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Fachzeitschriften, Bauplane und GART N Journal
Dampf

Blicher vom Neckar-Verlag BAHNEN AL

Neuerscheinungen

Projektideen fiir Einsteiger und Profis!

BAMBE 48) Armaturenbau und Kleinkram flir Dampfmaschinen
voueRioc) Autor: Volker Koch, Buchreihe DAMPF, Band 48

: lﬁ%ﬁ%‘% Ein Dampf-Modellbauer halt sich meist nicht mit ,Kleinigkeiten“ rund um das vielfaltige

" Rampfmaschineny und interessante Hobby auf. SchlieBlich geht es primar darum, ein funktionsféhiges
- - F Modell zu bauen und mit Erfolg zu betreiben.

Doch gerade die ,Kleinprojekte“ sind manchmal interessant bzw. kbnnen mit etwas

Uberlegung selbst geschaffen werden. Wiirde es Sie nicht mit Stolz erfassen, wenn

Sie sagen konnten: ,Ja, die Hahne an der Maschine habe ich alle selbst gebaut ...*
74 Seiten, DIN A4

Best.-Nr. 16-2022-02 Preis € 19,90
BAMER 49 Vormerken! Erscheinungstermin Januar“2023
e Zwei Dampfmaschinen mit Geradfiihrung durch Kurbelschwinge

e § Autor: Bernhard Wiilbeck, Buchreihe DAMPF, Band 49

s 3 In diesem Buch werden zwei Dampfmaschinen beschrieben, bei denen q_ie Kraftumlen-
kung, Kolbenstange und Pleuel nicht durch eine Kreuzkopffuhrung oder Ahnliches unter-
stlitzt werden, sondern durch eine Gelenkkette.

- - -
Grundlagenliteratur Spezialwissen

DI Dampfantrieb Ieicht gemacht Wilhelm Wallner Stramungen_von Dampf’ LUft
Dampfantrieb | Selbstbau-Dampfmaschinen Shd und Wasser in Damplokomo-
leicht gemacht § mit handelsiiblichen Teilen st grefgl tiv-Modellen
Selbstbau-Dampfmaschinen i} - 5
mit handelsiiblichen Teilen Bauen Sie Ieistungsféhige und Wasserin DIeSGS. Buch vermltt?lt G_rund-

. Dampfmaschinen mit geringen Dampflokomotiv- ken__ntmsse zum__Versta_mdnls__ der

Kosten und relativ wenig Zeit- Strémungsvorgange in Dusen

und Diffusoren und hilft, Pannen
im Betrieb von Dampflokomoti-
ven zu vermeiden.

aufwand.

Modell-Spezial

Handbuch Modell-Dampfmaschinen Wei .
Jeder, der erfolgreich in den Selbstbau von eitere Titel unter

Dampfmaschinen und den Bau von weiteren www.neckar-verlag.de
Teilen einer Dampfanlage wie Kessel, Brenner
etc. einsteigen will, kommt um dieses Buch
nicht herum.

1
zzelwurm mit 184 mm Spurbrei '
e 1/2021 von Wolfgang Wiegand)

(Bericht in Gartenbahnen

Neckar-Verlag GmbH e 78050 Villingen-Schwenningen
Telefon +49 (0)77 21 / 89 87-0 e« bestellungen@neckar-verlag.de

Neckar-Verlag www.neckar-verlag.de



EDITORIAL

LIEBE LESERINNEN UND LESER,

auf eines der Highlights des Modellbaujahres blicken wir in dieser Ausgabe zurlick. Das Echtdampftreffen in
Friedrichshafenistsicher flr viele Dampffans eines der wichtigsten Ereignisse . Zusammen mit der Faszination
Modellbau und in diesem Jahr erstmalig auch der Internationalen Modellbauausstellung IMA ladt es ein, die
gesamte Welt des Modellbaus - nicht nur unter Dampf - zu erleben.

Vielfach ist ja der erste Eindruck entscheidend. Deshalb geben wir uns immer besondere Mihe bei der
Gestaltung des Titelbilds der MASCHINEN IM MODELLBAU - denn schlieRlich ist dies ja der erste Eindruck,
den Sie von unserer Zeitschrift bekommen. Doch welches der sechs Titelbilder des Jahrgangs 2022 hat Ihnen
am besten gefallen? Schicken Sie uns die Ausgabennummer lhres Favoriten mit dem Stichwort oder Betreff
+MASCHINEN IM MODELLBAU" (und lhrer vollstandige Adresse) einfach an maschinen-im-modellbau@vth.
de, per Post an Redaktion MASCHINEN IM MODELLBAU, VTH neue Medien GmbH, Bertha-Benz-Strale 7,
76532 Baden-Baden oder - noch einfacher - nehmen Sie online teil. Sie finden die Titelbildwah! auf der Seite
www.vth.de im Bereich der MASCHINEN IM MODELLBAU unter ,News, Galerien & Videos" oder sie scannen
einfach den hier abgedruckten QR-Code und gelangen direkt zur Teilnahme.

Als Gewinn verlosen wir unter allen Teilnehmern einen Industrie-Bohrschleifer IBS/E im Bundle mit
Bohrstander MB 200 und Maschinenschraubstock MS 4, zur Verfiigung gestelltvon Proxxon im Gesamtwert
von 212,90 €. Machen Sie also mit! Einsendeschlussistder 17. Februar 2023, der Rechtswegist ausgeschlossen.
Ich druicke Ihnen die Daumen!

In dieser letzten Ausgabe des Jahres 2022 méchte ich Ihnen schon jetzt schdne Weihnachten und ein gutes,
erfolgreiches und vor allem gesundes Neues Jahr 2023 wiinschen. Freuen wir uns auf ein neues Jahr mit
unserem spannenden Hobby und natirlich der MASCHINEN IM MODELLBAU.

Jetzt aber viel Spal? bei der Lektire dieser Ausgabe!

Oliver Bothmann
Redaktion MASCHINEN IM MODELLBAU

ISteampuny .

. TIERKREISZE)CH

. E
AUS EINEM BAU SRS e

Mafnnnﬁiﬁgzhﬁn.

Bei unserer Titelbildwahl zu gewinnen: einen Industrie-
Bohrschleifer IBS/E im Bundle mit Bohrstander MB 200
und Maschinenschraubstock MS 4 zur Verfiigung
gestellt von Proxxon im Gesamtwert von 212,90 €

| =N
I

Mit diesem QR-Code
geht es direkt zur
Titelbildwahl
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IHR DIGITALES RUNDUM-SORGLC

JETZT WECHSELN ZU
aschinen digital

im Modellbau Tl 1

lhre Vorteile:

Ein Login flr alle Gerate — Smartphone,
Tablet und PC

«  Kein Apple- oder Google-Konto nédtig

Kostenlose Mitgliedschaft im Abo-Club Ventilgest
fir Digital-Abonnenten Schmucks
Optimierter Lesemodus

—auch fir den PC
Kein umstandliches Zoomen im PDF
«  Unabhangig vom Betriebssystem

Jede Ausgabe als PDF-Download
verflgbar

Kauf von Einzelartikeln moglich
« Verschiedene Abo-Modelle

arbeite, legte ich erstmal die Mal

Direkter Ansprechpartner im Verlag
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euerte Dampfmaschinen gebaut,
. Auf einem Bild sah ich einmal
rbunddampfmaschine der Welt.
ind etwa 45 cm breit - also nicht
ir mich ein AnstoR eine kleinere
istens ohne gezeichneten Plan
e der Zylinder fest.

Dievier Ventile mussten natirlich auch auf der

1,2mmgebohrt. Uberdenventikorperkommt

Lange der Zylinder Plat

in einfacher Ausfihrung. Das Einschraubge-
‘winde am Ventilkorper von 6x0,5 ist zu klein,
und8x1 2u grofs Denn dievier Ventile musste
ja auf dem 40 mm langen Zylinder Platz fin-
den, und fur die vier Exzenter musste auch
gentigend Platz sein. Deshalb habe ich das
Gewinde 7x0,75 gewahit. Schneideisen und
Gewindebohrer hatte ich nicht, und habe mir
diese fir ca. 12,- € gekauft.

Zuerst wurde der Ventikorper hergestellr,
mit den Bohrungen fir den Ventilteller (Aus-
lassventi) und Ventilkegel (Einlassventi). Die
Filhrungsschraube, die den Ventischaftfunrt,
hat das Gewinde 4x0,5 und eine Lange von

1 mm. Der Ventilschaft hat den @2 mm. In
denVentiksrperwurden (Gewindeseite) firdie
Zufiihrung des Dampfes drei Licher mit dem

Maschinen 2.22
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die fir die

Die Hilseist6 mmlang, der auBen @10,5 mm.
Die Hillse hatinnen auf einer Langevon 1 mm
den 7,1 mm, und auf den verbleibenden
5 mm den @83 mm.

An diese ist das Zufiihrungsrohr mit an-
gedrehtem Flansch mit Silberlot angelotet.
Beim Anloten dieses Rohres, hatte ich groRe
Schwierigkeiten. Das kleine Rohr konnte ich
einfach nicht so fixieren, dass es nach dem
Anléten geradeund im Winkelzur Hilse stand.
Wenn ich es mit Draht festgebunden habe,
hatsich die Hillse verformt. Auf Rundmaterial
konnte ich diese nicht stecken, wegen der
Warmeaufnahme. Aber dann habe ich doch
noch eine Losung gefunden, siehe Bild. Jetzt
wird die Hillse nur an vier Punkten gehalten,
und der Stift mit welchem das Zufuhrungs-
[Maschinen 2.22
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Die Einzelteile der Ventile, auch sieht man die drei Schrauben zum klemmen des

Ventilschaftes

rohr gehalten wird, st ein Titanstif. Dieser
steckt noch 5 mm im Vierkant-Material und
halt somit das Zufiihrungsrohr gerade. Um
das Zufihrungsrohr habe ich ein Ring aus
Silberlot gelegt, und das ganze nur erwarm.
Der Titanstift hat sich dann problemos her-
ausziehenlassen. Undalles war schongerade.
Kommt Dampt in die Hillse kann sich dieser
auf eine Lange von 5 mm die drei Dampfzu-
fuhrungsbohrungen im Ventilkorper suchen.
Also kommt es nicht 50 genau darauf an, wo
die drei Bohrungen sind. Der Ventilkorper hat
noch eine Sechskant-Schliisselweite 10 mm.
Die Ventile haben einen Schaft von 2 mm @.

Die Zylinder, FiiRe, Kreuzkopf,
Zwischenstiic
und Boden.

Der Ventitteller und Ventilkegel (Auslass- und
Einlassventil) haben einen @ von 2,8 mm.
Ein- und Auslassventil sind aus Edelstahl und
aus einem Stiick gedreht. Die Ventilfedern
sind aus den Flaschen von Augentropfen. In
jeder Flasche sind zwei Edelstahifedern, die
Drahttérke betragt 0,25 mm, der AuBen-0
3mm und die Lange sind ca. 6 mm.

Bei der Montage der Auslassventile kann
man den Schaft nicht festhalten, um die Hut-
mutter festzuziehen, aufwelche der Kipphebel
driickt, deshalb sind in die drei Dampflccher
ein M1,4-mm-Gewinde geschnitten. In diese
werden drei Schrauben eingedreht, welche

Bau einer
Verbunddampfmaschine - Teil 1

Ventilgesteuertes
Schmuckstiick

Jetzt abonnieren!

@ Maschinentifler
@ VTH Verlag

D 07221-5087-22
&) 07221-5087-33
service@vth.de

@ www.vth.de/shop
@ vth_modellbauwelt

@ VTH neue Medien GmbH




MARKT & MELDUNGEN

RC Machines

Nach zwei Jahren Coronapause freute sich
das Team von RC Machines in Luxemburg
am 1. Oktober von 9-18 Uhr wieder eine
Hausmesse veranstalten zu kénnen. Die
Veranstaltung war gut besucht. Essen und
Getranke waren umsonst und dazu gab es
Musik von einem D). Vor Ort war eine histo-

~ Fotos: RCM
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rische, funktionierende Dampfmaschine,
mit der die Besucher eine kleine Rundfahrt
machen konnten. Die Kinder konnten sich
zudem Uber eine Fahrt mit einem kleinen
Modellzug freuen.

Wahrend der Veranstaltung gewahrte
RCM 10% Rabatt auf Maschinenund 20% auf
Zubehor.ImRahmeneiner Tombola konnten
die Teilnehmer tolle Preisen gewinnen.

Info:

RCM S.AR.L.

2, rue Emile Nilles
L-6131 Junglinster
Luxemburg

Tel.: +352 78 76 76
info@rc-machines.com
www.rcm-machines.com

aschinen 1.23
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CAD-CAM-CN
im Modellbau

derFa biicher rmit ltvol len
VTHS| cial-Int ‘est: itsch ‘ten

Funktionen und Sonderfunktio- A
nen im Nutzfahrzeugmodellbau
ArtNr: 3102301

ISBN: 978-3-88180-519-3

Preis: 39,90 €

)-Druck it Flugmodellbau
rtNr 510z 94

P’ ..978-3 181/ -512-4

e '3290

Mikromodelle zu Wasser
ArtNr: 3102302

ISBN: 978-3-88180-520-9
Preis: 39,90 €

Mikromodellbau - Forst- und
Landmaschinen

ArtNr: 3102279

ISBN: 978-3-88180-493-6
Preis: 34,90 €

Hydraulik im Modellbau
ArtNr: 3102278
ISBN: 978-3-88180-492-9

Preis: 28,90 €

Antriebsmodelle fiir Dampf-
maschinen u. HeiBluftmotoren
ArtNr: 3102295

ISBN: 978-3-88180-513-1

Preis: 29,90 €

Antik- und Classic-Flugmodelle O
ArtNr: 3102291
ISBN:978-3-88180-509-4

Preis: 29,90 €

Schiffsmodelle mit
Dampfantrieb

ArtNr: 3102290

ISBN: 978-3-88180-508-7
Preis: 36,90 €

Dampfbetriebene
Werkstatten als Modell
ArtNr: 3102296

ISBN: 978-3-88180-514-8
Preis: 34,90 €

Tuning Fiir Kinderautos
ArtNr: 3102293

ISBN: 978-3-88180-511-7
Preis: 19,90 €

A\ aufgestiegen
O unverandert
YV abgestiegen

Jetzt bestellen!

o

/]

vih




MARKT & MELDUNGEN

Proxxon

Mitzahlreichen Neuheitenwartetder bekannte
Hersteller mit den griin-gelben Maschinen
auch in diesem Jahr wieder auf.

Der Tischbandschleifer TB 50 schleift
Langskanten, Stirnkanten, Rundungen, Geh-
rungen undaufUmschlag prazise Planflachen
im rechten Winkel. Er ist geeignet zum Bear-
beiten von Weichholz, Hartholz, NE-Metall,
Stahl, Kunststoff (auch Plexiglas und GFK),
Kork und Gummi. Kraftiger Antrieb durch
balancierten DC-Motor. Die kompakte und
leichte Konstruktion erméglichtein einfaches
Wegrdumen nach getaner Arbeit.

W i

Bl

Der neue Tischbandschleifer TB 50 eig-
net sich nicht nur fiir die Holzbearbei-
tung (Foto:Proxxon)

GleichmaRiger Langsschliff fir hohe
Lichtbogenstabilitatist der neue Elektroden-
Schleifvorsatz ESV geeignet. Ausgelegt fur
Wolfram-Elektroden mit Spitzenwinkel 30°
und 60° sowie Durchmessern von 1,6, 2,
2,4 und 3,2 mm. Eine einfache Vorwahl ist
durcheinverschiebbares Fihrungselement
(harteloxiert) mit Festanschlag gegeben.
Geliefert mit zwei Diamant-Schleifscheiben
fUr geringe Rautiefe.

Dreineue Akkugerate furspezielle Anwen-
dungenerleichterndie Arbeitnicht nurbeim
Modellbau. Die Akku-Stichsage STS/Aist die
mobileVersionder bewahrten Super-Stichsage
STS/E und ideal fir feine Kurvenschnitte
in Holz bis 12 mm, Verbundwerkstoffe bis
5 mm und NE-Metall bis 3 mm. Sie verfligt
Uber eine stufenlose Hubzahlregelung von
2.000-4.500/min.

Der Akku-Langhals-Geradschleifer
LGS/A verfugt Uber die Mdglichkeit der
Aufnahme von 6 mm-Schaften. Mit 75 mm
langem, schlankem Spindelhals perfekt fir
Innenschliffe und andere schwer zugang-
liche Stellen. Er bietet eine hohe Leistung

Die Feinfrase FF 250/BL mit brushless-
Antrieb garantiert hohes Drehmoment
fiir den Einsatz groRRer Fraser im unte-
ren Drehzahlbereich (Foto: Proxxon)

fer. Die Werkzeugaufnahme erfolgt mittels
ER11-Spannzange.

Der Akku-Industrie-Geradschleifer IGS/A
eignet sich ideal fur kraftvolles Arbeiten bei
niedrigen Drehzahlen! Geeignetzur Aufnahme
von Schaftwerkzeugen mit6 mm Durchmesser,
zumBUrsten, Schleifen, Mattieren, Entgraten
und Strukturieren von Holz. Laufruhiges
Planetengetriebeim Alu-Druckgussgehause.
Mit Zahnkranzfutter inIndustrieausfihrung
fur Schafte von 0,5-6,5 mm.

Die Bohr- und Fraseinrichtung PF 250/
BL machtaus den Drehmaschinen PD 250/E
oder PD 400 ein komplettes Bearbeitungs-
zentrum. Inklusive Saule (@ 35x400 mm),
Anbauflansch und Befestigungsschrauben.
An Stelle des Stahlhalters wird ein dazuge-
hérender Nutentisch (110x70 mm, mit drei
T-Nuten) auf dem Oberschlitten fixiert. Der
Supportersetztnunden Koordinatentisch. Der
Bohrkopfistidentisch mitdem der Feinfrase
FF250/BLinklusive drei ER-16-Spannzangen
(6, 8 und 10 mm).

Die Feinfrase FF 250/BL mitbrushless-An-
trieb besitzt eine stufenlose Drehzahlvorwahl
von400-6.000/min, einedigitale Drehzahlan-
zeige und eine 230V-Direkteinspeisung. Die
aufwendige Regelung durch Rotorlage- und
Drehzahlsensoren garantiert hohes Dreh-

moment fUr den Einsatz grol3er Fraser im
unteren Drehzahlbereich. Werkzeugaufnahme
mittels ER 16-Spannzangen (je ein Stuick 6, 8
und 10mmsindim Lieferumfang enthalten).
Kreuztisch mitdrei T-Nuten besteht aus Stahl.

Dieneue CNC-Control UnitCU4istkom-
patibel mit MF70/CNC-ready, FF500/BL-CNC-
ready und PD 400/CNC-ready sowie fir den
universellen Einsatz geeignet. Zur Bedienung
von CNC-Dreh- und Frasmaschinen mit bis
zu vier Achsen. Keine Software-Bindung:
Frei am Markt erhaltliche CNC-Software
wie z. B. Estlcam, MACH 3/4 u. a. kénnen
zur Ansteuerung Uber Parallel-Port (ggf. mit
LTP-Adapter)genutztwerden. Vier groRzligig
dimensionierte Leistungsendstufen (Norm-
Schnittstelle SUB-D 9-Pol)sorgen dafiir, dass
die Schrittmoren in jeder Situation kraftvoll
und prazisearbeitenkdnnen.Je Achseistein
Ruckmeldesignal (z.B. Endschalter) maglich.
DurchRelaisschaltbare 230-V-Stromquellen
(SK 1 und Kaltgeratestecker) fur Spindelan-
triebe und Sonderfunktionen bis 2.500 W
Leistungsaufnahme. Stabiles Hauptgehduse
aus 1,2 mm dickem Stahlblech (pulverbe-
schichtet) mit groRer Gummiriefenmatte
zur Werkzeugablage.

Die Akku-HeiBklebepistole HKP/Aeignet
sich fur schnelles, zuverlassiges Kleben von
Werkstickenaller Art. Geftihlvoller mechani-
scherVorschub. Integrierte Abstelleinrichtung.
Mit elektronisch kontrollierter Temperatur
(exakt 170°C) bei kurzer Anheizzeit. Beson-
ders hohe Akku-Kapazitat (2 Ah) fur lange
Betriebsdauer.

DasAkku-Elektronik-Lotgerat EL/Abesitzt
eine elektronisch kontrollierte Temperatur
(470°C) bei kurzer Anheizzeit, besonders
hohe Akku-Kapazitat (2,0 Ah) fir lange Be-
triebsdauer und eine Lotstellen-Beleuchtung.

Der THERMOCUT-Anschlag TA 300 ist
eine praktische ErganzungfurdasHeil3draht-
Schneidegerat THERMOCUT 230/E. Einfach
verschiebbar mitKlemmstick. Anschlagver-
stellbar von 0-90° fiir exakte Winkelschnitte
und extra hohe Andruckflache (100 mm) fir
sicherenSchnitt.Zumwiederholgenauen und
prazisen Herstellen geometrischer Korper.
Fur sicheres Zuschneiden hoher Werkstu-
cke. Aus Aluminium (oberflachenveredelt)
fur ideale Gleiteigenschaften. Integrierte
T-Nut mit zusatzlichem Winkelanschlag fur
Doppelgehrungsschnitte.

Info:
WWW.proxxon.com

bei kompakter Bauform und ist mit 800 g Der Akku-Langhals-Geradschleifer LGS/A ist ideal fiir Innenschliffe und die Arbeit an
anderen schwer zuganglichen Stellen (Foto: Proxxon)

deutlich leichter als klassische Geradschlei-
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Veranstaltung Ansprechpartner  Kontakt E-Mail
08.01. Modellbau-Flohmarkt mit Ausstellung 88457 O pF et Helmut Renz 08337/489 hrenz62961@aol.com www.mfg-kirchdorf.de
Turn- und Festhalle
- Allershausen, Mehrzweckhalle :
04.02. Modellbau-Flohmarkt MFVF Freising 85391 ! Matthias Rehm 017971255354 flohmarkt@mfvf.de www.mfvf.de
am Amperknie
Modell Leben,
10.-12.02. o 99094 Erfurt, Gothaer Str. 34 Carmen Wagner 0361/400-1660  modell-leben@messe-erfurt.de  www.modell-leben.de
die Thiiringer Modellbaumesse
10.-12.03. Faszination Modellbahn 68163 xiggpimsﬁllra%rgarkthal\e, Messe Sinsheim GmbH ~ 07025/9206-100  info@messe-sinsheim.de www.faszination-modellbahn.com
14.-16.04. Modellbautage A-3430 e d“erDonau, Andreas Koch info@modellbautage.at www.modellbautage.at
Messegeldnde
Baden-Baden, . -
23.09. \TH-Lagerverkauf und Modellbau-Flohmarkt 76532 Julian Lenz 07221/5087-20  julian.lenz@vth.de www.vth.de
Bertha-Benz-Str. 7
29.09.-01.10.  modell-hobby-spiel 04356 Leipzig, Messe-Allee 1 www.model-hobby-spiel.de
03-05.11. Faszination Modellbau 88046 Friedrichshafen, Neue Messe 1 Messe Sinsheim GmbH ~ 07025/9206-100  info@messe-sinsheim.de www.faszination-modellbau.de

Die aktuellen Termine finden Sie im Internet unter:
www.vth.de/maschinen-im-modellbau Meldeschluss fur die Ausgabe 2/2023 ist der 17.01.2023

Liebe Vereinsvorstande!

Sie kénnen Termine flr die Maschinen im Modellbau direkt im Internet eingeben. Ein vorgefertigtes Formular finden Sie unterhalb
des Kalenders der Maschinen im Modellbau unter www.vth.de/maschinen-im-modellbau.

Vielen Dank flr lhre Mithilfe!

Anzeige

Wahlen Sie zwischen
Jahrgangs-CD und USB-Stick

Alle Ausgaben (ohne Bauplane)
des Jahres 2021 als PDF-Dateien
auf einem USB-Stick

1 o B vy L | f vy} e Systemanforderungen:
| | ' = - USB-Port

im Modellbau

aschinen ! . ' ~ * Windows-Betriebssystem

* Apple/Mac-Betriebssystem

Maschinen im Modellbau Gl - S = ¥  Maschinen im Modellbau
Jahrgangs-CD 2021 = | s e Jahrgangs-Stick 2021
ArtNr: 6201311 C\\ A . ArtNr: MIMJST

Preis: 19,90 € S WO » Preis: 24,90 €

fir Abonnenten: 9,90 3 \ \Q ‘ fir Abonnenten: 1 4,90 3

@ 07221-5087-22 service@vth.de vth_modellbauwelt @Maschinenti.'lftler
U] 07221-5087-33 () wwwath.de/shop (8)VTH neue Medien GmbH (in)VTH Verlag



MODELLE

Dampfpflug-
modelle
N Holz und Stah

Nach zwei Jahren Corona Pause gab es in Grol3-
britannien 2022 endlich wieder die vielerwartete
Great Dorset Steam Fair. Dort angekommen galt
wieimmer meinbesonderes Interesse den Prasen-
tationen und Ausstellungen der arbeitsfreudigen
Dampffluge am groBenwestlichen Hang. Etwavier
Paare aktiver Maschinen waren wechselweise auf
und ab im Betrieb.

Busso Hennecke

ImAusstellungszeltdes Steam Plough Clubs gab
esnaturlichwiederwieimmer ganzBesonderes
zubestaunen. Als pensionierter Holzdrechsler
hatte Mister GeorgeKingindenerstensichereng
gefilltensiebenJahrenseiner Rente pausenlos
mitunterschiedlichen Werkstoffen gearbeitet.
Er hatte allerlei Holzmodelle zum Thema des
Dampfpfligens mitnach Dorsetgebrachtund
imvom Club bereitgestellten Ausstellungszelt
auf der Steam Fair prasentiert.

Dieswarenallerdingskeinesfallsdie iblichen
Kinderspielzeug-Holzmodelle, diemeistaus etwa
8-10 gedrechselten Teilen zusammengesetzt
- 2.B. als Holzdampfwalzen - allerdings inzwi-
schen fast.... schon eine Sammelraritat sind.

Insgesamt zauberte George King umfas-
sende Holzminiaturen im MaRstab 1:8 zum
Thema Dampfpfligen und Zubehor. Allesamt
unglaublich, hochprézis bis ins allerletzte
Miniaturteilchen.

Kipppflug, Wendepfliige, Grubber, Kultiva-
tor, Wohn- und Wasserwagen mit Zugpferd,
Dampfpflugmaschinen der Firma Fowler, einen
Kirmestraktor und Grabenpflug - alle, stahlen
sich gegenseitig die Show!



Hierbei verwandte George mannig-
faltig verschiedene Holzsorten wie zum
Beispiel: Esche, Ulme, WeiRdorn, Stech-
palme, Limettenbaum, Goldregen, Amaranth;
Walnuss, Ebenholz und noch viele andere.

Nur die Modellkettchen der Lenkungenund
Pfeifen fertigte er nicht aus Holz, sondern be-
half sichmitmal3stabsgerechten Metallketten
- das gestatten wir ihm doch im Nachhinein
als Kompromiss!

Wer noch mehr von dem Holz-Modell-
kinstler bewundern mag, dem sei seine
Seite www.georgekingwoodturner.co.uk
empfohlen.

Dort sehen Sie Einiges von dem, was er
noch vieles mehr gezaubert hat und George
ist immer noch aktiv - wie er mir glaubhaft
versicherte und gern die Genehmigung zur
Veréffentlichungseiner Werke in der MASCHI-
NEN IM MODELLBAU gab.

MODELLE
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Besonderes Pflugmodell
aus Stahl

Undwasgabesunter demfotounfreundlichen,
engen Pavillion bei meinem Besuch zum 50.
Jubildum in Dorset Rally 2018 an der genau
dergleichen Stelle zu sehen? Richtig: Ein vollig
anderes Dampfpflugmodell - ganz aus Metall
im MaRstab 2 inch oder 1:6.

Dieses Modell war im Original die dritte
Schépfung der ersten Dampfpflugfabrik in
Grof3britannien noch lange vor der spater
entstandenen Firma Fowler in Leeds. Das
Unternehmen firmierte zuerst unter: Kitson
und Hewitson und fertigte zuvor und danach
bereits seitJahrzehnten Eisenbahngerate, also
Artverwandtes.




12

MODELLE

Die Unikat-Dampfpflugmaschine ,Superba” der Firma Fowler.
Schauen Sie auf die Zahnrader, die zahllosen mit Prazision an-
gebrachten Nieten, die Kopfe der Schlossschrauben am oberen
Laufbrett, dieLampenvornander Rauchkammer, diegewundenen
Abdampfrohre aus verschiedensten dreidimensionalen Holzstii-
cken, die Fowlerschilder auf der Rauchkammertiir, die diinnen
Dachbefestigungen... Insgesamt 5.494 Teile, Lange 98 cm, Breite
38 cm, H6éhe 52 cm, Arbeitszeit 18 Monate

Ein gelenkter Fowler Kultivator mit auBen gut sichtbaren Sechs-
kantmuttern, alles aus 240 Komponenten plus 205 Schrauben und
Muttern aus Holz, Gesamtteile: 766, Gesamtldnge 77 cm, Hohe
8 cm, Breite 47 cm, Arbeitszeit drei Monate

Kleiner Burrell Kirmestraktor , Preservance”, Schornsteinverlan-
gerung, mechanische Olpumpe, gefederter Sitz, Bauchtank und
Werkzeugkasten, darunter die Lenkungsschnecke; Umlenkrollen
hinten, Schwungradbremse,... Gesamtteile 2.658, Lange 77 cm,
Breite 28 cm, Hohe 50 cmin 1.200 Stunden innerhalb eines Jahres
gefertigt aus 13 verschiedenen Holzsorten gebaut

Ein Kipppflug, MaBstab 1:8 aus 783 Teilen, Ldnge 127 cm, Breite

35 cm, Hohe 45 cm, Arbeitszeit gut 7 Monate. Dariiber ein hoch-
radriger Grabenpflug 1:8 zur Entwasserung

Petro-
leumlampen, Treppenleiter und in der Tiir das Fabrikschild des
Meisters aus insgesamt 1.427 Teilen. Auch dazu braucht man
schon eine sehr ruhige Hand! Lénge 64 cm, Breite 27 cm, Hohe
45 cm, gebaut in gut einem Monat!

Ein kleiner Fowler Wohnwagen mit am Dach héngenden

- S
Wasserwagen mit Pumpe, Kutscher und Pferd. Arbeitszeit nur
zehn Tage! Lange 58 cm, Breite24 cm, Hohe 31 cm, 813 Teile

Viaschinen 1.23

im Modellbau



» Auch im Dunkel des Pavillons noch gut zu
erkennen, dass ganz unten die obere clip
drum unter dem Kessel das Seil nicht auf-
spult, sondern es mit nur einer gut halben
Wicklung mithilfe der einzelnen Clips das
Seil fest und sicher betriebsgerecht einsei-
tig herein- und anderseitig herausfihrt.
Darunter ganz unten angeflanscht eine
spaterezweite Trommel der gewéhnlichen
Bauart zum Auf- und Abspulen des Seiles.
Die weiteren Bilder des Modells stammen
aus dem Studio

Das ausgestellte Modell aus der ersten
Zeit des Dampfpfligens wurde 1969-1970 im
Modell Engineer zum Nachbau durch Colin
Tyler und dem berihmten Modellbauer John
Haining vorgestellt.

Das Gerét sticht heraus und ist berihmt
unterdemNamenderschraghinunterlaufenden
Welle (engl.: slanting shaft) zum Achsantrieb.
Dieausgestellte Konstruktionwar die Nummer
3 dieses Maschinentyps gebaut von 1860-
1862. Bei den beiden friheren Vormodellen
wurde die Welle noch durch per Kette zum
Hinterrad ersetzt.

ImPrinzipistdiese Dampfpflugmaschine
eine Hochdruck-Zweizylindermaschine an
doppelt gekropfter 90-Grad-Kurbelwelle.
Alsoselbststartend mitdenZusétzenfireine
Pflugmaschine, wie zum Beispiel einer ganz
besonderenfriihen Seiltrommel-derclipdrum.

Die Konstruktionseinerselbstblockierenden
oberenKabeltrommelmitalleinetwa 600 Teilen
ist im Modell exakt naturgetreu ausgefihrt.

Zur Vereinfachung fiir nicht ganz so enga-
gierte Modellbauer, wurde auch die Ubliche
spatere Kabeltrommelkonstruktionim Bauplan
mit angeboten. Das vorgestellte Modell hat
gleich beide untereinander!

A ol = 1€ \
Zylinder und Kreuzkopfansicht, dariiber der frithe rote Flieh-
kraftregler, hinter dem oberen Absperrhahn der zylindrische
P Verdréngungsoéler mit unterer Ablassschraube, gut zu sehen die
Detailansicht der Seiltrommel: oben clip drum verantwortlich beiden Zischhdhne, oben links der vasenférmige Schutz um das
fuir das durchlaufende Seil, darunter fest verbunden eine iibliche federbetriebene Sicherheitsventil. Oberhalb des Manometersliegt

Seiltrommel zum Spulen der Dampfregler. Weit dahinter der rote Blaserhahn

Viaschinen 1.23

im Modellbau
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Unter dem Tender die beiden Lenkungszahnrader fiir die Steue-
rungsiibersetzung. Diese half, dass das Steuerrad bei Linksdre-
hung die Vorderachse auch nach links ausschlagen lieB und war
kréftesparend. Die friihen Fowler Dampfpfliige hatten auf Grund
Zahnradubersetzung noch die entgegengesetzte Steuerung: Links-
ausschlag bedeutete Lenkung nach rechts!

Blick auf den hinteren unteren Teil der herabstiirzenden Welle:
Der kleine Handhebel dient um durch eine Verschiebung des
angesteuerten groBen Konus Zahnrades den Kraftschluss Welle/
Hinterrad und damit der Achsantrieb ein und ausschalten zu
konnen. Der kleine Drehhebel hinten ist die Bedienung des unten
leicht sichtbaren Injektors

Blick Gber das hintere Kesselende: Manometer, glaserner Was-
serstand noch ohne Absperrvorrichtungen!, das Feuerloch. Der
kleine Zischhahn unter dem Manometer zeigt bei Bedarf an, ob
Dampf oder Wasser austritt. Dies ist notig, um den immer erfor-
derlichenWasserspiegel oberhalb der Feuerbiichse zu priifen. Ja,
sehr kompliziert war es um 1850 noch nicht! Oder?

*% § Y il

Ansicht iiber die Dampfmaschine sowie die Schwungradform
lassen die hervorragende Friihkonstruktion vorbildlich zum
Ausdruck kommen

samt Schwungrad im alten Stil. Die Oler waren damals noch of-
fen. Gut zu sehen die mittige Steuerung mit den vier Exzentern.
Im Vordergrund die Stirnzahnradder zum slanting shaft Abtrieb.
Andersseitig der Abtrieb zu den Seiltrommeln. Auch der Wasser-
pumpenantrieb ganz vorn auf der Kurbelwelle und die Umsteu-
erwelle vor dem Kreuzkopf ist zu erkennen. Das ganze Bild zeigt
die sauberste Ausfiihrung und ist ein Lob fiir die beiden Erbauer

Viaschinen 1.23
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Die identischen Zylinder be-
finden sich allerdings nicht an
der vorderen Schornsteinseite des
Modells, sondern umgekehrt Uber
derFeuerkiste-genauwie beieiner
ublichen Lokmobile. Auffallend bei
diesem Modell sind die vielen per
Schragverzahnungenausgeflhrten
Stirnrader..

Das eigentliche Vorbild einer
Lokmobileaberkann diese Pflugma-
schine allerdings nicht verleugnen!

DasModellwurde hauptséchlich
von Colin Tyler als drittes Modell
seiner Dampfpflugmaschinensamm-
lung hergestellt und gewann eine
Silbermedaille auf der Modell Engi-
neering Ausstellung in London vor
vielen Jahrzehnten.

Zuvor baute Colin - vielleicht
zur Ubung - zwei weit spatere
Fowler-Dampfpflugmodelle mit
der Bezeichnung K1 und BB1. Auch
diese Modelle kamen mit der gro-
Ben Sammlung von Colin Tyler
und allem Zubehér wie Pfligen,
Kultivator, einem Grabenpflug und
dem bewunderten Darby-Savage
Broadside Digger - zum jetzigen
Besitzer der Firma Stationroad
Steam in Grof3britannien.

AlsJohn Fowler dieKitsonund He-
witson Maschineum 1850arbeitend
unter Dampf sah und seine Firma
Dampfpflige noch lange nicht auf
demSchirmhatte, bestellteergleich
20 Stlck davon, die unter dem Vor-
behalteiner guterHandwerksmanier
durch die Eisenbahnfirma bei K
und H in Auftrag gegeben wurden.

Und wie steht es um Dampf-
pflugmodelle in unserer Republik
aus? Nach meinen Beobachtungen
derdeutschen Strallendampfszene
in Gber 40 Jahren, sind Modelle der
Dampfpfllige bei uns rar. Warum?
Sind die Wellen und Schragzahnra-
der ursachlich? Die GroRe und das
Gewichtsproblem? Der vermehrte
Maschinen-, Material- und Trans-
porteinsatz?

Im Raume Frankfurt gab es zwei
oder drei Dampfpflugmaschinen.
Eine davon unter dem Namen
Eigen Schuld wurde haufig durch
die Familie Winkler vorgestellt. Bei
einemgroReren Modellvonvoretwa
30Jahrenist mir Uber den Verbleib
zurzeit nichts bekannt.

Ein neueres Modell im MaR-
stab 1:3 kam vor einigen Jahren in

Viaschinen 1.23
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Ansicht von schrég vorn rechts, gut zu sehen die
senkrechte Abtriebswelle als Kraftiibertragung
zwischen Kurbelwelle und Seiltrommeln

Stddeutschland von Harald Basler
gebaut und vorgefiihrt. Mangels
eines zweiten Modells zieht seine
Maschine einen Holzschlitten am
Seil Gber die Felder - und als Part-
ner fungieren nicht selten andere
grolere Stralendampfmodelle
mit ihren Seiltrommeln. Denn wer
kommt schon mit zwei eigenen
Pflugmaschinen?

Die Vorbilder der Pflugmodelle
waren in Deutschland bis Anfang
der sechziger Jahre kommerziell in
Aktion. Beriihmtheitensind die Um-
undEigenkonstruktionender Firma
Ottomeyer in Bad Pyrmont. Zwei
andere Paare dieser groRRen Pfllige
wartenderzeitnochin Stiddeutsch-
land auf ihre Wiederbelebung.

Alle Leser und Freunde von
MASCHINEN IM MODELLBAU sind
angehalten, dasswir diese Uibergro-
Ren Dampfdenkmale bald wieder
unter Volldampf auf den Feldern
unserer Republik und anderswo
bei ihrer friher alltaglichen Arbeit
bewundern kdnnen.

Anzeige

PROXXGN
MICROMOT

FUR DEN FEINEN

JOB GIBT ES DIE
RICHTIGEN GERATE

MICRO-Frase MF 70. Die prazise Vertikalfrase fir feinste Arbeiten.
Spindeldrehzahlen 5.000 - 20.000/min. Made in EU.

Mit balanciertem Spezialmotor fiir schwingungsfreies Arbeiten
bei hohen Drehzahlen und mit kleinsten Frasern. Verfahrwege:
X (quer) 134 mm,Y (langs) 46 mm, Z (hoch) 80 mm. l

Tisch 200 x 70 mm. Hohe 370 mm. Gewicht 7 kg. 7
6 MICROMOT-Systemspannzangen
1-3,2 mm und Stufenspannpratzen

im Lieferumfang enthalten.

Von PROXXON gibt es noch
50 weitere Gerate und eine
grof3e Auswahl passender
Einsatzwerkzeuge fur

die unterschiedlichsten

Anwendungsbereiche.

Bitte fragen Sie uns.
Katalog kommt kostenlos.

2)=21e),9,{e] )] — www.proxxon.com —

PROXXON GmbH - D-54343 Fohren - A-4213 Unterweitersdorf
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Bau eines Schmiede-Luft-
nammers mit geringsten
Kosten

In kleineren und auch gréfReren Schmiede-
werkstattenfindetmanmechanisch betriebene
Hammer, meist mitelektrischem Antrieb, dieden
Schmied beischweren Schmiedevorgéngenan
massiven Werkstlicken entlasten. Es gibt soge-
nannte Federhammer, beidenender Hammer
bzw. der Bar Uber ein flexibles Federelement
bewegt wird oder auch den hier genannten
Lufthammer. Beim Lufthammer wirktan Stelle
einer Feder oder eines Federmechanismus Luft
als flexibel komprimierbares Medium auf den

Schmiedehammer. Durch Veran-
dern der Kompression ldsst
sichderSchmiedevorgangin
gewissen Grenzenregeln.

Einen solchen Schmie-

dehammer habe ich

im Original vor Jahren
beimBesuchdes,Dorp-
Museums"Mdinkeboein

Niedersachsenbewun-

dern kdnnen, angetrie-

bendurcheinenalten
Einzylinder-
Diesel.

Volker Koch

Ein Lufthammer, was soll denn
das sein? ,Luftgitarren” kennen
viele Zeitgenossen, besonders
die ambitionierten ,Hobbymu-
siker”, aber ein Lufthammer,
der hammert wohl nur auf Luft,
oder in die Luft, oder etwa mit
Luft? Nun, den meisten Funkti-
onsmodellbauernundtechnisch
Interessierten durfte ein
Arbeitsgeratdieser Art
schon einmal Uber

den Weg gelaufen
sein.

Viaschinen 1.23
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Baugrundlage

Ineiner Dampfmaschinen-social-media-Gruppe
hatte ein Modellbaukollege einen Lufthammer
der Marke ,SACHSENMEISTER" (Firma Kurt
Mdller, Markneukirchen im Vogtland; ein
Hersteller aus der DDR in den friihen 50er
Jahren) als altes Antriebsmodell vorgestellt.
Ein solches Antriebs- oder Betriebsmodell
hatte ich bisher nie gesehen; aus diesem
Grunde bat ich den Modellbaukollegen, die
Funktion - eventuell sogar mit einer Skizze
- etwas naher zu erldutern, was dieser dann
auchtat. Der Aufbau bestehtim Wesentlichen
aus einem Hubzylinder, bewegt durch eine
Kurbelwelle und einem Schmiedezylinder
mit Hammer, der Uber die vom Hubzylinder
komprimierte Luft seine Schmiedearbeit auf
eine Schabotte (Amboss) leistet. Ich bedanke
mich an dieser Stelle bei Rainer Hausgen, der
eine Skizze flir mich angefertigt und Erlaute-
rungen dazu gegeben hat.

Voruberlegungen zu einem
Nachbau

AufderBasisder Skizze des Modellbaukollegen
wurdeeineigner, erster Grobentwurf gefertigt.

Die Originale - auch das Modell des Kol-
legen - bestehen meist aus einem massiven
Gusskorper. Aber wer gieRt heutzutage
noch ein einzelnes Modell in Eisenguss ab?
Das ,Sachsenmeister“-Modell des Kollegen
dagegen besteht aus Aluminiumguss. Aber
es gibt in Deutschland so gut wie keine Gie-
Bereien mehr, die ,Kunstguss” auf Anfrage
herstellen, esseidenn, manwirdeingroBen
Stlckzahlen ordern; fur den heimischen
Modellbauistdasvollkommen unrealistisch.
Méglich ware es, ein Pseudo-Gussmodell
aus Metall in Hartl6ttechnik aufzubauen;
nach einer finalen Lackierung kénnte es
den Eindruck erwecken, es wére aus einem
.richtigen” Gussteil erstellt. Um aber Kosten
beim Modellbau zu minimieren, orientiert
man sich am besten an den Bestanden
der Schrott- und Restekiste. Zur Verfligung
standen Rechteck-Stahlrohr 80x50 mm mit
einer Wandstérke von 5 mm, Rechteck-
Stahlrohr 60x30 mm, M8-Gewindestangen
aus rostfreiem Stahl, ein alter Bremszylin-
der (von einem 5er BMW) sowie weitere
diverse Schrott-Stahlteile. Fur die Zylinder
empfiehltsich Prazisionsstahlrohr, das man
z. B. aus alten StoRdampfern gewinnen
kann, hier war es der StoRBdampfer einer
Autoheckklappe. Ist es Uberhaupt méglich,
damit etwas Ansprechendes zu gestalten?
Nun, diese spannende Frage sollte bei dem
Projekt geklart werden.

Viaschinen 1.23
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Materials wird die
Planung nun etwas

| Lubthammer veranfachite Ges -Ansiht
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konkreter. Fiir den
Bau ist neben dem (iblichen

Folgende Planungs-
art und Vorgehens-
weise beim Bau von
Funktionsmodellen
mochte ich Ihnen an
dieser Stelle empfeh-
len. Stellen Sie sich
anhand der gerade
verfigbaren Materi-
alien mit etwas Fan-
tasie Ihren ,eigenen”
Materialsatz zusam-
men und fertigen Sie
damit Arbeitsskizzen.
Dabeiwird lhnenauch
schnell klar, was an
Arbeits- und Werk-
zeugaufwand auf Sie
zukommt. Und wenn
Sie, wie hier praktiziert,
mit Schrottmaterialien
arbeiten,dannsind die
Kostenfirdas Projekt
quasiNull. Siewerden
staunen, was manaus
einfachen Materialien
alles zaubern kann.
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Handwerkszeug eine Klein-
drehmaschine notwendig

FUR DEN FEINEN
JOB GIBT ES DIE
RICHTIGEN GERATE

Feindrehmaschine FD 150/E. Leicht, stabil und préazise. Fir
Spindeldrehzahlen von 800 - 5.000/min! Made in EU.

Zum Plan-, Langs-, Aus- und Kegeldrehen, Abstechen und Bohren.

Hohe maximale Spindeldrehzahl zur Herstellung kleinster Teile!

Spitzenweite 150 mm. Spitzenhéhe 55 mm. Dreibacken-Futter
bis 50 mm spannend. GroRe 360 x 150 x 150 mm. Gewicht 4,5 kg.

Von PROXXON gibt es noch 50 weitere Gerate und eine groRRe

Auswahl passender Einsatzwerkzeuge fiir die unterschiedlichsten

Anwendungsbereiche.

Katalog kommt kostenlos.
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Blatt 2 Hubkellentadgrapoe

a Prinzipskizze zum Kugellager-Exzenter mit dem Hubzylinder. Abhdngig von dem
verwendeten Lager miissen die MaRBe variiert und angepasst werden

Hubzylinder mit Kolben aus Aluminium
und Kugellagerexzenter., Gefasst" wird das
Kugellager hier durch eine groBe Mutter mit
Feingewinde, die vom Innendurchmesser
her angepasst ist; alles Schrottmaterialien

R 3 D 5.0 5 0t o 8 8 B

Einzelheiten zur Konstruktion

Um die Herstellung einer Kurbelwelle zu um-
gehen, kam hier ein Hubexzenter auf Basis
eines groRen Kugellagers (aus einem alten
Kopierer) zum Einsatz. Das Verfahren habe
ich auch bei Dampfmaschinen-Exzentern mit
Erfolg angewandt. Im Gegensatz zu einem
normal Ublichen Reibungsexzenter, wo z.B.
bei gewissen kommerziellen Herstellern fir
gutes Geld Messing auf Messing ,kratzt", ist
hier der Reibungswiderstand absolut minimal.
Die Idee zu dem Rollexzenter ist von Roland
Reichelt (Konstrukteur und Erbauer von Heil3-
luftmotoren) Gbernommen.

Arbeiteicolben m. Bar

Der Arbeitszylinder ist in den Abmessungen identisch zum Hubzylinder.
Beim Arbeitszylinder kam ein Teflonkolben zum Einsatz, da das Material

gerade greifbar war

StoBimpierrohr
22218

(Ausfubrigy wie
Habzylnder )
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Je nachdem, welches Lager verflgbar ist,
sind die MaRe anzupassen. Gefasst wird
das Lager durch einen Metallring mit 5 mm
Breite, der entweder aufgeschrumpft oder
mit Lagerkleber (z. B. Loctite 648) aufgeklebt
wird. Dieser Ring erhélt ein M3-Gewinde zur
Befestigung der Pleuelstange.

Hub- und Arbeitszylinder

Es empfiehlt sich flir diesen Einsatzzweck
Prézisionsstahlrohraus alten Stolidampfern,
hiervon einer Pkw-Heckklappe. Die Mal3e wa-
ren @ 22/19 mm bei einer Ldnge von 55 mm.
Kopfseitigwird ein Metallstopfen eingepresst
mit einem M6-Gewinde zur Befestigung und
demVerbindungsréhrchen @4/3mmzwischen
beiden Zylindern. Solch alte StoRdampfer
kannmanz.B.von Kfz-Werkstatten kostenlos
bekommen. Fragen Sie bei dem nachsten
Werkstattaufenthalt einfach mal nach.

Ein wichtiger Hinweis zu der Sache:
Vorsicht beim Offnen dieser Teile, es besteht
erhohte Verletzungsgefahr! Diese StoRdampfer
stehen oft unter hohem Druck und durfen,
wenn Gberhaupt, nur mitbesonderen Schutz-
maflnahmenauseinandergenommenwerden,
alsomitSchutzkleidung, Schutzhandschuhen
und Kopfschutz mit Schutzbrille. Meistist ein
entsprechender Warnhinweis aufgeklebt,Do
not open, danger!” Man spannt den Stol3-
dampfer in einen Schraubstock (Beilagen
verwenden) und sagt mit einer Eisensage
vorsichtig auf, bis der Druck mit einem Zisch
entweicht. Diese Arbeit sollte optimalim Frei-
en erfolgen. Der Lohn dieser ,Angst-Arbeit”
ist ein einwandfreies Zylinderrohr und die
ebenfalls prazise Kolbenstange kann als Welle
verwendet werden. Zwei Fliegen mit einer
Klappe geschlagen!

Da sich der Arbeitszylinder kaum er-
warmt, konnte auf einen Teflonkolben (mit

Man sieht die Verbindung
beider Zylinder, Hub- und
Arbeitszylinder, durch
einen aufgesteckten Sili-
konschlauch; nach der End-
montage ist dies nicht mehr
sichtbar

aschinen 1.23
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Beide Zylinder werden von einem zurecht-
gesagten Rechteckrohrstiick getragen. Als
.Kronung"” rechts im Bild eine gedrehte
Hebedse, die den ,,Schwermaschinenbau”
unterstreicht

angeschraubtem Rundhammer aus Stahl)
zurlickgegriffen werden. Eine Schmierung
ist damit nicht notwendig und der Hammer
.geht” wunderbar leicht.

Zylindertrager (Oberteil)

Als Material stand ein Stick Rechteck-
Zaunpfosten mit den Malken 30x60 mm,
Wandstérke 3 mm, kostenlos zur Verflgung.
Geschwungene Einarbeitungen lassen es
spater nichtso amateurhaftwirken. Auch die
bei meinen Maschinen Ubliche Hebedse aus
gedrehtem Edelstahl darf nichtfehlen. Solche
Tragedsen sind im Schwermaschinenbau
(Generatoren, Elektromotoren, Turbinen,
Leonard-Umformer usw.) Ublich, damit die
Komponenteninder Fabrik- oder Kraftwerks-
anlage richtig positioniert werden kénnen.
Gewisse kommerzielle Hersteller bieten diese
Teile aus Messingguss an, aber das ,passt”
einfach nicht zum Thema.

Alternativ 13sst sich flr den Zylindertra-
ger auch eine 5-10 mm starke Stahl- oder
Aluminiumplatte mit den MaRen 60x90 mm
verwenden. Das Schabotte-Zwischenstick
wird zusammen mit der Schabotte und dem

Rahmentrager (Schabotte-Trager)verschraubt.
il --
J |

3
w
=

Alle Einzelteile des Lufthammers

» b
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Saulen

Die massiv wirkenden Saulen sind aus M8-
V2A-Gewindestangen (Reste von ,meinem”
Schlosser)unddiinnen 12-mm-Edelstahlrohren
(von alten Gartensolarleuchten) unter Ver-
wendung von je zwei Stoppmuttern gebaut.
Damit wird das Drehen aus Vollmaterial
sowie das Gewindeschneiden geschickt um-
gangen.

Als, Ausweichmaterial“kannman hierauch
starke Moniereisennehmen, dieanden Enden
eine 15-mm-M8-Gewindebohrungbekommen.
Diese sollten dann allerdings gut mit Rost-
schutzfarbe geschitzt werden.

Trager mit Schabotte (Amboss)

Rechteck-Stahlrohre 80x50 mm mit einer
Wandstarke von 5 mm wurden sowohl fir
den Schabottetrager, als auch die Exzenter-
wellenlagerung (Lagerbock)verarbeitet. Beide
Komponentensind durchvier M3-Gewindestifte
miteinander verbunden.

Damit der Amboss bzw. die sogenannte
Schabotte, ein Stahlrundstick mit M6-Gewin-
debohrung, genau unterdem Arbeitszylinder
positioniert werden kdnnen, sind die Befes-
tigungsbohrungen im Schabotte-Trager mit
etwas Spiel ausgestattet.

Die Antriebsscheibe konnte Ubrigens aus
einem alten Kfz-Bremszylinder ,gewonnen”
werden. Die Oberfldche desfeinen Gusseisen-
materials war bereits
hartverchromt und
lieR sich gut mit der
eigenen Kleindreh-
maschine bearbeiten.
Es war lediglich eine
Nabe undeine Nut fir
den Antriebsriemen
einzuarbeiten.

Anzeige

PROY{GN
MICROMOT

Spezialisten fiir feine Bohr-,
Trenn-, Schleif-, Polier- und
Reinigungsarbeiten. Made in EU.
500 g leichte Elektrofeinwerkzeuge fir

230 V-Netzanschluss. Getriebekopf

aus Alu-Druckguss. Balancierter
DC-Spezialmotor - durchzugskraftig, /‘/
leise und langlebig. ’

Von PROXXON gibt es noch

50 weitere Gerate und eine gro3e
Auswahl passender Einsatzwerkzeuge
flr die unterschiedlichsten
Anwendungsbereiche.

Bitte fragen Sie uns.
Katalog kommt kostenlos.

2)={e),9,{e]\\| — www.proxxon.com —
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Eine erste Probemontage

Im einfachsten Fall erfolgt die Verbindungvon
Hub- und Arbeitszylinder Gber einen aufge-
steckten Silikonschlauch. Die Konstruktion ist
So gestaltet, dass man diese etwas primitive,
aber hochst praktikable Luftverbindung beim
fertigen Modell nicht erkennt.

Finale Bearbeitung und End-
montage

Alle Stahlteile werden grundiert und mit
Rostschutzfarbe gestrichen. Ein kraftiges
~Maschinengriin“ macht sich immer gut; es
wurde einfach mit einem Schwdmmchen
aufgetupft. Eine rote Linierung ist eigentlich
nicht notwendig, tragt aber zu einemwertigen
Gesamterscheinungsbild bei.

Buchtipp

Weitere Ideenflirverschie-
dene Antriebsmodelle be-
schreibt Volker Koch in
seinemVTH-Fachbuch,An-
triebsmodelle fiir Dampf-
maschinen und Heilluft-
motoren”(ArtNr3102295
zum Preis von 29,90 €

= 2
Y

vth
unter www.vth.de/shop

oder telefonisch unter 07221/508722.

FUR DEN FEINEN
JOB GIBT ES DIE
RICHTIGEN GERATE

Industrie-Bohrschleifer
IBS/E

Langhals-
Winkelschleifer
LHW

k4

Bandschleifer
BS/E

PROXXON GmbH - D-54343 Féhren - A-4213 Unterweitersdorf

ANTRIEBSMODEL L E

Fir DampFmaschinen und Heillufemotorsn
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“ Drehmasinn—Betthhrng

Ich besitze nun schon seit vielen Jahren eine EBK Typ 450 Dreh-
maschine der fruheren Firma E. Kotte Solingen. Das ist eine gute
Maschine, nur hat der Konstrukteur nicht an die Spane gedacht,
dieja beim Drehen unweigerlich entstehen. So sind z.B. die beiden
BettfUhrungen, wie auch die Leitspindel, nicht oder sehr wenig

geschutzt.

Manfred Gerecke

Sosind bei mirim LaufederJahreimmerwieder
Schutzvorrichtungen entstanden, wie z.B. ein
Faltenbalg aus Lkw-Plane vom Planenmacher.
Allerdings waren alle bisherigen Losungen
nicht so recht praktikabel. Bei meinen letzten
Dreharbeitenwar der Spaneanfallnunsogrof,
dass ich da etwas machen wollte.

Abstreifer flr die Vierkant-Bettflihrungen
waren schon vor langer Zeit entstanden,
aber der direkte Kontakt der Spane im freien
Bereich vor dem Support warimmer noch da.
Also entstand die Idee einer verschiebbaren
Lésung, die nicht so viel Platz beansprucht
und mitHobbywerkstatt-Ausristungrealisier-
bar war. Ich hatte einige groRere Reststiicke
Dibond-Platte Gibrig, dasisteinez.B.3mmdicke
Kunststoffplatte (Polyethylen), die beidseitig

mit einem 0,3 mm dicken Alublech beschich-
tet ist. Diese Platte ist leicht, aber sehr stabil.
Die Platten kann man auch im Baumarkt im
Zuschnitt erwerben. Als Erstes entstand eine
Skizze mit den MaBen und der Anordnung
der Bettfiihrungen. Daraus ergaben sich sehr
unterschiedliche Anordnungender Langldcher.
Danach fertigte ich ein Pappmuster an.

Bei den Verbindungsschrauben habe ich
aufgesammelte Mébelgewindeschrauben M4,
die haufig u.a. bei Mobelkndpfen eingesetzt
werden, zurlickgegriffen. Diese Schrauben
haben den Vorteil, dass sie einen sehr flachen
Kopf mit angearbeiteter Scheibe aufweisen.
Man kannaberauch4-mm-Schlossschrauben
verwenden, da muss dann aber das Vierkant
abgedreht werden und in die Kopfrundung
ein Schlitz gesagt werden.

Indie Alubleche mussteich noch Langlécher
4,5 mm breit und fir die Schraubenkopfe

! Der Spaneschutz
; im Einsatz

(Scheibe) eine Langlochvertiefung von 10 mm
einbringen. Beiden 10-mm-Langldchern muss
man sehr genau die Tiefe beachten, sodass
mdglichstnurnochdieuntere 0,3-mm-Aluschicht
Ubrig bleibt. Die Schrauben musste ich alle
kiirzen, damit sie nicht auf der Unterseite
herausstanden. In die Platten habe ichindem
entsprechenden Abstand zu den Langl6chern
M4-Gewindebohrungen eingebracht. Damitdie
Schraubensichdurchdie Erschutterungenbeim
Drehen nichtldsen, habeich einen Trick ange-
wandt: Ichhabe beiden M4-Gewindebohrungen
das Gewinde nurmitdem 1. Gang geschnitten,
soverhaltsich die Kunststoffschichtin der Platte
wie der Kunststoffteil einer selbstsichernden
Mutter, zusatzlich kann man die Schrauben
auchnochmitSekundenkleberoder &hnlichem
Kleber fixieren.

Da diese Abdeckung speziell fir die EBK
450 gebaut wurde, werde ich nur Fotos, aber
keine MaRzeichnungen hinzufiigen. Auch ist
die Befestigung speziell fir diese Drehma-
schine, die auch schon einige Veranderungen
bekommen hat, konzipiert. Die Abdeckung hat
durchihreBreitevon 205mmden zusatzlichen
Effekt, dass sie die Leitspindel Uberdeckt. Die
Abdeckung ist fur einen Verfahrweg von ca.
270 mm ausgelegt. Auf dieses MaR habe ich
meinen Support begrenzt, weil ich dartber
bisher fast nichts bearbeiten musste und die

Viaschinen 1.23
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Abdeckung nicht zu dick werden sollte. Natur-
lich verandert solch eine Abdeckung auch die
Bearbeitungsmdglichkeit. Beimeiner Drehbank
habeichaberimmernoch einefreie Spitzenho-
he von Uber 70 mm Uber der Abdeckung, also
Drehdurchmesser von 140 mm. Falls es mal
grolBer werden sollte, oder eine Linette zum
Einsatzkommt, kannich die Abdeckungschnell
ausbauen (vier Schrauben/Muttern). Allerdings
ist dieses bisher sehr selten vorgekommen.

Die Fotos und Baubeschreibung sollen nur
eine weitere Moglichkeit des Spaneschutzes
aufzeigen. Nachbauten erfolgen wie immer
auf eigene Gefahr.

Erganzung: Zwischenzeitlich habe ich eine
Anderung an dem Spéaneschutz fiir meine
Drehmaschine vorgenommen habe. Die Ab-

. & g deckung ist nun eine Aluverbundplatte mit

Die Montage erfolge mittels Mobelschrauben i 4 mm Dicke (vorher 3 mm) Die Beschichtung

R —

= ” dieser Platte besteht aus 0,7-mm-Alu (vorher
P 0,3 mm). Die Funktion ist sehr gut, auch bei
groRRem Spananfall. Esist naturlich erforderlich,
dass Spanewie Ublich zwischenzeitlich entfernt
werden.

Buchtipp

Tipps fur die Me-
tallbearbeitung
finden Sieim VTH-

Fachbuch ,Tipps &% -
und Tricks fur die m””dm“f“fdf‘-’

Metallwerkstatt"
(ArtNr 3102262)
<« Der zusammen zum Preis von
geschobene Spa- 14,90 € unter
neschutz www.vth.de/shop
oder telefonisch unter 07221/508722.

Gut zu sehen, wie die ein-
zelnen Elemente liberein-
andergleiten
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JAHRESABO™ Eisenbahn-Kurier e Steckdosenadapter mit drei USB-Ladegerat-

12 Ausgaben Eisenbahn-Kurier Anschlissen 2,4A und einem Typ-C Port 3A

' 1 LENCENT USB-Steckdosen-Adapter

1 1
1 1
1 1
1 1
: zum Vorzugspreis : * \Wandsteckdose Schuko mit max. Leistung bis
1 1
1 1
1 1
1 1
k o

* Mehrfachstecker EU Adapter 5-in-1

von € 90,- zu 4.000 Watt (max. 250V, 16A)
plus LENCENT USB-Steckdosen-Adapter * Stecker mit Kindersicherung

Mehr Pramien finden Sie unter: www.ekshop.de Telefonischer Aboservice:

Die Lieferung der Pramie erfolgt nach Zahlungseingang und solange Vorrat reicht, der Verlag 040 / 3290 1 6 21 1

behalt sich eine Ersatzlieferung vor. Abb. dhnlich. Dieses Angebot gilt nur, wenn Sie in den 00 00
letzten 18 Monaten nicht Abonnent des Eisenbahn-Kurier waren. Mo. - Fr. 800 - 2000 h- Sa. 9 14 h

* Ausland zzgl. Porto

EK-Verlag Aboservice - Brieffach 14307 - 20086 Hamburg

bestellung@dermedienvertrieb.de | www.eisenbahn-kurier.de EISENBAHN
KURIER

www.EKshop.de
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Vierzyl
Hulser

nder Dam
schieber-Ste

oli

Motor mit

Hulsenschieber als Teile der Steuereinheit wurden in den ver-
schiedensten Versionen von Kolbendampfmaschinen eingesetzt.
Als Beispiel sei hier die Steuerung von Lokomotiv-Maschinen ge-
nannt. Dort findet man unter der Bezeichnung ,Kolbenschieber”
Steuerungselemente mit ahnlicher Funktion.

In einer einfachen Flachschieber Steuerung
andert der Dampf bei jedem Arbeitsspiel
(Umdrehung) zweimal die Wirkungsrichtung:
Frischdampf und Abdampf werden Uber die
identischen Steuerorgane geleitet. Neben un-
gunstigen Stromungsverhaltnissen Ubt dabei
auch der Temperaturunterschied von Frisch-
dampfund Abdampf einen negativen Einfluss

auf den Gesamtwirkungsgrad der Maschine
aus. Abhilfe war durch zweifache Flachschie-
ber, Ventilsteuerung, Willans-Steuerung und
ahnliches oder eben durch die vorgestellte
Hulsenschieber-Steuerung zu erreichen.
Eine beachtliche Verbreitung erfuhr die
Hulsenschieber-Steuerungab 1900im Bereich
der Ottomotoren. Der amerikanische Tuftler

-/

erung

Charles Yale Knight (gelernter Journalist) ent-
wickelte einen Viertakt-Motor, bei dem der
Ladungswechsel mittels zweier konzentrisch
zwischen Kolben und Zylindergehduse oszil-
latorisch bewegten Hulsen gesteuert wurde.
Der Motor war fir damalige Verhaltnisse
sehr gerduscharm,; er verfiigte Gber eine fan-
tastische Laufruhe. Dieser Motor wurde von
den damals renommiertesten Herstellern in
ihren Luxus-Limousinen verbaut. Der belgi-
sche Autobauer Minerva Motors erwarb die
Lizenz und montierte den hillsengesteuerten
Knight Motor bis ca. 1938 in ihren legendaren
MINERVA -Limousinen.

Wird das Prinzip einer Steuerh(lse zwischen
Kolbenund Zylindergehduse auf Dampfmotoren




Ubertragen, vollziehtsich der Ladungswechsel
entsprechend zweitaktig. Es gentgt dann eine
Hulse je Zylinder. Das vereinfacht die ganze
Konstruktion. Um mein Modell etwas auf-
zupeppen, sollten es allerdings vier Zylinder
werden - damit es nicht zu einfach wird.
Man kann das vorgestellte Prinzip auf jede
Ubliche Zylinderzahl (1/2/3/6/8) vereinfachen
oder erweitern. Zylindergehduse, Zylinderde-
ckel, Steuerhilse und Kolben bleiben gleich.
Lediglich die Motoraufhdngung, die Frisch-und
Abdampfverteiler und die Kurbelwelle mitihrer
Lagerung sind entsprechend anzupassen.

Kurze Funktionsbeschreibung

Am Zylindergehause befindet sich der Frisch-
dampf-Anschluss und genau gegeniber der
Abdampf-Anschluss. Beide Anschllsse verfiigen
iiber eine Offnung in Richtung Zylinderinnen-
raum. Im Zylindergehduse oszilliert eine mit
Steuerschlitzenversehene Hulse, welche diese
Offnungen abwechselndfreigeben. Angetrieben
wird die Hilse durch einen auf der Kurbelwelle
sitzenden Exzenter. Dieser ist mit 90° Versatz
zum zugehdrigen Kurbelzapfen eingestellt.

Josef Reineck

Der fertige Vierzylinder
Dampfmotor

In der Hilse bewegt sich der Kolben mit dem
durchdieKurbelwellevorgegeben Hub. Istder
Kolbenin OT 6ffnetder Einlassschlitzder Hilse
und lasst bis kurz vor Ende des Arbeitshubs
den Frischdampf ein. Ist der Kolben in UT
o6ffnet der Auslassschlitz der Hulse Richtung
Abdampf bis kurz vor OT. Siehe dazu auch die
abgedruckte Skizze.

Aufbau des Modells und
Materialwahl

SchonbeiEntwurfdes Modellsund denersten
Zeichnungen wurde klar: es sind ein paar
fertigungstechnische Hirden zu Gberwinden.
Dazuzahlendie Steuerhulsen, die Kurbelwelle
und - man glaubt es kaum - der Frisch- und
Abdampfverteiler. Bei der Steuerhulse habe
ich ein nahtlos gezogenes Edelstahl Prazisi-
onsrohr verwendet. Entsprechend mussten
Zylindergehause und Kolben aus Materialien mit
Notlaufeigenschaften hergestelltwerden: Das
Zylindergehduse aus Grauguss GG25 und der
Kolben aus Rotguss. Um die Laufeigenschaften
des Kolben-, Hulsen-, Zylindersystems weiter
zuverbessern,wurdeninden Zylinderdeckeln
Oler vorgesehen. Die Kurbelwelle aus Silber-
stahl und Messing ist dreifach in Kugellagern
gelagert. Ich habe mich gegen eine trennbare
Kurbelwelle entschieden. Mit dem Nachteil,
dass vor dem Fugen von Kurbelwelle, Kurbel-
zapfenund Kurbelwangen die Exzenternaben
und das mittlere Kugellager auf die Kurbel-
welle geschoben werden mussen. Bei den
Dampfverteilern habe ich mich nach langem
Abwagen flr ein System entschieden, bei wel-
chem die Verbindung von der Sammelleitung
zu den einzelnen Zylindern mit umgebauten
Fahrradventilen ausgefiihrt wird. Das bildet
fir mich den besten Kompromiss zwischen
Funktionalitat, Aussehenund Kosten (Beieiner
Version mit den Ublichen Verschraubungen

Arbeitshub
Steuerschlitz

=

\

=Sy
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%
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i angetrieben

—» Frischdampf

Hilsenschieber Kolben wirkt

vom Exzenter

= Abdampf

auf Kurbelzapfen

Das Modell im Rohzustand ohne Sockel

ist man schnell bei Materialkosten von tber
70 € nur fur die Dampfverteiler). Hier bietet
sich dem geschétzten Nachbauer ein weites
Feld fur eigene Lésungen.

Herstellung der Einzelteile:

Grundplatte Pos. 1, seitliche Stltzen Pos. 2,
mittlere Stiitze Pos. 3 und Quertraverse Pos.
4 nach Zeichnung herstellen. Wichtig: Bei den
Stutzen das AbstandsmaR von Auflageflache
zur Lagerbohrung moglichst prazise einhalten.

Hulsenschieber Pos. 10: Das Edelstahl-
Prazisionsrohr kann mitden Abmessungen AD
18/ID 16 bezogenwerden.Nachdem Ablédngen
auf der Drehbank werden auRen und innen
mit feinstem Schmirgel und Polierpaste die
Laufflachen hergestellt. Vorsichtig spannen!
Den Haltering Pos.11 drehen und am unteren
EndedesHulsenschiebersverkleben.Nachdem
Ausharten Bohrungflrden Mitnehmerstift Pos.
12 herstellen und diesen einkleben. Jetzt noch
dieEin-bzw. Auslassschlitzeim Hilsenschieber
einfrasen. Aufgenaue Lage zum Mitnehmerstift
achten. Bitte beachten: Die Lage der Schlitze
ist bei zwei Hulsenschieber um 180° versetzt.

Gegenhub

e

P77

.._— Wirkkreis [}~ Wirkkreis
X . Kurbelzapfen ) /

Skizze zur Funktionsbeschreibung

:-Exzenter
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Kolben und Pleuel an Kurbelwelle montiert
Grundplatte mit Stiitzen

Zylindergehduse Pos. 5/6 aus GG25 gemaR
Zeichnungdrehen. LaufflacheanHulsenschieber
dicht gleitend anpassen. Stirnseitige Gewinde
fertigen. Zylinderdeckel Pos. 7/8 nach Zeichnung : z e
drehen. Durchmesser @16 an Huilsenschie- oo ST e § 71
ber anpassen. Durchgansbohrungen fiir M3 Die fertige Kurbelwelle mit Exzenternaben
bohren. Zylindergehause und Zylinderdeckel
verschraubenund Flachen gemeinsamfrasen.
Restliche Gewindeim Zylindergehauseerstellen.
Kolben Pos. 13 aus Bronze drehen und
in Hulsenschieber gleitend anpassen. Dann
frasen und bohren.,
Pleuel Pos. 14gemal’ Zeichnung herstellen.
Mankann anstellevon Létendas Oberteilauch
aus dem Vollen frasen.
Exzenternabe Pos. 16 und Exzenterhilse
Pos. 17 gemal} Zeichnung herstellen.
Kurbelwelle mit Kurbelwangen Kurbelzap-
fen Pos. 18/19/20/21: Eine Kurbelwelle fir
eine 4-Zylindermaschine in annehmbarer
Rundlauf-Qualitat zu fertigen war fir mich

a Die beiden Dampfverteiler

« Alle Einzelteile auf einen Blick

i 3

a Die fertigen Zylindergehduse

v Zylindergehause mit Zylinderdeckel und
Hiilsenschieber

—&f V- L—

o




Vorbereitet zur Montage der Zylindereinheiten

Pos.
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Die erste Zylindereinheit wird montiert

Anz. Bezeichnung

1 Grundplatte
Seitliche Stutzen
Mittlere Stiitze zweiteilig
Quertraverse
Zylindergehause Innen
Zylindergehause AuBRen
Zylinderdeckel Innen
Zylinderdeckel Auen
Olerverschraubung
Hilsenschieber (Steuerhiilse)
Haltering
Mitnehmerstift
Kolben
Pleuel dreiteilig
Lagerstift Kolben
Exzenternabe
Exzenterhlse dreiteilig
Kurbelwelle auBen
Kurbelwelle innen
Kurbelzapfen
Kurbelwangen
Schwungrad
Dampfanschluss
Verteilerstiick
Ventileinsatz modifiziert
Uberwurfmutter
Kugellager mit Schulter
Kugellager
28 Modellbauschraube
16 Schraube
6 Schraube
5 Madenschraube

P N 00O NOGWEOOA,WNDIDETDDEDEDMDEDMBEDNBDBNNMNNNEREN
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Halbzeug
Flach

Flach

Flach
U-Profil
Rund

Rund

Rund

Rund

Rund

Praz. Rohr
Rohr

Rund

Rund

Flach

Rund

Rund

Rund

Rund

Rund

Rund

Rund

Rund
Fahrradventil
Rund
Fahrradventil
Fahrradventil

DIN 912
DIN 912
DIN 913

Abmessung Material

60x140x5  Alu
7x35x54 Alu
7x25x28 Alu
8x5x114 Ms58
29x40 GG25
29x40 GG25
29x12 Ms58
29x12 Ms58
8x7 Ms58
18x1x38 VA
20x1x4 Ms58
2x5 Silberstahl
16x16 Bronze
4x10x40 Ms58
2x10 Silberstahl
10x4 Bronze
19x4 Ms58
4x30 Silberstahl
4x20 Silberstahl
3x15 Silberstahl
20x5 Ms58
35x10 Ms58

Ms
8x100 Ms 58

Ms

MS

4x10x4 Stahl
4x10x4 Stahl

M3x8 Stahl/schwarz
M2x8 VA

M3x8 VA

M2x3 Stahl

Der erste Hiilsenschieber ist montiert

Alle Zylindereinheiten sind eingebaut

eine Herausforderung. Einige Arbeitsschritte
musstenwiederholt, einige Bauteile sogar neu
gefertigtwerden (beim nachsten Mal Giberlege
ich mir eine geteilte Kurbelwellenversion).
Erst alle Einzelteile in hoher Genauigkeit fer-
tigen. Dann die Kurbeln herstellen. Dazu die
Wangen in der Mittelbohrung lose auf eine 4
mm Welle stecken. Die 3-mm-Kurbelbolzenin
die exzentrische Bohrung der Kurbelwangen
einkleben (oder I6ten). Dann diese Einheiten
mitden Hauptwellenteilenimrichtigen Winkel
zueinander verbinden (kleben oder [6ten).
Sorgfaltig arbeiten!

Dampfverteiler flr Frisch- und Abdampf
Pos.23/24/25/26: Wie erwahnt, wurden hier als
dichtende Verbindungselemente umgebaute
Fahrrad-Ventile verwendet. Man besorgt sich
also vom Fahrradhandler seines Vertrauens
acht gebrauchte Dunlop-Ventile (Blitzventile)
mit Schaft (der Schaft ist das Teil vom Fahr-
radventil, welches im Schlauch vulkanisiert
ist). Der Schaft wird entsprechend Zeichnung
gekurzt, beigedrehtundindas Zylindergehause
geklebt bzw. verlétet.

Beim eigentlichen Ventil wird das Innen-
teil (Ventilsitz und Feder) entfernt und das
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Gewindeende gemald Zeichnung
nachgedreht. DerZusammenbau
der Dampfverteiler erfolgt erst
nach Montage der gesamten
Maschine. (siehe unten)

Zum Schluss noch das
Schwungrad herstellen. Die
ZeichnunghierzuistalsVorschlag
gedachtund kanndeneigenen
Vorlieben angepasst werden.

Montage

Vorab: Bei der Herstellung der
Einzelteile bemihte ich mich
sehrumeine optimale MaRRhal-
tigkeit. Trotzdem waren nach
der Montage aller vier Zylinder
etliche Schwergangigkeitenund
KlemmungennurdurchNachar-
beit zu beseitigen. Bei der vor-
gestellten Konstruktion mitden
vier Zylindereinheitenaddieren
sich eben etliche Toleranzen.

Zuerst die beiden noch feh-
lenden aulieren Naben der
Hulsen-Exzenter aufdie Kurbel-
welle stecken und alle vier auf
90°Voreilung zum zugehérigen [
Kurbelbolzen einstellen.

Unterteil des mittleren Lager-

bocksan Grundplatte schrauben.

E‘_B a Vorderansicht
» Schnitt A-A 9 5 7 3
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29

Kurbelwelle mit dem mittleren
Kugellager in Lagerbock einlegen
und mit dem Oberteil des Lager-
bocks fixieren. Die Schulterkugel-
lager in die duBeren Lagerbdcke
eindriicken (mit Loctite sichern).
Lagerbdcke von auBen mit den
Kugellagern Uber die Enden der
Kurbelwelle streifen. Lagerbdcke
festschrauben. Hintere Querstrebe
an den Lagerbdcken befestigen.
Schwungrad an einem Kurbelwel-
lenende befestigen.

AlleKolbenmitdenKolbenstan-
gen verbinden. Kolbenbolzen mit
Loctite sichern.

Von der Zylindereinheit 1 erst
dieKolbenstangeimwaagerechten,
nach vorne geklappten, Zustand
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mit Kurbelbolzen verbinden. Zu-
gehorigen Hulsenschieber aufste-
cken. Obere Halfte des Exzenters
auf Mitnehmerstift der Hulse
stecken, auf Exzenter einfadeln
und mit dem Unterteil fixieren.
Jetzt Zylindergehduse auf den
Hulsenschieber stecken. Dieganze
Einheitnach obenkippenund mit
dem Zylinder an der Querstrebe
befestigen. Leichtgangigkeit pru-
fen; gegebenenfalls nacharbeiten.
Zylinderdeckel aufsetzen. Auf
diese Weise mit allen vier Zylin-
dereinheiten verfahren.

Ist alles leichtgéngig kann
mit der Herstellung der Zu- und
Abdampfleitungenbegonnenwer-
den. Dazudie Anschlussgewinde
in die Zylinder mit Hochtempe-
raturkleber figen. Nach dem
AushartenKlebestelle verputzen.
Gegenhiilsen mit Uberwurfmutter
befestigen, inden Dampfverteiler
einfligen und dort ebenfalls mit
HT-Kleber befestigen. Sorgfaltig
arbeiten!

Zur Abdichtung des Zylinder-
kopfskanneinetemperaturbestan-
dige elastische Dichtungsmasse
verwendetwerden. Wichtigdabei:
Dinn auftragen und vermeiden,
dass Reste davonin den Zylinde-
rinnenraum gelangen.

Werwillkanndasfertige Modell
mitden Dampfleitungenlackieren.

EinSockelaustropischemHart-
holz peppt das Ganze optisch auf.

Betrieb

Zum Einlaufen kraftig 6len. Die
Einlaufprozedur ist bei mehrzy-
lindrigen Modellen aufwandig.
Haufiges Nacharbeiten mit De-
montagen ist nicht undblich.

FUr den spateren Betrieb mit
Pressluft oder Dampf geniigen
die Verdrangerdler in jedem
Zylinderkopf.

Meistenslaufen meine Modelle
mit Pressluftausdem Kompressor.
Der Betrieb mit Dampf bereitet
zwar mehr Spal3, verursacht al-
lerdings deutlich mehr Aufwand.
Vor allem das anschlieBende
Trocknen der dampffihrenden
Teile ist |astig.

Eine Drehrichtungsanderung
kanndurcheinimvorgeschaltetes
2/2 Wegeventil erreicht werden.
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Buchtipp

MehrzudenGrundlagenundbesonderen

Techniken beim Frasen finden Sie in den

' ' ' : VTH-Fachblchern,Drehenfir Modellbau-

DL ; ; : er"Band 1 (ArtNr3102113) zum Preisvon

H 24,90 € und Band 2 (ArtNr 3102114) zum

6 Preisvon 21,90 € unter www.vth.de/shop
oder telefonisch unter 07221/508722.

.........................................................................

3 i ? 23
.................... '.;.t._..,.._‘..\._..,...‘:g;_ s ..'.:“ R e '11
LTS oL CELY
\ua\ 26
5 25 24

geklebt

Schlussbemerkung

Die spezielle Steuerung des Motors Uber die

Hulsenschieber erzeugttatsachlichaucheinen  dasversetzte Aufund Abvon Pleuel und Hilse
; speziellen Sound und einen geschmeidigen gut zu beobachten.

Lauf. Besonders bei langsamer Drehung ist Viel SpaR und Erfolg beim Nachbau!

Anzeige

Dampfkesselanlage V2-50 Pferdekobfpumpe Gegenkolbenmaschine
ArtNr: 3203044 Preis: 52,99 € ArtNr: 3203006 ¢ Preis: 44,99 € ArtNr: 3203068 ¢ Preis: 19,90 € ArtNr: 3203070 * Preis: 19,99 €

Nicker V-12-Stirlingmotor VLF 20/30 Dampfmaschine Gustav
ArtNr: 3203063 ¢ Preis: 16,90 € ArtNr: 3203029 Preis: 34,99 € ArtNr: 3203008 ¢ Preis: 29,99 € ArtNr: 3203010 ¢ Preis: 52,99 €

Jetzt bestellen!

> vih
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Entdecken Sie
unser Bauplan-
Sortiment
inunserem
Online-Shop

Jetzt stobern:
http://shop.vth.de

PRIVATE

KLEINANZEIGEN

10 Euro fir alle
Maschinen-| eser

Nutzen Sie diesen Service und schalten
Sie bis zu 10 Zeilen (300 Zeichen).

Auch Anzeigen mit Bild sind moglich,
fGr nur 10,— Euro zusatzlich.

Sie haben mehrere Maglichkeiten,
Ihre Kleinanzeige aufzugeben:

« per Brief: Senden Sie uns lhre
Anzeige an folgende Adresse:

VTH neue Medien GmbH
Anzeigen-Service
Bertha-Benz-Strasse 7
76532 Baden-Baden

Schreiben Sie bitte deutlich!
Satzzeichen und Leerstellen zéhlen
ebenfalls als Zeichen. Bitte die
Nennung der Bankverbindung
nicht vergessen.

« perInternet: auf der Seite
http://www.vth.de/Kleinanzeigen
Anzeigen mit Foto (Bild als jpg-Datei
anhangen) mit Nennung der komplet-
ten Bankverbindung oder als E-Mail:
kleinanzeigen@vth.de

» oder QR-Code

direkt eingeben: E E

FRAUENPOWER

IM ANZEIGENTEAM

Nutzen Sie Ihre Anzeige, um
mehr Prasenz zu zeigen.

Lassen Sie sich individuell von
uns beraten und ein genau auf Sie
passendes Angebot erstellen!

Christina Meyhack
+49(0)7221- 508715

+49(0)7221 - 508790
isbeceren@vth.de

@ wwwth.de (H)VTH&FMT
vth_modellbauwelt @ Seebdren
@VTH neue Medien GmbH @ Dieselhelden

@Maschinentijftler

@VTHVerlag IH1

Ihre Kleinanzeige wird in der ndchsten Ausgabe, sowie unter https://www.vth.de/kleinanzeigen fiir 4 Wochen online veroffentlicht.

Bitte verdffentlichen Sie in der ndchstmaglichen Ausgabe der Mﬁ,ﬁ!ﬂmen folgenden Anzeigentext:

[Jmit Foto (10,- € zusétzlich) Leerfelder und Satzzeichen werden als Buchstaben gerechnet.

Bitte in Blockbuchstaben ausfiillen!

* Einfach Coupon ausfiillen, ausschneiden
oder kopieren und einsenden an:

aschinen

im Modellbau

| VTH neue Medien GmbH

| Anzeigen-Service

76526 Baden-Baden

| Deutschland

| * per E-Mail an:

kleinanzeigen@vth.de B B
* oder per Fax an:
07221/508733

* oder QR-Code direkt

Online eingeben u -

Absender:

Name/Vorname

StraRe/Hausnummer

PLZ/Ort Tel./Fax-Nummer fur evtl. Rickfragen
Datum Unterschrift

Kreuzen Sie bitte an, wie Sie bezahlen:

[0 bequem und bargeldlos durch Bankeinzug (nur in Deutschland méglich)

Geldinstitut

BLZ/BIC

Kontonummer / IBAN

0 Rechnung



Anzeigenschluss fur
Maschinen im Modellbau 2/23 ist am

17.01.2023

Anzeigenannahme und Beratung:
Sinem Isbeceren

Tel.: 07221/5087-90 oder per Mail an:

anzeigen@vth.de

Jetztan-  [Eltni
melden Und - e E)!DgMIEDEBEDEB
li A E
keine Sales oy M Wer&euje fiir Modelloaver
vth. de/newsletter KARL FISCHER GMBH
eriiner Str. N rzneim
S GERE U S Tel. 07231 31031 - Fax 07231 310300

Gussteile

fur Modellbauer aus Buntmetall, Grauguss und Alu,
Schwungrader, Lokomotivrader, Lokomotivteile,
Baupléne und Gussteile fir Dampfmaschinen.
Katalog € 3. in Briefmarken.

Atelier

M. Burkhard

im Halt 25

CH-5412 Gebenstorf

www.ateliermb.com

Fax 0041 56 223 33 72

WILMS
Metallmarkt

Lochbleche

METALLE

in allen Qualitaten und Abmessungen

Wilms Metallmarkt Lochbleche GmbH & Co. KG
Widdersdorfer Strae 215 - 50825 Kdln
T 0221 54668 — 0 - F — 30 - mail@wilmsmetall.de - www.wilmsmetall.de

Die ganze Welt

des Modellbaus
http://shop.vth.de
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ZUKUNFT SCHON HEUTE A Madein

Germany
WABECO Dreh-, Bohr- ge
und Frasmaschlnen *

Frasmaschinen
ab 2.599,00 €

Drehmaschinen
ab 2.599,00 €

WABELD

MASCHINENMANUFAKTUR seit 1885

Walter Blombach GmbH
+49 2191 597-0 |'£|"r
M/E info@wabeco-remscheid.de | I.r%

www.wabeco-remscheid.de
1885

DEUSS MASCHINEN-WERKZEUGE:

. is
Erfragen Sie bitte den Aktionsprel
fiir den Drilldoctor 500 und 750

Seit iiber 20 Jahren sind wir
Ihr kompetenter Partner fiir
ausgesuchte Maschinen- und Werkzeuge
von hoher Qualitat.

Fordern Sie kostenlose Informationen an:

Telefon:
0221/60 64 01
email:
info@deuss.de
www.deuss.de
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Bevor wir uns den gewdlbten Teilen zuwen-
den, mdchte ich noch einen Hinweis auf eine
interessante Funktion zum Zeichnen von
Gewinden geben. Die beiden Abbildungen
2 und 3 sind nur mit den Befehlen Extrusion
und Drehen entstanden, das Gewinde wurde
imVolumenmodus mit einer hilfreichen Routi-
ne in der Rubrik Erstellen gestaltet. Mit etwas
Aufmerksamkeit kann diese auch ohne lange
Erkldrungen erlernt werden.
1 Um den in allen Richtungen gewdlbten
: . Trichter (Abb. 4) zeichnen zu kdnnen, muss
% man die bisher nicht besprochen Befehle
z Erhebung und Tasche gelbt haben.
. Um das zu tun, werde ich den
. angekiindigten Ansaugtrichter
A noch verschieben und zum
\ Training etwas vorziehen,

das deutlich einfacher zu
/4 zeichnen ist. In diesem
: = ' Fall moéchte ich - weil mit

nur wenigen Zeichnungen/

DER DRITTEN DIMENSION

Finstieg in das 3D-Programm Fusion 360 - Teil 3

.....

Wir haben bisher, neben den Moglichkeiten der 2D-Zeichnungen, in den ersten beiden Teilen
dieser Serie die beiden 3D-Befehle Extrusion und Drehen kennengelernt. Damit kann man fast
alles, was nicht in allen Richtungen gekrummt ist, zeichnen und drucken. Sogar ein komplexeres
Drehteil fUr eine CNC-Drehmaschine ist problemlos zu konstruieren. Fur das heutige Kapitel hatte
ich angekundigt, einen aerodynamisch einwandfreien und 90 Grad gekrimmten Ansaugtrichter

zu besprechen.
Franz Kayser

Viaschinen 1.23

im Modellbau




Skizzen erreichbar - einmal ein Teil aus dem
Bereich unserernautischenKollegennehmen,
einen einfachen Bootsrumpf (Abb. 5). Dessen
Zeichnung soll dann auch gleich noch alle Be-
fehlebeinhalten, dieflr einen aerodynamisch
korrekten Ansaugtrichter und sogar flr einen
komplexeren Flugmodellrumpf nétig sind.
AulRerdemistdie Zeichnungein gutes Beispiel,
wenn esdarum geht, Spanten und Rippen aus
einer 3D-Zeichnung zu extrahieren.

Aber jetzt wird erst einmal die Draufsicht
desBootsrumpfes gezeichnet. Der Einfachheit
halber brauchen wir nur eine Halfte zeichnen,
die andere Halfte kommt mit dem Befehl
Spiegeln spéter dazu.

Abb. 6: Fusion startet wie immer im Volu-
menmodus, den schalten wir mit einem Klick
auf das Skizzen-lcon und einen zweiten Klick
auf das orange Feld der X/Y-Ebene in den
Skizzenmodus um.

Abb.7und8:Vom Nullpunktaus ziehenwir
eineVolllinie300 mmnach rechts, 80mmhoch
und 150mmnachlinks. Die beiden Endpunkte
verbinden wir mit einen Spline-Linie. Da diese
Spline-Linie hier nur zwei Punkte hat, ist sie
auch nur eine gerade Verbindung zwischen
denbeiden Endpunkten, allerdings schauenan
beiden Endengriine ,Wurmfortsétze" heraus.
Mit der linken Maustaste fangen wir einen der

Punkte aneinem,Wurmfortsatz“und bewegen
den Punkt mit gedriickter Maustaste auf und
ab und hin und her. Jetzt heil3t es etwas lben,
umaus der geraden Linie eine geschwungene
halbe Draufsicht eines Bootsrumpfes zu ma-
chen. Nie vergessen, anschlieBend auf Skizze
fertig zu klicken. Dann verschwinden nicht
nur alle Mal%e, sondern man speichert auch
seine Zeichnungin kleinen Raten ab, was sehr
hilfreich sein kann.

Logischerweise sollte jetzt die Seitenansicht
des Bootsrumpfes gezeichnet werden. Also
wieder ein Klick auf das Skizzen-Icon und
anschlieend auf die Ebene-X/Z. Das Bild
dreht automatisch in diese Ebene, wodurch
die Darstellung des Boots-Grundrisses - aber

300 00

oL

15000

Abb. 7

300 00

150.00

Abb. 8

CAD&CNC
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Abb. 6

leider auch die eindeutig erkennbaren End-
punkte der Grundriss-Zeichnung. Die sind
aber wichtig, um die Seitenansicht passgenau
zeichnen zu kénnen. Da hilft eine Routine
von Fusion, man muss den immer sichtbaren
Nullpunkt des Koordinatensystems, der in
unserer Zeichnung die linke Kante bildet, auf
dasEndeder Grundrisslinie projizieren. Wie? Im
Skizzenmodus, wenn die gerade fertig gestellte
Skizze des Grundrisses noch sichtbar ist, wird
die Befehlsauswahl Erstellen gedffnetund dann
noch der Unterpunkt Projizieren/EinschliefSen.
Zum Schluss 6ffnet sich ein Fenster mit zwei
enorm wichtigen Funktionen (Abb. 9). In un-
serem Fall benutzen wir (rot gekennzeichnet)
den Befehl Projizieren. Rechts 6ffnet sich ein
weiteres Fenster.
Abb.10und 11: Wennwir jetzt mitder linken
Maustaste einmal aufden Koordinaten-Nullpunkt
klicken und anschlieBend auf den rechten
X-Achsen-Endpunkt der Grundrisszeichnung
und schlieRlich im zuletzt gedffneten Fenster
mit OK bestatigen, bekommt die Linie auf der
X-Achseeineninallen Ansichtensichtbarenund
vor allem anklickbaren Punkt projiziert. Wenn
wir jetzt zum Zeichnen der Seitenansicht im
Skizzenmodus die X/Z-Ebene anwahlen, istdas
rechte Ende des Grundrisses auf der X-Achse
deutlichmarkiertund wir kdnnensiezeichnen.
Abb. 12: Wie beim Grundriss zuerst die
Volllinien und anschlieRend eine Spline-Linie,
diemittels der griinen Pfeilein die gewiinschte
Form gebracht wird. Nicht vergessen: Skizze
fertigbestatigen. Wenn wir jetzt die Zeichnung
etwas kippen oder noch einfacher, auf das
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Abb. 10

Home-Icon (Abb. 13) klicken, dann sehen wir
beide Ansichten, aberauch, dass diemaglichen
Zeichnen-Ebenen sich alle um den Nullpunkt
herum ansiedeln. Wir wollen nun aber den
Boots-Querschnitt zeichnen. Er ist aber im
Nullpunkt auch Null. Wir brauchen also eine
Zeichnungs-Ebene am rechten Ende unserer
Zeichnung, am Bootsheck. Dazu 6ffnen wir in
der Befehlsauswahl am oberen Bildrand die
Auswahl Konstruieren und darin den Befehl
Versatzebene (Abb. 14). Wir klicken nun in den
orangenenZeichnungs-EbenenaufdieY/Z-Ebene
(Abb. 15). Orange wechselt in Blau, ein Pfeil
wird sichtbar und ein kleines Eingabefenster
erwartet eine Eingabe. Zusétzlich 6ffnet sich
am rechten Bildrand ein weiteres Fenster.

Wir kdnnen uns aussuchen, womit wir wei-
termachen wollen. Ich habe mir angewdhnt,
mitdem Pfeilund dem kleinen Eingabefenster
zu arbeiten. Ich erklare die Funktion Versatz-
ebenedeshalb so ausflhrlich, weil sie bei etwas
umfangreicheren Zeichnungen dauernd nétig
wird. Der Pfeil zeigt die Richtung an, in der
die Versatzebene=Zeichnungsebene versetzt
wird, wennindas Eingabefenster eine positive
Zahleingebenwird. Das heil3t aber auch, dass
einenegative Zahl die Versatzebene gegen die
Pfeilrichtung versetzt.

Abb. 16: Wir mochten den Bootsrumpf-
Querschnittam Heck zeichnen, alsoist unsere
Eingabe 300, weil der Rumpf 300 mm lang

150.00
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ist. Wenn wir mit Enter bestatigen oder im L\ N
zweiten Fenster auf OK driicken, taucht am =5
Heck die gewiinschte Zeichnungsebene auf.
In dieser Ebene soll der Rumpfquerschnitt
des Bootes am Heck gezeichnet werden, aber
so, dass mit dem Befehl Erheben auch die
gewdlbte Aulenhaut des Bootes generiert
werdenkann. Fusion akzeptiertandieser Stelle

Abb. 16
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Abb. 21

Abb. 22

Abb. 24

Ao

Abb. 23

fur die Zeichnung des Bootshecks zu finden.
Den Befehl dazu finden wir dort, wo wir schon
Projizieren gefunden haben -in der Abbildung
blau markiert.

Abb. 20: Wenn wir jetzt mit dem Cursor
auf die AuBenlinien der Draufsicht bzw. Sei-
tenansicht gehen, erscheinen an den exakten
Schnittpunkten zur Zeichnungsebene kleine
rote Punkte, an jeder Stelle einmal klicken
und hier mit OK bestatigen. Wenn alles richtig
gemacht wurde, sollten die beiden Ecken der
zwei Ansichten je einen deutlich sichtbaren
Kreis haben.

Abb. 21 und 22: Mit der Linienart Spline
verbinden wir nun die beiden Eckpunkte. Fu-
sion zeigt uns Ubrigens ganz klar an, ob man
beim Zeichnen einer Linie auch wirklich den
Zielpunkt geschnappt hat, es erscheint ein
kleines Quadrat um den Punkt herum. Wenn
esnichterscheint, hatmanvorher etwasfalsch
gemacht und Fusion wird sich weigern, den
endgultigen Befehl Erhebungzu akzeptieren. OK,
es hat geklapptund wir kénnen die Splinelinie
mittels der grinen Pfeile in die gewlnschte
Form bringen.

Abb. 25

Abb. 26

Abb. 27

Abb. 23: Wir brauchen fir die endglltige
Formgebung des Bootsrumpfes noch einen
weiteren Querschnitt, der etwasanders geformt
ist und schieben eine zweite Versatzebene
etwa auf die Halfte der Bootsldange, 150 mm.
Um die nachste Skizze richtig zu platzieren, ist
der Weg also folgender. Klick auf das Skizzen-
Icon und ein zweiter Klick auf das orange Feld
in Bootsmitte. Das Bild wechselt jetzt wieder
in den Skizzenmodus. Wir kippen das Bild
soweit, dass die AuBenlinien der Drauf- und
Seitenansichtsichtbar sindundfindenmitdem
Befehl Schnittmenge die genauen Punkte auf
diesenLinien.Wennnachdem OKkeinekleinen
Kreise sichtbar sind, das Ganze wiederholen,
ohne diese Kreise geht es nicht!

Abb. 24 und 25: Wenn alles geklappt hat,
formen wir mit Spline einen schénen Boots-
querschnitt. Entschuldigt liebe Schiffsmo-
dellbauer, so stellt sich ein Flugmodellbauer
einen Bootsrumpf vor. So sollte das Bild jetzt
aussehenundinder linken Skizzenaufzahlung
solltenauch nurvier einzelne Skizzenverzeich-
net sein. Wahrscheinlich sind es aber einige
mehr. So geht zumindest mir immer wieder.

VerlauffiUhrung

Profil
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Jeder Fehlversuch oderunnétige Wiederholung
wird in dieser Liste mitgeschleppt und sorgt
nur fur véllige Undurchsichtigkeit. Ehe wir
nun im Volumenmodus die endgultige Form
des Bootes generieren, sollte die Skizzenliste
bereinigt sein. Das geht ganz einfach, indem
jede einzelne Skizze ein- bzw. ausgeblendet
wird - ein Klick auf das Auge links neben der
Skizzenbezeichnung.

Zeigt sich eine unnotige Skizze oder zeigt
sich keinerlei Anderung, wird mit einem Klick
derrechten Maustaste auf den Skizzennamen
und dem Befehl Ldschen die Liste auf dasrechte
MaR gestutzt.

Abb. 26: Jetzt wird es spannend, weil sich
jetzt zeigen wird, ob unsere Zeichnung von
Fusion auch akzeptiert wird. Wir sollten im

ECH WERKZEUGE
ORI, = 4
ANDERN v
Abb. 34

Download Fusion 360

In Google eintippen ,Fusion 360"
Autodesk Fusion 360 anklicken
Kostenlose Testversion anklicken
.Nicht kommerzielle Verwendung”
anklicken, nur dann ist die Dauer-
lizenz kostenlos

5. Esoffnetsichein Fenster: “CAD-,CAN-
und CAE-Software - kostenlos fur Sie"

6. ,Jetzt starten” anklicken

7. Die jetzt folgende Anmeldung durch
fuhren. Dabei ein Passwort vergeben
und gut aufbewahren. Es wird immer
wiederbendtigt, esgibteinige Zusatzmo
dule, die wir spater noch bendétigen,
wenn wir z.B. einen Fligel mit modell
gerechtem Profil zeichnen wollen.

8. Nach der erfolgreichen Anmeldung
kommtman auf die Seite:,, Fusion 360
herunterladen”

9. Im Download-Ordner befindet sich
jetztdieInstallationsdatei, Fusion 360
Client Downloader”

10. Dieses Programm starten. Der PC
muss dabei im Internet online sein.

11. Die automatische Installation dauert

einige Minuten Am Ende der Instal-

lationsprozedur startet Fusion 360

von selbst.

e =
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Abb. 37

Volumenmodus sein und aus der Befehlsliste
Erstellen den Befehl Erhebung anklicken. Rechts
o6ffnet sich das dazu gehérende Fenster.

Abb. 27: Wirklickenmit der linken Maustaste
in(!)die Flache der Seitenansicht, dannaufdas
Pluszeichenim Eingabebereich Profile,umdanach
in(!)die Flache der Draufsicht zu klicken. Fusion
wird jetzt die beidenangewahlten Profile flachig
verbinden, aber ohne unsere Querschnitte zu
berlcksichtigen (Abb. 28). Das passiert erst,
wenn wir die so genannten Verlaufsfihrungen
angewahlthaben. Dasgehtso: EinKlick aufdas
Pluszeichenim Eingabefeld Verlaufsfiihrungen
und einen weiteren Klick auf die Linie z.B.
der Splinelinie am Heck. Dann nochmal auf
Plus und ein Klick auf die Linie des Splines in
der Rumpfmitte. Zum Schluss einmal mit OK
bestatigen. Das Bild sollte jetzt aussehen wie
auf Abb. 29 gezeigt = ein halber Rumpf ist zu
sehen. Denkompletten Rumpflassenwir Fusion
machen. Im Volumenmodus wahlen wir im
Befehlsmend Erstellen den Befehl Spiegeln an.
Esoffnetsichrechtseinkleines Eingabefenster.
Dortwahlenwir Kérper an, klicken als Antwort
auf die Frage nach der Spiegelebene auf die
Seitenansicht des Halbkérpers und als Objekt
klicken wir einfach irgendwo auf den halben
Bootsrumpf. OK nicht vergessen!

Abb.30und 31:Esdauerteinpaar Sekunden,
bis Fusion das Spiegelbild des halben Bootes
fertig berechnet hat. Es ist allerdings noch
keinzusammenhangender Kérper entstanden,
es nur zwei unabhangige Teile. Ehe wir jetzt
weiter zeichnen, ist es ratsam, die bisherige
Zeichnung mit den beiden einzelnen Kérpern
unter einem neuen Namen zu speichern. Ich
mache das gerne mit dem Export-Befehl und
speichere meine Zeichnung so auf meinem
PC und nicht nur online. Man kann so auf
die dem Korper zu Grunde liegenden Skizzen
zurlickgreifen und super einfach z.B. die Form
des Bootsrumpfes verandern. Als Beispiel
verandere ich nur den Spline am Bootsheck
und erhalte mit nur einer Anderungeinenvéllig
anderen Korper. Fusion hat automatisch alles
geandert, was durch meinen Spline-Eingriff
betroffen war, besonders die Kérperform hat
sich automatisch angepasst.

Viaschinen 1.23

im Modellbau

Jetzt haben wir alle Be-
fehle kennengelernt, die
notig sind, den eingangs
versprochenen, aerodyna-
mischenund abgewinkelten
Ansaugtrichter zuzeichnen.

Abb.32:InderX/Y-Ebene
wird der Befestigungsflansch
gezeichnet mit 50 mm Au-
Ben- und 20 mm Innen-
durchmesser. Die beiden
Befestigungsbohrungenha-
ben wieder standardmalig
einen Abstand von 31 mm

Abb. 38

45

undeinenDurchmesservon
5,5 mm. Als nachstes zeichnen wir den Trich-
tereinlauf miteinem Durchmesservon 25mm,
90 Grad gekippt in der Z/Y-Ebene. Allerdings
nicht direkt in dieser Ebene, sondern in einer
um 25 mm verschobenen Versatzebene. Die
Mitte des Trichtereinlaufs liegt 20 mm Uber
der Flanschebene.

Mit Hilfe des Schnittmengenbefehlswerden
dieBerlhrungspunkte derZ/X-Ebene ermittelt,
um durch diese Punkte den Kurvenverlauf fir
den Trichterkdrper zu zeichnen.

Abb. 33:Ich hoffe, dass die diversen Skizzen
auch mit einem OK bestatigt und beendet
wurden. Jetzt rufen wir den Befehl Erhebungin
der Befehlsleiste Erstellen auf. Nacheinander
undindieser Reihenfolge klicken wir zuerstim
Fenster Erhebung auf das Pluszeichen, danach
auf den Kreis Profil 2 und danach auf den
Kreis Profil 1. Entsprechend gehen wir auch
mit den beiden Verldufen vor. Es kann sein,
dass Fusion nicht wie gewohnt blitzschnell
reagiert und das abschlieBende OK freigibt.
Manchmal beansprucht die im Hintergrund
ablaufende mathematische Berechnungdoch
etwas Zeit - je nach PC. Wenn das OK nicht
mehr grau gefarbt ist, klicken wir darauf und
unser Trichterkorper ist fertig. Allerdings als
massiver Vollkérper.

Abb. 34 und 35: Der nachste Befehl heil3t
Schale. Ein Klick auf die noch geschlossene
Eingangsflache desTrichters,
6ffnetein Fensterzur Eingabe
dergewlnschtenWandstarke
undein Pfeil zeigtan, welche
Wandgemeintist. Inunserem
Beispielgebenwir2mmein.
Wenn alles richtig gemacht
wurdeunddiegeometrischen
Verhdltnisse nicht dagegen
stehen, erzeugt Fusion jetzt
aus dem massiven Vollkor-
per einen Hohlkérper mit
2mm Wandstarke, der aber
noch auf der Unterseite der
.Schale” einen 2 mm dicken
Boden hat.

Abb. 39

Abb. 36: Jetzt extrudieren wir den Flansch
2 mm hoch und wahlen im Extrusionsmenu
Verbindenaus.Aufder X/Y-Ebene, alsoder Ebene,
aufderdie Skizze des Flanschesliegt, zeichnen
wir eine Kreis mit 16 mm Durchmesser und
extrudieren ihn mit dem Befehl Ausschneiden
aufeine Hohe von2 mm - und 6ffnen dadurch
dienochgeschlossene Unterseite des Trichters.

Eigentlichware der Trichter jetzt fertig, aber
mit der Aerodynamik hapert es noch an der
Einlaufkante. Auch dafiir hat Fusion eine ganz
einfache Lésung parat.

Abb. 37 und 38: Mit dem Befehl Abrunden,
der ubrigens auch zum Fasen genutzt werden
kann, klicken wir den AuRendurchmesser der
Ansaug6ffnung des Trichters an. Ein Eingabe-
feld 6ffnet sich und mit der Eingabe 2 mmund
einem Klick auf OK rundet sich der Trichter
wie gewlinscht.

Wie immer gibt es ,viele Wege nach Rom".
Wenn man einmal einen Weg verinnerlicht
hat, findet man von ganz allein andere Mog-
lichkeiten in der Software. Fur heute soll es
reichen. Wer bis hierhin mitgezeichnet und
nicht aufgegeben hat, hat meine hdchste
Hochachtung. Erkannsichim ndchsten Kapitel
darauf freuen, wie man komplexere Formen
erstellt, zum Beispiel eine Flugmodellrumpf
oder Rippen aus einer beliebig gestrakten
Tragflache schneidet (Abb. 39).
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Peter Gatz

Daswird aber nichtder Grund gewesen sein,
warum Regner noch ein paar Fowler Road
Locosin Graugriindendreilimitierten Dampf-
traktoren hinterherschob. Wahrscheinlichwar
derweinrote Lack aufgebraucht. Zum Glick,
denn das hassliche Entlein sieht im neuen
Federkleid prachtigaus. Farblich passend zur
StralRenwalze nun eine StralBenlokomotive.

Das hiervorgestellte Modell war ein fertig
lackierter Bausatz, in einem Farbton, deraus
Grin, Blau, Schwarz und Weil gemischt ist.
Offenbar war die Nachfrage nach Regner
Dampftraktorensogrof3, dass essichlohnte
noch ein paar Bausatze hinterherzuschieben.

Derjenige, der den hier vorgestellten
Dampftraktor zusammenbaute, konnte

Unter die Lupe genommen

In Italien heif3t sie ,La Macchina Nera” - viele Autos sehen erst
in schwarz gut aus. Dampftraktoren sind aber meist von Rot bis

Braun lackiert, seltener in Grun,

Blau oder Schwarz. In der letzten

Ausgabe war die Wirkungvon Farbe und Grofie baugleicher Allchin

Dampftraktoren zu sehen. Und

in der Ausgabe 2/2022 habe ich

mich Uber das Seidenmatt-Weinrot der Road Loco von Regner
mokiert, weil das an sich schdéne Modell nicht so gut zur Geltung
kommt, wie es sich eigentlich gehorte.

Uberhaupt nicht mit Holz umgehen und so
musste ich das Dach zerlegen, korrigieren,
schleifen und neu lackieren. Beim Anmi-
schen des Graugrins habe ich mich daran
erinnert, dass auch schon beim Showman
(siehe MASCHINEN IM MODELLBAU 3/2022)
Sonderfarbtone verwendet wurden. Zum

Ausbessern des Lacks musste ich das spezi-
elle Blau und das Weil3 mit dem Beige-Stich
genau treffen. Das ist nicht einfach, wenn
man die genauen Ausgangsfarbténe nicht
kennt. Zudem ist dieses Modell kinstlich
gealtert, weswegen es etwas dunkler als die
fabrikneue Dampfwalze erscheint.

Regner StralSenbaulokomotive

im Maldstab 1:16
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Wenn man die beiden Maschinen nebeneinander sieht,
kénnten sie zu einem Unternehmen gehéren. Hier sitzt der langere Kamin auf der Walze

Modelltechnik

Auf den ersten Blick sind beide Road Locos
gleich. Dem aufmerksamen Leser wird aber
auffallen, dass die Abdeckung fur den Gas-
tank wie bei beim Showman einen gedrehten
Griff und keinen Blgel hat. Aulerdem sitzt
das Scharnier des Kamins diesmal vorne. Er
konnte also umgelegt werden, ohne an den
Zylinderblock zu stollen. Wasich alsbesonders
hervorstechende Verbesserung betrachte, ist
die 10,5 cm lange Variante des Kamins aus
dem Showman-Bausatz. Endlichistder Kamin
hoher als das Dach. Das verleitet natlrlich
dazu, ihn auf die Dampfwalze zu setzen, weil

die mangelnde Lange dort mehr
auffallt. Nur das Schwungrad ist
wieder eines mit Speichen, aber
in der hellen Farbe passt es gut
zum Modell.

WennWalze und Traktor neben-
einanderstehen, nimmtmanihnen
gerne ab, dass sie zu ein und dem-
selben StraBenbauunternehmen
gehoren. Der Traktor hatte zum
Beispiel Material auf der Baustelle
transportieren kdnnen. Dann sei
es ihm auch verziehen, dass er als
StralRenlokomotive keine Gummi-
bereifung hat.

w2,

Die Maschine wurde dezent gealtert

Anzeige
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DannisteinVolontariatbeimVTH neue Medien genau das Richtige
fr dich! Wir bieten eine zweijahrige Ausbildung zum Redakteur

(m/w/d).

- Spannende und vielseitige Aufgabenfelder

- Eigenverantwortliches Projektmanagement

- Attraktive Entwicklungsperspektiven

- Offenes und modernes Arbeitsumfeld in unserem neuen Biro

- Ein hauseigenes Fitnessstudio

Wir haben dein Interesse geweckt?
Dann besuch uns unter

www.vth.de/karriere

Werde Teil der VTH-Modellbaufamilie!
Wir freuen uns auf deine Bewerbung!



50

MODELLE

Beidiesem,,Face-Lift"kommt
eine Entwasserungder Rauchkam-
merzumVorschein.Inder Rauchkammerist
einekleine Wanne miteinem Abflussréhrchen
eingelotet, das hinter der Lenkachse nach
unten ins Freie fihrt. Offensichtlich hatten
einige Kunden Probleme mit Kondenswasser
durch die Dampfeinblasung in den Kamin.
Ubrigens, hier haben die Scheinwerfer noch
Petroleumlampen im Inneren. Ansonsten ist
auffallig, dass die Zahnrader farbig lackiert
sind, und dass auf der Kurbelwelle vor dem
Schwungrad eine Rolle sitzt, um ein Antriebs-
modell zu betreiben.

Fazit

Regner hathier aus Ubriggebliebenen Showman-
Teilen eine Road Loco in passender Farbe zur
Dampfwalze auf den Marktgebrachtund dabei
auch noch die Fehler der Vorgangermodelle
eigenstandig korrigiert. Das zeigt, welches
Niveau Regner bereits Mitte der 1990er Jahre
erreicht hatte. Andere Hersteller waren da
schon langst pleite.

Dieses Modell bildet den Abschluss der
dritten Serie Dampftraktoren von Regner.
Die erste Serie waren die Kemnas (siehe MA-
SCHINEN IM MODELLBAU 6/2020), die zweite
die Pflugmaschinen (siehe MASCHINEN IM
MODELLBAU 3/2021 ff.)und die vierte begann
nach Uber zehn Jahren Pause mit dem Lanz
(siehe MASCHINEN IM MODELLBAU 5/2020).
Damit endet auch die Vorstellungsrunde der
% inch Steam Traction Engines” und als kro-
nenden Abschluss werde ich in der nachsten
Ausgabe noch ein Dampfauto in diesem
MafRstab vorstellen.

Technische Daten

Lange 365 mm
Breite 144 mm
Héhe 235 mm
Gewicht 3,7 kg
Kesselinhalt 130 ml
Vorderrader 70 mm
Hinterrader 109 mm
Schwungrad 67 mm
Kolben 14 mm
Hub 18 mm

Gastank 50 ml

Viaschinen 1.23
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Bauplan Viertaktmotor mit Einnockensteuerung

Als passionierter Modellbauer gibt es nichts Schéneres als ein neues Modell aus einem Bauplan zu j
erschaffen. Umso mehr begeistert die Vielfalt unserer VTH-Baupldne — ob im hochwertigen Papier- [~
format oder als Direkt-Download. Mein personlicher Tipp: der Bauplan ,Viertaktmotor mit Einnocken- .

steuerung”, der zum Nachbau einlddt und Maschinen-Modellbau erlebbar macht.

Fachbiicher Frisen und Drehen

Als Modellbauer stellt sich jeder irgendwann die Frage: ,Bekomme ich das auch selbst hin
und welches Know-how benétige ich?” Fir den Einstieg in den Do-It- Yourself Modellbau
bieten unsere Fachbuchreihen Frasen fiir Modellbauer und Drehen fiir Modellbauer
spannendes Grundlagenwissen sowie praxisnahe Tipps fir alle Hobby-Fraser und -Dreher!

Jahreskalender

Zaubern Sie Ihren Liebsten ein Strahlen ins Gesicht mit den schénsten Mo-
dellmotiven des vergangenen Jahres. Am besten geht das mit unseren VTH-
Jahreskalendern 2023. Ob als Geschenk oder persénliche Freude — unsere
hochwertigen Kalender lassen 2022 perfekt ausklingen und machen Freude
auf das kommende Jahr.

Fachbiicher Antriebsmodelle & Dampfbetriebene Werkstatten

Dampfmaschinen und HeiRluftmotoren spielen seit der Industrialisierung eine wichtige Rolle —
im Modellbau bis heute! Tauchen Sie mit VTH-Autor Volker Koch ein in die faszinierende Welt der
Modellmaschinen. Mit einfachen Mitteln l&sst er in seinen Blichern kleine Kunstwerke entstehen.
Praxisnahe Baubeschreibungen und detaillierte Skizzen laden dabei zum Nachbau ein!

Oliver
Bothmann

Mystery Box
Die Mystery-Box: Meine personliche Empfehlung fiir alle, die Uberraschungen lieben. Ob als

jeder Box garantiert eine von unseren Chroniken. Die Mystery-Box Light ist fur alle interessant,
die die Chronik bereits besitzen. Bestellen Sie noch heute Ihr Uberraschungspaket!

Unsere Highlights

Dampfmaschinen und Verbrennungsmotoren sind technische Wunderwerke, die auch optisch
einiges zu bieten haben. Unsere Highlight Bande zeigen die schénsten Verbrennungsmo-
toren- und Dampfmaschinenmodelle aus den letzten Jahrgangen der Maschinen im Modell-
bau. Hochwertig und groRziigig gestaltet, werden die einzigartigen Kunstwerke perfekt in
Szene gesetzt und entfachen neue Ideen fiir das eigene Hobby.

Paul Dauner

L

Bestellen m

Prasent zum Weiterverschenken oder um sich selbst zu tiberraschen. On top befindet sich in '> Bo g
v g L

Und fiir alle die nach Weihnachten auch noch gerne sh: = .en woll=

Bestellen »

gelten unsere EmpFfehlungen natiirlich auch weicernin!

Jetzt bestellen!
@ 07221-5087-22 &) wwwuth.de/shop

'@ 07221 - 5087-33 vth_modellbauwelt @Maschinentﬂftler
service@vth.de @VTH neue Medien GmbH @VTH Verlag
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STROMUNGSMOTOR

mit Treilaufendem Kolben

Als eine fruherer Konstruktion entwickelte ich einen Stromungsmotor, der sich selbst in der vertika-
len Achse dreht und dem ich den Namen ,Thermo Pulse Mobile” gab. Einen Bericht (mit Bauplan)
veroffentlichte ich in der Ausgabe 1/2020 der MASCHINEN IM MODELLBAU.

Ich fragte mich nun, ob es mdglich ware einen noch einfacheren Stromungsmotor, ganz ohne
Schwungrad und Kurbelwelle zu bauen, einfach mit einem freilaufenden Kolben. Ich nahm also mei-
nen ,Thermo Pulse Mobile” aus dem Schrank und experimentierte mit den Einzelteilen, nachdem
ich Schwungrad und Kurbelwelle entfernt hatte.

Nachdemichnachdem Entziinden des Spiritus-
brenners bis 30 gezahlt hatte zog ich leicht an
der Achse des Kolbens des Motors und stellte
fest, dass der Kolbenin der Tat einige Hin-und
Herbewegungen durchfiihrte, aber der Kolben
stand schnell wieder still oder wurde aus dem
glasernen Zylinder ausgestoRen. Es war also
klar, dass ich ein - wie auch immer geartetes
- federndes Element am Kolben befestigen
musste, um den Kolben im Zylinder zu halten
undeine oszillierende Bewegungzu erreichen.

Diverse stahlerne Zugfedern erreichten
nicht den gewlinschten Effekt - aber ein Stlick

eines Gummibandes, welches ich abgeschnit-
ten hatte. Experimentell fand ich heraus, dass
eineLange des Gummisvon 70 mmdie besten
Ergebnissebrachte. Das Gummibandistdabei
in zwei Stutzen eingeklemmt, die 70 mm aus-
einander stehen. Die Zugspannung auf dem
Gummi muss dabei nahezu Null sein.

Das Spiel des Kolbens im Glasrohr muss
méglichstgeringsein, umein gutes Resultatzu
erreichen, kleiner als 0,03 mm. Das bedeutet,
dassdasGlasrohrsehr exakt gefertigt sein muss
und der Innendurchmesser keine Schwan-
kungen von mehr als zwei bis maximal drei

Hundertstel Millimeter haben darf. Nur dann
ist es moglich, einen Kolben zu fertigen, der
sichnahezu ohne Spiel und miteiner geringen
Reibungim Zylinder hin-und herbewegt. Esist
daherwichtig ein entsprechend hochwertiges
und exakt gefertigtes Reagenzglas zu finden.
Die hitzebestandigen Pyrex Duran (Fiolax) ha-
ben sehr exakte Innendurchmesser und sind
darumsehrfir dieses Projekt geeignet. Mittels
einer Google-Suche fand ich diverse Anbieter
solcher hitzebestandiger Duran-Reagenzglaser.

Auch wenn es sich bei diesem Mo-
tor um eine sehr einfache Konstruktion

aschinen 1.23
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Stahlwolle Begrenzer

O-Ring im
Klemmstiick

Glasrohr
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handelt, die absolut keinen praktischen
Nutzen besitzt, so bewahrheitet sich hierbei
doch, dassinder Einfachheitauch das Schone
liegt. Der Motor lauft perfekt und absolut ver-
lasslich, nachdem einmal am Kolben gezogen
wurde - und das so lange, bis der Spiritus im
Brenner aufgebraucht ist. Mit meinem Laser-
Drehzahlmesser habe ich herausgefunden,
dassderMotorrund 1.000vollstandige Schlage
pro Minute vollfihrt.

Nach dieser einfachen Beschreibung des
Bausmachteichnochaufden,geheimnisvollen”
Prozess eingehen, der sich in dem Glasrohr
abspielt - flr die physikalisch interessierten
Lesen.

Der Prozess im Glasrohr

Ich werde mich hier etwas kurz halten und
auch ein wenig vage. Was sich prazise in dem
Glasrohr abspielt wurde bislang noch nicht
zu 100% verstanden, jedenfalls habe ich noch
nirgends eine entsprechende Beschreibung

Freilaufender

JRA N

gefunden. Ich kann das so sagen, da ich Teil-
nehmer einer Diskussion im Internet was, bei
der sich eine Gruppe Personen unterhielten,
die sich mit thermodynamischen Prozessen
ausgiebig beschéftigten. Vornehmlich Ameri-
kaner, die sich mit den Prozessen in Theorie
und Praxis beschaftigten bereicherten diese
Diskussion.Zunachstdachtenalle, dass essich
um einen dhnlichen Prozess handelte, wie bei

Videotipp

Den hier ab-
gedruckten
Motor erleben
Sie in Bewe-
gungin einem
kleinen Video
auf Youtu-
be. Dazu den Link www.youtube.com/
watch?v=fZKkrqCDj6c&t=3s eingeben oder
den hierabgedruckten QR-Code scannen.

iy

L
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denthermoakustischen Motoren, deren erste
Patente in den 1950er Jahren beschrieben
wurden und die gut in Theorie und Praxis
beschrieben wurden. Es scheint aber so, dass
sich bei diesem Motor ein anderer Prozess
abspielt, da das Glasrohr viel zu kurz ist, um
den thermoakustischen Prozess auszuldsen,
so erlauterte es zumindest ein Universitats-
Wissenschaftler, der sich mit diesem Materie
sehr gut auskennt.

Ichwerde mich daher hier daraufbeschran-
kenmeine Erkenntnisse aus dieser Diskussion
einmal hier zusammenfassen - soweit ich es
verstanden habe:

Indem Glasrohrtreten Luftdruckwellen auf,
diemitdemKolbenineine Resonanzkommen.
Die Luft weist sich dabei zyklisch einen Uber-
und Unterdruck auf, der durch die Hitze des
aullen stehenden Spiritusbrenners ausgeldst
wird. Dieser Kreisprozess liefert dabei eine
Nettoenergie, die den Kolben in Bewegung
halt. Die Stahlwolle im Glasrohr verstarkt den
Prozess, aber welche Rolle sie dabei spielt ist
eines der Ratsel. Bei meinen Experimenten
stellte ich fest, dass die Stahlwolle die Luftim
Rohr nicht so sehr abkihlt, wie gedacht. Eher
tritt die AbkUhlung der Luft in dem Bereich
des Rohrs auf, der auf der anderen Seite des
Begrenzersliegt,indemauch derKolben lauft.

Es ist charakteristisch, dass diese Art der
Motoren die verschiedensten Bezeichnungen
hat: Thermoacoustic Engine, Lamina Flow
Engine, Pulse Tube, Mystery Engine, Moteur
a hystérésis thermique und so weiter - die
bestarkt, dass der Prozess noch nicht wirklich
verstanden wurde.

Man kann feststellen, dass es sich hierbei
um eine Kreuzung aus Stirling-Motor und
Akustischem Motor handelt - aber das I6st
das Ratsel um ihn auch nicht.

Abschluss

Nach meiner Erfahrung finden sich viele inte-
ressierteZuschauerbeieinerVorflhrungdieses
merkwirdigen Motors. Ein Video finden Sie
unter demangegeben Link, bzw. nach Scannen
des abgedruckten QR-Codes.

Dieser einfach zu bauende, aber span-
nende Motor kann sicher auch ein schones
Projekt fir den Einsteiger in den technischen
Modellbausein-oder fir die bevorstehenden
Weihnachtstage.

Aus Platzgrundendruckenwir den Bauplan
dieses Motors hierverkleinertab. EinNachbau
istdank der Bemaliungen aber ohne Probleme

Anzeige

Du zeichnest - wir liefern!

- individuelle Blechzuschnitte
- mit online CAD-Assistent
-+~ keine Mindestmengen

-- teknow

Deine DIY-Plattform

www.teknow.de




54

MODELLE

A4

reageerbuis

staalwol glass test tube

steel wool

vrij lopende zuiger
free running piston

spiritus brander
alcohol burner

elastiekje

_rubber band

Lamina-flow engine
with free piston

Ontw./Design

Org. date: June-30-2021

Update:

! Units: mm
J. Ridders -
Get./Drawn Format: A4
J. Ridders |Scale: no scale

Blad/Sheet:1 van/from |

Beschrijving / Description in: www.ridders.nu

80

restrictie
restrictor

staalwol
steel wool

e e e e e e e S

katoenen lont
cotton wick

rubber O-ring voor vastklemmen glazen buis
rubber O-ring for clamping glass test tube

55

vrije zuiger
free piston

J R

Lamina-flow engine
with free piston

Ontw./Design

Org. date: June-30-2021

Update:

M Units: mm

J. Ridders - ”y

Get./Drawn ormat: A4
J. Ridders |[Scale: no scale

Blad/Sheet:2 van/from |

Beschrijving / Description in: www.ridders.nu

Viaschinen 1.23

im Modellbau



MODELLE

55

80

stalen pannenspons
steel pan spounge

Glazen reageerbuis / Glass test tube (Duran pyrex)
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T
I
|
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Restrictie / Restrictor

(messing / brass)

@3 THRU(4x90°)

Inwendige onrondheid maximaal 0,02mm !
Inner unroundness 0,02mm maximum !
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Silicone rubber (4x)

3mm dwarsgaatje om zonodig de restrictie uit te trekken
3mm transverse hole to remove the restrictor if needed

voor fixatie restrictor in glazen buis
to fix the restrictor in glass tube

Zuigerstang / Piston rod

[ 2)
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Oliver Bothmann

SchonseitJahrenstehtdie Haus-
messe bei Sorotecin Rheinmun-
ster bei Baden-Baden fest auf
dem Programm der Liebhaber
von CNC-Technik. So geballt
bekommt man wohl nirgendwo

die ganze Fachkompetenz fur
die computergestutzte Fertigung
geboten. Nicht nur die Produkte
des badischen Anbieters finden
sichhier,auch dieverschiedensten
Unternehmen prasentieren hier
ihre Entwicklungen und Dienst-
leistungen.

W R =
Jede Menge spanewurdenaufdenverschie-
densten Systemen produziert

Direkter Gedankenaustausch zu den
Maschinen war maglich

Viaschinen 1.23
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TECHNIK-REPORT

Gut was los - auf der Hausmesse von Sorotec

Alles fur Spaneliebhaber

Hausmesse bei SOMROTEC

Nach einer zweijahrigen Coronapause fand
die Hausmesse am 1. Oktober in den Raumen
von Sorotec statt. Auf zahlreichen Maschinen
wurde hier - gerduschvoll und beeindruckend
- gezeigt, wozu diese genutzt werden kdnnen
und wozu sie in der Lage sind. Aufgrund der
Vielzahl der Besucher (insgesamt ca. 250
Personen besuchten die Messe) - nicht nur
aus der direkten Umgebung, sondern auch
beispielsweise aus der Schweiz und Nord-

deutschland - war ein emsiger Betrieb geboten.
Hierzu trugen natdrlich auch die zahlreichen
anwesenden Gastunternehmen bei.

Im Obergeschosskonntemandieverschiede-
nen Systeme von Sorotec in unterschiedlichen
Konfigurationen in Augenschein nehmen - na-
turlich mit fachkundiger Beratung der Sorotec-
Mitarbeiter und des Firmeninhabers Roy Kloss.

Weitere Infos zu Sorotec finden Sie unter
www.sorotec.de

Als Gastfirmen vor Ort waren:

* AMB Elektrik ~ www.amb-elektrik.de
+ CADasCAM cadascam.com
+CNC14 cncl4.de

* EdingCNC edingcnc.com

* Firstattec www.firstattec.de

* PoLabs WWW.pOscope.com

* Spinogy www.spinogy.de

« TDI GmbH Switzerland

< Auch Firmeninhaber Roy Kloss (rechts)
beriet die von nah und fern angereisten
CNC-Fans
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Echtdampf Hallentreffen Fr|edr|chshafen

Als vom 4. bis zum 6. November 2022 die Tore der Messe Friedrichshafen 6ffneten, gewahrten sie
nicht einfach nur Einlass zu einer Messe - denn genaugenommen waren es gleich drei Messen,
die sich hier fur Modellbaufans der verschiedenen Sparten prasentierten. Neben dem Echtdampf-
Hallentreffen - seit Jahren das Mekka fur alle Echtdampffans - ermoglichte die 20. Ausgabe der
Faszination Modellbau Bodensee und erstmalig die Internationale Modellbahn-Ausstellung IMA in
Friedrichshafen das Eintauchen in die ganze Vielfalt des Modellbaus.

Wer also Uber den Tellerrand des technischen
Modellbaus hinausschauen wollte, der hatte
hier mehr als eine Moglichkeit zu Staunen
und sich zu informieren - alle neun belegten
Hallen zu durchstdbern erforderte da schon
gehorige Ausdauer und Wanderslust. Und
schlieRlich gab es ja auch noch auf dem Mes-
sesee Schiffsmodelle zu bewundern und auf
dem Flugplatz in unmittelbarer Nahe (wenn
auch wetterbedingt manches Mal ein wenig
eingeschrankt)die beeindruckende Flugschau
zu bestaunen.

Angelpunkt fir die Echtdampffans waren
dabei die Hallen A2, B2 und B3. In der Hal-
le A2 fanden sich, neben einigen Anlagen
der elektrischen Eisenbahn, auch zahlreiche
Modelle aus dem Bereich stationdrer Dampf-

maschinen, in trauter Nachbarschaft mit
technischen Meisterwerken von HeiBluft- und
Verbrennungsmotoren. Mit Ausnahme des
beeindruckenden Stands der Dampffreunde
Friedrichshafen waren diese allerdings leider
wiederum ein wenig im hinteren Bereich der
Halle platziert, weshalb wahrscheinlich nicht
alle Interessierten zu den Ausstellern fanden.
Aber auch so hatten die Modellbauer gut zu
tun, um ihre mechanischen Wunderwerke zu
erklaren und Fragen zu beantworten.

In den Hallen B2 und B3 waren die beein-
druckenden Gleisanlagen fiir Echtdampf, aber
auch elektrische Lokomotiven in den grofRen
MaRstaben aufgebaut. Hier den Uberblick zu
behalten fiel - nicht nur aufgrund der natur-
gemaR dampf- und rauchgeschwéngerten

Luft - schwer, war die Lange der Gleise doch
gewaltigunddie Abstellbereiche, Drehscheiben
undSchiebebiihnenboten eine grolle Mengen
an zu bewundernden Modellen.

Hier, wie auch in den anderen Hallen,
wuselten zudem die verschieden grof3en
StraBendampfmaschinen umher, die Echt-
dampfgeruch und mechanische Begeisterung
auchindieHallenderanderenSpartentrugen.
Und wer einmal bestaunen wollte, wie grof3
die Originale dieser mehr oder weniger klei-
nen Wunderwerke waren, der hatte dazu im
Innenhof des Messegelandes die Mdglichkeit,
dennhierzogunermudlich eine originale Fowler
D5 Traction-Engine - beheimatet im E-Park
Lauingen - aus dem Jahr 1924 ihre Runden in
deren Anhénger man bequem Platz nehmen
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konnte und eine Reise in die alte Dampfzeit
machen durfte.

Ein kleiner Wermutstropfen war sicherlich
das doch recht Uberschaubare Angebot an
Handlern, die ein Angebot speziell fir den
technischen und insbesondere den Dampf-
modellbau bereithielten. Im Dampfbereichist
hiervor allem Wilesco miteinem eigenen Stand
inder A2und MAM-Modellbauin der Halle der
IMA zu nennen, bei den Werkzeugmaschinen
wardasAngebotnocheinwenigdinner,denn
hier hielt Sorotec mit seinen CNC-Frasen die
Fahne hoch, wahrend mit Mr. Beam ein neuer
Anbieter aus dem Bereich der Lasercutter
den Weg in die Halle A3 gefunden hatte. Auch
bei den Baumaterialien fiir den technischen
Modellbau sah es eher sehr sparsam aus.

Hier ware es schon, wennim nachsten Jahr
dereinoderandere Anbieter (wieder)denWeg
an den Bodensee finden wirde.

Fazit

Laut Messebetreiber Gber 43.000 Besucher
kamen in den drei Tagen auf die Faszination
Modellbau, zum Echtdampf-Hallentreffenund
zur IMA - ein stolzer Wert, den man so vorab
nicht unbedingt erwarten durfte. Die Vielfalt,
die sich durch die drei vereinigten Messen
ergab, machte sie fir jeden, der sich fur das
gesamte Modellbauhobby begeistern kann -
undwelchertechnischInteressiertewirde dies
nicht-zueinemabsoluten Highlight,auchwenn
man vielleicht der ein oder anderen Sparte
nicht ganz so viel abzugewinnen vermag. Auf
jeden Fall kdnnen wir uns freuen, wenn vom
3.bis5.November2023 der Modellbauwieder
die Hallen in Friedrichshafen am Bodensee
bevélkern wird.

Inder Halle A2fanden sich die Fans der
stationdaren Dampfmaschinen, aberauch
HeiBluft- und Verbrennungsmotoren
gut aufgehoben
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seinen wunderschonen
HeiBluftmotoren

Auch MASCHINEN IM MODELLBAU-
Autor Dieter Philipp stand natiirlich -
fir Fragen zur Verfiigung
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Mr. Beam

Erstmaligaufder Faszination Modellbauwar der Anbieter Mr.Beam
mitseinem Desktop-Lasercuttersystem, welches dank ausgefeilter
Sicherheitsfeatures und ausgekligeltem Filtersystem sogar fir den
Einsatz auf dem heimischen Schreibtisch geeignet ist.

Eine Original-Fowler
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WALDARBEITER

Bau einer Getriepe-Waldbahn - Teil 7

Steckverbindung und Maschinenbeleuchtung

Ludwig Bonsch

In diesem Beitrag beschreibe ich die Steckver-
bindungzum Hauptscheinwerferund denBau
derMaschinenbeleuchtung meiner Waldbahn.
In folgenden Beitragen plane und beschreibe
ich den weiteren Bau. Einzelne Berichte Uber
Komponenten der Waldbahn wurden bereits
in der MASCHINEN IM MODELLBAU verof-
fentlicht. Diese werde ich im Baufortschritt
gezielt angeben.

Bild 1zeigtdie,versteckten”Steckkontakte
des Scheinwerfers, Uiber den ich in der vorhe-
rigen Ausgabe berichtet habe.

Die oberen beiden Leisten in Bild 2 sind
von Voelkner Elektronik, von oben:

* Art.-Nr.: D22440, MPE Garry Buchsenleiste
(Prazision)

« Art.-Nr.; D21902, MPE Garry Stiftleiste
(Standard)

+ ein Stift und eine Buchse aus den Leisten

* Bohrversuchezur Ermittlungdesbendtigten
Bohrers in einem Reststiick des flr das
Modell verwendeten Buchenholzes

+ der passende 1,5-mm-Bohrer

Fingerfraser 2-mm

In eine Bohrung von 1,5 mm lieB sich die

Buchse hineindriicken, ohnesich zu deformie-

ren. Jetzt stand die Buchse mit dem vorderen

Bund vor. Um die Buchse ganz zu versenken
(fertige Steckverbindung auf Bild 1), wurde
der 2-mm-Fingerfraser benétigt.

Im Bild 3 sieht man unten die vorstehende
BuchseundimoberenLochdie etwasversenkte
Buchse. Siewurde miteinem 2-mm-Senker per
Hand eingeschoben.

Bild 4 zeigt die Einzelbuchsen-Gewinnung
aus der Buchsenleiste. Dies ist einer von
mindestens zwei gangbaren Wegen. Mit einer
Feile ganz leicht bis zur Buchse das Material
abarbeiten.

Jetzt ist die Haltekraft des Kunststoffes so
weit geschwacht, dass man die Buchse hoch-
hebeln kann (Bild 5).

Im Bild 6 ist die erste
Buchse herausgehebelt.
Umeineweitere Buchse
zuldsen, das Gberstehen-
de Material vorsichtig
mit einem kleinen Sei-
tenschneider abknipsen
und dann wieder feilen.

Das hort sich recht
aufwendig an, ist aber
notwendig, umdie Buch-
senichtzubeschadigen.

Jetzt wird einer von
mehreren Lampenschir-
men fir den Maschinen-

raum gedreht. Es beginnt (Bild 7) mit einem
mit vier Bohrern vorgefertigtem, abgestuften
Loch zum Ausdrehen.

EinBohrstahldientzum Ausdrehen (Bild 8).
Der Oberschlitten muss noch auf 45° gedreht
werden, damit ich einen Lampenschirm mit
90° herstellen kann. Diese Form gefallt mir
am besten. Der AulRendurchmesser des Alu-
miniumstabes betragt hier 23 mm. Das Mal}
kann natlrlich jeder fur sein Modell passend
wahlen. Ich gebe es hier mal an, da die SMD-
LED auf der Stiftleise (siehe weiter unten) die
MaRe beeinflusst.

Der fertige 90° Innen-Schirm ist in Bild 9
zusehen. Nach 10 mm wurde das Material bis
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auf 5,4 mm eingestochen. Die Einstichbreite,
zwei Mal nebeneinander eingestochen, lasst
eine Messung mit einem Messschieber zu.

Der zu sehende Abstechstahl ist auf 45°
eingestellt. Wieimmer beim Abstechen spanne
ich den Abstechstahl um 180° gedreht in den
Stahlhalter und lasse die Drehbank anders-
herum drehen. Das geht bei einer kleinen
Maschine viel besser und es
rattert nicht.

DadasMaterial hinterdem
abzudrehenden Material nur
einen Durchmesser von 5,4
mm hat, istes notwendigden
vorderenTeil miteiner Mitlauf-
spitze abzustitzen (Bild 10).
DeshalbeineZentrierbohrung
fur die Mitlaufspitze nicht
vergessen.

Jeweilsin0,5-mm-Schritten
stecheich das Material soweit
ab, dassvorne nurnoch eine
kleine Kante von ca. 1 mm
stehen bleibt (Bild 11).

Jetzt (Bild 12) wird ein
5,4-mm-Bohrer in das Bohr-
futter, dasim Reitstock steckt,
gespannt und ganz langsam
mitkleinster Drehzahlvorge-
schoben.

Der Lampenschirm hat
sich so von dem eingesto-
chenen Durchmesser von
54 mm geldst und steckt
auf dem Bohrer (Bild 13).
Die 5,4 mm entsprechen der
Breitevonzweiabgetrennten
Steckstiften auf die die LED
aufgelotet ist.

Unten im Bild 14 sehen
sieZweiergruppen Steckstifte
mit einer aufgeléteten SMD
LED. Rechts ist auch eine
abgetrennte Zweierbuchsezu
sehen.Diese Buchsekannim
oder am Modell angebracht
werden und tragt die ein-
gesteckte LED mit Lampen-
schirm. Oben rechts im Bild
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liegen zwei Stifttrager zum GroRenvergleich
in einem Lampenschirm. Oben links ist schon
alles fur die Klebung bereit, die den Steckstift
mit aufgeldteter LED mitdem Lampenschirm-
chen verbindet.

DieVorbereitungist wie folgt: Der Steckstift
wird imisolierten Bereich mit einem ganzklei-
nen Stlickchen Papier in der ca. 1 mm tiefen
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Bohrung am Lampenschirm geklemmt. Dann
wird von der Stiftseite, wieim Bild zu sehen, ein
StlickchenKlebefilm aufgeklebt (die Steckstifte
piksendurch denKlebefilm). Sowird verhindert,
dass der Kleber hier austreten kann.

Wie auf dem Bild 15 zu sehen, pikt man die
fastfertigen Lampenaufein Stlick Schaumstoff,
um dann mit einem ganz kleinen Schrauben-
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dreher happchenweise denKlebereinzubringen.
Ich verwende den Kleber-Typ der 90 Minuten
verarbeitungsfahig ist. So kann man in aller
Ruhe den Spalt zwischen den isolierten Stift-
leisten und der Bohrung flllen. Der Klebstoff
ist nicht leitend!

So (Bild 16) sieht die blasenfreie Fillung
vor der Festwerdung aus.

Bild 17 zeigt das Ergebnis der Ausleuchtung.
Aufdergegeniberliegenden Seite sind ebenfalls
dreiLampen eingesteckt. Die Kupplungenzum
Einstecken der Lampen sind in dem Messing-
trager eingeklebt.

Nach Fertigstellungder Waldbahnwird diese
ineinem Dioramaim Hobby-Keller stehenund
Uber ein 6-Volt-Stecker-Netzteil beleuchtetsein
(nurdieim Modellverbaute Beleuchtung). Auch
wird dies bei Dammerung auf dem Schienen-
Ovalim Garten schon aussehen. Aber noch ist
es nicht soweit.

Die SMD-LED stammt ebenfalls von Voel-
kner Elektronik, Typ HUIYuan SMD-LED 3528
Warmweils 2150 mcd 120° 20mA 3,6V

Fir den Anschluss an 6 Volt (vier Batterien
Typ AAA) gilt:

6V-3,6V=2,4V,R=U/,2,4V/0,02A=120Ohm,
P=UxI, 2,4 Vx0,02 A=0,05 Watt

Also wird ein Vorwiderstand von 120 Ohm
mitder LEDin Reihe geschaltet. Laut Datenblatt
ist auf der Vorderseite der LED eine teilweise
gekappte Ecke. Dies ist die Kathode, also der
Minuspol. Fir meine Waldbahn fertigte ich mir
sechs Lampen, so ist der ,Maschinenraum”
schattenarm ausgeleuchtet.
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