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Ungewohnlich und schon - die
Vierzylinder-Dampfmaschine in
Sternanordnung gebaut

Aaschinen 1.22
im Modellbau

von Josef Reineck

EDITORIAL

LIEBE LESERINNEN UND LESER,

armanungewohnlichen Konstruktionenistdie Geschichte der Dampftechnikwahrlich nicht. Eine
solche spannende Konstruktion stellt uns Josef Reineck in seinem Beitrag uber die Vierzylinder
Dampfmaschinein Sternanordnung nach William Cleveland Hicks vor -und liefertden Bauplan
zum Nachbau dieser Maschine gleich mit. Diese Maschine ist dabei nicht nur technisch etwas
Besonderes, sie ist auch optisch ein Leckerbissen, der die Betrachter in seinen Bann zieht.

Wie auch so viele der in Friedrichshafen am Bodensee ausgestellten und in Betrieb
gezeigten Maschinen, auf der nach einer einjahrigen Corona-Pause wieder durchgefuhr-
ten Messe Faszination Modellbau, die wieder im Verbund mit dem legendaren Echtdampf
Hallentreffen stattfand. Es dampfte wieder an vielen Enden des Messegelandes, auf dem
Wasserbecken durchpfligten Dampfschiffe die Wellen, Strallendampfer fuhren durch alle
Hallen und naturlich zogen die Gartenbahnen - davon viele mit Dampfantrieb - inre Runden
auf der gewaltigen Gleisanlage. Eindrlcke von dieser ersten Modellbaugroldveranstaltung seit
langem zeigt Kurt Becker in seinem Beitrag.

Wer seinem Modell einen praktischen Nutzen verleihen mochte - wenn man denn meint,
dass dies unbedingt notwendig sei - so ist der Nachbau des auf einer historischen Vorlage
beruhenden Antriebsmodells von Volker Koch sicher ein lohnendes Projekt. Sein Butterfass
nutzt die Kraft eines Dampfmaschinenmodells (alternativ nattrlich auch eines Heil3luftmotors
oder ahnlichen Energiespenders) zur Herstellung von Sahne oder Butter - so Uberzeugt man
auch Zweifler von der Sinnhaftigkeit unseres Hobbys.

Noch etwas in eigener Sache: Leider kennen die Rohstoff- und Energiepreise derzeit nur

eine Richtung - nach oben. Insbesondere beim Papier fur eine Zeitschrift schlagen diese
Kosten ganz extrem zu. Leider mussen wir daher den Preis der MASCHINEN IM MODELLBAU
anpassen - Wir hoffen auf Inr Verstandnis! Naturlich profitieren Sie aber auch weiterhin im
Abo von gunstigeren Bezugspreisen.
FUr die kommenden Feiertage mochte ich lhnen schon jetzt schone Weihnachten und ein
gutes, erfolgreiches undvor allem gesundes Neues Jahr 2022 winschen. Freuenwir uns auf ein
neues Jahr, voller herausfordernder Projekte, wieder mehr Treffen und spannender Beitrage
in Ihrer MASCHINEN IM MODELLBAU.

Nun aber viel Spal? bei der Lekture dieser MASCHINEN IM MODELLBAU!

Oliver Bothmann
Redaktion MASCHINEN IM MODELLBAU
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Beim BRAZZELTAG geht es heil her, vor allem wenn Chris Williams aus England
kommt (Foto: Technik Museum Speyer)

- ¥ e

Auch die Transall soll ihre
Motoren wieder horen
lassen (Foto: Technik
Museum Speyer)

Technik Museen Sinsheim &
Speyer

Seit2011 stehtder Monat Maifur das Technik
Museum Speyer ganzim Zeichen knatternder,
tuckernder oder krachender Motoren. Mit
dem Technikfestival BRAZZELTAG wurde
eine Veranstaltung ins Leben gerufen, die in
dieser Formwohl einzigartigist. Umgebenvon
zahlreichen Ausstellungsstlcken erwachtdas
Museum an zwei Tagen im Jahr zum Leben
und lockte zuletzt 14.000 Benzinkopfe und
Technikfans auf das Areal. Nach zwei Jahren
Coronapause kehrtder BRAZZELTAG endlich
wieder fur seine Fans zuruck und findet am
Samstag und Sonntag, 14. und 15. Mai 2022

L eserbrief: Wohin mit den

Thomas Hillenbrand wandte sich mit dem
folgenden Leserbriefund einerinteressanten
Frage an uns:
,DieindenFachzeitschriftenvorgestellten
und dokumentierten Dampf- und Maschi-
nenmodelle, Fahrzeug- und Schiffsmodelle
entstanden zumeistdurch aufwendige und
angwierige Arbeiten, die mithoher Prazision
und ausgezeichneter Qualitatdurchgefuhrt
wurden. Oftmals werden Originale durch
maldstabsgetreue Funktionsmodelle do-
kumentiert. Zweifellos handelt es sich bei
vielenvon denModellbauern ausgefuhrten
Arbeiten um schutzenswertes Kulturgut,
dasauch zukunftigerhalten werden sollte.
Leider werden auch wir Dampf- und
Maschinenmodellbauer ohne Ausnahme

friher oder spater mit einem Problem kon-
frontiert, das unausweichlich ist: Alter und
Ende unserer physischen Existenz.

Den Beginndes Interesses fur historisches
Kulturgut kann man auf die frihe Neuzeit,
das 16. Jahrhundert, das Zeitalter der Re-
naissance datieren. Damals entstanden erste
systematische Sammlungen, aus denen sich
spater Museen fur zunachst kunstlerische,
bald auch naturwissenschaftliche Objekte
entwickelten. In unserer heutigen Zeit ist
die Erhaltung anerkannten Kulturgutes fast
allumfassend, jede kleinere Stadt besitzt
zumindest ein Heimat- oder Stadtmuseum,
von den grollen Kunst-, Naturkunde- und
technischen Museen brauche ich gar nicht
ZU reden.

Dampt-, Motor- und Maschinenmodellen?

Leider gehen viele ausgezeichnete Arbei-
ten der Dampf- und Maschinenmodellbauer
aus Mangel an Interesse der Erben - sofern
diese Uberhaupt vorhanden sind - verloren.
Meine personliche Situation durfte der vieler
Modellbauer ahneln. Ich bin nun 68 Jahre alt,
rechtgesund und habe nochvielesvor-doch
ist es ungewiss und aus heutiger Sicht eher
weniger wahrscheinlich, dass sich Kinder
und Enkel einmal fur meine Modelle (origi-
nalgetreue historische Maschinenschiffe und
Dampfmaschinen) interessieren.

Hierware esdoch besser,wennsich beizei-
tenInteressenten, Kollegen oderidealerweise
eine Stiftung fande, um diese Sammlungen,
zumindest einzelne Objekte, fur einen ge-
wissen, durchaus nicht zu hohen Betrag zu

aschinen 1.2?2

im Modellbau



der Fachbucher ermittelt von den

Top Ten

VTH Special-Interest-Zeitschriften

statt. Auchwennmandieletzten
beiden Jahre mit einem Video
sowie einem Livestream gut
Uberbricken konnte - es geht
doch nichts Uber den Sound
aufheulender Motoren oder
Benzingeruch in der Luft.
,Unsere Fans wie auch wir
habenlange auf diesen Moment
gewartet. Endlichkonnenwieder
Veranstaltungen durchgefihrt
werden und wirsindsicher, dass
unserem BRAZZELTAG nichts
im Wege steht. Wir werden ein
abwechslungsreiches Programm
aufdie Beinestellenundfreuen
uns, dass Museum gemeinsam
mitunseren Fanswieder bebenzu
lassen”schwarmt Museumspra-
sidentHermann Layher. Geplant
sind Prasentationen klassischer
Oldtimer, Sportwagen oder
US Cars im Brazzelparcours,
FGhrungen und Vorfahrungen
des Flugzeugs Transall, aber
auch verschiedene Infostande
und Handler sind wieder mit
dabei. Naturlich durfen die
Publikumslieblinge Brutus und
derJetDragster Schoolbus nicht
fehlen. Diesewerden den Besu-
chern wieder richtig einheizen.
Wen das Brazzelfieber einmal
gepackt hat, den lasst es so
schnell nicht wieder los. Der
Vorverkaufflrdie Tagespassewie
auchdie2-Tages-Armbandchen
lauft - einideales Weihnachtsge-

Motorensound und Benzinduft - das ist der
BRAZZELTAG (Foto: Technik Museum Speyer)

schenkfurjedenTechnik-und BRAZZELTAG-Fan. Der
Versand ist bis 6. Januar 2022 kostenfrei. Passende
Fanartikel wie T-Shirts, Pullover, Jacken oder Tassen

sindimOnlineshop erhaltlich. Weitere Informationen
gibt es unter www.brazzeltag.de

Ubernenmen. Abhilfe konnte
geschaffen werden durch den
Aufbau einer Datenbank Uber
Modelle. Gute Fotosund genaue
Beschreibungen mit den Daten
der Modellewtrden einen hinrei-
chenden Eindruck auf zukunftige
Interessentenvermitteln. Durch
Aufrufein den Fachzeitschriften
konnten gute Modellbauer an-
gesprochen werden, die einge-
henden Unterlagen liel3en sich
direktzum Aufbauder Datenbank
verwenden. Allerdings musste
die Datenbank von einer oder
mehreren Personenkoordiniert
undstandig aktualisiertwerden.

Die Datenbank konnte Of-
fentlich oder nach Anmeldung

Aaschinen 1.22
im Modellbau

im Internet einsehbar sein, das Einverstandnis uber
Wohnort, Kontaktmaoglichkeit und Mailanschrift des
Modellbauers wird naturlich vorausgesetzt.

Es ware sogar moglich, mittelfristig ein Museum
fur besonders interessante Exponate durch Schen-
kungen aufzubauen, die Kosten konnten zumin-
dest zum Teil durch offentliche oder auch private
Fordergelder und die Kulturforderung aufgebracht
werden. Vielleicht gelingt es, mit diesem Aufruf zu
einer systematischen Erhaltung unserer Arbeiten
beizutragen? |dealerweise konnte zunachst eine
Diskussionin den Fachzeitschriften, unter den Modell-
bauern, Interessenkreisen und Dampfstammtischen
usw. entstehen.”

Haben Sie Ideen fur die Umsetzung solch einer
Aktion oder sogar Interesse hier tatig zu werden?
Schreiben Sieuns einfachan maschinen-im-modelbau@
vth.de - wir werden dann versuchen interessierte
Personen in Kontakt zu bringen.

Anzeige

3[) Druck’

|m Flugmndellbau
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Classic-Flugmodelle
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Der Elektrowerkzeughersteller FEIN hat sein
Maschinenprogramm mit der Metallkapp-
sage MKAS 355 um ein leistungsstarkes
’rodukt fur den Metaller erweitert. Die
Kappsage mit Tiefenanschlag wird fur
Trenn- und Gehrungsschnitte metallischer
Werkstoffe eingesetzt und liefert schnelle,
prazise Arbeitsergebnisse. Durch das Kalt-
schnittverfahren wird das Material kaum
erhitzt, wodurch keine Metallstaubbildung
und je nach Art des Materials auch kein
Funkenflugentsteht. DieanfallendenSpane
werdendirektineinen Spaneauffangbehalter
geleitet. Zudemwird die Arbeit des Anwen-
ders durch das ergonomische Griffdesign
und die sichere, intuitive Bedienung der
Maschine erleichtert.

Die Metallkappsage verfugt Uber einen
drehmomentstarken 1.800-Watt-Motor
mitSanftanlauf. Im Standard-Lieferumfang
ist ein Sageblatt far Baustahl enthalten,
zudem hat FEIN drei weitere robuste Sage-
blatter mit hohen Schnittkapazitaten und
einem Sageblattdurchmesser von je 355
Millimetern im Sortiment. Im Gegensatz
zu Trennschleifscheiben, die im Einsatz
an Durchmesser verlieren, bleibt bei der
Kappsage der Sageblatt-Durchmesser mit
355 Millimetern gleich grols. Mithilfe des
Schnellspannsystems konnen Anwender
einfach und komplett werkzeuglos ihr
Werkstuck fixieren, um beispielsweise Pro-
file zu trennen. Die Schnitttiefe kann durch
einen Tiefenanschlag nachjustiert werden,
sodass gewahrleistetist, dass das komplette
Werkstuck sauber an der gewilnschten
Stelle durchtrennt wird. Gleichzeitig sind
mit der MKAS 355 ebenfalls Gehrungs-
schnitte moglich; Anwender stellen dafur
den gewunschten Winkel von 0 bis 45 Grad
an der Maschine ein.

Bei der FEIN Metallkappsage MKAS 355
entfallt eine manuelle Drehzahleinstellung
je Anwendungsfall. ,Wir haben hier eine
konstante Drehzahl, die durch denHochleis-
tungsmotor auch dann nicht absinkt, wenn
massive Werkstucke bearbeitet werden”,
sagt FEIN Produktmanagerin Lisa Ocker. Bei
der Bearbeitung unterschiedlicher metalli-
scher WerkstUcke sei vielmehr der Einsatz
desrichtigen Sageblatts entscheidend, von
denen FEINvierverschiedene anbietet: das
universelle Baustahl-Sageblatt, das besonders
im Stahl- und Metallbau zur Bearbeitung
von Rund-und Vierkantrohren zum Einsatz

kommt, sowie dreiweitere Sageblatter, mit
denen Anwender Aluminium, Edelstahlund

Mit der MKAS 355 sind Trenn- und Gehrungsschnitte mit Tiefenanschlag bis 45 Grad

sowohl in der Werkstatt als auch bei der Montage vor Ort moglich (Foto: Fein)

Flachstahl bearbeiten konnen. Mit wenigen
Handgriffenkonnen die Sageblatter gewechselt
werden, das dafur benotigte Werkzeug ist in
den Maschinenful integriert.

Gefertigt ist die robuste Kappsage aus
langlebigem Stahl, der Sockel besteht aus
Aluminiumguss. Damit hat die Maschine ein
Eigengewicht von 24,4 Kilogramm, wodurch
sie selbst dann Uber einen sicheren Halt
verfugt, wenn schwere Werkstucke bearbeitet
werden. Zusatzlich fixieren Anwender die
Kappsage mit Schrauben, um ein komplett

Im Lieferumfang sind die Maschine, das
Baustahl-Sageblatt, ein Kombischlussel
(Innensechskant mit 6 mm und PH2-
Kreuzschlitz) sowie ein Innensechskant-

schlussel mit 8 mm enthalten (Foto: Fein)

stabiles System fur prazise Schnitte si-
cherzustellen. ,Schlussendlich sorgen die
leistungsstarke Maschine und die richtige
Wahl des Sageblatts mit der - je nach
Material - passenden Zahngeometrie und
Anzahl an Zahnen fur ein hochwertiges
Oberflachenergebnis, wodurch weniger bis
keine Nacharbeiterforderlichwird. Auf diese
Weise sind Trenn- und Gehrungsschnitte
verschiedenster Metalle einfach und ohne
Kraftaufwand moglich”, erklart Lisa Ocker.
Info: www.fein.de

aschinen 1.2?2
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Datum  Veranstaltung PLL - Ort Ansprechpartner Kontakt E-Mail Homepage

16.01. Fisenbahn- und Modellbaubdrse 97535  Wasserlosen, Am Friedhof 10 Mathias Noth info@msg-hammelburg.de  www.msg-hammelburg.de

12.02. Modellbau-Flohmarkt 85391 Allershausen, Ampertalhalle ~ Matthias Rehm  08161/883374  flohmarkt@mivt.de www.mivf.de

18.-20.02.  Modell Leben 99094 Erfurt Judith KieBling 0361 /400-1540 | .kiessling@messe-erfurt.de  www.messe-erfurt.de
Benzingesprach beim . " www.speyer.technik-museum.de/

06.03. iihschopper 07346  Speyer, Am Technik Museum T Carmen Werre 06232 /670866  werre@technik-museum.de de/benzingespraech

Mannheim, Maimarkthalle,
Xaver-Fuhr-Str. 107

67346  Speyer, Am Technik Museum 1 CarmenWerre 06232 /670866  werre@technik-museum.de

11.-13.03. 8. Faszination Modellbahn 68163 www.faszination-modellbahn.com

J-Takt-Sause (Mofa-Treffen www.speyer.technik-museum.de/

18.-20.03.

der besonderen Art) de/2-takt-sause
07.-10.04.  Intermodellbau 44139 - Dortmund, Westfalenhallen www.intermodellbau.de
14.-15.05.  Brazeltag 07346  Speyer, Am Technik Museum 1 CarmenWerre ~ 06232/6/0866  werre@technik-museum.de  www.brazzeltag.de
Sg?g modell-hobby-spiel 04356  Leipzig, Messe-Allee 1 0341/678 8154 info@modell-hobby-spiel.de - www.modell-hobby-spiel.de
04.-06.11.  20. Faszination Modellbau 88046  Friedrichshaten, Neue Messe 1 www.modellbau-friedrichshafen.de
38. Internationale _— e
040610 1 delibann-A usstellung 88046  Friedrichshaten, Neue Messe 1 www.ima-friedrichshafen.de
04.-06.11.  13. Echtdampf-Hallentreffen 88046  Friedrichshafen, Neue Messe 1 www.echtdampt-hallentreffen.de
17-20.11. Modell+Technik 70629 Stuttgart, Messepiazza 1 0711 18560-0 info@messe-stuttgart.de  www.messe-stuttgart.de

Die aktuellen Termine finden Sie im Internet unter: www.vth.de/maschinen-im-modellbau Meldeschluss fUr die Ausgabe 2/2022
st der 18.01.2022

Liebe Vereinsvorstande!

Sie konnen Termine fur die Maschinen im Modellbau direkt im Internet eingeben. Ein vorgefertigtes Formular finden Sie
unterhalb des Kalenders der Maschinen im Modellbau unter www.vth.de/maschinen-im-modellbau.

Vielen Dank fur lhre Mithilfe!

Anzeige

Kompakte CNC-Maschine zur Bearbeitung von
NE-Metallen, Holz, Kunststoff ...

e fur Industrie, Handwerk, Ausbildung,
Modellbau und Fab Lab

e geschlossenes Gehause

e Sicherheitsschalter mit Zuhaltung

e Steuerung integriert

e Verfahrwege 600 x 300 mm bis 1250 x 450 mm

e Durchlasshohe 185 mm

e CE gem. Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

e umfangreiches Zubehor erhaltlich
e Preis ab 6500,- Euro

Abbildung seigiElbehs Die Zukunft beginnt heute ¢ effizient « intelligent « iInnovativ

Automatisierungstechnik « CNC Maschinen
EAS Nordring 30 Tel.: +49 28 43 92 95 90

GMBH 47495 Rheinberg service@easgmbh.de
www.easgmbh.de - www.easgmbh-shop.de
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Vierzylinder-Dampfmaschine

N Sternanoranung nach
W.C. Hicks

In den 1850er Jahren entwickelte der Civilingenieur William Cleveland Hicks (1822-1885) aus New
York eine Vierzylinder-Dampfmaschine, bei der das Prinzip der Eigensteuerung oder auch Schlitz-
Steuerung sehr konseguent angewendet war. Die gesamte Maschine bendtigte keinerlei zusatz-
iche Steuerungsorgane wie Steuerschieber, Exzenter, Gestange oder Ventile. Die Befullung bzw.
Entleerung der Zylinder wurde durch geeignete Schlitze und Kanale in Zylinder und Kolben der
voreilenden Zylindereinheit bewerkstelligt. Ein einfaches - Schieberventil im
Frischdampf-Einlass bzw. Abdampf-Auslass sorgte fur & - unterschiedliche
Fullmengen und diente gleichzeitig der Reversion h ’ FE T (Umsteuerung).

Joset Reineck

| —
—

. =

In den einschlagigen Publikationen wurde
die Maschine des Herrn Hicks ausfuhrlich

besprochenund gewurdigt. Unteranderemim
.1he Mechanics” Magazine” in einer Ausgabe
von 1865 und als Ubersetzter Nachdruck in

Abb. 1: Die Stern-
Vierzylinder-
Dampfmaschine

,Dinglers Polytechnisches Journal” ebenfalls . nach Hicks
aus 1865. Im selben Jahr bekam Herr Hicks "
auf die Maschinenanordnung ein US-Patent.

Der sternformige Aufbau der vier Zylinder,
gruppiertumdiegemeinsame Mittelachse, ergab
einerelativgeringe Bautiefe, dafurwaren Breite
und Hohe umso ausladender. Dasfuhrtefurdie
Gesamtmaschinezuletztendlich ungtinstigen
Einbaumalien. Diesveranlasste Herrn Hicks die
vier Zylinder (diese Anzahl ist notwendig bei
dieser Art von Steuerung) in einer liegenden
Boxer-Anordnung zu platzieren. Jetzt mitdeut-
lich reduziertem Platzbedarf. Zwei Maschinen
dieser Bauart - eine Volldruckmaschine mit
6 PS und eine Expansionsmaschine mit 20 PS
Leistung-wurdenaufderWeltausstellung 1867
in Paris gezeigt und gebUhrend bestaunt. Sie
wurde gar als,eines der originellsten Projekte
der Ausstellung” hervorgehoben!

Trotzdem; die Ara derartiger Maschinen
wahrte nichtsehrlange. Dampfmaschinen
dieser GroRenordnungwurdendurch
einfachereunddeutlich preiswerter
herzustellende Versionenersetzt. In
denmeisten Fallenwarendies zwei-
zylindrige Ausfuhrungen. Teilweise
auchventilgesteuerte Maschinen mit
unterschiedlicherZylinderzahl.Wenig
spater begann dann der Siegeszug
der Verbrennungsmotoren.




HICKS' STEAM ENGINE.

Zum Modellnachbau habe ich mich aus
asthetischen Grunden fur die ursprungliche
Version, also die mit der Sternanordnung
entschieden. Meine Vitrine bietet genugend
Platz fur die voluminosere Ausfuhrung.

Als Vorlage zu meinem Modellnachbau
diente eine lllustration aus oben erwahntem

Abb. 3: Funktionsweise der Vierzylinder Dampfmaschine in Sternanordnung nach Hicks

Skizze 1

Funktionsweise der
Vierzylinder Dampfmaschine
in Sternanordnung nach Hicks
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Abb. 2: Die
Vorlage: lllust-
ration aus The
Mechanics”
Magazine/July
28, 1865

,TheMechanics” Magazine®. Allerdingswurde
diedarindargestellte DampffuhrunginKolben,
Zylindern und Zwischengehausen deutlich
vereinfacht. Die Abmessungen wurden so
skaliert, dass sich ein Kolbendurchmesser
von 20 mm ergab. Der geneigte Nachbauer
kann durchaus eine Skalierung wahlen, bei
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welchersichein geringerer Kolbendurchmes-
serergibt. Das fuhrtdannauchzugeringeren
Zylinderabmessungen und zu reduziertem
Materialeinsatz,

Wie funktioniert also die
Hicks “sche Version einer
Dampfmaschine mit Selbst-
steuerung?

Die Kolben der Maschine sind einfach-
wirkend. Sie und die zugehorigen Kolben-
stangen werden also nur in eine Richtung
beansprucht. Alle Kolben wirken auf einen
gemeinsamen Kurbelzapfen. Die Kolben
dienen gleichzeitig als Steuerelement fur
die davorliegende Zylindereinheit. Aus den
traditionellen Dampfsteuerungen ist eine
90° Voreilung (+/- einiger Grade fur diverse
Korrekturen) gesetzt. Die hat der Erfinder
Ubernommen und kommt folgerichtig und
zwangslaufig bei gleichmalliger Verteilung auf
vier Zylinder. Jede Zylindereinheit wird Gber
einenRingkanal mit Frischdampfversorgtund
Uber einen gleichartigen Ringkanal auf der
Gegenseite entspannt. Welcher der beiden
Ringkanale Zu- bzw. Abdampffuhrt, wird tber
das oben erwahnte einfache Schieberventil
- ein Dreiwegeventil - am Zylinderende des
ersten Zylinders von Hand voreingestellt.
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Abb. 4: Die Maschine
von der Ruckseite/

Bei gegebener Einstellung gemald Funk- Abtriebseite
tionsskizze in Abbildung 3 ist rot der Frisch-
dampf. Er wird Uber den vorderen Ringkanal
zugefuhrt. Uber der hinteren Ringkanal wird
der Abdampf (grun hinterlegt) entspannt. Die
diagonal zwischenden Endender Zylinderein-
heiten verlaufenden Kanale verbinden den
Steuerausgang der Kolben mit dem Arbeits-
raum der davorliegenden Zylindereinheit.
Die Kolben wirken wie die Schieber bei einer
herkommlichen Schiebersteuerung: Sie geben
wahlweise die Verbindung zum Frischdampf
oder Abdampf frei. Sie besitzen - in Richtung
der Ringkanale - Langsschlitze. Diese sind
durch Bohrungen mit den Steuerbohrungen
X"verbunden.Vondortgehtesdannubereine
zentrale Steuerbohrung,Y“inder Zylinderwand
zu den Diagonalkanalen. Die Diagonalkanale
versorgen die voreilende Zylindereinheit mit
Frischdampf oder bieten dem Abdampf den
Weg zur Entspannung.

In der Skizze 1 beginnt Kolben 4 eben die
Frischdampfzufuhr fur Zylindereinheit 1 frei-
zugeben. Kolben 1 startet seinen Arbeitshub.
Die Steuerbohrung ,X“ von Kolben 1 gibt fur
die voreilende Zylindereinheit 2 Volloffnung

Abb. 5: Die vier vorgedrehten Zylinder Abb. 6: Die vier Kolben mit Kolbenstange

in Richtung Abdampf. Kolben 2 befindet sich

somitinder Mitte der Entspannungsbewegung.

Die Steuerbohrung von Kolben 2 gibt eben

den Weg zum Abdampf frei. Zylindereinheit

3 kann also beginnen Uber diesen Weg zu

Abb. 7: Ein Kolben entspannen. Die Steuerbohrung von Kolben
mitSichtaufDampf- 3istaufVolloffnungin Richtung Frischdampf.
schlitz und Steuer- Die vorauseilende Zylindereinheit 4 befindet
bohrungen sich somit in der Mitte des Arbeitshubs. Mit
jeder 1/4 Drehung der gesamten Einheit wird

dieses Wirkprinzip um jeweils 90° nach vorne

verschoben. Wird das Umsteuerventil Uber Zy-

linder 1indie Gegenlage gebrachtandertsich

dervorherige Drehsinnin die Gegenrichtung.

Die von Herrn Hicks gewahlte Anordnung

ist selbstanlaufend. Es ist immer mindestens

aschinen 1.2?2

im Modellbau




Abb. 8: Die vorgefertigten Ringkanadle und Diagonalkanale

ein Kolben im Arbeitshub. Zusammen mit
der einfach wirkenden AusfUhrung wird so
ein sehr gleichmaldiger und geschmeidiger
Lauf erreicht.

Baubeschreibung

Grundsatzlich gilt: moglichst prazise arbeiten.
Lagerpassungen sind in H7/h6 Qualitat zu

fertigen. Kolbendurchmesser sind auf die
Bohrungen der zugeharigen Zylinder ,dicht
gleitend” anzupassen.

Bei der vorliegenden Konstruktion ist es leider
nicht moglich, dass z.B. die Zylindereinheiten
nacheinander zu einem endgultigen Zustand
abgearbeitetwerdenkonnen. Mangehtschritt-
weise vor; muss also Teile vorfertigen, andere
Teile darauf anpassen und kann dann erst mit

-
MODELLE |13

Abb. 9: Die fertig geklebte Zylindereinheit

derursprunglichen Position weiterfahren.Inder
BaubeschreibungundteilweiseimZeichnungssatz
werden die einzelnen Schritte nachvollzogen.

Fugetechniken: Fur die nichtlésbaren Ver-
bindungen wurde neben dem Weichloten mit
Hochtemperatur-Weichlot auch das Kleben
angewendet. Gute Erfahrungen habe ich mit
demZweikomponentenHochtemperatur-Kleber
von CB Weld (im Text HT-Kleber).

Anzeige

Maschinen im Modellbau Hignhlights

|\_Ilasch|nen Highlights
im Modell

bau

IASCHINEN

,DampFfmaschinen”

In diesem Sammelband haben wir Innen einige der
schonsten Dampfmaschinenmodelle der letzten
Jahre zusammengestellt. Genielden Sie die Technik
und Asthetik dieser Maschinen und lassen Sie sich
ZU neuen Projekten inspirieren.

DAMPFMASCHINEN

Maschinen Highlights
im Modellbau

- Hochwertiger Sammelband  ArtNr: 3000103 /
. . + KOLB MASCHINEN

- 144 Seiten Preis: 19,90 € : wﬁmﬁml\lm

Jetzt bestellen!

O
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Abb. 10: Kurbelwellenlager und Haltestern

FUr die Grundplatte Kontur aus Alu-Platte
frasen und Bohrungen herstellen.

Zur Herstellung der Kurbellager Kontur
frasen und Bohrungen und Gewinde fertigen.

Kurbelwange drehenund BohrungenfuirWelle
und Kurbelzapfen herstellen. Kurbelwelle und
Kurbelzapfen drehen; Gewindeim Kurbelzapfen
fertigen. Kurbelwelle und Kurbelzapfen mitder
Kurbelwangeverloten. Fixierkafigdrehen, dann
Justierring und Distanzring fertigen.

Vierzylinder Dampfmaschine
in Sternanordnung nach Hicks
Modellnachbau durch

Josef Reineck 2021

Nun das Umsteuerventil
herstellen. Dazu Unterteil und
Oberteil mit 0,4 mm UbermaR
im AuBendurchmesser drehen.
Alle Bohrungen herstellen. Die
aullenliegenden Bohrungen im
Unterteil mit Messingstopfen dau-
erhaftverschliel3en. (Lotenoder
Kleben mit HT-Kleber). Schieber
fertigen; Lagerschraube fertigen;
Schieberstange herstellen und
einpassen. Schieber in Oberteil
montierenund sorgfaltigauf das
Unterteil einschleifen. Achtung:
Zwischen Oberteil und Unterteil
kommtbeider endgultigen Mon-
tage eine Papierdichtung. Deren
Starke ist beim Einschleifen zu
beachten!

Zylinderund Kolben: Bei mehr-
zylindrigen Maschinen hat sich
bei mirfolgende Vorgehensweise
etabliert. Die Zylinder werden
mit ca. 0,4 mm UbermaR in
Lange und Aulendurchmesser
vorgedreht. Dann werden die

Abb. 12: Umschaltschieber Ober- und Unterteil mit
Schieberstange

Durchm. Kolben:
Lange Kolben:
Hub:

B
Betriebsdruck:
Hohe:

Breite:

Tiefe:

Gewicht:

Technische Daten:

20 mm
31 mm
10 mm
5 mm
1,5 bis 5 bar
160mm
136mm
80mm

2,2 kg

aschinen 1.2?2

im Modellbau
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Zylinderbohrungen auf Endmal} hergestellt.
Wichtig ist dabei, dass die Oberflache der
Bohrung mindestens Feinschlicht- besser
Polierqualtitat bekommt. Gewindesacklocher
auf der Deckelseite fertigen. Die Zylinder be-
kommen eine dauerhafte Markierung von 1
bis4.Nunwerdendie parallelzu Zylinderachse
verlaufenden Dampfkanaleinder Zylinderwand
gebohrt. (Der Zylinder 1 bekommt insgesamt
drei Kanale; die Zylinder 2 bis 3 bekommen
jeweils einen Kanal). Die Querbohrungen A
und B herstellen. Bohrung B nach aul3en mit
Stopfen dauerhaft verschliel3en. (Loten oder
Kleben mit HT-Kleber.) Beim Herstellen der
Querbohrungen bildetsich auf der Zylinderlauf-
flache ein Grat. Dieser muss aufs Sorgfaltigste
entferntwerden.Jetztwerdendiezugehorigen
Zylinderdeckel fur die Zylindereinheiten 2
bis 4 gedreht. Fur die Zylindereinheit 1 wird
das Unterteil des Umsteuerventils als Deckel
verwendet. Auch hier die AulBendurchmesser
mit 0,4 mm UbermalR vordrehen. Durch-
gangslocher fur die Verschraubung mit den
Zylindern herstellen. Deckel mitden Zylindern
verschrauben undAulRendurchmesser gemein-
sam auf Fertigmald drehen. Beim Zylinder 1
entsprechend mit Unter- und Oberteil der

Aaschinen 1.22
im Modellbau

il B

Umschaltung verfahren. Nach dem Drehen
demontieren.VerschraubungeninUnter-und
Oberteil der Umschaltung einloten oder mit
HT-Kleber kleben.

Als Nachstes erfolgt das Herstellen der
Kolben. Diese werden im Durchmesser der
zugeordneten Zylinderbohrung dicht glei-
tend angepasst. Dampfkanadle bohren und
Kanalschlitze frasen sowie die Bohrung und
den 2-mm-Schlitz fur die Pleuellagerung
bzw Pleuelstange fertigen. Kolben dauerhaft
von 1 bis 4 markieren. Fras- und Bohrgrate
sorgfaltig entfernen! Die Fertigungsschritte
fur die Pleuelstangen mit Lagern sind in der
Zeichnung erklart. Pleuelstangen in Kolben
montieren, Lagerstift mit Schraubensicherung
(z.B. Loctite) sichern.

Nunwird amwesentlichen Bauteil, denvier
Zylindern, weitergearbeitet. Es werden die
Auflageflachen fur den Haltestern und fur die
Dampfkanale gefrast. Dabei auf die Lage zu
denZylinderwand-Bohrungen achten. Danach
die Gewinde zur Befestigung des Haltesterns
herstellen.

Zur Herstellung des Haltesterns aus 3-mm-
Messingplatte die Kontur frasen und alle
Bohrungen und Gewinde einbringen.

WY
AU

\\\\\H

+— B

Dampfkanale herstellen: Flr den Ringka-
nal wurde ein dickwandiges Rohr stirnseitig
hohlgedrehtund miteinem Ringverschlossen
(verlotet). Danach das Ganze auf Mald drehen.
Fur die Diagonalkanale U-Profil herstellen
und ebenfalls mithilfe einer Platte zu einem
Vierkantrohrverloten. Sorgfaltigvon Lotresten
reinigen. Die Diagonalkanale aufLange bringen
und die 45° Schragen frasen.

Jetzt werden die vier Zylinder in der rich-
tigen Reihenfolge und Lage am Haltestern
festgeschraubt. Es ist darauf zu achten, dass
die Zylinder im gleichen Abstand zur Mittel-
linie montiert werden. Siehe Mal3 16 in der
Seitenansicht! Nun werden die Ringkanale in
den zugehorigen Auflageflachen der Zylinder
festgeklebt. Ich habe dazu oben erwahnten
HT-Kleberverwendet. Nach demAushartendie
Diagonalkanale nachdem gleichen Verfahren
einbringen. Istalles ausgehartetwerdendurch
die Ringkanale die Bohrungen C gefertigt. Jetzt
erfolgt sorgfaltiges Reinigen und Spulen der
Dampfkanale! Die Spanevom Bohren mussen
vollstandigdaraus entferntwerden. Die Grate
in den Zylinderlaufflachen entfernen. Jetzt
die AuBenbohrung an den Ringkanadlen mit
Stopfen dauerhaft verschliel3en.

..\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\w



Pos. 1 Pos. 15

@6/4tief M2 / 4 tief

@4

6 stark

Pos. 13+14+15
Kurbelwelle komplett
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Pos. 5 Pos. 8

46

Schnitt AA R 21
Einfrasung
+ ..AI TK@26/ 1xP4 / 28tief ,A._,_Aﬂum\ uxﬂam 28tief v o tiaf
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““ _._ : ' ' . - ¢ A Py N ~. *Vordrehen auf (334,5/Fertigdrehen zusammen
m : AT, A _ _._ A ) deel N mit P0s.5+6 auf @34
X L - UK .
B i -n..:r -1 | “__..l . **Bohrung ¥4 vor dem Fertigdrehen gebohrt
‘\._\._\.. - ; - .\-...\H o und AuBenloch mit Stopfen verschlossen (loten)
21 \ ” i 24,5 ! W T )
\ ” Hmam ” \ ' .__..__._.. m m m £
” | N e ® 5. TK@27 / 4xP3,1
j . ' Bl m 4 - .qm...ﬁ_.r Senkrechten
@34* @20 o S B > 31
*Vordrehen auf @34,5/Fertigdrehen zusammen
it Pos.6 uf 934 Pos. 7
_

**Bohrung B @5 vor dem Fertigdrehen gebohrt Bohrung C: @4 Schnitt \..CP
und AuBenloch mit Stopfen verschlossen (loten) nach dem Fligen zusammen .
mit Pos .24 gebohrt. M3 g\\h\k\\\.\\\\\\\% Q\\;\\\H\;\\\;\.\L\;\ ._\.“\.u.\
551 V¥ Y 2
v % 5 x-.__. sl
I
A » :
nnnnnn *Vordrehen auf §34,5/Fertigdrehen zusammen
mit Pos.5+7 auf @34
ﬁ 0S. m ..................... -
TK@27/ 45° zur
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Senkrechten
s ] 7
AP
Aufgeklebter
Griff aus Ms

Freiform

Pos. 11

*mit 0,2 mm UbermaR vorfertigen. Montiert mit
P0s.9 in Pos.7 [ Einschleifen auf Pos.6

Modellbauschraube M3x7
Mittig Bohrung @1,3 / Stief
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Herstellen der Kolbenstange mit Kolbenstangenlager Pos. 20 und 21

Schritt 1: Schritt 2:

Vorfertigen von Vorgefertigte Pos. 20 wird kreuzweise in Pos.21 eingelotet
Pos. 20 und Pos.21

Pos. 21 vorgefertigt

gelotet

Pos. 20 vorgefertigt Schritt 3:
Einbringen der Bohrungen @2 in Pos. 20

2dick

Schritt 4

Aufsagen der Nabe unter 45°

Schritt 5:

Herstellen der endgiiltigen Form

Sageschnitt
/ * unter 45°

1.22
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Nichtvergessen:Die Papierdichtungenaus
0,2-oder 0,3-mm-Dichtpapier ausschneiden.
Locher fUr Schrauben sowie Frisch- und Ab-
dampfkanale vorsehen.

Montage

Jetzt ist der Zeitpunkt, die einzelnen Zylinder-
Kolben-Paarungen nochmals aufLeichtlauf(dicht
gleitend) zu Uberprufen und gegebenenfalls
nachzuarbeiten. Dazu sollten die Kolben in
der per Zeichnung festgelegten Richtung und
Lage in die Zylinder eingefuhrt werden. Sind
alle Passungen wie gewlnscht, nochmals alles
grundlichreinigen, trocknenund leichteinolen.

Den Haltestern an die Zylindereinheit
schrauben.DasKurbelwellenlager am Haltestern
fixieren. Den Distanzring auf die Kurbelwelle
stecken und beides von der Vorderseite aus
in das Kurbelwellenlager einfihren. Auf der
Ruckseite mitjustierring fixieren. Die Kolbenin
die zugehorigen Zylinder von der Deckelseite
aus einfuhren. Auf richtige Lage achten. Die
Pleuelstangen mussenmitden ¥ Lagerschalen
am Kurbelzapfen zu liegen kommen. Fixier-
kafig Uber die vier Lagerenden stulpen und
mit M2-Schraube am Kurbelzapfen fixieren.

Lasst sich das Ganze jetzt drehen? Bei mir hat
es etwas gedauert, bis alle Klemmungen und
Hemmungen beseitigt waren.

Zylinderdeckel und Umschaltungaufschrau-
ben. Los geht's!

Man glaubt es kaum: sie lauft! Zugegeben;
mit der Fahrrad-Handpumpe hat es anfangs
nichtrichtig funktioniert. Man brauchtfr die
vier Zylinder und die langen Dampfkanale
einen gleichmaldigen und kraftigen Volu-
menstrom, wie ihn ein 500-W-Kompressor
oder ein Dampferzeuger bietet. Dafur ist
dann das Ergebnis umso faszinierender. Die

Buchtipp

Mehr zu den Grundlagen und
besonderen Techniken beim
Frasen finden Sie in den VTH-
Fachbuchern, Drehenfur Modell-
bauer” Band 1 (ArtNr 3102113)
zum Preisvon 24,90€ und 2 (ArtNr
3102114) zum Preisvon 21,90 €
unter www.vth.de/shop oder
telefonischunter07221/508722.

Besonde

&= Modellbauer
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MODELLE

vier einfachwirkenden Zylinder erzeugen
eine ruhige gleichmallige und geschmeidige
Drehung und das alles ohne Schwungrad!
Auch die Umschaltung mit dem Schieber
klappt tadellos!

FUr das Finish kann jetzt nach Belieben
alles Sichtbare poliert, geburstet, lackiert
und verziert werden. Ich bin da eher zuruck-
haltend. Das liegt wahrscheinlich an meinen
bescheidenen Fahigkeitenals Lackierer. Nicht
vergessen: Einreprasentabler Sockel. Beimir
diesmal aus Garapa Holz.

Anzeige

Traumberul gesucht?

Werde REDAKTEUR/IN
oder VOLONTAR/IN!

Werde Teil unseres VTH-Teams

Jetzt bewerben!
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Die grolde Zeit der Zeppeline ist vorbei — geblieben sind der Mythos und die

Fin Maybach
/eppelin-Motor
als Modell

“rinnerung an eine

groldartige Geschichte und eine zur damaligen Zeit ebenso grol3artige technologische Leistung.
Wie beijeder grol3entechnischen Neuerung, war die Entwicklung der Luftschiffe mit einigen Ruckschla-
gen und Unfallen verbunden. Auf dem Hohepunkt der Erfolge aber, beendeten die Katastrophe von
LakehurstimJahre 1937 und derfolgende Zweite Weltkrieg diese unvergleichliche Ara des Luftverkehrs.

Kurt Becker

Im Modellbauindesstolsendie Zeppeline-im
deutschen Sprachgebrauch ist das Wort Zep-
pelin ein Synonym fur Luftschiffe - auf wenig
Gegenliebe. Die enorm grof3en Originale - LZ
129 Hindenburg war zum Beispiel 245 Meter
lang - lassen sich schlecht in funktionstuch-
tige kleine Modelle transferieren. So ist es
eine gute Idee nur Details der Luftschiffe im
Modell darzustellen.

Und so hat Emidio Gattafoni, legendarer
und begnadeter italienischer Modellbauer auf
Anregung und Initiative der Dampffreunde
Friedrichshafen, namentlich seien genannt
Detlef Vorwerk, Michael Warth und Wolfgang
von Zeppelin, einen der historischen Luft-
schiffmotor im Mal3stab 1:3,5 nachgebaut.
Detlef Vorwerk hat schon seit Jahren einen
guten Draht zu Emidio und hat auch schon
einige Modelle aus seinen anspruchsvollen
Gussteilen gebaut. Wolfgang von Zeppelin,
der Name verpflichtet, ist ein Urgrof3cousin

des berihmten Grafen Zeppelin und war ein
Mitentwickler der neuen Zeppelin-Generation
.Zeppelin NT*(NT stehtfur neue Technologie).
Eristeinexzellenter Kennerder Geschichteder
Luftschifffahrt und auch Buchautor.

Neben den vielen Problemen, welche die
Luftschiffe selbst in den Anfangsjahren zu
Uberwinden hatten, waren es auch die damals
nochvolligunzulanglichen Motoren. Siewaren
schwer, unzuverlassig und leistungsschwach.
Dieursprunglichverwendeten Daimler-Motoren
befriedigten nicht und Daimler zeigte wenig

&Maschinen 1.22
im Modellbau ;
h e X 4 ‘ * “1' f
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eingepumpt, und zwar Uber die gedffneten
Auslassventile. Anschliellend wurden diese
wieder geschlossen. Jetzt wurde die Zundung
eingeschaltet und man hoffte, dass einer der
Zylinder in der ,richtigen” Position war, um
einen Arbeitstakt zu vollbringen und damit
den Motor zu starten. Zwei Originalmotoren
gibt es Ubrigens noch. Einenin den USA, einen
weiteren in Turin in Italien.

Der Modellbau

Eswar auch fur einen Super-Modellbauer wie
Emidio Gattafonieine Herausforderung, diesen
MotoralsModellzurealisieren. Als Mal3stabwurde

Interessedarandie Luftschiffmotorenweiter zu

entwickeln.Der erstewirklich brauchbare Motor LZ 10: Die Luftschiffe der ersten Generation hattennoch nichtdieeleganteschlanke
war im Jahre 1909 die Konstruktion von Karl Tropfenform, sondern waren zylindrisch. Vorne und hinten die beiden Gondeln
Maybach, Sohndesebensolegendaren Wilhelm mit den Motoren, in der Mitte die Passagierkabine

Maybach. Dieser Motor vom Typ AZ (der erste
Motor hatte die Anfangs- und Endbuchstaben
des Alphabets, der dritte dann zum Beispiels
die Bezeichnung CX) war ein wassergekuhlter
Viertakt-Ottomotor als Reihensechszylinder.
Die Bohrung betrug 160 Millimeter der Hub
170 Millimeter. Ein einzelner Zylinder hatte
also 3,41 Liter Hubraum, der Motor insgesamt
also 20,5 Liter. Er leistete 145 PS (106 kW) bei
1.100 U/Minute. Eine konstruktive Besonderheit
war eine auf beiden Seiten untenliegende No- ! Sk o
ckenwelle, jeder Zylinder hattezweiAuslass-und (iSRS SR S S LRI e I
zwei Einlassventile. Weitere Merkmale waren
die Doppelzindung sowie ein,brandsicherer”
Vergaser. Stattliche 425 kg brachte der Motor Das Starten des .
auf die Waage. Weil grolRere Defekte immer Motors war eine ei-
nochanderTagesordnungwarenkonnteman genartige Prozedur.
sogarwahrendder Fahrt(ZeppelineundBallone Zuerst wurden Uber
fahren und fliegen nicht) Ventile, Kolben und  einenMechanismusdie

Anzeige

FUR DEN FEINEN
JOB GIBT ES DIE
RICHTIGEN GERATE

MICROMOT

sogar Zylinder auswechseln. Auslassventilegeoftnet.
Die KraftUbertragungerfolgte Ubereinemit  Somit war der Motor
einem Handrad betatigte Kupplung und Gber ohne Kompression. MICRO-Frase MF 70. Die prazise Vertikalfrase flir feinste Arbeiten.
f . : L L Spindeldrehzahlen 5.000 - 20.000/min. Made in EU.
einKegelradgetriebe mitzweiAbtriebs-Wellen, Dann wurde miteiner
welche die Propeller antrieben. Handpumpe Gemisch Mit balanciertem Spezialmotor fiir schwingungsfreies Arbeiten

bei hohen Drehzahlen und mit kleinsten Frasern. Verfahrwege:
X (quer) 134 mm,Y (langs) 46 mm, Z (hoch) 80 mm. '

Tisch 200 x 70 mm. Hohe 370 mm. Gewicht 7 kg. Y. e
6 MICROMOT-Systemspannzangen

-

1 -3,2 mm und Stufenspannpratzen

im Lieferumfang enthalten.

Von PROXXON gibt es noch
50 weitere Gerate und eine
grol3e Auswahl passender
Einsatzwerkzeuge fur

die unterschiedlichsten

Anwendungsbereiche.

‘3’ ! Fz’
on 1 . . | . e Bitte fragen Sie uns.
Gussformen fur das Kurbelgehause Katalog kommt kostenlos. “ /

o) 2{e),0,{8])'] — www.proxxon.com —
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Die teilbearbeitete Kurbelwelle

1:3,5 gewanhlt, ein noch kleinerer Mal3stab ware
wunschenswertgewesenaber mankanneinfach
nicht beliebig verkleinern. Ein funktionsfahiges
Modell ist immer ein gewisser Kompromiss
zwischen Originalitat und Funktionsfahigkeit.
Sowird dann das Modell im Zeppelin- Museum
mit einem Elektroanlasser gestartet werden.
Normalerweise legt Emidio Gattafoni immer
eine kleine Serie bei den Gussteilen auf. Der
Maybach-Motor ist aber ein Unikat. Die techni-
schen Daten des Maybach-Modellmotors von
Emidio Gattafonisind in der Tabelle aufgelistet.

Eineverbale Beschreibungdes Motorswurde
dergrol3artigen Leistung desModellbauers nicht
gerechtwerden. Lassenwir die Bildersprechen!
Sie sind mit freundlicher Genehmigung von
Emidio GattafoniseinerHomepage entnommen.
Dort gibt es naturlich auch diverse Videos und
viele weitere Bilder von der Entstehung des
Motors. Besondere Erwahnung verdient das
Getriebegehause. Es ist namlich im 3D-Druck
entstanden. Und Detlef Vorwerk hat dann noch
den komplizierten Spindelmechanismus der
Kupplung originalgetreu nachgebaut.

Das Modell ist ein kleines mechanisches
Kunstwerk. lhm gebUhrt eine sinnvolle und
wurdige Aufbewahrung. SowollendasZeppelin

Daten des Modellmotors

Zylinder 6
Kolbendurch-

messer 53 mm
Kolbenhub 48 mm
Ventile 4 pro Zylinder

2 Stuck seitlich

Nockenwellen
angeordnet

Betatigung 4 Stol3el pro Zylinder

Drehzanhl ca. 1.200 pro min

Gesamthubraum 277 cm?

Leistung Ca. 8 PS
Doppelzindung 2 Zind-

Zundung kerzen pro Zylinder mit
2 ZUndverteilern

g | Sk Wasserpure

Benzin 2 Stuck Benzin-pumpen

Vergaser 2 Stuck Vergaser

Ol 1 Olpumpe

Gewicht 26 kg

Fertige Kurbelwelle in der Lagerung

Museum, die Dampffreunde Friedrichshafen
und die Zeppelin Werft unter Federflhrung
von Wolfgangvon Zeppelinsich zusammentun,
um eine komplette Gondel im entsprechenden
Maldstab zu bauen, inwelcher der Motor seinen
wurdigen Platzfindet. Damitware das Zeppelin
Museum um eine weitere Attraktion reicher.
Aber auch ohne diese Gondel ist das Zeppelin
Museum immer einen Besuch wert.

Linktipps

Auf die Homepage von Emidio Gattafoni
kommen Sie ganz einfach mit diesem

QR-Code: -
T T E

Ein Video des Maybach-Motors finden Sie hier:

* Bildnachweise
a. Archiv Wolfgang von Zeppelin
b. Homepage Emidio Gattafoni

Quellenverzeichnis

« Wolfgang von Zeppelin, Markdorf,
personliche Mitteilungen

« Wolfgang von Zeppelin

Ludwig Ferdinand Durr Das erfullte
Leben des grolden Ingenieurs beim Luft-
schiffoau ISBN 978-3-9815204-3-9

* Michael Belafi

Der Zeppelin, Motorbuch Verlag Stuttgart,
ISBN 978-3-613-03409-9

« Homepage Emidio Gattafoni https://
digilander.libero.it/liguori/

* Bildnachweise

a. Archiv Wolfgang von Zeppelin
b. Homepage Emidio Gattafoni
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Die Gondel im Langsschnitt
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Die Zylinderlaufbuchsen mit Kolben
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Bllck in das Kurbelgehause ohne
aufmontierte Zylinder

I. | | - f{ < Blick in die Gondel. Gut sichtbar das Handrad zur Betatigung
"" der Kupplung, davor das Kegelradgetriebe von dem die
f( Abtriebswellen ausgehen

’
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MICROMOT

FUR DEN FEINEN
JOB GIBT ES DIE
RICHTIGEN GERATE

Feindrehmaschine FD 150/E. Leicht, stabil und prazise. Fur
Spindeldrehzahlen von 800 - 5.000/min! Made in EU.

Zum Plan-, Langs-, Aus- und Kegeldrehen, Abstechen und Bohren.
Hohe maximale Spindeldrehzahl zur Herstellung kleinster Teile!

— Spitzenweite 150 mm. Spitzenhohe 55 mm. Dreibacken-Futter
%) oipiga ' bis 50 mm spannend. GroflRe 360 x 150 x 150 mm. Gewicht 4,5 kg.

: e . c o L St e v s ;
‘ l : Von PROXXON gibt es noch 50 weitere Gerate und eine grol3e
S - | | ' Auswahl| passender Einsatzwerkzeuge fur die unterschiedlichsten
Anwendungsbereiche.
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Der Motor im Langsschnitt

Aaschinen 1.2/
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Frganzender Beitrag von
Wolfgang von Zeppelin

Das erste miteinem Benzinmotor angetriebene
_uftfahrzeugwar das Luftschiff des Dr. Friedrich
HermanWolfert(1850-1897). Dieseswar miteinem
Daimler-Motor, der,,Standuhr*, ausgestattet, der
bei 720 U/min ca. 2 PS leistete und 84 kg wog.
Das Schiffwarweitgehendvon dem Oberforster
Ernst Georg Baumgarten (1837-1884)in Gruna
(Sachsen) entwickeltund gebautworden. Daes
sichdamalsflreinen Oberforster nichtschickte
Luftschiffe zu bauen und zu fahren, erlitt er ein
erschutterndes Schicksal, das hier aus Platz-
grunden leider nicht dargestellt werden kann.
Der Leipziger Verlagsbuchhandler Dr. Wolfert
war dann sein Nachfolger und verbesserte das
Schiff und fuhrte das Projekt weiter.

Das Schiff startete am 10. August 1888 zu
seinerersten Fahrtim Daimlerschen Fabrikhof
auf dem Seelberg in Cannstatt. Der Motor
setzte mehrmals aus, sodass eine Ruckkehr
zum Startplatz nicht moglich war. Die Lan-
dung erfolgte deshalb auf dem Exerzierplatz
in Kornwestheim. Vermutlich folgte das Schiff
imWesentlichender WindrichtunginRichtung
Nord. Der Pilotwar aus Gewichtsgriunden Herr
Michael aus Dresden, ein Gehilfe Wolferts, da
Wolfert zu ,gewichtig” war.

AuchdieZeppelin-Luftschiffewurdenanfangs
(LZ11900-LZ101911)von Daimler-Motoren
angetrieben, anfangs Zweizylinder-Maschinen
mitca. 14PS(1900) Leistung, spater Vierzylinder-
Maschinen mit bis ca.140 PS (1911). Dennoch
waren diese Motoren nicht sehr zuverlassig.
Viele Unfalle der ersten Luftschiffe waren der
Unzuverlassigkeit der Motoren geschuldet. So
auchderbekannteVerlustdesLZ4inEchterdin-
genam 5.8.1908. Das Luftschiff musste wegen
des Versagens der Motoren auf den Fildern
notlanden und wurde durch einen Gewitter-
sturm nach der Landung aus der notdurftigen
Verankerung gerissen, in ein kleines Geholz
getrieben, entzindete sichdabeiundverbrannte.

Gottlieb Daimler hatte Wilhelm Maybach
als Waisenkind in der Maschinenfabrik des
Bruderhauses (Wernersche Anstalten Reutlin-
gen)kennengelerntund erkannte sehrschnell
die aulBergewohnliche Begabung des jungen
Technischen Zeichners. Fortan war Wilhelm
Maybach stets an der Seite von Daimler, auch
als Chefkonstrukteur der spateren Daimler-
Motoren-Gesellschaft(DMG)arbeitete Maybach
mit Daimler sehr erfolgreich zusammen. Graf
Zeppelin kannte Wilhelm Maybach durch den
Einsatzvon Daimler-Motorenfurseine Luftschiffe
und schatzte ihn sehr, obwohl sie ja beide mit
den Unzulanglichkeitender frihen Motoren zu
<ampfen hatten. Graf Zeppelin forderte von
Daimler speziell fur Luftschiffe konzipierte
Motoren. Daimleraber hielt richtigerweise den

Markt fir Automobil- und Stationarmotoren
fur wichtiger. Maybach schied 1907 wegen
Differenzen mitdem Aufsichtsrataus der DMG
aus, der Vertrag verbot inm aber, weiterhin
Motoren zu entwickeln.

Nach dem Ungllck in Echterdingen wandte
sichWilhelmMaybachan GrafZeppelinundschlug
ihm vor, seinen Sohn Karl mit der Entwicklung
eines Luftschiffmotors zu beauftragen. Dies
fuhrte sehr bald nicht nur zu der Konstruktion
eines solchen Motors, sondern zu der gemein-
samen Grundungeiner neuen Firma, zuerstals
Luftfahrzeug-Motorenbau GmbH, Bissingen/Enz
(LMG), spater Motorenbau GmbH. Der erstevon
Karl Maybach, mit starker Unterstutzung von
seinem Vater Wilhelm Maybach, konstruierte
Motor erhielt die Typ-Bezeichnung AZ, dieser
Sechszylinder-Reihenmotor leistete 145 PS.
Er wog nur 425 kg und hatte damit das fur die
damalige Zeithervorragende Leistungsgewicht
von 2,36 kg/PS. Der AZ-Motor wurde erstmals
versuchsmallig 1909 in das Luftschiff LZ 6
neben zwei Daimler-Motoren eingebaut. LZ 10
SCHWABEN, ein Passagierluftschiff, wurde als
erstes Zeppelin-Luftschiffvon zweiMaybach Typ
AZ angetrieben. Alle weiteren Schiffe bis zum
LZ 127 GRAF ZEPPELIN waren mit Maybach-
Motoren ausgestattet.

Maybach-MotorenwurdendieVoraussetzung
fur die Zuverlassigkeit der Zeppelin-Luftschiffe,
die kein anderes Luftschiffsystem erreichte.
Sie wurden auch erfolgreich in andere Luft-
schiffsysteme eingebaut, so beispielsweise in
Schitte-Lanz-Luftschiffe, in Parseval-Luftschiffe
in Italien, in Russland und in den USA.

Vordem Baubeginndes Modellmotorsstand
eine umfangreiche Recherche, weil es wenige
Unterlagenvondiesem Motor gab. Dabeiunter-
stutzte michdie Archivarin Dr. Heike Weishaupt/
TOGNUM AQG, der Nachfolgegesellschaft der
Maschinen & Turbinen-Union (MTU) sehr gut.
Danach wurde der Mal3stab festgelegt. Dabei
sollte das Modell einerseits so klein wie moglich
werden, damites moglichstwenig Platzbedarf
im Museum erfordert, andererseits sollte der
Motorals funktionsfahiges Modell auch gebaut
werden kdnnen. Wir entschieden uns fur den
Malistab 1:4.

Wir Modellbauer habenimmer ein Problem:
dasistdie Beschaffungderbendtigten Gussteile.

Glucklicherweise konnte durch Vermittlungvon
Detlef Vorwerk, der Modellbaufreund Emidio
Gattafoni in Montecasaro/Italien fUr den Bau
gewonnen werden. Gattafoni hat sowohl die
Moglichkeit Gussmodelle zu bauen sowie die
Gussteile gielden zu lassen. Die begeisternden
Modelle von Emidio kdnnenim Internet bewun-
dert werden. Im Mai 2021 kam die Nachricht,
dass der von uns gewunschte Motor lauft und
abholbereitist.So holtenwirdrei Dampffreunde,
Detlef Vorwerk, Michael Warth und Wolfgang
von Zeppelin, den Motor am 14. Juni 2021 ab
und siehe da, er lief auf Anhieb. Das Gerausch
ist originalgetreu und die Steuerung perfekt.
Zurzeiterhaltder Motor nocheinenzusatzlichen
elektrischen Antrieb, damiterim Museum auch
vonBesuchern,ohne Gerausch-und Geruchsbe-
lastigung, angelassen werden kann. AulSerdem
muss jetzt noch die Luftschiffgondel gebaut
werden, die mitihrer Lange von 2 min unseren
kleinen Bastelwerkstatten nicht mehr fertigge-
stelltwerdenkann. Unterstutzunghierzu hatuns
die Zeppelin GmbH Friedrichshafen zugesagt.

Wennalles klappt, wird die Gondel mitdem
Motor und densich drehenden Propellernein
herausragendes ExponatimZeppelin Museum,
indemvielesehenswurdige Exponate teilweise
alsModelle zubewundernsind. Aulserdemwird
denKonstrukteuren Wilhelmund KarlMaybach
ein wurdiges Zeichen unserer Verehrung ge-
setzt. Beide sind heute noch hervorragende
Vorbilder fur junge Ingenieure.

Literatur:

* Harry Niemann

Karl Maybach seine Motoren und Auto-
mobile, 2004, Motorbuch Verlag

* Harry Niemann

Mythos Maybach, 2003, Motorbuch Verlag
» Peter Kleinheins

Die grolsen Zeppeline 2005, Springer-Verlag
Berlin

« Woltgang von Zeppelin

Dr. Ing. h. c. mult. Ludwig Ferdinand Durr,
2013 Eigenverlag

* Hans von Schiller

Zeppelin Wegbereiter des Weltluftverkehrs,
1966 Kirschbaum Verlag Bad Godesberg

Die Gondel des LZ5. Hier wurde zur Kraftubertragung noch ein Stahlband verwendet.

Diese Konstruktion hat sich aber nicht bewahrt, die Bander brachen haufig
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Ludwig Bonsch

In diesem Beitrag beschreipe
ich die Planung und den Bau
des Fahrgestells mit Radsatzen
fur eine Getriebe-Waldbahn mit
Echtdampf-Antrieb, grob nach
dem Vorbild der ,Shay’ der Fir-
ma Regner. Die nachsten Ferti-
gungsschritte meiner Waldbahn
werde ich in weiteren Folgen
beschreiben. Berichte Uber die
Herstellung einzelner Kompo-
nenten der Waldbahn wurden
pereits in der MASCHINEN M
MODELLBAU veroftentlicht; ich
werde sie an den entsprechen-
denStellendiesesArtikels gezielt
nennen.
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Bau einer Getriebe- e
Waldbahn nach eigenen T e O
Vorstellungen - Teil 1

Anzeige

Prazisionsdrehmaschine PD 250/E. Die neue Generation mit
Systemzubehor. Zur Bearbeitung von Stahl, Messing, Aluminium

Zuerstfertigteichdie Laufraderan.Im Netzfandichaufverschiedenen und Kunststoff. Made in Germany.
Seiten Radsatzmal3e. Daran orientierte ich mich. SolldieWaldbahn doch
auch mal auf einem fremden Schienennetz fahren konnen. Auf Bild 1 Spitzenweite 250 mm. Spitzenhohe 70 mm. Spitzenhohe uber
Ist zu sehen, dass der Stahl mit einem Winkel von 21° eingespannt ist. Support 46 mm. Leiser DC-Spezialmotor fur Spindeldrehzahlen
Der Oberschlitten ist auf 3,5° eingestellt. Somit sind die zwei entschei- von 300 - 900 und 3.000/min. Spindeldurchlass 10,5 mm.
denden Winkel festgelegt. Den Durchmesser des Rohlings wahlte ich Automatischer Vorschub (0,05 oder 0,1 mm/U). Gewicht ca. 12 kg.
optisch passend zu meiner Waldbahnvon den Seiten der Radsatzmal3e.

Beim Vergleich von Bild 1 und Bild 2 sieht man das Ergebnis der Von PROXXON gibt es noch 50 weitere Gerate und eine groRRe
genannten Winkeleinstellungen. Des Weiteren sehen Sie hier das Ein- Auswahl| passender Einsatzwerkzeuge fiir die unterschiedlichsten
bringen von einer bzw. zwei Bohrungen fur Madenschrauben. Diese Anwendungsbereiche.

Madenschrauben (M3) sind mit einer Ringschneide ausgestattet. Die
RadachseausSilberstahlistander Auftreff-Flache der Madenschraube
leicht abgeflacht, sodass hier die Ringschneiden fest greifen kdnnen.
Ringschneidenverursachen einenkleinen Materialaufwurf, aber dieser
behindert aufgrund der Abflachung eine Demontage der Rader nicht.
Im Bild 3wird aus einem 2 mmstarken Messingblech die Grundplatte
fur den Radlaufsatz ausgesagt. Es ist nur ein kleiner Schraubstock fur >
eine viel zu groBe Platte vorhanden. Mit zwei gréReren Metallstlicken Bitte fragen Sie uns.
an der rechten Seite wurde die Flache, im Sagebereich, stabilisiert.

PD 250/E

Katalog kommt kostenlos.

\' || —www.proxxon.com —

PROXXON GmbH - D-54343 Fohren - A-4213 Unterweitersdorf
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Damitdie Backendes Schraubstocks weiterhin
parallel belastet werden sind auf der linken
Seite zweikleine Metallstlicke, mitdergleichen
Dicke wie die Grol3en, eingesetzt. Halten Sie
die Sage schrag, sodass immer mehrere Sa-
gezahne am Blech eingreifen. Die Wahl eines
Sageblattes mit moglichst vielen Zahnen pro
Langeneinheit ist beim Blechsagen hilfreich.
So kann man ruckelfrei und sauber sagen.

Wir mochten naturlich eine Platte mit
rechten Winkeln und geraden Seitenflachen
haben. Mit einem Fingerfraser kann man das
auf einem Kreuztisch erreichen. Die Notiz auf
dem Bild 4 spricht fur sich.

T
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Da ich mit einem erheblichen Gewicht der
fertigen Waldbahn rechne, verwende ich fur
die Radachsen Kugellager. Auf Bild 5 sehen
Sie zwei Lagerblocke mit Kugellagern und
eingesteckter Achse. Die Lagerblocke sind
exakt ausgerichtet und die Lager haben in
ihren Sitzen minimales Spiel. Sie sehen die
kleine Tube Sekundenkleber. Damit werden
die Lager in den Lagerblocken fixiert. Die
Achse bleibt frei beweglich. Die Lager sind am
aullerenRing, ebensodie Lagersitze, fettfreizu
machen (Wattetrager und Feuerzeugbenzin).

Dann kommt mithilfe eines ganz kleinen
Hilfsmittels ein winziges Tropfchen Sekun-

e




denkleber zwischen das Lager und dessen
Sitz. Vorsicht, es darf kein Kleber in das Lager
gelangen. Das ist zwar logisch, aber bei den
GrolRenverhaltnissen nicht einfach zu be-
werkstelligen. Neben der Tube sehen Sie eine
eingeklappte Lupe!

Damit die Achse sich nach dem Einbau
nicht axial verschieben kann und man noch
die Moglichkeit hat den Spurabstand der Ra-
der an die Schienen anzupassen, benutze ich
kleine Abstandsringe. Auf dem Bild 6 ist der
Abstechstahl,,andersherum”eingespanntund
die Drehrichtung der Drehbank umgekehrt.
So lasst sich ratter-frei abstechen. Danke
fur diese gute Idee an einen Autor aus der
MASCHINEN IM MODELLBAU. Als Hilfsmittel
beim Abstechen ist in das Messing-Rohrchen
eine Silberstahlachse lose eingesteckt.

Wie in Bild 7 sieht mein Drehgestell bis
jetzt aus. In der Mitte befindet sich ein gro-
Beres Kugellager. Dies wiederrum sitzt auf
einer Achse, siehe Bild 11. So kann sich das
Drehgestell um diese Achse sehr leicht bewe-
gen. Auch bietet das Kugellager eine geringe
,Kipp- Moglichkeit” fur das Drehgestell. Dies

Aaschinen 1.22
im Modellbau
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um eine Ubermalige Drehung zu verhindern.
Zum anderen plane ich hier die Lange unad
Breite der aus Buchen-Holz bestehenden
Bodenplatte. Ich arbeite sehr gerne mit der
Kombination aus Messing und Buchen-Holz.
Dies sehen Sie auch noch in den folgenden
Berichten. Planen Sie den Abstand zwischen
den Drehgestellen recht lang, da die Kardan-
gelenke mitihrer Langenverschiebung in den
Achsen Platz brauchen.

Auf Bild 10 sehen Sie die frisch verleimte
Boden-Platte. Ein mehrfachverleimtes Sperrholz
aufdasseitlichzweiBuchen-Leistenundvorneund
hinten zwei AbschlUsse geleimtsind. Dieanderen
vier Holzstlucke sind nur temporare Hilfsmittel.

garantiert, zum zweiten Drehgestell gesehen,
eine einwandfreie Radauflage aufleichtverdreht
liegenden Schienen. Die Achsen werden erst
spater geklrzt, es kommen ja auch noch die
Winkelgetriebe darauf.
Esistschonzusehen,wenndas Drehgestell
einwandfrei auf den Schienen rollt (Bild 8).
BeiBild 9 muss manerstmal sortieren, was
zusehenist.ZumeinenistdaderSchienenbogen
zu sehen der auf zwei Drehgestellen aufliegt.
So ermittle ich den maximal notwendigen
Einschlag der Drehgestelle bei Kurvenfahrt
und baue Begrenzer an die Montageplatte

Im Bild 11 sind die Achstrager an der Bo-
denplatte angeschraubt, darin stecken festdie
kurzen Achs-Stucke. Die Montageschrauben
mit Unterlagen fur die aufsteckbaren Rad-
Dreh-Gestelle liegen bereit.

Etwas spater (Bild 12), nach der Herstellung
derKardangelenkemitihrer Langenverschiebung
in den Achsen, montierte ich die Drehgestelle
noch etwas weiter nach aullen. Alsoisteswonhl
sinnvoll, die weitere Mechanik des Antriebes
welcher unter die Bodenplatte kommt, zuerst
zu fertigen und dann erst die Lange der Bo-
denplatte zu bestimmen.

Im Bild 13 sind die weitere Komponenten
unter der Bodenplatte noch nicht gefertigt.
Aber es wurde schon mal die Dampfanlage,
ein Geschenk (,Sally”, Firma Regner) auf die
Platte gestellt.

So erhalte ich mir immer die Freude am
Hobby, da ich schon erahnen kann wie es
einmal werden konnte.
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KLEINANZEIGEN

Suche: Mendip-Kessel von
Stuart. E.Christ, Tel. 0 62 31 /
2761.Fax:06231/407 92 50.

Verkaufe: Dampffeuerspritze,
Modell nach Shand & Mason von
1890; Bauplan nach G. Kallies
(RAL 3000 feuerrot). Das Modell
stammt aus dem Nachlass des
Erbauers und wird gegen Hochst-
gebot, nur an Selbstabholer, abge-
geben. Bel Interess konnen noch
weitere Dampfmaschinenmodelle
gesichtet werden. Kontakt uber
E-Mail: akinom.2066@gmail.com

2N
"~ FISCHER
50L ivh BEDARF.DE
Wu&ag& fir Modelloaer

' FISCHER-PFORZHEIM.DE

KARL FISCHER GMBH
Berliner Str. 18 - 75172 Pforzheim
Tel. 07231 31031 - Fax 07231 310300

60000 80000

Suche: Futterflansch Kurzke-
gel 125 mm fur Klippfeld Dreh-
maschine K10A BJ97. E-Mail:
p-lass@t-online.de.

Anzeigenschluss
fur Maschinen im
Modellbau 1/22 ist am

18.01.2022

Anzelgenannahme
und Beratung:

Sinem Isbeceren
Tel.: 07221/5087-90

oder per Mail an:
anzeigen@vth.de

~-4

Die ganze Welt des Modellbaus

= http://shop.vth.de

Gussteile

fur Modellbauer aus Buntmetall, Grauguss und Alu.
Schwungrader, Lokomotivréader, Lokomotivteile,
Bauplane und Gussteile fur Dampfmaschinen.
Katalog € 3.-- in Briefmarken.

Atelier B
M. Burkhard

im Halt 25

CH-5412 Gebenstorf

www.ateliermb.com

Fax 0041 56 223 33 72

Bitte verdffentlichen Sie in der nachstmaoglichen Ausgabe der M‘lal'h’lsugghau
Leerfelder und Satzzeichen werden als Buchstaben gerechnet. Bitte in Blockbuchstaben ausfullen!

inen

folgenden Anzeigentext:

Du zeichnest - wir liefern!

+ individuelle Blechzuschnitte
+ mit online CAD-Assistent
+ keine Mindestmengen

) [m]
j%‘%%%@% O

Deine DIY-Plattform
www.teknow.de

[=]

-- teknow

WWW.WILMSMETALL.DE

WILMS
Metallmarkt

Lochbleche

METALLE

in allen Qualitaten und Abmessungen

Wilms Metallmarkt Lochbleche GmbH & Co. KG
Widdersdorfer StraBe 215 - 50825 Koln
T 0221 54668 — 0 - F — 30 - mail@wilmsmetall.de . www.wilmsmetall.de

4 )

DAMPFMODELLBAU-ZUBEHOR

Fittings, Kesselzubehor, Ventile, Oler, Schwungrader
www.modellbau-niggel.de

wih -Bestellcoupon fiir Kleinanzeigen

mit Foto (10,— € zuséatzlich)

e Einfach Coupon ausfullen, ausschneiden

oder kopieren und einsenden an:

Masghinen

Modellbau

Anzeigen-Service

76526 Baden-Baden

Deutschland

‘ Il Il I ] i | 1 I L 1

|
|
|
|
‘ VTH neue Medien GmbH
|
|
|
|

e oder per Fax an: 07221/5087 33

Kreuzen Sie bitte an, wie Sie bezahlen:

Absender: Euro anbel!
bequem und bargeldlos durch Bankeinzug (nur in Deutschland méglich)
Name/Vorname
Stral3e/Hausnummer Geldinstitut
PLZ/Ort Tel./Fax-Nummer fur evtl. Rtckfragen BLZ/BIC
Datum Unterschrift Kontonummer / IBAN

Datum/Unterschrift des Kontoinhabers



DEUSS MASCHINEN-WERKZEUGE:

Erfragen Sie hitte den Aktionspreis
fiir den Drilldoctor 500 und 750

Seit tiber 20 Jahren sind wir
lhr kompetenter Partner fiir
ausgesuchte Maschinen- und Werkzeuge
von hoher Qualitat.

Fordern Sie kostenlose Informationen an:

Telefon:
0221/60 64 01

email:
info@deuss.de
www.deuss.de

DEUSS - Lohnskotter Weg 14 - 51069 Koln-Diinnwald - Tel. 0221/60 64 01 - Fax 0221/60 78 80
mC Bouplon SerVIce & Shop

y *{?1 """_ G@.j

Besuchen Sie unseren Online-Shop
MIT UBER 120 BAUPLANEN
rund um das Thema Dampf-Modellbau.

www.dampfmodellbauer.de/2022

Dampfmaschinen, -Fahrzeuge,
-Lokomotiven, -Kessel, Verbrennungs-,
Heil3luft- und Vakuummotoren, Zubehor,

Arbeits- und Werkzeugmaschinen

dmc Bauplan-Service & Shop — Gisela Carsten
Viljandiring 32, D-22926 Ahrensburg, Tel. 04102-31103

KLEINANZEIGEN
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ZUKUNFT SCHON HEUTE . acc

Germany
WABECO Dreh-, Bohr-
und Frasmaschmen

Frasmaschinen -
ab 2.599,00 €

Drehmaschinen
ab 2.599,00 €

WABELD

MASCHINENMANUFAKTUR seit 1885

Walter Blombach GmbH

+49 2191 597-0 .in -
M/Bmfo@wabeco-remscheld de M

www.wabeco-remscheid.de EI

1885

Die App fur
Modellbauer

Windows PC

keosk.

\ ANDROID APP ON
Google play

f Available on the

S App Store

Die neuen Schrittmotor-Controller mit digi-
taler Vektor-Regelung von LAM Technologies
sind nun auch mit verschiedenen Feldbus-
Schnittstellen erhaltlich. Damit kénnen be-
liebig viele Schrittmotor-Achsen verschiedener
Leistungsklassen einfach in
bestehene Automatisierungs-
konzepte eingebunden
werden. Die Motor-Controller
unterstltzen Regelung auf Po-

sition, Drehzahl oder Drehmo-
' ment (nur mit Encoder).

https://www.mechapro.de/shop/ ® mechapro GmbH e Schrittmotorsteuerungen seit 2001

Schrittmotor-Controller mit Feldbus-Interface? Yes, we CAN!

Erhaltliche Leistungsklassen:
e 0,2-1,4Arms; 1,0-4, 5Arms; 2,0-10,0Arms
e 20-50V= oder 24-90V=
e Open-loop oder Closed-loop (RS-422, SSI)
Lieferbare Feldbus-Varianten:
e DDS5 - Modbus RTU (RS-485)

Y e DDS6 - CANopen
e DDS7P - Profinet
e DDS7E - EtherCAT
e DDS7M - Modbus TCP
Jetzt Muster bestellen
und ausprobieren! -->

mechapro

Aaschinen 1.22
im Modellbau
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CAD&CNC

ORDENTLICH DRERZAHL

Universal-Frasspinadel UF/E

VON Proxxon

Das beste CNC-System ist nichts wert, ohne eine hochwertige
Frasspindel. Inre Rundlaufgenauigkeit und Drehzahl, aber auch die

Auslegung auf die ganz speziellen

Selastungen, die beim Einsatzin

einer CNC-Frase entstehen, sind die Grundlagen fur hochwertige

-rgepnisse.

Oliver Bothmann

Viele vor allem kleinere CNC-Systeme nutzen
Bohrschleifer als Frasspindeln, haufig solche
desHerstellers Proxxon. Das funktioniert prin-
zipiell - oft sogar erstaunlich gut -, doch fur
solch enorme Dauerlast waren diese Gerate
nie vorgesehen.

Um nun auch diese Arbeiten mit der ge-
wohnten Qualitat und ohne den Hersteller
zu wechseln durchfuhren zu konnen, hat das
grun-gelbe Traditionsunternehmen nun spe-
ziell fUr solche Aufgaben ein passendes Gerat
entwickelt. Die Universal-Frasspindel UF/E,NO
20200 kann dabei aufnahezu allen Systemen
eingesetzt werden, die bislang Bohrschleifer
von Proxxon verwendet werden, aber auch
auf deutlich grélReren Frasen - und das ohne
aufwendiges Steuergerat, denn die Spindel
wird direkt mit 230-V-Netzspannung versorgt.
Der verbaute Brushless-Motors besitzt eine
aufwendige Regelung durch Rotorlage und
Drehzahlsensoren und garantiert somit ein
hohes Drehmoment, auch im unteren Dreh-
zahlbereich. Regelbar ist die Spindel in einem
Drehzahlbereich von 10.000 bis 30.000 min,
womitsiefur dieweitaus meisten Anwendungen
gerUstetistundzahlreiche andere eingesetzte
Spindelninder Maximaldrehzahl Ubertrifft. Die
Drehzahl wird dabei mittels eines Stellknopfs
eingestelltund aufeinemzweistelligen Display
angezeigt.

Die Gerauschkulisse der Spindel ist dabei
rechtangenehmund liegtimnormalen Bereich,
die Laufruhe ist exzellent und auch die Rund-
laufgenauigkeitisthervorragend. Grund dafar
ist die sehr stabile Konstruktion des trotzdem
nur 1.200 g schweren Gerats. Die Basis bildet
ein GehauseausAludruckguss,indemdie Welle
dreifach kugelgelagertistund an welchem die
Aufnahmensauberangedrehtsind. Besonders
dabei ist, dass die Spindel gleich Uber zwei
verbreitete Aufnahmen verflgt. So kann sie
entweder uber eine 20-mm-MICROMOT-
Systempassung oder uberdie Ubliche43-mm-
EURO-Norm eingespannt werden. Neben der
Verwendung auf nahezu allen verbreiteten
CNC-Systemen, kann die Spindel daher auch
in den Proxxon-Bohrstandern und Bohr- und
Frasbanken eingesetzt werden.

Zum Lieferumfang der Spindel gehoren
drei hochwertige ER11-Spannzangen in den

aschinen 1.2?2

im Modellbau
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weitverbreiteten GroRen 2,5, 3,2 (1/8") und A

6 mm - damit ist man fur die weitaus meis- \
ten Aufgaben gerustet. Auch ein einfacher \\
Schltssel fur das Festziehen und Loésen der

Uberwurfmutter liegt dem Gerat bei. Fixiert \
wird die Achse der Spindel dabei mittels eines \
leichtgangigen Rastknopfs, der den Werkzeug- |
wechsel sehr einfach macht.

Mitihrer Leistung von 250 Watt konnte die
Universal-Frasspindel UF/E bei unseren Tests
wirklich Uberzeugen. Arbeiten in Holz, Kunst-
stoff und NE-Metallen waren kein Problem
und wurden von der Spindel ohne Murren
erledigt. Gerade fUr feine Arbeitenistdie UF/E
von Proxxon ein echter Mehrwert, vor allem
auchfurModellbauer, die bislang Bohrschleifer
fur solche Arbeiten verwendet haben. Ein
Umstieg auf die fur circa 325,- €
erhaltliche Frasspindelistsomit

absolut empfehlenswert! \ I

Die Spindel kann | |
sowohl mit dem p.. )
20-mm- als auch - |

mit dem 43-mm-Hals
eingespannt werden

Zum Lieferumfang der UF/E
gehoren auch drei hochwer-
tige ER11-Spannzangen

e —— e

Die Drehzahl lasst sich einfach mittels Stellknopf im Bereich von 10.000 bis 30.000 min einstellen

oy, St

..oder NE-Metalle - die Proxxon-Spindel ist
\t‘]r die im Modellbau Giblichen Materialien
sehr gut geeignet

Ob Holz...
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GESICHTER & GESCHICHTEN

ZUM 75. JUBILAUM DES VTH

Nachdem wir in der vorigen Ausgabe die verschiedenen Redaktionsbereiche vorgestellt haben,
widmen wir uns in dieser Folge der Jubilaumsserie unserem VITH-Fachbuch-Sortiment sowie
dazugehorigem Management — vom ersten Autorenmanuskript tber das fertige Buch bis hin
ZU unseren Online-E-Books und dem umtangreichen PoD-Angebot des Verlags.

G - . . Die ganze Welt des Modellbaus
a R - Neben den verschiedenen Fachzeitschriften, dem groldten Bauplan-
e — Sortiment Europas sowie zahlreichen Frasteilen ist das Fachbuch-
Angebot des Verlags fur Technik und Handwerk eine der zentralen
Saulen unserer Produktpalette. Seit dem ersten Buchdruck Anfang
der 1970er-Jahre sind bis heute bereits Uber 350 VTH-Fachbucher
erschienen. Das macht uns nicht nur in den Zeitschriften-Rubriken
zum fuhrenden Verlag fir Modellbau, sondern auch im Bereich der
Buchpublikationen zu einer der grol3ten Fachadressen.

Modellbau ist fur uns eine Leidenschaft, die uns Uber den Ar-
beitsalltag hinausbegleitet. Seit nunmehr 75 Jahren verpflichten wir
uns fur qualitativ-hochwertige Produkt- und Druckerzeugnisse sowie
eine fachlich wertneutrale Berichterstattung. Hierbei wollen wir grof3-
flachig die vielfaltigen Themengebiete in den Modellbau-Bereichen
-lug, Schiff, Truck und Maschinen abbilden. Unser Ziel: Fur jeden
_eser - unabhangig von Sparte, Schwierigkeitsgrad und personlichen
Zielsetzungen - das richtige Buch zu haben. All unsere Druckerzeug-
Von der ersten Idee bis zum finalen Layout Hier: Volontarin nisse sollen dabei die Moglichkeit bieten ,Experte” zu werden. Dabei
Maleen Thiele und Layouterin Kim Buchinger bei der Arbeit an erganzen sich die verschiedenen VTH-Zeitschriften-Angebote optimal
einem neuen VTH-Fachbuch. mit unserer Fachbuchproduktion.

Aaschinen 1.22
im Modellbau



Das VTH-Fachbuch-Sortiment

Mal3stab und zugleich Qualitatssiegel ist der praxisnahe Bezug un-
serer Fachbucher.Soschreibenerfanrene Modellbauer und Experten
auf ihrem Gebiet fir Modellbauer - von Uberblicksdarstellungen
ganzer Modellbau-Sparten bis hin zu detaillierten Monografien ver-
schiedener Spezial-Aspekte. Durch ein vielseitiges Buchprogramm
wollen wir Wissen vertiefen und Anwendungstipps geben sowie
Modellbauerinihrer Leidenschaftverbindenund neue Projekte und
Moglichkeiten aufzeigen. Zudemumfassen unsere VTH-Fachbucher
zahlreiche erganzende Aspekte zum Thema Modellbau sowie Tipps
und Tricks rund umverschiedene Bautechniken, eine umfangreiche
Materialkunde und vielem mehr.

Einwichtiger Baustein sowohl beiunseren Zeitschriften-Ausga-
ben als auch beiden VTH-Fachblchern ist das Selbstverstandnis
und der eigene Anspruch, stets am Puls der Zeit zu sein und
unsere Druckerzeugnisse auf inren Aktualitatsanspruch prazise
zu prufen. Und so wird jeder Nachdruck, wenn notig erganzt
und Uberarbeitet.

Auch ist es fir uns Motivation und Verpflichtung, die Geschichte
des Modellbaus allen Lesern, Modellbauern und Interessierten
erlebbar zu machen. So haben wir bereits vor Jahren begonnen,
die gesamte Verlags-Historie mitsamt allen Bauplanen und Druck-
erzeugnissen zu digitalisieren. Und diese virtuelle Schatzkammer
des Modellbaus wachst noch heute!

Immer dabei mit unseren E-Books

Aber unsere FachbuUcher gibt es nicht nur im Papierformat. Auch
als E-Book kann man sie Uberall und zu jeder Zeit lesen - direkt
nach einem Klick. Ob Tolino, Kobo, Amazon Kindle oder Google
Play Books. Ob alte Schatze des VTH-Archivs oder die aktuellen
Neuerscheinungen: Wir wollen das geschriebene Wort auf viel-
faltige Weise und so unkompliziert wie moglich an unsere Leser
weitergeben. Und so freuen wir uns, auf unseren E-Book-Kanalen
beinahe alle Fachbucher anbieten zu kdnnen, die seit dem ersten
Buchdruck in den 1970er-Jahren im Verlag veroffentlicht wurden.
Ganznach dem Motto ,erganzen und erweitern”wollenwir mitdem
Angebot unserer Fachbucher als E-Books neue Moglichkeiten und
Kanale fur unsere Leser erschlielden sowie Hand in Hand mit den
digitalen Entwicklungsprozessen gehen. Fortschrittlich, innovativ
und wandlungsfahig ist das VTH-Fachbuchprogramm perfekt aus-
gerichtet fur die Zukunft des Modellbaus.

Bewahren und Erhalten: Unsere PoDs

Zugleich ist uns bewusst: Innovation braucht Tradition. Nur mit den
Selbstverstandnis des Erhaltensals Ziel, kbnnen neue Dinge erschaffer
werden. Und so sind wir stolz auf unser umfangreiches und in dieser
Form einzigartiges Print-on-Demand-Angebot, kurz: PoD. So werden
alle Fachbucher, die nicht mehr in gro3eren Auflagen nachgedruckt
werden, aufAnfrage als Einzel-Druck aufbereitet und unseren Kunden
direkt und personlich zugesandt - ein wahres Unikat also! Dement-
sprechend entdeckt man im VTH-Shop Blcher, die bereits Ende des
letzten Jahrhunderts geschriebenwurden, aberinhaltlichnochimmer
nicht an Aktualitat verloren haben. Nicht selten entdeckt man dabei
wahre Schatze, wichtige Grundlagenwerke und auliergewohnliche
Einzel-Monografien.

Aaschinen 1.2/
im Modellbau

Oliver Bothmann, Verantwortlicher Redakteur der Zeitschriften
TRUCKmodellund Maschinenim Modellbau, unterstutzt ebenfalls
das Buchmanagement des VTH.

ENhrlich und Transparent

Erganzend zu unserem umfangreichen Fachbuchsortiment und den
verschiedenenPublikations-Kanalenistesunser Anliegen, unseren Leser
die Moglichkeit zu bieten, bereits vor dem Kauf einen ersten Eindruck
zu bekommen. Mit Angebotenwiedem ,Blickins Buch”, welcher bereits
bei zahlreichen Blchern auf der VTH-Shop-Seite moglich ist, wollen
wir die umgangssprachliche ,Katze im Sack” verhindern. Mit dieser
_eseprobe konnen unsere Leser online die ersten Seiten des Buches
esenunddadurchdirekt einschatzen, ob derInhaltihrem personlichen
nteresse entspricht. Aber auch themenspezitischen Rezensionenvon
Spezialisten sowie die vielfaltige Bewertungsmoglichkeiten unserer
Leser sollen den Kunden beim Kauf unterstutzen.

Und so reiht sich die Fachbuchproduktion ein, in das VTH-Selbst-
verstandnis von Tradition, Qualitat und Innovation. Indem alle Ver-
lagsbereiche ineinander Ubergehen, sich erganzen und stets an einem
Strang ziehen, ist der Verlag fur Technik und Handwerk der fuhrende
Fachverlag im Modellbau: Unser Erfolgs-Rezept seit 75 Jahren.

Unsere Bucher gibt es auch digital: 7 F

Entdeckt das E-Book-Sortiment des
VTH. Unsere E-Books gibt es auf Ama-
zon Kindle, Tolino, Kobo und Google

Play Books. QV—
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DAMPFENDE AUSSICHTEN MIT DER
MASCHINEN IM MODELLBAU

Unser Maschinen im Modellbau-ABO mitVollausstattung:

* 6 Ausgaben portofrei* direkt
nach Hause geliefert

* FrUherinformiert und immer
up-to-date

» WWunschpramie aussuchen

» Exklusive Vorteilspreise im VTH-Shop

» Und das Beste: Kostenlose
Mltghedschaft im ABO-Club

Mit
Wand-
eeeeeeee

innerhalb Deutschland

|||||||||

e r Estlaufze-__it von 24 Monaten

‘ | f’
B aschmen Highlights [ -NNN.
| " % im Modellbau BeE 1
WA W5 DAMi,\ﬂQS(_HINI:N

‘F%

'+ KOLBENMASCHINEN 4
+ TURBINE —
* MINIATURMASCHINEN =

prre I

Jetzt bestellen!

@ 07221 -5087-22 abo@vth.de @ Maschinentiiftler
I@ 07221-5087-33 @ www.vth.de/shop @ VTH Verlag




IHRE VORTEILE IM
ABO-CLUB

Auch in diesem Monat haben wir wieder tolle neue Produkte fur Sie in den Abo-Club aufgenommen.

Modell

Bauplan*é

2 2022 ™~ &Frasteilesdtze

» die Chroniken und Jahrgangs-CDs zum Abopreis  [== “

» kostenfreie Downloadplane ), 50 AUSGABE"

 Einfuhrungspreise von Bauplanen
und vielem mehr

 Sonderhefte zum Abo-Preis

Sie finden unter anderem:

Uber

) o
3.0005-;-;[-- i

Geben Sie im Bestellvorgang Ihre Abo-/Kundennummer ein, die Sie auf lhrer Mitgliedskarte und auf jeder Abo-Rech-
nung finden. Die Kundennummer muss mit lhrer bei uns hinterlegten Rechnungs- bzw. Lieferanschrift ibereinstimmen.

Wir winschen Ihnen viel Spald beim Stobern im Abo-Club!

vih Shep
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Lupe genommen

Traction Engine No. 19
von J. G. Churchill

In der Artikelreine der Dampftraktorenin 1:16 ware es sicherlich sinnvoll, mit dem Nachfolgemodell
der zuletzt vorgestellten Fowler Pfluglokomotive fortzufahren. Aber nach der vierteiligen Serie noch
einen Regner? Also habe ich die Wohnung durchtforstet und einen Dampftraktor gefunden, den ich

schon senhr lange besitze und dem ich deswegen wonl keine

epen schon immer da.

Peter Gatz

Vor den Zeiten des Internets musste man ent-
weder Bucherbemuhen,uman Informationen
zu kommen oder selbst irgendwo hinfahren,
um die Informationen aus direkter Hand zu
bekommen. Sowar ich ofter in Oostende, weil
dort viele Fischkutter lagen. Von Oostende
konnte man aber auch mit der Jet-Foil schnell
nach London, d.h.Doverundvondortmitdem
Zug weiter. Aufeinem Londoner Antiquitaten-
markt fiel mir dieser Dampftraktor auf,und da
noch die Bauunterlagen dabei waren, schlug
ich zu. Das Modell schleppte ich dann in einer
PlastiktUte quer durch London bis ins Auto,
welches ja noch in Oostende stand.

Der Dampftraktor ist nach einem Plan von
Modular & Allied Publications Ltd. in Hemel/
Hertfordshire gebaut, kurzMAP. Inden 60erund
/Q0er]JahrenvertriebdieserVerlagverschiedene
Bucher Uber Dampftraktoren und Dampfpfluge
sowie die in England weit verbreiteten Blcher
.Minnie Engine Building”, ,Stationary and Ma-
rine Steam Engines” und ,Steam Engine from
Castings”, auch heute noch eine unerlassliche
Quelle fur Dampf-Fans.

NebenBuchernvertrieb MAP aberauchPlane
fur den Modellbau. Deren Kataloge ,Model
Engineering” sind Uber die Grenzen Englands
hinaus bekanntgewesenz.B.,Aeromodelling”,
,Boats & Cars" oder ,Radio Control Models &
Electronics Plans”. Plane dampfbetriebener
Modelle fand man im ,Plans Handbook 1-3“.

Beachtung geschenkt habe. Er war

Die Plane wurden oft in der Zeitschrift ,Scale
Models”desVerlags beigefligtundvorgestellt.
Der ,A 3" Scale Unit Construction Traction
Engine by . G. Churchill (T.E. 19)" bezeichnete
Plan ist von 1980.

Die MAP-Produkte wurden spatervon Nexus
vertrieben, ab 2006 von Encanta Media in Or-
pington. Onlinesindweiterhin einige Produkte
erhaltlich, auch in den Online-Antiquariaten.
Den T.E. 19 gibt es allerdings nicht mehr.

Das Modell

Was einem neben der seltsamen Befestigung
des Zylinders sofort auffallt, sind im Vergleich
mit Bausatzen die genieteten Rader. Denn
nicht nur die Speichen sind mit Kupfernieten

aschinen 1.22

im Modellbau




Getriebe mit fehlender Abdeckung und der Schaltgabel

befestigt, sondern auch die schrag gesetzten
Profilstreifen. Sie konnen, wie im Original,
wenn verschlissen, ausgetauscht werden. Bei
Bausatzensindsieals Nutenindie Felge gefrast.

Die Maschineistkomplettals Einheitmitder
Kurbelwelle und dem Schwungrad auf einer
9,5 mm dicken Stahlplatte aufgebaut. Dieses
System kennenwirvon D.R.Mercer (vergleiche
MASCHINEN IM MODELLBAU 2/2021). Der
Zylinderwird in Halbschalenfestgespanntund
nichtverschraubt. Churchill, der Konstrukteur,
wollte, dass der Dampftraktor mit einfachen
Mitteln gebautwerdenkonnte. Andere Trakto-
ren haben als Zylinder einen Klotz, an den der

Wasserkasten

Zylinder aus
Drehteilen

Aaschinen 1.22
im Modellbau

Schieberkastenundder Dampfdom mit
Sicherheitsventil geschraubt werden.
Dazu wird ein Rohteil aus Guss beno-
tigt, sofern man die vielen Rundungen
und Bohrungen nicht aus dem Vollen
frasen mochte.

Das Zylinderrohr besteht aus ,gun
metal” (Rotguss) und ist ein Drehteil.
Es wird mit zwei Halbschalen in einem
halbkreisformig ausgesparten Block
aus Messing gespannt. Der Sitz fur den
Schieberkasten, der Schieberkasten, der
Schieberkastendeckelund dasangebaute
Dampfventil sind ebenfalls aus Messing
gefrast. Die Maschineneinheitist wiede-
rum mit Halbschalen aus Stahl auf das
Maschinenbettgeschraubt. Diese dicke
Platte ist unten ausgefrast, damit sie
sich besser demrunden Kesselanpasst.

Pleuel und Gestange sind aus Stahl
gefertigt, was zusammen mitden Stahl-
raderndem Modelleinenerwachsenen
Charakter vermittelt. Andere Dampf-
traktoren dieser Grol3e sind komplett
aus Messing, eventuell die Felgen aus
Aluminium. Trotz seiner zusammen-
geschraubten Zylindereinheit mochte
der T.E. 19 also in der ,1 inch class”
(1:12) mitspielen. Dazu ist der Traktor

Jetzt liken!
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mit einem Wassertank und einer manueller
Speisewasserpumpe ausgestattet. Um den
Kessel vor dem Speisen zu entlasten, kann
man den Kesseldampf Uber ein Ventil direkt
in den Kamin abblasen.

Der Plan bietet noch eine angetriebene
Pumpe fur Zylinderschmierung an, beimeinem
Modell nicht gebaut, obwohl der Anschluss auf
dem Zylinder vorhanden ist. Uberhaupt, der
Traktor ist etwas anders gebaut als Churchill
vorgibt, z.B.isterum 56 mmverlangertworden,
damiterwie eine StralSenlokomotive aussieht.
Gemal3 Plan ist zwischen Kamin und Zylinder
kaum Platz. Ein Dach wurde konstruiert und
verlangert, aber nicht wie bei den Showmen,
wo der Generator, der vor dem Kamin sitzt,
vor Regen geschitzt werden soll. Das Dach
schwebt vorne in der Luft und wurde beim
Original anfangen ordentlich zu schwingen.

Rauchkammer mitzweiEinlassen: Abdampf
von der Maschine und Dampf vom Kessel

Gut erkennbar der Aufbau des Zylinders

Mittig am Kessel der Einlass flir die Speisepumpe

Um den verlangerten Kessel zu beheizen,
verwarfder Erbauer die Spiritusfeuerung und
baute einen Gasbrenner ein. Nur, der brennt
eben mal nicht so von selbst, wo kormt der
Gastank mit Druckregelventil hin? Flr einen
Anhanger gibt es keine Anhangerkupplung,
im Steuerstand sitzt ein fettes Manometervon
Scovill. Auch beim Getriebe hatersichverhaspelt.
Dadurch, dass der Dampfdom hintenaufdem
Kessel mit Abzweig fur Schauglas, Frischdampf
und Abblasen zu hoch geworden ist, ist nicht
nurkein Platzfurdas Manometer, sondernauch
nichtmehr fur die Schubachse und Hebel zum
Ein- und Auskuppeln. Das muss man jetzt von
aufden machen, weswegen die Getriebeabde-
ckung nicht montiert werden kann. Die Gabel,
diesonstinnenvom Schalthebel bedientwird,
hangt nun funktionslos und allein da rum. Es
ware aber kein Aufwand die Gabel mit einem
langen Hebel zu bewegen, wie bei Regners
erstem Dampftraktor(vergleiche MASCHINEN
IM MODELLBAU 6/2020).

EinpaarTeilenochunddieRoad Locofahrt.
Mit 1 bar Druckluft schnurrtdie Maschine schon
los. Bis auf die Stephenson-Umsteuerung, die
fehlt. IhrSchaltgestange greiftins Leere. Dafur
bekommtmeinT.E.19denPreisflrdielangste
Dampfzuleitung-von hintenlinks einmalvorn
um den Zylinder und seitlich rechts rein. Also
das geht deutlich besser.

Bild von unten auf
die Maschine

FazZit

Waskannich abschlielSendzumT.E. 19 sagen?
Einen Dampftraktor nach Plan bauen ohne
Gussteile zu bendtigen. Dazu einige schdne Funk-
tionenwie Kesselspeisung aus demWassertank
und Ratschendler. Sicherlichauch eineschone
Version in der Bauplan-Ausfuhrung, gekurzt
und als landwirtschaftlicher Dampftraktor.

Technische Daten
Lange Uber alles 400 mm
Breite Uber Hinterrader 155 mm
Hohe Uber Kamin 220 mm
Leergewicht 6,3 kg
Durchmesser Vorderrader 79 mm
Durchmesser Hinterrader 118 mm
Durchmesser Kessel 54 mm
Durchmesser Kolben 12,7 mm
Hub 13,5 mm
AntriebsUbersetzung 156, Tt
Leerlauf
Umsteuerung vorgesehen
Dampfzufuhr SIAENGS
regelbar
Gaszufuhr fehlt
Fassungsvermogen
Gastank 25




Gleitbannschutz tur

Herwig Lorenz

Umtrotzdem die Fuhrungen nach Moglichkeit
vor Spanen zu schutzen, habe ich deshalbvon
Anfang an eine Art Spaneschutz montiert.
Naturlichlassensich Spane nichtzu 100%vom
Maschinenbettfernhalten, aberjederSpan, der
nichtaufdemMaschinenbettlandet, kanndort
auchkeinenSchaden anrichten.Ich gebejazu,
dass ein einzelner Span kein Maschinenbett
zerstort, aber wie immer macht es auf Dauer
die Menge. Und an meiner Jahrzehnte vorher
gebraucht gekauften Emco Maximat konnte
ich gut sehen, was Spane (und mangelhafte
Pflege) einem Maschinenbett antun kdnnen.

Ich habe deshalb als Sofortmalinahme
unter Verwendung der vom Werk vorhande-
nen Gewindebohrungen (zur Montage einer
Mitlauflinette) eine etwa 100 Millimeter breite
Plexiglasplatte angebracht und an deren Vor-
derkante ein Stuck Rinderleder (1,3 Millimeter
dick) von einem ausrangierten Polstermobel
angeklebt, das zwischen Supportund Spindel-
stock auf der Fuhrungsbahn aufliegt (Bild 1).
Rindledervertragtscharfe undheilde Stahlspane
und Schneiddl sehr gut. Aber naturlich keine
Bache von Schneidemulsionen, die es bei mir
aber sowieso nicht gibt.

aschinen 1.2/

im Modellbau

die Drehmaschine
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Damit war der Bereich unterhalb und in
unmittelbarer Nahe des Drehstahls gegen
Spane geschutzt, mitdem Ergebnis, dass sich
etwa 98 % der Spane, die mir nicht sowieso
umdie Ohrenfliegenundirgendwo in meiner
Werkstatt landen, auf meinem ,Gleitbahn-

WERKSTATTPRAXIS

Alsichvoreinpaar]anren meine
,Neuanschaffung”, eine Wabeco
D6000, aus inrer Transportkiste
befreite und mich mitder Maschi-
nevertraut machte, fielen mir als
erstes die sauber und makellos
geschliffenen Fuhrungen des
Maschinenbettes auf. Mit dem
Gedanken, diese perfekt gearbei-
teten FUnrungen mit Drenspanen
ZU ,,beschmutzen”, wollte ich mich
erst nicht anfreunden. Aber wo
,gehobelt” wirg, lassen sich nun
mal Spane nicht vermeiden.

schutz” wiederfinden. Die letzten Prozente
schaffen es allerdings dann immer noch
irgendwie aufs Maschinenbett. Trotzdem hat
sich diese Mallnahme seit jetzt schon sieben
Jahren ganz ordentlich bewahrt.

Etwas gefiel mir aber immer noch nicht.
Wenn namlich der Support in Richtung und
gegen den Spindelstock fahrt, schiebt sich
das Leder zusammen, was auch so gewollt
ist (Bild 2). Aber beim Weg zurlck verbleibt
es so und streckt sich nicht wieder. Damit
verbleiben etwa 100 Millimeter der Bettflh-
rung, die nicht gegen Spane abgedeckt sind
(Bild 3). Es sei denn, dass ich das von Hand
korrigiere, wozu dann die Maschine gestoppt
werden musste.




WERKSTATTPRAXIS

TRRRRAAANARARY

In einer kreativen Erholungspause vom
Modellbau habe ich mich jetzt diesem Thema
gewidmet. Hier ist das simple, aber wirkungs-
volle Ergebnis meiner Uberlegungen.

Der lose Teil des Lederlappens bekam
eine Stutze aus PA von einer ausgedienten
Schneidunterlage aus unserer Kuche (Bilder
4 und 5), die auf dem Maschinenbett aufliegt
und von unten durch eine kleine, sehr weiche
Feder etwas ,gebremst” wird (Bild 6).

Dadurch streckt sich das Leder beim Zu-
ruckfahren des Supports wieder (Bild 7). Das
Leder ist umgeschlagen, also verdeckt auf
der PA-Stutze festgeschraubt. Dadurch faltet
es sich besser, wenn der Support gegen den
Spindelstock gefahren wird (Bild 8).

Unterstutzt wird das Strecken des Leders
noch durch eine 6-Millimeter-Stange, die
ebenfalls sehr weich gefedert ist und bis
zum Kontakt mit dem Spindelstock keinen-
merkbaren Widerstand leistet. Gelagert
ist diese Stange und die Druckfeder dazu
in einem Stuck Blech unter dem Support
und in einer 6,5-Millimeter-Bohrung im o0.g.
~Uhrungsstuck. Bild 9 zeigt die ganze simple
Konstruktion von unten, die supportseitig
an der Plexiglasplatte angeschraubt ist. Ich
hatte das alte, benutzte Lederstlck weiter
verwendet, daher die schwarzen Fettspuren
aufder Lederunterseite. Die Unterlegscheiben
auf dem Stab sind notig, damit sich die drei
Druckfedern nicht miteinander verhaken.

Gleitstick 50 breit
PA
r
C i
:| | Feder

Maschinenbett Wabeco

Einkleines Problemwarendiese Federn, die
immerhineinenHubvon ungefahr 100 Millime-
ter mit nur geringem Widerstand mitmachen
mussen. Weil ich keine passende Feder fand,
habe ich insgesamt drei Federn aus je einem
1 Meter langen Federstahldraht von 0,5 Milli-
meter Durchmesser mit meinem bewahrten
Federwickelapparat hergestellt (Bild 10).

Der besteht aus zwei per Kabelbinder lose
zusammen gebundenen Stucken Holz mit zwei
Schrauben als Anschlag, damit mir das Ganze
nichtausdem Schraubstock fallt. Dazu kommt
ein vorne geschlitztes Rundmaterial (hier
5 Millimeter Durchmesser) und als Antrieb
ein Akkuschrauber. Damitwird der Stahldraht,
eingespannt in die vordere Schlitzung und
gequetschtzwischenden Holzstlcken, einfach
aufdas Rundmaterial aufgewickelt. Das ergibt
eine Zugfeder mit etwa 7,5 Millimeter Aul3en-
durchmesser. Die muss dann nur noch lang
gezogen werden, um daraus eine Druckfeder
zu machen (Bild 11).

aschinen 1.2?2

im Modellbau



Die gesamte ,Gleitbahnschutzkonstruktion”
deckt jetzt zuverlassig etwa 220 Millimeter
des Maschinenbettes links vom Drehstahl
ab und funktioniert so, wie ich das wollte.
Die Menge der Spane, die es immer noch
auf das Drehbankbett schaffen, hat sich
nochmal deutlich reduziert. Ganz besonders
die feinen Messingspane, die sich gerne
uberall festsetzen und der Schleifstaub vom

gelegentlichen Schmirgeln haben jetzt keine
Chance mehraufs Maschinenbettzu gelangen.
NatUrlich muss der Haufen grolRer Spane
auf dem Schutz wahrend der Arbeit im Auge
behalten werden. Vor allem, wenn dicht am
Spindelstock gearbeitet wird und das Leder
sich dort zusammenfaltet.

Falls der Gleitbahnschutz bei grol3en
Drehdurchmessern stort, ist er nach Losen

WERKSTATTPRAXIS

derzwei Gewindeschraubenam Support mit-
samtder Plexiglasplatte einfach abzunehmen.
Das Unterteil der Gleitauflage wird dazu um
90° gedreht und lasst sich dann nach oben
herausnehmen.

Ich denke, dass dieser Berichtals Anregung
dienen kann, neben einer allgemein pfleg-
lichen Behandlung, den Wert der eigenen
Drehmaschine langer zu erhalten.

Anzeige

Lasern, Frasen, Bohren,
Gravieren, Schneiden,
3D-Drucken, uvm.
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ntuitive Bedienung
DXF, GCode, Isel, uvm.
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lhre CNC-Maschine,
unser WinPC-NC :
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Versi
Burkhard Lewetz =0 S

Ingenieurburo fur technische Software-Entwicklung

Mehr Informationen auf:
www.lewetz.de | info@lewetz.de
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Fa@" Faszination Modellbau Fr\edr\chshafen 2021

Lerg

odel bau

Die 19. Messe Faszination Modellbau in
Friedrichshafenwar ein durchweg gelungener
Messe-Re-Startnach einjahriger Unterbrechung
durch Corona. Aufgewertet wurde die Messe
durchdasbegleitende EchtdampfHallentreffen
sowie die LEGO FAN Ausstellung. Es gab zwar
keinen Besucherrekord, aber die Besucher ka-
men, trotzder Hemmschwelle, dass die Tickets

Der Einzylindermotor von Hans Schobloch mit zwel
.s . S—— .
Brennraumen analog einer doppelt wirkenden

nur online erhaltlich waren und naturlich die
3G-Regel sowie eine Maskenpflicht auf dem
Messegelande galten, zahlreich.

Dennoch bleibt anzumerken, dass einige
Handler, vor allem die bekannten grolien
Maschinenhandler, nicht prasent waren.
Hoffen wir, dass sie im nachsten Jahr bei der
20. Auflage der Messe Faszination Modellbau
in Friedrichshafen wieder dabei sein werden.

FUrdie Freunde destechnischen Funktions-
modellbaus und fur die Dampffreunde war

Dampfmaschine

Hans Schobloch
fuhrt am Stand
= ﬁ‘derDampffreunde

e
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& Seine Modelle vor
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zusammen mit dem Echtdampf Hallentreffen

die Halle A2 die richtige Anlaufstelle. Ebenso,
wie naturlich die Hallen B2 und B3, in denen
wiederdie gewaltige Anlage der Gartenbahner
aufgebaut war.

Wie in all den Jahren waren die Dampf-
freunde Friedrichshafen mit einem grol3en
Stand vertreten. Die Ubrigen Aussteller dieser
Sparte hatte manleiderwiederindie hinterste
Ecke der Halle verbannt.

Einige Highlights, welche diesmal zu sehen
waren, sind in den Bildern eingefangen.

Der Nachbau eines Heinrici
HeiRBluftmotors von Hans Schobloch




Kurt Weissenrieder fiihrt
den Liliputtraktor vor
i

Detlef Vorwerk baute ein tolles
Modell des Sulzer Dieselmotors von
1911 (Lizenz MAN). Man beachte

den Generator mit Erreger

Der attraktive Modellmotor
Jonas von Bengs, gebaut
ym Autor, zog viele Blic
aufsich
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Eine Pfalzische G3/3 Lok
gebaut von Dietmar Kaiser

Eine ventilgesteuerte Dampfmaschine
mit einer sog. Zvonicek-Schwabe Steue-
rung (variable Ventilsteuerung) gebaut
von Alois Weber
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Gerold Duttlinger hat diese &_,’
120 Jahre alte Zweizylinder- ‘

Michael Sifft baute einen
Lanztraktor, der sowohlals
Benziner alsauchalsDiesel
betrieben werden kann

" " Die kleinen Besu-
cher fanden viel
Gefallen an dem
mit einer kleinen
Dampfmaschine
angetriebenen
Marklinriesenrad

Franz-Josef Stiel-
Das neueste Werk von Dieter Philipp: Eine Zweizylinderdampf-_. Werdermann ist
B ? J o maschine mit Ventilsteuerung ‘ein Fan von alten

-
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/ahlen und Ausblick

REPORT |47

Lautdem Veranstalter der Faszination Modellbau, der Messe Sinsheim GmbH, war man mit
dem Re-Start der Messe sehr zufrieden. Mehr als 30.000 Besucher nutzten die Chance sich
livevor Ort zu informieren, auszutauschen und einzukaufen. 300 Aussteller aus 15 Nationen
waren an den Bodensee gekommen, um an diesem Event teilzunehmen.

Auch der Termin der nachsten Faszination

Modellbau steht bereits fest: vom 4. bis 6.
November 2022 wird sichaufdem Messegelande
im Dreilandereck wieder die Modellbauszene
treffen. Diese Faszinantion Modellbau findet
dann erstmals im Tandem mit der IMA -
NTERNATIONALEN MODELLBAHNAUSSTELLUNG
in Friedrichshafen statt.

Weitere Infos unterwww.faszination-modellbau.de

Anzeige

- Zweizylindermotor

- Feuerzeuggas betrieben _seepl

- Leicht zu starten
- Langsam Laufer
- V-Motor Klang

Sonderpreis: 644,00 €
(Fertigmotor)

Modell Motoren
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- Einzylindermotor

- Feuerzeuggas betrieben
- Piezozindung

- Bronze Schwungrad 120 m
- Leicht zu starten

Sonderpreis 395,00 €
(Fertigmotor)

MAIER mechanic Elsenstr. 106 12435 Berlin Tel: 030 536 96 784

- Viertaktmotor
- Feuerzeuggas betrieben

- Piezo Ziindung

- Untenliegende Nockenwelle ¥
- GroRBes Bronce Schwungrad '~
- Made in Germany
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Sonderpreis: 648,00 €
(Fertigmotor)

info@maier-mechanic.com www.maier-mechanic.com



Unsere Weihnachtsge

Antriebsmodelle fFiir Dampfmaschinen e
und HeiRluftmotoren =

Die Dampfmaschine oder der Heildluftmotor sind fertig — und was
™ macht man damit jetzt? Ideale Ergdnzung, um eine solche Maschine
in Szene zu setzen sind die entsprechenden Antriebsmodelle.
Volker Koch zeigt in diesem Buch, was hier moglich ist und gibt auch
gleich Bauanleitungen fur die eigene Werkstatt.

Bestellen |

Oliver Bot

MIM-Rec

* Dampfbetriebene
Werkstatten als Modell

Dampfmaschinen versorgten fruher ganze Werk-

statten mit der notigen Energie. Volker Koch prasen-

tiert in diesem Buch verschiedenste ganz praktische

Beispiele, wie man solche alte Industriekultur im
Modell wiederaufleben lassen kann.

_*__ Paul Dauner

Kalender FMT-Redakteur
2021 neigt sich schnell dem Ende zu. FUr mich die beste Zeit, nochmals die positiven
Momente des vergangenen Jahres Revue passieren zu lassen. Am besten geht das mit

einem der VTH-Jahreskalender 2022. Die faszinierenden und hochwertigen Aufnahmen

- der zwolf schonsten Modellmotive des vergangenen Jahres - wurden von meinen Kolle-

gen und mir indivi-

duell und sorgfaltig =

ausgewahlt und las-

sen mich jetzt schon
auf 2022 freuen.

-ﬁir

E

1

'\‘

-

Bestellen

Julia Ernst-Hausmann
Geschaftsfuhrerin

Bestellen Tuning fiur Kinderautos

Wie schafft man es eigentlich, dass das Spielzeug der Kids im
_aufe der Zeit nicht in der Ecke verstaubt?
Na, ganz einfach: Mit einfachen Tuning-MalRnahmen! Bildreich
und detailliert erklart Tom Masselter unterschiedliche Umbau-
moglichkeiten fur Kinderautos mit kindgerechten und span-
nenden Mitmachtipps. Ein Spal3 fur die ganze Familie!

Maleen Thiele
VVolontariat Redaktion

Jetzt bestellen oder einfach QR-Cod

@ 07221-5087-22 service@vth.de @ Maschinentuftler
llg 07221 - 5087-33 @ www.vth.de/shop @ VTH Verlag



rung und Aufarbeitung von vielen neuen Bauplanen investiert.

So finden Sie in unserem neuen Bauplankatalog Uber 175 Truck-

modell-Vorbilddokumentationen und Reichelt-Bauplane von

| / Sterlingmotoren,

y ’ Mehr als 300 aufgearbeitete Bauplane aus dem Graupner-Archiv
/4 /’" bringen ein Stuck Zeitgeschichte des Schiffs- und Flugm

Dampfmaschinen und Antriebsmod

zuruck. Mit Uber 3.000 Bauplanen & Frasteilen finden Sie

Uwe Puchtinger
Chefredakteur e

Wer seir
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Eric Scharfenort
MW-Redakteur
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mochte, kann ¢
wahlen. Damit ist
. neuerschemungen Testberichten und Baupraxis Tipps und
\ n kann auch zugleich die vielen Vorzuge des Abo-Clubs
. \ kosten l0s nutzen. Von kostenlosen Bauplanen, Preisvorteilen
auf viele u
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In diesem Highligh

N
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sich in den fachkundigen T

VVTH-Shop zusammengestellt sind. Neben den U
gen befindet sich in jeder Box garantiert eine
Chroniken. Die Mystery-Box Light ist fUr alle interessant, die die  Sjdney Wollensack
Chronik bereits besitzen.

Katalog das weltweit grofdte Sortiment fur Schiffs- und Fl
Jer sowie Trucker und Maschinentuftler.

Geschenk-Abo

Lieben ein ganz besonderes Geschenk machen
as Geschenk-Abo der Maschinen im Modellbau
it Produkt-

man immer top informiert, sei es mi

nzahlige Produkte im VTH-Shop und

schenk-Empfehlungen

Bauplankatalog

ellen.

odellbau
in diesem
ugmodell-

noch besser,

man erhalt die Ausgaben immer als Erstes. Denis Feraud

*

Dampfmaschinen Highlights

Dampfmaschinenmodelle sind technische Wunderwerke,

die gleichzeitig auch optische Leckerbissen darstellen.

‘band zeigen wir Ihnen einige der schons-  Bestellen ™

ten Dampfmaschinenmodelle aus den letzten Jahrgangen .’
3zu-

M MODELLBAU. Aufwendig und gro

VTH Media Team

man hier in den Bildern schwelgen un

| Mystery

Die Mystery-Box: Meine personliche Empfehlung fur
alle, die Uberraschungen lieben. Ob als Prasent zum
Weiterverschenken oder um sich selbst zu Uberraschen.
Ganz nach Ihrem Wunsch gibt es unsere Mystery-Box,
die mit einzigartigen und hochwertigen Artike

exten neue Ideen fur die eigere

N aus dem

-Boxen

e scannen! TN

vth_modellbauwelt
(@) VTH neue Medien GmbH

g
R

berraschun-
VON unseren

VTH Media Tea
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Meine alt-eh

Meine U3
ist wieder komplett

1

Leben fU f! > Unimat

'wardige Unimat 3 leistet mir jetzt schon seit fast 40 Jahren gute Dienste. Ich hatte

damals die kleine Drenmaschine mit der Fraseinrichtung und einem zweiten Motor aufgerustet,
sodassich einkomplettes Metallbearbeitungszentrum aufkleinstem Raum hatte. Vor einigen Jahren
gab nun der eine Motor mit einem lauten Knall seinen Geist aut. Der eingebaute Entstorkonden-
sator war explodiert und hatte dabei wohl auch eine Wicklung beschadigt. Nach dem Austausch

des Kondensators lief der Motor noch genau einmal

Dr. Ing. Joachim Pelka

Motor defekt - Was tun?

Die Maschine wurde nicht mehr gebaut, ein
Austauschmotorwar bei Emco nichtverfugbar
undderangebotene Ersatzin Formeinesregel-
baren DC-Antriebsware zwar sehr komfortabel
gewesen, sprengte aber mein Budget deutlich.
Der Motor wanderte also auf den Schrott und
ich musste den verbliebenen Motor je nach
gewunschtem Einsatz von der Frase zur Dreh-
maschine oderumgekehrtumbauen.Nun hatte
ichindenletztenJahren beruflichbedingtsehr
wenig Zeit fur mein Hobby, sodass das nicht
wirklich storte. Mit Eintritt in den Ruhestand
anderte sich das aber gewaltig.

Ich startete also erneut eine Recherche
nach geeigneten Motoren. Das Ergebnis war
erntchternd. Vergleichbare AC-Motor waren
nicht zu finden oder sollten horrendes Geld
kosten. Gebrauchte Originalmotore wurden -
wenn Uberhaupt-ebenfalls zu unverschamten
Preisenangeboten. Ausreichend leistungsstarke
Alternativenausder Gleichstrom-Ecke scheiter-
tenentwederam Preis bei Brushless-Losungen
oderandenmangelhaftenBeschreibungen bzw.
nicht passenden Abmessungen der Angebote
der bekannten ferndstlichen Handler.

Ichwarschon dabei,das Themazu denAkten
zulegen und michnachalternativenKleinfrasen
umzuschauen, dakammein Freund Kuddel mit
einervolligabstrusenldeeruber:,Kauf Dirdoch
eine billige Bohrmaschine, baue den Motor
aus, und druck Dir eine Halterung, mit der Du
denMotorandie Unimatanflanschenkannst.”

- dann gab es einen internen Masseschluss.

Anfangs wiesich dasals volligabwegig zuruck,
aber je langer ich dartber nachdachte, desto
mehrreizte mich der Gedanke, es einfach mal
zu probieren. Was konnte ich dabei verlieren?
Soeine Billigbohrmaschine mit 500 W Leistung
ist im Baumarkt fur etwa 20 € zu bekommen,
und ASA hatte ich sowieso gerade im Drucker.
Also, warum nicht?

Kurz und gut, beim nachsten Baumarkt-
besuch wanderte so ein Billigteil mit in den
Einkaufswagen. Zu Hause ging es ab in die
Werkstatt und es folgte eine groRe Uberra-
schung. Beim Aufschrauben des Gehauses
musste ich feststellen, dass da kein Motor im
herkdmmlichen Sinne verbaut war. Es gab
kein eigenes Motorgehause, diese Aufgabe
ubernahm das Bohrmaschinengehause. Statt
eines kleinen Elektromotors hatte ich also
das Innenleben in Einzelteilen in der Hand:

Maschinen 1.22
im Modellbau




mit der Steuerelektronik und den Anschlussen...

.. der Rotor

Eine Momentaufnahme aus dem Entwurfsprozess - das Einpassen des Lufterrades

den Rotor, den Stator, die Kohlebursten und
die Steuerelektronik. Als weitere Gemeinheit
entpuppte sich die Rotorwelle. Auf beiden
Seiten sind Kugellager fest aufgeschrumpft,

Die Lager passenschon malund auchdie Halterungen fur die Kohleburs-
ten sehen gut aus. Ganz rechts ist das Schneckenende der Motorwelle

Zu erkennen

/laschinen 1.27
im Modellbau

was ja nicht verkehrt ist. Das getriebeseitige
Ende der Motorwelle ist aber als Schnecke
ausgebildet, in das direkt das Zahnrad der
Bohrfutterwelle eingreift.

WERKSTATTPRAXIS
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Achtung Gefahr!

Alle Arbeiten an Netzspannung
durfen ausschlie3lich von dafur
qualifizierten Personendurchgefuhrt

werden! Es besteht Lebensgefahr!
Wenden Sie sich im Zweifelsfall
Immer an einen Fachmann und
lassen diesen die entsprechenden
Arbeiten durchfuhren.

Kannmandamitwasanfangen?

Zuerst wurde der Messschieber angeworfen,
um Rotor und Stator grundlich zu vermessen.
Auf Basis dieser Vermessung entstand dann
in FreeCAD der Entwurf eines Gehauses. La-
gersitze, Halterungen fur die Kohlebursten,
Ausschnitte fur das Lufterrad, Luftkanale und
natUrlich die Aussparungen fur den Stator
wurden dem InnenlebendesBohrmaschinen-
gehauses nachempfunden. Das AuBerewurde
so gestaltet, dass das Gehause direkt anstelle
desOriginalmotorsangeflanschtwerdenkann.

Danach ging es in den 3D-Drucker. ASA ist
relativstrapazierfahigund kannetwas Tempe-
ratur ab. Dabei lasst sich dieses Material auch
noch relativ gut drucken. Allerdings sollte der
Drucker Uber einen geschlossenen Bauraum
verfugen.

Naturlichklappte nichtalles auf Anhieb, aber
im dritten Anlauf stimmten die Lagersitze und
der Platz fur die Statorwicklungen, der schwer
ZU vermessen war.,

Die zweite Gehausehalfte war durch eine
Spiegelunginihrer Grundformschnell erzeugt.
Im Unterschied zur ersten Halfte mussen nur
nochdieelektrischen Anschlusse bertcksichtigt
werden. Daflr wurde eine extra Abdeckung
auf das Gehause aufgesetzt.

Die erste Gehausehalfte passt
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Die Stirnseite ist so gestaltet, dass der Original-
motor direkt ersetzt werden kann

Die Originalelektronik war naturlich nicht zu
gebrauchen. Sie war zu sehr auf die Bauform
des Bohrmaschinengehauses abgestimmt.
Umpolschalter und Pistolengriffregelung
waren so in die Elektronik integriert,
dasseine Trennung kaummoglichwar.
Also musste eineandere Losung her.
Nach einigem Suchen wurdeich im
Internet fundig. Einfur kleines Geld

erworbener Drehzahlsteller verfugt
Ubereinen Ein-/Ausschalter und
ein Display mit Prozentanzeige.
Einziger Wermutstropfen ist die
Tatsache, dass eine Regelung auf
Null nicht méglich ist. Aber das konnte der
Originalmotorauch nurtberdenAusschalter.

Daskomplette Gehause mitder Abdeckung
der elektrischen Anschlusse

Der Motoristein sogenannter Reihenschluss-
motor, d.h. die beiden Statorwicklungen sind
in Reihe mit dem Rotor verschaltet. Das hat
den Vorteil, dass einsolcher Motor sowohl|mit
Gleich- wie auch mit Wechselstrom betrieben
werden kann. Fur eine Geschwindigkeitsre-
gelung reicht bei Wechselstrombetrieb eine
einfache Phasenanschnittsteuerung aus. Fur
eine Drehrichtungsanderung musste der
Rotor umgepolt werden, was im angedachten
Betrieb allerdings eher von untergeordneter
Bedeutung ist.

Jetztkam der spannende Momentdesersten
Testlaufs. DieVerkabelungwurde noch einmal
uberpruftund der Schalter wurde betatigt. Zu
meiner groRen Uberraschung lief der Motor
anstandslosanundliel3sichproblemlosregeln.
Erist zwar etwas lauter als der Originalmotor,
aber das bewegt sich noch im Rahmen des
Ertraglichen.

Blieb ein letztes Problem. Die alte Riemen-
scheibe passte uberhaupt nicht. Die Bohrung
war zu grold und es gab keine Moglichkeit die
Scheibe auf der Welle festzuklemmen. Alu in
passendem Durchmesser konnteich kurzfristig
nicht auftreiben. Aber wozu gibt es den 3D-
Druck? Eine neue Riemenscheibe war schnell
gezeichnet und - wenn auch nicht ganz so

Ein kleiner Drehzahlsteller erlaubt eine stufenlose Geschwindigkeitsregelung




schnell - gedruckt. Fur das Provisorium war
PLA+ das Material der Wahl. Man sollte es
kaum glauben, die als Provisorium gebaute
Riemenscheibe funktioniert und hatihre ersten
Einsatze problemlos gemeistert.

-azit

Ich habe es anfangs selbst nicht geglaubt,
aber aus der Schnapsidee, den Motor
einer Billigbohrmaschine in einen neuen
Antrieb fur meine Unimat umzuwandeln,
ist ein erfolgreiches Projekt geworden.
Mit einem Materialeinsatz von etwa 35 €
habe ich aus den Einzelteilen der zerlegten
Bohrmaschine einen Austauschmotor fur
die Unimat gebaut. Ich muss zugeben, viele
Betriebsstunden hat der Motor noch nicht
auf dem Buckel, aber bisher liegt alles im
grunen Bereich. Was es jetzt noch zu tun
gibt, ist nur noch Kosmetik. Die Schrauben
fur das Zusammenschrauben der beiden
Gehausehalften mussten gekurzt werden
und die Offnungen des Gehauses missten
nochsorgfaltigvonallen Stringingrestendes
Druckprozesses befreit werden.

WERKSTATTPRAXIS |53
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Die Riemenscheibe - eigentlich nur ein Provisorium

Mehr zum 3D-Druck

Weitere Infos zum 3D-Druck erhalten Sie im VTH-Fachbuch ,3D-
Druck-Praxis”. Erhaltlich im Shop unter www.vth.de unter der
Bestellnummer 3102245 zum Preis von 24,80 €

Anzeige

Unsere Bauplan-Auswahl!

Bauplan V2-50 Bauplan Nicker Bauplan Dampfkesselanlage Bauplan Gleichstrom- Dampfmaschine
ArtNr: 3203006 * Preis: 44,99 € ArtNr: 3203063 ¢ Preis: 16,90 € ArtNr: 3203044 ¢ Preis: 52,99 € ArtNr: 3200289 ¢ Preis: 29,99 €

Bauplan VLF 20/30

-,

Bauplan V-12-Stirlingmotor

ArtNr: 3203008 ¢ Preis: 29,99 € ArtNr: 3203016 ¢ Preis: 44,99 € ArtNr: 3203029 ¢ Preis: 34,99 € ArtNr: 3200302 ¢ Preis: 29,99 €

Jetzt bestellen!
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CADKCNC

WINPGNC Version 4

Gerade bei manchen Softwareprodukten fragt man sich, wenn
eine neue Version herauskommt: Was soll da denn noch besser
werden? So war man auch pbeispielsweise mit der peliebten CNC-
Software WinPC-NC von Burkharad Lewetz schon in der Version 3
Sso wunschlos glucklich, dass die Ankundigung der vierten Version
die Frage eroffnete: Was kann da noch anders sein? Dem wollen
Wir nachgehen und zeigen, dass man bei Lewetz sogar ein senr
gutes Produkt noch besser machen konnte.
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Eine der sehr hilfreichen Neuerungen der Version 4 von WinPC-NC ist das dauerhaft
einblendbare Side-Panel auf der linken Bildschirmseite

Oliver Bothmann

AufdenerstenBlick sind es die Bedienelemente,
dieinsAuge stechen. Die Buttonszur Bedienung

den der Programms. Durch die Verschiebung
dieser beiden Buttons ganznachrechts, istdie
Gefahr desversehentlichen Auswahlens - mit
mehr oder weniger argerlichen Folgen - wei-
testgehend minimiert. Ein guter Punkt, der

derwichtigsten Funktionenwurden dabeineu
undintuitivverstehbarer gestaltet. Besonders
wichtig finde ich die neue Anordnung der
Buttons fur die Referenzfahrt und das Been-

Wahrend der Bearbeitung werdenzum Beispiel die Spindeldrehzahl
(S,..) und der Vorschub (F, ) in Echtzeit angezeigt...

Al EdE aE a - @ AlEE "ENE aE
B:0seiin S | cat+es ol <-RBERE EEEER - 00000008 -

Fortachrit 1% Fortachrit 13%

-k C Bk C

F act 1.00 & 1% » Fact 184 [ vosn 2

Sact 1000 & 1o% > Sact 1000 € 0% »

X 153.691 w X 150.466 w

Y 44.828 Y 59.468

Z 1.000 Z 1.000

fur eine standige Beobachtung der Arbeit mit
dem Programm durch die Entwickler spricht.

Die Standardansicht-diejenachVorlieben
mit verschiedenen Farbschemata versehen

185%)
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Sehr Gutes NOCH BESSER

werden kann - ist immer identisch aufgebaut
und ahnelt sehr der vertrauten Ansicht der
Vorgangerversion. Als besonders gelungen
finde ich die Moglichkeit hier nun ein soge-
nanntes Side-Panel dauerhaft einblenden
zu konnen, welches eine schnelle manuelle
Bewegungder Maschineermoglichtundimjob
die Programmanzeige und daftr notwendige
Bedienung erlaubt.

FUr die immer weiter verbreiteten Touch-
Screens wurde nun zudem eine daflr opti-
mierte Anzeige implementiert, bei der alle
Anzeigen und Buttons sehr grold dargestellt
werden und die im professionellen dunklen
Design erscheint. Bei dieser Ansicht sind alle
Funktionen und Aktionen so gestaltet, dass
eineleichte Touch-Bedienungvolligohne Maus
und Tastatur moéglichist. Sogar der Dialog zum
Datei-Offnen wurde dazu neu gestaltet.

Sehr hilfreichfur die Arbeit, wenn beispiels-
weise eine ganze Anzahl identischer Teile an
unterschiedlichen Tagen gefertigt werden
sollen, istdie Favoritenliste, dieautomatischdie
letzten zehnverwendeten Dateien abspeichert
und so schnell verfigbar macht.

Nichtnurdie Optik Uberarbeitet

Doch naturlich wurde beim Update auf die
Version 4 nicht nur die Optik aktualisiert. Auch
die inneren Werte hat das Team um Burkhard
Lewetz noch weiterverbessert. Sowurden die
iNWinPC-NCintegrierten 2D-CAM- Funktionen
um zwei Punkte erweitert. Neben der sehr
zuverlassigen Erkennung und Sortierung von
Konturen und der hochprazisen Berechnung
von Radienkorrekturen der Werkzeuge sind
nun auch Anfahrstrecken an die Kontur und
Wegfahrstrecken am Konturende maoglich. Je
nach definiertem Radienversatz innen oder
aulden, werden auch die Anfahrstrecken
korrekt nach innen oder von aulden erzeugt.
Damit sind Freilaufmarken an den Frasteilen
einfach zu verhindern.

... und konnen - wie hier direkt - verandert werden (F, , hier auf

[ ——
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Die Oberflache bietet viele Moglichkeiten, ist aber trotzdem sehr

ubersichtlich

DieSortierungder Konturenund Linienkann
nun zudem so gestaltet werde, dass ein Teil
zunachst von innen nach aul3en fertiggestellt
wird, bevor das nachste Element beginnt.

Eine weiteremogliche Funktionistauchein
wenig von der Hardware dahinter abhangig.
Hat das dazugehorige Frassystem genugend
Selbsthaltung, so kann beispielsweise beim
Beenden von WinPC-NC - zum Beispiel bei
einer unerwarteten Unterbrechung bei der
Arbeit - die aktuelle Positionwiederhergestellt
werdenund beim Neustartohne Referenzfahrt
direkt wieder weitergemacht werden.

Bei laufenden Jobs zeigt WinPC-NC V4
immer die aktuelle Vorschubgeschwindigkeit
der Maschine und die Drehzahl einer Spindel
beziehungsweise die Leistungeines Lasersan.
Beide Werte konnen mittels eines Overwrites
direkt verandert und so eventuell vorab nicht
perfekt eingestellte Werte optimiert werden
- naturlich mit der entsprechenden Vorsicht!

EinevonvielenNutzernunterschatzte, aber
dennoch wichtige Funktion ist es, die Spindel
nicht abrupt von 0 auch 100 zu beschleuni-
gen, Am besten - fur das Ergebnis und die
Lebensdauer der Spindel - ist das schonende
Hochfahrenund Warmlaufen. Die neue Version
von WInPC-NC bietet hierflr eine spezielle
Funktion, mit der die Spindel automatisiert
und komfortabel in verschiedenen Drehzahl-
bereichen hochgefahren wird und so optimal
fur den Einsatz vorbereitet wird.

Schiefes wird gerade

Mithilfe einer Tastplatteund eines Kantentasters
kann WinPC-NC automatisch die Position und

Fur Touchscreens wurde eine spezielle Oberflache mit grof3en

Schaltflachen implementiert
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Die Winkelkompensation ermaglich es, eine schiefe Aufspan-

nen auszugleichen - hier naturlich ubertrieben dargestellt

einemogliche geringe Drehung des Werkstucks
ermitteln. Falls nicht exakt achsparallel aufge-
spannt werden kann - wer kennt das nicht?
- ist somit eine Winkelkompensation moglich.

Auch ohne Tastplatte kann diese Funktion
genutzt werden, indem man menugefuhrt
manuell zwei markante Positionen auf dem
Werkstuck anfahrt und anschliel3end diese
pixelgenau in der Grafik markiert. Sofort ist
der gemessene Winkel errechnet und in der
Grafik sichtbar.

Ein neuer Algorithmus sorgt zudem fur
die vorausschauende Bahnsteuerung und
ermoglicht nun noch weichere und flussigere
Bewegung in allen Achsen. Die errechnete
dynamische Geschwindigkeitsanpassung ist
von den eingestellten Achsparametern ab-
hangig und kann zusatzlich mit einem Faktor
zu starkerer oder schwacherer Verzogerung
beeinflusst werden.

Die WIinPC-NC Version 4 kann weiterhin
uber das erzeugte PWM-Signal die Leistung
eines angeschlossenen Lasers geschwindig-
keitsabhangig steuern.Inengen Radienundan
Ecken wird analog der Geschwindigkeit auch
die Leistung zurickgenommen und damit ein
Einbrennen verhindert.

Noch viel mehr

Die hier gezeigten Neuerungen sind im We-
sentlichen nur diejenigen, die fir den norma-
len Einsatz im Modellbau besonders wichtig
sind. Doch WinPC-NV V4 bietet auch fur ganz
besondere Anwendungen noch zahlreiche
Verbesserungen, die

Oatei Fahwen Fanmetsw Sondefunitbonen Hife
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ablaufende Spin-
delwarmlauf ist
eine sehr sinnvolle
Erganzung

Programm auch in Spezialfallen erleichtern

und Ergebnisse verbessern, als da waren

zum Beispiel:

+ Tangentialachsez.B.furoszillierendes Messer
oder Pragerad

+ Lasergravur mitspeziellenKalibrierfunktionen

fur die Graustufen

» Laserschneiden mit Testfunktionen zur
Ermittlung optimaler Einstellungen

» Plasmaschneiden mit Nullfindung und
Hohenverstellung

* 3D-Drucken mit Anpassung der Filament
vorschubs in Ecken

* Dosieren mit Tropfverhinderung

* Rundachsgravur mit automatischer Ab-
wicklung gemal? Durchmesser

+ Graustufen-Schleifen zB. auf Granit- oder
Marmorplatten

Die bereits integrierten Technologien Laser-

schneiden, Lasergravurund Plasma-Schneiden

wurden zudem umfangreich Uberarbeitet.

-azit

Die neue Version 4 von WinPC-NC ist kein
optisches Facelifting - es ist ein weiterer
Entwicklungsschritt, um dem Nutzer auch im
Hobbybereich einleistungsfahiges CNC-System
mitvielen Einstellungs-und Optimierungsmag-
lichkeiten an die Hand zu geben. Gleichzeitig
ist die Benutzung so intuitiv und verstandlich,
dassderUserschnell zu positiven Ergebnissen
kommt und mit den moglichen Anpassungen

seine Resultate stetig verbessern kann.
Weitere Infos unter www.lewetz.de
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Handbetriepene Rollmaschine

Daich iab und zu Tell\e auls Rund:, VlerkanF— und F\‘achmaterla\ I’ITJFI- Vichael Posern
den mochte, habe ich mich dafur entschieden eine Rollmaschine
Mit Handbetrieb selbst zu konstruieren und zu bauen. FUr mich

stand fest so zu konstruieren, dass ich ohne Materialeinkauf mit
meinenvornandenen Materialien unad Resten auskommen will. Die

Maschinenkorper

Daich nur einen Rest Flachstahl 200x15 hatte,
habeichsokonstruiert, dassichlinksund rechts

/ahnrader musste ich naturlich kaufen. Dafur ist die Firma Madler an den Flachstahl jeweils ein Stlick geteilten
eine senr gute Adresse.

Flachstahlaus 200x15anschweilienkonnte. Alle
Bohrungensollten sichim Bereich des mittleren
Teiles befinden (wegen des Verziehens beim
Schweilden). Als erstes habe ich zwei Stlck
aus dem angegebenen Flachstahl 300 mm
lang mit Brennschneidtechnik zugeschnitten.
Dann habe ich das eine Teil mittig geteilt
und an die Seiten, die zusammengeschweil3t
werden sollten, beidseitig eine Fase mit dem
Schneidbrenner gebrannt (Bild 1).

Nachdem Entfernender Schlacke und kurzem
Uberschleifen der SchweiRnahtflanken habeich
diedrei Teile auf einen Trager aufgespanntund
im Pilgerschritt (zweivor, eins zurtick) beidseitig
geschweildt. Nach dem Erkalten und dem Ab-
schleifen der Schweil3nahte habe ich mit einem
Lineal gepruft, ob das Blech verzogen war. Da
ichversuchthabe aufbeiden Seiten gleichmal3ig
zuschweillen(gleichmalSige Warmeeinbringung
auf jeder Seite), ist es mir gelungen, dass ich
nur minimalen Verzug hatte. Uber die gesamte
Maschinenkorperbreite hatte ich ca. T mm. Mit
meiner 20-t-Presse habeich das Blech gerichtet.
Alsnachstes habeich aufdem Maschinenkorper
beidseitig die Mitte angerissenundaufdieser Linie
einige Kontrollkornerpunkte gesetzt. Jetzt habe
ich die untere Stirnseite und die kurzen Seiten
in einer Spannung gefrast (Bild 2). Somit hatte
ich die fertige Breite des Maschinenkorpers. Als
Nachstes habe ich von der unteren Kante einen
Riss bei 245 mm gemacht, um die obere Ver-
starkunganderrichtigen Stelle anzuschweil3en.

Nach dem grobenZuschneidenderoberen
Verstarkung habeich diese miteiner Schweil3fase
4x45° versehen. Das Gleiche habe ich an dem
Maschinenkorperim Bereich dervorgesehenen
Schweildnahtfur die obereVerstarkungvorge-
nommen. Dann wurde die obere Verstarkung

- \/TH ~ B a u p | a n Rollversuch mit auf mein Blech aufgeschweil3t.

— einem 12-mm- NachdemErkaltenhabeich die obere Stirn-
3203 O 6 5 Vierkant seite des Maschinenkorpers auf MaR gefrast
| ) (Bild 3). Die Einrichtung der Frasmaschine ist

aus den Bildern zu ersehen. Nach dem Frasen
der Schragen war mein Maschinenkorper in
denUmrissenfertig. Alsnachsteshabeichden
Umriss des Durchbruchsfurdie WellenfUhrung

angerissen. Dabei bin ich von meiner am An-
fangangerissenen Mittellinieausgegangen.Ich
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Bild 1: Die angeschnittenen Fasen

habe den Durchbruch ausgebohrt, damit es
mit dem Frasen schneller geht. Deshalb habe
ich 6 mm nach innen versetzt umlaufend eine
parallele Linie angerissen um auf dieser Linie
meine Bohrungen 11 mm dicht an dicht zu
setzen. Dann wurde mit Hammer und Meil3el
das Reststuck ausgemeil3elt. Das mussvon zwei
Seiten geschehen (Bild 4). Dadurch brauchte
ichfurdas Frasen nuretwa45 min(Bild 5). Das
zwischendurch Messender Durchbruchbreite
und der Mittigkeitim Werkstlck zeigte mir, ob
ich alle Mal3e einhalte. Hat wunderbar funkti-
oniert. Mein Durchbruch war 50,2 mm breit.

Zum Bohren der stirnseitigen Locher in
den Maschinenkorper habe ich meinen selbst
gebauten Spannwinkel an den Maschinen-
korper geschraubt, um genau senkrecht die
Gewindebohrungen fur die Grundplatte und
die GewindebohrungfurdieSpindelder oberen
Rolle zu bohren. Daich das Teil von der Hohe
hernichtaufmeiner Bohr-Frasmaschine bohren
kann, bin ich zu meinem Sohn und habe die
Bohrungen auf seiner Saulenbohrmaschine
gebohrt. Die Grundplattehabeichausgezoge-
nem Flachstahl 150x10 mitdem Winkelschleifer
grob zugeschnitten und dann auf Mal$ und
Winkligkeit gefrast. Die Befestigungslocher fur
die M8-Senkschraubenangerissen, gebohrtund
nach dem Entgraten anden Maschinenkorper
geschraubt (Bild 6).

Wellenlager mit StUtze
und Haltewinkel

FUr das Wellenlager hatte ich noch einen Rest
gezogenen Flachstahl 50x15 da und daraus
habeichauchdie Stutze gefertigt. Ich hatte gern
breiteren Flachstahlgehabt, sodassichmirdie
Stutze hatte sparen konnen. Die Haltewinkel
habeichaus Flachstahl 50x10 gefertigt. Diesen
Flachstahl habe ich jeweils am Ende mit dem
Brenner warm gemacht und im grol3en Win-
kelbieger gebogen, nach dem ErkaltenaufMal3
gesagtundanschlielend aul’engenauwinklig
gefrast. Die Winkelund das Wellenlagerwurden
nachZeichnungangerissenunddie Locherfur

Aaschinen 1.2/
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dieSchraubengebohrt.
Die Bohrungen far
die Bronzebuchsen
habe ich mit einem
10,5-mm-Bohrer vor-
gebohrt,dannallesan
denMaschinenkorper
geschraubtunddurch
das Wellenlager mit
dem10,5-mm-Bohrer
inden Maschinenkor-
pergebohrt. Damitmir
der Bohrer zwischen
Wellenlager und Ma-
schinenkdrper nicht
weglauft, habe ich ei-
nen Klotz auf das In-
nenmald Wellenlager-
Maschinenkorpermit
einer Zugabe von
0,2 mm gefrast und
dazwischengeklemmt
(Bild 7).

Handhabe

Den Griffhabeichaus EdelstahlRund 16 zugesagt,
beide Seiten auf der Drehmaschine abgesetzt
und Gewinde fUr die Kugeln geschnitten. Die
Kugeln hatte ich vor Jahren von einem Kolle-
gen bekommen der an CNC-Maschinen Leute
ausbildete. Die Kugeln habe ich mit dem noch
vorhandenenkleinenZapfenin das Bohrfutter
gespannt und dann im Dreibackenfutter mit
Beilagen (Keine Abdrtcke auf der Kugel) ein-
gespannt (Bild 8). So hatte ich die flache Seite
der Kugel genau recht-winkligzum Bohrerund
Gewindeschneider.DenZapfenabgedrehtunad
mitdem Zentrierbohrerdie FUhrungsbohrung
gebohrt. Das Kernloch bohren und Gewinde-
schneiden waren dann die nachsten Schritte.
Als Letzteshabeich miteinemBohrer@ 11 mm
ca.2mmindie Kugel gebohrt, damitdieflache
SeitederKugelgenauandemAbsatznachdem
Aufschrauben der Kugel anliegt.

Fir die Gewindespindel habe ich Gewin-
destange M20 genommen und diese auf Mal3
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Bild 3: Das Uberfrasen an der oberen Verstiarkung kann beginnen

gesagt. Nach Zeichnung wurde die Nut in die
Gewindespindel gedreht. Nach mehrmaligem
Ausprobieren mit der Wellenflhrung musste
ich nur noch am unteren Ende der Gewinde-
spindel 0,5 mm abdrehen, damit diese nicht
auf der Lagerbuchse fur die Wellenfihrung
aufsitzt und frei dreht (Bild 9).

WellenfUhrung
fur verstellbare Rolle

Ich hatte ein Stlck Vierkant80x80x200 herum-
liegen. Daraus sagte ich einen Wurfel mit ca.
55mm Kantenlange.Nachdem Sagen habeich
diesen Wurfelin den Maschinenschraubstock
eingespanntund Seitenflache fur Seitenflache
plan und ab der vierten Flache auch auf Mal3
gefrast mit Hilfe eines Messerkopffrasers. Das
Mal3 fur die Bohrung fr die Lagerbuchse der
Wellenfuhrung habeich mit dem Kantentaster
und meiner digitalen Anzeige eingestellt. Mit
einer Zentrierspitze angebohrt, mit 10er und
dann 18er Spiralbohrer vorgebohrt und letzt-




|
- 58| WERKSTATTPRAXIS

Bild 5: Durchbruch fertig
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Bild 4: Mit dem Mei erden die Stege

des Durchbruchs agen H
prismas die 45°-Fasen an die WellenfUhrung
gefrast(Bild 10). Die seitlichen Verstarkungen
aus Vierkant 30 mm zugeschnitten, gebohrt
undeinseitigfurM10er Senkschraube gesenkt.
Wichtig dabei ist, dass der Schraubenkopf
nicht Ubersteht, damit die Gleitbleche glatt
am Material anliegen. Das gleiche gilt fur das
BohrenundSenkender Gleitblechedieichaus
Messing gefertigt habe (Bild 11).

Fuhrungsplatten
fur verstellbare Rolle

Flr die FUhrungsplatten habe ich Edelstahl

Flach 50x6 verwendet. In erster Linie, weil ich

- einen Rest noch da hatte und zum zweiten ist

Bild 6: Anschrauben der Grundplatte Edelstahl 1.4301 sehrzah. Nach dem Zusagen
* ‘ und Entgraten habe ich die Gewindeboh-

endlich mitdem30er Spiralbohreraufgebohrt.
Die Bohrung fur den Passstift zum Halten der e —
Gewindespindel habe ich vor dem Bohrender heie ™
30er Bohrung hergestellt. Gebohrthabeichmit o =R *
4,8 mm und dann mit der Reibahle auf 5 mm ~ Bild 7: Jetzt fehlt noch
aufgerieben. Damit der Passstift leichtgangig ~ die Stutze fijr_die‘_,'
in die geriebene Bohrung passt, habe ich mit ~ Wellenlager e
feiner Einschleifpaste die Bohrung minimal L o~
vergrolert.
Als Nachstes habe ich die vier Bohrungen
zum Befestigen der Fuhrungsplatten gebohrt,
abernoch kein Gewinde M4 geschnitten.Nach
dem Umspannen der Wellenfuhrung habeich
erst einmal nachgemessen, ob die Gewinde-
spindel sich genau mittig in der Aussparung
im Maschinenkorper befindet. Sollte das nicht
derFallsein,kannmandie 20er Bohrunginder
Wellenfuhrung soanordnen, dassdie Bohrung
genau unter der Gewindespindel ist, wenn
mandie WellenfUhrungindie Aussparung des
Maschinenkorpers schiebt. Bei mir waren es
0,5 mm, die die Gewindespindel nicht genau
mittigin der Aussparung war. Als Letztes habe
ichmitHilfe einesverstellbaren Winkelschwenk-




\ .
Bild 8: Die einge-
spannte Kugel

rungen fur die Schmiernippel gebohrt und
das Gewinde M8x1 geschnitten. Mit sehr viel
Schneiddlistdaskein Problem.Danngenaudie
Mitte mit dem Kantentaster ermittelt und mit
Zentrierbohrer angebohrt. Mit Spiralbohrer 6
und 18 mmvorgebohrtund aufdas Fertigmal3
27 mm aufgebohrt. Alles entgratet (Bild 12)
und anschliel3end einen Bolzen gedreht mit
@30 mm an der einen Seite und @27 an der
anderen Seite als FUhrung, um die FUhrungs-
plattengenau zentrisch aufderWellenfihrung
anzuordnen unddie Bohrungen fur die Gewin-
deschrauben M4 durch die Wellenfuhrung auf
der FUhrungsplatte anzubohren. Nach dem
BohrenundSenkenflrdie Gewindeschrauben
habe ich in die Wellenflhrung das Gewinde
M4 geschnitten. Ich habe von jeder Seite ca.
15 mm tief geschnitten, da das Gewinde nicht
durchgehend sein musste. Dann habe ich am
Maschinenkorper die Wellenfuhrung mit den
FUhrungsplattenangeschraubt. Eslie8 sich straff
bewegen, aber nach dem Abschmieren beim
Zusammenbau lield sich die Gewindelspindel
gut drehen (Bild 13).

Die Nutenzum Verteilen des Fetteshabeich
mitmeinem Proxxon-Feinschleifer und einem
Kugelhartmetallfraser in die Fihrungsplatten
und die Wellenfuhrung von Hand eingeschlif-
fen (Bild 14). Vorher habe ich mir die Linien
mit Filzstift markiert. Das musste fur das Fett
ausreichend sein. Dann noch die Locher fur
die Schmiernippel gebohrtund Gewinde M8x1
geschnitten und alles entgratet.

Auflagerollen zum Walzen

Aus einem Reststuck Rund 130 mm habe ich
auf jeder Seite die Konturen und Mal3e laut
Zeichnunggedreht. Fur die Druckrolle habeich
ein Stuck Rund 110 mm auf Mal3 gedreht und
die Kontur eingestochen. Diese dreieckige Rille
istdaflrvorgesehen, Vierkantmaterial spiel3kant
zu rollen und beim Rollen von Rundmaterial
eine Fuhrung zu haben (Bild 15).
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Bild 9: Handhabe =

- mit Spindel .

Danach habe ich die Rollenteile auf einer
Bandsdge in einem Metallbetrieb von dem
Rohling abschneiden lassen und auf der
Drehmaschinefertiggedreht. Die Bohrungen
fur die Welle habe ich mit Zentrierbohrer,
Spiralbohrer 10 mm und 24,5 mm gebohrt
und dann mitdemInnendrehmeil3elauf Mal3
gedreht. Als letzten Schritt habe ich die Nu-
ten fur die Passfedern in die Materialwalzen

Bild 10: Alle
Schragen sind
gefrast

Bild 11: Die vor-
deren Gleitble-
che sind aufge-
schraubt
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mit meiner Raumnadelpresse (vorgestellt
in MASCHINEN IM MODELLBAU 5/2018) ge-
raumt. Nach dem Entgraten habe ich diese
Auflagerollenin den Backofen gelegt und bei
250°C 20 min durchgewarmt. Anschliel3end
habe ich mit technischer Vaseline diese
Teile eingerieben und erkalten lassen. Dies
bewirkt, dass diese Rollen auf langere Zeit
nicht rosten (Bild 16).
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Als Kurbelgriff habe ich ein Feilenheft mit

130mm Lange genommen. Umdas Feilenheft

spannen zu konnen, habe ich mir mit dem

3D-Drucker eine zweiteilige Klemmvorrichtung

gezeichnet und gedruckt (Bild 17). Damit lief3

sichdas Feilenheftsehr gutzentrisch klemmen,

ohne seitlich zu schlagen. Jetzt konnte ich die

Bohrung 10,5 mmdurch das Feilenheft bohren Bild 13: Die Wellenfuihrung passt

und nach dem Umspannen den Absatz in das

Feilenheft fur eine U-Scheibe mit 8,4-mm-

Bohrungdrehen.Dieseshabeichtiefer gedreht PN | _

alses gebrauchtwird, damitdieangeschweiRte B =F1 LA E RN SR 1 1 DL e (o B R e

U-Scheibe ander M10er-Gewindestange nicht R | e |

uber das Feilenheft nach dem Anschrauben

hinausragt. Einklemmgefahr fur Handballen!
Den Kurbelarm habe ich aus Flachstahl

30/10x200 mm zugesagt, um als nachstes

die Bohrung fur das Gewinde M4 + M10, das

Vierkantloch 12/12 und die Radien an jedem

Ende anzureilien. Als erstes habe ich die

M4-Gewindebohrung in die Schmalseite des

Kurbelarmesin der Mitte des 12-mm-Vierkant

zum Befestigen des Kurbelgriffs auf der Welle

fertiggestellt. Die BohrungenfiirdenVierkant- '

durchbruch sindauf4 mmAbstand zueinander

angerissen, aber mit 3,8 mm gebohrt. Beim 8

AusmeilSeln muss beachtet werden, dass das

Material so in den Schraubstock eingespannt

wird, dass die Anreildlinie mit den Schraub-

stockbacken abschlielst. Bedeutet, dass man

acht Mal umspannen muss, da bei 10-mm-

Materialstarke von beiden Seiten gemeil3elt
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Bild 15: Materialauflagerollen drehen

werden muss. Jetzt kommt die Flach- und
Vierkantfeile zum Einsatz, um die beidseitigen
Radien und denVierkantdurchbruchzufeilen.
Die Radien habe ich zwischendurch mit einer
Radienlehre Uberpruft. DenVierkantdurchbruch
habeich zwischendurch mitdem Messschieber
kontrolliert,damit das Mald noch unter 12 mm
bleibt. Genau ausgefeilt habe ich nach dem
Fertigstellen des Vierkantes an der Welle fUr
den Kurbelgriff (Bild 18). Nach dem auf Mal3
Feilen desVierkants und dem Probierenaufder
Welle habeichfestgestellt, dassder Kurbelarm,
sichtrotz Festschrauben nochseitlichaufdem
Vierkant bewegt. Da der Abstand zwischen
Grundplatte und Kurbelarm nicht sehr grol3
ist, habe ich noch eine Fihrungsbuchse aus
Rund 30 gedreht mit einer Innenbohrung
von 20 mm und habe diese Buchse an den
Kurbelarm geschweil3t. Jetzt hatder Kurbelarm
ein seitliches Spiel von einigen Zehnteln und
kann nicht auf die Grundplatte aufschlagen.

Laufbuchsen aus Rotguss

Aus RotgussRg7 21 mmund 26 mm Durchmesser
habe ich die Buchsen mit 0,03-mm-UbermaR
gedreht,umdiesedannindenMaschinenkorper
unddasWellenlagereinzupressen(Bild 19). Die
Innenbohrungenhabeichmit0,2-mm-Untermal?
hergestellt, damitichnachdem Einpressen und
Zusammenbau des Maschinenkorpers mitder
Reibahle den leichtgangigen Lauf der Wellen
in den Buchsen erreiche (Bild 20).

BeizweiBuchsen habeichmichbeimDrehen
vertan. Diese waren 0,1 mm im Auldendurch-
messer kleiner. Mit UHU-Endfest 300 habe ich
diese dann eingeklebt.

Die Bronzebuchse fur die Wellenflhrung
habe ich mit 0,05 mm UbermaR gedreht. Das
habeich dannauch beim Einpressen gemerkt
(ging sehr schwer). Das Innenmal3 habe ich
passendfurdie Welle (Teil 39) gedreht, sodass
diese sich leicht in der Buchse drehen lasst.

Wellen

Alle Wellen habe ich aus 1.4305 gedreht.
Dies war das einzige Material, welches ich bei
Wilms-Metallmarkt bestellen musste, da ich
nichts mehrin diesen Abomessungen da hatte.
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Bild 17:
Spannhilfe
fur Feilen-

heft

Bild 18: Die
fertigen

Teile fur die
Kurbel

Bild 19: Einpressen der Bronzebuchse in den Maschinenkorper
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Zu den Wellenist nur soviel zu sagen, dass
ich die Mal3e fur die Aufnahme der Zahnrader
genaunachdenBohrungenderZahnrader ge-
drehthabe. Mitder Mikrometerschraube habe
ich die Bohrungen genau ausgemessen und
beim Drehen der Wellen mit der Mikrometer-
schraubegepruft.Sohabeicheinenspielfreien
Sitz der Zahnrader auf den Wellen erreicht.

DieZahnraderhabeichaufderFrasmaschine
aut Zeichnung mit Bohrungen 5,8 mm fur die
Passstifte versehen. Die Zahnrader habe ich
mit den Wellen in ihre Position gesteckt und
aufeiner Seite 0,5mm Messingblech zwischen
Zahnrader und Grundkorper gelegt. Dann
wurdendie Zahnrader nacheinander miteiner
Schraubzwinge andem Grundblech fixiertund
mit der Handbohrmaschine durch die Zahn-
radbohrung flr den Passstift auf jeder Welle
eine Kornerbohrung gesetzt. Im Anschluss
habe ich alles auseinander gebaut und die
Bohrung fur die Welle durch das Zahnrad mit
5.8mmgebohrtund mitder 5er-Reibahle alles
aufgerieben.

Als Nachstes dann auf der Frasmaschine
mit einem 6er Fingerfraser die Nuten fur die
Passfedern nach Zeichnung gefrast.

/Uusammenbau

Nach Fertigstellung aller Teile habe ich die
Maschine zusammengebaut. Als Letztes habe
ich die Bohrung flr den Passstift fir die Wel-
ensicherungshulse auf der Welle angebohrt,
danndie Welle ausgebautund Welle und Hulse
aufderBohrmaschinemit4,8 mmgebohrtund

mitder Reibahle aufgerieben.jetzt alleswieder
eingebaut, Passstift eingeschlagen und fertig.

Die Maschinewurde zum Lackieren komplett
auseinandergenommen, die Bronzebuchsen
mit Malerkrepp abgeklebt und alles grundiert
und lackiert.

Nachdem Lackierenwurdeteilweise mitder
Reibahle nachgearbeitet und alle drehenden
Teile gefettetund dannzusammengebaut. Mit
verschiedenen Stahlprofilen wurde anschlie-
3en probegerollt. Ich habe Flachstahl bis 30x5

und Vierkantstahl bis 12 mm gerollt. Grol3ere
Materialabmessungen benaotige ich nicht.

Wer sich diese Maschine nachbauenmochte
unddiese mitelektrischemAntriebversehenwill,
sollte wegen der Klemm- und Quetschgefahr
auf jeden Fall ein Schutzabdeckung bauen.

Mir hat das Konstruieren und Bauen die-
ser Maschine sehr viel Spal} bereitet. Es gibt
naturlich viele Modifizierungsmoglichkeiten,
umdie Maschine fur die eigenen individuellen
Aufgaben zu gestalten.

Bild 21: Die Maschine von hinten

VTH-Bauplan Rollmaschine,
Art.-Nr 3203065

Den Bauplan fur die hier beschriebene
Rollmaschinemit 10 Blatt DINA3 konnen
Sie zum Preis von 29,95 € direkt beim
VTH beziehen. Bestellungen im Shop
unterwww.shop.vth.de, service@vth.de
oder unter Tel.: 07221/5087-22.

Auszug aus dem Bauplan
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ALLES IN BUTTER

Fin Buttertass als Antriebsmodell

Lang ist”s her: Marklin hatte zu ,Dampfzeiten” ein Butterfass als
Betriebsmodell im Programm, aber auch die Firma Bing bot so
etwas zu inren besten Zeiten. Bei diesen Antriebsmodellen ging
leicht das Behaltnis aus Glas verloren oder entzwei, sodass diese
Modelle heute in einem kompletten, guten Zustand recnt selten
anzutreffen sind. Anfang der 2000er Jahre, mit dem Erscheinen
der neu aufgelegten Marklin-Verbunddampfmaschine wurde die
Neuauflage des Marklin-Buttertasses ebenfalls in Aussicht gestellt,
doch dazu kam es leider nicht mehr. Offenbar war die Nachfrage
nach hochwertigem Dampfspielzeug doch zu gering fur eine kom-
merzielle Neuauflage.

AW Volker Koch

Aaschinen 1.2/
im Modellbau
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Kurzlich bot der ,Blechspielzeughandler
meines Vertrauens” ein komplettes Fass in
fast neuwertigem Zustand an und es war klar,
dass dieses Objekt der Begierde rasch vergrif-
fen war. Was tun, das ist die Frage? Es bleibt
eigentlich nur der Selbstbau, wenn man keine
astronomischen Summenfureinvollstandiges
Original ausgeben mochte.

,Weck"-Glas als Grunadlage

Das , Einwecken” von Lebensmitteln aller Art
war in meiner Kindheit noch eine absolute
Notwendigkeit,um lebensmitteltechnisch uber
den Winter zu kommen, schliel3lich gab es
nochkeine Supermarkte anjeder Straldenecke.
Obst, Bohnen, GemUse und Sonstiges wurde
von ,Muttern” zur Erntezeit in den bekannten
Weck"-Glasern eingekocht und im Keller kuhl
eingelagert. Folgerichtig ging es dann in den
Wintermonaten buchstablichans, Eingemachte”.
Zum Gluck hat der Hersteller der bekannten
Glaser uberlebt und bietet diese zusammen
mit den roten Gummidichtringen auch heute
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MODELLE

noch an. Kdrzlich wurde kostliches Grieben-
schmalz(ungesund, aber dafur mega-lecker)in
kleineren Weckglasernim Lebensmittelhandel
angeboten. Seitdem stapelnsich diverse Glaser

Das Marklin-Butterfass als Betriebsmodell;
Auszug aus dem Katalog eines Blechspiel-
zeughandlers.Furdie freundliche Erlaubnis
der Abbildung bedanke ich mich bei Jens
Keppler, Keppler-Versand, Bielefeld

Soschauteraus, der ,Materialsatz” fur das
Butterfass-Antriebsmodell

Ausrichten des verschraubten Rahmens
aufeinemdunnen Metallstab.Zum Schluss
werden die beiden Achsenstummel einge-
schraubt. Falls es spater erforderlich sein
sollte, konnen an den beiden Ronden noch
Stabilisierungsbugel angeschraubtwerden

beiunsimKuchenschrankundwartenaufeine
Weiterverwendung.

Bei Verwendung dieses Weck-Glases bei
einem Butterfass-Antriebsmodell gibtesimmer
Ersatz, falls das Glas mal zerbricht; bei dem
Marklin-Modell gestaltet sich eine Ersatzglas-
Beschaffungeher problematisch bisunmaglich.

Das kleine 160 ml - Weckglas Nr. 17 wurde
zum Zweck des Antriebsmodellbausvermessen
und gezeichnet. Die Mal3e (konnen geringflgig
abweichen) bilden die Grundlage flr den Bau
des hier beschriebenen Betriebsmodells.

Planung

FUr Planung und Entwurfsollten wieder einmal
die heimischen Schrott- und Restbestande
Pate stehen. Mit etwas Uberlegung kann man
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Fur einen ersten Funk-
tionstest ist das But-
terfass-Antriebsmodell
provisorisch zusam-
mengebaut

sich so seinen individuellen ,Materialsatz”
zusammenstellen und es entstehen Quasi
keine Kosten.

Fur die Grundplatte (Eisen/Stahl) sollte
vorzugsweise schweres Material gewahlt
werden, weilim spateren Betrieb bei Drehzahl
nennenswerte Zentrifugalkrafte auftreten
konnen. In diesem Fall sind es zwei 10 cm
breite und 10 mm starke Kupferschienen
aus dem ehemaligen Kohlekraftwerk Borken
(Nordhessen).

Rahmen

Der Rahmenwird beidiesem Beispiel so konzi-
piert, dass das Weckglas Nr. 17 ,,eingespannt”
werden kann. Die Mal3e sind eventuell etwas
anzupassen, falls von der Grolie her abwei-
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Die Butterproduktionrolitan

einemverregneten Sonntag
an.Meine Selbsthau-Dampfe,
spiritusbefeuert, lauft mit
0,2 bar auf Sparflamme und
treibt das zu 2/3 gefullt But-
terfassnunan.DasErgebnis
ist ,, allererste Sahne”

chende Materialkomponenten Verwendung
finden; hierwaren es Reste aus der heimischen
,Schrottkiste”, FUr die Drehronden boten sich
Stanzteile mit26 mm @ eines Metallbetriebes an.

Rohbauunderster Funktionstest

Nach Fertigstellung der Rohteile, Sockel, Lager
und Bugel montiert man zweckmalligerweise
die Konstruktion, um zu schauen, ob alles
passt. Wie gesagt, an den Uberstehenden M4-
Bugelstangengewindenkonnenzum Masseaus-
gleich Gewichte angeschraubt werden, damit
das Fass bei zunehmenden Drehzahlen keine
,Freudensprunge” ahnlich wie die Waschma-
schine im heimischen Keller macht.
Esistdaraufzuachten, dassallesleichtund
ohne ,Klemmer” in den beiden Lagern lauft.
Der Rahmen muss zu diesem Zweck etwas
ausgerichtet werden. Dazu spannt man einen
Achsenstummel in die Standbohrmaschine
oder das Dreibackenfutter der Drehmaschine
ein und pruft beim Drehen per Hand, ob die
freischwebende Gegenseite einigermalien
gerade lauft. Durchvorsichtiges Biegenkonnen
Ungenauigkeitenvorsichtig gerichtet werden.
Indiesem Zusammenhangseidie Empfehlung
gegeben, den verschraubten Rahmen durch
Hartloten an den Verschraubungsstellen zu
stabilisieren. Naturlich bleibt der obere Bugel
abnehmbar (zweiM4-Verschraubungen), damit
das Glaszum Zweck der Befullung oder Entlee-
rung entnommenwerdenkann. In diesem Fall
warendieVerschraubungsstellendurch Loctite
648 gesichertworden, wassichjedochnichtals
ausreichend stabil erwies. Zur nachtraglichen

Sahne aus eigner
Produktion!

Versteifung war darum die Anfertigung eines
Anschraubbugels notwendig; dieser wurde in
klassischer Schmiedetechnik aus einem Stuck
starken Stahldraht gefertigt.

Lager und Grundplatte

Die Herstellung der Lagerbleche aus 1,5- oder
2-mm-Stahlblech durfte keine Schwierigkeiten
bereiten. Zur Verzierung kann ein zentrischer
Ellipsendurchbruch mit der Handlaubsage
eingebracht werden. Die eigentlichen Lager
werden mittels M3-Gewindestiften und eines
Zwischenblechs an dem Hauptlagerblech
befestigt. Alle Verschraubungen (M3) sollten
moglichst aus rostfreiem Material bestehen.

Diedem Antriebsrad abgewandte Lagerung
sollte etwas konisch aufgerieben werden, um
eventuelle Fluchtungsfehler der Rahmenkon-
struktion auszugleichen.

-ertigstellung und
,Molkereibetrieb”

Bei der Montage sind an den beweglichen
Lagerstellen Beilagen (Unterlegscheiben) mit
etwas Spielanzubringen, damitdie Sache ohne
SKlemmer” rund lauft.
Nunistesfertiggestellt, das Antriebsmodell
,Butterfass” zum Fast-Null-Tarif. Eine feine
Linierung wertet das einfache Modell etwas
auf. Der ,Molkereibetrieb”kannnunbeginnen...

Cin wenig Historie zu Schluss

Bis in die 70er Jahre wurde bei uns auf dem
Lande die frisch gemolkene Milch von den
Bauernin Stahlkannen eingefullt durch einen
,Milchfahrer” (hatte einen Traktor mit Anhan-
gerwagen) in die nachstgelegene Molkerei
gefahren. Bei der Rlckkehr des Milchtahrers
brachte dieser neben den leeren Milchkan-
nen frisch produzierte Molkereiprodukte
(Butter, Sahne, Buttermilch...) zurtck, die vom

Ein originales Butterfass
aus Eichenholz aus dem
 BesitzdesAutors.DerDe-
“ckelist hierabgenommen

\
\

Milchfahrer direkt gekauft werden konnten.
.Nachhaltigkeit” und ,regionale Nahe" sind
also keine Neuerfindungen; das gab es schon
vor uber50Jahren! Durchden Strukturwandel
in der Landwirtschaft hatte sich das geandert
und die Werbung versucht nun, uns das als
,heu” zu verkaufen.

Nochfruher, bisAnfangder60erjahre, hatte
fastjeder Haushaltaufdem Lande mit Milchvieh
(Ziegen, Klihe) auch ein kleines Butterfass,
mit dem man seine eigene Butter herstellen
konnte. Diese Fasser gab es in verschiedenen
Ausfuhrungenundwurdenvoneinem ortlichen
Kufer (Bottcher) fabriziert.

Video Butterfass

Ein Video ist auf meinem

YouTube-Kanal,Volker Koch
Herolz Modellmaschinen”ht-

tps://youtu.be/YmRwLAOff_4
ZU sehen.

IEI 3 [m]
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Buchtipp

Weitere spannen-
de Eigenbauten
veschreibt Volker
Koch in seinem neu
erschienenen VTH-
Fachbuch, Antriebs-
modelleflr Dampf-
maschinen und
Heildluftmotoren”
(ArtNr 3102295)
zum Preis von
29,90 € unter
www.vth.de/shop,
telefonisch unter
07221/508722
oder den abge-
druckten QR-Code Scannen.
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Wir berichten unter anderem Uber folgende Themen:

~ Dampfmaschine Little Table Engine

» Fertigung von
Nocken-StoRReln

Anderungen des Inhalts aus aktuellen Grinden

behalt sich die Redaktion vor.
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RC-Machines U

LCom

stnce 1976

RC115GBS 850,- »
RC125GBS 980,-
RC135GBS 1299,-
RC135GBSV 1450, -
RC210GBS 2290,-
RC275GBS 2750,-
RC300GBSR 4550,-
RC350GBS ~ 6898,-

www.rc-machines.com

O[Z2q0 Entdecken Sie auch unsere Angebote des Monats.
= i% Scannen Sie den QR-Code und besuchen Sie uns
mLA%s  unter www.rc-machines.com
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Erhalten Sie einen Rabatt von 20% auf lhre nachste
Bestellung von Maschinenzubehor mit dem

Code: RCMIMWI21.
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