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Gerald Eder mit Sohn Andreas vor der KUNDIG Unig-S

»Der groBe Oszillationsweg bewirkt lange Standzeiten der Bander«

Gerald Eder, was kennzeichnet lhre Tischlerei verglichen wir dann einige Fabrikate nach dem Aus-

in Langmannersdorf im Mostviertel? schlussverfahren und die Uniq-S von KUNDIG stach als

Ich habe den Familienbetrieb um die Jahrtausendwende klarer Sieger heraus: Sie kann genau das was wir brauchen.

gegriindet. Mittlerweile beschiftige ich 5 Mitarbeiter. ) ;

Mein dlterer Sohn arbeitet auch im Betrieb, der jiingere Welche Funktionen schatzen Sie besonders?

schlieBt gerade die HTL in Modling ab. Gut 90% unserer Die Maschine ist beidseitig benutzbar, ohne dass man den

hauptséchlich zwischen Wien und St. Polten ansassigen Schleifschuh hin- und herwechseln muss. Das ist praktisch

Kunden sind Privatleute. Sie schitzen unsere Fahigkeit, und spart Zeit. Zudem ist die Unig-S echt einfach zu be-

auch sehr komplexe Projekte umzusetzen: Unsere Stirke dienen. Ein sehr groBer Pluspunkt ist der Vorschubappa-

sind dreidimensionale Arbeiten, sowie alles was schief rat- Das von unten und oben gefiithrte Werkstiick kann

oder rund 1st. damit gar nicht mehr verrutschen, was zu perfekt gleich-
miiBig geschliffenen Kanten verhilft. Ein weiterer Grund

Sie haben kirzlich lhre Werkstatt ausgebaut fur die hohe Schleifqualitat ist auch der sehr groBie Oszilla-

und den Maschinenpark mit dem Kauf einer tionsweg des automatisch oszillierenden Schleifaggre-

KUNDIG Unig-5 erweitert. gates. Dadurch kann man die volle Schleifbandbreite

Ja genau, nach gut 16 Jahren mit der alten Kantenschleif- gleichméafig nutzen und hat wesentlich langer ein

maschine suchten wir nach einem Ersatz. Auf der BWS sauberes, schnittiges Schleifband zur Verfiigung.

KUNDIG GmbH 4191 Vorderweillenbach 07219 70170 info@kundig.at www.kundig.at
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EDITORIAL & IMPRESSUM []

Spitzenleistungen

napp vor Drucklegung dieser Ausgabe ist
K der traditionelle Bundeslehrlingswett-

bewerb — diesmal in Wien — iiber die Biithne
gegangen. Als quasi Stammgast des jihrlichen
Branchen-Groflevents war ich heuer wieder beson-
ders beeindruckt davon, mit welchem Einsatz und
vor allem auch mit welcher Zielstrebigkeit hier
die jungen Leute ans Werk gehen. Und wenn man
bedenkt, dass die Teilnehmer im ersten Lehrjahr
oft erst ein paar Monate Praxis hinter sich haben,
kann man deren Leistung gar nicht hoch genug
einschitzen.
Auch international sorgt der Gsterreichische
Tischlernachwuchs immer wieder fiir Furore.
Die bereits erfahreneren Facharbeiter aus dem
SkillsAustria-Team sind derzeit schon inten-
siv mit den Vorbereitungen fiir die Worldskills
beschiftigt, die im Oktober in AbuDhabi statt-
finden. Mehr dariiber erfahren Sie in unseren
Berichten im Innungsteil ab Seite 18.
In unserer losen Brennpunkt-Reihe zum Thema
Image des Handwerks haben wir uns diesmal
mit den von der Unesco ausgezeichneten Hand-
werkszentren in Oberdsterreich und Vorarlberg
beschiftigt, wo sich nicht nur lokal Betriebe mit-
einander vernetzen, sondern wo auch viel Offent-
lichkeitsarbeit und Bewusstseinsbildung betrie-
ben wird — und iibrigens auch einiges in Sachen
Ausbildung passiert (ab Seite 8).
In unserer Rubrik Maschinen & Werkzeuge wer-
fen wir diesmal auflerdem einen Blick auf einige
Messeneuheiten von der vergangenen Ligna in
Hannover — im Herbst gibt's dann passend zu
unseren jeweiligen Sonderthemen noch mehr, die
Taschen mit den Presseunterlagen von den Friih-
jahrsmessen sind immer noch prall gefiillt.
Eine interessante Lektiire und einen schénen
Sommer wiinscht Thnen,

Thomas Prlié

COVERFOTO:

dungstechnik

» Die dsterreichischen
Jungtischler sorgen
auch international im-
mer wieder fiir Furore. «

Thomas Prlic,
Chefredakteur Tischler Journal

Unser Cover zeigt ein Furnier mit dreidimensionalem
Flechtmuster. Foto: Schorn & Groh
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Ein Teil des Konzepts war die Umset-
zung der Corporate Identity - das Lin-
genhel-Karo - in die dritte Dimension.
Und man wollte den natiirlichen Alte-
rungsprozess der Materialien als Qua-
litatsmerkmal nutzen. So setzte man
beim Holz auf Eiche und Altholz.

Genuss-Gestaltung

ich Zeit nehmen fiir den Genuss;
S ruhig und in Wiirde reifen. Das

sind zwei der zentralen Anspriiche,
die Johannes Lingenhel mit seinem Lokal,
einem Mix aus Shop, Bar, Restaurant und
Kiserei erfiillen méchte. Und zu denen das
Architektenteam von destilat die passenden
Analogien in der Innenarchitektur gefun-
den hat. Das mit mehreren Designpreisen
ausgezeichnete Projekt ,ist auf seine Weise
einzigartig und war keine alltigliche Auf-
gabe®, sagt Innenarchitekt und Projekt-
leiter Harald Hatschenberger. Wihrend
des rund ein Jahr dauernden Umbaus des
denkmalgeschiitzten Gebdudes in der Wie-
ner Landstraffer Hauptstrafie — ,eine sehr
komplexe Herausforderung” — blieb kein

Stein auf dem anderen. Dazu kamen die
gastronomischen Visionen des Bauherren,
die es visuell und rdumlich umzusetzen
galt. Ein Eckpfeiler des innenarchitektoni-
schen Konzepts ist die grafische Corporate
Identity: Das Lingenhel-Karo wurde — in
die dritte Dimension {ibersetzt — zu einem
Regal fiir die Warenprisentation.

Der zweite zentrale Gedanke ist, den
natiirlichen Alterungsprozess als Qua-
litdtsmerkmal zu nutzen. So setzte man
beim Holz auf Eiche und Altholz: eben
solche Materialien, die in Schonheit altern
und sich harmonisch in das alte Gemduer
einfiigen. ,Der Tresen beispielsweise wird
durch den tdglichen Gebrauch immer
schéner”, sagt Harald Hatschenberger.

Der urspriingliche Plan, das Holz des his-
torischen Dachstuhls fiir Teile der Innen-
einrichtung zur verwenden, liefl sich
aufgrund der Materialqualitdt nicht ver-
wirklichen. Allerdings {ibernahm man
die Form, die an zu Kuben gestapelte
Holzbalken erinnert, fiir Theken, Bar-
tresen und Prisentationsmdébel. Blick-
fang in der einzigen Schaukidserei Wiens
sind der grofle, zentral positionierte
Tisch aus rohen Eichenholz-Balken — wie
alle Mébel produziert von der Tischle-
rei Lechner in Phyra — und die mini-
malistischen Luster aus Drahtgeflecht.
(Text: Gudrun Haigermoser)
www.destilat.at

www.lingenhel.com O
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l BRENNPUNKT

Handwerk im Zentrum

BRENNPUNKT Drei ausgezeichnete Initiativen leben vor, wie man auch in fur das
Handwerk schwierigen Zeiten erfolgreich leben, arbeiten und den Nachwuchs

begeistern kann.

» Durch die Unesco-Liste

der Best-Practice-Beispiele
werden Bekanntheit und Ver-
netzungsgrad gesteigert. «

Gabriele Eschig,
Geschaftsfihrerin
Unesco-Kommission Osterreich

INFO
Die Ziele hinter der Unesco-Liste

Seit 2015 ist der Themenbereich Hand-
werk ein inhaltlicher Schwerpunkt der
Osterreichischen Unesco-Kommission.
Daher riihrt auch das Engagement, die
heimischen Handwerkszentren im Land
und iiber die Grenzen hinaus bekannter zu
machen. Das Unesco-Register guter Pra-
xisbeispiele zeichnet erfolgreiche Projekte
und Tatigkeiten zur Erhaltung und Wei-
tergabe des Handwerks als immaterielles
Kulturerbe aus. Ziel ist es, eine nachhaltige
Praxis zur Pflege des immateriellen Kultur-
erbes - zu dem das traditionelle Handwerk
zahit - zu fordern und zu internationaler
Zusammenarbeit anzuregen.

as Handwerk erlebt eine Renais-
Dsance im Bewusstsein der Gesell-

schaft. Zwar schldgt sich das noch
nicht durchgingig im Alltag nieder, doch
lebt die Hoffnung, dass die verstirkte
offentliche Auseinandersetzung wirkt:
Nimlich dahingehend, junge Leute wieder
fiir handwerkliche Berufe zu begeistern und
den Betrieben das (Uber)Leben durch bes-
sere Rahmenbedingungen zu erleichtern.
Bereits in der April-Ausgabe war die Rolle
des Handwerks einst und jetzt ein Brenn-
punkt-Thema im Tischler Journal. In dieser
Ausgabe findet die Serie in einem Bericht
iiber &sterreichische Handwerkszentren
ihre Fortsetzung, die gemafl dem Motto
»Hilf dir selbst” sehr erfolgreiche Arbeit
leisten.
Der Hintergrund: Ende letzten Jahres wur-
den das Handwerkhaus Salzkammergut,
das Textile Zentrum Haslach und der Werk-
raum Bregenzerwald in das internationale
Unesco-Register guter Praxisbeispiele fiir
die Erhaltung des immateriellen Kultur-
erbes aufgenommen (siehe Kasten).

GROSSE ANERKENNUNG

»Die Zentren wurden u. a. wegen ihrer Vor-
reiterrolle in Sachen Erhaltung des tra-
ditionellen Handwerks in die Liste auf-
genommen”, erklirt Gabriele Eschig,
Geschiftsfithrerin der Osterreichischen
Unesco-Kommission, die sich personlich
stark fiir das Thema engagiert.

»Die nationale und internationale Vernet-
zung ist ein grofles Anliegen der Unesco,
die durch diese &ffentlich einsehbaren Lis-
ten stark gefordert wird®, fiihrt die Expertin
weiter aus. Obwohl die drei Einrichtungen
erst seit Dezember 2016 im Register auf-
scheinen, gibt es schon reges Interesse aus
anderen Landern, ihre Handwerker in ver-
gleichbarer Weise unter einem Dach zusam-
menzubringen. Wie groff die Wirkung
wirklich ist, wird sich im Laufe der Zeit her-
ausstellen, wenn internationale Delegatio-
nen ihre Besuche ankiindigen.

Text: Gudrun Haigermoser

«Eine Aufnahme in die Unesco-Liste ist
nichts Alltdgliches, und sie kann viel bewir-
ken”, ist auch Thomas Geisler, Geschifts-
fithrer des Werkraums Bregenzerwald,
iiberzeugt. Die Handwerkszentren selbst
profitieren durch eine gréflere Bekanntheit,
die aus den vielen Medienberichten resul-
tiert. Man erwartet mehr Besucher, was sich

auf die Kernziele — die Auftragsvermittlung
und die Nachwuchsforderung — auswirken

kann.

Auch fiir Johannes Stockinger, den Obmann

des Handwerkhaus Salzkammergut, bedeu-
tet die Auszeichnung ,eine unbezahlbare

Werbung und gewaltige Aufwertung®, die

sich bereits in der Besucherfrequenz zur
Eréffnung der heurigen Veranstaltungs-
reihe Meistersommer niedergeschlagen

habe. ,Wir hatten Géste, die vor der Unesco-
Erwihnung schlicht nicht gewusst hitten,
wer wir sind.”

Fiir alle Ausgezeichneten ist die Nennung
auch mit dem Anspruch verbunden, die

Qualitit weiter zu steigern und sich unter-
einander stirker zu vernetzten, um - so

Geisler — ,im Idealfall durch unsere gemein-
same Vermittlungstaitigkeit zu einer grofie-
ren gesellschaftlichen Wahrnehmung des

Handwerks nicht nur als wirtschaftlicher,
sondern auch als kultureller Faktor beizutra-
gen.” Denn das sei zwar den Handwerkern

selbst, aber vielen verantwortlichen Stellen

noch nicht in ausreichendem Mafle bewusst.

DREIFACHES ENGAGEMENT

Was leisten die einzelnen Zentren aber nun
konkret, wie setzen sie ihre Ziele fiir wen
um? Die kleinste Initiative, das Textile Zen-
trum Haslach, ist eine Kooperation von fiinf
Partnern, die die textile Tradition des Miihl-
viertels weiterspinnen will. Am langsten
gibt es den Werkraum Bregenzerwald, der
1999 als Handwerkskooperation gegriindet
wurde.

Der Verein, der mit Martin Bereuter einen
Tischlermeister zum Obmann hat, bietet sei-
nen 90 Mitgliedern aus allen Gewerken und
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aus allen Betriebsgrofien — rund ein Drittel
davon sind Tischlereibetriebe — institutio-
nalisierte Hilfestellung in verschiedenen
Bereichen an. Werkraum-Geschiftsfithrer
Thomas Geisler, gelernter Keramiker und
Produktgestalter, Mitbegriinder der Vienna
Design Week und vor seinem Umzug nach
Vorarlberg 2016 Kurator im MAK (Museum
fiir angewandte Kunst in Wien) hat sich
fiir seine Tdtigkeit mehrere Schwerpunkte
gesetzt. Dazu gehort die Nachwuchsforde-
rung, die ,essenziell und existenziell” wich-
tig fiir die Erhaltung des Handwerks ist.

PERSPEKTIVEN BIETEN

Im Bregenzerwald gibt es dafiir seit 2016
eine eigene Werkraumschule mit rund drei-
Rig Schiilern pro Jahrgang, die sowohl bei
den Jugendlichen als auch bei potenziellen
Nachahmern® auf grofles Interesse stofit.
Umgesetzt wird die handwerklich-genera-
listische Berufsorientierung gemeinsam
mit den Wirtschaftsschulen Bezau. Durch
die Aufnahme iiber den Notendurchschnitt

WERKZEUGE | SCHLIESSTECHNIK
BEFESTIGUNG | BESCHLAGE
STAHL|ALU | NIRO

ST. POLTEN | NORD

www.metallwelt.at

zieht das Modell sehr lernstarke und moti-
vierte junge Leute an. ,Mit der Werkraum-
schule bieten wir eine attraktive Ausbil-
dung in der Region und verhindern die
Abwanderung des Nachwuchses®, so Geisler.
Zusitzlich eréffnet die Schule dem Hand-
werkszentrum neue Partner auflerhalb des
Bregenzerwaldes, fiir die sonst laut Statu-
ten keine Mitgliedschaft méglich wire. ,Wir
versuchen, solche Betriebe als assoziierte
Partner zu gewinnen, deren Berufe wir bis-
her noch nicht in unserem Spektrum haben,
wie z. B. einen Orgelbauer.”

Drei Jahre Handelsschule, erganzt mit prak-
tischen Modulen, miinden flieflend in eine
verkiirzte, zweijdhrige Lehrzeit. Welches
Fachgebiet die Jugendlichen konkret wih-
len — méglich sind alle Berufe, die die Part-
ner anbieten — entscheiden sie anhand der
Erfahrungen, die sie wihrend der schuli-
schen Ausbildung sammeln. Ein Team aus
Architekten, Handwerkern und Piddago-
gen vermittelt iiber den Schulalltag hinaus
einen Zugang zum Handwerk und ermég-

BRENNPUNKT H

» Wir hatten Giste, die vor
der Unesco-Erwdhnung
schlicht nicht gewusst
hitten, wer wir sind. «

Johannes Stockinger, Tischlermeister und
Obmann des Handwerkhaus Salzkammergut

lhr Smmart Home
beginnt an lhrer Tar

Mame
Farbe
Gruppe

Berachtigungsiibersicht
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» Die Werkraum-

schule steht fiir eine
generalistische Ausbildung,
die Wert auf ein Miteinan-
der der Gewerke legt. «

Thomas Geisler,
Geschiftsfihrer
Werkraum Bregenzerwald

INFO
Links zum Thema

Weitere Informationen finden Sie hier:
www.werkraum.at
www.handwerkhaus.at
www.textiles-zentrum-haslach.at
www.unesco.at
immaterielleskulturerbe.unesco.at

licht es den Schiilern, eigene Fihigkeiten
und Vorlieben auszuloten. In den ersten drei
Jahren lernen die Schiiler bei Praktika und
Projekten bis zu 60 Handwerksbetriebe ken-
nen und arbeiten Hand in Hand mit ande-
ren Gewerken — danach kénnen sie sehr
konkret entscheiden. Zusitzlich ist es mog-
lich, sich fiir die Variante Lehre mit Matura
zu entscheiden.

ORT DER VERMITTLUNG

Das 2013 errichtete Werkraumhaus, in dem
alle Mitglieder mit Infomaterialien oder Aus-
stellungsobjekten vertreten sind, fungiert
nicht als Verkaufsraum, sondern als Ort der
Vermittlung und stellt die Vielfalt dar, die
sich unter dem Begriff Handwerk sammelt.
Mit dem neuen Ausstellungsrhythmus und
-programm wollen die Verantwortlichen
zwei Schienen bedienen und die internati-
onale Attraktivitit heben. So gibt es jeweils
von Oktober bis Mai eine ausschliefilich
den Mitgliedern gewidmete Werkraum-
schau, die dem Prinzip einer Hausmesse mit
dem Mehrwert einer professionell gestalte-
ten Ausstellung folgt. Von Juni bis Oktober
gibt es Themenschauen, die von externen
Kuratoren entwickelt werden. Den Anfang
macht heuer die Schau ,Archiv der Formen"®.
Es werden 200 ausgewihlte Stiicke der bis-
her gesamt 624 Einreichungen des seit 1991
im Dreijahres-Rhythmus durchgefiihrten
Wettbewerbs Handwerk + Form prisentiert.
Um den Anspruch eines Innovationsmotors
zu erfiillen, holt man sich ergidnzend zum
Wettbewerb neue Impulse von auflen. Aktu-
ell lduft ein Kooperationsprojekt mit Stu-
dierenden des Royal College of Art London
ebenso wie eine wissenschaftliche Zusam-
menarbeit mit der New Design University
(NDU) St. Pslten zum Thema Marktfihig-
keit neuer Produkte. Zudem arbeitet man
an einer Strategie, ,die urspriingliche Idee
des Werkraumhauses als Schaufenster des
Bregenzerwidlder Handwerks in den digita-
len Raum zu transferieren”.

HANDWERKHAUS SALZKAMMERGUT

Um zehn Jahre jiinger als die Bregenzerwdl-
der Initiative ist das Handwerkhaus Salz-
kammergut. Dahinter steht eine Gruppe
von Handwerkern, die sich bei den Vorbe-
reitungen zur obergsterreichischen Landes-
ausstellung 2008, fiir die man das 200 Jahre
alte, ehemalige Forsthaus in Bad Goisern
als Ausstellungsstdtte adaptierte, gefun-
den hat. Seit 2009 wird das Gebiude, das

gekonnt Tradition und Moderne verbin-
det, als ein Treffpunkt fiir Handwerk aller
Art, Veranstaltungen und als Verkaufsstelle
geniitzt. Tischlermeister Johannes Stockin-
ger ist Obmann des mittlerweile 26 Mit-
glieder zdhlenden Vereins, darunter drei
Tischlereien. ,Wir sehen uns als Symbiose.
Durch gemeinsame Auftritte im Haus und
auf Veranstaltungen wie der Handwerks-
messe in Miinchen steigt der Bekanntheits-
grad jedes Gewerks." Stockinger, der sich
mit seinem Betrieb seit {iber zwanzig Jah-
ren auf die Produktion von Altholzmdébeln
sabseits des Normalen” spezialisiert hat,
braucht mit seinen Nischenprodukten wie
alle anderen Spezialisten auch ein grofleres
Einzugsgebiet. Dabei ist das Handwerkhaus
ein guter Multiplikator. Die Kunden profi-
tieren von einem umfangreichen Angebot
unter einem Dach. Stockinger: ,Das Hand-
werkhaus ist mittlerweile ein Zusammen-
schluss von Spitzenhandwerkern geworden,
die sich gegenseitig befruchten. Diese Qua-
litdt, aber auch die Geborgenheit, wissen die
Kunden zu schitzen.”

GOLDENER BODEN

Auch fiir Johannes Stockinger und sein
Team ist neben den wirtschaftlichen
Aspekten die Nachwuchsarbeit ein zentra-
ler Anspruch: ,Wir miissen die Jugend wie-
der auf die Vielfalt und die Chancen auf-
merksam machen. Denn obwohl es uns
der Gesetzgeber, was das wirtschaftliche
Uberleben eines Handwerksbetriebes und
die Lehrlingsausbildung betrifft, immer
schwerer macht, hat Handwerk — wenn
man es richtig angeht — nach wie vor golde-
nen Boden." Man arbeitet mit Bildungsein-
richtungen in der Region zusammen, geht
direkt in die Kindergirten und Schulen,
initiiert und prisentiert Projekte. So zeig-
ten z. B. wiahrend der Er6ffnung des heuri-
gen Meistersommers zehn schulische und
padagogische Einrichtungen ihre kreativen
Beitrige zum Thema ,Handwerk verbindet”.
Neben einer offenen Werkstitte fiir Kinder
gibt es im Rahmen der Veranstaltungsreihe
auch Handwerkskurse fiir Erwachsene, Vor-
trige sowie eine Handwerk-Sonderschau bis
Anfang September.

Was die Zukunft angeht, denkt man inten-
siv iiber eine Erweiterung nach. ,Wir méch-
ten unser Wirken noch ausbauen und wei-
tere Mitglieder gewinnen. Denn Stillstand
ist fiir uns Handwerker klar ein Riickschritt®,
schliefft Johannes Stockinger. B
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interior

Alle fiir alles.
Die Kollektion mit 100 % Dekorverbund.

Immer derselbe Look. Das ist die neue Interior Kollektion
von FunderMax. So kénnen Sie lhren gestalterischen Ideen
freien Lauf lassen und werden bei der Dekor-Auswahl
nicht eingeschrankt.

DerRaumBinich
Ob Innenausbau, Mdbeldesign oder Fassadengestaltung -

lassen Sie sich inspirieren und inspirieren Sie andere:
auf showroom.fundermax.at

FUNDERMAX
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SILBER IN CHINA

40 dsterreichische Fachkrifte bereiten
sich derzeit auf die WorldSkills in Abu
Dhabi vor. Fiir acht Vertreter aus dem
Team hiefd es im Juni: auf nach China.
Im Rahmen der China International
Skills Competitions in Shanghai und
Suzhou durften sie ihr Kbnnen unter
Beweis stellen. Die SkillsAustria-Delega-
tion erzielte beim Bewerb tolle Ergebnis-
se und kehrte mit einmal Gold, zweimal
Silber und zwei Diplomen (nach Hause.
Unter den Medaillengewinnern war
auch Walter Sailer aus Loipersdorf, der
bei den Bautischlern Silber ergatterte.
Er ist bei der Tischlerei Honigschnabel
in Pinkafeld im Burgenland beschiftigt.
www.skillsaustria.at B

Millionen Euro waren die Erlose
der Hersteller von Feuerschutz-
tiiren im Jahr 2016. Der Markt-
aufschwung setzte sich in dem
Bereich damit stark fort — sie
wuchsen im Vergleich zum Jahr
davorum 9,6 Prozent.

Die Mébelproduktion in Osterreich wuchs 2016 um 8,8 Prozent.

BILANZ Die dsterreichischen Mobelhersteller konnten im Jahr 2016 ihre Produktion
stark steigern: Bei einem Gesamtwert von 1,99 Mrd. Euro schaffte die Branche ein
Wachstum von 8,8 Prozent gegeniiber dem Vorjahr. Einen groflen Anteil hatten daran
die Wohnmdbel mit einem Plus von 12,5 Prozent (916,4 Mio. Euro). Der Bereich Biiro-
mobel wuchs um 7,5 Prozent (288,2 Mio. Euro), Kiichenmdbel um 8,8 Prozent (284,9 Mio.
Euro) und Mébel fiir den Ladenbau sogar um 13,5 Prozent (177,7 Mio. Euro). Leicht
riickliufig waren Matratzen (—2,2 Prozent; 118,3 Mio. Euro) und Sitzmébel (-0,4 Prozent,
212,7 Mio. Euro). Insgesamt verzeichnete die Branche im Vorjahr ein Exportplus von 5,1
Prozent (880,4 Mio. Euro), aber auch auf Importseite gab es einen Zuwachs von 6,5 Pro-
zent auf 1,81 Mrd. Euro. www.holzindustrie.at B

ZweigeschoBig und mit
AuBenbereich erweiterbar:
der fischer-Tour-Truck.

Fischer on the road

MARKETING Neue Wege in der Prisentation ihrer Befestigungslésungen
befihrt die Unternehmensgruppe fischer mit ihrem neuen multifunktionalen
fischer-Tour-Truck, der im Sommer auch in Osterreich unterwegs ist. Der
Truck eignet sich als mobiles Schulungszentrum, ist aber auch fiir Ausstellun-
gen und Vorfithrungen nutzbar. Der LKW besteht aus einer Zugmaschine und
einem markant bedruckten, speziellen Sattel-Auflieger: Sobald das Gespann
an seinem Einsatzort angelangt ist, vergroflert sich der Anhinger sowohl in der
Breite als auch in der Héhe. So entstehen mehr Nutzfliche und ein zusdtzliches
Geschof. Ein optionaler Auffenbereich fiir Events erweitert bei Bedarf die Einsatz-
moglichkeiten. Alle Termine unter www.fischer.at |
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ENTGELTLICHE EINSCHALTUNG
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Mit dem Handwerkerbonus werden Arbeitsleistungen von
Handwerkern in privaten Haushalten gefordert.

Handwerkerbonus
bald ausgeschopft

WIRTSCHAFT Der Handwerkerbonus ist heuer wieder erwartungs-
gemdf stark nachgefragt. Fiir 2017 seien nur noch 4,1 Millionen |
Euro freies Forderbudget verfiigbar, heiftt es aus der WKO. ,Das

heift: Jetzt noch schnell die letzten freien Mittel sichern!”, so die
Obfrau der Bundessparte Gewerbe und Handwerk, Renate Schei-
chelbauer-Schuster in einer Aussendung Mitte Juni. Anfang Juni |
seien noch 6,5 Millionen Euro verfiigbar gewesen, die Mittel wer-
den also in den Sommermonaten ausgeschopft sein, prognosti- |
ziert man in der Bundessparte. Am hiufigsten wird der Handwer-
kerbonus in Niederdsterreich nachgefragt mit 26,6 Prozent aller |
Antrige, gefolgt von Oberésterreich (24,75 Prozent), der Steier- |
mark (17,8 Prozent), Wien (6,48 Prozent) und Kirnten (6,41 Pro- |
zent). www.wko.at, www.meinefoerderung.at/hwbweb/ B |
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Michael Laufenbdck ist
neuer Verkaufsleiter von
Biesse Austria.

Neues Team fiir
Biesse Austria

AUSBEAU Der italienische Maschinenhersteller Biesse will auch in

Osterreich das Geschiftsfeld weiter ausbauen. 2015 hat man Biesse

Osterreich in Salzburg gegriindert, seit Februar dieses Jahres hat

Michael Laufenbock die Verkaufsleitung inne. Gemeinsam mit
seinem Team (Stefan Manigatterer, Christian Sopper und Daniela

Rauscher) kilmmert er sich um die Belange der heimischen Kun-
den. Die lokalen Niederlassungen werden von Biesse Deutschland

im Schwibischen Elchingen aus logistisch und technisch unter-
stiitzt, arbeiten jedoch kaufminnisch weitestgehend unabhdngig.
Auch das Produktspektrum hat Biesse wieder erweitert und um

eine weitere Produktlinie in der CNC- und Plattenbearbeitung, vor
allem fiir kleine und mittlere holzverarbeitende Betriebe, erweitert.
www.biesse.at B

Auf zum Wiener Wiesn-Fest

Osterreichs groRtes Brauchtums- und Wiesn-Fest 6ffnet vor der Kulisse
des Riesenrades vom 21. September bis 8. Oktober 2017 seine Tore.

Wo ,Wiener Wiesn-Fest” drauf-
steht, ist ganz Osterreich drin.
Unter diesem Motto &ffnet
Osterreichs grofites Brauch-
tums- und Wiesn-Fest vor der
Kulisse des Riesenrades vom
21. September bis 8. Oktober
2017 seine Tore. 18 Tage lang
feiert das Wiener Wiesn-Fest
vor der einzigartigen Kulisse
des Wiener Riesenrades mit
einem abwechslungsreichen
Programm. ,2017 mdchten wir
den Erfolg der vergangenen
Jahre fortfilhren und unsere
filhrender Gesellschafter des

Gaudi garantiert - mit Livemusik und unzihligen kulinarischen
Kistlichkeiten.

musik bis hin zu modernem
Schlager und unzdhlige kulina-
rische Kostlichkeiten verspre-
chen jede Menge Gaudi.

Fiir Unternehmen bietet das
Wiener Wiesn-Fest eine einma-
lige Gelegenheit, mit Kunden
einen Abend in auflergewdhn-
lichem Ambiente mit hoher
Unterhaltungsgarantie zu
genieflen, Geschiftsbeziehun-
gen zu festigen und als Freunde
das Fest zu verlassen. Sichern
Sie sich schon jetzt einen Platz
auf der Wiener Wiesn!

Festgdste mit einem bewdhrten
Mix aus Brauchtum, Tradition
und musikalischen Héhepunk-
ten iiberraschen®, freut sich
Christian Feldhofer, Geschifts-
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Wiener Wiesn-Festes.

Die Besucher erwartet wie auch
schon in den vergangenen Jah-
ren ein liebevoll und lindlich

dekoriertes Festgelinde mit
drei Festzelten, fiinf urigen
Almen sowie der Festbiihne.
150 Konzerte, 700 Stunden Live-
musik von heimischer Volks-

Wiener Wiesn-Fest, 21. Sep-
tember bis 8. Oktober 2017,
Kaiserwiese, Wiener Prater,
1020 Wien
www.wienerwiesnfest.at B
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Schluss mit lustig

KOLUMNE Datenschutz wird Mega-Thema

relang haben wir uns unbeschwert
iiber die neuen Méglichkeiten gefreut,
die uns Computer, Internet und Big
Data erdffnen und munter drauflosge-
sammelt und gespeichert. Jetzt bekommt
alles Struktur, Vorgaben und Konsequen-
zen: rechtlich, technisch und auch in der
Kommunikation nach innen und auffen.
Denn die Datenschutz-Grundverordnung
(DSGVO) gilt ab 25. Mai 2018 als einheit-
liches Regelwerk fiir die Europiische
Union. Mit ihr stehen gravierende Ande-
rungen im Datenschutz bevor.
Erhohte Selbstverantwortung fiir Unter-
nehmen, die Stirkung der Rechte der
betroffenen Personen und strengere Vor-
gaben fiir die Datensicherheit markieren,
auf welchen S3ulen der neue Datenschutz
und die technischen Anforderungen fiir
erhéhte IT-Sicherheit beruhen werden.
Die Bandbreite der Themen und Aufga-
ben ist riesig. Man kann sie nur Schritt fiir
Schritt angehen. Einige Themenkreise sol-
len aber beispielhaft genannt sein, um ein
.Big Picture” dessen zu bekommen, was
uns alle beschdftigen wird:
* Eine sichere Website Thres Unternehmens
jenseits aller ,Viren-Software".
+ Richtiges (und erlaubtes) Niitzen von
Web Analyse-Daten wie Google Analytics.
» Technisch und inhaltlich gesicherter
Umgang mit den Sozialen Medien
» Das Internet der Dinge (Internet of
Things, IoT) bringt nicht nur Komfort und
Spaff, sondern auch Gefah-
ren; denn wenn das alles
nicht richtig abgesichert
ist, sind diese ,Dinge”
Eingangspforten in
das WLAN des stolzen
Besitzers. Und: Wer ist
dann dafiir verantwort-

Text: Harald Jeschke

* IT-Security Policy: Sicherheitsrichtlinien
in der Firma; denn die grofiten Gefahren
gehen nicht von ,bésen Hackern"® aus, son-
dern von Mitarbeitern und Mitarbeiterin-
nen, die (durchaus ohne bdse Absicht)
durch Nachldssigkeit massive Gefdhrdun-
gen ausldsen.

Datenschutz und IT-Sicherheit sind tech-
nisch auf hohem Niveau ,machbar”. Der
alles entscheidende Faktor aber ist und
bleibt der Mensch: Mit seinem Bewusst-
sein fiir Datenschutz und IT-Sicherheit,
mit seiner Haltung, seinem Verantwor-
tungsgefiihl, seinem Verstindnis und sei-
nem aktiven Beitrag.

Das beginnt z.B. damit, dass ein Schreib-
tisch nach Arbeitsschluss wirklich ,leer”
zuriickgelassen wird und dass wichtige
Zugangsdaten nicht mit praktischen
Post-its an den Bildschirmrand geklebt
sind. Eine Kleinigkeit? Nein! Es ist der
Beginn jener Clean-Desk-Policy, die am
Arbeitsplatz der Mitarbeiter ihren Anfang
nimmt und sich im sicherheitsbewussten
Umgang mit Sozialen Medien und wich-
tigen Kunden- und Firmendaten fortsetzt.
Ich engagiere mich ehrenamtlich im Ver-
ein fiir Datenschutz und IT-Sicherheit
(www.davits.eu): Auf der Website des Ver-
eines finden Sie wichtige Hinweise und
Tipps, wie Sie die Datenschutz-Grund-
verordnung mit Leben erfiillen kénnen. B

KONTAKT

Harald Jeschke ist geschaftsfiihren-
der Gesellschafter der softnomics mar-
keting-kommunikation kg in Ansfelden.
Er hat viel Erfahrung in der Holz- und
Kreativwirtschaft, ist als Berater, Fach-
publizist und Sprecher in Foren und auf
Veranstaltungen tatig und gestaltet und
leitet Worksheps und Seminare.

softnomics kg, 4052 Ansfelden, Haider
Stralle 21, Tel.: +43 (0)732/797310,
E-Mail: h.jeschke@softnomics.at,
www.softnomics.at
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BLUM-SOZIALAKTION

Im Rahmen seiner Sozialaktion sammelt
Blum auf der Messe Interzum in K&ln
schon seit 32 Jahren Autogramme fiir ei-
nen guten Zweck — so auch heuer wieder.
Fiir jede Unterschrift im Blum-G&stebuch
spendet der Beschligehersteller der Hilfs-
organisation ,Licht fiir die Welt" 30 Euro
- so viel, wie eine Augen-Operation
kostet. In diesem Jahr kamen auf diese

Weise insgesamt 100.530 Euro zusammen.

JWir unterstiitzen ,Licht fiir die Welt® seit
vielen Jahren. Denn mit der Spende wird
grofiteils Kindern und dlteren Menschen,
den schwichsten Mitgliedern der Gesell-
schaft, geholfen”, sagt Geschiftsfiithrer
Gerhard E. Blum. www.blum.com B

GLAS MARTE MIT APP

Glas Marte hat eine
App fiir Android und
I0S herausgebracht,
mit der simtliche
Unterlagen zu Pro-
dukten jederzeit als
digitale Blatterkata-
loge abrufbar sind.
Im Experten-Bereich
stehen dariiber
hinaus detaillierte Infos bereit: Aus-
schreibungstexte, Detailzeichnungen und
Montageanleitungen sollen das Arbeiten
und Planen mit den Produkten des Vor-
arlberger Herstellers erleichtern — auch
von unterwegs www.glasmarte.at B

NEUE LANDESFORDERUNG
Tischlereien sind energieintensive
Betriebe, die iiberdurchschnittlich viel
Energie fiir Strom, Wirme und Mobilitit
verbrauchen — gerade deshalb gibt es hier
auch besonders hohes Energiesparpo-
tenzial, etwa beim Stromverbrauch fiir
Maschinen, bei der Beheizung der Pro-
duktionshallen oder einer Optimierung
der Druckluftanlage. Einfache und rasch
zu realisierende Mafinahmen, wie zum
Beispiel Umwilzpumpen, Beleuchtung
oder neue Druckluftleitungen bringen
eine spiirbare Reduktion der Betriebs-
kosten. Eine neue Landesférderung fiir
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Umweltinvestitionen und Energie-
checks des umwelt service salzburg
fiir Klein(st)betriebe unterstiitzen
Betriebe mit bis zu 20 Mitarbeitern

dabei, den hohen Energieverbrauch
zu senken, die Kosten dafiir zu
reduzieren und Férderungen fiir Um-
weltmafinahmen zu erhalten. www.
umweltservice-salzburg.com m

in der Tischlerei Helmer

Die Tischlerei Helmer in Niederoster-
reich erhielt Mitte Juni prominenten
Besuch: Auflenminister und OVP-
Obmann Sebastian Kurz hatte das
Familienunternehmen in Obersdorf
fiir den Start seiner ,Osterreich-
Gespriche” ausgewihlt. Der Minister
absolvierte eine Fithrung durch die
Werkstatt und diskutierte mit Unter-
nehmern aus der Region iiber deren
Anliegen — auch das Thema Steuer-
senkung kam dabei aufs Tapet. B

NEUER PFLEIDERER-CEO
Der Holzwerk-
stoffhersteller
Pfleiderer hat
einen neuen
Vorstandsvor-
sitzenden: Der
gebiirtige Os-
terreicher Tom
K. Schibinger
hat Anfang Juni
die Nachfolge
von Michael Wolff in der Pfleide-
rer Group angetreten. Schibinger
verfiigt liber langjahrige praktische
Erfahrung im Management inter-
nationaler Konzerne sowie in den
Bereichen Vertrieb und Operations.
www.pfleiderer.com B

Tom K. Schibinger
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Sturschadel vs. Pfiffig

GLOSSE Meister Sturschadel und Meister Pfiffig
fragen sich: Provinz oder doch zumindest Europa?

MEISTER STURSCHADEL SAGT:
Grundsitzlich erlaube ich mir die Fest-
stellung, dass — egal ob Lehrling oder
junge Facharbeiterin oder Facharbeiter
— die Mitarbeiter in erster Linie die ih-
nen iibertragenen Aufgaben nach besten
Wissen und Gewissen und zur Zufrie-
denheit ihres Arbeitsgebers zu bewdl-
tigen haben. Dass ein Auslandsaufent-
halt, oder was auch immer, zu besseren
Losungsansitzen fithren kénnte, halte
ich schlichtweg fiir mafllos iiberbewer-
tet. Unsere Facharbeiter genieflen eine
aufwendige und fachlich perfekte Aus-
bildung, die sich ja auch irgendwie be-
zahlt machen muss. Lingere Abwesen-
heiten fithren schlichtweg zu personel-
len Engpdssen und zu betrieblichem
Problempotenzial.

Schlussendlich ist der Betrieb ja nicht
fiir allerlei diverse Zusatzqualifikatio-
nen verantwortlich zu machen, wo ki-
men wir da hin.

MEISTER PFIFFIG SAGT:

Je kompetenter die Mitarbeiter umso
kompetenter der Betrieb. Diese Feststel-
lung wird wohl kaum widerlegbar sein.
Wie und wo diverse Zusatzqualifikatio-
nen erlangt werden kénnen und wie die-
se im Unternehmen angewendet werden,
wird die Zukunft weisen.

Dass berufliche Weiterbildungen in je-
derlei Hinsicht wichtiger werden, ist un-
umstritten. Einen weiteren Vorteil kén-
nen z. B. auch Auslandaufenthalte brin-
gen, das ,Kantdnlidenken” ist ldngst
schon out. Dass mit dem Erwerb von
fachlichen Kompetenzen auch die
sprachlichen noch zusdtzlich Vorteile
und eine gewisse Internationalitit fiir
den ganzen Betrieb bringen, kann ja si-
cher nicht schaden. Ganz zu schweigen
von der Selbststindigkeit, der Professi-
onalitit, der Organisation und der Hori-
zonterweiterung und vieles andere mehr.
Auslandpraktika gibt es ja schon linge-
re Zeit, sie zu niitzen, wird immer wich-
tiger. Diese bieten die unterschiedlichs-

Texte: Michael Fischler

ten Institutionen in einer breiten Palette
mit den verschiedensten Finanzierungs-
modellen an. Vielleicht kénnte man mit
einer Unterstiitzung auch eine pewisse
Bindung an den Betrieb erreichen. Auch
eine ,Betriebstreue” bedarf einer gewis-
sen Unterstiitzung und einer bestimm-
ten Planung.

Dass Osterreichische Handwerker einen
besonderen internationalen Ruf genie-
flen, kommt ja auch nicht von alleine,
das bedurfte ja auch gewisser Leistungen
bei den World Skills, den weltweit gelie-
ferten Produkten und den hervorragen-
den Auftritten im internationalen Mes-
segeschehen u.v. m.

Das wiederum heifit aber ganz bestimmt
nicht, dass es nicht noch besser gehen
kénnte. Arbeitstechniken, Kundenbe-
diirfnisse, EDV-Systeme, Maschinenein-
satz, Arbeitsabldufe —um nur einige zu
nennen — sind immer verbesserungswiir-
dig, ganz unabhdngig von der Betriebs-
grofle. Und auch eine gewisse Internati-
onalitit kann, nur wie es heute so schén
heifit, eine ,Win-Win"-Situation bringen.
Hier ist auch einfach wieder unterneh-
merische Initiative gefragt. m

AKTUELLES & WIRTSCHAFT B
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Auf den Ernstfall vorbereitet

RECHTSKOLUMNE Niemand will den Weg zu Gericht. Sollte dieser aber notwendig

werden, ist es von Vorteil, auch darauf vorbereitet zu sein.

uch wenn Sie gar nicht daran den-
A ken, mit einem Geschidftspartner

einmal vor Gericht gehen zu miis-
sen und diesen dann als Gegner zu erleben,
gilt es, vorausschauend einige Punkte zu
bedenken. Auch wenn Sie sich im Recht
fithlen — der Prozess wird manchmal auf-
grund der Beweissituation und auch der
Rechtssituation wvielleicht in eine Rich-
tung gehen, an die Sie am Anfang gar nicht
gedacht haben. Deshalb ist es unerldsslich,
bereits im Vorfeld einer gerichtlichen Aus-
einandersetzung eine vollstindige Doku-
mentation jedes Geschiftsfalles zu haben.
Halten Sie also alles, was relevant sein
kann, schriftlich fest. Im Prozess kann
der Richter ja nur iiber die angebotenen
Beweise sein Urteil bilden, weshalb eine
schriftliche Dokumentation zu Beweiszwe-
cken unerldsslich ist. Dies bedeutet zwar
einen Verwaltungs- und Zeitaufwand, der
sich aber spidtestens im ersten Prozess, den
Sie fithren miissen, bezahlt macht.

BESONNENHEIT

Lassen Sie sich nicht in unnétige Hast
drangen. Mit Stress und daraus entstan-
denen Fehlern kann man vor Gericht nicht
argumentieren. Ein Richter wird es nicht
verstehen, wenn Sie Fehler mit ,Zeit-
druck” verantworten wollen. Lassen Sie im
Geschiftsleben auch Emotionen soweit es
geht aus dem Spiel! Es ist eine alte Regel,
dass derjenige, der emotional wird (zum
Beispiel bei der Besprechung einer man-
gelhaften Leistungserbringung etc.), schon
verloren hat.

LEISTUNGSDEFINITION

Wenn Sie Forderungen haben, oder sich
mit Forderungen konfrontiert sehen (Geld-
forderungen oder Forderungen zur Verbes-
serung von Mingeln etc.) stellen Sie von
Anfang an klar, welche Forderungen dies
genau sind. Grenzen sie diese Forderungen
ein, besprechen Sie dies mit ihren Kontra-
henten, damit der Leistungsumfang, tiber
den vielleicht spdter einmal gestritten wird,
eindeutig feststeht. Auch hier ist Schrift-
lichkeit oberstes Gebot.

» Lassen Sie sich nicht in

unndtige Hast drangen.
Mit Stress und daraus
entstandenen Fehlern
kann man vor Gericht
nicht argumentieren. «

Dr. Stephan Trautmann

Halten Sie Termine, welcher Art auch immer,
immer schriftlich fest. Lassen Sie sich diese
bestdtigen, und iiberpriifen Sie, ob diese Ter-
mine (zum Beispiel bei Mingelriigen etc.)
auch rechtzeitig sind. Beim Setzen von Fris-
ten bedenken Sie, dass nach einem erfolg-
losen Fristablauf jedenfalls eine Aktion oder
Reaktion von Thnen erwartet wird. Uberle-
gen Sie deshalb bereits vor Fristsetzung, was
Sie nach Ablauf machen wollen.

Auch zur gerichtlichen Durchsetzung ist
die Einhaltung von Fristen besonders wich-
tig, weil Sie nach Fristablauf (Verjdhrung/
Verfristung etc.) Ihr Recht vielleicht nicht
mehr durchsetzen kénnen. Bei auf Klagen
bezogenen Fristen ist ein Rechtsstreit ja
bereits vorhanden und es ist empfehlens-
wert, eine rechtliche Vertretung mit der
Aufgabe zu betrauen.

OFFENE RECHNUNG

Die Erfahrung sagt, dass das Verschweigen
von Problemen letztlich immer ein Vielfa-
ches mehr kostet als das direkte Anspre-
chen von Problemen. Wenn Sie mit der
Eintreibung offener Rechnungen Probleme

Text: Stephan Trautmann

haben, liegt das oft nicht nur an der man-
gelnden Liquiditdt Threr Kunden, sondern
auch an einem nicht optimal organisierten
Rechnungswesen. Hier macht ein mehrtei-
liges Mahnstufen-System keinen Sinn. Bes-
ser ist, offensiv und direkt mit dem Kun-
den zu sprechen. Selbst wenn der Kunde im
Moment nicht die gesamte vertragliche Zah-
lungsverpflichtung iibernehmen kann, gibt
es verschiedene Instrumente der wechsel-
seitigen Absicherung beider Vertragspartner.

RATENVEREINBARUNG

Eine Ratenvereinbarung etwa sollte jeden-
falls die wesentlichsten Eckpunkte wider-
spiegeln und wenn méoglich sogar im
Rahmen eines so genannten ,pritori-
schen Vergleiches” bei Gericht abgeschlos-
sen werden. Bedenken Sie jedenfalls, dass
eine Ratenvereinbarung eine Stundung
der geforderten Betrdige darstellt und dass
Sie fiir den Fall einer nicht rechtzeitigen
Bezahlung einer Rate einen so genannten
JTerminsverlust” vereinbaren miissen, weil
es sonst zu erheblichen Schwierigkeiten mit
der Staffelung der Filligkeit kommen kann.

MAHNSCHREIBEN

Wenn nichts gefruchtet hat, macht langes
Zuwarten nur noch wenig Sinn. Meistens
kann schon ein anwaltliches Mahnschreiben,
das von allen Beteiligten als ernste Vorstufe
zur weiteren Klagseinbringung gesehen wird,
den Kunden zur Zahlung motivieren. Der
Kunde weifd dann, dass der ndchste Schritt
die Klage sein wird, und muss sich gut iiber-
legen, ob er das riskiert oder nicht. |

KONTAKT
Dr. Stephan Trautmann ist auf die

Rechtsberatung von Klein- und Mittel-
betrieben spezialisiert.

Rechtsanwalt Dr. Stephan Trautmann
1030 Wien, Ungargasse 4/2/10
Tel.:01/713 42 72

Mobil: 0664/326 5258

E-Mail: trautmann@advocat.cc
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KOLUMNE B

Richtig eingestuft

STEUERTIPPS Neues zum Kundigungsschutz alterer
Mitarbeiter. Und warum die richtige KV-Einstufung

so wichtig ist.

I :undlgungen konnen dann ange-
fochten werden, wenn sie sozial
ngerechtfertigt sind. Eine

wesentliche Rolle spielte bisher das Alter.

Ein hheres Lebensalter kann zu Schwie-

rigkeiten bei der Arbeitsplatzsuche und

somit bei der Wiedereingliederung fiih-
ren. Daher waren Anfechtungen der

Kiindigung vonseiten des Arbeitnehmers

gesehen oft erfolgreich. Das hat aber

wohl dazu gefiihrt, dass viele Unterneh-
mer Bewerber dieser Generation nicht
mehr eingestellt haben. Daher kam es
zu einer Gesetzesinderung. Fiir Arbeit-
nehmer, die ab dem 1. 7. 2017 eingestellt
werden und dabei bereits 50 Jahre oder
dlter sind, spielt das Lebensalter bei der
Beurteilung der Sozialwidrigkeit keine
Rolle mehr.

DIE RICHTIGE KV-EINSTUFUNG

Wird ein Arbeitnehmer nicht richtig ein-
gestuft (Beschiftigungsgruppe, Berufs-
jahre) droht zweierlei Ungemach:

+ Es kann zu einer Unterentlohnung im
Sinne des LSDB-G und damit zu hohen
Strafen kommen.

» Der Dienstnehmer kann (via Arbei-
terkammer) den vorenthaltenen Lohn
nachfordern.

Leider ist die Sache auch nicht so einfach,
weil dies in jedem Kollektivvertrag —und
meist auch unterschiedlich fiir Arbeiter
und Angestellte — geregelt ist. Der erste
Schritt ist also, sich in den richtigen Kol-
lektivvertrag einzulesen. Dabei wird es
u. a. um folgende Fragen gehen:

*+ Die passende Beschiftigungs-
(Verwendungs-)gruppe ergibt sich in der
Regel aus der Art der Tatigkeit und der
Vor- bzw. Ausbildung.

» Hinsichtlich der Berufsjahre kommen
die verschiedensten Regelungen zur
Anwendung, z. B. die Betriebszugeho-
rigkeit (meist bei Arbeitern), die Praxis-
jahre (alle Zeiten, in denen der Dienst-
nehmer gearbeitet hat), die Anzahl der
Verwendungsgruppenjahre.
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Text: Manfred Wildgatsch

Manchmal sind auch nur die Praxisjahre
(im selben Betrieb oder auch in anderen
Betrieben = Fremdzeiten) anzurechnen
oder sind auch diesbeziigliche Obergren-
zen vorgesehen. Ebenso unterschiedlich
wird die Anrechnung von Schulzeiten
behandelt. Vergleichbare Dienstzeiten
im EU- bzw. EWR-Raum sind inlindi-
schen gleichzusetzen.

ACHTUNG 1

Nur bei ausdriicklicher Befragung des
Mitarbeiters durch den Arbeitgeber
(schriftliche Dokumentation!) tritt die
diesbeziigliche kollektivvertragliche Ver-
fallfrist ein! Der Arbeitgeber kann (und
sollte) auch Nachweise (z. B. Dienst-
zeugnisse) hinsichtlich der Vordienst-
zeiten verlangen, grundsatzlich wiren
aber die Angaben im Lebenslauf ausrei-
chend. Jedenfalls aber sollte der Arbeit-
nehmer die richtige Einstufung (z.B.
Unterschrift auf Dienstzettel) bestitigen.

ACHTUNG 2

Es muss diesbeziiglich immer darauf hin-
gewiesen werden, dass sich die Anrech-
nung NUR auf die kollektivvertragliche
Einstufung bezieht. Findige Arbeitneh-
mer kinnten sonst auf die Idee kommen,
dass die angerechneten Vordienstzeiten
auch fiir andere dienstzeitabhingige
Anspriiche wie Urlaub,
Abfertigung, Kiindi-
gungsfristen, Entgelt-
bestimmungen bei
langer Krankheit etc.

‘ gelten. m
Mag. Manfred Wildgatsch

KONTAKT

Fir weitere Auskiinfte stehen Ihnen
lhre Rat & Tat-Steuerberater, Kanzlei

Vo

Jupiter, unter (01) 278 12 95,
- office@jupiter.co.at gerne zur l E
. Verfiigung. ry g

leitz

nachhaltigkeit

Leitz
WhisperCut
Kreissageblatt.

Exzellentes Design fur
Hochleistung im Flisterton.

www.leitz.at



=== BUNDESINNUNG

Mit Teamgeist und Leidenschaft

BUNDESBEWERB Mit vielen Neuerungen im Wettbewerbsmodus ging am 24. Juni der
68. Bundeslehrlingswettbewerb in Wien uber die Buhne. Die Teamwertung holten
diesmal die steirischen Nachwuchstischler.

er 58. Bundeslehrlingswettbewerb

wurde heuer turnusmifiig in der

Bundeshauptstadt ausgetragen,
und die Wiener Landesinnung als Veran-
stalter hatte sich dazu ein &ffentlichkeits-
wirksames Programm iiberlegt: Die tradi-
tionelle Lehrlingsvorstellung am Vorabend
des Bewerbes fand — moderiert vom Stadi-
onsprecher von Rapid Wien, Andy Marek
— im stets gut frequentierten Museums-
Quartier statt; bereits im Vorfeld wurde auf
zahlreichen 6ffentlichen Verkehrsmitteln
in Wien die Veranstaltung promotet, und
zusitzlich machten auch noch zwei LKWs
rund um den Austragungsort — die Wiener
Stadthalle — Werbung fiir den Branchen-
event.
Auch am Austragungsmodus war in die-
sem Jahr einiges neu: So kamen im Wettbe-
werb auch erstmals in einigen Lehrjahren
Standardmaschinen wie Bandsige, Kan-
tenschleif- oder Langlochbohrmaschine
zum Einsatz. Dariiber hinaus mussten die
Teilnehmer im ersten, zweiten und drit-
ten Lehrjahr erstmals ihre Werkstiicke
nach Fertigstellung zu einem Gesamtstiick
zusammensetzen, welches dann fiir den
Teambewerb beurteilt wurde. Das Mé&bel —
ein Kdstchen — bestand aus einem Sockel
(erstes Lehrjahr), einem Einlegekorpus
(zweites Lehrjahr) und dem Auflenkorpus

Die Besten im ersten Lehrjahr: 1. Wolfgang
Ramminger (STMK, Mi.), Tischlerei Hasen-
burger; 2. llias Buchsteiner (S, li.), Tischlerei
Scheriibl; 3. Anna Nussbaumer (00), Tischle-
rei Holztrattner

Text: Thomas Prli¢

Strahlende Sieger: Die steirischen Teilnehmer lieferten nicht nur tolle Einzelleistungen ab,
sondern holten auch den Gesamtsieg in der Teamwertung.

sowie einer Schiitte (drittes Lehrjahr). Die
Teilnehmer aus dem vierten Lehrjahr im
Bereich Tischlereitechnik-Planung muss-
ten diesmal einen Wirtschaftsraum planen,
in dem auch das Wettbewerbsmdbel einen
Platz haben musste. Im Bereich Konstruk-
tion galt es, das Gesamtstiick in ein CNC-
Programm umzusetzen.

Andreas Kaindlbauer (STMK, Mi.), Tischlerei
Kionigshofer, gewann im ersten Lehrjahr vor
Manuel Steidl (T, li.), Tischlerei Perfler; und
Christoph Robert Heindl (NO), Tischlerei
Obruca

Die Siegerehrung fand dann abends in
beeindruckendem Rahmen im groflen Fest-
saal des Wiener Rathauses statt. Bevor Andy
Marek, der auch durch diesen Abend fiihrte,
die Gewinner bekannt geben konnte, gab
es noch eine Uberraschung fiir den Wiener
Landesinnungsmeister KommR. Johann
Burgstaller, der von Bundesinnungsmeister

Im dritten Lehrjahr siegte Thomas Reisinger
(STMK, Mi.), Tischlerei Wilfinger; vor Anton
Strieder (K, li.), Tischlerei Unteriiberbacher;
und Siegmund Strasser-Gfrerer (S), Tischlerei
Strasser-Gfrerer
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FUGEFRASEN

LEISE

LEISER

Das Zusammenspiel der Einzelteile im
Gesamtstiick entschied die Teamwertung.

KommR. Gerhard Spitzbart mit der Gol-
denen Ehrennadel des Osterreichischen
Tischlerhandwerks ausgezeichnet wurde.
In der Bewerbs-Wertung ganz klar die
Nase vorne hatten dann die Lehrlinge
aus der Steiermark. Diese konnten nicht
nur jeweils den ersten Platz in den ers-
ten drei Lehrjahren fiir sich entscheiden

Der eigentliche Wettbewerb fand in der
Wiener Stadthalle statt.

BIM Spitzbart verlieh die Goldene Ehren-
nadel an LIM Burgstaller.

(alle Platzierungen siehe unten), son-
dern konnten auch die Teamwertung
fiir sich entscheiden. Platz zwei in der
Gesamtwertung ging an die Kirntner
Nachwuchstischler, den dritten Platz
sicherte sich Salzburg.

Der 59. Bundeslehrlingswettbewerb fin-
det im kommenden Jahr in Tirol statt. |

Sieger im Bereich Tischlereitechnik-Planung:
Daniel Versluis (V, Mi.), Miiller Kiichen; vor
Alexandra Maier (STMK, li.), Hutter Acustix;
und David Schépf (T), Tischlerei Klotz
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Die Besten im Bereich Produktion: Patrick
Maier (T, Mi.), Franz Walder GmbH; Marco
Moosmann (V, li.), Tischlerei Kiinzler; und
Michael Kindler (STMK), Kotrasch GmbH

HORBAR LEISER

Aerodynamisches Design leitet
Luftstromung gezielt

um das Werkzeug und fiihrt

zu einer Gerauschreduktion

WEITERE NEUE
FEATURES

OERTLI® LEUCO

www.oertli.com



=== BUNDESINNUNG

Das Gegenteil vom Einheitsbrei

BUNDESINNUNG Die Bundesinnung riihrt die Werbetrommel — mit neuer Agentur,
neuer Kampagne und neuer Website.

ie Bundesinnung der Tischler und
D Holzgestalter startet mit neuer

Agentur und neuer Kampagne. Die
Plakat- und Werbemotive mit dem Claim
LAuflergewthnliches Handwerk fiir aufler-
gewdhnliche Menschen” sollen das Service
und die Kompetenz der Tischler aus Sicht
ihrer Kunden hervorheben. ,Die Bundesin-
nung der Tischler und Holzgestalter hat sich
zu dieser Kampagne mit einer professionel-
len und ansprechenden Plakatwerbung iiber
ganz Osterreich entschieden”, sagt so Bun-
desinnungsmeister KommR. Gerhard Spitz-
bart. ,Damit soll die Offentlichkeit Werte,
Inhalte und Kompetenzen des Tischlers neu
entdecken. Auflerdem sind uns Themen wie
Individualitit, Nachhaltigkeit und Regiona-
litit besonders wichtig.”
Deshalb finden sich diese Punkte auch im
Werbeclaim. Die Plakate verweisen auch
auf den neuen Internetauftritt der Tischler.
Neben Informationen rund um das Hand-
werk und die Ausbildung kann man dort
nach Betrieben aus der Region suchen, um
wseinen” Tischler zu finden. ,Wir denken,
dass die gesamte Kampagne ein wichtiger
Schritt ist, um das Auflergewthnliche des
Tischlers darzustellen. Da sich diese Kam-
pagne wesentlich von den bisherigen unter-
scheidet, sind wir auf Reaktionen aus der
Offentlichkeit sehr gespannt”, sagt Spitzbart.

NEUE AGENTUR

Die neue Kampagne, mit der sich die Agen-
tur Young & Rubicam im Rahmen einer Wett-
bewerbsprisentation durchgesetzt hat, lauft
seit 15. Juni auf zahlreichen Plakaten und
Citylights in ganz Osterreich sowie online
auf Websites reichweitenstarker Medien.
Drei Sujets zeigen Beispiele fiir auflerge-
wiohnliche Tischlerarbeiten, die jeweils auf
ganz besondere Weise zu den Charakteren
der Kunden passen. Sie bringen das Indi-
viduelle, Personliche zum Ausdruck, das
die Tischler bieten. Die Leistung der Tisch-
ler wird damit als Antithese zum industriel-
len Einheitsbrei positioniert, als Alternative
fiir Individualisten und Menschen, denen
ihr eigener Stil wichtig ist. Der Claim der

» Da sich diese Kampagne
wesentlich von den
bisherigen unterscheidet,
sind wir auf Reaktionen
aus der Offentlichkeit
sehr gespannt. «

KommR. Gerhard Spitzbart,
Bundesinnungsmeister

Kampagne ,auflergewdhnliches Handwerk
fiir auflergewshnliche Menschen” 13dt das
Markenkapital aus der Vergangenheit (,Ihr
Tischler macht's persénlich®) neu auf.

AUSSERGEWOHNLICHE BEISPIELE

»Mobel, die ein Spiegel meiner Seele sind, ein
Abbild meiner Personlichkeit: Das ist es, was
die dsterreichischen Tischler jeden Tag fiir
ihre Kunden schaffen”, so Alexander Hoff-
mann, Executive Creative Director Young &
Rubicam. Die gezeigten Mobelstiicke kom-
men aus Tirol, Niedertsterreich und Wien:
ein gedrehter Tisch von Andreas Mantl-
Mussak, eine Anrichte von Sonja Petrovics

TISCHLER

AUSSERGEWOHNLICHES
HANDWERK FUR
AUSSERGEWOHNLICHE
MENSCHEN

TISCHLER.AT

und ein Schreibtisch von Martin Lackner.

Zu den Online-Mafinahmen zihlt auch die
Neugestaltung der Website www.tischler.at.
Darauf sind unter anderem Interview-Videos
mit Mantl-Mussak, Petrovics und Lackner
zu sehen. In den kurzen Filmen wird auf die

Entstehungsgeschichte der prisentierten
Mébelstiicke und die individuelle Betreuung
der Tischler, von der Beratung bis zur Auslie-
ferung, eingegangen. (red/wko)

www.tischler.at B
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INNUNG TIROL i—

Internationale
Leistungsschau

BEWERB In der TFBS fiir Holztechnik in
Absam kampften Tischlerlehrlinge aus
vier Nationen um den Landessieg.

Die Besten im 2. Lehrjahr - Drittplatzierter Fabian Fohringer,
Landessieger Manuel Steidl, Zweitplatzierter Lukas Kollreider -
mit Ehrengésten und Innungvertretern.

Die Tiroler Fachberufsschule fiir Holztechnik in Absam
war am 10. Juni Schauplatz fiir den Internationalen Lehr-
lingswettbewerb der Tischler. Wie schon in den vergan-
genen Jahren war auch in diesem Jahr die internatio-
nale Beteiligung hoch — insgesamt 64 Lehrlinge aus der
Schweiz, Siidtirol, Ungarn und Tirol kimpften um die
Stockerlplitze.

In einem knappen Zeitfenster von viereinhalb bzw.
fiinfeinhalb Stunden galt es fiir die Lehrlinge der ersten
drei Lehrjahre verschiedene Module herzustellen, die in
unterschiedlichster Weise kombiniert werden kénnen.
Die zusammengesetzten Mobel dienen als Verstauraum
und Ablagefliche und werden dieses Jahr der Kinder-
krippe ,Dorfzwerge” in Brixen im Thale zur Verfiigung
gestellt.

Der Landessieg im ersten Lehrjahr ging an Florian Moser
vom Lehrbetrieb Franz Strasser aus Abfaltersbach. Den
Sieg im zweiten Lehrjahr errang Manuel Steidl vom
Lehrbetrieb Alfred Perfler aus Auflervillgraten im dritten
Lehrjahr gewann Maximilian Oblasser vom Lehrbetrieb
Knauer M&belhandwerk Gmbh aus Mayrhofen.

Im vierten Lehrjahr lautete die Aufgabenstellung im
Schwerpunkt Planung Gestaltung und Planausfithrung
einer TV-Wohnwand und beim Schwerpunkt Produktion
galt es, einen Haustiirrohling sowie einzelne Mdbelteile
fiir eine CNC-Fertigung zu programmieren. Den ersten
Platz im Bereich Planung erreichte David Schopf vom
Lehrbetrieb Tischlerei Klotz GmbH & Co KG aus Umhau-
sen. Landessieger beim Schwerpunkt Produktion wurde
Patrick Mayr vom Lehrbetrieb Franz Walder Ges.m.b.H.
aus Auflervillgraten. (red/wktirol) W
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Service, Vielfalt und Tempo

__| Ostermann |

An allen Ecken und Kanten
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Auf
Mal3!

Ostermann liefert passende Kanten
zu iiber 70 Plattenlieferanten, ab 1 m
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Rudolf Ostermann GmbH
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Ein ereignisreiches Jahr

SALZBURG Die neue Tischlerwerbung, eine Studie zur Digitalisierung in
Tischlereibetrieben und die CE-Kennzeichnung waren Themen der
Salzburger Fachgruppentagung.

en Tischlern in Salzburg gehe es

grundsdtzlich gut, die Bautdtig-

keit sei rege und die Auslastung
der Betriebe hoch. Aber: ,Es gibt zwar viel
Arbeit und dennoch leider oft zu wenig
Ertrag”, resiimierte Landesinnungsmeister
KommR. Herbert Sigl in seinem Bericht
wihrend der Fachgruppentagung. Als eines
der obersten Ziele der Innung definierte
Sigl daher, sich noch starker fiir Maflnah-
men zur Ertragssteigerung stark zu machen.
Als zweites grofles Thema sprach Sigl die
Lehrlingsausbildung an. ,Wir miissen alle
an einem Strang ziehen, um den Fachar-
beiternachwuchs zu sichern und unseren
Beruf viel besser zu verkaufen.” Das Argu-
ment der Jugendlichen und deren Eltern,
dass Tischlerlehrlinge schlecht bezahilt
wiirden, stimme ebenso wenig wie das bei
vielen verankerte ,verstaubte Image”.

VIELFALT IN HOLZ

Genau hier setzt die neue Werbekampagne
der Tischler an, die mit zwei Plakatserien
(Mai/Juni und September/Oktober) unter
dem Titel ,Auflergewthnliches Handwerk
fiir auflergewdhnliche Menschen® ein
modernes Bild gepaart mit qualitdtsvol-
ler Tradition transportiert. Auch die neue
Homepage ist unter www.tischler.at nun
online.

Zusitzlich zur bundesweiten Kampagne
stellte die Salzburger Innung eine inte-
ressante Kooperation mit dem ORF unter
dem Titel ,Vielfalt in Holz" vor. In dem als
Ratgeber konzipierten Format informieren
Tischler iiber unterschiedliche Themen wie
die Fenster- und Kiichenproduktion. Insge-
samt zehn Einspielungen werden iiber das
Jahr im Rahmen der Bundeslindernach-
richten ,Salzburg heute” ausgestrahit.

ALLGEGENWARTIGE DIGITALISIERUNG

Geschiftsfiihrerin Dr. Christina Hirnsper-
ger prisentierte eine interessante Studie
der Landesinnung und der FH Salzburg
zur Digitalisierung in Tischlereibetrieben

.

Text: Gudrun Haigermoser

Vor der Tagung besuchten die Teilnehmer das Rema Massivholzplattenwerk, im Anschluss fand

ein Gottesdienst in der Pfarrkirche Eben stattfand.

in Salzburg und Oberdsterreich. Die Aus-
wertung zeigte, dass produktionsnahe Pro-
zesse bereits in hohem Grad digitalisiert
sind, vor- und nachgelagerte Prozesse aller-
dings noch ausbaufihig sind. Das Ergebnis
brachte auch Anregungen fiir zukiinftige
Projekte: IT-Schulungsprogramme anzu-
bieten, eine Beratungsstelle an der Innung
einzurichten und ein Produktionsnetzwerk
zur flexiblen Kapazititserweiterung zu eta-
blieren. Dieses soll dhnlich einer Online-
Buchungsplattformen funktionieren.

BERICHT AUS DER BUNDESINNUNG

Nach der Information, dass Landeslehr-
lingswart Anton Hirscher sein Amt in
Kiirze an Tischlermeister Franz Schwab
aus Schleedorf iibergeben wird und den
Ausfithrungen von LIM-Stv. Andreas
Stranig iiber die Meisterpriifung ergriff
BIM KommR. Gerhard Spitzbart das Wort.
Bei vielen ,heifle Themen” gebe es nach

wie vor viel zu verhandeln: Dazu gehért
die klare Abgrenzung der Tischler gegen-
iiber der Mobelindustrie, eine faire Ver-
gabe und eine Anpassung der Kriterien bei
Ausschreibungen ebenso wie die Senkung
der Lohnnebenkosten.

Beim ,ewigen Thema Gewerbeordnung”
sieht es durch die fiir Herbst angesetzten
Neuwahlen derzeit nach Stillstand aus.
Beim anderen Dauerbrenner, der CE-Kenn-
zeichnung von Fenstern und Tiiren, tut
sich dafiir Konkretes. Die Tischlerservice-
Gmbh (TIS) wird durch ein neues, offenes
System ersetzt, das Innungsmitgliedern ab
Jahresende kostenfrei zur Verfliigung ste-
hen soll. Neben der CE-konformen steht
die individuelle Fertigung weiterhin im
Fokus der Innungsarbeit: Eine individu-
elle Produktion miisse ohne weitere Doku-
mentation und Kontrolle méglich sein, die
berufliche Qualifikation als Befihigung
ausreichend sein. B
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INNUNG STEIERMARK

Weifd-Griines Erfolgsteam

STEIERMARK Die steirische Landesinnung nominierte Anfang Juni beim traditionellen
Landeslehrlingswettbewerb in der Berufsschule Firstenfeld das Teilnehmerteam flr

den Bundesbewerb in Wien.

er in der Steiermark zum Landes-
lehrlingswettbewerb der Tisch-
ler und der Tischlereitechniker

antritt, hat davor schon intensive Qualifi-
kationsrunden iiberstanden: Denn die Lehr-
linge treten zunichst jeweils in den Turnus-
bewerben gegeneinander an — und nur die
Besten diirfen dann auch beim Landeslehr-
lingswettbewerb teilnehmen, der wiederum
gleichzeitig die Qualifikationsrunde fiir den
Bundeslehrlingswettbewerb ist.

JWir wollen auch heuer wieder ein star-
kes Team nach Wien schicken, schliefilich
sind wir immer vorne dabei’, sagte Landes-
innungsmeister KommR. Walter Schadler
anldsslich der Siegerehrung in der Berufs-
schule Firstenfeld im Hinblick auf den zwei
Wochen spiter in der Bundeshauptstadt abge-
haltenen Bundesbewerb. Der Innungsmeis-
ter begriifite neben den Teilnehmern und
den zahlreichen Ehrengdsten — darunter den
Direktor der steirischen Wirtschaftskammer,
Dr. Karl-Heinz Dernoscheg — auch besonders
die anwesenden Eltern, Lehrherren und Leh-
rer und betonte die Bedeutung eines guten
Umfeldes fiir die Lehrlinge: ,Alleine gewinnt
man schlieflich nicht so leicht”

In der Aufgabenstellung war der Landes-
lehrlingswettbewerb diesmal an den neuen
Modus des Bundesbewerbs angepasst: Die

Wettbewerbsstiicke aus den einzelnen Lehr-
jahren - eine Lade, ein Korpus und ein Fufi-
gestell - lieflen sich zu einem Gesamtmébel
(einem Kistchen) zusammensetzen. Wie

immer war die Aufgabenstellung innerhalb

eines gewissen Zeitrahmens umzusetzen. Die

Teilnehmer im vierten Lehrjahr im Bereich
Tischlereitechnik-Planung mussten diesmal
ein Kinderzimmer am Computer konzipieren,
im Bereich Produktion galt es, ein Arbeitsmo-
bel AV-mifig fiir die Produktion vorzuberei-
ten. Bevor Landeslehrlingswart und LIM-Stv.
KommR. Anton Ulrich die Ergebnisse verkiin-
dete, hob er noch einmal die ausgezeichneten
Leistungen der diesjdhrigen Teilnehmer her-
vor: ,Ich freue mich wirklich riesig, wir kon-
nen alle stolz auf diese jungen Tischler sein”
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Die besten steirischen Lehrlinge 2017: Thomas
Reisinger, Michael Kindler, Alexandra Maier,
Wolfgang Ramminger und Andreas Kaindl-
bauer mit WK-Dir. Karl-Heinz Dernoscheg, LLW
LIM-Stv. Anton Ulrich, LIM-Stv. Harald Almer
und LIM Walter Schadler

Rechts: Die Stiicke aus den einzelnen Lehrjah-
ren ergaben zusammen ein komplettes Mobel.

Sieger im ersten Lehrjahr wurde schlief-
lich Wolfgang Ramminger vormn Lehrbetrieb
Wolfgang Hasenburger (St. Margarethen an
der Raab), vor Nico Feigl (Pieber Gesellschaft
m.b.H. & Co KG, Limbach bei Neudau) und
Michael Kiinl (ebenfalls Fa. Pieber).

Der erste Platz im zweiten Lehrjahr ging
an Andreas Kaindlbauer von der Tischle-
rei Konigshofer in Ratten. Zweiter wurde
Florian Windbichler (Jugend- und Erwach-
senenbildungsgesellschaft m.b.H. Eisenerz),
am dritten Platz landete Paul Perhinschi
(Katzbeck Fenster). Im dritten Lehrjahr
erzielte Thomas Reisinger (Tischlerei Wil-
finger, Hartberg) den ersten Platz, vor Lukas
Mauerhofer (Team Mdobel Rohrbach, Rohr-
bach an der Lafnitz) und Julian Hannes Fink
(Knaus Josef eU, Feldbach).

Beste Tischlereitechnikerin im Planungs-
bereich wurde Alexandra Maier (Hutter
Acustix, Birkfeld), vor Sabine Sauseng (Felix

Text: Thomas Prli¢

Pleschek GmbH, Graz-Liebenau) und Philip
Hirtzi (Fa. Hirtzi Andreas, Sebersdorf). Und
im Bereich Produktion schaffte es Michael

Kindler (Krotasch GmbH & Co KG, Haus)
ganz nach oben aufs Stockerl. Dominik
Kieler (Tischlerei Stangl, Pruggern) kam auf
Platz zwei, Marco Jantscher (Kamper Hand-
werk + Bau, Tillmitsch) auf Platz drei. B
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INNUNG NIEDEROSTERREICH

Abu Dhabi, wir kommen!

WORLDSKILLS Das osterreichische Team bereitete sich beim Maschinenhersteller
Felder in Tirol mit internationalen Kollegen auf die WorldSkills in Abu Dhabi vor.

29
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Drei Tage lang trainierten die Teilnehmer aus Osterreich, Deutschland, der Schweiz und Siidtirol bei Felder.

rfolg kommt nicht von ungefihr,
E sondern man ndhert sich in akri-

bisch kleinen Schritten den Héchst-
leistungen. Bei der Vierlandertagung der
Tischler und Holzgestalter hat die Bun-
desinnung der Tischler daher beschlossen,
mit Siidtirol, der Schweiz und Deutschland
ein gemeinsames Trainingslager einzule-
gen. Schliefllich naht der grofle Auftritt bei
den WorldSkills in Abu Dhabi vom 14. bis
19. Oktober mit Riesenschritten.

BESTENS VORBEREITET

Um sich optimal auf die Wettbewerbsbe-
dingungen vorzubereiten, wurde drei Tage
lang bei der Felder Gruppe in Tirol trainiert.
Diese stellte die Maschinen und die Rdum-
lichkeiten zur Verfiigung. Da Felder auch
die Weltmeisterschaften in Abu Dhabi aus-
stattet, konnten die Teilnehmer exakt auf
den Maschinen trainieren, die sie dann
auch beim Wetthewerb vorfinden.

Das osterreichische Team wird in Abu
Dhabi wom Moaobeltischler Mathias
Maderthaner aus Niederdsterreich und
dem Bautischler Walter Sailer aus dem
Burgenland vertreten. Trainiert werden

die beiden von Leo Moser aus Michel-
hausen und Wolfgang Fank aus Vorau. ,, Es
ist immer wieder schin, wenn die jungen
Facharbeiter zu Héchstleistungen auflau-
fen", zeigte sich Leo Moser von den Leis-
tungen seines Schiitzlings beeindruckt. In
den drei Stiicken, die sich im Auswahl-Pool
zur Fertigung fiir die WorldSkills befinden,
gibt es noch einmal eine rot-weifl-rote
Beteiligung. Ein von Leo Moser konzipier-
ter Schreibtisch ist mit dabei und wurde
auch gleich in Tirol in Angriff genommen.
Bei dem Werkstiick handelt es sich um
einen Damenschreibtisch aus Massiv-
holz, der in einer Arbeitszeit von maximal
22 Stunden fertiggestellt werden soll.

ANSPRUCHSVOLLE AUFGABEN

Mit dem Schreibtisch ist auflerdem ein
Regal aus Massivholz durch eine Uber-
schneidung verbunden. Dieses Regal
wird mit der CNC-Maschine fertigge-
stellt. Dadurch kénnen die Einlagen fiir
kleine Teile hervorragend herausgearbei-
tet werden.

Der Hauptrahmen besteht aus farbigem
MDF, das auf Gehrung geschnitten und

direkt verklebt ist. Den Abschluss bildet ein
Deckel, der mit Scharnieren gedffnet wer-
den kann. Das gesamte Arrangement wird
aus Massivholz gefertigt.

Im Hauptrahmen befindet sich aufferdem
eine Schubladenbox aus furniertem Spann-
holz. In die Kanten ist Eichenholz eingelegt.
Die Seiten und Unterseiten der Lade die-
nen als Griffe, die Front wird nach eigenem
Design in Furnier gestaltet.

Bei den Bautischlern muss in Abu Dhabi
eine Treppe oder ein Fensterrahmen pro-
duziert werden. In Tirol wurde fleiflig am
Rahmen gefeilt, sodass der Kandidat rasch
zu Héchstleistungen auflief. Walter Sailer
stellte sich erst kiirzlich einer groflen
Herausforderung.

Bei den internationalen chinesischen
Staatsmeisterschaften in Shanghai
erreichte er den hervorragenden zweiten
Platz. ,Die Leistungen stimmen uns positiv,
die Trainingsbedingungen in Tirol waren
hervorragend, und so blicke ich optimis-
tisch in die Zukunft®, zeigt sich Wolfgang
Fank begeistert. (red/wko)
www.skillsaustria.at,
www.worldskills.org B
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HOPA

INNENTUREN

lhre HOPA Fachhandler:

BITTNER HOLZHANDEL GMBH & CO. KG
3830 Waidhofen/Thaya |
www.bittner.at

GITSCHE GMBH
9500 Villach | www.gitsche.at

HOLZMARKT OHLSDORF
4694 Ohlsdorf | www.holzmarkt-ohlsdorf.at

KEPLINGER GMBH
4050 Traun | www.keplinger.at

HOLZ MARBERGER GMBH
30 Otztal/Bhf. |
www.holz-marberger.at

FRITZ PEHAM GMBH
5301 Eugendorf | www.pehamholzmarkt.at

SCHRAMEK GMBH
1230 Wien | www.schramek.at

TISCHLER ROHSTOFF E. GEN.
6845 Hohenems | www.tiro.at

WALLNER HOLZHANDEL GMBH
3100, 3104 St. Polten |
www.holz-wallner.at

WEYLAND GMBH
8200 Gleisdorf, 4780 Scharding |
www.weyland.at

www.holzpartner.at
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FARBTRENDS 333020000000
Akzo Nobel prisentierte sich auf der
Ligna in Hannover mit zweigeschofi-
gem Messestand und stellte dabei unter
dem Motto ,Passion for wood" seine
Marken fiir Klebstoffe, Farben und La- "‘"-.._ri
cke fiir den Innen- und Auflenbereich ' _

vor. Darunter auch die Marken Sikkens AN \\\W\\
(mit 225. Jubilium) und Zweihorn. Zu W \\\\\\\\\

den Messeschwerpunkten gehérten die 2

Vorstellung der jliingsten Ausgaben von
«ColourFuture 2017" sowie der Broschii-
re WoodFutures 2017. Diese beinhaltet
die Trendholzer und -farben auf Holz,
die zu den jeweiligen Farbwelten im
ColourFuture kombiniert werden
kiinnen. www.zweihorn.com, www.
sikkens-wood-coatings.com B
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Sieht schick aus und bietet der Wand Spritzschutz:
Nischenriickwand von Sprinz mit 3D-Effekt.

KUCHE Mit der Spri Lumina Nischenriickwand von Sprinz lassen sich in der Kiiche
ausdrucksstarke, leuchtende 3D-Effekte umsetzen. Das System wird von den Mafien
her individuell gefertigt, jedoch maximal im Glasformat von 2,0 m x 0,65 m. Angebo-
ten und verarbeitet werden alle aktuellen LED-Stripes. Das Komplettsystem aus Glas,
Aluminiumrahmen, Riickwand, LED-Kit und Spezialgewebe der Firma Ettlin ist vielsei-
tig planbar, leicht zu montieren und ist mit einer Gesamtstarke von 27 mm sehr flach.
www.sprinz.eu B

Stockerl und Stauraum in einem:

GUT IM GRIFF der Blum-Sockelauszug.

Die Beschichtungstechnik-Experten
vont Wagner hatten bei der Entwick-
lung der Farbspritz-Pistole Vector Grip
offenbar nicht nur die Funktionalitit
im Auge, sondern auch das Design:
Denn die Airless-Spritzpistole hat bei
der Vergabe des German Design Awards
2017 in der Kategorie ,Werkstatt und
Werkzeug” eine besondere Erwdhnung
erhalten. Dariiber hinaus hat Wagner
seiner Vector Grip auch eine beson-
ders ergonomische Form fiir eine

Optimal
verstaut

1.4

]

3

=

komfortable Handhabung im BESCHLAGE Stauraum kann man in der Kiiche nie genug haben. Der Vorarlberger g
taglichen Einsatz verpasst. Beschldgehersteller Blum zeigte auf der Interzum in Kéln einige Losungen, wie sich der B
Dafiir sorgen ein Griff vorhandene Platz noch besser nutzen ldsst — etwa mit dem Vorratsschrank-System Space g

in drei verschiedenen Tower, der sich in Hohe, Breite und Tiefe flexibel anpassen ldsst, oder anderen cleveren 8
Grofien, ein leicht bedien- Anwendungen wie dem innovativen Konzept fiir einen Sockelauszug, der den Zugriffs- ;
barer Abzug, zusdtzliche bereich auf die oberen Ebenen im Oberschrank erweitert und als Schubkasten unter der =
Haltehaken und ein inte- Trittfliche zusitzlichen Stauraum bietet. Blums Spiilenschrank wiederum ist ein U-férmig ¥
griertes Werkzeug fiir ein- ausgeschnittener Auszug unter dem Spiilbecken, der Stauraum fiir Schwimme, Spiilmit- é“:
fachen Filterwechsel. www. tel und andere Reinigungsutensilien bietet. Auch fiir kleine Nischen bietet der Hersteller qu
wagner-group.com H passende Losungen mit Auszugssystemen fiir schmale Schrianke. www.blum.com B B
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Mehrwertkiiche im
Fokus

SERVICE Hafele bietet fir Tischler ein
umfassendes Vermarktungspaket fiir
eine erfolgreiche Verkaufsunterstitzung.

Das Marketingpaket bietet eine Broschiire, Rechnungsbeileger,
Roll-Ups, Anzeigenvorlagen und viele andere hilfreiche Tools.

dfele begleitet Tischler traditionell mit umfas-
H senden Vermarktungshilfen zu verschiedensten

aktuellen Themen. Auch zur ,Mehrwertkiiche®
bietet der Beschldgespezialist ein umfassendes Vermark-
tungspaket fiir eine erfolgreiche Verkaufsunterstiitzung.
Zur Mehrwertkiiche ist eine attraktive Broschiire erhilt-
lich. Roll-Ups fiir Ausstellungsriume und eine beglei-
tende Kampagne in den Fachmedien riicken die Mehr-
wertkiiche in den Fokus der Branche. Mit diesen und
anderen Verkaufshilfen sowie mit innovativen Produkten
will Hifele seine Kunden dabei unterstiitzen, neue Auf-
trige zu gewinnen.
Das Vermarktungspaket Kiiche von Hifele hat bereits ein
positives Echo gefunden. Die Broschiire dient als Mar-
keting- und Beratungsinstrument im Kunden-Gesprich
und macht alle relevanten Argumente fiir eine Mehrwert-
kiiche erlebbar. Die verbauten Produkte werden jeweils
besonders hervorgehoben. Das Gesamtpaket mit Rech-
nungsbeileger, Roll-Ups, Anzeigenvorlagen, Bildmaterial
und einem Malbuch fiir Kinder erleichtert dem Handwer-
ker die professionelle Prisentation.
Die Mehrwertkiiche nach Maf bietet den Kunden ein Plus
an Komfort und Raum, andererseits profitiert der Hand-
werker von Montagevorteilen.
Passend zum Motto ,Mehrwertkiiche. Ideen entstehen
lassen” will Hifele mit dem Konzept das Tischlerhand-
werk in den Mittelpunkt stellen und damit Ideen und
Losungen anbieten, die die Wettbewerbsfdahigkeit des
Handwerks stirken und fiir Konjunktur sorgen.
(red/hiifele), www.haefele.at B
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HOMAG

Uber 1.000 Patente

Uber 150.000 Maschinen
Uberdurchschnittlicher Einsatz
Macht in Summe: IHRE LOSUNG

HOMAG -
IHRE LOSUNG FUR DIE HOLZBEARBEITUNG.

Jetzt .ho n

HOMAG Austria GmbH
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Glasklare Akzente

WERKSTOFFE Glas ist aus der modernen Innenraumgestaltung kaum wegzudenken.
Ob als Wandverblendung, Raumteiler, Innenttir oder Mobelfront - moderne Glas-
Produkte vereinen Funktionalitat mit Design.

Praktisch fiir Kiiche und Bad: Dank der Nano-Technologie von Austria Glas perlen Schmutz und
Wasser auf den Glas-Flachen einfach ab.

as vor Tausenden von Jahren sei-
nen Ursprung nahm, hat auch
heute noch Giiltigkeit: Glas ist

ein besonderes Material. Kaum verwun-
derlich also, dass es verstdrkt im Innen-
raum eingesetzt wird. Das Sortiment des
Holzgrofihindlers J. u. A. Frischeis bietet
qualitativ hochwertige Produkte aus Oster-
reich, die vor allem mit ihren guten Eigen-
schaften punkten: Wie bei der Marke Aus-
tria Glas, die mafigeschneiderte Lésungen
fiir den gesamten Innenbereich bietet — von
der Duschwand im Bad iiber die Mébel-
front im Geschiftslokal bis zum Raumtei-
ler im Biiro. Das breite Anwendungsgebiet
ergibt sich aus der besonderen Technologie,
die das von der Firma Artauf in der Steier-
mark produzierte Glas so widerstandsfihig
macht. ,Austria Glas wendet eine spezielle
Nano-Print-Technologie an, bei der die
Farb- mit Nano-Partikeln vermischt und
industriell eingebrannt werden®, erklirt
Frischeis-Produktmanager Markus Forst-
ner. Das Ergebnis sind Glasflichen, bei

denen Wasser und Schmutz einfach abper-
len — praktisch fiir den Einsatz in stirker
beanspruchten Bereichen wie Kiiche oder
Badezimmer. Aber auch gegen direkte
~Angriffe” wappnet Austria Glas seine Pro-
dukte: ,Fingerabdriicke bleiben unsichtbar.
Das Glas ist zudem kratzfest, hitzebestin-
dig, pflegeleicht sowie absolut hygienisch
— und das ohne Ablaufdatum. Der Nano-
Effekt bleibt erhalten®, sagt Forstner.

VIELFALTIGE DESIGNS

Individualitdt und Funktionalitit machen
die Produkte von Austria Glas zu echten
Designelementen: Vom zeitlos-klassischen
Stil bis zum bunten Akzent kann der Kunde
aus einer Palette an Designs wihlen oder
sein eigenes Motiv verwenden. Bei diesem
besonderen Service werden persénliche
Bilder oder Grafiken auf Wunsch direkt auf
das Glas gedruckt — egal ob Schnappschuss
vom Gemiisemarkt fiir die Kiichenriick-
wand oder Panorama-Foto vom Wander-
urlaub fiir die Sauna. Diese Individualitit

findet sich auch bei den Formaten der Glas-
platten wieder. Alle Mafle von Trennwin-
den oder Glastiiren kdnnen frei gewdhlt
werden. Auch Steckdosen oder Lichtschal-
ter sind kein Problem: Frisungen und Boh-
rungen werden exakt angefertigt. So wer-
den die Glidser genau an die Bediirfnisse der
Kunden angepasst.

DER ERSTE EINDRUCK

Ob Ganzglas oder Glas-Ausschnitt, ob
Satinato, Klarglas oder selbstgestaltetes
Motiv — mit der Tiir entsteht der erste Ein-
druck eines Raumes. Gleich welche Aus-
fiihrung gewdhlt wird, Glas ldsst Riume
heller und offener erscheinen. Dieses Spiel
mit Transparenz und natiirlichem Licht ist
nicht nur fiir den Einsatz in kleinen Riu-
men, Fluren oder Korridoren geeignet,

1_.

Durch Glastiiren von Artauf wirken Raume offe-
ner und heller. Bei Frischeis kann aus 30 ver-
schiedenen Ausfiihrungen gewihit werden.

auch grofle Wohnkiichen oder Biiros pro-
fitieren von einem offenen Raumgefiihl.
Besonders gut ldsst sich Glas mit anderen
Materialien wie Holz, Metall oder Beton
kombinieren. Eine Glastiir passt somit zu
jedem Holz-Parkett oder jeder Wandver-
kleidung in Stein-Optik. Frischeis arbeitet
auch in diesem Bereich mit dem Unter-
nehmen Artauf zusammen. Derzeit hat
man 30 verschiedene Ausfiihrungen der
Glastiiren des Herstellers im Sortiment.
(red/frischeis) www.frischeis.at B
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COATINGS

Handwerk

Hesse Innovationstage 2017

Die Vorbereitungen zu den dritten Hesse Innovationstagen befinden sich in der finalen
Phase. Freuen Sie sich auf ein interessantes und abwechslungsreiches Programm. Unter dem
Motto Prozesse werden am 14. und 15. September 2017 alle Facetten der Flissigbeschichtung
beleuchtet. Ob die Optimierung der handwerklichen Spritzapplikation oder die
industrielle Serienfertigung, alle Anwendungsfelder werden von innovativen Ldsungen im

Lackierprozess profitieren.

| Darilber hinaus ist es uns
gelungen, wiederum eine
Vielzahl Mitaussteller aus
dem lackiernahen Umfeld
gewinnen zu konnen. Nam-

Neben der praktischen Vorfiihrung in unserem Forschungs- und Entwicklungsbereich | hafte Hersteller werden

sind Vortrage von international bekannten Fachleuten aus der Branche vorgesehen. Produkte rund um den La-

So werden u. a. Frau Dr. Kalthegener zu Farbdesign als Qualititsfaktor oder Herr ckierprozess vorstellen und

Dr. Sebastian Dantz, vom MPA Stuttgart zu Fragen rund um das Thema Brandschutz
referieren.

Lassen Sie sich begeistern von der neuesten Excimer-Technologie — fiir eine groBe
Bandbreite an Mattstufen, von stumpfmatt mit Anti-Fingerprint bis Hochglanz,
per Laser. Der neue Hesse Hybrid-Lack sowie GOber 20 Produkt- und Prozess-
weiterentwicklungen stehen im Zentrum der Live Vorflihrungen.

prasentieren.




PRODUKTE

Liebe Leser!

Haben Sie sich schon angemeldet? Nein,
dann zégern Sie nicht! Die Innovationstage
2017 dirfen Sie sich einfach nicht entgehen
lassen. Oder sind Sie unsicher, ob die Inno-
vationstage etwas fiir Sie personlich bieten?
Dann schauen Sie sich doch einfach auf
unserer Webseite die Videos der Innovati-

onstage 2014 und 2015 an. Oder fragen Sie
lhre Kollegen, die bereits an den Innovati-
onstagen teilgenommen haben. Es ist defini-
tiv etwas fir jeden dabei — versprochen!

Fir unsere Kunden aus dem Handwerk, so-
wie aus der Industrie haben wir erneut ein
umfangreiches Programm zusammenge-
stellt.

In dieser Ausgabe der lacktuell erfahren Sie,
was Sie alles erwartet. Ein paar Uberraschun-
gen, wenn nicht sogar Sensationen behalten
wir uns allerdings vor. Lassen Sie sich ber-
raschen!

Das komplette Hesse Team arbeitet mit Voll-
dampf an den Vorbereitungen, an neuen
Produkten, neuen Verarbeitungstechnolo-
gien und an ldeen zur Prozessoptimierung.
All dies, um Sie in die Lage zu versetzen, mit
top-modemen Produkten und effizienten
Prozessen die lackierte Oberflache in lhren
Markten attraktiver und wettbewerbsfahiger
zu positionieren.

Verpassen Sie also nicht diese Gelegenheit.
Neben den vielen Fachinformationen bie-
ten sich zusétzlich unzahlige Gelegenheiten
sich mit Kollegen auszutauschen, auch dafir
sind die Innovationstage konzipiert. Ein
reges Netzwerken unter Fachleuten, unter
Kollegen.

Wir freuen uns auf jeden Fall riesig, Sie bei
uns begriifen zu dirfen. Melden Sie sich noch

heute an.

lhr Jens Hesse

2  lacktuell Handwerk 3/2017

Hesse Innovationstage 2017

Auf dem Hesse Werksgelande erwartet Sie die 1.600 m? groBe
Hesse Innovation-Area. Hier findet zentral die Prasentation aller
Mitaussteller, sowie die Tagesbewirtung und die groBe
Abendveranstaltung in der Innovation-Lounge statt. Im Innovation-
Room konnen Sie lhr Lackierkbnnen am Lackiersimulator unter
Beweis stellen, sich mit spannenden Themen interaktiv beschaftigen
und die Themenwelten erobern.

Mgsr CERPR DREHKOPF  EKAMANT
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Im grofen Schulungsraum sind insgesamt
vier Vortragsreihen eingeplant. Neben
Frau Dr. Kalthegener und Herrn Dr. Dantz
wird Herr Sebastian Biischer {iber moder-
ne Trends in der Innen-/Architektur sowie
Frau Nina Defounga der Firma Tom Spike
zu Innovationen referieren. Alle Vortrige
finden an beiden Tagen statt und werden
simultan in Englisch, Polnisch und Franzo-
sisch iibersetzt.

MIRKR
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Start der Hesse Innovati-
onstage am 14. und 15.
September ist jeweils um
10:30 Uhr.

Das Tagesprogramm
endet an beiden Tagen
um 17:30 Uhr. Beginn
der Abendveranstaltung
am Donnerstag ist gegen
18:00 Uhr.

Der gesamte Bereich Forschung und Ent-
wicklung steht zur Prisentation der Hesse
Innovationen zur Verfligung. An samtli-
chen Stationen werden Produkthighlights
vorgestellt. Immer unter dem Motto der
Hesse Innovationstage Prozesse. So er-
maoglichen viele Produkte die vorhandenen
Lackiervorgdnge hinsichtlich der Effizienz
und Effektivitat sowie der bendtigten Res-
sourcen zu verbessern. Wir helfen lhnen
lhre Wertschépfung zu erhéhen. Die Vor-
fuhrungen werden ebenfalls live {ibersetzt.

Weitere Infos und
Anmeldung unter:
www.hesse-innovative.de
Wir freuen uns auf lhren
Besuch.

www.hesse-lignal.de
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OPTI-BASE : Fiir geschlossenporige
Oberflachen die optimale Grundierung

Sie ist extrem stark fillend und zusitzlich isolierend. Unsere neue PUR Grundierung
OPTI-BASE DG 4750 macht ergdnzende Isolierungen uberfliissig und zeigt ihr Kénnen an
stehenden Flachen und Kanten. Hoéchste Qualitat bei gleichzeitiger Prozessoptimierung — daftr

steht Hesse Coatings.

Transparenter konventioneller Lackauf-
bau geschlossenporig in Hochglanz

PUR Hochglanzlack *
klassische PUR Grundierung *

klassische PUR Grundierung * PUR Hochglanzlack *
klassische PUR Grundierung * OPTI-BASE *
OPTI-BASE *

klassische PUR Grundierung *
bzl FUR bolkerening =

Furniertes Tragermaterial z. B.

Furniertes Tragermaterial z. B.
Markassa, Nussbaum, Mahagoni

Markassa, Nussbaum, Mahagoni

Geschétzt wird diese Symbiose von unse-
ren kritischen Kunden und anspruchsvol-
len Verarbeitern. Dem wollen wir gerecht
werden und haben fir sie unseren eige-
nen Anspruch noch einmal optimiert: Die
extrem stark fillende PUR Grundierung
OPTI-BASE DG 4750 zeigte ihr Kénnen
in mehreren Tests. Probanden waren
begeistert von dem ungewdéhnlich guten
Stand besonders an stehenden Flachen
und Kanten.

Problemlos lassen sich bis zu 200 g/m? in
einem Arbeitsgang auftragen — eine nass
in nass Verarbeitung versteht sich dabei
von selbst! Im Gesamtaufbau und bei
ausreichenden Trocknungsfasen sind bis
zu 1600 g/m? Nassfilm mit OPTI-BASE
realisierbar.

Auf spezielle Isolierungen mit erganzen-
den Produkten ldsst sich gut verzichten,
denn OPTI-BASE kann auch direkt als Iso-
liergrund in stark verdiinnter Form auf das

rohe Holz aufgetragen werden. Holzin-
haltsstoffe bluten so nicht aus und mehr
noch: Bei geschlossenporigen Lackaufbau-
ten wird das Beifallen auf ein Minimum
reduziert.

Je nach Obijekt erfolgt die gewiinschte
Endlackierung mit Schicht- und Uberzugs-
lacken aus dem Hause Hesse. Hier
bietet sich das breite PUR-Sortiment
von stumpfmatt bis zu hochglanzenden
Brillantlacken an.

Detaillierte  Informationen zu OPTI-
BASE DG 4750 finden Sie in der
Technischen Information auf unserer
Homepage unter www hesse-lignal.de.

Fir eine individuelle Beratung steht Thnen
auBerdem unsere technische Hotline
jederzeit zur Verfligung. Herr W. Harnos
Tel.: 02381-963846,

E-Mail: w. harnos@hesse-lignal.de

www.hesse-lignal.de

Innovativer Lackaufbau geschlossen-
porig mit OPTI-BASE in Hochglanz

* npass in nass

** nass in nass
stark verdiinnt

Die Vorteile von OPTI-

BASE im Uberblick:

e keine Laufer mehr an
senkrechten Flachen

» extrem schnelle
Antrocknung

* hochtransparent auf
Naturholz

e ein Drittel weniger
Arbeitsgiange zu ver-
gleichbaren PUR Grun-
dierungen

e perfekter Stand unter
Hochglanz

lacktuell Handwerk 3/2017
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Unsere aktuellen Stellenangebote — nutzen Sie lhre Chance!

Fur die Abteilung Marketing und Pro-
duktmanagement suchen wir zum
nachstmoglichen Zeitpunkt fir den
Standort Hamm einen qualifizierten

Produktmanager Senior
UV-Lacke (m/w)

lhre Aufgaben:

» Strategische Steuerung und Weiterent-
wicklung unseres UV-Lack-Portfolio

» Schnittstellenfunktion zwischen Vertrieb,
Entwicklung und Kunde

* Durchflihrung von Markt- und Wettbe-
werbsanalysen

* |nitilerung und Leitung der Entwicklung
von innovativen Produkten und Service-
losungen

= VVermarktung des UV-Produkt-Portfolios

* Erstellung der Produktkommunikation

» Mitgestaltung von Messen & Events

Fur unsere Abteilung Forschung und Ent-
wicklung (UV-Labor) in Hamm suchen
wir einen qualifizierten und motivierten

Lacklaboranten (m/w)
lhre Aufgaben:
* Entwicklung von lsemittelfreien

und/oder lésemittelhaltigen  Lacken
nach allgemeinen Richtlinien

* Eigenstindige Planung, Durchfilhrung
und Auswertung von Qualitatsprii-
fungen und Analysen

» Unterstitzung des VertriebsauBendiens-
tes, auch beim Kunden

» Bearbeitung wvon anwendungstechni-

schen Problemstellungen und Dokumen-
tation der Ergebnisse

Wir mochten unsere Marktposition in
den Zielgruppen Handwerk und Han-
del (CET) weiter ausbauen und suchen
fiir den Vertrieb in den Regionen:
 Niederdsterreich/Oberdsterreich
und
» Thiiringen/Sachsen
je einen

AuBendienstmitarbeiter
Vertrieb und Technik (m/w)

Ihre Aufgaben

s VVertrieb unserer Lacksysteme und
technische Betreuung der Kunden vor
Ort

 Systematischer Marktausbau durch
Neukundenakquise

s Ausbau und Pflege
Kundenbeziehungen

* Flihrung von Preis- und Zielgesprachen

 Erster Ansprechpartner fir unsere
Kunden

bestehender

Fir wunsere Abteilung Produktion
am Standort Hamm suchen wir
einen qualifizierten und motivierten

Stellvertretenden
Produktionsleiter (m/w)

Ihre Aufgaben

* Planung, Steuerung und Kontrolle der
Produktion

* Optimierung von Prozessen

» Unterstlitzung und Vertretung der
Produktionsleitung

» Uberwachung und Durchfiihrung von
MaBnahmen zur Arbeitssicherheit

* Projektmanagement und Dokumenta-
tion

* Personalbedarfsplanung sowie Fih-
rung von Mitarbeitern

Fir den Bereich Vertrieb in Europa
suchen wir einen qualifizierten und
motivierten

Business Developer Folien-
beschichtungen (m/w)

Ihre Aufgaben

* Technische und kaufmannische Betreu-
ung unserer Kunden im Bereich Folien-
beschichtungen (Papier und Kunststoff)

» Ausbau und Pflege bestehender Kun-
denbeziehungen

® |dentifikation und Gewinnung neuer
Kunden

» Begleitung von Produkteinfihrungen
bei Kunden

Wenn Sie sich fir eine dieser interes-
santen Aufgaben interessieren, senden
Sie bitte lhre aussagefihigen Bewer-
bungsunterlagen mit Angabe lhres
friihestmoglichen  Eintrittstermins  und
Ihrer Gehaltsvorstellung an:
jobs.de@hesse-lignal.de

Wir sind gespannt auf Ihre Bewerbung.

Weitere Stellenangebote finden Sie unter:
www.hesse-lignal.de > Unternehmen >

Karriere
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Zargenmontage neu gedacht

TECHNIK Mit der aktuellen Zargenlinie GZDSP eroffnet Zargen-Bosch
neue Moglichkeiten der Zargenmontage.

ie Zargen sind auch durch Tisch-
D ler einfach, sauber und rationell zu

montieren. Dabei bleibt die Optik
der Zarge ohne stérende Trennfuge erhal-
ten. Diese wird durch die eingelegte Tiir-
dichtung abgedeckt und ist somit nach der
Montage nicht mehr sichtbar. Ein neu ent-
wickeltes Befestigungselement erlaubt die
Befestigung der Zarge mit Distanzschrau-
ben. Dadurch kann das listige Unterlegen
im Befestigungsbereich entfallen. Es kann
auch mit diibellosen Befestigungsmit-
teln gearbeitet werden. Natiirlich ist aber
auch eine konventionelle Arbeitsweise mit
Diibeln und Unterlagen méglich.

Schlankes
Scharnier

Das Scharnier wird in den Kor-
pus eingefrast und dadurch

BESCHLAGE Mit ,Tiomos Hidden" hat
der Beschldgehersteller Grass auf der
Interzum ein neues, verdecktes Scharnier
aus der Tiomos-Serie vorgestellt, das sich
gestalterisch besonders dezent einsetzen
ldsst: Es wird im Korpus eingefrdst, bildet
auf diese Weise eine Fliche mit der Tiir
und der Innenwand des Mobelstiicks

und macht sich so beinahe unsichtbar.
Gleichzeitig ist es trotz seiner Grofle sehr
stabil und kann in drei Dimensionen
verstellt werden. Tiomos Hidden hat eine
eingebaute Dimpfung beim Schlieflen
und erméglicht einen Offnungswinkel
von 105 Grad. Bendtigt wird lediglich eine
Tiirstirke von 18 Millimetern.
www.grass.eu B
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Eine hohe Stabilitdt im Falzteil sowie die
Vorrichtung der Zarge fiir eine umlaufende
Verfugung runden das Gesamtpaket praxis-
gerecht ab. Auch die Eignung der Zargen
fiir Brandschutztiiren hat das Unternehmen
bereits erfolgreich priifen lassen. Letztend-
lich bietet die nachtrdgliche Montage in
fertig erstellte Offnungen die Mbglichkeit,
die Zarge zu einem spdteren Zeitpunkt im
Bauablauf einzubauen. Dadurch ergibt sich
mehr Zeit fiir eine saubere Abkldrung der
Tiirdetails und ebnet so den Weg zu einem
perfekten Ergebnis. Durch die spite Mon-
tage bietet sich auch eine fertig pulverbe-
schichtete Oberfliche der Zarge an, die bei

AUTODESK.

Authorized Developer
Authorized [SV Partner

Software fiir die

Vertriebspartner Osterreich
S

Die Zarge kann mit
Distanzschrauben
befestigt werden.

Zargen-Bosch im eigenen Pulverbeschich-
tungswerk hergestellt werden kann.
(red/biisch)

www.zargen-boesch.com m

Mobelbranche

ririebs- und Dienstieistungs GmbH

33

www.rso;_g oup.at
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Funktionstiiren fiir Hotelprojekte

TUREN Je nach Stil, Raumkonzept und Einsatzbereich bietet Sturm die passenden

Turvarianten fur Hotels.

otels sind Erlebnisrdume, in denen
H sich der Gast fiir die Zeit seines

Aufenthalts zu Hause fithlen soll.
Entsprechend werden Hotels fiir ihre Ziel-
gruppen gestaltet — von alpiner Gemiit-
lichkeit iiber unterschiedlich ausgeprigten
Luxus bis zu smarter Urbanitit. Je nach Stil
und Raumkonzept kann dazu Sturm Tiiren
das passende Tiirkonzept liefern, denn die
Tiiren des Salzburger Herstellers werden
ausschlieflich nach Auftrag gefertigt.
Weitgehend unabhingig vom Design las-
sen sich die gewilinschten Funktionen wie
Brand- und Rauchschutz in die Tiirele-
mente integrieren. Schiebetiiren im Format
einer Zwischenwand sind genauso méglich
wie Brandabschnittstiiren, die ,unsicht-
bar” geparkt werden und nur im Fall des
Falles in Aktion treten. Neben dem Werk-
stoff Holz setzt man bei Sturm stark auf
Glas: Verglaste Tiiren schaffen Uberblick in
der Hektik des Alltags, Ganzglastiiren und
Nurglas-Wandsysteme sorgen fiir Licht und
moderne Atmosphire.
Sturm hat fiir verschiedene Einsatzbereiche
spezielle Losungen entwickelt: fiir Zimmer-
eingangs- und -verbindungstiiren, Tiiren
fiir Sanitdr- sowie fiir Wellnessbereich und
solche fiir Flure und Treppenhduser.

ZIMMERTUREN

Bei den Zimmereingangstiiren hat jedes
Hotelprojekt seine eigenen Anspriiche.
Besonders zu achten ist etwa auf Komfort
und Langlebigkeit der Tiirblattkonstruk-
tion sowie das Oberflichendesign und das
Schalldimm-Mafl. Mit dem Sturm-Tiir-
blatt dB Comfort mit 46 mm Tiirblattstirke
und der speziellen Schallschutz-Mittellage
erfiillt das Tiirblatt den mindestens gefor-
derten Schalldimmwert (Rw) von 33/39 dB
eingebaut, bei einer eingebauten Boden-
dichtung. Je nach Kategorie, Nutzung und
Anforderung, 1dsst sich die Produktzusam-
menstellung der verschiedenen Beschlags-
teile unterschiedlich gestalten.

Die Sturm Verbindungstiiren erreichen mit
einer getrennten zweiteiligen Zarge und
mit zwei Schallschutztiirblittern einen

Bei den Zimmereingangstiiren hat jedes Hotelprojekt seine eigenen Anspriiche. Rechtes Bild: Um
die direkte Einsicht in den Wellnessbereich zu unterbinden, kann hier ein satiniertes Glas mit Logo
oder Schriftzug verwendet werden.

Schallschutz Rw,P 68 dB und kénnen auch
mit erthGhtem Einbruchschutz ausgestattet
werden.

NASS- UND FEUCHTRAUME

In R3umen ohne ausreichende Beliiftung
mit hoher Luftfeuchtigkeit oder Nisse sind
Tiiren besonders hohen Belastungen ausge-
setzt. Man unterscheidet zwischen Feucht-
raumtiiren und Nassraumtiiren. Feucht-
raumtiiren werden als solche bezeichnet,
wenn nur kurzfristig Feuchtigkeit oder
Spritzwasser auf die Oberfliche einwirkt.
Verwendet werden sie etwa bei Toiletten
in Durchgansbereichen oder in Riumen
ohne ausreichende Beliiftung. Nassraum-
tiiren kommen zum Einsatz, wenn anhal-
tende Nisse oder hiufig Spritzwasser auf
die Oberfliche der Tiir einwirkt — z. B. in
Krankenhiusern, Schwimmhallen oder

Wellnessbereichen. Diese Tiiren werden
vorzugsweise mit Kunstharz-Oberflichen,
speziell lackierte Kanten oder mit Gief’-
harz-Kanten ausgefiihrt.

Fiir eine geregelte Zutrittsverwaltung las-
sen sich solche Tiiren auch mit dem elek-
tronischen Dialock-Schlieflsystem aus-
statten. Bei den Zutrittstiiren in den
Wellnessbereich sollte auflerdem auf die
Lichtdurchldssigkeit geachtet werden. Um
die direkte Einsicht zu unterbinden, kann
hier etwa ein satiniertes Gals (mit Logo
oder Schriftzug) in Verbindung mit einer
Massivholz-Rahmentiir verwendet werden.
Tiiren im Zuge von Rettungswegen miissen
in Fluchtrichtung des ersten Rettungswe-
ges aufgeschlagen sein und entsprechend
Panik oder Vollpanik gemdft EN 179 oder
EN 1125 ausgefiihrt werden. (red/sturm)
www.funktionstueren.eu B
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AKZENTE MIT GLAS
IN KUCHE, BAD & BURO

J. Uu. A. Frischeis
Qualitatsprodukte aus Glas

zielle Nanotechnolox

und anderen Produkten des iIrsc
Schmutz einfach ab. Und auch die G

GLASKLARE VORTEILE:
A hygienisch

Line Block shutterstock_147184376

J. u. A. Frischeis Gesellschaft m.b.H.
Gerberg : |

www.frischeis.at
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Il MASCHINEN & WERKZEUGE

Kompakte Konzepte

CNC-TECHNIK Die creator 950 von Format-4 ist ein vielseitiges CNC-Zentrum zum
Bohren, Frasen und Dubeleintreiben. Und die neue SafeSpace-Losung bringt
Platzersparnis und mehr Sicherheit in der Werkstatt.

it der neuen ,creator 950" von
Format-4 bietet der Tiroler
Holzbearbeitungsmaschinen-

Hersteller Felder eine kompakte Maschine
fiir den Einstieg in die Welt der CNC-Bear-
beitung — oder auch als Entlastung fiir
bestehende CNC-Zentren.

Die Maschine bendtigt nur 4,8 m® Platz
in der Werkstatt und bietet dabei vielfdl-
tige Bearbeitungsmdoglichkeiten: Bohren,
Frdsen, vierseitiges Bearbeiten oder auch
Innentiirenbearbeitung sowie automati-
sches Diibeleintreiben sind je nach Aus-
stattungsvariante moglich. Die creator 950
ist je nach Bedarf in vier Versionen erhilt-
lich: als classic, advanced, premium oder
d-complete-Modell.

EINFACHE BEDIENUNG

Ein automatisches Lingenmess-System,
bei dem Sensoren das Werkstiick in drei
Achsen priifen, sorgt fiir einen schnel-
len Start des Bearbeitungsvorganges. Die
Maschine regelt die Vorschubgeschwin-
digkeit stufenlos.

Die Besonderheit an der creator 950 ist
der liegende Werkstiicktransport, wih-
rend die Bearbeitung von oben erfolgt.
So kénnen auch in der Ein-Mann-Bedie-
nung selbst schwere Werkstiicke kom-

fortabel bearbeitet werden.
Transporthilfen wie der hishen-
verstellbare Felder-Arbeitstisch
(FAT 300/300 S/500 S) erleich-
tern zusitzlich das Material-
handling vor und nach der
Maschine. Eine optionale Rol-
lentischverldingerung - die auch
mit einem Luftkissentisch aus-
gestattet werden kann - ermag-
licht ein besseres Handling von
grofleren Formaten iiber
1400 mm Linge. Entla-
den werden die Werk-
stiicke auf der Riick-
seite der Maschine.
Besonderen Wert hat
man bei Format-4 auf
eine schnelle und intuitive
Programmierung fiir eine
unkomplizierte Bedienung der
Maschine gelegt. Die CNC-Bear-
beitungsprogramme lassen sich auf
diese Weise einfach und schnell erstellen.
Die grafische Bediencberfliche liefert dem
Maschinenbediener die dreidimensionale
Darstellung jeder Eingabe. So erhilt dieser
zu jeder Zeit ein visuelles Feedback aller
Eingaben.
Im Inneren ermdglicht eine leistungs-
fihige 12 kW-Hauptspindel die Bearbei-
tung verschiedenster Materialien.
Der serienmadfiige
DH17 Bohrkopf
sorgt fiir eine
flichende-
ckende Abar-
beitung wvon
Werkstiicken.
Optional kann
die Maschine

Gerade fiir kleine Werk-
stitten interessant: Die
SafeSpace-Einhausung
bringt mehr Sicherheit
und Platzersparnis.

Auf nur 4,8 m® Fliche bietet die Maschine
vielfiltge Bearbeitungsmaglichkeiten.

mit einem DH25 Bohrkopf ausgestattet
werden.

SAFESPACE

Platzersparnis, eine Lirmreduktion in der
Werkstatt und eine verbesserte Arbeits-
sicherheit bietet Format-4 auch mit der
neuen SafeSpace-Einhausung fiir die CNC-
Bearbeitungszentren profit H200, H300
und H350 - gerade bei kleineren Werk-
stitten eine interessante Lésung. Mit dem
Konzept ist bis zu 5,3 m® weniger Aufstell-
fliche gegeniiber CNC-Zentren mit her-
kémmlichen Sicherheitstechnologien not-
wendig. Die breite Tiir6ffnung (3300 mm)
ermaglicht ein komfortables Be- und Ent-
laden der Maschine, ein grofler Monitor
und die breite Glasfliche sorgen dafiir,
dass man alle Bearbeitungsschritte stets
gut im Blick hat. Eine iibersichtliche Sta-
tusanzeige informiert auflerdem stets iiber
den aktuellen Maschinenstatus.
(red/format-4) www.format-4.at B
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FOTOS LELCO

Die Natur als Vorbild

WERZEUGE Leise wie ein Eulenfligel: Ein neuartiges Konstruktionsprinzip sorgt bei
der neuen Fuge-Fraser-Generation von Leuco fur Larmreduktion.

er Werkzeughersteller Leuco hat
D sich bei der Entwicklung einer

neuen Generation an Formatwerk-
zeugen in der Natur inspirieren lassen —
und zwar bei den Fliigeln der Eulen. Diese
verfiigen, um keine Beutetiere aufzuschre-
cken, iiber spezielle Federstrukturen, die
einen nahezu gerduschlosen Flug ermog-
lichen. Die meisten Gerdusche entstehen
durch Turbulenzen an der Hinterkante
des Fliigels. Der Eulenfliigel jedoch glittet
durch einen gezackten Abschluss den Luft-
strom und streut dadurch Gerdusche. Dies
ermiglicht ein lautloses Flugverhalten und
hat keine negativen Auswirkungen auf die
Aerodynamik .
Leuco hat nun dieses Prinzip in der Form-
gestaltung der neuen Fiige-Friser-Genera-
tion umgesetzt. Ziel war es, die Luft rund
um die diamantbestiickten (DP) Schnei-
den gezielter zu fithren und Turbulenzen
zu reduzieren. So entstand die sogenannte
»Leuco airFace"-Oberfldche auf dem gesam-
ten Stahlgrundkérper der Flige-Fraser. Der
Spanraum mit der ,Eulenfliigel-Kante"
fiithrt zum Effekt, die Luft an dieser Stelle
zu kanalisieren.
Um eine durchgingige airFace-Oberfli-
che zu erzielen, wurde bei der Konstruk-
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tion der neuen Fiige-Friser erstmals auf
das Anbringen eines Stollens hinter der
Schneide verzichtet. Stattdessen erhilt die
Diamantschneide eine starke Hartmetall-
stiitzplatte. Die Stabilitdt der DP-Schneide
gewihrleistet eine dominantere DP-Platte.

LARMREDUKTION

Mit dem neuen Leuco Diamax airFace
erreicht man eine Lirmreduktion von bis
zu 1dB im Leerlauf. Sein grofler Bruder, der
Leuco Diarex airFace, erfahrt eine Lirmre-
duktion sogar von bis zu 2 dB(A) im Leer-
lauf - verglichen zur ebenfalls schon leisen

Vorgdngertype.

Durch das neue
kanalisiert und damit die Lirmemission mini-
miert.

inzip wird die Luft

MASCHINEN & WERKZEUGE B

Konsequent aerodynamisch: die neuen
Fiige-Friser von Leuco.

DURCHGANGIG AERODYNAMISCH

Das aerodynamische Konstruktionsprinzip
am Grundkorper wird konsequent durch-
gezogen. Um die airFace Oberfliche nicht
durch Wuchtbohrungen negativ zu beein-
flussen, bringt Leuco kiinftig am Grund-
korper definierte Gewinde mit Wucht-
schrauben an. Uber diese wird kiinftig die
hochgenaue Rundlauftoleranz der Werk-
zeuge in der Produktion prozesssicher
durchgefiihrt.

Der neue Leuco Diarex airFace wird zusitz-
lich mit mehr Achswinkel als bisher ausge-
statten sein. Er eignet sich damit etwa fiir
die Bearbeitung von neuartigen Materia-
lien, z. B. Anti-Fingerprint-Platten. Sowohl
der Diamax als auch der Diarex behalten
die bewdhrten Nachschdrfzonen: 1,5 mm
beim Diamax airFace und 3,0 mm beim
Diarex airFace.

Leuco hat die neuen airFace Fiige-Fraser
zum ersten Mal auf der Ligna in Hannover
pradsentiert. Ab Herbst sind die Wer e
mit dem neuen airFace-Design, das auch
auf weitere Werkzeuge iibertragen werden
soll, dann fiir verschiedenste Maschinenty-
pen erhdltlich. (red/leuco)

www.oertli.at,

www.leuco.com B
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Vielseitig & komfortabel

MASCHINEN Mit der BMG 310 hat Homag auf der Ligna eine neue CNC-Baureihe fiir
ein breites Anwendungsspektrum prasentiert.

omag bringt eine neue CNC-Bau-

reihe auf den Markt: Die Maschi-

nen der BMG 310-Klasse sind als
robuste Bearbeitungszentren in Fahrpor-
tal-Bauweise fiir ein breites Spektrum an
Anwendungen konzipiert — sei es in Aus-
fiihrungen als CNC-Frdsbearbeitungszen-
trum oder fiir die Formkantenverleimung.

NEUES PRODUKTPROGRAMM
Jetzt auch Lackieren

Mit der Nass-Beschichtung bietet Homag
in Zusammenarbeit mit der Marke Makor
jetzt auch ein Produktprogramm zur
Oberflachenbeschichtung. Die Maschinen
der Baureihe GSF 100 kénnen sowohl als
autonome Spritzmaschinen oder als Be-
standteil einer umfangreichen Beschich-
tungsanlage eingesetzt werden. Die kom-
pakten Lackierautomaten kdnnen bei der
Fertigung von Mdbeln ebenso eingesetzt
werden wie fiir Treppen oder Tiiren.

Der Maschinentisch ist bei der Baureihe
von drei Seiten zugdnglich, so hat der
Anwender einfachen Zugang zum Be- und
Entladen. Griflere Teile kénnen auch iiber-
stehen, und die Reinigung und Entsorgung
der Reststiicke wird nicht durch Ziune und
Abschrankungen gestdrt. Durch die all-
seitig geschlossene Umhausung kann die
Maschine flexibel an die Aufstellsituation
angepasst werden, ohne dass an Winden
und Fenstern zusdtzliche Schutzmafinah-
men erforderlich sind. Beibehalten hat man
bewdhrte Eigenschaften aus den bisherigen
BMG-Baureihen: Die Bedienung des Kan-
tenmagazins und der Zugang zu den Aggre-
gaten erfolgt beispielsweise mit einfachem
Zugriff von vorne.

PLATZ FUR 32 WERKZEUGE

Der Werkzeugwechslers bietet Platz fiir
32 Werkzeuge, 24 davon sitzen auf einem
Zufleren Ring, acht auf einem inneren
Ring — so ist der Platz gut genutzt und ein
schneller Zugriff méglich.

Mit dem powerTouch-System PC87 hat
Homag auch die CNC-Steuerung weiter-
entwickelt. Das Maschinenbett, die Konso-
len, die Spannmittel sowie das Werkstiick
inklusive aller Bearbeitungen werden ab
sofort als frei drehbares 3D-Modell darge-
stellt. Belegt wird per Drag & Drop — wobei
alle notwendigen Spannmittel platzabhin-

gig berechnet werden. Nachtriglich kén-
nen die Spannmittel per Beriihrung ver-
schoben, geloscht oder neu hinzugefiigt
werden. Das Werkstiick kann in der Bele-
gung in 90 Grad-Schritten gedreht werden,
um eine optimale Aufspannsituation zu
erreichen. Die integrierte Produktionsliste
ermdglicht es, eine komplette Serie von
Programmen als Liste abarbeiten zu lassen.
Im Automatikmodus belegt die Steuerung
automatisch ein neues Programm aus der
Liste, sobald ein Platz abgearbeitet wurde.
Auch die CNC-Bedienung wurde mit zahl-
reichen Funktionen fiir eine bessere und
schnellere Kontrolle iiber die Maschine
erweitert.

EINFACHE BEDIENUNG

Schon beim kleinen Bruder BMG 110 hat
Homag mit der Scanner-Funktion und dem
Komfortpaket vor einem Jahr ein Beispiel
fiir eine einfache Maschinenbedienung pri-
sentiert. Hier werden die Hauptfunktionen
iiber Tasten direkt an Umhausung und Sei-
tenanschldgen aktiviert. Bei der BMG 310
setzt sich das Prinzip fort. Zusdtzlich sind
jetzt Anzeigefunktionen des Maschinen-
zustands in den Tastern integriert. Ebenso
ist nun eine breite Fuflleiste anstelle der
immer an der falschen Stelle stehenden
Fufitaster vorhanden.

(red/homag) www.homag.com B
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ENTGELTLICHE EINSCHALTUNG

FOTO! ALTENDORF

FOTO WIWW TISCHLEREFGRUBER, AT

Bedienerfreundlich

ZUSCHNITT Fur die Formatkreissagenreihe F45 hat Altendorf viele neue
Optionen und Verbesserungen entwickelt.

er Formatkreissigen-Hersteller
D Altendorf hat neben dem neuen

Bedienerfithrungssystem Magis
fiir seine Maschinenreihe F 45 zur Messe
Ligna einige technische Neuheiten vorge-
stellt. Dazu z3hlt etwa ein Luftkissentisch
als optionale Ausstattung, der den Rei-
bungswiderstand zwischen Material und
Maschinentisch stark reduziert, was fiir
den Bediener einen wesentlich geringeren
Kraftaufwand bedeutet. Auch fiir Materi-
alien mit empfindlichen Oberflichen ist
der nahezu beriihrungslose Transport des
Werkstiicks praktisch. Das Druckluftpols-
ter ist absolut rein, sodass die Qualitit der
Oberfliche nicht beeintrichtigt wird.
Wer sich beim Kauf einer neuen Alten-

dorf F 45 fiir ein einseitiges Drei-Achs-
Vorritzaggregat entscheidet, wird von der
neuen Parkposition profitieren. Der Vor-
ritzer kann damit vertikal und horizontal
aus dem eigenen Arbeitsbereich weggefah-
ren werden. Damit wird es nun méglich,
auch Hauptsdgeblatter mit Durchmessern
bis 550 mm einzusetzen, ohne dass man
zusdtzliche Riistzeiten fiir das Vorritzag-
gregat einplanen muss. Ein weiterer Vorteil
ist, dass die gesamte Vorritzereinheit nun
deutlich geschiitzter ist.

Altendorf hat auflerdem den hiufig einge-
setzten Winkelanschlag mit Digit L noch
bedienerfreundlicher gestaltet, und auf-
grund der steigenden Nachfrage nach nied-
rigeren Maschinen bietet man die F 45 nun

3D-Planung fir Kunden

Ein Softwaresystem fur Entwurf, Visualisierung, Werkzeichnung,
Stucklistenerstellung und CNC-Anbindung.

Um Ihre Mdobel besser zu ver-
kaufen, haben Sie sich einen
Schauraum eingerichtet oder
Musterstiicke vor Ort. Diese
kénnen Sie durch eine 3D-Pla-
nung ergianzen, so sieht der
Kunde, wie Thre Mabel in sei-
nen Raumlichkeiten aussehen.

Wie wdre es, wenn Sie die
Zeichnung der Visualisierung
fiir die AV gleich weiterverwen-

Mit 3D-Planung ldsst sich die MaBarbeit dem Kunden vor Augen fiihren.

MASCHINEN & WERKZEUGE B
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Der optionale Luftkissentisch reduziert den
Reibungswiderstand zwischen Material und
Maschinentisch.

weltweit in drei Arbeitshéhen an: 85, 88
und 91 cm. Damit kénnen die Kunden bei
der Maschinenbestellung die Arbeitshohe
selbst bestimmen.

(red/altendorf) www.altendorf.com B

steuerte Mobelbau ermdéglicht
beliebig zusammengestellte
Korpusse. Mit Vario-NC gene-
rieren Sie automatisch CAM-
Programme je Mdbelteil. Direk-
ter Stiicklistenexport erfolgt zur
gingigen Branchensoftware
oder in einfacher Weise als
Excel. Trotz digitaler Prozesse
sind Werkplidne mit Schnit-
ten und Details in 2D fiir die
Abnahme durch den Architek-

den und in weiterer Folge auto-
matisch CNC-Programme aus-
geben? Mit einer 3D-Planung
haben Sie die perfekte Ergin-
zung vom Musterstiick zur AV
und CNC.

Somit kénnen Sie jedem Kun-
den vorab Ihre Maflarbeit bild-
lich vor Augen fiihren und
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auf weitere Wiinsche einge-
hen. Mithilfe der 3D-Planung
konnen Sie bei den Prototy-
pen bereits vor der Produktion
offene Fragen erkennen und
korrigieren. Die 3D-Mébelpla-
nung hilft Thnen auch, um Auf-
tragsklarheit iiber Architekten-
entwiirfe zu schaffen.

Sie konnen IThr Mdébel genauso
zeichnen, wie Sie es auch in
der Werkstatt fertigen wiirden.
Neben dem Korpus-Genera-
tor werden Gehrungskorpusse,
Alu-Griffleisten und eingefriste
Griffe ab sofort auch ein Kin-
derspiel fiir Sie. Der individu-
elle Stollen- und variantenge-

ten erforderlich, welche sich
per drag & drop aus dem Model
ziehen lassen.

VarioDesign3D ist eine Ent-
wicklung von Cad Design
Center Reinhold Duft,
4942 Gurten, 07757-7003-0.
office@cdc.at, www.cdc.at B
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Ohrenschonend

ZUSCHNITT Das WhisperCut-Kreissageblatt hat Leitz fur den Plattenzuschnitt auf
Tisch- und Formatkreissagen sowie auf stehenden Plattensagen entwickelt.

iir eine optimale Performance des

WhisperCut-Kreissdgeblattes haben

die Ingenieure bei Leitz eine innova-
tive Gruppenverzahnung entwickelt. Durch
eine spezielle Anordnung mehrerer Schnei-
den zueinander werden ideale Schnittauf-
teilungen und reduzierte Schnittkrifte
erreicht. Das Sdgeblattdesign ermoglicht
so einen universellen Einsatz in nahezu
allen gingigen Holzwerkstoffplatten sowie
Massivhélzern und bietet gleichzeitig eine
gute Schnittqualitit. Dabei ist das Sdgeblatt
absolut leise — sowohl im Leerlauf als auch
im Einsatz.
Wichtige Bausteine fiir die verringerten
Lirmemissionen sind neue Laserorna-
mente und eine spezielle Dimpfungsmasse.
So werden Schwingungen verringert und
die Bearbeitungsqualitdt ethdht. Dank der

Diamantbestiickung und einer stabilen
Zahngeometrie verfiigt das Sdgeblatt iiber
besonders lange Standwege. Die mehrma-
lige Nachschirfbarkeit hilft ebenfalls, Kos-
ten zu sparen.

Das WhisperCut-Kreissdgeblatt ist fiir
eine am Markt gingige Schnittbreite von
3,2 mm ausgelegt. Dadurch ist fiir den Ein-
satz kein neuer Spaltkeil und somit kein
zusdtzlicher Aufwand nétig, bestehende
Ritzkreissdgeblitter kénnen ebenfalls wei-
terhin verwendet werden. Weiters wird so
eine hohe Stabilitdt des Sigeblattes erreicht,
welche z. B. fiir Gehrungsschnitte wichtig
ist. (red/leitz) www.leitz.org m

Das Sigeblatt ist bei nahezu allen Holzwerk-
stoffplatten, Massivholz, Kunststoff- und NE-
Profilen einsetzbar.

Noch mehr Optionen

TECHNIK Biesse hat seine Kantenanleimmaschinen der Baureihe Akron 1400
mit praktischen neuen Features ausgestattet.

Das Verleimaggregat VC-511

er italienische Maschinenherstel-
D ler Biesse hat mit Akron 1400 eine

Baureihe einseitiger Kantenan-
leimmaschinen fiir die Verarbeitung von
Rollen- und Streifenware im Produktport-
folio. Die kompakten Maschinen der Bau-
reihe vereinfachen die Justierungsarbeiten
und sind in verschiedenen Kcnﬁgurationen,
je nach den individuellen Bearbeitungser-
fordernissen, erhiltlich. Die Kantenanleim-
maschinen von Biesse konnen zudem mit
dem AirForceSystem erweitert werden, mit
dem die Verarbeitung von Laserkanten mit-
tels heifler Druckluft méglich ist.
Zur Ligna in Hannover prasentierte Biesse
neue Features fiir die Akron 1400-Serie. So
kann die Infrarotlampe AdIRL-700 Tem-
peraturwerte mittels Sensor erfassen, was
einen hohen Qualititsstandard garantieren

und die Betriebskosten senken soll. Dariiber
hinaus ist optional ein Barcodeleser verfiig-
bar. Mit dem Programmeditor Sintra-Office
kénnen Aufgaben aus einer Liste automa-
tisch abgearbeitet werden.
Kantenspezifische Daten, die bereits im
Programm hinterlegt sind, stellen sich
automatisch ein. Fiir Daten, die noch nicht
in der Liste hinterlegt sind, werden die
Parameter automatisch erstellt. Zusitzlich
konnen Programme automatisch durch die
neue Sonderfunktionstaste und den Assis-
tenten erstellt werden.

Fiir die Verleimung mit PUR-Kleber gibt es
den neuen, optionalen Vorratsbehilter TM10
mit einem Fassungsvermogen von 250 g und
einer Abschmelzzeit von 4 kg pro Stunde. Es
kénnen Verleimteile bis 1 kg verarbeitet wer-
den. (red/biesse) www.biesse.at B
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Nur ein paar Klicks

CNC-BEARBEITUNG Mit Nextec hat Holz-Her auf der Ligna eine kompakte neue
Nesting-Losung prasentiert, die eine unkomplizierte Mobelproduktion ohne Pro-

grammieren verspricht.

er Maschinenhersteller Holz-Her

hat mit der neuen CNC-Baureihe

Nextec eine platzsparende Nes-
ting-Losung herausgebracht, die es Tischle-
reien erméglichen soll, in wenigen Arbeits-
schritten komplette Mébel zu fertigen. Eine
Schrankwand soll damit etwa schon inner-
halb von 30 Minuten produzierbar sein,
heifit es bei Holz-Her.
Die Nextec-Maschinen sollen mit unkom-
plizierter Bedienung und schneller Umset-
zung die Mébelproduktion wirtschaftlicher
und einfacher machen. Die Bearbeitungs-
zentren der Baureihe verfiigen iiber ein
stabiles Maschinendesign in Gantry-Bau-
weise. Hightech-Komponenten sollen fiir
eine prizise Antriebs- und Steuerungstech-
nik sorgen. Das System ist dabei mit Auto-
matisierungskomponenten fiir eine hhere
Produktionsleistung verfiigbar.

SCHNELL ERSTELLT

Kernstiick des Fertigungskonzepts ist die
Software, die es demm Anwender ermogli-
chen soll, in wenigen Klicks das gewiinschte
Maobel zu konfigurieren. Nextec bietet dazu
verschiedene Moglichkeiten der CAD-Bear-
beitung: Bei der Einsteigervariante ,Cabi-
netSelect” kann man aus 300 vorkonstruier-
ten Korpusmdbeln in der 3D-Bibliothek das
gewiinschte Stiick auswihlen. Anschlieflend
kdnnen Parameter wie Mafle, Stiickzahlen
oder Materialien noch individuell angepasst
werden. Mit der Profi-Variante ,,CabinetCon-
trol” Pro lassen sich Schrinke auch frei kon-
figurieren, Korpusse konstruieren sowie
die Beschlige und Materialien frei defi-
nieren. Mit dem ,Warehouse®-Modul ist es
auf der Nextec auch méglich, den komplet-

MASCHINEN & WERKZEUGE B

In wenigen Schritten zum fertigen Mobel: Nextec bietet je nach Bedarf eine
CAD-Variante fiir Einsteiger und eine fiir komplexere Anwendungen.

ten Teilebestand, der in die Produktion auf
der Maschine iibergeben werden soll, aktiv
zu steuern. Damit lassen sich iiber vordefi-
nierte Schnittstellen — wie bei CabinetSelect
oder CabinetControl - Teile importieren und
anschlieffend verwalten.

AUTOMATISCHE TEILEGENERIERUNG
Die Voraussetzungen fiir die Produktion
entstehen im nidchsten Schritt der auto-
matischen Teilegenerierung. Die Nesting-
programme zum Formatieren, Bohren und
Nuten werden im Hintergrund vollauto-
matisch erzeugt, in die Stiickliste integ-
riert und mittels ,,BetterNest” in optimierte
Schnittpldne verschachtelt. Das Modul
~Direct-Cut” ermoglicht es auflerdem, die
Nextec 7505/07 wie eine Formatsige zu
bedienen, allerdings mit dem Komfort
eines CNC-Bearbeitungszentrums.

Die fertigen Werkstiicke werden dann vom
Bearbeitungstisch genommen und dann bei

Mit dem Clamex-Paket lassen sich die horizon-
talen und vertikalen Taschen fiir das Lamello-

P-System frasen.

Bedarf weiter bekantet, montiert und dazu
mit der passenden Verbindungstechnik ver-
sehen. Die Holz-Her-Maschine erméoglicht
iibrigens mit einem eigenen Clamex-Paket
ohne Umspannen das Frisen der Lamello-
P-System-Taschen in der Fliche und der
Kante - fiir Anwender des Verbindersys-
tems ein weiterer Mehrwert. (red/holzher)
www.holzher.at B
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Prazises Schleifen muss sein

Fraglos hat die CNC-Bearbeitung die Genauigkeit in der Tischlerei erhoht. Das
bedeutet aber auch wachsende Anforderungen an die Schleifarbeiten, ist man in
der Tischlerei Pecherstorfer Uberzeugt.

Das schrig gestellte Diagonalaggregat eignet sich gut zum Schleifen
quer furnierter Teile.

Manchmal ist es schon interes-
sant, wie unterschiedliche Vor-
stellungen dennoch zur selben
Losung fithren kénnen. Wih-
rend Michael Pecherstorfer die
Gesundheit seiner Mitarbeiter
beim Lackschleifen vor Augen
hatte, war es fiir seinen Pro-
duktionsleiter Otto Hehenber-
ger die hohe Prazision, welche
beide unisono fiir eine Breit-
band-Schleifmaschine wvon
Kiindig votieren lieff. ,Lack-
schleifen mit Handmaschi-
nen ist immer unangenehm.
Da koénnen sie noch so viele
tolle Absaugungen haben, der
Staub ist hinterher {iberall am
Korper®, spricht Pecherstorfer,
Inhaber der gleichnamigen, in
dritter Generation gefiihrten
Tischlerei, aus Erfahrung. Ganz
abgesehen vom Arbeitszeitauf-

wand, fiigt er noch hinzu. Fiir
Produktionsleiter Otto Hehen-
berger sind es vor allem techni-
sche Aspekte: ,Man kann heute
mit der CNC viel machen, und
da braucht man einfach eine
Schleifmaschine, die ebenso
prizise ist.” Dabei sei man noch
vor wenigen Jahren gar nicht so
tiberzeugt gewesen, ein CNC-
Bearbeitungszentrum zu brau-
chen. Ein neu erschlossenes
Geschiftsfeld — der Fassaden-
bau — fithrte 2008 zur Ubersied-
lung in ein grofleres Betriebs-
objekt im oberdsterreichischen
Pupping bei Eferding, um den
steigenden Platzbedarf abzude-
cken. Da habe man dann schon
Anschliisse fiir eine CNC vor-
gesehen: ,Wenn du mithalten
willst, geht es heute ohne CNC
und bessere Oberflichen nicht

Die Kiindig Brilliant-2 1350-REd-L hat Produktionsleiter Otto Hehen-
berger (li.) und Mitarbeiter Albert Ettinger iiberzeugt.

mehr”, erliutert Pecherstorfer.
»Also haben wir geschaut, was
kénnen wir tun, um noch bes-
ser und schneller zu werden.”

DIE NEUE GENAUIGKEIT

Eine Zweiband-Schleifmaschine
sei zwar vorhanden gewesen,
berichtet Hehenberger: ,Aber
die funktionierte nicht richtig.
Die Teile blieben stindig ste-
cken, und kurze Teile konnte
man iiberhaupt nicht bearbei-
ten.” Also habe man nach alt-
hergebrachter Weise gearbeitet:
»Heikle und quer furnierte Teile
wurden mit der Bandschleif-
maschine geschliffen, und der
Lackschliff erfolgte mit dem
Rutscher.” Als dann mit der CNC
eine neue Genauigkeit Einzug
hielt, habe das aber nicht mehr
funktioniert: ,Alles ist heik-

ler geworden, heute wird auf
Zehntelmillimeter gearbeitet.
Eine Langband ist dafiir nicht
genau genug — runterschleifen
oder durchschleifen sind damit
durchaus nicht uniiblich.”

PRAZISION UBERZEUGTE

Eine prizise Breitband-Schleif-
maschine musste her, da waren
sich Chef und Produktionslei-
ter einig: ,Wir haben uns zwei
Maschinen genauer angesehen.
Es ist dann eine Kiindig gewor-
den, die war einfach iiberzeu-
gender. Das Schleifen mit Band-
schleifmaschine und Rutscher
hat komplett aufgehort, seit
diese Kiindig da ist.” Bei ,die-
ser” Kiindig handelt es sich um
eines der beliebtesten Modelle
des Schweizer Herstellers, die
Brilliant-2 1350-REd-L. Véllig
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Der elektronische Schleifschuh ermaglicht eine hohe Oberflichen-

qualitat bis an die Werkstiickrander.

zurecht, urteilt Hehenberger:
Mir sind mit dem Diagonal-
schleifverfahren sehr zufrieden.
Wir kdnnen damit sogar quer
furnierte Teile schleifen. Mit
einer herkémmlichen Breitband
kann man das nicht machen, da
hitte man Kratzer in der Fliche."
Das um zehn Grad schrigstell-
bare Schleifaggregat sei ,griffi-
ger” und hinterlasse gleichzeitig
deutlich weniger Schleifspuren:
»Man kann feinere Kérnungen
als sonst iiblich verwenden und
bekommt hauchfeine Ober-
flichen.”

Michael Pecherstorfer hat es
vor allem die Qualitdt des Lack-
schliffes angetan: ,Generell ist
die Oberfliche sehr wichtig
fiir uns. Wir lackieren und élen
mit hochwertigen Materialien.
Die saubere Schleifqualitit der
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Kiindig bringt das zur Geltung.
Den Lackzwischenschliff haben
wir frither mit dem Rutscher
gemacht. Jetzt lisst man das
einfach durch, und die Ober-
flichenqualitdt ist um einiges
besser.” Vor allem dringe nun
kein Schleifstaub mehr nach
auflen: ,Die Arbeitsqualitit hat
sich auch fiir die Mitarbeiter
verbessert. Frither hat man mit
der Hand geschliffen und dabei
den ganzen Tag den Staub ein-
geatmet. Die ganze Werkstatt
war staubig — das gibt es jetzt
nicht mehr, und wir sparen
auch noch viel Zeit dabei.”

NICHT OHNE KUNDIG

Wer A" sage, miisse auch ,B"
sagen, resiimiert Pecherstorfer:
~Natiirlich denkt man sich -
JNur fiirs Schleifen soll ich so

ADVERTORIAL B

Die Dickenmessung und der Schleifstart kénnen automatisch erfolgen,
sobald ein Teil die Lichtschranke passiert.

viel Geld hinlegen?® Aber man
merkt sehr schnell, wie viel
Zeit und Geld man sich erspart
und dass auch die Arbeitsqua-
litdt steigt.” Allein mit dem

schine fast schon zwingend
notig — es geht halt nicht mehr
ohne eine Kiindig", lichelt
Pecherstorfer.
www.kundig.at B

» Man merkt sehr schnell,
wie viel Zeit und Geld man
sich erspart und dass auch
die Arbeitsqualitit steigt. «

Michael Pecherstorfer, Geschaftsfihrer

Kauf einer CNC sei es eben
nicht getan: ,Mit der CNC-
Bearbeitung sind eine geeig-
nete Kantenanleimmaschine
und eine entsprechend pri-
zise Breitband-Schleifma-
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Saxofon-Turm

MEISTERSTUCK Micha Peters hat am Wifi Salzburg ein elegantes Modbel als Stauraum
fur seine Musikinstrumente gefertigt.

i
%
1
3
A

g
=
L |

INFO

»Sax-Tower"

Meisterstiick von Micha Peters,
entstanden 2017 im Meisterkurs
am Wifi Salzburg.

Unter www.tischlerjournal.at Plan
online ansehen oder QR-Code scannen
und mit dem Smartphone direkt zum

Plan gelangen.

Is langjdhrigem Saxofonspieler lag
A es fiir Micha Peters nahe, als Meis-

terstiick ein Aufbewahrungsméobel
fiir seine Musikinstrumente anzufertigen.
Er wihlt dafiir die Form eines Hochschran-
kes, in dem sich jetzt schon das Tenor- und
ein Altsaxofon bewundern lassen und das
auch noch Platz fiir eine Sopranvariante
des Instruments bietet.
Blickpunkt und Bedienbarkeit des Meister-
stiickes sind so gewdhlt, dass der Benutzer
das Mobel ,iibers Eck” betrachtet, wie es
Peters beschreibt. Die beidseitig angeschla-
genen Glastiiren gewdhrleisten eine grofle
Offnung und leichte Bedienbarkeit. Die
Saxofone finden im oberen Teil des ,Turms”
Platz, im unteren Bereich lassen sich Noten
und Ordner verstauen. Das gesamte Mobel
ist mit Apfelfurnier belegt und in Platten-
bauweise ausgefiihrt.
Fiir einen sicheren Stand der Saxofone ist

im mittleren Boden eine Tasche gefrast, in

die ein samtbezogenes Schaumstoffkissen

eingelegt ist. Das Gleichgewicht wird mit-
tels einer C-férmigen Halterung aus Mas-
sivholz gehalten. Der Kegel dient zur Hal-
terung des Sopransaxofons.

Die durchgehenden Seiten des Mobels sind

auf Gehrung lamelliert. Die Glastiiren aus

6 mm starkem ESG sind an der Vorderkante

auf Gehrung geschliffen und werden mit-
tels biindig eingelassenen Glastiirbindern

gehalten. Die Tiiren im unteren Bereich

aus 19 mm Spanplatten schlagen ebenfalls

auf Gehrung an. Dahinter verbirgt sich ein

symmetrisch aufgeteilter Korpus mit zwei

klassisch gefithrten Massivholzladen mit
englischem Zug. In der rechten Schublade

ist eine herausnehmbare Einlage aus mas-
sivern Apfelholz untergebracht, in der mit-
tels CNC-Technik Taschenfrdsungen einge-
arbeitet sind. (red/peters) W
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Schreibtischarbeit

MEISTERSTUCK Christian Hollbacher hat einen optisch schlanken
und formschonen Schreibtisch als Meisterstlick gebaut.

hristian Héllbacher wollte ein
‘ zweckmifliges Mobel entwer-

fen — sein Tisch soll vor allem als
Arbeitsplatz dienen. Gleichzeitig sollte das
Werkstiick nicht zu schwer wirken, sondern
mit einer optischen Leichtigkeit auf seine
Bestimmung hinweisen. Der Schreibtisch
wird kiinftig auflerdem mittig im dafiir vor-

INFO

Schreibtisch ,,Barbara“
Meisterstiick von Christian Hollbacher,
entstanden 2017 im Meisterkurs am
Wifi Salzburg.

Unter www.tischlerjournal.at Plan

online ansehen oder QR-Code scannen
und mit dem Smartphone direkt zum _
Plan gelangen. j
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gesehenen Raum platziert und soll so zum
Blickfang werden. Mit einem schlanken
Design und den Materialien Amerikanische
Kirsche und Naturleder wollte Hllbacher
auflerdem die Schlichtheit des Mobelstiicks
unterstreichen. Auch die handwerklichen
Fihigkeiten sollten nicht zu kurz kommen:
»Handgezinkte Eckverbindungen, klassisch
gefiihrte, mit der Front biindige Schubla-
den und Klappen sind ebenso zu finden
wie knifflige Winkel und Details", erliutert

BILDUNG W

der Jungmeister in der Beschreibung sei-
nes Meisterstiickes. Konstruktiv besteht der
Tisch aus einem Korpus mit aufgesetzter
Schreibplatte und vier schriggestellten, sich
zum Boden verjiingenden Beinen. Im hin-
teren Bereich der Platte befinden sich zwei
Staurdume, die mit liegenden Klappen ver-
schlossen sind. Sie werden als Schreibgerd-
teablage und zur Energieversorgung genutzt.
An der Korpusvorderseite sind drei Schubla-
den biindig integriert. (red/hollbacher) W

Die Vorteile flr Sie:

Sie haben einen Bran

Nehmen Sie sofort mit uns Kontakt auf,
Wir sind erfahrene Spezialisten fir die Schadens-
abwicklung von Feuer- und Unterbrechungsschéden.

+ groBes Durchsetzungsvermagen
« dsterreichweit und sofort vor Ort
* kompetent mit eigenen Gutachtern
* meist erreichen wir auch héhere Entschiadigungen

Rufen Sie uns an, unserer Referenzen werden Sie Gberzeugen!

RIFFLER UNTERNEHMENSBERATUNGS GMBH

sschaden?

»

Kirchgasse 2, Postfach 107, A-6700 Bludenz, Tel: 055 52 f 67 6 02, max riffler@riffler.at, www.riffler.at
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Mobel mit Geschichte

ANTIQUITATEN Der Kunsttischler Franz Potzmann ist auf das Restaurieren historischer

Mobel spezialisiert. Sein Fachwissen gibt er auch in Kursen weiter.

uf der Kastenriickwand hat sich

sein Erbauer verewigt: Karl Som-

mer, Mariasdorf 1882, steht in blas-
sen, geschwungenen Buchstaben auf dem
Mobelstiick geschrieben. Der Kunsttischler
Franz Potzmann arbeitet in seiner Werk-
statt in Litzelsdorf im Siidburgenland der-
zeit daran, dem historischen Stiick neues
Leben einzuhauchen. Das Restaurieren alter
Mgbel ist einer der Arbeitsschwerpunkte
der Tischlers, der sein Wissen um histori-
sche Handwerkstechniken auch in Kursen
an Endkunden und Kollegen weitergibt
(siehe Infokasten).
Der Kasten aus dem Jahr 1882 fasziniert
Franz Potzmann besonders: Er ist, obwohl
zeitlich etwas spdter entstanden, im Bie-
dermeier-Stil gefertigt, mit Steckverbin-
dungen ausgestattet und damit zerlegbar.
S0 ein Mobel erzdhlt eine Geschichte®, sagt
Potzmann, den vor allem die handwerkli-
chen Fertigkeiten begeistern, mit denen
der Schrank urspriinglich gefertigt wurde:
»Ohne Elektrizitdt, nur mit Hobel, Sige und
Stemmeisen!”

EIN STUCK KULTURGUT

So ein Kasten war oft der einzige, den man
besessen hat und wurde iiber Generatio-
nen weitergegeben. ,Deshalb hatte man
damals noch eine andere Wertschitzung
fiir solche Mé&bel, als es heute oft der Fall
ist", sagt Potzmann. Zerlegbare Schrinke
aus dieser Epoche seien dabei gar keine
Seltenheit: Immerhin gab es damals keine
Aufziige, und so konnte man die Einzelteile
einfacher an den Bestimmungsort bringen.
Oder spiter dann von dem einen Familien-
mitglied zum nichsten iibersiedeln.

Auch dieser Schrank wurde innerhalb einer
Familie {iber mehrere Generationen wei-
tervererbt. ,Die Kundin hat ihn zum Gliick
fiir ein erhaltenswertes Stiick Kulturgut
gehalten”, erzdhlt Potzmann. Dabei war
der Kasten in nicht allzu gutem Zustand, er
war von Wurmbefall gezeichnet und hatte
viele Gebrauchsspuren. Der Fachmann
behandelte den Schrank mit Wurmmittel,
befreite ihn von den noch vorhandenen

Text: Thomas Prlic

Kunsttischler Franz Potzmann und der noch unfertige Schrank aus den Jahr 1872: ,So ein Mobel

erzihlt eine Geschichte.*

Schellack-Resten und schliff die Oberfli-
chen neu. Lockere Teile wurden mit Kno-
chenleim angeleimt, irreparabel beschi-
digte ersetzt — so etwa wie eines der vier

Steckverbindungen sorgen dafiir, dass der
Kasten auch wieder zerlegt werden kann.

geschwungenen Beine. ,Man braucht fiir
solche Fille einen gewissen Fundes an alten
Hélzern", sagt Potzmann, der seinen Vorrat
etwa aus unrettbaren alten Mdbeln bezieht.

Tiirdetail: Vor der Oberflichenbehandlung wird
der Schrank mit Wurmmittel behandelt.

FOTOS: THOMAS PRLIC

TISCHLER Journat 07-08 | 2017



FOTOS: RAUCHECKE R FUR CARDAM OMULGE WD JNMNOMATIY, BS KREMSMUNSTER

AUFWENDIGE POLITUR

Ein zeitaufwendiger Arbeitsschritt ist das
Aufbringen der neuen Schellack-Politur.
Der Kunsttischler verwendet fiir seine Arbeit
ausschliefllich Original-Materialien. Schicht
fiir Schicht wird Schellack mit einem Stoff-
ballen aufgetragen, nach einer Weile begon-
nen, mit Bimsmehl die Poren zu schlieflen,
der Uberschuss entfernt und so lange ver-
diinnte Politur aufgetragen, bis genug auf
dem Holz liegt. Grundiert und Nachgrun-
diert wird unter Zuhilfenahme von Ol — wel-
ches die Aufgabe hat, die Schellackdecke zu
durchdringen und abschieflend wieder her-
ausgezogen werden soll — so lange, bis das
Decken beginnen kann. Der Vorgang mehr-

BILDUNG W

» Man hatte damals noch eine andere Wertschitzung
fiir solche Maobel, als es heute oft der Fall ist. «

Franz Potzmann, Kunsttischler

fach wiederholt. Die Schellack-Politur berei-
tet er selbst zu. ,Dann weif} ich, was drinnen
ist”, meint Potzmann. Die Oberflichenbe-
handlung mit Schellack (eine Ausscheidung
der indischen Lackschildlaus) ist vollkom-
men biologisch, kam im Barock auf und ent-
wickelte sich dann bis zur Hochbliite Mitte
des 19. Jahrhunderts weiter. Franz Potzmann
gerdt beim Erzdhlen dariiber regelrecht ins
Schwirmen: ,Fiir mich ist das immer noch
eine der wichtigsten Entdeckungen in der
Tischlerei!” Nach vollendeter Arbeit wird der
Kasten dann - wie anno dazumal - zerlegt
zum Kunden geliefert und zusammengebaut.
Davor erhilt das gute Stiick aber noch einen
kleinen Vermerk: Eine Ein-Schilling-Miinze

Julian GoBlen und

Adrian Schrenk

vom Holztechni-

kum Kuchl haben

eine neue Formel Berufsschiiler aus

zur Vorhersage des Kremsmiinster ent-
Quellens und wickelten einen flexi-
Schwindens des bel einsetzbaren

Holzes entwickelt. Stehtisch.

wird intarsiert, dann signiert der Kunst-
tischler seine Mdbelstiicke noch mit seinem
eigenen Namen — wie es auch sein Vorgin-
ger getan hat. |

TERMINE
Restaurations-Kurse 2017

Montag, 10. 7. - Freitag, 14. 7.
Montag, 14. 8. - Freitag, 18. 8.
Montag, 4. 9. - Freitag, 8. 9.
Kunsttischlerei Franz Potzmann,
Sterngasse 2, 7532 Litzelsdorf,

Tel. 03358/29 91, www.potzmann.at

Doppelsilber

SCHULE Auch zwei Schiilerteams des Holztechnikums Kuchl
holten beim Wettbewerb ,Jugend innovativ”® zwei Spitzenplitze.
In der Kategorie ,Science-Bionik" wurden Julian Goflen und

Adrian Schrenk von der Jury mit einer Silbermedaille belohnt.

Sie widmeten sich in ihrer Diplomarbeit der Frage, ob man die

Dimensionsinderung von Holz nur durch Messung der relati-

ven Luftfeuchtigkeit abschatzen kann. Ebenso iiber eine Silber-
medaille freuten sich Matthius Hermann und Stefan Pichler in
der Kategorie ,Sustainability (Nachhaltigkeit). Die HTK-Schiiler

beschiftigten sich mit dem Thema ,Lignin trifft auf Mikrowel-

lentechnologie — ein Abfallprodukt der Papierindustrie wird zu
Klebstoff*. www.holztechnikum.at B
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Ausgezeichneter Michl

SCHULE Ein elfképfiges Schiilerteam an der Berufsschule Krems-
miinster entwickelte im Rahmen des Freigegenstandes ,Kreati-
ves Gestalten fiir Begabte” einen flexibel einsetzbaren Stehtisch.
Beim Keplinger Designpreis 2017 gewann das Schiilerteam damit
den ersten Platz und auch beim bundesweiten Schulwettbewerb
~jugend innovativ® mit 472 Einreichungen wurde das Projekt mit
dem 2. Platz in der Kategorie Design ausgezeichnet. Die mobile und
flexible Stehtischkombination trigt den schénen Namen ,,Schnapp’
den Michl®, ist in sich selbst verstaubar und leicht transportier-
bar und in nur ein paar Minuten aufgebaut. Konzipiert wurde das
Mgbel fiir halbéffentliche Bereiche in Betrieben oder Schulen, fiir
Veranstaltungen und Eventagenturen. W

a7
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Rentable Fensterfertigung

MASSIVHOLZBEARBEITUNG Der Axamer Tischlerbetrieb Nagl hat sich auf Fenster
spezialisiert. Damit dabei die Prazision stimmt, stehen unter anderem zwei neue

CNC-Maschinen zum Hobeln und Profilieren in der Werkstatt.

ie kleine Tiroler Gemeinde Axams

liegt etwa zehn Kilometer siidwest-

lich von Innsbruck auf 874 Metern
Seehohe. Siidlich davon findet man das
bekannte Skigebiet Axamer Lizum, der
Austragungsort fast aller alpinen Wettbe-
werbe anldsslich der Olympischen Win-
terspiele 1964 und 1976 in Innsbruck. Die
Axamer Lizum ist das grofite Skigebiet in
Innsbrucks niherer Umgebung. Bei guter
Schneelage ist die Abfahrt mit Skiern und
Rodel bis nach Axams moglich. Mitten im
Ort existiert seit gut hundert Jahren die
Tischlerei Nagl. Der Enkel des Griinders,
Franz Nagl, fiihrt den Betrieb seit 1976 in
nunmehr dritter Generation. Zuerst noch
als klassische Bau- und Mébeltischlerei, ab
den 1980er Jahren ergab sich die Speziali-
sierung auf den Fensterbau. ,Die Bautisch-
lerei hat uns am besten gefallen, und es gab
noch einige Mitbewerber in der Gegend,
die ebenfalls alle Tischlerarbeiten erledigen
konnten. Da fiel bald die Entscheidung fiir
den Fensterbau als fiir uns beste Variante®,
sagt Franz Nagl.
Waren es friither vor allem Holzfenster, so
sind heute hauptsichlich Holz-Alumi-
nium-Fenster gefragt. Die Materialkombi-
nation aus Holz und Aluminium vereint
schliellich viele Vorteile: gute Warmedam-
mung, Witterungsbestindigkeit, Passiv-
hauseignung, ansprechende Optik und ein-
fache Pflege.

INDIVIDUALITAT ALS STANDARD

JWir passen unsere Fenster dem individuel-
len Kundenwunsch an, erfiillen jedes Maf
und jede Gréfle, bauen das Fenster kom-
plett einbaufertig, liefern und montieren.
Fiir uns gibt es keine Sondergrofien, jedes
Fenster — solange es rechteckig oder qua-
dratisch ist — gilt fiir uns als Standard”, sagt
Nagl. Die Kunden finden sich eher selten
im gewerblichen Objektbau, sondern vor-
wiegend im hochwertigen privaten Bereich.
Da werden dann meistens sehr spezielle
Fensterlésungen verlangt, weswegen die

Text: Gernot Wagner

Der Tiroler Familienbetrieb hat sich auf Fenster und groBe Hebe-Schiebetiiren spezialisiert:

Franz, Gerhard, Verena, und Hildegard Nagl (v. li.).

Die Tiroler Fensterbauer fertigen bis zu neun verschiedene Fenste

beiden Weinig-Maschinen zum Hobeln und
Profilieren angeschafft wurden. Damit sind
die Axamer Tischler sehr flexibel, selbst
wenn es zum Beispiel um schrige Fenster
oder spezielle Geometrien wie etwa Rund-
bogen geht. Ob Serien oder nur einzelne
Fenster, man entschied sich fiir die fiir Ein-

me. Rechts: Mit den
beiden Weinig-Maschinen kann die Tischlerei auch spezielle Geometrien wie etwa Rundbégen
fertigen.

zelteilfertigung pradestinierten Maschinen,
»da kénnen wir praktisch auf jeden Kunden-
wunsch individuell genau eingehen.”

Die vier aktiven Familienmitglieder sowie
drei weitere Mitarbeiter (ein Lehrling, zwei
Gesellen) konstruieren und fertigen 2500
Fenstereinheiten pro Jahr, neben Fens-

TISCHLER Journat 07-08 | 2017
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Das Vlorhobeln auf allen vier Seiten der Fensterkantel wird auf
einem Powermat 700 erledigt.

tern auch viele grofle Hebe-Schiebetiiren. Zum ,Einsatz”

kommt dabei nur qualitativ hochwertig verleimtes Fens-
terkantelholz.

Die Tiroler Fensterbauer produzieren bis zu neun ver-
schiedene Fenstersysteme, Holz- und Holz-Alu-Fenster-
typen von IV 78- bis IV 92-Profile. Diese gilt es, méglichst
rationell und flexibel zu fertigen. Nagl: ,Bei den Hebe-
Schiebetiiren sind oft bis auf den Boden reichende grofi-
flichige Fensterelemente gefragt, bis sechs Meter Breite
und teilweise noch groflere bis zwdlf Meter.” Gebaut hat
man auch schon Losungen, wo zwei Schiebetiiren {iber
eine Ecke miteinander verbunden sind - bis zu 18 Lauf-
meter lang.

EINZELTEILE STATT SERIE

Im Unternehmen arbeitet man seit fast 40 Jahren mit Wei-
nig-Maschinen, anfangs mit einem gebrauchten Kehlauto-
maten und einer damals modernen Fensteranlage. Beide
waren noch bis vor Kurzem im Einsatz. Allerdings haben
sich in den vergangenen Jahren die Bediirfnisse am Markt
stark gedndert: Individuell gestaltete Fenster, Sondergri-
flen und die aufgrund der mehrfachen Verglasung stir-
keren Profile sind heute Realitit im Fensterbau. Daher
miissen auch die Maschinen ,mitspielen”. , Diesen Anfor-
derungen war unsere damalige Anlage nicht mehr gewach-
sen, daher haben wir uns um neue Maschinen umgeschaut”,
sagt Nagl. Durch die langjihrigen guten Kontakte, auch zu

Der Conturex Compact kann alle verlangten Eckverbindungen
fertigen.
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HANDEL-VERLEIH-SERVICE.

[Fiat Ducato JTD 130 Koffer/Ladebordwand (130 PS
EURO 5), 4250 x 2100 x 2200, Nutzlast 825 kg, Klima
etc. B 2013, 56.000 km

Citroen Jumper 150 HDI Koffer (150 PS EURD 5),
4250 x 2100 x 2200, 950 kg Nutzlast, Klima efc. Bj
2013, 78.000 km

Iveco Dally 35513 Doppelkabine Koffer

(125 PS EURD 5), 7-Sitzer, Alukofferaufbau

3130 x 2020 x 2150 mit kompletter Filzauskleidung
und versenkten Zurrlelsten. ausziehbare Treppe eic.,
950 kg Mutzlast, Bj. 2012, 84.000 km
Peugeot Boxer 130 (131 PS EURO 5), 3-Sitzer,
Kofferaufbau (3200 x 2100 x 2200), 1200 kg Nutziast,
Klima efc., B]. 2012, 31.000 kmil!

FFord Transit 155EL350 Koffer (155 PS

EURO 5) Zwillingsbereift, 850 kg Nutziast!

4250 x 2050 x 2350, Klima etc., Bj. 2012, 89.000 km
[Fard Transit 155EL350 Koffer (155 PS

[EURD 5) Zwillingsbereift, 950 ky Nutzlast!

4250 x 2050 x 2200, Klima etc., Bj. 2013, 57.000 km

edes Sprinter

Ford Transit 115EL350 Koffer (116 PS

EURD 4) Zwillingsbereift, 1000 kg Nutzlast!
4250 x 2100 x 2350, B]. 2011, 32.000 km!!1!

Ford Transit 115FT350 Koffer (116 PS EUROD 4)
Niederflurkoffer 3200 x 2050 » 2050, Frontantrieb,
Gesamthihe 2.8 m, 1400 kg Nutzlast, Klima etc., Bj.
2011, 48.000 km

2x Ford Transit 125FT300 HD-Kasten L343 (125
PS EURO 5), 2. Sitzrethe mit Trennwand nach vome
klappbarl! Frontantrieb, Klima, Anhangevorrichiung
eic., Bj. 2012, 68.000 km

Fiat Ducato JTD 120 HD-Kasten/Mombi (120 PS
EURD 4), 69 Sitzer (Sitzreihe leicht herausnehmésar)
Klima, ausklappbare Rampe etc. Bf. 2012

Fat Ducato JTD 120 Doppelkabine/Kipper (120 PS
EURO 4), 7 Sitzer, Klima etc. B|. 2009, £4.000 km
Ford Transit 125FT300 Kipper (125 PS EURD 4),
Dreiseitenkippauftau L2800, Frontantrieb, Stand-
heizung etc., EZ: 2011, 61.000 km

rter aufl Wunschl

www.winkler.co.at

WERKZEUGTECHNIK

AKE

Cutting & | batter

VHW SCHAFTFRASER

In unterschiedlichen Nutzlangen erhaitlich

JETZT
Aktionspreise
ANFRAGEN

www.sperl-werkzeugtechnik.at
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Gebietsverkaufsleiter Christian Marn, lag
es auf der Hand, auch bei der Neuanschaf-
fung bei Weinig anzufragen. Die den spe-
zifischen Anforderungen entsprechenden
Maschinen waren dann schnell gefunden.
Die neue Hobelmaschine Powermat 700
sowie die CNC-Maschine Conturex Com-
pact von Weinig sind speziell auf die wirt-
schaftliche Fensterfertigung fiir kleinere
Betrieb ausgelegt. Und so stellten die Tiro-
ler Fensterbauer bereits vor gut einem Jahr
ihre Fertigung komplett auf die moderne
Technologie um.

Die Kontrolle der Arbeitsginge erfolgt am
Bildschirm.

Ein wichtiges Kriterium bei der Entschei-
dung der neuen Holzbearbeitungsmaschi-
nen war, die Mdglichkeit der flexiblen
Einzelteilfertigung mit relativ kurzen Riist-
zeiten. Nunmehr {ibernehmen die beiden
Maschinen die komplette Bearbeitung der
Fenster: Das Vorhobeln auf allen vier Seiten
der Fensterkantel erledigt der Powermat
700, danach ,iibernimmt” der Conturex
Compact und erledigt in einem Durchgang
alle notwendigen Arbeitsschritte. Und das
prézise, vollautomatisch und flexibel. Das
CNC-Fensterbearbeitungszentrum verar-
beitet Rohkanteln bis maximal 4,5 Meter
und verfiigt eingangsseitig {iber einen Puf-
fer, der rund eine Stunde mannlos arbei-
ten kann - da kann man beruhigt eine
wohlverdiente Mittagspause einlegen. Im

IN KURZE

Unternehmen: Fensterbau Nagl,

6094 Axams

Schwerpunkt: malgefertigte Fenster und
Hebe-Schiebetiiren aus Holz, Holz/Alu
Griindung: 1912

Mitarbeiter: 7

Maschinen: Weinig Powermat 700 (Kehl-
automat), Weinig Conturex (CNC-Fenster-
bearbeitungszentrum)

Die CNC-Fensteranlage Conturex Compact verarbeitet Rohkanteln bis maximal 4,5 Meter.

Werkzeugwechsler ist Platz fiir 70 Werk-
zeuge zum Frisen, Bohren oder Profilieren.
Sdmtliche Eckverbindungen werden exakt
erledigt, der Fensterrahmen also komplett
fertiggestellt. ,Mit der Conturex kénnen
wir alle vom Markt verlangten Eckverbin-
dungen fertigen und auch schrige und
runde Werkstiicke bearbeiten®, freut sich
Nagl iiber die vielfiltigen Moglichkeiten.
Sobald die Teile aus der Maschine kom-
men, miissen diese nur noch verleimt wer-
den, danach kommt der Fensterrahmen in
die Lackiereranlage und ist somit bis zur
Oberfliche fertig.

AUCH FUR KLEINE

Bei der Anschaffung war den Tischlern
wichtig, dass die beiden Maschinen robust
sind und prizise arbeiten, eine hohe Wie-
derholgenauigkeit bieten und eine gleich-
bleibend hohe Qualitit der einzelnen Teile
gewdhrleisten. Und da der Powermat 700
und der Conturex Compact zu den kosten-
glinstigen Einstiegsmodellen der Weinig

Kehlmaschinen- sowie CNC-Generation
zdhlen, sind sie auch fiir den kleinen Tisch-
lerbetrieb eine gute Wahl, um Massivholz-
teile wirtschaftlich zu bearbeiten.

Eine kleine zusitzliche Herausforderung
waren die recht engen Platzverhiltnisse
im Betrieb. Zwar ist die Werkstatt mit rund
500 Quadratmetern fiir einen Kleinbetrieb
recht gerdumig, doch das CNC-Bearbei-
tungszentrum musste durch zwei Wande
hindurch auf den Millimeter genau einge-
passt werden. Doch bereits wenige Wochen
nach der Inbetriebnahme waren neue Auf-
trige abgearbeitet.

GENERATIONENWECHSEL

Durch die Anschaffung von Conturex und

Powermat ersparen sich die Tiroler Fens-
terbauer nicht nur mehrere herkémmliche

Maschinen, sondern vollziehen auch gleich

den schrittweisen Wechsel in die mittlerweile

vierte Generation, die fleiffig konstruiert und

mit der neuen Technologie von Weinig bes-
tens vertraut ist. www.weinig.com B

Im Werkzeugwechsler ist Platz fiir 70 Werkzeuge zum Frisen, Bohren und Profilieren.
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www.adler-lacke.com

Holz ist wie guter Wein.
Es gewinnt Jahr fur Jahr
an Charakter.

Wer heute Mobel kauft, hat die Wahl: Entweder man entschei-
det sich flir Massenprodukte aus billigen Materialien oder fiir
individuelle MaRanfertigungen aus Holz. Fur Zweiteres gehen
Kunden zum Tischler. Nur mit Sorgfalt und Liebe zum Detail
gestaltete Mabelstiicke aus Holz garantieren begeisterte Kun-
den und eine maximale Wertschopfung fur den Tischler. Wer
sein Handwerk liebt, liebt Holz. Es ist also nicht nur eine Frage
der Tischlerehre auf Holz zu setzen, sondern eine Uberlebens-
frage fiir den ganzen Berufsstand.

£ o o st

Eine Initiative von

ADLER
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Charakteroberfliche

MASSIVHOLZ Mit der neuen Beize Arova Aqua-Alpin Trend von Adler
lésst sich der Altholzlook auch auf Mobel im Wohnzimmer Ubertragen.

ige Hiitten und gemiitliche Stu-

l l ben vermitteln ein besonderes Flair
— passend dazu erfreut sich derzeit

der alpine Stil enormer Beliebtheit. Alm-
hiitten, Bauernhdfe, Stdlle und Scheunen
sind das ganze Jahr iiber Umwelteinfliis-
sen und UV-Strahlung ausgesetzt. Dadurch
entstehen vergraute und sonnenverbrannte
Holzoberflichen mit speziellen Farbeffek-
ten. Dieser ,Altholzlook" ist derzeit auch im
Innenbereich sehr gefragt. Um diesen 5til
jetzt auch einfach aufs Mébel im Wohnzim-
mer iibertragen zu koénnen, hat der Tiroler
Lackhersteller Adler die neue Beize Arova
Aqua-Alpin Trend entwickelt. Diese verleiht
neuem Holz einen rustikalen, ausdrucks-

Dekorative Wandver-
kleidung: Die ,\Wald-
kante" ist in den Holz-
arten Erle und Nuss
erhiltlich.

Waldwand

WERKSTOFFE Mit der dekorativen Wandverkleidung ,Waldkante®

von Alfa ldsst sich Holz in seiner Natiirlichkeit wirkungsvoll in
Szene setzen. Verfiigbar ist die Waldkante in den Holzarten Erle

und Nuss. Alle Holzer sind aus nachhaltig bewirtschafteten Wial-

dern und sind frei von Insektiziden und Schadstoffen. So sorgen

die urwiichsigen Elemente nicht nur fiir eine spannende Optik, !
sondern tragen auch zu einem gesunden Raumklima im Wohn-
und Objektbereich bei. Passend zur Waldkante gibt es verschie- |
dene Zubehorartikel wie TV-Paneele, Steckdosenblenden und auf
Gehrung verleimte Ecken, die noch mehr Flexibilitit in der Pla-

nung und Umsetzung der Wandverkleidung bieten.
www.alfa-massiv.com B

Gerade in Kombination mit modernem Design
lassen sich mit dem Altholzlook Akzente setzen.

starken Charakter. Die Nadelholzbeize auf
Wasserbasis zeigt durch ihre lichtechten

Spezialfarbstoffe in Kombination mit mikro-
nisierten Pigmenten ein markant positives

Beizbild. Die harten Jahresringe und Aste

sind gut zu sehen, das Holz wirkt wie antik
oder verwittert. Dieser Effekt kommt auf
sehr stark gebiirstetem Fichtenholz (Edel-
stahlbiirste) besonders gut zur Geltung. Ide-
alerweise wird die Beize im Spritzverfahren

aufgebracht und anschliefend mit dem Pin-
sel vertrieben. Zum Uberlackieren kénnen

Wasser- als auch Losemittellacke verwendet
werden. Die acht Standardfarbténe lassen

sich auch untereinander mischen. (red/adler)

www.adler-lacke.com W

Homag hat jetzt auch Hobelmaschinen fiir die Fensterbearbei-
tung im Programm.

-
¥ l' . P
5_'_ ':‘ J

\‘\f\ e
Homag hobelt

MASSIVHOLZ Erstmals in seiner Geschichte prdsentierte der
Maschinenhersteller Homag auf der Ligna Hobelmaschinen: Mit
der neuen Baureihe LPP 300 schliefit Homag eine Liicke in seinem
Portfolio und kann nun auch eine Maschine fiir die Profilbearbei-
tung anbieten. Mit der powerTouch-Steuerung kann der Bediener
in nur wenigen Handgriffen Bearbeitungsprogramme am touch-
fahigen Bildschirm laden und auswidhlen. Zudem verfiigen die
Maschinen der LPP 300-Baureihe iiber einen variablen Vorschub,
eine variable Spindeldrehzahl, ein Werkzeug-Managementsystem
sowie iiber eine Prolock-Spindelklemmung. Die Maschinen sind
inverschiedenen Leistungsklassen und mit fiinf, sechs oder sieben
Spindeln erhiltlich. www.homag.com B

FAnis430
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Sportliche Leistung!

FURNIER Tischlermeister Josef Kienbauer hat sich vom Tischler Journal zum Bau
eines Rennrades aus Holz inspirieren lassen. Das Ergebnis ist richtig toll geworden.

Fiir den Rahmen verleimte der Tischlermeister 2,5 mm starkes Furnier und schnitt daraus die
bendtigten Teile heraus.

Insgesamt benitigte er fiir die Fertigung des Holzfahrrades iiber 140 Arbeitsstunden. Das
Gesamtgewicht des Rades betrigt 10,9 kg.

TISCHLER uournaL 07-08 ) 2017

er Tischlermeister Josef Kienbauer
Daus Steinerkirchen in Oberdster-

reich ist begeisterter Hobbyrad-
fahrer und spielte schon linger mit dem
Gedanken, selbst sein eigenes Holzrad zu
bauen. Im vergangenen September flat-
terte ihm wieder die aktuelle Ausgabe des
Tischler Journals ins Haus — samt eines
Berichts iiber ein Holzfahrrad. Fiir Kien-
bauer Anlass genug, sich endlich selbst an
die Umsetzung des lang gehegten Vorha-
bens zu machen.
~om Design sollte sich das Rad an meinem
Pinarello-Rennrad orientieren®, berichtet
Kienbauer. ,Das Projekt begann mit dem
Kauf von 25 m® Braunesche-Furnier mit
2,5mm Stirke, welche ich mit wasserfes-
tem Harnstoffleim zu Rahmenteilen mit
der bendtigten Stirke verleimte. Daraus
wurden samtliche bendtigten Teile heraus-
geschnitten und bearbeitet.”

140 ARBEITSSTUNDEN

Mangels CNC-Frise erfolgte dies in stun-
denlanger Handarbeit. Es folgten unzih-
lige weitere Arbeitsschritte: Ausmessen,
Schablonen anfertigen fiir die hinteren
Streben, Ausfrisungen, Bohrungen fiir
Tretlager und Sattelstiitze, das Verleimen
des Rahmens, Profile frisen und schlei-
fen und vieles mehr. Anschlieffend wur-
den alle Teile mit einem G90 Hochglanz-
lack lackiert.

Fiir den Zusammenbau und den Einbau
der Komponenten am Rad halfen ihm die
Fachleute der Firma Radsport Grassinger in
Lambach. Zum Abschluss wurde das fertige
Rad noch beim Werbetechniker Trucken-
thanner mit einer Beschriftung versehen.
Insgesamt bendtigte er fiir die Fertigung
des Holzfahrrades iiber 140 Arbeitsstun-
den. Das Gesamntgewicht des Rades betrdgt
10,9 kg. .Die erste Ausfahrt mit dem Rad
konnte ich im April 2017 bestreiten, mitt-
lerweile habe ich mit dem Rad circa 500
km zuriickgelegt und bin sehr begeistert
von den Fahreigenschaften meines Renn-
rades ,made by Kienbauer™, berichtet der
Tischlermeister stolz. (red/kienbauer) ™
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B SONDERTHEMA MASSIVHOLZ & FURNIER

RUNDHOLZ

LignoTubes sind hochstabile Holzrohre
aus Furnier, die bis zu sechs Meter lang
und bis zu zwdlf Zentimeter im Durch-
messer sind. Sie bestehen iiberwiegend
aus Esche, Eiche oder Walnuss und
bieten ganze neue Gestaltungsmaoglich-
keiten im Md&belbau. ,Die gewichts-
bezogene Stabilitdt der LignoTubes ist
vergleichbar mit der von Aluminium.
Letzten Endes bleibt es aber Holz, so-
dass wir eher von einer neuen Werk-

stoffklasse ausgehen: Holzrohre", so
Geschiftsfithrer Curt Beck.
www.lignotube.de ®

Der ,Tensegritytisch" von
M. Braun und Oleg Klaus.

HOLZ AN DER WAND

Mit ,WoW!“ — was fiir ,Wood on Walls"
steht, bietet der oberdsterreichische
Edelfurnierhersteller Rohol ein prak-
tisches, leicht handelbares und zur
Selbstmontage geeignetes Wandgestal-
tungssystem. Die einzelnen Elemente
im Format 800 x 185 mm sind in acht
Edelfurnier-Designs erhaltlich. Bei
der Prasentation auf der vergangenen
Interzum in K&ln fanden besonders

Altholz-dhnliche Optiken und leben-
dige Sortierungen groflen Anklang.
www.rohol.at B

Flechtflache

Muto Grid besteht aus ineinander verflochtenen Furnierstreifen - hier in der Variante grey horizon.

FURMNIER Die Furnierspezialisten von Schorn & Groh bieten mit geflochtenem Furnier
interessante Gestaltungsvarianten. Die neueste Entwicklung des Unternehmens heiftt
Muto Grid und bietet dreidimensionale Flechtmuster — hergestellt aus einzelnen, vor-
geschliffenen Furnierblittern —, die in fiinf Designs ab Lager verfiigbar sind. Bei Bedarf
lassen sich auch individuelle Varianten herstellen. Dank einer Vliesriickseite lassen sich
die Furniere einfach verarbeiten, sie verfiigen iiber eine hohe Festigkeit und lassen sich
trotzdem gut biegen. Deshalb ist das Produkt auch fiir mehrdimensionale Verformun-
gen und schwierig zu verarbeitende Untergriinde einsetzbar. Die Furnierbldtter kénnen
wie normale Furnier-Fixmafle verarbeitet und mit jeder gebrduchlichen Furnierpresse
auf Platten verpresst werden. Muto Grid ist erhdltlich in einem Standardmaf von 2,44 x
1,22 m bei einer durchschnittlichen Stirke von 1-1,2 mm (abhingig vom Design). Die
Oberflichen kénnen abschliefflend lackiert oder gedlt werden. www.sg-veneers.com M

Ein effizientes Heizungssystem,
ein exakter Furniereinzug und ein
intelligentes Energiemanagement
zeichnen die FLI 1000 von Kuper
aus.

Effizient
verleimt

FURNIER Mit der Furnierverleimmaschine FLI 1000 hat der deutsche Herstel-
ler Kuper ein beson- ders erfolgreiches Modell am Markt, mit dem der Hersteller
Innovation und bewihrte Technik fiir eine prizise Fugenverleimung vereint. Ein
effizientes Heizungssystem mit gleichzeitigem Anpressdruck, der exakte Furniereinzug
und ein intelligentes Energiemanagement machen die Maschine zu einem niitzlichen
Werkzeug bei der Arbeit mit hochwertigem Furnier. Bei der Verarbeitung von vorbeleim-
ten Furnieren wird eine Steigerung der Durchlaufgeschwindigkeit erzielt, was schnel-
leres Arbeiten erméglicht. Das integrierte Beleimaggregat gewidhrleistet einen exakten
Leimauftrag abhdngig von der Furnierdicke. Mit einer optionalen Kompaktkiihlung, die
die Topfzeit des Leims wesentlich verlingert, sowie Zusatzpaketen zur Verarbeitung von
Micro- und Starkfurnieren ldsst sich die Maschine auch nach individuellen Anforderun-
gen konfigurieren. www.kuper.de B

FOTOS: SCHORN & GROH, KUPER, IFN/LIGNOTUBE, ROHOL
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+ Jede Sonderanfertigung
vom Tischler fir den Tischler!

+ Schone Oberflache
A-2630 Ternitz/NO, Aussichtsgasse 49

+ Eingefriaste SchlieBteile
'>
Fenster und Haustiiren
Tel. 02630/38466, www.gradwohl-fenster.at

Sonderanfertigungen von
Brandschutzportalen in EI30
und Brandschutzfenstern in
sy EI30/EI6&0/EI%0
i Holz und Holz/Alu
UA-zertifiziert
sowie Hauseingangstiiren fiir
Wiederverkiufer
Zertifizierte Haustiiren,
Panik- und Fluehttiiren

WOHRER

Fenster-Thiven-Technik GmbH
0 72 62{62954, Fax DW 25
officel@wochrer.cc

Wi woehrer o

MARKTPLATZ [J
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Mauskastenschloss

Eisen gedlt aus unserer Schmiede

Tel.: ++43 (0) 7258 / 5425

www.wieser-antik.com )/

YVERKAVF
SCHNITTHOLZ: Kirsch, Ahorn 270,—
euro Nuss ab 700—
MASSIVHOLIPLATTEN
Buche, Eiche, Birn, Erle, Nuss
Tel. 07258/2533, info @ elefant-moebel.at
DRECHSLERARBEITEN, MASSIVHOLITEILE

VERMIETE Tischlerhalle

660—1000 m?, Filter, Silo, gewerbl.
Bewilligung f. Holz-/Metallverarbeitung
vorhanden, m* € 1,80

Wo: Molln, Sepp-Huber-Str. |

HANDLAUFE 07258/2533, info@ elefant-moebel.at

macian
Lesina 12 mm massiv
Pt uibve s ¢ hibigc
schianke Linie, 11 Becken rur
Auswahl [ohre Aufpreis]
www martanat

ahne Trigermateris

rc Es'chlerei Gschossmann

3691 Néchling, office@gschossmann.at
www.holzladen.at

TISCHFUSSE + GESTELLE
verschiedenste Holzarten
GESTELLE, MOBEL, STUHLE
PLATTEN, LEISTEN

Fa. Wittmann GmbH
Tel. 0 76 15/22 91
www.wittmann-gmbh.at

BEILAGENHINWEIS

Beilagen in dieser Ausgabe:
Hesse & Sturm

Wir bitten um Beachtung!

Besuchen Sie unseren
Online-Marktfuhrer auf
www.tischlerjournal.at!

TISCHLER uournaL 07-08 ) 2017

absaugen
filtern
brikettieren
heizen
Zerspanen
spritzen

HANDL

s spaenenat  AMLAGENTECHNE
Trauseneggerdamm 5, A-$600 Wels
Ted, +430NTI4LIGEAT 1421, spacnex@hand.ar

T A

= Witfmann

MASSIVHOLZ & HANDWERK

Wﬁ**"r

WITTMANN GmbH 4644 Scharnstein Mihldorf 4

n
it

07615 2291
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FUSSBODEN

GLASDESIGN

HAND- UND ELEKTROWERKZEUGE

11 x in Osterreich fur Sie die
richtige Adresse.
Mehr dazu unter
www.holzpartner.at

8| SAFE

GLASS

GLAS BERGER GMBH

Sonnenstralie 26, 3322 Viehdorf
T07472/686 93, F 07472/686 93-9
office(@alas-berger.at, www.glas-berger.at

FESTOOL

Festool Osterreich GmbH
A-5082 Gradig

Schloss Glanegg 2
www.festool.at
www.festool.at/haendlersuche

[ FrLINom

A-4050 Traun, Rubensstralie 36
T +43(0) 7229/736 31

office@keplinger.at « www.keplinger.at

wiesbouer.

LEBEN MIT GLAS

Glas Wiesbauer GesmbH & CoKG
Freistédter Stralle 5, A-4310 Mauthausen
Tel.: (+43) 07238 2298 | Fax: (+43) 07238 3655
www glas-wieshauer at
office@glas-wiesbauer.at

IHR WERKZEUGPRODU
UND PARTNER FUR DEN usﬂgg g

Tl +43 (0 5242/ 71235 lu
www.schwaigertools.at

PESTIZIDE
Pestizide machen Bienen krank.

Sterben die Bienen aus, sind
auch wir Menschen in Gefahr,

SMS MIT , BIENEN*
AN 0664 660 30 30°

*EMS-Preis laut Ihrem Tarif, keine Zusatzkosten. Mit dem Absenden der SMS unterschreiben

Sie die Petition zum Schutz der Bienen und stimmen zu, dass Greenpeace Sie unter dieser
Nummer fiir Informationen zu dieserund anderen Kampagnen kontaktieren darf.

Greenpeace dankt flr die
Unterstiitzung durch die kostenlose
Schaltung dieses Inserats.




HOLZHANDEL

¥
holz ::
marberger !
Huiz-MarhargnrlEith
BahnhofstralRe 9, A-6430 Otztal-Bahnhof

Tel.: +43 5266 89 00 | Fax: +43 5266 89 00 32
info@holz-marberger.at | www holz-marberger.at

@ ii M\

MASCHINEN, WERKZ UGE
SCHLEIFMITTEL, BURSTEN
T+43[(0) 77 17/82 23 - F -i]-:ﬂ: TANTT B2
SMcalihog-nnoeaborGat s oG Feovitcne @t

MASCHINEN- UND MASCHINENZUBEHOR

AYS

www.metallwelt.at
ATC Metallwelt GmbH
Mostviertelstralle 3-5, A-3100 5t. Polten
Tel: +43 274225 29 41 |Fax: +432M2 2513 24
office@metallwelt.at
www.metallwelt.at

AW=E"

Vertrieb & Engineering GmbH

Maschinen und Maschinenzubehor
Hebe und Biihnentechnik

AWB Vertrieb & Engineering GmbH
4563 Micheldorf/Austria
Tel. +43(0) 5576/43055-0
Mail: office@awb-maschinen,at
www.awb-maschinen.at

Partner fur
_Industrie
schachermayer und Handel

Schachermayer-GroBhandelsgeselischaft m.b.H.
Schachermmayerstrafie 2 | A-4020 Linz
T: +43(0)732-6599-0 | www.schachermayer.at

SCHLEIFMITTEL

Klingspor
Schleiftechnologie

Klingspor Schleifwerkzeuge GmbH
Amalienstralfe 48/4, A-1130 Wien
Tel.: +43 1 587 02 35 | Fax: +43 1 587 02 36
klingspor@klingspor.at
wwwe klingspor.at

SOFTWARE

ZBIESSEAUSTRIA

Unser Spezialgebiet: Holzbearbeitung
Biesse Austria GmbH
Am Messezentrum 6, 5020 Salzburg
Tel.: +43 662 42 04 53
info@biesse.at
www hiesse.at

Cap Desion CenTER

ADNHBLE Durr

4343 Guwrern, KEurerenes 7
ETTT-9E0S-B

OFEGEREDEAT WM. EDGAT

3D Can Cam n‘ln'l’l—_

Wir entwickeln Zukunft.

VHD ke FEIN. Foy pnatoas, Yar ypracbar

FEIN Elektrowerkzuge Ges.m.b.H.
5013 Salzburg - Forellenweg 3

Tel.: 0662/43 35 68-0 - Fax: 0662/43 35 68-31
Mail: info@fein.at - www.fein.at

Christian RaBI
Betriebsgebiet 173
A-3532 Rastenfeld
+43 2826 201
WWW.rso.group

/\ AUTODESK

Authorized Developer
Authorized ISV Partner

Software fiir die Mébelbranche

MARKTFUHRER [J

TUREN

Feuerschutztiiren u. Feuerschutzfenster aus Holz
Einbruchhemmende Tiiren | Schallschutztiiren

‘DACHSTEIN

FEUERSCHUTZTUREN

TISCHLEREI LASERER
4824 Gosau, Gosauseestrale 1, Tel. 06136 / 82 28
wwww feuerschutztueren-laserer.at, office@laserer.at

ZULIEFERTEILE

HOLZTECHNIK

MG Iﬁ.l'l‘ﬂﬂ‘ll\ - Karpusteaile
Rapid-Holztechnik GmbH

A-4432 Ernsthofen, AigenflieBen 48

T +43 (0) 7435/86 98
office@rapid-holztechnik.com
www.rapid-holztechnik.com

DMASTER

WEIL ZEIT LEBEN IST
Zuschnitte

& peeD

Mabelfertigteile, Zulieferprodukte,

SPEEDMASTER GMBH "
A-4551 Ried im Traunkreis, Geﬂeabesu-al!pe
T +43 (0)7588 20020, F +43 (0)758

office@speedmaster.at - www.speedmaster.at

Schubladen, Besteckeinsitze, ...

TISCHLER JourNAL

Die nidchste Ausgabe erscheint am
6. September 2017
Anzeigenschluss ist der
22. August 2017
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[J ALLTAGSGESCHICHTEN

Eine Seefahrt, die ist lustig

ALLTAGSGESCHICHTEN Urlaubszeit - Zeit fir die Familie, Zeit fur Erholung, Zeit der Mul3e,
Zeit des Verreisens. Oder hat das Wort ,Urlaubszeit” fir manchen Tischler vielleicht
doch eine andere Definition?

nd wieder einmal ist der Sommer
l l ins Land eingezogen, und wieder

einmal hat Familie St. den
Sommerurlaub gebucht, eigent-
lich Frau St., da Herr Michael St.
ja immer so beschiaftigt ist. Die-
ses Mal soll es ein Segeltérn werden,
zwei Wochen am Schiff in Kroatien,
ausgehend von Zadar durch den
Kornatenarchipel.
Gemeinsam checkt man ein, lernt
die Mitsegelnden und den Skipper
kennen, insgesamt neun Personen
befinden sich an Bord der 15 Meter
langen FahrtenJacht. Man schwatzt
iiber dies und jenes, welch Sege-
lerfahrung man bereits besitzt
und auch was man im Leben
so macht, wenn nicht gerade
Ferienzeit ist. So kommen
der Skipper und gleichzei-
tig Bootseigentiimer Herr
Peter und Herr Michael St. ins
Gesprach, und Herr Peter erfdhrt,
dass Herr Michael selbststindiger
Tischler ist. Und schon nimmt das
Schicksal seinen Lauf.
In der Kajiite sind einige Dinge bei
der Mahagonieinrichtung bescha-
digt und gehbren repariert. Zufidl-
lig gibt es Werkzeug an Bord und,
ganz ehrlich, lange hat sich unser
Tischler nicht bitten lassen.
Der Urlaub verlduft wie eben ein

ken versunken, gliicklich mit sich und der
Welt, macht er sich ans Werk, stellt Ban-

Urlaub mit Tischler Michael 5t.
hiufig verlduft — dieser widmet
sich seiner Arbeit. Insgeheim ist
er ja sehr stolz, da es immer sein Wunsch
war, auf einem Schiff zu arbeiten. Bereits
seit seiner Jugendzeit, wo ihm ein Bekann-
ter die Moglichkeit geboten hatte, in einem
kroatischen Hafen als Bootsreparateur zu
arbeiten und er damals den Mut nicht auf-
brachte, Osterreich zu verlassen.

Ja, er ist seiner Frau sehr dankbar, dass sie
ihn hier auf das Schiff gebracht hat und
damit das Schicksal wohl wahrlich sei-
nen richtigen Lauf nimmt. So in Gedan-

der von Kombiisentiiren ein,

macht Schubladen wieder leichtgingig.
Etwas diffiziler gestaltet sich ein Hand-
lauf, den er trotz hohen Wellenganges
wieder ordentlich befestigt. Die Arbeit auf
~hoher See” ist, aufgrund der Schaukelbe-
wegungen des Schiffes, doch schwieriger
als gedacht, man will ja nicht mehr zer-
stéren, nur weil einem bei einer hoheren
Welle die Bohrmaschine abrutscht.

Und wie ergeht es in der Zwischenzeit

Text: Erika Stockinger

unserer ,liebenden” Ehefrau? Sie verbringt
den Urlaub alleine an Deck, geniefit die

Sonne und trdumt von einer ech-
ten gemeinsamen Zeit. Immer-
hin das Essen nimmt man tat-
sichlich gemeinsam ein, und

Gott sei Dank gibt es ja auch noch
nichtarbeitende Mitreisende an
Deck zur Unterhaltung. Den einen
oder anderen Landgang absolviert
man auch zusammen, und ein
reiner Sonnenurlaub wire ja nun
auch nicht ganz so die Erfiillung
fiir Herrn Michael gewesen.

Und das gute Ende der
Geschichte? Die Schiden

wurden alle repariert.
Herr Michael S5t. ist
sehr zufrieden mit sei-
nem Werk und fiihlt sich

bereits wie ein alter See-
bdr. Frau St. ist wunderbar
gebrdunt, konnte ihre Segel-
kenntnisse erweitern, machte
mehrere neue Bekanntschaften
und freut sich iiber 300 zuriick-
gelegte Seemeilen. Als Ausgleich
schenkt ihnen der Bootsbesitzer

Herr Peter die Reise und 13dt sie

im kommenden Jahr nochmals

auf eine Reise ein. Ein Schelm,

wer denkt, dass er wohl noch eine
weitere Jacht besitzt — aber das ist
eine andere Geschichte. [

ZUR AUTORIN

Erika Stockinger ist
Sammlerin und Verfas-
serin von Geschichten,

die beriihren, bewegen,

die erhaltenswert sind.
Auf dieser Seite erzahlt

sie jeden Monat Begebenheiten aus dem
Tischleralltag.
Mail: die.schreibwerkstatt@yahoo.com
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Kantenbearbeitung so
schnell, einfach und
effizient wie moglich

Spriiheinheit fiir perfektes Finish

smartouch-Steuerungseinheit

tempora 60.06 o

Die tempora-Modelle vereinen die Kernkompetenzen Geschwindigkeit, + Konstante Hochstleistung im

Produktivitit, Flexibilitit und Bedienkomfort in einem Uberzeugenden IBcuEtEser Diirostrich

. ) ) ) + Kundenspezifisch optimierte
Gesamtpaket. Die finalen Bearbeitungsergebnisse bei Endloskanten- und W
Produktionslésungen

Streifenmaterial Uberzeugen mit den héchsten Standards, die die gestiegenen + Massivste Bauweise mit

Anforderungen der Kantenkomplettbearbeitung in jeder Hinsicht erfiillen. Premium-Komponenten
+ Variantenreiche Ausstattungspakete

mit High-Tech-Lésungen

So geht ZeitgemiBe und optimierte Kantenbearbeitung. B e o Vet P T

Weitere Premiummodelle von Format-4

creator 950 kappa 550 finish 1352 modular 5 Service- und Verkaufsstellen
CNC-Bearbeitungszentrum Formatkreissige Breithandschleifmaschine . e .
in Osterreich

Sofort-INFO Tel. 05223 55306
www.format-4.at




diewirtschaft

prasentiert

Fur die Besten.
Und jene, die es noch
werden wollen.

lhr Programm zu den Themen:
SMART WORLD

GLOBAL WORLD

DIGITAL WORLD

29.-30. November 2017
Apothekertrakt Schonbrunn, Wien

Jetzt Ticket sichern!

www.unternehmen-verbinden.at

KONGRESS

DER WELT-
MARKTFUHRER

@punkt

UNTERNEHMEN VERBINDEN.
WIRTSCHAFT STARKEN.

Buchen Sie jetzt |hr Ticket:
T +432 (0) 1 546 64-141
www.unternehmen-verbinden.at




