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Keine Sackgasse

Die Durchlassigkeit der Lehrausbildung steigt 4sseTeES

Breitbandschleifen im Handwerk

Der letzte Teil unserer Oberflachen-Serie 4B seTE 48
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LIDAUER

MOBEL AUS SCHARANSTEIN

Wolfgang Sparber mit einem Bootsbeplankungs-Element vor der KUNDIG Brilliant-2 1350 REd-L

»Perfektes Schleifbild auf dem Langs- und dem Querholz«

Wolfgang Sparber, gemeinsam mit Ihrer Frau
Carmen Lidauer-Sparber leiten Sie die Tischlerei
Lidauer im oberdsterreichischen Scharnstein. Was
kennzeichnet den 1965 gegrindeten Betrieb?

Im Jahr 2000 haben wir die Tischlerei von meinen
Schwiegereltern iibernommen. Unser Hauptgeschiift
ist der Ladenbau, wo wir unter anderem fiir eine groBe

Lebensmittelkette die Fihialen einrichten. Zudem sind wir

im Innenausbau fiir Privatkunden titig. Mit dem Yacht-
bau kam 2007 ein weiteres Produkt hinzu. Fir exklusive

Motorboote und Luxusyachten fertigen wir die Decksbe-

plankungen und die Innenausstattung. Dieses besonders
herausfordernde Tatigkeitsgebiet bedingt eine Menge an
Spezialwissen.

Was muss im Bootsbau im Bezug auf die Ober-
flachen beachtet werden?

Die Bootsdecks bleiben unbehandelt, damit sie auch nass

KUNDIG GmbH 4191 Vorderweilienbach

07218 70170

rutschfest sind. Teak eignet sich dafiir am besten, weil
es wegen der darin enthaltenen Ole den Holzschutz
quasi eingebaut hat. Es fallen aber auch Furnierarbei-

ten und alle Arten von Lackierungen an — bis hin zum
Lackzwischenschliff fiir Hochglanzlackierungen.

Der Bootsbau war auch der Hauptgrund fur
den Kauf Ihrer KUNDIG Brilliant-2.

Genau. Wegen der Fertigungsweise der Beplankungen
1st es kaum vermeidbar, quer zur Faser zu schleifen,
da die einzelnen Planken zugleich langs und quer
verlegt werden und oft auch geschweift der Form

des Schiffsrumpfes folgen. Das Schleifen von Hand
hat uns frither viel Zeit gekostet. Dank der Diagonal-
schleiftechnik der KUNDIG Brilliant sparen wir nun
enorm viel Zeit und erzeugen auf den anspruchsvollen
Oberflachen, sowohl auf dem Langs- als auch auf dem
Querholz, ein perfektes Schleifbild.

info@kundig.at

www.kKundig.at
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Es wird oberflichlich

ausfiihrlich Auflerlichkeiten: Oberflichen

verleihen Md&beln erst ihr charakteristisches
Aussehen und sind nicht nur optisch ein wichti-
ges Gestaltungselement. Mit den entsprechenden
Oberflichenstrukturen spielt auch die Haptik, also
das Begreifen, eine wichtige Rolle in der Benut-
zung eines Mobels. Gab es dazu schon zu Jahres-
beginn mit den neuen Dekor-Kollektionen eini-
ger grofler Hersteller interessante neue Inputs, so
haben einige Firmen nochmals nachgelegt und zur
Messe Interzum Mitte Mai in Kéln nochmals neue
Entwicklungen in Sachen Oberflichendesigns und
-strukturen prasentiert. In unserem Werkstoffe-
Schwerpunkt in der Rubrik Material & Technik in
der Heftmitte finden Sie einen ersten Uberblick
iiber die wichtigsten Neuheiten des vergangenen
Messemonats — mehr Details gibt es dann im Laufe
der nichsten Ausgaben.
Naturgemdfl dreht sich auch in unserem Son-
derthema Oberflichentechnik ab Seite 48 alles
rund um Auflerlichkeiten: Im letzten Teil seiner
Serie widmet sich unser Autor Stefan Boning aus-
fiihrlich dem Thema Breitbandschleifmaschinen,
dazu gibt es neben Produktneuheiten auch Tipps,
wie Sie beim Lackieren in wenigen Schritten den
derzeit so angesagten Metall-Look selbst herstel-
len kénnen. Hinweisen méchte ich auch noch auf
unsere beiden Berichte auf den Seiten 34 und 38
— hier prdasentieren wir zwei Objekte, die im ver-
gangenen Jahr den Architekturstaatspreis erhal-
ten haben. Und dabei spielt natiirlich auch die
Innenraumgestaltung eine wichtige Rolle.

I n der vorliegenden Ausgabe widmen wir uns

Viel Spafd beim Lesen wiinscht,
Thomas Prlié

COVERFOTO:

fen/ Furniere

» Oberflichen verleihen
Mobeln erst ihr charak-
teristisches Aussehen. «

Thomas Prlic,
Chefredakteur Tischler Journal

Unser Cover zeigt die Empfangstheke aus Corian
in der Firmenzentrale von Steinbauer Performance.
Foto: Architekturbiiro Arkade ZT GmbH

SCHWERPUNKTE IM NACHSTEN TISCHLER JOURNAL:
Massivholz & Bearbeitung/ Schneiden, Frasen, Schir-
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GESCHWINDIGKEIT
VERSCHRIEBEN!

MOBEL[FERTIG|TEILE IN 48 STUNDEN

Wir fertigen flr Sie Mabelteile in erstklassiger
Qualitat, in allen Wunschgrolfen und innerhalb
von 48 Stunden. Sie sparen damit Kosten, mini-
mieren lhr Produktionsrisiko und gewinnen
jede Menge [Frei]zeit.

Mehr unter www.speedmaster.at
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Grazer Stadt-Mobel

Die Creative Industries Styria und der stei-
rische Holzcluster haben fiinf 6sterreichi-
sche Designer eingeladen, zusammen mit
steirischen Tischlerei- bzw. Holzbaubetrie-
ben Prototypen fiir smarte Stadt-Mébel
aus dem Werkstoff Holz zu entwickeln.
Entstanden sind dabei ganz unterschied-
liche Stiicke, die im Rahmen des Design-
monats auch in der Grazer Innenstadt auf-
gestellt waren.

Der Designer Thomas Feichtner entwickelte
mit der Tischlerei Rosenkranz aus St. Peter
ob Judenburg Holzhocker, deren Ober- und
Unterseiten jeweils aus zwei gegengleich
versetzten Sechsecken bestehen - so ent-
steht ein spannungsvolles Wechselspiel von
Flichen, Linien und Kanten.
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Etwas grofler dimensioniert ist das Modul-
system, das in Zusammenarbeit von
Hohensinn Architektur + miniform mit
dem auf Spielanlagen sowie Park- und
Gartenmdbel spezialisierten Unterneh-
men Fritz Friedrich GmbH entstanden ist.
Durch Kippen, Drehen und Stapeln lassen
sich die Modulelemente vielseitig einset-
zen und kombinieren - so kénnen abge-
schirmte Riickzugsrdume ebenso gebildet
werden wie Spielplitze oder Bikeparkings.

Eine Art runden Pavillon mit Dachtra-
gern und mit Lirchenschindeln beplank-
ter Auflenhaut haben der Designer Martin
Mostbock und die holz.bau forschungs
gmbh entworfen. Skulptural wiederum
mutet das Objekt an, welches das Design-

studio Zweithaler und die mtdesign Tisch-
lerei des Zeltweger Holzinnovationszen-
trums gefertigt haben: Dabei wird eine
Massivholzplatte durch nicht parallel
durchgesteckte Rundstibe rdumlich posi-
tioniert und gehalten.

Mit Gegensdtzen wie analog und digi-
tal, Verweilen versus Bewegen oder Hohe
und Tiefe beschiftigt sich das Projekt von
Wolfgang Pichler Design und der Spezial-
tischlerei Der Hobel: Das Liegemibel soll
durch rdumliche Erhéhung die Perspek-
tive auf den Stadtraum verindern - und
dabei trotzdem ein komfortables Verweilen
ermoglichen. (red/holzcluster) O
www.cis.at,
www.holzcluster-steiermark.at
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l BRENNPUNKT

Keine Sackgasse mehr

BRENNPUNKT Die Lehrlingszahlen steigen wieder leicht an, die Durchlassigkeit zu weite-
ren Ausbildungen ist besser geworden. Bei den Tischlern ist die Zuversicht grol3, diese

Trendwende bald auch fur die eigene Branche zu schaffen.

» Wir arbeiten seit drei Jahren

intensiv daran, die Perspek-

tiven unseres Berufes fiir
die Jugendlichen klar und
modern darzustellen. «

Josef Pichler, Bundeslehrlingswart

bwohl die aktuellen Lehrlings-
O zahlen noch keine grofien Spriinge

nach oben markieren, sind sie
dennoch ein positives Signal: Laut der
im April prasentierten Lehrlingsstatistik
der Wirtschaftskammer Osterreich (WKQ)
ist der Anteil der Lehrlinge im ersten
Jahr gegeniiber dem Vorjahr um 1,9 Pro-
zent gestiegen. Durch den gleichzeiti-
gen Riickgang der Zahl der Jugendlichen
in tiberbetrieblichen Ausbildungsstitten
bleibt unter dem Strich zumindest eine
Zunahme von 0,9 Prozent iiber. Bei den
Tischlern stellt sich das Bild allerdings
noch anders dar: Von 2015 auf 2016 ist die
Gesamtzahl von 3312 (davon 2645 Tisch-
ler und 667 Tischlereitechniker) auf 3189
(2529 und 660) um 123 Lehrlinge zuriick-
gegangen. Zumindest fiel das Minus
geringer aus als in den Vorjahren: Von
2014 auf 2015 gab es einen Riickgang von
265 Lehrlingen, von 2013 auf 2014 waren
es 275 weniger. Gleichzeitig ist auch die
Zahl der Lehrbetriebe im Zeitraum 2015
auf 2016 von 1708 auf 1492 gesunken.

AUFMERKSAMKEIT ERREGEN

Im April wurde ein Lehrlingspaket beschlos-
sen, das sowohl Unternehmer als auch die
Auszubildenden unterstiitzen soll: Dieses
beinhaltet die volle Kosten-Riickerstattung
fiir alle Vorbereitungskurse auf die Lehr-
abschlusspriifung, die bisher mit 250 Euro
gedeckelt war. Ebenso werden bis zu zwei-
wochige Sprachkurse im Zusammenhang
mit einem Auslandpraktikum von Lehrlin-
gen gefordert. Obwohl diese im Juli in Kraft
tretenden Mafinahmen wohl nicht die wie
vom damaligen Wirtschaftsminister Rein-
hold Mitterlehner angekiindigte ,Renais-
sance des Lehrberufs wie noch nie” bringen
werden, wird das Thema zumindest posi-
tiv konnotiert in den Medien dargestellt.
«Das sind zwar kleine aber dennoch gute
Schritte, und wir freuen uns iiber jede posi-
tive Erwdhnung der dualen Ausbildung®,
sagt Alfred Freundlinger, stellvertretender

Text: Gudrun Haigermoser

Leiter der Abteilung fiir Bildungspolitik an
der Wirtschaftskammer Osterreich (WKO).
Dass eine gute Presse durchaus zu schit-
zen 1st, bestdtigt Hans Bartl, Direktor der
Berufsschule Kremsmiinster: ,Oft sind
negative News liber die Lehre interessanter
als positive.” Man habe schon oft versucht,
Medien fiir die Aktivititen der Schule und
der Schiiler zu interessieren, leider mit
sehr bescheidenem Erfolg. Ahnlich 13uft
die Diskussion, wenn es um die ,Qualitdt”
der Jugend heutzutage geht. ,Ein grofler
Teil unserer Schiiler ist sehr leistungsfi-
hig. Geredet wird aber immer nur von dem
unteren Drittel.”

HOHE ZUFRIEDENHEIT

Dass Eigen- und Fremdbild oft ein ganz
anderes sind, zeigt eine Umfrage zur
Attraktivitdit der Lehre: Laut der im Feb-
ruar 2017 unter rund 1900 aktuellen Lehr-
lingen und Lehrabsolventen durchge-
fiihrten market-Studie sind 90 Prozent
mit ihrer Lehrstelle sehr zufrieden bzw.
zufrieden. Als Hauptgriinde fiir die Wahl
der Lehrausbildung wurden von den Lehr-
lingen das erste eigene Geld und die damit
einhergehende Selbststindigkeit genannt
(64 Prozent). Auf Platz zwei folgt das Inte-
resse am Lehrberuf (60 Prozent). ,Weil ich
nicht mehr in die Schule gehen wollte”,
war fiir 46 Prozent ausschlaggebend. Laut
der Umfrage ist die Entscheidung fiir eine
Lehre zum Grofiteil selbstbestimmt, Infor-
mationen finden 66 Prozent im Internet,
44 Prozent absolvieren eine Schnupper-
lehre, auf den Plitzen folgen die Eltern
(40 %), das Arbeitsmarktservice (39 %)
und gleichaltrige Freunde (22 %).

IN KOMBINATION ZUM ERFOLG

»Die duale Ausbildung ist ein Spitzenmodell,
das auch den Aspekt des lebenslangen Ler-
nens beinhaltet”, bestitigt Alfred Freundlin-
ger. Flir den WKO-Experten ist es essenziell,
die Méglichkeit, praktisch in einem Unter-
nehmen zu lernen und sich parallel allge-
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mein weiterzubilden, wieder viel stirker in
das Bewusstsein der Gesellschaft zu brin-
gen. ,Denn genau diese Kombination ist die
mit den besten Zukunftsaussichten.”

Die befragten Lehrlinge sind von dieser
positiven Komponente wohl bereits iiber-
zeugt: In der Umfrage zur Attraktivitit der
Lehre zeigten sich 85 Prozent ,voll und
ganz® iiberzeugt von den Méglichkeiten,
nach der Lehrabschlusspriifung weitere
Ausbildungen wie Matura, Meisterpriifung
oder Studium absolvieren zu kénnen. So
deutet auch ein weiteres Studienergebnis
darauf hin, dass die Méglichkeiten bes-
ser genutzt werden: Rund 60 Prozent der
befragten Fachkrdfte haben nach der Lehre
noch weitere Ausbildungen absolviert,
zehn Prozent sind ihr eigener Chef gewor-
den, ein Viertel befindet sich in einer lei-
tenden Position. Besonders stark — nam-
lich zu drei Viertel — sind Lehrlinge der
Meinung, dass eine Lehre besser auf das
Leben vorbereitet als die Schule.

Das Fazit daraus: Auch wenn das Bild der

Lehre in der Offentlichkeit noch immer
nicht das beste ist, so gilt es nicht mehr als
Sackgasse. ,Die Durchlissigkeit nach oben
ist viel besser geworden, und die Jungen
wissen auch dariiber Bescheid®, bestitigt
Hans Bartl die Studienergebnisse aus sei-
nen praktischen Erfahrungen heraus.

ATTRAKTIV FUR BEIDE SEITEN

Um die Lehre noch weiter zu stirken,
braucht es aber auch eine starke zweite
Seite: die der Ausbildungsbetriebe. ,Fiir
Unternehmen ist die Ausbildung dann
attraktiv, wenn es geniigend geeignete
Bewerber gibt", sagt Bildungsexperte
Freundlinger. Durch das Steigen der
Geburtenrate seit 2001 gibt es 2016 zwar
wieder mehr 15-J3hrige, was im Match
der Ausbildungseinrichtungen um die
Jugendlichen auch bei der Lehre das
erste Mal seit 2008 eben diesen — wenn
auch minimalen — Anstieg bringt. Allein
der quantitative Aspekt wird nicht den
nachhaltigen Aufwirtstrend bringen. Die

DIE PFLEIDERER DESIGN-
KOLLEKTION 2017-2020

Entdecken Sie unsere Dekore und Strukturen—
unterteilt in 11 anwenderfreundliche und
inspirierende Farbwelten, basierend auf
modernan Lebensstilen und Interieur-Trends.

www.pfleiderer.com

BRENNPUNKT W

»Die duale Ausbildung ist die
mit den besten Zukunftsaus-
sichten, da sie gelebte Praxis
und Theorie kombiniert. «

Alfred Freundlinger, WKO

|
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» Lehre gilt nicht mehr als
Sackgasse. Die Jungen wissen
iiber mogliche Karrierewege
durchaus Bescheid. «

Hans Bartl, BS Kremsmiinster

Experten fordern schon lange ein Schul-
system, das vor allem in den Unterstufen
viel stirker vorbereitend agiert. ,Schul-
pflicht muss Bildungspflicht sein und zu
einer Ausbildungsreife fithren®, so Alfred
Freundlinger. Die ab nachstem Jahr gel-
tende Ausbildungspflicht, die vor allem
die Erziehungsberechtigen in die Pflicht
nehme, sei zwar zu begriifien, aber eher
.der zweite Schritt vor dem ersten”. Die
grofie Systemldsung, die in unterschiedli-
chen Varianten diskutiert wird, wird wohl
noch eine geraume Zeit auf sich warten
lassen. Bis dahin bleibt das eigeninitiative
Arbeiten am Image mit vielen kleinen und
grofien Maflnahmen und das Engagement
der Beteiligten — Ausbildner, Schulen und
Jugendliche — das zentrale Instrument
zum Erfolg.

WEG VOM BASTLERIMAGE

Warum es bei den Tischlern noch nicht
ganz so gut lduft, hat mehrere Griinde:
dazu gehdren das nach wie vor stark ver-
ankerte ,altmodische” Image und die
im Vergleich zu anderen Berufsgruppen
geringere Entlohnung. ,Neben all den
Griinden fiir die Lehre, die in der Umfrage
angefiihrt wurden, brauchen die Jugend-
lichen vor allem Perspektiven im Beruf.
Daher arbeiten wir seit drei Jahren inten-
siv an einer modernen Darstellung unse-
res Berufsbildes und sind zuversicht-
lich, dass unsere Arbeit bald wirkt", sagt
dazu Josef Pichler, Bundeslehrlingswart
und seit vielen Jahren selbst ausbilden-
der Tischlermeister. Obwohl es die Zah-
len noch nicht widerspiegeln, ,sind wir
mit den beiden Lehr-Varianten, unserem
Fokus Lehre mit Matura und einer auf
junge Frauen zugeschnittenen Informa-
tionskampagne auf dem richtigen Weg."
Neben verschiedenen Bundeslinder-Akti-
vititen wie der Tischlertrophy wird auch
die neue bundesweite Werbelinie einen
Lehrlingsschwerpunkt haben. Einen ers-
ten Vorgeschmack wird es wdhrend des
heurigen Bundeslehrlingswettbewerbs im
Juni in Wien (siehe auch Bericht Seite 24)
geben, dessen Neuausrichtung das gleiche
Ziel vor Augen hat: Das Tischlerhandwerk
in der Offentlichkeit klar und modern dar-
zustellen.

Berufsschuldirektor Hans Bartl, selbst
ausgebildeter Tischlermeister, gibt Josef
Pichler in Sachen Imagepolitur recht:
Die Tischlerei hat trotz aller technischen

Errungenschaften immer noch ein ver-
staubtes Image, das allerdings schon lange
nicht mehr stimmt.” So miisse man die
Vielfalt und die Moglichkeiten, die die-
ser hochtechnische Beruf bietet, noch viel
starker transportieren.

AKTIV AUSBILDEN

Einer der wichtigsten Aspekte liegt fir
Bartl in der Hand der Unternehmen selbst.
-Eine aktive betriebliche Ausbildung ist
besonders wichtig” Durch viele Gespri-
che mit Schiilern weiff der Berufsschul-
direktor, wann sich die Jugendlichen gut
aufgehoben fiihlen — und dies auch positiv
an ihre Freunde weiter kommunizieren:
Essenziell ist ein definierter Ansprech-
partner, der sich mit geniigend Zeit um
die jungen Mitarbeiter kiimmert.

Wichtig ist auferdem, dass man die Lehr-
linge zwar leitet, ihnen aber von Anfang
an vertraut und ihnen bald Eigenverant-
wortung gibt. Auch wenn eine soziale
Unternehmenskultur mit z. B. gemeinsa-
men Freizeitaktivititen im Betrieb vor-
handen ist, leben sich junge Leute gut
ein. Besonders kontraproduktiv ist es, die
Ausbildung ,.einfach laufen zu lassen”,
den Jungen zu misstrauen und sie nicht
aktiv in die betriebliche Gemeinschaft
einzubinden. Alfred Freundlinger erganzt
einen anderen problematischen Aspekt:
Das Thema Lehre stehe oft nicht als Aus-
bildung, sondern als ,arbeiten gehen” auf
dem Radar. ,Der Ausbildungscharakter in
Verbindung mit Arbeiten — also gelebter
Praxis — muss noch viel stirker und posi-
tiver kommuniziert werden.”

DIE SACHE MIT DEM GELD

Ein weiteres Thema: Die Attraktivitdt
eines Berufes hdngt auch mit der Héhe
des Entgelts zusammen und ist — wenn in
mehrere Berufe hineingeschnuppert wird
— oftmals das entscheidende Kriterium pro
oder kontra. Josef Pichler sieht hier bei
den Tischlern ,noch viel Luft nach oben".
Um im Ranking — momentan bewegt man
sich, je nachdem ob die klassische Tisch-
lerei und die besser bezahlte Tischlerei-
technik getrennt oder zusammengefiihrt
dargestellt werden — zwischen den Plit-
zen finf bis zehn. Ein klarer Vorteil wire
eine Senkung der Lohnnebenkosten fir
Lehrlinge, die die Arbeitgeber dann auch
unmittelbar in eine héhere Entschidigung
investieren sollten. W
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Der Garten: Vom Lebens- und Wohnraum
zur Wohlfuhloase.
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GEHSTEIG-GALLERIE

Die Kornberg Design Tischler lieflen
sich heuer eine spezielle Art der Pra-
sentation einfallen, um ithre Produkt-
kollektion ,Holt — beyond tradition”
rund um die Mébelmesse in Mailand
zu zeigen — und zwar ein schnelles,
mobiles , Pop-up”-Ausstellungskonzept.
Dazu packte man zweil Rucksdcke mit
Holt-Produkten und fuhr damit per Ci-
tyBike durch die Stadt. An &ffentlichen
Plitzen wurde Halt gemacht und die
Produkte direkt am Gehsteig prasen-
tiert. Eine unkonventionelle Idee, mit
der die Kornberg Design Tischler eine
Menge positive Resonanz erhielten.
holt.at m

53,3
10.

So hoch waren die Hersteller-

erlose mit Innentiiren im Vorjahr

in Osterreich. Der Markt wuchs

damit um insgesamt
5,5 Prozent gegeniiber 2015.

Die Wachstumsimpulse dazu

kamen fast ausschliefflich aus
dem Objektneubau.

G
Historische
I-}_olzbi:iden

Originale Parketttafeln, Plane und traditionelle Werkzeuge informieren
uber Geschichte, Materialien und Konstruktionen.

AUSSTELLUNG Mit der Sonderschau ,Parkett” widmet sich die Kartause Mauerbach
anhand vieler historischer Beispiele und originaler Parketttafeln dem Thema Holz-
fuflbéden. Ob einfacher lindlicher Bretterboden, Holzst6cklpflaster oder aufwindig
gestalteter Intarsienboden: Holzfuflbéiden prigen bis heute mafigeblich die Interieurs
historischer Gebaude und erzdhlen iiber die Geschichte der Bewohner und ihrer Rdume.
Originale Parketttafeln, Pline und traditionelle Werkzeuge informieren iiber Geschichte,
Materialien und Konstruktionen. Daneben wird in Form einer eigenen Schauwerkstitte
auch die notwendige Pflege und Restaurierungsmaffnahmen fiir den dauerhaften Erhalt
dieser oft unterschitzen historischen Oberflichen gezeigt. Bis 24. September 2017, Sa, So
und Feiertage, 10-18 Uhr, Kartause Mauerbach, www.bda.at B
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Der Neubau der Makita-Niederlassung ist schon in der Zielgeraden,

Makita ubersiedelt

NEUBAU Seit dem Sommer vergangenen Jahres baut Makita Osterreich an einer neuen

Niederlassung: In Fischamend (NO) entsteht auf 23.000 Quadratmetern eine neue
Firmenzentrale mit einem modernen Biirogebdude, Hochregallager und Regallager mit
insgesamt 20.000 Palettenplitzen. Die gesamte Logistik wird damit von bisher drei
Standorten auf einen zusammengelegt, mit einem neuen Servicecenter samt Schulungs-
rdumen will man den Kunden ein noch besseres Service bieten. Auch neue Arbeitsplit-
ze sollen mit dem neuen Standort entstehen — insgesamt stockt man von 65 auf 100
Mitarbeiter auf. Ubersiedelt wird Ende Juni, ab Anfang Juli liuft der Betrieb dann von

Fischamend aus. www.makita.at B

FOTOS BDA, KETTELE, MAKITA
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ANZEIGE

Bewegungstechnologien

von Blum: 4 fur mehr

Mit den 4 Bewegungstechnologien
von Blum ist fur Sie noch mehr drin:
Mehr Losungen, die das Offnen und
SchlieBen von Mobeln noch komfor-
tabler machen. Mehr Gestaltungs-
spielraum, um anspruchsvolle Designs
mit begeisternder Funktionalitat zu
realisieren. Und mehr Moglichkeiten,
Mobel so individuell zu gestalten, dass
sie jeden Tag auis Neue begeistern.

Einzeln eingesetzt Gberzeugt jede der

4 Bewegungstechnologien von Blum
durch ihre besonderen Starken. Wer die
Bewegungstechnologien z. B. in der
Kiche geschickit miteinander kombiniert,
hat noch mehr Vorteile. Da sie frei
kombinierbar sind, erhalten Sie stets die
richtige Losung - optimal abgestimmt
auf die jeweilige Anwendung in den ver-
schiedenen Wohnbereichen und auf
den Ausstattungswunsch lhres Kunden.

Hier finden Sie mehr
Informationen zu den

von Blum

4 Bewegungstechnologien

Was Sie mit den 4 Bewegungs-
technologien alles machen konnen ...

= Klappen, Taren und Auszige in
vielfaltigen Designs umsetzen und
sicherstellen, dass das Offnen und
SchlieBen optimal funktioniert. Denn
Experten wissen: Uberzeugt die
Funktion, Gberzeugt auch das Mdbel.

= Mobel so komfortabel ausstatien,
dass die Bedienung jeden Tag aufs
Neue begeistert. Denn hochwertige
Méobel sollen nicht nur gut aussehen,
sondern sich auch so anfihlen.

= Das Sortiment differenzieren und
damit noch individueller auf Kunden-
wilnsche eingehen. Fir mehr Spiel-
raum — egal, ob Klchenlinie, individu-
elles Mobeldesign oder Einzelstlick.

= Mehr auBergewdhnliches Design
und begeisternde Funktionalitat in
den Mébelbau bringen. Denn hohe
Bewegungsqualitat macht Design erst
maglich.

T,

gLUMOTION

EEHW}.DHH’E

TIF-ON BLUMOTION

TIE.ON

Nutzen Sie diese 4 Technologien:

BELUMOTION
fir sanftes und leises SchlieBen von Klappen,
Tdren und Auszigen

SERVO-DRIVE

Die elektrische Bewegungsunterstitzung fr
Ausziige und Klappen bietetl héchstlen Bedien-
komfort. Sie ist auch als Einzelldsung, z.B. flr
Millauszige oder Khlgerate, erhaltlich.

TIP-ON BLUMOTION

Die innovative Technologie kombiniert leichles
Ofinen durch Antippen und sanites SchlieBen
komplett mechanisch.

TIP-ON
flir mechanisches Offnen durch Antippen van
Klappen, Tlren und Auszigen

7olum
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Kein Traumschiff

KOLUMNE Im Umgang mit Mitarbeitern muss klar und
ehrlich gesagt werden, wohin die Reise geht. (3/3)

as neue Arbeitsparadies ist da!
D Diesen Eindruck muss man
gewinnen, wenn man die Texte
auf Karriere-Portalen und in Personalin-
seraten liest. Denn in diesen Tagen wol-
len sich viele Unternehmen zu attrakti-
ven Arbeitgebermarken machen ... und
machen sich dabei zum Narren. Doch wer's
ehrlich mit sich und seinen Leuten meint,
kann heute stirker punkten denn je ...
Wer in den blauen Ozean aufbricht, kann
nicht alles planen und absichern: Ein
bisschen Abenteuer ist immer dabei. Fiir
diese Reise braucht der Kapitin deshalb
die richtige Crew. Aber wie soll er sie fin-
den, wenn er nur Schonwetter-Gefihr-
ten anspricht, statt ehrlich zu sagen: ,Ja,
wir werden hart arbeiten miissen.” Und:
»-Nein, wir liegen hier nicht auf dem Son-
nendeck. Und wir haben auch keine Es-
ist-immer-alles-risikolos-Versicherung.”
Es gibt unz3dhlige Studien dariiber, was
sich Mitarbeiter/-innen von einem guten
Arbeitsplatz (und Chef) erwarten:
1. Eine klare Beschreibung dessen, was
sie konkret tun sollen ... und woran sie
gemessen werden.
2. Einen Chef haben, der sich fachlich
auskennt, der Optimismus und Ziele hat
und der zu den Mitarbeiter/-innen ehr-
lich und gerecht ist.
3. Eine realistische Pers-
pektive fiir die eigene
Entwicklung, die sich
auch in iiberschau-
baren Zeitriumen
in die Tat umsetzen
ldsst.

g,
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Text: Harald Jeschke

EHRLICHER UMGANG

Fiihrende Personalberater sehen fiir die
Zukunft nur zwei Modelle der Unter-
nehmensgestaltung: fluide Unterneh-
men, die selbst nur sehr wenige Leute in
koordinierenden und projektleitenden
Funktionen beschdftigen und mit exter-
nen Netzwerkpartnern intensiv zusam-
menarbeiten. Und sogenannte Caring
Companies, die ihre (spezialisierten)
Mitarbeiter/-innen und ihre Familien
durch intensive Fiirsorge langfristig an
sich binden. Eines ist beiden Unterneh-
menskonzepten aber gemeinsam: Im
Umgang mit Mitarbeiter/-innen muss
klar und ehrlich gesagt werden, wohin
die Reise geht.

ERFOLGREICHER FEHLSCHLAG

Die Expedition des Polarforschers Shackle-
ton in die Antarktis verfehlte zwar ihr
eigentliches Ziel, sie sollte aber dennoch
zum Erfolg werden: Er hat alle seine Man-
ner wieder sicher nach Hause gebracht,
nachdem ihr Schiff im abgelegenen Eis-
meer untergegangen war. ,Der Boss', wie
ihn seine Manner nannten, verdankte die-
sen Erfolg einem Fundament aus Kame-
radschaft, Verantwortungsbewusstsein,
Entschlossenheit ... und auch der Auswahl
der richtigen Besatzung. In diesem Sinn:
Happy Sailing ... and a safe Return. m

KONTAKT

Harald Jeschke ist geschaftsfiihren-
der Gesellschafter der softnomics mar-
keting-kommunikation kg in Ansfelden.
Er hat viel Erfahrung in der Holz- und
Kreativwirtschaft, ist als Berater, Fach-
publizist und Sprecher in Foren und auf
Veranstaltungen tatig und gestaltet und
leitet Workshops und Seminare.

softnomics kg, 4052 Ansfelden, Haider
Stralle 21, Tel.: +43 (0)732/79 73 10,
E-Mail: h.jeschke(@softnomics.at,
www.softnomics.at

FOTC: THOMAS PRLIC

TALENT CAMP

Der Softwarehersteller CAD+T veranstal-
tet von 17.-21. Juli 2017 am Firmensitz
in Ansfelden ein ,Talent Camp”. Schii-
ler, Lehrlinge und Studenten, die den
Sommer zur Weiterbildung nutzen und
1hr CAD-Fachwissen vertiefen wollen,
kénnen daran teilnehmen und zum Ab-
schluss im Rahmen der CAD+T-Challenge
Preise gewinnen. Infos und Anmeldung:
www.cadt365.com B

KREIS-KONGRESS

Unter dem Motto
.Balance: gemein-
sam - sicher — stark”
trafen sich die
Mitglieder des Han-
delsverbandes von
Der Kreis Osterreich
zum Kongress 2017
in Linz. Die Veran-
staltung startete
am Freitag mit der
Besichtigung der voestalpine Stahlwelt
sowie einer Werkstour mit Zwischen-
stopp bei einem der Hochéfen. Zum
gemiitlichen Ausklang des Get-Together
und Networking-Programmes traf man
sich am Linzer Hausberg, dem Péstling-
berg. Grund zur Freude hatten Martin
Oberwallner und sein Team am Samstag.
Mit einer Rekordteilnehmerzahl ging das
Programm im Park Inn Hotel Linz sowie
im Kaufmadnnischen Palais Linz weiter.
Karriere mit Lehre und die Ausbildungs-
moglichkeiten an der HTL Mddling
waren die diesjdhrigen Schwerpunkte der
Tagung. www.derkreis.at B

Martin Oberwallner

GEBUNDELT

Der deutsche Beschligehersteller Hettich
hat seine zwei Vertriebsgesellschaften zu
einer Gesellschaft am Standort Vlotho
zusammengefiihrt. Bisher lag der Vertrieb
fiir den Handel und das Handwerk in
Zentral- und Nordeuropa sowie fiir de-
finierte Exportmarkte in der Verantwor-
tung der Hettich FurnTech GmbH & Co.
KG. Die Hettich Marketing- und Vertriebs

FOTOS CADHT RETTNICH, DER KREIS
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GmbH & Co. KG
in Kirchlengern
war fiir den Ver-
trieb an weltweit
agierende Key-
Account-Kunden
und Industrie-
kunden in defi-
nierten Regionen
zustandig. Unter dem Dach der Hettich
Marketing- und Vertriebs GmbH &

Co. KG wurde jetzt eine gemeinsame
Vertriebsorganisation geschaffen.
Geschdftsfiihrer sind Eckhard Brei-
tenkamp, Bernd Grofie-Dunker, Uwe
Kreidel und Peter Kuppen. Bei der Het-
tich Marketing- und Vertriebs GmbH &
Co. KG sind rund 270 Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter beschiftigt.
www.hettich.de B

ERRATUM

In unserem Beitrag
zum Buch ,Wo ist
hier der Regenwald?"
in der vergangenen
Ausgabe ist uns leider
ein Fehler unterlau-
fen: Der Autor heifit
richtigerweise Hein-
fried Gessinger, nicht Heinrich. Wir
bedauern den Fehler! Alle Infos zum
Buch: www.gessinger.at H

HAUPTVERSAMMLUNG

Rund 240 Teil-
nehmer trafen
sich am ersten
Mai-Wo-
chenende zur
Jahreshaupt-
versammlung
der MHK
Osterreich

im Hotel ,Gut
Brandlhof” in
Saalfelden. Unter anderem berichtete
Ernst Tanzler, Geschadftsfithrer von
MHK Osterreich, iiber die vor zwei-
einhalb Jahren gestartete Neupositi-
onierung der Marke MHK sowie das
neue Konzept ,Next Generation”. Mit
Finanzminister Hans Jorg Schelling
als Vortragenden konnte Tanzler auch
hohe Prominenz aus der Politik im
Rahmen der Veranstaltung begriiffen.
www.mhk-oesterreich.at B

Ernst Tanzler und Hans
Strothoff
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Sturschadel vs. Pfiffig

GLOSSE Meister Sturschadel und Meister Phiffig

zwischen Tradition und Innovation.

MEISTER STURSCHADEL SAGT:

Was immer man iiber diese ,neuartigen”
Ideen der Produktentwicklung oder der
Produktgestaltung oder wie man das al-
les bezeichnen will, denken mag — alles
Schwachsinn, finde ich. Die Aufgabe von
uns Tischlern ist nach wie vor die Pro-
duktion von Einrichtungsgegenstinden,
wie ja schon der Name vorgibt, und da-
mit hat es sich. Diese Suche nach neuen
Produkten oder gar Produktnischen ist
sicher nicht Aufgabe des Handwerkers.
Vielleicht moéchte man uns wieder in die
Zeit der ,Kramersleute® versetzen, die
mit Handwerkskarren durch die Dorfer
ziehen und Kleinkram verscherbeln und
vielleicht dazu noch das ,Hobellied” tril-
lern? Also wirklich.

MEISTER PFIFFIG SAGT:

Wir sind die Produktentwickler, wir be-
miihen uns um Lésungsvorschlige, wir
bestimmen den Trend, und auch wir
niitzen unsere Fihigkeiten, Gegenstdn-
de gestalterisch — heute oft auch als tren-
dig bezeichnet — zu entwickeln und zu
formen. Darauf sind wir stolz, und das
ist unsere Aufgabe als Wohlfiihlberater.
Dazu gehort alles, von der Konstruktion
iiber die Funktion bis zur Vision. Pro-
duktions-Know-how im Bereich Holz
ist ganz einfach unsere Stiarke. Wir sind
die Handwerker, die mit Hand und Kopf
und mit Wissen und Herz an die Gestal-
tung von Dingen herangehen, die dem
Mensch das heimelige Wohlgefiihl in
seine vier Wande bringen.

Warum diirfen wir dann nicht auch un-
sere Gedanken von der Liebe zum De-
tail beeinflussen lassen? Welches gestal-
terische Potenzial sind wir in der La-
ge, in kreative Entwiirfe bis zur hoch-
wertigen kompetenten Ausfiihrung
hineinzulegen?

Wir konnen unser qualitatives Spek-
trum im Zeichen der Zeit in die Pro-
duktentwicklung so integrieren, dass
daraus auch Gegenstinde entstehen
diirfen, die weit iiber unser ,Normalge-

Texte: Michael Fischler

schift” hinausgehen. Designer mit fach-
kompetentem Hintergrund — vor allem,
was unser zauberhaftes Material betriff -
diese Definition lisst weit mehr zu, als
wir im ersten Moment erahnen.

Ich méchte mich nicht in der Aufzdh-
lung der wverschiedenartigsten Produk-
te bis hin zu den hochgestylten Acces-
soires verlieren, dabei ist kreativen Kop-
fen kaum eine Grenze gesetzt.
Versuchen wir nicht schon bei diver-
sen Gebrauchs- oder Dekorationsgegen-
stinden unsere eigene Linie durchzu-
ziehen, weil uns ganz einfach mangels
Verfiigbarkeit von Passendem keine an-
dere Wahl bleibt? Sind wir auf der Su-
che nach Zusatzlichem nicht oft schon
kompromissgeplagt verzweifelt? Haben
wir nicht oft schon Eigenes kreiert in Er-
mangelung von Verfiigbarem?

Also was oder wer soll uns abhalten, un-
sere kreativen Fahigkeiten ganz einfach
in die Tat umzusetzen und den Bleistift

etwas lockerer zu hindeln, um zu ganz

eigenstindigen, tollen, eben innova-

tiven Gegenstinden zu kommen? Nie-

mand! Thr Tischler macht’s perstnlich,

das kénnte dadurch wieder eine ganz

neue, eben trendige Bedeutung
erlangen. W
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Uber das Schenken

RECHTSKOLUMNE Was Sie bei der unentgeltlichen Ubertragung von Liegenschaften

beachten mussen.

ie unentgeltliche Ubertragung von
D Liegenschaften nennt man Schen-

kung. Das Wesen der Schenkung
ist, dass keine Gegenleistung erbracht wird.
Je nachdem welches Objekt verschenkt wird,
kann es sein, dass es sich um ein gesam-
tes Objekt (Liegenschaft) handelt, um die
Schenkung von Miteigentumsanteilen
(wenn zum Beispiel eine Wohnung ver-
schenkt wird, aber kein Wohnungseigentum
begriindet ist) oder wenn der Schenkungs-
gegenstand die im Wohnungseigentum ste-
hende Wohnung darstellt.

UBERGABE

Die Schenkung ist eine besondere Uber-
tragungsform, bei der spezielle Formvor-
schriften eingehalten werden miissen. So
kommt es darauf an, ob der Schenkungs-
gegenstand vor Unterfertigung des Schen-
kungsvertrages iibergeben worden ist
oder nicht. Daran kniipft der Gesetzgeber
wesentliche Formerfordernisse. Ob im Ein-
zelfall tatsichlich eine Ubergabe vorliegt,
sollte von fachkundiger Seite gepriift wer-
den. Wenn die vom Gesetzgeber geforderten
Formen nicht eingehalten werden, ist der
Vertrag nichtig, die Schenkung gilt als nicht
erfolgt und kann riickabgewickelt werden.

BESCHRANKUNGEN

Gleichzeitig mit dem Schenkungsvertrag
kéonnen auch Beschrankungen des Eigen-
tums vereinbart werden, die im Grundbuch
eingetragen werden kénnen. So kann zum
Beispiel ein Wohnrecht eingetragen werden,
ein Verduflerungs- und Belastungsverbot
oder ein Fruchtgenussrecht. Dies ist, wenn
man schon das Eigentumsrecht durch
die Schenkung aufgibt, in gewisser Weise
ein ,Unterpfand”, das sich der Geschenks-
geber quasi noch in der Hand behdlt. Auch
das Wohnrecht ist eine Beschrinkung des
Eigentumsrechtes, da hier der Geschenks-
geber berechtigt ist (je nach Formulierung)
bis zu seinem Lebensende noch dort zu
wohnen, auch wenn er nicht mehr Eigen-
tiimer ist. Die Frage der Kostentragung der
Betriebskosten etc. bedarf einer eigenen

» Die Schenkung ist eine

besondere Ubertragungs-
form, bei der auch spezielle

Formvorschriften einge-

halten werden miissen. «

Dr. Stephan Trautmann

Ausformulierung in einem eigenen Vertrag.
Prinzipiell werden diese Beschrankungen im
Grundbuch eingetragen, sofern es sich um
Verwandte im weitesten Sinn handelt. Dies
bedeutet, dass es sich um ein so genanntes
dingliches Recht handelt. Es gilt auf jeden
Fall auch gegeniiber Dritten, also fiir nach-
trdgliche Erwerber der Liegenschaft. Wenn
die gesetzlichen Voraussetzungen fiir die
Eintragung im Grundbuch nicht vorliegen,
bedeutet dies immer noch eine obligatori-
sche Einschrinkung im Rahmen eines Ver-
trages.

STEUERN UND GEBUHREN

Bei Abschluss eines Schenkungsvertrages
werden natiirlich auch Steuern und Gebiih-
ren fdllig. Die Grunderwerbsteuer rich-
tet sich nicht mehr, wie frither, nach dem
gesetzlichen Einheitswert, sondern nach
dem (neuen) Grundstiickswert. Da iibli-
cherweise der Grundstiickswert {iber dem
gesetzlichen Einheitswert liegt, stellt dies
vordergriindig eine Verteuerung dar. Der
Gesetzgeber hat aber dafiir Sorge getragen
und das sogenannte Stufenmeodell fiir die

Text: Stephan Trautmann

Verrechnung der Grunderwerbsteuer ein-
gefiihrt. Wenn unter Lebenden innerhalb
des Familienverbandes eine entsprechende
Schenkung erfolgt, kommt der Stufentarif
zur Anwendung.

Die ersten 250.000,— EUR werden mit 0,5 %
versteuert, die nachsten 150.000,— EUR wer-
den mit 2,0 % versteuert, alles tiber 400.000,—
EUR wird mit 3,5 % versteuert. Fiir den Fall,
dass Gegenleistungen mit der Schenkung
vereinbart werden, werden diese steuerlich
gesondert behandelt. Der Stufentarif kommt
auch dann zur Anwendung, wenn eine Uber-
tragung einer Immobilie auflerhalb des
Familienverbandes erfolgt und die Gegen-
leistung nicht ermittelt bzw. zugeordnet
werden kann. Zu beachten ist, dass Erwerbs-
vorgdnge (zum Beispiel Schenken) inner-
halb gewisser Fristen zusammengerechnet
werden, bei denen der Stufentarif anwend-
bar ist. Fiir die Ermittlung der Grunder-
werbsteuer ist also wichtig, ob zwischen
denselben Personen (in dieselbe Richtung)
derartige Erwerbsvorgdnge innerhalb von
fiinf Jahren bereits erfolgt sind. Dies muss
dann zusammengerechnet werden und wird
dann eine héhere Steuerbelastung ergeben.
Bitte beachten: Die Meldepflicht bei
Geschenken gilt entgegen einer weit ver-
breiteten anders lautenden Meinung fiir
alle Schenkungen, also auch Wertpapiere,
Bargeld, Unternehmensanteile etc. Immo-
bilien, also Grundstiicke, Eigentumswoh-
nungen etc. sind jedoch von der Melde-
pflicht ausgenommen, da ohnedies die
Grunderwerbsteuer fillig wird. ™

KONTAKT

Dr. Stephan Trautmann ist auf die
Rechtsberatung von Klein- und Mittel-
betrieben spezialisiert.

Rechtsanwalt Dr. Stephan Trautmann
1030 Wien, Ungargasse 4/2/10
Tel.-01/71342 72

Mobil: 0664/326 5258

E-Mail: trautmann(@advocat.cc
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Riickkehr

STEUERTIPPS Sinnvoll fur Arbeitsmarkt und Unter-
nehmer: Wiedereingliederungsteilzeit - moglich ab

1.Juli2017

ie Wiedereingliederungsteil-

zeit dient der Erleichterung

der Wiedereingliederung eines
Dienstnehmers nach langer Krank-
heit (= Krankenstand von mindestens
sechs Wochen). Dabei soll diesem fiir
die Dauer von mindestens einem bis zu
sechs Monaten die Moglichkeit ercff-
net werden, sich Schritt fiir Schritt
wieder in den Arbeitsprozess einzu-
fiigen. (Hinweis: Falls medizinisch
notwendig, ist eine einmalige Verlin-
gerung zuldssig, wobei das Gesamt-
ausmaf der Teilzeit neun Monate nicht
tibersteigen darf.)
Grundlage der Wiedereingliederungs-
teilzeit ist eine schriftliche Verein-
barung zwischen Dienstgeber und
Dienstnehmer iiber eine befristete
Reduzierung der Arbeitszeit (zwischen
25 bis maximal 50 Prozent, mindes-
tens jedoch zwdlf Wochenstunden)
nach erfolgter Beratung der beiden
Vertragsparteien durch fitZwork (eine
Plattform des Sozialministeriums,
www.fit2work). Diese hat Beginn,
Dauer, Ausmafl und Lage der Beschafti-
gung zu enthalten; es besteht also kein
Rechtsanspruch des Dienstnehmers
auf eine Teilzeitvereinbarung, und das
Dienstverhdltnis dndert sich inhalt-
lich/rechtlich nicht.
Vorteile: Der Dienstnehmer hat die
Méglichkeit, langsam wieder in seine
Tdtigkeit hineinzuwachsen. Er erhalt
vom Arbeitgeber das Entgelt gemaf sei-
ner geleisteten Stunden, daneben Wie-
dereingliederungsgeld von der GKK. Der
Dienstgeber zahlt das Entgelt und die
Lohnabgaben fiir die tatsachlich geleis-
teten Stunden und hat die Méglichkeit,
dass der Dienstnehmer wahrscheinlich
frither an seinen Arbeitsplatz zuriick-
kehrt, als es ihm bei voller Arbeitsbe-
lastung maglich wire.
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Text: Manfred Wildgatsch

BESCHAFTIGUNGSBONUS

Die Politik hat es vollmundig ange-
kiindigt — jetzt wird es hoffentlich bald
Realitdt, auch wenn die dazugehérigen
Richtlinien noch fehlen. Es wird der
sogenannte Beschiftigungsbonus ein-
gefihrt. Dadurch sollen bis zu drei Jahre
lang 50 Prozent der Lohnnebenkosten
(Dienstgeberbeitrage) fiir zusitzliche
Beschiftigungsverhdltnisse gefdrdert
werden. Unter zusdtzlichen Beschafti-
gungsverhdltnissen versteht man, dass
der Beschiftigungsstand zum Zeitpunkt
der Antragstellung zumindest um eine
Person (Vollzeitdquivalent) héher ist als
vor zwolf Monaten.

Ab Juli 2017 kann innerhalb von
30 Tagen nach der Sozialversicherungs-
anmeldung des zusdtzlichen Beschaf-
tigten der Antrag bei der Férderbank
aws gestellt werden. Die Auszahlung
erfolgt ein Jahr im Nachhinein.
Gefordert werden beim AMS als arbeits-
los gemeldete Personen, Schul- oder
Uniabsolventen sowie Jobwechsler, die
in den letzten zwdlf Monaten mindes-
tens vier Monate in Osterreich beschif-
tigt waren. Bis 2023 stellt die Regierung
dafiir zwei Milliarden Euro zur Verfii-
gung. Wenn der Topf leer ist, geht man
leer aus. Es heifit also, schnell zu sein! B

Mag. Manfred
Wildgatsch

VNN TAKT
) '.\_.':“'\: N

Fiir weitere Auskiinfte stehen lhnen

lhre Rat & Tat-Steuerberater, Kanzlei

Jupiter, unter (01) 278 12 95,

office(@jupiter.co.at gerne zur 5

Verfiigung. www.jupiter.co.at l f
Rat & Tat
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Hinterleuchtete Theke aus Mineralw
der Sparkasse Schwyz/5Schweiz mit v
Oberflachenstruktur von Frescata®
Foto: M. Kazakov

INDIVIDUELLE
L OSUNGEN FUR
IHR PROJEKT

Hasenkopf fertigt Theken, Fassaden
und Ladeneinrichtungen aus Premium-
werkstoffen — exakt nach Mal3 und Kun-
denwunsch. Frescata®bietet eine grofle

Anzahl an Oberflachenstrukturen.

Als marktfihrender Spezialist in der
mechanischen und thermischen Verar-
beitung von Mineralwerkstoff sind wir
seit Uber 50 Jahren flexibler Partner
des Handwerks und der Architektur.

HASENKOPF Holz & Kunststoff GmbH & Co. KG
Stocklstralie 1-2 - 84561 Mehring - Germany
T +49.(0)8677.98470-F +49.{0)8677.9847 79

info@hasenkopf.de - www.hasenkopf.de
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Lieferzeiten bei Spanplatten

HOLZMARKT Aus der Branche hort man derzeit von uberdurchschnittlich langen
Lieferzeiten und Preiserhohungen bei Spanplatten und anderen Holzwerkstoffen.

Was steckt dahinter?

ie heimischen Holzfachhindler
D sind derzeit mit einer ungewohn-

ten Situation konfrontiert: Fir
manche Produkte, die bisher auch kurzfris-
tig zur Verfiigung standen, gibt es aktuell
iiberdurchschnittlich lange Lieferfristen.
So kann es etwa bei Rohspanplatten schon
einmal zu vier oder fiinf Wochen Liefer-
zeit kommen, bel melaminbeschichteten
Dekorspanplatten sogar noch etwas mehr:
Von Lieferzeiten von bis zu sieben Wochen
bei dieser Produktgruppe berichtet etwa
Josef Simmer, Geschiftsfiihrer des ober-
dsterreichischen Unternehmens Keplinger
und Chef der Holzpartner-Gruppe: ,Das ist
auch im langjdhrigen Vergleich ungewdhn-
lich lange.”
Auch beim Marktbegleiter Frischeis kennt
man die Situation: ,Diese Lieferzeiten sind
auch fiir uns ungewohnt”, sagt Geschifts-
flihrer Werner Stix und rat dazu, in der Ter-
minplanung den Kunden gegeniiber derzeit
eher vorsichtig zu sein. Schliefllich kénnen
gerade bei gréfleren Projekten mit knappen
Fristen, etwa im Objektbereich, solche l3n-
geren Beschaffungszeiten ein Problem wer-
den. ,Das ist ein Thema, das man beachten
muss und das man auch den ausschreiben-
den Stellen und den Architekten kommu-
nizieren sollte”, sagt Stix.

HOHE NACHFRAGE

Dabei sind nicht nur einzelne Hindler
betroffen und auch nicht nur Osterreich,
wie ein Rundruf bei heimischen Herstel-
lern ergibt. Einer der Griinde fiir die ldn-
geren Lieferfristen: In vielen europdischen
Lindern kommt die Wirtschaft wieder in
Schwung, was sich in einer hohen Nach-
frage niederschligt. ,Linder wie Portugal
und Spanien, aber auch viele Staaten in
Osteuropa sind wieder auf Erholungskurs’,
erkldrt etwa Kaindl-Vertriebsleiter Thomas
Winter. Der deutschen Kiichenindustrie
gehe es gut, und auch in Osterreich ziehe
der Bedarf wieder spiirbar an, so Winter.
Auch beim Tiroler Holzwerkstoffherstel-

Text: Thomas Prlic

In vielen europaischen Landern kommt die Wirtschaft wieder in Schwung - das schlagt sich auch
in einer hohen Nachfrage nach Holzwerkstoffen nieder.

ler Egger sieht man die Lage dhnlich: ,Im
Prinzip lauft das Geschift einfach gut, und
damit steigt auch der Bedarf kriftig an. Wir
haben Kunden, die im ersten Quartal zehn

bis 15 Prozent mehr Menge bestellt haben.

Das bewirkt einfach Lieferzeiten', berichtet
Andreas Prosser, Egger-Vertriebsleiter fiir
den Bereich Handel in Osterreich. Prosser

verweist auch darauf, dass von der aktuel-
len Situation nicht nur fiir Tischler rele-
vante Holzwerkstoffe, sondern etwa auch
der Zimmerei-Bereich betroffen seien.

Neben Lieferzeiten hort man aus der Bran-
che derzeit auch von Preissteigerungen
bei den Spanplatten. Die Ursache dafiir
liegt unter anderem in héheren Preisen
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LIEFERPROGRAMM

fiir Zusatzstoffe wie Leime oder bestimmte Chemikalien.
Auch hier wirken also globale wirtschaftliche Zusam-
menhidnge (wie etwa der Erddlpreis) — die lokal auch der
Tischler zu spliren bekommt.

UNGUNSTIGE FAKTOREN

Neben der hohen Nachfrage nach Holzwerkstoffen hat
heuer auflerdem der kalte Winter den Rohstoff Holz
zusdtzlich verknappt. Dazu kommen Lieferengpdsse bei
Rohspanplatten aus Osteuropa, etwa aus Rumadnien, die
die Lage nochmals verscharft haben. ,Es wirkt hier ein
Mix aus mehreren Faktoren®, sagt FunderMax-Geschifts-
fiihrer René Haberl. Dabei haben die Hersteller in den
vergangenen Jahren produktionstechnisch gut vorge-
sorgt: FunderMax etwa hat im Werk in Neudorfl die
Kapazititen im Bereich Rohspanplatten in den vergange-
nen zwei Jahren um rund zehn Prozent gesteigert. ,Kun-
den, die wir schon langjdhrig beliefern, kénnen wir der-
zeit nach wie vor sehr gut versorgen. Bei ,Spotmengen’
= also wenn Kunden kurzfristig dort kaufen, wo es am
billigsten ist, wird das derzeit allerdings schwierig”, sagt
René Haberl. Der FunderMax-Geschiftsfithrer betont
jedoch auch, dass die aktuelle Marktsituation keine
Auswirkungen auf die Auslieferung der neuen Interior-
Kollektion habe: Bei den dafiir relevanten Star Favorit-
Platten, wie die melaminharzbeschichteten Platten bei
FunderMax heiffen, seien die Lieferzeiten kein Thema.

KAPAZITATEN AUSGEBAUT

Auch die Kronospan-Gruppe hat die Kapazititen interna-
tional in den vergangenen Jahren weiter ausgebaut. Und
bei Kaindl hat man als Reaktion auf die aktuelle Lage
etwa in Asien Auftrige abgestoffen, um fiir Europa Kapa-
zitaten freizubekommen, erzahlt Vertriebschef Thomas
Winter. Um die heimischen Kunden im Objektbereich bei
der Umsetzung grifferer Projekte zu entlasten, versuche
man, auch kurzfristig Kapazitdten frei zu halten, um so
eine Lieferung auch innerhalb von zwei bis drei Wochen
zu ermoglichen, so Winter: ,Das hangt allerdings auch
immer von den jeweiligen Dekoren und Strukturen ab.”
Auch Egger baut seine Fertigungsstitten kontinuierlich
aus und hat erst auf der soeben zu Ende gegangenen Messe
Interzum in Kéln die Errichtung eines neuen Spanplatten-
werkes in Polen angekiindigt. Um die Kunden zuverldssig
mit der erst zu Jahresbeginn vorgestellten, neuen Deko-
rativ-Kollektion versorgen zu kénnen, sei man jedenfalls
bemiiht, die Hauptkollektion auch kurzfristig auf Lager zu
halten, so Andreas Prosser von Egger — der jedoch auch
prognostiziert, dass sich die Marktsituation in den kom-
menden Monaten nicht wirklich entspannen wird. ™
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Strom aus der Sonne

WIRTSCHAFT Der Karntner Holzhandler Gitsche bietet seinen Kunden eine ganze
Palette von Holzprodukten. Jetzt setzt das Unternehmen auf Oko-Strom und hat
eine der grofSten Photovoltaik-Anlagen in Villach installiert.

uf den Gitsche-Dachflichen wur-
A den auf 3060 Quadratmetern und

drei Sektoren exakt 1854 Photovol-
taik-Module installiert. Damit kénnen jahr-
lich bis zu 450.000 Kilowattstunden Strom
erzeugt werden. Das Unternehmen benotigt
selber an die 200.000 Kilowattstunden und
produziert somit mehr als das Doppelte des
Eigenbedarfs. Der Uberschuss wird in das
dffentliche Netz eingespeist. ,Mit dem von
uns erzeugten Solarstrom kénnte der jahrli-
che Energiebedarf von rund 110 Haushalten
gedeckt werden”, erklirt Geschiftsfiihrer
Peter Schwarzenbacher.

NACHHALTIGKEIT UND RESSOURCEN-
SCHONUNG

Im Sinne von Nachhaltigkeit und Res-
sourcenschonung will Gitsche damit im
privaten Unternehmerbereich eine Rolle
als Vorbild einnehmen. Die Unterneh-
mensleitung vertritt jene Generation, die
dem Thema Nachhaltigkeit und Klima-
schutz aufgeschlossen gegeniibersteht.
Das Investitionsvolumen belduft sich
auf rund 600.000 Euro. Geschiftsfithrer
Schwarzenbacher ist iiberzeugt, dass es
sich betriebswirtschaftlich gesehen ange-
sichts steigender Strompreise, sinkender
Herstellkosten und 20-jdhriger Modulga-
rantie aktuell mehr denn je lohnt, Strom

Exakt 1854 Photovoltaik-Module wurden auf den Gitsche-Dachflachen installiert.

selbst zu produzieren und den produzier-
ten Uberschuss zu verkaufen.

FIT FUR DIE ZUKUNFT

.Bel der Herstellung der Anlage war es uns
wichtig, ein heimisches Unternehmen zu
beschiftigen. Die Firma Conversio mit Sitz

» Mit dem von uns erzeugten
Solarstrom konnte der jahrliche
Energiebedarf von rund 110
Haushalten gedeckt werden. «

Peter Schwarzenbacher, Geschaftsfuhrer

in Méollbriicke hat sich auf gewerbliche,
dffentliche sowie private Energieldsungen
von der Planung bis zur Montage spezia-
lisiert”, erklirt Schwarzenbacher. Die Git-

sche GmbH ist der Karntner Vertreter in der
Holzpartner-Gruppe. Mit derzeit 36 Mitar-
beiterinnen und Mitarbeitern und mit die-
ser Investition in griinen Strom sei man
auch auf dem Energiesektor zeitgemdifd
und vor allem zukunftsfit aufgestellt, so der
Geschiftsfithrer.

HOHE MITARBEITERKOMPETENZ

-Der Motor des Unternehmens ist unser
Grofthandel, doch auch unser gut sortier-
ter Fachmarkt entwickelt sich immer mehr
zu einem wichtigen Standbein”, sagt Peter
Schwarzenbacher. Die Stirke der Firma
liege — neben dem umfangreichen Produkt-
programm - vor allem in der fachlichen
Kompetenz der Mitarbeiter. So hat sich
Gitsche — sowohl im Gewerbe als auch bei
Heimwerkern bestens etabliert — zum Ziel
gesetzt, in allen Bereichen Spitzenleistun-
gen zu erbringen. (red/gitsche)
www.gitsche.at B
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FOTOVMESSE WELS

Positive Stimmung

BILANZ Jetzt liegen die endgultigen Zahlen zur ,Handwerk" vor: Besucher
und Aussteller geben dem neuen Messeformat gute Noten.

ie ,Handwerk" feierte im Marz eine
D erfolgreiche Premiere. Insgesamt

9730 Fachbesucher nutzten das
neue Messeformat in Wels, um sich tiber
innovative Produkte und Trends bei den
160 Ausstellern zu informieren. Sowohl
Aussteller als auch Besucher zeigten sich
von dem neuen Messekonzept angetan, das
zeigen die Zahlen der Aussteller- und Besu-
cherbefragung.
Mit der sehr guten Note von 1,73 bewerte-
ten die Aussteller die Service- und Bera-
tungsqualitdt sowie das Preis-Leistungsver-
hiltnis der Messe Wels. 84,13 Prozent der
ausstellenden Unternehmen sind mit der
Handwerk ,sehr zufrieden” — speziell die

hohe Entscheidungskompetenz der Fach-
besucher wurde gelobt.

Die positive Stimmung setzt sich bei den
Besuchern fort. 90,1 Prozent der Befragten
sind mit ihrem Messebesuch ,sehr zufrie-
den” bzw. ,zufrieden” und 80,5 Prozent
sahen die fiihrenden Branchenunterneh-
men vertreten. Der Messetermin im Marz

ist fiir 86,2 Prozent der Fachbesucher opti-
mal gewdhlt.

Der Grundstein fiir eine neue und erfolg-
reiche Fachmesse sei damit gelegt, heifit

es seitens der Veranstalter. Von 13. bis

16. Mirz 2019 findet die zweite Auflage

der Handwerk statt, die gestirkt durch die

positive Resonanz der Branche in gleicher

www.MyLechner.de/Glasrueckwand

BETRIEB & WIRTSCHAFT B

Qualitdt weiter ausgebaut werden solle. Die
Vorzeichen dafiir seien sehr gut, da die ers-
ten Anmeldungen fiir 2019 bereits im Haus
sind. www.handwerk-wels.at B

Lechner
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Salzburger Messedoppel im Aufwind

MESSE Mehr Flache, mehr Aussteller, mehr Besucher: Das Salzburger Messedoppel
kuchenwohntrends und mobel austria steigerte sich heuer in allen Bereichen und
bot einen thematischen Mix aus Design, Handwerk und Technik.

it ihrer Positionierung zwischen
M Handwerk, Technik, Design und

Handel stellt die Messe-Kombi-
nation aus kiichenwohntrends und maobel
austria eine interessante Erginzung der
Fachmesselandschaft dar. Diese Ausrich-
tung der Messe, die vom 10. bis 12. Mai 2017
zum dritten Mal in Salzburg stattfand,
punktete sowohl bei Besuchern als auch
Ausstellern. Das Verschmelzen der Lebens-
bereiche Kochen, Wohnen, Leben und
Kommunikation kam gut an und brachte
der alle zwei Jahre stattfindenden Veran-
staltung eine Steigerung in allen Bereichen
gegeniiber 2015: 221 Aussteller bzw. Mar-
ken, was einen Zuwachs von iiber zehn Pro-
zent bedeutet, elf Prozent mehr Fliche und
auch mehr Gaste: Heuer fanden 4279 Fach-
besucher den Weg in die Salzburger Messe-
halle 10, ein Plus von 3,3 Prozent.

Das Verschmelzen
der Lebensbereiche
Kochen, Wohnen,
Leben und Kommuni-
kation stand beim
Messeduo thema-
tisch im Mittelpunkt.

So erfreulich die Zahlen sind, sie stehen
nicht allein im Mittelpunkt. ,Bei unse-
ren Zielen steht Qualitit vor Quantitit’,
erklirt Erich Gaffal, vom oberdsterreichi-
schen Mabel- und Holzbau-Cluster, dem
Veranstalter der mdbel austria. ,Der Besu-
cher sieht aufgrund der Konzentration der
Aussteller rasch und unkompliziert einen
attraktiven Querschnitt der Branchenhigh-
lights mit den neuesten Entwicklungen
und Trends im Einrichtungsdesign.”

POSITIVE AUSSTELLERSTIMMEN

Fiir die Aussteller im Fokus stehen natiirlich
erfolgreiche Geschifte, die auf gelungener
Kommunikation zwischen den Beteiligten
basieren. Lob gab es in diesem Zusammen-
hang auch fiir die Rahmenbedingungen:
fiir die designorientierte Prisentation, fir
die Vortrige, fiir das begleitende Service

Text: Gudrun Haigermoser

und die Infrastruktur. Anton Nothegger,
Geschiftsfithrer des Tiroler Unternehmens
Nothegger Massiv, war etwa besonders von
dem Mix aus technischen und Design-
Neuheiten angetan. Hifele Osterreich-
Geschidftsfithrer Giinter Bachinger wiede-
rum zeigte sich vom guten Besuch, von den
hochwertigen Gespriachen und der guten
Stimmung begeistert. Und Sebastian Dun-
kel, Verkaufsleiter fiir u. a. Osterreich und
die Schweiz bei Schiiller Kiichen, berichtete
von regem Interesse: ,Es ist enorm wichtig,
eine funktionierende Messe dieser Ausrich-
tung in Osterreich zu haben.”

INTERESSANTE BESUCHERSTRUKTUR
Interessant ist die von den Veranstaltern
analysierte Zusammensetzung der Fachbe-
sucher: Vertreter des Mébelhandels (1030)
sowle Tischler, ebenfalls mit dem Schwer-
punkt Handel (1006), stellen gemeinsam
rund die Hilfte der Besucher. An Position
drei finden sich erwartungsgemdift die
Kiichenstudios (circa 700). Bemerkens-
wert ist die Entwicklung bei der Gruppe
der (Innen-)Architekten: Mit fast vierhun-
dert Besuchern hat sich deren Zahl im Ver-
gleich zu 2015 verdoppelt. Ann Heine, Mar-
ketingverantwortliche bei trendfairs, dem
Veranstalter der kiichenwohntrends, ortet
bei dieser Zielgruppe ein noch grofleres
Potenzial. www.kuechenwohntrends.at,
www.moebel-austria.at B
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" J.u. A FRISCHEIS
BODEN MIT CHARAKTER

Vom wasserdichten Holzparkett firs Bad bis zur Diele aus exotischen Holzarten im Wohn- J. u. A, gisgheiﬂ Eegeggggaaft m&h.H.
zimmer — J. u. A. Frischeis hat fiir jede Anforderung und jeden Lebensstil den richtigen IR oCHE
Boden. Eine abgestimmte Auswahl an Zubehdr wie Leisten, Trittschallddmmungen und www.frischeis.at

Pilegemittel rundet das umfangreiche Sortiment ab.

JAF: Kompetenz bei Parkett & Co
4 Uber 6800 Bodendekore von nationalen & internationalen Markenlieferanten.

A Abgestimmtes Zubehdr von der Unterlagsmatte bis zum Pflegeprodukt. I
a Fachkundige Beratung & zahlreiche Musterflachen in den Schauraumen. ‘
A l

A Direkte Lieferung des gewdhlten Bodens auf die Baustelle zur vereinbarten Zeit.




Lehrlinge im Rampenlicht

BEWERB Mit dem Bundeslehrlingswettbewerb der Tischler und Tischlereitechniker
am 23. und 24. Juni in Wien beschreitet die Innung neue Wege und will das Tischler-

handwerk auch in der Offentlichkeit modern prasentieren.

ir die Organisation des Bundes-
F lehrlingswettbewerbs am 24. Juni

ist heuer turnusmaflig die Landes-
innung Wien zustindig, und diese niitzt
die Bundeshauptstadt als Veranstaltungs-
ort dazu, um kriftig und 6ffentlichkeits-
wirksam die Werbetrommel fiir das Tisch-
lerhandwerk zu riihren. Dazu gehiort etwa,
dass schon seit Mitte Mai in Wien offent-
liche Busslinien mit Werbebotschaften die
Veranstaltung und den Beruf promoten, in
den Bezirksblittern wird ebenso geworben
wie auf LKWs, die am 23. und 24. Juni rund
um die Veranstaltungsorte das neue Wett-
bewerbslogo sichtbar machen.
Fiir die traditionelle Lehrlingsvorstellung
am Vortag des Bewerbs — die iibrigens
vom Rapid-Stadionsprecher Andy Marek
moderiert wird — hat man mit dem Muse-
umsQuartier zudem einen gut frequen-
tierten und aufmerksamkeitsstarken Ver-
anstaltungsort gewdhlt. Und dabei wird
auch gleich mit einem Gewinnspiel der
eigentliche Bewerb am Tag darauf bewor-
ben. ,Wir wollen heuer einfach neue Wege
gehen”, erkldrt Wiens Landesinnungsmeis-
ter KommeE. Johann Burgstaller das éffent-
lichkeitswirksame Konzept.
Der eigentliche Bewerb findet dann tags
darauf, am 24. Juni, in der Wiener Stadt-
halle (Halle E) statt. Auch dabei gibt es
einige Neuerungen: Erstmals werden die
Lehrlinge auch auf Maschinen wie Kreis-
und Bandsdgen, Kantenschleif- und Lang-
lochbohrmaschinen arbeiten. Statt kleiner

IM UBERBLICK

Vorstellung der Lehrlinge: Museums-
Quartier, Ovalhalle, Museumsplatz 1,
1070 Wien

Wettbewerb: Wiener Stadthalle, Halle E,
Roland-Rainer-Platz 1, 1150 Wien
Siegerehrung: Wiener Rathaus, Festsaal
(Zugang: 1010 Wien, Lichtenfelsgasse 2,
Feststiege )

Text: Thomas Prlic¢

Auch der Modus des Bewerbs ist heuer neu: Die Teilnehmer aus jedem Bundesland fertigen

diesmal jeweils einen Teil eines groferen Mobels.

Einzelstiicke stellen die Teilnehmer der
einzelnen Lehrjahre aus jedem Bundesland
jeweils einen Teil eines grifleren Miobels
her. ,Zusammengebaut wird dann im Team
—und genau das ist der neue Schwerpunkt.
So erhalten sowohl die Beteiligten als auch
das Publikum ein zeitgemadfies Bild von
dem, was Tischlerei bedeutet”, sagt Bun-
deslehrlingswart Josef Pichler. Die Bot-

» Wir wollen mit dem Wett-
bewerb neue Wege gehen. «

KommR. Johann Burgstaller, LIM Wien

schaft, die damit transportiert werden soll:
Der Tischler fertigt und liefert komplette
Mibel. Fiir die Teamwertung ist dann auch
das Zusammenspiel der einzelnen Teile des
Gesamtmdbels von Bedeutung.

Die Siegerehrung findet dann abends im
Festsaal des Wiener Rathauses statt — fiir

die Kiir der besten Tischler- und Tischle-
reitechnik-Lehrlinge ist also auch hier fir
einen wiirdigen Rahmen gesorgt. B
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Best of Niederosterreich

AUSBILDUNG Die NO-Tischler ermittelten im Landeslehrlingsbewerb und eigener

Qualifikationsrunde die Teilnehmer fur den Bundeswettbewerb 2017.

er Weg zum Bundeslehrlingswett-
D bewerb geht fiir Niedertsterreichs

Tischlerlehrlinge iiber zwei Etap-
pen: Im Landeslehrlingsbewerb werden
zundchst die besten Teilnehmer jedes
Lehrjahres ermittelt. Diese treten dann
noch einmal in einer weiteren Ausschei-
dungsrunde gegeneinander an, um den
Vertreter beim bundesweiten Wettbewerb
zu ermitteln.
Im Rahmen des am 27. April — wie immer
in der Berufsschule in Péchlarn — abgehal-
tenen Landeslehrlingswettbewerbs waren
auch diesmal wieder Giste von der HTL
Mdodling sowie aus Ungarn mit am Start.
.Es 15t ein schones Zeichen fiir die Branche,
wenn so viele junge Leute mittun’, betonte
Landesinnungsmeister KommR. Ing. Hel-
mut Mitsch anldsslich der Siegerehrung.
Die Gdste wurden in einer eigenen Wer-
tung beurteilt, anzufertigen hatten aber
alle Teilnehmer dieselben Werkstiicke: im
ersten Lehrjahr ein Wandregal, im zweiten
eine Kleingebdckschale, im dritten einen
Hocker.
Als die Besten im ersten Jahrgang konnte
Lehrlingswart und LIM-Stv. Stefan
Zamecnik dann Miriam Auer von der Bene
GmbH (Platz 1), Michael Senft (Platz 2)
und Natascha Fahrner (Platz 3, beide F. List
GmbH) gratulieren. Das zweite Lehrjahr
entschied Johannes Karner (Lehrbetrieb
Forstner Maria) fiir sich vor Christoph Hof-
leitner (Ostermann e. U) und Stefan Haller
(Unterleuthner Gesellschaft m.b.H). Im
dritten Lehrjahr ging der Sieg an Thomas
Lehrbaum (Lehrbetrieb Biirgler Johannes),
auf dem zweiten Platz landete Richard
Matzinger (Hollogschwandtner Manfred),
dritter wurde Samuel Aigner (Tischlerei
Péchhacker Alfred GmbH).
Nach der Endausscheidung zwei Wochen
spdter standen auch die Teilnehmer fiir
den heuer in Wien abgehaltenen Bundes-
bewerb fest: Es sind Miriam Auer, Chris-
toph Robert Heindl (der Bundessieger aus
dem Vorjahr hatte sich iiber eine ,Wild
Card” qualifiziert) sowie Thomas Lehr-
baum.
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Die Tischlereitechniker im vierten Lehr-
jahr ermittelten in einem eigenen Wett-
bewerb die besten ihres Jahrgangs: Im
Bereich Planung kam Jennifer Gruber
(Bene GmbH) auf den ersten Platz, vor
Stefan Horndler (Tischlerei und Pla-
nungsbiiro Franz Schneider), und Manuel
Schmudermayer (Anton Farthofer GmbH).
Bester Tischlereitechniker im Bereich
Produktion ist Michael Kern (Umdasch
Shopfitting GmbH), Raphael Eder (Tisch-
lerei Slawitscheck) auf Rang zwei, Julian
Homolka (Hartl Haus GmbH) auf dem
dritten Platz.

www.tischlernoe.at B

Johannes Karner (Mi.), Christoph Hofleitner
(Ii.) und Stefan Haller waren die Besten im

INNUNG NIEDEROSTERREICH —

Text: Thomas Prli¢

Die besten Lehrlinge des ersten Lehrjahres:
Miriam Auer (Mi.), Michael Senft (li.) und
Natascha Fahrner.

Best of drittes Lehrjahr: Thomas Lehrbaum
(Mi.), Richard Matzinger (li.) und Samuel
Aigner.

Jennifer Gruber, Stefan Horndler und Manuel
Schmudermayer (Bildmitte) sind die besten
Tischlereitechniker im Bereich Planung.

Michael Kern, Raphael Eder und Julian
Homolka waren siegreich im Bereich
Tischlereitechnik-Produktion.
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Turnus, Runde drei

STEIERMARK Am 19. April fanden die Turnusbewerbe fur Tischlerel und
Tischlereitechnik in der LBS Furstenfeld statt. Hier die Ergebnisse.

1 Lehrjahr Te:lnehmerfLehrhetrteh
l Platz: Delan F’In]m Mur‘rEr MﬂhetGmbH St F'eter am Dttersbach

Lukas Puregger/M. ZnttlerTnschIemn GmbH, F'assarl
| Mlchaef Kunlfpnsch Franz .Jﬂhann SEbersdnrf
4 Platz MarkusH Gnesbacherﬁﬁnesbacher Grnbl—E I{lrchhachl d Stenermark

5 Plaiz anbert UrhwacﬁSﬂhwah Walc:her Ees m. hH &Cc: KG Schladmmg

Andreas Hamdlbauerﬂischleml l{nmgshnfer GmbH Ratten
Blaz IgnatuevIWratschkn Markus Gamhtz
Bern Hubmannmlpe Etmmerm und 'ﬁschlerm GmbH Fc:hnsdc:rf

| Lukas FrauwaHnerf Hacker Anton, Straden
4 Platz Matthlas WlppeIfT |schler3| Radaschrtz Gth Rlegersburg
5 Platz: ChrsstnphEr Ehnstand[fplebm Gesellschaft m. b H. & Co KG, Nem:lau

Tlschlermtechnlk PEanung Teﬂnehmer f Lehrl::etrteh

Chnstﬂph Knapp/Einrichtu ngswed(statte Gmss Gmhl—!& Cu }(G

1. Platz: | Fehrlng

Chrsstma FrewemfFrewem Slegfned St Juhann nb thenburg

Damet F. Grassmugg/Ladenstein Gesellschaft m.b.H., St. Stefan
:m Rosental

| Kewn Kremec:-sef F'rndl Trschtera EmbH I{lrcthrg an dEr Raab
5. Platz: Chnstnph F’E-ter Schmneﬂf k A

2 Plaiz MIEhEIE| I{mdlerﬂ{mtasch GmbH & Cr:: KG Haus
3. Platz: Jakr::bJ Rinner/Leindl HG Semnach
4, Platz F’atnck DrtIErfF'anltz Harald, Glemstatten

Sarah Mane EapffEmnchtungshaus & T|5ch[er~9| l{mttelfeldEr e. U
i - Hofstatten an der Raab
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INNUNG STEIERMARK s

Tischler aus Leidenschaft

AUSBILDUNG Benjamin Baumann gewinnt beim Lehrlings-Video-Contest.

ie Sparte Gewerbe und Hand-
Dweﬂt der WK Steiermark geht mit

einer Imageoffensive in Sachen
Nachwuchsférderung neue Wege. ,Helle
Kiépfe — geschickte Hinde" heifit die
Lehrlingskampagne, die Jugendliche und
Eltern umfassend berdt und Einblicke
in verschiedene Berufsbilder gibt. Am
Anfang waren es viele Broschiiren und
Besuche in den Schulen, jetzt will man
die Jugendlichen dort abholen, wo sie
ihre Freizeit verbringen — im Internet:
auf Facebook, Twitter und auf Instagram.
Interaktion steht im Mittelpunkt die-
ser Onlineplattform, daher startete diese
mit einem Lehrlings-Video-Contest zum
Thema ,Was macht deine Lehre so beson-

TERMIN 2019 FIX

HANDWERK-WELS.AT

ders?” Dabei waren Lehrlinge eingeladen,
ein Video iliber ihre Lehre einzuschicken.
Das Siegervideo ,Tischler — (M)ein Beruf
als Leidenschaft” stammt von Benjamin
Baumann (17), Tischlerlehrling im 3. Lehr-
jahr der Bau- und Mdobeltischlerei Bau-
mann in Mureck. Seine Lehrherren sind
Papa und Opa, Benjamin wurde sozusa-
gen das Tischler-Gen in die Wiege gelegt.
Begeistert war das Veranstalterteam nicht
nur iiber die klare inhaltliche Botschaft,
sondern auch iiber die Qualitit des Sie-
gervideos. Kein Wunder, denn neben der
Leidenschaft zum Tischlerhandwerk seine
zweite grofle Passion: die Ton- und Film-
welt. ,Es war flir mich sofort klar, bei die-
sem Video-Contest mitzumachen”, sagt der

FACHMESSE FUR
HOLZ, WERKZEUG,
FARBE & HANDEL.

13.-16. MARZ 2019

, l\-, Messe Wels

o |

LIM Walter Schader, Benjamin Baumann und
Spartenobmann Hermann Talowski (v. | n. r.).
angehende Tischler. Dass er nun fiir sei-
nen Kurzfilm die meisten Votes erhalten
hat, freut ihn natiirlich auflerordentlich.
(red/baumann)
www.hellekoepfe-geschicktehaende.at B
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Mit Geschick und Begeisterung

KARNTEN Die besten Lehrlinge aus den Karntner Bezirken kampften
am 20. Mai um den Landestitel.

in geschickter Umgang mit Hobel

und Sdge und vor allem Begeiste-

rung fiir das Arbeiten mit Holz — das
war am 20. Mai beim 58. Landeslehrlings-
wettbewerb bei Kirntens Tischlerjugend
gefragt. Mit hochster Prazision und Sorgfalt
gingen die 24 Tischlerlehrlinge — die bes-
ten der Bezirke — an ihre Aufgaben heran
und kimpften um den Landestitel. Austra-
gungsort war die Tischlerei Rindlisbacher
in Miihldorf. Als Wettbewerbsaufgaben
wurden im ersten Lehrjahr ein Wandregal,
im zweiten Lehrjahr ein Blumenwagen und
im dritten Lehrjahr ein Kindersessel ange-
fertigt. Dafiir hatten die Teilnehmer zwi-
schen 3,5 bis 4,5 Stunden Zeit. Die Tisch-
lereitechniker fiir Planung und Produktion
hatten fiir die Lésung ihrer Aufgaben am
Computer vier Stunden Zeit. Die Sieger der

einzelnen Lehrjahre sind: Tischler, erstes
Lehrjahr: Manuel Keuschnig (Lehrbetrieb
Graf Christa), zweites Lehrjahr: Benedikt
Buchbauer (Jeld-WenTiiren GmbH), drit-
tes Lehrjahr: Anton Strieder (Unteriiber-
bacher Herwig), Tischlereitechnik-Planung:
Marcel Sakoparnig (Urschinger Christian),
Tischlereitechnik-Produktion: Manuel
Ebner (Technoholz GmbH).

Mit den Bewerben zeigt die Tischlerinnung,
wie attraktiv der Beruf fiir junge Leute
ist. Landeslehrlingswart Seppi Pichler ist
sehr zufrieden mit den Leistungen seiner
Schiitzlinge: ,Unsere Wirtschaft braucht
gute Fachkrifte. Unsere Ausbildung schafft
dafiir die besten Voraussetzungen. Danke
an alle Jurymitglieder, Lehrbetriebe und
auch Eltern fiir die Unterstiitzung unserer
Bewerbe.” (red/innung kdrnten) m

Die Landessieger vertreten Karnten beim Bun-
deslehrlingswettbewerb am 23. Juni in Wien.

Tischlerlehrlinge in Hochform

SALZBURG Tolle Leistungen der Salzburger Nachwuchstischler bei den

58. Tischlermeisterschaften.

m 20. Mai fanden die 58. Tischler-
meisterschaften in der Salzburger
ndesberufsschule in Euchl statt.

Der Bewerb wurde von Lehrlingswart-5tv.
Friedrich Schwab und Tanja Winter vom
Innungsbiiro organisiert. Unterstiitzt wurde
die Veranstaltung von der Berufsschule
Kuchl, Mitgliedern des Innungsausschus-
ses, Bezirkslehrlingswarten sowie Lehrern
der Berufsschule, die sich als Preisrichter
und Beschaumeister zur Verfiijgung stellten.
Als Werkstiicke hatten die Lehrlinge einen
Blumeniibertopf (erstes Lehrjahr), einen
Blumenwagen (zweites Lehrjahr) und eine
Blumensdule (drittes Lehrjahr) anzuferti-
gen. Im dritten Lehrjahr gingen Siegmund
Strasser-Gfrerer (1. Platz) von der Tischlerei
Strasser-Gfrerer Siegmund, Markus Schwab
(2. Platz) von der Tischlerei Schwab Fried-

rich und Rupert Huber (3. Platz) von der
Tischlerei Erlbacher Mario als Landesbeste
hervor. Matthias Josef Huber (1. Platz) von
der Tischlerei Rettensteiner Ernst, Tho-
mas Holler (2. Platz) von der Tischlerei
Bernd Gruber GmbH und Thomas Walkner
(3. Platz) von der Tischlerei Voglauer Mobel-
werk Gschwandtner & Zwilling GmbH & Co.
KG machten dieses Jahr das Rennen inner-
halb des zweiten Lehrjahres. Im 1. Lehrjahr
setzte sich Ilias Buchsteiner (1. Platz) von

-h.

WURTy

w.r.: GF Christina Hirnsperger, LW Anton Hirscher milttier

der Tischlerei Scheriibl Siegfried vor Florian
Martin Rohrmoser (2. Platz) von der Tischle-
rei flexin-no GmbH und Melissa Schwarzen-
bacher (3. Platz) von der Tischlerei Voglauer
Maobelwerk Gschwandtner & Zwilling GmbH
& Co. KG durch. Auch die Schiiler der HTL-
Hallein traten bei einem Wettbewerb gegen-
einander an. Dabei setz-ten sich Fabian
Promegger (1. Platz), Daniel Calix-Vindel
(2. Platz) und Luca Mangelberger (3. Platz)
durch. (red/wks) H
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Bestens vorbereitet

WIEN Die Wiener Landesinnung kurte im Lehrlingsbewerb die besten

Nachwuchstischler 2017.

iir die Wiener Landesinnung stand
Fde: Landeslehrlingswettbewerb

diesmal unter besonderen Vorzei-
chen - immerhin richtet das Bundesland
heuer auch den Bundeslehrlingswettbe-
werb aus, der am 24. Juni in der Wiener
Stadthalle iiber die Biihne gehen wird
(s. S. 24). Wir wollen bei diesem ,Heim-
spiel’ natiirlich auch vorne mitspielen”,
sagte Landesinnungsmeister KommR.
Johann Burgstaller anldsslich der Siegereh-
rung im Innungshaus der Wiener Tischler
im fiinften Gemeindebezirk.
Auf eine gute Vorbereitung hat man heuer
deshalb besonders viel Wert gelegt und
eine eigene Trainerin engagiert. Fiir die
Teilnahme am Landesbewerb galt es neben
den Trainingseinheiten auch eine Voraus-
scheidung zu bestehen - die jeweils sie-

ben Besten qualifizierten sich dann fiir den
eigentlichen Wettbewerb. Die Teilnehmer
mussten, je nach Lehrjahr, eine Aufbewah-
rungslade, einen kleinen Tisch und einen
Kindersessel anfertigen — wobei die ange-
fertigten Werkstiicke der Caritas gespendet
werden.

Ihre Aufgabe am besten bewiltigten im
ersten Lehrjahr Gabor Guglis (Platz 1) vor
Birsen Atakaya und Jakob Stotzler. Im zwei-
ten Lehrjahr schaffte es Alexander Brauner
ganz nach oben aufs Stockerl, den zweiten
Platz ergatterte Filip Dabic, auf Platz drei
kam Niko Bohm. Und im dritten Lehrjahr
ging Andre Schmalnauer als Sieger aus
dem Bewerb hervor.

Den zweiten Platz belegte Julian Miiller,
Platz drei Georg Keler. Die jeweils ersten
beiden jedes Jahrganges treten dann noch-

INNUNGEN [e—

Gabor Guglis, Andre Schmalnauer und Alexan-
der Brauner (Bildmitte) sind die besten Wiener

Lehrlinge ihres Jahrganges.

mals in einer eigenen Runde gegeneinan-

der an und entscheiden, wer beim Bundes-
wettbewerb teilnehmen darf. (red) m

Die besten Lehrlinge im Landle

VORARLBERG Wer sind Vorarlbergs beste Tischlerlehrlinge? Diese Frage wurde
bel der Landesmeisterschaft 2017 in der Landesberufsschule Dornbirn 1 geklart.

ie Wettbewerbsaufgaben wur-
D den von den Teilnehmern her-

vorragend gemeistert. Im ersten
Lehrjahr mussten die Lehrlinge einen CD-
Stinder anfertigen. Eine Obstschale wurde
im zweiten Lehrjahr erstellt, und die Teil-
nehmer im dritten Lehrjahr arbeiteten an
einem Wandboard mit einer zusdtzlichen
Arbeitsprobe, einer Soundmaschine, die
den Klang eines Handylautsprechers ver-
starkt. Die Arbeitsprobe ist unter dem You-
tube Kanal , Fichtensound” abrufbar.
Im ersten Lehrjahr gewann Patrick Ober-
hauser von der Traumtischlerei Metzler
Leo. Den zweiten Platz ergatterte Patrick
Bitschnau von Handwerk & Design — Kunst-
tischlerei Juen. Auf den dritten Platz folgt
Tobias Goripow von der Tischlerei Miiller
Karl GmbH.

TISCHLER .ournAL 06| 2017
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Die Spitzengruppe des dritten Lehrjahres mit
LLW Josef Schertler und LIM Karl Baliko.

Souverdn gewann Georg Metzler von der
Tischlerei Valentin Winder den Bewerb im
zweiten Lehrjahr. Alexander Kaiser von
der Sigg Tischlerei GmbH sicherte sich
den zweiten Platz, dicht gefolgt von Anton
Deppisch von der Firma Frick Burtscher
Holz mit Technik GmbH.

Beim dritten Lehrjahr lag die Spitzengruppe
in der Bewertung dicht beieinander. Florian
Nenning von Hase & Kramer Mobelwerk-
stitte GmbH siegte vor Markus Gmeiner
von der Firma Diir Raimund. Den 3. Platz
schaffte Lukas Juen von der Firma Stadler
Mobelwerkstatt. Alle Genannten qualifi-
zierten sich damit automatisch fir den Aus-
scheidungswettbewerb am 28. April 2017 im
UAZ Hohenems. Dort ging es dann (nach
Redaktionsschluss) um die Tickets zum Bun-
deslehrlingswettbewerb in Wien. (red/wkv) B
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B MATERIAL & TECHNIK

INDIVIDUELLE RUCKWAND
Die Glas-Riickwinde von Lechner bie-
ten nicht nur praktischen Spritzschutz,
sondern lassen sich auch als optisches
Highlight gestalten: Das Einscheiben-
Sicherheitsglas mit einer Glasstirke
von 6 mm bzw. 12 mm kann individuell
bedruckt werden. Neben einem breiten
Sortiment an Unifarben hat Lechner
zahlreiche eigene Motivdekore z. B. in
angesagten Holz- oder Steinoptiken so- | p 313 = T
wie mit Grafik-Mustern im Programm. |
Auch ganz individuelle Fotomotive
sind méglich. Die Glas-Wande lassen
sich auf Wunsch auch in Magnetpinn-
wdnde verwandeln.
www.mylechner.de

TECHNIK Auf der Interzum hat Lamello den ,Cabineo” vorgestellt, einen einteiligen Ver-
binder auf Bohr- oder Frasbasis, fiir die Verbindung von Korpussen durch reine Flichenbe-
arbeitung. Dank dieser Eigenschaft ist die Bearbeitung auf allen CNC-Maschinen méglich.
Das System ermdglicht eine effiziente Bearbeitung sowie eine schnelle Montage und
bietet dabei eine hohe Spannkraft, ganz ohne den zusitzlichen Einsatz von Holzdiibeln.
Der Verbinder wird im horizontalen Werkstiick in die Ausfrdsung eingesetzt — entweder
noch in der Produktion oder nach dem Transport am Bestimmungsort. Danach wird die
vormontierte Schraube im Verbinder mit einem Standard-Kugelkopf-Schraubwerkzeug in
die Fiinf-Millimeter-Bohrung des Gegenstiicks eingeschraubt. Mit dem Akku-Schrauber
werden die Werkstiicke dann verbunden. Als Teil des Sortiments werden optional Abdeck-
kappen in unterschiedlichen Farben angeboten. www.cabineo.ch B

Easystick positioniert Anschlage auto-
matisch und bringt so mehr Prazision
und Komfort in der Verarbeitung.

ECKLOSUNG

Ninkaplast hat zur Interzum in Kdln
eine praktische Neuheit fiir die Nut-
zung von Kiichenecken prisentiert:
~Qanto” ist ein komplett vormontierter
Eckschrank, aus dessen Innenraum
per Knopfdruck bis zu drei vielseitig
nutzbare Tablare vertikal ausfahrbar
sind. Das System ist als Plug-and-
Play-Losung aufferdem einfach zu
montierten. www.ninka.com H

Verarbeitung
vereinfacht

BESCHLAGE Bei komplexen Beschligen spielt die genaue Verarbeitung eine entschei-
; Plat:"gut gtz dende Rolle. Das neue Easystick-System von Blum fiir die Bohr- und Beschlagsetzma-
die Eckschkranklosung Qanto. : e . : . i : :
- schine Minipress besteht aus einem Lineal mit automatisierten Anschligen und einer
Steuereinheit mit Display. Die Ermittlung von Bohrpositionen an der Verarbeitungsma-
schine und das Riisten der Bohr- und Beschlagsetzmaschinen werden damit vereinfacht.
Die Bohrpositionen kinnen direkt an der Maschine eingegeben werden. Der Verarbeiter
kann das Mobelstiick auch im Korpuskonfigurator planen und die Daten anschlieffend
komfortabel auf Easystick tibertragen Die rechnergesteuerten Anschlige fahren dann
automatisch in die richtige Position. Easystick gibt es in zwei Ausfithrungen: als Kom-
plettpaket der Minipress oder als Nachriist-Set. www.blum.com B

FOTOS: LAMELLO, BLUM, NINKAFLAST, L ECHNER
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lhre HOPA Fachhandler:

BITTNER HOLZHANDEL GMBH & CO. KG
3830 Waidhofen/Thaya |
www.bitther.at

GITSCHE GMBH
9500 Villach | www.gitsche.at

HOLZMARKT OHLSDORF
4694 Ohlsdorf | www.holzmarkt-ohlsdorf.at

KEPLINGER GMBH
4050 Traun | www.keplinger.at

HOPA

HOLZ MARBERGER GMBH
30 Otztal/Bhf. |
www.holz-marberger.at

FRITZ PEHAM GMBH
5301 Eugendorf | www.pehamholzmarkt.at

SCHRAMEK GMBH
1230 Wien | www.schramek.at

TISCHLER ROHSTOFF E. GEN.
6845 Hohenems | www.tiro.at

WALLNER HOLZHANDEL GMBH
3100, 3104 St. Polten |
www.holz-wallner.at

WEYLAND GMBH
8200 Gleisdorf, 4780 Schérding |
www.weyland.at

www.holzpartner.at




LEDEROPTIK

Eine komplett iiberarbeitete Kollektion
prasentierte Homapal zur Interzum
im Bereich Leder. Dazu gehoren acht
typische Ledertrendfarben und drei
verschiedene Oberflichen, die sich
weich und echt anfiihlen. Die gesamte
Kollektion bietet Homapal standard-
mdflig in schwer entflammbarer IMO-
Qualitdt, also mit spezieller Eignung
fiir den Schiffsbau nach Kriterien der

W - |
Neue Lackoberflachen

International Maritime Organisation.
Anwendung findet das Material im
hochwertigen Innenausbau.
www.homapal.de B

In der neuen Lackieranlage sollen Span- und MDF-Platten fiir den hochwertigen
Innenausbau in Hochglanz oder Supermatt beschichtet werden.

WERKSTOFFE In Kooperation mit dem Lack- und Klebstoffspezialisten Kleiberit entwickelt
der deutsche Holzwerkstoffhersteller Pfleiderer derzeit eine Lackieranlage, mit der sich Holz-
werkstofftrdger, Hockdruckschichtstoffe und Compactplatten in einer Breite von 2100 mm
lackieren lassen. Auf der Interzum in Koln gab Pfleiderer weitere Details bekannt. Es handelt
sich dabei um ein HotCoating-Verfahren, das Holzwerkstoffe mit einer Mehrschicht-Lackie-
rung aus UV-hirtenden Acryllacken versieht. Die neuartige Grofflackieranlage in Leutkirch
(D) soll im ersten Quartal 2018 die Produktion aufnehmen. Im Format von 2800 x 2100
Millimeter kann sie Span- und MDF-Platten in zwei Varianten beschichten: entweder in
Hochglanz oder Supermatt. Zum Einsatz kommen diese neuen, sehr widerstandsfihigen
Lackoberflichen vor allem in hochwertigen Kiichenfronten, im exklusiven Innenausbau, bei-
spielsweise fiir Wohn- und Schlafzimmermdébel oder Schiebetiiren. www.pfleiderer.de B

Das Zusammenspiel von matten und
glanzenden Holzmaserungen verleiht
der Struktur ST19 ein natiirliches Finish.

AUS EINEM GUSS

Fugenlose und homogene Optiken sind
im Mébel- und im Innenausbau zuneh-
mend gefragt. Mit dem durchgefirbten
GetaLit-Schichtstoff ,Unicolor” bietet
Westag & Getalit passend zu diesem
Trend entsprechend ein Produkt mit
grofler Einsatzbandbreite. Jetzt hat
man das Dekor- und Oberflichen-

angebot der Unicolor-Schichtstoffe 5 5 &
Eﬁeiten und bietet zehn Dekore mit Glanz & ma.tt E
drei unterschiedlichen Oberflichen- E
ausfiihrungen an. Das Angebot reicht  WERKSTOFFE Der Tiroler Holzwerkstoffhersteller Egger konnte beim Interzum-Award E
von einer samtigen ,Perlmattoberfla- heuer gleich mit zwei Produkten punkten: PerfectSense Evolution und die Struktur E
che” iiber eine Steinanmutung ,Cera” . 5T19 Deepskin Excellent erhielten die Auszeichnung ,Hohe Produktqualitit®. Perfect- %
bis hin zur matten und fingerprintun- Sense in den Varianten Gloss und Matt steht bei Egger fiir die Premium-Kategorie von 2
empfindlichen Oberfliche .Mondo".  hochglinzenden und samtig-matten dekorativen Lackplatten auf Basis der bewdhrten 3
Mit den 1 mm dicken Schichtstoffen MDF-Qualitdt. Zu den bekannten Dekoren der Egger-Kollektion Dekorativ reihen sich %
lassen sich so optisch massiv wirkende @~ nun noch weitere Uni- und Holzdekore sowie Materialreproduktionen, teilweise mit §
Verbundelemente herstel-  Perlmutt-Effekt. Die ebenfalls ausgezeichnete Struktur ST19 Deepskin Excellent kombi- %

len, die wie aus einem Guss = niert angeschnittene Blumenpartien mit streifigen Bereichen. Das Zusammenspiel von T

wirken. www.westag- ~ matten und glinzenden Holzmaserungen erzeugt dabei einen spannenden Gesamtein- ﬁ

druck und verleiht ein natiirliches Finish. www.egger.com B 2

_________-_-—- getalit.com B
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FOTOS REHALL RESORAL

Robust & elegant

SYNTHESA
OBERFLACHEN Rehau hat das Acryllaminat Rauvisio
brilliant fiir die Beschichtung von vertikalen Mé&bel-
fronten entwickelt. Durch die fugenlose Verbindung
von Platte und Kante entsteht ein vollendetes, rund-
um glinzendes Bauteil fiir Mébelfronten in glinzen-
dem Design wie aus einem Guss. Zur Interzum hat

Rehau nun eine neue Oberflichenvariante vorgestellt:

Rauvisio brilliant SR lisst dem Kunden die Wahl bei HOIZbeSChiChtungen !

zwischen hochglinzender Tiefenwirkung oder matter
Eleganz. Die Oberfliche sorgt mit widerstandsfihiger
Hardcoat-Beschichtung fiir viel Gestaltungsfreiheit, sie
ist auflerdem noch kratzbestdndiger, robuster und noch

bestindiger gegeniiber Chemikalien. www.rehau.atl ER FﬁH RUNG INNO

VATION  OKOLOGIE

2 ——
Y - e e

Gekonnt kombiniert

OBERFLACHEN Mit seiner neuen Kollektion stellt Reso-
pal die Thementrends Sanfte Natur, Opulente Eleganz
und Mix&Match in den Mittelpunkt. Die Designs, Ober-
flichen und Materialien innerhalb dieser Stilwelten las-
sen sich miteinander kombinieren. Ab sofort bietet Re-
sopal zudem eine Farbverbundkollektion an. Sie besitzt
nahezu identische Dekor-Oberflichenausfiihrungen als
direktbeschich-

tete Spanplatte/

MFC und HPL-

Schichtstoff. Ne-

ben neuen Ober-

flichen gehiort

auch das neue

Dekor ,Dancing

Lines” zur neuen

Kollektion — das

grafische Design erinnert an die Fiinfzigerjahre und

ist dennoch modern. Resopal bietet es in zehn Varian-
ten an. Ein weiteres Highlight ist die Palette an neuen
Metallic-Ténen. www.resopal.de B

www_synthesa.at DIE KRONUNG DES HOLZES
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Tuning mit Mineralwerkstoff

MINERALWERKSTOFF Die Tischlerei Andexlinger und die Hasenkopf Industrie
Manufaktur haben der neuen Firmenzentrale von Steinbauer Performance in Ober-
osterreich ein ,Tuning” mit Mobeln aus Mineralwerkstoff verpasst.

R D
N ;:-i:i.‘-:-?‘*.- ERRRNA AR LT o
L il I Iy

!
i

Als zentrales Element in der weitlaufigen Empfangszone fungiert eine frei auskragende Theke aus Corian. Die Raumteiler ermoglichen Sichtver-
bindung und Kommunikation zwischen den Abteilungen.

ei Steinbauer Performance in Wart-
B berg ob der Aist (Oberdsterreich)

ist Motorenleistung das zentrale
Thema. Hier werden Maschinen mit intel-
ligenten Entwicklungen auf Leistung
gebracht — vom PKW iiber LKW bis hin zu
landwirtschaftlichen und schweren Bauma-
schinen. Das in Haslach beheimatete Archi-
tekturbiiro Arkade ZT GmbH hat in der
neuen Firmenzentrale die Kernkompetenz
~Leistung” in eine durch Offenheit und Klar-

IN KURZE

Projekt: Firmenzentrale Steinbauer
Performance Austria GmbH

Projektort: Wartberg ob der Aist
Architekt: Architekturbiiro Arkade ZT
GmbH, Haslach an der Miihl
Innenausbau: Tischlerei Andexlinger
GmbH, Haslach an der Mihl

Zulieferer: Hasenkopf Holz & Kunststoff
GmbH & Co. KG, Mehring, Deutschland

heit gekennzeichnete Designsprache iiber-
tragen. Die Tischlerei Andexlinger (Haslach

a.d. Miihl/Obergsterreich) wurde beauf-
tragt, samtliche Mébel und Raumelemente

nach den Vorstellungen der Bauherren und

Architekten exakt umzusetzen. Die Hasen-
kopf Industrie Manufaktur war als Partner
im Hintergrund fiir die Zulieferer-Arbeiten

in Mineralwerkstoff verantwortlich.

THEKENDYNAMIK

Die Gebdudehiille in Carbon-Optik wirkt
nach auflen hin geschlossen und &ffnet
sich dabei zum Eingangsbereich hin. Als
zentrales Element in der weitliufigen Emp-
fangszone fungiert eine frei auskragende
Theke aus dem Mineralwerkstoff Corian im
Farbton Glacier White. Verschieden grofle,
polygonale Flichen wurden dazu wvon
Hasenkopf mit hochmodernen CNC-Bear-
beitungszentren exakt auf Gehrung gefradst
und in unterschiedlichen Winkeln optisch
fugenlos zusammengefiigt. Das frei auskra-
gende Thekenende bringt eine bewusste

Dynamik in den Raum. Um den statischen
Anforderungen gerecht zu werden, war ein
robuster Stahl-Unterbau notwendig. Bei der
Eonstruktionsplanung konnten die Spezia-
listen bei Hasenkopf dazu ihre langjihrige
Erfahrung in der Mineralwerkstoff-Verar-
beitung mit einbringen. Ein umlaufendes
rotes LED-Band setzt klare Akzente und
schlieftt die Thekenform optisch ab.

PARTNERSCHAFTLICH

Die grofle Bandbreite in der Premium-
werkstoff-Verarbeitung macht Hasen-
kopf zu einem leistungsfihigen Partner
fiir die 80-Mann-Tischlerei Andexlinger.
LFur uns zihlen Termintreue, ein verldss-
licher Auflendienst, Lésungskompetenz
und Komplettlosungen. Das bietet uns
Hasenkopf in sehr guter Qualitit”, sagt
Geschaftsfithrer Friedrich Andexlinger,
der mit seinem Team permanent an Opti-
mierungen arbeitet, um ,dem Kunden eine
perfekte Dienstleistung und nachhaltige
Lésungen zu bieten”.
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Massive Stehtische aus Mineralwerkstoff im Farbton Deep
Nocturne.

MOBELBANDBREITE

Fiir das Projekt entstanden bei Hasenkopf unter anderem
acht Sitzbanke und vier massive Stehtische in schwar-
zem Corian Deep Nocturne sowie zwolf Doppel-Schreib-
tische und vier Einzelarbeitsplitze in Corian Glacier
White. Drei weifle Raumteiler durchbrechen das Grau
des Bodens und der Schreibtischverkleidungen und
spiegeln das hochwertige Innendesign wider. Sie dienen
einerseits als rdumliche Trennung zwischen den Abtei-
lungen, gleichzeitig ermdéglichen sie Sichtverbindung
und Kommunikation. Pflanzen in untergebauten Kisten
lockern die kiihle Ausstrahlung auf. Simtliche Biiromao-
bel sind als Komplettmdobel inklusive der Schubladen in
Span weifd gefertigt. Der Besprechungstisch, an dem bis
zu 14 Personen Platz finden, wirkt durch fugenlose Ver-
arbeitung wie aus einem Guss.

Einen bewussten Stilbruch erzeugt die von Andexlin-
ger gefertigte Event-Location, die in warmen Braunto-
nen, Stein und Altholz gehalten ist und den Besuchern
osterreichische Hiittenatmosphdre vermitteln soll. Das
Gesamtkonzept wurde mit dem Staatspreis Architektur
2016 in der Kategorie ,Industrie” vom Gsterreichischen
Wirtschaftsministerium ausgezeichnet. (red/hasenkopf)
www.andex.at, www.hasenkopf.de B
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Sherwin-Williams Deutschland GmbH

Paul-Gerhardt-Str. 31| 42389 Wuppertal
office.wuppertal@sherwin.com

Tel.: 0049 202/57470 | www.arti.de
ARTI is a brand of SHERWIN - WILLIAMS.

RSOCAD - AV#- CNC

Authorized Developer
Authorized ISV Partner

Software fur die Mobelbranche

Vertriebspartner Osterreich

cad-concept Vertriebs- und Dienstieistungs GabH
Erlauftalstrafe 44

A=3251 Purgstall

Tel: +43 A489 S09939

office@reo-group.at

www.rsu-érbup‘r.at
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Werkstoffe mit Mehrwert

WERKSTOFFE FunderMax hat auf der Interzum zahlreiche neue Produkte und Ober-
flachen fur die Mobelindustrie prasentiert — und gibt damit auch einen Einblick in
kunftige Trends furs Handwerk.

m Vergangenen
I Jinner hat Fun-

derMax seine
neue Interior-Kollek-
tion herausgebracht. Sie
umfasst 150 Dekore — rund
60 Prozent davon sind neu
— und neun Oberflichen.
Auf der Interzum in K&ln hat
der Holzwerkstoffhersteller
jetzt nachgelegt und zahlrei-
che neue Produkte und Ober-
flichen fiir die Md&belindustrie
prasentiert. Damit gibt Funder-
Max auch gleichzeitig einen ers-
ten Einblick in kiinftige Trends fiir
das Handwerk: Denn Produkte, die
sich bei der Industrie bewdhren, fin-
den sich dann spiter auch im Neu-
heiten-Update der Interior-Kollektion
wieder. So kann der Hersteller den
Tischlern Sicherheit bieten, dass die
Trends bereits erprobt sind und auch am
Markt gut funktionieren. Die neue Kollek-
tion ist fir rund finf Jahre giiltig, in etwa
eineinhalb Jahren soll es das erste Update
geben.

NEUHEITEN

Zu den Messe-Innovationen zdhlt etwa der
neue Werkstoff Premium Star: von Funder-
max als Premiumprodukt und Designwerk-

AUS DER PRAXIS
Dekor-Premiere

Neu auf der Interzum zu sehen: Die Oberflache

~MNice" sorgt mit einer Matt-glanzend-Kombina-
tion fiir ein Wechselspiel, das den Lichtreflexen
auf Holz entspricht.

stoff fiir die Mdbelindustrie konzipiert und
auf der Interzum in zwei Oberflichenvari-
anten mit speziellen Formaten vorgestellt:
Luxos (2800 x 2050 mm) ist eine superglin-
zende Oberfliche, Lotos (2820 x 2070 mm)
eine supermatte Variante mit Antifinger-

In Krumpendorf am Warthersee ist in den letzten Monaten im Auftrag der Produktionsgewerk-
schaft Pro-Ge ein Hotelneubau entstanden. Mit dabei ist im Innenbereich Material von Funder-
Max, wobei hier ein Dekor aus der neuen Kollektion erstmals in Osterreich eingesetzt wurde.
Konkret handelt es sich um das Dekor 0367 GA Alona, das die Optik und Struktur von warmem,
hellem Holz perfekt visualisiert. Ein renomiertes Karntner Architekturbiro hat sich fiir die Platte
entschieden, da das Preis/Leistungsverhaltnis in Zusammenhang mit der Optik optimal gepasst
hat. Die schlichte, moderne und wohnliche Eleganz des Dekors war in diesem Kontext ein gutes

Argument.

Verarbeitet wurde das Material von der Grofitischlerei Willroider in Villach, die auf vergleichbare
Projekte spezialisiert ist, aber auch im privaten Bereich erfolgreich arbeitet.

print-Effekt. Fiir beide Oberflichen
sind aktuell je zehn Dekore verfiig-
bar, darunter einige Weift-Tone

sowie aktuelle Trenddekore.
Auch die Arbeitsplattenoberfli-
che Saxum wurde speziell fiir
die Mobelindustrie entwickelt.
Die Oberfliche ist stark struk-
turiert und dem aktuellen
Designtrend entsprechend

matt ausgefiihrt.

Fiir die bestehende Werk-
stoff-Palette haben die
Dekor- und Haptikspezi-
alisten von FunderMax
neue Oberflichen ent-
wickelt, die auf der Interzum erst-
mals im Real-Einsatz zu sehen sind: ,Texta"
etwa erzielt besonders auf Holz- und Tex-
til-Dekoren interessante optische Effekte.

+Immago” verbindet Glanz- und Matt-

Effekte, was zu besonderer Warme und
Tiefe in der visuellen und taktilen Anmu-
tung fiihrt. ,,Pore Matt" wiederum ist eine
Oberfliche, die gezielt das warme Erschei-
nungsbild von natiirlichem Holz vermittelt,

.Nice” sorgt als raffinierte Kombination

aus matt und glinzend fir ein Wechsel-
spiel, das den Lichtreflexen auf Holz ent-
spricht. Und ,Mito" ist eine Variante, die
die Erscheinung von altem Holz zitiert,
(red/fundermax) www.fundermax.at B
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ROTO: OSTERMANN

ENTGELTLICHE EINSCHALTUNG

ABRLDUNG WY CDO AT

Kantenvielfalt

KANTEN Bel Ostermann gibt es die passenden Kanten fur die aktuellen Kollektionen
von Pfleiderer, Egger und FunderMax.

ie drei Holzwerkstoffhersteller Pflei-
DdErEr, Egger und FunderMax haben

zu Jahresbeginn neue Kollektionen
auf den Markt gebracht. Beirmn Kantenspezi-
alisten Ostermann hat man sich die neuen
Kollektionen genau angesehen und prompt
mit der Ausmusterung der passenden Kan-
ten begonnen. Auf iiber 20.000 Palettenstell-
plitzen lagert in Bocholt (D) ein umfassen-
des Sortiment an Mdbelkanten. Zeitgleich
arbeitet man mit Hochdruck an der Erwei-
terung des Logistik-Zentrums und damit an
der Verdopplung der Lagerplitze. Die Vielfalt
bei den Kanten wichst kontinuierlich. Nicht
nur in Bezug auf Farben und Dekore, son-
dern auch im Hinblick auf unterschiedliche
Glanzgrade und Pragungen.

Insgesamt bieten die Plattenhersteller dem
Verarbeiter immer umfangreichere Sorti-
mente. Mit den drei oben genannten Kol-
lektionen kommen auf einen Schlag liber
400 neue Farben und Dekore auf den Markt.
Insgesamt — so die Trendexperten von Oster-
mann — dominieren in den neuen Kollekti-
onen Materialreproduktionen wie Textil-,
Stein-, Rost- und Metall- sowie Betonober-
flichen. Dazu gibt es entsprechend viele
neue Kanten. Im Uni-Bereich ist das Spekt-
rum bei den Grau-, Blau- und Griintonen am
umfangreichsten. Bei den Holzreproduktio-
nen dominiert weiterhin die Eiche, oft auch
in hellen oder grauen Farbschattierungen.
Die passende Kante zu den neuen Trendfar-
ben und -dekoren ldsst sich mit der Schnell-

suche im Ostermann-Online-Shop finden.
(red/ostermann) www.ostermann.eu W

Vom CAD per Mausklick auf die CNC

Mithilfe von 3D-CAD-Planung lassen sich Arbeitsschritte automatisieren.

Wollen Sie sich demndchst eine

neue NC-Maschine kaufen?
Zeichnen und Programmieren

Sie noch von Hand oder bereits

im CAD? |
Mithilfe der 3D-CAD-Zeich-

nung ist das CNC-Programm

fast fertig programmiert. Sie !
konnen fiir Mobel, die Sie im "
CAD haben, NC-Programme

per Knopfdruck ausgeben. So

werden zum Beispiel Bohrun-

gen fiir Ficher an der im CAD
gezeichneten Stelle {ibernom-

men. Bei Ladenfiihrungen

T

B vy

geben Sie die mogliche Tiefe
an und automatisch wird die
Grofitmogliche ausgewdhlt. Die
Ausgabe erfolgt je Bauteil und
Auflageseite in Fertigungslage.
Die Korpusverbindung kann

TISCHLER JournaL 06| 2017

Die Ausgabe erfolgt je Bauteil und Auf-
lageseite in Fertigungslage.

wahlweise eingestellt werden
fix gediibelt oder mit Lamello,
Clamex, Tenso und Minifix.
Fiir nachtrigliche Korrekturen
gibt es weiterhin die Méglich-
keit in die NC-Programme ein-
zugreifen, direkt im CAM-Sys-
tem, wie Sie es gewodhnt sind.
So schaffen Sie mithilfe des
CAD ein durchgdngiges Sys-
tem, von der Idee bis zum fer-
tigen Mdbel.

VarioNC ist erhaltlich fiir die
CAM-Systeme NC Hops 5-7,
Woodwop 4.5-7, Woodflash
3.0 und Xilog Plus. VarioNC
ist eine Entwicklung von
Cad Design Center Reinhold
Duft, 4942 Gurten, 07757-
7003-0. office@cdc.at, www.
cdc.at B
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Tischler umfangreich in Planung und Ausfuhrung involviert.

B MATERIAL & TECHNIK

Kaindl1: Die komplexe Geometrie des Prasentations- und Verkostungsraumes im Dach des Neubaus war handwerklich besonders anspruchsvoll.

Eine Kathedrale fir den Wein

OBJEKTAUSSTATTUNG Beim mit dem Staatspreis fur Architektur ausgezeichneten
Erweiterungsbau des Wachauer Weinguts Hogl war ein niederosterreichischer

as Weingut Hogl liegt im Spit-
zer Graben, einem Seitental des

Donautals, und wird von Vater
Josef und Sohn Georg Hiogl gefiihrt. Bei
dem Wunsch nach Expansion stand man
vor der Aufgabe, ein grofles Produktions-
und Verkostungsgebdude harmonisch
in das bestehende Weingut zu integrie-
ren. Den Anspruch an den Neubau defi-
niert Georg Hogl in einem Prdsentations-
video zum Staatspreis Architektur so: \Wir
machen zeitlose Weine, die fiir sich spre-
chen und nicht irgendeinem Trend hinter-
herlaufen. Genauso sollte auch das Gebdude
sein.” Neben optischen waren die prakti-
schen Anforderungen wie kurze Wege und
gebiindelte Funktionen von zentraler Wich-
tigkeit. Architekt Elmar Ludescher erklirt
dazu im erwdhnten Video: ,Wenn jemand
zum Beispiel im Biiro sitzt, sollte er sehen,
wer in den Hof vorfihrt. Es geht darum, die

grofle Fliche mit wenig Personal bedienen
zu kénnen.”

Die leichten Bedenken, die Josef Hogl am
Anfang ob des Bauvolumens hatte, haben
sich auf jeden Fall zerstreut. Der Senior-
Chef kénne es heute nur jedem empfehlen,
besser einmal einen groffen Sprung mit
grofler Wirkung zu machen als fiinf kleine.

EIN UMFANGREICHES GEWERK

So berichtet auch Tischlermeister Martin
Tiefenbacher, Projekt- und Betriebsleiter
der auf innenarchitektonische Gesamtkon-
zepte spezialisierten Tischlerei Maglock in
Langenlois, iiber sehr umfangreiche Arbei-
ten: ,Wir haben das Projekt strukturell mit
aufgebaut und technisch und handwerklich
ausgefiihrt, dabei sowohl Innen- als auch
Auflenarbeiten in den Bereichen Mdébel-
und Bautischlerei gemacht.” Im Detail war
man fiir die Gestaltung und zum Teil auch

Text: Gudrun Haigermoser

fiir die Konstruktion der Winde, der Wand-
und Deckenverkleidungen, der Akustik-
decken im Verkostungsraum, der Brand-
schutztiiren, der Auffenverkleidung und
fiir die Pultanlangen ebenso verantwort-
lich wie fiir den Entwurf und das Design
des Biiros und der Nebenrdume.

KLARE VORSTELLUNGEN

Dass sich der Auftrag in Grofle und Verant-
wortung im Vergleich zur ersten Anfrage
stark verdndert hat, hat mit ,einem groflen
Wurf zu tun”, der dem Fithrungsteam der
rund dreiffig Mitarbeiter zdhlenden Tisch-
lerei gleich zu Beginn gelang: Eine der von
den Architekten formulierten Vorgaben
sah das Aufbringen von Fuflbodenbrettern
— also quasi eines massiven Holzfuffbo-
dens — an den Winden vor. Martin Tiefen-
bacher wusste aus handwerklicher Erfah-
rung, dass sich diese Vorstellung nicht wie
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Die Pultmobel wurden analog zu den Wanden
mit Kaindl-Furnierplatten in Eiche astig reali-
siert, die oberste Ablage ist in Eiche massiv
ausgefiihrt.

EICHE UND TANNE

Fiir den Neubau wurden durchgehend hoch-
wertige Materialien verarbeitet. Sowohl
beim Massivholz als auch bei den furnierten
Platten fiel die Entscheidung auf lebendige
Eiche mit Asteinschliissen. Die Oberfld-
chen wurden aus haptischen Griinden leicht
gebiirstet. Das fiir die auffen vor den Glas-

gewiinscht in die Praxis umsetzen lassen
wiirde und schlug stattdessen die Verwen-
dung furnierter Platten der Firma Kaindl
vor. ,Ich bin mit grofiflichigen Mustern
in drei Eichenholz-Varianten, deren Ober-

geworden. Durch diese Eigeninitiative und
unsere klaren Vorstellungen konnte ich die
Familie Hogl und die Architekten davon
iiberzeugen, dass wir auch die komplette
Entwurfsplanung fiir die Innenausstattung

iibernehmen kénnen.”

flichen angebrachten Lamellen verwendete
Tannenholz stammt aus dem eigenen Wald
der Bauherren. Das Holz wurde getrocknet,
imprdgniert, grob gebiirstet und senkrecht
montiert, um die notwendige Wetterfestig-
keit sicherzustellen. by

fliche ich leicht bearbeitet hatte, vorstellig

DAS NEUE WEBER-BEDIENKONZEPT
’ INTUITION ALS PRINZIP

WEBER KSL

Hochleistungs-Schleifautomat
mit noch schnellerer Touch-Bedienung

WEBEIR

Der neue Touch flhrt intuitiv durch
das Programm. Eine klare technische
Darstellung zeigt alle notwendigen
Daten. Dazu der WEBER .i-Touch"®
zur einfachen Navigation.

Hans Weber
Maschinenfabrik GmbH
Bamberger Str. 20
D-86317 Kronach

-
= #

WEBER CBF WEBER Planetenkopf .

: g . Tel. +49 (0)9261 409-0
Die patentierte Technik Die patentierte Technik Fax +49 (0)9261 409-399
flr perfekten fur perfektes E-Mail: info@hansweber.de
Oberflachenschiliff Oberflachenfinish WEBER www.hansweber.de
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Die Gestaltung wird gepragt von lebendiger Eiche mit Asteinschliissen. Die Oberflachen wurden aus haptischen Griinden leicht gebiirstet.

Als besonders fordernd stellte sich die freitragende Staffelkonstruktion in der spitzen Decke dar. Rechtes Bild: FlieBende Uberginge zwischen Wand-
und Tirverkleidung.

LICHT UND SCHATTEN

Im Innenraum spielen klare Linien und
weiches Licht eine entscheidende Rolle.
Die vom Architekten gewiinschte Optik
und Stimmung mittels Schattenfugen,
Nischen und Hinterleuchtungen zu errei-
chen, stellte fiir die Tischler ,eine ganz
spezielle Aufgabe dar”. Zudem mussten die
Wandpaneele technisch perfekt und optisch
flieflend mit den Bauelementen kombiniert
werden. Das meint zum Beispiel den flie-
flenden Ubergang der Wand- in die Tiirver-
kleidungselemente.

Die Pultm&bel wurden analog zu den Wan-
den realisiert, die oberste Ablage ist in
Eiche massiv ausgefiihrt. Uber den Tischler
wurden die Pulte mit Edelstahlspiilen und
nahtlos iibergehenden Arbeitsplatten ,wie

PROJEKTDATEN

aus einem Guss” gestaltet. ,Durch unsere
Erfahrung und Zusammenarbeit mit
renommierten Firmen konnten wir dem
Kunden Bildmaterial von Referenzprojek-
ten zeigen. Das ist sehr hilfreich, um vage
Vorstellungen zu konkretisieren”, erklart
Tiefenbacher.

KOMPLEXE GEOMETRIE

Die grofite architektonische und auch
handwerkliche Herausforderung barg der
ebenfalls in massiver Eiche ausgefiihrte
Prisentations- und Verkostungsraum im
Dach des Neubaus in sich. ,Die komplexe
Geometrie war sehr planungsintensiv und
die handwerkliche Ausfiihrung duflerst
anspruchsvoll”, erklirt Architekt Elmar
Ludescher.

Projekt: Neubau fiir Produktion und Verkostung, Weingut Hoagl, Spitz an der Donau,

www.weingut-hoegl.at

Bauherren: Josef und Georg Hogl, 3620 Spitz a. d. Donau

Umsetzung/Bauzeit: 2015/sechs Monate inklusive Planung

Tischler: Tischlerei Maglock, 3550 Langenlois, www tischlerei-maglock.at

Architekten: Lutz und Ludescher Architektur, 6900 Bregenz, www.elmar-ludescher.at
Fenster-/Tirentechnologie: Fensterbau Svoboda, 3500 Krems, www.fensterbau-svoboda.at

Furnierplatten: Kaindl/Eiche astig franzésisch,

5017 Wals, www.kaindl.com

Auszeichnungen: Staatspreis fur Architektur 2016/Kategorie Gewerbe,
Niederdsterreichischer Holzbaupreis 2016/ Kategorie Nutzbau

Als besonders fordernd stellte sich die frei-
tragende Staffelkonstruktion in der spit-
zen Decke dar. Diese war notwendig, um
die leeren Riume zu schlieffen und die
geplante, an eine Kathedrale erinnernde
Form zu erreichen. Auch hier griffen die
Tischler zu einer ungewdhnlichen Lésung
und wihlten anstatt der urspriinglich vor-
gesehenen MDEF-Platten Sperrholz fiir die
Konstruktion der Akustikpaneele. Damit
entsprach man dem Wunsch der Bauher-
ren, ,das Holzthema komplett durchzuzie-
hen”, erkldrt Tischlermeister Tiefenbacher.
Damit Wein-interessierte Besucher von
jedem Platz des grofien Verkostungstisches
aus die Wandprojektionen iiber das Wein-
gut perfekt sehen kénnen, ist in die Dach-
schrige ein Beamer integriert.

ERFOLG AUF GANZER LINIE

Die Einstiegsmotivation und das Rezept
zum Erfolg beschreibt Martin Tiefenba-
cher so: ,Wir haben in dieses Projekt unsere
volle kaufminnische, planerische und hand-
werkliche Leidenschaft hineingelegt und ein
stimmiges Gesamtkonzept umgesetzt. Der
wichtigste Zugang fiir uns war es zu ver-
stehen, was der Kunde wiinscht und diese
Anforderungen dann auf unsere Weise in
enger Abstimmung umzusetzen.” Wie das
positive Feedback von allen Seiten zeigt,
stimmte das handwerkliche Bauchgefiihl. =
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NESTRO Lufttechnik GmbH - Paulus-Nettelnstroth-Platz - D - 07619 Schkolen
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Verarbeiten statt verrotten

FORSCHUNG Ein internationales Netzwerk entwickelt Moglichkeiten fur die
nachhaltige Nutzung von Olpalmenholz fiir Produkte hoher Wertschopfung.

ie weltweite Anbaufliche fir
D Olpalmen betrigt heute iiber

20 Millionen Hektar mit steigen-
der Tendenz. Olpalmenplantagen werden
ausschliefflich wegen des Palméls angelegt,
das in der Lebensmittelindustrie, aber auch
fiir Kosmetika, Chemiegrundstoffe und
Treibstoffe eingesetzt wird. Uber Umwelt-
und Waldzerstérung, Biodiversitdtsverlust
und Menschenrechtsverletzungen durch
die massive und z. T. illegale Ausweitung
von Olpalmenplantagen wurde bereits viel-
fach berichtet.
Ein internationales Netzwerk widmet sich
nun der Frage, wie sich das bisher unge-
nutzte und in groffen Mengen vorhandene
Olpalmenholz sinnvoll weiterverwenden
ldsst. Derzeit werden die Olpalmenstimme
grofitenteils der Verrottung iiberlassen und
teilweise zur Flachenvorbereitung fiir eine
Wiederbepflanzung gehickselt.
Die Schwierigkeit liegt darin, dass das
~Holz" — das botanisch gesehen zu den Gri-
sern zdhlt — tiber stark abweichende Mate-
rialeigenschaften verfiigt und damit auch
hohe Anforderungen an die Weiterbear-
beitung stellt. Mitglieder im ,Palmwood-
Net" sind die Kern-Partnerunternehmen

Ein Projektziel ist die Entwicklung marktfahiger Produkte - hier etwa eine Dreischichtplatte aus

Olpalmenholz.

Jowat, Minda Industrieanlagen, Mdhrin-
ger Anlagenbau, Leitz und Boehlerit sowie
Palmwood R+D, Freiburg, dazu kommen
weiltere Hochschulen, Maschinenhersteller
und andere Insitutionen und Partner aus
Europa, aber auch Malaysia und Thailand.

Das Projektziel ist die bestmogliche und vor
allem nachhaltige Nutzung des Holzes zur
Herstellung von marktfihigen Produkten
wie Ein- und Mehrschicht-Massivholzplat-
ten, Tischlerplatten, Brettschichtholz oder

auch Brettsperrholz (CLT) in den Schwer-
punktlindern Malaysia und Thailand. Zu
den Zielen zihlen damit auch die Ressour-
censchonung, die Tropenwalderhaltung,
der Klimaschutz sowie die Arbeitsplatz-
und Einkommensgenerierung und -siche-
rung in den Ressourcenlindern. Auflerdem
sollen die beteiligten Plantagenflichen
nach internationalen Standards zertifiziert
werden. (red/palmwoodnet)
www.palmwoodnet.com Bl

Saubere Luft mit System

Unterdruck-Filterhaus NFHSU
e GrolRe Filterflachen fiir Luftmengen bis zu 40.000 m%h

e Tageslagervolumen von Holzstaub & -spanen von bis zu 26 m?

e 4mm Stahlblechgehause, alle Kantungen innen
e Austragung: Brikettierung, Zellenradschleuse, Schnecke, Absackung
e Warmerickgewinnung durch Rickluftkanal

Kontakt AT: Josef Pfnadschek (PLZ 1-4; 7-95)
Marcus Feist (PLZ 5-6; 96-99)

j.pfnadschek@nestro.de
m.feist@nestro.de

MADE IN
GERMANY

Tel. +49 36694 41-0 - Fax +49 36694 41-260 - www.nestro.de - info@nestro.de "é“
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Boden fiir alle Falle

FUSSBODEN Frischeis-Produktmanager Markus Forstner gibt Einblick
in die innovative Welt der Boden - vom wasserdichten Holzparkett bis
zum Dammfilz aus Schafwolle.

b Absatzgeklapper im Biiro oder
O Wasserspritzer im Badezimmer -

welches Material den vielfdltigen
Beanspruchungen eines Fuflbodens stand-
hilt, weiff Markus Forstner: ,Es wurde nicht
in einem Labor erschaffen — im Gegenteil:
Es entspringt der Natur', erklart der Pro-
duktmanager fiir Innenausbau bei J. u. A.
Frischeis und ergdnzt: ,Holz und natiirliche
Rohstoffe punkten mit ihrem besonderen
Charme und ihren guten Eigenschaften.
Zudem steht ,Wohnen mit Holz" hoch im
Kurs, weshalb JAF sein Boden-Sortiment
auch laufend erweitert.

ECHTHOLZ IM NASSBEREICH

Zu den Neuheiten zihlen etwa die wasser-
dichten Holzparkett-Systeme ,Hydro Par-
quet” und ,Resistant Parquet” von Hiima.
Das Besondere: Das hochwertige Eiche-
Dreischicht-Parkett kann vom Wohnzim-
mer bis ins Bad im gesamten Wohnbe-
reich verlegt werden. Méglich macht das
die wasserdichte Fuge aus thermoplasti-
schen Elastomeren: ,Dank des Schliissel-
Schloss-Prinzips ist das Verlegen unkom-
pliziert, und es dringt kein Wasser ein.
Zudem kommt ein neuartiges Spritzguss-
verfahren zum Einsatz — dadurch sind der
Fantasie bei der farblichen Gestaltung der
Fuge keine Grenzen gesetzt: vom schlich-
ten Hellgrau bis zum frischen Mint", sagt
der Experte. Auch fiir Hotels, Gastronomie,

Der Geh- & Trittschalldammfilz von Woolin
besteht zu 100 Prozent aus einem naturlichen
Rohstoff: Schafschurwolle.

Wasserdicht & robust: Das Holzparkett von Hiima kann im gesamten Wohnraum verlegt werden -
vom Wohnzimmer bis ins Bad.

Biiros und andere stirker beanspruchte
Bereiche eignet sich das robuste Parkett:
Die Oberflichenveredelung mit hochwer-
tigen Olen macht den Boden belastbar,
wasserdicht und abriebfest — und bewahrt
dabei die typische Haptik des Eichenholzes.
Dieses stammt iibrigens aus nachhaltiger
Forstwirtschaft. Ein wichtiges Thema, auf
das man bei Frischeis besonders achtet —
vor allem bei der Aufnahme neuer Produkte
in das vielfdltige Sortiment. Wie auch bei
den Bodendielen aus exotischen Harthél-
zern des belgischen Unternehmens Trap:
Von Ipé iiber Teak bis Walnuss stammen
die 50 Holzarten iiberwiegend aus nachhal-
tig bewirtschafteten Waldern Asiens, Afri-
kas und Siidamerikas”, betont Forstner. Die
Biume wachsen unter unterschiedlichen
Bedingungen. Das macht ihr Helz langle-
big, stabil und besonders farbenprichtig:
Das Ergebnis sind Bodendielen mit exklu-
sivern und lebendigem Charme, die jedem
Raum das gewisse Etwas verleihen.

AUF WOLLE GEBETTET
Wer beim Bodenbelag auf Natur setzt, der
maéchte auch beim ,,Darunter” nicht darauf

verzichten. Und das zu Recht, denn auch
Unterlagsmatten und Trittschallddmmung
tragen zu einem harmonischen und gesun-
den Raumklima bei. Dafiir hat das Tiroler
Unternehmen ,Woolin" eine Lésung gefun-
den: Thr Ddmmfilz besteht zu 100 Prozent
aus Schafschurwolle — ein nachwachsen-
der Rohstoff, der zudem biologisch abbau-
bar, formstabil und schwer entflammbar
ist. Auch das Verlegen klappt schnell und
unkompliziert.

SCHAURAUME ZUM , BEGREIFEN"

Ob Dielen von heimischen oder exoti-
schen Holzarten — Fufibéden muss man
im wahrsten Sinne ,begreifen”, um ein
Gefiihl dafiir zu bekommen und die rich-
tige Wahl zu treffen. Frischeis bietet daher
in all seinen Niederlassungen grofiziigige,
moderne Schaurdume: Rund 600 Bdden
der verschiedensten Hersteller sowie zahl-
reich verlegte Musterflichen laden Part-
nerbetriebe dazu ein, mit ihren Kunden zu
gustieren, Produkte direkt vor Ort zu ver-
gleichen und von umfangreicher Fachbera-
tung zu profitieren. (red/frischeis)
www.frischeis.at B
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Hoch im Trend: Die neuesten
Oberflachen-Veredelungen von ADLER.

Von luxuriosen Echtmetall-Veredelungen in Eisen-, Kupfer-, Zinn-, Messing-, Bronze- und Rostoptik
bis zu modern interpretierten Altholz-Oberflachen: Heute geht der Trend hin zu exklusiven Beschich-
tungen, die Mobelstilicke in begehrte Luxusobjekte verwandeln. ADLER hat diese Entwicklung schon
lange erkannt und arbeitet laufend an neuen Losungen fur hochwertige Oberflachenveredelungen.
Forschung und Entwicklung werden ausschlieflich in den firmeneigenen ADLER-Labors in Tirol durch-
gefuihrt. Das Ergebnis kann sich sehen lassen: Ein starker Materialkontrast, der Holzmdbeln einen
individuellen Look verleiht. Auf Innovationen wie diese werden auch lhre Kunden fliegen.

Telefon +43/(0)5242/6922-300

anita.huber@adler-lacke.com m

www.adler-lacke.com In unseren Adern fliefft Farbe.

Nahere Informationen:




MIT HOCHDRUCK
Sata aktualisiert sein Sortiment im Be-

reich der Hochdruckbeschichtungen um

die Lackierpistole SataJet 4800 K spray
mix. UUberall dort, wo hohe Wirtschaft-
lichkeit und grofle Forderleistung bei
bestmoglicher Lackierqualitit gefordert

werden, ist die neue Pistole das passende

Werkzeug. Mit den variablen Einstellun-

gen und der luftunterstiitzten spray mix-

Technologie vereinigt es die Flichen-
leistung einer Airless-Lackierpistole mit
denen einer luftzerstaubenden Lackier-
pistole. Die iiber Luftmikrometer steu-
erbare Luftmenge im Zusammenspiel
mit Rund- und Breitstrahlregulierung
ermoglicht eine hohe Oberflichengiite
mit nebelarmer Applikation bei grofler
Flichenleistung. www.sata.com H

Die neue Sata-
Lackierpistole
SataJet 4800K
spray mix.
-
SAUBER GEBOHRT

Der Drillbutler ist ein praktischer Helfer
beim Bohren von Léchern in Winden
und Decken. Er erméglicht es, Bohrun-
gen einfach, lagerichtig und staubfrei
herzustellen. Durch eine Fiihrungsplatte
aus rostfreiem Stahl wird der Bohrer ge-
fiihrt, so kann dieser beim Bohrvorgang
nicht verlaufen. Die Fiihrungsplatte hat
fiinf verschiedene Fithrungstffnungen
fiir Bohrer unterschiedlicher Durchmes-
ser. Der beim Bohren entstehende Staub
wird restlos aufgefangen oder durch An-
schluss eines handelsiiblichen Staubsau-
gers abgesaugt. www.drillbutler.at m

Der Plattentrager ermoglicht ein kraftsparendes
Transportieren von Gegenstinden.

ZUBEHOR Der Plattentrdger von Schwaiger ist ein selbstjustierendes Werkzeug fiir vari-
able Tragehdhen, das schnell und einfach einsetzbar ist und ein kraftsparendes Tragen
von Gegenstinden ermdglicht. Der Plattentrdger aus robuster Aluminiumkonstruktion
ist auf diese Weise ein praktischer Helfer in jeder Werkstatt. Verschiedene Modelle bzw.
Spannweiten fiir den jeweiligen Einsatzbereich stehen zur Verfligung, die Tragkraft
betrdgt rund 100 kg. Das selbstjustierende Klemmsystem garantiert eine Rutschfestigkeit
im ganzen Spannbereich. Sperrige Elemente sowie Holz, Metalle (ungefettet), Glasplat-
ten und PVC-Fenster konnen auf diese Weise bequem, sicher und kraftsparend getragen
werden. www.schwaigertools.at B

Rulix: praktische Aufmalhilfe.

Aufmafd-
hilfe

WERKZEUGE Rulix ist ein Prazisionsmessgerdt fiir Fensterverarbeiter und wurde entwi-
ckelt, um ein exaktes und effizientes Aufmaf von Fenstern sowie Balkon- und Terrassen-
tiiren im Altbau zu gewdhrleisten. Es bietet Zeit- und Kostenersparnis beim Aufmaf und
der Montage, da listige Stemmarbeiten entfallen, und es gewidhrleistet eine gleichmiflige
Optik von auflen. Das Gerdt ermoglicht das genaue Messen von Bautiefe und Hhendif-
ferenz der inneren zur dufleren Fensterbank bei vorhandenem Blendrahmen sowie das
Ubertragen von Maflen an Blendrahmen von auflen nach innen, z. B. fiir Bohrungen des
Gurtdurchlasses bei Vorbauelementen. Hinzu kommt das Ausmessen der Differenz von
inneren und dufleren Leibungen, auch bei vorhandenen Rollofithrungsschienen. Das Auf-
maf ist auch bei getffnetem Fensterfliigel moglich. www.aurich-innovationen.com B
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Daten aus der Cloud

TECHNIK Homag treibt die Digitalisierung voran
und hat die Cloud-basierte Plattform ,tapio” ins

Leben gerufen.

Mit tapio lassen sich der Live-Status einer Anlagétind
Meldungen von Maschinen in Echtzeit anzeigen:

igitale Daten und Informatio-
D nen sind auch in holzverarbei-

tenden Betrieben ein alltdgli-
cher ,Betriebsstoff”. Ohne Daten lassen
sich weder Werkzeuge einstellen, noch
Werkstiicke bearbeiten. Beim Maschi-
nenhersteller Homag widmet man sich
schon lange dem Thema der vernetzten
Fertigung, jetzt geht man noch einen
Schritt weiter und hat unter dem Namen
»tapio” eine Cloud-basierte, digitale
Plattform ins Leben gerufen.
Auf tapio sollen kiinftig digitale Pro-
dukte fiir die gesamte Wertschopfungs-
kette der Holzverarbeitung vereint sein
— mit Daten von Produktionsmaschinen
und dem vielfdltigen Angebot von Mate-
rial und Werkzeugen in einer IoT-Platt-
form (IoT = Internet of Things). tapio
kombiniert Know-how aus Maschinen-
bau, Service, Software und Consulting
fiir Betriebe der unterschiedlichsten
Grofle — und richtet sich bewusst an
Industrie und Handwerk.
Mit einheitlichen Lésungen fiir ver-
schiedenste Abldufe sollen so die indi-
viduellen Geschiftsprozesse effizienter,
schneller und zuverldssiger gestaltet
werden kénnen. Eine moégliche Anwen-
dung ist beispielsweise die mobile
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Anzeige des Status einer Maschine fiir
den Bediener in Echtzeit. Der digitale
Ldsungsraum bietet offene Schnittstel-
len fir alle Partner, holzbearbeiten-
den Betriebe und Technologien: So las-
sen sich neben CloudReady-Maschinen
auch dltere Maschinen von Homag in
die Plattform integrieren — dasselbe gilt
fiir verschiedene Softwareldsungen.
Unternehmen wie Rehau oder Leuco
haben im Rahmen der Ligna bereits ihre
Kooperationsbereitschaft zugesagt, mit-
telfristig hofft man bei Homag, noch
weitere Anbieter aus den verschiedens-
ten Bereichen als Partner zu gewinnen,
und man will tapio als Hersteller-tiber-
greifende Plattform positionieren. Um
die Cloud-basierte Plattform mit digi-
talen Produkten und datenbasierten
Dienstleistungen (,Smart Services")
betreiben zu kénnen, hat man ein eige-
nes Unternehmen, die tapio GmbH mit
Sitz in Miinchen, gegriindet. Auf das
Thema Datensicherheit legt man bei
tapio groffen Wert, fiir die Entwicklung
der Plattform hat man u. a. mit renom-
mierten Softwarepartnern wie Microsoft
und der Software AG zusammengearbei-
tet. (red/homag)

www.tapio.one, www.homag.com N
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Vorbereitung auf die Meisterpriifung

Tischler/-innen

Vorbereitung auf die Meisterpriifung
(auf Modul 1B, 2B, 3)

Tischler/-innen

Ausbildung zum/zur
Innenraum-
gestalter/-in

www.wifiwien.at
f




l BILDUNG

Das Runde im Eckigen

MEISTERSTUCK Kasten und Sitzmobel: Gerald Wolf hat ein
ungewohnliches Mobelstlick mit zwei Funktionen gefertigt.

Meisterstiick von Gerald Wolf, entstanden
2016 im Meisterkurs am Wifi Innsbruck.

Unter www.tischlerjournal.at Plan
online ansehen oder QR-Code scannen

und mit dem Smartphone direkt zum
Plan gelangen.

erald Wolf hat in seinem am Wifi
G Innsbruck entstandenen Meister-

stiick zwei verschiedene Funkti-
onen in einem Mdbel vereint: Es ist ein
Hingekasten mit integrierter Sitzgele-
genheit. Die ungewdhnliche Kombina-
tion hat Wolf dabei auch in der Formge-
bung kontrastreich sichtbar gemacht - in
den rechtwinkelingen Kasten schiebt sich
dabei die Sitzschale in Form eines Kreises
ein. Als zusitzlichen Farbakzent und Kon-
trast zu den formgebenden Holzelementen
gibt es dazu einen knallig griinen Sitzpols-
ter.
Der Korpusse fiir das Kastenelement sind
auf Basis von Spanplatten (19 bzw. 25 mm)

gefertigt und mit Eiche furniert. Die Fron-
ten (Spanplatte 19 mm) sind mit amerika-
nischer Nuss furniert. Auf der linken und
rechten Seite des Mabels sind jeweils drei
Schubladen (Eiche gezinkt) mit Griffen in
Edelstahloptik untergebracht, die Vollaus-
ziige sind in amerikanischer Nuss gefer-
tigt, die Schubladenb&den mit amerika-
nischer Eiche furniert. Das runde, sich im
Querschnitt von unten nach oben verjiin-
gende Sitzelement ist aus Biegesperrholz
gefertigt, die links und rechts anliegende
Platte aus 32-mm-Spanplatte und eben-
falls mit Eiche furniert. Simtliche Ober-
flichen sind zum Abschluss im Glanzgrad
G 30 furniert. (red) W
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Stilkombination

MEISTERSTUCK FUr seinen Schreibtisch kombinierte Martin Heubacher eine moderne
Formensprache mit traditionellen Materialien.

er Schreibtisch, den Martin Heu-
D bacher am Wifi Innsbruck als

Meisterstiick angefertigt hat, trigt
den Namen ,TradiMo”, was wohl eine Wort-
kombination aus Tradition und Moderne
ist = und auch als Thema zu seinem Maobel
passt. Denn wihrend Heubacher dem Stiick
eine klare, reduzierte (also moderne) For-
menspache verpasst hat, sind die Oberfli-
chen — insbesondere die Zirbenholz-Fron-

INFO
Schreibtisch ,TradiMo“
Meisterstiicke von Martin Heubacher,

entstanden 2016 im Meisterkurs am Wifi
Innsbruck.

Unter www.tischlerjournal.at Plan
online ansehen oder QR-Code scannen
und mit dem Smartphone direkt zum
Plan gelangen.
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ten — traditionell gewdhlt. Gestalterisch
besteht der Schreibtisch aus einem L-for-
migen Schreibtischelement, der auf einer
Seite von zwei Schrankelementen erginzt
wird. Diese beiden Korpusse sind in 19
mm Spanplatten gefertigt und mit Zirbe
umleimt und furniert sowie auf Gehrung
verbunden. Die Tiiren schlieffen auf Geh-
rung an die Korpusse an und sind mit klei-
nen Edelstahlgriff-Knopfen versehen. Im
unteren Korpus ist eine Schublade mit ver-
decktem Vollholzauszug und geschwunge-

BILDUNG B

nem Eingriff eingebaut, im oberen finden
sich herausnehmbare Papier- und Stiftab-
lagen in amerikanischer Nuss.

In die Schreibtisch-,Platte”, also den hori-
zontalen Korpus (in 25 mm Spanplatte,
amerikanische Nuss furniert), sind vier
klassisch gefiihrte Schubladen in heimi-
scher Zirbe untergebracht. Alle Fronten
sind ebenfalls in Zirbe umleimt und fur-
niert und schlagen auf Gehrung an. Simt-
liche Oberflichen des Mébels sind gedlt.
(red) W

RIFVFILEK

mit lhrer Versicherung?

Osterreichweit vertrauen Sagewerke und Holzverarbeiter auf
die Versicherungs-Experten aus Bludenz. Wir beraten Sie
kompetent und verhandeln im Schadensfall zu Ihren Gunsten.

™»

LM TILENEHMENIRIE

:

EATLNIGLGS MBH

A-6700 Bludenz, Kirchgasse 2, Postfach 107, Tel. 0 55 52 / 67 6 02
max.riffler@riffler.at, www.ritller.at
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Breitbandschleifen im Handwerk

TECHNIK Ob Kalibrieren, Massivholz-, Furnier- oder Lackschliff: Breitbandschleif-
maschinen bieten vielfaltige Einsatzmoglichkeiten in der Werkstatt. Der letzte Teil der
Oberflachen-Serie bietet einen detalllierten Einblick in die Technologie. e« stefan Boning

aum eine Entwicklung hat das
maschinelle Schleifen von Oberfli-
hen mehr gepragt als die Erfindung
der Breitbandschleifmaschine. Mit der Vor-
stellung der ersten Maschinen in den Sech-
zigerjahren begann der Siegeszug dieser
Technologie. Gegen Ende der Achtziger-
jahre bekam die Breitbandschleifmaschine
durch die Entwicklung des elektronisch
gesteuerten Gliederdruckbalkens noch ein-
mal einen immensen Auftrieb. Heute sind
unzdhlige Hersteller am Markt vertreten,
und man findet Breitbandschleifmaschinen
in unterschiedlichen Ausfithrungen in vie-
len Werkstdtten. Auch die Technologie der
Breitbandschleifmaschine ist kontinuier-
lich verbessert und weiterentwickelt worden.
Inzwischen stehen komplette Schleifzentren,
die eine grofle Anzahl von Schleifbearbei-
tungen in nur einem Arbeitsgang erledigen
konnen, zur Verfligung.

DIE EINSATZGEBIETE

Die hiufigsten Einsatzgebiete fiir Breit-
bandschleifmaschinen sind das Kalibrie-
ren (das Schleifen auf Maf und Form oder
das Schleifen zur Erzeugung einer definier-
ten Rauheit) von Werkstiicken, der Massiv-
holzschliff, der Furnierschliff und der Lack-
schliff. Aber auch auf Dicke Hobeln, das
Strukturieren oder das Herstellen sigerauer
Oberflichen durch den Einsatz spezieller
Schleifeinsitze und Schleifmittel ist mdg-

SERVICE
Artikel als PDF-Download

Die Artikel aus dieser Serie konnen Sie kos-
tenlos auf unserer Webseite als praktische
PDF-Datei herunterladen und fur sich aus-
drucken und/oder archivieren. Link: https://
www.bauforum.at/tischler-journal-146223
Sie konnen den oben ange-
gebenen Link beniitzen oder
auf mobilen Geraten einfach
den QR-Code scannen.

Der erste Schliff wird bei Weber-Maschinen quer zur Vorschubrichtung ausgefiihrt. Durch die
kreuzende Schleifrichtung bleiben weniger und kiirzere Fasern auf der Oberflache zuriick.

lich. Die meisten Modelle bieten die Mog-
lichkeit, eigene Schleifrezepte zu erstellen
und zu speichern. So kann bei Bedarf das
passende Programm ganz nach Arbeitsauf-
gabe, Werkstoff und Maschinenausstattung
abgerufen werden. So sind zum Beispiel fiir
das Kalibrieren einer Kompaktplatte andere
Einstellungen als fiir eine Spanplatte erfor-
derlich. Der Lackschliff stellt in der Regel die
héchsten Anforderungen an die Maschine.

DIE ARBEITSBREITEN

Viele Anbieter, viele Arbeitsbreiten! Ab
wann redet man offiziell von einer Breit-
bandschleifmaschine? Im Tischlerhand-
werk sind die oft anzutreffenden 1100 mm
schon sehr breit. Die Arbeitsbreiten sind
wie folgt abgestuft: 650 mm, 1100 mm,

1350 mm, 1650 mm, 1900 mm. Sogar eine
Arbeitsbreite bis 2300 mm und mehr ist bei
einigen Herstellern méglich. Beachtet wer-

Durch die Schragstellung des Schleifaggrega-
tes bei Kiindig-Maschinen verandert sich das
Schleifbild.
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den sollte, dass mit zunehmender Arbeits-
breite nicht nur der Maschinenpreis steigt,
auch die Unterhaltskosten fiir Schleifmittel
und Energie sowie der Platzbedarf. Bei der
Auswahl unbedingt zu beriicksichtigen sind
die Formate der Schleifbinder. Sonderfor-
mate ziehen allzu oft Sonderanfertigungen
nach sich. Ein Abgleich mit dem Angebot
an Schleifbindern ist durchaus sinnvoll.

DAS MASCHINENGESTELL

Ein guter Schliff beginnt mit einem soliden
Gestell. Die gewiinschten Aggregate miissen
untergebracht und auftretende Krifte aufge-
nommen werden. Arbeits- und verstellbare
Durchlaufhéhen sind héchst prizise einzu-
halten. Natiirlich fliefit auch die Anzahl der
gewiinschten Aggregate mit ein und beein-
flusst den Platzbedarf. Je grofler die Masse
der Maschine, umso besser konnen auftre-
tende Krifte abgefangen und Vibrationen
gedampft werden.

DER MASCHINENTISCH

Auch hier ist absolute Prizision gefragt.
Das Werkstiick muss gehalten und trans-
portiert werden. Dazu wird werkstiick-
schonender Naturkautschuk eingesetzt, der
rutschhemmend wirkt und die Oberflichen
der Riickseiten unversehrt lisst. Spezielle
Strukturen gewdhrleisten den Transport,
tragen die Last, nehmen die auftreten-
den Krdfte auf und fiihren die Werkstiicke

/

Austauschbare graphitbeschichtete Schleifkis-
sen bei Felder verbessern die Gleiteigenschaf-
ten und vergroBern die Kontaktflache.
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durch die Maschine. Vakuumtische sau-
gen das Werkstiick an und verbessern die
Haftung zwischen Transportband und
Werkstiick. Ein wdhrend des Schleifens
«schwimmendes” Werkstiick kann nicht
prazise geschliffen werden und wird im
schlimmsten Fall zerstort. Um die Trans-
portbdander zu schonen, ist es ratsam, diese
bei Nichtgebrauch abzudecken. Die UV-
Strahlung des Sonnenlichtes trdgt zur Ver-
sprodung bei, was die Haftung des Trans-
portbandes verschlechtern kann.

STEUERUNG

Um perfekte Schleifergebnisse zu erzielen,
ist es von Vorteil, wenn Schnitt- und Vor-
schubgeschwindigkeit als Parameter ange-
passt und im jeweiligen Programm hin-
terlegt werden konnen. Hierfiir werden
Frequenzumrichter eingesetzt. Sie garantie-
ren eine stufenlose Anpassung der Drehzah-
len. Ein auf den jeweiligen Werkstoff bezo-
genes Schleifen ist méglich.

Gesteuert werden die Maschinen von
einem Bedienterminal. Was bei alten
Maschinen wvon Hand fiir jeden Werkstoff
und jeden Schleifgang eingestellt wer-

*}- s haij'

Planetenkopfe, wie sie bei Weber-Schleifma-
schinen zum Einsatz kommen, eignen sich zum
Schleifen von dreidimensionalen Werkstiicken.

ein Kontaktwalzenaggregat zum Kalibrieren.

den musste, kann als Rezept hinterlegt,
angepasst und bei Bedarf abgerufen wer-
den. In Abstinden durchgefiihrte, regel-
maflige Programmsicherungen bieten
die Moglichkeit, im Fall der Fille auf das
Backup zuriickzugreifen und alle Schleif-
programme bei einer erforderlichen Neu-
installation parat zu haben. Die Hersteller
legen groffen Wert darauf, die Meniis der
oft eingesetzten Touchpads méglichst intu-
itiv und selbsterkldrend zu gestalten.

DIE WERKSTUCKDICKE

Wihrend bei dlteren Maschinenmodel-
len die Dicke per Hand eingestellt werden
musste, bieten die meisten Hersteller mitt-
lerweile eine automatische Dickenmessung
an. Diese misst die Werkstiickdicke beim
Werkstiickeintritt, passt die Arbeitshohe
der Maschine entsprechend an und ver-
hindert Fehlbedienungen. Die meisten am
Markt vertretenen Breitbandschleifmaschi-
nen verfahren die Aggregate in der Hohe.
Die Maschinentischhéhe ist fest und bleibt
konstant.

Einen weiteren Einfluss auf die Einstellung
der Werkstiickdicke hat die Schleifband-
dicke. Der sogenannte Kérnungsausgleich
kann manuell oder automatisiert im jewei-
ligen Schleifprogramm hinterlegt werden.

KALIBRIEREN UND KREUZSCHLIFF

Das Kalibrieraggregat wird auch als Kon-
takt-, Stiitz- oder Walzenaggregat bezeich-
net und ist das Aggregat zum auf Maf}- und
Formschleifen von Werkstoffen. Oft wird
es vor einem Feinschliffaggregat eingesetzt.
Aber auch zwei Kalibrieraggregate kénnen
in einer Maschine verbaut sein — etwa dann,
wenn eine erhéhte Spanabnahme gefragt
ist. Im Massivholzbereich kann eine zusadtz-
lich verbaute Hobelwelle an Stelle des ersten
Aggregates hilfreich sein. Die Kontaktwalze,
die mit dem Werkstiick in Kontakt kommt,
ist in unterschiedlichen Hartegraden gum-
miert oder aus Stahl gefertigt. Spiralférmige
Profilnuten sorgen fiir eine gute Kraftiiber-

Felder bietet seine Breitbandschleifmaschinen als
Baureihe an. Das Modell FW1102 bietet etwa auch
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tragung, dienen dem Spanabtransport und
sorgen fiir die Ableitung der Reibungs-
warme wihrend des Kalibrierens.

Einige Hersteller setzten anstelle der Kali-
brierwalze auf den Kreuzschliff. Dabei wird
im ersten Schliff rechtwinklig zum Breit-
band gearbeitet. Dies hat den Vorteil, dass
gerade im Massivholzbereich nach der
alten Regel .erst quer dann lings zur Faser”
geschliffen wird. Auch das Zeitspanvolu-
men ist beim Massivholz- und Furnier-
schliff iiber Kreuz hiher als beim Schleifen
in Faserrichtung.

FEINSCHLIFF

Feinschliffaggregate sind in unterschied-
lichen Ausfiihrungen erhdltlich. Das
Schleifband wird iiber drei in entsprechen-
dem Abstand angeordnete Walzen gefiihrt.
Geschliffen wird mittels Druckbalken. Der
Belag des Schleifeinsatzes ist oft austausch-
bar und in verschiedenen Hiartegraden
erhdltlich. So kann fiir jede Anwendung der
passende Schleifeinsatz verwendet werden.
Der erforderliche Schleifdruck wird mecha-
nisch, elektropneumatisch oder elektroma-
gnetisch erzeugt. Beim starren Druckbalken
wird mit einem gleichbleibenden Druck auf

der gesamten Arbeitsbreite geschliffen. Die-
ser ist optimal fiir das Schleifen von Mas-
sivholz geeignet. Der elektropneumatische
oder der elektromagnetische Segmentdruck-
balken passt sich innerhalb eines gewissen
Toleranzbereiches an die Kontur der Oberfls-
che an. Eine Streckensteuerung steuert das
genaue Ein-und Aussetzen des Druckbal-
kens. Feinstschliffaggregate verfiigen iiber
eine in Teilbereichen mit dem Schleifband
laufende Unterlage. Diese kommt vor allem
im Kontaktbereich mit dem Werkstiick zum
Einsatz. Segmentdruckbalken werden ein-
gesetzt. Besonders beim Schleifen von frei
geformten, nicht rechtwinkligen Bauteilen,
beim Furnier- und vor allem beim Lack-
schliff kénnen diese Aggregate ihre Vorteile
ausspielen. Eindringende Feuchtigkeit sorgt
im Kanten- oder Hirnholzbereich oft fiir ein
minimales Aufquellen des Materials. Hier
kann der Segmentdruckbalken seine Vor-
teile ausspielen, indem er ein Durchschlei-
fen anhand seines proportional zur Kon-
taktfliche angepassten Druckes verhindert.
Aber auch beim Schleifen von Rahmenkon-
struktionen aus Massivholz ist diese Techno-
logie von Vorteil. Ein méglichst fein geglie-
derter Segmentdruckbalken ermoglicht eine

Die Touchpad-Steuerung wie hier bei Kiindig
ermoglicht das bedarfsgerechte Abarbeiten
von bereits erstellten Schleifrezepten.

Biirstaggregat zum Herstellen von strukturier-
ten Oberflachen bei einer Homag-Breitband-
schleifmaschine.

Das Feinstschliffaggregat - hier bei einer
Homag-Maschine - kann seine Vorteile bei der
Konigsdisziplin, dem Lackschliff, ausspielen.

grofitmogliche Anpassung. Kombiaggregate

bieten die Mdglichkeit, mehrere Arbeits-
schritte mit einem Aggregat auszufiihren.
Dies fiihrt zu einer erheblichen Platzeinspa-
rung im Inneren der Maschine. Jedoch sollte

man beriicksichtigen, dass diese Aggregate

oft mehrere Arbeitsginge erfordern und so

den Arbeitsfortschritt etwas einschranken.

BURSTAGGREGATE

Auch Aggregate fiir Biirst- und Struktu-
rierbiirsten kénnen bei einigen Herstel-
lern optional fiir die Breitbandschleifma-
schine geordert werden. Auch hier sollte
die Drehzahl regelbar und eine Oszillation
der Biirsten moglich sein, um bestmogli-
che Ergebnisse zu erzielen. Um den Platz-
bedarf in der Maschine gering zu halten
und die passenden Biirsten parat zu haben,
gibt es unter anderem die Méglichkeit
einer Schnellwechselvorrichtung. Damit
kann rasch von der aggressiven Litzen-
drahtbiirste auf die Strukturierbiirste aus
Kunststoff gewechselt werden. Planeten-
kopf-, Tellerbiirsten oder Karussellbiirs-
ten-Aggregate sind beim Schleifen von
Vertiefungen wie Profilen oder Fiillungen
in Werkstiicken von Vorteil. Auch das Bre-
chen der Kanten wird von diesen rotieren-
den Schleif-Biirst-Tellern iibernommen.

REINIGUNG

Beim Schleifen entsteht Staub. Die Reibung
durch das Schleifpapier verursacht eine
statische Aufladung des Werkstiickes. Der
Staub wird je nach Hersteller abgeblasen
oder mit speziellen austauschbaren Biirsten
vom Werkstiick entfernt. Auch Reinigungs-
losungen fiir lackierte Platten, die reibungs-
bedingt zu einer antistatischen Aufladung
neigen, werden angeboten. Eine als antista-
tische Leiste bezeichnete Vorrichtung hebt
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Breitbandschleifmaschine von
Biesse mit beidseitiger Bearbeitung.

diesen Effekt auf. Ebenfalls erforderlich
sind Reinigungslosungen fiir das Schleif-
band. Spezielle Ausblasvorrichtungen wer-
den hier verbaut. Egal ob Oberfliche oder
Schleifband, auch Druckluft ist ein Energie-
trdger und muss ressourcenschonend einge-
setzt werden.

BESONDERHEITEN

Das Schragstellen von Schleifaggregaten
bringt den ziehenden Schnitt in die Breit-
bandschleifmaschine. Mit dem sogenann-
ten Diagonalschleifverfahren ist der Schwei-
zer Hersteller Kiindig als einziger Anbieter
am Markt prisent. Vorteile schrig stehen-
der Aggregate sind unter anderem bessere
Schleifergebnisse, kaum sichtbare Oszillati-
onsspuren auf der Oberfliche, keine Uber-
tragung von Schleifbandfehlern auf das
Werkstiick und eine deutlich lingere Stand-
zeit der Schleifbidnder. Diese kbnnen somit
auch wesentlich langer genutzt werden.

ROBOTERSTEUERUNG

Unter dem Slogan ,die automatisierte
Handwerkskunst” bietet der italienische
Hersteller Biesse eine robotergesteuerte
Schleifmaschine an. Die Opera R ist eine
Durchlassmaschine und dhnelt optisch
einer Breitbandschleifmaschine. Im Inne-
ren kommt eine hochprizise Roboter-
gruppe zum Einsatz. Die Maschine arbei-
tet dhnlich wie beim Schleifen von Hand.
Auch Oberflichen auf mehreren Ebenen
konnen fein geschliffen werden. Dabei sind
selbst kleinste Innenwinkel kein Problem.
Unterschiedliche Aggregate dhnlich dem
Exenterschleifer oder dem Rutscher kom-
men zur Anwendung. Die Bearbeitungs-
richtung wird den jeweiligen Anspriichen
angepasst. Lings oder quer zur Faser kann
beliebig gearbeitet werden. Der Schleif-
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mittelverbrauch wird durch ein patentier-
tes System intelligent dosiert. Mit dieser
Maschine wird fiir die industrielle Ferti-
gung hochprizise ,Handarbeit” maschinell
umgesetzt.

TISCHVERLANGERUNG
Auch hochklappbare Tischverlingerungen
werden angeboten. Sie erleichtern gerade

bei groflen Werkstiicken die Handhabung.
Da die meisten Maschinen auf einer Arbeits-
héhe arbeiten und die Werkstiickhéhe tiber
ein Verfahren der Aggregate die Werkstiick-
hohe ausgleicht, wird im Handwerk oft mit
Transportwagen gearbeitet. Natiirlich bie-
ten die Hersteller auch die Md&glichkeit einer
Maschineneinbindung in Produktions- oder
Taktstraften. @

P .
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Lackieren in H-Dur

TECHNIK Beim deutschen Klavierhersteller Seiler Pianoforte setzt man fur perfekte

Oberflachen auf ein Lackierzentrum von Hocker Polytechnik.

ie Arbeit mit Klavierlacken und
D die Herstellung einer rundum
perfekten Oberfliche ist eine der
Konigsdisziplinen in der Holzbearbeitung

und -veredelung. Insbesondere, da der Lack
nicht nur fiir eine gelungene Optik sorgt,

» Die Arbeitsbedingungen
fiir unsere Lackierer sind
nun optimal, und die Lackier-
ergebnisse iibberzeugen. «

Julius Feurich, Produktionsleiter

sondern da er auch einen entscheidenden
Einfluss auf den Klang hat. Hier ist viel
Erfahrung gefordert, sowohl in allen Vor-
bereitungsphasen, wihrend der kritischen
Lackierprozesse und in der langwierigen
manuellen Nachbearbeitung. Das Ergebnis
all dieser Erfahrung und der Liebe zum Pro-
dukt ist die sichtbare, horbare und spiirbare
Perfektion der Instrumente.

In der Seiler Pianofortefabrik GmbH aus
Kitzingen in Bayern pflegt man diese Kunst
schon seit 168 Jahren. Seit 1849 fertigt das
Unternehmen Klaviere und kombiniert
damit mehr als eineinhalb Jahrhunderte an
Instrumentenbauerfahrung mit moderns-
ten Bearbeitungsmethoden.

Im Jahr 2016 sollte der Lackierbereich bei
Seiler auf den neuesten Stand gebracht
werden. Produktionsleiter Julius Feurich
lotete die Expansionsmoglichkeiten in den
bestehenden Riumlichkeiten aus und son-
dierte mit seinem Team den Markt. Uber
den langjdhrigen Maschinen-Handelspart-
ner kam man auf die Lackierkabinenexper-
ten von Hocker Polytechnik. Gemeinsam
entwickelte man eine Lésung, die bei nied-
rigem Energieeinsatz gleichzeitig fiir opti-
male Lackierergebnisse sorgt.

NEUES LACKIERZENTRUM

Seit August 2016 ist bei Seiler das Lackier-
zentrum von Hocker in Betrieb, welches alle
Anforderungen an die komplexen Lackier-

Text: Heiner Kleine-Wechelmann

Moderne Technik fiir die anspruchsvolle Verarbeitung des Klavierlacks: Im Trockenraum kann der

sensible Polyesterlack kontrolliert abtrocknen.

g .
N
~ -
"
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Die 36 m* groBBe Lackierkabine mit den ,Paintgrid“-Vorabscheidern.

prozesse im Instrumentenbau erfiillt. Der
mehrschichtige Auftrag des Polyesterlacks
fordert nicht nur das Konnen des Lackie-
rers, der stark haftende Farbnebel verklebt
auch besonders schnell die Filter der Farb-
nebelabsaugung. Auch hier wurde eine
Losung entwickelt, die fiir niedrige Filter-
kosten und lange Standzeiten sorgt.

Das neue Lackierzentrum wurde nahtlos
in die bestehenden Werkstattraumlichkei-
ten integriert. Auf einer Fliche von 148 m*
befinden sich nun die Lackierkabine, der
Trockenraum, dazu natiirlich der Aggrega-
teraum sowie der Applikationsraum. Alles
verbirgt sich hinter einer durchgingigen
Paneelenwand.

OVERSPRAY-LOSUNG

Die 36 m* umfassende Lackierkabine wurde
speziell auf die Verarbeitung des Polyester-
lacks ausgelegt und erfiillt die Vorgaben des
Lackherstellers. Bei einer konstanten Tem-
peratur von 25 °C sowie einer Luftfeuch-
tigkeit von 50 Prozent dunstet dieser Lack
optimal ab. Fiir gute hygienische Bedin-
gungen sorgt der vorgeschaltete Luftbe-
feuchter mit integrierter Wasseraufberei-
tung und UV-Entkeimung.

Der stark haftende Overspray des Polyes-
terlacks wird durch eine Kombination aus
~Paintgrid”“-Vorabscheider mit ,Painblock”-
Filtern gefiltert und abgesaugt. Die Stand-
zeiten der Filter verlingern sich so erheb-
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lich, und auch die Kosten fiir das
Filtermaterial werden
reduziert. Das Prinzip ist
denkbar einfach und
funktionell: Ein Paint-
grid-Vorabscheider
sammelt einen Grofi-
teil des Polyesterlacks und
entlastet damit die Filter. Die
Zyklen fiir die Filterwechsel
verldngern sich so auf bis zu
sechs Monate. Zusdtzlich kon-
nen durch den Austausch von
stark mit Lack frequentierten Filter-
blocken aus dem unteren Bereich gegen die
weniger belasteten mittleren und oberen
Blicke die Filterkosten reduziert werden.

1l

LED-BELEUCHTUNG UND
ABSAUG-AUTOMATIK

Letztendlich ist natiirlich das handwerkli-
che Kénnen des Lackierers fiir das Lackier-
ergebnis entscheidend. Ein energiespa-
rendes, ex-geschiitztes LED-Lichtsystem
leuchtet dazu die gesamte Lackierkabine
hell (mit 2240 Lum) aus und hilft bei den
regelmifligen visuellen Zwischenchecks.
Praktisch fiir den Lackierer ist auch die
Automatik an der Spritzapplikation, welche
die Beleuchtung und Farbnebelabsaugung
einschaltet, sobald die Spritzpistole in die
Hand genommen wird.

In der 48 m* groflen Trockenkabine redu-
zieren kontrollierte Aushdrteprozesse die
Ruhezeiten der lackierten Teile zwischen
den Lackierphasen. Es bildet sich ein fester,
durchgehender Film, und auch die verblie-
benen Lésungsmittel kénnen ausdiinsten.
Nach allen Lackier- und Trocknungspha-
sen wird der Lack in ausgiebigen Aufberei-
tungs- und Polierprozessen in Hochform
gebracht. Durch die Erfahrung und das
handwerkliche Kénnen der Finishing- Spe-
zialisten von Seiler erhalten diese Instru-
mente ihren einzigartigen Tiefenglanz und
den wertigen Charme.

Im Aggregateraum wird die gefilterte und
vorgewdrmte Frischluft iiber einen Gasfla-
chenbrenner, mit einem feuerungstech-
nischen Wirkungsgrad von 100 Prozent,
erhitzt. Die erhitzte Luft wird befeuchtet
und iiber die Zuluftfilter dem Lackierraum
zugefiihrt. Die Zuluft des Trockenraumes
wird nicht befeuchtet. Ein Kreuzwirme-
tauscher nutzt die Abluft und senkt den
Energieeinsatz zusdtzlich um mehr als die
Hilfte.
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Seit 1849 werden in der Seiler
Pianofortefabrik GmbH

Klaviere hergestelit.

TECHNIK HILFT ENERGIESPAREN

Steuerungstechnisch wurde der Fokus
auf ein fortschrittliches Energiemanage-
ment und Bedienerfreundlichkeit gelegt.
Der Lackierer kann iiber das Touch-Panel
unkompliziert simtliche Einstellungen fiir
die Lackier- und Trockenprozesse vorneh-
men. Eine Filter- und Druckiiberwachung

i |

zeigt den aktuellen Wirkungsgrad der
Filter an und informiert auch iiber
anstehende Filterwechsel. Das
Licht, die Wiarmeerzeuger und
die Farbnebelabsaugung sind nur
aktiv, wenn sie gebraucht wer-
den; die frequenzgeregelten Moto-
ren in der Zu- und Abluftventilation
werden stufenlos angesteuert, und die
Wiarmeriickgewinnung mit Kreuzwdr-
metauscher reduziert den Energieein-
satz beim Gasflichenbrenner. Energiever-
schwendung wird so vermieden und der
Energieeinsatz auf das Notigste reduziert.
Produktionsleiter Julius Feurich ist mit der
neuen Anlage jedenfalls rundum zufrieden:
~Mit dem neuen Hocker Lackierzentrum
haben wir einen zukunftsweisenden Schritt
getan. Es wird fiir uns nun leichter, unsere
hohen Qualititsstandards bei der Oberfli-
chenqualitit durchgingig sicherzustellen.”
www.hoecker-polytechnik.de B
Der Autor, Heiner Kleine-Wechelmann, ist
Vertriebsleiter bei Hocker Polytechnik.

Facebook Elbog Instagram

Verschlissen
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Edler Glanz mit echtem Metall

LACKE Der Tiroler Lackhersteller Adler hat sein Effektlack-Angebot um Echtmetall-
beschichtungen erweitert. Hier zeigen wir, wie Sie Schritt fir Schritt eine
gespachtelte Messing-Oberflache erzielen.

tall-Effekts sind mit Grundierfolie bleibt erhalten und wird durch den Schliff gespritzt, gestrichen, gerollt oder gespach-

beschichtete oder gefiillerte MDF- und noch zusitzlich betont — in Verbindung mit  telt werden — Letzteres zeigen wir in dieser
Spanplatten. Die Beschichtung gibt auch einem warmen metallischen Glanz. Vielfdl- Schritt-fiir-Schritt-Anleitung. (red/adler)
gebiirstetem Fichtenholz einen einzigarti- tig sind auch die Méglichkeiten in derVerar- www.adler-lacke.com B

Ideal fiir den Einsatz des Echtme- gen Look: Die charakteristische Holzstruktur  beitung: Die Echtmetall-Beschichtung kann

SPACHTELN

Der Messing-Lack wird mit einer glatten
Spachtel griindlich verteilt und erhalt
dadurch seine individuelle Struktur. Ganz

nach Belieben kann man die Spachtel unter-
schiedlich stark einsetzen, um intensivere
oder schwachere Effekte zu erzielen.

¥

VOREBEREITUNG UND LACKAUFTRAG
Fiir den Spachtelauftrag werden 400 g
Aqua-Pure-Metal, 20 g Aqua-Pur-Harter,
1000 g Aquafix Messing sowie 40-70 g
Verdickerlosung gemischt. Dann geht's an
den Lackauftrag. Die Basis fiir die Echtme-
tallbeschichtung ist PUR-Ecofill WeiB. Nach
einmaligem Spritzauftrag wird die gefiillerte,
trockene Flache mit Kérnung 240 angeschilif-
fen. Darauf wird dann der Lack aufgetragen.

SCHLEIFEN

Nach einer Trockenzeit - mindestens funf
Stunden, besser iiber Nacht - wird mit
ansteigender Kornung geschliffen, damit die
Oberflache metallisch glanzt und die Struktur
herausgearbeitet wird. Bei Adler empfielt

man vier Stufen: 180 - 240 - 360 - 600.

' DECKLACKIEREN
Nun kann die Oberflache mit einem einma-
ligen Spritzauftrag von Tiropur im Glanzgrad
G70 ablackiert werden. Nach dem Trocknen
ist die edle Metallbeschichtung perfekt - und
sorgt fir eine einzigartige, warme und edle

Optik.

POLIEREN UND UBERSCHLEIFEN
Nachdem man den Schleifstaub entfernt hat,

: ; : ; ENDERGEBNIS
muss die Oberflache poliert und danach mit Fertig ist der Echtmetall-Effekt! Folgende
einem weichen Tuch gereinigt werden. Dann Adler-Produkte werden fiir den Messing-

ein letztes Mal Schleifen (Kornung 3000) das

sorgt fiir den perfekten Glanz der Messing-
Oberflache. Danach muss die Oberflache

noch einmal circa zwei Stunden trocknen.

Look gespachtelt benotigt: PUR-Ecofill Weil3,
Aqua-Pure-Metal + Aquafix Messing, Aqua-
Pur-Harter, Verdickerlosung, Tiropur NG G70.
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OBERFLACHEN 490 Kurse mit 12.000 Teil-

nehmern hat Synthesa schon im neuen
Schulungszentrum abgehalten.

Fiat Ducato JTD 130 Koffer/Ladebordwand (130 P Ford Transit 115EL350 Koffer (116 PS
EURD 5), 4250 x 2100 x 2200, Nutzlast 825 kg, Klima  EURD 4) Zwillingsbereift, 1000 kg Nutziast!

eic. B 2013, 56.000 km 4250 x 2100 x 2350, Bj. 2011, 27.000 km!!!
Citroen Jumper 150 HDI Koffer (150 PS EURO'S),  Ford Transit 115FT350 Koffer (116 PS EURD 4)
4250 x 2100 x 2200, 850 kg Nutziast, Kima efc. Miederflurkoffer 3200 x 2050 x 2050, Frontantried,
Bj. 2013, 78.000 km Gesamihhe 2.8 m, 1185 kg Nutzlast, Klima etc.,
Bj. 2011, 48.000 km
Ford Transit 155EL350 Kolfer (135 PS 2% Ford Transit 125FT300 HD-Kasten L3H3 (125 PS
EURO 5) Zwillingsbereift, 950 kg Nutzlast! EURD 5), 2. Sitzreife mit Trenmaard nach vorne
4250 x 2050 x 2200, Klima etc., B 2013, 61.000km  |dappbari! Frontantrieb, Kiima, Anhingevorr. etc.
BJ. 2012, 68.000 km

Ford Transit 155EL350 Koffer (155 PS

HD-KastenKombi
EURD 5) Zwillingsbereift, 350 kg Nutzlast! Fiat Ducato JTD 120 ! (120 PS
4250 x 2050 x 2200, Klima etc., Bj. 2013, 57.000km ~ EUR0 &), 63 Sitzer (Sitzreihe leicht hesausnehmbar)

Klimsa, ausklappbare Rampe efc. Bj. 2012
Ford Transit 155EL350 Koffer (155 PS Ford Transit 115EL350 Kipper (116 PS EURD 4),
EURD 5) Zwillingsbereift, 950 kg Nutzlast! Hinterkippaufbau L3250, Zwillingsbereift, Klima

4250 x 2050 x 2350, Klima etc., Bj. 2012, 48.000 km ede., E7: 2013, 55.000 km

Wir basorgen lhnan garme lhren Spazialtransporter aul Wunschnl

! Inzahlungnabhme und Finanzerung moghch!
Moderner Rahmen fiir Schulu ngen: die Sy‘nﬂ!esa Arena® JE‘F..ITT I_J':I :tiahrfauch Et-ait-a fikr Ilr11ht-_rr|I h'iarc:adu.-_: Sprinter www.winkler.co.at
in Perg. |
ie Synthesa Arena ist mit seinem Seminar-und [ | P : -
: pae | Perfekt lackierte Oberflachen
D Schirlungs-Angebot Hir Planer, Ausscreiber, | Spritzwénde und Lackierkabinen fiir Handwerk und Industrie
Verarbeiter und Mitarbeiter ein wichtiger Schritt |

des Perger Traditionsunternehmens hin zu noch mehr
Kundennahe. ,Know-how, Menschen, die wissen, wovon -
sie reden, sowie gut ausgebildete Mitarbeiter sind neben
der Innovationskraft die Triebfeder in jedem Unterneh-
men. Wir kénnen nur erfolgreich sein, wenn es dem
qualifizierten Handwerk gut geht”, sagt Geschiftsfithrer
Gerhard Enzenberger.

Insgesamt veranstaltete Synthesa in den vergangenen drei
Jahren mehr als 490 Schulungen mit rund 12.000 Teil-
nehmern. Schulungsinhalte sind u. a. Baudenkmalpflege,
Verarbeitung von Wirmdiamm-Verbundsystemen (WDVS),
dekorative Wandgestaltungen und Holzbeschichtungen.
Vortragende sind in erster Linie Synthesa-Spezialisten,
die sich ihr Fachwissen meist in der Praxis angeeignet
haben. Im angrenzenden Anwendungstechnik-Zentrum
wird das Wissen gleich in die Praxis umgesetzt.
Aber auch die internen Veranstaltungen, wie Jahres-und Patr_ick ".‘ui_th ist c:!er Fachmann mit umfangreichen Erfahrungenlln der
Techniktagungen, werden mittlerweile im eigenen Haus ' Holzindustrie und im Anlagen- und Maschinenbau. Sprechen Sie ihn an.
abgehalten. Zwei Drittel der Teilnehmer sind Kunden,

p

. SV

Fur jede Betriebsgrofie die richtige Losung
« Absaug- und Filteranlagen

- Mobilentstauber

« Restholzverwertung

- Brikettierpressen

- Lackierkabinen

- Energieeffizienzsysteme

Partue:_ und ]..:'ElthlEutE, Eln Dl'lttE'.]. 51.a:u:l !uhtar’:nmtennuen ﬂﬂro‘)ﬁmﬁg
o und Mitarbeiter aus den 6sterreichischen Niederlassun- HI{
E gen sowie dem Mutter-Unternehmen, den Deutschen | HOCKER POLYTECHNIK GmbH By T 1]
%: Amphibolin Werken, sowie den Schwester-Gesellschaften : i :
hE’? Caparol Tschechien, Slowenien, Kroatien und Bosnien. Techmschgs Buro Osterreich fon +43(0) 2256 93080
o B2 L Patrick Voith fax +43(0) 2256 93080-04
(red/synthesa) www.synthesa.at B . :
Ared Park, Aumuhiweg 3/11A mobil +43 (0) 676 888452200
A-2544 Leobersdorf mail patrick.voith@hpt.net

www.hoecker-polytechnik.de
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Der Lack-Alleskonner

ORFREI ACHFN
'JIJLI’?‘-‘L.HMHL:H

Das neue Hydro-UV-Lacksystem HD-Duo-Lux Color von Heidelberger

bietet gute technische Eigenschaften und ist vielseitig einsetzbar.

as neue Hydro-UV-Lacksystem HD-

Duo-Lux Color von Heidelberg Coa-

tings ist vielseitig einsetzbar und
einfach zu verarbeiten. Es erfiillt alle Anfor-
derungen im Innenausbau in der Tiiren- und
Mabelbranche. Das System kann sowohl
liber den Spritzautomaten oder Spritzrobo-
ter ohne die Zugabe von Hirter appliziert
und UV-gehirtet werden (in diesem Fall
ist das Produkt recycelfihig) als auch im
Handspritzverfahren mit Zugabe von Harter
ohne UV-Hartung aufgebracht werden. Dies
ist besonders bei kleineren Stiickzahlen oder
bei Tiirzargen interessant.
HD-Duo-Lux Color verfiigt iiber eine sehr
gute Widerstandsfahig- und Kratzfestigkeit,
bietet hohes Standvermégen und Deckkraft
im Bereich der Profile und Kanten und
gewdhrleistet auch einen sehr guten Ver-
lauf, Haptik und Bestandigkeit.
Das Hydro-UV-Lacksystem HD-Duo-Lux
Color hilft auflerdem, den Lagerbestand
zu reduzieren, da nur noch ein Lacksys-

Farbenfroh

Das neue Hydro-UV-Lacksystem eignet sich fur
den Einsatz bei Mobeln ebenso wie fir Turen.

tem bendtigt wird. Ein Vorteil ist aufler-
dem, dass eine hohe Farbgenauigkeit zwi-
schen Teilen, die iiber die Lackieranlage

und im Handspritzverfahren lackiert wer-
den, erzielt wird. (red/heidelberger)

Nww.nelaelpergcoatings.con

LACKE Artipur-Color-Matt ist ein pigmentierter Zweilkomponenten-PUR-Lack
fur gefullerte MDF-Oberflachen oder geschliffene Grundierfolie.

in wesentliches Kriterium bei der
E Wahl eines Lackes ist die Anwen-

dungsfreundlichkeit. Dabei ist es
besonders wichtig, dass der Lack einfach
zu verarbeiten ist. Auch eine lange Topfzeit
bietet dem Verarbeiter Vorteile: Sie macht
ihn zeitlich flexibler und verringert den
Materialverbrauch.
Der neue Arti-Farblack, Artipur-Color-Matt,
bietet all dies und kann noch mehr: Neben
der einfachen Verarbeitung, auch an ver-
tikalen Flichen, einer Topfzeit von acht
Stunden, sind die lackierten Teile nach
Trocknung iiber Nacht blockfest.

Artipur-Color-Matt ist ringfest und hat eine
sehr gute Temperaturwechselbestindig-
keit und Haftung. Der ausgehartete Lack-
film ist besonders widerstandsfihig gegen
mechanische und chemische Einwirkun-
gen. Gehdrtet wird Artipur-Color-Matt mit
zehn Prozent Artipur -Hirter 06111, dem
Arti-Standardharter.

Mit Artipur-Color-Matt SH3098-Farbton
erhalten die Anwender schnell und einfach
exzellente, farbige Oberflichenergebnisse.
Auf MDF-Platten guter Qualitdt und hoher
Rohdichte (> 730 kg/m®) kann der neue
Farblack direkt eingesetzt werden. Platten

Der Artipur-Color-Matt ist
einfach zu verarbeiten.

geringerer Qualitit sind vorab mit DD-Iso-
liergrund 07407 zu behandeln. (red/arti)
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ENTGELTLICHE EINSCHALTUNG

FOTO WOTTELER

FOTO: NESTRO

SONDERTHEMA OBERFLACHENTECHNIK B

Der Staub muss weg

LUFTTECHNIK Nestro zeigte auf der Ligna auch Absauglosungen fur den

Schleif-Arbeitsbereich.

er Nestro-Schleifstand NST 95
D ist mit einer Luftleistung von

9500 m*/h der grofle Bruder des
erfolgreichen NST 75 und schafft bei
einem Abscheidegrad von bis zu 95 Pro-
zent Staubfreiheit auf einer Arbeitsfliche
von 5400 x 3100 mm. Das gewdhrleistet
auch bei wirklich groften Bearbeitungs-
stiicken maximale Bewegungsfreiheit. Mit
dem NST 95 wird Schleifstaub mittels einer
turbulenzarmen und gerichteten Luftstré-
mung wirkungsvoll in den leicht zu rei-
nigenden Filterelementen gebunden. Der
Umluftbetrieb spart dern Anwender Ener-
giekosten und sorgt unter Einhaltung der
Arbeitsstittenverordnung fiir ein angeneh-
mes, zugarmes Raumklima.

VOTTELER -

Der Nestro-Schleiftisch NAST 24 mit einer
Arbeitsfliche von 2000 x 1000 mm wiede-
rum schliefit die Liicke zwi-
schen den beiden etablierten
Grofien 16 und 28 und wurde
nun aufgrund zahlreicher
Kundenanfragen neu ins
Standardproduktprogramm
aufgenommen. Zum Zubehor
aller Schleiftische gehoéren die
hydraulische Tischhdhenver-
stellung, die pneumatische Bau-
teil-Spannvorrichtung fiir eine deut-
liche Arbeitserleichterung sowie der
Hochdruck-Absauganschluss zur Hand-
maschinenabsaugung und zur Reinigung.
(red/nestro) www.nestro.de B

Neu im Standard-Produktprogramm:
Der Nestro-Schleiftisch NAST 24.

fur alle Falle

Die neuen Beizkarten von Votteler zeigen Trendfarben fur Eichenholz.

Eiche massiv oder Eiche fur-
niert — Eiche ist modern und
liegt voll im Trend. Bestdtigt
wird dies durch die steigende
Nachfrage von Kunden nach
Maobel in dieser Holzart.

Fiir die beiden Beizsysteme
Egacolor — eine nicht aufrau-
ende Losemittelbeize — und
Hydroplus - ein fliissiges Beiz-
system aus Wasser mit gerin-
gen Losemittelanteilen — hat
die Firma Votteler neue Farb-
tone speziell fiir Eiche entwi-
ckelt und jeweils eine Beiz-
karte mit dem Trendholz Eiche
herausgebracht.

Diese Karten zeigen Trendfar-
ben, die fiir die Anwendung
im gesamten Innenausbau ein
breites Spektrum mit vielseiti-

TISCHLER JournaL 06| 2017

gen Kombinationsmadéglichkei-
ten bieten.

Die Gestaltungsmoglichkeiten
mit Holz werden mit diesen
Beizen um eine Vielzahl von
Effekten erweitert: von vielfil-
tigen farblichen Akzenten liber
die Betonung des natiirlichen
Farbtons bis hin zu egalisieren-
den Beizeffekten.

In Kiirze wird Ihnen der Beiz-
ordner mit den neuen Eichen-
beizkarten vom zustindigen
Auflendienstmitarbeiter vor-
gestellt.

www.votteler.com

Im Trend: die neuen Beizkarten im
Votteler-Beizordner 2017.
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Oberflachen mit Anspruch

TECHNIK Bel den Massivholzspezialisten von Team 7 in Oberosterreich hat
man zusammen mit dem Schleifmaschinenhersteller Weber den Ober-
flachenprozess neu gestaltet.

ei Team 7 aus Oberdsterreich setzt
B man bereits seit den 1980er Jah-

ren auf Massivholz-Mobel. Seit
den Anfingen als kleine Tischlerei im
Jahr 1965 ist heute ein Unternehmen mit
iiber 700 Mitarbeitern an zwei Standorten
geworden. Neben Team 7 in Ried im Inn-
kreis mit der Mdobelfertigung werden in
der Firma Alpha in Pram die Massivholz-
platten als notwendiges Vorprodukt herge-
stellt, und das inzwischen aus iiber 20 ver-
schiedenen Holzarten. So stellt sich nicht
nur die Mdébelfertigung als komplex und
anspruchsvoll dar, sondern auch die dazu
notwendige Plattenherstellung mit dem
damit vorhandenen Qualititsanspruch.

QUALITATSANSPRUCH

Dieser bezieht sich insbesondere auch auf
die gleichmdiflige Optik und Haptik der
Oberflichen. Und das bedeutet hier alles,
was an ebener Fliche, Radien und Kanten
spdter fiir den Kunden sichtbar ist. Wihrend
das Flichenschleifen mit heutigen Schleif-
automaten problemlos durchgefiihrt wer-
den kann, wurden die auf einer konventio-
nellen Kantenschleifmaschine hergestellten
Radien bislang noch manuell nachgearbei-
tet. Die Herausforderung bestand darin,
einen optisch markierungsfreien Ubergang
iiber den Radius mit mehreren Millimetern
und von da zur Plattenkante hin herzustel-
len. Allerdings waren durch die hindische
Bearbeitung die Radien mitunter ungleich-
miflig geschliffen, und durch das Handling
der Teile konnten die bereits fertig geschlif-
fenen Oberflichen beschidigt werden.

NEUE LOSUNG GESUCHT

Bei Team 7 stellte man den gesamten Fer-
tigungsprozess auf den Priifstand und
suchte unter der Fiihrung von Betriebsleiter
Herbert Haider nach einer Losung, den Qua-
lititsanspruch dauerhaft einzuhalten. Nach
intensiven Versuchsreihen und der Abkla-
rung verschiedener Fertigungsvarianten
entschied man sich fiir eine Lésung mit

W

Die Weber KSN ist mit zwei Planetenkopfstationen und anschlieBend CBF-Breitbandstation aus-
gestattet. Rechts: Exakte Radien als sichtbares Qualitatsmerkmal.

dem deutschen Schleifmaschinenhersteller
Weber. Mit dem gemeinsam entwickelten
Fertigungskonzept sollen die Platten an den
Radien fertig bearbeitet und gleichzeitig ein
markierungsfreies Finish der vorgeschliffe-
nen Oberfliche sichergestellt werden. Die
Weber-Schleifmaschine der Baureihe KSN
wurde dazu mit zwei Planetenkopfstatio-
nen Weber DR zum Biirsten und anschlie-
fiend einer Weber-CBF-Breitbandstation
ausgestattet.

Bei den Planetenkopfstationen sind jeweils
zwei rotierende Biirstképfe auf einem um
sich drehenden Werkzeugtriger angeord-
net. Entsprechend der Arbeitsbreite der
Schleifmaschine werden davon mehrere
nebeneinender angeordnet. Die {iberlager-
ten Drehbewegungen der Biirstenkdpfe
und der Werkzeugtriger stellen sicher, dass

die Holzfasern gleichmiflig abgetragen
werden. Durch den Einsatz von zwei Pla-
netenkdpfen kann eine optimal abgestufte
Eérnungsauswahl verwendet werden. Die
nachfelgende Schleifstation mit der Weber-
CBF-Technik schleift ohne sichtbare Oszil-
lationsspuren und mit einer definierten
Schnittlinge der einzelnen Schleifkérner.
Damit werden letzte verbleibende Ober-
flichenfehler entfernt und das perfekte
Schliffbild vor dem Olen erreicht.

So hat man bei Team 7 gemeinsam mit
Weber den Oberflichenprozess neu gestal-
tet und auf ein neues Qualitdtsniveau geho-
ben. Zudem wurde die Oberflichenferti-
gung durch die Mechanisierung deutlich
weniger personalintensiv und trotzdem in
der Kapazitit erheblich erweitert.
(red/weber) www.hansweber.de B
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+ Eingefraste SchlieBteile
+ Jede Sonderanfertigung '
+ Schone Oberflache

Fenster und Haustiren
vom Tischler fir den Tischler!

A-2630 Ternitz/NO, Aussichtsgasse 49

| Tel. 02630/38466, www.gradwohl-fenster.at

Sonderanfertigungen von o
Brandschutzportalen in EI30 4 BE
und Brandschutzfenstern in 3 2
2 E130/E160/EI90 lm'lf ‘3"7 U
in Holz und Holz/Alu N
UA-zertifiziert
sowie Hauseingangstiren fiir

g Mz

14550 Adiwon,ee®®

Wiederverkiufer Tiirbinder
Zertifizierte [Haustiiren, aus unserer Schmiede

Pamik- und Fluchttiiren

Fenster-Thiven-Technik GmbH M S! i

072 62{62954, Fax DW 25
officel@mwochrer.cc Tel.: ++43 (0) 7258 / 5425

WL veelrer.oc \_  www.wieser-antik.com

YERKAVF :

SCHNITTHOLE: Kisch, Ahorn 270— VERMIETE Tischlerhalle
euro Nuss ab 700— 660—1000 m’, Filter, Silo, gewerbl.
MASSIVHOLIPLATTEN Bewilligung f. Holz-/Metallverarbeitung

Buche, Eiche, Birn, Erle, Nuss vorhanden, m’ € 1,80
Tel. 07258/2533, info @ elefant-moebel at Wo: Molln, Sepp-Huber-Str. |
I}HE[HELEMIﬁEﬁ&&?EWHﬂLﬂHLE 07258/2533, info @ elefant-moebel.at

marian

Leuna 12 mm massiy

Maaduba aschbis™ ohne Trigermateris
schionke (imve, 11 Becken rur
Auswahl [ohrwe Aufpreis)
www marian.at

BEILAGENHINWEIS

In dieser Ausgabe finden Sie
eine Beilage der Firma

MICHAEL WEINIG AG

Wir bitten um Beachtung!

Suche fir Tischlerei in Rumanien

einen Mitpachter, Mitteilhaber oder HAN“-

WorsoTung i Holz, Kuarensoed. Aluminkm.

einen Interessenten fur eine sonstige LEASINGEINZUG:

Iusammenarbeit. Ginstige Produk- BIESSE Rover B

tionskosten! Interessenten unter: Bearbeitungszentrum
+43/664/201 99 98. * Gantry-Bauweise
* B-Achs

* sehr gute Ausstattung

* inkl. Fensterwerkzeu

HAN Dmu FE * optimal fiir Bau- u. Mobel-

tischler
VERSCHIEDENSTE HOLZARTEN Besichtigung nach Terminver-
ITT vereinbarung moglich,
w MANN GMBH zustandig Josef Hacklmayr,
Tel. 0 76 15/22 91 Tel. 0664/39 42 224
buero@wittmann-gmbbh.at enc@hand.at + O7242/66871-0 wwmhardat

Besuchen Sie unseren
Online-Marktfuhrer auf
www.tischlerjournal.at!
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So fiihit sich das Leben fiir

. 1 - -.l'.-—|-|a

Schmettedingskinder leiden an einer unhelbanen, Schmerolen |
- ~ T e L

Hauterkrarkung. Bitte spenden Sie unier schmetieingskindets
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0 MARKTFUHRER

FUSSBODEN

GLASDESIGN

HAND- UND ELEKTROWERKZEUGE

OPA

FERTIGPARKETT

11 x in Osterreich fur Sie die
richtige Adresse.
Mehr dazu unter
www.holzpartner.at

B SAFE

GLASS

- F L e R B E RN N

GLAS BERGER GMBH

Sonnenstralle 26, 3322 Viehdorf
T07472/686 93, F 07472/686 93-9
office(@aqlas-berger.at, www.glas-berger.at

FESTOOL

Festool Osterreich GmbH
A-5082 Gridig

Schloss Glanegg 2
www.festool.at
www.fastnnl.atfhaendlersmm

[ @ KEPLINGER

AUS LIEBE ZUM HOLZ

A-4050 Traun, Rubensstrale 36
T +43(0)7229/736 31

office@keplinger.at - www.keplinger.at

wiesbouer.

LEBEN MIT GLAS

Glas Wiesbauer GesmbH & CoKG
Freistadter Stralie 5, 4-4310 Mauthausen
Tel.: (+43) 07238 2298 | Fax: (+43) 07238 3655
www.glas-wiesbauer.at
office@glas-wiesbauer.at

IHR WERK IEUGPRODUZE
UMD PARTNER FUR DEN HHI}:{I.'.; e

Tek: +43 (0] 5242/ 71235 lu
www.schwaigertools.at

¥
—
*_I

PESTIZIDE!

Pestizide machen Bienen krank.
Sterben die Bienen aus, sind
auch wir Menschean in Gefahr,

Pestizide unterzeichnen:

*SMS-Preis laut threm Tarif, keine Zusatzkosten. Mit dem Absenden der SMS unterschreiben - Greenpeace dankt fur die
Sie die Petition zum Schutz der Bienen und stimmen zu, dass Greenpeace Sie unter dieser Unterstitzung durch die kostenlose
Nummer fir Informationen zu dieserund anderen Kampagnen kontaktieren darf. Schaltung dieses Inserats.

SMS MIT ,BIENEN®
AN 0664 660 30 30°




MARKTFUHRER [

HOLZHANDEL

¥ o
holz .

marberger ! Zroon
Hnlz-Marhugnrfl.l-‘.th

Bahnhofstralle 9, A-6430 Otztal-Bahnhof

Tel.: +43 5266 89 00 | Fax: +43 5266 89 00 32
info@holz-marberger.at | www holz-marberger.at

MASCHINEN- UND MASCHINENZUBEHOR

@ ii Ifn\

MASCHINEN, WEHI{IEUGE
SCHLEIFMITTEL, BURSTEN
T +43 (D) 77 17/82 23 - F +43 (0) 77 17/77 82
SR INOg-NNDeaabOrG A s heD MoVt L ot

TUREN

Feuerschutztiiren u. Feuerschutzfenster aus Holz
Einbruchhemmende Tiren | Schallschutztiiren

@» DACHSTEIN
FEUERSCHUTZTUREN

TISCHLEREI LASERER

4824 Gosau, Gosauseestralie 1, Tel. 06136 / 82 28
wwnw feuerschutztueren-laserer.at, office@laserer.at

S

www.metallwelt.at
ATC Metallwelt GmbH
Mostviertelstrale 3-5, A-3100 5t. PSlten
Tel: #4322 2529 41 |Fax: +432M2 2513 24
office@metallwelt.at
whww. metallwelt.at

Partner fur
Industrie
schachermayer und Handel

Schachermayer-GroBhandelsgesellschaft m.b.H.
Schachemmayerstrafe 2 | A-4020 Linz
T: +43(0)732-6599-0 | www .schachermayer.at

ZULIEFERTEILE

SCHLEIFMITTEL

HOLZTECHNIK

Mobelfronten - Korpusteaile

Rapid-Holztechnik GmbH
A-4432 Ernsthofen, Aigenflielen 48
T +43 (0) 7435/86 98
office(@rapid-holztechnik.com
www.rapid-holztechnik.com

AW’

Vertrieb & Engineering GmbH

Maschinen und Maschinenzubehor
Hebe und Biithnentechnik

AWEB Vertrieb & Engineering GmbH
4563 Micheldorf/Austria
Tel. +43(0) 5576/43055-0
Mail: office@awb-maschinen.at
www.awb-maschinen.at

Klingspor
Schleiftechnologie

Klingspor Schleifwerkzeuge GmbH
Amalienstralle 48/4, A-1130 Wien
Tel.: +43 1 587 02 35 | Fax: +43 1 587 02 36
klingspor@klingspor.at
www_klingspor.at

MASTER

ngE WEIL ZEIT LEBEN IST

Mébelfertioteile, Zulieferprodukle, Zuschnitte

DMASTER GMEBH A
A-4551 Ried im Traunkreis, Gl_ervégéhﬁstralle
T +43 (0)7588 20020, F +43 (0) v
office @speedmaster. at www.speed .

SOFTWARE

ZBIESSEAUSTRIA

Unser Spezialgebiet: Holzbearbeitung
Biesse Austria GmbH
Am Messezentrum 6, 5020 Salzburg

Tel.: +43 662 42 04 53
info@biesse_at

whana biesse at

Cap Desioan CenTER

HAEIHHDLE Qe

Widd4d Guererd, KEurEreaem 7
EeYTrYaT-70E3-2

QrrGEfE0G.AT WM GDG.AT

Schubladen, Besteckeinsatze,

A0 Can Cas rnnf_

Wir entwickeln Zukunft.

10 fadare FEP . By 3ol paes ‘e e e,

FEIN Elektrowerkzuge Ges.m.b.H.

5013 Salzburg - Forellenweg 3
Tel: 0662/43 35 68-0 - Fax: 0662/43 35 68-31
Mail: info{@fein.at - www.fein.at

Christian Ra&BI
Betriebsgebiet 173
A-3532 Rastenteld
+43 2826 201
WWW.rso.group

{\ AUTODESK

Authorized Developer
Authorized ISV Partner

Software fur die Mobelbranche
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Die nichste Ausgabe erscheint am
5. Juli 2017
Anzeigenschluss ist der
20. Juni 2017
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L] ALLTAGSGESCHICHTEN

Mit links

ALLTAGSGESCHICHTEN Uber einen Lehrlingswettbewerb — und wie man ihn sicher

nicht gewinnt.
er alljdhrliche Lehrlingswettbe-
D werb, ausgeschrieben von der Lan-
desinnung, stand wieder an. Eifrig
machten sich die angehenden Nachwuchs-
Tischler und Tischlerinnen aller Jahrgdnge
ans Werk.
Alle Lehrlinge? Ein Lehrling ging seinen
eigenen Weg ...
In der Schulwerkstatt wurde geham-
mert und gesdgt, Aufregung lag in
der Luft. Jeder einzelne Lehrling
wollte natiirlich gewinnen.
Nur unser Lehrling, Michael
M., zog es vor, noch ein
kurzes Nickerchen im Klas-
senzimmer abzuhalten, um
dann gelangweilt mit den Wor-
ten ,dieses Projekt erledige ich
ja mit einer Hand in die Hosen-
tasche gesteckt, und um elf Uhr
geht's schon wieder in Pause”, ans
Werk zu gehen. Es ging beim Wettbe-
werb darum, in kurzer Zeit ein Hdn-
geboard mit bestimmten Holzver-
bindungen, wie Zinken und Graten,
herzustellen, man musste das Stiick
mit diversen Hobeln von Hand aus-
hobeln.
Wie es der Zufall so will, kam dieser
Ausspruch dem anwesenden Begut-
achter zu Ohren, und er hatte in der
Folge auf Herrn Michael M. ein beson-
deres Auge.
Diesem war die Anwesenheit des

schuld an der mittelprachtigen Leistung.

Der Vorfall wiederholte sich im zweiten
und dritten Lehrjahr nochmals in dhnli-
cher Version. Michael M. schaffte es mit
seiner — laut geduflerten — Einstellung

Begutachters aber herzlich egal,
seine Sparte war die Kunsttischlerei,

er liebte diese Arbeit, war ein geschick-
ter Bursche und hatte bereits schwierigere
Werkstiicke hergestellt.

Der Begutachter war trotz der Verdrgerung
schon ein wenig beeindruckt, mit welcher
Geschicklichkeit und auch Geschwindig-
keit Herr Michael an seinem Board arbei-
tete. Trotzdem reichte es fiir ihn dann
Snur” fiir die besten zehn Tischlerlehr-
linge — vielleicht hatte er zwischendurch
wirklich mit einer Hand in der Hosenta-
sche gearbeitet. Vielleicht war auch seine
etwas gar saloppe Einstellung und auch
sein loses Mundwerk ein wenig Mit-

zu diesem Wettbewerb immer nur auf
einen Platz unter die besten Zehn.

Als es dann an die Lehrabschlusspriifung
ging, passierte es wieder. Nicht, dass
Michael M. da grofle Spriiche geklopft
hitte. Hier wusste er, es ging fiir ihn um
den Abschluss, und den wollte er auf
alle Fille ,in der Tasche haben”. Nein,
wie magnetisch angezogen traf er auf
den Priifer, den er all die Jahre zuvor als
Begutachter fiir die Lehrlingswettbewerbe
kennengelernt hatte. Und dieser Prii-
fer konnte sich natiirlich genau an jenen
Lehrling erinnern.

Text: Erika Stockinger

Vielleicht war es Zufall, vielleicht aber
doch eine kleine Schikane, dass er zur
Bautischlerei und nicht zur Kunsttischle-
rei befragt wurde. Aber Herr Michael M.
meisterte auch diese Hiirde.
Sein ,loses” Mundwerk begleitet ihn bis
heute, auch seine Einstellung, dass ja alles
mit links zu schaffen sei. Aber es sind
wahrscheinlich genau diese Eigen-
schaften, die ihm in seiner Selbstin-
digkeit, die er nun schon seit einigen
Jahren erfolgreich ausiibt, helfen, auch
sehr schwierige Werke auszufiihren,
ohne die Nerven wegzuwerfen.
Uberfliissig ist es hier, noch zu erwih-
nen, dass es als angestellter Tischler
meist nicht ganz so gut geklappt hat mit
diesen Eigenschaften und Michael M.
dadurch viele Jahre auf der ,Walz"
verbracht hat. Dadurch hat er
aber auch einen groflen Erfah-
rungsschatz erworben, der
ihm in der Selbstindigkeit
enorm weiterhilft.
So kommt hier wohl das
griechische Sprichwort, ,es
gibt nichts Schlechtes, an dem
nicht auch etwas Gutes ist’, voll
zu tragen, und auch der weise
Satz von Josh Billings (einem ame-
rikanischen Humoristen, 1818-1885),
wErfahrung vermehrt unsere Weisheit,
verringert aber nicht unsere Torheiten’,
spiegelt sich in der Lebensgeschichte
von Herrn Michael M. wider. O

ZUR AUTORIN
Erika Stockinger ist
Sammierin und Verfas-
serin von Geschichten,
die beriihren, bewegen,
die erhaltenswert sind.
Auf dieser Seite erzahlt
sie jeden Monat Begebenheiten aus dem
Tischleralltag.

- Mail: die.schreibwerkstatt@yahoo.com
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