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Anschnitt <
Diesen Text
MUSSEN Sie gelesen

Genial und innovativ -
oder archaisch und improvisiert?
Was Sie von neuen Techniken wie

dieser Schnur-und-Keil-Verbindung
halten, diirfen Sie bei HolzWerken
immer noch selber beurteilen.

haben!”

ohl dem, der Selbstvertrauen hat!
W Denn sonst kann man im sozialen

Netz heutzutage ganz schon ins
Griibeln kommen: ,Dieses geniale Werk-
zeug verdndert Dein Leben!” ,Damit
hdttest Du nie gerechnet!” ,Was Du schon
immer falsch gemacht hast!” - so tont es
einem mdglichst schrill (und nicht nur auf
den Holzkandlen) entgegen.
Wie bitte? Auch wenn ich verstehe, warum
in den sozialen Medien vieles extravagant
angepriesen werden muss, empfinde ich
diesen Trend als zunehmend anstrengend
—-und anmaRend. Gleich lebensverdndern-
de Tipps? Drunter geht es wohl nicht mehr?
Woher wissen die Leute
da auf meinem Bild-
schirm denn, wasich
»schonimmer” falsch
gemacht habe - und wo-
mitich alles so rechne
oder nicht rechne?
Ich finde, was hilft
oder nicht kann der
Zuschauer (oder Leser)
selber am besten ent-
scheiden. Das muss kein
marktschreierischer
Titel festlegen.
Gerade im Handwerks-
und Holzbereich gibt
es tausend Wege, um zum Ziel zu kommen.
Viel hangt vom Geschmack, von der Zeit,
den Fahigkeiten und den verfiigbaren
Werkzeugen ab. Die Ausgabe, die Sie in den
Hédnden halten, zeigt das: Sie finden unter
anderem ein ganz einfaches Schnitzmotiv
fiir Einsteiger, ein cleveres Tablett mit
Klappmechanismus, einen hochprézisen
Frasanschlag, die kiinstlerische Gestal-

tung eigener Furnierstreifen - und was
davon fiir Sie ,genial” ist, diirfen Sie dann
selber entscheiden.

Teilen Sie uns Ihre Einschatzung aber
gerne mit - und nicht nur zu dieser Aus-
gabe! Denn wir mochten nach iiber 6.400
Seiten voller Bauanleitungen, Tipps und
Reportagen gerne wissen, was Sie am meis-
ten begeistert hat. Die besten Geschichten
drucken wir in unserer HolzWerken-
Jubildumsausgabe 100 ab! Mehr zu diesem
Aufruffinden Sie in der ,Schnittstelle”
auf Seite 65.

0b HolzWerken nun wirklich Ihr Leben
verandert hat, Sie Dinge erfahren haben,
mit denen Sie NIE gerechnet hatten oder
Thnen bei Sachen, die Sie schon IMMER
falsch gemacht haben, Hilfestellungen ge-
geben hat - erzdhlen Sie uns davon! Denn
was Sie personlich begeistert und inter-
essiert, das wissen nur Sie - auch wenn
die YouTube-Videotitel da was anderes

behaupten.

redaktion@holzwerken.net

//””
[k b

Christian Filies, Redakteur HolzWerken
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_ Pappe und Séhnur statt Glas und Schrauben?

Dieser Kleiderschrank bringt viele
neue Materialien auf Ihre Werkbank
— und setzt doch auf klassische Techniken.

Kein Pappenstiel

32  Shoji-Schrank auf skandinavische Art
e -

Beim Bau dieses Birke-Kleiderschranks werden Sie auch ungewohnte
und neue Handgriffe machen: Das Spannen mit Schniiren, handge-
schnitzte Griffmulden und viele Details schaffen so ein echtes Unikat.
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» Tipps und Tricks

Skala drauf

Viele Maschinen haben feste Skalen, um
genaues Verstellen von Anschldgen zu
erleichtern. Ist das nicht der Fall oder
sind genaue Einstellungen in anderen
Situationen erforderlich (zum Beispiel
beim Verschieben von Anschlagleisten
auf Brettern) konnen selbstklebende
Skalen helfen. Nur: Die sind nicht ganz
billig — und vielleicht auch gerade nicht
zur Hand. Fotokopieren Sie fiir solche
Félle einfach ein Lineal auf ein Blatt
Papier und kleben es auf. Legen Sie di-
rekt einen kleinen Vorrat dieser Kopien
an und Sie kdnnen alles skalieren, was
sie mdchten.

Der méchtige Hebel

Hand-Hebel sind allgegenwartig: an
Vorrichtungen, Maschinen, an manchen
Zwingen und so weiter. Manchmal sind
sie schwer zu lGsen. Da liegt es nahe,
sie mit einem Rohrstiick zu verlangern.
Der michtige Hebel macht das Offnen
leichter. Doch Vorsicht: Nutzen Sie die
Hebelwirkung wirklich nur zum Offnen,
nie zum SchlieRRen! Sehr schnellist
durch das sehr viel gréRere Drehmo-
ment das Gewinde hinter dem Hand-He-
bel schwer beschadigt. Eine Reparatur
ist dann vielleicht sogar unmdoglich.

Druck von der Decke

Sehr praktisch: Jeder Baumarkt ver-
kauft Teleskop-Stiitzen, die sich auf
knapp drei Meter ausziehen und zur
Decke hin verspannen lassen. So lassen
sich zum Beispiel Gardinenschienen
leichter anbringen.

Wenn Ihre Werkstatt eine stabile Decke
hat, kdnnen Sie eine solche Stange
(oder mehrere davon) zum Pressen von
kleinen Furnierarbeiten nutzen. Zwi-
schen zwei stabile Platten gepackt, und
dann mit ordentlich Druck zur Decke hin
abgespannt: So bekommt das Furnier-
paket den Druck, den es braucht.
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langst nicht immer die ergonomischste.

Der Bizeps des Baumes

Langholz, Querholz, Hirnholz - diese Begriffe
kennt man gut nach einiger Zeit in der Werk-
statt. Aber was ist Reaktionsholz? Es ist das
Gewebe, das der Baum an den Stellen in sei-
nen Stamm oder in seine Aste einbaut, um auf
eine dulRere Belastung zu reagieren.

Das kann stetiger Wind aus einer Richtung
sein, eine Hanglage, Extra-Gewicht (zum Bei-
spiel durch ein Baumhaus) und vieles mehr.
Reaktionsholz ist sozusagen der Bizeps des
Baums und sieht auch manchmal in der Sil-
houette tatsachlich so aus. Es hat aberin der

Platz im Kasten

Ist die Garantie Ihrer Handkreissage oder der Oberfrase abgelaufen? Dann kénnen Sie
jetzt endlich das Messer ziicken. Denn der oft mitgelieferte Behalter (Systainer genannt
bei Festool, L-Boxx bei Bosch, um zwei Beispiele zu nennen) nimmt das Gerdt und sein
Zubehor oft nicht gerade optimal auf. Das Problem sind die Einsdtze aus Plastik oder Hart-
schaum. Bei der Auslieferung prasentieren sie das Gerat zwar optimal. Aber schon beim
ersten Einrdumen beginnt das Puzzlespiel. Es ist oft fast unmdglich, alles wieder an seinen
urspriinglichen Platz zu legen. Sinnvollist es auch nicht, denn die Original-Anordnung ist

Ein mdglicher Grund dafiirist, dass die Einsdtze oft fiir verschiedene Gerdte hergestellt
werden - es kann also gar nicht optimal passen. Bei der Bosch GOF 1600, die hier im Bild
zu sehenist, ist gleich noch Raum fiir ein zweites Gerdt (die GKF-Kopiereinheit) vorgese-
hen. Verschwendeter Platz! Einige Messerschnitte spater sind die hochstehenden Hart-
schaum-Teile entfernt, und der Parallelanschlag der Oberfrase findet endlich mit einem
Handgriff Platz im Kasten. Eine kleine Dose fiir den Kleinkram (Kopierringe, Spannzan-
gen) passt dann auch noch miihelos hinein. 4

Regel deutlich schlechtere Eigenschaften,
als wenn der Baum ruhig gewachsen wadre.
Der Grund sind verdnderte Inhaltsstoffe
(mehr Zellulose, weniger Lignin), die diese
Bereiche immer etwas anders aussehen las-
sen als die Nachbarschaft. AulRerdem ist der
Faserverlauf von Reaktionsholz alles andere
als geradlinig.

Vermeiden Sie es daher, Reaktionsholz-
Teile einzusetzen, wenn es bei einem Projekt
besonders auf MaRhaltigkeit und ruhige
Optik ankommt. 4



50 macht Multiplex
nicht die Biege

Es ist ein altes Missverstdndnis: ,Multiplex und des Deckels entgegenstemmen kann.
wird nicht krumm.” Aber auch wenn das Pro- Dafiir ist die Riickwand am besten selbst
dukt in einer Vielzahl Schichten kreuz und aus ,MPX“ und nicht zu diinn.

quer verleimt ist - jede Schicht ist ein Natur- 2. Verpassen Sie dem Multiplex-Korpus

produkt und verhalt sich anders als die Nach- vorne einen stabilisierenden Rahmen aus

barin. AuBerdem herrschen auf den beiden Massivholz. Der kann zum Beispiel aus

Seiten einer Platte oft stark unterschiedliche genuteten Holzern bestehen, die stabil

Verhdltnisse in Bezug auf Sonneneinstrah- miteinander verbunden und dann auf die

lung, Luftfeuchte und Belastung. Wenn Mo- Korpuskante aufgesteckt werden. Das

belaus Multiplex entstehen, helfen drei MaR- schafft Halt und sieht auch noch gut aus.
nahmen gegen das Rundwerden: 3. Schauen Sie auf Ihr Material. Zeigt es
schon eine leicht verbogene Tendenz?

1. Stiitzen Sie die Flachen im rechten Winkel Bauen Sie das M&bel so, dass diese Bau-
ab. Anders als bei Massivholzmdbeln che nach innen weisen. Im Bereich eines
braucht etwa die Riickwand keine Luft. dazwischen gebauten Mittelbodens etwa
Leimen oder schrauben Sie sie stramm hemmen sich zwei Seiten dadurch gegen-
in einen riickwartigen Falz oder eine seitig an der weiteren Verformung. Schon
umlaufende Nut. ,Stramm” ist hier ent- bestehende leichte W6lbungen lassen
scheidend, damit sich die Riickwand der sich so auch in gewissem Umfang noch
Bogen-Tendenz der Seiten, des Bodens korrigieren. 4

RUNDUNG NACH INNEN

RUNDUNG
NACH INNEN

Illustrationen: Willi Brokbals

Zu schade fiirs Altmetall

Deutlich weniger als 20 Jahre hilt eine
Einbaukiiche aus Spanplatte im Schnitt.
Dann wird sie zu einem Berg aus Sperrmiill.
Kratzer und Dellen sind weniger haufig die
Griinde, vielmehr sind es Umziige, wech-
selnde Lebensumstdnde und vor allem ein
sich wandelnder Geschmack. Die Beschlag-
technik, also Bander, Klappenbeschldge,
Auszugmechaniken und so weiter sind da
oft noch voll in Ordnung. Viel zu schade,
um sie wegzuwerfen!

Es dauert vielleicht eine Stunde, um
alle noch nutzbaren Metallteile aus einer
Schrottkiiche auszubauen. Doch bei Mar-
kenbeschldagen lohnt sich das durchaus.
Sie konnen bei Werkstattmdbeln, Vorrich-
tungen und vielen weiteren Einsatzorten
ein zweites Leben bekommen.

Achten Sie beim Ausbau darauf, dass wirk-
lich alle Schraubchen mitkommen - am
besten in ihrer jeweiligen Position einge-
dreht oder festgeklebt. Und: Fiir die spate-
re Nutzung ist es wichtig, dass die Bohrpo-
sitionen genau getroffen werden. Nur mit
einem Beschlagin der Hand kann es spater
schwierig werden, etwa bei einem Schar-
nier den richtigen Abstand zur Platten-
kante zu ermitteln. Schneiden Sie deshalb
mit der Stichsége einen Korpusteil samt
Tiirstiick grob aus und heben Sie es mit den
Beschldgen auf. So ist nachmessen auch
kein Problem, wenn die alte Kiiche langst
entsorgt ist. 4

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Magnet in der Hosentasche

Immer wieder gleich: Die Suche nach der
Schraube in den Tiefen der Hosentasche.
Man wiihlt und schiittelt und tastetim
Dunkeln. Schaffen Sie sich etwas mehr
Ubersicht und halten Sie eine kleine
Menge Schrauben aulRen an der Kleidung
parat. Stecken Sie dafiir einfach einen
starken Magneten in die Hosentasche.
Zehn oder 15 Schrauben von aul3en
herangedriickt, und die Schraubarbeit
kann beginnen. Hinweis: Trdger eines
Herzschrittmachers sollten mit Mag-
neten vorsichtig sein.

Zu stramm fiir den Leim?

Wo ist denn noch Platz fiir den Leim,
wenn eine Verbindung schon dicht
gefertigtist? Sollte man nicht lieber
deutlich lockerer arbeiten, damit der
Kleber beim Zusammenstecken nicht
abgestreift wird?

Klare Antwort: Nein! Verbindungen wie
Zinken oder Schlitz und Zapfen sollten
sich von Hand oder mit nur ganz leich-
ten Hammerschldagen zusammenbringen
lassen. Dann halten Leime am besten.
Er schafft namlich die mikroskopische
Bindung zwischen den Holzflachen.

Sicher zum Durchmesser

Der Messschieber (auch Schieblehre
genannt) ist an der Drechselbank kaum
mehr wegzudenken. Das Werkzeug kann
aber mehr, als nur den Durchmesser von
Bauteilen zu messen. Es kann ihn auch
vorgeben. Dazu stellen Sie die Innen-
messschenkel (die beiden kleineren,
spitzen Hornchen) auf den gewiinsch-
ten Abstand ein. Diese Distanz greifen
Sie dann mit einem FederaufRentaster
ab, der dann zur MaRkontrolle wahrend
der Spanabnahme dient. Direkt mit
dem scharfkantigen Messschieber ans
rotierende Werkstiick zu gehen, gilt als
gefahrlich.
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Tuning Fir thr Streichmap

Schneidrdadchen haben sich bei neu verkauf-
ten StreichmaRen immer weiter durchge-
setzt. Das bedeutet aber langst nicht, dass
Sie Ihr nadelbesetztes Modell nicht auch
noch gut verwenden kénnen. Normale Nadeln
reiRen eher die Fasern auseinander, was eine
oft unsaubere Linie mit Mini-Splittern an der
Kante zur Folge hat. Sie sollten daher stets
moglichst spitz sein, um den Schaden zu be-
grenzen,

Mit einer guten Lupe und einer kleinen Fei-
le bewaffnet, konnen Sie die Nadel(n) noch
weiter optimieren. Feilen Sie sie behutsam
in Schneidrichtung (also parallel zum An-
schlag) flachspitz aus. So entsteht eine
kleine Schneide, die der eines Schneidrades
dhnelt. Einmal spitz, muss jede Nadel nur
noch nach haufigem Gebrauch etwas nachge-
scharft werden. Nutzen Sie hierfiir am besten
eine flache Diamantfeile mit wenig Abtrag. 4

Vor die Stirn geguckt

Viele Nutfrdser fiir die Oberfrase schneiden
nicht nur bei seitlicher Bewegung der Maschi-
ne. Auch das Eintauchen ist mit ihnen unter
bestimmten Voraussetzungen mdoglich. Sie
konnen dies, weil die aufgeloteten Schneid-
platten auch unten angeschliffen sind. Aller-
dings reichen diese Schneidplatten gar nicht
bis in die Mitte des Werkzeugs. Der Mittel-
bereich bleibt bei kleineren Frasern einfach
hohl. Bei groReren Modellen ist das Trager-
material in der Mitte zugeschliffen. Damit
kann man durchaus in weiches Holz eintau-
chen.

Einen richtigen Schnitt beim Weg abwarts
machen aber nur Fréser, die eine durch das
Zentrum hindurchfiihrende dritte Schnei-
de haben. Diese ist am Ende des Frasers an-

gelotet und entsprechend angeschliffen.
Im Handel gibt es verschiedene Bezeichnun-
gen fiir die “echt” stirnschneidenden Model-
le: “Bohrschneide” zum Beispiel oder “2+1”.
Hieraufsollten Sie achten, wenn Sie mitIhren
Nutfrdsern regelmaRig senkrecht hinab ins
Holz frasen. 4




SCHARNIER

MESSING - -
SCHRAUBE

BESCHADIGUNG

KONISCHE KLINGE

Schlitzschrauben ohne Schaden

Schlitzschrauben kénnen einen zur Ver-
zweiflung bringen. Und doch sind sie zum
Befestigen klassischer Beschldage einfach
ein Muss, weil in stilistischer Hinsicht alles
andere Fehl am Platze ware. Das Eindrehen
birgt stets die Gefahr, dass die Klinge ab-
rutscht und die empfindlichen Schrauben-
kopfe (oft aus Messing) beschadigt.

Ein Schraubenzieher mit parallelen Fl3-
chen kann das Ein- und Ausdrehen von
Schlitzschrauben ganz erheblich verein-
fachen. Diese Flachen driicken genau auf

INNENFIANKE

die Innenflanken des Schlitzes. Die aller-
meisten Schraubenzieher haben jedoch
leicht aufeinander zulaufende Fldchen an
der Spitze. Beim Drehen driicken sich diese
schrdgen Flanken immer ein wenig aus dem
Schraubenkopf heraus. Das macht einen viel
groReren Kraftaufwand zum Eindriicken no-
tig. Und diese Kraft sorgt beim Abrutschen
dann fiir die oft groRen Macken am Kopf und,
schlimmer noch, am Beschlag oder am um-
liegenden Holz. Werkzeuge mit parallelen
Flachen gibt es im Fachhandel. Die Alterna-

tive: Erhitzen Sie einen Schlitzschrauber an
seiner Spitze iiber offener Flamme und las-
sen Sie ihn auskiihlen. So verschwindet die
Hartung. Feilen Sie dann die Flanken an den
vorderen Millimetern planparallel. Fiir wei-
che Schraubenkdpfe ist ein erneutes Harten
nicht nétig.

P.S.: Schraubenzieher? Heilt das nicht
hochoffiziell Schraubendreher? Nicht bei
HolzWerken. Wir benennen dieses Werk-
zeug bewusst so wie der weit iiberwiegende
Teil der deutschsprachigen Menschen. 4

=) DARALLELE KUNGE.
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» Tipps und Tricks

Rauswurf fiir die Spane

Raus aus der Werkstatt mit der Absau-
gung? An sich eine gute Idee: Der Larm
am Arbeitsplatz reduziert sich stark,
Platzist gewonnen und der Staub ist ein
fiir alle Mal heraus aus dem Raum. Doch
der Propeller schaufelt im Winter auch
die warme Luft aus dem Raum nach
draulen. In oft miihsam geheizten
Werkstdtten ist das ein durchaus grofRer
Verlust. Wenn es baulich geht, isolieren
Sie den AulRen-Verschlag fiir die Absau-
gung und legen Sie eine Riickleitung,
die saubere, aber immer noch warme
Luft zuriick in die Werkstatt lasst.

Gegen den Bruch

Auch wenn die Zahl der Einbriiche seit
Jahren sinkt: Ihre Werkstatt stellt ein
wertvolles Ziel dar. AbschlieRen, gut
beleuchten (zum Beispiel mit einem
Bewegungsmelder) und Einblicke durch
die Fenster verhindern: Das sind drei
der wichtigsten MaRnahmen. Sie ver-
hindern den schnellen Zugriff. Wenn
Einbrecher nach ein oder zwei Minuten
keinen Erfolg haben oder sich nicht
sicher fiihlen, verschwinden Sie meist.

Sdgen statt stechen

Beim Drechseln von profilierten Lang-
holz-Stiicken werden in der Regel an
markanten Stellen definierte Durch-
messer mit dem Abstecher angelegt: So
weit einstechen bis, sagen wir, 20 mm
erreicht sind. Vielen Einsteigern fallt
das gleichzeitige Messen und Stechen
schwer. Sie konnen den noch vier-
kantigen Rohling stattdessen auf der
Bandsdge an den richtigen Stellen ent-
sprechend ,vorschlitzen”. Eine genau
zentrierte Zeichnung ist dabei wichtig,
ebenso, dass jeder Schnitt rechtwinklig
zur spateren Drehachse ausgefiihrt
wird.
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Zirkel-Artistik in der

Werkstatt

Sie miissen ein vollig unregelmaRiges Vier-
eck kopieren, kennen aber keine einzige
Seitenldnge und keinen Winkel? Das kommt
zum Beispiel beim Restaurieren von Furnie-
ren vor: Die Schadstelle wird sauber mit dem
Stechbeitel viermal abgestochen. Weil aber
so wenig wie moglich Originalmaterial weg-
fallen soll, sticht man nicht etwa ein Quadrat
(das auch spater starkins Auge fallen wiirde),
sondern ein unregelmdRiges Viereck. Um
diese Form nun fiir den Flicken zu kopieren,
gehen Sie wie folgt vor. Die Ecken des Origi-
nals benennen wir hier im Uhrzeigersinn A
bis D. Die Eckpunkte der Kopie, zum Beispiel
auf einem Stiick Furnier, bezeichnen hier A’,
B* und so weiter.
1. Legen Sie die Position von A" auf dem
Furnier fest.
2. Greifen Sie mit einem Zirkel die Strecke
A-Cab.

SCHADSTELLE

. Schlagen Sie mit diesem Radius einen
Bogen um A"

. Zeichnen Sieirgendwo auf diesem Bogen
C’ ein. Oftist es sinnvoll, dass die Holz-
fasern parallel zur Strecke A’-C’ liegen.

. Greifen Sie mit dem Zirkel von A aus den
Punkt B. Von A" aus schlagen Sie einen
Bogen mit diesem Radius.

. Greifen Sie von Caus den Punkt B und
schlagen Sie wieder mit dieser Einstellung
einen Bogen, diesmal um C’. Der Schnitt-
punkt dieses Bogens und desjenigen aus
Schritt 5 bilden den Punkt B’.

. Wiederholen Sie die Schritte 5 und 6 am

Punkt D, um D’ zu erhalten.

. Alle Punkte A’ bis D’ mitihren direkten
Nachbarn verbinden. Fertig ist
die 1:1-Kopie ganz ohne Messen von Stre-
cken und Winkeln. 4

KREISBOGEN
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Pfiffiges Know-how

Zum zweiten Mal wurden im vorliegenden
Band die besten Ideen zu allen Themen rund
um das Arbeiten mit Holz zusammengetragen.
Eine wahre Fundgrube fiir alle Holzbegeis-
terten, die gerne mal durch die zahlreichen
Tipps und Tricks aus den Ausgaben 48 bis
65 blattern wollen. Angekniipft an Band 1
bietet auch der zweite Teil Anregungen, die
die Holzarbeiten nicht nur schneller und
sicherer machen, sondern auch komfortabler
gestalten. Die kleinen verwendeten Illustrati-
onen und kompakten Anleitungen sind grob
sortiert und laden zum Kreuz- und Querlesen
ein. Wird ein bestimmter Kniff gesucht,
schafft ein praktisches Register Abhilfe und
dient zur schnellen Orientierung.

Die besten 2
Tipps und Tricks

FlTagees Karw-haw dieht Filr die Werkstatl

Die besten Tipps und Tricks Band 2
Pfiffiges Know-how direkt fiir die Werkstatt
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» Tipps und Tricks

Saugender Block

Wer auf Wassersteinen scharft, kommt nur zum Ziel, wenn der jeweilige Stein plan ist.
Normalfallist es, dass sich jeder Stein in der Mitte starker abnutzt als auRen. Es bildet sich
mit der Zeit eine Kuhle. Diese Form nimmt dann auch unweigerlich das Hobeleisen oder
der Stechbeitel an. Irgendwann wundert man sich, warum in der Mitte der Schneide ganz
offensichtlich nichts mehr abgetragen wird. Der Grund: Durch die ausgehohlte Scharflache
tragt diese nur noch an den AuRenbereichen des Eisens etwas ab. Das gilt vor allem fiir
breite Eisen.

Spatestens dann ist es Zeit, den Wasserstein zu behandeln. Geeignet sind dazu speziell
hergerichtete Klinkersteine (siehe HolzWerken 48) oder eigene Abrichtbldcke. Sie sind
dort zu bekommen, wo es auch Wassersteine gibt. Mit Wasser wird der zu planende Stein
mit viel Druck kreisend darauf bewegt. Dazugegebenes Schleifgranulat beschleunigt den
Vorgang ganz erheblich. Wenn sich nach einiger Zeit der Stein regelrecht auf dem Abricht-
block festsaugt (Bild) sind Sie auf einem guten Weg.

Gepriift werden sollte die Ebenheit (Planheit) mit einem Haarlineal. Seine haarfeine Kante
ldsst Licht dort durch, wo der Stein noch hohlist. Setzen Sie das Lineal kreuz und quer ein
Dutzend Mal auf den Stein, um alle seine Partien beurteilen zu kénnen. Wenn nirgendwo

Platten unter die Platte

Der Zuschnitt von groRen Span- oder Multi-
plexplattenist mit der normalen Ausstattung
kein SpaR: Fiir die Kreissdge zu riesig und auf
Bdcke gelegt viel zu kipplig.

Die Handkreissdge ist das Mittel der Wahl
beim Zerteilen groRer Platten. Anders als die
Stichsage hinterldsst sie schnurgerade Kan-
ten, die spdter als Anlage an den Maschinen-
anschldgen so wichtig sind.

Der Zuschnitt mit ihr erfordert Platz unter
der Span- oder Multiplexplatte, weil das Sa-
geblatt fiir ein sauberes Durchtrennen aus

mehr Licht durchschimmert, ist der Stein plan. 4

dem Material austreten konnen muss. Das
klappt prima, wenn unter dem Schnittgut
vollflachig ein leicht zerspanbares Material
ausgelegt wird. Gut dafiir geeignet sind zum
Beispiel einige Polystyrol-Platten, wie sie als
Kellerisolierung im Handel sind (Handelsna-
me Jackodur). Anders als ,Styropor“-Platten
zerfallen sie nicht in grobe Korner, die wild
herumfliegen. Mit der Zeit werden die Platten
natiirlich mehr und mehr zerschlitzt. Aber
es dauert ewig, bis eine Platte véllig hin-
iiberist. 4

Sollte man kennen:
die Spaltfestigkeit

Dringt eine Axt ins Hirnholz eines Schei-
tes, entscheidet die Holzart, was passiert.
Denn jedes Holz reagiert anders. Die Holz-
technik spricht hier von der Spaltfestig-
keit. Je geringer sie ist, desto leichter
ldsst sich das Holz spaltend zerteilen. Die
Arbeitsrichtung ist dabei immer parallel
zur Faser.

Geringe Spaltfestigkeit bedeutet, dass
sich benachbarte Faserbiindel leicht von-
einander trennen lassen. Fichte, Kiefer,
Larche, Eiche, Esche, Rotbuche und Erle
gehdren zu diesen Arten. Das ist neben
dem Energiegehalt ein Grund dafiir, dass
die meisten Laubholzer dieser Kategorie
auch so beliebt als Brennholz sind. Damit
es gut brennt, muss Holz gespalten sein.

Im Holzhandwerk sind diese Arten be-
liebt, weil Bauteile wie Speichen, Spros-
sen, Schindeln und Dauben durchgehende
Fasern haben sollen. Diese Bauteile lassen
sich nurim Spaltverfahren in hoher Quali-
tdt gewinnen und nicht durch Sidgen. Na-
tiirlich entscheidet sich bei jedem Scheit
einzeln, wie gut das Spalten gelingt. Dreh-
wuchs und Aste etwa kdnnen es bei jedem
einzelnen Stiick schwieriger machen.

Eine hohe bis sehr hohe Spaltfestigkeit
haben alle Obsthdlzer sowie Ahorn, Birke,
Pappel, Linde, Rosskastanie, Weillbuche
und Ulme. Aus diesem Grund war und ist
zum Beispiel Riister (Ulmenholz) sehr be-
liebt fiir hoch belastete Stuhlsitze. 4

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
- HolzWerken TV
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Werkstattpraxis

Hier kann man schon mal neidisch wer-
den: Josef Aigner hat ein ganzes Holz-
lager - nur fiir sich. In der Scheune auf
dem Grundstiick lagern nur regionale,
selbst aufgetrennte Holzer aus der na-
hen Umgebung im frankischen Steiger-
wald. Er pflegt guten Kontakt zu den
Forstern und weil3, wann besondere
Stamme zum Verkauf stehen. Fiir jeden
gekauften Stamm pflanzt oder spendet
Aigner einen Setzling besonderer oder
seltener Baume und pflegt diese in den
ersten Jahren.

Meine Werkstatt

Josef Aigner

Josef Aigner ist seiner Zeit voraus. Eigentlich
wollte er mit der Holzarbeit erst als Rentner
durchstarten. Aber vor 15 Jahren brachte seine
Frau es auf den Punkt: ,Warum solltest Du denn
noch bis dahin warten, wenn es Dir so viel Freude
macht?”“ Also nahm der gelernte Anlagenmecha-
niker Geld in die Hand, um gleich vier Raume auf
dem heimischen Hof in eine stattliche Werkstatt
zu verwandeln. Fiinf Jahre spater ging es dann

doch schon in den Ruhestand - und die vorzeitige
Investition erwies sich als richtige Entschei-
dung. Seit zehn Jahren ist seine vollausgestatte-
te Werkstatt fiir den 65-Jahrigen nun schon fast
eine zweite Heimat.
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Diirfen wir hier auch

|
Ihre Werkstatt zeigen? J |

Mail redaktion@holzwerken.net

Die getrockneten Bohlen kommen
zundchstin den Zuschnittraum. Hier
bringt die Felder KF 700 (nicht im gro-
Ren Bild) allesin deutlich handlichere
Formate. Josef Aigners Holz wird ndm-
lich nur selten fiir den Mdbelbau ge-
nutzt: Der Franke betreibt ein kleines
Geschaft fiir Prasente aus Holz. Die
Formatkreissage ist nach der Holz-
ernte der zweite wichtige Schritt vom
Baum hin zu den verschiedenen Deko-
und Geschenkartikeln. Verschnitt gibt
es dabei kaum: Dafiir ist das selbst
geerntete Holzin doppelter Hinsicht
zu kostbar.

Die Geschenkartikel tragen nicht
ohne Grund das Pradikat ,regional
und handgemacht”. Fiir die meisten
Arbeiten setzt Aigner zwar auf die
elektrische Unterstiitzung durch seine
Maschinen - aber ausnahmslos jedes
Werkstiick geht noch einmal iiber die
Werkbank: Hier wird von Hand ge-
schliffen und penibel kontrolliert und
verbessert, was noch nicht perfekt ist.



Es wird kleiner und kleiner. Die
meisten Werkstiicke aus der Werkstatt
haben handliche MaRRe. Die Einzelteile
dafiir werden nicht an Formatkreis-
sage und klassischer Hobelmaschine,
sondern an Modellen von Proxxon be-
arbeitet: Der Dickenhobel DH40 kann
Materialstarken ab einem Millimeter
hobeln, die Feinschnitt-Kreissdage FET
ist bis auf 0,1 mm genau einstellbar.
Sie gehdren zu den meistgenutzten
Gerdten in Josef Aigners Werkstatt.

Die Holzgeschenke zeichnen sich

oft durch filigrane Akzente und viele
Ecken und Rundungen aus. Kein
Wunder, dass die Dekupiersdge Pegas
in der 30 Zoll-Variante fastimmerim
Einsatzist. ,Obwohlich auch noch an-
dere Dekupiersdagen habe, wird diese
eigentlich nie kalt,” beschreibt Josef
Aigner sein Arbeitstier. ,Gerade in der
Vorweihnachtszeit bin ich daran quasi
pausenlos im Einsatz.”

Hightech in der Werkstatt: Dies ist
zwar kein kleines Raumschiff — aber
ein Laseristin der Werkstatt schon zu
finden (nichtim groRen Bild). Josef
Aigner selber hat sich allerdings nicht
in die Materie eingearbeitet, diese
Aufgabe ibernimmt sein Sohn. Die
Oberflachen der Werkstiicke aus Holz
konnen so individuell und dauerhaft
zum Beispiel mit Namen und Schrift-
ziigen versehen werden. Gerade bei
Objekten, die an bestimmte Tage wie
Taufen, runde Geburtstage oder Hoch-
zeiten erinnern, ist dieses Extra heily
begehrt.
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» Werkstattpraxis

Hochprazise Fingerfertigkeit

Genau genommen sind Fingerzinken auch nur sehr kurze Nuten. Mit der passenden Vorrich-

tung entstehen sie deshalb mit einem Nutfrédser auch schnell und sicher am Frastisch.

tisch mit relativ einfachen Mitteln

herstellen. Saubere und ausrissfreie
Zinken erzielen Sie dabei vor allem mit
hochwertigen Spiralnutfrdasern. Es gibt
sie in unterschiedlichen Durchmessern
(meist 6 bis 12 mm) und Langen von bis
zu 90 mm. Zinken sollten Sie mdglichst
nur Massivholzer bis zu einer Dicke von

Fingerzinken kann man auf dem Fréas-

maximal 30 mm. Mdchten Sie beispiels-
weise Multiplex zinken, dann sollten Sie
dazu besser die Tischkreissdge einset-
zen. Auf dem Frastisch waren zum einen
starke Ausrisse zu befiirchten und zum
anderen wiirden die teuren Spiralnutfra-
ser sehr schnell abstumpfen.

Aber egal ob Sdge oder Frastisch,
beim Fingerzinken besteht immer ein

Der grundlegende Einsatz dieser Fingerzinken-Vorrichtung

Voraussetzung fiir den Einsatz dieser Vor-
richtung ist eine Tischnut im Frastisch,
in der ein Queranschlag lauft (egal ob
selbstgebaut oder fertig gekauft). Daran
lasst sich die Vorrichtung einfach mit
zwei Klemmen befestigen und ist so bei
Bedarf schnell einsatzbereit. Da man die
Werkstiicke immer hochkant iiber den
laufenden Fréaser schiebt, habe ich noch
einen Schutz fiir die Finger mit einer ver-
stellbaren Frdaserabdeckung montiert.
Daher koénnen Sie das Werkstiick auch
gefahrlos mit den Handen an der Front-
platte halten und miissen es nicht jedes
Mal zusdtzlich mit einer Zwinge fixieren.
Liegt das Werkstiick dicht an oder auf der
Anschlagleiste, wird es langsam iiber den
Spiralnutfraser geschoben. So frasen Sie
Nut fiir Nut und die Finger der Zinkung
entstehen im immer gleichen Abstand.
Zusatzlich zum Fingerschutz besitzt
die Vorrichtung auch eine Feineinstel-
lung, mit der Sie prazise die Festigkeit
der Fingerzinken einstellen konnen: Der
Abstand zwischen Abtastfinger und Fra-
ser kann durch seitliches Verschieben der
Anschlagplatte exakt bestimmt werden.
Einen kleinen Wermutstropfen gibt
es: Die Vorrichtung kann immer nur mit
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einem einzigen Fraserdurchmesser ge-
nutzt werden, weil sie keine verstellba-
ren Abtastfinger hat, wie beispielsweise
die Fingerzinkenvorrichtung aus der
HolzWerken-Ausgabe 3 (Februar 2007).
Dafiir ist die Herstellung dieser Vorrich-
tung deutlich einfacher und dauert aller-
héchstens zwei bis drei Stunden.

recht hohes Unfallrisiko, wenn das Werk-
stiick nicht richtig festgespannt ist oder
ein verniinftiger Fingerschutz fiir den
Fraserbereich fehlt.

Und genau deshalb zeige ich Ihnen
heute eine Fingerzinkenvorrichtung mit
integriertem Fingerschutz, denman auch
nachtrdglich bei vielen Selbstbauvarian-
ten anbringen kann.

Guido Henn ist Tischlermeis-
ter. In seiner Werkstatt er-
findet er einfach nachzu-
bauende Vorrichtungen, um
reguldre Holzbearbeitungs-
maschinen zu erweitern.

dd 2

Es bedarf keiner langen Montagearbeiten: Die Vorrichtung wird einfach an den Queranschlag
geschraubt und beides zusammen in die Tischnut eingesetzt.

Fotos: Guido Henn



An dieser Fingerzinkenvorrichtung miissen Sie das Holz nicht mit einer Zwinge fixieren, sondern
konnen es dank eines Fingerschutzes einfach von Hand halten.

Viel mehr Kniffe am
Frastisch!

Dieses Kapitel ist ein gekiirzter

und modifizierter Auszug aus

Guido Henns neuem Buch ,Hand-
buch Frastisch”, dasim Friihling
2022 im HolzWerken-Buchprogramm
erscheint.

Darin lernen Sie, wie im Eigenbau
Vorrichtungen entstehen, die den
stationdren Betrieb der Oberfrase
sicherer und vielfaltiger machen.




» Werkstattpraxis

Eigenbau in zwei Stunden

1 Spannen Sie einen Spiralnutfraserim
gewiinschten Durchmesser (= Zinkenbreite) ein
und frasen sie eine 5 mm tiefe Nutin die Plat-
tenkante. Fixieren Sie dazu die Platte mit einer
Hebelzwinge am Queranschlag.

3 Riickseitig bekommt die Anschlagplatte

einen weiteren Streifen Multiplex mit einer
M8-Einschraubmuffe an einem Seitenende.
Fiir die beiden Klemmen bohren Sie in die
obere Langskante noch zwei passende Locher
(hier @ 8,5 mm).

b | Schneiden Sie fiir die Befestigung am
Queranschlag einen weiteren Multiplexstreifen
zu. Schrauben Sie an dessen Ende ein Stiick
Multiplex mit einem Loch fiir den Gewindestab
zur Feineinstellung.
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ll Im nédchsten Schritt spannen Sie die

Anschlagplatte (samt Anschlagleistchen) mit
dem Multiplexstreifen zusammen (Unterkan-
ten und Ende biindig) und fixieren beides mit
Schrauben.

———

::_'—-'-“-_-__-:1_ =

7 Drehen Sie auf den Gewindestab eine
Fliigelmutter auf, die mit einer Sechskantmut-
ter gekontert wird. Nachdem der Gewindestab
in das Loch eingesteckt wurde, drehen Sie zwei
weitere Muttern auf. AnschlieRend kommt der
Stabin die ...

2 | Stellen Sie sich eine etwa 40 mm lange
Leiste her, die spielfreiin die Nut passt. Stecken
Sie die Leiste mit etwas Holzleim in die Nut,
so dass sie etwa 15 mm aus der Plattenfront

vorsteht.

5|An

kommen jetzt noch eine 9 mm dicke Multiplex-

e

schlagplatte samt Multiplexstreifen be-

platte aufgeschraubt, auf der sich spater das
Werkstiick und der Fingerschutz befindet.

8 ... Einschraubmuffe der Anschlagplatte.

Das Ganze wird mit zwei Klemmen fixiert und so
am Nutfrdser ausgerichtet, dass zwischen An-
schlagleiste und Fraser exakt 8 mm Abstand ist.



9 Halten Sie alles in dieser Position. Befes-
tigen Sie dann nur den hinteren Multiplexstrei-
fen mit zwei Schrauben am Queranschlag. So
kann die Anschlagplatte nach Losen der beiden
Klemmen mit der Fliigelmutter feineingestellt
werden.

1 0 Mit dem Nutfrdser frasen Sie jetzt zu-
ndchst nurin die Werkstiickauflage eine Nut

bis unter die vordere Anschlagplatte. Den Ver-
schiebeweg einfach mit einer Platte (Pfeil) oder
einer simplen Stoppleiste begrenzen.

12 Befestigen Sie den Fingerschutz mit
Zwingen auf der Werkstiickauflage. Anschlag-
leiste und Nut sollten dabei mittig zur Ausspa-

rung sein. In dieser Position schrauben Sie die
Halter von unten mit der Werkstiickauflage fest.

N Fiir den Fingerschutz bohren Sie in die Halter ein 5 mm
tiefes Sackloch fiir den Kopf der M6-Schlossschraube und das pas-
sende Durchgangsloch. In die obere Schutzplatte frasen Sie zwei
Langlocher und klinken fiir die Sicht auf den Fraser den vorderen

Bereich aus. Befestigen Sie die Schutzplatte mit Fligelmuttern.

13 Optional kdnnen Sie liber der Ausklinkung
der Schutzplatte noch eine Acrylglas-Sichtschei-
be mit drei Schrauben befestigen.

14 Uber die zwei Langlocher ldsst sich die

Schutzplatte auf Werkstiickdicke einstellen.
Der Verschiebeweg ist dank des Anschlagbretts
begrenzt.
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Werkstattpraxis

Passgenaue Fingerzinken Schritt fiir Schritt

Schritt 1: Zinkenfestigkeit iiberpriifen und einstellen

Frasen Sie in zwei Restbretter je eine
Nut ein. Lassen sich beide Fingerzinken
spielfrei und leicht zusammenstecken,
ist die Passgenauigkeit perfekt (Bild 3).
Falls nicht, konnen Sie mit der Fliigel-
mutter und dem Gewindestab die vordere
Anschlagplatte sehr feinfiihlig und pra-
zise nach links oder rechts verschieben
(Bild 2).

Noch ein wichtiger Sicherheitshin-
weis: In den folgenden Bildern habe ich
die Schutzplatte nur zur besseren Sicht
auf die Zinken und den Fraser entfernt.
Sie muss bei der realen Arbeit natiirlich
stets montiert sein! AulRerdem sollte die
Materialabnahme pro Arbeitsgang maxi-
mal dem Fraserdurchmesser entsprechen.

1 Um die Festigkeit der Fingerzinken jus-
tieren zu konnen, miissen Sie zuerstimmer die

beiden Klemmen losen.

3

nochmals mit einer Probefrasung iiberpriifen.

Schritt 2: In das erste Brett Fingerzinken einfrasen

) 4
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Jetzt konnen Sie mit der Fliigelmutter
den gesamten vorderen Bereich mit der An-
schlagplatte nach links oder rechts bewegen.
Ein ,F“ bzw. ,L” zeigt an, in welche Richtung
Sie die Fliigelmutter drehen miissen, damit die
Verbindung fester oder lockerer wird.

Nach jeder Verstellung sollten Sie unbedingt die Festigkeit

Bei einer Fingerzinkung greifen immer zwei Bretter mit einem Versatz um Finger-
zinkenbreite zusammen. Zuerst bearbeitet man immer das Brett, das mit einem
Fingerzinken beginnt. Dazu wird das Brett einfach dicht gegen die Anschlag-
leiste gelegt und die erste Nut eingefrast (1). Diese Nut stecken Sie dann auf die
Anschlagleiste und frasen die nachste Nutin die Brettkante (2). Diesen Schritt
wiederholen Sie jetzt so oft, bis die gesamte Brettkante mit Nuten und Fingerzin-
ken eingefrast wurde (3 - 6).

Wichtig: Fingerzinken sollten Sie aus Stabilitatsgriinden nurins Stirnholz einfra-
sen. Fingerzinken quer zur Holzfaser brechen bereits bei geringer Belastung ab!



Schritt 3: In das Gegenbrett die Fingerzinken einfrasen

Weil das erste Brett mit einem Finger-
zinken beginnt, muss das Gegenbrett mit
einer dazu passenden Aussparung begin-
nen. Diesen Versatz erreicht man am ein-
fachsten, indem man das erste Brett als
Anschlaghilfe einsetzt (Bild 1 - 3). Ab-
solut simpel und super prazise! Der Rest
(Bild 4 - 7) ist dann wieder identisch mit
dem Einfrasen der Fingerzinken im ers-
ten Brett.

Optisch am schonsten sind Finger-
zinken, die in der Brettbreite exakt dem
Vielfachen des Fraserdurchmessers ent-
sprechen und symmetrisch aufgeteilt
sind. Das bedeutet: Das erste Brett be-
ginntund endetjeweils mit einem Finger-
zinken. Dazu wird der Fraserdurchmesser
(hier 8 mm) einfach mit einer ungeraden
Zahl multipliziert (Beispiel: 13 x 8 mm =
104 mm Brettbreite).

|
_—

1

gezinkt, drehen Sie es einmal

Ist das erste Brett fertig 2

um 180°. Die Riickseite zeigt
nach vorne.

dicht dagegen.

4 | Danach das Brett
mit der Aussparung
dicht an die Anschlag-
zunge legen und die
ndchste Nut frasen.
Diese Nut stecken Sie
auf die Anschlagzunge
und eine weitere ...

Stecken Sie die rechte

Nut auf die Anschlagleiste und
schieben Sie das Gegenbrett

3 | In dieser Postion wird die
erste Aussparung ins Gegen-
brett gefrast. Danach kdnnen
Sie das erste Brett entfernen.

5 | ... Nut wird gefrast. Auf
diese Weise wieder nach und
nach alle Nuten bis zum Brett-
endein die Kante frasen.

Selbst bei vielen Fingerzinken sollten sich beide Werkstiicke noch leicht
von Hand zusammenstecken lassen. Bei zu festen Verbindungen wird spa-

ter der Leim rausgedriickt und die Zinkung halt nicht. Die Zinkung darf aber
auch nicht zu locker sein oder Spiel haben.
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» Werkstattpraxis

2

Ubersicht Einzelteile

Material-Check

Pos.  Bauteil Anz.
Befestigungsstreifen fiir Queranschlag 1
Befestigungsstreifen fiir Anschlagplatte 1
Anschlagplatte 1
Winkelstiick fiir Feineinstellung 1
Werkstiickauflage 1
Anschlagleiste 1
Halter fiir Fingerschutz 2
Schutzplatte 1
Sichtfenster 1
Sonstiges: 2 Befestigungsklemmen, Spanplattenschrauben

O© 0 N o U N W N

1 x Fliigelmutter M8 (deutsche Form), 3 x Sechskantmutter M8

Lange
450
400
400
74
400
39

60
180
80

Breite
74

65
125
24
128

50
80
45

Starke
24

24

24

18

9

5

30

15

10

Fiir die Feineinstellung: 1 x Einschraubmuffe M8 x 15, 1 x Gewindestange M8 (100 mm lang),

Material
Multiplex
Multiplex
Multiplex
Multiplex
Multiplex
Hartholz (Buche)
Multiplex
Multiplex
Acrylglas

Fiir den Fingerschutz: 2 x Schlossschrauben M6 x50, 2 x Unterlegscheiben, 2 x Fliigelmutter M6 (deutsche Form)
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» Spezial

Pariner-  Zma .
Gemeinde ‘ in Hessen

In der Stadt der Stuhlbauer

Zu Spitzenzeiten 150 Werkstétten, eine 400-jéhrige Tradition und bis heute der stolze Namenszusatz

,Stuhlbauerstadt”: Rabenau in Sachsen ist fir Holz-Begeisterte ein lohnendes Ziel.

uch wenn er es noch nicht weil$, so
Awird der Besucher von Rabenau doch

bald merken, dass er in der ,Stuhl-
bauerstadt” gelandet ist. Am Ortsteingang
weist gleich ein Schild darauf hin, auch
an Wanderwegen und am Brunnen vor
dem Rathaus stehen Stiihle aus Stahl und
Bronze.

Regionen mit zahlreichen Stuhlherstel-
lern gab es in Deutschland gleich mehrere,
etwa das Deister-Siintel-Tal bei Hannover
oder Geringswalde bei Leipzig. Unter ihnen
nimmt die sachsische Kleinstadt 15 Kilo-
meter siidwestlich von Dresden am Rande
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des Erzgebirges aber eine Sonderstellung
ein. Die Tradition reicht hier namlich rund
400 Jahre weit zuriick. Sie lebt bis heute
fort und Besucher finden hier ein sehr an-
sprechendes Museum, dessen Arbeit jiingst
durch einen Preis des Freistaates Sachsen
aufgewertet wurde.

Buchen, Eichen und Kaufer — alles in
der Néhe

Die genauen Anfange liegen im Dunkeln.
Der Hofgeograf August des Starken no-
tierte 1720, dass die Bewohner von Rabe-
nau damals seit iiber hundert Jahren vom

Stuhlbau lebten. Uberliefert sind auch
Rechtsstreitigkeiten mit den Tischlern
aus Dresden, die ihren Markt vor der unge-
liebten Konkurrenz aus Rabenau schiitzen
wollten. Die Entstehung des Stuhlbauer-
handwerks wird sicher durch die Buchen-
und Eichenwdlder der Region und das stete
Bevolkerungswachstum begiinstigt wor-
den sein. Die kargen Bdden zwangen dazu,
zusdtzliches Einkommen zu suchen. Die
nahe Metropole Dresden sorgte zudem fiir
eine ausreichende Nachfrage.

Bis in die Mitte des 19. Jahrhunderts
war die Produktion ausschlieRlich han-



Nimbibersrssed mil Ledersdte.
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disch. Die industrielle Herstellung beginnt
1869 mit der Griindung der ,Sachsischen
Holzindustrie Gesellschaft”. Im Folgejahr
wurde die erste Dampfmaschine aufge-
stellt. Ein GroRteil der Modelle waren nun
Bugholzmobel. Bei dem von Michael Tho-
net entwickelten Verfahren wird Buchen-
holz unter Wasserdampf aufgeweicht und
dann bis zum Erkalten in Formen gespannt.
Thren Hohepunkt erlebte die Stuhlproduk-
tion vor dem Ersten Weltkrieg, es gab 18
Stuhlfabriken und anndhernd 150 holzver-
arbeitende Werkstdtten. Dabei iiberrascht
der Grad der Spezialisierung, so gab es etwa

Gebrider Guilde, Rabenau i. Sa.

gy

Stiihle machen Geschichte: Das Museum in Rabenau zeigt auch anhand von historischen Anzeigen und Katalogen die
Entwicklung der Sitzmobel. Die Druckwerke zeigen sowohl die starke Spezialisierung der Betriebe als auch ihr breites
Sortiment.

Schemel, Brettstuhl, Stiihle aus Bugholz, ein Friseurstuhl fiir Kinder - und viele
mehr: Die Sammlung von Stiihlen aus lokaler Produktion ist das Herzstiick der

Ausstellung.

Hersteller fiir Friseurstiihle, Kinositze oder
Klavierhocker. Das Sortiment jener Tage ist
durch die vielen erhaltenen Kataloge und
vereinzelt auch durch Modelle gut doku-
mentiert.

Nach dem Zweiten Weltkrieg verstaat-
lichten die DDR-Behdrden die groRen

Hersteller und legten sie teils zusammen.
Die kleineren Werkstatten wurden dazu
gedrdangt, sich in Produktionsgenossen-
schaften zu organisieren. Heute gibt es im
Ort noch einen grofRen Hersteller fiir Pols-
termobel, der aus der ,Sdchsischen Holzin-
dustrie Gesellschaft” hervorgegangen ist.
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» Spezial

1 Fast, als wiirde hier noch gearbeitet. Halbfertige

Teile und eine Vielzahl von auRergewdhnlichen
Werkzeugen lassen sich im Rabenauer Museum in
Augenschein nehmen.

Von den verbliebenen Handwerksbetrieben
sind neun in der ortlichen Stuhlbauerge-
nossenschaft organisiert. In ihr arbeiten
mehrere Gewerke zusammen. Das Gestell
- bei vier von fiinf Auftragen aus Rotbuche
- stellt der Stuhlbauer her. Drechsler, Holz-
bildhauer, Polsterer und Lackierer arbeiten
bei Bedarf zu. In seltenen Fallen wird noch
ein Vergolder hinzugezogen.

Ein Museum fiir den Stuhlbau

Das Stuhlbau-Museum in Rabenau bietet
eine reiche Sammlung von Sitzmdbeln aus
ortlicher Produktion, vom Schemel und
Brettstuhl bis hin zum modernen Polster-
mobel. Werkzeuge, Schablonen, Maschinen
und Arbeitsproben fiir die handwerkliche
Stuhtherstellung gehoren dazu. Besonders
reizvoll, weil authentisch, ist die aus Bank-
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20. Jahrhundert.

und Maschinenraum bestehende Werkstatt
des Stuhlbauers Kurt Aehlig, der sie von
seinem Vater iibernahm und bis ins Alter
von 99 Jahren betrieb.

Spezialwerkzeuge eines besonderen
Handwerks

Diese Werkstatt zeigt eindrucksvoll, wie im
frithen 20. Jahrhundert Stiihle hergestellt
wurden. Die Maschinen wurden alle durch
einen zentralen Motor iiber Transmissionen
angetrieben.

Die Stuhlbauer in Rabenau verwenden
auf ihre Tatigkeit angepasste Werkzeuge,
die esim Rabenauer Museum zu sehen gibt:
Thre Hobelbank ist so ein Beispiel. Es gibt
sie in zwei Varianten, einer kurzen ,ein-
mannigen” und einer gut 2,5 Meter langen
LZweimdnnigen”. Die Bank hat keine Vor-

Eine Besonderheit des Museums ist die integrierte Werkstatt des Kurt Aehlig, sein
Maschinen- und sein Bankraum. Dieses Ensemble ermdglicht eine Zeitreise ins friihe

Geschichte zum Anfassen
in einer
informativen Schau

derzange, die Vorderkante der Bankplatte
lauft also schnurgerade durch. Stattdessen
gibt es an einem oder - bei der zweimanni-
gen Ausfiihrung - beiden Kopfen der Bank
eine Hinterzange, die iiber die ganze Tiefe
der Bankplatte reicht und hinten mit einem
Anschlag fiir paralleles Einspannen sorgt.
Sie wird von einer Spindel getrieben, die
zugleich eine weitere Gleitzange bewegt,
welche in der Flucht der Bankhakenldcher
liegt und in zwei Nuten gefithrt wird. Die
Oberflache der Bank ist im Bereich dieser
Gleitzange nicht geschlossen. Ein Vorteil
dieser Bauart: Die Bank gibt nicht nach,
der Handwerker arbeitet stets auf festem
Grund. Der Stuhlbauer kann also Werk-
stiicke parallel oder im rechten Winkel zur
Platte einspannen.

Fiir kleine Teile und fiir besonders fei-
ne Bearbeitung greifen die Stuhlbauer auf
einen Hilfsspannstock mit eigener Spin-




del zuriick. Auch er hat einen Parallelan-
schlag. Die Arbeitshohe erhoht sich mit
dem Spannstock um knapp 30 cm.

Bei der hiandischen Bearbeitung kom-
men einige Werkzeuge zum Einsatz, die
man in einer Tischlerwerkstatt sonst
kaum findet. Relativ geldufig sind noch
die Schweifhobel mit einem Korpus aus
Gusseisen oder Holz. Die kurze Sohle kann
gerade oder gewdlbt sein. Der Stuhlbauer
nennt dieses Werkzeug ,Schinder”, an-
geblich ein Hinweis auf die kraftzehrende
Arbeit. Seltener sind die vom Stuhlbauer
selbst hergestellten Schabhobel, hier ein-
fach ,Schaber” genannt. Dabei wird in
einen aus zwei Holzleisten verschraubten
Korpus im rechten Winkel ein relativ diin-
nes und im stumpfen Winkel angeschliffe-
nes Eisen eingesetzt. In die Sohle wurde
am engen Maul gerne ein besonders har-
tes schwalbenschwanzférmiges Holzstiick

Fotos: Dr. Chr1s.toph. enrichsen

Diese speziell aufgebaute Zange in der Hobelbank macht das Ein-
spannen von Stuhlbeinen leicht. Im englischsprachigen Bereich

Damals schon ergonomisch
gedacht: Der Hilfsspann-
stock erleichtert das riicken-
schonende Arbeiten. Mit
Schweif- und Schabhobeln
sowie Schleiffeilen wurden
die Stuhldetails geformt.

oder Horn eingesetzt. Es verringert den
Abrieb, der Schabhobel kann bei Bedarf
neu ,besohlt” werden. Zur Feinbearbeitung
wurden auch Schleiffeilen verwendet, wie
wir sie sonst von Juwelieren kennen.

Kleine Entdeckungen wie diese gibt es
viele im Deutschen Stuhlbaumuseum. Ein
Abstecher nach Rabenau lohnt sich dafiir
jederzeit. 4

Unser Autor Dr. Christoph
Henrichsen ist Tischlermeister
und Experte fiir Kunstge-
schichte.

ist diese Konstruktion als ,wagon vise” bekannt.

Sonderausstellung
zu Liider Baier

Aus Anlass des 100. Geburtstages von Liider
Baier findet im Stuhlbaumuseum Rabenau noch
bis Mai 2022 eine Sonderausstellung des be-
kannten Dresdner Holzbildhauers statt. Die Aus-
stellung steht unter dem Titel ,,Der im Holz las*.
Damit wird auf Baiers besonderes Gefiihl fiir

das Material verwiesen, der die ganz speziellen
Eigenschaften des natiirlichen Materials stets
zum Ausgangspunkt seiner Gestaltung machte.
Gezeigt werden iiberwiegend Flachen, die der
Kiinstler nach der Wende im Eigenauftrag anfer-
tigte und die sich heute im Besitz der Deutschen
Werkstatten in Dresden-Hellerau befinden. Viele
wurden aus gedrechselten und geschnittenen
Einzelteilen zusammengesetzt. Eine Facette, die
bisher weniger Beachtung fand als seine legen-
daren Dosen.

Mehr Informationen zum Museum gibt es unter

www.deutsches-stuhlbaumuseum.de.
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» Werkstattpraxis

Zu schade zum Essen

Backen ist Handwerk — warum sollten die Backformen da vom Fliefband kommen? Mit dem traditionellen

Modelnschnitzen kinnen Sie Gebéckformen ganz nach Ihren eigenen Vorstellungen schaffen.

odeln sind die Formen, die beim
M Backen von Springerle - einem

schwdbischen Traditionsgebdack -
die Motive auf das Geback pragen. Ein-
fache Modeln konnen schnell hergestellt
werden und eignen sich deshalb hervor-
ragend fiir den Einstieg ins Schnitzen.

Die ersten Motive fiir Modeln waren
kirchlichen Ursprungs. Es wurden bibli-
sche Geschichten oder christliche Symbo-
le dargestellt.

Weihnachtliche und o&sterliche Dar-
stellungen waren sehr beliebt. Im 17. und
18. Jahrhundert setzten sich mehr und
mehr weltliche Motive durch. Schaut man
sich alte Modeln an, findet man einen
reichhaltigen Schatz unterschiedlichster
Varianten.
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Passende Hélzer sind entscheidend
Alte Modeln sind meistens aus Birne. Ich
bevorzuge Elsbeere, aber auch andere,
feine Hartholzer konnen verwendet wer-
den. Wichtig ist, dass das Holz glatt, fein
und astfrei gewachsen ist. Wahlen Sie
die Holzstarke zwischen 10 und 20 mm.
Je groRer die Model wird, desto starker
sollte sie sein, um einem Verzug vorzu-
beugen. Fiir groRe Exemplare empfehle
ich auRerdem stehende Jahresringe. Holz
mit stehenden Ringen neigt deutlich we-
niger zum Werfen, so dass sich die Modeln
durch Feuchtigkeit, etwa beim Reinigen,
nicht verziehen.

Sdgen Sie das Holz auf die GroRe, die
die Model haben soll und schleifen Sie die
Oberflache mit Korn 120 fein aus. Nach der
Fertigstellung schleifen Sie noch einmal

\

\\/

Wéhlen Sie fiir den Anfang ein kleines und einfaches Motiv (@ 40 mm), in diesem Fall einen Stern, der
als Kerbschnitt geschnitzt wird. Die rot gekennzeichneten Punkte bilden spdter die tiefsten Punkte,
die beim Abformen erhaben sind.

vorsichtig mit 150er-Kérnung. Schleift
man hier zu viel weg, geht das Motiv
wieder verloren.

Sie konnen die Vorlage auf das Holz
zeichnen, mit Kohlepapier iibertragen
oder wie hier auf Papier gezeichnet auflei-
men. Lassen Sie um das Motiv mindestens
5 mm als Rand stehen (der ist spater beim
Backen zum Ausstechen wichtig).

Alles von Hand

Die Model muss zum Schnitzen nicht ein-
gespannt werden. Bewdhrt hat sich ein
Arbeitsbrett aus (Multiplex-)Resten mit
rechtwinkligem Anschlag. Fixieren Sie
das Werkstiick wenn nétig lediglich mit
dem Handballen in der Ecke. So kénnen
Sie es jederzeit schnell drehen. Mochten
Sie eine runde Model herstellen, sigen
und schleifen Sie diese erst nach dem Fer-
tigstellen des Motivs rund, sonst dreht
sie sich beim Bearbeiten. Sie kann aber

Stechen Sie mit dem Stecheisen alle Punkte
schrég ein, so dass der Mittelpunkt am tiefsten
ist und der Schnitt nach auRen flach auslauft.
Bei Bedarf stechen Sie dieses Kreuz wahrend
des Schnitzens noch etwas tiefer nach.



auch eckig bleiben, dann hat der Bicker

soll. Fiir manche GrofRen hat man ja nicht

die Wahl, ob das Springerle rund ausge- unbedingtdenpassendenrunden Ausste-

stochen oder eckig abgeschnitten werden  cher zur Hand.

Die Flachen werden mit dem Holzfaserverlauf (rote Pfeile) schrag zum roten Punkt hin aus-
gestochen. Achten Sie auf klare Kanten und Flachen ohne Locher und Risse. Der tiefste Punkt
sollte mindestens 2 mm tief sein.

444

%

Springerle backen

Sie konnen die Modeln natiirlich fiir
viele verschiedene Teigvariationen
einsetzen. Wer sich an die echten
Springerle wagen mochte, findet
unter

www.vinc.li/springerle

das Rezept und eine kurze An-
leitung, wie Sie die Modeln dabei
einsetzen.

Viel SpaR beim Backen und guten
Appetit!




Werkstattpraxis

Machen Sie sich bei Bedarf einen Knetmasseabdruck, um den Fortschritt zu kontrollieren. Eine kraftige
Farbeist sinnvoll, weil man gleich sieht, ob und wo Knetmasse (und damit spater Teig) hangen bleibt.

Diese Stellen miissen nachgearbeitet werden.

Umdenken beim Schnitzen

Im Vergleich zum normalen Schnitzen
ist es gew6hnungsbediirftig, das Motiv
als Negativ zu schnitzen. Das, was spater
erhaben sein soll, muss tiefer geschnitzt
werden. Je detailreicher die Vorlage ist,
desto genauer miissen Sie iiberlegen, wie
man beim Schnitzen vorgeht. Ein Knet-
masseabdruck, der jeden Zwischenstand
als Positiv zeigt, ist sehr hilfreich.

Bei den Mondspitzen schnitzen Sie mit dem

1-mm- und dem 3-mm-Hohleisen von der Spitze
zur Mitte hin einen sauberen Ubergang. Achten
Sie wieder auf eine deutliche Kontur und saube-

re Flachen.
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Fiir alle Modeln ist wichtig, dass die Kon-
turen deutlich und klar geschnitzt wer-
den, sonst gibt es spdter auf dem Sprin-
gerle ein verwaschenes, unklares Bild.
AuRerdem darf es keinen Hinterschnitt
geben. An den Stellen wiirde der Teig
in der Form hdngenbleiben. Selbst im
90° Winkel heruntergestochene Bereiche
sind kritisch. Stechen Sie deshalb immer
leicht schrdg nach innen.

[ .

Sind die Zacken ausgestochen, kdnnen Sie das
Papier vorsichtig mit einem Stecheisen flach
abstechen und fein schleifen. Dabei sollte kein
Material abgetragen werden. Die Kanten noch
leicht brechen und fertig ist Ihre erste Model!

Schnitzen Sie beim zweiten Motiv mit dem
5-mm-Hohleisen die Hauptkontur des Mon-

des aus, Feinheiten kommen spéter. Von den
Spitzen aus Richtung Mitte wird die Form immer
tiefer. Der tiefste Punkt liegt etwa 3 mm unter
der Oberflache.

Mit einfachen Werkzeugen

Fiir Kerbschnittmuster wie das gezeigte
Sternenmotiv sind keine speziellen Werk-
zeuge notig. Es reichen Stecheisen und
Kliipfel. Wenn Ihre Motive runde Formen
enthalten, bendtigen Sie allerdings Hohl-
eisen in verschiedenen GroRen. Fiir das
zweite Motiv mit dem Mond schlage ich

Die Nase stechen Sie mit dem 1-mm-Hohleisen von der Spitze aus vorsichtig zur Mitte ein. Da die Holz-
faser am Nasenriicken gegenldufig ist, miissen Sie hier vorsichtig nach oben zur Nasenspitze schnitzen.



Das Auge kann gebohrt oder mit dem 1-mm-Eisen ausgestochen werden. Der Mund wird ebenfalls
damit von aulRen nach innen geschnitzt. Mdgliche Fransen an der Kontur entfernen Siein Faser-
richtung mit dem 5-mm-Hohleisen.

Hohleisen mit Stich 7 (5 mm Breite) und
Stich 11 (3 mm Breite) vor. Der Stich wird
auf einer Skala von eins bis elf ausgewie-
sen: Er bezeichnet bei diesen Schnitz-
eisen die Schneidenform und gibt an, wie
stark die Rundung des Eisens ist: Stich
1 ist eine gerade Schneide, Stich 11 eine
stark gehdhlte.

Fiir den Rand konnen Sie auch wahl-
weise einen GaiRful} (v-férmiges Schnitz-

Attraktive Randmuster lassen sich schon mit
wenig Aufwand schnitzen. Hier eine Kette aus
aneinandergereihten Punkten, die mit der Bohr-
maschine gemacht werden.

eisen) einsetzen. Haben Sie sich einmal
an die ersten Formen herangetastet, wer-
den Sie beim Schnitzen schnell mutiger
und Ihre Motive werden immer detailrei-
cher. Ich verspreche Ihnen, dass Sie in
Zukunft in vielen Bildchen Modelmotive
erkennen werden.

Und wenn Sie dann noch selbst ba-
cken, haben Sie immer einzigartige Ge-
schenke parat. Fast immer fillt von den

Optisch ansprechend und einfach zu schnitzen
ist ein Zackenmuster. Stechen Sie die tiefste
Stelle wieder schrédg ein und heben Sie die
Flache zur Spitze hin vorsichtig aus.

w

Stechen Sie bei den Sternen jeden Strahl mit
einem Stecheisen zur Mitte vertieft v- férmig
ein, wie beim Kerbschnitzen des ersten Motivs.

Fotoé: Franziska Griible

Der Rand, in diesem Fall eine einfache V-Nut,
entsteht wahlweise mit einem Stecheisen,
Schnitzmesser oder wie hier mit dem Geil3fuR.

Beschenkten der Satz: ,Die sind ja viel zu
schade zum Essen ... !“ 4

Cornelia Griible ist Orgel-
bauerin und Kunstschnitze-
rin. Inihren Schnitzarbeiten
greift sie traditionelle Hand-
werkstechniken fiir moderne
Motive auf.

Das gleiche geht mit Halbkreisen. Stechen Sie
mit einem Hohleisen Ihrer Wahl die Rundung
schrdg ein und stechen Sie die Fldche aus.
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» Projekte

Kleiderschrank mit
Pappe und Schnur

Ungewdhnliche Materialien, frischer Auftritt, flexible Handhabung:

Dieses Mgbel-Leichtgewicht vereint viele Vorteile — und ist einfach praktisch.

erfordert daher meist einen hohen Materialeinsatz. Daswirkt
bei Massivholzschranken oft schwer und raumgreifend. Star-
ke Faserverldaufe und dunkles Holz verstarken diesen Effekt.

Die japanischen Schiebetiiren (Shoji) dagegen sind sowohl
vom Gewicht als auch von ihrer Wirkung im Raum wesentlich
leichter. Im Prinzip handelt es sich um eine Rahmenbauweise.
Dielichtdurchldssige Fiillung (ein besonders langfaseriges, diin-
nes Papier) wird jedoch nur am Rahmen aufgeklebt. Die symmet-
rische Aufteilung durch Langs- und Querfriese sorgt fiir Harmo-
nie, ebenso wie der durchgehend gleiche Materialquerschnitt.

Nach diesem Vorbild habe ich eine ,nordische Variante” ent-
worfen. Flir etwas mehr Alltagstauglichkeit wird kein Shoji-Pa-
pier verwendet, sondern 3 mm starke Finnpappe (auch Skanpap-
pe genannt). Diese wird in den gefdlzten Rahmen aus Birkenholz
eingesetzt und erhdht die Steifigkeit.

Dashelle Holz hat oft eine spannende Maserung, je nach Alter
und GroRe des Baumes kann sich auch ein dunkelbrauner Falsch-
kern bilden. Die schmalen Querschnitte lassen dies aber zu ei-
nem Detail werden, das sich erst bei naherer Betrachtung zeigt.

Die Verbindung der einzelnen Rahmenelemente erfolgt durch
gespannte Schniire und eingeschobene Keile. Die Montage und
Demontage brauchen somit kein Werkzeug.

D er Kleiderschrank zahlt zu den groReren Mobelstiicken und

Ruhe fiir die Rahmen

Nach dem Besdumen und Zuschnitt werden die Rahmenteile zu-
ndchst noch einmal fiir ein paar Tage zwischengelagert. Vor al-
lem geringe Querschnitte neigen zum Verziehen.

Beim anschlieRenden Aushobeln sollten Sie das Kantholz vor
jedem Durchgang immer wieder drehen. Der Grund: Da sich der
Feuchtigkeitsgehalt im Inneren von den AuRenflichen unter-
scheidet, konnte es bei einer einseitigen Spanabnahme wieder
eher zu einem Verzug kommen.
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Doch keine Sorge: Bei solch geringen Querschnitten kommt es
auf zwei Meter Lange meist nur zu minimalen Kriimmungen. Die
kurzen Querfriese werden es im wahrsten Sinne des Wortes schon
richten.

Da es bei Bauteilen mit identischen Querschnitten schnell zu
Verwechslungen kommt, ist eine deutliche Kennzeichnung zu
empfehlen.

Die Verbindung mit dem Langsfries muss nur wenig Krafte
aufnehmen. Daher kann statt Schlitz-Zapfenverbindungen mit
Fremdfedern (als Domino-Diibel zu bekommen) gearbeitet wer-
den. In meinem Blog auf der HolzWerken-Webseite (schnell zu
finden unter www.vinc.li/domino-vorrichtung) habe ich eine
einfache Moglichkeit gezeigt, um mit der Oberfrase und Kopier-
ringen passgenaue Frasungen fiir den Domino-Diibel herzustel-
len. Alternativ erfiillen zwei normale Rund-Diibel pro Verbin-
dung auch ihren Zweck.

Sind die Rahmen fertiggestellt, lassen Sie bereits vor dem
Verleimen zumindest am spateren Korpus die Scharniere ein.
Theoretisch ist das auch hinterher noch moglich, es ist jedoch
viel umstandlicher.

Besonders praktisch ist es, ein breites Stecheisen, oder wie
hier gezeigt ein Hobeleisen, einzusetzen. Die breite Schneide er-
leichtert das Vorstemmen. Mit einem kleinen Grundhobel ldsst
sich schnell und wiederholgenau eine ebene Flache schaffen.
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» Projekte

— i 4

Rahmen vorne

| Tiir

Pos 7.

Pos. 6

Um dem Mobelstiick eine personliche Note zu geben, werden die
Griffmulden an den Tiiren geschnitzt. Ein sogenanntes Flach-
eisen mit Stich 5 eignet sich als universelles Werkzeug fiir viele
konkave Schnitzarbeiten und erganzt jeden Werkzeugschrank.

Die Ausarbeitung muss nicht perfekt sein. Sie lebt vielmehr
sogar von den typischen Werkzeugspuren. Versehen Sie die Rah-
men dann noch mit je zwei Diibeln, die der genauen Ausrichtung
zum Nachbarn dient. Die Platzierung der Diibel kann beliebig
erfolgen, sollte jedoch nicht mit den Bohrungen fiir die Seile kol-
lidieren.

Falz und Fiillung

Zum Félzen mit der Oberfrase miissen Sie die Maschine etwas mo-
difizieren: Die Laufsohle wird um eine beschichtete Sperrholz-
platte ergdnzt. Das gibt vor allem kleinen Kantenfrasen mehr
Auflageflache.

Ein zusatzlicher Griff bietet mehr Kontrolle. Ein Restholz-Ab-
schnitt wird, wie in den Bildern zu sehen, untergeschraubt und
erlaubt so ein kontrolliertes Frasen ohne Kippel-Gefahr. Ein
Falzfraser mit Anlaufring erledigt diese Arbeit miihelos. Wenn
Sie einen grofRen Frastisch besitzen, ist dieser Arbeitsschritt
noch etwas einfacher. Das Nacharbeiten der Innenradien ist mit
Stecheisen oder Eckenstemmeisen schnell erledigt.

Nun kann mit dem Zuschnitt der Fiillungen begonnen wer-
den. Die Bearbeitung lasst sich sowohl mit dem Cuttermesser als
auch an der Kreissage durchfiihren. Da der Rahmen aus Langholz
aufgebaut ist, ist bei Feuchtigkeitsdnderungen von keinen Di-
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Pos. 10

Seitenrahmen

Rahmen hinten Rahmen vorne
Tiir
Auflageleisten
Seitenrahmen

Rahmen hinten

_— Pos. 11

Pos. 11

mensionsanderungen auszugehen. Die Fiillungen kdnnen daher
passgenau gefertigt werden, um fiir eine zusatzliche Ausstei-
fung zu sorgen.

Zum Fixieren schrauben Sie kleine Leisten hinter die Fiillun-
gen. Vorbohren versteht sich von selbst, idealerweise kommen
auch Linsenkopfschrauben zum Einsatz. Die hier verwendeten
Senkkopfschrauben neigen bei unsachgemafer Anwendung zu
einem Spalten der schmalen Leiste.

Optisch und haptisch fiigen Sie sich jedoch besser ein. Die
letzten Umdrehungen nehmen Sie gefiihlvoll mit dem Schrau-
benzieher vor.

Verdreht und verkeilt

Um eine Beschddigung der Fiillungen zur vermeiden, kénnen
diese vor dem ndchsten Arbeitsschritt wieder entfernt werden.
Die einzelnen Rahmen werden mit Zwingen fixiert und mit még-
lichst geraden Lochern fiir die Verbindungs-Schniire der einzel-
nen Schrankteile durchbohrt.

Die Herstellung der Keile fiir diese Verbindungen kann mit
Handwerkzeugen erfolgen. Zundchst wird dafiir die gewiinschte
Keilform als Negativform in eine Hilfsleiste gesdgt. Deren Mate-
rialstdrke sollte minimal schmaler als die Keilbreite sein, um den
Keil einklemmen zu konnen: Links und rechts von diesem Aus-
schnitt werden dafiir zwei Bretter angelegt und alles gemeinsam
in die Vorderzange eingespannt. Nun konnen Sie einen Keilroh-
ling einstecken und diesen mit ein paar Hobelziigen biindig zur
Oberkante hobeln. Da die jetzt noch scharfen Kanten des Keils



Pos. 9

Pos. 8

Deckel wird nur eingelegt;
Falz rundum 12 x 6 mm

Material-Check

Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite Starke Material
1 Deckel 1 1095 590 12 Multiplex
2 Einlegeboden 2 1065 560 12 Multiplex
3 Auflageleisten* 6,5 lfm 15 10 Birke

4 Fiillungsleisten* 40 [fm 7 7 Birke

5 Fiillung* 7,5 m? 3 Finnpappe
6 Querfries Tir 8 485 40 22 Birke

7 Langsfries Tiir 4 2000 40 22 Birke

8 Querfries Seiten 8 595 40 22 Birke

9 Langsfries Seiten 8 2100 40 22 Birke

10 Querfries Rahmen vorne/hinten 7 1020 40 22 Birke

11 Langsfries Rahmen vorne/hinten 8 2000 40 22 Birke

12 Keil 12 70 20 10 Birke

13 Keil-Gegenstiicke 12 70 20 20 Birke
Sonstiges: 4 m Polypropylen-Schnur, 4 x Lappenband Kropfung A gerade (50 mm x 13,5 mm x 1,7 mm),
2 x Tiirschnapper, 24 x Senkkopfschrauben 3 x 20 mm

Die mit ,** gekennzeichneten Bauteile werden an die fertig gebauten Rahmen angepasst.

Finnpappe gibt es vor allem im Kiinstlerbedarf.

die Schnur beschadigen konnten, sollten diese mit grofRziigigen
Radien abgerundet werden. Auch ohne groRe Erfahrung lasst
sich dabei mit einem Stecheisen oder Taschenmesser eine etwas
rustikalere Optik erreichen. Das lockert die ansonsten klaren
und harten Linien ein wenig auf. Das dem Keil gegeniiberliegen-
de Holzstiick versehen Sie mittig mit einer Vertiefung. Dies kann
auch mit einem Stecheisen geschehen.

Um alle Teile zu verbinden, hilft zuerst ein Draht dabei, die
Schnur durch das Loch zu fadeln. Sie wird danach verknotet.
Durch mehrere Drehbewegungen der Keile ziehen sich die Rah-
men festaneinander. Durch Verschieben der Keile kann aufgrund
ihrer Form zusdtzlich noch ein wenig nachgespannt werden.

Da hierbei eine groRe Belastung auf die Schniire wirkt, ha-
ben sich im Test samtliche Naturmaterialien leider als ungeeig-
net erwiesen. Lediglich Schniire aus Polypropylen konnten den
Belastungen auf Dauer standhalten. Wenn Sie dennoch zum
Beispiel Hanfschniire verwenden mochten, sollte ein groRe-
rer Querschnitt und damit gréRere Locher gewahlt werden. Das
weiRlich-grauliche Birkenholz wird abschlieBend mit Weil36l

behandelt. Alternativ kann auch Wachs verwendet werden. Ein
einfaches Rezept zum Selbermachen besteht aus 30 Prozent Car-
nauba-Wachs und 70 Prozent Walnussol. Diese Mischung feuert
das Holz kaum an und farbt das Holz nicht gelblich. Falls ge-
wiinscht, kann auch die Finnpappe gewachst werden.

AbschlieRend konnen die Fiillungen befestigt, die Bdden
eingelegt und die Tiiren angeschlagen werden. Fertig ist ein
Schrank, der schnell zerlegt und ohne Anstrengung transpor-
tiert werden kann. <

Unser Autor Dominik Ricker weil als Industrie-
designer Dinge zu gestalten und als Tischler,
wie sie am besten umzusetzen sind.

dd4
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1 Das Besdumen und Abrichten ldsst sich an groRen Maschinen meist miihelos erledigen.

Es kann sich daher durchaus lohnen, sich fiir diese Arbeitsschritte in eine Tischlerei einzu-

mieten. Alle anderen Aufgaben kdnnen mit Handwerkzeug und Oberfrése in der heimischen

Werkstatt ausgefiihrt werden.

4 | Bei den Eckverbindungen ist alles erlaubt,

was zur Verfiigung steht. Mit der Oberfrase
lassen sich passgenau Nuten frasen, um Do-
mino-Diibel aufzunehmen. Diese konnen auch
selber hergestellt werden. Dabei sollte jedoch
auch hartes Laubholz verwendet werden.
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9 | Vor dem Verleimen werden die Bleistift-
striche wegradiert, da sich dieser Vorgang hin-
terher oft als wesentlich aufwendiger erweist.

2 Birkenholz ist oft nur als blumige Multi-

plexplatte bekannt. Als Massivholzist die
Maserung erst bei genauerer Betrachtung
wahrnehmbar, der helle Farbton wirkt wie eine
Mischung aus WeiRbuche und Ahorn. Preislich

ist es dabeijedoch wesentlich attraktiver!

3 | Da alle Bauteile den selben Querschnitt
haben, kann man schon einmal durcheinander
kommen. Es empfiehlt sich daher dringend, die
einzelnen Bauteile zu beschriften. Kreppband
ldsst sich riickstandslos entfernen.

Durch die Querfriese sollte sich der Rah-
men eigentlich beim Festzwingen in den rech-

ten Winkel bewegen. Zur Sicherheit tiberpriifen
Sie dennoch unbedingt die beiden Diagonalen.

Leicht schrdg angesetzt, konnen Zwingen einen
zu ,offenen” Winkel korrigieren.
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7 Die fertigen Rahmen fiigen Sie testhalber 8 Das Schnitzen der Griffmulde ist eher ungewohnt bei Tischler-

ohne Leim zusammen. Und siehe da, ein Fehler! arbeiten: Es sollte quer zur Faser gearbeitet werden. So kann ein Vor-
Durch den Test fiel sofort auf: Die vordere Tra- spalten der Faser vermieden werden. Wichtig ist hierbei ein scharfes
verse zur Verdeckung des Einlegebodens wurde Stecheisen, oder, besser noch, ein mittelbreites Flacheisen Stich 5.
vergessen. Das kann jetzt noch leicht korrigiert

werden.

[0
9 | Die typischen Schnitzspuren sind ein 10 Ein breites Stecheisen oder wie hier 171 Ein Grundhobel erleichtert das Ausarbei-
weiteres verspieltes Detail dieses flachigen gezeigt ein Hobeleisen erlauben schnelles ten enorm und sorgt fiir einen ebenen Unter-
Mdbelstiicks. und sauberes Ausarbeiten beim Einlassen der grund. Um Kippeln zu vermeiden, wird wie bei
Lappenbander. der Oberfrdse ein Leistenabschnitt untergelegt.

Danach kénnen Sie die Bander einschrauben.
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12 | Das Falzen (10 x 10 mm) fiir die Fiil-
lungen findet schnell und einfach mit dem
Falzfraser mit Anlaufring statt. Ein Abschnitt
einer Siebdruckplatte wird mit der Frésplatte
verschraubt und dient als vergroRerte Auflage-
flache.

15 Passgenau, in einer Flucht und kerzen-
gerade sitzen die Diibel im Rahmen. Wichtig:
Nur einseitig Leim angeben, der Schrank soll
schlieBlich demontierbar bleiben.

17 Arbeiten Sie diese Hilfsleiste mit Fein-
sdge und Stecheisen aus. Wichtig: Die Material-
stérke der Hilfsleiste sollte etwas schmaler als
der Keil sein. Die zugeschnittenen Keilrohlinge
lassen sich nun passgenau in die Kerbe legen.
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13 Je breiter das Stecheisen, desto mehr

Auflageflache hat man beim Ausstechen der

Radien. Das Eisen wird schrdg angesetzt, um
moglichst viel Auflageflache und damit Fiihrung
zu haben. Dann wird ausgestochen. Bei harte-

ren Holzern empfehlen sich mehrere Schnitte.

16 Um die Herstellung d
hobel oder Bandsége vo

zundchst ein zuges
Hilfsleiste im ge
und angezei

and-
vird
tholzals
-Winkel angelegt

S
-

14 | Mit der Oberfrédse kdnnen die Diibel-
locher fiir die spatere Positionierung gebohrt
werden. Dank Fiihrungsanschlag und Tiefenbe-
grenzer gelingt diese Arbeit miihelos.



18 | Wenige Hobelziige reichen jetzt aus,

um den Keil herzustellen. Dieser Arbeitsschritt
ldsst sich zwar auch mit der Bandsdge ausfiih-
ren, diirfte dort aber kaum schneller ablaufen.
SchlieBlich erzeugt eine Sdge auch immer

Sdgespuren.

20 Die Bohrldcher der schmalen Fiillungs-
leisten miissen bei der Verwendung von Senk-
kopfschrauben unbedingt gesenkt werden. Bei
sehr weichen Holzern wie Fichte kdnnte das
Holz eventuell nachgeben, bei Birkenholz ist

die Spaltgefahr zu hoch.

21 Die zugeschnittene, 3 mm dicke Pappe
ist eingelegt und wird mitje vier leicht angefas-
te 7-mm-Fiillungsleisten gehalten.. Durch diese
kleine Fase konnen eventuelle Ungenauigkeiten
in der Hohe optisch kaschiert werden.

19 So werden die Keile rund: Ein wenig Handarbeit verleiht

jedem Mobelstiick mehr Individualitdt und Charakter. Ein
Schnitzmesser eignet sich fiir diese Arbeit am besten, aber auch
ein etwas breiteres Stecheisen ldsst sich gut fiihren.

22 Zum Verschniiren wird ein Draht durch

die Locher gefiihrt, die Schnur eingefiihrt, mit
dem Draht zuriickgefiihrt und kraftig verknotet.
Damit die Schnurldnge stimmt, legen Sie von
auBen einen Keil und von innen ein gekerbtes
Gegenstiick unter.

23

dann, um die beiden Rahmenteile aneinander zu

Bereits wenige Umdrehungen reichen

ziehen. Der dadurch entstehende Anpressdruck
fixiert Keil und Leiste an ihrer Position.
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Prasente im Vierer-Pack

Kleine Geschenke erhalten die Freundschaft. Und diese hier sind auch noch schnell gebaut.

zug in ein neues Heim, Weihnachten

- oder einfach mal so. Es gibt so vie-
le Griinde, netten Menschen eine Freude
zu machen. Fiir Menschen mit ein wenig
Holzerfahrung und einer Handvoll Werk-
zeugen ist es keine allzu groRe Schwie-
rigkeit, unsere neuen vier Geschenke zu
bauen.

Stets in der Dezember-Ausgabe pra-
sentiert HolzWerken vier kleine Projek-
te. Sie lassen sich mit einem Griff in die
Restekiste verwirklichen und bendtigen
nur einige Stunden fiir die Fertigung. Es

G eburtstag, bestandene Klausur, Ein-
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gibt also kaum eine Ausrede, um nicht
sofort mit der Produktion zu beginnen!
Mit ,Prasentieren” k6nnte man unsere
neueste Kollektion iberschreiben. Frasen
Sie kleine holzerne Beschriftungshalter
fiir die optisch angenehme Ordnungslie-
be. Verpassen Sie Zimmertiiren einen in-
dividuellen Auftritt - mit Langschildern
aus der Holzart Ihrer Wahl.
DerNaturiiberldsstderPostkartenrah-
men die Biihne. Einfache Endabschnitte
von Brettern und Bohle setzen, clever ar-
rangiert, kleine Druckwerkein Szene. Und
die Konigin der Aufmerksamkeiten,die

Blume, kann auch noch etwas besser
prasentiert gesetzt werden: Dazu dient
eine kleine Solitdrvase aus Holz und ei-
nem simplen Reagenzglas.

Wir wiinschen viel SpaR beim Bauen

und Schenken!
>

Unser Autor Manne Krause
arbeitet als Tischlerin seiner
Werkstatt nahe Bremen, wo
er auch regelmaRig Kurse
gibt.

Foto: Adobe Stock, Web Buttons Inc.



Ordnung fiir Kisten, Késten und Schiibe

In Werkstatt und Wohnung finden viele
Kleinteile ihren Weg in Kisten, Kartons
und Schachteln. Kleine und schéne Be-
schriftungsfelder aus Holz helfen der Ord-
nung auf die Spriinge.

Die notigen Leisten miissen beim Fra-
sen guten Halt haben. Das funktioniert
nur, wenn sie mdglichst lange moglichst
lang bleiben. Abgeldngt wird erst zum
Schluss! Die Fensterchen werden aus 4
mm dicken und 28 mm breiten Leisten-
streifen gefertigt. Schrauben Sie auf
einem MDF-Plattenabschnitt zwei 4 mm
starke Multiplexstreifen so auf, dass der
Streifen zwischen ihnen spielfrei hin und
her geschoben werden kann. Eine Zwinge
fixiert die MDF-Platte auf der Werkbank,
eine zweite die Leiste auf der Platte. Da
sowohl die Platte als auch die Leiste lang
genug sind, kann die Zwinge immer dort
angebracht werden, wo sie nicht stort
(Bild 1). Die Stdrke der spater verwen-
deten Beschriftungspappe legt die Tiefe

ihrer eigenen Aufnahmenut fest. Spannen
Sie einen 20-mm-Nutfrdser ein und legen
Sie zwei Abschnitte dieser Pappe unter die
Auflageflache der Oberfrase. Senken Sie
den Frédser auf den Untergrund ab (Bild 2).

Die genaue Einstellung des Parallelan-
schlags regelt, dass der 20-mm-Nutfraser
exakt mittig arbeitet. Bevor Sie einschal-
ten: Denken Sie an die Ausrichtung. Der
Fraser soll immer durch seine Drehrich-
tung und Schneidwirkung den Anschlag
an die Plattenkante ziehen.

Das gilt auch fiir den zweiten Frds-
gang, bei dem mit einem 16-mm-Nutfra-
ser das Sichtfenster geformt wird. Beim
Fraserwechsel bleibt der Parallelanschlag
genauin Position. Frasen Sie zundchst ein
einzelnes, 6 cm langes Sichtfenster. Die
Gesamtldnge der Beschriftungsschilder
soll dann 8 cm betragen. Diese Lange wird
auf der Leiste, zuziiglich Sdageblattstarke,
angezeichnet. Damit nicht alle Ein- und
Austrittspunkte angezeichnet werden

miissen, markieren Sie die Fensterldnge
einmal und stellen Sie dann den Fraser
mit der Schneide an den Strich. Schrau-
ben Sie nun links und rechts je einen Be-
grenzungsklotz in die Plattenkante der
Vorrichtung (Bild 3). Die beiden Kldtze
begrenzen den Frasweg auf die korrekte
Lange.

Wird die Leiste mit dem Langenstrich
an die Markierung der Schablone gelegt
und mit der Zwinge befestigt, lasst sich
exakt die 6 cm lange Nut frasen (Bild 4).

Schneiden Sie zum Schluss noch die
Schilder auf Lange. Sie lassen sich mit der
dahinter gelegten Pappe per doppelseiti-
gem Klebeband oder mit kleinen Schrau-
ben an Schranken oder Kdsten montieren.

GESART LA E —&
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So wird die Tiir individuell

Zimmertiiren bekommen durch die Klin-
ken mit ihren Langschildern oder Roset-
ten ein charakteristisches Aussehen. Die
Schilder lassen sich auch aus Holz her-
stellen, um der Wohnung den besonderen
Touch zu verleihen.

Tiirgriffrosetten und Langschilder
schiitzen das Tiirblatt vor Verunreini-
gung und geben den Griffen Halt. In der
Regel werden sie passend zu den Griffen
(Driicker) mit diesen zusammen mon-
tiert. Durch die Normung der Tiirschlos-
ser passen (fast) alle Zimmertiirgriffe auf
alle Tiirbldtter. Das gibt uns die Mdglich-
keit, mit wenigen Vorgaben eigene Lang-
schilder selbst herzustellen.

Vorhandene Tiirgriffe werden durch
selbst entworfene Langschilder zu Unika-
ten. In der Regel halten zwei Schrauben
die Schilder an Ort und Stelle, was einen
Wechsel sehr einfach macht. Entfernen
Sie die Inbus- oder Schlitzschraube oder
den Splint aus einem der Tiirgriffe (Bild
1), ziehen Sie ihn ab und wechseln Sie das
Schild gegen Ihren Entwurf aus. Stecken
Sie den Griff wieder ein und sichern ihn:
Schon fertig. So kann zu Weihnachten ein
Baumschild ohne Schliisselloch neugieri-
gen Kinder auch mal schnell den Durch-
blick verwehren.

Unvollstdndige Stilbeschlige vom
Flohmarkt konnen ergdnzt oder einfach
ofter mal Materialien und Farben gewech-
selt werden. Wahlen Sie die neue Form nur
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nicht zu klein. Sie sollte die Abdriicke des
alten Schildes auf dem Tiirblatt verde-
cken. Sonst muss am Ende noch die ganze
Tiir gestrichen werden.

Wird ein Schliissel oft abgezogen,
sollte als Material des Schildes ein Hart-
holz gewdhlt werden, damit es nicht zu
schnell verschleif3t. Die Griffteile lassen
sich unterschiedlich weit ineinander-
schieben. Dadurch kann auch die Starke
der Schilder variieren. Bis 10
mm starke Schilder wirken noch
leicht und geben den Griffen ge-
niigend Unterstiitzung, die bei
Schildern unter 6 mm fehlt. Bei
der Herstellung gilt: Exaktes
Anzeichnen ist ein Muss (Bild
2). Zwei 8-mm-Bohrungen, die
Mittelpunkte 16 mm voneinan-
der entfernt, dazwischen aus-
gestemmt oder ausgesigt, bilden
das Schliisselloch. Dieses Lang-
loch kann auch mit der Oberfrase
angefertigt werden.

Unterschiedlich grofRe Boh-
rungen lassen sich als klassisches
Schliisselloch ausformen. Es muss
nur so grof} sein, dass der Schliis-
sel hindurch gesteckt werden
kann. Genau senkrecht 72 mm {iber der
oberen Schliissellochbohrung befindet
sich eine 20 mm (oder 18 mm, je nach Drii-
ckerausfithrung) Bohrung fiir den Griff
(Bild 3). Ein eingestecktes Gleitlager aus

Kunststoff vermindert die Reibung (Bild
4), Konnen Sie das Lager aus dem vor-
handenen Schild nicht nutzen, gibt es
im Handel Ersatz. Eine passende Oberflad-
chenbehandlung komplettiert das neue
Accessoire.



Immer neue Bilder in Szene setzen

Rissige Endstiicke von Brettern und Boh-
len landen meist im Miill. Zu klein fiir den
Mobelbau, konnen sie doch als Accessoire
und Hingucker dienen.

Das {iibrig gebliebene Endstiick ver-
birgt ungeahnte Einblicke in die Struk-
tur des Holzes. Besonders Wuchsfehler
und Aste werden durch Verdopplung, also
durch Auftrennen und Aufklappen, zum
Blickfang. Mit ihnen lassen sich kleine
Gegenstdnde ins Rampenlicht stellen.
Eine schone Postkarte wandert normaler-
weise schnell in einen Papierstapel und
verschwindet. Ein geeigneter Rahmen
verhindert das und hebt die Karte gleich-
sam auf eine Biihne.

Schneiden Sie am Brettende zwei-
mal ab, so dass zwei gleich starke Stiicke
entstehen (Bild 1 und aufgeklappt Bild
2). Leichte oder gerissene Holzer zerfal-
len, wenn die Fasern zu kurz werden. Die

Larche in unserem Beispiel ist mit 18 mm
Stdrke noch stabil genug zur weiteren Be-
arbeitung.

Um dem Objekt die notige Festigkeit
fiir den dauerhaften Gebrauch zu geben,
sollten die Streifen durch ein bruchfes-
tes Material gestiitzt werden. Ein diin-
ner MDF-Streifen (zum Beispiel aus einer
Schrankriickwand) iibernimmt diese Auf-
gabe. Er verschwindet in einem riickwar-
tigen Falz. Der Falz verlduft bis auf zwei
Zentimeter an die Enden heran, ist hier
25 breit und so tief, wie der MDF-Streifen
dick ist. Damit die Postkarte einfach aus-
getauscht werden kann, versehen Sie die
Innenkanten der Hirnholzer mit einem
weiteren, nur einen Millimeter tiefen Falz
(Bild 3). Seine Lange entspricht der Post-
kartenbreite (hier 145 mm).

Alsliegendes H, das gut mit der Stich-
sdge aus einer rechtwinkligen Platte ge-

schnitten werden kann, verbindet die
MDEF-Platte die beiden Hirnholzstreifen
und wird von der Postkarte verdeckt. Kle-
ben Sie das ,H” mit gefdlzten Massivholz-
stiicken zusammen (Bild 4). Verwenden
Sie elastischen Kleber, der das Arbeiten
der Brettreste ermdglicht.

Die Karte kann einfach leicht gewolbt
an das MDF gedriickt werden. Sie rutscht
so in die Mini-Filze zwischen MDF und
Massivholz, die sie in ihrer Position hal-
ten. Genauso einfach wird sie gegen eine
aktuellere Karte ausgetauscht.

Aufgehdngt wird der Bohlenrahmen
an einem mittigen Loch im oberen Holz.
Eine 15er Bohrung im Hirnholz (vor dem
Kleben bohren) wird durch eine leicht
nachuntenversetzte, 8er Bohrung im MDF
verdeckt. Ein Wandhaken kann hinter
den Rand greifen und den Rahmen sicher
halten.

444
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Solo-Auftritt fiir die Blume

Ein simpler Leistenrest, knapp 60 cm lang,
36 mm breit und 8 mm stark aus Kirsch-
baumholz, ist das Ausgangsmaterial fiir
die kleine Solitdrvase. Ein Wiirfel aus
Nussbaum (Kantenldnge 36 mm) bildet
einen kontrastreichen Pol und lédsst die
leichte Konstruktion stabil genug wirken.

Zeichnen Sie in der Mitte der Leiste
ein Quadrat von der GrofRe des Nussbaum-
wiirfels an. Ermitteln Sie den Mittelpunkt
durch Ziehen der Diagonalen (Bild 1). Hier
wird ein Bohrer angesetzt, dessen Durch-
messer grofd genug fiir die Aufnahme ei-
nes Reagenzglases ist (Bild 2). Beim Aus-
tritt des Bohrers an der Riickseite konnen
leicht Ausrisse entstehen. Arbeiten Sie
mit wenig Druck und legen Sie ein Opfer-
holz hinter die Leiste.

Neben dem Quadrat werden Gehrungs-
schnitte so ausgefiihrt, dass die Leiste im
rechten Winkel eingeklappt werden kann.
An der AuRenseite entsteht eine scharfe
Kante mit durchlaufender Maserung. Da-
mit die Schnitte wirklich dicht werden,
stechen Sie die Gehrungen mit einem
scharfen Stecheisen nach. Hilfreich da-
beiist eine Vorrichtung wie sie auch beim
Herstellen von Kumiko verwendet wird.
Dazu versehen Sie eine Leiste (genauso
breit wie die Kirschbaumleiste) mit seitli-
chen ,Relingen”. Diese Aufnahme schnei-
den Sie exakt auf Gehrung und erhalten
so eine Schablone zum Nachstechen der
Gehrungen (Bild 3). Die Gehrungen wer-
den mit Hilfe von Klebeband in Position
gehalten, nachdem Leim angegeben und
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die Leisten zusammengeklappt wurden.
Der Wiirfel hilt die Schenkel auf Abstand
und wird gleichzeitig mit den Gehrun-
gen verleimt (Bild 4). Mit einem leichten
Einhandhobel lassen sich nach dem Ab-
binden des Leimes alle Kanten verputzen
(Bild 5).

Eine feine Sdge schneidet die iiberste-
henden Leisten am Vasenboden ab. Alle
Kanten sollten gebrochen und die Flaichen
geschliffen und gedlt werden.

Das in die Bohrung gesteckte Rea-
genzglas muss einen kleinen gebordel-
ten Rand am oberen Ende aufweisen, um
nicht durchzufallen. Hat Ihr Glas diesen
Rand nicht, kann auch ein kleiner 0-Ring

Fotos: Manne Krause

die Funktion iibernehmen. Es stellt sich
nun alle paar Tage neu die Frage, welche
einzelne Bliite mit langem Stil mit der
neuen Solitdrvase eine gebiihrende Biih-
ne bekommt. <



» Projekte

Einfach wandelbar!

Ein Tragegriff, zwei einklappbare Beine, zwei Griffmulden: Dieses Tablett ist

ein Verwandlungskiinstler. Und es macht dabei schon Spaf beim Bauen!

nen Formen. Manche haben starre

Beine und laden zum Friihstiicken
im Bett geradezu ein. Andere haben einen
Griff, der mittig iiber der Platte schwebt,
und die so mit einer Hand getragen wer-
den konnen. Wieder andere sind flach,
haben links und rechts Griffmulden und
dienen nur als Brett mit Rand, von dem
nichts so leicht hinunterrutschen kann.
Allen gemein ist die Tatsache, dass Sie nur
fiir einen Zweck konstruiert wurden. Ware

Tabletts gibt es in vielen verschiede-

es da nicht mal an der Zeit ein Tablett zu
bauen, das - fast - alles kann? So haben
wir ein Tablett entworfen, dessen Beine
einklappbar sind, versehen mit einem
mittigen Griff und zwei praktischen Griff-
mulden.

Sibirische Larche gibt diesem Projekt
ein schénes, rotliches AuReres. Allerdings
ist bei der Verarbeitung Vorsicht geboten,
denn Larche splittert rasch. Das Holz kann
als ganze Bohle vom ortlichen Holzhand-
ler bezogen werden und ist recht giins-

tig. Allerdings wird es meist in drei bis
vier Metern Lange angeboten. Damit die
Bearbeitung leichter fallt, sollte die Boh-
le vorab in drei bis vier gleich grofie Teile
aufgesdgt werden. Dann werden die Kan-
ten mit der Sdge besdumt und alles ausge-
hobelt. Dabei zu beachten: Die Beine sind
20 mm stark, der Rand jedoch nur 10 mm.
Somit muss die Bohle in zwei Material-
stiarken ausgehobelt werden. 444
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Vier der insgesamt acht Positionen die-
ses Projekts haben Rundungen und Aus-
klinkungen. Man konnte diese Formen
einzeln auf der Bandsdge aussdgen, um
sie dann durch Nacharbeiten jedes einzel-
nen Teils in die gewiinschte Form zu brin-
gen. Wir wollen hier aber einen einfache-
ren Weg zeigen, der garantiert, dass alle
Bauteile einer Position identisch sind.
Dazu dienen Frasvorlagen aus diinnem
Sperrholz in der Form der einzelnen Bau-
teile. Diese Vorlagen dienen sowohl als
Schablone beim Anzeichnen als auch als
Frasvorlagen fiir die jeweiligen Bauteile.
Die einzelnen Positionen werden dann
auf den Brettern mit circa 15 mm Zugabe
zueinander angezeichnet. Diese Zugabe
erleichtert das folgende grobe Aussdgen
der Bauteile aus den Brettern.

Kleine Schrauben fixieren die Rohlin-
ge genau dort auf den Frasvorlagen, wo
spater noch durch Stemmen oder Sdgen
etwas wegfdllt. So bleiben keine hassli-
chen Schraubenldcher im schonen Holz.
Den iiber der Frasvorlage hervorstehen-
den Rest tragen Sie dann mit einem Ko-
pierfraser ab. So entstehen sehr rasch
viele identische Bauteile.

Die Oberfliche der Grundplatte und
den angrenzenden innenliegenden Rah-
men sollte mit einem wasserabweisenden
und lebensmittelechten Lack behandelt
werden. Sonst zieht verschiitteter Tee
oder Kaffee gleich in das schone Holz ein
und hinterldsst dunkle Spuren. Das Tab-
lett kann auch mit Ol oder Wachs einge-
rieben werden.

Wie Sie sich auch entscheiden: Die-
ses Tablett wird Ihren Gasten demnachst
auffallen. Vielleicht kommt auch die eine
oder andere freundliche Anfrage aus dem
Freundeskreis auf Sie zu, ein solches Tab-
lett noch mal zu bauen. Die Frdsvorlagen
wadren ja schon mal vorhanden. 4

Unser Autor Christian
Kruska-Kranich widmet
sich als Spielzeugmacher
seitvielen Jahren der
Holzbearbeitung. Er lebt
im Ruhrgebiet.

444
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Projekt-Check

Zeitaufwand > 8 Stunden

Materialkosten » 20 Euro

Fahigkeiten > Fortgeschrittene
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8 e 1 "'3 von 10 Millimetern. Einzig die Beine (Pos. 1)
AT ) werden aus 20 mm dickem Holz gefertigt. Daher
_5/ 259 2 muss fiir die Beine ein eigenes Holz ausgehobelt
20 werden.
Pos.
; o 4 .y 4-mm-Bohrung
3 8 N 4 e o - 1J ., R.'
L : A
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. o ’ 6-mm-Bohrung
Pos. 1 261 \
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of [— 82° 98° Y& | B X
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Pos. 3 627 |
¥ ey 2 Aus Sperrholz stellen Sie die Frasvorlagen
. g / . fiir die Pos. 1 bis 5 her. Dazu werden die Formen
al fh0 zuerst aufgezeichnet, um dann mit einer Stich-
- .
2 ) sdge oder Bandsage ausgesdgt zu werden. Schlei-
105° 595 fen Sie die Konturen danach genauin Form.
Material-Check
Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite Starke Material
1 Bein 4 273 30 20 Lérche
2 Verbinder 2 350 60 10 Larche
3 Rahmen vorn & hinten 2 627 60 10 Larche
4 Holm 2 260 40 10 Larche
5 Rahmen Seite 2 410 60 10 Larche
6 Boden 1 600 388 5 Sperrholz
7 Rundholz Trageholm 1 380 @20 Buche 3
8 Rundholz Beine 2 340 320 Buche Die Frésvorlagen dienen nun dazu, die
schiedenen Bauteile auf d sgehobelten
Sonstiges: 4 Stockschrauben 80 x 6 mm, 2 Schrauben 4x 40 Tellerkopf verscmedene . auter e.au en ausgenobette
Bohlen anzuzeichnen. Ein Abstand von gut

15 mm zwischen den einzelnen angezeichneten

Werkstiicken erleichtert spater das Ausschnei-
den der Bauteile.
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» Projekte

ll Wenn alle Bauteile grob ausgesdgt sind,

fixieren Sie die Frasvorlagen darauf. Dazu wer-
den diese mit kleinen Schrauben an den Stellen
arretiert, die spater ausgeschnitten werden.
Hierist es das Griffloch.

B

7 | In die vier Rahmenteile (Pos. 3 und 5)
frasen Sie jetzt Nuten (4 mm tief), die den 5 mm
dicken Boden aufnehmen. Schleifen Sie diesen
an seinen schmalen Enden etwas diinner, so
dass erin die Nuten der um 15° schragen kurzen
Rahmen passt.

v

8 | Es folgen die 10-mm-Nuten quer zur Faser
in den kurzen Rahmenteilen. Legen Sie auf
jeden Fall ein Splitterholz ans Ende der Nut.

Es verhindert Ausrisse effektiv.

48 Januar | Februar 2022 98 www.holzwerken.net

-
5 | Spannen Sie einen Kopierfraser mit An- 6 | Nachdem die beiden kurzen Rahmen-
laufring am Ende in den Fréstisch. Er entfernt teile (Pos. 5) ausgefrdst sind, bohrt ein

den Uberstand am Bauteil. Beachten Sie, dass 25-mm-Forstnerbohrer die Grifflocher. Vier
Sieim Gegenlauf frasen miissen. dicht nebeneinander gesetzte, iiberlappende

Bohrungen je Griffloch schaffen Platz.

Fotos: Christian Kruska-Kranich

9 | Damit der Holm (Pos. 4) mit dem Rahmen (Pos. 3)
verbunden ist, ségen und stemmen Sie eine Nutin den

Rahmen. Der Holm wird in Dicke und Breite halbiert und so
eingepasst.



10 | pamit die Verbinder (Pos. 2) in die
Beine (Pos. 1) eingepasst werden kdnnen,
muss an alle Beine ein Schlitz von 4 mm Tiefe
und 10 x 40 mm Gr6Re eingestemmt werden.
Die genaue Position des Schlitzes konnen Sie
der Zeichnung entnehmen.

11 Stockschrauben verbinden die Bein-
elemente (aus Pos. 1, 2 und 8) drehbar mit den
langen Rahmenteilen. Die Positionen der auf-
nehmenden Sackldcher ermitteln Sie, indem Sie
das Tablett und die Beinelemente provisorisch
zusammensetzen.

13 | Die Montage der Beine (Pos. 1) mit

den Verbindern (Pos. 2) und dem Rundholz
(Pos. 8) steht an. Fixieren Sie alles, bis der Leim
abgebunden hat. Die oberen Enden der Beine
sind abgerundet, damit die Beinelemente unter
dem Tablett eingeklappt werden kdnnen.

o <

14 Verleimen Sie zundchst ein kurzes mit
einem langen Rahmenteil. Bei der folgenden
Endmontage wird der Rahmen mit dem einge-
steckten Boden verleimt und der Trageholm ein-
geschraubt. Vergessen Sie nicht, die Beinele-
mente mit ihren Stockschrauben einzustecken.

12 Mittig in die Enden der Rundholzer

(Pos. 8) bohren Sie je ein 5,5-mm-Loch ein. In
dieses Loch wird je eine 6er Stockschraube ein-
geschraubt. Sie darf nur noch 27 mm hervorste-
hen. Beim Einschrauben helfen zwei gekonterte
Muttern, die dann wieder entfernt werden.
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Hobelspane werden zu Furnier

Furnierstreifen missen nicht immer nur aus einer Holzart bestehen. Mit Bandsége und Hobel

schaffen Sie Zierstreifen, bei denen verschiedenste Hdlzer in sanften Wellen kombiniert sind.

osegi - so nennen die Japaner eine
YTechnik, bei der kleine Holzstreifen
immer wieder getrennt und versetzt
verleimt werden. Die Blocke, die so ent-
stehen, weisen oft komplexe und wunder-
schone Muster auf. AnschlieRend nehmen
die Kiinstler in Fernost mit einem breiten
Hobel einen Span ab. Das Muster wird als
nur weniger Zehntelmillimeter dickes
Furnier dekorativ eingesetzt. Der Holz-
block stellt fiir diese ,Kunst-Hobelspane”
einen Grundstock dar und liefert bei Be-
darfjede Menge weiterer Furnierstreifen.
Wir nutzen eine etwas andere Technik
fiir die Rohlinge, man konnte Sie fast als
,Holzweben” bezeichnen: An der Band-
sige werden verschiedenste Holzarten
in Wellenform immer wieder getrennt
und versetzt wieder verleimt. Die chao-
tisch-harmonischen Muster sind eine
bunte Mischung aus unterschiedlichen

Holzténen und geschwungenen Linien
werden zu einem echten Hingucker.

Mit der Kombination aus der fernost-
lichen (Hobel-)Technik und dem Wellen-
Design schaffen Sie feine Furnierstreifen.
Es lasst wohl jeden, der das Geheimnis
ihrer Herstellung nicht kennt, ratseln,
wie es entstanden ist.

Gestaltungsvorgaben nein danke!

Sie konnen die Blocke frei gestalten. Wel-
che Holzer Sie einsetzen, wie viele Wellen
in IThrem Furnier sein sollen, wie breit die
Furnierstreifen letztendlich werden - all
das konnen Sie selber entscheiden. Einzi-
ge Einschrankung: Das Holz muss perfekt
sein. Aste und Risse sind tabu. AuRer-
dem empfiehlt es sich, Holz zu wahlen,
das sich gut hobeln lasst. Kontrastreiche
Holzfarben schaffen ein spannenderes
Erscheinungsbild.

Unsere Blocke bestehen aus Rotbuche, Hainbuche, Eiche, Esche und Larche. Die hellen und rétlichen
Tone bilden einen schonen Kontrast zum Nusshaum-Furnier, das spater noch eingewebt wird. Sdgen
Sie alle Stiicke auf die gleiche Lange und Breite.
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Die Mischung machts

Das Schone an diesem Projekt: Es ist ideal
dafiir geeignet, verschiedene und beson-
dere Holzer zu mischen - ohne gleich gro-
Re Mengen davon zu verbrauchen. Nutzen
Sie am besten Holzer mit moglichst unter-
schiedlichen Farben. Suchen Sie aller-
dings nur Stiicke heraus, die mindestens
25 Zentimeter Linge haben. Bringen Sie
alle Streifen auf eine Breite. Aber auch
hier sollten Sie wieder ein MindestmaR
(25 mm) beachten. Die Breite der Streifen
bestimmt die Dicke der spdteren Blocke.
Sind diese diinner als 25 mm, brauchen
Sie diese unter Umstdnden zu schnell auf
- immerhin nehmen Sie ja spdter Span um
Span ab.

Die zugeschnittenen Leisten verlei-
men Sie ldngs zu zwei etwa gleich gro-
Ren Blocken. Nachdem diese abgerichtet
sind, werden beide Kl6tze aufeinanderge-
setzt und mit doppelseitigem Klebeband
fixiert. Jetzt geht das ,Weben” los: Die

Richten Sie vor dem Verleimen alle Holzer aus.
Sie miissen so angeordnet werden, dass Sie je-
des Stiick — und damit spater den ganzen Block
-immer mit der Faser hobeln. Markieren Sie die
Richtung aufjedem Stiick.



Bandsdge trennt diesen dicken, aufge-
doppelten Block auf - allerdings nicht ge-
rade, sondern in einer Wellenform. Auch
bei der Formfindung gilt: Seien Sie krea-

Verleimen Sie die Streifen zu zwei etwa gleich groRen Paketen und
hobeln Sie diese auf die gleiche Dicke aus. Markieren Sie auch hier bei
jedem Block wieder die Richtung der Fasern des Holzes.

tiv! Arbeiten Sie aber eher mit sanften
Bogen statt starken Kriimmungen. Eine
Bleistiftzeichnung der Schnittlinie hilft
zur Orientierung.

L F B

Zwei mal zwei

Der Clou: durch die Aufdopplung entste-
hen beim Sdgen vier Teile - zwei aus dem
unteren, zwei aus dem oberen Block. Da
die Schnittlinie in beiden Bldcken gleich
ist, haben Sie ein Positiv und ein Negativ
gesdgt. Sie konnen die Teile einfach tau-
schen und miteinander verleimen. Das
rechte Teil vom unteren Block passt mit
dem linken Teil vom oberen Block zusam-
men und umgekehrt.

Schauen Sie aber genau hin: Wahr-
scheinlich gibt es bei der Passung hier
und da kleine Liicken. Denn jeglicher
Verlauf des Sdgebands kann dazu fiihren,
dass die Schnittlinie im oberen und unte-
ren Block eben nicht zu einhun-
dert Prozent perfekt wird.

Das ist allerdings keine Ka-
tastrophe: Ganz vorsichtiges
Schleifen oder Abziehen mit der
Ziehklinge nimmt die grobsten
Sdge-Riefen aus dem Schnitt.

442
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Doppelte Arbeit fiir die Bandsdge: Um beide Blocke gleichzeitig an der Bandsdge aufzutrennen,
reicht es, sie mit doppelseitigem Klebeband aufeinander zu fixieren.

Setzen Sie beim anschliefenden, ver-
setzten Verleimen der Teile einen Fur-
nierstreifen in den Schnitt. Er gleicht den
Sageverlust aus und kann farblich weitere
interessante Akzente setzen.

Welle um Welle

Indem Sie immer wieder die beiden Blocke
aufeinandergestapelt an der Bandsige
trennen und die Teile vertauscht verlei-

...von denen Sie zwei einfach tauschen kénnen.
Da die einzelnen Holzstreifen nicht gleich groR
waren, vermischen sich die Holzstrukturen und
Sorten schon beim ersten Tausch.
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men, entsteht das chaotische Wellenmus-
ter. Dass die Breite der Blocke sich dabei
andert, machtnichts - die fertigen Blocke
werden spater in schmalere Streifen ge-
schnitten, um Sie hobeln zu kénnen.
Ubrigens: Diese Technik des aufge-
doppelten Aufsdgens an der Bandsige
konnen Sie auch fiir andere Werkstiicke
einsetzen, bei dem Sie verschiedene Hol-
zer in einer wie auch immer gearteten

Trennen Sie nun beide Blocke in einem Wellen-
muster auf. Sdgen Sie ruhig frei in weiten
Bdgen. Ein mindestens 10 mm breites Sdgeband
sorgt dafiir, dass Sie wirklich nur sanfte Wellen
und nicht versehentlich starke Kurven ségen.

Das Ergebnis: Sie haben nun vier Teile ...

Jungeraden” Linie verbinden mdochten.
Haben Sie aus ihrer Sicht genug ,ge-
webt”, geht es an die Furnierherstellung:
Sdgen Sie von den Blocken Streifen, die
schmaler sind als Ihre Hobeleisen. Seien
Sie wahlerisch, welche Teile der Blocke
als Furnierstreifen infrage kommen. Von
schmaleren Streifenlassensich allerdings
besser Spane abnehmen als von denen,
die die ganze Hobelbreite beanspruchen.

Schauen Sie ganz genau hin: Ist der Abstand zwischen den Teilen aufgrund von Ségeriefen unregel-
maRig,...



... schleifen Sie diese ganz vorsichtig ab. Kleben Sie anschlieRend einen Streifen Furnier (hier:
Nussbaum) beim Verleimen zwischen die Teile, um die Sdgefuge auszugleichen. Verleimen Sie nun
die ,vermischten” Halften, um wieder zwei Blocke zu erhalten.

Hobelspane werden Furnier
Von diesen Blockabschnitten konnen Sie
nun mit einer gut eingestellte Bandsage,
oder wie hier mit einem scharfen Hobel,
Spane als Furnier herunterhobeln.
Setzen Sie einen wirklich frisch ge-
scharften Hobel ein, der mindestens
so breit wie der Block ist. Denn nur mit
einem scharfen Hobel konnen Sie Spane
abnehmen, ohne dass es zu Ausrissen

und Ausbriichen kommt. Setzen Sie den
Spanbrecherbeim Hobel so weit nach oben
wie mdglich oder nutzen Sie noch besser
einen Hobel ohne Spanbrecher. Denn hier
soll der Span eben nicht gebrochen wer-
den, sondern am Stiick bleiben. Fiir einen
in der Breite gleichmaRigen Span diirfen
Sie hier kein Eisen mit gerundeten Ecken
einsetzen, wie er in vielen Putzhobeln zu
finden ist - sonst wird der Span an den

Wiederholen Sie das Auftrennen und Verleimen, bis Sie mit dem Muster zufrieden sind. Planen Sie
dann die fertigen Bldcke noch einmal an der Hobelmaschine.

Diese doppeln Sie wieder auf und schneiden
eine neue Welle hinein. Sie kénnen die Blocke
dafiir nun auch versetzt aufeinander kleben.
Das mischt die H6lzer noch einmal mehr.

Tauschen Sie die Teile jetzt wieder, haben Sie
in die urspriinglichen Bldcke einen Teil des
anderen Blockes ,eingewebt”.

Seiten diinner als in der Mitte. Der Eisen-
iiberstand sollte bei0,2 bis 0,3 mm liegen.
Dickere Furnierstreifen kénnen Sie nur
sehr schwer ohne Spanebruch abnehmen.

Probieren Sie aus, mit welchen IThrer
Hobel die Arbeit fiir Sie am besten klappt.
Bei den breiten Spanen mit 45 mm Brei-
te hat uns die Linge und Masse eines
Stanley No.5 gute Dienste erwiesen, bei
schmaleren Furnierstreifen bis etwa

444

Um die ,Hobelspan-Furniere” zu erstellen,
miissen Sie die Blocke nun in Streifen schneiden.
Diese diirfen nicht breiter als die Hobelbreite
ihres Putzhobels abziiglich 4 mm sein. Nutzen Sie
zwei Leisten, um zu priifen, welche Abschnitte am
interessantesten aussehen.
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9%

Die Vorstellung tutirgendwie weh, aber es muss sein: Sdgen Sie ihre Webkunst in Stiicke. Schaffen
Sie dabei ruhig auch schmalere Streifen - sie sind leichter zu hobeln und finden spater als Furnier

auch ihren Einsatzzweck.

25 mm das ziehende Schneiden mit einem
japanischen Hobel.

Dass Sie sich erst einmal an die per-
fekten Spane herantasten miissen, sollte
Sie nicht entmutigen - es ist immerhin
eine Umgewdhnung, nicht auf die perfek-
te Oberflache, sondern auf den perfekten
Span zu achten. Argern Sie sich nicht iiber
Ausschuss: Erstens konnen Sie die ,guten”

NN

Teile eines angeknacksten Spans durch-
aus nutzen - und zum anderen haben Sie
mit den Blocken mehr als genug Material
fiir viele neue Versuche.

Mit etwas Ubung werden Sie dann in
die {iiberraschende Situation kommen,
sich beim Hobeln nicht nur an glatten
Oberflichen, sondern auch an besonders
schonen Spanen zu erfreuen. Als Einlege-

Nun kann es losgehen. Wassern Sie das Holz etwas, um den Span elastischer zu machen.
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Jetzt konnen Sie seitlich noch ein 2 mm starkes
Brettchen an die Seiten der fertigen Streifen
anleimen. Dieser Rahmen halt beim Hobeln
auch kleinste, einzelne Fragmente am Rand des
gewebten Musters im Span.

material fiir flache Intarsien konnen diese
Thre Werkstiicke um spannende Akzen-
te bereichern. Auch als Furnier fiir eine
komplette Oberflache, wie etwa bei einem
Kastchendeckel, bilden die Spane neben-
einandergesetzt ein interessantes Motiv.
Und wenn ihr Vorrat zuneige geht, wird
einfach weitergehobelt. 4

Christian Filies

Nehmen Sie dann mdglichst auf ganzer Lange
einen Span mit einer Dicke von 0,2 bis 0,3 mm
ab. Sie miissen sich sicherlich an die Einstel-
lungen herantasten, bis Sie komplette Spane
herunterhobeln. An schmaleren Streifen geht
das deutlich leichter.

Fotos: Christian Filies



Wellenfurnier im Einsatz

Einstellung frasen Sie eine Nut exakt in der Dicke des Spans.

Zuerst miissen Sie die Spane trocken bei mittle-
rer Hitze biigeln, bis sie wieder gerade werden.
AnschlieRend konnen Sie den Span mit der
Schere in die gewiinschte Form bringen.

Feuchtigkeit und Dampf sind tabu: Der Leim Lost
sich sonst wieder auf.

Der diinne Span ist flexibel: Sie konnen ihn wie einen Streifen Papier um gedrechselte Objekte
wickeln. Nutzen Sie Sekundenkleber, um die Nahtstelle zu fixieren. So konnen Sie Zug auf den
Streifen geben und das restliche Furnier mit Leim befestigen.

Wenn Sie dieses Furnier als Schmuckstreifen einsetzen, miissen Sie den Bereich im Werkstiick wie bei jeder Intarsienarbeit vor-
herin der gewiinschten Form vertiefen. Um die sehr diinnen, aber geraden Streifen einzukleben, reicht es, mit der Oberfrase eine
nur wenige Zehntelmillimeter tiefe Nut zu frasen. Die Frasertiefe konnen Sie genau einstellen, indem Sie die Oberfrase auf eine
plane Flache stellen und den Span unter die Grundplatte legen. Senken Sie dann den Fraser bis auf die Oberflache ab. Mit dieser

An der Drechselbank geht es noch einfacher, indem Sie mit MeiRel oder Abstecher einen tieferliegenden Ring formen.

Insgesamtist das Losen einzelner Nahtstellen
im Span aber kein Problem: Durch die vollfla-
chige Verklebung des Span-Furniers werden die

Einzelteile wieder fixiert.

r
e

.

Egal, ob auf Drechselobjekten oder Flachen:
Beim anschlieRenden Schleifen ist Vorsicht
geboten, um nicht durchzuschleifen.

+ mER

Bei Objekten, von denen Sie wissen, dass Sie
diesein Zukunftimmer wieder schleifen oder
hobeln miissen - zum Beispiel bei Schneidbret-
tern - sollten Sie von ihrem Block keine Spane
abnehmen, sondern an die Bandsdge zuriickkeh-
ren. So entstehen dickere Streifen, die Sie nicht
durchschleifen.
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» Projekte

-
ProjeRt-Check

Zeitaufwand > 5 Stunden
Materialkosten > 50 Euro
Fahigkeiten > Fortgeschrittene

Knollenkunst mit Einblick

Tiefim Inneren eines Holzblocks zu drechseln ist keine leichte Aufgabe.
Aber es lohnt sich bei besonders wertvollem Ausgangsmaterial.

mischen Lieblingshdlzer. ,Robinia

pseudoacacia” wird irrefiihrender-
weise auch oft als falsche Akazie oder
Scheinakazie bezeichnet. Das Holz wird
meist im AuRenbereich, Garten- und
Landschaftsbau, sowie beim Spielplatz-
bau eingesetzt. Es lasst sich aufgrund der
relativ hohen Quell- und Schwindwerte
nur schwierig und langsam trocknen. Es
hat einen schmalen gelblichen Splintan-
teil und ein gelbgriines bis olivbraunes

Die Robinie ist eines meiner einhei-
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Kernholz. Das Kernholz enthdlt Gerbsdu-
re, wie auch bei Eiche und eignet sich da-
her zum Rauchern, also dem dunklen Ein-
farben mit Ammoniak (siehe Kasten).

Das Holz der Robinie ist sehr hart und
daher gut zu drechseln. Es gibt eine scho-
ne Oberflache und die Maserknollen sind
vom Holzbild etwas ganz Besonderes.

Eine Maserknolle kann durch Bakte-
rien entstehen, dann bildet sich die Knol-
le durch eine wilde Wucherung des Hol-
zes. Optisch sieht es so aus, als hdtte man

das Holz beim Wachsen umgeriihrt. Zum
zweiten kénnen Knollen durch massen-
haftes Austreiben schlafender Knospen
entstehen. Das ist die Variante, die das
schonere Holzbild ergibt, und das ist hier



1 Diese Werkzeuge kommen bei diesem Pro-

jekt fiir Fortgeschrittene zum Einsatz, von links:
Bedan (Abstecher), MeiRel, 16-mm-Schalen-
réhre mit Fingernagelanschliff, Schaber,
Tassenstahl 10 mm gerade, Tassenstahl 10 mm
gekropft.

2 | Das Bohrloch fiir das
Schraubfutter sollte einen
halben Millimeter groRer
sein als der Kerndurch-
messer der Schraube.
Schrauben Sie die Knolle
dann auf. Die mitlaufende
Kornerspitze im Reitstock
sichert das Werkstiick.

der Fall.Vor einigen Jahren konnte ich
einen ganzen Kofferraum voll dieser Ma-
serknollen erwerben, die ich in meinem
Holzlager, der ,Schatzkammer”, sorgfdl-
tig aufhebe. Die Knolle hat einen Durch-
messer von 17 cm. Sie liegt schon zehn
Jahre im Lager, also gehe ich davon aus,
dass sie trocken ist.

Aber auch ohne eine solche Knolle
konnen Sie tief ausgehdhlte Objekte mit
Naturrand und - mit etwas Gliick - auch
mit seitlichem Einblick drechseln. Halten

3

Sie bei Ihrem Drechselholzhdndler, bei
Landschaftsbaubetrieben oder im eige-
nen Garten nach geeigneten Rohlingen
Ausschau! 4

Unser Autor Lutz Brauneck
ist langjahriger Holz-Profi
und passionierter Drechsler.
Er lebt und arbeitetin der
Eifel.

Drechseln Sie die Unterseite der Knolle
vorsichtig mit einer 16er Schalenréhre rund. Den
Bereich mit dem extremen Fingernagelanschliff

konnen Sie gleich als Schaber nutzen. Legen Sie

dann einen Zapfen fiirs Vierbackenfutter an.

444
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4 Arbeiten Sie sich langsam mit der Rhre an 5 | Die AuBenform ist fertig geschliffen. Wenn 6 Das Werkstiick wird nun am Zapfen ein-

die gewiinschte Form heran. Ist diese gefunden, die Oberflache nicht gerduchert werden soll, gespannt. Ich bevorzuge hier Profilbacken, da
wird die AuRenform bis 320er Korn fein ge- konnen Sie jetzt schon das erste Mal 6len und diese hier optimal greifen. Wichtig ist, dass der
schliffen. Das ist bei einem harten Holz wie der polieren. Die Verwachsung garantiert nach dem Zapfen-Durchmesser etwas gréReristals der
Robinie vollkommen ausreichend. Aushdhlen einen schonen Einblick ins Objekt. Innendurchmesser der geschlossenen Backen.

7 Héhlen Sie die Mitte zunachst mit einem
Forstnerbohrer bis knapp an die Wunschtiefe

aus. Beginnen Sie dann mit dem 10-mm-Tassen-
stahl das Ausdrehen. Hierbei sollte man immer

leicht hdangend unterhalb der Mitte ansetzen.

8 | Um die Wandstérke iiberall gleichm&Rig zu
bekommen, wird der gekropfte 10-mm-Tassen-

stahl eingesetzt. Es ist wichtig, immer nur den

geraden Teil des Werkzeugs auf der Werkzeug- 9 Fingerspitzengefiihl: Durch das Loch in der Seite kdnnen
auflage aufzusetzen, sonst schlagt das Werk- Sie bei stehender Maschine priifen, wo es noch Unebenheiten
zeug schnell um. gibt. Hier kann man auch einen Schaber zur Hilfe nehmen.
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Ein seitlicher Lichtstrahl hilft priifen, 11 Stecken Sie die innen fertige Vase auf 12 Entfernen Sie den Rest des Zapfens mit

ob die Innenseite sauber genug geschliffen einen fiir die Offnung passend gedrehten einer kleinen Frése oder einem Dremel. Der

ist. Hier schleift man zum Beispiel mit einem Rundling. Erist langer als die Vase tiefist, um Boden wird sauber bis Korn 320 geschliffen, mit

Kirjes-Schleifsystem bis Korn 240. Dabei lauft den Naturrand zu schonen. Eine schmale Réhre dem Akkuschrauber und einem 50-mm-Schleif-

die Maschine nur mit rund 100 U/min. dreht den Zapfen bis auf 5 mm ab. Den Rest teller. Dann kann das Rauchern beginnen!

erledigt eine feine Sage.

Wichtige Hinweise zum Réaucher-Verfahren zur Holzfarbung

Wahlen Sie ein maglichst kleines GefaR; es muss luftdicht verschlieBbar sein. Optimal ist ein Einblick aus Glas, um den
Fortgang kontrollieren zu kdnnen. Wichtig ist, dass nur die Dampfe gleichmaRig an die Objektoberfliche kommen kénnen.
Kommt ein Tropfen der Losung direkt auf das Holz, so wird es sofort schwarz.

Hier wurde das so geldst: Zwischen zwei Klotzen steht ein Glasschidlchen fiir die Ammoniaklosung. Auf die Kl6tze wird ein
Abstreifgitter vom Anstreicher als Abstellflache fiir das Objekt gelegt. Dadurch kdnnen die Dimpfe auf die gesamte Oberfla-
che des Werkstiicks einwirken.

Je langer das Objekt den Dampfen ausgesetzt ist, desto dunkler wird es. Frisches Holz reagiert wiederum schneller als tro-
ckenes Holz. Also braucht man hier Erfahrung oder man muss 6fter mal reinschauen. Daher sind Raucherkammern aus Glas
am besten geeignet. Das Rauchern mit Ammoniak liefert am ehesten gleichmaRige Ergebnisse. Beim Hantieren sind Schutz-
brille und Handschuhe unerlasslich.

Fiir die Vase kamen zwei Schnapsgldser voll (4 cl) mit 25-prozentiger Ammoniaklosung in die Glasschale. Nach drei Stunden
im luftdichten Abschluss war ich mit dem Ergebnis zufrieden. Dunkel das Kernholz, hell der gerbsdaurearme Splint.

Nach dem eintégigen Abliiften erfolgte ein zweimaliger Olanstrich, schlieRlich ein Poliervorgang per Sisalbiirste mit

etwas Wachs.
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» Neues fiir die Werkstatt

Schirfen direkt auf der Drechselbank

Tormek-Schleiffiihrung trifft CBN-Scheibe trifft Drechselbank: So ldsst
sich das neue Werkzeugschleifsystem ,DNS FlexiGrind” der Drechsel-
stube Neckarsteinach treffend beschreiben. Es vereint die drei schon
langer bekannten Komponenten zum effektiven Schleifen
mit einer besonderen Idee. Eine Stahlscheibe mit kubischem
Bor-Nitrid als Schleifmittel auf eine Drechselbank zu spannen
(statt auf einen Doppelschleifer) ist nicht neu, aber immer
noch gut.

Doch ,FlexiGrind” geht einen Schritt weiter: Die Tormek-Werkzeug-
halter fiir Rohren, Schaber, Abstecher und Co. werden nicht wie bisher
in einem starren Halter gefiihrt, der ,irgendwie” rechtwinklig vor die
Schleifscheibe gebracht werden muss. Stattdessen nutzt ,FlexiGrind”
den Reitstock fiir diese Aufgabe. Entwickler und DNS-Chef Martin Wein-
brecht hat sich dieses Prinzip mit einem Gebrauchsmuster beim Patent-
amt schiitzen lassen.

Herzstiick des Systems ist eine Konus-Aufnahme (MK 2 und MK 3 sind
erhiltlich), die in die Reitstock-Pinole geschoben wird. Fiir den Halt
und die perfekte axiale Ausrichtung wird der Halter mit der Pinole dann
ins Zentrum der CBN-Scheibe gedreht. Ein Rollkdrner (auch als mitlau-
fende Kdrnerspitze bekannt) stellt die Verbindung her. Zwischen ihm
und dem Konus liegt ein zylindrischer Schaft, der einen Halter tragt. In
ihm wiederum lésst sich eine Universalstiitze US-105 von Tormek ein-
setzen und iiber Stellschrauben perfekt ausrichten.

Praktisch: Auf der roten Komponente des FlexiGrind ldsst sich mit
Messinganschligen der jeweils gewiinschte Uberstand des Werkzeugs
iiber die Tormek-Halterung wiederholgenau einstellen. Dieser Uber-
stand reguliert den effektiven Schleifwinkel.

Das Basis-Set , FlexiGrind“ beinhaltet die Schleifhilfe als solche, die
Tormek-Stiitze, den Rollkdrner und eine Schérf- und Bedienungsanlei-
tung. Sie ldsst, wie lblich bei DNS-Schriften, keine Fragen offen. Das
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Interessant fiir
Viel-Schleifer

Fotos: Drechselstube Neckarsteinach

Basis-Set kostet rund 270 Euro. Das Komplett-Set, das vor allem zusatz-
lich eine CBN-Scheibe (¢ 250 mm, Kérnung 80) und Tormek-Komponen-
ten enthilt, schlagt mit knapp 600 Euro zu Buche.

Hauptnutzen der FlexiGrind-Vorrichtung ist das schnelle
Anschleifen von neuen Schneidengeometrien und -winkeln.
Auch das Herausarbeiten von Macken und Schaden ist mit dem
System wiederholgenau und schnell mdglich. Gleichzeitig
wird das Werkzeug durch CBN als Schleifmittel trotz ,Trocken-
schliff“ vor Uberhitzung geschiitzt (mehr dazu lesen Siein HolzWerken-
Ausgabe 73).

Mehr Infos: www.drechselstube.de

Das Basis-Set im Uberblick: Haltedorn
mit Morsekegel und Rollkdrner, daran
der rote FlexiGrind-Tréger (rechts der
Einstellbereich fiir den Werkzeugiiber-
stand) und daran der Biigelhalter fiir die
Tormek-Universalstiitze.

Wer mit dem Tormek-System
vertrautist, wird mit dem Flexi-
Grind schnell klarkommen. So ist
zum Beispiel der Abstandsfinder
TTS-100 von Tormek gut nutzbar.



Mit Kraft auf den MFT

Festool hat fiir den Multifunktionstisch (MFT) neue Werkstiick-Nieder-
halter auf den Markt gebracht. Die Hebelzwingen MFT-HZ 80 nutzen das
Lochraster des MFT. Es kdnnen damit Werkstiicke bis zu einer Bauhd-
he von 80 mm gespannt werden. Die Schiene der Hebelzwinge ist aus
Rundstahl gedreht und wird entsprechend in die 20-mm-Locher ge-
steckt. Die Passung der Niederhalter in den
Lochern unseres Tisches war sehr prazise
und ldsst dennoch ein rasches Einbringen
und Entfernen dieses Spannwerkzeuges zu.
Der Spannarm ist aus Kunststoff gefertigt
und enthalt einen Exzenter-Spannhebel, welcher gegen eine Zunge des
Spannarmes driickt. Der erzeugbare Anpressdruck halt die Werkstiicke
sicher auf dem Tisch. Der groRe Vorteil: Der Druck kommtvon oben - die
seitliche Form der zu spannenden Bauteile kann deshalb bunt variie-
ren: Runde, trapezformige, ovale oder komplett unregelmaRige Stiicke
bleiben sicher fixiert - bei Zwingen, die seitlichen Druck aufbauen, fast
unmdoglich.

Auch die Oberflachenbeschaffenheit des Materials ist den MFT-HZ
80 (fast) egal: Der Anwendungstest mit Massivholz und verschiedenen
Plattenmaterialien gab keinen Grund zu Beanstandungen - nichts ist
verrutscht. Auch Vibrationen, beispielsweise beim Schleifen, haben die
Hebelzwingen pariert. Die kompakte, leichte Bauweise und die gute An-
wendbarkeit — auch mit nur einer Hand - haben insgesamt {iberzeugt.
Die Hebelzwingen sind online ab 32 Euro pro Stiick zu bekommen.

Viel Druck schafft
viel Halt

Mehr Infos: www.festool.de

Foto;‘Timo Bilh’lnger

Kneif mich mal

Rost, falsche Bits, nicht vorgebohrt: Es gibt viele Griinde fiir ausge-
drehte Schraubenkdpfe. Eines haben sie gemeinsam: Sie machen aus
dem Drehen von Schrauben eine echte Mammutaufgabe. Meist bleibt
dann nur Aufbohren oder Absdgen - beides Optionen mit ziemlich viel
Zerstorungspotential fiir das umgebende Holz.

Ist die Schraube nicht komplett im Holz versenkt,  Ratterin
kann hier eine Spezialistin noch Abhilfe schaffen:
Eine unter dem pragmatischen Namen ,Schrau- inder Not

ben-Ausdrehzange” vermarktete Spezialzange aus

Japan bietet mit scharfen Verzahnungen viel Griffpotential, um den
Schraubenkopf zu packen. Griffe, Gelenk und Greifbacken liegen plan
auf einer Ebene, so dass die Zange ganz dicht an der Holzoberflache
angesetzt werden kann. Anders als viele Flachzangen verfiigt sie da-
riiber hinaus iiber eine gezahnte Offnung an der Stirnseite. So kénnen
Schrauben auch von oben fest gepackt und entfernt werden.

In der Praxis klappt das gut: Wo Schraubenzieher und Bit versagen,
hatdie Zange keine Probleme, storrische Schrauben aus dem Holz zu be-
wegen - und das mit wenig
Kraftaufwand. Einzige Ein-
schrankung: Ganz versenkte
oder abgerissene Schrauben
rettet diese kleine Spezia-
listin auch nicht mehr.

Die Zange gibt es bei Dic-
tum fiir 27,70 Euro.

Mehr Infos:
www.dictum.com Die Méglichkeit, Schrauben fest mit der
Stirnseite des Werkzeugs zu packen, gibt

es bei anderen Zangen nicht.
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Glinstig tauchen mit Triton

An der optimalen Lange fiir Fiihrungsschienen scheiden sich die Geis-
ter: Soll sie so lang wie mdglich sein — oder so handlich, wie es geht?
Triton macht beim Tauchsdgenset TTS185KIT den Kompromiss: Zwei 700

mm lange Schienen samt Verbindungsstiicken packen die Briten der

Sdge TTS185 bei - mit diesen Langen sollten die meisten Sdgeaufgaben

bewerkstelligt werden kdnnen.

Sicher gehalten werden die Schienen von zwei Haltezwin-
gen im Set. Sehr 6blich: Diese kdnnen mit einer Ausladung
von maximal 185 mm zwischen Schienenunterkante und
Spannflache auch auf dickere Werktische aufgespannt wer-
den. Die Einhandzwingen mit Schnellarretierung machen das lastige
Kurbeln so mancher giinstiger Schraubvariante der Konkurrenz iber-
fliissig. Auch wenn sie insgesamt nicht den hdchstwertigen Eindruck
hinterlassen, erledigen die Zwingen ihren Job fix und zufriedenstel-
lend.

Die Sdge selber spielt mit ihren 1.400 Watt im Mittelfeld der Tauch-
sdgen und warin unserem Test allen Schnitten sowohlin Eiche als auch
Buche (je 40 mm) gewachsen. Die maximale Schnittiefe gibt Triton mit
68 mm an.

Fiirihren Preis - das komplette Set ist schon fiir etwas {iber 300 Euro
zu bekommen - bringt die Sdge einige interessante Funktionen mit:

m Die Drehzahlist regulierbar. So kann der Anwender die richtige Ge-
schwindigkeit entsprechend des zu sdgenden Materials festlegen
- keine Selbstverstéandlichkeit.

m Fiir das Sdgen empfindlicher Oberflachen bietet die Maschine eine
simple mechanische Lésung zum Vorritzen an: Uber einen einzel-
nen Einstellknopf kann die Sdgetiefe auf 2,5 mm begrenzt werden.
Ein Rastpunkt verhindert, dass die Sdge tiefer ins Holz gedriickt
wird — ganz ohne Messen und Fummelei am Tiefenstopp.
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Uberraschend

viele Funktionen

m Beim Wechsel des 185-mm-Blattes erfolgt iiber den gleichen Knopf
eine Deaktivierung des Federmechanismus, der das Blatt wieder
hebt - so ldsst sich die Schraube zum Blattwechsel l6sen, ohne
bestandig Druck auf die Sdge geben zu miissen.

m Die TTS185 verfiigt iber eine Riickschlagsperre: Die Sdage kann nur
nach vorne geschoben werden. VerbeiRt sie sich im Holz, wird der

StoR nach hinten blockiert. Die Vorrichtung schafft Sicher-

heit, da die Sdge (wie viele Tauchsdgen) auf einen Spaltkeil

verzichtet.

Insgesamt {iberzeugt das Set TTS185KIT. Natiirlich gibt es

Abstriche: Das HM-Sdgeblatt mit seinen 48 Zahnen ist in der unteren

Preisklasse anzusiedeln, nicht alle Kunststoffgrate sind perfekt ent-

fernt. Trotzdem: In seinem Preissegement sticht das Set positiv heraus.

Mehr Infos: www.tritontools.com/de-DE

Die Verbindung der Fes-
tool-kompatiblen Schienen sind
simple Stahlstreifen mit Maden-
schrauben - die ihren Zweck
aber erfiillen.

Mit der Vorritzfunktion kdnnen empfind-
liche Flachen mit Beschichtung oder
Furnier vorgeschnitten werden. So wird
ein Abplatzen der Kanten beim spateren
Trennschnitt verhindert.



» Schnittstelle

Film

HolzWerken TV

Wenn es ein ehernes Gesetz beim
Drechseln gibt, ist es wohl: Das
Werkzeug, egal ob Schaber, Rohre
oder Meilel, formt das Holz kreis-
rund - ohne Unterbrechung. Selbst
aufwendigste Stiicke sind immer
eine Kombination aus verschiede-
nen kreisrunden Schnitten. Martin
Adomat schafft es aber, bei seiner
Schale mit AusgielRer einfach ein
Stiick des Kreises stehen zu las-
sen. Wie das genau geht, erklart
er ausfiihrlich im neuen Video bei

HolzWerkenTV.

© E1 ©VYouTube

Galerie
L

Der Brennholzstapel, man
sollte es nicht glauben, enthielt
einige schone Fische. Letztlich
muss man die Holzstiicke nurin
eine entsprechende Form bringen
und dann noch die Schwanzflossen (Wal

waagerecht und Fisch senkrecht) mit der Band-
sage herausarbeiten. Dann die Augen aufmalen und
eventuell ein Maul einsdgen und fertig sind die Fische
fiir meine kleinen Enkel. Natiirlich wurden sie auch gleich
in der Badewanne ausprobiert und was soll man sagen: Sie
schwammen doch tatsachlich auf dem Wasser.

HolzWerken-Nutzer: Woodman IT

Fiir die Renovierung eines Gaste-WCs
haben wir uns fiir den Einbau eines Holz-
waschbeckens entschieden. Ein Stiick
Eichenstamm hatte ich als Ausgangsmate-
rial verfiigbar. Eine Halfte des Stamms fiir
das Waschbecken, aus der anderen Halfte
habe ich die Bretter fiir Korpus, Fenster-
bank und Ablage geschnitten.

Das Projekt war fiir mich ein ,Handarbeits-
projekt”: Bis auf Zuschnitte mit Motorsdge
und Bandsdge und einem Exzenterschleifer
habeich alles mit Handwerkzeugen ge-
macht. Das Stammstiick innen und aufRen
ausgehdhlt, geglattet und geschliffen.

Danach mit einem recht fliissigen Epoxy
(aus dem Schiffbau) versiegelt und ge-
schliffen. Das Epoxy dringt recht gutin die
Holzoberflache ein und kleine Risse werden
verschlossen. Insgesamt habe ich drei
Lagen Epoxy aufgebracht und abschlieRend
mit einem Schiffslack lackiert. Das Becken
wird mittlerweile seit {iber zwei Jahren
ohne Probleme genutzt. Die Bretter fiir den
Korpus und die Fensterbank sind von Hand
ausgehobelt und die weiteren Kleinteile
wie Rollenhalter, Abfallkorb und Schalter-
blende maschinell hergestellt.
HolzWerken-Nutzer: Uli_re
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» Schnittstelle

Blog

Teer und Holz

Im Norden Europas muss Holzim AulRen-
einsatz harsche Bedingungen aushalten.
Eigentlich ist es deshalb kaum verwun-
derlich, dass die Skandinavier verschie-
dene, auf den ersten Blick ungewdhn-
liche Methoden zum Fassadenschutz
entwickelt haben.

Eine dieser Moglichkeiten mutet nur auf
den ersten Blick nach StraRenbau an:
der Einsatz von Teer. Dabei ist Holzteer
im Schiffbau schon seit Jahrhunderten
neben Pech als Anstrich gegen das
aggressive Salzwasser der Weltmeere
verbreitet.

Dominik Ricker hatim neuen Beitragim
HolzWerken-Blog seine Erfahrungen mit
schwedischem Kiefernholzteer beschrie-
ben. Warum Sie mit den angegebenen
Mengenangaben vorsichtig umgehen
sollten und wieso bei einem Test des
Teers an einem Restholz schon beinahe
Feueralaram ausgeldst wurde, lesen Sie
jetztim HolzWerken-Blog.

Dort postet Ricker jeden Freitag Neuig-
keiten aus seiner Werkstatt: Lesen Sie
dort wochentlich Werkzeug- und Ober-
flachentests, kleine Projekte oder Gedan-
ken rund um das Thema Holz.

weiterlesen auf
www.holzwerken.net/blog
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Schafft schnell was weg

Wenn es um das handische Ausformen geht, ist die Raspel ein echter Freund des Holzwerkers:
Die Zahne tragen rasch viel Material ab undihre schmale Form schafft es an Stellen, die fiiran-
dere Werkzeuge schwer zugdnglich sind. Auch wenn sie sicher kein Werkzeug ist, das taglich
im Einsatzist, haben auch dieses Mal wieder viele unserer Leser das gesuchte Objekt erkannt.
Das Los hat dieses Mal Johannes Penzel aus Berlin zum Sieger gekiirt.

Herzlichen Gliickwunsch!

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisratsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

Wir verlosen ,,Das Archiv 2006-2021":
Sie bekommen alle HolzWerken-

Ausgaben von Nr. 1 bis Nr. 97 digital _
auf einem USB-Stick, Gesamtwert 249 Euro!

IAlle HolzWerken-Ausgaben ™| 2006 -2021

Ihre Antwort geht an:

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken

Stichwort: Preisratsel

PlathnerstralSe 4c, D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net

Teilnahme online:
www.holzwerken.net

Einsendeschluss: 21.01.2022 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar ausbezahlt werden.



Kinder, wie die Zeit vergeht
Im Oktober 2006 kauft
Google YouTube, Nordko-

rea testet eine Atom-
bombe und (noch mehr
Sprengstoff!) Gerhard
Schroder kiindigt

seine Memoiren an.

Da wagt ein mittel-
standischer, inhaber-
gefiihrter Verlag aus
Hannover, der nur drei
Steinwiirfe von Gerhard
Schréders Wohnhaus ent-
fernt liegt, etwas ganz Neues:
HolzWerken Nummer 1 erscheint!

98 Ausgaben und viele Erlebnisse spdter be-
reiten wir uns daher folgerichtig auf eine be-
sondere Marke vor: Im April 2022 bringen wir
unsere 100. Ausgabe heraus. Das wollen wir
feiern — und Siein den Mittelpunkt riicken.

Notieren Sie fiir uns die schonsten Anekdoten,
Erlebnisse, Freuden und Herausforderungen,
die Sie durch, mit oder wegen HolzWerken
erlebt haben. Schreiben Sie uns per Mail, wo
wir Sie unterstiitzen konnten, wie das ge-
meinsame Hobby Freundschaften geschaffen
und zu denkwiirdigen Momenten gefiihrt hat.
Helfen Sie mit, die 100. HolzWerken-Ausgabe

Gemeinsam am Holz

Egal, wie lange jemand mit Holz arbeitet: Beim
Austausch mit anderen Holzbegeisterten lernt
man immer wieder neue Techniken, attraktive
Gestaltungsideen und neue Werkzeuge ken-
nen. Das jahrliche Tischlerinnentreffen fiir
interessierte Holzwerkerinnen und Beschaftig-
te im Holzhandwerk fordert genau diesen Aus-
tausch.

In diesem Jahr trafen sich im Herbst in Frie-
drichswald iiber 100 Teilnehmerinnen, um in
verschiedenen Kursen von der Griinholzbe-
arbeitung bis hin zum Blocksdgen ihre Kennt-
nisse zu erweitern. Selbst wenn die Zeiten,
in denen es hiel}, dass Frauen im Handwerk

- HolzWerken wird

ung Sie gewinnep!

so zu gestalten, dass sie vor kleinen Erinne-
rungsperlen nur so funkelt.

Bringen Sie Ihren Text bitte ungefdhr auf eine
Lange von 100 Wortern und schicken Sie gerne
zwei oder drei groRe Bilder mit! Unser Mail-
Server hdlt das aus (wir haben schlief3lich nicht
mehr 2006!). Bitte vergessen Sie nicht, auch
ein Bild von sich selbst beizufiigen. Mit den
treffendsten Zusendungen werden wir dann die
Jubel-Ausgabe 100 ausschmiicken, so dass wir
Ihr Einverstandnis fiir den Abdruck vorausset-
zen. Einsendeschluss ist der 28. Februar 2022.

nichts zu suchen hatten, zum Gliick lange
hinter uns liegen, spielten aber leider auch
Fragen jenseits des Holzes eine Rolle in den
Workshops. Der Umgang mit diffamierenden
und sexistischen Spriichen am Arbeitsplatz
und die Akzeptanz von Meisterinnen sind nur
einige der nicht-fachlichen Aspekte, die dabei
im Fokus standen.

Auch das Tischlerinnentreffen bei Schwerin
vom 15. - 18. September 2022 ist wieder — auch
wenn der Name anderes vermuten ldsst - fiir
alle holzinteressierten Frauen gedffnet.

Mehr Infos: www.tischlerinnen.de

Und natiirlich soll es sich fiir

Sie lohnen: Die Einsender der

ersten 100 Beitrdge be-

kommen je eine von un-

seren wohl gehiiteten

Original-Ausgaben

von 2006 frei Haus

und gratis zugestellt.

Und dasist noch nicht

alles: Wir verlosen

unter allen Teilneh-

merinnen und Teilneh-

mern je eines von zehn

100er-Paketen: Es besteht

aus einem Buch (freie Auswahl

in unserem Buchprogramm) und

einem Jahres-Geschenk-Abo fiir einen

Holzwerker Ihrer Wahl. Macht zusammen ei-
nen Wert von rund 100 Euro.

"

Wir freuen uns schon sehr auf diesen Meilen-
stein fiir HolzWerken! Die Redaktionsmit-
glieder, viele unserer Verlagskollegen und so
mancher Autor werden natiirlich auch witzige
Splitter aus tber 15 Jahren beitragen. Danke
flir Ihren Beitrag!

Andreas Duhme

So machen Sie mit:
Senden Sie Ihren Beitrag samt Fotos bitte
an redaktion@holzwerken.net - Stichwort ,100“.

Anfassen und Ausprobieren war neben viel fach-
lichem Input ausdriicklich gewiinscht. So konnten
sich die Teilnehmerinnen direkt vor Ort mit neuen
Werkzeugen vertraut machen.
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» Vorschau

Impressum

Abo/Leserservice:
T+49(0)6123 9238-253, F+49(0)6123 9238-244
service@vincentz.net

Die sieben Malim Jahr erscheinende Zeitschrift kostet
im Kombi-Abo (Print und digital) inklusive Versand im
Inland 67 Euro, im Ausland 77 Euro.

e [Zt ge h ['s rund Bei hoherer Gewalt keine Lieferungspflicht. Gerichts-

stand und Erfiillungsort: Hannover und Hamburg

Gewdlbte Tiiren bauen Redaktion:

Andreas Duhme (V.i.S.d.P.),
T+49(0)511 9910-302,
andreas.duhme@vincentz.net

Christian Filies,
T+49(0)511 9910-307,
christian.filies@vincentz.net

Sonja Senge,
T+49(0)511 9910-306,
sonja.senge@vincentz.net

Anja Brummermann,
T+49(0)511 9910-305,
anja.brummermann@vincentz.net

Autoren dieser Ausgabe:

Timo Billinger, Lutz Brauneck, Cornelia Griible,
Guido Henn, Christoph Henrichsen, Manfred Krause,
Christian Kruska-Kranich, Dominik Ricker

Titelfoto:
Dominik Ricker

Produktion und Layout:
Maik Dopheide (Leitung), Birgit Seesing
(Artdirection), Nicole Unger (Medienproduktion)

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrage

und Abbildungen sind urheberrechtlich geschiitzt.

Mit Ausnahme der gesetzlich zugelassenen Fille ist eine
Verwertung ohne Einwilligung des Verlages strafbar.
Dies gilt insbesondere fiir Vervielfaltigungen, Uberset-
zungen, Mikroverfilmungen und die Einspeicherung und
Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag gesand-
te Fotos obliegt dem Einsender. Uberarbeitungen und
Kiirzungen eingesandter Beitrége liegen im Ermessen
der Redaktion.

i i . Beitrdge, die mit vollem Namen oder auch mit Kurz-
Vle' Spaﬂ SChon be"TI Bau‘ zeichen des Autors gezeichnet sind, stellen die Meinung
des Autors, nicht unbedingt auch die der Redaktion
CO u(;htlsch |n Bl[] ckbaUWEise dar. Die Wiedergabe von Gebrauchsnamen, Waren-
k2 bezeichnungen und Handelsnamen in dieser Zeitschrift

berechtigt nicht zu der Annahme, dass solche Namen
ohne weiteres von jedermann benutzt werden diirfen.
Vielmehr handelt es sich hdufig um geschiitzte, ein-
getragene Warenzeichen.

Die Arbeit mit Werkzeug, Maschinen, Holz und Chemi-
kalien ist mit Gefahren verbunden. Redaktion und
Autoren haben die in HolzWerken veriffentlichen
Ratschldge sorgfaltig erstellt und tberpriift. Eine
Garantie fiir das Gelingen der Projekte wird aber nicht
ibernommen. Bei Personen-, Sach- und Vermdgens-
schdden ist eine Haftung durch den Verlag, seine
Mitarbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

Spannende Innenansichten

Anatomie und Pflege eines Drechselfutters

Buntes aus dem Drucker

Bilder, Logos und Schriften aufs Holz bringen

Zuschriften an die Redaktion diirfen, sofern es nicht
ausdriicklich vom Zusender ausgeschlossen wird, als
Leserbrief veroffentlicht werden.
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T+49(0)511 9910-340,
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\ Alles drin fur
meine Werkstatt!

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.

Moderner Schreibtisc!
dank traditioneller Tecl

HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.
lhre Vorteile:

e Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Ihnen.

e Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

® Sparen Sie etwa 17% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wahlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 59,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 67,- €* im Jahr  *im Inland

Gleich bestellen
unter Wvgw.holzwerken.net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253

e

’ Wissen. Planen. Machen.



HolzWerken

Das Archiv
2006-2021

ISBN 978-3-7486-0528-7
Best.-Nr. 21849 - 219,- €
@ vinc.li/21849

e USB-Stick mit HolzWerken-Ausgaben Nr. 1 bis 97

e Bauanleitungen, Reportagen, Tipps & Tricks im direkten Zugriff
e Inkl. Software mit Volltextsuche und Lesezeichenfunktion

e Einzelne Beitrage fiir die Werkstatt ausdrucken

e Kommende Jahrgdnge per Update-Funktion ergdanzen

e Einzelne PDF-Ausgaben konnen ebenfalls eingelesen werden
e Ausgaben auch auf mobilen Endgerdten ansehen

Bestellen Sie versandkostenfrei*

T +49 (0)6123 9238-253
www.holzwerken.net/shop

* innerhalb Deutschlands

Vincentz Network GmbH & Co. KG  HolzWerken 65341 Eltville - Deutschland

HolzWerken

Das Archiv
Update 2021

ISBN 978-3-7486-0529-4
Best.-Nr. 21850 - 47,— €
@ vinc.li/21850

e Erweitern Sie Ihr bisheriges HolzWerken-Archiv

e Alle Bauanleitungen, Reportagen, Tipps & Tricks
des Jahres 2021
e Ausgaben 91-97 zum Einlesen in die Archiv-Software

Systemvoraussetzungen:

Die Software erfordert Windows XP, 7 oder héher —
oder Mac 0SX 10.8 (Mountain Lion) oder héher.

HolzWerken

Wissen. Planen. Machen.




