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Anschnitt <

“Ab-so-lut
verboten”

raschend kam diese Frage als eine

der ersten von unserem Kursleiter.
Ich stand in einer Schmiede in Hannover,
hatte mir gerade eine dicke Lederschiirze
vor den Bauch gebunden. Bereit, endlich
meinen dreitdgigen Schmiede-Kurs zu
beginnen. Um mich herum sieben weitere
Menschen, alt und jung, kraftig und
schmal. Wir alle hatten einfach mal groRRe
Lust, mehr oder weniger kunstvoll auf
glithenden Stahl einzudreschen. Jede
Menge Himmer in allen GroRen standen
und lagen um uns herum. Die Mitte bil-

S ind Holzleute hier dabei?” Sehr {iber-

dete der imposante Amboss, um den wir Ein klein wenig von dieser Mahnung
nun standen. Kann's also mochte ich weitergeben: Denn in dieser
endlich losgehen? Ausgabe geht es im grofRen Bauprojekt ab
Seite 32 auch um Metall. Tischlermeis-
Nein, denn erst musste terin Johanna Roh fertigt mit beeindru-

diese seltsame Frage beant-  ckender Akribie

wortet werden. Ich hob die einherausragen- [P da k tl on @ h 0 |ZWB rke n.ne t

Hand - ,Ich. Aber wieso?” des Kastchen mit
Marketerie-Technik: Messing und Holz
Nils, mein Kursleiter, gehen bei dieser Einlege-Methode eine
grinste und wischte mit fantastische Liaison ein. Dieses Projekt
der flachen Hand knapp kannich Ihnen, wie zum Beispiel auch
iiber den blanken Amboss, die Teller-Etagere aus Holz und Porzellan
_ wie um ihn zu sdubern. Er (Seite 48), nur warmstens zum Nach-
Feiner wird's nicht machte eine Pause, dieihm  machen empfehlen. Es gibt nur diesen
. " die volle Aufmerksamkeit klitzekleinen Hinweis: Denken Sie an
sicherte. ,Diese Handbe- Meister Nils’ Warnung, wenn Sie danach

von Johanna Rdh wegung istin der Schmiede  die Hobelbank reinigen!

ab-so-lut verboten!”
Da erst wurde mit klar, wie sehr mir,
einem dieser ,Holzleute”, dieses un-
bewusste Wegwischen von Staub und A J Y as Gt AM c
Spanen im Blut steckt.
Wer aber so mit der bloRen Hand einen Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
Amboss von Schlackenresten, Stahl-
spanen oder Eisensplittern reinigen will,
erlebt ziemlich sicher eine schmerzhafte
Uberraschung. Nils, der Schmied, wusste

ganz genau, warum er die Holzleute
warnen musste.
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» Tipps und Tricks

Miilltrennung Fiir Deckel

Ist einmal der Verschluss der Leimfla-
sche verloren, werden Provisorien wie
kleine Holzstiicke oder Nagel einge-
setzt, um die Flasche zu verschlieRen.
Doch so verschlieft sich die Flasche
leider nicht luftdicht.

Die Losung: Behalten Sie die Deckel
leerer Flaschen. Darauf kdnnen Sie
problemlos zuriickgreifen, wenn der
Verschluss ihrer Leimflasche mal
wieder weg ist. Diese Idee kdnnen Sie
natiirlich auch auf andere Deckel wie
Tuben- und Flaschenverschliisse iiber-
tragen.

Wenn Lignin zu heif wird

Warum eigentlich ist kammergetrock-
netes Holz kaum zum Biegen mit
Dampf geeignet, luftgetrocknetes Holz
(der richtigen Art) aber schon? Die
Antwort lautet: 105° Celsius. Bei der
Kammertrocknung wird diese Tempe-
raturin der Regel liberschritten. Das
Lignin (der verholzende Stoffin den
Zellen) schmilzt und verdndert sich un-
umkehrbar. Bei erneutem Erhitzen wird
es nicht mehr weich. Luftgetrocknetes
Holz musste diesen Warmeschock

nie mitmachen und kann nach seiner
Dampfbehandlung geformt werden.

Nachtrdgliche Magnete

Wer ein Mobel baut, ist oft ein Leben
lang dafiir verantwortlich, dass es

gut funktioniert. Wenn sich an einem
15 Jahre alten Hangeschrank zum
Beispiel die Tiir immer wieder leicht
offnet, miissen Sie das Stiick aber nicht
gleich abhangen, zerlegen und so
weiter. Das macht sehr viel Arbeit und
schafft oft mehr Probleme, als es LGst.
Im genannten Fall kdnnen zwei kleine,
zylindrische Magnete die Tiir wieder
zuverldssig schlieRen. Das Einbohren
und -kleben dauert kaum mehr als
zehn Minuten und die Magnete fallen
danach kaum auf.
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Nageln gehalten werden.

Die perfekte Nagellange

Wie lang sollen Nagel sein? Die Antwort auf diese Frage ist wie so oft: Es kommt darauf an.
Natiirlich soll der Verbinder dauerhaft im Holz halten. Also mdglichst lang? Das nun auch
wieder nicht, denn der Nagel kann bei zu tiefem Eindringen das Holz spalten (wobei natiir-
lich auch ans Vorbohren zu denken ist). Vom véllig unnétigen Aufwand, ihn einzuschlagen,
mal abgesehen. Zu kurz darf der Verbinder aus naheliegenden Griinden auch nicht sein,
weil er dann nicht richtig halt. AuRerdem gilt es, die Dicke des zu haltenden Werkstiicks in
die Berechnung einzubeziehen. Denn eine diinne Riickwand muss nicht mit superlangen

Eine gute, bewdhrte Daumenregel ist: Ein Nagel sollte zu drei Fiinfteln im Untergrund
haften, zwei Fiinftel bleiben fiir die Dicke des festgenagelten Materials. 4

Was tun bei Schleif-Verletzungen?

Staub ist sicher das wichtigste Gesundheits-
thema beim Schleifen. Aber gerade Maschi-
nen mit groRen Schleifflichen wie stationare
Band- oder Tellerschleifer miissen noch in
anderer Hinsicht mit besonderer Sorgfalt be-
dient werden: Hande und vor allem die Finger
konnen hier sehr nahe an den rasenden Kor-
nern arbeiten. Und gerade bei geschwungenen
Werkstiicken kommt der Einsatz von Spann-
mitteln als Helfer leider oft nichtin Frage.

Lassen Sie also beim Schleifen genau so
viel Ruhe und Sorgfalt walten, wie Sie es an
der Kreissdge tun. Schleifen Sie nicht, wenn
Sie am Ende eines langen Werkstattabends
miide und abgespannt sind.

Wenn die Haut an aber doch einmal durch
das Schleifmittel verletzt wurde, sollten sie
einiges bedenken:

= Widerstehen Sie dem Impuls, die Wunde
im Mund sdubern zu wollen. Die Mund-
hohleist viel zu stark mit Keimen be-
lastet.

= Reinigen Sie die Wunde besonders griind-
lich mit Wasser und desinfizieren Sie sie.
Schiirfwunden sind durch ihr schieres
AusmalR ein groRes Einfallstor fiir Krank-
heitserreger. Holz, Schleifstaub und
andere Fremdkdrper konnen die Wunde
noch Tage spdter entziinden, wenn andere
Wundarten schon langst abgeheilt sind.
Verbinden Sie die Wunde dann steril.

m Zogern Sie nicht, mit einer Schiirfwunde
vom Schleifen zu einer Arztin zu gehen.
Nur Mediziner haben Kenntnisse und
Verbandmaterial, das eine solche Wunde
optimal verschlieRen kann. 4



Das L fiir extrabreite Nuten

Wenn die Nut breiter werden soll als der vor-
handene Schaftfraser, ist oft Improvisation
gefragt. So kdnnen Sie die Herausforderung
meistern: Schrauben Sie aus zwei breiten
Multiplex-Streifen einen stabilen Winkel zu-
sammen. Er soll einem ,L” dhneln. Die kurze
Seiteist mit 20 cmin der Regel lang genug und
kommt unter das Ende der langen. Die lange
ist mit 60 cm fiir die Arbeit auf der Hobelbank

RECHTER WINKEL

KURZER
SCHENKEL

FRASERMASS
ZIELMASS

[ANGER SCHENKEL

HILFSSTREIFEN

noch passend. Fiir ldngere Nuten konnen Sie
diesen Schenkel auch langer fertigen.

Ist das ,L” genau im rechten Winkel ver-
leimt und verschraubt, setzen Sie den Fraser
ein, den Sie zum Nuten verwenden. Frasen Sie
damit, am langen Schenkel anliegend, eine
flache Nut in den kurzen Schenkel. Dies ist
der Bezug; die Vorrichtung passt ab jetzt nur
zu diesem Fraserdurchmesser. Zeichnen Sie

im ndchsten Schritt die gewiinschte Nut aufs
Holz. Legen Sie den kurzen Schenkel an die
Holzkante und bringen Sie die Bezugsnut mit
dem linken Begrenzungsstrich der angezeich-
neten Nutin Deckung. Frdsen Siejetztvon sich
weg fiihrend die erste Nut.

Um das Zielmal® der Nut zu erreichen, ho-
beln Sie noch einen Hilfstreifen aus. Seine
Dicke: ZielmaR minus Frasermal3. Legen Sie
diesen Streifen an den langen Schenkel des ,, L
und frasen Sie erneut. Wichtig: Weil der Fraser
nun an der anderen Flanke der Nut arbeitet,
miissen Sie die Vorschubrichtung d@ndern, um
im Gegenlauf zu bleiben. Ziehen Sie die Frdse
also nun zu sich hin. 4

HILFSSTREIFEN-
MASS
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» Tipps und Tricks

Details im Modell

Mit Holzresten, Pappe und HeilRkleber
bauen Sie schnell kleine Mobel-Model-
le. Ein Tisch im MaRstab 1:10 oder ein
Schrankchen in 1:5 macht die Fest-
legung der Proportionen viel leichter.
Wie detailliert das Modell sein soll,
hangt von Ihrem personlichen SpaR am
Modellbau und von den Details selbst
ab: Wenn Sie Spezialitdten einplanen,
die Sie im Schlaf beherrschen, miissen
sieim Modell nicht auftauchen. Bei
ungewohnten Details kann es von
grofRem Nutzen sein, sie auch optisch
im Modell einzubauen.

Hygrometer im Haus

Hohe Luftfeuchtigkeit ldsst auch einst
trockenes Massivholz wieder quellen.
Dass dem nicht so sei, ist ein haufiges
Missverstandnis unter Neu-Holz-
werkern. Je hoher die Feuchtigkeits-
schwankung im Jahresverlaufist, desto
groRRer miissen Sie die Toleranzen bei
eng einschlagenden Tiiren und dicht
laufenden Schubkasten einplanen.

Ein dauerhaftim Haus aufgehangtes
Hygrometer verdeutlicht die Schwan-
kungen und gibt ein besseres Gefiihl
dafiir, wie Massivholz-Bauteile hier
verarbeitet sein miissen.

Falscher Boden
fiir die Dose

Eine gedrechselte Langholzdose

muss nicht tiefim Inneren mit einem
Schaber glatt ausgeformt werden, Sie
konnen auch leichter einen ,fremden”
Boden in einen Falz einleimen. Der
Boden entsteht aus einem kleinen
kreisrunden Plattchen. Die Dose wird
aus einer gedrechselten Walze ge-
formt: Stirnseitig ausbohren und innen
schleifen, Falz mit dem Schaber aufs
Plattchenmald eindrehen, dieses ein-
kleben und dann die Dose abtrennen.
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Fréserstopp am richtigen Platz

Ob eine Einsetzfrasung am Frastisch genau
an den richtigen Punkten beginnt und endet,
entscheidet hdufig dariiber, ob ein Projekt
gelingt oder nicht. Eine eingefraste Riick-
wand ist hier das beste Beispiel. Stellen Sie
zundchst den Anschlag auf die gewiinschte
Falztiefe ein. Entscheidend sind danach zwei
Stellen:

1. Der Ort, an der die rotierende Fréser-
schneide aus dem Anschlag heraustritt. Dre-
hen Sie den Fraser genau an diese Stelle (Ste-
cker ist gezogen) und markieren Sie sie auf
dem Anschlag.

2. Der Ort, an der die Schneide wieder in
den Anschlag zuriickkehrt und ab dem sie
nicht mehr schneidet. Drehen Sie abermals
eine Schneide an diesen Punkt und markieren
Sieihn oberhalb auf dem Anschlag.

HILFSKLOTZ

STOPPKLOTZ

FRASANSCHIAG

SCHNEIDENAUSTRITT

Im ndchsten Schritt ist rechts vom Fraser auf
jeden Fall ein Stoppklotz nétig. Er sichert das
Werkstiick beim Einschwenken in den Frdser
gegen unkontrolliertes Wegschleudern. Links
vom Fraser ist zum rechtzeitigen Aussetzen
ein Stoppklotz sinnvoll, aber kein Muss. Hier
geniigt auch eine Markierung.

Der Abstand der beiden Klotze zur Mar-
kierung auf der jeweils anderen Seite des
Frasers bestimmt, wie weit von der Werk-
stiickkante die Frasung ein- beziehungsweise
aussetzt. Zeichnen Sie auf dem Werkstiick die
gewliinschten Start- und End-Positionen an.
Bringen Sie die Startposition mit dem linken
Strich in Deckung und schieben Sie den rech-
ten Stoppklotz bis ans Werkstiick. Mit dem
Endpunkt verfahren Sie genau umgekehrt:
Ran an die rechte Marke, und dann links den
Stoppklotz in Position bringen. 4

SCHNEIDENAUSTRITT
SCHNEIDENEINTRITT




Daumen drauf!

Ein Schabhobel sieht véllig anders aus als ein normaler Hobel, ist aber doch eng ver-
wandt: Auch hier gibt es ein fest eingebautes Eisen, das aus einer Hobelsohle heraus-
schaut. Anders als etwa bei einem Putzhobel ist diese Sohle aber nur sehr kurz, mit
einem Zentimeter Sohle vor und einem Zentimeter Sohle hinter der Schneide. Nur des-
halb lassen sich vor allem konkave Bauteile {iberhaupt mit einem Schabhobel bearbei-
ten. (Ubrigens: Wenn der Bogen nicht zu eng ist, geht das auch mit einem Schabhobel
mit gerader Sohle. Es muss kein unten rundes Modell sein).

Der Schabhobel wird bekanntlich Giber zwei Griffe an den Seiten gezogen. Bei starker
Spanabnahme wirkt sehr viel Widerstand auf den Hobel und durch den Vorschub der
Hénde sehr viel Drehmoment auf die meist runden Griffe. Resultat: Der Schabhobel dreht
sich mitunter immer wieder aus dem Schnitt heraus. Wirken Sie dem entgegen, indem Sie
die Daumen auf den Eisen-Niederhalter legen, wie im Bild zu sehen. So verhindern Sie
das Herausdrehen effektiv und die Schnitte gelingen viel besser.

Motor-Stopp sofort

Die Einschaltkurve der meisten Elektroma-
schinen sieht aus wie ein dramatisches Ge-
birgsmassiv. Wird der Schalter gedriickt,
schnellt die Stromstédrke stark nach oben.
Klar, denn der Motor und weitere Teile der
Maschine miissen erst in Schwung gebracht
werden. Ist das geschehen, sinkt die Strom-
starke innerhalb von einiger Sekunden (oder
schneller) auf weniger als ein Zehntel des
Spitzenwerts.

Das geschieht aber nur, wenn der Lauferim
Motor wirklich gegen Reibung und Massen-
trdgheit ankommt und Drehzahl aufnimmt.
Wenn ein defektes Lager den Anlauf bremst

oder ein verklemmtes Holzchen das Sdgeblatt
hemmt, so kann der Strom dauerhaft geféahr-
lich hoch bleibt.

In diesem Fall hilft nur: Maschine sofort
ausschalten. Denn auch, wenn Motorschutz-
schalter und Sicherungsautomaten im Strom-
kreis die Gefahr bannen sollten, muss man
es ja nicht ausreizen. Und der Grund fiir den
gestorten Anlauf muss ohnehin entfernt wer-
den. Trennen Sie dazu die Maschine zuver-
ldssig vom Strom und {iberpriifen Sie alle zu-
ganglichen beweglichen Teile. Hilft das nicht,
muss eine Fachkraft die Maschine genauer
unter die Lupe nehmen. 4

Das ist so oberflachlich!

Bei Projekten, die aus verschiedenen Bau-
teilen bestehen, wird oft schon zu Beginn
nach dem groben Zuschnitt festgelegt,
was wohin soll. Eine spannende Aufgabe,
da man erstmalig vor Augen hat, wie das
gewiinschte Mobelstiick einmal aussehen
kann. Damit spdter wieder alles an Ort und
Stelle kommt, wird das Holz eindeutig mit
Zahlen, Zeichen oder technischen Marken
wie dem Tischlerdreieck gekennzeichnet.

Aber selbst die beste Markierung hilft
nicht, wenn sie im Arbeitsprozess vom
Brett verschwindet. Gerade das Aushobeln
ist eine Arbeit, die auf der Oberflache ,Ta-
bula rasa” macht.

So schén eine ausgehobelte Flache ist:
Ihre Markierungen sind im Spanesack ver-
schwunden. Damit nun nicht das groRe
Ratseln losgeht, sollten sie schon beim
Markieren im Hinterkopf haben, welche
Oberflachen unangetastet bleiben. Dort
sind Ihre Zeichnungen besser aufgehoben.
Wenn klar ist, dass es iiber die Abrichte
oder durch den Dickenhobel geht, ist die
Schmalseite von Brettern besser geeignet
(auRer fiir das Tischlerdreieck).

Wissen Sie, dass Sie alle Seiten hobeln,
legen Sie sich einen Bleistift an die Hobel-
maschine und bringen Sie die Markierun-
gen direkt nach dem Hobeln wieder auf -
so behalten Sie auch spiter noch die Uber-
sicht. 4

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
- HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Zwingen beschédigen
das Holz

Zwingen hinterlassen, selbst wenn
ihre Kopfe mit rotem Kunststoff belegt
sind, oft Druckstellen. Sie komprimie-
ren die Holzfasern mehrere Millimeter
ins Holz hinab. Die beschddigten
Bereiche reflektieren Licht anders und
sie treten leider oft erst beim Verwen-
den von wassergeldsten Oberflachen-
mitteln (Beize, Lacke) zu Tage - dann,
wenn es zu spatist. Verzichten Sie also
nicht auf Holz-Zulagen! Sie verringern
den Druck, ohne dass Sie die Presskraft
der Zwingen reduzieren miissen.

So dreht sich
die Stockschraube

Stockschrauben sind praktisch: Auf
einer Seite haben sie ein Holzgewin-
de, das ab ungefahr zwei Dritteln der
Ldnge zu einem metrischen Gewinde
{ibergeht. GroRere Stockschrauben
haben meist einen Inbus-Ansatz am
metrischen Ende. Wenn nicht, schrau-
ben Sie sie mit zwei passenden metri-
schen Muttern ein, die Sie fest kontern
(aufeinander drehen). Die dul3ere ist
danach der Ansatz fiir den Maulschliis-
sel beim Hineindrehen.

Kipplade fiir
die Hobelbank

Friiher durchaus verbreitet, aber heute
nur noch selten zu sehen ist die Kipp-
lade unter der Hobelbank. Sie besteht
aus einem Trog, der so zwischen den
Gestellbeinen befestigtist, dass er
sich leicht unter der Platte herauskip-
pen lasst. Der Schwung wird bei etwa
45° gestoppt, so dass die eingelegten
Werkzeuge sehr leicht herauszuneh-
men sind. Halten sie Ausschau nach
einem solchen Modell, wenn das fiir sie
in Frage kommt.
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Problem.

Abgebaut wird zum Schluss

Mdgen Sie es auch lieber, die Kreissdge nach
erledigten Schnitten schnell wieder in den
Normalzustand zu versetzen, bereit fiir neue
Aufgaben? Also Markierungen weg, Ségeblatt
in halbwegs mittige Hohe kurbeln, zusatzli-
che Anschldage, Andruckfedern und was man
sonst noch fiir das aktuelle Projekt brauchte
- alles schnell verstauen ...

Das kann sich rachen! Wenn nach den auf-
wandigen Schnitten auch nur kleine Restar-
beiten folgen sollten, so kann hier doch noch
so Einiges schief gehen. Ein Bauteil fallt her-
unter und sein Ersatz muss schnell neu zuge-

Rot warnt vor Spitzen

Eine mit einem aufgeschraubten Brett bestiickte Planscheibe zum Drechseln griffbereit
zu haben, ist einfach nur praktisch: Zum Beispiel kann die Reitstockspitze kleine Quer-
holzabschnitte gegen das Holz driicken, so dass es auch an den Kanten geformt werden
kann. Wenn die Werkzeugspitze dabei bis in die Blindholzscheibe vordringt, so ist das kein

Wenn Sie eine solche Platte auf der Planscheibe befestigen, so machen Sie diese mog-
lichst dick. Gelegentlich werden Sie das Holz wieder (wie vor dem ersten Gebrauch) plan
drechseln miissen. So ist sie immer wieder gut nutzbar. Es kann Monate oder Jahre dauern,
bis die Scheibe in gefahrliche Bereiche vordringt: Das ist der Fall, wenn beim Abdrehen
allmahlich der Bereich der Schraubenspitzen erreicht wird. Damit Ihnen dabei keine bose
Uberraschung bliiht, notieren Sie auf dem Rand der Holzscheibe mindestens, welche
Schraubenldnge Sie eingedreht haben. Noch deutlicher wird die Warnung, wenn Sie den
mit Schrauben durchsetzen Bereich an der Scheibenkante rot einfarben. Dann sollte Ihnen
der Schreckensmoment des Schraubenkontakts erspart bleiben. 4

schnitten werden. Oder Sie verbohren sich bei
einem zuvor an der Sdge gefdlzten Teil. Oder...
Es kann jedenfalls viel schief gehen.

Ohne Not sollten Anschldage und Einstel-
lungen also nicht von der Kreissdage (oder
auch vom Fréstisch) entfernt werden, auch
wenn es Ihrem Ordnungsdrang widerstrebt.

Ist es nun aber doch passiert und zum
Beispiel ein Falz muss erneut gesdgt werden,
so nutzen Sie ein fertiges Bauteil, um die
Einstellungen (Sdgeblatthohe und Abstand
des Parallelanschlags zum Blatt) zu reprodu-
zieren. 4
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» Besaumen und Formatfrasen
» Mobelbau im System 32

» Herstellung von MFT-Platten
» Individuelle Frasungen

-

Handbuch Oberfrase

288 Seiten, 23,1x27,2cm
Autor: Guido Henn

ISBN 978-3-8-6630-949-4
Best.-Nr. 9155 - 44.80 €

Bestellen Sie versandkostenfrei*

+49 (0)6123 9238-253

www.holzwerken.net/shop
*innerhalb Deutschlands

Auftanken mit der Henn-Reihe!

Im Friihjahr 2022 kommt Guido Henns neues Buch Frdstische! Bis dahin
ist noch eine Menge Zeit, in der man sich mit seiner Stationdrmaschinen-
Reihe wunderbar auf sein kommendes Werk einstimmen kann.

sauter-]il:]:]

neu. innovativ. professionell.

Tischfrase Handbuch Elektrowerkzeuge
280 Seiten, 23,1x27,2cm 384 Seiten, 23,1x27,2cm
Autor: Guido Henn Autor: Guido Henn

ISBN 978-3-74860-195-1 ISBN 978-3-74860-324-5

Best.-Nr. 21159 - 46.00 € Best.-Nr. 21392 - 49.90 €

Wissen. Planen. Machen.
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rCMS254 ZUG-, KAPP- UND GEHRUNGSSAGE, 1800 W4
DOPPELTE ZUGSCHIENEN. DOPPELTE SCHNITTWINKEL.
DOPPELTE SCHIFTERSCHNITTE.

Drechseln

Drechselbedarf K. Schulte
Fachhandel fiir Drechselbedarf
Meppener Str. 111, D-49744 Geeste
T+49 (0)5937 / 91 32 34
kontakt@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE -
steinert®

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher und
Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T+49 (0)37360 6693-0

F+49 (0)37360 6693-29

E-Mail: info@drechselshop.de
Internet: www.drechselshop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T+49 (0)961 6343081
F+49 (0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Thr Kontakt zum Verkauf:
Frauke Haentsch

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen

Kellau 167, A-5431 Kuchl

T +43 (0)6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Furniere und Edelhdlzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T+49(0) 40 2380 6710 oder
T+49(0)171 8011769
info@designholz.com
www.designholz.com

Heimwerkers Himmelreich

Made of wood; grown in Sweden!
Muster: www.verticalwood.de
Tel. +49 (0)176 43308378

Handwerkzeuge

www.tischler-bedarf.com

Ihr Online-Shop aus Sachsen-Anhalt
fiir Profi-Werkzeuge & gute Beschlage
Wir freuen uns auf Ihren Besuch!
info@tischler-bedarf.com

T+49 (0)511 9910-340 | frauke.haentsch@vincentz.net

Anzeigenschluss fiir die ndchste Ausgabe ist am 22. Okt. 2021
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Akzente setzen -
fur eindrucksvolle Effekte

Stafan Bdniag

Bestellen Sie versandkostenfrei*
+49 (0)6123 9238-253

www.holzwerken.net/shop

*innerhalb Deutschlands

Mit dem eigenen Md&belprojekt einen Akzent setzen, Blicke
einfangen, ungewohnliche Holzoberflachen kreieren und gestalten -
das ist Gegenstand dieses Video-Kurses mit Stefan Boning.
Neben den Grundlagen, wie dem Ausbessern von Holzfehlern,
dem Oberflachenschutz und dem Messen der Holzfeuchte werden
Schleiflosungen fiir unterschiedliche Anwendungen vorgestellt.
Hilfsmittel wie spezielle Bohrer, Frasschablonen und nicht alltag-
liche Fréaser schaffen weitere Moglichkeiten, Akzente zu setzen.

Werkstatt-Kurs - Blickfang Holz
Frasen, Sdgen, Behauen, Biirsten —
fiir eindrucksvolle Effekte

40 Seiten, DIN A4, kart.

2 Video-DVDs (ca. 140 Min. Laufzeit)
Autor: Stefan Boning

ISBN 978-3-7486-0374-0
Best.-Nr. 21450 - 29.90 €

Leseprobe v/

Wissen. Planen. Machen.
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» Werkstattpraxis

14

Spanplatte, schwarz gestrichen, alles
schon etwas wackelig: Trotzdem hat
dieser Holzschrank Bestandsschutz.
Das erste Mobelstiick iberhaupt aus
der Hand des Schwaben hat schon 50
Jahre auf dem Buckel. Sicherlich ha-
ben schon schénere und ausgefeiltere
Mobel die vier Wande der Werkstatt
verlassen: Der Mobel-Opa aber bleibt
und beherbergt heutzutage viele
Hand- und Elektrowerkzeuge.

Meine Werkstatt

Bernd Miickenhaupt

Uber die Diskussion, ob mit Holz nun auf Milli-
meter oder halbe Millimeter genau gearbeitet
werden sollte, kann Bernd Miickenhaupt nur
schmunzeln: In seiner Lehre zum Modelltischler
in den Siebzigern waren 0,2 mm das HochstmaR
an Toleranz. Die holzernen Modelle fiir die For-
men im Prototypenbau mussten dafiir sehr genau
ausgearbeitet werden. Heute ist das Verfahren
mit 3D-Druckern und CNC-Frdasen noch genauer.
Beruflich ist der heute 64-jdhrige diesen Weg

mitgegangen und hat sich auf CAD-Modelle
spezialisiert. Das Holz spielte aber privatin der
Freizeitimmer noch eine zentrale Rolle und die
Werkstatt wurde einer der wichtigsten Orte in
seinem Haus in Jettingen.
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Ziehmesser sind in vielen Werkstat-
ten (und rustikal eingerichteten Bars
und Restaurants) ein wenig genutz-
ter Wandschmuck. Dieses Exemplar
hat aber genug zu tun: Alles, was

an nassem Drechsel-(Lang-)Holzin
die Werkstatt kommt, verliert damit
Rinde und Splint. AnschlieRend
ibernimmt die Drechselbank das
Runddrehen der Rohlinge, bevor es
zum Trocknen geht. Das Ziehmesser
ist dann meist schon wieder mit dem
ndchsten Stammchen beschéftigt.

Die Festo AP 88 E hatihre ganz eige-
ne Geschichte: Die ersten Lehrlings-
gehilter hat Bernd Miickenhaupt
eisern gespart, um sich schon mit

16 Jahren diese Handkreissdge zu
kaufen. Mit der StraBenbahn ging es
zu einem Fachhéndlerin Stuttgart.
Den Handler gibt es schon seit Jah-
ren nicht mehr - die Sdge verrichtet
aber auch nach einer kompletten
Hausrenovierung und fast 50 Jahren
Werkstatteinsatz klaglos ihre Arbeit.



Bernd Miickenhaupt betreibt noch
eine kleine Metallwerkstattim
Nebenraum. Dort dreht und schweiRt
er, auch fiir die Ausstattung der Holz-
werkstatt. Fiir die Kombimaschine
Hammer C3 31, die er fiirs Sdgen,
Hobeln und Frasen einsetzt, hat er
noch einigen Erweiterungen gebaut:
Hohlrdume zwischen den Maschinenti-
schen hat er mit Werkzeugaufnahmen
gefiillt, die Fraser, Werkzeugschliissel
und Co sicher verstauen.

Bei den Holzmodellen fiir die Gussfor-
men musste extrem genau gearbeitet
- und auch gedrechselt werden. Aus
seiner Sicht macht Bernd Miicken-
haupt heutzutage also an seiner
Coronet Herald eher grobe Arbeiten.
Geblieben ist aber das Verstdndnis da-
von, dass es zum sicheren Aufspannen
verschiedenster Futter und Vorrich-
tungen bedarf: Eine groe Sammlung
davon hangt griffbereit direkt hinter
der Bank.

Diirfen wir hier auch

lhre Werkstatt zeigen?

T i
ken.n p—

Bis zum bitteren Ende: Die gelb-graue
Jogginghose war lange Zeit Bernd
Miickenhaupts Arbeitshose. Flecken,
Locher, Risse: Den rauen Werkstatt-
alltag sieht manihr auch heute noch
an. Und zwar so sehr, dass seine Frau
den Schwaben dezent darauf hinwies,
dass da wohl bald nur noch Fetzen die
Beine kleiden wiirde. Und so ging die
geliebte Hose in den Ruhestand. Aber
nichtin die Tonne, sondern wohl plat-
ziertan die Werkstattwand genagelt.
Ehre, wem Ehre gebiihrt.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Viele unterschétzen die Wucht, mit der ein Ségeblatt Holz zuriickschleudern kann.

Dabei konnen Vorsichtmafnahmen diese Gefahr deutlich senken.

erkstiicke werden bei stationdren
WHolzbearbeitungsmaschinen stets

gegen das sich drehende Werkzeug
(im Gegenlauf) zugefiihrt. Ausnahmen
bilden die Bohrmaschine, Kappsiage und
Unterflurzugsdge, bei denen die Schnei-
den bewegt werden. Die Schneiden der
Werkzeuge zerspanen das zugefiihr-
te Holz mit dem Ziel, dieses zu trennen
(Tischkreissdge), zu profilieren (Tisch-
frase, Frastisch), zu glatten (Hobelma-
schine) oder Vertiefungen herzustellen
(Bohrmaschine).

In Holzbearbeitungsmaschinen arbei-
ten dafiir rotierende Werkzeuge mit einer
hohen Drehzahl - und damit einer hohen
Schneidengeschwindigkeit von mehreren
Hundert Kilometern pro Stunde. So lange
sie das Holz zerspanen, ist alles gut.

Wenn sich die Schneiden aber im Holz
verkanten, wird die Energie nicht mehr
in den Schnitt, sondern auf das Holz
iibertragen. Sagebldtter, Fraswerkzeuge,
Hobelwellen und Bohrer kénnen dann
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Werkstiicke zuriickschleudern. Diese
erreichen dabei Fluggeschwindigkeiten
von Geschossen, konnen beim Aufprall
Gegenstande zerstéren und - wesentlich
schlimmer - Menschen schwer verletzen.

Falsche Handgriffe oder Maschinen-
einstellungen sowie unvorhersehbares
Spannungsverhalten des Holzes kann zu
solchen Riickschldgen fithren.

Aber nicht nur die Werkstiicke ber-
gen Verletzungspotential. Selbst, wenn
man Gliick hat und nicht getroffen wird,
gibt es bei Riickschldgen auch die Gefahr
schwerer Handverletzungen. Weil die
Héande das Werkstiick zum Bearbeiten in
Richtung Werkzeug schieben, konnen sie
im Moment des Riickschlages in das rotie-
rende Werkzeug geraten. Das geschieht
in Millisekunden, eine Reaktion ist in
dieser Zeit nicht mehr moglich.

Es gilt also, Riickschldge an allen
Maschinen unbedingt zu vermeiden. In
diesem ersten Teil nehmen wir dafiir die
Gefahren an der Kreissdge unter die Lupe.

Wenn das Sageblatt zupackt

Schnittfugen konnen sich schliefen

Standardarbeiten an der Tischkreis-
sdge sind Ldngs- oder Querschnitte.
Langsschnitte in Massivholz am Paral-
lelanschlag konnen sehr problematisch
verlaufen. Im Unterschied zu Platten-
werkstoffen konnen im Massivholz Span-
nungen vorhanden sein. Es kommt vor,
dass die Schnittfuge hinter dem Sageblatt
zumacht oder sich verbreitert. Beides ist
gefdhrlich: SchliefRt sich die Schnittfuge,
legt sich das Holz wie Bremsbacken an
das Sdgeblatt. Bei einem nicht ganz auf-
getrennten Werkstiick wie der Buchen-
bohle in Bild 1 kann man gut erkennen,
was Spannungen im Holz ausmachen: Sie
driicken die Schnittfuge wieder zu, die
dann deutlich diinner als die Sadgestdr-
ke ist. Die aufsteigenden Zdhne kénnten

Keile halten den
Schnitt offen

Beobachten Sie wahrend eines Langs-
schnittes an Massivholzimmer die
Schnittfuge. Halten Sie einen circa

60 Millimeter breiten Holzkeil bereit.
Hat die Schnittfuge die Tendenz zum
SchlieRen, stecken Sie ihn in die
Schnittfuge. Erst dann wird der Schnitt
fortgefiihrt.




sich so im Holz verkanten. Das Blatt kann
dann entweder zum Stillstand kommen
oder es schleudert das Werkstiick zuriick.
Deshalb muss ein Spaltkeil vorhanden
sein. Dieser ist nur ein paar Zehntelmil-

Ll
17

limeter diinner als die Schnittbreite des
Sdgeblattes.

Geht die Fuge zu, legt sich das Holz
an den Spaltkeil, die Sdgezahne schnei-
den sich frei und werden nicht blockiert

Serie: Riickschldge an Maschinen
Teil 1: Gefahr an der Kreissége

Teil 2: Sicher an Hobel, Frastisch und Bohrmaschine

(Bild 2). Gleichzeitig mit dem Riickschlag
kann ein Anheben oder Hochschleudern
des Werkstiickes erfolgen. Eine stabile
Sdgeblattabdeckung verhindert das.

444

"
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Schnittfuge verbreitert

sich nach dem Schnitt

\"

\ \ "
g ||[|-.|||‘|.|\|,|n|‘.|\\\\
alr, a45 A4
5

Je nach Maschinentyp ist die Abdeckung
entweder am Spaltkeil oder separat an
einem Auslegerarm befestigt.

Entfernen Sie die Siageblattabde-
ckung nur flir Sonderarbeitsginge wie
Nuten oder Schlitzen. Seien Sie in diesen
Féllen besonders vorsichtig. Montieren
Sie die Sdgeblattabdeckung sofort nach
dem Sonderarbeitsgang wieder.

Klemmung am Parallelanschlag

Eine zweite, hdufig auftretende Situa-
tion ist genau umgekehrt: die Schnitt-
fuge verbreitert sich bei Trennschnitten
in Langsholz. In Folge drehen sich die
bereits getrennten Werkstiickteile weg
vom Sdgeblatt. Problematisch ist nun die
Situation zwischen Sédgeblatt und Paral-
lelanschlag.

Das sozusagen ,breiter” werdende
Werkstiick verschiebt sich. Da es am Pa-
rallelanschlag nicht vorbeikann, driickt
es seitlich gegen das Sdgeblatt - und so-
mit gegen die aufsteigenden Sagezdhne:
Auch hier droht Riickschlag. Je schmaler
der Abstand zwischen Anschlag und Sa-
geblatt ist, desto eher kann diese Situa-
tion eintreten.

Ein verschiebbarer Parallelanschlag
bringt hier Sicherheit. Er wird passend
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zur Werkstiickbreite eingestellt. Hilfreich
ist hier eine gedachte oder mit Bleistift
gezogene Linie im 45°-Winkel. Sie be-
ginntrechts von der Mitte des Sdgeblattes
in Richtung Hinterkante Tischkreissige.
Verbreitert sich die Schnittfuge nun hin-
ter dem Schnitt, ist kein Parallelanschlag
mehr im Weg, um es zuriick Richtung Sa-
geblatt zu driicken.

Schnittfuge wird kleiner
nach dem Schnitt &

Hat ihre Tischkreissdge keinen verkiirz-
baren Parallelanschlag, dann klemmen
Sie ein selbst gemachtes Winkelbrett mit
einer Hebelzwinge an den Parallelan-
schlag. (Bild 3)

Geschiisseltes Holz birgt Gefahren
Beim Auftrennen von nicht abgerichteten
Brettern und Bohlen am Parallelanschlag




g |

muss die runde Brettfldche unten liegen
(Bild 4). Das zwischen Parallelanschlag
und Sdgeblatt liegende Werkstiickteil
wird fest auf den Maschinentisch ge-
driickt. Der linke Teil steht dadurch
nach oben. Nach dem kompletten Trenn-
vorgang kann der Abschnitt frei auf den
Maschinentisch kippen. Dabei entste-
hen keine gefdahrlichen Einklemmungen.

Liegt die runde Fldache oben, klappt der
rechte Abschnitt nach unten - in das Sa-
geblatt (Bild 5). Es kommt zum Verkeilen
und damit zum Riickschlag.

Riickschldge bei Langsschnitten in
Massivholz kénnen auch durch ein unge-
eignetes Sdgeblatt entstehen. Bei Langs-
schnitten entstehen langfaserige Spane.
Je dicker das Werkstiick ist, desto langer

sind die Spane. Die Spanldnge bei einer
60 Millimeter dicken Bohle ist deutlich
langer als bei einem nur 20 Millimeter di-
cken Brett, wie auf Bild 6 zu erkennen ist.
Damit der Span vor der Zahnbrust Platz
hat, muss der Abstand zwischen den Sa-
gezdhnen grof} genug sein, um den Span
aufzunehmen. Deshalb gibt es spezielle
Sdgeblatter fiir Langsschnitte mit relativ
wenigen Zdhnen und damit einen grofRen
Abstand (Spanraum) zueinander (Bild 7).

Ist ein Sdgeblatt mit vielen Zdahnen
montiert (Bild 8), ist der Spanraum zu
klein und die entstehenden Spane passen
nicht hinein. Der Spanraum verstopft,
die Zdhne konnen nicht mehr zerspanen.
Eine Folge kann das Zuriickschlagen des
Werkstiickes sein.

Blattiiberstand: Fiir und wider

Es wird also deutlich: Die nach oben und
vorne wirkenden Krafte des sich drehen-
den Sageblattes sind gefdhrlich. Erschwe-
rend kommt noch dazu, dass diese Kréfte
je nach Uberstand des Blattes und Werk-
stiickdicke variieren. Wie genau wirkt
sich die Sdgeblatthéhe auf die Riick-
schlaggefahr aus - und welcher Uber-

stand sollte gewdhlt werden?
dd4
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Ein geringer Sdgeblattiiberstand von ei-
ner halben Zahnhdhe wird oft empfohlen.
Er filthrt zu weniger schlimmen Verletzun-
gen, sollte man Handkontakt mit ihm be-
kommen. Allerdings wirken nur wenige
Krédfte nach unten (Bild 9) - das Sdgeblatt
kann das Werkstiick leichter anheben
und hochschleudern. Das Hochschleu-
dern verhindert die Sdgeblattabdeckung
- die deshalb auch nicht demontiert wer-
den darf.

Bei einem niedrig eingestellten Sdge-
blatt wirken auRerdem viele Krafte nach
vorne gegen die Schnittrichtung - es
kann durchaus unangenehm ruckeln.

Im Gegensatz dazu erzeugt ein hoch-
gestelltes Sdgeblatt einen eher vertikalen
Schnittdruck. Dabei wird das Werkstiick
in Richtung Sdgetisch, also nach unten
gedriickt (Bild 10). Ein Blick auf den Sdge-
kreis bei verschiedenen Hohen macht die
unterschiedlich wirkenden Krafte deut-
lich (Bild 11).

Ist also ein hochgestelltes Sageblatt
sicherer? Sicherlich nicht: Ein weit {iber-
stehendes Sdgeblatt fithrt bei Handkon-
takt zu schweren Verletzungen.

Deshalb darf man diese Mdglichkeit
nur an Tischkreissdgen in Betracht zie-
hen, die einen an einem Ausleger mon-
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tierten Oberschutz haben, der nur ein
paar Millimeter iiber dem Werkstiick steht
und das Sdgeblatt vollig umschliefSt. Auch
einige der noch relativ neuen, geteilten
Abdeckungen verdecken das Sageblatt
nahezu komplett (Bild 12), unabhdngig
vom Uberstand.

Tiickische Querschnitte

Fiir Querschnitte liegt das Werkstiick quer
zum Sageblatt auf dem Schiebetisch. Bei
Format-Tischkreissdgen liegt das Werk-
stiick meist hinter dem Queranschlag.
Beim Vorschieben muss hier das Werk-
stiick fest gegen die Anschlagschiene
gedriickt werden. Wird nur am Anschlag

13

geschoben und das Werkstiick nicht gut
gehalten, verdreht es sich diagonal und
wird nach hinten geschleudert. Sicherer
ist es deshalb, wenn das Werkstiick vor
dem Anschlag liegt. Hier wird es im-
mer von der Anschlagschiene geschoben
(Bild 13).

Wird der Parallelanschlag als Abldn-
ganschlag benutzt, muss er verkiirzt wer-
den. Dashintere Ende des Parallelanschla-
ges wird soweit zuriickgezogen, dass es
vor dem Flugkreis des Sageblattes steht.
Abgesdgte Teile konnen sich dann nicht
zwischen dem Sdgeblatt und dem Parallel-
anschlag verkanten. Damit wird ein Riick-
schlag sicher vermieden (Bild 14). <

Roland Heilmann arbeitet
als Tischler und Kursleiterin
| Miinchen. Sicherheit an Ma-
| schinen spieltauch in seinen
Kursen immer eine wichtige
Rolle.

Fotos: Roland Heilmann, Ch tiar:| Filies




Spannend wie frither

Kleine Werkstiicke sicher zu fixieren, ist auch fiir erfahrene Holzwerker eine Herausforderung.

Eine geniale, aber l&ngst vergriffene Losung dafiir Iasst sich ziemlich einfach nachbauen.

welches Ihr wichtigstes Werkzeug
ist? Nein? Macht nichts - wenn ich
ehrlich bin, habe ich das auch erst, als
ich an diesem Artikel gearbeitet habe.
Die Frage nach dem Lieblingswerkzeug
hat sich vermutlich jeder von uns schon
gestellt und kann sie auch sofort beant-
worten.
Aber welches Werkzeug gehort zu den
wichtigsten Werkzeugen? Nach langem
Uberlegen binich zu der Uberzeugung ge-

H aben Sie sich schon mal iiberlegt,

kommen, dass es nicht ein Werkzeug ist,
sondern gleich eine ganze Werkzeuggrup-
pe. Es sind all jene Helfer, die es uns er-
moglichen, Holz in jeder Form und Grofie
sicher zu bearbeiten. Sie halten die Bau-
teile fiir uns fest, wahrend wir mit Sédge,
Hobel oder anderen rasiermesserscharfen
Schneiden den Holzoberflachen ein ande-
res Aussehen verleihen wollen. Was tdten
wir ohne Spannwerkzeuge? Sie fungieren
als zusdtzliche starke Hand und sind aus
keiner Werkstatt wegzudenken.

Spannzange halt nicht alles

Aber so vielfdltig das Angebot der span-
nenden Helfer auch ist, gibt es Situatio-
nen an der Werkbank, die kreative Ideen
oder den ein oder anderen Umbau an
Standardwerkzeugen erfordern. So wird
das kraftvolle Zupacken erst mdglich. Je
kleiner die zu bearbeitenden Holzstiicke
werden, umso schwieriger wird ihre Fi-
xierung. Haben Sie schon mal Leisten,
die nur wenige Millimeter stark sind,
gehobelt? »r)
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Das Original von Ulmia wird schon seit Jahren
nicht mehr produziert. Fiir gebrauchte Exem-
plare werden deutliche dreistellige Betrdge
verlangt.

Dann wissen Sie, was ich meine. Auch
sehr kurze oder diinne Leisten oder Bau-
teile, die bereits auf Gehrung geschnitten
sind, lassen sich zwischen Bankhaken
nur noch schwer spannen. Der nétige
Druck, um das Holz sicher zu halten, ist
fiir die kleinen Teile schlicht zu groR.

Fotos: Volker Hennemann, T1:m0 Billinger

Der Paulimot-Maschinenschraubstock hat gerade Seiten - optimale Voraussetzungen fiir eine Rah-
menkonstruktion, diein der Spannzange gehalten wird und den Backen trotzdem genug Bewegungs-
freiheit bietet.

Begehrter Helfer

Die Firma Ulmia hatte deshalb in den
60er Jahren den Hilfsspannstock Nr. 1812
in ihrem Angebot. Das war nichts ande-
res als ein kleiner Schraubstock, der auf
einem Holzsockel montiert war und somit
in die Hinterzange der Hobelbank ge-

Schnell modifiziert: Eine Multiplexplatte und ein Hartholzklotz, der zwei Millimeter breiteristals
der Schraubstock, bilden das Grundmaterial.
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spannt werden konnte. Eine geniale Lo-
sung fiir die oben beschriebenen Fixiersi-
tuationen. Méchte man jedoch heute den
Spannstock 1812 erwerben, muss man
viel Gliick haben.

Die Firma Ulmia hat ihn nicht mehr
im Programm. Auf den Gebrauchtmarkt-
plattformen werden Summen verlangt,
die es leicht rechtfertigen, mit den heu-
te am Markt erhéltlichen Schraubstock-
typen einen funktionsgleichen Nachbau
anzustreben.

= e

Die Multiplexplatte muss seitlich ausgeklinkt
werden, um dem zu spannenden Material spater
Platz zu machen.



Die Montage des seitlichen Bretts ist sehr einfach: Das Schraubstockmodell ist mit entsprechenden

8-mm-Gewindebohrungen versehen.

Vollwertiger Nachbau
Bei der Firma Paulimot (www.paulimot.
de) findet man dafiir unter dem Suchbe-
griff ,Maschinenschraubstock” zum Bei-
spiel quaderférmige Schraubstocke mit
einer Backenbreite von 50 bis 60 mm. Sie
eignen sich hervorragend, um die Funk-
tion des Spannstocks 1812 nachzustellen.
Damit man diesen Schraubstock (das
genutzte Modell hat eine Backenbreite
von 60 mm) optimal in der Hinterzan-
ge einsetzen kann, bringt man seitlich

Sie konnen sehr diinne Leisten hobeln: Achten
Sie dabei aber darauf, dass Hobeleisen und
Spannbacken sich sehr nahekommen und arbei-
ten Sie entsprechend vorsichtig.

ein ausgesdgtes Multiplex-Brett an und
kann somit unter den Schraubstock einen
Hartholzriegel montieren. Dieserist 2 mm
breiter als der Schraubstock selbst. So
bleiben die Schraubstockbacken beweg-
lich, auch wenn der Schraubstock fest in
der Hinterzange eingespannt ist. 4

Um den Schraubstock in der Bankzange auf die
richtige Héhe zu bringen, klemmen Sie erst die
Leiste ein und hangen dann den Schraubstock
in das Loch der Bankzange. Die Leiste halt den
Schraubstockin der richtigen Héhe und Sie
konnen die Bankzange schlieRen.

Wenn Volker Hennemann
Mébel baut, legt er Wert auf
Details. Um diese zu konstru-
jeren, setzt er auf besondere
Werkzeuge und Vorrichtun-
gen.

Ein weiterer, echter Vorteil: Durch das Spannen an den Seiten statt an den Hirnholzenden ist deren
Form egal: Egal ob schrdg, rund oder spitz — das Holz hdlt und die Enden werden auch nicht durch
Druckin Mitleidenschaft gezogen.
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Japanische
Einpass-Kunste

Serie:

Japanische Hobel einstellen

Teil 1: Einpassen von Eisen und Klappe
Teil 2: Arbeiten am Hobelkdrper

Nur ein Stiick Holz, in das ein gescharftes Eisen eingespannt ist, dazu eine Klappe mit Wiederlagerstift.

An japanischen Hobeln ist nicht viel dran — trotzdem miissen sie richtig eingestellt sein, damit sie gut funktionieren.

24

lergebnis ausschlaggebend. Das eine

ist die gut gescharfte Schneide. Eine
ausfiihrliche Anleitung iiber das Scharfen
von Hobeleisen haben wir in Ausgabe 43
vorgestellt, auRerdem bei HolzwerkenTV
(http://vinc.li/hobel_schaerfen).

Das andere ist die Einstellung des
Hobels. Wir stellen Ihnen in dieser und
der niachsten Ausgabe vor, wie Sie Eisen,
Klappe und Hobelkorper perfekt zueinan-
der ausrichten. Mit einem so eingestell-
ten Hobel konnen Sie dann feinste Spa-
ne abnehmen und perfekte Oberflichen
schaffen. Auch fiir diejenigen, die ihre
europdischen Hobel optimieren wollen,
sind die Arbeitsschritte {ibertragbar. Wie

Zwei Faktoren sind fiir ein gutes Hobe-

penibel und zeitintensiv das Einstellen
ausgefiihrt wird, entscheiden Sie: Wenn
der Hobel nur grobe Arbeiten verrichtet,
reicht ein schnelles Einrichten der Soh-
le und des Hobelmauls zu Beginn und
eine gelegentliche Uberpriifung. Soll
sauber verputzt werden, sollen Passun-
gen entstehen oder oberflichenfertige
Flichen gehobelt werden? Dann lohnt
es sich, zu Beginn etwas mehr Zeit zu
investieren und regelmdRiger zu iiber-
priifen, ob alles noch passt. Vor allem fiir
diejenigen, die mit weniger akkuraten

i

HIRAGANNA

Maschinen auskommen, sind gute Hand-
hobel universelle Helfer fiir gute Ergeb-
nisse.

Wegbereiter fiir das Eisen
Bei japanischen Hobeln muss vor der ers-
ten Nutzung das Hobeleisen eingelassen
werden. Anders als bei europdischen Ho-
beln sitzt das Eisen hier fest in einer Nut
im Hobelkdrper. Wichtig ist, dass das Ein-
passen behutsam geschieht, damit der
Hobelkorper nicht reifft und der Druck im
Hobelkorper gleichmalRRig verteilt ist.
Meistens lasst sich das Eisen zu Be-
ginn nur bis zur Mitte des Hobelkdrper
treiben. Um zu iiberpriifen, wo es in der
Nut schon anliegt, schwirzen Sie die

e

@D KoPrGAESHH

HOoRELSoHLE
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Japanische Hobel sind simpel aufgebaut. Trotzdem sind die Einstellmdglichkeiten enorm - und wollen richtig genutzt werden.

November | Dezember 2021 96 www.holzwerken.net



Riickseite und die Seiten mit einem wei-
chen Bleistift. Dort, wo dieser beim Ein-
filhren mit moderaten Hammerschldgen
die Holzflichen farbt, schaben Sie mit
einem Stechbeitel behutsam etwas Holz

Ein weicher Bleistift farbt die Riickseite des
Eisens. Das Grafit dient als Marker fiir die Stel-
len, an denen Material aus dem Bett genommen
werden muss.

ab. Dann wiederholen Sie den Vorgang
einige Male. Achten Sie darauf, dass Sie
das Eisen immer parallel einfithren und
der Druck auf beiden Seiten in der Nut
gleich ist. Um Schneide und Klappe zu 16-

Treiben Sie das Eisen vorsichtig ein. Geht es mit
sanfter Gewalt nicht weiter, entfernen sie es
wieder.

sen, bedarf es einiger Schldge mit einem
geeigneten (Schon-)Hammer oder Kliip-
fel. Beim Herausklopfen schieben Sie das
Eisen (und auch spiter gleichzeitig die
Klappe) mit dem Daumen der linken Hand
kontrolliert heraus. Das verhindert zum
einen, dass beide plotzlich unkontrolliert
herausspringen. Und zum anderen stellen
Sie so sicher, dass die Klappe die Schnei-
de nicht verletzt, sondern als erstes nach
oben rutscht.

Wie stramm darf es werden?

Achten Sie darauf, dass das Eisen den Ho-
belkorper seitlich nicht sprengt — an den
Seiten darf sogar etwas Luft in der Nut
sein. Bei zu viel Krafteinsatz kann der
Hobelkorper reiflen, das ware fatal und
in manchen Féllen sogar das Aus fiir den
Hobelkorper.

Mit zu viel Druck verformt dieser sich
auRerdem, was das spatere Einstellen der
Hobelsohle schwieriger macht.

(42
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Das Grafit hat ganze Arbeit geleistet: Die Kontaktflachen zwischen Eisen und Holz sind deutlich
eingefarbt.

Sitzt das Eisen allerdings zu locker, bleibt
esnicht an seinem Platz. Dann flattert es,
oder es ldsst sich nicht auf eine geringe
Spanabnahme einstellen.

Ein hédufiger Fehler: Um den Vorgang
des Einpassens zu beschleunigen, wird
Holz an der Vorderseite der Fiihrungsnut
des Eisens abgenommen und nicht auf der
Flache, auf der das Eisen liegt. Solange

Wenn die Klappe zu breit fiir den Hobelkdrper
ist, kdnnen Sie an den inneren Seiten etwas
Material abnehmen. Klopfen Sie dafiir zundchst
den Widerlagerstift aus dem Hobelkorper.
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die beiden Seiten vorne aber gut anliegen
und das Eisen auf beiden Seiten gleich-
maRig in die Nut gleitet, sollten Sie dort
nichts dndern. Die Gefahr ist groR, dass
zu viel und ungleichmdRig weggenom-
men wird.

Aber wie stramm sollte das Eisen denn
jetzt eigentlich in Hobelkorper sitzen,
wenn es unten am Hobelmaul angekom-
men ist? Das ist schwierig zu beantwor-
ten. Ich brauche ungefahr fiinf bis sieben
mittelleichte Schlige.

In manchen Fillen ldsst sich die Klap-
pe noch nicht ganz in den Hobelkdrper
einfiihren. In dem Fall kann der Wider-
lagerstift mit einem diinnen Schrauben-
zieher herausgeschlagen werden, um die
seitlichen Flichen mit dem Stechbeitel zu
bearbeiten.

Schérfen bei perfektem Sitz

Spatestens wenn das Eisen sitzt, ist das
Scharfen dran. Man konnte das auch vor-
her machen, aber manchmal muss der
Keilwinkel noch verdndert werden, da
das Eisen nach dem Anpassen schrdg aus
dem Hobelkdrper herauskommt. Vorsicht:
Wenn beim Scharfen der Abtrag auf der
Spiegelseite zu grof’ ist, kann das den Sitz

Entfernen Sie diese Erhohungen mit einem
scharfen Stechbeitel. Diesen Vorgang des
Markierens und behutsamen Entfernens wie-
derholen Sie, bis das Eisen bis zu Hobelsohle
eingetrieben werden kann.

Falls das Hobeleisen zu locker im Hobelkdrper
sitzt, kénnen Sie das wieder korrigieren, indem
Sie Zeitungspapier einleimen.

des Hobeleisens verdndern. Man sollte
also versuchen, den Druck beim Scharfen
des Spiegels nur am unteren Drittel aus-
zuiiben und die Spiegelfliche damit im-
mer so klein wie mdglich zu halten.

Klappe macht Druck

Die Klappe wird im japanischen Hobel
zwischen Widerlager und Hobeleisen
geklemmt. Dabei bauen die kleinen ab-
geknickten Ohrchen die Spannung auf.
Damit die Klappe gut aufliegt, kénnen
Sie erstmal testen, ob diese auf dem her-
ausgenommenen Hobeleisen kippelt. Die
Ohrchen kénnen in dem Fall auf einem
Amboss (oder einem Schraubstock mit
Schlag-Auflage) mit einem Hammer ent-
weder noch weiter geknickt oder wieder
gegldttet werden. Auch wenn die Klappe
zustramm oder zulose sitzt, verdndern Sie
so ihre Passung. Wichtig ist bei der ersten
Sichtkontrolle, dass kein Lichtspalt zwi-
schen Klappe und Spiegel des Hobeleisens
sichtbar ist. Liegt die Klappe auf der gan-
zen Lange nicht gut auf, merken Sie das
schnell. Das Hobelmaul verstopft prak-
tisch sofort durch Hobelspdne. Das kann
aber auch auftreten, wenn die Ecken der
Schneide nicht weit genug abgeschliffen



AnschlieBend schaffen Sie behutsam Platz fiir die Klappe.

sind. Die Klappe muss etwas breiter sein
als die spanabnehmende Schneidenfld-
che und iiber diese abgeschragten Ecken
hinausragen. Die Klappe muss, so wie das
Eisen, auf der Spiegelseite unten plan
geschliffen werden. Meistens reicht es,
wenn an die Vorderkante der Klappe da-
nach eine Mikrofase angeschliffen wird.
InJapanwird der Abstand der Brechkante

zur Schneide generell geringer eingestellt
alsin Europa. Wir sprechen hier von Zehn-
telmillimetern - die sind hier fast nicht
mehr mit dem Auge zu sehen.

Liegt das Eisen nun passgenau im Ho-
belkdrper und wird spaltfrei von der Klap-
pe gehalten, geht es - leider noch nicht
ans Hobeln. Die Hobelsohle japanischer
Hobel ist von Werk aus ebenfalls nur im

Die Klappe ragt minimal iiber die Ecken der
Schneide hinaus. Ihre Schneide liegt nur wenige
Zehntelmillimeter oberhalb der Fase.

Johanna Roh ist Tischler-
meisterin aus Niedersachsen.
Der Fokus ihrer Arbeiten liegt
aufindividuellen Mobeln und
der Liebe zum Detail.

Rohzustand und muss noch in Form ge-
bracht werden. Eine komplette Vorstein-
stellung von Werkseite wiirde sich nicht
lohnen, da der der Hobelkdrper - und
damit der Sitz des Eisens - je nach Luft-
feuchtigkeit arbeitet. Er muss sozusagen
fiir ihre Werkstatt individuell eingestellt
werden. Diese spannende Arbeit stellen
wir in der folgenden Ausgabe vor. 4

Gibt die Klappe nicht genug oder zu viel Druck
auf das Eisen, konnen die oberen beiden abge-
knickten Ecken am Amboss gebogen werden.

Auch bei perfekt eingestellten Hobeln miissen Sie vor der Arbeit oft nachjustieren. Luftfeuchtigkeit
und Temperatur verdandern die Hobelgeometrie. Je feiner die Spane sind, die Sie erzielen wollen,
desto ofter und penibler miissen Sie die Parameter liberpriifen.
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» Werkstattpraxis

Zeichnen fiirs Zinken

Das handwerkliche Anzeichnen von Zinkenverbindungen ist eine Wissenschaft fir sich?

Jaschon, aber auch die kann man lernen. Wir zeigen, wie es geht.

nders als bei ,nur” geleimten, gera-
A den Fingerzinken krallen sich klassi-

sche Zinken durch eine angeschnit-
tene Schrage zwischen ihre Gegenstiicke,
die Schwalben. Doch wie positioniert man
diese Teile richtig in der Verbindungs-
ecke, was ist die korrekte GroRe und wel-
chen Winkel gilt es zu sdgen? Folgen Sie
einfach dieser Schrittreihenfolge!

Eine Grundregel vorweg: Es gibt immer
einen Zinken mehr als es Schwalben gibt.
Eine klassisch-harmonische Ansicht ent-
steht bei diesem Vorgehen:
> Die Anzahl der Schwalben bestim-
men Sie durch diese kleine Rechnung:
Schwalbenzahl = Holzbreite geteilt durch
die 1,5-fache Holzdicke. Ist der geplante
Schubkasten 100 mm hoch (das Holz also
entsprechend breit) und haben alle Teile
18 mm Dicke, so ergibt das 100/27 = 3,7.
Hier wird auf ,4” gerundet. Also: Vier
Schwalben und daher fiinf Zinken sind
hier zu schneiden.
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> Wie breit miissen Zinken und Schwal-
ben nun werden? Ein gleichmdRiger Auf-
tritt gelingt, wenn Sie die Holzbreite
gedanklich zerteilen: Jeder Zinken be-
kommt auf einer Mittellinie einen Teil,
jede Schwalbe zwei. Hier sind es also 13
Teile, fiinf fiir die Zinken und acht fiir die
Schwalben.

> Zeichnen Sie die Mittellinie aufs Hirn-
holz und teilen Sie die Brettbreite auf
dieser Linie in die errechnete Anzahl von
Teilen. Das geht leicht und sehr genau mit
der praktischen Anwendung des Strah-
lensatzes, den Sie vielleicht noch aus dem
Mathematikunterricht kennen: Legen Sie
zundchst eine Schubkastenseite an das
bereits senkrecht eingespannte Zinken-
brett (das Vorderstiick). Zeichnen Sie zu-
nachst von einem Endpunkt der Mittel-
linie ungefahr im 45°-Winkel eine lange
Linie. Diese zerteilen Sie dann (um in
unserem Beispiel zu bleiben) in 13 gleich
groRe Teile. Das geht am leichtesten mit

einem Zirkel. Die Lange der Abschnitte ist
hier unerheblich, es miissen nur alle 13
Teile auf die Linie passen (Bild 1).

> Ziehen Sie nun eine schrige Hilfs-
linie vom letzten Zirkelpunkt hin zur
Mittellinie am anderen Ende des Zinken-
bretts (Bild 2). Dann ben&tigen Sie zwei
Restbretter mit geraden Kanten. Die Kan-
te von Nummer 1 richten Sie genau an der
soeben gezogenen Linie aus. Fixieren Sie
Brett Nr. 2 auf der Werkbank, und zwar so,
dass sich Nummer 1 an ihm verschieben
lasst, dabei aber parallel zur Linie bleibt
(Bild 3). Nun kénnen Sie Nummer 1 so ver-
schieben, dass seine Kante je iiber einen
Zirkelschnittpunkt verlduft. Wenn diese
gerade Kante dann die Mittelpunktlinie
auf dem Zinkenbrett schneidet, setzen
Sie hier einen Strich. Verschieben Sie
weiter parallel, bis alle Markierungen ab-
gearbeitet sind (Bild 4). Diese definieren
nun, von aullen durchgezdhlt: 1. Schnitt-
linie zwischen erstem Zinken und erster
Schwalbe; 2. Mitte der ersten Schwalbe;
3. Schnittlinie zwischen erster Schwal-
be und zweitem Zinken; 4. Schnittlinie
zwischen zweitem Zinken und zweiter
Schwalbe 5; Mitte der zweiten Schwalbe...
und so weiter (Bild 5). An diese zwolf (!)
Schnittpunkte gilt es nun, den Schnitt-
winkel anzulegen.

> Esgibt viele verschiedene Meinungen,
wie denn nun der perfekte Zinkenwin-
kel sein soll. Gemeint ist {ibrigens immer
der einfache Winkel. Also die Schrige in
Bezug auf die Brettkante, nicht etwa in
Bezug auf die benachbarte Schrage. Aus-
gedriickt wird er nicht in Grad, weil das
in der Werkstatt wegen der nur geringen
Winkelunterschiede unpraktisch ist.
Stattdessen wird ein Seitenverhiltnis
genannt. Der eher steile 1:6-Winkel wird
dabei oft fiir Nadelholz empfohlen, 1:8 fiir



harte Holzer wie Buche oder Eiche. Teil-
weise werde auch noch extremere Winkel
bis hin zu 1:5 auf der einen und 1:10 auf
der anderen Seite der Skala empfohlen.

> Machen Sie sich nicht verriickt! Jeder
Winkel, der ungefdhr bei 1:7 liegt, ergibt
eine taugliche Zinkung. Das MaR legt
auch nur das Aussehen fest, nicht die Pas-

sung der spateren Verbindung! Zeichnen
Sie sich ein Rechteck mit diesem Seiten-
verhiltnis auf ein kleines Merkbrettchen
(Bild 6). Die Diagonale ist der Winkel, an
dem Sie ihre Zinkenschmiege einstellen.
(Sofern Sie diese verwenden wollen. Wenn
nicht, schauen Sie in den Kasten, der ver-
rat, wie man die Schrdge rein zeichne-

risch anlegt.)
(dd g

Brett 2 - fixiert

Brett1 -
verschiebbar

R
\
A
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» Werkstattpraxis
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> So eingestellt, reifen Sie die Schra-
gen der Zinken auf dem Hirnholz an. Die
Zunge der Schmiege lauft dabei je durch
die Trennstriche derzuvor angelegten
Teilungen (Bild 7). Reiflen Sie am besten
mit einem scharfen kleinen Messer an
und ziehen Sie den Riss sofort mit einem
Druckbleistift nach.

Natiirlich miissen Sie darauf achten,
dass die Striche auch wirklich je ein ,V*
dazwischen ergeben, aber diesen Fehler
macht jeder Einsteiger nur einmal! Alle
weiteren Zinkenreihen zeichnen Sie mit
Hilfe des 13-fach geteilten Strahls eben-
so an. Danach miissen Sie nur noch die
Schnittlinien aufs Langholz iibertragen,
begrenzt durch einen Streichmalf3-Riss in
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Entfernung der Werkstiickdicke (Bild 8).
Ubrigens: Wenn Sie mit einer Schneidhil-
fe arbeiten, miissen Sie keine Striche mit
Schmiege und Winkel anlegen. Einfach
die Hilfe an den Markierungen (siehe noch
einmal Bild 7) fixieren und lossdgen.
Generell gilt: Sie miissen sich an diese
geometrisch hergeleitete Zinkengestal-
tung nicht halten! Niemand hindert Sie,
auch mal mit der Anzahl und Breite der

Zinken und Schwalben zu spielen, oder
einen steileren oder flacheren Winkel aus-
zuprobieren! Bei guter Ausfithrung samt
fester Verleimung wird die Verbindungs-
qualitdt darunter nicht leiden. Und eine
anders aufgeteilte Zinkenverbindung,
zum Beispiel mit nach aufRen hin schmaler
werdenden Schwalben, kann ihren ganz
eigenen Reiz entwickeln. 4

Andreas Duhme

Fotos: Andreas Duhme



S0 legen Sie die Zinkenschrdge zeichnerisch an

Sie haben das Hirnholz schon nach der geschilderten Methode oder
frei in Bereiche fiir die Zinken und die Schwalben geteilt? Perfekt.
Dann kdnnen Sie die Zinkenschrage auch zeichnerisch festlegen und
ganz ohne Schmiege arbeiten. Der Vorteil: Dabei entsteht eine Vor-
lage, mit der Sie die Schragen samt ihrer Positionen schnell auf allen
weiteren Verbindungsecken anzeichnen kdnnen.

Legen Sie im ersten Schritt ein Seitenbrett an das vertikal in die
Hobelbank eingespannte Zinkenbrett. Markieren Sie dann jeden
Mittelpunkt einer Schwalbe auf dem Hirnholz (Bild 1). Ziehen Sie
parallel zur Mittellinie (die im Hirnholz) eine Linie auf dem Seiten-
brett. Sie lduft im Abstand von drei Holzdicken von der hier vorderen
Kante des Hirnholzes entfernt (Bild 2). Winkeln Sie die Position der
Schwalbenmittelpunkte auf die Seitenbrettlinie heriiber (Bild 3).

Von jedem dieser Punkte ziehen Sie nun je eine Linie, die die betref-
fende Schwalbe links und rechts begrenzt (Bild 4). Sie verlduft durch
die entsprechenden Teil-Punkte auf der Mittellinie im Hirnholz.

Noch auf beiden Seiten aufs Langholz herunterwinkeln, und schon
sind die Zinken in der ersten Hirnholzpartie angerissen. Fiir die wei-
teren drei Ecken legen Sie nun einfach das eingespannte Seitenbrett
an und ziehen die Linien auf den nachste Hirnholzbereich weiter
(Bild 5). Wichtig dabei: Beachten Sie die Ausrichtung der Zinken-
bretter gemaR Werkzeichen. Ihre kiinftige Innenseite muss stets in
Richtung des Seitenbretts weisen.
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» Projekte

Juwel mit Marketerie

Hier ist das Kastchen
chon der Schmuck

Es wird Zeit, dass wir eine alte Handwerkskunst aufleben lassen! Messing-Marketerien sind
eine Technik fir Geduldige. Doch sie werden mit herausragenden Einzelstiicken belohnt.

tall veredelt. Ist das Holzim Messing? Oderist das Messing im

Holz? Die Losung: Es handelt sich um eine Marketerie. Dabei
wird nicht (wie bei Intarsien) Furnier in ein massives Tragerholz
eingelegt. Durch geschicktes Zuschneiden oder -sdgen von diin-
nen Materialien wird bei Marketerien vielmehr ein diinnes, aber
groRflachiges Bild geformt. Dieses findet dann auf einem Trager
(,Blindholz”) seinen Platz. Die Messing-Marketerie wird in der
Sdgetechnik gefertigt, die der franzosische Hoftischler And-
ré-Charles Boulle vor rund 400 Jahren bekannt machte.

Grundlage der Herstellung sind die beiden miteinander ver-
bundenen Schichten (Messingblech und Kirschbaumfurnier).
Hinzu kommen oben das Papier-Motiv und unten eine Schicht
Schonfurnier, die Ausrisse verhindert. Nach dem Sagen gilt es,
alle Teile akribisch zu sortieren und zu zwei Bildern zusammen-
zusetzen. Durch diese Technik entstehen zwei Furnierbilder, ein
Positiv und ein Negativ: Einmal ist der Hintergrund aus Messing
und die Ranken sind aus Furnier - und beim anderen ist es genau
andersherum. Sie konnen also gleich zwei Kastchen herstellen.
Da das Furnier und das Blindholz (also die Seiten und Deckel des
Kastchens) beide aus Kirschbaum bestehen, wirken sie wie aus
einem Guss. Doch dasist eine geschickte Tauschung. Tatséchlich
ist das Messing/Kirschbild aufgeleimt.

Die hier abgedruckte Vorlage zeigt die Ranken auf drei Tei-
len, namlich dem Deckel, einer Lang- und einer Querseite des
Késtchens. Am Késtchen selbst sind an allen vier Seiten Orna-
mente zu finden, Langs- und Querseiten je mit dem identischen
Motiv. Wer erst mal iben mdchte, kann selbstverstandlich auch
eine einfachere Variante fertigen.

Ein einfaches Kastchen aus Holz, aber mit schimmerndem Me-

Der Aufbau des Kastchens

Die Seiten des Kdstchens bestehen zur leichteren Handhabung
aus einem schmalen Brett, das erst nach dem Aufleimen der vier
Marketerie-Motive auf Breite geschnitten, genutet und dann auf
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Gehrung gesdgt werden. Die Sdgeschnitte sind im Entwurf des-
halb schon eingeplant.

Das gesamte genutete Kastchen wird rundum mit Klebeband
verleimt, wobei Boden- und Deckelplatte ihren Platz finden. Erst
danach trennen Sie den Deckel auf der Kreissdage und mit der Ja-
pansdge ab. Das Ornament auf der Oberseite bringen Sie erst auf,
wenn das Kastchen schon fertig verleimt und der Deckel abge-

Bohren, Sagen und Frésen

Messing kann mit den gangigen Frasern und Bohrern be-
arbeitet werden. Fiir die Schnitte an der Kreissdge ist ein
Universalsageblattideal. Sie sollten dabei aber auf einen sehr
langsamen Vorschub achten - vor allem die kleinen Messing-
plattchen werden schnell weggerissen. Opferplatten sind
deshalb ein Muss. Der Schneidendruck sollte, wenn mdglich,

immer ins Werkstiick gehen. Wo kleine Stiicke absplittern
konnten, muss mit besonderer Vorsicht gesagt werden. Klebe-
band und Druck von beiden Seiten kann gegebenenfalls vor
dem Wegfliegen kleiner Ornamente schiitzen. Sollte irgend-
wo nachgeleimt werden miissen, ist das mit Fischleim kein
Problem.




trennt wurde. Damit alles nach Plan lduft, miissen die Arbeits-
schritte genau eingehalten werden. Um bei den vielen kleinen
Puzzlestiicken nicht durcheinander zu kommen empfiehlt sich
gleichzeitig eine penible Ordnung am Arbeitsplatz.

Bevor es mit der Marketerie-Arbeit losgeht, furnieren Sie be-
reits Boden und Deckel beidseitig mit Kirschbaum-Furnier. Die-
se konnen dann trocknen und Sie kénnen sich der spannenden
Arbeit zuwenden.

So packen Sie das Furnier-Paket

Zur Vorbereitung der Marketerien werden Furnierpakete zu-
sammengestellt. Von unten nach oben: Schonfurnier, Kirsch-
baum-Furnier, Messing. Die drei Lagen werden jeweils mit Zei-
tungspapier dazwischen miteinander verleimt. Das unterste
Weichholzfurnier fungiert dabei als eine Art Schutz fiir das
Kirschholz, welches in die Mitte des Pakets kommt. Obenauf
kommt natiirlich noch die Zeichnung.

Da die Seiten jeweils gleich sind, werden diese, zweimal
ausgedruckt, in der Lange mit einem Klebeband verbunden. So
stimmt spdter die Maserrichtung des Furniers im Ornament. Um
die Schichten miteinander zu verbinden, nutzen Sie Knochen-
leim. Fiir eine bessere Haftung schleifen Sie die Messingplatten

vorher mit einem 120er Schleifpapier leicht an. Es hat sich ge-
zeigt, dass sich dieser Warmleim etwas besser eignet als zum
Beispiel Fischleim. Es ist weniger Wasser im Spiel - das Motiv
verzieht sich dadurch nicht und die Schichten lassen sich spdter
wieder leichter voneinander l6sen. Bei der Verleimung mit Warm-
leim konnen Sie direkt lossdgen.

Das Sdgen ist eher leicht!

Das Sdgen der Ornamente ist der leichtere Teil der Arbeit und
geht vergleichsweise schnell. Frither wurde Messing manchmal
durch Vorglithen weicher gemacht, um es besser sdgen zu kon-
nen. Diese geringe Blechstarke (0,5 mm wie das Furnier) kommt
auch ohne aus. Die Sdgebldtter werden trotzdem stumpf oder rei-
Ren, wenn Sie das Sdgeblatt verkanten. Atmen Sie tief durch und
zdhlen Sie die Verluste nicht.

Die Sédge fiihren sie durchgehend in einem 90°-Winkel zur
Oberflache. Ziehen Sie die Schnitte lang durch und drehen Sie
Sdge oder Ornament nie ohne gleichzeitig zu sdgen - nur so
schneidet sich das Sdgeblatt laufend frei und Sie bekommen
auch die kleinen Rundungen hin. Die Seiten miissen jetzt vor-
erstnoch einmal fiir das bessere Handling am zukiinftigen Sage-
schnitt zu zwei Paaren auseinander gesdagt werden.
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Projekte

Marketerie Deckel

Deckfurnier Kirschbaum

Deckel Sperrholz

Deckfurnier Kirschbaum

Marketerie Seite lang

— Marketerie Seite kurz

Geduld und Feingefiihl

Jetzt kommt der knifflige Part, fiir den Sie viel Geduld brauchen.
Sie wollen die Furnierschichten schlieRlich wieder voneinander
losen. Stellen Sie das Biigeleisen wieder an und legen Sie sich
Cuttermesser sowie Spachtel parat. Sie konnen bei Bedarf auch
etwas (') Wasser auf das Ornament aufsprithen, um den Leim et-
was geschmeidiger werden zu lassen. Sortieren Sie die Schichten
gleich zu den beiden Bildern, bei denen einmal das Kirschholz
den Hintergrund bildet und einmal das Messing.

Nachdem die Seitenstreifen-Ornamente mit Furnierpapier
zusammengesetzt sind, konnen Sie beginnen, die spatere Leim-
flache (also die Riickseite des Ornaments) zu sdubern. Kurz und
schmerzlos ist hier besser als stundenlanges Einweichen. Achten
Sie darauf, dass Sie keine kleinen Furnierstiicke herausreifRen.
Will sich das Furnier durch die Feuchtigkeit wellen oder vom
Furnierpapier ablosen, spannen Sie es wieder fiir ein paar Stun-
den zwischen zwei Zulagen. Diesmal mit Zeitungspapier an der
Oberseite und Hostaphanfolie an der Unterseite, die Sie gerade
sdaubern. (Hostaphanfolie ist im Restaurierungsbedarf zu be-
kommen). So kann die Feuchtigkeit entweichen, aber das Fur-
nierbild bleibt gerade.

Vor dem Verleimen wird die aufgeraute Oberfliche des Mes-
sings noch mit Ethylalkohol oder Spiritus entfettet. Den Fisch-
leim tragen Sie bei der Verleimung auf das Blindholz auf, auf das
Sie die Marketerie auflegen.

Die genaue Positionierung ist jetzt noch nicht so wichtig, da
der Zuschnitt ja erst spater erfolgt. Benutzen Sie eine etwas wei-
chere Zwischenlage (zum Beispiel Reste von Biegesperrholz oder
ein anderes sehr weiches Holz) und zwei Schichten Zeitungs-
papier beim Pressen der Marketerie auf das Blindholz. So werden
die etwas unebenen Flachen iiberall gut angedriickt. Wenn Sie
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den Sitz einzelner Stiicke nach der Freilegung korrigieren miis-
sen, geht das nach einer kurzen Trocknung mit dem Biigeleisen
(zum Anlésen) und einem Furnierhammer (Verschieben, Andrii-
cken und Wegnahme der Hitze).

Erst jetzt: der Zuschnitt

Machen Sie erst jetzt den Zuschnitt von Boden und Deckel. Fail-
zen Sie diese so, dass bei der Falzbreite von 5 mm genau die Star-
ke eines Sdgeschnittes stehen bleibt. Die Nut in den Seiten ist
entsprechend genau eine Sageblattstdrke breit und 5,5 mm tief
(siehe Zeichnung).

Schneiden Sie dann den Streifen fiir die Seiten auf Breite. Nu-
ten Sie diesen anschlieRend auf beiden Seiten mit einem Schnitt
an der Kreissdge. Erst jetzt langen Sie die kleinen Stiicke ab und
schneiden Sie sie dann auf Gehrung. Wie Sie alles verleimen und
den Deckel abtrennen, zeigen die Bilder.

Zum Abschluss 0l und Wachs

Olen Sie das Kistchen, um das Holz zu schiitzen. Die Messing-
oberfldche wird nach zwei Tagen noch einmal fldchig mit einem
Lappen und Balsamterpentin vom 0l befreit. Zum Schluss folgt,
nun wieder vollfldchig, eine pigmentierte Wachsschicht. Das
Wachs (zum Beispiel Borma, Antikwachs, farblos) kann dabeiim
warmen Wasserbad mit verschiedenen Erdpigmenten angemischt
werden. Dazu sollte der Farbton dunkler sein als der Farbton des
Holzes. Bei dieser Behandlung setzt sich das Wachs in den Fugen
des Sdgeschnittes ab - die Linie wird betont, es entsteht eine
schone Schattierung zwischen Messing und Holz. 4

Johanna R6h
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Material-Check

Pos. Bauteil Anz. Linge Breite Starke Material

1 Boden/Deckel 1 320 110 6,5 Birkensperrholz

2 Furnier Boden/Deckel 2 330 120 0,5 Furnier, Kirschbaum
3 Seiten-Leiste 1 560 80 10 Kirschbaum
Marketerie Deckel

4 Messing Deckel 1 170 130 0,5 Messing

5 Furnier Deckel 1 170 130 0,5 Furnier, Kirschbaum
6 Schonfurnier 1 170 130 0,5 Furnier, Weichholz
Marketerie Seiten

7 Messing lange Seiten 2 153 74 0,5 Messing

8 Messing kurze Seiten 2 108 74 0,5 Messing

9 Furnier Seiten 1 570 90 0,5 Furnier, Kirschbaum
10 Schonfurnier 1 570 90 0,5 Furnier, Weichholz
ZuschnittmaRe

aus Pos. 1 Boden/Deckel 2 138 95 7,5

aus Pos. 3 Seiten lang 2 148 64 10,5

aus Pos. 3 Seiten kurz 2 105 64 10,5

Sonstiges: 2 Lappenscharniere 20 x 16 mm Messing; 8 Messing-Schrauben 12 x 2,5 mm; Hostaphanfolie; ,Borma“
Antikwachs farblos + Erdpigmente zur Einfarbung (Quelle: www.kremer-pigmente.de); mehrere Kopien der Vorlage-
zeichnung

Weiteres Material: Furnierklebeband, Hostaphanfolie, Zeitungspapier, Knochenleim, Fischleim, Schleifpapier bis
400, Stahlwolle, Klebeband, Weiche Zulagen (z.B. Reste von Biegesperrholz) und harte Zulagen

Lust am Detail wird belohnt

1 Streichen Sie alle Furniere und das 2 Wenn sich der Leim beim Anfassen nur 3 | Um die Warme wieder zu entziehen und

Messing beidseitig mit einem Zahnspachtel mit
diinnem Knochenleim ein und lassen Sie sie
auf abgeklebten Leisten fiir etwa zwei Stunden
trocknen. So kann die Feuchtigkeit zu beiden
Seiten entweichen.

noch leicht klebrig anfiihlt, konnen die diinnen
Schichten nacheinander Lage fiir Lage mit
Zeitungspapier dazwischen und mit etwas Druck
aufeinander gebiigelt werden.

Druck zu erzeugen wird am besten ein Furnier-
hammer verwendet. Die Reihenfolge der Schich-
ten von unten ist: Zeitungspapier - Weichholz-
furnier - Zeitungspapier - Kirschbaumfurnier

- Messing-Vorlage der Zeichnung.
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» Projekte

N [

4 | Auftritt fiir die Laubsdge, die das verleim- 5 | Legen Sie fiir den besseren Uberblick 6 | Beim Losen der Schichten groRerer Stiicke
te Paket entlang der Linien zerteilt. Es macht jedes ausgesdgte Stiick direkt auf eine weitere ist oft der Spachtel in Kombination mit dem
nichts, wenn sich die Schichten schon gesdgter Kopie der Vorlage an die entsprechende Stelle. Biigeleisen am effektivsten. Die Schonlage, die
Bereiche voneinander lGsen. Notfalls biigeln Sie  Beginnen Sie auRen mit den kleineren Stiicken dabei zerstort werden darf, sollte daher nach
noch einmal mit etwas Feuchtigkeit nach. und arbeiten Sie sich so immer weiter nach oben zeigen.

innen vor.

Bei schmaleren Teilen ist oft das Cuttermesser hilfrei-
cher. Sortieren Sie das Weichholz direkt aus und verbinden

8 Zum Saubern der Leimflachen biirsten
Sie das Zeitungspapier mit der Zahnbiirste und

warmem Wasser herunter. Leimriickstande auf

Sie die kleinen Furnier- und Messingteile auch umgehend
mit Furnierpapier.

dem Messing sollten auch entfernt werden,
wenn notig schabend. Arbeiten Sie ziigig, damit
das Furnierpapier sich nicht zu sehr Lst.

SV S <+
9 | Vor dem Verleimen wird die Leimflache 1 U | Der Fischleim wird mit einem Zahn- N | Nach vier Tagen konnen Sie die Zwingen
des Messings mit dem Gravierstift kreuzweise spachtel aufgetragen. Um einen gleichméRigen entfernen und das Furnierpapier abwaschen.
schraffiert. So stellt sich ein Grat auf, an dem Pressdruck zu erzeugen, gilt bei den Zwingen: Ein Spachtel und die Zahnbiirste helfen hier
sich der Leim im Messing halten kann. Viel hilft viel. Trotz dicker Zulagen sollten Sie wieder. Kratzen Sie zum Schluss auch so gut es
darauf achten, dass Sie wirklich Giberall bis zum geht die Papierreste mit einem Cuttermesser
Rand Druck erzeugen. aus den Fugen.
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14 | Verleimen Sie das Kast-
chen mit einem starken Klebe-
band auf Gehrung. Tragen Sie
den Fischleim dabei sparsam
auf. Je genauer Boden und
Deckeljetzt passen, desto ein-
" facher haben Sie es hierbei.

12 Beim Zuschneiden der Seiten hilft es,
sich die Vorlage noch einmal mit kleinen aus-
geschnittenen Sichtfenstern auf die Seiten zu
kleben, damit die Uberginge stimmen.

13 | Vergewissern Sie sich, wenn Sie die Geh-
rungen schneiden, dass das Ornament an der
richtigen Stelle sitzt, indem Sie den richtigen
Sitz mit der Schablone abgleichen.

.

19 | putzen Sie nun den Deckel. Ja, zugege- 16 | Beim Abtrennen des Deckels ist eine 17 | Eine Japansdge fiihrt den Trennschnitt zu
ben: Die Klinge des Hobels sollte scharf sein Opferplatte unten und am Anschlag zum Schutz Ende. Der verbleibende kleine Uberstand wird
und sie leidet aulRen am Messing! Wer das nicht gegen das AusreiRen Pflicht. Lassen Sieam zum Beispiel mit dem Stechbeitel verputzt.
mochte, legt sich ein Schleifpapier auf eine pla-  besten einen Millimeter der Seitenwande ste-
ne Flache und richtet die Oberseite dariiber ab. hen, um das Kéastchen nicht aus Versehen in das

Sdgeblatt zu driicken.
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Projekte

Fotos: Nora Hansen

A

p = -
1 8 | Jetzt erst kommt das groRe Ornament 1 9 | Nach weiteren zwei Tagen des Trocknens 20 | Um die Scharniere einzulassen, hilft
auf den Deckel: Eine Markierung mit Klebeband konnen Furnier und Messing biindig gefrast wer-  eine vorbereitete Schablone mit einem Biindig-
hilft bei der Positionierung. Beim Verleimen den. Das diinne Blech ist fiir einen Schaftfraser fréser (Vorsicht, der Schneidendruck muss nach
lassen Sie den Fischleim kurz anziehen, damit kein Problem. innen gehen, sonst st sich das Messing!). Die
die Marketerie nicht so leicht verrutscht, wenn Ecken stechen Sie winklig aus.

die Zwingen angesetzt werden.

21 | Lassen Sie die Scharniere beim Schlei-

fen bis zur Kérnung 400 montiert, um sich

das Schleifen zu vereinfachen. Sie kdnnen so
namlich eine groRere Flache bearbeiten. Dann . N ~— 23 Tragen Sie zum Schluss Hand-
nehmen Sie die Scharniere fiir den Endschliff . — schuhe gegen Fingerabdriicke auf
und die Oberflache noch einmal ab. f | dem Messing. Wenn das Furnieram

' ' " Ende durch den Schliff mit den feine-
ren Kérnungen etwas tiefer liegt, ist
das aber nicht schlimm - im Gegen-

teil. Das wirkt dadurch plastischer

und lebendiger.

22 | Sie kénnen direkt mit einem Schleifpa-
pier der Krnung 240 starten und feiner werden,
bis der gewlinschte Glanzgrad erreicht ist.

Wichtig ist, dass sie beim Schleifen zu Beginn
einen harten Schleifklotz nehmen. So schleifen
sie keine Vertiefungen in das weichere Furnier.
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Wenn Sie mal 'ne Pause brauchen

Wenn Sie beim Arbeiten zwischendurch eine Pause
machen, spannen Sie die Teile mit Zeitungspapier
zwischen zwei Platten. So verhindern Sie, dass sich
das Material verzieht. Gebogene Stiicke kdnnen
vorsichtig mit dem Biigeleisen und gegebenenfalls
etwas Feuchtigkeit wieder in Form gebracht werden.
Wenn sich die Schichten zwischendurch etwas von-
einander l6sen ist das in der Regel kein Problem.
Notfalls kdnnen das Biigeleisen und ein Tropfen
Leim helfen, wieder eine tempordre Verbindung

1

herzustellen. Vermeiden Sie dauerhafte Feuchtig- o

keit — das Furnierpapier l6st sich und es kann sich J—

Griinspan bilden. AuRerdem quillt das Furnier. | |
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Fithrungsschiene hoch drei

Endlich Massivholz beherrschen — ohne Abrichte. Eine Planfras-Vorrichtung macht es maglich.

Wir haben die brandneue ,SlabMatrix Pro” von Sauter eingehend getestet.

viele Moglichkeiten, Holz mit der

Oberfrdase abzurichten. Gangige Ei-
genbauten folgen diesem Prinzip: Zwei
Laufschienen parallel zum Werkstiick,
ein Trog oder zwei Schienen quer dar-
iiber. Zwischen den Schienen (oder in
einem Trog) sitzt die Oberfrdse, deren
Tiefen-Einstellung die dritte Dimension
definiert. So ldsst sich ein darunter ge-
spanntes Brett komplett mit dem Fraser
bestreichen und plan frasen.

Seit wenigen Wochen hat die Firma
Sauter ihre beiden Modelle ,SlabMa-
trix Basic” und ,Pro” auf dem Markt. Die
Bauart ist d@hnlich der beschriebenen.
Doch hier besteht die Konstruktion, ge-
fertigt in weiten Teilen vom badischen

Kein Platz fiir eine Abrichte? Es gibt

R

Vorrichtungsbauer Ruwi, aus soliden Alu-
Schienen und kraftigen Stahlelementen.
Hauptunterschied der beiden Varianten:
,Basic” fiir rund 1.000 Euro ist vor allem
eine Planfras-Vorrichtung, mit der aber
auch schon Besdumungen, Nuten, Fil-
ze und Taschen gefrdst werden konnen.
»Pro” (1.340 Euro) hat zudem Locher im
Rasterabstand 32 mm in allen vier Schie-
nen und passende Steckbolzen dazu. Die
Frasvorrichtung erledigt so auch Mdbel-
bau-Aufgaben.

AuRerdem sind die Schienen in der
von uns getesteten Pro-Version ldnger:
So lassen sich Werkstiicke bis zu den
Dimensionen 940 mm x 880 mm unter
die Frase nehmen. Nimmt man (wie wir)
den weit verbreiteten Multifunktions-

In der Pro-Variante der SlabMatrix finden sich zwei Anwendungen vereint: Die aufgesetzte Frése
kann Bretter und Bohlen abrichten. Die Mdglichkeit, Bohrungen im Raster 32 einzubringen, erwei-
tert das Einsatzspektrum gegeniiber der Basis-Variante ganz erheblich in Richtung Mdbelbau.
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tisch als Grundlage, sind es nur 310 mm
effektiv zu frasender Breite (jeweils
gemessen an der Achsmitte der Ma-
schine). Es gibt aber auch breitere Plat-
ten im Lochraster 96 mm mit 20-mm-
Bohrungen von Sauter beziehungs-
weise Ruwi. Es liegen entsprechende
20-mm-Spannelemente fiir die Grund-
schienen bei, die sich bequem von oben
festziehen lassen. Die Spanner zur un-
bedingt notigen Werkstiickbefestigung
miissen aber als Zubehor gekauft werden.
Die Frdase wird samt Adapterplatte
mit nur zwei Schrauben passgenau in
einem Aufnahmerahmen befestigt. 120
mm dick diirfen Werkstiicke sein, damit
sie noch darunter passen. Der Aufnah-
merahmen ldsst sich {iber insgesamt 13
Stufen in 10-mm-Stufen grob in der Hohe

einstellen.
dd4

Ganz ohne Gefummel von der Unterseite befesti-
gen die zweiteiligen Spannelemente die 135 cm
langen Léngsschienen (Y-Achse) in den
20-mm-L6chern eines MFT. Hersteller Ruwi
bietet auch noch groRere Platten mit diesem
Raster an. Die Befestigung des SlabMatrix mit
Winkeln an einem einfachen Brettist aber auch
moglich.



Die darauf laufenden Querschienentrédger (hier einer von zweien im Bild)
lassen sich frei hin und her bewegen (X-Achse). Je ein Spanner (gelber
Pfeil) oben arretiert den Tréger wo gewiinscht. Das ist wichtig, wenn

etwa Nuten rechtwinklig zu den Ldngsschienen entstehen sollen. In der
Langsschiene sitzende Stopper (roter Pfeil) begrenzen den Verfahrweg der
Querschienentrdgerin Y-Richtung. Rastbolzen (blauer Pfeil) sorgen dafiir,
dass Raster-32-Positionen genau getroffen werden.

Der so genannte Aufnahmerahmen legt die Hohe der Frase iber dem
Werkstiick fest (Z-Achse). Dazu werden diese Schrauben (zwei von vier

im Bild, Pfeile) geldst, die Blechkdmme ausgehdngt und hoher oder tiefer
wieder eingehdngt. Das ist die grobe Festlegung. Die Feineinstellung der
Z-Achse, also der Spanabnahme oder auch der Tiefe einer Nut, erfolgt an
der Oberfrése.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Die Adapterplatte findet tiber drei Passstifte (blaue Pfeile) sehr schnellihren Platzim Aufnahme-
rahmen. Zwei simple kurze Stahlstreifen (rote Pfeile) arretieren Platte samt Frése dann festin
Position. Sehr clever: Sie sind so konstruiert, dass das lastige, unkontrollierte Drehen der
Streifen verhindert wird. Die Frase samt Adapterplatte ist damitin zehn Sekunden heraus.

Die genaue Fraserhohe beziehungsweise
-tiefe legt man dann wie gewohnt an der
eingespannten Maschine fest.

Das Aggregat braucht Kraft

Apropos Maschine: Abrichten erzeugtvie-
le Spane. Hier braucht es nichts anderes
als Power. Unsere eingesetzte Bosch GOF
mit ihren 1.600 Watt kam auch bei schon
heftigen 5 mm Spanabnahme recht gut
klar, weniger Leistung sollte es nicht
werden. Fiir kleine Frasen wie die Festool
OF 1010 und Makitas RT0700 ist dennoch
eine andere Adapterplatte erhaltlich. Da-
mitkonnen diese Leistungsminis fiir Ras-
ter-32-Bohrungen genutzt werden.

Das Planfrdsen selbst ist, wie in der
Bildfolge beschrieben, pro Durchgang
nur eine Sache von wenigen Minuten. Die
solide Bauart und die sehr durchdach-
te Bedienung machen an der SlabMatrix
Pro dabei richtig SpalR. Bei krdftigem
Spaneflug kommt ein normaler Werkzeug-
sauger aber schnell an seine Grenzen. Der
Einsatz eines Zyklonabscheider (siehe
HolzWerken 39) fiirs Grobe ist hier abso-
lut sinnvoll.
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An der SlabMatrix selbst wédre ein enger
begrenzter Absaugbereich wiinschens-
wert. Die vier Biirsten unter dem Auf-
nahmerahmen bilden ein groRes Recht-
eck, das schnell an einer Seite iiber das
Werkstiick ragt. Dadurch geht viel der
Absaugleistung verloren. Vielleicht fin-

Es gibt zwei verschiedene Adapterplatten mit
{iber 20 verschiedenen Bohrbildern. So lasst
sich eine der Platten mit hoher Wahrscheinlich-
keit unter Ihrer Oberfrase befestigen. Priifen
Sie aber aufjeden Fall vor dem Kauf, ob Ihre
Maschine passt.

Unter dem Aufnahmerahmen sind vier Biirsten-
leisten befestigt. Das Biirstenrechteck soll den
Absaugstrom auf das Werkstiick fokussieren.
Das klappt auch. Aber nur, wenn der Frédser nicht
gerade an einer Kante arbeitet oder das Werk-
stiick zu schmal fiir den Rahmen ist.

den die Macher ja eine Mdglichkeit, einen
deutlich kleineren Biirstenring rund um
den Fraser anzubringen und abzusaugen.
Sinnvoll war's!

Die Spanner sind nicht im Lieferumfang enthalten. Sie driicken das Werkstiick fest an gegeniiberlie-
gende Einsteckbolzen.



Los geht’s! Der Fraseristam ,Hochpunkt” des Werkstiicks genullt und dann auf eine Spanabnahme
von einem Millimeter eingestellt. Nachdem er auf die Flache gefahren wurde, geht esin geraden

Bahnen die Bohle entlang. Dazu wird die kurze X-Achse fixiert. Am Ende: l6sen, Aggregat verschie-
ben, erneut fixieren und zuriick. Danach wird der Prozess mit etwas tieferem Fraser wiederholt, bis

das Brett plan ist.

Viel Zubehdr gibt es jetzt schon

Aber bereits jetzt gibt es jede Menge Zu-
behor: ldngere Schienen zum Beispiel,
eine Wandhalterung fiir die Vorrichtung,
einen Saugschlauchabweiser und meh-
rere Spannsets fiir das Werkstiick. Einen
Laser hatte man hier jetzt nicht erwartet,
doch es gibt ihn fiir 80 Euro. Verbunden
mit einer Acrylglasscheibe wird er dort
eingesetzt, wo spdter der Fraser arbeitet.

So lasst sich anhand des Laserpunkts
die Frdserposition simulieren und die
Fahrwegbegrenzungen der Achsen ein-
stellen. Diese Anwendung zielt vor allem
auf das Ausfrdsen von Taschen, wie sie
zum Beispiel bei eingestemmten Trep-
penwangen gefrast werden. Durch die
Scheibe lassen sich Anzeichnungsstriche
auf dem Werkstiick auch gut sehen. Wenn
statt der Glasscheibe erst die Oberfrise
eingesetzt ist, ist das ndmlich nur noch
sehr eingeschrankt mdoglich.

Doch zuriick zur Funktion ,Hobeln”
mit der Oberfrdse: Die SlabMatrix wird
von Sauter ausdriicklich ,nur” als Plan-
fraseinheit beschrieben. Doch was kommt
danach? Kann die Vorrichtung auch auf

Dicke bringen? Wir haben es ausprobiert
und die Antwort ist: Jein!

Die Einstellung erfolgt am besten
iiber einen maRgenauen Klotz, auf den
der Fraser vor dem letzten Durchgang
abgesenkt wird. Und so wird die zweite
Flache ebenfalls plan. Allerdings kam die
Dicke beiunsnicht auf der ganzen Flache
so einheitlich heraus wie bei einer viel
schwereren Dickenhobelmaschine. Das
mag unter anderem daran liegen, dass es
bei der SlabMatrix unten keine perfekt
plane Referenzfliche gibt. Und daran,
dass das Holz nicht mit aller Gewalt (wie
beim Dickenhobel) nach unten gepresst
werden kann. Vier Zehntelmillimeter
Dickenunterschied an einem Werkstiick
kamen bei uns heraus. Das fallt bei einer
Tischplatte kaum ins Gewicht, bei einer
Schrankseite schon. Es hangt also von
Thren Anspriichen ab, ob Sie die SlabMa-
trix fiir das ,Aushobeln” auf Dicke ein-
setzen wollen.

444

Beim Abrichten entstehen sehr starke Kréfte
rechtwinklig zur Drehachse. Eine Frase mit
12-mm-Schaftaufnahme und entsprechende
Werkzeuge sind notig, um hier verniinftig
arbeiten zu konnen. So genannte Planfréser mit
groBerem Durchmesser erledigen das viel bes-
serals stirnschneidende Nutfraser. Und: Die pro
Durchgang bearbeitete Flache ist viel groRer.

Beim Abrichten einiger Kirschbohlen-Stiicke
zeigt sich schnell: Das Absaugen zwischen den
Biirsten funktioniert hier nicht richtig. Von
oben an der Oberfrdse angesetztist es etwas
besser. Bei etwas kréftigerer Spanabnahme
kommt nicht die 1600-Watt-Maschine, aber
der Staubsauger an seine Grenzen. Kraftiges
Abrichten ist auch mit der SlabMatrix eine
staubige Angelegenheit.

Die Oberfldchengiite ist iberraschend gut.
Zwar sind ganz kleine Stufen zwischen den
Frasspuren sicht- und fiihlbar. Sie verschwinden
aber sehr schnell beim Schleifen.
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Nuten und Félze werden durch das Feststellen der X- oder der Y-Achse gefrdst. Fiir das Frasen von
Taschen wie hier bekommen beide Achsen je einen genau festgelegten Verfahrweg. Dazu werden
die Ecken eines angezeichneten Rechteckes, das gefrdst werden soll, mit dem Fraser angefahren.
Ubrigens sind so auch Friswege in einem anderen Winkel als 90° zur Werkstiickkante maglich.

Daumen hoch — mit Einschrankungen
Unser Fazit: Beide SlabMatrix-Varianten
sind keine Schnéppchen, liegen preis-
lich aber ungefahr auf einer Héhe mit
anderen Systemen wie etwa von Wood-
pecker. Der Ansatz, auch Raster-32-An-

wendungen moglich zu machen, ist ein
echtes Plus der Pro-Version. Man merkt
der Konstruktion zwar ein gewisses Spiel
an, aber in unserem Test landeten Nuten,
Félze und Taschen mit vollig ausreichen-

Bohren, weiterfahren, wieder bohren: Die Raster-32-Funktion ermdglicht MGbelbau wiein der
Industrie, ganz ohne CNC. Allerdings natiirlich in einem anderen Tempo. Eine Schrankseite in
MFT-Lénge (110 cm) braucht schon locker zehn Minuten.
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Die Wege der X- und der Y-Achse werden in den
Fiihrungsschienen genau an diesem Punkt ge-
stoppt. Dieinsgesamt acht Schraubvorgange
dauern nicht lang. Angenehmer Nebeneffekt: Die
Methode funktioniert unabhédngig vom Fréaser-
durchmesser und es muss nicht umsténdlich mit
dem Mal einer Kopierhiilse gerechnet werden.

Durchgang fiir Durchgang arbeitet sich die
Frase immer weiter hinab. Unsere Tests haben
gezeigt: Das Frasen von Taschen funktioniert

so gut und maRhaltig. Wer aber mit voller Kraft
gegen die Endpunkte rammt, verlangt zu viel
von der Alukonstruktion der SlabMatrix. Dann
liegt die Fraskante auch schon mal einen halben
Millimeter neben dem Strich.

der Prazision an ihrem Platz. GroRer Vor-
teil: Der aufwdndige Bau von Schablonen
und das Berechnen und Einstellen von
Anschlagspositionen fillt weg. Mit et-
was Fantasie kann jeder kreative Kopf die
»SlabMatrix” sogar noch zu einer stift-
gefithrten Kopierfrase erweitern.

Hinter diesen Features tritt die Ab-
richt-Funktion schon fast etwas in den
Hintergrund. Sie funktioniert einwand-
frei, und man kann vor allem richtig breite
Bohlen abrichten. Ob sie in Sachen Tempo
und Genauigkeit aber den eigenen An-
spriichen geniigt, muss jeder Mensch fiir
sich entscheiden. Abrichte und Dickenho-
bel aus der Werkstatt werfen - das wiirde
ich fiir die SlabMatrix aber nicht. 4

Andreas Duhme



» Werkstattpraxis

Bis zum Anschlag

In vielen Fréassituationen ist die Liicke zwischen den verschiebbaren Anschlagbacken am Fréstisch unpraktisch

— oder sogar gefahrlich. Zwei interessante Vorrichtungen schliefen sie, ohne den Fraser zu verdecken.

bestimmte Frdsarbeiten, wie bei-

spielsweise das Abplatten einer Fiil-
lung oder das Anfrdsen eines Zapfens, nur
mit einer durchgehenden Anschlagfliche
wie einem Vorsatzbrett ausfiihren.

In diesem Artikel mdchte ich Ih-
nen dazu eine besonders pfiffige Losung
vorstellen: das Kehlbrett. Dabei han-
delt es sich um auswechselbare Multi-
plexbrettchen, die sich ganz einfach in
T-Nut-Schienen einschieben und dort

Aus Sicherheitsgriinden sollten Sie

stufenlos in jeder beliebigen Hohe fixie-
ren lassen. Damit konnen Sie zukiinftig
in Sekundenschnelle die Liicke zwischen
den Anschlagbacken schliefRen.

Und falls Sie mal wieder einen geteil-
ten Anschlag benétigen, dann kommt
das Kehlbrett heraus und wird durch zwei
sogenannte Splitterzungen ersetzt. In
beide Bauteile kann man auch mal rein-
frasen, ohne gleich den gesamten Fras-
anschlag zu ruinieren. Wie Sie Kehlbrett
und Splitterzunge am Frastisch einset-

zen, sehen Sie bei HolzWerkenTV auf
www.holzwerken.net. <

Guido Henn entwickeltin
seiner Werkstatt Vorrich-
tungen zum Nachbauen,

| um die Arbeit am Fréstisch
vielfaltiger und noch sicherer
zu machen.

dd 4
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» Werkstattpraxis

Fotos: Guido Henn

2 Das war es schon mit dem Frésen. Montie-
ren Sie nun (wenn vorhanden) die bisherigen
Schienen langs zur Kante wieder und kiirzen

Sie sie gegebenenfalls. Im neu gefrdsten Falz
befestigen Sie im nachsten Schritt je eine

150 mm lange T-Nut-Schiene. Fiir einen opti-
malen Halt der Schienen sollten Sie mindestens
vier Schrauben pro Schiene einsetzen. Wichtig
ist, die Schienenldcher ordentlich zu versenken.
Sonst stehen die Schrauben spéter vor und

. . behindern die Gleitmuttern.
1 Demontieren Sie gegebenenfalls zuerst an der Front der Anschlagbacken vorhandene

T-Nut-Schienen fiir Abdeckungen und Ahnliches. Frisen Sie dann mit einem Falzfréserin mehreren
Frasschritten einen 19 mm hohen und 17 mm tiefen Falzin das Ende der Anschlagbacken Ihres Frés-
tisches. Um die groRRe Liicke im Anschlag zu verschlielRen, setzen Sie unbedingt ein Vorsatzbrett ein.
So konnen Sie die Anschldge sicher mit dem Queranschlag fiihren.

Bohrungen an Splitterzunge

3 | Jetzt kénnen Sie die Anschlagbacken und Kehlbrett
wieder am Frasanschlag montieren. Die beiden
T-Nut-Schienen zeigen zur Fréser6ffnung. Dort
lassen sich nun Gleitmuttern einschieben und
stufenlos tiber die gesamte Hohe verschieben.
Zum Fixieren sollten Sie nur maximal M5-Senk-
kopfschrauben (16 mm lang) einsetzen. Passend
dazu benétigen Sie eine Gleitmutter mit M5-
Gewindebohrung. (Tipp: Nutzen Sie anstelle von
kantigen Hammerkopf-Muttern ovale Gleitmut-
tern (zum Beispiel Artikel 2090021 der Firma
Isel) oder T-Nutensteine. Ihre Form erleichtert
das Einfiihren und Gleiten in den Schienen.) i

17

19

19
9
ﬁ_
12
|

18

BemaRungen Falz und Splitterzunge 50
(Draufsicht)
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4 Das Kehlbrett (1) und die Splitterzungen (2) werden aus 12 mm dicker Siebdruckplatte oder
dem noch stabiler beschichtetem Betonsperrholz hergestellt. Nach dem Zuschnitt frasen Sie an die
Langskanten einen 18 mm breiten Falz an. Die Falztiefe miissen Sie so anpassen, dass die Brettchen
exakt biindig zur Anschlagflache abschlieRen. Sie diirfen auf keinen Fall vorstehen. Frasen Sie den
Falz zur Not minimal tiefer. Den Versatz kdnnen Sie dann im Bereich der Schrauben mit diinnem
Klebeband im Falz ausgleichen. Das Ziel ist, dass Splitterzungen und Kehlbretter mit der Anschlag-
flache exakt biindig sind.

Blitzschnell vom geteilten zum durchgehenden Anschlag

) | Zwei 50 mm breite Splitterzungen (1) und
drei Kehlbretter in den Breiten von 100 mm (2),
120 mm (3) und 140 mm (4) reichen véllig aus

und kénnen mit wenigen Handgriffen in den
T-Nut-Schienen befestigt werden. Sie konnen diese
Brettchen auch stufenlos in der Héhe verschieben
und fixieren. Mit einem solchen Kehlbrett haben
Siealsoim Nu eine durchgehende Anschlagflache,
um beispielsweise an ein schmales ...

6 ... Rahmenstiick einen Zapfen anzufrasen.
Sie konnen aber auch problemlos, wie bei einem
Vorsatzbrett, in das Kehlbrett hineinfrasen. Das
bietet einige Vorteile und Fehlfrasungen sind so
gut wie ausgeschlossen. Und wenn eine Kante
des Kehlbretts angefrast wurde, dann kénnen Sie
esim Nu auf die andere Kante umdrehen. Diese
modulare Bauweise bietetim Gegensatz zum
herkdmmlichen Vorsatzbrett deutliche Vorteile.

Was mit einem normalen Frasanschlag und angeschragten sauber ausgerichtete Anschlagflachen voraus, die zusammen-
Spitzen unmaglich ist, lasst sich mit wechselbaren und geschoben eine absolut plane Fiihrungsfliche ohne Absatze
hohenverstellbaren Splitterzungen blitzschnell umsetzen: ergeben. Daher sollte man die Spitzen der Splitterzungen in
Einfach die Schrauben losen und die Splitterzungen bis knapp jedem Fall groRziigig anfasen oder abrunden, damit die Werk-
iiber dem Falzfraser wieder fixieren. Zum Schluss noch die stiicke nirgends anstofRen und leicht dariiber hinweg gleiten

Frasbacken zusammenschieben - fertig. Allerdings setzt das konnen.
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» Projekte

Alte Porzellan-Schétzchen mit schrillem oder elegantem Muster gibt es genug.

Mit der richtigen Bohrtechnik und etwas Drechselarbeit wird daraus eine Etagere.

fachen, gebrauchten Dingen neue
Verwendung und Charakter zu geben.
Unsere kleine Etagere macht genau das.
Sie ist eine wunderbare Gelegenheit, um
vorhandenes Porzellan (und auch Glastel-
ler) neu zu nutzen. Machen Sie doch aus
dem Inhalt von Uromas Geschirrschrank
Geschenke fiir die ganze Verwandtschaft!
Allzu schwer ist es nicht. Unter- und
Oberteil aus Holz werden als eher einfa-
che Langholz-Arbeit gedrechselt und mit

U peycling heift nichts anderes als ein-

November | Dezember 2021 96 www.holzwerken.net

einem Zapfen verbunden. Unser Modell
prasentieren wir zwar mit detaillierten
MaRangaben. Lassen Sie aber auch ihren
eigenen Ideen Raum!

Vor dem Verkleben kommt der mittig
gebohrte Teller dazwischen - fertig ist die
Etagere. Wir iibertreiben hier ein wenig,
denn eigentlich sind Etageren mindestens
zweistockig.

Sie konnen mit den hier gezeigten
Techniken aber locker zwei- oder gar drei-
stockige Modelle bauen. Der unbekannte

Omas Teller — neu in Szene gesetzt

Part diirfte fiir die meisten von uns das
Bohren der Teller aus Porzellan und Glas
zu sein. Es gibt jedoch giinstige, mit Dia-
mantstaub besetzte Bohrer (genauer:
Fliesen-Bohrkronen), die das auf der Stan-
derbohrmaschine erledigen.

Freihdndig ist das nicht ohne Scher-
ben hinzubekommen. Ein fester Halt, eine
sehr langsam drehende Maschine und ein
wenig Wasser geniigen Wunder - Sie wer-
den sehen! ¢

Jan Hovens / Andreas Duhme

444



Mit einer einfachen Hilfsschablone zeich-
net sich der Tellermittelpunkt in Windeseile
an: Anlegen, Strich ziehen, Schablone um 90°
drehen, erneut markieren.

3 Weil Glas- und Porzellanteller unterihrer
Mitte etwas Luft haben, konnte die Bohrung
unten ausbrechen. Legen Sie daher ein rundes
Stiickchen Holz unter. Zentrieren Sie den Teller
mit einem einfachen Brett und zwei Kl6tzen im
45°-Winkel zueinander.

2 Fiir das Bohren kommen solche mit
Diamantensplittern besetzte Bohrer zum Ein-
satz. Ein solcher Billig-Satzistim Netz schon
flir unter 20 Euro zu haben. Bendtigt wird hier
konkret der 25-mm-Kronenbohrer.

Projekt-Check

Zeitaufwand > 2 Stunden
Materialkosten » 5 Euro
Fahigkeiten > Einsteiger

4 GielRen Sie etwas Wasser in
den Teller. Es dient vor allem dazu,
Vibrationen zu ddmpfen, so dass
Risse im Porzellan erst gar nicht
entstehen. Die Maschine arbei-
tet bei nur 200 U/min. Uben Sie
auRerdem sehr wenig Druck aus.




» Projekte

5 Falls doch mal etwas schief geht, schiitzt

Sie ein robuster Handschuh vor den Scherben.
Probleme sind aber selten, nach einer Minute ist
das Loch fertig. Kleine Ausrisse am Rand {iber-

deckt das Holz spater.

[

8 | Es dauert etwas léanger als beim Porzel-
lan, und den Durchbruch kiindigt oft ein leises
Knistern an. Die Lochrander sind iibrigens
nicht scharfkantig.

17 | Bohren Sie nun zunéchst das 25-mm-
Lochim verbleibenden Teil (15 mm tief). So
gewahrleisten Sie, dass Sie beim Gestalten
nicht schon zu weit nach innen in den Zapfen-
bereich geraten.
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6 | Selbst mit dem ausgebohrten Kern lasst
sich noch etwas Dekoratives anfangen, zum
Beispiel als Fiillung fiir ein Medaillon.

9 Und dann geht es ans Drechseln: Schrup-

pen Sie den Rohling noch im ganzen Stiick rund
und legen Sie mit dem Abstecher an beiden
Enden einen Zapfen zur Aufnahme im Vier-

backenfutter an.

12 | Unten, also nah am Futter, kommt eine
Ziernutins Holz, oben ein sanft gewellter Kar-
nies. Nehmen Sie sich Zeit bei der Gestaltung
der Form - auch wenn man diesen Bereich spater
kaum sieht.

7 | Mit einem Glasteller ist die Ausfiihrung
kaum anders. Seien Sie hier aber mit dem Druck
des Bohrers aufs Material noch feinfiihliger als
beim Porzellan.

10 Wechseln Sie fiir den nachsten Schritt
ins Vierbackenfutter. Fiir das Unterteil stechen
Sie vom Gesamt-Rohling 35 mm ab.

13 | Nach dem Feinschliff und etwas 01
stechen Sie das Unterteil nah am Futter ab.
Schwenken Sie das Werkzeug dabei leicht nach
links, so dass es etwas ,hintersticht”. So steht
der FuR spater rundum satt. Sdubern Sie die
Unterseite mit etwas Schleifpapier.

Fotos: Andreas Duhme



14 | Spannen Sie nun den Oberteil-Rohling
ein. Er muss von der Reitstockseite unterstiitzt
werden. Das ist notig, wenn — Daumenregel -
die Werkstiicklange mehr als das 2,5-Fache des
eingeklemmten Durchmessers betragt.

b

15 | Legen Sie auf der freien Seite den Zapfen
zum Verkleben auf etwas unter 25 mm Durch-
messer an. Sitzt der Zapfen zu stramm, wird der
Leim spéter verdrangt. Die Lange des Zapfens:

14 mm plus die Tellerdicke.

17 | &s folgt die Gestaltung des Oberteils. 18 | stechen Sie das geschliffene und mit 19 | Etwas Leim oder Epoxidharzkleber dazu,
Dabei sind Sie frei in der Formgebung, oder Sie dem Oberflachenmittel Ihrer Wahl (hier: und dann sorgen Sie fiir ordentlich Druck.
folgen den hier angegebenen MalRen. Distel-0l) versehene Oberteil ab. Versdubern Danach ist alles servierbereit.

Sie anschlieBend den kleinen Ansatz mit etwas
Schleifpapier und tragen Sie auch hier Ol auf.
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» Spezial

Grofe Stiihle,
kleinste Kunstwerke

In Rudy Everts Werkstatt entstehen ungewdhnliche Stihle und filigrane Schnitzereien.

Wer ist der Mann, der Stuhlbauer rund um den Globus inspiriert?

ching bei Miinchenwird sofortklar, dass

hier kreative Menschen wohnen: Musik-
instrumente, unzdhlige Biicher und viele
individuelle, bunte Stiihle und Schnitze-
reien bestimmen das Bild. Schnitzen und
Stuhlbauen? Liegen da nicht - abgesehen
vom Material - Welten zwischen?

Rudy Everts interessiert so ein Schub-
ladendenken nicht. Auch die Stationen
seines Lebens machen klar: Der Anwalts-
fachangestellte und seine Familie probie-
reneinfach gerneneueDinge. Aufgewach-
sen und studiert in den Niederlanden, fiir
den Beruf nach Florida gezogen und von
da dann mit Kind und Kegel nach Bayern
- die Angst vor dem Unbekannten kennt
der 40-Jahrige nicht. Ganz im Gegenteil:
Es fordert ihn heraus, auch bei der Holz-
arbeit.

In unserem Gesprach blitzt diese
Freude an der Gestaltung immer wieder
durch: Zu jedem Holzstiick fallt
Rudy Everts eine Geschichte ein.
Quasi im Vorbeigehen entstehen
neue Ideen, werden verworfen,
erweitert, verdndert. Die Form
und Struktur des Holzes selber
ist dabei seine wichtigste Inspi-
rationsquelle.

I n der gemiitlichen Wohnung in Unterha-

Vom Garten in die Werkstatt

Genau so kam er auch zum
Schnitzen: Bei der Gartenarbeit
machte ihn vor iiber zehn Jahren
das kontrastreiche Farbenspiel
des Hirnholzes eines Apfelbaums
neugierig. Nach dem Grundsatz
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»Schnitzen ist einfach, man muss nur all
das wegschneiden, was nicht dahinge-
hért” formte Rudy Everts nur mit einem
Schweizer Taschenmesser aus einem Ast
ein kleines U-Boot - und hatte fortan
seine Passion gefunden. Das Schnitzen
filigraner Skulpturen in die Hirnholzen-
den von Asten wurde sein Steckenpferd.
Das Taschenmesser wich im Laufe der Zeit
Schnitz- und Loffeleisen, Geissfiissen
und Co. Den Umgang damit brachte er sich
selbst bei: Versuchen, scheitern, lernen,
weitermachen. So wuchs sein Koénnen
iiber die Jahre. Dass ein bis dahin verbor-
gener Blick fiirs Gestalterische vorhanden
war, half natiirlich.

Kleine Liebeserklérungen

Es blieb nicht bei den Mini-Skulpturen,
auch Kiichenutensilien, Schalen und klei-
ne Wandbilder entstehen in der nur sie-
ben Quadratmeter groRen Werkstatt. Ge-

Wie alles begann: Das Schweizer Taschenmesser und das kleine
U-Boot habenin Rudy Everts den Stein ins Rollen gebracht.

Der Formfinder:

Das Holz gibt vor,

was gebaut wird.

schnitzt wird, was gefdllt - oder was als
Modell da ist. Nicht umsonst bilden viele
der kleinen Skulpturen Hobel, Axte und
andere Werkzeuge ab: Ihre grofRen Vorbil-
der stehen direkt in der Werkstatt - und
sind jederzeit in Sichtweite, um
Proportionen und Details nach-
zuahmen. Bei der Motivauswahl
ist Rudy Everts sehr pragma-
tisch: ,Man schnitzt halt, was
man mag.”

Auf den Stuhl gekommen

DiepureNeugieraufneueTechni-
ken erklart auch, warum bei den
Schnitzereien ein besonderes
Motiv immer wiederkehrt: Stiih-
le. Genaugenommen die Modelle
aus Wales und Irland aus dem
19. Jahrhundert. Der Bau der
sogenannten ,Stick Chairs” ist



Es geht aufgerdumt zu in der kleinen Kellerwerkstatt - und sehr ruhig.
LIch arbeite fast nur mit Handwerkzeugen.” erklart Rudy Everts. Er hat
nichts gegen Maschinen - aber er braucht sie einfach nicht. Nur eine
Bohrmaschine und eine Drechselbank nennt er sein Eigen.

neben dem Schnitzen die zweite grofRe
Leidenschaft des 40-jahrigen. Auch hier
gab es einen ,Apfelbaum-Moment”: Die
Lektiire des lange vergriffenen, neu auf-
gelegten Buchs ,Welsh Stick Chairs” von
John Brown. Die Philosophie des einfa-
chen Stuhlbaus sprach Rudy Everts sofort
an: Keine komplizierten Baupldne und

Verbindungen! Sondern einfache Werk-
zeuge, die aus vorhandenem Material ein
bequemes und langlebiges Mobelstiick
formen.

»Ich war von der ersten Seite an faszi-
niert. Esist kein Buch dariiber, wie Desig-
ner oder Tischler damals die Stiihle gestal-
tet haben. (442

Die Schnitzerei und ihr groRes Vorbild. Eine
Miniaturausgabe bekommen aber nur besondere
Werkzeuge - wie dieser Stanley No. 5.

Es miissen aber nicht immer kleine
Skulpturen sein: Auch Schalen, Reliefs
und Holzschnitte entstehen mit
Geduld und Hingabe in der kleinen
Werkstatt. Dabei stehen ebenfalls oft
die Stiihle im Mittelpunkt.
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» Spezial

Neben der Werkstatt steht noch eine halbe
Garage fiir die grobe Formgebung der Rohlinge
aus dem Wald zur Verfiigung. Im Gegensatz zur
Werkstatt diirfen hier die Spane auf dem Boden
bleiben, falls bei der groben ersten Formgebung
doch mal eine Axt zu Boden fallt.

Es geht darum, wie einfache Bauern mit
dem, was sie hatten, die bequemsten
Stiithle bauen. Sozusagen die Reduzie-
rung des Stuhls auf seinen Kern.” Ein An-
satz, der insbesondere in den USA in den
letzten Jahren eine echte Renaissance
feiert. Im Geiste dieses Gegenentwurfs
zur hochtechnisierten Holzarbeit baut
Rudy Everts seitdem Stiihle wie vor 200
Jahren. Und zwar mit groRem Erfolg.

Vom Anfanger zum gefragten
Experten
Um wie damals zu arbeiten, ist die Fahrt
zum Holzhdndler quasi tabu. Rudy Everts
arbeitet mit dem, was er findet. Die mor-
gendliche Fahrradfahrt ins Biiro beim
Patentamt fiihrt den Familienvater durch
einen Wald: Hier hilt er die Augen offen,
was an Totholz am Boden liegt oder was
bei Baumarbeiten {ibriggelassen wurde.
Das ist nicht nur nachhaltig, sondern
macht fiir ihn einen besonderen Reiz aus:
Geplant werden kann erst, wenn das Holz
daist - und nicht anders herum.
Nachdem das Griinholz gespalten und
getrocknet wurde, kommen Beitel, Hobel,
Axte und Ziehmesser zum Einsatz. Der
ganze Stuhl entsteht so in Handarbeit.
Das einzige, was Rudy Everts leicht be-
dauert: Das Zufallsprinzip bei der Holzbe-
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Wobei: Ordindr gehackt wird hier kaum. Die Axte
sind rasiermesserscharf, um die Einzelteile der
Stiihle schon nahe an ihre Endform zu bringen.

Stuhlbaulegende Chester Cornett verzierte seine Stiihle mit Schnitzereien,
obwohl er keine Schnitz- oder Stemmeisen nutzte - bis heute ein Ratsel.

Rudy Everts fand heraus, dass eine scharfe Axt ausreicht. Diese ,Holz-Archdo-
logie” hatihnin den Austausch mit Stuhlbauern auf der ganzen Welt gebracht.

schaffung liefert verschiedenste Holzer
fiir einen einzelnen Stuhl. Damit dieser
bunte (Holz-)Farbmix nicht vom Mdbel-
stiick selber ablenkt, muss er alle Stiihle
lackieren. Aber auch hier gibt es einen
Trick fiir Unikate: Jeder Stuhl bekommt
zwei verschiedene Farbschichten. So
schimmert an viel genutzten Mdbeln an
markanten Stellen eine andere Farbe
durch: Aus der uniformen Oberflache wird
wieder eine ganz einzigartige Struktur.
Die Begeisterung und Leidenschaft
fiir diese Art des Stuhlbaus macht Rudy

Everts bekannt: Mittlerweile tauscht er
sich regelmdfig in amiisanten Chats mit
bekannten HolzgréRen wie HolzWerken-
Buchautor Christopher Schwarz und
Klaus Skrudland aus. (Diese ,Chairchats”
auf Englisch sind unter lostartpress.com
verdffentlicht).

Das Spielfeld Holz ist fiir Rudy Everts
noch riesig, weil kein Holzstiick dem an-
deren gleicht. Egal, ob es das Schnitzen
mit der Axt ist, nur um zu testen, ob es
geht. Oder mindestens fiinf Ideen, was
mit der dreigeteilten Astgabel zu bauen
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Spontane Formfindung: Beim Besuch von
HolzWerken kam Rudy Everts der Einfall,

dass diese dreibeinige Astgabel auf den Kopf
gedreht eine ideale Tischkonstruktion ergeben
konnte. Dass das Holz die Form des M&bel-
stiicks vorgibt, istin der Tradition des klassi-
schen Stuhlbaus selbstverstandlich.

ware, die er kiirzlich gefunden hat. Ob es
denn etwas gibt, was ihn tiberhaupt nicht
reizt? ,Ja, Normbau und CNC-Arbeit, wie
beim Treppen- und Fensterbau. Alles, bei
dem ich dem Holz eine Standardform ge-
ben muss.” Nach einer kurzen Pause kor-
rigiert er sich: ,Obwohl ... doch, auspro-
bieren wiirde ich das auch mal.”

Natiirlich wiirde er das. Gut so — denn
sonst wdre das Apfelholz damals wohl
einfach im Hacksler gelandet. <

Christian Filies

Fotos: Christian Filies

Einige seiner Werke zieren Schnitzereien: Klassische Stiihle und
Kerbschnitzerei zusammen? In der kleinen Werkstattin Unter-
haching gibt es da keinerlei Denkverbote.

i

Im ganzen Haus gibt es keinen einzigen Stuhl aus dem Mobelhaus mehr. Dafiir viele bunte
Unikate, die nicht nur Hingucker, sondern auch wirklich gemiitlich sind.
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» Neues fiir die Werkstatt

Stechbeitelmit Absatz

Wenn man sich ein wenig intensiver mit dem Scharfen von Handwerk-
zeugen beschaftigt, weilR man: Die Spiegelseite bei Hobeln und Stech-
beiteln ist immens wichtig. Sie muss vor allem bei Beiteln zuerst ein-
mal plan sein, damit sie sich vollflachig auf Scharfsteinen auspolieren
ldsst. Die kratzerfreie Giite von Fase und Spiegelseite erzeugt

Die sechs Beitel im Holzkasten (Breiten: 6, 10, 12, 16, 20 und 26 mm)
sind werksseitig auf 25° angeschliffen. In den sauber ausgearbeiteten
und lackierten Eschenheften steckt ein Kohlenstoffstahl (vom Anbie-
ter ,T10“ genannt, dhnlich einem 1095er Carbonstahl), der auf bis zu

63 Rockwell (HRC) gehartet ist. Er lasst sich deutlich leichter

dann dort, wo diese zusammentreffen, die scharfe Schneide. Interessante scharfen als ein legierter Werkstoffstahl, ist aber auch anfalli-
Nach dem Erwerb eines Stechbeitels hei3t es daher oft: ger gegen Rost. Laut Anbieter ,Feine Werkzeuge” wird er auch
Erst einmal die Spiegelseite abrichten, oft mit viel Einsatzvon ~ NEUErUNg fiir dessen Juuma-Hobel verwendet.

Zeit und Arbeit. Um das deutlich zu vereinfachen, hat sich der
Schérf-Experte Friedrich Kollenrott das ,Freistellen” der Spiegelseite
ersonnen. Die Idee ist seit 2018 als Gebrauchsmuster beim Patentamt
eingetragen. Als ,Isi Sharp” (von Englisch easy, also leicht zu schérfen)
bringt ,Feine Werkzeuge” nun einen Stechbeitelsatz mit freigestellten
Spiegelseiten auf den Markt. HolzWerken hat einen eingehenden Blick
darauf geworfen.

Sieben Zentimeter hinter der Schneide haben alle sechs Eisen in dem
Satz eine etwa halbmillimetertiefe Stufe eingeschliffen, die bis zum
Hals des Eisens reicht. So entsteht eine rechteckige, von vier klaren
Kanten abgegrenzte Spiegelseite, die sich sehr schnell abrichten lasst.
Im HolzWerken-Einsatz waren dafiir pro Eisen nur ein bis drei Minu-
ten und wenige Ziige notig. Herkdmmliche Beitel ohne ,freigestellte”
Spiegelseiten stellen sich beim axialen Schieben auf dem Schéarfstein
immer weiter auf, sie klettern sozusagen an ihrem Hals herauf. Dadurch
wird auf der anderen Seite die Schneide immer weiter verrundet. Darun-
ter leiden die Prazision im Schnitt und die schnelle Nachscharfbarkeit.
Das ist, was den sehr erfahrenen Holzwerker und Maschinenbau-Pro-
fessor Friedrich Kollenrott zu seiner Idee inspirierte. Weil er generell
ein Gegner polierter Stechbeitel ist (die wiederum an der Schneide eine
leichte Verrundung aufweisen), sind auch die Isi-Sharp-Beitel nicht so
behandelt, sondern ,nur” geschliffen.
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Knapp 80 Euro kostet der sechsteilige Satz. Unser Fazit: Ge-
rade als Erstausstattung fiir Handscharf-Fans sind die gut verarbeite-
ten Werkzeuge eine sinnvolle Wahl.

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de

Der Absatz zum Hals hin begrenzt die Fase klar und deutlich. Das macht es viel
leichter, sie abzurichten und fein zu schleifen.



Wenn Sie es ganz genau nehmen

Haben Sie schon einmal in einer Bauanleitung bei HolzWerken oder
anderswo gelesen ,Nehmen Sie nun einen Span von eine Zwanzigstel-
millimeter ab“? Vermutlich nicht, denn solche Werte sind unrealistisch:
Sie setzen voraus, dass der Span eine absolut exakte, gleichmaRige Di-
cke aufweist — was er aber nur bei einer ohnehin schon planen Oberfla-
che tun wiirde. Schauen Sie mal auf den Werkstattboden: Dort herrscht
Kraut und Riiben. Kurze, lange, dicke, diinne Spéne. Das ist auch egal:
Das Werkstilick muss malRhaltig werden, nicht die Spane.

Trotzdem gibt es ein Messwerkzeug am Markt, das sich um exakte
Spane bemiiht: Die digitale Hobeleisen-Einstellhilfe, die unter ande-
rem Dictum fiir knapp 13 Euro im Sortiment hat, soll die Schnitttiefe
des Hobeleisens auf den Hundertstelmillimeter
genau messen.

Handwerklich gibt es nichts zu meckern: Das
Werkzeug liefert exakte Werte, arbeitet spiel-
frei und halt gut mittels Magneten auf der Ho-
belsohle. Kunststoffverkleidungen sorgen dafiir, dass Eisen und Sohle
nicht verkratzen. Ein kleiner beweglicher Taster liegt auf der Schneide
und hebt und senkt sich mit dem Hobeleisen.

Genaues Einstellen ist natiirlich nur an Metallhobeln moglich: Holz-
hobel sind auRen vor. Neben dem vermeintlich {iberfliissigen Messen
der Spandicke hat der digitale Helfer aber einen anderen Vorteil: Gera-
de bei Metallhobeln mit Lateralverstellung kann er priifen, ob das Eisen
parallel zur Sohle ist. Das ist dann doch wieder praktisch - und sinn-
voller, als die Spandicke auf an einem Handhobel auf zwei Nachkomma-
stellen genau einzustellen.

Hilft anders als

vermarktet

Mehr Infos: www.dictum.com

Ich mach dich rund!

Um Kanten zu runden, greifen viele Holzwerker zum Abrundfraser. Der
arbeitet schnell, genau undin der Regel sehr sauber. Die Riistzeiten der
Maschine, die Festlegung auf fixe Radien und mdgliche Fehlfrasungen
stehen dem entgegen.

Mit den Radiushobeln hat Veritas Werkzeuge im Sortiment, die
gleichmaRig gerundete Kanten von Hand schaffen. Zwei Eisen fiir Ra-
dienin den GroRen 1,6 mm und 3,2 mm, sowie 4,8 mm und 6,35 mm (Sie
ahnen es: Veritas baut nach Inch-Malien)
und eine Schérfhilfe sind in einem Kom-
plettset erhalten.

Das Runden geht schnell. Die Eisen ver-
fligen an beiden Seiten iiber ein ovales, ge-
wolbtes Loch, deren scharfe Kanten die Schneiden bilden. Das Oval wird
einfach auf die Kante gesetzt und das Eisen gezogen oder geschoben.
Die Schneiden nehmen dabei feine Spane ab, dhnlich wie beim Fasen
mit einem Hobel. Zu viel kdnnen Sie nicht abnehmen: Die gegeniiber-
liegenden Schneiden wirken spandickenbegrenzend.

Fiir saubere Kanten sollte man sich gerade bei harten Holzern von
GroRe zu GrolRe hocharbeiten. Durch die Abnahme relativ langer Spane
ist die Arbeit auch sauberer und (natiirlich) leiser als mit der Maschine.

Das Scharfen der Eisen mit der mitgelieferten Scharfhilfe ist unkom-
pliziert: Das Kunststoffklotzchen mit den passsenden Radien wird mit
Schleifpapier bespannt und die Eisen werden einfach dariiber gezogen.

Eine wesentliche Einschrdnkung gibt es aber: Bauartbedingt kénnen
die Radiushobel nur an geraden Kanten zum Einsatz kommen, maximal
noch auf langgezogenen AuRenradien. Das Set von Veritas fiir etwa 38
Euro sind also eine gute Ergdnzung zur Oberfrdse, kein Ersatz.

Saubere Radien —

an geraden Kanten

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de
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» Neues fiir die Werkstatt

Blaue Kraftmeier

Sauter hat sein Sortiment um eigene Korpuszwingen erweitert. Erhalt-
lich sind Setsin den Langen 80, 100 und 120 cm. Einzelne Zwingen gibt
es auch in der kiirzeren Variante mit 60 cm.

Auffillig ist die eher grobe Verzahnung der Stangen-Riicken. Er bie-
tet den Gleitbiigeln viel Grip gegen das Durchrutschen. Beim Arbeiten
mit den Zwingen ist so ein Frust-Faktor eliminiert - die Biigel verkral-
len sich gutin den Stangen, auch wenn der Gleitbiigel noch nicht unter
Spannung steht. So kann der Nutzer sich auf das
Zudrehen der Zwingen und die richtige Positio-
nierung der Werkstiicke konzentrieren.

Sauter hat mit diesen Zwingen das Rad nicht
neu erfunden. Sie arbeiten aber einwandfrei: Die
Korpuszwingen packen kraftig - laut Hersteller mit bis zu 5.000 New-
ton - zu, die Spannflachen bleiben auch unter Druck parallel.

Sehrinteressant werden diese Zwingen aber mit den vierin den Sets
enthaltenen Rahmenpressen-Adaptern. In diese Vorrichtungen aus
Kunststoff konnen die Schienen der Zwingen rechtwinklig zueinander
gesteckt werden. Fiir den Rahmenbau ist das eine interessante Option,
da so auf zwei Flachen im 90°-Winkel
Druck aufgebaut werden kann. Dafiir
nutzt man bestenfalls natiirlich mehr
als die beiden Zwingen, die in den Sets
flir etwa 100 bis 120 Euro (je nach
Zwingenldnge) enthalten sind. Da ein
Einzelkauf der Zwingen aber moglich
ist, kann das eigene Zwingenarsenal
nach Bedarf erweitert werden.

Zwingen mit
Steckfunktion

Die Rahmenpressen-Adapter
positionieren die Zwingen
zueinander und sorgen fiir
stabileren Stand.

Mehr Infos: www.sautershop.de
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Legendére Schalen

David Ellsworth gilt zurecht als einer der grofRten Drechsler unserer
Zeit. Besonders im Bereich des Schalen- und Vasendrechselns hat er
sich einen Namen gemacht. Bereits seit 2008 gibt erin seinem umfang-
reichen Buch sein Wissen weiter — bisher nur englischsprachig. Das hat
sich nun gedndert: Der Ulmer-Verlag hat ,Drechseln mit Ellsworth” fiir
40 Euro jetzt auch auf den deutschspra-
chigen Markt gebracht.

Die beinahe 250 Seiten sind mit vielen
Bildern und gut zu lesendem Text eng be-
fiillt: Das Buch geht auch in der Tiefe in-
tensiv auf alle Aspekte des Querholzdrehens ein. Ellsworth fiihrt den
Leser vom Holz iiber die Werkzeuge und die Designfindung hin zu sehr
detaillierten Hilfestellungen in Wort, Bild und Illustrationen. Sogar
Aufwdrm - und Dehnungsiibungen sind im Buch zu finden.

Das Buch ist fiir alle zu empfehlen, die aus Querholz mehr als simple
Standard-Schalen machen méchten. Als Anfanger findet man hier eine
wahre Fiille an Informationen. Aber auch als erfahrener Drechsler wird
man in diesem Buch mit Sicherheit fiindig, gerade bei Formfindung,
Werkzeugkunde und Kérperbeherrschung gibt es vieles zu lernen.

Ellsworth beschreibt hier recht dogmatisch seinen eigenen Weg und
seine eigenen Erfahrungen - der Blick nach rechts und links kommt sehr
kurz. Andererseits: Mit so viel Erfahrung darf man sich diesen Luxus der
Exklusivitdtin seinem eigenen Buch auch gonnen.

Erfahrung zwischen

zwei Buchdeckeln

David Ellsworth: Drechseln mit Ellsworth.
Schalen und Hohlformen meisterhaft fertigen,
Ulmer Verlag, 39,90 Euro.



Haas-Gratleiste versteckt sich

In Wangen im Allgdu sitzt die Tischlerei Haas, die die traditionelle Grat-
leiste nahezu unsichtbar machen will. Diese wird bekanntlich in eine
Nut mit schragen Flanken, quer zur Faser, in Massivholz-Platten ein-
getrieben. Sie hindert so die massive Flache am Werfen.
Sie ermdglicht es ihr aber gleichzeitig, zu quellen und zu
schwinden.

Holz-Gratleisten beziehenihre Stabilitdt aus ihrem sehr
breiten oder sehr hohen Querschnitt; die Masse des Hol-
zes sitzt auRerhalb der Gratnut (siehe auch HolzWerken 83 mit dem
Grat-Hocker). Die Gratleisten von Haas dagegen sind aus einem stabilen
hohlen Aluminium-Profil und sie verschwinden komplettin der Gratnut.
Die Leisten sind im Querschnitt 29 mm breit und 15 mm hoch und beid-
seitig mit einer Schrége von 10° versehen. Die Wandstdrke des Profils
betragt knapp 4 mm.

Gedacht sind die Profile, um Bretter zwischen nur 19 mm und 26 mm
zu verstdrken: Also unter anderem sehr breite (beziehungsweise hohe)
Schubkastenteile oder Schrankfronten. Laut Anbieter kdnnen so auch
Seitenbretter ohne Auftrennen verwendet und gesichert werden, die
sich gerne stark werfen. Voraussetzung ist, dass das Holz die fiir Wohn-
rdume korrekten acht Prozent Feuchte hat und nach dem Aushobeln
ziigig verarbeitet wird. Abgeraten wird ausdriicklich davon, die Grat-
leisten fiir Tischplatten einzusetzen.

Beim Test in der HolzWerken-Werkstatt hatten wir eine Einfras-
vorrichtung (235 Euro) von Haas zu Verfiigung. Sie ermdglicht es, die
Gratnut sehr feinfiihlig etwas weiter oder enger ,einzustellen”. Denn
der straffe Sitz ist notig. Gleichzeitig sollten sich die Leisten noch von
Hand einschieben lassen.

Beim diinnsten moglichen Material (19 mm) bleiben beim Einfra-
sen nur 3,5 mm stehen. Es war beim Testen schon ungewohnt, so eine
Schranktiir zu bauen. Doch so sind Tiiren und Flachen aus einem vollen

Schafft ganz neue
Maglichkeiten

Stiick Massivholz, ohne Rahmen oder herausstehende Holz-Gratung
moglich. Die Gratleisten er6ffnen somit tatsachlich neue Konstruktio-
nen ,entgegen dem Lehrbuch” (so Mathias Haas).

Haas-Gratleisten aus Aluminium gibt es in zwei Langen:
1 Meter ist ab 27 Euro zu haben, 66 Zentimeter ab knapp 20
Euro. Sie kénnen dann passend abgeldngt werden. Drei Farb-
variationen sind im Angebot, Alu natur, weil und schwarz.

Weil Gratleisten nun einmal stets von der Brettkante ein-
gefrast werden, entsteht hier ein trapezférmiges Loch. Dafiir gibt es
Endstiicke zum Einleimen aus elf verschiedenen Hélzern von Ahorn bis
Zirbelkiefer. Fiir die perfekte Illusion ist es aber besser, das Verschluss-
stiick aus einem Reststreifen des eigenen Werkstiicks zu machen.

Mehr Infos: www.gratleiste.de

Nicht gerade giinstig, aber gut: Die Frasschablone von Haas ermdglicht es,
diese Nut (oder jede andere) feinfiihlig etwas weiter oder enger zu stellen.
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» Spezial

- e

(Noch mal) zur Kasse, bitte!

Welche Zusatzkosten kommen bei der Einfuhr von Werkzeug aus dem Nicht-EU-Ausland auf den Kaufer zu?

Der Brexit hat dieses eher exotische Thema fiir viele Holzwerker zu einer konkreten Frage werden lassen.

fiir Holzwerker aus Mitteleuropa
in den letzten Jahren eine beliebte

Quelle fiir den Werkzeugkauf. Eine groRe
Auswahl verschiedener Anbieter, eine
andere Handwerkertradition mit anderen
Werkzeugen als bei uns, namhafte briti-
sche Hersteller: Der Blick iiber den Teller-
rand war interessant.

Prinzipiell ist er das auch immer noch
- allerdings haben sich durch den Brexit
seit Anfang 2021 viele Rahmenbedingun-
gen im Warenverkehr gedndert. Das Ver-
einigte Konigreich ist aus der Zollunion
ausgeschieden. Damit werden fiir Importe
in die EU Einfuhrumsatzsteuer und zum
Teil Zollabgaben fillig. Im Internet gibt
es verschiedenste Informationen dar-
iiber, was und wie viel zu zahlen ist. Die
Informationen widersprechen sich zum
Teil, sind unvollstdndig oder veraltet.

HolzWerken hat deshalb direkt beim
Hauptzollamt in Bonn angefragt, was
es mit Einfuhrumsatzsteuer, Zollabga-
ben und Freigrenzen bei der Einfuhr von
Werkzeug nach Deutschland auf sich hat.
Hier lesen Sie eine kurze Zusammenfas-
sung der wichtigsten Antworten:

Viele englische Unternehmen waren
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Warum sind die Portokosten so hoch?
Die Portokosten der Handler sind stark ge-
stiegen, da ihr administrativer Aufwand
hoher geworden ist. Die Handler und die
Versandunternehmen miissen mehr Daten
erheben und aufbereiten. Die Zusteller
ziehen auRerdem die Einfuhrgebiihren
und die Zollabgaben ein - und leiten die-
se dann weiter. Dies geschieht bei Zustel-
lung oder kann, je nach Zusteller, vorher
auch digital erledigt werden. Zum Zollamt
selber miissen Sie in der Regel nicht.

Bis Sie ein Paket in Empfang nehmen
konnen, sind fiir den Versender also viel
mehr Arbeitsschritte als bisher nétig. Das
erhoht die Versandkosten.

Wie viel Einfuhrumsatzsteuer und Zoll-
abgaben fallen an?

Auf den Warenwert werden je nach Pro-
duktart Einfuhrumsatzsteuer in Hohe
von sieben beziehungsweise 19 Prozent
fallig, analog zur Mehrwertsteuer. Diese
Einfuhrumsatzsteuer muss fiir alle Pro-
dukte unabhdngig von ihrem Preis ge-
zahlt werden. Freigrenzen gibt es seit dem
1. Juli 2021 nicht mehr. Bei einem Wa-
renwert iiber 150 Euro kommt Zoll dazu:
Dieser unterscheidet sich von Produkt zu
Produkt und betrdgt zusdtzlich zur Ein-

fuhrumsatzsteuer noch einige Prozent
des Warenwertes — zum Beispiel 1,7 Pro-
zent bei Handsdgen und 3,7 Prozent bei
Hobeln (eine Ubersicht fiir Werkzeuge fin-
den Sie unter www.zollta rifnummern.de
im Kapitel 82).

Gilt das auch fiir Privatkdufe - oder
wenn ich selbst etwas vor Ort in Grof3-
britannien kaufe?

Die Einfuhrabgaben jeglicher Form fal-
len sowohl fiir Kdufe bei kommerziellen
Hédndlern als auch bei Privatpersonen
(wie bei ebay-Kdufen) an.

Bringen Sie Werkzeug und Co. person-
lich zum Beispiel aus dem England-Urlaub
mit, diirfen Sie Waren fiir nicht-gewerbli-
che Zwecke im Wert von bis zu 430 Euro
abgabefrei einfiihren. Bei hoherwertige-
ren Waren fallen wieder Einfuhrabgaben
an: Bis 700 Euro 17,5 Prozent des Waren-
wertes, dariiber hinaus schlagen dann
auch wieder die Zollabgaben zu Buche.

Bekomme ich das Geld zuriick, wenn ich
die Waren zuriickschicke?
Bei Retouren konnen Sie beim zustdn-
digen Hauptzollamt eine Erstattung der
Einfuhrabgaben beantragen. 4

Christian Filies

Fotos: Zoll, Christian Filies
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chlichte Eleganz?

Holz fiir Mobel muss mdglichst ruhig gewachsen sein.

PRO

Baum erfunden! ,Quercus furiosa®, die

Wildeiche. Glauben Sie nicht? Dann
lesen Sie mal Mobelkataloge und die Be-
schreibungen in Online-Shops. Dort wird
den Kunden oft weisgemacht, ,Wildeiche”
mit dicken Asten und ausgespachtelten
Rissen miisse man einfach im Wohnzimmer
haben.

D ie M6belindustrie hat einen neuen

Die Wahrheitist: Hier wird nichtsahnenden
Kadufern ein Bar aufgebunden. Esist schlicht
astiges Eichen-Holz minderer Sortierung,
das vor zwanzig Jahren noch aussortiert oder
allenfalls fiir Rlickwénde oder Schubkasten
hergenommen wurde. Nun wird es einfach
umgelabelt, hochgejubelt und ldsst sich so
nun bestens als Premiumqualitdt verkaufen.
Marketing-Mission gegliickt!

Dochich sehe es ganz anders. Ich habeja
nichts dagegen, wenn jemand den Wild-
wuchs besonders naturig-heimelig findet,
bitte schén. Aber man muss das Kind schon
beim Namen nennen: Verfarbungen, Aste und
Risse sind nichts anderes als Holzfehler. Sie
vermindern die Stabilitdt und sie machen oft
Stress beim Tischlern, beim Schnitzen und
beim Drechseln. Vor allem aber lenken sie von
der Gestaltung der Mobel und Objekte ab. (Bei
der einfallslosen Kastigkeit vieler MGbelpro-
gramme mag das allerdings ein Vorteil sein.)

Eine klare, ununterbrochen streifige Struktur
von Stollen. Oder eine schone ungestorte
Fladerung an einer Schrankfront. Diese Holz-
strukturen kdnnen beim richtigen Einsatz
ein Mdbelin seiner Gestaltung unglaublich
intensiv betonen. Ein fetter Ast mittendrin
macht das alles kaputt.

Holzist ein Naturprodukt, sicher. Aberich
mdchte trotzdem in Sachen Gestaltung und
Wirkung meiner Mobel die Federfiihrung
haben. Aste und Risse in Eiche zum Bei-
spiel storen da nur. Ich schneide sie bei der
Vorbereitung meiner Stiicke rigoros heraus.
»Quercus furiosa” - nicht bei mir!

Andreas Duhme

Wenn ich Holz auftrenne, um es

weiterzuverarbeiten, freue ich mich
iber moglichst wilde Holzbilder. Farb- und
Formverliufe, Drehwuchs, Aste - all das
sind die Geschichten des Baumes, diein
den meisten Fallen tiefim Holz versteckt
bleiben. Legt man sie frei, kann das Holz
dekorativer sein, als es so manche kunst-
volle Holzverbindung hinbekommt.

H olz kann so schdn spektakular sein!

Ungefahr das letzte, was mirin den Sinn
kommt, wdre: die Stellen zu entfernen. Natiir-
lich muss man besondere Stellen im Holz
bewusstin die Gestaltung einbeziehen. Sie
diirfen dem Mébel nur da die Show stehlen,
wo es der Holzwerker zuldsst. Stabilitat oder
Statik diirfen sie selbstverstandlich auch nie
beeintrachtigen.

Wiirde ich nur mit perfektem Holz arbeiten,
wiirde es schnell langweilig: Kennst Du eine
Fladerung, kennst Du alle - zumindest fast.
Durchgehend streifiges Holz mit gerade
gewachsenen Jahresringen? Da kannich ja
gleich mit Plattenwerkstoffen arbeiten, die
sind dhnlich spektakuldr. Ab und zu darf es
natiirlich auch simpel und uniform zugehen -
das sollte aber nicht die Regel sein.

Klar, die Bearbeitung von Fehlstellen ist eine
Herausforderung. Das ist aber kein Beinbruch:
Ich mache die Arbeit mit dem Holz ja aus SpaR
und nicht, weil sie moglichst schnell von der
Hand gehen soll.

Das Ergebnis ist auf jeden Fall ein wirklich
individuelles Mobelstiick: Meine Handwerks-
technik kann jeder nachbauen. Eine spekta-
kuldre Farb- und Formengestaltung, die die
Natur (und das meine ich jetzt ganz un-esote-
risch) ins Holz bringt, kann kein Tischler der
Welt nachahmen.

Christian Filies

V4d1INOJD

Wie ist Ihre Meinung? Diskutieren Sie mit

auf Instagram, Facebook und www.holzwerken.net
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» Schnittstelle

POSt

= Upgrade fiir den Korkenzieher

Ich habe den Korkenzieher aus Ausgabe 93
leicht modifiziert und um einen 3 cm lan-
gen Hohlzylinder erweitert. Innen muss
dieser Zylinder einen Korken aufnehmen
konnen. Fiihrt man den Kratzer durch die-
sen Zylinder und schraubtihn dannin den
Korken, wird der Korken in den Zylinder ge-
zogen. Man kann den Korken danach ohne
Miihe aus der Flasche ziehen. So lassen
sich auch festsitzende Korken lgsen.

Horst Willi Grof3

& MHG baut keine Hobel

Jlillen aus Thiiringen”: In die Bespre-
chung der so genannten ,Socket Chisels”
in HolzWerken 96, Seite 44, hat sich beim
Redigieren leider ein Fehler eingeschli-
chen: Die Herstellerfirma ,MHG Messer-
schmidt” baut, anders als geschrieben,
keine Hobel und hat auch nie welche
gebaut. Hier sind wir offenbar kurzzeitig
einer Verwechslung mit einer anderen

Schreiben Sie uns:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Leserbrief
PlathnerstralRe 4c

D-30175 Hannover

oder info@holzwerken.net
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Thiiringer Firma (Tresselt & Schliiter mit
der Marke Kunz) erlegen. Wir legen Wert
auf die Feststellung, dass dies unser Fehler
war und nicht der unseres Autors Timo
Billinger. Wir bitten den Lapsus zu ent-
schuldigen.

Andreas Duhme

= Welche Drechselbank?

Ich mochte mir eine Drechselbank fiir
gelegentliche Arbeiten anschaffen. Ein er-
fahrener Drechsler empfahl mir, dass eine
Bank mindestens 3.000 bis 5.000 Franken
oder Euro kostet, man sie nicht heben
konnen soll und nurim Fachgeschaft zu
kaufen sei.

Sind Drechselbédnke zwischen 400 und
1.000 Euro wirklich nichts? Was wiirden sie
raten?

Ernst Kunz

Antwort aus der Redaktion:

Was wollen Sie denn drechseln? Esist ein
gewaltiger Unterschied, ob es ,nur” Ku-
gelschreiber, Serviettenringe und kleine
Dosen sind. Oder grofRe Schalen, die mit
grolRen, unwuchtigen Rohlingen begonnen
werden. Im letztgenannten Fall hatte Ihr
Kontakt durchaus recht: Masse ist durch
nichts zu ersetzten, um Schwingungen gar
nicht erst entstehen zu lassen.

Die zweite Frage ist die nach dem ver-
fligharen Budget. Kaufen Sie die beste
Maschine, die Sie sich leisten kdnnen/wol-
len. Der Fachhandel ist die bessere Wahl:
Beratung und nétiges Zubehor finden Sie
nur hierin guter Qualitat.

Sofern Sie ein kleineres Tischmodellin
Betracht ziehen, ist fiir unter 1.000 Euro
schon Gutes zu bekommen. Aber Spann-
futter und Eisen kommen noch hinzu, das
miissen Siein Betracht ziehen. AuRerdem
raten wir flir den Einstieg noch zum Be-
such eines Drechselkurses.

Die Dominofrase wird von vielen
Nutzern immer wieder als eine
der wichtigsten Maschinen in der
Werkstatt bezeichnet. Fremde
Zapfen einzufrasen und so exakt
biindige Verbindungen zu schaf-
fen, ist mit der richtigen Hand-
habung der Maschine einfach und
wiederholgenau moglich. Wie die
Frase arbeitet und wie Sie siein
verschiedenen Frassituationen
einsetzen, zeigt Manne Kraus im
neuen Video bei HolzWerkenTV.

Sie finden uns auf

© Ei1 ©VYouTube



Blog

Auf Holzwegen

Wer sich intensiver mit Holzarbeit be-
schaftigt, wird schnell einen interes-
santen Effekt bemerken: Auf einmal
schaut man sich die Holzverbindungen
bei Blockhdusern genauer an, nimmt
gedrechselte Dinge anders in Augen-
schein oder wirft einen besonderen
Blick aufinteressante Mdbeldetails,

die man vorher einfach nur als ,schon”
bezeichnet hatte.

Auch Blogger Dominik Ricker ist davor
nicht gefeit: Bei seinem diesjdhrigen
Sommerurlaub sind ihmin Skandinavien
einige interessante Holzkonstruktionen
aufgefallen, die esin der Form wie im
hohen Norden nur selten gibt.

Im HolzWerken-Blog zeigt er, was es
mit Mébeln auf sich hat, die quasi kom-
plett von Mutter Natur gebaut werden.

7
i

Dominik hat sich spannende Konser-
vierungstechniken angeschaut, die
dafiir sorgen, dass in Norwegen Kirchen
aus Nadelholz seit Jahrhunderten dem
rauen skandinavischen Klima trotzen.
Neben diesen Eindriicken lesen Sie im
HolzWerken-Blog wichentlich einen
neuen Beitrag {iber Arbeitstechniken,
Tricks oder kleine Projekte.

www.holzwerken.net/blog

atsel

Die Losung des Ratsels aus Ausgabe 95:

Wenn es (wiederhol-)genau werden muss, ist das Streichmal fiir viele das Mittel
der Wahl. Die runde Bauform mit einem Schneidrad hat sich dabeiin den

letzten Jahren als echte Alternative zur klassischen Variante aus Holz

mit Anrissnadel etabliert. Wenig verwunderlich, dass wir viele

richtige Einsendungen hatten, und so musste das Los liber

den Gewinner entscheiden: Herzlichen Gliickwunsch an

Hans Dieter Dahl aus Wuppertal!

f "
v

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisrdtsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

Wir verlosen ,Das Archiv 2006-2020":
Sie bekommen alle
HolzWerken-Ausgaben von

Nr. 1 bis Nr. 92 digital auf einem °
USB-Stick, Gesamtwert 219 Euro! D as AICh]_V

Alle HolzWerken-Ausgaben  2006-2020
_ von Nr. 1 bis Nr. 90 digital e =

Ihre Antwort geht an:
Vincentz Network E == =
Redaktion HolzWerken '
Stichwort: Preisratsel
PlathnerstraRe 4c

D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net

Teilnahme online:
(v ———1] www.holzwerken.net

Einsendeschluss: 12.11.2021 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar aus bezahlt werden.
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Galerip

An unserem Larmschutzwall wurde Totholz entfernt. Die Baum-
meister haben mir ein paar Scheiben von einem trockenen Ahorn
abgeschnitten. Daran habe ich meine noch laienhaften Drechselfa-
higkeiten erprobt und stelle die Ergebnisse hier als Ansporn fiir alle
die ein, die ebenfalls noch am Anfang stehen. Daich nicht genau ge-
messen hatte, habe ich bei zwei Schalen zu tief ausgedrechselt und
ein Loch produziert. Die eingesetzten dunklen Scheiben geben aber
auch was her ... Die hellen Schalen sind gewachst, die dunkleren mit
Leindl eingelassen.

HolzWerken-Nutzer: HellerVision

Wir freuen uns darauf,

Der Beginn des 20. Jahr-
hunderts war eine Zeit der
Revolution im Design. In den
Niederlanden unter anderem
mit der Kunstbewegung ,De
Stijl”. Gerrit Rietveld war einer
der bekanntesten Designer
dieser Zeit. Er war Kiinstler,
Architekt und Mobelbauer.
Einer seiner Grundsatze bei
der Gestaltung von Mobeln war
die Aussage: ,Aufsitzen und
Schauen hangen eng zusam-
men! 1930 entwarf er einen
kleinen Stuhl, der mirimmer
in seiner Schlichtheit auffiel.

Sie und Ihre Handwerkskunst kennenzulernen!

Laden Sie ihr Projekt gleich in unsere Lesergalerie
- www.holzwerken.net -> Lesergalerie

Bll November | Dezember 2021 96 www.holzwerken.net

Mit Hilfe einer Arbeitszeich-
nung aus dem Buch ,How to
construct Rietveld Furniture”
gelang es mir, diesen Entwurf
von 1930 nachzubilden. Ein
echter Hingucker aus einer re-
volutiondren Zeit des letzten
Jahrhunderts. Der Rumpfist
aus 18 mm Fichte gefertigt,
verleimt und gediibelt. Die
grofte Herausforderung war
die Konstruktion des Sitzes.
Die Schichten aus Flugzeug-
sperrholz wurden durch
Pressen mit vier Gegenformen
auf eine geformte Vorlage
geklebt.

von Frans Goosens

aus Weert, Niederlande



Dieser Wohnzimmertisch dient zum Zeigen
von Klaviertasten oder beliebigen anderen
Sachen. Der Korpus und der Rahmen sind

auf Gehrung geschnitten und mit Lammel-
los verleimt. Die Glasplatte ist passgenau
eingefdlzt. Der Boden aus Dreischichtplatte
ist gefdlzt und geleimt. Ein 12-mm-Loch ist
eingebohrt, um mit einem passenden Rund-
holz das Glas von unten anzuheben.

Fiir die FiiRe aus den Orgelpfeifen mussten-
die Ecken rund ausgesédgt und die Pfeifen

im oberen Drittel mit passgenau gedrehtem
Rundholz ,ausgestopft” werden. So konnten
Sie mit Schrauben durch die Kastenecken be-
festigt werden. Das Holz ist gedlt, die Pfeifen
nur leicht poliert.

von Gerhard Konhéuser

aus Sulzbach
DiesesLaufrad fiir ein Kleinkind ab begrenzt. Damit bekommt man einen
etwa einem Jahrist aus 12 mm Buchen- kleinen Lenkradius und vermeidet mog-
sperrholz gebaut. Als Rader habe ich liche Quetschstellen. Der Lenker ist mit
die Laufrdder von einem Kickscooter zwei Lagern kugelgelagert. Die Ober-
mit 180 mm Durchmesser verwendet. Im flache ist gebeizt und nachher lackiert
Vergleich zu den handelsiiblichen Holz- worden.
laufrddern ist der Lenkeinschlag nicht HolzWerken-Nutzer: Uli_re
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» Vorschau

Exklusiver Hobel-Bau

ganz nach Ihren

ellun

stellen Sie [hren

Dickenhobel wieder richtig ein

Schrupphobel im Blick

Grob-Arbeiter und Dekorateur

Bye, bye Riickschlag

Teil 2 der Artikelreihe zu
Frastisch und Sage

Zu Besuch bei Ulmia

Traditionshersteller 6ffnet
seine Werktore fiir HolzWerken

Fotos: Andreas Duhme (2), Martin Janicki

Die Spezialausgabe ,Hobeln" erscheint

zum 15. November
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Alles drin fur

meine Werkstatt!

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.

Hobelpferd aus
dem vollen Holz

HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.
lhre Vorteile:

¢ Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Thnen.

e Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

e Sparen Sie etwa 17% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wahlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 59,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 67,- €* im Jahr *im Inland

___ Gleich bestellen W
-~ unter www.holzwerken.net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253

Wissen. Planen. Machen.



Pfiffiges Know-how

Die besten Tipps und Tricks fur die Werkstatt

Das Beste
aus der
Zeitschrift

"\ HolzWerken /

Die besten 2
Tipps und Tricks

Pfiffiges Know-how direkt fiir die Werkstatt

HolzWerken

Bestellen Sie versandkostenfrei*

+49 (0)6123-9238-253
www.holzwerken.net/shop

*innerhalb Deutschlands

Zum zweiten Mal wurden im vorliegenden Band die besten Ideen
zu allen Themen rund um das Arbeiten mit Holz zusammengetragen.
Eine wahre Fundgrube fiir alle Holzbegeisterten, die gerne mal
durch die zahlreichen Tipps und Tricks aus den Ausgaben 48 bis
65 blattern wollen. Angekniipft an Band 1 bietet auch der zweite
Teil Anregungen, die die Holzarbeiten nicht nur schneller und
sicherer machen, sondern auch komfortabler gestalten. Die kleinen
verwendeten Illustrationen und kompakten Anleitungen sind
grob sortiert und laden zum Kreuz- und Querlesen ein. Wird ein
bestimmter Kniff gesucht, schafft ein praktisches Register Abhilfe
und dient zur schnellen Orientierung.

Die besten Tipps und Tricks Band 2
Pfiffiges Know-how direkt fiir die Werkstatt

96 Seiten, DIN A4, kartoniert
Autor: HolzWerken

ISBN 978-3-7486-0506-5
Best.-Nr. 21819 - 19.90 €

eBook vV

Wissen. Planen. Machen.





