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HolzWerken

Editorial

ie wir von HolzWerken stehen auch unsere Leser nahezu jeden Tag in
Wer Werkstatt - klar, dass dabei viele praktische Ideen entstehen.

Umso fantastischer ist es, wenn diese Ideen geteilt werden. Das beste
Mittel dafiir ist unsere Lesergalerie auf www.holzwerken.net. Tausende Beitrdge
sind dort zu finden, vom gedrechselten Eierbecher bis zur eigenhdndig gebauten
Massivholztreppe. Hier lohnt sich ein Besuch zu jeder Zeit. Neben den vielen be-
eindruckenden Projekten finden sich hier auch Hunderte Werkstatttipps, viele
aus der Kategorie ,Warum bin ich denn da nicht selbst draufgekommen?”

Wir ziehen den Hut vor diesen Ideen. Und wir machen noch ein bisschen
mehr daraus: Fiir dieses Spezialheft zum Thema ,Werkstatt” greifen wir zehn
dieser Werkstatttipps auf und stellen sie hier ausfiihrlich vor: Eine Plattensdge
ist darunter, eine Vorrichtung zum Frdsen von Rundstdben, eine zum Abrichten
von Hirnholz und vieles mehr. Natiirlich haben wir alle Leser um ihre Zustim-
mung gebeten und alle wollten gerne dabei sein. Sie stellten uns weitergehende
Infos zur Verfiigung, als sie urspriinglich in der Lesergalerie abgelegt waren.
Denn das Ziel war, eine vollstdndige Bauanleitung fiir jede der Vorrichtungen und
Werkstattmobel zu schaffen: mit aussagekréftigen Bildern, Zeichnungen, Materi-
allisten und einer detaillierten Beschreibung, so, wie Sie es von HolzWerken ge-
wohnt sind. Unser Autor Christian Kruska-Kranich hat die Helferlein in seiner
Werkstatt nachgebaut, professionell fotografiert und beschrieben. Das Ergebnis
kann sich, wie ich finde, sehen lassen.

Auch in Zukunft wollen wir hier in HolzWerken immer wieder besonders er-
wihnenswerte Leser-Projekte ausfithrlich prasentieren (und honorieren). Wenn
auch Sie schon clevere Werkstattvorrichtungen erdacht und gebaut haben, dann
posten Sie sie am besten in der Lesergalerie.

Aber seien Sie gewarnt: Es kann sein, dass ich Sie dann anrufe und Sie zu
vielen Details nach allen Regeln der Kunst ausfrage!

4\0/\"45 Q(«éhc

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken

olzwerken.net
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Vier lange Beine fiirs Feine
Die ,Joinery Bench” als Zweitbhank

Fahrbarer Untersatz fiir Zwingen
So werden alle Spannwerkzeuge ordentlich verstaut

Meine Werkstatt: Jiirgen K6hring

Seine Ausstattung kénnte Ihnen bekannt vorkommen

Rundstdbe aus beliebigem Holz
Eine clevere Lade fiir den Fréstisch

Schneidlade fiir die Bandsdge

Sichere und saubere Schnitte gelingen im Nu

Verbocken Sie es ruhig!
Diese Arbeitsbdcke haben eine Opferleiste

Hab‘ den Wagen vollgeladen

Wichtigste Stationdrmaschinen auf nur vier Rollen

Kantenknecht fiir den Bandschleifer

Schdne Fasen - auch an langen Werkstiicken

Hirnschmalz trifft Hirnholz

So richten Sie Hirnholz mit der Oberfrase ab

Die Werkstatt brennt - und jetzt?!

Wie man Brande friihzeitig erkennt und l&scht

Der Tisch fiir Héhen und Tiefen

Ein variabler Montagetisch entlastet den Riicken

Holzwerker-Traum Plattensdge
Handkreissdge plus Plattenlager gleich Vertikalsdge

Wo gute Fiihrung Gold wert ist
Diese Lade fiihrt die Sdge beim Zinken

Strom in der Werkstatt

Grundlegende Tipps fiir eine gute Stromversorgung

www.holzwerken.net
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Fehlerfrei Bohren mit
Farbschema

Beim Bohren herrscht Ver-
wechslungsgefahr - schnell ist
ein 10-mm-Loch da, wo nur ei-
nes von 6 mm sein sollte. Ge-
ben Sie daher allen bei einem
Projekt verwendeten Bohrern
eine kleine Fahne aus Krepp,
die einen dicken Farbpunkt
trdgt. Alle Bohrpunkte an den
Werkstiicken werden passend
farbig markiert - griin 6 mm,
blau 10 mm und so weiter. So
geht das Bohren mit wechseln-
den Durchmessern schnell und
fehlerfrei. <

Gut so: Leim hélt nicht
auf Lack

Normaler Leim geht keine
Verbindung mit lackierten oder
krdftig gedlten Oberflichen
ein. Das kann man sich hervor-
ragend zu Nutze machen. Es
gibt immer wieder Situationen,
in denen direkt neben zu ver-
bindenden Stellen auf keinen
Fall eine Verbindung entstehen
soll. Hier wird einfach vor dem
Leimen Lack oder Ol aufgetra-
gen. ¢

Pinsel sdubern auf
dem Waschbrett

Pinsel reinigen - eine ldsti-
ge Pflicht nach jedem Anstrich.
Der haarige Patient wird unter
der Leitung in der Hand gerub-
belt und hin- und hergebogen,
bis ihm endlich alle Farbe ent-
wichen ist. Das kann dauern!
Ein selbstgemachtes ,Wasch-
brett” schafft Abhilfe: Tragen

Drehbeschldge Marke Eigenbau

Kopfkratzen bei HolzWerken:
Zurzeit {ibersetzen wir ein Buch
des Kanadiers Tom Fidgen fiir
deutschsprachige Leser. Der be-
kannte Autor verwendet darin
~Roto Hinges” fiir die unsicht-
bare Verbindung von faltbaren
Stuhlbeinen, zum Beispiel fiir
Gartenstiihle und -tische. Nun
ist der Beschlaghandel in Euro-
pa sehr gut und breit aufge-
stellt, aber diese Teile kannte
keiner der Experten, die wir
fragten. Eine Online-Bestellung
quer iiber den Atlantik wollen
wir fiir den einfach aufgebau-
ten Beschlag nicht empfehlen.
Daher haben wir ihn mit einfa-
chen Mitteln nachgebaut - mit

Fotos: Andreas Duhme

Fett oder OI? Silikon!

Welches Schmiermittel ist das richtige? Bei

sehr gutem Ergebnis. Ein sol-
ches Drehscharnier wird - und
das ist die Besonderheit auch
beim Original - in zwei Sacklo-

cher eingeklebt. Damit das
hdlt, sind zwei durchbohrte,
drehbare  Holzrollchen  der
wichtigste Bestandteil. Sie

miissen moglichst grofR sein,
damit der Leim viel Flache be-
kommt. Wir griffen hier zu
20-mm-Scheiben aus stabiler
Buche, mittig durchbohrt mit
sechs Millimetern. Durch die
beiden Rollen hindurch fiihren
zwei Mb5-Hiilsenmuttern, die
durch ein passend abgeldngtes
Stiick Gewindestange verbun-
den werden. Damit sich nie

Sie dazu auf einem alten|

Kunststoff-Schneidebrett oder
einer anderen wasserfesten
Unterlage mit der HeiRklebe-
pistole eine Rillenstruktur auf.
So konnen Sie den Pinsel unter
dem Wasserstrahl iiber die
Struktur fiihren, ohne ihn zu
beriihren. ¢

Kunststoffen ist es in der Regel weder Fett noch
01, sondern Silikon. Als Spray dringt es tief
zwischen zwei bewegliche Kunststoffteile ein
und setzt die Reibung deutlich herab. Bestes
Beispiel ist ein vielgliedriger Absaug-Riissel.
Seine beweglichen Glieder ermdglichen eine
schnelle Einstellung. Ab Werk ist er jedoch ger-
ne viel zu steif. Zwei, drei StoRe in jede Verbin-
dung, und die Beweglichkeit ist hergestellt.
Zwei Nachteile hat Silikonspray: Es hdlt nicht
ewig, einmal im Jahr muss die Prozedur ge-
gebenenfalls wiederholt werden. Zweitens
schmiert es so gut, dass danebengegangener
Spriithnebel sogar gefdhrlich werden kann. Auf
dem FuBboden hinterldsst er eine fiese Rutsch-
flache. Also gut abdecken oder drauRen sprii-
hen. ¢

6 HolzWerken |69 Winter 2017

mehr etwas verdreht, sind Ge-
windestange und Muttern mit
einem Schraubensicherungskle-
ber dauerhaft verbunden. Be-
vor das geschieht, fideln Sie
noch drei Unterlegscheiben
auf: Zwei an den dicken Ende
der Hiilsenmutter, damit hier
das Holz auf Dauer keinen
Schaden nimmt. In der Mitte
sitzt eine groRe Unterlegschei-
be aus rostfreiem Stahl, so dass
hier (zwischen den Stuhlbei-
nen) spdter nichts rostet. Ver-
schrauben Sie alle Teile samt
Kleber miteinander, so dass
sich die Holzrollen noch locker
drehen lassen. Nach einem hal-
ben Ruhetag (damit der Kleber
vollends aushartet) lassen sich
die ,Roto Hinges Marke Eigen-
bau” in 20-mm-Sacklocher in
den Beinen einkleben. ¢

www.holzwerken.net
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Der Schleifquader fiir kleine Teile

Selbst die grofRten Maschinen kommen an ihre Grenzen - im
Kleinen. Irgendwann ist es einfach nicht mehr sicher, zum Beispiel
winzige Teile mit irgendeiner Schleifmaschine zu bearbeiten. Dann
muss die Handarbeit her, aber auch ein Schleifklotz kommt nicht
richtig an Kleinteile ran. Eine typische Losung ist da ein Schleif-
brett, auf das Bldtter mit den gdngigen Kornungen geklebt oder
gespannt sind. Das Mini-Werkstiick wird in der Hand gehalten und
auf dem Papier gegldttet, gefast oder gerundet. Listig ist aber,
dass so ein Brett viel Platz wegnimmt. Dabei kann es leicht in ei-
nen Quader verwandelt werden.

Bauen Sie sich aus Plattenmaterial einen Block, 20 Zentimeter
lang und 15 Zentimeter breit. Er ist optimiert fiir die Aufnahme

SCHLEIFPAPIER

KLEMMBRETT

¥
ot

STERNSCHRAUBE.

SCHLEIFRAPIER

www.holzwerken.net

Tipps & Tricks

eines halbierten Standard-Schleifpapierblatts (23 x 28 beziehungs-
weise dann 14 Zentimeter). Das Langenmal ermoglicht das Um-
klappen an beiden Enden zum Einspannen (je 1,5 cm) und das um
einen Zentimeter breitere MalR gibt etwas Platz nach links und
rechts.

Bei dem Plattenquader werden auch an den kurzen Enden Plat-
tenstiicke eingeschraubt, die in ihrem Zentrum eine M8-Rampa-
muffe tragen. Zu guter Letzt bendtigen Sie zwei quadratische
Klemmbretter von 17 x 17 Zentimetern. Auch die Klemmbretter
werden mittig durchbohrt und lassen sich mit einem Sterngriff
nun vor die Endbretter schrauben. Das Klemmbrett steht rundum
einen Zentimeter iiber: So liegt der Quader auf der Hobelbank, oh-
ne dass das nach unten weisende Blatt Schaden anrichtet.
Klemmen Sie nun rundum vier Bogen Papier unter-

schiedlicher Kérnung ein, die Sie rundum
auflegen. Damit beim Lésen eines
Klemmbretts nicht alle Papiere
abfallen, legen Sie noch ein
starkes Gummi rund um

den Quader.

Jetzt konnen Sie
Kleinteile vier Schleif-
stufen hinauf schleifen,
ohne viel Platz zu ver-
geuden - und ohne Ihre
Finger in Gefahr zu brin-
gen. ¢

Illustrationen: Willi Brokbals

———— ANZEIGE

Maschinen, Werkzevge,

rflichenprodukte,
:::ehér v.v.m. fior Drechsler,

Bildhaver und Holzwerker
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Rostfreie Dosen durch
Lackanstrich

Wer Oberflichenmittel in
einer Metalldose ldanger aufbe-
wahrt, kennt sie: runde Rost-
flecken dort, wo die Dose
stand. Ein kleiner Trick kann
das verhindern: Streichen Sie
den unteren Rand der Dose mit
einer diinnen Lackschicht ein
und lassen Sie den Lack gut
trocknen. So kann eventuell
entstandener Rost dem Unter-
grund nicht mehr schaden.
Auch bei Pinseln mit Metall-
zwinge kann man so Rostabga-
be verhindern. €

Spannen, ohne zu drehen

Sogar ausgeschaltet kann
eine Drechselbank sehr wert-
voll sein - auch fiir Nicht-
Drechsler. Zwischen den Spit-
zen lassen sich zum Beispiel
sehr gut nicht-winklige Mébel-
und Stuhlbeine einspannen
und bearbeiten, etwa mit Zieh-
klinge und Schabhobel oder
Schleifpapier. Dafiir wird die
Spindel arretiert und dann im-
mer ein Stiickchen weiterge-
dreht. Natiirlich ist auch Bei-
zen, Lackieren oder Olen so
wunderbar moglich. Das emp-
findliche Bankbett sollte dabei
aber abgedeckt sein. ¢

Kleine Beutel stets
zur Hand

Portionsweise verstauen -
das ist sinnvoll, in der Kiiche
wie in der Werkstatt. Halten
Sie dafiir immer eine Handvoll
kleine Beutel vor, am besten
die wiederverschlieRbaren mit
Streichleiste.

rende Furnierreste - hier kann
alles hinein. Statt die Beutel
auRen zu beschriften - das ist
meist schlecht lesbar - legen
Sie einen beschrifteten Zettel
hinein. ¢

Uberschiissige |
Schrauben, schnell zu verlie- |

Fotos: Andreas Duhme
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Ein Anschlag ist besser als zwei Anschldge

Doppelt hdlt nicht besser:
Beim Zuschnitt auf der Tisch-
kreissdge sollte das Holz immer
nur einen der beiden Anschldge
beriihren, wahrend das Sdge-
blatt arbeitet. Der Einsatz bei-
der Anschldge - parallel zum
Sdgeblatt und quer dazu - ver-

mer einen anderen Grund als
»zu wenig Vorschub” - zum Bei-
spiel ein stumpfes Sdgeblatt.
Mehr Druck durch den Queran-
schlag hilft nicht weiter.

Noch gefdhrlicher ist es,
bei Schnitten auf Lange - zum
Beispiel beim Zuschnitt von

schlag zu nutzen. Ist der Klotz
erst einmal abgetrennt, ver-
klemmt er sich zwischen Paral-
lelanschlag und Sdgeblatt -
mit unabsehbaren Folgen. Hier
gilt: Die Schiene des Anschlags
so weit zuriickziehen, dass sei-
ne hintere Ecke vor dem Ar-

spricht Einsteigern auf dieser
Maschine zundchst mehr Si-
cherheit. Doch das ist leider ein
Trugschluss.

Beim Schneiden auf Breite
am Parallelanschlag ist man
schnell versucht, mit dem Quer-
anschlag ordentlich Druck auf
den Werkstiickbereich links
vom Sdgeblatt zu machen. Das
hat gleich mehrere Nachteile:
Das Werkstiick kann verkanten,
durch den unsachgemdR hohen
Druck steigt die Unfallgefahr
und es sinkt die Schnittquali-
tdt. Wenn ein Schnitt nur sehr
schwer vorangeht, gibt es im-

Erst der Diibel, dann die Form

Kleinteile, wie sie fiir Spielzeug benétigt wer-
den, haben oft geschwungene Formen, Rundun-
gen und Bogen. Um sie beweglich miteinander zu
verbinden, kommen oft Diibel ins Spiel, fiir die
mit etwas UbermaR gebohrt werden muss. Dumm
nur, dass es sofort auffdllt, wenn ein 6-mm-Loch
nicht haargenau mittig in einem einen Zentime-
ter breiten Bauteil liegt. Das passiert oft trotz
peniblem Anzeichnen und Ausrichten von An-
schldgen. Und das Auge ist da unerbittlich und
erkennt den kleinen Makel sofort.

Klotzen - den Parallelanschlag
gemeinsam mit dem Queran-

beitsbereich des Sdgeblatts
liegt. ¢

L Foto: Christian Kruska-Kranich

Warum also nicht umgekehrt vorgehen: Boh-
ren Sie erst das Diibelloch in den noch ungeform-
ten Rohling. Die Schablone zum Anzeichnen der
geschwungenen Form bekommt dann einen oder
mehrere Diibelstummel. Sie werden eingesteckt,
der Bleistift zeichnet um die Schablone herum -
und das Anlegen der Form mit Band- oder Stich-
sdge sowie schleifend kann beginnen. So ist es
viel leichter, die Diibelposition an die exakte
Stelle zu bringen. ¢

www.holzwerken.net



Schrauben Sie Tabletts an lhre Bocke

Zwei Bocke sind ein unverzichtbarer
Teil der Werkstatt. Ob klappbar, zum Falten
oder starr - bei der Montage von Mdbeln,
der Oberflichenbehandlung oder beim Zu-
schnitt leisten sie wichtige Dienste. Doch
auch Thre Bocke konnen noch besser wer-
den. Statten Sie die beiden horizontalen
oberen Quertrdger mit einem Brett aus bil-
ligem Holz oder Plattenwerkstoff aus. Etwa
zehn Zentimeter Breite sind perfekt, schon
sind zwei Tabletts fertig. Auf ihnen kann

——— ANZEIGE e

das bearbeitete Mobel sicher abgestellt
werden. Und sie bilden die hdufig vermiss-
te Ablagefliche fiir Schrauben, Leimfla-
schen und Werkzeug direkt unter dem
Werkstiick. Denn genau das fehlt den meis-
ten Bocken.

Damit Kleinteile nicht herunterfallen,
stecken Sie rundherum noch einen ,Zaun”
aus Holzleisten lose auf Diibel. Machen Sie
den Zaun drei Zentimeter hoch, erfiillt er
noch einen weiteren Zweck: Als Opferleiste

Tipps & Tricks

darf er bei Schnitten mit der Handkreissige
oder bei Kantenprofilierungen mit der Ober-
frase zerspant (oder besser: leicht angeritzt)
werden. Deshalb wird der ,Zaun” auch nicht
geschraubt, damit keine Schrauben dem Si-
geblatt oder dem Frdser im Wege stehen.
Sind die Zaunleisten einmal zu sehr zerfres-
sen, lassen sie sich leicht austauschen.

So aufgeriistet, sind Bocke noch viel-
seitiger und bequemer nutzbar als zuvor. ¢

Erlesene Auswahl fiir s Frasen.

Frasen.

sauter BT

Fraswerkzeuge.

www.sautershop.de

Frastisch-Selbstbau.

®) 08143 991290

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen fiir die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Klebeband mit
kleinem Griff

Um schones Holz vor Lei-
maustritt zu schiitzen, ist Kle-
beband perfekt. Es ist zum Bei-
spiel bei Innenecken von
Schubkasten sehr hilfreich, wo
Leim nur schwer wieder zu
entfernen ist. Allerdings ist es
mitunter ganz schon zeitrau-
bend, das Klebeband riick-
standslos zu entfernen. Das
gilt vor allem, wenn man kei-
nen Ansatz hat. Lassen Sie da-
her beim Aufkleben stets ein
,Fahnchen” hochstehen, an
dem die Finger beim Abziehen
sofort Halt finden. ¢

Papier wird einfach
abgehobelt

Aufs Holz geklebte Papier-
schablonen im MaRstab 1:1
sind sehr praktisch, wenn es
um geschwungene Konturen
geht und um viele Bohrpunkte.
Das Entfernen des Papierstiicks
geht recht gut mit der Zieh-
klinge.

Noch leichter ist es, alles
einfach mit dem Dickenhobel
zu entfernen. Dafiir wird das
Brett zundchst einen halben
Millimeter dicker gelassen und
nach dem Formen und Bohren
noch einmal durch die Maschi-
ne geschoben. ¢

Notizen direkt
auf der Vorrichtung

Gar nicht so leicht, alle Pa-
rameter einer Vorrichtung im
Kopf zu behalten. Notieren Sie
sich doch einfach nach der ers-
ten intensiven Anwendung die
Eckdaten (Arbeitsabfolgen,

Einstellungen, wichtige MaRe |

etc.) in Stichworten direkt auf
der Vorrichtung. Erst dann be-
kommt die Konstruktion einen
Schutziiberzug aus Lack oder
01, der die Notizen gleich mit
schiitzt. ¢

10
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Die Klaue gibt soliden Halt

Es sieht aus wie ein alter
Schuhauszieher, ist aber nicht
zuletzt fiir kleinere Spannauf-
gaben auf der Werkbank per-
fekt: das Klauenbrett. Dabei
handelt es sich um nichts ande-
res als einen handbreiten Strei-
fen, an dessen schmalem Ende
eine tiefe 45°-Klaue einge-
schnitten ist. Fertigen Sie das
Brett aus diinnem, stabilem Ma-

acht Millimeter dicker Buche.
Auf der Werkbank dient es
dann dazu, an einer Ecke eines
Werkstiicks platziert zu wer-
den, um es zu halten. Selbst
bekommt es zum Beispiel durch
Steckzwingen in der Bank Halt.
Der Vorteil: Die Oberseite des
Werkstiicks bleibt vo6llig frei
und kann komplett bearbeitet
werden. Ein Loch an der tiefs-

sauberes Anliegen. Das Klauen-
brett eignet sich auch bestens
als Anschlag auf dem Bohrma-
schinentisch, wenn vier aufer-
mittige Locher in ein quadrati-
sches Werkstiick eingebracht
werden sollen. Das ist zum Bei-
spiel beim Herstellen eines
Spielwiirfels bei den Punkt-
Zahlen 3, 4 und 5 nétig. Auch
bei Kleinteilen leistet es gute

terial wie etwa einem Streifen

Ein Werkzeug, zwei Einstellungen

Schinder wird er genannt, Schabhobel oder
auch Ziehhobel. Gemeint ist der untypisch ausse-
hende Hobel mit zwei stabférmigen Griffen und
einem kleinen Korper samt Eisen in der Mitte.
Fiir Kiifer, Wagner und Stellmacher war er beim
Ausformen von gebogenen Bauteilen nicht weg-
zudenken, zum Beispiel beim Formen von Spei-

ten Stelle der Klaue sorgt fiir

Dienste. €

chen. Die englische Bezeichnung ,Spokeshave”
verweist darauf.

Und auch heute ist dieser Spezialist noch fiir
viele Zwecke die beste Wahl. Man denke dabei et-
wa an eine gréRer werdende Fase, die an einem
geschwungenen Tischbein den organischen Ge-
samteindruck verstirkt und die Handarbeit be-
tont. Denn maschinell ist solch ein Gestaltungs-
element kaum mit vertretbarem Aufwand hinzu-
bekommen.

Bei der Arbeit an einer Kante trifft immer nur
ein kleiner Teil der Schneide aufs Holz. Diesen
Umstand kann man sich prima zunutze machen:
Indem das Eisen leicht schrdg eingesetzt wird,
nimmt es auf einer Seite deutlich mehr Span ab
als auf der anderen. Je nachdem, was gerade ge-
fordert ist, hat man zwei Einstellungen an einem
Werkzeug und kann bei der Arbeit ganz nach Be-
lieben wechseln. Es gibt nicht viele Werkzeuge,
fiir die das gilt! €

www.holzwerken.net
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Kleine Kante hilft beim Frasen

Freihdndiges Frdsen, also ohne Schablone oder Schiene, und
perfekt gerade Fraskanten - das muss kein Widerspruch sein. Mit
dem Einsatz eines klassischen Stechbeitels kommen Sie ohne um-
fangreiche Hilfsmittel aus. Gerade der Bau einer Schablone dauert
oft viel ldnger als die einzelne Frdsung. Wollen Sie nicht gleich
vier oder mehr gleiche Frasungen herstellen, ist freihdndiges Ar-
beiten definitiv schneller.

Das Einarbeiten von Taschen im Holz mit irreguldrer
Form, aber geraden Kanten geht so sehr fix:

e Zeichnen Sie die Form genau auf.

e Stemmen Sie mit einem mdglichst breiten Stechbeitel
rundherum genau auf der Linie mindestens zwei Milli-
meter senkrecht herunter. Wenn nétig, hilft eine
Leiste als Anschlag.

e Setzen Sie den Beitel, Fase nach unten, von der
Abfallseite her auf und chippen Sie das Holz auf
etwa filinf Millimeter Breite flach heraus. Es kommt
hier nicht auf Genauigkeit oder Einheitlichkeit an.

Vorsicht, Schlagloch - auch beim Frédsen

Schlaglocher sind auf der StraRe drgerlich - am Frdstisch
hingegen konnen sie richtig gefdhrlich werden. Das gilt immer
dann, wenn eine Kante als Bezugsflache fiir einen Frdser mit
Anlaufkugellager herhalten muss. Sitzt in der Kante eine Aus-
sparung oder schlicht ein Bohrloch, verliert das Kugellager -
und damit der Frdser - plotzlich seinen Halt. Im Bild ist das gut
zu sehen. Durch die vom Anwender ausgeiibte Kraft wird das
Holz dann ungebremst immer tiefer in den Frdser gedriickt. Das
Ergebnis ist mindestens eine an dieser Stelle zu tiefe Fase oder
Rundung. Das ware schon drgerlich genug. Doch durch das un-
kontrollierte Hineinfrdsen ins Holz kann das Werkstiick sogar
weggeschleudert werden, und dann sind die Finger in Gefahr.
Ahnliches gilt, wenn die Oberfrise am Werkstiick entlangge-
fiihrt wird.

Vom Versuch, bewusst ,fliegend”, also ohne Fiihrung, an den
bezugslosen Stellen vorbeizufrdsen, raten wir wegen dieser Ge-
fahren dringend ab. Am besten setzen Sie rechtzeitig aus und
hinter dem Loch wieder ein. An den Stellen dazwischen formt
dann ein Schabhobel und/oder der Schleifklotz die Rundung
oder Fase. Das geht langsamer, ist aber sicherer. ¢

www.holzwerken.net

DREHRICHTUNG

Tipps & Tricks

Bei Ausrdumen der Tasche haben Sie nun eine klare Kante als
Grenze, die viel besser sichtbar ist als ein Strich. Und fahren Sie
doch aus Versehen an die Kante, spiiren Sie den dann erhohten
Widerstand sofort.

Bleiben Sie der Kante einen halben Millimeter fern. Ist alles
fertig gefrdst, stechen Sie hier mit dem Beitel noch einmal sauber

herab - fertig. ¢
Illustration: Willi Brokbals&

VORSCHUBRICHTUNG

~——— ANZEIGE

TORMEKR & : B

Nass-Schirfsystem fiir Schneidwerkzeuge

RB-180
INKLUSIVE!

KAUFEN SIE EINE TORMEK T-8 UND ERHALTEN
SIE DIE DREHSCHEIBE RB-180 GRATIS DAZU!
Mit der Drehscheibe kénnen Sie jetzt die Maschine
muhelos drehen, um die Rotationsrichtung zu wechseln.
Das erleichtert auch den schnellen Wechsel zwischen
Schleifen und Abziehen! Mehr Info auf tormek.de

Importeur fir Deutschland: Tixit GmbH & Co KG 0772
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Werkstattpraxis

Die groRte Maschine in Kohrings Werkstatt ist die Format-

kreissdge 1400 der Firma Jet. Zwischen der Heizanlage fiir

das Haus und der Absauganlage ,ha 2000" von Scheppach

hat sie ihre Liicke gefunden. Weil es auf 20 Quadratmetern Jiirgen Kohring liest , seit es 2006
schwierig wadre, groReres Holz aufzutrennen, ldsst Jiirgen zum ersten Mal erschien. Die Werkstattausstat-
Kéhring sein Holz im Sagewerk aufsdgen. Ein befreundeter tung vorwiegend nach HolzWi -Anleitungen
Tischler hobelt ihm das Material auf das gewiinschte MaR. iiberraschte selbst die Redaktion. In Kéhrings
Version von Guido Henns Horizontalfrédstisch
(aus A 45) arbeitet momentan noch
die 1.300 Watt starke Oberfrase Perles OF9E,
bald aber soll der Frasmotor der Firma Suhner
UAL23 RF Einzug halten. Auch die von Guido
Henn ausgearbeitete Aktualisierung aus

f 66 hat der Dresdner umgesetzt.

Auch diese Aufsatzzange fiir die Hobelbank ist ein in

f vorgestelltes Projekt: die ,Moxon Vise” (Ausga-
be 50). Die zwei Spindeln driicken die bewegliche Spannbacke &
an das feststehende Element der Aufsatzzange. Der Dresdner
Holzwerker freut sich, dass er bei feinen Arbeiten seinen Rii-
cken spiirbar entlasten kann. Nach schnellen neun Stunden

§
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Meine Werkstatt: Jiirgen Kéhring

as Leben bietet die besten Anregungen zum Bauen, das
kann auch der diplomierte Maschinenbau-Ingenieur

Der Uit ih el 55 hesehriebenonNutentisch Juirgen Kéhring bestatigen: Als der Dresdner 1991 ins
hat der Holzwerker ebenfalls nachgebaut. Kéhring verwen- Eigenheim zog, baute er seinen Keller aus und schuf seine

det den Tisch mit einem Wabeco-Bohrstinder mit Tisch und 20-m2-Werkstatt. Dort baute der heute 76-J4hrige Kinderspiel-
der Bohrmaschine DRP 13-2 EQ von der ehemaligen zeug aus Holz. Aulerdem eignete er sich das Instandsetzen
Festool-Schwesterfirma Protool. Durch die T-Nuten kann er und Restaurieren alter M6bel an. Abgesehen von einem Ober-
Werkstiicke sicher einspannen und wiederholgenau bohren. frasenkurs hat sich Kohring all sein holzwerkerisches Kénnen

selbst beigebracht. lhn inspirie-
ren sein Onkel, selbst Tischler
und Zimmerer, gedruckte An-
leitungen, das Internet, Foren,
Blogs und andere Holzwerker,
zu denen Kohring gerne
Kontakt sucht.

Der notige ,Kleinkram” - vom Stechbei-
tel bis zur Formfeder hat Platz in zwei
Schréankchen, die Jiirgen Kéhring eben-
falls selbst gefertigt hat. Die Eckverbin-
dungen der Ficher hat er gezinkt. Uber
seine Arbeiten tauscht er sich im laufen-
den Projekt gerne aus. ,Manchmal ist
man begriffsstutzig, da hilft mein Netz-
werk aus Holzwerkern enorm.”

Stolz ist der diplomierte Maschinenbau-
Ingenieur auf seinen Premium-Frastisch
- auch dies ein HolzWerken-Projekt
(Heft 31). Den Unterschrank hat der
76-Jéhrige aus MDF-Platten gefertigt
und profiliert. In den Frastisch hat
Kohring die Oberfrase OF 1400 von
Festool eingebaut.

Den Abschluss seiner Werkstatt bildet
der Bereich neben der Tiir - die Drechsel-
ecke. Die kleine Drechselbank von Jet -
eine JML 1014 - findet bei Nichtge-
brauch im Regal bequem Platz. Sie muss
sich den Platz mit Rohlingen fiir kiinftige
Drechselprojekte sowie Vorrichtungen
fiir alle seine Holzprojekte teilen. Auf
Messen besorgt Kohring sich auRerdem
Material zum Instandsetzen alter Mébel,
das er hier ebenfalls lagert.

Wir sind neugierig: Wie sieht Ihre Werkstatt aus? Mailen Sie uns ein oder zwei
Gesamtansichten Ihrer Werkstatt und ein paar Details sowie Ihre Telefonnum-
mer an meinewerkstatt@holzwerken.net. Wird lhre Werkstatt ausgewihlt, be-
sprechen wir dann alles Weitere telefonisch. Als Dankeschén gibt es von
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Werkstattpraxis
Fréashilfe fiir Rundstdbe

Rundstibe konnen in Mébelstiicken als dekorative Holznégel eingesetzt werden. Doch leider

sind runde Stibe in Apfel, Eibe oder einem anderen Wunschholz nicht zu bekommen. Also:

Selber frasen mit einer cleveren Vorrichtung fiir den Fréstisch.

er Fachhandel bietet nur ein be-
Dgrenztes Sortiment an Rundhol-
zern an. Meist bekommt man sie in
Fichte oder Buche. Was aber, wenn mal ein
runder Stab in Eibe, Riister oder Cocobolo
gebraucht wird? Mit einer Drechselbank ist
ein solcher Rundstab schnell erstellt. Fiir
alle, bei denen eine solche Bank nicht in
der Werkstatt steht, haben wir etwas. Unser
Leser Walfried Saupe hat eine Vorrichtung
erdacht, mit der Rundstdbe auf dem Fras-
tisch (oder einer Tischfrdse) sicher gefrdst
werden konnen. Der Durchmesser des Rund-
stabs orientiert sich an dem Radius Ihres
gewahlten Abrundfréasers.
Die Rundstdbe werden aus quadratisch
gesigten Vollholz-Kanteln gefrdst. Der
doppelte Radius des Abrundfrdsers ergibt

14 HolzWerken 169 Winter 2017

das MaR fiir den Kantel-Querschnitt. Wenn
der Radius des Frasers also etwa 12,7 Milli-
meter betrdgt, dann muss die Kantel an
beiden Seiten 25,4 Millimeter messen.

Sie bendtigen fiir den Einsatz der Vor-
richtung einen Abrundfrdser mit Anlauf-
ring. Die maximale Lidnge der Kantel orien-
tiert sich an der GréRe der Vorrichtung. In
der hier vorgestellten Vorrichtung kdnnen
Rundstdbe bis zu einer Lange von 220 Mil-
limetern gefrdst werden.

Die Kantel wird in der Vorrichtung auf
der einen Seite von einem Niederhalter auf
die Vorrichtung gedriickt. Auf der anderen
Seite wird das Holz von einem Dorn gehal-
ten, der sich mit einer Zwinge in die Kantel
driickt. Der Dorn besteht aus einer Holz-
schraube, die durch den Dornhalter (Pos. 6

Mater/a/ Check

Nlederhalter 3
Ausgleich Niederhalter 1

und 7) geschraubt ist. Die Schraubenspitze
schaut circa vier Millimeter aus dem Dorn-
halter heraus. Den Druck des Dorns auf das
Hirnholz der Kantel erzeugt eine Mini-Ein-
handzwinge, die mit einer umgedrehten
Backe als Spreize fungiert.

Den Dornhalter selbst hélt eine Stern-
griffschraube in einer von mehreren Ram-
pa-Muffen, die je nach Werkstiickldnge zur
Auswahl stehen.

Durch die Fixierung der Kantel von
zwei Seiten kann sie sich beim Frdsen nicht
bewegen. Mit der hier vorgestellten Vor-
richtung konnen Rundstdbe von zehn bis
30 Millimeter Durchmesser erstellt werden.
Wenn Sie abweichende Durchmesser frasen
mochten, kénnen Sie die MaRe der Vorrich-
tung leicht anpassen. €

. Linge Breite Starke Material

Multiplex Birke
Multiplex Birke
- Multiplex Birke
Multiplex Birke
Multiplex Birke
Multiplex Birke
- Multiplex Birke

7Sonst|ges. X erngnﬁschraube M6 X 55, % Stemgriﬁschraube M6 x 30,
8 x Rampa-Muffen M6, 5 x Senkschrauben 4 x 45 2

www.holzwerken.net
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3> Damit der Dornhalter auf die Ldnge der Kantel einge-
stellt werden kann, miissen in Abstdanden M6-Rampa-Muffen
in das Grundbrett gemaR der Zeichnung eingeschraubt wer-
den. Alternativ kdnnen Sie eine T-Nut-Schiene zur Befesti-

gung des Dornhalters einfrasen. Wﬂ/f/"’gd Sﬁﬂpg

Ein # -
Leserprojekt von

1> Der Bau der Vorrichtung beginnt mit dem
Einfrdsen einer Nut in das Grundbrett. In diese
Nut wird das Griffbrett (Pos. 2) eingesetzt und
verleimt.

|
|

4> Nachdem alle
Positionen auf dem
Grundbrett montiert
wurden, kann das Fra-
sen des ersten Rund-
stabs beginnen. Die
Kantel muss nach je-
dem Frdsgang aus der
Vorrichtung gelost,
um 90° gedreht und
wieder eingespannt
werden.

4)
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“2> Frasen Sie im nichsten Schritt die Ausspa-
rung an der Grundplatte (MaRe siehe Skizze).
| Wenn das wie hier mit einem Falzfraser ge-
schieht, liegt das stehenbleibende Holz unten,
und Sie haben die volle Sicht auf die ein- und
ausgesetzte Frasung.




Werkstattpraxis
Schneidlade fiir die Bandsdge

der Bandsdge

Die Bandsage eignet sich her-

vorragend fiir das Sagen freier
Formen aus einem Brett. Wenn
jedoch kleine oder diinne
Holzer aufgetrennt werden
sollen, kommen die Finger
schnell in Gefahr. Mit dieser
Schneidlade hat das ein Ende;

obendrein passt sie sich der

Holzdicke an.

1> Nach dem Zuschnitt aller Bretter geht es
weiter mit der Montage des Anschlags. Achten
Sie darauf, dass der Anschlag in einem rechten

Winkel zum Tisch steht. Sonst werden die Sage-

schnitte unprazise.

2> Die Langlocher in der Justierplatte kénnen
Sie frasen oder mit der Bohrmaschine schritt-
weise herstellen. Dazu werden in einer Linie in
einem Abstand von fiinf Millimetern Locher mit

| sechs Millimeter Durchmesser gebohrt. Dann
stemmen Sie die verbleibenden Reste mit einem
Beitel aus.
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dufig stehen Drechsler vor dem

Drechseln eines Stiftes vor der

Frage, wie ein passender Roh-
ling ohne groRen Verschnitt gesdgt wer-
den kann. Unser Leser Gerhard Konhduser
stand auch vor dieser Frage und entwarf
eine Schneidlade mit der auch schmale Hol-
zer auf der Bandsdge gefahrlos aufgetrennt
werden konnen. Auch fiir das Schneiden
diinner Sdgefurniere eignet sie sich bes-
tens.

Zu ihr gehort ein rechtwinkliger An-
schlag aus glatter Siebdruckplatte, an dem
das zu sdgende Holz vorbeigeschoben wird.
Dieser Anschlag ist mit 140 Millimetern
deutlich hoher als so mancher mit der

Bandsdge mitgelieferte Standardanschlag.
Der wichtigere Teil ist jedoch der varia-
ble Schiebestock. Auf ihm sorgt eine ein-
stellbare Justierplatte (Pos. 5) hinter dem
Holz fiir den notwendigen Vorschub. Uber
zwei Langlocher und Sterngriffschrauben

3> Drehen Sie im ndchsten Schritt die Rampa-
Muffen in eine Stirnseite der Anschlagplatte.
Gehen Sie mit Gefiihl vor, denn auch bei richtig
gewahlter Bohrung kann sich das Plattenmateri-
al bei zu forschem Vorgehen aufspalten.

</ Material

Pos. Bezeichnung

wird die Platte so fixiert, dass sie das Holz
schiebt, aber selbst nicht eingeschnitten
wird.

Wie beim Anschlag muss auch das
Grundgestell des Schiebestocks (Pos. 4 und
6) prazise im rechten Winkel erfolgen. An
einer Langsseite der Pos. 4 werden zwei
M6-Rampa-Muffen eingeschraubt, wie in
der Zeichnung bemaft. In das Justierbrett
(Pos. 5) sdgen Sie in Hohe der Locher fiir
die Rampa-Muffen der Pos. 4 zwei Langlo-
cher. Dies ermdglicht, den Schiebestock
flexibel auf die verschiedenen Materialstar-
ken des zu sdgenden Holzes einzustellen.
Schlieflich wird noch ein Blatt 80er-
Schleifpapier auf die Innenseite der Pos. 4
geklebt. Das erhoht den Halt des Werk-
stiicks am Schiebestock. Der Aufbau von
Anschlag und Schiebestock setzt auf Dii-
bel, nicht auf Schrauben, um die Unfallge-
fahr beim versehentlichen Einschneiden
klein zu halten. ¢

Liange Breite Starke Material

Grundplatte Anschlag
Winkel Anschlag
Anschlagplatte

R O

: Auflage Schiebestock

Anschlagplatte Schiebestock
Justierplatte Schiebestock

Siebdruckplatte
Siebdruckplatte
Siebdruckplatte
Esche Vollholz
Pappel-Sperrholz
Esche Vollholz

i 380 100 15
ZEH90 90 15
1 380 140 15
1 250 95 20
& 100 80 10
1 250 40 30

Sonstiges: 15 x 6 mm Mébeldiibel, 2 x Rampa-Muffen M6, 2 x Sterngriffschrauben

M6 x 25, Griff 120 mm.
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Projekte

,Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine

Im Englischen nennt man sie ,Joinery Bench®, im deutschen Sprachraum ist sie unbekannt: die

Spannbank fiirs Feine. Hoher als iiblich, aber kurz und mit vielen Spannmaéglichkeiten ist sie Ideal

als Zweitbank oder fiir Holzwerker, die Feinarbeiten am Holz ausfithren wollen.

lassische Hobelbdnke sind, wie der
KName schon sagt, ideal zur Arbeit
mit Handhobeln. Vor allem dann,
wenn es mal etwas hdrter zur Sache geht,
spielen sie ihre Starken voll aus: grofRe Be-
arbeitungsfliche, meist niedrige Arbeitshé-
he, Spannmadglichkeiten fiir groRe Werkstii-
cke. Viele Holzwerker benétigen aber heute
kaum noch eine traditionelle Hobelbank.
SchlieRlich iibernehmen ja auch in Hobby-
werkstidtten inzwischen oft Hobelmaschi-
nen diese Aufgabe. Und genau fiir solche
Werkstitten ist die ,Joinery Bench” ideal:
Denn trotz Maschinen erfreuen sich Hand-
arbeiten, etwa Holzverbindungen wie Zin-
ken oder Schlitz und Zapfen oder feinere
Hobelarbeiten, groRer Beliebtheit.

Mit einer Arbeitshohe von etwa 110
Zentimetern und Spannmdéglichkeiten fiir
feine Arbeiten ist die hier vorgestellte
Bank ideal fiir eher maschinenlastige Werk-
stitten und fiir Freunde der stromlosen
Holzbearbeitung. Die Bauweise ist ganz be-
wusst einfach gehalten und auch das ver-
wendete Material - Kiefernholz - ist preis-
glinstig. Es ist zudem fest, schwer genug
und leicht zu bearbeiten. Alle Teile sind
aus urspriinglich 35 Millimeter starken
Bohlen ausgehobelt und verleimt. Das hat
den Vorteil, dass die verleimten Elemente

18 HolzWerken |69 Winter 2017

sich weniger stark verziehen als Holzteile
aus einem Stiick. Natiirlich konnen Sie
auch fertig ausgehobelte Kantholzer und
Leimholzplatten verwenden, wenn Sie die
MaRe der Einzelteile dann entsprechend
umrechnen. Halten Sie sich aber unbedingt
an die MaRe fiir die Positionen der runden
Bankhakenlocher. Sie sind so angeordnet,
dass sie nicht mit den Spindeln und dem
Untergestell in Konflikt geraten. Zum Boh-
ren dieser Locher bendtigen Sie einen
19-mm-Spiral- oder Forstnerbohrer. Wenn
Sie keine Standbohrmaschine oder einen
Bohrstinder haben, kdnnen Sie einen ein-
fachen mobilen Bohrstander verwenden.

Spindeln - kreativ eingesetzt

Die hier verwendeten Spindeln sind eigent-
lich fiir ,skandinavische” Vorderzangen
gedacht. Der Einbau ist sehr einfach, und
die Spindeln sind schon fiir unter 30 Euro
pro Stiick im Handel (feinewerkzeuge.de).
Im Gegensatz zur typischen Montage wird
in unserem Fall die Spindelmutter um 180°
gedreht verwendet und an der Riickseite
der festen Spannbacke angeschraubt. Das
mitgelieferte langliche Gussteil wird nicht
bendtigt. Sie bendtigen zu den Spindeln
auch noch passende Zangenschliissel (das

Rundholz zum Bewegen der Zange, auch
Bankschliissel). Diese gibt es fertig zu kau-
fen, oder Sie machen sie aus einem passen-
den Rundstab selbst.

Sie bendtigen fiir den Einbau der Spin-
deln einen Forstnerbohrer mit einem
Durchmesser passend zur Gewindestange,
hier sind das 28 Millimeter. Achten Sie un-
bedingt darauf, einen Forstnerbohrer mit
Umfangsschneide zu verwenden. Nur mit
einem solchen Bohrer kann man die
Langlocher in der beweglichen Spannbacke
so einfach wie gezeigt herstellen. Die
Langlocher sind wichtig, damit die Spann-
zange iiberhaupt funktioniert. Das Grund-
prinzip entspricht dem der bekannten ,Mo-
xon Vise”: Die Spannzange offnet und
schlieRt sich nicht durch das Drehen der
Spindel, sondern Sie miissen den beweg-
lichen Teil der Spannzange selbst vor- und
zuriickschieben. Die Spannzange sollte im-
mer moglichst parallel gehalten werden,
um richtig zu spannen.

Die Besonderheit an dieser Werkbank
ist die Platte. Sie besteht aus mehreren
Teilen, von denen sich zwei herausnehmen
lassen. Das hat gleich mehrere Vorteile: Ein
Vorteil ist der, dass man bei der Konstruk-
tion das Arbeiten des Holzes nicht so be-

»
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Projekte
.Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine

riicksichtigen muss wie bei einer durchge-
henden Massivholzplatte. AuRerdem kann
man Werkstiicke sehr einfach mit Schraub-
oder Hebelzwingen an den Plattenteilen
befestigen. Die herausnehmbaren Platten-
elemente erlauben weitere Spannmdoglich-
keiten und man kann die GroRe und die
Form der Arbeitsfliche der jeweiligen Auf-
gabe anpassen. Je nach Bedarf konnen Sie
sich weitere Plattenelemente herstellen,
zum Beispiel mit Werkzeugablagen oder fiir
ganz bestimmte Spannsituationen. Die he-
rausnehmbaren Plattenelemente haben zu
den festen Teilen etwa zwei Millimeter
Luft. So lassen sie sich leicht einschieben.
Spannt man ein Werkstiick auf der Bank
fest, sind damit auch die Plattenelemente

fixiert. Daher benétigen diese losen Plat-
tenteile keine zusdtzliche Sicherung gegen
das Verrutschen.

Diese Bank bietet beinahe
unendliche Spannmdglichkeiten

Um noch mehr Spannmittel nutzen zu kon-
nen, werden T-Nut-Schienen in die Platte
eingelassen. Eine ganz vorne, direkt an der
Spannbacke und eine in einem der losen
Plattenelemente. Die angegebenen MaRe der
Nut, in der die Schienen verschraubt wer-
den, beziehen sich auf T-Nut-Schienen von
Incra. Wenn Sie andere Schienen verwenden
mochten, passen Sie die NutmaRe entspre-
chend an. Wichtig ist nur, dass die Schiene

HolzWerken | 69 Winter 2017
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nicht genau biindig zum Holz eingelassen
wird, sondern etwa einen halben Millimeter
tiefer. Das vermeidet Druckstellen an IThren
Werkstiicken durch die Schienen.

Das Untergestell besteht aus Holzern mit
einem Querschnitt von 60 x 80 Millimetern.
Ob Sie fiir die Eckverbindungen Runddiibel,
lose Zapfen oder ganz klassisch Schlitz und
Zapfen verwenden, ist egal. Hauptsache
die Verbindungen sind stabil. Ganz prag-
matische Holzwerker konnen die Rahmen-
hélzer natiirlich auch einfach mit langen
Schrauben und Leim verbinden. Die Plat-
tenelemente und die Spannzange werden
nicht ans Gestell angeleimt, sondern nur
verschraubt. Das ist ausreichend stabil und
ermdglicht es Thnen, einzelne Teile der Joi-

www.holzwerken.net




nery Bench auszutauschen. Vor der ersten
Benutzung sollten Sie die Oberfliche der
Bank noch Olen: Das 0l schiitzt die Oberfli-
che vor Leimresten und Schmutz.
Mit Sicherheit werden Sie diesen xvierbei-
nigen Helfer schnell zu schitzen wissen:
Die Arbeitshohe schont den Riicken und
sie braucht auch nur wenig Platz in der
Werkstatt. Fiir viele Holzwerker diirfte eine
solche ,Joinery Bench” fiir reine Tischler-
Handarbeiten eine gute Alternative zur
klassischen Hobelbank sein. Als einzige
Bank in der Holzwerkstatt ist sie aller-
dings nicht geeignet: Dafiir ist sie einfach
zu klein. Der Trend geht also ganz klar zur
Zweitbank. ¢

Heiko Rech

</ Material-Check

«/ Integrierter Bankknecht

Pos. Bauteil Anz. Lange Breite Starke Material

1050 80 60

Sonstiges: 2 Spindeln fiir Skandin
Gewindes = 28 mm; 1 T-Nut-Sch
(Ldnge 762 mm); 11 Holzschraube
Plattenelemente; 2 Holzschraubel
Spannzange; 8 Rundkopf-Holzsch
Spindelmutter; Schrauben zur

www.holzwerken.net
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,Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine

Fotos und Illustrationen: Heiko Rech




Projekte
,Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine
T

— nOa

15 Sind die 35-mm-Bohlen zugeschnitten und \J 4> Die Teile fiir die Platte und die Spannbacke
die Leimflichen abgerichtet (die Seite, die im werden nach dem Verleimen ebenfalls ausgeho-
Stamm dem Kern abgewandt war), werden die belt. Hochkant passen die 150 mm breiten Teile
Pfosten und Querstiicke des Untergestells aus auch noch durch die meisten Dickenhobel-
jeweils zwei Streifen verleimt. Setzen Sie so maschinen. Langen Sie anschlieRend alle Teile
viele Zwingen wie notig an, damit die Leim- mit einem scharfen, vielzahnigen Sdgeblatt ab.
fuge moglichst dicht wird (fiir mindestens eine

Stunde).

J

2> Auch die flachigen Teile der Bank werden
aus einzelnen Streifen zusammengeleimt. Auf
diese Weise benétigen Sie nur eine Holzstdrke
beim Rohmaterial und die groRen Holzteile

neigen weniger zum Verzug.

5> Die vorderen Pfosten
des Gestells werden ausge-
klinkt. Das funktioniert
sehr gut mit der Tischkreis-
sage, indem man Schnitt
neben Schnitt macht. Der
Parallelanschlag dient nur
als Begrenzung - ziehen
Sie ihn bis auf Hohe des
Sdgeblattes zuriick. Der
eigentliche Schnitt erfolgt
am Queranschlag.

3>Beim Aushobeln der Teile fiir das
Untergestell gibt es ein kleines Detail,
das Sie beachten sollten: Die Leimfuge

22 HolzWerken 169 Winter 2017 www.holzwerken.net



6> Die Eckverbindungen am Untergestell
miissen stabil sein. Ob Sie dafiir Diibel,
Schlitz und Zapfen oder einfach nur Schrau-
ben verwenden, spielt keine Rolle.

[ e

—

7> Die Nuten fiir die T-Nut-Schienen werden
am Fréstisch oder mit der handgefiihrten
Oberfrase gemacht. Damit Sie spater die ge-
spannten Werkstiicke nicht beschadigen, muss
die Schiene etwa einen halben Millimeter
tiefer eingefrast werden.

www.holzwerken.net

8> Fiir alle Frasgange wird

ein 19 mm breiter Nutfra-
ser verwendet. Auch die
Nuten in den Kanten der

* Tischelemente werden da-
| mit gemacht. Um den Fré-

ser und die Maschine nicht
zu iiberlasten, frasen Sie

& in zwei Schritten.

,Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine

Projekte

10> Halten Sie sich bei den Positionen der
Locher an die Zeichnung, damit sie nicht mit
dem Untergestell oder den Spindeln kollidie-
ren. Mit einem mobilen Bohrstander ist es
moglich, die 19-mm-Bankhakenlocher ein-
fach und prézise zu bohren. Zum Bohren
konnen Sie spezielle Schlangenbohrer ohne
Gewindespitze oder einen Forstnerbohrer
verwenden.

9> Die verschiebbaren
Zwischenelemente bekom-
men einen Falz. Die da-
durch entstehende Feder
muss leichtgdngig, aber
nicht zu locker in den
Nuten der Tischelemente
laufen.

11> Die Bohrungen im fes-

| ten Teil der Spannzange

werden ebenfalls mit dem
mobilen Bohrstander ge-
macht. Diesmal kommt
aber ein Forstnerbohrer
mit einem Durchmesser von

| 28 mm zum Einsatz.

HolzWerken 169 Winter 2017 23



Projekte

.Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine

12> Die Positionen der Boh-
rungen im losen Teil der
Spannzange werden einfach
mit Hilfe des Bohrers {iber-
tragen. Hier ist es aber
nicht mit einem einfachen

; Loch getan. Durch versetz-
o = tes Bohren nach rechts und
links entstehen zwei Lang-
locher.

13> Erst nach dem Bohren
werden die beiden Teile
der Spannzange (Pos. 3
und Pos. 8) miteinander
zu einem Winkel verleimt.
Den Leim in der Innenecke
sollten Sie direkt entfer-
nen. Er stort sonst beim
spateren Zusammenbau.

24 HolzWerken 169 Winter 2017

14> Zundchst werden die beiden Rahmen des Untergestells verleimt. Wenn der Leim trocken ist, kdnnen sie geschliffen
werden. Die beiden Rahmen werden dann mit den Querstreben zum fertigen Untergestell verleimt (hier im Bild). Ver-
leimen Sie das Untergestell stehend. So stellen Sie sicher, dass die Bank spéter nicht wackelt.

15> Die Plattenteile werden von unten mit dem
Rahmen verschraubt. Beginnen Sie mit dem
vordersten Teil der Spannzange. Sie wird von
unten (2 Schrauben 6 x 120 mm) und von vorne
(2 Schrauben 5 x 70 mm) mit dem Rahmen ver-
schraubt.

16> Dann wird eines der losen Plattenele-
mente eingelegt und das mittlere Plattenele-
ment (Pos. 4) wird an dieses angelegt. Legen
Sie einen etwa 1 mm dicken Abstandhalter
in die Fuge zwischen beiden Elementen. So
konnen Sie nun die Positionen fiir die
Schrauben anzeichnen.

www.holzwerken.net



Projekte

.Joinery Bench” - Spannbank fiirs Feine

20> Die Mutter wird von
hinten mit Rundkopfschrau-
ben (4 x 40 mm) befestigt.
Drehen Sie erst nur zwei

Sie, dass sich die Spindel
leicht drehen lasst. Klemmt
- die Spindel etwas, korrigie-
ren Sie den Sitz der Mutter
noch einmal. Wenn alles
passt, konnen Sie die bei-
den anderen Schrauben ein-
drehen.

i
=R e e

17> Die Befestigungsschrauben (6 x 120 mm)

werden vorgebohrt und von unten angesenkt.

Das hintere Plattenelement wird mittels dreier
Schrauben (6 x 120 mm) auch mit dem Quer-

stiick des Untergestells verschraubt.

18> Wahrend des Verschraubens werden die
Plattenelemente mit Schraubzwingen gegen
Verrutschen gesichert. Ziehen Sie die Schrauben

fest an. Das mittlere Element wird mit vier
Schrauben (6 x 120 mm) von unten befestigt.

21> Eine Oberflichenbehandlung mit Hartél
schadet nicht. Leim haftet darauf kaum
mehr und die Werkbank verschmutzt nicht
so leicht. Zum Olen werden die Spindeln
wieder demontiert. Zum Schluss werden
noch die T-Nut-Schienen passend abgeldngt
und mit Schrauben befestigt. Die Werkbank
ist nun fertig.

Y

Drehen um
180°

19> Fiir den Einbau der Spindel wird das lose
Teil nicht benotigt und die Spindelmutter wird
um 180° gedreht verwendet (kleines Bild). Die
beiden Spindeln werden zusammen mit dem
losen Teil der Spannzange aufgesteckt. Priifen
Sie noch einmal, ob die Langlocher so groR
sind, dass sich das lose Teil der Spannzange
frei bewegen und schrég stellen lasst.

Wird nicht bendtigt

www.holzwerken.net HolzWerken 169 Winter 2017 25



\ Werkstattpraxis
Einfache Arbeitsbocke

Reinschneiden

ausdrti

cklich erlaubt!

Arbeitsbocke gibt es in den verschiedensten Formen zu kaufen. Doch einen Arbeitsbock mit

Opferbrett, in das auch schon mal die Sage hineinschneiden darf, kann man lange suchen. Der

Eigenbau dagegen klappt schnell.

tabil, leicht, giinstig, und dann auch
noch mit einer Opferleiste versehen:
Der Leser-Entwurf von Christoph
Bade macht es moglich, auch direkt mit der
Handkreissdge auf den Bocken zu arbeiten.
Denn in den Quertrdger seiner Arbeits-
bocke darf auch mal die Sdge hineinschnei-
den, ohne dass die Funken fliegen (wie bei
gekauften Stahlrohrb6cken) und ohne dass
die eigentliche Konstruktion Schaden
nimmt. Denn diese Bocke haben ein mit-
tiges Opferbrett. Wenn es nach vielen
Schnitten verschlissen ist, kann es rasch
gegen ein neues ausgetauscht werden.
Arbeitsbocke gewinnen ihre Standsi-
cherheit durch die zum Quertrdger gekipp-
ten Beine. Das kann man mit aufwéandigen,
schragen Einstemmungen erledigen, oder

> In die Schrdgen der Keilbohlen werden
aulen ebene Auflagefldchen fiir die Sterngriff-
schrauben gebohrt. Dann folgen durchgehende
6-mm-Locher in der Mitte der groRen Sack-

! locher.
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der Trager bekommt einfach aufen eine
Schrdge.

Bades Modell nutzt Reststiicke einer
Keilbohle, auch Traufbohle genannt, aus
dem Dachdeckerbedarf. Solche im Quer-
schnitt trapezformigen Bohlen gibt es in
verschiedenen Schrdgen im Bereich von
10°. Dachdecker brauchen diese Bohlen
zur Montage von Regenrinnen. Durch die
Montage der Beine an die schrdg nach in-
nen gekippte Langsseite der Keilbohle kip-
pen auch die Beine nach innen und geben
dem Bock eine gute Standsicherheit. Na-
tiirlich kénnen Sie auch schlicht selber ei-
nen Schrdgschnitt an einer geraden Bohle
ansetzen.

Die Beine werden nur, etwas ausge-
stellt, seitlich mit vier Schrauben an die

2> Jedes Bein wird mit vier Senkschrauben auf
der schrdgen Flanke des Quertrdgers, also des
Keilbohlenabschnitts, montiert. Der Abstand
von der AuBenkante des Quertrdgers bis zum
Bein betrdgt 110 mm. Die Beine werden ihrer-
seits um 10° nach aulRen ausgestellt. So wird
der Bock richtig standsicher.

Keilbohle geschraubt. In die Mitte der bei-
den schrdgen Bohlen wird das Opferbrett
montiert. Es ist um 25 Millimeter héher als
die Bohlen. Seine Montage ist einfach und
schnell 16sbar: Es wird von drei Schrauben
zwischen den Quertrdgern eingeklemmt.
Die drei Montageschrauben sind so ge-
wahlt, dass sie ohne Werkzeug wieder rasch
geoffnet und das Brett gegen ein neues
ausgetauscht werden kann.

Wir haben uns fiir M6-x-100-mm-
Schrauben mit passenden Sterngriffmut-
tern entschieden. Weil das Opferbrett die
Quertrdger iiberragt, ist ein Hineinsdgen
nicht weiter tragisch, denn es kann rasch
gegen ein neues ersetzt werden. Die tra-
genden Elemente des Arbeitsbocks werden
nicht beschédigt. ¢

3> Ist alles gebohrt und geschraubt, stecken Sie
die M6-x-100-Schrauben durch die Bohrungen
und schrauben Sie die Sterngriffmuttern auf. Gut
sichtbar ist das hochstehende Opferbrett, das
Schnitte der Kreissdge aufnimmt und leicht aus-
tauschbar ist.

www.holzwerken.net




stc axis
Einfache Arbeitshdcke

Ein
Leserprojekt von

Christopn Bade

1 Beine 4 755 -400=="20 Fichte

23 Keilbohle 2 850 95 40 Fichte
3. Opferbrett 1 85010 25 Fichte

*flir einen Arbeitsbock

Sonstiges: 16 x Senkschrauben 4 x 40, 3 x Schrauben M6 x 100,
3 x Sterngriffmuttern M6, 6 x U-Scheiben 6,4 x 20

4 550 375 ; 375 50
Pos. 1 i e e A
2
1 : -
g A ey :
}/;L < F ¥ 100: \ A0 = Pos.2 é
: >4
et ol | Ll Position der Beine , 10 ;
] - S e GRS S LAY M & n
r‘ s Sy S
; 4 80° &
4 80° g £
4 £
4 3
Pos. 3 cie :
s Pos. 1 05. £
Pos. 2

Pos. 3
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)\ Werkstattpraxis

g Mobiler Maschinentisch

Hier

Sigen, Bohren, Hobeln, Schleifen und Frasen: Das alles in einer kleinen Werkstatt?

Aber ja! Ein rollbarer Multifunktionstisch macht es méglich. Wir zeigen wie.

aschinen bringen Mdglichkei-
ten, Maschinen machen aber
auch Probleme: Sie brauchen

Platz. Der ist aber in kleinen Werkrdumen
meist nicht ausreichend vorhanden. Was
tun? Unser Schweizer Leser Philippe Zehn-
der hat daher seine stationdren Maschinen
in seiner Werkstatt auf einem einzigen,
rollbaren Tisch positioniert. Ein Ziel der
Konstruktion: Wenn die Maschinen nicht
gebraucht werden, sollten sie nur wenig
Raum einnehmen. AufRerdem sollte der
Tisch so konzipiert sein, dass auch lange
Werkstiicke bearbeitet werden konnen. Er
sollte durch eine Zimmertiir passen und
auch sicher in der Handhabung sein. Dies
alles ist unserem Leser hervorragend gelun-
gen.

Dieser Tisch ist 120 Zentimeter breit,
60 Zentimeter tief und nimmt eine er-
staunliche Anzahl an Maschinen und Klein-
werkzeug platzsparend auf: Zuallererst ist
hier die Standbohrmaschine zu nennen, sie
findet ihren Platz an dem einen Kopfende
des Tisches. Ein Bandschleifer steht dane-
ben. Eine Kappsdge mit Sdgetisch steht auf
der anderen Kopfseite. Dazwischen wurde
eine kleine Schleifmaschine arrangiert. Un-
ter dem Tisch finden sich der Dickenhobel
und fiinf Schubladen, in denen weiteres
Handwerkzeug und Kabel mit Steckdosen
verstaut werden konnen. Selbst groRe
Schraubzwingen haben an diesem Tisch ih-
ren festen Ort an der inneren Seitenwand
des Schubladenschranks. Der Schubladen-
korpus erhoht die Stabilitdt des Tisches ge-
gen seitlich einwirkende Kréfte.

Philippe Zehnder fand schlieRlich zwi-
schen den Tischrollen noch Platz fiir eine
weitere Schublade, die auch mal gréReres
Werkzeug oder Saugschlduche aufnimmt.
Selbst eine kleine Frdse mit Anschlag ist
an diesem Tisch montiert. Diese wird mit
einem Klappmechanismus an der Kopfseite,
an der die Standbohrmaschine steht, hoch-
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kommt

o il SN

geklappt und arretiert. Wird die Frdse
nicht gebraucht, wird sie einfach wieder
heruntergeklappt und verschwindet so in
dem oberen Teil des Schubladenkorpus.

Die Rollen des Tisches sind gebremst,
so dass ein versehentliches Wegrollen ver-
hindert wird. Durch die groRe Anzahl an
schweren Maschinen hat der gesamte Tisch
ein hohes Gesamtgewicht, so dass kleine
StofRe und leichtes Ruckeln den gebrems-
ten Tisch nicht ins Schwanken bringen
konnen. Durch die Tischrollen konnen die
einzelnen Maschinen in einer idealen Posi-
tion im Werkraum positioniert und betrie-
ben werden.

Wenn die Holzbearbeitungsmaschinen
an einem festen Ort stehen, ist die Lange
der zu bearbeitenden Werkstiicke begrenzt.
Meist stoRt man beim Sdgen oder Hobeln
langer Bretter an Wande oder andere Ma-
schinen. Anders bei dem Rollentisch: Hier
werden nicht die Teile weggerdumt oder
umgestellt, gegen die das zu bearbeitende
Brett stofRen wiirde. Bei dem Rollentisch
wird die Bearbeitungsmaschine an einen
giinstigen Ort geschoben und das Hobeln
und Sdgen auch langer Bretter gelingt pro-
blemlos.

Die Kabel zu den einzelnen Maschinen
hat Philippe Zehnder durch die obere
Tischfliche nach unten gefiihrt und dort in
eine Mehrfachsteckdose in der obersten
Schublade integriert.

Die Kréfte, die auf diesen Tisch wirken,
sind recht groR. Da ist zum einen das hohe
Gesamtgewicht der einzelnen Maschinen,
die der Tisch tragen muss. Da sind aber auch
die nicht zu vernachldssigenden Druck-,
Zug- und Scherkrdfte, die entstehen, wenn
an dem Tisch gearbeitet wird. Der Tisch
muss dem Driicken beim Sdgen genauso wi-
derstehen, wie einem unabsichtlichen An-
stoRen mit einem langen, schweren Brett.
Dies alles verlangt nach optimalen Verbin-
dungen der einzelnen Platten zueinander.

Philippe Zehnder hat die Verbindungen sei-
nes Tisches genutet, geschraubt und ge-
leimt. Dieser Tisch ist die ideale Arbeitshilfe
in kleinen Werkstdtten. ¢

Ein HolzWerken-
Leserprojekt von

Puilippe
Ze///nl;t]?er"

1> Die Anordnung der Maschinen auf einem
Blick: oben rechts die Standbohrmaschine, davor
der Bandschleifer, links die Kappsdge und in der
Mitte die Schleifmaschine. Unten sind ein Di-
ckenhobel und die Schubalden zu finden. An der
rechten Seite ist der eingeklappte Fréstisch zu
erkennen.

www.holzwerken.net



Mobiler Maschinentisch

e

3> Die Kopfseite, an

der die Kappsdge

steht, wird genutzt,
' um das Kabel hinter

| einer vorspringenden
* Rundscheibe aufzuwi-
| ckeln. Bei dieser An-
ordnung droht kein
Kabelsalat. Die Rollen
! sind am duRersten

< . — - 1 Rand montiert, so dass
2> Der Blick von oben zeigt die optimale Ausnutzung des Platzes e N deren Bremse immer
auf dem Tisch. Da bleibt kein Raum ungenutzt. gut erreichbar ist.

www.holzwerken.net HolzWerken 169 Winter 2017




Werkstattpraxis

Mobiler Maschinentisch

5> Die kleine untergebaute Oberfrase kann im montierten Zu-
stand in den Schubladenkorpus eingeklappt werden. Dazu wird
in die Seite der Schublade eine Aussparung gesdgt. Die dahin-
ter liegenden Schubladen sind dadurch etwas weniger tief.

4> Auch das Bearbeiten langer Teile ist kein Problem. Der Tisch wird dazu in die
Mitte des Werkraumes gefahren, arretiert und das Holz kann auf Dicke gebracht
werden. Hier setzen nur die RaummaRe Grenzen - oder der Tisch wird, wenn mdg-
lich, ins Freie gerollt.

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis

Mobiler Maschinentisch

6> Zum ,Einparken” der mitsamt Tisch ab-
geklappten Oberfrdse ist eine Aussparung
in der Seitenwand notig. Ihre MaRe finden
Sie in der Skizze.

Material-Check

Bezeichnung Anzahl Liange Breite Stirke Material

o
o}
]
=
k]
N
&
2
=
g
5
fisg

- Seitenwand
Seitenwand mit Aussparung 1 649 699 18  OSB-Platte
Frésplatte _ Tischlerplatte
Bein Frasplatte ;
~ Verbindungsplatte
aden
laden
Sperrholz
- Sperrholz
Sperrholz
le 4 288 208 3 Hartfaser
- GroBe Schubladen Front Sperrholz
Grofe Schubladen Seite 2 s 12 Sperrholz
irofle Schubladen | Hartfaser
7 _ Sperrholz
~ Unterste Schublade Boden 1 - ~ Hartfaser
0.  Fithrung untere Schublade 2 OSB-Platte
onstiges: 4x Laufrollen 100 mm, 16 x Schrauben M5 X 30, 16 x M5-Mutter,
2x Unterlegscheiben 5,3 x 15, 80 Senkschrauben 4 x 50, 1 Paar Schubladen-
rung (600 cm Einbauldnge), Leim
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440 190 15 Multiplex Birke

Kasten Seite

1e 2
2. Kasten Boden 1 440 160 15 Multiplex Birke Lomh % 80
3 Kasten Kopf 1 190 130" 15 Multiplex Birke B S o 135° o
4. Kasten Deckel grof} | 170" 16015 Multiplex Birke N L e
5. Kasten Deckel klein 1 80 160 15 Multiplex Birke :
6. Fiihrung Seite 2 3907 7150 15 Multiplex Birke \
75 Fiihrung Deckel 2 65 3620745 Multiplex Birke ) 4
8. Fithrung Anschlag 2 1305 162 15 Multiplex Birke \ & 96 mm - )
Sonstiges: 32 x Senkschrauben 4 x 40, 2 x Rampa-Muffen M6, 4 x Schrauben s gy
M6 x 30 . S
235 ‘
#— Pos.1
Pos. 7 A
- Pos. 4 o @ 35 mm
v _ £
Pos. 8 Detail Pos. 6 und 1 $
Posr2: === g
“ Pos.1 3
Explosion 1> Damit die beiden Lingsseiten des Fiihrungsanschlags einen einheitlichen "

Winkel von 45° haben, legen Sie die beiden Seiten iibereinander und sdgen |
so beide Bretter an dem zuvor gezeichneten Strich entlang. Schneiden Sie
so auch das Langloch fiir die Hohenverstellung (siehe Zeichnung).
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Fas

Werkstattpraxis

Fasenknecht

Kanten gewinnen an Format, wenn sie sauber und einheitlich gefast werden. Wihrend das Abrun-

den mit der Oberfrése vorgenommen wird, kann die Fase auch geschliffen werden. Wir zeigen den

Bau einer Vorrichtung zum sehr ziigigen Fasen von Kanten.

er schon mal versucht hat Kan-

ten mit dem Exzenterschleifer

sauber abzuschrdgen, der weiR,

dass das Ergebnis meist unbefriedigend ist.
Es ist schier unmdglich eine gleichmiRig
schrdge Kante an das Werkstiick zu schlei-
fen. Fiir diesen Vorgang, der Fasen genannt
wird, brauchte man eine Maschine, mit der
die GleichmdRigkeit des Winkels und die
Tiefe der Fase mdglich wird. Kai Altstaedt
hat in der Lesergalerie auf www.holzwerken.
net einen ,Knecht” eingestellt, der genau
das kann: der Fasenknecht. Die MaRe die-
ser Vorrichtung sind auf den Bandschleifer
PBS 75 AE von Bosch ausgelegt. Sollten Sie
mit einem anderen Bandschleifer arbeiten,
so miissen Sie die MaRe eventuell anpassen.
Der Bandschleifer wird in einen hol-
zernen Kasten eingebaut und so darin ver-
schraubt, dass er sich nicht mehr bewegen
kann. Beim verwendeten Modell ist da eine
ab Werk eingebaute Gewindebuchse sehr
hilfreich. An der Oberkante des Kastens
bleibt der Bereich fiir das Schleifband offen.
SchlieRlich wird noch ein Loch in eine Seite
des Kastens gebohrt, durch das der Schlauch
des Staubsaugers gesteckt wird. Dieses

2> Der Fiihrungsanschlag folgt als néchstes und
wird dann {iber den Kasten gestiilpt. Die M6-x-
30-Schrauben verbinden Kasten und Anschlag.
Die Langlocher dienen der Héhenverstellung
des Anschlags, was wiederum die Breite der Fa-
se bestimmt. Durch diesen Schwenk ergibt sich
| eine minimale Winkelverdnderung, die aber an
der fertigen Fase nicht weiter auffillt. Der Kas-
ten wird dann noch V-férmig eingeschnitten
(kleines Bild).

www.holzwerken.net

Loch im Kasten ist in Héhe des Staubsauge-
ranschlusses des Bandschleifers.

Uber diesen Kasten wird der Fiihrungs-
anschlag gestiilpt. Dieser Anschlag wird so
montiert, dass er iiber eine Seite hohenver-
stellbar ist. Diese Hohenverstellung dient
zur Einstellung der Fasenbreite. Der Fasen-
winkel, der beim Schleifen am Werkstiick
entsteht, betrdgt bei unserem Knecht 45°.
Dies ergibt sich aus dem um 45° gekippten
rechten Winkel an der Seite des Fiihrungs-
anschlags.

Mit dieser Vorrichtung kénnen Fasen
mit einer Tiefe und Breite von circa zwei
Millimeter im ersten Arbeitsgang erstellt
werden. Wenn eine tiefere und breitere Fase
gewiinscht ist, muss diese Fase in mehreren
Arbeitsgangen erstellt werden. Dabei wird
der Anschlag bei jedem Durchgang tiefer
eingestellt. Der Kasten, in dem der Band-
schleifer fest arretiert ist, verhindert eine
gute Kiithlung des Motors. Deshalb sollten
Sie nach circa fiinf Minuten des Schleifens
eine Pause von zehn Minuten einlegen.
Beim Bau des Kastens ist auch darauf zu
achten, dass der Schalter
schnell erreicht werden

3> Montieren Sie im néchsten Schritt die Fiih-
rungsflichen im Anschlag. Damit diese im rech-

! ten Winkel liegen, legen Sie einen Anschlagwin-

kel in die Aussparung und richten die Flachen
damit rechtwinkelig aus.

ist, dann schalten Sie den Schleifer iiber ei-
nen Nullspannungsschalter.

Dank dieser Vorrichtung ist es recht
schnell moglich, gleichmédRige Fasen auch
an langen Werkstiicken anzuschleifen.
Werkstiick durchschieben - und fertig. €

Ein HolzWerken-
Leserprojekt von

Kai Altstaedr

4> Der Knecht ist nun fertig. Schieben
Sie den Bandschleifer ein und fixieren Sie
ihn mit Schraubzwingen an der Werkbank.
Wenn Ihr Schleifer eine andere Arretie-
rung hat, so miissen Sie die Befestigung
entsprechend dndern.
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e\ Werkstattpraxis
R Abrichthilfe fiir Hirnholz

.

S e H0gs o,

Ein # srken-

! “'/] > Alle zugeschnittenen Teile werden
Leserprojekt von | miteinander verschraubt. Hier kommen
den seitlichen Begrenzungen wichtige

Volker Braun gz y

Funktionen zu: Montieren Sie diese un-
bedingt so, dass die Oberfrdse mit mon-
tiertem Fraser beim Frasen die Seiten-
winde der Grundplatte nicht beriihren
kann. Passen Sie dafiir gegebenenfalls
die hier genannten MaRe an.

Fotos, Illustrationen und Text: Christian Kruska-Kranich

2> Legen Sie das Werkstiick in die Vorrichtung ein und klemmen
diese mit Zulagen und Keilen gegen Verrutschen fest. Setzen Sie den
Schlitten mit der Oberfrése dariiber und beginnen mit dem Frasen.

| Der Friser sollte je Frisgang hdchstens zwei Millimeter abnehmen.

} Dann werden Sie mit sauber gefristen Hirnholzflachen belohnt, die
nur noch geschliffen und gedlt werden miissen.
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vorm Hirnholz

Mit einem passenden Schlitten-
system fiir die Oberfrase lassen
sich Hirnholzpartien wie zum
Beispiel Baumscheiben miihe-
los abrichten und anschliefen

auf die Wunsch-Dicke bringen.

as jahrelang in der Kiiche genutz-
Dte Schneidbrett trdgt seine Spu-

ren. Tiefe Einschnitte und kleine
Kratzer lassen die Oberfliche des Bretts
unschon aussehen. Doch wie kann die-
ses Kiichenutensil wieder in neuem Glanz
erstrahlen? Von Hand geht das gut. Doch
das Abrichten mit einem Flachwinkelho-
bel braucht viel Armkraft und recht hohen
Zeitaufwand.

Eine kréftige Oberfrase kann das mindes-
tens ebenso gut. Sie frast Hirnholzflachen
von Schneidbrettern und Baumscheiben zum
ersten Mal plan. In einem zweiten Schritt
kann das umgedrehte Werkstiick dann auch
noch mit der gleichen Vorrichtung auf Dicke
gehobelt - pardon: gefrast - werden. Die
Oberfrase wird mit einem grundschneiden-
den Frdser versehen und in den Schlitten der
Vorrichtung eingesetzt. Der Schlitten wiede-
rum sitzt {iber dem Grundbrett. Auf dem
Grundbrett liegt das Werkstiick. Es kann so

www.holzwerken.net

von dem iiber ihm schwebenden Frdser wie-
der plan gefrast werden.

Die Arretierung des zu frasenden Werk-
stiicks auf dem Grundbrett muss bei jedem
neuen Werkstiick auf dessen AuRenmalfe
angepasst werden. Dabei ist darauf zu ach-
ten, dass das Fixieren nicht durch Druck
von oben auf das Werkstiick erfolgen kann,
weil dort der Frdser arbeitet. So bleibt nur
die Fixierung von der Seite. Klemmen Sie
das Werkstiick mit Zulagen und Keilen ge-
gen die AuRenseiten des Grundbretts, so
dass es sich nicht mehr bewegen kann. Die
Zulagen und Keile sollten aus Holz beste-
hen und flacher sein als die Hohe des
Werkstiicks. So werden sie beim versehent-
lichen Uberfrasen nicht zerstort. Der Friser
sollte bei jedem Durchgang nicht mehr als
zwei Millimeter abtragen. Bei tieferer Span-
abnahme werden die Krdfte, die auf das
Werkstiick wirken so groR, dass sich das
Werkstiick aus der Arretierung losen konn-
te. Frdsen Sie stets in die Werkstiick-Kante

</ Material-Check

Po zeichnung nzahl L3

 Fiihrungen

2 2

3 Schlitten Auflagen 2 500
4. Schlitten Rahmen lang 2 475
5 Schlitten Rahmen kurz 2. 192
6 Schlitten Fithrungen 2 192
7 Rand ST i 350

Sonstiges: 30 x Senkschrauben 4 x 40

Werkstattpraxis

Projekt-Check \

hinein und nicht aus ihr heraus - das ver-
meidet héssliche Ausrisse.

Das Prinzip des iiber dem Werkstiick
gefithrten Frdsers zum Abrichten von
Oberflichen kann auch auf héhere Werk-
stiicke iibertragen werden. So kann das
Hirnholz von Baumstimmen gegléttet
werden, indem die Fithrungen des Grund-
bretts (Pos. 2) entsprechend erhoht wer-
den. Die Fiithrungen sollten das Hirnholz
um etwa fiinf Millimeter i{iberragen. Der
Baumstamm selbst wird dann auch mit
Keilen und Zulagen fixiert. Eventuelle Un-
ebenheiten in der Auflagefliche des
Baumstamms konnen mit Keilen ausgegli-
chen werden, bis der Baumstamm senk-
recht in der Vorrichtung steht.

Die hier vorgestellte Vorrichtung und
die angegebenen MalRe beziehen sich auf die
Verwendung der Oberfrase GOF 1250 LCE von
Bosch. Sollten Sie eine andere Oberfrdse
nutzen, so miissen Sie die genannten MaRe
auf ihre Maschine anpassen. ¢

: éfebd;uckplaite

70 15  Siebdruckplatte
RO 15 Siebdruckplatte
15 15 Multiplex Birke
e L Multiplex Birke
503 =15 Multiplex Birke

35
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der Werkstatt

utz in der Werkstatt

_,}\}Tell 1: Vorbeugung
S %"Teil 2: Branderkennung und -bekdmpfung

Was tun, wenn’s brennt?

Vorbeugen ist besser als Loschen. Doch bei aller Vorsicht ist es gut zu wissen, was man selbst

tun kann, um die eigene Werkstatt im Brandfall zu retten.

36 HolzWerken 169 Winter 2017 www.holzwerken.net



e frither Rauch, ein schwelendes Glut-
nest oder ein glimmendes Kabel ent-
deckt werden, desto besser.

Die Erfolgsaussicht der Bekdmpfung ei-
nes Brandes ist groRer, wenn er friih er-
kannt wird. Daher sind Rauchmelder ein so
wichtiges Thema geworden.

Branderkennung

> Falls die Werkstatt in einem Wohn-
gebdude untergebracht ist, sollten
unbedingt Rauchmelder in der Umge-
bung der Werkstatt angebracht werden,
und natiirlich auch innerhalb der
Werkstatt.

> Beachten Sie die entsprechenden Vor-
schriften beziiglich Rauchmeldern an
Threm Wohnort. In einigen deutschen

www.holzwerken.net

Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

Bundesldndern etwa sind fiir Neubau-
ten Rauchmelder vorgeschrieben.
Setzen Sie moglichst Rauchmelder
ein, die miteinander ,reden” Sie sind
vernetzt, und wenn in einem Raum ein
Alarm abgesetzt wird, dann wird an
allen Meldern alarmiert.

Sdubern Sie Rauchmelder regelmdRig,
vor allem in stark mit Feinstaub belas-
teten Umgebungen.

Wenn mdglich, sollte wochentlich ein
Test des Rauchmelders durchgefiihrt
werden, um sicher zu gehen, dass er
noch funktioniert.

Bei heutigen Rauchmeldern sind die
Batterien nicht mehr so hdufig zu
wechseln, manche Modelle kommen
jahrelang mit einer Batterie aus.

Das Signal, das der Rauchmelder
abgibt, sollte allen Hausbewohnern,
gegebenenfalls auch Nachbarn, bekannt
gemacht werden. Nur dann wissen

sie, wie zu reagieren ist, wenn das
Rauchmelder-Gerdusch ertont.

Brandbekdmpfungsmittel

)

Damit Sie im Falle des Falles auch han-
deln konnen, sollte Thre Werkstatt mit
den richtigen Loschmitteln ausgestat-
tet sein. Doch was ist wirklich notig?
Brand-/Rauchmelder: Sie erkennen
Rauchentwicklung relativ friih, reagie-

ren mitunter aber auch auf Wasser-
dampf und helle Stdube. RegelmidRige
Priifung der Funktion (am Testknopf
des Rauchmelders) stellt sicher, dass
er auch funktioniert, wenn es darauf
ankommt.

Loschdecke: Das sinnvollste Loschmit-
tel bei brennender Kleidung, das meist
jedoch beherztes Eingreifen eines Drit-
ten verlangt. Sie sollte vorhanden sein,
wenn man mit brennbaren Fliissigkei-
ten oder offenen Flammen umgeht.
Loschschaum oder -gel (in der Dose):
kleinste Loschmitteleinheit, die leicht
auch in der kleinen Werkstatt unterzu-
bringen ist. Sie ist allenfalls bei sehr
kleinen Entstehungsbrdnden hilfreich.
Die Dose ersetzt auf keinen Fall den
Feuerldscher, kann aber den Weg zum
Loschmittel verkiirzen und einen
Zeitgewinn verschaffen, wenn man den
Loscher holen muss.

Feuerldscher: Es empfiehlt sich, jeweils
einen Feuerldscher in der Werkstatt zu
haben und einen davor. Dabei ist dem
Loschmittel Schaum unbedingt der Vor-
zug zu geben, da er eine nachhaltige
Loschwirkung entfaltet, denn er kiihlt
die Glut. Der Schaumldscher erméglich
ein sehr zielgerichtetes Aufbringen.
Dabei bleibt die Sicht zum groften
Teil erhalten und es entsteht nur ein
geringer Folgeschaden. D
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Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

Brandbekdmpfung

Die allerwichtigste Regel: Selbst-
verstandlich ist das Loschen von
Branden eine Sache fiir die Pro-
fis, also die Feuerwehr. Zogern
Sie nicht, sofort dort anzurufen!
Und doch konnen Sie bei der
Entdeckung eines Entstehungs-
brandes, der in der Regel noch
nicht mehr als ein heiR gelaufe-
nes Gerdt, einen Miilleimer oder
einen einzelnen Behilter be-
trifft, noch die Ausdehnung auf
den ganzen Raum verhindern.
Doch dazu miissen Sie ziigig und
richtig handeln.

Grundsdtzlich ist es madglich,
dass man bei der Brandentste-
hung im selben Raum ist oder
der moglicherweise vorhandene
Rauchmelder meldet, dass in der
Werkstatt eine Rauchentwick-
lung stattfindet.

In jedem Fall sind moglichst
sofort alle anderen vorhandenen
Bewohner zu alarmieren.

Dann folgt der Notruf an die
Feuerwehr, und zwar bevor man
selber mit dem Loschen beginnt.
So ist die ,Kavallerie” schon unter-
wegs, wenn man bemerkt, dass man es
mit Bordmitteln nicht schafft.

Gerdt eine Maschine in Brand, wahrend

man mit ihr arbeitet oder nachdem
man sie gerade abgelegt hat, schalten

In vielen Regionen sind Rauchmelder in Wohn-
gebduden mittlerweile Pflicht. Doch selbst
wenn die Werkstatt nicht im Wohnhaus liegt,
ist ein Rauchmelder eine sinnvolle Anschaffung
| - vor allem, wenn er mit anderen Alarmgebern
vernetzt ist.
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>

Sie diese sofort aus. Ziehen Sie dann
den Netzstecker. So ist die Energiezu-
fuhr der Ziindquelle unterbrochen, und
es kann gefahrlos geldscht werden.
Falls moglich, bringen Sie das rau-
chende Gerdt auf kiirzestem Weg ins
Freie, um die Verteilung von Rauch

Eine kleine Loschdecke fiir den Haushalt kann
immerhin sehr kleine Brandnester wie einen
glimmenden Miilleimer in Schach halten.

und Geruch zu vermeiden. Eine direkte
Werkstatttiir nach drauRen ist daher
ideal.

Geht das nicht, schlieRen Sie die Tiir
und liiften Sie erst, wenn eventuell
vorhandene Fenster oberhalb der Werk-
statt geschlossen sind.

Fiir die Werkstatt besser sind groRere
Decken, da sie auch Maschinen abde-
cken konnen. Loschdecken sind aber
immer nur als Mittel zum Zeitgewinn
zu verstehen.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

» Bemerken Sie den Brand und sind nicht
im selben Raum, so erkunden Sie -
falls noch gefahrlos méglich - die Lage.
Achten Sie auf entstandenen Rauch,
Geriiche oder Gerdusche, damit Sie
der Feuerwehr eine moglichst prdzi-
se Beschreibung der Situation geben
konnen.

» Geschlossene Tiiren lassen Sie mog-
lichst geschlossen. Tasten Sie zundchst
mit dem Handriicken von auflen, ob
sich dahinter eine Warmequelle befin-
det, die ungewohnlich ist.

» Sollte eine Tiir sich warm anfiihlen,
dann muss sie auf jeden Fall geschlos-
sen bleiben. Eine warme Tiir deutet
darauf hin, dass der Brand schon weit
fortgeschritten ist. Er wédre mit Ihren
Bordmitteln ohnehin nicht mehr zu
beherrschen.

» Ist die Tiir noch kalt, muss sie vor-
sichtig gedffnet werden, um aus der
Deckung (in der Hocke und weitgehend
durch die Wand geschiitzt) heraus in
den Raum schauen zu konnen.

» Erst jetzt kommt der Feuerloscher zum
Einsatz: Spriihen Sie den Schaum nicht
in die Flammen, sondern versuchen Sie,
das Material unterhalb der Flammen zu
treffen. Ziel ist es, das Material abzu-
kiihlen und somit die Bildung weiterer
brennbarer Ddmpfe (der eigentlichen
Nahrung des Feuers) zu unterbinden.

> Falls der Brand nicht erfolgreich be-
kdmpft werden kann, bis das Loschmit-
tel zur Neige geht, unbedingt die Tiir
wieder schlieRen, in sicherem Abstand
auf die Feuerwehr warten und diese
einweisen. ¢

Fotos: Heiko Rech, Fotolia: Belish, davis, wisawa222

3¢ 600

Dr.-Ing. Peter Schildhauer ist
Holzwerker und vielgefragter selbst-
standiger Brandsachverstandiger.

) ! Er lebt in Bayern.

e

Das Feuer Lésch-Gel...
[ J

4 i
i i F
i t

o
Dosen mit Loschspray oder -gel. konnen den
Weg zum Feuerldscher mdglich machen, sie die- Ein Feuerldscher in die Werkstatt, einen davor: Das ist die beste
nen also ebenfalls nur als Notbehelf. Solche Do- Ausstattung. Alle anderen gezeigten Loschmittel ersetzen den
sen miissen in regelmdRigen Abstdnden ausge- Feuerldscher nicht! Auch der Inhalt eines solchen Loschers hat
tauscht werden, da ihr Inhalt altert. ein Verfallsdatum und muss bei Bedarf getauscht werden.
N
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(Lf\ Werkstattpraxis

Variabler Montagetisch

Immer auf der HOhe

Mal klein, mal grof3: Der variable Montagetisch von Lars Hecke aus Cuxhaven passt

sich seinen Aufgaben an. Der Bau ist auch mit einfachen Mitteln zu bewerkstelligen.

der Werkbank schnell zu klein. Gerade

wenn man an einem groReren Projekt
arbeitet, mochte man es nicht auf dem Bo-
den abstellen, um daran zu arbeiten. War-
um also nicht einen Tisch entwerfen, der
an jeder Wand zusammengeklappt Platz
findet? Die Tischfldache ist mit 90 mal 90
Zentimetern ausreichend groR. Die Tisch-
platte, die Beine und der unter dem Tisch
umlaufende Rahmen ist mit 30 Millimeter
Stdrke auch fiir schwere Lasten ausgelegt.
Zahlreiche Bohrungen in der Tischplatte er-
moglichen den Einsatz von Bankhaken und
Schraubzwingen, um Werkstiicke darauf zu
arretieren.

Dieser Montagetisch wird durch die
Ausklinkungen im Rahmen héhenverstell-
bar. Die beiden Rundrohre, die die Beine
verbinden, werden in die Ausklinkungen
eingesteckt. Es ist beim Aufstellen des Ti-

l n der Werkstatt wird die Fliche auf
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sches lediglich darauf zu achten, dass die
Beine immer in der Mitte des Tisches mon-
tiert werden, weil es sonst kipplig wird.
Auch bei der Hoch-Position steht der Tisch
etwas wacklig. In Langlochern an den Bein-
enden gefiihrte waagerechte Standholzer
konnen hier Abhilfe schaffen.

Die von Hecke verwendete Materialstar-
ke von 30 Millimetern als Multiplex-Birke
ist oft nur schwer zu bekommen. Hier kann
man sich jedoch durch das Verleimen von
zwei Lagen 15 Millimeter starker Multiplex-
Birke-Platten behelfen.

Tragen Sie auf ein Brett Leim auf der
gesamten Kontaktfliche auf und legen ein
weiteres identisches Brett auf die geleimte
Flache. Schrauben Sie nun im Abstand von
circa 30 Zentimetern zueinander 3-x-20
mm Schrauben in die Fliche ein. Entfernen
Sie die Schrauben wieder, wenn der Leim
abgebunden hat. Im Idealfall setzen Sie die

Schrauben an einer Stelle, die Sie spiter
nicht mehr sehen werden, wenn der Tisch
montiert ist. Je zwei Beinpaare werden an
ihrem oberen Ende mit einem zélligen Was-
serrohr auf Abstand gehalten.

Wichtig: Das namensgebende Zoll (25,4
Millimeter) ist das InnenmaR! Das AuRen-
mal betrdgt 34 Millimeter - wichtig fiir die
Herstellung der Ausklinkungen, die am
besten mit einem 35-mm-Bohrer angelegt
werden.

In jedem Rohr hdlt je eine 6-mm-Gewin-
destange Beine und Rohr zusammen, auf die
von auflen Muttern geschraubt werden.

SchlieRlich werden noch die Locher fiir
die Bankhaken gebohrt. Da es verschiedene
Bohrdurchmesser fiir Bankhaken und
Spannzubehor gibt, haben Sie die freie
Wahl. Ob 34-Zoll, 20 Millimeter oder ein
Zoll: Orientieren Sie sich bei der Wahl des
Bohrdurchmessers an Thren Wiinschen. ¢

«/ Material-Check

Bezenchnu

Beinverbinder lang 1

Anzahl Linge Breite Starke Material
Multiplex Birke
Multiplex Birke
Multiplex Birke
Multiplex Birke
Vollholz
Vollholz

Sonstiges: 1 x Rohr 1 Zoll (25,4 mm) x 392 mm, 1 x Wasserrohre 1 Zoll
(25,4 mm) x 452 mm, 1 x M 20-Gewindestange 570 mm, 8 x M20 Muttern,
4 x U-Scheiben 20 x 55, 1 x Gewindestange M6 x 520 mm, 1 x Gewinde-
stange M6 x 460 mm, 4 x M6 Muttern, 4 x U-Scheiben 6,4 x 20, 6 x Rampa-
Muffen M6, 6 x Schrauben M6 x 100, 4 x Senkkopfschrauben 5 x 70.

o0 50 %0 %0, :
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Fotos, Illustrationen & Text: Christian Kruska-Kranich

1> Die mit einem 35-mm-Bohrer gesetzten L&-
cher werden zu Ausklinkungen aufgesdgt. Mit
einer Ryoba-Sdge gelingt das sehr leicht und
prazise. AnschlieRend wird die Sdgeflache mit
Feile und Schleifpapier geglattet.

www.holzwerken.net

2

2> Alle gemdR Zeichnung zugerichteten Teile
werden montiert, zuerst die Beinpaare. Das
schmalere Beinpaar wird dabei in das breitere
gesteckt. Durch die vorbereiteten 20-mm-Boh-
rungen in den Beinmitten wird nun die dickere
der Gewindestangen gesteckt. Sie wird mit
Muttern gekontert, so dass eine Bewegung der
Beine moglich ist.

Werkstattpraxis

Variabler Montagetisch

3> Der Rahmen wird unter die Tischplatte
montiert und die Locher fiir die Bankhaken
gebohrt. Wenn Sie den Bohrer mit einem
hochkant stehenden Winkel fiihren, gelingt
ein rechtwinkeliges Loch sehr leicht.

HolzWerken 169 Winter 2017
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Werkstattpraxis

Plattensdge mit Materialwagen

==

Clever

mit Garage

Der Zuschnitt grofler Platten ist gerade in kleinen Werkstatten oft schwierig, weil der Platz

dafiir nicht vorhanden ist. Warum also nicht im Stehen schneiden? Mit einer vertikalen

Plattensage ist das nun maglich

as Schweizer Taschenmesser mit
D seinen vielen Einsatzmdglichkeiten
stand Pate bei der Konstruktion
einer kombinierten Plattensdge mit Materi-
alwagen. HolzWerken-Leser Philipe Zehnder
baute eine Sdge, die Platten vertikal bis zu
einer Héhe von 120 Zentimetern auftren-
nen kann, die zum Lagern nur wenig Raum
einnimmt und die dennoch durch jede Zim-
mertiir ab 80 Zentimeter Breite passt. Die
Sdge sollte einfach, sicher und schnell ein-
setzbar sein. Direkt daran wollte Zehnder
einen Ort fiir das Lagern unterschiedlicher
Holzer bauen. Unser Schweizer Leser hat
diese vielen Aufgaben hervorragend mitei-
nander verbunden!

Prdzise Schnitte von oben
nach unten

Die Vertikal-Sédge ist schienengefiihrt, was
einen rechtwinkligen und geraden Schnitt

1> In U-Form geschnittene Massivholz-Auflagen stabilisieren die Grund-
platte und dienen gleichzeitig als Auflagefliche fiir die zu schneidende
Holzplatte. Sie werden oben und unten an die Grundplatte geschraubt.

42
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garantiert. Der vertikal laufende Sage-
schlitten mit darauf fixierter Handkreissige
wird von einem Gegengewicht in Position
gehalten. Es ist so austariert, dass die Sige
weder nach unten rutscht noch nach oben
gezogen wird. Klingt kompliziert? Ein ein-
facher Wasserkanister an einem Seil, kom-
biniert mit einigen Umlenkrollen, ist die
Losung! Der Kanister eignet sich hervorra-
gend zum grammgenauen Ausbalancieren
des notigen Gewichts.

Dadurch ist ein leichtes Sdgen auch in
dickeren Platten garantiert. Das Gegenge-
wicht wird {iber Rollen und ein Seil mit
dem Sédgeschlitten verbunden. Als Sige
dient eine handelsiibliche Handkreissdge,
die auf einer Platte - dem Séigeschlitten -
arretiert wird. Der Sdgeschlitten gleitet in
zwei H-Profilen. Diese H-Profile aus Alumi-

. Und ihre Riickseite wird gleich noch als Plattenlager genutzt.

nium sind an ihren Enden mit den Aufla-
gen der Grundplatte verbunden.

Das Schneidbrett, gegen das die zu
schneidende Holzplatte gelegt wird, ist um
sechs Grad nach hinten gekippt. So wird
verhindert, dass das aufliegende Brett nach
dem Schnitt von der Sdge fallt. Die auf der
Riickseite der Sdge eingerichtete Material-
garage nutzt den Raum optimal aus, gibt
der Sdge einen guten Halt und ein hohes
Eigengewicht.

Der Materialbereich verfiigt iiber sechs
abgetrennte Facher, in denen die Holzer
stehend gelagert werden koénnen. Links
neben dem Materialwagen lduft das Ge-
gengewicht der Sdge iiber Laufrollen auf
und ab. Stabile Rollen unter der Plattensi-
ge erlauben es, bequem zu drehen und zu

fahren.
ahren )

2> Nun wird die Materialgarage montiert. Es empfiehlt sich, erst je eine
Mittelwand auf den davor stehenden Fachboden zu montieren, um dann alle
Fachbdden mit den Seiten zu verschrauben. Die Mittelwande sind um 50
mm versetzt, so konnen sie leichter montiert werden.

www.holzwerken.net
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Leserprojekt von
Pailippe

Zennder

Zeitaufwand > 15 Stunden
Materialkosten > 150 Etiro ;
Fihigkeiten » Fortgeschrittene -

3> Vorne ein U-Profil, zwei
Anlegeklotze links von der Sa-
ge mit drehbaren Flachstahl-
Streifen, hinten ein auf-
schraubbarer Sperrholz-Strei-
fen: So ist die Sdgebefesti-
gung hier geldst. Aufgrund der
groRen Zahl unterschiedlicher
Bauformen an Handkreissdgen
miissen Sie aber womdglich
eine andere Losung fiir Ihr
Modell finden. Links und
rechts von der Sdge jedenfalls
sind die Streifen, die in den
H-Profilen laufen.

;
|
|
i
|
|
1

WwFr
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ﬁ Werkstattpraxis

Plattensdge mit Materialwagen

Material-Cl

Bauteil

1. Grundplatte 1 1260 1800 18
2 Auflage 2 1800 60 60
3 Sageschlitten 1°-'300 - 300--15
4. Abstandshalter 1555303 40 15
5 Montageblock 100550 58 50
6. Seite 2 974 588 18
7: Fachboden 1 157 1364415 5 18
8. Fachboden 2 1 1364 588 18
9. Fachboden 3 1HCS 1368 e R TR
10. Mittelwand 1 (RS 35018
11. Mittelwand 2 1. 588715018
12.  Mittelwand 3 TRy 930 18
13.  Bodenplatte 1 1800 585 18
14.  Schubladenfront 1 850 100 18
15.  Schubladen-Seite 2 400 90 18
16.  Schublade-Riicken 1 794 90 18
17.  Schubladenboden 1 800 388 4

18.  Rollschubhalter 20 4007 /100" - 18

Anz. Lénge~ Breite Dicke Material

OSB-Platte
Vollholz
Multiplex Birke
Multiplex Birke
Vollholz
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
OSB-Platte
Sperrholz
OSB-Platte

Sonstiges: 4x Laufrollen 100 mm @, 16x Schrauben M5x30, 16x M5-
Mutter, 32x U-Scheiben 5,3x15, 60x Senkschrauben 4x50, 4 Umlenkrol-
len, 2x H-Profile (Aluminium) 50 x 16 (Quelle: www.meine-stegplatten.

de), 300 cm Seil @ 6 mm, 2x Karabinerhaken, 1x KG-Rohr 110 x 1100

mm, 1 Paar Rollschubfiihrung Teilauszug 400 mm, Wasserkanister

5 Liter

Solide Konstruktion mit
pfiffigen Schnitten

Das A und O dieser Konstruktion ist die
Rechtwinkligkeit der Sdgeschnitte. Wenn
die parallel angebrachten Fithrungsschie-
nen aus dem Lot geraten, ist leicht eine
groRe und teure Platte ruiniert. Aber hier
hat Zehnder vorgebaut: Die Bohrlocher in
den H-Profilen, die die Fithrungsschienen

4> Bei der Montage der Fiihrungsschienen miissen Sie sehr prazise vorge-
hen. Wenn Sdge oder Fiihrungsschienen nicht exakt im rechten Winkel lau- 5> Wenn der gut gefettete Sdgeschlitten einwandfrei in den Fiihrungen

fen, werden Ihre Schnitte nicht rechtwinkelig. Ein groRer Anschlagwinkel

hilft bei der korrekten Ausrichtung.

A
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mit dem oberen und der unteren Auflage
des Schneidbretts verbinden, sind etwas
grofRer gebohrt. So konnen kleine Korrek-
turen an der Position der Fiihrungsschienen
zueinander und die Einstellung der Recht-
winkligkeit zur Auflage gut vorgenommen
werden.

.\ﬁ H-Profil aus

Explosion Sagebereich

Ist alles fertig gebaut, iiberzeugt Zehnders
Plattensdge durch einfache Handhabung
und prdzise Schnitte. Wenn die Innenfla-
chen der H-Profile, in denen die Montage-
platte lauft, gut gefettet sind, gleitet die
Montageplatte darin ruckelfrei und wider-
standsarm.

lauft, montieren Sie noch die Umlenkrollen. Das Zugseil wird eingefadelt

und mit dem Schlitten und dem Kanister verbunden. Fiillen Sie dann so viel
Wasser ein, bis ein Gleichgewicht zur Sdge entsteht.

www.holzwerken.net
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Eine Handkreissige (oder wie hier eine
Tauchkreissdge) ist teuer und meist nur
einmal vorhanden. Damit die Sdge wieder
rasch aus der Plattensdge ausgebaut werden
kann, haben wir uns entschlossen, die Sdge
von oben auf den Sdgeschlitten zu klem-
men. Unsere Tauchkreissdge wird von einem
winkligen Anschlag und zwei Holzklotz-
chen auf der linken Seite fixiert. SchlieR-
lich wird die Sdge im hinteren Teil mit
einem geschraubten Brettchen gehalten.
Diese Verschraubung ist bei jedem Wechsel
der Handkreissdge zu offnen. Da es eine
Vielzahl an Handkreissdgen auf dem Markt
gibt, alle mit unterschiedlichen Auflagema-
Ren, miissen Sie die Klemmaufnahme auf
dem Sdgeschlitten nach diesen Gegeben-
heiten erstellen. Dann steht der rationellen
Plattenverarbeitung auf dieser besonderen
Sdge nichts mehr im Wege. ¢

www.holzwerken.net

Werkstattpraxis

Plattensdge mit Materialwagen

. 6> Ein prdzise montiertes Stahlline-

al dient dem genauen Abléngen der

| zu sagenden Bretter. Die ersten fiinf

Millimeter des Lineals wurden abge-
schnitten, sonst konnte es vom S&-
geblatt erfasst werden und zum Un-
fall fiithren.
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N4 Material-Check

Pos. Bezeichnung Anzahl Linge Breite Stirke Material e

S$*: Vorder- und Riickseite 80 1200 18 Multiplex Birke
S: Mittellage 80 60 60 Multiplex Birke

2

2 Schwalbenschwanz- —
S: Andruckplatte 1 60 60 8 Sperrholz \

1

1

1

fithrung P

Z*: Vorderseite 120 63 18 Multiplex Birke
Z: Riickseite 120 80 18 Multiplex Birke
Z: Mittellage 75 60 60 Multiplex Birke
Z: Andruckplatte 1 60 60 8 Sperrholz ~  SEESEHEEE :
*S = Schwalbenschwanz-Sagefiihrung; Z = Zinken-Sagefiihrung

bop AL SR o |

Sonstiges: 8 x Senkschrauben 4 x 40, 4 x Fithrungsstifte Stahl @4 x 80, 4 x Mut-
tern M6, 2 x Sterngriff-Schrauben M6 x 90, 8 x Neodym-Magnete @ 10 mm x 3

= Pos.5

Pos.1 [N o>

Fiihrungs- > ) > J

slilt : s )

< ° e

Gewinde- &/ / 84° —me— :
stange e e :
Posi1iaE™ g
Sterngriff- o Pos. 7 :
mutter b [~ = U-Scheibe :
5
o Schnittmafie :
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Sdgefiihrung fiir Zinken und Schwalbenschwinze

Ein HolzWerken-
Leserprojekt von

Walfried Saupe

Eine Zinkenverbindung ist

eine Zier fiir jedes Mobel. Wire
da nicht das Anzeichnen und
Sagen! Wir zeigen lhnen den
Bau zweier Fiihrungen, mit
denen Sie leicht und prézise
Zinken und Schwalben

schneiden.

b

1> Nach dem winkelgenauen Zuschnitt der Multi-
plex-Teile setzen Sie die Bohrungen fiir die Ram-
pa-Muffen und die 4-mm-Fiihrungsstifte. Deren
Lécher werden mit einem Millimeter UbermaR
gebohrt, so dass sie gut hindurchgleiten kén-
nen.

www.holzwerken.net

inken schmiicken fast jedes Mébel.

Mit dieser dauerhaften und schénen

Verbindung halten Mabel iiber viele
Jahre. Allerdings ist das Anzeichnen und Si-
gen dieser Verbindungen nicht ohne Tiicken
und Fallstricke.

Unser Leser Walfried Saupe hat in der
HolzWerken-Lesergalerie zwei Fiihrungen
eingestellt, die den Aufwand beim An-
zeichnen von Schwalbenschwanz- und Zin-
kenverbindungen auf ein Minimum redu-
zieren. Das Sdgen geht auch deshalb leicht
von statten, weil die Sdge mit Magneten an
der Fithrung stets in die richtige Position
gezogen wird. Ein Fehlschnitt ist damit an-
ndhernd ausgeschlossen.

Der Bau der Fithrungen muss vor allem
in Bezug auf die Winkel sehr prézise erfol-
gen, weil sonst die Zinken und die Schwal-
benschwdnze, die mit diesen Fiihrungen
gesdgt werden, nicht gut zueinander pas-
sen: Entweder die Bretter der Verbindung
klemmen beim Zusammenbau oder es klaf-
fen groRe Liicken.

Wie in den Zeichnungen dargestellt,
bestehen die beiden Fiihrungen aus je
einem hélzernen ,U”, das
iiber die Kante des zu
sdgenden Brettes ge-
stiilpt wird. Gehal-

2> Die eingedrehten Rampa-Muffen nehmen die
Spannkréfte auf, die die Sterngriffschraube in

werden die Fiihrungsstifte in die Andruckbretter
eingeschlagen. Die zuvor gebohrten Sacklécher
sollten einen Durchmesser von 3,5 Millimeter ha-

Kleber in den Léchern erhoht deren Festigkeit.

Kombination mit der Andruckplatte erzeugt. Dann

ben, damit die Stifte gut darin halten. Ein Tropfen

Werkstattpraxis

ten wird die Filhrung mit einer Andruck-
platte, die iiber eine Sterngriffschraube auf
das Brett driickt. Damit die Schraube die
Platte nicht mit der Zeit zerdriickt, be-
kommt sie an ihrem Ende eine per Konter-
mutter gehaltene Sicherungsmutter aufge-
schraubt.

Die Sdge wird durch Magnete an ihrer
um sechs Grad geneigten Fithrungsfliche
gehalten. Diese Neodym-Magnete sind in
der Seite des Mittelteils jeder Fithrung ein-
gelassen. Sie konnen problemlos in ein
passendes Loch geklebt werden. Die Mittel-
teile der Fiihrungen bestehen aus je einem
60 Millimeter starken Block, hier als Sand-
wich von vier 15-mm-Multiplexplatten.

Vor dem Einsatz der Fithrung muss nur
ein kleiner Strich am Holz pro Schnittposi-
tion als Markierung gesetzt werden. Schie-
ben Sie die Fithrungsfliche bis zur Markie-
rung und schrauben Sie die Vorrichtung fest
- und Ihre Sdge wird wie von Geisterhand
auf Kurs und in den richtigen Winkeln ge-
halten. ¢

3> Die Magnete sind bereits an den Flanken der
beiden Vorrichtungen eingebohrt und verklebt.
Stecken Sie dann die Andruckplatten mit ihren
Fiihrungsstangen durch die Vorderseite. Nun
werden die Frontbretter auf die Mittelteile ge-

| schraubt. Nachdem auch die Riickseite montiert

ist, wird die Sterngriffschraube eingeschraubt.
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Werkstattpraxis

Energieversorgung in der Holzwerkstatt

Wohin mit den Steckdosen, wie ist das mit den Sicherungen, und was bedeutet

eigentlich ,Abschaltcharakteristik“? Strom in der Werkstatt ist unverzichtbar und

gleichzeitig kompliziert. Achim Schrepfer bringt Licht ins Dunkel.

eben Werkzeugen, Maschinen,
N Stauraum und Arbeitsplatz ist die

Versorgung mit elektrischer Ener-
gie eines der wichtigsten Themen in der
Holzwerkstatt. Im einfachsten Fall genii-
gen eine Steckdose und ein paar Verteiler.
Doch solche fliegenden Konstrukte geraten
schnell an ihre Grenzen, wenn der Holzwer-
ker etwas anspruchsvoller wird.

Elektrowerkzeuge spielen in den mei-
sten Holzwerkstdtten eine groRe Rolle.
Selbst in kleinen Werkstdtten gibt es oft
einen beachtlichen Maschinenpark mit
Energie zu versorgen.

Wir mochten Thnen einen Uberblick
iiber die Konzeption, Planung und Umset-
zung der Stromversorgung Ihrer Werkstatt
geben. Natiirlich miissen Installations-
arbeiten an einer elektrischen Anlage im-
mer von fachkundigen Personen ausgefiihrt
werden. Dennoch gibt Thnen dieser Artikel
eine Orientierung, damit Sie Threm Elektri-
ker genau sagen konnen, was Sie wo brau-
chen.

Anforderungen an die
Stromversorgung

Neben einer ausreichenden Versorgung der
Werkstatt mit elektrischer Energie geht es
vor allem um Sicherheit und Ergonomie.
Hier spielt die Verteilung der Steckdosen
eine Rolle, um Stolperfallen durch Verldn-
gerungskabel zu vermeiden.

Ein Hauptschalter, mit dem die schwe-
ren Maschinen, nicht aber Licht und Lade-
gerdte, abgeschaltet werden, macht die
Werkstatt sicherer. Thre Augen werden es
Thnen danken, wenn Sie fiir gute Beleuch-
tung sorgen.

Doch auch den Komfort konnen Sie mit
einer gut geplanten Elektroinstallation
steigern. Einen groRen Beitrag dazu leistet
eine zentrale Master/Slave-Schaltung fiir
Absauganlage und/oder Werkstattsauger.

48

HolzWerken | 69 Winter 2017

Planung der Elektroinstallation

Eine zukunftssichere Installation verfiigt
iiber eine eigene Unterverteilung. Ein Auf-
putzkasten mit zehn Pldtzen fiir Einbau-
gerdte geniigt in den meisten Fdllen. Typi-
scherweise wird ein Haus iiber so genannten
dreiphasigen Wechselstrom versorgt. Wenn
Sie die Moglichkeit haben, legen Sie ein Ka-
bel mit allen drei Phasen zu Ihrem Verteiler.
Fiir 400-V-Drehstromverbraucher (etwa groRe
Hobelmaschinen) werden ohnehin alle drei
Phasen bendtigt. Eine solche Verkabelung
lohnt sich aber immer, aufgrund der besseren
Flexibilitdt in der Einteilung der Stromkreise.

Ein eigener kleiner
Verteilerkasten fiir die
Werkstatt lohnt sich
allemal. Von hier aus
legen Sie alle Stromkreise,
die in der Werkstatt ge-

braucht werden. So bleibt |

die Stromversorgung im
Wohnhaus gesichert.

Va
N

1

N4 Materialkunc

Bezeichnung Einsatz

Leitungsschutz-

schalter B eingesetzt

Leitungsschutz-
schalter C
Bandsagen

Fehlerstrom-Schutz-
schalter

Werden fiir normale Verbraucher

Andere Abschaltcharakteristik, tolerieren einen
héheren Einschaltstrom, wie in etwa bei groffen

Oft FI-Schalter genannt, schalten den Strom ab,
wenn iiber den Schutzleiter ein Fehlerstrom zurtick-

flielt, wie es beispielsweise im Fall eines defekten
Kabels oder Gehaduses vorkommen kann

Hauptschalter

Stromrelais

Kénnen als Trennschalter eingesetzt werden, um
die gesamte Stromversorgung sicher stillzulegen

Schalten einen Stromkreis ein (oder auch aus), wenn
auf einem anderen ein Stromfluss erkannt wird

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis /i/ \

Energieversorgung in der Holzwerkstatt T

/' Leistungsat 7
Verbraucher Leistung

Ladegerit, Leuchte, Radio, <100 Watt
Lotkolben

Bohrmaschine, kleiner 400 - 600 Watt
Schwingschleifer

Mittlerer Kompressor 800 Watt

Tauchsdge, Werkstattsau-  1.000 - 1.500 Watt
ger, Dickenhobel, mittlere
Bandsadge, Heif3luftfén

Abricht-/Dickenhobel, 1.800 - 2.200 Watt
Tischkreissage, Absaug-

tonne mit Doppelturbine,

Heizliifter

Schwere Bandsige, 3.000 Watt
Formatsdge

Ein Stromrelais ist der
Schliissel zu einer zent-
ralen Steuerung der Ab-
sauganlage. Achten Sie
bei der Wahl des Relais
D a) -+ auf eine einstellbare
816 SRR \:chlaufzeit und die

3
1 et
LA GEWISS ;
.,

Einteilung der Stromkreise

Ein Stromkreis mit den {iblichen Schutz-
kontakt-Steckdosen wird mit einem Ka-
belquerschnitt von mindestens 3 x 1,5
Quadratmillimetern verkabelt und darf mit
16 Ampere (maximal 3.680 Watt) oder we-
niger abgesichert werden. Achten Sie bei
der Einteilung der Stromkreise darauf, dass
die Leistungsaufnahme von gemeinsam
laufenden Verbrauchern in Summe eben
diese Zahl auch nicht anndhernd erreicht
(Daumenregel: 3.000 Watt pro Kreis, mehr
nicht). Nebenanlagen wie Kompressor oder
Heizung sollte man von vornherein von den
eigentlichen Arbeitsstromkreisen trennen.
Fiir groReren Komfort sorgt eine Mas-
ter/Slave-Schaltung fiir die Absauganlage.
Bestandsaufnahme der Verbraucher Ein Stromrelais misst den Stromfluss auf
dem Masterkreis (Werkzeug) und schaltet
Erfassen Sie alle Verbraucher in einer Tabelle. Notieren Sie die Leistungsaufnahme den Slave (Absaugung) bei Uberschreitung
und ob Absauggerdte dazu geschaltet werden sollen. Denken Sie neben den Werkzeu- eines Grenzwertes ein. Fillt der Stromfluss
gen auch an alle Nebenverbraucher: Elektroheizer, Beleuchtung und natiirlich die Ab- am Master unter den Grenzwert, schaltet
saugeinrichtungen. Wenn bei laufender Kreissige neben Absaugung und Beleuchtung der Slave nach einer Nachlaufzeit wieder
der Kompressor anspringt, sollte die Sicherung (genauer: der Leitungsschutzschalter) ab. Diese zentrale Schaltung hat den Vor-
halten. D
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Werkstattpraxis

Energieversorgung in der Holzwerkstatt

Egal, wie Sie die Steckdosen verteilen, wenn Sie

verschiedene Stromkreise nutzen, ist eine gut er-
kennbare Beschriftung fiir die tagliche Arbeit unver-
zichtbar.

teil, dass Sie iiberall in der Werkstatt
Steckdosen haben, die die Absaugung akti-
vieren. Das spart Umsteckarbeit und Kabel-
salat.

Internet in der Werkstatt wird vielen
immer wichtiger, gleichzeitig wird die
Werkstatt oft nicht gut {iber WLAN er-
reicht. Eine Aussendung der Signale iiber
das Stromnetz bietet sich an. Wollen Sie
Thre Werkstatt mit einem solchen Power-
LAN an ihr Heimnetz anbinden, miissen
Sie sicherstellen, dass alle eingesetzten
Power-LAN-Adapter auf derselben Phase
angeschlossen sind. Auf unterschiedlichen
Phasen funktionieren die Adapter ndmlich
nicht. Um die maximal mégliche Bandbrei-
te des Netzwerks ausnutzen zu konnen,
versuchen Sie, auf dieser Phase mdglichst

.y

Eine zentrale Steuerung der Absaugung ist sehr
komfortabel. Der orange Stecker der Bohrma-

Die géngigsten Materialien fiir die Aufputzmontage sind Rohre und Halter, Verteilerdosen, Kabel-
| kanile und die Schalter und Steckdosen. Zur Montage geniigt meist eine einfache Schlagbohr-

maschine.

keine weiteren Verbraucher - vor allem
keine Netzteile und Leuchtstoffrdhren -
anzuschlieRen.

Platzierung der Steckdosen

Steckdosen kann man nie genug haben.
Das stimmt zwar, aber dem stehen natiir-
lich Kosten gegeniiber. Es sollten geniigend
Steckdosen vorhanden sein, damit Sie kei-
ne Verldngerungskabel bendtigen. Beach-
ten Sie auch, welche Gerdte angeschlossen

werden sollen. Denn Ladegerate, Werkstatt-
Radio und Klemmleuchten bleiben meist
dauerhaft eingesteckt. Dagegen wechseln
Thre Elektrowerkzeuge stdndig den Ort.
Halbstationdre Maschinen liegen irgendwo
dazwischen. Wenn Sie viele Handwerkzeu-
ge mit abnehmbaren Kabeln haben, kénnen
Sie moglicherweise auf einige Steckdosen
verzichten. Basteln Sie viel und brauchen
HeiRklebepistole, Brenneisen, Dekupiersdge
und Minischleifer oft im schnellen Wechsel,
sollten Sie lieber eine Dose mehr setzen.
Wenn die Raumhdhe es zuldsst, planen Sie
auch Steckdosen an der Decke ein. Uber
Kopf platzierte Steckdosen minimieren
Stolperfallen deutlich. Die Faustregeln in
der Tabelle dienen als Orientierung.

Richtwerte Anza |

</ Steckdosen

ort Anzahl und Platzierung
Hauptwerkbank 4-6 Steckdosen

Nebenarbeitspldtze 2-4 Steckdosen

Maschinen- 2 Steckdosen je Maschine
stellplatze
Decke rund um das Werkstatt-

zentrum im Umkreis von
2-3 m je 2-4 Steckdosen,
ggf. abgehingt

2 Steckdosen; evtl. lohnt
sich hier eine anschraub-
bare Steckerleiste

Ladegerateplatz

schine ist in eine normale Steckdose gesteckt.

Der griine Stecker des Schleifers steckt in einer
Masterdose, die bei Benutzung den Sauger mit

aktiviert.

So ist es optimal: Alle Maschinen, die die Ab-
saugung bendtigen, sind an Mastersteckdosen
angeschlossen. So geniigt es, beim Wechsel der
Maschine ...
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... lediglich den Absaugschlauch umzustecken (griiner Schlauch). Kabelsalat und gefahrliche
Stolperfallen werden so vermieden.

Wenn Sie eine Master/Slave-Schaltung in-
stallieren, denken Sie iiber eine ausgewo-
gene Verteilung von Master- und normalen
Steckdosen nach. Es ist sehr vorteilhaft,
iiberall in der Werkstatt Masterdosen in
Reichweite zu haben. Dennoch werden
auch viele normale Dosen (zum Beispiel fiir
Lampen, Bohrmaschinen und &hnliches)
gebraucht. Bei den Deckensteckdosen kon-
nen es der Einfachheit halber auch nur Mas-
terdosen sein. Sollte die Absaugung einmal
nicht benotigt werden, kann sie am Schal-
ter deaktiviert werden.

Dimensionierung der
Beleuchtung

Wer kennt es nicht? Den Anfang vieler
Holzwerkstdtten in einem schummrigen
Kellerraum mit einer einzelnen veralteten
Feuchtraum-Lampe. Wollen Sie augenscho-
nend und sicher arbeiten, dimensionieren
Sie Ihre Beleuchtung ausreichend. Eine
gute Wahl hinsichtlich Stromverbrauch,
Robustheit und Lichtqualitdt sind Feucht-
raum-Wannenleuchten, als Leuchtstoffroh-
ren oder in der moderneren LED-Variante.
Bei letzterer wahlen Sie die Kaltlichtversi-
on. Warmeres Licht ist zwar gemiitlicher,
dafiir senkt es aber auch die Aufmerksam-
keit. Und die sollte beim Bedienen von
Elektromaschinen besonders hoch sein. Fiir
die Anzahl der bendtigten Leuchten gibt es
Richtwerte. Bei Raumhéhen bis 2,50 Meter
rechnen Sie mit 2,5 Watt (etwa 1,1 Watt bei
LEDs) pro Quadratmeter Grundfldche. Ver-
teilen Sie die so ermittelte Anzahl Leuch-
ten gleichmiRig. Uber den Hauptarbeits-
platzen, wie Werkbank oder Montageplatz,

www.holzwerken.net

helfen zusdtzliche Leuchten, Schattenbil-
dung zu minimieren.

Installationsform wdhlen

In vielen Fallen bietet sich eine Aufputzin-
stallation an. Wahlen Sie die Unterputz-
variante nur da, wo Sie beispielsweise auf
Wandflaichen angewiesen sind. Bei Auf-
putzverkabelung gibt es zwei gdngige Va-
rianten. Die erste ist ein oben an der Wand
umlaufender Kabelkanal aus Kunststoff.
Wo Steckdosen angebracht werden sollen,
fiilhren senkrecht angebrachte Kabelrohre
nach unten. Versuchen Sie, moglichst gro-
Re Gruppen zu bilden, um die Anzahl der
senkrechten Leitungen gering zu halten.
Manchmal kénnen diese senkrechten Roh-
re sehr storen. Beispielsweise, wenn auch
Wandregale montiert werden sollen. Abhil-
fe schafft ein so genannter Briistungskanal.
Dieser wird auf Arbeitshéhe angebracht. Die
Steckdosen und andere Einbaugerdte wer-
den direkt im Kanal montiert. Briistungska-
ndle sind etwas teurer, dafiir aber sehr fle-
xibel und mit wenig Aufwand zu montieren.

Materialbedarf ermitteln

Uberlegen Sie genau, wie Sie die einzelnen
Teile der Installation realisieren wollen. Am
besten machen Sie eine Skizze Ihrer Werk-
statt und zeichnen die Steckdosen samt
Zuleitungen dort ein. Notieren Sie dann
alle Teile und deren Anzahl in einer Tabel-
le. Zum Schluss ermitteln Sie den Bedarf
an Kabelmaterial. Dabei bietet es sich an,
moglichst nur eine Kabelart zu verwenden
(beispielsweise ein 5 x 1,5 Quadratmilli-

Werkstattpraxis

Energieversorgung in der Holzwerkstatt

v

| Deckensteckdosen helfen bei erreichbarer Raum-

| hohe ebenfalls, Stolperfallen zu vermeiden. Sie
gibt es auch als abgehdngte Modelle mit Kette.

meter), selbst wenn ein dreiadriges Kabel
fiir normale Steckdosen geniigt. Der Grund:
Langere Kabelrollen sind im Einkauf oft viel
glinstiger als kurze. Mit der so erstellten
Einkaufsliste kénnen Sie die Preise im Bau-
markt, im ortlichen ElektrogroBhandel und
im Internet vergleichen.

Nun sind Sie gut vorbereitet, um die
Installation von einem Elektriker durch-
fithren zu lassen. Wenn Sie selbst Arbeiten
iibernehmen wollen - das Setzen der Steck-
dosen und Aufputzleitungen etwa - spre-
chen Sie das mit ihm ab. Der eigentliche
Anschluss und die Verkabelung bleibt aus-
gebildeten Fachkrdften vorbehalten. €

Unser Autor Achim Schrepfer ver-
sucht seine Werkstatt standig sicherer
und effizienter zu machen. Der
Hobbyholzwerker lebt in Oberfranken.
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HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE -
steinert®

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29

E-Mail: info@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlége)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlége)

Kastchenanzeige pro mm

Kastchenanzeige auf weiflem Grund pro mm

Kastchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frisen und Sdgen

sauter

shop

Produkte i —?‘.»‘ 3
rund um die
Holzbearbeitung.

¥

Furniere und Edelhélzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

) www.sautershop.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 6,15
€ 12,40
€ 3,15
€ 485

mm) € 6,85

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-

len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung

erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-

raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. Mwst.

Es gilt die Preisliste Nr. 12 vom 01. Oktober 2017

.A Wir wollen uns présentieren, bitte rufen Sie uns an:

amolegno Holz&Wein
Drechselholz, Schnittholz, Wurzelholz
Olive, Korkeiche, Eukalyptus u.v.m.
Marktplatz 3

86989 Steingaden

T: +49 (0) 8862 365 99 68
info@amolegno.de
www.amolegno.de/store

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Hobelmesser und Zubehér

Ihr Hobelmesser-Spezialist
&> www.barke.de &>

Schnitzen

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Schérfemaschinen
Werkzeuge, Holz uvm.

Kastchenanzeige auf weilem Grund,
25 mm, € 121,25

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Dlinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

3
fir die nachste Ausgabe ist der

24.11.2017

Rufen Sie an bei

Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340,
 F+49(0)5119910-342

N fragke haentsch@yineeniz it -

2 Fettzeilen, 6 Normal-

HolzWerken:

Bezugsquellen rund um's Holz
- -

NEUREITER

DRECHSELZENTRUM El
steinert®

fachhandel fiir Drechsl|
schnitzer, Holzspielzeuf
und Schreiner
Heuweg 4, 09526 Olbern
T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29
€-Mail: info@drechselzentrut

Online-Shop: www.drechslershop.

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

Maschinen und Werkzeuge
... alles rund ums Drechseln!

zeilen, € 62,00
Z a
3/
KAINDL wood:

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG

o 8!
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Emall: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frasen und Sdgen
sauter
jukte 4
ind um die 2
Holzbearbeitung.
m&uu: 99129-0
) www.sa

Furniere und Edelhoizer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Herderstrae 7
42853 Remscheid

T +49(0) 219180790 weiblen Spezi
F +49(0) 2191-81917 oy
www.ecemmerich.de - Owiry
info@ecemmerich.de T '!: 9(59:) o ll;

hol:
Hobelmesser und Zubehdr b
hr Hobelmesser-Spezialist
> .de &> | Original KL

2> www.barke.de 7~ | gL
49419 Wagenfe

T +49(0) 5444
Holzschnitzerel info@duenner
Kurt KOCH GmbH www.klemmsi

Im Steineck 36, 67685 Eulenbi
Tel. 06374 993099

www.koch.de - info@koch.d
Scharfemaschinen
Werkzeuge, Holz uvm.

Das Original a
direkt vom He|
www.kaindl-w

| fir die néch:

T +49(0)961 6343081
F +49(0)961 6343082
mgr\er.ﬂmn:’asc;1 Vo
% hselnundmehr.
Name: ooy sacom i
Firma:
Tel.:
10 mm,
E-Mail:
lhr Kontakt zum Verkauf:

Frauke Haentsch

T +49 511 9910-340 | frauke.haentsch@vincentz.net
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Késtchenanzeige auf weiRem Grund,
, € 48,50

www.holzwerken.net



Diese Sage kann Vollgas geben

b jetzt sdgt der FuR mit. Scheppach ldsst seine neue Deku-

piersige ,Deco-XL” mit einem FuRschalter fiir das An- und

Abschalten ausstatten. Wir von HolzWerken haben die Ma-
schine getestet.

Und gleich vorweg: Schon nach wenigen Minuten Einsatz will
man den FuRschalter, der an 1,30 Meter Kabel hadngt, nicht mehr
missen. Ansonsten handelt es sich bei der Maschine um ordentli-
che Mittelklasse mit Grauguss-Korpus, bis zu 125 Watt Aufnahme-
leistung, 11 Kilogramm Gewicht und einer maxima-
len Schnitthéhe von 50 mm (bei 406 mm Ausla-
dung). Die Hubzahl ldsst sich stufenlos
von 550 bis zu 1.600 einstellen. Sdgebldt-
ter werden mit und ohne Stift aufge-
nommen. Der Sdgeblattwechsel funk-
tioniert bei den Stiftbldttern sehr ein-
fach durch Niederdriicken des Arms.

Doch es gibt auch Abstriche: Die
Tischverstellung der Deco-XL ist gut
zuganglich, hat aber keinen An-
schlag. Also muss die 90°-Position
jedesmal wieder mit einem Winkel ge-
priift werden. Die LED-Lampe konnte
heller sein; sie speist sich zudem nicht
aus dem Netz, sondern iiber eine ei-
gens auszutauschende Knopfzelle. Au-
Rerdem sitzt sie dem Spannhebel hin-
ten am Schwingarm im Weg. Die Plexi-

LAn” und ,Aus” lasst sich bei der Deco-XL schnell
iiber den FuBschalter regeln. Daran gewdhnt man
sich sehr schnell.

Hauptschalter, Drehzahlrequlierung und Zuschal-
ten des FuRschalters - das Bedienfeld hat dann
doch so einige Optionen (fiir eine Dekupiersdge).

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

glas-Abdeckung ladt sich sehr schnell statisch auf und dann neh-
men daran klebende Staubteilchen die Sicht. Daran dndert auch
der angeschlossene Staubsauger nichts - wir kennen keine her-
kommliche Dekupiersdge, die eine wirklich gut funktionierende
Absaugung hat.

In weiten Teilen ist die Scheppach Deco-XL offenbar baugleich
mit der ,Vario SS16V“ von Record Power, die aber keinen FuRschal-
ter hat. Die rund 60 Euro Mehrpreis konnen sich durchaus lohnen.

Die Scheppach Deco-XL ist fiir 190 Euro im Han-
=~ del erhiltlich. €

. Mehr Infos: www.scheppach.com

1/ Fotos: Andreas Duhme

D

Der Sdgeblattwechsel
konnte kaum einfacher
sein, und er funktioniert
werkzeuglos.

- Der kréftige Niederhalter verrichtet seinen
| Dienst klaglos. Auch wenn der Lampen-
] schein hier recht stark aussieht - er kdnnte
| kréftiger sein.
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Maschine, Werkzeug & Co.

Prézise nuten, fdlzen, profilieren ohne (viel) Schall und Rauch

Mit dem Nuthobel (Small Plow Plane)
bietet der kanadische Hersteller Veritas
Holzwerkern ein vielseitiges, prézises
Werkzeug. Wir haben ihn getestet.

In Faserrichtung stellt der Hobel von 3,175
bis zehn Millimeter breite Nuten und Filze
sowie Halbrundprofile und Nut- und Feder-
verbindungen her. Quer zur Faser muss die
Risslinie vorgeschnitten werden, da es kei-
nen Vorschneider gibt. Ein Erweiterungsset
vergroRert die Hobelmesser-Auflage fiir Ei-
sen ab 9,5 Millimetern.

Der 168-mm-Anschlag kann direkt oder,
wie im Test, mit deutlich lingerem Holz
verwendet werden, um die Fithrung zu ver-
bessern. Wer einen winkligen Anschlag an-
bringt, kann auch schrdge Nuten hobeln.

Sehr gut verarbeitet, erzielt der Hobel
mit dem %“-Messer (6,35 Millimeter, Liefe-

rumfang) prazise Arbeitsergebnisse. Die
A2-Stahl-Eisen sind ab Werk sehr scharf.

Seit 1. Mdrz 2016 haben alle Veritas-
Nuthobel neue Kufen, um Eisen fiir Rund-
stabprofile verwenden zu kénnen. Diese Ei-
sen passen nicht zu den alten Kufen. Wer
ein altes Modell hat, kann einen Umriist-
satz fiir 100 Euro kaufen.

Der Hobel fiir Rechts- oder Linkshdnder
kostet 185 Euro; weitere Messer, z6llig oder
metrisch, zwischen 18 und 28 Euro, das Er-
weiterungsset fiir breite Eisen 43 Euro. €

Mebhr Infos: www.feinewerkzeuge.de oder
www.dictum.com

Verschiebbbare Juuma-Zwingen pressen, wo sie sollen

Dreiviertelzollige Wasserrohre aus Stahl
kosten nicht die Welt. Fiir zehn Euro sind
schon 2-Meter-Stiicke zu bekommen. Die
meisten Zwingen, die solche Rohre als
Schiene nutzen, bendtigen ein Gewinde an
einem Ende. Die Rohr-Spannzwingen von
Juuma nicht. Wir haben sie getestet.

Mit Rohrzwingen lassen sich viel teure-
re, lange Zwingen einsparen. Der Vorteil
der Juuma-Zwingen liegt nun darin, dass
sich beide Teile beliebig auf dem Rohr ver-
schieben lassen. Die ldstige Einseitigkeit,
weil der Zwingenkopf fest an einem Rohr-
ende steckt, entfdllt. So lassen sich mit
mehreren der zweiteiligen Spannsets gute
Verleimstationen fiir die Massivholzherstell-
ung aufbauen, ohne dass alles vom Tisch
kippt. Durch gummierte 50 x 60-mm-Ba-
cken werden die Kanten des Werkstiicks ge-
schont; es konnen also auch schon fertig
geschliffene Rahmen verpresst werden. Die
Verarbeitung der je zweiteiligen Sets ist zu-

54 HolzWerken | 69 Winter 2017

friedenstellend, ein Alu-Gehduse ist hier
mit einer Stahlspindel kombiniert. Die
Klemmung der Set-Teile auf dem Rohr ist
durch einfache Blechstiicke gewdhrleistet,
was konstruktionsbedingt schon mal etwas

hakeln kann. Zwei Sets sind fiir eine Brei-
tenverleimung mindestens notig, eines
kostet rund 30 Euro. €

Mehr Info: www.feinewerkzeuge.de

\ Foto: Andreas Duhme

www.holzwerken.net



Der Schuhléffel fuir Scharniere

Wenige Maschinen machen die Arbeit mit Holz so einfach wie
die Oberfrise. Aber sie hat ihre Grenzen. So hinterldsst sie beim
Einfrdsen von Scharnieren immer eine Rundung, wo eigentlich ei-
ne Ecke sein sollte. Das ergibt sich durch den rotierenden Zylinder
des Frdsers.

Am Ende bleibt immer ein wenig klassische Handarbeit {ibrig:
das Ausarbeiten der Ecken mit einem scharfen Beitel. Wer routi-
niert mit dem Stechbeitel umgeht, fiir den sind es nur wenige
Handgriffe, bis das Scharnier richtig in den Ecken liegt.

Fiir alle anderen hat der Spezialist fiir Oberfrdsen und deren
Zubehor Sauter ein kleines Werkzeug entwickelt: den Ecken-Stan-
zer. Der Aluminium-Korper wird an die ausgefraste Kante ange-
legt. Dann schligt man beherzt mit dem Hammer auf den oben
iiberstehenden Bolzen. Uber einen gefedert gelagerten Mechanis-
mus fiahrt das im 90°-Winkel gefertigte Messer aus HSS-Stahl pra-
zise in die Ecke. Das ist der Vorteil gegeniiber einfachen
Eckenstemmeisen. Den Uberstand kann man dann problemlos mit
einem scharfen (flachen) Stecheisen abnehmen. Bis zu 14 Millime-
ter tief sticht der Stanzer ein und schafft einen Eckradius von bis
zu 12,7 Millimetern weg. Ob es ein unentbehrlicher Helfer ist?

ANZEIGE

Nun, nicht jeder benétigt einen Schuhléffel, aber wenn er schon-
mal da ist ... Das Ecken-Stemmeisen kostet rund 22 Euro. €

Mebhr Infos: www.sautershop.de

HolzWerken
im Komplett-Paket!

Sie sind an zuriickliegenden Ausgaben interessiert? Und haben auch schon den
Stehsammler fiir die Zeitschriften ins Visier genommen? Dann haben Sie die
Mbglichkeit, die Jahrgange von 2013 bis 2017 im vorteilhaften Jahrgangs-Komplett-Paket
inklusive Stehsammler zu erwerben.

NEU: HotzWerken HolzWerken HolzWerken
Jahrgangs-Paket 2017 Jahrgangs-Paket 2015 Jahrgangs-Paket 2013
Inhalt: Inhalt: Inhalt:
HolzWerken-Ausgaben HolzWerken-Ausgaben HolzWerken-Ausgaben
63, 64, 65, 66, 67, 68, 69 50, 51, 52, 53, 54, 55 38, 39, 40, 41, 42, 43

plus Stehsammler
Best.-Nr. 20491

plus Stehsammler
Best.-Nr. 815

plus Stehsammler
Best.-Nr. 690

79,- € 69,- € 69,- €
HolzWerken HolzWerken

Jahrgangs-Paket 2016 Jahrgangs-Paket 2014

Inhalt: Inhalt:

HolzWerken-Ausgaben HolzWerken-Ausgaben

56, 57, 58, 59, 60, 61, 62 44, 45, 46, 47, 48, 49

plus Stehsammler plus Stehsammler

Best.-Nr. 872 Best.-Nr. 757

79,-€ 69,- €

Foto: Sonja Senge

Vincentz Network GmbH & Co. KG
| HolzWerken

Plathnerstr. 4¢

30175 Hannover - Deutschland

T +49 (0)511 99 10-025

F +49 (0)511 99 10-029
zeitschriften@vincentz.net
www.holzwerken.net
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Akku oder Netz? Wechsel-Strom mal anders

Der schwébische Maschinenhersteller
Festool hat drei neue Akkuschleifer mit
biirstenlosem Gleichstrommotor (EC-Motor)
auf den Markt gebracht. Wir haben uns den
Schwingschleifer RTSC 400 angesehen.

Wer sich wiinscht, zwischen Netz- und
Akkubetrieb wechseln zu kénnen, wird bei
der groRen Setversion fiindig: Der Schleifer
wird mit zwei Lithium-Ionen-Akkus und ei-
nem Netzkabel ausgeliefert. Festool hat ei-
nen neuen Akkutyp entwickelt, der fiir ei-
ne optimale Gewichtsverteilung des Gerites
sorgt und eine Schleifzeit von iiber einer

halben Stunde gewdhrleistet. Die Ladedau-
er liegt unter einer halben Stunde, so wird
mit den zwei Akkus ein unterbrechungs-
freier Betrieb sichergestellt. Ob im Netzbe-
trieb oder mit Akku, die Schleifleistung ist
identisch.

Der EC-Motor sorgt fiir hohe Schleifleis-
tungen bei geringerer GroRe im Vergleich
zu herkdmmlichen Motoren. Zum angeneh-
men Schleiferlebnis trdgt die sehr gute
Entkopplung bei, da kaum Vibrationen be-
merkbar sind. Handfreundlich ist auch das
Design, das mehrere Halteméglichkeiten

zuldsst. Ein eigens fiir diesen Schleifer ent-
wickelter Filtersack gewdhrleistet bei un-
kritischen Anwendungen, etwa im AuRen-
bereich, den Betrieb.

Der kleine Schleifer wiegt nur 1,5 Kilo-
gramm und hat im Test besonders auf klei-
nen Flachen (etwa Schmalseiten) iiber-
zeugt. Den Schleifteller kann ein aufsteck-
barer Protektor vor dem Anecken schiitzen.
Das ganze Paket (Protektor, Staubbeutel,
Schleifschuh, 2 Akkus, Ladegerit, Netzad-
apter, Systainer) kostet rund 700 Euro. ¢

Der kleine Rutscher von Festool bietet viel Bewegungsfreiheit im Akkubetrieb
(Bild links). Kleine Schleifarbeiten kénnen dann mit aufgestecktem Staubbeu-
tel erleldigt werden. Im Netzbetrieb bietet sich die Absaugung mit einem
externen Gerdt an. In beiden Varianten ldsst sich das Gerdt gut bedienen.

Mehr Infos: www.festool.de

\L/ Fotos: Timo Billinger

Zollstock , Knakke“ misst auch Durchmesser

Die Diskussion konnte bald vorbei sein, ob es ,Gib mir mal den
Zollstock, Meterstab oder GliedermaRstab” heiRen muss. ,Gib mir
mal den Knakke” klingt doch auch irgendwie schéner, oder?

~Knakke”, so heit das patentierte Messutensil der Firma Neu-
gdrtner & Partner. Der Softwareentwickler Mario Neugirtner hat
beim Ausbau seines Hauses eine Marktliicke entdeckt. Weil er auf
der Baustelle keinen Messschieber zur Hand hatte, besann er sich
auf seine Geometriekenntnisse und fand heraus, wie er mit einem
einfachen Zollstock den Durchmesser eines Handlaufs ermitteln
kann. ,Knakke” misst den Inkreis, der sich ergibt, wenn man den
Meterstab zu einem Dreieck um eine zylindrische Form legt. Be-
rithren sich Messinstrument und Werkstiick an drei Punkten, kann
man an einer genau berechneten zusdtzlichen zentimetergenauen
Skala auf dem Zollstock den Durchmesser einfach ablesen. ,Knak-
ke” kann keine Nachkommastellen anzeigen.

~Knakkes” Vorteil ergibt sich allerdings erst richtig bei Durch-
messern, die ein Messschieber nicht mehr anzeigen kann. Die Ska-
la reicht ndmlich zum Ermitteln von Durchmessern bis zu 33 Zenti-
metern. Der Test zeigt: ,Verknakken” kann man sich nicht, wenn
man das Prinzip erst einmal durchblickt hat. Ach ja, als normalen

56 HolzWerken 169 Winter 2017

2-Meterstab kann man ,Knakke” natiirlich auch benutzen. Er kos-
tet im Handel rund 9 Euro. ¢

Mehr Infos: www.knakke.de

www.holzwerken.net



Maobeldesign aus Danemark

,Mobel mit Format” - so heiflt der
groRformatige Hardcoverband von Michael
Miiller, der anldsslich einer Ausstellung
zum 100. Geburtsjahr der dédnischen Stili-
kone Bgrge Mogensen herausgegeben wur-
de. Mogensen (1914-1972) war einer der
bedeutendsten Mobeldesigner seines Lan-
des. Mehrere 100 seiner Entwiirfe wurden
auch umgesetzt, tiber 4.000 Mobelzeich-
nungen sind gréRtenteils im Original erhal-
ten. Der Band erzahlt Mogensens Lebensge-
schichte - im Vordergrund stehen aber, wie
es Mogensen selbst stets hielt, seine Mébel.

LForm folgt Funktion” war auch ihm
der grundsdtzliche Gedanke beim Bauen
seiner Mdbel: Er betrieb akribische Vermes-
sungs- und Proportionsstudien an den Be-
nutzern seiner Mobel und an Alltagsgegen-
stinden. ,Er wollte den wesentlichen Kern
eines Mobelstiicks freilegen, indem er alles
Uberfliissige entfernte”, schreibt der Autor
und Kulturjournalist Michael Miiller in sei-
ner Einleitung.

Klassische Materialien interessierten
Mogensen: Stoff, Leder und vor allem Holz.
Alle Materialien der Neuzeit, Beton, Kunst-
stoff hat er fiir seine Entwiirfe abgelehnt.
Der Designer wollte dauerhafte und bezahl-
bare Mobel fiir die erstarkende Mittel-
schicht. Sie sollten leicht wirken und flexi-

bel sein; Mogensen versuchte alte Mdbel-
formen aufzugreifen, zu verdndern und zu
verbessern.

Michael Miillers Band iiber den Mdgbel-
designer Bgrge Mogensen bietet in Bildern,
Originalzeichnungen und gut verstandli-
chen Worten einen faszinieren Einblick in
Leben und Werk dieser dansichen Stiliko-
ne. Wer Anregungen fiir eigene Entwiirfe
sucht, kann hier Mogensen direkt iiber die
Schulter schauen. €

Michael Miiller: Barge Mogensen. Mébel
mit Format. Hatje Canz Verlag, 240 Seiten,
49,80 Euro

Wenn Holzprinzessinnen Brombeersaft bekommen, ...

... dann lesen Sie sicher gerade das
Buch ,Holzfiguren fiir Kinder selbst ma-
chen” von der Autorin und zweifachen
Mutter Erin Freuchtel-Dearing. Die Ameri-
kanerin hat sich viele Gedanken dariiber
gemacht, wie sie ihren Kindern schadstoff-
freie Spielzeuge an die Hand geben kann,
die dazu noch die Fantasie anregen.

www.holzwerken.net

So hat sie ihre Ndhmaschine gegen die
Dekupiersdge eingetauscht und Holzfigu-
ren selbst hergestellt. Intensiv hat sie sich
mit der Oberflachentechnik auseinanderge-
setzt und herausgefunden, dass man mit
Pflanzen- und Obstsud sehr viele verschie-
dene Farbeffekte auf hellem Holz erzielen
kann. So kann ein griiner Drache schon
einmal Schuppen aus Spinat bekommen
oder die Prinzessin ein Kleid aus Brombeer-
saft. Ob Wald-, Bauernhof-, Stadt- oder
Marchenschloss-Szenen, der Leser erhdlt

Maschine, Werkzeug & Co.

|

=it

75 verschiedene Vorlagen fiir Figuren, Au-
tos oder Hubschrauber, die die Kinder im-
mer wieder neu zusammenstellen konnen.
Es sind auch Anregungen fiir kleine Puzzles
oder Zauberstdbe darunter. Freuchtel-Dea-
ring orientiert sich in ihrem Buch an der
Waldorf-Padagogik.

Zwischendurch gibt es fertige Vorlagen
hinter den jeweiligen Kapiteln. Die Anlei-
tungen sind sehr einfach gehalten und mit
wenig Werkzeug schnell nachgebaut. So
konnen dltere Kinder sich mit der Laubsdge
an einem verregneten Wo-
- chenende auch selbst eigene
- Welten schaffen. ¢

. Erin Freuchtel-Dearing: Holz-
figuren fiir Kinder selbst

. machen. Dorling Kindersley
. Verlag (DK), 184 Seiten,

- 12,95 Euro
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HolzWerken
Nachbestell-Service

Sehr verbunden: Frasschablone fiir Exzenter, Topfscharnier & Co.

Moderne Mobel sind darauf ausgelegt, sie
schnell und einfach herzustellen. Das gilt auch
fiir Verbindungsbeschldge wie Exzenterverbin-
der oder Topfscharniere. Jeder Hersteller lie-
fert in der Regel eine Anleitung zum Einlassen
und Positionieren der Beschldge, mal mehr,
mal weniger genau, mal mehr oder weniger
verstandlich.

Dass man zum prazisen Verbinden keine
komplizierten Messungen und wilde Bohrun-

Fehlt ein

gen anstellen muss, zeigt unser Autor, Tisch-
lermeister Guido Henn, in HolzWerken 29.
Henn hat in seiner bewdhrten Art eine Bohr-
schablone fiir Exzenterverbinder entwickelt,
mit der jeder, der eine Oberfrase mit Kopier-
hiilse besitzt, wiederholgenau die hilfreichen
Verbinder positionieren kann. Das Heft 29
konnen Sie - wie alle anderen Ausgaben auch
- bequem in unserem Shop auf www.holzwer-
ken.net oder per Mail und Brief bestellen. ¢

Heft?

uido Henn

Alle 69 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhiltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen kénnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop
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Korrektur HolzWerken 68, Seite 52

Bei der Telefonnummer zum Bestellen von
Peter Oberaigners Rdtsel-Holzkisten ist uns
leider ein Fehler unterlaufen. Die korrekte Te-
lefonnummer lautet: T +43 (0)6645 117-526.

Wir bitten um Entschuldigung!

> Die Redaktion

Fasen mit dem Dickenhobel

Ich habe mir gerade das Video ,Den Di-
ckenhobel austricksen” [http://vinc.li/
Dickenhobeltrick] angesehen. Super
Trick.

Eine Erweiterung ware, eine Holz-
platte mit verschiedenen ,Einschnitten”
(45° zum Beispiel) zu versehen, damit
man Leisten, Latten und kleine Balken
an den Ecken fasen und die Kanten ab-
hobeln kann.

HolzWerken

Leserpost

Dreiecksleisten beispielsweise lassen
sich so auch einfach nachhobeln, als Al-
ternative zur Oberfrdse, was bei gréRe-
ren Mengen angenehmer sein diirfte.

Es sind auch andere Winkel mdglich,
wobei man dann ein dickeres Brett neh-
men sollte, um tiefere Einschnitte zu ha-
ben und die Stabilitdt beim Hobeln zu
erhdhen.

> Daniel Menz, per Mail

Archiv-DVD mit allen Ausgaben 2017

Konnen Sie mir sagen, ob es nichstes Jahr eine Archiv-DVD mit allen Ausgaben
inklusive 2017 geben wird? Die derzeitige beinhaltet alle Hefte bis inklusive 2016.
Wahrscheinlich wird das aktualisiert.

> Alexander Handl, per Mail

Anmerkung der Redaktion:

Fiir alle, die die Archiv-DVD 2016 bereits besitzen, gibt es eine Update-DVD 2017 fiir 45
Euro zu kaufen (Ausgaben 63 bis 69). Wer noch keine HolzWerken-Archiv-DVD hat,
kann die vollstindige Version (2006 bis 2017) mit allen bisher erschienen Ausgaben
fiir 199 Euro ab Anfang Dezember 2017 bei uns im Shop erwerben.

€ Foto: Sonja Senge
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Zwingenwagen fiir die Werkstatt

Hundert auf einen Streich!

Auf diesen schlanken Werk-
statthelfer passen iiber ein-
hundert Zwingen und Spann-
elemente, und das auf einer
Grundflache von nur 64 x 49
Zentimetern. Vielleicht schaf-
fen wir es damit sogar ins

Guinness-Buch der Rekorde?
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hne eine ordentliche Auswahl an

Zwingen lduft gar nichts in der

Holzwerkstatt. Doch je gréRer die
Zwingensammlung wird, desto wichtiger ist
deren iibersichtliche und stets griffbereite
Aufbewahrung. Wer ndmlich beim Verlei-
men lange nach den passenden Zwingen
und Spannmitteln suchen muss, verliert
wertvolle Zeit und riskiert dabei, sein halb
verleimtes Werkstiick zu ruinieren.

Klein und wendig, aber nicht
zu schwer

Besonders praktisch und zeitsparend ist es,
die Zwingen mobil auf einem Zwingenwa-
gen aufzubewahren. So konnen sie bequem
iiberall dort in der Werkstatt eingesetzt
werden, wo sie gerade gebraucht werden.
Ein Zwingenwagen darf aber nicht zu grof
und schwer sein, damit er nicht zu viel

Platz wegnimmt und sich noch gut bewegen
ldsst. Besonders groRe und schwere Zwin-
gen und Knechte (so nennt man manns-
hohe Exemplare) gehdren daher nicht auf
einen Zwingenwagen.

Welche Zwingen nehme ich
denn?

Beim Entwurf eines solchen Wagens sollten
Sie sich als erstes fragen, welche Zwingen
und Spannelemente Sie am hdufigsten ein-
setzen. Bei unserem Zwingenwagen waren
das zum einen die kraftvollen Korpuszwin-
gen und zum anderen die leichten Klemm-
zwingen aus Holz. Mit etwa zehn Euro pro
Stuck sind diese Holzzwingen giinstig und
reichen fiir viele Spannaufgaben in der M6-
belwerkstatt auch v6llig aus. Dort wo mehr
Spannkraft benétigt wird, kommen die Kor-
puszwingen ins Spiel. Mit 32 Klemmzwin-

www.holzwerken.net



gen und 20 Korpuszwingen bildet dieses
Duo die grofRte Zwingengruppe im Wagen.
Aber auch ein paar komfortable Einhand-
zwingen, die kleinen handlichen Zwingen
fiir die Fiihrungsschiene, eine Auswahl
an Federzwingen sowie die klassischen
Schraubzwingen finden noch geniigend
Platz auf unserem schlanken und duRerst
wendigen Zwingenwagen.

Apropos Platz: Weil die meisten der
Zwingen nicht nebeneinander, sondern auf
je zwei Konsoltragern hintereinander auf-

Projekte

Zwingenwagen fiir die Werkstatt

gereiht werden, konnen sie raumsparend
ineinander greifen.

Und zu guter Letzt werden in einer Auf-
bewahrungskiste auch noch kleinere Spann-
mittel und Leimflaschen untergebracht. Auf
diese Weise diirfte man so fiir mehr als 90
Prozent aller Spannaufgaben bestens geriis-
tet sein. Mehr Zwingen(wagen) braucht
kein Mensch!

Beginnen Sie mit dem Grundgeriist des Zwingenwagens

Der Zwingenwagen ist komplett aus stabilem Birke-Multiplex her-
gestellt, so dass er auch mit dem recht hohen Zuladegewicht von
iiber einhundert Zwingen (etwa 140 Kilogramm) problemlos fer-
tig wird. Das Grundgeriist besteht aus einer 24 mm dicken Boden-
platte, auf der sich mittig angeordnet eine breite 21 mm starke
Mittelriickwand befindet. Daran hdngen spater alle Konsolentrdger
sowie sonstige Halteleisten und die Aufbewahrungskiste. Damit die
Riickwand auch bei einem hohen Zwingengewicht nicht seitlich

wegkippt und immer schon senkrecht steht, befindet sich vor und
hinter der Riickwand je eine weitere schmale Mittelwand. Dadurch
ergibt sich auf der Bodenplatte eine sich kreuzweise stabilisieren-
de Seitenkonstruktion von enormer Steifigkeit. Um dabei auch die
AulRenecken nochmals zu stabilisieren, befindet sich iiber der kur-
zen Bodenkante noch je ein zehn Zentimeter hohes Zargenbrett.
Ein Durchhdngen des nur etwa 64 x 49 Zentimeter groRRen Bodens
ist somit nahezu ausgeschlossen.

Leim, Flachdiibel und Schrauben erzeugen enorme Festigkeit

Nachdem Sie die Bauteile fiir das Grundgeriist zugeschnitten haben,
beginnen Sie, die Flachdiibel einzufrdsen (siehe Bildfolge 2 bis 5).
Beachten Sie dabei, dass sich der Flachdiibelschlitz bei ...

1> Die Stichsdge schneidet zu Beginn in die Unterkante der Mittelriickwand

zwei passende Aussparungen fiir die beiden 10 cm hohen Zargenbretter.

www.holzwerken.net

~ 2> Markieren Sie die Position der
. Mittelriickwand auf der Boden-
platte. Spannen Sie eine schmale
Mittelwand genau auf der Mar-
kierung fest und frasen Sie in

| die Bodenplatte fiinf Flachdiibel
(Gr. 20) ein.

3> Legen Sie die breite Mittel-

4| riickwand flach auf die Werkbank.
| Frisen Sie dann in die Unterkan-
te die passenden Gegenschlitze
ein.

4> Die schmalen Mittelwénde werden ebenfalls mit Flachdiibeln an der Mit-
telriickwand verbunden. Dazu die schmale Mittelwand flach auf der Mittel-

- riickwand positionieren und festspannen. AnschlieRend zuerst die Maschine

hochkant anlegen und die Flachdiibelschlitze in die Mittelriickwand einfrdsen
(kleines Bild). Erst danach die Maschine flach auflegen und die entsprechen-
den Gegenschlitze einfrdsen.
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... 21 mm Holzstdrke auf keinen Fall in der Kantenmitte befin-
det. Es ist zwar nur ein geringer ,auflermittiger” Versatz, den die
Flachdiibelfrdse erzeugt. Aber Sie miissen trotzdem penibel genau
darauf achten, alle Bauteile exakt zu markieren und bei der Bear-
beitung und spdter beim Verleimen nicht zu vertauschen. Testen

Ein absolutes Muss: Lenkrollen mit einer hohen Tragkraft

Sparen sollten Sie auf keinen Fall bei der
Qualitdt der Rollen. Denn das Gesamtge-
wicht des vollbestiickten Zwingenwagens
diirfte etwa bei 170 Kilogramm liegen. Aus

diesem Grund sollten Sie nur hochwertige
Lenkrollen einsetzen, die iiber eine Trag-
kraft von mindestens 75 kg pro Rolle verfii-
gen. AufRerdem ist es empfehlenswert und

Sie am besten immer mal wieder ohne Leim, ob die Bauteile auch
perfekt zusammenpassen. Auch wenn es bei Leim und Flachdiibeln
eigentlich nicht nétig ist, sollten Sie bei diesem Projekt alle Bau-
teile zusdtzlich noch verschrauben, was die Stabilitdt und Festig-
keit nochmals um einiges erhéht.

sehr komfortabel, wenn die Lenkrollen {iber
sogenannte Totalfeststeller verfiigen. Dann
steht der Zwingenwagen auf Wunsch wie
angewurzelt an Ort und Stelle.

Fotos und Illustrationen: Guido Henn

5> Ebenfalls vor dem Verleimen bohren
Sie noch Locher fiir die Schrauben
(kleines Bild). Beginnen Sie dann zuerst
damit, die beiden schmalen Mittelwande
an die breite Mittelwand zu leimen.

6> Durch die vorgebohr-
ten Lécher befestigen

Sie die schmalen Mittel-
wande noch mit 4 x 45er
Schrauben.

7> Zum Schluss leimen
Sie die beiden Zargen-
bretter in die unteren
Ausklinkungen der Mit-
telriickwand und fixieren
das Ganze mit einer
Zwinge.
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Clevere Halterungen bringen Ordnung ins Zwingenchaos

Ist das Grundgeriist des Zwingenwagens fer-
tig, geht es an die Herstellung der Zwingen-
halterungen und der Aufbewahrungskiste
fiir Leim und kleinere Spannhilfen. Um
moglichst viele Zwingen auf engstem Raum
unterzubringen, werden alle (bis auf die
Einhandzwingen) auf Konsolentrdgern hin-
tereinander aufgehdngt. Das hat den gro-
Ren Vorteil, dass die Zwingen je nach GréRe
mit den Spannarmen ineinander greifen

konnen. Sie bendtigen so deutlich weniger
Platz, als wenn sie alle nebeneinander plat-
ziert wiirden. Dieses Aufbewahrungssystem
ergibt aber nur dann wirklich Sinn, wenn
Sie auf der jeweiligen Konsole immer nur
Zwingen vom gleichen Typ und der gleichen
Lange unterbringen.

Die Konsolentrdger sdgen Sie am besten
immer paarweise aus einem 18 Millimeter
dicken Multiplexbrett heraus. Damit die

Projekte
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Zwingen spdter beim Umherfahren des Wa-
gens nicht von den Konsolentrdagern herun-
ter rutschen konnen, befindet sich am vor-
deren Ende ein Diibelstab, der etwa fiinf
Millimeter aus der Oberkante vorsteht. Die
fertig gebohrten und an den AuRenkanten
abgerundeten Konsolen konnen Sie dann
schon an der gewiinschten Stelle der Riick-
wand mit je drei 4-x-45-mm-Schrauben be-
festigen.

8> Nachdem der Leim abgebunden
hat, stellen Sie das Grundgeriist auf
den Kopf und leimen die Bodenplat-
te auf. Auch hier sollten Sie wieder
zusatzlich zu Leim und Flachdiibeln
alle Bauteile noch mit Schrauben
sichern. Das spart Zwingen und
erhoht die Festigkeit des Zwingen-
wagens.

9> Die vier Rollen mit Totalfeststeller platzieren Sie mit
etwa 10 mm Abstand zu den AuRenecken. Zeichnen Sie
dann die vier Schraubpositionen an. In den beiden vorde-
ren Bohrungen setzen Sie ldngere 4x45er Schrauben ein
(Pfeile), damit die Rollen noch zusétzlichen Halt im
Zargenbrett bekommen.

210

10)

10> Den geringsten Verschnitt gibt es, wenn Sie immer
zwei Konsolentrdger aus einem 443-x-220-mm-Multiplex-
brett zuschneiden. Zeichnen Sie sich dazu den diagonalen
Schnittverlauf auf das Brett und stellen Sie danach den

| Winkel des Queranschlags Ihrer Tischkreissége ein.

160

Mafle Konsolentrager (Pos. 5)
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Der Abstand zwischen zwei Konsolen-
trdgern ergibt sich aus der Breite der Zwin-
genschiene plus einem Millimeter Luft fiir
eine bequeme Entnahme der Zwingen. Fiir
die schnelle und einfache Montage lohnt es
sich eine passende Distanzleiste anzuferti-
gen (siehe Bild 12).

Leider eignet sich nicht jeder Zwingen-
typ gleichermaRen gut fiir die Unterbrin-
gung auf Konsolentrdgern. Einhandzwin-

11> Mit einer einfachen Diibelhilfe bohren
Sie in die obere Kante der Konsolentrdger ein
25 mm tiefes 6-mm-Loch fiir den 30 mm langen
Diibelstab (siehe Zeichnung).

)

13> Kann der Konsolentrdger nicht von der

| Riickseite her verschraubt werden, schrauben
Sie einfach seitlich eine schmale Befestigungs-
leiste an. Auf diese Weise ist auch eine Ver-
schraubung von vorne moglich.

14> Sind die Konsolentrdger verschraubt, ste-

! cken Sie einen Diibelstab in die Bohrung und
sagen den Rest mit etwa 5 mm Uberstand zur
Kante ab. Wenn der Diibelstab fest im Loch

sitzt, miissen Sie keinen Leim einsetzen.

64

HolzWerken 169 Winter 2017

gen beispielsweise sollten Sie aufgrund der
weit ausladenden Griffe besser auf die klas-
sische Art und Weise nebeneinander in ein
geschlitztes Brett einhdngen. Und fiir die
kleineren Spannhilfen wie Bandspanner,
Eckenspanner oder Zwingenverldngerungen
sowie fiir die Unterbringung von ein bis
zwei Leimflaschen eignet sich am besten
eine einfache Kiste, die Sie mit Trennste-
gen unterteilen. So geriistet konnen Sie

dann zukiinftig das Verleimen deutlich
entspannter angehen. Es reicht ja véllig
aus, wenn die Werkstiicke beim Verleimen
unter Hochdruck und Spannung stehen. €

Unser Autor Guido Henn ist
Tischlermeister und kann auch bei
__ seinen Kursen auf den Zwingen-
wagen zuriickgreifen.

12> Legen Sie eine zur Zwingenschiene passende
Distanzleiste zwischen zwei Konsolentrdger und
fixieren Sie das Ganze mit zwei kleinen Zwingen.
AnschlieRend befestigen Sie beides an der ge-
wiinschten Stelle der Mittelriickwand und schrauben
nur die beiden Konsolen von hinten mit je drei
Schrauben fest. Zum Schluss die Distanzleiste

¥ wieder entfernen.

Mafle Einhandzwingenbrett fiir , Wolfcraft Pro“

25

22125 125252525 125;25,.25,25,25,;25
|

15> Fiir das Einhandzwingenbrett zeichnen Sie
zuerst auf ein Brett die Positionen der Schlitze.
Danach spannen Sie alle weiteren Bretter, die
geschlitzt werden sollen, mit Zwingen auf die-
ses Brett. Das ganze ,Paket” aus Brettern stel-
len Sie dann hochkant vor den Queranschlag
der Tischkreissdge und sdgen mit mehreren
nebeneinander liegenden Sdgeschnitten die

7 mm breiten Schlitze ein.

16> Selbst wenn dabei die Schlitzabstdnde ein

klein wenig variieren sollten, ist das nicht wei-
ter schlimm. Sie miissen nur darauf achten, die
einzelnen Zwingenbretter so untereinander an-
zuorden und an die Riickwand zu schrauben,
wie sie im ,Paket” hintereinander standen. Auf
diese Weise befinden sich dann alle Schlitze
und somit auch die Zwingen genau senkrecht
in einer Linie.

www.holzwerken.net
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18> Die fertig verleimte und an den AuRenkan-
ten abgerundete Kiste schrauben Sie dann zum
Schluss von innen an die Mittelriickwand und
die schmale seitliche Mittelwand.

17 > Die Kistenseiten als auch der Boden bestehen
komplett aus 12 mm starken Multiplexplatten. Die-
se Starke konnen Sie noch sehr gut mit den 4 mm

dicken Flachdiibeln der Gr. 0 verbinden.

Bitte beachten Sie, dass die Positionsmafle nur fiir die hier einge-
setzten Zwingen und Spannelemente gelten. Bei anderen Modellen
und Herstellern miissen die Mafie entsprechend angepasst werden!

Die Maf3e der Pos. 9 (Einhandzwingenbrett) basieren auf der Ein-

28 2 356 :
handzwinge PRO der Fa. Wolfcraft!
49
i N2 2 L Ansicht Vorderseite mit Posi-
2 tionsmaflen der Konsolentra-
- & ger, Einhandzwingenbretter
B und der Aufbewahrungkiste
|40/ 75 | 66 | 67 u: i j
T T =3
g
N | 188 51/63 [
8 : § .y
S g by
2
g 5
8
8 g
8
= -
. 5 . " S 63,69 69 | 101 §
Ansicht Riickseite mit Positionsmafien B
der Konsolentrager i

Material-Check

Bauteil . Mafle (mm) Material
1. Bodenplatte 1 635x491x24 Multiplex
2, Mittelriickwand 1 1155x625x21 Multiplex
3 Mittelwand schmal 2 1150x230x21  Multiplex
4. Zargenbrett 2 481x100x21  Multiplex
5 Konsolentrager 24 220x200x18  Multiplex
6. Befestigungsleiste 1 195x30x21 Multiplex
7 Halteleiste 1 220x40x18 Multiplex
8. Halter fiir Federzwinge 1 220x90x18  Multiplex
9. Einhandzwingenbrett 2 297x126x21  Multiplex
10.  Kiste Seiten 2 202x180x12  Multiplex
11.  Kiste Vorder-Riick 2 296x180x12  Multiplex
12.  Kiste Boden 1 272x202x12 Multiplex
13.  Diibelstab 24 @6x30lang  Buche
Sonstiges: 4 x Rollen 75 mm mit Totalfeststeller (Tragkraft pro Rol-

le 75 kg), Flachdiibel Gr. 0 und 20, Spanplattenschrauben, Holzleim
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Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

> | Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Planen

Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
Holzarten und ihre Eigenschaften

Tipps von erfahrenen Praktikern
Reportagen aus den Werkstdtten

kreativer Holzwerker

Veranstaltungstermine
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lhre Vorteile:

> Sieverpassen keine Ausgabe!
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Sie nutzen zusdtzlich die digitale Version!
Ob Laptop, Tablet oder Smartphone:
Mit Volltextsuche und Lesezeichenfunktion.
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fiir sieben Ausgaben Print + Digital (im Inland).
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ein handliches
Laguiole-Taschenmesse
Klingenldnge 51 mm

oder

ein Mini- =
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(blau oder griin)

* solange der Vorrat reic



11 Projekte ohne Strom -
Eine Feier des Handwerks!

—

Tom Fidgen

Tom Fidgen

Werkstatt unplugged

11 Projekte mit Herz, Hand und Hobel

Willkommen in der Werkstatt ohne Steckdose! Hier wird alles per Hand gemacht. A

i it Her 2
Eine zunehmende Zahl von Holzwerkern bevorzugt es, auf Elektrowerkzeuge ‘3 | 11 Projekte m;t:-le fi
zu verzichten. Eine wahre Feier des Handwerks. g Hand und Hobe

Die einzigartige Sammlung von Projekten in diesem Buch reicht von einer Sagebank
fiir die Werkstatt bis zu einem unverwechselbaren Karteikarten-Katalog im Retro-Stil,
umgearbeitet als Aufbewahrungsschrank fiir Kiichenutensilien. Es gibt Abschnitte
iiber Klebestoffe und Oberflachenbehandlungen genau wie Anleitungen fiir den Bau
von Handwerkzeugen.

Der Autor, Tom Fidgen, baut individuelle M6bel und benutzt dafiir ausschlieBlich
Handwerkzeuge und handselektierte Holzer. Er ist der Autor von Made by Hand (2009)
und schreibt auf seinem eigenen Blog sowie zahlreiche Artikel in Woodworking-Zeit-
schriften. Dariiber hinaus gibt er in seiner Werkstatt in Toronto, Kanada und weltweit
Kurse und ist auch als Musiker aktiv.

240 Seiten, 21 x 29 cm, zahlreiche farbige Abbildungen, gebunden
Best.-Nr. 20505 - ISBN 978-3-86630-551-9

29,90 €

Auch als E-Book erhdltlich: www.holzwerken.net/shop
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