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HolzWerken

Editorial

st das nicht ein Alptraum? In einer Ecke der Werkstatt beginnt es zu qualmen,
I erst wenig, dann immer mehr. Der Geruch im Raum wird beiRend, und schon

sind erste Flammen sichtbar. Ein Feuerloscher ist nicht greifbar, auch kein Te-
lefon. Verzweifelte Loschversuche mit den paar Tropfen aus der Kaffeetasse sind
zum Scheitern verurteilt. Schneller als je vermutet arbeiten sich die Flammen
iiber Spane, Pappkartons und Holzresten vor zum Regal mit den Losemitteln. Als
die Spiritus-Flasche in Brand gerat ist klar: Die Werkstatt ist nicht mehr zu ret-
ten. Jetzt geht es nur noch ums Wohnhaus, um die Gesundheit und vielleicht
sogar um das Leben der Familie.

Ich bin wahrlich kein Freund von Panikmache, aber Feuer treibt mich person-
lich mehr um als jedes andere Werkstatt-Sicherheitsthema. Wenn ich mich aus
Dummheit, Unwissenheit oder Bequemlichkeit an einer Maschine selbst verletze,
ist das schlimm genug. Aber es ist meine Sache. Ein Brand hingegen kann sehr
schnell vollig unbeteiligte Menschen in Mitleidenschaft ziehen. Daher bin ich
sehr froh, dass ich fiir dieses und fiir kommendes Heft Peter Schildhauer als Au-
tor gewinnen konnte. Er ist selbst eingefleischter Holzwerker, Doktor der Ingeni-
eurwissenschaften und viel gefragter Brandschutzexperte. Schildhauer hat schon
sehr viele Brandorte untersucht, um der Ursache des Feuers auf den Grund zu
gehen. Im Detail schildert er in zwei umfassenden Artikeln, was in einer Holz-
werkstatt im Wortsinn brandgefdhrlich ist. Wenn es dann doch zum schlimmsten
Fall kommt, empfiehlt Schildhauer auch Strategien fiir das richtige Vorgehen,
damit der Schaden moglichst klein bleibt.

Ubrigens: Dieser zweite Teil erscheint in HolzWerken-Ausgabe 69 und die er-
reicht unsere Abonnenten nicht erst wie sonst in zwei Monaten, sondern bereits
Mitte November. Hier haben wir uns etwas Besonderes ausgedacht - erwarten Sie

viel!
/’/ nAreas Dt«&w\c

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Tipps & Tricks

Spitzzirkel misst dort,
wo es eng wird

Ein Zollstock oder ein MaR-
band kommen oft nicht hin,
wenn ein Maf an einer schwer
zugdnglichen Stelle genommen
werden muss. Ein Spitzzirkel
aber kann das meist. Richten
Sie die beiden Spitzen auf die
Messpunkte ein und ziehen Sie
den Zirkel aus der Engstelle
heraus. Jetzt ldsst sich der Ab-
stand der Spitzen bequem mes-
sen. €

Etwas Ol auch
fuir Vorrichtungen

Viele Werkstattmobel und
Vorrichtungen sind aus Multi-
plex oder nackter Spanplatte
gebaut. Nach einer gewissen
Zeit konnen sie durch Finger-
fett, Maschinenschmiere und
Farbspritzer unansehnlich wer-
den. Aber man will ja diese Hel-
fer auch nicht aufwéndig la-
ckieren. Ein Lappen in einem
fest verschlieRbaren Glas mit
Walnuss6l geniigt, und alle neu-
en Vorrichtungen bekommen
nach Fertigstellung eine schnel-
le Abreibung, die Schmutz weit-
gehend fernhdlt. <

Kleines Holz kann
in den Topf

Fiir kleinere Zierelemente
an Mdbeln, etwa Griffe, kann
man kleine Leisten und Dick-
furnierstreifen sehr gut selbst
biegen. Lassen Sie das Holz da-
zu etwa eine Viertelstunde in
einem Topf mit Wasser kochen.
Nehmen Sie dann die Streifen
mit einer Zange heraus und

biegen Sie das Holz in die ge- |

wiinschte Form.

Soll das Element dicker
werden, konnen Sie auch meh-
rere der gekochten Leisten in
Form biegen und anschlieRend
auf einer vorbereiteten Form
verleimen. ¢
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Scharfe Ecke fiir prazise Zinken

Weit  heruntergeschliffene
Seitenfasen an Stechbeiteln
kommen wieder in Mode. Her-
steller wie Narex oder Veritas
bieten sie ab Werk an. Ein fast
bis auf ein Trapezprofil herun-
tergeschliffenes Eisen hat gro-
Re Vorteile beim Zinken. Beim
Ausrdumen der Zwischenrdume
von Schwalbenschwédnzen kom-
men Beitel mit hohen, recht-
winkligen Flanken nicht richtig
in die spitzwinkligen Ecken.

Natiirlich muss niemand da-
fiir ein spezielles Eisen kaufen.
Aus einem alten Eisen, etwa
vom Flohmarkt, lasst sich ein
solches Spezialeisen leicht sel-
ber schleifen. An einem Nass-
schleifer wiirde das sehr lange

dauern, also darf der gute, alte
Trockenschleifbock ran.

Stellen Sie die Auflage so
ein, dass ein 60°-Winkel ent-
steht - weniger muss es nicht
sein. Schleifen Sie nun vorsich-
tig immer mehr Material herun-
ter, bis die Seitenflanke fast
eine scharfe Linie mit der Spie-
gelseite bildet. ,Fast” deshalb,
weil sonst die Seiten des Bei-
tels selber scharfkantig wer-
den, was bei der Handhabung
schmerzhaft werden kann. Dies
geschieht auf beiden Seiten des
Eisens.

Gehen Sie behutsam
vor und kiihlen Sie

Runde Zapfen von der Kreissdge

das Eisen schon mit Wasser,
wenn es erst handwarm ist. Es
geniigt in der Regel, nur die
ersten zwei oder drei Zentime-
ter eines Eisens herunter zu
schleifen. Damit kommen Sie
schon in fast jede Schwalben-
schwanz-Ecke. ¢

Foto: Andreas Duhme fl\

A\

Rundstdbe lassen sich kaufen, aber wie be-
kommen diese einen maRgenauen runden Zap-
fen, zum Beispiel fiir Bettsprossen? Fiir Holzwer-
ker ohne Drechselbank ist das eine schwierige
Aufgabe - bis jetzt. Eine mogliche Losung liegt
auf der Kreissdge. Alles, was notig ist, ist ein auf
dem Maschinentisch befestigtes Brett (bei Unter-
flurzugkreissdagen). Bei groReren Sdgen ist es ein
Jrutschendes” Brett, das mit einer Leiste in der
Tischnut gefiihrt wird. Bei einer Formatkreissage
fahrt das Brett auf dem Schiebeschlitten mit.

HALTELEISTE

FINGERSCHUTZ

FUHRUNGSLEISTE.

Tackern, leimen oder schrauben Sie zwei Hal-
teleisten rechtwinklig zum Sédgeblatt auf das
Brett, die den Rundstab sicher einfassen - es
sollte etwas klemmen. Stellen Sie dann den Par-
allelanschlag auf die gewiinschte Zapfenldnge
ein. Messen Sie dabei vom linken Rand der Sdge-
zdhne aus. Stellen Sie dann noch das Sdgeblatt
auf die fiir den gewiinschten Zapfendurchmesser
passende Hohe ein.

Und dann geht es auch schon los: Schieben
Sie den Zapfen iibers Sdgeblatt, drehen bezie-
hungswiese verschieben Sie den Rundstab, dann

wieder schneiden, und so weiter.
Das ist etwas zeitaufwandig,
aber die Methode funk-
tioniert sicher und
sauber. ¢

Illustration: Willi Brokbals

:
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Schubkastendoppel bekommt seinen perfekten Sitz

Ein Schubkastendoppel ist ein dekoratives Brett, das vor einen
Schubkasten geschraubt oder geleimt wird. Es verdeckt Zinken-
oder andere Verbindungselemente ebenso wie Fithrungsschienen.
Und es macht so zum Beispiel eine Kommode richtig elegant. Bei
einem Doppel, das in den Korpus eingeschoben wird, sollte fiir den
perfekten Eindruck der Abstand zum Korpus nicht mehr als einen
Millimeter betragen. Und das meint: rundum, und iiberall gleich-
maRig.

Klingt schwer? Muss es nicht sein, denn so klappt es gut:

Setzen Sie den fertigen Grund-Schubkasten in seine
Fiihrung ein. In das Doppel schlagen Sie auf der Innen-
seite zwei diinne, weiche Négel ein (keine Stahlndgel),
die Sie auf zwei Millimeter Lange abkneifen. Stellen Sie
dann das Doppel davor und richten Sie mit untergelegten Furnier-
stiickchen den Abstand ,oben/unten” aus. Stecken Sie dann noch
auf beiden Seiten so viel Furnier dazwischen, dass auch Ausrich-
tung ,rechts/links” stimmt. Wenn alles passt, pressen Sie mit
Kraft das Doppel nach hinten. Die beiden Nagelspitzen driicken

SCHUBKASTENDOPPEL ‘*
FURNIERSTREIFEN

Illustrationen: Willi Brokbals/J\

U

——— ANZEIGE

www.holzwerken.net

INNENSEITE.
SCHUBKASTENDOPPEL

Tipps & Tricks

sich nun in das Holz des Schubkastens und definieren die exakte
Ausrichtung von Doppel und Kasten zueinander.

Nehmen Sie alles heraus und beleimen Sie den Grund-Schub-
kasten vorne. Das Doppel findet seine exakte Position mit Hilfe
der Nagelspitzen wie von selbst. Zwingen ansetzen - und fertig ist
die perfekte Ausrichtung. Mit Schrauben statt Leim funktioniert
es natiirlich genauso. ¢

e ANZEIGE

TORMEK R £t :

Water Cooled Sharpening System

DIE NACHSTE GENERATION IST DA.

Erhalte }HM
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Tipps & Tricks

Absaugung nimmt auch
die Warme mit

Seien wir ehrlich: Die laute
und sperrige Absaugung nervt
in der Werkstatt! Man mdchte
Sie gerne hinauswerfen und
aufen am Haus anbauen. So
kommen auch gleich die Spéane
auRer Haus. Doch ganz gleich,
was Ihr Nachbar dazu zu sagen
hdtte: Auch in energetischer
Hinsicht ist das keine gute Lo-
sung. Denn ein Absaugrohr
nach draulRen ist stets eine
schlecht zu unterbrechende
Kéltebriicke. Und die laufende
Absaugung zieht kontinuier-
lich warme Luft aus der Werk-
statt, fiir die wieder nachge-
heizt werden muss. ¢

Weniger Spannung beim
Kabelanschluss

Wer viel mit Handmaschi-
nen arbeitet, muss hdufig die
Anschliisse wechseln und Ka-
bel ineinanderstecken. Damit
im Eifer der Arbeit aber Ma-
schinenkabel und Verldnge-
rungskabel nicht zu sehr ge-
spannt werden und auseinan-
derrutschen, gibt es einen ein-
fachen Kniff. Verschlingen Sie
die beiden Kabel unmittelbar
vor der Steckverbindung in ei-
nem lockeren Knoten mitein-
ander. Stecken Sie dann die
Kabel zusammen. So kdnnen
Sie die Kabel auch vor zu star-
kem Abknicken schiitzen. ¢

Federzwinge statt Pinsel
0ft benétigt man ja nur ei-

nige Tropfchen Farbe fiir Repa-
raturen. Blod, dass man dann

gleich wieder einen oder gar
mehrere Pinsel reinigen und

trocknen muss. Muss man aber
gar nicht: Klemmen Sie ein
mehrfach gefaltetes Stiickchen
Stoff in eine Federzwinge und
fertig ist der Einwegpinsel fiir
die schnelle Retusche. €
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Endlich fester Halt fiir den Absaugschlauch

Eine groRe Absaugung mit
Filtersack ist ein Segen fiir die
Werkstatt. Gerne nutzt man den
dicken Riissel an Maschinen,
aber auch immer mal wieder frei
im Raum. Wer gelegentlich an
der Bohrmaschinenspindel
schleift, kennt das Problem. Der
innen meist 100 Millimeter mes-
sende Schlauch (auRen etwa
106 Millimeter) ist widerspens-
tig und obendrein nun einmal
rund - also sehr schlecht in Po-
sition zu halten. Ein passender
Halter muss her, der sich gut
mit normalen Zwingen fest-
spannen ldsst. Greifen Sie zu
einem Stilick 18-mm-Multiplex
und sdgen Sie es in vier Teile:

Zwei Stiicke von 15 x 15 Zenti-
metern, eines von 15 x 13 Zen-
timetern (alle fiir den Schlauch-
halter) und eines von 30 x 15
Zentimetern (fiir die Bodenplat-
te zum Festspannen).

Aus den ersten drei Brett-
chen verleimen Sie ein Sand-
wich, bei dem das um zwei Zen-
timeter schmalere Brett in die
Mitte kommt. So entsteht eine
Nut. Ist alles trocken, schnei-
den Sie ein Loch mit dem
Durchmesser des Endes des
Schlauchs, meist eben 106 Milli-
meter, ins Sandwich. Das ge-
schieht am besten mit der
Bandsdge. Zeichnen Sie den
Kreis so an, dass er die Nut

Fotos: Andreas Duhme

Zwei Wege zum Feinschliff im Bogen

Einen groRen konkaven Bo-
gen zu schleifen ist kein SpaR.
Achten Sie darum bereits beim
Schnitt mit der Band- oder
Stichsdge auf ein scharfes Sage-
blatt und einen harmonischen
Schwung ohne Hakeln. Das kann
man iiben: Zeichnen Sie sich Li-
nien parallel zum Ziel-Bogen im
Abfallbereich und iiben Sie hier
den richtigen Ablauf. Ein biss-
chen Training ist hier Gold wert.
Ist der Schwung geschnitten,
folgt zundchst das Einebnen der
noch sehr groben Kante. Begin-

nen Sie mit 80er Schleifpapier
und greifen Sie nicht zu friih zu
feineren Kérnungen - erst, wenn
die Form frei von Hiigeln, Riefen
und sehr rauen Stellen ist.

Da ein Schleifklotz im Boge-
ninneren nichts niitzt, greifen
Sie zu einem schmalen Streifen
Restholz. Spannen Sie das Werk-
stiick, mit dem Bogen nach oben
in die Hobelbank. Greifen Sie
den Schleifklotz an beiden En-
den, mit dem Schleifpapier dar-
unter. Folgen Sie dem Bogen mit
kraftigem Druck. Sie werden se-

nicht trifft! Beginnen Sie dann
von der Nutseite aus, auf halber
Hohe beginnend, den Kreis.
Schneiden Sie mehrmals Rich-
tung Kreis, damit hier ein
Klemm-Spalt von etwa fiinf Mil-
limetern entsteht. Wichtig ist,
dass der Schlauch nur sehr we-
nig Spiel inm Loch hat. Zum
Schluss schrauben Sie noch die
Bodenplatte unter. Bohren Sie
dann von der Unterseite ein
9-mm-Loch so ein, dass es die
Nut trifft und bringen Sie hier
eine Einschlagmutter ein.
Fiihren Sie eine abgeldngte
M8-Gewindestange durch die
Nut in diese Mutter. Die Stange
wird oben mit einer Fliigelmut-
ter samt Unterlegscheibe be-
stlickt. Jetzt ldsst sich der
Schlauch einstecken, und durch
Zudrehen der Mutter zieht sich
das Loch enger - der Schlauch
hélt sicher. Das Festklemmen ist
mit der Bodenplatte dann kein
Problem mehr. ¢

hen: Mit der Zeit spiirt man, wo
der Bogen noch nicht recht rund
ist.

Noch deutlich effektiver ist
ein Schleifklotz mit der exakt
passenden Rundungsform. Und
den haben Sie bereits, ndmlich
den Abfall des Bogenschnitts.
Schneiden Sie dort eine Partie in
Handldnge heraus, glitten Sie es
seinerseits mit dem Hobel und
legen Sie dann das Schleifpapier
unter. So ist auch diese eher las-
tige Schleifarbeit schneller erle-
digt, als Sie denken. ¢

www.holzwerken.net



Nuten und Filzen an gebogenen Werkstiicken

Vieles kann die Oberfrase mit dem, was
im Lieferumfang enthalten ist. Fdlze und
Nuten entlang geschwungener Bauteile ge-
horen oft nicht dazu. Der Anschlag unter
der Oberfrédse kippelt bei einer Fahrt an ei-
ner konvexen AuRenbahn und er hakelt
mit seinen Ecken an einem Innenradius.
Der notige immer gleiche Abstand des Fra-
sers zur Kante ist so nicht zu erreichen.
Eine Hartholz-Leiste mit zwei iiberstehen-
den Kugellagern schafft hier Abhilfe. Sie
wird mit Schrauben am Anschlag befestigt.
Der absolut sichere Halt ist ndtig, damit
die gehdrteten Lager nie in den Frdser ge-
raten konnen. Die Lager haben zehn Zenti-
meter Abstand und stehen einen halben
Zentimeter von der Leistenkante hervor.

Damit ist das Abfahren milder Bdgen mit
zwei Bezugspunkten (den Anlagestellen
der Lager) sehr einfach und exakt mdglich.
Fiir engere Radien miissen dann gréRere
Rollen (etwa von Inlineskates) her.

Tipps & Tricks

Noch einfacher, aber weniger reibungs-
arm, wird es, wenn Sie statt der Lager ein-
fache Diibel oder Holzscheiben nehmen. ¢

WERKSTUCK- UNTERSEITE
HARTHOLZLEISTE

HARTHOLZLEISTE
GEBOGENE ANIAUFKANTE

——— ANZEIGE

rrecision

FLACHDUBELFRASE 0 v

Solide Flachdiibelfrase mit Grundplatte, Anschlag und Antriebsgehduse aus
Aluminiumguss fiir die Herstellung von robusten Holzverbindungen von
Mabel- und Regalkonstruktionen. Der kraftvolle 760-W-Motor und das
rasiermesserscharfe Sdgeblatt erzeugen im Handumdrehen saubere

Flachdiibelschlitze mit einem Minimum an Aufwand.

Ihr auf 0-90°-einstellbarer Winkelanschlag und die von 0 - 40 mm variierbare

Tiefenfiihrung, sorgen fiir absolute Genauigkeit bei
identischen Wiederholschnitten. Unter anderem
ermdglichen Tiefenfiihrung und
Feineinstellung prazise
Diibelpositionierung.

Kompromisslose Frazision

www.holzwerken.net

% Illustrationen: Willi Brokbals

tritontools.com
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Tipps & Tricks

Epoxidharz-Tellerchen
leben nicht lang

Zum Anriihren kleinerer
Mengen Epoxidharz verwendet
man am besten kleine Papptel-
ler, wie sie in Konditoreien fiir
einzelne Kuchenstiicke ver-
wendet werden. Auch Pommes-
Frites-Schalen aus Pappe sind
perfekt. Zum Anriihren ist ein
Einwegmesser aus Kunststoff
oder ein flaches Holzstdbchen
geeignet. Um den Kleber tief
in Bohrungen einzubringen,
eignen sich bestens Schasch-
likstdbe oder Zahnstocher aus
Holz. ¢

Winkel in Millimetern
ermitteln

Drechselwerkzeuge miissen
scharf und im richtigen Winkel
angeschliffen  werden. Der
richtige Winkel fiir schneiden-
de Werkzeuge liegt bei 45°.
Hat man jetzt keinen Winkel-
messer zur Hand, kann man
sich auch sehr gut mit einem
Meterstab oder einer Schieb-
lehre behelfen. Bei einseitig
angeschliffenen  Werkzeugen
ist die korrekte Linge der
Werkzeugfase das 1,4-Fache
der Werkzeugstdrke. Die unge-
fahre Ermittlung dieses MalRes
geniigt hier vollauf. €

Acrylglanz auf die
Spitze treiben

Gedrechselte Stifte aus Ac-
ryl kommen zunehmend in Mo-
de. Thre schéne bunte Oberfla-
che erhalten sie natiirlich nur
durch einen perfekten Schliff.
Je akribischer und feiner er
ausgefithrt wird, desto brillan-
ter gldnzt der Stift. Fiir den

absoluten High-End-Hochglanz |

eignet sich hervorragend eine
gute Autopolitur, am besten
eine mit pflegenden Wachsen
wie zum Beispiel Karnauba-
wachs. €

10

Sekundenkleber macht Schreiber edel

Da Schreibgerdte einer be-
sonders hohen Beanspruchung
unterliegen, muss die Oberfld-
chenbehandlung sehr wider-
standsfahig sein. Dafiir eignen
sich hochwertige DD-Lacke, die
aber in ihrer Verarbeitung sehr
anspruchsvoll sind. Hervorra-
gend eignet sich aber auch Cya-
nacrylat, also Sekundenkleber.

Mit Einweghandschuhen
ausgeriistet, trdgt ein Finger
zundchst einen sehr diinnfliis-
sigen Kleber als Grundierung
auf die rohe Holzoberfldche

auf. Danach folgen Zug um Zug
sechs bis acht Schichten. Zwi-
schen jedem Auftrag muss der
Kleber vollstdndig aushdrten.
Dies kann durch vorsichtiges
Benebeln mit Harter beschleu-
nigt werden. Aber Vorsicht! Bei
zu viel Harterauftrag schdaumt
der Kleber auf und muss voll-
stdndig wieder abgeschliffen
werden.

Sind alle Schichten fertig,
geht es ans Schleifen:

Beginnen Sie mit Kornung
K240, bis die Oberflache voll-

Bindet den Staub sofort: Schleifen mit Ol

kommen ebenmdRig ist. Jetzt
wird  weitergeschliffen  mit
K400-600-1.000 und dann in
Tausender-Schritten bis zur
Kérnung K12.000. Es darf nie
zu viel Warme entstehen, denn
dann kann die Oberfliche rei-
Ren. Autopolitur verleiht dann
den letzten Glanz.

Bei Oberflichen mit Sekun-
denkleber erreicht man hohe
Schichtdicken, die beim Herstel-
len des Stiftes beriicksichtigt
werden miissen. Hier sind einige
Versuche vorab sinnvoll. €
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Das Schleifen auf der Drechselbank ist die
wohl staubigste Angelegenheit in der ganzen
Werkstatt. Denn am rotierenden Werkstiick ldsst
sich schlecht absaugen und das Staubaufkommen
ist auch noch sehr hoch. Dabei gibt es eine sehr
einfache Losung, wenn Sie das Werkstiick spdter
mit Ol behandeln wollen: Tragen Sie das Ol be-
reits beim Schleifen auf, und zwar schon ab der
grébsten Kornung. Das Ol bindet den Schleif-
staub sehr effektiv, fast nichts wabert mehr
durch den Raum. Natiirlich setzt sich das Schleif-

papier schnell zu, aber es ldsst sich ebenso
schnell wieder ausklopfen. Noch besser geht es
mit Schleifgittern, die es ldngst auch fiir den
Handschliff gibt. Die 01-Staub-Kliimpchen fallen
einfach heraus.

Ein wenig Schleifschlamm setzt sich auch in
die Poren des Holzes und verfiillt diese - ein
durchaus gewiinschter Effekt. Und entgegen an-
derslautender Unkenrufe fallt der getrocknete
Staub auch iiber die Jahre nicht wieder heraus.
Schleifen in 01 - eine saubere Sache. ¢

www.holzwerken.net

Fotos: Martin Adomat

Foto: Andreas Duhme



Foto und Illustration: Guido Henn

Sterngriffe zum Selbstbohren

Sterngriffmuttern oder -schrauben werden die Verbinder ge-
nannt, die sich leicht von Hand lésen und festziehen lassen. Sie
schlagen immerhin mit einigen Euro pro Stiick zu Buche. Dabei
sind die kleinen Helfer leicht selber herzustellen - giinstig und in
GroRe und Material ganz nach Threm Geschmack. Hier ist unser
Vorschlag fiir eine Mutter: Sie nutzt eine Einschraubmuffe (oft
auch unter dem Namen Rampa bekannt) mit M8-Innengewinde.
Sehr gut eignet sich fiir eine Sterngriffmutter ein 30 Millimeter
dickes Buchenmultiplex-Stiick (50 x 50 Millimeter). Die Ausbuch-
tungen sorgen fiir gute Griffigkeit - siehe Zeichnung. Stellen Sie
sie auf einem Bohrstdnder her, indem Sie mit einem 20-mm-Forst-
nerbohrer vier angeschnittene Bohrungen vornehmen. Die restli-
chen scharfen Ecken konnen Sie dann noch mit einer Schleifhiilse
abrunden. Fiir die Eindrehmuffe mit M8-Innengewinde bohren Sie

—— ANZEIGE

Tipps & Tricks

mittig noch ein Loch, das anderthalb Millimeter kleiner ist als das
AuRengewinde der Muffe. Um eine Réndelmutter in eine Schraube
zu verwandeln, kleben Sie ein Stiick Gewindestange in die Muffe.
Fiir diese Verbindung gibt es Spezialkleber (,Schraubenfest”, ,Loc-
tite” und weitere Marken). €

7,5 |

35

75

| 1.5

Bohrung Bohrung

Erlesene Auswahl fiir s Frasen.

Frasen.
Sauter ]

Fraswerkzeuge.

www.sautershop.de

Frastisch-Selbstbau.

®) 08143 991290

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen fur die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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‘ Werkstattpraxis

Der Holzwerker aus dem oberbayerischen Huglfing kann mit der Plano-
Verleimpresse von Scheppach das Leimholz fiir seine Mobel selbst her-
stellen. Spanplatten und andere Plattenwerkstoffe kommen ihm nicht in
die Werkstatt. Im weiBen Schrénkchen in der Ecke bewahrt Zeller seine
Handmaschinen auf. ,Das kleine Kistenregal daneben ist von meinem
Vater, er war Miihlenbauer. Dies war die Winterbeschaftigung.”

Flir Bohrer, Zangen, Schutzbrille, Holzhobel, Stecheisenhefte, Bits,
Spachtel und dhnliche Kleinteile hat sich Peter Zeller zwei kleine
Schrankchen in Rahmenbauweise aus Fichtenholz gebaut. Im Regal
links daneben lagern Verdiinnungen, Schmiermittel, Beschldge und
Schrauben sowie weitere Werkzeuge und Anschlége fiir die groRe
Felder-Kombimaschine.

Wir sind neugierig: Wie sieht lhre Werkstatt aus? Schicken Sie
uns an meinewerkstatt@holzwerken.net ein oder zwei Gesamt-
ansichten lhrer Werkstatt und ein paar Details sowie lhre
Telefonnummer. Wird Ihre Werkstatt ausgewahlt, besprechen
wir dann alles Weitere telefonisch. Als Dankeschén gibt es von Die meisten Arbeiten verrichtet Peter Zeller an diesem Kraftzentrum
HolzWerken fiir jedes veroffentlichte Werkstatt-Profil 100 Euro der Firma Felder: Mit der Kombimaschine BF 6-31 kann er frésen,
Honorar. sagen, abrichten und dickenhobeln. Sie lduft - wie die alte Bandsdge
- an einem Wechselstrom-Anschluss. ,Der Raum unter meiner Gara-
ge war beim Hausbau immer fiir eine Werkstatt ausgelegt und mein
Elektriker hat eine Steckdose (220 oder 380 Volt) mehr installiert.”

Fotos: privat
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Meine Werkstatt: Peter Zeller \

Zeller hat sich nach Feierabend und
samstags in zweieinhalb Monaten eine
Roubo-Hobelbank gebaut. ,Ich war fas-
ziniert von der Leichtgédngigkeit, die mit
einem Antrieb das Werkstiick spannt. Den
Bankknecht habe ich eigentlich nur als
Deko gemacht, habe ihn inzwischen aber
auch benutzt. Da bereue ich nichts. Das
war eine sehr gute Entscheidung.” Win-
kel, Schmiege, Zirkel und Kliipfel hat er
in seiner Lehrzeit selbstgebaut.

Peter Zeller liebt die Arbeit an der Band-
sage seines GroRvaters. Schon als Junge
erlag er dem Reiz der Sdge, obwohl ihm
das bei Strafe verboten war. ,Ich trieb das
obere Rad von Hand an. Prompt wurde der
Daumen ladiert.” Die Sdge vom Leipziger
Maschinenhersteller Lorenz & Kirsten
schétzt Zeller auf etwa 100 Jahre. Ur-
spriinglich war sie eine Kombimaschine
mit Kreissdge- und Fraseinheit. ,Zapfen,
Schlitze und alles, was Radien hat,
schneide ich mit der Bandsdge grob vor”.

www.holzwerken.net

Die Bandsige seines GrofRvaters, die urspriinglich mit Was-

serkraft angetrieben wurde, leistet ihm noch immer gute
Dienste. Vater und Grofvater waren Miihlenbauer, daher
kommt ein guter Teil seiner Handwerkzeuge. Als gelernter
Kunststoffschlosser befasste er sich mit dem Apparatebau fiir
die chemische Industrie. Teil seiner Ausbildung war eine
dreimonatige Lehrzeit beim Tischler. Nach Meistertitel und
langjdhriger Tatigkeit als Abteilungsleiter wechselte der
61-Jahrige schliefflich in den Kaufman-
nischen Bereich. Die Arbeit mit Holz in
seiner knapp 40-m2-Werkstatt ist fiir
ihn der perfekte Ausgleich - auch jetzt
in der zweiten Phase der Altersteilzeit.

I n Peter Zellers Werkstatt steht ein kleines Schmuckstiick:

.Am liebsten verwende ich Harthélzer und davon Esche, Eiche,
Ahorn und Buche (in der Reihenfolge; mein Lieblingsholz ist mit
Abstand Esche). Friiher habe ich mehr Fichte verarbeitet, da es
am erschwinglichsten war (wahrend und kurz nach dem Haus-
bau).” Die Absaugung von Felder schlieRt der Holzwerker nach
Bedarf an die Kombimaschine oder die Bandsdge an. Mit ihr ist
Zeller sehr zufrieden.

HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017 13
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Metallfreies Doppelbett

(k)ein Traum!

Dass Metall im Bett dem Schlafenden nicht schadet, ist wissenschaftlich erwiesen.
Viele Holzwerker empfinden eine metallfreie Bettkonstruktion aber als eine hand-

werkliche Herausforderung. Dieses stabile Doppelbett aus duftender Zirbe kommt

mit gesteckten Verbindungen und ohne Metallbeschldge aus.

ieses Bett liegt voll im Trend zu
Dmehr Natiirlichkeit. Der Bettrah-
men besteht aus Zargen, die in ge-
schlitzte FiiRe gesteckt werden. Und auch
die Zargen greifen ineinander. So kommt
dieses Bett ganz ohne Metallbeschldge aus
und ist dennoch stabil und leicht zerlegbar.

Das Zirbenholz verstromt einen ange-
nehmen Geruch. Ihm werden sogar positive
Effekte auf Herz und Kreislauf nachgesagt.
Wer sein Zirbenholzbett selbst baut, hat
durch die Holzauswahl einen groRen Ein-
fluss auf das Aussehen - rustikal mit gro-
Ren Asten oder dezent mit ein paar klei-
nen Asten. Und er freut sich, weil das
Zirbenholz durch seinen hohen Eigenge-
halt an Olen auch keine separate Oberfli-
chenbehandlung benétigt. Der Entwurf
funktioniert aber nicht nur mit dem in den
letzten Jahren immer teurer werdenden
Zirbenholz: Ob Buche, Nuss, Kirsche - wah-
len Sie das fiir Sie passende Holz aus.

Das Bett besteht aus vier FiiRen, zwei
Seitenzargen, Vorder- und Hinterzarge und
einem mit der Hinterzarge verleimten ge-
schwungenen Betthaupt. In die kreuzfor-
mig verlaufenden Schlitze der FiiRe wer-
den die Zargen eingelegt. Anstatt die Fiille

fertig zu verleimen und dann die Schlitze
auszustemmen, sind die FiiBe aus mehre-
ren ungleich langen Teilen kombiniert: So
ergeben sich die Schlitze beim Verleimen.

Jeder FuR besteht aus acht Teilen: drei
hohe Teile an den AuRenecken schliefen
mit der Zargenoberkante ab; fiinf niedrige
Teile mittig dazwischen bilden die Auflage
fiir die Zargenunterkanten. Die Stdbe fiir
die FiiRe konnen gemeinsam mit den Zar-
gen ausgehobelt werden, dadurch ergibt
sich automatisch eine perfekte Passung
der Zargen in den Schlitzen: Die Zargen
und FuRteile werden auf die gleiche Stdrke
ausgehobelt. Die Zargen werden fein ge-
schliffen, wahrend die Fufteile nach dem
Verleimen nur an den AuRenseiten ge-
schliffen werden. Die Zargen sind also ei-
nen Hauch schmaler als die Aussparung
der FiiRe, und passen so perfekt. Wéahlen
Sie fiir die Teile der FiiRe moglichst Ast-
armes Holz mit diagonal verlaufenden Jah-
resringen. Es hdlt die MalRe am besten.

Die Zargen erhalten an der Oberseite
eine Aufdoppelung. So schlieRen sie mit
der AuRenkante der Fiile ab. Fiir maximale
Stabilitdt und um eine von oben sichtbare
Leimfuge zu vermeiden, wird die Aufdop-

«/ Die Eckdaten des Doppelbetts auf einen Blick »

Gesamthohe: 100 cm

Hohe Betthaupt: 62 cm
Rahmenhohe: 38 cm
Bodenfreiheit: 19 cm
Lattenrostabsenkung: 15 cm

v vV VM vV v v v

g
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Verbindungen: Holzverbindungen, keine Metallbeschlage, werkzeugloser Aufbau
Matratzengrofe: 180 x 200 cm, kann leicht auf andere Grofen angepasst werden.

pelung nicht als 35 Millimeter starkes 3

Kantholz an der Vorderseite der Zarge an-
gebracht, sondern auf die gesamte Ober-
kante der Zarge als 70 Millimeter breite
Leiste aufgeleimt. Die Aufdoppelung wird
iiber die gesamte Linge der Zargen aufge-
leimt und erst danach im Bereich der FiiRe
ausgeklinkt.

Das Ausklinken der Zargen zeigen wir
hier an der Kreissige mit verdecktem
Schnitt. Eine gute Alternative dazu stellt
das Ausklinken mit Handsdge und Stemm-
eisen dar. Wundern Sie sich nicht, dass die
Zargen laut Materialliste ein paar Millime-
ter zu lang erscheinen. Die Zargen stehen
absichtlich drei Millimeter iiber die FuRau-
Renkante hinaus: die Zargen-Enden wer-
den rundherum leicht abgeschrdagt und
durch den Uberstand entsteht eine anspre-
chende Schattenfuge.

Passend zur metallfreien Steckverbin-
dung des Bettrahmens sind auch die Lat-
tenrostauflagen nicht verschraubt, son-
dern gediibelt und verleimt. An Kopf- und
Fullteil ist ebenfalls eine Auflageleiste ge-
diibelt und verleimt. Die Mittelstrebe greift
mit einem abgeplatteten Schwalben-
schwanz in diese Leiste ein und wird zu-
sdtzlich von zwei Klotzen abgestiitzt.

Betthaupt: Kreissegment ohne
Biegen

Das geschwungene Betthaupt ist der auf-
wandigste Abschnitt beim Bettbau. Es be-
steht aus vier Komponenten: den beiden
duReren aufrechten Stehern, einer oberen
Abschlussleiste und dem mit etwas Abstand
zur Abschlussleiste angebrachten massiven
geschwungenen Mittelteil.

www.holzwerken.net



Das Kopfteil entspricht in seiner Form ei-
nem Segment eines Kreises mit einem Ra-
dius von knapp zweieinhalb Metern. Es be-
kommt die Rundung, indem es aus schrédg
gehobelten Brettern verleimt wird, die an-
schlieRend rund gehobelt oder geschliffen
werden. Bei Brettern einer Breite von 94
Millimetern wird an allen innenliegenden
Kanten ein Winkel von 1,1° angehobelt.
Das ergibt zwischen zwei Brettern einen
Winkel von 2,2°. Bei schmaleren oder brei-
teren Brettern muss der Winkel entspre-
chend angepasst werden. Dazu empfiehlt
es sich, eine 1:1-Skizze des Kreissegments
anzufertigen, auf der die Brettbreiten ein-

getragen und die entsprechenden Winkel
abgemessen werden konnen.

Die Verleimung des Mittelteils ist nicht
ganz trivial, da die Bretter durch ihre
Schrdagen nicht einfach mit Zwingen zu-
sammengepresst werden konnen. Die Leim-
fuge wiirde an der Vorderseite auseinan-

dergedriickt werden. Zum Verleimen
verwenden wir hier selbstgebaute U-foérmi-
ge Verleimhilfen. Zwingen werden an der
Vorder- und Riickseite jeder Verleimhilfe

www.holzwerken.net
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angesetzt. Uber sie kann der Anpressdruck
an der Vorder- und Riickseite fein reguliert
werden. Es empfiehlt sich, die Abldufe der
Verleimung vor dem Leimauftrag einmal
trocken zu iiben. Idealerweise geht eine
zweite Person bei der Verleimung hilfreich
zur Hand.

Mithilfe eines Exzenterschleifers wird
die Rundung des Mittelteils nach und nach
herausgearbeitet, beginnend mit 40er oder
60er Kérnung. AnschlieRend wird das Mit-
telteil auf seine endgiiltige Lange gekiirzt.
Das Abfallstiick, das beim Abldngen des
Mittelteils abféllt, dient zum Anzeichnen
der Steher. Das ist sicherer, als die Schab-
lone aus der Skizze zu bauen, da eventuel-
le Abweichungen, die beim Bau des Mittel-
teils entstanden sind, so beriicksichtigt
werden. Die Steher werden an der Bandsa-
ge zugesagt und mit dem Mittelteil verdii-

belt. Nur der unterste Diibel wird fest ver-
leimt, wihrend die anderen Diibel in den
verlangerten Lochern unverleimt gesetzt
werden. So kann das Mittelteil nach oben
hin arbeiten. An der Oberkante der Steher
wird die Abschlussleiste eingediibelt und
verleimt. Erst wenn auch dieser Arbeits-
gang abgeschlossen ist, wird das Kopfteil
mit der Hinterzarge des Bettes verdiibelt
und verleimt.

Schon beim Auflegen der Lattenroste,
der Matratzen und beim Beziehen der Bett-
wasche konnen Sie dann von der ersten
Nacht im selbstgebauten Bett traumen.

1
Gute Nacht! € 33

Veronika Zenz bloggt auf unserer
Webseite www.holzwerken.net liber
ihre Erfahrungen in ihrer eigenen

’ kleinen Holzwerkstatt.

HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017
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Projekte
Metallfreies Doppelbett

e Pos. 9 Pos. 1 7
Pos. 10 >
Pos. 8
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5 S Pos. 7 =)
" Pos. 11 4 757 - =
= S Pos. 13 4 / Pos. 2 5 S
& “Y Pos.14 : o
4 = Pos. 12 ~
; Pos. 4
Pos. 6 — 2 / v Fuﬁ
4 = . Pos. 3
Pos. 5 '
Pos.1+2 SR
Explosionszeichnun . .
P g </ Material-Check -
Pos. Bauteil Anz. Lange* Breite* Starke* Material
35 1 Fufdteil hoch 12 380 35 35 Zirbenholz
SRETE ——— 2. Fufteil niedrig 20 190 35 35 Zirbenholz
e 3. Zarge seitlich 2 2146 155 35 Zirbenholz
% 4.  Aufdopplung Zarge seitlich 2 2.146 70 35 Zirbenholz
3 5.  Zargevorne 1 1.946 155 35 Zirbenholz
9E 6. Aufdopplung Zarge vorne 1 1.946 70 35 Zirbenholz
o 7.  Zarge hinten 1 1.946 190 35 Zirbenholz
\,' 8.  Betthaupt Mittelbrett™ 5 1.900 95 25 Zirbenholz
) ) 9.  Betthaupt Abschlussleiste** 1 1.900 90 25 Zirbenholz
\ e 10. Betthaupt Steher*** 21650 130 45 Zirbenholz
o 11.  lattenrostauflage 2 1.960 25 25 Zirbenholz
\ 12. Auflage Mittelstrebe 2 300 25 25 Zirbenholz
o 13.  Mittelstrebe 1 2.000 50 35 Zirbenholz
1 14. Stiitze Mittelstrebe 2 190 80 50 Zirbenholz
N *alle Angaben in Millimeter
Betthaupt A : **Lange mit UbermaR, wird nach dem Verleimen abgeléngt
**MafRe mit UbermaR, Zuschnitt nach Bedarf nach Fertigung des
4y 80 Betthaupt-Mittelteils
1946
1730
35mm vorstehend (nur vordere Zarge)l
35 z 35
8 2
3 Seitliche Zarge
38— 1800 =38
2 2000
Vordere und hintere Zarge
; : 1930 :
» 35mm vorstehend 3
. K
(=4 "
o
= 35 = 35
2146
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Projekte
Metallfreies Doppelbett

4 1> Bereiten Sie das Holz
vor, indem Sie es abrich-
_» | ten und grob zuschnei-
| | den. Hobeln Sie das Holz
— | fir Zargen und FiiRe auf
7| exakt dieselbe Dicke,
namlich 35 Millimeter.

4> Verleimen Sie die FiiRe zweischrittig: zu-
nachst lediglich die in einer Ebene liegenden
Teile. Pro FuR erhalten Sie so drei groRe Teile.
Nachdem der Leim getrocknet ist, verleimen Sie
diese schlieBlich zum fertigen FuR. Wischen Sie
Leimreste nach dem ersten Anziehen des Leims
mit einem feuchten Tuch ab.

2> Schneiden Sie die einzelnen Teile zu, aus
denen die FiiRe verleimt werden. Pro FuR be-
nétigen Sie drei lange und fiinf kurze Kant-

hélzer mit 35 x 35 Millimeter Querschnitt.

Fotos und Illustrationen: Veronika Z

5> Mit einem Restholzstiick wird die Aufnah-
me der Zarge simuliert und die Passgenauig-
keit tiberpriift.

6> Weiter geht es mit
den Zargen: Verleimen
Sie die Zargen und lei-
men Sie auch die liber-
stehende Aufdoppelung
an den beiden seitli-
chen Zargen sowie der
vorderen Zarge an.

3> Diibel erleichtern das Ausrichten der Teile
beim Verleimen der FiiRe. Markieren Sie die
Kanthdlzer, um die Frasungen in die richtigen
Seitenflachen zu setzen. Die Anschldge an der
Diibelmaschine ersparen weiteres Anzeichnen.
Alternativ zu den Dominodiibeln kdnnen Sie
auch Formfedern (,Lamellos”) oder Runddiibel
verwenden. 1

www.holzwerken.net HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017 - 17
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7> Klinken Sie nun die
Zargen fiir die Steckverbin-
dung aus: Die seitlichen
Zargen werden an der
Oberseite, die vordere und
= hintere Zarge an der Un-
e terseite ausgeklinkt.

¢

8

8> Sdgen Sie die Langsschnitte fiir die Ausklin-
kung von Hand oder mit der Kreissdge im ver-
deckten Schnitt. Stemmen Sie dann das Material
mit einem breiten Stemmeisen von beiden Sei-
ten frei.

9> Die Aufdoppelung wird
im Bereich der FiiRe ge-
kiirzt. Sdgen Sie das zu
entfernende Material mit
mehreren nebeneinander
,4 liegenden Schnitten an
der Kreissdge ein. Die ste-
henbleibenden Brettchen
brechen Sie von Hand und
hobeln oder schleifen
dann die Flache glatt.

10> Befestigen Sie nun die Lattenrostauflagen mit Diibeln und Leim an
den Seitenzargen. Beachten Sie, dass die Auflagen kiirzer sind als die
Zargen, denn sie enden dort, wo die FiiRe beginnen.

18 HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017

11> Der Mittelsteg liegt schwalbenschwanzfor-
mig an einer an Kopf- und FuRende aufgediibel-
ten Leiste auf. Schwalbe und Ausklinkung wer-
den von Hand gesdgt und ausgestemmt. Im
Zentrum des Bettes liegt der Steg auf zwei Kl6t-
zen auf, die je mit einem durchgesteckten Dii-
bel fixiert sind (siehe Explosionszeichnung).

12> Die Kanten von FiiRen
und Zargen werden mit der
Oberfrase oder dem Ein-
handhobel groRziigig ge-
fast. Vergessen Sie dabei
nicht, auch die Hirnholz-
enden der FiiRe und Zar-
gen abzuschrédgen. So er-
zielen Sie eine einheitli-
che Optik.

13> Weiter geht es mit dem Betthaupt. Sortie-
ren Sie die Bretter und markieren Sie deren An-
ordnung mit dem Schreinerdreieck. Zeichnen Sie
am Hirnholzende der Bretter den Verlauf der
Schrdge an, und notieren Sie sich dort auch die
Winkel.

14> Stellen Sie am An-
schlag Ihrer Abrichte den
Winkel (1,1°) ein. Hobeln
4 Sie die Kanten der Bretter
und vergewissern Sie sich
dabei der richtigen Aus-
richtung mithilfe der Mar-
kierungen an den Hirn-
enden der Bretter.

)
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15> Flachdiibel (Formfe-
dern) erleichtern die Ver-
leimung des Betthauptes.
Passen Sie den Winkelan-
schlag der Flachdiibelfrase
an das jeweilige Brett an.
Die Flachdiibel lassen klei-
ne Winkelabweichungen
aber zu. Der Winkel muss
also nicht auf das zehntel
Grad perfekt sein.

1)

16 > Verleimen Sie das
Betthaupt nun schrittwei-
se - jeweils zwei bis drei
Bretter gleichzeitig. Fiir
die letzte Verleimung, bei
der das gesamte Betthaupt
verleimt wird, bendtigen
Sie Verleimhilfen, um trotz
Rundung gleichméRigen
Druck auf die Leimflache
zu bringen.

@ b

17> Nach dem Ausharten
des Leims schleifen Sie die
Ecken aus der Flache des
Betthauptes, so dass eine
flieRende Rundung ent-
steht. Ldngen Sie es dann
ab. Das abfallende Stiick
dient als Schablone fiir die
beiden Steher.

18> Die Bandsdge sdgt die aufrechten Teile
des Betthauptes (,Steher”) grob zu.

22> So gelingt der Aufbau: Stellen Sie die FiiRe auf und legen

Sie zuerst die beiden seitlichen Zargen in die Aussparungen der
FiiRe. Stecken Sie nun das FuRende und anschlieRend das Kopf-

ende gleichmdRig waagrecht ein. Bringen Sie abschlieRend
noch die mittlere Lattenrostauflage an.

www.holzwerken.net
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Metallfreies Doppelbett

19> Steher und Flache des Betthauptes werden
mit Dominodiibeln verbunden. Damit das Holz
arbeiten kann, werden nur die Diibel der Ab-

schlussleiste und die untersten Diibel des Mit-
telteils passgenau gesetzt, die anderen Frasun-

gen erhalten extralange Langldcher. 20> Stecken Sie Steher

und Flache des Betthaup-
tes probeweise zusammen
und markieren Sie den
Verlauf des Betthauptes
an den Rahmenteilen (Ste-
her sowie oberstes und
unterstes Brett). Stecken
Sie nun die beiden Rah-
menteile lose mit Diibeln
zusammen und schleifen
Sie diese im Paket bis zur
Markierung. Klinken Sie
die Steher aus, damit sie
in die FiiRe passen.

21> Runden Sie die obere
Kante des Betthaupts so-
wie die Kanten rund um
die Ausklinkung groRziigig
ab. AnschlieRend konnen
Sie Rahmen und Flache
verleimen. Damit das Holz
| arbeiten kann, wird nur

| auf die untersten und
obersten Zentimeter der

| Steher Leim gegeben.
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Projekte

Kinderwerkbank

Einige ibrig gebliebene Stiicke, einige gute Ideen - und fertig ist diese Kinderwerkbank. Besser

kann man Nachwuchsférderung nicht betreiben, findet unser Autor Timo Billinger. Und sein Sohn

Theo auch.

werker. Sie erleben viel mit ihren Han-

den und probieren sich aus. Eine ent-
sprechende Arbeitsplattform kann hierbei
unterstiitzend wirken. Natiirlich gibt es
Kinderwerkbidnke und Kinderhobelbanke
zu kaufen - teilweise auch sehr gute. Doch
warum nicht selber bauen - Reste fiir dieses
Projekt finden sich fast iiberall.

Versehen mit einem kleinen Schraub-
stock, der sich flexibel befestigen lasst, ist

I n Kindern stecken hervorragende Hand-

1 -

Pos. Bauteil

|/ Material—Check

die Kinderwerkbank fiir viele Einsatz-
zwecke geeignet. Eine Vorderzange wadre
genauso denkbar, hier gibt es eigentlich
keine Grenzen. An der Riickwand lassen
sich viele Werkzeuge ordentlich verstauen.

Kinder wachsen und diese Werkbank
wachst mit. Dafiir sorgt die flexible und
doch stabile FuRkonstruktion. Jede Seite
besteht aus zwei gegeneinander verschieb-
baren Fulteilen. Jedes dieser Teile hat
zwei lange Schlitze von 26 Zentimeter Lan-

Anz. Lange Breite Dicke

ge. Dadurch ldsst sich die Bank von etwa
50 bis auf 75 Zentimeter Arbeitshéhe anhe-
ben. Maschinenschrauben und groRe Un-
terlegscheiben verschrauben die Teile an
insgesamt vier Punkten. Die Querstrebe in
der Mitte verleiht Steifigkeit. Die Verbin-
dungen aller Holzteile untereinander sind
mit Domino-Diibeln verstarkt und werden
einfach mit Schrauben gesichert. So kann
alles zerlegt werden.

Die Bankplatte ist aus zwei zusammen-
geleimten Seitenwand-Resten entstanden,
der Rest der Seitenwand wurde die Riick-
wand der Werkbank. Die Riegel sind Reste
von Treppenstufen aus Eiche und die FiiRe
stammen von abgelagerten Baudielen.
Letztlich hat die Bank noch zwei Schichten
Leinolfirnis erhalten. Und dann durfte end-
lich Theo an seinen neuen Lieblingsplatz. €

Timo Billinger

1> Die ganze Konstruktion wird durch Domino-

1. Riegel 47350 40 40
2. Fufteil auRen 2 380 195 34 Diibel und Schrauben gehalten - auch Langholz
3. Eulteilinnen 2 380 195 34 auf Querholz, wie bei der Verbindung Riegel/Plat-
o : te, was man sonst vermeidet. Das Risiko, dass
4.  Mittelsteg 1 540 195 34 : : ot e
) fong sich etwas wirft oder reiRt, ist bei dieser Reste-
5 Ric I % 755 44 17 konstruktion verschmerzbar.
6.  Strebe 210 70 19
7. Tischplatte 15525755 400 36

Sonstiges: 4x Schrauben M8 x 80, 4x Muttern M8,
4 Unterlegscheiben

20 HolzWerken | 68 Nov. | Dez. 2017 www.holzwerken.net



Projekte
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Projekt-Check X

Zeitaufwand > 5 Stunden
Materialkosten > Reste
Fahigkeiten > Einsteiger

2> Mit durchgesteckten Maschinenschrauben werden die Teile sehr stabil
zusammengehalten. Sogar abschiissige Untergriinde kénnen so ausgegli-
chen werden. Die Riegel aus Eiche haben an den Enden eine angeschnit-
tene Schrdge, damit bleibt man nicht so leicht daran hdngen. 9

&
. o
£
=
=
S
=]
<
5
17}
=
=1
=
€
El
@
S
S
13
&£

3> Das macht Lust auf Holz! Auch Vierjdhrige kdnnen unter Anleitung von
Erwachsenen so schon sdgen, bohren und schleifen.

www.holzwerken.net HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017 21




Mit einer Hebelbewegung ist alles fest: Schnellspanner sind aus der Werkstatt kaum noch wegzu-

denken. Mit einigen Kniffen lassen sie sich blitzschnell in nahezu jeder Tischbohrung und sogar in

T-Nut-Schienen einsetzen.

chnellspanner (auch Kniehebelspan-
ner genannt) sind genau das Richti-
ge, wenn es darum geht Werkstiicke
auf Vorrichtungen oder Schablonen festzu-
spannen. Dort werden sie dann in der Regel
mit vier Schrauben fixiert. Mit dem Stc-
Zubehorset fiir etwa zwOlf Euro bietet die

22 HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017

Firma Bessey nun eine Losung an, mit der
sich die Spanner auch mit wenigen Hand-
griffen direkt in 20-mm-Bohrungen befesti-

gen lassen - wir berichteten in / 1
67. Sie finden sich in vielen Arbe1tst1schen
wie Festools MFT, Wolfcrafts MasterCut oder
Sauters VarioBench. Wir von

haben aber noch ein paar deutlich giinsti-
gere und flexiblere Losungen herausgefun-
den, die wir Thnen auf den ndchsten Seiten
ausfithrlich vorstellen mochten. Und Sie
werden staunen, wie gering der Aufwand
dafiir ist.

Guido Henn

www.holzwerken.net



Spannelemente universell einsetzen

Das Einsatzprinzip des Stc-Zubehorsets

Im Bessey-Set befindet sich eine
M8-x-35-mm-Zylinderschraube,
ein Steckbolzen (D20 x 17) mit
passendem M8-Gewinde und eine
groRe Rindelmutter M8. Die Zylin-
derschraube wird zuerst von oben

Altere Bessey-Schnellspanner haben
noch keine 8-mm-Bohrung, wie es
bei den neuen Spannern der Fall ist.

in die Bohrung des Schnellspanners
gesteckt, dann wird von unten der
Steckbolzen aufgedreht und beides
mit einem Inbusschliissel festgezo-
gen. Jetzt kann der Schnellspanner
in jedes beliebige 20er Tischloch

Einfacher und flexibler: So passt‘s auch in andere Lochdurchmesser

Es geht aber auch viel einfacher: Die giinstigste Variante, den
Schnellspanner in nahezu jedem Lochdurchmesser (ab 8 Millime-
ter) einzusetzen, besteht aus einer handelsiiblichen M8-Sechs-
kantschraube. Mit ihrer Schliisselweite von 13 Millimetern passt sie
hervorragend in den Spanner. Das Zubehorset von Bessey passt aus-
schlieRlich bei 20-mm-Lochdurchmesser und Plattenstdrken von 19

Eine Sechskantschraube M8, eine
groRRe Kotfliigelscheibe und eine
Fliigelmutter: Mehr brauchen Sie
nicht, um den Schnellspanner zu
- befestigen. Ein Steckbolzen

g ‘ ist gar nicht notig.

Werkstattpraxis

gesteckt und von unten mit der
Riandelmutter gesichert werden.
Ubrigens: Sie konnen auch #ltere
Bessey-Schnellspanner nutzen.
Dazu bohren Sie einfach ein pas-
sendes Loch (siehe Bild).

Mit einem HSS-Metallbohrer kénnen Sie das Loch

* aber leicht selbst herstellen. Es liegt genau mittig
zwischen den beiden vorderen Laschen, die von
unten gut sichtbar sind. Kérnen Sie das Loch vor-
her an und senken Sie die Bohrposition dann mit
| einem kleineren Bohrer an.

bis maximal 25 Millimetern. Mit der Sechskantschraube (und unter
Verzicht auf den Steckbolzen) kénnen Sie den Schnellspanner auch
in anderen Lochdurchmessern sowie in deutlich dickeren und na-
tiirlich auch diinneren Platten einsetzen.

Der Sechskantkopf passt
perfekt in den Schnell-
spanner. Ein Durchdrehen
ist unmdglich und somit
benétigen Sie auch keine
zusatzliche Gewindehiilse.

HolzWerken | 68 Nov. | Dez. 2017 23
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Werkstattpraxis

Spannelemente universell einsetzen

[

Der Schnellspanner kann auch in T-Nut-Schienen genutzt werden

Es gibt kommerzielle Kniehebelspanner-
Sets, die man auch in T-Nut-Schienen ein-
setzen kann. Rechnet man den Spanner aus
den Set-Preisen heraus, belaufen sich die
Kosten aber immer noch auf etwa 75 Euro.
Ein stolzer Preis, den sich nicht jeder Holz-
werker leisten mag und auch nicht leisten

0094 00unpy,

Mboie/

Sie bendtigen: eine Zylinderkopfschraube M8 x
10 mm (mit Innensechskant) und eine zur T-
Nut-Schiene passende Gleitmutter mit einem
M8-Gewinde. Ist die passende Schraube nicht
zur Hand, konnen Sie auch eine 20 mm lange
Schraube kiirzen.

muss! Denn fiir nicht mal zwei Euro Mate-
rialkosten konnen Sie den Bessey-Schnell-
spanner ebenfalls in den beliebten T-Nut-
Schienen einsetzen. Und wenn es zur T-Nut
die passende Gleitmutter mit M8-Gewinde
gibt, spielt es noch nicht einmal eine Rolle,
von welchem Hersteller die T-Nut-Schiene

Stecken Sie die Zylinderkopfschraube von oben
in den Schnellspanner ein und drehen Sie die
Gleitmutter von unten leicht auf. Dann die Gleit-
mutter samt Schnellspanner in die T-Nut-Schiene
stecken und beides in die gewiinschte Position
schieben.

beliebig positionieren.

Sie konnen auch andere Schnellspanner in Tischbohrungen befestigen

Wenn Sie Schnellspanner eines anderen
Herstellers in der Werkstatt haben, dann
konnen Sie auch diese mit minimalem
Aufwand in jedem Lochdurchmesser ab 8
Millimetern blitzschnell befestigen. Die

Der Schnellspanner wird
einfach von oben in die
Tischbohrung einge-
steckt und von unten
mit einer U-Scheibe und
Fligelmutter fixiert. Das
Ganze dauert hochstens
15 Sekunden und die
Kosten belaufen sich auf
~ weniger als drei Euro!

24

HolzWerken | 68 Nov. | Dez. 2017

geschlossene Bauweise dieser herkdmm-
lichen Schnellspanner lassen allerdings
kein Durchstecken einer Zylinderkopf- oder
Sechskantschraube zu, wie es beim Bessey-
Spanner der Fall ist. Mit einem zusétzlichen

kommt. Der groRe Vorteil dieser unschlag-
bar giinstigen Losung ist die universelle
Erweiterbarkeit mit selbst gebauten Unter-
legbrettchen. Diese Brettchen vergréfRern
nicht nur die Spannhéhe, sondern dienen
auch gleich als Anschlag fiir das Werkstiick.
Genial einfach, aber sehr effektiv.
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Zum Schluss konnen Sie noch die Schraube fest-
ziehen, um den Schnellspanner in der T-Nut zu
arretieren. Der Schnellspanner funktioniert aber
auch mit leicht gedffneter Schraube. Das hat
den Vorteil, dass Sie ihn ohne Werkzeug in der
T-Nut verschieben konnen.

Ein Unterlegbrettchen erweitert die Mdglichkeiten noch ein-
mal: In ein 10 mm dickes Sperrholzbrettchen (150 x 80
. mm) sidgen oder frasen Sie ein 100 mm langes und 8 mm
breites Langloch. Mit einer 20 mm langen M8-Zylinder-
kopfschraube kénnen Sie nun das Brettchen zusammen
mit dem Schnellspanner in der Nut befestigen. Uber das
Langloch ldsst sich das Brettchen als Werkstiickanschlag

Multiplexbrettchen unter dem Schnellspan-
ner kann man das Befestigungsproblem
aber schnell 16sen. Dabei sollte das Brett-
chen etwa fiinf bis maximal zehn Millimeter
groRer zugeschnitten werden als die Grund-
platte des Schnellspanners. Die Dicke sollte
mindestens 15 Millimeter betragen, damit
der Schlossschraubenkopf samt Vierkant
optimalen Halt findet. Sollte der Vierkant
im Holz trotzdem einmal durchdrehen,
konnen Sie in das Sackloch etwas Epoxid-
harzkleber geben und den Schraubenkopf
damit dauerhaft und wirklich bombenfest
einkleben.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis

Spannelemente universell einsetzen

Sie kénnen auch andere Schnellspanner in Tischbohrungen befestigen

Und so spielen die Varianten duRerst
flexibel zusammen: Wenn Sie den
Bessey-Spanner in der T-Nutschiene
zusammen mit einem Anschlagbrett-
chen und einen herkémmlichen
Schnellspanner mit einem weiteren
Anschlagbrett einsetzen, konnen Sie
nahezu jede Werkstiickform sicher
und wiederholgenau positionieren.

Alles, was Sie bendtigen, ist ein 18 mm dickes Multiplexbrettchen (hier 50 x 50 mm),
eine M8-Schlossschraube (Ldnge 50 - 60 mm) eine groRe Kotfliigelscheibe und eine
Fliigelmutter. In das Brettchen bohren Sie zuerst mit einem 20er Forstnerbohrer mittig

ein 5 mm tiefes Sackloch. Danach erst bohren Sie mit dem 8er Holzbohrer das Durch-
gangsloch. Stecken Sie dann die Schlossschraube in die Bohrung und schlagen Sie den
Vierkant (unter dem Schraubenkopf) ins Sackloch ein.

Auch maéglich: Den Spanner spielfrei per Rundstab fixieren

Wenn Sie den Schnellspanner lieber spielfrei beispielsweise in eine
19-mm-Tischbohrung (3/4 Zoll) einstecken méchten, dann haben
wir natiirlich auch dafiir eine Losung parat. Anstelle des 20-mm-
Steckbolzens setzen Sie einfach ein kurzes Stiick eines 19er Dii-
belstabs aus Hartholz ein (zum Beispiel Buche). Einen solchen
Diibelstab konnen Sie sich leicht mit einem Abrundfrdser mit 9,5
mm Radius auf einem Fréstisch selbst herstellen. Wie der Bessey-
Steckbolzen muss auch das Diibelstiick in der Mitte ein M8-Gewin-
de besitzen, mit dem die Zylinderkopfschraube von unten quasi
gekontert wird. Ansonsten wiirde sie sich spater beim Festziehen
der Fliigelmutter mitdrehen. Wenn Sie in den Diibelstab dazu ein

1> Der im Set befindliche
Steckbolzen passt leider nur
in 20-mm-Tischbohrungen.
Bei den ebenfalls weit ver-
breiteten 19er Lochern kon-
nen Sie den Spanner prob-
lemlos mit einem zum Loch-
durchmesser passenden Dii-
belstab, einer Zylinderkopf-
schraube, sowie einer Kot-
fliigelscheibe und Fliigel-
mutter in den Lochern be-
festigen.

Loch bohren, ohne dass das ...

www.holzwerken.net

4> ... und klemmen Sie ihn mithilfe einer Zwinge in der
Bohrung fest. Jetzt konnen Sie genau mittig das 7,5er-

7,5-mm-Loch einbohren, dann konnen Sie mit der M8-Zylinder-
kopfschraube in den Lochrand der Bohrung ein perfekt passendes
Gewinde einschneiden. Das funktioniert erstaunlich gut und die
Haltbarkeit ist vollig ausreichend. Das sollten Sie unbedingt ein-
mal ausprobieren. ¢

2> Stellen Sie sich zuerst ein
Holzbrett mit einer 19-mm-Boh-
rung her. Sdgen Sie mit der
Stichsége einen etwa 3 mm brei-
ten Schlitz durch diese Bohrung
hindurch. Dann senken Sie den
stehenden Bohrer in das Loch
und befestigen das Brett mit
zwei Zwingen auf dem Bohrtisch.

3> Entfernen Sie den 19er
Forstnerbohrer wieder und set-
zen Sie einen 7,5-mm-Bohrer
ein. Stecken Sie einen Diibelab-
schnitt in die Brettbohrung ...

5> ... Diibelstiick sich da-
bei verdreht. Zum Schluss
schneiden Sie einfach mit
der Zylinderkopfschraube
ein Gewinde in die Boh-
rung ein.
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Metalldriicker Thomas Riibsamen
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Spezial
Metalldriicker Thomas Riibsamen

Die fast vergessene
Schwester des Drechselns

Maschine, Werkzeuge und Erzeugnisse dhneln sich so sehr, dass Drechsler und Metalldriicker einst

gemeinsame Ziinfte bildeten. Doch die Metallvariante ist kaum noch bekannt. HolzWerken hat den

Metalldriicker Thomas Riibsamen in seiner Werkstatt besucht. Er weifl: Unter gewissen Vorausset-

zungen konnen Besitzer einer Drechselbank selbst kleine Arbeiten aus Metall formen.

an konnte ihn leicht iibersehen,
und wenn man ihn fand, war
man iiberrascht: Metalldriicker

Thomas Riibsamen war auf dem Drechsel-
forumstreffen im Mai 2017 in Olbernhau/
Sachsen ein Exot:.Etwas abseits vom Trubel
stand er scheinbar an einer Drechselbank,
doch es flogen fast keine Spane. Und wenn,
dann waren es nur wenige und sie waren
aus Messing, Aluminium oder Kupfer. In ho-
her Taktzahl fiihrte er seltsam wulstig aus-
sehende Werkzeuge ohne Schneide an eine
sorgsam gefettete, rotierende Metallschei-
be. Das lange Heft des Werkzeugs klemm-
te dabei stabil unter der
». Achsel. Anders als beim

&P

‘ Die Driick-Werkzeuge samt Heften sind viel lan-

| ger und massiver als die meisten Drechseleisen.

Die drei Standard-Werkzeuge fiir leichtere Arbei-
ten sind der Spitzstahl (rechts), der Flachstahl
(Mitte) und der Schneidstahl zum Trimmen des
Randes.

www.holzwerken.net

Drechseln muss beim Metalldriicken ein Wi-
derlager fiir das Werkzeug her. Dazu diente
ein vertikaler Stift, der in einer vielfach ge-
lochten Aufnahme an Stelle des Handaufla-
genoberteils sitzt. Wie von Geisterhand leg-
te sich das Metall scheinbar widerstandslos
iiber eine auf der Antriebsseite mitlaufende
Grundform. Binnen weniger Minuten formte
der Mann aus dem Westerwald so Tropffan-
ger und Kerzentiillen aus Messingblech. Im
Gesprach erlduterte er dann den erstaunten
Besuchern, dass Metalldriicker noch viel
mehr konnen und fertigen: Sie driicken
rotationssymmetrische Hohlformen fiir die
Oldtimer-Restaurierung (Einzelstiicke wie
Scheinwerfer oder Auspuffteile), sie ferti-
gen Lampenschirme aus dem Trendmaterial
Kupfer, driicken Reflektoren fiir stationdre
Blitzgerdte der Fotografen, sie produzieren
GefiRe aus Nichteisen-Metallen sowie aus
Stahl und Edelstahl fiir die Medizintechnik.

Metalldriicker sind es auch, die aus Kupfer
hohle Halbkugeln in Kokosnuss-GréRe for-
men. Zu einer Kugel verldtet, zieren diese
handwerklichen Produkte viele Kirchtiirme
direkt unterhalb des Wetterhahns.

Auch heute noch fiillen Metalldriicker
eine Liicke: Wenn eine Produktionsserie
klein ist, wird der aufwédndige Formenbau
fiir das Standard-Verfahren Tiefziehen zu
teuer. Dann sind auch heute noch Metall-
driicker gefragt - an Driickautomaten oder
sogar handwerklich. Das Paradoxe daran: Es
gibt einen Trend zu immer kleineren Serien
in der Industrie. Es mangelt also nicht an
Arbeitsaufgaben fiir Metalldriicker. Doch es
gibt nur noch sehr wenige, die dieses fast
unbekannte Handwerk beherrschen.

In Sachsen blickte Thomas Riibsamen
erstaunt auf, wenn ihn jemand fragte, wel-
chen Beruf er denn erlernt habe - ,Na, Me-
talldriicker!” Denn noch mehr als Drechsler

)

Alles beginnt mit dem Aufspannen der Ronde auf die Grundform (hier verdeckt).
Fiir sie und die Vorlageplatte kann hartes Holz oder wie hier Kunstharz-Pressholz
| verwendet werden.

HolzWerken | 68 Nov. | Dez. 2017 27



Spezial
Metalldriicker Thomas Riibsamen
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miissen Vertreter dieses Handwerks immer
hédufiger erkldren, was sie eigentlich ma-
chen und woraus ihr Beruf besteht. Nur
sehr wenige Menschen konnen mit Metall-
driicken etwas anfangen. Das liegt auch
daran, dass die Ausbildungsbezeichnung in
Deutschland mittlerweile nur noch ver-
steckt zu finden ist. ,Metallbildner, Fach-
richtung Giirtler- und Metalldriicktechnik”,
Auszubildende gibt es nur noch wenige,
und auch die Meister, die ausbilden diirfen,
sind rar gesdt. In ganz Schleswig-Holstein
etwa gibt es nur noch zwei. Riibsamen
schdtzt, dass noch 80 Betriebe handwerk-
liches Metalldriicken betreiben. Die ausge-
bildeten Metalldriicker sind da aber meist
auch noch fiir andere Arbeiten zustdndig -
so ist es auch bei Riibsamen selbst. Er hat
aber seinen Beruf auch noch zum Hobby

Bei groReren Projekten wie diesem Lampenschirm aus Aluminium muss
schwereres Gerdt ran: Rilbsamen nutzt eine Handdriickrolle und verstarkt

die Kraft mit einem Hebelarm.

28 HolzWerken | 68 Nov. | Dez. 2017

Vom Zentrum her driickt Riibsamen mit viel Kraft und mit
Hilfe des Zapfens als Widerlager den Spitzstahl iiber das 1
rotierende Metall. Liegt alles an der Form an, glattet der
Flachstahl die Oberflidche. Ubrigens: Handschuhe aus leicht
reiRender Baumwolle sind beim Metalldriicken nicht nur
erlaubt, sondern sogar geboten.

gemacht und steht so ziemlich jeden Sams-
tag in seiner Werkstatt.

Massive Maschine, besondere
Werkzeuge

Dort thront eine rund 400 Kilogramm
schwere Driickbank, Marke Leifeld, 1969
gebaut in Ahlen in Westfalen. Die massive
Bauform ist es, die XXL-Drechsler auf der
Suche nach einer superstabilen Maschine
gerne zu einer Driickbank greifen lassen.
Mit einer Spitzenhdhe von 300 Millimetern

Minuten.

-

{/
Der Schneidstahl trimmt die Kante, so dass eine perfekte Rotationssymmetrie entsteht.

kann Riibsamen Rohlinge mit 550 Millime-
ter Durchmesser sicher aufspannen.

Ronden werden die kreisrunden Metall-
bleche genannt, die den Ausgangspunkt
fiir alle Arbeiten des Metalldriickers sind.
Von 0,5 bis einem Millimeter Dicke kann
Riibsamen Edelstahlronden driicken, Stahl,
Kupfer und Messing bis 1,5 Millimeter und
Aluminium sogar bis zwei Millimeter Wand-
stdrke.

Sie werden ,platt” zwischen der Grund-
form auf der Reitstock- und einer kleinen,
mitlaufenden Platte auf der Spindelstock-

D
Nach einigen Durchgdngen hat sich das Metall komplett iiber die hohe
Form gelegt. Ein edles Hochglanz-Finish ist dann auch nur eine Frage von

www.holzwerken.net



I Mit einer Wulstrolle formt der Metalldriicker die Oberkante, so dass eine ausgewogenen kleine
Messingschale entsteht. Gesamte Fertigungszeit: keine zwei Minuten.

seite eingespannt. Die Grundform ist es,
die die Innenform des Werkstiicks festlegt.
Fiir grofRere Serien wird sie aus Stahl ge-
dreht. Bei kleinen Serien oder Einzelstii-
cken zeigt sich die Nahe zum Holzhand-
werk: Aus Buche entsteht dann die
Innenform, die direkt auf der Driickbank
gedrechselt wird. Ist die Ronde dann mdg-
lichst zentrisch aufgespannt, beginnt das
Driicken. Zum Einsatz kommen nur drei
Werkzeuge: Den Start macht der Spitzstahl,
dessen Name etwas in die Irre fithren kann.
Er ist nicht wirklich spitz, sondern vorne
verrundet, und natiirlich perfekt poliert.
Nur so und mit viel Fett gleiten die Ober-
flichen von Werkzeug und Ronde leicht
iibereinander. ,Sonst frisst's” merkt Tho-
mas Riibsamen in seiner Werkstatt an.

Der Metalldriicker positioniert den
Driickstift im passenden Loch der Handauf-
lage. Dann setzt er das Werkzeug, steil
nach unten weisend, unterhalb der Achse
und nah am Zentrum an. Riibsamen be-
ginnt, mit dem Werkzeug am Stift hebelnd,
gegen das mit etwa 1.300 Umdrehungen
pro Sekunde rotierende Metall zu driicken.
Mit einem eleganten Schwung wandert der
Spitzstahl dann zentimeterweise immer
weiter nach auRen und wieder zuriick. Es
ist, als wiirde sich das Metall freiwillig um
die Grundform legen - ein faszinierender
Anblick. Doch der Eindruck tduscht. Dieses
Handwerk zehrt an den Kréften! Nach ei-
nem Dutzend Durchgdngen und nur etwa
einer Minute liegt das Metall der kleinen
Aluminium-Dose an der Grundform an.

Mit einem wulstig geformten, Flach-
stahl genannten Werkzeug gldttet Riibsa-
men die Oberfliche wiederum mit viel
Druck. Der tatsdchlich spitze Schneidstahl

www.holzwerken.net

schlieRlich begradigt den stets etwas flat-
ternden Rand. Wenn gewiinscht, kann das
Metall jetzt noch hochgldnzend aufpoliert
werden Mit einem Hammerstiel (ohne Kopf)
driickt Riibsamen die Dose dann bei laufen-
der Maschine von der Grundform ab. Diese
ist meistens durchbohrt, damit sich kein
Vakuum bildet. Der ganze Vorgang hat
kaum zwei Minuten gedauert.

Auch Drechsler mit einer entsprechen-
den Bank konnen in kleinerem Umfang
zum Metalldriicker werden. Wichtig ist vor
allem eine stabile Bank mit einem Druckla-
ger hinter der Welle. Es nimmt die erhebli-
chen, beim Hebeln auftretenden axialen
Krifte auf. Eine Bank ohne ein solches La-
ger kann schnell Schaden nehmen. Dariiber
hinaus sind als Grundausstattung die viel-
fach gelochte Handstahlauflage (mit pas-
sendem Zapfen fiir das vorhandene Unter-
teil) sowie die drei genannten Werkzeuge
notig. AuBerdem miissen die Stdhle regel-
maRig aufpoliert werden konnen.

Arbeitet Riibsamen mit groReren Ron-
den, mit Stahl oder Edelstahl, braucht er
auch andere Werkzeug-Kaliber. Es kommen
schwere Rollenwerkzeuge zum Einsatz, zum
Teil auch in Kombination mit einem zu-
satzlichen Hebel. Das ist auf einer Drech-
selbank definitiv nicht empfehlenswert.
Dann arbeitet Riibsamen beidarmig. Zur
Stabilisierung legt er sich einen schweren
Lederriemen um die Hiiften, der an die
Bank gekettet ist. Mit Wulstrollen, Zungen-
und Loffelstdhlen arbeitet der Metalldrii-
cker dann auch sehr komplexe Formen an.
Es ist ein faszinierender Anblick in einem
traditionsreichen Handwerk, das dem
Drechseln so nahe ist. ¢

Andreas Duhme

Spezial

Metalldriicker Thomas Riibsamen

Werkzeuge:

Bis vor einigen Jahren hatte Sorby, bekannt
fiir seine Drechselwerkzeuge, auch Stihle
fiirs Metalldriicken im Angebot. Doch das ist
vorbei. Einzige uns bekannte Quelle im
deutschsprachigen Bereich ist heute der Me-
talldriickbetrieb Ott in der Schweiz mit
Werkzeug aus eigener Herstellung:
www.ottmetall.ch

Metalle:

Metalldriicken als Umformverfahren erfor-
dert spezielle Legierungen, die eine besonde-
re Elastizitit gewahrleisten: Aluminium 99,5
oder 99,9, Kupfer ,SF-CU weich“, Messing
»MS 63 weich“

Hélzer und Werkstoffe:

Als Materialien fiir die Grundformen kom-
men harte, dichte Holzer wie Buche, Birn-
baum, Hainbuche sowie Kunstharz-Press-
holz zum Einsatz. Beim Drechseln dieses
Werkstoffs ist wegen der Gesundheitsge-
fahrdung durch Phenol auf besonderen
Atemschutz zu achten.

Bei Driickarbeiten muss stets gut ge-
schmiert werden: Bei Aluminium geniigt
einfaches Staucherfett. Fiir Kupfer und Mes-
sing sollte es Rindernierenfett sein, denn es
haftet auch bei hoheren Temperaturen. Zur
Verbesserung der Oberfldche dient ein feines
Schleifvlies, das in Petroleum getrankt wird.

Informationen:

Besonders schon zeigt die Verschrankung
der beiden Handwerke das kleine ,Metall-
driicker- und Drechselmuseum Wendelstein“
(bei Niirnberg) www.wendelstein.de

Wer sich genauer mit dem Thema Metall-
driicken beschiftigen mochte, findet auf
dieser Doppel-DVD (in englischer Sprache)
gute Einblicke:

»Metal Spinning Workshop with Terry Ty-
nan“ (Bezug liber Online-Medienhandler)
Thomas Riibsamen erméglicht es auch ein-

| zelnen Interessierten, das Metalldriicken in

einem Samstagskurs in seiner Werkstatt
kennenzulernen:

thomas.ruebsamen@t-online.de

Thomas Riibsamen hat Metalldriicken
von der Pike auf gelernt. Heute steht
der Ausbildungsberuf vor einer schwie-
rigen Zukunft.
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Werkstattpraxis

Giinstige Basis fiir den Low-Budget-Frastisch

Ein paar kleine Modifikationen er  Low-Budget-Frastisch  aus
DHoIzWerken-Ausgabe 50 erfreut
sich groRer Beliebtheit. Leider
wurde der dort gezeigte Spanntisch ,Mas-
ter 800 schon kurz nach Erscheinen des
Heftes vom Hersteller aus dem Programm
genommen. Einige Leser hatten daraufhin
Probleme, den Bauplan auf andere Spann-
tische oder auch Oberfrasen abzudndern.
Am Beispiel des weiterhin verfiighbaren
Spanntisches ,Master 200“ (ebenfalls
Wolfcraft) zeigen wir Thnen, wie Sie da-
bei am besten vorgehen.

Dieses Modell kostet etwa 60 Euro
und bietet 145 Millimeter Platz zwi-
schen den Spannbacken.

Zundchst einmal entscheidet die
- eingesetzte Oberfrdse dariiber, wie groR
die Spannweite des Spanntisches min-
destens sein muss. Fiir unsere Bosch
POF 1400 miissen sich beispielsweise
. die Spannbacken 140 mm weit 6ffnen
lassen, damit die Maschine bequem da-
zwischen passt. Wenn Sie die beiden
Einspannplatten aus dem Originalent-
wurf des Frastischs auf 140 mm Breite
dndern, dann passt alles. Sogar der Hohen-
einstellhebel (dann ohne Druckleiste) und
der Sicherheitsschalter konnen problemlos
eingesetzt werden.

Damit Sie auch den Héheneinstellhebel
des Low-Budget-Frastischs nutzen konnen,

und schon passt unser Low-
Budget-Frastisch auch auf

einen giinstigen Spanntisch.

schrauben Sie noch zwei Drehlager an die
hinteren Tischbeine. Die dafiir notigen Lo-
cher sind bereits vorhanden. Auch die bei-
den Locher zur Befestigung des Sicher-
heitsschalters sind bereits vom Hersteller
gebohrt worden. So ausgeriistet konnen Sie
sich dann mit einem sicheren Gefiihl ins
Frasabenteur stiirzen - viel SpaR dabei! ¢

Guido Henn
24, 31,30
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Mafe des Drehlagers

2> ... im ersten Schritt auf 140 mm verklei-
nert und mit einem Versatz von 57 mm nach
innen wieder unter der Frastischplatte fest-
geschraubt.

1> Bei der Bosch POF 1400 reichen Einspannplatten (Pos. 2 in der Materialliste des Originals
aus HolzWerken 50) mit einer Breite von 140 mm v6llig aus. Die bisherigen 180 mm breiten
Platten werden also ...

30 HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017 www.holzwerken.net



3> Alle Spanntische mit einer Spannweite
von mindestens 140 mm konnen nun die
Frastischplatte iiber die beiden Spannplatten
(Pfeile) sicher festspannen.

www.holzwerken.net

4> Fiir den Hoheneinstellhebel
schrauben Sie an die hinteren FuR-
holme je ein Drehlager aus 21-mm-
Multiplex (siehe Skizze). Damit sich
der Hebel nicht seitlich verschie-
ben kann, schrauben Sie noch eine
Abdeckung (130 x 85 x 12 mm)
auf.

5> Andere Frasen, andere MaRe: Fiir die Festool 0F1010
wiirde eine Spannweite von 135 mm ausreichen und fiir
die beliebten kleinen Frésen, die baugleich mit der le-

genddren Elu MOF96 sind, reichen bereits 115 mm vol-

lig aus.

HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017
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Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

Serie Brandschutz in de

Es ist der Albtraum fiir jeden Holzwerker: Feuer bricht aus, vernichtet die ganze Werkstatt und

bringt auch noch das Wohnhaus der Familie in Gefahr. In zwei Artikeln zu Vorbeugung und Brand-

bekampfung zeigt Brand-Experte Dr. Peter-Schildhauer, wie Sie sich schiitzen.

reien zu Branden, denen nicht selten

der gesamte Betrieb zum Opfer fallt.
Wenngleich in Hobbywerkstdtten nicht
mit so grofen Holzmengen und meist auch
nicht mit so groRen Maschinen gearbeitet
wird, so sind die Ursachen fiir Brande in
Hobbywerkstédtten prinzipiell dieselben,
die auch in holzverarbeitenden Betrieben
zum Brand fiithren.

Man muss sich dariiber im Klaren sein,
dass beim Arbeiten mit Holz mit einem
brennbaren Material gearbeitet wird, ins-
besondere, wenn es dabei um Spane oder
Staub geht. Diese Spane und Stdaube kon-
nen sich auf allen waagerechten Flachen
in der Werkstatt ablagern, und bilden dort
unter Umstdnden einen ungewollten
Brennstoffvorrat. Es ist klar, dass an dieser
Stelle nicht erschopfend auf alle Eventua-
litdten eingegangen werden kann. Aber
die angesprochenen Hinweise sind die
Grundbedingungen fiir ein sichereres Ar-
beiten. Das Thema Brandschutz gliedert
sich in die drei Bereiche Vorbeugung, Er-

I mmer wieder kommt es in Schreine-

kennung und Bekdmpfung. GrofRtes Au-
genmerk sollte dabei der Vorbeugung gel-
ten, damit die beiden anderen Bereiche
gar nicht erst zum Tragen kommen. Um
gegebenenfalls leicht entziindliche Brenn-
stoffablagerungen im gesamten Raum zu
vermeiden, sind Ordnung und Sauber-
keit in der Werkstatt von groRter Bedeu-
tung:

Grundregeln

> Keine Spédne- oder Abfallansammlun-
gen zulassen.

> Statt die Gerdte mit Druckluft abzubla-
sen, sollten sie abgesaugt werden, da
sonst der Staub innerhalb der Maschi-
nen angesammelt wird. Das hat schon
hdufiger zu Branden an wertvollen Ma-
schinen gefiihrt.

> Halten Sie Werkstattecken sauber. Es
besteht die Gefahr, dass in schlecht
erreichbaren Ecken insbesondere feiner

Staub iiber ldngere Zeit angehduft wird

- ein ideales Glutnest.

> Miill regelmédRig, leicht brennbare Res-
te immer sofort entsorgen.

> Benutzte Lappen, Tiicher, Schwamme,
Schleif- und Polierpads sollten Sie im
Freien trocknen lassen, und zwar aus-
gebreitet, nicht als Stapel. Das gilt
besonders bei der Verwendung von
pflanzlichen Olen als Finish.

> Beschriften Sie brennbare Fliissigkei-
ten ordentlich und bewahren Sie sie
in einer Wanne oder einer dichten Kis-
te auf. Ausgelaufenes verteilt sich so
nicht groR.

Brandquelle Elektrik

> Elektrische Gerdte sind in fast jeder
Werkstatt in kleinerer oder grofRerer
Zahl vorhanden. Diese und die zuge-
horige Elektroinstallation sind immer
wieder die Ursache fiir Brande. Griinde
konnen unsachgerechte Installation,
VerschleiRl, Defekte, Uberlastung oder
Beschddigung sein. Daher @it es eine
ganze Reihe an Aspektesl, die Béiuder

¥




Ausgebrannte Werkstatt

Verwendung elektrischer Gerdte beach-
tet werden miissen:

Setzen Sie Elektrowerkzeuge aus-
schlieRlich entsprechend ihrem Ver-
wendungszweck ein. Insbesondere Bau-
marktware ist nur fiir gelegentliche
Verwendung und nicht fiir den Dau-
ereinsatz geeignet. Uberlastung droht
und damit Uberhitzung.

Installieren Sie wo immer mdglich fes-
te Verkabelung statt einer ,fliegenden”
aus Verlangerungskabeln und Mehr-
fachsteckdosen.

Verwenden Sie bei Mehrfachsteckdosen
qualitativ hochwertige Markenware.
Billigprodukte haben ein viel grofReres
Wackelkontakt-Risiko.

Jede Mehrfachsteckdose sollte mit
einem An-/Aus-Schalter ausgeriistet
sein.

Gerdte, die man absaugen kann, soll-
ten auch abgesaugt werden. So wird
zum Beispiel ein Heiflaufen eines Sa-

Lappen mit Spuren der

Selbsterhitzung

geblattes in nicht abgesaugten Spanen
verhindert.

Wenn Gerliche oder ungewdhnliche
Gerdusche an den Gerdten auftreten,
kann das auf Lagerschdden, verformte
Sitze oder Wellen beruhen - und das
kann Hitze erzeugen. Diese Gerdte
nicht mehr verwenden.

Vermeiden Sie an allen Kabeln kleine
Biegeradien, da sonst ein elektrischer
Leiter innerhalb des ansonsten intak-

Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

ten Kabels brechen kann. Ein Wackel-
kontakt ist moglich.

Bei unterbrochenen Leitern im Kabel
sollten diese getauscht und nicht ge-
flickt werden.

Achten Sie an Kreissdgen, Elektroho-
beln, Bohr- und Frdsmaschinen immer
auf scharfe Werkzeugschneiden.
Behandeln Sie Gerate-Akkus pfleglich.
Ladestation sollten nicht in einer Ecke
gestapelt sein. Und: Auch sie miissen
staubfrei gehalten werden.

Werden Gerdte verwendet, deren Ge-
hduse lokal hohe Temperaturen erzeu-
gen, sind Staubablagerungen in diesem
Bereich unbedingt zu vermeiden bezie-
hungsweise zu entfernen.

Achten Sie auch bei den verwendeten
Leuchten auf Staubfreiheit. Bei han-
delsiiblichen  Leuchtstoffrohren er-
zeugt ein defekter Starter lokal sehr
hohe Temperaturen und kann so einen
Brand auslosen.

Empfehlenswert ist ein Zentralschalter
fiir die elektrische Anlage der Werk-
statt, sofern keine schaltbaren Steck-
dosen verwendet werden. So werden
vergessene Verbraucher beim Verlassen
der Werkstatt auf jeden Fall vom Strom
getrennt.

Es ist ein weit verbreitetes Missver-
standnis, dass ein Fehlerstromschutz-

~ Fotos: Peter Schildhauer, Fotolia: irontrybex; Matze




Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

schalter (oft FI genannt) vor Branden
schiitzt. Der FI schaltet nur dann sehr
schnell ab, wenn Strom iiber geerdete
Bauteile flief3t.

> Ein FI unterbricht den Strom hingegen
nicht, wenn es zu einem unvollstandi-
gen Kurzschluss zwischen Phase und
Nullleiter kommt. Dann ist die Ausbil-
dung einer Kriechstromstrecke moglich,
die zu einer permanenten Erhitzung
dieser Stelle und schlieflich zu einem
Kurzschlusslichtbogen fiihren kann.
Griinde hierfiir konnen eine dauerhafte
Uberlastung der Leiter oder (mechani-
sche) Schdden an den Kabeln sein.

Streitfrage: Kunststoffrohre fiir
die Absaugung?

» Viele Holzwerker installieren eine per-
manente Verbindung von Kreissdge oder
Frise zur Absaugung. Kunststoffrohre
sind hier viel giinstiger als Profi-Metal-
lausfithrungen. Sie stehen aber im Ruf,
sich statisch aufzuladen und dadurch
brandgefdhrlich werden zu kénnen. Was
ist da dran?

> Holz und sein Staub lassen sich nur in
geringem MalRe statisch aufladen; daher
besteht nur eine geringe Gefahr stati-
scher Elektrizitat.

> Bei festinstallierten Kun frohren
einer Absauganlage ist ei
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Selbsterhitzung in Schleifstaub

der Rohre zwar denkbar. Eine gefdhr-
liche Aufladung wird jedoch kaum er-
reicht. Fiir den Fall, dass eine Entla-
dung stattfinden sollte, ist wegen der
geringen Menge ziindfdhiger Stdaube bei
kleinen Maschinen nicht mit einer Ziin-
dung zu rechnen.

Vorsicht ist beim Schleifen frisch ge-
olter Oberflichen wegen des Gehaltes
an Losemitteln geboten, sowie bei al-
len Arbeiten, bei denen auch Dampfe
brennbarer Fliissigkeiten angesaugt
werden konnten, da diese auch bei
kleinen Aufladungen geziindet werden
konnen.

Wer sichergehen will, installiert statt
Kunststoffrohren  Aluminiumwellrohre
oder Stahlblechrohre die in jedem Fall
elektrisch leitfdahig sind; hier ist auf ei-
nen geerdeten Anschluss und leitfahige
Verbindungen zu achten.

Funkenflug, Offene Flamme,
Selbstentziindung

>

Beim_ Arbeiten in der Werkstatt ist
auBerdem darauf zu achten, dass die
Arbeit jeweils durch Schaffen einer
geniigend grofRen, freien Arbeitsflache
vorbereitet wird. Rdumen Sie sie nach
getaner Arbeit sofort wieder auf und
saubern Sie die Werkstatt - insbesonde-
re von Spanen und Stduben.

Werkstattpraxis
Brandschutz in der Werkstatt

Sollten Arbeiten mit offenen Flammen
oder mit funkenerzeugenden Werkzeu-
gen notwendig sein, sind vorher samt-
liche brennbaren Stoffe im Arbeitsbe-
reich zu entfernen. Falls das nicht geht,
decken Sie diese Stoffe so ab, dass Hit-
ze, Flammen und Funken nicht an sie
heranreichen.

Wenn Sie einen Schleifbock zum tro-
ckenen Schleifen von Stechbeiteln oder
anderen Schneidwerkzeugen verwen-
den, ist unbedingt auf die Richtung des
Funkenfluges zu achten. Unterhalb des
Schleifbockes miissen sdamtliche Spane
und Staubablagerungen vorher entfernt
werden. Beim Arbeiten mit brennbaren
Fliissigkeiten (Losemittel wie Ethanol
- Spiritus - , Isopropanol, Nitroverdiin-
nung, Universalverdiinnung, Terpenti-
nersatz, Balsamterpentinol, Orangen-
schalen6l und dhnlichen Produkten) ist
unbedingt auf gute Durchliiftung der
Werkstatt zu achten, damit sich keine
ziindfdhige Atmosphadre bilden kann.
Vorsicht ist wegen des Gehaltes an Lo-
semitteln beim Schleifen frisch gedlter
Oberflachen geboten. Das gilt auch fiir
alle Arbeiten, bei denen auch Dampfe
brennbarer Fliissigkeiten angesaugt
werden konnten.

Verzichten Sie auf offene, mit Losemit-
teln gefiillte GefdRe (wie zum Beispiel
zum Pinselreinigen).

Reste eines Wackelkontakts

Achten Sie bei Produkten, die ungesat-
tigte pflanzliche Ole enthalten, unbe-
dingt auf die Hinweise auf den Verpa-
ckungen oder auf den mitgelieferten
Datenbldttern. Am hdufigsten sind hier
vor allem Produkte auf Leinglbasis in
der Werkstatt anzutreffen.

Und noch einmal: Die verwendeten Tii-
cher, Schwamme, Polierpads und so wei-
ter miissen nach Abschluss der Arbeiten
unbedingt im Freien, wenn moglich auf
der Wascheleine, zum Trocknen aufge-
hangt werden, damit keine gefdhrliche
Erhitzung und Selbstentziindung statt-
finden kann. ¢

Unser Autor Dr.-Ing. Peter
Schildhauer ist eingeflei
Brand-
Sachverstandiger schon viele
Brand-Orte untersucht.

Holzwerker und hat a
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Bohrwinde mit Holz veredeln

gefillt besser of

Da war diese neue Bohrwinde
- ein gutes Teil, wenn nur das
Plastik an den beiden Griffen
nicht ware. Es lasst sich natiir-
lich drechselnd durch feines
Holz ersetzen. Und die erlern-
ten Techniken sind auch in der

Zukunft nutzlich.

erbrochene Holzgriffe an alten
ZBohrwinden lassen sich ebenfalls

leicht erneuern. Es entstehen zwei
neue, schoéne und doch griffige Holzteile:
Knauf und Kurbelgriff. Der Knauf am Ende
der Bohrwinde ist der leichter zu drech-
selnde Kandidat. Es handelt sich hier um
eine kleine Ubung im Querholz. Der Ori-
ginal-Knauf wird durch drei Schrdubchen
gehalten, die fiir den Holzgriff wiederver-
wendet werden.

Kniffliger ist der Kurbelgriff. Im Origi-
nal war er in unserem Beispiel aus einem
einteiligen, sehr zdhen Kunststoff gefer-
tigt, der keinerlei Nahtstelle oder Verkle-
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bung aufwies. Wir ratseln heute noch, wie

so etwas produziert wird. Ein neuer Kur- ;§

belgriff aus Holz wird mittels Papierverlei-

mung zweiteilig gedrechselt, gespalten g

und dann um die Stahlkurbel geleimt.

Als Holz kommen alle dichteren und
harteren Laubhélzer in Frage. Wir haben

hierfiir ein Reststlick Amerikanische Gle-
ditschie gewdhlt, ein Parkgeholz, das frii-
her auch in Europa sehr beliebt war, aber
wegen seiner Stacheln heute seltener ge-
worden ist.

Die ndtigen MaRe gibt natiirlich die zu
veredelnde Bohrwinde vor. Bei unserem
Beispiel misst der Rohling fiir den Knauf
85 x 85 x 30 Millimeter. Richten Sie ihn
einseitig ab, das beschleunigt das Drech-
seln. Der Rohling fiir den Kurbelgriff beno-
tigt 100 x 50 x 50 Millimeter. Er wird im
ersten Schritt winklig zugerichtet und an
der Bandsdge halbiert. Richten Sie die bei-
den Schnittflichen dann absolut plan ab

und verbinden Sie den Klotz mit Weileim =

wieder in der alten Form, nur mit einem
Stiick Packpapier dazwischen.

Der fertige Kurbelgriff (hier 72 Millime-
ter lang und 30 Millimeter dick) belohnt
Sie fiir dieses Verfahren mit einer durch-
laufenden Maserung - als wdre alles aus
einem Stiick. €

Jan Hovens / Andreas Duhme

)




1> Der urspriingliche Zu-
stand der Bohrwinde: Soli-
de Verarbeitung im Metall-
bereich, und auch die Grif-
fe tun ihren Dienst. Aber
sie liegen schwitzig in der
Hand und sind auch kein
Augenschmaus, also her-
unter damit. Der Kurbel-
griff erwies sich als sehr
zdh. Schraubenférmig ein-
gesdgt, gab aber auch er
irgendwann auf und LlieR
sich entfernen.

2> Der aufgetrennte Roh-
ling fiir den Kurbelgriff ist
abgerichtet und wird jetzt
»maserrichtig” wieder ver-
bunden - mit einem Stiick
Papier in der Leimfuge. So
ldsst sich das Stiick spater
wieder leicht trennen.

Fotos: Andreas Duhme

Projekte

Bohrwinde mit Holz veredeln

3> Wahrend der Rohling trocknet, fertigen Sie
den Knauf: Beginnen Sie mit dem Runddrehen
des Endstiick-Rohlings mit der Spindelformréh-
re. Drehen Sie dann einen kleinen Zapfen an,
um die Scheibe anschlieRend ins Spannfutter
aufnehmen zu kdnnen.

HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017 . .




Projekte
Bohrwinde mit Holz veredeln
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4> Beim umgespannten Rohling gilt es zuerst,
wieder eine plane Flache herzustellen. Die
Stahlplatte am Ende misst an unserer Winde
67 x 2 mm. Das Holz soll sie ganz - also auch
am Rand - iiberdecken. Und so fertigen Sie
diese Vertiefung: Stechen Sie am Rand mit
dem Abstecher drei Millimeter ein, dann fol-
gen die R6hre zum Ausrdumen und der liegen-
de MeiRel zum Glatten des Bodens.

5> Drechseln Sie fiir das Lagerende noch eine
passende Vertiefung, so dass sich das End-
stiick der Bohrwinde in den Knauf versenken
ldsst. Anders als beim Plastikvorganger ist
die Stahlkante elegant umschlossen. Zeich-
nen Sie bereits jetzt die Bohrlocher an und
bohren Sie fiir die drei Befestigungsschrau-
ben. Bei der Bohrtiefe kommt es auf den Mil-
limeter an - je nach Lange der Original-
schrauben, die wir hier wiederverwenden.

7> Schon fertig: Der Knauf
kann geschliffen und geolt
werden.

O

8> Ist die Papierverlei-
mung trocken, geht es mit
dem Kurbelgriff weiter.
Setzen Sie das Holz-Pa-
pier-Holz-Sandwich zwi-
schen die Spitzen. Wich-
tig: Diese diirfen die Leim-
fuge, in der sie angesetzt
werden, nicht auseinan-
derdriicken. Ein Vielzack-
Mitnehmer (hier im Futter
eingespannt) verhindert

4 das gut. Eine kleine Unter-
legscheibe auf der mitlau-
fenden Kérnerspitze be-
grenzt deren Spaltwirkung
effektiv.

9> Drechseln Sie den Roh-
ling rund und formen Sie
an einem Ende einen Zap-
fen fiir das Spannfutter.
Wenn das Material wie hier
i nicht dick genug fiir einen
| vollends runden Zapfen ist
- kein Problem. Vier runde
| Partien geniigen, um si-
cher zu spannen. Wichtig
aber sind die Schultern,
die den Rohling auf den
Spannzangen abstiitzen.

9

10> Drehen Sie das freie
Ende plan und bohren Sie
fiir die Aufnahme der Kur-
bel. Sie misst in unserem
Beispiel 12 mm im Durch-
messer. Damit sich der Kur-
belgriff drehen kann, addie-
ren Sie einen halben Milli-
meter. Bohren Sie so tief
wie maglich. Gehen Sie
langsam vor, sichern Sie

{ beim Herausziehen das
Bohrfutter mit der Hand.

10

6> Wie der Zufall so spielt: Die eben fertiggestellte Vertiefung dient hier
gleich als Aufspannmoglichkeit des umgedrehten Werkstiicks, weil die Backen
des Futters gut passen. Ansonsten hilft ein Spundfutter in einem Stiick Rest-
holz. Dann kann der Knauf mit einer Schalenrdhre in eine schéne Form ge-
bracht werden - Handschmeichler-Qualitét ist das Ziel!

k3

www.holzwerken.net



11> Auf Nummer sicher:
Damit sich die papierver-
leimten Hélzer auf keinen
Fall trennen, wird das En-
de mit einem Kabelbinder
gesichert (kleines Bild).
Die potenziell spaltende
Kornerspitze ist nur locker
eingedreht. ReiRen Sie die
8 Linge des Kurbelgriffs an
und reduzieren Sie dann

die Dicke auf das ZielmaR
' plus zwei Millimeter, also
hier 32 Millimeter.

12 > Messen Sie das MaR
zwischen den Metallkragen
der Winde (hier 73 Millime-
ter) und ziehen Sie einen

4 halben Millimeter ab, damit
.| der Kurbelgriff frei laufen
kann. Ubertragen Sie das

[ | MaR und stechen Sie jen-
seits der Enden auf das Au-
RenmalR der Metallkragen

8 (hier 22 Millimeter herun-

8 ter).

12

13> MeiRel oder Réhre er-
stellen nun eine gefillige

Form. Wenn Ihr Auge noch
nicht so geiibt ist, zeich-

nen Sie sich fiir eine sym-
metrische Formgebung die
{ Mitte des Griffs an.

14> Mit einem schmalen
Abstecher ldsst sich nun im
rechten Bereich bereits der
& 1 Trennschnitt vollziehen.
*ﬁ;ﬁ Das geht nur gefahrlos, so-
\‘ fern die Kornerspitze ohne
| Druck nur locker mitlduft -
also unbedingt iiberpriifen!

www.holzwerken.net

Projekte

Bohrwinde mit Holz veredeln

15> Messen Sie nun die endgiiltige Ldnge (ein
kleiner Versatz zum zuvor angezeichneten
Langenmal ist normal) und stechen Sie den
Kurbelgriff ab. Die Hand fangt das Werkstiick
dann auf.

16> Mit einem diinnen
Messer und einem kleinen
Hammerschlag spaltet sich
der Rohling sofort an der
Papiernaht. Die Kontaktfla-
chen werden mit einem auf
einen planen Untergrund
(Abricht-Tisch, Glasplatte)
aufgelegten Schleifpapier
gesdubert.

| 17> Geben Sie nun wieder
Leim an und richten die
beiden Hélften maserge-
| treu aus. Spannen Sie mit
mehreren Kabelbindern
und lassen Sie den Griff
tiber Nacht ruhen. Mitun-
ter ist ein leichter Nach-
schliff notig, um einen
Versatz zu beheben. Dann
kann auch der Kurbelgriff
geolt werden.
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Werkstattpraxis

Gehrungen an der Tischkreissdge

A

Richtig anecken

Schnell gemacht und praktisch ist die Eckverbindung auf

Gehrung. Sie ist fiir die meisten Einsdtze haltbar genug.
Richtig schick werden nicht nur Rechtecke, sondern Vielecke

- wie etwa Sterne. Mit der gezeigten Technik beherrschen Sie

auch Verbindungen jenseits der 90°.

ischlereien setzen bei Kundenauf-
I trdgen nur noch selten auf klassi-
sche Eckverbindungen. Meist wird
das Plattenmaterial, etwa fiir Schubkasten,
auf Gehrung gesdgt und stumpf (ohne Ver-
bindungmittel wie Diibel oder Formfedern)
verleimt. Durch die heutigen Leime und
die durch den Gehrungsschnitt vergroRerte
Leimfldche ist die Verbindung ausreichend
stabil. Diese zeitsparende Technik kommt
auch Holzwerkern fiir viele kleinere Projek-
te zugute.

Wir zeigen hier exemplarisch, wie Sie
rechtwinklige Kisten zum Stapeln sowie
Rahmen und Schalen in Sternenform auf
Gehrung herstellen konnen. Die Restekiste
gibt an Eiche, Buche oder Fichte sicher ge-
niigend Material vor. In diesem Artikel
kommen aulerdem amerikanischer Kirsch-
und Nussbaum sowie Eibe und Birke-Multi-
plexplatte zum Einsatz.

Wenn Sie rechtwinklige Stapelkisten
bauen mochten, sollten Sie erst einmal
iberlegen, was Sie darin aufbewahren
mochten. Daran orientieren sich alle wei-
teren Male. Bei den Rahmen und Schalen
in Sternenform ist ein Aufriss oder eine
Zeichnung erforderlich. Hieraus ergeben
sich die bendtigen Mafe der Leisten, die
Sie am besten in einer Liste notieren. Die
Leisten in unserer Beispielskizze haben
einen Querschnitt von 40 x 12 Millime-
tern.

Egal, welche Form das Projekt am Ende
hat: Wer Vollholz verwenden mdchte, sollte
der geplanten Materialstdarke der Leisten
etwa fiinf bis acht Millimeter an Breite und
Dicke hinzugeben. Diese werden dann beim
Abrichten und Aushobeln verschwinden.
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Stapelei im Rechteck

Das abgerichtete und auf Dicke gehobelte
Material fiir die Stapelkédsten bekommt ei-
nen einseitigen Falz fiir die eingeleimten
Bdden. Die Leisten fiir die Sterne sind vier-
seitig profiliert, die Leisten fiir die Sternen-
schale dreiseitig, die Leisten fiir die Stapel-
kdsten werden nur einseitig fiir den Boden
gefalzt.

Schleifen Sie alle Teile mit 120er Korn
schon vor dem Verleimen, auch die Schmal-
flachen, und brechen Sie alle Kanten. Da-
durch riskiert man zwar, dass nach dem
Schliff die Standzeit der Schneiden in der
nachfolgenden Bearbeitung kiirzer wird.
Aber das Schleifen der fertig verleimten
Werkstiicke ist sehr zeitintensiv. Wenn Sie
nach dem Schleifen alle Teile griindlich
sdaubern, halten Sie die Verunreinigung
durch Schleifpartikel gering. Der Fein-
schliff erfolgt erst nach dem Zuschnitt.

Sdgen Sie die Leisten zundchst auf un-
gefdhre Lange. Fiir den zweiten Sdgeschnitt
wird der Winkelanschlag fiir die zweite
Schmiege arretiert. Mit einer Leiste mit der
gleichen Gehrung als Anschlag haben die
Werkstiicke immer exakt die gleiche Lange.
Kontrollieren Sie die gesdgten Schmiegen
am besten anhand des Aufrisses oder der
Zeichnung. Um auch beim ndchsten Mal
schnell die Winkeleinstellungen am An-
schlag vornehmen zu konnen, konnen Sie
je ein Reststiick als Schablone behalten
und am besten gleich beschriften.

Um die Stapelkdsten zu verleimen, le-
gen Sie abwechselnd je die Ldngs- und
Querseiten mit dem Falz gegen eine gerade
Kante. Die spdtere Innenseite der Seiten

zeigt nach unten. Die Gehrungen schieben
Sie nah aneinander, so dass sich die Fugen
schlieRen. Uber drei dieser Fugen kleben
Sie ein Paketklebeband. Ist der Leim ange-
geben, werden die Seitenteile zusammen-
geklappt und auch die vierte Ecke wird mit
einem Paketklebeband verspannt. Priifen
Sie noch durch Messen der beiden Diagona-
len die Rechtwinkligkeit der Kisten.

Sterne und Sternenschalen

Die sternférmigen Werkstiicke entstehen in
Etappen. Verleimen Sie zundchst die stump-
fen Winkel mit der Paketklebeband-Metho-
de. Sind ausgetretene Leimreste und (nach
dem Abbinden des Leims) das Klebeband
beseitigt, werden die einzelnen Ecken zu ei-
nem Stern verleimt. Testen Sie Ihre Spann-
methode und die Passgenauigkeit zunédchst
ohne Leim. Legen Sie am besten Reste von
kunststoffbeschichteten Spanplatten unter,
daran hdlt der WeiRleim nicht. Die Rahmen

www.holzwerken.net



in Sternenform bekommen noch eine Boh-
rung in einer Spitze. Durch sie wird spdter
ein Band zum Aufhédngen gefiihrt.

Die Stapelkdsten und die Schalen be-
kommen als ndchstes einen Boden. Da die
Kasten schon gefdlzt sind, passen Sie die
vier Millimeter dicken Sperrholzplatten nur
noch an der Sdge ein. Die Boden stehen
nach dem Verleimen unten etwa zwei Milli-
meter iiber die Seiten iiber. Am Fréstisch
vergrofern Sie diesen Falz auf ein klein
wenig mehr als die Seitendicke der Kdsten.
So passen die Kisten nun ohne Verrutschen
gestapelt ineinander.

Selbst furnierte Bdden geben den
sternformigen Schalen einen ganz eigenen
Charme. Um die einzelnen Furnierbldtter in
der Breite verbinden zu kénnen, werden sie
gefiigt. Das geht spielend an der Abrichte,
wenn Sie die Bldtter im Paket zusammen-
schrauben. Sind die Bldtter abgerichtet,
verkleben Sie die Fugen entweder mit spe-
ziellem Fugenpapier fiir Furnierarbeiten

www.holzwerken.net

oder mit Paketklebeband. Da der Pressvor-
gang nicht mit allzu groRem Druck und
auch nicht mit erhohter Temperatur er-
folgt, sollte es keine Probleme mit dem Pa-
ketklebeband geben. Wenn Sie die Eigen-
schaften Ihres Paketklebebandes (noch)
nicht kennen, empfiehlt sich eine Probe an
Resten.

Die Maserung der Furniere muss beim
Verleimen auf beiden Seiten in die gleiche
Richtung zeigen. Sind die Boden aus Sperr-
holz, muss das Furnier um 90° zum Ma-
serungsverlauf des Sperrholzes gedreht
werden. Der Pressdruck wird durch
Schraubzwingen erzeugt. Wichtig ist bei
diesem Arbeitsgang die offene Zeit des Lei-
mes: Diese Vorgabe muss eingehalten wer-
den (siehe Aufdruck am Gebinde), am bes-
ten iiber Nacht.

Vor dem Zusdgen und Schleifen der Bo-
den losen Sie das Fugenpapier mit Wasser
ab und lassen Sie sie trocknen. Haben Sie
Paketklebeband benutzt, ziehen Sie dieses

LA
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vorsichtig quer zum Maserungsverlauf ab -
nur nicht zu schnell, sonst reit das Fur-
nier. Die Béden werden mit drei Millime-
tern MaRzugabe sternférmig ausgesdagt und
nach dem Schleifen unter die Rahmen ge-
leimt. Nach dem Trocknen werden noch die
Uberstande der Boden zu den Seiten beige-
frast und geschliffen. Am Ende tragen Sie
noch das Ol in mehreren Arbeits- und Tro-
ckengéngen auf. Hier ist ein Ol fiir Drech-
selarbeiten zum Einsatz gekommen. ¢

Unser Autor Martin Janicki ist
Tischlermeister, Ausbilder und
Hobbydrechsler. In seiner Freizeit
baut er gerne schone Holzobjekte.

)
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Fotos: Martin Janicki

1> Richten Sie erst lange Leisten ab und ho-
beln Sie sie aus, bevor Sie sie ablidngen. Das
ist sicherer und spart Zeit. Wenn Sie Platten-
material nehmen, wie etwa Multiplex, kénnen
Sie es in der Breite gleich auf das EndmaR
zuschneiden.

12

2> Der Fraser zum Profilieren ist mit einem
Anlaufring ausgestattet. Der Anschlag wird zu-
sdtzlich montiert, damit nicht etwaige Ausrisse
oder Macken mit profiliert werden. Die Staub-

absaugung von oben ist hier wirksamer als von
unten.

4> Einige Leisten fiir die
Sterne werden mit der Lot-
lampe auf der Innenseite
schon jetzt geflimmt. Nach
dem Verleimen ist dies von
der Innenseite nicht gleich-
maRig maglich.

3> Besonders schnell geht das Schleifen der
Leisten mit einem umgedreht montierten
Bandschleifer. Bei sehr kleinen Leisten soll-
ten Sie allerdings zu Ihrer Sicherheit ein
Schiebeholz zum Aufdriicken verwenden.
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Werkstattpraxis

Gehrungen an der Tischkreissage

| 5> Hochkant gegen den
g Anschlag gelegt, werden
die Leisten zunéchst auf
die ungefédhre Lange ge-
sagt. Aste und Fehlstellen
werden herausgeschnitten.
| Von Vorteil ist bei einer
| Zugsige, dass sich das

| Blatt und nicht das Werk-
| stiick bewegt. So kann
man auch kleine Leisten
noch gefahrlos festhalten.

7 > Der Winkelanschlag ist fiir die zweite
Schmiege eingestellt. Durch die zusatzliche
Leiste werden alle Werkstiicke exakt gleich
lang. Bei der Sternform ist es vorteilhafter,
mit der Faser zu sdgen. Die spitzen Winkel
sind hier schon gesdgt und liegen nun an
dem mit der Zwinge befestigten Holz an. Das
Foto wurde bei ausgeschalteter Sdge ge-
macht, da die Hand sonst die Konstruktion
verdeckt.

6> Auch eine Moglichkeit: Das Werkstiick
liegt flach auf dem Maschinentisch, das Sdge-
blatt ist fiir den Gehrungsschnitt um 45° ge-
neigt. Immer wenn die Schnitthohe der Kreis-
sdge kleiner ist als die Werkstiickbreite, muss
so gearbeitet werden.

|

8> Ist alles geschliffen, legen Sie die Seitenteile der
Stapelkisten an eine gerade Kante (etwa eine Wasser-
waage, wie hier). Die Fuge zwischen zwei Teilen wird
mit Paketklebeband gesichert. Nach der Leimangabe
in allen Gehrungsfugen wird auch die letzte Ecke mit
Paketklebeband verspannt (kleines Bild).

ANZEIGE

e
Kreissdgeblatter = Zubehor

@ Alle géngigen Zahlungsarten moglich
@ Schneller Versand und DHL-Paketzustellung

@ Versandkostenfreie Lieferung innerhalb
Deutschlands ab 60 € Warenwert

ita EDESSO
@ Markenqualitat von E N T o

+Toole and Mors +
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peammmmel  Gehrungen an der Tischkreissdge

9> Auch die sternférmigen Werkstiicke liegen
zum Verleimen am besten an einer geraden
Kante an. Die Fuge wird auch hier mit Paket-
klebeband gesichert. Diese Vorrichtung aus
drei Plattenresten hilft beim schrittweisen
Verleimen.

10> Zwischen die beiden Leisten lassen sich
die Winkelstiicke sehr gut einklemmen. Der
Druck reicht in der Regel fiir eine stabile Ver-
leimung aus. Hier kénnen die Teile auch
trocknen.

11> Um die sternformigen Werkstiicke zu ver-
leimen, verwenden Sie Spannklammern und
kleine Keile als Zulagen. Probieren Sie diesen
Vorgang zundchst ohne Leim aus.
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12> Die Boden werden mit
Leim in die Félze der Sta-
pelkdsten gedriickt. Sie
konnen mehrere Kasten

& inklusive den oberen und
| unteren Zulagen aufein-
anderlegen und diese mit
Schraubzwingen zusam-
menspannen.

13> Die Stapelkdsten wer-
den noch rundherum von
unten um etwas mehr als
Seitendicke nachgefilzt.
Wenden Sie sich nun den
Boden der sternformigen
Schalen zu; diese erhalten
zundchst ihr Furnier.

14> Zum Abrichten der
Furnierblatter legen Sie
ol | die Blatter zwischen zwei
! Brettreste, die Sie mitein-

ander verschrauben oder
verspannen. Die Furnier-
kante liegt an einer Seite
biindig mit den Brettkan-
ten. Stellen sie sicher,
dass Schrauben oder
Spannmittel nicht in die
Messerwelle geraten kdn-
nen!

)
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15> Der WeiRleim ist angegeben, die Furnier-
blatter liegen bereit. Achten Sie beim Verlei-
men auf die gleiche Maserung auf Vorder-
und Riickseite der Boden. Sollen mehrere Bo-
den auf einmal gepresst werden, liegt zwi-
schen den Deckfurnieren und auch zu den
Zulagen ein Bogen Papier.

- ,!il"t'

ANZEIGE

16> Auch von den stern-
formigen Schalen werden
mehrere Rahmen mit den
dazugehorigen Boden auf
einmal verleimt. Wieder
sorgen Schraubzwingen
mit den entsprechenden
Zulagen fiir den nétigen
Pressdruck.

RONUNG

LEITSCHRIF TENSATTITLUNG

Hier gibt es eine sc@m Maguchkeat =
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17 > Zum Beifrdsen der Bo-
den empfiehlt sich ein mit
Anlaufring bestiickter
30°-Fasenfraser. Je nach
Bestimmung konnen Sie
nun abschlieRend die
Oberfliche behandeln. In
diesem Beispiel rundet
Drechslerdl nach mehrma-
ligem Auftragen die Arbeit
ab.
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Testbericht Wolfcraft Master-Cut 2500

Maschine, Werkzeug & Co.

Fine eierlegende
' /

Wer wenig Platz in der Werkstatt hat, braucht multifunktionale Losungen. Hier setzt der neue

Werktisch von Wolfcraft an: der Master-Cut 2500. Unseren Autor Roland Heilmann interessierte

beim Test vor allem die Funktion und Anwendung von Kreissage und Oberfrase.

er Master-Cut 2500 ist ein Werk-
Dtisch, der trotz seiner eher fili-
granen Bauweise ziemlich stabil
ist. Die Holzbearbeitung mit Elektrowerk-
zeugen klappt wackelfrei und sicher. Bei
Nichtgebrauch ldsst sich der Werktisch mit
eingeklappten Beinen platzsparend lagern.
Ausstattung und Verarbeitung sind gut;
die Ausfrdsung fiir die Aufnahme der Ma-
schinenplatte passt perfekt. Vier Klemm-
halter (in den Ecken der prdzise gefrdsten
Tisch6ffnung, Bild 1) halten die Maschinen-
platte in der richtigen Position. Die Maschi-
nenplatte ist die Trdgerplatte fiir Hand-
kreissdge, Oberfrase und Pendelstichsége.
Diese werden mit Seitenanschldgen und zu-
satzlichen Spannpratzen auf die Maschi-
nenplatte gepresst und sicher verbunden.
Auf die Maschinenplatte des Master-Cut
2500 passen Pendelhaubensdgen bis maxi-
mal 200 Millimeter Sédgeblatt-Durchmesser
und einer maximalen Schnitthéhe von 70
Millimetern. Tauchsdgen sind allerdings
nicht einsetzbar. Es empfiehlt sich, Maschi-
nen mit Spaltkeil zu verwenden. Fiir spalt-
keillose Handkreissdgen muss ein extra
Spaltkeil fiir die stationdre Anwendung ge-
kauft und eingebaut werden. Wird die
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Handkreissdge auf der Fithrungsschiene ge-
fiihrt, muss der Spaltkeil jedes Mal demon-
tiert und anschliefend in der Funktion
Tischkreissdge wieder montiert werden.

Einbau der Handkreissdge

Die Handkreissige wird auf der Maschi-
nenplatte auf die zuvor anmontierte Fiih-
rungsschiene gelegt. Die Fithrungsschiene
hat eine festgelegte Position und ist weder
horizontal verschiebbar noch klappbar. Ist
das Sdgeblatt parallel zur rechten Kante der
Schiene ausgerichtet, wird die Handkreis-
sdge an der Maschinenplatte fixiert. Das
klappt erstaunlich gut.

Die Maschinenplatte fithrt gleichzeitig
die Handkreissdge auf der Schiene (Bild 2).
Will man kleinere Werkstiicke bearbeiten,
etwa Leisten aus einer Platte sdgen, wird
die Maschinenplatte mit der montierten
Handkreissdge in die Tischoffnung gelegt
und schon hat man eine kleine Tischkreis-
sdge.

An der linken Tischkante wird eine sta-
bile Halterung fiir die absaugbare Schutz-
haube angebracht. Ein Sicherheitsschalter
ist ebenfalls im Lieferumfang. Das statio-
ndre Sdgen wird leider durch die mitge-
lieferten Anschldge etwas getriibt. Die An-

schlagschiene dient sowohl als Parallelan-
schlag fiir die Tischkreissdge als auch als
Winkelanschlag fiir das Sdgen an der Fiih-
rungsschiene. Dazu muss man einen Steck-
bolzen jeweils an- oder abschrauben. Das
ist lastig. Da ist es sinnvoll, sich eine zwei-
te Anschlagschiene fiir zehn Euro anzu-
schaffen.

Das Einstellen der Anschlagschiene fiir
Schnitte parallel zum Sdgeblatt nervt lei-
der: Die Anschlagschiene wird zwar vorn
und hinten mit zwei soliden Klemmhaltern
sicher geklemmt (Bild 3). Aber das Einstel-
len einer genauen und parallelen Position
ist ein Geduldspiel. Ist die Anschlagschiene
genau eingestellt, funktioniert der Zu-
schnitt aber zuverldssig.

Wird die Handkreissdge auf der Fiih-
rungsschiene bendtigt, wird sie mit weni-
gen Handgriffen aus dem Tisch genommen |
und direkt auf die Fiihrungsschiene gelegt.

Ist die Anschlagschiene mittels eines
Schreinerwinkels rechtwinklig zur Fiih-
rungsschiene ausgerichtet,

klappen rechtwinklige
Zuschnitte auf An-
hieb. Ein klappba-




</ Technik-Check

27 kg '

Gewicht:

Belastbarkeit 120 kg
Arbeitsflache 1.035 x 695 mm
Arbeitshohe 863 mm

Max. Werkstiickdicke Sagefunktion: 60 mm

Max. Schnittbreite Parallelanschlag: 570 mm
Lochdurchmesser Platte: 20 mm

Preis

400 Eu(o E

rer Anschlagreiter ermdglicht wiederholge-
naue Schnitte.

Stationdres Frdsen

Auf die Maschinenplatte passen handge-
fiihrte Oberfrdsen. Hat man nur eine Ma-

www.holzwerken.net

A
=i

p

schinenplatte, wird die Handkreissdge
abmontiert. Die Positionsklemmen und
die Spannpratzen werden entfernt und an-
schlieRend an einer anderen Position zum
Anklemmen der Oberfrase verwendet. Will
man den Vorteil von stationdrem Frdsen
und Zuschneiden mit Handkreissdge nut-
zen, sollte man sich unbedingt eine zweite
Maschinenplatte leisten (50 Euro), denn
der Umbau ist ldstig und zeitraubend.

Der als Zubehor erhdltliche Parallel-
Frasanschlag (ebenfalls 50 Euro) ldsst sich
schnell montieren. Er verfiigt iiber ver-
schiebbare Anschlagbacken, zwei Nieder-
halter, Schutzhaube, sowie Anschlussmdg-
lichkeit fiir Sauger. Es empfiehlt sich, eine
Oberfrdse mit Untertisch-Hohenverstellung
zu verwenden. Das erleichtert das exakte
Einstellen der Frastiefe.

>
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Testbericht Wolfcraft Master-Cut 2500 BHESE=

Fazit

Fiir rund 400 Euro (StraRenpreis) erhdlt
man einen vielseitig nutzbaren Sdge-Frds-
Spann-Werktisch. Kauft man sich eine
zweite Maschinenplatte, eine Anschlag-
schiene und den Frdsanschlag dazu, hat
man fiir rund 510 Euro eine Ausstattung,
mit der man im Hobby-Mdbelbau zu guten
Ergebnissen kommen kann. Einziger echter
Wermutstropfen ist die unbefriedigende Lo-
sung zur schnellen und exakten Einstellung
des Parallelanschlages. ¢

Weil Roland Heilmann, Kursleiter
und Tischler, privat eine kleine Werk-
statt nutzt, wei er um den chroni-
schen Platzmangel vieler Holzwerker.
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HolzWerken
Lesergalerie

Y Christian Trapp, Haf3furt > Kevin Borchardt, Liitjenburg

Dieses Biicherregal habe ich in eine Ni-
sche bei uns an der Dachschrdge ange-
passt. Gefertigt ist es aus massiver
Erle. Bei der Gestaltung habe ich mich

von den Brettern inspirieren lassen
und die natiirliche Form der Baumkan-
te beibehalten. Die Kugelsegmente aus
Kiefer haben eine rein dekorative
Funktion. Die Oberflache habe ich mit
0l und Hartwachs behandelt. ¢

Ich baue sehr gerne Dinge aus und mit Holz. Als
ich auf der Suche nach einer Lampe war, kam
mir die Idee. Also habe ich mir Leisten aus Esche
angefertigt und mit einem Falz versehen. Diese
habe ich auf Gehrung abgeldngt und verleimt.
Die Fiillungen sind aus Eschefurnier und auch
einfach in den Falz ge-
leimt. Verbaut habe ich
zwei LED-Chips die

Riickseite.

olt. <

Y Ricarda Gébel, Bad Laasphe

Vier Gerdte und ein Fernseher sollten einen angemessenen
Platz erhalten. Besonderheit: Die Kabel auf der Riickseite
des Fernsehers sollen nicht hinter dem Schrank herunter-
baumeln, sondern versteckt im Schrank hinuntergefiihrt
werden. Idee: Eine massive Tischplatte, deren letztes Drittel
abnehmbar ist, und die Kabel so nach innen leitet. Die
Hirnleisten wurden als Gratleisten ausgefiihrt, die Platte
lduft in der Gratnut und setzt sich in einen Falz. <

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie
auf www.holzwerken.net? Dort kénnen
Sie Ihr eigenes Projekt hochladen.
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> Volker Braun, Dahlem

Ich wurde gefragt, ob ich eine zer-
brochene und offensichtlich teure
Hundebiirste reparieren konne.
Das konnte ich leider nicht, statt-
dessen entnahm ich das eigentli-
che Biirstenteil und baute drum
herum eine neue.

Heraus kam das folgende Teil
aus Hainbuche und Meranti, des-
sen Oberfliche mit einem Nass-
schleifpapier mit Kérung 800 und

ganz einfach an einem
12-V-Trafo laufen - mit
einem Schalter an der
Die Kanten
sind alle harmonisch ge-
rundet und abschlieRend
alles mit Leindlfirnis ge-

Lein6l geschliffen wurde. Die obe-
re Lage der Hainbuche wurde am
unteren Innenrand hinterschliffen
und das Biirstenteil habe ich dann
eingeklebt.

Die Luft kann nach hinten

. durch eine Bohrung entweichen,

die Biirste funktioniert jetzt wie-
der tadellos. Alle Teile wurden mit
der Dekupiersdge hergestellt. €

www.holzwerken.net



NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE -
steinert®

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29

Webshop: www.neureiter-shop.at

E-Mail: info@drechselzentrum.de T o SR
Internet: www.drechselzentrum.de , sSaucer
Online-Shop: www.drechslershop.de — T

Produkte
rund um die [
Holzbearbeitung.

58 © 08143 99129-0
'www.sautershop.de

shop

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94

92637 Weiden

T +49(0)961 6343081 z =

F +49(0)961 6343082 Furniere und Edelhéolzer
wagner.thomas@

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

</ Anzeigensch

fiir die nachste Ausgabe ist der

25.10.2017

Rufen Sie an bei
Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340,
F +49(0)511 9910-342
. frauke.haentsch@vincentz.net -

Normalzeile (max. 35 Anschldge) € 6,15
Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlége) € 12,40
Kastchenanzeige pro mm € 3,15
Kastchenanzeige auf weifem Grund pro mm € 4,85
Kastchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm) € 6,85

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Es gilt die Preisliste Nr. 12 vom 01. Oktober 2017

EWir wollen uns prasentieren, bitte rufen Sie uns an:

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at

Frdsen und Sdgen

Handwerkzeuge Werkzeuge und Maschinen

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG

Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7
42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Bezugsquellen rund um’s Holz

Hobelmesser und Zubehor

Ihr Hobelmesser-Spezialist
&= www.barke.de &

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Scharfemaschinen

Werkzeuge, Holz uvm.

Kastchenanzeige auf weilem Grund,

25 mm, € 121,25

Bestellschein fiir Bezugsquellen

HolzWerken

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

HolzWerken

2 Fettzeilen, 6 Normal-
_ zeilen, € 62,00

HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

Drechseln

DRECHSELZENTRUM ER

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechsein!
bl fleh

Handwerkzeuge

£.C. Emmerich GmbH & Co.KG

steinert®
Fachhandel fiir Drechs!
schnitzer, Holzspielzeugiiacher
und Schreiner
Heuweg 4, 09526 Olbern|
T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29

£-Mail: info@drechselzentru
Internet: www.drechselzentrus
Online-Shop: ‘www.drechslershop.d

Kellau 167, A-5431 Kuch!
T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinenat 1 ,49(0) 2191-80790
Webshop: www.neureiter-shopat  F ,49(0) 2191-81917

www.ecemmerich.de
e

Tischl

Herderstrafie 7 direkt ::Ir:d :-l:

42853 Remscheid WWW.
weiblen Spezi;
Weidenweg 24
D-88696 OWin:

T +49(0) 755/

www.holzwer]
Hobelmesser und Zubehor °
Original KLE

d khd
nd um die
DRECHSELN & MEHR Holzbearbeltung: e
colbiba et © 08143 99129-0 49419 Wagenf
schustermooslohe 94 m""" (- e
Ll infoﬁ(:d)uenne-
TR i) opburns
;;g\(:mxnmw DESIGNHOLZ.com Im Steineck 36, 67685 Eulenbi:
! i . 06374 993099
Name: drechselnundmehrde D inlas EdalhalsDrechuain 18- STANR Lo
. T "9(0; bk 2:::?; REEN schlrfamaschh;-n
T 0) 171 , Holz uvm.
In;o‘%dulxnholtcom WedkaRle | fur die nlc;
www.designholz.com i 27.09.
.
Fl Lt | Rufen Sie a
Tel = Késtchenanzeige auf weiflem Grund,
10 mm, € 48,50
E-Mail:
lhr Kontakt zum Verkauf:

Frauke Haentsch
T +49 511 9910-340 | frauke.haentsch@vincentz.net

www.holzwerken.net
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HolzWerken
Leserbefragung 2017

Mitmachen lohnt sich! Wir verlosen unter allen Teil-
nehmern an der HolzWerken-Leserbefragung 2017
einen oszillierenden Spindel- und Bandschleifer
TSPST450 von Triton im Wert von rund 250 Euro. Der
Rechtsweg ist bei der Verlosung ausgeschlossen.

Liebe Leserinnen und Leser,

2017 ist ein Wahljahr. Ob Sie mit der politischen Wahl zufrieden
sind oder nicht - hier haben Sie eine weitere Chance, IThre Zukunft
aktiv mitzugestalten. Auch hier bei Ho/zWerken konnen Sie durch
ein paar Kreuzchen viel bewegen. Denn nahe bei Ihnen zu sein,
bewegt uns. Wir mochten Thnen das Arbeiten mit Holz gerne span-
nend, nutzbringend und unterhaltsam nahebringen. Mobelbau, Ge-
schnitztes, Gedrechseltes sowie Produkttests und clevere Losungen
fiir die Werkstatt - dariiber berichten wir hier in HolzWerken.

Um das auch in Threm Sinn zu erfiillen, bitten wir Sie um Ihre
Mithilfe. Heute laden wir Sie herzlich ein, uns Ihre Meinung zu
sagen. Was gefillt Thnen an HolzWerken? Was konnen wir noch
verbessern? Was interessiert Sie bei der Arbeit mit Holz am meis-
ten, woriiber kénnen wir gerne mehr berichten? Finden Sie die
Berichte und Projekte zu schwierig, zu einfach oder genau richtig?

Dafiir haben wir auf den folgenden beiden Seiten eine Umfrage
vorbereitet. Wir freuen uns, wenn Sie sich ein paar Minuten Zeit
nehmen, damit wir Sie und Ihre Wiinsche besser kennenlernen.
Schicken Sie uns die herausgetrennten Bldtter der Umfrage ein-
fach zuriick. Das Adressfeld kénnen, miissen Sie aber nicht ausfiil-
len. Denn die Fragebogen werden selbstverstdndlich anonymisiert
ausgewertet.

So kommt Ihre Meinung bei uns an:

E e

Per Brief:
Vincentz Network ‘
HolzWerken-Leserbefragung ‘
Plathnerstr. 4c, 30175 Hannover

Per Fax:

+49 (0)511 9910-339

Oder online:
https://presseforschung.de/holzwerken

Der Einsendeschluss ist der 14. November 2017. |

Mit etwas Gliick sind Sie die gliickliche Gewinnerin oder der gliick-
liche Gewinner unseres hochwertigen Hauptgewinns: Unter allen
Teilnehmern verlosen wir einen oszillierenden Spindel- und Band-
schleifer TSPST450 von Triton im Wert von rund 250 Euro. Aufer-
dem diirfen sich zwolf weitere Teilnehmer iiber Biicher aus dem
HolzWerken-Programm freuen. Auch hier losen wir; die Gewinne-
rinnen und Gewinner benachrichtigen wir schriftlich.

Auch bei uns gilt: Thre Stimme zdhlt! Und wir freuen uns schon
auf Ihre Sicht auf Ho/zWerken. Danke fiir Thre Teilnahme!

rore.

GE

PERFEKTE

VEREffou

Maschinen und Handwerkzeuge
perfekt abstimmen

[
=

DRECHSELN |

)

50

HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017
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Maschine, Werkzeug & Co.

Der magnetische Dreh fiir Maschinentische

ruckfedern und Zusatzanschldge kann man mittels T-Nu-

ten am Maschinentisch fixieren. Aber nicht jeder Maschi-

nentisch hat die praktischen Nuten. Und nicht immer sind
sie an der richtigen Stelle. Ist der Maschinentisch magnetisch,
schafft ,Magswitch” Abhilfe. Kern des ganzen Systems sind soge-
nannte Schaltmagnete, also Dauermagnete, die man aktivieren
und deaktivieren kann: ganz einfach durch einen Dreh am Knauf.
Zwei Magnete halten eine Grundplatte auf jeder magnetischen
Oberfliche richtig fest (Anbieter-Angabe: ,68 kg Haltekraft” pro
Magnet). An dieser Grundplatte kdnnen ganz verschiedene Kom-
ponenten wie Druckkdmme, Anschlagleisten oder auch spezielle
Anschlége fiir ganz bestimmte Aufgaben montiert werden.

Mit hohen Anschlagschienen aus Aluminium konnen auch lan-
gere Vorrichtungen zusammengebaut werden. Wer eine Tischkreis-
sdge mit Gusstisch besitzt, kann die Magswitch-Komponenten auch
dort verwenden. Verbreiteter sind jedoch Bandsdgen und Hobelma-
schinen mit magnetischen Tischen. Fiir die Bandsdge bietet sich
die Universalfilhrung (,Resaw Fence”) an. Mit ihr
kann man etwa dickes Holz sehr kom-
fortabel auftrennen. An der
Hobelmaschine

D

D

jDas Herzstiick ist das Zweierset mit den
Schaltmagneten. Nach dem Positionieren
der Vorrichtungen und Anschldge auf dem
Maschinentisch reicht ein Dreh, um diese
absolut sicher zu halten.

www.holzwerken.net

o 3 P
Druckkdmme kénnen mit Distanzstiicken iibereinan-
dergebaut werden. Das ermdglicht zum Beispiel den
Einsatz beim Fiigen auf der Abrichthobelmaschine.

erleichtert eine hohe Druckfeder das Fiigen enorm und macht die-
sen Arbeitsgang sicherer. Durch die Form der Magnete ist es auch
moglich, diese in selbstgebauten Vorrichtungen zu nutzen. Der An-
wender muss dann einfach nur eine 40-Millimeter-Bohrung ma-
chen, in die er die Magnete dann einsetzen kann.

Die Komponenten bestehen zum groRen Teil aus stabilem
Kunststoff, sind sehr robust und hochwertig gefertigt. Das Starter-
paket (Abbildung oben) kostet 77 Euro. Es enthdlt bereits die
teuersten Komponenten, die beiden Schaltmagnete. Die Erweite-
rungen sind wesentlich giinstiger. Sie liegen zwischen 17 und 40
Euro. ¢

Mehr Infos: www.dictum.de

L Fotos: Heiko Rech

yan

Die Universalfiihrung hat mittig einige Rollen.
Direkt am Ségeband positioniert dient sie als
Anschlag beim Herunterschneiden diinner
Brettchen an der Bandsége.

HolzWerken 168 Nov. | Dez. 2017 51



Maschine, Werkzeug & Co.

Record AC400: Feinstaubsauger an der Decke

Beim Drechseln und da erst recht beim Schleifen staubt es
ganz gewaltig. Eine krdftige Staubabsaugung unmittelbar am
Werkstiick ist da unerldsslich. Doch was bringt ein zusdtzliches,
deckenmontiertes Filtergerdt? Unser Langzeit-Test des ,Record AC
400" zeigt: Viel!

Die 14 Kilogramm schwere Kiste hdngt seit Monaten {iiber ei-
nem unserer Drechselarbeitsplatze. EIf Kubikmeter Luft saugt der

Foto: Andreas Duhme

Raumluftfilter pro Minute ein und pustet sie mit ordentlich Wind
und einiger Lautstdrke (69 Dezibel) wieder aus. Durch zwei Filter
hindurch wandert der Strom; Stdube bis hinab zu einem Mikrome-
ter GroRe werden beim feineren der beiden herausgefiltert, so der
Hersteller. Damit ist ein Grofteil der Feinstaub-Partikel, die bis in
die Lungenbldschen gelangen kdnnen, eingefangen.

Im kleinen 7-Kubikmeter-Verschlag, in dem das Testgerdt
hangt, ist der Effekt sehr deutlich zu spiiren: Viel weniger
Schwebstaub in der Luft, abgewischte Flichen bleiben lange weit-
gehend staubfrei - ganz im Gegensatz zum alleinigen Absaugen
am Werkstiick. Selbst bei gedffnetem Verschlag saugt der Record
AC400 noch die ganze angrenzende, etwa 50 Kubikmeter messende
Werkstatt ab. Hier ist der Effekt logischerweise geringer, aber auf
der hochsten der drei Leistungsstufen, auf die der 100-Watt-Motor
einzustellen ist, noch deutlich. Sehr komfortabel ist die beiliegen-
de Fernbedienung, die es ermdglicht, das Gerdt weit oben an die
Decke zu hdngen. Sie kann auch die Nachlauffunktion aktivieren,
bei der sich das Gerdt erst eine Stunde nach Knopfdruck abschal-
tet. So ist die Werkstattluft noch dutzende Male durchgefiltert, bis
der Liifter zum Stehen kommt. Der Raumluftfilter kostet beim An-
bieter Drechselbedarf Schulte 180 Euro. €

Mehr Info: www.drechselbedarf-schulte.de

Holzarten in der praktischen (Rétsel-)Box

Seit 45 Jahren ist der Osterreicher Peter
Oberaigner Holzwerker und vor etwa sechs
Jahren packte ihn auch die Drechselleiden-
schaft. Seinen Lieblingswerkstoff Holz hat
der Besitzer einer Zelt- und Cateringfirma
dabei sorgfdltig ausgewahlt. Nur konnte er

Par Fotos: Sonja Senge
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nie recht bestimmen, welche Holzart ihm
da unter die Rohre kam: Eine Schale aus
Apfelholz verschenkte er als Birnenholz,
seine Frau bekam eine Birkenvase aus ver-
meintlicher Hainbuche. Sein Nichtwissen
machte ihn produktiv: Er schuf sich seine

eigene Mustersammlung. Oberaigners Mus-
terkisten waren bald so gefragt, dass er sie
nun in einer kleinen Serie fertigt.

Verbunden mit einem ausfiihrlichen In-
formationsheftchen, einer Lupe und einem
kleinen Ratselblock zur Holzartenerkennug
gibt es die Mustersammlung in zwei Aus-
fiihrungen nun zu kaufen (Sammlung 1:
einheimische Holzer; Sammlung 2: einhei-
mische und europdische Holzer). Ein Kas-
ten fiir je 72 Euro plus Versand enthdlt
24 ausgehobelte und von einer Seite klar-
lackierte Holzer (90 mal 160 mal 15 Milli-
meter). €

Bezugsquelle:
Peter Oberaigner, T +43 (0)6645 117-528

www.holzwerken.net



Maschine, Werkzqu & Co.

Mini-Sprithsystem aus der Kartusche

Ob kleine Schatulle oder gedrechselte
Schale - kleine Projekte sind ideale Ge-
schenke. Diese zu lackieren ist oft eine He-
rausforderung. Die unter anderem als An-
bieter von Wachs-Reparaturkits bei Oberfla-
chenschdden bekannte Firma Heinrich Ko-
nig hat eine Losung dafiir. In Zusammenar-

hat einen M5-Anschluss. Fiir die Reinigung
gibt es eine weitere Kartusche mit Reini-
gungslosung. Klein ist allerdings der Preis
fiir die Pistole nicht, denn inklusive An-
schlussschlauch kostet sie rund 393 Euro.
Die Kartuschen kosten je rund 30 Euro. Es
gibt sie als Acryl-Klarlack in sechs Abstu-

(Holztone und dunkle bunte Farben) sowie
neun RAL-Farben in WeiR-, Schwarz- und
Grauténen. Wer aber SpaR am Lackieren
mit der Pistole hat, sollte sich das System
einmal ndher ansehen. <

Mehr Infos:

beit mit der Oberflachentechnik-Firma www.heinrichkoenig.de

Krautzberger wurde bei Kénig ein Spriih-
system fiir kleine Anwendungsbereiche
entwickelt. Wer dafiir normalerweise zur
Sprithdose greift, kann die ausgegebene
Lackmenge nicht steuern. Das Spriihsystem
der Firma Konig ist fein regelbar. So kon-
nen kleinere Fehlstellen, Werkstiicke oder
filigrane Ornamente gespriiht werden.

Der Vorteil gegeniiber einem herkémm-
lichen Spritzgerdt liegt darin, dass dieses
System mit lackstiftgroRen Kartuschen ar-
beitet, die schnell ausgetauscht werden
konnen. Die kleine Pistole arbeitet mit ei-
nem Betriebsdruck von 0,5 bis maximal
zwei Bar und der mitgelieferte Schlauch

fungen von Hochglanz bis stumpfmatt, als
Acryl-Decklack in 30 gedeckten Farben

Fotos: Firma Heinrich Konig & Co. KG

ANZEIGE

Werkzeuge
scharf halten

Thomas Lie-Nielsen

Schirfen

Grundlagen, Techniken, Ausriistung

Der Autor stellt die Ausriistung zum Schérfen so vor, dass man sich leicht
ein eigenes Scharfsystem zusammenstellen kann. Fiir jede Werkzeug-
gruppe folgt ein Kapitel: Hobel, Messer, Ségen, Bohrer, Axte u.v.a.m.

Alle Arbeitsschritte werden in tiber 750 Detailfotos erldutert, zusatzliche
Zeichnungen stellen grundlegende Sachverhalte dar.

‘Aus dem Inhalt: o Hobel, Beitel, Schweifhobel
o Schleifmittel und Formwerkzeuge

o Scharfmaschinen ° Bohrer, Handsagen
o Scharfsysteme o Axte und Drechsel
o Vorrichtungen und Halterungen ~ ° Schnitzwerkzeuge
o StreichmaBe und Messer o Drechselwerkzeuge
° 10 Schaber o Elektrowerkzeuge

mostenfrei * ;

bestellen unter
0511/9910-033 _

2. Auflage, 216 Seiten, 23,1 x 27,2 cm,
866 farbige Fotos und Zeichnungen, gebunden

Best.-Nr. 9153 - ISBN 978-3-86630-947-0
39,90 €

REL]

Biicher schnell und bequem im Online-Shop T

| bestellen: www.holzwerken.net/shop |

T+49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Plathnerstr. 4¢
30175 Hannover - Deutschland



Ganz einfach Topfbander bohren

Mit der Schablone fiir Topfbander von
der Firma Kreg gelingen die Bohrungen fiir
diese Scharniere problemlos und ohne viel
Einstellarbeit. Das hat unser Test ergeben.
Zwei Einstellknopfe regeln den Abstand
des Scharniers zur Tiirkante. Die genaue
Position der Scharniere wird anhand eines
Mittelrisses oder der eingeprdgten Skala
festgelegt. Die Bohrtiefe begrenzt die
Schablone selbst und zu- @L
satzlich ein Tiefen- :
stopp,

Keine Angst vor Topfbandern:
Mit Kregs Bohrschablone
braucht man lediglich einen
Akkuschrauber oder eine Bohr-
maschine sowie ein paar kleine
Schraubzwingen, um exakte
Bohrungen zu setzen.

Maschine, Werkzeug & Co.

der nur an einer einzigen Stelle fest am
Bohrer angebracht wird.

Ein spdnefangender Kunststoffkorb
wird zum Bohren mittels Bajonettver-
schluss an die Schablone gekoppelt. Da-
durch wird die Handhabung der Bohrschab-
lone zum Kinderspiel. Der mitgelieferte
Kunstbohrer ist von guter Qualitdt und die
Hartmetallschneiden versprechen eine lan-

P Fotos: Heiko Rech

ge Standzeit. Ein wenig schade ist jedoch,
dass die Schablone komplett aus Kunststoff
besteht. Die beiden Bohrungen zum An-
schrauben der Scharniere sind im Test nie
perfekt mittig geraten. Man bohrt sie da-
her besser mit einem Zentrierbohrer direkt
am Scharnier. Die Bohrschablone von Kreg
kostet rund 40 Euro. Sie ist fiir Holzwerker,
die nicht tédglich Topfbander verarbeiten.
Die Bohrungen und Abstdnde passen fiir
die gdngigen Scharniere. ¢

Mehr Infos: www.kregtool.com

P

Sjobergs Elite geht in die Verlangerung

Jeder will ihn: mehr Platz am Arbeits-
platz! Doch eine Hobelbank ist nun einmal
nur so lang, wie sie ist. Es sei denn, es ist
eine ,Elite” von Sjobergs. Denn die Premi-
um-Bank des schwedischen Herstellers
ldsst sich nun durch eine Anbauplatte um
48 Zentimeter verldngern. Mit zwei stabilen
Stahlwinkeln ldsst sich die ,Clamping Plat-
form” einfach ans linke Ende der Werkbank
schrauben. Die beiden Zangen der Original-
bank bleiben voll einsatzbereit. Auch eine
Montage der 17 Kilogramm wiegenden Kon-
struktion direkt an der Wand - als eigener
kleiner Arbeitsbereich - ist moglich. Gefer-
tigt ist die Verlingerung aus Buche, 38 Mil-
limeter dick, mit einer umlaufenden Schiir-
ze von 110 Millimetern Hohe. Anders als
die Banke der Elite-Reihe mit ihren zolli-
gen Lochern ist die Plattform mit Dreivier-
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telzoll-Lochern versehen.
So konnen hier auch andere Spannele-

mente eingesetzt werden - die Auswahl ist

hier viel groRer als bei 25,4-mm-Spannhel-

fern. Die Elite-Spannplattform ist im Fach-

handel fiir 319 Euro zu bekommen. ¢

Mehr Info: www.sjobergs.se

Foto: Firma Sjobergs

www.holzwerken.net



Hier sitzt das Design!

,Entwerfen und konstruieren Sie ein
Sitzmobel aus Holz!” Welcher Holzwerker
ldsst sich durch so eine Aufforderung nicht
verlocken? 16 Studierende der Hochschule
Luzern und Ziirich jedenfalls waren mit
Feuer und Flamme dabei, um ihr Studium
mit dieser Aufgabe voranzubringen. In dem
Buch ,Konstruktion und Transformation.
Experimentelle Sitzmébel aus Holz” verdf-
fentlichten die Dozenten Andreas Saxer
und Mario Rinke die Ergebnisse des Projek-
tes.

Und die konnen sich sehen lassen. Je-
der der Teilnehmer stellt sein individuelles
Sitzmobel mit aussagekrdftigen Bildern
und Skizzen kurz vor, sie berichten dabei
auch von Problemldsungen. Die angehen-

Das Buch wird ergdnzt durch wissen-
schaftliche Aufsitze. Wer die etwas sperri-
ge wissenschaftliche Ausdrucksweise nicht
scheut, erfihrt hier viel iiber das Design
von Sitzmébeln der vergangenen 100 Jah-
re. Im Kontrast dazu steht die wenig verlo-
ckende Erscheinung des 144-seitigen etwa
DIN A5-kleinen Softcoverbuches: Der inspi-
rierende Stoff hdtte das Zeug zu einem
groRformatigen Bildband. €

Andreas Saxer und Mario Rinke (Herausge-
ber): Konstruktion und Transformation.
Experimentelle Sitzmédbel aus Holz,

Jovis Verlag, 144 Seiten, 25 Euro.

Daniel ftteq

sTUNL: HOLZ, GESTECKT

Tracitionele Holzverbindungen
ey donken

Maschine, Werkzeug & Co.

den Objektdesigner und Architekten bau-
ten nach der ersten Planungsphase erst
Mini-Modelle, um zu testen, ob sich Holz
etwa als Gewebe, als Kleinstgitter oder
diinner Hohlkorper realisieren ldsst. Dann
erst entstanden die Mobel (mit Hilfe einer
Holzbaufirma) in OriginalgrdfRe. ,Rollkor-
per”, ,Himmel und Holle”, ,Twister” - die
Titel der Werke sind ebenso kreativ wie die
Werke der Studierenden selbst.

Was ,Maker“ alles wissen miissen

Die so genannte ,Maker-Szene” macht von sich reden. Gemeint
ist eine neue Generation von Neu-Bastlern. Sie geht ferngesteuer-
te Drohnen, selbstgewebte Stoffe oder Paletten-Mobel oft unbelas-
tet von Erfahrungen, aber mit Enthusiasmus an. Und auch diese
vornehmlich jungen Macher brauchen Informationen zwischen

www.holzwerken.net

zwei Buchdeckeln. ,Werkzeuge fiir Maker und Bastler. Mit einfa-
chen Tools eigene Projekte bauen” lautet denn auch der Titel eines
neuen Buchs fiir diese Zielgruppe.

Projektanleitungen, Werkzeugkunde, CAD-Kenntnisse, Grund-
lagenwissen, Anekdotisches und Karikaturen mixen sich kurz,
bunt und in schneller Abfolge in diesem Buch. Man muss den et-
was flapsigen Ton mégen, dann erschlieRen die vielen Informati-
onssplitter viele wertvolle Informationen. Selbst fiir erfahrene
Hobby-Handwerker ist da Einiges dabei. Dass das Buch urspriing-
lich fiir die USA gemacht wurde, ldsst sich an vielen Stellen erken-
nen. Das ist generell nicht schlecht, aber
warum bei so ziemlich jeder Tatigkeit
(auch beim Einschlagen eines Nagels)
~ Handschuhe getragen werden miissen, er-
-~ schlieRt sich nicht so recht. <

- Charles Platt: Werkzeuge fiir Maker und
. Bastler. Dpunktverlag, 260 Seiten,
= 29,90 Euro.
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Projekte
Schoppendeckel drechseln

Schluss mit Insekten und Laub im Glas! Kleine, selbst gedrechselte

Deckel |6sen das Problem und kénnen sogar zum Spielgerit

weiterentwickelt werden.

ertvolle Gegenstdande sollten

geschiitzt, bedeckt, verschlos-

sen oder verschraubt werden,
damit sie nicht von Insekten, Staub oder
Schimmelsporen verdorben werden. Dafiir
braucht es passende Deckel. Seit Jahrhun-
derten stellen Drechsler aus edlen Holzern
formschone Deckel fiir GefiRe aus Glas,
Porzellan oder Metall her. Je nach Region
haben Deckel aus Holz eine lange Tradition.
In frankischen Regionen gibt es spezielle
Deckel fiir Weingldser und in bayrischen
Biergdrten schiitzen die Gdste ihr schiu-
mendes Bier im Krug aus Steingut mit De-
ckeln vor herabfallenden Bliitenbldttern.
In hessischen Apfelweinkneipen sichern
die ,Schoppepetzer” ihr gelobtes Getrdnk
mit dem ,Schoppedeckelcher”. Und daheim
wird das mit Limonade gefiillte Glas gegen
durstige Wespen mit einem Deckel ebenso
verteidigt wie das Glas mit selbstgemachter
Brombeermarmelade oder mit duftendem
Honig. Deckel aus Holz sind also wichtige

56 HolzWerken | 68 Nov. | Dez. 2017

Dinge des alltdglichen Lebens. Schén und
handschmeichlerisch sind sie auRerdem
und bieten Holzfreunden die Gelegenheit,
in feucht-frohlicher Runde ihre Kenntnisse
iiber schéne Holzer zu verbreiten. Dariiber
hinaus bieten sich mehrere Varianten an,
die die Deckelchen in ihrem Wert abermals
steigern.

Wie bei allen Drechsel-Projekten sind
geeignete Techniken und Vorrichtungen
zum sicheren Spannen des Werkstiicks der
Schliissel zum Erfolg. Wir zeigen hier drei
Spann-Varianten. In allen Fillen muss das
Werkstiick mindestens einmal umgespannt
werden, weil die Unter- und Oberseite des
Deckels hdchsten haptischen Anforderun-
gen geniigen soll. €

Unser Autor Peter Gwiasda ist Wahl-
Hesse, Autor und sehr erfahrener
Drechsler, ebenso wie Reiner Rieb,
der die Herstellung fotografierte.

1> Machen Sie es sich zur Regel: Immer, wenn
Sie Bretter oder Bohlen schneiden, richten Sie
die Reste bereits grob fiir kleine Projekte zu.
Das spart enorm Zeit. Als RohlingsmaR fiir die
Deckel hat sich 90 x 90 mm bewihrt. Ubri-
gens: Auch schén gemasertes Hirnholz ist
attraktiv fiir Deckel.

www.holzwerken.net
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2> Spannen Sie den quadratischen Rohling in

ein Futter mit Standard-Backen. Diese Methode
erfordert wegen der hervorstehenden Backen

erhohte Aufmerksamkeit, doch das Risiko ist 9
kalkulierbar. Mit einer spitzen Rdhre schneiden

Sie die vier Ecken ab. Wichtig: Fiihren Sie den
Vorschub stets parallel zur Achse.

3> Stechen Sie den Falz im gewiinschten Durchmesser (am Glas oder Becher abnehmen) an. Er ist
zugleich Spannzapfen beim Bearbeiten der Oberseite. Der Durchmesser ergibt sich aus der GroRe
des Glases und der vorhandenen Spannbacken. Bewahrt haben sich 60 bis 70 mm.
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=it ,ﬁ,' Projekte

Schoppendeckel drechseln

4> Klemmen Sie nun den

| Deckel ins Vierbackenfut- §E7
Y ter. Alle bekannten Her- 7> Den quadratischen Rohling klopfen Sie mit

8| steller bieten geeignete einem Hammer auf die Scheibe mit ihren vier
4 gerade Backen an. Dann spitz-flach geformten Schrauben. Achten Sie
8 beginnt der Endspurt: Ent-  darauf, dass die Spitzen der Faserrichtung des
fernen Sie die restlichen Werkstiicks folgen. Die Praxis hat gezeigt, dass
Ecken und profilieren Sie die Spannkraft ausreicht, um die Unterseite des
mit sehr scharfen Réhren Deckels mit dem Falz/Rezess zu drechseln.

ziehend die Oberseite.

5> Schleifen Sie bis Kor-
nung 320. Lassen Sie die
Deckel unbehandelt, damit
nichts dem Geschmack der
Getranke oder Marmeladen
anhaben kann. Aus diesem
Grund ist auch die Verwen-
dung von stark duftenden
Hdlzern wie Wacholder
oder Thuja nicht ratsam.

8> So aufgespannt, ldsst sich auch ein Kap-
selheber im Deckelchen unterbringen. Auf der
plan gedrehten Unterseite markiert der Zirkel
die Durchmesser fiir 1) den Deckel insgesamt
2) den Falz 3) das Edelstahlblech des Kapsel-
hebers und 4) das Aufnahme-Loch, damit aus-
reichend Platz fiir den Kronenkorken bleibt.

9> Hier ist der stufenwei-
se Aufbau gut zu erken-
nen. Die vier flach-spitz
gefeilten Schrauben des
Eigenbau-Futters halten
sicher. Voraussetzung ist,

6> Hier eine Spannvariante: Nehmen Sie einen Langholzklotz im Futter S dass bei der Spanabnahme
auf, drechseln Sie ihn rund und schrauben Sie mit drei Schrauben eine : =1 der Druck immer parallel
Multiplex-Scheibe auf. Auf der anderen Seite der MPX-Scheibe ragen : und nie im rechten Winkel

vier kleine, flachgefeilte Schraubenspitzen heraus (hier verdeckt). ; zu.}rdRotationsachse gefiihrt
wird.
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10> Nach dem letzten
Schliff ist die Unterseite
fertig. Der gestanzte
Kapselheber sollte stramm
eingepresst und ge-
schraubt werden. Fast
alle Fachhandler bieten
glinstig solche Bleche an.

11> Die dritte und schnellste Spann-Methode
nutzt die ,Griffigkeit” von grobem Schleiflei-
nen. Dazu brauchen Sie eine Walze (hier 100
mm Durchmesser) die im Hirnholz exakt recht-
winklig zur Achse plan gestochen ist. Diese
Flache bekleben Sie mit einem Klett-Gewebe.
Driicken Sie dann eine Klett-Schleifscheibe mit
40er Kornung darauf.

12> Den Rohling driicken
Sie jetzt mit der Pinole
des Reitstocks kraftig
gegen die Schleifscheibe.
Um Abdriicke durch die
mitlaufende Kdrnerspitze
zu vermeiden, spendieren
Sie ihr eine hdlzerne
Kappe als Druckkissen.

Projekte
Schoppendeckel drechseln

14> Sie konnen auch einen
| Blechdeckel mit Gewinde in
einen edlen Holzdeckel fiir
Gldser verwandeln. Span-
nen Sie nach einer der Me-
thoden einen Rohling und
drehen ihn innen millime-
tergenau so aus, dass der
Blechdeckel hineinpasst.
Das Blech mit 120er Kor-
nung anschleifen und mit
HeiRkleber fixieren.

15> Spannen Sie jetzt um, indem Sie mit vier
Backen von innen spreizen. Die Oberseite
des Deckels kann jetzt sicher profiliert und
handfreundlich geschliffen werden.

Fotos: Reiner Rieb, Michael Pyper

16> Schoppendeckel eignen sich auch als
Spielwiese: Miihle und Solitdr sind zwei
Beispiele, bei denen eine Bohrschablone
aus diinnem Blech hilft. Hier ein Exemplar
Miihle mit halbierten Streichhdlzern als
Spielsteine.

13> Auch so wird die Deckel-Unterseite schnell fertig. Diese Methode
3 funktioniert nur mit ausgehobelten Rohlingen. Aufnahme-Walzen in
verschiedenen Durchmessern und mit grobem Schleifleinen und einem
kleinen Zentrierstift versehen kénnen niitzliche Dienste leisten.
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HolzWerken

Nachbestell-Service

Stauraumwunder Multifunktionstisch

Viele Hersteller von Handmaschi-
nen zur Holzbearbeitung verkau-
fen ihre Gerdate in praktischen
Systainern. Die an die GroRe des
Gerdtes mit Zubehor angepassten
Kunststoffkisten schaffen auRer-
halb der Werkstatt wirklich Uber-
sicht und Sauberkeit. Doch in der
Werkstatt bringen sie Stichsige,
Oberfrase & Co. doch eher miih-

sam auf den Arbeitstisch. Unser
Autor Marc Koch hat sich fiir sei-
nen Multifunktionstisch einen
Unterbau konstruiert, der die
Maschinen mitsamt den Formein-
sdatzen aufnehmen kann. So sind
die am hdufigsten gebrauchten
Kleingerdte blitzschnell zur Hand
und auch fiir alles Zubehor ist ge-
niigend Platz. Dabei bleiben alle

Moglichkeiten des Arbeitstisches
vollstandig erhalten. Wie auch
Sie sich ein solches Raumwunder
nachbauen konnen, zeigt die ge-
wohnt anschauliche Anleitung in
HolzWerken 51. Diese Ausgabe
konnen Sie - wie alle anderen Hef-
te auch - bequem in unserem Shop
auf www.holzwerken.net oder per
Mail und Brief bestellen. €

Fehlt ein Heft?

Alle 68 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht

Foto: Marc Koch

vergriffen) und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Inren Computer herunterladen konnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop

HolzWerken B
i
£
T

Dasen.spe/,tak
aus Remschelde,

HolzWerken

Vincentz Network GmbH & Co. KG  Plathnerstrafe 4c 30175 Hannover

T +49 (0)511 9910-025 F +49 (0)511 9910-029 www.holzwerken.net



Handkreissédge in den Tisch?

Sie haben ja schon in ein paar Zeitschriften fiir
Bohrstinder und Oberfrise geeignete Tische und dhn-
liches Zubehor vorgestellt. Ich habe zwei Handkreissd-
gen und mochte nicht noch eine Tischkreissdge kaufen.

Haben Sie in einem Ihrer Hefte oder Biicher eine
Anleitung oder Anregung, wie ich so eine Handkreis-
sdge in eine Tischkreissdge umfunktionieren kann?

> Matthias Sauter, per Mail

Antwort der Redaktion: Die Spanhaube ist Absaugung
und unerldsslicher Schutz gegen versehentlich aufstei-
gende Werkstiicke zugleich. Genau das geht mit den aller-
meisten Handkreissiigen nicht. Solide und prdzise An-
schldge, ein gut erreichbarer Not-Aus-Schalter und Weite-
res machen eine Tischkreissdge erst sicher.

Weil das alles nicht viel weniger kostet, haben wir
bisher davon abgesehen, eine Anleitung zum Thema zu
publizieren.

Anmerkung zum Schleifen

Mir ist schon héufiger bei der Vorstellung verschie-
dener Projekte der Hinweis auf das Schleifen aufgefal-
len. Ich bin der Meinung, dass der Griff zum Schleifpa-
pier erst dann erfolgen sollte, wenn das Werkstiick
nicht mehr mit Maschinen oder Handwerkzeugen bear-
beitet wird. Wenn man das Schleifpapier ndher betrach-
tet, sieht man, dass die einzelnen Schleifkrner nicht
immer gut mit dem Trdgermaterial verbunden sind. Die-
se gelosten Korner in der Holzoberfliche beschadigen
bei der weiteren Bearbeitung unnotig das Werkzeug.

¥ Siegfrid Asmussen, per Mail

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:

Saubere Werkstatt

Ich lese seit Jahren Ihre Zei-
tung. Mal mit Freude, mal nicht.
Nur gestern habe ich mit meinem
100-mm-Staub-, nein, Spdnesauger
saubergemacht. Heute habe ich
schon wieder vier Eichen-Teile im
Keller. Da fallen dann auch wieder
Spédne.

Wie schaffen die vorgestellten
Holzwerker das, wie beispielsweise
Herr Frank Melzer, in dieser Werk-
statt zu arbeiten? Seine Werkstatt
sieht aus wie aus dem Katalog.

Arbeitet da auch jemand?

> Peter Falkenburger, per Mail

Einen unverzichtbaren Werkstatthelfer suchten wir im Rétsel

der Ausgabe 67: den Kapselgehorschutz. Aufgrund seiner Form

wird er auch gerne ,Micky Maus” genannt.

Herzlichen Gliickwunsch!

Die richtige Antwort wusste Johannes Miil-
lerheim aus Otzberg und hatte auch
das notige Gliick bei der Auslosung.

HolzWerken verlost

die DVD ,Das Archiv 2006
- 2016“: Alle HolzWerken-
Ausgaben von Nr. 1 bis
Nr. 62 digital im Wert von

199 Euro!

HolzWerken

Leserpost

Antwort der Redaktion: Wir haben
schon viele Werkstdtten von innen
gesehen, im vollen Spektrum von
, Total-Chaos mit Spdnehaufen iiber-
all” bis hin zu ,Klinik-OP”, oder et-
was dazwischen. Man muss aber
auch sagen, dass so manche Leser
fiir die Bilder in ,Meine Werkstatt”
besonders akribisch reinigen und
aufrdumen (ohne, dass wir darum
bitten wiirden!). Das ist einfach das
je  unterschiedliche  menschliche
Naturell, das hier durchschldgt. Und
das hat wiederum auch seinen
Charme, finden wir!

HolzWerken

Preisratsel

N

Foto: Frank Melzer

Und schon beginnt eine neue
Ritselrunde. Welches Werkzeug
suchen wir im Bild rechts?

Viel Spaf® beim Rétseln und Mit-

o

J

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.11.2017

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist aus-
geschlossen. Der Gewinn kann nicht in

| bar ausbezahlt werden. lhre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisrétsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net
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Hilfe des Kra Ife des Kraken

Die Beweglichkeit des Oktopus, des vielarmigen Meeresbewohners, haben wir uns zum Beispiel

genommen. Acht Arm-Elemente lassen sich bei diesem Werkstatttisch flexibel positionieren, um

auch grofle Platten bei der Oberflichenbehandlung tiberall zugdnglich zu machen.
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urch die Behandlung der Oberflache gewinnen Mébel erst
richtig an Ansehen. Nicht selten bestehen Mobel aus gro-
Ren Brettern, die am besten vor dem Zusammenbau la-
ckiert, geolt oder gewachst werden sollten. Doch worauf kann man
diese Bretter zum Streichen legen, ohne dass die schon behandelte
Seite Schaden nimmt? Auf den Kraken-Tisch: eine vielarmige Vor-
richtung, auf der Sie groRe und kleine Bretter von beiden Seiten
und an allen Kanten behandeln kénnen. Der Tisch hat vier Arme
mit je zwei Gelenken, also acht Arm-Elemente.

Jeder der vier Arme teilt sich auf in einen inneren und einen
duReren Auslegerarm. Der duRere Ausleger lasst sich komplett um
360° drehen und er ist ganz am Ende mit einer Stockschraube (als
Werkstiicktrdger) versehen. Hier ist auch ein Holzdiibel mdglich.
Die beiden Armteile sind mit einer M8-Gewindeschraube mitei-
nander verbunden. Eine solche Schraube verbindet auch den inne-
ren Auslegerarm mit der Grundplatte. Der Bewegungsradius dieses
Teils ist begrenzt durch die anderen Arme, die auch auf der zen-
tralen Grundplatte befestigt sind.

Durch diese Konstruktion konnen die Auflagepunkte bis zu
150 Zentimeter voneinander entfernt oder bis auf 15 Zentimeter
zueinander gefiihrt werden - stufenlos. Das Olen, Beizen oder La-
ckieren von nur 20 x 20 Zentimeter groRen Platten ist ebenso
moglich wie von Riesen mit 180 x 180 Zentimetern. Fiir belasten-
dere Arbeiten (Schleifen, Hobeln, Bohren) ist der Kraken-Tisch
ausdriicklich nicht gemacht! Er soll ein leicht zu verstauender Hel-
fer in der Werkstatt sein. Dazu dient auch die Bein-Konstruktion:

Zwei der vier Beine sind mit Scharnieren an die durchgehen-
dende FuRplatte geschraubt. Die anderen beiden Beine sind starr.
Die Belastung auf die Armgelenke ist vor allem dann enorm, wenn
die Arme gerade ausgestreckt werden, und eine groRe Platte auf-
liegt. Um dieser Belastung standzuhalten, besteht der Kraken-Tisch
aus 18 Millimeter starken Multiplex-Birke-Platten. Die Gelenke der
Arme werden mit je zwei aufgeleimten Multiplex-Birke-Platten ver-
stirkt. So ausgestattet, ist das Beizen, Olen und Lackieren mit dem
Kraken-Tisch ein Vergniigen: Offnen Sie seine Arme so weit wie
moglich, legen das Holzstiick auf und legen los. €

Unser Autor Christian Kruska-Kranich setzt als
Holzspielzeugmacher viel Energie fiir solch prak-
tische Werkstatt-Helfer ein. Er lebt in Gelsenkir-
chen.

»
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Kraken-Tisch

1> Das Sdgen der 24 Verstarkungsstiickchen (Pos 9)
erfolgt am sichersten, wenn Sie erst zwei Stangen
von je 50 x 750 mm sdgen, davon dann je zwolf
Stiicke mit 50 mm. Das Reststiick ist lang genug,
um es noch sicher zu halten.

2> Leimen Sie nun je
zwei dieser Brettchen
an beide Enden der
inneren Auslegerarme
und an ein Ende der
duReren Auslegerarme.

3> Nachdem der Leim
abgebunden hat, boh-
ren Sie je ein 8 Milli-
meter starkes durch-
gehendes Loch, mit
25 Millimeter Abstand
vom Ende des Aus-
legerarmes entfernt,
mittig in alle verstark-
ten Enden.

et

4> Zeichnen Sie nun
die Bohrpunkte auf
FuR- und Grundplatte.
Die MaRe finden Sie

in der Zeichnung. Ein
Senken der angezeich-
neten Bohrposition mit
einem Spitzbohrer er- | =
héht die Prazision bei |~
dem spéteren Bohren.




Projekte

Kraken-Tisch

Pos. 7 &2 Stk. Pos. 9

v l J— Pos.7 ' L 7,_____1157‘___7‘ Pos. 6

Bohrungen in Rot: @ 8 mm
Bohrungen in Blau: § 3,5 mm

Explosion

7> Jetzt beginnt die Mon-
tage des KlappfuRes. Dazu
wird je ein Scharnier auf
ein Ende eines kurzen
FuBstiicks (Pos. 2) mit
4-x-20-mm-Senkschrauben
geschraubt. Ein Scharnier-
bohrer hilft, dafiir exakt
vorzubohren, ein Restklotz
dafiir, dass das Scharnier
nicht {ibersteht.

5> Damit die Auslegerarme
und der Pfosten an die
Grundplatte geschraubt
werden konnen, bohren
Sie vier 8-mm-Lécher und
vier 3,5-mm-Locher in die
Grundplatte.

Fotos und Illustrationen: Christian Kruska-Kranich

8)

8> Stellen Sie dann einen mit Scharnier ver-
sehenen kurzen FuR hochkant an einen langen
FuR und bohren die Scharnierlocher wieder
mit dem selbstzentrierenden Bohrer und ver-
schrauben alles wieder mit 4-x-20-mm-Senk-
kopfschrauben.

9> Vier 4-x-50-mm-Schrau-
ben verbinden den Pfosten
mit der FuBplatte. Achten
Sie darauf, dass die Senk-
schrauben an der Untersei-
te nicht iiberstehen, denn
das wiirde die Bewegung
der beweglichen kurzen
FiiRe unter der Platte
spater behindern.

9
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6> Die Verbindung der drei Pfostenbretter zu einem stabilen Kreuz kdnnen
Sie mit einer Flachdiibelfrase, passenden Diibeln und Leim herstellen.
Oder Sie bohren verteilt {iber die beiden schmalen Pfostenbretter (Pos. 5)
je drei 3,5-mm-Ldcher und schrauben diese mit 4-x-60-mm-Senkschrauben
mittig auf das breite Pfostenbrett.



Projekte

Kraken-Tisch

Gesamtansicht
Bohrmafle Grundplatte (links) und Fuf3platte

Material-Check

Bauteil Anz. Linge Breite Starke Material

L Fuf lang 15075075 1005718 Multiplex
2 Fufl kurz 2 366 100 18 Multiplex
3. Fuflplatte =507 250518 Multiplex
4. Pfostenbrett breit 1.-+500- 100 18 Multiplex
55 Pfostenbrett schmal 25500548 IR Multiplex
6.  Grundplatte 1250250 18 Multiplex
7. Auslegerarme auflen 4 400 100 18 Multiplex
10> Montieren Sie nun die 8.  Auslegerarme innen 4 400 100 18 Multiplex
Grundplatte (Pos. 6) auf 9.  Verstirkung Auslegearme 24 100 50 18  Multiplex

den Pfosten. Dazu nehmen
wir vier 4-x-50-mm-
Schrauben und schrauben
diese in die vorbereiteten
| 3,5-mm-Lécher. So ist der
stramme Sitz garantiert.

10

11> Der Zusammenbau der
Auslegerarme beginnt: Le-
gen Sie je ein Ende eines
duReren Auslegerarms auf
ein Ende eines inneren.
Stecken Sie nun die
250mm-Gewindestange
durch und drehen auf bei-
den Enden selbstsichernde
Muttern mit Unterleg-
scheiben auf.

Sonstiges: 20x 4 x50 Senkschrauben, 4x250mm M8-Gewindestangen,
4x150mm M8-Gewindestangen, 16x M8-Muttern selbstsichernd,
16x8,4 mm U-Scheiben, 6x. Flachdiibel Gréfe 20, alternativ: 6x. 4 x
60mm Senksschraube, 2x Scharnier 100x50 mm, 16x. 4x20-mm-Senk-
schrauben, 4x 4x80 Stockschrauben, Wasserfester Holzleim

3

\

13> Zum Schluss werden
die Stockschrauben in die
Enden der Auslegerarme
geschraubt. Dazu wird je
eine 6x80-Stockschraube
in das Ende des Ausleger-
armes geschraubt, so dass
sie noch etwa 20 mm her-
ausragen. Alternativ kon-
nen Sie auch Diibel ein-
bohren.

12> Verbinden wir nun die
Grundplatte mit den Aus-
legerarmen. Stecken Sie

| die 150mm-Gewindestange
durch die duReren Bohrun-
gen der Grundplatte und
stecken Sie darauf das
freie Ende des Ausleger-
arms. Verschrauben Sie
beide Enden mit M8-
Muttern und Scheiben.

@ B
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14> Sie konnen die Arme des Kraken-Tisches stufenlos auf die GroRe
Ihrer zu streichenden Platte anpassen. Egal, ob diese 10 mal 180 cm
oder 150 mal 150 cm groR ist. Der Kraken-Tisch bietet jeder Platte
eine gute Auflagemdglichkeit.
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Vorschau

Platz da! Der Zwingenwagen nimmt viele
Dutzend Spannmittel auf.
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Eine Plattensdge im Eigenbau
schneidet sehr gut ab.

Kleine Rundstdbe vom Fréstisch: Freuen Sie sich auf
Leserbeitrage wie diesen in unserer Spezial-Ausgabe.
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Strom mit Know-
how: So verkabeln
Sie Ihre Werkstatt
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> Sieverpsz
Alle sieben
zu lhnen.

fiir sieben
Sie beko

Lesen Sie auf 64 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

» | Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
> | Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

» | Holzarten und ihre Eigenschaften

> | Tipps von erfahrenen Praktikern

> | Reportagen aus den Werkstatten

| kreativer Holzwerker

» | Veranstaltungstermine
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Neue Projektideen -
fiir Feierabend und Wochenende

HolzWerken -
Feierabendprojekte

23 Projekte und Ideen fiir die eigene Werkstatt

Ob man nun einfach Lust auf ein schnelles Erfolgserlebnis hat, ein
individuelles Geschenk bendtigt oder die (Holz-) Restekiste iiberquillt -
Ideen fiir kleine Projekte kann man nie genug haben.

In diesem Buch sind zahlreiche Artikel aus der Zeitschrift HolzWerken

mit Ideen und detaillierten Projektbeschreibungen dieser Art zusammen-

gestellt. Bei {iberschaubarem Aufwand an Zeit und Material kommen

Sie zu ausgefallenen und manchmal iiberraschenden Ergebnissen. Und
vielleicht bringt Sie der eine oder andere Vorschlag ja auch auf eine ganz
eigene Idee...

ca. 120 Seiten, 21 x 29,7 cm, zahlreiche farbige Abbildungen,
flexibler Einband

Best.-Nr. 20508

ISBN 978-3-86630-553-3

Biicher schnell und bequem im Online-Shop

bestellen: www.holzwerken.net/shop

Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 9910-033
HolzWerken F +49 (0)511 9910-029
Plathnerstr. 4c¢ buecher@vincentz.net
30175 Hannover - Deutschland www.holzwerken.net
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