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arum machst Du das denn?” Der mittlerweile leider verstorbene Spit-
erndrechsler Fritz Burghof aus Remscheid schliff seine Dosen innen

perfekt - ob an die betreffende Stelle je ein menschlicher Finger hin-
kam oder nicht. Nun wird kaum einer von uns jemals an Burghofs Perfektion he-
ranreichen. Aber diese Fragen stehen bei jedem unserer Projekte im Raum. ,Muss
die Riickwand eines Schranks geschliffen werden?” ,Warum soll ich Werkzeichen
und Werkzeugspuren unter einem Schubkastenboden eigentlich entfernen?”
,Wieso sollte ich eine nicht sauber ausgehobelte Stelle unter dem Tisch noch
bearbeiten?”

Neulich stieR ich auf ein interessantes Zitat, das ich leider nur sinngemdR
und ohne Quelle wiedergeben kann (Hinweise sind willkommen!): ,Qualitét ist,
wenn man sich Miihe gibt, auch wenn gerade niemand hinsieht.” Diesen Gedan-
ken finde ich sympathisch, und ich verstehe das Gefiihl der tiefen Befriedigung
beim Erreichen einhundertprozentiger Prazision. Aber halte ich mich stets dar-
an? Auf keinen Fall!

Es ist eine Mischung aus Pragmatismus und tagesaktueller Laune, aus Zeit-
mangel und wechselndem eigenen Anspruch, die mich die Frage immer wieder
anders beantworten lisst. Mal finde ich Werkzeugspuren unter einem Schubkas-
tenboden okay und sie diirfen bleiben, manchmal nicht.

Jedenfalls war auch hier frither nicht alles besser, denn es gab schon immer
beides: Rundum makellose Mdbelstiicke fiir Kaiser und Konige sowie Gebrauchs-
mobel mit Werkspuren und Bleistiftmarkierungen im nicht sichtbaren Bereich.
Daher fahre ich mit meiner Wankelmiitigkeit eigentlich ganz gut, finde ich.

Nichts Anderes als Perfektion hingegen braucht die vollkommene Form, die
Kugel. Jede Delle, jede Unwucht wird sich zeigen, wenn eine hélzerne Kugel in
die Hand genommen wird oder gar rollen soll. Der Faszination der Kugel aus ed-
lem Holz sind viele Menschen erlegen, und sie kommen in dieser Ausgabe voll
auf ihre Kosten: Wir zeigen, wie mit Hilfe einer Kugeldrehvorrichtung auf der
Drechselbank makellose Sphiren entstehen. Uberhaupt spielt Geometrie eine
wichtige Rolle in dieser Ausgabe von Ho/zWerken: Unser Waben-Regal aus Sechs-
ecken vereint eine spannende Optik mit so mancher Herausforderung in der Fer-
tigung. Ich wiinsche viel Erfolg - und genauso viel Perfektion, wie Sie fiir richtig

halten.
/ 70/\”65‘3 D‘f\&w\(_

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Wasserrohr-Zwingen -
leider nicht farbecht

Aufsdtze, die aus 34-Zoll-
Wasserrohren Schraubzwingen
machen, waren zuerst in den
USA beliebt. Sie sind nun auch
in Mitteleuropa gut zu bekom-
men. Leider sind Wasserrohre
kein sehr edles Material -
dunkle Spuren auf dem Holz
konnen bei Kontakt die Folge
sein.

Um Holz und Stahl auf Ab-
stand zu halten, schneiden Sie
aus Isoliermaterial fiir Hei-
zungsrohre fiinf Zentimeter
breite Stiicke und stecken Sie
sie auf die Wasserrohre - Ge-
fahr gebannt. ¢

Altes Glas in neuen Mdbeln

Hangeschrankchen und Vi-
trinen sind feine Bauprojekte.
Wenn sie nach historischem
Vorbild gebaut sind, sehen sie
mit neuem, nach modernen
Methoden gefertigtem Glas oft
leblos aus. Hier lohnt sich ein
Gang zum ,Antik-Trédler”, der
vielleicht die eine oder andere
ausgediente Glasscheibe in ei-
ner Ecke hat. Das Zuschneiden
mit einem Glasschneider ist
einfacher, als man denkt - hier
bedarf es vor allem -etwas
Ubung. ¢

Freie Sicht auf die
Frasstelle

Freihdndig zu arbeiten mit

der Oberfrdse ist gar nicht so{?
schwer. Es geht vor allem bei |

runden und irreguldren Ausfra-
sungen viel schneller, als um-
standlich Modelle zu bauen.
Leider versperren trotz Absau-
gung oft Staub und Spédne den
Blick auf die Begrenzungslini-
en. Mit einer an der Oberfrdse
befestigten Ausblaspistole und
am Kompressor auf kleinste
Stufe gedrehtem Druck ist der
Arbeitsbereich immer frei. €
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Drei Richtungen, ein Ziel: die perfekte Hobelbank-Oberfliche

Eine abgenutzte Hobelbank
aufzufrischen ist nach starkem
Gebrauch alle paar Jahre sinn-
voll. Eine scharfe Ziehklinge
entfernt Leimreste, nicht tief
eingedrungene Flecken und den
alten Olauftrag.

Wer lieber schleift, muss
darauf achten, dass keine Del-
len entstehen. In der Regel ist
es damit auch genug - nun
kann wieder neu gedlt werden.
Sehr alte Banke benétigen aber
mitunter eine vollig neu auf-
gebaute Oberseite, damit alles
wieder schon plan ist. Und die-

se Arbeit geht mit einem Hobel
besonders gut.

Daumenregel dabei: Der Ho-
bel sollte mindestens so lang
sein, wie die Hobelbank (ohne
Banklade) tief ist. Ermitteln Sie
zundchst mit zwei Peilstiben
(zum Beispiel Wasserwaagen),
wo die windschiefen Bereiche
sind und wo Hohen und Tiefen
liegen. Markieren Sie die Gipfel
und tragen Sie sie mit Hobelst-
Ren quer zur Faser ab. Achten
Sie dabei darauf, dass am Rand
keine Ausbriiche entstehen.
Kontrollieren Sie dabei immer

wieder den Fortschritt mit den
Peilstdben. Wenn die Gipfel fast
eingeebnet sind, wechseln Sie
zu einer diagonalen Arbeitsrich-
tung im 45°-Winkel zur Faser.
Auch bei diesen noch groben
Arbeiten gilt: Der Hobel muss
stets ausreichend scharf sein!

Ist alles plan, wechseln Sie
schlieBlich zur Arbeit in Langs-
richtung, die dem Putzen eines
Mébelstiicks nahekommt. Aber
nehmen Sie es nicht ganz so
genau! Eine Hobelbank ist
schlieBlich ein Arbeitsmittel
und kein Schaustiick. €

1
/
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Werfen Sie doch einfach alles hin

Die Zellen des Holzes nehmen ohne Unterbre-
chung Wasser auf oder geben es ab. Es ist daher
ein Missverstdndnis, dass ,getrocknetes Holz”
auch stets ,trockenes Holz” bleibt. Durch die Vo-
lumenverdnderung entsteht das bekannte Quel-
len und Schwinden des Holzes. Diese Holzbewe-
gung vollzieht sich, vereinfacht gesagt, entlang
der kreisformigen Jahrringe. Aber auch lokale
Unterschiede wie Aste, Schiden, dichter gewach-
senes Stiitzholz und viele weitere Faktoren spie-
len hier mit hinein. Das Resultat sind Spannun-
gen, die in jedem Holzstiick stecken, und die zu
Rissen fithren konnen. Es ist natiirlich besser,
diese Spannungen vor dem Einbau in ein Mdobel-
stiick zu erkennen und zu verringern.

Das Werfen des Holzes kann man also auch
ganz praktisch verstehen: Versteckt im Holz lau-
ernde Spannungen losen sich mitunter mit einem
Ruck, wenn Sie den Rohling einfach auf den Bo-
den fallen lassen. Wenn das Holz dabei reiflt, ist
es zwar schade um den Rohling. Mit einiger

Wahrscheinlichkeit wére das aber frither oder
spater ohnehin passiert - nur eben an einem mii-
hevoll gefertigten Mobelstiick. €

Illustration: Willi Brokbals >

Foto: Andreas Duhme



Schone Maserung - aber rundum

Holztexturen kénnen wunderschon sein - feine Streifen, Fla-
der, Spiegel und so weiter erfreuen das Auge. Dabei kommt es im-
mer auch auf den Winkel an, mit dem die abgeschnittenen Fasern
an die Werkstiickoberflache dringen. Daraus resultiert, dass oft
zwei Fliachen eines vierkantigen Werkstiicks schon anzusehen
sind, die beiden anderen nicht. Meistens sehen die beiden ein-
ander gegeniiberliegenden Flachen dhnlich aus.

Fiir eine rundum schéne Maserung miissen Sie in die
Trickkiste greifen. Zum Beispiel bei einem Tischbein: Schnei-
den Sie hier den Rohling so auf, dass die gewiinschte Mase-
rung auf vier Abschnitten liegt, die genau so breit sind wie
das geplante Bein. Als Dicke bekommen diese Streifen die
halbe Tischbeindicke minus einen halben Zentimeter. (Bei ei-
nem sehr dicken Bein konnen Sie auch mehr abziehen). Au-
Rerdem werden an alle Streifen ldngs saubere

45°-Gehrungen angebracht - hobelnd, sdgend
STREIFER

~—— ANZEIGE

5”””[” Abrasive expert.
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Tipps & Tricks%

oder frisend, ohne dass die Breite verloren geht. Mit Hilfe von

Klebeband werden diese vier ,spitzenlosen” Dreikantleisten nun

zu einer langen Box mit einem Hohlraum in der Mitte verleimt -

das Tischbein ist, bis auf die Nacharbeit, fertig.

Die Fertigungsmethode sollten Sie vorab ein-

mal testen, damit dann alles klappt mit
der schénen Tischbeinmaserung ,rund-
um”, €

- ANZEIGE
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Tipps & Tricks

Nie mehr stromlos

Batteriebetriebene  Mess-
werkzeuge, Schnittlinienlaser
und Co. bieten viele Vorteile.
Doc oft ist keine Reserve in
der Werkstatt, wenn man eine
neue Batterie oder Knopfzelle
des passenden Typs braucht.
Notieren Sie alle verwendeten
Batterietypen auf einem Zettel
und bewahren Sie ihn in der
Geldbédrse auf.

Setzen Sie das letzte Exem-
plar eines Typs in ein Gerdt
ein, vermerken Sie es auf der
Liste. Beim ndchsten Super-
markt-Besuch fiillen Sie dann
die Bestdnde gezielt auf. ¢

Liste fiir einen
kiihlen Kopf

Viele Holzwerker arbeiten
allein in ihrer Werkstatt. Neh-
men Sie daher immer ein Tele-
fon mit in die Werkstatt und
legen Sie sich eine Liste zu-
recht. Darauf sollten Sie neben
den Nummern der Notdienste
auch den eigenen Namen sowie
die Anschrift der Werkstatt
und die Rufnummer einer
Vertrauensperson notieren. Im
ersten Schrecken ist auch
Selbstverstdndliches nicht im-
mer gleich parat. ¢

Wo rohe Krifte sinnvoll
walten

Die eigene Oberfrase in
einen stationdren Fréstisch
einzubauen ist verlockend.
Schnell flieRen viele Gedanken
in die Konstruktion des Tisches
und wie Baupldne fiir die eige-

ne Frase umgearbeitet werden
miissen. ?

Auler Acht bleibt da oft,];
dass nicht jede Oberfrdse fiir
den stationdren Betrieb sinn-
voll ist. Nur Oberfrisen ab
1.400 Watt haben genug Reser-
ven (es sei denm Sie wollen
nur sehr kleine Teile frasen). ¢
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Treffen Sie die Mitte bei der Uberblattung

Zwei Kerben in zwei Latten, beide ineinan-
derstecken - fertig ist die Kreuziiberblattung.
Die klassische Holzverbindung kommt zum Bei-
spiel bei Fenstersprossen zum Einsatz, aber auch
bei Lampenfiifen und sonstigen Stindern.

Hier sollen die Kerben meist je genau in der
Mitte der Latten liegen. Ein Weg ist natiirlich,
die Latten auf Uberldnge zu lassen, die Kerbe auf
der Kreissdge passend zu fertigen und von dieser
ausgehend das Werkstiick abzuldngen.

Eleganter klappt es so:

¢ Lingen Sie die beiden Latten maRgenau ab
und zeichnen Sie die Mitte an.

e Stellen Sie die Sdgeblatthohe auf halbe
Lattenbreite ein.

® Da es sich hier um einen Verdecktschnitt
handelt, wird die Schutzhaube ausnahmsweise

MITTELRISS

Tlllustuhonenz Willi Brokbals

Auch die Oberfrase fiigt Furniere

Edles Furnier zu verarbeiten ist fiir nicht we-
nige Holzwerker ein Schritt hinauf auf der Leiter
der Fahigkeiten. Doch die zu erlernenden Techni-
ken und die scheinbar notige Ausriistung schre-
cken nicht selten ab. Fiir perfekt gerade Furnier-
kanten, nétig fiir unsichtbare Leimfugen, wird
meist ein perfekt scharfer und langer Handhobel
empfohlen, oft eine Raubank. Die hat lingst
nicht jeder. Aber auch mit bereits vorhandenem
Material ldsst sich ein Stapel Furnier an seiner
Langskante perfekt herrichten, so dass die Blit-
ter spdter ohne sichtbare Naht aneinandersto-
Ren. Dieser Arbeitsschritt wird bei dicken wie bei
sehr diinnen Hélzern ,Fiigen” genannt.

MITTELRISS

entfernt und der Spaltkeil unter die Hohe des
Schneidenflugkreises abgesenkt.

® Schneiden Sie einmal an der angezeichne-
ten Mittellinie, drehen Sie die Latte und wieder-
holen Sie den Schnitt. Wie alle folgenden Schnit-
te wird dieser an jeder Latte an beiden Seiten der
Kerbe ausgefiihrt - also vier Schnitte pro An-
schlag-Einstellung.

e Schieben Sie den Anschlag um eine Sige-
blattbreite nach auBen und schneiden Sie erneut.

® Drehen und wechseln Sie die Latten immer
wieder - so wachsen beide Kerben von innen
nach aufen und bleiben doch genau mittig.

® Die Zielbreite der Kerbe ist gleich der Dicke
der jeweils anderen Latte. Also bei der Annihe-
rung immer wieder Test-Stecken und den An-
schlag nur noch ganz fein verschieben - bis es
passt. €

Dazu dienen die Oberfrase und ein scharfer
Nutfrdser mit Anlaufring. Fraser mit spiralfrmi-
ger Schneide sind besonders geeignet, weil sie
ein noch besseres Schnittbild liefern.

Spannen Sie das Furnierpaket zwischen zwei
solide MDF-Platten, so dass die noch unsauberen
Langskanten einen, maximal zwei Millimeter her-
vorstehen. Wichtig ist, dass die Kante der durch
das Kugellager abgetasteten Platte absolut gera-
de und riefenfrei ist. Fahren Sie nun diese Kante
mit dem Frdser ab und schon ist die Arbeit erle-
digt: Mit einem Durchgang haben Sie ein Dut-
zend oder mehr Bldtter mit einer perfekten Fii-
gekante versehen. ¢

www.holzwerken.net



Mess-Klammer in Form einer Grillzange

Passt es? Wer genaue Dickenergebnisse
beim Aushobeln haben will, der kann ei-
gens ein Dickenmessgerdt kaufen. Ein sol-
cher Biigel mit Messuhr reicht aber nicht
allzu weit auf ein breites Brett herauf. Ab-

hilfe schaffen Mess-Klammern, die ein we-
nig wie Grillzangen aussehen.

Sehr giinstig fertigen Sie sich einige
Mess-Klammern so: Legen Sie die zu mes-
senden GroRen fest, zum Beispiel 40, 36,

MSSIVHOLZ ZWISCHENSTUCK

" ./~,~

Illustrationen: Willi Brokbals

~— ANZEIGE

MESSZANGE

Tipps & Tricks Q

30, 25, 20 und 15 Millimeter. Hobeln Sie
ein etwa vier Zentimeter breites Stiick Bu-
che, Eiche oder Ahorn aus. Sobald Sie - von
oben kommend - die dickste GroRRe erreicht
haben, schneiden Sie ein sechs Zentimeter
langes Stiick ab und hobeln weiter bis zur
ndchstkleineren GroRe. So haben Sie in
Windeseile alle notigen malRgenauen Zwi-
schenschritte.

Schneiden Sie sich nun noch aus mdg-
lichst dickem Multiplex pro Klammer zwei
Stiicke mit den MaRen 4 x 30 Zentimeter
zu. Am Ende zweier Streifen wird nun das
Zwischenstiick eingeleimt und festge-
schraubt. Nun noch deutlich beschriften -
und Sie sind sehr schnell bei der Antwort
auf die Frage: Passt es? €

30 MM

Holzbohrer.

sauter =l

Erlesene AusWahI fiir s Bohren.

Lochsdagen.

www.sautershop.de

Bohrschablonen.

®) 08143 991290

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen fur die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Tipps & Tricks

Mobile Wasserquelle
in der Werkstatt

Die  wenigsten kleinen
Werkstdtten haben einen na-
hen Wasserzugang. Wer in Zu-
kunft die Arbeit nicht mehr
zum Wasserholen unterbrechen
will, kann sich im Campingbe-
darf einen Kanister besorgen,
der neben der Offnung zum Be-
fiillen auch eine Drainage hat.
So kann man sich daraus wie
aus dem Hahn das Wasser do-
sieren. ¢

Die richtige Drehzahl kann
die falsche sein

Einsteiger ins Drechseln in-
teressiert die richtige Drehzahl
brennend. Wenn sie in einer
Anleitung (wie etwa hier in
HolzWerken) genannt wird,
muss sie aber nicht sklavisch
eingehalten werden. So kann
es passieren, dass ein kleiner
Schalenrohling von 100 Milli-
meter Durchmesser bei 1.000
U/min gedrechselt werden soll
- aber das aktuelle Stiick Holz
gerade bei dieser Drehzahl
stark unwuchtig lduft. Dann
trifft die Drechselbank die
Eigenfrequenz des Werkstiicks,
und die Drehzahl sollte etwas
erhoht oder gesenkt werden. ¢

Verstellbare Bohrer als
Problemloser

Ungewéhnliche Durchmes-
ser fiir Bohrer braucht man
vielleicht nicht hdufig, aber
dann dringend: Was viele nicht
wissen: Selbst fiir Hartholz

gibt es verstellbare Bohrer, die |
von etwa 20 bis 45 Millimeter |

stufenlos eingestellt werden
konnen.

Die Handhabung ist etwas
fummelig und allzu robust sind
solche Bohrer auch nicht. Aber
fiir die gelegentliche eine Boh-
rung im SpezialmaR sind sie
perfekt geeignet. €
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Parkplatz fiir den Reitstock

So niitzlich und unverzichtbar der Reitstock
beim Langholzdrechseln auch sein mag: Beim
Fliegend-Drechseln oder Schalendrehen mit lang-
stieligen Werkzeugen muss er vom Bankbett her-
unter. Er stort oder er kann sogar (fiir den rech-
ten Ellenbogen) gefdhrlich werden. Allerdings
erweist sich der Reitstock danach beim Abstellen
als widerborstiger Geselle: Eine plane Grundfli-
che fehlt, da sich am FuR ja die
Fithrungs- und Arretiervorrich-

Spreize zerlegt Mobel im Nu

tung fiir das Bankbett befindet. Die ,stabile Sei-
tenlage” blockiert unnotig viel Ablagefliche und
der Reitstock bietet so nur wenige Auflagepunk-
te. Damit sind Abdriicke und Kratzer auf dem
Untergrund vorprogrammiert. Ein passender Un-
tersetzer ist schnell gebaut und schafft Abhilfe:
Auf zwei Holzleisten ruht der Reitstock sicher
auf seinen Planflichen, denn Abstandhalter
(hier Rundstdbe) sorgen dafiir, dass Fithrungs-
und Arretiervorrichtung in dem Zwischen-
raum Platz finden. ¢

T Fotos: Hans-Giinter Kénig
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Zerlegbare Mobel sind leider nicht immer ganz leicht zerlegbar,
und dann kommt schnell ein Hammer ins Spiel. Mit einer simplen,
selbst gebauten Spreize lassen sich Mobel viel eleganter lésen. Der
neue Helfer kann auch beim Einsetzen von Tiiren helfen. Seine Linge

ist beliebig wéhlbar.

Die Spreize besteht aus einer Gewindestange (je dicker, desto bie-
gesteifer) und einem gerade iiber diese Stange schiebbaren Metall-
rohr. Beide Bauteile bekommen an je einem Ende einen Schonklotz
mit Filz aufgesteckt. Der Klotz wird dafiir passend gebohrt und bei

Bedarf eingeklebt.

Fideln Sie dann eine Unterlegscheibe mit einer Fliigelmutter auf
die Gewindestange und stecken Sie diese ins Rohr. Durch Drehen der
Fligelmutter schiebt sich das Rohr immer weiter von der Gewin-
destange herunter: Die Spreize 6ffnet sich. Wer mehr Kraft braucht,
nimmt stattdessen eine normale Mutter. Dann ist natiirlich noch ein

Schraubenschliissel notig. €

www.holzwerken.net




Tipps & Tricks i@ﬂ

Bauen Sie die dritte Hand (und die vierte, fiinfte...)

Beim Verleimen oder Verschrauben groRer Mobelteile \

fehlt oft schlicht die dritte Hand, um beide Teile festzu-

halten. Die gute Nachricht: Jeder Holzwerker kann sich

eine dritte Hand bauen - oder am besten gleich mehrere.

Dabei handelt es sich genauer gesagt um holzerne Ver-

leimwinkel von etwa 30 x 30 Zentimetern Schenkelldnge.

Material und Bauweise sind flexibel, ein solcher Winkel ist

zum Beispiel eine schone Schlitz- und Zapfen-Ubung. Eini-

ge Eckpunkte sind wichtig:
e AuRen absolut rechtwinklig FE.]IRJ(LENME
e Sehr formstabil 0

~

e Mindestens 25 Millimeter breit, damit der Win- - (
kel solide steht.

e An beiden Enden auf drei Zentimeter Breite auf
nur einen Zentimeter Hohe abgesetzt

e An der 90°-Ecke wird die Spitze auf fiinf Millimeter £
entfernt, damit es hier keinen Leimkontakt gibt und g
nichts im Wege steht. e

Die Verwendung ist dann sehr einfach: Die beiden M&- f

belteile zusammenstecken und einen (oder besser zwei) £
Verleimwinkel an den Randern aufstellen und mit Feder- z
klemmen fixieren. Jetzt lassen sich die Schrauben anzie- __69:
hen oder die Zwingen in aller Ruhe ansetzen. ¢

——— ANZEIGE

Precision Power Tools

OSZILLIERENDER SPINDEL-
UND BANDSCHLEIFER, <~

Der Spindel- und Bandschleifer TSPST 450 von Triton sorgt dank
seiner Vielseitigkeit und herausragenden Leistung bei jedem
Einsatz fiir genaueste Arbeitsergebnisse. Die 430 x 410 mm groBe
Tischplatte aus Aluminiumguss verfiigt tiber einen zwischen 0°
und 45° schwenkbaren Frontbereich (220 x 410 mm), der héchste
Genauigkeit beim Abschleifen von flachen ebenso wie gerundeten
Werkstiicken bietet. Schnelle,
miihelose Wechsel zwischen Spindel-
und Bandschleiffunktion und die
Kombination aus Rotation und
vertikaler Oszillation minimieren

die Gefahr von Brandspuren und
verbessern den Arbeitsfortschritt.

Mit umfangreichem Zubehérsatz.

=
=
e
=
™
=
4
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==
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Kompromisslose Frazisiol tritontools.com
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sl Werkstattpraxis

Schwere stationdre Maschinen hilt der FuRboden nicht aus. Melzer Die Drechselbank der Firma Artec hat seine Frau ihm vor drei
reichen seine Gerdte momentan aber aus: Kreissage (Bosch Gts10 xc), Jahren geschenkt. Eine Kopiereinheit hat der 43-Jihrige bei
Makita-Kappsdge 1216 Lb, Bandsédge (Delta). Fiir den Wagen der Nichtgebrauch iiber der Bank an der Wand montiert. Melzer liebt
Kreissdge hat er groRe Pldne: Frastisch und Dickenhobel sollen je Schldsser und den barocken Einrichtungsstil. So entstehen auch
nach Gebrauch iiber eine Achse rotierend aktiviert werden. Potential an der Drechselbank weitere Details seiner Innenausstattung,
bietet laut Melzer auch der Hohlraum unter der Treppe, in dem gerade die inzwischen der des nahe gelegenen Weilburger Schlosses

die Bandsdge lagert. dhnele, wie Freunde meinen.

e

Bis in die kleinsten Schubficher herrscht
Ordnung. ,Nur so kann ich wirklich entspannt
arbeiten”, sagt Melzer. ,Das habe ich wohl von
meinem Vater schon als Junge gelernt.” Alle
Schrénke hat Frank Melzer gefertigt und die
Vitrinen mit Licht ausgestattet. Verldsst er die
Werkstatt, stellt er iiber den Lichtschalter im
Eingang den kompletten Strom ab. Nach
einem Kabelbrand schien ihm das sinnvoll.

e e —

Als Sohn eines Holztechnikers steht Melzer seit seiner Kindheit in
der Holzwerkstatt. Seine siebenjéhrige Tochter hat er gut in die
Arbeit mit Holz eingewiesen. Fabienne darf ldngst eigene Projekte
am Kinderwerkplatz umsetzen. Die Lampe auf ihrem Arbeitstisch
ist eine Gemeinschaftsarbeit von Vater und Tochter. Sie freut sich
schon auf ihre eigene Werkstatt, denn Papa wird ihr bald den Raum
liber der momentan noch gemeinsamen Werkstatt ausbauen.

12 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017 www.holzwerken.net




Meine Werkstatt

Etwa 30 Stunden verbringt der Holzwerker aus dem hessischen Wein-
bach wachentlich in seiner Werkstatt. Oft sind seine Tochter bei ihm.
Sein neuestes Hobby hat ihm wiederum seine Frau ermdglicht: Sie hat
ihm einen 3D-Drucker zu Weihnachten geschenkt. Den KForce Rf100
kann er per Computer steuern, daher stattet er die Werkstatt zurzeit
mit Rechner, Monitor und Internetzugang (um Vorlagen gleich
herunterzuladen) aus.

Diesen fahrbaren elektrischen Arbeitstisch hat er aus dem Mechanismus
eines Krankenhausbetts kreiert. ,Heraus kam dieses Schmuckstiick”,
berichtet Frank Melzer stolz. ,Ausgefahren hat der Tisch eine Arbeitshohe
von 1,10 Meter. Wenn ich groRe Objekte handhaben will, kann ich ihn
auch absenken bis auf 73 Zentimeter. Senkt man den Tisch auf 70 Zen-
timeter ab, kommen die Rollen unter den Beinen heraus.”

www.holzwerken.net

Frank Melzer

Is Lagerist im Holzhandel hat Frank Melzer aus Wein-

bach in Hessen natiirlich eine perfekte Bezugsquelle fiir

seine vielfiltigen Bauprojekte. Vor drei Jahren durfte der
43-jahrige gelernte Backer mit der Erlaubnis des Vermieters
seine Werkstatt in einem ehemaligen Heuboden einrichten.
Kostenlos stehen ihm Dreh- und Wechselstrom zur Verfiigung.
,Ein Heimwerkerparadies!*, preist der Vermieter. In Melzers
23m2-Werkstatt sieht es stets sauber und ordentlich aus.
Selbst seine siebenjahrige
Tochter, die bereits einen
eigenen Arbeitsplatz in
der Werkstatt ihres Vaters
hat, kennt diese oberste
Regel und halt sie gut ein.

B oot .

R

In Frank Melzers Werkstatt hat alles seinen Platz. Egal, ob Band-,
Exzenter- oder Schwingschleifer, Oberfrase, Bohrmaschine,
Handkreissdgen oder Stichsdge: Alles ist vorhanden. Sollte sich
ihm die Gelegenheit bieten, méchte der Lagerist von ,Bosch griin“
auf ,Bosch blau” umsteigen. ,Die Werkstatt ist nie fertig. Es gibt
ja immer etwas Neues auf dem Markt und die Bediirfnisse wach-
sen”, sagt Melzer.

HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017 13



l rojekte
| Sechseck-Regal

Die kleifie

"Hexagon-Hexerei

Mit diesem Honigwabenregal
bringen Sie Ihre Andenken und
Deko-Objekte voll zur Geltung.
Die durchlaufende Maserung,
Fremdfedern und auf Gehrung
verleimte Ecken machen das
Regal selbst schon zum

Schmuckstiick.

14 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

ie in einer Honigwabe fiigen

sich die sechseckigen Elemente

dieses dekorativen Hédngeregals
zusammen. Bei der Anzahl und Anord-
nung der Elemente ist Ihrer Fantasie keine
Grenze gesetzt. Hier zeigen wir Ihnen eine
horizontale Anordnung von fiinf Regalele-
menten und ein darunter separat aufge-
héngtes einzelnes Element. Die Angaben im
Material-Check beziehen sich auf die hier
dargestellte Variante.

Die Anfertigung ist trotz der sich wie-
derholenden Grundelemente abwechslungs-
reich und durchaus anspruchsvoll: Vorrich-
tungsbau, Fremdfedern, Schliissellochauf-
hdngung, durchlaufende Maserung und pra-
zise Gehrungsschnitte finden Anwendung.

Ein optischer Mittelpunkt der Waben sind
die Gehrungen. Das Regal sieht nur dann
gut aus, wenn sich die Gehrungen perfekt
schlieRen. Sie konnen den Winkel des Si-
geblatts durch einen Neigungsmesser oder
durch Probeschnitte sehr exakt einstellen.

Zum Vorgehen: Jedes sechseckige Ele-
ment wird zuerst separat verleimt. Ein Kle-
beband hilft beim Ausrichten der Teile.
Spanngurte, wie sie zum Festzurren von
Gepdck im Auto eingesetzt werden, bringen
besser Druck auf die Leimfldchen als jede
Metallzwinge.

Um die Kanten vor Eindruckspuren des
Gurtes zu schiitzen, werden pfeilférmige
Zulagen gebaut. Diese verhindern aulRer-
dem, dass austretender Leim auf den Gurt

www.holzwerken.net



kommt, und sie schaffen Platz fiir die Rat-
sche der Spanngurte.

Gute Vorbereitung ist alles

Pro Regalelement, das Sie gleichzeitig ver-
leimen wollen, brauchen Sie zw6lf Zulagen.
Sie werden aus einem vierzig Zentimeter
langen Kantholz gefertigt, das etwa fiinf
Zentimeter breit und zumindest fiinf Mil-
limeter dicker als der Spanngurt breit sein
sollte. Bohren Sie mit einem 8-mm-Bohrer
alle drei Zentimeter mittig ein Loch in die
Flachseite des Kantholzes. Diese Locher
lassen die Zulagen spdter an der Kante
etwas zuriickspringen und machen Platz
fiir austretenden Leim. Stellen Sie dann

www.holzwerken.net

Projekte
Sechseck-Regal

&/

féjekt—Check |

den Winkelanschlag der Bandsdge auf 30°
oder montieren Sie ein mdoglichst gerades
Reststiick im 30°-Winkel zum Sdgeblatt.
Ein zweiter Anschlag misst die Lange der
pfeilférmigen Zulage. Dieser Anschlag muss
enden, wo Sdgeblatt und Holz sich zum ers-
ten Mal beriihren, sonst gibt es eine akute
Riickschlaggefahr! Alternativ konnen Sie
hier die Stich- oder Feinsdge einsetzen.
AbschlieRend werden die Pfeilspitzen
noch am Bandschleifer abgerundet. So liegt
der Spanngurt flichig an und gleitet beim
Festziehen gut iiber die Zulagen.

Fremdfedern stdrken die Wabe

Besonders stabil und dekorativ werden
die Gehrungsverbindungen durch nach-
triagliches Einleimen von Fremdfedern. Sie
konnen die Nuten fiir die Federn mit der
Flachdiibelfrdse, der Oberfrase oder an der
Kreissdge herstellen. Die Kreissdge hat den
Vorteil, dass durch Schrdgstellen des Sa-
geblattes interessante Effekte erzielt wer-
den konnen. Neigen Sie das Sdgeblatt im
30°-Winkel und sdgen Sie die Nuten sym-
metrisch von beiden Seiten. Es entsteht
eine dekorative und stabile Schwalben-
schwanz-dhnliche Verbindung. Verwenden
Sie am beseten ein Flachzahnsdgeblatt. Es
schneidet einen ebenen Grund; so kann die
Feder den Schlitz perfekt ausfiillen.

Als sichere Fiihrung brauchen Sie eine
Vorrichtung, die das Regalelement mit der
Gehrungsecke aufnimmt. Leimen Sie dazu
auf eine Grundplatte zwei zueinander
schauende 30°-Keile. Eine Halteleiste ver-
hindert, dass das Regal seitlich verrutscht;
Sie ist zusdtzlich Fingerschutz. Zum Schlit-
zen werden die Regalelemente mit einer
Ecke nach unten in die Vorrichtung gelegt
und am Parallelanschlag iiber das Sdgeblatt
geschoben (siehe Zeichnung ,Vorrichtung
zum Nuten der Gehrungsecken”).

Alles hingt an Schliisselléchern

Das Regal konnen Sie mithilfe von Schliis-
sellochfrisungen unsichtbar an der Wand
befestigen. Da das Regal keine senkrecht
stehenden Seiten hat, werden die Schliis-
sellocher in die schrdg verlaufenden Seiten-

wiande eingefrdst. Es ist wichtig, dass alle
Schliissellocher in parallel verlaufende Sei-
tenteile gefrdst werden, da das Regal sonst
nicht einrasten kann.

Eine einfache T-formige Schablone hilft
beim prazisen Einfrasen der Schliisselld-
cher. Sie besteht aus einer etwa 20 mal 20
Zentimeter groRen Trdgerplatte. Schrauben
Sie im rechten Winkel einen Anschlag, um
die Schablone an den Seitenwanden mittig
zu fixieren. Frasen Sie in die Trdgerplatte
mittig eine Nut in der Breite Ihrer Kopier-
hiilse und einen Zentimeter langer als de-
ren Durchmesser (siehe Zeichnung ,Schliis-
selloch-Frasschablone”).

Distanzleisten kaschieren Fugen

Wenn Sie an den Kanten auch nur leicht un-
regelmdRig geschliffen haben, werden die
Elemente nicht vollflachig aneinander lie-
gen. Es entsteht dann eine ungleichmdRi-
ge Fuge zwischen den Elementen. Je heller
und gleichmaRiger das Holz ist, desto mehr
treten diese Spalten hervor. Abhilfe schaf-
fen zwischen angrenzende Regalelemente
geleimte Distanzleisten. Wenn Sie diese
aus einem Kontrastholz fertigen, dienen sie
gleichzeitig als dekoratives Element.

Die Schliissellochaufhdngung erlaubt
den Schrauben nur ein paar Zehntelmil-
limeter Spiel. Eine Schablone hilft beim
exakten Ubertragen der Aufhingepunkte
an die Wand. Um die Punkte vom
Regal auf die Schablone zu iibertragen,
werden Diibellochmarkierer (Diibelfixe) ver-
wendet. Umwickeln Sie die Diibelfixe ge-
gebenenfalls mit Malerkrepp, damit diese
gut in den Schliissellochfrdsungen halten.

Die gute Vorbereitung macht sich be-
zahlt: Es sieht aus wie Hexerei, doch das
notige ,gewusst wie” bringt Sie zuverldssig
ans Ziel. €

Veronika Zenz bloggt auf unserer
Webseite www.holzwerken.net {iber
ihre Erfahrungen in ihrer eigenen
kleinen Holzwerkstatt.

»
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</ Material-Check

Pos. Bauteil Anz. Lange Breite Stiarke Material

ellochfrdser mit Durchmesser 9,5 mm;
mm; 8 Schrauben 4 x 45 mm
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Sechseck-Regal

4 1> Das Material wird grob
| zugeschnitten: Pro Regal-
| element bendtigen Sie ein
= Brett mit den Mindest-
maRen 1.250 x 120 mm.
Ein zusatzliches Brett fiir
ein Regalelement, an dem
alle Einstellungen getestet
werden konnen, ist
hilfreich. Es ist in der
Materialliste schon mit
einberechnet.

5> Fiir eine durchgehende Maserung innerhalb
der Regalelemente werden die Bretter zwischen
den zukiinftigen Trennschnitten gekennzeich-
net: Eine Ziffer pro Hexagon und sechs Buch-
staben fiir die sechs Seiten. Also etwa ,2A” bis
,2F fiir das zweite Hexagon.

6> Jetzt konnen die
Bretter fiir die Waben ab-
gelangt werden. Schneiden

2> Markieren Sie an den Brettern Vorder- und
Oberseite. Die Vorderkante der Regalelemente
ist um 30° nach innen geneigt. Sdgen Sie bei
30° schrdg gestelltem Séageblatt die Bretter an
der vorderen Langsseite auf die gewiinschte
Tiefe des Regals - hier 12 cm. Heben Sie die
abgesagten Dreiecksleistchen auf, sie werden
Ihnen noch gute Dienste leisten.

Winkel, da sie sonst immer
~ | wieder gewendet werden
miissen.

7> Die einzelnen Seiten-
teile werden nun im Win-
kel von 30° abgeschragt.
Ein Splitterschutz aus der
Restekiste verhindert Aus-
risse. Achten Sie darauf,
dass die Schrage in die
richtige Richtung verlduft:
Die AuRenseite ist die
ldngere Seite!

3> Die Abrichte entfernt
etwaige Sagespuren von
der Vorderkante. Alternativ
kénnen Sie einen Einhand-
hobel oder eine Ziehklinge
zum Einsatz bringen.

Fotos und Illustrationen: Veronika Zenz

4> Die Bretter werden
beidseits bis zur Kdrnung
180 vorgeschliffen. Das ist 85 Schneiden Sie die Zulagen zu (Details im Haupttext). Achten Sie dabei
jetzt effizienter als spater  auf moglichst exakte Winkel (kleines Bild: Ist der Winkel exakt 30°, lassen
die vielen kleineren Sei- sich drei der Zulagen perfekt zu einem Stern zusammenlegen. Bleibt in der
tenteile zu schleifen. Mitte des Sterns eine Liicke, dann war der Schnitt zu steil oder zu flach).
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Projekte
Sechseck-Regal

il

9> Zum Verleimen eines
Regalteils werden die
Seiten mit der AuRenseite
nach oben gegen eine
Leiste gelegt und mit Ma-
lerkrepp iiberklebt. Drehen
Sie sie nun mithilfe einer
angeschragten Restleiste
um und bestreichen Sie
die offenen Gehrungen
mit Leim.

4
@._ 10> Klappen Sie die Seiten

L hoch. Das Malerkreppband
7 R hilt die Gehrungen bereits
- geschlossen. Zwei Spann-
gurte (Zulagen nicht ver-
gessen!) bringen zusatz-
" lichen Anpressdruck. Ein
; Spachtel und ein feuchtes
Tuch helfen, austretenden
Leim rasch zu entfernen.

10

11> Die Schlitze fiir die
Fremdfedern werden an der
Kreissdge gesagt. Verwen-
den Sie dazu die im Text
beschriebene Vorrichtung.
| Justieren Sie die Einstel-
lung von Sdgeblatthohe
und Anschlag an einem
Teststiick, bevor Sie die
endgiiltigen Schnitte
machen.

12> Mit einer Handsédge und einer einfachen
Sdgelade sind die vielen dreieckigen Fremdfe- |
dern schnell gesdgt. Die Angabe fiir die Leiste |
im Material-Check reicht fiir 72 Fremdfedern.

18
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13> Die Federn sollten sich ohne Gewalt oder
Spiel einstecken lassen. Ein diinner Pinsel hilft
beim Auftragen des Leims im Spalt. Die Feder
selbst wird lediglich an ihrer Unterkante mit
etwas Leim bestrichen.

14> Nach dem Aushérten
des Leims werden die iiber-
stehenden Federn beige-
schliffen. Schleifen Sie nur
nicht zu tief: Beim Verlei-
men der Regalelemente
bilden sich sonst unschéne
Fugen.

15> Schleifen Sie die Innenseiten der Elemente
vorsichtig von Hand oder mit einem Schwing-
schleifer auf die endgiiltige Kérnung, um die
angrenzenden Seiten nicht zu beschadigen.

16> Legen Sie die Regalelemente probeweise
in der gewiinschten Anordnung auf. Sie kénnen
einzelne Elemente beliebig austauschen und
drehen. Wenn Sie mit der Optik zufrieden sind,
markieren Sie die Reihenfolge der Teile sowie
die Oberseite jedes Elements.

www.holzwerken.net



Projekte
Sechseck-Regal

17 > Mithilfe einer einfa-

8 chen Schablone und eines
Schliissellochfrdsers wer-
den die Aufhdangungspunk-
te gefrast. Frasen Sie pro
Element zwei Aufnahmen
in parallellaufende Seiten,
etwa immer in die von
links oben nach rechts
unten zeigenden Seiten.

21> Die Zwischenfacher werden von den
schragen Seitenwédnden gehalten und daher

ebenfalls im 30°-Winkel zugeschnitten. Sdgen
Sie sie mit etwas UbermaR zu und passen Sie
die Breite schrittweise an, bis sich die Facher
vorsichtig einschieben lassen.

8 22> Eine Hartfaserplatte

| dient als Montageschablo-
ne. In die Schliissellocher
gesteckte Diibelfixe {iber-
tragen die Bohrpunkte auf
die oben biindig ausge-
richtete Platte. An diesen
Markierungen wird die
Platte mit einem 3-mm-
Bohrer durchbohrt.

22

18> Sagen Sie die Distanzleisten auf Geh-
rung zu und leimen Sie sie dort rahmenartig
auf, wo zwei Waben aufeinandertreffen.
23> Die Schablone wird
an der Wand ausgerichtet.
Markieren Sie zuerst nur
einen mittigen Bohrpunkt
und schrauben Sie an ihm
die Schablone temporar
an die Wand. Nun konnen
Sie die Schablone in Ruhe
in Waage bringen und die
anderen Bohrpunkte vor-
stechen.

19> Die einzelnen Regal- / =
elemente werden schritt- i
weise miteinander ver- N
leimt. Legen Sie das Regal
beim Verleimen zuerst auf
eine flache Unterlage, da-
mit es biindig abschlieRt.
Erst beim Anbringen der

* | Zwingen an der Riickseite

wird es aufgestellt.

s :

20> Zwischen drei aneinan-
dergrenzenden Elementen
hat sich durch die gerade
geschnittenen Distanzleis-
ten ein dreieckiges Loch
gebildet. VerschlieRen Sie
dieses mit einem Keil. Die
Abfallleisten der Seiten-
teile, konisch zugerichtet,
eignen sich gut dafiir.

24 > Entfernen Sie die Schablone. Fiir mehr
Prazision bohren Sie die Diibellcher mit einem
kleinen Bohrer vor und dann erst in der end-
giiltigen GroRe. Die Schrauben werden mit so
viel Uberstand eingedreht, dass das Regal gut
@ - an die Wand herangezogen wird.
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Werkstattprax:s

Kugeln drechseln mit einer Vornchtung

Schneller Weg zur

perfekten Kugel

Auch wenn es niemand so
recht erkldaren kann: Kugeln
liben eine besondere Faszinati-
on aus. Mit einer Vorrichtung
gedrechselt sind perfekte
Exemplare kein Problem. Wir

zeigen, worauf es ankommt.

ie sind (fast) zu nichts Nutze und
S doch wunderschon: Kugeln aus Holz.

Beobachten Sie sich selbst: Mit ei-
niger Sicherheit greifen auch Sie zu einer
Holzkugel, wollen sie beriihren, ihr Gewicht
und ihre Oberfldche spiiren, sie in den Hédn-
den hin- und herwiegen. Vielleicht liegt es
neben dem schonen Material an der perfek-
ten Form, die eine Kugel nun einmal ist. Je-
der Teil der Oberfldche ist genau identisch
mit jedem anderen Teil.

Handwerklich liegt genau da die He-
rausforderung: Das freihdndige Drechseln
von perfekten Kugeln erfordert viel, viel
Ubung. Kugeldrehvorrichtungen fiir die
Drechselbank machen dieses Unterfangen
wesentlich leichter.

Solche Vorrichtungen gibt es fiir so
ziemlich jede gr6Rere Marken-Drechsel-
bank. Sie bestehen aus einem Dreharm, der
genau unter der Drehachse der Bank gela-
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gert ist. Auf dem Arm ist eine Pinole befe-
stigt, dhnlich wie der, die im Reitstock zum
Einsatz kommt. Sie schiebt einen Tassen-
stahl genau auf Achshdhe ins Holz. Dann
wird der Dreharm geschwenkt, einmal
links, einmal rechts, und die Kugel nimmt
Form an. Das Werkzeug wird weiter vorge-
dreht, wieder zwei kreishogenférmige
Schwenks, und so weiter.

Ein kreisrunder Tassenstahl formt eine
Kugel - das hat Vorteile: Das Werkzeug kann
immer wieder leicht gedreht werden, um
dem Holz eine frische Schneide zu prasen-
tieren. Doch es gibt auch Nachteile: Man
kann den Schnittwinkel nicht frei wahlen
wie beim Freihanddrechseln und so auch
nicht auf Wuchs und Fehlstellen reagieren.

Ob von Hand oder mit der Vorrichtung
- das Vorgehen beim Drechseln groRerer
Kugeln ist gleich: Einspannen zwischen
den Spitzen, Formen einer Walze im Lang-
holz, Anzeichnen des Aquators, Formen der
Kugel. Dann folgt das Umspannen der Ku-
gel um 90°, damit die Ansdtze auch ent-
fernt werden konnen. Hier ist der Hand-
drechsler klar im Vorteil: Ist die zu vier
Fiinfteln fertige Kugel umgespannt, kann
er sofort weiterdrechseln. Eine Vorrichtung
muss hingegen haargenau eingerichtet
werden, damit sie genau auf der schon fer-
tigen Sphére der Kugel arbeitet. Hier ent-
scheidet sich die Prazision des Werkstiicks:
Taucht der Tassenstahl an einer Stelle der
fertigen Oberflache zu tief ein, muss die
Kugel wieder zuriick in den Langholzmo-
dus. Wer eine Reihe von Kugeln mit glei-

chen MaRen herstellen will, kann unnétige
Riistzeiten natiirlich vermeiden: Erst alle
Langholzschritte an allen Rohlingen aus-
fithren und dann umriisten. Der dritte Ar-
beitsgang, das Schleifen, folgt wiederum
separat. Dafiir wird die Kugel zwischen
zwei konkaven Futtern eingespannt, mit
einer Kornung geschliffen und immer wie-
der um 20° gedreht, bis alle Bereiche tou-
chiert sind. Dann folgt die ndchste Kor-
nung und schlieflich die Oberflichen-
behandlung.

Mit diesem Vorgehen stehen Ihnen alle
Méglichkeiten offen, wunderschone Kugeln
zu drechseln. Hier ist es ein 16 Zentimeter
dickes Exemplar - die perfekte Verwendung
fiir wunderbar gestocktes Buchenholz. €

Martin Adomat / Andreas Duhme

12D
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Auf unserer Webseite www.holzwerken.net und auf unserem
YouTube-Kanal finden Sie ganz frisch zwei Videos von und mit

Martin Adomat zum Thema Kugeldrechseln mit der Vorrichtung.

Fotos: Andreas Duhme
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i 1>1- Basis mit Spann-

; scheiben, 2 - Aufnahme fiir
=10  Zapfen, 3 - Oberteil mit
geschlitztem Schlitten,

4 - Schiebepinole, 5 - Fest-
stellschraube fiir Grobein-
stellung, 6 - Handrad fiir
Feineinstellung, 7 - Maden-
schrauben zur Klemmung
des Zapfens, 8 - Stellring
zur Hohenpositionierung, ) e

9 - Tassenstahl, 10 - Span- 5> Auf der Spindelstockseite ist eine Verldngerung (hier: MK2 auf MK2)
abweiser (Plexiglas). nodtig, in die der Mitnehmer eingesteckt wird. Nur so hat der Schwenkarm
der Vorrichtung geniigend Platz. Eine solche Verldngerung ist schon ab
zehn Euro zu haben und sie ist auch fiir andere Zwecke hilfreich. Bei man-
chen Vorrichtungen ist sie im Lieferumfang enthalten. Um dem Schwenk-
arm Platz zu geben, wird auch die Reitstock-Pinole viel weiter ausgefah-
ren als {iblich.

2> Die Unterseite der Basis zeigt den exakt 6> Positionieren Sie den vorbereiteten Rohling zwischen den Spitzen.

auf den Zwischenraum im Bankbett angepass- Jetzt wird die Vorrichtung in Position gebracht: Die Schiebepinole weist
ten Zapfen. Er sitzt spielfrei, aber verschieb- im 90°-Winkel auf den Aquator. Ziehen Sie dann die Schrauben der
bar im Bankbett. Links und rechts davon sit- Spannscheiben fest. Richten Sie anschlieRend die Schneidkante des

zen die beiden abgeflachten Spannscheiben. Tassenstahls exakt auf die Hohe der Reitstockspitze (und damit der Dreh-

. achse) aus. Bei zu hoch eingestellter Tasse verliert das Werkzeug seinen
Schnitt, bei zu tief eingestellter Schneidkante schabt der Stahl nur noch
- das Ergebnis ist eine sehr raue Oberfléche.

3> Die Spannscheiben
werden von oben durch

. das Bankbett gefiihrt und
um 90° gedreht. Dann las-
sen sich die Schrauben be-
quem von oben anziehen.

7> Um Vibrationen vorzubeugen, werden alle verschiebbaren Teile so weit
wie moglich eingefahren: Schieben Sie den Schlitten méglichst weit zur
Drehachse hin, ziehen und drehen Sie die Pinole méglichst weit ein.

4> Vor dem Aufbau der Kugeldrehvorrichtung sollten Sie den
Rohling (oder gleich mehrere) vordrechseln. Das Stiick wird
zur Walze rund gedrechselt und mit einer Mittellinie (Aquator)
versehen. Gerade bei groRen Rohlingen empfiehlt es sich,
bereits die Ecken im 45°-Winkel wegzudrechseln. Dann geht
die Arbeit mit der Vorrichtung viel schneller.
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Werkstattpraxis

Kugeln drechseln mit einer Vorrichtung

s 8> Drehen Sie das Werk-
stiick von Hand und kur-
beln Sie den Tassenstahl
| (tiber das Handrad) so nah
ans Holz wie méglich -
aber so, dass das Holz
noch {iberall frei drehen
kann.

11> Vom Aquator ausgehend schwenken Sie
nun den Arm der Vorrichtung in Richtung
Drehachse. Wichtig: Der Schnitt erfolgt
immer ,bergab”, wie im Langholz iiblich.
So stiitzen sich die Fasern gegenseitig.

9> Starten Sie die Maschine. Wéhlen Sie die
Drehzahl so, wie Sie sie beim Drechseln von
Hand auch einstellen wiirden. Hier sind es fiir
einen Durchmesser von 16 Zentimetern 1.200
bis 1.500 U/min.

&=

10> Das Handrad der Pinole stellt nun die
Spanabnahme ein. Dabei sollte der Tassen-
stahl immer in Aquatornihe stehen, diesen
aber nie beriihren. Gehen Sie mit der Span-
abnahme sachte vor: Sie sollte hdchstens
ein Drittel des Tassenstahl-Durchmessers
betragen.

ANZEIGE

12 > Schwenken Sie den
Arm dann auch auf der
anderen Seite fast bis

zur Achse. Dann kehrt der
Schwenkarm abermals in
Aquatornahe zuriick.

13> Drehen Sie den Tassenstahl in Aquator-
nahe wieder ein wenig vor, und der Vorgang
beginnt von Neuem.

TopTools 2

Friser = Bohrer N4
Kreissdgeblatter = Zubehor

www.holzwerken.net

Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge - www.toptools24.de

@ Alle gangigen Zahlungsarten maglich
@ Schneller Versand und DHL-Paketzustellung

@ Versandkostenfreie Lieferung innerhalb
Deutschlands ab 60 € Warenwert

iti EDESSO
© Markenqualititvon [ENT o

«Yooks and Mace+
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P .
sl Werkstattpraxis
yeasmme  Kugeln drechseln mit eine

3 . 3

r Vorrichtung

| 18> Spannen Sie die Ku-
gel jetzt wie im Bild ein.
Die {iberstehenden Zapfen
kdnnen Sie mit einer Sége
grob abschneiden. Kei-
nesfalls darf aber die
kommende Silhouette der
Kugel beschddigt werden.

B)

| 14> Mehr und mehr
W entsteht jetzt die
Kugelform. Der be-
arbeitete Bereich
wandert von beiden
Seiten immer nadher
an den Aquator
heran.

W)

15> Vor dem letzten
Schnitt wird der Tassen-
stahl gelost und etwa
ein Drittel gedreht, so

« dass eine frische und
somit scharfe Schneid-

! kante zum Einsatz
kommt (kleines Bild).

19
per ol ff)lgende letzte 19> Justieren Sie die Kugelvorrichtung neu.
Schnitt nimmt nur noch

2 T Fahren Sie dazu mit dem Tassenstahl so nah
€twa eme.n M1lhme§er ab wie mdglich an die schon fertig gedrehte Ku-
und darf jetzt den Aqua- gel. Beim Test-Schwenken um das stehende
tor entfemen. Werkstiick sollte der Tassenstahl iiberall den
@ e gleichen Abstand zum Holz haben. Nehmen Sie

sich Zeit fiir die exakte Einstellung - hier und
jetzt entscheidet sich der Rundlauf der Kugel.

16> Jetzt wird umge-
spannt: Auf der Spindel-
stockseite nimmt ein Ba-
ckenfutter ein Stiick Hart-
holz auf. Drechseln Sie im
Hirnholz eine konkave
Mulde ein. Formen Sie sie
so, dass nur der Mulden-
rand die Kugel beriihrt -
sonst kann es zum Durch-
rutschen und zu Brand-
spuren kommen.

20> Wenn alles passt, schwenken Sie mehr-
mals vorsichtig tiber die Zapfenstummel und ‘
drehen Sie dazwischen den Tassenstahl nur

sehr behutsam vor. Durch das Aufschlagen

der Hirnholzstummel auf den Tassenstahl
entstehen enorme Kréfte. Ziel ist es, die Zap-
fenstummel ganz zu entfernen, aber nicht

tiefer in die Kugeloberflache einzutauchen.

17> Auf der Reitstockseite sorgt eine
stumpfe, gepolsterte Spitze (hier blau) fiir
den ndtigen Druck. Sie ist aus Kunstsstoff
(POM) gedrechselt und mit einem Stuhlfilz
beklebt.
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Werkstattpraxis

Kugeln drechseln mit einer Vorrichtung

21> Orientieren Sie sich fiir den finalen

22> Zum Schleifen der Kugel wird die Dreh-
Schnitt mit dem Tassenstahl an einer bestehen- vorrichtung abgebaut. Spannen Sie die Kugel
den Partie der Kugeloberfldche. Drehen Sie mehrmals ein, und verdrehen Sie sie dazwi-
minimal vor und schwenken Sie ein letztes Mal | schen jeweils um 20° Grad. So wird die Ober-
links und rechts. fliche garantiert an allen Stellen bearbeitet.
Wiederholen Sie den Vorgang fiir jede Schleif-
= kdrnung.
«/ Kugeldrehvorrichtungen im

Der Kauf einer Kugeldrehvorrichtung ist eine recht kostspielige
Anschaffung. Um Uberraschungen zu vermeiden, erkundigen Sie
sich beim Handler lhres Vertrauens, ob die Vorrichtung auch
wirklich auf Ihre Bank passt.

Fiir so ziemlich jede mittelgrofRe und grof8e Drechselbank lésst
sich eine passende Vorrichtung finden.

Wir zeigen hier exemplarisch die Kugeldrehvorrichtung KM 70
von Killinger. Sie hat im Lieferumfang einen durchsichtigen
Spaneschutz - der wurde hier fiir die bessere Darstellung in
einigen Bildern demontiert.

Die folgende Aufzahlung erhebt keinen Anspruch auf Vollsténdig-
keit. Die angegebenen Kurz-Adressen geben Sie einfach direkt in

den Browser ein. @

» Killinger KM 70, rund 650 Euro fir Killinger-Banke, auch fiir 23> Eine feine Oloberfliche ist eine sehr
Fremdfabrikate verfiigbar gute Schlussbehandlung fiir eine perfekte
http://vinc.li/Kugel_Killinger Kugel: Sie ist zundchst griffig, kann aber

auch nach Wunsch noch aufpoliert werden.
» Carter ,Perfect Sphere“, rund 370 Euro (passend fiir fiir
Twister, Stratos, Drechselmeister, Jet), erhaltlich beim Handler
Ballas
http://vinc.li/Kugel_Carter

» Hager HKD 120A, rund 700 Euro, auch fiir Fremdfabrikate
verfiigbar
http://vinc.li/Kugel_Hager
sowie bei Drechselbedarf Schulte und Drechselzentrum
Erzgebirge (Steinert)

ANZEIGE

» Drechselmeister DK-152 (auch fiir kleine Binke wie die

aschinen, Werkzevge,
beliebten Jet 1014 und 1220; rund 340 Euro) und DK-260 Maschinen, >

rodukte, 4
© oborflichenproduits s
http://vinc.li/Kugel_Drechselmeister v :; dhaver '.".‘ mm.'k.r

» Willy Vanhoutte DB1240HR (rund 420 Euro)
http://vinc.li/Kugel_Vanhoutte

| » Vicmarc (fiir Vicmarc VL200, rund 750 Euro)
J\ http://vinc.li/Kugel_Vicmarc, erhaltlich beim Handler DNS

v %

i

www.holzwerken.net HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017 25



Spezial

Die Werkstatt Kanazashi

In der japanischen Hafenstadt Hakone fertigen Manufakturen kleine Holzprodukte, die
mit diinnen Streifen aus Blockintarsien beklebt werden. Die Werkstatt Kanazashi setzt

noch eins drauf: Sie verwendet die aus Leisten verleimten Rohlinge auch zum Drech-

seln.

atajuku in der Ndhe von Hako-

ne ist ein Weiler am Tokaido, der

FernstraRe, welche die alte Haupt-
stadt Kyoto mit Edo, dem heutigen Tokyo
verbindet. Wiirde man nicht die neue Nati-
onalstraRe 1 auf der anderen Seite des Tals
héren, fithlte man sich in dem dicht bewal-
deten engen Tal irgendwo weit ab auf dem
Land. Bis ins spite 19. Jahrhundert war
der Tokaido die am stdrksten frequentier-

| Hatajuku - heute kaum vorzustellen, aber dieser schmale Weg war die Hauptver-
bindung zwischen Kyoto und Edo, dem heutigen Tokyo. Hier siedelten sich bereits
im 19. Jahrhundert Handwerksbetriebe an, die kleine Holzprodukte an Bader-
touristen verkauften.

26 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

te StraRe Japans. Durch die heiRen Quel-
len entwickelte sich zudem schon friih ein
Bédertourismus. Seit dem 18. Jahrhundert
gab es Werkstdtten, die an Durchreisende
und Géste kleine attraktive Holzprodukte
verkauften. Besonders beliebt war dabei
gedrechseltes Spielzeug, wie etwa Kreisel.
Die Arbeiten aus der Region, in Japan
seit dem spdten 19. Jahrhundert unter dem
Begriff ,Hakone zaiku” bekannt, nehmen

unter den traditionellen Holzprodukten des
Landes eine Sonderrolle ein. Eigentlich ist
man im japanischen Holzhandwerk be-
strebt, das Material méglichst unverleimt
zu verarbeiten. So werden Fugen vermie-
den, die das natiirliche Maserbild unterbre-
chen und die dsthetisch als Makel wahrge-
nommen werden. Es gilt in Japan als
Zeichen besonders hoher Qualitit, wenn
etwa die Fiillungen an Tiiren und Mé&beln

In der Werkstatt von Katsuhiro Kanazashi stapeln sich aus Leisten
| verleimte Blécke und Tafeln, die dann zu hochwertigen Holzprodukten
| verarbeitet werden.

www.holzwerken.net



aus einem Stiick bestehen und damit ohne
Fuge auskommen.

Anders bei den Produkten aus der Regi-
on Hakone. Sie sind aus vielen diinnen Lei-
sten unterschiedlicher Holzarten verleimt,
die in kontrastierenden Farben meist zu

geometrischen Mustern zusammengestellt
wurden. Von diesen schrittweise ver-
leimten Blocken werden mit dem Hobel
(heute iiberwiegend mit einer Finier-
maschine) etwa 0,2 Millime-

ter diinne Spédne abge-

Die Produkte aus Kanazashis Werkstatt werden aufwéndig produziert. Ein Mitarbeiter verleimt
die sechseckigen Rohlinge aus dreieckigen Leisten schrittweise zu Blocken.

www.holzwerken.net

nommen. Um am Kopfholz ohne Ausriss
einen sauberen und gleichmdRigen Span
abzuheben, muss das Hobeleisen sehr
scharf sein. Die Blocke werden iibrigens
immer vor der Spanabnahme mit einem
Lappen angefeuchtet. Der Span wird

auf einen Papiertrdger geleimt und

mit diesen Streifen werden dann

| allerlei Kistchen und Kleinmdbel

ein Exportschlager; sie wurden
auf den Weltausstellungen bewun-
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Spezial

Die Werkstatt Kanazashi

Zum Anziehen des Leims wird der Block in eine
Plastikfolie eingewickelt. Dank dieser Trenn-
schicht kleben Block, Presse und Zulage beim
Trocknen nicht zusammen. An den Ecken werden
vorbereitete Zulagen aus Holz und Eisen ange-
legt.

dert und fanden in Amerika und Europa
reifenden Absatz. Sehr bekannt sind auch
heute noch die ,himitsu-bako” genannten
Geheimkisten mit ihren aufwindigen Ver-
riegelungen. Urspriinglich wurden dafiir
Holzer der Region verarbeitet. Ende des 19.
Jahrhunderts nahm die Farbpalette stark
zu, als Farbhdlzer aus Siidostasien impor-
tiert wurden.

In den 1970er Jahren durchlebten die
Holzwerkstdtten von Hakone eine Krise -
die Nachfrage nach derart dekorierten Kist-
chen, Tabletts und Kleinmébeln brach ein.
Damals suchte der 1940 in eine Holzhand-
werkerfamilie geborene Katsuhiro Kanaza-
shi nach Méglichkeiten, neue Produkte zu
entwickeln, um einerseits die traditionel-
len Techniken zu bewahren und anderer-

U
An einer kleinen hydraulischen Presse wird der Eisenring mit Zulagen auf die keilférmigen Zulagen

wie kleine Kunstwerke aus (kleines Bild).

seits ein Auskommen fiir seine Werkstatt
zu finden. Er verarbeitete die Blocke nicht
langer zu Furnieren, sondern stellte daraus
direkt GefdRe und Tabletts her.

Kanazashi, der unmittelbar an der al-
ten FernstraRe eine Werkstatt mit drei jun-
gen Mitarbeitern und ein kleines Geschift
fiihrt, bezieht sein Holz zum Teil aus der
fiir ihre Vielfalt an unterschiedlichen Bau-
marten bekannten Region. Fiir dunkle Rot-
und Schwarzténe verwendet er jedoch Im-
porthdlzer, die er von einem Holzhidndler
aus Shizuoka bezieht.

Die Holzer werden nach mehrjdhriger
Lufttrocknung zu Leisten eingeschnitten,
um diese dann in geometrischer Anord-
nung wieder zu Blocken zu verleimen. Bis
in die 60er Jahre arbeitete die Firma Kana-

Der Drechsler sitzt in Verldngerung der Spindelachse. Er schldgt den Rohling in ein Holz-

futter. Seine Drechselstéhle schmiedet er selber, wie iibrigens alle Drechsler in Japan.

28
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! gedriickt und so ein gleichméRiger und hoher Druck aufgebaut. Schon die fertigen Rohlinge sehen

zashi mit Hautleim, heute verwendet sie
WeiRleim, den sie mit einer Biirste auf-
tragen. Die Leisten werden zur Leimangabe
auf einem Brett ausgebreitet. Schrittweise
stellt ein Mitarbeiter die Blocke zusammen
und wickelt sie dann in Plastikfolie ein.
Als Trennschicht verhindert die Folie,
dass Block und Zulagen zusammenkleben.
SchlieRlich werden auBen um den Block
Holzzulagen angelegt und der Block in ei-
nen Eisenring gestellt. Zwischen die Holz-
zulagen und den &duReren Ring werden
beidseitig leicht keilférmig verjiingte Ei-
senstdbe eingesetzt. Dieses Kompositum
aus Holzblock, Zulagen, Eisenkeilen und
Ring wird dann in eine kleine hydraulische
Presse gestellt (Bilder oben). Zulagen drii-
cken den Eisenring herunter und es ent-
steht ein hoher Anpressdruck; Vorausset-
zung fiir eine fugenfreie Verleimung der
vielen Leisten und damit fiir ein makello-
ses Muster. Bis hierhin kénnten die Rohlin-
ge noch zu dem hauchdiinnen Furnier fiir
Mébel oder Trickkistchen gehobelt werden.

Kanazashi ist einerseits ein ganz typi-
scher Vertreter des japanischen Holzhand-
werks, andererseits aber eine Ausnahmeer-
scheinung, das macht den Reiz seiner
Arbeiten aus. Denn in der Werkstatt von
Herrn Kanazashi hat man sich inzwischen
auf eine ganz besondere Art der Weiterver-
arbeitung spezialisiert.

Kreative Stiicke aus Meisterhand

Die Bldocke trocknen einige Stunden in der
Werkstatt, dann l6sen Kanazashis Mitar-
beiter mit wenigen Hammerschlidgen die
Eisenringe und packen den Block wieder

www.holzwerken.net
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Oben: Blick in eine Kiste mit den zum Drechseln vorberei-
teten Dosenrohlingen. Das mittlere Bild zeigt die Rohlinge
von Tabletts. Ganz rechts ist ein Rohling aus gekehlten

Leisten zu sehen.

aus. AnschlieRend werden die Blécke an
der Drehbank weiterbearbeitet, der Drechs-
ler arbeitet dabei immer im Sitzen und zwar
in unmittelbarer Verldngerung der Spindel-
achse. Sein etwa 50 Zentimeter langer Dreh-
stahl liegt auf einer einfachen Holzauflage,
auch ,Kissen” genannt. Die Rohlinge wer-
den in ein Holzfutter geschlagen. Der An-
trieb lduft iiber eine an der Werkstattdecke
aufgehdngte Transmissionswelle mit zwei
Riemen, bei Bedarf kann sogar die Dreh-
richtung einfach gewechselt werden: Dazu
ist ein Riemen iiber Kreuz aufgezogen. Mit
einem Verschiebemechanismus kann der
Drechsler beide Riemen kraftschliissig ma-
chen, um so die Welle rechts oder links he-
rum drehen zu lassen.

www.holzwerken.net

Die typischen Blocke zeigen durch die ver-
wendeten Leistenquerschnitte und Zusam-
menstellungen mannigfache Vielfalt:

1. Viele Blocke bestehen aus Leis-
ten mit dreieckigem Querschnitt. Mit den
gleichseitigen Dreiecken entstehen dann
Muster in der Art eines Kaleidoskops, bes-
ter Rohstoff fiir gedrehte GefdRe.

2. Eine Art Gewebe entsteht, wenn
Leisten mit einem dicken Kern und zwei-
seitiger diinner Auflage verwendet werden.
Diese Leisten werden nach dem Verleimen
und Aushobeln zu Wiirfeln geschnitten, je-
der zweite Wiirfel um 90 Grad gedreht und
dann erneut verleimt; so entsteht ein ka-
riertes Muster mit alternierender Laufrich-
tung und fast dreidimensionaler Optik.

Spezial

Die Werkstatt Kanazashi

3. Reizvolle Muster W entste-
hen auch aus Leisten mit * quadrati-
schem Querschnitt, die an der Tischfrdse
allseitig gekehlt werden, bevor in diese
Kehlen dann farblich kontrastierende Leis-
ten mit segmentbogenférmigem Quer-
schnitt eingeleimt werden.

4. Wollen die Mitarbeiter aus Kanazas-
his Werkstatt besondere Effekte erzielen,
schneiden sie diese Blocke schrdg an.

Katsuhiro Kanazashi ist es gelungen,
zwei Holzbearbeitungstechniken seiner
Region, ndmlich die Herstellung von Blo-
cken aus Hélzern unterschiedlicher Farbe
und Textur und die lange Drechseltraditi-
on, miteinander zu verbinden und zu bele-
ben. Dass er bis ins hohe Alter noch voll
berufstitig ist, ist in Japan bei traditionel-
len Handwerkern oft die Regel. Wahrend
andere versuchen, ein Produkt immer wei-
ter zu perfektionieren, iiberrascht Kanaza-
shi auch mit bald 80 Jahren mit immer
neuen Ideen und Entwiirfen. Das macht ihn
in Japan zu einer Ausnahmeerscheinung,
die in den letzten Jahren mit zahlreichen
Preisen gewiirdigt wurde. ¢

Dr. Christoph Henrichsen ist
Schreinermeister und promovierter
Kunsthistoriker. Seine Leidenschaft:
Japans Handwerkstraditionen.

Regal mit typischen Produkten der Werkstatt
Kanazashi.
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Sdgehilfe ,Fritz und Franz”

Maschine, Werkzeug & Co.

Sichere Schnitte auf der Formatkreissdge werden mit zwei

Helfern namens ,Fritz und Franz“ viel einfacher. Das entscheiden-

de Bauteil ist auf HolzWerken-Initiative nun endlich fiir jedermann

zu bekommen.

ie Idee des Duos ist so einfach wie
D wirksam: Auf dem Schiebetisch der
Formatkreissdge klemmen zwei Ba-
cken, eine feste und eine verschiebbare,
das Werkstiick. Die vordere der Backen ist
am Tisch fixiert und die zweite wird mit ei-
nem Handgriff von hinten gegen das Werk-
stlick gedriickt. Die Nut im Schiebetisch
bietet beiden eine Fiihrung. Fiir einen si-
cheren und zugleich schonenden Halt des
Werkstiicks sorgt eine griffige Kunststoff-
stegkante als Belag auf den Backen. Bisher
war diese Stegkante nur fiir das Gewerbe in
30-Meter-Rollen zu bekommen. Auf Initia-
tive von HolzWerken hat der Hindler Sauter
die Stegkante in handlichen Meterstiicken
ins Sortiment aufgenommen. (http://vinc.
li/Stegkante; 7,50 Euro pro Meter). Weitere
Handler haben wir ebenfalls angesprochen.
Thren Ursprung haben ,Fritz und Franz”
im Profi-Bereich: Erdacht wurden sie bei
der damaligen Holz-Berufsgenossenschaft
(Pflichtversicherung fiir Tischler und ande-
re Berufe) in den neunziger Jahren. Dort
suchte man auf der Basis von Erfahrungen
aus Maschinenlehrgéngen nach einer Még-
lichkeit, die Arbeit an der Formatsige si-
cherer und zugleich zeitsparender zu ge-
stalten. Der Spitzname ,Fritz und Franz”
diirfte auch aus einem solchen Lehrgang
stammen und hat den offiziellen Namen
»Sdgehilfe” langst verdrdngt. Die Berufsge-
nossenschaft sieht es nach unserer Anfrage
wohlwollend, dass HolzWerken ,Fritz und
Franz” auch privaten Holzwerkern présen-
tiert.
~Fritz” wird im Einsatz vorne in der Nut
des Schiebetisches festgespannt. Dazu
dient eine Nutleiste, die etwas breiter ist
als die Fiihrungsleiste, und die von oben-
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mit zwei Handschrauben angezogen wird.
~Franz” mit seinem Griffstiick rutscht von
hinten in der Nut gegen das Werkstiick. Da-
bei reicht der normale Druck des Vorschubs
aus, um auch ein Werkstiick ohne jede ge-
rade Bezugsflache (und somit sichere Auf-
lage) zu halten und zu schneiden.

Das Einsatzspektrum der Sdgehilfe er-
streckt sich sowohl auf Quer- als auch
Lingsschnitte. Es konnen selbst kleine
Teile sicher gefiihrt werden, solange die Er-
gebnisse der Arbeit nicht schon so winzig
sind, dass sie vom Schlitz zwischen Sige-
blatt und Tisch verschluckt werden. Bei al-
len Arbeiten bleibt man auRerhalb des
Riickschlaggefahrenbereichs der Sige und
die Hdnde befinden sich stets in sicherer
Entfernung vom Sdgeblatt. Und obendrein
ist die ganze Vorrichtung giinstig und sehr

Besdumen

leicht herzustellen. Bitte beachten Sie: Auf
den Fotos ist die Absaughaube zur besseren
Sichtbarkeit soweit angehoben, dass das
Sdgeblatt zu erkennen ist. Beim Arbeiten
mit der Tischkreissige sollte die Haube
selbstverstdndlich so tief wie méglich ein-
gestellt sein.

Beim Besdumen kiirzerer
Bretter legt man die linke
Hand am Schiebetisch an.
Auch bei schmalen Brettern
ist das Besdumen méglich.
Fiir lange Bretter ersetzt man
#Fritz” (das Teil ohne Griff)
aber besser durch einen Be-
saumniederhalter.

www.holzwerken.net



Unser Autor Markus Pfaff ist
Elektronik-Ingenieur. Bei der Arbeit
an Maschinen ist er insbesondere
auf Sicherheit bedacht.

Sdgen am Riss

»

Beim allerersten Schnitt werden Fritz und Franz
auf ihr MaR getrimmt und reichen ab diesem
Zeitpunkt bis ans Sdgeblatt heran. So kénnen
selbst schrige Schnitte nach Anriss problemlos
ausgefiihrt werden. Normalerweise braucht es
hierfiir eine aufwéandige Schablonenkonstruktion.

www.holzwerken.net
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Auf Breite sdgen

{
[

Jf_\

. Fritz und Franz” @ & 2

Mit Fritz und Franz kénnen Sie
selbst noch von kleinen Teilen
schmale Streifen abschneiden,
ohne mit dem Schiebestock zu
hantieren. Entweder mit einem
aufgespannten Brett (wie hier)
oder mit dem zuriickgezogenen
Parallelanschlag sorgen Sie fiir
die richtige Breite, ohne dass der
Abschnitt nach dem Schnitt ein-
geklemmt wird.

Wenn Sie die Vorrichtung noch mit
Skalen ausriisten wie bei unserem

Modell, kénnen Sie das Werkstiick

daran ausrichten und auf den Par-

allelanschlag rechts vom Ségeblatt
ganz verzichten.
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Sdgehilfe ,Fritz und Franz”

Auftrennen

Querschnitte

Das Auftrennen eines dicken Bretts in zwei diinne (auch im "
Umschlagverfahren) wird durch Fritz und Franz viel leichter ' -
beherrschbar. Auch hier wird der Parallelanschlag nur zur Po- “
sitionierung verwendet. Der Arbeitsgang wird durch die Sige-
hilfe deutlich entscharft und die linke Hand bleibt frei zum
Abschalten der Sige.

A
Dreikant- und Halbrundleist Auch bei Querschnitten ldsst sich der vor das Sdgeblatt zuriickgezogene
Parallelanschlag zum MaRBnehmen einsetzen.
W,
Auch den Zuschnitt von Dreikant- und Halbrundleisten neh- Selbst kleinste Werkstiicke mit nur zwei oder drei Zentimetern
men Fritz und Franz gern in die Hand. Auf spezielle Vorrich- Ldnge sind kein Problem. Die beiden stabilen, rutschfesten
tungen kann vielfach verzichtet werden. Kunststoffkanten klemmen das Werkstiick sicher.

Mini-Sdgewerk

Ist die erste plane Flache geschnit-
ten, legen Sie das Scheit darauf ab
und schneiden die zweite Fliche
rechtwinklig dazu an.

Ein wertvolles Stiick Holz aus einem Brennholzstapel hat keine pla-
ne Flache, um die maschinelle Bearbeitung sicher zu starten. Dieser
Schnitt schafft eine plane Fliche. Das Scheit darf nur auf dem
Schiebe- nicht aber dem Maschinentisch aufliegen, sonst besteht
Kipp- und damit Verkantungsgefahr.

So kann ein Scheit Brettchen fiir
Brettchen fast vollstdndig nutzbar
gemacht werden.
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Der Bau

Fritz und Franz lassen sich ohne viel Aufhebens selbst bauen. Einzig
die Profilkante stellte bislang ein Beschaffungsproblem dar, doch
das ist nun geldst. Passend zur Hohe der Profilkante sollten die
beiden Grundbretter (Pos. 1, 2) nicht mehr als 32 Millimeter Dicke
aufweisen. Den mindestens acht Millimeter tiefen Schlitz, in den
die Zunge der Kante spater mit dem Hammer eingeschlagen wird,
kann man mit einem 3-mm-Schlitzfraser herstellen. In Voltholz
geht es auch mit dem Nuthobel. Hat man nur die Tischkreissdge
zur Verfiigung, wird die Nut typischerweise 3,4 mm Breite aufwei-
sen. Das UbermaR von 0,4 mm ldsst sich mit einem Sperrholz- oder
Furnierstreifen dieser Dicke ausgleichen. Diesen unmittelbar vor
dem Einschlagen des Profils einseitig mit Leim bestrichen innen an
eine Nutwandung legen.

Die Fiihrungsleisten (Pos. 4 und 6) kann man mit einem fein
eingestellten Handhobel perfekt an das InnenmaR der T-Nuten im
Schiebetisch anpassen. Im Grundbrett von ,Fritz“ (Pos. 1) wird die
Fiihrungsleiste in eine 10 mm tiefe, mit der Kreissdge herzustel-
lende Nut eingelegt. Diese sollte etwas breiter sein als die Fiih-
rungsleiste, damit spater Winkelkorrekturen moglich sind.

Die Fiihrungsleisten werden ohne Leimzugabe mit Linsenkopf-
Spanplattenschrauben (Pan Head) unter Verwendung einer Unter-
legscheibe mit versenkten Képfen am Grundbrett befestigt. Fiih-
rungsleiste und Grundbrett von ,Fritz” werden im Abstand von
etwa drei Zentimetern vom Rand des Grundbretts mit 8,5-mm-
Bohrungen versehen. Die Nutleiste (Pos. 5) bekommt an den ent-
sprechenden Positionen 8-mm-Bohrungen. Diese werden mit einer
Feile so erweitert, dass sich die Vierkantansdtze der Schloss-
schrauben einpressen lassen.

Der duRere Umriss des Handgriffs ldsst sich auf der Kreissdage
herausarbeiten, der Rest folgt mit Bohrmaschine, Band- oder De-
kupiersidge sowie Feilen oder Schnitzmesser. Montiert wird der
Griff auf dem Grundbrett von ,Franz” von unten mit zwei Senk-

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co. |

Sagehilfe ,Fritz und Franz’ SRS

kopf-Spanplattenschrauben. Hierzu im Grundbrett entsprechende
Bohrungen vorsehen und den Handgriff fiir die Schrauben mit pas-
sendem Durchmesser vorbohren. Der Abstand des Griffs von der
Kante am Sdgeblatt muss mindestens 15 Zentimeter betragen!

Ein Teil der Préazision, die mit der Sdgehilfe bei der Arbeit er-
reicht wird, stammt aus der perfekten Anpassung an die eigene
Sdge: Vor der Benutzung wird die Sdgehilfe hierzu einmal ohne
Werkstiick auf dem Schiebeschlitten am Sdgeblatt entlanggefahren
und damit perfekt passend abgesdgt. Damit steht eine genaue An-
schlagkante zur Verfiigung. ,Franz” sollte abschlieRend unbedingt
mit einem Hinweis versehen werden, der unmissverstdndlich das
Zuriickziehen des Parallelanschlags vor das Sdgeblatt oder die Ver-
wendung eines Hilfsanschlags (zwei Zentimeter Dicke oder mehr)
einfordert.

Dann steht dem sicheren Schnitt mit Fritz und Franz nichts
mehr entgegen. €

VA Material-Checl

Anz. Lange Breite Dicke Material

Pos. Bauteil

1.+ Grundplatte 2 400 200 32 Buche oder
2 Multiplex
3 Stegkante 2 400 5 31;8i=3:PVE

4.  Fuhrungsleiste ,Fritz 1 300 * = Buche

5 Nutleiste ,Fritz* 1 200052 ol Buche

6 Fithrungsleiste ,Franz“ 1 300: " o3 Buche

7.  Handgriff 1 185 95 25-30  Buche

* anpassen an die jeweilige Sége ¢

Sonstiges: 2 Sterngriffmuttern M8, 2 Schlossschrauben M8 x 65,

2 Unterlagscheiben M8 x 24 x 2, 2 Spanplattenschrauben 4 x 60, je

2 Spanplattenschrauben Pan-Head 5 x 25 und 5 x 30, 4 Unterlagscheiben
Ms. Profilkante erhiltlich tiber die Kurz-URL http://vinc.li/Stegkante

“T——_—l‘ Handgriff-Schablon
—— zum Download

Niitzlich fiir Fritz und Franz,
aber auch fiir viele weitere
Vorrichtungen ist dieser
Handgriff. Auf www.holz-
werken.net/Download-Liste
| . finden Sie eine PDF mit den
exakten Mafien.

Einfach den 1:1-Ausdruck
auf ein Stiick 25-mm-Buche
kleben, nacharbeiten und
fertig.
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Mobel und Objekte aus saftfrischem, griinen Holz sorgen immer wieder fiir Misstrauen:

»Aber reifit das denn nicht?” wird haufig gefragt. Griinholzexperte Michail Schiitte zeigt, wie der

Einstieg in diese faszinierende Technik gelingt.

riinholzarbeiten ist ein modernes
G Wort fiir die alteste Art, Holz zu
verarbeiten. Solange keine un-
begrenzte Maschinenkraft zur Verfiigung

stand, haben Holzwerker aller Gewerke ihr
Material stets geformt, solange es frisch

34 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

war. Frisch und feucht, das bedeutet bei
Holz eben auch weich und von Hand gut
zu bearbeiten. Erst danach trockneten die
Stiihle und Schiisseln, die Loffel und Ge-
brauchsgegenstande allméhlich ab. In der
Neuzeit hat sich dann das Tischlerdogma

durchgesetzt, dass man nur trockenes Holz
verarbeiten konne. Fir maRhaltige Turen
und Fenster oder fiir furnierte Mobel ist das
korrekt. Doch es gibt es auch heute noch
unbegrenzte Maglichkeiten, Griinholz sinn-
voll und wunderschon einzusetzen.

www.holzwerken.net
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Welche Vorziige hat Griinholz?

Zundchst: Es ist regional verfiighar! Ob-
wohl es in Deutschland, Osterreich und der
Schweiz gliicklicherweise keinen Mangel
an Wald und Bidumen gibt, ist es fast un-
moglich, im Holzhandel lokal gewachsenes
Schnittholz zu kaufen. Man kann schon
froh sein, wenn das Herkunftsland verldss-
lich bekannt ist. Also ist die Devise: selber
spalten und herrichten. Der eigene (noch
nicht getrocknete) Brennholzstapel kann
da schon wunderbares Holz liefern!

Die Technik des kontrollierten Spaltens
ist leicht erlernbar und gibt dem Holzwer-
ker die Moglichkeit, die wunderbare Viel-
falt aller etwa 50 einheimischen Holzarten
zu nutzen. AuRerdem schont es den Geld-
beutel. Griinholz ist eben meistens zum
Feuerholzpreis erhdltlich.

Hinzu kommt die Schonheit der Arbeit,
die groRtenteils staubfrei und leise vor
sich geht. Griines Holz 1ddt auch dazu ein,
aufs Schleifpapier zu verzichten und sich
an der Asthetik einer von scharfer Klinge
geschnittenen Oberfldche zu erfreuen.

Auch der Zeitfaktor kommt hinzu: Da
erst ausgeformt und dann getrocknet wird,
braucht das Holz nicht jahrelang abgela-
gert werden. Der Stuhl oder die Schale
kann sofort verwendet werden und trock-
net danach schon innerhalb von einigen
Wochen komplett durch.

Wo kann ich Griinholz
herbekommen?

Man braucht nur mit offenen Augen durch
die Welt zu gehen - im stddtischen Raum
sind Gdrtner und Griinflichendmter gute
Bezugsmoglichkeiten. In ldndlichen Re-
gionen sind es die Forster und Feuerholz-
hdndler. Wer selber fallen will, sollte einen
Kurs fiir sicheren Umgang mit der Motor-
sdge machen. Schon gefilltes frisches Holz
kann gut mit grob bezahnten Handsdgen
oder mit einer Elektrokettensdge auf MaR
gebracht werden.

Wie lange bleibt Griinholz griin?

Dies hangt hauptsdchlich von der Dimen-
sion des Rohholzes ab, aber auf jeden Fall
muss man nicht direkt vor Beginn eines
Projektes einen Baum fdllen. Ungespalte-
ne Stiicke trocknen nur langsam von den
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Hirnenden her aus und kdnnen gut ein
Jahr lang aufbewahrt werden. Hauptern-
tezeit sind die Wintermonate, da dann das
meiste Holz gefdllt wird. Es gilt: Je dicker
die Stammrolle, desto langsamer die Trock-
nung. Gut brauchbar sind Holzstlicke mit
Durchmessern zwischen acht und 30 Zen-
timetern bei einer Linge von ein bis zwei
Metern. Alles was kleiner ist trocknet zu
schnell und zerreiRt unkontrolliert. GroRe-
re Formate sind so schwer, dass ihre Hand-
habung schwierig wird.

Wichtig ist, bei der Ernte mit einer
Uberldnge von 20 bis 30 Zentimetern zu ar-
beiten, da kleine Risse an den Hirnenden
unvermeidbar sind. Diese verschwinden
aber wieder, wenn man vor Verarbeitung
fiinf bis zehn Zentimeter von beiden Enden
absdgt.

Hat man durch Spalten der Rohlinge
die Verarbeitung begonnen, trocknet das
Holz fortan sehr schnell.

Wie kann man Griinholz sinnvoll
lagern?

Da das Rohmaterial mdglichst bis zur Ver-
arbeitung feucht bleiben soll, ist ein schat-
tiger und nicht dem Wind ausgesetzter La-
gerplatz sinnvoll. Es kann drauBen gelagert
werden, dann stellen sich allerdings bei den
nicht-wetterfesten Holzern wie etwa Birke
oder Ahorn nach ein paar Monaten Stock-
flecken ein. Die wiederum konnen aber
auch ihren eigenen Reiz haben.

Welche Holzarten sind fiir
Griinholzarbeiten geeignet?

Jede Holzart ist fiir irgendetwas gut, und es
macht Spal, moglichst viele auszuprobie-
ren. Fiir Mobel und Drechselarbeiten sind
alle Laubholzer gut geeignet, die Nadelhol-
zer (mit Ausnahme von Eibe und Wachhol-
der) aber nicht.

Wie lassen sich Risse vermeiden?

Der Trick ist, das noch frische Holz in eine
Form zu bringen, in der es sich spannungs-
frei bewegen kann.

Holz schwindet beim Trocknen be-
kanntlich entlang der Jahresringe (tangen-
tial) doppelt so stark wie quer zu den Rin-
gen (radial). Daher kann eine runde
Stammscheibe so gut wie nie rissfrei ge-

Werkstattpraxis
Einstieg in die Griinholzbearbeitung

trocknet werden. Selbst wenn dies durch
vorsichtige Trocknung einmal gelingt, geht
es gegen die Natur des Materials und kann
auch Jahre spater plotzlich doch noch rei-
Ren.

Um Risse zu vermeiden, muss das Rund-
holz also durch Spalten aufgeschlossen
werden. In zwei Teile halbiert entstehen
Rohlinge fiir Schalen. Nach dem Spalten
miissen noch die Markrohre und die ersten
zwei oder drei innersten Jahresringe ent-
fernt werden, denn um diese herum sitzen
viele Spannungen.

Arbeiten Sie nun in einem Zug weiter,
bis die Schale ausgeformt ist, und stellen
Sie sie dann an einen schattigen, kiihlen
Ort ohne viel Zugluft zum Trocknen. Die
Wandstédrke bedingt die Trockenzeit. Eine
Schale mit zehn Millimetern Dicke wird in-
nerhalb von zehn Tagen durchtrocknen, di-
ckere Wandstdrken brauchen dementspre-
chend lénger. Eine gedrechselte Schale wird
beim Trocknen eine attraktive ovale Form
annehmen, je nach Holzart mehr (Kirsche,
Eiche) oder weniger (Erle, Ahorn) ausge-
pragt.

Zum Langsholzdrechseln und fiir
Schnitzprojekte wie Loffel werden Viertel-
oder Achtelspaltlinge zugerichtet, die noch
weniger rissanfdllig sind. Frisch gedrech-
selt werden auch diese Querschnitte oval.
Am Fortschritt der Verformung kann auch
der Trocknungsstand beurteilt werden.

Welche Werkzeuge sind fiir
Griinholzarbeiten geeignet?

Prinzipiell kénnen alle normalen Hand-
werkzeuge verwendet werden. Sie sollten
fiir frisches Holz aber eher schdrfer aus-
geschliffen sein, mit Keilwinkeln von 25°
bis 32°. Auch mit Maschinen ldsst sich
Griinholz bearbeiten. Man sollte aber alle
Werkzeuge hinterher sdubern und dlen, da
frische Holzsédfte korrosiv sind. Generell ist
Arbeiten mit Griinholz eine Offenbarung
fiir Handwerkzeug-Enthusiasten, kann aber
auch dem Maschinenfreund eine ganz neue
Rohstoffquelle erschlieRen. €
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Unser Autor Michail Schiitte
arbeitet und lebt im Wendland. Der
Tischler gibt auch Kurse zur Arbeit
mit griinem Holz.
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& 1> Griines Gold: Kirsche,
Eiche, Ahorn, Buchs und
Eibe in bester Qualitat

liegen hier bereit - zum

2> Aus vollstdndigen,
runden Asten gebaute
Wildholzmdbel wie der
rechte Stuhl haben ihren
Reiz und es macht SpaB,
sie zu bauen. Aber das
Rundholz ist rissanfillig,
wie das Detailfoto zeigt.
# Das linke Stuhlbein aus
B¢ einem Viertelspaltling ist
wesentlich haltbarer.

| 3> Griinholz ist kombinier-
| bar: Bei Windsorstiihlen

| werden Sitzbohle und Leh-
ne aus trockenem Holz mit
Beinen und Spindeln aus
frischem Holz kombiniert.
Hier im Bild ist vorne ein
150-jahriger englischer

& Stuhl zu sehen, hinten

ein modernes Modell.

4> Dabei werden die ,grii-
nen” Stuhlbeine komplett
fertig gedreht, aber mit
einem um zehn Prozent
starkeren Zapfen. Dieser
wird nach dem Trocknen
dann auf das EndmaR
gearbeitet, wie auf dem
Detailfoto dieses 150-jah-
rigen Smokers-Bow-Stuhls
deutlich zu sehen ist.

5> Selbst im trockenen
Zustand harte Holzer wie
Eiche lassen sich griin
schnell mit Handwerkzeu-
gen formen. Ein selbst
gebauter Hauklotz ist ein
perfektes Ubungsobjekt
und dann eine passende
Unterlage fiir Arbeiten
mit dem Schnitzbeil.

Fotos: Michail Schiitte

6> Feiner geht es dann mit dem Ziehmesser
weiter. Dabei gibt es viele Einspannmdglichkei-
ten; eine normale Werkbank ist schon gut ge-
eignet. Stilecht, uniibertroffen praktisch und
naturnah geht es mit einem solchen Schnitz-
pferd.

7> Auch drechseln lasst
sich Griinholz wunderbar.
Der MeiRel ist bestens ge-
eignet, um tadellose Ober-
flachen entstehen zu las-
sen. Schleifen ist hier un-
nétig - endlich staubfrei
arbeiten!

8> Das kontrollierte Spalten
ist eine der Grundlagen um
frisches Rundholz aufzu-

@ schlieRen. Es ist einfach zu
erlernen. Es hilft natiirlich,
bereits zu wissen, was aus
dem Rohmaterial einst wer-
den soll. Hier sind es Beine
und Riegel fiir einen drei-
beinigen Hocker.

i 9> Rohmaterial ist eine
Eichenrolle von 24 Zenti-
& metern Durchmesser, ein
Meter lang, die drei Mona-
B84 te zuvor gefillt wurde und
M eine sichtbaren Aste hat.
" Der schon vorhandene
Q,»\ Entspannungsriss gibt die
B erste Spaltrichtung vor.

o e
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Einstieg in die Griinholzbearbeitung
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15> Das Spaltmesser wird
nur eingeschlagen und
dann hebelnd eingesetzt.
N Dieses Spezialwerkzeug ist
auch als Schindelmesser
.| bekannt und eine sehr
sinnvolle Anschaffung
(erhéltlich bei den Versen-
dern Dictum und Bildhau).
Sie kdnnen auch ein kraf-
tiges Stiick Flachstahl

§ (Bauqualitdt geniigt) der

8 Linge nach keilférmig
schleifen und mit einem
stabilen Griff versehen.

10> Zundchst wird die Axt
dort im Riss sauber ange-
¥ setzt und dann mit einem
s Holzhammer an der einen
Seite des Risses angeschla-
® gen. Ziehen Sie dann die

& Axt aber wieder heraus.

o

11> Erst im zweiten Schlag
Y wird die Axt an der anderen
(| Seite des Risses eingetrie-

§ ben. So reiRit der Spalt wirk-
lich entlang der gewiinsch-
ten Linie auf. Wichtig: Die
Axt nie mit einem Hammer
aus Stahl eintreiben. Von
den beiden geharteten
Werkzeugen konnen gefédhr-
liche Splitter abfliegen.

b 12> Mit Hilfe eines Holz-
keils wird die Halbierung 16> Nun ist die eine Stammhilfte zerlegt, der
abgeschlossen. Die Golde-  {ibrige Halbspaltling kann noch drei Schalen-
ne Regel beim Spalten ist:  rohlinge ergeben.

Immer in gleiche Teile
spalten, dann sind die
Krédfte im Holz gleichma-
Rig verteilt.

13> Nach und nach ldsst
sich die eine Stammhilfte
nun auf Achtel teilen. Da
die Beine geschnitzt wer-
den sollen, wurde ein leicht
geschwungenes Eichen-
stammstiick ausgewdhlt. So
™| erhalten die Bauteile eine
 elegante Kurve, die kom-

f plett der Faser folgt. Fiir
Drechselrohlinge sollten Sie
hingegen moglichst gerade
Stiicke auswahlen.

17> Die Beine werden mit
einem Ziehmesser geglat-
tet und die Zapfen auf das
nétige UbermaR zehn Pro-
A zent geschnitten. Hilfreich
 dafiir ist eine Schablone

«| mit beiden Lochdurchmes-
sern. Nach dem Trocknen
werden dann nur noch die

Zapfen auf EndmaR gear-
6‘ beitet.

)

18> Gut geeignet dafiir sind
Zapfenschneider. Sie gibt
es in vielen GroRen von
Veritas (links, diverse
Handler) fiir Bohrmaschine
und Brustleier. Fiir den
reinen Handbetrieb ist das
Modell von Ashem-Crafts
(www.ashemcrafts.com)
vorgesehen.

B)

14> Mit einem Spaltmesser werden dann das (bei Eiche
hell und klar erkennbare) Splintholz und die zum Kern
zeigende Spitze der Achtel abgespalten. Das geht am
besten, wenn man sich als Widerlager einen einfachen
Spaltbock zusammenschraubt.
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Beschldge mit der Oberfrase einlassen

eil “Gr"undlagen und Lappenbande\ .
Teil 2: Kubikina- und Einbohr-Scharniere

T Teil 3: Topfschafniefe und Lochreihen

! Hier tanzt nichts
aus der Reihe

Das Prinzip der mehrschichtigen Schablonen, wie Sie es bereits aus den ersten beiden Teilen dieser

i

Serie kennen, macht noch mehr méglich: Auch exakte Lochreihen und prazise gesetzte Topfbander

sind jetzt kein Problem mehr.
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</ Bohren mit der Oberfrise

Maschine entsprechend einstel-
len. Statt spezieller Bohrer 3
kénnen Sie auch Nutfraser
mit Grundschneide verwen-

Auch wenn Sie die Drehzahl lhrer Oberfrase reduzie-
ren, dreht sie doch wesentlich héher als es eine Bohr-
maschine tun wiirde. Daher bendtigen Sie zum Boh-
ren mit der Oberfréase auch spezielle Bohrer, meist
,Diibelbohrer genannt. Diese Bohrer sind oft mit
hartmetallbestiickten Schneiden ausgeriistet und auf
die hohen Drehzahlen einer Oberfréase optimiert.

Wie bei jedem Werkzeug, das Sie in Ihrer Oberfrése
verwenden, miissen Sie auch bei diesen Bohrern die
maximal zuléssige Drehzahl berticksichtigen und Ihre

nter dem Begriff ,System 32“ versteht man ein Bohrras-

ter, basierend auf einem Abstand der Lochmittelpunkte

von 32 Millimetern. Viele moderne Beschldge richten sich
mit ihren Befestigungspunkten nach diesem Raster. Es eignet sich
besonders gut fiir Mobel aus Plattenwerkstoffen. Die hier vorge-
stellten Friasschablonen sind nicht dazu gedacht, das System 32
ganz konsequent anzuwenden.

Dazu wiirden noch einige Details wie Endanschlige fiir die
richtige Startposition von Lochreihen und auch Schablonen fiir
Verbindungsbeschldge gehéren. Mit den gezeigten Vorrichtungen
konnen Sie aber bereits Lochreihen erstellen und Topfscharniere
einsetzen. Damit decken Sie die wichtigsten Anwendungen des
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Beschldge mit der Oberfrdse einlassen

den. Der Nachteil der Nutfraser ist jedoch, dass beim
Bohren die Spanabfuhr eher schlecht ist, es kommt
zu starken Brandspuren in der Bohrung. Besser eig-
nen sich hierzu Spiralnutfriser, welche durch die
spezielle Schneidenform die Spane wie ein Bohrer aus
dem Bohrloch beférdern. Eine typische Anwendung
fiir das Bohren mit der Oberfrase sind Lochreihen.

ry TR R T e

e T B e T

Systems ab. Mit unseren drei Schablonen sind Sie fiir Lochreihen
und Topfscharniere bestens geriistet.

Der Bau dauert nicht lange und die Materialkosten sind wirklich
sehr gering. Uberdies erweitern Sie den Einsatzbereich Threr Ober-
friase noch einmal deutlich. Die mit der Frase gemachten Bohrungen
werden wesentlich sauberer als gebohrte Locher. Und einen Vorteil
mochten wir auch nicht unerwahnt lassen: Ihre Oberfrase kénnen
Sie bestens absaugen - die Bohrmaschine meist nicht. So bleibt die
Werkstatt sauber. ¢

Heiko Rech
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ream|  Beschldge mit der Oberfrése einlassen

Schablone fiir Topfbdnder

Topfscharniere, auch Topfbénder genannt, sind sehr praktisch. Man
kann sie in drei Richtungen nachjustieren und somit die Spaltma-
Re von Tiiren ganz genau einstellen. Und man bekommt sie fiir
nahezu alle Anschlagsituationen. Sie sind nur bei gedffneter Tiir

1> Auf ein Stiick 18 mm
starkes Multiplex mit den
Abmessungen 200 mm x
100 mm zeichnen Sie mit
einem gut sichtbaren Stift
eine Mittellinie. Kleine
MaRabweichungen sind

an dieser Stelle zu ver-
schmerzen, mehr als einen
Millimeter sollten sie aber
nicht betragen.

2> Im ndchsten Schritt
wird die Position der Boh-
rung fiir ein Topfscharnier
auf die Mittellinie ge-
zeichnet, so, als wiirden
Sie es in eine Schranktiir
bohren. In der Regel be-
tragt dieser Abstand 22,5
mm. Diesen Abstand soll-
ten Sie jedoch noch ein-
mal mit den Hersteller-
angaben Ihrer Scharniere
abgleichen.

40 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

sichtbar und sie sind obendrein auch noch preisgiinstig. Ware da
nicht der Einbau, genauer gesagt das Einbohren des Topfes, der in
der Regel einen Durchmesser von 35 Millimetern hat. Bei kleinen
Tiiren kann man diese Bohrung, welche zwdlf Millimeter tief sein

{

3> Am markierten Punkt bohren Sie ein Loch
mit dem Durchmesser von 35 mm komplett
durch das Sperrholz hindurch. Hierzu reicht
ein preiswerter Bohrer vollkommen aus. Die
Bohrung kdnnen Sie mit einer Bohrmaschine
oder einem Akkuschrauber machen.

4> Fiihren Sie jetzt die Mit-
tellinie auch in die Bohrung
hinein. Diese Linie ermdg-
licht spéter das einfache
Positionieren der Schablone
auf den Schranktiiren.

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis

Beschldge mit der Oberfrdse einlassen

Fotos und Illustrationen: Heiko Rech

muss, gut mit einem Bohrstander beziehungsweise einer Tischbohr-
maschine machen. Werden die Tiiren allerdings grofRer, wird das
Hantieren mit diesen groRen Werkstiicken schon schwierig. Da ist
es angenehmer, wenn das Werkzeug zum Werkstiick kommt, nicht
umgekehrt.

5> Eine Anschlagleiste
aus diinnem Sperrholz
erleichtert das Anlegen
der Schablone an der
Tiirkante. Die Anschlag-
leiste wird lediglich mit
Leim befestigt.

6> Zwei gesdgte Nuten,
deren MaRe an Schraub-
zwingen fiir Fithrungs-
schienen angepasst wer-
den, ermdglichen die
einfache Befestigung der
Schablone auf dem Werk-
stiick. Beim Frdsen storen
die Zwingen dann spater
nicht.

7> Jetzt konnen Sie die

tlir angezeichnet. Den
Abstand von der Kante
aus miissen Sie nicht an-

erste ,Topffrasung” setzen.
Die Position des Topfschar-
niers wird auf der Schrank-

zeichnen, nur die Mitte der
Scharnierbohrung als Linie.

Bohrt man Topfscharniere freihdndig ein, so besteht immer die Ge-
fahr, dass man zu tief bohrt. Das Einbringen der groRen Bohrun-
gen mit einer Oberfrdse verschafft hier Abhilfe. Sie benotigen dazu
eine ganz einfach herstellbare Schablone und einen passenden Fra-
ser. Ein weiterer Vorteil dieser Methode ist, dass Sie nun auch in
diinnes Material Topfscharniere einsetzen konnen, da keine Zen-
trierspitze eines Bohrers mehr auf der gegeniiberliegenden Seite
austreten kann. Das Frasen der Locher liefert auch bei beschichte-
ten oder furnierten Werkstiicken ausrissfreie Ergebnisse.

9> Zum Frdsen der Topfscharniere bendtigen
Sie einen Biindigfraser mit passenden Ab-
messungen. Die Schneidenldnge sollte etwa
20 mm betragen, der Durchmesser liegt
idealerweise bei 16 bis 19 mm. Der Frdser "
muss {iber eine Grundschneide und ein .
schaftseitiges Anlaufkugellager verfiigen.

10> Stellen Sie die Fréstiefe auf 12 mm ein
und raumen Sie das Loch aus. Beginnen Sie
in der Mitte der 35-mm-Bohrung mit dem
Frasen. So stellen Sie sicher, dass kein Holz
an dieser Stelle stehen bleibt (passiert oft
aus Versehen).

8> Die Frasschablone wird anhand der Mittellinien auf der
Schablone und auf der Schranktiir positioniert und befestigt.
Fluchten die Mittellinien, ist die Schablone an der richtigen Stelle.

41
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Beschldge mit der Oberfrdse einlassen
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Lochreihenschablone

Diese 32-mm-Lochreihenschablone besteht aus vielen kleinen Einzel-
teilen. Der Bau geht aber dennoch recht ziigig, da diese vielen ein-
zelnen Klgtzchen von ldngeren Leisten herunter geschnitten werden.
Die hier gezeigte Bohrschablone ist fiir ein Lochraster von 32 Milli-
metern und die Verwendung mit einer Kopierhiilse mit einem Durch-
messer von 20 Millimetern gedacht. Wenn Sie eine andere Kopierhiil-

1> Die vielen einzelnen
Klotzchen werden aus lan-
gen Leisten geschnitten.
Wenn maoglich, schneiden
Sie diese schmalen Leis-
ten aus einer gréReren
Platte heraus. Die Leisten
lassen sich auf diese
Weise sehr sicher und
genau sdgen.

2> Die Prédzision der Schablone ist davon ab-
hdngig, wie genau Sie die Leisten schneiden.

Die Breite muss exakt stimmen. Ein Messschie-
ber ist dazu zwingend erforderlich. Kontrollie-
ren Sie jede einzelne Leiste nach dem Zuschnitt |
und sortieren Sie ungenaue Leisten aus.

42
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se verwenden, muss die Breite des Distanzklétzchens (a) genau dem
Durchmesser des verwendeten Kopierringes entsprechen. Die Breite
der Kammleisten (b) entspricht dem RastermaR von 32 Millimetern
abziiglich des Kopierring-Durchmessers. Die Klotzchen und Leisten
werden auf eine zweiteilige Anschlagleiste aufgeleimt. Die Anschlag-
leiste ist winkelformig und besteht aus einer Multiplexleiste mit einer

3> Leimen Sie die beiden Anschlagleisten zu
einem Winkel zusammen. Zum Verleimen rei-
chen Federklemmen vollkommen aus. Austre-

tender Leim muss vollstdndig entfernt werden.

4> Die erste Kammleiste
wird genau im rechten
Winkel auf die Anschlag-

| leiste geleimt. Lassen Sie
diese Verleimung lange
genug trocknen. Spiter,
beim weiteren Zusammen-
bau, werden die einzelnen
Kl6tzchen und Leisten
dagegen gedriickt.

O

5> Das Aufleimen der
Klotzchen und Leisten ist
eine FleiRarbeit. Lassen
Sie sich dabei ausrei-
chend Zeit, damit alle
Teile am richtigen Platz
bleiben. Expressleim oder
Sekundenkleber hilft, die
Wartezeit zu verkiirzen. Es
| darf nirgends ein Leimrest
stehenbleiben.

www.holzwerken.net
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Beschlage mit der Oberfrdse einlassen

Starke von 6,5 Millimetern und einer Breite von 30 Millimetern sowie
einer vorgeleimten 6,5 Millimeter starken Leiste mit einer Breite von
12 Millimetern. Durch die Winkelform kénnen die einzelnen Leisten
und Klotzchen der Schablone ganz exakt in einer Linie ausgerichtet
werden. Das Aufleimen der vielen Teile ist dann eine reine FleiR-
arbeit. Damit sich keine Ungenauigkeiten einschleichen, sollten Sie
an allen Teilen eventuell abstehende Holzfasern griindlich entfernen.
Tragen Sie den Leim sparsam auf. Sind die Teile an der richtigen

6> Die Anwendung ist nun
denkbar einfach. Die Scha-
blone wird positioniert
und mit Schraubzwingen
am Werkstiick befestigt.
Eine Mittelmarkierung an
der Schablone (blau) er-

| leichtert das genaue Posi-
tionieren, wenn Sie auch
am Werkstiick die Mitte
der Lochreihe anzeichnen
| (rot). Der Abstand der
Locher von der Kante
betragt 37 mm, genau

| passend fiir Topfbander.

Position, driicken Sie diese leicht an und fixieren Sie sie mit einer
Federklemme. Es geniigen etwa acht Federklemmen. Der Leim bindet
in aller Regel so schnell ab, dass Sie die ersten Klemmen bereits nach
einigen Minuten abnehmen konnen.

Unsere Lochreihenschablone konnen Sie ganz nach Ihren eige-
nen Vorstellungen weiter anpassen. Zum Beispiel wenn Sie ein ande-
res Raster bendtigen oder eine andere Schablonenldnge. Mit Zahlen
fiir jede Bohrposition versehen wird die Schablone noch komfortab-
ler und Sie vermeiden Fehler, wenn Sie einmal nur ganz bestimmte
Locher bohren wollen. Das kann der Fall sein, wenn Bdden fest ein-
geleimt werden sollen - und an dieser Stelle keine 32er-Bohrungen
notig sind.
7> Wenn Sie Lochreihen
bohren wollen, die langer
als die Schablone sind, so
setzen Sie die Oberfrdse
mit abgesenktem Bohrer
in eines der letzten Lo-
cher. Positionieren Sie
jetzt die Bohrschablone
anhand des Kopierringes
ihrer Oberfrdse und befes-
tigen Sie die Schablone in
dieser Position.

Anzeichnen der Topfscharniere in einer Lochr

: Wenn Sie in Ihre Schrankseiten eine Loch-
5 reihe einbohren und in dieser auch die
Montageplatten fiir Topfscharniere einset-

~ zen mochten, so miissen Sie die Position

der Topfbandbohrung anhand der bereits

bestehenden Lochreihenbohrungen auf die

Tiir {ibertragen. Das konnen Sie entweder

1> Sie benétigen zwei
kurze Metall- oder Kunst-
stoffstifte mit einem
Durchmesser von 5 mm -
dem StandardmaR fiir
Lochreihen-Locher. Sie
konnen hierfiir zum Bei-
spiel die Stifte aus einem
einfachen Bodentrdger
herausziehen und verwen-
den. Alternativ konnen
Sie auch passende
Holzdiibel nehmen.

2> Zeichnen Sie sich die
Bohrposition und auch
die Mittellinie (wie in der
Skizze gezeigt) auf ein
Sperrholzbrettchen auf
und bohren Sie an den
angegebenen Stellen je-
weils ein Loch mit 5 mm
Durchmesser. Dort werden
die Stifte eingeklebt.

ausmessen oder Sie bauen sich ein ganz ein-
faches Hilfsmittel, das Ihnen diese Arbeit
nicht nur erleichtert, sondern auch hilft,
Messfehler zu vermeiden. Als Material fiir
diesen kleinen Helfer kommt das gleiche 6,5
Millimeter starke Multiplex zum Einsatz, wie
fiir die Lochreihenschablone.

3> Die Mittellinie der
Schablone wird auch auf
die Kante gezeichnet. Die
Schablone wird mit den
beiden Stiften in die
Bohrungen gesteckt, in
denen spdter die' Monta-
geplatte des Scharniers
verschraubt wird.

4> Nun wird die Schrank-
tiir so vor der Schrank-
seite positioniert, wie sie
auch spater am Schrank
befestigt sein soll. Mit
Hilfe der AnreiRschab-
lone kann die Mitte der
Topfbandbohrung nun,
ausgehend von den Boh-
rungen der Lochreihe
auf die Schranktiir, tiber-
tragen werden.
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Bilderrahmen sehen nur gut aus, wenn die Eckverbindung perfekt ist. Deren hiufigste Variante
heilt Gehrung. Viele verzweifeln aber an offenen Gehrungen. Dabei ist es mit dem richtigen Wissen
gar nicht mehr so kniffelig, Erinnerungen angemessen zu inszenieren. Tischlermeister Stefan

BOning zeigt, wie Sie die Rahmen mit einem Doppelfalz besonders pfiffig anfertigen konnen.
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an nehme - sofern man hat ...”
so beginnt in Omas Kochbuch
manche Rezeptur. Bilderrahmen

zu bauen, passt hervorragend zu diesem al-
ten Motto: Man nimmt, was im Vorrat (an
Material und Werkzeug) zu finden ist. Ob
ein Rahmen gelingt, hdngt von der Stabi-
litdit und gut ausgefithrten Eckverbindun-
gen ab. Wer noch das passende Glas fiir die
Rahmen auswahlt (mehr im Kasten ,Glas ist
nicht gleich Glas”), streut quasi Petersilie
iiber die Kartoffeln dieses Bauprojekts.

Die verflixten Gehrungen

Gerne werden die Eckverbindungen von
Bilderrahmen auf Gehrung hergestellt. Mit
einer Kappsdge konnen Sie diese prazisen
Schnitte ganz einfach umsetzen. Eine An-
schlagleiste aus Restholz, am Maschinenan-
schlag angebracht, ist dabei eine gute Hilfe.
Damit konnen Sie ausrissfrei sdgen und au-
Rerdem einen Stoppklotz daran befestigen.
Arretieren Sie die Sdge dafiir so, dass sie
die Anschlagleiste einschneidet, aber nicht
durchtrennt. So erhalten Sie eine gut sicht-

www.holzwerken.net

bare Schnittlinie, die gleichzeitig der Anla-
gepunkt der Leisten ist. Die Anschlagleiste
verhindert auRerdem, dass das Sdgeblatt
Reststiicke wegschleudert.

Auf der Kreissige (mit Schiebetisch,
oder besser noch auf einer Zugkreissdge)
gelingen Gehrungsschnitte ebenfalls gut.
Auch hier bringen Sie am besten eine be-
reits auf Gehrung geschnittene Anschlag-
leiste aus Holz an.

In vielen Holzwerkstdtten gibt es noch
(oder wieder) eine Hand-Gehrungssdge. In
Verbindung mit einer selbstgebauten Geh-
rungslade gelingen auch mit ihr exakte
Eckverbindungen.

Der Trick mit dem Doppelfalz

Klassisch hat ein Bilderrahmen nur einen
Falz, in dem Glasscheibe, Bild und Riick-
wand liegen. Die Riickwand muss dann mit
Négelchen oder anderen Beschldgen gesi-
chert werden. Wenn Sie einen Doppelfalz
einarbeiten, kénnen Sie darauf verzichten.
Der innere Falz nimmt die schiitzende Glas-
scheibe auf, im duferen wird eine diinne
Riickwand festgeschraubt. Dazwischen liegt
das Bild. So beschadigen Sie weder das Bild
mit den Schrauben, noch miissen Sie durch
das Glas schrauben.

Die genauen MaRe der beiden Falze
richten sich nach den Materialstdrken von
Glas und Sperrholz. Grundsdtzlich ldsst
diese Konstruktion jegliche GroRen und
Profile der Rahmenleisten zu. Denken Sie
bei der Auswahl von Breite und Dicke der
Rahmenhilzer aber daran, dass gentigend
Material stehen bleiben muss. Nur so kom-
men spiter die Schrauben nicht auf der
Vorderseite des Bilderrahmens heraus.

Einen Rahmen auf Gehrung zu verlei-
men, klingt erst einmal einfach. Das ist es
aber nicht immer. Je nach Werkstatt-Aus-
stattung bieten sich unterschiedliche Még-
lichkeiten an. Eine der einfachsten Arten,
Gehrungen zu verleimen, ist die Klebe-
band-Methode (siehe Bildteil). Auch Geh-
rungsklammern verbinden Gehrungen zu-
verlissig. Sie sind in verschiedenen GréfRen
und Stdrken im Handel erhaltlich. Es gibt

Projekte
Rahmenbau: Gehrungen und Doppelfalz

F;fojekt-Check

zwei Varianten: fiir die Montage mit und
ohne Zange. Die Klammern werden an den
Ecken des Rahmens angesetzt. Sie hinter-
lassen beim spdteren Entfernen Kkleine,
aber leicht verschlieRbare Abdriicke.

Eine weitere einfache Moglichkeit zum
Spannen von Bilderrahmen ist der Einsatz
eines Spanngurtes. Zusdtzlich zum Gurt
werden noch vier Eckschutz-Holzer bend-
tigt. Wenn Sie gleich zwei Rahmen mit
gleicher GroRe auf einmal verleimen, erhal-
ten beide Rahmen gleichmdRigen Press-
druck und die Winkel rutschen beinahe von
selbst in die korrekte Position.

Auch mit einer selbstgebauten Verleim-
hilfe kommen Sie zum Ziel. Schrauben Sie
dafiir auf eine Platte zwei Leisten im Win-
kel von 90° fest. Der Pressdruck wird iiber
zwei gegeneinander geschobene Holzkeile
aufgebaut. Auch diese Lade kdnnen Sie im
Bildteil dieses Artikels ansehen.

Die Riickwéande bestehen aus fiinf Milli-
meter dickem Sperrholz. Schneiden Sie die
Ecken der Riickwande im Winkel von 45°
und leimen Sie die Ecken in den Riickwand-
falz ein. So erhdlt der Rahmen deutlich
mehr Stabilitdt.

Auch wenn ein Bilderrahmen ein langes
Leben hat, wird seine Oberfldche in der Re-
gel kaum beansprucht. Nach dem Schleifen
der Rahmen kann daher jede erdenkliche
Oberflichenbehandlung erfolgen, bevor Sie
Glas, Foto und Riickwand einsetzen.

Ubrigens: Sie konnen den Doppelfalz
auch einsetzen, wenn Sie Mobel bauen
(zum Beispiel bei Mdbelfronten, die als
Spiegel oder mit farbigen Gldsern gestaltet
werden). Dies ist besonders bei Spiegeln
ein groRer Vorteil, da diese selbst bei klei-
neren Kratzern Schaden nehmen. Bei farbi-
gen Glasoberflichen ist es von Vorteil,
wenn die Riickwand wei ist. So entsteht
spater ein einheitliches Bild. €

Unser Autor Stefan Boning ist
Tischlermeister und setzt den
Doppelfalz fiir Bilderrahmen und
im Mébelbau ein.

\
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I Projekte
Rahmenbau: Gehrungen und Doppelfalz

°

i

Gehrungen schneiden

2> Gehrungen schneiden, Variante II:
Der verstellbare Winkelanschlag kommt
auf der Zugsdge zuerst auf der rechten
Seite der Sdge zum Einsatz. Schneiden
Sie alle Leisten an einem Ende auf Geh-
rung. Fiir den zweiten Schnitt versetzen
Sie den Anschlag auf die andere Seite
der Sdge.

3> Ldsst sich der Anschlag Ihrer Tisch-
kreissdge nicht schrégstellen, schwenken
Sie das Sdgeblatt auf 45°. Ob Kappsige,
Tisch- oder Zugkreissége: In allen Vari-
anten sollten Sie einen Probeschnitt
machen.

1> Gehrungen schneiden, Variante I: Die Kappsége braucht fiir
Gehrungsschnitte auf jeden Fall ein méglichst fein gezahntes
Sdgeblatt. Deutlich im Bild zu sehen ist die am Maschinen-
anschlag angebrachte Leiste aus Restholz oder Holzwerkstoff-
platte.

4> Eine solche Hand-Gehrungssige ist
praziser und schneller, als Sie vielleicht
glauben mdgen. Viele Holzwerker schit-
zen diese Sdgen inzwischen wieder sehr.
Allerdings muss sie auch richtig scharf

5> Diese Minimallosung aus Japansige
und Gehrungslade bringt auch sehr gute
Ergebnisse. Vor allem das ausrissfreie
Schnittbild der Japansdge kann wirklich
tiberzeugend sein.

6> Kommen gleich vier Ecken mit acht Gehrungs-
schnitten zusammen, zeigt sich jede kleine Ungenauig-
keit. Deshalb gilt auch hier: Probeschnitte fiir den
Winkel und die Ldnge sind unbedingt erforderlich.

sein.

Fdlzen

1> Statt zu frasen oder per Hand zu
hobeln, kdnnen Sie den Doppelfalz
auch auf der Tischkreissdge schneiden.
Fiir einen verdeckten Schnitt miissen
die Spanhaube demontiert und der

Spaltkeil abgesenkt werden.

3> Beim zweiten Schnitt darf sich der abfallende Streifen
nicht zwischen Ségeblatt und Anschlag verklemmen. Hier
geht iiberdies nichts ohne einen Schiebestock!

2> Profilierte Leisten lassen sich nur sicher
sdgen, wenn das Profil noch geniigend Auf-
lagefléche (ibrig ldsst. Manchmal kann es
sinnvoll sein, erst zu sdgen und dann das
Profil zu frasen.
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Rahmenbau: Gehrungen und Doppelfalz

Verleimen und montieren

= §
1> Verleimen per Klebeband: Dabei 2> Seit Jahrzehnten sind solche Geh- g
werden die Leisten in der richtigen rungsklammern bewahrt. Sie werden mit ‘g
Reihenfolge mit der Gehrungsschrége einer Zange gespreizt und auf die Geh- 2
nach oben aneinandergelegt. Klebe- rung gesetzt. Leider hinterlassen sie Soe NCELN ? S
band fixiert die unten liegenden Werk- kleine Locher, die anschlieRend wieder §>EF1x1ereq Su? furs‘h:senbschn:léen '\;llerlelm;e.lfer"c:sen JewRelrEs
stiickflichen. Ist der Leim beidseitig S ETook lgSsen Werdeninifssan: duBeren mit einer Schraube auf der Platte. Bei grolseren Rah-

men ist es hilfreich, mit mehreren Druckpunkten in Form von
Keilen zu arbeiten. Diese kénnen Sie an den jeweiligen Ecken
platzieren. Dadurch biegen sich die Rahmenteile nicht durch

und die Gehrungen werden schon dicht.

aufgetragen, wird der fixierte Rahmen
zusammengeklappt. Auch die noch of-
fene Ecke wird mit Klebeband fixiert.

6> Nach der Oberfld-
chenbehandlung des
Rahmens kénnen Glas
und Bild in den Rah-
men eingelegt wer-
den. Die-Riickwand
halt alles an seinem
Platz: Sie wird mit
kurzen Schrauben
befestigt.

5> Die abgeschnittenen Ecken der Riick-
wand versteifen die Rahmenecken. Sie
werden mit Leim in die vier Ecken des
Rahmens eingesetzt. Fixieren Sie sie mit
einer Federklemme, wahrend der Leim
abbindet.

4> Einfache Spanngurte kénnen Schraub-
zwingen beim Verleimen von Rahmen er-
setzen. Sie erzeugen einen sehr hohen
Pressdruck. Mit entsprechenden Zulagen
kénnen Sie gleich mehrere Rahmen
identischer GroRe verleimen.

</ Glas ist nicht gleich Glas

Neben der Oberfliche ist auch die Auswahl des Glases wich- Bilderrahmen. Es bricht mit seiner matten Oberflache das
tig fiir den Gesamteindruck. Echtes Glas ist besser als Schei- Licht, so dass die gerahmten Bilder von jeder Position im
ben aus Acryl oder Plexiglas, welche nach einiger Zeit wie ein  Raum gut zu sehen sind.

Staub-Magnet wirken und bei starker
Sonneneinstrahlung auch vergilben
kénnen. Zwei Millimeter starkes, ent-
spiegeltes Glas ist die beste Wahl fiir

Der Unterschied ist deutlich zu
sehen: Links ein gekaufter Bilder-
rahmen mit spiegelndem Glas,
rechts ein selbst gebauter Bilder-
rahmen mit entspiegeltem Glas.

\t/
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Maschine, Werkzeug & Co.

Kornerspitze mit Spannzange

Spannen statt aufspiefsen

Kaum etwas ist drgerlich als unnétiger Verschleif? bei wertvollem Werkzeug. Stiftedrechseln

mit einem herkdmmlichen Mandrel etwa ruiniert die mitlaufende Kérnerspitze in kurzer

Zeit. Unser Autor Klaus Knochenhauer hat eine Abhilfe entdeckt und gleich getestet.

ine mitlaufende Kornerspitze steckt bei jeder Drechsel-
bank im Lieferumfang. Mit einer einzigen Spitze konnen,
je nach Ausstattung, fast alle Aufspannsituationen auf der
Reitstockseite gelost werden. Fiir die Herstellung von Schreibge-
raten und Accessoires mit zentrischen Messinghiilsen wird auf
der Drechselbank eine spezielle Aufnahmeachse mit der engli-
schen Bezeichnung Mandrel verwendet - und auch die nutzt die
mitlaufende Kornerspitze zur Abstiitzung auf der rechten Seite.
Doch haben die meisten herkémmlichen Mandrelachsen nur
eine kleine Bohrung, in die die Kornerspitze hereingefahren
wird. Die Achsen selbst sind nur ein Viertelzoll (6,35 Millimeter)
diinn, entsprechend klein ist die Bohrung. Und auch, wenn alles
spielfrei sitzt - es kommt {iber kurz oder lang zu einer extremen
Abnutzung der Kérnerdpitze. Die Kontaktfliche ist einfach sehr
klein. Und das geht ins Geld, denn eine gute Spitze kostet
schnell mal 40 Euro, bis hin zu 200 Euro fiir Topmodelle.

Spannzange packt das Mandrel von aufSen

Viel besser ist es, wenn das Mandrel von aufen sicher gepackt
wird. Der neue Spitzentrdger ,Holdfast A881” macht genau das:
Er hat drei auswechselbare Nasen, zwei davon sind Spitzen. Ein-
satz Nummer 3 ist es, was das Teil interessant macht: Es handelt
sich um eine Viertelzoll-Spannzange, die ein Mandrel aufneh-
men kann. Sie wird eingesetzt und auf das Mandrel geschoben.
Spannzange und der Spitzentrdger sind durchbohrt und kénnen
bis zum ersten Distanzring vorgeschoben werden. Der entstehen-
de Druck schlieRt die Spannzange solide und sorgt gleichzeitig
dafiir, dass sich die Werkstiicke auf dem Mandrel nicht mehr dre-
hen konnen. Eine klobige Messing-Spannmutter, die bei vielen
Systemen noétig ist, wird nicht mehr benétigt.

Im Einsatz hat sich gezeigt: Das Holdfast A881 mit seiner
Spannzange verbessert den Rundlauf des Mandrels im Vergleich
zu einer herkémmlichen Kornerspitze erheblich. AuRerdem un-
terliegen Thre wertvollen Kornerspitzen keinem vorzeitigen Ver-
schlei mehr.

Diese komfortable Spitzenlésung aus amerikanischer Ferti-
gung ist erst seit einigen Monaten auf dem deutschen Markt
und wird derzeit nur vom ,Servicebiiro G. Christmann Starbond
Europa” (www.starbond-europa.de) angeboten. Der Spitzentri-
ger mit seinen drei Einsdtzen und einer kleinen AusstoRstange
kostet 85 Euro. ¢

Klaus Knochenhauer

48 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

: "Vel_'schiedene Distanz- und Ausgleichhiilsen fiir die 6,3 mm Mandrelachse

Mandrel MK2 mit verstellbarer
o Achse 6,3 mm Durchmesser
RS T e ~ und Zentrierbohrung

JEin gédngiges Modell eines Mandrels mit Morsekegel MK2 und Zubehér: Das
ist die Erst- und Grundausstattung fiir sehr viele Stiftedrechsler. Auf der
rechten Seite des Stabs befindet sich die kleine Bohrung, in die die Reit-
stockspitze eingedreht wird.

Spannmutter

Zentrierbohrung fiir
Kornerspitze

Mandrel

unbrauchbare Kérnerspitze nach
héufiger Verwendung mit Mandrel

Nach einiger Zeit tritt eine extreme Abnutzung der mitlaufenden Korner-
spitze auf, die als Gegenlager fiir die Mandrelachse wirkt. Das Problem tritt
durch eine zu kleine Zentrierbohrung auf.

w Ag8l KT
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o Universal Live €2t
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Kornerspitze mit Spannzange

Mandrel MK2 mit verstell-
barer Achse D=6,3mm

Mitlaufende Kérnerspitze
mit Spannzange D=6,3 mm

Die Spannzange wird mit ihrem Konus in den mitlaufenden Spit-
zentridger eingesetzt. Das geschieht werkzeuglos. Die Lidnge der
Mandrelachse sollte so eingestellt werden, dass die Zange nicht

Die Mandrelachse ist von auRen

A IR GRATIME SR fest umschlossen, was im Test
stark verbesserte Laufruhe er-
Aufgespannte Kantel Spannkonus brachte.

zur Bearbeitung

Mandrelachse D=6,3 mm
mit Distanzhiilse

Ausgleichhiilse
mit DickenmaR
Nun wird die Spitze mit der Pinole solange in Pfeil-

. Mitl. Kdrnerspitze MK2 mit richtung bewegt, bis der Konus die Spannzange durch
eingesetzter Spannzange D=6,3 mm \den Druck des Distanzrings schlieRt.

”

ey

Der Spitzentrdger ,Holdfast A881” hat zwei Wechselspitzen, vor allem
aber eine Viertelzoll-Spannzange, die die meisten der vorhandenen
1 Mandrels aufnehmen kann.
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HolzWerken

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE -
steinert®

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29

E-Mail: info@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frdsen und Sdgen

sauter BT

Produkte
rund um die -
Holzbearbeltung "‘

@ 08143 99129-0

¥ www sautershop.de

Furniere und Edelhélzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Handwerkzeuge Werkzeuge und Maschinen

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
inffo@ecemmerich.de

Hobelmesser und Zubehor

Ihr Hobelmesser-Spezialist
2> www.barke.de &>

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Scharfemaschinen

Werkzeuge, Holz uvm.

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Dinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
inffo@duennemann.de
www.klemmsia.de

/ Anzeigenschluss

fiir die nachste Ausgabe ist der

27.09.2017

Rufen Sie an bei
Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340,
F +49(0)511 9910-342 :
HolzWerken
3 quﬂaentsch@vmcqmz.nhf/
Bestellschein fiir Bezugsquellen = . b
Normalzeile (max. 35 Anschlige) € 5,95
Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlige) € 11,90 Kastchenanzeige auf weiem Grund,
Késtchenanzeige pro mm € 3,00 AU, € 136,00 st
Kastchenanzeige auf weifem Grund pro mm € 4,65 \
Késtchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm) € 6,60 :ﬂifq\:fu‘:ﬁkﬂmm ‘
Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel- . = S
i i i i i i sescrose | rooachandal GmbH
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit- — S e i
o . S > Desginfurni Drechsel sildhauer .. 7805/ ingen
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt. Kunstbeschidge b‘ jmaratein S e ‘%L’EEEL
-Sasin wwwdesignholz.com Tam besten Preis | b g
e seschagnandol o T uion [ schoizen |
a +49(0)8751/846021 Hobby-Versand-Spangler
. i % ; A [“orechsein | } shiods 4
- Wir wollen uns prasentieren, bitte rufen Sie uns an: o Dttt el
i T.o49(0)3551 99350 Pattoerbger 2wingen TUhbS [ b opbyschnitzen.de
holzspon.de Leimgerste Laser Vorschubrolen
b L [ Scraibgeiceherstelung |
'NEUREITER
MI“’Ilmltlr“‘)ﬁl‘"ﬂ[“." i ‘Shokunin-japanische Werkzeuge mmnﬂmw
A-5431 Kuchl Inh. Markus Promper
o gl [ Werkseuge und Maschinen|
Name: T +49(0)241 9906695 Srinkmann + Wecker GmbH
DRECHSELN & MEHR. www.shokunin.de Einsteinstr. 8
mummmﬂ.mﬂ Wolfknives e :.n-:(o)smslwo
: o 3o oy oo de
FI rma: F +49(0)061 6343082 84034 Landshut www.drilldoctorde
: wagner.thomas@ T +49(0)871 96585-34
drechselnundmehrde www fei welblen Spezialwerkzeuge
‘www.drechselnundmehr.de e GmbH & Co.XG w.idenw;l'd 1:‘!“
Tel : Ww‘g-‘i;‘;‘n:' 42853 lml\’dd mmmwm
o 4
gt T riouio s 4 it s Dovican
www.drechselbedarf-schulte.de info@ecemmerich.de
E-MalI: n:l‘ﬁlrbﬂtm Logosol GmbH Deutschland
mh;"' NMWM’ mumn
m’:n;molb«whlu Mu!m':;-ﬂ
e R e
lhr Kontakt zum Verkauf: eyt e 7uadsBockehem LI 3920
Internet: www.drechselzentrum.de Tol. on‘g&/xg 1408 wwwJogosol.de
Frauke Haentsch R o =

Tel. +49 511 9910-340, Fax -342,
E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net

2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,
€ 59,50

Kastchenanzeige auf weiflem Grund,
25 mm, € 116,25
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Kombi-Schleifer von Triton: Viel Licht - und etwas Schatten

wei Funktionen in einem Gerdt bietet Tritons neuer ,0szil-
lierender Spindel- und Bandschleifer”. Wir haben ihn einge-
hend getestet.

Positiv zu vermerken ist erst einmal, dass es den Schleifer
iiberhaupt gibt: Bandschleifer fiir den Holz-Hausgebrauch kom-
men meist aus dem Metallbereich und sind, weil ihr Band horizon-
tal lduft, eher schlecht fiir Holzarbeiten geeignet. Hier benétigt es
einen waagerechten Auflagetisch und ein rechtwinklig dazu ste-
hendes Band, und das bringt der Triton mit.

Der ,TSPST450” ist mit Kunststoff und Alu-Druckguss eher
leicht gebaut, hat aber mit fast 40 Zentimetern Ldnge und iiber 30
Zentimetern Breite einen recht grofen FuRabdruck. Der 450-Watt-
Motor konnte etwas kraftiger sein, arbeitet aber auch auf langen
Strecken zuverldssig. Einer der Hauptvorteile des Neulings ist das
Auf- und Abpendeln des gesamten Schleifapparats (etwa ein-
mal pro Sekunde): Dadurch werden die Schleifbdnder bes-
ser genutzt und es entstehen weniger Schleifriefen im
Holz. Allerdings betrdgt der Hub nur 16 Millimeter, auch
hier ware mehr besser.

Sehr ordentlich lassen sich die vielen kleinen Zubehorteile
rundum das Gerdt parken. Mit nur zwei Schraubvorgdngen ist
der Bandschleifer zum Spindelschleifer umgebaut. Das Band-Ag-
gregat ist mit einem Handgriff verstaut und dann kdnnen konkave

Formen mit einer der fiinf Spindeln (13/19/26/28/51 Millimeter

Durchmesser) geformt werden.

Insgesamt ist die Verarbeitung fiir den Preis der Maschine

(rund 250 Euro) ordentlich. Bei der Einstellung des abkippbaren
Tisches und hier vor allem bei der Rastung durch eine simple
Blechnase waren wir offen gesagt skeptisch. |

Doch wiederholtes Einstellen und Nachmessen mit einem Prazisi-
onswinkelmesser zeigte: Es ergeben sich je nur Abweichnungen
von weniger als einem halben Grad. Auch die Absaugung mit ei-
nem Werkstattsauger funktionierte zufriedenstellend. €

Mehr Info: www.tritontools.com, www.sautershop.de

Blick auf die Hinterseite: Wenn das Bandschleif-
Aggregat abgenommen ist, parkt es sicher auf
der Riickseite des Gerdts. Auch die Einlegeringe
fiir die Absaugoptimierung sowie das Werkzeug
haben ihren definierten Platz.

\L/Fotos: Andreas Duhme

Die Blechnase zur Einstellung des Schleiftischwinkels hat
zu unserer Uberraschung ordentliche Ergebnisse geliefert.

Geschwungene Teile lassen sich sehr bequem mit den schnell
wechselbaren Spindeln formen. Der Abtrag und somit die Arbeits-
geschwindigkeit diirften noch etwas hdher sein.

www.holzwerken.net
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1\ Fotos: Firma Bessey Tool GmbH & Co. KG

Fotos: Heiko Rech

Maschine, Werkzeug & Co.

Loch an Loch hélt doch: Besseys MFT-Adapter fiir Schnellspanner

Der schwébische Hersteller Bessey ist Holzwerkern bekannt fiir
praktische Spannldsungen. Nun hat Bessey eine weitere Liicke in
der Angebotspalette geschlossen: Mit dem Schnellspanner-Adapter
Stc-Set-T20 konnen die Waagrechtspanner Stc-hh50 und -hh70, der
Senkrechtspanner Stc-Vh50 sowie der Schubstangenspanner Stc-
ihh25 auf dem Multifunktionstisch von Festool oder dem Workmo
von Sortimo montiert werden. Voraussetzung ist, dass die Spanner
eine mittige Bohrung haben. Beide Tische haben 20-mm-Lochdurch-
messer und eine Plattenstdrke zwischen 19 und 25 Millimetern, und

dafiir ist der Adapter konzipiert. Er besteht aus drei Teilen: Steck-
bolzen, Zylinderschraube und Réndelschraube. Diese drei Kleinteile
kosten bei Bessey zusammen rund 12 Euro. Wer den Adapter zusam-
men mit einem Spanner-Set kaufen mochte, erhilt die Waagrecht-
und Senkrechtspanner-Sets Stc-hh50-T20 und Stc-Vh50-T20 sowie
Waagrechtspanner-Set Stc-hh70-T20 fiir rund 41 Euro; das Schub-
stangenspanner-Set Stc-ihh25-T20 kostet rund 42 Euro. €

Mehr Infos: www.bessey.de

Spannung und Halt fiir lhre Rahmen

Das Verleimen von Rahmen mit her-
kommlichen Schraubzwingen ist nicht im-
mer ganz einfach. Vor allem dann nicht,
wenn die Rahmen sehr grof oder die Ecken
auf Gehrung gestoRen sind. Etwas einfa-
cher geht das, wenn man die Winkel- und
Rahmenzwingen von Dubuque in der Werk-
statt hat.

Mit der Winkelzwinge werden recht-
winklige Rahmen mit Eck- oder T-Verbin-
dung verleimt. Beim Verleimen von sehr
groRen Rahmen biegen sich die Rahmentei-
le nicht durch. Das ist ein klarer Vorteil ge-

HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

geniiber langen Schraubzwingen. Die Rah-
menzwinge unterscheidet sich von der
Winkelzwinge durch die um 90° gedrehte
Klemmbacke und den grofReren Spannbe-
reich.

Mit falschen Erwartungen sollte man
jedoch nicht an die beiden Zwingen heran-
gehen. Sie bauen viel weniger Pressdruck
auf als herkémmliche Schraubzwingen.
Das liegt auch daran, dass bei zu starkem
Druck das Werkstiick
durch die Zange rutscht.
Dadurch werden aber auch

Die Rahmen- und
Winkelzwingen von
Dubuque aus Alu-Druck-
guss sind prazise gefertigt.

Die Rahmenzwinge kann durch
Verwendung des Erweiterungs-
satzes auch zum Verleimen von
Gehrungen verwendet werden.

Druckstellen am Werkstiick vermieden. Bei
gut passenden Verbindungen reicht der
Pressdruck der Dubuge-Winkel-und-Rah-
menzwingen aber allemal aus. Wer oft Rah-
men verleimen muss, wird sie als Zusatz
zu reguldren Zwingen schnell zu schitzen
wissen. Die Zwingen sind fiir jeweils rund
27 Euro erhdltlich. Das Erweiterungsset
kostet rund 18 Euro. GroRere Spannbiigel
fiir dickere Rahmenhglzer kosten rund acht
Euro je Stiick. €

Mehr Infos: www.feine-werkzeuge.de

www.holzwerken.net
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,StopLossBags“ verbannen den Sauerstoff aus dem Ol

Das Bessere ist der Feind des Guten: In Ausgabe 66 haben wir in der
Tipps-&-Tricks-Sektion die Vorteile des Quetschbeutels gepriesen. Ein
solches Beutelchen ist eigentlich fiir Smoothies und dhnliche kleine Kin-
der-Erfrischungen fiir unterwegs gedacht. Quetschbeutel lassen sich
wunderbar auch mit Leinél, Sanding Sealer und anderen Produkten auf
Olbasis befiillen. Weil alle Luft vor dem VerschlieRen aus dem Beutel he-
rausgepresst werden kann, vernetzen die Ol-Molekiile nicht mit dem
Luftsauerstoff. Nichts verklebt und verklumpt mehr vor der Zeit.

Kurz nach Erscheinen dieses Tipps sind wir in Belgien auf ,StopLoss-
Bags” gestoRen. Diese Beutel sind genau fiir die Holzwerkstatt gemacht,
und sie fassen mit einem Liter fiinfmal soviel wie Quetschbeutel aus der
Kiiche. Obendrein sind sie auch fiir Lésemittel auf Ethanol-Basis wie Spi-
ritusbeizen geeignet. Bei Versender Willy Vanhoutte kostet einer der
Beutel aus den USA rund fiinf Euro; im Viererpack wird es giinstiger. Die
Bestellwebseite gibt es auch deutschsprachig. €

Mehr Infos:
www.willyvanhoutte.be

N2 Foto: Andreas Duhme

V)

ANZEIGE

Tischbau
leicht gemacht

Christopher Schwarz u.a.

Tische

17 Bauprojekte fiir jedes Niveau

Tische

|
17 Boupro‘)ekte fiir jedes Nive ,

— 1 ,
Erweitern Sie lhre Fahigkeiten im Mobelbau! Das Buch bietet 17 ver-
schiedene Bauvorschlége fiir Tische, die Sie auch auf weitere Ideen

bringen werden.

Die Spanne der Bauarten reicht von einfachen Konstruktionen aus
Leimholzplatten bis zu praktikablen Auszieh-Mechanismen, von
geraden Tischbeinen bis zu geschwungenen und verjiingten Formen.
Zudem lernen Sie vielféltige Formen der Verbindung von Platte, Zarge
und Tischbeinen kennen.
Abgerundet wird das Buch durch 4 Kapitel, die lhnen grundsatzliche
- Techniken und Verfahren des Tischbaus projektiibergreifend naher-
bringen. Denn schlieBlich zahlt bei einem eigenen Projekt nicht nur
die Funktion, sondern auch Design und Ergonomie.

: : ] 228 Seiten, zahlreiche farbige Abbildungen, 21 x 27,5 cm, gebunden
Versandkostenfrei* : Best-Nr. 20122

bestellen unter
0511/9910-033 SR 85630221
29,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop oo ’ s Wi Holanerkanzhet
bestellen: www.holzwerken.net/shop

b j_k

Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 99 10-033
HolzWerken F +49 (0)511 99 10-029
Plathnerstr. 4c buecher@vincentz.net
30175 Hannover - Deutschland www.holzwerken.net
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Scheppach PL 75: Herkules auf der Schiene

Eine Handkreissdge ist praktisch fiir
das erste Zerteilen groRer Materialien wie
Plattenwerkstoffe und Massivholzbohlen.
Wer vor der Kaufentscheidung steht, muss
zwischen Pendelhauben- und Tauchkreissa-
ge wdhlen. Die Tauchkreissdge ist etwas si-
cherer in der Handhabung, weil das Sége-
blatt noch mehr ummantelt ist. Zweitens
kann sie - darauf weist der Name schon
hin - Tauchschnitte ausfiihren.

In der Regel reichen Handkreissdgen
mit maximaler Schnitttiefe von 55 Millime-
tern vollkommen aus. Wer neben der ge-
wohnlichen Nutzung aber auch gerne sei-
ne Projekte von der Mas-
sivholzbohle an fertigt,
kann auch eine groRe- &
re, kréftigere Aus- £

Dafiir haben wir
die PL 75 von der

Pary Fotos: Sonja Senge

A\

dhnliche Schiene von Youtool (Sautershop).
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Die PL 75 macht eine gute Figur bei der Arbeit mit dickem
Buchenholz. Die 1.400 mm lange Schiene muss zugekauft

Firma Scheppach einmal genauer in der
Testwerkstatt angesehen.

Die Mechanik der Sége selbst ist insge-
samt gut, wenn auch die Feder der Tauch-
funktion sehr stramm ist. Kunststoff- und
Aluminium-Elemente fiigen sich im sicht-
baren Gehduse sauber ineinander und die
Sdge macht insgesamt einen wertigen Ein-
druck. Drei Pfeile auf der Sdgehaube zeigen
die Position des Sdgeblattes bei Tauch-
schnitten mit voll ausgefahrenem Sige-
blatt an.

Mit den je zwei Schrauben fiir das Ein-
stellen der Sdge auf der Schiene sowie
_ fiir den 90°-Winkel zwischen Sige-
[ blatt und Sdgetisch geht das Einstel-
_ len einwandfrei. Nur bei der hinteren
\A\ Schraube zum Justieren der Sédge
| auf der Schiene kollidiert der In-

Netzkabels aus der Maschine und macht
das Ganze etwas fummelig.

Die Qualitdt des Sdgeschnittes lings
durch 40 Millimeter dickes Buchenholz ist
einwandfrei. Miihelos ldsst sich die Sige in
das dicke Material senken und durchschie-
ben. Tauchschnitte in deutlich diinneres
Material (etwa 19-mm-Tischlerplatte) sind
fiir den Kraftprotz mit seinen 1.600 Watt
schon gar kein Problem und sehen an bei-
den Schnittkanten gut aus. Das Eintauchen
mit dem sdgeeigenen Spaltkeil geht prob-
lemlos, da der Keil federnd gelagert ist.

Die PL 75 kostet rund 155 Euro (ohne
Schiene) und die Qualitdt in Schnitt und
Verarbeitung ist fiir diesen Preis erstaun-
lich gut. Wer gelegentlich eine robuste,
kraftvolle Sdge fiir auch mal ganz groRe
Arbeiten bis 75 Millimeter Schnitttiefe be-
notigt, ist mit der PL 75 sicher nicht
schlecht beraten. Im Set kostet die PL 75
mit Fithrungsschiene (1.400 Millimeter
lang und auf Wunsch verldngerbar, Einzel-
preis rund 54 Euro) und Befestigungszwin-
gen rund 240 Euro (Ladenpreise). €

Mehr Infos: www.scheppach.com

</ Technik-Chec

Leistungsaufnahme
Sageblattdrehzahl
Sageblattdurchmesser

Schnitttiefe max. 0°
Schnitttiefe max. 45°
Gewicht

Abmessungen (L x B x H)
Lieferumfang

Preis

Auflendurchmesser des Absaugstutzens

1.600 Watt

4.500 U/min

210 X 30 mm

36 mm

75 mm

55 mm

6,9 kg

420/300/235

HW-Sédgeblatt; stufenlose
Schnitt-Tiefenbegrenzung;
Werkzeug fiir Sageblattwechsel;
Kippschutzriegel; Splitterschutz;
Gummikabel 3 m

155 Euro (ohne Schiene) A
. ]

3

t Die hintere Einstellschraube zum Justieren
der Sége auf der Schiene liegt ungiinstig

werden. Das will gut tiberlegt sein: Sie ist fiir Bosch-
Maschinen gar nicht und fiir Festool-Gerdte nur bedingt
einsetzbar. Eine Alternative ist gegebenenfalls die im Preis

. direkt am Auslass des Netzkabels. Da die

~ blaue Kunststoffhiilse aber in der Regel nicht
~ oft verstellt werden muss, ist das auch nur
beim Einrichten der Sige ein Argernis.

www.holzwerken.net



* Kursleiter und Gastgeher
Joachim Egeler (links)
vom-Bosch-Schulungs-
zentrum/n teinfelden

‘und Karl-Heinz Thomale
(direkt neben Egeleny -6
von Bessey informierteh
und beantwoi€ten aus-
giebig alle Fragea
Teilnehmey,

Spezial
Leserseminar mit Bosch und Bessey

Fachsimpelei mal zwei

Bereits zum zweiten Mal veranstaltete HolzWerken in Zusammenarbeit mit Spannmittel-
hersteller Bessey und Werkzeughersteller Bosch ein erfolgreiches Leserseminar. Zwei Tage lang

haben 16 HolzWerken-Abonnenten nach Herzenslust geségt, gefrast und geschliffen.

as ist noch tausendmal besser, als sich Videos anzuschau-
en!” kommentiert Teilnehmer Torsten Mertinkat aus Wien
das Leserseminar begeistert. Alle 16 Teilnehmer sind hoch-
motiviert und freuen sich iiber die wertvollen Tipps der Kurslei-
ter Karl-Heinz Thomale (Firma Bessey) und Joachim Egeler (Firma
Bosch). Mit Schutzbrille und Gehdrschutz ausgestattet, taucht Teil-
nehmer Uwe Engelmann sogleich ei-
nen Multicutter der blauen GOP-Reihe
beherzt in sein Werkstiick. Natiirlich
hat Engelmann dies vorher mit der
Einhandzwinge EHZ routiniert fixiert.
Am ersten Tag in Sebnitz machen
sich die Teilnehmer des Leserseminars
Gedanken um das Design ihres Probe-
stiicks, einem zweiteiligen Steck-
stuhl. Nach gelungenem Abendpro-
gramm geht es dann am zweiten Tag
darum, das Angerissene mit dem
groRen Maschinen- und Spannpro-
gramm beider Firmen zu bearbeiten.
Tauchsdge, Akkuschleifer, Temper-
gusszwinge - alles darf ans Holz.

www.holzwerken.net

“Ein gut gelauntes Kursleiter-Team trifft auf enthusiastische
[ Teilnehmer: Alle sind sehr zufrieden mit den zwei Tagen in
ihrem persdnlichen Holzwerkerparadies.

,Macht euch immer wieder klar: Das
hier ist kein Wettbewerb. Es geht dar-
um, moglichst viele Werkzeuge auszu-
probieren, damit ihr eine Vorstellung
davon habt, womit ihr gerne arbeitet,”
sagt Karl-Heinz Thomale, der Kursleiter
der Firma Bes-

sey. Er und Joachim Egeler freuen sich
iiber den Enthusiasmus der Teilneh-
mer.

Fiir die Filhrung durch die Pro-
duktionshallen des Bosch-Standorts
in Sebnitz unterbrechen alle gerne
noch einmal ihr Projekt.

Das Fazit am Ende des zweiten Ta-
ges ist einhellig: Allen hat es sicht-
lich SpaR gemacht. Schon jetzt ist
klar: Das sollte nicht das letzte Semi-
nar zwischen Bosch, Bessey und
HolzWerken gewesen sein. €

Fotos: Sonja Senge

S

Sonja Senge
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¥ Ludwig Fritzsch, Jena

Zum Aufstellen des Fernsehers und zur Un-
terbringung zugehdriger Gerdte habe ich
einen niedrigen Schrank entworfen, der
im Stil zur iibrigen Wohnungseinrichtung
passen sollte. Der Entwurf erfolgte am PC
mit SketchUp. Der Korpus ist aus 22 Milli-
meter dicken Tischlerplatten gefertigt und
mit Nussbaum furniert. Furniert wurde un-
ter Verwendung von Knochenleim und Fur-

2 Stefan Bickel, Niirnberg

Stefan Bickel experimentiert zurzeit
mit der Kombination von Holz und Ep-
oxidharz. Diese Schale lebt vom Kon-
trast des rétlichen Bubinga-Holzes und
dem tiefblau eingefirbten Epoxidharz.
Nach der Feinarbeit hat unser Leser die
gedrechselte Schale mit Wachs behan-
delt und poliert. ¢

nierhammer, was allerdings bei der groRen
Flache der Deckplatte nicht ganz einfach
war. An den Tiirbldttern habe ich anhand
einfacher Motive das Schneiden von Intar-
sien erprobt. Fiir die gewundenen Halb-
sdulen ist aus einer massiven Nussbaum-
kantel mit Feinsdge und Stemmeisen eine

Sdule ausgearbei-
. tet und anschlie-
9€ Rend mittig ge-
" trennt worden. Der
' Schrank ist zerleg-
bar und lduft auf
vier  versteckten

Rollen. Abmessun-
" gen: 640 mal 1.600
" mal 620 Millimeter
(HxBxT).<¢ T

S

| www.holzwerke

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf
www.holzwerken.net? Dort kénnen Sie
Ihr eigenes Projekt hochladen.

Y Jens Ebeling

Nach Planen des Designers Iain Oughtred baute ich eine fiir uns optimierte
Version seines Dinghies ,Guillemot” aus Vollholz in klassischer Klinker-Bauwei-
se. Das 3,50 Meter lange Segel-Dinghy ,0tto” bietet volle Liegeldnge und iiber-
zeugt mit ausgezeichneten Segeleigenschaften. Mit einer selbst gendhten Per-
senning ist damit ein Mini-Reiseboot entstanden. Die Ulme habe ich selbst
aufgesigt, die Larche im Sdgewerk ausgewihlt. ¢

Y Manfred Trefzer, Kandern

Fiir seine Werkstatt hat unser Leser Manfred
Trefzer aus Kandern einige pfiffige Projekte ge-
fertigt. Dazu gehort auch ein fahrbarer Unter-
bau fiir die Standerbohrmschine. In 30 Stun-
den hat er den Bohrertisch mit Beschligen,
Griffen, Schublade mit Vollausziigen ausgestat-
tet. Die Hohe kann Trefzer einstellen, indem er
auf beiden Seiten an den Vierkantrohren
Sternschrauben 16st. Der Korpus besteht aus

Fotos: privat

Y Bernhard Herrmann, Solnhofen

Unser Leser Bernhard Herrmann aus Soln-
hofen hat eine Massivholztreppe aus mit
Hartwachsol behandelter Eiche gebaut. Die
Wangen hat er wei lackiert und Verbund-

sicherheitsglas (VSG) eingesetzt. ¢
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Birke-Multiplex, die Tischplatten sind aus
Siebdruckplatten (ebenfalls aus Birke). ¢




Perfekt furnieren: Alles fiigt sich

Giinstig, verzugsarm, stabil - die heutigen
Plattenwerkstoffe bieten sehr viele Vorteile
gegeniiber Massivholz. Aber einen Nachteil
haben sie immer: Sie sind fiir echte Holz-
liebhaber unschén anzusehen, egal ob rohe
Spanplatte, MDF oder Sperrholz. Doch die
hisslichen Entlein der Holzverarbeitung las-
sen sich in wunderschon gemaserte Schwa-

ten, weil man mit ihnen viele Ausdrucks-
moglichkeiten hat. Unser Furnier-Experte
Wolfgang Fiwek hat fiir Sie alle Grundlagen
{ibersichtlich zusammengestellt und erklart,
wie einfach die Umsetzung dieser alten
Technik gelingen kann. In HolzWerken 18
geht Fiwek auf alle Feinheiten vom Fiigen
bis zum Aufleimen ein. Das Heft konnen Sie

HolzWerken

Nachbestell-Service

ne verwandeln, wenn man sie mit edlen - wie alle anderen Ausgaben auch - bequem
Furnieren belegt. Furniere bieten im deko- in unserem Shop auf www.holzwerken.net
rativen Bereich auch ungeahnte Moglichkei- oder per Mail und Brief bestellen. ¢

Fehlt ein Heft?

Alle 67 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhdltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen konnen.

Foto: Wolfgang Fiwek

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop
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Bohrmaschine unter Druck

Ich bin immer wieder erstaunt dar-
iiber, dass so viele Hobbyisten sich eine
Tisch-/Stand-Bohrmaschine in einen
Spindelschleifer umwandeln. Nicht er-
staunt allerdings bin ich dann, wenn
nach einer Zeit intensiver Nutzung die
Bohrspindel eiert und die Bohrmaschi-
ne somit wertlos wird.

Zwar wird bei Thnen durch das zu-
sdtzlich angebrachte Endstiick als Ko-
piertaster etwas weniger Druck auf die
Spindel ausgeiibt als ohne das. Ohne
das untere Gegenlager ist die Bohrma-
schine ganz schnell hiniiber. Dennoch:
Eine Bohrspindel ist nicht ausgelegt fiir
seitlichen Druck. Also nur fiir ganz,
ganz leichte Schleifarbeiten ohne viel
Abtrag verwenden.

> Heng Hilger, per Mail

Anmerkung der Redaktion:

Unser Tipp , Schleifwalzen bringen Form
ans Werkstiick” aus HolzWerken 65 ist
genau fiir solche leichten Arbeiten ge-
dacht: das Entfernen von ein, zwei Milli-
metern Holz bei bereits vorgesdgter Kon-

tur. Massive Belastung rechtwinklig zur |

Bohrmaschine kann diese in der Tat be-
schddigen.

Niemals verwechseln: Zoll & Millimeter

Bei meiner Oberfrdse sind zwei Spann-
zangen fiir acht und zwolf Millimeter dabei.
Ich bendtige einen V-Nut-Friser mit einem
Durchmesser oben von 18 bis 19 Millimetern.
Diese Frdser werden von Festool nicht ange-
boten, man findet aber solche Friser mit der
Bezeichnung 1/2” (= 12,7 Millimeter).

Kann man solche 1/2“-Friser in die ei-
gentlich fiir zw6lf Millimeter durchmessende
Schifte vorgesehene Spannzange einsetzen?

Gibt es da Sicherheitsprobleme oder ge-
hen die dort erst gar nicht rein?

> Robert Gdrtner, per Mail

Anmerkung der Redaktion:

Spannzangen und Frdser miissen stets exakt
zueinander passen. Am zu diinnen Frdser-
schaft kann die Spannzange nicht die nétigen
Haltekrdfte aufbauen. Eine 8-mm-Spannzan-
ge passt scheinbar auf einen ¥%-Zoll-Frdser.
Doch die Zange klemmt den zu diinnen Schaft
nicht richtig. Unfallgefahr! In IThrem Fall wird
der zéllige Frdser aber gar nicht erst pas-
sen. Es gibt ,halbzéllige” Spannzangen fiir
Festool, wenn sie auch nicht ganz billig sind.
Wer beide Mafsysteme hat, sollte iiberdies
Vertreter beider Systeme auffillig markieren.

Test ,Losbare Verbinder fiir die Domino-Frise“ in HolzWerken 66, S. 52

Den gleichen Effekt wie mit den vorge-
stellten Dominofix-Verbindern kann man
auch mit den ganz normalen Holz-Dominos
erzielen. Einfach den in der Fliche einge-
frasten Domino einleimen und das Gegen-
stiick durch eine Schraube sichern (der Auf-
bau entspricht dem Bild in Threm Artikel,
der Kunststoffverbinder wird lediglich durch
einen Holzdomino ersetzt).

Fiir eine haltbare Verbindung sollten Do-
minos der GroRe 8 oder 10 verwendet wer-

den, als Korpusmaterial sollte Multiplex oder
Massivholz verwendet werden.
> Torsten Tawornik, per E-Mail

HolzWerken

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

HolzWerken verlost

die DVD ,Das Archiv 2006 - 2016“:

Alle HolzWerken-Ausgaben von Nr. 1 bis Nr. 62
digital im Wert von 199 Euro!

Des alten Rdtsels Losung: Scharfe Zdhne waren zu sehen und
ein Stiickchen eines schwarzen Kunststoffgriffs. Ganz richtig
erkannt hat Johann Schwermer aus Gnutz, dass wir in der

vergangenen Ausgabe eine Japansdge gesucht haben. Er hatte
auch das ndtige Losgliick. Das abgebildete Sdgeblatt ist fiir
die Kataba-Sdge, die Schnitte quer zur Faser miihelos meis-
tert. Wir gratulieren Herrn Schwermer ganz herzlich!

Und schon geht es in die nichste Runde unseres Preisrat-

sels. Was verbirgt sich im Bild rechts?

Viel Spal® beim Rétseln und Mitmachen!
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lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisritsel
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.09.2017

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Unter den richtigen Einsendungen entscheidet
das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network
GmbH & Co. KG und deren Angehorige sind von
der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg
ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in
bar ausbezahlt werden. Ihre persénlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben. Mit dem
Absenden der Antwort stimmt der Teilnehmer
diesen Bedingungen zu.

www.holzwerken.net

§ <
S
o
&
2
]

- ES
5
5




Reihen Sie sich in die Riege der bisherigen zehn Sieger ein. Stellen Sie einfach Ihre

besten Werke in unserer Online-Lesergalerie vor und bewerben Sie sich so um

den Titel ,,Holzwerker des Jahres 2017*.

chrinke, Kommoden, Werkbdnke, Tische, Stiihle, Schalen,

Lampen, Enten, Hunde - wir wollen Ihre Werke sehen! Da-

fiir werden wir den Spitzenreiter auch in diesem Jahr wieder
mit einem tollen Preis belohnen. Unser diesjdahriger Sponsor fiir den
,Holzwerker des Jahres”-Wettbewerb, die schwedische Firma Logo-
sol, hat eine sagenhafte 3-kW-Maschine ausgelobt, die Multifra-
se MF30 im Wert von 5.900 Euro! Sie hat eine 30-mm-Spindel
und ist auch zum Bohren von Langléchern geeignet. Die Spin-
del ist um 270 Grad schwenkbar und wird von einem Dreipha-
senmotor angetrieben.

Wer also noch ein Plitzchen in der Werkstatt schaffen kann,
sollte bis zum 30. September 2017 unbedingt seine oder ihre bes-
ten Projekte unter www.holzwerken.net/Lesergalerie in unsere Le-
sergalerie einstellen und méglichst genau, aber kurz beschreiben.
Insgesamt zédhlt neben der Qualitdt auch die Vielfalt der Projekte. Es
kénnen Mobel, gut durchdachte Werkstatthilfen, Gedrechseltes, Ge-
schnitztes und was sonst noch so mit Holz mdglich ist, in
HolzWerken-Manier vorgestellt werden. Eine Jury entscheidet dann
iiber die Titelvergabe.

Die monatliche Teilnahme belohnen wir aber schon vorab: Unter
allen Teilnehmern djedes Kalendermonats verlosen wir eines von
fiinf Biichern aus dem HolzWerken-Buchprogramm. Der Gewinner
kann aus den Titeln ,Handbuch Stationdrmaschinen” und ,Hand-

www.holzwerken.net

oI BB

HolzWerken
Wetthewerb Holzwerker des Jahres 2017 I

#3'\911

buch Elektrowerkzeuge” (Guido Henn), ,Oberflichen behandeln”
(Melanie Kirchlechner), ,Die Kombi-Methode” (Marc Spagnuolo)
und (druckfrisch) ,Enzyklopddie Drechseln” (Rolf Steinert) wahlen.

Wir freuen uns schon auf Ihre Beitrdge, denn ein Blick auf unse-
re Lesergalerie zeigt, was fiir groRartige Dinge Sie, liebe Leser, aus
Threr Werkstatt zaubern! Gutes Gelingen! €

H LOGOSOL

Fotos: Firma Logosol
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Doppelter Nierentisch

as

Asymmetrische Form, grazile Beine: Das sind die typischen Kennzeichen fiir eine Ikone der 50er-

Jahre-Maébel, den Nierentisch. Massives Holz, in der Formgebung stark reduziert, macht ihn als

Retro-Mébel so beliebt. Und dieses Modell hat sogar gleich zwei bewegliche Ebenen!

ls Ergdnzung zu einer Sesselgrup-
pe wiinschte sich meine Frau einen
kleinen Tisch. Er sollte jedoch von
der iiblichen runden oder viereckigen Form
abweichen. Ich besann mich der nierenfér-
migen Tischformen, wie sie in den 50er Jah-
ren des vorigen Jahrhunderts Mode waren.
Um dem Tisch zusdtzlich mehr Schwung zu

60 HolzWerken 167 Sept. | Okt. 2017

geben, wollte ich zwei Platten iibereinan-
der anordnen.

Die Konstruktion erfordert ein wenig
Vorarbeit. Fertigen Sie aus einer MDF-Platte
(mitteldichte Faserplatte) zwei gleich
groRe nierenféormige Musterplatten. So
konnen Sie priifen, wie verschiedene An-
ordnungen der Platten zueinander optisch

wirken. Wenn die beiden gleichorientierten
Platten um 75° zueinander verdreht und in
einem Abstand von 100 Millimetern iiberei-
nander angeordnet sind, ergibt sich bei der
Nierenform eine ideale Tischform. Wenn Sie
kein Anhdnger der Retro-Kultur sind, kén-
nen Sie mit den beiden Schablonen ver-
schiedene Plattenformen testen.

www.holzwerken.net



Nutzen Sie eine
- der MDF-Platten
“als Schablone und
ibertragen Sie de-
ren Kontur auf ein
Kirschholzbrett. Mit
~ der Bandsdge konnen
Sie die Form aussdgen;
~ dies ist aber auch mit
der Stichsdge mdoglich.
Lassen Sie einige Milli-
meter Uberstand stehen.
~ In einem spiteren Ar-
beitsgang wird die Platte
dann auf ihre endgiiltige
Form kopiergefrast.

‘ Wenn Sie die zukiinf-
tigen Tischplatten aufgrund
ihrer Breiten nicht mit der
Dicktenhobelmaschine bear-
beiten konnen, konnen Sie zum Handhobel
greifen. Kirschholz hat die unangenehme
Eigenschaft, dass sich sein Holzfaserver-
lauf manchmal in einem Brettstiick dndert.
Beim Hobeln besteht dann die Gefahr, dass
das Holz ausreift. Um das zu vermeiden,
verwenden Sie am besten einen Flachwin-
kelhobel und glatten Sie die Oberfldche da-
nach mit einem Schabhobel, der wie eine
Ziehklinge wirkt. Das hier verwendete Ex-
emplar ist ein Eigenbau.

Zwei drehbare Ebenen bieten
mehr Abstellfldche und Komfort

Um der Tischplatte ihre endgiiltige Form
zu geben, schrauben Sie die Schablone auf
die Unterseite der Tischplatte. Dabei kon-
nen Sie die Holzschrauben an der Stelle, an
der sich spiter die Beine befinden sollen,
platzieren. Mit Hilfe eines Nutfrdsers ko-
pieren Sie die Kontur der Schablone. Ver-
wenden Sie moglichst einen langen Fraser

www.holzwerken.net
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mit auswechselbaren Schneidplatten, der
aber keinen Anlaufring besitzt. Anstelle ei-
nes Anlaufrings kann auch die stationdre
Schutzabdeckung diese Funktion iiberneh-
men, wenn sie stabil genug ist. Die hier ver-
wendete Abdeckung ist so gestaltet, dass
ihr vorderes Ende einen Kreisbogen hat,
der dem Flugkreis des Frdsers entspricht.
Schutzabdeckung und Frdser werden so
zueinander positioniert, dass ihre Krei-
se genau iibereinander liegen und nur ein
kleiner Spalt sie voneinander trennt. In der
Hohe werden Fraser und Schutzabdeckung
so eingestellt, dass der Frdser den gesam-
ten Werkstiickbereich bearbeiten kann und
die Schablone am Kreishogen der Schutzab-
deckung entlang gleitet. So entsteht beim
Fréisen eine exakte Formkopie der Schablo-
ne als Tischplatte.

Mit einem Formfrdser wird an der Un-
terseite der Tischplatte noch eine 45°-Fase
gefrdst. Die Kanten und auch die Flichen
der Platte werden zum Schluss mit der
Ziehklinge gegldttet und fertig ist die erste
Tischplatte! Die zweite Platte wird in glei-
cher Weise gefertigt. Als Oberflachenschutz
bekommen beide Platten einen Leindl- und
Wachsauftrag.

Clevere Frdsvorrichtung
fiir schonere Beine

Fiir die Tischbeine benétigen Sie Vierkant-
leisten, ebenfalls aus Kirschholz. Hobeln
Sie sie so, dass ein quadratischer Quer-
schnitt von 35 mal 35 Millimetern entsteht.
In ihrer endgiiltigen Form sollten jedoch
alle vier Seiten der Beine um fiinf Millime-
ter leicht konisch zulaufen. Mit Hilfe einer
einfachen Vorrichtung konnen Sie die not-
wendigen Abschragungen frasen: Die Vor-
richtung besteht aus einer Platte, die als
Werkstiickaufnahme und Fithrung dient.
Das Tischbein konnen Sie zwischen zwei
Anschldge spannen, so dass eine Beinseite
unter einem spitzen Winkel (um fiinf Milli-
meter) tiber die Fiihrung hinausragt.
Fangen Sie mit einer Seite an, die Sie
konisch frasen. Drehen Sie das Werkstiick
danach um 90° und frdsen Sie dann die

zweite Seite. Durch zwei zentrisch an den
Stirnseiten des Werkstiickes eingedrehte
Fixierschrauben verhindern Sie, dass sich
die Mittelachse des Tischbeines verschie-
ben kann. Bevor Sie die iibrigen beiden
Seiten frdsen, miissen Sie den kurzen
Lingsanschlag, der das Werkstiick beim
Friasen abstiitzt, um den bereits abgefras-
ten Betrag versetzen.

Auf der Drechselbank werden an den
oberen Enden von Tischbein 1 und 2 sowie
an das Distanzstiick je ein Zapfen mit 20
Millimeter Durchmesser geschnitten. Der
Zapfen soll als Aufnahme der Beine
in der Tischplatte dienen. Danach gldtten
Sie die Flichen mit Ziehklinge und Schleif-
papier und behandeln sie ebenfalls mit
Leindl und Wachs. Mit einem Forstnerboh-
rer bohren Sie in die Tischplattenuntersei-
te Sacklocher mit 20 Millimeter Durchmes-
ser. Mit Hilfe von zwei Hilfswinkeln, deren
Schenkelwinkel der konischen Form der
Beine entsprechen, verleimen Sie die Beine
mit der jeweiligen Platte.

Das dritte Bein soll mit einem Rohr-
stiick (zwolf Millimeter Durchmesser), das
durch eine Bohrung in der Tischplatte ragt,
mit dem Distanzstiick verbunden werden.
Fiir diese Verbindung bohren Sie sowohl in
das Tischbein als auch in das Distanzstiick
zentrisch ein 12-mm-Sackloch (80 Millime-
ter tief) und in die untere Tischplatte eine
12-mm-Durchgangsbohrung.

Alle Teile werden schlieflich zusam-
mengesteckt und das Rohr mit dem Tisch-
bein verklebt.

Verdrehen Sie die beiden Platten um
den gewiinschten Winkel zueinander. Um
dem Tisch eine héhere Stabilitdt zu verlei-
hen, wird ein zweites Distanzstiick mit Hil-
fe von zwei Holzdiibeln angebracht. Dieses
konnen Sie je nach gewiinschter Winkel-
stellung der Tischplatten nahe am Rand
der unteren Platte positionieren. ¢

»

Unser Autor Wolfgang Fiwek
arbeitet seit Jahrzehnten mit Holz.
Er ist Autor mehrerer Biicher und
lebt in der Nahe von Hamburg.
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~—— Tischplatte 1

</ Material-Check

Pos. Bauteil Anzahl Linge Breite Stirke Material

| f 1. Tischplatte 2 750 " 400325 Kirschholz
" / 2 Tischbein 1 420 35 35 Kirschholz
& f 3. Tischbein 1 295 35 35 Kirschholz
\\;\ 4.  Tischbein 1 975 1435 35 Kirschholz
5. Distanzstiick 1 120/ 35 35 Kirschholz
6. Distanzstiick 1 100 35 35 Kirschholz
7 Rohr 1 160 ®12  Aluminium
P 8. Holzdiibel 2 45 010 Hartholz
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Frasvorrichtung fiir schrage Tischbeine

62 HolzWerken 167  Sept. | Okt. 2017 www.holzwerken.net



Projekte

Doppelter Nierentisch

1> Mit Zirkel und Kurvenlineal kdnnen Sie die
Tischplattenform auf eine MDF-Platte zeichnen
und mit der Bandsdge zwei Platten aussdgen.
Glatten Sie die Schnittkanten einer der Mus-
terplatten am Schleifteller. Die identische
Form der zweiten Platte erreichen Sie durch
Kopierfrasen.

4> Schneiden Sie die Plattenform an der
Bandsige grob aus, so dass ein kleiner Uber-
stand stehen bleibt.

2> Mit den beiden Musterplatten kdnnen E
Sie die ideale Tischform ermitteln.

5> Der Flachwinkelhobel
hobelt das Kirschholzbrett
auf Dicke. Das manchmal
etwas storrische Kirsch-
holz ldsst sich am besten
bearbeiten, wenn Sie die
Fasern leicht anfeuchten
und die Hobelstriche
schrag zur Faserrichtung
setzen.

2
. : v )
3> Eine der Musterplatten dient als AnreiR-
schablone. Mit ihr iibertragen Sie die Tischplat-
tenform per Bleistift auf ein Kirschholzbrett.

www.holzwerken.net HolzWerken 167 ~Sept. | Okt. 2017 63
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| platten. Er wirkt wie eine
Ziehklinge und schafft
eine sehr feine Struktur.

Fotos: Wolfgang Fiwek; Ill-u;tratiunen: Wolfgang Fiwek, Sonja Senge

9> Nun zu den Tischbeinen: Eine simple Vor-
richtung, die aus einigen Holzresten zusammen-
geschraubt wurde, dient als Werkstiickaufnah-
me. Mit ihr wird die konische Form der Tisch-
beine gefrdst (siehe auch Zeichnung ,Frisvor-
richtung fiir schrdge Tischbeine”).

7> Die Musterplatte wird mit der Tischplatte
verschraubt und dient als Frasschablone. Mit
einem NutFrdser wird deren Kontur durch Ko-
pierfrésen auf die Tischplatte iibertragen. Die
Schutzabdeckung des Frésers dient in diesem
Fall als Anlaufring, an dem die Musterplatte
entlang gleitet.

10> Nun kommt die
Drechselbank zum Ein-
satz. An die oberen
Enden von zwei Tisch-
beinen und vom Dis-
tanzstiick wird ein
20-mm-Zapfen ange-
dreht. Wer nicht auf
eine Drechselbank zu-
riickgreifen kann, kann
stattdessen Fremd-
zapfen einsetzen.

8> Wenn Sie die Tischplatten profilieren wol-
len, nehmen Sie einen Formfraser. Zum klas-

sischen Design passt die 45°-Fase. Mit einer
Ziehklinge werden dann Kanten und Flachen

der Tischplatte noch einmal geglittet.
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Projekte
Doppelter Nierentisch

11> In die Unterseite der Tischplatte ist eine
20-mm-Bohrung als Sackloch eingebracht, in
die der Zapfen des Tischbeines geleimt wird.

14> Mit einer Bohrvorrichtung wird sowohl
in das dritte Tischbein als auch in das
Distanzstiick eine 12-mm-Bohrung zentrisch
eingebracht.

Das phologirche
% Hotsot

12> Die Oberfldachen aller Einzelteile werden
mit Lein6l und Wachs behandelt, nur die
Leimflachen bleiben unbehandelt.

15> Ein 12-mm-Rohr wird
durch die Tischplatte ge-
steckt. Auf dessen oberes
Ende wird das Distanzstiick
gesteckt. Das untere Rohr-
ende steckt im dritten
Tischbein.

13> Zwei Hilfswinkel,
deren Schenkelwinkel
der Tischbeinform ange-
passt sind, sorgen-dafiir, ' @
dass die Tischbeine

senkrecht mit der Platte

verleimt werden.

13
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Der kleine Frastisch zum Einspannen
bekommt einige Verbesserungen verpasst.
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\J
Diesen klappenden Krakentisch fiir die Werkstatt wollen
Sie bald nicht mehr missen!
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Jetzt mit 7 Ausgaben im Jah
HolzWerken im Kombi-Ab

lhre Vorteile:
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> Sie nutzen zusatzlich die digitale Version!
Ob Laptop, Tablet oder Smartphone:

Mit Volltextsuche und Lesezeichenfunktion.
> Sie sparen und bekommen mehr!

Im Kombi-Abo zahlen Sie nur 65,- €

fiir sieben Ausgaben Print + Digital (im Inland).
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ein handliche G
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Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
%ﬁerkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

Holzarten und ihre Eigenschaften
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Werkstatteinrichtung

15 Projekte und Ideen fiir
die eigene Werkstatt

Die Werkstatt ist der wichtigste Raum fiir
Holzwerker. Entsprecht viel Mithe wird auf
ihre Einrichtung verwandt.

120 Seiten, 21 x 29,7 cm, durchgehend
farbige Abbildungen, flexibler Einband
Best.-Nr. 9178 - ISBN 978-3-86630-729-2
19,90 €

Die Baumportrats

55 Werkstattholzer -
von Apfelbaum bis Zirbelkiefer

Wofiir eignet sich welches Holz in der
Werkstatt? HolzWerken hat 55 Baume Die Baumportrats
und ihre Holzer vorgestellt. r

120 Seiten, 21 x 29,7cm, zahlreiche farbige
Abbildungen, flexibler Einband

Best.-Nr. 9175 - ISBN 978-3-86630-718-6
19,90 €

55 Werkstatthatzes ~
7o Aptoibaun bis b\ Fiefer

Die besten Tipps & Tricks

Kompaktes Know-how direkt
fiir die Werkstatt

Ein wertvolles Buch, ob als Inspirations-
quelle, Nachschlagewerk, oder passendes
Geschenk fiir jeden Holzwerker!

108 Seiten, 21 x 29,7 cm, zahlreiche farbige
Abbildungen, flexibler Einband

Best.-Nr. 9171 - ISBN 978-3-86630-996-8
19,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop
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Die besten Projekte

Vom Tortenheber bis zur Gartenbank
23 detaillierte Bauanleitungen

Die besten Projekte aus iiber fiinf Jahren
HolzWerken. Hier findet jeder eine neue
Herausforderung!

120 Seiten, 21 x 29,7 cm, 535 farbige Fotos,
Zeichnungen und Tabellen, flexibler Einband

Best.-Nr. 9161 - ISBN 978-3-86630-963-0
19,90 €

Die besten Vorrichtungen

Selbstgebaute Helfer
fiir Sdge, Frase und Hobelbank

Vorrichtungen sind das Herz jeder Holzwerk-
statt. Und oftmals einfach selbst zu bauen!

128 Seiten, 21 x 29,7 cm, zahlreiche farbige
Abbildungen, flexibler Einband

Best.-Nr. 9176 - ISBN 978-3-86630-720-9
19,90 €

Die besten
Drechselprojekte

Vom Kreisel bis zur Manta-Dose —
18 Projekte von einfach bis exzentrisch

Die besten Drechselprojekte aus HolzWerken -
hier findet jeder ein interessantes Projekt.

104 Seiten, 21 x 29,7 cm, durchgehend farbige
Fotos, flexibler Einband

Best.-Nr. 9167 - ISBN 978-3-86630-986-9
19,90 €

Vom Krelset bis pir Manta-Dase =
15 Projekte vo eiafacli Bis
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