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HolzWerken
Editorial

etzt ist die Avocado dran: Britische Forscher fordern einen Warnaufkleber auf
J der dicken griinen Frucht mit dem Riesen-Kern. Die Berichte zitieren Arzte,

die immer mehr Hande pflastern, verbinden oder gar operieren miissen, vor
allem am Samstag- und Sonntagmorgen. Es kommen demnach immer mehr Men-
schen in die Klinik, die sich beim Aufschneiden der Frucht oder beim Heraus-
pulen des Kerns mit einem Messer verletzen.

Zundchst kann das ,immer mehr” natiirlich auch darauf zuriickzufiihren sein,
dass an britischen Friihstiickstischen am Wochenende einfach viel mehr Avocados
verspeist werden als frither. (Wer das traditionelle ,English Breakfast” kennt, der
weiR: Das ist ein groRer Fortschritt!)

Aber dennoch klingt die Sache seltsam: Denn was kann die Avocado dafiir?
Warum muss sie den Aufkleber tragen? Es ist doch das scharfe Messer, das Haut,
Sehnen, Muskeln durchtrennt. Sollte man da nicht besser alle Messer mit Warn-
hinweisen vollkleben, so wie Zigarettenschachteln? Und, genau, auch Stech-
beitel, Sdgen, Axte, Schrupprohren und so weiter brauchen Warnhinweise! Oh ja!
Oder halt, noch besser, hore ich da die Mahner mahnen und die Warner warnen:

»Lasst uns die Schadrfe verbieten!”

Wenn Sie jetzt lachen, freue ich mich. Mir ist das Lachen aber neulich im
Halse steckengeblieben. Thema im Elternkreis: Diirfen Kinder mit Schnitzmes-
sern arbeiten? Jemand berichtete: ,In der Schule meines Sohnes ja. Aber der
Lehrer hat betont, dass es keine scharfen Messer sein diirfen!”

Sie konnen sich vorstellen: Ich bin fast geplatzt vor Arger. Denn fast nichts
ist gefdhrlicher als stumpfes Werkzeug. Es wird viel zu viel Kraft notig, die sich
dann allzu oft unkontrolliert entlddt. Es tut mir leid um alle Kinderhdnde, die
Opfer solcher gut gemeinten Verbote werden.

Doch eine Sache ist fast genauso gefdhrlich wie stumpfes Werkzeug: Kindern
gar nicht erst zu zeigen, wie man mit Messern (und Stechbeiteln und Sdgen und
irgendwann auch Schrupprohren) arbeitet. Wenn sie nie lernen kdnnen, wie man
scharfes Werkzeug richtig und sicher einsetzt, werden sie sich in 20 Jahren beim
Aufschneiden einer Avocado schwer verletzen.

Da hilft dann auch kein Aufkleber.

//;Z\&/YCGS Df«&mc

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Tipps G Tricks

Sicherheit auch
fir die Zehen

Staub, Sdgeblattabdeckung,
Elektrik: In vielen Bereichen
der Werkstatt achten Holzwer-
ker auf Sicherheit. Nur bei den
eigenen FiiBen oft nicht.
Sicherheitsschuhe,  rutschfest
und mit einem stabilen Zehen-
schutz, gelten oft als Anschaf-
fung fiir Profis. Ist eine kilo-
schwere Schraubzwinge aber
erst einmal im freien Fall, ist
ihr eines véllig gleich: ob die
unten wartenden Zehen einem
Profi gehéren oder nicht. ¢

Doppelt gespannt
halt besser

Wenn eine Halterung nicht
reicht, miissen eben zwei her:
Irrequldr geformte Holzer wie
Stuhlbeine lassen sich oft nur
mit einer Schraubzwinge an
den beiden Hirnenden packen.
Wenn diese Schraubzwinge
dann in eine Hobelbankzange
gespannt wird, ist endlich fes-
ter Halt gegeben. Zum Schutz
der Innenflichen der Hobel-
bank unbedingt etwas dazwi-
schen legen, zum Beispiel
diinne Hartfaserplatte aus ei-
ner alten Schrankriickwand. <

Biirste rettet Schirfe der
Bandsage

Beim Zuschneiden von si-
gerauem Holz kann die Band-
sdge schneller ihren Biss ver-
lieren, als man es erwartet.
Was ist der Grund? Holz aus
dem Sdgewerk ist oft mit einer
dicken Staubschicht iiber-
zogen, die aber wegen der
groben Holz-Oberfliche nicht
auffdllt. Gleichzeitiy konnen
Steinchen und Staubpartikel
die Schirfe des Sidgebandes
stark herabsetzen. Also: Das
Holz am besten drauRen vor
der Werkstatt kraftig abbiirs-
ten und erst dann sdgen. <
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Kleine Verdnderung, grofte Verbesserung

Wer keine aufwéindigen und teuren Metall-
konstruktionen in seine schénen Holzméobel ein-
bauen will, der ist in Sachen Schubkésten schnell
bei Nutleisten. Solche Leisten aus dichtem, har-
tem Holz - am gédngigsten ist Buche - sitzen
links und rechts neben einem Schubkasten im
Korpus. Jeder Kasten ist auf beiden Seiten zur
Aufnahme der Leiste genutet. Diese bietet Halt
und seitliche Fithrung gleichermalRen.

Obwohl hier Holz auf Holz lduft, lassen sich
solche Schubkdsten leicht 6ffnen und schlieRen.
Und dennoch kann hier verbessert werden. Dazu
werden die Leisten kriftig gefast und an der
Oberseite und an der Innenseite leicht schrig ge-
hobelt. Das geschieht natiirlich vor dem Einbau
und so, dass an beiden genannten Flichen noch

SCHUBKASTEN-HINTERSTUCK

/1/ KONTAKTFLACHE
FUHRUNGSNUT
SCHUBKASTENSEITE

etwa drei Millimeter Kontaktfliche zum Schub-
kasten {ibrigbleiben. Durch die so stark verklei-
nerte Fliche reduziert sich der Anfangswider-
stand bei Herausziehen noch einmal deutlich -
Sie werden es spiiren! Wichtig zu beachten:
Durch die Abschrdgung auf der Oberseite dndert
sich das AuRenmaR der Leiste, was beim Einbau
zu Fehlern fiithren kann. Am besten dient die un-
beriihrte Unterseite als Bezugsfliche. ¢

LAUFLEISTE
]

/
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FUHRUNGSNUT

N Illustrationen: Willi Brokbals

Eckklotze machen Tische erst richtig stabil

GroRe Tische aus Massivholz erhalten ihre
Stabilitdt nicht zuletzt durch Eckklétze. Dabei
handelt es sich oft um vier Dreiecke. Sie werden
mit einigen Schrauben je an zwei der Tischzargen
geschraubt. Die Fertigung der dreieckigen Klotze
ist zundchst denkbar einfach: Eine Leiste zu-
schneiden oder aushobeln und vier Abschnitte
als gleichschenklige Dreiecke zuschneiden und
mit Bohrungen fiir die Schrauben versehen.

Jedes der vier Dreiecke benétigt aber dann
oft noch eine Ausklinkung, die Platz fiir das
Tischbein ldsst. Das geht auf der Bandsige
schnell; auf der Kreissdge ist das nicht ungefihr-

lich und ohne eigens gebaute Vorrichtung kaum
machbar.

Noch leichter geht es mit der Stinderbohrma-
schine. Nehmen Sie alle vier Klgtze und legen Sie
sie zu einem Viereck, die 90°-Winkel weisen
nach innen. Kleben Sie dann alle Teile mit einem
Streifen auBen herum zusammen. So wird aus
vier Werkstiicken eines, das auf der Bohrmaschi-
ne dann mittig eine 30- oder gar 40-mm-Bohrung
bekommt. Dadurch erhdlt jedes Dreieck einen
Viertelkreis an seiner Spitze, mit dem es sich um
das Tischbein herumlegen kann. ¢




Eckige Bankhaken im Eigenbau

Runde Bankhaken sind praktisch und
vielseitig, vollig klar. Doch wenn man nun
einmal eine Hobelbank mit eckigen Bank-
hakenlochern hat, wird man nicht so
schnell wechseln. Denn auch eckige Bank-
haken lassen sich recht leicht nachbauen
(und dann als Befestigung fiir diverse Hel-
fer und Vorrichtungen anpassen). Einen
klassischen Bankhaken mit Kopf und Feder
zum Verhindern des Durchrutschens bauen
Sie so:

1.  Messen Sie die Bankhakenldcher
aus. Meist bestehen sie aus einem eckigen
Durchgangsloch, das oben zur Aufnahme
des Bankhakenkopfs erweitert ist.

2.  Fertigen Sie eine Leiste aus Esche
mit den Querschnittsmafen dieser vier-

Tlllustraﬁonen: Willi Brokbals

BANKHAKENLOCH
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Precision Power Tools

millimetergenaue, brandspurenfreie Oberfléchen zu verleihen.

Zur Ausstattung der Schieifmaschine zahlt eine rotierende und héhenoszillierende Schleifwalze
2ur Verbesserung des Materialabtrags und des Arbeitsfortschritts, die ein schnelleres Abschleifen

ohne die Gefahr von Brandspuren erméglicht.

Die groBe Aluminiumguss-Tischplatte ldsst sich von 0° bis 45° schwenken und eignet sich
fiir mittelgroBe Werkstiicke, die darauf sowohl beim Abschleifen als auch beim Anfasen von
flachen ebenso wie abgeschragten Kanten kontrolliert gefiihrt werden konnen.

Kompromisslose Frazi

ZISIOoN

www.holzwerken.net

SPINDELSCHLEIFMASCHINE MIT
SCHWENKTISCH, 0 1 260 i

Mit ihrer herausragenden Leistung ist Tritons oszillierende Spindelschleifmaschine TSPS 370
mit Schwenktisch der perfekte Partner, um Holzwerkstiicken zuverldssig bei jedem Einsatz

eckigen oberen Aussparung minus einen
Millimeter in beide Richtungen.

3.  Schneiden Sie nun auf der Band-
sige den Bankhaken zu einem ,L“, wobei
die Tiefe der genannten Loch-Erweiterung
die Rest-Dicke des kurzen L-Schenkels er-
gibt. Die Breite des langen Schenkels rich-
tet sich nach dem MaR des Durchgangs-
lochs. Die Linge des ganzen L: Bankdicke
plus zehn Millimeter. So kann ein versenk-
ter und klemmender Bankhaken von unten
hochgeschlagen werden.

4.  Zeichnen Sie auf der Innenseite
des langen Schenkels eine Schrdge an, die
auf die Spitze des kurzen Schenkels weist.
Ziehen Sie dann zu dieser Linie eine Paral-
lele, die um zwei Millimeter nach innen

2MM

4

MINUS 1MM

tritontools.com

Tipps & Tricks g

versetzt ist. Das Ziel: Es soll eine mindes-
tens zwei Zentimeter lange Flache zum An-
leimen der Feder entstehen. Das entstande-
ne spitze Dreieck schneiden Sie an dieser
Linie ab.

5. Fertigen Sie eine drei Millimeter
dicke Leiste (Breite wie Bankhakendicke)
und schrauben Sie sie so an die Schrdge,
dass sie bis zum kurzen Schenkel des ,L”
reicht, aber leicht nach auRen vorsteht.
Das ist die ,Feder”, die den Bankhaken im
Loch oben halt.

6. Der L-férmige Haken hat dort ei-
ne Schwachstelle, wo am kurzen Schenkel
auch die Holzfasern sehr kurz sind. Bohren
Sie hier einen kleinen Diibel quer zur Faser
ein, um ein Abscheren zu verhindern. <

DUBEL

hF EDER

EIMEN

2111

BANKHAKENLOCH
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Tipps & Tricks

Schluss mit kalten FiiRen
und Gelenkschmerz

Betonboden in der Werk-
statt sorgt oft sofort fiir kalte
FiiRe und mittelfristig fiir
schmerzende Gelenke. Elas-
tische Unterlegmatten, die es
zum Beispiel fiir Waschmaschi-
nen gibt, sind da eine perfekte
Losung. Einige Quadratmeter,
vor den Haupt-Arbeitsplatz
(etwa Hobel- oder Drechsel-
bank) gelegt, wirken Wunder.
Um die Stolpergefahr zu ver-
ringern, lassen sich die Matten
mit einem Cuttermesser etwas
anfasen. ¢

Doppelter Nutzen
gegen Flugrost

Nutzer feuchter Werkstit-
ten kennen das: Flugrost be-
deckt die blanken Gussstahl-
flichen von Bandsige oder
Drechselbank. Ist der Befall
nur leicht, geniigt ein gelber
Kiichenschwamm mit griiner
Scheuerfliche. Mit einigen
Spritzern Ol reibt diese Fliche
den Stahl blank. Und umge-
dreht spendet der Schwamm
mit seiner gelben Seite (und
etwas 01) der sauberen Maschi-
nenfldche Schutz. <

Streichriemen sorgt fiir
den letzten Schliff

Das allerfeinste Schirfen
von Schneidwerkzeugen er-
folgt auf einem Leder und mit
einer Polierpaste wie ,Gundel-
putz” oder ,Autosol”, um nur
zwei zu nennen. Dafiir ist ein
Streichriemen gut, den man
sich mit einem etwa drei Zen-

timeter breiten Streifen Multi- :
plex herstellen kann. Er wird |

beidseitig mit Leder beklebt.
Dann die Polierpaste auftragen
und das bereits fein geschlif-
fene Werkzeug mit der Fase
mehrfach iiber das Leder zie-
hen. ¢
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Bringen Sie der Kappsage Details bei

Kleine Teile sind auf der Kappsige praktisch
nicht sicher zu schneiden. Die Gefahr, dass das
Sdgeblatt Holz-Abschnitte in Geschosse verwan-
delt, ist groR. Und nahe an den Sidgezahnen et-
was festfalten zu wollen - schlechte Idee!

Befestigen Sie stattdessen lieber einen Hilfs-
tisch auf der Sdge. Er besteht aus einem soliden
Plattenmaterial von mindestens 19 Millimeter Di-
cke. Die genauen MaRe und die Befestigung an
der Maschine héngen von Ihren lokalen Gegeben-
heiten ab. Das Sdgeblatt taucht bei den ersten
Schnitten natiirlich in den Hilfsanschlag ein. Da-

KLEMMSCHRAUBE

Tlllustrationen: Willi Brokbals

her gibt es auf diesem Hilfstisch keine Liicke
zwischen Tisch und Werkstiick, in denen sich Re-
stabschnitte verkeilen konnen - ein echter Si-
cherheitsgewinn.

Noch besser wird es, wenn Sie dem Tisch
gleich noch eine iiber seine ganze Breite laufen-
de T-Nut-Schiene verpassen. Hier lassen sich
dann selbst gefertigte, gestufte Spannpratzen
wie im Metallbereich oder andere Halter auf-
schrauben, die auch kleine Abschnitte sicher
halten. ¢

STUTZELEMENT
T-NUT-SCHIENE.

Richtig eingestellt wird die Bandsége genau

Die Bandsdge ist eine unter Mobelbauern oft
vollig unterschdtzte Maschine. Sie erleichtert
viele Arbeiten und macht manche erst moglich.
(Versuchen Sie mal, mit einer Kreissige Kreise zu
schneiden.)

Ein Nachteil der Bandsédge ist aber die doch
etwas umstdndliche Einstellung der Sigeband-
fithrungen nach jedem Blattwechsel. Mit etwas
Ubung und einer sinnvollen Reihenfolge be-
schleunigen Sie diese Arbeit aber enorm. Begin-
nen Sie bei der oberen Fiihrung, stellen Sie diese
zundchst vollstdndig ein.

1. Sitzt das neue Band stramm auf seinen
Rollen, fiihren Sie zunichst den ganzen Rol-
lenapparat nach vorne (bei Bandsigen mit
Klétzen ist das Vorgehen identisch). Arretie-
ren Sie das Gestdnge so, dass die beiden seitli-
chen Fithrungsrollen weniger als einen Milli-
meter hinter dem Sdgezahngrund des Sige-
bands fluchten.

2. Jetzt drehen Sie die Riickenrolle nach vor-
ne. Sie soll das Sdgeband von hinten stiitzen,
wenn es beim Schnitt dorthin gedriickt wird. Das
bedeutet: Im Leerlauf hat die Riickenrolle keinen
Kontakt. Das minimiert VerschleiR. Den Abstand
zum Sdgeband definiert ein diinnes Stiick Pappe
von der Dicke einer Visitenkarte.

3. Nehmen Sie ein Stiick normales Papier zur
Hand und halten Sie es seitlich an das Sigeband.
Fiihren Sie die Rolle nun seitlich bis ans Papier,
ohne Druck auszuiiben. Ziehen Sie die Schraube
nur leicht fest.

4. Wiederholen Sie den Vorgang auf der ande-
ren Seite des Sdgebandes.

5. Drehen Sie die Bandrollen der Maschine
von Hand und beobachten Sie den Durchlauf.
Wenn alles passt, ziehen Sie die Halteschrauben
vollends fest.

6. Wiederholen Sie alles an der unteren Rol-
lenfithrung. ¢

www.holzwerken.net
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Nachscharfen zwischendurch - nicht optimal, aber mdglich

Hat ein Stechbeitel einmal seine erste, knackige Schérfe verloren,
kann mit ihm durchaus noch einige Zeit weitergearbeitet werden. Hau-
fig hitte man fiir letzte, feinste Stiche gerne noch einmal die Original-
schirfe - ohne gleich wieder voll durchzuschérfen.

Ein provisorisches Auffrischen direkt an der Bank ist durchaus mog-
lich. Kleine Diamant-Taschenschirfer, nicht groRer als eine Streichholz-
schachtel, tun hier gute Dienste. Auch diamantbeschichtete Platten im
Visitenkartenformat sind sehr praktisch. Feuchten Sie die Diamantober-
fliche leicht an und ziehen Sie den Schérfer sacht iiber die Fase (nicht
die Spiegelseite). Der hier entstehende allerfeinste Grat arbeitet sich
beim ersten Probeschnitt im Holz sofort weg. Dann ist ein nur leicht
abgestumpftes Werkzeug wieder einsatzbereit. Das Vorgehen hat jedoch
auch seine Nachteile. Ist die Schneide exakt definiert (zum Beispiel fiir
den schnellen Nass-Schliff an einer Maschine), so geht diese Geometrie
beim freihdndigen Schérfen an der Bank verloren. Den Zeitgewinn hier
zahlt man dann durch lingere Schirfzeit an der Maschine. <

" Foto: Andreas Duhme

Quetschbeutel halten den Sauerstoff draufien

Sauerstoff in der Dose verdirbt auf Dauer je-
des Olprodukt. Die Molekiile vernetzen sich
vorzeitig, das Produkt klumpt und wird un-
brauchbar. Und mit der Zeit wird jede Oldose
auch immer undichter und Luft gelangt hinein.
Eine bessere Losung zur Lagerung von Olpro-
dukten fiir die Oberflichenbehandlung sind so
genannte Quetschbeutel. Es handelt sich dabei
um stabile kleine Plastikbeutel (meist etwa 200
Milliliter fassend) mit einer wiederverschlieR-
baren Kunststoff-Schraubtiille. Sie sind eigent-
lich fiir Lebensmittel gedacht und fiir kleines
Geld zu bekommen. Fiillen Sie Ol in einen sol-

——— ANZEIGE

chen Quetschbeutel um und driicken Sie vor
jedem VerschlieRen samtliche Luft heraus. So
verklumpt nichts mehr. Es gibt noch einen wei-
teren Vorteil der Quetschbeutel: Mit ihnen ldsst
sich Ol wunderbar portionieren, wenn man nur
wenige Tropfen braucht.

Wie immer gilt: Gebinde mit Chemikalien
sollten nicht fiir Kinder zugédnglich sein. Hier
gilt es besonders, da Kinder Quetschbeutel ken-
nen und etwas Leckeres darin vermuten konn-
ten. Also méglichst unbunte, neutrale Exemp-
lare kaufen, gut beschriften und sicher ver-
stauen. €

dsdls
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oto: Andreas Duhme

Holzbohrer.

Erlesene Aus
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Lochségen. ‘Bohrschablonen.

www.sautershop.de @ 08143 991290

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen fir die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net

HolzWerken 166 Juli | August 2017 9



Tipps & Tricks

Stuhlfilz rettet die Kugeln

Zum Fertigdrehen einer ex-
akten Kugel ist ein Kugelfut-
ter notig, dass sich leicht sel-
ber drehen ldsst. Damit die
Kugel unbeschéddigt in das Ku-
gelfutter gepresst wird, muss
die mitlaufende Kérnerspitze
entscharft werden. Dazu dient
eine ebenfalls selbst gedrehte
Holzkappe. Sie wird noch ge-
polstert. Perfekt dafiir sind
selbstklebende Stuhlfilze, die
normalerweise an den Stuhl-
beinen zur Schonung der FuR-
boden angeklebt werden. ¢

Sauber bohren abseits
der Drechselbank

Stifte-Rohlinge (,Pen
Blanks”) konnen bestens auf
der Stdnderbohrmaschine mit
einem kleinen Maschinen-
schraubstock durchbohrt wer-
den. Diese Schraubstécke ha-
ben auf ihrer Backeninnensei-
te meist eine senkrechte V-
férmige Nut. Hier wird der
noch kantige Rohling exakt
senkrecht eingespannt und
dann sicher gebohrt. Diese Me-
thode eignet sich natiirlich
auch bestens, um die Blanks
mit  bereits  eingeklebtem
Réhrchen plan zu frisen. ¢

Ein Dimmer fiir den
Brandstempel

Brandstempel fiir  die
Kennzeichnung eigener Werke
sind schnell zu heiR: Das Holz
verbrennt und der Stempelab-
druck gerdt undeutlich und
hédsslich. Abhilfe schafft ein
Steckdosendimmer, der schon
fiir wenige Euro angeschafft
ist. So kann der Brandstempel
auf die richtige Temperatur
eingestellt werden. Wichtig:
Die Nennbelastung des Dim-
mers muss auf jeden Fall hoher
als die Leistung des Brenn-
stempels sein. ¢

10

Ringeisen schafft neue Maéglichkeiten

beim Schalendrechseln

Ist eine Schale im Verhilt-
nis zum Durchmesser sehr
hoch, stoRt man mit der belieb-
ten Querholzréhre (Schalenrsh-
re) an die Grenzen des Machba-
ren. Meist kommt dann ein
spandickenbegrenztes Aushohl-
werkzeug ins Spiel. Es kénnte
aber auch ein Haken oder Aus-
dreh-Ringwerkzeug sein. Gene-
rell gilt ja, der Drechsel-Haken
ist ausschlieflich fiir Stirnholz
geeignet.

Das ist so nicht ganz rich-
tig, der Haken ldsst sich durch-
aus auch im Querholz verwen-
den. Allerdings benétigt er eine
besondere  Werkzeugfiihrung
und ist daher eher den fortge-
schrittenen Drechslern zu emp-
fehlen.

Es gibt allerdings einen sehr
engen Verwandten zum Haken:
das ist das Ausdreh-Ringwerk-

zeug. Da das Ringwerkzeug ei-
nen geschlossenen Schneiden-
Kreis hat, ist die Gefahr des
Einhakens wesentlich geringer
als beim offenen Haken. Das
Ringwerkzeug wird beidseitig
angeschliffen, und zwar auf der
einen Seite vom innen und der
anderen von auRen.

Das Werkzeug wird fast wie
ein Haken verwendet. Aller-
dings ist die Arbeitsrichtung
nicht wie beim Stirnholz von
»innen unten” nach ,auRen
oben”, sondern genau anders
herum. Der Weg des Rings in ei-
ner Querholz-Schale entspricht
ndamlich dem einer Schalenréh-
re, die von ,aufen oben” nach
»innen unten” gefiihrt wird.
Das Werkzeug wird dafiir von
der Arbeitshand angelegt; die
Hilfshand fithrt das Werkzeug
wie eine Schalenrohre in die

Schalenmitte. Mit etwas Ubung
kommt man so zu einer sehr
guten Linienfitlhrung und tol-
len Oberflichen-Ergebnissen in
der Innenseite der Schale. ¢
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Kleine Turpuffer machen teuren Nachkauf unnétig

Die bei einer segmentierten Planscheibe mit-
gelieferten Zapfen sind fiir die gerade geplante
Arbeit oft zu klein, sie passen nicht, oder sie
sind schon abgenutzt und briichig. Dann wird
man sich eine Neuanschaffung dieser Zapfen
liberlegen. Doch auch ganz einfache Tiirpuffer
sind eine Alternative. Diese haben nahezu schon
die ideale Form, mittig ein Loch und sind des-
halb wie gemacht fiir diesen Zweck. Zudem gibt
es sie an fast jeder Ecke in vielen Varianten.

Tir-Gummipuffer lassen sich auf der Drech-
selbank mit einer scharfen Réhre sehr schon in
Form bringen. Bei den Schrauben ist auf einen
ausreichend groRen Flachkopf zu achten, damit
der Gummipuffer durch das Anziehen der Schrau-
be nicht zu stark auseinandergetrieben wird. Au-
Rerdem diirfen die Schrauben nicht linger als
unbedingt noétig sein, denn wenn sie auf der

Riickseite der segmentierten Planscheibe heraus-
stehen, ist die Verletzungsgefahr erheblich.

Zwischen Tiirpuffer und Planscheibe sollte
noch eine Unterlegscheibe Platz finden, die et-
was kleiner als der Tiirpuffer ist. So entsteht eine
kleine Fuge, die den sicheren Halt des Werkstii-
ckes gewdhrleistet. ¢

www.holzwerken.net
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So ermitteln sie den halben Winkel

Es ist eine uralte Herausforderung:
Die Schmiege liefert den vollen Win-
kel, um zum Beispiel zwei sich tref-
fende Abdeckleisten perfekt aneinan-
der stoRen zu lassen. Aber die Kapp-
sige bendtigt die Winkelhalbierende,
damit die beiden Leisten exakt auf
Gehrung geschnitten werden konnen.
Eine Erinnerung an den Mathe-Unter-
richt, etwa Klasse 6, hilft hier weiter.

1. Nehmen Sie zundchst mit der
Schmiege den Winkel von Wanddecke
oder Schrank an - eben von der Stel-
le, wo etwas auf Gehrung jenseits von
90° aneinander stofRen soll.

2. Ubertragen Sie den Winkel auf
ein Stiick starken Kartons.

3. Stechen Sie mit einem Zirkel
am Schnittpunkt der Linien (M1 in
der Zeichnung) ein und ziehen Sie ei-
nen moglichst groRen Kreisbogen
durch beide Linien des Winkels. Es
entstehen die Punkte M2 und M3.

4, Stellen Sie den Zirkel grob auf
den Abstand der beiden soeben ent-
standenen Punkte plus einen Zenti-
meter ein.

5. Schlagen Sie um diese beiden
Punkte je einen Kreisbogen - so, dass
sich diese beiden Bégen zweimal tref-
fen.

6. Die Linie zwischen den beiden
Schnittpunkten und dem Linien-
Schnittpunkt des Originalwinkels -
das ist die Winkelhalbierende. Ziehen
Sie sie sorgfaltig nach.

7. Stellen Sie nun die Schmiege
passend auf diesen Winkel ein oder
schneiden Sie den Karton passend zu.
Der so entstandene ,halbe Winkel”
dient nun zum Einstellen der Kapp-

Tipps & Tricks g

WINKELHALBIERENDE

oder Kreissdge. €

—— ANZEIGE
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Water Cooled Sharpening System

DIE NACHSTE GENERATION IST DA.

MADE IN
SWEDEN

Erhalten Sie ein Spitzenresultat mit dem richtige
Hochste Prazision mit revolutionarem Vollguss-Geh

Entdecken Sie die neuen Funktionen auf

www.holzwerken.net

www.tormek.com/de

:S Illustration: Willi Brokbals

Strategisches Denken macht Verbindungen leichter

Was kommt zuerst? Schlitz oder Zapfen, Feder oder Gratnut?
Diese Frage stellt sich immer, wenn zwei Bauteile verbunden wer-
den sollen. Dafiir miissen diese exakt aneinander angepasst wer-
den. Am besten klappt das, wenn zundchst ein Teil komplett her-
gestellt wird - und dann, bis aufs Probestecken, zur Seite gelegt
wird. Das zweite Teil passt sich dann dem ersten an. Wird dieses
Vorgehen angestrebt, ist es von sich aus logisch, dass zundchst das
schwieriger herzustellende Teil gefrdst oder gesdgt wird. Bei einer
Gratverbindung ist das die (leicht konische) Gratnut. Sie ldsst sich
nur unter erheblichem Zeitaufwand ,einen Tick” verbreitern. Die
passende Gratfeder hingegen ist schnell um einen Frasdurchgang
(oder Hobelstrich) auf beiden Seiten verschmadlert. Das Gleiche gilt
fiir den Zapfen einer Rahmenverbindung. Der Schlitz ist viel
schwieriger anzupassen, und wird daher am besten zuerst ge-
schnitten. ¢

——— ANZEIGE

) V8,
s ot .

:‘“‘5 ERRRA X
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Werkstattpraxis

»Jedes Eckchen muss man verniinftig ausnutzen, wenn man viel Werkzeug Da kippelt und wackelt nichts mehr: Seine Bandsige HBS 433 von
hat,” sagt Fritz Janzen. Zwei Vorteile der kleinen Hiitte liegen in der Holz- Holzkraft hat der Monheimer ganz besonders gesichert. Janzen hat
verschalung und der niedrigen Decke. Diese bezieht der Holzwerker mit sie einfach an der niedrigen Decke des Gartenhauschens mit Stahl-
ein: als Holzlager, Aufhdngung fiir Handmaschinen (hier die TS 55 EBQ von seilen verspannt. Auch das Verstauen der verschiedenen Zubehérteile
Festool) und Werkzeug, als Fiihrung fiir die Absaugung und so weiter. Die und selbstgebauten Laden fiir die Maschinen geht sorgenfrei: Sie
Waénde beherrbergt einen GroRteil seines Werkzeugs. Kommt etwas hinzu, héngen hinter der Bandsdge ebenfalls einfach an der Wand und warten
kann er seine Werkzeugwand einfach erweitern. griffbereit auf ihren Einsatz.

Seine halbstationdren und stationdren Maschinen, wie die Kity
439 Abricht-Dickenhobelkombimaschine oder die Bandsige,
werden durch die Wand abgesaugt. Die dicken Schlduche an der
Bandsdge sind auch mit Schniiren an der Decke befestigt. Die
Absaugung selbst steht im Drechselraum jenseits der Mittelwand.
Durch einen Schieber kann sie entweder im Drechsel- oder im
Holzwerkerraum absaugen.

Fotos: Privat
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Meine Werkstatt:

Platz ist in der kleinsten Hiitte: Sehr praktisch, wenn das ermdglicht,

dass die Kirjes-Welle von der Decke her arbeitet. So bleibt genug Platz zum
Arbeiten an der Drechselbank. Janzen nutzt eine HDB 1538 von der Firma
Kreher aus dem Jahr 1999. Mittlerweile kommt sie aber weniger zum Ein-
satz, da Janzen sich mehr dem Bauen mit Holz widmet.

,Wenn du irgendwann einmal Zeit hast fiir irgendetwas, dann nimm sie dir”,
hat sich der Raumausstatter in der auf Schnelligkeit ausgelegten Lehre
geschworen. Fiir seine Projekte, die entsprechenden Vorrichtungen und
seine Werkstatteinrichtung erfiillt er nun seinen Schwur. So hat jedes seiner
zahlreichen Werkzeuge einen eigenen Platz und teilweise selbstgefertigte
Haken. Diesen gelben Wandungstaster mit kugelférmigen Enden aus
Messing hat ihm allerdings ein befreundeter Drechsler angefertigt.

www.holzwerken.net

Fritz Janzen

ist ein Gartenhaus. Seit 1996 baute der heute 85-Jahrige

seine kleine Hiitte weiter aus, sodass er statt zwolf heu-
te gut 20 Quadratmeter zur Verfligung hat. Eine Reise ins Erzge-
birge nach Seiffen hat ihn in den 9oer Jahren zum Drechseln ge-
bracht. Dort kaufte er auch seine erste ,richtige“ Drechselbank,
nachdem er seine ersten Runden auf einer Bohrmaschinen-
drechselbank drehte. Die Arbeiten des HolzWerken-Autors
Guido Henn inspirierten Janzen so sehr, dass er sich jiingst die
Multiwerkbank aus den Heften 37 und 38
nachbaute. Dafiir musste Janzen die Mit-
telwand, die bisher zwei Raume teilte,
zum grofRen Teil entfernen. Damit sei das
Hauschen aber auch am Ende der Mog-
lichkeiten angekommen.

D ie Werkstatt des gelernten Innenausstatters Fritz Janzen

Einen Wabeco-Bohrstinder hat Fritz Janzen in seinen Bohrmaschi-
nentisch eingebaut. Der selbstgebaute Unterschrank bietet neben

der Multiwerkbank den meisten abgeschlossenen Stauraum in der
Werkstatt. Immer wieder hat der 85-Jahrige seine Werkstatt optimiert.
Die besten Ideen habe er aber auRerhalb der Werkstatt. ,Nachts wenn
ich wach bin, geht mir das durch den Kopf. Da versuche ich dann alles
auszutiifteln und Lésungen zu finden.”

HolzWerken 166 Juli | August 2017 13



Projekte

Kleine Kommode aus Stapelkisten

Nie wieder streunen Inbusschliissel auf der Hobelbank herum, tummeln sich Papiere auf dem

Schreibtisch oder scharen sich Gummibander im Besteckkasten. Dekorative Holzkistchen in

Normgrofle nehmen alle Kleinteile auf. Wer noch mehr Ordnung méchte, kann die Kistchen noch

in einem Korpus zusammenfassen.

ie kennen das wahrscheinlich auch

aus Ihrer Werkstatt. Uber das Jahr

sammeln sich allerlei Holzreste. Zei-
gen sie allzu starke Fehler wie Risse, Harz-
gallen oder Wurmldcher, dann fillt die
Entscheidung nicht schwer: Sie werden zu
Brennholz geschnitten und so wenigstens
»thermisch” verwertet. Was aber mit be-
sonders schonen Resten tun, wie etwa sel-
teneren Holzarten, attraktiver Zeichnung
oder besonders feinjdhrigem Material? Hier

14 HolzWerken 166 Juli | August 2017

spiiren viele Holzwerker oft einen starken
Widerstand, solche Stiicke einfach zu ent-
sorgen.

Bei diesem Projekt finden solch hoch-
wertige Reste eine praktische, &dsthetisch
iiberzeugende und handwerklich originelle
Verwendung: Stapelkisten. Diese feinen Ki-
sten bestehen aus einer diinnen, auf Geh-
rung geschnittenen Zarge und einem ein-
genuteten Boden, der unten wenige
Millimeter vorspringt. Dadurch lassen sich

die Kisten sicher stapeln und sie verrut-
schen nicht. Um die Zargenteile auch me-
chanisch zu verbinden, werden in die Geh-
rung jeweils zwei diinne Federn gesteckt,
die wie ein Schwalbenschwanz leicht ge-
neigt sind. Werden fiir diese Federn farb-
lich abweichende Holzer verwendet, ent-
steht ein Kontrast, der die Kisten optisch
stark belebt.

Die Federn werden in den Ecken der
Zargen von aufen eingelassen. Die Nuten,

www.holzwerken.net




die diese Federn aufnehmen, werden mit
der Tischkreissdge eingesdgt. Dazu muss
das Kreissdgeblatt um 30° gekippt werden.
Ein freihdndiges Einsdgen iiber die Ecken
ist gefdhrlich und wenig prézise. Hier hilft
eine selbstgebaute Fiihrungslehre, in die
die Eckverbindung auf die Spitze gekippt
hineingestellt und iiber das Kreissdgeblatt
geschoben wird. Aus Sicherheitsgriinden
sollten Sie beim Bau der Fiihrungslehre auf
Schrauben verzichten. Andernfalls kdnnte
eine verdeckt verbaute Schraube vom Sdge-
blatt Threr Kreissdge erfasst werden und zu
Verletzungen bei Thnen und Schéden an Ih-
rer Maschine fithren. Verleimen Sie statt-
dessen die Lehre oder verwenden Sie Holz-
diibel oder -ndgel, so sind Sie auf der
sicheren Seite.

Die Federn schneiden Sie am besten aus
einem Holz mit hoher Dichte. Wenn ein
farblicher Kontrast gewiinscht wird, neh-
men Sie fiir dunkle Holzer helle Federn,
zum Beispiel aus Ahorn. Helle Holzer beno-
tigen einen dunklen Kontrast, etwa Bir-
nenholz.

Fiir die Zargen konnen fast alle Holz-
arten verwendet werden, die in der Werk-
statt anfallen. Nutzen Sie moglichst Holzer
unterschiedlicher Farbe und Zeichnung.
Diese Vielfalt kann dann ein willkommener
Ordnungshelfer werden. Wenn die Rest-
stiicke lang genug sind, kann der ganze
Zargenkranz aus einem Brett geschnitten

www.holzwerken.net

werden. Zeichnen Sie die StoRe sorgfaltig
an, dann wird die Maserung zumindest an
drei von vier Gehrungen durchlaufen. Al-
ternativ konnen Sie auch ein kiirzeres star-
keres Brett auftrennen und die Innenseite
nach aufen wenden. Es muss mindestens
die Summe aus einer Langseite und einer
Kopfseite haben. So bekommen Sie zwei
Gehrungen mit durchlaufender Maserung
und zwei mit symmetrischem Faserverlauf.

Fiir den Boden nehmen Sie ein Holz mit
stehenden Jahrringen, da sich dieses nicht
wirft. Eine Option ist etwa Tanne. Am
schonsten werden die Kisten, wenn der Bo-
den aus einem unverleimten Brett herge-
stellt werden kann. Wenn das nicht greif-
bar ist, kénnen Sie aber auch hier Holzreste
zu einem breiteren Brett verleimen.

Ordnen Sie Kisten zu Kommoden

Die Standardkiste ist so bemessen, dass
man miihelos ein DIN-A4-Blatt hineinle-
gen und auch entnehmen kann. Sie kénnen
diese Kisten auch noch in halber und Vier-
telgroRe bauen. So lassen sich zwei halbe
Kisten auf einer ganzen abstellen oder zwei
Viertelkisten auf einer halben. Mochten Sie
nur die Kisten ohne den Korpus bauen, ver-
anschlagen Sie zwei Stunden pro Kiste.

Als Griffe sind Ringe, Knopfe oder
Schlaufen denkabr, doch die tragen auf
oder springen vor. Flachenbiindige Lésun-
gen sind Griffmulden oder eine Bohrung.
Fiir eine Mulde ist die Zarge allerdings mit
zehn Millimetern etwas zu diinn bemessen
und bei einer mittig platzierten Bohrung
konnen der Inhalt der Schublade oder der
Finger leicht leiden. Daher haben diese Kis-
ten nun einen halbrunden Ausschnitt am
oberen Zargenrand.

Mehrere Kisten kénnen Sie ganz ein-
fach zu einer kleinen Kommode zusammen-
fassen. Form und Konstruktion des Korpus
der Kommode sind bewusst einfach gehal-

Projekte

Kleine Kommode aus Stapelkisten

ten. Es handelt sich um einen schlichten
Kubus aus diinnen Brettern; hinten ist eine
diinne massive Riickwand eingenutet. De-
ckel, Boden und Seiten sind in Filzen mit-
einander verbunden. Nach dem Verleimen
verstirken dort konische Hartholzndgel die
Verbindung. Alternativ konnen Sie auch
6-mm-Mdobeldiibel verwenden.

Tannenholz bietet mit seiner strengen
geraden Zeichnung und dem hellen Farbton
fiir den Korpus einen guten Kontrast und
neutralen Rahmen zur bunten Farbpalette
der Schubkdsten.

An den Seiten des Korpus sind Winkel-
profile aus Messing mit einer Schenkelldn-
ge von zehn Millimetern befestigt. Wichtig
ist hierbei, dass die Locher fiir die Schrau-
ben ganz prédzise ausgerieben werden,
sonst lduft der Schubkasten nicht gut. Die-
se Messingprofile bieten eine Menge Vortei-
le: Sie dienen zugleich als Lauf-, Streich-
und Kippleiste fiir den Schubkasten.
Weiterhin nehmen sie kaum Platz weg und
sind auch noch ,selbstschmierend”.

Fiir eine genaue Fixierung konnen Sie
ein paar Sperrholzstreifen als Schablone
zuschneiden. Damit die Schubkdsten mit
ihren Unter- und Oberseiten beim Ein- und
Ausziehen nicht kollidieren, sollte der Ab-
stand dazwischen zwei Millimeter betra-
gen. Das miissen Sie bei der Einteilung der
Abstinde zwischen den Messingprofilen be-
riicksichtigen. Die Illustration ,Korpusse,
Gesamtansicht” (Seite 17) zeigt, dass die
Abstdnde zwischen den Winkelprofilen je-
weils zwischen Unterkante des oberen Pro-
fils bis zur Unterkante des unteren Profils
bemaRt sind. €

Dr. Christoph Henrichsen ist Tisch-
lermeister und verwendet bei seinen
Projekten am Lliebsten Voltholz. Er
wohnt im Rheinland.

1224
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f Projekte

Kleine Kommode aus Stapelkisten

Kisten, bemafit

</ Material-Chec

Pos. Bauteil

10
10

Anz. Lange Breite Starke Material

Vollholz
Vollholz
Vollholz
Hartholz

1 Seite 2 =340
2 Front- & Riickseite 2 268
3 Boden 177330
4. Feder R LY

5 Seite 2 268
6 Front- & Riickseite 2 170
7 Boden i 258
8 Feder Biksiils

9. Seite 408
10. Deckel und Boden 2 284
11. Riickwand 394
12, Seite 2 333
13. Deckel und Boden 2 186
14. Riickwand 1 2319

o

”y

1> Fangen Sie mit den Kisten an. Sdgen Sie
die Zargenbretter auf der Tischkreissage zu.
Damit die Maserung nachher durchliuft,
markieren Sie die Zargenbretter vor dem Ab-
ldngen, wie sie der Lange nach zusammen-
gehoren: 1A-1B; 1B-1C; 1C-1D; 1D-1A und
so weiter.

16
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70
160
15

355
355
284

283
283
186

10
10
12
3

14
14
10

14
14
10

Vollholz
Vollholz

Vollholz
Hartholz

Vollholz
Vollholz
Vollholz

Vollholz
Vollholz
Vollholz

Sonstiges: 8 x 1-mm-Messing-Winkelprofil 300 x 10 x 10 mm (fiir

Korpus grof}), 6 x 1-mm-Messing-Winkelprofil 250 x 10 x 10 (fiir
Korpus klein), Hartholznégel oder Holzdiibel Buche ® 6 mm

Ay

* Angaben je Kiste

(Pos. 1, 2, 5und 6)

Kisten, Eckverbindung

2> Nuten Sie die Zargen durchgehend an der
Tischkreissdge (Sdgeblatt mit feiner Zah-
nung), dem Fréstisch oder mit dem Nuthobel,
um den gefdlzten Boden aufzunehmen. Die
Nut hat hier eine Tiefe von fiinf Millimetern,
dies entspricht der halben Materialstérke.

&

3> Die Zargen konnen Sie hochkant ebenfalls
an der Tischkreissdge mit dem Winkelan-
schlag auf Gehrung schneiden. Zur besseren
Sichtbarkeit wurde fiir dieses Bild und Bild
11 die Schutzhaube entfernt. Setzen Sie zu
Ihrem eigenen Schutz die Haube immer ein.

et

Boden
4,5 (Pos.3&7)
5,5
71,5

www.holzwerken.net



Projekte

Kleine Kommode aus Stapelkisten

Seite
(Pos. 9 &12;
um 90° geklappt)

Riickwand

4> Das Griffloch ldsst sich
zwar auch noch nach dem
Verleimen bohren, doch

¥ vorher geht es bedeutend
einfacher. Am besten geht
es mit einem sehr schar-
fen 20-mm-Forstnerbohrer
| an der Stinderbohrma-

| schine. Brechen Sie die
Kanten mit Schleifpapier.

6> Die Zargen kénnen Sie mit Gehrungszwin-
gen, Klebeband oder Gummis verleimen. Hier
werden Packbander verwendet. Legen Sie zu-
nichst den Gurt um die Zarge und ziehen ihn
leicht an. Dann stecken Sie an jeder Seite
mittig zwei diinne Holzklotze zwischen Werk-
stiick und Gurt.

7> Um den Druck auf die Leimflachen an der Gehrung zu erhohen,
werden alle Kl6tzchen in Richtung Gehrung geschoben. Durch Messen
der Diagonalen priifen Sie noch einmal, ob die Zarge im rechten
Winkel verleimt wird.

5> Sie vermeiden Verwechselungen der Zargen
und des Bodens, die verleimt werden sollen,
wenn Sie alle Teile zuvor auf der Werkbank
anordnen. Tragen Sie dann den Leim an den
Gehrungen mit einem Holzspan auf. Wichtig:
Der Boden liegt unverleimt in der Nut, damit
er arbeiten kann.

Fotos: Dr. Christoph Henrichsen
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Projekte

Kleine Kommode aus Stapelkisten
=

8> Bevor die verleimte
Kiste nun weiter maschi-
nell bearbeitet wird, soll-
ten Sie etwaige Leimreste
oder minimale Uberstande
an der Gehrung entfernen,
zum Beispiel mit Schleif-
papier, das Sie um einen
Hartholzklotz legen.

9

9> Lade bauen: Die Ecknuten fiir die Federn
werden nun in den Zargen eingesagt. Dazu
bauen Sie am besten eine geleimte Lehre, in
die die Kistchen in einem Winkel von 45°
hochkant eingestellt werden kdnnen.

10> Der Schubkasten wird
nun in die Lehre gelegt
und in einer Neigung von
45° (iber die Tischkreis-
sdge gefiihrt. Stellen Sie
dafiir das Blatt der Tisch-
kreissdge auf 30° ein.
Wenden Sie den Schubkas-
ten anschliefend und wie-
derholen Sie den Vorgang.

10

125 In die Nuten werden mit einem Furnier-
streifen ein bisschen Leim angegeben und die
Federn hineingedriickt. Achten Sie darauf, dass
die ,falsche” Feder den Grund der Nut erreicht.

23

13> Nach einer Nacht, in der die Federn in
Ruhe abbinden kénnen, schneiden Sie den
Uberstand mit einer Feinsige ab. Nun werden
die Federn biindig beigeputzt, am besten mit
einem ganz scharfen Putzhobel, der hierbei
von der Ecke zur Mitte der Zarge gefiihrt wird.

14> Die obere Kante der
Zarge ldsst sich mit einer

| kurzen Raubank perfekt
plan putzen. Dabei liegt

| der etwas schrég gefiihrte
Hobelkdrper auf der Zarge.
Hobeln Sie mit der Mase-
rung, sonst entstehen Aus-
risse.

&l

15> Der Bau des Korpus
beginnt mit dem Falzen der
Pos. 9 und 12 gemaR der
Zeichnung auf Seite 17.

| Ein Falz bietet eine groRe-
re Leimfldche. Und die Nut
fiir die Riickwand kann so
durchlaufen und muss nicht
= kurz vor der Kante enden.

15

: ] ' 11> Stellen Sie fiir die Federn den Gehrungsanschlag ihrer Kreissage auf 45°
und schneiden Sie kleine Dreiecke aus einer vorbereiteten Leiste. Eine Zulage
unter und hinter den Leisten gibt Sicherheit und minimiert Ausrisse.

www.holzwerken.net



Projekte 3%

Kleine Kommode aus Stapelkisten

20> Bohren Sie nun die
Locher fiir die konischen
Hartholzndgel mit einem
passenden Bohrer vor. Sie
erhohen die Stabilitdt,
wenn Sie die Bohrungen
leicht schrdg setzen. Al-
ternativ kdnnen Sie auch
Méobeldiibel verwenden,
die Sie mit einem zylindri-
schen Bohrer vorbohren.

N

16> Seiten, Deckel und Boden des Korpus
werden hinten an der Innenseite auf der
Kreissage durch mehrfaches Einsdgen genu-
tet. Verschieben Sie dazu den Anschlag, bis
die Nutbreite erreicht ist. Bei diesem Schritt
kénnen Sie aber auch die Frase einsetzen.

17> Die Messingprofile, die
man im Buntmetallhandel
oder im Modellbaubedarf
bekommt, werden mit der
Eisensdge abgeldngt. An-
schlieRend bohren Sie je-
weils drei Locher und rei- % oy
ben diese sehr prazise 21
aus, denn der Kopf der
Senkkopfschraube darf
nicht auftragen.

21> Die Hartholznédgel oder die Mdbeldiibel

werden mit etwas Leim in die vorgebohrten

Lécher getrieben. Sie hdren am Klang, wann
Sie aufhoren sollten.

| 18> Die Messingprofile
werden an die Innenseiten
des Korpus geschraubt.
Sperrholzstreifen dienen
hier als Abstandhalter
zwischen den Profilen. Der
unterste Schubkasten lduft
auf dem Korpus. Der Ab-

| stand der Schubkdsten
sollte zwei Millimeter
betragen.

19> Der Korpus wird ver-

leimt und mit Zwingen in
Position gehalten. Zulagen ~ 22> Die Holzndgel werden schlieBlich noch

unter den Zwingen verhin- biindig beigeschnitten und der Korpus mit
“ dern Abdriicke. Priifen Sie  Hobel und Schleifpapier geputzt.

die Rechtwinkligkeit des

Korpus durch Messen der

Diagonalen. Korrigieren Sie

den Winkel bei Bedarf noch

rasch.
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Spezial
Drechslerforumstreffen 2017

Nick Agar stand das Staunen ins Gesicht geschrieben: ,This is heaven
schwérmte der englische Spitzendrechsler inmitten des sechsten Drechsel
forumstreffens in Olbernhau/Sachsen. Tausende Besucher fiill

der historischen Saigerhiitte.

o -

fﬁ i
‘t Q.'.?’ l_ﬂ;..’?.'_’- L.

(Fast) alle vertretenen Nationen in Aktion -

von links: Mike Tingey (GroRbritannien),

Leonardo Sokolovicz Ribas (Brasilien), Laszlé Demeter (Ungarn),
Robert Dornstadter (Osterreich), Francis Tacq (Belgien),

Henri Kuntz (Frankreich), Jan Hovens (Niederlande),

Martin Steinert (Deutschland), André ,Andu” Miiller (Schweiz)

20 HolzWerken 166  Juli | August 2017 www.holzwerken.net




Drechlerforumstreffen 2017

In der GroRen Halle des

zy. In den angrenzenden
d.lchter. Mit diesem Ansty
nicht gerechnet.

n on gab es. Wie immer wurde das

" Treffen von einem der regionalen
Stammtische der Gemeinschaft (www.
drechsler-forum.de) ausgerichtet, diesmal
vom sichsischen unter der Federfithrung
von Martin Steinert. Zum ersten Male hatte
jede regionale Gruppe auch bei der ,Stra-
Re der Stammtische” die Gelegenheit, sich
ausgiebig zu préasentieren. Gleichzeitig fan-
den mit Dictum, Schulte, Steinert, Ashley,
Geiger, Maderas, Killinger, Arbortech, Tor-
mek, Koch, Hapfo, Wiedemann, Colt, Sorby,
Ulbricht (und vielen weiteren) zahlreiche
Hersteller und Handler an der tschechi-
schen Grenze ein. Auch H rken war,
wie immer seit der allerersten Schau 2007
in Markt Schwaben, mit einem Stand da-
bei. Unsere Autoren Bernd Schmidt-Dannert
und Martin Adomat zeigten dabei von der
groRen Holz-Kugel bis zu winzigen Mes-
singkreiseln, was sich alles an fantastischen
Dingen auf der Drechselbank fertigen ldsst.

f ogar eine brasilianische Delegati-

>3
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Héhepunkt an beiden Tagen war der Besuch von Rolf Steinert
am HolzWerken-Stand. Der Drechselexperte hat punktgenau zum
groRen Treffen seine ,Enzyklopddie Drechseln” herausgebracht.
Viele der Besucher lieRen sich ihr Exemplar gleich vom Autor sig-
nieren. An anderen Stellen des Forumstreffens drechselten inter-
nationale GroRen wie Ronald Kanne, Hans WeiRflog, Jan Hovens,
Franz Josef Keilhofer und viele weitere vor. Die groRe Biihne ge-
horte ganz den Vertretern des erzgebirgischen Drechselhand-
werks wie Heiner Stephani. Als am Sonntagabend um 18 Uhr die
Pforten des ,DFT 2017“ schlossen, verabschiedete Organisator
Martin Steinert alle Besucher der Saigerhiitte. Er wiinschte den
Ausrichtern fiir 2019 viel Erfolg und gab ihnen mit: ,Versucht,
das hier zu toppen.” Das wird schwer, und noch ist nicht heraus,
welcher Forumsstammtisch sich traut. ¢

Andreas Duhme

n Szene gesetzt:

professionell i St

Auf der groRen Buhne:Drechseltechnik von der Pike

Heiner Stephani zeigt

/Nat[lrlich waren
Drechselfreunde aus
dem nahen Tschechi-
- en in Olbernhau da-

e bei. So international

SouToksr { P wie das ,DFT 2017”

- war noch keines der
bisherigen Treffen.

Drechseitaynge

Tschechien

usﬂn "

N Y Rolf Steinert signierte sein neues Buch am Hol/zWerken-Stand.
'/Exzentrisch ohne Die Gelegenheit lieR sich auch Martin Adomat nicht entgehen.
| Spezialfutter: Am
f -Stand

~, Fotos: Andreas Duhme

|| zeigte Bernd

Schmidt-Dannert, — 1

wie das funkioniert. Aus der Schweiz kamen
die ,XXL-Drechsler” um
André ,Andu” Miiller
und brachten auch die
vielen Nicht-Drechsler
unter den Besuchern
zum Staunen.

Die ganze Bandbreite des wunderbaren Handwerks

zeigte sich in Olbernhau. Das ,DFT 2017“ war eine

exzellente Visitenkarte fiir das Drechseln insge-
samt.

www.holzwerken.net



Winkelschnitte an der Tischkréi§sage

zihlen auch Winkelschnitte an der Tischkreissage. Feste Vorgehens-

Einige Abl4ufe sind bei der Arbeit mit Holz immer gleich. Dazu

weisen erleichtern die Arbeit, halten den Kopf frei und helfen,

Fehler zu vermeiden.

ier Seiten, vier Schnitte, vier Winkel

von 90°: So schnell ist eine solide
Grundlage mit immer gleichem Ab-

lauf fiir ein Bauprojekt an der Kreissdge ge-
schaffen. Wer aber viel Handarbeit verrich-
tet und nur gelegentlich Plattenzuschnitte
mit seiner Kreissige erledigt, entwickelt
selten eigene feste Vorgehensweisen fiir die
nétigen Arbeitsschritte an einem Baupro-
jekt. Dabei tragen feste Abldufe zu maR-
haltigen und winkligen Plattenzuschnitten
bei. Und bei groReren Stiickzahlen kann
sogar ein Arbeitsfluss entstehen, der den
Blick auf die eigentliche Konstruktion frei-
hilt. Den hier vorgestellten Arbeitsablauf
kann man sich leicht merken. Er erleich-
tert auRerdem das effektive Arbeiten und
kommt ohne zusétzliche Vorrichtungen aus.
Jede Platte sollte an allen vier Seiten
zugeschnitten werden: In der Regel kén-
nen Sie nicht davon ausgehen, dass eine
der bestehenden Kanten wirklich gerade
und fehlerfrei ist. Beim Lagern konnen die
Kanten bereits beschddigt werden. Eine ge-

www.holzwerken.net

naue Untersuchung der Kanten ist aufwan-
diger als ein neuer Schnitt.

Stellen Sie vor dem Einschalten der
Kreissdge die Anschldge ein: Der Parallelan-
schlag wird auf das kiirzere MaR, der Quer-
anschlag auf das langere MaR eingestellt.
Durch Probeschnitte konnen Sie die Genau-
igkeit der Einstellungen kontrollieren.

Grundsitzlich wird pro Schnitt immer
nur ein Anschlag benutzt. Bei Parallel-
schnitten darf der Queranschlag auch bei
groReren Platten nicht zum Schieben ge-
nutzt werden, da sich das Werkstiick ver-
kanten konnte. Die Riickschlaggefahr ist
dann sehr groR! Am sichersten fiihren Sie
das Werkstiick mit der Hand hinter der
Werkstiickkante am Parallelanschlag ent-
lang. Halten Sie einen Sicherheitsabstand
von zwolf Zentimetern vom Sdgeblatt ein:
In diesem Bereich haben die Hande nichts
zu suchen. Verwenden Sie bei kleineren
Werkstiicken immer den Schiebestock.

Bei dem gesamten Vorgang wird die Platte
nicht von der Tischoberfliche genommen.

So bleibt einerseits immer ,die gute” Seite
oben liegen und eventuelle Ausrisse befin-
den sich alle an der Unterseite. Andererseits
werden Spine auf den Kreissdgetischen von
der Platte zur Seite geschoben und verkrat-
zen nicht die Unterseite des Werkstiickes.
So behdlt der Bearbeiter auch leichter den
Uberblick iiber bereits geschnittene und
noch zu bearbeitende Kanten.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit stets die
bekannten Regeln zur Unfallverhiitung (siehe
auch HolzWerken-Ausgabe 60). Insbesondere
die richtige Handhaltung ist wichtig. Wer sich
nicht sicher ist, kann beim Tischlermeister
seiner Wahl nach einer Unterweisung im si-
cheren Arbeiten an Kreissigemaschinen fra-
gen oder in geeigneten Schulungseinrich-
tungen Kurse besuchen. ¢

Manfred Krause

1224
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Werkstattpraxis

Winkelschnitte an der Tischkreissige

«/ Erster Schnitt

Legen Sie ein kurzes Ende an den Queranschlag an: So schneiden Sie
eine der beiden langen Kanten gerade. Dieser Schnitt ist vergleich-
bar mit dem Besdaumschnitt an einer Bohle: Als Referenzkante fiir
die weiteren Schnitte wird eine erste gerade Kante geschaffen (hier
rot markiert). Die Schutzhaube muss wihrend des Schnittes auf
das Werkstiick abgesenkt sein. Eine Hand driickt das Werkstiick an
den Queranschlag, die andere Hand ruht am Anschlag oder auf dem
Werkstiick und halt es am Anschlag nieder. Aus Sicherheitsgriinden
sollte die Hand bei allen Schnitten dem Sigeblatt niemals niher
als zwolf Zentimeter kommen. Sigen Sie kleinere Werkstiicke, ver-
wenden Sie einen Schiebestock. Klappen Sie nach dem Schnitt die
Schutzhaube bei stillstehender Sige wieder nach oben. ¢

Schieben Sie das Werkstiick (ohne es zu drehen) nach rechts an den
Parallelanschlag (Bild). Senken Sie nun die Schutzhaube wieder
auf das Werkstiick herab. Stellen Sie sich immer seitlich zur Sdge,
niemals direkt hinter das Sigeblatt, denn hier besteht Riickschlag-
gefahr! Die rechte Hand schiebt das Werkstiick am Parallelanschlag
entlang, die linke Hand liegt auf dem Queranschlag. So schneiden
Sie eine zweite Kante parallel zur ersten - am besten gleich auf
EndmaR. ¢

/ Dritter Schnitt

Drehen Sie das Werkstiick um 90° und legen Sie es mit einer der
bereits geschnittenen Kanten an den Queranschlag. Der Lingen-
anschlag wird hier nicht genutzt, also hochgeklappt, nach hinten
geschoben oder versenkt (je nach Modell der Sige). Dieser Schnitt

24 HolzWerken 166  Juli | August 2017

stellt eine gerade Kante im rechten Winkel zu den ersten beiden
her. Voraussetzung dafiir ist, dass der Queranschlag richtig einge-
stellt ist (siehe Kasten rechts). Weitere Tipps zum Justieren der
Tischkreissdge finden Sie in Ho/zWerken-Ausgabe 1 (ab Seite 32). €

www.holzwerken.net



\/ Vierter Schnitt

Den letzten Schnitt fertigen Sie mit
folgender Position des Werkstiickes:
Drehen Sie das Brett um 180°, legen Sie
es an den Queranschlag und schieben
es gegen den Langenanschlag (Klapp-
reiter). Diesen sollten Sie nun auf das
Endmal einstellen.

Durch diesen vierten Schnitt liegt
jede Kante im rechten Winkel zu den
angrenzenden Kanten. Automatisch
liegen alle Seiten auch parallel zur
gegeniiberliegenden Kante. Soll die
Schmalseite ausrissfrei sein, legen Sie
eine ebenfalls parallele Leiste zwischen
Werkstiick und Anschlag. €

/ Stimmt der Queranschlag Ihrer Siige?

Um zu priifen, ob der Queranschlag korrekt eingestellt ist,
nehmen Sie zwei parallel geschnittene Reststiicke (mindestens
30 Zentimeter lang; Ihre Hinde miissen die Brettchen sicher ge-
nug am Anschlag halten kénnen). Markieren Sie nun beide Teile
auf der Flache, die nach oben zeigt. Legen Sie anschliefend beide
Teile am Queranschlag so iibereinander, dass die markierten Fla-
chen aufeinanderliegen. Die beiden Brettchen erhalten nun einen

Werkstattpraxis

Winkelschnitte an der Tischkreissdge

gemeinsamen Schnitt. Eine ebene Fliche (etwa der Sagetisch)
dient danach als Unterlage fiir die beiden Teile - genau so, wie
sie eben noch am Queranschlag der Sage lagen.

Klappen Sie das obere Brettchen dann nach rechts. Wenn Sie nun
beide Brettchen hochkant aufrichten, zeigen lhre Markierungen
nach vorne. Ob der Schnitt winklig ist, konnen Sie erkennen,
wenn Sie nun die beiden geschnittenen Flachen zusammenfiih-
ren: Sie mussen genau zusammenpassen.

Entsteht ein schriger Schlitz, muss der Anschlag nachjustiert
werden: Beriihren sich die Brettchen an der oberen Kante,
korrigieren Sie den Anschlag im Uhrzeigersinn. Beriihren sie
sich an der unteren Kante, so verstellen Sie ihn in die Gegen-
richtung.

Da es sich meist nur um Zehntelmillimeter handelt, miissen
Sie den Vorgang gegebenenfalls mehrfach wiederholen, bis der
Winkel stimmt. €

<>Fotos: Manfred Krause
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HolzWerken 166 Juli | August 2017 25



Grofe Flachen, durchbrochene Strukturen wie Rankgitter oder Stuhllehnen, Buntes: Wer solche

Werkstiicke hdufiger beschichten muss, sollte tiber ein Spriithsystem nachdenken. Doch das Sprit-
zen von Lack, Lasur und Wandfarbe mit der Pistole will gelernt sein. Expertin Melanie Kirchlechner

zeigt, was es zu beachten gilt.
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ackieren oder Lasieren mit einem
LFeinspriihsystem kann eine rationelle
Alternative zu Pinsel oder Walze sein.
Auch wenn es auf den ersten Blick aufwdn-
diger ist: Sie bendtigen mindestens eine
passende Spritzpistole, einen Kompressor
sowie eine funktionstiichtige Absaugung.
Wer keinen Extra-Raum zur Verfiigung hat,
muss einfallsreich werden und die Werkstatt
mit Malervlies, Folie oder Pappe auskleiden.
Hinzu kommen der richtige Atemschutz
und das Erlernen der Spritztechnik. In der
Technik Geiibte konnen aber insgesamt ge-
geniiber dem Pinseln Zeit sparen und bes-
sere Oberflichen erzielen. Dann macht das
Beschichten mit der Pistole schnell SpaR.
Vorbereitet werden die Flachen genauso
wie die, die Sie mit dem Pinsel oder der
Rolle beschichten: schleifen, wéssern, fein

www.holzwerken.net

schleifen, entstauben. Bei bunten Lacken
und bei Flachen, die die Struktur des Hol-
zes nicht mehr zeigen sollen, empfiehlt es
sich, grobe Poren mit einem Fiiller zu
schlieRen und anschlieRend fein zu schlei-
fen. Sie sollten mindestens zwei Schichten
auftragen. Gespritzt wird im Kreuzgang:
erst quer zur Faser des Holzes, dann sofort
noch einmal in Faserrichtung dariiber.

Verwenden Sie zwischen den beiden
Spritzgingen sehr feines Schleifpapier
(320er Korn) oder Schleifvlies fiir den Zwi-
schenschliff. Besonders knifflig sind die
Kanten des Werkstiickes: Der Lack ist
schnell durchgeschliffen. Um beim Lackie-
ren Liufer (auch: Nasen, Trdnen) zu ver-
hindern, sollten Sie die Schmalseiten des
liegenden Werkstiickes zuerst spritzen, und
dann erst die Flachen.

Links im Bild wurde mit weiRem Fiillgrund mit der Walze grundiert. AnschlieBend wurde
die gesamte Flache mit der Spritzpistole beschichtet. Deutlich ist rechts die Spanplatten-
struktur zu sehen, die auch nach einem zweiten Spritzdurchgang noch sichtbar ware.

Werkstattpraxis

Spritzen mit der Pistole

Teil 1:

Spritzen Sie mit ruhiger Hand ziigig, aber
nicht zu schnell: Grundsatzlich ist Spritzen
von Lack oder Lasur eine Technik, die ei-
niges handwerkliches Geschick und Ubung
erfordert. Selbst wenn Sie iiber beides in
ausreichendem MalRe verfiigen, konnen ei-
nige Probleme entstehen. Im Folgenden er-
fahren Sie mehr iiber hdufige Fehlerquellen.

Auf dem Weg zur perfekten
Oberfliche

Wenn etwa der Lack nicht richtig deckt,
kann das mehrere Griinde haben: Die Menge
im Behilter oder auf dem Objekt konnte zu
gering sein, der Abstand zur Spriihfldche zu
groR oder das Sprithmaterial zu dickfliissig.

»
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Werkstattpraxis

Spritzen mit der Pistole

N

o
AN

Maserung spritzen).

Sollte der Lack ungleichmiRig verlaufen,
kann es sein, dass Sie zu viel aufgespriiht
haben. Auch der richtige Abstand der Pisto-
le zur Spriihfldche ist wichtig: Ist er kleiner
als 25 Zentimeter, wird die Oberfliche unre-
gelmdRig. Ebenfalls sollte der Lack nicht zu
diinnfliissig sein oder zu oft iiber dieselbe
Stelle gespriiht worden sein.

Wenn die Zerstdubung zu grob ist und
ein ungleichmdRiges Lackbild hinterldsst,
konnen die Ursachen vielfiltig sein. Ent-
weder ist die Materialmenge im Behilter zu
hoch, so dass nicht geniigend Druck darin
aufgebaut werden kann, oder das Oberfli-
chenmittel ist zu dickfliissig. Bildet sich zu
viel Sprithnebel, ist der Abstand zur Spriih-
flache zu groR oder es wurde eine zu groRe

</ Filterkl

Tatigkeit

Schleifen Spachtelmasse

PISTOLENFUHRUNG

Die Lackschicht wird besonders gleichmaRig wenn man im Kreuz-
gang spritzt: zuerst quer, dann direkt danach lings der Faser (oder
der Orientierung des Brettes, wenn Sie einen Holzwerkstoff ohne

./
Es ist sinnvoll, Schmalseiten zuerst und dann die Fliche zu be-
schichten. So entsteht eine schdne Kante. Das Werkstiick liegt

dazu auf Leisten, damit der Lack nicht mit der Unterlage ver-

klebt.

“

Lackmenge

ausgespritzt.
entsteht, wenn beim ersten Arbeitsgang zu
wenig Lack aufgespriiht wird oder der Lack
zu dickfliissig ist. Lack muss immer in der

»~Orangenhaut

Menge aufgespritzt werden, dass eine
durchgdngige ,feuchte” ineinanderflieRen-
de Fliche entsteht. Diese Schicht kann
aber schnell zu dick werden, wenn die Pis-
tole zu lange auf einer Stelle bleibt. Dann
entstehen nach dem Trocknungsprozess
unschone Dellen in der Lackschicht.

Manchmal kann es sein, dass der Spriih-
strahl pulsiert. Dann ist entweder zu wenig
Material im Behdlter oder es ist zu dick-
fliissig. Auch konnen der Luftfilter oder
die Entliiftungsbohrung am Steigrohr ver-
schmutzt sein.

Filterklassen

FFPL FFP2 FFP3  A2P2

(Staub) (Staub) (Staub) (Nebel & Dampfe)

X

Holz (aufler Buche u. Eiche) X

Farben, Lacke
Chromhaltige Lacke
Buche, Eiche
Reinigen
mit Waschbenzin

mit Nitro-Universalverdiinnung

mit Sduren
Abbeizen mit Losemitteln

Streichen, Rollen, Spritzen

mit Staubentwicklung

wasserbasierte Farben, Holzschutz
wasserbasierte Lacke

X X X X

xX X

Losemittelhaltige Farben, Holzschutz X
Lésemittelhaltige Lacke X
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Nebel & Dampfe

Wenn der Lack an der Diise abtropft, be-
finden sich entweder Lackablagerungen an
der Diise oder sie ist lose oder schon ver-
schlissen. Falls iiberhaupt kein Lack aus der
Diise austritt, kann wiederum der Lack zu
dickfliissig sein oder Diise, Steigrohr oder
Entliiftungsbohrung kdnnen verstopft sein.

Ganz wichtig bei der Arbeit mit der
Spritzpistole ist es, sich ausreichend vor
dem Nebel zu schiitzen, der beim Spriihen
austritt. Es gibt je nach Tatigkeit Masken
fiir die Arbeit in der Holzwerkstatt. Bei or-
ganischen Lgsungsmitteln in Lacken und
Lasuren wie Terpentin, -ersatz, Benzin und
Toluol ist grundsdtzlich Vorsicht ange-

Beim Spritzen senkrechter Flachen und
Kanten ist die Gefahr von Liufern beson-

| ders groB. Legen Sie daher groRe Flichen
maoglichst immer hin. Laufer von lackier-
ten Schmalseiten kénnen im Zweifel noch
nachbearbeitet werden.

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis

Spritzen mit der Pistole

</ Welche Spritzgeriite

> Sprithdosen

gut geeignet fiir kleinere Spritzprojekte im Holzwerkerbereich,
da der Lack bereits mit dem richtigen Druck, der entsprechenden
Konsistenz und Farbe aus der Dose kommt. lhre Handhabung ist
auf alle Félle leichter als die aller Spritzgerate.

> Becherpistolen

halten den Lack direkt in einem Becher iiber oder unter der Pis-
tole vor; der Lack wird mittels Schwerkraft oder Ansaugen durch
die Pistole gespritzt. Der Begriff Becherpistole sagt noch nichts
iiber die verwendete Spriihtechnik aus, sondern nur iiber den
Aufbewahrungsort des Lackes.

> HVPL-Technik (,,High Volume Low Pressure*)

Beim ersten Spritzdurchgang deckt der Lack meist noch nicht gut ge- bedeutet, dass der Lack mit geringem Druck (max. 0,36 bar), aber
nug, durch mehrmaligen Auftrag diirften die dunklen Flecken iiberdeckt ~ extrem hohem Luftvolumen gespritzt wird. Diese Niederdruck-
werden. Kontrollieren Sie auch, ob die Lackmenge im Behilter aus- spritzsysteme sind umweltfreundlich, da sie kaum Lacknebel pro-
reicht, es viskos (diinnfliissig) genug ist oder ob Sie eventuell die duzieren. Beim Spritzen kleiner Farbmengen kénnte bei ausrei-
Spritzpistole zu weit vom Werkstiick weggehalten haben. chendem Atemschutz auf eine Absauganlage verzichtet werden.

> Feinspriihsysteme

sind leichte Bechergerite und werden in der Regel mit HVLP-
Technik betrieben. Sie sind Holzwerkern wegen ihrer einfachen

bracht. Die iiblichen einfachen Halbmasken aus Vlies und sicheren Handhabung besonders zu empfehlen.

zum Schutz vor Stiduben, Klasse FFP2 (FFP steht fiir » Airless-Technik

das englische ,filtering face piece”), halten nur Bei der Zerstaubung des Lackes wird ohne Druckluft gearbeitet,
das Lackmaterial wird durch eine leistungsfahige Pumpe bis zu
250 bar hochverdichtet und aus der Materialdiise mit nur
0,3-mm-Lochbohrung durchgepresst. Das Lackmaterial entspannt
sich explosionsartig und fliegt férmlich auseinander. Mittlerweile

Lackpartikel, aber keine Losemitteldimpfe ab. Um
sich als spritzender Holzwerker vor diesen organi-
schen Dampfen zu schiitzen, sollte man entweder

Masken der Filterklasse A2P2 oder A2P3 tragen. Das werden Airless-Spritzpistolen zusétzlich mit einer Luftzerstauber-

A signalisiert den Schutz vor Lésemitteln, das P den kappe (dhnlich die der Hoch-/Niederdrucksysteme) ausgestattet.

vor Partikeln. Der grundsitzlich sehr schnell austretende und dadurch hart auf-
Eine Ubersicht, wann Sie welche Maske tragen prallende Lackfilm des Airless-Systems wird nun mit der auf den

Airlessfacher zugefiihrten Luft gebremst und ,aufgeweicht. Zu-
gleich kann man dadurch auch den Spriihstrahl manipulieren,
| was vorher nicht ging. Inzwischen gibt es einige Airless-Einstei-

ger-Systeme, die einen Blick fiir die kleine Holzwerkstatt wert
Unsere Autorin Melanie Kirchlechner gibt Sl

Kurse in Oberbayern. Gemeinsam mit Heiko
. Rech hat sie den ,Werkstatt-Kurs Oberfliche”
verfasst.

sollten, gibt die Tabelle links unten. ¢

Fotos: Johannes Kirchlechner, Illustration: Willi Brokbals

Rechts eine einfache Feinstaubmaske ohne Filterklasse; die Feinstaubmasken P2 mit

Die Gefahr, dass die Diise verstopft, ist bei schnelltrock- Ventil in der Mitte und links sind filtrierende Halbmasken der Kategorie FFP2 gegen
nendem Lack besonders groR. Es empfiehlt sich, die Diise Feinstdube und Aerosole bis zu deren zehnfachen giiltigen Grenzwert. Hinten ist eine
zwischen den Spriihdurchgéngen mit der entsprechenden Halbmaske aus weichem hautvertraglichem Kunststoffmaterial mit einem Gasfilter der
Verdiinnung zu reinigen. Schutzklasse A2 zu sehen. Bei neueren Modellen lassen sich die Filter austauschen.

| Bei brtigen Personen reduziert sich die Filterwirkung aller Masken.
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Werkstattpraxis
Enzyklopddie Drechseln

Geballtes Wissen
tur Drechsler e

der die Holzmaserung — vor allem die Poren ~ be-
tont und die gesamte Holzfliche weiRlich transpa-
rent aufgehellt wird. Sie ist besonders filr Holzer mit
groRen, offenen - Poren geeignet (Eiche, Esche,
Ulme). Hierbei wird eine handelsiibliche Kalkpaste
mit einem Lappen in die Poren eingerieben. Bevor
dies geschieht, sollten die Poren der vorher fertig
bearbeiteten glatten und fettfreien Holzfliche mit
einer Drahtbiirste weitestgehend gedffnet werden.
DieKalkpasmis(inderRegelde.Eskannaber
auch ein Farbton eingemischt werden. Dabei muss
jedoch bedacht werden, dass bei dunklen Tonen der
Kontrast nur gering ist und damit der Kalkungsef-
fekt verschwindet.

Die Kalkpaste wird quer und Lings in die Poren
eingerieben. Wenn sie {iber Nacht getrocknet ist,
kann sie am folgenden Tag poliert werden.

(K.01) gekalkte Fliche

Rolf Steinert und seine Sohne geben ihr gesamtes Fachwissen in der
»Enzyklopddie Drechseln“ an Fachleute und Hobbydrechsler weiter. In
tiber 800 Stichworten geht dieses umfassende Nachschlagewerk sowohl
auf Grundlagen als auch dem Drechslerhandwerk nahe Aspekte ein.

Einen Auszug gibt es auf den folgenden Seiten zu lesen.

Kaltkleber

—» Klebstoff, dessen Aushirtetemperatur bei Raum-
temperatur (20°C) liegt.

Ankornern

Kambium

Das Kambium ist die sog. Wachstumsschicht an der
suReren Zone des Baumstammes. Sie ist mit blt_)-
Rem Auge nicht zu erkennen. Nach auRen bildet sie
Bastzellen und nach innen Holzzellen.

Markieren des Zentrums oder einer vorgesehen Bohrung mit-
tels Korner (Schlagstift) oder beim Drechseln mittels MeiRel-
spitze an der Stirnfliche eines Kantholzes oder einer Walze.

116

Anschlagfutter

RIRSER SR SR Ringfutter oder Heurekafutter. Solche Futter verfiigen iiber

ein, zwei oder drei geschmiedete, spitz auslaufende offene
Ringe, auf die der Holzrohling mit einem Fiustel aufge-
schlagen wird. Die Schlagringe des Futters sind nach innen
angefast, damit das Holz nicht spaltet sondern sich zwi-
schen den Ringen einklemmt.

Das Anschlagen erfolgt am Futter in der Maschine. Da-
bei wird wahrend des Anschlagens das Kantholz ,ausge-
richtet” (zentriert). Da die harten Schlige schidigende
Auswirkungen auf die Spindellagerung haben kdonnen, ist
nicht jede Maschine (Drechselbank) fiir diese Anschlag-

Ankdrnern mit der MeiRelspitze

Anschlagfutter im Einsatz
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Kantel, Kantholz

Unter einem Kantel wird ein Vierkantholz (sdge-
rau oder gehobelt) mit quadratischem Querschnitt
verstanden, dessen Langskanten um ein Vielfaches
groBer sind als dessen Querschnitt. Die Enden des

wihrend traditionell vor allem Stuhl- und Tisch-
beine auf diese Weise hergestellt wurden, dient das
Prinzip des Kantigdrechselns heute vielfach zum
Experi i um i Objekte zu kreie-
ren. Hierbei werden oft nur vier Stiick gleich groRe

i profiliert und

Kanthal

Kantels sind rechtwinklig zu den | gsk Kan-
tel dienen beim Drechseln als Rohling fiir das Be-

arbeiten an der Drechselb k (—L holzdrech
] seln) oder im Drehautomaten zum Einlegen in das
j -» Magazin (— Kantel hine). Kantel gibt

3 es im Holzhandel als Zuschnitte fiir Sc ibgeréit
(sogenannte Pen Blanks), fiir das Herstellen von

Ibeinen und — Gelanderstaben u.dgl.

Der Begriff Kantholz wird aber mehr dem Bau-
holz zugeordnet, wobei es umgangssprachlich in
den verschiedenen Regionen unterschiedliche Be-
en gibt. Eine konk Zuord ist in den
Normblétter fiir — Schnittholz (DIN 68252) bzw.

= Rille, Rinne) ist eine Methode der Bauschnittholz (DIN 4074) zu finden.

profilierung von siulenformigen Tei- Kantel und Kantholzer unterscheiden sich von
I mit langgezog Quer-

yrung hat die Kannelur in der antiken i den Sc
» Saulen wurden hier durch konka- E schnitten (— Bretter, Bohlen und Balken) und

B

ocknung
ung, Technische Trocknung

le strukturiert und verstirkien damit

\ufy de am verk. Im 3 (~ Latten).

iwerk wurden diese Profilornamente ;

| gedrechselten Objekten verwendet. %

1 mithilfe eines Friswerkzeuges (oder Kan‘eldrehmaSChlne
it Bildhauerwerkzeugen) ~» Kehlen — Fassondrehmaschine
rofile in das Werkstiick eingearbeitet.

sind es Kehlen, die lings in saulenfor- 1 Kant_igdrechseln

Kleineren Querschnitten mit lingerer Ausdehnung

um 90 oder 180 Grad V!lsﬂ;l nochmals eingespannt
und profiliert. Damit kénnen Hohlkorper entstehen,
die durchbrochene Ornamente ergeben.

(K.04) Kantigdrechseln (W. Miller)

Karnies

(ital. Fries/f . Glockenl priingl. Schmu-
ckelement in der Architektr, romanischer Her-
kunft: S-formiger Querschnitt in der Verbindung
von — Hohlkehle und — Halbstab (konkave und

le (Gelandersulen, Tisch- und Stuhl-

nstinder) eingefrast werden. Hierzu ist ein Verfahren, bei dem mehrere
jelle Frasapparate in Verbindung mit ke (auf MaR gehobelte K I
ngen an der Drechselbank oder Frds-
i Unterfrasmaschinen bendtigt. Mit-

! in
oren erreicht man saubere Profile. siehe
+ Index

(K.02) Kannelieren mit

ao:::;.’“m,.':r s profilierten Siulenflachen.
5 (K.03) Kantig-
drehtrommel

technik geeignet. Geeignete Drechselbdnke
verfiigen iiber ein sogenanntes Riickenlager.
Vergleiche dazu auch Spundfutter. Der Vorteil
des Anschlagfutters gegeniiber dem Spundfut-
ter ist darin zu sehen, dass hier der Holzroh-
ling nicht weiter vorbereitet werden muss und
verschieden groRe Kantholzer auf einer Fut-
tergroRe verwendet werden konnen.

Anschlagfutter
mit drei Ringen

www.holzwerken.net

) vier-
oder mehrkantig profiliert werden. Hierbei werden prag
diese Werkstiicke auf einer Art Trommel befestigt
und so in der Drechselbank zwischen Spindel und
Reitstockpinole eingespannt. Auf diese Weise kon-
nen mehrere Siulen mit einer sogenannten Kan-
tigdrehtrommel profiliert werden. Der Durchmesser
der Trommel bestimmt die Radien (Wolbung) der

Kkonvexe Formenkombination). Die unterschiedliche
des konk zum Karnie-
steil ergibt an Gesimsen und Saulenkapitellen einen
ags ¢ d igenden oder lend:
Karnies. Fiir den Drechsler spielt das Kamies eine
wichtige Rolle bei der Gestaltung profilierter Sdu-
Jen. Meist wird das Kamies mit anderen Profilteilen
Kkombiniert (mit — Kehlen, Halbstiben oder zylin-
drischen Formen).

(K.05) Karnies-Profil

Einsetzen von Dosenbdden

Werkstattpraxis

Enzyklopadie Drechseln

RECHSE

WERKZEUBE,
MASCHINEN,
TECHNIKEN

1o iber 800-Begriffen
swnd definnert

L -
.

]
l

E ]
5
!
i
HolzWerken 5

Be'i Langholzdosen (Biichsen, Becher) miissen der Stabilitit wegen die
Stirnholzbdden relativ dick bleiben. Das ist oft nachteilig und b?r t d%
Gefahr des ReiRens in sich. Deshalb gibt es die Moglichkeit eineng(luei'e-3
holzboden einzusetzen. Das kann in einem Falz erfolgen <’Jder in einer
Nut. ?eim Einsetzen in einem Falz muss der Boden eingeklebt werden
Fm diinner Querholzboden kann aber auch ,eingesprengt” werd'en
Dafiir muss mit Hilfe eines Nutstahles eine kleine Nut eingedreht und del.'
Boden so genau vorbereitet werden, dass er sich eindriicken ldsst und

genau in der Nut sitzt.

—

S e

_

Einsetzen eines Querholzbodens
in einen Falz

Einsprengen eines Querholzbodens
in eine Nut

HolzWerken 166 Juli | August 2017
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Werkstattpraxis
Enzyklopddie Drechseln

Guillochieren

ist vordergriindig eine Verziertechnik an der Drechselbank, die
vielfach auch an der Oberfrdsmaschine ausgefiihrt wird. Beim
Guillochieren an der Drechselbank werden durch mehrfaches
exzentrisches Versetzen des vorgedrechselten Werkstiickes mit
Hilfe einer besonderen Spannvorrichtung oder eines Exzenter-

futters (Bild 1) Profile angedrechselt wie sie zeichnerisch mit
Zirkelschldgen in verschiedenen Variationen dargestellt werden
kénnen (Bild 2). Diese kreisformigen Ornamente konnen nach-
trdglich nochmals durch Runddrechseln angeschnitten werden,
so dass eine Ornamentkante entsteht.

4

OO

7\-

gezeichnetes Ornament: a) iiberschneidende
Kreise, b) nachtraglich iiberarbeitete Ring-
form mit den iiberschneidenden Kreisen

Prinzip einer Frdsvorrichtung
zum Guillochieren

</ Enzyklopddie Drechseln

Drechslermeister und Diplom-Ingenieur fiir Holztechnik
Rolf Steinert hat ein umfassendes Nachschlagewerk ver-
fasst. Es beantwortet alle Drechsler-Fragen zu Techniken,
Geschichte, Handhabung, Oberfliche, Gestaltung oder
Zubehor. Seit 1990 betreibt Steinert mit seinen Séhnen

. und Co-Autoren Martin und Roland das Drechselzentrum
Erzgebirge, einen Fachhandel fiir Drechselausriistung
und Zubehor.

Rolf, Martin und Roland Steinert: Enzyklopédie Drechseln.
344 Seiten, Vincentz Network, 39 Euro.

CA
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Prinzip der Herstellung und Anwendung einer
Spannvorrichtung fiir das Guillochieren an der
Drechselbank

Drechselobjekte mit
Ornamenten in der
Guillochiertechnik
(L.Baier)

_DRECHSELN

WERKZEUGE,
MASCHINEN,
TEC

|
{
!
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Werkstattpraxis
Enzyklopédie Drechseln

Ornamental Turning (engl.)

beziehungsweise frasendes Bearbeiten von gedrechselten Ob-
jekten an der Drechselbank um Verzierungen (Ornamente) an-
bringen zu konnen. Hierzu gibt es Spezialwerkzeuge wie etwa
Texturing Tools und das Chattertool.

Bei den Texturing Tools drehen sich Frasrddchen durch An-
driicken an das rotierende Werkstiick und frasen - je nach An-
stellwinkel - verschiedene Muster in dessen Oberflache. Beim
~Chattertool” driickt eine vibrierende Klinge Muster in das
Werkstiick.

Unter ,Ornamental Turning” versteht man aber auch das
Herstellen komplizierter und meist stark profilierter Objekte an  Mit aufwandiger Technik mechanisch hergestellte Ornamente an
speziellen mechanischen, der Drechselbank dhnlichen Appara- gedrechselten Formen (Ornamentalturning nach ,Holtzapffel”)
ten. Der bekannteste Konstrukteur und Drechsler fiir solche
Apparate war der Engldnder Holtzapffel. Er hat die berithmten
~Ornamental turning lathes” entwickelt und darauf solche Ob-
jekte hergestellt, bei denen man heute oft nicht mehr sicher
weil}, wie sie entstanden sind. Heute wird in diese Richtung
wieder viel experimentiert und es gibt fiir aktive ,Ornamental
Turner” eine internationale Organisation, die ,The Society of
Ornamental Turners” mit Sitz in den USA, die unter www.orna-
mentalturners.org zu finden ist.

Das Ovaldrehen wird zum Ornamental Turning ebenso ge-
zdhlt wie das Passigdrehen und andere mechanische Verfahren
dieser Art. Der Chemnitzer Getriebespezialist Professor Joh.
Volmer, der das ,neue Ovalwerk” entwickelt hat, war zu Lebzei-
ten Mitglied der amerikanischen Ornamental Turning Gruppe. Spindelstock mit Werkzeugsupporten einer ,,Ornamental Turning
Siehe auch Decorating Tool, Chattertool, Randerieren, Kordieren Lathe” (Hersteller John Evans & Sohns, England)

Fotos: Abbildungen aus dem besprochenen Band.

Werkzeichnung
Exakte normgerechte Zeichnung im Mafstab 1 : 1 von einem herzustellenden Ob- Ziehender Schnitt:
jekt. Die Werkzeichnung kann als Ganzzeichnung beziehungsweise Zusammen-
bauzeichnung oder als Teilezeichnung (Baugruppen oder Einzelteile) ausgefiihrt Wenn die Schneide eines Werkzeu-
sein. Zeichnungsnormen sind in DIN 199, DIN ISO 5455 und anderen festgelegt. ges schrdag zur Holzfaser gefiihrt
Das Besondere der Werkzeichnung des Drechslers ist die Darstellung des rota- wird und damit den Span ,ab-
tionssymmetrischen Korpers durch halbseitigen Langsschnitt, so dass wie ein schdlt”, spricht man vom ,ziehen-
Viertel des Korpers herausgeschnitten erscheint. Deshalb braucht der Drechsler den Schnitt”. Wenn dazu auch ,mit
oft nur zwei zueinander stehende Ansichten zu zeichnen: Die Seitenansicht mit dem Faserverlauf” und nicht dage-
Halbschnitt und die stirnseitige Draufsicht. gen geschnitten wird, entsteht eine
200 sehr glatte Schnittflache.
8190
|
wn
~
¢'740 fv\f

Beispiele Technischer

N ?‘“\\\\\\\\ Zeichnungen von

% Drechselformen
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i Teil 1: Grundlagen und Lappenbdnder

,,J;\Teil 2: Kubikina- und Einbohr-Scharniere
<5 e

IJ Teil 3: Topfscharniere und Lochreihen

Kubikina-Scharnier

Stoppklotz

Anschlagleiste

Schablone mit Anschlagleiste
34
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Werkstattpraxis ety
Beschldge mit der Oberfrdse einlassen [

So klappt es Peseas

Es gibt Beschlage, deren Einbau ohne Spezialwerkzeug nahezu unméglich er-

scheint. Wir zeigen lhnen anhand zweier Beispiele, wie man komplexe Frasungen
und exakte Bohrungen fiir Beschldge mit einfachen Schablonen und der Oberfrase
erstellen kann. Die gezeigten Scharniere bekommen Sie im gut sortierten Beschlag-

Y, handel.
»)

Grundmate der Friasschablone Mafe der beiden Stoppklotze

www.holzwerken.net HolzWerken 166 Juli | August 2017 35



\ Werkstattpraxis

Beschldge mit der Oberfrase elnlassen

Kubikina-Scharnier

Los geht es mit dem Kubikina-Scharnier: Es
eignet sich hervorragend fiir Massivholzmo-
bel. Es ist dezent, von auRen nicht sichtbar
und kann in zwei Richtungen nachjustiert
werden. Das sorgt fiir perfekte Spaltmale,
was besonders bei einschlagenden Tiiren
wichtig ist.

Fiir das Einfrdsen der Scharniere wird eine
Schablone benétigt, bei der in einer Auf-
spannung zwei perfekt zueinander passen-
de Langlécher mit unterschiedlicher Lange
und Tiefe gefrdst werden. Wiirde man dies
mit zwei Schablonen machen, kdme es un-
weigerlich zu einem Versatz zwischen den

beiden Frdsungen. Die Losung liegt dar-
in, die Schablone umzubauen, wihrend
sie auf dem Werkstiick fixiert bleibt. Die
grundlegende Bauweise dieser Schablone
beruht wieder darauf, dass sie schicht-
weise aus Einzelteilen zusammengesetzt
wird (siehe HolzWerken 65). In diesem

1> Zundchst bendtigen Sie
ein Stiick Sperrholz mit den
MaRen 20 x 78 mm. Mit
dem 14-mm-Frdser und dem
20-mm-Kopierring ergibt
dies die bendtigte Frasung
von 72 mm Lédnge und 14
«! mm Breite. Mit Klebeband,
das Sie auf die Kanten auf-
kleben, kdnnen Sie das MaR
des Klotzchens ganz genau
an ihren Kopierring anpas-
sen.

2> Einige Sperrholzstreifen
werden versetzt um das
Klotzchen herum geleimt.
Priifen Sie den Abstand
auch noch einmal mit dem
Kopierring nach. Dieser
muss ohne Widerstand,
aber auch ohne merkliches
Spiel im entstandenen
Schlitz laufen.

—a

3> Auf der Unterseite der
Schablone werden noch
zwei Sperrholzstreifen auf-
geleimt, die fiir eine gute
Auflage der Schablone auf
dem Werkstiick sorgen. Lei-
men Sie diese mit einigen
Millimetern Versatz auf. So
entsteht ein kleiner Falz,
der die Spdne aufnehmen
kann.

4> Wéhrend der Leim an der
Schablone trocknet, kénnen
Sie bereits die ersten Teile

| der Stoppkldtze verleimen.

| Sie bestehen aus dem glei-
chen Material wie der Rest
der Schablone. Die Abmes-
sungen sind 19 x 110 mm
sowie 19 x 30 mm.

36
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5> Nach dem Abbinden
~ | des Leims an den Stopp-

| klotzen werden diese auf
| ein MaR von 12 mm ge-
schnitten. Es ist einfacher,
dies am verleimten, 110
mm langen Teil zu tun, als
zu versuchen, solch kleine
Klotzchen zu schneiden.

6> Damit die Stoppklétze
wahrend des Frasens nicht
herausrutschen konnen,
wird am duReren Ende auch
noch ein kleines Klotzchen
angeleimt. Das geschieht
am einfachsten wéhrend die
Stoppklotze in der Schablo-
ne liegen.

7 > Die fertige Schablone besteht aus
drei Teilen. An der Schablone selbst
werden nach dem Verleimen noch alle
Uberstande abgeschnitten. Ein Mittel-
riss auf der Schablone macht das An-
legen an der richtigen Position am
Werkstiick einfacher.

Mittellinie G—

8> Die Scharnierpositionen
werden (als Mittellinie) auf
der Tiir und dem Korpus
| angezeichnet. Die Tiir wird
| dazu einfach in den Korpus
gestellt. Die SpaltmaRe
miissen dabei nur oben und
unten beriicksichtigt wer-
den. Das seitliche Spalt-

g maR wird durch das Schar-
nier vorgegeben und be-
tragt etwa drei Millimeter.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis

Beschlage mit der Oberfrase einlassen

Fall ist die Basis der Schablone jedoch ein
Kltzchen, dass der GréRe der spdteren
Schablonenoffnung entspricht. Die Scha-
blone wird mit Hilfe eines Kopierringes
abgetastet. Der Versatz des Frasers zur Au-
Renkante des Ringes muss daher beriick-
sichtigt werden. Fiir das Einlassen dieses

notigt. Er muss zum

9> Anhand der Mittelmar-
kierungen wird die Schab-
lone auf dem Werkstiick
befestigt. Eine ange-
| schraubte Leiste erfiillt
| dabei gleich zwei Funktio-
nen: Sie definiert den ge-
nauen Abstand der Fra-
sung zur Kante und sie er-
- | moglicht die sichere Be-
festigung der Schablone.

10> Die Oberfrase wird mit
einem 14-mm-Nutfréser be-
| stiickt, der Kopierring hat
einen AuRendurchmesser
von 20 mm. Wenn Sie ei-
nen anderen Kopierring
verwenden, miissen Sie die
MaRe der Schablone ent-
sprechend andern.

11> Stellen Sie die Fréstie-
fe anhand des Scharniers
ein. Erst wird die Frase auf
der Schablone stehend auf
LNull” gestellt. Dann wird
~— i die Frastiefe eingestellt.
2 A Beginnen Sie mit der in-
S neren Vertiefung.

11

~

12> Fiir diese erste Frdsung
miissen die Stoppklotze
eingesetzt werden. Sie kon-
nen beim Frasen nicht ver-
rutschen und werden daher
lediglich in die Schablone
eingelegt.

speziellen Scharniers wird ein Nutfraser mit
einem Durchmesser von 14 Millimetern be-

sein. Bei diesem Fraserdurchmesser bietet
sich ein Kopierring mit einem AuRendurch-

Eintauchen geeignet messer von 20 Millimetern an.

»

- | 13> Nun kann die erste Fra-
| sung durchgefiihrt werden.
| Es kann passieren, dass
nicht richtig abgesaugte
Spane verhindern, dass Sie
die komplette Ldnge frasen
kénnen. Wenn dies der Fall
ist, saugen Sie die Spdne
heraus und fahren Sie die
Schablone erneut ab.

13

14> Fiir die zweite Frasung
wird die Frastiefe neu ein-
gestellt und die Stoppkldtze
werden aus der Schablone
herausgenommen. Die Scha-
blone selbst darf wéhrend
dieser Zeit nicht vom Werk-
stiick abgenommen werden.
| Alle Frdsungen am Korpus

| und an der Tiir werden nach
diesem Schema gemacht.

15> Die Scharniere kon-
| nen nun eingesetzt wer-
| den. Bei einem Abstand

| von nur zwei Millimetern
| zur Kante kann eine ein-
| schlagende Tiir je nach

| Materialstérke bis zu ei-
nem Winkel von 180° ge-
- offnet werden.
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Beschldge mit der Oberfrése einlassen

Einbohr-Zylinderscharniere, auch als ,Ex-
cellent-Scharniere” bekannt, eignen sich
hervorragend zur Befestigung von Scha-
tullendeckeln oder von Tiiren an kleinen
Schrankchen. Man bekommt sie in ver-

schiedenen GréfRen mit einem Durchmesser
ab zehn Millimetern. Die Materialstarke fiir
Korpus und Tiiren sollte mindestens 14 Mil-
limeter betragen. Die Schwierigkeit bei die-
sen Beschldgen ist, dass die Positionen der

Bohrungen in Korpus und der Tiir

(oder des Deckels) ganz genau iibereinstim-
men miissen. Ohne Hilfsmittel ist dies nicht
zu bewerkstelligen. Mit einer einfachen
Schablone mit zwei Bohrléchern und einer
Anschlagleiste, in Kombination mit einer
Oberfrdse, ist aber auch das kein Problem.

1> Passend zur Werkstiick-
groRe legen Sie die Ab-
stande der Scharniere und
iibertragen diese auf einen
Sperrholzstreifen. Dies pas-
| siert von der Mitte des

| Streifens aus. Der Streifen
sollte wiederum nicht zu
klein sein und Ihrer Ober-
frése eine gute Auflagefli-
che bieten.
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3> Eine Anschlagleiste sorgt fiir eine prizise
Positionierung und ermdglicht die Befestigung
der Bohrschablone an den Werkstiicken. Die
Hohe des Anschlages betragt 40 bis 50 mm.

2> An den so markierten
Positionen der Scharniere
wird mit einem Forstner-
bohrer passend zur ver-
wendeten Kopierhiilse, in
diesem Fall mit einem

| Durchmesser von 20 mm,
gebohrt.

G

38 HolzWerken 166 Juli | August 2017 www.holzwerken.net



Fiir das prdzise Bohren mit der Oberfrése
bendtigen Sie einen Kopierring und einen
dazu passenden, stirnschneidenden Frdser
fiir die Oberfrdse. Spannen Sie keinen nor-
malen Spiralbohrer in die Frdse, der ist fiir
die Drehzahl nicht ausgelegt. Der Durch-

messer des Bohrers muss dem AuRendurch-
messer des Kopierringes entsprechen. Die
Frase wird mit der Kopierhiilse in die Boh-
rung der Schablone gesetzt. Auf diese Weise
entstehen mit wenig Aufwand passgenaue
und gerade Bohrungen fiir die Scharniere.

Werkstattpraxis

Das folgende Beispiel zeigt das Einsetzen
von zwei Einbohr-Zylinderscharnieren in
eine kleine Schatulle. Auch bei dieser Scha-
blone geschieht die genaue Positionierung
wieder iiber eine Mittellinie am Werkstiick
und an der Schablone. ¢

Heiko Rech

4> Auch diese Schablone
bekommt einen Mittelriss,
der eine sehr genaue Po-
sitionierung ermdglicht.
Diese Mittellinie muss auf
allen Seiten der An-
schlagleiste winkelgenau
gezeichnet werden. Auch
am Kastchen wird die
Mitte so genau wie mog-
lich angezeichnet.

6> Am Deckel wird die Schablone ebenfalls
anhand von Mittellinien befestigt. Kleine Kor-
rekturen der Schablonenposition kdnnen Sie
mit einem kleinen Hammer vornehmen. Dann
wird mit der Frdse gebohrt - dabei die Frds-
tiefe genau beachten!

7> Die Befestigung der
Scharniere erfolgt durch
Eindrehen einer kleinen

| Madenschraube. Diese

.| spreizt das Metall zur Seite
hin und hélt so das Schar-
nier an seinem Platz.

5> Mit der am Werkstiick festgespannten
Schablone, einem passenden Kopierring und
einem 10-mm-Nutfrdser sind die beiden Lo-
cher fiir die Scharniere schnell gebohrt.

~——— ANZEIGE

TopTools 24

Friser = Bohrer A4
Kreissagehlatter = Zubehor

@ Alle gédngigen Zahlungsarten maglich
@ Schneller Versand und DHL-Paketzustellung

@ Versandkostenfreie Lieferung innerhalb
Deutschlands ab 60 € Warenwert

© Markenqualititvon [ENJ'T E0ESSC

Tooks and Meras

Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge - www.toptools24.de
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HolzWerken

Nachbestell-Service

Schrager geht’s nicht!

Manchmal konnen hilfreiche Losungen so
einfach sein! Wie dieser kleine Helfer, mit dem
Sie an der Kreissdge alle mdglichen Schrigen
schneiden konnen. Und die Unmdglichen auch.
Schnitte in jedem Winkel, flache Zinkenschri-
gen und falsche Gehrungen sind mit dieser Kon-
struktion aus MDF mdglich. Dabei ist es egal, ob
sie langs oder quer zum Sigeblatt montiert ist.

AuRerdem leistet die schrige Rampe ebenso
gute Dienste auf dem Frdstisch. Eigentlich ist

Fehlt ein

Alle 66 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen konnen.

dieser Helfer in der Werkstatt unverzichtbar.
Wer ihn noch nicht kennt, kann das nachholen:
In HolzWerken 52 stellen wir nicht nur vor, wie
Sie die Vorrichtung nachbauen kénnen, wir zei-
gen Thnen auch anhand von drei Beispielen, wie
vielseitig Sie sie in der Werkstatt einsetzen
konnen. Das Heft kénnen Sie - wie alle anderen
Ausgaben auch - bequem in unserem Shop auf
www.holzwerken.net oder per Mail und Brief
bestellen. ¢

Heft?

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop

elfer o S 39"‘ Serie Zinken =

Se“"
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gehts
jter 9
Wn‘ SketchUP

Vincentz Network GmbH & Co. KG  Plathnerstrafe 4c

HolzWerken B
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sumu erklart!

30175 Hannover

1 Foto: Heiko Rech
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Y Christian Trapp, Haffurt

Fiir unser Wohnzimmer habe ich dieses
Eckschrankchen gebaut. Aus Kirsch-
baum- und Ahornholz gemacht, ist es
ein schoner Blickfang geworden. Die
,Schwenkladen” sind auf der linken
Seite mit einer Achse gelagert und las-
sen sich somit herausdrehen. Die Ober-
flache ist gedlt und gewachst. <

Y Dominique Studerus, Kappel

HolzWerken H
Lesergalerie

Y Tobias Huber, Ettringen

Tobias Huber hat fiir seine Freundin eine
Kochbuchhalterung aus Eichenholz ge-
baut. Die beiden Teile des holzernen
Kiichenhelfers sind ineinandergesteckt.
Alle Hauptarbeiten hat unser Leser in
vier Stunden mit Tischkreissige und
Oberfrise ausgefiihrt. €

Mein zweijdhriger Sohn sollte sein
erstes groRes Bett erhalten, wel-
ches der Comic-Figur Lightning
McQueen originalgetreu nachemp-
funden ist. Die vier Seiten beste-
hen aus 19-mm-MDF-Platten. Die
vier Seiten sind mit Bettladenbe-
schldgen eingehdngt und mit je
einer Schraube pro Ecke fixiert.
Die Front wurde auf Gehrung ver-
leimt und dann rund geschliffen.
Dahinter befindet sich ein Fach,
welches die beiden Trafos der
Lampen aufnimmt. Das Kabel
fiihrt in einem verdeckten Kabel-
kanal nach hinten, wo sich der

www.holzwerken.net

Lichtschalter neben dem Fenster
befindet. Unten zwischen den
beiden Ridern befindet sich eine
groRe Schublade. Am Schluss wur-
de alles rot grundiert und die Ver-
zierung der Comic-Figur nachemp-
funden. ¢

Fotos: privat

Y Uwe John, Northeim

Das Schrankchen besteht aus
einer Buchemultiplex-Platte.
Samtliche Kanten sind auf 45
Grad geschnitten. Anschlie-
Rend wurden die Oberflichen
gedlt. €

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf
www.holzwerken.net?

Wer dort seine Projekte bis zum 30. September
prasentiert, kann Holzwerker des Jahres 2017
werden. Eine grofle Pramie winkt dem Sieger!
Weitere Informationen lesen Sie auf Seite 60
und online in unserer Lesergalerie!
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Maschine, Werkzeug & Co.

Test der Drechselbank Coronet Herald (Record Power)

liberzeugt

mit neuer

Drechselbank

Seit Mdrz 2017 gibt es die Drechselbank

Coronet Herald von Record Power auf dem

deutschen Markt zu kaufen. HolzWerken hatte die mittelgrofle

Maschine, die auch als Kopfdrehbank eingesetzt werden kann,

in der Testwerkstatt.

in wenig Vorarbeit muss der neue
E Besitzer oder die neue Besitzerin

leisten, bis die Spdne fliegen kon-
nen: Die Coronet Herald 1420 Vario des bri-
tischen Herstellers Record Power wird als
Bausatz geliefert. Die Aufbauzeit betrigt
etwa 45 Minuten, um den Motor auf der Mo-
torwippe zu befestigen und die FuRplatten
(fiir die Tischversion der Maschine) und/
oder die StandfiiRe (fiir das Standmodell)
anzuschrauben.

SerienmdRig ist die Drehbank mit einer
230-V-Elektrik ausgestattet. Des Weiteren
sind ein Vierzackmitnehmer und eine ku-
gelgelagerte Reitstockspitze, eine 78-mm-
Planscheibe sowie eine 20 Zentimeter brei-
te Handauflage im Lieferumfang enthalten.

Die Stellfliche der Maschine betrigt
135 mal 75 Zentimeter und sie ist 127 Zen-
timeter hoch. Die Coronet Herald hat ein
Gewicht (ohne FiiBe) von 48 Kilogramm,
die Spitzenhohe iiber Bett ist 18 Zentime-
ter, die Spitzenweite betrdgt 47 Zentime-
ter, mit Zusatzbett 87 Zentimeter.

Die BankfiiRe sind aus Stahlrohr und
konnen zusdtzlich mit Sand oder Bleischrot
befiillt werden. Der Spindelstock ist dreh-
und verschiebbar. So kann die Drehbank
auch in eine Kopfdrehbank verwandelt und
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mit dem verldngerten Handauflagen-Unter-
teil (AuRen-Drehvorrichtung) kénnen auch
groRere Werkstiicke bearbeitet werden.

Die Spindel hat einen MK2-Konus und
ein M33-Gewinde. Sie hat eine sehr gut be-
dienbaren 24er Teileinrichtung, die auch
als Spindelarretierung funktioniert.

Die Reitstockpinole hat ebenfalls einen
MK2-Konus. Sie ist einer der Schwachpunk-
te der Maschine. Der Pinolenweg betrigt
nur 60 Millimeter (mit Messskala). Das Pi-
nolengewinde schiebt sich beim Zuriickdre-
hen aus dem Reitstock und behindert das
ohnehin etwas schwergidngige Kurbeln.
Beides macht sich beim Bohren mit dem

Reitstock bemerkbar. Spindel und Pinole
sind mit zehn Millimetern durchbohrt.

Alle wesentlichen Teile sind aus Grau-
guss, auch die Handauflage mit 25-mm-
Zapfen und das Handauflagen-Unterteil.

Der Antriebsmotor hat eine Ausgangs-
leistung von 0,75 kW und ist somit kraftig
genug ausgelegt. Die Drehzahlen lassen
sich zunéchst iiber eine dreistufige Rie-
menscheibe voreinstellen und iiber einen
Frequenzumrichter feinjustieren. Dass man
dem eingebauten Computer erst sagen
muss, auf welchem Riemen die Maschine
steht, stellte sich in der Praxis als um-
standlich heraus. Denn die Anzeige des

“ Die Coronet wird gs Bausatz geliefert. Wer

kann, sollte sich einen Helfer organisi
dann ist der Aufbau in.unter einer Stu

zu schaffen. “'%K

www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

Test der Drechselbank Coronet Herald (Record Power)

Drehzahlmessers stimmt nur, wenn die Maschine ,weiR”, wo der Riemen
steht. Der Drehzahlbereich betrdgt im ersten Gang 95 bis 1.055, im
zweiten 140 bis 1.868 und im dritten Gang 290 bis 3.890 Umdrehungen
pro Minute. Der Motor hat einen sanften Anlauf und regelt auch ange-
nehm zuriick.

Viel Laufruhe, schickes Design

Uber einen Taster kann der Motor auch auf Linkslauf geschaltet werden,
wobei der Taster dazu etwa drei bis vier Sekunden gedriickt werden
muss, um ein versehentliches Bedienen auszuschlieRen.

Beim Test mit einem Stiick kantigem Langholz (25 mal 6 mal 6 Zen-
timeter) iiberzeugt der ruhige, angenehm vibrationsfreie Rundlauf. Der
Motor gibt seine volle Kraft an das Werkstiick weiter und die Kantel
lasst sich problemlos bearbeiten.

Mit Querholz (Durchmesser: 23 Zentimeter, Héhe: sechs Zentimeter)
arbeitet die Bank dank der weit gespreizten BankfiiRle selbst bei hohe-
ren Drehzahlen mit ruhigem Rundlauf und voller Kraftiibertragung.

Bei noch gréReren Werkstiicken macht sich allerdings das geringe
Gewicht der Drehbank bemerkbar; die Maschine neigt zu Vibrationen
und die Drehzahl muss deutlich reduziert werden.

Das Ergebnis des Tests ist alles in allem gut. Die Coronet Herald von
Record Power ist in ihrer GréRen- und Gewichtsklasse eine iiberzeugend
solide Maschine. Auch der Preis von rund 1.200 Euro fiir die Grundaus-
stattung ist bei diesem Preis-Leistungs-Verhdltnis gerechtfertigt.

Somit ist die Coronet Herald eine gute Drehbank, auf der die meis-
ten Hobby-Drechselarbeiten sicher und gut gelingen kénnen. Zu Vor-
fithrzwecken auf Ausstellungen und Mérkten ist sie aufgrund ihres Ge-
wichtes geradezu pridestiniert. In der Summe aller Eigenschaften wird
sie unter den Kleindrechselbdnken mit Sicherheit einen vorderen Platz
erobern, zumal auch das etwas extravagante Design der Maschine aus-
gesprochen gut gelungen ist. <

N ;
Hier wird der Motor angebaut. Dabei wird der
Blick frei auf die Riemenscheiben und die Teil-
einrichtung-Spindelarretierung (kleines Bild).

Das Bedienelement fiir die
Martin Adomat Wahl der Drehzahl ist fest-
stehend an der Maighine
montiert. Die starre Ein-
heit ist im Betrieb etw

unpraktisch. i
D

L

Mehr Infos: www.holz-metall.info

o

3

| Die weit gespreizten FiiRe Grundlegende Drech- 8
tragen zu einer einwand- seltechniken wie das 5
freien Bearbeitung von Langholzdrechseln & ] %
Querholz bei. AuBerdem meistert diese Maschi- |8 E
.| macht die Coronet beim ne von Record Power o
Querholzdrehen mit Seg- spielend. Die Laufruhe | §
ment-Planscheibe und und die wenigen =
AuBendrehvorrichtung eine  Vibrationen machen E
gute Figur (kleines Bild). die Arbeit angenehm. 8
2
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Maschine, Werkzeug & Co.

Vielzweck-Hobel No. 62 im Test

zweiundsechzig

Hobel nach Art eines Stanley No. 62 sind fiir sehr viele unterschiedliche Aufgaben
geeignet. Das macht sie fiir viele Holzwerker interessant. Wir haben uns sechs
Modelle von Dick, Juuma, Kunz, Lie-Nielsen, Stanley und Veritas ganz genau

angesehen.

BESTE
PREIS/LEISTUNG

| éGWiChtung

(n%)

punktzahl 7

Verarbeitung 8 8 8 5

Hobeleisen 6 6 7 9 8 10
Vielseitigkeit 7 7 9 9 7 10 15
Ergonomie 7 6 7 10 8 9 2
Handhabung 7 7 7 10 6 9 20
Preis (in Euro) 179 175 199 273 224 265

Die Punkte der Einzelkategorien werden anteilig gewichtet und zur Gesamtpunktzahl vereint. Vergeben werden Punkte von 1 (mies) bis 10 (Spitze!)
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obel vom Typ Stanley No. 62 sind beson-

ders vielseitig und werden bei Holzwer-

kern immer beliebter. In der vorangegan-
genen Ausgabe haben wir gezeigt, was man mit
einem solchen Hobel alles bewdltigen kann. Er-
gdnzend dazu haben wir uns fiir Sie verschiedene
Modelle genauer angesehen und verglichen. Das
Testfeld reicht vom mittelpreisigen Einsteigermo-
dell bis hin zum Premiumhobel.

Durch alle Preisklassen hindurch schafften es
die Hersteller, die Gusskérper der Testmodelle so
zu fertigen, dass die Sohlen plan und die Seiten
rechtwinklig dazu sind. Die verschiebbaren Teile
der Hobelsohle, mit denen das Hobelmaul enger
und weiter gestellt werden kann, waren auch bei
allen Hobeln ordentlich gefertigt. Die Hobeleisen
bieten ab Werk allesamt eine Qualitdt, bei der nur
noch wenig Nacharbeit zu leisten ist, bevor der
erste Span damit abgenommen werden kann. Bei
allen getesteten Hobeln reichte es aus, die Hobel-
eisen noch einmal fein abzuziehen und den Hobel
einzustellen. Allerdings werden alle Hobel mit ei-
nem auf 25° geschliffenen Hobeleisen ausgelie-
fert. Das ist fiir die Bearbeitung von Hirnholz in
Ordnung, aber nicht ideal fiir das Hobeln von Fld-
chen. Es empfiehlt sich daher, ein zweites Hobel-
eisen zu kaufen und dieses auf einen Winkel von
35° bis 40° zu schleifen. Nur so bietet der No. 62
die Vielseitigkeit, die man von ihm erwartet.

Grofle Unterschiede
bei der Ergonomie

Vor allem die giinstigen Modelle von Juuma und
Dick kommen mit zu kleinen hinteren Griffen da-
her. Diese beiden Hobel haben auch die diinnsten
Hobeleisen. Gerade bei einem Flachwinkelhobel,
wie es die 62er sind, trdgt ein dickes Hobeleisen
erheblich zum guten Hobelergebnis bei. Solange
man Holz hobelt, das gerade gewachsen und astfrei
ist, wird sich kaum ein Unterschied zwischen ei-
nem dicken und einem diinnen Hobeleisen zeigen.
Bei schwieriger zu hobelnden Hélzern oder gar bei
Asten zeigen sich aber die Vorteile dicker Hobelei-
sen ganz deutlich. Das Nachriisten der giinstigen
Hobel mit einem dickeren Hobeleisen eines ande-
ren Herstellers wird schwierig, da die Hobeleisen
nicht untereinander kompatibel sind. Auch ge-
zahnte Hobeleisen sind nicht fiir alle getesteten
Hobel zu bekommen.

Die groRte Auswahl an Hobeleisen bietet Veri-
tas fiir seine Flachwinkelhobel an. Hier gibt es Ei-
sen in unterschiedlichen Stahlsorten und bereits
mit unterschiedlichen Fasenwinkeln. Niitzlich ist
auch ein sogenannter ,Hot Dog”, der als zusdtzli-
cher Griff montiert werden kann, wenn der Hobel
auf der Seite liegend in einer StoRlade benutzt
wird. Dieses niitzliche Teil gibt es nur bei Lie-Niel-
sen und Dick.

»

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

Vielzweck-Hobel No. 62 im Test

Auf der Seite liegend kann ein No.62 sehr gut
fiir die StoRlade genutzt werden. Das Hobeleisen
sollte fiir das Bearbeiten von Hirnholz dann
einen sehr flachen Fasenwinkel von etwa 25°
haben.

D

Vor allem bei feineren
Arbeiten wie dem An-
passen und Fiigen von
schmalen Kanten ist es
wichtig, dass der Hobel
handlich ist und sich
gut greifen ldsst. Das
ist leider nicht bei al-
len Modellen der Fall.

Wenn viel Material ab-
getragen werden muss,
kann ein gezahntes
Hobeleisen eingesetzt
werden. Fein einge-
stellt kann es aber
auch genutzt werden,
um sehr verwachsene
Holzer so weit zu glat-
ten, dass man nur noch
mit einer Ziehklinge
oder Schleifpapier
nacharbeiten muss.
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Maschine, Werkzeug & Co.

Vielzweck-Hobel No. 62 im Test

Getestet wurden die Hobel iiber einen lingeren Zeit-
raum mit ganz unterschiedlichen Aufgaben. Dazu
gehorte das Glatten von Fliachen, das Bearbeiten und
Fiigen von Kanten, das Anhobeln groRer Fasen oder
auch das Einebnen von Versitzen nach dem Verlei-
men von Brettflichen. Das alles geschah auf unter-
schiedlichen Hélzern wie Buche, Eiche, Kirschbaum
oder Yellow Poplar. Mit allen getesteten Hobeln
konnten diese Aufgaben gut bewiltigt werden. Zum
Einsatz kamen mindestens zwei unterschiedliche Ho-
beleisen mit einem Fasenwinkel von 25 und 35°. Das
auf 35° geschliffene Eisen wurde fiir das Bearbeiten
von Flichen auch noch leicht ballig geschliffen.

Die beiden teuersten Hobel schnitten im Test am
besten ab. Wer weniger Geld ausgibt, muss Abstriche
bei der Ergonomie, der Standzeit der Hobeleisen und
dem Bedienkomfort machen. Die Ergebnisse am Holz
unterschieden sich hingegen nicht merklich, solan-
ge die Hobel scharf und richtig eingestellt sind. ¢

Heiko Rech

Dick No. 62

~Dick” ist die Hausmarke des Versandhindlers ,Dictum” aus Met-
ten. Der Dick No.62 weist viele Gemeinsamkeiten zum Juuma auf.
Da widre zum Beispiel das nur drei Millimeter diinne Hobeleisen
und der kleine hintere Griff. Der Hobelkdrper des ,Dick No. 62“ ist
aber etwas héher und es gibt einen Zusatzgriff, einen ,Hot dog”.
Diesen gibt es in zwei Ausfiihrungen: fiir rechts- und Linkshénder.
Da der ,Hot Dog” im Lieferumfang enthalten ist, muss man dies
beim Kauf des Hobels beriicksichtigen. Der ,Hot Dog” ist allerdings
der einzige Unterschied zwischen der rechten und linken Variante.

Der recht hohe Hobelkérper in Verbindung mit dem aufgesetz-
ten Zusatzgriff machen sich bei der Arbeit an der StoRlade positiv
bemerkbar. Das Verstellen der Spandicke und die Lateralverstel-
lung gestalten sich aber wie beim Juuma-Hobel etwas schwierig,
da nur wenig Platz fiir die Finger bleibt. Die Mechanik selbst hat
ein wenig Spiel, funktioniert aber dennoch sehr gut. Wenig Platz
hat auch das Hobeleisen im Hobelbett. Eine laterale Verstellung ist
nur sehr begrenzt mdglich. Das Hobeleisen sollte daher maglichst
rechtwinklig geschliffen werden.

Die Verarbeitungsqualitat ist gut. Die Griffe aus Buche, die ver-
nickelte Klappe und der rotbraune Hobelkorper wirken eher
zweckmdRig als edel. Der ,Dick No. 62 ist ein Arbeitsgerit ohne

Der sogenannte ,Hot
Dog” ist im Lieferum-
fang des Dick No.62
enthalten. Den Hobel,
oder besser gesagt den
| »Hot Dog”, gibt es
auch als Version fiir
Linkshander.
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Schnorkel. Leider
ist die rotbraune
Lackierung  des
Hobelkérpers
nicht sonderlich
robust und platz-
te bereits nach
kurzer Zeit, vor allem an der Vorder- und Hinterkante etwas ab.
Auf die Funktion hat das natiirlich keinen Einfluss.

Die Hobeleisen fiir den ,Dick No. 62 sind (wie beim Juuma)
preisgiinstig. Daher kann man sich ruhig mehrere Eisen fiir unter-
schiedliche Aufgaben zulegen und passend schleifen. Beispielswei-
se eines mit einem sehr steilen Schnittwinkel fiir Hélzer mit
wechselnder Wuchsrichtung oder eines mit einem sehr flachen
Schnittwinkel fiir die Bearbeitung von Hirnholz in der StoRlade.
Da die Eisen aus einem einfachen Werkzeugstahl gefertigt sind, ist
deren Standzeit nicht so hoch wie bei den Hobeleisen aus héher-
wertigen  Stdhlen,
aber dennoch recht

gut. Der ,Dick No. \/ Dick

62" ist ein solider Daten.Check

Hobel fiir pragmati- Linge

sche  Holzwerker, Breite Hobeleisen 50 mm

bei denen das Er- Gewicht 2.400 g

gebnis zdhlt und  Stahl des Hobeleisens  Kohlenstoffstahl

nicht die Optik des Dicke des Hobeleisens 3 mm

Werkzeugs. Lateralverstellung Ja
Zahneisen verfiigbar Nein
Verfiigbares Zubehor Hot Dog li./re.
Preis Ersatzeisen 16 Euro
Bezugsquelle www.dictum.de

www.holzwerken.net




Den zu kleinen hinteren Griff teilt sich der Ho-
bel von Juuma mit dem No. 62 von Dick. Abhil-
fe lieRe sich nur durch den Selbstbau neuer
Griffe schaffen.

Der Flachwinkel-Bankhobel von Juuma ge-
hért zu den giinstigen Modellen im Test.
,Juuma” bezeichnet die Eigenmarke des
Hindlers ,Dieter Schmid” in Berlin. Ge-
geniiber den wesentlich teureren Hobeln
muss man als Anwender einige Abstriche
machen. Beispielsweise beim Hobeleisen,
das mit drei Millimetern recht diinn ausge-
fallen ist. Die Verarbeitung des Hobels ist
sehr gut. Die Sohle ist plan und die Seiten
stehen rechtwinklig dazu. Ein wenig drger-
lich ist, dass das Hobeleisen seitlich nur
wenig Platz im Hobelkorper hat. Das fiihrt
dazu, dass die laterale Verstellung nur sehr
begrenzt moglich ist. Wird das Hobeleisen
exakt rechtwinklig geschliffen, ist das aber
zu verschmerzen. Allerdings muss man auch

Juuma Flachwinkel-Bankhobel

Maschine, Werkzeug & Co.

schon beim Einsetzen des Eisens darauf
achten, dass es gerade eingelegt wird.

Der Hobel von Juuma wird, wie seine
Mitstreiter im Test, auch mittels eines
.Norris-Adjusters” eingestellt. Dieser hat
ein wenig Nullgang, also etwas Spiel beim
Wechsel der Drehrichtung. Daran gewdhnt
man sich recht schnell. Unangenehmer ist
da schon, dass man an die Einstellschraube
nicht gut herankommt. Es geht schon recht
beengt am Juuma zu. Das merkt man, auch
wenn man ihn zum BestoRen benutzt. Der
sehr flach gestaltete Hobelkdrper bietet
keine richtig gute Griffmdglichkeit.

Die Hobeleisen des Juuma sind gut vor-
geschliffen und lassen sich leicht schérfen.
Sie haben aber keine so lange Standzeit
wie die hochwertigen Eisen, die beispiels-
weise in den Hobeln von Lie-Nielsen oder
Veritas eingesetzt sind.

Das Hobelmaul ldsst sich leicht verstel-
len und der verschiebbare Teil der Hobel-
sohle ist sauber eingepasst. Der gusseiser-
ne Hobelkodrper ist sehr gut verarbeitet.
Allerdings ist die Lackierung, wie bei den
Hobeln von Dick und Stanley nicht sonder-
lich robust. Optisch macht der Hobel aber

Kunz Plus No. 62

Der
P, Kunz
Plus No. 62”
aus Thiiringen
wartet mit einer
sehr speziellen Ver-
stellmechanik auf. Die
Klappe ist dabei mit der Late-
ralverstellung fest verbunden. Die

Einstellung fiir die Spandicke hat
beim Richtungswechsel recht viel Spiel.
Dennoch lassen sich alle Einstellungen
leichtgdngig und sehr prézise durchfiihren.
Vor allem die Lateralverstellung funktio-
niert wesentlich besser als bei den anderen
Testkandidaten. Die Verstellung des Hobel-
mauls ist hingegen etwas schwergangig.
Bei der Ergonomie schneidet der Kunz je-
doch nicht so gut ab. Das liegt nicht nur
am etwas klein geratenen hinteren Griff,
sondern vor allem am sehr niedrigen vorde-
ren Knauf. Mit den weit nach oben gezoge-
nen Seiten des Hobelkdrpers ergibt sich
eine unangenehme Griffposition. Bei der
Arbeit mit der StoRlade spielen diese Fak-

www.holzwerken.net

toren aber keine Rolle. Der ,Kunz Plus No
62 kann auf der Seite liegend sehr gut ge-
fiihrt werden.

Das Hobeleisen ist ab Werk schon gut
vorbereitet. Es ldsst sich sehr gut Schérfen
und bietet dennoch eine ordentliche
Standzeit. Fein eingestellt und mit einem
scharfen Eisen liefert der ,Kunz Plus No.
62“ hervorragende Ergebnisse. Beim Glat-
ten von Holzoberflichen kann die Spandi-
cke aufgrund der feingdngigen Mechanik
sehr genau eingestellt werden. Hauchdiin-
ne Spéne sind so auch auf schwierigen Hol-
zern moglich. Die Verarbeitungsqualitat ist
durchweg gut. Es gibt keine scharfen Kan-
ten und auch die dunkelgriine Oberflichen-
beschichtung ist sehr robust. Lassen Sie
sich nicht von der etwas grobschldchtigen
Optik des ,Kunz Plus No. 62” tduschen. Mit
ihm kann man sehr wohl feine Arbeiten
durchfiihren. Aber auch fiirs Grobe taugt
er, mit einem Zahneisen bestiickt, durch-
aus. Preishewusste Holzwerker mit eher
kleinen Hinden werden sicherlich ihre
Freude an diesem Hobel haben.

Vielzweck-Hobel No. 62 im Test

dennoch etwas
her. Die klassi-
sche Farbgestaltung
mit schwarzem Korper, schénen Holzgrif-
fen und Teilen aus Messing wirkt edel. Lei-
der ist der hintere Griff sehr klein, was
nicht gut zu groRen Handen passt. Der Ju-
uma-Hobel ist also eher etwas fiir diejeni-
gen, die ihn nicht iiber mehrere Stunden
hinweg einsetzen.

</ Juuma

Daten-Check

Lange 356 mm

Breite Hobeleisen 50,7 mm

Gewicht 2.460 g

Stahl des Hobeleisens  Kohlenstoffstahl

Dicke des Hobeleisens 3 mm

Lateralverstellung Ja

Zahneisen verfiigbar Nein

Verfligbares Zubehor -

Preis Ersatzeisen 17 Euro

Bezugsquelle www.feinewerk-
zeuge.de

«/ Kunz Plus’ .

Daten-Check

Lange

Breite Hobeleisen 50 mm
Gewicht 2318¢g

Stahl des Hobeleisens ~ Werkzeugstahl
Dicke des Hobeleisens 5 mm
Lateralverstellung Ja

Zahneisen verfiigbar Ja

Verfligbares Zubehor -

Preis Ersatzeisen 32 Euro

Il www.kunz-hobel.de

Das dicke Hobeleisen des ,Kunz Plus” kann sehr\J
fein eingestellt werden und der Hobel liefert
sehr gute Ergebnisse. Der Hobelkdrper und der
Verstellhebel unter dem vorderen Knopf driicken
jedoch unangenehm an der Hand.
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Vielzweck-Hobel No. 62 im Test

Lie-Nielsen No. 62

Kirschbaum, nicht zu stark poliertes Messing, fein geschliffener
Guss in Kombination mit der schwarzen Oberfliche des Hobelkor-
pers - das sieht edel aus. Keine Frage, der No. 62 des amerikanischen
Herstellers Lie-Nielsen ist eine Augenweide. Die Optik verspricht
dabei aber nichts, was dieses Werkzeug nicht halten kann. Die Ver-
arbeitung ist hervorragend. Das sieht man vor allem beim verstell-
baren Teil des Hobelmauls. Man muss schon genau hinsehen, um
zu erkennen, dass die Hobelsohle aus zwei Teilen besteht. Dennoch
ldsst sich das Hobelmaul ganz leicht und feinfiihlig einstellen. Das
Gleiche gilt auch fiir die Einstellung der Spandicke. Da Lateral-
verstellungen bei Flachwinkelhobeln meist etwas schwierig einzu-
stellen sind, verzichtet der Hersteller einfach ganz darauf. Will
man das Hobeleisen exakt parallel zur Sohle einstellen, geschieht
dies mit leichten Hammerschldgen an die Kante des Hobeleisens.
Wir werten das hier
aber nicht als Man-
ko der Handhabung,
da viele Holzwerker
ohnehin lieber ei-

</ Lie Nielsen ™
Daten-Check

Lange 358 mm )
Breite Hobeleisen 50 mm nem Hammerchen
Gewicht 2.030g vertrauen als der

Lateralverstellung

bei ihren Hobeln.
Das Hobeleisen

ist ab Werk schon

Stahl des Hobeleisens A2
Dicke des Hobeleisens 5 mm
Lateralverstellung Nein
Zahneisen verfiigbar Ja

Verfiigbares Zubehor Hotdog fast perfekt ge-
Preis Ersatzeisen 45 Euro scharft und weist
Bezugsquelle www.dictum.de eine sehr gqute

Standzeit auf. Mit

Stanley Sweetheart No. 62

Stanley scheint mit seinen
Werkzeugen aus der Sweet-
heart-Serie wieder etwas ni-
her an die etablierten Premium-
hersteller wie Veritas und Lie-Nielsen
aufschlieRen zu wollen. Rein optisch ge-
lingt das auch. Schone und groRe Griffe aus
Kirschbaum, dazu Messing, blanker Guss und
. schwarze Oberflichen - das sieht edel aus. Umso
beschdmender wirken die Unzuldnglichkeiten, die unser
Testmodell aufwies. Da wéren zundchst die schlechte La-
ckierung, die nicht sonderlich robust ist. Scharfe Kanten finden
sich auch an vielen Stellen. Die Klappe aus Aluminium ist gewdh-
nungsbediirftig. Einen echten Nachteil gegeniiber solchen aus
Guss, Messing oder anderen Metallen konnten wir allerdings trotz
anfanglicher Skepsis nicht feststellen.

Der grofRte Mangel war allerdings ein schief gefrdstes Hobel-
maul mit zu wenig seitlichem Platz fiir das Hobeleisen. Dadurch
saf auch ein absolut rechtwinklig geschliffenes Hobeleisen schrig
im Hobel und konnte auch nicht iiber die Lateralverstellung paral-
lel zur Hobelsohle gestellt werden. Verniinftiges Hobeln war erst
moglich, nachdem das Hobeleisen etwa zwei Millimeter schmaler
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seinen knapp {iber
2.000 Gramm ist

der No. 62 von

Lie-Nielsen der

leichteste Hobel im
Test. Zusammen mit
den hervorragend geformten
Griffen ergibt sich eine er-
staunliche Handlichkeit. Beim
Arbeiten konnte man manch-
mal glatt vergessen, dass man
mit einem Eisenhobel arbei-
tet. Wer auch an der StoRlade
eine gute Ergonomie mdchte,
der sollte in den sogenannten
~Hot Dog” investieren. Dieses
(teure) Zubehdr macht den
auf der Seite liegenden Hobel
erst so richtig griffig. Wer ein
kompromissloses  Arbeitstier
fiir den téglichen Gebrauch sucht, der liegt mit dem Lie-Nielsen
No.62 genau richtig. Denn mit diesem Hobel sind Sie fiir vieler-
lei Arbeiten geriistet. Mit einem passend geschliffenen Hobel-
eisen meistert er auch schwierige Hélzer. Setzt man ein Zahneisen
ein, kann man mit ihm auch schon fast einen Schrupphobel erset-
zen. Und dank der guten Griffposition ist auch die Bearbeitung
von Schmalkanten eine wahre Freude. Der hohe Anschaffungspreis
ist bei einem solch gelungenen Werkzeug dann auch schnell ver-
gessen.

geschliffen wurde. Die Einstellung fiir die Spandicke wies am Test-
modell enormes Spiel auf. Das schriankt zwar die Funktion nicht
wirklich ein, triibt aber das Gesamtbild noch einmal. Dabei hitte
der Stanley Sweetheart No. 62 durchaus das Potenzial, den Kon-
kurrenten Paroli zu bieten. Denn einige Punkte sind wirklich gut
gelungen. Da wdre beispielsweise die gute Ergonomie, das dicke
A2-Eisen mit guter Standzeit oder die gute Passung des verstellba-
ren Hobelmauls.

Nach der Beseiti- \/ Stanley
gung des Hobelei- Daten-Check
sen-Problems konn- %

. . Lange 346 mm
ten wir mit dem Breite Hobeleisen 50 mm
Stanley No. 62 so- Gewiche 2344 g
wohl an der Stofila-  giap des Hobeleisens A2
de, beim Fiigen und Dicke des Hobeleisens 5 mm
auch beim Bearbei- ' Lateralverstellung Ja
ten von Flichen ta-  zahneisen verfiighar  Nein
dellose  Ergebnisse Verfiigbares Zubehér — --
erzielen. Liest man Preis Ersatzeisen 32 Euro
Berichte anderer Bezugsquelle www.stanleyworks.
Holzwerker, S0

scheint unser Stan-

de

www.holzwerken.net



Als einziger Hobel im Testfeld
hat der Lie-Nielsen No. 62
keine Lateralverstellung. Mit
einem leichten Hammer wird
das Hobeleisen parallel zur
Hobelsohle eingestellt. Das
funktioniert besser als die
Mechanik bei manch anderem
Hobel.

Maschine, Werkzeug & Co.

Veritas ,Low Angle Jack Plane“

Eigentlich ist der Hobel von
Veritas kein klassischer No.
62, denn er ist zehn Millime-
ter breiter als das Vorbild. Die
etwas sperrige Produktbezeich-
nung ,Low Angle Jack Plane”
verdeutlicht das auch noch ein-
mal. Dennoch passt der Hobel
von Veritas durchaus gut ins
Testfeld, da er ansonsten alle
Merkmal eines No.62 aufweist.

Die zehn Millimeter mehr
an Breite lernt man vor allem
beim Bearbeiten von Fldchen
mit einem verrundeten (balli-
gen) Eisen schnell zu schdtzen.
Bei einem nur 50 Millimeter
breiten Eisen, das verrundet
wird, bleibt wesentlich weniger
effektive Hobelbreite iibrig als
bei einem 60 Millimeter breiten
Eisen. Auch wenn man den Ho-
bel an der StoRlade benutzt,
oder einfach beim Einstellen,
machen die zehn Millimeter ei-
nen Unterschied. Man hat ein-
fach mehr Platz fiir die Finger.
Diesen ganzen Komfort erkauft
man sich aber damit, dass der
Veritas nicht ganz so handlich
ist wie ein klassischer 62er.

ley mit seinen Mdngeln keine Ausnahme zu sein, aber auch nicht
die Regel. Daher fdllt es uns schwer diesen Hobel uneingeschrankt
zu empfehlen. Ein méangelfreier Stanley No. 62 zu einem StraRen-
preis von derzeit zwischen 150 und 180 Euro (wir haben den Lis-
tenpreis angegeben) bietet immerhin ein sehr gutes Preis-Leis-

tungsverhdltnis.

Zwei Mangel auf einmal: Das Hobelmaul ist fiir das Eisen zu eng und das
Hobelbett ist nicht gerade gefrast. Ohne Nacharbeit konnte man mit dem
Stanley No. 62 nicht richtig arbeiten.

www.holzwerken.net

=/ Veritas
Daten-Check

Lange 381 mm
v 4 Breite Hobeleisen 57 mm
An elnlgf:n el Gewicht 2530 g
teren Details er- Stahl des Hobeleisens A2, 01, PMV-11
kennt man, dass
man beim kanadi- Dicke des Hobeleisens 5 mm

schen Hersteller viel
Wert darauf legt,
Bewdhrtes mit eige-

nen Ideen zu kom- nismus

binieren. Ein Bei- Preise Ersatzeisen 39 - 49 Euro

spiel dafiir ist die Bezugsquelle www.feinewerkzeu-
kleine Messing- ge.de

schraube im Hobel-
maul. Damit ist das
Hobelmaul schnell und einfach
eingestellt. Das erweist sich
auch wahrend des Hobelns als
sehr praktisch. Will man das
Hobelmaul schnell 6ffnen und
von Spdnen befreien, findet
man mit der Schraube als An-
schlag sofort wieder die ur-
spriingliche Einstellung. Die
beiden seitlichen Madenschrau-
ben im Hobelkérper fixieren
das Hobeleisen seitlich und er-
leichtern die Lateralverstel-
lung.

Fir den ,Low Angle Jack”
gibt es Hobeleisen mit unter-
schiedlich angeschliffenen Fa-

Drei praktische Schrauben im Hobelmaul erleichtern das Einstellen des

Lateralverstellung Ja
Zahneisen verfiigbar  Ja
Verfligbares Zubehor

Feiner Einstellmecha-

senwinkeln in drei Stahlsorten.
Die beste Standzeit haben die
Eisen aus PM-V11-Stahl. Trotz
der hohen Standzeit lassen sie

sich gut auf Wassersteinen
scharfen. Qualitativ liegt der
,Veritas Low Angle Jack Plane”
auf einem sehr hohen Niveau.
Die Mechanik hat wenig Spiel,
die Griffe sind angenehm groR,
die Ergonomie stimmt. Wer sich
nicht am vergleichsweise hohen
Gewicht und der Breite stort, be-
kommt mit dem Veritas-Flach-
winkler einen sehr vielseitigen
und hochwertigen Hobel. Aber
eben keinen echten No. 62.

A

'd
N

Hobels enorm. Die schwarze Oberflaichenbeschichtung ist sehr robust.
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HolzWerken

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE -
steinert®

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29

E-Mail: info@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frdsen und Sdgen

sautér shop

Produkte

rund um die
Holzbearbeitung.
©® 08143 99129-0
) www.sautershop.de

Furniere und Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Bestellschem fur Bezugsquellen

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
inffo@ecemmerich.de

Hobelmesser und Zubehor

Ihr Hobelmesser-Spezialist
&~ www.barke.de &>

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Schérfemaschinen

Werkzeuge, Holz uvm.

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

</ Anzeigenschluss

fiir die ndchste Ausgabe ist der

28.07.2017

Rufen Sie an bei

| Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340,
F +49(0)511 9910-342

»'_fﬁauk& haentsch@vnncé,nt;.net’ L

Normalzeile (max. 35 Anschlédge) € 5,95
Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlége) € 11,90 Kastchenanzeige auf weiem Grund, ‘
Kistchenanzeige pro mm € 3,00 40'mm, € 156,00 k}
Kastchenanzeige auf weiffem Grund pro mm € 4,65
Kastchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm) € 6,60 HOIZWEIRER i
Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel- —— HEGNER
i 5 ; ; ; ;  seschige | inen GmbH
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit- — omawoen T e "
. . . . raun Desginfurniere E x ol lidhauer . 1 msw‘\w n-Schwenningen
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt. Kunstbeschiage b T 8(0)402380 6710 oder S i ] Tommoosso
Mobelbeschiage, Zubehortale, T 45(0)I7L 801765 richtige Werkzeug | T oom
M‘b‘:ﬂ' l:ww.daltnhdl“"‘ ::"m besten preis! = =
oo | schoizn
e i oo R :
. . . . . M . SchioBstr. &
- Wir wollen uns prasentieren, bitte rufen Sie uns an: e s QUALITATSWERKZEUGE  +5 "o
T.+49(0)5551 99350 C La i W:‘F' Torhaber www.hobbyschnitzen.de
ey oo
NEUREITER Lasuren und Ole fir Auen 0
Phansenchemte irechselnunds .
rmml:::;mm-m u:_. bt ACLKC shokuninjapanische Werkzeuge e oo screbgericherselung
A-5431 Kuch! Tebefon: o $125 180 Fax: 1360 Inh. Markus Promper
N Trolgssl e —————
me: www.drechselmaschinen.at 52062 n S S
a e DRECHSELN & MEHR mmnlmﬁs :I“ml!l'll&:l
Thomas Wagner
S ires e  andwer I 3‘33:33:3:
1 T +49(0)961 6343081 Nikolastr. 38 @ rptools.de
Firma:  +49(0)961 6343082 84034 Landshut vrwnwdrildoctorde
wagner.thomas@ T +49(0)871 96585-34
drechselnundmehr.de www.feines-wer weiblen Spezialwerkzeuge
www.drechselnundmehr.de o8 £CoXG % 1:""
Drechselbedarf K. Schulte T +49(0)7551 1607
Tel . Meppener Str. 111 m@ ; Tt
?Z:: (0)5937 913234 ‘r +49(0)2191-80790 62HCR
F +49 (0)5937 913233 F +49(0)2191-81917 i angi‘:u:‘:el::dﬁlnd
www.drechselbedarf-schulte.de ruja GmbH info@ecemmerich.de
E-Mail: e e
;;:«,;M'W PO orceriaeise ] Lo b escnd
e
T (o)meo-;g:: SR :uu o‘)‘f ”s:m,\;o
1hr Kontakt zum Verkauf: e e 7uss6ncannem LR
. To 07138 /93 1406 Lde
Frauke Haentsch kb Rk p

Tel. +49 511 9910-340, Fax -342,
E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net
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2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,
€ 59,50

Kastchenanzeige auf weiffem Grund,
25 mm, € 116,25




Das ,Harthie-Prinzip” hat den Vorteil, dass sich das Blatt selbst
freischneidet, wenn man es auf der Stelle dreht. Im HolzWerken-
Test konnte die Primus 360° auch spitz zulaufende Formen ganz
problemlos ohne eine zusdtzliche Schleife (siehe obere Schwalbe)
meistern. Die Schnittqualitdt ist dabei sehr gut.

li

Harthies neue Dekupiersage
im Tischformat

fert eine sehr gute Schnittqualitdt. Das konnte schon die

erste Dekupiersdge E 900 aus dem Hause Harthie unter Be-
weis stellen. Nun hat der Erfinder der Sdge mit dem Drehgriff, Uwe
Hartmann, eine kleinere Tischversion auf den Markt gebracht. Die
Harthie Primus 360° macht denjenigen Anwendern, die herkdmm-
liche Dekupiersigen gewohnt sind, etwas zu schaffen. Denn das
herkommliche Prinzip (beide Hénde schieben das Werkstiick am
starr auf- und abfahrenden, oszillierenden Sdgeblatt auf dem An-
riss entlang) hat der Tiiftler aus ScheeRel bei seiner patentierten
Eigenentwicklung ordentlich umgekrempelt.

Den Hauptanteil am Schnitt leistet die Hand, die unter dem
Sigetisch einen endlos in jede Richtung drehbaren Griff bedient.
An diesem Griff ist das Sdgeblatt aufgehdngt, das man entweder
mit einer Auslenkung von 15 Millimetern durch das Werkstiick be-
wegt oder (wenn absolut senkrechte Schnitte wie bei Puzzles er-
forderlich sind) ohne Auslenkung in die gewiinschte Richung
fiihrt.

E ine ,Harthie” lduft ruhig, schneidet kleinste Radien und lie-

Es ist ungewohnt fiir alle Bediener von Maschinen: Eine Hand greift unter
den Ségetisch der Primus 360°, die andere liegt auf dem Werkstiick auf, um
es minimal in Position zu schieben und es auf den Sdgetisch zu driicken.
Die Hand am Griff muss fiihlen, wohin sie die Sdgezdhne dreht, doch daran
gewshnt man sich schnell.

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

Die Sdge bendtigt auch ein wenig Einstellzeit, bis sie optimal

lduft (Blattspannung, Hubgeschwindigkeit, Drehgriffprinzip), aber

es ist ein bisschen wie beim Autofahren: Sobald der Anwender es
rinnerlicht hat, ist an Aufhéren nur schwer zu denken. Wem die
Ausfiihrungen in der ausfiihrlichen beiliegenden Anleitung nicht
sreichen, kann mit dem Erfinder personlich sprechen und sich
Klarheit verschaffen.

Erstaunlich ist die Laufruhe der Sdge. Ein von Hartmann aus-
gekliigeltes Kipphebelgelenksystem verhindert die ovale, oszillie-
rende Bewegung der herkémmlichen Dekupiersdgen. Auch das hat
im HolzWerken-Test {iberzeugt.

Wer jetzt beim Anschaffungspreis schluckt, hat nicht ganz Un-
recht: Mit einem Einfiihrungspreis von 998 Euro (ohne Unterge-
stell, das kostet zusitzlich 143 Euro) liegt die Harthie 360° deut-
lich iiber den Konkurrenzprodukten.

Fiir das Geld bekommt man jedoch eine sauber arbeitende, sau-
ber und solide verarbeitete und in Deutschland entworfene, produ-
zierte und montierte Maschine, mit der die Arbeit einfach SpaR
macht. Wer hiufig sehr filigrane Arbeiten (auch mal an sehr lan-
gen Werkstiicken) in der Werkstatt hat, fiir den lohnt sich der ho-
here Anschaffungspreis sicher. €

|

Mehr Infos: !
www.harthie.eu

</ Technik-Chec

Arbeitstisch (Ldnge x Breite) 600 x 600 mm

Grofe (Tiefe/Breite/Hohe) 750 X 380 X 630 mm
Langsdurchgang unendlich
Schnitttiefe 42,5 mm

Motor 0,35 kW

Sagehub 25 mm
Hubgeschwindigkeit 100 - 1.400 Hiibe/ Minute
Federspannung individuell einstellbar
Wechselstrom 110 - 240 Volt
Frequenz 50/ 60 Hz
Absaugstutzen ¢ 36 mm

Gewicht 23 kg

Sdgeblattlange 130 - 160 mm

Lieferumfang

Preis 998 Euro (Einfiihrungspreis)
Y
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12V-Akkuschrauber mit Knick kommt auch um die Ecke

Akkuschrauber-Modelle gibt es wie Sand am Meer, jeder Anbie-
ter hat Dutzende im Sortiment, deren Spezifikationen sich stindig
dndern. Deshalb berichten wir in Ho/zWerken auch nicht haarklein
liber jedes neue Modell. Eine Ausnahme ist der Bosch ,GSR 12V-15
EC Professional”. Denn der solide und sehr kompakte Grundschrau-
ber (12 Volt, zwei Amperestunden, bis zu 30 Newtonmeter Dreh-
moment) bringt als Set in seiner L-Boxx-Verpackung vier aufsteck-
bare Adapter mit, die den Einsatzrahmen erheblich erweitern, Kos-
tenpunkt: 160 Euro (StraRenpreis). Das verbindende ,FlexiClick”-
System war bisher nur deutlich gréReren Bosch-Akkuschraubern
vorbehalten. Die vier Aufsitze sind:

> ein 38 Millimeter kurzer Bithalter mit HEX-Aufnahme sowie
eine Bit-Arretierung

» ein klassisches Bohrfutter fiir Bohrer bis zehn Millimeter

» ein 90°-Winkelaufsatz, der sich in 16 verschiedenen Drehpo-
sitionen zum Schrauber einstellen ldsst, ohne ihn vom Gerét
zu losen

> ein Exzenteraufsatz mit ebenfalls 16 Positionen, der Schrau-
ben ganz nah an Wéanden und in Ecken erlaubt.

Im Werkstatt-Einsatz bei HolzWerken hat sich diese Flexibilitét be-
wahrt. Der Clou: Winkel- und Exzenteraufsatz lassen sich kombi-
nieren, so dass man gleichzeitig um die Ecke und randnah schrau-
ben kann. Ein echtes Plus im Mébelbau.

Ubrigens: Mit dem neuen ,GSR 12V-15 FC Professional” passt
Bosch sein Namenssystem der Konkurrenz an. Bisher fand die
durchschnittliche Akkuspannung (10,8 Volt in der kleinen Schrau-

Winkel- und Exzenteraufsatz lassen
sich hintereinander stecken. Das ist
gut fiir enge Arbeitsbereiche - oder
wenn einfach mal 15 Zentimeter
KdrpergroRe fehlen.

Fotos: Andreas Duhme\{J

ber-Klasse) Eingang in den Gerdtenamen, nun ist es die maximale
Spannung (eben ,12 Volt”). Technisch also nichts Neues und
Bosch versichert, dass bisherige Akkus und Lader kompatibel blei-
ben. Aber ,12 Volt” klingt eben besser als ,, 10,8 Volt. €

Mehr Infos: www.bosch-pt.com/de

Losbare Verbinder fiir die Domino-Frise

Darauf haben Nutzer der ,Domino DF500” von Festool lange
gewartet: einen losharen Verbinder fiir den Mobelbau. Er kommt
vom finnischen Hersteller Dominofix. Wir haben den gleichnami-
gen Verbinder getestet. Leider konnte der Dominofix uns als Ver-
leimhilfe oder als stabiler Verbinder (noch) nicht recht iiberzeu-
gen. Das Prinzip ist das erste seiner Art fiir die kleine Dominofra-
se, daher ldsst die Entwicklung auf baldige Nachbesserung hoffen.

Wer die Kunststoff-Verbinder einbaut, muss unterschiedliche
Frasungen an beiden Werkstiicken setzen. Ein Teil des Verbinders
wird aufgeschraubt, das Gegenstiick verschwindet tief im Werk-
stlick und wird darin ebenfalls verschraubt. Ohne ein langes Bit
fiir den Schrauber funktioniert das nicht. Insgesamt braucht man
drei SchraubengréfRen. Die Verbinder ziehen die beiden Werkstii-
cke nicht zusammen, sondern fixieren sie nur. Als Verleimhilfe
sind sie daher nicht geeignet. Die Verbindung selbst verzeiht so
gut wie keine MaRtoleranzen bei den Frasungen oder den Werkstii-
cken. Die Festigkeit der Verbindung reicht fiir leichte Beanspru-
chungen aus, ist aber nicht mit anderen Systemen am Markt (etwa
in Flachdiibelform) zu vergleichen.

Die Dominofix-Verbinder kommen ab 30 Euro fiir 25 Paar direkt
aus Finnland oder kénnen im Fachhandel bestellt werden. €

Mehr Infos: www.dominofix.com
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Kleiner Netzfund mit echtem Mehrwert

Es sind diese kleinen Funde im Internet, die man mit ein

paar Klicks mal zu bestellen riskiert. Das kann schiefgehen.
Oder so richtig iiberzeugen, wie bei dem ,Kantenschneider
fiir Umleimer” des Anbieters ,Make Self”. 13 Euro kostet das
fiinfeinhalb mal fiinfeinhalb Zentimeter groRe Edelstahl-
plittchen. Es ist die geschickte Formgebung, die dieses klei-

Foto: Andreas Duhme
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MVincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken
Plathnerstr. 4¢
30175 Hannover - Deutschland

ne Produkt zu einem guten Helfer macht, wenn es um ange-
klebte Furnier- oder Melamin-Kanten geht. Die wahlt man
bekanntlich etwas breiter als das Trdgerbrett dick ist und
muss hinterher haargenau den Uberstand entfernen. Mit ei-
nem Cutter und viel Vorsicht geht das auch, aber gerade bei
Esche oder Eiche wandert die Klinge auch gerne mal zu tief.

Der drei Millimeter dicke Kantenschneider kann gar
nicht zu tief arbeiten, denn er wird flach iiber das Brett ge-
fithrt. Der Beginn der iiberstehenden Kante fadelt in das
eingefraste ,U” ein und wird dann von der anliegenden Me-
tallflanke sauber umgebdrdelt. Je schneller der Vorschub,
desto sauberer gelingt das. Man muss es probiert haben,
aber dann begeistert das Wirkprinzip. ¢

Mehr Info: http://vinc.li/Kantenschneider

Werkzeuge
effektiv einsetzen!

Marc Spagnuolo

Die Kombi-Methode

Maschinen und Handwerkzeuge perfekt abstimmen

Mébelbau mit Maschinen ist schnell und etwas seelenlos, mit Hand-
werkzeugen dagegen ist er eine langsame sinnliche Erfahrung?

Dieses Buch macht Schluss mit dem Gegensatz und vereint beide
Methoden: Effektiver Maschineneinsatz, wo sinnvoll und moglich,
abgerundet und mit dem individuellen Touch von Handhobel und Co.

Jeder Holzwerker wird den Nutzen unmittelbar erleben: Der Autor
erschafft ein cleveres System, das die Ergebnisse von Dickenhobel,
Tischkreisséage und Oberfrase nahtlos fiir die Handarbeit zugédng-
lich macht. Dabei stellt er auch die wichtigsten Handwerkzeuge auf
informative und ausfiihrliche Art vor.

Das Ergebnis sind individuelle und hochwertige Mdbel, die in
erstaunlich kurzer Zeit entstehen.

192 Seiten, 21 x 27,6 cm, zahlreiche farbige Abbildungen, gebunden

Best.-Nr. 9174
ISBN 978-3-86630-716-2

39,— €

www. holzwerken.net

T +49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

Universelle Helfer fiir T-Nut-Schienen

Der schwébische Maschinenbauer Ruwi hat sein Angebot
an Spannelementen fiir T-Nut-Schienen und den Festool
MFT/3 erweitert. Die bereits langer am Markt befindlichen
Schnellspanner fiir 8 und 6 Millimeter T-Nuten wurden um eine
Variante ergdnzt, die sowohl in 6,35-mm- (Incra) und 8-mm-T-
Nut-Schienen (Aweso, Sauter, Alu-Spezi etc.) passen. Anwender,
die beide Systeme parallel verwenden, brauchen nun keine unter-
schiedlichen Spanner mehr. Die Schnellspanner sind in verschie-
denen AuRendurchmessern und Verstellwegen zu Preisen von et-
wa 25 Euro erhdltlich. Sie passen auch in die umlaufenden Nuten
des Festool-MFT/3- und CMS-Systems. Neben den Spannern gibt

es unterschiedliche Spannelemente, die in beliebiger Position be- Eine der wichtigsten Komponenten im System sind
festigt werden konnen. Die Befestigung der Spannelemente er- fi‘g Scshtneltlszanr}e’r‘l. l:‘e‘SCh"etuStpa"";' k°{’)‘"e:'a"
folgt mit den erwdhnten Schnellspannern. Mittels Adapterplatten X L EEIIESe 2L WELEN, Lasi I

- i schieben vom Ende her ist nicht notwendig.
und Adapterblocken konnen Spannelemente des Herstellers Bes- N

sey verwendet werden, zum Beispiel Kniehebelspanner oder Paral-
lelspanner.

Bequemes Arbeiten machen die sogenannten Anschlagschienen
moglich. Sie sind 1.200 Millimeter lang und gut gepolstert. Sie
werden ebenfalls mit einem Schnellspannsystem in bereits vorhan-
denen T-Nuten fixiert. Ein Set, bestehend aus einer Anschlagschie-
ne und den notwendigen Befestigungswinkeln mit Schnellspan-
Spannelemente von nern, kostet 114 Euro. Die Polsterung kann bei Bedarf einfach aus-
Bessey konnen mittels ~ getauscht werden. In die Nuten des Aluminiumprofiles passen
Adapterplatten je nach  nicht nur viele Ruwi-Systemkomponenten, sondern auch Schraub-
Bedarf auf einer Werk-  zwingen fiir Fithrungsschienen.
bank oder einem Ma- Ein Positionsanschlag ermdglicht wiederholgenaue Schnitte in
’ SChmentlsCh. bFfeSt].gt beliebigen Winkeln mit Handkreissige und Fiihrungsschiene. Der
werden. Lediglich eine )
passende T-Nut muss héhenverstellbare Stift ist aus magnetischem Edelstahl gefertigt.
vorhanden sein. Neben den gezeigten Komponenten gibt es eine Vielzahl weiterer
Kleinteile, mit denen nahezu jede Spannsituation gemeistert wer-
den kann. ¢

Mehr Infos: www.ruwi.de oder www.sautershop.de

. AT
Mit Schnellspannern, ! k .
die an Fahrradteile er- ] :
innern, werden die un-
terschiedlichen System-
komponenten werk-
zeuglos und schnell

fixiert.

i,

Die Anschlagschienen
machen aus jeder Werk-
bank einen komfortab-
{ len und groRen Monta-
getisch. Die Polsterung
schont nicht nur ihre
Werkstiicke, sie ist
auch rutschhemmend.
Die Schienen sind hoch
genug, dass kleine und
groRe Schraubzwingen
darunter passen.

= N
Der Positionsanschlag ist fiir den Zuschnitt mit der Handkreissdage gedacht.
Mit Sicherheit kann er aber, wie viele andere Systemkomponenten auch,
zweckentfremdet werden. Der Fantasie sind hier kaum Grenzen gesetzt.
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Ein  Anleitungsbuch
nach Art der ,Field Manu-
als”, also der Handbii-
cher der US-Armee fiir
die kdmpfende Truppe,

ist ,Guerilla-Mobel” von
Will Holman. Und das
ist nicht nur ein Gag,
sondern die Philoso-
phie des Autors.
Wie ein Guerilla-
Kampfer (bezie-
hungsweise so, wie Holman
ihn sich vorstellt) kommen die Projekte mit dem Notigs-
ten aus; gerne mit dem, was schon da ist: Papier, Plastik,
Metall, vor allem aber und immer wieder Holz-Latten. Weni-
ge der groReren 35 Projekte im Buch kommen ohne aus. Und
dabei sind wirklich witzige Ideen vom Papp-Schemel iiber
Lampen und sogar einen Dachgepdcktrdger. Immer wieder
wird dabei klar, dass das iibersetzte Buch die US-Realitdt
im Blick hat (ob ein solcher Dachgepécktrdger vor dem
deutschen TUV Bestand hitte?). Dennoch sind die Anlei-
tungen gut bebildert und illustriert, detailliert und mit
ausfiihrlichen Materiallisten versehen - besser als bei vie-
len vergleichbaren Biichern. Argerlich ist nur die biswei-

Maschine, Werkzeug & Co.

,Guerilla“ - der kriegerische Ansatz beim Mébelbau

len schlicht falsche Darstellung von Grundlagen. Sie kann Einstei-
ger - und fiir sie ist das Buch ja gemacht - leicht ins Bockshorn
jagen. Kostprobe: ,Die Handkreissige ist das vielseitigste, aber
auch das ungenaueste Schneidwerkzeug.” Nun ja, die meisten
Holzwerker wissen es besser. ¢

Will Holman: Guerilla-Mobel, Haupt-Verlag, 192 Seiten, 29,90 Euro

Boumarkt, angefangan
u formschtnen

Max Bainbridge oder: der Stadter, der schnitzt

Max Bainbridge ist ein britischer Holzwerker, der seine Schnit-
zereien der Niitzlichkeit verschrieben hat. ,Hat etwas keine ei-
gentliche Funktion, verldsst es in der Regel meine Werkstatt
nicht”, schreibt er im Vorwort seines neuen Buches. Dem hat der
Haupt-Verlag ungliicklicherweise den (unniitzen weil nichtssagen-
den) deutschen Titel ,Holz!” gegeben. Unter ,The Urban Woods-
man” - so der Originaltitel - kann man sich einfach leichter den
Stadter vorstellen, der alte Techniken in frisches, schlichtes De-
sign bringt.

1

)
£
!

1

\

www.holzwerken.net

MAX BAINBRIDGE

Dass sich hinter diesem
blassen Titel ein Buch ver-
birgt, das nicht nur prakti-
sche Schnitzprojekte, son-
dern auch Tipps zur Konzi-
pierung von Werkstiicken,
zur Oberflichenbehandlung
und Werkzeugpflege bietet,
iiberrascht schon beim ers-
ten lockeren Durchbldttern.
Die Asthetik des Buches
legt dem Leser die Lektiire
an einem ruhigen Sonntag nahe. Doch gleichzeitig birgt es das
Dilemma, dass da jetzt gleich Messer und Holz in die Hand mis-
sen, um die schonen Anregungen in die Tat umzusetzen. Pfan-
nenwender, Kaffeelot, Servierbrett, Eichenschale - Projekte stellt
Bainbridge mit ausfiihrlichen Anleitungen vor. Dabei kommen die
Schnitztechniken nicht zu kurz. Diese Projekte sind sicher nichts
aufregend Neues. Aber der Autor zeigt, wie man diese etwa durch
Flimmen, Ebonisieren oder eine ganz simple, selbst hergestellte
Bienenwachspolitur veredelt.

Mit dieser runden Mischung ist es bestens geeignet - zum Ver-
schenken oder zum Selbstbehalten. <

Max Bainbridge: Holz! Haupt-Verlag, 144 Seiten, 26 Euro.
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Update Horizontal-Frastisch

Der ,Dreiachser” ist eine tolle Ergén-
zung zu jedem vertikalen Fréstisch.
Langldcher, Diibellocher, Lécher fiir
Dominos, Schlitz und Zapfen oder
das Einlassen von Beschldgen sind
nur einige der zahlreichen Anwen-
dungsmdglichkeiten.

Horiz

Maschine, WerkzeTigege}

Mit besseren Linearfiihrungen wird der Fréstisch aus HolzWerken 44/45 giinstiger, robuster und

bietet viel mehr Schutz gegen Staub und Schmutz.

olzWerken-Leser Josef Hummel

aus Wiistenrot hat unseren ,Drei-

achser” nachgebaut und in die
Lesergalerie auf www.holzwerken.net ein-
gestellt. Er setzt dabei jedoch andere Li-
nearfiihrungen ein als das Ur-Modell. Diese
Fithrungen habe ich mir daraufhin einmal
genauer angesehen und festgestellt, dass
sie im Vergleich zu den flachen Linearfiih-
rungen der Firma Isel einige Vorteile bie-
ten: Sie sind giinstiger, robuster und vor
allem verkraften sie Staub und Spine deut-
lich besser.

Dazu besitzen sie namlich eine Dicht-
lippe (Abstreifer) an den Laufwagen, die
Staub und Schmutz permanent von den
Flihrungsstangen abstreift. Das funktio-
niert so gut, dass ich auf den zusitzlichen
Einsatz von Reinigungsbiirsten verzichtet
habe. Die neuen Linearfithrungen sind je-
doch hoher. Das bedeutet wiederum, dass
eine Anderung bestimmter Bauteile notig
ist. Genau diese Anderungen finden Sie im
Detail auf diesen vier Seiten.

Dabei werden Sie auch feststellen, dass
die Linearfithrungen fiir die X-Achse mit

56 HolzWerken 166  Juli | August 2017

800 Millimetern deutlich linger sind und
somit mehr Verfahrweg bieten. Die Y-Achse
ist mit 400 Millimetern Verfahrweg nahezu
identisch geblieben, ruht jetzt aber auf
zwei Linearfithrungen und vier Laufwagen.
Dadurch ist der Motorschlitten deutlich
stabiler geworden und kann bei Bedarf

auch mit einer starken Bohrmaschine als
Antriebsmotor ausgeriistet werden. Dort
konnen Sie dann auch Langlochbohrer oder
Diibelbohrer einsetzen und das Einsatz-
spektrum dieser Vorrichtung nochmals
deutlich erweitern. ¢

Guido Henn

M

Der Internetshop ,Feine Werkzeuge” in Berlin bietet alle fiir unseren Frastisch nétigen
Fiihrungsbestandteile als Set (etwa 130 Euro) an: Es besteht aus zwei 800 mm (X-Achse)
und zwei 400 mm (Y-Achse) langen Fiihrungen, sowie den dazu passenden acht Laufwagen
Die Laufwagen besitzen, neben der Gummilippe gegen Staub, auch seitlich eine Justier-
schraube, mit der das Spiel auf der Fiihrung eingestellt werden kann.

www.holzwerken.net




Die Tischauflage zur Fixierung der Werkstiicke habe
ich um 50 mm erhéht und von 700 auf 800 mm ver-
breitert (passend zu den 800 mm langen Fiihrungen).
Falls Sie die Tischauflage bereits nach den Planen aus
Heft 44 gebaut haben, kdnnen Sie diese aber auch
weiterhin benutzen. Sie miissen lediglich zwei 50 mm
hohe Balken unter die Bodenplatte schrauben.

-

So sieht der gesamte hintere Teil mit den neuen
Linearfiihrungen und dem (alten) Motorschlitten aus.
Die Bauhdhe hat sich um etwa 50 mm erhéht, was zur
Folge hatte, dass auch die seitlichen Anschlagreiter
(Pos. 14; roter Pfeil) zur Begrenzung der Y-Achse ver-
langert werden mussten. Auch die hinteren Anschlag-
reiter (Pos. 4; blauer Pfeil) zur Begrenzung der X-Ach-
se mussten etwas erhdht werden.

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

Update Horizontal-Frastisch

1> Als erstes bohren Sie in die Zwi-
schenplatte (Pos. 2) auf dem Bohr-
stander alle 6 mm Befestigunsglocher
fiir die vier Laufwagen. Achten Sie da-
bei auf maBgenaue und exakt parallel
zu den AuRenkanten verlaufende
Bohrabstinde (siehe Zeichnung S. 26).
Die Laufwagen befestigen Sie dann
mit 30 mm langen M6-Senkkopf-
schrauben unter der Platte.

2> Schieben Sie die beiden Fiihrungen
in die Laufwagen und positionieren
Sie die Fiihrungen dann auf der Grund-
platte. Fixieren Sie sie mit Zwingen
und testen Sie sténdig die Leichtgdn-
gigkeit der Zwischenplatte. Erst wenn
alles passt und perfekt lauft, schrau-
ben Sie die Fiihrungen fest. Zwei Plat-
tenstreifen (Pfeile) helfen dabei, dass
die beiden Fiithrungen exakt parallel
zueinander laufen.

3> Auch die Bodenplatte (Pos. 5) fiir
den verschiebbaren Motorschlitten be-
kommt passende 6-mm-Bohrungen fiir
die Laufwagen. Benutzen Sie wieder
Anschlag- und Distanzhdlzer auf dem
Bohrsténder, damit alle Bohrungen
auch den richtigen Lochabstand haben
(s. Zeichnung S. 26) und exakt parallel
zu den Plattenkanten verlaufen.
Schrég sitzende Laufwagen verhindern
einen leichtgdngigen Lauf.

4> Die vier Laufwagen werden nach
der Montage des Motorschlittens mit
jeweils zwei M6 x 30er-Senkkopf-
schrauben unter der Bodenplatte be-
festigt. Die Befestigung mit je zwei
Schrauben reicht hier véllig aus. Wenn
Sie jedoch Bedenken haben, dann
kénnen Sie in die restlichen Lécher
von unten noch normale Spanplatten-
schrauben eindrehen.

5> Schieben Sie dann den Motorschlit-
ten auf die Fiihrungen und richten Sie
sie auf der Zwischenplatte aus. Legen
Sie die Distanzplatte (Pos. 2b) zwi-
schen die Fiihrungen und fixieren Sie
sie wieder mit Zwingen. Schrauben Sie
zuerst die Distanzplatte und anschlie-
Rend die beiden Fiihrungen fest.
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Update Horizontal-Fréstisch

12, , 37 155 37 12
©
i o bl
3 : ;
Anz. Bezeichnung Material
e i R 1 1 Grundplatte 800 X 500 x 21
" . Dwischenplatte 253X 401X18 ginye oder Buche Multiplex
2b 1 Distanzplatte 129X 401X 9
3 2 Anschlagreiter (fiir X-Achse) 72 x 50 x 18
4 2 Anschlagreiter (fir X-Achse) 65 x 50 x 18
E § 5 1 Bodenplatte Motorschlitten 220 x 250 x 18
14 4 Anschlagreiter (fiir Y-Achse) 150 x 50 x 18
20 8 Linearwagen TBR20UU 51X 68 Komplettset erhiltlich bei:
21 2 Linearfiihrung TBR20 800 lang www.feinewerkzeuge.de
22 2 Linearfithrung TBR20 400 lang
i e 23 1 T-Nutschiene 800 lang Querschnitt: 17 x 10
31 8 Stoppbrettchen 80Xx50x5 Sperrholz
3 KESonstiges 24 Senkkopfschrauben M6 x 30
MR o'l o ¥ -
& Die Positionen 2b und 31 sind neu hinzugekommen. Alle anderen Positionen in Heft 45
263 sind unveréndert geblieben. Der gesamte Motorschlitten ist, bis auf die verinderten Boh-
rungen in der Bodenplatte (Pos. 5), ebenfalls gleich geblieben.
Pos. 2
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Maschine, Werkzeug & Co.
Update Horizontal-Fréstisch

Zeichnungen: Tischauflage zur Werkstiickfixierung

V4 Horizontal-Fréistisc

Pos. Anz. Bezelhnung Mafle (mm) Material 27 255 18
1 1 Bodenplatte 800 X 300 x 21 t

2 2 Seitenteile (Boden) 300X 240 X18 gipe o dar

3 1 Riickwand 500 X 240 X 18 By che

4 1 Tischplatte 800 x 400 X 24 Multiplex

5 2 seitenteile (Tisch) 255 X 240 X 18 g

6 2 Leisten fiir T-Nutschiene 240 x 30 x 18

8 2 Absaugung Seiten 111X 67 X9

9 1 Absaugung Lochbrett 94 X 54X 9 @

10 1 Absaugung Montagebrett 160 x 140 x 18 \g 10 0
1 1 Absaugung 140x57x5  Sperrholz i
T-Nutschienen2 Stk. 240 mm lang, 1 Stk. 224 mm lang, 1 Stk. 800 mm lang 108

_E

Seitenansicht Pos. 4 + 5

160

Nutbreite: 8 mm 2

Seitenansicht Pos. 2

obere Tischauflage

untere Tischauflage
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HolzWerken

Wettbewerb Holzwerker des Jahres 2017

Reihen Sie sich in die Riege

!
der bisherigen zehn Sieger
eini Stellen Sie einfach 1hre
besten Werke in Unserer
Online-Lesergaléfie vor und
bewerbenSie sich so um
den.Titel ,Holzwerker des

jahres 20174

chrdnke, Kommoden, Werkban-

ke, Tische, Stiihle, Schalen, Lam-

pen, Enten, Hunde - wir wollen
Thre Werke sehen! Dafiir werden wir
den Spitzenreiter auch in diesem Jahr
wieder mit einem tollen Preis beloh-
nen. Unser diesjdhriger Sponsor fiir
den ,Holzwerker des Jahres”-Wettbe-
werb, die schwedische Firma Logosol,
hat eine sagenhafte 3-kW-Maschine
ausgelobt, die Multifrase MF30 im Wert
von 5.900 Euro! Sie hat eine 30-mm-
Spindel und ist auch zum Bohren von
Langlochern geeignet. Die Spindel ist
um 270 Grad schwenkbar und wird von
einem Dreiphasenmotor angetrieben.

Wer also noch ein Platzchen in der
Werkstatt schaffen kann, sollte bis
zum 30. September 2017 unbedingt
seine oder ihre besten Projekte unter
www.holzwerken.net/Lesergalerie in
unsere Lesergalerie einstellen und
moglichst genau, aber kurz beschrei-
ben. Insgesamt zdhlt neben der Quali-
tdt auch die Vielfalt der Projekte. Es
konnen Mobel, gut durchdachte Werk-
statthilfen, Gedrechseltes, Geschnitz-
tes und was sonst noch so mit Holz
moglich ist, in HolzWerken-Manier
vorgestellt werden. Eine Jury ent-
scheidet dann iiber die Titelvergabe.

Die monatliche Teilnahme beloh-
nen wir aber schon vorab: Unter allen
Teilnehmern djedes Kalendermonats
verlosen wir eines von fiinf Biichern
aus dem /olzWerken-Buchprogramm.
Der Gewinner kann aus den Titeln
~Handbuch Stationdrmaschinen” und
~Handbuch Elektrowerkzeuge” (Guido
Henn), ,Oberflichen behandeln” (Me-
lanie Kirchlechner), ,Die Kombi-Me-
thode” (Marc Spagnuolo) und (druck-
frisch) ,Enzyklopddie Drechseln” (Rolf
Steinert) wahlen.

Wir freuen uns schon auf Ihre Bei-
trage, denn ein Blick auf unsere Leser-
galerie zeigt, was fiir groRartige Dinge
Sie, liebe Leser, aus Ihrer Werkstatt
zaubern! Gutes Gelingen! €

H LOGOSOL

Fotos: Firma Logosol

www.holzwerken.net



Gedanken zum giinstigen Frastisch

Nachdem ich in Ausgabe 50 den sehr interessanten Artikel ,Der Frdstisch fiir
alle” gelesen hatte und das genau das ist, was ich nachbauen wollte, habe ich re-
cherchiert und herausgefunden, dass im Grunde der Artikel veraltet ist. Ich habe
festgestellt, dass es den Spanntisch (Wolfcraft Master 800) schon lange nicht mehr
zu kaufen gibt. Was niitzt mir da eine Zeichnung mit MaRen, wenn ich das danach
nicht mehr bauen kann?

> Uwe Dirian, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Guido Henn verwendet fiir seine Beitrige seine eigene
Werkstattausstattung. Sie kennen das sicher auch: Was man an Ausstattung hat,
ersetzt man nicht einfach, nur weil es ein neues Modell gibt. So ist es auch bei dem
genannten Spanntisch-Modell in Guido Henns Werkstatt.

Es gibt iiber 50 verschiedene Oberfrdsen und mindestens 20 verschiedene Spann-
tische. Angesichts der Vielfalt kénnen wir unmaglich einen allgemeingiiltigen Bau-
plan kreieren. Wer aber gerne einen (momentan erhiltlichen) Ersatz empfohlen be-
kommen mdchte: Der Workmate 1000 von Black&Decker erfordert lediglich, die bei-
den Einspannplatten (Pos. 2) von 180 Millimetern auf 160 Millimeter zu verringern.

HolzWerken

Leserpost

Bewertung in HolzWerken-Tests

Eine Frage zum Test Bandschleifer Bosch
PBS 75 AE: In Threm Werkzeugkompass 2015
wurde der Bandschleifer nicht so gut bewer-
tet, aber im Blog von Heiko Rech sieht das an-
ders aus. Was ist nun richtig?

> Johann Marchner, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Der Test im Werk-
zeugkompass 2015 war ein Gruppentest, und
so ist er auch zu sehen. Im Vergleich zu ande-
ren Maschinen hat der Schleifer entsprechend
»Schlechter” abgeschlossen und das wird auch
begriindet. Heiko Rech hat in seinem Einzeltest
nicht den Vergleich zu anderen Maschinen ge-
sucht. Daher kommt Ihnen das Ergebnis insge-
samt vermutlich besser vor. Aber wenn Sie ge-
nau lesen, hat auch Heiko Rech einige Kritik-
punkte, auch wenn er insgesamt von der grii-
nen Boschmaschine , positiv liberrascht“ ist.

Die Frastischplatte und der Anschlag sind véllig unabhdngig vom
Spanntischmodell, lediglich die Hohenverstellung und die Fraserab-
lage sind mit den MaRen spezifisch auf den Master 800 abgestimmt.
Wer mochte, kann auch einen alten Tisch nehmen und ein Loch fiir
die Oberfrése in den Tisch sdgen und die Frasplatte dort einlassen.

/\Foto: Guido Henn

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Rétsels Losung:

Zwei Zapfen aus hellem Holz, die aus einer dunklen Fldche
ragen und eine Schneide beherbergen? Na klar, das kann nur ein
StreichmaR sein! Das wusste Doris Goldberg aus Freiburg und
hatte bei der Auslosung das nétige Gliick.

Herzlichen Gliickwunsch!

Natiirlich geht es gleich wieder in die ndchste Runde unseres
Preisritsels. Welchem Werkzeug sind wir da mit der Kamera ge-
fahrlich nahe gekommen? Wir verlosen unter allen richtigen Ein-

sendungen wieder einen attraktiven Preis! Viel Erfolg! 199 Euro!

I|| | Teilnahme online: 8
=T www.holzwerken.net:

A

www.holzwerken.net

HolzWerken verlost

die DVD ,Das Archiv 2006
- 2016“: Alle HolzWerken-
Ausgaben von Nr. 1 bis
Nr. 62 digital im Wert von

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

HolzWerken

Preisratsel

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.07.2017
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. lhre persénlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.
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lagen

Ein stabiler Kaffeetisch aus Vollholz, mit iiberschaubarem Werkzeugeinsatz selbst gebaut an einem

Wochenende - ist das moglich? Wir sagen ja, und zeigen Ihnen, wie es geht!

ieser Tisch eignet sich ideal fiir
Kiiche oder Wohnzimmer, wo er an
eine Wand geriickt auch bei wenig
Platz einen gemiitlichen Ort zum Kaffee-
trinken schafft. Zwei bis maximal drei Per-
sonen finden an ihm Platz. Dank des mit-
tig angebrachten Tischbeins kénnen diese

62 HolzWerken 166 Juli | August 2017

rundherum angenehm sitzen. Und auch
iiber einen eventuell an der Wand befindli-
chen Heizkorper kann der Tisch ganz heran
geschoben werden und diesen iiberspannen.
Der Tisch ist so konzipiert, dass er an ei-
nem Wochenende gebaut werden kann. Am
ersten Tag reservieren Sie sich etwa acht

Stunden Zeit fiir Zuschnitt, Vorbereitung
der Verbindungen, Verleimen des FuRes,
Schleifen und Olen. Am zweiten Tag kann
der Tisch dann schon fertig zusammenge-
schraubt und aufgestellt werden. Damit der
Tisch in dieser kurzen Zeit gebaut werden
kann, werden die Teile aus einer fertigen

www.holzwerken.net
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Leimholzplatte mit den MaRen 2.250 mal 650 Millimeter gefertigt. Die
Verbindungen sind einfach gehalten: Leim, Holzdiibel und Schrauben
kommen zum Einsatz. Die Schrauben sind von oben am fertigen Tisch
nicht zu sehen, und so macht der Tisch in seiner einfachen Bauweise
einen soliden und hochwertigen Eindruck.

Charakteristisch an dem Tisch ist (neben dem X-formigen Tisch-
bein) die Tischplatte in der Form eines Torbogens. Die Rundung an der
Tischplatte wird mit dem Frdszirkel und der Oberfrase gefrast. Ich ver-
wende hier einen umgebauten Fithrungsschienenadapter als Fras-
zirkel, wie Guido Henn ihn in seinem Buch ,Handbuch Oberfrase” be-
schreibt. Um den Frdser zu schonen, frasen Sie vorerst nur wenige
Millimeter tief. Innerhalb dieser Nut wird dann mit der Stichsdge der
Halbkreis grob zugeschnitten. Erst danach greifen Sie wieder zu Ober-
frase und Fraszirkel und frasen die Rundung bis zur vollen Tiefe.

Das Tischbein besteht aus drei zu einem ,X” verleimten Teilen. Da
hier auf groRer Flache Langsholz auf Langsholz verleimt wird, ware
die Verleimung auch ohne zusdtzliche Diibel stabil. Es ist dennoch rat-
sam, Diibel einzusetzen, denn diese erleichtern die Ausrichtung der
Teile beim Verleimen. Ebenso empfiehlt es sich, an die Ober- und Un-
terseite des TischfuRes jeweils zwei Diibel einzusetzen, um die mittige
Ausrichtung zu den anschlieRenden Zwischenplatten zu gewdhrlei-
sten. Hier werden beispielhaft Dominos verwendet. Rund- oder Flach-
diibel funktionieren aber genauso gut.

Das Tischbein wird mit der Tischplatte mithilfe einer 20 mal 20
Zentimeter grofRen Zwischenplatte verschraubt. Diese Zwischenplatte
wird zuerst mit dem Tischbein verbunden und danach von unten mit
der Tischplatte. So sind die Schrauben von oben nicht sichtbar.

Wird der Tisch aulRen belastet, ist die Schraubverbindung zwischen
Full und Platte starken Krdften ausgesetzt. Diese Verschraubung ver-
lauft durchs Hirnholz, also entlang der Faserrichtung des Holzes. Lei-
der greift bei diesem Faserverlauf das Schraubengewinde schlechter
als quer zur Faser, denn die Holzfasern lassen sich langs der Schraube
leichter herausziehen. Damit sich die Schrauben dennoch nicht mit
der Zeit lockern und die Verbindung instabil wird, wenden Sie einen
einfachen Sicherheitstrick an: Quer zu den Schrauben werden Holz-
diibel eingeleimt. Die Schrauben kreuzen dann diese Diibel und be-
kommen durch das Querholz krdftigen Halt.

Beim Abrunden der Kanten lassen Sie die Oberseite der Zwischen-
platte und die Unterseite der kleinen Bodenplatte scharfkantig. Be-
sonders zwischen den Bodenplatten muss eine Fuge zwischen den
Platten vermieden werden, hier sammelt sich sonst leicht Schmutz.

Als Oberflichenbehandlung bietet sich ein robustes Hartol an. Es
schiitzt die Oberfliche vor Verschmutzung und lasst gleichzeitig das
Holz atmen.

Achten Sie beim Zusammenbau darauf, die quadratische Zwischen-
platte in Maserrichtung der Tischplatte einzubauen. Denn durch die qua-
dratische Form und die Symmetrie der Bohrungen konnte man die Platte
auch versehentlich verkehrt einbauen. Doch nur wenn der Maserverlauf
beider Platten gleichldufig ist, kénnen sie gemeinsam schwinden und
quellen. An die unterste Bodenplatte werden Filzgleiter oder GummifiiRe
geschraubt, und zwar mdglichst auRen an den Ecken, damit der Tisch
nicht kippelt. Und schlieRlich, als letzten Arbeitsschritt nach dem Auf-
stellen: GenieRen Sie Thren selbst gebauten Tisch! €

Veronika Zenz lebt und arbeitet in Osterreich. Sie
realisiert seit knapp zehn Jahren in ihrer eigenen
kleinen Werkstatt verschiedenste Holzprojekte. Sie
bloggt auf www.holzwerken.net iiber ihre Erfahrungen.

»

www.holzwerken.net

Projekte
Einsteiger-Projekt Kaffeetisch

1> Die Leimholzplatte wird
gemaR Materialliste mit
der Handkreissdage zuge-
schnitten. Lediglich die
Tischplatte schneiden Sie
vorerst mit einigen Zenti-
metern Zugabe in der Lan-
ge zu. So konnen Sie, falls
mit der Rundung etwas
schiefgeht, diese nochmals

frasen.

2> Als nachstes wird die
Rundung der Tischplatte
hergestellt. Messen Sie
dazu das Kreiszentrum aus
und bohren Sie ein einige
Millimeter tiefes Loch fiir
die Zentrierspitze des
Fraszirkels an der Unter-
seite der Platte. Mithilfe
des Fraszirkels wird nun
der Halbkreis leicht vor-
gefrast.

3> Wechseln Sie zur Stich-
sdge. Sdgen Sie mit dieser
den Halbkreis grob aus,
indem Sie das Sageblatt
etwas auBerhalb der
Innenkante der gefrasten
Nut fiihren.

3)

4
| glatten Sie die Kanten und Ubergénge anschlieRend mit Schleif-
| papier. Erst jetzt wird die Tischplatte auf ihr EndmaR abgelédngt.
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Projekte
Einsteiger-Projekt Kaffeetisch

chal

5> Um die Verleimung des
| X-formigen Tischbeines zu
1 erleichtern, werden Diib‘el
¥ eingesetzt. Markieren Sie

8 die Positionen der Diibel
am breiten FuRteil. Even-
tuell missen Sie die Posi-
tionen versetzt anordnen,
damit die Diibel sich nicht
in die Quere kommen.

6> Bohren beziehungsweise frasen Sie dann
in die Flache des breiten FuRteils sowie in die
Kante der beiden schmalen FuRteile die Auf-
nahmen fiir die Diibel. Arbeiten Sie prézise,
denn die Tischplatte liegt spater nur dann satt
auf, wenn die zusammengesteckten FuRteile
oben und unten exakt biindig abschlieRen.

7> Bohren Sie 10-mm-
Locher fiir die Querdiibel,
die spater die Schrauben
sichern, bei 1,5 und 3 cm
vom Ende der FuRteile, je
oben und unten (also ins-
gesamt 16 Bohrungen).

8> Die Querdiibel werden
mit etwas Uberstand ein-
geleimt. Ist der Leim ge-
trocknet, schleifen Sie den
Uberstand bei.

64

HolzWerken 166  Juli | August 2017

9> Als ndchstes bohren Sie die Locher fiir die
Schrauben an den beiden Bodenplatten und an
der oberen Zwischenplatte. Der FuR wird mit
jeweils fiinf Schrauben oben und unten ange-
schraubt. Die beiden Bodenplatten verschrau-
ben Sie viermal. In die Tischplatte kommen
acht Schrauben, um diese mit der Zwischen-
platte zu verbinden.

Fotos: Veronika Zenz

10
10> Die Bohrlocher werden zur besseren Auf- 4
nahme der Schraubenkdpfe angesenkt. Beden-
ken Sie dabei, von welcher Seite die Schrauben
eingeschraubt werden. Bei der Zwischenplatte
miissen die Locher teilweise von oben und teil-

weise von unten angesenkt werden.

11> Die Flachen werden
geschliffen und die Kanten
mit dem Abrundfréaser
groRziigig abgerundet.
Achten Sie darauf, die
obere Zwischenplatte nur
an der Unterseite, die klei-
nere Bodenplatte nur an
ihrer Oberseite abzurun-

Tischbeins ist der biindige
Abschluss an der Ober-

& und Unterseite besonders
- wichtig. Wischen Sie aus-
5 tretenden Leim sofort mit
einem feuchten Tuch ab.

www.holzwerken.net



13> Nachdem Sie alle Teile
gedlt haben, kdnnen Sie
nun mit dem Zusammen-
bau des Tisches beginnen.
A Erst verbinden Sie den FuR
| mit jeweils fiinf langen
Schrauben mit der oberen

{| Zwischenplatte und der
kleinen Bodenplatte.

14> AnschlieRend schrau-
ben Sie die groRe Boden-
platte an. Hilfsleisten, die

seite der groRen Boden-
platte angebracht sind,
erleichtern die mittige
Ausrichtung der beiden
Bodenplatten.

Projekte
Einsteiger-Projekt Kaffeetisch

15> Legen Sie die Tisch-
platte mit der Oberseite
nach unten auf eine wei-
che Unterlage, um sie
nicht zu zerkratzen. Stel-
len Sie nun das Unterge-
stell des Tisches darauf,
und verschrauben Sie die
Tischplatte mit der Zwi-

. schenplatte.
</ Material-Check
Bauteil Anzahl Liange Breite Dicke Material
1 Tischplatte i 950 650 27  Buche Leimholz
2 Tischbein 1 600 200 = 27 Buche Leimholz
31 Tischbein i 600 86 27 Buche Leimholz
4 Bodenplatte klein 1 450 260 27 Buche Leimholz
5. Bodenplatte grof3 1 600 300 27 Buche Leimholz
6. Zwischenplatte 1 200 200 27  Buche Leimholz
Sonst.: 4 Filzgleiter, 8 Holzdiibel (8 mm; = Querdiibel zum besseren Halt der
Schrauben); 8 Rund-, Domino- oder Flachdiibel (zur Verbindung des Tischbeins
und Ausrichtung des Tischbeins auf den Platten); 12 Schrauben 4 x 45 mm (zur
Befestigung zwischen den Bodenplatten und der Tischplatte an der Zwischen-
platte); 10 Schrauben 5 x 60 mm (zur Befestigung der Platten am Tischfuf)
r N e e
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Gesamtansicht

www.holzwerken.net

Bohrpositionen Zwischenplatte
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Fritz und Franz”: Die Doppel-Vorrichtung fiir die Formatkreissage
macht unmégliche Schnitte moglich.

Z s d
Kugeln sind der Traum des Drechslers. Was muss eine gute
Dreh-Vorrichtung konnen? |

¥

als Sie denken.
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Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

> | Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen

> | Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
> | Holzarten und ihre Eigenschaften

> | Tipps von erfahrenen Praktikern

> | Reportagen aus den Werkstatten

kreativer Holzwerker

> | Veranstaltungstermine

Jetzt mit 7 Ausgaben im Jahr
HolzWerken im Kombi-Abo!

lhre Vorteile:

> Sieverpassen keine Ausgabe!
Alle sieben Print-Ausgaben kommen automatisch
zu lhnen.

Sie nutzen zusétzlich die digitale Version!
Ob Laptop, Tablet oder Smartphone:
Mit Volltextsuche und Lesezeichenfunktion.

Sie sparen und bekommen mehr!
Im Kombi-Abo zahlen Sie nur 65,- €
fiir sieben Ausgaben Print + Digital (im Inland).

<y Sie bekommen als Geschenk*:

ein handliches
Laguiole-Taschenmesser.
Klingenldnge 51 mm

oder
ein Becher
to go

oder

eine Base Cap
(blau oder griin)

* solange der Vorrat reicht
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Tischbau leicht gemacht -
mit Biichern von HolzWerken |

Christopher Schwarz u.a. e Christopher Schwar?
Tische :
17 Bauprojekte fiir jedes Niveau T-\Sche

Erweitern Sie Ihre Fahigkeiten im Mdbelbau! Das Buch bietet 17 verschiedene Bau- » 17 Bauprojekt
vorschlage fiir Tische, die Sie auch auf weitere Ideen bringen werden. s s

Robert W. Lang.

Kerry Pierce, Glen D. Huey u.a

e fiir jedes Niveau

Die Projekte sind dabei von unterschiedlichster Stilistik: einfache Tische, historische
Modelle, sowie Varianten mit Schubladen-, Auszieh- oder Klappmechanismen. Ebenso
sind auch grofe Esstische, kleine Ablage- und Beistelltische vertreten.

Die Spanne der Bauarten reicht von einfachen Konstruktionen aus Leimholzplatten bis
zu praktikablen Auszieh-Mechanismen, von geraden Tischbeinen bis zu geschwungenen
und verjiingten Formen. Zudem lernen Sie vielféltige Formen der Verbindung von Platte,
Zarge und Tischbeinen kennen.

Abgerundet wird das Buch durch 4 Kapitel, die Ihnen grundsatzliche Techniken und
Verfahren des Tischbaus projektiibergreifend naherbringen. Denn schlieBlich zahlt bei
einem eigenen Projekt nicht nur die Funktion, sondern auch Design und Ergonomie.
228 Seiten, zahlreiche farbige Abbildungen, 21 x 27,5 cm, gebunden

Best.-Nr. 20122

ISBN 978-3-86630-221-1

29,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop 0 or,
bestellen: www.holzwerken.net/shop Pwww.holzwerken.net
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