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HolzWerken

Editorial

in wenig beleidigt fiihlte ich mich schon, als ich neulich hinter einem Lie-
Eferwagen herfuhr. ,Schén bléd, wer's selber macht”, prangte da auf dem

Heck. Der Werbespruch einer Kiichenbau-Firma ging bei mir zumindest kraf-
tig daneben, denn das mag kein Holzwerker auf sich sitzen lassen.

Ein Was gibt es denn Schoneres, als auf einem selbst gebauten Stuhl zu sit-
zen? Oder eine selbst gebaute Kommode jeden Tag zu nutzen - wissend, dass sich
ihre Schubkisten auch in fiinfzig oder hundert Jahren noch brav dffnen und
schlieRen lassen. (Das Produkt der Kiichenbauer-Crew kann das sicher nicht von
sich behaupten.) Wohl wenig macht mehr zufrieden, als die eigenen Kinder oder
Enkel mit selbst in der Werkstatt hergestelltem Spielzeug zu sehen.

Und genau darum geht es auch in dieser Ausgabe 65 von HolzWerken: Sie er-
fahren, wie Sie edel gedrechselte Stifte mit Einlegearbeiten noch weiter verfei-
nern. Wir besprechen, was fiir und was gegen das Sprithen von Lacken und Olen
spricht. Einen feinen Klapptisch fiir den kleinen Balkon oder die Studentenbude
samt vier Stiihlen baut Guido Henn. Sie wollten immer schon wissen, ob sich die
Aufriistung Ihrer Tischkreissige mit teuren Diamant-Sdgebldttern lohnt? Hier in
dieser Ausgabe gibt es die Antwort.

Viele weitere interessante GedankenanstoRe gibt es natiirlich immer auf un-
serer Webseite www.holzwerken.net. Dort startet erneut der Wettbewerb ,Holz-
werker des Jahres”, so dass viele spannende neue Beitrdge in der Lesergalerie zu
erwarten sind. AuRerdem neu ist dort der Blog von Veronika Zenz. Die ambitio-
nierte Holzwerkerin hat in ihrer Werkstatt schon viele spannende Projekte fiir
sich und ihre Familie umgesetzt - und dariiber schreibt sie wochentlich. Lesens-
wert!

Das beweist einmal mehr, wie falsch die Kiichen-Crew mit ihrer oben erwahn-
ten Auto-Aufschrift liegt. Ich halte es da eher mit dem Vollblut-Holzwerker Ron
Swanson aus der US-Comedyserie ,Parks and Recreation”: ,People who buy things
are suckers”. Véllig frei iibersetzt mit: ,Leute, die Sachen kaufen, sind Menschen
mit viel, viel Verbesserungspotenzial.”

4\0/%65‘ QL\A.MC

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Tipps & Tricks

Nehmen Sie dem Ol
die Luft

Olbasierte Oberflichenmit-
tel konnen mit der Zeit gelee-
artig werden und sind dann
nicht mehr zu gebrauchen. Der
Grund hierfiir ist allmdhlich
ins Gebinde eindringender Sau-
erstoff, der die Vernetzung et-
wa von Leinélfirnis in Gang
bringt. Damit das nicht ge-
schieht, reinigen Sie den Do-
senrand immer sorgfiltig, da-
mit hier keine Rinder entste-
hen, die das richtige SchlieRen
verhindern und so dem Luft-
sauerstoff den Weg bahnen. ¢

Schablone fiir Rundstabe

Um Bohrpunkte wiederhol-
genau auf lingere Rundstdbe
zu ibertragen, zeichnen Sie
erst eine achsenparallele Gera-
de auf den Stab. Legen Sie ihn
dazu an eine Holzwerkstoff-
platte an und zeichnen die
Kante entlang. Schneiden Sie
in einen Karton ein Loch mit
dem Stab-Durchmesser. Am
Loch-Rand markieren Sie alle
Bohrpunkte wie Rinder einzu-
stemmender Zapfenldcher so-
wie die Lage des Referenz-
strichs. Die Schablone schie-
ben Sie nun zum Anzeichnen
iiber die Lange des Stabes: Re-
ferenzmarkierung zur Deckung
bringen und los geht’s. €

Innen nicht dlen

Ein Werkstiick zu olen ist
eine simple und schéne Ober-
flichenbehandlung. Ol hértet
an der Luft je nach AuRentem-

peratur in einigen Stunden |

aus. Wer allerdings das Innere
eines abgeschlossenen Mobels
behandeln will, sollte lieber zu
Wachs oder Schellack greifen.
Denn durch die geringe Beliif-
tung trocknet das Ol im Innern
schlecht und es konnen unan-
genehme Geriiche entstehen. ¢

6 HolzWerken 165 Mai | Juni 2017

Halten Sie den Revolver in Schuss

So ziemlich alle Tauchober-
frisen haben ihn, und doch
wird er oft viel zu selten ausge-
reizt: der Revolver zur schnel-
len Ansteuerung unterschied-
licher Frdstiefen. Er ist eine
unschitzbare Hilfe, wenn eine

tiefe. Fiir den ersten Durchgang
wird der Revolver dann auf den
langsten Gewindestummel ge-
dreht, so dass der Tiefenstab
weit iiber der Zieltiefe gestoppt
wird. Im zweiten Durchgang
wechseln Sie auf den zweiten
Stummel und schlieBlich auf

den dritten. Hat man dieses
Verfahren einmal verinnerlicht,
mochte man gerne die Hohen-
differenzen zwischen den Ge-
windestummeln fein justieren.
Daher empfiehlt es sich, die Ge-
winde mit Sauberkeit und 0Ol

Frasung nicht in einem Durch-
gang erfolgen kann, sondern
mehrfach abgefahren werden
muss, weil sonst der Frdser zu
sehr leidet. Bestiickt ist der Re-
volver mit meist drei Gewin-
destummeln, die unterschied-
lich weit nach oben ragen. Fiir
eine mehrstufige Frasung wird
die Zieltiefe durch den verti-
kalen Tiefeneinstellstab und
den kiirzesten der Gewin-
destummel festgelegt. Dazu den
Fraser zundchst bis auf die
Grundebene absenken und arre-
tieren. Der im ndchsten Schritt
eingestellte Abstand zwischen
dem kiirzesten Gewindestum-
mel und dem Tiefeneinstellstab
bestimmt die endgiiltige Frds-

Kleine Plattchen mit viel Potenzial

Die kleinen Quadrate tauchen immer hdufiger
in der Holzbearbeitung auf: massenhaft produ-
zierte Hartmetall-Plattchen mit vier identischen,
messerscharfen Schneiden an den AufRenkanten.
Zunichst wurden die unscheinbaren Dinger mit
einer Kantenlinge (in der gdngigsten Ausfiih-
rung) von 14 Millimetern nur als Vorschneider in
groRen Falzkopfen gesichtet. Metabo baute sie
dann in eine Lackfrdse ein, die damals wie heute
ihresgleichen sucht. Heute sind quadratische
Hartmetall-Wendepldttchen immer weiter auf
dem Vormarsch. So besetzen sie zum Beispiel als
spiralférmiger Schwarm Messerwellen in Abricht-
Dickenhobeln. Der Vorteil: Ist eine der vier Sei-
ten stumpf, kann die Platte noch dreimal ge-
dreht werden, und ist sofort wieder einsatzbe-
reit.

Die Verfiigbarkeit der kleinen Platten mit der
Mittenbohrung ist natiirlich ein Plus auch in Ih-
rer Werkstatt. Mit einzelnen Exemplaren lassen
sich schon erstaunliche kleine Helfer bauen.

1. Schrauben Sie eines der Wendemesser auf
eine stabile Stange mit Endgewinde,
und zwar so, dass alle vier Schneiden
iiberstehen. Fertig ist der perfekte
kleine Leimkratzer.

stets gdngig zu halten. ¢

2. Auf einen selbst gefertigten Stahlhalter
geschraubt, ist eine Hartmetall-Schneide ein
vielseitiges Drechselwerkzeug. Schabend (und
unter gewissen Voraussetzungen auch schnei-
dend) formt das Plattchen vor allem im Langholz
Profile. Hier gibt es natiirlich Einschrankungen,
aber gerade fiir experimentierfreudige Drechsler
mit schmalem Budget ist die Selbstbau-Ldsung
einen Blick wert.

3. Auch fiir den Eigenbau eines schonen
StreichmaRes ist eine HM-Schneide perfekt ge-
eignet.

4, Das Gleiche gilt fiir selbst gebaute
Nut- oder Falzhobel. Hier gibt ein Hart-
metallschneider einen exzellenten Vor-
schneider ab, der die Fasern vorab
durchtrennt. ¢

"~ Foto: Sonja Senge %:
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Pfadfinder-Bohrung liefert exakte Ergebnisse

Das haargenaue Anzeichnen ist beim Mobelbau enorm wichtig.
Und dennoch gibt es hin und wieder Situationen, in denen andere
Techniken bessere Ergebnisse liefern. Ein gutes Beispiel ist das
beidseitige Bohren eines Bauteils. In manchen Situationen sind
zwei groRere Sacklécher notig, die durch ein kleineres Durch-
gangsloch fiir eine Schraube verbunden sind. Dabei ist es entschei-
dend, dass alle Bohrmittelpunkte genau auf einer Linie liegen.

KUNSTBOHRER o

OBERSEITE
KUNSTBOHRER

UNTERSEITE

~—— ANZEIGE

Maschinen, Wer‘l'(z::lega,
Oberflichenprodukie,
Zubehor v.v.m-. fisr Drechsler,
Bildhaver ond Holzwerker

www.holzwerken.net

Tinef_?_M

Exaktes Anzeichnen kann hier funktionieren. Wenn eine der bei-
den groRen Bohrungen aber nur etwas verlduft, sitzt das Verbin-
dungsloch nicht mehr mittig.

Besser wird es mit einer Pfadfinder-Bohrung: Setzen Sie das
erste der groRen Locher auf der Standbohrmaschine und spannen
Sie dann einen 2-mm-Bohrer ein. Dort, wo die Zentrierspitze der
ersten Bohrung ihre Spur hinterlassen hat, bohren Sie durch das
Material durch. Das kleine Austrittsloch bietet nun erst eine per-
fekte Orientierung fiir die groRe Bohrung auf der anderen Seite
und dann auch fiir die abschlieRende Durchgangsbohrung. <

PILOTBOHRUNG @ 2MM

OBERSEITE

Illustrationen: Willi Brokbals
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PILOTBOHRUNG

0

~———— ANZEIGE

Abrasive expert.

Durchzugsstark
Zuverlassig, leistungsstark und dank stabiler Doppellagerung im Stahlflansch
perfekt fiir exakte Frasoperationen. Die Einbau-Frasmotoren von SUHNER.

OTTO SUHNER GMBH
D-79713 Bad Séackingen

www.suhner.com
+49 7761 557 0
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Tipps & Tricks

Grillen Sie lhre Griffe

Hefte (Griffe) fiir Gartenge-
rate wie Hippen oder Setzloch-
stecher konnen Holzwerker
sehr gut selber drechseln,
schnitzen oder aushobeln. Lei-
der macht Erd- und Wasserkon-
takt (auch iiber die Hdnde) die
Griffe schon in der ersten Sai-
son unansehnlich. Behutsam
iiber einer Flamme ,gerdstet”,
werden die Griffe hingegen na-
turbraun, viel weniger empfind-
lich gegen Schmutz und Wasser
und sogar etwas harter. €

Raspeln mogen keinen
Schweifd

Hochwertige Raspeln miis-
sen ihre knackige Schérfe lange
behalten - denn Nachschirfen
geht bekanntlich nicht. Die Mi-
ni-Zéhne einer Raspel kénnen
aber im Laufe der Zeit alleine
durch den Kontakt mit dem
Schweil der Hand korrodieren.
Das geht unweigerlich zu Lasten
der Schérfe. Raspel-Hersteller
raten deshalb dazu, bei der Ar-
beit diinne Handschuhe zu tra-
gen, zumindest an der Hand,
die direkten Kontakt mit dem
Feilenkorper hat. ¢

Eine kleine Klinke greift
gut zu

Kleine, runde Teile auf der
Standbohrmaschine zu bohren
erfordert stets eine Halterung:
Die Finger miissen weg vom
Bohrer! Eine kleine Modifikati-
on an einer hélzernen Klemm-
zwinge hilft auf Dauer: Schnei-
den Sie dort, wo die Korkplitt-

chen sitzen, mit der Handsége |
kleine Klinken ein. Sie verhin- |

dern, dass sich das Werkstiick
beim Bohren dreht. Fiir groRe-
re Objekte entfernen Sie die
Korkstiicke an einer weiteren
Zwinge und leimen Sie an ihre
Stelle gréRere Klotze, die Sie
dann ausklinken. ¢

8 HolzWerken 165 Mai | Juni 2017

Stummelzapfen hilft bei der Maschineneinstellung

Bei einer Schlitz-und-Zapfen-Verbindung geht
es vor allem um zwei Dinge: Die richtige Reihen-
folge und die optimale Einstellung der Maschine.
Bei der Reihenfolge gilt: Die Schlitze werden zu-
erst gefertigt, denn sie sind schwieriger an die
Zapfen anzupassen als umgekehrt. Also entstehen
die Schlitze zuerst und alle nétigen Korrekturen
bei zu strammem Sitz werden nur an den Zapfen
ausgefiihrt. Das hat sich bewihrt.

Mit der SchlitzgroRe als fixe Referenz gehen
Sie die Zapfenfertigung an. Wichtig dabei: Links
und rechts vom Zapfen wird stets gleich viel Ma-
terial entfernt. Dabei ist es egal, ob Sie den Zap-
fen auf der Kreissige oder dem Frastisch an-
schneiden (auf der Bandsdge ist das im Folgenden
geschilderte Vorgehen so nicht anwendbar). So
gehen Sie vor, wenn Sie die Zapfen liegend auf der

SCHNITT 1

Maschine fertigen wollen: Ubertragen Sie zu-
ndchst die Schlitzbreite auf ein Zapfenstiick. Fah-
ren Sie das Sdgeblatt oder den Friser bis knapp
unter diese Linie hoch und machen Sie den ersten
Schnitt. Schneiden Sie dabei aber nur etwa drei
Millimeter vom Werkstiickende aus weg. Drehen
Sie das Zapfenstiick um und machen Sie den zwei-
ten Schnitt. Nun kommt der erste Test: Legen Sie
die Teile auf eine ebene Unterlage und driicken
Sie den entstandenen drei Millimeter langen
Stummelzapfen in den Schlitz. Wahrscheinlich
passt er noch nicht, also heben Sie Fréser oder Si-
geblatt minimal an und machen die beiden (!)
Schnitte erneut. Dann wird wieder getestet. Bei
vorsichtigem Vorgehen werden sie nicht iibers Ziel
hinausschieRen. Passt alles, frisen oder sigen Sie
diesen Zapfen auf seiner ganzen Linge. Alle wei-
teren folgen dann im flotten Tempo. ¢

Illustrationen: Willi Brokbalst>

Mit der Hilfe des Horizonts

Der Mensch kann am besten, was er gewohnt
ist. Perfekte horizontale Bewegungen sind wir ge-
wohnt, weil unsere Arbeitstische uns tagtéglich
dazu zwingen. Ob beim Biigeln auf dem Biigel-
brett oder beim Aushobeln auf der Hobelbank:
Sehr oft arbeiten wir, ohne darauf zu achten, mit
einem Werkzeug genau horizontal. Unser motori-
sches Geddchtnis merkt sich das durch tausende
wiederholte Bewegungen, und das kann man nut-
zen. Soll zum Beispiel an ein Tischbein eine
Schrdge angehobelt werden, so ist es sinnvoll, die
angepeilte Ziel-Fldche von Beginn an parallel zum
Erdboden einzuspannen. Sie werden es selber er-

Yy 77777
STUMMELZAPFEN

leben: Bei der Anndherung an die Horizontale
konnen Sie sich viel stirker auf das Gefiihl ver-
lassen und miissen viel seltener auf den ange-
zeichneten Strich schauen.

Gleiches gilt zum Beispiel beim freihdndigen
Schdrfen von manchen Werkzeugen. Bei einem
konkav geschliffenen Eisen eines Schabhobels
erfolgt das Schdrfen zum Beispiel mit einem
Stiick feinem Nassschleifpapier, das um ein Stiick
Rundstab gewickelt wird. Spannen Sie das Eisen
am besten so ein, dass Sie diesen Rundstab im-
mer horizontal fithren kénnen. Eine einheitliche
Fase wird der Lohn sein. ¢

www.holzwerken.net



Uberraschend genau: Schleifwalzen bringen Form ans Werkstiick

Schleifwalzen, in die Stdanderbohrma-
schine eingespannt, sind unglaublich prak-
tisch. Sie konnen sie selber herstellen: Eine
solche Walze besteht aus mehreren gesta-
pelten kreisférmigen MDF-Scheiben und ei-
ner Gewindestange als Achse. Der Stapel
bekommt einen vertikalen Schlitz, in die

GEWINDESTANGE
MDF - SCHEIBEN

——— ANZEIGE

SCHLEIFPAPIER

WERKSTUCK

die Enden eines ganz normalen Schleifpa-
pierblatts eingesteckt werden.

Genau wie Frdsen nach Schablone auf
dem Frastisch kein Problem ist, konnen ge-
schwungene Teile auch mafRgenau in Form
geschliffen werden. Bendtigt wird dazu ei-
ne Schleifwalze, die moglichst fest ist.
Auch ein Eigenbau ist da gut geeignet. Er
Greifen Sie sich nun ein Brett, das Sie in
seinen Ausmafen gut auf den Tisch der
Standerbohrmaschine spannen konnen. Ei-
ne Ecke dieses Bretts versehen Sie an Band-
oder Stichsdge mit einer Rundung, die ge-
nau dem Durchmesser der Schleifwalze ent-
spricht. Die Kante wird noch geschliffen,
und das Brett dann exakt unter der Schleif-
walze festgespannt.

SCHLEIFWALZE

SCHABLONE

Tipps & Tricks %

Fertigen Sie sich nun aus einem stabi-
len Brett eine Aufspann-Schablone. Neh-
men Sie sich Zeit beim sauberen Ausformen
und Gldtten der gewiinschten Kante. Knie-
hebelspanner oder andere Spannelemente
halten dann das Werkstiick auf der Schab-
lone fest. Schneiden Sie mit der Band- oder
Stichsdge die Kontur an, angendhert auf
zwei Millimeter bis an die Schablone.

Jetzt folgt das Formschleifen: Mit guter
Staubabsaugung schieben Sie die Schablo-
ne mit dem Werkstiick darauf gegen die
Drehrichtung der Walze am festgespannten
Fiihrungsbrett vorbei. So kopiert die Walze
exakt den Verlauf der Schablone. ¢

Illustrationen: Willi Brokbals &\
v,
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KOPIERBRETT

sauter=Hl]:1

Erlesene Auswahl fiir ' s Frasen.

Fraswerkzeuge.

www.sautershop.de

Frastisch-Selbstbau.

®) 08152 395880

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen flr die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Tipps & Tricks

Heif?, aber nicht zu heif?

Mit HeiRkleber konnen
auch beim Drechseln Dinge fi-
xiert werden, die spater wieder
gelost werden sollen. Der Kle-
ber sollte in der Klebepistole
noch nicht zu heiR sein, so
kann man ihn nach der Arbeit
wieder abrubbeln. Dazu ent-
nimmt man den Kleber aus der
Klebepistole, solange sie noch
nicht vollstdndig aufgeheizt
ist. Vorversuche sind ratsam.
Ist der Kleber zu heiR, verbin-
det er sich mit dem Material zu
fest und das Ablosen wird we-
sentlich schwieriger. ¢

Einmal bohren,
zweimal nutzen

Das Schraubenfutter wird
oft fiir Schalen und Dosen ver-
wendet. Dazu bendtigt man
ein Loch mit dem geeigneten
Durchmesser und der Tiefe, die
der Schraube entspricht. Die-
ses Loch konnen Sie aber auch
noch nutzen, wenn das aullen
fertige Objekt bereits umge-
kehrt aufgespannt ist: Setzen
Sie es von vornherein so tief,
dass es fast den geplanten Do-
sen- oder Schalengrund er-
reicht. Sobald das Bohrlochen-
de erreicht ist, ist man mit
dem Aushdhlen des GefdRes
fertig. €

Luftaustausch an
Rohlingen verhindern

GroRvolumige Rohlinge, et-
wa Scheiben fiir Schalen, sollte
man zum Lagern in Folie ein-

wickeln oder die Stirnendenf
mit Wachs oder Spezialproduk-

ten (zum Beispiel Anchorseal)
verschliefen. Das gilt auch fiir
bereits getrocknete Holzer, da
gréRere
kungen zur Rissbildung fithren
konnen. Dies sollte man im Be-
sonderen wéahrend der Heizpe-
riode beriicksichtigen. €

Luftfeuchteschwan-
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Lange Eisen aufhangen, wo sonst die Harke hangt

Meist passen die gréfReren und langen der
Drechselwerkzeuge nicht so recht in die Auf-
bewahrungssysteme der anderen Drechseleisen.
Ein Aufbewahrungssystem fiir Gartenwerkzeuge
schafft da sehr preiswert Abhilfe. Eine oder meh-
rere der Klapphaken-Leisten werden an die Wand
geschraubt und nehmen die Werkzeuge genauso
auf, wie Sie es mit Harke oder Spaten auch tun.

Um die Sicherheit zu erhdhen, konnen Sie
unter die mit Gummi bezogenen Haken noch eine
Leiste an die Wand diibeln und so ein Abrutschen
der Werkzeuge verhindern.

Auf jeden Fall sollten die Haken mit einer
Zange etwas eingerollt werden (Pfeil), damit die
Werkzeuge seitlich nicht herauskippen konnen. €

Fotos: Martin Adomat

Das Werkzeugheft zeigt die perfekte Form

Langst nicht nur Drechseleinsteiger haben ih-
re liebe Miihe damit, eine Hohlkehle wirklich
rund und somit harmonisch zu formen. Dabei
hélt der Drechsler das perfekte Hilfsmittel in der
Hand: Die meisten Werkzeughefte fiir Drechselei-
sen sind gedrechselt und somit kreisrund. Zudem
sind sie in ihrer Lange konisch gestaltet, denn
der Werkzeuggriff hat an seinem Ende meist ei-
nen geringeren Durchmesser als in Eisenndhe.
Nimmt man nun den Werkzeuggriff und legt ihn
bei stehender Maschine in die Hohlkehle, ver-
schiebt ihn so weit bis das Heft in der Hohlkehle
rundum anliegt, so kann die Hohlkehle {iberpriift

werden. Dazu schaut man nun in den Spalt zwi-
schen Hohlkehle und Werkzeuggriff. Wo der Griff
anliegt, darf noch etwas weggenommen werden.

Fiir groRere oder kleinere Hohlkehlen kann
man sich natiirlich auch ein konisches Rundholz
in der passenden GroRe herstellen, um eben auch
diese Durchmesser abzudecken.

Natiirlich will man beim anschlieRenden
Schleifen die Form nicht wieder verlieren. Warum
also den Werkzeuggriff nicht auch als Schleif-
klotz nutzen? Dazu wird das Schleifpapier um
den Griff gelegt und dann die Hohlkehle prizise
rund geschliffen.

Im Laufe der Zeit wird der Drechsler auf das

Hilfswerkzeug verzichten kdnnen, da das Augen-
maR durch kontinuierliche Ubung besser und ge-
nauer wird. €

1 Fotos: Martin Adomat
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Tipps & Tricks

PLEISTE
So fahren Schubkadsten wie auf Schienen KIPPLE \

Klassisch gefiihrte Schubkdsten mit Lauf-,
Streich- und Kippleiste sollen mdglichst dicht im
Korpus sitzen. Andererseits diirfen sie auch nicht
zu stramm laufen. Um das zu gewdhrleisten, gibt
es eine sinnvolle Strategie: Zundchst wird der
Korpus fertiggestellt. Er und nur er (nicht etwa eine MaRk-
liste) ist ab jetzt das MaR der Dinge. Messen Sie die Ho- J
henmalRe in den Schubladenéffnungen und schneiden Sie
die Schubkastenseiten sowie Front und Riickseite fiir jede ' ; LAUFLEI STE—
Offnung individuell und mit einem halben Milli-
meter UbermaR zu. Jetzt kommt die groRe Stun-
de des Putzhobels. Fein eingestellt, {ibertrifft er
die Genauigkeit der allermeisten Maschinen um
Langen. Strich fiir Strich reduziert er die Breite
jedes der Schubkastenteile, bis es (jetzt noch stramm) SCHUBKA‘STENSE,TE
an seine individuelle Stelle passt: in der richtigen Off-
nung, die Seitenteile auf ihrer richtigen Seite. Markie-
ren Sie alle Teile unverwechselbar, am besten auf einem Stiick Malerkrepp. Wenn ein Teil
schon zu locker geraten ist, haben Sie zu Beginn des Vorgangs noch die Moglichkeit, es an
anderer Stelle einzusetzen, wo es womdglich noch passt.

Erst wenn alle Teile so vorangepasst sind, beginnt die Verbindungsarbeit an den Schubkdsten,
wie zum Beispiel das Zinken. Die fertigen Kasten werden zum Schluss oben und unten geputzt, so
dass sich ein perfekter Sitz im Korpus einstellt. <

Illustration: Willi Brokbals
B Sy Vi
L/

—— ANZEIGE

HANDDUBELMASCHINE,

Die Triton-Handdiibelmaschine TDJ60O fertigt zwei
Diibelbohrungen im Abstand von 32 mm zugleich an und
verfiigt (iber prazise Einstellungsmoglichkeiten einschlieBlich
Hoheneinstellung, Bohrtiefen- und Winkeleinstellung.

Anpassung an die Materialstarke ist dank
Zahnstangenmechanismus schnell und einfach durchfiihrbar,
und das kalibrierte transparente Sichtfenster ermdglicht eine
prazise Einrichtung und Durchfiihrung von Bohrungen.

Kompromisslose tritontools.com

www.holzwerken.net HolzWerken | 65 Mai |l Juni 2017 11



gl Werkstattpraxis

An seine Werkbank kann Claus Postler eine 3-Achsen-Frasvorrichtung Ubersicht ist das A und 0 in einer Werkstatt, die vier Meter mal 2,30
fiir Langlocher anbauen. Er hat die X- und die Y-Achse mit Linearfiihrungen Meter klein ist: Die Idee, ein eigenes kleines Regal fiir Schraubenpakete
und verstellbaren Anschldgen versehen. Die Z-Achse kann er ganz exakt per zu haben, stammt von einem befreundeten Tischler. ,Auf einen Griff ist
digitalem Anbaumessschieber einstellen. Hier hat er sich von unseren An- alles parat und ich wei genau, wo ich welche GréRe finde und wie viele
leitungen aus der Feder von Guido Henn inspirieren lassen. Als Frasaggregat ich davon noch habe.” Das Regal hat der 60-Jédhrige, wie viele andere
mit 43-mm-Aufnahme verwendet er die T4EK von der Firma Trend. seiner Projekte, mit dem CAD-Programm CAD DRAW 9 gezeichnet.

. Die mobilen Unterschranke bringen
die beiden Sagen auf eine Arbeits-
' hohe mit der Werkbank. Ausziehbare
| Tablare erleichtern den Zugriff aufs
- passende Werkzeug. ,So herrscht
- Ordnung und man findet alles

schnell”, sagt der Celler Ingenieur.
| Die Anbauteile (Fraseinrichtung,

¥ ‘ * Schiebeschlitten, Tischverldngerun-

In 150 Stunden hat Postler seine Werkbank mit integriertem Frastisch fiir die s . * gen, Langlochbohrvorrichtung) fiir
AEG MF 1400 KE gebaut. Das Hennsche Modell aus HolzWerken 37 hat er nach : die Kreissage 1688D von Metabo
seinen Ideen modifiziert. So hat er mit seinem Ingenieurswissen etwa die M10- — . lagern an der Wand. Die Kappzug-
Einsétze fiir Bankhaken mit senkrechtem und horizontalem Gewinde, eine Ar- . sdge ist von der Firma Ticon.
beitsplattenverldngerung und einiges mehr eingebaut. Beide Halften des Frds- }
anschlags sind einzeln verstell- und klemmbar, abgesaugt wird nach oben.

32 HolzWerken 1 65 Mai | Juni 2017 www.holzwerken.net




Meine Werkstatt:

Als verschiebbaren Anschlag fiir seine Standerbohrmaschine BM 25 T von
Bernardo hat sich der Holzwerker einen Rahmen aus Aluminiumprofilen der
Firma Isel gebaut. Auch die Stdnderbohrmaschine steht auf einem kiichen-
unterschrankartigen Korpus. Diesen hat er ebenfalls mit feststellbaren
Rollen versehen, sodass er die beiden Sdgen und die Bohrmaschine je nach
Bedarf durch die Werkstatt bewegen kann.

Gut fiinf Quadratmeter Lagerplatz
hat Postler noch im Heizungsraum.
Hier stehen noch ein paar seiner

- Handmaschinen, etwa der Exzenter-
- schleifer 150/5 EQ Plus von
Festool und zwei Akkuschrauber, der
- T18 von Festool und der BDF 440

~ von Makita. Hierhin fiihren auch die
Schlduche der Absaugung, die unter
der Dachschrdge entlanglaufen. Den
- Festool-Staubsauger CTL Midi

~ steuert er per Fernbedienung.

www.holzwerken.net

Claus Postler \\

laus Postler hat alle seine Arbeitsflichen auf gleiche Hohe

gesetzt. ,Ich habe jahrelang als Konstrukteur gearbeitet,

da macht man das so“, sagt der gelernte Maschinen-
schlosser aus Celle. Besonders stolz ist der F1o/zWerken-Leser auf
das Herzstiick seiner ebenerdigen 10-m2-Werkstatt: der selbst-
gebaute Werktisch mit Fréastisch. Die theorielastige Arbeit des
60-jahrigen Ingenieurs hat ihn bereits vor (iber 20 Jahren zum
Holz gebracht. Die grolen Arbeiten
(Grobzuschnitt, abrichten, lackieren)
macht der Fachmann fiir Eisenbahn-
bremstechnik in der Werkstatt eines
befreundeten Tischlers, alle Feinarbei-
ten erledigt er aber zu Hause.

. ,Klassische Hobelbanke sind Relikte

. aus einer anderen Zeit”, findet Claus

' Postler. Heute habe man ganz andere
. Bediirfnisse in der Holzwerkstatt, vor
. allem Maschinenarbeit. Seine Werk-

- bank aus Buche-Multiplex bietet auf
1,8 Quadratmetern Flache und einem
Meter Hohe eine Menge Stauraum, fiir
. weitere Handmaschinen, und selbst fiir
- lange Holzer. Dafiir hat er eine 1,90
Meter lange Rollschublade an der

- kurzen Seite seiner Bank integriert.

HolzWerken 165 Mai | Juni 2017 13



Projekte
Klapptisch mit vier Stiihlen

Nicht nur auf dem Balkon macht dieses Stauraumwunder eine gute Figur. Auch in der

Studentenbude oder der Stadtwohnung kann der Klapptisch mit vier passenden Klappstiih-

len schnell zum Retter in der Not werden.

er kennt das nicht: Es klingelt
und véllig unerwartet steht Be-
such vor der Tiir. Schon macht

sich leichte Hektik breit, denn meist sind
Tische und Stiihle Mangelware. Mit unse-
rem Bauvorschlag bleiben Sie jedoch ganz
entspannt, rollen ldssig ein schmales Tisch-
chen in den Raum, das Sie in weniger als
zwei Minuten in ein beeindruckendes Ti-
schensemble mit vier Stiihlen verwandeln.
Wenn Sie nur zu zweit sind und Ihr
Frithstiick auf einem kleinen Balkon genie-
Ren mochten, dann kénnen Sie den Tisch
aber auch nur zur Hiélfte aufklappen. Die
restlichen zwei Stiihle bleiben dann ein-
fach geparkt im ,Tischbauch”. Dort stéren
14
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Sie nicht und sind trotzdem bei Bedarf je-
derzeit blitzschnell aufgebaut. Sie sehen,
unser Bauvorschlag ist ein wahres Multita-
lent und wartet nur darauf, von Thnen ent-
deckt zu werden.

~ Unser Autor Guido Henn ist Kurslei-
- ter, Tischlermeister und Autor zahl-
_reicher Artikel und Biicher rund um
Holzbearbeitung und Maschinen.

Aufgeklappt entpuppt sich der Stuhl als bequeme
Sitzgelegenheit. Zusammengeklappt ist er dann
lediglich 4,5 cm dick. Der Originalstuhl stammt aus
einer alten Gaststdtten-Saalbestuhlung aus den
50er Jahren - eine echte Raritdt!

www.holzwerken.net



So bauen Sie den Klapptisch

Der Klapptisch ist im Gegensatz zu den
Klappstiihlen extrem einfach konstruiert.
Er besteht nur aus zwei gediibelten Zar-
genrahmen, vier festen Tischbeinen, zwei
schwenkbaren Stiitzbeinen und einer drei-
teiligen Tischplatte.

Als erstes sdgen Sie die Lings- und
Querzargen zu. AnschlieRend verbinden Sie
die Zargen an den Ecken mit je zwei 8 x
50-mm-Runddiibeln. Wenn Sie den Tisch im
AuRenbereich einsetzen mochten, sollten
Sie hier Eichendiibel verwenden. Die sind
im AuRenbereich deutlich haltbarer als
die herkdmmlichen Diibel aus Buchenholz.
Wenn Sie keine Oberfrdse besitzen, dann
konnen Sie die Diibelverbindungen auch
mit einer der zahlreichen Diibelhilfen fiir
die Bohrmaschine herstellen.

www.holzwerken.net

Video zum Projekt >
http://vinc.li/Projekt Kl

Die besten Resultate beim Diibeln erzielen
Sie jedoch mit einer Oberfrase und einer
selbstgebauten Diibelvorrichtung (siehe
auch ,Handbuch Oberfrdse”, Seite 144).
Dazu muss die Maschine lediglich mit einer
Kopierhiilse und einem zum Diibeldurch-
messer passenden, stirnschneidenden Nut-
fraser ausgestattet werden. Mit dem Tiefen-
stopp, den jede Oberfrase bereits mitbringt,
konnen Sie dann die Bohrtiefe prazise ein-
stellen.

Auch die schwenkbaren Stiitzbeine
werden mit Runddiibeln verbunden, so dass
sich der Bau einer Diibelvorrichtung wirk-
lich lohnt. Aber auch den Falz fiir den
zwolf Millimeter dicken Sperrholzboden
konnen Sie am besten mit einer Oberfrdse
und einem Falzfrdser mit Kugellager her-

stellen. Dazu montieren Sie an die Stangen
der Oberfrdse seitlich eine zusatzliche Auf-
lage (hier ein Schienenadapter). Dann ist
auch auf der schmalen Zargenkante immer
eine sichere Fiihrung gewdhrleistet (siehe
Bild 5).

Tischbeine und Zargen werden
einfach verschraubt

Nachdem Sie die beiden hinteren Tisch-
beine abgeschrdgt und das Loch fiir die
Rollenachsen gebohrt haben, sollten Sie im
nachsten Schritt zundchst alle Holzkanten
mit einem Abrundfrdser (R = 3 mm) ent-
schdrfen. Danach kénnen Sie mit dem Zu-
sammenbau beginnen. Dazu schrauben Sie
als erstes die vier Tischbeine an die Zargen-
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Projekte
Klapptisch mit vier Stiihlen

rahmen und befestigen anschlieRend die
Schwenkbeine mit je zwei Scharnieren an
den Langszargen. Auf das hintere Ende des
Sperrholzbodens (iiber den Rollen) leimen
Sie jetzt noch eine Stoppleiste (Pos. 9). Sie
verhindert, dass die Stiihle beim Anheben
des Tisches nach hinten wegrutschen.
Damit ist das Untergestell schon kom-
plett. Was jetzt noch fehlt, ist die Tisch-
platte. Sie besteht aus einer rechteckigen
Tischplatte in der Mitte
und zwei halbrun-
~den Tischplatten
. auRen. Alle drei

1> Die Tischzargen werden mit Runddiibeln
aus Eiche verbunden. Diese Diibellocher kon-
nen Sie passgenau und absolut senkrecht mit
einer solchen Vorrichtung einbohren.

2> Ein Anschlagbrett sorgt dabei fiir eine
wiederholgenaue Positionierung der Werk-
stiicke. Damit auch die Oberfrase immer ihren
festen Platz hat, ist sie mit einer Kopierhiilse
ausgestattet.

|
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den von der Unterseite her mit je drei sta-
bilen Scharnieren verbunden. Ist das erle-
digt, stellen Sie das Untergestell kopfiiber
auf die mittlere Tischplatte. Verschrauben
Sie sie dort mithilfe mehrerer Breitwinkel
(Stuhlwinkel). Anstelle der Winkel konnen
Sie die Tischplatte auch mit Holzklotzchen
oder Holzleisten an die Zarge anschrauben.

Besonders wichtig ist es, die beiden
schwenkbaren Stiitzbeine unter den aufge-
klappten Tischplatten zu sichern. Zu grof
ist die Gefahr, dass jemand mit dem FuR
oder Bein ungewollt die Stiitzen nach in-
nen schwenkt und die Tischplatte dabei
samt Friihstiicksgedeck nach unten knallt.

4> Wichtig: Die Langszargen bekommen die

Ein sogenannter Grendelriegel
fiir drei Euro kann das wir-

kungsvoll verhindern und da-

her sollten Sie darauf auf kei-

nen Fall verzichten!

»

3> Auch fiir die Diibelldcher in der Zargen-
fliche konnen Sie die Vorrichtung einset-
zen. In diesem Fall wird sie einfach von
Hand zusammen mit der Oberfrdase am Werk-
stiick gehalten.

4)

Runddiibel in die Stirnenden, die kurzen Quer-
zargen hingegen in die Brettfldache. So ver-
decken spdter die Tischbeine das Stirnholz der

Querzargen.

www.holzwerken.net



5> In die untere Tischzar-
ge frasen Sie anschlieRend
mit einem Falzfraser samt
Kugellager einen Falz fiir
den Sperrholzboden. Da-
mit die Oberfrase dabei
auf den schmalen Zargen-
kanten nicht abkippt,
setzen Sie den ...

6> ... Fiihrungsschienenadapter ein oder
bauen sich mit zwei 8-mm-Gewindestangen
selbst eine Abstiitzung. Zum Schluss sigen

Sie den Boden exakt auf MaB zu, runden die
Ecken und leimen ihn im Falz ein.

| 7> Die beiden hinteren
Tischbeine werden am
unteren Ende abgeschragt.
AnschlieRend wird ein
6-mm-Loch fiir die
Schlossschraube gebohrt
(alle MaRe dazu in der
Zeichnung auf Seite 18).
Die Schrége sorgt dafiir,
dass der Tisch durch leich-
tes Anheben im vorderen

| Bereich auf den 120 mm
groRen Holzrollen bequem
hin und her geschoben
werden kann.

11> Richten Sie das komplette Untergestell auf der mittleren i

Tischplatte aus und schrauben Sie es mit sechs Breitwinkeln fest.
Zum Schluss schrauben Sie noch den Grendelriegel an das duRere
Stiitzbein. Markieren Sie sich danach die Riegelposition und bohren

Sie dort ein Loch fiir den Riegelbolzen, das etwa 2 mm groRer ist als

der Bolzen.

www.holzwerken.net
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Klapptisch mit vier Stiihlen

schrauben Sie dann die
Tischbeine an die beiden
| Tischzargen. Die obere

schraubt, die untere
| (mit Sperrholzboden)
mit 130 mm Abstand
zum Beinende.

9> Die schwenkbaren Tischbeine befestigen

Sie zuerst mit zwei Zwingen auf den Langs-

zargen. Danach legen Sie die Scharniere auf,
richten sie gleichméRig an den Langszargen
aus und schrauben sie fest.

10> Zeichnen Sie sich die
halbrunde Tischform auf
nd sdgen Sie die Platte
anschlieRend mit der
Stichsége aus. Wenn Sie
keinen groRen Zirkel be-
sitzen, dann nehmen Sie
einfach eine Schnur mit
Nagel und Bleistift.

J



Projekte
Klapptisch mit vier Stiihlen

Explosion

</ Material-Check: Klapptisch

Pos. Bezeichnung

1. Tischplatte mitte 1 1050 x 320 x 18

2. Tischplatten halbrund 2 1050 X 525 X 18

3. Lldngszargen 4 962 x 80 x 18

4. Querzargen 4 250 x 80 x 18

5.  Tischbeine 4 730 X 100 x 18 Leimholz

6. Stiitzbeine lang 2 730 x 80 x 18

7. Stitzbeine kurz 2 600 x 80 x 18

8. Querzargen fiir Stiitzbeine 4 335x 80 x18

9.  Stoppleiste auf Bodenplatte 1 250 x 30 x 30 Kiefer-Massivholz

10.  Bodenplatte 4 988 X 236 x 12 Sperrholz Kiefer

11.  Holzrad mit Gummibereifung 1 0120 Buche

Sonstiges: 2 x Grendelriegel 35 mm; 10 x kantige Scharniere 60 x 60 mm; 2 Schlossschrau-

ben M6 x 70 mm; 2 x Sicherungsmutter DIN 985 M 6, 6 x U-Scheiben DIN 440 fiir M6;

6 x Breitwinkel 30 x 30 x 2 mm; Schrauben 3,5 x 30 mm und 3,5 x 16 mm; Riffeldiibel Eiche

® 8 x 50 mm; wasserfester Holzleim; Lasur X
A

Anzahl MafRe

Material

Draufsicht

Und so bauen Sie die Klappstiihle

Fuf? hinten
| e0
° .
© 3
35| 65 |

=

Das Wichtigste beim Bau der Klappstiihle
sind zum einen exakt senkrecht verlaufende
und wiederholgenaue Bohrungen und zum
anderen eine prdzise gefertigte Langnut
fiir den Edelstahlstab. Denn nur dann kon-
nen Sie sich iiber einen leichtgdngigen und
wirklich genialen Klappmechanismus freu-
en, der aus einem 4,5 Zentimeter schma-
len Leistengebilde in nur zwei Sekunden
einen vollwertigen Stuhl mit Riickenlehne
zaubert. Fiir diese Prdzision bendtigen Sie
erstens einen Bohrstdnder (oder Stdnder-
bohrmaschine) und zweitens eine Oberfrase
mit einem doppelten Parallelanschlag.

Fiir eine tadellose Funktion ist es aber
nicht nur wichtig, dass alle Bohrungen ge-
nau senkrecht verlaufen, sondern auch,
dass sich die Positionen der Bohrungen bei
allen Bauteilen exakt an der gleichen Stel-
le befinden. Beides ldsst sich nur mit ver-
stellbaren Anschldgen auf dem Bohrstdn-
dertisch erreichen.

18 HolzWerken 165 Mai | Juni 2017

Die Bauteile miissen paarweise
zueinander passen

AuRerdem ist darauf zu achten, dass man
die Bauteile immer paarweise zueinander be-
arbeitet. Das heift, fiir ein linkes Stuhlbein
muss es spater auch ein passendes rechtes
Stuhlbein geben. Bei vier Stiihlen verliert
man hier sehr schnell den Uberblick, wenn
Sie nicht penibel genau alle Durchgangs-
bohrungen, Sacklécher, Ausklinkungen und
Langnuten auf den jeweiligen Bauteilen
anzeichnen. Die Explosionszeichnung des
Stuhls ist hier eine groRe Hilfe.

Eine weitere Herausforderung stellen die
Diibellocher in den Rundstdben dar. Das
ldsst sich aber sehr gut mit einer dhnlichen
Diibelvorrichtung in den Griff bekommen,
wie sie schon beim Tischbau eingesetzt wur-
de. Ich habe diese Vorrichtung allerdings et-
was modifiziert, so dass es jetzt auch mog-
lich ist, die obere Schablone (mit dem Loch
fiir die Kopierhiilse) stufenlos vor und zu-
riick zu schieben. Dadurch konnen Sie die

Schablone so einstellen, dass sich das Dii-
belloch auch exakt in der Rundstabmitte be-
findet.

Im ndchsten Schritt geht es dann ans
Verleimen der Bauteile. Hier ist es sehr
wichtig, dass Sie nach dem Ansetzen der
Zwingen nochmal die Rechtwinkligkeit der
Bauteile zueinander iiberpriifen. AuRerdem
sollten Sie dabei auch kontrollieren, ob die
beiden Stuhlbeine wirklich in einer Ebene
zueinander liegen. Eine windschiefe Verlei-
mung wirkt sich extrem negativ auf den ge-
samten Klappmechanismus aus. Zudem wird
der Stuhl mit groRer Sicherheit immer sehr
wackelig auf seinen FiiRen stehen. Auch
wenn das Verleimen auf den ersten Blick
sehr einfach aussieht, stellen Sie hier ganz
malgeblich die Weichen fiir einen perfekt
funktionierenden Klappstuhl. Bewahren Sie
daher die Ruhe und gehen Sie sehr sorgfal-
tig vor. Was den Leim angeht reicht ein nor-
maler wasserfester Leim véllig aus, wenn Sie
Tisch und Stiihle immer im geschiitzten Au-
Renbereich aufbewahren.

www.holzwerken.net



Apropos AuRenbereich: In diesem Fall soll-
ten Sie Tisch und Stiihle unbedingt noch
mit einer schiitzenden Holzlasur behan-
deln. Und auch wenn Ihnen der natiirliche
Kieferfarbton so gut gefdllt, sollten Sie
moglichst eine pigmentierte (farbige) Lasur

2> Montieren Sie zwei Parallelanschldge an
die Oberfrase, die das Stuhlbein quasi ein-
klemmen. Mit einem 10-mm-Nutfrdser frasen
Sie jetzt die Ldngsnut heraus. Die Breite

sollte etwa 11 mm betragen (s. kleines Bild).

3)

3> Das geht am einfachsten, wenn Sie die T
Parallelanschldge so einstellen, dass der Nut-
fraser beim Drehen der Maschine die Nut um
einen Millimeter erweitert. Stoppklotze auf

dem Arbeitstisch begrenzen die Nutldnge.

www.holzwerken.net

1> Legen Sie die hinteren
langen Stuhlbeine zusam-
men und zeichnen Sie sich
die Position der Langnut
(in der spater der Edel-
stahlstab lduft) und das
8-mm-Diibelloch fiir den
Rundstab an.

(2)

einsetzen. Farblose Lasuren bieten keinen
ausreichenden UV-Schutz und lassen das
Holz schnell vergrauen. Bei hauptsachli-
chem Gebrauch im Innenbereich wiirde aber
auch ein zweifacher Olauftrag véllig ausrei-
chen. So geschiitzt, werden Sie auch lan-

‘5> Das 8-mm-Diibelloch, mit dem der
3-mm-Rundstab verbunden wird, bohren
~ Sie auf einem Bohrstinder. Eine Anschlagleiste
und ein seitliches Anschlagbrett sorgen fiir
prazise, wiederholgenaue Bohrungen.

Projekte
Klapptisch mit vier Stiihlen

ge Freude an Klapptisch und Klappstiihlen
haben. ¢

4> Stellen Sie die Schmie-
ge auf den passenden Win-
kel ein und markieren Sie
sich das untere Ende der
Stuhlbeine. Achten Sie dar-
| auf, dass Sie dabei immer

| wechselseitig arbeiten, da-
mit spater ein rechtes und
ein linkes Stuhlbein ent-
steht. Das Abldangen kann
dann bequem mit einer
Handsége erfolgen.

4

6> Die Kopfe der M6-Schlossschrauben werden

alle versenkt. Bohren Sie dazu mit einem
17-mm-Forstnerbohrer zuerst ein 5 mm tiefes
Sackloch und erst danach mit einem 6-mm- {
Holzbohrer das Durchgangsloch.

HolzWerken | 65 Mai | Juni 2017 19
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=T m Projekte
- Klapptisch mit vier Stiihlen

9> ...geklemmt und mit einem Kniehebel-
spanner gesichert. Mit einem 8-mm-Nutfréser
und der Oberfrdse samt Kopierhiilse (kleines
Foto) kénnen Sie dann absolut senkrechte
Locher in der gewiinschten Tiefe einbohren.

HolzWerken 165 Mai | Juni 2017

7 > Fiir die Riickenlehne
wird am oberen Ende der
Stuhlbeine eine Ausklin-

Y kung eingesdgt (siehe

Zeichnung S. XX). Das

¥ konnen Sie sehr gut mit

einer im Tisch eingebau-
ten Stichsdge erledigen.
Aber auch mit einer guten
Handsége ldsst sich die
Ausklinkung herstellen.

8> Mit dieser einfach zu
bauenden Vorrichtung
konnen Sie prazise und
wiederholgenaue Diibells-
cher in die Stirnenden von
Rundstdben einbohren.
Dazu wird der Rundstab
zwischen zwei Anschldge

11> Auf die hinteren Stuhlbeine schrauben Sie

zur Stabilisierung im unteren Bereich noch eine
Querstrebe. Ein weiterer lose eingelegter Rund-
stab hilt dabei die Stuhlbeine auf Distanz und
parallel.

12> Auch die Riickenlehne
wird in der Ausklinkung
der Stuhlbeine nur mit
Schrauben fixiert. Unbe-
dingt vorbohren und ver-
senken!

12)

13> Sdgen Sie sich eine
rechtwinklige 192 mm
breite und mindestens 315
mm lange Platte zu. Legen
Sie an die Plattenkante je
eine Sitzleiste und fixieren
Sie sie mit Zwingen. Be-
% ginnen Sie mit dem hinte-
=l ren Sitzbrett (Pos. 9) biin-
s | dig am Ende der Sitzleis-
| ten und schrauben Sie
nacheinander alle Sitz-
bretter auf. Eine 10 mm
dicke Leiste fungiert als
Abstandhalter.

| 14> Der 10 mm dicke Edel-
| stahlstab ldsst sich am
| besten mit einem Trenn-
| tisch samt Winkelschleifer
auf Lange bringen. Er wird
'| dann von der Seite in die
| 10-mm-Locher der Sitz-
~ Jl leisten eingeschoben. Da-
" bei ist es wichtig, dass die
| Locher genau gegeniiber
1 liegen!

W)

. 10> Sind alle Bohrungen erledigt, leimen Sie die kurzen Stuhlbeine

mit den beiden Rundstdben zusammen. Setzen Sie dabei wetterfeste
Eichendiibel ein.

www.holzwerken.net
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Klapptisch mit vier Stiihlen

15> Der Klappstuhl be-
steht aus drei Teilen: den
hinteren Stuhlbeinen mit
Riickenlehne, den Vorder-
beinen mit Rundstdben
und dem Sitzelement. Die

17> Stecken Sie als
" nichstes den Sitz

" mit dem Edelstahl-
~ stab links und

. rechts in die

| Lingsnut und be-

T TR

—

Oberflichenbehandlung !t ctigen Sie ihn
sollte vor dem Zusammen- %Ze;et:]gf:as :nit
bau erfolgen. lg Schlossschraube,

~ U-Scheibe und Si-
' cherungsmutter an
. den Vorderbeinen.
E

@5—

R

-

16> Montieren Sie

zuerst die hinteren ] —
Stuhlbeine an die R .

Vorderbeine. Ste-
cken Sie dazu von

MRS </ Material-Check: Klappstuh

mm Schlossschrau- : 2
be ein, dann als . Bezeichnung Anahl Mafle Material

Abstandhalter eine 1. Stuhlbeine hinten 2 910 X 30 X 30
passende 2 mm di- 2. Stuhlbeine vorne 2 556 X 30 X 30
cke Unterlegscheibe = 3. Sitzleisten 2 315 x 30 X 30
und zum Schluss ei- ~ 4 sitzbrett vorne 1 400 X 70 X 15
ne M6-Sicherungs- s gitzbrett 1 390 X 40 X 15 Kiefer-Massivholz
e 6. Sitzbrett 1 365 X 40 X 15
7. Sitzbrett 1 335 X 40 X 15
8. Sitzbrett i 310 X 40 x 15
9. Sitzbrett 1 300 x 40 x 15
10.  Rickenlehne 1 405 X 70 X 15
11.  Querstrebe T 390 X 50 X 15
12.  Rundstab 1 0 23 x 320 lang Kiefer
13.  Rundstab 2 @ 23 x 256 lang
14.  Rundstab Vollmaterial 1 0 10 x 340 lang Edelstahl V2A
Sonstiges: 4 x Schlossschrauben M6 x 60; 4 x Sicherungsmutter DIN 985 M 6;
4 x U-Scheiben DIN 440 fiir M6; Schrauben 3,5 x 35; Riffeldiibel Eiche @ 8 x 50;
wasserfester Holzleim; Lasur BN
A
65 T 55 D/i]/bellochz8x22mmﬁaf 490 | 50 250 [
-_——— ) Y. Ry , g',‘h/‘sf
189 ,/ 240 l 166 / l 315 ! '
Nut 11 mm breit x 12 mm tief Sackloch 17 x 5 mm tief
Bein hinten PR
15 203 | 338
[ |
- @ D 3 A\ B
= \ 266 i \ w /) l 0 |
310 s’.ft'l"r:h"; it ;:b’;f g Dubslloch @ 8x 22 men tief
i oLl i Bein vorne
| |
Sitzbretter
/ | 54 | 175 . 86
o T [ [ 1
o o) J  sitzleiste
e / 315 // i
@10 mm Sackloch @ 17 x 5 mm tief
:E., Durchgangsloch @ 6 mm
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Einlegearbeit an Stiften

Wer einen selbst gedrechselten Stift verschenken kann, erntet meist Staunen und
Dankbarkeit gleichermaflen. Und dieses Gefiihl ldsst sich noch steigern: mit Ein-

legearbeiten im Holz. Fiir viele Interessen und Hobbies gibt es vorgelaserte Motive.

Wir zeigen lhnen die Verarbeitung.

Tiere wie Pferde, Wale und Fische, Be-
rufsinsignien fiir Juristen und Tier-
drzte und auch die typischen Werk-
zeuge von Tischlern und Drechslern: Sie alle
gibt es als Mini-Puzzles der Firma Kallens-
haan. Diese ,Laser Inlay Kits” werden vom
Drechsler im Stiftrohling zusammengefiigt
und dann wie ein normaler Stift bedrech-
selt. Die beiden Varianten ,Woodworker”
(Tischlermotiv, siebenteilig) und ,Woodtur-
ner” (Drechslermotiv, neunteilig) kosten je
30 Euro. Hinzu kommen die Kosten fiir den
Kugelschreiberbausatz ,Taurus” selbst. Die
Bezugsquellen fiir alle genannten Produkte
finden Sie im Info-Kasten.

Bei diesen Preisen wird klar: Diese Bau-
sdtze sind nur fiir erfahrene Schreibgerdte-
drechsler geeignet, die auch ein feines
Héandchen fiir filigrane Tatigkeiten wie im
Modellbau haben. Denn schon beim Einkle-
ben der Motivteile konnen nicht zu behe-
bende Fehler passieren. Die Bearbeitung
sollte ausschlieRlich mit extrem scharfem
MeiRRel erfolgen, keinesfalls mit der Rohre.

Beim Auspacken eines ,Kallenshaan La-
ser Inlay Kit” zeigt sich: Alle Teile sind mit
hochster Prazision aus unterschiedlichen,
teilweise gefdrbten und stabilisierten Holz-
rohlingen mit dem Laser herausgeschnit-
ten. Die Puzzleteile passen genau, auch
wenn es im ersten Moment nicht so aus-
sieht. Ich habe mehrere Sets verarbeitet;
hier zeigen ich die Entstehung eines Stifts
mit dem Motiv ,Woodworker”: Hobel und
Fuchsschwanz im Miniaturformat, wie ge-

22 HolzWerken 1 65 Mai | Juni 2017

wickelt um den Griff eines Drehkugel-
schreibers.

Mit zunehmender Anzahl der gefertig-
ten ,Laser Inlay Kits” habe ich meine Ar-
beitsmethode immer wieder aktualisiert
und folge heute nicht mehr in allen Einzel-
heiten der mitgelieferten Bauanleitung.
Mehr dazu gibt es im Bildteil. €

)

Taurus (rechts) in der Ubersicht zu sehen.

> Hier sind alle Einzelteile des ,Woodworker” Inlay Kits (links) und des Schreibgerdtebausatzes

www.holzwerken.net



Unser Autor Klaus Knochenhauer
drechselt seit Jahrzehnten groRe
und kleine Meisterwerke. Er lebt in
der Néhe von Leipzig.

3> Bauen Sie nun die Puzzle-
teile mit einer abgewinkelten
Pinzette trocken ein. Bei die-
sem Motiv beginne ich mit
 dem Unterteil des Hobels

. und baue an diesem Teil

<2> weiter an. Gummiringe oder
2> Legen Sie alle benétigten Teile und Hilfsmittel iibersichtlich auf eine / schmale Malerkreppstreifen
einfarbige, helle Unterlage. Eine Hilfshiilse verhindert das Durchfallen der £ fixieren die Teile.

eingelegten Puzzleteile. Untergelegte Folie oder Olpapier schiitzt die
Hilfshiilse spater vor dem Cyanacrylat(CA)-Kleber.

www.holzwerken.net HolzWerken 165 Mai | Juni 2017 23
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Einlegearbeit an Stiften

T won A

4> Zum Verkleben der Puzzleteile verwende
ich diinnfliissigen CA-Kleber von Starbond. Fiir
dieses Produkt gibt es separate Applikations-
spitzen, die den Kleber sparsam und punktge-
nau in die Spalten und Ldcher einbringen.
Den Abbindevorgang beschleunigt ein aufge-
spriihter ,Accelerator”. Wenn alle Fugen ge-
schlossen sind, wird die Hilfshiilse mitsamt
der Folie entfernt und der Rohling darf eine
Nacht ruhen. Befreien Sie den Rohling dann
innen vorsichtig mit Schleifleinen von Klebe-
resten. Nicht ausbohren!

o
@)

5> Vor dem Einkleben
muss dann die Messing-
hiilse des Schreibgerate-
bausatzes, am besten auf
einem Holzspund, aufge-
raut werden (kleines Bild).
Sie wird geschwarzt, damit
bei einem mdglichen Spalt
im Holz nichts durch-
scheint. Zweikomponenti-

| ger Epoxidharzkleber ver-

bindet dann Hiilse mit
Holzrohling und fiillt von
innen alle noch vorhande-

| nen Hohlrdume aus. Per

Hilfspfropfen wird die be-
strichene Hiilse eingescho-
ben. Sie ist vorne mit ei-
nem Kartoffelstiickchen
gefiillt, das keinen Kleber
eindringen ldsst.

6> Lassen Sie alles abermals einen Tag ruhen.
Dann wird der Rohling mit etwas Uberstand
zur Hiilse auf beiden Seiten eingekiirzt. Zur
Schonung der filigranen Oberfliche verwende
ich einen ausgerichteten Holzspund und zum
Einkiirzen einen hochkant gestellten 6-mm-
MeiRel.

24 HolzWerken 165 Mai | Juni 2017

—7
7> Zum prézisen Abrichten der Stirnseiten /}

dient wie iiblich eine Bohr- und Frésahle. Bei
einer Standardahle fiir 7-mm-Hiilsen miissen
Sie eine Ausgleichshiilse anfertigen, um das
Werkzeug im weiteren Taurus-Réhrchen zu
zentrieren. Spannen Sie den empfindlichen
Rohling behutsam in ein kleines Backenfutter
und schiitzen Sie ihn im Spannbereich mit
Malerband. Die Spindeldrehzahl liegt bei etwa
2.400 U/min.

g e

8> Zum Drechseln des Rohlings
wird ein spezieller Aufspanndorn
mit der englischen Bezeichnung
Mandrel verwendet (siehe
HolzWerken 54): (1) Mandrel MK
2 mit langenverstellbarer Achse D
= 6,3 mm und Zentrierbohrung;
(2) Anpassungshiilsen fiir Kugel-
schreiber der Bausatz-Serie ,Tau-
rus” mit DickenmaR; (3) kurze
Standardhiilsen; (4) lange Stan-
dardhiilse; (5) so genannte ,Non-
stick bushings (Hiilsen, die sich
nicht mit CA-Kleber verbinden).

www.holzwerken.net
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W i U

9> Hier ist der Rohling zur Bearbeitung auf
der Drechselbank. Die Zentrierbohrung der
Mandrel-Achse dient als Gegenlager, die Kor-
nerspitze muss nur spielfrei in der Zentrier-
bohrung sitzen. Die Pinole ist beim Drechseln
arretiert. Verwenden Sie von Anfang an keine

Rohre, wie sonst iiblich, sondern nur einen 10> Der 13-mm-Flachmei- 125 Am nichsten Tag wird die Oberfliche

sehr scharfen MeiRel. Wahlen Sie ca. 2400 U/ | Bel eignet sich gut zur nochmal ganz leicht mit K 800 oder

min. behutsamen Abnahme von  schleifylies K 1000 iiberschliffen. Abschlie-
geringen Spandicken. Kon-  Rend kinnen Sie die Hiilse, wie hier zu
trollieren Sie die Oberfli-  sehen, mit , Friction Polish”, behandeln.
che in kurzen Absténden Sie kénnen die mit CA-Kleber versiegel-

auf Fehlerstellen oder te Oberfliche auch direkt an einer

nicht gefiillte Spalten. Bei  pgierscheibe auf Seidenglanz bringen.
Bedarf behandele ich die-

se mit ,CA Kleber EM 150“,
Wenn noch ein ,Hauch”
UbermaR zu den Distanz-
ringen spiirbar ist, schal-
ten Sie die Maschine aus
und tauschen Sie die Dis-
tanzringe gegen die CA-
abweisenden konischen
Kunststoffhiilsen aus.

13> Das Einpressen der beiden vor-
montierten Schreibgerdteteile kann

sehr gefiihlvoll mit der Pinole auf

der Drechselbank erfolgen. Mit ei-

ner Hand richten Sie das einzupres-

sende Teil aus und mit der anderen

betdtigen Sie den Vorschub der 13
Pinole mit dem Handrad. Der Filz-

belag schiitzt die Teile vor Druck-

stellen oder Kratzern.

11> Mit dieser Aufspan-
nung schleifen Sie die
Oberflache von K 240 bis
K 600 bei 1400 U/min.
Nach tadellos geschliffe-
ner Oberfldche erfolgt eine
Versiegelung mit CA-Kleber
EM 02 (ohne Beschleuni-
ger!). Der iiberschiissige

</ Infos zu den verwendeten Werkzeugen und

Kleber muss sofort sauber BESSiChoaeiei . 0 e s ; : Bezugsquellen
abgewischt werden. Die Kallenshaan Laser Inlay Kit "Woodworker", 30 Euro Servicebiiro G. Christmann
CA-Kleber-resistenten Kugelschreiber-Bausatz ,,9ex Taurus“, rund 22 Euro www.starbond-europa.de

»Non-stick bushings” ver- Starbond-CA Kleber EM 02 | EM 150 / Accelerator (Beschleuniger)
hindern ein ungewolltes Non-stick bushings (nicht klebende Kunststoffhiilsen fiir Mandrel)

Verklehen, mit de.m Mang; Bohrfrdsersatz mit verschiedenen Schiften und Fraskopf D = 25 mm
rel. Dann muss die Ober-

fliche gut trocknen.

Mandrel mit Aufnahmestab D = 6,3 mm und Zubehor Drechselbedarf Schulte
Bohr- und Frasahle mit Fréaskopf D = 16 mm , www.drechselbedarf-schulte.de

Friction Polish (Chestnut) = VR RS ~ dns Drechselstube Neckarsteinach -
www.drechselstube.de

Fotos: Klaus Knochenhauer
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Beschlage mit der Oberfrase einlassen

.

2: Kubikina- und Einbohr-Scharniere

3: Topfscharniere und Lochreihen

Passgenau und

immer wieder

Das exakte Einlassen von Scharnieren (auch Bander genannt) ist eine besondere Herausforderung

beim hochwertigen Mobelbau. Die zum Einfrasen notigen Schablonen rauben viel Zeit - bis jetzt.

Denn mit einer cleveren Methode fertigen und nutzen Sie Schablonen im Nu.

iele Beschldge, egal ob klassisch
oder modern, bendtigen sehr genau
passende Vertiefungen, damit sie
montiert werden kdnnen. Bei eckigen Be-
schldgen kann diese Vertiefung mit Hand-
werkzeugen wie Stemmeisen und Grundho-
bel erstellt werden. Bei vielen modernen
Beschldgen wird dies aber schwierig, da sie
oft rund oder halbrund geformt sind. Der

26 HolzWerken | 65 Mai | Juni 2017

Beschlaghandel bietet zwar auch passende
Frasschablonen an, diese sind aber oft sehr
teuer. AuRerdem werden nicht selten sehr
spezielle Kopierhiilsen fiir die Oberfrase be-
notigt, die abermals ins Geld gehen.

Es geht aber auch ohne teure Schab-
lonen: mit ein wenig Eigeninitiative und
einigen Sperrholzresten. Der Bau von
Frasschablonen ist einfacher, als Sie viel-

leicht denken. Der Trick liegt darin, die
Schablonen aus mehreren Einzelteilen zu-
sammenzusetzen und nicht zu versuchen,
die benotigte Kontur aus dem Vollen he-
rauszuarbeiten.

In einer dreiteiligen Artikelserie zeigen
wir Thnen anhand einiger Beispiele, wie
man Frdsschablonen ausarbeitet, berech-
net, anfertigt und verwendet. Im ersten

www.holzwerken.net




Teil geht es dabei eher um die klassischen
Lappenbdnder, die sich sehr gut an edlen
Massivholzmgbeln machen. Im zweiten Teil
zeigen wir Ihnen zwei ganz besondere
Scharniere und wie man zu den dazu pas-
senden Frasungen kommt. Und zu guter
Letzt diirfen moderne Topfscharniere und
Lochreihen natiirlich nicht fehlen. Auch
dafiir konnen wir Ihnen eine Selbstbau-L6-
sung der Schablonen anbieten.

Keine der vorgestellten Schablonen
stellt hohe Anspriiche an die verwendete

Lappenband mit sichtbarer Rolle

Die Frasschablone fiir ein Lappenband her-
zustellen, ist nicht ganz trivial. Die abge-
winkelte Form und die genaue Positionie-
rung des Scharnieres zur Werkstiickkante
(drei Millimeter Abstand) miissen genau
stimmen. Die an diesem Beispiel gezeigte
Vorgehensweise ldsst sich auf viele andere
gerade Formen iibertragen. Sehen Sie das
Scharnier und die dafiir hergestellte Fra-
sung also lediglich als Beispiel.

Der Trick beim Bau der Frdsschablone
liegt darin, diesen Helfer aus Einzelteilen
in zwei Lagen aufzubauen. So lassen sich
Frasschablonen fiir komplexe, geradlinige
Formen sehr einfach und genau herstellen.
Bevor es an den eigentlichen Bau einer sol-
chen Schablone geht, ist aber ein wenig
Kopfarbeit angesagt.

Zundchst miissen Sie festlegen, mit
welchem Frdser Sie die bendtigte Form am
besten ausfrasen. Die Vorgabe wird vom
kleinsten MaR an der zu frdsenden Form
gemacht. Das kleinste Mal an dieser Schar-

www.holzwerken.net

Oberfrdse. Als einziges Zubehor bendtigen
Sie einen Kopierring. In unserem Fall ha-
ben wir einen 20 Millimeter messenden Ko-
pierring verwendet, den es fiir viele Ma-
schinen gibt. Wenn Sie einen Kopierring
mit einem anderen AuRenmaf verwenden,
passen Sie die angegebenen MaRe einfach
nach Thren Gegebenheiten an. Die hier ge-
zeigten Techniken des Schablonenbaus las-
sen sich so oder dhnlich auf eine Vielzahl
von Beschldgen und deren Variationen an-
wenden.

nierfrdsung, in die ein Frdser hineinpassen
muss, ist 13 Millimeter. Der Frdser darf also
nicht dicker als eben diese 13 Millimeter
sein. Ein Fraser mit 12 Millimetern Durch-
messer ist eine gute Wahl. Ein noch diinne-
rer Fraser hdtte den Vorteil, dass er die
Ecken weniger verrundet. Zu diesem Fraser
passt ein 20 Millimeter messender Kopier-
ring sehr gut.

Ausgehend von der zu frasenden Form
kann man nun die Abmessungen der Schab-
lonen-Innenkante festlegen. Der Versatz
zwischen diesen beiden Kanten errechnet
sich wie folgt: AuRendurchmesser Kopier-
ring minus Durchmesser Frédser, geteilt
durch zwei. Bei einem Frdser mit zwolf Mil-
limetern Durchmesser und einem 20 Milli-
meter Kopierring waren dies vier Millimeter.

Basierend auf diesen ermittelten Ma-
Ren ergeben sich die einzelnen MaRe der
Schablonenteile. Machen Sie die Schablone
nicht zu klein, schlieBlich benotigt Ihre
Oberfrase geniigend Platz, um sicher aufzu-

Werkstattpraxis

Beschldge mit der Oberfrdse einlassen

liegen. Daneben wird noch Platz gebraucht,
um die Schablone mit Schraubzwingen auf
dem Werkstiick zu befestigen. Umlaufend
100 Millimeter sollten es da schon sein. Die
Zeichnung auf Seite 28 zeigt, aus welchen
Teilen und mit welchen Abmessungen die
Beispielschablone aufgebaut wurde.

Mit den so ermittelten MaRen konnen
Sie den millimetergenauen Zuschnitt der
Teile an der Kreissdge vornehmen. Ein wei-
teres MaR muss dann noch ermittelt wer-
den: die Position der Anschlagleiste. Diese
ergibt sich aus dem Versatzmall der Kopier-
hiilse und den drei Millimetern Riicksprung
des Scharniers zur Werkstiickkante. Diesen
Riicksprung ziehen Sie vom VersatzmalR ab.
Sie erhalten den Wert, um den die An-
schlagleiste tiber die Innenkante der Scha-
blone iiberstehen muss (MaR a in der Zeich-
nung auf Seite 29). €

Heiko Rech

»
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e Beschldge mit der Oberfrdse einlassen

Dies sind die Mafe des Scharnierlappens.

1> Die Schablone wird aus
mehreren Einzelteilen zu-
sammengesetzt. Als Mate-
rial eignet sich Multiplex
in der Stérke von 6,5 mm
sehr gut. Die angegebenen
MaRe dienen nur als Richt-
werte. Sie missen diese
eventuell an Ihre Ober-
frase und die verwendete
Kopierring-Fraser-Kombi-
nation anpassen.

2> Die Einzelteile werden
schrittweise miteinander
verleimt. Die untere Lage
stabilisiert und verbindet
die Teile der oberen Lage

"| miteinander. Die Streifen
der Unterlage messen in un-
serem Beispiel 221 x 80 mm
sowie 100 x 90 mm. Geben
Sie nur wenig Leim an, da-
mit die Teile nicht verrut-
schen. Federzwingen halten
alles sicher am Platz.

3> Nach einer kurzen Ab-
bindezeit von etwa zehn
Minuten konnen die Zwin-
gen bereits abgenommen
werden. Die nachsten Teile
werden dann angeleimt. In
drei bis vier Schritten wird
die Schablone auf diese
Weise fertiggestellt.

28
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Diese Mafle verstehen sich inklusive des Versatzes
durch den Kopierring.

4> Kontrollieren Sie wah-
rend des Verleimens, ob alle
- Teile richtig platziert sind.
- Das Scharnier, direkt auf

~ die Schablone gelegt, ist

_ eine gute Gedankenstiitze,
denn schnell ist ein Teil

| vertauscht oder die Schab-
# | lone komplett spiegelver-
kehrt gebaut.

5> Nachdem der Leim abgebunden hat, kann
die Anschlagleiste an der Schablone befestigt
werden. Mit ein wenig Leim und Zwingen wird
sie an der angezeichneten Position befestigt
und nach dem Aushérten des Leims noch mit
Schrauben gesichert.

e

6> Die Schablone ist nun
fertig und die erste Frasung
kann erfolgen. Mit zwei
Schraubzwingen wird die
Schablone am Werkstiick
befestigt. Die Anschlagleis-
te gibt die Position von der
Kante aus vor.

O
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s Anschlagleiste

Daraus ergeben sich die Einzelteile der Schablone. Die genaue Position der Anschlagleiste (Mafl a) muss
abhéngig von Fraser und Kopierhiilse errechnet werden.

9> Da die Frase nun ein-
mal runde Ecken macht,
missen diese mit einem
Stemmeisen nachgesto-
chen werden, damit das
eckige Scharnier in die
Ausfrasung passt.

7 > Das Werkstiick selbst
muss ebenfalls gut befes-
tigt werden. Hier geschieht
dies auf der Hobelbank mit
einem Niederhalter.

Fotos: Heiko Rech

8> Die Anschlagleiste ist

| hoch genug, so dass sie

auch zur Befestigung der

| Frasschablone auf der Kan-

te genutzt werden kann.

Am Korpus werden die

| Scharniere in die Kante

| eingefrist, an den Tiiren 10> Passt perfekt! Dennoch sollten Sie die
in die Innenflichen. ersten Frasungen mit einer neuen Schablone

immer an einem Reststiick machen und alle
e MaRe noch einmal tberpriifen.

ANZEIGE

TopTools 24

Fraser = Bohrer ~—

Kreissdgeblatter = Zubehor

@ Alle gangigen Zahlungsarten maglich
@ Schneller Versand und DHL-Paketzustellung

& Versandkostenfreie Lieferung innerhalb
Deutschlands ab 60 € Warenwert

ita EDESSO
© Markenqualititvon SN gusy

Tools and More s

Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge - www.toptools24.de
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Diamant-Sdgeblétter im Holzeinsatz

Karat im Kreis

Maschine, Werkzeug & Co.

Sagen extra-harte Zdhne besser? Mit dieser Frage hat sich unser Autor Stefan Béning be-
schaftigt. Er hat fiir einen HolzWerken-Test seine mit Hartmetall bestiickten Sageblatter
gegen Diamant-Sagebldtter getauscht. Die Schnittqualitét iberzeugt, aber sind diese

ungewdhnlich leisen Sageblatter auch fiir kleine Werkstitten tauglich?

ie Kreissdge trennt Bretter, Boh-

len und Holzwerkstoffe grob auf,

zerteilt Platten oder schneidet
Werkstiicke ganz prdzise zu. Bei jedem Ein-
satz muss sich der Anwender entscheiden,
welches Sdgeblatt das Sinnvollste fiir diese
Aufgabe ist. Dabei ist nicht nur die Zdhne-
zahl, sondern auch die Beschaffenheit der
Schneide entscheidend fiir die Qualitit des
Schnittes. Die in vielen Werkstdtten gan-
gigsten Sdgebldtter haben mit Hartmetall
bestiickte Schneiden. Seit einigen Jahren
sind jedoch Sdgebldtter mit Diamantbestii-
ckung auch fiir kleinere Maschinen zu be-
kommen. Diese Universalblatter kénnen in
sehr vielen Materialien eingesetzt werden,

bleiben lange scharf und liefern sehr sau-
bere Schnitte. Diamantbesetzte Sigeblitter
werden inzwischen weitaus wirtschaftlicher
hergestellt als noch vor einigen Jahren,
sind aber gegeniiber herkémmlichen Sige-
bldttern noch immer recht teuer.

Im Test war die Absaugung lauter zu
horen als im Betrieb mit anderen Sigeblit-
tern. Neben Massivholz ldngs und quer zum
Faserverlauf kamen auch Plattenwerkstoffe
wie Multiplex, kunststoffbeschichtete und
furnierte Spanplatte, MDF, Kunststoff (hier
Plexiglas) und Aluminiumprofile auf die
Sdge. Die Ergebnisse iiberzeugten auf gan-
zer Linie: Kaum Ausrisse, Brandspuren oder
dhnliches waren zu sehen. Auch das auf

»

Deutlich kleinere Zdhne und deutlich kleinere Spanzwischenrdume: So tre- Der Spaltkeil darf nur zwischen 2 und 2,4 mm dick sein, wenn Sie die mit
ten die mit Diamant besetzten Sdgebldtter von Stehle (oben rechts) und Diamant besetzten Sdgebldtter verwenden méchten. Eine sorgsame Hand-
AKE (links) den Test gegen das herkémmliche mit Hartmetall bestiickte Si- habung dieser Blatter zahlt sich aus: Benutzen Sie zum Ablegen eine
geblatt (rechts unten) an. Das Ergebnis: Die Diamant-Blitter zeigen eine weiche Unterlage, dies schont das Sdgeblatt bei der Montage und auch
deutlich reduzierte Larmentwicklung und eine sehr gute Schnittqualitét. bei der Aufbewahrung.
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Diamant-Sageblatter im Holzeinsatz

Der Test zeigt: Im linken Bild schneidet ein mit Hartmetall bestiicktes Sdgeblatt durch ein Stiick Laminat, im rech-
ten schneidet ein mit Diamant bestiicktes Blatt durch dasselbe Material. Der Pfeil zeigt, dass die Riickstdnde auf
dem rechten Bild (Diamant) deutlich feiner sind als im linken (Hartmetall). Auch ist die Schnittkante rechts feiner.
Das ist nicht nur den harten Schneiden, sondern auch den kleineren Spanrdumen der Diamant-Blatter geschuldet.

www.holzwerken.net HolzWerken | 65 Mai | Juni 2017




Diamant-Sageblatter im Holzeinsatz

Im Einsatz auf der Kappsage féllt besonders die
Laufruhe des Sdgeblattes mit dem kleinen Span-
raum auf. Beim Sdgen von Aluminium-Profilen
vibriert das Werkstiick deutlich weniger.

der Schmalfldche einer Spanplatte aufge-
brachte Kantenmaterial blieb nahezu un-
beschéddigt. Durch das Plexiglas schnitt der
Diamant ohne Ausrisse, und beim Sdgen
von Aluminiumprofilen flatterte das Mate-
rial nicht - wie sonst iiblich.

Leise, standfest und ausrissfrei

Die Sdgebldtter sind grundsdtzlich neu
gedacht: Winzige kiinstlich erzeugte Dia-
mantkornchen, zu einer ,Tablette” zusam-
mengepresst, sitzen bei diesen Sdgebldt-
tern auf einem Trdger aus Hartmetall. Die
neue Zahngeometrie und der Grundkorper
dieser Sdgebldtter tragen dazu bei, dass die
Standzeit (die Einsatzzeit des Sdgeblattes
bis zum Nachschérfen) hdher ist, die Larm-
beldstigung geringer und die Schnittqua-
litdt um ein Vielfaches besser als bei mit
Hartmetall bestiickten Bldttern.

Diese Sédgebldtter konnen bis zu zwei
Mal nachgeschérft werden, wenn sie den
bis zu zwanzigfachen Weg eines hartme-
tallbestiickten Sageblattes (auch kurz: HM-

Maschine, Werkzeug & Co.

/T Fotos: Stefan Boning, Sonja Senge

Sdgeblatt) zuriickgelegt haben. Grundle-
gend dafiir ist die hohe Hidrte der
Diamantschneiden, die die Harte von Hart-
metall (1.000 bis 2.000 HV 10 nach Vickers,
der in Europa typischen Hartepriifung fiir
Hartmetall) um das Fiinf- bis Zehnfache
iibertrifft. Die Schneiden sind daher aller-
dings auch sproder und miissen entspre-
chend gepflegt werden. Ein mit Hartmetall
bestiicktes Sdgeblatt stumpft schon nach
deutlich weniger Schnitten beim Sdgen von
Laminatboden stark ab und muss nachge-
scharft werden.

Lo

Die kleinen Spanrdume machen das Sdgen
sehr leise. Sie verringern auch die Verlet-
zungsgefahren beim Kontakt mit dem Sdge-
blatt. Die Spane fallen kleiner aus. Kiirzlich
habe ich die Spanetonne meiner Absaugung
entleert, nachdem ich MDF gesdgt hatte.
Hier fand ich eine Art Span-Mehl vor.

Wenn die Absaugung die Sége
libertént

Anfanglich wurden Diamant-Séageblétter fiir
Formatsdgen in der industriellen Holzverar-

Die Werkstiicke links in allen drei Bildern wurden mit einem herkémmlichen, die auf der rechten Seite mit einem mit Diamant be-

stiickten Ségeblatt gesdgt. Beim linken Bild wurden alle Unterseiten nach dem Ségen nach oben gelegt. Auf dem rechten Bild sieht
man das Schnittbild auf einem Kantholz aus Fichte im Detail. Die wesentlich glattere Oberfliche bedarf kaum Nacharbeit.
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beitung eingesetzt, doch mittlerweile sind
sie auch in kleineren GrofRen fiir Kapp- und
Handkreissdgen erhdltlich. Mit geringer
Zdhnezahl kann man sie als reines Arbeits-
sageblatt mit langer Standzeit beispiels-
weise beim Sdgen von Laminat einsetzen.
Mit hoher Zdhnezahl werden sie zu wahren
Feinschnittexperten, die viele Materialien
tadellos schneiden. So kann man Holz und
Plattenmaterialien sdgen; auRerdem trennt
dieses Sdgeblatt auch Plexiglas, Kunststein,
viele Kunststoffe und Aluminium miihelos.
Wer eine groRe Tischkreissige hat, muss

AKE, Balingen

» ,SuperSilent” - diese Sageblatter werden
nur in den Grofen 300, 303 und 350 ver-
trieben.

> Blueline - fiir Kapp- und Handkreissige
sowie fiir Tisch- und Formatkreissage in
den Durchmessern 160, 185, 190, 200, 216,
230, 250, 260 und 300 mm erhaltlich (die-
se sind nicht schallreduzierend opti-
miert).

> Mehr Infos: www.ake.de

www.holzwerken.net

</ Hersteller von Diamant-Sdgebldttern

Maschine, Werkzeug &

Co.
Diamant-Sdgeblétter im Holzeinsatz

Das Eintauchen mit diesem Sdgeblatt verlduft
vollkommen problemlos. Auch die Unterseite

des Werkstiickes kann

den Spaltkeil nachriisten: Er ist in der Regel
zu dick fiir diese mit Diamant bestiickten
Sdgebldtter. Die Hersteller haben fiir viele
Tisch- und Formatkreissidgen inzwischen
Alternativen entwickelt. Eventuell miissen
Sie dann noch die Zentrierung des neuen
Keils priifen. Sollte sich jedoch fiir IThren
Sdgetyp kein passender Spaltkeil finden,
bieten die Hersteller der Sdgebldtter einen
besonderen Service an: Sie fertigen Ihnen
den fiir Thre Sdge passenden Spaltkeil an.

Wenn Sie eine kleine mobile Tischkreissdge
haben, sind Sie im Vorteil: Die Spaltkeile

Stehle (Ledermann), Horb am Neckar

> ,NoNoise“ - in den Grofen 160, 190, 216,
230, 250, 260, 300 und 350 mm fiir Klein-
maschinen wie Handkreissagen, Kapp-
und kleine Tischkreissdgen.

» Wahrend von den beiden angebotenen
160-mm-Sagebldttern eines mit geringer
Zéhnezahl auf eine hohe Standzeit ausge-
legt ist, bringen alle anderen zusétzlich
eine hohe Schnittqualitét.

> Mehr Infos: www.stehle-int.com

sich sehen lassen.

von Erika, Precisio, GTS, TS und Co. sind in
der Regel diinn genug. Generell sollte je-
doch jeder Holzwerker die Dicke des Spalt-
keils (gerade bei dlteren mobilen Sdgen und
auch bei Handkreissdgen) priifen.

Wer gern mit diesem System in seiner
Werkstatt arbeiten méchte, kann eine Sdge-
blattgrofRe mit mehrfachem Nutzen auswéah-
len. Zum Beispiel passt das nn dp-flex
(Durchmesser 216 mm/ 40 Zdhne) von
Stehle in Kapp-, Hand- und Tischkreissigen
(etwa Erika). Es kostet rund 260 Euro. €

Stefan Boning ist Tischlermeister
und setzt mit Diamant besetzte
Sdgeblatter seit etwa einem Jahr
regelmé&ig in seiner Werkstatt ein.

Felder, Hall in Tirol

» ,Silent Power” - Universalsiageblatt 300
mm fiir grofle Tischkreissagen

> Mehr Infos: de.feldershop.com
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»

Ein Hobel fiir (fast) alles, das ist
der Wunsch vieler Holzwerker.
Flachwinkelhobel nach Bauart
des Stanley No. 62 scheinen
genau das zu sein. Wir liberpri-

fen das!

34 HolzWerken 165 Mai | Juni 2017

er Stanley No.62 wurde nicht, wie

oft behauptet, zum Abrichten von

Hackklétzen entwickelt. Das war
der Stanley No. 64, der auch kein verstell-
bares Hobelmaul hatte. Der No. 62 hat die-
ses verstellbare Hobelmaul und das ist auch
gut so. Denn wie alle Flachwinkelhobel hat
er keinen Spanbrecher. Umso wichtiger ist,
dass man das Hobelmaul bei feiner Spanab-
nahme so eng wie mdglich einstellen kann.
Der No. 62 ist ldnger als ein klassischer
Putzhobel und kiirzer als eine Raubank.
Man konnte auf den Gedanken kommen,
dass er daher einiges ein wenig, aber nichts

richtig kann. Das stimmt aber so nicht. In
Wirklichkeit ist ein solcher Hobel sehr viel-
seitig einsetzbar und er macht so einiges
durchaus richtig gut.

Flachwinkelhobel haben ein flaches Ho-
belbett und werden meist mit einem auf
25°-Fasenwinkel geschliffenen Hobeleisen
ausgeliefert. Addiert man den Bettungs-
winkel von 12° dazu, resultiert daraus ein
sehr flacher Schnittwinkel von nur 37°.
Fiir Hirnholz und sehr gleichmdRig gewach-
sene Holzer ist ein solcher Winkel ideal.
Bei allen anderen Anwendungen macht ein
so flacher Schnittwinkel eher Probleme. Die

www.holzwerken.net



Ein typischer No.62 (Lie-Nielsen
_ No 62). Viele Anwender schitzen
- die Flachwinkel-Bauart auch deswe-
2 _gen, weil vor dem hinteren Griff alles
g T frei ist. Da finden auch groRBe Hinde
ausreichend Platz.

Schnittwinkel

Fasenwinkel

nach oben gerichtete Fase des Hobeleisens

macht es jedoch mdglich, durch das Um-
schleifen des Fasenwinkels auch den
Schnittwinkel des Hobels zu &ndern. Da
man aber nicht standig das Hobeleisen um-
schleifen méchte, bendtigt man zum
25°-Eisen mindestens noch ein weiteres Ei-
sen, das man auf einen Fasenwinkel von
35° oder 40° schleift. So ergibt sich ein
Schnittwinkel von 47° beziehungsweise
52°. Bei diesem Eisen sollte die Schneide
leicht verrundet werden. Die leichte Ver-
rundung verhindert sicht- und fiihlbare
Hobelspuren in der Holzoberfldche.

3 Wie ein ,jack plane“, nur flacher

Was man als Anwender nicht dndern kann
ist die Lange des Hobels. Ein kiirzerer Ho-
bel ware fiir das feine Putzen von Mas-
sivholzflachen sicherlich besser geeignet.
Viele Holzwerker arbeiten aber mit sehr
gut vorbereitetem und weitgehend gera-
dem Holz, welches sich durchaus mit einem

Erst mit unterschiedlich geschliffenen Hobeleisen kénnen Sie das volle
Potenzial dieses Hobels nutzen. Die Grundausstattung sollte aus einem
auf 25° geschliffenen Eisen und einem Eisen mit einem Fasenwinkel von
35° bestehen. Das Zahneisen ist optional und kann fiir den schnellen

Materialabtrag eingesetzt werden.

www.holzv erken.net

Ja

Schneide zur Holzoberflache steht.

doch recht langen Hobel putzen ldsst. Die
Gesamtldnge entspricht in etwa der des
Stanley No.5, dem sogenannten ,jack pla-
ne”, der ebenfalls als sehr vielseitig gilt.
Der 62er ist durchaus gut zum Abrichten
von Holzern unter einem Meter Linge zu
gebrauchen.

Hobel der Bauart des Stanley No. 62
werden von unterschiedlichen Herstellern
angeboten. In der folgenden Ausgabe von
HolzWerken werden wir Thnen diese aus-
fiihrlich in Form eines Vergleichstests vor-
stellen. Nicht alle Hersteller nennen Ihre
Hobel dann aber auch ,No. 62“ Es gibt die-
sen Hobel auch unter anderem Namen. Der
Name spielt aber am Ende keine Rolle. Viel
wichtiger sind die Merkmale, die den No.
62 ausmachen:
> Lange etwa 14 Zoll (etwa 355 Millime-

ter)
> Eisenbreite 2 Zoll (etwa 51 Millimeter)
> Bettungswinkel des Hobeleisens 12°
> Verstellbares Hobelmaul

Maschine, Werkzeug & Co.

5 Bettungswinkel

¥
Dies sind die unterschiedlichen Winkel am Hobel. Addiert man den Bettungswinkel mit
dem Fasenwinkel, ergibt dies zusammen den Schnittwinkel, also den Winkel, mit dem die

Vielzweck-Hobel fiir groRere Aufgaben

Der von 1905 bis 1945 von Stanley produ-
zierte No.62, der als Vorbild fiir alle moder-
neren Varianten gilt, hatte keine spezielle
Lateralverstellung, die es erlaubt, das Ho-
beleisen ganz genau zur Hobelsohle auszu-
richten. Dies geschah mit leichten Ham-
merschldgen rechts und links gegen das
Ende des Hobeleisens. Bei einigen seiner
modernen Nachfolger gibt es diese Verstel-
lung iiber die sogenannte ,Norris-Mecha-
nik” jedoch. Die modernen Varianten haben
auch andere Mechaniken zum Verstellen der
Spandicke als das Original aus der ersten
Hilfte des 20. Jahrhunderts. Den heutigen
Anspriichen geschuldet haben viele 62er
heute auch wesentlich dickere Hobeleisen
als das Original. Nicht zuletzt diese Verbes-
serungen machen den vielseitigen Einsatz
des modernen No. 62 erst moglich. Einige
Beispiele dafiir, was man mit diesem Hobel
alles machen kann, zeigen wir Ihnen auf
den folgenden Seiten.

"

Reibt man die Sohle ganz leicht mit einem Teelicht ab, gleitet der Hobel
besser iibers Holz. Ubertreibt man es mit dem Wachs nicht, bleiben auch
keine Riickstdnde, die sich beim Verleimen oder bei der Oberflichenbehand-
lung negativ auswirken.

35
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Vielzweck-Hobel fiir groRere Aufgaben
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6

N

D

Der No. 62 hat keinen Spanbrecher.
Das verstellbare Hobelmaul, ganz
eng eingestellt, wirkt aber ebenso
gut gegen Ausrisse. Vor allem, wenn
es um das Gldtten von Flachen und
Kanten geht, ist die richtige Einstel-
lung enorm wichtig.

Fldchen hobeln - kein Problem

Maschine, Werkzeug & Co.

JDie wichtigsten Teile: (1) Hobelkorper, (2) Verstellbarer Teil der Sohle, (3)
Verstellung fiir Maul6ffnung, (4) vorderer Griff, (5) Klappe, (6) Hobeleisen,
(7) hinterer Griff, (8) Verstellung fiir Spandicke, (9) Klemmschraube

So sdhe eine Vollausstattung aus: mehrere Hobelei-
sen, Fiigeanschlag und der Zusatzgriff ,Hot dog”.

Obwohl er doch wesentlich ldnger als ein
typischer Putzhobel ist, eignet sich ein No.
62 noch gut zum Gldtten von Holzoberfld-
chen. Ein zu flacher Schnittwinkel fiihrt
dabei aber oft zu Ausrissen. Besser ist es,
ein Hobeleisen mit einem Schnittwinkel
von mehr als 30° zu verwenden. Mit einem

v
Vor allem bei maschinell gehobeltem Holz, das
bereits eben ist, merkt man kaum einen Unter-
schied zwischen dem recht langen No. 62 und
einem kiirzeren Putzhobel. Durch schréges An-
stellen des Hobels kann man die effektive Auf-
| lagefldche aber auch verkiirzen.
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auf 35° geschliffenen Hobeleisen bietet der
No. 62 einen Schnittwinkel von 47°, was
dem typischen Putzhobel sehr nahe kommt.
Wéhlt man den Schnittwinkel steiler, wird
das Hobeln zunehmend schwerer und die
Oberflache wird auch nicht mehr so glatt
wie bei einem flacheren Schnittwinkel.

Um die typischen Hobelspuren zu vermei-
den, wird die Schneide des Hobeleisens
leicht verrundet. Es geht dabei nur um we-
nige Zehntelmillimeter. Die Verrundung er-
reicht man beim Schéarfen des Hobeleisens,
indem man abwechselnd an den Seiten
mehr Druck ausiibt, wahrend man das Ho-

Das Verrunden der
Schneide geht mit einer
Schleiffiihrung sehr ein-
fach. Der Druck erfolgt
dabei immer abwech-
4 selnd an der rechten und
linken AuRenkante des
Hobeleisens. Mit einer
Leiste oder einem Winkel
B kann man die Starke der
4 Verrundung priifen.

www.holzwerken.net



beleisen iiber den Abziehstein fiihrt. Legt
man eine kleine Holzleiste an die Schneide
und hilt sie dabei gegen das Licht, kann
man die Verrundung erkennen. Sie ist auch
beim Hobeln zu erkennen, denn der Span
wird zu den Seiten hin diinner. Wird der
Hobel sehr fein eingestellt, ist der Span
schmaler als das Hobeleisen.

Hobel aus Eisenguss gleiten nicht so
leicht iiber eine Holzoberflache wie holzer-
ne Hobel. Wenn man nur Kanten hobelt,
bemerkt man das kaum. Auf der Fldche be-

Bestiickt man den No. 62 mit einem Hobe-
leisen mit flachem Fasenwinkel (25°), eig-
net er sich sehr gut fiir die Bearbeitung von
Hirnholz. Aber wann macht man das denn
wirklich? Ublicherweise eher selten. Es sei
denn, man benutzt eine sogenannte StoR-
lade. Mit einer StoRlade konnen grob abge-
lingte Bauteile perfekt eingepasst, schnell
in den rechten Winkel gebracht, auf Geh-
rung gearbeitet oder einfach nur am Ende

Bei der Arbeit an der StoRlade wird der Hobel
auf der Seite liegend gefiihrt. Mit einem mdg-
lichst flachen Schnittwinkel und einem scharfen

Die StofSlade sorgt fiir perfekte Passungen

kommt man die hohere Reibung aber voll
zu spiiren. Diese ldsst sich aber deutlich
reduzieren, indem man die Hobelsohle ge-
legentlich mit einem Teelicht leicht ein-
reibt.

Wird nur ein feiner Span abgenommen, zeigt sich

der Effekt der verrundeten Schneide am besten.

Maschine, Werkzeug & Co.

Vielzweck-Hobel fiir groRere Aufga

ben
| '

g

Der Span ist schmaler als das Hobeleisen breit ist

und wird zu den Seiten hin immer diinner.

geglittet werden. Eine StoRlade ist sehr
einfach selbst zu bauen. Die GrofRe bestim-
men Sie selbst. Sie sollte aber mindestens
anderthalb mal so tief sein, wie der Hobel
lang ist. Der Hobel braucht schlieRlich ge-
niigend Auflagefldche.

0b Sie eine mdglichst universell zu be-
nutzende Lade bauen oder je eine fiir jeden
Winkel bleibt ebenfalls Thnen iiberlassen.
Die Skizze auf Seite unten dient daher nur
als Beispiel. Bauen Sie sich Ihre StoRlade
nach Ihren eigenen Bediirfnissen. Bei Be-
darf wird sie auch einfach mal schnell um-
gebaut oder man baut sich eine neue StoR-

lade fiir spezielle Winkel oder besondere
Aufgaben.

Das Arbeiten mit der StoRlade ist denk-
bar einfach. Das zu bearbeitende Werkstiick
wird an den Anschlag gelegt, der Hobel
liegt mit der Seitenfliche auf der Lade.
Wihrend man das Werkstiick an den vorde-
ren Teil der Hobelsohle driickt, wird der
Hobel nach vorne geschoben und ein Span
abgenommen. Dies wiederholt man so lan-
ge, bis das Werkstiick die gewiinschte Lan-
ge und/oder den passenden Winkel hat.

»

Fotos: Heiko Rech

Hobeleisen entsteht auch am Hirnholz ein zu-

sammenhangender Span und kein Holzstaub. Eine solche StoBlade ist schnell aus Resten gebaut. Von Vorteil ist es, wenn die Platte, auf der Ihr

Hobel lduft, eine glatte Kunststoffbeschichtung hat. Ein alter Regalboden eignet sich dafiir sehr gut.

Der sogenannte ,Hot dog” ist ein Zusatzgriff, der
am Hobel angebracht wird. Er erleichtert das Hal-
ten des Hobels enorm. Allerdings gibt es dieses
Zubehor nur fiir wenige Modelle.
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& ~ Vielzweck-Hobel fiir groRere Aufgaben

Kanten fiigen und gldtten

Mit einer Lange von rund 350 Millimetern
ist der No. 62 lang genug, um Kanten bis
zu einer Lange von einem Meter zu fiigen.
Mit dem Begriff ,Fiigen” ist das Begradigen
der Kante gemeint. Vor allem, wenn man
zwei Holzteile mit den Kanten aneinander
leimen mochte, ist es wichtig, dass die zu
verleimenden Kanten wirklich perfekt ge-
fiigt sind. Werden die Bauteile lidnger als
einen Meter, wird das schwierig und man
sollte zu einem ldngeren Hobel greifen.
Beim Fiigen von Kanten, die verleimt
werden, ware ein zu stark gerundetes Ho-

L

A
N

verhindern, dass der Hobel seitlich abdriftet.

Kanten, die zum Verleimen gefiigt werden, miissen nicht zwingend ex-
akt im rechten Winkel zur Flache stehen. (Die roten Striche zeigen das
in iibertriebener Darstellung an). Das Fiigen zweier Bretter gleichzeitig
funktioniert jedoch nur, solange beide Bretter zusammen nicht breiter

als das Hobeleisen sind.

Mit Zihnen fiirs Feine und Grobe

Beim Bearbeiten von Kanten greift man am besten mit der vorderen Hand
um den Hobel herum. Die Finger an der Sohle sind wie ein Anschlag und

beleisen nicht ratsam. SchlieBlich méchte
man eine in alle Richtungen gerade Kante-
und eine dichte Leimfuge haben. Ein Hobe-
leisen komplett ohne angeschliffene Ver-
rundung ist daher ideal fiir diese Aufgabe.
Sie miissen sich aber nicht unbedingt ein
separates Eisen fiir diesen Arbeitsgang her-
richten. In der Regel funktioniert das Fii-
gen recht gut mit einem auf 25° geschliffe-
nen Hobeleisen, das man iiblicherweise fiir
die Bearbeitung von Hirnholz nimmt. Bei
moderat eingestellter Spandicke und guter
Schérfe des Eisens entstehen héchstens mi-

-

nimale Ausrisse, die man ja spiter nicht
mehr sieht.

Wenn Sie es sich nicht zutrauen, eine
Kante im rechten Winkel zu fiigen, kénnen
Sie sich einen Hilfsanschlag besorgen, der
durch starke Magnete am Hobelkérper ge-
halten wird. Das ist aber beim Fiigen von
Leimkanten nicht notwendig. Es ist nim-
lich viel einfacher immer zwei Bretter mit-
einander zu fiigen. Dann spielt der exakte
rechte Winkel der Kante zur Fliche keine
Rolle.

Werden rechtwinklige Kanten benétigt, kann ein solcher Fiigeanschlag
gute Dienste leisten. Er wird mittels Magnet am Hobelkdrper gehalten.
Die Handhaltung beim Hobeln ist so, dass auch seitlicher Druck auf den
Anschlag ausgeiibt wird.

Wahrend holzerne Zahnhobel fiir das Auf-
rauen von Holzoberflichen vor dem Ver-
leimen benutzt werden, haben gezahnte
Hobeleisen beim 62er einen ganz anderen
Zweck. Sie werden fiir grobe Arbeiten dhn-
lich einem Schrupphobel benutzt. Vor al-
38
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lem, wenn man quer zur Holzfaser arbeitet,
kann man mit einem gezahnten Hobeleisen
sehr viel Material mit {iberraschend wenigen
Ausrissen abnehmen. Sehr fein eingestellt,
eignet sich das Zahneisen hingegen dazu,
schwierig gewachsene Holzer zu hobeln -

ebenfalls mit sehr wenigen Ausrissen. Die
Spuren, die das gezahnte Hobeleisen hin-
terldsst, miissen natiirlich mit einem ande-
ren Hobeleisen, einer Ziehklinge oder durch
Schleifen beseitigt werden.

www.holzwerken.net



Im Gegensatz zu einem herkdmmlichen Ho-
beleisen muss das Zahneisen nicht perfekt
scharf sein, um damit ordentlich arbeiten
zu kénnen. Auch bei nachlassender Schérfe
liefert es noch gute Ergebnisse. Auch der

Die meisten Hersteller schleifen die Zahnei-
sen auf einen Winkel von 25° vor, was auch
sehr gut funktioniert.

Leider bieten nicht alle Hersteller zu ih-
ren Hobeln auch gezahnte Hobeleisen an.

Maschine, Werkzeug & Co.

Vielzweck-Hobel fiir groRere Aufgaben

konnen nicht untereinander ausgetauscht
werden. Will man also ein gezahntes Hobel-
eisen nutzen, muss man dies in seine Kauf-
entscheidung einflieRen lassen. ¢

Heiko Rech

Die Hobeleisen unterschiedlicher Hersteller

Fasenwinkel spielt nur eine geringe Rolle.

Die Zihne entstehen durch Rillen, die auf der Riicksei-
te in das Hobeleisen gefrast werden. Je nach Herstel-
ler sind diese Rillen einfach eckig (Lie-Nielsen No. 62)
oder auch spitz zulaufend (Kunz Plus No. 62). Im
praktischen Einsatz macht sich die unterschiedliche
Form aber kaum bemerkbar.

W i
6 B RSN S B, ST e
Soll mdglichst viel Material in kurzer Zeit abgetragen werden, fiihrt man den Hobel schrég,

fast quer zur Holzfaser. Wenn man die Richtung beim Hobeln immer wieder wechselt, geht
es sogar noch schneller. Durch das gezahnte Eisen ist der Kraftaufwand dabei recht gering.

' Fiirs grobe Schruppen wird das Hobelmaul weit gedffnet,
sonst verstopft es. Beim Hobeln mit einem Zahneisen
quer zur Wuchsrichtung des Holzes entstehen keine lan-
~ gen Spine, sondern ganz kurze. Das verhindert tiefe
Ausrisse, hinterldsst aber eine raue Oberfldche.

«/ Ein gutes Team fiir Einsteigér ;

So vielseitig der No. 62 auch ist, er sollte nicht der einzige Hobel
in der Werkstatt sein. Denn fiir die vielen Kleinigkeiten wie das
Fasen von Kanten, das Anpassen von Leisten oder den schnellen
Hobelstrich tiber eine Kante eignet sich ein sogenannter Ein-
handhobel viel besser. Den Einhandhobel werden Sie sicherlich
immer gerne griffbereit haben. Der typische Einhandhobel aus
Metall hat einen Bettungswinkel von 12°, ist also auch ein Flach-
winkelhobel. Auch ihn kénnen Sie mit unterschiedlichen Hobel-
eisen fiir verschiedene Aufgaben nutzen. Stellt man dem No. 62
also einen Einhandhobel zur Seite, hat man ein wirklich gutes
Team fiir vielfaltige Hobelarbeiten.

N
”

D

www.holzwerken.net



I\ Werkstattpraxis
I e . .
Spritzen mit der Pistole

C n et A e i iyt lase - ok i 1
Spritzgerat zuzulegen. Doch ist das Spritzen

()
-

Viele Holzwerker liebdaugeln damit, sich ein

kleinen Holzwerkstatt {iberhaupt machbar? In unserer zweiteiligen Serie gibt Oberflichen-Exp

c -

1ife (Teil 1) und

Melanie Kirchlechner Entscheidungshilfe
www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis
Spritzen mit der Pistole

|
|
|
|

rundsdtzlich konnen alle fliissi-
‘ ;gen Auftragsmittel gespritzt wer-
den. Besonders eignen sich jene
Auftragsmittel, die auf der Holzoberfliche

[

ineinanderflieRen. In erster Linie sind
das Lacke, Lasuren und Dispersionsfarben
(Wandfarbe).

0l zu spritzen empfiehlt sich dagegen
nicht: Es dringt viel tiefer in die Holz-
struktur ein, wenn es mit einem Lappen
oder einem Pinsel eingearbeitet wird. Auch
als Auftragstechnik fiir Beizen ist Spritzen
eher ungeeignet, obwohl es die Hersteller
von Spritzpistolen empfehlen. Da beim
Spritzen der diinnfliissigen Beizen schnell
Laufer entstehen, muss ohnehin mit dem
Pinsel nachgearbeitet werden. Wer vor der
Entscheidung steht, ob das Spritzen mit
der Pistole in Frage kommt, sollte auch das

www.holzwerken.net

aufwdndige Saubermachen bedenken: In
der Regel reinigt man einen benutzten Pin-
sel schneller als eine Spritzpistole.

Auch die Technik ist deutlich aufwan-
diger als beim Pinseln. Der zum Spritzen
notige Druck wird entweder mit einem
Kompressor oder einer Pumpe erzeugt und
presst das Lackmaterial durch eine feine
Diise. Dieses trifft fein zerstdubt auf der zu
beschichtenden Fldche auf. Beim Spritzen
von Lacken wird in der Regel nass in nass
gearbeitet: Es wird so viel Lackmaterial
aufgetragen, dass die einzelnen Partikel in-
einanderfliefen und einen Film erzeugen.
Ein Problem konnen Nasen sein (auch Tra-
nen oder Laufer genannt), denn sie entste-
hen, wenn vor allem an senkrechten Fli-
chen zu viel Lack aufgespritzt wird. Auch
nicht zu vernachldssigen sind die 15 bis 35

FARBNADEL

SPERRVENTIL.
GEDFFNET

Das geschieht im Inneren einer Spritzpistole: Beim Ziehen des Abzugs wird das Sperrventil gedffnet und gleich-
zeitig die Farbnadel zuriickgezogen. Die Druckluft zerstaubt das Farbmaterial in winzigste Tropfchen, die explosi-
onsartig aus der Diise geschleudert werden.

Optimale Bedingungen gibt es in kleinen
Holzwerker-Werkstétten selten. Meist
muss man mit dem auskommen, was man
{ hat. Hier wurde zum Spritzen beispiels-
weise der Bereich um das Kellerfenster
groRziigig mit Malervlies abgeklebt. Die-
ses Material nimmt den entstehenden
Overspray gut auf.

Prozent Lackmaterial, die beim Spritzvor-
gang in der Umgebungsluft landen. Diese
Partikel senken sich ohne Absaugung teil-
weise wieder auf die frisch gespritzte Fli-
che ab und hinterlassen eine raue Oberfli-
che.

Spritzlacke, die speziell als solche ge-
kennzeichnet sein sollten, sind in der Re-
gel schnelltrocknend und in ihrer Struktur
so fein, dass sie bei ganz kurzen Abliiftzei-
ten gut auf der Fliche verspannen. Auch
sind sie normalerweise diinnfliissiger als
diejenigen, die gestrichen oder gewalzt
werden. Fiir eine saubere Verarbeitung mit
Walze und Pinsel trocknen spezielle Spritz-
lacke zu schnell und sind daher auch nicht
dafiir zu empfehlen. Lacke, die extra fiir
den Auftrag mit Walzen, Rollen und Pin-
seln eingestellt sind, binden und trocknen
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Werkstattpraxis
Spritzen mit der Pistole

Lackieren ist nicht jedermanns Sache. Mit einer guten Ausstattung

kann man die richtige Technik aber lernen. Ob Sie dabei ein Spriihsys-
tem verwenden oder die einfachere, wenn auch teurere Spraydose, %
kommt stark auf die Haufigkeit der Einsdtze an.

in der Regel langsamer ab als Spritzlacke.
Die zundchst gut sichtbare Struktur des
Pinselstriches oder der Rolle bekommt da-
durch die nétige Zeit, auf der Fldche
gleichmdRig zu verlaufen.

Spritzen fordert vollen Einsatz

Wer vorhat, sich ein Spritzgerdt anzuschaf-
fen, sollte auch die Gesundheitsrisiken

bedenken. Im Optimalfall statten Sie Ihre
Werkstatt mit einer Absaugung aus, die
den Lacknebel auffingt und verhindert,
dass die in der Luft befindlichen Lackpar-
tikel auf die bereits gespritzten Flachen
absinken. Je nach Lack-Art besteht beim
Spritzen ohne Absaugung in geschlossenen

A

Links im Bild ist beispielhaft eine PFS Feinspriihpistole von Bosch mit se-
parater Basis-/Pumpeinheit zu sehen. Sie ist vor allem fiir Lasuren, Grun-
dierungen und Lackfarben, sowohl wasser- als auch losemittelverdiinnt,
geeignet. Mit dem Farbspriihsystem W 100 von Wagner, rechts im Bild,
kann man die gleichen Oberflachenmittel verarbeiten. Hier ist die Pumpe

in der Pistole eingebaut.

42 HolzWerken 1 65 Mai | Juni 2017

T 5: ¥

Raumen eine ganz erhebliche Entziindungs-
und Explosionsgefahr durch die verspriih-
ten Verdiinnungsmittel.

Auch bei der Verarbeitung der schein-
bar harmloseren Wasserlacke entstehen Ge-
fahren fiir die eigene Gesundheit. Die An-
nahme, wasserbasierte oder verdiinnte
Lacke wiirden beim Spritzen nur Wasser-
dampf abgeben, ist weit verbreitet, aber
falsch. Der schddliche Losemittelanteil ist
zwar geringer, liegt in der Regel aber im-
mer noch zwischen fiinf und zehn Prozent.
Beim Sprithen mit Spritzpistolen entstehen
Aerosole (feinste Lackstdube), die der An-
wender zusammen mit dem verdiinnenden
Wasser als Lacknebel einatmet. Das schadli-
che Losungsmittel legt sich auf Grund sei-

Fiir kleine Flachen reichen die deutlich teureren Lackspraydosen auf jeden
Fall aus. Der hintere Teil des Brettes ist mit der Spritzpistole beschichtet
worden.

ner Wasserloslichkeit auf die feuchten Lun-
genbldschen der spritzenden Person und
das kann krebserregend sein.

Heutige Wasserlacke riechen nicht
mehr. Vor ihren Ddampfen miissen Sie sich
daher besonders schiitzen. Zum Spritzen
reichen in der Regel auch kleinere Raume
aus. Wenn keine Absaugung vorhanden ist,
sollte der Raum wenigstens gut beliiftet
sein. Es reicht, wenn um das zu spritzende
Mobelstiick rundherum ein Meter Platz ist.
So konnen Sie das Werkstiick ungehindert
mit der Pistole von allen Seiten aus behan-
deln. Versichern Sie

sich stets, dass

der Raum aus-
liften kann.

Bei Einhal-

tung aller Vor-

sichtsmaRnahmen

Das FineCoat 9900 von der Firma Wagner ist ein Beispiel fiir ein
Spritzsystem mit Kompressor. Es basiert auf dem HVLP-System
(High Volume - Low Pressure; mehr dazu im zweiten Teil).

www.holzwerken.net



Die Filtermaske schiitzt vor Dampfen und Stauben. So kann man gele-
gentlich auch in weniger gut beliifteten Raumen spriihen. Die waage-

rechte Positionierung des Werkstiicks verhindert Laufer im Lack. Das
Bild unten neben unserem Kasten zeigt, wie man es nicht macht.

empfiehlt sich der Spritzauftrag am ehes-
ten bei farbigen, gldnzenden Lacken auf
grofRen, ebenen Fldchen (etwa Tiiren). Teile
farbig zu behandeln ist in der Regel an-
spruchsvoller als der Auftrag farbloser
Oberflichenmittel. Je dunkler und glin-
zender ein Lack ist, desto mehr stechen
Auftragsfehler und UnregelmédRigkeiten ins
Auge. Wer die Technik des Spritzens be-
herrscht, kann durch eine gleichmaRige
Schichtdicke des Beschichtungsmaterials
bessere Ergebnisse erzielen als durch Rol-
len oder Streichen. Auch durchbrochene
Strukturen, wie etwa Gitter, lassen sich
durch Spritzen rationeller beschichten. Je-
doch féllt hier der Overspray noch deutlich
hoher aus als bei Flachen. In so einem Fall

23
o
g
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Ob Sprithsystem oder Spriihdose: Beides benétigt etwas Ubung und
| die richtige Technik. Etwa sollten Sie nicht wie hier gezeigt ohne Maske | 2
arbeiten und das Werkstiick nicht senkrecht platzieren. Wie Sie beim
Spritzen Fehler vermeiden, erfahren Sie im zweiten Teil des Artikels.

sollte man nur mit einer Absaugung oder
gleich drauBen arbeiten. Beim Spritzen ist
eine Lufttemperatur von 18 bis 20° C opti-
mal. Arbeiten Sie im AuRenbereich nur im
Schatten, weil sonst das Spritzgut zu
schnell trocknet.

Ob das Spritzen fiir Thre Zwecke geeig-
net ist, hdngt von vielen Faktoren ab. Im

Werkstattpraxis

Spritzen mit der Pistole %

\J
Links wurde mit der Spritzpistole gespriiht und rechts der gleiche
Lack mit der Walze aufgetragen. Die Struktur des getrockneten
Lackes ist nach der ersten Schicht nahezu gleich.

Kasten unten rechts sind noch einmal Pro-
und Contra-Argumente zur Spritztechnik
stichpunktartig zusammengefasst. ¢

Melanie Kirchlechner gibt Kurse in
Oberbayern. Gemeinsam mit Heiko

. Rech hat unsere Autorin den ,Werk-
. statt-Kurs Oberfliche” verfasst.

Pro:

> bessere Oberflachenqualitat (Geiibte)
» zeitsparendes Arbeiten bei groflen und durchbrochenen Flachen
» einheitlicher Glanz durch gleichmafige Schichtdicke

» farbige, glanzende Lackoberflachen sind mit der Spritztechnik
leichter zu erzielen als durch Streichen oder Rollen

Contra:

v v

tole

~

~v

v

~

$>

» Spritzoberflachen wirken glatter als gestrichene oder gerollte
Oberflachen, denn hier kann eine sichtbare Struktur (Pinselfur-
chen, Orangenhaut) entstehen

» mehrere Voraussetzungen mussen erfiillt sein: passende Spritz-
pistole, Kompressor, Absaugung

Technik muss gelernt werden
Gerate teuer, zeitaufwandige und penible Reinigung der Spritzpis-

ohne Absaugung Explosionsgefahr, Entziindungsgefahr des Lack-
nebels, gesundheitliches Risiko

15 bis 30 % des Spritzgutes landen ungenutzt in der Umgebung
und belasten die Atemwege des Anwenders

Fehler beim Auftragen machen sich umso mehr bemerkbar, je
dunkler und glanzender ein Lack ist

beim Spritzen von Wasserlack ohne Absaugung kann die Luft-
feuchtigkeit so hoch werden, dass der Lack schwerer abbindet.

beim Spritzen von Wasserlack entstehen schadigende Aerosole
Filtermasken sollten immer zum Schutz getragen werden

43
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Spezial

»

150 J

Es war der Kasten, der die
groflen Melodien in die engen
Berliner Hinterhofe brachte.
Die Drehorgel ist mit der Erin-
nerung an Alt-Berlin untrenn-
bar verbunden. Und dennoch
gibt es heute nur noch einen
einzigen Drehorgelbauer in der
Stadt. HolzWerken hat Axel

Stiiber besucht.

44
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Berlins einziger Drehorgelbauer Axel Stiiber

ie kurbeln und drehen auch heute

noch: Drehorgelfestivals gibt es in

ganz Europa. Und an den markan-
testen Punkten Berlins stehen selbstver-
standlich kostiimierte Herren oder Damen
und lassen die Musik aus dem Kasten er-
klingen. Dennoch liegt die Hochphase der
Drehorgel fast 100 Jahre zuriick. Ihr Epi-
zentrum war eben die deutsche Hauptstadt
- damals die am dichtesten besiedelte
Stadt der Welt. Von ihren Spielern, nicht
selten kriegsversehrte Manner, wurden die
Instrumente in die engen Hinterhofe der
Mietskasernen gezogen. Dort mussten die
Instrumente krdftig genug sein, um auch
hinter geschlossenen Kiichenfenstern Auf-
merksamkeit zu erregen. Nicht zuletzt aus
diesem Grund klangen Berliner Drehorgeln
deutlich lauter und schdrfer als etwa ihre
siiddeutschen Pendants. Als Dank fiir die
musikalische Ablenkung im tristen Alltag
warfen die Bewohner der Mietskasernen in
Papier gewickelte Miinzen zu den Spielern
herab.

orgeln.kénnen

rden”

Heute erklingen Drehorgeln nur noch
durch die Hand von Sammlern und Enthu-
siasten. Einer davon ist Axel Stiiber aus
Berlin. Doch nicht nur das: Er ist der letzte
Drehorgelbauer in Berlin. Der Meister sei-
nes Handwerks fertigt in seiner Werkstatt
in Biesdorf (Marzahn-Hellersdorf) mit zwei
Mitarbeitern rund 30 Neubauten pro Jahr.
Das Repertoire reicht von der kleinen trag-
baren Bauchorgel zum Umhédngen bis hin
zu groRen Modellen mit dem Neupreis eines
Kleinwagens: Das grofRte Modell, die ,31er
Trompete” beherrscht 31 Tonstufen und
halt fiinf Register vor, eines davon eben
auch mit Trompetenklang. 34 Kilogramm
wiegt dieses Spitzenmodell. Rein rechne-
risch arbeitet ein Orgelbauer zwei Monate
an einer solchen Orgel. Das Standardmodell
aus Stiibers Werkstatt ist ein ,Violinopan”
mit Violin- und Panflotenregister. Ins-
gesamt hat er 17 Orgelvarianten im Sorti-
ment. »)

www.holzwerken.net
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Wenige Dutzend Quadratmeter Werkstattfliche und Standard-
Holzbearbeitungsmaschinen geniigen Axel Stiiber und seinen
Angestellten, um rund 30 neue Drehorgeln im Jahr herzustellen.

www.holzwerken.net

Berlins ei

Das komplexe Innenleben einer mittelgroRen Drehorgel in der Draufsicht:
Gut zu erkennen ist der breite Lochstreifen, der iiber seine Lochstruktur
die Ventiltaschen ansteuert. Rechts im Hohlraum sind die abwarts weisen-
den Pleuelstangen zu erkennen, die iiber die vorgehdngte Kurbel betétigt
werden. Sie bewegen den Balg, der hier verdeckt ist. Am oberen Bildrand:
eine Reihe Panfléten (aus Messing) und weiter innen eine Reihe gekropfter
Violinpfeifen.

HolzWerken | 65 Mai | Juni 2017 45



Spezial

1
Am Schnittmodell dreier Pfeifentypen ldsst sich erkennen, wie
aufwandig vor allem die holzernen Pfeifen aufgebaut sind.

Der ,Wind“ macht die Musik

Auch wenn die Instrumente auflen nostal-
gisch anmuten - technisch gesehen sind
Stiibers Orgeln weitgehend eigene Entwick-
lungen. Der 63-Jdhrige setzt auf eine pneu-
matische Steuerung, die iiber ein Lochband
aus Papier geregelt wird. Andere Hersteller
bieten per Mikrochip gesteuerte Orgeln an,
doch Stiiber macht da nicht mit. Sein Argu-
ment: Es fehle die Zukunftssicherheit. Wer
konne noch garantieren, so fragt er beim
Besuch von HolzWerken, dass in 20 oder 30
Jahren noch die passende Hard- und Soft-
ware bereitstehe? Stiiber hat da einen an-
deren Anspruch: ,Unsere Drehorgeln kon-
nen 150 Jahre alt werden.” Diesem Zweck
dient die handwerkliche Fertigung der al-
lermeisten Bauteile direkt in der kleinen
Werkstatt in Biesdorf.

Das Grundprinzip der Orgeln: Das Dre-
hen der Kurbel zieht einerseits den Lochpa-
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Berlins einziger Drehorgelbauer Axel Stiiber

U
Das Stimmen der Pfeifen ldsst sich iiber das Verstellen winziger
Schubstangen auch vom Spieler selbst vornehmen.

pierstreifen vorwarts und betdtigt anderer-
seits iiber Pleuelstangen einen Balg, der
einen Puffer (Magazinbalg) kontinuierlich
unter leichten Uberdruck setzt. In einem so
genannten Windkasten sitzt fiir jede Pfeife
ein Ventil (,Tasche” genannt), das iiber ein
kleines Rohrchen mit dem Lochband aus Pa-
pier in Kontakt steht. Offnet sich das Réhr-
chen, weil ein Loch im Papier vorbeigleitet,
so entweicht iiber die Rohre Druck aus dem
Ventil. Eine Spiralfeder darin zieht sich zu-
sammen und gibt so den Weg fiir den
,Wind” in die Pfeife frei. Der Ton entsteht.
Die Mehrzahl der Pfeifen und die Ventile
sind aus Holz gefertigt; bei Letzteren
kommt noch Ziegenleder hinzu. Die Klang-
korper der Holz-Pfeifen bestehen aus Kie-
fer, an anderen Stellen in den Eingeweiden
einer Orgel kommen noch Erle, Eiche, Esche
und gelegentlich Birnbaum zum Einsatz.
Hier ist die Akribie eines Modellbauers ge-
fragt, um die tonbildenden Bestandteile ex-

w,
Drangvolle Enge herrscht in jeder Drehorgel: Die Pfeifen sind denn auch nicht in
der Tonreihenfolge angeordnet, sondern wie es der Platz erlaubt. Und auch der

| Papiertrager (hier leer) und die Luftschlduche brauchen ihren Raum.

akt zu formen. An einer ,gekrépften Violin-
pfeife” etwa sind zudem noch knifflige
Gehrungsschnitte auf kleinstem Raum aus-
zufiihren. All diese Aufgaben kommen auch
auf die rund 15 Kdufer von Bausdtzen zu,
die Stiiber im Jahr beliefert. Meistens han-
delt es sich bei diesen holzbegabten Enthu-
siasten um Drehorgelspieler, die endlich
einmal haargenau verstehen wollen, wie ihr
Instrument im Innersten funktioniert.

Auch der Orgelbaumeister
musste noch viel lernen

Dieses Wissen musste sich auch Axel Stiiber
in den achtziger Jahren zundchst einmal er-
arbeiten: Denn dass er sein ganzes Berufs-
leben und weite Teile seiner Freizeit in den
Dienst des rollenden Berliner Kulturerbes
stellen wiirde, das war nicht vorgezeichnet.
Stiiber stammt aus Mecklenburg. In Frank-
furt an der Oder lernte er in den siebziger

Frds- und Bohrmodelle
sowie viele Anrissstdbe
werden fein sduberlich
an einer Werkstattwand
aufbewahrt.

www.holzwerken.net



Fotos: Andreas Duhme; Orgelbau Stiiber

V
Die Pfeifen fiir die tieferen Téne werden meistens liegend und
nach unten weisend eingebaut. Auch hier ist akribische Einstellar-
beit notig. Das iibernimmt Orgelbaumeister Axel Stiiber selbst.

Jahren das Handwerk des Orgelbauers. Be-
reits 1977, mit gerade 23 Jahren, iibernahm
er einen Orgelbaubetrieb im Berliner Bezirk
Friedrichshain. Zu diesem Zeitpunkt arbei-
teten fast alle vergleichbaren Betriebe der
DDR fiir den Export, um West-Devisen fiir
den Arbeiter- und Bauernstaat zu verdie-
nen. Fiir Stiiber war das eine Marktliicke:
Der Orgelbaumeister konzentrierte sich auf
die Restaurierung und die Reparatur von
Orgeln in Kirchen der DDR.

In diesen Bahnen lief das Geschift bis
1986. Das 750-jdhrige Jubildum der noch
geteilten Stadt stand bevor und der Ostber-
liner Magistrat suchte einen Orgelbauer,
»der sich todesmutig an den Bau von zehn
Drehorgeln macht”. Axel Stiiber sagte zu,
denn ,jeder Orgelbauer traut sich selbstver-
standlich zu, auch eine Drehorgel zu bau-
en.” Dass es dann doch nicht so einfach ist,
lernte Stiiber schnell. Die Herausforderun-
gen sind einfach ganz andere als bei einer
Kirchenorgel, auch wenn das Wirkprinzip

www.holzwerken.net

der Messingpfeifen gefragt.

dhnlich ist: Drehorgeln rumpeln iiber Stock
und Stein und miissen entsprechend robust
sein. Starke und mitunter abrupte Feuch-
tigkeitsveranderungen sollten sie klaglos
schlucken. Und dann ist da noch das Platz-
problem: Bis zu fiinf Register mit iiber 100
Pfeifen, mit Pleuelstangen, Windlade und
Luftschlduchen miissen in einem Kasten
Platz finden, der gerade einmal sechs gesta-
pelten Stiefelkartons entspricht.

Das Einstellen und Stimmen
jeder Orgel ist Chefsache

Ein meist mit Santos-Palisander furnierter
Korpus umgibt jede von Stiibers Orgeln.
Die aufwédndigen Einlegearbeiten im Deck-
furnier ldsst er von einem darauf speziali-
sierten Handwerksbetrieb im Schwarzwald
fertigen. Als Trdgermaterial dient formsta-
biles Sperrholz; der Korpus selbst hat da-
bei keine Funktion bei der Entstehung des
Klangs. Seine Anfertigung sowie das Ausho-

»(Das ist die) Berliner Luft”, ,Puppchen, du bist mein Augenstern”, ,Schuld war nur der Bossa Nova“,
Take a chance on me von ABBA oder jiddische Lieder - die Auswahl der Rollen ist viel gréRer, als man denkt.

Spezial

Berlins einziger Drehorgelbauer Axel Stiiber

L/
] Modellbau-Féhigkeiten sind bei der Anfertigung auch der hélzernen Bestandteile

beln, Zuschneiden, Fiigen und Formfrisen
des komplizierten Innenlebens bilden den
ersten Schritt beim Orgelbau. Eine ganze
Wand in der Werkstatt ist gefiillt mit Frds-
und Zuschnittmodellen.

Der zweite Schritt bei der Orgelproduk-
tion sind der Balgbau und die Lederarbei-
ten sowie die Herstellung der Windlade, die
die Pfeifen mit Luft versorgt. AuRerdem
wird die Steuerungsmechanik eingebaut.
Den abschlieRenden Schritt bilden das Ein-
setzen der Pfeifen sowie das Stimmen. Stii-
ber setzt dabei fast ausschlieBlich auf sein
Gehor. Nach Hunderten gebauter, reparier-
ter und restaurierter Drehorgeln weil der
Meister haargenau, wann ihr Klang der an-
gestrebten ,Berliner Linie” entspricht. Die
Orgel muss lauter sein als ihre Gegenstiicke
vom Bodensee und mit scharferen hoheren
Tonen ausgestattet. ,Ich selbst”, sagt Stii-
ber, ,habe ein eher technisches Musikver-
stdndnis. Aber ich mag es, den Instrumen-
ten ihren Klangcharakter zu verleihen.”
Damit hat sich der Orgelbaumeister eine
Kundschaft bis nach Ubersee erarbeitet.

Zwar hat jeder Drehorgelspieler die
Moglichkeit, ABBA oder japanische oder
jiddische Kinderlieder in die Orgel zu legen
- es gibt eine sehr breite Auswahl an Loch-
bandern, die Stiiber vertreibt. Doch ein be-
stimmter Klassiker ist sicher bei den meis-
ten Drehorgel-Enthusiasten im Schrank.
Und ,Berliner Luft” ist hier gleich doppelt
richtig: Als klassischer Drehorgel-Gassen-
hauer und ganz real als ,Wind” in einem
Instrument von Orgelbau Stiiber in Berlin-
Marzahn. ¢

Andreas Duhme
Mehr Infos: www.berliner-drehorgel.de
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Projekte

Deckenbalken verkleiden

[tes verstecken -

Neues erweck

Unschone Deckenbalken stel-
len sich Holzwerkern gerne als
Hemmschuh fiir eine moderne
Optik in den Weg: Weil sie fiir
die Stabilitat der Dachkonstruk-
tion gebraucht werden, aber
unansehnlich sind und nicht
zum neuen Erscheinungsbild
des ausgebauten Raumes

passen.

onstruktive Elemente einer Dach-
Kkonstruktion konnen nicht immer
einfach ausgetauscht werden. Sie
sind oft unzugdnglich oder der Austausch
insgesamt ist zu aufwédndig. In einem sol-
chen Fall bietet sich das Verkleiden von
Balken mit Brettern an. Bereits im spdten
Mittelalter wurden aufwidndig beschnitzte
Deckenkonstruktionen unter die eigentli-
chen Dachbalken gehdngt, um diese zu ver-
bergen. AuRerdem konnen so gestalterische
Elemente an den Decken ganz bequem in
der Werkstatt hergestellt und spdter mon-
tiert werden.

Bei der Altbausanierung im Dachge-
schoss sind alle Wande und die Dachschra-
gen fertig erneuert. Nur die alten Decken-
balken, die nach dem Umbau sichtbar
bleiben sollen, sind sehr unansehnlich und
wirken zu diinn. Aufarbeiten wird aufwan-
dig, und aufRerdem ist hier ein moderneres
Erscheinungsbild gewiinscht: Helle, neue
Balken wirken freundlicher als die rusti-
kale Variante.

Die neuen Balken sollen auch nicht so
krumm und schief zueinander liegen, son-
dern in einer Flucht und auf jeden Fall par-
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allel zum FuRboden verlaufen. Um diese
Eigenschaften zu erreichen, muss zuerst
eine Bezugsebene geschaffen werden, von
der aus alle Messungen erfolgen konnen.
Auf den alten Deckenbalken werden dafiir
Holzer befestigt, die zu beiden Seiten {iber
das krumme Holz herausragen. Mit Wasser-
und Schlauchwaage, oder, wenn vorhan-
den, mit einem modernen Nivelliergerdt,
konnen Sie die Holzer zueinander ausrich-
ten. Die Unterseiten sind Messpunkte fiir
die Ermittlung der Hohe der Verkleidungen
und spater Anlagepunkte zur Montage.

Durch Verbinden und Verldngerung der
ausgerichteten Unterkanten zu den Wan-
den konnen die Langen der Verkleidungen
gemessen werden. Ein langes Richtscheit,
also ein schnurgerades Brett oder ein ver-
windungssteifes Aluminiumprofil, ist hier
von grofem Nutzen. Die Dachneigungen
nehmen Sie ebenfalls direkt ab und iiber-
tragen sie auf die Bretter, die zuvor auf die
notige Dicke gehobelt wurden. Sie sollten
wegen des Gewichtes nicht zu dick sein
und wegen der Stabilitdt nicht zu diinn.

In diesem Fall haben die Fichtebretter
eine Starke von 22 Millimetern. Fichte hat
gute statische Eigenschaften und ein ge-
ringes Gewicht. Das ist schon lange be-
kannt: Schon die originalen Balken sind
aus diesem Holz. Die mit den passenden
MaRen und Winkeln zugeschnittenen Bret-
ter spannen Sie zur Kontrolle seitlich ne-
ben die alten Deckenbalken. Jetzt lassen
sich noch ganz bequem Anderungen vor-
nehmen und Sie kénnen nach dem senk-
rechten Ausrichten der seitlichen Teile
auch die Breite der unteren Bretter festle-
gen.

Die Unterkanten der Verkleidung kon-
nen Sie mit einer Gehrung stumpf verlei-
men. Flach- oder Runddiibel oder andere
Verbinder sind nicht notwendig. So ent-
steht eine Optik, die einem echten Balken
am ndchsten kommt. Achten Sie darauf,
jeweils die rechte Seite des Brettes nach
innen zu legen, so werfen sich die Bretter
auch optisch wie der alten Balken.

Die Oberseiten der seitlichen Bretter be-
kommen einen Falz, in den spdter von oben
ein Deckel eingelegt und verschraubt wird.
Dieser wird von der Seite nicht sichtbar
sein und die Balkenoptik nicht stéren.

Das Klebebandverfahren reicht aus, um
den Balkenkasten zu verleimen: Neben-
einandergelegt werden die Einzelteile mit-
einander mit Klebeband verbunden, umge-
dreht und nach der Leimangabe zusam-
mengeklappt und gesichert, bis der Leim
abgebunden hat.

Nach dem Abbinden des Leimes und
dem Entfernen des Klebebandes werden die
schrdgen Enden bearbeitet: Sdge und Hand-
hobel nehmen iiberstehendes Material ab
und jedes Ende bekommt seine endgiiltige
Form. Die Lidngskanten konnen profiliert
und die Flachen geschliffen werden.

Nicht nur alte, unansehnliche Holzer
werden versteckt. Auch moderne Elemente
einer neuen Wohnung, wie nétige elektri-
sche Zuleitungen, verschwinden unter ei-
ner frischen Verkleidung.

Elektrische Leitungen lassen sich wun-
derbar einfach in eine solche Verkleidung
integrieren. Entweder geben Sie beim Zu-

www.holzwerken.net



schnitt der Seiten geniigend Luft dazu,
dass die Kabel im Kasten liegen kénnen,
oder Sie frdsen vor dem Verleimen eine
oder mehrere Nuten in die jeweiligen Teile,
um die Kabel aufzunehmen. An den Stel-
len, an denen spéter die Lampen, Ventila-
toren und dhnliches hiangen sollen, bohren
Sie Locher fiir die Zuleitungen. Vor der
endgiiltigen Montage an der Decke verdrah-
ten Sie die Konstruktion.

Im neuen Balken

verschwinden Kabel im Nu

Die Oberflachenbehandlung der Kasten er-
folgt, wieder ganz bequem, auf ein paar
Bocken in der Werkstatt. Ganz nach Ihren
Wiinschen und Anforderungen o6len oder
lackieren Sie das Holz, bevor Sie die Ver-
kleidungen montieren und die alten Balken
endgiiltig verschwinden. Von unten werden
die U-formigen Verkleidungen gegen die
Montageholzer gedriickt und mit Klemm-
zwingen gesichert. Sie miissen an allen
Punkten anliegen, um wirklich ungewun-
den und waagerecht zum Boden zu sein.
Seitliche Schrauben, durch die Verklei-

www.holzwerken.net

dung in die alten Balken gedreht, sichern
die Konstruktion und machen die Zwingen
iiberfliissig. Um das U dabei nicht zusam-
menzudriicken, werden die Zwischenrdume
zwischen Balken und Verkleidung mit Zu-
lagen aus Holz im Bereich der Schrauben
gefiillt. Holzreste oder Furnierstreifen kon-
nen hier hilfreich sein. Die Schraubenképfe
werden versteckt, indem vor dem Bohren
der Durchgangsbohrung fiir die Schraube
eine grofRere Bohrung gesetzt wird, die den
Kopf der Schraube aufnimmt und mit einem
Querholzdiibel verschlossen wird.

Von oben werden die U-formigen Ver-
kleidungen mit Deckeln aus dem gleichen
Holz verschlossen. Mit dem Handhobel las-
sen sich hier genaue Passungen herstellen.
Ein paar kleine Schrauben sichern den De-
ckel gegen verziehen.

Ul

Deckenbalken verkleiden = N

Projekt-Check \/

Bei sauberen Verleimungen und passender
Linge werden Sie kaum noch den alten,
versteckten Balken erahnen. Dafiir wird Sie
das neue, modernere Ambiente des Raumes
begeistern. Oder haben Sie sogar die Ar-
beit mit geschnitzten Ornamenten wie im
Mittelalter versehen? Auch neuzeitliche
Verzierungen kann die Handoberfrase ganz
bequem in der Werkstatt frasen, bevor die
Montage beginnt. So eine Altbausanierung
bietet eben nicht nur grobe Arbeiten. €

M

HolzWerken-Autor und Kursleiter
Manfred Krause fiihrt neben Mébel-
auch gehobene Bautischlerarbeiten
in seiner Werkstatt in der Nahe von
Bremen aus.
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Projekte

Deckenbalken verkleiden

1> Neue Wéande mit fri-
scher Farbe, neue Treppe,
aber alte Balken. Obwohl
sie schon viele Jahre im
Haus ihren Dienst tun,
wirken die unansehnlichen
Deckenbalken unterdimen-
sioniert und fehl am Platz.
Heute sind wir stdrkere,
Vertrauen erweckende
Holzer gewohnt.

2> Querhélzer werden mit unterschiedlich
dicken Zulagen waagerecht auf den Decken-
balken angeschraubt. Mit Schlauchwaage
oder langer Wasserwaage konnen sie auf eine
einheitliche Hohe gebracht werden.

3> Die Neigung der Dach-
schréage ldsst sich gut

mit einer verstellbaren
Schmiege abnehmen. Eine
kurze Wasserwaage, auf
den hdlzernen Schenkel
gehalten, hilft die Waage-
rechte der spateren Ver-
kleidung zu finden. Die
linke, also dem Kern abge-
wandte Seite des Brettes,
sollte vom Balken weg zei-
gen, damit die Maserung
auch wie die eines Balkens
aussieht.

4> Mit Klemmzwingen werden die seitlichen
Bretter an die Querholzer gespannt. Rundum
sollte die Verkleidung geniigend Platz zum Aus- |
richten erhalten, achten Sie also auf geniigend
Uberstand und planen Sie auch Holz fiir die
Gehrungen ein.

50

HolzWerken | 65 Mai | Juni 2017

Fotos: Manfred Krause

5

5> Die langen Gehrungen werden aneinander-
gelegt und zu einem Paket verklebt: Die linke
Seite zeigt nach aufRen. Drehen Sie die Bretter
um, erreichen Sie mit dem Leimpinsel auch die
Spitzen der Gehrungen. Ein hoher liegendes
Mittelteil erleichtert den Auftrag. Nur auf gut
entstaubten Flachen halten die Klebebander,
auf die beim Zusammenklappen ordentlich Zug
kommt.

1’ 6> Leichte Zwingen drii-
B cken unregelmdRig liegen-
de Teile zusatzlich zusam-
% men. Im Innern des ,U“
sorgen Abstandsholzer in
lichter Breite dafiir, dass
die Seiten nicht zu weit
zusammengedriickt werden
konnen.

7> Die jetzt iiberlangen und noch nicht auf
Gehrung geschnittenen Enden der Mittelteile

(Unterseite der Verkleidung) schneiden Sie am
besten mit einer schrdg gestellten Absetzsdge
ab. Die bereits bearbeiteten Enden der Seiten-
teile dienen hierbei als exakte Fiihrung.

8> Schneidmarken kon-
nen Sie mit dem fein ein-
gestellten Putzhobel ent-
fernen. Auch den An-
schluss an die Dachschra-
ge konnen Sie jetzt mit
dem Hobel korrigieren.
Arbeiten Sie dabei immer
mit der Faser, um Ausris-
se zu vermeiden.

www.holzwerken.net



m 9> Putzen Sie die Flichen
der Balkenverkleidung eben-
falls mit einem Hobel oder
setzen Sie den Handband-
schleifer zum Planschleifen
ein. Stellen Sie auch dieses
lange Werkstiick auf eine
stabile, rutschsichere Unter-
lage, damit kein Schaden
entsteht.

10> Profilierte Kanten verleihen dem Balken @
ein edleres, gediegeneres Aussehen. Die Hand-
oberfrise bearbeitet auch lange Kanten schnell
und gleichméRig. Je aufwandiger das Profil,

desto umfangreicher die Schleifarbeiten.

11> Wenn zwischen Balken
und Verkleidung Luft
bleibt, kénnen Sie ein Ka-
bel einfach in den Kasten
einlegen. Durch 10-mm-
Bohrungen treten die
Stromleitungen an der
richtigen Stelle aus der
Verkleidung aus. Eine Nut
in der Seitenwand fiihrt
das Kabel nach unten. Das
AnschlieRen der Kabel
sollte unbedingt durch
einen Elektriker erfolgen.

www.holzwerken.net
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12> Richten Sie die Verkleidungen schlieBlich
besonders penibel aus: Nur wenn sie span-

nungsfrei befestigt sind, ist die Konstruktion
dauerhaft und sicher. Und aus einem schiefen

Balken soll j i der Balk den.
a soll ja nun ein gerader Balken werden 13> Schrauben Sie die Ver-

kleidung seitlich fest. An
unauffalligen, aber leicht
zuganglichen Stellen set-
zen Sie die Sacklocher fiir
| die Schrauben am besten

| per Forstnerbohrer. Zwi-
schen Balken und Verklei-
dung angebrachte Distanz-
klotze verhindern, dass
das Gewicht die Schrauben
nach unten biegt.

14> In der Ansicht von un-
ten fallen in der groRen
Fliche die eingeleimten
Querholzdiibel nicht auf.
Die nach unten gefiihrten
Stromkabel fiir die Beleuch-
tung verschwinden erstmal
unter Deckendosen, bis die
richtigen Lampen fiir den
neuen Raum gefunden sind.

15> An der Oberseite des Kastens lassen sich
die endgiiltigen DeckelmaRe im Falz der Verklei-
dung abnehmen. Die auf exakte Breite geschnit-
tenen und eventuell mit einigen HobelstoRen
eingepassten Deckel werden einfach eingelegt
und mit einigen Schrauben gesichert.

16 > Rundum verschlossen
bietet die Verkleidung nur
noch wenige Anhaltspunk-
te, die auf den ersten
Blick etwas anderes als ei-
nen Balken vermuten las-
sen. Man muss schon ge-
nau hinsehen, um Fugen
zu entdecken, oder Quer-
holzdiibel von Asten zu
unterscheiden.

51




NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
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Késtchenanzeige auf weiffem Grund,
25 mm, € 116,25

2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,
€ 59,50




Geflihrtes Scharfen mit Lie-Nielsen

weibacken-Fiihrungen zum Schérfen

von Stemm- und Hobeleisen gibt es

schon lange. Das Vorbild fiir die
meisten dieser Fithrungen ist die ,Eclipse
Honing Guide”. Auch der Scharffithrung des
amerikanischen Herstellers Lie-Nielsen
diente sie als Vorbild. Allerdings haben die
Entwickler bei Lie-Nielsen vieles Herkémm-
liche v6llig neu konzipiert. Beim Original
gibt es zwei Positionen, in denen Werkzeu-
ge eingespannt werden konnen. Die untere
fiir schmale Klingen, die obere fiir breite.
Bei der neuen Lie-Nielsen-Fiithrung gibt es
nur noch eine Position und nur eine Ein-
stell-Lehre. Das erleichtert das Einstellen
gegeniiber den Vorgangern enorm. AuRer-
dem sind alle Teile an der Lie-Nielsen-Fiih-
rung nun rostfrei. Die sehr prazise gefertig-
te Fiihrung kann mit speziellen Backen fiir

TYVVYVYY

die Variante von Lie-Nielsen.

Solch kurze Eisen
konnen in anderen
Fiihrungen nicht
gehalten werden.
Mit den langen
Backen fiir kurze
Werkzeuge gelingt
das in der Lie-
Nielsen-Fiihrung
aber problemlos.

kurze, sehr schmale, sehr dicke und schrége
Werkzeuge bestiickt werden. Schrige Ba-
cken sind derzeit nur fiir die beiden Winkel
30 und 18 Grad erhdltlich. Die im Lieferum-
fang enthaltenen Backen diirften mit einem
Spannbereich von 5 bis 70 Millimetern die
meisten Anwendungsfdlle abdecken, so dass
man die speziellen Backen beruhigt erst bei
Bedarf nachkaufen kann.

Der Hersteller weist ausdriicklich dar-
auf hin, dass die Fithrung samt Zubehéor
speziell fiir die eigenen Werkzeuge ent-
wickelt wurde. Dennoch lassen sich Stemm-
und Hobeleisen auch von anderen Her-
stellern einspannen. Problematisch sind je-
doch Stemmeisen mit nicht parallelen
Langskanten, also die typische deutsche
Form. Diese Eisen werden nicht richtig
gehalten.

Im direkten Vergleich werden die Unterschiede gleich
sichtbar: Links ein preisgiinstiger Eclipse-Nachbau, rechts

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

| Die als Zubehor erhdltlichen Spann-
backen werden mit jeweils zwei
Schrauben befestigt. Je zwei Pass-
stifte positionieren die Backen ge-
nau. Kleine Gummiringe verhindern,
dass die Schrauben herausfallen.

A\

Viel Freude mit der Lie-Nielsen-Fiihrung
werden besonders Anwender sehr dicker
Hobeleisen haben. Denn die werden im Ge-
gensatz zu giinstigeren Zwei-Backen-Fiih-
rungen wirklich bombenfest gehalten. Und
das ohne viel Kraftaufwand beim SchlieRen
der Backen mit der Réndelschraube. Die
Rolle, mit der die Fithrung iiber den Schirf-
stein lduft, ist mit etwa 13 Millimetern
recht schmal gehalten. Das erleichtert das
Anschleifen von leichten Rundungen an
Hobeleisen und nutzt den Stein weniger ab.

Die kompromisslose Qualitit dieser
Schérffithrung schldgt sich auch im Preis
von etwa 125 Euro nieder. Dafiir bekommt
man dann aber auch eine Fiithrung, die ei-
gentlich kaum noch Wiinsche offen lisst. €

Mebhr Infos: www.dictum.de

Dicke Hobeleisen mit balliger Schneide lassen sich hervorragend schirfen. Aber auch
gerade Hobeleisen, Stemmeisen oder sonstige gerade Schneiden sind kein Problem.
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Scheppach Air Case: Ein Koffer fiir die Luft

Fiir den kleinen Druckluftbedarf hat Scheppach jetzt einen
Kompressor in Kofferform im Sortiment. Das ,Air Case” wiegt acht
Kilogramm und liefert iiber seinen 1.100-Watt-Motor acht Bar Ar-
beitsdruck. Ein kleiner 2-Liter-Tank sorgt fiir etwas Speicherluft.
Sie geniigte im Ho/zWerken-Test, um mit einer kleinen Stiftpistole
vier, manchmal fiinf, auch ldngere Stifte ins Holz zu bringen, zum
Beispiel 40-mm-Exemplare in Buche. Fiir den schnellen Vorrich-
tungsbau oder fiir das Verglasen einer Mdobeltiir reicht das sogar.
Gut ist deshalb, dass sich der Arbeitsdruck des ,Air Case” regulieren
ldsst. Der Luftschlauch misst drei Meter Lange. Als Hauptwerkzeug
fiir viele Anwendungen in Hof und Garten (Reifen, Planschbecken)
dient eine Manometer-bestiickte Schnellanschluss-Kupplung.

Im Lieferumfang ist auRerdem eine Ausblaspistole zum Freibla-
sen von Werkstiicken - das sollte wegen der Staubbelastung nur in
Ausnahmefillen in der Werkstatt passieren.

Wie alle Kompressoren macht auch das ,Air Case” gehorig
Larm, 95 Dezibel (A) sind es laut Hersteller. Die handliche und or-
dentlich verarbeitete Windmaschine kostet im Handel etwa 120
Euro. ¢

Mehr Infos: www.scheppach.com

/LFoto: Firma Scheppach

Kleine Tasse fiir knifflige Formen

Wer groRe Hohlformen wie Vasen oder
hinterdrehte GefdRe dreht, kann aus einer
groRen Vielzahl an Ausdrehstdhlen wéhlen.
Geht es an kleinere Dimensionen, wird es
schon deutlich schwieriger. Oft ist bei klei-
nen Dosen an der Innenseite der Schaber
das letzte Mittel der Wahl, bei hinterdreh-
ten Formen wird es ganz schwierig. Abhilfe
bietet ein Mini-Ausdrehset von Simon Ho-
pe, das mit einem winzigen 6-mm-Tassen-
stahl arbeitet. Wir haben ein Set mit einem
geraden und einem gekropften Halteeisen
und einem Wechselgriff getestet. Wir hat-
ten noch ein Testmodel mit rotem Soft-
Griff, mittlerweile werden sie in griin und
etwas langer ausgeliefert.

Der erste Eindruck im HolzWerken-Test:
Ganz schon viel Stahl und Aluminium zur
Beherrschung der kleinen Schneide. 23
Zentimeter lang sind die beiden Wechsel-
trager und messen bis auf die letzten Zen-
timeter zehn Millimeter im Durchmesser.
Inbus-Schliissel zum Wechsel der Stangen
und des Tassenstahls liegen im Set.

Das Tédsschen aus Hartmetall eignet sich
sowohl fiir Arbeiten im Lang- wie im Hirn-
holz und dadurch auch fiir den Ubergang
von Dosenboden zu Innenwand in einer
kleinen Dose. Die Masse des Werkzeugs trug
im Test ganz erheblich zur Laufruhe bei,
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vor allem bei weiterem Uberstand des Werk-
stiicks iiber die Handauflage. Ein besonde-
res Plus beim Einsatz des gekropften Werk-
zeugtrdgers ist die 45°-Schrdgstellung des
Tassenstahls. Damit ist der in den meisten
Situationen optimale Schnittwinkel bereits
vorgegeben und Verrenkungen mit stark
hangender Schneide werden iiberfliissig.

Das Mini-Ausdrehstahlset kostet bei
Drechselbedarf Schulte 140 Euro. Beide
Werkzeugvarianten (gerade/gekropft) sind
auch einzeln zu bekommen. ¢

Mehr Infos: www.drechselbedarf-schulte.de

\_/Fotos: Andreas Duhme

www.holzwerken.net
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Schluss mit Bubinga

Drei Arten Bubinga und alle Palisanderarten wurden nach ei- Jatoba umgestellt. Andere Hersteller werden es ihnen gleich tun.
nem Beschluss der 17. Cites-Vertragsstaatenkonferenz vom Okto-  Dennoch wird es wohl einige Monate dauern, bis sich die Lage wie-
ber 2016 unter Artenschutz gestellt. Seit Januar 2017 ist der Han-  der normalisiert.
del mit diesen Holzern stark reglementiert. Das betrifft auch Auch Drechsler und Messermacher werden sicher den
Werkzeuge. Denn viele Hersteller von Hobeln oder Handsd- edlen Holzern nachtrauern. Bleibt zu hoffen, dass sich
gen nutzen die schonen Holzer fiir die Griffe. Die kurze Zeit der Bestand durch diese Schutzmafnahme wieder
zwischen dem Beschluss und des Inkrafttretens macht sich fiir erholt. €
Holzwerker dadurch bemerkbar, dass europdische Héndler
Schwierigkeiten damit haben, kurzfristig Nachschub an betrof-
fenen Handwerkzeugen aus Ubersee zu bekommen. Die Aus-
fuhr aus dem Ursprungsland und die Einfuhr nach Deutsch-
land dauern nun wesentlich ldnger, als noch vor einigen Mo-
naten. Weiteren biirokratischen Aufwand miissen Handler
betreiben, wenn Sie Werkzeuge mit Griffen aus Bubinga und
Palisander dann weiter in ein Nicht-EU-Land versenden
wollen. Der kanadische Hersteller Lee Valley mit seiner

Marke ,Veritas” stellt derzeit von Bubinga auf Ahorn um. %

Der Hersteller Ron Hock hat bereits von Bubinga auf -
A
A

ANZEIGE

' Vesandkostenfrei* = - oo PY
ST - Mobelbaupldne
. e ® °
~ verwirklichen

Ue P AHAAT S OFQOF QI P HBALH L WDOTO

/‘.;\*"\4< = B \ z ~ Heiko Rech

s O m ~ Werkstatt-Kurs Software: SketchUp
\ il \r\/ ftwa 120-Minuten-Software-Kurs mit Heiko Rech

| Vil >

~ Dieser Werkstatt-Kurs erklért in 13 Lektionen die Handhabung des
- 3D-Konstruktionsprogramms SketchUp. Von einfachen Funktionen bis
_ zuanspruchsvollen Konstruktionszeichnungen von Mdbelteilen ler-
nen Sie weit mehr als nur die Grundlagen der Software.

Das Begleitbuch bietet einen bebilderten Schnelleinstieg
sowie eine Liste mit Tastenkombinationen und Hinweisen zu
Programmeinstellungen. Neben den 13 mpy-Videos ent-

: - el halt die Daten-DVD die Beispieldateien, mit denen Sie das

= < 2 N ( Gezeigte selbststandig am PC nachvollziehen kdnnen.
£ : - ; ! B Mit einem zusétzlichen Video zu der Funktion

e R T Ly e s R\ Ll 3 ~ ,Standard-Ablage“ (neu in SketchUp 2016).

: : : a | - 4oSeiten, inkl. Daten-DVD mit ca. 2 Stunden Laufzeit,
- zahlreiche Abbildungen, flexibler Einband

~ Best.-Nr. 9251
- ISBN 978-3-86630-707-0

29,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop e = e RET]

VWW. zwerken.net
- bestellen: www.holzwerken.net/shop
b -

a

T Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 99 10-033
HolzWerken F +49 (0)511 99 10-029
Plathnerstr. 4c buecher@vincentz.net
30175 Hannover - Deutschland www. holzwerken.net
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Diese Beize mag es gut gedlt

Beizen und Olen ist immer eine schwie-
rige Kombination. Die meisten Ole kdnnen
nicht auf einer herkémmlichen Beize auf-
getragen werden. Meist 16st das Ol die Bei-
ze wieder an. Das Ergebnis ist ein ver-
schmiertes Beizbild. Bei der neuen 0l-Beize
von Osmo ist das anders. Sie kann problem-
los mit allen Osmo-Hartwachsolen iiberstri-
chen werden. Die 0l-Beize findet sich im
sogenannten Holzwerker-Sortiment, der
Sparte von Osmo, die sich eher an den pro-
fessionellen Verarbeiter wendet. Das muss
aber niemanden abschrecken, denn die Os-
mo-0l-Beize lisst sich sehr einfach verar-
beiten.

Die Glbasierende Beize kommt eher an
eine Lasur heran und wird verarbeitet wie
andere Mobelole mit Pigmentanteil auch.
Das bedeutet: Sie wird diinn mit der Rolle
oder dem Pinsel auf das vorgeschliffene
Holz aufgetragen. Nach einer kurzen Ein-
wirkzeit wird der Uberstand mit einem wei-
Ren Poliervlies abgerieben. Wie bei einem
herkdmmlichen Mobelol wird die Fliche
klebrig, wenn man den Uberstand nicht ab-
nimmt. Die Ol-Beize kann mehrmals aufge-
tragen werden. Nach jedem Auftrag wirkt
die Beize intensiver. Allerdings verliert
sich dieser Effekt nach dem dritten Auf-
trag. Dann wird die Farbe nicht mehr krif-

Der Auftrag erfolgt mdglichst diinn mit
einer Rolle oder einem Pinsel. Nach einer
kurzen Einwirkzeit von etwa fiinf Minuten
wird der Uberstand mit einem weiRen

Vlies abgenommen. Dabei wird die Fliche
auch noch etwas gegléttet und aufpoliert.
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tiger. In der Regel reicht ein Auftrag fiir
eine leichte Farbung und ein weiterer, fiir
eine etwas intensivere Farbgebung.

Der Vorteil gegeniiber einer herkémmli-
chen Beize liegt nicht nur darin, dass sie
sich mit Olen vertrdgt. Man erspart sich
auch das Wassern, was bei den meisten

echten Beizen zwingend notwendig ist.
Nach dem Auftrag der Ol-Beize stellen sich
keine Holzfasern auf. Das Holz bleibt so
glatt, wie es vor der Behandlung geschlif-
fen wurde. Der Hersteller empfiehlt das
Produkt sogar fiir die Behandlung von FuR-
boden. In Kombination mit einem Hart-
wachs6l hat man also eine sehr robuste
Oberfliche. Die Ol-Beize ist speichelecht
und fiir Kinderspielzeug geeignet (nach
DIN EN 71.3). Durch die Zugabe eines
speziellen Harters ldsst sich die Trock-
nungszeit verkiirzen. Ohne Hirter sollte
man die Beize gut einen Tag durchtrock-
nen lassen, bevor man die erste Olschicht
auftragt.
Auch wenn die 0l-Beize von Osmo kei-
ne echte Beize ist, so deckt sie dennoch
nicht so stark ab wie eine Lasur. Das Er-
gebnis entspricht einer gebeizten Oberfli-
che, wie man es gewohnt ist. Die Verarbei-
tung ist jedoch viel einfacher. Die sehr er-
giebige Ol-Beize ist in holzahnlichen Farb-
tonen sowie schwarz, weif und grau fiir
etwa 38 Euro je Liter im Fachhandel erhilt-
lich. €

Mehr Infos: www.osmo-holzwerker.de

Fotos: Heiko Rech -/

Mit jedem Auftrag wird der Farbton kriftiger, ohne dass die
0L-Beize wie bei einer Lasur die Holzmaserung abdeckt. Nach
dem zweiten Auftrag ldsst dieser Effekt je nach Holzart aber
merklich nach. Mehr als drei Auftrige machen daher meist

- keinen Sinn.

www.holzwerken.net



Edda Haug (Fa. Bessey), Andreas Duhme

‘. Fotos: Firma Bessey Tools,

Technik flirs Leben

HolzWerken-Leserseminar mit Bessey und Bosch

HolzWerken m

Einfach besser.

Voller Einsatz in Sebnitz

Zwei Tage lang dreht sich fiir angemeldete HolzWerken-Leser wieder alles um Holzbearbeitung mit

Hilfe von cleveren Spannlésungen und Elektrowerkzeugen. Wir freuen uns, lhnen bereits zum zwei-

ten Mal ein Seminar in Zusammenarbeit mit den Weltmarktfiihrern Bosch und Bessey anzubieten.

ir versprachen es bereits 2016
beim Bericht {iber das erste
Seminar, das ein groRer Erfolg

war: Weitere HolzWerken-Leser konnten
unter den kundigen Augen von Kursleiter
Joachim Egeler nach Herzenslust Maschinen
und Spannmittel ausprobieren. Am 10. und
11. Juli 2017 ist es wieder soweit. Dann wird
die Bosch-Schulungswerkstatt - diesmal im
sachsischen Sebnitz - zwischen 9 und 16
Uhr die Tiiren fiir angemeldete HolzWerken-
Leser 6ffnen. Als Kursteilnehmer lernen Sie
Sdgen, Frasen, Schleifmaschinen und viele
weitere Bosch-Gerdte kennen und optimal
zu nutzen. Vor der Praxis gibt es noch Fut-
ter fiir den Kopf iiber Funktionsweise und
Auswahl von den Bosch- und Bessey-Exper-
ten. Beim Bau eines eigenen praktischen
Steckstuhls erfahren Sie dann auch, welche

www.holzwerken.net

Zwinge bei der Arbeit am besten das Werk-
stiick halt.

Besonders spannend wird es beim
Rundgang durch die modernen Produk-
tionshallen des Elektrowerkzeug-Herstel-
lers Bosch. Die Teilnehmer erleben im dlte-
sten Gebdude der Firma Bosch hautnah,
wie die Maschinen des schwabischen Tradi-
tionsunternehmens gefertigt werden. Das
Gebdude wurde frisch renoviert und im
Juni 2016 wiedereroffnet.

Das Seminar ist inklusive der Tagesver-
pflegung fiir unsere Abonnenten kostenlos.
Gebucht und bezahlt werden miissen ledig-
lich die Anreise und die Unterkunft. Im
Vorfeld der Veranstaltung erhalten Sie ne-
ben der Teilnahmebestdtigung Informatio-
nen mit Hoteltipps zu Sonderkonditionen.
Anmelden konnen Sie sich bis zum 1. Mai

2017, 20:00 Uhr auf unserer Webseite unter
www.holzwerken.net/Leserseminar. Die
Teilnehmerzahl ist begrenzt, damit jeder
die Moglichkeit hat, Maschinen und Werk-
zeug eingehend zu testen. Daher losen wir
die Pldtze unter allen Einsendern aus.

Das erfolgreiche erste Leserseminar
zwischen Bosch, Bessey und HolzWerken
hat es gezeigt: In diesem Kurs gibt es aller-
hand, was die Arbeit in der eigenen Werk-
statt bereichert. Ein lockeres Abendpro-
gramm verbindet noch beide Seminartage
gesellig.

Sehen wir uns am 10. Juli in Sebnitz?
Bosch, Bessey und HolzWerken - wir freu-
en uns schon! ¢
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HolzWerken

Nachbestell-Service

Optimieren Sie Ihre Zinkentechnik!

Das Zinken einer Eckverbindung zahlt zu den klassi-
schen Tischlertdtigkeiten. Aus Zeitgriinden werden
aber heute kaum noch Mgbel mit solchen Verbin-
dungen versehen. Umso schéner ist es, wenn man
sich als Holzwerker ohne Zeitdruck einfach mit der
Technik intensiv beschdftigen kann. Denn zwei
Werkstiicke ineinander zu arbeiten, lehrt viel iiber
den Werkstoff Holz. Und die perfekte Passung macht
einfach zufrieden.

Unser Autor Manfred Krause hat fiir Handwerks-
Enthusiasten in HolzWerken 44 viele niitzliche Tipps
zusammengestellt. Vom schnellen Zinkeneinteilen
iiber cleveres Anreiflen bis zum miihelosen Ausstem-
men und Einpassen der Zinken kénnen Sie mit diesen
Informationen Thre Fahigkeiten Tipp fiir Tipp erwei-
tern. Das Heft konnen Sie - wie alle anderen Ausgaben
auch - bequem in unserem Shop auf www.holzwerken.
net oder per Mail und Brief bestellen. ¢

Fehlt ein Heft?

&

~, Foto: Manfred Krause

Alle 65 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhiltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen konnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop

HolzWerken

Schritt fiir

Dosen-Spektake/
aus Remschejd

"MMaschine
zeLocher in

frisch vordreh
und Geld

% Sehritt erklart!

Vincentz Network GmbH & Co. KG  Plathnerstraie 4c

30175 Hannover

T+49 (0)511 9910-025  F +49 (0)511 9910-029

www.holzwerken.net



/1 Foto: Klaus Schiitz

Kopierfrase mit Verbesserungen

Ich habe die Kopierfrdse aus Heft 62
erfolgreich nachgebaut. Das Gerdt funktio-
niert wirklich einwandfrei. Allerdings habe
ich noch ein paar Kleinigkeiten ,verbes-
sert”: Alle Schraubteile habe ich mit Stern-
muttern ausgestattet, was eine werkzeug-
lose Montage und Demontage ermdglicht;
einen Griff zur schnellen und sicheren Be-
wegung des Werkzeugtrdgers aufgebaut
und einen beweglichen Staubsaugeran-

schluss unter Mitverwendung eines der
beiden Fiithrungsrohre eingerichtet. Dabei
habe ich die beiden Kupfer-Lotfitting-
bogen (Fotos) nur lose ineinandergesteckt,
so dass der leicht bewegliche Schlauch
(Gardena 3/4”) sich ebenfalls reibungslos
mitbewegen kann. Diese Vorrichtung be-
eintrachtigt die Beweglichkeit des Maschi-
nentrdgers nicht.

» Klaus Schiitz, per Mail

HolzWerken &
Leserpost ’

Maschinen bei Frost einsetzen?

Ich wiirde gerne in eine Garage eine
Holzwerkstatt bauen, leider ldsst sie sich
nicht beheizen.

Meine Frage: Darf ich Elektromaschi-
nen wie Kreissdge, Abrichte, Frdse bei
Frost lagern und auch benutzen? In den
Foren habe ich dazu Widerspriichliches
gelesen, einer schrieb, laut Hersteller
diirfe seine Abrichte nicht unter zehn
Grad Celsius betrieben werden.

> Gunter Frahammer, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Es kommt sehr
stark auf die Komponenten an, aus denen
Maschinen bestehen. Kunststoffe und vor
allem Gummi werden bei extremer Kdlte
sprode. Aber auch viele Schmiermittel
sind kdlteempfindlich. Greifen auch noch
alle (metallenen) Zahnrdder, wie sie sol-
len? Auf der sicheren Seite ist, wer sich
beim Hersteller erkundigt und die Werk-
statt im Vorfeld beheizt, sobald der Plan
steht, darin bei tiefen Temperaturen zu
arbeiten.

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:

Feine, geschwungene Sdgeschnitte sind mit dieser japanischen
Laubsidge moglich, die wir in der vergangenen Ausgabe gesucht ha-
ben. Dirk Schienbein aus Bromskirchen wusste die richtige Losung
und hatte das notige Losgliick. Herzlichen Gliickwunsch!

|-|=l Teilnahme online:
=T www.holzwerken.ne

www.holzwerken.net

Und schon geht es in eine neue Runde:
Welches Werkzeug verbrigt sich
im Bild rechts?

Viel Spal beim Rdtseln und
Mitmachen!

Wir verlosen die DVD
»,Das Archiv 2006 - 2016“:

Alle HolzWerken-Ausgaben
von Nr. 1 bis Nr. 62 digital
im Wert von 199 Euro!

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
PlathnerstraRe 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

HolzWerken

Preisratsel

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.05.2017
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. lhre persdnlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.
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HolzWerken

Lesergalerie

) Jorg Seinige, Haf¥furt

Diesen lustigen Roboter habe ich im Internet entdeckt.
Da mir die Idee gefiel, habe ich ihn fiir meinen Enkel
nachgebaut. Zusammengehalten wird er von einem Gum-

miseil mit drei Millimetern Durchmes-
ser. An den Enden wurden Messing-

hiilsen verpresst, die in Sacklochern
verschwinden. Die Oberflichen
sind mit der Ziehklinge ge-
glattet - und mit Edel-

wachs behandelt.

Es ist toll, was aus dem
Wiirfel mit einer Kanten-
ldnge von 90 Millimetern fiir
ein groRer Roboter wird. ¢

) Lars Héper, Ritterhude

Der aktuelle Blog-Beitrag von Heiko Rech
zu dem Thema Altmaterial verwenden
(http://www.holzwerken.net/Blog/Hei-
ko-Rech/Nachhaltig-ernuechtert)
hat mich dazu veranlasst, mein
neuestes Projekt einzustellen. Die-
se Kommode ist neu. Ich habe al-
lerdings fiir die inneren Trennwin-
de und den Deckel Platten aus
alten Schranken verwendet. Eben-
so sind die Schubladenseiten aus
alten mahaghonifurnierten Regal-
teilen und die Bdden der Schubla-

den letztendlich aus dem Laminat

meiner alten Werkstatt. Fiir die

s

Fronten kam Laminat zum Einsatz, was
von der neuen Bodenverlegung {iibrigge-
blieben ist.<

) Carsten Bosse, Dardesheim

Dies ist mein Neubau einer schweren Ho-
belbank mit Doppelspindelzangen und
runden Bankhakenlochern. In der Mitte
ist ein Werkzeughalter zum Einstecken.
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Alle Verbindungen sind gezapft und ver-
keilt oder mit Holzndgeln gesichert. Ge-
wicht: etwa 200 Kilogramm; die Oberfli-
chen sind mit reinem Tungdl behandelt. €

) Andreas Tudsen, Horneburg

Und immer wieder Eibe ... ! Eine Dose aus
einem Stiick Langholzeibe. Wunderschon
gezeichnet bis hin zur Deckelspitze. Ein
starker Eibenast von 15 Zentimetern
Durchmesser und 25 Zentimetern Linge
wurde mit Formrohre, MeiRel, Ausdreh-
haken und Abstecher in einer Stunde be-
arbeitet. ¢

Fotos: privat

) Rainer Ankele, Steinhoring

Fiir meinen Bruder zum 60. Geburtstag gibt
es neben anderen Geschenken noch etwas
Personliches, einen Kugelschreiber aus Ma-
kassar der Marke ,Cigar” (Bausatz). ¢

l@l www.holzwerken.ne

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf

www.holzwerken.net? Dort kénnen Sie

Ihr eigenes Projekt hochladen.

www.holzwerken.net



an Sie einfach lhre

besten Werke in unserer
Online-Lesergalerie vor und
bewerben*Sie sich so um
den Titel ,Holzwerker des

anres 2017°.

J

chrdanke, Kommoden, Werkbdn-

ke, Tische, Stiihle, Schalen, Lam-

pen, Enten, Hunde - wir wollen
Thre Werke sehen! Dafiir werden wir
den Spitzenreiter auch in diesem Jahr
wieder mit einem tollen Preis beloh-
nen. Unser diesjahriger Sponsor fiir
den ,Holzwerker des Jahres”-Wetthe-
werb, die schwedische Firma Logosol,
hat eine sagenhafte 3-kW-Maschine
ausgelobt, die Multifrase MF30 im Wert
von 5.900 Euro! Sie hat eine 30-mm-
Spindel und ist auch zum Bohren von
Langlochern geeignet. Die Spindel ist
um 270 Grad schwenkbar und wird von
einem Dreiphasenmotor angetrieben.

Wer also noch ein Pldtzchen in der
Werkstatt schaffen kann, sollte bis
zum 30. September 2017 unbedingt
seine oder ihre besten Projekte unter
www.holzwerken.net/Lesergalerie in
unsere Lesergalerie einstellen und
moglichst genau, aber kurz beschrei-
ben. Insgesamt zahlt neben der Quali-
tdat auch die Vielfalt der Projekte. Es
konnen Mobel, gut durchdachte Werk-
statthilfen, Gedrechseltes, Geschnitz-
tes und was sonst noch so mit Holz
moglich ist, in HolzWerken-Manier
vorgestellt werden. Eine Jury ent-
scheidet dann iiber die Titelvergabe.

Die monatliche Teilnahme beloh-
nen wir aber schon vorab: Unter allen
Teilnehmern djedes Kalendermonats
verlosen wir eines von fiinf Biichern
aus dem Ho/zWerken-Buchprogramm.
Der Gewinner kann aus den Titeln
,Handbuch Stationdrmaschinen” und
~Handbuch Elektrowerkzeuge” (Guido
Henn), ,Oberflichen behandeln” (Me-
lanie Kirchlechner), ,Die Kombi-Me-
thode” (Marc Spagnuolo) und (druck-
frisch) ,Enzyklopddie Drechseln” (Rolf
Steinert) wéhlen.

Wir freuen uns schon auf Ihre Bei-
trdge, denn ein Blick auf unsere Leser-
galerie zeigt, was fiir groRartige Dinge
Sie, liebe Leser, aus Ihrer Werkstatt
zaubern! Gutes Gelingen! ¢

Fotos: Firma Logosol

HolzWerken
Wettbewerb Holzwerker des Jahres 2017
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Stiftehalterung

mit Maschinen

Ein Stiftehalter ist ein sehr
praktisches kleines Projekt:
Edle Reststiicke bekommen
einen Zweck, ein Geburtstags-
kind ein Geschenk und Maschi-
nen-Einsteiger ein perfektes

Ubungsstiick.
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groRen Werkstattausstattung. Eine
Kreissdge, eine Bohrmaschine und
eine Oberfrase sind schon genug. Sie bend-
tigen auch nicht viel Zeit und in Sachen
Holz sind Sie ebenfalls frei. Sie kdnnen
eigens ein Stilick rechtwinklig herrichten
oder zu einem Reststiick aus einem Mobel-
bauprojekt greifen. So ziemlich jedes Holz
eignet sich fiir einen Stiftehalter, hier ist
es Apfel.
Haufig gibt das Reststiick bereits die
moglichen Dimensionen vor. Idealerweise
kennen Sie die Bestiickung schon im Vor-

Fﬁr diesen Halter bedarf es keiner

feld. Nehmen Sie sich Zeit, um fiir den
vorgesehenen Inhalt - Stifte, Marker,
Lineal, Briefoffner, Radierqummi, Bii-
roklammern und so weiter - sinnvolle
Plitze im und am Halter zu finden.
Sortieren, gruppieren, auftei-
len, ausrichten, wieder ver-
werfen - spielen Sie ein paar
Varianten durch. ¢

Timo Billinger

www.holzwerken.net



Projekte §is
Stiftehalterung NS

1> Zeichnen Sie alle
wichtigen Punkte an.
Bei der Aufteilung von
Strecken kann ein Zirkel
gute Dienste leisten.

2> Mit einer simplen Frasschab-
lone lassen sich sehr einfach
Langlocher einfrasen. Dabei ist
das Langloch in der Schablone
der verwendeten Kopierhiilse
entsprechend gréoRer als das
gewiinschte Langloch im Werk-
stiick.

3> Auch gréRere Aussparungen
lassen sich mit einer Oberfrase
sehr einfach und prézise be-
werkstelligen. Gehen Sie dabei
schichtweise abwarts vor.

4> Mit dem Anschlag auf

der Stdnderbohrmaschine
lassen sich Bohrungen
wiederholgenau in einer
Flucht einbringen. Mit
einem Lochbrett als Fiih-
rung konnen Sie aber
auch freihdndig bohren.

v e

Fotos: Timo Billinger

o

5> Nach der Bearbeitung entfernen Sie alle
Markierungen und schleifen Sie moglichst fein.
Danach bringt ein Auftrag mit Leinélfirnis die
Schonheit des Holzes zur Geltung und schiitzt
die Oberfldche.

www.holzwerken.net




Spezial
Drechslerforumstreffen 2017

Grofle Drechselschau

in Olbernhau!

Es ist wieder soweit: Das sechste Treffen des Drechslerforums findet Anfang Mai 2017 im

siachsischen Olbernhau statt. Sie kdnnen mit uns am HolzWerken-Stand nach Herzenslust

fachsimpeln, staunen und unseren Vorfiihrern Tipps und Tricks abgucken!

or den Augen der Besucher werden
Vriesige und stecknadelkopfgroRRe

Objekte entstehen, mit moderner
bis historischer Technik, (nicht nur) auf
der Wippdrehbank und auf der ,Heyligen” -
die Drechselfreunde Erzgebirge ziehen alle
Register, um das erwartete Publikum am 6.
und 7. Mai in Drechsellaune zu versetzen.
Dazu bietet das Treffen wieder die Gelegen-
heit, sich mit Gleichgesinnten iiber Freud
und Leid der Arbeit am rotierenden Holz
auszutauschen. Das tun die Forumsmitglie-
der zwar schon seit 2005 regelmdRig im In-
ternet, aber viele treffen sich zum ersten
Mal personlich.

Vor genau zehn Jahren fand das erste
Treffen der Mitglieder des Drechsler-Fo-
rums im bayerischen Markt Schwaben
statt. Alle zwei Jahre lddt seitdem ein
Team von Drechslern alle Mitglieder des
deutschen Drechslerforums und alle am
Drechseln Interessierten zum Treffen ein.
In diesem Jahr liegt die Planung beim
Stammtisch der Drechselfreunde Erzgebir-
ge, der halb Olbernhau in Drechselfahrt
bringen wird. Mitgeplant wurde das Treffen
von Familie Steinert vom Drechselzentrum
Erzgebirge. Das sechste Drechslerfo-
rumstreffen wird auf dem Geldnde der ehe-

Ort:

/ Die wichtigsten Fakten zum Drechsle

Offnungszeiten:

maligen Saigerhiitte in Olbernhau stattfin-
den. Wo bis in die 1990er Jahre noch
Metall verarbeitet wurde, ist heute ein
vielseitiger Veranstaltungsort entstanden.
Zwei Ausstellerzelte, eine Haupt- und vier
Nebenbiihnen beherbergen das vielseitige
Programm. Die Stammtische der Forenmit-
glieder konnen in der ,StraRe der Stamm-
tische” besucht werden. Gebrauchte Schat-
ze aus dem Werkstattfundus konnen auf
dem Werkzeugflohmarkt gehandelt und
getauscht werden. Fachvortrdge rund ums
Drechseln runden das Programm ab.

Aus traurigem Anlass veroffentlichten
die German Woodturners zum Treffen ein
Buch {iber den Ausnahmedrechsler Fritz
Burghof, iiber den wir auch in HolzWerken
33 berichteten. Burghof, den die Forennut-
zer unter dem Namen ,Fritz RS” kannten,
ist im vergangenen Jahr im Alter von 84
Jahren verstorben. Details entnehmen Sie
bitte dem Kasten rechts.

Die etwa 30 Aussteller werden in zwei
Zelten zu finden sein. AuRerdem zeigen
auf der Hauptbiihne drei Vorfiihrer aus
dem Erzgebirge Ihre Kiinste: Drechsler-
meister Heiner Stephani, Reifendreher
Sven Reichl und Holzgestalter Matthias
Hillig.

Preise:

Auf den anderen vier Biihnen werden
zahlreiche weitere namhafte Drechsler
wie Peter Gwiasda (an einer Heyligensta-
edt), Andre ,Andu” Miiller (dreht Objekte
in UbergréRe) oder Bernhardt Wiedemann
(an der FuRdrehbank) die Spdne flie-
gen lassen. AuRerdem ist darunter auch
der frischgebackene HolzWerken-
Buchautor Rolf Steinert, der an
unserem Stand in Ausstellerzelt exklusiv
seine gerade erschienene ,Enzyklopddie
Drechseln” vorstellen und signieren wird
(siehe Kasten rechts).

Unsere Autoren Martin Adomat (auch
bekannt aus HolzWerkenTV-Videos) und
Bernd Schmidt-Dannert werfen die Drech-
selbank am HolzWerken-Stand an beiden
Tagen an. Lassen Sie sich also von unserem
vielseitigen Programm am Stand {iberra-

Auf dem Drechslerforumstreffen 2015 sorgten nicht
zuletzt auch namhafte Vorfiihrer wie der Kursleiter
Mick Hanbury fiir regen Zulauf von mehreren tau-
send Besuchern. Fiir das Treffen in Olbernhau wird

Saigerhiitte,
In der Hiitte 12,
D-09526 Olbernhau

Jeweils von 10 bis 18 Uhr

Die Tageskasse ist an
beiden Veranstaltungstagen
von 08:30 bis 16:30 Uhr

Tageskarte 15 Euro
Zweitageskarte 25 Euro

Homepage des Treffens:

Datum: www.dft-2017.de eine dhnliche Teilnahmezahl erwartet.
besetzt. Danach ist der 3 i
SatbEag, 05: “"‘?' Eintritt frei.
Sonntag, 07. Mai 2017
U 3
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schen. Wir freuen uns schon auf einen
Plausch mit Thnen! ¢

Fotos: Andreas Duhme

|
1
|

Sonja Senge

Die Drechslergemeinde hat sich mit dem Forum
www.drechsler-forum.de) ein Netzwerk geschaf-
fen, in dem keiner untergeht. Das spiirt man

| auch an der Anteilnahme am Tod des Drechslers

Fritz Burghof. Hier sehen Sie ihn vor einigen sei-

| ner Werke in seinem Ausstellungsraum.

HolzWerken besuchte Burghof in seiner Holz-
werkstatt im Jahr 2012.

www.holzwerken.net

/ Buchtipps zum Drechslerforumstreffen 201

Neu bei HolzWerken:
Enzyklopadie Drechseln

Drechslermeister und Diplom-Ingenieur
fiir Holztechnik Rolf Steinert hat ein um-
fassendes Nachschlagewerk verfasst. Es
beantwortet alle Drechsler-Fragen zu
Techniken, Geschichte, Handhabung,
Oberflache, Gestaltung oder Zubehér. Seit
1990 betreibt er mit seinen Séhnen und
Co-Autoren Martin und Roland Steinert
das Drechselzentrum Erzgebirge, einen
Fachhandel fiir Drechselausriistung und
Zubehor.

Rolf, Martin und Roland Steinert: Enzyk-
lopadie Drechseln. etwa 344 Seiten, Vinc-
entz Network, 39 Euro.

HolzWerken

Gedenken an Fritz Burghof

Der Anfang Mai erscheinende Bildband
gewdhrt dem Leser detaillierte Einblicke
in Burghofs Holz-, Metall,- und Keramik-
arbeiten, seinen Werkstétten und die
selbst gebauten Vorrichtungen, Werkzeu-
ge und Maschinen. Peter Gwiasda und
weitere Autoren, die den Menschen und
Designer Fritz Burghof kannten, ermagli-
chen personliche Einblicke in dessen Le-
ben und Schaffen.

German Woodturners: Fritz Burghof.
Drechsler, Keramiker und Kiinstler. Etwa
100 Seiten mit farbigen Abbildungen, 20
Euro.

Erhiltlich auf dem Drechslerforumstref-
fen 2017 in Olbernhau oder

tiber das Forum
http://german-woodturners.de/

und tber Hartmut Lobert,
Glnterstr. 54, 59067 Hamm.

. Fritz Burghof

Drechsler, Keramiker und Kinstler

Woodturners
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HolzWerken

Vorschau

Das Bessere ist der Feind des Guten: Es gibt ein spannendes
Update zum Horizontal-Fréstisch.

www.holzwerken.net

Abo/Leserservice:

T +49(0)511 9910-025, F +49(0)511 9910-029
zeitschriftendienst@vincentz.net
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Von A bis Z: Werfen Sie einen
Blick in die neue ,Enzyklopddie
Drechseln”, Das Buch erscheint
im Mai.

Hobel No. 62 kdonnen sehr viel.
Doch wer ist der Beste unter
ihnen? Wir testen!

Erfahren Sie, wie Sie Kubikina-Scharniere perfekt einfrasen.

L/
Edel in der Optik und erstaunlich schnell gebaut:
die Stapelkisten-Kommode

Produktion und Layout: erstellt und iiberpriift. Eine Garantie fiir das Gelingen der
Maik Dopheide (Leitung), Birgit Seesing (Artdirection), Projekte wird aber nicht iibernommen. Bei Personen-, Sach-
Nicole Unger (Herstellung) und Vermogensschiden ist eine Haftung durch den Verlag,

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrége und Ab- seine Mitarbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

bildungen sind urheberrechtlich geschiitzt. Mit Ausnahme der  Zuschriften an die Redaktion diirfen, sofern es nicht aus-

gesetzlich zugelassenen Falle ist eine Verwertung ohne Ein- driicklich vom Zusender ausgeschlossen wird, als Leserbrief
willigung des Verlages strafbar. Dies gilt insbesondere fiir Ver- verdffentlicht werden.

vielfaltigungen, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die

Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen. ~ Anzeigen/Werbung: Frauke Haentsch (Director Sales),

Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag gesandte T +49(0)511 9910-340, frauke.haentsch@vincentz.net

Fotos obliegt dem Einsender. Uberarbeitungen und Kiirzungen Es gilt Preisliste Nr. 10 vom 01.10.2015

eingesandter Beitrige liegen im Ermessen der Redaktion. ;

Beitiie: dleit vBTlam 1 4 Be o iehen Verlag: Vincentz Network GmbH & Co. KG
eitrége, die mit vollem Namen oder auch mit Kurzzeiche plathiBrstrae 4c, D-30175 Hannover

des Autors gezeichnet sind, stellen die Meinung des Autors, T +49(0)511 9910-000, F +49(0)9910-099

nicht unbedingt auch die der Redaktion dar. Die Wiedergabe :

von Gebrauchsnamen, Warenbezeichnungen und Handels- Verlagsleitung: Esther Friedebold,

namen in dieser Zeitschrift berechtigt nicht zu der Annahme, T +49(0)511 9910-333, esther.friedebold@vincentz.net
dass solche Namen ohne weiteres von jedermann benutzt

werden diirfen. Vielmehr handelt es sich haufig um geschiitz-  Druck: Hofmann Infocom GmbH, Niirnberg

te, eingetragene Warenzeichen.
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www.holzwerken.net

Fotos: G.Henn; C. Henrichsen, H. Rech, Fa. Steinert



Jetzt mit 7 Ausgaben im Jahr
HolzWerken im Kombi-Abo

lhre Vorteile:

> Sieverpassen keine Ausgabe!
Alle sieben Print-Ausgaben kommen automat
zu lhnen.

> Sie nutzen zusétzlich die digitale Version!
Ob Laptop, Tablet oder Smartphone:
Mit Volltextsuche und Lesezeichenfunktion.

> Sie sparen und bekommen mehr!
Im Kombi-Abo zahlen Sie nur 65,- €
fiir sieben Ausgaben Print + Digital (im Inland)

Sie bekommen als Geschenk*:

ein handliche
Laguiole-Ta:

oder
ein Becher
to go

oder . ¢
eine Base
(blau ode

Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
ﬁerkzeug— Maschinen- und Materialkunde

Holzarten und ihre Eigenschaften

Tipps von erfahrenen Praktikern

Reportagen aus den Werkstitten

kreativer Holzwerker

. Veranstaltungstermine

incentz Network GmbH & Co. KG

lathnerstr4c - 30175 Hannover

+49 (0)511 9910-025 - F +49 (0)511 9910-029
eitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net



Foto: Steinert

Drechseln von A bis Z -

alles zum altesten Handwerk der Welt!

Steinert - 1= B !
——— 4 !

Enzyklopddie Drechseln . - .
Werkzeuge, Maschinen, Techniken in {iber 800 Begriffen umfassend definiert g | = . EU‘
) — ! -

Ob Technik, Geschichte, Handhabung, Oberfliche, Gestaltung oder Zubehdr, dieses : : m Ma‘
Buch beantwortet jede Frage zum Thema Drechseln.

Durch zahlreiche Querverweise ist es auch zur fortgesetzten Lektiire geeignet. Begin- STEINERT

nend bei der Ablaufsicherung lasst dieses Werk bis zur Zylinderschleifmaschine nichts "" NZYK LOP ADI E
aus. Dabei erhalten Experten und Einsteiger gleichermafen schnell und konkret Aus- : ENZ

kunft bei akuten Fragestellungen und ein riesiges Repertoire um den eigenen Wissens- %3
und Wortschatz zu erweitern. : ‘

Rolf Steinert ist Drechslermeister und Diplom-Ingenieur fiir Holztechnik. Seit 1990
betreibt er mit seinen Séhnen und Co-Autoren Martin und Roland Steinert das Drechsel- 3
zentrum Erzgebirge, einen Fachhandel fiir Drechselausriistung und Zubehar. =

Ca. 344 Seiten, zahlreiche Zeichnungen und Fotos,
17 X 24 cm, gebunden, mit Lesebdndchen
Best.-Nr. 20035
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