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HolzWerken

Editorial

as Gleichgewicht zu halten ist nicht immer ganz einfach. Seiltdnzer wissen
Ddavon ein Lied zu singen. Und tatsachlich, hier bei HolzWerken ist das

fast ein bisschen wie in der Manege: Zu weit links ist falsch und zu weit
rechts ist auch verkehrt. Hier ein Beispiel: Unldngst wandte sich unser Leser
Herr G. an mich und beklagte, unsere Berichte seien ihm - ich zitiere - zu ,ste-
ril“. Immer sei alles so sauber und auf Sicherheit bedacht ,und nie sieht man bei
irgendwem ein Pflaster am Finger”. Das sei doch sehr unrealistisch in einer Holz-
werkstatt. Ich stellte mir die Frage: Was sollten wir denn tun, um einem solchen
Eindruck entgegen zu wirken? Ich konnte da nichts anbieten.

Das andere Extrem sind - gelegentliche - Vorwiirfe, wir seien zu lax in Sachen
Sicherheit. Und in der Tat, hin und wieder geht uns ein Foto durch, das wir so
besser nicht gezeigt hitten. Die Hand zu nah am Sdgeblatt, einmal kein Gehor-
schutz aufgesetzt, so etwas. Gerne wird dabei auf die Regularien der deutschen
Berufsgenossenschaft fiir Tischler oder auf Arbeitsschutzverordnungen verwie-
sen. Und in der Tat, diese Regelwerke sind sehr gute Leitfaden auch fiir den pri-
vaten Holzwerker. Dennoch folgen wir ihnen nicht immer, und dann meistens
sogar bewusst. Warum?

Weil es meiner Meinung nach ebenfalls manchmal zu extrem wére. Denn
HolzWerken richtet sich an private Holzwerker, die in ihrer Freizeit tischlern und
drechseln. Ein gutes Beispiel ist die ,maximale Arbeitsplatzkonzentration”
(MAK) bei Staub, die den Schutzklassen fiir Staubsauger zugrunde liegt. Sie wird
berechnet anhand eines Anwenders, der acht Stunden am Tag, fiinf Tage die Wo-
che dieser Staubbelastung ausgesetzt ist. Welcher Holzwerker ist das?

Natiirlich rate ich zum Kauf des besten Staubsaugers mit der hochsten
Schutzklasse, den der Geldbeutel hergibt. Dennoch sind bei uns hier und da mal
Sauger zu sehen, die der geringeren Schutzklasse L entsprechen und nicht der
fiir Profi-Werkstétten geforderten Klasse M. Und das, weil wir der Realitét in un-
seren Werkstédtten und in denen unserer Leser verpflichtet sind.

Nur mit mehr Pflastern an den Fingern von uns Hol/zWerken-Redakteuren und
unseren Autoren - damit kann und will ich nicht dienen. Ich hoffe, ich habe da

Thr Verstandnis.
/’z\y/\’f a8 Q‘«\ &"“C_

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Tipps_ fj Trjcks

Fusselfreie Lappen mit
einem ,Ratsch“

Fusselfrei sollen sie sein,
die Lappen, mit denen Wachs
und 01 aufs Holz kommen. Wer
aus alten T-Shirts oder Ge-
schirrhandtiichern fusselfreie
Lappen machen will, der sollte
die Schere weglegen: ReiRen
statt Schneiden ist die Devise.
Beim Schneiden werden viel
mehr einzelne Stofffasern
durchtrennt als bei einem kraf-
tigen ,Ratsch”, weshalb diese
Methode viel weniger Fusseln
an den Randern produziert. ¢

Geben Sie der Stichsige
mehr Halt

Das Sidgeblatt ist scharf,
die spéter sichtbare Seite liegt
oben, die Vorschubgeschwin-
digkeit und die Drehzahl stim-
men, und dennoch erzielen Sie
mit der Stichsdge keine tadel-
losen Ergebnisse? Dann kann
es sein, dass Sie den Druck auf
die Maschine leicht erhéhen
miissen. Wird die Stichsdge zu
locker gehalten, vibriert die
Maschine und das wirkt sich
auf das Schnittbild aus. ¢

Ganz schon schrige
Lécher bohren

Wer an der Stinderbohrma-
schine schrdg bohren will, dem
steht - je nach Modell - einige
Einstellarbeit bevor. Einige Mo-
delle bieten auch gar nicht die
Mdglichkeit, die Maschine zu
kippen.

Einfacher ist es, die Unter-
lage und damit das Werkstiick
anzukippen. Schrauben Sie da-

zu eine Leiste auf ein aus-|
reichend groRes Brett. Die Ho-

he der Leiste muss das Brett
um die gewiinschte Gradzahl
schrdg stellen.

Ein elektronischer Winkel-
messer ist dabei eine beson-
ders wertvolle Hilfe. ¢

6 HolzWerken 164 Mirz | April 2017

Hakenleiste hélt grofRe Platten vom Rutschen ab

Wer ein groRes Plattenlager
sein Eigen nennt, lebt nicht
ganz ungefdhrlich. GroRere
Platten einfach an die Wand zu
lehnen ist keine gute Idee,
denn sie konnen rutschen und
kippen. Gegen das Kippen
nutzt eine leichte Schrigstel-
lung und eine Kette oder ein
Riegel, der knapp unterhalb der
oberen Plattenkante hingt und
eine Platte gegebenenfalls auf-
fangt. Durch das Schrigstellen

KREISSAGESCHNITT

steigt leider die Gefahr, dass
die Platten unten wegrutschen.
Verhindern Sie das, indem Sie
alle 40 Zentimeter (oder enger,
bei schmalen Platten) Kanthdol-
zer auf dem Boden verankern,
denen Sie zuvor eine Sigezahn-
struktur geben: Schneiden Sie
dafiir zundchst auf der Kreissi-
ge alle acht Zentimeter einen
zwei Zentimeter tiefen Schlitz
quer in die Schmalkante.
Schneiden Sie dann von der

HAKENLEISTE

Kantenfliche bis zum Schlitz-
grund je ein Dreieck aus, mit
der Band- oder der Stichsige.
So entsteht eine Reihe Haken,
je mit einer 14°-Schrdge. Wenn
Sie eine Reihe dieser Hakenleis-
ten so rechtwinklig zur Wand
auf den Boden schrauben, dass
die Schrdgen zur Wand zeigen,
werden Ihre Platten nicht mehr
rutschen. ¢

#Illustran’onen: Willi Brokbals
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ZINKENBRETT

Gezinktes nur mit zwei Zwingen verleimen

Gut oder auch nur mittelmdRig ge-
schnittene Zinken bendtigen beim Verlei-
men viel weniger Aufwand als gedacht. Bei
einem kleinen Korpus oder einem Schubkas-
ten sieht man es oft: Vier Zwingen werden
angesetzt, eine fiir jede Seite, jeweils zwei
parallel. Das ist bei Lichte betrachtet para-
dox, denn passgenaue Zinken konnen ja nur
in eine Richtung zwischen ihre Schwalben
gleiten. Warum also der Aufwand, in zwei

Richtungen Druck aufzubauen? Die 4-Zwin-
gen-Hoffnung ist, dass sich eventuelle Zwi-
schenrdume, die parallel zur Rutschrichtung
liegen, noch schlieBen. Doch dazu wiirde es
gewaltiger Krafte bendtigen: Erstens, um
das Holz zu verformen und zweitens, um die
Verleimung dauerhaft in Form zu halten. Bei
halbwegs gut geschnittenen Zinken ist das
nicht notig. Es geniigt, allenfalls direkt
nach dem Zusammenstecken einmal pro Sei-

Tipps G Tricks

U

te kurz eine Zwinge rechtwinklig zur
Rutschrichtung anzusetzen, um die Zinken
wirklich auf den Grund der Schwalben-Zwi-
schenrdume zu driicken.

Danach geniigen zwei Zwingen, die auf
die Schwalbenbretter wirken. Dann noch
kurz die Diagonalen (,StichmaR”) verglei-
chen und auf ein MaR bringen - und dem
Leim ausreichend Zeit zum Abbinden ge-
ben. ¢

Stahllineal korrigiert auch Frasungen

Eingestemmte Zapfen lassen sich sehr prazise auf dem Fras-
tisch oder der Tischfrése erstellen. Manchmal sind die Zapfen dann
sogar etwas zu prdzise und man kann die Verbindung nur schwer
zusammenfiigen. Jetzt konnte man dem gesamten Zapfen etwas
mehr Luft im Zapfenloch geben, oder aber man frdst ihn ganz
leicht konisch. Dazu bendtigen Sie nur ein diinnes Stahllineal. Auf
dem Maschinentisch mit etwas Klebeband fixiert, sorgt es dafiir,

www.holzwerken.net

dass das zu frisende Werkstiick ganz leicht schrdg aufliegt. Das
Ergebnis ist ein minimal konisch gefrdster Zapfen. Diese leichte
Schrige wird aber nur an den Seiten des Zapfens angebracht, nicht
an dessen Flichen. So haben Sie immer noch ausreichend Leimfla-
che und eine gute Passung. Die Schrége sorgt aber dafiir, dass der
Zapfen etwas leichter ins Zapfenloch eingeschoben werden kann.
Das ist vor allem dann eine enorme Erleichterung, wenn gleich
mehrere Zapfenverbindungen zeitgleich verleimt werden sollen.
Natiirlich kann die Schrage auch mit Schleifpapier oder einigen
Hobelstrichen erstellt werden. ¢

——— ANZEIGE
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Maschinen, Werkzevge,

rflichenprodukte,
:::ehér v.v.m. for Drechsler;

Bildhaver und Holzwerker
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Tipps & Tricks

Ablage verschafft Pinseln
ein langeres Leben

Schulalltag:  Der  Pinsel
kommt in der Pause ins Glas.
Das tut den Haaren und Borsten
aber gar nicht gut. Besser ist es,
den Pinsel bei kurzem Nichtge-
brauch hinzulegen. Damit der
Arbeitstisch nicht leidet, boh-
ren Sie in ein Stiick Restholz
ein mindestens teelichtgroRes
Sackloch und nuten oder ker-
ben Sie noch eine darauf zulau-
fende Rinne hinein. So liegt der
Pinsel sicher. €

Ein Diibel guckt in die
(Metall-)R6hre

Runde Werkstiicke sind
aufgrund ihrer Geometrie per
Handsdge schwierig sauber ab-
zuldngen. Metallrohre gehoren
ebenfalls dazu. Wer in das Me-
tallrohr einen Rundstab oder
Diibel aus Metall schiebt und
dann mit der Eisensdge ab-
langt, erhélt eine sauberere
Sdgekante. Das liegt daran,
dass sich im Inneren kein gro-
Rer Grat bilden kann. Der Dii-
bel steift das Rohr zusitzlich
auch aus. ¢

Furnier: Geschnitten oder
am Stiick?

Furnier schneiden ist eine
filigrane Arbeit. Wer nur gele-
gentlich mit diesem zarten
Werkstoff zu tun hat, wird
sich  moglicherweise nicht
extra einen Furnierschneider
anschaffen wollen. In vielen
Werkstdtten ist ein Rundcutter
vorhanden. Diese niitzlichen
Helfer konnen -

und ausrissfrei durch Furnier
schneiden. Thre héchstmog-
liche Schiérfe behédlt jede Cut-
terklinge, wenn sie fiir einen
Werkstoff reserviert bleibt, al-
so je fiir Furnier, Leder, Pappe
und so weiter.

tadellose |
Schédrfe vorausgesetzt - sauber |

Schneiden, frasen, schleifen: So gehen grofe Hohlkehlen

GroRe Hohlkehlen an Leis-
ten lassen sich auf mehrere Ar-
ten fertigen. Bei der Herstel-
lung dieser Zierprofile zum Bei-
spiel fiir einen Schrank-Kranz
ist ein mehrstufiges Verfahren
am effektivsten und sichersten.
Zeichnen Sie sich zunichst das
gewiinschte Profil auf der Hirn-
holzpartie einer auf Breite und
Dicke zugerichteten Kantel.
Schneiden Sie dann mit einem
Schréagschnitt sozusagen eine
Basis an fiir den Bogen. Die

PROFILBOGEN
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SAGE

entstehende Flache ist die Auf-
lage fiir die weiteren Arbeiten.

Jetzt wird es etwas miih-
sam, denn Schnitt fiir Schnitt
rdumt die Kreissige den Uber-
schuss ab. Dafiir miissen
Schnitthéhe und Anschlag fiir
jeden zweiten Schnitt umge-
stellt werden. Ob Sie von innen
nach aufen arbeiten oder um-
gekehrt, ist nun egal. Wichtig
ist, dass Sie mit jeder Einstel-
lung zwei Schnitte machen,
wobei die Leiste je einmal um-

gedreht wird. Mit der halben
Einstellarbeit rdumen Sie das
volle Profil aus. Lassen Sie aber
noch einen Millimeter bis zum
Strich stehen.

Wechseln Sie im nichsten
Schritt auf den Fréstisch und
glitten Sie die hakelige Kontur
des Bogens mit einem mog-
lichst groRen Hohlkehlfriser -
ebenfalls mit zwei Durchgingen
pro Einstellung.

Zum Schluss bleibt noch ei-
ne gehorige Portion Schleifar-
beit. Wer eine Drechselbank be-
sitzt, fertigt sich in wenigen
Minuten dafiir eine Walze im
passenden  Durchmesser als
Schleifklotz. Alle anderen miis-
sen schauen, was die Restekiste
so hergibt. Mit diesem Verfah-
ren entstehen beliebig viele
Leistenmeter in vergleichsweise
kurzer Zeit. ¢

PARALLEIANSCHIAG

RAUMSCHNITTE

Illustrationen: Willi Brokbals
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Perfekte Arbeitskante fiir Bohlen und Co.

Bretter und Bohlen mit Baumkante
(auch Waldkante genannt) benétigen im
allerersten Schritt hin zu einem Mobel
eine gerade Kante. Sie dient als Bezug
fiir alle weiteren Arbeiten. Diese
Schmalfliche muss noch keine perfekte
Oberflichengiite haben (das erledigen
spater Hobel oder Abrichte), aber mdg-
lichst gerade sollte sie sein.

Hilfe bietet hier eine gerade, lange
und stabile Leiste aus Plattenwerkstoff.
Thre Breite hingt davon ab, wie stark
die Bohle an einem Ende schmaler wird.

Schrauben Sie diese Leiste so auf
das Brett, dass die Waldkante plus (an

— ANZEIGE

LEISTE

der schmalsten Bohlenstelle) ein Zenti-
meter Holz komplett darunter ver-
schwindet. In diesem Zentimeterbereich
schrauben Sie die Leiste parallel zu den
Fasern fest, die nun unterschiedlich
weit iiber die Waldkante {ibersteht.
Stellen Sie nun den (Parallel-)
Anschlag auf Band- oder
Kreissdge auf wenig

Tipps & Tricks

mehr als die Leistenbreite ein und
schieben Sie das Paket durch. Die Wald-
kante mit der Leiste fallt ab und diese
kann wiederverwendet werden. Das Er-
gebnis ist eine perfekt gerade Kante
gleich beim ersten Schnitt. <

PARALLEIANSCHIAG

|
\l Illustrationen: Willi Brokbals
) -
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Oberfrasen.

Erlesene Au

sauter 500

Fraswerkzeuge.

www.sautershop.de

swahl fiir ' s Frasen.

Frastisch-Selbstbau.

®) 08152 395880

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen flr die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Kreide fiir den Konus

Wer kennt das nicht: Man
will auf der Drechselbank ein
Werkstiick bohren und nimmt
dazu das Bohrfutter in der
Reitstock-Pinole auf. Beim
Bohren dreht der Bohrfutter-
Konus dann aber in der Pinole
durch, statt festzustecken.

Das hat zur Folge, dass im
Konus Riefen entstehen, die
nur wieder mit sehr viel Auf-
wand entfernt werden kénnen.

Am besten hilt das Bohr-
futter, wenn der Konus vor
dem Einbringen in die Pinole
mit etwas Tafelkreide eingerie-
ben wird.

Dazu muss natiirlich der
Innenkonus der Pinole vorher
gesdubert und eventuell schon
vorhandene Riefen miissen
wieder sauber ausgeschliffen
werden. ¢

Kleber taugt auch
als Lack-Ersatz

Oberflachen an gedrechsel-
ten Schreibgerdten oder Fin-
gerringen bendtigen eine sta-
bile  Oberflache. Natiirlich
kann diese durch eine aller-
dings sehr aufwéandige Lackie-
rung mit DD-Lack erreicht wer-
den.

Es geht aber auch einfa-
cher. Verwenden Sie dazu ei-
nen moglichst dickfliissigen
Sekundenkleber (Cyanacrylat).
Dieser wird (unter Beriicksich-
tigung der Trocknungszeiten)
in mehreren Schichten auf das
sehr langsam laufende Werk-
stick aufgetragen. Dadurch
bildet sich eine dicke Schicht
des Klebers.

Diese Schicht kann nun
sehr fein angeschliffen und
poliert werden. So erhdlt man
eine sehr stabile und hoch-
glanzende Oberflache.

Der Auftrag des Sekunden-
klebers erfolgt am besten mit
einem abgeschnittenen Finger
eines Einweghandschuhs. ¢

10
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Aus Abfall wird wertvolle

Beim Drechseln kommt es
héufig vor, dass auch die zweite
Seite eines zylindrischen Werk-
stlicks bearbeitet werden muss.
Spannen Sie es ungeschiitzt in
das Drechselfutter ein, wird es
rasch durch die pressenden Ba-
cken des Futters beschadigt. In
das Drechselfutter eingespannte
Kunststoffhiilsen umschlieRen
das Werkstiick schadlos. Diese
lassen sich aus allen mdglichen
zylindrischen Kunststoffver-
packungen, -dosen und Wasser-
rohrresten herstellen.

Zundchst wird mdglichst
rechtwinklig die geplante Linge
der Kunststoffhiilse abgesigt.
Damit sich die Hiilse im Futter
der Drechselbank flexibel ein-

So kommt die Nut genau

Crushgrind-Mahlwerke zum
Bau von Pfeffermiihlen sind bei
Drechslern beliebt. Mit wenigen
Bohrungen im gedrechselten
Miihlengehduse kann man die
Mahlwerke problemlos verbau-
en - wenn da nicht eine nétige
seitliche Nut innen im Bohrloch
wdre. Sie dient dazu, das Mahl-
werk sicher im Gehduse zu ver-
ankern. Dazu muss die Quer-
Nut millimetergenau platziert
sein.

Bisher hat man dazu auf
dem Quernutenstecher eine
Markierung angebracht und frei
Auge die seitliche Nut einge-

Drechsel-Hilfe

spannen ldsst, muss diese an der
Seite gedffnet werden. Dazu
wird die Hiilse in Langsrichtung
mit der Sdge oder einem schar-
fen Messer geschlitzt. Entgraten
Sie zudem alle Kanten. Beim
Einspannen liegen alle Spann-

Foto: Martin Janicki

an ihren Platz

bracht. Aber schon ein kleines
Wackeln und die Nut ist entwe-
der zu hoch oder zu niedrig
im Gehduse gestochen.

Mit wenigen, sehr preis-
werten Materialien ist ein Tie-
fenbegrenzer schnell gebaut.

Nétig sind ein Kistenwin-
kel (60 x 60 x 18 mm),
zwei  Schliisselschrau-
ben (M6 x 16 mm),
zwei Muttern M6,
eine Siche-
rungs-Mutter
M6 und eine
Fliigelmutter
M6.

Fotos: Martin Adomat

backkanten auf dem Kunststoff
und beschddigen das Werkstiick
nicht. Je nach GroRe der ver-
wendeten Kunststoffhiilse las-
sen sich nun auch kleinste Teile
ohne Kratzer und Macken an
dessen Flanken drechseln. ¢

Der Winkel wird
zu zwei Streifen ausein-
ander gesdgt. Feilen Sie die
scharfen Kanten und bohren
Sie die Locher auf sechs Milli-
meter auf und schrauben Sie
alles zusammen. Der Abstand
der Bleche entspricht der Dicke
des Quernutstechers.

Nun kann das Werkzeug in
den Tiefenbegrenzer eingescho-
ben und mit der Fliigelmutter
in der gewiinschten Position
fixiert werden. Jetzt ist das
millimetergenaue Positionieren
von Quernuten kein Problem
mehr. ¢

www.holzwerken.net



So hobeln Sie kurze Stiicke auf Dicke

Faustregel beim Dickenhobeln: Die
Werkstiicke diirfen nicht kiirzer sein als
der Abstand der beiden Transportwalzen
vor und hinter der Messerwelle. Ist ein
Holzstiick doch kiirzer, so ist es auf halbem
Weg unter dem Messer hindurch véllig oh-
ne Halt und Unterstiitzung. Das kann iible
Folgen fiir Holz, Maschine und Gesundheit
haben. Trotzdem kann man kurze Stiicke,
zum Beispiel Teile einer Schatulle aus Rest-
hélzern, sicher durch den Dickenhobel be-
kommen. Das gilt, sofern sie noch mindes-
tens Handldnge haben.

1.Schneiden Sie alle Stiicke auf die
gleiche Breite.

2.Reihen Sie die kurzen Werkstiicke
auf, Hirnholz an Hirnholz. Wichtig: Dies
muss auf einer méglichst planen Fldche ge-
schehen.

3.Dann benodtigen Sie zwei kriftige,
rechtwinklige, gerade Hartholzleisten, die
mindestens genauso hoch sind wie das
dickste Brettchen und gerne deutlich ldn-
ger als die gesamte Brett-Strecke.

—— ANZEIGE

@
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Precision Power Tools

NASSSCHLEIFMASCHINE, ' ~© "

Die Triton-Nass-Schleifmaschine ist mit einem hochwertigen
Diamantschleifstein und einer Lederabziehscheibe ausgestattet,
so dass sich miihelos polierte, rasiermesserscharfe Schneiden an
Schneid- und Formgebungswerkzeugen schieifen lassen.

Mit der mitgelieferten Schieifpaste erzeugt die Lederabziehscheibe
eine hochwertige polierte Oberflache — ideal fiir Handwerkzeuge,

Messer, MeiBel, Hobelmesser und andere
Holzbearbeitungswerkzeuge.

Kompromisslose Prazision

www.holzwerken.net

4.Leimen Sie diese Leisten links und
rechts an die Brettchen. Achten Sie darauf,
dass die beiden Leisten unten eine Ebene
bilden, indem Sie sie fest auf den Tisch
zwingen. Diese Ebene bildet die Bezugsfld-
che zum Maschinentisch.

5.Ist der Leim trocken, schieben Sie
das Paket durch den Dickenhobel. Gehen
Sie behutsam vor und hobeln sie nicht
mehr als einen Millimeter herunter.

LEIMFUGE

Tipps & Tiij‘icki_ @

Die stabilen Leisten verbinden alle Stii-
cke zu einem soliden Paket. Drehen Sie im
Anschluss an den ersten Durchgang das Pa-
ket um und bringen Sie es dann auf seine
Wunschdicke.

Ubrigens: Mit diesem Leistentrick kon-
nen Sie auch einzelne Bretter abrichten,
wenn Sie nur einen Dickenhobel und keine
Abrichte haben. ¢

q>lllustration: Willi Brokbals

tritontools.com
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0
m Werkstattpraxis

In Hamburg hat Thomas Mundt es nicht weit, um Edelhélzer zu kaufen.
Seine Uhren baut er am liebsten aus Bruyéreholz. ,Sieht ja nach nichts
aus, bis man es poliert und richtig Glanz drauf macht.” Aber auch fiir die
Kugelschreiber und Handystifte, die er drechselt, wird er bei der Firma
Cropp fiindig. Ein ansehnliches Holzlager tiirmt sich in Mundts Regal.

Killinger hat seine KM 1000 im Jahr 1983 gebaut, ein Jahr, bevor Mundt
die Kellerwerkstatt seines Schwiegervaters iibernahm. Fiir die Drechselbank
hat sich der Hamburger Holzwerker einen Schleifbock, eine Werkzeugablage
und einen Anschluss fiir den Industriesauger aus PVC-Rohr gebaut. Seine
Erfahrungen tauscht er regelméRig beim Drechslerstammtisch in
Klinkrade aus.

Einen ganz einfachen Frastisch hat Mundt vor Jahren von Bosch gekauft.
Fiir die ganz feinen Details seines Schmucks hat er seinen Dremel in eine
Platte eingebaut, die er in die Hobelbank spannen kann. Das reicht ihm
fiir die meisten Arbeiten - bis jetzt. Das nidchste Projekt steht nimlich
schon an: Das Material fiir den in + 37 und 38 vorgestellten
Frastisch von Guido Henn hat er bereits in der Werkstatt.

12 HolzWerken 164 Marz | April 2017

Die basa 1.0 von Scheppach gehort zu den neuesten Errungenschaften
in Mundts Werkstatt. Neben dieser kleinen Bandsége hat sich der gelern-
te Autoelektriker auch die Proxxon-Dekupiersdge sowie den Schirfplatz
fiir die Montage auf der Hobelbank zurechtgemacht. Die Holzplatten, auf
die er die Maschinen geschraubt hat, kann er mit Bankhaken fixieren.
Mobile Stationdrmaschinen sind fiir Ihn daher kein Widerspruch.

www.holzwerken.net



Meine Werkstatt: Thomas Mundt

Die meisten Hobel in dieser Sammlung hat er seinem Schwieger-
vater, der Tischlermeister war, zu verdanken. Aus den 50er und
60er Jahren stammen die Holzhobel, die Mundt heute noch ein-
setzt, darunter die Raubank (oben quer auf dem Regal), ein
Nuthobel (mit seitlichen Gewindestangen) und ein Grathobel.

Einen besonderen Schatz hiitet der Holzwerker in seinem Regal fiir
Handmaschinen. Diese Stichsdge des Typs GE/ UHS33/1 stammt von der
Schweizer Firma Scintilla SA aus dem Jahr 1956. Vielleicht legte diese
Maschine den Grundstein fiir seine Gerdtesammlung von Bosch-Maschi-
nen. Schon auf dem originalen Typenschild steht, dass die Firma Bosch
fiir die Wartung in Deutschland zusténdig sei. Sie leistet Mundt noch
heute gute Dienste.

www.holzwerken.net

den*, sagt der gelernte Autoelektriker Thomas Mundt.

Und das zeichnet seine 20-m2-Werkstatt im Keller eines
Hamburger Reihenhauses aus. Jeder Beitel, jede Maschine, jedes
Holzstiick hat seinen Platz in gut gefiillten Regalen oder Schub-
laden. Mundt hat die Werkstatt von seinem Schwiegervater, der
Tischlermeister war, iibernommen. Seine Brétchen verdiente der
heute 64-jihrige Rentner im Kraftwerk, im Hamburger Hafen
und nebenbei als Rettungswagenfahrer. In seiner Werkstatt ist
Mundt nahezu téglich und baut Uhren
aus Bruyereholz, ,Schmuck aus Eben-
holz un all son Tiiddelkram*, wie er
sagt.

Ordnung halten ist mir in der Lehre so eingegeben wor-

Das Schleifpapier sitzt ordentlich auf einem Besenstiel und ist oben am
Regalbrett mit der entsprechenden Kornung beschriftet. Mundt ist mit
den griinen Handgerdten von Bosch ganz zufrieden. ,Festool oder sowas
wir’ zwar besser, aber die kann ich mir nicht leisten. Manche Maschinen
brauche ich nur dreimal im Jahr, was soll ich da mit dem Spitzenmodell?”
sagt er ganz pragmatisch im typisch ,Hamborger” Tonfall.

HolzWerken | 64 Marz | April 2017 13



Projekte
Werkbank aus Platten

Wenn man den Mébelbau als Hobby entdeckt hat, kommt friiher oder spater der Wunsch
nach einer eigenen Werk- und Hobelbank auf. Viele Entwiirfe solcher Multifunktionswerk-

banke sind recht anspruchsvoll und kostspielig. Dieses Modell ist anders, denn es wird

ausschlieB8lich aus Plattenmaterial gefertigt.

as Herzstlick der Bank ist die
Dschwere Vorderzange, die in Ver-

bindung mit dem Lochraster und
einigen Bankhaken flexible Spannmég-
lichkeiten gibt. Die T-Nut-Schienen auf
der Oberseite und an der Frontschiirze er-
moglichen den Einsatz sogenannter Tisch-
oder Steckzwingen. Mittels geeigneter
Bodenplatten kdnnen daran auch statio-
ndre Werkzeuge, wie etwa ein Bohrstinder,
befestigt werden. Weitere Spannwerkzeu-
ge werden im Lochfaster eingesetzt. Der
Durchmesser von 19 Millimetern (3/4 Zoll)
und der Lochabstand sind so gewéhlt, dass
die bekannten Spannelemente zum Bei-
spiel von Veritas sinnvoll eingesetzt wer-
den kénnen. Durch den Einsatz solcher
Elemente kann man nidmlich das Fehlen
der Hinterzange in vielen Fillen ausglei-
chen.

Stabilitdt durch Aussteifungen
unter der Platte

Trotz der einfachen Konstruktion ist die
Werkbank sehr stabil und kann auch frei-
stehend genutzt werden. Noch viel besser
werden ihre Belastbarkeit und ihr Wider-
stand gegen die starken, beim Hobeln wir-
kenden horizontalen Krifte jedoch, wenn
Sie sie mit der Riickplatte an der Wand be-
festigen.

Die Bank ist so konzipiert, dass die
obere Arbeitsplatte ausgetauscht werden
kann, wenn sie abgenutzt ist. Dafiir wird
die Platte an der unteren Trigerplatte nur
verschraubt. Dadurch ergibt sich auch die

14 HolzWerken |64 Mirz | April 2017

Moglichkeit, zu einem spiteren Zeitpunkt
beispielsweise eine Arbeitsplatte aus Bu-
che-Multiplex zu montieren.

Fiir die Ergonomie am neuen Ar-
beitszentrum sind vor allem zwei Faktoren
wichtig: die Hohe der Arbeitsplatte und
die Tiefe. Die Tiefe vor allem, wenn an der
Wand hinter der Werkbank noch Werkzeu-
ge und Hdngeschranke zuginglich sein
sollen. Die gezeigten Abmessungen sind
fiir eine Person mit einer KérpergroRe von
185 Zentimetern ausgelegt. Achten Sie da-
rauf, dass Sie die Position der Vorderzange
an Thre Bediirfnisse anpassen. In unserem
Modell wurde die Bank rechts angebracht,
da ich vor allem mit links hobele.

Ein wesentlicher Faktor bei vielen Pro-
jekten ist immer das zur Verfiigung ste-
hende Budget. Unsere Bank kénnen Sie fiir
knapp 300 Euro bauen, sofern Sie die Mog-
lichkeit haben, Multiplexplatten im Stan-
dardformat 3.000 x 1.500 Millimeter in der
Ndhe zu beziehen. Zwei solche Platten ge-
niigen und es bleibt sogar ein Rest fiir wei-
tere Projekte iibrig. Alternativ kénnen Sie
das Material im Baumarkt fertig zuge-
schnitten kaufen. Bei etwa 7,6 Quadratme-
tern Nettofldche wiirde sich die Werkbank
allerdings um etwa 50 Prozent verteuern.
Unser Zuschnittplan auf Seite 21 samt ta-
bellarischer Reihenfolge der Schnitte mit
Tauch- und mit Tischkreissdge erleichtert
Iht Projekt ganz erheblich.

Die T-Nut-Schienen und Vorderzangen-
fithrung sind iiber das Internet erhiltlich.
Ein bisschen Zubehdr wie Bankhaken,
Spannelemente und Tischzwingen kommt

noch dazu, ist in den meisten Fillen aber
schon in der Werkstatt vorhanden.

Leicht mit Standardwerkzeug
zu bauen

Das benétigte Werkzeug sollte in keiner °
Holzwerkstatt fehlen: Tauchsige, Tisch- &
kreissége, Bohrmaschine, Stichsige, Ak-
kuschrauber, Oberfrise, Exzenterschleifer,
Flachdiibelfrdse und einige Handwerk-
zeuge. Eine Tischkreissige und die Fris-
maschinen sind aber nicht zwingend er-
forderlich. Sie konnen den Zuschnitt auch
komplett mit der Tauchkreissige durch-
fithren. Bei den Tischbeinen miissten Sie
dann auf die Gehrungen verzichten und die
Abmessungen der Einzelteile so anpassen,
dass AuRenseiten der fertigen Tischbeine
108 Millimeter breit sind. Die eingesetzten
Flachdiibel dienen nur der Erleichterung
des Verleimens. Auch die Nuten fiir die T-
Nut-Schienen kénnen Sie mit der Tauchsi-
ge erstellen, indem Sie mehrere Schnitte
nebeneinander setzen. Dafiir miisste die
Nut an der Vorderseite durchgehend aus-
gefiihrt werden.

Nach dem Zuschnitt fertigen Sie zu-
ndchst die Tischbeine. Schneiden Sie dazu
an allen Brettern eine 45°-Gehrungskante
mit der Tischkreissdge. Verleimen Sie je-
weils zwei Bretter mit der im Bildteil ge-
zeigten Vorrichtung (siehe Tipp in
HolzWerken-Ausgabe 60, Seite 9). Die fer-
tigen Beinhdlften werden dann mit exakt
eingestelltem Parallelanschlag auf Geh-
rung und 108 Millimeter Seitenldnge ge-

www.holzwerken.net



schnitten. Wenn Sie hierfiir die Schutz-
haube abnehmen miissen, tragen Sie auf
jeden Fall eine Schutzbrille! Anschliefend
fiigen Sie je zwei Hélften der Beine zusam-
men. Wenn die Teile getrocknet sind,
schleifen Sie die Kanten sorgfdltig glatt, da
das Holz bei den Gehrungsschnitten beson-
ders zum Splittern neigt.

Bevor Sie die Riickplatte an der Unter-
platte befestigen, iiberlegen Sie genau,
welche Seite Sie am Ende oben haben wol-
len. Multiplexplatten bestehen aus diinnen
Furnierschichten, die oft ausgebesserte L6-
cher haben. Da Sie zwei gleich groRe Plat-

www.holzwerken.net

ten haben, wihlen Sie die bessere als Ar-
beitsplatte aus, markieren Sie wiederum
die beste Seite darauf und parken Sie sie
zunichst woanders. Nun wird die Riickplat-
te an der Unterplatte angebracht, sodass
sie an der Unterseite genau 72 Millimeter
iibersteht.

Die umlaufende Schiirze gibt der Werk-
bank Masse und ein entsprechend kréftiges
Aussehen. Dafiir werden aus je vier Bret-
tern schichtverleimte Balken hergestellt.
Fiir eine einfachere Ausrichtung beim Ver-
leimen setzen Sie einige Flachdiibel zwi-
schen die Bretter. Auch zwischen Unter-

| Projekte |=;
erkbank aus Platten

Zeitaufwand > 25 Stunden
Materialkosten > 300 Euro
Fihigkeiten > Fortgeschritten

platte und Schiirzenbalken sind ein paar
Flachdiibel beim Verleimen sehr hilfreich.
Die getrockneten Balken schneiden Sie
in den Ecken auf Gehrung zu. Achten Sie
dabei sehr genau auf die erforderliche Lan-
ge, denn es handelt sich in allen Fillen um
EndmaRe. Sollte Thre Tischkreissdge die er-
forderliche Schnitttiefe von 72 Millimetern
nicht haben, sidgen Sie den Rest einfach

»
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Projekte
Werkbank aus Platten

mit einer Handsdge ab. Bringen Sie an-
schlieRBend alle erforderlichen Bohrungen
an und sdgen Sie den Ausschnitt fiir die
Spannzange aus.

Der Aussteifungsrahmen aus Lings- und
Quertrdger bringt den Hauptteil der Stabi-
litdit in die Bank. Damit die Bretter des
Aussteifungsrahmens iiberkreuzt werden
konnen, sdgen Sie entsprechende Ausklin-
kungen hinein. Stecken Sie den Rahmen
zusammen und zeichnen Sie seine Position
auf der Unterplatte an. Auch hier bohren
Sie im Abstand von etwa 30 Zentimetern
4-Millimeter-Locher zur Verschraubung des
Rahmens mit der Unterbauplatte. Diese
Verschraubung ist sehr wichtig fiir die sta-
tische Wirksamkeit des Rahmens und wird
durch eine diinne Leimschicht noch unter-
stiitzt. Ubrigens: Der Rahmen wird mit der
Riickplatte verschraubt und sitzt ansons-
ten stramm zwischen den Schiirzen.

1> Die groRen Platten schneiden Sie am bes-
ten mit der Tauchsdge am Boden liegend zu.
Legen Sie dazu mindestens vier Dachlatten
unter, sodass beide Seiten des
Schnittes stabil liegen.

Viele Spannmdéglichkeiten durch
Zange, Raster und T-Nut-Schiene

Bei der Montage der Spannzange achten
Sie besonders auf eine exakt parallele Aus-
richtung der Fithrung. Bringen Sie dazu die
Spannbacke an und schlieRen Sie die Zan-
ge leicht. Befestigen Sie den Fiihrungsbe-
schlag mit zwei Schrauben und &éffnen Sie
die Zange wieder. Testen Sie die Fiihrung
und wenn alles sauber lduft, befestigen
Sie den Beschlag an allen vorgesehenen
Schraubléchern.

Das 19-mm-Lochraster ldsst sich sehr
gut mit einem Schlangenbohrer herstellen.
Hier sollte ein gutes Werkzeug eines Mar-
kenherstellers benutzt werden, damit das
Ergebnis gut wird. Ein kleiner Fiihrungs-
winkel hilft, den Bohrer rechtwinklig zur
Platte auszurichten. Vorsicht, denn der
Schlangenbohrer zieht durch die Gewinde-

3> Tragen Sie Leim zuerst mittig in der Geh-
rungsfuge auf. AnschlieRend geben Sie Leim
auf die Klebeflachen. Das Klebeband sorgt
dafiir, dass die Gehrungen dicht werden.

spitze sehr kréftig. Diesen Effekt kdnnen
Sie durch eine 5-mm-Vorbohrung ein wenig
mildern. Bohren Sie die Locher ganz durch,
damit sich kein Schmutz darin fangen
kann. Ein Opferbrett auf der Unterseite
hilft, Ausrisse zu minimieren.

Ein Schlusswort noch zur Oberflichen-
behandlung: Multiplexholz aus Birke neigt
zum Stocken. Es ist also wichtig, einen
Oberfldchenschutz anzubringen. Wir haben
zundchst die Schiirze gespachtelt, die Ar-
beitsplatte bis Korn 180 geschliffen und
dann mit Arbeitsplattensl in zwei Durch-
gangen behandelt. So werden auch Sie lan-
ge Freude an Threr Werkbank haben. ¢

Unser Autor Achim Schrepfer legt
besonders Wert auf Planung, Asthetik
und Funktionalitat seiner Holzprojekte.
Der Softwarearchitekt lebt in Franken.

- 2> Schneiden Sie an
jedes Brett der Bein-
seiten eine (!) 45°-Geh-
rungskante. Die zweite
Gehrungskante wird erst
nach dem ersten Verleim-
schritt erstellt. Legen Sie
zwei Bretter mit der Geh-
™ rungskante nach unten

' zusammen und kleben
Sie die Gehrungsfuge mit
Klebeband ab.

16
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g | 4> Das Verleimen zweier
W1l Bretter erfolgt mit einer
einfachen Vorrichtung, die
Sie aus Reststiicken her-
stellen kdnnen. Stellen Sie
insgesamt acht solcher
Teile her.

www.holzwerken.net

Fotos und Illustrationen: Achim Schrepfer



Projekte

k aus Platten

AT

Werkban

(3
8> Setzen Sie nun die Flachdiibelschlitze fiir \j
die obersten Bretter der Schiirzenpakete. Brin-
gen Sie entsprechende Schlitze umlaufend an

der Unterbauplatte an.

5> Schneiden Sie nun die Gehrungskanten an
die freien Seiten der Beinwinkel. Wenn Sie

dafiir die Schutzhaube entfernen miissen,
arbeiten Sie unbedingt mit Schutzbrille!

9> Im nachsten Schritt
verleimen Sie die jeweils
vier Bretter der drei Schiir-
zenteile. Auch hier kénnen
N Sie zwischen den Brettern
ein paar kleine Flachdiibel
setzen, um ein Verrutschen
| beim Verleimen zu verhin-
dern.

6> Kleben Sie zumindest eine Gehrungsfuge
mit Klebeband ab und geben Sie Leim auf alle
Gehrungsflichen. Spannen Sie nun das Beinteil
in der Vorrichtung ein. Benutzen Sie fiir die
obere Kante Zulagen. Bewahrt haben sich dafiir
die Eckenschoner von Rahmenspannbédndern.

-5
il 7> Stellen Sie die Unter-
P8} bauplatte auf und ver-
schrauben Sie dann die
Riickplatte damit. Wahl-
weise konnen Sie diese
Verbindung mit Flach-
| diibeln und etwas Leim

10> Die Gehrungen am Ende der Schiirzen-
pakete schneiden Sie am besten am fertigen
Paket. Wenn ihre Kreissdge nicht tief genug
schneidet, sidgen Sie den Rest des Gehrungs-

g ‘ bl schnittes mit einer Handsdge.
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Projekte
Werkbank aus Platten

11> Jetzt folgt auf der Innenseite des langen
Schiirzenbalkens der Ausschnitt fiir die hintere
Platte der Spannzange. (Dieser Ausschnitt ist
in der Explosionszeichnung nicht dargestellt,
da seine GroRe von den Abmessungen Ihres
gewdhlten Spannzangen-Modells abhingt.)
Der Ausschnitt darf ruhig etwas breiter sein.
Es sollten zur Frontkante aber fiinf Zentimeter
stehen bleiben.

12> (bertragen Sie die
Mittelpunkte der Locher
fiir die Spannzange auf
eine Schablone. Bohren
Sie kleine Locher an den
angezeichneten Punkten.

13> Bohren Sie nun die Lacher fiir die Spannzangen in die Front-
schiirze. Achten Sie beim Anzeichnen genau auf den Abstand zur
spdteren Ecke. Da quer gebohrt wird, geben Sie nur wenig Druck
auf den Bohrer.
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14> Die Arbeitsplatte wird spater durch die
Unterbauplatte hindurch mit den Schiirzen-
balken verschraubt. Dazu bekommen die
Schiirzen alle 30 cm durchgehende 20-mm-
Locher (Randabstand: 20 mm). Durch die
spater dazwischen gelegte Unterbauplatte
entstehen Sackldcher, die die Schraubenképfe
aufnehmen. Ubrigens: Die Befestigungslocher
offnen sich seitlich ein wenig, wenn Sie vor-
ne die Nut fiir die T-Nutschiene einfrésen.

Die Schiene verdeckt diese Offnungen dann
wieder.

15> Legen Sie die Schiir-
zenteile nun exakt auf die
Unterbauplatte und mar-
kieren Sie mit dem zuvor
benutzten Forstnerbohrer
die Mittelpunkte der
Locher auf der Platte.
Bohren Sie bei jeder
Markierung ein 4-mm-Loch
fiir die Schrauben.

16> Verleimen Sie nun die Schiirzen mit der
Unterbauplatte. In die zuvor gesetzten Dii-
belschlitze setzen Sie Flachdiibel ein, damit

die biindige Ausrichtung der Schiirze gewéhr-
leistet ist.

www.holzwerken.net



Projekte
Werkbank aus Platten

20> Mit einem unten angespannten Opferbrett
als Ausrissschutz bohren Sie nun die Locher fiir
die Spannzange in den Rahmen.

; %
5 A R W

17> Die Ausklinkungen zur Uberkreuzung des
Aussteifungsrahmens aus Langs- und Quertra-
gern sagen Sie mit der Tischkreissége in mehre-
ren Durchgingen. Verschieben Sie das Bretter-
paket bei jedem Durchgang, bis die komplette
Ausklinkung fertig ist. Die Kreuzungen setzen
108 mm von den Enden der Trager entfernt an,
so dass die kleinen Felder spéter genau ein Bein
aufnehmen kénnen.

17

18> Nun kdnnen Sie den
Aussteifungsrahmen pro-
beweise zusammensetzen
und auf die Unterbauplat-
te legen. Zeichnen Sie die
Kontur des Rahmens kom-
plett auf die Platte auf.

SRS

5

21> Damit der Rahmen verschraubt werden

19> Fiir die Stangen der kann, bohren Sie alle 25 Zentimeter Locher
Spannzange sind noch durch die Unterbauplatte. Die gezeichneten
Durchlisse im Langstriger Konturen helfen bei der Orientierung. Geben Sie
nétig. Zeichnen Sie mit zusitzlich noch Leim auf die Kontaktflachen.
der zuvor bereits benutz-

ten Schablone diese

Locher an.

ANZEIGE

TopTools 24,

Fraser = Bohrer &
Kreissdgeblitter = Zubehor @

@ Alle gangigen Zahlungsarten moglich
@ Schneller Versand und DHL-Paketzustellung

@ Versandkostenfreie Lieferung innerhalb
Deutschlands ab 60 € Warenwert

ita EDESSO
@ Markenqualitat von E N T G

«Toake and Maras

4

Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge - www.toptools24.de
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Projekte
Werkbank aus Platten

22> Befestigen Sie den Beschlag fiir die
Spannzange am besten mit leicht geschlos-
senen Spannbacken. Dies stellt eine paral-
lele Ausrichtung sicher.

25)

25> Verschrauben Sie den Spannbacken der
Vorderzange an den vorgesehenen Stellen.
SchlieRBen Sie die Zange dafiir leicht.

& 7

23> Je drei Spanplattenschrauben je Seite
verbinden die Beine fest mit dem Ausstei-
fungsrahmen.

E

26> Mit der Oberfrise stellen Sie die Nuten

fiir die T-Nut-Schienen her. Frisen Sie bis zur
gewiinschten Tiefe in mehreren Durchgéngen.
Danach werden die Schrauben je nach Modell
eigeschraubt oder eingeklebt.

27 > Mit einem 19-mm-
Schlangenbohrer geht die
Erstellung des Lochrasters
sehr einfach. Benutzen Sie
eine kleine Hilfsvorrich-
tung, damit der Bohrer
maoglichst senkrecht

. eintaucht.

24> Verschrauben Sie jetzt die Oberplatte mit der Unterbauplatte.
Am Rand kénnen Sie mit einer Schraubzwinge in der Nihe der
Verschraubung einen guten Sitz der Platte unterstiitzen.

20 HolzWerken 164 Mirz | April 2017 www.holzwerken.net



«/ Material-Check e

Pos. Bauteil Anz. Linge

1, Langstrager 25001865 172
2; Quertrager 2 727 72
3. Schiirzenbrett lang 4815 2.075051105
4. Schiirzenbrett kurz 840832 105
5 Seitenteil Tischbein 16 910 108
6.  Vorderzangenplatte 4 365 108
7 Fuf3teil 12128 128
8. Riickplatte 1 2.075 158
9.  Arbeitsplatte/ 252075411832

Unterbauplatte

18 Birke Multiplex
18 Birke Multiplex

18 Birke Multiplex

i Blfke Multiplex Flachdiibel Grofe 0 11 Stabilisierung zum Verleimen der
18 Birke Multiplex umlaufenden Schiirze
18 Birke Multiplex Holzschraube 4x50 6 Verschraubung Riickplatte mit
18 Birke Multiplex SasTeias

’ ] Holzschraube 4x35 47 Verbindung Rahmen bzw. Arbeits-
18 Birke Multiplex platte mit Unterplatte

18 Birke Multiplex

Schwere Zangenfithrung 1 Vorderzange
Schwerlastanker M12

Sonstige Materialien
Flachdiibel GréRe 20

T-Nutschiene Alu

Projekte
Werkbank aus Platten

"5 Zwischen Riickplatte und Unter-
platte

2 Nutschiene in Frontschiirze und
Arbeitsplatte

3 Befestigung an der Wand

«/ So zerlegen Sie die Platten planvoll

Der Zuschnitt der beiden grofien Standard-
Multiplexplatten gelingt am besten am
Boden. Legen Sie dafiir ausreichend Dach-
latten unter die Platte. Bei einer Schnitt-
tiefe von 20 bis 25 Millimetern fiihren Sie
die Trennschnitte der Reihe nach mit der
Tauchsége aus (siehe Tabelle Trennschnit-
te). Die Grafik zeigt schematisch, welcher

D

N
L/
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Trennschnitt (,TS“) wo anzusetzen ist;
die genauen Mafde ergeben sich aus der
Materialliste. So ist die optimale Ausnut-
zung der beiden Platten gewahrleistet.

Halten Sie die angegebene Reihenfolge ge-
nau ein, dann kénnen Sie die Trennschnit-

te immer von Kante zu Kante durchfiihren.

Es empfiehlt sich, die Einzelteile an einer

Randkante und auf der Flache zu numme-
rieren, um sie spater leichter zu finden.
Die Langsschnitte sind nach Breite sortiert,
um die Verschiebung des Parallelanschlags
zu vereinfachen. Hier gibt die Tabelle
,Langsschnitte die Reihenfolge vor.

«/ Trennschnitte mit der Tauchs

Schnitt  Platte  Ergebnis

P1.1, P1.2

Pos. auf Teileliste

TS2 BRI L P12 9
TS3 P2 P21, P2:2
TS4 i P212 9
TS5 P2.12  P2121

/ Lidngsschnitte
auf der Tischkreissdge

Platte

Y

Pos. auf
Teileliste

Schnitt- Anz. Ergebnis
breite

2 Quertriger 2
PL12 74 i Langstrager 1
P2.12 74 2l Léngstrager i
P11.2 105 4  Schiirzenbrett lang 3
P2.21 105 8  Schiirzenbrett kurz 4
P2.1.2.1 108 4  Vorderzangenplatte 6
P12 116 12 Seitenteil Tischbein 5
P2.2 116 4 Seitenteil Tischbein 5
P11.2 158 Riickplatte 8 A
WV
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Gedrechselte Etagere
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Projekte

Gedrechselte Etagere

Etageren gehdren seit Jahrhunderten zu den niitzlichen Gegenstdanden unserer

Tischkultur. Leider aber nicht immer zu den schénen. Dieses Walnuss-Modell soll

das andern.

auf mehreren Ebenen Speisen und Zutaten iiber-

sichtlich prisentiert werden konnen. Schén sind
Etageren, wenn die Form der Funktion folgt. Also gilt:
Je einfacher, desto besser. Schmiickende Applikationen
bendtigen wir nicht, das Holz allein sichert eine at-
traktive Anmutung. Wir beschrinken uns hier auf zwei
Etagen und eine Kugel als Spitze der Saule.

Die Kugel liegt angenehm in der Hand, so dass die
Etagere leer oder beladen sicher von der Kiiche ins Ess-
zimmer und zuriick transportiert werden kann.

Geeignet ist so ziemlich jedes inhaltsstoffarme
Laubholz. Hier ist es das Holz der Walnuss. Die Roh-
linge werden aus einer handelsiiblichen Bohle von 52
Millimeter Dicke geschnitten. Wichtig: Alle drei Teile,
die zwei Teller und die Kantel fiir den Stander, sollten
einige Wochen vor der Bearbeitung im Haus akklima-
tisiert werden. Wer kein Messgerdt besitzt, ermittelt
die Feuchtigkeit im Holz mittels der Darrprobe und
einer elektronischen Waage. Zehn bis zwGlf Prozent
Feuchte sind optimal. Vor Beginn der eigentlichen
Arbeit sollte wegen der Maserung auch festgelegt wer-

Etageren, also Tischaufsitze, sind praktisch, weil

den, welche Seite der beiden Teller-Rohlinge oben, also
sichtbar ist.
Hier die wichtigsten MaRe im Uberblick:

Unterer Teller 300 mm Durchmesser

Oberer Teller 270 mm Durchmesser

Kantel fiir die Sdule 50 x 50 x 350 mm
Dicke des unteren Tellers (ohne den Ring am
Rand): 15 mm

> Dicke des oberen Tellers: 11 mm.

v v v v

Die Herstellung einer Etagere ist fiir geiibte Drechsler
deshalb reizvoll, weil Quer- und Langholz bearbeitet
werden und weil es bei den Zapfen fiir die Bohrldcher
auf den Zehntelmillimeter ankommt. €

»

Starkes Team: Peter Gwiasda drechselt und
schreibt, wahrend Reiner Rieb (links im Bild)
dabei fotografiert. Er drechselt aber auch
selbst mit groRem Eifer.
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Gedrechselte Etagere

ling mit vielen kleinen
Schrauben. Es reicht,
wenn die Schrauben-
spitzen 5 bis 8 mm in
das Holz dringen.

bei ist genaues Messen

nes Bild).

4> Profilieren Sie den Rand so
dass unter der halbrunden Kon
des Rand-Rings ein kleiner Falz
entsteht. Dadurch wirkt das u
Brett diinner und leichter und di
ganze Etagere scheint etwas ii
dem Tisch zu schweben.

1> Zu Beginn steht die
Frage: Wie spannen? Lo-
sung 1: Wenn die Oberfla-
che des Rohlings einiger-
maRen plan ist, leimen Sie
i einen Hilfszapfen aus der
| Restholzkiste fiir passende
Backen an. Ist die Oberfld-
che schief oder gerissen,
eignet sich HeiRkleber

als sichere Verbindung.

2> Lésung 2 ist eine Plan-
scheibe, die mindestens so
groR wie der untere Teller
ist. Fixieren Sie den Roh-

3> Drechseln Sie zunichst
die Unterseite des unteren
Tellers plan und schneiden
Sie einen Rezess ein. Da-

® geboten. Letzte Gewiss-

heit {iber MaRgenauigkeit
garantiert der praktische
Test mit dem Futter (klei-

5> Nachdem die Unterseite
véllig plan und auch ge-
schliffen ist, kénnen Sie
auf das Backenfutter um-
spannen und die Oberseite
bearbeiten. Legen Sie zu-
ndchst die Starke des um-
laufenden Ringes am Tel-
lerrand fest. Man kann auf
ihn auch verzichten, ris-
kiert aber Abstiirze von
Gldsern oder Friichten bei
der Benutzung der Etagere.

6> Hier ein kleiner Trick
fiir gréRere gedrechselte
Flachen: Um eine gleich-
maRige Dicke des Tellers
zu bekommen, driicke ich
ein Stiick Olkreide flach
auf das rotierende Werk-
stiick. Die Farbpigmente
auf den roten ,Gipfeln”
eigen an, wo mit der

| Rohre oder dem frisch
gescharften Schaber noch
Material abgetragen wer-
den muss.

7> Der Taster misst die
gleichméRige Dicke des
Tellers. Testen Sie dann

oder einem kurzen Lineal,
ob die Oberfldche des un-
| teren Tellers auch tatsdch-
M lich eben ist.

8> Nach dem finalen Schliff kann das Zapfenloch gebohrt
werden. Dafiir nutzen Sie den Reitstock und einen Forstner-
bohrer von 32 mm Durchmesser. Es entsteht ein moglichst
tiefes Sackloch, das aber noch fiinf Millimeter Material lasst,
damit die Zentrierspitze nicht plotzlich auf der anderen Sei-
te herausschaut. Der untere Teller ist damit soweit fertig.

www.holzwerken.net



Fotos: Reiner Rieb

9> Den grob zugeschnittenen Rohling des
oberen Tellers durchbohren Sie mit demselben
Forstnerbohrer, allerdings auf der Sténder-
bohrmaschine. Vermitteln Sie Verwerfungen
des Rohlings mit kleinen Holzscheiben, so
dass die Bohrung senkrecht erfolgt. Legen
Sie eine holzerne Opferplatte unter, um den
Bohrer nach dem Durchbruch zu schiitzen.

10> Das Loch dient jetzt
als Spannfldche fiir beide
Seiten. Zum Einsatz kom-
men kleine Spannbacken
zum Spreizen. Profilieren

M Sie jetzt die Oberseite des
oberen Tellers.

10

Projekte

Gedrechselte Etagere

13 » Beide Teller bilden

vor allem Maserung.

@ i

| lenteile als Langholz-

, | Arbeit. Nach dem Rund-
~ | drehen mit der Schrupp-
rohre (oder, fiir Geiibte,
mit dem MeiRel) werden
der untere Zapfen und d
obere Zapfen angerissen
Unsere Etagere weist ei-

zwischen den beiden
Tellern aus.

15 > Beide Zapfen miisse
zylindrisch sein und exa

jetzt optisch eine Einheit
in Form, Profilierung und

14> Jetzt folgen die Sdu-

er

nen Abstand von 150 mm

n
kt

32 mm Durchmesser haben.
Ungenauigkeiten werden
beim Zusammenfiigen spa-

ter mitunter bitter bestraft:
. | Die Leimfuge klemmt, Ham-

11> Ziel ist, den Rand dem

des unteren Tellers anzu-
passen. Weil bei dem obe-
ren Teller kein Sackloch,

Loch gebohrt wird, kann
mehr Material abgetragen

limeter Dicke reichen hier
elf Millimeter.

12 > Jetzt wird umge-
spannt und die Unterseite
des Tellers profiliert, ge-
messen und geschliffen -
und fertig ist auch der
zweite Teller.

)

www.holzwerken.net

sondern ein durchgehendes

werden. Statt fiinfzehn Mil-

merschldge beschddigen
Werkstiick, das Holz spa
... Oder, im umgekehrte
Fall: Der Sténder halt ni
dauerhaft.

das
ltet
n
cht

16> Wenn die beiden Zapfen perfekt sind, kann der sichtbare Teil
des Stinders mit Réhre und/oder MeiRel so geformt werden, dass
der untere Zapfen oben einen rechtwinkligen Anschlag und der
obere einen Anschlag unten hat. Dadurch wird die Leimfldche
vergroRert und werden die Teller exakt rechtwinklig zum Stander
positioniert.

HolzWerken |64 Marz | April 2017
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Gedrechselte Etagere

21> Diese Teile benétigen
Sie fiir den letzten Akt: die
zwei Teller, einen Sténder,
einen Hammer, weiches
Schlagholz und Leim. Bevor
der Leim aufgetragen wird,
stellen wir die drei Holztei-
le so zusammen, dass die
Maserung ein harmonisches
Bild ergibt; eine Korrektur
nach dem Leimen ist nicht
mehr maglich.

17> Nun kann die Kugel an
der Spitze geformt wer-
den. Andere geometrische
Gebilde sind natiirlich
auch moglich. Hinweis:
Alle Teile oberhalb des
Zapfens in der Mitte diir-
fen 31 Millimeter Durch-
messer nicht iiberschrei-
ten.

22> Der Leim wird spar-
sam aufgetragen, nicht
aus Geiz, sondern weil Sie
exakt gearbeitet haben
und deshalb nur wenige
Tropfen Leim benétigen.

18> So kdnnte der Stdnder im Profil aussehen
- Sie kdnnen natiirlich eigene Gestaltungs-
ideen einbringen. Links und rechts bleibt
noch Material stehen, bis alle Teile geschlif-
fen sind.

23> Mit kurzen Hammer-
schldgen und einem Holz
als Zwischenlage wird der
Stander in das Sackloch

M getrieben und ...

19> Die Arbeit an der
Drechselbank endet mit
dem Abstechen an der
Spitze und dem Absédgen
des unteren Zapfens.

24> ...sogleich der obere
Teller {iber die Kugel in die
vorgesehene Position ge-
schoben. Wichtig: Keinen
Leim in das Loch des obe-
ren Tellers geben, sondern
nur an den Zapfen auftra-
gen. Andernfalls wiirde die
Kugel mit Leim verschmiert
werden. Leichte Schldge
rund um den Zapfen pres-
sen die Platte vollends auf
ihren Sitz.

24

20> Da der untere Zapfen in ein Sackloch gedriickt wird, schneiden Sie mit
einem scharfen Messer an zwei Seiten des Zapfens eine Nut. Dadurch kénnen
beim Einpressen ein méglicher Leimiiberschuss und Luft entweichen.
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Wie, ein Bodenpflegeprodukt fiir Mébel nutzen? Genau! Denn die bewihrte Oberflichenbehandlung

nach traditioneller Art bietet viele Vorteile, weifs unser Autor Manfred Krause.

olzfuRboden konnen auf unter-

H schiedliche Art und Weise vor Ver-

schmutzungen geschiitzt werden.

Neben Lacken, Olen und Wachsen werden
auch geseifte Oberflachen angeboten. Ver-
schiedene Hersteller bieten Pflegeseifen
mit und ohne Pigmente an. Rohe Holzober-
flichen sollen durch den Einsatz von Seife
dauerhaft geschiitzt und durch die Pigmen-
te vor schnellen Farbveranderungen be-
wahrt werden. In Skandinavien hat die Be-
handlung von rohem oder gelaugtem Holz
mit Holzbodenseife Tradition und wird auch
im Denkmalschutz angewendet. Sogar viel
genutzte FuRbdden werden durch Seifen

www.holzwerken.net

sauber gehalten und geschiitzt. Eine regel-
maRige Pflege ist allerdings Pflicht.

Diese giinstige Art der Oberflachenbe-
handlung ldsst sich auch bei Mobeln ein-
setzen. Geseifte Holzer erhalten einen
ganz eigenen Glanz, der sich deutlich von
dem einer gedlten Fliche unterscheidet.
Ohne stumpf zu wirken, macht die Oberfld-
che einen natiirlichen, fast unbehandelten
Eindruck. Sie wird etwas aufgehellt und
fiihlt sich glatt und fest an. Sie klebt nicht
und ist erst recht nicht glitschig.

Die Wirtshaustische vergangener Zeiten
sind ein schoner Beweis fiir die Funktiona-
litdt dieser Oberfliche: Trotz tdglicher Be-

lastung durch Bier, Wein, BratensoRe und
so weiter waren die Ahornplatten auch
nach Jahrzehnten noch ansehnlich. Das
wurde durch regelméRige Reinigung mit
Sand und Schmierseife erreicht. Den Ab-
schluss der Reinigung und Pflege bildete
wieder ein neuer Auftrag von Schmierseife,
welcher auf der Fliche trocknen durfte.
Diese Schmierseifen sind Kaliseifen, welche
nach der Verdunstung des Wassers wasser-
abstoRend werden und mit klarem Wasser

nicht abwaschbar sind.
»
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/L/\; N Werkstattpraxis

Natiirliche Oberfliache

Es gibt einige Beispiele fiir die Behandlung
unterschiedlicher Holzarten mit Seifen. Auf
Ahorn bekommt man sehr gute Ergebnisse,
aber auch andere Hartholzer lassen sich
durch Seifen schiitzen. An dem abgebilde-
ten Probestiick aus Riister lassen sich die
farblichen Verdnderungen durch fortschrei-
tendes Seifen erkennen. Von rechts nach
links nimmt die Haufigkeit der Seifenauf-
trage zu. Die schmalen Stiicke ganz rechts
dienen der Kontrolle und sind unbehandelt.

Gebrauchsfertige Holzseife wird von
verschiedenen  Herstellern  angeboten.
Meist als Reinigungs- und Pflegemittel fiir
HolzfuRboden deklariert, lassen sich diese
Produkte auch fiir Mobel nutzen. Sie sind
in der Regel nicht wirklich fliissig und auch

nicht gelartig oder zihfliissig, sondern ir-
gendwo dazwischen und lassen sich direkt
aus dem Gebinde verarbeiten.

Einfache Schmierseife aus dem Putz-
schrank ldsst sich ebenfalls zum Seifen von
Oberflichen nutzen. Sie wurde frither in
den Haushalten selbst hergestellt, kann
heute aber in Drogerien bezogen werden.
Hergestellt aus Fetten oder Olen und Alka-
lien, bleibt sie fliissig und ist sogar wasser-
fest, wenn darin WeiBkalkldsung verwen-
det wurde.

Daneben gibt es pulverférmige Holzsei-
fe, die in heiRem Wasser aufgeldst wird. Sie
hat den Vorteil, dass immer nur die bengti-
gte Menge angeriihrt und diese gleich heiR
verarbeitet wird. Dadurch dringt die Seife

Holzseife gibt es fertig angemischt oder als Pulver. Oft wird sie als Pflegemittel

fiir Fukboden angeboten.

28 HolzWerken 164 Marz | April 2017

starker ein und verfestigt sich tiefer im
Holzgefiige. In ein GefiR mit heiRem Was-
ser gibt man die notige Menge Pulver unter
Riihren hinzu. Nicht verbrauchte Seifenls-
sung wird fest, kann aber durch Erhitzen
im Wasserbad wieder gebrauchsfertig ge-
macht werden.

Mit einem Pinsel oder einer Rolle wird
die Losung auf das geschliffene Holz aufge-
bracht. Aufgetragen wird immer in Rich-
tung der Maserung. Nach dem Trocknen
kann die Fliche eventuell einen kleinen
Zwischenschliff mit 240er Schleifpapier
oder mit einem Vlies vertragen. Auf keinen
Fall diirfen Sie mit Stahlwolle schleifen.
Diese reagiert mit dem Wasser und den In-
haltsstoffen der Seife.

Das Seifenpulver wird in heiRes Wasser einge-
riihrt. Es L6st sich darin und wird am besten ver-
arbeitet, solange die Mischung noch warm ist.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis
Natiirliche Oberfldche

Die fliissige Seife wird mit der Rolle oder einem Pinsel
aufgetragen. Der Auftrag erfolgt wie bei einem Lack
oder einer Lasur immer in Faserrichtung.

Zwei bis drei Auftrdge bringen ausreichend
Seife in das Holz, um es dauerhaft gegen
Schmutz und Beschddigungen zu schiitzen.
Das Holz ist so mit Seife gesdttigt, dass es
gar nichts anderes mehr aufnehmen kann.
Bei diesem Erstellen der Oberfldche darf es
ruhig Schaumen. Sollte einmal zu viel Lo-
sung auf der Fliche eintrocknen (Schaum

zieht nicht so gut ein), kann sie im trocke- TR, ) Z
nen Zustand mit einem Kunststoff-Spachtel 9 : = el 8
heruntergeschoben werden. Bei der spdte- Geseifte Holzoberfldchen haben eine ganz eigene Optik, die sich so nicht mit Lack

ren Pflege wird die Fliche nur mit einem oder Ol erreichen ldsst. Damit dies so bleibt, muss man aber regelméRig nachpflegen.

mit der gleichen Losung getrankten Lappen
abgewischt. Dabei wird Schmutz entfernt,
die Seifenschicht erneuert und Dellen ver-
schwinden mit der Zeit, weil das aufge-

brachte Wasser die eingedriickten Fasern ANZEIGE
wieder aufquellen ldsst.
Tischflichen miissen in relativ kurzen
Abstinden mit Seifenldésung gepflegt wer- 5”””[” Abrasive expert.

den. Je nach Beanspruchung tdglich (Gast-
wirtschaft), wochentlich (Kiiche) oder mo-
natlich (Esstisch). Spiilmittel helfen da
iibrigens gar nicht. Sie sollten daher nicht
auf die Flache gelangen.

Der Tisch im Bild-Vordergrund erhilt
eine pflegende Seifenschicht einmal im
Monat. Das Regal bendtigt so gut wie Prazise und Kraftvoll
nie eine Sonderbehandlung, vorausgesetzt Beste Leistung und prézises Frasen fur individuelle Bearbeitungsoperationen.
beim Staubwischen der Flichen wird dem Die Druckluft-Frasspindeln von SUHNER.

Wischwasser die richtige Seife zugesetzt. <

OTTO SUHNER GMBH www.suhner.com
D-79713 Bad Séckingen  +49 7761 557 O

Manfred Krause
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Spezial

Reise-Report Tischler in Indien

~Geschick
sind wichtiger als

Werkzeuge

In loser Folge préasentiert HolzWerken Reisebe-

richte seiner Leser, die in fernen Lindern
spannende Eindriicke rund um die Holzbear-
beitung gewonnen haben. Reiseziel diesmal
ist Indien, das Jonas Baetge eigentlich aus

ganz anderen Griinden ansteuerte.

eder Holzwerker, ob Profi oder Laie,

kennt das Problem, eine Detaillgsung

ausarbeiten zu wollen, aber das passen-
de Werkzeug ist nicht zur Hand. Es muss
improvisiert werden!

Es gilt, alte Konventionen hinter sich
zu lassen und offen und unbefangen auf
die jeweilige Situation zu reagieren. Wie
kann ich meinen Horizont erweitern? Wie
kann ich mich von traditionellen Denkwei-
sen frei machen?

Eine Reise hat mir in diesem Fall die
Augen gedffnet. Allerdings war es gar nicht
mein Ziel, nach Indien zu reisen um die
dort heimischen Handwerker und deren
Techniken zu studieren. Es war reiner Zu-
fall, dass ich sie in der StraRe, in der sich
unsere Unterkunft befand, arbeiten sah.
Das eigentliche Ziel der Reise war es, Yoga
in seinem Ursprungsland zu praktizieren
und die verschiedenen Philosophien dieses

30 HolzWerken 164 Marz | April 2017

Systems kennen zu lernen. Unter anderem
den Pfad der Arbeit ...

Nach einer schwiilen Nacht und extre-
men Temperaturen bereits am frithen Mor-
gen konnte ich es kaum fassen, als ich ei-
nige Ménner in der sengenden Hitze
arbeiten sah. Sie hockten in einer wenig
befahrenen SeitenstraBe im siidindischen
Tiruvannamalai. Was mir trotz einiger Ent-
fernung schnell klar wurde war, dass es
sich um Tischler handeln musste. Genauer
gesagt beschiftigte sich der GroRteil von
ihnen mit dem Ausbau eines kleinen indi-
schen Souvenirladens mit Verkaufstresen,
Regalen und Verkleidungen an Stahltrdgern
und Decke. Ein weiterer Tischler beschif-
tigte sich ein paar Meter entfernt mit der
Herstellung einer Rahmenfiillungstiir und
anderen profilierten Werkstiicken.

Die Haut von Sonne, Staub und SchweiR
gezeichnet und zum Teil lediglich mit ei-

nem traditionellen indischen Tuch um die
Hiiften bekleidet, saRen sie gehockt zwi-
schen einer Handvoll Handwerkzeugen. Da-
runter war auch eine Handkreissdge, aber
vor allem waren es einige Stemmeisen, eine
einfache Bohrmaschine, Himmer, Sigen
und ein selbst hergestellter Winkel. Aus
meiner Sicht hatte der GroRteil der Werk-
zeuge bereits seine besten Tage hinter sich.

Als ich sie bei der Arbeit beobachtete,
kamen mir einige Gedanken und ich be-
gann ihre Arbeitsweise mit deutschen Ar-
beitsmethoden zu vergleichen. Mir kamen
allerlei Ideen und ich war erstaunt iiber das
Potenzial, das in einer Handvoll, teilweise
schon leicht beschadigter Handwerkzeuge,
stecken kann. Als Tischler aus Deutschland
bin ich es gewohnt, in einer mehr oder we-
niger gut ausgestatteten Werkstatt zu ar-
beiten und traditionelle Holzverbindungen
auszuarbeiten.

www.holzwerken.net
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T Indien ist in vielen Bereichen ein Land mit
| zwei Gesichtern: Hier antiquierte Technik,
einen Kilometer weiter vielleicht ein hoch-

moderner Betrieb.

www.holzwerken.net

Die Arbeit mit Holz findet in indischen Dorfern und |
Stidten vielerorts in offenen Werkstatten am
StraRenrand statt. Hier entstehen Kricket-Schléger.

Spezial
Reise-Report Tischler in Indien

Neue Losungen statt
neues Werkzeug

Diese westliche Herangehensweise, wie ich
sie in meiner Ausbildung in einem deut-
schen Handwerksbetrieb gelernt habe, steht
der ostlich indischen Vorgehensweise bei
niherer Betrachtung genau entgegen. Diese
Handwerker sind in der Lage, mit begrenz-
ten Mitteln und aus der jeweiligen Situation
heraus neue spannende Detailldsungen und
Kombinationen zu entwickeln. Und diese
stehen in Funktion und Haltbarkeit den eu-
ropiischen in keiner Weise in etwas nach.
In Deutschland wird bei der Gestaltung ei-
nes Mdbels nur wenig auf die Machbarkeit
geachtet, denn in unseren Werkstdtten ist
fast alles moglich. Im Fall dieser indischen
Handwerker wurden die Verbindungsdetails
auf die vorhandenen Mdglichkeiten zuge-
schnitten. Einen Tresen betrachtete ich da-
raufhin genauer.

Die Grundkonstruktion dieses Ver-
kaufstresens bestand aus einigen etwa 20
Millimeter starken Sperrholzteilen und ei-
ner acht Millimeter starken, gebogenen
Front. Zwei senkrechte Seitenteile waren
durch eine waagerechte Arbeitsfliche mit-
einander verbunden. Die Stirmenden der
Arbeitsfliche sowie die der darunterliegen-
den Ablagebéden waren durchgestemmt
und auf den Flichen der Seitenteile sicht-
bar. Neben dem Werkstiick auf dem Boden
lagen bereits einige drei Millimeter starke,
holzdekordhnliche Kunststoffzuschnitte
bereit. Diese wurden mittels eines Kontakt-
klebstoffes im Nachhinein am fertigen Mo-
bel aufgebracht. Diese Reihenfolge war mir
bis dahin nicht bekannt.

)

‘ Mit den einfachsten Werkzeugen werden selbst
l aufwandige Rahmenkonstruktionen von versier-
| ten Handwerkern gefertigt.
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| L

"T"’Traditionell werden Werkstiicke hdufig mit i
| den FiiBen gehalten. Die Kontrolle ist da- i Selhstverstandhch verstehen srch die Handwerker auch auf den Bau

modern gestalteter Mdbel, wie hier i m anuvannamalal gesehen von
unserem Leser Jonas Baetge

bei erstaunlich gut.

l

;

.
L/

Gelernt habe ich es, die nach der Stiickliste grob zugeschnittenen
Bauteile erst zu beschichten und anschlieRend auf MaR zu schnei-
den. Erst im Anschluss an diese Schritte wird mit dem Zusammen-
fiigen der Bauteile begonnen. So wurde es mir gezeigt und so hat
es sich in meinem Kopf eingeprégt.

Die indischen Tischler haben mir gezeigt, wie es auch anders
gehen kann. Sie hatten keine Flachdiibelfridse oder dhnliche Hilfs-
mittel und kamen im Fall ihrer durchgestemmten Béden ganz ohne
zusdtzliche Verbindungsmittel aus. Auch bei der gebogenen Front
des Tresens war ein dhnliches Bild zu erkennen. Die Frontplatte
wurde allein durch zwei Nuten an den vorderen Lingsseiten der
Wangen und der materialspezifischen Eigenspannung an ihrem
Platz gehalten. Ohne Leim oder weitere Verbindungen erfiillte
auch diese Konstruktion ihren Sinn hervorragend.

Aus Tischlern werden Entwickler

Interessant wird das Ganze, wenn man die Parallelen zum Arbei-
ten in der eigenen Werkstatt beleuchtet. Jeder Holzwerker kennt
den Fall, bei der Umsetzung eines Entwurfs an die Grenzen seiner
Maschinen und Werkzeuge zu geraten. In diesem Fall ist der Ab-
stand zu den 8.000 Kilometer entfernten indischen Handwerkern
gar nicht so groR. Und wenn man so will, sind sie fortschrittlicher
S als es auf den ersten Blick aussieht.

| Die Arbeit in einem der vielen lokalen Ségewerke ist Die Fahigkeit, aus einer Situation mit begrenzten Mitteln ein
| ein Knochenjob. Maximum an Potenzial herauszuholen, gleicht der Arbeit von For-
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verdienten Respekts ab.

Hier eine ganz andere Arbeits-
weise als in Europa iiblich: Der
fertige Tisch wird mit einer
Kunststoffbeschichtung verse-
hen, nicht bereits die roh zuge-

| schnittenen Platten.

Fotos: Jonas Baetge, sowie Donyanedomam, Kalkutta, Mangalika, B R Ramana Reddi (alle: dreamstime.com)

www.holzwerken.net

Diese Arbeiten nétigen Besuchern der kleinen
Werkstitten immer wieder eine gehdrige Portion

schern und Entwicklern unge-
mein. Es muss Pionierarbeit ge-
leistet werden und es miissen
neue Wege betreten werden, um
passende Losungsmoglichkeiten
zu entwickeln. Und das so ziem-
lich an jedem Arbeitstag neu.

Durch begrenzte Méglichkei-
ten und Ressourcen konnen
Menschen extrem erfinderisch
werden und sind so in der Lage,
neue Arbeitsschritte, Methoden,
Hilfsmittel oder sogar Werkzeu-
ge zu entwickeln. Diese Lehre
hat mir die Reise nach Indien
beschert, die eigentlich dem
Yoga vorbehalten war. Was fiir
eine schone Wendung. ¢

Jonas Baetge
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Ein Relief zu schnitzen ist fiir fortgeschrittene Schnitzer mit einer guten Vorlage nur mehr eine

Fingeriibung. Schriften exakt nachzuschnitzen hingegen benétigt bereits einige Fertigkeit. Hans-

Gilinter Konigs Werkstattschild ist da ein guter Start. Aber wie schafft man sich erst einmal eine

gute Vorlage? Das kostenlose Vektorzeichenprogramm Inkscape bietet tolle Méglichkeiten.

erdnderungen beginnen im Kopf!”
V— in diesem Falle auch am Kopf des

Motivs: Durch Abwandlung einiger
Attribute (Frisur, Kopfbedeckung, Adams-
apfel) sind unterschiedliche Altersstufen
eines Holzwerkers entstanden. Als wei-
teres Beispiel fiir die Wandelbarkeit des
Motivs wird in einer Variante die Raubank
durch einen Fuchsschwanz ersetzt. Mit
dem kostenlosen Vektorzeichenprogramm
.Inkscape” (www.inkscape.org/de) ist das
ein Kinderspiel: Einmal am PC Erstelltes
ldsst sich sehr leicht kopieren, &ndern
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und - auch teilweise - wiederverwenden.
Wir stellen Thnen die Vorlage als Inkscape-
Datei zum Download auf unserer Webseite
(www.holzwerken.net/Download-Liste) zur
Verfiigung. Sie konnen sich aber auch ohne
Inkscape die Vorlagen als PDF ausdrucken.
Das Brett, welches der Holzwerker un-
ter dem Arm trdgt, wére unnotig schwierig
zu schnitzen, wollte man alles aus einem
Stiick fertigen. Ein diinner Eichenholzstrei-
fen, in eine passende Nut an der Riickseite
der Figur eingeklebt, ergibt einen schliis-
sigen Faserverlauf und eine interessante

Maserung. Das Hobeleisen der Raubank und
das diinne Sdgeblatt des Fuchsschwanzes
sind wichtige Details, die sich jedoch
schnitztechnisch gar nicht so leicht auf in-
teressante Weise umsetzen lassen!

Diese Losung hat sich als praktikabel
erwiesen: Als Hobeleisen wird ein diinner
Metallstreifen in eine passende Aussparung
im Hobelkorpus eingesetzt und durch ein
eingeklebtes Holzstreifchen als Hobelkeil
fixiert. Anschliefend wird der gesamte Ho-
belkorper noch mit einem diinnen Holz-
pldttchen (mit Faserverlauf in Langsrich-

www.holzwerken.net
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tung des Hobelkorpers) iiberklebt. Das
Sigeblatt des Fuchsschwanzes ist aus
einem 1-mm-starken Hart-PVC ausgeschnit-
ten und mit Silberbronze-Lack behandelt.

Mit der Dekupiersdge konnen Sie einen
vollstindigen Arm mit Sdgegriff ausschnei-
den und mit dem Beitel an der Riickseite
des Sigegriffes einen winzigen Falz weg-
schnitzen. Nach dem Aufkleben des Armes
auf die ausgesdgte, aber noch nicht ge-
schnitzte Figur entsteht so ein kleiner
Schlitz, in welches das Séageblatt einge-
schoben werden kann. Zwei winzige
Schraubchen fixieren das Blatt, genau wie
beim echten Fuchsschwanz.

Als Werkholz wiirde man traditionell
Linde wiahlen. Die Beispiele hier sind je-
doch aus noch vorhandenem Espenholz
entstanden. Die schone weiRe Holzfarbung
und die gute Bearbeitbarkeit zeigen, dass
das ungewdhnliche Holz fiir dieses Projekt
gut geeignet ist.

www.holzwerken.net

Mebhrere Teile ergeben
eine gute Figur

Der blonde Holzwerker wurde aus einer 30er
Bohle auf 18 Millimeter Dicke gefrdst. Fiir
die beiden anderen wurde eine 30er Bohle
an einer groRen Bandsdge hochkant durch-
getrennt, so entstanden zwei 12-mm-Brett-
chen. Die diinnen Brettchen sdgt die De-
kupiersdge spielend; das 18er Brett schafft
eine kleine Bandsdge wegen ihrer geringen
Durchlassbreite gerade so. Wenn Sie den
Umriss deckungsgleich auf beide Brettsei-
ten zeichnen, kénnen Sie das Werkstiick
einfach umdrehen, wenn es eng wird.

Fiir das Wort ,Werkstatt” stellen wir
drei  verschiedene = Windows-Standard-
Schriftarten vor: Die breite ,Cooper Std”
auf dem Espenholz ist aufwandig zu schnit-
zen. Die Schriftart ,Myanmar Text” wurde
in ein zuvor lackiertes Eichenholzbrettchen
geschnitzt und anschlieRend zur besseren

Projekte
Tiirschild fiir die Holzwerkstatt

““Projekt-Check

Lesbarkeit eingefdrbt. Leicht ldsst sich die
Serifenschrift ,Sitka Display” verwirkli-
chen. HolzWerken hat in Heft 2 dem
Schriftschnitzen einen eigenen Artikel ge-
widmet. Wer sich weiter einarbeiten mdch-
te, dem sei Chris Pyes Buch ,Lettercarving
in wood” in englischer Sprache empfohlen.

Wer das Holz nicht mit Graphit ver-
schmutzen mdchte, sollte zum Vorzeichnen
Farbstifte nehmen, da Farbe Graphit nur
schwer {iiberdeckt und oft hartndckig im-
mer wieder zum Vorschein kommt. Den
hier gezeigten Schnitzteller haben wir
iibrigens in HolzWerken 51 vorgestellt. <

Unser Autor Hans-Giinter Kénig
aus Halle schnitzt und drechselt
seit Jahrzehnten - und baut sich
dafiir gerne clevere Vorrichtungen.
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1> Kleben Sie die Werkzeichnung auf diinnen
Karton und schneiden Sie daraus eine Schablo-
ne, um den Umriss auf das Holz zu iibertragen.

Fotos: Hans-Giinter Kénig

4> Schnitzen Sie vor dem eigentlichen Schnit-
zen die Sdgekanten sauber. Spater werden raue
Stellen leicht iibersehen. Sie richten nach dem
Bemalen ihre Fasern auf und treten dann be-
sonders hdsslich zu Tage.

T 3 e
2> Die Dekupiersége liefert eine glatte Schnitt-
kante und erlaubt ziigiges Arbeiten, solange die
Materialstdrke nicht allzu dick gewahlt wird.
Auch eine kleine Bandsdge ist fiir den Zuschnitt
geeignet. Allerdings miissen die Schnittkanten
dann nachgearbeitet werden. Handarbeitspuris-
ten kommen natiirlich auch mit der Laubsége
zum Ziel!

o

5> Versuchen Sie, auf das Einzeichnen von Innenlinien weitgehend zu
verzichten. Um die exakte Lage wichtiger Orientierungspunkte zu markie-
ren, kénnen Sie die Schablone auflegen und diese mit passenden Beiteln
durchstechen. Wer auf das Einzeichnen von Linien nicht verzichten méch-
te, verwendet am besten einen Buntstift.

6> Die Werkstiickkanten
#= | runden Sie mit einem um-
- gedrehten flachen Hohl-
eisen. Um die Schnitttiefe
¥ zu halten, missten Sie das
Werkzeug hier in sehr
flachem Winkel fiihren.
Schnitzprofis schleifen an
der Innenseite der Werk-
zeugschneide eine winzige
y zusdtzliche Fase an. Doch
; das geht nicht bei zweilagig
9 NG S = geschmiedeten Werkzeugen,
da die Schneide dann vom
weicheren Stahl gebildet
wiirde.

3> Um dem Holzwerker sein Brett unter den Arm klemmen
zu konnen, erhilt die Riickseite mit Fein- oder Japansige
und Beitel eine passende Nut.
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10> Ein weiteres interessantes Detail ist die
Hand, welche das Brett festhdlt. Sie ldsst sich
am sichersten schnitzen, wenn sie grob ausge-
sagt und schon vor dem Beschnitzen an das
Brett angeleimt wird.

7
7> Fiir die Unterteilung der Gesamtfldche N

in einzelne Teilflachen (etwa Hose, Schiirze,
Armel) kommt ein Werkzeug mit V-férmiger
Schneide zum Einsatz. Wahrend die deutsche
Bezeichnung ,GeiRfuR” lediglich die Werkzeug-
form erahnen ldsst, verweist die englische Be-
zeichnung ,parting tool” klar auf diese teilende
Funktion.

8> Je weiter die Arbeit
fortschreitet, desto eher
geraten die Schnitte in
den Schnitzteller, und die
Arbeitskleidung bleibt an
den iiber den Tellerrand
ragenden Schuhen hédngen.
Wenn Sie Ihr Werkstiick
mit doppelseitigem Klebe-
band an einem 10-mm-
Sperrholzrest befestigen
und auf den Teller span-
nen, liegt alles schnittfest
und sicher auf.

11> Vor der Bemalung mit Acrylfarben kdnnen
Sie das Holz mit Beizgrund behandeln. Nach
dem vélligen Durchtrocknen der Farben kommt
noch eine Schutzschicht aus OL hinzu (hier
wurde Drechslerdl verwendet).

9> Vom Problem zur Luxusausfiihrung: Da sich
das diinne Hobelmesser und der Keil schlecht
aus dem Vollen schnitzen lassen, besteht das
Messer aus einem kleinen Metallstreifen. Das
innenliegende Ende ist rechtwinklig abgebo-
gen. So wird das Messer durch das Einkleben
des Holzkeils sicher in der Nut fixiert.

- 12
12> Bei der erhabenen Schrift macht es einige Miihe, den
Hintergrund zwischen den Buchstaben sauber und auf gleich-
miRige Hohe zu schneiden. Einsteiger sollten mit einer nicht
zu schmalen Serifenschrift starten.
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Hocker fiir Tresen und Theke

r Sie

Hocker als Sitzgelegenheiten
fiir Arbeiten am Tisch sind eine
tolle Sache, man kann sie von
allen Seiten ,besetzen“ und sie
sind schnell mal weggescho-
ben. Auflerdem stirkt das

Sitzen ohne Lehne den Riicken.

anchmal braucht man einen Ho-
cker, der hoher ist als solche, die
es im Mobelhandel zu kaufen

gibt. Was soll man machen? Selberbauen!
Wir zeigen hier den Bau eines Hockers
mit einer Sitzhéhe von etwa 60 Zentime-
tern. Sie benotigen lediglich eine Hand-
kreissdge mit Fiihrungsschiene, eine Frise
fiir Flachdiibel (oder alternativ einen Ak-
kuschrauber mit Bohrer fiir Runddiibel),
sowie ein wenig handwerkliches Geschick.
Schon kann es losgehen. Sidgen Sie die
Bretter gemdR des Materialchecks zu. Der
besondere Kniff dieses Hockers liegt in der
Gestaltung der Beine. Sie bestehen aus je
zwei Brettern, die sich in einem Winkel
von je 60° treffen und miteinander ver-
leimt werden. Ein Schnitt mit einem Win-
kel von 60° ist mit einer handelsiiblichen
Handkreissdge nicht zu realisieren. Sie be-
notigen daher eine Vorrichtung, die in der
Zeichnung auf Seite 40 dargestellt ist. Die-
se konnen Sie schnell selbst erstellen. Sie
ist so gearbeitet, dass Sie die zu sigenden
Teile (Pos. 1) nicht selbst festhalten miis-
sen, das wird von der Vorrichtung iiber-
nommen. Legen Sie je ein Teil eines Ho-
ckerbeines  hochkant  zwischen die
Oberplatte und die aufrechtstehenden
Brettchen der Vorrichtung. Stellen Sie Ihre
Handkreissdge auf einen Gehrungswinkel
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von 30° und eine Schnitttiefe von 40 Milli-
metern. Sdgen Sie nun mit der Handkreis-
sdge an der auRen liegenden Kante des
hochkant in die Vorrichtung eingelegten
Teiles entlang. Ein schmaler Grad bleibt da-
bei noch stehen. Werfen Sie die so entstan-
denen dreieckigen Reststiicke nicht weg.
Sie werden sie alle als Leimhilfe noch brau-
chen.

Zeichnen Sie nun die Sechseck-Form
der Sitzflache an. Zeichnen Sie in der Mitte
einen Strich parallel zu einer der AuRen-
kanten. Nun ziehen Sie einen Kreis mit
einem Durchmesser von 300 Millimetern
ausgehend von der Mitte der Sitzfliche. Le-
gen Sie die Mitte eines Geodreiecks in die
Kreismitte. Die Langskante des Geodreiecks
liegt dabei auf der bereits gezeichneten
Mittellinie. Nun tragen Sie rechts und links
einen Winkel von 60° ab. Verbinden Sie
den Kreismittelpunkt mit je einem Winkel-
strich und verbinden beide Punkte mit
einem Strich, der iiber die gesamte Sitzfli-
che reicht. Gehen Sie bei dem zweiten Win-
kelstreich genau so vor. Nun verbinden Sie
die Schnittpunkte von Kreis und Winkel-
strichen zu einem Sechseck. Die Sitzfliche
wird mit der Handkreissdge entlang der an-
gezeichneten Striche zugesigt.

Damit die Beine des Hockers flach auf
dem Boden stehen konnen und damit die
Sitzflache eine groRe Kontaktfliche zum
Unterteil des Hockers hat, miissen diese
Stellen mit der Handkreissdge um drei Grad
angepasst werden.

Das Zusammensetzen und Verleimen der
drei Seitenteile steht nun an. Dabei helfen
uns die drei Leimhilfen, die im Infokasten
auf Seite 41 vorgestellt werden. Tragen Sie
auf alle Kontaktflichen Leim auf und set-
zen Sie die Flachdiibel Gr6Re 0 ein. Ste-
cken Sie die drei Seitenteile zusammen.
Nun stellen Sie an deren AuRenkanten je
eine Leimhilfe. Fixieren Sie sie provisorisch
mit je einer Zwinge. Richten Sie alle Fli-
chen biindig zueinander aus, ziehen die

drei bereits montierten Zwingen kréftig an
und setzen noch je eine weitere Zwinge je
Seite an. Kontrollieren Sie die Passgenauig-
keit der Leimstellen. Eine spitere Korrek-
tur ist nicht mehr maglich.

Damit die Sitzflache eine groRe Leim-
fliche zum Unterteil des Hockers hat, miis-
sen Sie noch eine Platte in die Innenseite
der drei Seitenteile einarbeiten. Messen Sie
dazu die tatsdchliche Linge der Schenkel
des entstandenen Dreiecks aus. Sie kénnen
an dem konischen HockerfuR nur die kiir-
zere obere Schenkellinge messen. Geben
Sie daher ruhig zwei Millimeter je Seite
hinzu und {ibertragen diese MaRe auf die
Kopfplatte (Pos. 3). Zum Sidgen wird das
Sdgeblatt um drei Grad gekippt! Fiihren Sie
dieses Dreieck mit der schmalen Seite nach
oben von unten her in das FuRgestell ein
und verleimen Sie es.

Die Kanten des Hockers sind nun mit
60° sehr spitz. Damit man sich nicht daran
verletzt, miissen diese mit einem Hobel ab-
gerundet werden. Auch die Sitzfliche wird
abgerundet.

Damit die Sitzflache genau in der Mitte
des Hockers befestigt wird, bohren Sie in
die Mitte der Sitzfliche und in die Mitte
der Kopfplatte je ein sechs-Millimeter-
Sackloch. Ein in diese Lécher eingesetzter
Runddiibel richtet die Sitzfliche genau
mittig auf dem FuRgestell aus.

Beim Aufleimen der Sitzfliche miissen
Sie die Kanten der Sitzfliche parallel zu
den Kanten des FuRgestells ausrichten.
Dann konnen Sie bereits zum ersten Mal
Platz nehmen. ¢

»

Unser Autor Christian Kruska-
Kranich ist Holzspielzeugmacher
und baut gerne individuelle Mébel.
Er lebt in Gelsenkirchen.
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1> Ségen Sie alle Bret-
ter aus Buche-Leimholz.
Das Material kann Leim-
holz mit durchgehenden
Lamellen sein oder auch
gestiickeltes Leimholz
mit in der Ldnge anein-
ander gesetzten Sti-
cken.

2> Erstellen Sie die Vor-
richtung zum Sdgen der
60°-Gehrungsschnitte
an FuBteilen (Pos. 1)
wie auf der Zeichnung
auf Seite 40 zu sehen.
Legen Sie je ein FuRteil
in diese Vorrichtung und
sagen mit der um 30°
gekippten Handkreis-
sdge.

35 Zeichnen Sie nun die
Form der Sitzflache auf.
Ausgehend von der
Mitte ziehen Sie einen
Strich parallel zu einer
AuRenkante. Mit einem
Zirkel und Geodreieck
konstruieren Sie das
gesamte Sechseck.

4> Die Fiihrungsschiene
der Handkreissdge wird
auf die Innenseite der
Sitzfliche gelegt und
an den aufgezeichneten
AuRenlinien angelegt.
Ein sauberer Schnitt
erspart Ihnen an der
spater sichtbaren Kante
viel Nacharbeit.

5> Schmale Flachdiibel der
GroRe 0 werden nun in die
Enden der Leimfldchen-
Beine (Pos. 1) eingefrast.
Alternativ konnen Sie hier
auch mit gekiirzten Rund-
diibeln mit einem Durch-
messer von sechs Milli-
metern arbeiten.

www.holzwerken.net
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Grundmafle

Explosionszeichnung

</ Material-Check

Pos. Bauteil

40
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Anz. Lange Breite

Schablone fiir den Schrigschnitt

Starke

6> In die Seiten der Kopf-
verbinder und in die obe-
ren Enden der Beine wer-
den auch Flachdiibel ein-
gefrast. Jedoch hier in
GroRe 20. Auch an dieser
Stelle konnten Sie ebenso
gut mit Runddiibeln
arbeiten.

Detail Kopfverbinder

Fotos: Christian Kruska-Kranich

7> Um geniigend Press-
druck beim Verleimen zu
erreichen, zwingen Sie
zwei Beine und einen
Kopfverbinder mit zwei
Hélzern von oben und
unten ein. Bei dem seit-
lichen Druck helfen
Schnittreste mit dem
passenden Winkel. Zur
besseren Darstellung sind
die Hilfsbretter rosa dar-
gestellt.

8> Nun miissen die Kopf-
und FuBenden der Seiten-
teile angepasst werden.
Bei diesem Schnitt wird
die Sdge um 3° gekippt.
So erreichen Sie eine pla-
ne Ebene, auf die spiter
die Sitzflache geleimt
wird. Die Beine stehen
dann auch vollflichig

auf dem Boden.

www.holzwerken.net




«/ Herstellung der Leimhilfen

Projekte

Hocker fiir Tresen und Theke

Die Seiten des Hockers stehen im 60°-Winkel zueinander. Ein Ansetzen normaler

Detail Beinquerschnitt

9> Tragen Sie reichlich
Leim an den Kontaktfld-
chen auf. Setzen Sie die
Diibel ein und pressen Sie
alles mit Zwingen und den
von Ihnen im Vorfeld er-
stellten Leimhilfen zusam-
men. Richten Sie die Teile
aus und ziehen die Zwin-
gen dann noch einmal
nach.

")

10> Messen Sie nun die
Schenkelldnge des ent-
standenen Dreiecks an der
Oberseite des FuBgestells
aus. Ubertragen Sie die
MaRe auf die Kopfplatte.

| Die Kanten miissen mit ei-
ner Schrége von drei Grad
geschnitten werden. Dann
wird die Kopfplatte stumpf
zwischen zwischen die
Beine geleimt.

11> An den spitzen Kanten
der Beine kann man sich
verletzen, deshalb miissen
diese Kanten mit einem
Hobel oder mit Schleifpa-
pier abgerundet werden.
Das Sitzen auf einer abge-
rundeten Kante ist auch
angenehmer. Runden Sie
daher auch die Kanten der
Sitzflache ab.

www.holzwerken.net

Zwingen auf die Seitenteile funktioniert nicht, weil sie von den Seitenteilen abrut-
schen wiirden. Deshalb miissen Sie sich kleine Vorrichtungen - Leimhilfen - bauen,
die aus den Schrigen wieder gerade Kanten machen. Daran lassen sich die Zwingen
dann wieder gut ansetzen. Fiir den Bau dieser Leimhilfen benétigen Sie drei Trager-
bretter mit den MafRen 50 mal 600 Millimeter. Die sechs dreieckigen Reststiicke aus
dem Gehrungsschnitt der Fiife - hier nur Winkelstiick genannt - kommen noch da-
zu. Legen Sie ein Winkelstiick mit dessen kiirzester Seite auf ein Tréagerbrett, die Kan-
te des Winkelstiicks liegt auf der Mitte des Tragerbrettes. Verschrauben Sie es von
der Riickseite des Tragerbrettes. Legen Sie nun ein weiteres Winkelstiick dem bereits
angeschraubten Winkelstiick gegeniiber und verschrauben Sie es ebenfalls. Von die-
sen Leimhilfen brauchen Sie drei Stiick. Mit den Leimhilfen wird lhnen das Verleimen
des FuBgestells problemlos gelingen, wenn Sie alle Teile gleichzeitig verleimen.

Zwei auf Gehrung ge-
schnittene FuRteile

# liegen nur zur besseren
" Darstellung des Prin-
zips in der Leimhilfe.

12> Das Unterteil und die
Sitzfliche werden mitein-
ander verleimt. Um die
Mitte der beiden Teile gut
zu finden, hilft ein mittig
in beide Bauteile gesetzter
Runddiibel. Sparen Sie
nicht mit dem Leim, da
die Sitzflache nur stumpf
aufgeleimt wird.

13> Richten Sie die Sitzflache parallel zur
AuRenkante des Unterteils aus. Pressen
Sie dann die beiden Bauteile mit drei
Zwingen zusammen. Nach einer Presszeit
von gut einem Tag wird der Hocker ge-
schliffen und es kann eine Oberflachen-
behandlung erfolgen.
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Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsige

=l
Mehr braucht es nicht, um

auf einer Bandsage passgenaue
offene Zinken-/Schwalben-
schwanzverbindungen her-
zustellen. Und mit etwas Pro-
zentrechnung und ein paar
passenden Holzleisten geht
das Ganze sogar noch schneller

und praziser.

ine handgezinkte Eckverbindung ist fiir viele Holzwerker

eine ganz besondere Herausforderung. Wer sie ausschlieRlich

mit Handwerkzeugen herstellen méchte, benstigt dazu nicht
nur ein hohes MaB an Geschick und Ubung, sondern muss dafiir
auch eine gehdrige Portion Ausdauer und Zeit mitbringen. Nicht
jedem sind diese Talente gegeben und so ist es allzu menschlich,
wenn man hier auf maschinelle Hilfen zuriickgreift. Die Bandsi-
ge ist eine solche Maschine und sie hat eine lange Tradition im
Aussdgen von Zinken und Schwalben. Noch bevor es die ersten
Zinkenvorrichtungen fiir die Oberfrise gab, haben bereits unsere
GroRviter fiir die Kleinserienproduktion die Bandsidge zur Herstel-
lung einer Zinkenverbindung eingesetzt. Also Grund genug, sich
die Vorgehensweise einmal genauer anzuschauen.

Zundchst hat das Aussdgen gegeniiber dem Ausfrdsen den Vor-
teil, dass die Ausrissgefahr deutlich geringer ist. AuRerdem kann
auf der Bandsdge wesentlich dickeres Material bearbeitet werden,
als mit einer Oberfrdse und einer Zinkenvorrichtung. Und zu guter
Letzt kann man auf der Bandsdge, ohne groRen Aufwand, bereits

42 HolzWerken 164 Marz | April 2017

THS e\nbOX und

Eine sauber und prézise gefertigte offene Zinkung
wertet jedes Mébelstiick auf. Sie ist aber nicht
nur ein optischer Blickfang, sondern hat auch
konstruktive Vorteile zu bieten. Denn die mehrfa-
che Verzahnung aus Zinken und Schwalben lisst
Vollholzflachen ungehindert schwinden und quel-
len. Gleichzeitig entsteht dabei eine einseitig
formschliissige Verbindung, die auch das ,Werfen”
d der Holzteile verhindert.

!
\J/

eine vollig variable Zinken- und Schwalbenaufteilung vornehmen
(s. Bildfolge oben). Das liegt vor allem daran, weil wir bei unserer
Methode prdzise und gleichbleibende Zinken- und Schwalbenab-
stande durch einfaches Hinzufiigen und Wegnehmen von Abstands-
leisten erzielen (s. Infokasten rechts). Dadurch reicht es auch véllig
aus, wenn Sie nur eine Eckverbindung zum Einstellen der Bandsige
exakt anzeichnen. Alle weiteren Ecken erhalten dann automatisch
die gleichen Sdgeschnittabsténde. Und genau das sorgt letztlich
fiir die extrem hohe Passgenauigkeit der Zinkenverbindung.

Lange Rede, kurzer Sinn: Wer bereits eine Bandsige in der
Werkstatt hat, der sollte sich die Leistenmethode unbedingt ein-
mal genauer anschauen. Ich verspreche Thnen, dass Sie es nicht
bereuen werden! ¢

Unser Autor Guido Henn freut sich

~ (iber die vielseitigen Einsatzmdglich-
_ keiten seiner Bandsdge, die er immer
wieder gerne im Mdbelbau einsetzt.

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsdge

0

4 ERAE RS 4

N, J/
Auch unterschiedlich groRe Schwalben lassen sich mit dem Leistenprinzip
schnell und sehr einfach realisieren. Es ist jedesmal verbliiffend wie ...

... prizise die Bauteile spater zusammen passen - einfach traumhaft!
Mehr zum variablen Zinken auf Seite 48.

Das Anwendungsprinzip funktioniert
auch ohne Zinkenbox

</ Das Leistenprinzip und die 1%
Wenn Sie Ihre Bandsige exakt auf 8° beidseitig - sowohl nach
rechts als auch nach links - schwenken kénnen, dann benétigen

40,39
Sie nicht zwingend eine zusétzliche Zinkenbox. Es reicht aus, wenn / ﬂ 18°

Sie sich passend fiir ihre gewiinschte Zinkenteilung ein paar Leis- 0

ten aushobeln (s. Infokasten rechts). Aber selbst wenn die Band- * 4 ,L
sige beidseitig schwenkbar ist, kann sich der Bau einer Zinkenbox
trotzdem lohnen. Nimlich dann, wenn das Zuriickstellen auf 0°
eine aufwindige Neujustage erfordert, oder das exakte Einstellen
und Ablesen der beiden Winkel nicht gewihrleistet ist. Das trifft
jedoch nur bei sehr wenigen Bandsdgen zu. Viel hiufiger finden Sie
Bandsigen, die sich nur nach einer Seite schwenken lassen und
dann kommen Sie am Bau der Zinkenbox nicht vorbei.

k_&w\'
S| :[80
25

Bei einem Winkel von 8° verlangert sich die Schrégfléche zur gera-
den Grundflache um 1% (s. Grafik oben). Ein Werkstiick, dass auf der
Schrége liegt, muss also exakt um 1% weiter verschoben werden, als
ein Werkstiick, dass auf der Grundfliche liegt, damit sich beide spa-
ter wieder an der gleichen senkrechten Position befinden. Das wie-
derum bedeutet: Wenn man beispielsweise eine Zinkenteilung von
40 mm ben&tigt, sind dazu zunédchst einmal Leisten mit einer Breite

www.holzwerken.net

Zeichnen Sie sich zu-

" nichst die exakte Zin-

keneinteilung (ZT) auf.
Stellen Sie den Tisch
auf eine 8°-Schrége
ein. Zum Schluss den
Parallelanschlag so
verschieben, dass das
Ségeband auf den ers-
ten Zinkenstrich zeigt.

Legen Sie dann nach-
einander die Leisten
zwischen Parallelan-
schlag und Werkstiick
und iiberpriifen Sie,
ob das Ségeband auch

| mit den weiteren Zin-

kenstrichen iiberein-
stimmt. Erst danach
die Zinken einsdgen.

Sind die ersten Zinken-
schragen eingesagt,
den Tisch auf die Ge-
genseite wieder um 8°
schwenken, den Paral-
lelanschlag neu justie-
ren (s. Bild 1) und auf
die gleiche Weise die
noch fehlenden Zin-
kenschrdgen einsdgen.

von 40 mm zur Herstellung der Schwalben nétig und weitere Leisten
die exakt 1% breiter sind (also 40,4 mm) zur Herstellung der Zin-
ken. Um diese LeistenmaRe prizise herzustellen, bendtigen Sie auf
jeden Fall einen Abricht-/Dickenhobel. Optimal ist es, wenn diese
Maschine iiber eine Digitalanzeige verfiigt, auf der Sie auch minima-
le Verstellungen im Zehntelmillimeterbereich genau ablesen konnen.
Bietet Thre Maschine diesen Komfort nicht, dann kdnnen Sie sie mit
einem digitale Anbaumessschieber fiir etwa 100 Euro noch problem-
los nachriisten. Damit Sie dann spéter die Leisten nicht vertau-
schen, beschriften Sie die schmalen bzw. diinneren mit ,Schwalben”
und die 1% breiteren bzw. dickeren mit ,Zinken” (s. Bild unten).

i

Zum Schluss den Tisch
wieder auf 0° einstel-
len und mit dem
Schwalbenkeil (Malke
und Bau siehe Seite
45) und den Leisten
ohne 1% MaRzugabe
nacheinander die
Schwalben einsdgen.
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Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsége

</ Bau und Mafe der Zinkenbox

Sédgen Sie eine Schrigseite exakt auf MaR zu
(s. Zeichnung). Damit alle weiteren Schrig-
seiten absolut deckungsgleich sind, nutzen Sie
die erste einfach als Schablone und schrauben
sie auf die grob zugeschnittenen Werkstiicke.

Wenn Sie die T-Nutschiene am Parallelanschlag
eingeschoben haben, legen Sie die Zinkenbox
flach auf den Maschinentisch auf und ziehen
sie dicht gegen die T-Nutschiene. Mit einem
Zentrierbohrer bohren Sie die beiden duReren
Befestigungspunkte vor.

Dann ziehen Sie die T-Nutschiene wieder vom
Anschlag ab und befestigen sie mit mehreren
Schrauben an der Zinkenbox. Beide Seiten -

also die niedrige und auch die hohe - bekom-
men eine solche T-Nutschiene.

44 HolzWerken | 64 Mérz | April 2017

Mit einem Winkelbrett, deren AuRenkante
exakt mit den Sdgeblattzihnen abschlieRt,
sdgen Sie nun den Uberstand biindig zur
Schablonenkante ab. Dazu fiihren Sie die
Schablonenkante einfach an der Winkelbrett-

kante ...

... vorbei. Auf diese Weise erhalten Sie eine
exakte 1:1 Kopie der oben liegenden Schablo-
ne. Die Schablone selbst jedoch nicht fiir die
Zinkenbox benutzen, sondern spater als
Schwalbenkeil einsetzen (s. Bild 10).

Denn sollte durch die Einstellung des Winkel-
bretts an der Sége doch noch ein minimaler
Versatz beim Kopieren entstanden sein, sind
wenigsten alle Kopien deckungsgleich. Die
Bauteile der Zinkenbox werden dann einfach
mit Spanplattenschrauben verbunden (vorboh-
ren!). Alle MaRe, die fiir den Bau benétigt wer-
den, finden Sie in der Zeichnung auf der rech-
ten Seite. Wichtig ist dabei die 8° Schrige!

Die Zinkenbox wird spater direkt am Parallelan-
schlag befestigt. Dazu wird das Anschlaglineal
entfernt. An seiner Stelle wird eine T-Nutschie-
ne mithilfe einer Gleitmutter aufgeschoben. Je
nach Hersteller kann die Befestigung von der
hier gezeigten etwas abweichen. Anstelle der
T-Nutschiene samt Gleitmutter, kénnen Sie
beispielsweise auch eine Gewindemuffe in die
Zinkenboxseiten einbohren.

Zum Schluss schrauben Sie noch eine An-
schlagleiste aus Hartholz (z. B. Buche, Esche,
Eiche etc.) iiber die niedrige Seitenwand. Wich-
tig ist dabei, dass die Leiste exakt rechtwinklig
zur Vorder- und Riickseite der Zinkenbox ver-
lduft (mit Winkel kontrollieren).

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsdge

466

20,

40

18,

I1 81 424

T

Material-Check: Zinkenbo

Bauteil Anz. Linge Breite Dicke Material
. Bodenplatte 1 400 18 Multiplex
2. Seite hoch 7+ 400 120 18 Multiplex
3. Seite niedrig I A0 R e Multiplex
4.  Deckelplatte 1 400 446 18 Multiplex
5. Schragseiten 3 424 100 18 Multiplex
6.  Anschlagleiste 1 400 30 20 Massivholz
i 2

®

. T-Nut-Schiene 50 17 1 Aluminium
alle Angaben in mm ‘

«/ Bau und Mafe des Schwalbenkeils

Wichtig: Sowohl die Zinkenbox als
auch der Schwalbenkeil miissen S
exakt den gleichen schrégen Ver-

lauf von 8° haben. Es macht also
Sinn alles in einem Arbeitsgang zu gj;
kopieren (s. Bild 1 - 3).

By(
-

Das Multiplexstiick darf
keinesfalls breiter sein als
die Dicke des Schwalben-
keils, eher etwas schmdler.
Es dient nur als Anschlag
fiir die Werkstiicke.

Kiirzen Sie zuerst die Schablone aus Bild 1 auf
360 mm Lange (vom schmalen Ende abségen!).
Dadurch erhalten Sie ein etwas breiteres Ende
von etwa 49 mm. Dort kdnnen Sie ein 9 mm
dickes Multiplexstiick bequem mit zwei Schrau-
ben aufschrauben. Das Multiplexstiick darf da-
bei nur zur Schrége hin tiberstehen!
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Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsige

</ Anwendung der Zinkenbox (Anzeichnen und Herste

Mit einem StreichmaR zeichnen Sie sich zuerst ... sein darf. Im ndchsten Schritt zeichnen Sie ... nacheinander die Schwalbenleisten (!) an
auf alle Bauteile die Werkstiickdicke auf. Diese sich auf die Zinkenbretter die beiden duReren diese Markierungen an und zeichnen sich auch
Markierung zeigt an, wie tief der Sigeschnitt ... Zinkenpositionen auf. Dann legen Sie ... alle weiteren Zinkenpositionen auf.

| Legen Sie anschlieBend das Zinkenbrett dicht gegen die Anschlagleiste der ... bis der Sdgebandzahn (Schrénkung beachten!) exakt mit der duReren
Zinkenbox und verschieben Sie das Ganze mithilfe des Parallelanschlags ... Zinkenmarkierung ibereinstimmt. Zum Schluss Parallelanschlag arretieren!

Schalten Sie die Maschine ein und schieben Sie ... in das Sdgeband. Legen Sie dann die erste ... Weise den ndchsten Zinkenschnitt ein. Zum
das Zinkenbrett dicht an der Anschlagleiste Zinkenleiste (!) zwischen Werkstiick und An- Schluss dann auch noch die zweite Zinkenleiste
anliegend bis zur Dickenmarkierung (Bild 1) ... schlagleiste und sdgen Sie auf die gleiche ... zwischenlegen und nochmals einségen.

Sind alle Zinkenbretter eingesdgt, wird die Wie in Bild 4 und 5 zu sehen, wird auch hier ... mit der Zinkenmarkierung iibereinstimmt.
Zinkenbox gedreht und mit der Gegenseite wieder zuerst der Parallelanschlag samt Zinken- Danach sdgen Sie wieder mithilfe der Zinken-
erneut am Parallelanschlag befestigt. box soweit verschoben, bis der Sdgezahn ... leisten nacheinander die Zinken ein.
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Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsdge

Anstatt die kompletten Zwischenrdume mithsam mit
einem Stechbeitel auszustemmen, kdnnen Sie sie
auch aussigen. Dazu machen Sie zuerst direkt ne-
ben die schrigen Zinkenschnitte jeweils einen ge-
raden Sigeschnitt (Bild 12). AnschlieRend sdgen
Sie die Zwischenrdume soweit wie mdglich (hangt
von der Sidgebandbreite ab) schrag mit der Band-
sage heraus (Bild 13).

Die restlichen diinnen Zinkenflanken konnen Sie
ganz einfach mit einem breiten Stechbeitel nach
innen in den Zwischenraum wegbrechen (Bild 14).
Jetzt kénnen Sie den verbliebenen Rest entweder

. mit einem Stechbeitel ausstemmen oder, falls vor-
‘ handen, mit einer Dekupiersdge aussagen (Bild 15).

-

3
W

B

Zum Ubertragen der Schwalbenpositionen stel- Legen Sie das Schwalbenbrett anschlieBend dicht an die Schragkante des
len Sie das Zinkenbrett einfach hochkant auf Schwalbenkeils. AuRerdem muss das Brett immer dicht am Anschlagstiick
das Schwalbenbrett, richten beides biindig zu- (Pfeil) anliegen. Beides zusammen in dieser Position an den Parallelan-
einander aus und zeichnen mit einem spitzen schlag anlegen und diesen so verschieben, dass der Sagebandzahn exakt
Bleistift die Zinken nach. mit der duReren, ersten Bleistiftmarkierung iibereinstimmt (kleines Bild).

Das Werkstiick muss immer dicht in der Schrdge Wenn Sie den ersten Schnitt gemacht haben, ... umdrehen. Dadurch geht das Einsdgen der
und fest am Anschlagstiick des Schwalbenkeils drehen Sie das Werkstiick einfach um auf die Schwalben auch deutlich schneller als das Zin-
anliegen, wenn beides zusammen am Parallel- Gegenseite, legen es wieder in den Schwalben- kensagen. Fiir den dritten und vierten Schwal-
anschlag vorbei geschoben wird. Wichtig: Auch keil und sdgen auch den gegeniiberliegenden benschnitt legen Sie eine der Schwalbenleisten
beim Zuriickziehen aus dem Ségeband darf sich zweiten Schwalbenschnitt ein. Da diesmal der (') zwischen Parallelanschlag und Schwalben-

| die Position von Werkstiick und Schwalbenkeil Maschinentisch exakt rechtwinklig zum Sdge- keil. Auch hier wieder darauf achten, dass
nicht verandern. Halten Sie daher beides immer band verlduft, kénnen Sie das Werkstiick pro- Schwalbenkeil und Werkstiick wahrend des
dicht zusammen! blemlos von einer Seite auf die andere ... Sagevorgangs immer dicht zusammen liegen.
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Werkstattpraxis

Zinken und Schwalben auf der Bandsige

wl
Fiir die letzten beiden Schwalbenschnitte legen Die beiden AuRenzinken kénnen Sie bequem Die beiden Innenzinken zwischen den Schwal-
Sie dann noch eine weitere Schwalbenleiste an und prdzise am Parallelanschlag anliegend ben entweder mit dem Stechbeitel austemmen
den Parallelanschlag. absdgen (absetzen). oder wieder die Dekupiersige einsetzen.

Die Prdzision, die Sie mit der Leistenmethode auf der Bandsige erzielen
kdnnen, ist wirklich beeindruckend und steht den Ergebnissen mit einer
Oberfrése samt Zinkenvorrichtung in nichts nach. Und wenn Sie die Leisten
nicht nur in der Breite (40 bzw. 40,4), sondern gleich auch in der Dicke

(25 bzw. 25,25) mit 1% Unterschied herstellen, dann stehen ihnen sofort
zwei unterschiedliche Zinkenteilungen bzw. SchwalbengroRen zur Verfiigung.

Durch die Kombination
von breiten und
schmalen Leisten kon-
nen Sie im Handumdre-
hen auch unterschied-
lich groRe Zinken- und
SchwalbengréRen in
einer Verbindung ein-
setzen. Wenn Sie dazu,
wie vorhin beschrie-
ben, die Zinkenleisten
in der Breite und Dicke
um je 1% groRer her-
stellen, als die ...

... Schwalbenleisten,
dann reicht es aus,
wenn Sie die erste
Leiste immer flach
und die zweite hoch-
kant zwischenlegen
(s. Bilder links). Das
Ergebnis ist dann eine
Eckverbindung mit je
einer breiten Schwalbe
auBen und einer
schmalen in der Mitte
(s. Bilder rechts).
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- Niederhalter
(Varianten gerade Form
fiir schmale Werkstiicke)

Maschine, Werkzeug & Co.

Kreissdgelade fiir kleine Leisten

Kleine Leisten an der Kreissiage zu schneiden, ist schwierig. Man lauft Gefahr, dass die Finger ins

Sigeblatt geraten. Und die Riickschlaggefahr wéchst, wenn man seitlich gegen das Sageblatt Druck

aufbaut. Werner Hemmeter hat dafiir etwas ausgetiiftelt.

it diesem kleinen Helfer konnen
M Sie kleine Werkstiicke an der

Kreissdge sicher vor Riickschlag
schneiden, ohne dass die Hand in den Be-
reich des Sigeblattes kommt. Das Werk-
stiick wird von allen Seiten sicher gehalten
und genau parallel zugeschnitten. Durch
den in der Hohe verstellbaren Abstandhal-
ter konnen Werkstiicke bis zur maximalen
Sagehohe des Sdgeblattes gesdgt werden.
Beide Hinde befinden sich am montierten
Griff auRerhalb der Gefahrenzone des Sdge-
blattes. Das Werkstiick kann also gefahrlos
durchgeschoben werden.

Der Helfer besteht aus einem Winkel-
stiick, an das per Rindelschrauben ein wei-
teres Winkelstiick (Niederhalter) oder ver-
schieden schmale Brettchen (siehe linke

www.holzwerken.net

Grafik) einstellbar montiert werden kén-
nen. Zwei im unteren Bereich genutete
Brettchen sind die Abstandhalter. Sie wer-
den mit dem Anschlagbrettchen (liegt am
Parallelanschlag an) verschraubt. Auch die
Abstandhalter werden mit Réandelschrauben
am Winkelstiick montiert. Diese laufen vor-
ne und hinten jeweils in T-Nutschienen.
Das Anschlagbrettchen wird bis auf die er-
sten drei Zentimeter etwa einen Zentimeter
tief ausgeklinkt. So wird das Werkstiick
von hinten oben gehalten; hinten unten
hilt ein am Winkelstiick montiertes Schie-
beholz das Werkstiick fest. Diese beiden Si-
cherungen machen das sonst benétigte
Schiebeholz fiir das Sdgen kleiner Leisten
unnotig und eliminieren die Gefahr, dass
man mit dem Schiebeholz abrutscht.

Die komplette Lade wird gegen den
Parallelanschlag gedriickt. Dabei wird keine
Kraft auf das Sdgeblatt ausgeiibt. Wer sich
verschieden dicke Niederhalter baut, kann
unterschiedlich breite Werkstiicke bearbei-
ten (Bild 2 und auf der rechten Zeichnung
rechts im Bild).

Der Niederhalter hat am Parallelan-
schlag eine Breite von acht Zentimetern.
So kann man mit diesem Helfer Leisten ab
einem Zentimeter Breite sdgen. Das Sdge-
blatt ragt dabei zwar leicht aus dem Werk-
stiick heraus, hat aber zwei Zentimeter
Luft bis zum Anschlagbrettchen, das am &
Parallelanschlag anliegt. €

otos: Werner Hemmeter; Illustrationen: Sonja Senge

Werner Hemmeter/Sonja Senge

©)
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HolzWerken

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE -
steinert®

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-6693-0

F +49 (0)37360-6693-29

E-Mail: info@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frdsen und Sdgen

Produkte
rund um die

o

Furniere und Edelhélzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

) www.sautershop.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrale 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Hobelmesser und Zubehér

Ihr Hobelmesser-Spezialist
&> www.barke.de &~

Hobby-Versand-Spangler
Schlofstr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Schérfemaschinen

Werkzeuge, Holz uvm.

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

| fur die ndchste Ausgabe ist der

' 27.03.2017
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drechselnundmehr.de fe ibl
w’:w.dr:;ﬁdnundmhr.u 0 e ,,,,mwo.:l :"‘F"
i e o3 g Vedermnie s
E‘Mall: st roB Hesepe mwmﬁmu-unﬂ ms)% e R
:Iﬁm;; ;g;;; 3 Drechselarbeiten, fir Mobel und ::::3:‘3"“&7_ 5 . Original ":ul n:ﬂucmnsd
www.drechselbedarf-schuite.de mucn;:'n Y info@ecemmerich.de
T +49(0) 3
S | Maschinen_______]
1hr Kontakt zum Verkauf: BIeE i M i
;:.mu-, Holzspielzeugmacher Mabile Holzbearbeitungs-
Frauke Haentsch B o i i e
T +49 (0)37360-72456 gy 88348 Bad ;ﬂ:‘;‘;«
Tel. +49 511 9910-340, Fax -342, Sttt | §) SRS, o o
E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net Oone shop. wwdrechsleshop.de ittt

2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,

Késtchenanzeige auf weilem Grund, € 59,50

25 mm, € 116,25
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Tormek T8: Viel Zink und eine stark verbesserte Standardfiihrung

ormek hat sein neues Premium-Mo-

dell T8 am Start und stattet es seri-

enmiRig mit einer stark verbesser-
ten Fithrung fiir gerade Schneiden aus.
hat das Nassschliff-Tandem
seit einiger Zeit in der Werkstatt. Unser
Fazit: Verbesserte Qualitdt bei der Maschi-
ne und ein starker Auftritt der neuen
Schleiffithrung SE-77.

Gegeniiber dem Vormodell T7 hat sich
bei der T8 einiges verandert. Der Hauptteil
des Gehduses ist nun aus Zink-Druckguss
statt aus lackiertem Stahl. Die darin integ-
rierten (und nicht mehr aufgeschraubten)
Filhrungen fiir die Universalstiitze redu-
zieren laut Hersteller das Spiel dieser Fiih-
rungsstange um abermals 50 Prozent. Im
Alltagsbetrieb ist das kaum merklich, denn
auch friithere Modelle waren an dieser Stel-
le keineswegs labberig. Endlich Vergangen-
heit ist nun aber die sehr fummelige An-
bringung des Wassertrogs. Das neue Modell

HolzWerken

Neben der Polierpaste und dem Steinpréparierer
zur Veranderung der Kérnung (links) liegen drei
wichtige Vorrichtungen bei der T8 (rechts, von
vorne nach hinten): Die neue Schleiffiihrung
SE-77, die Winkellehre WM-200 und der Stein-
abrichter TT-50.

www.holzwerken.net

nimmt den Trog durch eine einfache seitli-
che Steckung auf; iiber einen neu ange-
brachten Drehknopf fahrt der Behdlter
dann elegant aufwérts in Position. Eben-
falls neu ist der passgenaue Schaber am
Trog, der den Schleifschwamm heraus-
kratzt. Der Haltemagnet am Schaber sorgt
auch gleich dafiir, dass sich Eisenspdne
im Wasser an einer Stelle im Trog
) sammeln. Das ist wirklich durch-
" dacht und praktisch.

Ein echter Quantensprung hin-
gegen ist die neue SE-77-Fiihrung fiir
Stechbeitel und Hobeleisen. Anders als
beim Vorgénger SE-76 ist eine der beiden
Einstellschrauben verschiebbar, um den
Druck genau auf die Breite des Eisens aus-
zurichten. Der Clou des neuen Modells ist
aber, dass eine der beiden Fiithrungsbuch-
sen nun gezielt gegen den Grundkorper
verdreht werden kann. Zwei kleine, neue
Schriaubchen fixieren den Drehwinkel. An-
wender, die durch unmerklich schief ausge-
iibten Druck - wir sind alle Menschen -

Das Geplansche beim
Ein- und Aushaken des
Wassertrogs hat Dank
der Aufzugsschraube ein
Ende.

tung fiir gerade Schnei-

korrektur oder gezieltes
Pendeln, um eine konvexe
Schneide zu bekommen.

den eine fixe Winkel- §

stets auRerhalb des rechten Winkels schlei-
fen, profitieren davon. Sie konnen das mit
Hilfe der Buchsenverdrehung gezielt kom-
pensieren. Werden beide seitlichen Schrau-
ben nicht fest angedreht, so kann das
drehbare Buchsenteil wahrend des Schlei-
fens pendeln. Bei geraden Schneiden ent-
steht so gezielt eine konvexe Schneiden-
form. Wie stark konvex, das regelt die
Stellung der Schrauben. Das ist praktisch
fiir den Anschliff von stark bauchigen
Schrupphobeleisen. Und es ermdglicht den
Anschliff von ganz leicht konvex geschlif-
fenen Putzhobeleisen fiir das perfekte Fi-
nish auf dem fertigen Werkstiick.

Die T8, unter anderem mit dem SE-77
und dem Abrichtwerkzeug TT-50 im Liefer-
umfang, kostet im Handel rund 600 Euro.
Die SE-77-Fiihrung passt auf alle Tormeks
(auch é&ltere) und viele Schédrfmaschinen
anderer Hersteller. Sie kostet je nach Hand-
ler um die 50 Euro. ¢

Mehr Info: www.tormek.com/de

Zwei neue Schrauben an |
der Seite der SE-77 [§
ermdglichen der Vorrich- |
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Wenn das Drechseln im echten Leben weiterhilft

Er ist Sdnger in einer Punk-Band, iiber
und iiber tatowiert, bartig wie ein Hipster,
und er modelt. Seit einiger Zeit drechselt
er auch und muss natiirlich sofort ein Buch
dariiber schreiben ... Franz Josef Keilhofer
bietet viele Mdglichkeiten, ihn schnell in
eine Schublade einzusortieren.

Doch einen gréReren Fehler kann man
bei dem jungen Mann aus dem Berchtesga-
dener Land kaum machen. Seine Autobio-
grafie ,Mit Holz, Herz und Hand” ist ein
iiberraschend vielschichtiges Buch. Es bie-
tet sehr personliche Einsichten in ein be-
reits wechselhaftes Leben. Es wartet auf
mit erfrischenden Bekenntnissen und ist
oft gewiirzt mit herzhaftem Sarkasmus. De-
finitiv nicht ist es: ein Drechselbuch klassi-
scher Pragung mit Werkzeugportrits und
Projektskizzen. Die in den Textband einge-
streuten, kurzen Baumportrits wiren nicht
notig, sind aber ebenfalls gut zu lesen.

Spannend zu erfahren ist, wie das
Drechseln half, Keilhofer aus einer tiefen

Krankheitskrise herauszuholen. Dabei ist
das Setting spektakuldr; Keilhofer arbei-
tet auf dem elterlichen Hof vor Watz-
mann-Panorama und mit eigenem Wald
und sieht sich immer noch als ,Bergbau-
ernbub” Seine Liebe zur Mathematik und
die Erfahrungen aus seiner - verhassten

- Lehre als Formenbauer helfen Keilho-

fer, seine Formen zu finden.

Als Kiinstler sieht er sich nicht, und
er spottet iiber Drechsler, die ihre Werke
allzu eilfertig als Kunst deklarieren. Ihr
Fett weg bekommen auch Drechsler, die
Kurse geben, obwohl sie selber noch
welche nétig hdtten. Der lakonische
Humor ist eine der groRen Stirken des
Buches. Und der Grund fiir den impo-
santen Bart, um den jeder hippe IT-
Fuzzi in Berlin Keilhofer beneiden
diirfte? ,Brutaler Rasurbrand”,

Es ist doch immer gut, wenn falsche
Erwartungen {iiber den Haufen geworfen
werden. ¢

FRANZ JOSEF KEILHOFER

MIT HOLZ, HERZ

UND HAND

Franz Josef Keilhofer:

Mit Holz, Herz und Hand. Das echte Leben -
ein Mann und sein Handwerk. Verlag Ludwig,
222 Seiten, 19,99 Euro

Weiterer Sicherheitskurs mit TOV

Maschine an - Werkstiick drauf und
los? Die meisten Holzwerker arbeiten gerne
mit Maschinen, um ihre Projekte fertigzu-
stellen. Einsteiger, aber auch Leute mit
langjéhriger Erfahrung, unterschitzen je-

52

HolzWerken |64 Marz | April 2017

Nord im April

doch manchmal die Kraft von motorgetrie-
benen Sdgen, Frasen oder Hobeln. Die Fol-
ge kénnen nicht nur zerstérte Werkstiicke,
sondern im schlimmsten Fall sogar schwere
Verletzungen sein.

Um das zu verhindern, und den SpaR am
Bedienen von Maschinen zu garantieren,
bietet der TUV Nord in Zusammenarbeit mit
HolzWerken den inzwischen dritten Kurs
zur Sicherheit in der Werkstatt an.

Wichtige Punkte sind die Sicherheit an
Tischkreis- und Formatsige, an den wich-
tigsten Handmaschinen sowie der Bandsige
und der Standerbohrmaschine. Alles andere
als drége wird der Kurs, denn anhand klei-
ner Projekte kann jeder Teilnehmer die si-
chere Arbeit an den Maschinen ganz prak-
tisch einiiben.

Der gefragte Lehrgang ,Sichere Maschi-
nenarbeit fiir Holzwerker” findet am 21.
und 22. April 2017 statt. Er startet im
Kompetenzzentrum Zollverein in Essen,
Bullmannaue 18, 45327 Essen, am Freitag
um 13:00 Uhr und endet gegen 20:00 Uhr.
Am zweiten Tag geht es gegen 8:30 Uhr los
und der Kurs endet gegen 16:00 Uhr. €

Anmeldungen nimmt Kursleiter
Martin Janicki persdnlich unter der E-Mail-
adresse majanicki@tuev-nord.de entgegen.

www.holzwerken.net



GM 330 Multiwinkel -

Die Hauptsache an Messwerkzeugen ist Prazision. Wenn sie
dann noch qut aussehen, ist kaum ein Holzwerker noch vom Kauf
abzuhalten. Viele gute Verkaufsargumente hat da der Multiwinkel
330, den die Firma GM aus dem baden-wiirttembergischen Stadt-
chen Ballendorf anbietet.

Sechs verschiedene Funktionen hat der Multiwinkel: Winkel,
30°- und 45°-GehrmaR, Schmiege, Streichmaf, Winkelmesser. Im
HolzWerken-Test stellte sich heraus, dass GM in Sachen Prézision
nicht zu viel versprochen hat. Drei Einstellschrauben kénnen die
Prizision wieder herstellen, sollte der GM 330 einmal aus der Hand
rutschen. Auch die Verarbeitung des durch Eloxieren veredelten
Aluminiums und des gehirteten Federstahls sowie der Griffschalen
aus schonem Tarara-Holz verstirken den Eindruck eines Qualitdts-
werkzeuges.

Der Multiwinkel trigt seinen Namen zu Recht, da er in neun
verschiedenen Stellungen einrastet und so sowohl den rechten
Winkel anzeigt als auch Gehrungen haargenau misst. Es kann aber
auch jeder beliebige Winkel miihelos eingestellt werden. Dafiir
sind eine Fliigelschraube sowie ein dreistufiger Schiebeschalter am
Winkelkorper angebracht. Die recht kleine Skala am Winkelrdd-
chen kénnte der Hersteller vielleicht noch mit einer Leselupe aus-

statten.
Fotos: Sonja Senge

prézise, schon und vielseitig

Maschine, Werkzeug & Co.

Der Multiwinkel mit der 330 Millimeter langen Federstahlzunge
und der prazisen Mechanik liegt gut in der Hand und ldsst sich ein-
fach, aber nicht zu leichtgingig verstellen. Der vielseitige Hand-
schmeichler hat allerdings auch seinen Preis. Mit 230 Euro schlagt
dieses Instrument ordentlich ins Portemonnaie. Doch das schaffen
sechs einzelne Werkzeuge in dieser Qualitdt zusammen auch. €

Mebhr Infos: www.gm-werkzeuge.de

ANZEIGE

gndor Nagys?! zolancy

\Nerks

S

Versandkostenfrei *
bestellen unter
0511/9910-033

Biicher schnell und bequem im Online-Shop _'
bestellen: www.holzwerken.net/shop |

Vincentz Network GmbH & Co. KG :
HolzWerken

Plathnerstr. 4¢
30175 Hannover - Deutschland

lerkstatthilfen selber bauen

er spannen, filhren, halten

‘Welche Vorrichtungen werden benétigt, um Werkzeuge zu fithren und
kstiicke zu halten, oder umgekehrt? Dieses Buch bietet Ihnen zahlrei-
che Anwendungsbeispiele und Anregungen.

- Sei es als Zeitersparnis, um Genauigkeit oder Reproduzierbarkeit zu errei-
~ chen oder weil ein bestimmter Arbeitsgang anders gar nicht ausfiihrbar

~ ware. In diesem Buch werden Probleme systematisch, aber stets ganz
praktisch angegangen. Die Vielzahl der detailliert bebilderten Losungen
1000 Fotos und Zeichnungen!) ergeben Ideen fiir eigene Werk-

1 als E-Book erhiltlich:
.holzwerken.net/shop

HolzWerker

oy
[ www.holzwerken.net

T +49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net
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Parallel Diibeln jetzt auch mit Triton

Triton bietet mit der TDJ 600 nun
auch dem Preisbewussten die Méglich-
keit, mit einer doppelbohrenden Ma-
schine zu arbeiten. Der erste Eindruck
im HolzWerken-Test ist solide. Die vie-
len Einstellmdglichkeiten lassen sich
leicht verstellen und sind gut zugéng-
lich. Beide Bohrungen des ersten Tests
sind exakt gleich tief. Die Maschine ist
offensichtlich gut eingestellt.

Beim weiteren Arbeiten fallt jedoch
das groRe Spiel in der Vorschubachse
auf. Unter ungiinstigen Bedingungen
werden acht-Millimeter-Bohrungen zu
Langlochern in den MaRen 8,6 mal acht
Millimetern. Beim Abstellen der TDJ
600 sind auRerdem die beiden Auflage-
tische um 0,8 Millimeter versetzt zuei-
nander. Das fiihrt zu Ungenauigkeiten
beim Bohren und der spiteren Mobel-
montage.

Beim Bohren in Eiche mit dem
16-mm-Bohrer zeigte der 700-Watt-Mo-
tor keine Schwiéche. Die Passung der
Rahmenecke lag dabei im Toleranzbe-

reich. Ein 27-mm-Sauganschluss passt
nicht auf den Anschluss der TDJ 600.

Im Lieferumfang enthalten sind
zwei 8-mm-Bohrer. Zusdtzlich wurden
zum Testgerdt noch zwei 10- und zwei
12-mm-Bohrer geliefert. Bohrer anderer
Hersteller vergleichbarer Systeme pas-
sen auch auf den TDJ 600, sodass auch
mit 5- und 16-mm-Bohrern gearbeitet
werden kann. Eine Lochreihenschiene
ist von Triton derzeit nicht zu bekom-
men. Hier sollte der Hersteller noch
nacharbeiten, denn nur die Ausspa-
rungen auf der Schlauchanschlussseite
passen in die Lochreihen-Schiene des
DuoDiibler-Erfinders Mafell. Der TDJ
600 kostet rund 191 Euro.

Triton hat mit seinem TDJ 600 eine
preiswerte und robuste Maschine am
Markt. Ausbaufdhig sind Zubehéorsorti-
ment, Verarbeitungsqualitdt, Prizision,
zusdtzliche Anlegepunkte sowie eine
Anschlagschiene. €

Mehr Infos: www.tritontools.com

Nach den ersten Bohrversuchen stellte sich heraus, dass in der
Vorschubachse beim Bohren ein zu groRer Spielraum vorhanden ist.
Unter ungiinstigen Bedingungen fallen da die Bohrungen schon einmal
0,6 Millimeter ldnger aus.

Das Bohren der Rahmenhdlzer meisterte die Maschine sogar mit dem
16-mm-Bohrer in Eichenholz. Da solche Eckverbindungen aus Massivholz
meist noch einmal verputzt werden, stellen die Toleranzen den Anwender
nicht vor groRere Probleme.

v,

Beim Aufstellen auf den Maschinentisch zeigte sich ein Versatz um
0,8 Millimeter, der durch den Lichtspalt und die einseitige Unterlage
sichtbar wird.
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So nobel konnen Schuhe wohnen

Fiir manche ein Alptraum, fiir andere ein ver-
ehrungswiirdiges Kleinod: der Schuh. Wir alle be-
sitzen sie, zumindest fiir warme und kalte Tage je
ein Paar, nicht zu vergessen das feste Schuhwerk
fiir die Werkstatt. Wenn dann die Schuhsamm-
lung der gesamten Familie aufeinander trifft, will
sie verstaut werden.

Dass es kein stilloses Billig-Metallregal sein
muss, das zeigt Tischlermeister Guido Henn mit sei-
nem Bauprojekt Schuhschrank in HolzWerken 33.

Seine Konstruktion ist grundsolide - und die
schwebende Optik und ein Spiegel verleihen dem an
der Wand montierten Schuhschrank unseres Autors
eine schone Eleganz. Ein echter Hingucker sind
dann schlieRlich noch die selbstgefertigten Massiv-
holzscharniere.

Wie alle anderen Hefte auch konnen Sie
jolzWerken 33 bequem in unserem Shop auf
www.holzwerken.net oder per Telefon nachbe-
stellen. €

Fehlt ein Heft?

Alle 64 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhiltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen konnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop
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Projekte

Dekupiersdgearbeit mit japanischem Flair

Feine Schnitte fiir
asiatische Anmut

Puzzles kennt wirklich jeder, vom Kleinkind bis zum Rentner. Sie zu legen, ist manchmal ganz

schon kniffelig. Sie zu bauen, gar nicht mal so sehr. Lernen Sie mit diesem anmutigen Motiv lhre

Dekupiersége besser kennen und erweitern Sie lhre Fahigkeiten. Die Japanerin ergibt auch ein

wunderbares Geschenk fiir Jung und Junggebliebene.

uzzles sind Legespiele, bei denen ein
P zerlegtes Bild wieder zu einem Gan-
zen zusammengesetzt wird. Sie ent-
standen in England 1767 als ,jigsaw puzz-
le” (Laubsdgenritsel). Sie wurden per Hand
mit Laubségen aus Holzbrettchen gesigt.
Erst um 1850 erfand man die ,Interlo-
cking Puzzles”, deren Teile ineinander grei-
fen. Mit dem Beginn der Industrialisierung
konnten dann Puzzles maschinell und da-
mit in Massen hergestellt werden. Es hat
sich am Prinzip seitdem wenig veridndert.
Unser Projekt zeigt Ihnen eine ganz in-
dividuelle und dekorative Version aus Mas-
sivholz. Das Prinzip ist eine Mischform aus
den ganz frithen Puzzles, bei denen ent-
lang der Konturen der Einzelmotive gesigt
wurde, und den ineinander greifenden Au-
Renbereichen. Ohne diese Verbindung wiir-
de das Puzzle nicht zusammenhalten. Au-
Rerdem ist es im oberen und unteren
Randbereich auf eine Sperrholzplatte ge-
leimt, sodass Sie auf der Platte puzzeln

1> Besonders genau ldsst sich das Puzzle an der
Dekupiersdge mit mittelfeinem Sigeblatt von
auRen nach innen in seine Einzelteile zersigen.
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konnen. Nach demselben Prinzip lassen
sich selbstverstandlich auch eigene Ent-
wiirfe in individuelle Puzzles umsetzen.

Die asiatische Szene mit der anmutigen
Japanerin in hiigeliger Landschaft, um-
rahmt von Bambuspflanzen, stammt aus
der kreativen Feder von Praktikantin Julia,
die inzwischen Grafikdesign studiert. Sie
kénnen die Vorlage auf unserer Website
www.holzwerken.net/Download-Liste her-
unterladen und ausdrucken.

Der Entwurf wird mittels Durchschlag-
papier (Kohlepapier) auf 22-mm-Fichte-
Dreischichtholz iibertragen. Platzieren Sie
Aste moglichst so, dass Sie sie beim Zersi-
gen des Puzzles nicht teilen miissen, son-
dern die Gestaltung unterstiitzen: Der di-
cke Ast etwa liegt in der Mitte eines Berges
und verstdrkt durch die umlaufenden Jah-
resringe die Dreidimensionalitit.

2> Seine Stabilitat erhdlt das Puzzlespiel durch
eine Grundplatte aus Sperrholz, 4 bis 6 mm stark
und in seinen AuRenkonturen den massiven
Puzzleteilen angepasst. Das obere und untere
Randstiick wird fest mit dieser Platte verleimt.

Ganz wichtig beim Sdgen des Puzzles ist,
dass die AuRenteile wirklich ineinander-
greifen. Die Puzzleteile mit Képfchen miis-
sen auch wirklich einen Hals haben, damit
sie sich im angrenzenden Puzzleteil fest-
halten kénnen. Diese Bereiche sollten Sie
besonders sorgféltig arbeiten.

Insgesamt ist das Asien-Puzzle ein
schones Einsteigerprojekt, bei dem Sie ihre
Dekupiersdge naher kennenlernen und ihre
Sdgefdhigkeiten schulen konnen. ¢

Melanie Kirchlechner

3> Nichts verrutscht beim Verleimen, wenn Sie
die Puzzleteile lose einlegen. Nach dem Trocknen
werden die Kanten aller Teile mit Schleifpapier
und Schliisselfeilen fein gebrochen. Wer dabei
Kimono- und Bambusstiicke stirker rundet, er-

| reicht insgesamt mehr Plastizitit.

www.holzwerken.net



Projekte

Dekupiersidgearbeit mit japanischem Flair

4> Jetzt geht es an das Bemalen: Kréftig in

der Farbe und dennoch lasierend sind Aquarell-
! farben. Die Puzzleteile kann man ganz nach

Belieben vollflachig bemalen, sollte jedoch

auch die Seiten der einzelnen Teile nicht dabei

J 5
55 Fertig bemalt und mit Ol eingelassen ist das Puzzle ein richtiges Schmuckstiick! Die
Edelversion ist aus massivem, verleimtem 22-mm-Kirschholz. Hat das Holz eine schdne

Maserung, konnen Sie es nur ganz dezent mit stark verdiinnten Aquarellfarben kolorieren.
vergessen.
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Marco Giese baut gerne
Spardosen. Diesmal baute
er aus Multiplex, Zebrano-
und Abachi-Holz ein ,Spar-
Buch”, das sich iiber einen
Magnetverschluss im Boden leeren lisst.
Dafiir hat er das Multiplex aufgedoppelt
und auf der Seite, auf der man die Buchsei-
ten sieht hohl geschliffen. Daraufhin leim-
te er die Buchdeckel und den Buchriicken
auf; nach insgesamt sechs Stunden legte

HolzWerken

Lesergalerie

Y Marco Giese, Berlin

Berliner Holzwerker Giese Hobel, Kreissige, Oberfrise, Schleif-
werkzeuge ,jeder Art” und Antikwachs bei-
seite. Damit die Miinzen nicht zu laut am
Boden auftreffen, dampft eine Lage Filz die
Unterseite der Spardose. ¢

? Wolfgang Kasper, Rheinau

Fotos: privat

) Dieter Damhues,
Gescher

Diese Kommode besteht aus selbst
hergestelltem Eichen-Leimholz. Den
Korpus hat Holzwerker Dieter Damhu-
es mit Domino-Diibeln verleimt und
die Riickwand eingefdlzt. Hinter den
Schubkdstenvorderstiicken verbergen
sich Schwalbenschwanzzinkungen. Die
Kommode hat er mit einer alten Lu-
rem-Kombimaschine (Sdge, Dickenho-
bel und Abrichte) sowie Handwerk-

Diesen praktischen Helfer zum Schneiden von Flaschen hat Wolf- zeugen in 100 Stunden hergestellt. ¢

gang Kasper aus MDF-, Glasplatten- und Aluresten gebaut. Die Fla-
sche wird mit Hilfe eines Einhandspanners aus dem Fahrradbedarf,
der in einem gedrechselten Konus steckt, drehbar auf Rollen gela-

gert. Damit schneidet Kasper mit Hilfe eines
fest eingebauten Ol-Glasschneiders (hier ein
japanischer Toyo) zuerst den Boden der Fla-
sche ab. Danach kann der Reiter mit dem
Glasschneider in jede beliebige Position auf
der Flasche verschoben werden und so den
Flaschenkérper vom Hals trennen.

Um die scharfen Glaskanten zu entschir-
fen, reibt der Holzwerker die Schnittkanten
auf einer dicken Glasplatte, die er mit dem
Schleifmittel Siliziumkarbid benetzt.

Je nach Dicke des Glases kann es auch
einmal zu Fehlversuchen kommen, be-
richtet Wolfgang Kasper, iiber-
wiegend sei er aber mit seiner
Konstruktion zufrieden. ¢
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www.holzwerken

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf
www.holzwerken.net? Dort kénnen Sie
Ihr eigenes Projekt hochladen.

Y Reinhardt GroRRkopf, Beeskow

Was gibt es Schoneres, als ein Neugeborenes in eine
selbstgebaute Wiege zu legen? Die Idee fiir diese Wiege
hatte Holzwerker Reinhard GroRkopf bereits 1989. Da
hob er einen Artikel aus einer Zeitschrift auf, weil er
glaubte, sie als GroRvater einmal zu bauen. 2016 war es
dann soweit: Er wandelte das Design etwas ab und drech-
selte, hobelte, sdgte, friste die Eiche, die er dann riu-
cherte, in 120 Stunden FleiRarbeit. Bienenwachs schlieft
die Oberfldche kindgerecht ab. Seit November ist die Wie-
ge nun fiir sein Enkelkind im Einsatz. ¢

www.holzwerken.net




thre Meinung ist uns wichtig! Haben Sie
Kritik oder Anregungen? Dann schreiben
Sie uns! Unsere Postadresse finden Sie im
Impressum auf Seite 66. Alles, was lhnen

auf den Nageln brennt, konnen Sie auch
ganz einfach mailen an:

info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstandnis, dass Leserbriefe von der
Redaktion gekiirzt werden konnen.

Zollstocke und Eisenbahnen

Ich sehe sehr gerne eure Beitrdge und
erhasche manche gute Idee, die ich in mei-
ner kleinen Werkstatt dann umsetze. Aber
ihr verwendet immer beim Messen das Wort
,Zollstock” - ich glaube, diesen besitzt ihr
gar nicht, denn da ist keine Zolleinteilung
drauf. (...) Ein anderer Begriff ware richti-
ger, zum Beispiel GliedermaRstab.

Y Hans-J6rg Schulz, per Mail

Wie viele Lochreihen sind nétig?

Liebes HolzWerken-Team, ich mdchte
mir einen Biiro-Einbauschrank bauen und
dabei mit Lochreihen arbeiten. Leider finde
ich nirgends einen Hinweis, ab welcher
Schranktiefe man drei Lochreihen verwen-
det. Mein Schrank soll eine Tiefe von 50 cm

Antwort der Redaktion:

Wir hier bei HolzWerken sind Liebhaber
einer lebendigen deutschen Sprache.
., Gliedermafstab” gehért leider nicht da-
zu, finden wir. Worter, deren Bedeutun-
gen sich iiber die Jahre verdndert haben,
sind schon immer fester Teil unserer
Sprache, ohne dass es zu Missverstdnd-
nissen kommt. 2017 kommt niemand
ernsthaft auf die Idee, auf einem Zoll-
stock ,Zoll” zu vermuten,
oder?

Und: Eisenbahnschienen sind ja
auch zum Gliick nicht aus Eisen,
sondern aus viel festerem Stahl.
Trotzdem will niemand die ,Ei-
senbahn” umbenennen.

HolzWerken

Leserpost

haben und Aktenordner beherbergen. Ist es
ratsam eine dritte Lochreihe zu verwen-
den? Die Plattenstirke betrdgt 19 mm und
ich verwende Exzenterverbinder.

> Patrick Briider, iiber www.holzwerken.net

Antwort der Redaktion:

Das ist, offen gesagt, eine gute Frage! Eine
,offizielle” Sicht der Dinge ist uns da nicht
bekannt.

Bei der beschriebenen Belastung (Aktenord-
ner) halten wir eine dritte Reihe fiir ver-
zichtbar; auch normale Aktenschrinke ha-
ben nur zwei Reihen. Entscheidend ist das
Gewicht des Schrankinhalts und nicht das
Tiefenmap. Selbst wenn Sie hinter einer Ord-
nerreihe noch weitere Ordner quer stellen,
werden sich die Bodentrdger nicht aus den
Ldchern ziehen.

Wichtig aber ist es, gutes Plattenmaterial
fiir die Boden zu verwenden. Normale Span-
platte in 19-mm-Ausfithrung biegt sich un-
ter Dauerlast sehr schnell durch. Daher ist
es auch wichtig, die ,Spannweite” zwischen
den Seitenwiinden nicht zu grof3 werden zu
lassen. Also eher 60 als 80 cm.

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:

Ein seltsam geformtes Stahlteil haben wir Thnen in der Ausga-

HolzWerken

Preisratsel

be 63 als Ritselinhalt prasentiert. Dabei handelt es sich um einen
Ringschneider (wir haben auch andere Bezeichnungen gelten las-
sen), der zum Drechseln gefangener Ringe zum Beispiel bei Baby-
Rasseln genutzt wird. Die richtige Lésung und das ndtige Gliick
hatte Oliver Thissen aus Walhorn in Belgien. Wir sagen ,Herzli-
chen Gliickwunsch”!

In der Nahaufnahme sehen Sie unseren neuen Ratselinhalt.
Was konnte das sein? Schreiben sie uns Ihren Tipp. Aus allen rich-
tigen Einsendungen losen wir den Gewinner, der sich
wieder iiber einen attraktiven ~ Preis freuen darf.
Nutzen Sie Thre Chance!

Viel SpaR beim
Réitseln und Mitmachen!

|| Teilnahme online: =38
— T www.holzwerken.net s

www.holzwerken.net

HolzWerken verlost

die DVD ,Das Archiv 2006
- 2016“ Alle HolzWerken-
Ausgaben von Nr. 1 bis
Nr. 62 digital im Wert von
199 Euro!

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

D

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.03.2017
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in bar
ausbezahlt werden. lhre personlichen Da-
ten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.
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Projekte
Praktische Werkzeugtrage

rojekt-Check

In diesen Werkzeugkisten
haben Sie Ihr Werkzeug auch
unterwegs stets griffbereit und
tibersichtlich geordnet. Die
beiden Module lassen sich je
nach Bedarf platzsparend
ineinander stecken oder einzeln
verwenden und bieten dann
auch Platz fiir Akkuschrauber

und Co.

er kennt das nicht: Bei Repara-
turen und Einsdtzen auferhalb
der Werkstatt hat man wich-

tiges Werkzeug nicht dabei. Diese Werk-
zeugkisten schaffen Abhilfe. Hier hat jedes
Werkzeug, vom Schraubenzieher bis zum
Bleistift, seinen angestammten Platz. Das
beugt nicht nur Beschddigungen vor, son-
dern hilft auch abzuschétzen, ob man wirk-
lich alles eingepackt hat.

Die Werkzeugkisten bilden ein Set. Es
besteht aus einer duReren Kiste (AK) mit
Unterteilungen fiir mittelgroRes Hand-
werkzeug und Elektrogerdte, sowie einer
inneren Kiste (IK) mit Halterungen fiir
lingliche Werkzeuge wie Bohrer, Stemmei-
sen, Schraubenzieher und Zangen. Die bei-

www.holzwerken.net

den Kisten konnen bei Bedarf ineinander
gestellt werden. Dabei werden sie durch
den herausnehmbaren Griff der duReren Ki-
ste verbunden. Am Griff der inneren Kiste
werden dann beide Kisten getragen. Damit
das funktioniert, sind sowohl an den Mit-
telwanden der duReren Kiste als auch den
Seitenwinden der inneren Kiste deckungs-
gleiche Lcher fiir den Griff notwendig. Ga-
rantiert deckungsgleich werden die Locher,
indem Sie das Seitenteil der inneren Kiste
in die fertige duRere Kiste stellen und nun
mit dem 20-mm-Bohrer durch die Aufenki-
ste die Lochposition markieren.

Um den Griff einfach herausziehen zu
konnen, sind diese Locher mit etwas Uber-
maR gebohrt (hier 20-mm-Ldcher fiir eine
Griffstange mit 18-Millimeter-Durchmes-
ser). Zwei in den Griff eingeleimte Querdii-
bel verhindern, dass der Griff versehentlich
herausrutscht. In Mittelwand und Seiten-
winde wird ein entsprechender Schlitz ge-
frast, durch den der Griff mit den Querdii-
beln, wenn er richtig gedreht ist, einfach
durchgeschoben werden kann. Mehr dazu
im Bildteil, in der Zeichnung sind diese
Schlitze nicht dargestellt.

Beim Bau dieser Kisten ist die Oberfrése
im Dauereinsatz: Sie frast die vier Millime-
ter tiefen Nuten und Falze, die die Langs-
teile mit den Seitenteilen verbinden, sowie
die Schlitze fiir die ineinander gesteckten
Trennwinde der duReren Kiste. Wer Zeit
sparen will, kann an Stelle der vielen Falze
und Nuten die Einzelteile auch stumpf ver-
leimen und verschrauben.

Die Halterungen der inneren Kiste be-
stehen aus PVC-Rohren. Sie umschlieRen

jedes Werkzeug und schiitzen die Schnei-
den von Stemmeisen und anderen scharfen
Werkzeugen. Die Rohre stecken in zwei
Platten mit entsprechenden Bohrungen.
Oben und unten werden sie durch Deck-
platten mit etwas kleineren Bohrungen ab-
geschlossen. Spéne, die in die Halterungen
gelangen, fallen so unten einfach wieder
heraus.

Nehmen Sie das hier vorgegebene Ra-
ster fiir die PVC-Halterungen nur als Vor-
schlag. Am besten gestalten Sie ihr eigenes
Raster, das Sie perfekt auf Thr Werkzeug
abstimmen. Sie kénnen die Abstdnde der
Bohrungen und auch die Durchmesser der
PVC-Halterungen anpassen, denn die PVC-
Rohre sind auch in groReren Durchmessern
(25 Millimeter oder 30 Millimeter) erhalt-
lich. Beachten Sie dabei: Wenn Sie die Lo-
cher symmetrisch zu den Kanten anbrin-
gen, erleichtern Sie sich spdter das Bohren
der Locher, weil Sie die Anschldge nicht so
oft umsetzen miissen. Und: Die Mitte der
Platte, ndmlich der Bereich in dem der Griff
der duReren Kiste verlduft, darf nicht
durch Halterungen blockiert werden. £

Unsere Autorin Veronika Zenz
entwirft mit Freude Mébel und
Accessoires fiir Werkstatt und
Wohnung und setzt diese in ihrer

N
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Gesamtansicht

Innere Kiste

3 £
2> Die Langsseiten (Pos. 1) sowie die Trenn-
wénde (Pos. 4 und 5) werden nun mit der
Kreissdge im Winkel von 45° abgeschrdgt. Die

1> Beginnen Sie den Bau mit der duReren Kiste.
Ein 10-mm-Nutfraser frast die Nuten und Falze

in die Langsseiten und Mittelwand. Die Nuten
sind symmetrisch, Sie konnen den Frdsanschlag
also einmal einstellen und das Werkstiick nach
dem ersten Frasdurchgang wenden.

62 HolzWerken | 64 Mirz | April 2017

Schrdge an Pos. 1 verlduft von der AuRenkante
bis zum Beginn der Nut fiir die Mittelwand.
Auch die Oberkante von Pos. 2 im 45°-Winkel
abschrdgen.

www.holzwerken.net
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Anzahl Linge Breite Dicke Material

1 AK Langsseite 2 500 220 10 Sperrholz

2 AK Querseite 2 230 110 10 Sperrholz

3 AK Mittelwand 2 230 220 10 Sperrholz

4. AK Trennwand Langs 2 224 118 10 Sperrholz

5 AK Trennwand Langs 2 2 224 118 10 Sperrholz

6 AK Trennwand Quer Hoch 1 222 170 10 Sperrholz

7 AK Trennwand Quer Niedrig 1 222 140 10 Sperrholz

8 AK Boden 1 500 242 6 Sperrholz

9. AK Griff 1 320 DM 18 Rundholz Buche

10.  AK Sicherungsdibel 2 34 DM 5 Rundholz Buche

11.  AK Leisten Notizhalterung 1 180 15 10 Sperrholz oder Vollholz

12.  AK Leisten Notizhalterung 3 85 15 10 Sperrholz oder Vollholz
J Acrylglas

AK Platte Notizhalterung

Bauteil Anzahl Linge Breite Dicke Material

14. K Seite 2 410 220 10 Sperrholz

15.  IK Lochplatte 4 226 220 6 Sperrholz

16.  IKGriff 1 238 DM 20 Rundholz Buche

17.  IK Halterungen 30 185 DM 20 PVC-Rohr fiir Elektroinstallationen

Senkkopfschrauben (3x25 mm), Flachkopfschrauben (3,5x20 mm)

A
\

v

3> In die Mittelwand werden die Ldcher fiir
den Tragegriff gebohrt. Frasen Sie anschlieRend
mit einem 6-mm-Fréser je einen 10-mm-Schlitz
vom Loch ausgehend. Um nicht zu weit zu frdsen,
klemmen Sie einen Stoppklotz fest.

www.holzwerken.net HolzWerken | 64 Marz | April 2017 63
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4> Verleimen Sie die duBere Kiste bis auf die 0
Unterteilungen. Priifen Sie die Rechtwinkligkeit
sehr genau und korrigieren Sie gegebenenfalls
mithilfe leicht schrdg angesetzter Zwingen.
Schrauben Sie danach den Boden mit gut
gesenkten Schrauben fest.

5> Nun wird der Griff ab-
geldngt; bohren Sie dann
die 5-mm-Locher fiir die
Sicherungsdiibel. Eine ein-
fache Bohrschablone aus
einer Trdgerplatte und
zwei abgeschrdgten Leis-
ten sichert den Griffstab
gegen Verrutschen. Dann
die Sicherungsdiibel ab-
ldngen und einsetzen.

e 6> Uber
- priifen Sie
an der verleimten
Kiste die MaRe fiir die
Trennwdnde (Pos. 4 bis 7)
und passen Sie die Zu-
schnitte entsprechend an.
Dann frasen Sie die Schlit-

ze, stecken die Trennwénde
ineinander und setzen alles

in die duRere Kiste ein.

3
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7> Nun kdnnen Sie bereits die Leisten fiir die
Notizhalterung mit doppelseitigem Klebeband
anbringen. Kérnen Sie die Plexiglasabdeckung
vorsichtig an und bohren Sie die Locher fiir die
Senkkopfschrauben mit niedriger Drehzahl.
Plexiglas und vorgebohrte Leisten werden dann
mit der Seitenwand verschraubt.

8> Weiter geht es mit der
inneren Kiste. Passen Sie
deren MaRe gegebenenfalls
an die duRere Kiste an.
Schneiden Sie dann erst
Seitenteile und Lochplat-
ten zu. Dann bohren Sie
die beiden Seitenteile,
die beiden Grifflocher und
frasen auch hier die Kurz-
Schlitze fiir den Siche-
rungsdiibel des Griffstabs.

9> Nun werden die vier Nuten fiir die Lochplat-

ten in die beiden Seitenteile gefrdst. Die Nuten

sind vier Millimeter tief und so breit, wie die

Lochplatten dick: 6 mm. Die Position der Nuten

entnehmen Sie der Zeichnung.

Die Seitenteile werden im
Winkel von 22,5° nach oben ab-
geschragt. Die Schrdge beginnt
bei der Oberkante der obersten
Nut. AnschlieRBend zeichnensSie

der Lochplatten an

die Lochmittelpunkte an eSS u_=——




11> Mithilfe von Anschldgen fixieren Sie die
Bohrposition fiir das erste Loch am Bohrstadn-
der. Das Vorgehen: Zwei der vier Platten im
Paket mit dem 20-mm-Bohrer durchbohren, das
Paket drehen und wenden, so dass insgesamt
vier Locher gebohrt sind. Nun, ohne die An-
schldge zu @ndern, einen 18-mm-Bohrer ein-
spannen und die Locher in die anderen beiden
Platten bohren. Diesen Vorgang fiir alle Locher
wiederholen.

12> Die Aufnahme fiir
Bohrer wird nur in die
oberste Lochplatte ge-
bohrt. Bohren Sie die Boh-
rer-Aufnahmen im Durch-
messer der Bohrer + 1 mm
leicht schrdg. Dadurch las-
sen sich die Bohrer spater
leichter entnehmen.

12)

1)

‘ . 13> Schleifen Sie jetzt alle Einzelteile
und brechen Sie die Kanten. Beson-
ders hochwertig sieht es aus, wenn
Sie die Locher der obersten Lochplat-
te mit einem 3-mm-Radiusfraser am
Frastisch abrunden.

16> Ist der Leim getrocknet, kénnen Sie alle PVC Rohre ein-
schieben. Erst jetzt darf die unterste Platte verleimt werden.

www.holzwerken.net
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14> Mit der Kapp- und Gehrungssdge schneiden
Sie die Abschnitte fiir die Halterungen vom
PVC-Rohr ab. Die verdickten Muffen am Ende der
PVC-Rohre nicht verwenden, sie passen nicht
durch die Lochplatten.

15> Jetzt konnen alle
Teile bis auf die unterste
Platte verleimt werden.

Rohrstiicke probeweise
durch, um zu garantieren,
dass die Locher der Loch-
platten richtig ausgerich-
tet sind und genau iiber-
einander liegen.

16
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HolzWerken

Vorschau

Perfekt eingelassene Beschldge
sind mit Schablonen kein Prob-
lem. Unsere dreiteilige Serie zeigt,
wie das bei den verschiedensten
Beschlagtypen gelingt.
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Lohnt der Einbau?
Wir fiihlen Dia-
mant-Sageblattern
auf den Zahn.

Produktion und Layout:
Maik Dopheide (Leitung), Birgit Seesing (Artdirection),
Nicole Unger (Herstellung)

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrage und Ab-
bildungen sind urheberrechtlich geschiitzt. Mit Ausnahme der
gesetzlich zugelassenen Fille ist eine Verwertung ohne Ein-
willigung des Verlages strafbar. Dies gilt insbesondere fiir Ver-
vielfaltigungen, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag gesandte
Fotos obliegt dem Einsender. Uberarbeitungen und Kiirzungen
eingesandter Beitrége liegen im Ermessen der Redaktion.

Beitrége, die mit vollem Namen oder auch mit Kurzzeichen
des Autors gezeichnet sind, stellen die Meinung des Autors,
nicht unbedingt auch die der Redaktion dar. Die Wiedergabe
von Gebrauchsnamen, Warenbezeichnungen und Handels-
namen in dieser Zeitschrift berechtigt nicht zu der Annahme,
dass solche Namen ohne weiteres von jedermann benutzt
werden diirfen. Vielmehr handelt es sich haufig um geschiitz-
te, eingetragene Warenzeichen.

Die Arbeit mit Werkzeug, Maschinen, Holz und Chemikalien
ist mit Gefahren verbunden. Redaktion und Autoren haben
die in HolzWerken verdffentlichen Ratschlage sorgfaltig

sind leichter zu machen als Sie denken

i % N
Was fiir ein Hingucker: Gedrechselte Stifte mit Einlagen

D

Klappt super: Dieser Gartentisch und seine
Stiihle machen sich bei Bedarf extrem klein.

erstellt und tiberpriift. Eine Garantie fiir das Gelingen der
Projekte wird aber nicht iibernommen. Bei Personen-, Sach-
und Vermdgensschaden ist eine Haftung durch den Verlag,
seine Mitarbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

Zuschriften an die Redaktion diirfen, sofern es nicht aus-
driicklich vom Zusender ausgeschlossen wird, als Leserbrief
verdffentlicht werden.
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Im Kombi-Ab

Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der

Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:
Mébel- und Objektbau mit Anleitungen und Planen
Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
Holzarten und ihre Eigenschaften

Tipps von erfahrenen Praktikern

Reportagen aus den Werkstétten
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Mobelbau leicht gemacht -

Marc spagnuolo

e

Maschinen und Handwerkzeuge

perfekt abstimmen

Marc Spagnuolo
Die Kombi-
Methode

Maschinen und
Handwerkzeuge perfekt
abstimmen

Mdbelbau mit Maschinen ist
schnell und etwas seelenlos,
mit Handwerkzeugen dagegen
ist er eine langsame sinnliche
Erfahrung? Dieses Buch macht
Schluss mit dem Gegensatz
und vereint beide Methoden.

192 Seiten, 21 x 27,6 cm,
durchgehend farbige
Abbildungen, gebunden
Best.-Nr. 9174

ISBN 978-3-86630-716-2
39,— €

Fritz Spannagel

Der Mobelbau
(1954)

Spannagels bekanntestes
Fachbuch ,,Der Mobelbau“ ist
auch heute noch aktuell und
gefragt. Es richtet sich vor
allem an Schreiner und Tisch-
ler, aber auch an Architekten
sowie Lehrer und Liebhaber
des Holzhandwerks.

368 Seiten, 22 x 29,6 cm,
1538 Abbildungen, gebunden
Best.-Nr. 1217

ISBN 978-3-87870-666-3
34,80 € Reprint

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Plathnerstr. 4¢

30175 Hannover - Deutschland

T +49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Hanuhum

obel

e

arbeiten

George Buchanan

Handbuch
Mébel
aufarbeiten

Ein praktisches Kompendium
fiir den Freizeit-Restaurator

In diesem Buch sind schwie-
rige Techniken einfach erklart
und gut illustriert, so dass
auch der weniger erfahrene
Anwender mit diesem Buch
arbeiten kann. Profis werden
es als umfassendes Nach-
schlagewerk schatzen.

3. Auflage, 282 Seiten,

17 X 24 €M, Ca. 1000 S/w-
Abbildungen, 31 Farbfotos,
gebunden

Best.-Nr. 9009
ISBN 978-3-86630-922-7
29,- €

Drew Langsner
Das grof3e Buch
vom Stuhlbau

In grofBer Detailtiefe werden
hier wirklich alle Aspekte

der Herstellung von Stiihlen
dargestellt. Der in der ame-
rikanischen Holz-Szene sehr
bekannte Drew Langsner teilt
in diesem Buch einen in Jahr-
zehnten entstandenen Schatz
von Erfahrungen mit.

312 Seiten, 21 x 28 cm,

564 Abbildungen,

182 Zeichnungen, gebunden
Best.-Nr. 9126

ISBN 978-3-87870-575-8
62,- €

Jetzt anfordern:

Buchkatalog 2017

HolzWerken

Andy Rae

Mobelbau

Grundlagen, Konstruktionen,
Tricks & Kniffe

Von der grundlegenden Kon-
struktion von Schranken und
Kasten geht es iiber Regale
und Schubladen, Tiiren, Fiien
und Beinen, Stiihlen, Tisch-
platten und Hinterwanden
durch wirklich alle Bereiche
des Mdbelbaus.

3. Auflage, 336 Seiten,
23,1X27,2Cm,

1048 farbige Fotos und
Zeichnungen, gebunden

Best.-Nr. 9160
ISBN 978-3-86630-962-3
44,90 €

Auch als E-Book erhiltlich:
www.holzwerken.net/shop

katalog@holzwerken.net




