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HolzWerken
Editorial

ch nenne sie gerne das Schweizer Taschenmesser unter den Maschinen: die
I Oberfrase. Keine Maschine, kein Werkzeug kann in meinen Augen so viele un-

terschiedliche Dinge erledigen wie dieser kleine, beweglich aufgehdngte Motor
mit eingesetztem Schneidwerkzeug.

Das Fantastische an der Oberfrise - und solchen Uberschwang vermeide ich
eigentlich! - ist ihre wachsende Vielseitigkeit. Je mehr ich {iber sie weif3, desto
mehr Ideen kommen, was ich noch mit ihr machen kann. Und je mehr ich mit der
Oberfrase gefédlzt, genutet, geformt, gebohrt, verbunden und bearbeitet habe,
desto mehr will ich mit ihr erledigen.

Doch wie bei einem guten Schweizer Taschenmesser muss ich meine Optionen
kennen, wenn ich die Oberfrdse richtig einsetzen will. Und genau da kommt
diese Ausgabe 62 von HolzWerken ins Spiel. Sie ist unser bereits angekiindigtes
siebtes Heft und widmet sich fast ausschlieRlich der, wie wir finden, wichtigsten
Maschine in der Werkstatt. Diese Spezial-Ausgabe ist damit eine Premiere. Zu-
sdtzlich zu den reguldren sechs Ausgaben bringen wir ab sofort stets im Novem-
ber ein Heft, das sich fast ausschlieBlich einem Kernthema in der Werkstatt wid-
met. Die ersten Ideen fiir 2017 und 2018 reifen bereits.

Doch diese Neuheit ist noch nicht alles. Alle Abonnenten von HolzWerken
haben ab sofort die Mdglichkeit, ihre druckfrische Ausgabe zusdtzlich digital
zu lesen. Damit ist es kiinftig kein Problem mehr, alle Infos der Zeitschrift auf
Threm Computer, Tablet oder Smartphone zu bekommen, ohne einen Stof3 Papier
herumtragen zu miissen.

Auch hiermit kommen wir, wie beim siebten Heft, gern vielen Kundenwiin-
schen nach, die uns erreichen. Aus vielen Gesprdchen und durch unsere Leser-
befragungen wissen wir, dass ,mehr Ausgaben” und ,bitte auch digital” die am
hdufigsten genannten Wiinsche sind. Und die erfiillen wir gerne.

%JKGS Do\éw\c

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Tipps & Tricks

In der Nut geht’s
schrittweise runter

Eine Nut zu frdsen ist eine
simple Sache. Sie brauchen ei-
ne Oberfrdse und einen Nutfra-
ser. Schon kann es losgehen:
Die Breite der Nut bestimmt
der Durchmesser des Frdsers.
Einzig die Tiefe der Nut stellen
Sie selbst ein. Sie erreichen
das beste Frdsergebnis, wenn
Sie mehrere Durchgdnge fra-
sen, jeweils mit einem um fiinf
Millimeter tiefer gestellten
Fréser, solange, bis die Endtie-
fe der Nut erreicht ist. €

Plexiglas-Sohle fiir
bessere Sicht

Bei freihdndigem Frdsen
mochte man gerne wissen, was
auferhalb der Aussparung in
der Mitte der Oberfrdsen-Sohle
liegt. Nur so kann man die Be-
wegungen besser planen. Sie
konnen Ihre Sicht verbessern,
indem Sie die Sohle gegen eine
Plexiglas-Platte austauschen.
Sie bietet aber eine bessere
Ahnung davon, in welche Rich-
tung ein geschwungener An-
riss bald driftet und wohin die
Frise dann bewegt werden
muss. ¢

Schablone bringt Lappenbander an ihre Plédtze

Lappenbédnder nur mit Ham-
mer und Stecheisen einzustem-
men erfordert ein ruhiges
Handchen und viel Geschick.
Vor allem saubere Rdnder und
ein gleichmdRig tiefer Unter-
grund sind echte Herausforde-
rungen.

Die Oberfrase kann das viel
besser. Und der Bau einer pas-
senden Schablone dauert ldngst
nicht so lange wie oft gedacht.
Alles was Sie brauchen ist ein

dickes Stiick Plattenmaterial
wie MDF und einen Nutfrdser
mit obenliegendem Anlaufku-
gellager.

Schneiden Sie zundchst von
der Platte zwei schmale Strei-
fen ab. Das verbleibende Mittel-
stiick schneiden Sie nun exakt
so breit, wie das Lappenband
hoch ist. Leimen Sie nun die
beiden Seitenstreifen mit etwa
fiinf Zentimeter Uberstand ans
Mittelstiick. Legen Sie das Band

einmal in die Schablone und
ibertragen Sie die Breite des
Lappens mit einem Strich.

Mit dieser Markierung wird
die Vorrichtung nun auf der
Werkstiickkante ausgerichtet
und fixiert. Nun noch die Frds-
tiefe einstellen und dann fahrt
der Fraser mit Hilfe seines Ku-
gellagers die Schablone 1:1 ab.
Zum Schluss miissen Sie gege-
benenfalls nur die Ecken recht-
eckig ausstemmen. ¢

Hilfsleiste positioniert
die Nutfrasung

Fiir den am hdufigsten ver-
wendeten Nutfrdser lohnt der
Bau einer Hilfsleiste. Sie ist
genau so breit wie der Abstand
des Frdsers zur Kante der Fra-
sensohle.

Nun einfach den zu frasen-
den Bereich anzeichnen, die
Hilfsleiste an diese Marke an-
legen und an sie wiederum das
Anschlagbrett. Sobald Sie die
Frise nun am festgespannten
Anschlagbrett fithren, hat die
entstehende Nut genau die
richtige, zuvor angezeichnete
Position. €
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Doppeltes , L“ macht das Nutfrasen einfach

Einfach und wiederholgenau, selbst gebaut
und giinstig: Mit zwei einfachen, verschraubten
»L” aus Plattenmaterial konnen Sie das Frdsen
von Nuten stark beschleunigen.

Alles, was Sie bendtigen sind mindestens vier
15 Millimeter dicke Streifen, je 80 Millimeter
breit. Fiir die meisten Zwecke sind folgende Lén-
gen ausreichend: Zwei Stiick werden 80 Zentime-
ter lang, die beiden kurzen je 40 Zentimeter.
Schrauben und leimen Sie nun je ein kurzes und
ein langes Teil so zusammen, wie in der Zeich-
nung zu sehen. Zum Beispiel mit der Stichsdge
schneiden Sie nun noch einen acht Millimeter
breiten Schlitz ins Ende des langen L-Stiicks, pa-
rallel zu seiner langen Kante.

Uber eine Stockschraube und eine Fliigelmut-
ter am Ende des kurzen L-Stiicks werden die bei-
den Buchstaben nun zu einem verschiebbaren

Rahmen verbunden. Wichtig: Dabei liegen die
beiden langen L-Bereiche oben.

Messen Sie im ndchsten Schritt aus, wie weit
der Mittelpunkt der Spannzange Ihrer Oberfrase
von der Aulenkante der Grundplatte entfernt
ist. Markieren Sie dieses MaR mit einem Strich
auf den beiden kurzen L-Stiicken als Abstand
zum langen Streifen.

Nun zum Einsatz: Legen Sie die beiden L zu
einem Rahmen auf das Werkstiick zusammen, so
dass die kurzen L-Stiicke am Werkstiick anliegen
und sich die Oberfrdse gerade noch darin ver-
schieben ldsst. Ziehen Sie die Fliigelmuttern an.

Ein Strich an der Werkstiickkante geniigt
nun, um die Mitte der Nut anzuzeigen. Schie-
ben Sie den Fiihrungsrahmen, bis der Index-
strich diese Markierung beriihrt und frasen sie.
Bei einer Schrankseite zum Beispiel sind oft
mehrere Nuten zu frdsen - kein Problem! Ein-
fach den Rahmen weiterschieben bis zum
ndchsten Schritt. ¢

Illustration: Willi Brokbals
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Profilieren mit dem Parallelanschlag

Die Handoberfrdse kann auch dann profilieren, wenn der Fra-
ser kein Kugellager als Fithrung trdgt. Die Fiihrungsaufgabe iiber-
nimmt dann der Parallelanschlag, der bei Bedarf auch noch durch
Holzleisten verldngert werden kann. Am besten ist hierbei eine
einzige, durchgehende Leiste. Sie verhindert, dass der Fraser an
der Werkstiickecke ins Holz ,hineinkippen” kann.

Die Parallelanschlag-Methode hat ihre Stdrke darin, dass dann
auch nur Teile des Fraserprofils genutzt werden kénnen -
mit Kugellager gerdt der Fraser unweigerlich immer
ganz ins Holz. Mit der Parallelanschlag-Methode
hingegen ldsst sich zum Beispiel auch nur ein
ganz genau definierter Teil eines Karniesbogens
frasen. Das ergibt vollig neue nutzbare Formen
aus Threm Frdserbestand.

Zwei Einschrankungen gibt es: Das Profil
wird nur perfekt, wenn auch die Kante des

PROFILFRASER

‘GRIFFPROFIL

TG T e N U T R R N R AT

%‘» Illustrationen: Willi Brokbals

——— ANZEIGE
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Werkstiicks gerade ist. Anders als das Kugellager ,tastet” der Par-
allelanschlag eben nicht nur punktférmig an der Kante entlang.
Und: Die Methode funktioniert nur so lange, wie mindestens ein
kleiner Bereich der Originalkante stehenbleibt, also nicht alles
weggefrast wird. Sonst ,fallt” der Anschlag in die tiefer liegende
neue Kontur und der Frdser wandert weiter als gewiinscht ins
Holz. ¢

PROFILFRASER

~— ANZEIGE

Erhalten Sie ein Spitz
Héchste Prazision mit

Entdecken Sie die neuen Funktionen auf JRTATALTAC s L& 1L Y
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Lassen Sie den Sauger noch
etwas laufen

Wenn die Frdsung fertig
ist, schalten Sie die Oberfrdse
sofort aus, klar. Dem Staubsau-
ger sollten Sie aber noch zehn
weitere Sekunden Laufzeit ge-
wahren, damit der Motor den
Schlauch auch wirklich véllig
leeren kann. Viele moderne
Sauger mit An-/Aus-Automatik
(schaltet, wenn eine ange-
schlossene Maschine aktiviert
wird) regeln diese zehn Sekun-
den von selbst. Also nicht
wundern, wenn der neue Sau-
ger nicht sofort abschaltet:
Das ist Absicht der Hersteller
und auch gut so. €

Schlissel-Verlangerung
ist nicht ohne Tiicke

Eine gar zu fest sitzende
Spannzange lésen Sie, indem
Sie ein Stiick Rohr als verldn-
gerten Hebel auf den Maul-
schliissel setzen. Leider wird
sich die Spannzange dann
mit einem Ruck 16sen und der
Maulschliissel gegen eine der
empfindlichen Fiihrungssdu-
len knallen - Macken sind
hier méglich. Agieren Sie da-
her vorausschauend und um-
wickeln Sie den Schliissel mit
weichem Tuch. ¢

Rundum-Frasung startet
im Hirnholz

Erfolgreiche = Kanten-Fra-
sungen starten in der Regel im
Hirnholz des Werkstiicks und
laufen gegen den Uhrzeiger-
sinn um das Werkstiick herum.
Immer, wenn am Ende des
Hirnholzbereichs eine Faser ab-

splittert - was leicht passiert |

- wird dieser Schaden beim Be-
arbeiten der folgenden Lang-
holzstrecke gleich egalisiert.
Zum Schluss endet der Frasum-
lauf dort, wo er begann und
entfernt kleine Schadstellen. <
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Der Dickenhobel, der auf dem Frastisch wohnt

Kleine und vor allem kurze Bauteile exakt
auf die richtige Dicke zu bringen, ist nicht ganz
leicht: Der Dickenhobel muss hier aus Sicher-
heitsgriinden ausgeschaltet bleiben, und die Ar-
beit mit Handhobel ist nicht jedermanns Sache.
Mit hohem Aufwand kann man am Anschlag des
Frdstischs eine Art Dickenhobel nachbauen, aber
es geht auch einfacher. Sie machen sich dabei
die Fiihrungsnut zu Nutze, die es in so ziemlich
jedem Fréstisch gibt. Zundchst bendtigen Sie ei-
ne Schiene, die spielfrei in der Nut lduft. Darauf
wird eine etwa 30 Zentimeter lange und etwa 15
Zentimeter breite Grundplatte geschraubt - die
genaue Breite hdngt vom Abstand der Fiihrungs-
nut zum Fraser an Ihrem Frdstisch ab. Auf der
Grundplatte sitzen weit vorn und weit hinten je
zwei mit zwolf Millimetern durchbohrte Fiih-
rungklotze, die zwei entsprechend dicke Fiih-
rungsstangen (Stahlrohr oder Vollmaterial) glei-
tend aufnehmen. Zwei der vier Fiithrungsklotze

KLEMM-
FOHRUNGSKLOTZ

~“ ‘ h",-.

sind geschlitzt und mit einer Schraube versehen,
so dass sie je eine Fiihrungsstange klemmen kon-
nen.

Beide Fiihrungsstangen sind untereinander
mit einer stabilen Leiste (Hartholz oder Multi-
plex) verbunden. Auf dieser Leiste wiederum sit-
zen zwei ausgeklinkte Reiter. Der hintere ist mit
Schrauben und Leim fixiert, der vordere nur fest-
geschraubt. Er wird jeweils so positioniert, dass
er das Werkstiick zwischen sich und dem hinte-
ren Halter sicher klemmt.

Ist das Werkstiick fixiert, stellen Sie die Fiih-
rungsstangen so ein, dass nur geringe Spanab-
nahme entsteht. Als Werkzeug dient ein simpler
Nutfrdser. Natiirlich kann diese Vorrichtung auch
kleine Teile beim Profilieren halten.

Als Ausbaustufe kann an eine Gewindestange
angebaut werden, mit deren Hilfe sich die Stel-
lung der Fiihrungsleiste zehntelmillimetergenau
einstellen ldsst. €

FUHRUNGSKLOTZ




Tipps & Trickgigj

Klebende Skalen erweitern die Moglichkeiten

Zum Messen von Abstinden, Breiten
und Materialstdrken gibt es zahlreiche Ins-
trumente: Schieblehren, GliedermaRstdbe,
Lineale. Aber leider geniigen diese Stan-
dardwerkzeuge nicht immer. Oft ist eine
Holzlatte mit Skalierung die bessere Lo-
sung, um ein MaR zuverldssig zu ermitteln.
Eine solche Latte hat viele Vorteile: Sie ist
leicht, biegt aber nicht durch oder knickt
ab wie ein GliedermaRstab. Im Fachhandel
(zum Beispiel www.feinewerkzeuge.de oder
www.sautershop.de) gibt es selbstklebende
Folien und StahlmaRBbdnder mit aufge-
druckten Skalierungen. Die Skalierung ver-
lauft wahlweise von links nach rechts oder
von rechts nach links. Sie bendtigen nur
noch eine ausreichend lange und formsta-
bile Holzlatte aus Restholz. Die Skalierung
wird biindig mit einer Kante der Leiste ver-

—— ANZEIGE

Kompromisslose 1+

TRP IS

Elektro-Falzhobel, 750 W

Die patentierte Dreimesserwalze des TRPUL bietet ganze
46.500 Schnitte pro Minute und ermdglicht so schnellen
Materialabtrag sowie hochwertige Oberflachengiite an

jedem bearbeiteten Werkstiick.

Bei konventionellen Hobelmaschinen ist die Falztiefe durch
die Bauart des Gerategehduses begrenzt. Beim TRPUL
jedoch ist die Messertrommel unmittelbar an der
AuBenkante angebracht, was unbegrenzte Falztiefen
ermoglicht — bis an die Werkstiickkante heran.

www.holzwerken.net
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klebt, fertig ist das selbstkreierte Lineal.
Eine auf dem Schiebeschlitten der Tisch-
kreissdge oder dem Frdstisch aufgeklebte
Skala tut ebenfalls gute Dienste. ¢

Fotos: Christian Kruska-Kranich

tritontools.com
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Tipps Q Tr[cks

Kleiner ist oft auch besser

Einsteiger beim Frdsen
schieRen bei der Maschinen-
wahl gelegentlich etwas iiber
das Ziel hinaus. Beim kippligen
Kanten-Frdsen wird das beson-
ders gut sichtbar: Mit einem
2.200-Watt-Boliden ldsst sich
nun einmal nicht entspannt ei-
ne kleine Fase anfrdsen. Besser
geht das mit den kleinen Fra-
sen im 1.000-Watt-Bereich, die
weit weniger dazu neigen, iiber
eine Seite abzukippen. €

Unerkanntes Talent:
Der Sicherheitsschalter

Ein Sicherheitsschalter ge-
gen das versehentliche Anlau-
fen und als schneller Not-Aus
gehort an jeden Frastisch. Er
verhindert unter anderem,
dass die auf Dauer-An geschal-
tete Maschine nach einem
Stromausfall unkontrolliert an-
lauft. Einmal in der Werkstatt,
werden Sie das kleine Teil
schnell zu schdtzen lernen.
Befestigen Sie es nur ldsbar,
zum Beispiel mit Fliigelmut-
tern, konnen Sie es auch
schnell an einer anderen Ma-
schine einsetzen, zum Beispiel
am Bohrstdnder. €

Fraser mit Stirnschneiden
hervorheben

Eintrdchtig stehen sie
nebeneinander in der Frédser-
schublade:  Ganz  normale
Schaftfraser und solche, die
zusdtzlich Stirnschneiden ha-
ben. Nur letztere sind dafiir
geeignet, mitten in der Fliache
ins Holz einzutauchen.

Damit Sie diese Spezial-|

talente auf den ersten Blick
erkennen, markieren Sie sie an
ihrer Parkposition, also mit ei-
nem roten Kreis um das Ein-
steckloch zum Beispiel. So er-
kennen Sie den Alleskénner
sofort. €
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Ohren auf beim Maschinenlauf

Na gut, diese Uberschrift fiihrt etwas in die
Irre: Natiirlich sollten Sie bei allen Arbeiten mit
Maschinen geeigneten Gehdrschutz tragen. Aber
auch durch Ohrstopfen oder Kapselgehdrschutz
kann man etwa einer Oberfrdse bei der Arbeit
lauschen. Denn verdndert sich das Motorenge-
rdusch wéahrend einer Frdsstrecke deutlich oder
klingt es generell anders als sonst, ist das ein
Warnsignal. Sicher - Faserverlauf, Aste, Wuchs-
dichte des Holzes, all das kann den Klang der
Frasarbeit verdndern. Doch meistens sind anstei-
gende Tonhdhe, wachsende Lautstarke und unru-
higer Klang Anzeichen fiir ein groReres Problem,
zum Beispiel:

e Der gewdhlte Frdser ist fiir die vorhandene
Motorleistung zu groR.

e Die Spanabnahme ist zu groR - der Frdser
ist meist zu tief eingestellt. Lieber in mehreren

Bahnen abwirts frasen. Dazu gibt es schlieflich
den Revolveranschlag.

e Der Vorschub ist zu groR - gehen Sie es
langsamer an.

e Der Frdser ist stumpf. Schalten Sie die Ma-
schine aus und priifen Sie das - ein stumpfer
Frdser gehort gleich in die Kiste ,fiir den Scharf-
dienst”.

e Der Fraser sitzt nicht fest in der Spannzan-
ge. Priifen konnen Sie das mit einem Filzstift-
strich {iber Zange und Fraserschaft. Wenn sich
die Strichhdlften im Betrieb gegeneinander ver-
schieben, miissen Sie nachspannen oder gar die
Spannzange austauschen.

e Auch ausgeschlagene Lager konnen der
Grund fiir ungewthnliche Gerdusche sein. Im
Zweifel muss die Maschine zur Reparatur. ¢

Bringen Sie lhre Oberfrase zum Schweben

Was tun, wenn eine ausgefrdste Vertiefung so
groR werden soll, dass die Sohle der Oberfrdse in
den vertieften Bereich hereinrutscht? Soll zum
Beispiel fiir eine Einlegearbeit eine kreisformige
Flache von mehr als 20 Zentimetern Durchmesser
einige Millimeter tief ausgefrdst werden, dann
tritt dieses Problem auf. Selbst wenn man rund-
um vom Kreisrand aus in diesen hineinfrast,
reicht die Frdse nicht bis in die Mitte. Im Kreis
selber frasen funktioniert auch nicht, weil sich
die Frase die eigene Standflache und damit den
Hohenbezug wegfrdst. Die Losung sind zwei kraf-
tige Hartholz- oder Multiplexleisten, 40 Zentime-

FUHRUNGSSTANGE

ter lang, rund 50 Millimeter breit und je mit
mindestens einer geraden Kante versehen. Ste-
cken Sie nun die Fiihrungsstangen in Ihre Ober-
frase (die oft acht Millimeter dicken Rundstahl-
stangen fiir den Parallelanschlag) und messen
Sie deren Abstand zur Aufstandsfliche und den
Abstand der beiden Stangen zueinander (je zur
Stangenmitte). Spannen Sie die Holzleisten auf-
einander und durchbohren Sie dieses Sandwich
mit den zu Ihren Stangen passenden Bohren.

Danach konnen Sie diese Schienen einmal
links, einmal rechts auf die fixierten Fiihrungs-
stangen aufstecken. Die beiden Leisten iiberbrii-
cken den Frasbereich und erlauben es der Frése,
auch grofRe Flachen zu bearbeiten. ¢

Illustration: Willi Brokbals
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Kleine Leisten, komplett umhiillt

Der sicherste Fréser ist der, den man gar nicht sieht - dann ist
auch die Beriihrung mit dem Finger fast ausgeschlossen. Gleich-
zeitig kann eine Einhausung des Werkzeugs auf dem Frdstisch
auch gleich das Werkstiick fithren. Vor allem beim Profilieren von
schmalen, langen Leisten ist dieser Trick viel wert:

Alles, was Sie bendtigen, sind zwei Abschnitte der zu bearbei-
tenden Leisten, etwa je 20 Zentimeter lang. Sicher fallen beim
groben Zuschnitt schon zwei leicht ris-
sige oder astige Stiicke ab. Die sind per-
fekt geeignet. Dann fehlt
nur noch ein ebenfalls 20
Zentimeter langes Brett, das

ANGELEIMT

‘‘‘‘‘‘

Illustrationen: Willi Brokbals

—— ANZEIGE

ANGELEIMT

Tipps GT”C&E.QE

so breit ist wie ihr Friasanschlag hoch. Legen Sie nun eine der Leis-
ten an der Lingskante des Brettes auf. Dann folgt ein Streifen Pa-
pier und die zweite Leiste wird daneben aufgelegt. Diese wird nun
genau an dieser Position festgeleimt. Leiste Nr. 1 und das Papier
werden wieder entfernt. Sie haben dafiir gesorgt, dass ein Falz
entstanden ist, in den die zu frasenden Leisten mit ein ganz we-
nig Luft hindurchpassen. Leiste Nr. 1 leimen Sie nun oben an, da-
mit die Einhausung nicht kippelt.
Das Brett wird nun einfach mit zwei Zwingen vor
den Frédsanschlag gespannt. So wird aus dem Falz
ein Tunnel, der das Werkstiick sicher gegen Kip-
peln fithrt - so konnen Leisten auch hochkant
sicher gefrdst werden und das ldstige Einstellen
der Andruckfedern entfillt. Und trotzdem sind
weiterhin Feineinstellungen von Frdstiefe und
-h6he moglich. €

ErETe LP60M

s _
o T
o’i
0 “h
Sagebl jtter.
sauter il

Sagen.

www.sautershop.de

®) 08143 99129-0

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen fir die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Projekte

Kopierfrase selber bauen

_Perfekte Kopien -

selbst gefrst

CNC zum Trotz - eine Kopierfrdse hat ihren besonderen Reiz. Alles was
Sie brauchen, ist die Kopiervorlage und natiirlich die Kopierfrise selbst.

Und die ist gar nicht mal so schwer in der eigenen Werkstatt zu bauen.

jeder in den Genuss einer vollwerti-

gen 3D-Kopierfrase kommen. Das er-
fordert einige Stunden Arbeit in der Werk-
statt, aber ich verspreche Ihnen, es lohnt
sich!

Am besten schauen Sie sich als kleinen
Motivationsschub erst mal das Video zur
Kopierfrase auf www.holzwerken.net an.
(http://vinc.li/Kopierfraese) Ich bin mir
ganz sicher, dass auch Sie von den vielfil-
tigen Moglichkeiten dieser Kopiervorrich-
tung begeistert sein werden.

Fi.ir gerade mal 130 Euro kann jetzt

Das Prinzip: Simpel, aber
nicht trivial!

Wenn Sie ein Objekt kopieren méchten, be-
notigen Sie auf der einen Seite (hier rechts)
einen Taststift, mit dem Sie die Kontur des
Objekts abfahren. Auf der anderen Seite
(hier links) befindet sich ein Motor samt
Fraser, der dann die Form aus einem aus-
reichend groRen Stiick Holz nach und nach
herausfrast. Taststift und Frdser miissen
dabei in einer Flucht und Héhe liegen, sich
absolut synchron bewegen und diirfen wih-
rend der Frdasung nicht wackeln oder ru-
ckeln. Um diese Stabilitdt und Steifigkeit
zu gewdhrleisten, ist die Platte, an der die
Oberfrdse hdngt, noch mit einer 70 Milli-
meter hohen, umlaufenden Zarge verstirkt.

12 HolzWerken 162 Winter 2016

usenet-space-cowboys.online

Das hat auRerdem noch den Vorteil, dass
man im hinteren Teil der Zargen ein paar
Gewichte (zum Beispiel kleine Metallzwin-
gen) einlegen kann, damit die Vorrichtung
nicht zu kopflastig wird. Mit einer gut aus-
balancierten Vorrichtung gestaltet sich das
Abfahren der Vorlage deutlich angenehmer
und praziser.

Frdse lduft zweiachsig und ist
schwenkbar

Neben einem stabilen und verwindungsstei-
fen Aufbau ist vor allem eine leichtgéingige,
spiel- und ruckelfreie Fiithrung fiir ein per-
fektes Kopierergebnis verantwortlich. Dazu
lasst sich der Aufbau mittels einfacher
Skater-Kugellagern iiber ein 25 Millimeter
dickes Edelstahlrohr in seitlicher X-Rich-
tung bewegen. Dieses Rohr sitzt mit den
Enden dann genau rechtwinklig auf zwei
weiteren Edelstahlrohren, mit deren Hilfe
sich die Vorrichtung auch vor und zuriick
(Y-Richtung) bewegen ldsst. Dieser zwei-
dimensionale Verfahrweg (X-Y) wird dann
noch durch Heben und Senken des Aufbaus
in die dritte Dimension (Z-Achse) erweitert.
Und falls das bei sehr komplexen Formen
einmal nicht ausreichen sollte, kénnen Sie
auferdem noch den gesamten Frisenhal-
ter mit Motor und Taststift jeweils um bis
zu 90° nach vorne und hinten schwenken.

Je nach Anwendung (zum Beispiel beim
Schriftenfrédsen) kénnen Sie die Schwenk-
funktion aber auch mit einer Fliigelmutter
fest arretieren, so dass Fraser und Taststift
immer im gleichen Winkel ins Werkstiick
eintauchen.

Die beste Losung:
Kleiner Frismotor mit Eurohals

Als Antriebsmotor fiir unsere Kopierfrise
eignet sich am besten ein Frismotor mit
einer 43-mm-Aufnahme (,Eurohals” ge-
nannt). Diese Motoren gibt es mit Leistun-
gen zwischen 500 bis maximal 1.800 Watt.
Das schmale, stabférmige Motorgehéuse be-
ansprucht bei den kleineren Motoren gera-
de mal 75 Millimeter Grundfliche. Bekann-
te Hersteller solcher Frasaggregate sind die
Firmen Metabo, Kress oder Suhner.
Unser Frasenhalter ist so konzipiert, dass er
Motoren mit einem Durchmesser von maxi-
mal 80 Millimeter aufnehmen kann. Moch-
ten Sie einen gréReren Frasmotor einsetzen
(zum Beispiel den einer Kantenfrise), dann
miissen Sie den Frdsenhalter (Position 10)
linksseitig entsprechend verldngern.

Nicht zu empfehlen ist der Einsatz ei-
ner normalen Tauchfrdse. Erstens ist die

www.holzwerken.net
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Kopiert Objekte 1 zu 1

Grundfliche der Maschine einfach zu grof
und unhandlich fiir unsere Zwecke. Zwei-
tens reicht der Frashub oft nicht aus, um
den Fraser weit genug aus dem Frdsenhal-
ter herausschauen zu lassen. Dariiber hin-
aus sind selbst die kleinsten Tauchfrdsen
immer noch deutlich schwerer als ver-
gleichbare Frasmotoren.

Exakte Bohrungen entscheiden
iiber die Qualitdt

Das wichtigste Werkzeug zum Nachbau die-
ser Vorrichtung ist ein Bohrstander oder
eine Standerbohrmaschine, mit der Sie ex-
akt senkrecht verlaufende Bohrungen her-
stellen konnen. Optimal ist es, wenn Sie die

www.holzwerken.net

Meistert Spezialaufgaben wie Saftrillen

Werkstiicke dabei auf dem Bohrtisch richtig
gut festspannen kénnen. Denn vor allem
die 25-mm-Bohrungen in den beiden Quer-
rohrtrigern (Position 2) miissen exakt im
rechten Winkel zur Fliche verlaufen. Denn
nur dann lauft das obere Querrohr auch ex-
akt rechtwinklig zu den beiden seitlichen
Langsrohren.

Falls Sie keine Bandsdge zum Schlitzen
beziehungsweise Auftrennen der Rohrtrd-
ger (Positionen 1 und 2) besitzen, konnen
Sie auch eine gut geschdrfte Handsdge
dazu benutzen. Und wenn Sie sich das Mas-
sivholz beim ortlichen Schreiner bereits
auf MaR aushobeln lassen, stellt der Nach-
bau auch keine allzu groRen Anspriiche an
Thren Maschinenpark. Ich kann Sie jeden-

Frast Schriften nach Schablone

falls nur ermutigen den Nachbau zu wagen,
denn es gibt ganz sicher auch bei Thnen so
manche Dinge, die es wert sind kopiert zu
werden. €

- Guido Henn entwickelt standig neue
Vorrichtungen, um alle Moglichkeiten
der Oberfréase auszureizen. Der Tisch-
lermeister wohnt in der Eifel.

HolzWerken 162 Winter 2016
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Projekte

Kopierfrase selber bauen

Pos. 3 + 4: Kugellagerleiste

Sackloch @ 20 x 6 tief
Durchgangsloch @ 8

210/360
20 160/310 ., 30
| I
[©) [©)
T}
™
[ .
30 160/310 20
. g 27511
Pos.2: Querrohrtrager Draufsicht
10, 15 10
</ Material-Check S )
iy N

Pos. Bauteil Anzahl Mafie (mm) Material it R
1 Rohrtrager 4 100 X 60 X 45 Hartholz (z.B. S
2. Querrohrtriger 2 21060 x 55 (2 x 27) kanad. Ahorn, @ i
3 Kugellagerleiste 9 210 X 35 X 35 Buche, Eiche etc.)
4. Kugellagerleiste 1 360 x 35 x 35
5. Kugellagerhalter 4 120 x 87 x 12 Multiplex (12 mm)
6.  Kugellagerhalter 2 270 x 87 x 12 Querschnittmafie
7. Bodenplatte 1 600 X 250 X 21 Multiplex (21 mm)
8. Seitenzargen 2 600 x 70 x 21
9.  Front-, Mittel-, Riickzarge 3 208 x 70 x 21
10.  Frasenhalter 1 450 X 90 X 21 :
It Aufhﬁr.lgung ! A 90X.90x:21 : Erleben Sie Kopierfriasen im Video
12.  Befestigungsplatte Taststift 3 RS x U In unserem Video zum Thema sehen Sie haar-
13.  Laufrohr : @ 25 x1000 lang Edelstahl genau, wie Sie 3D-Formen mit der Kopier-
14.  laufrohr (quer) 3 ® 25 x 900 lang frase erstellen, Auch komplexere Aufgaben
Sonstiges: 4 Schlossschrauben M8 x 70 mm; 4 Schlossschrauben M8 x 60 mm; wie das Herstellen einer Saftrille und das
8 Fliigelmuttern M8 und grofRe U-Scheiben; 4 x M8 Gewindestab 76 mm lang; 24 Sechs- Schriften frisen mit Schablonen erleben Sie
kantmuttern M8; 8 kleine und 8 grofe U-Scheiben fiir 8er Gewinde; 12 Sechskantschrau- mit Guido Henn. Geben Sie dafiir einfach
ben M8 x 30 und 24 kleine U-Scheiben; Edelstahlstab @ 10 x 300 mm lang; 1 Schloss- diese Kurz-Adresse in Ihren Browser ein:
schraube M6 x 80 mm mit Mutter und U-Scheibe; 1 Schlossschraube M6 x 80 mm mit https/jvinc.li/Kopierfraese
Fltigelmutter und groler U-Scheibe; 2 Schlossschrauben M6 x 50 mm mit Mutter und i ;
U-Scheibe; 16 Skateboard Kugellager 22 x 7 mm (Achsloch ® 8 mm); Spanplatten-
schrauben 4 x 40 mm und 4 x 45 mm

N

\

14 HolzWerken 162 Winter 2016
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Projekte

Kopierfrase selber bauen

120

9 270

& 28

e &
28
48 24 48
\ O J / ‘v‘_)
Pos.5: Kugellagerhalter 22
Pos.6: Kugellagerhalter

25 60 21 250 21 73

10
15

e
el

45 360 45

Pos.10: Frasenhalter

<
38
Auflenmafe (nétiger Platz) 900 mm Breite x 1000 mm Tiefe &
max. Verfahrweg in X-Richtung 360 mm 8 % et
max. Verfahrweg in Y-Richtung 700 mm @10 ©
max. Verfahrweg in Z-Richtung 160 mm
Abstand von Fraser zu Taststift 360 mm 90
max. Werkstiick- bzw. Vorlagenbreite ca. 350 mm
max. Werkstlfck- bzw. Vorlagentlffe prinzipiell beliebig lang Pos.11: Au fhéingung
max. Werkstiick- bzw. Vorlagenhéhe ca. 150 mm

«/ Frdser und Taster sind entscheidend

(3)

3>Wenn Sie als Taststift eine Gewindestange
einsetzen, konnen Sie das Tastende aus Hut-
mutter oder Aluhiilse millimetergenau in der

1> Wenn Sie geschwungene Formen kopieren
mochten, eignen sich dazu am besten ein
Hohlkehlfrdser. Als Taststift dient eine Hutmut-

2>Zum Kopieren filigraner Details sind V-Nut-

3 5 ’ und Schriftenfraser am besten geeignet. Diese Sea e _
ter, die ungeféhr dessen Durchmesser hat. Eine gibt es mit 60°- und mit 90°-Spitzen. Als Ab- Hohe justieren. Dazu schlagen Sie einfach eine

M10er Hutmutter passt mit ihrem AuRenmaR zu zum Gewinde passende Einschlagmutter in die

M 5 4 taststift kdnnen Sie einen einfachen 8er Diibel- : i
gangigen Hohlkehlfrésern mit 14,3 mm oder stab einsetzen, den Sie ganz einfach auf einer Befestigungsplatte (Pos. 12) ein. Von oben
16 mm Durchmesser; eine M8-Hutmutter zu solchen Bleistiftspitzmaschine in Form bringen. wird das Gewinde noch mit einer Unterleg-
einem Frdser mit 12,7 mm Durchmesser. scheibe und einer weiteren Mutter gesichert.

Einfach, aber effektiv!

www.holzwerken.net HolzWerken 162 Winter 2016 15
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Kopierfrase selber bauen

1> Zuerst frasen Sie mit
einem 45°-Fasefraser an
zwei Kanten der Kugella-
gerleisten (Pos. 3 + 4)
eine 14 mm lange Schrdge
an. Benutzen Sie dazu am
besten einen Frastisch.

2> Beim Bohren der
Locher hilft eine solche
Leiste mit V-Nut, die auf
der Kreissdge entsteht. In
diese Nut legen Sie die
Kugellagerleiste so ein,
dass die angefraste
Schrdge zum Bohrer zeigt.
ol Mit einem - wichtig! -
7,5-mm-Metallbohrer boh-
| ren Sie einmal 20 und ein-
mal 30 mm vom Leiste-
| nende je ein 25 mm tiefes
| Loch (kleines Bild).

<o 3> Mit einem 8er-Gewin-

& | destab samt Fliigelmutter
(gekontert) drehen Sie in
das 7,5-mm-Bohrloch ein
Gewinde hinein. Achten
Sie darauf, das Gewinde

', schon senkrecht einzu-

* | schneiden, dann vorsichtig

wieder ausdrehen.

| 4> Handelsiibliche Skate-
oard-Kugellager eignen
ich hervorragend als
Laufrolle fiir die Edel-
stahlrohre. Stecken Sie sie
und anschlieRend zwei
kleine U-Scheiben auf die

mit dem Gewinde
| vorgeschnittene
Loch eindrehen.

O

16 HolzWerken | 62 Winter 2016
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5> Eine lange (360 mm) und zwei kurze
(210 mm) Kugellagerleisten bilden den
oberen Teil der ,Laufkatze” und laufen
oberhalb der Edelstahlrohre.

| 6> In die Rohrtrager

{ (Pos. 1) wird ein 25-mm-
Loch fiir das Edelstahlrohr
gebohrt und anschlieRend
noch ein 8-mm-Loch fiir

| die Schlossschraube.
Danach sdgen Sie auf der
Bandsdge in die Trager ei-
nen 4 mm breiten Schlitz,
der um 15 mm {iber das
Loch hinausgeht. Das er-
hoht die Klemmwirkung.

7> Die beiden Querrohrtrager (Pos. 2) werden
auch mit einem 25er Loch versehen. Danach mit
einem 20er Bohrer ein 6 mm tiefes Sackloch
(fiir den Kopf der Schlossschraube) und erst
ganz zum Schluss das 8-mm-Durchgangsloch
bohren. Sind alle Locher gebohrt, wird der Tra-
ger auf der Bandsdge genau in der Mitte aufge-
trennt. Zwischen den beiden Halften klemmt
spater das Stahlrohr.

8> Im ndchsten Schritt
schlagen Sie die 8x60-
mm-Schlossschrauben in
die Halfte mit den Sack-
lochern ein, so dass die
Kopfe komplett versenkt
sind (kleines Bild). Die
Hélften mit den Schloss-
schrauben schrauben Sie
anschlieRend mittig auf
die beiden kurzen Kugella-
gerleisten. Die Schrauben
unbedingt vorbohren und
versenken!

www.holzwerken.net




1>Zum Kopieren einer Form miissen Sie zuerst
den Taststift samt Hutmutter auf eine Hohe

mit dem Hohlkehlfraser einstellen. Im nachs-
ten Schritt sollten Sie kontrollieren, ob Fraser

und Hutmutter auch bei einem

schragen Verlauf des Fra-
senhalters (kleines Bild)
in einer Flucht sind, al-
so beide auf der Span-
platte aufliegen.

N
www.holzwerken.net
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9> Weiter geht es bei den
Aufhdngungen (Pos. 11):

N Frasen Sie in eine davon
einen halbrunden, 8 mm
breiten Schlitz. Dazu nut-
zen Sie ein Brettchen mit
einem zur Kopierhiilse pas-
senden Loch. Von der ...

10> ...Lochmitte aus 27
mm entfernt schlagen Sie
einen Nagel als Drehpunkt
ein. Auf diese Weise kdn-
nen Sie nun mit einem
8-mm-Nutfrdser (in meh-
reren Tiefen-Etappen) den
kreisformigen Schlitz

B frisen.

@ ul

11> Erst wenn Sie diese
kreisformige Nut gefrast
haben, bohren Sie das
10-mm-Loch fiir den Edel-
stahlstab. Eine der Auf-
hangungen erhalt noch ei-
ne 6-mm-Bohrung passend
™ zur halbrunden Nut - also
| mit einem Abstand von

| 27 mm zur Mittenbohrung
| (siehe Pfeil in Bild 14).
Sagen Sie die halbrunde
Form und schleifen sie

die Schnittkanten.

<

-

12> Stecken Sie den 10er
Edelstahlstab in die beiden
Aufhdngungen. Richten Sie
B die Aufhdngungen genau
i@ | biindig unter der Boden-

festigen Sie sie dort mit je
drei Schrauben. Die Aufhédn-
gung mit der zusdtzlichen
6-mm-Bohrung sitzt an der
Ey rechten Ecke (s. a. Pfeil in
;’ﬁ Bild 14).

13> 230 mm von der Boden-
kante entfernt fixieren Sie
die 360 mm lange Kugella-
gerleiste mit zwei Zwingen
(Uberstand der Leiste links
und rechts = 55 mm). Dann
mit vier 4 x 45 mm Schrau-
ben am Boden befestigen.

14> Drehen Sie die Bodenplatte um und schrauben Sie die Seiten-
(Pos. 8) sowie die Front-, Mittel- und Riickzarge (Pos. 9) biindig zu
den AuRenkanten der Platte fest. Der Abstand zwischen Riick- und
Mittelzarge betragt 115 mm.

2> Dieser ovale Eierbecher aus Keramik soll ko- 3>Danach die Frase einschalten und die Hut-

piert werden. Er wird zundchst mit doppelseiti- mutter auf die Form des Eierbechers absenken.

\ zwei Schrauben.
¢

gem Klebeband auf einem Sperrholzbrettchen be-  Jetzt nach und nach mit geringer Fréstiefe die
festigt. Das konnen Sie dann mit ein paar Schrau-  Form aus dem Rohling heraus frasen. Das ei-

ben auf der Spanplatte fixieren. AnschlieRend be-  gentliche Frasen eines Eierbechers dauert nur
festigen Sie den Holzrohling im Abstand von 15 Minuten. Allerdings missen Sie dann noch
360 mm (Mitte Form bis Mitte Holzrohling) mit von Hand die Konturen und Uberginge sauber

nachschleifen.

HolzWerken 162 Winter 2016 17
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Kopierfrase selber bauen

15> Stecken Sie auf die Enden der beiden ein
Meter langen Edelstahlrohre je einen Rohr-
trdger. Klemmen Sie die Rohre mithilfe der
Schlossschraube und Fliigelmutter gut fest.

16 > Befestigen Sie zuerst
die beiden Edelstahlrohre
samt Rohrtrdgern mit Zwin-

g schlieRend legen Sie die

sammen mit dem 900 mm
langen Edelstahlrohr auf.
o Zum Schluss klemmen Sie
das Rohr mit der oberen
Hélfte des Querrohrtrégers
. fest.

16)

17> Damit die Kugellager-
leisten nicht vom Rohr ab-
springen kénnen, werden
Sie von unten mit einem
weiteren Kugellager gesi-
chert. Dieses Kugellager
sitzt zwischen zwei Multi-
plexbrettchen (Pos. 5) auf
einem Gewindestab. Die
Reihenfolge vom Kugellager
in der Mitte auf beiden

! Seiten nach auBen: je zwei
g Muttern, dann eine kleine
U-Scheibe, das Brettchen,
eine groRe U-Scheibe und
ganz aulen wieder eine
Mutter.

18> Dieses komplette Paket nun von unten auf
die Kugellagerleiste aufschieben, leicht mit ei-
ner Zwinge von unten gegen driicken und dann
mit je drei Schrauben an der Leiste befestigen.

18 HolzWerken 162 Winter 2016
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gen auf der Tischflache. An-

kurzen Kugellagerleisten zu-

‘N 19> Auf die gleiche Weise
.| befestigen Sie auch unter
der Bodenplatte den lan-
gen Kugellagerhalter (den
mit zwei Kugellagern).
Uben Sie mit den Zwingen
nicht zu viel Druck aus,

J sonst ldsst sich das Ganze
nur noch sehr schwer ver-
schieben. Es darf allerdings
auch kein Spiel zwischen
Kugellager und Rohr sein.

B 20> Nun zur Maschinenauf-
Bl nahme: Die wenigsten wer-
den einen 43-mm-Forstner-
bohrer passend zum Euro-
hals-Durchmesser des Fras-
motors haben. Deshalb be-
dienen wir uns wieder der
bereits gezeigten Technik
mit Brettchen, Kopierhiilse
und diesmal einem 10er-
Nutfréser. Die Entfernung

| von Nageldrehpunkt bis
Mitte Kopierhiilsenloch
betrdgt diesmal 16,5 mm ...

21> ... (Berechnung: 2 x 16,5 mm = 33 mm
plus 10 mm Frdserdurchmesser ergibt exakt
43 mm Lochdurchmesser). Wichtig: Frasen Sie
das Loch im Frésenhalter (Pos. 10) nicht kom-
plett durch, sondern lassen Sie etwa 2 mm
Material stehen. Den Rest sdgen Sie mit der
Stichsdge grob aus und frasen mit einem
Biindigfraser sauber nach.

22> Stecken Sie jetzt die beiden Aufhd@ngungen links und rechts auf den
Edelstahlstab (hier verdeckt) auf. Danach befestigen Sie den Frasenhalter
mit Zwingen an den Aufh@ngungen. Wenn er perfekt ausgerichtet ist,
schrauben Sie ihn mit je drei Schrauben an den Aufhdngungen fest.

www.holzwerken.net
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l Kopierfrase selber bauen

23> In das 43-mm-Loch
des Frasenhalters ldsst
sich jeder Oberfrasenmotor
mit sogenanntem Eurohals
einstecken. Zum Festklem-
men des Motorhalses boh-
¥ ren Sie in die Kante ein
durchgehendes 6-mm-Loch
fiir eine Schlossschraube.
Sie zieht das Loch zusam-

25> Die Befestigungsplatte fiir den Taststift
ist abnehmbar und ldsst sich von oben auf
die beiden Schlossschrauben aufstecken.
Werden die Schlossschrauben von oben ein-
gesteckt, kann die Platte samt Taststift bei
Bedarf aber auch von unten an den Frésen-
halter geschraubt werden.

29)

26> Die Vorrichtung wird mit vier Zwingen auf dem Tisch (MindestmaR
100 x 90 Zentimeter) befestigt. Schieben Sie anschlieRend noch eine alte

24> Damit die Schlossschraube und Mutter @
nicht an der Kante vorsteht, die Enden an den ’

Ecken ein wenig ausklinken (Pfeile). Zur Verbes- | Spanplatte zwischen die Rohrtrdger, um darauf die Vorlagen und Werkstii-
serung der Klemmwirkung auch hier wieder den | cke zu fixieren. Mit ein paar wenigen Handgriffen ldsst sich nach getaner
Schlitz etwa 15 mm iiber das 43-mm-Loch hin- Arbeit alles wieder Platz sparend verstauen.

aus gehen lassen.

«/ Beispiel Saftrille: Konturfrdsen nach mehrteiligen Vorlage

2> Achten Sie beim Frasen dar-
auf, den Taststift gegen den
Uhrzeigersinn immer mit aus-
reichend Druck an der AuRen-
kante der Form vorbei zu fiih-
ren. Als Fraser kommt wieder

- ein Hohlkehlfrdser zum Ein-
satz. Zum Schluss das Brett
noch auf Ldnge schneiden. Sie
kdnnen nahezu jede Vorlage
mit der Kopiereinrichtung ab-
fahren und in wenigen Minu-
ten perfekt und sauber auf die
Brettflache iibertragen.

iz

1> Eine Form kann auch sehr gut aus mehreren
Einzelformen zusammengesetzt werden (hier: ein
Rechteck und zwei Halbkreise). Wichtig dabei: Form und
Holzbrett sollten genau parallel und wieder im Abstand
von 360 mm (Mitte Form bis Mitte Brett) aufgeschraubt
werden. Das entspricht dem Abstand von Frdser zum Ab-
taststift.

www.holzwerken.net HolzWerken | 62 Winter 2016 19
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Bei tiefen und schmalen Nuten
kommen herkdémmliche Nut-
fraser schnell an ihre Belas-
tungsgrenze. Scheibennutfraser
sind hier die bessere Wahl. Wir
vergleichen zwei der besten

Systeme.

HolzWerken 162 Winter 2016

tiftformige, gerade Schaftfrdser sind

die am weitesten verbreiteten Werk-

zeuge fiir die Oberfrdse. Man kann
mit ihnen viele verschiedene Aufgaben
erledigen - zum Beispiel Nuten. Schwierig
wird es allerdings dann, wenn sehr schma-
le Nuten von sechs Millimeter Breite oder
weniger verlangt werden. Dann kommen
diese Frdser schnell an ihre Grenzen. Sie
quélen sich mehr durchs Holz, als dass sie
schneiden. Die Spanabfuhr ist auch nicht
gut, ebenso wie die Qualitdt der Frasung.
In harten Holzern fithrt ein zu beherzter
Vorschub sogar gelegentlich zum Bruch des
Frasers! Wesentlich leichter tun sich in sol-

www.holzwerken.net




Herkommliche Schaftfrdser haben Probleme
bei der Spanabfuhr - die Nut verstopft.
AuRerdem hinterlassen sie bei zu hohem
Vorschub Rattermarken und sie konnen bei
hoher Last sogar abbrechen.

www.holzwerken.net
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chen Fdllen Scheibennutfraser. Sie haben
alle diese Nachteile nicht.

Ein solcher Scheibennutfrdser dhnelt
auf den ersten Blick einem kleinen Sage-
blatt, das horizontal auf dem Fraserschaft
befestigt ist. Die Arbeitsrichtung des Schei-
bennuters ist daher um 90° gegeniiber dem
herkommlichen Nutfrdser gedreht. Diese
Bauweise erlaubt einen Durchmesser des
Frasers von mehr als 40 Millimetern auch
bei sehr schmalen Nuten. Aus dem grofRen
Durchmesser resultiert bei gleicher Dreh-
zahl eine wesentlich hdhere Schnittge-
schwindigkeit als bei einem diinnen Nut-
fraser. Mehr dazu in unserem Info-Kasten
auf Seite 29. Mit steigender Schnittge-
schwindigkeit fallt das Zerspanen leichter
und in der Regel verbessert sich die Ober-
flachengiite der Frasung.

Fiir Holz und Holzwerkstoffe werden
Schnittgeschwindigkeiten von {iber 50 Me-
tern pro Sekunde als wiinschenswert ange-
sehen. An diese Werte kommen stiftformi-
ge Oberfraser mit ihrem geringen Umfang
trotz hoher Drehzahl nur selten heran. Wo
sich ein diinner Nutfrdser nur miihsam vor-
an qudlt, findet ein Scheibennutfrdser
scheinbar miihelos seinen Weg auch durch
harte Holzer.

So gut diese Frdser auch arbeiten, sie
haben aufgrund ihrer Bauweise auch einen

den und einem Anlaufkugellager gibt es fertig
montiert wie hier im Bild. Viel flexibler sind
aber Systeme bestehend aus unterschiedlichen
Komponenten.

Werkstattpraxis am

Scheibennutfréaser

grofRen Nachteil. Namlich den, dass sie nur
nah am Bauteilrand benutzt werden kon-
nen. Zum Gliick sind aber im Mdbelbau die
Fille, in denen man weit vom Rand ent-
fernt diinne Nuten frdasen muss, eher sel-
ten. Deshalb finden sich viele Anwendun-
gen, bei denen Scheibennuter gute Dienste
leisten.

Bevor gefrdst wird gilt es aber, sich fiir
ein System zu entscheiden. Wer solche Fra-
ser nur sehr selten einsetzt, kann zu fertig
montierten Frasern greifen. Es gibt diese
fiir unterschiedliche Nutbreiten bis acht
Millimeter. In der Regel haben sie einen
Durchmesser von 40 Millimetern und erlau-
ben Nuttiefen von bis zu 13 Millimetern.
Mit einem solchen Frdser kann man zwar
schon einiges anstellen.

Flexible Systeme schaffen
ganz neue Optionen

Richtig interessant wird es aber bei zwei
Scheibennuter-Systemen, wie sie von der
Firma Trend (Quelle: www.sautershop.de)
und der Firma ,Sistemi Klein” (Quelle: www.
feinewerkzeuge.de) angeboten werden.
Hier kénnen Sie sich aus unterschiedlichen
Fraserschaften, Frasscheiben, Zwischenrin-
gen und Kugellagern die Frdaser nach den
eigenen Anforderungen zusammenstellen.

»

Auch das ist ein Scheibennutfraser. Hier wurden
zwei Frasscheiben auf einem Schaft montiert.

Zwischenringe sorgen fiir einen genau defi-
nierten Abstand zwischen den beiden Frasern.
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Werkstattpraxis

Scheibennutfraser

Eine typische Anwendung fiir einen Scheibennutfrdser: Die Nut fiir die Riickwand

Solche Systeme aus mehreren Komponenten bieten viel mehr
Flexibilitdt als fertig montierte Frdser. AuRerdem sind sie zum

wurde damit erstellt. Damit die Riickwand perfekt in die Nut passt, wurde diese Teil auch wesentlich giinstiger in der Anschaffung.

mit einer Abplattung versehen. Beide Arbeitsgdnge kénnen mit dem gleichen

Fraser gemacht werden.

Neben Frdsern fiir normale Nuten kénnen Sie sich eine Nut-und-
Feder-Garnitur zusammenstellen. Oder Sie montieren mehrere
Frasscheiben {ibereinander. Dabei miissen Sie jedoch unbedingt
darauf achten, dass sich die Schneiden nicht beriihren. Dafiir sor-
gen Zwischenringe. Mit diesen Zwischenringen kann man auch die
Uberlappung der Schneiden zweier Frisscheiben genau einstellen.
So sind fast beliebige Nutbreiten mdglich.

Die Durchmesser der Fraser liegen bei 47 Millimetern (Sistemi
Klein) und 50 Millimetern (Trend). Damit sind Nuttiefen von bis
zu 17 Millimetern machbar. Ein weiterer Vorteil von groRen Schei-
bennutfrasern: Auf groRere Frdser passen auch mehr Schneiden.
Daher warten die Sistemi Klein-Fraser mit drei Schneiden auf, die
etwas grofReren Trend-Scheiben haben sogar vier. In der Praxis
macht sich das sehr deutlich bemerkbar. Die vierschneidigen
Trend-Frdser schneiden wesentlich leichter und sauberer als die
Fraser mit weniger Schneiden.

3
| Eine Nut mit einer Breite von genau 6,3 Millimetern frdsen? Auch das ist

durch die geschickte Kombination von Nutfrdsern, Zwischenringen und
Schaft mdglich. Die Schneiden diirfen sich aber niemals beriihren.

22 HolzWerken |62 Winter 2016
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Obwohl die Systeme von Trend und Sistemi Klein sich optisch sehr
dhneln, sind sie untereinander nicht kompatibel. Der Schaft und
die Bohrung der Scheiben haben bei Sistemi Klein ein leichtes Un-
termal von nur 7,9 Millimetern. Bei Trend betrdgt der Schaftdurch-
messer genau acht Millimeter. Sistemi Klein-Scheiben passen also
gar nicht auf den Trend-Schaft. Trend-Scheiben auf den Sistemi
Klein-Schaft zu stecken, ist auch keine Option: Zu groR ist die
Gefahr, dass die Scheiben nicht genau mittig sitzen. Die folgende
Unwucht fithrt zu einem unruhigen Lauf und belastet die Lager
Threr Oberfrase zu stark.

Die groRere Flexibilitdt bieten die Scheibennuter von Sistemi
Klein. Es gibt neben zwei unterschiedlichen Schiften auch einzel-
ne Zwischenringe in verschiedenen Stdrken zum Nachkauf. Der
diinnste Zwischenring von Sistemi Klein hat eine Stédrke von 0,1
Millimetern. Damit ldsst sich beispielsweise eine sehr prizise Nut-
und Feder-Garnitur fiir jedes beliebige MaR zusammenstellen. Die

Je groRer der Durchmesser der Fraser, desto mehr Schneiden passen
darauf. Frdser mit nur zwei Schneiden und kleinem Durchmesser sind
nur dann von Vorteil, wenn Ihre Oberfrdse bauartbedingt keine groRe-
ren Werkzeuge aufnehmen kann.

www.holzwerken.net
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Zwischenringe von Trend sind hingegen nicht einzeln, sondern
nur im Set erhdltlich. Allerdings sind in diesem Set sogar Ringe
von nur 0,05 Millimeter Starke enthalten.

Im ansonsten sehr {ippig gefiillten Baukasten von Trend fehlt
eine Variante, die bei Sistemi Klein zu finden ist. Es handelt sich
um eine Frdssituation, bei der {iber die Frasscheibe keine Mutter
iiberstehen darf. Damit kann man beispielsweise eine Nut in einem
Falz erstellen. Dieser sehr spezielle Frdser sollte daher eher als
Problemldser gesehen werden.

Allen Scheibennutfrasern gemeinsam sind die trapezférmigen
Scheiden. Sie sorgen fiir einen sauberen Schnitt mit wenig Rei-
bungshitze. Gerade Schneiden wiirden zu mehr Ausrissen fiihren
und so manche Nut wdre innen leicht angebrannt. Der Nachteil

| Fiir die meisten Anwendungen lassen sich die passenden Fraser sowohl
aus dem Trend- als auch aus dem Sistemi Klein-Baukasten zusammen-
stellen. Sie konnen aber nicht gemischt werden. Auch unterschiedlich
groRe Anlaufkugellager findet man bei beiden Herstellern.

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis

Scheibennutfraser

/ Fraser von Sistemi Klein mit drei Schneiden und 47,6 Millimetern
| Durchmesser

dieser Trapezform ist aber, dass sich beim Nachschdrfen des Fra-
sers die Nutbreite minimal dndert. Bei den meisten Frdsern lohnt
das Nachschdrfen aber ohnehin kaum, daher i{iberwiegen die Vor-
teile der trapezférmigen Schneide. Mit einer Diamant-Schdrfkarte
ist es jedoch mdoglich, die Schneiden des Frdsers ein wenig aufzu-

122/

Y

o TTEEE S p ke
Zugegeben, solche Anwendungen sind selten. Aber manchmal
entstehen alleine durch die Maglichkeit, so zu frasen, ganz

| neue Ideen fiir eine Konstruktion.

Die trapezformigen Schneiden sind ein Grund mehr, eine notige Nutbreite
durch zwei libereinandergesetzte Scheibennutfrdser zu realisieren statt mit
einem herkommlichen Nutfraser: Nach dem Scharfen kann der Abstand zwi-
schen den Frasern etwas vergroRert werden und die Nut passt wieder.

23
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Werkstattpraxis

Scheibennutfraser

7

Beide Bauteile einer Verbindung kénnen mit einem einzigen

Scheibennutfrdser hergestellt werden: Erst wird der Falz in

mehreren Schritten gefrdst. Wie viele Schritte Sie beim Frdsen

machen miissen, hangt von der Breite des verwendeten Frasers
| ab und von der Leistungsfihigkeit der verwendeten Frése.

frischen. Das kommt zwar nicht an das Ergebnis eines richtigen
Nachschdrfens heran, verldngert aber die Standzeit der Fraser doch
um viele Frasmeter.

Radikal vereinfacht: Schlitz und Zapfen

Wenn Sie sich erst einmal an die Arbeit mit diesen Scheibennu-
tern gewdhnt haben, werden Sie schnell viele Anwendungsgebiete
ausfindig machen. Vor allem im Frastisch machen Scheibennuter
richtig SpaR. So lassen sich Nut- und Feder-Verbindungen - auch
als Eckverbindung - sehr einfach damit herstellen. Den Falz kon-
nen Sie mit dem gleichen Frdser erstellen wie die Nut. Lediglich die
Hohe des Frasers muss verdandert werden. Dadurch sind Nut- und
Falztiefe (somit auch die Breite der Feder) immer absolut gleich.

Sogar eine komplexe Konstruktion wie einen Rahmen mit Fiillung
konnen Sie mit nur einem Scheibennutfrdser erstellen. Der Schei-

| Eine solche Verbindung ist vor allem bei Massivholz eine gute Wahl. Sie ist
stabil und ldsst sich gut verleimen. Das Verwenden des gleichen Frésers fiir
beide Arbeitsgdnge schafft eine sehr hohe Prézision und spart sogar Zeit.
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Die passende Nut wird gefrdst, ohne dass der Anschlag des Frastisches ver-
stellt wird. Nur die Hohe des Frdsers muss neu eingestellt werden. Somit ist
sichergestellt, dass die Feder genau in die Nut passt.

bennutfrdser wird natiirlich fiir die Nut im Rahmen verwendet. Dort
wird die Fiillung eingeschoben. Die Enden der Querteile werden als
Nutzapfen ausgebildet. Auch das geht mit einem Scheibennuter.
Wenn Sie es schlicht und eckig mégen, ersetzt so ein Scheibennut-
frdser auch einen Abplattfrédser.

Nahezu unschlagbar ist diese Art von Frdsern, wenn eine Nut
in eine schmale Kante soll. Das gelingt sogar mit der handge-
fithrten Frdse. Die Oberfrdse hat geniigend Auflagefliche und kann
sicher gefiihrt werden. Eine Absaughaube, die unter der Gleitsohle
befestigt ist, schldgt dann gleich zwei Fliegen mit einer Klappe.
Sie fangt die Spane dort ein, wo sie entstehen und sie deckt den
Fréser zu Threr Sicherheit ab.

Beim Fréstisch wird die Nuttiefe durch die Einstellung des
Frasanschlages bestimmt. Bei der handgefiihrten Frise geschieht
das mittels des Parallelanschlages. Viel bequemer ist aber die Nut-
zung eines Anlaufkugellagers. Viele fertig konfektionierte Fréser
werden bereits mit einem solchen Lager ausgeliefert. Fiir die Sys-

Kaum zu glauben, aber alle Frasungen dieser Rahmenkonstruktion mit
iiberschobener Fiillung werden mit nur einem Frédser gemacht. Die Mate-
rialstarke der Teile betrdgt 18 Millimeter. Zum Frisen wird ein Scheiben-
nuter mit einer Breite von sechs Millimetern verwendet.

www.holzwerken.net




Die Fraser eignen sich zwar sehr gut fiir
den Fréstisch, kénnen aber auch mit der
handgefiihrten Oberfrase benutzt werden.
Voraussetzung fiir genaues und sicheres
Frésen ist jedoch eine Auflagefldche, die
groR genug ist.

fiir mehr Sicherheit.

teme von Trend und Sistemi Klein sind Kugellager in unterschied-
lichen Durchmessern erhdltlich. Je kleiner der Durchmesser des
Kugellagers, desto tiefer wird der Falz. Mit Hilfe eines Anlaufku-
gellagers kann auch eine Nut oder ein Falz an einer geschwun-
genen Kante entlang gefrdst werden. Das kann kein einfacher
Schaftfraser!

Als Grundausstattung empfehlen wir Ihnen einen Frdser mit
vier und einen mit sechs Millimetern Nutbreite. Damit decken Sie
ein breites Anwendungsspektrum ab. Mit einem 4-mm-Fraser kon-
nen sie sogar Flachdiibel einfrdsen. Sie werden zwar damit eine
Flachdiibelfrdse nicht voll ersetzen kdnnen, aber fiir gelegentliche
und einfache Eckverbindungen reicht es aus. Es gibt auch spezielle
Frasersdtze mit passenden Kugellagern, die auf die unterschied-
lich groRRen Flachdiibel und deren Frdstiefen abgestimmt sind.
Unser Fazit: Scheibennuter sind enorm vielseitig. Sie ersetzen

so manchen teuren Spezialfrdser -

und liefern aufgrund der hohen

Ein vier Millimeter breiter Fraser kann zum Einfrdsen von
losen Federn oder eben fiir solche Flachdiibelfrasungen
eingesetzt werden. Die verschiedenen Frastiefen werden
durch unterschiedlich groRe Anlaufkugellager realisiert.

Die Spane werden beim Frasen am besten dort abge-
saugt, wo sie entstehen: unten. Eine Absaugung von
oben bringt kaum etwas. Die untere Absaughaube sorgt
auch fiir eine gute Abdeckung des Frasers und somit

Werkstattpraxis

Scheibennutfraser

Fotos: Heiko Rech

Bestiickt man den Scheibennutfraser mit einem
Anlaufkugellager, ist auch eine solche Frasung
an einer geschwungenen Kante kein Problem
mehr. Das geht mit keiner anderen Kombination
aus Maschine und Werkzeug und mit keinem
Handwerkzeug!

Schnittgeschwindigkeit sehr saubere Ergebnisse. Empfehlenswert
sind vor allem flexible Systeme, bei denen Sie aus verschiedenen
Komponenten den gerade bendtigten Fraser zusammenstellen kon-
nen. Und wenn Sie erst einmal selbst erlebt haben, wie sauber
und leicht ein solcher Frédser zerspant, werden einige IThrer anderen
Fraser mit Sicherheit arbeitslos werden. ¢

Heiko Rech

«/ Berechnung der Schnittg

Die Schnittgeschwindigkeit (Vc) ist die Geschwindigkeit, mit der
sich eine Schneide durch das zu bearbeitende Material bewegt.
Sie errechnet sich aus dem Umfang des Schneidenflugkreises und
der Umdrehungszahl. Der Durchmesser des Frasers in Millimetern
(d) ist in der Regel bekannt. Mit der Zahl Pi (gerundet 3,14) multi-
pliziert, erhédlt man den Umfang in Millimetern. Diese Zahl multi-
pliziert mit der Drehzahl (n) des Frasers pro Minute ergibt die
Schnittgeschwindigkeit in Millimeter pro Minute. In der Praxis
haben sich aber Meter pro Sekunde als Einheit durchgesetzt. Die
Berechnungsformel muss also durch die Korrekturfaktoren 60 (fiir
Sekunden statt Minuten) und 1.000 (Millimeter statt Meter) im
Nenner verandert werden.

Die Formel zur Berechnung lautet daher:

d-mw-n
60 - 1000

N

Die Berechnung fiir einen Oberfraser mit einem Durchmesser von
50 Millimetern, der mit einer Drehzahl von 24.000 Umdrehungen
pro Minute betrieben wird sieht dann wie folgt aus:

Vois 50mm-3,14 - 25000 1/min
C 60 +1000
\é = 6541 m/s

www.holzwerken.net
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Test: Schwere Oberfrasen

Maschine, Werkzeug & Co.

Oberfrasen mit mehr als 2.000
Watt kommen immer dann
zum Einsatz, wenn Hochst-
leistungen verlangt werden.

Und das nicht nur im Frastisch.

dhrend man viele Frdsarbeiten

beim Mgbelbau ganz gut mit

einer kleinen Oberfrase erledi-
gen kann, gibt es Aufgaben, die nach mehr
Leistung oder einer Frdse groRer Bauart
verlangen. Denn nicht nur die stdrkere
Motorleistung spricht fiir diese Maschinen.
In der Regel konnen in solch groRen Fra-
sen ndmlich auch wesentlich ldngere Fra-
ser verwendet werden, als in Oberfrasen
mit etwa tausend Watt Aufnahmeleistung.
Damit erschliefen sich auch schnell neue
Moglichkeiten, bis hin zum Holzbau mit
Balken und Pfosten.

Ein weiterer Aspekt ist die Nutzbarkeit
einer leistungsfahigen Oberfrdse im Frds-
tisch. Darauf legen inzwischen immer mehr
Holzwerker groRen Wert. Da durch den
Einbau immer etwas Frastiefe verloren

Wahrend das Angebot an Zubehor fiir kleine und
mittlere Frasen groR ist, wird es bei groRen Ober-
frasen meist schwierig. Einen guten Parallelan-
schlag mit Feineinstellung und passende Kopier-
ringe bieten auler Triton aber alle Hersteller an.
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geht, macht es Sinn, fiir den Frdstisch eine
Maschine mit groRem Hub auszuwdhlen.
Nicht zuletzt bieten die meisten Oberfra-
sen iiber 1.400 Watt die Mdglichkeit, Fraser
mit einem Schaftdurchmesser von bis zu
12,7 Millimetern aufzunehmen. Bei der
Auswahl von Frdsern kann man dann aus
dem Vollen schopfen und sogar Produkte
aus dem Ausland einsetzen. Es spricht also
einiges fiir diese groRen Maschinen. Dage-
gen spricht das hohe Gewicht und die
schwierigere Handhabung gegeniiber klei-
nen Frdsen.

Wir haben uns fiir Sie sechs aktuelle
Oberfrasen mit einer Aufnahmeleistung
von 2.000 bis 2.600 Watt genauer ange-
sehen und in der Werkstatt ausprobiert.
Dabei zeigte sich recht schnell, welche Ma-
schine eher fiir den Freihandbetrieb geeig-
net ist und welche besser im Frdstisch auf-
gehoben ist. Denn nicht alle Frdsen kénnen
beides gut. Sie miissen sich also bei der
Auswahl einer grofRen Oberfrdse im Vorfeld
iiberlegen, wie die Maschine hauptsdchlich
eingesetzt werden soll. Thnen sollte eben-
falls klar sein, dass diese Maschinen als

Zweitmaschinen anzusehen sind.
Nicht umsonst werden Sie

auch als Treppenbaufrdsen
bezeichnet. Fiir die Bear-

Beim Einsatz solch groRer Fraser wiinscht man
sich bei den meisten Maschinen eine bessere

Absaugung. Nur Festool bietet hier eine wirk-
lich gute Losung an. Beim Einsatz im Frdstisch
spielt das aber weniger eine Rolle, da dort am
Frasanschlag gut abgesaugt werden kann.

beitung kleiner Werkstiicke im Handbetrieb
eignen sie sich nicht. Und nicht jeder Ar-
beitsgang kann auf dem Frdstisch ausge-
fiihrt werden. ¢

Heiko Rech
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Fiir den Einsatz der Oberfrase im Frastisch ist es
von Vorteil, wenn sich die Frase iiber die Tisch-
kante hinaus verfahren ldsst. Dann kann man den
Fraserwechsel ganz bequem von oben erledigen.
Die Offnung in der Grundplatte sollte dann aber
auch schon grol} sein.

www.holzwerken.net
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Maschine, Werkzeug & Co.

Test: Schwere Oberfrasen

Casals CT3000 VCE

Die CT300 VCE von Casals bietet einige
sehr schone Funktionen fiir den Einsatz im
Frastisch. So kann die Frastiefe durch die
Grundplatte hindurch bequem und genau
eingestellt werden. Ist die Frdse ganz ein-
getaucht (oder im Fréstisch ganz hochge-
fahren) kann auch die Spindelarretierung
einfach durch die Grundplatte bedient wer-
den. Der Lieferumfang ist mit einem Paral-
lelanschlag mit Feineinstellung, einer Ko-
pierhiilse mit 30 Millimetern Durchmesser
und zwei hochwertigen Spannzangen sehr
gut. Der Motor lduft ruhig und vibrations-
arm. Keine Frage, als Frdse fiir einen Fris-
tisch ist die CT3000 VCE gut geeignet. Wer
die Maschine jedoch handgefiihrt nutzen
mochte, wird keine so groRe Freude haben.
Die Maschine taucht nicht feinfiihlig

ein und verhilt sich insge-
samt eher ruppig. Die Ab-
saugung funktioniert nicht
sonderlich gut. Ein echtes
Argernis ist der Absaug-
anschluss. Er hat eine
| viel zu kleine Offnung,
so dass Frdser mit groR-
em Durchmesser nicht
hindurch passen. Die
Montage und Demonta-
ge des Absauganschlusses wird
B zum Geduldsspiel, da die Befe-
g stigungsschrauben kaum zu-
gdnglich sind. Dies hort sich

Vor allem die schlechte Absaugung und die
insgesamt schwergdngige Bedienung
machen das handgefiihrte Frisen mit
der Casals nicht gerade leicht. Fiir
gelegentliche Einsdtze abseits des
Frdstisches mag das noch gehen,
nicht aber wenn Sie 6fter mit ihr
handgefiihrt frasen wollen.

Festool OF 2200 EB

Die OF 2200 von Festool ist schon ein ganz schoner
Brocken. Mit fast acht Kilogramm ist sie die schwers-
te Frase im Test. Als Kdufer der Festool OF 2200 EB
haben Sie die Wahl zwischen einer Ausfithrung ohne
Zubehdr und einer Variante in Vollausstattung. Wih-
len Sie die Variante ohne Zubehér, fehlt auch der
Parallelanschlag. Fiir einen fairen Vergleich haben
wir daher zum Listenpreis der Basisversion noch den
Parallelanschlag hinzugerechnet. Der Funktionsum-
fang der Frdse ist groR. Sie verfiigt iiber viele pfiffige
Funktionen, wie zum Beispiel leicht auswechselbare

nach einer Kleinigkeit an, ist aber im prak-
tischen Einsatz wirklich ldstig. Und das gilt
leider auch fiir die Nutzung im Fristisch.
Bei vielen Anwendern diirfte diese Absaug-
haube auf Dauer in der Schublade landen.

Der Frashub ist mit 68 Millimetern aus-
reichend. Man kann auch lange Friser be-
nutzen. Die meisten Einstellungen an der
Maschine sind gut durchfiihrbar. Lediglich
die Einstellung der Fréstiefe ist nicht ganz
gelungen. Man kann die Eintauchtiefe zwar
recht genau einstellen, allerdings ist es
nicht moglich, die dazu angebrachte Skala
an beliebiger Stelle zu nullen. Man muss
also erst rechnen und dann messen. Das
kénnen alle anderen Testkandidaten bes-
ser. Insgesamt macht die CT3000 VCE einen
soliden Eindruck und die Verarbeitung ist
auch durchweg gut. Es sind eigentlich nur
Kleinigkeiten, die einem den SpaR an der
Maschine dann doch ein wenig verleiden
konnen.

\/ Casals CT3 00

Daten-Check

Leistungsaufnahme 2.200 Watt

Leerlaufdrehzahl 10.000-22.500 U/min
Frashub 68 mm
Max. Fraserdurchmesser 59 mm

Gewicht

5,6 kg
s

HolzWerken

Typisch Festool: Alle
wichtigen Bedienele-
mente sind griin. So
auch die Bedienung fiir
die Frastiefen-Feinein-
stellung, die Spindelar-
retierung mit Ratsche
und der Hebel fiir den

Grundplatten fiir unterschiedliche Anwendungen,
eine hervorragende Absaugung, eine sehr feinfiihli-
ge Frdstiefeneinstellung, eine Spindelarretierung mit
Ratsche und einiges mehr. Nicht so gelungen ist die
Entriegelung, beziehungsweise Klemmung der Fréstie-
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fe. Dazu gibt es einen Drehknopf an einem der Griffe,
der recht umstandlich zu bedienen ist. Sehr schon ist,
dass die Griffanordnung schrdg zur Kante des Paral-
lelanschlages ist. Das macht dessen Benutzung sehr
einfach und sicher. Uberhaupt ist die OF 2200 EB eine

Frasplattenwechsel. Der
Fraser wird von einem
transparenten Ring
komplett umschlossen.

www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

Test: Schwere Oberfrasen

«/ Festool OF 2200

Daten-Check
Leistungsaufnahme
Leerlaufdrehzahl

2.200 Watt

Frashub 80 mm
Max. Fraserdurchmesser 83 mm

Gewicht
Pri

Frése, die sich sehr gut fiithren ldsst. Und das trotz
oder vielleicht sogar wegen ihres hohen Gewichts.

Im hauseigenen Frdstisch, dem CMS-Modul,
macht die OF 2200 EB aber keine gute Figur. Die
wodurch die
Spindelarretierung nach hinten gedreht ist. Das
macht den Frdaserwechsel unnotig kompliziert.

Montageposition ist vorgegeben,

10.000-20.000 U/min

trotz des hohen Anschaffungs-
preises in einen selbstgebauten
Frastisch einbauen mdchte, sollte
unbedingt ausreichend Platz un-
ter dem Tisch einplanen. Ein ech-
tes Highlight der Festool OF 2200
EB ist die Absaugung iiber die
Fithrungssdule und die Kapselung

montieren und absaugen lassen.

Beim Verstellen der Frdstiefe ruckelt die schwere

Mafell LO65 Ec

Frase merklich. Das erschwert das prdzise
Einstellen im Frastisch. Wer die Festool-Frase

des Frasers. Das ist zwar eine sehr aufwéandige
Konstruktion, aber dadurch ist die OF 2200 EB
auch die einzige Frdse im Test, bei der sich
Fraser mit groRem Durchmesser wirklich gut

Wiirde es nicht draufstehen, wiirde man
dem verhdltnismdRig leisen und kompak-
ten Motor der LO 65 Ec die 2.600 Watt Auf-
nahmeleistung wohl niemals zugestehen.
Diese fiir eine Oberfrdse sehr beachtliche
Leistung entfaltet sich dabei nicht brachi-
al, sondern eher unspektakuldr. Die Maschi-
ne ist sehr gut zu fithren und manchmal
kann man sogar vergessen, dass man mit
einer wirklich starken Oberfrdse arbeitet.
Auf unnotigen Schnickschnack verzichtet
Mafell bei dieser Maschine. Die wirkt auf
den ersten Blick sogar richtig altmodisch.
Dennoch: Die Ergonomie ist wirklich sehr
gut. Es werden moderne Materialien wie
Magnesium-Druckguss und faserverstark-
ter Kunststoff ver-
wendet. Das sorgt
dafiir, dass die

www.holzwerken.net
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Mafell LO65 Ec trotz des stdarksten Motors
nicht die schwerste Maschine im Test ist.
Im Lieferumfang ist alles enthalten, was
fiirs Frasen bendtigt wird: ein stabiler Pa-
rallelanschlag, eine Kopierhiilse und einige
Kleinteile.

Eingesperrt im Frastisch macht die LO
65 Ec keine gute Figur. Der Frashub ist mit
65 Millimetern im Vergleich zur Motorleis-
tung sogar gering. Die Einstellung der
Frastiefe ist im Tisch eingebaut recht um-
standlich. AuRerdem diirfte der Listenpreis
von iiber eintausend Euro die meisten
Holzwerker davon abhalten, diese Maschi-
ne permanent im Frdstisch zu nutzen. Da-
fiir ist sie einfach zu schade.

Im direkten Vergleich zu den anderen
Testmaschinen wirkt die Grundplatte der
LO 65 Ec sehr klein. Das liegt daran, dass
sie beidseitig gerade ist. Noch dazu ist ihre
Form symmetrisch. Ideal zum Frdsen von
Nuten entlang einer aufgespannten Fiih-
rungsleiste. Der werkzeuglos montierba-
re Absaugstutzen ldsst leider nur
Fraser mit maximal 35 Millimetern
" Durchmesser durch: ein Argernis,

Die Fréstiefeneinstellung der LO 65 Ec ist einfach und funktionell.
Uber die Réndelschraube kann der Austauchweg begrenzt werden.
Kombiniert man sie mit der Tiefenbegrenzung, kann man die Frds-

tiefe zehntelmillimetergenau einstellen.

dass sich so auch bei anderen Maschinen
findet. Wie die Makita verfiigt auch die Ma-
fell {iber die Moglichkeit, den Austauchweg
zu begrenzen. Diese Funktion kann auch
zur Feineinstellung der Frdstiefe genutzt
werden. Die Fixierung der Frdstiefe ge-
schieht durch Drehen eines der beiden
Knaufgriffe.

< Mafell LO

Daten-Check
Leistungsaufnahme

2.600 Watt

Leerlaufdrehzahl 10.000-22.000 U/min
Frashub 65 mm
Max. Fraserdurchmesser 53 mm

Gewicht

5,7 kg
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Maschine, Werkzeug & Co.

Test: Schwere Oberfrasen

Makita RP2300 FCX]

12

Was einem an der Makita RP2300 FCXJ bereits ganz am Anfang auffdllt, ist
das weiche Eintauchen der Frédse {iber die Fiihrungssdaulen. Hier stimmt
einfach das Verhdltnis der Federkraft zum Gewicht des Motors perfekt.
Andere Details fallen erst beim genauen Hinsehen auf. Zum Beispiel
die integrierte LED-Beleuchtung. Die Kopierringe werden bei der RP2300
FCXJ ohne Werkzeugeinsatz gewechselt. Technisch ist das sogar erstaun-
lich simpel gelost worden. Und bei genauem Hinsehen entpuppt sich eine
lange Schraube im Lieferumfang sogar als Moglichkeit, die Frastiefe sehr
genau durch die Grundplatte hindurch zu verstellen. Lassen Sie sich also

nicht vom altmodischen AuReren der Maschine tduschen. Das gilt auch fiir den
seidenweich laufenden Motor, der trotz 2.300 Watt recht kompakt wirkt.

Wo Licht ist, gibt es auch aber auch Schatten. Und der féllt bei der Makita auf
die Absaugung. Wie bei anderen Maschinen dieses Herstellers, die wir bereits ge-
testet haben ist es schwer, einen Absaugschlauch mit gangigem Durchmesser an
die Maschine anzuschlieBen. Viele Anwender werden auf sperrige Adapter zuriick-
greifen miissen. Die Offnung in der Grundplatte ist mit 70 Millimetern zwar groR
S dPth e Absaugstutz‘en‘passen al')er - Ffaser Hes emen} I.Jurchmess.er Wird die beiliegende Schraube an der richtigen Stelle ein-
von 40 Millimetern. Gepaart mit einem maximalen Frashub von 60 Millimetern will gedreht, kann man damit die Fristiefe durch die Grund-
das alles nicht zur Motorleistung passen. Da ginge einfach mehr. platte hindurch sehr prazise einstellen. Der blaue Knopf

Sieht man iiber diese Schwachen im Detail hinweg, macht die Makita handge-  dient zum Wechsel der Kopierringe. Die LED-Beleuchtung

fiihrt eine sehr ordentliche Figur und ist auch im Fristisch nicht fehl am Platz.  schaltet sich mit dem Motor zusammen ein.
Einen groRen Patzer erlaubt sich Makita bei den Spannzangen. Es gibt nur eine [ :
Spannzange fiir Frdser mit 12-mm-Schaft. Fiir diinnere Frdser soll der Anwender
die mitgelieferten Reduzierhiilsen benutzen. Das ist nicht mehr zeitgemdR und
verschafft auch erfahrenen Anwendern ein mulmiges Gefiihl. Die Makita RP2300
FXCJ ist eine gute Maschine, aber mit ein paar kleinen Detailverbesserungen
konnte sie eine richtig tolle Oberfrase sein.

—
</ Makita RP2300
Daten-Check
Leistungsaufnahme 2.300 Watt
Leerlaufdrehzahl 9.000-22.000 U/min
Frashub 70 mm

Max. Fraserdurchmesser 61 mm

Gewicht 6,1 kg

Trend Ti1 EK Euro

Die Trend T11 EK Euro entspricht weitestgehend der DW625E von DeWalt.
Allerdings verfiigt die T11 EK Euro noch iiber die Moglichkeit der Hohenver-
stellung durch die Grundplatte hindurch. Dadurch eignet sie sich sehr gut fiir
die Verwendung in Frastischen. AuRerdem spendiert Trend der T11 EK Euro
einen Adapter zur Aufnahme der hauseigenen Kopierringe. Damit erschliefit
man sich ein groRes Zubehorsortiment. Im Lieferumfang ist ein Parallelan-
Eine wirklich robuste Fristiefenverstellung durch die Grund- schlag mit Feineinstellung und ein Kopierring enthalten. Die Maschine wirkt
platte und ein Adapter fiir Kopierringe von Trend. Das sind die  extrem robust, viel Metall und wenig Kunststoff. Alle notwendigen Bedienele-
DRSNS meiche die T1L EX Euro von der DW625 von De- 005 g Einstellmdglichkeiten sind vorhanden, aber auch nicht mehr. Die
Walt unterscheiden. Fiir die Trend-Frése gibt es sehr viel pas- . . ‘ o A . ..
sendés Ziihahr: T11 EK Euro ist eine Maschine ohne unnétigen Schnorkel. Die Ergonomie ist
weitestgehend gut, lediglich der Hebel fiir die Sdulenklemmung kénnte naher
am Handgriff sein. Der groRe Hub und die Verstellung durch die Grundplatte
machen die T11 zu einer guten Wahl fiir den Frastisch. Die offene Kons-
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" truktion macht den

Fraserwechsel sehr ein-
fach und durch den Absaug-
adapter passen Frdser mit
50 Millimetern Durchmes-
ser. Aber auch aufRerhalb

Maschine, Werkzeug & Co.

Test: Schwere Oberfrasen

Sicherlich lieRe sich an der Trend T11 EK Euro noch so man-
ches verbessern. So wie sie ist, stellt sie aber bereits einen sehr
guten Kompromiss zwischen Nutzbarkeit im Fréstisch und handge-
filhrter Nutzung dar. Da die Frdse preislich eher im Mittelfeld
liegt, kann man sie durchaus als Empfehlung fiir preisbewusste
Holzwerker mit hohen Anspriichen ansehen.

des Frastisches macht die

Trend eine gute Figur. Sie lduft
sehr ruhig, ldsst sich ruckelfrei und feinfiihlig absenken und die
tief liegenden Griffe tragen dazu bei, dass sich die Maschine leicht
iiber das Werkstiick fiithren ldsst. Verwendet man die T11 EK Euro
handgefiihrt, hat man freie Sicht auf den Frdser, allerdings nur
solange man nicht zu viele Spane produziert. Denn bedingt durch
eine Engstelle am Anschluss fiir den Absaugschlauch funktioniert
dieser bei groRem Spanaufkommen nicht mehr sehr gut und kann

sogar verstopfen.

Triton TRA 001

Einerseits bietet die TRA 001
stolze 2.400 Watt zu einem
sehr niedrigen Preis. Anderer-
seits gibt es aber vieles, was an der Ma-
schine stort. Der Parallelanschlag verdient
seinen Namen eigentlich nicht, da er nur
fiir Arbeiten benutzt werden kann, bei de-
nen es nicht auf Prazision ankommt. Dazu
kommt noch, dass er sich sehr umstéandlich
bedienen ldsst. Kopierringe lassen sich nur
mit speziellem Zubehor oder einer univer-
sellen Adapterplatte nutzen. Auferdem ist
die Ergonomie aufgrund der weit oben an-
geordneten Griffe nicht sehr gut. Fiir hand-
gefiihrtes Frasen ist diese Maschine daher
kaum geeignet. Das Absenken der Maschine
in ein Werkstiick erfolgt iiber einen Dreh-
knauf mit Druckknopf. Auch wenn man sich
an diese umstdndliche Bedienung gewdhnt
hat, will sanftes Eintauchen ins Holz damit
nicht gelingen. Es wird schnell klar, dass

www.holzwerken.net
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die TRA 001 fiir den Einsatz im Fras-
tisch optimiert ist.

Im Frastisch macht die Triton eine
gute Figur. Das Problem der schlechten
Frastiefenverstellung mittels Drehknauf
wird im Tischbetrieb durch eine mitgelie-
ferte Kurbel umgangen. Damit kann die
Maschine schnell auf und ab bewegt wer-
den. Aber auch prdzise Einstellungen im
Zehntel-Millimeter-Bereich ~ sind  damit
moglich. Wird die Frdse ganz hochgefahren
greift die Spindelarretierung automatisch.
Die Spannzange wird soweit hochgefahren,
dass der Fraserwechsel im Frdstisch be-
quem von oben erfolgen kann.

Sehr eigen ist auch der Ein- und Aus-
Schalter. Er ist mechanisch mit der Spin-
delarretierung verbunden. Es ist nicht
moglich, einen Frdser zu wechseln,
wenn der Schalter auf ,Ein” gestellt
ist. Wenn Sie also an Ihrem Frés-
tisch einen gesonderten Null-

Die TRA 001 ist nur im
Frastisch wirklich zu ge-
brauchen. Da macht sie al-
lerdings mit der integrier-
ten Hohenverstellung und
automatischen Spindelar-
retierung eine wirklich gu-
te Figur. Mit 2.400 Watt ist
sie nicht nur fiir kleine
Frastische ein adaquater
Antrieb.

Daten-Check
Leistungsaufnahme

2.000 Watt

Leerlaufdrehzahl 8.000-20.000 U/min
Frashub 80 mm
Max. Fraserdurchmesser 74 mm

Gewic;m: : 63 kg

spannungsschalter benutzen, miissen Sie
die Frase selbst dennoch bei jedem Frdser-
wechsel aus- und wieder einschalten. Wer
einen giinstigen Antrieb fiir einen Frds-
tisch sucht, wird mit der Triton TRA 001
nicht viel falsch machen. Fiir das handge-
fiihrte Frasen eignet sie sich jedoch nicht.

«/ Triton TR

Daten-Check
Leistungsaufnahme

2.400 Watt

Leerlaufdrehzahl 8.000-21.000 U/min
Frashub 81 mm
Max. Fraserdurchmesser 80 mm

_Gewdaih,
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Projekte
Gezinktes Regal

genauem Hinsehen. Mit der Oberfrase und einiger Erfahrung ist der Bau aber ein Spaf.

ie geradlinige Optik dieses Regals
Dtéiuscht ein wenig. So ganz ohne

sind die Konstruktion und der Bau
ndmlich nicht. Es bedarf schon einiger
kleiner Tricks und Kniffe, damit auch al-
les perfekt zusammenpasst. Wenn Sie dann
noch die richtige Reihenfolge beim Verlei-
men einhalten, kann aber nicht mehr viel
schiefgehen. Das Regal besteht im Prinzip
aus zwei ineinander geschobenen Quadra-
ten. Jedes Quadrat ist {iber Fingerzinken
verbunden, und trdgt in seiner #uReren
Ecke noch je einen kleinen Kubus. Alle wei-
teren Verbindungen sind als Gratnut mit
Feder ausgefiihrt.

Als Material fiir dieses Regal haben wir
uns fiir selbst ausgehobeltes Kirschbaum-
holz entschieden. Die MaRe sind jedoch so
gewdhlt, dass Sie auch fertig gekauftes
Leimholz mit durchgehenden Lamellen und
einer Stdrke von 19 Millimetern verwenden
konnen. Keilgezinktes Leimholz ist fiir das
Regal nicht geeignet. Egal, ob selbst ver-
leimt oder fertig gekauft, achten Sie auf
moglichst geringe Toleranzen in der Holz-
starke. Toleranzen von mehr als 0,3 Milli-
metern erschweren bereits das prazise Fra-
sen der Verbindungen.

</ Papierverleimung hdlt Splitterklotze fest

Fingerzinken sind stabil und
schon anzusehen

Fiir den Bau dieses Regals bendtigen Sie
keine leistungsstarke Oberfrase. Ein Modell
mit etwa 1.000 Watt Leistungsaufnahme
schafft die hier gezeigten Frasungen locker.
Fiir das Frdsen der Fingerzinken reicht ein
einfaches Zinkenfrdsgerat mit fester Ein-
teilung vollkommen aus. Bevor Sie dieses
Regal angehen, sollten Sie schon einige
Fingerzinkenecken damit gefertigt haben.

Die angegebene Regaltiefe von 250 Mil-
limeter resultiert aus einer Zinkenbreite
von 12,5 Millimetern. Bei einer anderen
Zinkenbreite miissen Sie die Tiefe des Re-
gales entsprechend so verdndern, dass kei-
ne halben Zinken entstehen.

Um das Verleimen der Zinkenverbin-
dungen zu vereinfachen ist es ratsam, die
Flache ganz minimal iiber die Zinken iiber-
stehen zu lassen. So konnen Sie problemlos
den notwendigen Pressdruck auf die Zin-
kenverbindung bringen. Nach dem Verlei-
men wird dann alles biindig geschliffen.

Nachdem alle Zinkenverbindungen fer-
tig sind, kdnnen die beiden Korpusse schon
einmal zur Probe zusammengesetzt werden.

cken, fertig!

Schlicht, aber nicht einfach. Der Clou dieses Regals erschliefit sich dem Betrachter erst bei

Bei dieser Gelegenheit sollten Sie auch die
Position der Gratnuten und der Frdsungen
fiir die Uberschiebung der beiden Korpusse
markieren. Uberhaupt ist das eindeutige
Markieren aller Bauteile und Frasungen bei
diesem Projekt enorm wichtig.

Anschlagbrettchen statt
aufwdndiger Schablonen

Sowohl bei der Uberschiebung als auch beim
Frdsen der Gratnuten kommen Anschlag-
brettchen zum Einsatz. Mit einmal genau
zugeschnittenen Brettchen erreichen Sie
eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit der
Arbeitsgdnge. Das Messen und AnreiRen an
den Regalteilen entféllt damit. Beim Frisen
der Uberschiebung entspricht die Linge
des Anschlagbrettchens genau den angege-
benen 208 Millimetern (Details folgen auf
den kommenden Seiten). Fiir die Gratnut
errechnet sich die Linge anhand des ver-
wendeten Kopierringes wie folgt: Position
der Gratnut minus den halben Durchmesser
des verwendeten Kopierringes. Auf diese
Weise ist die Gratnut immer genau in der
Mitte des Zwischenbodens. Es spielt dann
auch keine Rolle, ob Sie die Gratnut in ei-

Manchmal gibt es Situationen,
da ist einfach kein Platz fiir eine
aufgespannte Leiste als Splitter-
schutz. So auch bei diesem
Regal am Ende der Gratnuten.
Da hilft die Papierverleimung
weiter. An das Ende der Frasung
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wird eine Leiste aufgeleimt, die
als Splitterschutz fungiert. Sie
wird aber nicht wie gewohnt
direkt aufgeleimt, sondern mit
einer Lage Papier in der Verlei-
mung. Erst wird Leim auf die
Kante aufgetragen. In den Leim

An den Ein- und Austritts-
stellen des Frasers wird
eine Leiste angeleimt.
Zwischen der Leiste und
eigentlichem Werkstiick
wird jedoch eine Lage
Papier geleimt.

wird ein Streifen Papier gelegt.
Dann kommt wieder Leim,
dann die Leiste. Eine Presszeit
von zehn Minuten sollte aus-
reichend sein. Frasen kann man
nach weiteren zwanzig Minu-
ten. Die Leiste verhindert zu-

verldssig Ausrisse am Ein- und
Austritt des Frasers. Nach dem
Frasen kann Sie leicht mit
einem Stemmeisen entfernt
werden. Das Papier dient dabei
als Sollbruchstelle.

Nach dem Frasen kann

die Leiste problemlos mit
einem Stemmeisen entfernt
werden. Das Papier wird

in der Mitte gespalten,

es wird dabei kein Holz
beschadigt.

www.holzwerken.net



nem Arbeitsgang erzeugen oder ob Sie zu-
ndchst mit einem Nutfrdser vorfrasen. Das
Gegenstiick, die auf dem Fréstisch erstellte
Gratfeder, darf natiirlich nicht zu straff ein-
gepasst werden. Und auch die Zwischenbd-
den und Ecken miissen sich problemlos in
den Korpus einschieben lassen.

Eine sichtbare Wandaufhdngung wiirde
bei diesem Regal nicht ins Gesamtbild pas-
sen. Viel eleganter wirkt eine unsichtba-
re Befestigung mittels Linsenkopf-Bett-
beschldgen. Diese 70 Millimeter langen und
16 Millimeter breiten Beschldge nehmen
den Kopf einer fiinf Millimeter dicken
Schraube auf. Sie werden in die Hinterkan-

www.holzwerken.net
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ten der Korpusteile eingefrast. Mit acht
solchen Aufhdngern wird Thr Regal bom-
benfest an der Wand hdngen und auch
hohe Lasten tragen kénnen. Frdsen Sie die
Aufhingebeschldge noch vor dem Verlei-
men ein. Eine Schablone ist dazu nicht
notwendig. Es wird genau genug, wenn die
Beschldge nach Anriss gefrdst werden.

Sind alle Frasungen gemacht, werden
die Innenseiten geschliffen. An diese kom-
men Sie nach dem Zusammenbau ndmlich
nur noch schwer heran. Erst danach geht es
ans Verleimen des Regals. Das muss gut ge-
plant und vorbereitet werden. Auf Nummer
sicher gehen Sie, wenn Sie alle Schritte vor-

Prejekte
_Gezin

her einmal durchspielen. Verleimt wird in
moglichst vielen Etappen. Alleine schon die
Leimangabe an den Zinkenverbindungen
braucht ihre Zeit. Dazu kommt noch das
rechtwinklige Ausrichten der Teile zueinan-
der. Ein Leim mit moglichst langer offener
Zeit ist dabei sehr zu empfehlen.

Nach dem Verleimen erfolgt noch ein
abschlieBRender Schliff der AuRenseiten
und dann kann es an die Oberflichenbe-
handlung gehen. Die Zinken und Gratver-
bindungen kommen besonders gut zur Gel-
tung, wenn ein Ol oder Lack verwendet
wird, der das Holz stark anfeuert. €
Heiko Rech
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Projekte
Gezinktes Regal

Abmessungen der
Uberschiebung

Grundmatfle

3> Beim Zuschnitt legen
Sie den Grundstein fiir
prézises Arbeiten. Vor
allem beim BreitenmaR
haben Sie aufgrund der
Zinkung nur eine geringe
Toleranz. Auch Winkel-

o fehler werden sich spater
unangenehm bemerkbar
machen.

1> Es ist sinnvoll, bereits vor dem Zuschnitt
einen Vorschliff zu machen. Sollten Sie hierbei
eine Ecke leicht verschleifen, wird diese spa-
ter abgeschnitten. Auch Holzfehler kdnnen
besser erkannt werden.

4> Um Ausrisse zu vermeiden, wird die
| Grundlinie der Zinken mit einem StreichmaR

vorgeritzt. Aber nicht zu tief, da Sie den Riss
spater wieder entfernen miissen.

f

- ~:
2> Vor den Langsschnitten werden die Kanten 5> An den Endzinken
abgerichtet. Mit einem Handhobel konnen Sie | wird tiefer vorgeritzt.
nach dem Zuschnitt die sdgerauen Kanten glat- Hier ist die Gefahr von |
ten. Ein Fligeanschlag sorgt fiir einen rechten Ausrissen durch den Ver- §
Winkel. satz der beiden zu zin- |

kenden Teile besonders
hoch. Der tiefe Riss wird
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Projekte f,
Gezinktes Regal [

Abmessungen Gratverbindung

Fotos und Illustrationen: Heiko Rech

6> Ein scharfer Fraser,
langsamer Vorschub und
eine vorgeritzte Grundlinie
sorgen fiir ausrissfreie Zin-
ken. So einfach Fingerzin-
ken auch aussehen mogen,
sie verzeihen kaum Fehler.

7 > Ein einfaches Zinken-
frasgerat (hier: Trend

FD 300) mit einer Weite
von 300 Millimetern ist
ausreichend fiir dieses
Regal und auch fiir viele
andere Anwendungen. Die
Absaugung der Oberfrdse
erfolgt am effektivsten
von unten.

0 .

Sperrholz 18 mm und 6 mm stark fiir Schablonen
Bettbeschlag” 16 x 7omm, Befestigungschrauben

8> Die Uberschiebung der
wf : beiden Korpusse muss un-
3 bedingt an den richtigen
Stellen gefrast werden.
Verwechslungen beugen

Sie vor, wenn Sie die Teile
ganz deutlich markieren.

O,
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/ Projekte
Gezinktes Regal

9> Die beiden 208 mm
langen Anschlagbretter
werden auf das zu frasen-
de Korpusteil gespannt,
eines davon genau biindig
mit der Grundlinie der
Zinken (kleines Bild).

Das zweite Korpusteil wird
dazwischen gesteckt, es
gibt den genauen Abstand
zwischen den beiden
Anschlagbrettern vor.

10> Zwischen den beiden
Anschlagbrettern wird ein
Klotzchen befestigt. Die
Lange des Klotzchens ent-
spricht genau der halben
Regaltiefe. Bei uns also
125 Millimeter.

11> Mit einem Biindigfraser
4 und obenliegendem Anlauf-
| kugellager wird die so ent-
standene Schablone abge-
fahren. Die genaue Materi-
albreite des eingesteckten
Korpusteils wird dabei
kopiert. Das wird viel
genauer als mit einer

fixen Schablonenbreite.

¥ 12> Die abgerundeten
Enden der Frisung miis-
~ sen noch eckig gemacht
- werden. Das gelingt am
besten in Handarbeit mit
Stemmeisen und Kliipfel.
@

36
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13> Nun zu den Gratnuten:
Ein Sperrholzbrett, biindig
mit der Grundlinie der
Zinken fixiert, dient als
Anschlag fiir den Kopierring
der Oberfrase. Das zweite
Brettchen ist lediglich als
Auflage fiir die Oberfrase

14> Mit der gleichen Aufspannung der An-
schlagbretter werden beide Arbeitsschritte fiir
die Gratnut gemacht. Wenn Sie iiber eine starke
Oberfrdse verfiigen, konnen Sie sich das Vor-
frasen der Nut aber auch sparen.

15> Die Gratfeder wird am
einfachsten auf dem Fras-
tisch erstellt. Die Verbin-
dung ist dann gut, wenn
ganz sachte Hammerschla-
ge zum Eintreiben genii-
gen. Wenn Sie die Grat-
feder und die Nut fein
schleifen, rutschen die
Teile von vornherein
leichter ineinander.

i

16> Fiir das Frasen der Aufhdngebeschldge
wird keine Schablone benétigt. Es reicht, die-
se nach Anriss einzulassen. Ein zweiter Paral-
lelanschlag halt Ihre Oberfrase in der Spur.

www.holzwerken.net



20> Erst wenn alle Ecken verleimt sind,

werden daraus die beiden Korpusse zusammen-
gesetzt. Acht Schraubzwingen mit einer Spann-
weite von 800 Millimetern sind dazu notwendig.

www.holzwerken.net
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17> Auch die zweite
Vertiefung wird nur nach
Anriss gefrdst. Den Be-
schlag sollten Sie unbe-
dingt direkt nach dem
Frdsen schon einschrau-
ben. Sonst konnen die
schmalen Stege neben
der Frasung zu leicht
wegbrechen.

18> Vor dem Verleimen
stellen Sie am besten das
komplette Mobel einmal
zusammen. Noch besser
ist es, wenn Sie im Vorfeld
alle Schritte der Verlei-
mung einmal ausprobieren.

19> Es ist kaum zu schaf-
fen, alle Teile eines Kor-
pus in einem Schritt zu
verleimen. In zwei Schrit-
ten ist es einfacher. Das
Abkleben der Innenecken
erleichtert Thnen das Ent-
fernen von austretendem
Leim.

Projekte | ,<,’>T]

Gezinktes Regal

S Eie )i

21> Im vorletzten Schritt
werden die beiden Korpus-
se miteinander verleimt.
Am Schluss der Verleimung
konnen Sie dann die ein-
gegrateten Zwischenbdden
B Cinsetzen und mit
ol Schraubzwingen dicht

driicken.

22> Vor der Oberflichenbehandlung werden
alle Kanten geglittet, sowie Uberstdnde ent-
fernt und scharfe Kanten gebrochen. Ob Sie
dazu eine Maschine verwenden oder auf
Handarbeit setzen, bleibt Ihnen iiberlassen.

—

23> Bei den meisten Hélzern hebt eine Ober- E
flichenbehandlung mit Ol die Zinkung be-
sonders schon hervor. Das Hirnholz wird

dadurch sehr dunkel

24> Das Ubertragen der
Bohr-Positionen fiir die
Schrauben auf die Wand
ist recht einfach. Mit
Klebeband werden die acht
Schrauben in den Aufhdn-
gern fixiert. Das Regal wird
dann an die Wand gedriickt.
Die Spitzen der Schrauben
kdrnen die genauen
Bohrpositionen vor.

2
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Projekte
Mini-Frastisch
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Schnell auf der Werkbank und

ebenso schnell wieder verstaut:
Unser ausbaufahiger Mini-Frés-
tisch frast kleinere Teile perfekt
und ist dabei ein echtes Raum-

sparwunder.

etzt ein Frastisch!” Fiir eine kleine Nut

an einer Schatulle, fiir einen Falz am

Schubkasten - bei der Bearbeitung vie-
ler Teile auf der Hobelbank kommt dieser
Wunsch schnell auf. Doch in einer kleinen
Werkstatt ist oft kein Platz fiir ein groRes
Frastischmodell. Andere Varianten miissen
erst auf- und abgebaut werden. Und dann
ist da ja immer noch die platzraubende Ho-
henverstellung.

Unser Mini-Frdstisch ist nicht viel gro-
Rer als ein Systainer. Er steht mit einer
Armbewegung auf der Hobelbank und ist
dort flugs zwischen Bankhaken oder mit
Zwingen befestigt. Die gesamte Hohenver-
stellung baut gerade einmal fiinf Millimeter
hoch: In diesen Spalt zwischen Bodenplat-
te und Maschine passt ein ,Winbag” ge-
nanntes kleines Hilfsmittel. Winbags kom-
men aus der Fenstermontage, lassen sich
aufpumpen wie eine Blutdruckmanschette
und es gibt sie bei sehr vielen Anbietern
(am besten per Suchmaschine ermitteln).
Ein einzelner Winbag geniigt, um die Ober-
frdse des Frdstischs nach oben zu driicken.
Wird Luft abgelassen, iibernehmen die Fe-
dern der Oberfrdse den Riickweg nach un-
ten. Etwas Feingefiihl ist hier ndtig und
manchmal schieRt man auch iibers Einstell-
Ziel hinaus, aber man gewdhnt sich schnell
an das Handling.

www.holzwerken.net
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Mini-Fréstisch

Der Mini-Frdstisch besteht aus einer Boden-
platte und einer Deckplatte. In die Deck-
platte wird langenmittig ein Loch gebohrt,
durch das der Frdaser von unten gefiihrt
wird. Wer mag, kann hier auch eine Alu-
Einlegeplatte kaufen, die die Kosten aber
nach oben treibt. An die Deckplatte werden
links und rechts klappbare Verldngerungen
montiert. Sie bekommen eine durchlaufen-
de Fithrungsnut fiir einen Schiebeanschlag;
sie kann auch mit einer T-Nutschiene auf-
geriistet werden. Die Stiitzen, die die Bo-
denplatte mit der Deckplatte verbinden,
fertigen Sie fiinf Millimeter ldnger als Ihre
Oberfrédse hoch ist. So bleibt Platz fiir einen
Winbag. Hinzu kommt noch ein aus zwei
Brettern gefertigter, iiber zwei Langlocher
verschiebbarer Anschlag - fertig ist der
Mini-Frastisch.

Gnstig und schnell gebaut
ist die Maxime

Die Gleitflache Ihrer Oberfrdse muss fiir
den Einbau demontiert werden. Sie ge-
winnen so rund drei Millimeter an Fréser-
héhe und konnen die nun freien Gewinde
in der Grundplatte ihrer Oberfrdse nutzen,
um sie mit der Deckplatte des Tisches zu
verschrauben. Die Oberfrase wird dann mit
der nach oben zeigenden Spannzange un-
ter die Deckplatte geschraubt. Ubrigens:
Wir scheuen bei diesem einfachen Frastisch
nicht davor zuriick, (gut versenkte) Schrau-
benkopfe sichtbar zu lassen. Der Funktion
tut das keinen Abbruch.

Die maximale Eintauchtiefe des Fradsers
reduziert sich um die Stdrke der Deckplatte
von 18 Millimetern. Bei einer Frdserldnge
von 40 bis 50 Millimetern schmerzt das fiir

it Luft

manche Anwendungen schon. Hier helfen
die besagte Alu-Platte, ein extralanger Fra-
ser oder eine Fraserverldngerung, die aber
leider nicht gerade billig ist (einzige uns
bekannte Quelle: www.sautershop.de, rund
70 Euro).

Auch dieser Frastisch braucht einen Si-
cherheitsschalter, der verhindert, dass die
Frise ungewollt anlduft. Auferdem macht
er das Ein- und Ausschalten deutlich be-
quemer und sicherer. Beim Anbieter West-
falia kostet ein solcher Schalter rund 30
Euro. Weil er hdufig schon vorhanden ist,
haben wir ihn bei der Kostenberechnung
nicht beriicksichtigt. Die Breite und Tiefe
der Tisch-Nut wéhlen Sie am besten selbst,
so dass etwaig vorhandenes Zubehor passt.
Die Nut sollte aber hochstens halb so tief
sein, wie die Deckplatte stark ist, sonst lei-
det die Stabilitdt des Tisches.

Damit sich die Nuten der beiden Verladn-
gerungen mit der Nut der Deckplatte nach
der Montage exakt decken, frasen Sie die
Nut in die noch verbundene Gesamt-Platte
der Positionen 1 und 3 (siehe Materiallis-
te). Erst danach wird die Platte zerteilt.
Verbunden werden die Tischverlangerungen
und die Deckplatte mit Klavierbdndern.

Die Nutzung des Frastischs ist denkbar
einfach: Fraser einsetzen, mit dem Winbag
die Hohe einstellen und die Arretierung
der Oberfrdse festziehen. Wenn mehr als
eine kleine Frdsung ansteht, entfernen Sie
den Winbag, damit die Oberfrdse ihre Mo-
tor-Abluft herauspusten kann. Dann stel-
len Sie den Anschlag ein und los geht es.
Sie werden {iiber die Vorteile dieses Winz-
lings staunen. €

Christian Kruska-Kranich/Andreas Duhme

»
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Projekte

Mini-Fréstisch

Pos. 4

Explosionszeichnung

1> Beginnen Sie mit dem
Zuschnitt der einzelnen
Platten. Lediglich die
Platte, aus der spdter die
beiden Tischverldngerungen
und die Deckplatte ge-
schnitten werden, wird
erst nach dem Nuten auf
MaR gesdgt.

| 2> Frdsen Sie eine Nut in
das Holzstiick, aus dem

die Pos. 1 und 2 Stiick der
Pos. 3 gesdgt werden. Ver-
wenden Sie dazu Ihre Ober-
frase mit Parallelanschlag
und einen Nutfrdser mit

| 10 mm Durchmesser. Die
Nut beginnt 80 mm hinter
der vorderen Kante.

3> Die Stiitzen werden mit je zwei Schrauben
in ihren Hirnhdlzern mit der Deck- und Bo-
denplatte gehalten. Damit spdter das zu
frasende Werkstiick schadlos iiber den Fras-
tisch gleiten kann, miissen die Schraubldcher
gesenkt werden.

40 HolzWerken 162 Winter 2016
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Pos. 1und 2 Stiick Pos. 3
Zuschnitt erfolgt, nachdem
die Nut gefrast wurde.

Pos. 3

Nut-Mafle

4> Die Gewindeldcher der
demontierten Gleitflache
| nutzen Sie, um deren

Bohrlocher auf der Pos. 1
anzuzeichnen.

5> Nun schrauben Sie ein 180 mm langes
Stiick Klavierband auf die Unterseite der
Tischverldangerung. Legen Sie dazu deren Un-
terseite, auf die das Band geschraubt werden
soll, gegen einen rechten Winkel. Schmiegen
Sie es in den Winkel und schrauben es fest.

6> Damit die Nut der
Tischverldngerung mit der
Nut der Deckplatte fluch-
tet, legen Sie je eine Seite
der Tischverldngerung mit
der Deckplatte biindig und
schrauben das Klavier-
band, das schon auf die
Tischverldngerung ge-
schraubt ist, auch an die
Deckplatte.

4 7> Die Stiitzklappen miissen
leicht schrdg an die Pos. 6
geschraubt werden, weil sie
sich sonst nicht gut unter die
Deckplatte einklappen lassen.
Zur Hoheneinstellung dient
eine M6-Schraube, die in das
duRere obere Ende der Stiitz-
klappe eingeschraubt wird.

www.holzwerken.net
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Mafe Deckplatte (oben) und Anschlagteile

8> Jetzt noch die An-
schlaghinterseite herstel-
len: Bohren Sie in die
Pos. 10 zwei 6-mm-Lécher
gemaR der Zeichnung
Anschlag-Male und sdgen
zwei 90 mm lange und

6 mm breite Schlitze ein.
Diese Schlitze werden die
Fiihrung des Anschlags.

9 =

R

)

% 9> Verschrauben Sie die

.| Anschlaghinterseite mit
der Anschlagbacke. Drehen
Sie dann zwei Gewindeein-
satze in die beiden 8-mm-
Durchmesser-Lécher der
Pos. 1. M6-Sterngriff-
schrauben dienen der
Arretierung des Anschlags.

Fotos und Illustrationen: Christian Kruska-Kranich

10> Jetzt konnen Sie die
| Oberfrise unter den Tisch
- montieren. Legen Sie den
: Winbag unter die Frase.
Nun wird der Winbag bei
geldster Fraserarretierung
aufgepumpt: Die Frase
wird hochgedriickt. Ab-
| senken konnen Sie die
o| Frase durch sanftes Ab-
lassen der Luft aus dem
Kissen.

www.holzwerken.net
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Projekte

Mini-Frastisch

</ Material-Ch

Bauteil

Anz. Lange Breite Starke Material

1. Deckplatte I g0 2250218 Multiplex Birke
2 Bodenplatte 177380 250 - 18 Multiplex Birke
3. Tischverlingerungen 2 200 250 18 Multiplex Birke
4. Stiitze vorne DT 75 18 Multiplex Birke
5. Stiitze hinten 2 25155518 Multiplex Birke
6. Stiitze Seite g 60 18 Multiplex Birke
75 Zarge Seite 20 1T 2RER05 18 Multiplex Birke
8. Stiitzklappe 2: 7150 = 150 18 Multiplex Birke
9. Anschlag Backe 1.5 4260se80 - 18 Multiplex Birke
10.  Anschlag Hinterseite 1 426 120 18 Multiplex Birke

* Hohe lhrer Oberfrase plus 5 mm

Sonstiges: Klavierband: 2 Stiick 120 mm x 20 mm & 2 Stiick 180 mm x 20
mm, Schrauben fiir Klavierbander, 20 Stiick Spanplattenschrauben 4 x 45,
5 Stiick Schrauben mit Flachkopf M 5 x 30, 1 Stiick Winbag, Sicherheits-

schalter 230V, ggf. Fraserverlangerung alle Mage in mm

11> Selbst auf diesem kleinen Frastisch kon-
nen sie die meisten anfallenden Arbeiten
sauber und sicher erledigen.

ﬁ 12> Noch komfortabler
wird Ihr Frastisch mit
einer Fraserverldngerung
und einem Sicherheits-

o schalter. Die Verlangerung
hebt den Fraser {iber das
Tischniveau. Den Schalter
konnen Sie an eine gut
erreichbare Stelle mon-
tieren.

13> Der Winbag ermdglicht es, auf eine
platzraubende mechanische Hohenverstel-
lung unter der Maschine zu verzichten.

41
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Das Einstellen von Frash6he und Frastiefe ist einer der wichtigsten Arbeitsschritte auf einem Fras-

tisch. Denn hier kdnnen Sie schon vorab die Weichen fiir ein prézises Frasergebnis stellen. Um sich
jede Menge Frust und Arger zu ersparen, setzen Sie dazu am besten eine digitale Messbriicke ein.
Und wenn die mit einem wichtigen Detail ausgestattet ist, verlieren selbst komplizierteste Einstell-

situation ihren Schrecken!

</ Das entscheidende Detail - der Tastschenkel

Das Herzstiick der Messhilfe ist ein einfaches Winkelstiick
aus Alu. Um das ganze Potenzial ausnutzen zu konnen, soll-
te der lange Tastschenkel genau bis zur Tischfldche reichen
und dort dicht aufliegen, wenn Sie die Messbriicke flach auf
den Frastisch legen. Das Ende des Schenkels unbedingt
scharfkantig lassen und nicht runden, damit man auch be-
stimmte Teile eines komplexen Profils prézise abgreifen kann
(kleines Bild).
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ine Messbriicke mit digitaler Anzeige

ist nicht nur auf den Hundertstel-

millimeter genau, sondern diesen
Hundertstelmillimeter kann man auch ex-
akt auf der Anzeige ablesen. Vor allem fiir
die Brillentrdger unter uns Holzwerkern
ist dieser Ablesekomfort ein wahrer Se-
gen. Und wer einmal mit dieser Messbriicke
gearbeitet hat, will nie wieder darauf ver-
zichten. Ein weiterer Vorteil ist, dass sich
der bewegliche Teil der Messbriicke an jeder
Position mit der ,Zero“-Taste auf ,0” stel-
len ldsst. So wird vor jedem Messvorgang
zuerst die Messbriicke auf den Maschi-
nentisch gestellt, dann der Messstab samt
Winkelstiick auf die Tischfldche abgesenkt
und die Zero-Taste gedriickt. So kalibriert,

Der lange Tastschenkel kann nicht nur von oben, sondern auch von
unten an die Fraserschneide herangefiihrt werden. Wenn Sie bei der
ersten Messung die Zero-Taste driicken, konnen Sie auf diese Weise
sogar die Schneidendicke ausmessen. Bei dem weichen Aluminium
sind in der Regel keine Schaden an den Schneiden zu befiirchten.
Sie konnen den Tastschenkel aber auch zusdtzlich noch mit einem

diinnen Klebestreifen versehen.

www.holzwerken.net
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Maschine, Werkzeug & Co.

Digitale Messbriicke bauen

konnen Sie die Messbriicke sowohl zum ex-
akten Ausmessen der Fraserhohe, als auch
der Frasertiefe einsetzen.

Das wichtigste Bauteil dieser Messbrii-
cke ist - neben der Schieblehre - ein klei-
nes unscheinbares Winkelstiick aus wei-
chem Aluminium am Ende des beweglichen
Messschenkels. Dieses Winkelstiick stellt
den Beriihrungspunkt zu den Fraserschnei-
den dar. Damit Sie die Vorziige des Winkel-
stiicks auch komplett ausnutzen konnen,
sollte das Ende des Tastschenkels genau
mit der riickseitigen Flache der Messbrii-
cke abschlieRen. Wenn Sie dann die Mess-
briicke dicht an die Anschlagflache legen,
konnen Sie mit dem Schenkelende genau
die Schneidenhohe ablesen, die sich exakt

Mit dem diinnen und langen Tastschenkel kdnnen
Sie auch tief in den Frdser hinein messen. Das ist
bei der Einstellung eines Verleimfrdsers sehr hilf-

in der Flucht zur Anschlagfliche befindet.
Das ist vor allem beim Einstellen von schra-
gen Schneiden (etwa bei Verleimfrdsern)
ein grofRer Vorteil. Fiir den Bau dieser Mes-
shilfe bendtigen Sie neben einer digitalen
Schieblehre (rund 10 bis 15 Euro), einem
kurzen Stiick eines Aluwinkels noch ein 24
mm dickes Multiplexbrett.

Achten Sie beim Kauf der Schieblehre
darauf, dass sich der Batteriedeckel auf der
Vorderseite direkt unter der Digitalanzeige
befindet. Dann kénnen Sie spdter auch pro-
blemlos den Deckel 6ffnen und die Batterie
tauschen. Die MaRe in der Zeichnung auf
der letzten Seite diirften fiir die meisten
Schieblehren passen. Lediglich die Gehdu-
semafe und die Messstabbreite (Nutbreite)
konnen je nach Modell und Hersteller ein
wenig variieren. Bei meiner Schieblehre
war eine Nutbreite von 17 Millimetern und
eine Nuttiefe von neun Millimetern opti-
mal.

Die Bildfolge auf den ndchsten Seiten
wird Sie Schritt fiir Schritt durch den Bau-
prozess fithren, so dass einem erfolgreichen
Nachbau nichts mehr im Wege steht. Und
eines ist sicher: Bereits nach dem ersten
Einsatz der Messbriicke werden Sie sich fra-
gen, wie Sie die ganze Zeit nur ohne diese
Messhilfe auskommen konnten. Also worauf
warten Sie noch? Bringen Sie ihre Fraser-
gebnisse auf das ndchste (digitale) Level. €

Guido Henn

)

reich. Denn die genaue Werkstiickmitte ldsst sich

. leider nicht an den AuRenspitzen der einzelnen
- Scheiben ablesen, da sie sich im Inneren des
- Frasers auf der Schneidenschrdge befindet.
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Maschine, Werkzeug & Co.

Digitale Messbriicke bauen

= (rasen Sie zuerst in das 220 x 220 mm groRe
und 24 mm dicke Multiplexbrett genau mittig
eine Nut, die etwa einen Millimeter breiter ist
als der Messstab ihrer Schieblehre. Der Stab
muss sich spater in der Nut problemlos bewe-
gen lassen. Bei der Nuttiefe reichen maximal
9 mm vollig aus. Dabei sollten Sie darauf ach-
ten, dass sich das Batteriefach auf der Vorder-
seite der Schieblehre zum spéteren Batterie-
wechsel noch gut 6ffnen lasst. Die Nut frasen
Sie am besten auf dem Frastisch mit einem
10-mm-Nutfraser heraus. Frasen Sie in zwei
Etappen und drehen Sie das Brett nach der
ersten Frasung einmal um 180°. So verlduft
die Nut auch automatisch in der Brettmitte.

2. Frasschritt

Im nédchsten Schritt legen Sie die Schieblehre auf die Nut und
zeichnen sich die Umrisse des Gehduses mit der Anzeige und den
beiden festen Messschnabeln auf das Brett. Dann frdsen Sie mit
einer Oberfrase und einem 6 mm Nutfraser den Teil innerhalb der
Umrisse freihand heraus. Denn Rest arbeiten Sie am besten mit
einem Stechbeitel nach. Ein klein wenig Luft ringsum zwischen Ge-
hduse und Aussparung sind aber kein Problem. In der Regel miissen
Sie das Gehduse (abhdngig vom Modell der Schieblehre) auch etwas
tiefer als die Nut heraus frasen. Der Messstab darf aber spater nicht
in der Nut aufliegen. Er muss links, rechts und unterhalb der Nut
noch etwas Luft haben, damit er sich jederzeit noch leicht bewe-
gen ldsst. Testen Sie das immer wieder, indem Sie die Schieblehre
in die Aussparung legen. Achten Sie auch darauf, dass die Schraube
(Pfeil) zur Arretierung des Messstabs komplett geldst ist!

44 HolzWerken | 62 Winter 2016

usenet-space-cowboys.online

Erst wenn die Aussparung
zur Schieblehre passt,
sdagen Sie mit einer Stich-
sage (oder Bandsdge) die
AuRenform der Messbriicke
aus. Die Schnittkanten
glatten Sie anschlieRend
mit einer Schleifhiilse
zusammen mit einer im
Bohrstander eingespann-
ten Bohrmaschine. Zum
Schluss werden alle Kan-
ten noch mit einem
Abrundfraser (maximal R =
5 mm) entscharft.

Der diinne, schmale Tie-
fenmessstab wird bei der
Messbriicke nicht benétigt
und wiirde sogar storen.
Aus diesem Grund wird der
Stab komplett herausge-
fahren, in einen Schraub-
stock eingeklemmt und
mit einer Eisensdge abge-
sagt. Bei der Gelegenheit
sollten Sie dann auch die
spitzen Messschenkel und
Kreuzschnédbel mit einer
Feile runden, damit man
sich daran nicht verletzen
kann.

Der Tastwinkel wird aus einem Aluwinkel
(30 x 30 mm) hergestellt. Dazu ségen Sie

zuerst am Parallelanschlag der Tischkreissdge

in die Stirnkante zwei kurze (etwa 30 mm) '
Langsschnitte (Pfeile). Wichtig: Den Paralle- ’
lanschlag so einstellen, dass der ldngere Mes-
sschenkel spater auch genau bis zur Riickseite
der Messbriicke reicht. Fiir den kiirzeren

Schenkel reichen 15 mm aber véllig aus,

um den Winkel spater mit zwei Schrauben

am Messstab zu befestigen. Zum Schluss sa-

gen Sie einfach ein 20 mm langes Stiick vom
Aluwinkel ab.

www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

Digitale Messbriicke bauen

Am Ende des Messstabs befindet sich die Auszugsperre, die ver-
hindert, dass man das Gehaduse samt Anzeige vom Stab abziehen
kann. Schrauben Sie die Sperre ab und nutzen Sie die Schrauben
und das hintere Teil mit den beiden passenden Gewinden, um dar-
an das Winkelstiick aus Alu zu befestigen. Das vordere Teil (Pfeil)
wird nicht mehr benétigt. Da Schieblehren in aller Regel gehartet
sind, ist es recht schwierig, die Locher im Stab aufzubohren, um
groRere Schrauben einsetzen zu kdnnen.

Im letzten Schritt legen
Sie die Schieblehre mit
dem Klebeband vorsichtig
in die Aussparung, aber
noch nicht mit dem Klebe-
band am Holz anliegend!
Halten Sie die Schieblehre
dabei an den Enden fest
und versuchen Sie sie
gleichmaRig in der Aus-
sparung und Nut auszu-
richten, bevor Sie dann
endgiiltig Druck auf das
Gehduse und das Klebe-
band geben. Eine Korrek-
tur ist bei einem extra
starken Klebeband nicht
mehr maglich!

(9)
N2/

Wenn Sie den Messstab
samt Aluwinkel auf die
Tischflache absenken, soll-
te zwischen dem oberen
Anschlagschenkel (Pfeil)
und der oberen Brettkante
(Pfeil) noch etwas Luft
bleiben. Beachten Sie das
unbedingt, wenn Sie die
Schieblehre ohne Klebe-
band zur Probe einmal in
die Aussparung legen.
Sollte namlich kein Spalt
bleiben und der Anschlag-
schenkel bereits auf der
Brettkante aufliegen,

| brauchen Sie das Brett im
| oberen Bereich nur etwas
zu kiirzen und schon ist
das Problem erledigt. Mit
einer festgeklebten
Schieblehre ist das leider
nicht mehr méglich.

@)

~ Nachdem Sie sich den Aluwinkel zurecht ge-

sdgt haben, bohren sie die beiden passenden
Lécher. Versenken Sie die Locher so tief, dass
die kleinen Schrauben im hinteren Gewinde-

teil noch gut greifen und den Aluwinkel ver-

niinftig fixieren.

D
Schneiden Sie als ndchstes einen Streifen
doppelseitiges Klebeband ab und kleben Sie

es auf die Riickseite des Gehduses auf. Dieses
Klebeband gibt es auch in extra stark klebend
und ist fiir unsere Zwecke am besten geeig-
net. Denn das Gehduse muss spater fest in
der Aussparung sitzen und darf sich dort nicht
bewegen, sonst sind keine genauen Messun-
gen moglich!
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Schriften frasen ohne Schablonen
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(1)

Das Schild ,Ferienhaus” wurde mit Schablonenfiihrung gefrast, das (

Werkstattpraxis
Schriften frasen ohne Schablonen

kleinere Schild mit dem Namen mit der freihdndig gefiihrten Oberfrase. \T/In Frasersets finden sich oft geeignete Friaser zum Schriftenfrasen - dazu

|

gehoren auch Hohlkehlfrdser. Als ,Schriftenfraser” werden aber meist

| nur die spitzwinkligen Modelle mit 60° bezeichnet. Sie sind teilweise
exzentrisch oder mit einer abgestumpften Spitze versehen.

durchs A BC

Es ist eines der grofien Missverstandnisse an der Oberfrdase, dass man fiir Holz-Schilder unbedingt

Schablonen braucht. Fast das genaue Gegenteil ist richtig! Denn freihdndig gefiihrt, holt die

Maschine die feinsten Schriften aus dem Holz.

b freihdndig oder per Schablone

gefrast: In beiden Fdllen sollte

der Text gut leshar sein. Schreibt
man auf Papier, ist die Grundlage weil und
der Text dunkel. Um diesen Kontrast bei
Schildern aus Holz zu erreichen, stellen wir
mehrere Alternativen vor.

“1"Die Einspannschablone besteht aus den im Text genann-

ten fiinf Teilen. Das fertig vorbereitete Schild wird fixiert.
Haltebrettchen und Schild miissen gleich dick sein, damit
die Oberfrase iiber alle Flachen gleiten kann.

www.holzwerken.net
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Die einfachste Methode ist die Verwen-
dung von dunkelbraun beschichteten Birke-
Multiplexplatten, im Handel als Schalungs-
platte von 4 bis 20 Millimeter Dicke erhalt-
lich. Sie sind wetterfest und damit fiir den
AuRenbereich verwendbar. Allerdings ist
hier die Oberfliche immer dunkel und der
Text hell. Wir haben alternativ fiir unsere

» LS

Musterschilder kontrastierende Holzer in
zwei Schichten miteinander verleimt, dunk-
len Nussbaum mit heller Fichte. Es kommen
auch andere helle Holzer wie Ahorn, Esche,
Birke in Frage. Je nach gewiinschter Schrift-
breite kann die obere Schicht diinner oder
dicker sein. Faustregel: feine Schrift - diin-
nere Deckschicht. Eine weitere Mdglichkeit

)

“~Drucken Sie sich Thre Vorlage bequem am Rechner aus. Je nach Schrifttyp kann die
| SchriftgréRe zwischen 100 und 170 Pt variieren, hier muss man ausprobieren. Hilfreich

ist es, am PC zuerst einen Textrahmen in der GroRe des Schildes zu erstellen und den

Text darin einzupassen.
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Das ausgeschnittene Wort wird mit Hilfe eines zwi-
schenliegenden Durchschlagpapieres auf das Schild
iibertragen. Die beiden Papiere sind mit Malerkrepp
gut fixiert. Mit einem festen Stift ldsst sich die

3
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Das Papier sollten Sie nicht sofort komplett abziehen. Priifen Sie erst, ob die Buchstaben
gut leshar sind. Wenn nicht, ziehen Sie den Umriss direkt auf dem Schild noch einmal nach.

Schriftkontur gut {ibertragen.

ist, die Oberfliche eines hellen Holzes in
einer interessanten Farbe zu beizen. Die
Schriftfarbe entspricht der Holzfarbe, sie
wird vom Farbton der Beize umrahmt. Wird
in ein unbehandeltes einfarbiges Holz ge-
frast, kann man die Schriftkontur mit einer
kontrastierenden Spachtelmasse ausfiillen,
diese wird nach dem Aushdrten plan ge-
schliffen.

Wir haben verschiedene Mustervorlagen
fiir Tiirschilder einer Ferienwohnung mit
unterschiedlichen Schriftarten produziert.
Unsere Schilder fiir den Innenbereich sind
zehn Millimeter dick. Um eine diinne Deck-
schicht zu erreichen, wurden die Brettchen
zundchst verleimt und erst danach mit
einem Dickenhobel auf die Enddicke geho-
belt. Damit ist es mdglich, Deckschichten
ab einem Millimeter Dicke zu bekommen.
Selbstverstdandlich konnen auch Furniere
auf ein Trdgerholz geleimt werden.

T Bei einem positiven Schriftbild bleiben die Buchstaben erhaben, also
stehen. Hier wird auBen herum das Holz entfernt. Fiir dieses Schild
+Werkstatt” verwendeten wir einen Spiralnutfraser D = 4 mm. Die weiRe

Schraffur zeigt an, was weg muss.

48 HolzWerken | 62 Winter 2016

usenet-space-cowboys.online

Mit jedem Textprogramm eines PCs kon-
nen in nahezu jeder GroRe und in vielen
Schriftarten Worter erstellt, formatiert und
ausgedruckt werden. Diese Vorlagen schnei-
den Sie mit der Schere aus. Zum Ubertragen
der Schriftkontur auf das Schild eignet sich
ein klassisches Durchschlagpapier (Koh-
lepapier). Es wird zwischen Vorlage und
Werkstiick gelegt, die dunkle Fldche zeigt
nach unten. Mit einem Kugelschreiber fahrt
man die Schriftkontur nach und kopiert
diese auf das Holz.

Zum Frdsen von Schriften eignen sich
V-Nutfrdser (Spitzenwinkel 90° oder 60°),
spezielle Schriftenfraser mit exzentrischer
einseitiger Schneide, aber auch Hohlkehl-
fraser und zylinderformige Nutfrdser. Unse-
re kleinen Schilder sind 60 Millimeter breit
und je nach Wortldnge 100 bis 200 Millime-

ter lang. Um diese kleinen Formate zum
Bearbeiten sicher zu fixieren, hilft eine
einfache Einspannschablone. Sie besteht
aus fiinf Teilen: einer Trdgerplatte aus
einem Reststiick Tischlerplatte 250 x 350
Millimeter, zwei Brettchen von etwa 300 x
80 Millimeter, und zwei kleinen Brettchen
90 x 60 Millimeter. Die Brettchendicke ent-
spricht der Dicke der Schilder. Dadurch er-
gibt sich eine groRe Auflagefldche fiir die
Grundplatte der Oberfrdse. Die langen
Brettchen fixieren die Schilder an den
Langskanten und klemmen sie praktisch
ein. Die kleinen Brettchen schiebt man an
die kurzen Enden des Schildes. Dadurch
entsteht eine Rahmenéffnung. Darin liegt
passgenau und sicher das Schild, denn es
kann wahrend des Frdsens nicht verrut-
schen. Die kleinen Brettchen sind iibrigens

Im Detail ist erkennbar, wie exakt sich der Fraser an der Schriftkontur
fiihren ldsst. Der Spiralnutfrdser erzeugt einen ziehenden Schnitt: Aus-
risse sind dadurch selten, filigrane Schriften sind machbar. Die Fréstiefe

wird auf die Dicke der dunklen oberen Brettschicht eingestellt.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis

Schriften frasen ohne Schablonen

Schriftenfraser gibt es mit flachem, gerundetem oder spitzem
Ende. Fiir dieses Schild wurde ein 60°-Fraser mit einem flachen
Ende verwendet (Anbieter: ENT). Der Text wurde aus dem Holz
herausgefrast, das ergibt ein negatives Schriftbild.

Nun die Oberfrise mit dem gewahlten Fréser bestiicken, die Frastiefe einstellen und dann Buchstabe fiir Buch-
stabe frisen. Tasten Sie sich von innen an die Kontur heran - Sie werden schnell an Sicherheit gewinnen.
Ideal ist eine Oberfrise mit einer groRen Tischdffnung und einer Beleuchtung der Arbeitsflache.

nur auf die Trdgerplatte geschraubt und lassen sich dadurch leicht in
eine andere Position bringen.

Die Oberfrise halten Sie zum Schriftenfrdsen besser direkt unten
am Fristisch, zumindest mit einer Hand. Das ermdglicht eine ge-
nauere und sichere Fiihrung der Maschine. Bei recht kleinen Frdser-
durchmessern konnen dreidimensionale Effekte erzielt werden, indem
man das Motorengehduse beim Ein- und Austauchen langsam absenkt
oder hochzieht, dabei die Maschine aber schon in Schriftrichtung be-
wegt. Das sieht dann ein bisschen so aus wie das Schriftbild einer
Feder. Einfach mal mit einem Probestiick ausprobieren. Wichtig ist
aber, dass die maximale Eintauchtiefe iiber den Revolveranschlag der
Frase begrenzt wird. ¢

Roland Heilmann fiihrte lange Jahre die Kurs-
werkstatt in Miinchen. Der Schreiner widmet sich
heute einer Vielzahl privater Projekte, gibt aber
auch noch Kurse.

Das Wort ist umgeben von einem unregelmaRigen Rahmen, das macht
einen dynamischen, weniger statischen Eindruck. Auch die Buchsta-
ben sind leicht unregelméRig, was ebenfalls Dynamik erzeugt. Ge-
nau das ist ein Vorteil gegeniiber Schablonenschriften. Die groRe
Auswahl an Schrifttypen und -groRen ist ein weiterer.

/ Schriften mit der Schablc

Das wohl bekannteste Schablonensystem stammt von Mi-
lescraft und heifdt SignCrafter. Damit lassen sich Schilder in
einer Art Normschrift fertigen. Der SignCrafter besteht aus ei-
ner zweiteiligen Halterung. Mit dieser ist eine Schriftbreite bis
maximal 910 mm erreichbar. Der Text wird durch Einschieben
einzelner Zahlen- oder Buchstabenschablonen in die Halterung
erstellt.

Insgesamt sind 82 Buchstaben und Zahlen im Set dabei - es
gibt auch die Variante ,SignPro“ mit {iber 200 Zahlen und
Lettern. Die Schablonen gibt es in den Schrifthohen vier und
sechs Zentimeter. Die Halterung wird an die Schildplatte ge-
klemmt oder geschraubt. Zum Frasen der Buchstaben wird
die mitgelieferte Universalgrundplatte (passt an die meisten
erhiltlichen Oberfrisen) an den Fréstisch der Oberfrase
geschraubt.

Das System funktioniert prinzipiell gut, das Fithren der Ober-
frase sollte man aber ein i

paar Mal iiben. Die Sicht
auf das Werkstiick ist
sehr eingeschrénkt, das
Fithren der Oberfrase
mit der Kopierhtilse
klappt nach einigen Ver-
suchen ganz gut und das
Ergebnis sieht professio-
nell aus.

Eine Schildvariante ,Werkstatt” wurde mit einem Schriftenfraser ,HS Schaft

8 mm HS S8 D11/60°“ von Festool gefrdst. Dieser Fraser hat eine einzelne

Das kleine Schild ,Bad” hat dunkle Buchstaben auf hellem
Grund. Verwendet wurde ein Hohlkehlfrdser aus einem Fraserset
mit Radius 6,4 mm (ENT).

www.holzwerken.net
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exzentrische Schneide und lésst sich in feinporigem Holz gut fiihren. Er er-
zeugt ein relativ feines Schriftbild. Hier wurden mit verschiedenen Eintauch-
tiefen breite und schmalere Schriftpartien erzeugt.
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Mehr Grip beim Frdsen

in Griff, sehr viel Kunststoff und jede

Menge Einstellmdglichkeiten: Der

GRR-Ripper von Microjig tritt an, um
das Sdgen und Frdsen sicherer zu machen.
Um es vorweg zu nehmen: Wahrend das
beim Arbeiten am Frastisch zutrifft, stehen
wir dem Einsatz dieses Hilfsmittels an der
Tischkreissdge skeptisch gegeniiber. Wer
den GRR-Ripper an der Tischkreissdge ein-
setzen will, muss die Schutzhaube kom-
plett demontieren. Das sollte die absolute
Ausnahme bleiben.

Am Fréstisch aber erhoht der GRR-Rip-
per die Sicherheit vor allem dann, wenn
keine Druckfedern in Verbindung mit ei-
nem Schiebestock benutzt werden kdnnen.
So zum Beispiel beim Frdasen sehr kleiner
Teile oder beim Einsatzfrasen. Der GRR-Rip-
per sorgt dann dafiir, dass das Werkstiick
sicher gehalten werden kann. Die Finger
kommen dabei dem rotierenden Frdser nie
zu nahe. Das funktioniert auch dann, wenn
der Fraser an geschwungenen Werkstiicken

Bei solch schwierigen Frdsungen zeigt der
GRR-Ripper, was man mit ihm so alles anstellen
kann. Vor dem Frasen muss alles richtig einge-
stellt werden, dann ist der Sicherheitsgewinn
am Fréstisch aber enorm.

v

Sicheres Frasen auch bei offen laufendem Fréser:
Die Hande sind weit genug vom Fraser entfernt.
Dennoch kann das Werkstiick hervorragend am
Fraser entlanggefiihrt werden.

www.holzwerken.net
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nicht abgedeckt werden kann. In einem
solchen Fall sorgt der GRR-Ripper fiir siche-
res Arbeiten.

Zum Einstellen der Griffposition bend-
tigt man einen Schraubendreher. Alle an-
deren Einstellungen konnen ohne Werk-
zeug erfolgen. Mit wenigen Handgriffen ist
der GRR-Ripper auf die jeweilige Situation
bestméglich angepasst. Der Anti-Rutsch-
Belag macht seinem Namen alle Ehre. Auch
wenn sich etwas Staub oder kleine Spdne
zwischen dem Belag und dem Werkstiick
befinden, wird dieses noch sicher gehalten.
Die Verarbeitung ist gut, alles ist sehr sta-
bil. Als vorbildlich kann die englischspra-
chige Bedienungsanleitung angesehen wer-
den. Denn neben einer gedruckten Anlei-
tung ist auch eine DVD mit vielen Anwen-
dungsbeispielen enthalten.

An den Grundkorper des GRR-Ripper
konnen eine zusatzliche Auflage und
ein Stiitzwinkel angebracht

~ Neben der Voll-Ausfiihrung
(rechts im Bild) gibt es fiir den
Einstieg auch den giinstigeren
GRR-Rip Block GB1.

Maschine, Werkzeug & Co.

werden. Beides ist im Lieferumfang des
GRR-Ripper Typ GR200 (89 Euro) auch ent-
halten. Die beiden Anbauteile erlauben das
sichere Halten bei gleichzeitigem Andrii-
cken an einen Anschlag oder das Anlaufku-
gellager des Frdsers.

Mit dem Microjig GRR-Rip Block GB1 (35
Euro) steht eine preiswertere Alternative
zum GRR-Ripper 200 bereit. Er kann nicht
ganz so viel wie der GRR-Ripper, stellt je-
doch eine gute Einstiegslosung oder Ergan-
zung dar. Er ist bei vielen Arbeitsgdngen
auch wesentlich handlicher, da er nicht so
hoch baut. Der GRR-Rip Block ist auch an
der Abrichthobelmaschine und der Tisch-
kreissdge ein guter Helfer. €

Mehr Infos: www.gerschwitz.net

Wer den GRR-Ripper an der Tischkreissage
benutzen méchte, muss die Schutzhaube
sehr oft demontieren. Dann heilt es
,Benutzung auf eigene Gefahr”.
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Schnell mal die Ecke weg

Schnelles, definiertes Abrunden von
Ecken mit der Oberfrdse: Das versprechen
die Radiusschablonen von Sauter. Die Scha-
blonen sind sowohl fiir das Arbeiten am
Fréstisch geeignet, als auch fiir Frasungen

Maschine, Werkzeug & Co.

Schablonen immer einige Zehntelmillime-
ter zu weit nach innen positioniert. Es
entsteht ein kleiner Absatz zwischen gera-
der Kante und Abrundung. Dieser Absatz
ist nicht groR und kann leicht verschliffen

werden. Argerlich ist es dennoch. Das
~Frasschablonen-Set fiir AuRenradius” kos-
tet 40 Euro. ¢

Mehr Infos: www.sautershop.de

mit der handgefithrten Maschine. Das Set
besteht aus drei transparenten Schablonen
und vier Stahlbolzen. Die Bolzen werden
an die Schablonenecke mit dem gewiinsch-
ten Radius eingesteckt. Anschliefend legt
man die Schablone auf die Ecke des Werk-
stiickes.

Arbeitet man auf dem Frdstisch, so
muss man die Schablone nicht befestigen.
Sie wird einfach festgehalten, wéhrend
man die Ecke mittels eines Biindigfrasers
mit obenliegendem Anlaufkugellager ab-
rundet. (Der Durchmesser des Frasers sollte
unter 19 Millimetern liegen.) Das funktio-
niert sehr gut, man sollte jedoch auf eine
Fraserabdeckung Wert legen.

Werden die Werkstiicke zu grofR fiir den
Frastisch, kann man die Schablonen auch
einfach auf das Werkstiick spannen. Die
Kontur wird dann mit einer handgefiihrten
Oberfrdse und einem Biindigfraser abgefah-
ren.

Die Idee und das einfache Grundprin-
zip hinter diesen Radiusschablonen ist
sehr interessant und funktioniert auch
gut. Vor allem geht es schnell und einfach.
Leider haben die Bolzen in den Schablonen
etwas zu viel Spiel. Dadurch werden die =

Fotos: Heiko Rech

Dieses Ol kriecht unters Wasser

Was in der Industrie gerne genommen wird, muss man doch
dem Privatmann nicht vorenthalten. Diesem Gedanken folgt der Pa-
derborner Maschinenvertrieb ,Brinkmann & Wecker”, der sein voll-
synthetisches Feinol ,BW-300" jetzt auch in einzelnen Dosen anbie-
tet. Bisher gab es das Ol nur in GroRmengen. Eingesetzt wird das
Produkt unter anderem in der Lebensmittelindustrie, weil es hoch-
rein und mineraldlfrei ist sowie ohne Harze und Sduren auskommt.

Seit einigen Monaten haben wir bei HolzWerken das 01 an vie-
len Stellen eingesetzt - etwa bei der Pflege von Stationdrmaschinen
und fiir die Pflege von Oberfrasen-Fithrungssdulen. Das niedrigvis-
kose - also hochfliissige - Produkt kriecht beeindruckend in Gewin-
de und 16st Verkrustungen auf. Wasser verdrangt BW-300 zuverlds-
sig, so dass es nicht zuletzt als Korrosionsschutz gut taugt.

Die in der Redaktionswerkstatt eingesetzte 400-ml-Sprithdose
ist auch nach zahlreichen Spriihstofen nur um wenige Gramm
leichter geworden. Das BW-300-01 wird uns also noch lange beglei-
ten. Eine Spriihdose kostet 19,60 Euro. €

Mehr Infos: www.bw-300.de

www.holzwerken.net
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30175 Hannover - Deutschland

Guinstiger Spindelsatz fiir die Moxon-Zange

Die Aufsatzzange (,Moxon Vise”) aus HolzWerken-Ausgabe Nr.
50 ist von vielen Lesern nachgebaut worden. Es gab aber auch Le-
ser, die vor dem Projekt zuriickgeschreckt sind, da die bendtigten
Beschldge vom amerikanischen Hersteller ,Benchcrafted” nicht ge-
rade als Schndppchen bezeichnet werden konnen. Fiir all diejeni-
gen, die nach einer Alternative suchten, haben wir eine gute Nach-
richt: Es gibt nun auch giinstigere Spindeln und Handrdder. Herge-
stellt werden sie von der tschechischen Firma York, die in dieser
Branche nicht unbekannt ist. Beziehen kann man das komplette
Set fiir 109 Euro bei Dieter Schmid / Feine Werkzeuge. Dort kann

ANZEIGE

- : -
Vorteilspreis:
Gleich pestellen unter
0511/9910-033

T +49 (0)511 99 10-025

F +49 (0)511 99 10-029
zeitschriften@vincentz.net
www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

man fiir 139 Euro auch eine komplett fertige Moxon Vise beziehen,
die aber kleiner ist und nicht so komfortabel wie unsere Variante.

Fiir den Einbau der York-Zange muss der Bauplan aus Heft 50
nur leicht abgewandelt werden. Der Bau der Aufsatzzange wird so-
gar ein wenig einfacher. Die hintere Mutter wird nur angeschraubt,
sie muss nicht eingelassen werden. Die zweite Mutter kann kom-
plett entfallen. Die Gussteile von York sind etwa 1,5 Kilogramm
leichter als die von Benchcrafted. Der Gewichtsunterschied kommt
in erster Linie durch die schwereren Rader der amerikanischen Va-
riante. Natiirlich eignet sich der Spindelsatz nicht nur fiir den Bau
einer Aufsatzzange. Auch andere Spannvorrichtungen konnen da-
mit realisiert werden. Nun gibt es also einen Grund weniger, der
gegen den Bau unserer Aufsatzzange aus Heft 50 spricht. Die Kos-
ten fiir den Nachbau reduzieren sich durch den Spindelsatz von
York (109 Euro) um etwa 70 Euro. ¢

Mebhr Infos:
www.feinewerkzeuge.de

HolzWerken
im Komplett-Paket!

Sie sind an zuriickliegenden Ausgaben interessiert? Und haben auch schon den
Stehsammler fiir die Zeitschriften ins Visier genommen? Dann haben Sie die
Moglichkeit, die Jahrgdnge von 2013 bis 2016 im vorteilhaften Jahrgangs-Komplett-Paket
inklusive Stehsammler zu erwerben.

HolzWerken M

Jahrgangs-Paket 2016
Inhalt: HolzWerken-Ausgaben
56, 57, 58, 59, 60, 61, 62

plus Stehsammler zum
Aufbewahren der Zeitschriften
Best.-Nr. 872

79- €

HolzWerken
Jahrgangs-Paket 2015

Inhalt: HolzWerken-Ausgaben
50, 51, 52, 53, 54, 55

plus Stehsammler zum
Aufbewahren der Zeitschriften
Best.-Nr. 815

69,- €

HolzWerken
Jahrgangs-Paket 2014
Inhalt: HolzWerken-Ausgaben
44, 45, 46, 47, 48, 49

plus Stehsammler zum
Aufbewahren der Zeitschriften
Best.-Nr. 757

69,-€

HolzWerken
Jahrgangs-Paket 2013
Inhalt: HolzWerken-Ausgaben
38,39, 40, 41, 42, 43

plus Stehsammler zum
Aufbewahren der Zeitschriften
Best.-Nr. 690

69,- €

www.holzwerken.net
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,Kein Bock?“ - Nie wieder!

Ein Paar solide Unterstellbdcke bend-
tigt man eigentlich immer wieder. Wenn sie
dann noch einen gewissen Mehrwert bie-
ten, umso besser. Der Name ,Vario” der Un-
terstellbcke von Stanley ist Programm.
Diese Bocke sind in der Hohe verstellbar
und auch die Auflagebreite ldsst sich ver-
andern. In der niedrigsten Arbeitsposition
von 76 cm lassen sich bequem Zuschnitte
mit der Handkreissige machen oder auch
Mdbel montieren. Voll ausgezogen auf 116
cm eignet sich die variable Arbeitsflache
sehr gut fiir Arbeiten, bei denen es etwas
feiner zugeht, zum Beispiel beim Messen
oder AnreiRen. Vor allem groR gewachsene
Holzwerker diirften diese komfortable Ar-
beitshohe schnell zu schédtzen wissen.

Was die Verarbeitung angeht, so muss
man sich damit abfinden, dass die Bdcke
aus schwarzem Kunststoff eben wie solche

Maschine, Werkzeug & Co.

aus Kunststoff aussehen. Auf die Optik
wurde eher wenig wert gelegt. Die etwas
weich anmutende untere Ablage wirkt erst
einmal wenig vertrauenerweckend, stellte
sich in der Praxis jedoch als ausreichend
stabil heraus. Das Gleiche gilt auch fiir die
ausziehbaren Auflagen. Sie sind jedoch
eher ein Notbehelf. Das alles wirkt sich
aber nicht auf die Gesamtstabilitdt aus.
Stanley gibt diese mit 450 Kilogramm pro
Paar an. Aus Mangel an entsprechend
schweren Lasten konnten wir das nicht ge-
nau priifen. Mehrere Massivholzbohlen
oder auch schwere Leimholzplatten tru-
gen die beiden Unterstellbdcke
jedoch véllig problemlos.
Unbedingt zu erwdhnen ist
das sehr einfache Handling. Mit nur
einer Hand kann ein Bock aufge-
klappt werden. Die Hohenverstel-

Arbeitshohe:
Auflagebreite:

Dicke zusammengeklappt: 74 mm
Belastbarkeit je Paar: 450 kg
Gewicht je Bock: 4,3 kg
Preis je Paar: 116 Euro

lung geschieht blitzschnell und werkzeug-
los. Im aufgeklappten Zustand sorgen je
vier GummifiiBRe fiir einen rutschfesten
Stand. Auch die Auflagen haben kleine
Gummifldchen, die das Verrutschen von
Werkstiicken sehr effektiv verhindern.
Wieder zusammengeklappt, lassen sich die
nur 4,3 Kilogramm leichten Bocke wieder
platzsparend verstauen und auch ganz ein-
fach transportieren ¢

Mehr Info: www.stanleyworks.de

760 mm - 1160 mm
710 mm - 1160 mm

Y

150 Seiten zum ,,Baum aus der Gohrde“

Was kann aus einer Eiche alles werden? ,En Baum aus
der Gohrde” war eine Projektidee unseres Autors Michail
Schiitte. 30 Menschen aus dem Wendland - die Gohrde ist
ein wertvolles Waldgebiet dort - haben den Baum gefillt
und sich innerhalb eines Jahres seines Holzes kreativ ange-
nommen. Herausgekommen sind Féasser, Boote, Schalen
Skulpturen, Schmuckstiicke, Stithle und Tische, eine
Schubkarre und vieles mehr. Sogar eine Téanzerin, eine
Flechterin, ein Archdologe (als Kéhler) und ein Glasbldser
haben sich mit dem Eichenholz befasst.

54 HolzWerken |62 Winter 2016
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Das Resultat der Aktion ist eine gelungene Wanderaus-
stellung und ein iiber 150 Seiten starker Katalog. Er zeich-
net den Weg des Holzes und viel mehr noch die Gedanken
und Intentionen der Handwerker und Kiinstler aus dem
Wendland nach, die mit dieser Aktion verkniipft sind. Der
Reiz des Buchs speist sich aus seinem Mix: Solide Hand-
werksarbeit und viele historische Techniken stehen zwi-
schen einzelnen bisweilen esoterisch-verschroben anmu-
tenden Text-Beitrdgen. Insofern konnte man sagen: ein
Werk wie das Wendland selbst.




High-End-Kreisschablone aus Berlin

Schablonen, Fiihrungen und Zirkel fiir Oberfrasen gibt es zahl-
reiche am Markt. Die Berliner Firma ,Teske Tools” stellt nun die
neue Kreisschablone KS 500 vor, die das Herstellen runder Aus-
schnitte erméglicht. Das Besondere: Der Zirkel kann auf den ver-
wendeten Frdserdurchmesser kalibriert werden. Mit der KS 500
konnen Ausfrisungen von 60 bis 500 Millimeter Durchmesser an-
gefertigt werden. Zum Verkaufsstart wird die KS 500 mit drei Ad-
aptern fiir die Oberfrése, einem extralangen Mittendorn und einer
Verldngerung geliefert. Mit dieser Verldngerung konnen Kreise bis
1.500 Millimeter Durchmesser gefrdst werden. Alles ist verpackt in
einem stabilen Alu-Koffer mit sauber geschnittener Schaumstoff-
Einlage.

Die hochwertige Verarbeitung der KS 500 fallt gleich auf. Pra-
zise und sauber sind die Messskalen in der Einstellplatte aus Alu-
minium graviert. Alle anderen Metallteile sind aus Messing gear-
beitet. Die Grundplatte aus Durobest ist glatt und eben, sie er-
laubt somit ein leichtes Gleiten iiber die zu frasende Platte. Dem
Koffer liegen drei Adapter bei, um Oberfrasen mit Kopierhiilsen im
Durchmesser von 17, 24 oder 30 Millimeter zu benutzen.

Zum Betrieb der KS 500 werden die Kopierhiilse und ein langer
Nutfréser in die Oberfrése eingesetzt. Der passende Adapter fiir die
Kopierhiilse der Oberfrase wird an die KS 500 montiert. Nun muss

/T Fotos: Christian Kruska-Kranich

www.holzwerken.net
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der Fraserdurchmesser noch kalibriert und der Kreisdurchmesser
eingestellt werden, das ist schnell erledigt. Nach dem in die Kreis-
mitte eine 10-mm-Bohrung gebohrt wurde, kann der Mitteldorn
der KS 500 in das Loch eingelassen werden und das Frdasen be-
ginnt.

Hier fillt positiv auf, dass die Oberfrase nur in den Zirkel ge-
steckt wird, und nicht damit fest verbunden ist. Eine freie Dre-
hung der Oberfrise um den Zirkel herum ist dadurch moglich.
Nach einigen Runden mit jeweils um zwei bis fiinf Millimeter tiefer
gestelltem Fréser 18st sich der Innenkreis und ein perfekter runder
Ausschnitt ist hergestellt. Einfacher geht es nicht.

Die KS 500 wird direkt von ,Teske Tools” zu einem Preis von
rund 450 Euro vertrieben. ¢

Mehr Infos: www.tesketools.de

Zum Verkaufsstart liegen der KS 500 in dem stabilen Alu-Koffer drei Ober-
frasadapter, eine Verldngerung fiir groRe Kreise und ein extralanger Mittel-
dorn bei. Eine Kalibrierschablone und ein passender Torx-Schraubendreher
sind auch enthalten.

Der Katalog kann beim Projektbiiro
,Baum aus der Géhrde” fiir 22 Euro plus Ver-
sandkosten bestellt werden. €

E Mehr Info:
i angela.schoop@schoop-grafik.de
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Leserseminar mit Bosch und Bessey

Joachim Eéeler (links) vom Bosch-Schulungs-
! zentrum in Leinfelden war Gastgeber des

- "‘ HolzWerken-Seminars.

»Das war hier ein kollegiales
Miteinander, das hat richtig
Spafl gemacht.“ Fast einhelliges
Lob gab es bei der Erstauflage
des HolzWerken-Leserseminars

mit Bosch und Bessey.

HolzWerken | 62 Winter 2016
Boys.onllne

#
Einen pfiffigen Steckstuhl bauten alle Teilnehmer - einfach,
um maoglichst viele Maschinen testen zu kénnen.

stimmung

in Leinfelden

ie ein Kind in der SiiRigkeiten-

Abteilung konnten sich die 15

Teilnehmer des ersten gemein-
samen Seminars von Bosch, Bessey und
HolzWerken fiihlen. Zwei Tage lang ging es
im Schulungszentrum des Maschinenher-
stellers zur Sache: Unsere Leser lernten die
Hintergriinde der Maschinenproduktion bei
Bosch kennen, konnten aber auch einen Tag
lang nach Herzenslust Oberfrisen, Kreissi-
gen, Akkuschrauber und Co. ausprobieren.
Schulungsleiter Joachim Egeler hatte sich
dafiir ein kleines Bauprojekt ausgedacht: Ein
Stecksessel wollte zugeschnitten, geformt
und gefast werden, und ein rechteckiger
Durchlass musste ins Holz. Bei den Maschinen
galt da: Freie Auswahl. Passend dazu hatten
Edda Haug und Karl-Heinz Thomale von Bes-
sey jede Menge Zwingen, Kniehebelspanner
und weitere Helfer mitgebracht. Ausgestat-

tet mit viel Know-how zum Thema Spannen
konnten die HolzWerken-Leser ihre Aufgabe
gleich noch viel besser bewiltigen. Besonders
die kleinen KliKlamp-Zwingen und die Welt
der Kniehebelspanner hatten es den Teilneh-
mern sofort angetan. Direkt an den groRen
Werkbanken stehend, tauschten sie sich iiber
die Einsatzmdglichkeiten fiir Vorrichtungen,
Verleimsituationen und vieles mehr aus.
~Dieses Gesprach auf Augenhéhe aller Be-
teiligten hat am meisten Freude gemacht”,
fasste ein Teilnehmer zusammen. Ein gemein-
sames Abendessen sowie ein Firmenrundgang
durch die Fertigung bei Bosch in Leinfelden
rundeten den Gesamteindruck positiv ab.
Fiir Bosch, Bessey und HolzWerken ist
nach der Premiere klar: Es wird in nicht allzu
ferner Zukunft eine Neuauflage des erfolg-
reichen Leserseminars geben. Mehr dazu er-
fahren Sie natiirlich hier in der Zeitschrift. ¢

L/
Karl-Heinz Thomale von Bessey demonstrierte den Teilnehmern die
Méglichkeiten moderner Zwingen und Spannmittel.

www.holzwerken.net
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So bleibt die Oberfrase auf der Hohe

Das viel zu kleine Hohenausgleichs-
Plittchen an seiner Oberfrdse hat unseren
Leser Peter Jungmann gestort. Daher hat er
sich einen praktischen Helfer gebaut, der
zusdtzlich noch einen exakten seitlichen
Versatz der Frase ermdglicht.

Aus Eiche, Messing, Stahl und Alumini-
um erweiterte er den vorhandenen Hohen-
ausgleich zu einem Aufsatz, der die Oberfra-
se perfekt stabilisiert. AuRerdem kann man

Fehlt ein

Alle 62 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Inren Computer herunterladen kdnnen.

den neuen Hohenausgleich ganz komforta-
bel zehntelmillimetergenau einstellen.

Wir finden Jungmanns Konstruktion ge-
nial und haben sie fiir Sie in HolzWerken 42
genau erkldrt. So konnen Sie den Héhenaus-
gleich miihelos nachbauen.

Haben Sie das Heft verpasst? Sie kénnen
es bei uns nachbestellen, per E-Mail, Post
oder ganz bequem iiber unseren Webshop
auf www.holzwerken.net. ¢

Heft?

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop
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Projekte
Klappbarer Couchtisch

Es sieht so aus, als handele es sich bei diesem Mébel um eine kleine geschlossene

Truhe. Weit gefehlt - es ist ein kleiner Tisch, der wie eine kleine Truhe aussieht.

ie Funktion dieses Mobels ist pri-
Dméir die Funktion eines kleinen
Tisches, der bei Bedarf vor eine
Couch gestellt wird und dessen Auflagefld-
che durch Hochklappen der Truhenseiten
verdreifacht werden kann. Von der Schmal-
seite hat der Tisch dann die Form eines ,T“
Das Hochklappen der Seiten (wir nennen
sie ab jetzt Fliigel) wird durch selbst gefer-
tigte Scharniere aus Holz ermdglicht. Auch
die Scharniere fiir die Stiitzen der Fliigel
sind aus Holz.

Wir haben bei der Gestaltung des Mo-
bels mit zwei verschiedenen kontrastieren-
den Holzarten gearbeitet: dunklem ameri-
kanischem Nussbaum und hellem Paulow-
nia. Letzteres erzeugt eine gewisse Leich-
tigkeit, die schmalen Nussbaumleisten fas-
sen das helle Holz ein und betonen die
strenge Form des Quaders.

Nahezu alle maschinellen Arbeiten (au-
Rer dem Zuschneiden und Schleifen) wer-
den mit der handgefiihrten Oberfrise aus-
gefiihrt: V-Nuten in die Fliche frésen,
gerade Nuten an schmalen Leisten und
Langskanten, Schlitze fiir Fremdzapfen und
Hohlkehlen. Die Oberfrase wird sogar als
Stdnderbohrmaschine verwendet. Doch je
kleiner die Werkstiicke sind, desto schwie-
riger ist es, diese zu fixieren. Wir stellen
dazu einfache Losungsvorschlidge vor.

Einfache, selbstgebaute Halte- und
Spannvorrichtungen erméglichen die Bear-
beitung auch kleinster Teile - wie die nur
30 mm langen Halteklotzchen des Stiitzen-
scharniers. Sie bendtigen keinen Fréstisch.
Die Arbeiten sind auch an einem einfachen
Werktisch umsetzbar. Gefragt ist etwas
Fantasie und praktisches Vorstellungsver-
mogen. Das Frasen selbst ist meistens das
geringste Problem, allerdings sollten Sie
mit der Oberfrdse gut vertraut sein.

Wichtig ist, dass fiir den Bau von Vor-
richtungen oft Teile benotigt werden, wel-
che die identische Dicke der Werkstiicke
haben. Verwenden Sie dazu Abschnitte
oder Reste dieser Werkstiicke. Machen Sie
bei wichtigen Frasungen (Kehlen mit dem

58 HolzWerken 162 Winter 2016
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Kugelfrdser, Bohrungen in die Scharnierlei-
ste) zundchst Probefrdsungen. Erst wenn
alle Einstellungen stimmen werden die Ori-
ginalteile gefrast.

Der Clou sind die
Scharniere aus Holz

Die beiden Scharnierbander bilden auch
gleich den seitlichen Abschluss der Tisch-
flichen und sind entsprechend lang. Die
Verbindung zu den Platten wird durch lode
Federn gesichert. Das Scharnierband be-
steht aus drei aneinander liegenden Leis-
tenbahnen. Die mittleren Leisten sind aus
Paulownia, die duReren aus Nusshaum. Beim
Scharnier wurde darauf geachtet, dass sich
bei hdngenden Fliigeln rechtwinklige Schar-
nierecken bilden und bei hochgeklappten
Fligeln nur kleine Fugen zwischen den
Tischplatten entstehen. Um die Drehung
zu ermdglichen wird jeweils das stirnseiti-
ge Ende der angrenzenden Scharnierleiste
mit einem Kugelfrdser konkav gefrést. Der
Durchmesser des verwendeten Kugelfrd-
sers ist 19 Millimeter und ist damit etwas
groRer als die Dicke der Scharnierleisten.
Dadurch gleitet die rechtwinklige Endkante
der Gegenleiste schon an der Wolbung ihrer
angrenzenden Scharnierleiste vorbei. Das
gleiche Prinzip wiederholt sich an den Flii-
geln. Die beiden an die Tischplatte angren-
zenden Schmalflichen werden ebenfalls
konkav gefrdst, es entsteht eine Hohlkehle.
Die Scharnierleisten (Pos. 6 und 7) miissen
vor ihrer Bearbeitung auf das exakte MaR
gesdgt sein. Die anderen Scharnierleisten
(Pos. 8 und 9) kdnnen langer gelassen wer-
den. Falls hier beim Frdsen etwas schief-
geht kann man sie einfach absdgen und das
Frasen wiederholen. Erst dann wird auf das
Endmal zugeschnitten. Richten Sie auch
besser gleich mehrere Leisten her, dann ha-
ben Sie im Falle eines Bruchs gleich Ersatz.
Die einzelnen Scharnierleisten werden nach
ihrer Bearbeitung gruppiert und mitein-
ander verleimt. Damit entstehen zunichst
sechs einzelne Scharnierlappen. Damit die

Leisten beim Verleimen
nicht verrutschen, werden
sie durch lose Federn gesi-
chert.

Dekorative V-Nuten
setzen Akzente

Die AuRenfldchen der Sei-
ten (Pos. 1) erhalten fiinf
nicht durchgehende, senk-
recht laufende V-Nuten.
Damit diese Frdasungen
exakt gelingen, haben wir
eine Art Briicke konstruiert
unter der die Seite hori-
zontal verschoben werden
kann. Der V-Nutfrdser hat
einen obenliegenden Anlaufring. Damit
wird die Oberfrase ohne zusitzliche Fiih-
rung direkt an der Brettkante der Briicke
gefiihrt. Zwei an die Briicke geschraubte
Stoppklétzchen begrenzen den Weg des
Frasers. Die Oberfrdse selbst liegt mit der
Grundplatte auf der Briicke auf. Alternativ
geht das auch mit Kopierring und einem
Fraser ohne Anlauflager.

Die stumpfe Eckverbindung der beiden
U-férmigen FuRgestelle wird durch einen
soliden Fremdzapfen (Breitdiibel) gesi-
chert. Der Ablauf dhnelt dem Arbeitsgang
wie man ihn von einer Flachdiibel- oder
Dominofrdse kennt. Der Parallelanschlag
wird so eingestellt, dass die Schlitzkante
sechs Millimeter Abstand zur Werkstiick-
kante hat. Die Frastiefe wird auf acht Milli-
meter eingestellt. Die Schlitzlange wird di-
rekt an den Werkstiicken markiert.

Testen Sie unbedingt vor dem Verlei-
men der Scharnierteile die Uberstinde der
ineinandergreifenden Leisten bei den Dreh-
punkten. Der Abstand sollte knapp sein,
die Kanten diirfen aber auch nicht klem-
men. Lassen Sie die Scharnierstifte 15 mm
ldnger und sdgen Sie diese erst ab, wenn
die Fliigel nach der Oberflichenbehandlung
eingesetzt wurden. Die Stifte werden nur
eingeklopft, nicht verleimt. Bei Bedarf

www.holzwerken.net



Projekte
Klappbarer Couchtisch

konnen sie wieder herausgezogen werden,
indem man eine diinne Schraube ein-
schraubt und diese dann samt Stift mit ei-
ner Zange herauszieht. ¢

Roland Heilmann ist Tischler und
erfahrener Kursleiter. In seiner pri-
vaten Werkstatt realisiert er mit
einfachen Mitteln viele Projekte.

»

Der Klappmechanismus
kommt ganz ohne Beschldge
aus. So wird die TischgroRe
im Handumdrehen verdrei-
facht.
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Projekte
Klappbarer Couchtisch

Detail Fliigel

Deckplatte

3> Die Einspannvorrichtung zum Nuten der
schmalen FuB- und Scharnierleisten besteht
aus einer Tragerplatte (A), einer Anschlag-
platte (B) und zwei Leisten (C). Der Abstand
zwischen den beiden Leisten ist exakt so lang
wie das zu frasende Werkstiick.

1> Die Einspannvorrichtung zum Frésen der
V-Nuten besteht aus einem vorderen und
hinteren Brett. (C) Quer dariiber laufen zwei
Bretter, diese bilden die Briicke. Das Brett
(A) bekommt zwei Stoppleisten: Dicke =
halbe Nutbreite, Abstand = Frasweg.

4> Das Werkstiick passt
formschliissig in die Off-
nung zwischen den Leisten
(C). Oberdrasensohle und
Parallelanschlag driicken
es an die Anschlag- und
Trdgerplatte. Die kleine
Leiste kann nicht verrut-
schen. Weitere Fixierungen
sind nicht notig.

2> Die rot hervorgehobe-
nen Mittellinien der V-Nut
stimmen mit der AuBen-
kante der Stoppklétze

| tiberein. Diese kennzeich-
nen die Frasposition. Das
Anlauflager des Nutfrisers
wird am Fithrungsbrett (A)
gefiihrt. Brett B (hier ent-
fernt) dient als Zusatzauf-
lage fiir die Oberfrése.

www.holzwerken.net

Fotos und Illustrationen: Roland Heilmann



Projekte
Klappbarer Couchtisch

Detail Scharnier

Pos. 6 ﬂ\ ’ ==
Pos. 7 N A
I lose Feder 6 m
5> ‘"\/\%& 7 ﬂ
" Pos. 17

Pos. 18
Pos. 15

(AN

Pos. 9 _/ \— lose Feder 6 mm

Pos. 9
Pos. 8

Detail Stiitze

Pos. 1
Bauteil

Anzahl Linge Breite Dicke Material

1. Seiten 2 166 186 18 Paulownia lose Feder
2 Fuflleiste vertikal 4 130 18 18 Paulownia 4mm

3. Fuleiste vertikal 8 130 18 18 Nussbaum

4. Fuflleiste quer 2 186 18 16 Paulownia Pos. 3
5. FuBleiste quer 4 186 18 18 Nussbaum

6. Scharnierleiste 1 2 186 18 18 Paulownia

74 Scharnierleiste 2 4 222 18 18 Nussbaum

8. Scharnierleiste 3 4 180 18 18 Paulownia

9. Scharnierleiste 4 8 162 18 18 Nussbaum Fufigestell
10.  Anleimer 6 612 18 18 Nussbaum

11.  Flugelplatte 2 612 144 18 Paulownia

12.  Deckel / Bodenplatte 2 612 186 18 Paulownia

13.  Zapfen 4 15 24 6 Nussbaum

14.  Stiitze 2 180 30 18 Paulownia

15.  Scharnierklotze 4 40 18 18 Nussbaum

16.  Lose Feder 6 61251552 6 Furnierplatte Pappel

17.  Rundstab Scharnier Fliigel 4 54 6 Buche

18.  Rundstab Scharnier Stiitze 2 66 6 Buche

19.  Schrauben 3 x 30

Die losen Federn fiir Scharnierleisten und FufRgestell sind aus Furnierplatte 4 mm
dick, 12 mm breit. In die mit dem Scheibenutfréser gefriasten Nuten passen Federn
mit 6 mm Dicke. Die Zuschnittldnge richtet sich nach der jeweiligen Nutldnge und

wird individuell zugeschnitten. Die Federn mit der Tischkreissdge auf Breite sagen.

A
\]

U

6> Spannvorrichtung zum kon-
kaven Frasen der Stirnholzflachen
an den Scharnierleisten: Das Werk-
stiick passt genau zwischen die
beiden senkrechten Platten, es ist
oben biindig mit der waagrechten
Platte. Die blaue Zwinge spannt
die Leiste an die Anschlagflache.

RN 7> Vor dem Einbau des Ku-
gelfrasers wird mittels ei-
nes V-Nutfrdsers die exakte
Mittenposition des Frasers
§ zur Anrisslinie eingestellt.
Erst danach wird der Kugel-
fraser eingebaut. Diese
Methode eignet sich immer
dann, wenn ein Frdser an

8 einer Mittellinie ausgerich-
tet werden muss.

5> Zum Frasen der konkaven Form der
Scharnierleisten und der Hohlkehle an
den inneren Fliigelkanten haben wir einen
Kugelfrdser D = 19,05x18,2 verwendet.

Er erzeugt Bogen passend zur Holzdicke
der Scharnierleisten und der Fliigel.
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8> Das Ergebnis nach dem Frisen: Das Stirn-
holzende der Scharnierleiste ist nun kom-
plett konkav. Die scharfen Kanten werden
anschlieRend mit einem flachen Schleifklotz
vorsichtig entgratet.

10> Die Oberfrase ist auch als Stdnder-
bohrmaschine einsetzbar. Fixiert mit einer
selbstgemachten Klemmung werden nun
alle Bohrungen fiir die Scharnierleisten er-
ledigt. Eingebaut ist ein Diibellochbohrer
D =6 mm, der 8,5 mm von der Stirnkante
entfernt bohrt.

62 HolzWerken 162 Winter 2016
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9> Die Bohrungen fiir die
Scharnierleisten erfordern

j hohe Genauigkeit, sie

miissen exakt in der Mitte
der schmalen Flache sein.
Die zuvor verwendete
Spannvorrichtung wird
dafiir einfach umgekehrt
verwendet. Das Werkstiick
liegt jetzt waagerecht.

11> Jetzt sollte die Scharnierleiste bereits
zusammenpassen: Beim Drehen gleiten die
rechtwinkligen Endkanten der linken und
rechten Leiste an der konkaven Stirnholzfliche
der mittleren Leiste vorbei.

12> Beim Verleimen der
Scharnierlappen sollten die
Teile mit dem angrenzen-
den Scharnierteil verbun-
den sein. Dadurch wird die
genaue Position der einzel-
nen Leisten kontrolliert.
Spater werden die duReren
Scharnierlappen auf End-

N mak gesagt.

14 > Die FuBteile werden mit einem Fremdzapfen
verbunden. Die Spannschablone wird so verdn-
dert, dass die breiteren Teile Platz finden. Die
beiden Quertrager erhalten am Stirnholz einen
24 mm breiten und 7 mm tiefen Schlitz.

13> Detail Seite mit Quer-
trager des FuBteils: Gut er-
kennbar sind die Federn. Sie
sorgen fiir Passgenauigkeit
beim Verleimen. Die mittlere
Leiste des Quertrdgers (Pos.
4) ist 2 mm diinner, dadurch
einsteht eine Nut. In diese
wird spdter die Seite stumpf
eingeleimt.

)
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15> Die senkrechten FuBteile erhalten auf der
oberen inneren Fliche ebenfalls einen Schlitz.
Diese Verbindung ist auch bei breiteren Brettern
und Platten verwendbar. Die dazugehdrigen
Fremdzapfen werden aus schmalen Leisten
selbst hergestellt.

18> Die nach innen zeigenden Lingskanten
der Fliigelplatten (Pos. 11) erhalten eine
Hohlkehle. An einem Scharnierteil wird die
Frastiefe abgetastet. AnschlieBend wird der
Parallelanschlag an den Kugelfrdser soweit

= herangeschoben, dass eine 9 mm tiefe Hohl-
kehle entsteht.

19> Die Hohlkehle wird
mit Hilfe des Parallelan-
schlages der Oberfrdse an
die Kante der Fliigelplat-
ten gefrast.

16> Fremzapfen, auch lose Zapfen genannt,
sind eine bewdhrte Verbindung fiir schmale
Bauteile. Wird der Zapfen etwas schmaler als
der Schlitz angefertigt, kénnen die Bauteile
beim Verleimen noch genau ausgerichtet

werden.

20> Das Verleimen sollte
in mehreren Einzelschritten
erfolgen. Erst werden die
FuRgestelle, Scharnierleis-
ten und Scharnierlappen
mit den Platten verleimt.
Erst danach werden die
anderen Einzelteile mitein-
ander verleimt.

17> In die Innenflachen der Scharnierbin-
der wird eine Nut fiir die Feder (Pos. 16)
mit einem Scheibennutfréser D = 6 mm ge-
frast. Dabei liegen die Werkstiicke flach auf
dem Tisch. Eine Fiihrungsschiene bildet ei-
ne lange Anschlagkante.
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Lesergalerie

Y Josef Hummel, Wiistenrot

Etwas abgedndert von HolzWerken Nr. 44
und Nr. 45 und Guido Henns Frdstisch
wurde das Projekt Horizontalfrdsmaschine
angegangen. Die Maschine soll auf einem
fahrbaren Tisch aufgebaut werden. Die
Basisplatte hat eine GréfRe von 70 x 60 cm

2. Es wird eine Standard-Eurohals-
aufnahme 43 mm fiir Frasmotoren-CNC
eingebaut, um auch Bohrmaschinen und
Dremelwerkzeuge verwenden zu konnen.

3. Statt der flachen Linearschienen
werden handelsiibliche Linearschienen

und besteht aus einem Rest Arbeitsplatte verwendet, wobei ich zu-
(40 Millimeter stark). Diese hat die notige geben muss, dass die von
Stabilitit und war giinstig im Baumarkt mir verwendeten 20-mm-
als Rest erhaltlich. Linearschienen gnadenlos

In einigen gravierenden Punkten dif- iiberdimensioniert sind.
feriert meine Ausfilhrung von der der 12-mm-Linearschienen
HolzWerken-Hefte. reichen allemal und sind

1. Die Hohenverstellung wird so kon-  auch noch etwas giinstiger.
struiert, dass das Holzrad immer auf glei- 4, Fir die Hohenach-
cher Hohe bleibt und nur der Friswagenin se werden 12-mm-Linear-
der Hohe verstellt wird. schienen verwendet. ¢

Fotos: privat

Y Daniel Kéhl, Bogen Y Peter Jungmann, Heidelberg
Als Alternative oder Ergdnzung zur ,Moxon Vise” habe
ich die ,Benchtop Bench” von Jeff Miller nachgebaut
und an meine Bediirfnisse angepasst. Die Tischplatte
hat die MaRe 40 x 60 cm, zwei T-Nutschienen und meh-
rere 19-mm-Bohrungen. Die Zange spannt iiber zwei
Rohrspannzwingen - erlaubt also eine leichte Schrég-
stellung beim Fixieren - und ldsst sich bei Bedarf ab-
nehmen. Die Hohe der Aufsatzbank betrdgt etwa 30
Zentimeter und ist ideal fiir Frasarbeiten. ¢

Was tun, wenn man keine Drechsel- stdnges und eines Rollwagens kann
bank hat? Unser Leser Peter Jung- nun eine Oberfrase die Arbeit iiber-
mann hat das Problem mit der nehmen. Veredelt mit einem Ker-
Oberfriase geldst und einen volu- zenhalter aus Kupferblech gehort
mindsen Kerzenhalter mit 30 Zen- der Kerzenstdnder aus Kastanie
timetern Durchmesser geschaffen. nun zum Inventar der Michaels-
Mittels einer axialen, drehbaren klosterruine auf dem Heiligenberg
Halterung des Rohlings, eines Ge- bei Heidelberg. ¢
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Mehr Infos auf sechs Seiten geht nicht

Das war ja wohl der Hammer, der Beitrag ,Spannend und bewegend”, den
der Herr Henn wieder einmal in gewohnter Qualitdt verfasst hat (HolzWerken
58, Thema Flachdiibel-Verbinder). Auf den drei Doppelseiten steht ja nun si-
cherlich wirklich alles zu diesem Thema und ich kann mir kaum vorstellen,
dass der gewohnliche Heimwerker solch eine Informationsdichte selbst zu-

sammentragen kann.

> Gert Geyer, Groitzsch

Tiroler Schloss bewahrt sich erneut

HolzWerken

Leserpost

Korrektur zu HolzWerken 61, T-Nutschienen

In der Tabelle ,Gro-
Renvergleich T-Nutschie-
nen” auf Seite 57 hat sich
leider ein Fehler einge-
schlichen: Die Zeile ,Zwi-
schenabstand” hatte fal-

sche MalRe mitbekommen.
Wir drucken hier die Ta-
belle samt Skizze korri-
giert ab und bitten um
Entschuldigung.

> Die Redaktion

/ Grofenvergleich T-Nutschiene

- 4 >
- E »

In HolzWerken 48 wurde die Eck- Ich habe auch festgestellt, dass die- A E=
verbindung ,Tiroler Schloss” be- se Verbindung relativ robust gegen- B !
schrieben. Die hat mich irgendwie {iber Herstellungstoleranzen bezie- B b
fasziniert. Als ich nun kiirzlich kos- hungsweise verwundenen Brettern v
tenlos eine Fuhre gebrauchte Tro- ist. Eine wertvolle alte Technik, die x i . 1
penholzbretter bekam, kam mir die nicht vergessen werden sollte. - A - !
Idee, daraus Hochbeete zu bauen > Adalbert Gebhart, per Mail

. . Aweso Sautershop Alu-Spezi Incra
und als Eckverbindung das Tiroler Sl e i T
Schloss auszuprobieren. Die Bretter Hohe(8)  102mm  102m 102mm 12,7 mm
. . = Innenbreite 13 mm 13 mm 13 mm 11,7 mm
waren 140 x 25 mm im Querschnitt § ©
. . . . £ Innenhdhe 6,2 mm 6,2 mm 6,2 mm 5,8 mm
und daher war ich mir nicht sicher, 3 ©)

. . e Zwischenab- 8 mm 8 mm 8mm 9mm
ob diese Verbindung auch dann sta- 3 stand ()

. . Py o . & Max, verflig- 1.600 mm  1.500 mm 2.000mm  1.219 mm
bil genug sein wiirde. Wie sich ge- ! bare Linge

. . . . L Fir Schrau- M8 M8 M8 Y4 Zoll
zeigt hat, ist sie stabil genug. (...) 2 g -

ANZEIGE

Das neue Buch
von Guido Henn

Guido Henn

Handbuch Stationdrmaschinen
Band 1: Hobeln und Frasen

Nach seinen beiden Biichern zur Oberfrase und den Elektrowerkzeugen
behandelt Guido Henn nun die stationdren Maschinen in der Werkstatt.
Gewohnt ausfiihrlich und mit vielen Anwendungsbeispielen erldutert
erin diesem ersten Teil die Abricht- und Dickenhobelmaschine und

die Tischfrase.

Henn erklart die Maschinen sehr detailliert. Er zeigt Arbeitsweisen, Ein-
stellungsmoglichkeiten und gibt wichtige Hinweise, worauf es bei Kauf-
entscheidung und dem Einsatz der Maschinen zu achten gilt. Ein weiterer
Punkt st die Frage, was man mit den Maschinen machen kann - hierzu
gibt es zahlreiche Arbeitshilfen und Vorrichtungen; sowohl kommerzielle
wie auch Selbstbau-Varianten.

Auch dieser Band enthilt wieder Videos, diesmal gleich 2 DVDs
mit insgesamt fast 4 Stunden Laufzeit!

Band 2 wird Ende 2017 erscheinen.

312 Seiten, inkl. 2 Video-DVDs mit 4 Std. Laufzeit, 23,1 x 27,2 cm,
durchgehend farbige Fotos und Zeichnungen, gebunden

Best.-Nr. 9188 - ISBN 978-3-86630-727-8
Vi '1.,,=A E!’ =A!a ‘g

49,90 €

! www.holzwerken.net

Versandkostenfrei *
bestellen unter
0511/9910-033

e
Biicher schnell und bequem im Online-S
bestellen: www.holzwerken.net/sh

ot b s e A S et A *

T+49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Plathnerstr. 4¢

30175 Hannover - Deutschland
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Da tut sich was in den
USA: Arbeiten auch wir
bald mit einer solchen
handgefiihrten CNC-
Frase?

Die Zwillingsschale von der Drechselbank macht

Klassisch gezinkte Schubkésten, moderne Beschldge,
feine Eiche: Diese Kommode wird ein Schmuckstiick.

Cy

doppelt SpaR: beim Herstellen und beim Prasen-

tieren
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lhre Vorteile: :
> Sie verpassen keine A

Ob Laptop, Tablet oder
Mit Volltextsuche unc

Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der

Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:
Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
Holzarten und ihre Eigenschaften

Tipps von erfahrenen Praktikern

Reportagen aus den Werkstétten

kreativer Holzwerker

Veranstaltungstermine
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‘Optimaler Einsatz

von Elektrowerkzeugen

Guido Henn

Handbuch
Elektrowerkzeuge

Séagen - Schleifen — Bohren

Ein konzentrierter Uberblick iiber alle
(Hand-) Elektrowerkzeuge fiir das Arbeiten
mit Holz. Guido Henn stellt die relevanten
Werkzeugtypen vor, zeigt, welche Unter-
schiede es gibt und worauf man achten
muss. Und vor allem wie man damit
arbeitet. Dabei wird auch die Frage
beantwortet: welches Zubehor gibt es, welches ist sinnvoll,

welches nicht? Zuerst werden die Funktionen der Gerate erklart, anschlieBend
beschreibt der Autor die Handhabung in praktischen Projekten.

Zusatzlich zum Buch zeigt Guido Henn die Anwendung der Werkzeugmaschinen
in 9 Videos auf der beiliegenden DVD mit iiber 3 Stunden Laufzeit!

2. Auflage, 384 Seiten, inkl. DVD mit ca. 3 Stunden Laufzeit,
23,1x 27,2 cm, durchgehend farbige Fotos, gebunden
Best.-Nr. 9166

ISBN 978-3-86630-969-2

49,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 9910-033
HolzWerken F +49 (0)511 9910-029
Plathnerstr. 4¢ buecher@vincentz.net
30175 Hannover - Deutschland www.holzwerken.net

Guido Henn

Handbuch
Oberfrase

Auswahlen, bedienen, beherrschen

Alles, was man iiber die Oberfrase
wissen muss!

Schritt fiir Schritt erklart Guido Henn
alles Wesentliche zu Modellen, Typen und
Frasern, zu Bedienung und Wartung. Es
folgen fundierte Anleitungen zum prak-
tischen Arbeiten mit vielen Beispielen.
Auf der beiliegenden DVD zeigt Guido Henn anschaulich und

detailliert die Arbeit mit den selbstgebauten Vorrichtungen und Schablonen.

6. Auflage, 280 Seiten, inkl. DVD mit ca. 2 Stunden Laufzeit,
23,1X 27,2 cm, 1244 farbige Fotos und Zeichnungen, gebunden

Best.-Nr. 9155
ISBN 978-3-86630-949-4
44,80 €

* innerhalb Deutschlands

www.holzwerken.net

]efzt anfordern:
Buchkatalog 2017
katalog@holzwerken.net

Fotos: @uido Henn






