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HolzWerken
Editorial

issen Sie, was Sie am 15. Oktober 2006 gemacht haben? Es war die Zeit,
W'als Michael Schumacher noch die Formel 1 dominierte, als die Vogel-

grippe H5N1 die Welt verunsicherte und Deutschland in den Erinnerun-
gen an die Heim-WM (Stichwort: Sommermadrchen) schwelgte.

Ich selbst erinnere mich vor allem deshalb daran, weil ich am 15. Oktober
2006 die allererste Ausgabe von HolzWerken in Hdanden hielt. Es stimmt tatsach-
lich: Wir sind jetzt zehn Jahre alt. Moglich gemacht haben das viele Kollegen
und Autoren, Freunde und vor allem Sie, liebe Leser. Denn ohne den weiter
wachsenden Zuspruch der Holzwerker aus dem deutschsprachigen Raum konnten
wir die Zeitschrift, das dazu gehdrende Angebot im Internet und zahlreiche
Videos nicht auf die Beine stellen. Wir danken Ihnen dafiir!

Wir haben {iiberlegt, ob wir den Geburtstag groR begehen sollen, doch wir
haben uns dagegen entschieden. Statt einer Party, die Vergangenes feiert, setzen
wir lieber auf neue Aktionen in der Zukunft.

Immer wieder wird von unseren Lesern ein Hauptmanko von Hol/zWerken an-
gesprochen: ,Die Zeitschrift kommt zu selten.” Das dndern wir jetzt! Die nachste
Ausgabe von HolzWerken erhalten unsere Abonnenten und Kédufer bereits in
einem Monat und nicht erst in zweien. Denn kiinftig erscheinen wir dauerhaft
nicht mehr sechs Mal im Jahr, sondern sieben Mal. Zu Beginn der dunklen Jah-
reszeit, wenn wir alle wieder in unsere Werkstdtten zuriickkehren, geht es also
Schlag auf Schlag - mit Heften im Oktober, November und natiirlich auch wieder
im Dezember.

Bereits in dieser Ausgabe werden wir Sie ausfiihrlich iiber diese und weitere
Neuerungen bei Ho/zWerken informieren. Denn immer mehr Leser mdchten unse-
re Tipps, Anleitungen und Tests nicht nur in Papierform, sondern auch digital.
Auch diesen Lesern kommen wir mit einem neuen Angebot entgegen. Mehr dazu
lesen Sie in dieser Jubildumsausgabe, die gar keine sein will. Stattdessen freuen
wir uns auf die ndchsten 10 + X Jahre mit Ihnen!

P, "5

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken

olzwerken.net
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HolzWerken

Fragen und Antworten zum neuen Kombi-Abo

HolzWerken wird

m

Zehn Jahre nach dem Start von HolzWerken erweitern wir unser
Angebot: Ab sofort erscheint die Zeitschrift sieben Mal im Jahr. Und

sie wird flir unsere Abonnenten auch digital ganz einfach zuginglich. *

ir nennen es Kombi-Abo: Kiinf-

tig bekommen unsere Abon-

nenten nicht nur sieben statt
bisher sechs Hefte ins Haus. Einmal im
Jahr - Mitte November - erstellen wir fiir
Sie eine Spezial-Ausgabe, die sich ganz auf
ein wichtiges Thema fiir die Werkstatt kon-
zentriert. Im November 2016 ist das das
Thema ,Oberfrase”. Auch im Zeitschriften-
einzelhandel ist dieses Heft wie gewohnt
zu bekommen. Mit diesem siebten Heft
erfiillen wir einen Wunsch, den wir hiu-

Hw/i Ho/chﬂrq}:ﬂlv ? ;- !

-

50 m!a-x .

fig horen: ,HolzWerken gefdllt mir, aber es
sollte hdufiger erscheinen!”

Fiir unsere Abonnenten gibt es noch
ein weiteres Plus: Alle Ho/zWerken-Ausga-
ben ab Nummer 60 und alle kiinftigen Aus-
gaben konnen Sie auch digital nutzen. Da-
mit konnen sie HolzWerken am PC oder
auf Smartphones und Tablets genieRen.
Was genau diese Neuerungen bedeuten
und wie Sie sie nutzen kénnen, fassen wir
mit folgenden Fragen und Antworten zu-
sammen. 2>

"o 2 e

2] HolzWerken

=
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I Suche In Zeltschriften

Login

HolzWerken - Heft 60/2016 Meine Merkliste
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Wann bekomme ich die neue Spezial-Ausgabe?
Die Ausgabe 62 von HolzWerken erscheint offiziell am 18.11.2016
im Handel. Als Abonnent haben Sie das Heft bis dahin automatisch
in Threm Briefkasten. Bereits im Dezember erscheint dann die Aus-
gabe 63, Nummer 64 im Februar und so weiter.

Was bedeutet Spezial-Ausgabe und worum geht es?
Die kiinftig immer im November erscheinenden Spezial-Ausgaben
fokussieren sich immer auf ein Thema. In Heft 62 dreht sich alles
um die Oberfrdse. Gleichzeitig bleibt das Heft aber nah am Original:
Sie werden wie gewohnt auf Rubriken wie ,Projekte”, ,Werkstatt-
praxis”, ,Maschine, Werkzeug & Co.” stoRen sowie auf viele Tipps
und Tricks.

6 HolzWerken | 61  Nov. | Dez. 2016

Wann startet das digitale Angebot?
Unsere Abonnenten haben bereits ab dem 1. November 2016 Zugriff
auf ihr digitales Abo.

Wie lautet die Internet-Adresse des Digital-Abo-Portals?
Sie erreichen Thre digitalen Ausgaben unter der Internet-Adresse
www.holzwerken-digital.net.

Was muss ich tun, um das digitale Angebot zu nutzen?
Sie erhalten zum Start eine E-Mail mit einem Passwort. Unter www.
holzwerken-digital.net konnen Sie sich bei ,Login” mit Ihrer E-
Mail-Adresse und diesem Passwort anmelden. Danach kénnen Sie
Thr Passwort jederzeit dndern. Zum Start stehen Ihnen die ver-
gangenen beiden Ausgaben von HolzWerken (Nummer 60 und 61)
bereits zur Verfiigung.

www.holzwerken.net



Was ist, wenn meine E-Mail-Adresse bei Ho/zWerken noch
gar nicht bekannt ist?

Melden Sie sich gern bei uns unter Telefon +49 (0)511 9910-035
und teilen uns Ihre aktuelle E-Mail-Adresse mit. Oder schreiben
Sie direkt eine E-Mail mit Threr Kundennummer, Threm Namen und

Threr E-Mail-Adresse an kontakt@holzwerken-digital.net

Wie funktioniert das digitale Abo-Angebot?
In dem neuen Portal konnen Sie Ihre abonnierten HolzWerken-
Ausgaben ab Ausgabe 60 digital lesen: als pdf- oder html-Datei.
Sie konnen Lesezeichen setzen, die Sie unter ,Meine Merkliste”
wiederfinden. Und Sie konnen sich einzelne Artikel ausdrucken
oder die gesamte Ausgabe als pdf-Datei herunterladen.

An welchen Geriten kann ich das digitale Abo nutzen?
Das digitale Abo kénnen Sie auf Ihrem Computer, Laptop, Tablet
oder Smartphone nutzen. Ganz nach Ihren Bediirfnissen.

Wie viel kostet ein Abo kiinftig?
Der Jahrespreis fiir das neue Kombi-Abo wird 65,- Euro (Ausland
75,- Euro) betragen. Darin enthalten sind sieben H¢
Ausgaben im Jahr sowie der Zugriff auf die Ausgaben in digita-
ler Version. Das entspricht einem Preis pro Ausgabe von 9,29 Euro

[zWerken-

www.holzwerken.net
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Frageniund-Antworten zum neuen Kombi-Abo
~N‘

(Ausland 10,71 Euro). Im Einzelhandel kosten die HolzW -
Hefte 9,60 Euro, das Spezial-Heft 12,80 Euro.

Ab wann dndert sich der Abopreis?
Der neue Abo-Preis wird Ihnen mit Ihrer nichsten reguldr filligen
Jahresrechnung berechnet.

Was ist, wenn ich kiinftig nur das Digital-Abo oder nur das
Print-Abo beziehen mochte?
Bitte melden Sie sich unter Telefon +49 (0)511 9910-035, oder per
Mail an zeitschriften@vincentz.net

Haben Sie weitere Fragen rund um das neue
Kombi-Abo-Angebot, zur Nutzung des Digital-Abos
oder zur Spezial-Ausgabe?

Dann melden Sie sich bitte mit Angabe Ihrer Kunden-
nummer und Ihrer Anschrift unter Telefon +49 (0)511
9910-035. Oder per Mail an zeitschriften@vincentz.net

Wir beantworten gern alle Thre Fragen und kiimmern

uns um Ihr Anliegen.

HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016 7




Tipps & Tricvl__<§“

Quer wird es stabil

Holzerne Bankhaken sind
nur ein Beispiel: Gelegentlich
kommt es vor, dass man wie
hier eine Partie mit nur kurzen
Fasern hat, die bekanntlich
schnell abbrechen. Dagegen
hilft als Vorbeugung ein recht-
winklig zu den Fasern einge-
bohrter und eingeleimter Hart-
holz-Diibel. Er macht das Ab-
scheren viel unwahrscheinli-
cher und féllt nur unwesent-
lich auf. ¢

Glattes Holz mit
ein wenig Wasser

Das Projekt ist fertig, jetzt
noch schnell Lasur oder Ol dar-
aufgeben. Nach dem Trocknen
ist die Oberfliche aber rauer
als zuvor, weil sich die Holz-
fasern aufgestellt haben. Bes-
ser ist es, das geschnittene
Holz vor dem Zusammenbau
mit einem nassen Lappen an-
zufeuchten, trocknen zu las-
sen und dann zu schleifen. So
sind die Fasern schon weg, be-
vor Sie mit der Endbehandlung
beginnen. ¢

Zange gegen blaue Finger

Es soll ja mal vorkommen,
dass eine Verbindung genagelt
werden muss. Damit diese nicht
auffdllt, greift man gerne zu
kleinen Négeln und schlégt sie
ins Holz. Da ist es dann schnell
passiert: Der Hammer trifft auf
die Finger und nicht den Nagel.
Schmerzhaft! Wenn Sie den
Nagel mit einer Schnabelzange
greifen und dann nageln, ist
das deutlich sicherer. Und
apropos blau: Stahlndgel, Was-
ser und gerbsdurehaltige Hol-
zer wie Eiche und Robinie sind
eine Mischung, die das Holz in
Blau einfdrben. Daher nie mit
noch vom Waschen feuchten
Handen Stahlndgel in Eiche
schlagen. ¢

8 HolzWerken |61  Nov. | Dez. 2016

Gewindespitze hilft beim Bohren - aber nicht immer

Holzbohrer gibt es in vielen verschiedenen
Formen: mal mit Zentrierstift, mal als Flachboh-
rer. Gelegentlich kommen auch Bohrer mit Ge-
windespitze zum Einsatz. Diese Gewin-
despitze sitzt mittig vor der

Schneidkante und zieht den
Bohrer beim Bohren durch
das Holz. Bei Fichte
und Tanne funktio-
niert das sehr gut,
der notige Kraft-
aufwand ist deut-
lich geringer als
ohne  Gewinde-
spitze. Doch bei
harterem Holz wie
Buche oder Eiche
bleibt der Bohrer
stecken.

Das liegt daran,
dass die Steigung des

Frasanschlag und Kugellager sind ein gutes Team

Oberfrdser mit Anlaufkugel-
lager sind praktisch, da man
sich damit das Einstellen der
Frdsung erleichtert. SchlieBlich
gibt das Kugellager bereits eine
Richtung fest vor. Das gilt nicht
nur fiir die handgefiihrte Ober-
frase, sondern auch fiir den
Frastisch oder die groRe Tisch-
frése.

Dennoch spricht einiges da-
fiir, trotz Anlaufkugellager am
Fraser zusdtzlich den Parallel-
oder Frasanschlag zu benutzen.
Denn der Anschlag erleichtert
das Anfahren am Werkstiick-
ende sehr. Dabei sollten Sie den
Anschlag etwa einen halben bis
einen Millimeter hinter das An-
laufkugellager einstellen. Ein
gutes AugenmalR ist dabei aus-
reichend, messen muss man
diesen Versatz nicht.

Nun tastet das Kugellager
weiterhin die Werkstiickkante
genau ab. Der Anschlag dient
jedoch noch als Fithrungshilfe.
Ein netter Nebeneffekt dabei
ist, dass Sie sowohl den Paral-
lelanschlag der Oberfrise als

auch den Frdsanschlag am Frés-
tisch oder der Tischfrise gut
absaugen konnen. Ein Quint-
chen mehr Sicherheit gibt es
auch noch gratis dazu, denn
der Anschlag deckt den rotie-
renden Frdser gut ab. ¢

Gewindes an der Spitze zu grob ist. Der Span, der
von dem Bohrer abgetragen wird, ist zu grof fiir
die niedrige Drehgeschwindigkeit des Bohrers.
Die Drehgeschwindigkeit wird dabei von

der Steigung des Gewindes mithe-
stimmt. In diesem Fall kom-
men Sie nicht darum her-
um, das Bohrloch mit
einem Bohrer vom

maximalen Durch-
messer der koni-

\ schen  Gewinde-

spitze vorzuboh-
- ren. Dann kann

Y die Gewindespitze

- sich nicht mehr in

¥/ das Holz drehen

~ und der kleine
Bohrkanal gibt auch

die Richtung vor. €

. rl\Foto: Christian Kruska-Kranich

Foto: Heiko Rech

www.holzwerken.net



Bohrerfiihrung von der Tischkreissdge

Haben Sie schon einmal versucht, im
Winkel von 63° zu bohren? Also, genau im
Winkel von 63°, und zwar mit der Hand-
bohrmaschine? Freihdndig ist das schlicht
und einfach nicht moglich. Und selbst der
Bau einer Bohrerfithrung ist nicht ganz
einfach, wenn hier auch wieder in einem
sehr speziellen Winkel auf der Stdnder-
bohrmaschine gearbeitet werden muss.

Unser Vorschlag ist da deutlich einfa-
cher. Das Anlegen des Winkes iiberlassen
wir einer Maschine, die es besser kann als
jede Bohrmaschine: der Tischkreissdge.

—— ANZEIGE

Schneiden Sie im ersten Schritt einen
dicken Hilfsklotz auf die gewiinschte
Schrige. Im zweiten Schritt durchbohren
Sie einen noch rechtwinkligen Abschnitt
des Restklotzes mit dem gewiinschten
Bohrdurchmesser. Leimen Sie nun das Fiih-
rungsstiick auf die Schrdge des zuvor ge-
sigten Klotzes. Fertig ist die Fithrung, zu-
mindest fast. Bei der Leimverbindung mit
schrdg angeschnittenen Fasern ist der Halt

Fotos: Heiko Stumpe

Tipps & Tricks @

oft nicht so gut; zur Sicherheit schrauben
Sie noch zwei Verbindungsleisten seitlich
iiber die Fuge.

Diese Bohrerfilhrung ist komplett aus
Holz und schnell gemacht. Noch schneller
geht es, wenn Sie ein Stiick Stahlrohr ha-
ben, dessen Innendurchmesser es als Fiih-
rung geeignet macht. Einen solchen Ab-
schnitt konnen Sie einfach direkt auf der
Schrége befestigen. ¢

Erle en Auswahl fiir ' s

D@ v
% :
Sageblatter.
sSautTer

www.holzwerken.net
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Kiichenplatte hilft auch
in der Werkstatt

Ein stabiler Tisch mit einer
dicken Tischplatte ist eine gu-
te Grundlage fiir viele Maschi-
nen. Oft braucht man einen
schmalen, stabilen Tisch, um
darauf die Standerbohrmaschi-
ne oder die Gehrungssdge zu
platzieren. Als Platte fiir einen
solchen Tisch kann hier ein
Reststiick aus Kiichenarbeits-
platte dienen. Diese Reste sind
preiswert im Baumarkt zu be-
kommen. Deren Oberflichen
sind nahezu unverwiistlich. ¢

Tauschen sie
Kugellager friihzeitig

Friser mit Anlaufkugel-
lager sind sehr praktisch. Aller-
dings sollten Sie bedenken,
dass diese Kugellager Ver-
schleiRteile sind. Werden sie
schwergdngig, miissen Sie so-
fort ausgetauscht werden. Tut
man das nicht, kann sich be-
reits nach kurzer Zeit der Au-
Renring des Lagers wahrend des
Frasens losen. Die Folge ist ein
verfrastes Werkstiick und ein
beschéddigter Frdser. Sie bekom-
men diese Kugellager iibrigens
auch im Autoteilehandel. €

Entharzer statt
Backofenspray

Zum Reinigen von verharz-
ten Frdsern wird gerne Back-
ofenspray verwendet. Wesent-
lich angenehmer in der Hand-
habung ist jedoch Entharzer
fiir Kettensdgen. Er schiumt

im Gegensatz zum Ofenreiniger |

nicht auf und ist sogar bio-
logisch abbaubar. Sprithen Sie
den verharzten Frdaser damit
ein oder legen Sie ihn in ein
Glas mit Reiniger. Lassen Sie
den Reiniger einige Minuten
einwirken. AnschlieRend wi-
schen Sie den Reiniger samt
Verunreinigung einfach ab. <€

10

Papierklammern sorgen fiir Ordnung beim Schleifpapier

Wie bekommt man bloR
Ordnung ins Schleifpapier? Eine
Méglichkeit sind sogenannte
Papierklemmen, auch als Maul-
klemmen bekannt. Die be-

kommt man iiberall dort, wo es
Biirobedarf gibt. Sie sind nicht
teuer, aber ungemein niitzlich.

Fotos: Christian Kruska-Kranich

Zum Beispiel zum Zusammen-
klemmen von Schleifpapierres-
ten und Kleinmengen. Vor al-
lem fiir Scheiben und Bégen
sind diese Klammern sehr prak-
tisch. Sie lassen sich leicht 6ff-
nen und schliefen, beschadi-
gen die Schleifmittel nicht und

Leisten mit Keilen anleimen

Auf die Kanten von Mébel-
platten angeleimte Vollholzleis-
ten vollenden ein Projekt und
sind schon anzusehen. Um die-
se kleinen Leisten nicht mit

HolzWerken | 61 Nov. | Dez. 2016

langen Zwingen an grofRen
Platten anleimen zu miissen,
sind Kantenzwingen entwickelt
worden. Diese sind recht teuer
und es geht auch mit einfachen

zum Aufhdngen kann man sie
auch gleich nutzen. Wenn Sie
die zusammengehefteten
Schleifscheiben lieber stapeln,
versehen Sie die Riicken der
Klammern mit beschrifteten
Etiketten. Bei bereits gebrauch-
tem Schleifpapier, das aber
noch nicht stumpf ist, emp-
fiehlt es sich, einen kleinen
Notizzettel mit einzuklemmen.
Dort kann dann einen Vermerk
wie zum Beispiel ,Nur fiir Lack-
schliff” stehen. So sortiert und
beschriftet haben Sie immer ei-
nen guten Uberblick iiber Ihre
Schleifmittel. €

Mitteln. Auf die Ober- und Un-
terseite der Mobelplatte wird je
eine Zulage gelegt und mit kur-
zen Zwingen aufgepresst. Die
Zulagen verhindern Druckmar-
ken an der Plattenoberfliche.
Die Schiene der Schraubzwinge
wird in einem Abstand zur Kan-
te der Mobelplatte montiert. So
finden die anzuleimende Leiste,
eine Zulage und ein Keil noch
dazwischen Platz.

Die mit Leim benetzte Leis-
te wird nun zwischen Zwinge
und Plattenkante geschoben
und gegen die Plattenschmal-
seite gedriickt. Auch hier wird
zusdtzlich eine Zulage verwen-
det. Um den nétigen Druck auf-
zubauen, werden Keile zwi-
schen die Stahlschienen der
Zwingen und die Leiste ge-
driickt und mit einem Hammer

f“"“"‘"""""““', festgeschlagen. ¢

www.holzwerken.net
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Bohren mit der Kaseplatte

Beim Bau von Mobeln oder Tischen eine Latte an den Klotz, mit deren Hilfe Sie Kiseplatten-Loch und suchen Sie diese
kommt es oft vor, dass man in groRe Holz-  die Konstruktion spannen kénnen. Vertiefung mit der Zentrierspitze. Genau
platten lotrechte Locher bohren muss. Markieren Sie zunichst den Bohrpunkt an dieser Position spannen Sie die Kdse-
Schade nur, dass die Standbohrmaschine mit einem Spitzbohrer. Stecken sie dann platte fest und kénnen nun lotrecht boh-
dazu eine zu geringe Ausladung hat und den noch ausgespannten Bohrer in sein ren. ¢
auch kein mobiler Bohrstinder vorhanden
ist. Die Losung ist ein Restholz von jeweils ‘
120 x 120 Millimetern GroRe. Bohren Sie
auf der Stinderbohrmaschine in jede Ecke
des entstandenen Holzklotzes ein Loch mit
je einem ihrer Bohrer.

In die linke obere Ecke bohren Sie ein
Loch mit einem 35-mm-Bohrer, in die rech-
te untere Ecke bohren Sie ein Loch mit ei-
nem 30-mm-Bohrer und so weiter. Dieser -
an eine Scheibe Kise erinnernde - Holz-
klotz dient nun als Bohrhilfe an schwieri-
gen Stellen. Wenn Sie sehr weit in der Fli-
che arbeiten miissen, schrauben Sie noch

Foto: Christian Kruska-Kranich

So werden Anleimer perfekt blindig gefrast —— ANZEIGE
Bei Mobelbauprojekten werden hdufig auf die Plattenkanten

diinne Massivholzleisten, sogenannte Anleimer, angeleimt. Diese TORMEK &=

Leisten sind zur besseren Montage zwei bis drei Millimeter breiter,

als die Platte dick ist. Sie stehen also iiber, und dieser Uberstand

muss weg. Water Cooled Sharpening System

Dazu wird in die im Frastisch montierte Oberfrase ein gerader ;
Schaftfriser eingebaut. Der Frdser steht um Leistendicke plus DIE NACHSTE GENERATION IST DA.
zwei Millimeter aus dem Frastisch heraus. An den Anschlag des
Oberfristisches wird nun ein gerader Plattenrest gespannt. Er eSS —
,schwebt” iiber dem Frdser und ldsst gleichméRig Luft zum Fras-
tisch (roter Pfeil). Der Anschlag wird so eingerichtet, dass diese
aufgespannte Platte biindig mit der Schneidenvorderkante des Fra-
sers ist. Nun noch eine Andruckhilfe montieren (blauer Pfeil) und
die Platten mit den Anleimern kénnen durchgeschoben werden.
Durch die beiden geschickt positionierten Hilfsplatten kénnen sie
nicht vom Kurs abkommen und der Fraser nimmt nirgends zu we-
nig weg oder taucht zu tief ein. ¢

MADE IN
SWEDEN

Erhalten Sie ein Spitzenresultat mit dem richtigen Schleifsystem!
Héchste Prazision mit revolutionarem Vollguss-Gehause aus Zink.

dto: Christian Kruska-Kranich

o e R AT et  www.tormek.com/de
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Baumkante taugt
fiir flache Teile

Teller und flache Schalen
lassen sich sehr gut auch aus
Brettern mit Baumkante her-
stellen. Die Baumkante ist in
der Regel rund oder schrig.
Bezieht man dies in die Gestal-
tung der Schale oder des Tel-
lers mit ein, kann man eine
Menge Holz sparen. Da diese
Seitenbretter bei  anderen
Holzbearbeitern nicht so be-
liebt sind, gibt es Holz mit
Baumkante auRerdem oft sehr
giinstig zu kaufen. ¢

Mit dem Wurm
in die Welle

Ein Hédufchen Holzmehl un-
ter einem Loch zeigt an, wo
der Holzwurm ausgeflogen ist.
Damit alle verbliebenen Kifer-
larven - denn darum handelt
es sich eigentlich - im Holz
sicher abgetdtet werden, hilft
Warme iiber 80°. Das schafft
bei den meisten Drechselobjek-
ten die Mikrowelle nach eini-
gen Minuten Laufzeit bei mitt-
lerer Wattzahl. Der Clou: Or-
dentlich trockenes Holz erhitzt
sich dabei mdRig, die feuchten
Larven aber schnell. Und das
iiberleben sie nicht. ¢

Im Kambium kommt es
zum Bruch

Bei Naturrandschalen 16st
sich die Rinde sehr leicht, teils
schon beim Bearbeiten auf der
Drechselbank. Der Bruch ge-

schieht immer im Bereich der |

Kambium-Schicht, der hauch-
diinnen Wachstumszone des
Holzes. Das geschieht vor al-
lem dann, wenn diese Schicht
schon zu trocken ist. Daher fiir
Naturrander stets saftfrisches
Holz verwenden. Ist das Stiick
fertig, dann aber umgehend
trocknen, weil sich das feuchte
Kambium schnell zersetzt. €

12 HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016

Kleine Ringe, grofle Wirkung

Das schadlose Einspannen
kleiner Werkstiicke in das Bohr-
futter der Drechselbank ist oh-
ne Hilfsmittel kaum méglich.
Mit selbsterstellten Klemmhil-
fen lassen sich Kratzer an klei-
nen gedrechselten Objekten

Bandsdge auf die Drechselbank
und drechseln Sie den AuRen-
durchmesser an. Legen Sie eine
Sperrholzscheibe von fiinf Milli-
meter Dicke ins Futter, damit
das Drechseleisen nicht in die
Nahe der Backen gerdt. Nun wird

der benétigte Innendurchmesser
durch die Kunststoffscheibe bis
in das Sperrholz gebohrt. Damit
der Ring biegbar wird, schlitzen
Sie ihn noch ein. Nun kénnen
Sie auch kleinste Teile schadlos
drechseln. ¢

verhindern. Selbst hergestellte
Kunststoffringe aus PVC mit un-
terschiedlichen Durchmessern
und einer Wandstdrke von 12
bis 15 Millimetern eignen sich
dafiir hervorragend.

Der Innendurchmesser rich-
tet sich dabei nach dem Durch-
messer des Werkstiicks zuziiglich
einer Zugabe fiir die Wandung
von circa 20 Millimeter. Das Au-
Renmal darf dabei nicht groRer
sein, als die maximale Spann-
weite des Drechselbankfutters.
Spannen Sie den Ring-Rohling
nach dem Aussigen auf der

Foto: Martin Janicki

Schleifpapierhalter fiir die Drechselbank

Beim Drechseln ist das Schleifen von Bohrun-
gen und Innenwandungen kniffelig und zeitrau-
bend. Dieser Arbeitsgang kann mit selbstgebau-
ten Schleifpapierhaltern optimiert werden. Zu-
ndchst wird ein 20-mm-Buche-Rundstab auf 50
Millimeter abgeldngt. Eine zentrische 7-mm-Boh-
rung wird 35 Millimeter tief in ein Ende einge-
bohrt.

Schrauben Sie dann eine M8 x 70 Schloss-
schraube in die Bohrung ein und sigen Sie den
Schraubenkopf ab. Nun wird der Metallschaft in
die Drechselbank aufgespannt und auf den ge-

Foto: Christian Kruska-Kranich

wiinschten Durchmesser von zum Beispiel 15 Mil-
limetern gedreht. Im nichsten Schritt schlitzen
Sie den Zylinder mit der Handsidge zwei Millime-
ter ein, damit die Kante des Schleifmittels Halt
findet. Das Schleifleinen wird nun entgegen der
Drehrichtung der Drechselachse eingespannt und
mit einem 0-Ring gesichert. Der Schleifpapier-
halter kann nun auf der Drechselbank, mit der
Bohrmaschine oder von Hand eingesetzt werden.
Besonders zeitsparend ist es, wenn Sie fiir jede
verwendete Kornung einen Schleifpapierhalter
herstellen. ¢

www.holzwerken.net



Tipps & Tricks @

Die Werkstattschere - unentbehrlich (wenn sie scharf ist)

In jede Werkzeugkiste gehdrt auch eine Schere, die im Holzalltag ganz schon
was mitmachen muss.

Sie ist aber natiirlich jeweils nur so viel wert, wie sie scharf ist. Zum Gliick
gehort das Schirfen einer Schere zu den einfachsten Werkstattaufgaben iiber-
haupt. Wer an dieser Stelle des Textes an seine Wassersteine denkt, schieft
schon weit iiber das Ziel hinaus.

Alles, was Sie brauchen, ist eine Glasflasche. Offnen Sie die Schere
und ,schneiden” Sie damit mit der ganz normalen Scherenbewegung
und ordentlich Druck mehrmals den Flaschenhals durch. Je weiter
die Schere schlieRt, desto weiter streicht das harte Glas an
den Schnittflanken entlang. Das sieht fies aus und
klingt auch manchmal so. Und natiirlich
bleibt das Glas heil, aber die Scheren-
flanken bekommen so wieder enor-
men Biss. Das werden Sie beim
ersten Test-Schnitt in Papier
sofort bemerken. ¢

e ANZEIGE

Kompromisslose
T12 [0

Das Oszillierende Multifunktionswerkzeug

Vielseitiges, oszillierendes Lithium-lonen-Werkzeug zum
Schneiden, Schleifen, Schaben, Trennen, Raspeln und
Polieren. Leistungsstarkes Sagen ohne rotierendes Ségeblatt.
Kompakter Prazisionsmotor liefert tiberragende Leistung.

Gummierte Griffflichen vermindern Vibration und reduzieren
Ermiidungserscheinungen. Intelligentes 1-Std.-Ladegerat
erhoht die Akku-Lebensdauer und minimiert Ladezeiten.
Universal-Werkzeugaufnahme.

tritontools.com
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Thies verbaut gerne Holzreste, wie hier ein
Pflegebett aus Buche zu einem Fréds-
tisch. Er hat hier das alte Festool-
System (Tischplatte mit zusatz-

lichen Profilen, Schiebeschlitten)
eingesetzt. In Verbindung mit

dem groRen Falzkopf sind so
auch ordentliche Zapfenfrasun-
gen moglich. Die Hohenverstel-
lung geschieht von unten ohne
Hilfsmittel wie etwa einen Wa-
genheber. ,Fiir mich funktioniert
das ganz gut”. Ein Nullspan-
nungsschalter macht den Tisch
komplett.

Der Fréstisch verwandelt sich blitz-
schnell in eine Schleifstation:
Eine Zwischenplatte mit Leis-
ten oben und unten (gegen
das Verrutschen) nimmt
wiederum eine 20-mm-
Verbundschaumplatte
auf. Dieses griffige Ma-
terial aus dem Sitzbau
im Sanitdtsbereich eig-
net sich perfekt, findet
Thies. Ganz ohne zu span-
nen schleift er hier mit
Exzenter- oder Schwing-
schleifer, bisweilen sogar mit
dem Bandschleifer.

e S SS——"

Seine Drechselbank samt 30 Eisen hat Thies
vor einem Jahr einem alten Hobby-
Drechsler abgekauft: Herkunft Ost-
deutschland, Markenname: unbe-
kannt. Dann stand die Frage ,Wo-
hin damit?” im Raum. Thies er-
sann ein Schienensystem, iiber

das die Bank bei Nichtgebrauch
nach hinten bewegt wird. Dann
kann mit der Bandsage wieder
gearbeitet werden. Thies tastet
sich derzeit iiber kleine gedrech-
selte Dinge an das Handwerk heran.

»Ich mag es, wenn es ein bisschen
aufgerdumt ist” - fiir fast alles
hat Thies einen sinnvollen
Stauraum gefunden. Alles
Zubehor zum Fréstisch
lagert natiirlich in Schub-
kdsten unter der Arbeits-
flache. Als Parkplatz die-
nen einige Reststiicke
Mahagoni - ,da freuen
sich die Fraser, wenn ich
die da platziere”, Auch
Schleifmittel finden in den
Schubkdsten ihren Platz.

14 HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016 www.holzwerken.net



Meine Werkstatt: Riidiger Thies

E i A chon fast 30 Jahre kann Rudiger Thies aus Walsrode sei-
Eine Leiste an der Wand halt die

Zwingen - an sich nichts Besonde-
res. Das funktioniert aber nur,
weil Thies die Kabelkandle be-
wusst mit einem lichten Ab-
stand von zwdlf Zentimetern

nem gelernten Tischlerberuf nicht mehr nachgehen - ein

Bandscheibenvorfall zwang ihn zur Aufgabe. ,Das Tisch-
lern habe ich immer mit Liebe gemacht.“ Heute ist er Mitin-
haber eines Sanitdtshauses in Hannover und steht ,leider”
nur noch am Wochenende in seiner 26-Quadratmeter-Werk-

zur Decke festgeschraubt
hat. ,Das schafft iiberall

auf Schraubenpakete und

auch auf Schldauche, die
Thies praktisch unter die
Decke verbannt hat.

Lacke, Farben und viele Chemika-
lien mehr finden sich in jeder
Werkstatt. Thies war es be-
sonders wichtig, dass seine
damals kleinen Kinder
nicht an diese Mittel
gelangen. Ein fast zwei
Meter hoher, abschlieR-
barer Stahlschrank war
v | hier die Losung. Kleiner
angenehmer Neben-
effekt: Die Brandsicher-
heit erhoht ein Stahl-
schrank ebenfalls.

www.holzwerken.net

ganz viel Platz als Ablage!”
Das trifft auf Zwingen zu,

Fotos: Riidiger Thies

statt. Bei gemiitlicher Holzofen-Warme baut er dort ,alles
Mégliche“ von einer Kiiche mit Schiebetiiren (ein Wunsch
seiner Frau) bis hin zu kleinen und
groflen Geschenken fiir die Enkel.
Der 58-Jdhrige hat zudem vor
einem Jahr mit dem Drechseln
begonnen.

Seinem Multifunktionstisch hat Thies eine
abgekantete Edelstahlplatte vom Schlos-
ser gegonnt. Die ist pflegeleicht und
schiitzt die MDF-Platte bei Ober-
flichenarbeiten. Die Kanten des
Blechs sitzen dabei in den V-Profi-
len des Tischs. Bei Nichtgebrauch
schiebt Thies die Platte zwischen
zwei Halteschienen an der Decke.
~Man muss jeden Zentimeter nut-
zen - am besten zweimal!” Den
Edelstahl-MFT nutzt Thies auch
noch als Beistelltisch bei seinem
anderen Hobby, dem Grillen.

HolzWerken | 61  Nov. | Dez. 2016 15



Projekte

Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff

Ein Bett mit Kontrast

Schwere Eiche trifft leichten Mineralwerkstoff, dickes Holz trifft auf leichtes
frisches Griin. Ein Bett voller scheinbarer Gegensitze bietet seine besonderen Reize.

Dazu gehdren auch viele zu bewiltigende Herausforderungen beim Bau.

chlicht aber dennoch nicht einfach:

Die Gestaltung dieses Bettes bie-

tet interessante Spannungen, die
es nicht langweilig erscheinen lassen. Da
wdre zum Beispiel der Kontrast zwischen
dem teils stark gemaserten Eichenholz und
dem griinen Mineralwerkstoff. Aber auch
die sehr unterschiedlichen Materialstirken
von Holz und Mineralwerkstoff sind reiz-
voll. Herausfordernd ist natiirlich schon der
Bau dieses Mobels. Denn so einfach es auch
aussehen mag, die Tiicken verbergen sich
in den Details. Da waren die abgewinkelten
Pfosten des Kopfteiles, die groRen Ausspa-
rungen iiber die sich der Mineralwerkstoff
stiilpt oder auch die Verarbeitung des Mine-
ralwerkstoffes selbst. (Mehr zu diesem Ma-
terial ab Seite 24). Dies alles verlangt nach
etwas Erfahrung im Mobelbau und einer or-
dentlich ausgestatteten Werkstatt. Auf das
Aushobeln des Holzes, die Eckverbindun-

gen und die Oberflichenbehandlung wird
daher in diesem Artikel nicht eingegangen.
Folgen Sie hier Ihren eigenen Wiinschen
und Mdglichkeiten.

Das verwendete Holz ist amerikanische
WeiReiche - ein recht sprodes Holz, das
vorsichtig gefrdst werden muss. Geht man
zu forsch vor, kann es zu groRen Ausrissen
kommen. Das ist auch der Hauptgrund da-
fiir, dass beim Konturenfrdsen der Pfosten
fiir das FuRteil ein recht hoher Aufwand
betrieben werden muss. Amerikanische
WeiReiche ist meist nur in schmalen Brei-
ten erhdltlich. Daher miissen die Seiten-
bretter, das FuB- und das Kopfteil aus je
zwei Brettern verleimt werden.

Das Bekleben der Kanten der Frasscha-
blone ermdglicht es, das Biindigfrdsen in
zwei Zustellungen zu erledigen. Die Schab-
lone wird zwischen den beiden Frdsgan-
gen nicht vom Werkstiick abgenommen.

16
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Die Frdsschablone selbst
wird am einfachsten und
genauesten aus mehreren
Einzelteilen aus diinnem
Sperrholz zusammenge-
setzt. Versuchen Sie erst
gar nicht, sie aus einem
Stiick zu fertigen.

Schnitte der Kreissdge
ersparen den Schablonenbau

Ein ebenfalls heikler Arbeitsgang ist das
Erstellen der groRen Aussparungen an den
Querstiicken von Kopf- und FuRteil. Ver-
suche, diese zu frdsen, sind kldglich ge-
scheitert. Es wdre nur mit sehr komplexen
Schablonen und Vorrichtungen maglich, die
groRen Flichen mit der Oberfrise passend
und mit exakt geraden Kanten zu bear-
beiten. Die gezeigte Losung auf der Tisch-
kreissdge mit etwas Nacharbeit von Hand
scheint zwar umstdndlich, ist aber sicher,
prdzise und verlangt keine groRen Vorbe-
reitungen. Die Tiefe dieser Ausfrdsungen
richtet sich nach der genauen Materialstir-
ke des Mineralwerkstoffes. Dieser sollte am
fertigen Bett noch etwa einen Millimeter
iiberstehen. Das sieht besser aus, als zu
versuchen, den Werkstoff genau biindig mit
allen Flachen zu bekommen.

Ganz ohne Schablonen und Vorrichtun-
gen werden auch die Ausfrasungen fiir die
stabilen Bettbeschldge erstellt, welche die
Seitenteile mit dem Kopf- und FuRteil ver-
binden. Je Eckverbindung werden zwei Ver-
binder benttigt. Wenn Sie diese Verbinder
das erste Mal verwenden, sollten Sie un-
bedingt eine Probe-Ecke bauen, an der Sie
das Einfrdsen und Anschrauben einmal
ausprobieren. Fiir das Versenken der ho-
henverstellbaren Auflagen fiir den Latten-
rost muss jedoch eine sehr einfache Schab-
lone erstellt werden. Das Versenken dieser
Beschldge schiitzt die Matratze und das

www.holzwerken.net
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| Beschddigungen
| tallkanten. Schar-
ten auch an ande-
ren Teilen des J Bettes vermieden
werden. Doch " nur die Kanten,
mit denen Sie bei Benutzung des Bettes
in direkte Beriihrung kommen, sollten mit
einem 5-mm-Abrundfrdser bearbeitet wer-
den. Alle anderen Kanten werden ledig-
lich mit Schleifpapier gebrochen. Dadurch
wirkt das Bett immer noch sehr geradlinig
und nicht zu sehr ,rundgelutscht”.

Bettlaken vor
durch die Me-
fe Kanten soll-

Griiner , Stein“ setzt die Akzente

Ein ganz besonderes Highlight ist der griine
Mineralwerkstoff. Diese Werkstoffe gibt es
von mehreren Herstellern in ganz unter-
schiedlichen Farben und Dekoren. An die-
sem Bett wurde ,Staron” von Samsung ver-
wendet. Lesen Sie mehr dazu ab Seite 24.
Eine zwolf Millimeter dicke Platte aus
Mineralwerkstoff ist sehr schwer. Zerteilen
Sie die Platte daher erst mit der Handkreis-

www.holzwerken.net
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Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff

sige. Beim endgiiltigen Zuschnitt nehmen
Sie die zu schneidenden MaRe am Kopf-
und Fufteil ab. In der Breite brauchen Sie
insgesamt drei Millimeter Luft. Auch in
der Lange lassen Sie einen kleinen Spalt in
der unteren Frdasung frei. So kann sich
das Material ungehindert ausdehnen. Sollte
Thnen der Mineralwerkstoff mit all seinen
Folgekosten zu teuer sein, konnen Sie die
Teile auch aus furniertem Sperrholz oder
einem anderen, ausreichend stabilen Mate-
rial fertigen.

Beim Kopf- und Fulteil werden 240
Millimeter breite Teile quer mit dem ldngs
laufenden Holz der Pfosten verleimt. Diese
Konstruktion funktioniert nur dann, wenn
das verwendete Holz gut abgelagert ist. Zu
feuchtes Holz wiirde im Wohnraum noch
schwinden. Risse und im Extremfall sogar
offene Fugen konnten die Folge sein. Ach-
ten sie bei der Holzauswahl unbedingt auf
eine Holzfeuchte, die unter zwdolf Prozent
liegt. Ihr Holzhdndler kann das fiir Sie
messen. Wenn Ihre Werkstatt wesentlich

feuchter ist als der Raum in dem das Bett
spater stehen wird, sollten sie das Holz
nicht zu lange in dieser Umgebung belas-
sen. Wenn dies alles beriicksichtigen, wer-
den die Fugen auch dicht bleiben.

Das hier gezeigte Bett ist fiir die Nut-
zung mit zwei jeweils 800 Millimeter brei-
ten und 2000 Millimeter langen Latten-
rosten und Matratzen gedacht. Auf der
Mittelstrebe und den seitlichen Aufla-
geleisten liegen die Lattenroste auf. Die
verwendeten Beschldge erlauben eine ein-
fache Hohenverstellung. Eventuell miissen
Sie aber die Klétze unter der Mittelstrebe
anders bemessen, wenn Sie die Hohe ver-
stellen. ¢

Unser Autor Heiko Rech hat dieses
Bett fiir sich selbst entworfen und

in seiner Werkstatt im Saarland ge-
baut.

»
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Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff

Fotos und Illustrationen: Heiko Rech

</ Material-Check

ezeichnu

i ‘ 2

8 Paar Verbindungsbeschlag Typ ,Solid“ (Bezugsquelle http://lignoshop.de)
12 Stiick Bettbeschlag hohenverstellbar (Bezugsquelle http://lignoshop.de)
Mineralwerkstoff 12 mm in beliebigem Dekor, mit passendem Kleber i
96 Stk. Holzschrauben 4 x 25, 48 Stk. Holzschrauben 4 x 40 A
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Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff

Seitenteil von
innen
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Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff

1> Die breiten Bettseiten,
das untere FuRteil und das
untere Kopfteil (Pos. 1)
konnen nicht aus je einem
Teil gefertigt werden, da
sie sich sonst zu sehr ver-
| ziehen. Sie miissen aus in
* | der Breite aus zwei Teilen
verleimt werden.

2> Wenn der Anschlag
Threr Zug- oder Tischkreis-
sage zu kurz ist, konnen
Sie sich einen einfachen

| Hilfsanschlag bauen. Das
_ | garantiert gleich lange
Einzelteile. Ein Rollenbock
ist dabei eine groRe Hilfe.

3> Die Frdsschablone fiir
die Pfosten des Kopfteils
verleimen Sie am einfachs-
ten aus zwei Lagen diin-
nen Multiplex. Die oberste
Lage entspricht dabei der
genauen Form der Pfosten.

3

P 4> Die untere Lage der
{ﬁ Schablone wird in Langs-
richtung versetzt zur obe-
=1 ren verleimt. Das bringt
Stabilitdt in die Schablone.
Die untere Lage ist breiter
und wird nach dem Trock-
nen des Leims zur oberen
Lage biindig gefrast. Dieser
Trick wird Ihren Schablo-

nenbau unglaublich be-

ke ? schleunigen.
@)

20
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5> Mit Hilfe der Schablone wird die Form der
Pfosten auf das Holz {ibertragen und auf der
Bandsdge ausgeschnitten. Schneiden Sie so
nahe wie méglich am Riss. Je préziser Sie
sdgen, desto geringer ist die Gefahr von tiefen
Ausrissen beim Frésen.

6> Fiir den ersten Fris-
gang wird die Kante der
Frasschablone rundum mit
mehreren Lagen dickem
Malerkrepp beklebt. Die
Schablone selbst wird
durch doppelseitiges Kle-
beband auf dem Werkstiick
J gehalten.

7> Zum Biindigfrasen der Bettpfosten beno-
tigen Sie einen Fraser mit einer Schneiden-
ldnge von 50 Millimetern. Achten sie unbe-
dingt darauf, den Frdser so weit wie méglich
abzudecken. Der erste Frasgang erfolgt mit
Malerkrepp, der zweite Frdsgang ohne. Da-
durch wird diese zweite Frasung sehr fein
und sauber.

8> Bereits sehr friih wer-
den alle Einzelteile vor-
geschliffen. Dadurch wird
bei den spéteren Frasun-
"] gen und Eckverbindungen
eine héhere Prézision er-
reicht. Die Kanten kénnen
Sie auch mit dem Putz-
hobel gldtten.

www.holzwerken.net



9> An je einer Schmalseite
der beiden unteren Kopf-
teile (Pos. 6 und 7) muss
eine Gehrung mit einem
Winkel von 5° angebracht
werden, damit sie in der
Gehrung geleimt werden
konnen. An der Abricht-
Hobelmaschine mit schrdg
gestelltem Fiigeanschlag
geht das sehr einfach.

10> Am Fiigeanschlag konnen sie einen sol-
chen elektronischen Winkelmesser befestigen.
Mit ihm kann der Winkel auf ein Zehntelgrad
genau eingestellt werden. Machen Sie aber
dennoch Probestiicke und priifen Sie den Win-
kel anhand des Pfostens (Pos. 2) nach.

11> Welche Art von Eck-
verbindung Sie am Kopf-
und FuBteil wahlen spielt
keine Rolle, nur stabil
sollte sie sein. Mit
12-mm-Runddiibeln oder
10-mm-Dominodiibeln sind
Sie auf der sicheren Seite.
Leimen Sie die Verbinder
aber noch nicht ein.

12> Bevor die Aussparungen geschnitten
werden, wird der Mineralwerkstoff auf der
Riickseite geschliffen. Danach konnen Sie
dessen Stédrke genau messen. Die Tiefe der
Aussparungen betragt einen Millimeter weni-
ger als die Dicke des Mineralwerkstoffs.

www.holzwerken.net

13 > Fiir die Aussparungen machen Sie erst
die Begrenzungsschnitte an allen Teilen mit
der gleichen Einstellung des Parallelanschla-
ges. Erst danach wird mit vielen Schnitten
auf der Tischkreissdge das Material zwischen
diesen Schnitten entfernt.

14> Die Feinarbeit erledigen
Sie dann mit einem Sims-
hobel. Mit ihm kdnnen die
Fldchen von Sédgespuren
befreit werden. Wichtig ist,
dass das verbleibende Holz
| liberall gleich dick ist.
Wenn das nicht der Fall

ist, arbeiten Sie dort ganz

| gezielt nach.

14

|

| 15> Fiir die Aussparung

an den unteren Querteilen
benotigt man keine Schab-
lone. Man kann sie gut mit
der Oberfrase mit montier-
tem Parallelanschlag nach
Anriss frasen. Bleiben Sie
in den Ecken ein wenig vom
Anriss weg. Die Feinarbeit
erledigen Sie mit dem
Stemmeisen.

16> Die Frasungen fiir die verstellbaren Auf-
lagewinkel werden mit Hilfe einer Frasschab-
lone und einem Biindigfraser erstellt. In die
acht Millimeter tiefen Frasungen werden die
Beschldge mit Schrauben 4 x 25 mm befes-
tigt. Ein Zentrierbohrer sorgt fiir die genaue
Position der Schrauben.

21
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Projekte

Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff

17 > Die Verbindungsbe-
schldge werden ebenfalls
| mit Hilfe der Oberfrése
eingelassen. Der Parallel-
| anschlag sorgt fiir die

Die Befestigung erfolgt

| mit etwa 40 mm langen

|| Schrauben. Je Eckverbin-
dung werden zwei Verbin-
der bendtigt.

18> Vor dem Verleimen
miissen alle Kanten, die
spater nicht mehr mit der
Oberfrase bearbeitet wer-
den kénnen, abgerundet
werden. Nehmen Sie sich
fiir diesen Arbeitsgang
Zeit. Legen Sie sich alle
Teile noch einmal zusam-
men und markieren Sie
sich, wo gefrast wird.

19> Auch das Anschrauben
der Bettbeschldge und ein
erster Stecktest ist einfa-

| cher, bevor Kopf- und FuR-
teil verleimt sind. Priifen
Sie alle MaRe und Abstan-
de, wenn alles zusammen-
gesteckt ist. Wenn alles
passt, demontieren Sie

die Beschldge wieder.

20> Erst jetzt kénnen Kopf und FuBteil
verleimt werden. Nach dem Verleimen werden
eventuell vorhandene Uberstinde biindig ge-
schliffen und die restlichen Kanten abgerundet.
Brechen Sie alle scharfen Kanten mit Schleif-
papier und schleifen die Flachen fein nach.
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gute Fiihrung beim Frdsen.

21> Materialwechsel: Zerle-
gen Sie die Platte Mineral-
werkstoff erst in handliche
Stiicke. Das gelingt am
besten mit der Handkreis-
sdge. Die Gehrungen und
die schmalen Teile kénnen
aber nur auf einer Tisch-
oder Formatkreissdge aus-
reichend prézise geschnit-
ten werden.

22> Vor dem Verkleben
muss jedes Teil Mineral-
werkstoff an seinem spa-

R teren Platz zur Probe mon-
tiert werden. Zwingen und
Klebeband halten die Ein-
| zelteile dabei an Ort und
Stelle. Markieren Sie die
Teile unbedingt, um Ver-
wechslungen vorzubeugen.

23> Gute Vorbereitung ist vor dem Verkleben
sehr wichtig. Alles muss griffbereit sein. Die
Teile sind auf der AuBenseite zuvor mit trans-
parentem Klebeband verbunden worden. Eine
Leiste sorgt in der U-Form fiir den richtigen
Abstand der Bauteile.

24> Der Kleber wird aufgetragen und die Teile
werden zusammengeklappt. Im Inneren aus-
tretender Kleber muss sofort mit einem Papier-
tuch entfernt werden. Der Kleber kann nach
dem Aushdrten nur noch mechanisch entfernt
werden.

www.holzwerken.net



25> Nach dem Verkleben
werden die beiden Kanten,
die spater am Bett oben
liegen, mit einem Radius
von fiinf Millimetern abge-
rundet. Mit einem Schleif-
klotz werden alle anderen
Kanten stark gebrochen.
Die Kanten werden von
Hand bis zur Kérnung 400
geschliffen.

26> Die Schleifarbeiten

& am Mineralwerkstoff erfol-
a gen auf einer weichen
Unterlage mit einer 400er
Kérnung und Absaugung.

| Die weiteren Schleifgdnge
| erfolgen mit einem spezi-
8 ellen Schleifmittel (Abra-
i lon), wobei die Oberflache
R leicht angefeuchtet wird.

27> Die anschlieRende
Politur sorgt fiir den ge-

g wiinschten Glanz. Zusam-
men mit einer eher matt
gedlten Holzoberflache
ergibt sich daraus ein
schoner Kontrast. Wenn
Sie weniger Glanz mdch-
ten, lassen sie die Politur
einfach weg.

28> Die fertigen Elemente aus Mineralwerkstoff werden mit dem Holz
verklebt. Mit einem flexiblen Montagekleber gelingt diese Verklebung
sehr gut. Verklebt wird lediglich in der Ausfrdsung am unteren Quer-
stiick und an der oberen Kante des oberen Querstiickes.

www.holzwerken.net

Projekte

Bett aus WeiReiche und Mineralwerkstoff
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29> Die Mittelauflage und die Auflageleisten
kénnen aus einem giinstigen Holz Ihrer Wahl
gefertigt werden. Drei Kl6tze iibertragen das
Gewicht auf den Boden. Unter den Klétzen

werden StellfiiRe fiir Kiichenschranke montiert.
Unebenheiten werden so einfach ausgeglichen.

30> An die Beschldge der Seitenteile werden
ebenfalls Auflageleisten angeschraubt. Auf die-
sen Leisten und der Mittelstrebe liegen dann
spater die beiden Lattenroste sicher auf.

ANZEIGE
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Steln oder nicht Stein?

Unter Namen wie Corian und Staron werden Mineralwerkstoffe seit Jahrzehnten von Tischlereien

verwendet. Doch auch Holzwerker kénnen mit ihren Bordmitteln die Kunst-Steine verarbeiten -

mit beachtlichen Ergebnissen.

e nach gewdhltem Produkt sehen Sta-
ron und Corian aus wie Stein, es gibt
aber auch einfarbige Dekore. Diese
Mineralwerkstoffe lassen sich iiber den
Holzfachhandel recht einfach beziehen.
Und das Praktische: Sie kénnen weitgehend
wie Holzwerkstoffe verarbeitet werden.
Mineralwerkstoffe sind Gemische auch
Kunststoffen und mineralischen Bestand-
teilen (vereinfacht gesagt: Steinmehl). Sie
lassen sich mit herkémmlichen Hartmetall-

24 HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016

werkzeugen bearbeiten. Diese stumpfen
lediglich schneller ab als bei der Bearbei-
tung von Holz. Viele Mineralwerkstoffe se-
hen aus wie Stein, erlauben aber Konstruk-
tionen, die mit dem Naturwerkstoff nicht
machbar wéren. Eine nur zwolf Millimeter
diinne Steinplatte als Riickenlehne fiir ein
Bett wdre sehr zerbrechlich und auRerdem
auch kalt.

Leider sind Mineralwerkstoffe recht
teuer. Je nach Dekor und Materialstarke

kénnen die Preise bei bis zu 300 Euro je
Quadratmeter liegen. Zum teuren Werkstoff
kommen noch Nebenkosten wie eine pas-
sende Kartuschenpresse fiir den Kleber so-
wie spezielle Schleif- und Poliermittel.

Dennoch gilt: In der gut ausgeriisteten
Hobby-Holzwerkstatt kann man Staron
oder Corian gut verarbeiten. Es gibt aber
einige Dinge zu beachten:

»
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Ausstattung

Werkstattpraxis

Mineralwerkstoffe

Eine gewisse Grundausstattung ist fiir die Verarbeitung
von Mineralwerkstoffen erforderlich. Dazu gehort eine Kar-

tuschenpresse, spezielle Schleifmittel,
Schaumstoff-Polierscheibe und Poliermittel.

Lammfellscheibe,

‘Sa'gwen und Frdsen

Es wird oft empfohlen, die Drehzahl
beim Sdgen und Frasen zu reduzieren. Das
ist aber nicht unbedingt notwendig, da Mi-
neralwerkstoffe nicht so schnell iiberhitzen
und auch nicht zum Verschmieren neigen
wie andere Kunststoffe. Da Mineralwerkstof-
fe sehr hart sind, miissen Sie aber die Vor-
schubgeschwindigkeit im Vergleich zu Holz

etwas langsamer wahlen. Spezielle Fradser
oder Sigebldtter miissen Sie bei gelegentli-
cher Bearbeitung nicht kaufen, ein feines
Wechselzahnblatt zum Beispiel geniigt fiir
einen sauberen Schnitt. Biegen lassen sich
Staron und Co. auch, aber nur unter sehr
hohem Warme- und Formaufwand, der sich
in einer Heimwerkstatt nicht betreiben ldsst.

" Verkleben

Es muss immer der zum jeweiligen
Mineralwerkstoff passende Kleber verwen-
det werden. Das gilt sowohl fiir die Art als
auch den Farbton des Klebers. Jeder Her-
steller verwendet eine andere Art der Kar-
tuschenform. Beachten sie auch unbedingt
die Hinweise zur Verarbeitung des Klebers,
dessen offene Zeit und seine Abbindezeit.

Vor allem bei Steindekoren sind Vorder-
und Riickseite nicht ganz gleich und der
Materialaufbau wandelt sich von grob nach

fein. Daher sind unsichtbare Klebefugen
am besten zu erreichen, wenn die Bauteile
auf Gehrung geschnitten und verklebt wer-
den. Im Gegensatz zum Verleimen von Holz
ist beim Verkleben von Mineralwerkstoff
kein hoher Pressdruck erforderlich. Die zu
verklebenden Teile miissen jedoch fiir etwa
eine Stunde durch Klebeband, Hilfsklotze
und Klemmzwingen gut fixiert werden. Fiir
die Verklebung mit Holz geniigt dann Mon-
tagekleber.

Ein elementarer Arbeitsgang bei der
Verarbeitung von Mineralwerkstoffen ist
das Schleifen.

Sie konnen den Glanzgrad des Werk-
stoffes selbst bestimmen. Bis Korn 400
sollte auf jeden Fall geschliffen werden.
Dann ist die Oberfliche matt. Ab Korn
2.000 entsteht ein seidiger Glanz der Ober-
fliche. Bei einem Schliff bis Korn 5.000
mit anschlieRender Politur erhalten sie

eine hochglidnzende Flache. Fiir den Schliff
bis Korn 500 konnen Sie ein hochwertiges
Schleifpapier mit Lochung fiir die Absau-
gung verwenden.

Fiir den Schliff mit den feineren Kérun-
gen werden spezielle Schleifmittel verwen-
det. Sie haben einen Schaumstofftrdger,
sind wasserfest und ohne Lochung. Bei
manchen Schleifsystemen wird das Mate-
rial befeuchtet, um Staub zu binden.

Polieren

Fotos: Heiko Rech

www.holzwerken.net

Fiir die Politur gibt es spezielle Polier-
pasten, die nach dem Schliff mit Korn
5.000 erst mit einem Lammfell, dann mit
einem Waffelpad aus Schaumstoff verwen-
det werden. Nach einer griindlichen Reini-
gung mit Wasser und einem Microfasertuch
erstrahlt die Fliche in einem sehr schonen

Glanz mit toller Tiefenwirkung. Fertige
Oberflichen sind sehr pflegeleicht. Gerei-
nigt wird Mineralwerkstoff am einfachsten
mit einem Microfasertuch und klarem Was-
ser. Sollte die Oberfliche Kratzer aufwei-
sen, konnen diese mit Schleifpapier und
Politur wieder entfernt werden.

HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016 25



Projekte
Hochgarage mit Pfiff

| Teil 1: Rohbau und Rampen

- | Teil 2: Aufbauten und Aufzug

Diese Hochgarage fiir Modell-
autos kann mehr! Fiir die
Rampen wird Holz gebogen,
ohne es vorher zu bedampfen,
Schranken heben und senken
sich, und ein selbstgebautes
Gewinde bewegt kinderleicht
den Aufzug. Aber auch Nicht-
Autofans kommen bei diesen
Techniken voll auf ihre Kos-

ten!

ie wdre es mit einer dreige-
schossigen Hochgarage fiir alle
Automodelle im Fuhrpark? Aus

Holz: stabil und erweiterbar. Bei der Pla-
nung zeigt sich schnell, dass diese Aufgabe
nicht ohne Tiicken ist: Rampen von einem
Parkdeck zum néchsten erfordern Form-
verleimungen, die seitlichen Gelinder ma-
chen die Konstruktion umso anspruchsvol-
ler. Ein Fahrstuhl fiir Autos verlangt nach
einer selbst hergestellten Gewindestange
aus Holz mit der passenden Mutter.

Eben weil die Einzelteile so klein sind,
aber naturgetreu wirken sollen, ist die
Herstellung etwas kniffliger. Sicheres Ar-
beiten im Kleinen wird manchmal um-
standlicher als in normaler MébelbaugrsRe.

Wir zeigen Ihnen hier den Bau einer
Hochgarage fiir Modellautos im klassischen
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MaRstab 1 : 50. Dieser MaRstab lisst sich
auf Gebdude, Fahrbahnen und andere Ele-
mente einer Miniaturwelt {ibertragen. Eine
Parkbox sollte nicht kleiner sein als 40 mal
85 Millimeter. So kann sogar ein VW-Bus
neben einem Jaguar einparken.

Eine Fahrbahn ist mit 100 Millimetern
ausreichend breit, damit sich zwei Fahr-
zeuge aneinander vorbei bewegen konnen.
In einem echten Parkhaus miissten wir
bei diesen Abmessungen sehr vorsichtig fa-
hren, aber Kinder kommen gut damit zu-
recht.

Mit diesen Vorgaben kénnen Sie die
Grundfldche gestalten. Wer kleine Sperr-
holzpldttchen in den MaRen der Park-
flachen zurechtsigt, kann sie einfach ver-
schieben und schnell ausprobieren, welche
Variante am besten ist. Bedenken Sie Auf-
ziige, Pfortnerhduschen, Rampen und an-
dere Einbauten.

Die Geschosshohe richtet sich auch
nach der Gr6Re der Grundfliche. Je wei-
ter in den Raum hineingegriffen werden
muss, desto hoher sollte die dariiber lie-
gende Decke sein, um auch geniigend
Sichtraum und Bewegungsfreiheit fiir die
spielenden Hiande zu schaffen. An einen
realistischen MaRstab kann man sich nun
nicht mehr halten. Hier haben wir bei
einer Grundfldche von 600 mal 800 Milli-
metern eine Geschosshéhe von 140 Milli-
metern gewdhlt.

Die bunten Fldchen dieser Garage kén-
nen Sie mit Spielzeuglasur (etwa Livos)
und mit Dekorwachs (etwa Osmo) behan-
deln. Nach einem Zwischenschliff und dem
Aufbringen der Fahrbahnmarkierungen
und anderer Details mit einem Lackstift
werden alle Flachen noch einmal mit einer
farblosen Wachsschicht gegen Abrieb und
Verschmutzungen geschiitzt.

Geschwungene Rampen
entstehen ganz ohne Dampf

Ist die Aufteilung der Flichen fertig, kon-
nen Form und GroRe der Rampen festge-
legt werden. Die Rampen verbinden jeweils
zwei Ebenen der Hochgarage miteinander.
Legen Sie auf dieser Grundlage alle weite-
ren Dimensionen fest. Geschwungene, run-
de Rampen machen mehr SpaR als gerade
Stiicke, sind aber auch schwieriger herzu-
stellen. Stabilitdt bekommen die Fahrram-
pen durch das Verleimen von zwei Lagen
Sperrholz. Die beiden biindig iibereinander E
gelegten Sperrholzstreifen werden gebogen
und verdndern so ihre Lage zueinander. Sie
verschieben sich. Leim hdlt sie in der neu-
en Form und macht die Rampen starr.

Fiir unser Modell werden Fahrbahnen
mit einem AuRenradius von 350 Millime-
tern und einem Innenradius von 270 Milli-
metern benétigt. Zur Befestigung an den
Geschossdecken werden weitere 150 Milli-
meter gerade Fahrbahn an den beiden Bo-
genenden eingeplant. Die Fahrbahn ist 80
Millimeter breit und ldsst noch Platz fiir
Accessoires wie Gehwege, die gegebenen-
falls eingezeichnet werden kénnen.

Fiir zwei Rampen werden insgesamt
vier identische BGgen aus Multiplex Birke
benétigt (Position 5). Die Frisungen wer-
den genau gleich, wenn die vier Teile auf-
einandergelegt und miteinander verbunden
werden. Dazu konnen die vier Millimeter
starken Platten in den wegfallenden Be-
reichen miteinander verschraubt werden.
Die Schraubenképfe miissen gut versenkt
sein, sonst kann die Handoberfrdse nicht
storungsfrei iiber die Flache gleiten.

Ein 6-mm-Loch im Mittelpunkt des
Bogens durch das Plattenpaket gebohrt,
dient als Mittelpunktfithrung fiir die Adap-
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ter- oder Zirkelplatte der Handoberfrdse.
Eine untergelegte Opferplatte verhindert
Frasspuren im Tisch oder der Hobelbank
und ermdglicht eine Befestigung des Pake-
tes, ohne dass die Zwingen storen.

Ist der erste Bogen gefrdst, kann nach
Verstellen des Radius um 80 Millimeter plus
Friserdurchmesser ohne weitere Anderun-
gen der zweite, parallele Bogen herausgear-
beitet werden.

Kreissige und Stichsdge schneiden die
geraden Abschnitte an Anfang und Ende
zu. Je zwei Sperrholzstreifen werden mitei-
nander verleimt. Eine Platte mit einem auf-
geschraubten Klotz, dessen Hohe der Ge-
schosshohe entspricht, dient als Verleim-
hilfe. Die Enden des unteren Sperrholz-
streifens werden mit Klebeband 50 Millime-
ter weit abgedeckt, denn hier sollen die
Teile nicht miteinander verleimt werden.
Der gerade Teil der unteren Platte wird

www.holzwerken.net

nach dem Abbinden des Leims wieder abge-
sdgt. So beginnt und endet die Rampe mit
je einer Lage Sperrholz. Das fiihrt dazu,
dass Sie nur vier Millimeter tiefe Einlassun-
gen in den aufnehmenden Trdgerplatten
am FuR- und Kopfteil jeder Rampe erstellen
miissen.

Sind die beiden Fahrbahnen fertig,
miissen die Geldnder aus dreilagigen Multi-
plex-Birke-Platten in vier Millimetern Star-
ke angebracht werden. Stellen Sie je eine
Position 6 an die Aufen- und Innenseite
der Rampe. Deren Maserung muss senk-
recht verlaufen, so macht das Holz die Bie-
gung besser mit. 30 Millimeter parallel zur
Unterseite wird nach dem Abnehmen der
Platte die Oberkante des Geldnders ge-
zeichnet. Das Geldnder wird mit der Deku-
piersige ausgearbeitet, an die Seiten der
Fahrbahn geleimt und mit zahlreichen
Zwingen fixiert.

Hochgarage mit Pfiff

Zeitaufwand >
Materialkosten > 60
Fahigkeiten > '

Der Rohbau wird mit dem Verleimen der
drei Trdgerplatten, den sechzehn Stiitzen
und den beiden Rampen abgeschlossen. In
der nichsten Folge werden wir auf den Bau
des Fahrstuhls fiir Autos, das Anbringen der
Geldnder und die farbliche Gestaltung der
Hochgarage eingehen. ¢

Unser Autor Manfred Krause be-
treibt in der Nahe von Bremen eine
Tischlerei, in der er auch haufig
Kurse zur Holzbearbeitung anbietet.

D24
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sl Hochgarage mit Pfiff

</ Material-Check |

Pos.

Bauteil Anzahl Lange Breite Materialstirke

Pos. 3

1. Tragerplatte Boden 1 800 600 12

2. Tréagerplatte Mitte 4 900 120 12

3. Tragerplatte Dach 4 700120143
Pos. 5 & Pos. 6 4. Stiitze 16 140 30 30

50 Fahrbahn Rampe 4 500 500 4

6. Fahrbahn Gelinder 4 600 200 4
7. Einfahrt ¥ 50 20 28

8. Ausfahrt 1 50 40 18

Pos.2 9. Turmwand auflen 1 444 140 1)
10.  Turmwand innen 1 444 140 12

11.  Turmwand links 1 444 140 12

12.  Turmwand rechts 1 444 140 12

13.  Turmdach 1 116 116 12

14.  Fahrstuhlboden T 113 113 12
Pos. 1 15, I-!o.lzm‘utter 1 80 30 40
16.  Fixierring 2 34 34 20
17.  Gewindestange 1 438 a5 25

18.  Drehscheibe 1 2500525012

19.  Schranke 15 45 6 3

20.  Geldnder 10 1.000 30
Pos.7 Sonstiges:

24 Stck. Mébeldiibel 8 mm, 2 Stck. M5 Madenschraube,
Confirmat-Verbinder (Mébelschraube) 6 x 40 mm

1> Ermitteln Sie durch Ausprobieren die Fla-
che, die Ihre Garage braucht, um ausreichend
Platz fiir das Bespielen mit Modellautos zu
bieten. Dazu kénnen Sie sich Brettchen in der

GroRe der Modellautos erstellen, auf einem
Tisch anordnen und ausmessen. 3> Wenn Radius und Breite der Fahrbahn be-

kannt sind, werden diese auf eine Pos. 5 mit
QRS Zirkel libertragen. Markieren Sie die Einstich-
; AR stelle des Zirkels, sie wird noch gebraucht.
Verléngern Sie die gerade auslaufenden Bogen-
enden mit dem Lineal.

4> Alle vier Pos. 5 werden
iibereinandergelegt und
verschraubt. Bohren Sie in
die Einstichstelle des Zir-
kels ein 6-mm-Loch. Darin
wird die Zirkelplatte mit
einem Mébeldiibel gehal-
ten. Die so gefiihrte Ober-
frase frast auRen an den
Bdgen entlang.

2> Mit unterschiedlichen Geschosshéhen ver-
andern sich die Rampen. Mit einem Klotz in
Geschosshohe und einem grob ausgesédgten
Sperrholzstreifen werden die Neigung und die
Anfangs- und Endpunkte ermittelt. Die fertige
Rampe wird zur Kontrolle aufgelegt.
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Multiplex Birke
Multiplex Birke
Multiplex Birke

Fichte/Tanne Pos.2
Multiplex Birke
Multiplex Birke .
Erle Diesen
Erle Einschnitt
Mu:tip:ex Bir::e nur an den
Multiplex Birke

b Pos.28&3

Multiplex Birke
Multiplex Birke vornehmen
Multiplex Birke
Multiplex Birke
Eiche 236
Eiche

Buche Rundholz
Multiplex Birke

Projekte
Hochgarage mit Pfiff

8-mm-Bohrungen fiir Mobeldiibel zur Fixierung
der Stiitzen. In Pos. 1 & 2 durchbohren.
In Pos. 3 nur 6 mm von der Unterseite einbohren

Diese
Einfrdsung
nur in den
7 90— Pos.1&2
7\— . vornehmen
139 4 mm tiefe Frasung
V4

i*; s90-—F X

#5974 167
o

a4

Sperrholz
Erle

5> Nachdem Sie die vier Bdgen gefrdst haben,
werden die geraden Verldngerungen mit der
Kreissdage und die letzten Stege mit der Stich-
sdge an den Enden der Bogen gesdgt. Nun
liegen vier identische Bégen vor, deren Kanten
noch gesdubert werden.

Diesen Einschnitt und Frasung \13

4 mm tiefe nur an der Pos. 2 & 3 vornehmen
Frasung

Bohrungen und Aussparungen in den Tragerplatten

7> Zwei geleimte Bogen werden iibereinander
gelegt und mit Zwingen auf einer Leimhilfe
fixiert. Diese Leimhilfe hat die gleiche GroRe
und die gleiche Hohe wie die spatere Garage.
Untergelegte Kltzchen verhindern, dass sich
die Bogen durchbiegen.

6> Weil die Rampe nur mit der oberen Bogenplatte an die Trdgerplatten

Bogen (Pfeile), dass sich die beiden Bogenplatten verbinden. Die untere
~ Platte wird spater abgesagt.

HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016

geleimt wird, verhindert ein 50 mm breiter Klebestreifen an den Enden der

Fotos und Illustrationen: Manfred Krause, Christian Kruska-Kranich
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8> Lassen Sie die Fahrbahnen ruhig langer
eingespannt, als Abbindezeit ihres Leimes
angegeben ist. Die Spannung auf das Holz ist
sehr groR, da ist es besser, wenn der Leim die
maximale Bindung erreicht. Sdubern Sie an-
schlieRend die Kanten.

]

9> Die Geldnder der Fahr-
rampen miissen nun ange-
zeichnet werden. Dazu
schmiegen Sie je eine Pos.
6 an den Bogen und zeich-
nen die Unter- und Ober-
kante der Fahrbahn darauf
an. Nun zeichnen Sie die
Oberkante des Geldnders
30 mm parallel zur Unter-
kante.

10> Sdgen Sie die 30 mm breiten Geldnder der
Fahrbahn mit der Dekupier- oder Stichsige aus
und schleifen Sie sie dann. SchlieRlich werden
je ein Innen- und ein AuRengeldnder an die

Fahrbahn geleimt und mit Zwingen fixiert.

11> Trennen Sie nun die
Unterseite des Bogens mit

einer Feinsdge ab. Sdgen

L | Sie auch den geraden Teil
| des Innengeldnders ab, so

kommen die Autos besser

um die Kurven und auf die

Rampen. Das dulere Ge-

~ lander bleibt auf voller

b Linge erhalten.

12> Zeichnen Sie die Austritte und Antritte der
Fahrbahnrampen (rosa) sowie die Deckendurch-
briiche fiir die Fahrbahnen (tiirkis) auf den
Trdgerplatten an. Das gelingt mit den fertigen
Fahrbahnen am genauesten.

13> Frésen Sie nun die Innenrdume der Aus-
und Antritte mit der gefiihrten Oberfrése aus.
Die Platten miissen so weit ausgeklinkt werden,
dass die Autos auf der Rampe frei auffahren

kénnen. Die Deckendurchbriiche werden nun
auch geségt.

SRS o
14> Am Antritt (also am unteren Ende
der Rampe) wird die Unterseite der
Rampen mit dem Hobel auf die bend-
tigte Stdrke angeschrdgt. Wichtig ist,
dass eine groRe plane Fliche entsteht,
die ein Verleimen der Rampe mit der

Ebene ermdglicht.

11
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15> Bohren Sie die Locher
fiir die 8-mm-Diibel, die
die Stiitzen (Pos. 4) ver-
binden. Legen Sie dazu die
drei Pos. 1 - 3 biindig auf-
einander. Damit die Dach-
platte nicht durchbohrt

{ wird, bohren Sie von der

i Unterseite der Pos. 1 ein
30 mm tiefes Loch bis in
die Pos. 3.

16> Ein probeweiser Zusammenbau der drei
Trdgerpatten mit den Stiitzen und den Rampen
zeigt, ob alles passt. Hier konnen noch Ande-
rungen und Korrekturen vorgenommen werden,
wenn bei den Proberunden nicht alles rund

lauft.

17> Demontieren Sie die
probeweise zusammenge-
baute Garage wieder und
streichen die sichtbaren
Flachen in ihrer Wunsch-
farbe. Nach dem Trocknen
zeichnen Sie auch die Park-
buchten und Fahrwege mit
einem weilen Stift auf die
Trdgerplatten.

18> Wenn alles gut passt,
konnen Sie die Stiitzen
und die Tragerplatten in
den Wunschfarben lasieren
oder lackieren. SchlieBlich
beginnt der Zusammen-
bau. Zuerst wird das Erd-
geschoss mit der Mittel-
platte verleimt, dann
kommt das Obergeschoss
dran.

8
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19> Das Einleimen der Rampen in die Roh-
baukonstruktion sollte ohne seitliches Ziehen
oder Driicken erfolgen. Die entstehenden

Spannungen wiirden ausreichen, die gesamte

Konstruktion zu verziehen.

21> Der Rohbau ist abgeschlossen. Im zweiten
Teil der Anleitung erhdlt die Garage noch einen
funktionstiichtigen Fahrstuhl fiir Fahrzeuge,

Gelédnder und Schranken. Dann kann das groRe

Spielen losgehen!

Projekte
Hochgarage mit Pfiff &

20> Zwischen den Ge-
schossdecken sind Zwingen
mit geringer Griffhohe not-

= | wendig. Diese haben meis-

tens wenig Ausladung und
konnen nicht alle nétigen

8 Stellen erreichen. Eine zwi-
schen Decke und Fahrbahn
| gespannte Stiitze kann hier
den notwendigen Druck
aufbauen.
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Hirnholzz

am hdrtesten ist!

Jede Holzart hat eine hartere und eine weichere Seite: je nachdem, wie die Fasern liegen. Das Hirn-
holz hat ganz erstaunliche Stdrken. Es ist schnittfest und das Messer gleitet von der feinen Struktur

nicht ab. Daher ist diese harte Seite bestimmter Laubhélzer wie geschaffen fiir Schneidebretter.
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chneidebretter aus Langsholz sehen

oft nach kurzer Benutzung richtig alt

aus. Schnell muss man sie nachschlei-
fen und neu dlen. Baut man sie aber aus
senkrecht stehenden Klétzchen, schneidet
die Messerklinge die Hirnholzfasern nicht
durch. Die Klinge wird eher noch stabili-
siert und rutscht nicht an den harten Fa-
sern des Langsholzes ab.

So macht man sich eine Besonderheit
des Materials zunutze: Je nach Faserrich-
tung kann der Hértegrad (siehe Kasten auf
Seite 35) bei einer einzigen Holzart unter-
schiedlich sein. Eiche etwa hat in Langs-
richtung eine Hdrte von etwa 34 N/
mm2, Auf der Hirnholzseite erhoht

sich dieser Wert auf 66 N/mm?. Bei
A der Fichte mit einer Langholzhar-

te von etwa 12 N/mm? ist die-
b ser Wert mit 32 N/mm? auf
der Hirnholzseite fast drei-
mal so hoch.

Gerade die Material-
auswahl ist fiir ein

Schneidebrett, das
. mit Lebensmit-
teln in Kontakt
kommt, sehr
wichtig.
Ahorn

und Bu-
®  che sind
" frei von Sdu-

ren oder dhnlichem

und haben ungefdhr die glei-
chen technischen Eigenschaften. Daher
kann man optisch mit diesem Farbwechsel
sehr schone Akzente setzen.

Ein weiterer wichtiger Aspekt ist der
Holzleim. Er soll wasserfest, aber auch le-
bensmittelecht sein. Eine schwierige Auf-
gabe! Nachdem ich einige Absagen von
Herstellern bekommen hatte, wurde ich bei
der Firma Titebond fiindig. Der Titebond
Ultimate III ist von der amerikanischen
FDA (Food and Drug Administration) fiir
Schneidebretter, dort ,cutting boards” ge-
nannt, freigegeben. Auch auf die Aussage
eines Lebensmittelchemikers mdchte ich in
diesem Fall verweisen. Er wiirde einen
zweikomponentigen Epoxidharzkleber oder
einen D4-WeiRleim einsetzen. Die Klebstof-
fe sind nach dem Aushdrten fertige Kunst-
stoffe, aus denen nichts (oder kaum etwas)
austritt.

Nehmen Sie gut getrocknetes Holz fiir
die Brettchen, sonst kann die Verleimung
aufbrechen. Wie sehr das Holz in Dicke und
Breite arbeitet, hdngt auch von seiner Gro-
Re ab. Schneiden Sie die Klotzchen daher

www.holzwerken.net

nicht zu grof, wenn Sie von der Anleitung
abweichen wollen oder miissen.

Starten Sie damit, Bretter von jeder
Holzart immer in gerader Anzahl jeweils
gleich dick auszuhobeln. Verleimen Sie sie
dann immer im Wechsel Ahorn/Buche. Wie
breit die Holzer sind, ist davon abhdngig,
ob Sie nur ein Schneidebrett oder mehrere
auf einmal anfertigen wollen. Die komplet-
te Hohe des verleimten Bretterblocks darf
nicht mehr als die doppelte Schnitthohe
Threr Sdge betragen.

Die Bretterblocke sdgen Sie zu Streifen.
Verwenden Sie ein Sdgeblatt mit nur weni-
gen Ziéhnen und groRem Spanzwischen-
raum. Geben Sie etwa drei Millimeter beim
Zuschneiden dazu. So konnen Sie den
Block spéter auf 22 Millimeter aushobeln.

Aus den Streifen leimen Sie ein Brett
aus 16 Streifen (achtmal Ahorn und acht-
mal Buche) zusammen. Eine ebene saubere
Fliche ohne Leimreste ist die beste Basis
zum Hobeln.

Der Trick ist, dass man dem Holz
Zeit zum Trocknen gibt

Kalkulieren Sie eine ausreichend lange
Trocknungszeit ein. Ist diese zu kurz, kann
das Holz im Bereich der Leimfuge aufquel-
len. Die Gefahr besteht, dass dieser Bereich
nach dem Hobeln schwindet und sich beim
fertigen Brett an dieser Stelle Fugen zeigen.

Ist Thre Hobelmaschine nicht breit ge-
nug, konnen Sie die beiden Streifenbretter
erst auf die fertige Dicke hobeln und dann
miteinander verleimen. Dabei darf kein
Hohenversatz an der Leimfuge entstehen.
Nachtrédgliches Verschleifen der Fuge fiihrt
zu Unebenheiten und spater zu unschdnen
Fugen in der Flache des Schneidebrettes.
Zulagen und Papier helfen hier weiter.

Haben Sie die Streifenbretter ausgeho-
belt, sdgen Sie sie 20 Millimeter breit auf.
Das entspricht der Stdrke des Schneide-
brettes. Hier ist ein scharfes Sdgeblatt mit
mittlerer Zdhnezahl von Vorteil. Generell
gilt: Je sauberer gesdgt wird, desto gerin-
ger fallen die Nacharbeiten aus.

Damit die Verleimung besser hadlt, ar-
beiten Sie am besten zusdtzlich wechselnde
Flachdiibelfrasungen in die zwdolf Wiirfel-
streifen ein. So ist die Flache beim Verlei-

Projekte
Hirnholz-Schneidebrett

men gegen Verrutschen gesichert. Es hat
sich gezeigt, dass die Flache mit eingesetz-
ten Flachdiibeln wesentlich besser steht
und sich weitaus weniger verzieht. Da das
Brett beim Verleimen auf eine Platte ge-
spannt wird, sind die Wiirfelstreifen einsei-
tig bedeckt beziehungsweise nur einseitig
beliiftet. Dadurch verzieht sich das Schnei-
debrett wahrend der Trocknung des Leimes
leicht. Dies korrigiert sich von selbst, wenn
man das verleimte Brett danach so lagert,
dass beide Hirnholzseiten gleichmdRig be-
liiftet werden.

Ist das Brett abgeliiftet, schleifen Sie
am besten die Oberfliche mit dem Band-
schleifer vor und anschliefend noch mit
dem Exzenterschleifer fein nach. Die Ge-
schwindigkeit am Bandschleifer darf nicht
zu hoch sein, sonst verbrennt die Oberfla-
che unschon.

Im ndchsten Arbeitsschritt wird die Ab-
laufnut gefrdst. In dieser sechs Millimeter
breiten (als Hohlkehle ausgefiihrten) Nut
sammeln sich Fliissigkeiten wéhrend des
Gebrauchs. Auch hier sollten Sie die Dreh-
zahl der Oberfrase nicht zu hoch wahlen.
Sie sollte zwischen 10.000 und 14.000 U/
min betragen, damit nichts anbrennt. Die
Nutecken erhalten mit der Standerbohrma-
schine eine etwas gr6Rere Bohrung. Sie
iberbriickt die Frasungen an den Ecken
und kaschiert eventuell entstandene Unge-
nauigkeiten.

Nach dem Runden der Ecken und dem
finalen Schliff wird das Schneidebrett mit
einem aushdrtenden Speisedl zweimal be-
handelt, etwa Lein6l. Tragen Sie nach dem
ersten Auftrag nach etwa 15 Minuten eine
weitere Schicht auf. Nach weiteren 15 Mi-
nuten konnen Sie iiberschiissiges Ol mit
einem Tuch entfernen. Aus Sicherheits-
griinden sollten Sie das Tuch entsorgen
oder in einem luftdicht verschlossenen Be-
hélter aufbewahren. Denn vollgesogene Tii-
cher entwickeln zusammen mit dem Sauer-
stoff der Luft eine solche Hitze, dass die
Lappen sich selbst entziinden kénnen. Eine
Selbstentziindung kann auch im Glas nicht
ausgeschlossen werden.

Ist das Schneidebrett in Gebrauch, 6len
Sie es ab und zu nach. Lagern Sie es stets
so, dass beide Flichen gut beliiftet werden.
So beugen Sie Verwerfungen vor. €

M

Stefan Béning ist Tischlermeister und fertigte diese Schneidebretter fiir seine eigene
Kiiche. Vor einiger Zeit hat er sich beruflich sehr intensiv mit dem Thema Hirnholz
auseinandergesetzt. Er lebt und arbeitet in Thiiringen.
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1> Zum Verleimen der ein-
| zelnen auf 22 mm ausge-
hobelten Bretter kommt
wasserfester Leim zum Ein-
satz. Die dicken Zulagen
verteilen den Druck auf
das Werkstiick und ermég-
lichen somit einen gleich-
méaRigen Pressdruck.

Fotos: Stefan Bdning

5> Die Dickenhobelmaschine bringt die
Bretter von beiden Seiten bis auf eine Dicke
von 22 Millimetern.

2> Durch das Abrichten der
Schmalflachen an der Ab-
richthobelmaschine ent-
steht nach dem Verleimen
ein dreiseitig rechtwink-
liger Holzblock.

6> Sdgen Sie mit der Tischkreissige die
Wiirfelstreifen von den Streifenbrettern am
Parallelanschlag ab. Hierfiir kommt ein Sige-

. . . e blatt fiir Massivholz quer zur Faser (mittlere
3> Schneiden Sie an der Tischkreissdge die Zihnezahl) zum Einsatz.

einzelnen Streifen in mehreren Schritten und
von beiden Seiten zu. Ein Sdgeblatt mit wenig
Zahnen und einem groRen Spanzwischenraum
eignet sich fiir solche Schnitte in Massivholz
ldngs zur Faser am besten.

' 4> Beim Verleimen der

© Streifenbretter sollten

' Sie den {iberschiissigen
Leim gleich nach dem
Pressen entfernen. Nur
so erhalten Sie eine
saubere Flache, die
glatt, gerade und ohne
Leimknoten bereit zum
Dickenhobeln ist.

7> Zum Frasen der Flachdiibel werden die Wiirfelstreifen
gegen eine Anschlagleiste gelegt. So verhindern Sie,
dass das Material beim Frasen bricht und vermindern die
Unfallgefahr.
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| 8>Wahrend auf der einen

" | Seite drei Flachdiibel ge-

frast werden, werden mittig

zwischen den Frasungen der

| Vorderseite auf der Riick-

o | seite nur zwei Schlitze ge-
frast. Dieses Frasbild wie-
derholt sich fortlaufend.

| 9> Legen Sie beim Zusam-
menfiigen der Wiirfelstrei-
fen eine Leiste unter, damit
die Streifen nicht reiRen.
Zum Pressen der Verleimung
kommt eine Platte als Un-
terlage zum Einsatz. Legen
Sie seitlich zwei Pressleis-
ten an. Sie verhindern
Druckstellen und verteilen
den Pressdruck.

10> Damit sich die Flache
beim Pressen nicht verzieht,
halten zwei Leisten sie von
oben. Zwischen diesen Leis-
ten und dem Schneidebrett
befindet sich ein Hartfaser-
streifen. Bekleben Sie die-
sen einseitig mit Klebeband,
damit er nicht festklebt.

10

|| 11> Der Bandschleifer

| bringt die Fléche in Form
und entfernt Leimreste. Der
Biirstenrahmen ermdglicht
einen gleichmédRigen Mate-
rialabtrag. Den Feinschliff
ibernimmt dann der Exzen-
terschleifer.

Projekte
Hirnholz-Schneidebrett

12 > Bevor die Ablaufnut gefrdst werden kann,
wird sie mit dem StreichmaR angerissen. Die
Drehzahl beim Frésen sollte zwischen 10.000
und 14.000 U/min betragen. So kénnen Sie
Brandspuren in der Fraskontur vermeiden.

13> Um die Ecken der Saft-
rinne an der Standerbohrma-
schine nachzuarbeiten, be-
festigen Sie einen Anschlag
auf dem Tisch. Ein groRerer

| 14> Mit Leinol (Lebensmit-
| telol) werden die Flachen

| behandelt. Leinol ist nach

| dem Aushirten relativ ge-

| schmacks- und geruchsneut-
| ral. Walnussél kann alterna-
| tiv verwendet werden. Bei

| anderen Lebensmittelolen

| besteht die Gefahr, dass sie
| im Lauf der Zeit durch den

| Anteil an ungesittigten

| Fettsauren verderben.

«/ Der Hirtegrad

Bei der Messung der Hartegrade von Holz wird eine
Stahlkugel mit einem Durchmesser von zehn Millime-
tern mit langsam steigender Belastung 30 Sekunden auf
die Oberflache gedriickt. Um vergleichbare Werte zu er-
halten, werden die Messungen bei Holz mit einer Holz-
feuchte von zwdIf Prozent vorgenommen. Massivholz
ist einer der wenigen Werkstoffe, der je nach Faserrich-
tung unterschiedliche Messwerte liefert. Die Harte von
Werkstoffen wird in Brinell ausgedriickt und in N/mm?
angegeben.

?
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Maschine, Werkzeug & Co.

Sicher Arbeiten an Abrichte und Dickenhobel

/' HolzWerken

Teil 2: Sicheres Arbeiten am Abricht- und Dickenhobel

Plan und winklig wird’s

Abricht- und Dickenhobelma-
schinen zahlen zu den unfall-
trachtigsten in unseren Werk-
statten. Sicherheitsexperte
Martin Janicki erklart, wie
Sie gefahrlos an diesen beiden

Maschinen arbeiten kdnnen.

us rohen Bohlen sollen maRgetreue

Werkstiicke werden. Wer Massivholz

dazu an zwei Seiten plan und wink-

lig an der Abrichthobelmaschine gehobelt

hat, setzt in Kombination meist die Dicken-

hobelmaschine ein. An ihr erhdlt das Werk-
stiick die gewiinschte Dicke.

Die Unfallgefahr wird vor allem an den

Abrichthobelmaschinen (Kurzform: Abrich-

te) hdufig unterschdtzt. Im professionellen

36 HolzWerken 161 Nov. | Dez. 2016

Bereich passieren an Abrichten sogar weit
mehr Unfidlle als an Kreissdgen. Die Arbeit
an der Dickenhobelmaschine (oder auch
Dickte) ist zwar deutlich ungefdhrlicher,
allerdings kann auch an ihr eine Unacht-
samkeit schmerzhaft und teuer sein.
Generell stellt die Abrichte am Werk-
stlick zwei ebene Fldchen her, die in einem
gewiinschten Winkel (meist 90 Grad) zuei-
nander stehen. Die endgiiltige Dicke des
Materials entsteht erst in weiteren Arbeits-
gdngen auf der Dickenhobelmaschine an
den beiden unbehandelten Seiten. Die da-
bei gehobelte Flache ist exakt parallel zur
vorher abgerichteten Fliche oder Kante.
Sicheres Arbeiten beginnt mitunter
schon beim Maschinenkauf. Einige Ausstat-
tungsdetails sollten Sie genau unter die
Lupe nehmen. An einer sicheren Maschine
etwa kann man den Not-aus-Schalter jeder-
zeit gut erreichen. Beim maschinellen Ho-
beln fallen besonders viele Spane an, die
sich bei zu schwacher Abfuhr in der Ma-
schine oder auf den Tischen sammeln kon-
nen. Der Absaugstutzen sollte daher einen

Durchmesser von mindestens 100 Millime-
tern haben.

Bei der Abrichte gilt, was generell fiir die
Anschldge von Maschinen wichtig ist: Der
Fiigeanschlag muss stabil sein und darf bei
seitlichem Druck nicht nachgeben. Der ge-
fahrlichste Teil, die drehende Messerwelle,
muss auf Vorder- und Riickseite des Fiigean-
schlages stets abgedeckt werden konnen.

Schauen Sie vor der Kaufentscheidung
genau auf die Messerwelle: Die meisten Ge-
rate sind mit Streifenhobelmessern be-
stiickt, die man nachschdrfen lassen kann.
An ihnen muss der Mindesteinspannbereich
gekennzeichnet sein. Fehlt diese Kenn-
zeichnung, diirfen sie nicht unter 15 Milli-
metern Breite eingespannt werden. Messer-
wellen sind meist mit zwei, drei oder vier
Streifenhobelmessern ausgestattet.

Man kann die Streifenhobelmesser bei
den meisten Maschinen durch Einwegmes-
ser ersetzen. Die Einwegmesser werden zu-
sammen mit einem Messertrdger genau wie
die Streifenhobelmesser montiert. Das hat
den Vorteil, dass man sie beim Wechsel

www.holzwerken.net
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Unser Autor Martin Janicki ist
Tischlermeister und Ausbilder. In
seiner Werkstatt achtet er auf den
sicheren Umgang mit Maschinen.

nicht mithsam immer wieder ausrichten der montierten Schneide zur AuRenkante
muss. Auf dem Markt gibt es mittlerweile der aufnehmenden Messerwelle. Er darf bei
eine Vielzahl weiterer Messerwellen-Arten. allen Messerarten 1,1 Millimeter nicht {iber-
Doch in kleineren Maschinen sind diese steigen. ¢
eher selten verbaut.

Wer ein altes Schmuckstiick von
vor iiber 40 Jahren kaufen mochte,
sollte sich die Messerwelle noch ge-
nauer ansehen. Ist diese alte Ma- MESSERNELLE
schine mit einer Welle in Klappen- SCHNE,DENUBERS‘FW
bauweise ausgestattet, sollte man D W"j Nﬂ
vom Kauf absehen. Die kraftschliis-
sigen Messer konnen sich losen
und wie Geschosse durch die Werk-
statt fliegen.

Bei den heute iiblichen form-
schliissigen Messern gibt es beim
Einbau einiges zu beachten. Die
montierten Hobelmesser miissen
gleich hoch und gleich schwer
sein, sonst entstehen Unwuchten
an der rotierenden Messerwelle.
Ein wichtiger Messwert ist hier
der Schneideniiberstand. Das ist
der Abstand von der Oberkante

1224
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So arbeiten Sie sicher an der Abrichthobelmaschine

Die Abrichte hobelt im ersten Schritt die
hohle Flache des Werkstiicks in Millime-
terschritten plan. Dazu wird die Spanab-
nahme auf etwa einen Millimeter am Auf-
gabetisch eingestellt: Der Aufgabetisch
ist um einen Millimeter niedriger als die
Messerwelle.

Die Messerwellenabdeckung - meist
eine starre Schutzbriicke - wird etwas ho-
her als die Holzdicke eingestellt und
driickt gegen den Anschlag. Sie bietet bei
Normalbetrieb viel Sicherheit. Ist an Threr
Abrichte ein mehrgliedriger Klappen-
schutz iiber der Messerwelle montiert,
wird dieser so umgeklappt, dass nur mini-
maler Platz zwischen dem Werkstiick und
der Messerwellenabdeckung bleibt. Die
Hidnde liegen beim ersten Arbeitsgang
flach mit geschlossenen Fingern auf dem
Holz, fixieren es und schieben es iiber die
Messerwelle.

Das abgerichtete Werkstiick darf nie-
mals {iber die Messerwelle zuriickgezogen
werden. Es wiirde von der rotierenden
Messerwelle erfasst und durch die Werk-
statt katapultiert werden!

Auf dem Abnahmetisch wird der Druck
auf das Werkstiick erhoht und bleibt bis
zum Brettende erhalten. So kann das
Brett nicht flattern oder gar abheben und
wird nicht zuriickgeschleudert. Durch
kontinuierlichen Druck wird eine plane

Fliche erzeugt. Ist die erste Seite des
Werkstiickes gerade, wird eine Winkelkan-
te gehobelt. Dieser Arbeitsgang wird auch
als Fiigen bezeichnet. Beim Abrichten und
Fligen schmaler Werkstiicke wird zusitz-
lich vor dem Anschlag der Abrichte ein
Hilfsanschlag von 50 Millimeter Breite
und 20 bis 25 Millimeter Hohe sicher be-
festigt.

Im Bereich der Messerwelle ist der
Hilfsanschlag ausgenommen. Er darf nicht
mit der Messerwelle in Kontakt kommen.
So konnen die Hande beim Abrichten und
Fiigen sicher auf dem Hilfsanschlag liegen.

Werkstiicke, die kiirzer als 350 Milli-
meter sind, sollten mit einem Schiebeholz
mit montiertem Griff {iber die Abrichte
geschoben werden. Beim Abrichten liegt

HILFSANSCHIAG

ABNAHMETISCH

Abrichten und Fiigen

Handbreit vom Vorderende auf.

Abrichten: Die breite, hohle Seite liegt auf dem Aufgabetisch und beide Hénde
schieben mit geschlossen Fingern das Brett vor. Die Hénde liegen flach und eine

ANSCHIAG

nur eine Hand auf dem Werkstiick und das
Schiebeholz wird hinten angelegt. Das
Schiebeholz driickt das Werkstiick vor, bis
der Handgriff gegen die Schutzbriicke
stoRt. Das abgerichtete Holz liegt nun si-
cher auf dem Abnahmetisch. Das Schiebe-
holz wird mit Druck zum Aufgabetisch zu-
riickgezogen, damit es nicht mit der
Messerwelle in Kontakt gerét.

Die Tischflichen und Anschlagflichen
miissen regelmdRig gepflegt werden.
Riickstdnde von harzigen Hélzern kénnen
Sie mit Entharzer entfernen. Damit Sie die
Werkstiicke besser iiber die Maschine
schieben konnen, reiben Sie Tisch und
Anschlag am besten mit einem Gleitmittel
fiir die Holzbearbeitung ein.

AUFGABETISCH

Die Hande gleiten vom Auf-
gabetisch iiber die Schutz-
briicke und fiihren das Werk-
stiick auf dem Abnahmetisch
mit Druck weiter bis zum
Brettende.

Ist das Werkstiick ldnger,
{iben abwechselnd beide
Hande Druck auf das Brett
iber dem Abnahmetisch
aus. Eine Hand wird hinter
die andere gesetzt, ohne
dass der Vorschub des Werk-
stiickes unterbrochen wird.
Eine Hand muss immer den
Druck aufrechterhalten.
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Abrichten und Fiigen

: e L e i
So nicht! Auf diesem Bild ist die Messerwelle ist nicht abgedeckt und Auch hier ist die Messerwelle nicht abgedeckt, der Vorschub des
die Finger driicken seitlich gegen das Werkstiick. Ihre Finger sind in Werkstiickes wird mit iiberhdngenden Fingern durchgefiihrt. Das
Gefahr und konnen in die Messerwelle geraten! Das Foto wurde bei ist gefahrlich und dariiber hinaus wird die gehobelte Fliche groRe

ausgeschalteter Maschine aufgenommen. Hobelschldge aufweisen.

Fiigen: Ist die erste, breitere, Fliche des Brettes gerade
und eben, wird eine Winkelkante bearbeitet. Die bereits
. gehobelte Seite des Brettes liegt am Anschlag. Die
Schutzbriicke unterstiitzt hierbei durch leichten Druck
in Richtung des Anschlags.

Schmale Werkstiicke an der Abrichte

v

Sollte Ihre Abrichte keinen Hilfsanschlag haben, so konnen Sie ihn aus ei-
nem Stiick Multiplexplatte einfach selbst herstellen. Der Hilfsanschlag muss
fest am Fiigeanschlag montiert sein. Auch ein Hilfsanschlag in Form eines

»
Beim Hobeln schmaler Leisten wird zu-
Winkels ist moglich, so kann er leicht am Fiigeanschlag fixiert werden.

satzlich vor dem Anschlag der Abrichte
ein flacher Hilfsanschlag montiert (hier
blau markiert). Dieser liegt vor dem An-
schlag und iiber der Messerwelle. Die
flachen Hande liegen so sicher auf dem
Werkstiick.

Im Bereich der Messerwelle hat der Hilfsanschlag eine
8 als Bogen gearbeitete Aussparung. Er darf keinesfalls
. mit der laufenden Messerwelle in Kontakt kommen,

B sonst wiirde er sich l6sen und als Geschoss durch die

Werkstatt katapultiert.

www.holzwerken.net HolzWerken | 61  Nov. | Dez. 2016 39



Maschine, Werkzeug & Co.

Sicher Arbeiten an Abrichte und Dickenhobel

riickgezogen.

Kurze Werkstiicke werden mit einem Schiebeholz vorgeschoben. Nur eine Hand
liegt auf dem Werkstiick. Das Schiebeholz bleibt am Werkstiick, bis der Handgriff
die Schutzbriicke beriihrt. Er wird dann mit Druck gegen den Aufgabetisch zu-

Vor dem Abrichten breiter Werkstiicke wird die Spanabnahme
reduziert und das Werkstiick leicht schrdg angesetzt. Beides
hilft, den Zerspanungsdruck zu verringern, damit Sie das
Werkstiick besser und sicherer fiihren konnen.

So arbeiten Sie sicher am Dickenhobel

Der Dickenhobel ist meist als kombinierte Version mit der Abrich-
te zu finden. Damit Werkstiicke auf keinen Fall zuriickschleudern
kénnen, ist jede Dickte mit einer Riickschlagsicherung ausge-
stattet. Dies sind beweglich aufgehidngte Metallstreifen, die das
zuriickgeschleuderte Werkstiick abbremsen und gegen den Ma-
schinentisch driicken. Wer regelmiRig kontrolliert, ob sie voll
funktionstiichtig sind, vermindert die Unfallgefahr.

Die Ein- und Auszugswalzen der Maschine transportieren das
Werkstiick unter der Messerwelle hindurch. Ist die Maschine mit
einer starren Einzugswalze ausgestattet, diirfen nur zwei Werk-
stiicke gleichzeitig bearbeitet werden. Deren Dicke darf nur um
je zwei Millimeter differieren, sonst steigt wieder die Riick-
schlaggefahr.

Damit die beiden Werkstiicke gut durchgehen, sollten Sie sie an
den AuRenseiten der Einschubéffnung in die Maschine geben. Sind
die Werkstiicke auf gleiche Dicke gebracht, kénnen Sie auch meh-
rere Werkstiicke gleichzeitig bearbeiten. Der Abstand der Ein- und
Auszugswalze entspricht der minimalen Werkstiicklinge, die von

der Dickte bearbeitet werden kann. Nur dann ist sichergestellt,
dass das Werkstiick bei der gesamten Bearbeitung von mindestens
einer Walze durch die Maschine transportiert wird.

Stellen Sie sich immer seitlich versetzt zum Werkstiick. Soll-
te doch ein Riickschlag erfolgen, kénnen Sie nicht direkt vom
Werkstiick getroffen werden. Beim Aushobeln konnen Holzstiicke
oder Aste ausbrechen; schauen Sie darum nicht bei laufender
Maschine in die Einschub6ffnung.

Schalten Sie bei einer Stérung die Maschine zunichst aus.
Steht die Messerwelle still, kénnen Sie den Maschinentisch nach
unten bewegen und die Stérung beseitigen.

Die Hobeldicke ergibt sich aus der Ausgangsdicke des Werk-
stiicks abziiglich der Spanabnahme. Hierbei liegen die bereits abge-
richteten Flachen zundchst unten. Nutzen Sie die maximale Spa-
nabnahme nicht aus, weil das Ihre Maschine stark beansprucht.
Hobeln Sie stattdessen in mehreren Hobelvorgingen bis auf das
EndmaR. Thre Maschine wird es Thnen danken und bei stark gema-
serten Holzern ist die Oberfliche meist auch sauberer. ¢

Arbeiten am Dickenhobel

Die abgerichteten Fldchen sind
mit Kreide- oder Bleistiftstrichen
markiert. Das beugt Verwechslun-
gen beim spéteren Dickenhobeln

vor. Besonders dann, wenn zeit-

gleich mehrere Werkstiicke geho-
belt werden, ist das eine enorme
Arbeitserleichterung.
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Arbeiten am Dickenhobel

Stehen Sie an der Dickte seitlich versetzt zum Werkstiick. Filhren Sie das Material

zu, bis die Einzugswalze den Transport iibernimmt. Die abgerichteten Fldchen lie-

gen unten. Die gelbe Markierung an der Tischkante der Maschine zeigt die kleinste
bearbeitbhare Werkstiickldnge an.

|/

Haben zwei Holzer eine unterschiedliche Dicke, darf bei
starren Einzugswalzen nur rechts und links je ein Werkstiick
| zugefiihrt werden.

Maschine, Werkzeug & Co.
Sicher Arbeiten an Abrichte und Dickenhobel
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HolzWerken
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Lern-Video auf DVD!

Melanie Kirchlechner - Heiko Rech

Werkstatt-Kurs: Oberflache

120 Minuten Video-Kurs mit Melanie Kirchlechner und Heiko Rech

Erst die passende Oberflachenbehandlung veredelt jedes selbst gebaute
Mabelstiick! Fiir diesen Werkstatt-Kurs haben die Autoren ihr geballtes
Fachwissen zusammengetragen. Sie zeigen wie Beizen, Ole, Wachse,
Lasuren und Lacke, aber auch Spezialtechniken wie Rauchern, Schellack-
mattierung und die Spritzlackierung am besten angewendet werden.
Dabei spielt die Vorbereitung sowie die Wahl des richtigen Schleifmittels
und der -technik eine groBe Rolle. Genauso ausgiebig erldutert werden
die Fragen, welche Behandlung eine oder mehrere Schichten erfordern,
welche Mafnahmen zum Gesundheitsschutz ergriffen und wie fertig
behandelte Werkstiicke gepflegt werden sollten.

Im Begleitheft werden zudem Ubersichten zu Gefahrensymbolen, Schleif-
mitteln, Schutzklassen und praktische Checklisten fiir diverse Auftrags-
mittel gegeben.

ca. 48 Seiten, inkl. DVD mit ca. 2 Stunden Laufzeit,

durchgehend farbige Fotos und Zeichnungen, flexibler Einband
Best.-Nr. 9252

ISBN 978-3-86630-728-5

29,90 €
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Spezial

Kettensdgenschnitzer Andrej Lochel

Born to be loud

Andrej Lochel hat es geschafft: Binnen weniger Jahre ist er zu einem
der besten Kettensagenschnitzer in Deutschland geworden. Seine

Skulpturen rdumen Preise ab und bringen den Betrachter zum Staunen.

eim Gedanken an das Schnitzen mit der Ket-

tensdge denkt man fast schon automatisch

an geschnitzte Baren und Adler. Dass es
auch anders geht, zeigt Andrej Lochel mit seinen
Werken. Da entsteht schon mal eine Harley-David-
son in LebensgréRe, ein Totenkopf, oder ein Hirsch
mit echtem Geweih. Lochel ist gelernter Forstwirt
und kam vor neun Jahren zum Schnitzen mit der
Kettensdge. Im Erzgebirge hat er es von erfahrenen
Kettensdgenschnitzern gelernt. Inzwischen gehért
er selbst zu den besten seiner Zunft. Das hat er seit

-
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Die preisgekronte Skulptur des steigenden
Hengstes beeindruckt die meisten Betrachter.
Die Maserung des Holzes ist perfekt ausgenutzt
und trdgt einen enormen Teil zur Dynamik der
Skulptur bei.
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Sommer 2014 sogar schriftlich: Beim 15.
Holzskulpturen-Wettbewerb ,Kunst mit
Kettensdge” mit 34 Schnitzern im Na-
turpark ,Diibener Heide” wurde seine
Skulptur ,Steigender Hengst” mit dem
ersten Preis ausgezeichnet.

Seine Werkstatt hat Lochel bei St.
Wendel im Saarland. Inmitten von Bergen
aus unterschiedlichen Hoélzern réhrt die
Kettensdge bei schonem Wetter im Freien.
Bei schlechtem Wetter wird in einer Halle
geschnitzt, an die auch der Ausstellungs-
raum angrenzt. Bei sommerlichen Temperaturen ist
das Schnitzen mit der Kettensdge eine schweiRtrei-
bende Angelegenheit. Denn auch fiir Kiinstler sind
Schnittschutzhose, Arbeitsschuhe und Gesichts-
schutz Pflicht. Das Holz, aus dem Andrej Lochel sei-
ne Werke schnitzt, kommt aus den heimischen Wil-
dern und lagert auf dem Hof. Praktischerweise ist
direkt nebenan ein Sdgewerk.

P

Das Geweih ist echt, der Rest der groBen Jagdszene ist aus einheimischen Hdlzern geschnitzt.
Im Ausstellungsraum von Andrej Lcher tummeln sich auch noch andere Wildtiere aus Holz.

www.holzwerken.net



Spezial
Kettensdgenschnitzer Andrej Lochel

Natiirlich ist es schade, wenn ein solch alter Baum gefillt werden muss.
Schon ist aber, dass aus dem Holz ein Begegnungspunkt fiir Menschen, ein
" Biicherbaum wird - und kein Brennholz.
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Spezial

Kettensdgenschnitzer Andrej Lochel

SchweiRtreibende Feinarbeit: Das Schnitzen mit
der Kettensdge erfordert Kraft und gleichzeitig
auch viel Gefiihl. Teilweise kommen spezielle
Ketten und Schwerter zum Einsatz.

Erst kommt das Holz,
viel spdter die Inspiration

Neben riesigen Stammabschnitten mit fast
zwei Metern Durchmesser und mehreren
Tonnen Gewicht finden sich im Holzlager
auch besonders interessante Stiicke Obst-
holz aus Gdrten oder Holz mit interessan-
ten Verwachsungen. Was aus dem ganzen

a

Es muss ja nicht immer das langwei-
lige Firmenschild an der Wand sein.
Auch eine passende Skulptur in Form
eines Backenzahnes oder Gartners
kann die Kundschaft anlocken.
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Holz einmal werden soll, weiR Lochel oft
noch nicht. Aber ein interessantes Stiick
Holz im Wald einfach liegen lassen, kommt
fiir ihn auch nicht in Frage. Im Wald ist er
aber ldngst nicht mehr so viel unterwegs
wie noch kurz nach seiner Ausbildung.
Denn in den letzten Jahren hat sich sein
Tatigkeitsfeld stark gewandelt. Als Forst-
wirt arbeitet er kaum noch, dafiir kann er
inzwischen von seiner kiinstlerischen Ar-
beit leben.

Seine Werke findet man nicht nur in
Gérten, im Wald oder 6ffentlichen Plitzen,
sondern inzwischen auch in Galerien. Vor
allem sind es moderne Objekte, bei denen
die spdtere Form irgendwie schon im Holz
zu sein scheint. Diese Form findet Andrej
Lochel anhand der Maserung, der Farbe
und dem Wuchs des Holzes. Leichter gesagt
als getan: Er muss diese Form dann nur
noch aus dem Stamm befreien. Einen Ent-

wurf oder gar eine ge-
naue Zeichnung gibt
es nicht immer. Bei der
lebensgroRen  Harley-
Davidson ging es aller-
dings nicht ohne kon-
krete MaRe. Die hat er
beim  Motorradhdndler
am Original abgenom-
men und die ersten
Schnitte sogar gleich
dort durchgefiihrt. Erst

In der Umgebung um St.
Wendel findet man mehrere
solcher Biicherbdume. Sie
dienen dem Austausch und
der Begegnung von der
Menschen aus der Region.
Dariiber hinaus ist jeder
von Léchels Biicherbdumen
ein Unikat.
N

danach hat er das holzerne Motorrad in un-
zéhligen Stunden in seiner Werkstatt voll-
endet.

Eine Besonderheit, auf die man an vie-
len Stellen in der ndheren Umgebung
stoft, sind Lochels Biicherbdume. Sie ste-
hen an 6ffentlichen Plitzen und sind fiir
jedermann zugédnglich. Wer ein Buch iibrig
hat, stellt es dort hinein. Wer im Baum ein
Buch findet, das ihn interessiert, nimmt
sich einfach eines heraus. Die Biume wer-
den aus dem Vollen gearbeitet und bieten
sehr schone Details: wie zum Beispiel eine
Krdhe im Baum, bei der man erst auf den
zweiten Blick sieht, dass sie geschnitzt ist
und daher nicht gleich wegfliegen wird.
Die Biicherbdume sind auch logistisch eine
Herausforderung. Die schweren Stimme
miissen schlieRflich auch transportiert wer-
den. So gehort auch der Gabelstapler zum
tdglich benutzten Werkzeug. Geschnitzt
wird dann auch schon mal von einem Ge-
riist aus.

Ldngst nicht mehr nur
mit der Kettensdge

Viele Betrachter fragen sich, wie man solch
filigranen Formen mit einem so groben
Werkzeug wie einer Kettensdge aus einem
Holzstamm herausarbeiten kann. In der Tat
ist es so, dass die benutzten Sigen nicht
mehr viel gemein haben mit den Maschi-

www.holzwerken.net



Spezial
Kettensdgenschnitzer Andrej Lochel
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Die Eule ist ein Klassiker, der auch Einsteigern ins

Kettensdgenschnitzen gelingt. In seinen Kursen

Moderne Skulpturen aus Obstholz: Sie sind nicht fiir den Garten gedacht, sondern

fiirs Wohnzimmer. Inzwischen stellt Andrej Locher auch in Galerien aus.

nen, die man fiir das Schneiden von Brenn-
holz verwendet. Spitz zulaufende Schwer-
ter, spezielle Bezahnungen der Ketten und
zum Teil fast schon wie Spielzeuge wirken-
de Sigen sind fiir feinere Arbeiten gedacht.
Daneben gibt es aber auch richtig schwe-
re und kriftige Sdgen mit Schwertern von
mehr als einem Meter Lange. Aber nicht
nur Kettensigen kommen zum Einsatz.
Auch Winkelschleifer aller GroRen und
andere Schleifmaschinen werden benutzt.
SchlieRlich soll man sich am fertigen Ob-
jekt keine Splitter einfangen. Nach dem
Schnitzen werden die Skulpturen gedlt, so
dass sie méglichst lange schon bleiben. Das
01 bringt die Maserung natiirlich auch voll
zur Geltung. Vor allem bei den Obsthélzern
ist das eigentlich ein Muss. Fiir den Au-
Renbereich sind die Skulpturen aus Apfel,
Zwetschge oder Birnbaum allerdings nicht
unbedingt geeignet.

Sein Wissen gibt Andrej Lochel auch
weiter. In Kursen kann jeder das Schnitzen
mit der Motorsdge erlernen (www.ketten-
sdgenkiinstler.de). In seine Kurse kommen
Menschen aller Alters- und Berufsgruppen.
Inzwischen auch immer mehr Frauen. Spe-
zielle Vorkenntnisse sind nicht notwen-
dig. Allerdings sollte man ein gutes rdum-
liches Vorstellungsvermdgen haben und
auch etwas Gespiir fiir Proportionen. ,Bei
der Eule die in einem Anfangerkurs ge-
schnitzt wird”, sagt Lochel, ,ist es nicht so

www.holzwerken.net

schlimm, wenn die Augen mal etwas grofRer
werden. Dann sieht sie halt drollig aus. Bei
anderen Figuren wie zum Beispiel einem
lebensgroRen, sich aufbdumenden Pferd,
muss alles stimmig sein.”

Auch Privatleute stellen
Skulpturen gern in den Garten

Das Pferd steht iibrigens als Blickfang vor
einem Hotel. Lochel arbeitet inzwischen
viel fiir Firmenkunden, die sich eine Skulp-
tur anfertigen lassen. Da wére zum Beispiel
der Zahnarzt, vor dessen Praxis ein riesiger
Backenzahn aus Holz steht oder der Land-
schaftsbaubetrieb, dessen Vorgarten ein
Gartner mit Harke ziert. Aber auch in im-
mer mehr privaten Garten wird Andrej Lo-
chel aktiv. Miissen Baume gefdllt werden,
entscheiden sich ihre Besitzer dazu, einen
Teil des Stammes stehen zu lassen. Dann ist
Andrej Locher der richtige Ansprechpartner.
Als gelernter Forstwirt kann er den Baum
fachminnisch und sicher féllen. Danach
tritt Lochel dann als Kiinstler in Aktion.
Aber nicht alles was Andrej Lochel
schnitzt ist fiir einen bestimmten Kunden.
Manchmal schnitzt er auch einfach drauf
los. Das sind dann Skulpturen, die man in
seinem Ausstellungsraum begutachten und
natiirlich auch kaufen kann. Die Preisspan-
ne liegt zwischen zehn und mehreren tau-
send Euro. Denn in so manchem Werk ste-

gibt Andrej Locher sein Wissen gerne weiter.

cken mehr als 60 Arbeitsstunden. Da ist es
dann auch verstindlich, dass es dem
Kiinstler oft nicht leichtfdllt, sich von ei-
nem gelungenen Werk zu trennen. ¢

Heiko Rech

Auch Feinarbeit muss sein. Nach dem Schnitzen
mit der Kettensdge wird noch geschliffen. Aber
nicht zu viel, der typische Charakter einer mit der
Kettensidge geschnitzten Figur wiirde sonst ver-
loren gehen.
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Projekte

Nussknacker-Schale

2 ,

b ;

~und Amboss zum Kern

Braun und schon, gehaltvoll und schmackhaft: Die Walnuss bietet hervorragendes Holz und hervor-

ragende Friichte. Um diese zu knacken, ist unsere Nussknacker-Schale perfekt, natiirlich aus Nuss-

baum. Fiir den Hammer und den Amboss braucht es aber noch ein etwas schlagfesteres Material.
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A
er Nussbaum spielt im Schaffen der Schreiner, Schnitzer
und Drechsler eine herausgehobene Rolle. Sein Holz ist
ausdrucksstark, sein Widerstand bei der Bearbeitung mit
Handwerkszeug oder Maschinen ist gering. Seine Friichte, die Niis-
se, sind beliebt. Sie schmecken gut, sind reich an Vitaminen und
hilfreich bei hohem Blutdruck und Diabetes. Zum Hohelied auf
diesen Baum gehort auch seine wohltuende Wirkung als Schat-
tenspender im Garten. Die europdische Walnuss (Juglans regia) als
eine von weltweit 60 Arten trug 2008 den Titel ,Baum des Jahres”.
Bei aller Freude iiber diese Qualitdten weil es jeder: Eine Wal-
nuss will geknackt werden. Unzdhlige Nussknacker-Varianten gibt
es, bei denen der Prozess meist vollig unspektakuldr und unsicht-
bar stattfindet. Nicht so bei unserer Schale! Mit einem krdftigen
Hammerschlag wird die Nussschale effektvoll zwischen Hammer
und Amboss aufgebrochen. Das macht Spal, fordert handwerk-
liches Geschick und kann mit Freunden leicht zu einem kleinen
Party-Spiel ausgebaut werden. Auch Kinder haben ihre Freude da-
ran, mit einem Hammer den Niissen zu Leibe zu riicken.

Diese Nuss-Schale ist daher eine schone Wochenend-Aufgabe
mit Quer- und Langholz und dem Einsatz von Bohrer, Réhre und
MeiRel. Und natiirlich verwenden wir fiir die Schale ein feines
Stiick Nussbaum. Hammer und Amboss brauchen ein hdrteres
Holz, hier ist es Speierling. Geeignet waren auch Hainbuche,
WeiRdorn, Hartriegel, Pflaume oder Apfel. Und dann heift es nur
noch: Lassen Sie es knacken! €

Unser Autor Peter Gwiasda schreibt
und drechselt seit Jahrzehnten.

Die Fotos hat sein Drechselfreund
Reiner Rieb gemacht.

»
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Projekte

Nussknacker-Schale

1> Die FertigmaRe der
Schale betragen: Durch-
messer 290 mm, Hohe
115 mm, Wandstarke etwa
18 mm. Der Rohling misst
300 oder mehr Millimeter
im Durchmesser und 120
mm in der Hohe. Er wird
zunachst auf eine Plan-
scheibe geschraubt. Die
AuRenseite wird vorge-
dreht und dabei genug
Material fiir den Zapfen
freigehalten.

2> ReiRen Sie den Zapfen mit einem Zirkel an, wobei dessen Durchmesser
von den verfiigharen Backen abhdngt. Sein Durchmesser sollte dem Innen-
kreis der Backen entsprechen, das verhindert héssliche Druckstellen. Ein
erfolgreicher Test mit dem Futter gibt Sicherheit.

3> Wenn die AuRenform
perfekt ist, wird die
Oberflache geschliffen,
wobei eine Absaugung
des Schleifstaubs drin-
gend geboten ist.
Schleifen Sie die Unter-
seite des Zapfens bei
stehender Spindelachse
in Faserrichtung, da die
Umdrehungsgeschwin-
digkeit des Werkstiicks
mit der Nahe zur Dreh-
achse gegen Null geht.
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Projekte

Nussknacker-Schale

4 > Ist die Schale von au-
Ren fertig, spannen Sie sie
ins Backenfutter. Um die
Ausdrehtiefe zu markieren
und den Spanabtrag zu er-
leichtern, bohren Sie bei
rotierendem Werkstiick mit
einem Metallbohrer ein
Loch ins Zentrum. Den
Bohrer (10 mm oder mehr)
spannen Sie mit einem
Bohrfutter oder in einem
eigens angefertigten Holz-
griff.

5> Drehen Sie die Schale stufig aus, und zwar
gleichmdRig und systematisch von der Mitte
zum Rand hin. Diese Arbeit erinnert an den
stufenweisen Abbau von Kupfer im Tagebau.
Messen Sie zwischendurch immer wieder die
Wandstarke.

6> Die Innenseite kann
mit einem ballig ange-
schliffenen Schaber oder
anderen Werkzeugen sau-
ber gegldttet werden. Ge-
schliffen wird konsequent
in moglichst vier oder
mehr Stufen, also begin-
nend mit 120, 180, 220,
® 280 und endend mit 320er
Kérnung.

7 > Das Aufnahmeloch fiir
den Zapfen des Ambosses
wird auf der Bank gebohrt.
25 mm im Durchmesser und
8 mm Tiefe reichen aus. Die
Schale ist fertig und kann
vom Futter genommen
werden.

48
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8> Fiir den Amboss sollte ein wirklich hartes
und sehr dichtes Holz verwendet werden wie
hier Speierling. Ich spanne Langholz gern mit
einer ,Stebcenter“-Aufnahme zwischen Spindel
und Reitstock, um kréftig schruppen zu kén-

nen und dann eine fiir ein Backenfutter geeig-
nete Aufnahme zu drehen.

9 > Ist der Rohling so fliegend im Futter auf-
genommen, formen Sie an der Schlagflache
des Ambosses eine Mulde fiir die Nuss. Je
nach der Tiefe der Schale wird dann die Hé-
he des Ambosses bestimmt, hier sind es 90
mm plus der Ldnge des Zapfens (kleines
Bild). Der Zapfen sollte sorgfaltig auf den
Zehntelmillimeter gedreht werden, da er
trotz Leim stramm passen sollte.

| 10 > Jetzt kann der Amboss
abgestochen werden (klei-
nes Bild). Schneiden Sie
mit einem Schnitzmesser
oder einem GeiRfuR eine
kleine Nut in den Zapfen.
Uber diese Nut wird ein
méglicher Leim-Uberfluss

beim Einpressen abgeleitet.

11> Tragen Sie den Leim
sparsam und gleichma-
Rig auf dem Lochrand
auf. Bei préziser Arbeit
reichen wenige Tropfen.
Viel Leim bringt nicht
viel Stabilitdt, allenfalls
ringsum hdssliche Leim-
tiberstande.

www.holzwerken.net



12 > Wenden wir uns dem Hammerkopf zu.
Auch hier gilt: das Holz muss hart und schwer
spaltbar sein. Hier ist es WeiRdorn. Mit der
Schrupprohre wird das Holz fiir den Hammer-
kopf in die Form eines Fasses gebracht.

den kénnen, aber ohne Hilfe eines (eisernen)
@ Hammers.

e

.

| stock gespannt wird. Diese

Projekte

Nussknacker-Schale

16> Es folgt der Stiel: Ich
bevorzuge dafiir leichtes
Holz. Hier verwende ich ei-
ne in ein Backenfutter ein-
gespannte Kantel aus Atlas-
zeder, 25 cm lang (inklusi-
ve Zapfen) Nach dem
Schruppen wird auf der
Reitstockseite der Zapfen
gedreht.

13> Das MaR des Kopfes
ist beliebig und wird be-
stimmt von der mdglichen
spateren Aufgabenstellung
- und die bewegt sich
zwischen Haselnuss, Wal-
nuss, Pekan-Nuss oder gar
Kokos-Nuss. Ich habe 80
mm Lange gewdhlt und als
Durchmesser 48 mm. Die
Mitte des Hammerkopfes
wird angezeichnet und auf
beiden Seiten der gleiche
Durchmesser der Schlag-
fliche angelegt.

17> Um auf Nummer sicher zu gehen, wird mit
dem Loch im Kopf die genaue Passung getes-
tet. Der Kopf muss stramm aufgeschoben wer-

= 18 > Wenn der Stiel ins Loch
passt, wird er in voller Linge
mit einem frisch gescharften
MeiRel bearbeitet und zwar
nach den Wiinschen der ei-
genen Hand. Priifen Sie im-
mer wieder den Griff, bevor
alles zu diinn wird. Die Form
und Haptik des Stieles ent-
scheidet dariiber, wie oft
spater das Ensemble von
Schale, Hammer und Amboss
genutzt wird! Daher sollte
der Stiel Handschmeichler-
Qualitdt haben.

14> Schlichten Sie mit
dem MeiRel die Oberflache
- eine gute Ubung. Alter-
nativ geht es auch mit der
Rohre und etwas mehr
Schleifarbeit. Markieren
sie dann die Mitte mit
einer kleinen Stichnut,
das erleichtert die spdtere
Bohrung fiir den Hammer-
stiel. SchlieRlich wird der
Hammerkopf fliegend auf
der Spindelseite mit der
Unterstiitzung der linken
Hand abgestochen.

15 > Das Loch fiir den Ham- 19> Stiel und Kopf konnen jetzt
merstiel entsteht als 2 cm mit etwas Leim verbunden wer-
tiefes Sackloch auf der Stén- den. Nach einer halben Stunde

derbohrmaschine. Sehr hilf- Trocknung kann der SpaR begin-
reich sind dabei zwei Pris- nen!
men, mit denen der Ham-
merkopf fest im Schraub-

Prismen konnen schnell auf
der Kreis- oder Bandsage
hergestellt werden. Sie sind
vielfach einsetzbar, wenn
runde Werkteile gebohrt
werden miissen.
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HolzWerken

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlige)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlage)

Kastchenanzeige pro mm

Kastchenanzeige auf weifem Grund pro mm
Kastchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frdsen und Sdgen

sauter

shop

Produkte . Q—""ﬂ r
rund um die

¥

Furniere und Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

] www.sautershop.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 595
€ 11,90
€ 3,00
€ 4,65
€ 6,60

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Schreinerholz Bendfeldt
Heimische Laubhdlzer, z.B. Elsbeere
Nussbaum, Kirsche, Ahorn, Zwetschge
Apfel, Ulme - Raum Heilbronn
schreinerholz24@t-online.de

T 0170 / 3858872

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Wolfknives

lhr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

Hobelmesser und Zubehor

Ihr Hobelmesser-Spezialist
&> www.barke.de &

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Scharfemaschinen

Werkzeuge, Holz uvm.

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

</ Anzeigenschluss

fiir die nachste Ausgabe ist der

28.10.2016

Rufen Sie an bei
Frauke Haentsch

| T +49(0)511 9910-340,
F +49(0)511 9910-342
- frauke.haentsch@vincentz.net

< g

Késtchenanzeige auf weiflem Grund,

40 mm, € 186,00

HolzWerken B
Bezugsquellen rund um's Holz
reinerhandel.de ==HEGNER=—
wir woll asentieren, bitte rufen Si o : e
WIr en un sentieren, Ditte ruren Sie uns an: DESIGNHOLZ com Drechsle, Schnitzer 20
0 S P ra ’ e . Braun b oesginfumier dehoc Drechsein  Drechsler e e
£ Kunstbeschlage ;mm:;l lm i for alle Gewerke das Hove s Liorsdd
Mabeibeschiage, Zubehortele, +49(0) bt richtige Werkzeug . i
W e I fo@hegner
= wnkdasignholz.com Zum besten Preis | | hogow
ki ET—
s S ..
+49(0)875Y/846021 Hobby-Versand-Spangler
N - (oo VY o aby
ame: . 136 Hohenes
Holzspon Drechslerkurse T. +49(0)94725
T.+49(0)5551 99350 QS oult 1974 m:w Torheber www.hobbyschnitzen.de
4 Leimgerdte Vorsdubeoln
S e |
irm NEUREITER Lasuren und Ole www.1atools-shop.com
.
hi nd Werkzeuge LIVOS Plansenchemic Forchuags- und www.drechselnundmehr.de
Fl g e S honihin 87 P ACLKS 1 nin japanische Werleuge (1S zur schrelbgerbtehersellng
- hl . Inh. Markus Promper -
A.“ ey 20; livos de. Rennbahn 3 Werkzeuge und Maschinen
: ‘"“.:52.: = hinen.at 52062 Aachen
www.drechselmaschinen.at
T +49(0)241 9906695 Brinkmann + Wecker GmbH
Te l . DRECHSELN & MEHR www.shokunin.de Einsteinstr. 8
i muumwmum Wolfknives e M'M;w 0
Schust lohe 94 nl T. +49(0)5254
96237 Weiden Feines Werkzeug & Handwerk F. +49)0)5254 9200 33
T +49(0)961 6343081 Nikolastr. 38 3 ‘www.workshar is.de
F +49(0)961 6343082 84034 Landshut www.drilldoctor.de
E' M a i I . wagnerthomas® TusoRn eI st
” 2
& %
wwwdrechselnundmehr.de i3 cmbcoxe  Wedenwe: "
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Y hsle | GmbH Deutschland
Pt i, T gt
Tel. +49 511 9910-340, Fax -342, iy b G ouk) s s
& : und Schreiner 3 maschinen
E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net Heuwes 3, 3526 Olbernhau - Wacksuate 12
T +49 (0)37360-72456 88348 Bad Saulgau
F +49 (0)37360-71919 Schiohohle 1 T +49(0)7581 480390
EMall: steinent@drechselzentrum.de 74336 Brackenhein F +49(0)7581 48039-20
lx»;t www.drechselzentrum.de Tel. 07135 / 93 14 06 logosol.de
Online-Shop: www.drechslershop.de $hop.G-TO0LS -3
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Kdstchenanzeige auf weiflem Grund,
25 mm, € 116,25

2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,
€ 59,50

7 o UEE




Hoher Abtrag mit Komfort

xzenterschleifer mit Getriebe versprechen Viel-

seitigkeit. Sie konnen mit zugeschaltetem

Getriebe einen hohen Abtrag erreichen. Ohne
den Direktantrieb arbeiten sie wie ein herkommli-
cher Exzenterschleifer und erzeugen fein geschlif-
fene Holzoberfldchen.

Der japanische Hersteller Makita bereichert mit
dem B06050J jetzt den doch sehr iiberschaubaren Markt
fiir diesen Gerdtetyp. Zwar gab es mit dem B06040
bereits zuvor eine solche Maschine von Makita,
dieser fehlten aber einige Komfortfunktio-
nen, die das neue Modell nun bietet. So
zum Beispiel einen werkzeuglos abnehm-
baren Absaugkanal fiir den Polierbe-
trieb, werkzeuglos wechselbare Schleif-
und Polierteller, einen Kantenschutz und
vor allem eine bessere Ergonomie. Der
Schleifer ist nun handlicher und griffiger.

Griffig, handlich und komfortabel in der Bedienung. So werden auch lange
Einsdtze nicht zur Strapaze. Der nach hinten gefiihrte Absauganschluss ist
nur selten wirklich im Weg.

Fein geschliffene Oberflachen ohne sichtbare Schleifspuren sind mit dem
B06050J ebenso machbar wie ein schneller und grober Vorschliff.

www.holzwerken.net

Fotos: Heiko Rech

Maschine, Werkzeug & Co..

Die Abtragleistung ist dank eines
groRen Schwingkreises von 5,5 Millime-
tern sehr hoch. Im Rotationsmodus muss
man entsprechend vorsichtig schleifen. Oh-
ne Zwangsantrieb, im Exzentermodus, ist der Abtrag
immer noch sehr hoch. Aber die Maschine ist dann deutlich sanft-
miitiger und einfacher zu fithren. Systembedingt kann ein solcher
Schleifer nie so laufruhig und vibrationsarm sein wie ein her-
kommlicher Exzenterschleifer. Makita hat das aber im Vergleich zu
Modellen anderer Hersteller sehr gut hinbekommen. Trotz des gro-
Ren Schwingkreises ist das Schleifbild sehr gut. Wer eine perfekte
Holzoberfliche will, sollte jedoch eine Kornung feiner schleifen
als gewohnt. An dieser Stelle muss man aber bei allen Maschinen
dieses Typs, egal von welchem Hersteller, kleine Abstriche ma-
chen.

Beim neuen B06050 arbeitet die Absaugung deutlich besser als
beim Vorginger. Als Zubehor sind verschieden harte Schleifteller
sowie Polierteller erhdltlich. Geliefert wird die Maschine in einem
Makpack, der sich mit den beliebten Systainern koppeln ldsst.

Insgesamt machte sich der Makita B06050J in unserem Test
sehr gut. Auch lingere Schleifarbeiten waren problemlos moglich.
Die erreichten Schleifergebnisse waren durchweg iiberzeugend. Die
unverbindliche Preisempfehlung liegt bei 535 Euro. Erfahrungsge-
maR wird der Ladenpreis aber deutlich darunterliegen. €

Mehr Informationen: http://makita.de

750 Watt

Aufnahmeleistung:
Durchmesser Schleifteller: 150 mm
Drehzahl: 1.600 - 6.800 U/min
Lange: 330 mm
Gewicht: 2,6 Kg N
N
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Maschine, Werkzeug & Co.

So werden Ziehmesser endlich einfach scharf

Wer viel mit Zugmessern arbeitet, der kennt die Widrigkeit, sie
zu schdrfen. Bei alten Zugmessern sind oft verschiedene und un-
gleichmédRige Schleifwinkel vorhanden. Freihand-Schirfen ist da
Ubungssache und auch nicht ganz ungefahrlich. Eine Schleiffiih-
rung fiir Zugmesser war lange nicht vorhanden. Daher entstand
jetzt aus einer Kooperation zwischen dem Stuhlbauer Peter Galbert
und dem fiir Hobelbank-Mechaniken bekannten Hersteller Bench-
crafted ein bemerkenswertes Produkt.

Das Prinzip fullt auf der Verwendung der Oberkante als Refe-
renzanschlag und verschiebbaren Schleifflichen, welche je nach
Entfernung zu den Anschlagstiften den Schleifwinkel definieren.
Das wadre fiir sich genommen nur bei geraden Schneiden ausrei-

chend, aber viele Zugmesser haben gebogene Schneiden. Aus die-
sem Grund stecken die Schleifflachen der Vierkanthiilsen auf einer
Welle und passen sich durch Drehung dem Schneidenverlauf an.

Auf den Vierkanthiilsen sind fiir die gréberen Schleifvorgiange
Diamantpldttchen und zum Abziehen sehr feine Schleifpapierstii-
cke, alle selbstklebend, im Lieferumfang. Optional gibt es noch
grobe Diamantplattchen fiir hirtere Fille.

Das ganze Produkt ist sehr solide gebaut und schligt mit ei-
nem Preis von 95 Euro zu Buche. Dafiir erhilt man reproduzierbare
Schérfe an Zugmessern, gepaart mit einem wesentlich geringeren
Verletzungsrisiko. €

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de

Fotos: Timo Billinger
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Japanisches Flair aus Tschechien

Wer oft und gerne Zinken mit Handwerkzeugen her-
stellt, der wird sie schnell zu schitzen wissen: Stemmeisen,
mit denen man bis in die kleinste Ecke kommt. Das ist das
ideale Einsatzgebiet fiir die neuen Zinkenstemmeisen des
tschechischen Herstellers Narex. Die Eisen dhneln mit ihrem
Hohlschliff auf der Spiegelseite und dem dreieckigen
Schneidenprofil den japanischen Zinkenstemmei-
sen. Wéahrend bei diesen jedoch oft noch eine
gerade Kante an den Seiten der Schneide ist,
aufen die Narex-Eisen an den Seiten fast auf
null aus. So gelangt man an Stellen, die mit ei-
~ nem herkommlichen Stemmeisen unerreichbar blei-
~ ben. Im Gegensatz zu japanischen Stemmeisen ist die Klin-
ge der Narex-Zinkenstemmeisen jedoch nicht aus zweilagi-
gem Stahl.

www.holzwerken.net
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Kleiner Hobel reicht bis in die Ecke

In einem fertigen Korpus mit einem ,Cabinetmakers’s Trimming Plane”, so die
Stecheisen zu hantieren ist nicht ganz ein- englische Bezeichnung von Veritas, gibt es
fach. Beim Entfernen von Leimresten ist die  bei verschiedenen Anbietern fiir knapp 150
Oberfliche schnell beschiddigt. Ein kleiner Euro. ¢
Hobel ohne Vorderteil - quasi als zwangsge-
fiihrtes Stecheisen - ist da die Losung. Ei- Mehr Infos:
nen alten Simshobel aus Holz vorne ab- Wwwfeinewerkzeuge.de,
schneiden, das ist eine Moglichkeit. Solider il ot
und sauberer arbeitet der Absatz-Simshobel
von Veritas, der als flach schneidende Fase-
oben-Konstruktion sehr gute Ergebnisse
produziert - wir haben es getestet.

Der 44 Millimeter breite und nur 165
Millimeter lange Hobel schneidet mit fla-
chen 35° Grad. Wie bei Veritas iiblich, ist
der Korper aus recht zdhem (,duktilem”)
Gusseisen gefertigt. Fiir einen kleinen,
eher kosmetisch arbeitenden Hobel reicht
der eingesetzte nicht ganz so verschleiRR-
feste 01-Stahl des Hobeleisens véllig aus.

Der Veritas-Winzling liegt gut in der
Hand. Der groRe Bubinga-Knauf am hinte-
ren Ende des Hobels erlaubt eine genaue
und kraftvolle Vorwartsbewegung. Das Ho-
beleisen wird im Hobelkdrper mit vier
Schrauben seitlich gefiihrt, das erlaubt ei-
ne genaue Justierung. Eine Randelschraube
ldsst das Eisen prazise zustellen. Mit dem
offenen Eisen lassen sich sowohl Uberstén-
de von Anleimern, aber auch kleine Er-
héhungen von Intarsien, und Leimriick-
stinde in den Ecken von Korpussen, prob-
lemlos und ohne Kratzer entfernen. Den

N\ Foto: Christian Kruska-Kranich

Die gut verarbeiteten Stemmeisen liegen
prima in der Hand und lassen sich leicht
schirfen. Nutzt man die Eisen fiir feine Nach-
arbeiten ohne Kliipfel, halten sie die Scharfe
auch recht lange.

Kriftiges Stemmen und Hebeln vertragen
die Schneiden naturgemdR nicht gut. Dann
bekommen sie kleine Ausbriiche und stumpfen
schnell ab. Als Ergdnzung zu bereits vor-
handenen Stemmeisen sind die Narex-Zin-
kenstemmeisen durchaus zu empfehlen, nicht
aber als einzige Stemmeisen in der Holzwerk-
statt. Ein Satz aus drei Eisen in den Breiten
6,35 Millimeter, 12,7 Millimeter und 19 Milli-
meter ist fiir 80 Euro erhdltlich. ¢

L/ Fotos: Heiko Rech

Mehr Infos: www.hdk.trade
(Handelsagentur Kaden)
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Feine Optik, robuste Mechanik, exzellenter Schnitt

Japanische Sdgen schneiden auf Zug und kommen so mit ei-
nem deutlich diinneren Sdgeblatt aus als westliche Sdgen. Das
diinnere Sdgeblatt hat aber den Nachteil, dass es sehr empfindlich
gegeniiber Beschddigungen ist. Dictum hat nun zwei klappbare
Dozuki und eine klappbare Kataba der Marke ,Robusata” im Pro-
gramm. Die sauber und massiv gearbeitete Klappmechanik dieser
Sdgen erlaubt, die Zdhne des sehr scharfen Sigeblattes in den
Griff zu klappen. Dadurch verkiirzt sich die Linge der Sige um die
Hilfte, das macht das Verstauen angenehmer.

Der bayerische Handler bietet diese Sdge in drei Typen an. Die
~Dozuki Universal” hat ein Sdgeblatt, das sich hervorragend fiir
das Zinkensdgen eignet - wir haben sie getestet. Die Dozuki Super

RS
& ;

Hard eignet sich fiir Schnitte quer zur Faser und besonders fiir
exotische Holzer, Leimhdlzer und Platten. Die Blattstirke liegt bei
den beiden riickenverstirkten Dozukis bei 0,3 Millimeter. Etwas
dicker ist das Sdgeblatt bei der unverstirkten Kataba, es ist 0,6
Millimeter dick. Es erlaubt aber tiefe Schnitte in das Material. Wir
haben die Dozuki Universal getestet und waren schnell iiberzeugt
von der in Stahl gearbeiteten Klappmechanik, die das Sigeblatt
wackelfrei in einer Linie zum Griff hilt. Hier setzen sich diese Si-
gen deutlich von anderen japanischen Klappsigen ab. Der Nuss-
baumgriff ist hochwertig und liegt gut in der Hand. Sollte das Si-
geblatt doch mal deformiert werden, lisst es sich mit zwei Schrau-
ben wechseln.

Die Robusata-Ségen kosten je nach Ausfithrung (Kataba, Dozu-
ki oder Dozuki Super Hard, je mit Buche- oder Nussbaumgriff) zwi-
schen 41 und 49 Euro. ¢

Mehr Infos: www.dictum.com

Mit feiner Spitze: 25 Holzbohrer von ENT in einer Kassette

Wéhrend Bohrer fiir Metall in fast allen Dimensionen zu erhal-
ten sind, ist die Produktvielfalt bei Holzbohrern oft diirftig. ENT
bietet nun ein Set mit 25 geschliffenen Holzspiralbohrern mit Zen-
trierspitze und Vorschneider in Halbmillimeter-Schritten an. Im
Gegensatz zu gewalzten Bohrern sind die Bohrer des Sets (von 1
bis 13 Millimetern) aus dem vollen Material geschliffen. Das ver-
spricht einen prazisen Rundlauf, weil der Bohrer bei der Herstel-
lung nicht verformt wurde wie bei gewalzten Bohrern. Von der
Qualitdt konnten wir uns nun in unserer Werkstatt iiberzeugen.

Die HSS-Bohrer tauchen spielfrei selbst in hartes Eichenholz
ein. Die Schnittkanten sind sauber geschnitten, die Innenwand
des Bohrlochs ist glatt. Spane werden riickstandfrei und schnell
heraus beférdert.

Neben der hohen Qualitdt der Bohrer iiberzeugt auch die gefil-
lige Verpackung. Die Bohrer kommen in einer stabilen und iiber-
sichtlichen Kunststoff-Box daher. Beim Offnen des Sichtdeckels
klappen die drei hintereinander liegenden Bohrerreihen ficherar-
tig auf. So konnen auch die hinteren groRen Bohrer leicht erreicht
werden. Der groRte Vorteil dieses Set besteht aber darin, dass die
1 bis 13 Millimeter starken Bohrer auch in halben Millimeterschrit-
54
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ten vorliegen. Nun hat das Ausweichen auf Metallbohrer in diesen
halben GroRen ein Ende. Die Bohrer eignen sich fiir handgefiihrte
oder stationdre Bohrmaschinen. Das ,Duradrill” genannte Set kos-
tet beim Einzelhdndler Toptools rund 77 Euro. €

Mehr Infos: www.toptools.24.de

7\ Foto: Christian Kruska-Kranich

www.holzwerken.net
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» HolzWerken
sollte es

hdufiger geben*
— so der Wunsch vieler Leser.

Am 18. November 2016 ist es endlich
soweit: Das erste ,,7. Heft“ eines
Jahrgangs bei HolzWerken erscheint.
Eine Spezial-Ausgabe, die sich immer
auf ein Thema fokussiert. Los geht’s
mit dem Thema Oberfrase!

p1280 €]A1380€

: Das erwartet Sie:

, - : .« Messbriicke im Eigenbau
Kopieren ki 9 a i e Scheibennutfraser:
Frastisch : - e 5 o Einsatz und Systemvergleich
besonderem A _ \ . e GroRRe Oberfrasen im Test

W / = e Bauprojekt: Truhentisch
> 33/_,.._.%% _ ¢ — S e Regalkuben fertigen mit
%ch{\:ée(‘)‘ge‘:fa g \a , j der Oberfrdse
| Gro
|im Hartetes : i
\
>\3§

e Mini-Fréstisch selbst gebaut
e Schriften frisen ohne Schablone
g R\ b \ f §
= i Frase § 1
' gauen mit der Fras ? ,
Steckregal, Klapptisch &

Abonnenten von HolzWerken
und vieles mehr

erhalten das Heft automatisch
Mitte November zugeschickt.

Im Bahnhofs-Buchhandel ist das
Spezial-Heft ab 18. November 2016

zum Preis von 12,80 € erhaltlich.
Nicht verpassen!

Abonnieren oder verschenken Sie
HolzWerken zum Vorteilspreis:
www.holzwerken.net/zeitschrift

HalZWerk erscheint
kiinftig 7-mal im Jahr.

www.holzwerken.net
Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 9910-025
| HolzWerken F +49 (0)511 9910-029
Plathnerstr. 4c zeitschriften@vincentz.net
30175 Hannover - Deutschland www.holzwerken.net
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Wissenswertes iiber T-Nut-Schienen

Sie machen Vorrichtungsbau
zum Vergniigen: T-Nut-Schie-
nen. Die praktischen Verbinder
gibt es in verschiedenen Vari-
anten und auch beim Einbau
ist einiges zu beachten. Wir

liefern der Uberblick.

b Werkbank, Schablone oder Er-

weiterungen fiir eine Maschine:

T-Nut-Schienen sind in der Werk-
statt vielseitig einsetzbar. Fast immer wer-
den in Holzwerkstdtten Schienen mit 17 bis
19 Millimetern Breite verbaut. Es gibt aber
auch breitere Schienen fiir die Aufnahme
groRerer Gewindestiicke.

Der Vorteil von T-Nut-Schienen, die
auch als C-Profil bezeichnet werden, liegt
auf der Hand: Sie konnen darauf, daran
oder auch darunter Teile verschieben und
an beliebigen Stellen wieder befestigen.
Am hdufigsten werden einfach sechskan-
tige Schraubenkopfe oder auch (mitunter
leicht nachgefeilte) Muttern in die Schie-
nen geschoben. Ungespannt sind sie leicht

e
=
=
—
=
—
=
=
=
=
-3
=
=

Die Standardanwendung: M8-Sechskantschrau-
ben (oder auch Muttern) gleiten mit ihrem Kopf
durch die Schiene. Werden sie in einer Vorrich-
tung verbaut, ldsst diese sich iiberall spannen,
wohin die Schiene reicht.

56
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verschiebbar. Werden Sie jedoch angezo-
gen, halten sie bombenfest.

Einen Mehrwert bekommen die Schie-
nen dadurch, dass man Fiihrungsschienen-
zwingen darin nutzen kann. Diese Schraub-

I

vielen
Werkstdtten schon vorhanden. Sie werden
oft dazu genutzt, um Fiihrungsschienen
von Handkreissigen oder Oberfrisen am
Werkstiick zu befestigen.

oder Hebelzwingen sind in

\’/Auch das ist bei allen Schienenvarianten maglich: Zwingen fiir die gangigen Fiihrungsschienen passen
auch in die T-Nut-Schienen. Das ist ein sehr praktischer Zusatznutzen fiir diese Spannelemente.

www.holzwerken.net
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Wissenswertes iiber T-Nut-Schienen

[ >
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Aweso Sautershop Alu-Spezi Incra
Breite (A) 17 mm 17 mm 17 mm 19 mm
Hohe (B) 10,2 mm 10,2 m 10,2 mm 12,7 mm
Innenbreite 13 mm 13 mm 13 mm 11,7 mm
(©)
SENN_ . . ’ Innenhdhe 6,2 mm 6,2 mm 6,2 mm ,8m
Der US- amerikanische Hersteller Incra bietet gleich ein ) 2l
ganzes System bestehend aus Schienen, Sternschrauben, Fwisthenab i3im ) i 5 mm
Sechskantschrauben, Verbindern, Werkstiickhaltern und An- stand (E)
_ schldgen an. Damit lassen sich komplexe Vorrichtungen und Max. verfiig- 1.600 mm  1.500 mm 2.000mm  1.219 mm
ganze Anschlagsysteme bauen. bare Linge
In die als Stellschienen bezeichneten Aluminiumschienen Fiir Schrau- M8 M8 M8 1/4 Zoll
des Schweizer Herstellers Aweso konnen sowohl die erwdhnten

Fiihrungsschienenzwingen als auch die Kopfe von handels-
iiblichen M8-Sechskantschrauben eingeschoben werden. Dazu
gibt es dann im Eisenwarenhandel Sterngriffe, und schon kann
die erste eigene Spannvorrichtung gebaut werden. Generell \1J
gilt: Halten Sie einen kleinen Vorrat an passenden Muttern,
Fliigelmuttern, Gewindestangen, Schrauben und so weiter pa-
rat, damit Sie aus dem Stand die gerade nétige Spannvorrich-
tung bauen kénnen.

Ahnliche Schienen bieten Netzhdndler wie Sautershop oder
,alu-spezi.de” an. Diese sind nicht gebohrt, dafiir aber giin-
stiger.

Vorgebohrt, selbst gebohrt,
nicht gebohrt - alles geht

Mit vorgebohrten Lochern ist die Befestigung der Schienen
natiirlich sehr einfach. Bei den Schienen von Incra kann ma
Flachkopfschrauben zur Befestigung nehmen und das ist auch
empfehlenswert. Die beiliegenden Schrauben haben ndmlich
einen sehr dicken Kopf, sodass die Fithrungsschienenzwingen -
schon einmal klemmen kdnnen.

Die Schienen von Aweso sind ebenfalls bereits (fiir Senk-
kopfschrauben) gebohrt. Mit einem Zentrierbohrer ins Holz
vorgebohrt, lassen sich auch diese Schienen sehr gut befes-

o e : ,\**".

tigen. Bei den von Sautershop und Alu-Spezi angebotenen® _
T-Nut-Schienen miissen Sie noch selbst Hand anlegen und die Ungelochte Schienen, gelochte Schienen (beide metrisch)
Befestigungslocher fiir Senkkopfschrauben einbringen. Das und die US-Schienen von Incra kénnen eingesetzt werden.

Am besten bleiben Sie bei einem System: metrisch oder

Senken fiir die Schraubenkdpfe kann aber schnell zu tief ge- s

raten und der Schraubenkopf rutscht durch. Anbieter Alu-
Spezi bietet dafiir den speziellen HSS-Stufenbohrer 3,5 mm/
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Wissenswertes iiber T-Nut-Schienen

e ipkh e it AZE mas s e e

Damit der Senkkopf der Befestigungsschraube
auch genau im Alu verschwindet und der gleiten-
den Schraube nicht im Weg sitzt, ist ein solcher
Beschlagbohrer sinnvoll. Er garantiert den
mittigen Sitz der Bohrung.

7 mm zum gleichzeitigen Bohren und Sen-
ken. Ubrigens kann man sich das Bohren
sogar komplett sparen und die Schienen
mit 2-Komponentenkleber stramm in ihre
Nut einkleben. An einem Bohrmaschinen-
tisch in der HolzWerken-Redaktionswerk-
statt halt das seit Jahren tadellos.

Generell sollten die Schienen schon
ohne Befestigung fest in ihren Nuten sit-
zen, damit Schrauben oder Kleber entlastet
werden. Das Frdsen einer passenden, 17
mm breiten Nut (fiir die metrischen Schie-
nen) ist eine fummelige Detailarbeit, weil
in der Regel die Oberfrdse leicht versetzt
zwei Mal frdsen muss, um etwa mit einem
16-mm-Fraser auf das richtige MaR zu
kommen. Tatsichlich hat man den
Bedarf erkannt; es gibt auch (recht
kostspielige) 17-mm-Nutfréser.

Bei allen genannten Anbietern
sind Schienen unterschiedlicher
Lange zu bekommen. Bei der

D

el 45 I

Maschine, Werkzeug & Co.

Wahl der Schienen sollten Sie beriicksichti-
gen, dass die T-Nut Schienen von Incra auf
ZollmaRen basieren. Hier passen keine
Schraubenkopfe von M8-Sechskantschrau-
ben hinein. Es gibt aber passende Schrau-
ben in 1/4 Zoll in verschiedenen Lingen
und Nutsteine mit eingeschnittenem metri-
schem Gewinde.

Diese Schienen sind
echte Multi-Talente

Die Anwendungsmdglichkeiten der Schie-
nen und des Zubehdrs sind vielfaltig. In die
Flache oder Vorderkante der Werkbank ein-
gelassen, bieten T-Nut Schienen vielfiltige
Mdglichkeiten, Werkstiicke oder Vorrich-
tungen zu fixieren. Die Schienen diirfen
jedoch nicht iiberstehen, sonst hinterlas-
sen sie Druckstellen. Frisen Sie die Schie-
nen daher lieber ein wenig tiefer ein, als
sie stark sind. Ihre Werkstiicke werden mit
Schraubzwingen dann so gut gehalten, dass
Sie sogar mit einem Handhobel bearbeitet
werden konnen, ohne zu verrutschen.

Mit ein wenig Kreativitit lassen sich
die T-Nut Schienen auch sehr gut beim Bau
von Vorrichtungen, Schablonen und Erwei-
terungen von Maschinen einsetzen. Da sie
aus Aluminium sind, lassen sie sich gut be-
arbeiten. Zum Bohren und Senken kénnen
Sie HSS-Bohrer verwenden. Das Sigen ge-
lingt auch mit einem feinen Sigeblatt fiir
Holz und Holzwerkstoffe, solange es sich
nur um wenige Abldngschnitte handelt.

Zoll oder metrisch?
Hauptsache einheitlich!

Auf Dauer ist es sinnvoll, sich
entweder fiir die metrische Va-
riante oder die Zoll-Variante
zu entscheiden. Denn weder
selbst gebautes noch gekauf-
tes Zubehor ist untereinander
kompatibel. Einzig die Fiih-
rungsschienenzwingen lassen
sich bei beiden Schienenab-
messungen nutzen. Ein ein-
heitliches System in der Werk-
statt erlaubt so zum Beispiel
die Verwendung von Kompo-
nenten an unterschiedlichen
Vorrichtungen. So wie hier:
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Von Incra gibt es ganze Befestigungssétze zu kaufen.
Wer stattdessen auf die M8-Variante setzt, kann aber
auch zwischen vielen méglichen Anbauteilen aus dem
Eisenwarensortiment wahlen, zum Beispiel Sterngriffe
(auch Handrdder oder -schrauben genannt).

v,
Egal, welches System Sie wéhlen: Solche Auf-
bauten sind mit T-Nut-Schienen sehr schnell
und effektiv erstellt.

me lassen sich durch die flexible Aufspannung
auch in anderen Spannsituationen einsetzen.

Eine verstellbare Andruckfeder kann sowohl
am Frastisch als auch auf einer Frasschablo-
ne verwendet werden.

Neben den hier gezeigten Varianten ha-
ben Sie auch die Méglichkeit, sich solche
Schienen aus einem Vierkant- Alu- Profil
selbst herzustellen. Wir empfehlen das aber
nicht. Denn diese Profile haben meist nur
eine Wandstdrke von etwa einem Millime-
ter. Die fertig gekauften Profile haben eine
Wandstédrke von mindestens zwei Millime-
tern und halten somit héheren Kriften
Stand.

Sind Sie erst einmal auf den Geschmack
gekommen, so werden Sie immer mehr Ein-
satzgebiete fiir T-Nut-Schienen finden.
Schauen Sie sich auch mal Anschlagsyste-
me von Maschinen an, hier wird das Prinzip
der T-Nut schon sehr lange angewendet.
Vielleicht bringt Sie auch das auf weitere
Ideen, was man mit diesen Aluminiumpro-
filen so alles machen kann. €

Heiko Rech / Andreas Duhme

www.holzwerken.net



Zinken ist der schonste Weg zur Ecke

,Eine perfekte Zinkung ist die Visitenkarte des
Tischlers”, lehrte so mancher Meister seinen Lehr-
ling. In Zeiten der maschinellen Anfertigung ist
es kaum noch ein Problem, eine perfekt sitzende,
ausrissfreie Zinkung herzustellen.

Fiir viele Holzwerker besteht aber genau darin
der Reiz, seine ,Hand-werklichen” Fahigkeiten zu
schulen und zu verbessern. Mit der Maschine kann
es (fast) jeder. Per Feinsdge, Stechbeitel und Kliip-
fel das Holz so auszuklinken, dass zwei Teile ma-

Fehlt ein Heft?

Alle 61 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen konnen.

HolzWerken

Nachbestell-Service

kellos ineinandergreifen, ist tatsdchlich eine
Kunst. Aber diese Kunst ist nicht unmdéglich zu
lernen.

Fiir alle, die gerne in das Thema Zinken von
Hand einsteigen méchten, haben wir ab HolzWerken
15 eine dreiteilige Serie gestartet. Sie erklart Schritt
fiir Schritt, was dabei wichtig ist. Dieses und die
dazugehorigen zwei Hefte 16 und 17 konnen Sie per
Post, e-Mail oder ganz bequem iiber unseren Shop
auf www.holzwerken.net nachbestellen. ¢

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop

Serie Zin!
Schritt fiir
Schritt erkiart!
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HolzWerken

Lesergalerie

> Hans Witkowski, Bornheim

Fiir unser Wohnzimmer sollten Mébel ent-
stehen, die folgende Eigenschaften mit-
bringen sollten: eine dreiteilige Wohn-
wand, bestehend aus zwei Vitrinen und
einem Highboard. Die Mébel sollten aus
Eiche sein, Korpus und Fronten aus Voll-
holz.

Da mir kein Abricht- und Dickenhobel
zur Verfiigung steht, verwende ich Leimholz.
Die Rahmen bestehen aus 60-mm-Leimholz-
Bohlen, die Boden, Wande und Fronten aus

derung wurde durch Touch-Beschlige von
Hettich realisiert.

Die Vitrinen sollten beleuchtet sein
und variable Glasbéden haben. Es sollten
keine Kabel zu sehen sein. Die Vitrinen
sollten eine geringere Tiefe haben als das
Highboard. Alle Teile wurden mit Flachdii-
beln verleimt. Nach dem Endschliff wurden
die Mébel mit Osmo Méobelwachs endbe-
handelt. <€

> Jochen Kohl,
Waldbittelbrunn

Das Grundgeriist meines Gewichshauses
besteht aus 72 Dreieckselementen die aus
Eichenholz gefertigt sind. Die Polycarbo-
nat-Doppelsteg-Platten sind in Alumini-

umrahmen verklebt und auf die Holzkons-
truktion verschraubt.

Die Eichenstdmme habe ich beim Fors-
ter erworben und mit meinem Kettensige-
werk in 45 mm dicke Bohlen eingeschnit-
ten. Nach 3,5 Jahren Trocknung begann
ich die Bohlen in Leisten zu sigen, zu
hobeln, und schlieRlich zu Dreiecken zu
verschrauben. Die Aluminiumrahmen habe
ich aus handelsiiblichen Winkelprofilen
hergestellt, die Ecken auf Gehrung gesigt,
verlotet und lackiert. Alles in allem ein
gewaltiges Projekt an dem ich die letzten
2,5 Jahren gezimmert, geschreinert und
geschlossert habe. ¢

19 mm Leimholz.
Die Schubladen und
Tiiren sollten ohne
nach aulRen heraus-
ragende Griffe oder
Knopfe zu o6ffnen
sein. Diese Anfor-

 Gerhard Konhiuser, Sulzbach-Rosenberg

Fiir Schreibtisch oder Kiiche ist dieser schone Halter, der auf sei-
nem Untersatz mittels Magnet hélt und damit verdrehbar und
abnehmbar ist.

Das runde Stiick ist aus zwei Teilen gedrechselt - wie eine
Dose mit Deckel - und nach dem Verleimen frei Hand aufgesigt.
Die dunklen ,Knépfe” in der Mitte sind separat gedreht und wer-
den nach dem Aufsdgen der Dose eingeleimt.

Der Untersatz ist der Rest von der Bohle, aus der der Drech-
selrohling gesdgt ist. Das abgeségte ,Deckelchen” kann nach Be-
lieben mit einem Scharnier wieder angefiigt werden. ¢

) Rainer Ankele,
Steinhoring

Flir unsere neue Garderobe
wollten meine Frau und ich et-
was aus Holz; preisgiinstig,
aber dennoch nicht von der
Stange und originell.

Der Korpus besteht aus
selbstgemachtem 35 mm di-
ckem Leimholz Fichte, das grau
gestrichen wurde und in die
Seiten (links 40 cm tief und
rechts 28 cm tief) eingepasst

Fotos: privat
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wurde. Die Birkenstdimme gabs
auf Ebay-Kleinanzeigen und
nach drei Wochen Trocknung
im Heizungsraum waren sie
verarbeitungsfertig.

Hinter den Stammen befin-
det sich oben und unten eine
Verblendung, dahinter eine

Lichtleiste, die die Garderobe
oben und unten indirekt be-
leuchtet.

Es war auch ein Zwischen-
fach notwendig, das nun von
unserer Holzeule Helene be-
wohnt wird, die aufpasst, wer
im Haus aus- und eingeht. ¢

www.holzwerken.net



Locher mit schrig gestelltem Bohrstdnder gehen doch!

In Heft 59 schrieben Sie auf Seite 37 unter der Zwischeniiberschrift ,Schrdge
Locher bohren”, dass es nicht moglich sei, Locher mit dem schrdggestellten
Bohrstinder zu bohren. Dies trifft zwar fiir die meisten handelsiiblichen Bohr-
stinder zu, es gibt jedoch seit Jahrzehnten einen einzigen auf dem Markt, bei
dem die gesamte Vorschubeinrichtung mitgedreht wird, so dass schrdge Locher
problemlos in jedem beliebigen Winkel und auch waagerechte Locher in ein seit-
lich neben dem Bohrstinder befindliches Werkstiick gebohrt werden kénnen: Es
ist die Proxxon Bohr- und Frasbank BFB 2000. Nihere Informationen hierzu gibt
es unter http://vinc.li/PROXXON-BFB2000 auf der Proxxon-Webseite.

 Dieter Miiller-Hennig, per Mail

Kann man Buche selbst dimpfen?

Seit iiber 10 Jahren mache ich mein Brennholz selbst. In
den Flichenlosen war immer mal wieder ein Stiick dabei, das
man auch als Nutzholz hitte verwenden konne. Naturgemdf
gibt es sehr viel Buche. Hier stellt sich nun die Frage, ob man
Buche ungedidmpft iiberhaupt sinnvoll verwenden kann. Oder
wird das Dampfen iiberbewertet? [...] Vielleicht konnte man
das Dampfen auch einfach selber erledigen?

» Andreas Reissner, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Beim Ddmpfen wollen sehr viele Para-
meter wie Druck, Luftfeuchtigkeit, Dampfmenge, Temperatur sehr
genau eingestellt sein. Vom Nachahmen dieses industriellen Pro-
zesses wiirden wir abraten. Buche kann sehr wohl klassisch luft-
getrocknet werden (und hat ungeddmpft auch eine krdftigere
Farbe). Natiirlich sind hier mehr Risse einzukalkulieren, aber ei-

nen Versuch ist es sicher wert.

Kennen Sie dieses Werkzeug?

In der vergangenen Ausgabe suchten wir ein ganz besonderes
Hohleisen. Der knaufférmige Griff des Eisens mit dem 9er Stich
kommt besonders Geigenbauern zugute. Andreas Stein aus Aalen
hat das gewusst und er hatte das notige Losgliick. Herzlichen
Gliickwunsch!

Und schon geht es weiter
mit der Ritselei: Welches
Werkzeug verbirgt sich im
Bild links?

Viel SpaR beim Rétseln und
Mitmachen!

“t |l Teilnahme online:
== www.holzwerken.ne:

www.holzwerken.net

HolzWerken

Leserpost

SketchUp: Materialliste per Zusatzprogramm

Soviel ich verstehe, kann SketchUp selbst keine Materialliste
(mit Dimensionen und Preis) erstellen. Es scheint aber verschiede-
ne Plugins (via Plugin Warehouse) zu geben, welche das kénnen.
Welches dieser Plugins ist das Beste? Macht es einen Unterschied,
ob man die deutsche oder englische Version von SketchUp hat?

> Paul Arthur Schatz, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Wir arbeiten mit der Extension , CutList”
(Quelle: http://vinc.li/skp_CutList). Die entstehenden Tabellen
miissen jeweils noch etwas aufgerdumt werden, aber das ist nur
Minutensache. CutList ist in englischer Sprache, funktioniert aber
auch mit dem deutschsprachigen SketchUp. Andere Plugins zur
Listenerstellung haben wir nicht intensiv getestet.

HolzWerken l—-

Preisratsel

HolzWerken verlost

einen Einkaufsgutschein
der Firma Ashley in Hohe
von 100 Euro!

B
L

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.11.2016

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. Ihre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.

o

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net
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g}?l Projekte

Gartenarbeitstisch

Ein stabiler Gartenarbeitstisch ist die Werkstatt des Gartners. Sie beherbergt Arbeitsgerit und

ermoglicht alle anfallenden Arbeiten der Gartensaison. Unsere wetterfeste Werkstation ist fiir die

Winterpause sogar zerlegbar.

iese Mini-Werkstatt darf in keinem
DGarten fehlen! Kleine Schaufeln,
Arbeitshandschuhe, Blumentdpfe
und Pflanzerde sind immer griffbereit darin
untergebracht. Auch iiber die Gartenarbeit
hinaus ldsst sich der Tisch das ganze Jahr
iiber vielseitig nutzen. Sei es bei einer som-
merlichen Grillparty als Barbecue-Beistell-
tisch, als Ablage oder als Stehtisch.
Wiéhlen Sie zum Bau des Gartentisches
Holz, das sich fiir den AuRenbereich eig-
net, etwa Teak, Robinie oder (wie hier)
Douglasie. Teakholz ist witterungsbestin-
dig, aber sehr teuer und als Tropenholz vor
dem Kauf immer genau nach der Herkunft
zu priifen. Die Robinie, auch falsche Akazie
genannt, ist resistent gegen Pilze und In-
sektenbefall. Die sehr harte und sprode
Douglasie wird oft fiir Gartenmobel und
Gartenzdune verwendet. Sie ist braun-rot,

245

Gesamtansicht
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was die Oberflichenbehandlung noch ver-
starkt.

Die 35 Millimeter starke Douglasie
kommt als sdgeraue Ware mit Waldkante
vom Sdgewerk. Mit einer Handkreissige
konnen Sie die Waldkante einfach abtren-
nen. Die Bretter erhalten ihre endgiiltige
Dicke mit einem Dickenhobel. Alternativ
konnen Sie aber auch Hobelware wie kes-
seldruck-impragnierte Fichte/Tanne, Dou-
glasie oder Larche aus dem Fachhandel ver-
wenden. Fiir die Rahmenteile empfehlen
sich Verbindungen mit Mébeldiibeln und
wasserfestem Leim. Bei einer Schlitz- und
Zapfenverbindung kann Kriechwasser ein-
dringen und an den Schnittstellen mit der
Zeit zu Verwerfungen fiihren. Leisten und
Latten fixieren Sie am besten mit Edel-
stahlschrauben. Diese sind witterungsbe-
standig und rostfrei. Douglasien-Holz split-
tert schnell, deshalb bohren Sie die
Bohrlécher mit einem 2-mm-Bohrer vor
und senken Sie diese mit einem passenden
Senker.

Pos.4 —
Explosionszeichnung

Pos. 1
mit

=

Das riickwdrtige Teil und die Seitenteile
werden nur mit Schlossschrauben zusam-
mengehalten. So kann der Arbeitstisch
leicht wieder zerlegt werden und platzspa-
rend iiberwintern. Die Tischplatte kann zu-
sdtzlich mit den Seitenteilen verschraubt
werden.

Gegen Feuchtigkeit, Insektenbefall und
Bldueschutz sollte der Gartenarbeitstisch
am besten vor der Montage, spitestens
aber vor der ersten Benutzung mit einem
fiir den AuRenbereich geeigneten Holzol,
wie Douglasien- oder Terrassenol, behan-
delt werden.

Zur Pflege des Tisches sollten Sie dies
zwei- bis dreimal im Jahr wiederholen: am
besten zu Beginn des Friihjahrs, nach eini-
gen Wochen im Frithsommer und abschlie-
Rend im Herbst, um den Tisch winterfest
zu machen. Patina und kleine Risse beein-
trachtigen die Lebensdauer des Gartenar-
beitstisches nicht.




Die richtige Standortwahl ist ebenfalls fiir
eine lange Lebensdauer entscheidend. Der
Tisch sollte nicht zu sonnig und (wenn mog-
lich) {iberdacht aufgestellt werden. Auf Grund
seiner leichten Bauweise kann er schnell an
einen anderen Ort getragen werden. Beachten
Sie diese Hinweise, werden Sie lange Freude
an Threm Gartenhelfer haben! €

Unsere Autorin Sabine Henne ist
gelernte Tischlerin und Kunsthand-
werkerin. Sie leitet eine Kurswerk-

1224
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4 x 40 mm Senkschrauben in Edelstahl 8 Stiick, 4 x 30 mm Senkschrauben in Edelstahl 44 Stiick,

o

D gy

=/ Material-Check

Pos. Bezeichnung

B Tischplatte 3
2. Leiste flr Tischplatte 2
3. Fuf’ 4
4. Brett fiir Ecken, seitlich 2
B Brett fiir Ecken, hinten 2
6. Querleiste, seitlich 4
7. Querleiste, riickwartig 3
8. Querleiste oben, geschwungen 1
9. Regalbrett, schmal 1
10.  Regalbrett, breit 1
11.  Leiste fiir Regalbrett 4
12.  Querleiste fiir Lattenrost 2
13.  Brett fiir Lattenrost 9
14.  Auflenbrett fiir Lattenrost mit Aussparungen 2

| oy
Anzahl Linge
720
440
880

1.400
1.400
250
600
600
720
720
80
720
463
440

160
20
100
100
60
60
60
120
100
130
20
30
60
60

20
30
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie
Douglasie

8 x 60 mm Schlossschrauben mit Fliigelmuttern 4 Stiick, 8,4 x 15 mm U-Scheiben, Edelstahl

4 Stiick, 8 x 40 mm Holzdiibel 32 Stiick, Douglasien- oder Terrassendl, Haken 5 Stiick, wasser-

fester Holzleim.
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Projekte

Gartenarbeitstisch

1> Besdumen Sie mit der
Handkreissdge und einer
Schiene die Bretterware.
Weitere Parallelschnitte
koénnen Sie an der Tisch-
kreissdge mit fiinf Millime-
ter Zugabe zum FertigmaR
tdtigen.

2> Richten Sie nun alle
gesdgten Bretter an der
Hobelmaschine ab und fii-
gen Sie jeweils eine Seite,
damit ein rechter Winkel
entsteht. Hobeln Sie an-
schlieRend alle Teile auf
MaR aus.

| 3> Fiir die Tischplatte
_aal werden drei Bretter an
deren Langsseiten ge-
leimt. Verwenden Sie dazu
Mdobeldiibel oder Domino-
Diibel.

4> Die Bretter fiir die
) Ecken (Pos. 4 und Pos. 5)
werden mit Hilfe der
Diibelschablone gediibelt
und im rechten Winkel
verleimt.

5> Stellen Sie nun die beiden Seitenteile
(Pos. 3 und Pos. 6) ebenfalls mit Hilfe einer
gediibelten Verbindung her. Verbinden Sie
dazu je zwei FiiRe mit je zwei seitlichen
Querleisten.

6> Die obere Querleiste ist biindig zur Ober-
kante des FuBteils, die untere Leiste wird
300 Millimeter von der Unterkante des FuR-
teils gesetzt. Sdgen Sie nun das geschwun-
gene Abschlussbrett mit der Stichsdge oder
einer Bandsdge zu.

7> Um das Riickteil herzustellen, ver-
binden Sie die drei riickwartigen Quer-
leisten (Pos. 7) und das dekorative Ab-
schlussbrett (Pos. 8) mit den Eckteilen.
Stellen Sie hier ebenfalls Diibelverbin-
dungen her. Entnehmen Sie die Eintei-
lung aus der Skizze ,Gesamtansicht”.

www.holzwerken.net

Fotos: Sabine Henne




8> Fertigen Sie alle bendtigten Leisten fiir
den Lattenrost anhand des Materialchecks.
Die beiden duBeren Latten (Pos. 14) werden
auf 97 mal 23 mm ausgeklinkt.

9>Zwingen Sie die Querleisten und Latten des
Lattenrosts mit einer Zulage fest. Kleine Platt-
chen aus einem diinnen Plattenrest sind her-
vorragende Abstandshalter. Beide Querleisten
(Pos. 12) werden mit jeweils vier Edelstahl-
schrauben auf die Bretter fiir den Lattenrost
(Pos. 13 und 14) geschraubt.

10 >Verbinden Sie nun
das Riickteil mit den
Seitenteilen. Verwen-
den Sie hierzu die
Schlossschrauben und
schrauben Sie die
Fliigelmuttern auf.

10

11> Schrauben Sie jeweils
zwei Leisten fiir die Regal-
béden innen an die Sei-
tenbretter der Eckteile.
Die Regalboden werden
von unten an diesen Leis-
ten mit Edelstahlschrau-
ben fixiert. Jetzt werden
die Regale, die Tischplatte
und der Lattenrost einge-
legt.

www.holzwerken.net

Projekte

Gartenarbeitstisch

12> Als dekoratives Element habe ich eine
Blume gewdhlt. Diese wird ausgeségt, be-
malt, geschliffen und am Abschlussbrett
mittig mit einem Holzdiibel befestigt.

13> Fast fertig! Denken
Sie nun dariiber nach, wo
die Haken fiir die Garten-
gerdte am sinnvollsten
sitzen sollen. Dieses und
weitere individuelle Befes-
tigungen sprechen Sie am
besten mit dem iibrigen
Gartenpersonal ab.

s o

14> Der fertige
Gartenarbeitstisch
sieht toll aus, ein
echter Hingucker

in jedem Garten.
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HolzWerken

Vorschau

Scheibennutfraser werden oft iibersehen,
l6sen aber viele Probleme.

s n

Dieser Tisch ist auch eine Truhe
und wird fast nur mit der Frase

gebaut.

U

_ Die Spezial-Ausgabe zur Oberfrdse
erscheint bereits zum 15. November 2016.

www.holzwerken.net
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" Derrichti e Um ga
mit groflen Maschinen

Guido Henn NEU" ;

Handbuch Stationdarmaschinen

Band 1: Hobeln und Frasen

Nach seinen beiden Biichern zur Oberfrdase und den Elektrowerkzeugen be-
handelt Guido Henn nun die stationdren Maschinen in der Werkstatt. Gewohnt
ausfiihrlich und mit vielen Anwendungsbeispielen erldutert er in diesem ersten
Teil die Abricht- und Dickenhobelmaschine und die Tischfrdse.

Wie aus den Vorgédnger-Biichern bekannt, erklart Henn die Maschinen sehr

detailliert. Er zeigt Arbeitsweisen, Einstellungsmoglichkeiten und gibt wich- w‘,
tige Hinweise, worauf man schon bei der Kaufentscheidung und worauf man 3 [y
beim Arbeiten achten sollte. Ein weiterer Punkt ist die Frage, was man mit den 2]

Maschinen machen kann - hierzu gibt es zahlreiche Arbeitshilfen und Vorrich-

& A
Stationj '
tungen; sowohl kommerzielle wie auch Selbstbau-Varianten. - -« Iona w‘ a CNn _ﬂ a n :

Auch dieser Band enthilt wieder Videos, diesmal gleich 2 DVDs mit insgesamt Band
fast 4 Stunden Laufzeit!

st 3 :
1:.Hobeln und Fra'sﬁn e

Band 2 wird Ende 2017 erscheinen. A v I = \&r !‘“"(\; ;
ca. 290 Seiten, inkl. 2 Video-DVDs mit ca. 4 Std. Laufzeit, 23,1 x 27,2 cm,
durchgehend farbige Fotos und Zeichnungen, gebunden

Best.-Nr. 9188

ISBN 978-3-86630-727-8

49,90 €

AN

*innerhalb Deutschlands

Biicher schnell und bequem im Online-Shop 0|7 Wi
bestellen: www.holzwerken.net/shop [ www.holzwerken.net
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