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HolzWerken

Editorial

auf einer Holzmesse unterwegs war, traf ich einen jungen Handwerker,
der eigentlich seine Arbeit als Gitarrenbauer vorstellen sollte. Das tat er
auch - aber etwas anderes lenkte mich schnell von seinem Tun am Stand ab.
Der junge Mann hatte mehrere selbstgebaute Hobel mitgebracht. Ja, gut, Ho-
bel bauen sich ja viele Holzwerker mal. Aber die Hobel von Christian Schir-
mer hatten es mir wirklich angetan. War es die edle Holzauswahl? Waren es
die eigens angefertigten gldsernen Kopfe der Verstellschrauben? Oder war es
die Tatsache, dass diese Hobel kaum grofRer waren als ein achtnoppiger Lego-
stein? Ich glaube, es kam alles zusammen. Ich unterhielt mich lange mit dem
pfiffigen jungen Gitarrenbauer, der die Hobel selbst konstruiert und tatsdch-
lich bei seiner Arbeit einsetzt. Ich wollte wissen, wie man diese dekorativen
Kleinode aus Holzresten und Schrott baut. Ein wunderbares, edles Geschenk
fiir jeden Holzwerker, dachte ich. Je ldnger wir sprachen, desto sicherer war
ich: Das will ich Ihnen vorstellen, liebe Leserinnen und Leser! Ich freue
mich, IThnen die Bauanleitung ab Seite 28 liefern zu konnen. Ein echtes Her-
zensprojekt.

Ein anderes Herzensprojekt gibt es fiir unseren Autor Michail Schiitte. Es
geht um die Eiche, die im Jahr 2014 in der niedersdchsischen Gohrde gefallt
und mittlerweile zu groRartigen Gegenstinden verarbeitet wurde. Michail
Schiitte berichtete bereits vom Fdllen des Baumes und zeigt nun ab Seite 58
eine Auswahl der Erzeugnisse, die den Baum symbolisch wieder zusammen-
setzen.

Und wo wir gerade bei Herzensangelegenheiten sind: Genau solche sind
uns die Seminare, die wir Thnen in Kooperation mit unseren Partnern anbie-
ten. Daher waren wir betriibt dariiber, dass einige von Thnen unzufrieden mit
dem Anmeldeverfahren waren. Das Verfahren wollen wir diesmal dndern. Bit-
te lesen Sie Genaueres zu unserem geplanten Seminar beim Werkzeug-Her-
steller Mafell auf Seite 51.

Doch das ist ja noch ldngst nicht alles - ein Sofa-Beistelltisch ist diesmal
eines unserer Bauprojekte. Sicherheit beim Sdgen, clevere Tricks fiir die
Werkstatt und vieles mehr warten in den folgenden Seiten auf Sie!
Auf geht's!

Kennen Sie diesen ,Habenwollen”-Moment auch? Als ich vor einiger Zeit

Seufe S

Sonja Senge, Redakteurin
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Tipps G Tricks

Neon oder LED?
Es werde Licht!

Eine gute Beleuchtung
beim Umgang mit schnell-
drehenden Maschinen ist wich-
tig. Angenehm ist es, wenn die
Beleuchtung im Betrieb giins-
tig ist. LED-Réhren setzen sich
immer mehr durch. Diese kon-
nen in die klassische Fassung
von Neonrohren mit Starter
geschraubt werden. Diese LED-
Rohren sind zwar teurer in der
Anschaffung, im Betrieb sind
sie aber sehr giinstig und le-
ben deutlich ldnger als Neon-
Rohren. ¢

Mit Klett gegen den Salat

Viele kabelgebundene Ma-
schinen haben einen Nachteil:
das Kabel. Wenn die Maschine
im Schrank liegt, verknotet
sich das Kabel schnell mit den
Kabeln anderer Maschinen. Da-
gegen hat der Baumarkt etwas:
Klettbdander, die ein kleines
Stiick Hakenband auf der ei-
nen Seite und ein durchgehend
passendes Schlaufenband auf
der anderen Seite haben. Das
wird um das aufgerollte Kabel
gewickelt. Ganz ohne Kabelsa-
lat. €

Mehr Stabilitét:
Erst zinken, dann frasen

Im Mobelbau ist es eine
Herausforderung,  Seitenteile
von Schubkdsten mit eingenu-
teten Boden oder Werkstiicke
mit einem Falz fiir Riickwédnde
zu zinken. Eine gefrdste Nut
oder ein Falz wiirden das ohne-
hin wenige Material weiter
schwachen.
sich daher das Zinken an die-
ser sehr delikaten Stelle. Er-
halten Sie die Stabilitat des
Holzes mdglichst lange, indem
Sie erst die Frdse einsetzen,
wenn die Zinkenverbindung
perfekt passt. €
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Stehhilfe fiir den Schrauber

Kleine Akkuschrauber ha-
ben viele Vorteile: Sie sind
leicht, haben fiir Holzarbeiten
ausreichend Drehmoment, kon-
nen an engen Stellen einge-
setzt werden. Eine Eigenschaft
aber ist oft frustrierend: Sie
bleiben nicht stehen, man muss
sie hinlegen!

Hier die Losung: Montieren
Sie eine kleine Holzplatte so

unter den Akku, dass die Fla-
che dieser Holzplatte ausreicht,
um den Akkuschrauber hinzu-
stellen. Dazu zeichnen Sie die
Umrisse der Unterseite des Ak-
kus auf eine grofRere Holzplat-
te. Bohren Sie nun mit einem
Forstnerbohrer die Innenseite
des Umrisses aus. Die Bohrtiefe
sollte drei Viertel der Stdrke
der Holzplatte betragen. Ach-

ten Sie darauf, dass Sie einen
kleinen Rand der Innenseite
stehen lassen. Testen Sie nun,
ob der Akku bereits in dem ge-
bohrten Loch gut festklemmt.
Wenn nicht, bohren Sie die
iiberschiissigen  Stellen noch
einmal nach. Reduzieren Sie
die GroRe der Holzplatte durch
Sdgen auf ein Minimum. Nun
stecken Sie den Akku mit der

Erleichtern Sie |

Fotos: Christian l(ruska-l(rzmichC

montierten Holzplatte in den
Akkuschrauber. ¢

Schneller Plattenwagen fiir schnelle Mandver

Das Material ist da, der Schrank kann gebaut
werden. Doch wie gelangt die groRe Platte jetzt
zur Kreissdge? Wer alleine in der Werkstatt arbei-
tet, hat in der Regel alle Miihe, groRe Holzplat-
ten zu bewegen. Man schiebt sie miihevoll iiber
den Boden und ruiniert die Kanten. Im schlech-
testen Fall ist auch der Boden in Mitleidenschaft
gezogen und nicht zuletzt das Sédgeblatt, das
durch kleine Steinchen und andere Riickstdnde
fahrt. Auch das Mandvrieren auf kleinstem oder
engstem Raum fallt schwer.

Stellt man die Platte kurzfristig auf Rollen,
erleichtert das die Arbeit enorm. Ein zweirddri-
ger Wagen fiir grofRe Platten ist schnell gebaut
und Sie konnen auch sehr groRe Platten damit
problemlos iiber eine flache Ebene transportie-
ren.

Der Wagen besteht aus zwei starr aufgehédng-
ten Bockrollen, die auf je ein Brett geschraubt
sind. Der Clou ist, dass diese beiden Bretter mit
einem Scharnier verbunden sind. Stellt man eine
Platte in die Mitte des Wagens, neigen sich die
beiden Bretter und klemmen sie so ein. Auf jede
der beiden mit dem Scharnier verbundenen Bret-
ter montieren Sie ein weiteres hochkant stehen-
des Brett, das mit Winkeln versteift wird.

Die Platte kann dann nicht herunterrut-
schen, sie wird durch ihr Eigengewicht gehalten.
GroRRe Platten transportieren Sie am leichtesten,
wenn sich der Wagen genau in der Mitte der
Langsseite befindet. So tragt der Wagen das Ge-
wicht, Sie miissen die Platte nur gerade halten.
Um empfindliche Platten gegen Kratzer zu schiit-
zen, legen Sie einfach ein Handtuch auf die
Klemmbretter. €

www.holzwerken.net



S-SCHWUNG

Mehrfacher Nutzen einer einzigen Schablone

Ein Mobelstiick nicht nur
zu bauen, sondern sogar
schon selbst zu entwerfen, ist
das Hochste der Gefiihle. Bei
den Proportionen ist man als
Einsteiger da gut beraten,
wenn man sich auf das Vielfa-
che eines Grundmafes (zum
Beispiel bei einem Doppelqua-
drat) konzentriert oder auf
den Goldenen Schnitt (Ver-
héltnis etwa 1 : 1,6).

Noch groRer ist die Her-
ausforderung, wenn es um ge-
schwungene Linien geht. Be-
sonders harmonisch wirkt ein
Mobelstiick, wenn alle hier
vorkommenden Formen eng
miteinander verwandt sind.

Und das klappt so: Zeich-
nen sie mafstabsgerecht ei-
nen eleganten Schwung (zum
Beispiel eine milde S-Kurve)
auf ein Stiick Pappe und

1' 6 A

KONTUR 1

PAPPSCHABLONE

schneiden Sie sie aus. Diesen
Schwung konnen Sie nun
komplett verwenden. Fiir eine
andere Partie des Mobels dre-
hen Sie die Schablone um, so
dass das S-Teil mit der leicht
anderen Kriimmung zum Ein-
satz kommt. Oder Sie nehmen
nur einen Teil der S-Bahn und
verschieben die Schablone, so
dass die andere Partie an an-
derer Stelle erscheint. Wichtig
ist aber, dass beide so erzeug-
ten Kurven etwa ein Drittel
ihrer Linge gemeinsam haben.
Nur so erkennt man die Ver-
wandtschaft.

Sie konnen natiirlich den
Schwung auch vergréfRern oder
verkleinern. Fahren Sie dafiir
die Schablonenkontur mit ei-
nem Stift ab, dessen Spitze in
eine Unterlegscheibe gesteckt
ist. So hat die Spitze immer
den gleichen Abstand zur
Schablone und die GroRe des
Schwungs verdndert sich. ¢

PAPP SCHABLONE

—

i

KONTUR 2

KONTUR 3

www.holzwerken.net
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Tipps & Trric[<§m

*
starmix

Made in Germany. Made for you.

Handwerkersauger

intelligent  kraftvoll  effektiv

Zum Absaugen direkt am Elektrowerk-
zeug. Der Spezialist fiir den hartesten
Dauereinsatz bei schwierigsten Fein-
und Problemstauben (Staubklasse ,M").
Keine unangenehmen Stromschldge
mehr, dank Antistatik-Schlaui

HOL DIR BIS 200 €
BG-BAU FORDERUNG"

*WEITERE INFOS

http://www.starmix.
de/de/aktionen




Tipps & Tricks

Pannenbhilfe der
schnellen Art

Zugegeben, es ist eine Not-
lésung, aber keine schlechte:
Ausgeleierte Schraubenldcher
in Holz lassen sich prima mit
einem kleinen Furnierstreif-
chen und etwas Sekundenkle-
ber reparieren. Die Schraube
dann in den noch weichen Kle-
ber drehen. Ist er erst glashart
ausgehdrtet, ist das Bewegen
nur noch schwer maoglich. ¢

Viel Kontakt, aber
nicht zu friih!

Flachig aufgetragener Kon-
taktkleber (am bekanntesten:
Pattex) ldsst ein Verschieben
eines falsch aufgelegten Fur-
niers oder eines Schichtstoffs
kaum zu. So geht es besser:
Legen Sie nach dem Kleberauf-
trag an den Ecken der Flache
zundchst vier flache Klotze
auf. Dann die Furnierschicht
auflegen und in der Mitte so
andriicken, dass nichts mehr
rutscht. Jetzt die Klétze mit
einem Messer wegschubsen,
und Sie konnen vollflachig
Druck ausiiben. ¢

Eine simple Lehre
fir (fast) alles

Jedes Mal den Meterstab
neu ansetzen, von dieser Kan-
te messen und von jener ... da
geht ziemlich viel Zeit verlo-
ren. Gerade bei Kommoden
oder Schranken hdlt das unno-
tig auf. Ein postkartengroRes
Stiick Multiplex, an einer lan-
gen und einer kurzen Seite mit
je zwei durchstehenden Diibeln
versehen, ist die perfekte Leh-
re. An der gewiinschten Stelle
abermals durchbohrt, iiber-
trdgt es Bohrpositionen haar-
genau an Mobelecken. Die Dii-
bel halten es in Position. Fiir
groRere Projekte die Muster-
lehre einfach verldangern. €
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Gummihammer arbeitet unsichtbar

Himbeeren machen keine Kirschflecken. Die-
se groRmiitterliche Binsenweisheit kann man
auch auf die Verwendung von Werkzeug beim
Mébelbau anwenden: Weie Gummihdmmer ma-
chen keine schwarzen Streifen.

Alle Bretter und Leisten des Projektes sind
gesdgt, gebohrt, gehobelt und geschliffen. Es
fehlt nun nur noch der Zusammenbau. Der Gum-
mihammer mit schwarzem Kopf kommt zum Ein-
satz, um die einzelnen Bretter miteinander zu
verbinden. Da ist es schon passiert: Es sind
schwarze Streifen vom Schlag des Gummiham-

mers auf dem neuen Mébelstiick. Eine Zulage, auf
die der Hammer aufprallt, hinterldsst zwar keine
schwarzen Streifen. Sie macht den Zusammenbau
aber schwieriger, weil Sie noch ein zusitzliches
Teil in der Hand haben.

Mit einem weiRen Gummihammer machen Sie
sich diese Arbeit einfacher. Er hinterldsst keine
hésslichen Streifen, die aufwindig wieder ent-
fernt werden miissen. Diese weilen Himmer sind
unwesentlich teurer als schwarze. Die Arbeitser-
leichterung ist aber enorm, da haben sich die
Mehrkosten schnell amortisiert. €

“Foto: Christian Kruska-Kranich

Verlangern Sie Zwingen um entscheidende Millimeter

Zwingen haben die meisten
Holzwerker in unterschiedli-

cher Vielfalt in der Werkstatt.
Beim Verleimen sind sie unab-
dingbare Helfer, damit die Ver-
bindung stabil wird. Bei der
Planung eines Projektes werden

ihre Lédngen beziehungsweise
ihre Kiirze meist aufRer Acht ge-
lassen.

Erst beim Spannen der
Zwinge fdllt auf: Es fehlen
knapp 20 Millimeter Spannwei-
te. Was tun? In einem solchen

Fall bietet es sich an, die Splin-
te an den Enden der Zwingen
zu entfernen. Diese Splinte ga-
rantieren, dass das Spannele-
ment nicht iiber das Ende der
Zwingenstange hinaus rutscht.
Sie konnen diese Splinte mit
einem Korner und Hammer hin-
austreiben und schon gewinnen
Sie - je nach Zwingentyp - bis
zu 20 Millimeter Spannweite.
Benétigen Sie die Zwingen
nicht mehr, treiben Sie die
Splinte wieder in ihre alte Posi-
tion - fertig. Wenn Sie Zwingen
verwenden, bei denen Nieten
das Herausrutschen des Spann-
elements verhindern, so miis-
sen Sie diese ausbohren und
nach Ende des Gebrauchs durch
Maschinenschrauben und Mut-
tern ersetzen. In jedem Fall
verldngert sich die Spannweite
manchmal um die entscheiden-
den Millimeter. ¢

www.holzwerken.net



Grofe Gehrungen verleimen leichtgemacht

Das Leimen von Brettern, die auf Gehrung zueinander verbun-
den werden sollen, ist schwierig. Vor allem, wenn die Werkstiicke
die GroRe eines Kistchens iiberschreiten. Projekte, wie das ab Seite
62 vorgestellte Hochbeet stoRen mit konventionellen Mitteln
schnell an ihre Grenzen. Es hilft hier oft nur eine selbstgebaute
Leimhilfe.

Als Trigerbrett verwenden Sie ein stabiles Brett, das ausrei-
chend lang und breit ist, um darauf zwei aufrechte, sich gegen-
iiberstehende Dreiecke zu schrauben. Dafiir eignet sich besonders
in Streifen geschnittene Kiichenarbeitsplatte aus der Restekiste.
Die Dreiecke sollten an der zur Mitte zeigenden Spitze gekappt
sein, damit der aus der Gehrung austretende Leim gut abflieRen
kann. So konnen Sie den frischen Leim auch noch bequem von der
AuRenseite des Werkstiicks entfernen. Die Dreiecke sollen sich
beinahe beriihren, so rutscht die Gehrung ganz zusammen.

Nun konnen die zu leimenden Bretter eingelegt werden. Ein
oben aufgelegter Querholm verteilt den Druck der Zwinge auf die
Kanten der Bretter. Besonders stabil wird die Konstruktion, wenn
Sie zwei lange Leisten mit einer kurzen in der Mitte wie ein Sand-

Wachs ldsst Leim nicht haften

Die Oberflichenbehandlung von Modbeln ist oft nur ldstige
Pflicht. Das gilt vor allem, wenn ein Schrank oder ein anderes Kor-
pusmobelstiick schon fix und fertig verleimt ist. Dann noch in die
Ecken zu kommen, ist kein SpaR. Wann immer mdglich ist es daher
ratsam, sich erst um die Oberfliche zu kiimmern und dann zu ver-
leimen. Dabei gibt es nur eine wichtige Regel: Es darf kein Lack
oder Ol auf die Verbindungsflichen kommen, weil sonst der Leim
nicht mehr hilt. In der Regel werden die Flachen, Zapfen oder Zin-
ken daher abgeklebt.

Das Verleimen nach dem Olen, Wachsen oder Lackieren hat
noch einen weiteren bedeutenden Vorteil. Beim Verleimen austre-
tender Leim kann riickstandsfrei entfernt werden. Auf rohem Holz
bleiben oft Riickstinde zuriick. Von lackierten oder kraftig ge-
wachsten Flichen lisst sich selbst getrockneter Leimiiberschuss
meist miihelos abziehen. ¢

- ANZEIGE

SUHNER
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Tipps & Tricks

wich verschrauben. Hat das Mittelstiick die gleiche Materialstdrke
wie das Dreieck, greift das Querstiick in die aufrechten Dreiecke
und kann nicht verrutschen. Fertigen Sie mehrere Leimhilfen, so
konnen Sie Gehrungen unterschiedlicher Langen herstellen. ¢

L Foto: Achim Schrepfer

~—— ANZEIGE

MADE IN
SWEDEN

www.tormek.com/de

Entdecken Sie die neuen Funktionen auf
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Tipps & Tricks

Sicher ist sicher -
auch bei Asten

Werden Schalen und andere
gedrechselte Gegenstdande aus
astigem Holz gefertigt, konnen
sich Aste schnell lockern.
Dann werden sie zu gefahrli-
chen Geschossen. Und zusitz-
lich fehlt das Material dann im
fertigen Werkstiick. Sichern
Sie daher alle lockeren Kandi-
daten sofort mit Sekundenkle-
ber, dann kann sich kein Ast
lésen oder (wenn sie schon
ausgefallen sind) verloren ge-
hen. ¢

Ledige Astlocher
kann man fiillen

Wenn bei einem astigen
Werkstiick ein Ast schon fehlt,
kann man ganz einfach einen
,Fremdast” einpassen. Ein
,Fremdast” kann aus einem
Stiick Langholz oder aber auch
aus einem trockenen echten
Ast bestehen. Drechseln Sie
das fremde Holz passgenau
und leimen Sie es vor der end-
giiltigen Fertigstellung in das
Werkstiick ein. Achten Sie bei
der Holzauswahl auf eine pas-
sende Farbgebung. ¢

Dosendeckelkn&pfe
immer aus Langholz

Die meisten Dosendeckel
haben Knépfe, an denen der
Deckel von der Dose abgeho-
ben werden kann. Eine Grund-
regel fiir die Gestaltung dieser
Knépfe ist, dass sie aus Lang-
holz sind und in den Deckel
eingeleimt werden. Die Kndpfe
sollten nicht direkt aus dem
Rohmaterial
dem Deckel gedreht werden, da
die Querfaser des Holzes an der
diinnen Stelle zum Deckel hin
leicht abbricht. So bieten sich
auch reiche Gestaltungsmog-
lichkeiten, um der Dose den
besonderen Pfiff zu geben. ¢

10
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So geht Ihr Holz sicher in die Verlangerung

Oftmals hat man ein wunderschénes Stiick
Holz, das man in seiner ganzen Schénheit bear-
beiten mochte: Es sollte kein Millimeter fiir Re-
zesse oder andere Spannarten verloren gehen.

Am besten leimt man daher etwas Restholz
auf den Rohling. An dieses Hilfsholz konnen jetzt
Rezess, FuR oder andere Befestigungshilfen an-
gedreht werden. Ist die Arbeit am Werkstiick ge-
tan, kann das angeleimte Holz wieder entfernt
werden. Dabei ist eine saubere, passgenaue Leim-
fuge unerldsslich, um eine haltbare Verbindung
zwischen den Leimfldchen zu gewahrleisten.

Am besten verwenden Sie PU-Leime oder Mon-
tage-Kleber. Sie schdumen auf und fiillen auch
kleine Unebenheiten zuverldssig. Diese Leime
brauchen unbedingt Druck. Wenn Sie die Leim-
flichen mit Wasser benetzen, hirtet der Kleber
schneller aus.

Halten Sie die Aushartezeit des Klebers, die
in der Gebrauchsanweisung angegeben ist, unbe-
dingt ein. Sie laufen andernfalls Gefahr, dass
sich das Werkstiick bei der Bearbeitung von der
Drehbank 16st. €

Fotos: Martin Adomat

Exzentrisch drechseln: Bauen Sie sich Ihre eigene Wanknutscheibe

Mit Exzenterfuttern konnen Sie auRerge-
wohnliche Werke drechseln. Doch solche Futter
sind meist sehr teuer und die Anschaffung lohnt
sich nicht, wenn man sie nur gelegentlich ein-
setzt. Mit einem einfachen Schraubenfutter und
einer Sperrholzscheibe kann man sich aber ohne
viel Miihe ein solches Futter (Wanknutscheibe)
selbst herstellen. Sie brauchen dazu lediglich ein
Sperrholzbrett, aus dem Sie eine Scheibe mit
dem fiir Sie geeigneten Durchmesser herstellen
konnen. Die Starke des Brettes richtet sich dabei
nach der Schrdge, mit der Sie Ihr Werkstiick be-
arbeiten wollen.

Wir haben einen Scheibendurchmesser von 70
Millimetern und eine Sperrholzmaterialstirke
von 16 Millimetern gewdhlt. Trennen Sie dieses
Sperrholzbrett hochkant an der Bandsdge diago-

nal durch, legen Sie beide Teile wieder passgenau
aufeinander und sdgen Sie dann eine kreisrunde
Scheibe aus. Die Scheibe erhdlt noch mittig ein
Loch, das dem Durchmesser plus zwei Millimeter
der Schraube Ihres Schraubenfutters entspricht.

Stecken Sie die Wanknutscheibe auf die
Schraube des Schraubenfutters und klemmen Sie
beides zwischen Werkstiick und Futter. Dreht
man die schrdgen Scheiben gegeneinander, ent-
steht ein Exzenterfutter.

Wenn Sie nun das Schraubenfutter auRerdem
noch aufermittig auf Ihr Werkstiick aufschrau-
ben, konnen Sie damit auRergewohnliche Drech-
selarbeiten herstellen. ¢

www.holzwerken.net
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Diinne Streifen perfekt auf Maf}

Manchmal ist der Meterstab nicht mehr genau genug und
manchmal nicht einmal mehr der Messschieber: Bendtigen Sie
diinne Massivholzstreifen einer ganz bestimmten Dicke, ist guter
Rat teuer. Sehr diinnes Material ldsst sich nicht beliebig diinn in
der Maschine hobeln, also muss frither oder spater der Handhobel
ran. Hier jedoch von vorne bis hinten exakt die gleiche Dicke hin-
zubekommen, ist eine echte Herausforderung.

~——— ANZEIGE

Kompromisslose -7« on

[TWX7 000
Frastisch-Einsatzmodul

Das Frastischmodul fiir den TWX7-Workcentre verfiigt tiber eine
Mikropunkt-laminierte-Oberfldche, welche sich reibungsmindernd
auf Werkstiicke auswirkt.

Dies ermdglicht ein freies bewegen gegen den Anschlag und beim
Arbeiten im Freihandmodus. Prézision wird durch die kreuzformigen,
drehbaren Abstandhalter und mit der Anschlagsfeineinstellung
gewahrleistet. Horizontale und vertikale Druckkémme (mitgeliefert)
bieten erhdhte Sicherheit.

Vom einfachen Kantenfalzen
bis hin zu Planfrasen, dieser
transportable Fréstisch ist nicht
nur in der Werkstatt, sondern
auch auf Baustellen daheim.

www.holzwerken.net

Wo Messgerdte versagen, muss ein kleiner Priif-
stand her. Schneiden oder frasen Sie in ein  Abfallstiick eine
Nut, deren Breite genau der geforderten Leistendicke entspricht.
Nun testen Sie immer wieder, die bereits gehobelte (oder auch
geschliffene) Leiste in die Nut zu stecken. Perfekte Arbeit haben
Sie geleistet, wenn sich die Leiste ohne allzu groRen Widerstand,
aber auch ohne zu wackeln, durch die Nut ziehen ldsst. ¢

tritontools.com

HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016 11
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gl Werkstattpraxis

Seit gerade mal fiinf Jahren besitzt Kasper eine Der kleine Kellerraum im Familienhaus ist gleich- Zwei Zentner Material auf einer
Bandsdge. Die mindestens 50 Jahre alte zeitig Werkstatt und Lager, daher ,muss da auch Flache von etwa 40 x 40 Zenti-
Scheppach ,,Prima HBS 32“ hatte der Holzwerker alles Mogliche abgelegt werden”. Ein einfaches metern: Nicht schlecht, was der
fiir 40 Euro erstanden - und Regal hat Kasper mit einer ge- ausrangierte Kartenwagen aus
dachte zuerst: ,Was hast du Sy v lochten Riickwand verse- YN einer Firmeninsolvenz an Stan-
da fiir einen Mist ge- : hen, die flexibel auf neue EATAA p i genmaterial so schleppt.

kauft”. Eine Grundreini- 4 Anspriiche reagiert. | : ¢ : Leisten, Latten, Diibel-

gung spater sah alles i I - ~Meine Werkstatt ver- ‘ und Gewindestangen,

aber schon viel besser B X i andert sich weiter”, ] : Alu-Profile, Stahlrohre

aus. Und weil er auch g so Kasper. Standard- % und mehr sammelt Kas-

gerne Maschinen auf- Werkzeuge wie Maul- e | per hier. Alles ist per-

arbeitet, ist Kasper - R | und Maschinenschliis- : fekt tiberschaubar und

heute sehr zufrieden 2 | sel finden an der klei- : - einfach zugdnglich. We-

mit der kleinen Maschi- .-; i nen Magnetleiste gen des Platzmangels wird

ne mit ihren 18 Zentime- - —— Platz, die schnellen : g der Wagen stdndig hin und

tern Durchlasshohe. s Zugriff bietet. - her bewegt.

~Diese Maschine mdchte ich nicht mehr missen”: | o Was 1986 vom Hausbau an Kanthélzern und Brettern
Der Mittelpunkt der Werkstatt ist die 30 Jahre alte g et g ; librig blieb, hat Kasper in eine Werkbank verwan-
Radialarmkreissdage DW8103 von DeWalt: So ' delt. ,Die kann man selbst auf Rollen kaum bewe-
kann Kasper sehr groRe und lange Teile alleine i ) gen, deshalb hat sie keine mehr”, Die Platte hat
bearbeiten und Bretter bis 60 Zentimeter Brei- = Kasper aus 85 x 45-mm-Streifen Schicht fiir

te abldngen. Einmal ordentlich justiert, sind L Schicht verleimt und vernagelt. Die rechts ge-

auch Uberblattungen und Schifterschnitte mog- i plante Hinterzange hat Kasper nie angebaut, statt-
lich. Heute sind Zug- und Kappsdgen genau des- : dessen hat die Bank auch ,hinten” eine englische
halb so beliebt. Zusammengeklappt in der Ecke hat Vorderzange. Die Flaschen im Bild sind iibrigens die
Kasper aber auch eine kleine Tischkreissage. . Grundlage fiir ein Bastelprojekt - Lichter aus Altglas.

12 HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016 www.holzwerken.net




Meine Werkstatt

Wolfgang Kasper schétzt Zyklon-Abscheider an
Absaugung und Staubsaugern: Drei Eigenbauten
hat er in seiner Werkstatt im Einsatz. Seine
Erfahrung: Je hoher das GefdR,

desto besser die Wirkung

und es landet nur sehr

wenig Material im Fein-

filter. Seine Keller-

werkstatt hat der

Tiiftler obendrein mit

einer AuBenliiftung

versehen. Wie ihr

Ventilator sind alle

Absauggerdte clever so

angeschlossen, dass sie

beim Start ,ihrer” Maschine

automatisch anlaufen.
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Wolfgang Kasper

chon als Kind war Wolfgang Kasper ein Bastler. Seinen
Ausbildungsvertrag mit der Lufthansa im Traumberuf
Flugzeugbauer zerriss der Vater aber. Der Sohn musste
Abitur machen und studierte dann Werkerziehung und arbei-
tete als Lehrer, unter anderem an einer Forderschule. Mitte
der achtziger Jahre hatte er endlich seine eigene Werkstatt.
,Die ist ein verwirklichter Traum, da bin ich auch stolz drauf!*
Aber so grof}, wie er auf dem Panoramabild wirkt, ist der
Kellerraum nicht - gerade 4 x 5 Meter bei 2,05 Meter Decken-
hohe. Wenn nicht wirklich alles -
aufler der selbst gebauten Werkbank
- auf Rollen mobil ware, ,hatte ich
keine Chance“, so Kasper.

400 Volt: Drehstrom hat Kasper fiir den Abricht-
Dickenhobel und die Radialarmsdge eigens in die
Werkstatt gelegt. ,Das war eine gute Entschei-
dung!“ Die DeWalt DW 1150 hat 260 mm Ar-
beitsbreite. Kasper nutzt fast nur noch die
Dicktenfunktion. Industriell vorgefertigtes
Leimholz mache Abrichten nur noch selten né-
tig. Die Langlochbohreinrichtung der Maschine
wollte Kasper gerne haben - eine Fehlentschei-
dung, wie er heute sagt. ,Allzu oft benutze ich die
offen gesagt nicht!”

www.holzwerken.net HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016 13
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Projekte

Beistelltisch in C-Form

Cou

Form und Funktion geben

diesem Tisch seinen Namen.
Die zu einem ,,C“ geschwun-
genen Beine erlauben es, die
Tischflache weit iber die
Sitzflache der Couch zu ziehen.
Damit sind Tassen, Glaser,
Geback und Knabbereien

bequem erreichbar.

14 HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016

edes Mobel soll eine bestimmte Funk-
tion erfiillen und dabei auch noch at-
traktiv aussehen. Die Funktion eines
sches ist klar: Die Tischplatte dient als
Ablage fiir Gegenstdnde. Die Form eines
Tisches kann allerdings sehr unterschied-
lich sein. In unserem Projekt wird seine
Form an die vorhandene Couch angepasst.
Alternativ kann diese gebogene Tischform
auch fiir Betten verwendet werden. Bogen
und Hohe der C-formigen Seitenteile wer-
den von der Form der Couch abgenommen.
Dazu stellen Sie eine Birke-Multiplexplatte
im Format von 455 mal 560 Millimetern an
die Schmalseite der Couch und iibertragen
deren Frontprofil mit einem verldngerten
Bleistift auf die Platte.
Die zwei C-formigen Seitenteile dienen
als FuR und Halterung fiir die Tischplatte.
Die Platte wird in die Seitenteile einge-

nutet und stabilisiert so die Konstruktion.
Weitere sechs eingediibelte Querstreben
sorgen fiir zusdtzliche Stabilitdit wund
nehmen diagonale Scherkrdfte auf. Damit
die Massivholztischplatte arbeiten kann,
wird der Leim mittig auf die Feder auf ei-
ner Ldnge von 200 Millimetern aufgetra-
gen. Das geniigt, um die Querverbindung
zu sichern. Der restliche Teil der Tisch-
platte kann ausreichend schwinden und
quellen.

Noch stabiler wird der Tisch, weil die
Seiten dreilagig aufgebaut sind. Die Mittel-
lage besteht aus 15 Millimeter dicken Bir-
ke-Multiplex-Platten. Beide Teile werden
aus einem Stiick mit der Stichsdge ausge-
sdgt und {ibernehmen gleich zwei Funk-
tionen. Durch seine Mehrlagenschicht-
Struktur ist das Multiplex sehr stabil und
belastbar und hdlt den typischen vertika-

www.holzwerken.net



len Belastungen eines Tisches stand.
Gleichzeitig ist die Mittellage eine einge-
baute Frasschablone.

Die beiden mit Uberstand aufgeleimten
Deckschichten aus Nussbaum werden mit
Hilfe eines Biindigfrdsers biindig zur Mit-
tellage gefrast. Das ist praktisch und un-
kompliziert.

Der besondere Charme ist die zweifarbi-
ge Gestaltung des Tisches. Die C-formigen
dreilagigen Trdgerstollen sind mittig aus
hellem Ahorn, auflen aus dunklem ameri-
kanischem Nussbaum. Die Tischplatte und
die quadratischen Querleisten sind aus Bir-
ken-Leimholz, drei Farbtone, die gut har-
monieren. Die Gestaltung unseres Projekts
ist eine Mdglichkeit von vielen, vorstellbar
sind Kombinationen Nussbaum - Buche,
Kirschbaum - Nussbaum. Selbstverstand-
lich kann der Tisch auch nur aus einer ein-

www.holzwerken.net

Projekte

Beistelltisch in C-Form

zigen Holzart gebaut werden, hierbei
konnen Fladerung und Textur reizvolle
Kontraste bilden.

Die urspriingliche Idee, die Schicht-
struktur der Birke-Multiplex-Platten sicht-
bar zu lassen, musste aufgegeben werden:
Die Schmalflichen der Platten sind oft
nicht homogen, immer wieder sind hdssli-
che Fugen vorhanden, die erst beim Auf-
trennen sichtbar werden. Zusdtzlich wiirde
die linienartige Textur der umlaufenden
Schmalflichen sehr unruhig wirken und
das Gesamtbild storen. Deshalb erhalten
die sichtbaren Schmalflichen der Birke-
Multiplex-Platten nach dem Formfrdsen
fiinf Millimeter dicke Ahorn-Anleimer. Nur
an den Enden der waagerechten FuR- und
Tragerstollen ist die Multiplex-Platte sicht-
bar (siehe Bild Seite 18 unten rechts). Das
sieht als Detail auch schick aus.

Bedingt durch die schmale Brettbreite
der C-Form konnen die Anleimer nicht
gleichzeitig an allen Schmalfldchen ange-
leimt werden. Der iiber die Brettfldche ste-
hende Anleimer wird zuerst biindig gefrdst,
bevor die gegeniiberliegende Kante belegt
werden kann. Ansonsten findet der Tisch
der Oberfrase keine plane Auflagefldche.

Im Gegensatz zur Mittellage bestehen
die seitlichen Decklagen nicht aus einem
Stiick, das wadre zu aufwandig und unwirt-
schaftlich. Jede seitliche Deckschicht be-
steht aus drei Brettern, die an den ,Knick-
stellen” mit einer falschen Gehrung (zwei
gleich breite Teile werden im passenden
Winkel miteinander verbunden; Illustrati-
on Seite 16/17) stumpf verleimt werden.
Die Bogenform der Seitenteile ergibt viel
Verschnitt, denn die Rohbreite der dafiir
bendtigten Bretter (Positionen 2 bis 4)

muss breiter sein als das BogenmaR der
Seitenteile. Sie konnen das Raster von
Seite 16 auf unserer Website unter www.
holzwerken.net/Download-Liste in Origi-
nalgréRe zum Ausdrucken herunterladen.

Wer die Nussbaumteile nicht aus
Schnittholz an Abricht-Dickenhobel und
Tischkreissige bauen kann, nimmt eine
fertige Massivholzplatte aus Laubholz. Da
diese erst ab 19 Millimetern Dicke geliefert
werden, kann man iiberlegen, ob die Dicke
der drei Lagen gleich sein soll, oder ob die
Mittellage deutlich diinner wird; vorstell-
bar wéren zwolf Millimeter. Nur experimen-
tieren hilft hier weiter. Dann kann das
Projekt komplett ohne stationdre Maschi-
nen nur mit Elektrowerkzeugen gebaut
werden. In den Bildern der Anleitung se-
hen Sie hdufig als Arbeitstisch den vom
Autor entwickelten ,Mufta” (vorgestellt in
HolzWerken 54). Er arbeitet weitgehend,
wo immer es praktischer ist, damit. Selbst-
verstandlich kann man das Projekt auch
mit herkémmlichen Arbeitstischen bauen.

Nach dem Verleimen und einer griind-
lichen Vorbereitung durch fachgerechtes
Schleifen und Kantenbrechen behandeln
Sie die Oberfliche am besten zweimal mit
Hart6l. Die im Rohzustand eher etwas fahl-
graue Farbe des Nussbaumes wird durch das
0l schokoladenbraun. Der hell-dunkel Kon-
trast tritt deutlich hervor. Wird der Tisch
auf harten Bodenbeldgen verwendet, ver-
hindern aufgeklebte Filzgleiter Schleifspu-
ren auf dem Boden.

Unser Autor Roland Heilmann hat
den C-Tisch fiir gemiitliche Stunden
auf der Couch entworfen.

M
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2> Mit der Pendelstichsdage wird die Form so exakt
wie moglich aus der deutlich groReren Platte aus-
Perspektive mit Bemafiung gesdgt. Eine angeklemmte diinne Furnierplatte
verhindert das Abstiirzen des iiber die Werkbank
stehenden wegfallenden Innenteils des C-Bogens.

1> Auf der Birke-Multiplex-Platte wird die Kontur
des von der Couch abgenommenen Bogens mit
Hilfe einer diinnen Leiste iibertragen. Zwei ange-
klemmte Kl6tze dienen als Anlagepunkte fiir die
Leiste. Hier wird die Proportion ermittelt und
festgelegt.

3> Tipp: Schnitte quer zur Faser fiihren oft zu
Ausrissen an der oberen Schnittkante. Schnei-
det man mit einem AnreiRmesser vor, bekommt
man saubere Schnittkanten.

16 HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016 www.holzwerken.net



Fotos und Illustrationen: Roland Heilmann

Explosionszeichnung

N4 Material-Chec

Pos Bezeichnung Anzahl Lange Breite Materialstarke

Material
1. C-Form 2 540 455 15 Birke-Multiplex
2 Vertikalstrebe C-Form (Rohmaf}) 4 570 140 15 Nussbaum
3 Horizontalstrebe oben (Rohmaf}) 4 380 100 15 Nussbaum
4. Fuf3strebe (Rohmaf?) 4 335 80 15 Nussbaum
55 Platte 1 400553000 Birke
6. Quersprossen oben 4 380 19 19 Birke ¥ 6> Zum Kopieren der
75 Querstreben unten 2 380 45 12 Nussbaum C-Form wird ein Biin-
8.  Anleimer Gesamtlinge 1 5100011227 5 Birke oder Ahorn digfréser bendtigt.
Sonstiges: Mobeldiibel: 16 Stiick 8 x 30 mm Buche, Rundkopf-Schrauben 4 Stiick 4 x 30 mm N L;e"nachdem, ahicie
" D rasschablone auf
oder unter dem Werk-

stiick liegt, braucht
man einen Biindigfra-
ser mit oben oder un-
ten liegendem Anlauf-
lager. Dieser Fraser

) : hat zwei Anlauflager
4> Bogenschnitte mit der und ist dadurch flexi-
Pendelstichsdage werden bel einsetzbar.

nicht immer perfekt. Die
konvexe Aussenkante des ' (6 )
C-Bogens kann mit einem

Handhobel geglattet und
egalisiert werden.

ANZEIGE

R 0 A 3 T B
AN ”,‘._'ﬂ' '{}ff AR 2

755

Maschinen ‘Werkzeuge,
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- Zubehér v.v.m. fir Drechs
~_ Bildhaver .und llolzwarltcr

er,

5> Der konkave innere Bogen wird mit Raspel und Feile
nachbearbeitet. Je gleichméRiger die Schmalflachen sind,
desto schoner wird das Ergebnis beim spateren Werkstiick.
Als Einspannhilfe ist ein Maschinenschraubstock hilfreich.

www.holzwerken.net HolzWerken | 60 Sept. | Okt. 2016 17
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Beistelltisch in C-Form

| 10> Wegen des geringen
o Abstandes zwischen den
Kanten frasen Sie den zu-
erst angeleimten Anleimer
biindig, bevor Sie weitere
anleimen konnen.

7> Zwei zusdtzlich ausgesdgte Rohlinge wer-
den mit der Schablone verschraubt und der
Reihe nach kopiert. Da die Auflageflache fiir
die Oberfrase sehr schmal ist, sollten Sie un-
ter dem Frdstisch ein Ausgleichsstiick an-
schrauben.

"

8> Die Anleimer sind 5 mm diinn. Sie werden
aus einem Ahorn-Kantholz an der Tischkreissage
abgesdgt. Verwenden Sie fiir solche Ségearbei-
ten einen verkiirzten flachen Parallelanschlag

11> Zum Biindigfrasen mit einer Oberfrase
muss die Frasplatte unterlegt werden, damit
sie nicht kippelt. Der Abstand des Tisches
muss hoher sein als der Uberstand der Anlei-
mer iber der Brettfliche. Dazu konnen Sie die
Gleitplatte der Oberfrase verwenden.

und ein Schiebebrett.

9> Die Anleimer werden mit mehreren kleinen Zwingen auf die
Schmalflichen der C-Form (Pos. 1) geleimt. Zuerst die mittlere Zwinge
ansetzen, dann jeweils links und rechts weitere Zwingen. Zulagen
verhindern Druckstellen. Frasen Sie dann die Anleimer biindig.

18 HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016 www.holzwerken.net



= P o) 12
12> Wéhrend der Leim fiir die Anleimer trock-

net, wird an den bereits gehobelten Nussbaum-
bohlen die Breite und Ldnge der Teile fiir die
Decklagen angezeichnet. Dazu legen Sie ein
C-Stiick auf und markieren mit einem weillen
Farbstift die Zuschnittlinien.

13> Die Nussbaumbohlen werden mit der
Tischkreissdge auf eine Starke von 16 mm
aufgesdgt. Am Queranschlag klemmen Sie am
besten ein hoheres Hilfsbrett an. Es verhin-
dert das Kippen des Werkstiicks. AnschlieRend
hobeln Sie die Bretter auf Enddicke (15 mm).

e = =
14> Die Gehrung wird anhand der aufgelegten C-Schablone ermittelt.
Zeichnen Sie mit Bleistift exakt die Kontur an, markieren Sie dann die
Knickstellen (rote Linien) am breiten vertikalen Deckbrett und zeichnen
Sie sie {iber die Brettflache.

www.holzwerken.net

/

15> Den Gehrungsschnitt sdgt man am genau-
esten mit Handkreissdge und Fiihrungsschiene
nach der zuvor angezeichneten Linie. Ein am
Arbeitstisch festgespanntes Anschlagbrett
sorgt fiir Wiederholgenauigkeit beim Schnitt
an den insgesamt vier Brettern.

16> Jetzt spannen Sie die Schablone auf
eine Vertikalstrebe (Pos.2). Mit der Schmiege
nehmen Sie den Gehrungswinkel ab.

f| 17> Dieser Gehrungswinkel
wird auf die dazugehorige
obere Horizontalstrebe

I (Pos. 3) und die FuBstrebe
* | (Pos. 4) iibertragen. Die
Winkel sind unterschied-

i lich, kennzeichnen Sie
deshalb die Teile vorher
eindeutig mit Werkzeichen.

)
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18> Die Gehrungen werden
mit Diibeln gesichert. Eine
Panhead-Schraube fungiert
als Zwinge. Bohren Sie ein
schrages Loch mit einer
Taschenloch-Bohrschablone
auf den Innenflachen. Ge-
ben Sie diinn Leim auf die
Gehrungen und ziehen Sie
die Schraube an, bis sich
der Spalt schlieRt. Entfer-
nen Sie die Schraube spater
wieder.

21> Zum gleichm@Rigen Verteilen des Leims
ist ein kleiner Spachtel hilfreich. Ist keiner

zur Hand, spannen Sie einfach eine schmale
Leiste sicher ein und schneiden Sie sie mit
einer feinen Sdge mehrmals kammaéhnlich ein
- fertig ist der Spachtel.

19> Schneiden Sie die verleimten Decklagen
mit Pendelstichsdge (oder Bandsdge) grob
vor. Der weiRe Farbstift ldsst die Schablonen-
kontur deutlich erkennen. Lassen Sie beim ) : : -
Absigen méglichst etwa 6 mm stehen. 22> Die beiden Decklagen werden gleichzeitig
auf die Mittellage geleimt. Das muss schnell

passieren, legen Sie deshalb Zwingen und Zu-
lagen vor dem Leimauftrag in Griffweite bereit.

23> Ist eine Werkbank vorhanden,
wird die Bankzange zum Spannen
verwendet, dann hat man beide

Hande zum Ansetzen der weiteren
Zwingen frei.

20> Damit die Decklagen beim Aufleimen auf
die Mittellage nicht verrutschen, sichern Sie
sie mit Diibeln. Bohren Sie erst in die Innen-
fldche je einer horizontalen Decklage ein
8-mm-Loch, iibertragen Sie dann mit einem

Stift die Lochposition auf die Mittellage. 24> Ist der Leim ausgehir-

tet, werden die Decklagen
biindig zur Mittellage ge-

| frést. Spétestens jetzt wird
der Vorteil der Dreilagen-
konstruktion deutlich: Die
Spanmassen werden durch
eine umlaufende Bande
einigermaRen in Schach
gehalten.

20
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28 > Die Tischplatte erhalt
an beiden Stirnholzflachen
eine abgesetzte Feder und
n der oberen Kante eine
chattenfuge. Das kann die
Oberfrase erledigen. Die
Feinsdge setzt die Feder
sorgféltig ab.

25> Frasen Sie in die Innenfldchen der oberen
Trager eine Nut zur Aufnahme der Tischplatte
mit einem 6-mm-Nutfrdser. Markieren Sie die
Nutldnge an beiden Trdgern. Wenn Sie die bei-
den C-Teile nebeneinanderspannen, kann alles
in einem Arbeitsgang gefrast werden.

29> Alle Teile sind ge-
|| schliffen und bereit zum
Verleimen.

| 26> Hoppla, der Anschlag
4 am DuoDiibler fiir die Dii-
belbohrungen an den un-
teren beiden Querstreben
wurde nicht exakt einge-

| stellt, die Locher sind an-
geschnitten. Die Diibel
werden plan gehobelt und
bleiben sichtbar - sieht
doch ganz gut aus.

30> Die quadratischen Querleisten werden zum
Verleimen waagrecht ausgerichtet. Ist der Leim
ausgehartet, verdrehen sie sich nicht mehr. Zu-
lagen schiitzen das Werkstiick vor Druckstellen.
Entfernenn Sie {iberschiissigen Leim. Ist der
Leim hart, kénnen Sie den C-Tisch dlen - fertig!

27> Die oberen quadratischen Querstreben werden mit jeweils einem stirn-
seitigen Diibel mit dem Gestell verdiibelt. Bohren Sie an der Standerbohrma-
schine die Locher an einem Seitenteil und iibertragen Sie die Lochpostionen
§ mit Markierstiften an das andere Gestell.
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</ HolzWerken

Teil 1: Sicheres Arbeiten mit Ha

Aber sicher!

Hand- und Tischkreissdgen sind die am haufigsten genutzten Maschinen in unseren Werkstatten.

Bei jedem Projekt wird abgeldngt, besdaumt und auf Breite geségt. Sicherheitsexperte Martin Janicki

hat dazu einige Tipps parat.
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er kennt es nicht: Zu Beginn des Projekts steht man vor
Weinem Haufen groRer Holzteile, die erst einmal auf MafRl

gebracht werden wollen. Da wird dann schnell die Sdge
ausgepackt und losgelegt. Wer aber allzu sorglos mit den Maschi-
nen umgeht, riskiert schwere Unfélle. Ein paar einfache Aspekte
bringen gleich bedeutend mehr Sicherheit in die Werkstatt.

Denn das Sidgeblatt mit der richtigen Bezahnung ist bei der
erfolgreichen Arbeit ebenso wichtig wie die richtige Héhe des Sa-
geblattes und die Position von Spanhaube und Spaltkeil. Alles
alte Hiite? Wer schon einmal ein Stiick Restholz an sich vorbeiflie-
gen spiirte, und es hinter sich im Putz steckend wiederfand, hat
sicher Respekt vor den Kraftpaketen. Und ein wenig gesunder Re-
spekt ist in jedem Fall sinnvoll. Ebenso, wie noch einmal die eige-
ne Arbeitsweise zu kontrollieren.

Eine der hiufigsten Arbeiten ist das Ablingen von Vollholz
mit der Hand- oder der Tischkreissdge. Fiir diesen Arbeitsgang ist
ein scharfes, mit Hartmetall bestiicktes Wechselzahnblatt mit re-
lativ wenigen Schneiden die richtige Wahl. Der Spaltkeil hinter
dem Ségeblatt verhindert, dass das oft unter Spannung stehende
Holz das Sigeblatt einklemmt. Der Spaltkeil wird mit maximal
fiinf Millimetern Abstand zum Sdgeblatt montiert. Er soll auRer-
dem zwei Millimeter niedriger sein als die Sdgeblatthdhe. Die an
den Spaltkeil geschraubte Spanhaube einer Tischkreissdge soll
knapp iiber dem Werkstiick schweben. Diese Haube kann kleinere
Spane und Splitter erfassen und verhindert sicher einen unge-
wollten Kontakt der Hinde mit dem Sageblatt. AuRerdem kann
man einen Sauger an die Spanhaube anschlieRen, sodass der
Staub nicht die ganze Werkstatt belastet. Seit 2007 werden auch
Handkreissigen ohne Spaltkeil verkauft. Bei diesen Maschinen
sollten Sie unbedingt die Arbeitshinweise in der Bedienungsanlei-
tung beachten.

0b bei der Hand- oder der Tischkreissdge: Das Werkstiick muss
vor dem Ségen sicher aufliegen. Bei der Arbeit mit der Handkreis-
sige muss es auch gegen Verschieben gesichert sein. Das abfal-
lende Stiick kann frei liegen, soll aber beim Durchtrennen des
Holzes nicht herunterfallen. Beim Sdgen mit der Handkreissdge
nehmen Sie eine Unterlage, die Schnitte abbekommen darf. Auch
die Zulagen fiir die Kreissdge miissen aus Verbrauchsholz sein.

Hiufig auRer Acht gelassen, aber gerne eine Quelle fiir Gefahr:
Stolperfallen, wie Kabel und Staubsaugerschlauch, sollten Sie sich
vor dem Sdgen aus den FiiRen schaffen. Am besten geht dies, in-
dem Sie sich beides iiber die Schulter legen oder einen Fiihrungs-
arm bauen (HolzWerken 55).

Holz verzieht sich beim Trocknen und steht unter hohen Span-
nungen, die sich beim Zusdgen losen und das Sdgeblatt einklem-
men konnen. Wenn das Sdgeblatt eingeklemmt ist, schalten Sie
die Sdge aus, halten Sie sie fest, bis das Sdgeblatt stillsteht. Zie-
hen Sie dann entweder die Handkreissidge aus dem Material oder
das Material aus dem Sdgeblatt der Tischkreissdge. Beginnen Sie
den Arbeitsgang erneut, jedoch versetzt um eine Sdgeblattdicke.

Auch das Besdumen, also das Absdgen der Baumkante, kommt
in der Holzwerkstatt hédufig vor. Das Besdumen gelingt am sichers-
ten mit einer schienengefiithrten Handkreissdge, einer Bandsdge
oder einer Formatkreissidge. Eine normale Tischkreissdge kann das
nicht leisten, wenn sie kein Sonderzubehor fiir Besdumschnitte
hat. Kleine, mobile Tischkreissdgen sind nicht fiir die Bearbeitung
von Massivholz und groRen Werkstiicken ausgelegt. Ihre Stand-
und Kippsicherheit kommt schnell an ihre Grenzen. Wer die Si-

www.holzwerken.net

</ Bau eines Schiebeholzes

Maschine, Werkzeug & Co.

Sicheres Arbeiten mit Hand- und Tischkreissdgen

Ein selbstgebautes Schiebeholz ist sinnvoll, weil sich die Schie-
beplatte mit jedem Einschnitt nach und nach verkleinert. Sagen
Sie die in der Zeichnung dargestellten Holzstiicke zu. Die Mafie
des Schiebeholzes fiir kleinere Kreissdgen sollten etwa 300 mal
180 mal 18 Millimeter (Lénge, Breite, Hohe) betragen. Die Mulde
im Handgriff erstellen Sie mit einem 30-mm-Forstner-Bohrer.
Bohren Sie erst die beiden Enden des Griffes, dann die Flichen
zwischen den Bohrungen mit dem gleichen Bohrer aus. Die
noch stérenden Holzreste im Griffloch entfernen Sie mit einer
Raspel. Nun leimen Sie den Riegel mittig unter das Griffstiick.
Nachdem der Leim abgebunden hat, schrauben Sie den Griff
auf die linke Seite der Schiebeplatte. Wenn die Schiebeplatte

zu klein wird, miissen Sie diese ersetzen.

— 140 £ Zeichnung des Schiebeholzes

{
|
1.
100
|

Verschrauben von Griff
und Schiebeplatte

[ 2
S

‘Aufbohren der Griffmulde mit einem
g 30-mm-Forstner-Bohrer

cherheit bei der Arbeit mit Werkstiicken erhdhen mdochte, kann
Tischverlingerungen und hinzugestellte Rollbocke verwenden.

Welche Maschine Sie auch verwenden: Fiir diesen Arbeits-

schritt ist ein Sigeblatt mit Hartmetall-Flachzahn und wenig
Schneiden das optimale Werkzeug. Das Besdumen von Massivhol-
zern gelingt am besten, wenn das Sigeblatt nur wenige Zdhne
hat. Sidgeblitter mit Wechselzahn kénnen bis zu doppelt so viele
Zihne haben wie Flachzahnbldtter, um gute Ergebnisse beim Be-
sdumen zu erzielen.

Dunkel verfirbte Stellen an den Schnittkanten weisen auf ent-

standene Reibungswirme beim Schneiden hin. Griinde sind hier-
fiir: zu langsames Sdgen, das Sdgeblatt ist stumpf oder verdreckt
oder das Sigeblatt hat zu viele Schneiden. )

Unser Autor Martin Janicki ist Tischlermeister und Ausbilder.
In seiner Werkstatt achtet er auf den sicheren Umgang mit Ma-
schinen. Er lebt in Oberhausen.
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Sicheres Arbeiten mit Hand- und Tischkreissdgen

So arbeiten Sie sicher mit der Handkreissd

v,
Die Handkreissdge wird mit beiden Hénden gefiihrt, der Bediener steht
links, seitlich versetzt, hinter der Handkreissdge. Die Maschine lduft auf

Sdgeblatt nicht.

vollen Touren, wenn sie in die Bohle eintaucht. Ohne zu verkanten wird

si

e durch das Material gefiihrt.

n der Handkreissige wird die

Schnitttiefe etwa zehn Millimeter

tiefer eingestellt als das Werk-
stiick dick ist. Lauft das Sdgeblatt unter
der Bohle frei, dann liegen die Unterlagen
richtig. Beim Sdgen steht der Bediener
versetzt nach links hinter der Handkreis-
sdge. Sollte die Handkreissdge einen Riick-
schlag produzieren, kann der Bediener so
nicht getroffen werden. Vor dem Eintau-
chen in das Material muss die Maschine

HolzWerken 160  Sept. | Okt. 2016

ihre volle Drehzahl erreicht haben. Beide
Hénde liegen am Gerdt an, wenn sie es
tiber das Werkstiick fithren. Die Sige darf
in der entstehenden Schnittfuge nicht ver-
kanten.

Spannen Sie beim Besdumen die Fiih-
rungsschiene nahe dem Baumkantenver-
lauf auf. Bei spannungsreichem Material

Foto und Illustration: Christian Kruska-Kranich

»

Noch sicherer wird das Sagen mit der Handkreissdge, wenn Sie
eine Fiihrungsschiene einsetzen. Die Fiihrungsschiene wird mit
einer Zwinge an der Bohle befestigt. So verkantet auch das

reduzieren Sie die Schnitttiefe der Hand-
kreissdge am besten auf etwa ein Drittel
der Bohlenstdarke und sdgen diese in drei
Etappen. Die Mindestbreite eines Holz-
stiicks, das mit einer Handkreissige mit
Flihrungsschiene gesdgt werden kann, ist
abhdngig davon, wie groR der Abstand der
Zwingennut der Fithrungsschienen zu de-

Optimal fiir das Absdgen der Baumkante mit der Handkreis-
sdge ist ein Flachzahnsdgeblatt mit geringer Anzahl an Z&h-
nen. Bei einem Sdgeblattdurchmesser von 160 Millimetern
sind zwdlf Zdhne ideal.

Auch das Absdgen der Baumkante wird sicher durch eine auf-
gespannte Fiihrungsschiene. Die Fiihrungsschiene verrutscht
nicht, wenn sie von zwei Zwingen in der Zwingennut der
Schiene festgeklemmt wird.

www.holzwerken.net



Hier hat die Reibungswérme durch die Schneiden und den Ségeblatt-
kérper zugeschlagen: Die dunklen Spuren sind ein eindeutiges Indiz.

| Priifen Sie in einem solchen Fall die Schdrfe des Sageblattes, experi-
mentieren Sie mit der Vorschubgeschwindigkeit oder verwenden Sie
ein Sdgeblatt mit weniger Schneiden.

ren Vorderkante ist. Die Zwingennut der Fiih-
rungsschiene muss immer voll auf dem zu sdgen-
den Material aufliegen. So ist die Schiene immer
sicher befestigt. Beim Besdumen trifft die Kraft
der Maschine auf die Kraft des Holzes. Dass es
nicht gut ausgehen kann, wenn man Besdums-
chnitte ohne Fiihrungsschiene versucht, liegt da
auf der Hand. Wir raten dringend davon ab.

Der letzte Aspekt ist nicht weniger wichtig:
Das Flachzahnblatt einer Handkreissdge sollte bei
einem Durchmesser von 160 Millimetern nur zwolf
Zihne haben. Ein Wechselzahnblatt sollte maxi-
mal 24 Zdhne haben.

)

i Bei diesem Arbeitsgang muss die Zwingennut immer voll
auf dem zu sdgenden Material aufliegen. Sonst sitzt die
Fiihrungsschiene nicht sicher und das Arbeitsergebnis wird
nicht zufriedenstellend ausfallen.

www.holzwerken.net
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Um die benétigten Riegel auf Breite zu sdgen, wird die
Fiihrungsschiene durch Abmessen parallel zur besaum-
ten Bohlenkante ausgerichtet und mit Zwingen in der
Zwingennut der Fiihrungsschiene fixiert.

ANZEIGE
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,
Das hintere Ende des Parallelanschlags soll in einem

nach hinten verlaufenden Winkel, von 45° beginnend,
an der Sdgeblattvorderkante enden. Um dieses zu ver-

deutlichen, haben wir bei ausgeschalteter Maschine
einen Gehrungswinkel an das Kreissdgeblatt gelegt.

Die korrekte Standposition des Bedieners beim Sdgevorgang
ist links vom Ségeblatt. Sollte es zum Riickschlag kommen, ist |

Sicheres Arbeiten mit Hand- und Tischkreissagen

der Bediener auRer Gefahr, vom Sdgegut getroffen zu werden.

tationdre Tischkreissdgen sind bau-

artbedingt flexibler einsetzbar als

handgefiihrte Maschinen. Die Gefah-
ren, die von diesen stationdren Maschi-
nen ausgehen, sind deutlich gréRer und
werden oft unterschdtzt. Ist die Maschine
falsch eingestellt oder sind Teile, die der
Sicherheit dienen, entfernt worden, kann
schon mal das riickschlagende Werkstiick
den Bediener treffen. Um das zu verhin-
dern, steht der Bearbeiter immer seitlich
nach links versetzt vor dem Sdgeblatt. Er

Beim Zufiihren des Holzes liegen beide Hande mit ge-
schlossenen Fingern an. Der Handballen der rechten
Hand liegt dahinter und schiebt es an. Die linke Hand
driickt das Holz gegen den Anschlag und bleibt hier,
bis hochstens 120 Millimeter vor der Spanhaube.

26
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muss im Notfall den Notausschalter der
Kreissdge erreichen kénnen.

Sdgen Sie Massivholz von Breite, dann
stellen Sie den Parallelanschlag so ein,
dass das hintere Ende in einem 45° -Win-
kel von der Vorderkante des Sédgeblattes
steht. Durch diese Einstellung wird die
Gefahr, dass der gesdgte Riegel zwischen
Sdgeblatt und Anschlag eingeklemmt und
zuriickgeschleudert wird, minimiert. Kurz
nach dem Durchtrennen des Holzes liegt
es frei auf dem Maschinentisch. Sdgen Sie

D
| Das Sdgeblatt sollte deutlich héher als die Materi-

aldicke eingestellt sein, um einen Teil der Zerrspa-
nungskréfte iiber den Maschinentisch abzuleiten.
Wichtig ist aber, die Spanhaube auf das Material
abzusenken. Fiir das Foto wurde die Spanhaube
entfernt.

Plattenmaterial auf Breite, dann schieben
Sie den Parallelanschlag deutlich vor, so-
dass Sdgeblatt und Anschlag langer paral-
lel verlaufen.

Das Sdgeblatt sollten Sie bei beiden
Materialien zehn Millimeter héher als die
Materialdicke einstellen. Beim Besdumen
und Auftrennen von Massivholz in Faser-
richtung ist die Sdgeblatthohe nicht ent-
scheidend. Alle Seiten des Vollholzes wer-
den nachfolgend durch das Aushobeln
weiter bearbeitet. Es ist aber von Vorteil,

Bis zu einer Mindestbreite von 120 Millimetern kann das Werkstiick von Hand, ohne

Hilfsmittel, zwischen Anschlag und Sdgeblatt durchgeschoben werden. Der abfallen-
de linke Rest bleibt frei auf dem Maschinentisch liegen.

www.holzwerken.net
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Sicheres Arbeiten mit Hand- und Tischkreissagen

D
Das Schiebeholz liegt am Anschlag, wenn Sie ein
Brett zusdgen. Schieben Sie es so weit vor, dass es
mit eingesdgt wird, bis das Werkstiick komplett
durchtrennt ist. Das Schiebeholz wird dann zuriick-
| gezogen.

® SRS
| Schmale Werkstiicke mit einer Breite unter 120 bis 30 Millimeter werden im

Gefahrbereich mit dem Schiebestock vorgeschoben. Zwischen Anschlag und
Spanhaube sollten 15 Millimeter Platz bleiben, damit der Schiebestock
durchpasst, ohne die Spanhaube zu beriihren.

wenn das Sdgeblatt deutlich hoher als
zehn Millimeter eingestellt wird: Ein
Grofteil des Zerspanungsdrucks wirkt in
Richtung des Maschinentisches und ver-
kleinert ihn in Richtung des Bedieners.
Werkstiicke, die breiter als 120 Milli-
meter sind, konnen mit der geschlossenen
und flach auf dem Werkstiick liegenden
rechten Hand durchgeschoben werden.
Schmalere Werkstiicke werden im Gefah-

ANZEIGE

renbereich (120 Millimeter rund um das
Sageblatt) bis zu einer Breite von 30 Milli-
metern mit dem Schiebestock transpor-
tiert. Ist zwischen Anschlag und Spanhau-
be weniger als 15 Millimeter Platz oder bei
sehr schmalen Werkstiicken unter 30 Mil-
limeter, sollten Sie ein Schiebeholz ein-
setzen (Details siehe Kasten auf Seite 23).
Die linke Hand befindet sich wahrend der
Bearbeitung am Maschinentisch. Werk-

stiickbreiten unter fiinf Millimetern kon-
nen mit den genannten Hilfsmitteln nicht
mehr sicher am Parallelanschlag gefiihrt
werden. Dafiir braucht es weitere Vorrich-
tungen. AbschlieRend auch hier noch ein
Satz zu den geeigneten Sdgebldttern fiir
Tischkreissdagen. Die Flachzahnbldtter zum
Sdgen in Faserrichtung mit einem Durch-
messer von 300 Millimetern sollten nur 16
Zahne haben. ¢

Oberfrasen.

sauter L0

Erlesene Auswahl fiir ' s Frasen.

Fraswerkzeuge.

www.sautershop.de

Frastisch-Selbstbau.

®) 08152 395880

Ihr Fachshop mit mehr als 10.000 Werkzeugen flr die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Projekte

Miniaturhobel im Eigenbau

n schones Stii

(e)

CUUBN UV

_J_-landazbelt

Aus Holzresten und Metall-
schrott baut Christian Schirmer
einen funktionstiichtigen
Miniaturhobel, wie er sie fiir
seine Arbeit als Gitarrenbauer
braucht. Fiir jede Holzwerk-
statt ein niitzlicher Helfer, aber
auch als kleines Geschenk ist

der Mini-Hobel unschlagbar.

dhrend meiner Ausbildung zum
Gitarrenbauer mangelte es auf-
grund steter Geldnot nie an Ide-

en, sich selbst zu helfen. So kam es, dass
ich nach der Arbeit in der heimischen Werk-
statt mein Werkzeug zum Instrumentenbau
selbst herstellte. Auf die Idee eines be-
freundeten Kontrabass-Bauers hin entstand
vor ein paar Jahren an einem Wochenende
aus altem Metallschrott und Restholz der
erste eigene Hobel. Seitdem entwickle ich

28 HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016

in Absprache mit Kollegen den Hobel stdn-
dig weiter und fertige ihn fiir Kunden in
kleinen Serien. Das Eisen sitzt besonders
weit vorn, die Wangen sind im Bereich der
Hobelsohle diinn ausgeformt, im Bereich
des Widerlagers dicker. Dank dieser speziel-
len Bauform ldsst sich an Stellen arbeiten,
an die mit einem gr6Reren Hobel unmdg-
lich heranzukommen ist. So passt der Klei-
ne perfekt in jede Holzwerkstatt.

Der Hobel besteht aus den beiden Sei-
tenteilen (Wangen) und den von ihnen ein-
geschlossenen zwei Mittelteilen, welche die
Hobelsohle bilden. Mittig in diesem Hobel-
kasten befindet sich das Hobelmaul. Das
Hobeleisen liegt auf dem Eisenbett auf und
wird vom schraubbaren Keil und dem Keil-
widerlager gehalten. Fiir die holzernen
Teile des Hobels eignen sich dekorative
Harthélzer sehr gut: etwa Buchsbaum, Ro-
senholz, Flieder, Ebenholz, Cocobolo.

Die recht kleinen Teile des Grundkor-
pers miissen exakte Winkel bekommen. Da-
fiir konnen Sie sich mit wenigen Handgrif-
fen eine eigene Sdgelade bauen. Die Lade
sollte es ermoglichen, die Winkel 90, 65
und 32 Grad exakt zu sdgen. Um die Leiste
in der Lehre zu fixieren, konnen Sie sie mit
einem Keil aus Restholz festklemmen (sie-
he Schritt 1 im Anleitungsteil). Es bietet

sich an, immer gleich mindestens zwei Ho-
bel herzustellen, um die zugesdgten Win-
kelklétzchen komplett zu nutzen.

Wichtig in der Miniaturwelt:
Exaktes Arbeiten

Das Hobelmesser muss plan im Hobel liegen.
Dafiir wird die Auflage mit einem Hohleisen
in der Mitte konkav ausgearbeitet. So liegt
das Eisen nur an den Rdndern dieser klei-
nen Flache auf.

Es hat sich herausgestellt, dass die
Verleimung zwischen Wangen und Mittel-
teilen besser hdlt, wenn Sie die seitlichen
Leimflichen der Mittelteile kreuzformig
mit einem Messer einritzen. Der Mini-Hobel
erfordert sehr kleine Hilfsmittel zum Ver-

www.holzwerken.net



leimen. Kleine Leimzwingen sind ideal, um
alle Teile zusammenzufiigen. Diese kdnnen
Sie sich aus zwei Hartholzleisten (80 mal
zwolf mal zehn Millimeter), metrischen
Schrauben (M4 mal 60 Millimeter) sowie

zwei Fliigelmuttern schnell anfertigen.

Der Hobel ist so klein, dass Sie als Dii-

Zeitaufwand >

73
Materialkosten > Rest
Fihigkeiten >

bel Zahnstocher verwenden konnen: Sie

verwenden.

sind aus Hartholz. Richtig platziert geben
Bohren konnen Sie einen 2-mm-Bohrer

sie den kleinen Teilen geniigend Halt. Zum

Fo
Deckel einer Konservenbiichse erhitzen.
Der Stahl bleibt auch nur dann blau, wenn
Wie die groRen Briider hat auch dieser
Mini-Hobel ein Keilwiderlager. Besonders

er bei etwa 600 Grad behandelt wird. Sonst
ansprechend sieht es aus, wenn Sie als Hal-

wird das Metall einfach wieder silbrig.

Der Keil selbst sollte zundchst vier Mil-
terung dafiir einen 2-mm-Stahlstift blauen

und die Spitzen kappen. Die Ndagel konnen

ter einige Zehntelmillimeter {iberstehen.
Sie auf einer feuerfesten Unterlage oder im

limeter dick sein. Nun ist ein wenig chirur-
gische Bohrarbeit zu leisten. Der Keil er-

Den Uberstand kénnen Sie einfach mit ei-
nem kleinen Trennschleifer

www.holzwerken.net

halt im oberen Drittel ein Sackloch, um das
Gewinde fiir die Randelschraube aufzuneh-
men. Durch die Mitte des Sackloches wird
ein 3-mm-Loch gebohrt und eine M3-Mut-

abnehmen,
ter dariiber eingeklebt. Lassen Sie die Mut-

wenn der Kleber getrocknet ist. Auf diese
Flache wird zur Sicherung ein zwei Millime-

ter starkes Deckpldttchen geklebt. Durch-
bohren Sie dieses in der Mitte der vor-
handenen Bohrung

zuerst mit einem
bis zur Mutter.

2-mm-Bohrer. Offnen Sie diese Bohrung
dann noch mit einem 3-mm-Metallbohrer

>>>
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Projekte

Miniaturhobel im Eigenbau

Mittelpunkt jeweils
2mm von der Kante

«/ Material-Che

Pos

Bezeichnung

i Mittelteil Hobelkorper 1 41 18 1
2. Wange 2 41 11 3

3 Keil Grundplattchen 1 23 18 2

4. Keil Deckplattchen 1 23 18 2

5. Hobeleisen 1 45 13 2

optional: Verleimzwingen im Mini-Format

6. Zulage 2 80 12 10

Sonstiges: Stahlstift (@ 2 mm), ausgedientes HSS-Sageblatt (2 mm dick), Réndelschraube und
Mutter M3, Zahnstocher, Weiflleim; Optional: Material fiir kleine Verleimzwingen: 2 Senkkopf-

Schrauben M4 x 60 mm, 2 Fliigelmuttern M4, Sekundenkleber

Anzahl Linge Breite Materialstarke Material

Der Keil sollte an den Wangen anliegen,
damit sich die Hobelspane nicht verhaken.
Fiir die notige Stabilitat sollte der Keil an
der Stelle des Widerlagers noch zwei Mil-
limeter stark sein. Er erhdlt am vorderen
Ende eine Kehle durch ein Schnitzmesser.
So rollen die Hobelspane ungehindert ab
und verklemmen sich im Spanraum nicht.
Gebrochene Kanten und eine Oberfldche aus
Leindl oder Schellack tun ihr Ubriges.

Nun miissen Sie Ihrem Hobel noch den
richtigen Biss verleihen. Das zwei Millime-
ter dicke Eisen fiir den Hobel wird mit ei-
nem Millimeter UbermaR per Trennschleifer
vorsichtig aus einem alten Metallsdageblatt
aus HSS-Stahl herausgeschnitten (45 mal
18 Millimeter ist das EndmaR). Lassen Sie
den Stahl auf keinen Fall zu hei} werden -
er glitht sonst aus und ist unbrauchbar. Ist
das Heraustrennen gegliickt, wird mit einer

dekoratives Hartholz
dekoratives Hartholz
dekoratives Hartholz
dekoratives Hartholz
HSS-Stahl

Buche

1> Richten Sie die Hobel-
korperleisten in einer
kleinen Lade ab (kL. Bild).
Fiir den Grundkorper
schneiden Sie mit Hilfe
einer zweiten Ségelehre
die Teile zurecht, die spéa-
ter die Hobelsohle erge-
ben. Der kleinere Teil er-
hdlt eine 65-, der groRere
eine 32-Grad-Schrdge.
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2> Position 1 wird in die Teile 1a und 1b
zersagt (s. Illustration S. 31). Bauen Sie im-
mer gleich mehrere Hobel, entsteht kaum Ab-
fall. Schleifen Sie die innenliegenden Flachen
des Hobelkorpers per Hand mit einem Schleif-
klotz, damit Sie die Winkel nicht verandern.

3> Um zu gewahrleisten,
dass das Hobeleisen spater
nicht kippelt, wird dessen
Auflageflache mit Hilfe
eines Hohleisens in der
Mitte fein sduberlich aus-
gestoRen.

www.holzwerken.net



Projekte

Miniaturhobel im Eigenbau

Trockenschleifmaschine das Hobeleisen di-

rekt an den Hobel angepasst. Auch hier

gilt: Achtung vor zu viel Hitze! Das Hobel- Pos. 3/4 9
messer muss immer wieder im bereitgestell-

ten Wasserbad heruntergekiihlt werden. 65°
Nach hinten hin sollte sich das Eisen leicht
verjiingen, damit Sie die Spanabnahme mii-
helos einstellen konnen.

Formen Sie die Schneide an einer Nass-
schleifmaschine aus und ziehen Sie sie 3 > C ‘
dann ab. Das Eisen wird mit einer M3- ' ‘

Randelschraube gesichert. Auf Wunsch Tk e o B Pos. 1b
fertigt Ihnen der Glashldser Sebastian D
Kletzander (siehe Infokasten auf Seite 32) T
eine Schraube mit dekorativem Glaskopf

an. Sobald das Eisen fest im Hobel liegt, Stahlstift
kann der Kleine auf die Bahn - fertig ist

der Minihobel im Eigenbau! € 9

Pos. 2

Christian Schirmer

4> Ritzen Sie die seit-
lichen Leimflaichen mit
einem Schnitzmesser zart
an. Die Wangen werden
dann an der Leimseite
plan abgerichtet und mit
den beiden Mittelteilen
zusammengefiigt.

6> Ist der Leim getrocknet, tragen Sie jeg-
liche Uberstande ab. Sie kénnen dafiir einen
reguldren Hobel mit der Sohle nach oben
einspannen und den Mini-Hobel iiber dessen
Schneide fiihren. Schleifen Sie im Anschluss
alle Flachen fein. Die Wangen sollten nun
2,5 mm stark sein.

8 7> Mit einem StreichmaR
reiRen Sie die Positionen
der kleinen Zahnstocher-
diibel an (ringsum 2 mm
vom Rand). Nun kann auch
schon gebohrt werden: am
besten mit einem 2-mm-
Holzbohrer 4 - 5 mm tief.
Die Diibel werden nun ein-
geleimt und biindig abge-
schnitten. Der Hobelkdrper
ist fertig.

5> Eine um die knapp Wangendicke breitere
Schablone legt die GroRe des Hobelmaules

genau fest. Legen Sie die Mittelteile genau
auf den Maulriss, fixieren Sie sie bei Bedarf
mit doppelseitigem Klebeband. Setzen Sie

dann die zweite Leimzwinge an und leimen
die Wangen an die Mittelteile (kleines Bild).
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Projekte

Miniaturhobel im Eigenbau

| 8> Nach dem Blauen der

| an der Spitze gekappten
Stahlstifte wird mit ei-

1 nem kleinen Anschlag-
winkel {iber die Kante des
Eisenbettes gefluchtet,
um die Position des Stif-
tes (Keilwiderlager) zu
ermitteln. Die vordere
Kante des Keilwiderlagers
sowie die hintere Kante
des Eisenbettes liegen
direkt iibereinander. Der
Durchlass zwischen Eisen-
bett und Widerlager
betragt 4 mm.

9> Fiir den Keil bendtigt man ein Pldttchen,
4 mm stark, 23 mm lang und 18 mm breit. In

dieses wird im Abstand von 7 mm von der hin-

teren Kante mit einem Holzbohrer ein Sackloch

von 2 mm Tiefe und 6 mm im Durchmesser

gebohrt, um die Mutter aufzunehmen.

10> Bohren Sie nun mit
einem 3-mm-Bohrer exakt
in der Mitte des Sacklo-
ches durch das Plattchen
durch. Sekundenkleber
und Holzstaub geben der
M3-Mutter im Sackloch
ihren Halt. Die Mutter
wird erst mit leichtem
Uberstand eingeklebt,
dann mit einem kleinen
Trennschleifer vorsichtig
abgetragen.

1)

(s. Schritt 12).

)
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11> Die ebene Keilflache wird
nun mit einem Deckpldttchen
von etwa zwei Millimetern Stdrke
versehen. Ein 2-mm-Bohrer
durchbohrt die bereits vorhande-
ne Bohrung im Deckpldttchen
von hinten. AnschlieRend wird
mit einem 3-mm-Metall-Bohrer
bis zur Mutter wieder aufgebohrt

12> Spannen Sie den Keil
noch einmal fest, um die
Aufnahme fiir das Keilwi-
derlager quer zum Keil an
der Stéanderbohrmaschine
mit einem 2-mm-Bohrer zu
bohren. Das vordere Ende
des Keils wird konkav aus-
geformt. Am Ende werden
noch alle Kanten gebro-
chen und die Oberflache
mit Leinol oder Schellack
versiegelt.

7 i

13> Als Letztes erhalt der kleine Hobel noch
sein Eisen. Trennen Sie es aus einem alten HSS-
Sageblatt mit etwa einem Millimeter UbermaR
heraus. Zwischen Hobelwange und Eisen darf
keine Liicke klaffen, da sich die Spane sonst
verhaken. Schleifen Sie das Eisen an den bei-
den langen Flanken minimal konisch.

e

£,

</ Kontakt

Gitarrenbauer und Kursleiter Christian Schirmer:
http://vinc.li/Schirmer-Hobel

Oder per E-Mail an: gitarrenbau-schirmer@gmx.de

Fiir die Glaskopfe der Schrauben wenden Sie sich an
Sebastian Kletzander unter: mail@tribalon.de
Kosten pro Schraube: Je nach individuellem Aufwand
ca. 30 Euro

www.holzwerken.net



Zeitaufwand
Materialkosten
Fdhigkeiten >

Filme sehen, chatten, im Internet stobern: Der Tabletcomputer ist fiir viele Menschen inzwischen

fester Bestandteil des Alltags geworden. Das Tablet dabei die ganze Zeit in der Hand zu halten, kann

anstrengend werden. Dieser schéne Holzstdnder entlastet die Hand und ist gleichzeitig auch die

Ladestation.

ir stellen Ihnen hier einen
denkbar einfachen Tablet-Stdn-
der vor. Gefertigt wird er als Me-

terware. Spdter wird er passend zum Modell
des Tablets abgeldngt. Der Vorteil dieser ra-
tionellen Fertigungsmethode liegt auf der
Hand: Man kann gleich mehrere Stander auf
einmal produzieren und hat so auch schnell
ein kleines Prasent parat. Bei der Entwick-
lung des Designs war eine der Anforderun-
gen, dass das Tablet im Stdnder auch aufge-

www.holzwerken.net

laden werden kann. AuRerdem sollten zwei
verschiedene Aufstellwinkel méglich sein.

Als Material fiir den Stdnder kommt
Massivholz zum Einsatz. Es kann im Grunde
jede Holzart verwendet werden. Suchen Sie
sich das Holz also ruhig nach Ihrem ganz
personlichen Geschmack, oder einfach pas-
send zur Einrichtung aus. Auch die Kombi-
nation mehrerer Holzarten ist moglich.

Im ersten Schritt wird eine Bohle so
zugeschnitten, dass sie auf 110 mal 40 Mil-

limeter ausgehobelt werden kann. Die Ldn-
ge kann beliebig gewéhlt werden. Am aus-
gehobelten Holz werden zwei verdeckte
Schnitte im Winkel von 30° und 45° ange-
bracht. Damit die 4-mm-Sperrholzplatte,
auf der das Tablet aufliegen soll, anschlie-
Rend bequem in den Schlitz passt, werden
jeweils zwei Schnitte um etwa einen Milli-
meter versetzt gesdgt. Probieren Sie vor
den ndchsten Schritten, dass sich die Plat-
te leicht einstecken ldsst, aber auch »>>

33
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Projekte

Tablet-Stander
Sperrholz 4mm
12 15 15 20
/ / i/ V4
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nicht zu viel Spiel hat. Priifen Sie vor dem
Sdgen nach, ob der hier angegebene Ab-
stand zwischen Sdgeschnitt und Leiste (15
Millimeter) auch fiir Ihr Tablet passt.

Passen Sie die MafSe an lhre
Gerdte an

Zwei Leisten mit angeschnittener Schrdge
werden auf den Sockel geleimt und geben
dem Tablet spater sicheren Halt. Sie konnen
die Neigung des Tablets auch in anderen als
den hier vorgeschlagenen Winkeln ausfiih-
ren. Dann miissen Sie aber auch die Leisten
im dazu passenden Winkel schneiden.

Wenn der Leim getrocknet ist, kann die
.Meterware” geschliffen oder mit dem
Putzhobel gegldttet werden. Damit ist der
Stinder schon fast fertig. Er muss nur noch
auf das zum Tablet passende MaR abgeldngt
werden. Was jetzt noch fehlt, ist eine Aus-
sparung fiir den Ladestecker. Das Aus-
klinken - so breit, wie es fiir den Stecker
notwendig ist - geht entweder mit der
Tischkreissige oder auch ganz klassisch
mit Handsdge und Stechbeitel. Die genaue
Position miissen Sie am Tablet abmessen.
Denn nicht immer sitzt der Stecker genau
in der Mitte des Gerdtes.

Als Auflage fiir das Tablet wird eine
4-mm-Sperrholzplatte passend zugeschnit-
ten. Diese kann nun entweder bei 30 oder
45 Grad eingesteckt werden. Und wenn Sie
den Stdnder gerade nicht brauchen, kén-
nen Sie ihn platzsparend verstauen. ¢

Unser Autor Berthold Cremer ist
von Beruf Musiker, widmet sich
jedoch schon seit langem intensiv
dem Holzhandwerk.
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Querschnitt bemafit Nutbreite an

Sperrholz
anpassen

Gesamtansicht

fE—1> Ausgangsmaterial ist eine 52 mm
starke Kiefernbohle. Sie kdnnen
aber jede andere Holzart verwenden,
die Ihnen gefdllt. Das Auftrennen
und Besdumen erfolgt auf der
Tischkreissage.

2> Das Aushobeln erfolgt dann auf
der Abricht-Dickenhobelmaschine.
Sie konnen dieses Projekt aber auch
sehr gut dazu nutzen, um Ihre
Fahigkeiten im Umgang mit
Handhobeln zu iiben.

(2)

3> Schneiden Sie die ausgehobelte
Kieferkantel fiir die Sperrholzplatte
passend ein. Zwei Schnitte unmittel-
bar nebeneinander sind notwendig,
damit die Sperrholzplatte gut in den
Schlitz passt.

www.holzwerken.net



Projekte
Tablet-Stander

9> Schneiden Sie die Aus-
sparung fiir den Stecker an
1 beiden Kanten an. Kommt
der Stecker nicht in die
Mitte, ordnen Sie die
beiden Aussparungen un-
bedingt spiegelverkehrt
zueinander an.

4> \Von den beiden Hal-
teleisten kdnnen Sie eine
der Leisten am Parallel-
anschlag im Winkel von
30 Grad sdgen. Die andere
Leiste bekommt eine
Abschragung mit einem
Winkel von 45 Grad.

5> Glatten Sie die Schnitt-
kanten der Halteleisten
mit einem umgekehrt in
die Hobelbank eingespann-
ten Putzhobel. Das geht

M einfacher als sie zu schlei-
fen und Sie laufen nicht
Gefahr, die Leisten un-
gewollt zu verrunden.

5

10> Brechen Sie alle Kanten leicht mit etwas
Schleifpapier. Dann kdnnen Sie die Oberflache
mit 0L, Lack, Lasur oder Farbe behandeln, je
nach eigener Vorliebe.

6> Die Halteleisten wer-
den an den Ldngskanten
biindig auf den Grund-
korper geleimt. Tragen
Sie dafiir nur eine diinne
Leimschicht auf. Der
Pressdruck muss nicht
hoch sein.

11> Eine kurze Version
des Standers mit kleinerer
Sperrholzplatte. Sie ist
ideal fiir ein Smartphone,
Minipad oder auch einen
E-Book-Reader geeignet.

7> Schneiden Sie die
Meterware in die gewiinsch-
te Lange. Verwenden Sie

g hierzu unbedingt ein Séige-
blatt fiir Querschnitte mit
vielen Zahnen. So verhin-
dern Sie unschdne Ausrisse.

= A

12> Wenn sich erst herumgesprochen hat, wie praktisch und form-

schon die Stander sind, entsteht schnell eine groRe Nachfrage im

Freundeskreis. Machen Sie also am besten gleich ein paar auf Vorrat!
@

8> Die Aussparung fiir den Ladestecker wird am Queranschlag der

Tischkreissage oder mit der Feinsdge per Hand eingeschnitten. Achten

Sie an der Kreissdge auf einen sicheren Abstand der Hande zum Sdge-

blatt. Verwenden Sie im Zweifel eine Holzzwinge zur Sicherung.

Fotos: Berthold Cremer, Sonja Senge. Illustrationen: Heiko Rech
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Projekte

Extralanger Drehkugelschreiber mit Halter

mit Thuja un

Eine feine Unterschrift gelingt gleich viel edler mit einem

entsprechenden Schreibutensil: Mit ein bisschen Drechsel-

erfahrung auf diesem Gebiet konnen Sie sich an diesen extra-

langen Kugelschreiber wagen, der einen ganz besonderen

Eindruck hinterlasst.

seln von Schreibgerdten immer popu-

ldrer geworden. Inzwischen hat sich
der Fachhandel fiir Drechselbedarf auf
das gestiegene Interesse an der Schreib-
gerdteherstellung eingestellt und bietet
ein groRes Sortiment von Bausdtzen fiir
Fiillfederhalter, Rollerball-Modelle, Ku-
gelschreiber und Bleistifte an.

Mit dem breiten Angebot von Bausdt-
zen hat sich zwangsldufig auch das An-
gebot an speziellen Aufspannvorrich-
tungen und Werkzeugen erweitert, die
den Schreibgerdtedrechslern bekannt
sein sollten.

Die anhaltende Popularitdt ist nicht
verwunderlich, da zum Drechseln von
Schreibgerdten nur wenige Vorausset-
zungen erforderlich sind. Mit drechsel-
technischen Grundkenntnissen ist es be-
reits moglich, einfache Schreibgerite
herzustellen, und das auf einer kleinen
Drechselbank. Da die bendtigten Roh-
linge nur geringe Abmessungen haben,
eroffnet sich ein groRes Feld von Bezugs-
quellen fiir besonders schone Holzer.
Hinzu kommt, dass Schreibgerdte be-
gehrte Geschenke fiir viele Anldsse sind.

Doch wer schon so manches Schreib-
gerat gedrechselt hat, der sucht neue
Herausforderungen, wie unseren langen
Drehkugelschreiber. Dieser lange Kugel-
schreiber ist fiir die Aufbewahrung in

I n den letzten Jahren ist das Drech-

36
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einem Stdnder mit Kugelgelenk konzi-
piert. Sein edles Thuja-Maserholz kombi-
niert sich dabei mit dem goldplattierten
Stander, der in einer halben Paranuss
(Qurico) sitzt. Das Modell ist zum Bei-
spiel an Rezeptionen von Hotels und
Pensionen, in Anmeldungen von medi-
zinischen Einrichtungen, auf Schreib-
tischen von Biiros und nicht zuletzt im
privaten Bereich ein echter Blickfang.
Die im Bildteil gezeigten Arbeitsschritte
und Erlduterungen sind nur eine von
mehreren Moglichkeiten zur Fertigung
dieses Modells. Das ganze Projekt richtet
sich an etwas fortgeschrittene Drechsler,
die im Umgang mit den nétigen Spann-
mitteln (zum Beispiel Mandrel) sowie
dem passenden Werkzeug (vor allem Mei-
Rel) schon gut vertraut sind.

»

Unser Autor Klaus Knochenhauer
drechselt seit Jahrzehnten
exquisite Einzelstiicke. Er lebt

in Leipzig.

«/ Material-Check

Pos.

Bezeichnung

Drehkugelschreiber-Bausatz mit 6,8 mm Hiilsen,
internationale Mine, glanzende Goldplattierung.
Oder als Einzelbauteile: 2 Hiilsen 6,8 mm/53 mm
lang, dazu passende Spitze, glanzende Gold-
plattierung sowie Drehmechanik mit internatio-
naler Mine

2. Stander mit Kugelgelenk, glinzende Goldplattierung
3. Kantel Thuja-Maser
4. Kantel Thuja-Maser

A Kantel Pink Ivory

6. Fruchtkapsel einer Qurico (gebleicht)

Sonstiges: 2-K-Epoxidharz-Kleber, Friction Polish

www.holzwerken.net



Anzahl Mafle Handler

il www.drechselbedarf-
schulte.de
www.drechselstube.de (DNS)
www.starbond-europa.de
(Christmann)

1 www.drechselbedarf-schulte.de
1 17x17x60 www.hobbyholz.de (Terhorst)
1 17 X 17 X160 www.cropp-timber.com
E
1 17x17x50 www.hobbyholz.de (Terhérst) | E
www.cropp-timber.com {5
(2]
1 www.nadeco.de g
2
©
ran)
3

www.holzwerken.net

Projekte

Extralanger Drehkugelschreiber mit Halter

Thuja-Maser

Holzzierring

— Pink Ivory

Stander mit

Kugelgelenk ™~

Fruchtkapsel einer
gebleichten Qurico (Paranuss)
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Projekte

Extralanger Drehkugelschreiber mit Halter

Messinghiilsen
d=6,8 x 53 mm

Goldplattierung

Internationale Mine

1)
\1

S

1> Mit diesen Teilen aus einem einfachen
Drehkugelschreiber-Bausatz und zwei Kanteln
Thuja-Maser wird der lange Kugelschreiber ge-
fertigt. Der zum Bausatz gehdrende Zierring
(Mittelring) kann fiir dieses Projekt nicht ge-
nutzt werden, weil der geringe Durchmesser
keine gefdllige Form ermdglicht. Darum wird
der Ring aus einem kontrastierenden Holz
selbst gefertigt.

Hinterteil

| ; : - 145 mm B

Spitze mit glﬁﬁzender

Vorderteil mit Zierring

Bereich der eingeklebten Messinghiilsen

2> Nach diesem Muster kdnnen Sie die bei-
den Kugelschreiberteile nun drechseln. Auf
die Angabe von Durchmessern verzichten wir
hier bewusst, da die Formgebung durch die
7-mm-Hiilsenbohrungen maRgeblich beein-
flusst wird. Als RichtmaR sollte der Zierring-
durchmesser mit 11 mm festgelegt werden,
um eine gefallige Form drechseln zu kdnnen.

3> Zundchst wird der Zierring fiir das Vorderteil aus einem Reststiick Pink
Ivory oder einem anderen kontrastierenden Holz wie Red Heart vorbereitet.
Die Kantel wird am freien Ende auf 16 mm Durchmesser abgedreht und die
Klebeflache mit einem MeiRel plangestochen. Jetzt stechen Sie eine fiinf
bis sechs Millimeter breite Scheibe ab und kleben diese...
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Achtung! Hiilsenbohrungen 7 mm Durchmesser

4> ...mit einem 2-K-Epoxidharz-Kleber an der
perfekt ausgerichteten und plangestochenen
vorderen Kantel an. Bis zum Abbinden des
Klebers wird die Scheibe mit der Pinole fi-
xiert. Die Spindel der Drechselbank ist bei
diesem Arbeitsschritt natiirlich arretiert und
die Maschine ausgeschaltet.

5> Fiir die Hiilsenbohrungen sollte die mit eineml Bohrfutter bestiickte Pinole
der Drechselbank verwendet werden, das ist genauer als die Standerbohrma-
schine. Die vordere Kantel wird mit einem 7-mm-Bohrer bei 1.400 U/min.
durchbohrt. Der Spezialanschliff des hier verwendeten Zentrix-Bohrers garan-
tiert saubere Lochausgange. Die Bohrtiefe ist einfach durch Klebeband am
Bohrerschaft markiert.

6> Nach dem Einkleben der Hiilse bleibt die
Kantel noch unverdndert auf der Drechsel-
bank. Mit einer Bohr- und Frdsahle wird die
Bohrung rechtwinklig zur Hiilse an beiden
Enden ,abgerichtet”. Die Ahle kann wie hier
in einen selbst gefertigten Griff mit Bohrfut-
ter eingespannt werden. Doch egal, wie Sie
diesen Schritt angehen: Die Hiilse darf nicht
versehentlich gekiirzt werden.

T
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7> Auf diesem Mandrel (Aufspannvorrichtung)
werden die vorbereiteten Kanteln gedrechselt.
Hat Ihre Maschinenspindel weder Bohrung
noch Abdriickmutter, verwenden Sie ein Modell
mit M33-Direktgewinde oder spannen Sie eine
separat erhiltliche Mandrelachse in ein
Spannzangenfutter mit 6,3-mm-Zange. Die
Verwendung eines Bohrfutters mit M33-Adap-
ter ist keine gute L6sung, denn hier sind die
Toleranzen zu grof.

8> Geben Sie nur geringen Druck mit der
Pinole, weil sich die Mandrelachse verbie-
gen kann. Mit dieser Aufspannung kann
das vordere Kugelschreiberteil mit etwa
2400 U/Min. gedrechselt werden. Fiir die
ersten Schnitte konnen Sie eine 13-mm-
Formrohre verwenden, alle weiteren
Schnitte sollten aber mit einem scharfen
MeiRel erfolgen.

Zierring D=11 mm

Distanzring D=8,3 mm
(identisch mit Kugelschreiberspitze)

—(9)
9~

9> So sieht das fertige Vorderteil nach der
Oberflachenbearbeitung aus. Bei einer sauber
gedrechselten Oberfldche schleife ich mit Korn
220 bis 400 und veredle diese mit der Schel-
lackpolitur ,Friction Polish”. Diese Politur eig-
net sich besonders zur Verarbeitung auf der
Drechselbank fiir kleine Langholzteile.

www.holzwerken.net

Projekte

Extralanger Drehkugelschreiber mit Halter

10)
: . -
10> Das Einpressen der Spitze und der Dreh-
mechanik kann sehr gefiihlvoll mit der Pinole
auf der Drechselbank erfolgen. Die selbst ge-
fertigten Druckflachen aus Buche sind mit
Hartfilz belegt und hinterlassen keine Kratzer.
Mit einer Hand richten Sie die Teile aus und
mit der anderen betétigen Sie den Vorschub
der Pinole mit dem Handrad.

X _—(11)_ :
11> Nun geht es an die Fertigung des hinte-

ren Teiles. Fiir die Hiilsenbohrung (Sackloch)
wird die 160 mm lange Kantel in ein Backen-
futter gespannt und mit der Kérnerspitze ge-
nau ausgerichtet. Die 7-mm-Bohrung erfolgt
dann wieder mit 1400 U/min. Bohren Sie
sachte und in Etappen, denn Uberhitzung
kann zu Haarrissen fiihren.

125 Ein 2-K-Epoxidharz-Kleber ist fiir das
Einkleben der Hiilsen am besten geeignet,
da die Verarbeitungszeit gegeniiber einem
Cyanacrylat-Sekundenkleber deutlich langer
ist. AuBerdem fiillt der Kleber kleine Hohl-
raume. Das kleine, auf MaR gedrechselte
Stabchen macht das Einkleben zu einer sau-
beren Sache.
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Projekte

Extralanger Drehkugelschreiber mit Halter

16> ..aber dann kommt
nur ein scharfer MeiRel
zum Einsatz, mit dem sehr
geringe Spandicken abge-
nommen werden. Fiir eine
sauber gedrechselte Ober-
fldche muss das Werkstiick
mit den Fingern der freien
Hand unterstiitzt werden.
Andernfalls kann das diin-
ne Werkstiick vibrieren
oder sogar brechen.

13> Da die hintere Kantel keine Durchgangs-
bohrung hat, stellen Sie die Achse des Mand-
rel auf die Hiilsenldnge ein. Zur besseren
Drehmomentiibertragung sind selbstgefertigte
Unterlegscheiben aus grobem Schleifpapier
(K60) perfekt. So wird das Mandrel zu einem
Mitnehmer!

(14)
14> Auf der Reitstockseite sollte, wenn

vorhanden, eine kleine Ringspitze als Ge-

genlager verwendet werden. Der Anpress-

druck beim Einspannen verteilt sich so auf

die ganze Hirnholzfliche und verhindert

das Aufspalten der Kantel.

17> Olhaltige Holzer wie Thuja schleifen sich am
besten mit Schleifgittern, weil diese nicht ver-
kleben. Zeigen sich beim Schleifen noch Schad-
stellen, wie sie bei Maserhdlzern oft auftreten,
bearbeite ich die Oberfliche mit einem Gemisch
aus Schleifstaub und Cyanacrylat-Kleber. So wer-
den die Poren geschlossen und die Oberfliche
gefestigt.

Fotos: Klaus Knochenhauer

AL

15> Nun kdnnen Sie sich bei der Formgebung an einer selbst gefertigten Schablone oder wie hier,
an einem zuvor gefertigten Muster orientieren. Die grobe Form kann mit einer 13-mm-Rohre ge-
drechselt werden...
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Projekte
Extralanger Drehkugelschreiber mit Halter

21> Fiir die stationdre Auf-
bewahrung des langen Ku-
gelschreibers wird ein sol-
cher vergoldeter Stander

mit Kugelgelenk verwendet.

18> Nach einem letzten Feinschliff erfolgt die
Oberflichenversiegelung mit ,Friction Polish”.

Diese Schellackpolitur hinterldsst keine un-
schonen hellen Punkte in den Poren, wie es
bei einem Hartwachsauftrag (Carnaubawachs)
der Fall ist.

soll der Stander auf einer...

Zur optischen Aufwertung —@

22> ...halben Qurico (Paranuss) verbaut wer-
den. Diese Niisse gibt es in naturbelassener
und gebleichter Ausfiihrung. Fiir dieses Pro-
jekt habe ich mich fiir eine gebleichte Qurico
entschieden.

19 > Mit einem kleinen 6-mm-MeiRel formen
Sie den Endabschluss und stechen das hinte-
re Teil vorsichtig ab.

20> Der nicht alltdgliche Drehkugelschreiber
ist fertig. Natiirlich werden Sie noch andere
schone Hélzer haben, die sich gut fiir das
Projekt eignen.

| 23> Die Auflagefldche fiir den Stdnder kon-
nen Sie mit einem 22-mm-Forstnerbohrer auf
der Drechselbank oder einer Standerbohrma-
schine vorbereiten. AbschlieRend kleben Sie
den Sténder mit einem 2-K-Epoxidharz-Kleber
auf die vorbereitete Flache der Qurico.

ANZEIGE

TopTools 24

@ Alle géngigen Zahlungsarten moglich
@ Schneller Versand und DHL-Paketzustellung
@ Versandkostenfreie Lieferung innerhalb

Fraser = Bohrer @ Deutschlands ab 60 € Warenwert
Kreissdgeblatter = Zubehor © Markenqualititvon [ENJ'T° E0ESSO

«Took and More+
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Claus Hartmann fertigt als

einziger Schiffsbildhauer in

Deutschland Galionsfiguren.

tonnenschweren Figuren

£9v Aia o £2 ~vs crhiffa
rur die groisen o scniire
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us dem Gebdlk einer Fischerkate auf

der Bremer Insel Harriersand ragt

ein mdchtiger Haken. An einer star-
ken Kette ankert daran ein menschengro-
Rer Eichenrohling, deren grobe Einteilung
man schon erkennen kann: Kopf, Rumpf,
Gliedmalfen. Ein festes Seil hdlt den mas-
siven Klotz ruhig. Uber die Brust der Ge-
stalt verlaufen zentimetertiefe waagerech-
te Schnitte wie Peitschenhiebe, ebenso auf
dem Riicken. Die hat Claus Hartmann der
Figur mit der Kettensdge zugefiigt. So tief
muss das Holz noch mit dem Beitel wegge-
schlagen werden, damit am Ende eine stol-

ze Galionsfigur entsteht.

Gegeniiber steht eine
schlanke weibliche Figur
aus dem rétlichen Holz
des  Basralocusbaumes
(Dicorynia guianensis),
deren Rumpf in einem
eleganten Pfeiler endet.
Die Dame ist fein bis auf
320er Korn geschliffen
und glinzend poliert.

Die exotische makellose Schonheit ldsst er-
ahnen, wohin die handwerkliche Reise fiir
den grob behauenen eingeschlitzten Kor-
per am Haken noch gehen wird. Wahrend
die weibliche Sdulenfigur allerdings als
Kneipendekoration das Festland wohl nie
verlassen wird, sieht der momentan noch
rudimentdre Korper einer lebenslangen
Seereise entgegen. Verldsst er die Werk-
statt, wird ein muskuléser Mann den Bug
eines stolzen russischen Segelschulschiffes
zieren. Die ,Mir” (russisch fiir Frieden) ist
zurzeit das schnellste GrofRsegelschiff der
Welt. Sie muss bislang ohne Galionsfigur
auskommen.

Zu Hartmanns Werken zdhlen neben
vielen Luxusyachten auch die Galionsfi-
guren fiir die ganz groRen Segelschiffe
»Gorch Fock”, ,Royal Kipper”, ,Fridtjof
Nansen” oder ,Alexander von Humboldt II”
Im Bild oben ist die von Hartmann gefer-
tigte Galionsfigur der italienischen ,Signo-
ra del Vento” zu sehen. Die Figuren, die aus
der Hartmannschen Werkstatt kommen,
haben in der Regel mit dem Namen des

www.holzwerken.net




Schiffes zu tun, fiir das sie gebaut werden.
So verwundert es nicht, dass die fertige Fi-
gur an der Mir dem Meer eine Friedenstau-
be entgegenstrecken wird.

Galionsfigurenbau - darauf hat sich
der Bremer Schiffshildhauer Claus Hart-
mann schon in den 90er Jahren speziali-
siert. Im Anbau seines Hauses hat er sich
seine Werkstatt auf knapp 50 Quadrat-
metern eingerichtet. Dort findet man
abgesehen von einer betagten mobilen
Tischkreissige nur Handschleif- wund
Schnitzmaschinen sowie eine groRe An-

| zahl an Schnitzbeiteln mit Zubehor.

Und Kettensdgen: Eine ganze Samm-
lung hat Hartmann inzwischen zusammen.
Die Maschinen stellt er bei seiner Arbeit
immer wieder auf eine harte Belastungs-
probe und stoRt ofter an deren Grenzen.
Daher hat er von manchen mehrere Model-
le gleichen Typs in der Werkstatt, um sie
abwechselnd einsetzen zu konnen. So

kann er auch
weiterarbeiten,
wenn eine Kette
streikt oder ge-
scharft  werden

\'f’"Vom groben Klotz zur fein ausgearbeiteten Skulptur arbeitet sich Claus
Hartmann erst mit der Kettensége, dann - ganz klassisch - mit dem

| Bildhauerbesteck vor.

www.holzwerken.net

muss. Der 59-Jédhrige liebt an seiner Arbeit
vor allem das Grobe. Feine, bis ins letzte
ausgetiiftelte Tischlerarbeiten seien nichts
fiir ihn, sagt er selbst. Das ist fiir seine Ar-
beit aber auch nicht entscheidend.

Bauen ist die beste Medizin

Claus Hartmann hat das seltene Talent,
Skulpturen aus Holz gestalten zu konnen.
Dafiir hat er sich nie ausbilden lassen, er
konnte es einfach. Als 17-Jdhriger ging er
mit einem Skizzenbuch und vier selbstge-
schnitzten Galionsfiguren zur nahegele-
genen Reederei und machte einen solchen
Eindruck auf den Reeder, dass er seine
ersten Auftrdge erhielt. So finanzierte er
sich zundchst die vier Semester seines Bi-
ologiestudiums, und als er das abbrach,
auch ein komplettes Medizinstudium.
Diese Sache mit den Galionsfiguren,
die liegt in der Familie. Hartmanns GroR-
vater, Kapitdn Johann Mohrschladt, sam-
melte alte Galionsfiguren, deren Schiffe
nicht mehr seetauglich waren. Hartmanns
Vater restaurierte sie, obwohl er sich ins-
geheim nach einer Karriere als Arzt sehn-

Spezial

Portrat Claus Hartmann

te. Sein Sohn Claus sollte diesen Wunsch
leben: Hartmann lieR sich zundchst zum
Heilpraktiker ausbilden und schloss dann
ein Medizinstudium ab. Aber das machte
ihn nicht gliicklich.

Nach dem Physikum erst beantwortete
sich Hartmann seine Lebensfrage ,Was soll
ich mal werden?” endgiiltig. Denn er hatte
schnell gemerkt, dass Medizin ihn nicht er-
fiillte. ,Ich habe als Ideenjdger angefan-
gen”, erinnert sich Claus Hartmann an das
Ende seiner Schulzeit zuriick. Da hatte er
sich als Fliesen- und Ofensetzer versucht.
Sein Talent fiir Gestaltung kam hier bereits
zum Vorschein. Diese Tatigkeit zeigte dem
jungen Claus, dass es Marktliicken in be-
stimmten Bereichen gibt.

Gepragt durch die Restaurationstdtig-
keit seines Vaters kam dem Sohn die Idee,
er konne sich mit dem Bau von Galionsfi-
guren eine eigene Nische schaffen. So ent-
stand 1994 seine ,Werkstatt fiir Schiffs-
bildhauerei”. Zusammen mit seiner Frau
Birgit arbeitete er anfangs an den Figuren.
Als gelernte Grafikdesignerin ist sie noch
immer fiir die Designs zustdndig. Mittler-
weile hat sie sich aber vor allem aufs Malen
und das Gestalten mit anderen Werkstoffen
verlegt, wahrend Claus weiter die Figuren
schnitzt. Der Name Hartmann ist unter
Schiffseignern und Reedern inzwischen gut
bekannt. Als das Paar noch zusammen in
der Werkstatt stand, konnten es schon ein-
mal zehn Auftrdge pro Jahr sein. Heute
kann die Familie auch von der reduzierten
Auftragslage von zwei bis drei groRen Ar-

beiten leben. 53>
Das Holz fiir diese Nixe,
Basralocus oder auch Angé-
lique, stammt aus Surinam,
Siidamerika. Hartmann
nutzt es nur fiir sehr spezi-
elle Figuren, da es in gré-

% Reren Dimensionen schwer
zu bekommen ist. Das Holz
ware auch seetauglich.
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i Alexander von Humboldt

Zwischen Tradition und
Segelromantik

Immer hat Claus Hartmann mehrere paralle-
le Projekte laufen und das in verschiedenen
Stadien, damit Werkstatt und Maschinen
gleichmdRig ausgelastet sind. So haben
auch die Kunden immer etwas zu schau-
en. Mittlerweile realisiert der Galionsfigu-
renschnitzer zwei bis drei groRe Projekte
pro Jahr, die schon mal bis zu viereinhalb
Tonnen auf die Waage bringen konnen. Die
kleineren Projekte konnen zwischen 100
und 150 Kilogramm wiegen.

Nur ein bisschen hat Hartmann sich
von der Romantik des Segelns anstecken
lassen. ,Segeln ist eine ganz eigene Art der

Dies ist die Vorlage fiir ein Wappenrelief an einer Superyacht. Die
endgiiltige Arbeit hat Hartmann schlieBlich aus Aluminiumguss
herstellen lassen. Das Relief hat Hartmann am Ende mit 24karéati-
gem Blattgold und Blattplatin belegt.
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s 4 . i
Claus und Birgit Hartmann inmitten ihrer Werke. Im Bild rechts zu sehen ist die mittler-

weile fertig geschnitzte Galionsfigur fiir die ,Mir”. Die Figur wartet noch auf die farbige

l Fassung.

Fortbewegung”, erkldrt der Galionsfiguren-
schnitzer. Am meisten begeistert ihn der
Moment, wenn der Motor abgestellt wird.
~Rawuff, das Segel bldht sich und das
Schiff nimmt weiter Fahrt auf.” Am liebs-
ten verbringt er seine Zeit aber auf seinem
Grundstiick auf der idyllischen Insel Har-
riersand.

Das erste, das ganz vorne am Schiff auf
die Gewalten des Meeres trifft, sind Hart-
manns Werke. Sie miissen also wetterbe-
standig und vor allem massiv am Schiff be-
festigt sein. Die Befestigung, meistens eine
Diibelverbindung aus Holz in Kombination
mit Schrauben und Bolzen, bereitet er in
seiner Werkstatt prdzise vor. Sie ist der
Schliissel zu einem langen Leben auf See.

Denn seine Werke versinken rettungslos im
Meer, wenn die Verbindung zwischen Schiff
und Figur sich 1ost.

Das Montieren der Figur ist nicht ein-
fach. Oft muss ein tonnenschweres Gewicht
feinfiihlig bewegt werden, bis die Passung
sitzt. Dabei werden die Galionsfiguren hau-
fig beschddigt. Daher beendet Hartmann
sein Werk direkt am Bug des Schiffes mit
dem letzten Anstrich. Er trdgt die Farbe in
der Regel mit dem Pinsel auf, in Ausnah-
men wird sie auch gespriiht. Ein spezieller
Bootslack einer Firma aus Hamburg trotzt
Salzwasser, UV-Strahlung und den Kriften
der See gleichermaRen. Eine jahrliche War-
tung garantiert der Galionsfigur ein langes
Leben. Manche Schiffe, wie das Segelschul-
schiff ,Gorch Fock”, verlieren ihre Galions-
figuren im schweren Seegang. Die Gorch

Hinter diesen Fenstern befindet sich die Werkstatt, in der Claus Hartmann seine
Galionsfiguren herstellt. Das Haus ist das ehemalige Ferienhaus seiner Eltern, das

der Bremer selbst zum Wohnhaus mit Werkstatt umgebaut hat.

www.holzwerken.net
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In seiner Werkstatt gibt es vorwiegend Handmaschinen zum Zerspanen,
Schleifen, Bohren. Im Eifer des Gefechts landen die Maschinen schon ein-

mal in dieser Art auf der Werkbank.

Fock hatte bisher viermal ein solches Pech.
Hartmann hat zwei der bisherigen fiinf Al-
batrosse gefertigt: Die vorletzte und die
aktuelle. Nachdem seine erste Figur aus
Eschenholz im Sturm vor der franzdsischen
Kiiste versank, besteht der neue Albatros
aus kohlenstoffverstarktem Kunststoff.

So beschiftigt sich Hartmann auch im-
mer wieder mit anderen Werkstoffen als
Holz. Mit Metall kennt er sich soweit aus,
wie seine Autodidaktik ihn fiihrt. ,Ich
lerne an jeder Figur, entwickle mich immer
weiter”, sagt er bescheiden. Mit Beschei-
denheit tritt Claus Hartmann immer auf -
vielleicht kann er sich deswegen so miihe-
los in den Kreisen seiner Auftraggeber
bewegen. Milliondre und Multimilliardére
gehoren dazu. Doch sein gut gefiilltes Auf-
tragsbuch enthdlt nicht nur Auftrdge fiir

Fridtjof Nansen

www.holzwerken.net

Trophae fiir den Jade-Weser-Port-Cup

die Seefahrt. Aus der Hartmannschen Werk-
statt gehen auch Statuen fiirs Interieur
und andere maritime Arbeiten hervor - je
nach Kundenwunsch und Budget.
Hartmann faszinieren vor allem die Ga-
lionsfiguren der alten Segelschiffe, die seit
dem 17. Jahrhundert die Weltmeere befah-
ren. Sie wurden mit Figuren ausgestattet,

Auch maritime Reliefs und Schiffsschilder geho-
ren zum Repertoire des Bremer Galionsfiguren-
schnitzers. An Holzern nimmt Hartmann, was er
! in den entsprechenden Dimensionen bekommen
kann: Esche, Ahorn, Léarche, Douglasie, Eiche,
bei Bedarf aber auch tropische Holzer wie Iroko.

» ;
Blick aus dem weitldufigen Wohnzimmer ins Biiro:
Hinter der Glastiir werden die Figuren geplant.

Spezial
Portrdt Claus Hartmann

um Schutz fiir Schiff
und Mannschaft zu
erreichen. Allerdings
interessiert ihn hieran
vorwiegend die Asthetik. Als
Kiinstler sieht er sich aber nicht.
Sein Hauptanliegen ist, dass die Figur zum
Schiff passt und es einfach schoner wird
durch seine Arbeit. ,Als ich angefangen
habe, hatten die gréReren Schiffe entwe-
der pottenhdssliche oder gar keine Galions-
figuren”, sagt er in seiner unverbliimten
Art - nicht ohne Stolz in der Stimme. Seine
Arbeiten sprechen fiir sich. ¢

Sonja Senge

Er kann nicht nur riesig: Diese Dame ist etwa
lebensgroR und wird einmal das Innere einer
Bar zieren.
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I Maschine, Werkzeug & Co.

Der Bohrstander

SRR

~ Ganz wichtig: Im Gegensatz zum

Frastisch miissen Sie im Bohrstander

das Werkstiick immer von links nach

rechts am Frédser vorbei schieben
feilrichtung) - niemals umgekehrt!

Bei einigen Oberfrisenmodellen kénnen Sie den

| Motor aus dem Frdskorb herausnehmen. Besitzt
er dann noch den geforderten 43-mm-Eurohals
(Pfeil), steht einer stationdren Anwendung auf
einem Bohrstander nichts mehr im Weg.

— von oben

(® ~—

Bohrmaschine raus, Frasmotor rein und schon wird aus einem handelsiiblichen Bohrstinder ein

stationdrer Frastisch mit unbeschrankter Sicht auf Fraser und Werkstiick. Falzen, nuten, profilieren

und sogar nach Schablonen frasen versprechen ein riesiges Einsatzspektrum.

ie wohl schnellste und einfachste Art, eine Oberfrase sta-

tiondr zu betreiben, ist, den Frdasmotor wie eine Bohr-

maschine in den Bohrstdnder einzuspannen. Nicht jedes
Oberfrasenmodell bietet diese Moglichkeit an, da bei den meisten
Maschinen Fraskorb und Motor eine feste Einheit bilden und nicht
voneinander getrennt werden konnen. Es gibt aber auch speziell
zu diesem Zweck separat erhdltliche Frasmotoren (ohne Fraskorb)
mit einem 43-mm-Eurohals. Das deutet auch darauf hin, dass die
stationdre Anwendung im Bohrstinder durchaus sinnvoll ist und
gewisse Vorteile bietet.

/' HolzWerken

»kphr— und Schleifarbeiten
2: Frdsarbeiten
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Der grofte Vorteil liegt vor allem in der uneingeschrankten Sicht
auf den Frdser und das gesamte Frdasgeschehen. Da im Bohrstadn-
der der Frdser immer von oben das Werkstiick bearbeitet, konnen
Sie im Gegensatz zum Frastisch den gesamten Frdsvorgang genau
mitverfolgen. Dieser Vorteil birgt allerdings auch ein erhebliches
Verletzungsrisiko, dem Sie unbedingt mit entsprechenden Sicher-
heitsvorkehrungen entgegenwirken miissen. Dazu gehort eine
Schutzhaube, die den restlichen iiberstehenden Teil des Frdsers
umschliet und sich dicht iiber dem Werkstiick befindet. Dieser
Schutz verhindert dann wirkungsvoll, dass die Finger in den Be-
reich des Frdsers gelangen kdnnen.

So ausgestattet konnen Sie auch auf einem Bohrstdander sicher
und prdzise viele interessante stationdre Frdsarbeiten erledigen.
Die wichtigsten Anwendungen sehen Sie auf den folgenden Seiten
und Sie werden staunen, was alles mdglich ist. »2»

Unser Autor Guido Henn ist von der Vielseitigkeit
- des Bohrstédnders iiberzeugt und setzt ihn auch oft
~ zum stationéren Frisen ein. Der Tischlermeister
bietet Kurse zum Thema an.

www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

Der Bohrstander

Ein Fingerschutz ist Pflicht und

kann leicht selbst gebaut werden

Zur Befestigung des transparenten Finger-
schutzes bendtigen Sie ein 110 mal 90 Mil-
limeter groRes Stiick Acrylglas oder diinnes
Sperrholz (max. 3 mm dick) und zwei 50 x
30 mm groRe Multiplexklotzchen (18 Mil-
limeter dick). In das Acrylglas bohren Sie
zuerst mit einem 45-mm-Forstnerbohrer ein
Loch fiir den Motorhals. Die Multiplexklotz-
chen befestigen Sie dann links und rechts
unter dem Acrylglas mit je zwei Schrauben.
Sicher festgehalten wird der Fingerschutz

Sie konnen sich aber auch einen Fingerschutz
aus einer alten CD-Spindelhiille schnell und

L ‘
Fiir den Selbstbau eines Fingerschutzes konnen
Sie sehr gut den Fréaserschutz aus Acrylglas der

zusammen mit dem Frdsmotorhals, der im
Loch der Acrylglasplatte und der Eurohals-
aufnahme des Bohrstdnders steckt.

Firma Wolfcraft einsetzen. Er kann einzeln als
Ersatzteil geordert werden (Fraserschutz
5008/6114, Teile Nr. 116600010).

Sdgen Sie zuerst von der
runden Klarsichthiille der
CD-Spindel den Deckel
(Pfeil) ab. Die Hiille hat
einen Durchmesser von
12,5 c¢cm, 4 cm davon
schneiden Sie mit einer
Schere ab. Der restliche
Teil der bogenformigen
Hiille stellt unseren Fin-
gerschutz dar.

einfach zurechtschneiden (s. Bildfolge). Als
Alternative kdnnen Sie auch ein 2 mm dickes
Acrylglas mit dem HeiRluftgebldse in Form
biegen.

. Im ndchsten Schritt

- schneiden Sie mit der

- Schere noch die beiden
~ unteren Bogenenden
| (Pfeil) schrdg zu. Zum
Schluss wird der Schutz
dann noch mit je einer
| 4 x 20er Spanplatten-
| schraube und Unterleg-
| scheiben an den Multi-
plexklotzchen befestigt.

Falzen, Nuten und Profilieren
ganz einfach

Fiir diese Arbeiten ist in der Regel ein An-
schlag notwendig. Dazu reicht eine ein-
fache Hartholz- oder Multiplexleiste von
60 Millimeter Breite und etwa 30 bis maximal
35 Millimeter Stdrke vollig aus. Die Kanten
der Leiste miissen zum einen schnurgerade
verlaufen und zum anderen muss eine Kan-
te in der Mitte mit einer Auskerbung (ca. 40
Millimeter breit und 20 Millimeter tief) fiir
den Frdser versehen werden. Die Fithrungs-
kante mit der Auskerbung wird dann zum
Falzen und Profilieren einer Werkstiickkan-
te benutzt, weil in diesen Fallen ein Teil des
Frasers im Bereich des Anschlags bzw. der
Auskerbung verschwindet.

Die gegeniiberliegende durchgehende
Fiihrungskante wird immer dann einge-
setzt, wenn Sie beispielsweise Nuten oder
Profile von der Kante weg in die Werkstiick-
flache einfrdsen. Wichtig: Egal ob Sie einen
Falz, eine Nut oder ein Profil anfrdsen, fiih-
ren Sie das Werkstiick immer von links
nach rechts an der Anschlagleiste vorbei!
Nur so arbeiten Sie im Gegenlauf zum Fra-
ser und das Werkstiick wird automatisch
gegen den Anschlag gedriickt.

Befestigt wird der Anschlag einfach mit zwei
Zwingen auf der Tischplatte.

Auch beim Nuten wird das Werkstiick wieder
von links nach rechts am Anschlag vorbei ge-
schoben. Soll die Nut breiter als der Fraser
ausfallen, miissen Sie unbedingt darauf ach-
ten, dass Sie den ...

Mitte eine Auskerbung fiir den Fraser besitzen.

Durch Verschieben des Anschlags konnen Sie
die Falzbreite und durch Heben und Senken
der Maschine die Falztiefe einstellen. Frasrich-
tung ist immer von links nach rechts!

- ... Anschlag entsprechend nach hinten ver-
schieben, damit die Nut im vorderen Bereich

verbreitert wird (Pfeil). Andernfalls frasen Sie
im Gleichlauf mit erheblicher Riickschlagsge-
fahr!

www.holzwerken.net
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Der Bohrstdnder

Kurze Kanten bearbeiten

Die kurzen Kanten von schmalen Werkstii-
cken lassen sich nicht ohne weiteres Zube-
hor gefahrlos an der Anschlagleiste vorbei-
schieben. Abhilfe schafft hier ein einfaches
rechtwinklig zugeschnittenes Brett. Dieses
sogenannte Winkelbrett (circa 300 mal
200 Millimeter) verldngert quasi die kurze
Werkstiickkante und sorgt so wieder fiir
eine durchgangige und sichere Fiihrung.
Um das Winkelbrett bequem nach vorne
am Anschlag vorbeischieben zu konnen,
schrauben Sie zum Schluss noch einen Griff
oder eine einfache Holzleiste leicht schrdg
auf das Brett - fertig (Bild 1).

Um mit dem Winkelbrett beispielsweise
einen Zapfen anzufrdsen, stellen Sie zuerst
den Abstand der AuRenschneide des Nut-
frasers bis zur Anschlagkante auf die ge-
wiinschte Zapfenldnge ein (s. rote Pfeile,
Bild 3). Indem Sie den Bohrstdnder samt
Nutfraser heben und senken, stellen Sie im
nachsten Schritt die Zapfenstdrke ein (s.
blauen Pfeil, Bild 3). Beim Anfrdsen des
Zapfens sollten Sie nicht zuviel Material in
einem Arbeitsgang abfrdsen. Arbeiten Sie
sich langsam vor, das schont Frdser und
Maschine!

Maschine, Werkzeug & Co.

Mit einem solchen Win-
kelbrett (Pfeil) kénnen
Sie auch kurze Werkstiick-
kanten (hier zum Anfra-
sen eines Zapfens) sicher
und prézise im rechten
Winkel an der Anschlag-
leiste vorbeischieben. Be-
nutzen Sie dabei wenn
maglich eine durchgehen-
de Anschlagkante.

Fréisen Sie den Zapfen von beiden Seiten mit
einem breiten Nutfraser an. Frasen Sie die
Zapfenldnge in mehreren Durchgédngen aus,
bis die Stirnkante dicht am Anschlag anliegt.

Legen Sie das Werkstiick gegen die vordere
Kante des Winkelbretts. Halten Sie es fest am
Anschlag und verandern Sie die Position nicht,
wenn Sie beides zusammen am Anschlag

| vorbeischieben.

Geschweifte Formen bearbeiten

Wenn Sie einen Frdser mit Kugellager ein-
setzen, konnen Sie auf einem Bohrstdnder
auch geschweifte Werkstiicke, wie beispiels-
weise die Seitenteile eines FuRschemels (s.
Bild unten rechts), bearbeiten. Fiir das
Kopieren von Werkstiicken mithilfe einer
Schablone setzen Sie dazu einen Biindig-
fraser ein. Um die Kante anschlieRend noch
mit einem Profil zu versehen, konnen Sie
dann einen Profilfraser mit Kugellager be-
nutzen (z.B. Abrundfrdser). Doch egal, fiir
welchen Frdser mit Kugellager Sie sich nun
entscheiden, nutzen Sie ihn immer zu-
sammen mit einem Zufiihrbrett. Denn bei
einem Zufiihrbrett, das genau bis zum Ku-
gellager des Frasers reicht (s. Bild 1 + 2),
wird das Werkstiick prazise und sicher bis
zum Kugellager und den Fraserschneiden
geleitet. Da sich das Werkstiick dabei auto-
matisch in der Vorwartshewegung befindet,
ist auch die Riickschlagsgefahr durch den
Fraser sehr gering. Die entsteht namlich
nur, wenn das Werkstiick nicht nach vorne
gegen die Laufrichtung des Frasers gescho-
ben, sondern versehentlich oder aus Angst
zuriickgezogen wird.

T iy b 3 e ) B

Das Zufiihrbrett (etwa 10 mm dick) ist am Ende
spitz zulaufend. Es wird so auf die Tischflache
gespannt, dass diese Spitze am Kugellager des
Frasers anliegt.

g Das Zufiihrbrett wirkt quasi wie eine Rampe.
Es sorgt dafiir, dass das Werkstiick sicher im
Gegenlauf dem laufenden Fraser bzw. auf des-
sen Kugellager zugefiihrt wird.

Je nachdem wie tief der Fraser auf die Tisch-
platte abgesenkt werden soll, ist es notig, in
die Tischplatte noch ein Loch fiir das Kugel-
lager bzw. dessen Schraube zu bohren.
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Schablonenfrdsen mit

Fiihrungsstift

Das Abfahren einer Schablone mithilfe ei-
nes Flihrungsstifts wird bereits seit Jahr-
zehnten erfolgreich bei Kopierunterfrdasen
eingesetzt (z.B. Firma C. R. Onsrud). Bei
diesen groRen stationdren Maschinen be-
findet sich der Motor samt Frdser allerdings
unter dem Tisch, wie bei einem Frastisch
und kann iiber ein FuRpedal pneumatisch
nach oben bewegt werden. Genau {iber der
Fraserachse befindet sich ein Metallarm mit
einem Stift, der dann in die Fithrungsnuten
der Schablone greift. Im Bohrstander funk-
tioniert das Ganze dhnlich, nur mit dem Un-
terschied, dass sich der Motor oben und der
Stift unten im Tisch befindet. Das bedeutet
aber, dass man quasi ,blind”, aber dennoch
zwangsgefiihrt, die Fithrungsnuten abféhrt.
Wichtig ist bei unserem Ornament-Beispiel,
dass die Fithrungsnuten in der Breite exakt
dem Durchmesser des Fiihrungsstifts ent-
sprechen. Das heiRt jedoch nicht, dass das
generell so sein muss. Sie konnen nach die-
ser Methode natiirlich auch breitere Formen
als den Stiftdurchmesser abfahren. Denkbar
ware beispielsweise das Abfahren einer auf-
wandigen Schriftenschablone.

Maschine, Werkzeug & Co.

379000

wolfcraft

Die Fiihrungsnuten in der Schablone sollten
genau so grol sein wie der Fiihrungsstift.
Die Nuten konnen Sie mit einer Schablone
und einer Kopierhiilse einfrasen.

Dieser Uberstand sorgt dafiir, dass sich der Stift
bereits in der Fiihrungsnut befindet, bevor der
Fraser das eigentliche Werkstiick bearbeitet.

N
Schieben Sie jetzt die Schablone samt Werkstiick
tiber den Stift, der dabei genau die Kontur der
Nut abfahrt. Schieben Sie das Ganze nur nach ...

... vorne, die seitlichen Bewegungen erfolgen
dabei automatisch. Uben Sie daher nicht zu
starken seitlichen Druck auf den Fiihrungsstift
aus.

v,

Die Zwangsfiihrung mittels Stift garantiert eine
absolut gleichméRige und prézise Frasung ohne
Fehler.

Der Bohrstander

Bohren Sie in eine MDF-Platte ein 5-mm-Loch,
in das Sie anschlieRend einen Bodentragerstift

(oben) zur Hélfte einstecken kdnnen. Richten Sie
den Stift samt Platte danach genau zentrisch zur
Fréserachse aus und fixieren Sie sie dort mit zwei
Zwingen.

AnschlieBend befestigen Sie die Schablone
mit zwei Schrauben auf dem Werkstiick. Las-
sen Sie die Schablone an den Enden etwas
tiberstehen.

Als Flachenornament auf dem Mittelsteg
(blauer Pfeil) dieses Tellerbords macht die
Frasung eine gute Figur. Als Schablonenvor-
lage dienten die vorderen Blenden an den
Ablagebdden (roter Pfeil).

www.holzwerken.net
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HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlage)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlage)

Késtchenanzeige pro mm

Kastchenanzeige auf weiflem Grund pro mm
Késtchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at
Webshop: www.neureiter-shop.at

Frdsen und Sdgen

sauter

Produkte
Holzbearbeitung. g

rund um die -

#(© 08152 39588-0

www.sautershop.d

Schreinerholz Bendfeldt
Heimische Laubhdlzer, z.B. Elsbeere
Nussbaum, Kirsche, Ahorn, Zwetschge
Apfel, Ulme - Raum Heilbronn
schreinerholz24@t-online.de

T 0170 / 3858872

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Scharfemaschinen
Werkzeuge, Holz uvm.

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607

’ " Wolfknives www.holzwerkzeuge.com
Furniere und Edelhélzer Ihr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,95
€ 11,90
€ 3,00
€ 4,65
€ 6,60

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-

len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung

erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-

raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

www.feines-werkzeug.de

Hobelmesser und Zubehor

Ihr Hobelmesser-Spezialist
&> www.barke.de &~

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

/ Anzeigenschluss

fiir die nachste Ausgabe ist der

23.09.2016

Rufen Sie an bei
Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340,

F +49(0)511 9910-342
- frauke.haentsch@vincentz.net

Kastchenanzeige auf weifem Grund,
40 mm, € 186,00

&

HolzWerken
Bezugsquellen rund um's Holz

. . . . [ Coeschiage ] hreinerhande de = GmbH
" % "
Wir wollen uns prasentieren, bitte rufen Sie uns an: oswozcon e s o
Braun Desginfurniere Edelholz Drechseln  DECE ’ et ilingen-Schwenringen
Kunstbeschiage TolteHe I o fur alle Gewerke das Tulomesmsre
. Tegoun Werkzeu .
Wabelbeschidge. Zubehortole. Ll fonboiy com el g gnin
- t wwwdesignholz.com 2um besten Preis!
£ ET——
ewbosciapandad o .
y pang
Name: [oecan V"
a . - 92366 Hohenfels
Holzspon Drechslerkurse e T, +49(0)9472-578
T.+49(0)5551 99350 seit 1974 L4 M"“""" Doy ‘www.hobbyschnitzen.de
I .de
e e e | |
i NEUREITER Lasuren
Fi rma: Maschinen und Werkzeuge L1V0S Phussmchene oy sad www drechselnundmehr.de
S A.: ‘rennhofiehen 167 O ot jische Werkzeuge oy g6 zur Schreibgerateherstellung
A-5431 Kuchl Teaton +49 $125 $80 Fax: $360 Inh. Markus Promper 8
omas = .
wowwdrechselmaschinen.at 52062 Aachen
,,,,,,, T T 49(0)241 9906695 Brinkmann + Wecker GmbH
Te l s DRECHSELN & MEHR veww shokunin.de Einsteinstr. 8
Thomas Wagner 33104
schustermooslohe 94 Wolfknives a T +49(0)5254 92 000
96237 Weiden Feines Werkzeug & Handwe F. +49)0)5254 92 00 33
T +49(0)961 6343081 Nikolastr. 38 3 www. rptools.de
F +49(0)961 6343082 84034 Landshut www.drilldoctor.de
E M i | . wagner! T +49(0)871 9658534
P a | . d www feines-werkzeug.de weiblen Spezialwerkzeuge
hr.de u
wwwdrechselnundmeh; b SR KN o WA
Drechselbedarf K. Schulte Tochlerwerizeuge T
Meppener Str. 111 Herderstral . www.holzwerkzeuge.
i Schonbuch Naturfarben neid
:934‘9‘ (0)5937 9:':1‘:“ o for sﬂ“;‘:"‘ :,.s,;‘wm KAINDL " v“':dm
far Mi u 81 hi
2 F odo( Original aus Deutschlar
lhr Kontakt zum Verkauf: B nia ~ o Herstler
winedrechsebedarfschultede  riaGmbH info@ecemmerich.de yaindl-woodcarver.de
T Luw(oyrons
Frauke Haentsch ja.de [ Maschioen ]
’mumm rechsles GmbH Deutschland (MSIA - Zwingen
. T oyt .
Tel - +49 511 9910-340, Fax -342, ;‘nmmv,.nol;wduulmnw Mobile Holzbearbeltungs- emann GmbH & Co.KG
. i und Schreiner 3 maschinen s
E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net Prois B4 .
T +49 (0)37360-72456 88348 Bad Saulgau
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£ 449 (0)37360-71919
EMalk: steineru@drechselzentrum de

74336 ana:vm T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 4803920
I.de

!

Tel, 07135 / 93 14 06
Y LS-LTD.eu

Internet:
Online-shop:

25 mm, € 116,25

Késtchenanzeige auf weiflem Grund, ’

€ 59,50

2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,
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Leserseminar bei Mafell:

Haargenau statt ungefdhr

Wer einen Blick in die Produktion eines Top-Maschinenherstellers werfen und eine Riesenmenge

Tipps und Kniffe mitnehmen will, der ist hier genau richtig: Am 28. und 29. November 2016 startet

wieder ein HolzWerken-Leserseminar bei Mafell.

ie wird aus einer Stichsdge ein
Prazisionswerkzeug? Was hat
die kleine Tischkreissdge in der

Werkstatt fiir verborgene Talente? Kénnen
normale kleine Diibel richtig pfiffig im
hochwertigen Mébelbau eingesetzt werden?
Diese und viele Fragen mehr wird Seminar-
leiter Jens Potel den Teilnehmern beant-
worten. Der Mitarbeiter des schwéabischen
Elektrowerkzeugherstellers Mafell erldutert
wahrend der beiden Tage Aufbau, Einsatz
und Spezialitditen von Maschinen wie der
Stichsdge P1 cc, der Tischkreissdge Erika
und vieler weiterer Maschinen. Die wer-
den alle fast komplett im Werk im Herzen
Schwabens gefertigt.

www.holzwerken.net

Das Seminar wird exklusiv fiir Leser von
HolzWerken angeboten. Seminarort ist das
Mafell-Schulungszentrum in Oberndorf am
Neckar. Abonnenten von HolzWerken pro-
fitieren doppelt: Fiir das Seminar wird nur
eine Organisationspauschale von 75 Euro
erhoben. Fiir alle anderen Interessenten
wird das Seminar fiir 145 Euro angebo-
ten. Die Gebiihren enthalten die fachliche
Unterrichtung, die Produktunterlagen, eine
Ubernachtung, die Verpflegung wéhrend
des Seminars und das Abendprogramm.

Die Zahl der Teilnehmer ist auf 15 be-
grenzt, damit jeder auch wirklich ausgiebig
Hand an die Maschinen legen kann. Weil
wir bei den HolzWerken-Leserseminaren

immer sehr hohen Zuspruch erfahren, set-
zen wir nun erstmals ein neues An-
meldeverfahren ein: Bitte melden Sie sich
ab 22. August unter der Internetadresse
www.holzwerken.net/Mafell-Seminar  an.
Sie haben dafiir Zeit bis zum 4. September
2016! Unter allen Einsendern entscheidet
das Los. Alle Anmelder bekommen zeitnah
eine Riickmeldung, ob es mit der Teil-
nahme klappt oder nicht. Wir freuen uns
auf Sie! ¢
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Exzellente Bohrer mit viel Tiefgang

Bis 35 Millimeter im Durchmesser, bis
180 Millimeter in die Tiefe: Das ist mit dem
Forstnerbohrer-Set ,MaxiCut” (Marke Colt,
Hersteller: Miebach) erreichbar. Denn in
dem Spezialsatz liegen nicht nur fiinf Boh-
rer (15, 20, 25, 30 und 35 Millimeter) son-
dern auch eine RotaStop-Verlingerung mit
15 Zentimetern Gesamtldnge. Zieht man
die Aufnahme ab, so verldngert dieses Zu-
satzteil die Reichweite der herkdmmlichen
Bohrer um zwolf Zentimeter. Einzeln ist so-
gar eine Verldngerung mit 27 Zentimetern
erhdltlich. Es konnen - aber wir haben es
nicht ausprobiert - auch mehrere Verldange-
rungen hintereinander eingesetzt werden.

Das RotaStop-Prinzip der MaxiCut-Boh-
rer besteht aus drei iiber den Schaftumfang
hintereinander laufenden, ansteigenden
Kurvensegmenten. Damit klemmt sich der
Bohrer werkzeuglos in seine passend ge-
formte Verldngerungsaufnahme. Auch bei
der Form des Bohrers selbst hat sich die
MaxiCut-Herstellerfirma Miebach etwas ein-

fallen lassen. Er ist mit seiner abfallenden
Umfangschneide ein Kompromiss zwischen
Forstner- und Kunstbohrer. Die Schneide
des Kunstbhohrers ist normalerweise nicht
umlaufend, was ihn schlecht von Hand
flihrbar macht, der Forstnerbohrer hat eine
fast ganz umlaufende Schneide, was den
Spanabtransport erschwert. Die MaxiCuts
sind ein sehr guter Kompromiss, die beide
Vorteile vereinen. Wir haben damit im
Werkstatteinsatz und auch beim Drechseln
sehr gute Ergebnisse erzielt. Einige Exemp-
lare sind seit Jahren ohne merkbaren
Scharfeverlust im Einsatz - selbst nach
Einsdtzen in Jatoba und Pockholz.

Diese Qualitdt hat auch ihren Preis: Das
sechsteilige Set, das leider nur in einer
Schaumstoffeinlage geliefert wird, kostet
rund 150 Euro. ¢

Mehr Infos:
www.feinewerkzeuge.de

Den inneren Werten des Holzes auf der Spur

Holzfeuchte-Messgerdte miissen nicht teuer sein. Das beweist
der auf Messgerdte spezialisierte Hersteller Testo mit dem kleinen
Gerdt, das die Typenbezeichnung ,606-1" tragt. Fiir knapp 100
Euro bekommt man ein wirklich handliches und einfach zu bedie-
nendes Messgerdt. Unterschiedliche Kennlinien
beriicksichtigen die individuellen Eigenschaften
verschiedener Holzer bei der Messung. Das fin-
det man sonst oft nur bei wesentlich teure-
ren Gerdten.

Die Messung beim Testo 606-1 erfolgt
durch einen geringen Strom, der zwischen
zwei Polen durch das Holz flieRt. Die bei-
den Spitzen, die ins Holz gesteckt werden,
bilden diese Pole. Je tiefer man sie ins Holz
driickt, umso tiefer wird gemessen. Diese [l S
oberflachliche Messung ist fiir den Einsatz in /\
der heimischen Werkstatt in der Regel voll- A
kommen ausreichend.

Mode

testo 606-1

ST

Im Lieferumfang des Testo 606-1 ist eine Schutzkappe enthalten. Sie
schiitzt das Display und die Elektroden, die Batterien bendtigen und eine
kleine Tasche mit Giirtelclip.
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Fiir Anwender, die hohere Anspriiche stellen, bietet Testo noch
weitere Messgerdte an. Die messen dann beispielsweise tiefer im
Holz ohne Beschddigung, oder zusdtzlich noch die Luftfeuchte.

Wer viel Massivholz verarbeitet, wird das kleine Gerdt schnell
zu schidtzen wissen. Es gibt einen guten Uberblick dariiber, ob
man das gelagerte oder gekaufte Holz bereits verarbeiten kann
oder besser noch warten sollte. €

Den vollen Durchblick innerhalb weniger Sekunden haben: Die Messung

erfolgt im Ein-Sekunden-Takt mit einer Genauigkeit von +/- einem Pro-
zent. Bei Messungen an nicht einsehbaren Stellen wird die Anzeige nach

der Messung per Knopfdruck eingefroren.

Fotos: Heiko Rech

www.holzwerken.net
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Kleine Taschen bohren leicht gemacht

Taschenlochbohrungen - auch ,pocket
holes” genannt - sind seit vielen Jahren
auch hierzulande sehr beliebt. Einer der
fiihrenden Hersteller fiir diese Bohrsysteme
ist die amerikanische Firma ,Kreg”. Inzwi-
schen gibt es fiir das beliebte Kreg-System
ein Zubehorteil, mit dem man Taschenboh-
rungen auch in diinne Werkstiicke bohren
kann. Das Kreg Micro-Pocket erlaubt Boh-
rungen in Materialien mit nur zwolf Milli-

metern Stdrke. Es ist als Erweiterung fiir
ein bereits vorhandenes Kreg-System ge-
dacht. Es passt nicht nur in die neuen,
sondern auch in alte Kreg-Bohrschablonen
hinein. Der gravierendste Unterschied zum
herkémmlichen Kreg-Jig liegt im Bohr-
durchmesser. Dieser ist beim Micro-Pocket
geringer. Folglich miissen auch Schrauben
mit kleinerem Kopf verwendet werden. Ei-
nige davon sind bereits beigepackt. Der da-
fiir benotigte Bohrer mit Tiefenstopp liegt
dem Set ebenfalls bei. In der Anwendung
gibt es zwischen den beiden Systemen kei-

nerlei Unterschiede. Sowohl mit dem her-
kommlichen Kreg-Jig, als auch mit dem
Micro-Pocket erstellen Sie einfach und
schnell verdeckte Schraubverbindungen. Es
kostet rund 52 Euro. €

Mehr Infos: www.sautershop.de

Was man zum Bohren braucht, ist im Lie-
ferumfang dabei. Ein vorhandenes Kreg-
Jig ist allerdings Grundvoraussetzung fiir
die Nutzung des Micro-Pocket.

Der vorhandene
Bohrblock wird ein-
fach gegen den Mic-
ro-Pocket ausge-
tauscht. Schon kon-
nen Werkstiicke mit
einer Stdrke von nur
zwolf Millimetern
verbunden werden.

Finnische Gardinen: Handschliff mit Abranet

Beim Holzschliff mit Maschinen mischt der finnische Hersteller
Mirka seit einigen Jahren den Markt auf. Weitgehend unbemerkt
ist dagegen geblieben, dass es das bahnbrechende Abranet-Schleif-
gitter auch fiir den Handschliff gibt. Wir haben es in der
HolzWerken-Werkstatt im Einsatz.

Die 133 mal 81 Millimeter groRen Abschnitte bestehen aus ei-
nem mit Schleifkérnern besetzten Gitter. Auch beim Handschliff
ist die Standzeit gegeniiber einem guten Schleifmittel mit Papier
oder Leinengrund deutlich hoher. Ein ,Zusetzen” wie bei klassi-
schen Schleifmitteln gibt es gar nicht: Das Gitter wird einfach aus-
geklopft und es geht weiter. So kann sich auch der héhere Preis
lohnen: Ein Starterset mit je fiinf Gittern der Kérnungen Korn 80,
120, 180, 240, 320 und 400 kostet bei ,Drechselbedarf Schulte”
rund 25 Euro. Wer auf den Geschmack gekommen ist, kann dann
auch Rollenware kaufen.

Das Schleifergebnis bei Abranet ist immer etwas gréber, als
man es gewohnt ist. Also schon lieber 180er nehmen, wenn man
normalerweise noch zu 120er greift. Das Schleifgitter schmiegt

Foto: Andreas Duhme

www.holzwerken.net

sich beim Drechseln wie ein Schleifleinen an fast jede Kontur an.
Fiir flaichige Mobelarbeiten gibt es einen doppelseitigen Schleif-
block mit weicher und harter Seite (rund 13 Euro), auf denen sich
das Gitter festklettet. Allerdings ist ,hart” hier auch noch recht
weich. Wer schleifend kleine Rundungen oder Fasen definieren will
(was mit etwas Ubung sehr gut geht), der braucht einen im Wort-
sinne brettharten Schleifklotz. Ein passendes Stiick Buche ist ide-
al. Dafiir gibt es fiir rund acht Euro eine selbstklebende Klettfolie,
die dann das Abranet-Gitter festhalt. €

Mehr Infos:
www.drechselbedarf-schulte.de

ANZEIGE

Drechsglholz
Laschinger

wir machen uns was aus Holz.

NEU: Massivholz fiir Hobbyschreiner und
Bastler, sowie Laubsédge- und Dekupierarbeiten

in verschiedenen Baumarten
Auf 300 Regalmetern halten wir Drechselholz, Schnitzerholz und Hobbyholz
vorratig.

Wir liefern ab der ersten B auch auf Rech
Forstwirtschaft Rudolf Laschinger Telefon: +49 (9927) 9506 - 0
Hangenleithen 50 shop@drechselholz-laschinger.de
94259 Kirchberg i. Wald www.drechselholz-laschinger.de
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Amerikanische Woodpeckers-Werkzeuge kommen iiber den Teich

So mancher kennt sie bereits von Bildern und Videos: die rot
eloxierten Messgerdate und Hilfsmittel von Woodpeckers. Bislang
war es jedoch schwierig, an die edlen Werkzeuge aus Amerika her-
anzukommen. Seit kurzem bekommt man sie aber auch hierzulan-
de im Sautershop. Wir haben uns exemplarisch drei der Werkzeuge
ndher angesehen. Einen Miniwinkel, ein Anschlagwinkelset und
den sogenannten Storystick.

Der Miniwinkel ist wirklich sehr klein. Mit einer Schenkelldnge
von 28 beziehungsweise 51 Millimetern eignet er sich beispiels-
weise dazu, den Winkel an Werkzeugschneiden zu priifen. Auch
fiir die Kontrolle von Kanten an gefiigten Brettern kann er ge-
nommen werden. Er passt zwar in jede Hosentasche, ist aber in der
mitgelieferten Halterung aus MDF (Mitteldichte Faserplatte) bes-
ser aufgehoben.

Die beiden gréfReren Anschlagwinkel mit einer Schenkelldnge
von 150 und 200 Millimetern ruhen ebenfalls sicher in einer pas-
send gefrasten MDF-Platte. Diese eignet sich als
Schubladeneinlage oder zur Wandbefestigung.
Die Winkel selbst sind sehr prdzise gefertigt
und konnten fast schon als Handschmeichler
bezeichnet werden. Beide Winkel warten mit
pfiffigen Detaillésungen auf, zum Beispiel ei-
ner kleinen Aussparung, die das AnreiRen und
Messen bis an die Werkstiickkante erleichtert.
Die Zunge der Winkel ist mit einer beidseitigen
Skala versehen. Die Materialstarke dieser Zun-
ge erschwert jedoch das prdzise Anzeichnen
nach dieser Skala gegeniiber Winkeln mit diin-
ner Zunge.

A R

Woodpeckers

Mini
Square

Made in USA

Der Miniwinkel macht seinem
Namen wirklich alle Ehre. Da er
komplett aus Aluminium gefer-
tigt ist, konnen Sie ihn beden-
kenlos auch an einer Werkzeug-
schneide anlegen, ohne dass
diese dabei Schaden nimmt.

fotos: Heiko Rech
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Wer des Ofteren immer wieder die gleichen MaRe anzeichnen
oder iibertragen muss, der sollte sich den sogenannten Storystick
einmal ndher ansehen. Er ist ndmlich genau dazu gemacht. Die
Anschldge aus Acrylglas konnen frei positioniert werden. Mit einer
speziellen Erweiterung funktionieren Sie den Storystick zu einem
langen Messschieber um. Der Clou am Storystick ist die metrische
Skala. Sie beginnt auf der einen Seite bei minus 30 Millimetern. So
kann der 30 Millimeter breite Endanschlag aufgesetzt werden. Die
Messung beginnt dann bei null. Auf der Gegenseite beginnt die
Skala genau in der Mitte des Storystick und geht dann in beide
Richtungen zum Ende.

Keine Frage, die in den USA hergestellten Woodpeckers-Werk-
zeuge sind absolut prdzise, hochwertig und zweckmaRig. Das hat
allerdings seinen Preis. Der Miniwinkel kostet etwa 30 Euro, die
beiden Anschlagwinkel im Set stolze 160 Euro. Fiir den 1.200 Mil-
limeter langen Storystick mit vier Anschlagreitern miissen Sie 90
Euro zahlen. ¢

Mehr Infos: www.sautershop.de

N

Der Storystick ist wirklich praktisch. Lediglich der
Endanschlag inklusive Randelschraube aus Kunststoff
passt nicht so recht ins Bild. Hier wdre eloxiertes
Aluminium einfach passender.

Vany
Y

Beim Kauf beider Anschlagwinkel im Set
spart man ein paar Euro gegeniiber dem
Einzelkauf dieser Winkel. Ein Anschlagwin-
kel mit einem 300 Millimeter langen Schen-
kel ist ebenfalls zu bekommen.

www.holzwerken.net



TUV Nord und HolzWerken machen Maschinenarbeit sicherer

Der erste Kurs zum Thema Sicherheit an Holzbearbeitungsmaschinen im
April war ein voller Erfolg. Waren die Riume des TUVs Nord noch gréRer,
Kursleiter Martin Janicki hitte sie locker noch fiillen konnen, so groR war
das Interesse am Thema. Daher ermdglichen wir gemeinsam mit dem TOV
Nord ein weiteres Seminar zum sicheren Arbeiten mit Maschinen.

In der Werkstatt des Bildungstrdgers werden normalerweise angehende
Tischlergesellen an den Maschinen geschult. Kursleiter Martin Janicki 6ffnet
nun die Tiiren des Bildungszentrums in Essen fiir ambitionierte Holzwerker,
die auf Sicherheit Wert legen.

Der zweitdgige Sicherheitskurs fiir Holzwerker findet am 04. und 05. No-
vember 2016 in der Werkstatt des TUV-Nord-Bildung im Kompetenzzentrum
Zollverein in Essen, Bullmannaue 18, 45327 Essen, statt. Die Schulung dau-
ert insgesamt 15 Stunden zum Preis von 270 Euro pro Person. Die Teilneh-
menden erwartet ein informatives Programm zur Sicherheit an Tischkreis-
und Formatkreissidge sowie den wichtigsten Handmaschinen. Aber auch die
gutmiitige Bandsdge und die oft unterschéitzte Standerbohrmaschine werden
behandelt. Natiirlich bleibt es nicht bei der Besichtigung der Maschinen - es
werden kleine Projekte realisiert. So setzen die Teilnehmenden das Vorge-
fiilhrte (etwa das Auftrennen von Bohlen oder das Abrichten sehr kurzer
Werkstiicke) gleich in die sichere Praxis um. Anmeldungen nimmt Martin Ja-
nicki selbst iiber seine Mailadresse majanicki@tuev-nord.de entgegen. €

Foto: Christian Kruska-Kranich
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Vincemz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken
Plathnerstr. 4c
30175 Hannover - Deutschland

So veredeln Sie
Ihre Werke!

Melanie Kirchlechner

Oberflichen behandeln

Grundwissen, Materialien, Techniken

Welche Lacke, Lasuren, Ole und Wachse sind wofiir am besten
geeignet? Holzwerker sehen sich einem Dschungelvon Produkten,
Bezeichnungen und Verfahren gegeniiber — dieses Buch klart auf!

Es bietet Orientierung bei irrefiihrenden Namen und zeigt verstandlich
die Unterschiede der einzelnen Oberflachenmittel auf. Autorin Melanie
Kirchlechner veranschaulicht mit hohem Praxisbezug und Schritt fiir
Schritt, wie edle Oberflachenbehandlung auch mit einfachen Mitteln
gelingt.

Mit diesem Wissen gewappnet, ist der Weg zu perfekt veredelten
Mabeln, Schnitzereien oder Drechselwerken fiir alle geebnet. Selbst
ein Kenner der Materie erwartet in diesem Buch noch viel Neues.
204 Seiten, gebunden
Best.-Nr. 9180

ISBN 978-3-86630-709-4
34— €

Auch als E-Book erhiltlich!

www.holzwerken.net

T +49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

Das Buch zum Bretterstapel in der Reste-Ecke

Antje Rittermann: Einfach Holz,
Hauptverlag, 208 Seiten, 29,90 Euro.

Antje Rittermann folgt mit ihrem Buch ,Einfach Holz - Mdbel
und Objekte aus gefundenem Holz” dem Trend des ,Upcycling”,
also der Aufwertung von benutztem und scheinbar unbrauchbarem
Material. Sie verwendet beispielsweise altes Palettenholz und ein-
fachste Werkzeuge, um daraus Gebrauchsgegen-
stdnde herzustellen.

Rittermann beschreibt mit vielen Il-
lustrationen und Bildern den Bau sehr in-
dividueller Mébel, Gegenstdnde und Spiel-
zeug. Eine gute Struktur und ein einfacher
Aufbau erleichtern das Lesen der Anleitun-
gen. Die Ergebnisse sind der Anti-Entwurf
zum industriellen Wegwerfmgbel. Die ge-
zeigten Oberflichen sind mitnichten per-
fekt, sollen sie auch nicht: Die Holzer haben
Patina, Kratzer und Lécher. Die Autorin
macht schéne Mgbel mit schonen Formen,
wenn dies auch eine Geschmacksfrage bleibt.

Insgesamt ist das Buch voll von Design
und Anregungen. Wer einen Bretterstapel hat
und noch eine Idee benétigt, findet sie hochst-
wahrscheinlich in diesem Buch. ¢

b

Kleiner leichter Tisch

e

Eiche, Buche und Co. unter der Lupe

Es ist kein gewdhnliches Buch: Schon allein die Ring-
bindung und das kleine Querformat von ,Bestimmung von
Holzern mit der Lupe” sind auBergew6hnlich. Dazu kommt
die Herangehensweise der Autoren um Ernst Baucker: Wahr-
scheinlich werden bisher die wenigsten Holzwerker ihr
Lieblingsmaterial mit einer Lupe begutachtet haben. Mit
diesem Buch ist das Bestimmen machbar. Wer sich mit einer
um das Zehnfache vergroRernden Lupe und einem scharfen
Messer bewaffnet, kann sich nach der Lektiire auch selbst
an die Bestimmung von Holzfundstiicken machen. Ob das
fiir Holzwerker praxistauglich ist, ist eine andere Sache.
Das Buch konzentriert sich auf 28 heimische Hélzer und

stellt damit die (oft ungeahnte) Vielfalt vor unserer Haus-
tiire vor.

Zu jedem der behandelten Hélzer folgen die spezifischen
Eigenschaften und Erkldrungen. Dariiber hinaus werden,
auch mit Hilfe von vielen Illustrationen, die Unterschiede
zu den direkten Verwandten erkldrt. Es ist ein spezielles
Lehrbuch, das eigentlich aus der Ausbildung fiir Férster und
Holzwirte stammt. In der Art, wie es die Anatomie der Hol-
zer, geordnet nach Gruppen, erkldrt, eignet es sich sicher
auch als Ergdnzung fiir alle Holzinteressierten. ¢

Ernst Bducker u.a.,
Bestimmung von Hélzern mit der Lupe,
DRW-Verlag, 64 Seiten, 19,95 Euro.

HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016

www.holzwerken.net



Fernost fiir Feinkost

Federleichte Schiebetiiren, filigra-
ne Sprossen, solide Schubkdsten:
Eine Anrichte aus Kirschholz und
Papier mit Shoji (japanische Schie-
betiiren) - das klingt zundchst, als
konne man dies nur fertig kaufen.
Stimmt nicht. Unser Autor Guido
Henn fiihrt Sie Schritt fiir Schritt
durch die Konstruktion. Er hat wie-
der viele Tipps und Kniffe parat, mit

denen Sie am Ende Ihre Speisen auf
japanisch(em Schrankchen) anrich-
ten konnen.

Guido Henns durchdachte Vor-
richtungen helfen dabei zuverldssig
beim Bauen. Haben Sie HolzWerke
43 verpasst? Diese enthdlt die kom-
plette Anleitung. Nachbestellen
konnen Sie das Heft iiber unseren
Shop, per Mail oder Brief. ¢

‘;\ Foto: Guido Henn

Fehlt ein Heft?

Alle 60 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem

Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen kénnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop

‘& /:‘(K\ u‘“,n
ll\

eV

far im Sama®

ol Serie Zinken -
genll? "v Schritt fur
e Schritt erkidrt!

Vincentz Network GmbH & Co. KG Plathnerstrafie 4c

HolzWerken S5

HolzWerken

»(30

Stem rimaseni
ne
EckigekGeherin,

> 40
sl W
Notenstanger:
Hotz und Musik

Saftig: Schalen
frisch vordrehel
und Geld spargiiss

30175 Hannover

Dosen-Spektake/
aus Remschejd

Unter deSiiipe,

uchsiges

T +49 (0)511 9910-025

F +49 (0)511 9910-029

HolzWerken
Nachbestell-Service

www.holzwerken.net




" Das Holz steckt im Detail: Die Bronze fiir diesen
Dechsel wurde mit Holzkohle aus der Eiche auf
GieRtemperatur gebracht.

= turkundlich unter die Lupe genommen. Nach der Fal-
lung im Januar 2015 wurden die gut vier Festmeter Holz dann
unter den Teilnehmern aufgeteilt. Wir berichteten dariiber be-
reits in H en 53. Im Mai 2016 kam das Holz der Eiche
dann zum ersten Mal seit der Fillung wieder in Form einer
Ausstellung zusammen. In einem Kuppelzelt waren die aus
der Eiche entstandenen Arbeiten direkt im niedersdchsischen

(1 Gohrde zu sehen. Seitdem wandert die Sammlung durch Nie-
| Das gibt der Baum alles her: Léffel, Loffel und dersachsen.

noch mehr Léffel, aber auch gréRere Alltagsge- Am Holz der Eiche wurden alte Techniken geiibt und neue
genstdnde wie Schalen und Stiihle.

erprobt. Wie inspirierend das Material des 353 Jahre alten
Baumes ist, zeigt die lose Sammlung an Erzeugnissen ver-
schiedenster Handwerker und Kiinstler: Dutzende geschnitz-
ter Loffel tummeln sich neben einem Bronzedechsel. Die
Bronze wurde von Kai Martens vom Archdologischen Zentrum
Hitzacker mit Holzkohle vom Gohrdebaum gegossen. Daneben
trifft modernes Mébeldesign auf Gldser, die ein Glasbldser mit
Modeln aus einem hohlen Ast hergestellt hat. Ein Olbild zeigt
die Seitenansicht des madchtigen Eichenstammes. Es hdngt bei
einer Druckgrafik der 72 Zentimeter durchmessenden Baum-
scheibe. Verschiedene Bildhauerarbeiten werden erganzt von
(RS Aufnahmen einer Tanzperformance kurz vor der Fillung des
"1 Die Form dieser Glaser wurde vom Inneren eines Baumes. Ein Fass und das Modell eines Wikingerbootes stehen
hohlen Astes bestimmt, und nicht von Frank neben filigranen Geheimschatullen.

MeTeR; SEICUR0na Die Eiche reiste bisher von Gohrde nach Hitzacker und
Hamburg, weitere Ausstellungen sind geplant. Beispielsweise
im September im Waldpddagogikzentrum Ehrhorn (bei Schne-
verdingen). Auch auf der Ligna in Hannover soll die Ausstel-
lung im Mai 2017 zu sehen sein. Begleitend zum Projekt gibt
es einen Ausstellungskatalog: ,Ein Baum aus der Gohrde”
Man kann ihn fiir 22 Euro iiber die Internetseite www.baum-
aus-der-goehrde.de bestellen und hier auch aktuelle Informa-
tionen zu weiteren Terminen abrufen. <

i SN

Michail Schiitte

" Auch das Bottcherhandwerk findet Verwendung
fiir das Eichenholz. Durch Fass und Eimer hat
der reisende Tischler Paul Schendel sich das
alte Wissen angeeignet.




Das 50-cm-Modell eines Wikingerbootes steckte
aus Sicht des wandernden Bootsbauers Benja-
min Kaltenbach im Holz der Gohrde-Eiche.

| Wer mehr iiber die Eiche und das Projekt wissen
mochte, kann dies im Katalog nachlesen oder
die Ausstellung besuchen.

Eine beeindruckende Baumscheibe. Wer méchte,
kann beim Essen die Jahresringe zdhlen. Wer
353 Ringe zdhlt, liegt genau richtig.

i

Skulpturen der Bildhauer Hauke Jessen sowie
Axel Siiphke.
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HolzWerken

Lesergalerie

¥ Walfried Saupe, Radeberg

Mein Bruder bat mich, fiir seine neuen
Pensionszimmer ein paar massive Balken-
betten zu bauen. Bei diesem Bett baute
ich vier Ecksdulen 25 mal 25 Zentimeter.
Die Kopfsdulen sind 80 Zentimeter hoch,
die FuRsdulen 40. Der Bettkasten wurde
aus 3,5 Zentimeter starken Brettern zu-
sammengeleimt. Dort wurde auch auf bei-

den Seiten zur indirekten Beleuchtung
ein LED-Leuchtschlauch eingebaut. Die
Schlduche werden mit einem beriihrungs-
losen Schalter im Kopfhaupt geschaltet.
Die Sdulen sind mit dem Bettkasten
durch M8-Bolzen fest verschraubt. Das
Kopfhaupt ist in die Sdulen nur lose ein-
geschoben, so kann es geniigend arbeiten.
Dazu habe ich zwolf Millimeter tiefe Nu-
ten in die Sdulen gefrdst. Die Oberfliche

Y Florian Lull, Chemnitz

Dieser Nuthobel ist aus der Bestrebung ent-
standen, Stiick fiir Stiick meine Elektro-
werkzeuge mit Handwerkzeugen zu erset-

ist mit Danish 0il behandelt. €

zen. Da ich keine 60 Euro fiir einen Satz
Nut-Hobeleisen ausgeben wollte und sowie-
so einige Stechbeitel angeschafft werden
sollten, entschied ich mich dafiir, die Eisen
durch diese zu ersetzen. 95 Prozent der Ar-
beiten wurden mit Handwerkzeugen erle-
digt. €

Fotos: privat

Y Martin Preller, Harth-PolInitz

Irgendwann wird der Platz an der Wand immer weniger. Und wenn
Drechseleisen von Spédnen iiberdeckt rings um die Bank verteilt
sind und man sie ,ausgraben” muss ist das immer ein Graus. Ich
wollte auch mobil sein, deshalb habe ich diesen Trolley gebaut
zur Unterbringung meiner Eisen. Ohne groRe Planung, nur ausge-
hend von meinen ldngsten Eisen, ging es zu Werk. Die AuRenma-

Re sind 700 Millimeter hoch, 400 breit und 300 tief. Material ist

Birke-Multiplex und Eiche-Vollholzteile.

Ein herausnehmbarer Koffer mit Plexi-
glasdeckel zum Herausschieben dient
zur Aufbewahrung fiir kleinere Eisen
unterschiedlicher Lange. An der Riick-
wand hdngen die langen Eisen, an der

Tir die Miniatureisen. Zwei starre

und zwei bewegliche und ge-

. bremste Rollen dienen der Be-

| wegung. ¢
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) Stefan Bickel, Niirnberg

Der Rahmen dieses Schubladenschrankchens besteht
aus 30-mm-Quadratstdben (Eiche). Die FiiRe sind aus
den gleichen Stdben, aber die habe ich gerduchert. Die
Seitenwdnde aus Pappelsperrholz (4 mm) sind kom-
plett eingenutet, die
Schubladen laufen auf
Holzschienen. Fiir die
Optik habe ich in den
Deckel aus Buche Rund-
stdbe aus Mahagoni ein-
gelassen und plan ge-
schliffen. Zum Schluss
wurde alles mehrfach
geolt. €

www.holzwerken.net



Sehenswerte polnische Museumswerkstatt

Eine sehenswerte Anlage ist die Museumswerkstatt bei Ol-
styneck, Polen: Hauser und Gehofte, Miihlen und auch diese Stell-
macherwerkstatt. Zusammengetragen wurde sie aus den Masuren,
OstpreuRen und Litauen und zu einem sehr sehenswerten Museums-
dorf wieder aufgebaut und mit traditionellem Mobiliar ausgestattet.
Dieses ,Dorf” besichtigten wir wahrend eines einwdchigen Urlaubs
im Ermland (Masuren). Die Drechselvorrichtung (groRes Bild, die
Redaktion) erfordert eine Zweimannbedienung.

> Jens Clausen Seelow, per Mail

Arbeitstisch wieder erhaltlich

HolzWerken

Leserpost

Pinard-Rohr: Einsatz nur ohne Hande

In der Zeitschrift HolzWerken Nr. 59 beschreiben Sie den
Bau eines Pinard-Rohres. Die Abbildung zum Abhoren der Herz-
tone eines Kindes ist meines Erachtens nicht korrekt. Soweit
mir bekannt ist, darf das Pinard-Rohr wahrend des Abhdrens
nicht (wie dort zu sehen, die Redaktion) mit der Hand festge-
halten werden.

> Klaus Wagner, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Herr Wagner hat Recht. Wiirde die
Hebamme das Rohr beim Abhéren der Herztone mit den Hénden
beriihren, konnte ihr eigener Pulsschlag die Herztdne des Kindes
iiberténen. Korrekt ist, das Rohr sanft nur mit dem Ohr der hor-
chenden Person an den Bauch der Schwangeren zu driicken.

Des Adapters Losung? HolzWerken 59, Seite 61

In Heft 59 ist eine Leserfrage nach einem Schlauch-Adapter
abgedruckt. Ich habe vor einiger Zeit bei der Firma BTI-Befesti-
gungstechnik einen Adapter gefunden. Er passt beidseitig auf
jeden Fall auf Festool-Staubsaugerschlduche. Die AuRRenmaRe der
verschiedenen Stufen sind: 25, 31, 36, 43 Millimeter. InnenmalRe
vom groften und vom kleinsten sind 35 und 22 Millimeter. Ich
hoffe, dass ich mit der Information weiterhelfen kann.

> Cornelia Griible-Schwartenbeck, per Mail

In einem der vergangenen Hefte hatten Sie eine Leserzuschrift, die fragte, wo
man die Black&Decker Workmate kaufen kann. Damals war diese nicht mehr im

Handel erhiltlich - sie ist wieder da. Habe sie letzte Woche im Baumarkt gesehen

und im Netz bei Black&Decker ist sie auch zu finden.

> Roland Baumann, per Mail

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:
Ein besonders dekortives Exemplar eines Kliipfels haben wir in der
vergangenen Ausgabe gesucht. Sein Kopf trifft regelmdRig auf das
holzerne Ende eines Stecheisens beim Zinken oder anderen Aus-
stemmarbeiten.

Sabine Schuemann aus Briiggen wusste nicht nur die richtige
Antwort, sie hatte auch das ndtige Losgliick. Herzlichen Gliick-
wunsch!

Und nun geht es gleich in die ndchste Runde:
Wer weil}, welches Werkzeug wir im Bild rechts
suchen?

Viel SpaR beim Ratseln und Mitmachen!

Il__:” Teilnahme onlin
—— www.holzwerken.r

www.holzwerken.net

HolzWerken

Preisratsel

HolzWerken verlost

einen Einkaufsgutschein
der Firma Ashley in Hohe
von 100 Euro!

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.09.2016
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in bar
| ausbezahlt werden. Ihre personlichen

| Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net
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Ein Hochbeet vereinfacht das Gartnern in vielerlei Hinsicht. Schddlinge, vor allem Schnecken,

kommen kaum noch an das Gemiise ran. Die besondere Fiillung sorgt fiir hdhere Ertrége.

Und der Riicken freut sich tiber eine angenehme Arbeitshohe beim Gartnern.

s gibt zahlreiche Arten, ein Hoch-

E beet zu konstruieren. Von einfachen,

blockweise zusammengesteckten Bret-

tern, bis hin zu organischen Formen aus

Holzbausteinen ist alles moglich. Unser

Hochbeet soll bei vergleichsweise niedrigen

Materialkosten ein HochstmaR an Funktio-
nalitdt und Bestdndigkeit bieten.

Mit etwa zwei Quadratmetern bietet es
geniigend Anbaufldche, um den Speiseplan
mit frischem Gemiise und Krdutern zu
bereichern. Die Arbeitshéhe von etwa 80
Zentimetern stellt einen guten Kompromiss
dar, wenn Kinder und Erwachsene mitei-
nander gdrtnern oder ernten wollen. Unter
dem Beetkasten ist etwas Platz, damit man
bequem vor dem Beet stehen kann. Kleine
Schemel oder eine Kiste mit Gartenwerk-
zeug finden darunter ebenfalls Platz. Das
fest integrierte Frithbeetdach schiitzt die
Pflanzen bei Bedarf vor Wind und Wetter.
Fiir den offenen Betrieb wird das Beetdach
einfach aufgerollt und am First befestigt.

62 HolzWerken 160 Sept. | Okt. 2016

Um das Holz konstruktiv vor der Witte-
rung zu schiitzen, gibt es keinerlei offen
sichtbare Hirnholzflichen. Nur die vier
FuRteile stehen mit Hirnholz auf dem Bo-
den. Schiitzen Sie diese mit einer Kies-
drainage. Bei der Oberflaichenbehandlung,
egal ob mit Ol oder Lasur, widmen Sie den
FuRfldchen besondere Aufmerksamkeit, da-
mit sie moglichst wasserabweisend sind.
Alle Verleimungen sind mit PU-Kleber der
Beanspruchungsgruppe D4 ausgefithrt und
somit fiir den AuRenbereich geeignet. Als
Ausgangsmaterial dienen Terrassendielen
aus Douglasienholz. Diese sind einfach zu
beschaffen und vergleichsweise giinstig.
Achten Sie bei der Auswahl der Bretter auf
moglichst geraden und astarmen Wuchs.
Besser und haltbarer, aber auch teurer, geht
es mit bestdndigeren Holzarten, wie sibiri-
scher Larche oder Eiche.

Beginnen Sie mit den Seitenrahmen.
Schneiden Sie an alle Bretter je eine 45°
Gehrungskante. Da die Leimfuge in Faser-

richtung verlduft, ist keine weitere Stabili-
sierung mit Flachdiibeln notwendig. Die im
Bildteil gezeigte Verleimvorrichtung ver-
einfacht das Einspannen und richtet die
Bretter exakt rechtwinklig aus.

Wahrend die L-Profile aushdrten, fa-
hren Sie mit der Herstellung der Seiten-
platten fort. Setzen Sie dafiir in alle Bret-
ter grofRe Flachdiibel. Sie stabilisieren die
Bretter hauptsdchlich wahrend des Verlei-
mens. Am besten verleimen Sie Platten in
einer Spannvorrichtung aus Endloszwin-
gen, wie in Bild 4 dargestellt. Sie kdnnen
aber auch Korpuszwingen benutzen oder
normale Schraubzwingen. Legen Sie die
Bretter in jedem Fall auf geraden Hilfslat-
ten auf und spannen Sie sie vorsichtig fest.
Die verleimten Platten steifen den Beetka-
sten aus und er erhdlt innen eine saubere
Flache ohne Verspriinge.

Nun wird es knifflig beim Schneiden
der 30-Grad-Gehrungen in die L-Profile.
Zeichnen Sie die Bezugspunkte sehr sorg-

www.holzwerken.net




Gesamtansicht

Explosionszeichnung

Lange Gehrungsschnitte

Kurze Gehrungsschnitte

www.holzwerken.net

Projekte

Hochbeet aus Terrassendielen

Projekt-Check '\

féltig an und sdgen Sie nach Anriss. Zundchst schneiden Sie die
Kanten mit senkrechtem Blatt und entsprechend eingestelltem
Winkelanschlag. Da Sie fiir diese verdeckten Schnitte keine
Schutzhaube verwenden konnen, fahren Sie das Blatt nur knapp
iiber Materialstdrke aus und tragen Sie unbedingt eine Schutzbril-
le! AnschlieBend kommen die Schnitte mit schrdg gestelltem Si-
geblatt dran.

Als Bezugspunkt fiir die Frasungen der Flachdiibel nehmen Sie
stets die AuRenkante. Hirnholzflichen saugen viel Leim auf, ver-
wenden Sie ihn daher groRziigig. Zum Einspannen kommt eine
weitere Vorrichtung fiir einen Winkel von 150° zum Einsatz. Ferti-
gen Sie zundchst die vier Teile mit den FuRteilen und fiigen Sie sie
am Ende zu den Seitenrahmen zusammen. Das Verleimen des Rah-
mens kann im Stehen mit einem Spanngurt erfolgen (Bild 10).

Wenn Sie die Giebelwénde in die Seitenrahmen schrauben, kip-
pen Sie die Rahmen zur Seite und schrauben die Lingswinde ein.
Der untere Rahmen enthdlt Sacklocher fiir die Befestigung an den
Seitenwdnden. Der First wird erst auf der Oberseite um 45 Grad
dachartig doppelt schrdg geschnitten, dann an den Enden auf der
Kreissdge auf je 120 mal 21 Millimeter ausgeklinkt, auch hier muss
die ,Dachschrdge” erhalten werden, damit Position 4 gut aufliegt.

Schlagen Sie das Hochbeet am besten mit PVC-Folie aus. Eine
Folie mit 0,5 Millimetern Starke hat sich bewihrt. Sie kénnen sie
in den Ecken verschweifen, aber genauso gut einfach entspre-
chend falten. Wichtig ist, dass sich in der Folie keine gréReren
Wassernester bilden konnen. Machen Sie auch ein paar kurze
Schlitze in die Folie am Boden, um Staundsse zu vermeiden. Die
Dachfolie am First kront das Projekt. Sie hdlt am besten mit einer
weiteren aufgeschraubten Decklatte. €

Achim Schrepfer ist Softwarearchitekt und realisiert in seiner
eizeit gerne Projekte wie dieses. Er legt besondereren Wert
etik und Funktionalitdt seiner Holzprodukte.

>>

</ Material-Check

Bauteil Anzahl Lange Breite Materialst. Material

900 120 21 Douglasie

12021

Douglasie

120

21 Douglasie

70 45 Douglasie

onstiges: 80 Stk. 5 x 35 Edelstahlsc
ben, 20 Stk. 5 x 60 Edelstahlschraube
6 Stk. Flachdiibel Grofle 0, PVC-Folie

das Innere des Beetes), Gewebefo? transp
das Dach), Gitter mit Maschenweite 10 x
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,b\] Projekte

Hochbeet aus Terrassendielen

1> Nachdem Sie alle Bret-
ter zugeschnitten haben,
beginnen Sie mit dem Ver-
leimen der Beine und
Sparren. Tragen Sie den

| PU-Leim zuerst mittig in
den Gehrungsfugen auf.
Das Klebeband sorgt dafiir,
dass die Gehrungen mog-

| lichst dicht werden.

o

2> Das Verleimen zweier
Bretter auf Gehrung ge-
lingt am genauesten mit
der gezeigten Vorrichtung,
& } die Sie aus Reststiicken

£

herstellen konnen (Details
zeigt der Tipp auf Seite
9). Oder Sie kleben Klebe-
band iiber die Kanten und
zwingen die Holzer dann
ein.

3> Die Bretter fiir die Sei-
tenwénde erhalten fiir die
Verleimung Flachdiibel.
Fiir die Giebelseiten ge-

| niigen drei, fir die Ldngs-
| seiten vier Diibel je Fuge.
8l Spannen Sie die Bretter

| absolut flach auf. Sie kén-
| nen die Verbindung aber

| auch mit Holzdiibeln er-

| stellen.

¢ 4> Leimen Sie nun die Bretter
sauber biindig zueinander ausge-
richtet zusammen. Dank der Flach-
~ diibel kénnen Sie beim Einspannen |
A :, auf obere Zulagen verzichten und
dennoch ausreichend Druck auf-

5> Nachdem der Leim an
den L-Profilen ausgehartet
ist, zeichnen Sie die Win-
kelschnitte an. Stellen Sie
nun den Winkelanschlag
auf 30° ein und schneiden
Sie die schrdgen Kanten
der L-Profile. Fahren Sie
das Sageblatt nur knapp
tiber Materialstarke aus.

5
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6> Der zweite Teil der Gehrungen wird mit um
30° geneigtem Ségeblatt geschnitten. Ségen
Sie mit leichtem Uberstand und frasen Sie
den Rest vorsichtig exakt biindig ab.
Douglasie splittert leicht, tragen Sie daher
unbedingt eine Schutzbrille.

Fotos: Achim Schrepfer

7> Damit die Gehrungen beim Verleimen nicht
verrutschen, frasen Sie in jede Gehrungsfla-
che mit der Flachdiibelfrdase Nuten fiir Diibel
der GroRe 0 ein. Alternativ konnen Sie auch

hier runde Holzdiibel verwenden.

8> Damit beim spdteren
Verleimen alles passt,
fiigen Sie die L-Profile
probeweise zusammen.
Aufgrund der Schrage
miissen Sie die Diibel
maoglicherweise etwas in
die gegeniiberliegende
Frasung driicken.

9> Fiir das Verleimen verwenden Sie am bes-
ten eine kleine Vorrichtung. Sie besteht aus
vier dreieckigen Multiplexplatten auf einem
Kiichenplattenabschnitt und ist in wenigen
Minuten herzustellen.

www.holzwerken.net



11> Nun werden die Giebel-
P seitenwdnde mittig in die
¥ | Rahmen geschraubt. Ver-
wenden Sie je vier 5-x-
35-mm-Edelstahlschrauben
je Brett. Damit wird der
Rahmen ausreichend steif.
Bohren und senken Sie die
Schraubldcher vor: Doug-
lasie splittert sonst.

| 12> Der Tragrahmen wird
mit 4 x 100er Schrauben
zusammengebaut. In die
Léngshdlzer bohren Sie je
10 Sacklocher fiir die Be-
festigung an den Lédngs-
wénden. Das Gitter darf
gerne ein wenig durchhan-
gen, damit sich in der
Folie Wassertrichter bilden

13> Kippen Sie die Seitenrahmen auf die Seite,
damit Sie die Langswande leichter einschrauben |
kénnen. Verwenden Sie auch hier je vier '
5-x-35-mm-Edelstahlschrauben. Achten Sie

auf rechtwinklige Ausrichtung.

www.holzwerken.net

10> Dieselbe Vorrichtung findet auch Verwendung beim Verleimen
- der Seitenrahmen. Hier unterstiitzt noch ein Spanngurt, damit
wahrend der Presszeit alles stabil halt. Nur sachte spannen und
am besten zu zweit arbeiten!

14 > Setzen Sie nun den Rahmen ein und
schrauben Sie ihn mit 5-x-60-mm-Schrau-
ben biindig mit der Unterkante an das
unterste Langsbrett.

15> Schrauben Sie noch den an den Enden
ausgeklinkten Firstbalken mit je zwei
Schrauben an jedem Ende von unten an die
Giebelbretter. Lassen Sie das ganze Beet in-
klusive Leimfugen und Hirnholzflachen an
den FuRenden mit Ol oder Lasur ein.

«/ Fiillung eines Hochbeetes

Damit das Hochbeet richtig funktioniert, miissen gute Grundla-
gen fiir die Arbeit von Mikroorganismen geschaffen werden. So
entsteht durch Verrottung Warme, die zum besseren Gedeihen
der Bepflanzung beitrégt.

Fiillen Sie das untere Drittel mit etwa 30 Zentimeter langen und
bis zu fiinf Zentimeter dicken Astabschnitten von Strauchern auf.
Schlammen Sie dazwischen Maurersand ein, um ein zu starkes
Absacken der Fiillung zu verhindern. Das zweite Drittel fiillen Sie
mit grobem Kompost oder auch einem Gemisch aus Erde und
Mist. Decken Sie das Ganze im obersten Drittel mit Gartenerde
oder feiner Komposterde ein.

Hornspéne in der obersten Schicht kénnen eine Bereicherung fiir
den Boden sein. Verzichten Sie auf weitere Malnahmen wie Vlies-
lagen oder dhnliches, damit auch Regenwiirmer ihrer Aufgabe
nachkommen konnen.

—4
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Vorschau

Im Herbst ist draufen viel zu tun. Packen
Sie es an - mit einem selbstgebauten {
Pflanztisch!

Die ndchste Ausgabe erscheint zum 20.10.2016

Es ist wieder Zeit fiirs
| Niisseknacken. Diese Am-
| boss-Schale trennt Niisse
\ von ihrer Verpackung.

T-Nut-Schienen sind starke Werkstatthelfer -
nicht nur beim Eigenbau von Fréstischen.
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Ein neuer Werkstoff bringt
frischen Wind beim Betten-
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