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Katalog-Service
Anzeige

Katalog-Service

Die interessantesten Kataloge fiir leidenschaftliche Holzwerker, Holzkiinstler und
alle anderen Handwerker und Interessierten - auf einen Blick:

Sie haben die Maglichkeit, die wichtigsten Kataloge direkt bei den Firmen oder
bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt an die jeweilige Firma oder
schreiben Sie uns eine Mail:
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Meppener Str. 111
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NEUREITER Maschinen + Werkzeuge
Gewerbegebiet Brennhoflehen
A-5431 Kuchl, Kellau 167
Drechselkatalog ,15” + Kursliste:

T +43 (0)6244 20299
www.neureiter-shop.at
www.drechselmaschinen.at

Ausgaben:
Problemldser.
. Frasgerate & Schablonen.
| Oberfrasen & Frastische.

{ \ sauter GmbH
il Strittholzstr. 33
| 82211 Herrsching
Tel: 08152 39588-0
i info@sautershop.de
{ . www.sautershop.de

Drechseln lernen
leicht gemacht.

Fordern Sie mein
umfangreiches
Programm an.

Drechslerschule
Hagenstrasse 4
37154 Northeim
www.holzspon.de
T +49(0) 5551/ 9935-0
holzspon@drechslerkurse.de
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LEIGH - variabel Zinken.

Fordern Sie unseren
kostenlosen
Gesamtkatalo, !

Hacker GmbH
Traberhofstr. 103
83026 Rosenheim

T +49(0)8031 269650
F +49(0)8031 68221
www.leigh.de

| fiir die nachste Ausgabe

ist der 22.01.2016

| Frauke Haentsch i
T +49(0)511 9910-340 |
F +49(0)511 9910-342 |

frauke.haentsch@vincentz.net

Prdsentieren Sie
lhr Unternehmen!

Hier kénnte Ihr
Firmeneintrag stehen.
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Holz

; et;t Kkostenlos
anfordern!

HolzWerken bietet ein vielfdltiges
Buchprogramm rund ums Thema
Holz. Hier ist fiir jeden was dabei:
Holzarbeiten aller Art, Mdbelbau,
Gartengestaltung, Drechseln,
Schnitzen.

Jetzt den Gesamtkatalog
kostenlos bestellen:

katalog@holzwerken.net
www.holzwerken.net




HolzWerken
Editorial

nverhofft kommt ja immer hdufiger. Neulich bekam ich einen Besuch von
U meiner Kollegin Kerstin, die als Redakteurin in unserem Verlag fiir ganz

andere Dinge zustdndig ist als fiir Holz, Maschinen und Co. Sie brachte
verwunderliche Neuigkeiten mit.

Zu Hause auf dem Sofa hatte sie in einem aktuellen Roman der Schriftstelle-
rin Dorte Hansen gelesen. ,Altes Land” heit er, spielt logischerweise etwas siid-
lich von Hamburg und ist sehr beliebt - er hat auf der Bestsellerliste des Maga-
zins ,Der Spiegel” Einzug gehalten. Eine der Heldinnen darin ist die wortkarge
Tischlerin Anne. Sie und ihr Chef schitzen gute Mébel - und lesen unter ande-
rem dariiber in einer Zeitschrift namens HolzWerken. Uber den Bau von Annes
Gesellenstiick entsteht in Hansens Geschichte dann sogar eine Reportage, die bei
uns erscheint.

Zwar bin ich ganz froh, dass wir immer noch selbst entscheiden, was bei uns
erscheint - und nicht Frau Hansen. Doch etwas geschmeichelt {iber den Eingang
unseres kleinen Druckwerks in die Hochliteratur unserer Zeit bin ich auch.

Viel wichtiger ist mir da aber noch die Mail unseres Lesers K. Der war gliick-
lich iiber die kritischen Bewertungen in einem unserer Maschinentests - und
zwar gerade, weil er die Maschine dann nicht gekauft hatte. Herr K. schrieb:
,Vielen Dank fiir die Rettung vor einem Fehlkauf! Bedauerlich, dass sich so eine
Information des Herstellers oder der Handler nicht auf der jeweiligen Internet-
prasenz findet.” Stimmt, finde ich.

Genau dafiir sind wir da: Um auch den Finger in die Wunde zu legen, wenn
ein Produkt etwas nicht kann. Das machen wir auch dann, wenn der betreffende
Hersteller bei uns Anzeigen schaltet (wie es hier der Fall war).

Warum? Weil wir unseren Lesern verpflichtet sind, die mit ihrem Abonnement
und Heftkdufen in ganz iiberwiegendem MaRe die Herstellung von HolzWerken
tragen. Dafiir méchte ich mich an dieser Stelle einmal ganz herzlich bei Thnen
bedanken. Fiir uns ist es ein Ansporn, genau so weiterzumachen.

] )
//’ ’,7/(/\(5/YCC‘S /{{//(4. ["’"‘C

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Dickes Glas, grofler Nutzen

Dicke Glasscheiben lassen
sich oft beim Trodelmarkt oder
fiir kleines Geld beim Glaser
bekommen. Sie bilden eine
perfekt plane Unterlage fiir
Schleifarbeiten, zum Beispiel
um die Unterseite von Dosen
zu bearbeiten. Einen groRen
Schleifpapierbogen aufs Glas
kleben, die Dose aufsetzen und
kreisférmig schleifen. Es gibt
noch zahlreiche weitere prakti-
sche Anwendungen fiir ein di-
ckes Glas, wenn es erst einmal
in der Werkstatt ist. €

Testlauf auf der
anderen Seite

Sie haben eine Herausfor-
derung vor der Brust, die Sie
noch nie vor sich hatten? Eine
komplizierte Frdsung, ein be-
sonderer Oberflachenauftrag,
schrdge Schnitte freihdndig,
weil es nicht anders geht - so
etwas. Da fast jedes Projekt im
fertigen Zustand eine promi-
nentere und eine weniger pro-
minente Seite hat, beginnen
Sie stets mit der letzteren. Sie
ist ein Testlauf fiir die Schau-
seite und kleine Fehler fallen
nicht so ins Gewicht. ¢

Kihler Bohrer und
saubere Lochriander

Damit es nicht zu heif
wird: Beim Bohren sollten Sie
immer mal wieder den Bohrer
herausziehen, um Spéne-Ver-
stopfung zu verhindern. Das
ist soweit natiirlich den aller-
meisen bekannt und wird auch
konsequent gemacht.

Aber: Das drehende Werk-
zeug sollten Sie nie ganz her-
ausziehen. Der Grund wird oft
ibersehen: beim Wieder-Ein-
tauchen mit laufender Maschi-
ne wird der Lochrand mit sehr
hoher Wahrscheinlichkeit be-
schddigt. €

6 HolzWerken 156 Jan. | Feb. 2016

So gelingen Rampa-Verschraubungen exakt

Bei vielen Vorrichtungen gibt es Anbauteile,
die l0osbar befestigt sind. Oft kommt es darauf
an, dass diese, wenn sie wieder angesetzt wer-
den, genau in Position kommen. Bei ldngeren
Teilen hilft es oft, ihnen einen kleinen Falz an-
zufrdsen, so dass sie exakt auf einer Kante posi-
tioniert werden konnen. So bekommt zum Bei-
spiel eine alte Raubank einen exakt sitzenden
Fiigeanschlag.

Soweit, so einfach. Was nun noch fehlt, ist
eine Schraublosung, die durch ihre Kraft den ex-
akten Sitz nicht wieder verschiebt. Erste Wahl
sind hier Einschraubmuffen, oft unter dem Han-
delsnamen Rampa bekannt. Sie werden mit ei-
nem AuRengewinde in ein
vorgebohrtes Loch gedreht
und nehmen innen eine
Schraube mit metrischem Ge-
winde auf. Dafiir miissen sie
sehr exakt positioniert wer-
den. So gehen sie vor:

1. Spannen Sie das ge-
falzte Anbauteil in seine ex-
akte Position und zeichnen
Sie die Punkte an, wo die
Halteschrauben sitzen kon-
nen.

2. Bohren Sie mit einem
Bohrer mit Zentrierspitze
durch den Bereich iiber dem
Falz, aber nur so weit, dass

die Zentrierspitze das andere Bauteil kratzt. Der
Bohrerdurchmesser entspricht dem der ge-
wiinschten Schraube plus zwei Millimetern (fiir
M6 = 8 Millimeter, zum Beispiel).

3. Losen Sie beide Teile wieder, durchbohren
Sie das Falzteil ganz und legen es zur Seite.

4. Dort, wo die Zentrierspitze im Hauptteil ei-
ne Markierung hinterlassen hat, bohren Sie nun
im zur Muffe passenden Bohrdurchmesser ein.

Durch die exakt positionierte Muffe wird das
Falzteil nun stets genau am Platz gehalten. Ein
Verkanten, das bei einer auch nur um einen hal-
ben Millimeter versetzen Bohrung leicht passiert,
ist so gut wie ausgeschlossen. ¢

L Foto: Heiko Stumpe

Hobelbank zu kurz, Werkstiick zu lang?

Auch mit einer kleinen Hobelbank konnen
Sie lange Werkstiicke spannen. Zum Einsatz
kommt dabei die Hinterzange. Normalerweise
driickt sie von rechts gegen das Holz, das auf
seiner linken Seite von einem Bankhaken gehal-
ten wird. Doch was tun, wenn auf der linken Sei-
te bereits das letzte Bankhakenloch erreicht ist?
Sie schaffen sich einfach ein weiteres.

Alles was Sie dazu benétigen, sind einige
Hartholzreste. Zundchst ein Stiick von
ungefdhr 15 x 10 Zentimetern

BANKHAKEN -KLOTZ

HARTHOLZLEISTE

und mindesten 40 Millimetern Dicke. Stemmen
oder bohren Sie hier mittig ein Loch ein, das der
Form Ihrer Bankhaken entspricht.

Im zweiten Schritt bendtigen Sie eine form-
stabile, rechtwinklige Hartholzleiste, mindestens
40 x 40 Millimeter im Querschnitt. An diese Leis-
te leimen Sie den zuvor gefertigten Klotz und
sichern ihn zudem mit einigen Schrauben. Ist
alles trocken, spannen Sie diesen praktischen
Helfer einfach in die Vorder-
zange, so dass das neue Bank-
hakenloch so weit wie nétig
nach links reicht. Jetzt kon-
nen Sie wie gewohnt spannen
- nur eben viel langere Werk-
stiicke. Stemmen ldsst sich
das nur durch die Leiste un-
terstiitzte Werkstiick im {iber-
héngenden Bereich nicht per-
fekt, weil Vibrationen auftre-
ten. Frdsen, bohren und
schleifen geht mit dieser
Hilfsleiste aber sehr gut. ¢

Illustration: Willi Brokbals

www.holzwerken.net



Schwerlastregal ganz leicht gebaut

Ein ordentliches Regal fiir Holzvorrdte
muss sehr viel Gewicht tragen konnen. Das
ist in statischer Hinsicht gar nicht so ein-
fach, denn es kommt noch eine weitere
Anforderung hinzu: Auf einer der beiden
langen Seiten soll das Regal ja moglichst
offen sein - nur so konnen lange Bretter
und sogar Bohlen bequem hineingelegt
werden.

Da bleibt in der Re-
gel nur eine Wandmonta-
ge. Eine Konstruktion aus
stabilen Kantholzern und
Winkeleisen ist hier eine
recht kostengiinstige Lo-

die Winkeleisen (20 x 20 Millimeter) auf
voller Breite des Holzes einstecken. Jedes
Eisen dient dann als Kragarm. Jeder Schlitz
sollte so eng sein, dass eine stramme,
formschliissige Verbindung um das Eisen
entsteht. Gegen das Herausrutschen des
Winkeleisens dient eine einzelne Schraube.

sung. Die Kantholzer - min- =

Illustrationen: Willi Brokbals

Zh

destens 80 x 60 Millimeter
im Querschnitt - werden vor
der Montage auf der breiten
Seite quer zur Faser einge-
schlitzt. Die untere
Ecke des Schlitzes
wird noch leicht abge-
rundet. So lassen sich

~— ANZEIGE

Kompromisslose
TWX7 [0

Frastisch-Einsatzmodul

Das Fréstischmodul fiir den TWX7-Workcentre verfiigt iiber eine
Mikropunkt-laminierte-Oberflache, welche sich reibungsmindernd

auf Werkstiicke auswirkt.

Dies ermdglicht ein freies bewegen gegen den Anschlag und beim
Arbeiten im Freihandmodus. Prézision wird durch die kreuzférmigen,
drehbaren Abstandhalter und mit der Anschlagsfeineinstellung
gewahrleistet. Horizontale und vertikale Druckkdmme (mitgeliefert)

bieten erhohte Sicherheit.

Vom einfachen Kantenfalzen

bis hin zu Planfrasen, dieser
transportable Frastisch ist nicht
nur in der Werkstatt, sondern
auch auf Baustellen daheim.

www.holzwerken.net

Tipps & Tricks

Jedes Kantholz wird in den gewiinsch-
ten Abstdnden eingeschlitzt, pro 80 Zenti-
meter Regalldnge steht ein Kantholz (wenn
notig auch enger). Ist die stabile Wand-
montage gewahrleistet, haben Sie mit we-
nig Aufwand ein sehr stabiles Regal fiir
schwere Lasten. ¢

KANTHOLZ M

tritontools.com
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Tipg;& Tricks

Klebeband schiitzt Sdulen
der Oberfrése

Klack, klack, klack: Beim
Festziehen der Spannzange an
der Oberfrdse kommt der
Schaft des Schliissels unwei-
gerlich immer wieder mit einer
der beiden Fiihrungssdulen in
Kontakt. Das produziert jeweils
kleine Macken, die in Summe
allmdhlich die Géangigkeit der
Sdulen in ihren Gleitlagern
beeintrachtigt. Eine dicke
Schicht Klebeband, rund um
den Schliisselgriff gewickelt,
verhindert das. Sieht nicht
gut aus, ist aber wirksam. €

Leim in lockere Gewinde

Okay, es ist eine Notls-
sung. Immer mal wieder
kommt es vor, dass man aus
Versehen eine Schraube im
Holz iiberdreht und dann kei-
nen Halt mehr findet. Blod,
wenn in einer ansehnlichen
Schraubenreihe eine deshalb
aus der Reihe tanzt, oder?
Geben Sie etwas Leim ins
Loch, warten sie zehn Minu-
ten und drehen Sie die
Schraube von Hand ein. Sie
wird auf Dauer nicht sehr viel
halten, aber sie wird auch
nicht mehr unangenehm ins
Auge fallen. €

Wenden Sie Glas
(und Schaden) ab

Der FuRboden ist nicht der
beste Lagerplatz fiir empfindli-
che Dinge wie Bilderahmen mit

Glas und Spiegel. Wenn man |
aber mehrere davon herstellt, |

zum Beispiel als Geschenk,
wird Platz schnell knapp.
Wenn Glasrahmen auf dem Bo-
den stehen, sollte die Scheibe
immer zur Wand weisen, denn
sonst ist eine FuRRspitze schnell
hineingeraten. Scherben brin-
gen zwar Gliick, aber wer ist
schon so abergldubisch? ¢

8 HolzWerken 156 Jan. | Feb. 2016

Einstell-Keil liefert Mafde im Handumdrehen

Das Einstellen von ZirkelmafRen und auch von
Tanzmeistern beim Drechseln ist eine wiederkeh-
rende Tatigkeit, die hohe Genauigkeit erfordert.
Das Mal am Zollstock abzunehmen, ist da oft zu
ungenau und auch eine fummelige Angelegen-
heit. Besser ist ein doppelseitiger Messkeil, an
dem Sie Innen- wie AuRenmafe abnehmen kon-
nen.

Solche Hilfsmittel bauen Sie fiir lange Zeit,
also darf es auch hier gerne gutes, formstabiles
Laubholz sein. Hobeln Sie einen 60 Zentimeter
langen Streifen davon auf 15 Millimeter aus.
Schneiden Sie daraus einen sehr spitzen Keil in
Form eines gleichschenkligen Dreiecks. Sechs
Zentimeter hat es an der Basis. Markieren Sie die
lange Mittelinie des Dreiecks. Stellen Sie nun ei-
ne Schieblehre auf genau fiinf Millimeter ein und
schieben Sie sie von der Keilspitze aus hoch, bis
es klemmt. Hier setzen sie eine Markierung

VORDERSEITE

rechtwinklig zur Mittellinie und beschriften Sie.
Von nun an bestimmen Sie, wie viele MaRe sie
auftragen wollen. Natiirlich kénnen Sie auch un-
gerade Markierungen vornehmen, wenn sich die-
ses MaR hdufiger bei Ihren Projekten finden.

Die Riickseite des Keils konnen Sie noch fiir
die Abnahme von Innenmafen herrichten. Frd-
sen Sie fiinf Millimeter von der Kante eine 6-mm-
Nut auf halbe Materiadicke herunter. Die sich
spitz kreuzenden Nuten bieten mit ihren auflen
liegenden Flanken nun den Ansatz fiir Innen-
maf-Abnahmen. Die Beschriftung erfolgt wie auf
der Vorderseite.

Zum Schluss empfiehlt sich ein Klarlack-
Uberzug, um die Beschriftung zu schiitzen. ¢

TTELLINIE

INNENTASTER

Illustrationen: Willi Brokbals
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Weg mit den Zo6llen

Ein schneller Blick, und schon ist die Kreissage
eingestellt oder der Frdstisch. Doch sobald mehr
als eine Skala im Spiel ist, schleichen sich eben bei
einem schnellen Blick Fehler ein. Das kann sogar
dann passieren, wenn die Skalen so unterschied-
lich sind wie Zentimeter- und Zollskalen.

Weil Maschinenhersteller heute sehr oft inter-
national denken, statten sie leider auch ihre Ma-
schinen mit Zoll aus - obwohl kaum ein Land au-
Rer den USA noch so rechnet. Umgekehrt finden
immer mehr amerikanisch skalierte Werkzeuge ih-
ren Weg zu uns, die auch eine Millimeter-Skala tra-
gen. Um der Verwirrung des schnellen Blicks zu
entgehen, kann die Zoll-Skala gleich am ersten Tag
iiberdeckt, abgeklebt oder iibermalt werden. Wir
empfehlen es jedenfalls warmstens. €

Foto: Andreas Duh
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Servieren Sie sich Ihre Bohrer

In einer Schublade, in ihren
Originalverpackungen, sogar als
wilder Haufen: Es gibt viele Ar-
ten, wie Bohrer aufbewahrt
werden. Hier ist eine weitere,
die sich als sinnvoll bewdhrt
hat: die Aufbewahrung auf Tab-
letts.

Sortieren Sie zundchst Ihre
Bohrer. Nach welchen Kriterien
entscheiden Sie. Haben Sie eine
immer wiederkehrende Kombi-
nation von bestimmten Boh-
rern, so legen Sie diese zuein-
ander. Oder sie ordnen nach
Typ: zum Beispiel alle Forstner-
bohrer zueinander. Haben Sie
die Bestandsaufnahme abge-

— ANZEIGE ————————o——————

Wir modernisieren Ihre Maschine individuell nach Ihren Anforderungen mit
elektrischen Steuerungen nach den neuesten Richtlinien.

B Anschlussfertige Komplettsteuerungen

W Nachriistung von Nullspannungsauslosung,
elektrischer Bremse und Not-Aus

B Auf Wunsch mit Drehzahlsteuerung

B GroBes Sortiment an Ersatzteilen

Lassen Sie sich kostenfrei beraten:
info@klibo.de, Tel:06161 /9309 - 0

schlossen, bauen Sie sich fiir
jede Gruppe ein kleines Brett
mit Griff, in seiner GroRe opti-
mal auf seinen Abstellort ange-
passt. Bohren Sie nun fiir den
Schaft jedes Bohrers ein Park-
Loch und beschriften Sie es.
Lassen Sie auf jedem dieser Ta-
bletts noch etwas Platz fiir
kiinftige Neuerwerbungen. Ab
jetzt haben Sie einen schnellen
Zugriff auf alle Bohrer.
Ubrigens: Mit einem stets
leeren, weiteren Tablett schaf-
fen Sie noch mehr Uberblick: Es
wird fiir jedes Projekt nur mit
den Bohrern bestiickt, die Sie
tatsdachlich brauchen. ¢

o
KLINGER BORN

www.klibo.de

www.holzwerken.net
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MADE IN
SWEDEN

SHARPENING
INNOVATION

TORMEK

MEINE WAHL DER
SCHLEIFMASC™INE.

“Ich benutze Tormek seit 15 Jahren.
Sobald Sie ,.ein Rezept” (die Einstellung)
fur Ihre gewlinschte Form haben,
dauert es nur Sekunden um die

perfekte Schneide zu erhalten.” |

Nick Agar
WOODTURNING ARTIST
Devon, UK

www.tormek.com '3

Verpassen Gie nicht den
inspivierev\o\en Film von

Nick’s Werkstatt!

SSS

& Co KG 07720-9720 50

Importeur flr Deutchland: Tixit GmbH
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Diamantfeilen brauchen
Wasser

Diamantfeilen sind hand-
lich, fast in jeder bendtigten
Form erhdltlich und auch in
feinsten KorngroRen noch grif-
fig und abrasiv. Beim Gebrauch
sollten sie allerdings gut nass
sein, damit der Metallabrieb
des Werkzeuges nicht die Feile
zusetzt und damit unbrauch-
bar macht. Wasser schwemmt
den Metallabrieb aus der Feile
und halt sie so sauber und ein-
satzbereit. Nach der Benut-
zung mit Wasser reinigen und
gut abtrocknen. ¢

Kartoffel halt den
Sekundenkleber fern

Bei der Herstellung von
Schreibgerdten miissen meist
Messingrohrchen in gebohrte |
Rohlinge geklebt werden. Dass
sich das Rohrchen nicht unge-
wollt mit Kleber fiillt, verhin-
dert eine zentimeterdicke, rohe
Kartoffelscheibe. Das Rohrchen
wird auf die Kartoffelscheibe
gedriickt - der Kartoffelpfrop-
fen verschlieRt es so zuverlds-
sig. Das Rohrchen muss dann
vor der Verklebung auRRen noch
mit Spiritus gereinigt werden.
Der Pfropfen wird sofort nach
der Verklebung wieder aus dem
Rohrchen gezogen. €

Filzschreiber signalisiert
Drechsel-Stopp

Beim Stiftedrechseln muss |
das iiberschiissige Holz biindig
bis zum Rohrchen weggedrech-
selt werden. Durch den Spéne-
flug ist schwierig zu erkennen,
wann ,blindig” erreicht ist.
Wird das Rohrchen aus Verse-
hen gekiirzt, funktioniert der
Stift nicht. Ist das Rohrchen-
ende hingegen mit einem Ed-
ding schwarz gefdrbt, blitzt es
bei Werkzeugkontakt plétzlich
warnend auf: Sofort Halt! <

10

Klettende Schleifhilfe verschont die Finger

Enge gedrechselte Dosen schleift man innen
besser nicht mit dem Finger - die Verletzungsge-
fahr ist einfach zu groR. Mit wenigen Hilfsmit-
teln kann eine effektive Schleifhilfe selbst her-
gestellt werden.

Sie bendtigen dazu einen Rundstab (Durch-
messer: etwa 2/3 der zu schleifenden Offnung
oder kleiner), selbstklebendes Klettband aus dem
Baumarkt und ein Schleifmittel mit Kletthaf-
tung.

Das Klettband wird nun spiralférmig um den
Rundstab geklebt und am oberen Ende biindig
abgeschnitten. Jetzt kann das zu zwei Zentime-
ter breiten Streifen geschnittene Schleifmittel

spiralférmig auf die Schleifhilfe aufgewickelt
werden. Dabei ist zu beachten, dass der Streifen
am Stab liegt, dass es beim Schleifen nicht wie-
der durch die Reibung des Werkstiickes abgewi-
ckelt wird.

Der Vorteil der Schleifhilfe mit Klettband ist,
dass das Schleifmittel leicht federnd haftet und
die Schleifwirkung optimal ist.

Es ist lediglich darauf zu achten, dass der
Anpressdruck beim Schleifen nicht zu hoch wird.
Denn entsteht beim Arbeiten zu viel Hitze, kon-
nen die feinen Widerhaken der Klettverbindung
schmelzen, dadurch wird die Schleifhilfe un-
brauchbar. ¢

Spannzange aus Holz packt sanft und sicher

Fotos: Martin Adomat
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Spannzangen aus Stahl hal-
ten Bohrer und FraRwerkzeuge
sicher und prézise. Eine selbst
gefertigte holzerne Spannzange
ist eine ideale Losung, um
Holzzapfen, Griffe oder Knebel
beim Drechseln sicher und
schonend zu spannen. Notig
zur Herstellung ist ein Spann-
futter mit etwas langeren Ba-
cken und ein Stiick Rundholz,
das sich in ihm gut spannen
lasst. Spannen Sie das Rund-
holz ins Futter und durchboh-

ren Sie es mit Reitstock, Bohr-
futter und Bohrer im gewiinsch-
ten Durchmesser. Das so ent-
standene Holzrohr wird nun an
der Bandsdge oder von Hand an
einer Stirnseite iiber Kreuz ein-
geschnitten.

Die Sdgeschnitte reichen
dabei hochstens zwei Drittel
der Gesamtlinge herab. Nun
wird das Holzrohr umgedreht.
Es wird, um 45° versetzt, eben-
falls zwei Mal genauso von der
anderen Seite eingesdgt.

- Fotos: Martin Adomat

Jetzt kann die Spannzange
in das Drechselfutter eingesetzt
werden. Mit etwas Spannkraft
verringert die Spannzange ih-
ren Durchmesser und somit ha-
ben Sie ein wunderbares Spann-
werkzeug. Es halt alle Drechsel-
teile sicher, aber vor allem auch
schonend beim Drechseln fest.

Und: Die eingesteckten
Zapfen miissen nicht auf den
Zehntelmillimeter genau ge-
dreht sein, um sicher Halt zu
finden. ¢




So holen Sie mehr aus dicken Brettern heraus

Schon eine mittelgroRe Bandsdge erweitert Thre Moglichkeiten
in Massivholz radikal! Mit ihr konnen schone Partien der Dicke
nach aufgetrennt werden. Das hat zwei Vorteile: Deutlich zu di-
ckes Holz muss nicht weit heruntergehobelt und damit weitge-
hend vergeudet werden. Und mit zwei oder mehr Lagen aus ein

TRENNSCHNITT

e ANZEIGE

Tipps & Tricks g

und demselben Brett lassen sich an Schatullen und Mébeln tolle
Effekte erzielen.

Es gibt mehrere Mdglichkeiten, die beiden so entstandenen
Bretter wieder miteinander zu verbinden: Schieben und Stiirzen.
Beim Schieben werden die noch aufeinanderliegenden Scheiben
einfach nebeneinander geschoben. Jede Partie hat dabei eine sehr
dhnliche Optik wie die Nachbarn, es entsteht ein recht ruhiges,

wenn auch nicht symmetrisches Erscheinungsbild. Diese Technik
ist besonders fiir streifige Texturen sinnvoll und wenn

mehr als zwei Teile aus dem Ur-Brett gewonnen wur-
den.

Beim Stiirzen werden zwei Hélften eines Bret-
tes aufgeklappt wie ein Buch. Dadurch entsteht
eine bisweilen spektakuldre Symmetrie, die,
richtig eingesetzt, zum Beispiel fiir Tiirfiillun-

gen reizvolle Hingucker schaffen.

Wenn ein Brett zur Verfiigung steht,
das zwar zum Auftrennen nicht dick genug
ist, aber sehr lang, gibt es noch einen
Kniff: Um zu einem breiten und schonen Er-

gebnis zu kommen, halbieren Sie es der Lan-
ge nach. Dann wird eine Hilfte um 180° ge-

dreht und an die Schmalfldche des anderen

gezogen. Mit etwas Gliick entsteht eine Op-
tik, die der gestiirzten Optik zumindest
nahe kommt. €

O 08152 39588-0

info@sautershop.de
www.sautershop.de

Fachliche Beratung. Echter Service.

Tox

Mehr als 10.000 Produkte fiir die Holzbearbeitung.

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis

Die Beleuchtung besteht

aus ,ganz normalen Neon-
rohren” - zwolf Lampen

a 36 Watt. ,Das geniigt mir.

Ich arbeite wenig mit Bei-

ze”, so Kaulscherf, ,nur mit

OL. Da muss ich nicht haarge-
nau auf den Farbton achten.”
Alle Arbeitstisch-Lampen werden
mit einem einzigen Schalter be-
dient, einzelne Arbeitsbereiche sind
separat geschaltet.

Der Multifunktionstisch ist auf einen rol-
lenden Unterschrank aufgesetzt, der den

Bereich unter dem Tisch nutzt. ,Ich
komme aus einer Kellerwerkstatt
- Platzverschwendung stort
mich” Fiir die Befestigung

hat Kaulfersch die Bohrun-

gen im Tisch vergroRert

und diesen mit langen
M12-Schrauben befestigt.

Unten tragen fiinf Rollen

die 90 Kilogramm Masse.
Praktisch sind die separate
Steckdosenleiste und der Hal-
ter fiir die haufig genutzten
Flachspanner.

12 HolzWerken | 56 )an. | Feb. 2016

Unscheinbar iiber dem Fenster
hangt eine Thermometer-
Hygrometer-Kombination.

Der Kreuzungspunkt der

beiden Zeiger sollte im
markierten Bereich liegen,
damit das Holz in der
Werkstatt nicht leidet.
Kaulfersch ist da ganz
pragmatisch: ,Beim Rein-
bringen von frischem Holz
achte ich darauf, dass es nicht
zu trocken ist. Und wenn es fiir
Buche zu trocken ist, mache ich halt
ein Fichte-Projekt”.

Sie ist einfach, schnell gebaut und
tut, was sie soll: die kleine Schleif-
rollen-Station. Der Halter tragt
vier Rollen auf einer durch-
gesteckten Gewindestange.

»Nicht ganz ideal, ich muss

beim Wechseln immer die

ganze Stange rausziehen.”

Papier wird mit dem Cut-

ter abgetrennt, nicht tiber
AbreiRkante. Schonheit

ist Kaulfersch bei solchen

Helfern ,nicht wichtig”.

www.holzwerken.net



Meine Werkstatt: Stefan Kaulfersch

In Tischlereien ist es offiziell nicht
mehr erlaubt (wird aber sténdig
gemacht). In der eigenen Werk-

statt kann aber jeder tun und
lassen, was er will. Kaulfersch

hat deshalb fiir sich entschie-

den: ,Ich mochte mit Druckluft
pusten konnen, zum Beispiel,

um Maschinen innen zu reini-

gen.” AuRerdem sollen Stift- und
Klammerpistole mehr zum Einsatz
kommen. Der kleine 50-Liter-Kom-
pressor unter der Decke lauft bei der
Benutzung standig - und wird daher
mittelfristig durch einen gréReren ersetzt.

Die Elektrik ist wohl tiberlegt. 25 Steck-
dosen sind iiber die Werkstatt ver-
teilt und werden iiber einen an
der Decke umlaufenden Ka-
belkanal versorgt. Clever

ist die Anordnung der
400-Volt-Starkstromdo-

sen oberhalb der nor-

_ | malen 230-Volt-Dosen.

Das spart Wandplatz.

Die gesamte Werkstatt

ist mit einer eigenen
Sicherungseinheit ver-

sehen, so dass sie unab-

hé@ngig vom Wohnhaus ist.

www.holzwerken.net

ngefangen hat Stefan Kaulfersch mit zw6lf Quadratmetern

Werkstatt. Nach einer tiberwundenen Krebserkrankung

sagte sich der Speditionskaufmann 2013: ,Holz ist mein
einziges richtiges Hobby, daher investiere ich jetzt auch was!“
Herausgekommen sind prachtvolle 48 Quadratmeter Werkstatt,
in Holzstdnderbauweise eigenhandig erstellt. Innen ist noch
nicht alles nach Kaulferschs Vorstellungen, aber er arbeitet dar-
an: ,Ich plane immer deutlich ldnger, als ich dann baue.“ In der
Werkstatt entstehen vorwiegend neue Mabel fiir den Eigenbedarf,
aber Kaulfersch arbeitet auch historische
Schatzchen auf.

Gegenuber sich selbst ist der Ho/zWerken-
Leser aus der Nahe von Memmingen sehr
konsequent. ,Ich bevorzuge gutes Werk-
zeug - dann gibt’s keine Ausreden mehr,
wenn etwas nicht passt.“

Der Zwingenwagen ist von allen vier
Seiten und sogar oben nutzbar. Auf
der hier sichtbaren Seite finden
Zwingen bis 1,20 Meter Lange
Platz. Auch hier sorgt eine

fiinfte Rolle - mittig unter

dem Wagen - fiir ausrei-

chend Stabilitat. ,Unten

habe ich die Nutzung

noch nicht definiert, da

schaue ich, was kommt.”

HolzWerken 156  Jan. | Feb. 2016 13




Arbeitstisch fiir Werkstatt und Kiiche

fiir alle Arbeiten

Ob in der Kiiche oder in der Werkstatt - dieser Tisch bietet so viel Masse, dass er sich auch bei

starkeren Arbeiten nur wenig bewegt. Zwei unterschiedliche Bauweisen stellen wir hier vor -

genau richtig fiir alle Individualisten.

14 HolzWerken | 56 Jan. | Feb. 2016 www.holzwerken.net




as odell ist ein offenes
Gestell, bei dem die Stollen oder
Beine auf zwei Ebenen durch Zar-

ge und Riegel miteinander verbunden sind.
| Die Riegel nehmen einen aufgelegten Zwi-
‘schenboden auf, der eine willkommene Ab-
 lagefldche bietet.

Das gleiche Gestell kann auch zu einem
geschlossenen Mgbel mit reichlich Stau-
raum werden. Der Zeitaufwand erhoht sich
hier um etwa fiinf Stunden. Planen Sie
etwa 20 Euro mehr fiir das zusdtzliche Ma-
terial ein.

Bei der geschlossenen Variante lassen
Sie den Boden auf Leisten zwischen die
Riegel ein und schlieRen die Felder zwi-
schen Stollen, Riegeln und Zargen mit Fiil-
lungen. Fiir diese Fiillungen werden die
Gestellteile aber nicht genutet, die Nut
wird vielmehr durch aufgeschraubte Lei-
sten hergestellt. Die Fiillungen sind also
Leingeleistet”.

Die Arbeitshohe hdngt von zwei Fak-
toren ab: der KérpergroRe und der Tétig-
keit. Wenn die Arbeitsplatte etwa das Ni-
veau des Handkndchels am frei hangenden
Arm hat, liegen Sie meist richtig. Wird der
Tisch fiir besonders feine Arbeiten ge-
nutzt, kann die Platte auch ein paar Zenti-
meter hoher liegen.

Die Arbeitsplatte sollte hart und
schwer sein. Gewicht ist hier ein Selbst-
zweck, die Masse sorgt fiir ausreichende
Standfestigkeit und vermeidet Schwin-
gung. Die Platten der beiden Muster sind
aus Robinie und WeiRbuche. Robinie ist

www.holzwerken.net

sehr resistent, hart und steht viel besser,
als es die meist etwas krummschdftigen
Stdmme erwarten lieRen. Wenn das Holz
gerduchert, also Ammoniakddampfen ausge-
setzt wird, ergeben sich reizvolle dunkel-
griine bis mokkabraune Farbtdne.

WeiRbuche ist eines der schwersten
einheimischen Holzer, die meisten kennen
sie von Hobelsohlen und Stemmeisen-
griffen. Im Hinblick auf seine Harte ist
WeiRbuche erste Wahl fiir Arbeitsplatten,
es verlangt Mensch und Maschine aber ei-
niges ab. Weilbuche schwindet ndmlich
stark, wirft sich gerne und ist farblich mit
leichten grauen Streifen nicht ganz so at-
traktiv.

Die GestellfiiRe mit einem Querschnitt
von gut 80 Millimetern im Quadrat sind
mdchtig. Wenn Sie ein Mdbel mit solchen
Querschnitten im Handel suchen, werden
die Teile meist aus zwei oder mehr Lagen
verleimt sein, vielleicht sind die einzelnen
Lagen sogar in der Linge durch Keilzinken
gestofRen, wie bei Konstruktionsvollholz.

Hier sind die Beine bewusst aus einem
Stiick gemacht. So unterbricht keine Leim-
fuge die Zeichnung des Holzes. Am besten
wahlen Sie ,Kreuzholz” mit diagonalenm
Jahrringverlauf am Kopf und daher rund-
um ziemlich gerader Zeichnung. Es gibt
dann auch bei einem Nachtrocknen des
Holzes keine Probleme. Wenn Sie kein
Kreuzholz zur Verfiigung haben, nehmen
Sie die beiden saubersten Seiten nach au-
Ren. Achten Sie aber in jedem Fall darauf,
dass das Material kernfrei ist. Im Hinblick

Projekte
Arbeitstisch fiir Werkstatt und Kiiche

auf die Verfligharkeit bietet sich fiir das
Gestell Nadelholz an, hier ist es Larche.

Optisch und konstruktiv
ein Gewinn: Holzndgel

Die Riegel sind in die Beine gezapft. Um
moglichst lange Zapfen und damit eine
stabilere Verbindung zu erzielen, liegen
die Zapfen nicht mittig, sondern weiter
aulen (siehe Zeichnung auf Seite 17). Die
Zapfenverbindung wird durch Holzndgel
gesichert.

Wenn Sie dabei in traditioneller Tech-
nik vorgehen, konnen die Gestellteile
formlich zusammengezogen werden: Die
Holzndgel liegen dabei nahe an der Briis-
tung. Zundchst wird das geschlitzte Teil
(hier also das Tischbein) gebohrt, am bes-
ten an der Stdnderbohrmaschine. Um Aus-
risse zu vermeiden, kann man dabei ein
Restholz in den Schlitz stecken. Dann wird
die Zapfenverbindung zusammengesteckt
und gezwungen. Jetzt iibertragen Sie die
Position der Bohrlocher auf den Zapfen.

Eine Moglichkeit ist es, einen Bohrer
mit Zentrierspitze zu Hilfe zu nehmen, den
Sie ganz leicht in das Bohrloch schlagen.
AnschlieRend nehmen Sie die Zwingen
wieder ab und losen die Verbindung. Die
Zentrierspitze des Bohrers hat so den
Bohrpunkt am Zapfen markiert. Nun erhdlt
auch der Zapfen hier ein Loch fiir den

»
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</ Material-Check

Pos. Bezeichnung Anzahl Lange Breite Materialstarke Material
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Zargenverbindung

Holznagel. Wichtig: Dieses 10-mm-Loch
setzen Sie aber etwa einen Millimeter wei-
ter Richtung Briistung. Dieser geringe Ver-
satz der Bohrlocher fithrt dazu, dass beim
Einschlagen des Nagels der Zapfen regel-
recht in das Bein gezogen wird.

Die Négel sollten aus einem harten und
langfaserigen Holz hergestellt werden,
etwa aus Esche, Robinie oder Rotbuche.
Achten Sie auf einen geraden Faserverlauf.
Bei sehr langen Nédgeln ist es am besten,

e

Stollenfuf}

ANZEIGE

‘Weihnac

2

Angehot gilt fiir nicht reduzierte Artikel und solange Vorrat reicht.
Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge - www.toptools24.de

www.holzwerken.net
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80

das Holz dafiir zu spalten, um durchgehen-
de Fasern zu garantieren. Hier sind die
Holzndgel aber nur 55 Millimeter kurz, da-
her konnen Sie sie auch schneiden. Wichtig
ist der Querschnitt der Holzndgel: Sie sol-
len das Holz nicht spalten, aber doch gut
greifen. Daher haben sie den Querschnitt
eines gestreckten Sechsecks.

Der Leistenrohling hat einen Quer-
schnitt von zehn mal 13 Millimetern, der
dann mit dem Blockhobel oder an der

160
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Tischkreissdge mit schrdg gestelltem Blatt
auf einen sechseckigen Querschnitt ge-
bracht wird. In Querrichtung des Zap-
fensentspricht das MaR des Holznagels da-
mit genau dem Bohrloch. Er wird das Bein
nicht spalten. In der Hoéhe ist der Nagel
aber mit 13 Millimetern deutlich groRer als
das Bohrloch und beit sich ins Holz.

Spitzen Sie die Ndgel unten mit dem
Stecheisen etwas an. Schneiden Sie sie
gleich auf Endldnge, dann lassen sie sich
flichenbiindig eintreiben und Sie miissen
spater keine Uberstinde abarbeiten. An die
Nagelspitze konnen Sie einen Tropfen Lein-
ol geben, dann ist der Nagel etwas gefiigi-
ger.

Die Verbindung wird wieder zusammen-
gesteckt und Zwingen werden angesetzt.
Wenn Sie den Nagel einschlagen, achten
Sie darauf, dass Sie ihn so drehen, dass das
Sechseck hochkant steht. So vermeiden Sie
Risse. Beim Einschlagen konnen Sie beob-
achten, wie der Holznagel geringfiigig sei-
ne Richtung dndert und Zarge oder Riegel
an das Bein zieht. ¢

Unser Autor Christoph Henrichsen
arbeitet am liebsten mit Handwerk-
zeugen. Dieses soliden Werktische
hat er weitgehend ohne den Einsatz
von Maschinen geschaffen.

- Steinertgasse 6!
73434 Aalen
Telefon: 07361/4903804
Telefax: 07361/4903806

17
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| 4> Die Schlitze bohren Sie

| am besten an der Stander-
bohrmaschine vor, von den

| Enden des Schlitzes zur
Mitte. Dann stemmen Sie
erst an den Enden aus,
bevor Sie die Ldngskanten
mit breitem Stecheisen
nacharbeiten. Nun den

1> Beginnen Sie mit dem Fiigen der massi-
ven Tischplatte. Nuten Sie die winkligen,
grob abgeldngten Einzelteile an je vier
Punkten mit einem Scheibennutfréser fiir
Flachdiibel. Die Flachdiibel erleichtern

das Verleimen und die Herstellung einer
planen Flache.

Nutzapfen einschneiden
und ausstemmen.

2> Ordnen Sie die Streifen ,Kern an Kern,
Splint an Splint” an. Setzen Sie die Tiirspanner
abwechselnd oben und unten an, das hat sich
bei Brettflichen bewdhrt. Bei einer so dicken
Platte bleiben die Zwingen iiber Nacht am Werk-
stiick. Schneiden Sie dann die Platte auf MaR.

5> ReiRen Sie die Zapfen fiir die Riegel
mit dem DoppelstreichmaR an. Wenn Sie
3> Stellen Sie die MuRe haben, schneiden Sie sie einfach
| Stollen so zusammen, von Hand, schneller geht es an der Tisch-
dass die AuRenseiten kreissdge. Die Zapfenldcher kdnnen Sie
eine moglichst gerade wieder vorbohren und dann ausstemmen.
Maserung und mdg-
lichst wenig Risse zei-
gen. Die StollenfiiRe
™ werden unten an der
1 Innenseite verjiingt,
sie sehen dann nicht
Y so plump aus.

18 HolzWerken | 56 Jan. | Feb. 2016 www.holzwerken.net



6> Schneiden Sie an den Kopfen der Zarge
fiir Vorder- und Riickseite einen groRen
Schwalbenschwanz, iibertragen Sie ihn dann
auf Kopf- und Langholz des Stollens (kleines
Bild) und stemmen Sie dann aus.

7 > Die StollenfiiRe werden nun an den beiden
Innenseiten schrdg beigeschnitten. Die MaRe
entnehmen Sie bitte der Zeichnung auf Seite

17. Hier gut zu erkennen: Die Zapfenldcher fiir
die Riegel (Schritt 5).

8> Die Zargen erhalten
oben an der Innenseite
Schlitze, welche die Nutz-
klotze zur Befestigung der
Tischplatte aufnehmen.

| Diese Schlitze sollten ei-

als der Nutklotz.

nen Zentimeter ldnger sein

Projekte

Arbeitstisch fiir Werkstatt und Kiiche

9> Die Locher fiir die
Holzndgel werden zu-
ndachst an den geschlitz-
ten Stollen gebohrt. Um
innen Ausrisse zu vermei-
den, stecken Sie beim
Bohren ein Stiick Restholz
in den Schlitz.

rahmenweise zusammen. Markieren Sie mit
einem Bohrer mit Zentrierspitze die Position
des Holznagels an allen Zapfen der Riegel
und der Zargen.

)
10> Spannen Sie dann die Teile des Gestells

11> Nehmen Sie die Rah-
men wieder auseinander
und bohren Sie nun auch
am Zapfen das Loch fiir
den Holznagel. Versetzen
Sie das Loch aber um etwa
einen Millimeter weiter

§ Richtung Briistung. So

wird die Verbindung beim
Einschlagen des Holz-
nagels eng zusammen-

. gezogen.
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12> Die Holzndgel werden aus einem im
Querschnitt sechseckigen Stab hergestellt.
Das Ende spitze ich mit einem Stecheisen an,
dann ldnge ich den Nagel mit der Feinsdge
ab. Brechen Sie die Kanten der Zapfen mit
dem Blockhobel, das erleichtert den Zusam-
menbau.

13> Die Rahmen werden wieder zusammen-
gespannt und die Holzndgel eingetrieben.
Hélt bombig und macht SpaR.

14) |
14> Setzen Sie beim Verleimen des Gestells an den ,Einzinkern” auch
von oben eine Zwinge auf. Reicht die Ldnge Ihrer Zwingen nicht aus,
kénnen Sie auch auf Ratschenbander zuriickgreifen.

20 HolzWerken 156 )an. | Feb. 2016

15> Bei unserem Grundmodell wird auf die
Riegel der Fachboden aufgelegt. Klinken
Sie dafiir die Ecken im Bereich der Stollen
passend aus.

16> Bei dem geschlossenen Modell wird der
Boden unten biindig mit der Oberkante zwi-
schen die Riegel gelegt. Als Auflage dient ein
Rahmen aus Leisten, die innen auf die Riegel
geschraubt werden.

17> Um beim geschlosse-
nen Modell die Felder mit
Fiillungen schlieRen zu
konnen, wird zunachst

| innen eine Leiste auf die
Stollen geschraubt. Sie
schlieRt biindig mit Riegel
und Zarge ab.

www.holzwerken.net
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18> AnschlieRend wird die aus diinnen
Brettern mit falscher Feder hergestellte Fiil-
lung eingelegt. Sie wird von Leisten gehal-
ten, die wie ein Bilderrahmen auf Gehrung
geschnitten sind und von aulRen geschraubt
werden.

19> Stellen Sie fiir die Befestigung der
Platte Nutklotze aus Hartholz her, jeweils
zwei fiir jede Seite. Wenn Sie den Falz
nicht per Hand absetzen wollen, kénnen
Sie ihn anfrdsen, dann aber am Ende eines
breiten Kopfholzbrettes, das Sie anschlie-
Rend erst auf KlotzmaRe (Pos. 8) aufsdgen.

20> Etwas Ubung braucht das Putzen der

latte von Hand mit einer kurzen Raubank.
Priifen Sie die Planheit mit einem Stahllineal
oder Richtscheiten. BestoRen Sie auch die
Kanten und fasen Sie sie stark. Wenn man die
Kanten und Flachen etwas anfeuchtet, lassen
sie sich leichter putzen.

www.holzwerken.net
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22> Sie konnen das offene Grundmodell
noch mit einer Schublade ausstatten. Diese
Schublade hat zwei Frontstiicke, die als
Griff unten einen Zentimeter vorspringen.
Der Schubkasten hat an den Seiten oben
zwei ,Ohren”, die auf einer gefélzten Leiste
laufen.

21> Legen Sie die fertige
Platte kopfiiber auf zwei
Bdcke. Darauf mitteln Sie
dann das Gestell aus und
fixieren die Platte mit den
Nutklotzen. Die Oberkante
der Klotze liegt etwa zwei
Millimeter unterhalb der
Oberkante der Riegel, die
Klotze ziehen die Platte
auf das Gestell.
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Spezial

Holzwerker des Jahres mit
starker Unterstiitzung

if der Fahrt durch das pitto-
reske Elsass diirf
in Reichstett an einem beson-
deren Haus erfreuen. Hier
wohnt ein Holzfachmann, das
erkennt man sofort. Und nicht
nur das: Hausbesitzer Bernard
Rebout ist unser Holzwerker

des Jahres 2015.

4

en Sich Kenner

Holzwerker des Jahres 2015: Bernard Rebout

eltgewandt und bodenstandig,

gastfreundlich und mit feinem

Humor gesegnet: Der 66-Jahri-
ge, der aus den Vogesen stammt, hat sich
bei der Jury-Wahl gegen starke Mitbewer-
ber durchgesetzt. Rund 400 Einsendungen
in der Lesergalerie auf ww.holzwerken.net
gab es zu bewerten. Die von Bernard Rebout
stachen dabei durch hohen Aufwand, Origi-
nalitdt, Vielseitigkeit und den Einsatz von
viel Herzblut aus. Nachbauten historischer
Stilmobel mischten sich dabei mit kennt-
nisreich restaurierten Originalen, kleine
pfiffige Werkstatthelfer mit dem komplet-
ten Eigenbau der Werkstatt hinter selbst
gesetzten Fachwerk-Standern. Und bei al-
lem gilt: Bernard Rebout hat nie ein Holz-
handwerk gelernt, sondern sich alles selber
beigebracht.

Sein bester Kunde, sagt Bernard Re-
bout, ist seine Frau. Ihre Wiinsche erfiillt
er mit Vorliebe und sichtbarer Freude. Ger-
ne bringt Clarisse feine Fundstiicke vom
Flohmarkt mit - fiir den Holzwerker des
Jahres immer ein willkommener Ansatz. So
kann es passieren, dass um ein paar alte
Schubladen eine v6llig neue kleine Kom-
mode entsteht. So verhdlt es sich bei dem
Stiick, das Bernard Rebout gerade auf der
Titelseite dieser Ausgabe endbearbeitet.

" Biedermeier-Fronten fiir eine moderne Kiiche: Die Rebouts haben keine

Scheu vor groBen Projekten.
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Weiteres Beispiel: Weil Clarisse Rebout
sehr gerne kocht, ist ein Gewiirzschrank
schnell ein sinnvolles Geschenk. Und die
neu gekaufte Kiiche wird gleich mit
Fronten im Biedermeier-Stil versehen.

Oder das Paar iiberlegt gemeinsam, wie
es die elektrischen Anlagen im ersten
Stock des Hauses kaschieren kann. Wo an-
dere einen Vorhang anbringen, eine
schlichte Klappe davor setzen oder es ein-
fach seufzend akzeptieren, baut Rebout ei-
nen Schrank im Stil der Rheinmdbel des
18. Jahrhunderts.

Bernard und Clarisse -
ein eingespieltes Team
Wobei diese Darstellung fast ein bisschen

einseitig ist. Denn viele der Mobel sind
Gemeinschaftsproduktionen, bei denen

| Marketerien und Einlegearbeiten, vergolden und
polieren - historische Techniken hat sich das
Paar aus dem Elsass in den vergangenen Jahr-
zehnten angeeignet. Hier kamen sie im Bade-
zimmer zum Einsatz.

www.holzwerken.net



Bernard Rebout mit seiner Frau Clarisse:
Gemeinsam sind sie ein starkes Team,
das seit 40 Jahren viele gemeinsame
Projekte stemmt.
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Spezial

Holzwerker des Jahres 2015: Bernard Rebout

~

\

g

i, 5
Das historische Haus aus dem 17. Jahrhundert hat unser Holzwerker des

> » P

Jahres mit einem angebauten Vorbau aus Fachwerk versehen.

Die Beachtung von Details und ihre perfekte Ausfiihrung (wie bei dieser

E Stuhllehne) ist ein pragendes Element bei den Arbeiten Bernard Rebouts.

|

drei Bande beim Besuch von HolzWerken
mit fast schon kindlicher Freude. Trotz sei-
ner 66 Jahre.

Biicher und Versuche
weisen den Weg

1979 begannen der Druckerei-Spezialist
und die Fachjuristin fiir Arbeitsrecht ihre
gemeinsame Reise im Handwerk. Das alte
Haus aus dem 17. Jahrhundert, mitten im
Ortskern von Reichstett, sollte das Famili-
enheim fiir sie und ihre Tochter werden. ,Es
gibt keinen Zentimeter in diesem Haus, den
wir nicht mit unseren Fingern beriihrt ha-
ben.” Die Taktik war sehr einfach: Ein Buch
kaufen, sich einlesen und los. So brachten
sich die Rebouts das Mauern bei, die Ins-
tallation von Heizung, Wasser und Strom,
und schlieBlich auch Schweifen und viele
Bereiche der Holzarbeiten. ,Meine Frau und

T Ein Bild aus den achtziger Jahren: Das vorgesetzte Fachwerk fiir
das heutige Werkstattgebaude wird hergerichtet. ,Das Holz war
giinstiger als der Abriss”, freut sich Rebout noch heute.
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ich haben alles allein restauriert. Wir ha-
ben daher viele verschiedene Berufe lernen
miissen...” Und er fiigt hinzu: ,Wer immer
erst Plane macht, fingt dann oft gar nicht
erst an”, sagt Bernard Rebout. ,Das bin ich
nicht!”

»Oh, Du machst schon Pldne”, ergdnzt
seine Frau, um dann etwas verschmitzt
nachzusetzen: ,Aber Du haltst dich dann
nicht daran ...”

Doch der scherzhafte Vorwurf ficht den
Holzwerker des Jahres 2015 nicht an: Das
neueste Prunkstiick ist ein begehbarer
Kleiderschrank, von der Gr6Re eher ein An-
kleideraum, den Bernard Rebout gerade
eben fertig gestellt hatte. Ein Innenaus-
bau-Profi hdtte es besser nicht hinbekom-
men konnen. Und das grofRte Projekt der

Rebouts, ihr Haus aus dem Familienbesitz
von C(larisse, ist heute ein Schmuckstiick
an der DorfstralRe von Reichstett. Das einst
fast verfallene Gebdude ist aufRen liebevoll
bemalt mit historischen elsdssischen Weis-
heiten, innen bis in den letzten Winkel mit
Einlegeparkett, holzernen Kassettendecken
und Wandmalereien ausgebaut.

Das 330 Jahre alte Haus in einem klei-
nen Dorf nordlich von StraBburg bedarf na-
tiirlich auch weiterhin eingehender Pflege.
Eine wichtige Rolle dabei und bei allen Pro-
jekten spielt die rund 30 Quadratmeter
groRe Werkstatt im ersten Stock eines auf-
wandig rekonstruierten Nebengebdudes. Es
besteht zu weiten Teilen aus Fachwerk.
Dazu entschloss sich Rebout, weil das Holz
ihn gerade einmal so teuer kam, wie ein

Aus dieser ganz normalen kleinen Werkstatt stammen die kleinen
Mébel-Wunderwerke des Preistragers.

www.holzwerken.net



Holzwerker des Jahres 2015: Bernard Rebout

Flohmarkt-Fundstiicke wie diese Abricht-Dicken-Kombi der verblichenen
| Schweizer Firma Inca bilden das Riickgrat der Werkstatt.

Abbruch gewesen ware. Er entschied sich,
das Gebdude komplett und eigenhédndig aus
Fachwerk zu bauen. Abermals hieR es: ,Bii-
cher gekauft, einen Plan gezeichnet und
los!” So beschreibt er sein Herangehen in
seinem Lesergalerieeintrag auf unserer
Webseite www.holzwerken.net. (Rebouts
gesammelte Werke in unserer Lesergalerie
finden Sie unter dieser Adresse; BIT-
LYXXX!)!

Herausragende Werke aus
einer ganz normalen Werkstatt

Innen ist die Werkstatt nicht groR anders
als die der meisten Holzwerker. Etwa 30
Quadratmeter misst sie, und alle kleinen
Stationdrmaschinen stehen auf Rollen, um
den Platzmangel zu kompensieren. Floh-
marktfunde spielen hier eine nicht uner-
hebliche Rolle, was Handwerkzeuge, aber
auch was Maschinen betrifft. Damit ist jetzt

‘\j/Ebenfalls ein Flohmarktfund und doch im Ein-
| satz: Eine Dekupiersdge fast komplett aus Holz.

www.holzwerken.net

aber ein Stiickweit Schluss. Als Holzwerker
des Jahres bekommt Bernard Rebout nicht
nur einen seltenen Titel, sondern auch ein
Preispaket unseres Partners Sautershop im
Wert von mehr als 2.500 Euro. Darin ent-
halten: Viele Frds-Leckerbissen der Firma
Trend wie ein Frastisch samt Oberfrase T11,
eine Zinkenvorrichtung, den Frdsrahmen
Vari-Jig und vieles mehr.

Spezial

| Selbst die Schiebeplatten und -stocke sind mit Liebe zum Detail und
gestalterischem Anspruch entstanden.

Weiteren spannenden Projekten aus der
Siegerwerkstatt 2015 steht also nichts im
Wege. Bernard Rebout steht jedenfalls ger-
ne frith auf, um seinem Hobby zu fronen:
Oft zeigt die Uhr gerade einmal ,5“, da
steht er schon in Werkstatt. Man muss
wohl schon frith aufstehen, um Holzwerker
des Jahres zu werden.

Andreas Duhme

%"w

des Jahres auch. Mit ungewdhnlicher
Technik, aber durchaus anschaulichen
Ergebnissen.

)
Witzig und praktisch zugleich: Weil beim Schleifen

von Wanden viel Staub anfiel, baute Rebout diesen
Handschleifer mit Staubabsaugung.
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Seit einem Jahr drechselt der Holzwerker

Fotos: Andreas Duhme, Bernard Rebout
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Holzwerker des Jahres 2015 - die schonsten Projekte

So erstklassi
arbeltemunseri;zser’

Gut 300 Projekte haben unsere Leser in der

HolzWerken-Lesergalerie zwischen April und Septem-

ber 2015 vorgestellt. Die beeindruckenden Werke sind

originell, vielseitig und sehr gut gemacht. Da fiel
es schwer, eine Auswahl zu treffen, um sie hier zu

prasentieren. Wir danken allen Teilnehmern!

Ganz gezielt hat Claus Zumstrull aus Regenstauf
seine ,,Drei Schwestern“ durch geschicktes Zu-
schneiden zum Verziehen gebracht. Die drei Va-
senrohlinge stammen aus einem Kernbrett einer
Eiche. Im ersten Schritt hat der Drechsler alle
Rohlinge mit der Rohre plan gedreht. Der Meifel
ging iiber die Auflenseiten, bevor das Schieif-
papier die feine Oberfliche abschloss. Nachdem
Claus Zumstrull auch Innenform und Boden
ausgearbeitet hatte, hat er die Vasen trocknen

___lassen. Dabei hat sich dann der parallele Verzug
der drei Schonheiten ergeben. Die Oberflache
hat er gerduchert und geolt.

In zwolf Stunden erﬁ:sta%ﬁ'ﬂﬁn Handen von
Sascha Biastoch zwei dekorative Griffe fiir Stechbeitel

und zwei Kliipfel. Dafiir hat der Berliner unter anderem
Nussbaum, Bubinga und Banksia-Zapfen verwendet.

Stefan Berger hat sich sein
Sperrholz aus Eichenfurnier
selbst hergestellt. Daraus
hat er ein Cajon herge-
stellt, dessen Schlagplatten
aus mit Nussbaum furnier-
tem Flugzeugsperrholz
bestehen. Den Korpus hat
er auf Gehrung verleimt.
Innen befindet sich eine
Dammung aus Schaum-
gummi, die mit einer raffi-
nierten Mechanik verbun-
den ist, um den Klang zu
beeinflussen. Abschliefend
hat der Holzwerker aus
Wetzikon den Korpus gedlt.

Als Maschinenbaukonstrukteur kennt sich Franz Flick bestens

mit der Herstellung von Maschinen aus. So hat er seine beruf-
lichen Kenntnisse genutzt, um sich eine Drechselfrdse zu konst-
ruieren. ,Man kann mit der Maschine eingdngige, mehrgéngige
Gewinde und kannelierte Konturen herstellen, sogar tailliert*,
schreibt er zu seinem Projekt.

26
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Holzwerker des Jahres 2015 - die schonsten Projekte

Das, was nicht da ist, kann
manchmal die tollsten
Effekte erzielen. Durch
eine durchbrochene Tech-
nik hat Konrad Winkowski
einzigartige Lichteffekte
geschaffen. Unser Leser
aus Obergiinzburg hat die
53 Zentimeter hohe Kugel-
lampe aus Eschenholz in
40 Stunden gefertigt.

Dieses Schmuckkéstchen aus Eiche massiv ist Markus Welks
erstes grofRes Holzprojekt und ein Geburtstagsgeschenk fiir
seine Frau. Die Oberfliche hat der Konigsbronner Holzwer-
ker gebeizt und lackiert. Die Schubladen stattete er mit auto-
matisch einziehenden Vollausziigen aus. Die Scharniere und
Griffe sind aus Messing. Alle Schubladen- und Tiirenfronten
hat Welk mit braunem Leder ausgestattet.

www.holzwerken.net

Jan Wredens Mébel sind sauber konstruiert und schén
anzusehen. Dieses Sideboard hat der Holzwerker aus
Gilten aus Obstholz gebaut. Genauer: aus Apfel- und
Birnenholz. Den Korpus hat er aus leichter Tischler-
platte hergestellt, die er mit Apfelfurnier belegt hat.
Einige weitere Materialien hat er fir sein Sideboard
verwendet, darunter Edelstahl, welcher der Konstruk-
tion eine schwebende Optik verleiht.

Reste kénnen zu den tollsten Projekten werden.
Hier hat Leser Holger Forster gleich acht ver-
schiedene Holzer zu einem Hirnholz-Schneide-
brett verarbeitet, darunter Bangkirai, Buche,
Kirsche und Nussbaum. Dafiir hat er die Reste
nach dem Verleimen zu 3,5 Zentimeter breiten
Lamellen aufgetrennt, neu verleimt und abge-
richtet. Das Brett bietet mit seinen 30 mal 40
Zentimetern Platz fiir alle anfallenden Schneid-
arbeiten in der Kiiche. Der besondere Clou ist
das rautenformige Karomuster.

27
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Teil 3: Profilhobeleisen aus eigener Hartung

Der Weg zum eigenen Werkzeug ist nicht weit: In HolzWerken 55 haben
wir die Grundlagen des Stahlhdrtens behandelt. In Teil 2 zeigt Jan Hovens,

wie mit einfachsten Mitteln aus recht weichem Kohlenstoffstahl ein selbst

gehdrtetes Drechseleisen wird.

as Ziel: Ein Werkzeug zum Her-
Dstellen eines Rundstab-Profils an

gedrechselten Langholzteilen. Wir
nehmen es hier als Beispiel; ebenso denk-
bar sind kleine Hobeleisen, schmale Stech-
beitel und vieles andere mehr. Alles wird
mit einem Gasbrenner erhitzt, in Wasser
abgeschreckt und spater angelassen. Die
Details zeigen wir Ihnen in den Bildern.

Der Grundstoff ist unlegierter Kohlen-
stoffstahl (siehe Teil 1 der Serie und den
Kasten auf Seite 31) mit einer Harte von
rund 40 HRC.

Die notigen Werkzeuge und Hilfsmittel
sind sehr einfach. Achten Sie zundchst auf
dichte, robuste Kleidung. Handschuhe sind
Pflicht.

Sie bendtigen zum Formen des Stahls
eine Eisensdge und/oder einen Winkel-
schleifer, einen Schleifbock, eine Stdnder-
bohrmaschine mit Bohrern und diverse
Rund- und Flachfeilen (zum Formen vor
dem Harten und zum Testen nach dem Har-
ten - dazu spater mehr). Je mehr Feilen Sie
haben, desto leichter fillt das Herstellen
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Selbst gefertigt!

Das erste eigene

ntsteht

der gewiinschten Form. AuRerdem nétig:
Schleifpapier und ein Eimer Wasser. Zum
Greifen des heifen Werkstiicks bendtigen
Sie zudem eine alte (!) Zange - die be-
kommt schon mal gehorig viel Hitze ab und
kann dabei ihre Originalhérte verlieren.

Hitze aus dem Gasbrenner

Natiirlich muss die Hitze aus dem Gasbren-
ner eingegrenzt werden, damit sie sich
nicht in der Weite des Raumes verliert. Weil
wir ganz simpel starten wollen, geniigen ei-
nige Blécke Gasbeton aus dem Baustoffhan-
del. Die sind billig und lassen sich leicht
zu einem improvisierten Ofen aufstellen.
Einer der Blocke wird durchbohrt, damit
der Brenner seitlich hindurchgesteckt wer-
den kann.

Propan mit Butan liefert den
richtig heifSen Mix

GroRe Propangasbrenner samt Gasflasche
erzeugen eine imposante gelbe Flamme,

und mit ihnen funktioniert das Harten
auch. Besser sind jedoch Brenner mit Pro-
pan/Butan-Gemisch, die mit ihrer blauen
Flamme hohere Temperaturen erreichen.
Als Létlampen in Dosenform gibt es diese
Brenner in jedem Baumarkt.

Selbstredend sollten alle Héarte-Arbei-
ten mit offenem Feuer nur in einer brandsi-
cheren Umgebung erfolgen - im Zweifel im
Garten. Die Lichtverhdltnisse sollten so
sein, dass Sie die Glithfarben gut erkennen
konnen.

»
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‘Werkstattpea
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Aus einem Streifen C45-Stahl entsteht ein Drechsel-Werkzeug fiir Rund-
stdabe mit 15 mm Breite, 5 mm Dicke, 120 mm lang. Das ist etwas breiter
als fiir gedrechselte Rundstdbe iiblich, aber hier brauchten wir viel
Material, um es im Foto gut zeigen zu kénnen. Vorne wird das Eisen
abgeschrdgt und mittig mit einem halbkreisformigen Profil versehen.
Zundchst wird abgeldngt.

www.holzwerken.net

Reifen Sie die Angel des Werkzeugs mit einer ReiRnadel an. Ihre Lange:
40 mm, spitz auslaufend. Wenn der Schnitt nicht genau auf beiden
Seiten gleich wird macht das nichts. Sie konnen schleifend oder feilend
korrigieren. Die Angel hélt spater das Werkzeug im holzernen Heft.
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Werkstattpraxis
Stahl hérten

Nun zur Arbeitsseite: Kornen Sie das Loch genau in der Mitte an,
von vorne mit 10 mm Abstand. Nur an einer gekérnten Stelle findet
der Bohrer auf dem glatten Stahl einen Ansatzpunkt und wandert
nicht.

Leichter Aufbau, schneller Erfolg

Ist alles aufgebaut und das Werkstiick im
~weichen” Zustand geformt, ziinden Sie die
Lotlampe und stecken sie den Brenner si-
cher in das Brennkammerloch. Positionie-
ren Sie nun das Werkstiick so, dass sein

/Benﬁtigt werden drei Gasbetonbldcke, 60 x 20 cm, hier 70 mm dick. Zwei von ihnen

Bohren Sie jetzt mit einem 4-mm-Bohrer vor, gefolgt von den vollen

8 mm (unser ZielmaR). Hier ist die Mitte nicht perfekt getroffen, doch

das ldsst sich spater iiber den seitlichen Anschliff des Werkzeugs noch

korrigieren.

Ende voll von der Flamme getroffen wird.
Nun heift es abwarten. Das Ziel ist, den
Stahl vorne auf ungefdhr 800 °C aufzuhei-
zen. Zu erkennen ist das an der kirschroten
Gliihfarbe, die einige Minuten stabil ge-
halten werden sollte. Dann wird das Stahl-
stiick vorsichtig entnommen und ziigig in

werden halbiert und bilden einen Rahmen. Ein ganzer Block bildet die Riickwand, die
auf einen halben Zentimeter Abstand zum Rahmen steht, um Sauerstoff hineinzulassen.
Eine Seite wird als Durchlass fiir die Gaskartusche durchbohrt. Ein Reststiick dient als
Messerauflage. Wichtig: Die Gaskartusche darf nicht rutschen oder rollen. Das verhindert

hier der Maschinenschraubstock.
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Gliihfarben

den Wassereimer getaucht. Wir haben hier
einen Satz spezieller (und rund 200 Euro
teurer) Testfeilen zur Verfiigung, die das
gute Ergebnis bestdtigen (siehe Bilder). Im
normalen Einsatz testen Sie die Harte so:
Streichen Sie mit einer alten Feile kraftig
iiber den gehdrteten Bereich. Wenn die Fei-

Temperatur in °C

1300 290
e
1200 .
e ne 280
1100
s onem e ] B
1000 270
e ]
950 B
260
900
850 250
800 B T
240
750
700 230
650
220
600

Anlassfarben

www.holzwerken.net
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\/ Fiir den Einstieg:

Wie in Teil 1 dieser Serie beschrieben, ist unlegierter
Kohlenstoffstahl perfekt fiir den Einsteiger beim Thema
Harten geeignet. Er enthdlt keine Legierungsbestandteile
(die oft komplizierte Aufheiz- und Anlassprozeduren er-
forderlich machen), lasst sich sogar zu grofierer Harte
bringen und feiner ausschleifen. Die Bezeichnung dieser
Stahle beginnt immer mit einem ,,C“ fiir Carbon, direkt
gefolgt von einer Nummer. C45 zum Beispiel hat 0,45
Prozent Kohlenstoffanteil, C90 0,9 Prozent. Vor allem
C45 ist fiir die ersten Versuche gut geeignet.

Kohlenstoffstahl gibt es nur selten beim Stahlhandel um
die Ecke.

Daher hier drei Online-Quellen, wo Sie das Grundmate-
rial auswihlen und bestellen kénnen: Leider sind die
Shops nicht immer ganz tbersichtlich, bei konkreten
Fragen am besten direkt Kontakt aufnehmen:

www.pauly-stahlhandel.de
| www.wilmsmetall.de
| www.nordisches-handwerk.de

Auch auf Auktionsplattformen im Internet lassen sich
Kohlenstoffstahlstabe oder -streifen beziehen.

/48 T VIR

\‘f'/Schneiden Sie nun mit der Biigelsdge leicht auRermittig (zum Werk-
stiickende hin versetzt) winklig durchs Loch. Durch das Versetzen bleibt
noch etwas Material stehen, so dass man sich beim folgenden Feilen und
Schleifen der perfekten Form ndhern kann.

Jetzt kdnnen Sie das Werkzeug mit einer Zange einlegen. Der heiReste Be- |
reich ist an der Spitze der blauen Flamme. Dort sollte die Werkzeugschnei-

de liegen. Eventuell deckt der eine Zahn den anderen ab, dann muss nach
zwei, drei Minuten umgedreht werden. Lassen sie das Eisen vorne kirsch-

Werkstattpraxis
Stahl hérten

So sieht die Form vor dem Harten aus: ein Halb-
kreis mit abgeschragten Flanken. Die beiden
,Spitzen” sind noch nicht wirklich spitz, sie
wiirden spater beim Anlassen sofort ausgliihen.
Die Schérfe kommt erst zum Schluss. Jetzt ist alles
bereit zum Harten.

le nicht greift, sondern auf dem Stahl abrutscht, ist die Hartung gelungen:
Die Partie ist dhnlich hart wie die Feile selbst. Feilen haben eine Hérte von
iiber 60 HRC.

Anlassen klappt auch im Backofen sehr gut

Mit diesem Zwischenergebnis konnen Sie das jetzt glasharte Werkzeug an-
lassen. Das vermindert die erreichte Harte wieder ein wenig, nimmt dem
Stahl aber die selbstzerstorerische Sprodheit. Zum Anlassen wird der Stahl
mit 220er Schleifpapier blank geschliffen. Gehen Sie dann in eine mdglichst
dunkle Ecke und wedeln Sie mit der Lotlampenflamme etwa fiinf Zentimeter
hinter der Werkzeugspitze. Es erscheinen allmdhlich die Anlassfarben, die
Sie in der Farbtabelle rechts sehen. Sie wandern mit steigender Erhitzung
am Stahl entlang. Warten Sie darauf, bis der strohgelbe Farbbereich gera-

>3

( e
9/ Nun kommt es auf den sicheren Griff der Zange an - seien Sie vorsichtig!
Nehmen Sie das gliihende Werkstiick mit einer Bewegung aus dem Ofen

heraus und tauchen Sie es sofort kontrolliert ins Wasser. Es sollte 20
Sekunden lang ganz bedeckt sein. Dann ist der Kohlenstoff-Stahl glashart
ausgehartet.

rot (siehe Farbskala) werden und halten Sie die Farbe fiir zwei Minuten.

www.holzwerken.net
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E Werkstattpraxis

Stahl harten

” ,:»‘%"71:.:?’.“*
Die diinne Schmutzschicht wird durch 220er Schleifpapier entfernt.
Dann der Test: Die harteste der Testfeilen wird iiber den Stahl ge-
schoben und tragt etwas ab. Daher wird mit der zweithartesten Feile
getestet, die ohne Spuren {iber unser Werkzeug rutscht. Das bedeu-
tet: Unser Stahl hat zwischen 62 und 66 HRC.

Das Anlassen geschieht moglichst im Dunkeln, die
richtige Farbe zu erkennen ist nicht leicht. Erhit-
zen Sie den Stahl fiinf Zentimeter hinter (!) der
Schneide. Beobachten sie, wie das ,Strohgelb” nach

vorn wandert. Ist es an den Spitzen angekommen, geben

Sie das Werkstiick ins Wasser. Der erneute Test mit den Priif-
feilen ergibt: die Harte liegt zwischen 55 und 60 HRC. Das geniigt
vollig fiir ein Drechseleisen mit mittlerer Beanspruchung.

«/ Rockwell: Hirte hat (mehr als) ei

Eine definierte Kraft driickt auf einen Diamantkegel. Wie tief dringt dieser

in den Stahl ein? Das Ergebnis ist, vereinfacht gesagt, die Harte des Stahls.

Angegeben wird sie in ,HRC*. Die Kegelprobe fiir die Harteermittlung bei
Werkstoffen wurde zu Beginn des 20. Jahrhunderts in Wien erdacht; ihren
Namen bekam die Einheit durch die zwei Patentanmelder in den USA mit
den Namen Rockwell. HRC ist die gebrauchlichste Einheit fiir die Harte
von Holzbearbeitungswerkzeugen. ,HR“ steht dabei fiir ,Hardness Rock-
well“, das ,C*“ fiir die Testvariante mit der 120°-Kegelspitze (,cone®).
Andere Varianten des Tests nutzen zum Beispiel Kugeln als Druckmittel
und werden mit anderen Buchstaben bezeichnet. Gute Kiichenmesser
haben etwa 58 HRC, Spitzen-Hobeleisen bis zu 62.

Rockwell-Tests werden in Laboren ausgefiihrt, in Werkstatten kommen
l mitunter - wie hier - Hartepriiffeilen mit definierter Harte zum Einsatz.
A

4/

12
H Beim letzten Schliff bekommt das Rundstabeisen oben eine
Fase. Dieser ,hdngende Anschliff” sorgt dafiir, dass das Werk-
zeug im Holz schabt. Ab jetzt gilt: Nicht mehr tberhitzen
beim Schleifen oder bei der Nutzung: Werkzeugstahl darf
nicht ein bisschen blau werden, sonst wird er weich. 13

Jetzt folgt der Praxistest: Setzen Sie das Werkzeug leicht hdangend ein (Spitzen

de die Werkzeugspitze erreicht und tauchen Sie den
Stahl dann sofort ins Wasser.

Durch die rasche Abkiihlung werden die Farben
wie eingefroren und Sie kénnen das Ergebnis begut-
achten. Ist der strohgelbe Bereich mit seinen 220 °C
doch nicht ganz vorne angekommen, lassen Sie ein-
fach noch einmal an. Sind Sie iibers Ziel hinausge-
schossen und die Werkzeugspitze spielt ins Blaue,
miissen Sie noch einmal hdrten. Wenn Ihnen das An-
lassen per frei schwingender Létlampe nicht liegt,
gibt es eine Losung: Legen Sie das Eisen beim néchs-
ten Kuchenbacken einfach bei 220°C fiir eine Stunde
mit in den Backofen. Stimmt alles, wird das Werk-
zeug noch geschdrft und mit einem Heft versehen -
und Sie kdnnen es einsetzen! ¢

Jan Hovens / Andreas Duhme

| etwas tiefer als das Heft). Es formen sich saubere Rundstabprofile ins Holz.
Der Harteprozess war ein Erfolg!
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Es sind die kleinen Fehler, die den Spaf’ auch

an einem perfekten Frastisch vermiesen kénnen.
In Teil 2 unserer kleinen Serie zeigen wir die
vielen kleinen Fallstricke bei besonderen

Arbeiten - und wie Sie sie umgehen.

rschub, Geschwindigkeit & Co.
: Vorsatzbrett, Einsatzfrdsen und mehr

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co. |
e -

Fehlerquellen am Frastisch

dungen, die iiber Erfolg oder Misserfolg einer Frasung ent-

scheiden. Einen halben Millimezer zu viel weggefrast, schon
sitzt die Fiillung locker in der Nut. Der Zapfen ist zu dick geraten,
und deshalb passt er nicht in den Schlitz.

Die notigen Nacharbeiten sind ldstig, und manchmal sind Feh-
ler teuer oder sogar gefdhrlich. Daher zeigen wir Thnen im Folgen-
den weitere essentielle Hilfsmittel wie das Vorsatzbrett, das einen
liickenlosen Ubergang zwischen Anschlag und Friser erzeugt.

Immer wieder gibt es auch Unsicherheiten, warum eine Frasung
nicht die exakten Ergebnisse erzielt, die das Material und die Vor-
richtungen erwarten lieRen. Die Losungen bestehen unter ande-
rem aus fein einstellbaren Anschlagpositionierungen und der stets
neu zu arretierenden Sdulenfixierung der Oberfrase. Das wird hdu-
fig iibersehen. Und das ist nur eine von so manchen mdglichen
Fehlerquellen. Nach der Lektiire der kommenden vier Seiten wird
Thnen ein solcher Lapsus nicht mehr passieren. Perfekten Ergeb-
nissen steht dann nichts mehr im Wege.

Es sind die kleinen Kniffe, Hilfsmittel und (Fehl-)Entschei-

Guido Henn
»
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Fehlerquellen am Frastisch

Das Winkelbrett

Schieben Sie das Winkelbrett dicht hinter das
Werkstiick und halten Sie beides fest zusammen.
Das Winkelbrett bildet jetzt mit dem Werkstiick
quasi eine Einheit und verldngert auf diese Weise
die kurze Werkstiickkante.

Das Kugellager

Hat der Frdser ein Kugellager (wie bei diesem
Konterprofilfraser) kann das Werkstiick in der
Liickenmitte am Kugellager anliegen. Dazu wird
die Kugellagerflache mit einem Lineal genau auf
die Oberfldache der Anschlagbacken eingestellt.

Das Vorsatzbrett

Da es viele verschiedene Frdserdurchmes-
ser gibt, macht es Sinn, einen Frdsanschlag
immer mit zwei verschiebbaren Anschlag-
backen auszustatten. Auf diese Weise kon-
nen Sie dann die beiden Backen immer bis
etwa 3 mm an die Frdsschneiden heranfiih-
ren. Trotzdem kann die Liicke zwischen
den beiden Anschlagbacken je nach Frdser-
durchmesser so grof sein, dass vor allem
bei kurzen Werkstiicken die Gefahr besteht,
dass die vordere Werkstiickkante in diesen
Spalt gerdt (s. Bild li.). Ein Winkelbrett

Wenn Sie ein Werkstiick ringsum profilieren
méchten, dann sollten Sie zuerst immer mit einer
Stirnkante (1) beginnen. Sollte dabei ein Aursiss
entstehen, wird der im ndchsten Schritt, wenn Sie
das Werkstiick gegen den Uhrzeigersinn auf die ...

Trotz Kugellager ist bei schmalen Werkstiicken zu-
satzlich der Einsatz eines Winkelbretts unbedingt
erforderlich. Nur mit einem ausreichend groRen
Winkelbrett ldsst sich das schmale Rahmenholz
sicher und absolut rechtwinklig am Frdser vorbei ...

oder ein sogenanntes Vorsatzbrett konnen
das wirkungsvoll verhindern (s. Bildfolge).
Sie bieten dariiber hinaus auch noch wei-
tere niitzliche Vorteile wie beispielsweise
beim Frasen von Konterprofilen oder beim
Anfrdsen eines Zapfens. Auch die Ausriss-
gefahr kénnen Sie durch den Einsatz eines
Vorsatzbretts auf ein Minimum reduzieren.
Beide Helfer sind im Nu hergestellt und
sollten daher bei keinem Frdstisch fehlen.
Machen Sie regen Gebrauch davon, Sie wer-
den es nicht bereuen!

... ndchste Ldngskante (2) drehen, wieder sauber
weggefrast. Dann wieder eine Stirnkante (3) und

ganz zum Schluss wieder eine Langskante (4) be-
arbeiten. Auf diese Weise erhalten Sie ein perfekt
profiliertes Brett ohne Ausrisse.

... fiihren. AuRerdem fungiert das Winkelbrett
auch wieder als Ausreisschutz. Auf die gleiche
Weise konnen Sie mit einem breiten Nutfraser
auch einen Zapfen anfrasen, ohne dafiir einen
Queranschlag einsetzen zu miissen (s.n. Seite).

Spannen Sie ein mindestens 12 mm dickes Sperr-
holz- oder Multiplexbrett mit zwei Zwingen auf
den Frasanschlag. Schalten Sie die Frase ein und
schieben Sie dann den Frdsanschlag samt Vorsatz-
brett von hinten in den laufenden Fréser.

34 HolzWerken 156 )an. | Feb. 2016

Die rechte Fraserschneide (Pfeil) kann beim
Austritt aus dem Werkstiick auch mal ein gréReres
Stiick aus der Holzkante heraus reiRen. Da jedoch
das Vorsatzbrett exakt die gleiche Aussparung hat
wie das Fraserprofil (quasi eine Nullfuge) ...

... arbeitet das Vorsatzbrett genauso wie ein
,Opferholz”. Das hat vor allen Dingen groRe Vor-
teile, wenn das Profil nicht iiber die gesamte Kan-
tenldnge gefrast werden soll. Bei solchen Einsatz-
frasungen sind sonst hdufig Ausrisse zu erwarten.

www.holzwerken.net
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Fehlerquellen am Frdstisch

Bei vielen Holzwerkern hadlt sich hart-
ndckig der Irrglaube, man miisse den
Frasanschlag immer genau parallel zur
Tischkante verschieben. Die meisten den-
ken dabei an den Parallelanschlag einer
Tischkreissdge, der - wie der Name schon
sagt - immer genau parallel zur Sdge-
blattfliche verlaufen muss. Beim Frds-
tisch schaut im Gegensatz zur Tischkreis-
sdge jedoch ein rundes Frdswerkzeug
senkrecht aus der Tischfliche heraus.
Da der Frdser von allen Seiten ringsum
benutzbar ist, kann der Anschlag sogar
diagonal iiber die Tischfldche verlaufen.
Sie konnten dann immer noch eine pa-
rallel zur Werkstiickkante verlaufende
Nut oder einen Falz fridsen. Um Feinein-
stellungen am Anschlag vorzunehmen,
ist es daher viel einfacher, wenn Sie nur
eine Anschlagseite 6ffnen und dann nur
dort leicht verschieben. Zwei sehr unter-
schiedliche Methoden sehen Sie auf den
Bildern rechts.

. :

\’J

Frasanschlag drehen

Es kann vorkommen, dass Sie fiir eine weit
von der Werkstiickkante entfernte Frasung
(z. B. Nut) den Frdsanschlag so weit nach
hinten schieben miissen, dass er keine aus-
reichende Auflage- bzw. Befestigungsmdg-
lichkeit mehr hat. Wenn Sie beim Bau des
Frastisches die Fraserposition gedrittelt ha-
ben (s. Bild 2), kénnen Sie nun einfach den
Frasanschlag drehen und von der Vordersei-
te einschieben.

www.holzwerken.net

Wenn Sie jedoch den Queranschlag ein-
setzen und dabei den Frdsanschlag als An-
lauffliche bzw. Anschlag nutzen méchten,

Der Spielkartentrick: Indem Sie kurzzeitig ein
Brettchen mit mehreren Spielkarten hinter den
Anschlag festspannen, konnen Sie durch Entfer-
nen oder Hinzufiigen von Spielkarten den An-
schlag sehr prazise nachjustieren. Optimal:

Bei diesem Kartenspiel machten vier Spielkarten
zusammen einen Millimeter aus.

dann muss auch der Frdsanschlag genau
parallel zur Tischnut verlaufen (s. Bild-
folge 1 - 3 unten rechts).

Die Prazisionslésung: Wenn Sie den unteren
Knopf (blauer Pfeil) festziehen und den oberen
(roter Pfeil) losen, dann kdnnen Sie mit der
Fligelmutter die Anschlagseite zehntelmilli-
meter genau einstellen. Nach jeder Einstellung
unbedingt daran denken die Anschlagseite mit
dem oberen Knopf wieder zu fixieren!

Queranschlag zusammen mit dem Frasanschlag nutzen

Wie schon erwdhnt muss der Frdsanschlag
nur beim Einsatz des Queranschlags genau
parallel zur Tischnut eingestellt werden.
Er wird dabei als Tiefenbegrenzung fiir den
Zapfen benutzt. Sie konnen die Parallelitdt
zwar auch mit einem Meterstab einstellen,
aber mit einem Kombinationswinkel geht
das Ganze deutlich schneller und praziser.
Dazu legen Sie einfach den verschiebbaren
Anschlag des Kombi-Winkels in die Tisch-
nut und fithren das Lineal vorsichtig bis zur
Schneide (Bild 1). Um Beschddigungen an
der Schneide zu vermeiden, konnen Sie das
Linealende auch mit etwas Tesafilm bekle-
ben. Lesen Sie nun an der Linealskala den
Wert ab und addieren Sie die gewiinschte
Zapfenldnge hinzu. Verschieben Sie jetzt
den Anschlag auf diesen Wert und arretie-
ren Sie in dort. Befestigen Sie zum Frdsen
eines Zapfens auf jeden Fall wieder ein
Vorsatzbrett am Frasanschlag. Mithilfe des
fest arretierten Kombi-Winkels konnen Sie
nun die beiden Anschlagseiten genau pa-
rallel zur Tischnut einstellen (Bild 2). Um
den Zapfen anzufrdsen schieben Sie das
Rahmenholz mithilfe des Queranschlags in
mehreren Schritten iiber einen breiten Falz-
oder Nutfrdser bis die Stirnkante am Vor-
satzbrett anliegt. Danach das Holz drehen
und auch die andere Zapfenflanke ausfrasen
(Bild 3).

r
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Nichts ist drgerlicher als ein falsch gefrdstes
Werkstiick aufgrund eines dummen Mess-
oder Einstellungsfehlers. Jeder weil: Was
einmal abgefrdst wurde ist unwiderruflich
verloren - da hilft dann auch kein Jam-
mern. Was wirklich hilft bei der exakten
Einstellung eines Frdsers ist erstens eine
prdzise Hohenverstellung der Oberfrase
und zweitens die Mdglichkeit, diese Ver-
stellung auch am Frdser ablesen zu kdnnen.

Nur wenige Oberfrdsen besitzen von
Haus aus eine gut funktionierende Hohen-
verstellung von oben durch die Tischplatte.
Fiir alle anderen Frdsen bietet sich neben
einer Selbstbauldsung auch ein sogenann-
ter Oberfrasenlift an. Eines diirfen Sie da-
bei jedoch nie vergessen: Nach jeder Ho-
henverstellung muss die Oberfrdse an den
Sdulen wieder fest arretiert werden, sonst
konnte sich die Einstellung durch Maschi-
nenvibrationen leicht verdndern.

Zur Uberpriifung der Frasereinstellung
sollten Sie nicht nur ein geeignetes Mess-
instrument (s. Kasten) einsetzen, sondern
auch immer eine Probefrdsung vornehmen.

Test und Kontrolle sind wichtig!

Der Kombinationswinkel ist ein Tausend-
sassa und kann auch hervorragend zum Einstel-
len des Frasers benutzt werden. Das hochprézi-
se Stahllineal besitzt neben einer Millimeter-
auch eine Halbmillimeterskala.

Egal wie aufwandig Sie den Frdser vorher einge-
stellt haben, eine Probefrdsung an einem Rest-
holz ist unerldsslich. Auch wenn der Meterstab fiir
viele Aufgaben vollig ausreicht, so stoRt er beim
Nachmessen einer Frasereinstellung ganz schnell
an seine (Ablese)-Grenzen. Nutbreiten (Bild 1)
und Nuttiefen (Bild 2) lassen sich beispielsweise
mit einem digitalen Messschieber nicht nur
préaziser abgreifen, sondern auch ablesen.

Messbriicken lassen sich nicht nur besser
ablesen, sondern liefern vor allem beim Aus-
messen des Schneideniiberstands zum Anschlag
(s. Bild rechts) deutlich prazisere Ergebnisse.

=
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Extrem giinstig und trotzdem duRerst prézise.

Ein solcher Scherenwagenheber (Bild links) unter
der Oberfrdse ist die mit Abstand einfachste und
schnellste MGglichkeit, eine Oberfrase samt Fraser
zehntelmillimetergenau aus der Tischplatte zu
heben oder abzusenken. Wem das Gewinde bzw.
die Einstellung des Wagenhebers zu grob ist, der
kann auch eine feinere Gewindestange (s. Bild
oben hier mit M 14) zusammen mit einer eben-
falls sehr giinstigen Selbstbauldsung einsetzen.
Wichtig ist bei beiden Varianten, dass die Vorrich-
tung nicht direkt gegen das Kunststoffgehduse
der Oberfrdse driickt. Eine einfache Holzplatte mit
Schrauben, die nur auf die Schrauben im Gehduse
driicken, reicht dazu véllig aus (Pfeile).

Ein Winkelbrett mit aufgeklebter Millime-
terskala ist nicht nur giinstig, sondern auch
in wenigen Minuten hergestellt. Aufgrund
der langen Standfldche ist es dem einfachen
Meterstab auf jeden Fall haushoch iiberlegen.

Eine digitale Messbriicke ist an Mess-
genauigkeit und Ablesekomfort ganz sicher
nicht mehr zu toppen. Und den benotigten
Messschieber gibt es bereits ab 10 Euro.

www.holzwerken.net



«/ Fehlerquelle 6: Werkstiick prdzise und sicher fithren

Werkstiicke mit einem gleichmédRigen Druck
sicher am Frdser vorbei zu fiihren ist die
Aufgabe einer Andruckvorrichtung. Sie
hilft beispielsweise dabei schmale Werk-
stlicke mit kleinen Querschnitten, auch bei
einem leichten Verzug immer perfekt an die
Anschlagfldachen zu driicken. Aber auch bei
groRen Werkstiicken, die gerne zur Seite
abkippen, sorgt eine Andruckvorrichtung
fiir ein optimales und gleichbleibendes
Frasergebnis. Gleichzeitig verdecken diese
Vorrichtungen einen grofRen Teil des Frasers
und machen die Arbeit dadurch auch deut-
lich sicherer. Es gibt also iiberhaupt keinen
Grund auf diese groRartigen Helfer zu ver-
zichten. Der Handel bietet fertige Andruck-
federn bereits ab 15 Euro pro Stiick an, die
auch als Riickschlagsicherung fungieren.
Trotzdem sollten Sie sich fiir den Druck von
oben auf die Tischfliche noch einen An-
druckbogen aus Hartholz selbst herstellen.

Maschine, Werkzeug & Co.

Fehlerquellen am Frdstisch

Dieses Trio aus
Andruckbdgen und
-federn deckt nahezu
alle Anwendungen ab.
Die Herstellung ist
recht einfach und die
Kosten sind sehr ge-
ring. Gemessen an den
Funktionen und den
Ergebnissen, die Sie
damit erzielen konnen,
ist das Ganze ein wah-
res Schndappchen und
sollte nirgends fehlen!

Wichtig: Andruckvorrichtungen sollten Sie immer
so platzieren, dass sie vor und hinter dem Fréser
Druck austiben. Vor allem bei diinnen und schma-
len Werkstiicken sollte der Druck weder seitlich
auf die Liicke zwischen den Anschlagbacken, noch
von oben direkt auf den Frédser erfolgen. Aus die-
sem Grund liegen auch die Druckpunkte des An-
druckbogens etwa 100 mm auseinander. Stellen
Sie den Anpressdruck nur so hoch ein, dass sich
das Werkstiick noch bequem schieben lasst.

Nachdem Sie den Fréser eingestellt haben,
befestigen Sie zuerst den oberen Andruckbogen
am Frasanschlag. Mit zwei gleich dicken Holz-
leisten geht die Einstellung besonders einfach.

Fertige Andruckfedern

Um die Winkelleiste perfekt und sicher zu falzen
benétigen Sie zwei Federn auf der Tischfldche und
zwei am Fréasanschlag (fiir eine bessere Sicht auf
den Fraser wurde hier eine entfernt). Zudem miis-
sen Sie die vier Andruckfedern mit ihren Feder-
spitzen immer einigermaRen parallel zur Andruck-
fliche einstellen. Einmal eingeschoben, halten
die um 60° schrdg nach vorne zeigenden Andruck-
federn das Werkstiick sicher gegen Riickschldge
fest. Das Werkstiick kann dann ausschlieRlich
nach vorne weiter geschoben werden. Zum Ein-
satzfrasen sind Andruckfedern jedoch nicht geeig-
net (siehe auch Infos rechts).

www.holzwerken.net

Erst danach schieben Sie die Andruckfedern gegen
die beiden Holzleisten. Die Holzleisten dabei nur
bis zur ersten bzw. letzten Feder einschieben.
Diese Federn sollen sich dabei nur leicht biegen.

Andruckvorrichtungen zum Einsatzfrdsen

Die Leiste wird nun fest von den Andruckvorrich-
tungen eingeklemmt und obwohl ein groRer Falz
herausgefrast wird, miissen Sie nicht befiirchten,
dass das Werkstiick abkippen konnte.

Beim Einsatzfrdsen ist
es wichtig, dass sich
die Andruckvorrichtung
beim Einschwenken
des Werkstiicks in den
Fraser automatisch und
ohne weiteres Handan-
legen nach oben be-
wegt. Das erreichen Sie
beispielsweise bei die-
ser Andruckvorrichtung
mit einer 45° schrdgen
»Anlaufkante” (s. Bild
1+ 2). Diese schrdge
Kante wirkt quasi wie
eine Rampe und wird
vom Werkstiick auto-
matisch angehoben.
Auch ein Andruckbogen
mit angeschragten
oder gerundeten Druck-
kanten bietet den
gleichen Effekt und
eignet sich ebenfalls
ganz hervorragend zum
Einsatzfrasen.
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DeWalt Festool Mafell Scheppach Triton
TS 55 REBQ MT55 CC CS 55 TTS 1400

Bosch
GKT 55 GCE DWS520KR

Gesamtnote

Verarbeitung 9 8 10 10 5 7
Sicherhe 9 10 10 9 8 | 7
pison 9 8 0 10 6 8
istung 10 9 10 10 8 o
Handhabung 8 7 8 G 5 5 n
presniure) | 449 534 604 626 189 su [N

Die Kriteriennoten werden anteilig gewichtet und zur Gesamtnote vereinigt. Vergeben werden Noten von 1 (mies) bis 10 (Spitze!).
Die Preise beziehen sich immer auf die Sdge mit einer Fiihrungsschiene und zwei Schraubzwingen.
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Tauchkreissdgen im Test

f Die

Tauchsédgen gehéren zu den Brot-und-Butter-Maschinen in der Holzwerkstatt. Wir haben uns sechs

Modelle mit ganz unterschiedlichen Starken und Schwachen fiir Sie angesehen.

ine Handkreissdge ist fiir viele Holz-
werker der Einstieg in die maschinel-
le Holzbearbeitung. Tauchkreissdagen
als eine Spielart der Handkreissdgen sind
da besonders beliebt. Sie entwickeln sich
schnell zu unverzichtbaren Arbeitspferden
in der Holzwerkstatt. Tauchsdgen haben ge-
geniiber Handkreissiégen mit Pendelhaube
gleich mehrere Vorteile. Zum Beispiel kann
man mit Thnen sicher und prédzise an jeder
beliebigen Stelle ins Holz eintauchen und
die Absaugung ist auch besser als bei Pen-
delhaubensdgen.
Wir haben uns fiir Sie sechs aktuelle
Tauchsdgen mit einer Schnitttiefe von circa
55 Millimetern genauer angesehen. Das

: s, TR L
Alle Testkandidaten mussten auch in Massivholz
zeigen, was sie drauf haben. Ein Spaltkeil bringt
hierbei noch etwas mehr Sicherheit, ist aber
nicht bei allen Maschinen vorhanden. Mafell,
Bosch und Triton verzichten darauf.

www.holzwerken.net
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Testfeld konnte unterschiedlicher kaum
sein. Denn die Anspriiche an eine solche
Maschine sind ebenfalls sehr unterschied-
lich. Sie reichen vom Trennen und Besdu-
men von Massivholz sowie dem groben Zer-
teilen von Plattenmaterialien bis hin zum
Beinahe-Ersatz fiir eine Tischkreissdge.

Im Test mussten die Kandidaten dann
auch das volle Programm absolvieren. Den
Zuschnitt von Plattenmaterial, Massivholz-
zuschnitt und Gehrungsschnitte galt es zu
meistern. Schlimme Patzer hat sich dabei
keine der Maschinen erlaubt. Und auch in
puncto Sicherheit gab es keine groben
Schnitzer. Neben der Schnitttiefe ist allen
unseren Testmodellen gleich, dass sie mit

v
Wie viele Ausrisse gibt es auf Plattenmaterial?
Das wollten wir auch wissen, schlieRlich ist der
Zuschnitt von Platten ein wichtiger Arbeits-
bereich der Maschinen.

2670,

& S ,; =
2276, L
3. 1.?)( o

einer Fithrungsschiene genutzt werden
konnen. Wéhrend das Zubehdrprogramm
bei Scheppach, Triton und DeWalt sich auf
das Wesentliche begrenzt, bieten Bosch,
Mafell und vor allem Festool ein iippiges
Sortiment an Zubehor an. Investitionen in
Zubehor erleichtern nicht nur die Arbeit
mit der Maschine, sondern sie eréffnen
auch weitere Einsatzmdglichkeiten.

Die Motorleistung aller Testmaschinen
gab keinen Grund zur Beanstandung. Mit
einem passenden und scharfen Sdgeblatt
waren mit allen getesteten Sdgen auch
Schnitte in dicken Materialien mdglich. €

Heiko Rech

Bis auf die Sage von Scheppach kénnen alle
Maschinen mehr als 45° geschwenkt werden.
Die Maschinen von DeWalt und Triton verfiigen

jedoch nicht iiber einen Anschlagpunkt bei 45°.

Das macht prazise Gehrungen schwierig.

Kleiner Schieber, groRRe Wirkung.
Bosch, Mafell und Festool riisten
Thre Ségen mit diesem Detail aus
und verbessern die Absaugwirkung
damit deutlich. Man muss aller-
dings auch daran denken, den
Schieber ganz auf das Werkstiick
abzusenken.

erken | 56 Jan. | Feb. 2016 39



\__

Maschine, Werkzeug & Co.

Tauchkreissdgen im Test

Bosch GKT 55 Professional

Solide und ohne Schnickschnack. Das be-
schreibt die Tauchsdge von Bosch wohl am
allerbesten. Dennoch bietet die Sdge alles,
was man von einer modernen Tauchsdge er-
wartet. Nicht mehr, aber eben auch nicht
weniger. Der durchzugsstarke Motor kommt
schnell auf Touren, die Griffpositionen sind
angenehm, alle Schalter und Schrauben sind
gut zu erreichen. Was die Ergonomie angeht,
gibt es keinen Grund fiir Beanstandungen.
Die Bosch ist wirklich sehr handlich.

Der Sdgeblattwechsel geht einfach: He-
bel umlegen, Sdge absenken. Die Tauch-

Fany funktion rastet so ein, dass die Schraube,

Hinterschnitte (-1°) und Gehrungen bis 47°
sind mit der GKT 55 machbar. Leider fiihlt sich
die Winkeleinstellung insgesamt etwas weich
an. Sperren, die erst gedriickt werden miissen,
verhindern ein versehentliches Hinterschneiden
oder das Neigen iiber 45°.

die das Blatt auf der Welle hilt, gut zu er-
reichen ist. Die Spindel ist dann arretiert
und der Schalter fiir das Einschalten der
Maschine blockiert. Nach erfolgtem Wech-
sel wieder den Hebel umlegen - fertig. Ge-
nauso einfach gelingt die Einstellung der
Schnitttiefe. Der Zeiger am Tiefensteller
kann in zwei unterschiedliche Positio-
nen gedreht werden, je nachdem, ob die
Sdge mit oder ohne Fithrungsschiene be-
nutzt wird.

Wer sich fiir die GKT 55 entscheidet,
kann zum Teil auf das Zubehorsortiment
von Mafell zuriickgreifen. Beide Schienen-
systeme sind voll kompatibel. Die GKT 55
Professional kann aber auch auf ei-
ner Festool-Fiihrungsschiene be-
trieben werden. Wie Mafell
und Triton verzichtet auch
Bosch bei dieser Maschine

DeWalt DWS520KR

Die DWS520KR fristet hierzulande ein Schattendasein bei den Tauchkreissdgen.
Das mag vielleicht auch daran liegen, dass es nur wenig Zubehor zu dieser Ma-
schine gibt. Wer sich ein groReres Zubehdrprogramm mit der DWS520KR erdffnen
will, kann die Maschine aber auf Fiithrungsschienen von Festool betreiben. Dann
allerdings erfiillt der gut funktionierende Riickschlagstopp nicht mehr seine Auf-
gabe. Dieser funktioniert namlich nur auf der etwas exotisch wirkenden DeWalt-
Fiihrungsschiene.

Nicht nur die Schiene mit dem mittig angeordneten Fiihrungssteg, die beidsei-
tig genutzt werden kann, ist eine Besonderheit. DeWalt bietet an mehreren Stellen
ungewdhnliche Losungen an. So ist der Tauchmechanismus nicht iiber einen Dreh-
punkt realisiert, sondern iiber eine recht aufwandige Mechanik, bei der das Sige-
blatt geradlinig von oben eintaucht. Das ist exotisch, funktioniert aber bestens
und mit deutlich weniger Tendenz zum Riickschlag bei Tauchschnitten als bei an-

Die DWS520KR hat eine sehr aufwdndige Tauchmecha-

auf einen Spaltkeil. Bei Massivholzzu-
schnitten wiirde er das Klemmen des Sége-
blattes verringern. Unsicher ist die GKT 55
Professional dadurch aber nicht. Sollte
das Sdgeblatt sich verklemmen, sorgt ein
schnell reagierender Uberlastschutz dafiir,
dass es nicht weiter dreht. Im Test passier-
te das einige Male beim Zuschnitt von Mas-
sivholz, doch es kam zu keinem Riick-
schlag. Sicheres Sdgen ist also auch ohne
Spaltkeil moglich!

Es gibt nur einen hinteren Endanschlag
fiir die 0°-Stellung des Sédgeblattes. Das
fithrt dazu, dass der Anwender ein beson-
deres Augenmerk darauf legen muss, die
Maschine bei der Einstellung eines genauen
rechten Winkels nicht zu verkanten.

Alles in allem ist die Bosch GKT 55 Pro-
fessional eine sehr gut gelungene Tauchsa-
ge, die auch hohen Anspriichen gerecht
werden sollte. Einzig die etwas schwammig
wirkende Winkelverstellung triibt das gute
Gesamtbild ein wenig.

</ Bosch

Daten-Check

Aufnahmeleistung 1.400 Watt
Schnitttiefe 57 mm
Max. Leerlaufdrehzahl ~ 6.250 U/Min.
Winkelbereich -1° bis 47°
Spaltkeil vorhanden Nein

~Kabellédnge 4m

B s, .1 S e

@

deren Sdgen.

Sichere Tauchschnitte erfordern einen Riickschlagstopp. Diesen hat DeWalt
gleich in die Sdge eingebaut. In der Grundplatte der Sége ist ein Drehknopf, der
die Funktion ein- oder ausschaltet. Anwender, die oft Tauchschnitte ausfithren
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nik. Diese arbeitet jedoch nahezu spielfrei und das Ein-
tauchen geht damit wesentlich riickschlagdrmer als bei
der herkmmlichen Mechanik mit Drehgelenk hinter dem
Sdgeblatt.

www.holzwerken.net
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Tauchkreissdgen im Test

«/ DeWalt D

Daten-Check

Aufnahmeleistung 1.300 Watt
Schnitttiefe 59 mm

Max. Leerlaufdrehzahl  4.200 U/Min.
Winkelbereich 0° bis 47°
Spaltkeil vorhanden Ja

4m

werden die DeWalt schnell zu
schdtzen wissen.

Die flache Sdgeblattabdeckung ist seit-
lich mit Gleitschienen ausgestattet. Die
Idee dahinter ist, dass man die DWS520KR

miissen,

auch zum Schneiden von wandnahen
Schattenfugen benutzen kann. Die Tauch-
sdge von DeWalt ist also eher auf den Ein-

satz auf der Baustelle ausgelegt und weni-
ger auf den Mobelbau in der heimischen
Werkstatt. Das zeigt sich dann auch an ei-
nigen Details: Die Skalen und Zeiger sind
schlecht ablesbar, was prazise Winkelein-
stellungen erschwert. Die Guss- und Kunst-
stoffteile wirken etwas grob verarbeitet,
aber robust.

Auf einen Spaltkeil hat man
bei DeWalt nicht verzichtet, wohl
aber auf die Moglichkeit, die Sdge zum
Hinterschneiden auf einen Winkel von
-1° zu stellen. Gehrungen sind
jedoch bis 47° mdglich. Leider
gibt es keinen festen Anschlag-
punkt fiir die 45°-Stellung. Die
Maschine wird in einem sehr einfachen
Koffer geliefert, der sie schiitzt, aber fast

keinen Platz fiir Sdgebldtter oder Zube-
hor bietet. Die DeWalt DWS520KR ist eine
grundsolide Maschine fiir den Baustellen-
einsatz. Gegeniiber den Mitbewerbern gibt
es aber noch Verbesserungspotenzial.

Festool TS 55 REBQ

Die Festool TS 55 R ist der Nachfolger der
sehr weit verbreiteten TS 55 (ohne ,R“).
Wer ein solches Erbe antritt, hat es nicht
leicht. Gegeniiber dem Vorgangermodell ha-
ben daher auch einige neue Funktionen in
das R-Modell Einzug gehalten. So sind Hin-
terschnitte mit -1° und Gehrungsschnitte
mit 47° moglich. Der Schnitttiefenanzeiger
nimmt dem Anwender das Umrechnen der
Schnitttiefe mit Fiihrungsschiene nun ab.
Das AuRengehduse ist auf der rechten Sei-
te flach, sodass man mit der Festool TS 55
REBQ auch Schattenfugen schneiden kann.
Uber Jahre Bewihrtes blieb erhalten.
Der Sdgeblattwechsel per ,Fastfix” geht
einfach und sicher. Die Handhabung und
alle Einstellungen gehen leicht von der
Hand. Auch ldngeres Arbeiten mit der Ma-
schine bleibt noch angenehm, da die Sdge
sehr leicht ist. Dennoch wirkt alles an der
TS 55 R robust und langlebig. Die Winkel-
einstellung kann bei Bedarf
sehr fein
nachjus-

~ tiert wer-
den und
auch fiir die
~ Schnitttiefe
gibt es eine
Feineinstellung.
Die Festool

www.holzwerken.net

TS 55 REBQ ist fest in das restliche Festool-
System integriert. Bis hin zum Sdgetisch
(CMS-System) bleibt kaum ein Zubehor-
wunsch offen. Wer mit seiner Handkreissa-
ge eine Tischkreissdge ersetzen mochte,
kommt an der Festool TS 55 R eigentlich
nicht vorbei.

Gut ist auch die Staubabsaugung. Aller-
dings dreht sich der Anschluss fiir den
Saugschlauch sehr leicht und oft in die un-
giinstigste Richtung. Gelegentlich bleibt
der Schlauch an einer Werkstiickkante
hdngen.

Der Motor ist durchzugsstark, bietet
aber nur in der E-Variante eine Drehzahl-
vorwahl und eine Vollwellenelektronik.
Auch die Schnellbremse ist nur in der teu-
reren Variante enthalten. Wer ohne festen
Stromanschluss arbeiten mochte, kann auf
die Akkuversion der Sdge zuriickgreifen.

Die Liange der Fiilhrungsschiene ist mit
1,4 Metern nicht sehr clever gewdhlt. Fiir
den Zuschnitt von 1,25 Meter breiten Stan-
dard-Platten ist sie einfach zu kurz. Da
wiére ein MaR von 1,6 Metern besser. Das
Verbinden mehrerer Schienen ist zwar mog-
lich, aber bei Weitem nicht so einfach wie
bei den Mitbewerbern von Mafell oder
Bosch. Das war dann auch einer der Griinde
fiir den Punktabzug in der Kategorie
,+Handhabung”.

Die Festool TS 55 REBQ ist eine gut
durchdachte Tauchsdge mit nur wenigen

Schwachen. Wenn Sie oft groRe Platten
zerteilen miissen, sollten Sie jedoch iiber
die Anschaffung einer ldngeren Fiihrungs-
schiene nachdenken, um das knifflige Ver-
binden mehrerer Schienen zu umgehen.

</ Festool TS

Daten-Check

Aufnahmeleistung 1.200 Watt
Schnitttiefe 0-55mm
Max. Leerlaufdrehzahl ~ 5.200 U/Min.
Winkelbereich -1° bis 47°
Spaltkeil vorhanden Ja

Kabelldnge 4m

Der Spaltkeil der TS 55 REBQ schiebt sich schon
in die Schnittfuge, bevor das Sdgeblatt dies tut.
Das ist niitzlich, wenn die Fiihrungsschiene bei
ldngeren Schnitten nachgeschoben werden soll.
Der transparente Schieber kann bei Bedarf auch
gegen einen Splitterschutz ausgetauscht werden.
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Tauchkreissdgen im Test

Mafell MT 55 CC

Die Mafell MT 55 CC bietet nicht nur die hochste Funktionalitat,
sondern auch den besten Bedienkomfort. Das schldgt sich aller-
dings auch im Preis nieder. Sie ist die teuerste Sdge im Test. Fiir
sein Geld bekommt der Anwender aber auch einiges geboten. Er-
wdhnenswert ist die Vorritzfunktion der Mafell-Tauchsdge. Ist sie
aktiv, so wird ein nur drei Millimeter tiefer Schnitt erzeugt, bei
dem sich das Sdgeblatt leicht schrdg stellt. Dieser Schnitt ist so mi-
nimal breiter als der spatere Trennschnitt. Beim Durchtrennen des
Werkstiickes gelangen die aufsteigenden Sdgezdhne nicht mehr an
die oberste Schicht des Werkstiickes. Das Ergebnis ist ein absolut
ausrissfreier Schnitt.

Weitere Alleinstellungsmerkmale sind ein Schnittstellenanzei-
ger, der sich der jeweiligen Winkeleinstellung anpasst, eine Anzei-
ge der Ein- und Austauchpunkte bei beliebiger Schnitttiefe (Son-
derzubehor notwendig) und der wohl bequemste Sdgeblattwechsel,
den es derzeit bei Tauchsdgen gibt.

Zum Verstellen des Schnittwinkels muss bei der Mafell MT 55
CC nur eine Schraube geldst werden, nicht zwei wie bei allen ande-
ren Modellen im Test. Verzichten muss man jedoch auch bei der MT
55 CC auf den Spaltkeil. Wie bei der Bosch GKT 55 sorgt aber auch
hier ein Uberlastschutz fiir Sicherheit. Passend zur iippigen Aus-
stattung kann die Mafell MT 55 CC sowohl Hinterschnitte mit -1°,
als auch Schrédgschnitte bis 48° ausfiihren. Und das sehr prazise.
Der durchzugsstarke Cuprex-
Motor dreht mit 6.250 Um-
drehungen pro Minute sehr
hoch und sorgt somit auch

</ Mafell M

Daten-Check

noch fiir saubere Schnitte. Aufnahmeleistung 1.400 Watt
Die als Zubehor erhalt- Schnitttiefe 0-57 mm

lichen Befestigungszwingen Max. Leerlaufdrehzahl ~ 6.250 U/Min.

wollen da irgendwie nicht Winkelbereich -1° bis 48°

ins Gesamtbild passen: zu Spaltkeil vorhanden Nein

klein und schlecht zu hand- _Kabellange

Gliicklicherweise

haben.

sind die Schienensys-
teme von Mafell und Bosch
voll kompatibel, sodass der Mafell-
Anwender auf die besseren Einhandzwin-
gen von Bosch zuriickgreifen kann. Die Fiithrungs-
schiene hat eine zweite Nut fiir Zwingen, direkt an der
Schnittkante. Damit konnen auch sehr schmale Werkstiicke bis zu
30 Millimeter sicher gesdgt werden. Wer Sdgen mit einem zweiten
Griff gewohnt ist, der wird bei der MT 55 CC so manches Mal ins
Leere greifen. Denn ein solcher Griff fehlt. Dafiir gibt es eine
Griffmulde im vorderen Teil der Grundplatte.

Der Testsieg geht verdient, aber knapp an die Mafell MT 55 CC.
Sie ist sehr durchdacht und wartet mit Funktionen auf, welche die
Konkurrenten nicht zu bieten haben. Fiir die volle Punktzahl hat
es jedoch nicht gereicht. Punktabzug gab es fiir den fehlenden
Spaltkeil und die schlechten Befestigungszwingen.

Bequemer kann ein Sdgeblattwechsel kaum sein. Die komplett
geschlossene Sageblattabdeckung hat den Vorteil, dass die Ab-
saugung verbessert wird. Insgesamt arbeitet die Mafell MT 55 CC
am saubersten von allen getesteten Maschinen.

BESTE

PREIS/LEISTUNG

2015

HolzWerken

Scheppach CS 55

Die Scheppach CS 55 ist
die giinstigste Maschi-
ne im Test. Die Eckdaten
lesen sich jedoch wie bei
den anderen Testmaschinen. Motorleistung,
Schnitttiefe und Funktion entsprechen
dem, was auch andere Hersteller liefern.
Die Verarbeitungsqualitdt ist dem Preis ent-
sprechend eher gutes MittelmaR. Bedenken
beziiglich der Sicherheit der Maschine muss
der Anwender jedoch nicht haben.

Im sehr giinstigen Preis ist auch bereits (] -

doch nur ein Notbehelf und sollten schnell
gegen bessere ersetzt werden.

Argerlich ist das viel zu kurze Kabel. Es
schrankt die Bewegungsfreiheit einfach
zu sehr ein. Die 0°- und 45°-Stellung
kann sehr genau justiert werden. Leider
schwenkt die Maschine so, dass bei einem
45°-Schnitt die Gummilippe der Fiihrungs-
schiene nach unten weggeschnitten wird.
Nach einem solchen Schnitt kann die Gum-
milippe nicht mehr gut zum genauen Posi-
tionieren der Fiihrungsschiene genutzt

alles enthalten, was man fiir den Anfang
bendtigt. Ein weiteres Sdgeblatt fiir feine
Schnitte, ein Schienenverbinder, Riick-
schlagstopp und sogar ein Abkippschutz.
Die mitgelieferten Schraubzwingen sind je-
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Ergonomie geht anders. Die weit auseinander-
liegenden Schalter und der steile Winkel des
hinteren Griffes sind bei ldngeren Einsdtzen
sehr unangenehm. Die viel zu starke Feder fiir
die Tauchfunktion erfordert unnétig hohen,
permanenten Kraftaufwand.

werden. Bereits nach kurzer Zeit fallt bei
der Scheppach CS 55 die schlechte Ergono-
mie auf. Bei ldngeren Arbeitseinsdtzen
macht sich das unangenehm bemerkbar.
Das setzt sich bei anderen Bedienelemen-

www.holzwerken.net



ten fort. Die CS 55
von Scheppach liefert
ordentliche Schnitt-
ergebnisse, die Ge-
nauigkeit der anderen Testkandidaten er-

reicht sie aber nicht. Leichtes Spiel im Gelenk
und eine nicht sauber auf der Schiene sitzende
so prdzisen
Schnitte, wie sie manchmal im Mébelbau bend-
tigt werden. Der Schwenkbereich des Sdgeblattes liegt zwi-
schen 0 und 45°. GroRere Winkel oder Hinterschnitte sind mit
dieser Sdge also nicht mdglich. Kompromisse muss der
Scheppach-Anwender auch beim Komfort eingehen. Der Sdge-
blattwechsel ist nicht so einfach wie bei anderen Maschinen.
Wie auch bei der Triton, muss bei der Scheppach CS 55 eine

Grundplatte ermdglichen keine

Triton TTS 1400

Maschine, Werkzeug & Co.

Tauchkreissagen im Test

</ Schepach CS.55

Daten-Check

blatt wechselt.

Aufnahmeleistung 1.200 Watt
Schnitttiefe 55 mm

Max. Leerlaufdrehzahl  5.500 U/Min.
Winkelbereich 0° bis 45°

Spaltkeil vorhanden Ja
Kabelldnge

AL

Spindelarretierung gedriickt werden, wahrend man das Séage-

Trotz dieser Einschrinkungen wird die Scheppach CS 55
vielen Anwendern geniigen. Namlich dann, wenn keine hohe
Prizision oder Komfort gefragt sind. Trennen Sie nur gelegent-
lich groRe Platten auf oder miissen Sie Bohlen besdumen, dann
kann die CS 55 fiir Sie die passende Maschine sein.

Wenn man die Triton- Sdge auspackt, stellt
man sehr schnell fest, dass die Maschine
mit einigen sehr interessanten Funktionen
aufwartet. So zum Beispiel einem Abkipp-
schutz und einem integrierten Riickschlag-
stopp. Bereits vor dem ersten, praktischen
Einsatz zeigt sich jedoch, dass einige De-
tails nicht ganz zu Ende gedacht sind. Der
Riickschlagstopp hat den Nachteil, dass
man den Bedienknopf bei jedem Aufsetzen
der Sige auf die Fiihrungsschiene in der
Nullposition halten muss. Und der noch
groRere Pferdefull: Der Riickschlagstopp
funktioniert in der Praxis leider kaum.

Der Abkippschutz ist sehr hakelig zu
bedienen. Wenn Sie keinen Parallelan-
schlag an der Maschine benutzen, sollten
Sie die dafiir vorgesehenen Befestigungs-
schrauben ganz entfernen. Sie sitzen di-
rekt in der Fiihrungsnut und behindern
den Lauf der Sdge auf der Schiene, wenn
sie versehentlich zu weit eingedreht sind.

www.holzwerken.net

Die Verarbeitung der Triton-Sdge ist
durchwachsen. Einige Gussteile weisen er-
hebliche Grate auf und bei voller Schnitt-
tiefe schabte die Befestigungsschraube des
Sdgeblattes am Gehduse. Dabei verstellte
sich auch der rechte Winkel zur Grundplat-
te der Sdge. Positiv ist, dass man mit der
TTS 1400 auch Winkel bis 48° schneiden
kann. Argerlich ist jedoch, dass es keinen
Rastpunkt fiir die 45°-Stellung gibt.

Die Schnitttiefeneinstellung soll laut
Bedienungsanleitung sehr fest angezogen
werden. Diese Empfehlung kénnen wir nur
unterstreichen. Zieht man die Schraube der
Schnitttiefeneinstellung nicht wirklich
sehr fest an, kann sie sich ruckartig ver-
stellen, wenn die Sdge nach unten ge-
driickt wird.

Die Handhabung der Sédge ist gut. Die
Ergonomie stimmt und die Riickholfeder ist
nicht zu stark, auch ldngere Sdgeeinsdtze
sind problemlos mdglich. Der Motor der TTS
1400 hat ausreichend Durchzug, braucht
aber recht lange, um auf die eingestellte

Daten-Check

Aufnahmeleistung 1.200 Watt

Schnitttiefe 55 mm
Max. Leerlaufdrehzahl ~ 5.500 U/Min.
Winkelbereich 0° bis 45°

Spaltkeil vorhanden Ja
Kabellange
S

Drehzahl zu kommen. Der Nachlauf des Sa-
geblattes ist ebenfalls sehr lang.

Wer nicht mit dem als Zubehor verfiig-
baren Staubsack arbeiten mochte, kann ei-
nen Werkstattsauger anschlieRen. Die Ab-
saugung funktioniert aber auch mit
angeschlossenem Sauger nur madRig. Fiir
Schnitte quer zur Faser oder in empfindli-
chen Werkstoffen gibt es eine schnell zu
bedienende Einstellung zum Vorschneiden
der Oberflache auf 2,5 Millimeter Tiefe.

Viele Details an der Triton wirken lieb-
los und nicht ganz durchdacht. Das ist
schade, die Maschine bietet einige sehr in-
teressante Ansdtze. Auch die Fiihrungs-
schiene mit gesonderter Zubehdrnut macht
einen wertigen Eindruck. Mit einigen Ver-
besserungen wére die TTS 1400 eine gute
Tauchsége fiir preisbewusste Holzwerker.

Integrierter Riickschlagstopp und Kippschutz sind
im Grunde gute Ideen. In der Praxis sind sie aber
eher hinderlich, denn die Bedienelemente liegen
einfach sehr eng beieinander. Und: Die Riickschlag-

HolzWerken 156 Jan. | Feb. 2016 43



Projekte

Flaschenstopfen drechseln

Das ganze Jahr ist Geschenkezeit - und kleine Flaschenverschliisse sind das perfekte Mitbringsel.

Und fiir Sie an der Drechselbank bringen diese kleinen Projekte Spaf durch den unendlichen

Variantenreichtum. Martin Adomat zeigt, wie es geht.

nsere Einladung, wir miissen los -

U was nehmen wir denn als kleines

Geschenk mit?” Gut beraten ist,

wer jetzt auf einen kleinen Fundus an ge-

drechselten Prdasenten zuriickgreifen kann.

Rasseln und Kreisel fiir die Kinder - und

edle Weinflaschenverschliisse fiir den Gast-
geber.

Unsere Verschliisse sind mehr als nur ein
Ersatzkorken. Aus Stahl gefertigt und mit
Chrom oder sogar Gold beschichtet, machen
sie einen sehr edlen Eindruck. Und mehrere
Gummiringe halten das Aroma in der Fla-
sche. Der eigentliche Hingucker ist aber das
Oberteil aus Holz. Hier haben Ihre Drechsel-
bank und Sie alle Moglichkeiten, individu-
elle Akzente zu setzen. Holzart, GroRe,
Form, Farbe, Symbolik - die Anzahl der
denkbaren Varianten ist schier unbegrenzt.

Wichtig ist nur ein stimmiges Gesamt-
bild des fertigen Geschenks. In Proportion
und Ubergang muss der Holzteil unbedingt
harmonisch zum Metall-Halbzeug passen.
Dafiir gibt es von der Firma Axminster ein
sehr praktisches Hilfsmittel (rund 16 Euro),
das wir im Bildteil einsetzen. Der kleine
Halter wird antriebsseitig in die Pinole ein-
gesteckt und nimmt den Holzrohling iiber
eine darin eingeschraubte M8-Stockschrau-
be auf. Die Aufnahme ist unterhalb der
Schraube genauso geformt wie das Metall-
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Halbzeug, das spater darunter geschraubt
wird. Das erleichtert die Formfindung un-
gemein!

Mit ein wenig Eigeninitiative konnen
Sie sich einen ganz dhnlichen Helfer auch
fiir wenige Cent selber bauen. Alles, was es
dazu braucht, ist eine auRBen runde (!) M8-
Gewindemuffe. Die sind manchmal nicht
ganz einfach zu bekommen - also den
Cent-Artikel bei Gelegenheit auf Vorrat
kaufen! Wie die Muffe mit einem Stiick
Hartholz zu einem sehr praktischen Helfer
wird, sehen Sie im Bildteil.

Fiir einige der Flaschenverschliisse ver-
wenden wir Coolibah. Diese Eukalyptus-
Art kommt sogar in Australiens heimlicher
Nationalhymne ,Waltzing Matilda” vor. Ins
Auge sticht sie jedoch durch ihre spekta-
kuldre stachelig-wilde Rinde, auf die man-
cher Igel stolz ware. Klar, dass wir diese
besondere Struktur als Hingucker nutzen.
Dariiber hinaus zeigen wir hier noch ei-
nen schlichteren Verschluss aus weinrotem
Amaranth. ¢

Martin Adomat, Andreas Duhme

«/ Bezugsquelle fiir die Flaschenverschliisse

Jeder gute Drechselhandler im deutschsprachigen Raum hilt ein ordentliches Sortiment
an Halbzeugen bereit: Kratzer fiir Korkenzieher, Schliisselringe, Parfiimzerstauber und
sogar Einsatze fiir Kaleidoskope und Lupen. Es lohnt sich, im Katalog Ihres Stamm-
Héndlers mal weiter nach hinten zu blattern. Die hier gezeigten Flaschenstopfen gibt

es fiir etwa sechs Euro beim

Drechselzentrum Erzgebirge
Heuweg 4

09526 Olbernhau/Erzgebirge
T +49 (0) 37360 72 456

Mit dem oberen Link gelangen Sie direkt zum Stopfen-Sortiment, der untere verweist
auf die in der Bilderreihe gezeigte Aufnahme fiir die MK2-Hohlspindel.

http://vinc.li/Flaschenstopfen
http://vinc.li/Flaschenstopfen-Aufnahme

¢

www.holzwerken.net
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Flaschenstopfen drechseln

1> Der gezackte und wild strukturierte Rinden-
bereich ist besonders markant bei Coolibah.
Das kann einem Flaschenverschluss eine sehr
individuelle Note geben. Bei unserem ersten
Stopfen soll diese ,Frisur” deshalb erhalten
bleiben.

2> Die hier verwendeten Halbzeuge haben
mehrere Gummiringe, die die Flasche sicher
verschlieRen. Es gibt die Verschliisse ver-
chromt und vergoldet. Fiir die Verbindung
zwischen dem Metall und dem Holz sorgt eine
Stockschraube mit Grobgewinde auf der einen
und metrischem M8-Feingewinde auf der an-
deren Seite.

-
§
3
z

4> Mit den ,Haaren” im Futter wird das
Coolibah eingespannt, so dass die Unterseite
bearbeitet werden kann: Plan drehen mit einem
leichten Gefdlle nach innen. AuRerdem kdnnen
Sie den gesamten zugdnglichen Bereich rund-
drehen. Achten Sie auf ausreichenden Abstand
zu den rotierenden Backen.

5> Im néchsten Schritt folgt das 7-mm-

Bohrloch fiir das Grobgewinde der Stock-
schraube, das im Bohrfutter im Reitstock
eingebracht wird. Zwei Zentimeter Tiefe

geniigen fiir die Aufnahme. Das Loch wird
leicht gesenkt, damit das Gewinde besser
greifen kann.

3> Aus einem gekauften
Coolibah-Klotz lassen
sich per Bandsdge vier
Flaschenstopfen-Rohlinge
schneiden. Sie messen
ungefahr 60 mm in der
Ldnge und 40 x 40 mm im
Querschnitt. Notig ist ein
Drechselfutter mit langen
Backen, die das Holz weit-
gehend umschlieRen.

www.holzwerken.net
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Flaschenstopfen drechseln

6> Spannen Sie nun die Stockschrau-
be mit der metrischen (feineren) Sei-
te in das Bohrfutter. Drehen Sie dabei
nur handfest zu. Wichtig: Das feine
Gewinde muss noch zwei Millimeter
aus dem Bohrfutter herausschauen.

V- 9> Die selbstgemach-
P te Variante sieht so
aus: Kleben Sie eine
aulen runde Gewindemuffe
(M8) in ein zylindrisch
rundes Stiickchen Hartholz,
das im Futter gespannt ist.
Solche auch als Gewinde-
verldngerung bezeichneten
Muffen gibt es im gut sor-
tierten Eisenwarenhandel
fiir einige Cent. Im Backen-
futter wird das Holz nun
1 genau sogeformt, wie es
- M die Flaschenstopfen sind.
7> Die Maschine ist ausgeschaltet; von Hand
drehen Sie nun Futter und Werkstiick. Kurbeln
Sie gleichzeitig gefiihlvoll mit dem Handrad am
Reitstock die Stockschraube Richtung Bohrloch.
Nach kurzer Einarbeitungszeit klappt das prima.
Danach kann das Werkstiick mitsamt der Schrau-
be aus beiden Futtern genommen werden.

8> Im Handel gibt es spezielle Aufnahmen
fiir die MK2-Hohlspindel. Ihr groRer Vorteil:
Der Werkzeugkopf ist der Form der Halbzeuge
genau nachempfunden. So ldsst sich unmit-
telbar beim Drechseln erkennen, ob die Form
stimmt. Hier unten zum Vergleich ein fertiger
Flaschenstopfen. In die Aufnahme wird der
Rohling mit dem M8-Gewinde eingeschraubt.

Fotos: Andreas Duhme, Heiko Stumpe

10> Egal, welche Variante Sie wahlen - so
geht es weiter: Der Coolibah-Rohling wird mit
seinem M8-Stockschraubengewinde auf die
Aufnahme geschraubt.

www.holzwerken.net HolzWerken 1 56 Jan. | Feb. 2016
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Flaschenstopfen drechseln
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11> Jetzt kann frei geformt werden. Dabei
haben Sie die Wahl, ob der Rohling oben
seine natiirlich-wilde Struktur behalt oder
komplett iiberdreht wird. Bei Coolibah ist
die Entscheidung eindeutig, denn gerade
die Rinde ist bei diesem Holz der Hingucker.

12> Am Naturrand gilt: immer in Richtung des
Materials drechseln, sonst sind Ausbriiche nur

eine Frage der Zeit. Hier will die Rohre mit be-
sonderer Vorsicht gefiihrt werden. Uberpriifen

Sie den Fortschritt regelmaRig.

HolzWerken 1 56 )an. | Feb. 2016

14> Auch ohne Naturrand konnen wunderbare
Flaschenstopfen entstehen. Hier kommt ein
Stiickchen Amaranth zum Einsatz. Aus der
Restekiste ins Geschenkpapier - das geht in
Windeseile.

15> Bei der Formgebung sind nun alle Freihei-
ten vorhanden: Uberlegen Sie sich zunichst
eine Form. Legen Sie dazu dann zundchst die
Rohform am Werkstiick an.

13> Beim Schleifen konnen zwei
Unterlegscheiben dazwischen
geschraubt werden. In der ent-
stehenden Liicke wird dann eine
kleine Fase angeschliffen, die
fiir einen optisch sauberen
Ubergang zum Chrom oder Gold
sorgt. Zum Schluss empfiehlt es
sich, die Naturrand-Kanten bei
stehender Maschine leicht zu
brechen. SchlieBlich folgt direkt
auf der Maschine die Oberflache.

@ =

www.holzwerken.net




16> Erst dann folgen die Details. Je diinner
das Werkstiick wird, desto hoher muss die
Drehgeschwindigkeit steigen, damit die
Schnittgeschwindigkeit wieder stimmt.

Projekte

Flaschenstopfen drechseln

18> Mit einer kleinen Schwabbelscheibe ldsst @
sich die Oberfliche wunderbar aufpolieren. Den
letzten Kick bringt ein wenig Carnaubawachs, |
der auf die drehende Scheibe aufgetragen wird.

| 17> Nachdem das Werkstiick fein geschliffen ist, folgt eine

| zweimalige Behandlung mit Hartwachsol. Wer den Stopfen

| noch sicherer gegen Kiihlschrankfeuchtigkeit und Rotwein-
saure schiitzen will, wahlt stattdessen einen DD-Lack.

ANZEIGE
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Biicher schnell und bequem im Online-Shop
vormerken: www.holzwerken.net/shop
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Der HolzWerken-
Wandkalender

Werkstatt-Momente 2016

Der erste Wandkalender von HolzWerken ist da!

Der neue HolzlWerken-Kalender fiir 2016 zeigt 13 handgemachte Werk-
zeuge aus ausgesuchten kleinen Manufakturen - von Hobelmacher
Gerd Fritsche oder dem englischen Werkzeugmacher David Barron.

Von unserer Redakteurin Sonja Senge mit viel Liebe zum Detail foto-
grafiert, bietet der Kalender im A3-Querformat ein Kalenderblatt fiir
jeden Monat mit jeweils einem grofen Foto-Motiv und Kalendarium.

Verschonern Sie damit [hr Heim oder lhre Werkstatt! Oder machen

Sie Familie und Freunden ein ansehnliches Geschenk: Allen Freunden
schaner Werkzeuge bietet dieser Kalender stimmungsvoll prasentierte
»Werkstatt-Momente®.

12 Kalenderblatter, Format: A3 quer

Best.-Nr. 9177
ISBN 978-3-86630-714-8

ca. 19,90 €

= i
Sy
www.holzwerken.net

HolzWerken
Plathnerstr. 4¢

30175 Hannover - Deutschland

Vincentz Network GmbH & Co. KG

T+49 (0)511 9910-033
F +49 (0)511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net



HolzWerken

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlége)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlége)

Késtchenanzeige pro mm

Kastchenanzeige auf weiffem Grund pro mm
Kastchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge

... alles rund ums Drechseln!
Gewerbegebiet Brennhoflehen
Kellau 167, A-5431 Kuchl

T + 43 (0) 6244 20299

Email: kontakt@neureiter-maschinen.at

Webshop: www.neureiter-shop.at

Frdsen und Sdgen

Furniere und Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,80
€ 11,60
€ 2,90
€ 4,52
€ 645

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

www.schreinerhandel.de
Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das
richtige Werkzeug

von Topherstellern

zum besten Preis!

Telefon
+49(0)8753/9673400

Wolfknives

lhr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

Hobelmesser und Zubehor

>
BARKE** WASCHINENMESSER

Diamant-Abziehsteine * Hobelmesser
Hobelmesser-Einstellgerit
Tel.: +49 (0) 60 82 / 91 00 2-0
www.barke.de

Kastchenanzeige auf weilem Grund,
40 mm, € 180,80

Hobby-Versand-Spangler
Schlofstr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de - info@koch.de
Scharfemaschinen
Werkzeuge, Holz uvm.

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Va o 08
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Thomas Wagner 3
T l . Schustermooslohe 94 Wolfknives 2 . +49(0)5254 92 000
el.: 96237 Weiden Feines Werkzeug & Handwer F. +49)0)5254 92 00 33
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= Drechselbedarf K. Schulte Tisch T +49(0)7551 1607
Meppener Str. 111 u:d-mr-k 7 3 www.holzwerkzeuge.com
49744 Geeste-GroB Hesepe 42853 Remschel
- F +49(0)2) Das inal al
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Frauke Haentsch e aaine Ml Holzbearbetungs Or S rmann G & Co.XG
maschinen Postiigh 165
Tel. +49 511 9910-340, Fax -342,

E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net
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und Schreiner 3
Heuweg 3, 09526 Olbernhau Mackstrate 12
T +49 (0)37360-72456 \

88348 Bad Saulgau

gt 74336 N'Ch‘ﬂhﬂ'\ T b&(ﬂ;;::: ::;;4:0 ason
""""“‘m w"""" drechaclentrum.de 9314 06 F+49(0) y
Online shop: wiwrechlershop de O Tooisitbey  Wwwiogosolde .

Kastchenanzeige auf
weiflem Grund,
25 mm, € 113,00

2 Fettzeilen, 6 Normalzeilen,
€ 58,00

www.holzwerken.net



Maschine, Werkzeug & Co.

‘Werken-Leser bekommen bei Mafell exklusive Einblicke

nge Radien mit der Stichsdge schnei-

den, Fithrungsschienen richtig ein-

setzen, Tischkreissdgen voll ausrei-
zen: Diese und viele weitere Themen stan-
den beim HolzWerken-Leserseminar 2015
bei Mafell im Mittelpunkt. Zwei Tage lang
konnten unsere teilnehmenden Leser neue
Ansdtze und Ideen fiir ihre eigene Werk-
statt mitnehmen. Gut sichtbare Bilanz am
Ende des ersten Tages: Zufriedene Gesichter
iiberall, oft gemischt mit einem Schuss Fas-
zination. ,Ich hdtte nicht gedacht, was
man so aus einer kleine Maschine wie einer
Stichsdge herausholen kann”, so ein Teil-
nehmer zufrieden. Mafell-Mitarbeiter Jens
Potel ging wie immer mit ebenso viel Witz
wie technischem Verstdndnis auf die zahl-
reichen Fragen unserer Leser ein.

Die Gruppe war dieses Mal besonders
bunt gemischt: Piloten trafen auf Mechat-
ronik-Studenten, Studiendirektoren auf IT-
Spezialisten - doch allen war eines gemein-

sam. Sie haben vor einigen Jahren die Fas-
zination des Mobelbaus entdeckt und kon-
nen so perfekt vom Berufsalltag abschal-
ten. Und durch die Teilnahme am

'n-Leserseminar bekamen sie ei-
nen exklusiven Einblick und eine Idee da-
von, wie einer der deutschen Premium-Ma-
schinenhersteller tickt.

Von diesem Input lieRen sie sich auch
nicht durch Hunderte Kilometer Anreise bis
an den Sitz von Mafell siidlich von Stutt-
gart abhalten. Dort produziert Mafell an
seinem einzigen Standort Kreissdgen,

Stichsdgen, Schleifer, Verbindungsspezia-
listen wie den DuoDiibler und vieles mehr.
Die Fertigungstiefe des Herstellers betrdgt
nach eigenen Angaben 85 Prozent.

Am zweiten Tag standen die Tischkreis-
sdgen im Mittelpunkt. Weiteres Highlight
war die Werksbesichtigung im Oberndorfer
Werk, wo die Teilnehmer unter anderem die
werkseigenen Druckguss-Anlagen zu sehen
bekamen und die Motorenproduktion, die
Mafell komplett selber erledigt. ¢

Andreas Duhme

So geht das mit dem Blattauswurf an
der Stichsdge P1: Mafell-Seminarleiter
Jens Potel (rechts) griff auch auf
Schnittmodelle von Maschinen zuriick,
um die Funktionen anschaulich zu
machen.

Viele Fragen und noch mehr Antworten gab es im modernen
Schulungszentrum von Mafell im schwébischen Oberndorf.

,
Zufriedene Gesichter: Neben zahlreichen Infos sorgte dafiir
auch ein attraktives Rahmenprogramm.

www.holzwerken.net HolzWerken |1 56 )an. | Feb. 2016 S



Maschine, Werkzeug & Co.

Neuer Gehrungs- und Bestof}hobel von Veritas

Der kanadische Hersteller Veritas hat einen weiteren Flachwin-
kel-Hobel im Sortiment. Optimiert ist das Modell fiir den Einsatz
auf der StoRlade, doch es kann wesentlich mehr. Das zeigt der
Einsatz im HolzWerken-Test.

Augenscheinlichstes Bauteil ist das demontierbare Hornchen,
das beim auf der Seite liegenden Hobel wahlweise links (fiir
Rechtshdnder) oder rechts angeschraubt wird. Mit ihm bietet sich
eine ergonomisch sehr durchdachte Losung fiir die BestoRlade. Mit
den beiden Knopfgriffen kann der Hobel auch auRerhalb der StoR-
lade verwendet werden. Veritas’ Rivale Lie-Nielsen verfolgt mit ei-
nem seitlich anschraubbaren Griff (,Hot Dog”) ein ganz dhnliches
Konzept. Mit einem solchen Griff wird ein normaler Flachwinkel-
hobel zum BestoRspezialisten. Ohne ihn kann man zwar auch be-
stoRen, hat aber einige Tage lang eindrucksvolle Abdriicke an der
Hand. Auf einer StoRlade (im Prinzip ein Laufbrett mit Queran-
schlag) lassen sich mit einem BestoRhobel Bauteile exakt winklig
hobeln und auf den Zehntelmillimeter genau kiirzen.

Veritas hat sich nach eigenen Angaben von alten
Mustern aus Schottland zu seinem BestoRhobel inspi-
rieren lassen. Mit einem Gewicht von knapp 2.300
Gramm und einer Schneidenbreite von 51 mm ist
er ein recht kompakter Hobel mit ausreichend
Schwungmasse. Die Verarbeitung ist sehr pra-
zise, die Winkel der Wangen zur Sohle stim-
men perfekt. Wie bei Veritas iiblich ldsst sich
das Blatt seitlich durch zwei Madenschrauben
am Wegdrehen hindern. Der Tiefeneinstellme-

52 HolzWerken 156 Jan. | Feb. 2016

chanismus des Eisens basiert auf dem Norris-Prinzip; die Einstel-
lung des Hobelmauls erfolgt durch Verschieben des inneren Be-
reichs der vorderen Hobelsohle.

Die Eisen liegen mit der Fase oben im BestoRhobel, der effek-
tiv bei 37° schneidet, standardmaRig ist der Veritas-Neuling mit
einem Hobeleisen aus 02-Stahl ausgestattet (359 Euro), die pul-
vermetallurgische Variante PM-V11 kostet noch einmal zehn Euro
mehr. ¢

Mebhr Infos: www.feinewerkzeuge.de

Foto: Timo Billinger

www.holzwerken.net
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Arbortech: Feines Schnitzen mit brachialer Kraft

Der Winkelschleifer ist nicht gerade als
Filigrantechniker bekannt, sondern als Ge-
rat fiirs Grobe auf dem Bau. Beton schnei-
den, Stahl trennen - solche Dinge. Die aus-
tralische Firma Arbortech bringt der um-
gangssprachlich ,Flex” genannten Maschi-
ne aber auch andere Kunststiicke bei. Der
Vorsatz ,Contour Sander” (getestet in

HolzWerken 50) zum Beispiel macht aus
der Maschine einen kleinen Schwingschlei-
fer. Der neue ,Turboshaft” verwandelt den
Winkelschleifer zum schnitzenden Filigran-

techniker. Der Stahlstift mit 20 Millimeter
Durchmesser wird per Standard-M14-Ge-
winde auf den Winkelschneider geschraubt.
Vorne rotieren zwei kleine Schneidmesser
und ermdglichen ein filigranes Schnitzer-
lebnis. Wenn notig, kann ein beiliegender
Spannring um den Schaft gelegt werden,
der effektiv die Eintauchtiefe begrenzt.

Die beiden auswechselbaren Hartme-
tall-Scheibchen messen im Durchmesser ge-
rade einmal acht Millimeter. Sie sind ko-
nisch, so dass ein Freiwinkel fiir echtes

Maschine, Werkzeug & Co.

Schneiden bleibt (und nicht bloR geschabt
wird).

Im Einsatz bendtig man erst einmal
ein wenig Traute, ehe sich der SpaR ein-
stellt. Aber dann ist das freie Formen ein
echter Spaf. Der Turboshaft ist bei ver-
schiedenen Anbietern fiir rund 100 Euro zu
bekommen. ¢

Mehr Infos:
www.sautershop.de
www.arbortech24.de

Andreas Duhme

www.dictum.com

Schneiden und Anreifen in der Tiefe des Raumes

Weit von der Bezugskante entfernt Markierungen setzen, exak-
te Parallelen ziehen und dem Cuttermesser Fithrung bieten: Das
kann die neue T-Reif’schiene von Stanley. 70 Zentimeter lang ist
die stranggegosssene Aluschiene mit der gedtzten Skalierung. Auf
ihr bewegt sich ein einfacher Blechreiter mit zwei Schlitzen, die
Messerklinge oder Bleistift fithren. Die beiden schwarzen An-
schlagbacken lassen sich iiber die zentrale Handschraube ldsen
und dann wegschwenken. Das ist praktisch beim Transport und
wenn eine der beiden 24 Zentimeter langen Backen stort.

Gedacht ist die T-ReiRschiene vor allem fiir den Trockenbau,
um Gipskartonplatten zuzuschneiden. Wer jedoch mit groRen Zu-
schnitten aus Plattenmaterialien wie 0SB oder Multiplex arbeitet,
findet schnell Einsatzmoglichkeiten. Robust und exakt genug ist
die Stanley-T-ReiRRschiene dafiir allemal. Sie ist fiir rund 55 Euro
erhdltlich. €

Mehr Infos: www.stanleyworks.de

ANZEIGE

alu-spezi.de

Ihr Onlineshop fiir Aluprofile und mehr...

T-Nutprofil M6, M8, M10 [~ """
So konnen mit normalen Schrauben und MS

Handriidern / Klemmhebeln schnell
praktische Klemmbhilfen, Anschlige u.v.m. realisiert werden

M6 = 5,20€/m * M8 = 6,50€/m * M10 = 13€/m
Handrad M8 1,60€ * Klemmhebel M8 4,50€
Wir fiihren auch: [H 1] |_ | |=T|, -|_|—| ®)

K-D Handels- und Pfandhaus GmbH, Industriestr. 15, 90599 Dietenhofen
info'@alu-spezi.de Tel 09824 91168 Fax 09824 91167
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Maschine, Werkzeug & Co.

Android-App fiir die wichtigsten Werkstatt-Berechnungen

Alex Werner ist Zimmermann und hat
fiir seine Zwecke als Hobby die Android-
App ,Holzbau” geschrieben. Fiinf von acht
Funktionen der App sind auch fiir den
durchschnittlichen Holzwerker absolut
sinnvoll und kénnen hédufig gebraucht wer-
den. Die anderen drei sind spezielle Tools
flir Zimmerer: ,Balken dimensionieren”,
.Sparren”, ,Gratsparren” werden privat
wohl hochstens ambitionierte Hduslebauer
verwenden.

Hingegen gehdren Streckenteilungen,
Winkelberechnungen, Kreisausschnitte und
Holzartbestimmung zu den hdufiger ausge-
fiihrten Ubungen in der Holzwerkstatt.
Auch MaRstabsrechnungen kénnen ab und
zu mal vorkommen. Vor allem Modellbauer
werden das interessant finden.

Die Funktionen sind einfach und intui-
tiv bedienbar. Unter ,Einteilungen” kann
man sich das AuBenmaR, das EckmaR oder
das InnenmaR berechnen lassen. Das ist
praktisch, wenn man einen Zaun bauen
mochte oder wenn man Schrauben sowie
Zinken gleich verteilen mochte. Die Holzar-
tenbestimmung fiihrt {iber einen dedukti-

die Kamera des Smartphones bestimmt wer-
den. Im Test war es allerdings etwas
schwierig, die mit Tasten versehenen
Langsseiten des Gerdts an die Bezugskante
genau anzulegen.

Wir finden dennoch: Die 2,99 Euro fiir
die Anschaffung der App im Google-Play-

Shop in einem kleinen Video anzeigen las-
sen. Kleiner Haken: Die App funktioniert
momentan nur auf Android-Gerédten. €

Mehr Infos: http://vinc.li/Holzbau-App

Shop lohnen sich von Anfang an. Vor dem
Kauf kann man sich die App im Google-

-
a Einteilung

O InnenmaB (luft - luft)
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Das lichte MaB zwischen den Stében betrégt 3,583 m
Es werden 7 Stéibe bendtigt.

ven Fragenkatalog zu den hdufigsten euro-
pdischen Holzarten wie Eiche, Buche oder
Erle. Dabei stiitzt sie sich auf die Betrach-
tung der Hirnholzpartien. Winkel konnen

Es ergeben sich 6 Zwischenrdume.

Der 1. Stab liegt bei 0,000 m
Der 2. Stab liegt bei 4,083 m

Der 3. Stab liegt bei 8,167 m
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Zeitlose und stabile Mobel fiir Kinder

Egal ob es die eigenen Kinder oder die Enkelkinder sind: Der
Familiennachwuchs bietet geniigend Anldsse, um sich in die Werk-
statt zu begeben. Diese Erfahrung hat auch der Autor und Anla-
genbauer Leonhard KraiRer gemacht. Er brachte sich in seiner
Freizeit das Holzwerken selbst bei und baute fiir seine Kinder ein-

fache, aber robuste Spielmdbel aus Holz.

Diese stellt Kraifer nun in seinem Buch
,Holz-Spielmdbel selbst bauen” vor und liefert
dazu detaillierte Zeichnungen und Materiallis-
ten. Ausfithrlich beschreibt er fiir Leute, die
keinen groRen Maschinenpark zu Hause ha-
ben, wie man Kinderstiihle, passende Tische,
Spielzeugkisten und Schaukelpferde baut.
Auch etwas groRere Kinder kommen mit einem
Bollerwagen, einem Kaufmannsladen sowie ei-
ner Kiiche auf ihre Kosten. Die Tischkreissdge
und die Oberfrdse setzt KraiRer als Grundaus-
stattung voraus.

Die Mobel, die der Autor vorstellt, hat er
alle fiir seine Kinder selbst gebaut. Sie sind in
zeitlosem Design gehalten - das belegen die
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mébel

-Spiel
selbst bauen

Fotos, die offenbar noch aus dem Ende des 20. Jahrhunderts stam-
men. Das tut der guten Qualitdt der Anleitungen aber keinen Ab-

bruch. €

Leonhard Kraifer,
Holz-Spielmébel selbst bauen,
Okobuch, 77 Seiten, 18,95 Euro

www.holzwerken.net



Grofdes Kino fiir Baumliebhaber

Der Film ,Das Geheimnis der Baume” von Francis Hallé wur-
de fiir das Kino konzipiert, und das merkt man schnell. Die
Asthetik der Bilder (etwa beeindruckende Kamerafahrten)
steht im Vordergrund. Sie sensibilisiert den Zuschauer fiir die
Ablidufe im Wald ganz nebenbei. Untermalt werden die beein-
druckenden Sequenzen von einer schonen, atmosphdrischen
Filmmusik. Der Botaniker Francis Hallé fiihrt den Betrachter
durch die Urwélder Perus und Gabuns. Er zeigt dabei die Zu-
sammenhange des Netzwerks Wald und die fragile Verganglich-
keit der tropischen Regenwdlder auf emotionale, liebevolle
Weise.

Die Animationen beeindrucken gréRtenteils: zum Beispiel,
wenn die médchtigen Wurzeln des tropischen Moabi-Baumes in
wenigen Sekunden um Jahrhunderte wachsen. Dagegen wirken
die gezeichneten Bldtterranken, die sich immer wieder die
Bdume heraufringeln, sehr kiinstlich und ein wenig deplat-
ziert. Auch wenn sie aus der Feder des Botanikers und Haupt-
darstellers Francis Hallé stammen und man im Film Zeuge wird,
wie er diese Zeichnungen in der Krone eines Urwaldriesen sit-
zend erstellt.

Der Film stimmt melancholisch und hinterldsst ein Gefiihl
der Ruhe, fast wie bei einem Waldspaziergang. Ganz kann dies
nicht iiber einige Langen hinwegtduschen. Doch der Betrachter
bekommt einiges Uberraschende geboten: Insekten, die Biume
beschiitzen und Baume, die ihre Artgenossen vor Gefahren
warnen. Man ahnt, dass die letzten Geheimnisse des Waldes
noch gar nicht geliiftet sind.

Der Film ,Das Geheimnis der Bdaume” dauert 75 Minuten
und ist im Weltkino Filmverleih erschienen. Man kann die Do-
kumentation als BluRay fiir 12,99 Euro, als DVD fiir 8,99 Euro
kaufen. ¢

Mehr Infos: www.dasgeheimnisderbaeume.de

7\ Fotos: Sarah Del Ben

www.holzwerken.net
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HolzWerken
Nachbestell-Service

Paravent mit Dreh- und Angelpunkt

Wenn alles klappt, macht ein Bauprojekt richtig
viel Spal%. Im doppelten Wortsinn kénnen Sie dies
bei unserem Paravent schnell erreichen. Eine pfiffi-
ge Mechanik aus geschickt ins Holz eingelassenen
Messingstiften ermdglicht es, diesen dekorativen
Raumteiler komplett zusammenzuklappen. Die Ge-
lenke lassen aber auch zahlreiche Gestaltungsmog-
lichkeiten im Raum zu. So konnen Sie den attrak-
tiven Blickfang vielseitig aufstellen.

Im Vordergrund der Konstruktion stehen die
drei verwendeten Formen der Uberblattung: Eck-,
T- und Kreuziiberblattungen. Der Paravent ist ein
Wochenend-Projekt, das auch Einsteigern ein scho-
nes Erfolgserlebnis bietet.

Wir stellen dieses Bauprojekt in HolzWerken
26 vor. Alle Hefte konnen Sie bequem iiber unse-
ren Shop unter www.holzwerken.net, per Telefon
oder Mail bestellen. ¢

Fehlt ein Heft?

Alle 56 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen konnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop
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HolzWerken 55, Korrektur Artikel ,,Absaugarm*“

Im Artikel iiber den Absaugarm ab Seite Sie kénnen sich die korrigierte Fassung auch
62 ist uns leider ein Fehler unterlaufen: Die unter http://vinc.li/Absaug-Arm-Korrektur
im Text angekiindigte Materialliste wurde als PDF-Dokument herunterladen. Wir bitten
nicht abgedruckt. Hier holen wir dies nach. um Entschuldigung!

|/ Material-Che

Bezeichnung Anzahl Linge Breite Stirke Material

1 Spant (kopfseitig) 6 29 18 Pappelsperrholz
§i2: Spant (innen) 7 244 29 8 Pappelsperrholz
3. Holm 4 840 29 18 pappelsperrholz

4. Deckplatte 2 800 284 8 Pappelsperrholz

Sonstiges: 3 Objektbander (hier: Hersteller Simonswerk, Artikelnummer: VN2929/100),
Senkkopfschrauben 6 x 60, grofer Haken, Schrauben und Diibel zur Wandbefestigung

HolzWerken 50, Frastisch fiir den kleinen Geldbeutel

Ich habe mir den Fréstisch aus Heft 50 gebaut und bin mit dem Ergebnis und der Handha-
bung sehr zufrieden. Ich wiirde gerne MaRe auf dem Tisch integrieren. Kénnen Sie mir viel-
leicht mitteilen, ob es MaRstdbe oder so gibt, die in die Oberfliche eingelassen werden kon-
nen. Ich denke mal, selbstklebende MaRbander sind nicht die richtige Losung, da sie sich wohl
schnell wieder 16sen wiirden. > Knut Bock, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Die Kleber dieser Mafbinder sind oft recht gut. Wer dem nicht traut,
kann natiirlich zusdtzlich etwa mit Cyanacrylat (Sekundenkleber) nachhelfen. Wichtig ist natiir-
lich, dass die Skalen in ihre Umgebung eingelassen werden und nicht vor- oder hochstehen. Dann
wiirden sie in der Tat von jedem Werkstiick schnell ,,weggeschoben”.

HolzWerken

Leserpost

HolzWerken 54,
Langlochbohrmaschinen

In Threr letzten Ausgabe im Arti-
kel zu den Langlochbohrmaschinen
schreiben sie auf Seite 48, dass es
Langlochbohrer fiir 6- und 8-mm-
Spannzangen gibt. Ich brdauchte ei-
nen Satz (6, 8, 10, 12 mm) fiir eine
8er-Spannzange. Wer liefert denn
solche Teile?

> Claus Postler, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Die Boh-
rer sind in der Regel genauso stark
im Durchmesser wie der Schaft. Es ist
nicht empfehlenswert, einen dickeren
Bohrer (beispielsweise 12 Millimeter)
mit einem 8-mm-Schaft auf die Lang-
lochbohrmaschine aufzuspannen. Die
Belastung, die beim seitlichen Bewe-
gen des Bohrers im Material (wie
beim Frdsvorgang erforderlich) an
der Verjiingung entsteht, wdre zu
grof3. Nur bei hoheren Schaftdurch-
messern (13, 16 Millimeter) kann es
sein, dass der Bohrer selbst einen
grofieren Durchmesser als der Schaft
hat. Firmen wie ,Fisch” bieten ein
Sortiment an Langlochbohrern an.

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Im vergangenen Heft suchten wir einen Latthammer. Dieser Helfer

mit speziell geformtem Kopf ermdglicht es, nicht nur Négel einzu-

schlagen, sondern auch aus dem Holz herauszuziehen. In den Kopf

kann ein Nagel eingelegt werden. So

bleibt eine Hand beim Ein- HolzWerken
schlagen frei. Rayk verlost

s Schroeder aus Ber- einen Ein-
! * lin hat das Werk- kaufsgut-
. zeug richtig erkannt und hatte dazu das nétige schein der
~ Losgliick. Herzlichen Gliickwunsch! Firma Ashley
Und schon geht das Rétsel in eine neue Run- in Hohe von
de. Welches Werkzeug suchen wir im Bild rechts? 100 Euro!

HolzWerken

Pre1sratsel

N

- Viel SpaR beim Rétseln und Mitmachen!

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

“ | ‘ | Teilnahme online: 8
= www.holzwerken. net.

lhre Antwort geht an:

D

./

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.01.2016

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in bar
ausbezahlt werden. lhre personlichen Da-
| ten werden nicht an Dritte weiter-

| gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.
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Projekte

Kleine Geschenke in letzter Minute

\' Setzen Sie Ihre
Reste in Szene!

Das Jahresende bietet sich an, um wieder einmal Ordnung in der

Werkstatt zu schaffen. Unser Autor Manfred Krause nutzt die

L Gelegenheit, um aus Resten Geschenke auf den allerletzten

e

L Driicker zu bauen!

am

pripwasias 1 ST s

www.holzwerken.net



Projekte

Kleine Geschenke in letzter Minute

Massiv und doch sehr ansehnlich: der Balkenhocker

Aus einem simplen Balkenrest wird ein Hingucker-Hocker: Das
klappt in weniger als drei Stunden. Auf zehn Millimeter Abstand
gediibelt, wirkt der Hocker gar nicht mehr so massiv.

Die optimale Sitzhohe bei durchschnittlich grofen Menschen
liegt bei etwa 46 Zentimetern. So lang sollten die vier Eckbalken-
reste mindestens sein. Die hier verwendeten Balken haben einen
Querschnitt von 100 mal 100 Millimetern. Fiir eine ausreichend
groRe Sitzfliche werden noch fiinf 23 Zentimeter lange Balkenstii-
cke fiir die Zwischenrdume benotigt. Ordnen Sie nach dem Langen-
zuschnitt die Teile so an, dass ein stimmiges Bild der Hirnholzen-
den entsteht (Bild 1). Eine Nummerierung verhindert eine spatere
Verwechselung.

Fiir den gesamten Hocker bendtigen Sie 24 Diibel in einer Lan-
ge von vier Zentimetern und einem Durchmesser von 20 Millime-
tern. Sie halten die Balken stabil zusammen. Fasen Sie die Diibel
etwas an, damit sie besser in die Diibelbohrungen rutschen. Es
sind je zwei 17 Millimeter tiefe Bohrungen pro Verbindung nétig:

Je mittig am Balken, 50 und 170 Millimeter von oben. Stellen Sie
sich dafiir am besten eine Schablone her (Bild 2). Sie sollte einen
Anschlag haben, der den Abstand des oberen Loches von der Ober-
kante sowie den Abstand zum zweiten Diibelloch exakt und wie-
derholgenau festlegt. Stellen Sie wahrend des Bohrens alles immer
wieder zusammen, um den Uberblick zu behalten (Bild 3).

Nach unten verjiingte Beine lassen den Hocker leichter wirken.
Mit der Bandsdge, von Hand oder wie hier auf der Kreissdge schnei-
den Sie mit entsprechenden Anschldgen die vier Eckbalken ab der
Halfte konisch (Bild 4) zu. Dann geht es ans Verleimen mit reich-
lich 10-mm-Abstandsleisten.

Fiir den Wohnbereich werden alle Teile sorgfiltig gefast, ge-
schliffen und erhalten eine Oberflichenbehandlung aus Lack oder
OL. Fiir Werkstatt oder Atelier bleibt er eventuell roh und rustikal.
Fiir den Garten wird er mit einer Lasur gegen Wettereinfliisse ge-
schiitzt.
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Ubersicht im Memo-Dschungel: die Fiacherablage

Projekte

Kleine Geschenke in letzter Minute

Biegen Sie ein zwei Zentimeter dickes Holz-
brett zu einem filigranen Facher auf. So ha-
ben kleine Botschaften und Visitenkarten
einen dekorativen Platz auf dem Schreib-
tisch oder auf der Flurgarderobe!

Dafiir sdgen Sie das Brett (Buche oder
wie hier Erle) abwechselnd von links und
rechts bis ungefdhr zwei Zentimeter vor
Ende ldngs zum Faserverlauf ein (Bild 1).
Schnitt-Abstand: zwei Millimeter. Wer Arm
und Auge trainieren mochte, kann die
Schnitte mit einer Ryoba- oder Kataba-Sa-
ge fiir Lingsschnitte ausfithren. Je diinner
das Blatt, desto gefdlliger wird die Ablage.
Mit ein bisschen Ldrm geht es spielend
auch mit der Dekupiersdge (Bild 2).

www.holzwerken.net

Schleifen oder hobeln Sie abschlieRend das
fertig eingeschnittene Brett auf einer ebe-
nen Unterlage plan. Damit dabei die diin-
nen Lamellen nicht brechen, zwingen Sie
das Brett am besten seitlich wieder zusam-
men (Bild 3). Nehmen Sie danach die Zwin-
gen ab und schleifen Sie vorsichtig auch
die Kanten der Lamellen mit einem Blatt
Handschleifpapier. 3

Und jetzt: Vorsich- 4
tig auffachern!

Eine eingeleimte Leiste zwischen Anfang
und Ende des Facherbrettes hdlt den ge-
offneten Fécher in Position und stabilisiert
ihn (Bild 4). AbschlieRend konnen Sie die
Facherablage noch dlen.

-
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Projekte

Kleine Geschenke in letzter Minute

Die Sache mit dem Haken: die Garderobe

Ein kurzer, dicker Rundstab, ein ldngerer
diinner Rundstab und eine Stockschraube.
Mehr braucht es fast nicht fiir einen pfiffi-
gen Handtuchhalter oder Garderobenhaken.

Was nun doch noch fehlt, ist am schwie-
rigsten zu bekommen: ausrissfreie Locher
in den Rundstdben beim Ein- und Austritt
des Bohrers. Voraussetzung dafiir sind
scharfe Bohrer und eine ruhige Hand.
Stumpfe Bohrer driicken die Holzfasern an
der Austrittseite stark zur Seite, anstatt sie
abzutrennen. Mit einer Vorrichtung an der
Standerbohrmaschine lassen sich Bohrer
mit langer Zentrierspitze einsetzen (Bild 1).

Hat man den passenden Spezialbohrer
nicht zur Hand, kann man es bei diesen
Einzelstiicken auch mit der Handbohrma-
schine angehen. Ein ganz normaler Holz-
bohrer mit Zentrierspitze wird senkrecht
aufgesetzt. Sobald die Spitze gefasst hat,

62 HolzWerken | 56 Jan. | Feb. 2016

schwenken Sie beim Bohren in den ge-
wiinschten Winkel (hier 45°). Durch die
seitlichen Nebenschneiden werden die Fa-
sern oben sauber abgeschnitten.

Gerade diese Nebenschneiden sorgen
aber beim schrdgen Austreten aus der Fla-
che fiir unschéne, ausgefranste Rdnder.
Umwickeln Sie daher gleich zu Beginn den
Stab fest mit Klebeband (Bild 2). So stabi-
lisieren Sie die auRen liegenden Holzfa-
sern. Tauschen Sie in der Mitte des Rund-
holzes den Holzbohrer gegen einen
Metallbohrer mit gleichem Durchmesser
aus. Nun kann mit wenig Druck (also wenig
Vorschub) ein schones Austrittsloch fertig
gestellt werden.

In der Hinter-
zange ldsst sich
gut ein senkrech-
tes Zentrumsloch

fiir die Stockschraube bohren (Bild 3). Der
diinnere Rundstab wird durch die schrdge
Bohrung in seine Position gesteckt und mit
einer Fein- oder Zinkensdge in Verldnge-
rung der Wandachse abgeschnitten. Er sta-
bilisiert ganz ohne Leim den waagerecht in
die Wand geschraubten gréReren Rundstab,
so dass auch schwere Jacken ihren Platz
finden.

Die Montage ist ganz einfach: BEreiten
Sie ein Mauerloch samt 8-mm-Diibel vor
und drehen Sie den Rundstab mit der
Stockschraube ein. Diew 45°-Bohrung
weist nach unten. Nun den diinnen stab
einschieben und bis zur Wand durchdrii-
cken. Das gewdhrleistet geniigend Stabi-
litat!

www.holzwerken.net



Kniffliger Kdfig: die gefangene Kugel

Zum Abschluss wird es ratselhaft: Wie ist die Murmel in den massi-
ven Holzkéfig gekommen? Das wird sich der Beschenkte staunend
fragen! Sie wissen es, denn sie haben es geschafft:

Eine Lédrchenleiste mit quadratischem Querschnitt (44 mal 44
Millimeter) wird so gefrast, dass alle Offnungen etwas kleiner als
der Durchmesser der Murmel sind.

Fiir unsere Murmel mit einem Durchmesser von 29,6 Millimeter
wird ein 24-mm-Nutfrdser gewdhlt, sodass bei dieser Leiste an den
Ecken 10-mm-Stédbe stehenbleiben. Die Leiste sollte noch um eini-
ges langer sein als der fertige Kdfig, damit sie gut eingespannt
werden kann und die Handoberfrdse geniigend Auflagefldche be-
kommt (Bild 1). Sie konnen natiirlich auch gleich mehrere Kéfige i
einer Leiste anlegen.

Um danach geniigend Platz fiir die Kugel im Inneren des Kéfigs
zu schaffen, werden die inneren Kanten der Stdbe mit dem Stech-
eisen oder einer feinen Raspel auf 45° angefast. Die Uberginge zu

www.holzwerken.net

Projekte

Kleine Geschenke in letzter Minute

den gefrasten Rundungen lassen sich am besten mit einem ge-
kropften Eisen herstellen. Schneiden Sie dabei immer mit der Fa-
ser (Bild 2).

Nach dem Schleifen aller Flichen und Kanten im Inneren des Kéafigs
wird die Murmel in den Kafig gezaubert: Um die Stdbe biegsam
werden zu lassen, wird der gesamte Kdfig in einem Topf etwa eine
Stunde lang gekocht. Das Holz verliert dabei nicht seine Stabilitdt,
doch es gerade wird elastisch genug und ldsst sich durch die Mur-
mel etwas auseinanderbiegen (Bild 3).

Die Kugel ldsst sich jetzt mit mdRigem Druck einfach zwischen
den Stdben hindurch in den Kéfig driicken. Lassen sie dann den
Kéfig trocknen. Danach schleifen oder hobeln Sie ihn auRen und
es folgt abschlieRend Ol oder Lack. ¢

"en 156 Jan.|Feb. 2016 63



HolzWerken
Jahresinhalt 2015 (Heft 50 - Heft 56)

&

Stets zur Hand: Mit dem Ho/zWerken-Jahresinhaltsverzeichnis finden Sie alle groRen Themen dieses Jahres schnell und
leicht wieder. Falls Thnen ein Heft fehlen sollte, ist die Nachbestellung unter www.holzwerken.net/shop maglich.

Ausgabe Seite Ausgabe Seite

Projekte

Serie Stahl hdrten, Teil II 56 28
Arbeitstisch fiir Werkstatt und Kiiche 56 14 Tineo - Holzportrit 54 12
Aufsatzzange nach Joseph Moxon 50 30 Wandungstaster 54 42
Bilderrahmen an der Dekupiersdge 51 62 Zerlegbare Verleimpresse 54 28
Flaschenstopfen drechseln 56 44
Frastisch fiir 30 Euro 50 14 s

Spezial
Hobelbank fiir Einsteiger 53 16
Kegelspiel fiir Kinder 52 34 Portrdt AntikKombo Gottingen 53 44
Klappsessel fiir den Garten 51 14 Aufruf Aktualisierung Holzhdndler-Liste 55 27
Kleine Geschenke Teil II 50 36 Aufruf Werkstatt-Welten (Meine Werkstatt) 53 14
Kleine Geschenke in letzter Minute 56 58 Drechslerforumstreffen 2015 - Vorbericht 52 60
Multimedia-Mobel 55 14 Drechslerforumstreffen 2015 - Nachbericht 53 48
Pfeffermiihle mit Keramikmahlwerk 50 24 Firmenportrdt Ludwig A. Bluhme KG 54 38
Reitpferd - Eltern-Kind-Projekt 52 55 Holzwerker des Jahres 2014, Sieger 50 12
Schrager Couchtisch 54 14 Holzwerker des Jahres 2015, Sieger 56 22
Serie: Werkstatt-Kurs Mobelbau Teil III 50 44 HwdJ 2015 - Die schonsten Projekte 56 26
Serie: Werkstatt-Kurs Mébelbau Teil IV 51 44 Leserseminar Mafell 2015 54 51
Serie: Werkstatt-Kurs Mébelbau Teil V 52 44 Portrdt Handwerksmuseum Hiddenhausen 52 26
Serie: Werkstatt-Kurs Mébelbau Teil VI 53 28 Portrdt Hiittenwirt Markus Misslinger 51 24
Shoji-Lampe 55 56 Portrdt Jan Hovens 55 38
Stehpult 52 14 Projekt "Ein Baum aus der Gohrde" 53 56
Treppenregal 51 56
Unterschrank fiir den MFT 51 28 Maschine, Werkz;
Wald-Drache aus Fundholz 53 24
Werkbank fiir Metall- und Schérfarbeiten 51 40 Abricht-Dickenhobel richtig nutzen 52 22

Erstes Niederbayerisches Forumstreffen 54 55
Werksta ttpraxis g Dekoratives von der Kreissdge 52 40

Grundlagen Schnittgeschwindigkeit 50 20
Baumhasel - Holzportrdt 51 12 Kleinteile an der Bandsdge 50 60
Diibeliibertragungslehre 54 56 Langlochbohrmaschine 54 46
Eigenbau-Halter fiir Schnitzprojekte 51 38 Serie: Fehlerquellen am Frastisch, I 55 32
Farbig lackieren mit der Walze 53 62 Serie: Fehlerquellen am Frastisch, II 56 33
Flieder - Holzportrat 55 12 Serie: Futter und Spannvorrichtungen, I 53 32
Grenadill - Holzportrat 52 12 Serie: Futter und Spannvorrichtungen, II 54 22
Kornelkirsche - Holzportrat 53 12 Serie: Futter und Spannvorrichtungen, III 55 22
Longworth-Futter zum Drechseln 51 34 Sketchup-Schnelleinstieg 53 38
Meine Werkstatt: Stefan Kaulfersch 56 12 Test Absauganlage Record Power DX4000 55 36
Multifunktions-Tischaufsatz 54 60 Testbericht Oberfrasen mit Wechselkorb 54 32
Nutentisch im Eigenbau 55 42 Testbericht Tauchkreissdagen 56 38
Paulownia - Holzportrdt 50 12 Vorrichtung fiir Schragschnitte 52 30
Pyrografie: Tattoo-Armreifen 55 28 Werkstatt-Projekt Absaug-Arm 55 62
Sdgehilfe Bank-Fix 51 21 Zwei Anschldge fiir die Tischkreissdge 50 54
Serie Stahl hdrten, Teil I 55 46 Leserseminar Mafell 2015 - Nachbericht 56 51
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Neue Produkte

Oszillierer Vecturo 0S 400 von Festool 50
Contour Sander von Arbortec

und weitere

Jet 1050 Drechselbank im Test 51
Festool Exzenterschleifer ETS EC 150 im Test
Schleifhiilsen im Sautershop erhaltlich

und weitere

Aufspannplatte fiir Bohrmaschinentische 52
Wendeplattenbiindigfraser mit Anlaufring
Montageplatte fiir Kniehebelspanner

und weitere

Oberfrdsenlift OFL 1.0 von Sauter 53
Rali Shark: Stechbeitel mit Wechselklingen
Sauger im Koffer: CTL Sys von Festool

und weitere

Exzenterschleifgerdt ORE 250-3 von Flex 54
AnreiRnadel "Easy Scibe" von Trend

Bosch Oberfrase GOF 1250 LCE mit Digitalanzeige
und weitere

Airshield Pro-Atemmaske von Trend b
Veritas Mk.II: Zubehor fiir schmale Eisen
Smart Workstation von Sjobergs

und weitere

Veritas Gehrungs- und BestofRhobel 56
Arbortech Turboshaft
Stanley T-ReiRschiene

und weitere

Nicht eine Rolle, sondern viele! 50
MDF ist kein Gewichtheber 50
Messlehre Marke Eigenbau 50

und weitere

www.holzwerken.net
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Perfekte Kreise auf dem Frastisch
Wasser zahmt wechselwiitiges Holz
Zapfenlehre fiir Einschlagfutter
und weitere

Stecken Sie die Locher in die Tasche
Staubtisch hdlt die Werkstatt sauber
Wenn die Drechselbank nicht losldsst
und weitere

Die Schnur weist den Weg
Versteckte Talente der Lamello-Frdse
Deckel auf der Dose drechseln

und weitere

Vier Rollen fithren den Absaugschlauch
Zdhne zeigen am Sdgeblatt

Gewusst wie: Schnitte quer zur Faser
und weitere

Dieser Helfer finde zuverldssig jede Mitte
Schiebestock wie auf Schienen

Damit es richtig schon "Plopp" macht
und weitere

Hobelbank zu kurz, Werkstiick zu lang?
MaRe im Handumdrehen mit Einstell-Keil
Dicke Bretter mit der Bandsdge bearbeiten
und weitere
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HOIZ

Vorschau

Nie gesehene Verbindungen gibt es beim
Bauprojekt ,Koreanische Truhe”.

Ein Mini-Harteofen bildet den Hohepunkt |

Impressum

T +49(0)511 9910-025, F +49(0)511 9910-029
zeitschriftendienst@vincentz.net

Die zweimonatlich erscheinende Zeitschrift kostet bei Voraus-
zahlung im Jahresvorzugspreis inklusive der Versandkosten im
Inland: 49,90 €, im Ausland 59,00 €, anteilige Riickerstattung
bei vorzeitiger Abbestellung. Einzelpreise pro Heft Deutsch-
land: 9,40 €, Osterreich: 10,00 €. Bei héherer Gewalt keine
Lieferungspflicht. Gerichtsstand und Erfiillungsort: Hannover
und Hamburg.

Andreas Duhme (V.i.S.d.P.),
T +49(0)511 9910-302, andreas.duhme@vincentz.net

Sonja Senge,
T +49(0)511 9910-306, sonja.senge@vincentz.net

: S Manuela Daher,
T +49(0)511 9910-305, manuela.daher@vincentz.net

Martin Adomat, Timi Billinger, Willi Brokbals, Guido Henn,
Christoph Henrichsen, Jan Hovens, Manfred Krause,
Heiko Rech, Heiko Stumpe

tos: Andreas Duhme, Christoph Henrichsen
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Fein gedrechselt, dann noch feiner
veredelt. Lernen Sie spannende
Oberfldchentechniken kennen.

unserer Serie zum Thema.

Maik Dopheide (Leitung), Nicole Unger

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrage und Ab-
bildungen sind urheberrechtlich geschiitzt. Mit Ausnahme der
gesetzlich zugelassenen Fille ist eine Verwertung ohne Ein-
willigung des Verlages strafbar. Dies gilt insbesondere fiir Ver-
vielfiltigungen, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag gesandte Fo-
tos obliegt dem Einsender. Uberarbeitungen und Kiirzungen
eingesandter Beitrdge liegen im Ermessen der Redaktion.

Beitrige, die mit vollem Namen oder auch mit Kurzzeichen
des Autors gezeichnet sind, stellen die Meinung des Autors,
nicht unbedingt auch die der Redaktion dar. Die Wiedergabe
von Gebrauchsnamen, Warenbezeichnungen und Handels-
namen in dieser Zeitschrift berechtigt nicht zu der Annahme,
dass solche Namen ohne weiteres von jedermann benutzt
werden diirfen. Vielmehr handelt es sich haufig um geschiitz-
te, eingetragene Warenzeichen.

Die Arbeit mit Werkzeug, Maschinen, Holz und Chemikalien
ist mit Gefahren verbunden. Redaktion und Autoren haben
die in HolzWerken veréffentlichen Ratschldge sorgfaltig

Strukturieren Sie
Oberflichen mit dem
Winkelschleifer -

so geht's

erstellt und dberpriift. Eine Garantie fiir das Gelingen der
Projekte wird aber nicht iibernommen. Bei Personen-, Sach-
und Vermégensschiden ist eine Haftung durch den Verlag,
seine Mitarbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

Zuschriften an die Redaktion diirfen, sofern es nicht aus-
driicklich vom Zusender ausgeschlossen wird, als Leserbrief
veroffentlicht werden.

enfV g: Frauke Haentsch (Director Sales),
T +49(0)511 9910-340, frauke.haentsch@vincentz.net

Esther Friedebold,

T +49(0)511 9910-333, esther.friedebold@vincentz.net

Es gilt Preisliste Nr. 10 vom 01.10.2015

v Vincentz Network GmbH & Co. KG
Plathnerstrafe 4c, D-30175 Hannover
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3fach-Vorteil!

Sie sind immer als Erster informi
Alle Bauprojekte und Werkzeug:
Innovationen kommen automat
zu lhnen!

Sie sparen 11 % gegeniiber der
Einzelkauf! ImAbozahlen Sie n
Euro fiir sechs Ausgaben (im Inla

Sie bekommen gratis dazu: ein
handliches Laguiole-Taschenm
Klingenlange 51 mm

S
¥
Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der

Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

v

Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen

Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

v

IF PSRy o S o
pr et i
v

Holzarten und ihre Eigenschaften
- > | Tipps von erfahrenen Praktikern
- > | Reportagen aus den Werkstatten

kreativer Holzwerker

Veranstaltungstermine

ncentz Network GmbH & Co. KG
athnerstr. 4c - 30175 Hannover

+49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
itschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net

neuwaerts.de
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Projekte gut vorbereiten -

Materialkunde und Vorrichtungsbau

HolzWerken - Die
besten Vorrichtungen

Selbstgebaute Helfer fiir Sdge,
Frase und Hobelbank

HolzWerken -

Die Baumportrats

55 Werkstattholzer — von Apfelbaum bis
Zirbelkiefer

Die Zeitschrift HolzWerken hat 55 Baume Vorrichtungen sind das Herz jeder

:pd ihre thlzervorgestellt. Jetzt gibt es ; et , Hobswaskitate. An Mashinari-und
o Porfrats? o e r'“"'* vesn i d bei vielen Werkzeugarbeiten sind sie
g Tt hilfreich und wertvoll. Und oftmals
Auf je zwei Seiten werden Baum und ' einfach selbst zu bauen!
Holz umfassend betrachtet: Standorte,
historische und aktuelle Verwendung
sowie kulturgeschichtliche Aspekte. Dabei
steht immer die Frage im Mittelpunkt: Wie
verhdlt sich das Holz in der Werkstatt —

55 Werkstattholaer

Die beliebtesten Themen zum
Vorrichtungsbau aus der Zeitschrift
HolzWerken sind in diesem Buch
zusammengefasst: Furnier-und

ldsst es sich gut schneiden, drechseln, schnitzen, Verleimpressen, Doppelgehrungsanschlége fiir die
polieren, lackieren? Abbildungen von Baum, Holzmustern und Kreissage, Scharffiihrungen, Hobelbankhelfer, praktische Klappbdcke und
faszinierenden Objekten aus diesem Holz runden jeden Beitrag ab. vieles mehr. Dank detaillierter Anleitungen, Materiallisten, Zeichnungen

| . : und zahlreichen Bildern kdnnen Sie sofort mit dem Bau beginnen.
120 Seiten, 21 x 29,7 cm, flexibler Einband

Best.-Nr. 9175 128 Seiten, 21 x 29,7 cm, flexibler Einband
ISBN 978-3-86630-718-6 Best.-Nr. 9176
19,90 € ISBN 978-3-86630-720-9

19,90 €
Auch als E-Book erhaltlich!

Auch als E-Book erhiltlich!

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 9910-033 ;
HolzWerken F +49 (0)511 9910-029 S = katal

Plathnerstr. 4¢ buecher@vincentz.net \
30175 Hannover - Deutschland www.holzwerken.net patwerken |



