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Editorial [NAMIGN

=, er Mann wusste offenbar etwas iiber Holz und Werkzeug: Der bis heute
I beliebteste US-Prasident, Abraham Lincoln, prdgte diesen Satz: ,Gib mir
. sechs Stunden, um einen Baum zu fdllen, und ich werde die ersten vier
nutzen, um die Axt zu schdrfen!” Zwar war der baumlange Anwalt Zeit seines
Lebens nie ernsthaft im Holzbereich unterwegs, aber seine kleine Weisheit ist
doch wirklich wertvoll: Vorbereitung ist - fast - alles.

Darum geht es an mehreren Stellen hier in der //o/2\Werken-Ausgabe 52. Doch
bleiben wir noch kurz bei der Axt: Ich persénlich bin ehrlich gesagt sehr froh, |
dass ich sie nicht jedes Mal anlegen muss, wenn ich Holz fiir ein neues Projekt |
brauche. Wie aufwdndig das Herrichten des Materials einst war, hat mir mein
Besuch im Holzhandwerksmuseum im westfdlischen Hiddenhausen erneut ge-
zeigt. Immerhin beweist dort die kleine Horizontal-Gattersdge, die regelmdRig
fiir Vorfiihrungen lduft, dass man sich auch vor 120 Jahren schon mit Maschinen
zu helfen wusste. Auch dariiber hinaus kann ich einen Besuch nur empfehlen.

Meine Eindriicke lesen Sie auf Seite 26.

Doch noch einmal zuriick zum Thema ,Gute Vorbereitung ist alles”. Wenn Sie
mich fragen sind Vorrichtungen wenn nicht das A und O in der Werkstatt, so
doch ein unverzichtbarer Bestandteil. Sie sorgen fiir saubere Schnitte, fiir siche-
re Frasungen und erweitern sogar oft das vorhandene Potenzial Threr Maschinen.

Und: Sie kénnen noch nach Jahren aus dem Regal gezogen werden, um bei einer
dhnlichen Aufgabe sofort loslegen zu kénnen. Vorrichtungen sind nichts anderes
als gute Vorbereitung - nur meistens aus Multiplex oder Spanplatte.

In dieser Ausgabe von Holz\Werken geht es in besonderem MalRe um Vorrich-
tungen. Das Abplatten von Fiillungen und Schnitte iiber 45° an der Kreissdge
sind immer wieder besondere Herausforderungen. Unsere ,Schrige Rampe” ab
Seite 30 16st genau dieses und viele weitere Probleme. Sie ist schnell gebaut,
leicht verstaut und dennoch immer wieder genau der Helfer, den man sich
| wiinscht. Und so will man es schlieflich haben. Da hdtte auch Abraham Lincoln
| zugestimmt.
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Andreas Duhme, Chefredakteur o/=Werken

HolzWerken | 52 Mai | Juni 2015 3




14 Bequem stehen im Biiro
Arbeiten Sie an Ihrem Stehpult

> |34 Alle Wetter, alle Neune!

So drechseln Sie ein Kegelspiel fiir drauRen

44 Die Vitrine wird zum Raumwunder
Mdbelbau-Kurs, Teil 5: Schubkésten bauen

55 Kindertraum Reitpferd
Dieses Gartenpferd baut auf Teamarbeit

12 Schéne Tone aus schwarzem Holz
Nicht nur Klarinetten werden aus Grenadill gemacht

_ ; g |
0 Historisches Werkzeug hautnah erleben
Das ,Holzhandwerksmuseum Hiddenhausen” im Fokus |

50 Treffen unter Freunden
| Forum lddt im Mai zum Drechslertreffen im Norden

i ,
':- s Yo
- . A
1 : i ol
¥
I M
r
I
I
|

4 HolzWerken |52 Mai | Juni 2015

www.holzwerken.net



Mai | Juni 2015 52

www.holzwerken.net

So kommt Ihr Holz in Form 22
Richtig arbeiten mit dem Abricht-Dickenhobel (ADH)

Ganz schon schrdg! 30
Was mit der Schriigen Rampe an der Kreissdge mdglich ist

Ihre Kreissdge kann (noch) mehr 40
Dekorative Ornamente fiir Tiiren, Tore und Mobel sdgen

Frisch auf dem Markt 51

Aufspannplatte fiir Bohrmaschinentische von Ruwi
Wendeplattenbiindigfraser mit Anlaufring
Montageplatte fiir Kniehebelspanner von Veritas
Arbeitstisch MT180t von Scheppach
Bohrschrauber A10M von Mafell

Buchtipp: Alte Handwerkskunst

TIDDS ©

Stecken Sie die Lécher in die Tasche 06
Staubtisch hdlt die Werkstatt sauber 08

Wenn die Drechselbank nicht losldsst 10
und viele weitere Tipps und Tricks ab Seite 6

Editorial 073 | <
Bezugsquellen 50 | «
Nachbestell-Service 62 | <
Leserpost ©

Preisrdtsel ©
Holzwerker des Jahres 64 | «
Lesergalerie 65 | <

Vorschau 66 | <

Impressum 66 <

3|«
P4
J

|

|

|

www.holzwerken.net HolzWerken 152  Mai | Juni 2015 b
1



Tipps & Tricks

Verpassen Sie lhrem Pinsel
eine Haube!

Schnell ist es geschehen:
Der Pinsel bleibt im Glas mit
Wasser oder Verdiinnung ste-
hen. Die Folge ist eine un-
schone ,Frisur” der Haare oder
Borsten. Wickeln Sie diese
in ein Baumwolltuch, das mit
dem entsprechenden Losemit-
tel (Wasser oder Verdiinnung)
getrankt ist. Wenn Sie den
gereinigten Pinsel so iiber
Nacht liegend trocknen lassen,
kommt er wieder in Form. ¢

Haargenau auf Tiefe frasen

Zum schnellen biindigen
Einlassen von Furnierstreifen
(Intarsien) in Vollholz fiihrt
dieser Trick: Stellen Sie die
Frastiefe iiber den Revolveran-
schlag und die 18sbare Schub-
stange genau auf die Dicke des
Furniers ein. Halten Sie dafiir
einen Furnierstreifen auf den
~Amboss” unten, schieben Sie
die Schubstange von oben her-
an und arretieren Sie sie. Nun
kann das Frdsen beginnen. ¢

So einfach wird es spiralig

Eine Spirale fiir ein Kinder-
spielzeug oder als Ornament
zeichnet sich so perfekt und
schnell: Binden Sie einen Blei-
stift an eine Schnur. Das an-
dere Ende der Schnur befesti-
gen Sie mit einer ReiRzwecke
an einem zylindrisch runden
Holzstiick. Dieses

Schrauben Sie den Holz-
Zylinder auf den gewiinsch-
ten Mittelpunkt. Wenn Sie ein
Loch vermeiden wollen - ein
Tupfen  HeiRkleber geniigt
auch. Beim Rundum-Zeichnen
wickelt sich nun der Bleistift
immer weiter um den Zylinder:
Die Spirale entsteht. Ihre Stei-
gung kénnen Sie durch einen
verdanderten Zylinderduchmes-
ser anpassen. <

6 HolzWerken |52  Mail Juni 2015

Stecken Sie die Lécher in die Tasche

Bohr-Vorrichtungen fiir so genannte Taschenlécher
(,Pocket Holes”) kommen urspriinglich aus den USA, wer-
den aber auch hierzulande immer beliebter. Die Grundidee
der Anwendung: In der Fliche eines Bauteils werden sehr
spitzwinklig Bohrungen eingebracht, die an der benachbar-
ten Schmalfldche ungefdhr mittig austreten. So lisst sich
das Bauteil nun mit einfachen Schrauben rechtwinklig an
ein anderes schrauben. Der Kranz eines Schranks oder die
Zarge eines Tischs ldsst sich so schnell und von der Vorder-
seite aus unsichtbar anbringen,

Solche Taschenlcher kénnen Sie auch auf der Stin-
derbohrmaschine leicht herstellen. Dazu wird das Werk-
stiick sehr steil (etwa 70°) an den Anschlag angelehnt.
Damit es nicht nach vorne wegrutscht, spannen Sie einen
Hilfsanschlag parallel zum Hauptanschlag auf die Tisch-
flache. Nun das Werkstiick positionieren und mit einem
Bohrer ohne Zentrierspitze bohren. Agieren Sie vorsichtig
mit dem Druck, damit das Werkzeug einen Zugang zum
Holz findet und nicht die steile Schrige entlang ab-

rutscht. <

Schrige Gratings auf dem Fristisch

Seefeste Menschen kennen die groRen hol-
zernen Gitter in den Decks von Segelschiffen als
~Gratings” In kleinerer Form sind solche Holzgit-
ter sehr dekorativ, sei es als Topfuntersetzer, als
luftige Fiillung oder als Heizkdrperverkleidung.

Normale Gratings werden aus vielen identi-
schen Latten hergestellt, die regelmiRig gekerbt
sind. So lassen sie sich kreuzweise zusammenste-
cken und verleimen - einfach und gut.

Doch es geht noch besser: Gitterstrukturen
lassen sich am Fridstisch auch aus einem Stiick
Massivholz fertigen. Dafiir werden auf einer Seite

& Ilustrationen: Willi Brokbals

Foto: Heiko Stumpe

|
|

des Brettes Nuten eingefrdst, die genau bis zur
halben Brettstédrke hinabreichen. Neben jeder
Nut bleibt dann ein Streifen sehen, der exakt so
breit sein sollte, wie die Nut selbst. Dann folgt
die nachste Nut und so weiter. Zum Schluss wird
das Brett umgedreht und von der anderen Seite
ebenso bearbeitet, aber quer zu den Nuten der
anderen Seiten. Die Freirdume treffen sich und
es entsteht eine Gitterstruktur aus einem Stiick
Holz. Die Gitter-,Stdbe” laufen dabei am besten
im 45°-Winkel zur Holzfaser, damit die Stabilitit
nicht leidet,

DRUCK- UND SCHUTZVORRICHTUNG

12 Yo DICKE
FRASANSCHIAG

WERKSTUCK

www.holzwerken.net




Richtholz macht das Zinken leichter

Es ist immer eine gute Idee, bei ge-
zinkten Schubkisten direkt nach dem
Anreilen die Nut fiir den Boden einzu-
sigen oder einzufrdsen. So werden
Zinken und Schwalbenschwénze nicht
beim Durchgang iiber die Maschine
zerstoRen oder anderweitig beschédigt.

Die vorhandenen Nuten sind im
weiteren Verlauf noch von grofRem
Wert. Sobald die erste Seite der Verbin-
dung angefertigt ist - bei den meisten
Holzwerkern sind das die Zinken, man-
che schneiden lieber die Schwalben-
schwinze zuerst - miissen deren Kontu-
renlinien ja auf das gegeniiberliegende
Werkstiick iibertragen werden. Dafiir soll-
ten Sie ein Reststiick des kiinftigen Schub-
kastenbodens bereithalten. Dieses kleine
Richtklétzchen wird in die Nuten sowohl des
Zinken- als auch des Schwalbenstiicks einge-
steckt. So sind diese Bauteile perfekt zueinander
ausgerichtet. Das (Ubertragen der Verbindungsform
kann beginnen! <

Auf dem Fristisch lduft die Fertigung eines Gitters
mit dem MaR zwolf Millimeter (als Beispiel) fiir Nuten
und Stébe so: Friasen Sie zuerst auf beiden Seiten eine
Nut mit dem 12-mm-Frdser normal am Anschlag. Neh-
men Sie den Anschlag vom Tisch und befestigen Sie
an seiner Stelle einen Hartholzstreifen, der genauso
breit ist wie die Nut. Am Fraser lduft er wiederum im
Abstand von zwdlf Millimetern vorbei. Stecken Sie
nun die erste Nut auf den Hartholzstreifen. Mit ihm
als Fithrung frdsen Sie die zweite Nut, die wiederum
als Flihrung fiir Nut Nr. 3 dient und so weiter. Perfekte
Gritings sind so erstaunlich schnell fertig. ¢

e

DRUCK- UND SCHUTZVORRICHTUNG

www.holzwerken.net
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TORMEK

SHARPENING Q&
INNOVATION MADE IN

SWEDEN

MEINE WAHL DER
SCHLEIFMASCHINE.

“Mit Tormek, kann ich endlich
meinen Schiilern effizientes
Schleifen ihrer Werkzeuge lehren.
Jeder kann lernen wie man eine
perfekte Schneide in 10 Sekunden
erhalt! Ein fantastisches System.”

/A

Professioneller Drechsler
County Carlow, Ireland

www.tormek.com

Hier sehen Sie
das Video von
Glenn's Werkstatt!
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Tipps & Tricks

| KUrZ 1ot

Wer schreibt, der bleibt
(organisiert)

Viel hilft viel: Je genauer
Frasschablonen und andere
Vorlagen beschriftet sind, des-
to besser! Wo muss das Werk-
stlick an-, auf- oder eingelegt
werden? Eine Markierung ver-
rdt es auch in zwei Jahren
noch! Zu welchem Projekt ge-
hoért die Schablone iiberhaupt?
Am besten draufschreiben!
Und, ganz wichtig: Ein Wort-
chen wie ,Modell” oder ,Scha-
blone” sollte fett auf dem Teil
prangen, damit es nicht ver-
sehentlich in der Abfallkiste
landet. <

Kein Leim fiir
das Furnier

Beim Furnieren ist es nicht
einerlei, ob der Leim auf die
Trdgerplatte oder auf das Fur-
nier aufgestrichen wird: Lan-
det der Kleber auf dem Furnier,
wellt sich dieses durch die
Feuchtigkeit sofort und kann
nur noch sehr schwer glatt
auf die Platte gepresst werden.
Also: Immer die Trdgerplatte
mit dem Leim bestreichen und
dann in aller Ruhe das trocke-
ne Furnier auflegen. ¢

Nutmafle direkt am
Teil abnehmen

Ein bestehendes Teil mit
einer Nut ldsst sich am ein-
fachsten auf Frastisch oder
Kreissdge kopieren, indem es
Modell steht. Statt zu messen,
legen Sie das Original auf die

ausgeschaltete Maschine. Kur- |

beln Sie zunidchst Sigeblatt
oder Frdser genau soweit in
die Nut, dass sich das Brett
gerade noch nicht anhebt.
Fahren Sie im zweiten Schritt
den Anschlag soweit heran,
dass Frdser oder Sige die
Nutwange(n) an der richtigen
Stelle schneiden. ¢

8 HolzWerken |52 Mai | Juni 2015

Kleine Quadrat- und Rechteckleisten hobeln - kein Problem!

FiiRchen, Griffe, Holzndgel
und viele weitere Projektdetails
bestehen oft aus Quadrat- oder
Rechteckleisten. Aus Buchen-
oder Kiefernholz sind diese als
Meterware fertig zu bekommen,
Doch was ist, wenn die Leiste
genau zum Projekt passen und
damit aus dem gleichen Holz
sein soll? Gerade bei kleinen
Leistchen ist Maschinenarbeit
oft schwierig umzusetzen und
kann auch gefdhrlich sein.
Nicht jede Kreissdge schneidet
Leisten zwischen sechs und
acht Millimetern zufriedenstel-
lend zu. Haufig muss der Hobel
die gesdgte Oberfliche nachar-
beiten. Das ist in den kleinen
Dimensionen nicht immer ein-
fach, denn sobald Zwingen an-
gesetzt werden, blockieren die-
se schnell die Hobelbahn. Auch
Bankhaken sind in dieser Grd-
Renordnung nicht immer die
passende Wahl.

Dafiir gibt es eine schnell
hergestellte Losung: Eine Lade
nimmt das grob an der Sige
vorbereitete Holzchen auf. Der
Hobel kann ganz einfach darii-

ber gefiihrt werden, ohne dass
es festgespannt werden muss.
Verwenden Sie fiir die Lade
einen Plattenrest aus dem
Holzlager. Am besten geeignet
ist eine Holzoberfliche, etwa
Leimholz oder Tischlerplatte,
da der Hobel die Oberfliche be-
rithren konnen sollte. Frdsen
Sie mit der Oberfrdse parallel
zu einer Seite in Faserrichtung
eine Nut. Die Mafe richten sich
nach der gesdgten Leiste und
nach dem EndmaR. Die Nut
muss weniger tief sein als das
gesdgte MaR der Leiste, Ist also
die Leiste auf acht Millimeter
gesdgt, kann die Nut sieben
oder weniger Millimeter tief

- Foto: Heiko Stumpe

Staubtisch hilt die Werkstatt sauber

Die interne Absaugung von Delta-, Schwing-
und Exzenterschleifern ist mit den Jahren immer
besser geworden. Dennoch entsteht bei Schleifar-
beiten mehr Staub, als Threr Lunge guttut,

Schaffen Sie Abhilfe mit einem selbst gebau-
ten Schleiftisch, der von einer Maschinenabsau-

gung kontinuierlich geleert wird. Der Tisch ist im

Prinzip ein Kasten, dessen Untersei-

te zu einer Ecke hin schrdg steht.
Dort sitzt der 100-mm-Absaugstut-
zen. Eine Ldnge von einem Meter und
50 Zentimeter Breite sollte der Kasten
nicht iiberschreiten. Oben bekommt der
Tisch eine herausnehmbare Lochplat-

te. Diese Platte wird mit der Oberfra-

se mit zahlreichen Schlitzen von der
GroRe eines kleinen Fingers versehen.
Sie ist fiir die Grundreinigung heraus-
nehmbar, und auch, damit hereinfallende
Kleinteile gerettet werden kénnen.

Normale, oft mobile Ab-
sauganlagen saugen Feinstaub

ABSAUGSTUTZEN “1»

sein. IThre Breite betrdgt natiir-
lich etwas mehr als acht Milli-
meter. Legen Sie die Leiste in
die Nut (sie sollte nicht zu
stramm in der Nut liegen). Nun
konnen Sie mit wenigen Hobel-
strichen iiber die gesamte Lin-
ge gehen. Entweder so lange,
bis die Leiste biindig mit der
Oberfliche des Plattenrestes
abschlieRt, dann benétigen Sie
eine zweite, nicht ganz so tiefe
Nut. Oder Sie nehmen nur so
viel ab, dass die Sdgespuren
verschwunden sind und drehen
die Leiste dann auf die Gegen-
seite. Verfahren Sie so auch mit
den beiden anderen Seiten der
Leiste. ¢

mit ihrem massiven Sog durchaus ab. Allerdings
sind die Filtersdcke zu grob strukturiert, um den
Staub auch in der Maschine zu halten. Schnell
schwebt er wieder durch den Raum. Daher ist es
eine gute Losung, die Absaugung auRerhalb der
eigentlichen Werkstatt aufzustellen. ¢

LOCHPLATTE

www.holzwerken.net



Abrichten mit dem Dickenhobel

In unserem Sonderheft ,Werkzeug-Kompass 2015” testet unser
Autor und Blogger Heiko Rech reine Dickenhobelmaschinen. Sein
Credo: Man bendtigt in der kleinen Werkstatt nicht unbedingt ein
Gerdt mit Abrichtfunktion. Er selbst nutzt gerne fertiges, wenn-
gleich hochwertiges Leimholz aus dem Handel fiir seine Kurse und
Projekte.

Und wenn dann doch mal vereinzelt ein Brett abgerichtet wer-
den muss, bevor es aufs Dickenmal gebracht werden kann? Dann
hilft diese Vorrichtung:

Das Werkstiick liegt komplett auf einer maglichst dicken und
geraden Platte auf. Ein groRer Rest Kiichenarbeitsplatte ist gut
geeignet. Am hinteren Ende dieser Platte ist quer ein Riegel fest
aufgediibelt. Dort wird das Werkstiick angelegt und kann nicht
mehr wegrutschen. In Arbeitsrichtung vorne schrauben Sie einen
zweiten Riegel stramm vor das Werkstiick. Dieser Riegel ist hori-
zontal mit Nagelspitzen besetzt, die zundchst ins Holz gedriickt
werden. So wird der Halter auf die Grundplatte geschraubt.

OUERRIEGEL
NAGELSPITZEN

—— ANZEIGE

Drechselholz
Laschinger

wir machen uns was aus Holz.

Neuer Web-Shop: drechselholz-laschinger.de
Bei uns erhalten Sie im Web-Shop und Werksverkauf
nur heimische und heimisch gewordene Hélzer,

zum Teil aus eigener Forstwirtschaft. et
puch®

Auf 300 Regalmetern halten wir Drechselholz, Schnitzerholz l“”md::md-ﬂ“‘

und Hobbyholz vorratig. ‘“‘:Iwm“‘“

Wir liefern ab der ersten Bestellung auch auf

Telefon: +49 (9927) 9506 - 0
shop@drechselholz-laschinger.de
www.drechselholz-laschinger.de

Forstwirtschaft Rudalf Laschinger
Hangenleithen 50
94259 Kirchberg i, Wald

www.holzwerken.net

Tipps G Tricks |

Trotz dieser Sicherung kénnte das runde oder geworfene Holz
bei den enormen Kriften im Hobel noch kippeln. An den Stellen,
wo es nicht auf der Grundplatte aufliegt, muss es sicher unter-
stiitzt werden. Das geht mit untergelegten Klgtzchen, aber ganz
zuverldssig ist das nicht.

Besser ist es, wenn die Grundplatte in regelmdRigen Abstdn-
den durchbohrt und mit Eindrehmuttern versehen ist. Wo nétig,
werden durch sie nun von unten Gewindestangenstiicke gedreht,
die das Holz oben unterstiitzen. Diese Gewindestangenabschnitte
sind am Ende geschlitzt, so dass sie sich mit dem Schraubenzieher
ganz in diese Rampa-Muffen eindrehen lassen.

So aufgespannt und unterstiitzt, ldsst sich das Brett nun prima
per Dickenhobel abrichten. Ubrigens: Es geniigt, nur die auBeren
Brettbereiche als Auflageflichen plan zu hobeln. Dann kann das
Werkstiick aus der Vorrichtung heraus und normal durch den Ho-
bel laufen. <

VORSCHUBRICHTUNG

{ } Tllustrationen: \'hlh _Brukhals

QUERRIEGEL

——— ANZEIGE
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lipps & Tricks

Kleinteile-TUV schiitzt
Krabbler

Rasseln, Spielzeug, kleine
Figuren konnen von Kleinkin-
dern schnell verschluckt wer-
den. Doch wie klein ist ,zu
klein”? Um selbst gedrechselte
Teile zu iiberpriifen, fertigen
Sie sich eine Lehre mit einem
Loch mit 45 Millimeter Durch-
messer. Alles was sich hier hin-
durch stecken lidsst, kann fiir
kleine Kinder durch Verschlu-
cken gefahrlich werden. ¢

So wird Unsichtbares
sichtbar

Erst bohren, dann drech-
seln. Locher quer zur Achse
des Projekts kommen am bes-
ten ins Holz, solange es noch
nicht rund ist. Doch diese Par-
tien bendtigen beim Drechseln
besondere Aufmerksamkeit,
damit das Eisen hier nicht un-
gewollt tiefer eintaucht. Leider
sind die Bohrlécher bei voller
Drehzahl kaum mehr zu erken-
nen. Eine rundum verlaufen-
de Bleistiftlinie ,iiber” den Lo-
chern 1gst dieses Problem. ¢

Ein Magnet als
simpler Tiefenstopp

Beim Ausdrehen einer fei-
nen Dose mit diinnem Boden
ist die spannende Frage stets:
Wann muss ich aufhoren?
Schnell ist es ansonsten pas-
siert, dass der Boden und da-
mit die ganze Dose zerstort ist.

Ein kleiner Trick zeigt ih-|

nen zuverldssig an, wann es
Zeit ist, zu stoppen. Klicken
Sie einen flachen, starken Neo-
dym-Magnet auf ihren Schaber.
Er wird so positioniert, dass er
genau den richtigen Abstand
zur Werkzeugspitze hat. Be-
riihrt er den Dosenrand, haben
Sie die gewiinschte Tiefe er-
reicht und stoppen die Boden-
bearbeitung. <
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Auch Messing & Co. kann man drechseln

Auf der Holzdrehbank kon-
nen frei Hand mit herkémm-
lichen HSS-Werkzeugen auch
kleine Metallarbeiten herge-
stellt werden. Vor allem Mes-
sing und Aluminium kommen
hier in Frage. Am Beispiel eines
Kerzendorns zeigen wir, wie es
geht:

Die eingesetzte kleine Réh-
re wird fiir diesen speziellen
Fall etwas stumpfer geschliffen.
Die 60° entsprechen dem Win-
kel eines Schabers. Die Dreh-

Normalerweise ist es kein Problem, Reitstock-
spitze oder Mitnehmer aus den Konussen der
Drechselbank auszuwerfen. Mit der Auswurfstan-
ge, durch die Hohlspindel von Reit- oder Spindel-
stock gestoRen, wird das Werkzeug miihelos aus

seinem Sitz gedriickt.

Doch bei manchen Maschinen mit massiver
Welle und Pinolenspindel gibt es ein Problem.

zahl an der Drehbank sollte
trotz des geringen Werkstiick-
durchmessers niedrig (etwa 500
U/min) eingestellt sein.

Ein handelsiiblicher Messin-
grundstab (hier acht Millimeter
Durchmesser) kann idealerwei-
se durch die Hohlspindel und
durch das Futter (Bild) gescho-
ben werden. Nihern Sie sich
dem Metall vorsichtig, bis Sie
selbst erfahren, dass sich Mes-
sing nicht sehr viel anders ver-
hilt als Holz. Nun kénnen Sie

Wenn die Drechselbank nicht loslisst

gefahrlos ,schabend” die Spitze
andrehen. Ist die Spitze bear-
beitet, wird die Messingstange
soweit aus der Spannzange ge-
zogen, dass noch zwei oder drei
Rillen eingedreht werden kon-
nen. Sie dienen der besseren
Verankerung im Holz, wenn die
Spitzen mit 2-Komponenten-
kleber im Kerzenstdnder einge-
klebt werden.

Danach kann der Dorn bei
Maschinenstillstand mit einer
Eisensdge abgetrennt werden
und gleich der ndchste Dorn
in Angriff genommen werden.
Nutzen Sie auf keinen Fall her-
kémmliche Backenfutter aus
der Metallbearbeitung. Hier be-
steht wegen der herausragen-
den Backen groRe Unfallgefahr.
Tragen Sie wegen der ag-
_ gressiven Spdne eine
o Schutzbrille und wi-
schen Sie die Spa-
ne nicht mit der
bloRen Hand vom
~ Bankbett, ¢

driickt die Spitze aus dem Konus. So sind bei der
Reitstockspitze keine Himmer, Meiflel oder ande-
re Hebelwerkzeuge notwendig. Beim Spindel-
stock ist es komplizierter, da hier die Welle nicht
verschiebbar ist. Dort muss mit Hebelwerkzeug

und den Beilage-Holzern gearbeitet werden.

Hat man nicht vorher daran gedacht, geeignete

Schrauben oder Scheiben einzulegen, ist guter

Rat teuer.

Doch keine Panik, es
gibt Abhilfe: Eine einfache
kréftige Unterlegscheibe
wird fiir diesen Spezialein-
satz hergerichtet. Die Schei-
be wird zundchst mittig ge-
trennt. Feilen Sie dann bei

jeder Hilfte noch an zwei Stellen Material weg,
so dass zwei Nasen entstehen (siehe Bild).

Die halbierte Scheibe wird am Konus um die
Reitstockspitze gelegt und mit etwas Draht fi-
xiert. Jetzt kann die Pinole mit dem Handrad zu-
riick in den Reitstock gezogen werden. Die ge-
teilte Scheibe stiitzt sich am Reitstock ab und

Doch immerhin ist durch die umgedrahtete Un-
terlegscheibe die Angriffsfliche viel grgRer. ¢




Halten Sie die Beine still

Beim Verleimen von Mgbeln kén- um einen halben Millimeter. Der Fehler
nen die unméglichsten Dinge passie- steigerte sich iiber die Linge des Beins
ren: Zu viel Leim, eine Leimstelle ver- - es stand sichtbar schief. Was tun?
gessen, Bauteile vertauscht und so Statt aufwindig alle Zapfenteile
weiter, Mit dem nétigen Pressdruck ist nachzufrdsen, half ein ,Bodenbrett™
es dann #hnlich. Falsch angesetzte Zeichnen Sie sich dazu auf eine stabile
Zwingen kénnen mit ihrer brutalen Platte genau die Positionen der Beine
Kraft vor allem kleine Konstruktionen auf dem Erdboden an und schrauben
aus dem richtigen Winkel driicken. Sie hier Klotze auf. Beim Verleimen

Doch das war nicht das Problem bei und Pressen kdnnen die diinnen Bein-
dem Beistelltischchen, das wir neulich ~ Stdbe dann nicht mehr aus der Rich-
in der Werkstatt hatten: Vier grazile tung gedriickt wer-

Beine reichen von der Zarge rund 90 den. Aushdrten las-

Zentimeter weit nach unten. Beim tro- sen, und fertig. Das pOSITIONSUNIEN
ckenen Zusammenstecken und Ver- klappt  wunderbar.

zwingen zeigte sich das Problem zum Und der halbe Millimeter ,offener”
Gliick frithzeitig: Eine Briistung der Briistung konnte am fertigen Stiick
Schlitz- und Zapfenverbindung verlief leicht kaschiert werden. <

_,L Tllustration: Willi Brokbals

BODENBRETT

Mit der Masse des Beton

Gar nicht selten kénnten in der Werkstatt oder POSITIONS - KLUTZC-H EN

auch in Garten und Haushalt richtig schwere Ge-
wichte hilfreich sein: Zum Pressen von Furnieren,
aber auch zum Pressen von Pflanzen oder zum

Festhalten des Gartenpavillons fiir einen Abend. Draht bringt den Bohrmaschinentisch in Position
Fiir einen Holzwerker sind solche Gewichte
leicht gemacht. Schrauben oder diibeln Sie einen Praktisch ist, dass sich die Tische der meisten Bohrmaschinen nach links
oben offenen Kasten aus dem Plattenmaterial Th- und rechts neigen lassen. So sind Bohrungen jenseits des rechten Winkels
rer Wahl zusammen (zur GroRe kommen wir weiter kein Problem. Allerdings finden dennoch wohl weit mehr als 95 Prozent der
unten). Dieser Kasten wird mit frisch angeriihrtem Bohrungen im rechten Winkel statt. Umso wichtiger ist es also, dass der Tisch
Fertigbeton gefiillt. Als Trockenmischung ist die- nach einer angewinkelten Bohrung wieder zu 90° zum Bohrer zuriickfindet.
ser heute auch in kleinen Mengen zu bekommen. Das geht sehr einfach: Mit einem stabilen Draht oder einen diinnen Rund-
Austretendes Wasser wird sofort abgewischt. stahl. Dieser wird an beiden Enden auf je etwa zwei Zentimeter Lange mit der
Durch den Kastendeckel schrauben Sie eine Zange um etwa 45° abgewinkelt. Spannen Sie den Draht dann ins Bohrfutter
Augenschraube, Schrauben Sie den Deckel in Posi- und senken Sie die ausgeschaltete Maschine so ab, dass die Drahtspitze den
tion, so lange der Beton noch nicht hart ist, so Tisch beriihrt. Drehen Sie nun das Bohrfutter per Hand um 180°, so dass der i
dass das Gewinde der Schraube mdglichst weit in Draht herumschwenkt. Beriihrt er nun auch auf der anderen Seite des Tischs I
ihn hineinreicht. Nun heifit es: Zwei Wochen war- dessen Oberfliche? Wenn ja, ist '
ten - und fertig ist das Gewicht. Ist es zum Bei- - g 77 alles prima. Wenn eine Liicke

bleibt oder der Draht vom Tisch
hochgedriickt wird, miissen Sie
sie Tischneigung noch einmal
neu ausrichten. Denn die Posi-
tion ist nicht im 90°-Grad-Win-
kel zum Bohrer. Der Draht hat's
bewiesen. ¢

spiel aus beschichteter Spanplatte oder Siebdruck-
platte, sieht es sogar gut aus. Uber das Innenvolu-
men des Kastens kdnnen Sie das Endgewicht steu-
ern. Beton hat eine Dichte von ungefdhr 2,4
Gramm pro Kubikzentimeter. Um ein 3-kg-Gewicht
herzustellen, braucht es rein rechnerisch ein Kas-
ten-Innenvolumen von 1.250 Kubikzentimetern.
Das ist bei einem Wiirfel von 10,8 Zentimetern
Kantenlidnge der Fall. Die Werte fiir wiirfelférmige
5- und fiir 10-kg-Gewichte: 12, 8 Zentimeter und

16 Zentimeter. g
Fiir den Zuschnitt des umgebenden Platenwiir- &
fels miissen Sie nur noch wo nétig die Plattenstarke §
doppelt hinzuaddieren. Natiirlich handelt es sich £
bei den so erzeugten Gewichten um Circa-Werte, ¢ ; : - N FB- € 3_ e o
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Stamm-Baum

fir Klarinetten |_

Grenadill ist das traditionelle Schnitzholz im griinen Giirtel Afrikas zwischen

dem Senegal und Angola. AuRerhalb Afrikas wird das feinporige, schwarz
gemaserte Holz vor allem fiir Musikinstrumente geschitzt. Grenadill wichst

langsam und liefert nur kleine Abschnitte - die aber haben es in sich.
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on Kunststoff sind wir es mittler-
Vweile gewohnt, dass er uns klar
definierte Kanten bietet, dass er
weitgehend formbesténdig ist, die Struk-
tur fein und ebenmdRig und die Oberfliche
glanzend poliert erscheinen kann. All diese
Eigenschaften werden aber auch einem Ma-
terial zugeschrieben, das die Natur
hervorbringt: Grenadill. Im
Gegensatz zu den meisten
Kunststoffen schatzen Inst-
rumentenbauer und Musiker
die einzigartigen Klangei-
genschaften des schwarzen,
manchmal mit Purpur durch-
zogenen Holzes sehr. Hoch-
wertige Klarinetten, Floten
und Dudelsackpfeifen aus Gre-
nadill haben inzwischen eine
lange Tradition.

wverken.net

Grenadill (Dalbergia melanoxylon)

Natiirliche Verbreitung: Wélder und Savannen Afrikas
Hahe: 9 Meter

Mittlere Rohdichte: 1.200 kg/m?*

hergestellt.

Bevor europdische Holzblasinstrumen-
tenmacher die guten Klangeigenschaften
des Holzes im 16. Jahrhundert kennen und
schitzen lernten, verwendeten afrikanische
Schnitzer ,Mpingo”, wie Grenadill auf Swa-
hili heift, schon seit langem fiir ihre Figu-
ren. Dabei ist das schwere Holz alles andere
als leicht mit Handwerkzeugen bearbeitbar.
Mit einer mittleren Rohdichte von 1.200
kg/m? gehort Grenadill zu den hédrtesten
und schwersten Holzern der Welt. Es trotzt
der Regel, dass Holz im Wasser schwimmt.
Das 6lhaltige Holz stumpft Schneiden
schnell ab, ist sprode und bricht leicht.

Grenadill ist dem Quellen und Schwin-
den weniger unterworfen als andere Hélzer.
Es ldsst sich hervorragend drechseln und
schnitzen, weil es seine Form recht exakt
hilt. Das macht es vor allem so begehrt
fiir die Hersteller von Musikinstrumenten,
Doch wie vieles, das auf der Welt begehrt
ist, sind auch bei Grenadill die Ressourcen
begrenzt. Die Bdume erreichen Erntereife
nach 70 bis 100 Jahren und die Stimme
wachsen selten gerade sowie mit einem
unregelmdRigen Querschnitt (Spannriickig-
keit). Durchschnittlich sind die Stdimme nur
bis 40 Zentimeter dick. Werden sie dlter,
kann es vorkommen, dass sie durch Faulnis
oder Spannungen hohl werden. Meistens se-
hen die kleinen Biume Biischen dhnlicher.
Grenadill hat einen geblichweiRen, verhalt-
nismaRig breiten Splintholzbereich.

Auf der roten Liste ist Grenadill unter
»beinahe bedroht” gefiihrt. Das ist immer
noch fiinf Stufen entfernt von ,ausgestor-
ben” (mehr Infos dazu unter www.iucnred-
list.org, in englischer Sprache). Aber es
zeigt die Einschdtzung der Organisation,
dass diese Baumart in den ndchsten Jah-
ren gefdhrdet werden kdnnte. Nicht, weil es
den Baum generell nicht mehr geben kénn-
te, sondern weil mehr erntereife Baume ge-
schlagen werden, als nachwachsen.

Fiir Musikinstrumente konnen nur die
fehlerfreien Bereiche verwendet werden.
Das bedeutet, dass ein Baum nur wenig
Rohstoff fiir die Holzbearbeitung liefert. So

Grenadill ist sehr begehrt fiir Holzblasinstrumen-
te, wie diese Bassklarinetten. Im Jahr 2011 wur-
de die weltweit erste FSC-zertifizierte Klarinette

Werkstattpraxis
Grenadill

konnen oft nur zehn Prozent des Baumes
dafiir genutzt werden. Die Mpingo Conser-
vation and Development Initiative (MCDI,
www.mpingoconservation.org) in Tansania
setzt sich fiir eine wirtschaftliche Nutzung
des Holzes bei gleichzeitiger Sensibilisie-
rung der Bevilkerung Tansanias ein. Sie
schitzt, dass die weltweite Nachfrage nach
Grenadill (auch African Blackwood) fiir
Musikinstrumente bei etwa 150 bis 200 m3
pro Jahr liegt. Dafiir miissen 20.000 Bdume
jahrlich geféllt werden. Ein ebenso groRer
Bedarf wird fiir Schnitzer geschdtzt. Die
Nachfrage nach Musikinstrumenten aus
Grenadill sei stabil, die nach Schnitzereien
erhtht durch den wachsenden Tourismus.
Ein groRes Problem fiir die Gemeinden in
Tansania ist daher der illegale Einschlag
des Holzes. Konnten die Kommunen in den
Ursprungslindern des Baumes auf legale
Weise vom Verkauf des Holzes leben, heiRRt
es auf der Webseite des MCDI, so kdnnte
Grenadill zu einem Vorzeigeprojekt fiir die
Erhaltung der Art bei gleichzeitiger Nut-
zung als Wirtschaftsqut werden. Noch 2005
jedoch wurde das meiste Holz (96 Prozent)
illegal geschlagen.

Exrfreulich: Es gibt mehrere Projekte in
Afrika, die sich den Schutz von ,Mpingo”
zum Ziel gesetzt haben, darunter das Afri-
can Blackwood Conservation Project (ABCP)
in Tansania. Dort ist Mpingo ein National-
symbol. Einer der Mitgriinder des Projekts,
der inzwischen verstorbene Sebastian Chu-
wa, machte es sich im Jahr 1994 zur Auf-
gabe, mindestens eine Million neue Bdume
zu pflanzen. Im Jahr 2004 war dieses Ziel
erreicht, im Jahr 2007 waren es bereits
250.000 Biume mehr, die unter seiner Lei-
tung neugepflanzt wurden. ¢

Sonja Senge
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Projekte
Bauprojekt Stehpult in Esche und Ebenholz

Zeitaufwand »
Materialkosten »
Fihigkeiten »

Mit diesem Stehpult wird der private Arbeitsplatz zum Blickfang: Der Materialmix aus Esche, Eben-

holz und Alcantara sorgt fiir einen Hauch von Luxus. Er bietet Laptop oder Tablet-PC einen festen

Platz. Kleinteile verschwinden in zwei Schubladen und einem versteckten Ablagefach. Und Ihr

Riicken wird das Stehpult besonders lieben.

aschine oder Handarbeit? Bei vielen Arbeitsgidngen an
M diesem Stehpult haben Sie die Wahl, ob Sie lieber auf
die Hilfe einer Maschine zuriickgreifen oder den Arbeits-
gang mit Handwerkzeugen ausfiihren. Allein dadurch bekommt der
Bau dieses Mgbels einen besonderen Reiz. Ebenfalls sehr reizvoll ist
die grazile Form des Pultes. Der Verzicht auf Querstreben im unte-
ren Teil des Gestells sorgt fiir viel Leichtigkeit. Auch bei der Wahl
des Bezuges der Arbeitsfliche sind Sie flexibel. Wir haben uns fiir
dunkles Alcantara entschieden. Alcantara ist ein von Menschen-
hand erzeugter Mikrofaserstoff, der Veloursleder dhnelt. Sie kdn-
nen genauso gut Echtleder, Linoleum oder Stoff nehmen. Natiirlich
ist auch eine Holzfiillung méglich.

Esche und Ebenholz, eine reizvolle Kombination

Fiir das Stehpult bendtigen Sie Holz in unterschiedlichen Stérken.
Angefangen bei 40 Millimetern fiir die vier FiiRe bis hinab zu 15
Millimetern fiir die Schubladen. Wenn Sie keine unterschiedlichen
Holzstdrken einkaufen méchten, konnen Sie auch alles aus ei-
ner 52 Millimeter starken Bohle schneiden. Sie miissen das Holz
dann zum Teil hochkant auftrennen. Danach wird es sich stark

«/ Frdshilfe fiir Einzinker

Die Schwalben am Stehpult wurden alle
auf dem Fréstisch erstellt. Dazu bendtigt
man einen ausreichend groflen Gratfraser.
In unserem Fall handelte es sich um einen
Fraser mit 25 mm Durchmesser und 14°
Schrége. Damit das Frasen sicher und sau-
ber gelingt, benétigt man eine Hilfsvorrich-
tung. Diese Vorrichtung hat drei wichtige
Aufgaben zu erfiillen. Zunidchst muss das
Werkstiick, das aufrecht am Fréser ent-
lang gefiihrt wird, sicher gehalten werden.
Zweitens fixiert die Vorrichtung das Werk- 150 x
stiick im rechten Winkel. Und drittens 400 mm
verhindert sie auch unschéne Ausrisse

am Werkstiick.

Die Fithrungshilfe ist einfach aufgebaut.
Sie besteht aus zwei Elementen: aus dem
hinteren Winkel, der als universell einsetz-

Kniehebelspanner

Fa
WL

www.holzwerken.net

bare Schiebehilfe und Schablonentriger
vielseitig verwendbar ist, und der eigent-
lichen Werkstiickhalterung. Die Halterung
besteht aus zwei Teilen, die 10 mm gegen-
einander versetzt verschraubt werden. nen.

verziehen. Das liegt daran, dass beim Auftrennen Spannungen frei
werden. Aber auch der leichte Feuchteunterschied zwischen dem
Inneren der Bohle und den AuRenseiten sorgt dafiir, dass Ihr Holz
krumm wird. Geben Sie dem Holz nach dem Auftrennen einige Tage
Zeit, sich zu akklimatisieren. Der Verzug geht dann in der Regel
wieder zuriick. Erst danach wird das Holz auf die endgiiltigen Mafe
gebracht.

Als Griffe fiir die beiden kleinen Schubladen bieten sich Gei-
genwirbel aus Ebenholz an. Ein kleines Stiick dieses noblen Holzes
benétigen Sie auch fiir die losen Federn, mit denen der Rahmen
der oberen Platte verbunden wird.

Bei den Fiifen ist die Maserung des Holzes sehr wichtig. Eine
gefladerte Maserung wiirde zwar schén aussehen, birgt aber die
Gefahr, dass sich die filigranen FiiRe verziehen. Laufen die Jahres-
ringe im Winkel von etwa 45° durch den Querschnitt der FiiRe,
erhalten Sie an allen vier Seiten eine schlichte Maserung. Ist das
Holz auch noch gerade gewachsen, werden die FiiRe nicht aus der
Form geraten. Die Fiillungen und Frontstiicke der Schubladen hin-
gegen sind stdrker gemasert, so ergibt sich ein schénes Spiel von

Holzfarben und Maserungen.
)

Dieser Versatz schafft Platz fiir den Fréser.
Erganzt wird die Vorrichtung durch einen
Kniehebelspanner. Mit ihm kdnnen Sie

sicher und bequem ihre Werkstiicke span-

Materlal:
18 mm Multiplex

10 mm
Versatz
S 240x
240 mm
HolzWerken |52 MailJuni 2015 15
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Gesamtansicht

Maschinen oder Handarbeit -
Sie haben die Wahl

Um dem Mobel mehr Leichtigkeit zu ge-
ben, verjiingen sich die FiiRe zum Boden
hin. Der urspriingliche Querschnitt von 40
x 40 Millimetern bleibt auf den obersten
200 Millimetern erhalten, um die Verbin-
dungen nicht zu verkomplizieren. Ab dann
verjiingen sich die FiiRe nach unten auf ei-
nen Querschnitt von 20 x 20 Millimetern.
Die Schrdge wird dabei nur an den beiden
Innenseiten angehobelt. Das Hobeln der
Schrdgen hat gegeniiber der maschinellen
Bearbeitung einige Vorteile. Zum einen
miissen Sie keine Zeit in den Bau einer
Vorrichtung investieren, zum anderen ge-
schieht alles in kleinen Schritten.

Ein groRer Teil der Verbindungen wird
auf dem Frdstisch erstellt. So zum Beispiel
die Zinken-Verbindungen zwischen den Fii-
Ren und den acht Traversen (Querstiicken).
Mit einer einfachen Zufiihrlade gelingen

50

25

50

__Traverse

die Frasungen sicher und prazise. Wenn Sie
sich an die gezeigte Reihenfolge der Ar-
beitsgdnge halten, miissen Sie den Frds-
tisch nur einmal mit einem Gratfrdser ein-
richten. Lediglich der Frdsanschlag muss
mehrmals verstellt und der Klemmhebel der
Zufiihrlade umgesetzt werden. Die Gegen-
stiicke dieser Schwalben werden von Hand
ausgestemmt. Sie kdnnen diese als Einzin-
ker bezeichneten Verbindungen natiirlich
auch komplett von Hand ausarbeiten.

Die Fiillungen links, rechts und hinten
sitzen stumpf zwischen je zwei Traversen
und FiiRen. Es gibt keine Nut und auch kei-
nen Falz, in denen die Fiillungen sitzen.
Das ist auch nicht notwendig. Die Fiillun-
gen werden mit den Rahmenteilen fest ver-
leimt. Hierbei wird an den Enden Langholz
mit Querholz verleimt. Bei der geringen
Lange dieser Verleimung (nur 88 Millime-
ter) ist das aber unproblematisch und
kommt der Eckverbindung an einem Rah-
men nahe.

Traverse

Mafie Einzinker Traverse
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Jede Fiillung bekommt einen umlaufenden
Falz als gestalterisches Element und um
kleine Uberginge zu kaschieren. Er ist drei
Millimeter tief und ebenso breit.

Keine aufwendigen Fithrungen

Um keinen Platz zu verschenken, kann die
ganze Arbeitsplatte ein Stiick nach vorne
verschoben werden. Dadurch wird der Frei-
raum hinter den Schubladen zugdnglich.
Hier konnen Dinge, die man nur selten be-
notigt, untergebracht werden. Der Boden in
diesem Teil besteht aus Multiplex und liegt
nur lose in einem Falz. So konnen Sie ihn
beispielsweise zum Reinigen entnehmen
oder mit Kabeldurchldssen versehen.

Die Fiihrung der Platte ist einfach: Es
gibt zwei Laufleisten an den oberen, seitli-
chen Traversen. Von unten werden 120 Mil-
limeter lange Winkelleisten an die Platte
geschraubt. Der Trick dabei ist, dass diese
Leisten nur mit je einer Schraube befestigt

Arbeitsplatte Detail
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Arbeitsplatte Draufsicht

werden. Verkantet man die Platte beim Ver-
schieben, so klemmt sie nicht. Den Falz in
diesen Winkelleisten passen Sie genau an
die Fithrungsleisten an, damit sich die
Platte leichtgdngig verschieben ldsst.

Die FalzmalRe der Fiillung in der Platte
ergeben sich durch den Bezug, den Sie
wdhlen. Der Bezug wird um die Kante ge-
legt und seine Dicke bestimmt daher das
AuRenmaR der Fiillung sowie die Falzbrei-
te. Uber die Falztiefe bestimmen Sie auch,
ob die Fiillung mit dem Rahmen biindig
liegt oder leicht iibersteht.

Die Schubkédsten werden seitlich nur
durch die FiiRe und den Mittelsteg (Pos. 5)
gefithrt. Eine Stoppleiste auf der Innensei-
te der oberen Traverse sorgt beim Schlie-
Ren der Schubladen dafiir, dass sie in der
richtigen Position sind. Diese Leiste ver-

www.holzwerken.net

Bauprojekt Stehpult in Esche und Ebenholz

Geigenwirbel

Schubkasten Detail

hindert auch, dass man die Schubladen
versehentlich ganz herauszieht.

Die Traversen sind zehn Millimeter brei-
ter als die FiiRe und stehen daher in
den Innenbereich durch. Sie bilden so die
Lauf- und Kippleisten iiber und unter dem
Schubkasten, Der Uberstand verlangt das
Anschneiden einer Gehrung, wo sich die
Traversen treffen.

In den Zeichnungen zu diesem Stehpult
sind nur wenige MaRe angegeben. Das hat
einen guten Grund: Viele Bauteile miissen
eingepasst werden. Genaue MaRangaben
wadren hier nur verwirrend. Die GréfRe der
Einzinker richtet sich nach dem Frdser, der
Thnen zur Verfiigung steht. Die angegebe-
nen MaRe dienen daher nur als Richtwerte.

b
\Eckverbindungen
gezinkt

</ Material-Ci

Pos Bauteil . Lange Breite StdrkeMaterial
1. Fufd 4 ca. 1100 40 40 Esche
2. Traverse oben und unten 8 520 50 20 Esche
3. Querstrebe 2 500 50 20 Esche
4.  Lidngsstrebe 2 305 50 20  Esche
5.  Steg zwischen Schubladen 1 108 50 20 Esche
6.  Fiillung 3 500 88 15 Esche
7.  Zwischenbrett 1 550 88 15 Esche
8.  Rahmen Platte 4 600 60 20 Esche
9.  Filhrungsleisten Platte 2 285 8 8 Esche
10. Halteleisten Platte 2 120 25 18 Esche
> 11, Schublade vornefhinten 4 240 88 15 Esche
12.  Schublade Seiten 4 340 88 15 Esche
13. Stoppleiste 2 200 35 8 Esche
14.  Schubladenboden 2R GRS 2 J6IEN 6 Multiplex
15.  Fillung fiir Platte 1 ca. 496 ca. 496 18 Multiplex
16. Lose Federn 4 90 20 4 Ebenholz

Sonstiges: 12 Schrauben 3,5 x 17 zur Befestigung der Platte im Rahmen,
4 Schrauben 3,5 x 30 zur Monage Stoppleisten, 4 Schrauben 3,5 x 35 zur
Montage Halteleisten, 4 Geigenwirbel aus Ebenholz (www.mehr-als-
werkzeug.de [ Artikel 820072)

Projekte
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Fotos und Illustrationen: Heiko Rech

Die Gesamthohe solllten Sie selbst festle-
gen. Sie ist abhdngig von der GréRe des
Menschen, der das Mébel benutzen will.
Bei der Arbeit an einem Stehpult sollen die
Arme locker angewinkelt sein. Bauen Sie
im Zweifel das Pult lieber hoch und kiirzen
Sie die Beine, wenn es zu hoch ist.

Wie Sie sehen, setzt unser Stehpult
stark auf die Verbindung des Einzinkers.
Daher ist das Projekt perfekt, um sich mit
dieser handwerklichen Verbindungsvarian-
te vertraut zu machen. )

Unser Autor Heiko Rech ist Tischler-
meister und gibt sein Wissen in
zahlreichen Kursen gerne weiter.

Er lebt an der Saar.

fa
\¥
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Bauprojekt Stehpult in Esche und Ebenholz

1> Wenn das Holz in der
Starke aufgetrennt wird,
verzieht es sich. Lagern
Sie das Holz fiir einige
Tage gut umliiftet. Der
Verzug geht dann weit-
gehend wieder zuriick.
Den verbleibenden Verzug
begradigen Sie beim Aus-
| hobeln.

2> Bevor die ersten Fra-
sungen an den FiiRen
gemacht werden, sollten
Sie sich diese ganz genau

i ansehen. Entscheiden Sie,
welcher Ful an welcher
| Stelle am Stehpult sein

- | soll. Méglichst sollten die
Jahrringe im 45°-Winkel
stehen (griin angedeutet).
Markieren Sie dann die

| Teile mit dem Schreiner-
dreieck (rot).

3» Die Schwalbenschwanzverbindung zwischen FuR und Traverse wird auf
dem Fréstisch erstellt. Die genauen Male der Frisung bestimmen Sie anhand
Ihres Gratfrasers. Die in der Zeichnung angegebenen MaRe dienen als Richt-
werte. Verwenden Sie Andruckfedern und einen Stoppklotz beim Frasen.

| 4> Die Traversen werden

| mit der einfachen Zufiihr-
lade (auf Seite 15) ge-

| frast. Sie hilt die Werkstii-
cke sicher in der richtigen
Position, verhindert das
Verkanten am Anschlag
und die Finger sind weit
weg vom rotierenden Fri-
ser. Ein Kniehebelspanner
macht den Werkstiickwech-
sel sehr komfortabel.

18 HolzWerken |52 Mail Juni 2015

5> Passen Sie die Schwal-
ben der oberen Traversen
ganz genau an die Frdsung
in den Fiiken an. Die An-
schldge an der Zufiihrlade
| dienen gleichzeitig als
Opferholz. Die Frasungen
werden dadurch ausriss-
frei.

6> Das Frasen hinterldsst
an den FiiBen eine runde
Kontur, die eckig nachge-
arbeitet werden muss. Mit
einem scharfen Stemmei-
sen ist das schnell erle-

| digt. Die Zinken werden
genau 20 mm tief ausge-
stemmt, damit die Traver-
sen biindig mit den FiiRen
abschlieflen.

M.‘“‘.’Bi# L -

7 » Die Verbindung der unteren Traversen mit :7;

den FiifRen ist etwas anders. Hier wird ein Grat

an die beiden Enden der Traverse angefrist. Die
Zufiihrlade wird fiir diese Frdsungen umgebaut.

AnschlieRend wird die Verbindung an der Tisch-
kreissdge zum Teil entfernt (Absetzen genannt).
Es bleibt eine 20 mm lange Schwalbe iibrig.

&> Positionieren und
fixieren Sie die unteren
Traversen. Mit einem An-
reiBmesser lassen sich die
Schwalben haargenau auf
die (hier liegenden) FiiRe
iibertragen. Zwei Abstand-
halter mit der Linge von
88 mm werden dabei zwi-
schen obere und untere
Traverse geklemmt. Sie
sorgen dafiir, dass alle
Traversen spater auf der
gleichen Hohe sitzen.

www.holzwerken.net




9> Handarbeit ist ange-
sagt. Stemmen Sie die
Schwalben der unteren
Traversen in die FiiBe ein.
Diese Verbindung ist spa-
ter sichtbar - nehmen Sie
sich Zeit dafiir, Eile ist
hier fehl am Platz.

10 > Der innere Laufrahmen fiir die Schub-
laden besteht aus zwei T-férmig angeord-
neten Holzern (Pos. 3 und 4) je {iber und
unter der Schublade. Sie werden unterein-
ander sowie mit den umlaufenden Traver-
sen mit Schwalben verbunden werden. Die
Schwalben selbst werden auf dem Frastisch
erstellt und auf der Tischkreissdge auf

10 mm abgesetzt.

®

11» Zeichnen Sie sie Posi-
tion der einzelnen Teile
iiber Mittelmarkierungen
an. Das ist viel einfacher,
als die Abstdnde zwischen
den Rahmenteilen auszu-
messen. Die Zinken wer-
den wieder mit dem An-
reilmesser iibertragen.

12> Wie ein Puzzle kdnnen
Sie nun die Einzelteile
zum Gestell zusammen-

_ setzen. Dadurch, dass die
4 Schwalben alle maschinell
4 gefrast wurden, kénnen
gleiche Teile an beliebiger
Stelle eingesetzt werden.
Es ist nicht notwendig,
sie einzeln zu markieren.
Vertauschen kann man
hier nichts.

www.holzwerken.net
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13 » Zwischen Schublade
und Rahmen verbleibt spa-
ter nur ein sehr schmaler
Spalt. Umso wichtiger ist
die genaue Platzierung des
| Mittelstegs. Auch die Ein-
haltung des rechten Win-
| kels ist wichtig und wirkt
sich auf das spdtere Aus-
| sehen und die SpaltmaRe
der Schubladen aus.

14 > Die Fiillungen sitzen ohne Luft stumpf
im Rahmen. Eine gute Verleimung ohne Fugen
erreichen Sie, indem Sie die Fiillungen einzeln
einpassen. Der Handhobel ist hierzu das beste
Werkzeug. Ein Fiigeanschlag hilft, die Kanten

im rechten Winkel zur Fldache zu halten.

15» Ein umlaufender

| 3 x 3-mm-Falz kaschiert
kleine Ungenauigkeiten.
Auch Absétze, die sich
durch das Arbeiten des
Holzes ergeben, sind dank
des kleinen Falzes spater
nicht zu sehen. Auferdem
lockert er die Fliche auf,
ohne von der schlichten
Form des Mibels abzulen-
ken. Dabei spielt es natiir-
lich keine Rolle, ob Sie
den Falz hobeln, frasen
oder ségen.

16> Erst wenn alle Verbin-
dungen zwischen Traversen
und Laufrahmen erstellt
wurden, geht es an das

| Anzeichnen und Abschrigen
der FiiRe. Lassen Sie unbe-
dingt die oberen 200 mm
gerade. Von diesem Punkt
aus verjiingen sich die FiiRe
auf einen Querschnitt von
20 x 20 mm.

@9
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Bauprojekt Stehpult in Esche und Ebenholz

-

21» Die Federn aus Eben-
holz schaffen eine stabile
Eckverbindung und lockern
die Optik auf. Wenn Sie mit
einem Bandspanner zum
Verleimen arbeiten, sollten
Sie die Federn pfeilférmig
vorbereiten. Arbeiten Sie
mit Schraubzwingen, kdn-
nen Sie die Federn einfach
| an der Ecke iiberstehen
lassen. Der Uberstand kann
nach dem Verleimen ent-
fernt werden.

17 » Das Abschrdgen selbst
erfolgt mit dem Handho-
bel. Das geht schnell, man
| erspart sich den Bau von
Vorrichtungen und vor
allem arbeiten Sie sehr
kontrolliert. Die Gefahr,
das Werkstiick hierbei zu
beschédigen oder gar zu

- | zerstdren ist sehr gering.
Schrégen Sie die Beine nur

M
- el : .
\ an den beiden nach innen

weisenden Seiten.
7)

(=)

22> Verleimen Sie diesen
Rahmen auf dem Gestell

27 I liegend. So stellen Sie
sicher, dass er auch spater
J e richtig auf dem Gestell

aufliegt. Kleben Sie die
Kontaktstellen zwischen
Rahmen und Gestell mit
Packband ab, damit der
Rahmen nicht anleimen
kann.

18 Der erste Schritt des
Verleimens folgt. Die bei-
| den Seitenteile werden
vorgeleimt, Die Fiie wer-
den am Ende mit einer
passend abgeldngten Leis-
te und zwei Schraubzwin-
gen im richtigen Abstand
il gehalten (kleines Bild).
Korpuszwingen machen
Zulagen iiberfliissig und
erleichtern das rechtwink-
lige Verleimen.

" 19> Nacheinander werden
WY die Riickseite, die Zwi-
schenwand, die Vorder-
seite und der Laufrahmen
eingeleimt. Die Art der
Eckverbindungen und
deren Anordnung machen
.® das Verleimen in mehreren
Schritten sehr einfach und

@

| stressfrei. 23 » An die oberen, seitlichen Traversen werden
Leisten mit einem Querschnitt von 8 x 8 mm
angeleimt. Sie dienen als Laufleisten fiir die
verschiebbare Arbeitsplatte. An diese werden
Winkelleisten angeschraubt. Eine sehr einfache
aber ausreichende Fithrung, damit die Platte ein
Stiick nach vorne aufgeschoben werden kann.

24> Als Eckver-
bindung fiir die
Schubladen bie-
ten sich halb-
verdeckte Zinken
an. Mit einer Vor-
richtung fiir die
Oberfrase sind diese
schnell erstellt. Der Boden
aus 6 mm starkem Multi-

20> Nun zur Ablageflache: Zum Einlegen der
Fiillung wird der Rahmen mit einem Falz mit

den MaRen 10 x 10 mm versehen. Den Falz fk’ 5 - e, plex sitzt in einer 8 mm
frasen Sie am besten, bevor Sie die Einzelteile 7 Ay y R tiefen Nut, die genau in
auf Gehrung schneiden. Auf dem Fristisch wer- b ’ | einem Zinken positioniert
den auch die Nuten in die Gehrungen gefrdst. " wird. Die Nut ist dadurch

Verwenden Sie ein Vorsatzbrett, damit dieser
Arbeitsgang sicher wird.

- Y spiter nicht zu sehen.
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255 Nach dem Verleimen
der Schubkdsten werden
diese mit dem Hobel ge-
nau eingepasst. Ein wenig
Luft sollten Sie schon
haben, aber eben nicht
zu viel. Als optische Tren-
nung wird wie bei den
Fiillungen auch an die
Schubladen ein kleiner
Falz angebracht.

26> In die Schubladen-
fronten muss ein Loch
gebohrt werden. Hier wird
der Geigenwirbel einge-
klebt, der als Griff dient.
Den genauen Bohrdurch-
messer messen Sie direkt
am Wirbel ab. Er sollte et-
wa 10 mm tief eingebohrt
sein. Und wird mit Epoxid-
harz oder einem dhnlichen
Klebstoff befestigt.

27 » Als Oberflachenbe-
handlung bietet sich bei
Esche ein Ol mit nur ge-
ringer Eigenfarbung an.
Das Holz neigt, vor allem
bei der Behandlung mit

i Leindl, zum gelb werden.
Sogenannte UV-Schutz-Ole
eignen sich nicht, da die
enthaltenen Weilpigmente
. sich in den Poren abset-

——— ANZEIGE

Projekte
Bauprojekt Stehpult in Esche und Ebenholz

28> Eine Stoppleiste an
der Unterseite der oberen
Traversen erfiillt gleich

| zwei Aufgaben. Sie gibt

|| die genaue Position der

| geschlossenen Schublade
vor und sie verhindert,
dass die Schublade verse-
hentlich zu weit herausge-
zogen werden kann. Diese
Leiste wird von oben an-
geschraubt, bevor die

| Platte montiert wird.

29> Die gefilzte Fiillung
der Platte wurde von ei-
nem Polsterer mit schwar-
zem Alcantara bezogen.
Sie wird von unten mit
dem Rahmen verschraubt.
Sollte der Bezug einmal

| abgenutzt oder beschi-
digt sein, kann man ihn
austauschen.

30> Zum Schluss wird die Platte montiert.
Dazu wird sie mit der Oberseite nach unten
auf die Werkbank gelegt, das Gestell wird
kopfiiber samt Schubladen aufgelegt und
positioniert. Die Schubladen werden ganz
heraus gezogen und die Winkelleisten kdnnen
angeschraubt werden.

Feine Handwerkzeuge &

eHandhobel eHandsidgen eHolzbohrer ejapanische Sdgen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eScharfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

L]
www.feinewerkzeuge.de ru aes aurLager undsofortcterbar

Holzbearbeitung

www.holzwerken.net
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Der Abricht-Dickenhobel ebnet
im wahrsten Sinne des Wortes
den Weg zur Massivholzverar-
beitung. Aus sdgerauen Brettern
machen Sie mit seiner Hilfe
glatte, in der Dicke und Breite
mafhaltige Bretter fiir gute
Mdbel. Wir zeigen, wie Sie
sofort und sicher zu guten
Ergebnissen kommen - und

die Maschine noch weiter

ausnutzen.

22 HolzWerken 152 Mail Juni 2015

Maschine, Werkzeug & Cle)

fiir viele Holzwerker unverzichtbar.

Damit aus unebenem und rauem Holz
perfekte viereckige Bretter und Kanteln
entstehen, durchlduft das Holz folgende
Arbeitsschritte: Besdumen mit der Sige,
Abrichten und Fiigen auf der Abrichte, auf
Breite sdgen und schlieBlich auf Dicke aus-
hobeln.

Beim Besdumen wird die Rinde und je
nach Holzart, Verwendung und gewiinsch-
ter Optik das Splintholz (der helle Rand-
bereich des Brettes) des Brettes abgesdgt.
Bei Mittelbrettern trennt man zudem den
Kernbereich heraus, weil sich dort gerne
Risse bilden. Bei diesen Arbeitsschritten
achtet man darauf, dass die Maserung mdg-
lichst parallel zu den Kanten verlduft. Der
abfallende Verschnitt betrdgt bei der Mas-
sivholzverarbeitung schnell ein Drittel. In
der Dicke sollten Sie mit fiinf Millimeter
UbermaR rechnen. Beachten Sie all dies
beim Holzkauf! Durch Abrichten einer

Ein Abricht-Dickenhobel (ADH) ist

Breitseite erzeugen Sie eine erste plane Re-
ferenzfliche. Mit dieser Referenzflache am
Anschlag erhdlt das Brett dann durch den
,Filgen” genannten nachsten Arbeitsgang
auf der Abrichte eine rechtwinklige Kante.

Tipp: Sparen Sie danach Zeit, indem Sie
das Werkstiick bis auf zwei Millimeter an
die Fertigbreite heran beschneiden.

Jetzt hat das Brett noch etwas mehr
Dicke und dadurch eine gréRere Auflage-
liche an der Kante. Deshalb bekommt es
zundchst seine endgiiltige Breite. Erst im
letzten Arbeitsschritt hobeln Sie das Brett
auf seine endgiiltige Dicke.

Im Bildteil sehen Sie nun noch einmal
im Detail, wie dieser Standard-Prozess ab-
lduft — und welche weiteren Maglichkeiten
der Abricht-Dickenhobel bietet. )

Unser Autor Marc Koch arbeitet in
seiner kleinen Werkstatt an profes-
sionellen Mobelprojekten. Ein ADH
gehdrt fiir ihn zur Grundausstattung.

www.holzwerken.net
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\J/ So verhindern Sie hdssliche Absdtze

Beim Abrichten und Fiigen
sollte kein Absatz vorkom-
men, wenn beide Hinde
immer nur Druck auf das
Brett tiber dem Abgabetisch
ausiiben.

Beim Dickenhobeln kann
die Entstehung des Ab- &
satzes durch gefiihl-
volles Unterstiitzen
des Werkstiickes
im Eintritt und
Austritt meist nur
verringert, aber
nicht ganz verhindert
werden. Eine einfache
(Dicken-)Tischverlingerung
(Bild oben) kann aber den
Absatz soweit verringern,
dass er nicht mehr ins
Gewicht fallt. Ein Hilfklotz
mit Magnet aus dem gleichen
Material bringt die Skalen-
anzeige dann wieder aufs
richtige Niveau (Bild unten).

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.
Abricht-Dickenhobel richtig nutzen

1> Bevor ein unbesdumtes .

Brett gehobelt werden
kann, muss die Waldkante
sowie je nach Holzart
auch der Splint entfernt
werden, Ist es ein Mittel-
brett, dann muss auch
der Kern herausgesdgt
werden. Diese Arbeiten
erfolgen entweder an der
Kreissdge oder mit der
Handkreissdge und Fiih-
rungsschiene.

2 Legen Sie das Brett
wechselseitig auf den Auf-
gabetisch und ermitteln
durch Driicken von oben,
welche Seite am besten

@
.‘~

aufliegt, ohne zu wippen. (' 2

Meist ist es die Hohlseite, ™

3> Beginnen Sie mit dem
Abrichten einer Brettsei-
te. Dazu kommt der Fii-
geanschlag ganz nach
hinten. Die Schutzbriicke
ist so einzustellen, dass
das Brett gerade darunter
passt. Die Materialabnah-
me sollte auf etwa einen
Viertelmillimeter einge-
stellt sein.

4> Der Vorschub des Bret-
tes geschieht gegen die
Drehrichtung der Hobel-
messer. Drehen Sie also
das Brett so, dass der
Faserverlauf moglichst
nach hinten abfallt.

Die Fasern werden ab-
geschnitten und Sie
erhalten eine gute Ober-
flachengiite.

HolzWerken | 52 Mai | Juni 2015
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Maschine, Werkzeug & Co.
Abricht-Dickenhobel richtig nutzen

v &

5> Beim Zufiihren des
Brettes iibernimmt die
linke Hand die Fithrung
und driickt das Brett auf
den Aufgabetisch. Die
rechte Hand iibernimmt
den Vorschub und driickt

das Brett zuriickgezogen

briicke und iibt weiterhin
Druck nach unten aus.
Am Anfang des Brettes

auf dem Abnahmetisch

Teil den Vorschub.,

7> Sobald die linke Hand ganz auf dem Brett
aufliegt folgt die rechte Hand iiber die Schutz-
briicke. Jetzt iibernehmen beide Hande den
Vorschub direkt vor der Schutzbriicke und
driicken das Brett plan auf den Abnahmetisch.

24 HolzWerken |52 Mai | Juni 2015

das Brett nach vorne. Der
Vorschub ist méglichst re-
gelmaRig. Keinesfalls darf

werden: Riickschlaggefahr!

6> Die Fithrungshand wan-
dert nun iiber die Schutz-

entsteht eine angehobelte
Fliche, Es gilt, diese plan

zu halten. Die linke Hand
ibernimmt nun auch zum

i

{ 8> Markieren Sie die

gerade abgerichtete Seite
stirnseitig und vorne

~ | (in Vorschubrichtung)

| mit einem Bleistiftstrich.
Die Markierung verhindert
Verwechslungen bei den
nachfolgenden Arbeits-
schritten.

9> Ziehen Sie nun den
Fiigeanschlag vor und sen-
ken die Schutzbriicke ganz
ab. Geben Sie nur soviel
von der Messerwelle frei,
dass das Brett gerade zwi-
schen die Schutzbriicke
und den Fiigeanschlag

| passt, ohne zu klemmen.

9_

10> Die gerade abgerichte-
te Seite liegt am Fiigean-
schlag an. Auch hier gilt:
Die hohle Schmalseite
nach unten und mdglichst
Faserverlauf nach hinten
absteigend. Je nach Wahl
der zuerst abgerichteten
Seite lassen sich diese
Regeln aber nicht immer
einhalten.

19

11> Lassen Sie beide
Hande auf dem Fiigean-
schlag ,reiten”, indem Sie
ihn teilweise umgreifen.
Dies verringert die Gefahr
abzurutschen, sollte das
Werkstiick IThnen entglei-
ten! Genau wie beim Ab-

| richten iibernehmen beide
Hande hinter der Hobel-
welle die Fiihrung und den
Vorschub im Wechsel.

111

12> Markieren Sie wiederum
die gerade gefiigte Kante
mit einem Bleistift. Diese
und die vorige Markierung

| bilden nun den am Fiigean-
schlag eingestellten Winkel.
Meist sind es 90°, doch
auch andere Winkel sind

je nach Projekt maglich.

12
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13> Sdgen Sie nun alle
Bretter auf zwei bis drei
Millimeter ,iiber” der ge-
wiinschten Endbreite. Alle
Bretter haben dann die
gleiche Ausgangsbreite
und so wird ein Klemmen
beim anschlieRenden Ho-
beln auf Breite vermieden.

_

e 14 » Uberprﬂfen Sie die
! Breite der Bretter und
| stellen Sie die Hobelhihe

je Durchgang etwa zwei
Millimeter kleiner ein.
Wenn die Spanabnahme
im letzten Durchgang
unter einem Millimeter
bleibt, erreichen Sie ein
optimales Hobelbild.

15> Die Markierungen aus
B den vorherigen Arbeits-
schritten verhindern ein
Durcheinander. Legen Sie
die Bretter auch zwischen
allen Arbeitsgangen immer
gleich ab: Die Markierun-
gen zeigen immer auf die
Abgabeseite der Abrichte.

16> Legen Sie nun alle
Bretter mit der abgerich-
teten Seite nach unten
auf eine plane Oberflache.
Ermitteln Sie durch ,Ertas-
ten” die dickste Stelle in
allen Brettern. Beachten
Sie, dass in einem Brett
teils erhebliche Dicken-
unterschiede vorkommen.

16

20> Auch Kanten von Plattenwerkstoffen kon-
nen hervorragend gefiigt werden, was sehr niitz-
lich sein kann bei Einpassarbeiten. Plattenwerk-
stoffkanten stumpfen die Hobelmesser schneller
und unregelmifig ab. Reservieren Sie deshalb
fiir diese Arbeiten die vorderen zwei bis drei
Zentimeter der Hobelwelle und meiden Sie die-
sen Bereich bei der Bearbeitung von Massivholz.

Maschine, Werkzeug & Co.

Abricht-Dickenhobel richtig nutzen

17 » Hobeln Sie nun alle
Bretter auf Dicke, begin-
nend mit dem dicksten,
mit einer Zustellung von
einem Millimeter pro
Durchgang. Tipp: Fiihren
| Sie die Bretter schrig zu,
f| dann nutzen die Hobel-
messer gleichmaRig auf
ihrer ganzen Breite ab!

18> Der Abricht-Dicken-
hobel kann noch mehr:
Am schrag gestellten
Fiigeanschlag lassen sich
schnell Kanten fasen, auch
stirnseitig. Die Riistzeit
ist kurz im Vergleich zum
Aufbau eines Fréstisches
oder dem Riisten der
Tischfrdse. Beginnen Sie
immer mit einer Stirnseite
und drehen Sie das Werk-
stiick im Uhrzeigersinn.
Eventuelle Ausrisse wer-
den somit im néchsten
Durchgang wieder ent-
fernt.

19 » Flache Schrdgen
kénnen gehobelt werden
wenn das Werkstiick durch
Unterlegen einer Leiste
schrag zugefiihrt wird.
Die Leiste wird dazu nur
bis zur Halfte der Lange
abgerichtet und auf den
Maschinentischen festge-
klemmt. Die eingestellte
Abnahme von etwa einem
Millimeter wird nun nicht
mehr verandert. Die An-
zahl der Zufiihrungen des
Werkstiickes bestimmt
die Breite und Tiefe der
Schrige.
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(Re-)Animateure
im EInsatz

Glinter'Wdrmann (links) leitet den Forder-
verein, Bertram: Kostelnik (Mitte) betreut
das aktuelle Farder-Bootprojekt und
Jiirgen Kelle hat vor einigen Jahren eine

Alte Mdbel werden hoch ge Ostwestfalen gelotst. Hier wird das Boot
namens ,Skua” in den kommenden Mo-
naten mit Ruder, Riemen, Mast und Segel
versehen. Besucher des Museums konnen
samstags mithelfen oder sonntags die Bau-
fortschritte in Augenschein nehmen.

Spdter wird das Boot dann fiir kleine
Fahrten auf der nahen Weser liegen - und
auch immer an das kleine Museum in Hid-
denhausen erinnern, von dessen Aktiven
es seinen letzten Schliff bekommen hat.
»Wir miissen was tun, um im Gesprdch zu
bleiben”, sind sich Kostelnik und Kelle ei-
nig. Sie und die rund 30 Aktiven sind es,
die altes Handwerk re-animieren.

Das ,Holzhandwerksmuseum Hidden-
hausen” besteht aus zwei denkmalge-
schiitzten Zehnt-Scheunen auf einer histo-
rischen Gutsanlage. Im 18. Jahrhundert
hatten hier die Bauern der Umgebung ihre

1 L . .
\'||1-. N wie sie ner-

Gruppe aktiver Drechsler zum Museum
gelotst.

gestellt wurden, weifk bald

kaum jemand mehr. Ein klei
nes, feines Museum in West
falen stemmt sich mit einer

( . 1 N Lot . ® |
yammilung von historischen

Maschinen und Werkzeugen

/'ikinger ziehen immer!” Das

" ist einer dieser kleinen Tricks,
© ' mit denen die Freiwilligen des
yHolzhandwerksmuseum  Hiddenhausen”

in diesem Sommer neue Helfer und Besu-
cher locken wollen. Und deshalb beugen
sich Bertram Kostelnik und Jiirgen Kelle
beim Besuch von /o/zWerken fachsimpelnd
in ein acht Meter langes FirGer-Boot. Den
nie vollendeten Nachbau haben sie iiber
verschlungene Wege von der Ostsee nach

Steuern in Form von Naturalien an den
preulischen Staat abzuliefern. Heute kom-
men immer noch Menschen, die Dinge ab-
geben wollen - aber freiwillig. RegelmdRig
werden dem Forderverein einzelne Werk-
zeuge, aber auch ganze Tischlereiein-
richtungen angeboten. ,Vieles kénnen wir
nicht annehmen, auch wenn es in der Seele
wehtut - wir sind voll”. So beschreibt
Glinter Woérmann, der Vorsitzende des For-

Das horizontal arbeitende Sdgegatter von
1895 ist das Aushingeschild des Handwerks-
museums. Das Know-how fiir den Betrieb wird
von Helfer zu Helfer weitergegeben.

1/
| Der Nachbau eines Wikingerboots ist fiir
einige Monate das Zugpferd fiir das Museum.
Er wird an Samstagen weitergebaut und im
Sommer 2015 fertiggestellt werden.

www.holzwerken.net




S}Jezf

museum Hidd_enhausen im Portrat

| \ \\\\ /
s
.-J”\m)\\\

||I“.
I

i
1k
|}
|
B

"

- e - - ’ - \
S - L
e / - - ARREAAN
- — - %
‘%/ TLER LAY \
Giinter Wormarm=frtt-fleiffig auf den Antriebsbalkeni \ L L\ \\
damit.diirgen Kelle drechseln kann, M_gﬁh_a’p’ésﬁ L Vo ‘l: L

_o gapgeidirekt verstehen zu kanne (‘dﬁ\
e des Museums. TR

i1 ‘ﬁ 3 |
AN

Archaisch anmutende Maschinen wie diese weitge-

hend hdlzerne Formatkreissdage vermitteln einen Ein-
druck, unter welchen Umstanden friiher gearbeitet

wurde. Laufen diirfen die Maschinen aber nicht. |

3]

Blick in die Tischler-Scheune: Bei Fiihrungen und in Gesprachen [ =
erldautern und demonstrieren die Museumsaktiven, wie vor rund
70 Jahren in einer Tischlerwerkstatt gearbeitet wurde,
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Spezial
Handwerksmuseum Hiddenhausen im Portrat

" Besonders interessant: Auch kleine Hilfsvorrichtungen wie diese
Feilmaschine fiir Bandsdgebldtter kénnen Besucher hautnah ent-
decken.

dervereins, die Lage. Eine besonderer Raritit nimmt er aber gerade
als Neuzugang unter die Lupe: Eine fast komplett ausgestattete
Werkzeugkiste eines Flugzeug-Tischlers aus dem Kriegsjahr 1942.

Die beiden Scheunen des Museums sind thematisch aufgeteilt.
Die linke aus dem Jahr 1742 beherbergt je eine eigene Nische fiir
Zimmerleute, Drechsler, Bildhauer, Béttcher und Stellmacher, in der
typische Werkzeuge und Gerédte gezeigt werden. Weil sie fiir Westfa-
len besonders typisch waren, sind auch die Holzschuhmacher ver-
treten. Als reisende Handwerker hatten sie ihren Schnitz- und
Spannbock, ihre Léffelbohrer und Ziehmesser immer dabei. Alle Ex-
ponate kénnen aus allerndchster Nidhe begutachtet werden. Durch-
aus mit Absicht ist das Holzhandwerksmuseum Hiddenhausen ein
Museum zum Anfassen. Insgesamt 1.500 Ausstellungsstiicke sind
einmal gezdhlt worden. ,Doch das ist schon einige Zeit her, es sind
sicher mehr”, schriankt Jiirgen Kelle vom Férderverein ein.

Vor der dlteren Scheune von 1723 steht eine Remise, die das
Horizontal-Gatter vor Wind und Wetter schiitzt. An Schautagen ist
das Gatter mit seinem einzelnen Sdgeblatt die Publikumsattrakti-
on. Nach ihrem Bau in Ostwestfalen 1895 stand die imposante Ma-
schine auch schon im Harz und wurde per Wasser und spéter per
Dampfmaschine betrieben. Heute ldsst ein auch schon betagter
Elektromotor die ledernen Transmissionsriemen schnarren.

Gerade hat das Aggregat neue Kupferwicklungen bekommen
miissen. Die mehreren tausend Euro Kosten waren ein Kraftakt fiir
den kleinen Forderverein. Doch auf den Zuschauermagneten wollte

"1 In der Info-Nische zum Zimmerei-Handwerk
finden sich neben typischen Werkzeugen auch
Modelle historischer Bauten aus Ostwestfalen.
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Fotos: Andreas Duhme, Holzt

' "Platzmangel ist ein leidiges Thema fiir die werkzeugbegeisterten Museums-

freunde. Diese fast vollstdandige Werkzeugkiste eines Flugzeug-Tischlers aus
dem Zweiten Weltkrieg findet dennoch Eingang in den Bestand.

man dann doch nicht verzichten. SchlieRlich ist die Gattersdge die
einzige Maschine im Museum, die tatsdchlich laufen darf. Es sind
wie so oft die ,versicherungstechnischen Griinde”, die das An-
schalten aller alten Bandsdgen, Abrichten, Dickenhobeln und
Kreissdgen verbieten. Sie entsprechen schlicht keiner Sicherheits-
vorschrift mehr. So kann das Museum nur ein Standbild der ver-
gangenen Werkstattrealitdt abbilden. Und wohl niemand bedauert
das mehr als die Aktiven des Vereins.

Immerhin: Einige per Hand betriebene Maschinen lassen sich
ausprobieren. Wie die kleine Stdnderbohrmaschine, deren Welle
per Kurbel gedreht wird. Uber die Fliehkraft zweier Kugeln und
einen Hebelmechanismus wird das Bohrfutter samt Bohrer ins Holz
gedriickt. Vor allem Kinder fasziniert diese Sichtbarkeit von me-
chanischer Ursache und Wirkung. Das macht den besonderen Reiz
des Museums aus. Diese kleine Attraktion steht in der dlteren der
beiden Scheunen, die sich ausschlieRlich dem Tischlerhandwerk

Dieses Miihlenmodell ist nur einer von vielen kleinen Hinguckern,
die das Museum spannend machen. Jeder, der sich fiir Holz interes-
siert, diirfte hier etwas Neues finden.

www.holzwerken.net




| Giinter Wormann demonstriert an einer ,fulbetriebenen” Ziehbank,
mit welch genial-einfachen Spannmethoden Schnitzer und andere
Holzwerker in friiheren Jahrhunderten arbeiteten.

widmet. Das passt, denn schlieflich gilt ganz Ostwestfalen als
.Mobellandschaft” mit einst Tausenden kleinen und mittleren Be-
trieben. Hiddenhausen, etwa 20 Kilometer nérdlich von Bielefeld
gelegen, kann da fast als geographischer Mittelpunkt gesehen
werde. Aus der benachbarten Gemeinde Borgholzhausen kam mit
der Griindung des Museums vor 20 Jahren eine komplette Tischle-
reiausstattung in die Museumsscheune. Bandsdge, Tischkreissédge,
Abrichte, Dickenhobel, Werkbinke, Leimkocher, Werkzeuge,
Schrinke - alles ist in Hiddenhausen im Originalzustand zu sehen.
Die Aktiven haben sich bemiiht, soweit es ging alles an seinen
korrekten Ort im Arbeitsablauf einer Tischlerei von vor 1955 zu
positionieren. Als unlingst ein Nachfahr des alten Besitzers in
Hiddenhausen vorbeischaute, stellte er bei einem Blick in eine
Werkstattschublade fest: ,Alles an seinem alten Platz!”

So konnen Museumsbesucher bei Fiihrungen den Weg vom
Stamm zum Mobel besonders anschaulich nachvollziehen. Doch
die Tischlerscheune enthilt noch mehr. Anders als in vielen ande-
ren Schauen zum Thema geht Hiddenhausen in Bezug auf Werk-
zeug und vor allem Maschinen tiefer. Wie wurden vor 80 Jahren
Kreissdgeblidtter geschrankt und geschdrft, wie gerissene Bandsd-
geblitter wieder geldotet? Auch diese Aspekte der Holzarbeit zeigt
das Museum anhand entsprechender Kleinmaschinen und Vorrich-
tungen. Dabei sind die Besucher aber auf die miindlichen Erldu-
terungen der Museumsbetreuer angewiesen, denn Schautafeln
oder dhnliches sind spirlich gesdt. Weil alles in freiwilliger Arbeit
geschehen muss, sind auch die zeitlichen Ressourcen fiir die Auf-
bereitung und Dokumentation der Stiicke begrenzt. Férdergelder
gibt es ohnehin kaum. Seine Freizeitstunden investiert der harte
Kern aus rund 25 Aktiven daher lieber in Projekte fiir Kinder, da-
mit das Interesse an historischer Holzverarbeitung weiterlebt.

Dieser Enthusiasmus, der vielen Widrigkeiten trotzt, ist der
rote Faden in der Geschichte des Museums. Dessen Urspriinge lie-

ANZEIGE

Spezial
Handwerksmuseum Hiddenhausen im Portrdt |

Das Museum ist stets an Sonntagen von 14 bis 17 Uhr geoffnet.
Vom Dreikénigstag im Januar bis Mitte Marz gibt es jeweils ei-
ne Winterpause. Fiir Fiihrungen und Kindergeburtstage wird
das Museum nach Anmeldung jederzeit gedffnet. Es liegt auch
fiir Besucher aus der Ferne giinstig nahe der Autobahnen A2,
A30 und A33 im nordéstlichen Zipfel Westfalens.

Holzhandwerksmuseum Hiddenhausen
Maschstrafle 16
D-32120 Hiddenhausen
www.holzhandwerksmuseum-hiddenhausen.de
info@holzhandwerksmuseum-hiddenhausen.de
T+49(0)5223 84882

O—

gen in den 1990er Jahren. Eine kleine Gruppe von Werkzeugenthu-
siasten bemerkt, dass auf einer neu eréffneten Wertstoffdeponie
nahe Hiddenhausen oft altes Werkzeug zur Verschrottung abgela-
den wird. Immer mehr Stiicke und ganze Maschinen retten die
Minner. Sie verstauen sie daheim, bis Schuppen, Garagen und La-
gerflichen aus allen Néhten platzen und deswegen mancher Haus-
segen zu kippen droht. Und dann kommt die Chance: Die beiden
Zehntscheunen, bis heute in Privatbesitz, miissen dringend vor
dem Verfall gerettet werden. Durch gute Beziehungen in die Lokal-
politik gelingt es, Fordermittel aufzutreiben, und der 1995 ge-
griindete Forderverein restauriert die beiden Scheunen mit unge-
zihlten Stunden Eigenleistung. Aus den iibriggebliebenen Hélzern
entsteht die Remise als Schutz fiir das Sdgegatter. 1997 wird die
Tischlerscheune erdffnet, ein Jahr spiter die zweite mit den ande-
ren Holzgewerken.

Der Forderverein mit nur rund 100 Mitgliedern versucht in den
vergangenen Jahren verstirkt, junge Leute zu gewinnen. Der Wei-
terbau des Wikingerboots ,Skua” unter der Federfiihrung von Ber-
tram Kostelnik ist so ein Projekt. Es soll auch Interessierte locken,
die bisher nichts vom Museum wussten. Niemand muss gelernter
Holzprofi sein, um mitmachen zu kénnen - die meisten Vereins-
mitglieder sind es auch nicht. Mittlerweile gibt es erste Erfolge. So
locken Sonderausstellungen und Thementage Besucher an und
eine Gruppe aus dem ,blauen” Drechslerforum (www.german-
woodturners.de) trifft sich nun regelmdfRig in Hiddenhausen.

,Mit 66 bin ich hier schon der Nachwuchs”, witzelt Bertram
Kostelnik beim Besuch von /o/zWerken. Dass sich das bald &ndert,
ist nicht ausgeschlossen. <

Andreas Duhme

=auter BT

O 08152 39588-0

info@sautershop.de
www.sautershop.de

*1-.
Meh
Fachliche Beratung. Echter Service. ﬂ'
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sl Maschine, Werkzeug & Co.

Vorrichtung fiir Schrigschnitte

Es gibt Vorrichtungen, die sind auf-
wandig zu bauen und dienen doch
nur einem Zweck. Und es gibt einfa-
che Helfer, die schnell gebaut sind
und Dutzende Einsatzmoglichkeiten
bieten. So wie unsere 45°-Rampe fiir

Kreissage und Frastisch.

iese einfache Vorrichtung erlaubt
Des, Schnitte weit jenseits von 45°
auszufiihren, falsche Federn einzu-
setzen oder flache Zinken herzustellen. Die
kleine Rampe kann ldngs und quer zu Si-
geblatt oder Frdser gefiihrt werden und er-
hoht ihre Einsatzbereitschaft noch weiter.
Anhand dreier Beispiele zeigen wir Thnen,
was man mit diesem einfach zu bauenden
Helfer so alles machen kann. Sicherlich fal-
len Thnen aber noch weitere Méglichkeiten
ein.

Vor dem ersten Einsatz steht aber zu-
ndchst der Bau des Anschlages. Als Materi-
al eignet sich MDF sehr gut. ,Mitteldichte
Faserplatte” bietet eine Oberfliche, die
wie geschaffen fiir diesen Einsatzzweck ist.
MDF ist glatt genug, um Werkstiicke gut
zu positionieren, aber nicht so glatt, dass
festgespannte Werkstiicke verrutschen. Da-
riiber hinaus ist es sehr preiswert und auch
in kleinen Mengen gut zu beziehen. In den
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Bildern 1 und 2 finden Sie alle MaRe fiir
den Zuschnitt der Einzelteile. Der Zusam-
menbau geht sehr schnell vonstatten. Die
vier MDF-Teile werden zundchst einfach
miteinander verschraubt. Geben Sie aber
an alle Teile auch noch Leim an. Dann
haben Sie spdter die Mdglichkeit, die
Schrauben bei Bedarf zu entfernen. Denn
je nach Verwendung kann schon einmal
eine Schraube im Weg von Sigeblatt oder
Friser stehen. Dieses ,Verzwingen durch
Verschrauben” ist iibrigens eine sehr prak-
tische Grundtechnik fiir den schnellen Bau
von Vorrichtungen.

Ein etwa 60 Millimeter breiter Streifen
aus fiinf bis acht Millimeter diinnem Sperr-
holz, der an einem Ende der schrigen Auf-
lagefliche befestigt wird, ermdglicht das
rechtwinklige Aufspannen der Werkstiicke
auf der Vorrichtung. Dieser Sperrholz-
streifen wird nur mit Schrauben befestigt
und nicht verleimt. Denn gelegentlich wird

es erforderlich sein, diesen Sperrholzstrei-
fen abzunehmen.

Kniehebelspanner
ist das A und O

Ein sehr niitzliches Zubehér zu diesem An-
schlag ist ein sogenannter Kniehebelspan-
ner. Er wird einfach dort aufgeschraubt,
wo Sie ihn bendtigen und erlaubt dann das
sichere und bequeme Fixieren Ihrer Werk-
stiicke auf der 45°-Rampe.

Auf Dauer wird es sich nicht vermeiden
lassen, dass Sie in den Anschlag hinein si-
gen oder frisen. Auch das Auf- und Ab-
schrauben des Kniehebelspanners und des
Sperrholzstreifens wird seine Spuren hin-
terlassen. Aus diesem Grund ist diese Vor-
richtung auch sehr einfach gestaltet. Ist
die Vorrichtung durch intensiven Gebrauch
zu stark beschidigt, bauen Sie einfach eine
neue.

www.holzwerken.net




Maschine, Werkzeug & Co.
Vorrichtung fiir Schragschnitte

Kniehebelspanner

1> Diese Vorrichtung kon-
nen Sie vielleicht sogar
aus vorhandenen Resten
bauen. Gewisse Teile wer-
den mit der Zeit verschlei-
Ren - ein Grund mehr fiir
einen einfachen Aufbau.

2> Die angegebe-
nen Mafe sind
ein guter Start.
Sie sind aber
nicht bindend
und kénnen nach
Bedarf angepasst
werden.

N\

«/ Material-Chec

Bezeichnung Anzahl Mafie Material sdge als auch am Fras-

3> Die Vorrichtung kann
sowohl an der Tischkreis-

L Bodenplatte 1 500 x 300 x19 MDF tisch verwendet werden.
2. Werkstiickauflage 1 500X 300 x19 MDF Hier im Bild wird sie ein-
3. Stiitzbretter 2 260 X160 X19 MDF fach Ia!n den Queranschlag
4. Anschlagleiste 1 300x60x6  Sperrholz der Sige gelegt.

Sonstiges: Kniehebelspanner, z.B. Bessey STC HH70, einige
Spanplattenschrauben 3,5 x 35, Spanplattenschrauben 5 x 20 )

Damit Sie einen Eindruck davon bekommen, wie vielseitig diese
schnell zu bauende Vorrichtung verwendet werden kann, zeigen wir
ihren Einsatz anhand von drei Werkstiicken, die mit Hilfe des An-
schlages entstanden sind.

Natiirlich gibt es neben den hier gezeigten noch viele weitere
Einsatzmoglichkeiten. Zu nennen waren da zum Beispiel schrdge
Nuten oder schrdge Filze. Natiirlich kdnnen Sie die Vorrichtung
auch mit einem anderen Winkel als 45° bauen und sich somit wei-
tere Anwendungsfelder erschlieRen. Threr Phantasie sind hier kaum 45 Unser erstes Anwen-
Grenzen gesetzt. ) dungsbeispiel: An dieser

Blumenvase sind einige

Heiko Rech ist Tischlermeister und Winkel iiber 4_50 und a.uch
weild sich bei vielen Sondersituatio- sehr flache Winkel. Beides

nen mit cleveren Vorrichtungen zu kann mit der 45°-Rampe
auf der Tischkreissdge

_ helfen.
geschnitten werden.

www.holzwerken.net HolzWerken 152  Mail juni 2015 31

Fotos und Illustrationen: Heiko Rech



Maschine, Werkzeug & Co.

Vorrichtung fiir Schragschnitte

| 5> Das Werkstiick - ein

| Streifen Nussbaum - wird
B zunichst auf einer ebenen
Unterlage auf die Rampe
aufgespannt. So kénnen
auf null auslaufende Geh-
rungen geschnitten wer-
den, ohne dass sich das
Werkstiick im Sageblatt-
schlitz verkeilen kann.
Der aufgeschraubte Sperr-
holzstreifen verhindert,
dass sich das Werkstiick
verdreht,

| 65 Das Werkstiick wird

| durch die Rampe auf

| 45°zur Tischebene ange-
hoben. Durch Neigen des
| Sageblattes kénnen nun

| Winkel jenseits von 45°

| problemlos geschnitten
werden. Die Vorrichtung
wird samt aufgespanntem
Werkstiick am Parallelan-
schlag entlang gefiihrt.
Sie selbst kéinnen weit
aulerhalb des Gefahren-
bereiches stehen, die
Hinde sind weit vom
Sdgeblatt entfernt.

7 » Auch kleine Werkstiicke konnen sicher ge-
halten werden. Hier ist es eine der vier Vasen-
Seiten, die alle oben und unten ldngs ange-
schrigt werden. Sollte der Kniehebelspanner
oder eine Schraubzwinge einmal nicht ausrei-
chend Halt fiir das Werkstiick bieten, kleben
Sie es einfach mit doppelseitigem Klebeband
auf die Vorrichtung auf.

32
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&> Mit Klebeband werden
die vier Einzelteile zu ei-
ner Blumenvase verleimt.

| Nach dem Schleifen wurde

das Holz mit Wachs behan-
delt. Damit man auch
wirklich Wasser einfiillen
kann, verbirgt sich im In-
neren der Vase der untere
Teil einer PET- Flasche.

9> Nachstes Beispiel:
Falsche Federn. Stumpf
verleimte Gehrungen (Bild)

| sind leider nicht sehr sta-
| bil. Eine Méglichkeit der

Stabilisierung bilden fal-
sche Federn, die nach dem
Verleimen von aulen ein-
gesetzt werden. Sind sie
aus kontrastreichem Holz,
kénnen sie auch als Gestal-
tungsmittel eingesetzt
werden.

9)

| 10 » Falsche Federn werden

diagonal in die verleimte
Gehrung eingesetzt. Dazu
muss zundchst ein Schlitz
geschnitten werden. Hier-
zu konnen Sie unsere
45°-Rampe wie hier auf

.| dem Schiebetisch Ihrer
J Sége befestigen, oder Sie

fiihren sie quer am Paral-
lelanschlag vorbei.

n10)

11 » Achten Sie auf die
richtige Hoheneinstellung
des Sdgeblattes, um nicht
ins Kasteninnere zu schnei-
den. Hier gilt es zu wahlen:
Fiir eine Nut mit ebenem
Nutgrund wére ein Flach-
zahn-Ségeblatt optimal,
fiir einen maglichst ausriss-
freien Schnitt hingegen
(wie hier) ein Sdgeblatt
mit Wechselbezahnung.

a i

12 > Besonders dekorativ
sehen die falschen Federn
aus, wenn sie schrig oder
sogar iiber Kreuz eingesetzt
werden. Dies konnen Sie
auf verschiedene Arten er-

| reichen. Entweder bleibt
| das Sageblatt gerade und

Sie arbeiten mit dem Schie-
betisch und schrig gestell-
tem Anschlaglineal ...

www.holzwerken.net




13> ... oder Sie stellen
das Sdgeblatt schrag und
fiihren die 45°-Rampe am
Parallelanschlag vorbei.
Wihlen Sie die Variante,
die bei Ihrer Tischkreis-
sdge am besten und
sichersten funktioniert.

14> In die gesdgten

Schlitze werden nun die

losen Federn geleimt. Die-

se sollten nicht zu straff

eingepasst werden, damit

der Leim nicht vollstandig

abgestreift wird, wenn

die Feder in den Schlitz

_ gesteckt wird. Einige
\ Schraubzwingen halten

" alles am Platz, bis der

Leim abgebunden ist,

15> Wie die falschen

| Federn kénnen auch

| falsche Zinken eine stumpf
| auf Gehrung verleimte

| Ecke stabilisieren. Bei

| dieser Anwendung wird
die 45°-Rampe auf dem
Frastisch eingesetzt, Mit
einem normalen Nutfriser
kénnen Sie Fingerzinken
imitieren. Mit einem
Gratfrdser entstehen wie
hier falsche schwalben-
schwanzformige Zinken.

</ Fiir maximale Sicherheit

Die 45°-Rampe ist sicher zu verwenden, weil Sie als
Bediener nie im Gefahrenbereich stehen und lhre
Hinde immer weit weg vom Werkzeug sind. Um aber
alle erdenklichen Gefahren weitestgehend auszuschlie-
en, empfehlen wir Ihnen besonders bei kleinen Werk-
stiicken noch zwei kleine SicherheitsmaRnahmen. Die
erste besteht darin, ein Stiick Schleifpapier mit doppel-
seitigem Klebeband auf der Fliche zu befestigen, auf
der das Werkstiick aufliegt. Das sorgt auch bei kleinen
Werkstiicken fiir sicheren Halt. Damit kleine Abschnit-
te sich nicht zwischen Sigeblatt und Tischkante ver-
klemmen, hilft es, eine diinne Sperrholzplatte einzu-
schneiden und auf dem Tisch zu fixieren. So sigen und
frasen Sie sicher.

www.holzwerken.net
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16> Die Vorgehensweise

- | ist dhnlich wie beim

| Sdgen der falschen Federn.
| Statt eines Sigeblattes
kommt ein Fraser zum

| Einsatz. Die 45°-Rampe
wird am Frésanschlag I
entlang gefiihrt. Beson-

ders effektvoll sieht

diese Verbindung aus,

wenn man sie mit einem |
| Gratfrédser erstellt.

17> Der Gratfrdser darf
nicht zu tief eingestellt
werden. Ein wenig Holz
muss noch in der Ecke
stehen bleiben, sonst
kinnte sich die stumpfe
Verleimung beim Frasen
losen. Achten Sie darauf,
dass Sie nicht versehent-
lich in eine Schraube in
der Vorrichtung frasen.

18> Die falschen Zinken
werden auf der Tischkreis-
sdge passgenau geschnit-
ten und in die Frasungen
% geleimt. Auch hier kann
| Holzkontrast die Eckver-
- | bindung hervorheben.

| Nach dem biindigen Ab-
| schneiden der Uberstinde
haben Sie eine stabile und
dekorative Eckverbindung.
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Projekte
Kegelspiel fiir Kinder

Was gibt es Schoneres, als im
Sommer drauflen eine ruhige
Kugel zu schieben? Ein selbst
gedrechseltes Kegelspiel ist der
perfekte Mittelpunkt fiir jede

Kinderparty.

egelspiele zdhlen zu den klassischen
KGesellschaftsspielen - und das nicht

nur fiir Erwachsene auf genormten
Bundeskegelbahnen und mit strengen Ri-
tualen und Spielregeln. Spiele mit Kugeln
und Kegeln sind auch empfehlenswert fiir
Kinder ab dem Grundschulalter. Sie gibt es
in den unterschiedlichsten GroRen, zum
Beispiel als Tischspiel, als Spiel auf dem
heimischen Rasen oder dem asphaltierten
Gehweg. Hier beschreibe ich eine Kegel-

Fotos: Reiner Rieh
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bahn, die im Sommer im Freilichtmuseum
Hessenpark bei Frankfurt als Teil eines gro-
Ren Spielplatzes errichtet wurde. Die dafiir
benétigten beweglichen Teile - Kugeln und
Kegeln — drehten Mitglieder des Drechsler-
Forums handwerklich in der museumseige-
nen Drechsler-Werkstatt.

Kaum waren die Holzteile fertig, er-
fiillten sich die Erwartungen der Museums-
leitung. Die iiberdachte Kegelbahn ist bei
gutem Wetter stets von vielen Kindern be-
setzt, die sich manchmal ihre kindlichen
Vorrechte bei der Nutzung Erwachsenen ge-
geniiber erstreiten miissen.

Es gibt eine uniibersehbar grofe Zahl
von Kegel-Regeln. Die Kinder entwickeln
meist ihre eigenen, wodurch wertvolle so-
ziale Prozesse begiinstigt werden. Hier wol-
len wir uns aber auf die Arbeitsprozesse bei
der Herstellung einer Kugel und von neun
Kegeln konzentrieren,

Fiir die Kugel empfehle ich ein hartes
und schweres Holz. Wenn wir uns auf hei-
misches Holz beschrinken, bieten sich Ei-

che, Robinie und Hainbuche an. Fiir die
Kegel eignen sich auch weichere und leich-
tere Holzarten wie Fichte oder Linde.

Es gibt viele Methoden, um eine Kugel
zu drehen, die exakt rund ist und folglich
korrekt lduft. Ein geiibter Drechsler dreht
die Kugel nach alter Handwerkskunst frei
Hand mit dem kleinen Einstich am ,Aqua-
tor” und dem Werkstiickwechsel im Kugel-
futter. Im konkreten Fall nutzen wir zu-
sdtzlich eine Kugeldrehvorrichtung.

Bei den Kegeln baut der kluge Drechs-
ler vor und sdgt sich zehn Rohlinge fiir die
neun bendtigten Kegel. Jeder Drechsler
weil aus Erfahrung, dass manche Fehler
nicht heilbar sind. Die Rohlinge im hier be-
schriebenen Projekt haben die MaRe 290 x
90 x 90 Millimeter. Die genauen Proporti-
onsmaRe finden Sie auf Seite 39. b2

Unser Autor Peter Gwiasda liebt es,
als Drechsler Menschen zu vernetzen
- das Kegelspiel ist dafiir perfekt.
Reiner Rieb hat fotografiert.

o
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Projekte

Kegelspiel fiir Kinder

¥

.j._
4> Fixieren Sie mit einem

Zirkel die Mitte (,Aqua-
tor”) und von dort aus
links und rechts je eine
Radiusldnge (55 mm). Ste-

| chen Sie dort mit einem

| diinnen Stahl im rechten
Winkel so tief wir maglich
ein (bis etwa 20 mm von
der Achse entfernt) und
tragen links und rechts so
viel Holz ab wie maglich.
Auf der Seite des Spindel-
stocks sollte nach Augen-
schein und Gefiihl so viel
Material erhalten bleiben,
dass der Exzenterspanner
stabil bleibt. Auf der Seite
des Reitstocks reicht ein

1> Die Kugel soll einen
Durchmesser von 110 mm
haben. Der Rohling aus
Eiche hat die MaRe 120
mal 120 mal 170 mm. Auf
einer Seite wird zentrisch
ein Loch von 25 mm
Durchmesser und 30 mm
Tiefe gebohrt.

| 2> In dieses Loch wird der Exzenter-
i € spanner (auch bekannt als Pin-Futter)
eingefiihrt, auf die mitlaufende Kor-
| nerspitze des Reitstocks zentrisch
usgerichtet und festgespannt.

5> Die ,Siid”- und die
.Nord”-Hilfte” der Kugel
wird jeweils wiederum ex-
akt geteilt (27,5 mm) und
angerissen. Diese Markie-
rungen erleichtern den
Materialabtrag, ohne dass
versehentlich zu viel Holz
von der noch imagindren
Kugeln abgeschnitten
wird.

3 » Das Werkstiick wird iiber die gesamte
Lange auf das Endmaf von 110 mm ge-
schrubbt. Wer auf Nummer sicher gehen
will, gewdhrt sich noch zwei Millimeter
Reserve,
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6> Jetzt geht es in die
Tiefe: Im ersten Schritt
schneiden Sie im 45°-Win-
kel beidseitig die Viertel-
markierung ab. Dabei ent-
stehen vier ,Ecken”, die
ebenfalls zur Halfte abge-
tragen werden. Damit ware
die grobe Form der Kugel
hergestellt,

7 » Kleine Unebenheiten

nach Augenmal® geglattet
werden, Sehr hilfreich ist
auch eine Pappschablone,
aus der die exakte Kreis-
form mit dem Kugeldurch-
messer geschnitten wird.

| Legen Sie sie immer
wieder an die werdende
Kugel.

——— ANZEIGE
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Projekte
Kegelspiel fiir Kinder

85 Jetzt setzen wir die Vorrichtung zum
Kugeldrehen ein, also ein Schneidstahl, der
zwangsweise exakt in Hohe der Drehachse
kreisformig um das Werkstiick gefiihrt wird
und einen feinen Span abnimmt. Hier gilt es,
behutsam die Schneide nachzusetzen, bis sie
die ,Aquatorlinie” erreicht ist.

Kinder-Traume
verwirklichen!

Richard Raffan

Spielzeug drechseln

Méchten Sie Kinderaugen vor Begeisterung strahlen sehen?
Dann zaubern Sie doch Spielzeuge von Ihrer Drechselbank!

0b Stapelmenschen, Rasseln oder Rennwagen - dieses Buch
bietet eine Fiille von Projekten fiir Kinderspielzeuge. Doch nicht
nur Traditionelles nimmt Richard Raffan ins Visier, auch Aktuelles
erhilt ihre Magie auf der Drechselbank. So diirfen Zauberstab und
(Feuer-)Kelch heutzutage in keinem Kinderzimmer mehr fehlen!

Schritt-fiirSchritt-Anleitungen und zahlreiche Abbildungen
erklaren detailliert die Vorgehensweise. Richard Raffan geht zudem
auf Grundlegendes beim Trocknen, Vorbereiten und Behandeln des
Holzes ein. Ervermittelt, wo potenzielle Probleme beim Drechseln
lauern und schildert genau, wie man sie vermeiden kann.

192 Seiten, fester Einband

Best.-Nr. 9172
ISBN 978-3-86630-710-0

ca. 29,90 €
Auch als E-Book erhaltlich!

T+4 (0)511 99 10:033
F+49 (0)511 99 10:029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net
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Kegelspiel fiir Kin-
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abgesdgt.
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9> Jetzt ist die Kugel fertig bis auf die Zapfen
links und rechts. Die Zapfen werden so dicht
wie mdglich an den imagindren Polkappen

10> Fertigen Sie aus wei-
chem Restholz ein Kalot-
tenfutter (Aushéhlung in

stockseite. In den Reit-
stock kommt ein kleines

Futter bietet der Handel

tel aber selbst mit einer
Aufnahme fiir die mitlau-

fende Standard-Kornerspit-

ze. Spannen Sie dann die

Kugel um 90° gedreht ein.

O

11> Bei ausreichendem
Anpressdruck iiber die
Pinole, erhdhter Rotation
und gleichzeitig feinster
Spanabnahme sind die
iiberstehenden Zapfen

schnell abgetragen. Drech-

seln Sie hier (wegen der
Querlage der Fasern zur
Achse) von der Drehachse
aus nach auBen. Durch
sorgsames Wechseln der
Kugel in dem Holzfutter
und Schleifen entsteht
so eine perfekte Form.

___

12> Nun zu den Kegeln:
Der Rohling wird zu einer
zylindrischen Walze ge-
schrubbt. Auch bei ver-

M gleichsweise einfachen

Formen ist eine Zeichnung
niitzlich. Auf dieser
Grundlage reifen Sie

auf einer festen Pappe

die MaRe in der Linge
und im Durchmesser der
AuBenformen an.

Kugelform) fiir die Spindel-

mitlaufendes Futter. Solche

an, die meisten Drechsler
drehen sich diese Hilfsmit-

13> Mit einem Schreibstift markieren wir die
MaRe auf das langsam rotierende Werkstiick,
exakt gefiihrt durch in die Pappe geschnitte-
ne Kerben.

14> Der néachste Arbeitsschritt betrifft nur die
unterschiedlichen Durchmesser des Kegels. Hier
ist ein gut geschdrfter Abstechstahl in Kombi-
nation mit einem Bedan oder Plattenstahl
niitzlich. Mit einer R6hre kann nun genau nach
dem Modell oder Zeichnung das Profil geschnit-
ten werden.

15> Eine Kugel auf den Spitze des Kegels hat
sich als handsympathisch erwiesen. Kinder-
hande kbnnen die gefallenen Kegel gut und
schnell greifen und neu aufstellen. Beim
Drechseln kdnnen Sie ihr neues Kugelwissen
anwenden.

www.holzwerken.net




16> Eine wirklich entscheidende Bedeutung
hat der Durchmesser der Standflache. Je klei-
ner sie ist, desto wankelmiitiger sind die Ke-
gel. Im vorliegenden Fall ist der Durchmesser
60 mm, zehn Millimeter weniger waren auch
noch praktikabel.

17 » Der letzte Arbeitsschritt betrifft die
Oberfliche. Eine flieRende und harmonische
Form und makellose Oberfliche garantiert
der MeiRel; wer Ausrisse fiirchtet, arbeitet
wie im Bild mit einem balligen Schaber.

18> Der Augenschein triigt nicht. Ein Kegel
gleicht dem anderen fast. Das Spiel kann
beginnen. Eine Oberflichenbehandlung ist
nicht ndtig, wenn das Spielgerat immer
regensicher weggepackt wird. Sie wiirde
durch die unvermeidlichen StifRe und Stiir-
ze auch schnell unansehnlich.

——— ANZEIGE

TopTools 24,

Fraser = Bohrer
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Werden Sie zum , Kunsttisch-
ler* an der Kreissage! Tischler-
meister Stefan Boning zeigt,
wie Sie mit einfachen Mitteln
dekorative Profilleisten und
weiteres Schmuckwerk fiir
Mobel, Tiiren oder Wand-

objekte herstellen kénnen.

40
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ie haben sicher schon einmal die
SErfahnmg gemacht, dass durch be-
stimmte Sdgeschnitte (zum Beispiel
Gehrungsschnitte an Profilleisten) spdter
beim Zusammensetzen schone Dinge ent-
stehen konnen. Doch das muss kein Zufall
bleiben: Rasterleisten, Kapitdlchen, Pyrami-
denprofile und Doppel-V-Rasterprofilleisten
sind gar nicht so schwierig, wenn man den
Bogen erst heraus hat. Sie peppen Tiiren,
Mobel und andere Projekte ohne grofRen
Aufwand auf! Die Namen der Profile sind im
alltdglichen Einsatz entstanden und haben
sich so eingebiirgert. Sie kdnnen durchaus
auch auf andere Bezeichnungen fiir diese
Ornamente stoRen.
Die Rasterleiste ist ein einfaches Mittel,
um Blicke auf einen bestimmten Punkt zu
leiten. So kann beispielsweise der Bereich

iiber einer Tiix, eine Offnung oder der obere
Abschluss eines Mdbels durch eine solche
Leiste betont werden. Diese Art der Gestal-
tung findet sich hdufig an historischen Tii-
ren und Madbeln.

Kapitdlchen schlieRen oft Schlagleisten
von Tiiren, Fenstern und Mobeln oben oder
unten ab, oder sie unterbrechen sie. Man
ist gut beraten, wenn man die oberen und
unten Kapitdlchen etwas breiter, ldnger
und dicker ausfiihrt, als diejenigen, die zur
Unterbrechung der Schlagleisten dienen.
Auch die Art der Profile sollte je nach
Platzierung der Kapitdlchen unterschied-
lich gewahlt werden. So kann das Profil des

www.holzwerken.net
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Dekoratives von der Sége | (& -

«/ Ornament 1: Die Rasterlei

Oft besteht die Rasterleiste aus einem Verbund von zwei
Profilleisten: einer grofieren Profilleiste (der Basisleiste,
a) und einer kleineren (der Einsatzleiste, b). Die Einsatz-
leisteiist so gefrést, dass sie genau in die Basislelste passt.
Die Einsatzleiste wird an der Kapp- oder der Kreissdge in
viele gleichlange Stiicke geschnitten (Bild 1) und im glei-
chen Abstand auf der Basisleiste mit wetterfestem D4-
Weiftleim festgeleimt. Dabei ist der Einsatz eines Ab-
standsklatzchens hilfreich (Bild 2). So entsteht das ,Ras-
ter. Federzwingen verpressen die Verleimung.

Die Anordnung der Stilcke kann variieren. So kann das
Profil auch mit je einem langen Stiick Einsatzleiste begon-
nen und beendet werden, wahrend sich mittig ein gleich-
formiges Raster befindet. Schrédge Sdgeschnitte erzielen
ein ganz eigenes Aussehen der fertigen Leiste, je nach
Winkel, Sie kdnnen dieses Rasterprofil auch unter einem
Querprofil (Liiftungsschlitze) anbringen. Dabei muss die
Einsatzleiste nicht zwingend profiliert sein: Auch eckige
Leisten passen sehr gut ins Raster.

4. Doppel-V-Rasterprofil

————

e e

2. Kapitalchen,

oberen Kapitidlchens von oben herab ab- 3steiligamit.Schlageleiste,

nehmen und auf das Profil der Schlagleiste
zufiihren, Das untere Kapitédlchen hingegen
sollte eher schlicht wirken und ohne grofie
Verzierungen als unterer Abschluss, Basis
oder Sockel dienen. Beim AuReneinsatz
muss die Ableitung von Feuchtigkeit ge-
wihrleistet sein, um stehende Nasse zu
verhindern. Bei Mébeln ist die Vorgehens-
weise dhnlich, jedoch kann man das untere
Kapitilchen auch etwas profilierter gestal-
ten.

1. Rasterleiste

Das Pyramidenprofil ldsst sich als Tiir-
filllung oder auch in Leistenform einset-
zen. Im Verbund mit gefrasten Profilen er-
geben sich unzdhlige attraktive Profil-
varianten. Das Doppel-V-Rasterprofil exrfor-
dert neben der Arbeit an der Kreissdge
auch ein wenig Handarbeit mit dem Stech-
eisen. Es ldsst sich als Schmuckelement an
Mobeln, Decken oder als Schlagleiste ein-
setzen und ist ein echter Blickfang. Kleine
Kunstwerke an der Kreissige herzustellen
ist fiir geilibte Holzwerker kein Problem.
Befolgt man die folgenden Tipps, ist dies

www.holzwerken.net

Fotos: Stefan Boning

problemlos mdglich. Eine Kreissdge mit
Schnitthéhenverstellung und schwenkba-
rem Sigeblatt, als Unterflurzugsédge (hier
im Einsatz) oder als Kreissdge mit Schiebe-
tisch sowie einige Erfahrung im sicheren

Umgang sind die Voraussetzung dafiir, dass
Sie ganz einfach zum ,Kunsttischler” wer-
den. Eine Kappsdge erleichtert das Zusdgen
stets gleicher Leistenabschnitte sehr.

)

Tischlermeister Stefan Boning baut viele Tiiren nach
historischem Vorbild nach. Die vorgestellten Techniken

setzt er auch bei eigenen Projekten ein.
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Dekoratives von der Sdge

</ Ornament 2: Das Kapitdlchen e

Dieses Kapitdlchen (Bilderfolge 3 bis 7) besteht beispielsweise aus vier
Teilen: einem Grundholz (als Basis), einem schmiickenden Walmholz und je
einer oberen und unteren Abdeckung. Das Walmholz wird an der Kreissdge
im Winkel\von 152 zugeschnitten (Bild 3) und spater auf das (umlaufend
fiinf Millimeter grofiere) Grundholz geleimt (Bild 4). Beim Zuschnitt
sollte ein Abstand von etwa 120 Millimetern zwischen Sdgeblatt
und der haltenden Hand einkalkuliert werden.

Je nach Einsatzort kénnen die obere und die untere Abdeckung
gleich (als Unterbrechung der Schlagleiste) oder unterschiedlich
(oberes Kapitalchen) gestaltet werden. Wahrend die obere Ab-
deckung so profiliert ist, dass das Profilbild auf das Kapitédlchen
zufiihrt, wird an der unteren Abdeckung einfach eine Rundung
angefrast,

Die Teile der Abdeckung werden auf Gehrung so zugeschnitten und
verleimt, dass das Profil etwa zwel bis drei Millimeter tiber das Grundholz
ubersteht, Auch hier kommeni P4-Leim und Federzwingen zum Einsatz,
Die Hélzer kénnen sich leicht durch die Leimschicht verschieben. Geben
Sie'an beide'Holzer den Leim nur diinn an. Warten Sie einen Moment,
bis der Leim einzieht. Dann ist die Gefahr des Verrutschens so gut wie
gebannt. Durch Ditbel wird die Abdeckung mit dem Grundholz und der
Schlagleiste befestigt, und anschlieend mit der Tiir verleimt,

Die oberen und unteren Abschliisse sdgt die Kappsdge am besten zu, Dabei
liegt das Holz so an, dass das Profil jeweils nach auften zeigt (Bild 5), Wéh-
rend die schlichten Abschliisse als kleine Rahmen verleimt werden, ist es
ausreichend, den oberen Abschluss aus drei Teilen zu verleimen. Flir Ver-
leimungen im Hirnholzbereich ist es wichtig, Leim an beiden Seiten an-
zugeben. Nur so erhalten Sie eine langlebige und feste Verbindung. Sobald
der Leim abgetrocknet ist, konnen die Abschllisse auf Breite gesdgt werden.
Am sichersten und saubersten geht dies auf der Bandsége (Bild 6). Die
schlichteren Abschltisse werden an der Standerbohrmaschine gebohrt
(Bild 7). Ich setze dafiir eine Schablone ein. Im nichsten Arbeitsschritt
~ werden die Abschliisse als Bohrschablone eingesetzt, So fixieren je zwei
T Diibel (6 x 30 Millimeter) die Kapitdlchen auf den Abschliissen beziehungs-
Q) weise den Schlagleisten.

ity [
“Whindy
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«/ Ornament 3: Das Pyramidenprofil

Maschine, Werkzeug & Co.

Dekoratives von der Sége

Fiir dieses Profil wird das Sdgeblatt um 45° geschwenkt und die
gewlinschte Schnitttiefe eingestellt. Um prézise arbeiten zu kon-
nen, verwenden Sie hierfiir eine Anschlagleiste fiir den Queran-
schlag (Bild 8). Zuerst werden die 45°-Schragen quer zum Werk-
stiick von der Werkstiickmitte ausgehend gesdgt. Nach dem
ersten Sageschnitt wird das Werkstiick jeweils um 180° gedreht
und der gleiche Sdgeschnitt noch einmal wiederholt, Durch das
Drehen entsteht eine Spitze (Bild 8). Sind alle Spitzen in Querrich-
tung angeschnitten, setzen Sie zwei Langsschnitte am Parallelan-

schlag (Bild'9). Auch hier wird'wiedervon beiden Seiten gearbei-
tet, Zum Sagen der dufleren Uberstdnde ist etwas Vorarbeit er-
forderlich. Mit einem Sagerahmen |assen sichisolche Sageschnit-
te sicher ausflihren (Bild 10). Dieser Rahmen wird mit Schrauben
am Werkstiick so befestigt, dass sie nicht in die Nahe des Sége-
blattes kommen und auch an der Oberfléche keinen Schaden an-
richten. Setzen Sie immer ein Mustersttick ein, so konnen Sie [hre
Einstellungen wahrend der Arbeit kontrollieren und gegebenen-
falls anpassen.

</ Ornament 4: Das Doppel-V-Rasterprofil

— -, AN

Begonnen wird von der Mitte der Leiste
aus (Bild 11), Mit geschwenktem Sdgeblatt
wird ein Winkel von 45° gesdgt. Eine Spitze
entsteht, wenn Sie das Werkstiick einmal
um 180° drehen und mit der gleichen Ein-
stellung sdgen (Bild 12), Nach einer Ver-
stellung des Anschlages und zwei weiteren

Stgeschnitten erhdlt man neben der
Spitze zwei V-Fligen (Bild 13). Beiidiesem
Schmuckelement kommt sogar die Hand-
arbeit nicht zu kurz, Denn die Raster
werden mit einer beidseitig um 45° abge-
schragten Schablone und einem scharfen
Stecheisen eingearbeitet (Bild 14). Im Bild

wurde die vordere Halteleiste der Schablo-
ne fiir das Foto entfernt und ist im Hinter-
grund zu sehen. Noch bessen geht das
Ausstechen von der Hand, wenn man die
Schneide des Eisens leicht anfeuchtet, ¢

LEROE Y

=N
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Projekte |
Werkstatt-Kurs Mobelbau: Vitrine ‘

1

il ' _"
Auflenschubkisten bieten nicht nur einen - I - A = =" }
direkten Zugriff auf den Inhalt, sondern sind e L ' ks

zudem ein sehr wichtiges duReres Gestaltungsele-
ment. Aufgrund der schmalen Frontblenden|
betonen sie als Gegenpol zu Mdbeltiiren beson-
ders den horizontalen Verlauf einer Mobelfront.

il

Wer es gern ordentlich und tibersichtlich mag, fiir den sind Schubkéasten genau
das Richtige. Und wenn Sie bis jetzt dachten, ein Schubkasten mit einem moder-

nen Auszugsystem ware nur etwas fiir Profis, dann haben Sie sich geirrt.

cher ein Albtraum. Zu sehr hat man sich an den Komfort die-
ser schmalen Kédsten gewdhnt, die alles so schon {ibersicht-
lich und griffbereit aufbewahren. Grund genug, auch die eigenen
selbst gebauten Mobel mit Schubkdsten auszustatten. Sie konnen
dazu entweder sichtbar in der Mobelfront angeordnet sein, oder
Teil 1: Korpusbau auch verdeckt hinter Mdbeltiiren, Klappen oder Rollldden sitzen.
Teil 2: Korpusbau (Fortsetzung) Im ndchsten Schritt sollten Sie sich dann Gedanken um das
passende Fiihrungssystem machen. Neben den sehr giinstigen Roll-
schubfiihrungen bietet der Handel auch hochwertigere kugelgela-
Teil 4: Tirenbau (Fortsetzung) gerte Ausziige an. Fiir einen einfachen Werkstattschrank reichen
. Teil 5: Schubkastenbau Rollschubfiihrungen véllig aus. Sie sind als Einfachauszug mit 25
S Kilogramm Tragkraft je nach Ldnge zu Preisen von vier bis sechs
Euro pro Paar erhdltlich. Bei diesen Ausziigen kdnnen Sie den Bo-
den einfach stumpf unter den Schubkasten schrauben. Das spart

E ine Kiiche ohne Schubkisten wire fiir viele Familien ganz si-

Teil 3: Tiirenbau

I ;
 Teil 6: Fufs, Sockel, Deckel, Kranz und Oberfliche
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Projekte
Schubkastenbau

Innenliegende Schubkasten kénnen erst nach
Offnen der Mobeltiir herausgezogen werden. In
Kleiderschranken werden hdufig normale geschlos-
sene Schubkésten mit einer schmalen Griffaus-
sparung (Bild oben) eingesetzt. Den sogenannten
englischen Zug (Bild darunter) findet man oft in
Schreibtischen. Das schmale Vorderstiick bietet
etwas mehr Sicht auf den Inhalt und dient gleich-
zeitig als Griff.

Auflenliegende Auszugbéden (Tablarbaden)
eignen sich besonders fiir die Aufnahme fertiger
Kasten, Schachteln oder Boxen, die keinen
Kastenumbau mehr benétigen (Bild oben). Die
Schubkastenfiihrungen werden direkt mit dem
mindestens 18 mm dicken Boden verschraubt.

Je nach Auszugsystem bendtigen Sie (wie beim
Quadroauszug) dazu noch spezielle Kupplungen
fiir Tablarbdden.

Auszugbdden mit Relingaufbau: Dieser Aus-
zugboden sitzt hinter einer Mébeltiir und hat
zusdtzlich eine transparente Randbegrenzung in
Form einer Stangenreling. Das ist bei tiefen Klei-
derschranken eine platzsparende Losung, um Pul-
lover und T-Shirts iibersichtlich unterzubringen.
Sind die Bdden mit einem Vollauszug ausgestat-
tet, kénnen Sie auch den hinteren Stapel bequem
entnehmen.

natiirlich Zeit bei der Herstellung und macht den Schubkastenbau
noch einfacher. Fiir hochwertige Mébelprojekte sollten Sie jedoch
besser kugelgelagerte Fiihrungen einsetzen. Hier ist es beispiel-
haft der ,Quadro V6”-Vollauszug von Hettich. Auch bei anderen
Herstellern wie Blum und Grass finden Sie ein dhnliches Preis- und
Qualititsniveau, Die Vorteile von Kugellager-Fiithrungen: Extrem
sanfter Lauf mit minimalen Laufgerduschen, verdeckt unter dem
Boden gefiihrte Auszugschienen, sehr gute Seitenstabilitat.

Beim Einsatz eines Quadro V6+ hat der Schubkasten sogar eine
Tragkraft von bis zu 50 Kilogramm. Logisch, dass viel Komfort na-
tiirlich seinen Preis hat und so kosten Quadrovollausziige je nach
Linge und Ausfithrung zwischen 25 und 40 Euro.

Tipp: Da sich Einbau- und BohrmaRe je nach Hersteller immer
ein klein wenig unterscheiden, sollten Sie bei einem Hersteller
bleiben. So miissen Sie sich nicht an neue MaRe gewdhnen, und es
geniigt eine Bohrlehre. Wenn Sie mit den Laufeigenschaften eines
Fithrungssystems zufrieden sind, bereits iiber etwas Einbauerfah-
rung mit diesem System verfiigen und die passende Bohrlehre be-
sitzen, dann bleiben Sie dabei! »»?

www.holzwerken.net

«/ Einfach- oder Vollauszug?

Einfachausziige (auch
Teilausziige genannt)
sind deutlich glinstiger
als Vollausziige. Sie ha-
ben den Nachteil, dass
sich der Schubkasten
nur zu 80 Prozent aus
dem Korpus herauszie-
hen ldsst. Je nach Inhalt
muss das aber kein allzu
grofles Problem darstel-
len. Beispielsweise kénnen Sie bei dieser Werkzeugschublade
auch ohne Vollauszug die Stechbeitel und Schraubendreher be-
quem entnehmen und wieder zuriicklegen. Bei Kiichenschub-
laden, in denen zum Beispiel mehrere Topfe hintereinander
stehen, ist ein Vollauszug unerlisslich. Jedes Mal die erste Topf-
reihe herauszunehmen, um an die hintersten Topfe zu gelangen,
macht auf Dauer ganz sicher keinen Spaf.
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So montieren Sie Vollausziige schnell und einfach
und bereiten die Schubkastenteile vor

Zur Befestigung der Schubkastenausziige bendtigen Sie eine
separate Holzleiste. Diese Leiste darf aber keinesfalls direkt an
der seitlichen Fiillung festgeschraubt werden. Das wiirde zum ei-
nen das Arbeiten der Fiillung behindern und zum anderen konnte
sich beim Arbeiten auch die Position der Leiste verdndern. Aus
diesem Grund wird Sie ausschlieRlich mit den aufrechten Stollen
verschraubt (Bild 1). Die nétigen Falze am Ende der Leiste frisen
Sie in mehreren Arbeitsgdngen auf einem Frdstisch in Verbindung
mit dem Queranschlag heraus, dhnlich wie beim Anfridsen eines
Zapfens (siehe Teil 1 der Serie: Korpushau).

Die Hohe der Befestigungsleiste ist mit 45 Millimetern genau
auf den gewdhlten ,Quadro V6“-Auszug abgestimmt. Fast alle die-
se Schubkastenbeschldge besitzen genormte Lochabstidnde, damit
Sie direkt in Korpuslochreihen verschraubt werden kénnen. Der
Abstand der Lochreihe von der Korpusvorderkante betrdgt bei auf-
schlagenden Tiiren und Schubkédsten genau 37 Millimeter und der
2> Richten Sie den Aus-  ppctand zwischen den einzelnen Lochern 32. (daher auch der Name:
zug genau biindig zur ok . : i :
sheren Liscienkante:qus: ~Raster32” oder ,System 32”). DaessichaberbeiderVitrineumeinen
Der Abstand vom vorderen  €inschlagenden Schubkasten handelt, werden in unserem Fall die
Leistenende bis zum drit- 37 Millimeter vom Anfang der Befestigungsleiste bis zur dritten
ten Loch betrdgt 37 mm.  Bohrung des Auszugs gemessen (Bild 2).
fé;:;ﬁegezsﬂﬁngﬁfahf Nachdem Sie beide Schienen montiert haben, kénnen Sie im
benlgcher vorbohren, die ~ Nachsten Schritt die tatsdchliche Linge der Schubkastenvorder-
sich automatisch mittig und -riickstiicke ermitteln. Dazu messen Sie den Abstand zwischen
| im Befestigungsloch be- den beiden Befestigungsleisten aus und ziehen von dem MaR ins-
| finden. gesamt 40 Millimeter ab (je 20 Millimeter fiir links und rechts;
siehe Grafik 1). Die Lange der Schubkastenseiten ergibt sich aus
der Schienenldnge ohne den hinteren Haken. Wird der Haken mit
etwa 13 bis 15 Millimeter hinzugerechnet, wissen Sie wie tief der
Schrankinnenraum mindestens sein muss, damit die Schienen

1> Die Befestigungsleiste zuerst
an den Enden so filzen, dass
sie zwischen die Stollen passt.
Anschliefend die Leiste an den
Enden mit je zwei Schrauben an i

# die Stollen schrauben. -
- _—

3 > Die Nut fiir den

Schubkastenboden nicht gegen die Riickwand schlagen. Diese Einbaumindesttiefe gilt
;ﬂ:lﬁ:j;e;cﬂrif:: T es bei der Planung eines Mobelstiicks besonders zu beachten.
" ™

Die Konstruktion und Herstellung eines Schubkastens fiir einen
Quadroauszug ist sehr einfach. Er besteht aus zwei Seitenteilen,
die mit einem Abstand von mindestens 12 bis maximal 15 Millime-
ter zur Unterkante fiir den Boden genutet sind (Bild 3 und Grafik
1). Die Dicke der Seitenteile darf unterhalb der Nut allerhéchstens
16 Millimeter betragen, sonst reibt die Seite an den Befestigungs-
schrauben des Auszugs. Oberhalb der Nut kann das Seitenteil je-
doch beliebig dick sein. Deshalb ist die Angabe des Herstellers,
dass bei einem Quadroauszug nur bis maximal 16 Millimeter dicke

nutfraser (kleines Bild)
auf einem Frdstisch
herstellen. Dazu die
Schubkastenseiten
hochkant am Frdsan-
schlag vorbei schieben.

4 > Der Sperrholzboden sollte
nicht zu stramm in der 6 mm tie-
fen Nut sitzen, damit er sich nach
dem Verleimen noch leicht in den
fertigen Schubkasten einschieben
|dsst,

5> Frasen Sie in das Vorder- und Riickstiick (AuBenfliche zeigt _
" nach oben) je einen Flachdiibelschlitz (Gr. 20) ein. Damit der
Schlitz einigermaRen in der Kantenmitte sitzt, die 4-mm-
Kunststoffunterlage (Pfeil)auf den Anschlag stecken.

-y my S <
L -\"'o l
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Schubkastenbau

6 > Zum Frasen der Gegenschlitze legen Sie
die Frdse jetzt hochkant auf die Schubkasten-
seite und stofen den Anschlag samt Kunst-
stoffunterlage fest gegen die Stirnkante.

Bretter eingesetzt werden kénnen, etwas irrefithrend. Sie miissen
bei dickerem Material lediglich den kleinen Streifen unterhalb der
Nut auf die geforderten 16 Millimeter(besser: 14 Millimeter) ab-
falzen (siehe Grafik 2). Mit diesem kleinen Trick kénnen Sie dann
etwa auch fertige 18-mm-Leimholzbretter fiir den Schubkastenbau
einsetzen. Das ist vor allem fiir die Holzwerker interessant, die
keine Abricht-/Dickenhobelmaschine besitzen.

Neben den beiden Seitenteilen benétigen Sie fiir den Schubka-
stenbau noch je ein Vorder- und Riickstiick. Diese beiden Bretter
unterliegen keiner Dickenbeschrdnkung und werden im Gegensatz
zu den Seitenteilen auch nicht genutet (Bild 7). Was jetzt noch
zum einfachen und schnellen Schubkastenbau fehlt, ist eine eben-
so unkomplizierte Verbindungstechnik. Sie ahnen es schon: Die
Rede ist von Flachdiibeln! Mit der passenden Maschine ben&tigen
Sie zum Verbinden unseres Schubkastens maximal drei Minuten.
Das schafft kein anderes Verbindungssystem und was noch viel
wichtiger ist: Die Prdzision und Stabilitat einer Flachdiibelverbin-
dung ist ausgezeichnet! 7> Pro Ecke reicht ein ‘

Nach dem Verleimen des Schubkastens kénnen Sie im néchsten = Flachdiibel Gr. 20 bei
Schritt die genaue Breite des 5 mm dicken Sperrholzbodens aus- ma , - | dieser Schubkastenhghe
messen und passgenau (ohne jegliche Luft!) zuschneiden. Schie- o véllig aus. Vorder- und
ben Sie den Boden anschlieBend in die Nuten der Seitenteile ein B Rilckstiick des Schubkas-

5 S PR | tens gehen nur bis zur
und fixieren Sie ihn mit ein paar 3x16-mm-Schrauben an Vorder- Nut. So: karin der Boden
und Riickstiick. Mit einer giinstigen kleinen Bohrlehre passend | spiter problemlos in die
zum Quadroauszug, bohren Sie nun links und rechts je ein 6 mm Nut eingeschoben und
Loch in die Riickseite des Schubkastens (s. Bild 9). Dort sitzt spi- bei Beschddigungen auch
ter der Aufsteckhaken, der sich am Ende der Auszugschienen be- jederzeit wieder entfernt
findet und den hinteren Teil des Schubkastens sichert. Damit der Wt
Schubkasten auch vorne fixiert ist, schrauben Sie auf den Boden
oberhalb des Vorderstiicks so genannte Kupplungen aus Kunst-
stoff (s. Bild 10). In diese Kupplung rastet die Auszugschiene beim
Aufschieben des Schubkastens ein. Zum Entfernen des Schubka-
stens miissen Sie lediglich den schwarzen Hebel (s, Pfeil Bild 10)
in Pfeilrichtung driicken, dann ldsst sich der Schubkasten wieder
von den Schienen abziehen. Mit dem kleinen blauen Réddchen in
der Kupplung konnen Sie auRerdem noch den Schubkasten in der
Hihe bis maximal zwei Millimeter anheben. Dadurch konnen Sie
die waagerechten Spaltmale der Frontblende problemlos korrigie-
ren. Diese Einstellmdglichkeiten, gepaart mit einem {iiber viele < Allih i
Jahrzehnte leicht laufenden Schubkasten, finden Sie nur bei mo- e Remt‘fmkhgke'.t gas Sc.‘? ub-

! kastens mit dem StichmaR iiber-
dernen Auszugsystemen. Vor allem bei sehr breiten Schubkasten, = pyijfen. Kleinere Ungenauigkeiten
wie bei unserer Vitrine, sind kugelgelagerte Fiihrungen besonders k lassen sich aber auch vom Boden

-

&

8> Nach defn Verleimen wieder

zu empfehlen. »>» - wieder ausgleichen.

10 » Die Kupplung zur vor-
deren Arretierung des Qua-
dro-Auszugs dicht an der
Seite anliegend und biin-
dig zum Boden mit zwei
3x20-mm-Schrauben be-
festigen. Wichtig: Es gibt
eine linke und rechte Aus-

< ) A fiihrung!
10)
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9> Fiir die Bohrung des A "
hakens im Auszug empfehlen wir =
diese kleine Bohrlehre (rund 12 _
Euro). Mit einem 6er-Bohrer samt =~

Tiefenstopp ein 12 mm tiefes ;
Loch bohren.

www.holzwerken.net
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12 » Erst jetzt den Zwischenboden von unten
durch die schrdgen Bohrungen mit den Seiten-
zargen und Traversen verschrauben.

Schubkastenblende ausrichten und festschrauben

Besonders einfach lassen sich die SpaltmaRe eines Schubka-
stens zum Korpus einstellen, wenn Sie eine separate Frontblen-
de davor setzen. Diese Blende kénnen Sie dann unabhidngig vom
eigentlichen Schubkasten zundchst prdzise zu den Stollen und
Traversen ausrichten. Da der Zwischenboden noch nicht montiert
ist, ldsst sich die Blende auch noch bequem zum Schrauben fixie-
ren (Bild 11). Vor allem bei groRen Schrankfronten mit mehreren
Schubkésten und Tiiren, kdnnen Sie mit aufgedoppelten Blenden
sehr einfach ein perfektes Fugenbild zwischen den Fronten erzeu-
gen,

Je nachdem, wie schwer der Schubkasten spéter beladen wird,
kann es durchaus sein, dass sich das untere SpaltmaR der Blen-
de etwas verringert. In dem Fall kénnen Sie den Schubkasten mit
samt der Frontblende iiber das blaue Rddchen der Kupplung wieder
leicht anheben. Dabei schiebt sich ein kleiner Kunststoffkeil zwi-
schen Schiene und Schubkastenboden. Wichtig: Bei der Montage
der Blende darf der Keil noch nicht herausgeschoben sein, sonst
fehlt ihnen diese Einstellmdglichkeit!

Wenn die SpaltmaRe stimmen und der Schubkasten sauber
lauft, konnen Sie auch schon die beiden 4-mm-Locher fiir die
Griffkndpfe bohren. Dazu teilen Sie die Blendenhdhe durch zwei
(= 77,5 Millimeter) und die Blendenbreite durch vier (abgerundet
198 Millimeter). Dann sitzen die beiden Knopfe spater genau mit-
tig zu den beiden Tiiren. Bei dem leichtgdngigen Auszug wiirde
auch ein Knopf in der Blendenmitte vollig ausreichen. Klassische
Schubkdsten dieser Breite wurden aber immer mit zwei Knopfen
bestiickt, um ein Verkanten des Schubkastens zu verhindern. ¢

In den meisten Féllen kommen Sie im modernen Mébelbau mit
zwei Auszugsystemen vollig aus: mit der Rollschubfiihrung als
Teilauszug fiir einfache Mdbelprojekte und einem Kugel-Vollaus-
zug fiir hochwertige Mobel. Alle Ausziige werden immer als
sogenannte Garnitur im Paar angeboten, fiir die linke und rechte
Schubkasten- und Korpusseite. Bei einer Rollschubfiihrung (als
Teilauszug) besteht die Garnitur aus je zwei Schienenteilen pro
Seite. Eine wird am Korpus befestigt und die andere an der Unter-
kante der Schubkastenseite. Die Korpusschiene hat am vorderen
Ende eine Laufrolle und die Schubkastenschiene am hinteren
Ende. Rollschubfiihrungen sind bei gedffnetem Schubkasten von
auflen sichtbar und befinden sich immer zwischen Korpus und
Schubkasten. Der Schubkasten muss dazu links und rechts 12,5
Millimeter Platz zur Korpuswand haben, also insgesamt um 25
Millimeter schmiler gefertigt werden als die Innenbreite des
Korpus.

Quadroausziige gibt es als Teil- und
Vollauszug in zahlreichen Varianten.
Das Top-Modell (links) verfiigt
iiber ein Dampfungssystem,
das den Schubkasten
kurz vor dem Korpus
abbremst und
dann automa-
tisch nahezu
gerduschlos
einzieht.
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Einfacher geht's nicht:
Schubkastenseiten mit
Flachdiibeln verbin-
den, Boden zuschnei-
den und mit dem Vor-
der- und Riickstiick
verschrauben und ganz
zum Schluss die bei-
den Auszugschienen
zusammen mit dem
Boden an den Seiten-
teilen festschrauben -
fertig!

Rollschubfiihrungen werden auch als Vollausziige (rechts) zu Preisen von
15 bis 30 Euro angeboten (je nach Ldnge). Der Preisunterschied zu einem
Einfachauszug (links, etwa vier bis sechs 6 Euro) ist jedoch enorm.

www.holzwerken.net




«/ Material-Check: Schubkasten Vitft

Pos. Bauteil
: Schubkasten Frontblende 1
2, Schubkastenseite 2 350
. Schubkasten Vorder- [ Riickstiick 2 740
4. Schubkastenboden 1 752
2

Befestigungsleiste fiir Auszug

Bohrlehre BlueJig EB20 Start Artikelnr. H9084515
alles unter anderem erhiltlich bei: www.layer-grosshandel.de
Flachdiibel Gr. 20, Leim, Spanplattenschrauben

/' Zwei Stunden Film, Zeichnungen und alle 6 Teile'im Pake

Der neue Reihe ,Werkstatt-Kurs Mabelbau*
prasentiert in insgesamt sechs Ausgaben von
HolzWerlken, wie Sie ein Korpusmabel in den ver-
schiedensten Varianten herstellen. Tiiren, Schub-
kidsten, Kranz, Deckel, Fiifle - Guido Henn zeigt
Ihnen in jeder Folge die ganze Bandbreite an
Wahlmdgglichkeiten. Beim Bau seiner feinen
Vitrine wahlt er schliefilich eine Variante aus
und zeigt die Herstellung in allen Details.

Die Serie enthalt weit tiber 100 instruktive Fotos
plus viele Detailzeichnungen. Doch nicht nur per
Foto-, sondern auch per Filmkamera hat Guido
Henn den Bau der Vitrine fiir Sie dokumentiert.
Das Ergebnis ist ein vollig neues HolzWerken-
Angebot fiir Freunde des gepflegten Mébelbaus:
Rund zwei Stunden Film exklusiv auf einer DVD

o

py

www. holzwerken.net

Anz. Lange Breite Dicke Material

Massivholz
138 14 Massivholz
17 14 Massivholz
350 5 Sperrholz

Vollauszug Quadro V6/350 EB 20 mm, Silent System, Artikelnr. H9080231
Kupplung links: Artikelnr. H9144830 und rechts: Artikelnr. H9144841

Projekte
Schubkastenbau

Nutmal bei

Massivholz
Grafik 2:

18 mm Seitenstarke

zeigen alle Bauabschnitte und die Maschinen
in Aktion. Die DVD ist ab sofort bei uns im
Webshop (www.holzwerken.net) erhiltlich.
Bestellungen per Telefon oder Brief sind
natiirlich auch maoglich.

Die Film-DVD ist jedoch noch nicht alles im Paket
.Werkstatt-Kurs Mobelbau“, Ebenso enthalten
sind bereits alle sechs Teile der Serie in bewihrter
HolzWerken-Druckqualitét sowie ein riesiger Bau-
plan (nahezu DIN A2-Gréfie) mit allen Zeichnun-
gen auf einen Blick.

Das Medien-Paket aus DVD, Artikelserie und
Zeichnung ist fiir 29,90 Euro erhiltlich.
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14 mm Seitenstarke

Nut- bzw. Falzmal® bei
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HolzWerken

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

sauter EIT]
Produkte ‘T[" i ‘ el

rund um die
Holzbearbeitung.

Furniere und Edelhélzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafie 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

Wolfknives

Ihr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

Hobelmesser und Zubehor
s

BARKE®™-MASCHINENMESSER
Diomant-Abziehsteine * Hobelmesser
Hobelmesser-Einstellgerii
Tel.: +49 (0) 60 82 / 91 00 2-0

www.barke.de

Hobby-Versand-Spangler
SchloBstr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Kistchenanzeige
auf weillemn Grund,

40 mm, € 1so,so_ e —— ____(_}_ =

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Dilnnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

\z/ Anzeigensc‘ﬁ' 1SS

fiir die ndchste Ausgabe ist der

29.05.2015

Rufen Sie an bei
Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340
F +49(0)511 9910-342
frauke.haentsch@vincentz.net
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Magma
Fine Weoudnorbing Gmbi
ate

Kdstchenanzeige auf
weillem Grund,
25 mm, € 113,00

g i breho-ools.com

2 Fettzeilen,
6 Normalzeilen,
€ 58,00

www.holzwerken.net




Maschine, Werkzeug & Co.

RUWI legt eine neue Platte auf

reunde grdfRerer Bauprojekte kommen friither oder spater nicht
Fum eine solide Stinderbohrmaschine herum. Standfestigkeit,
Laufruhe, Drehmoment sind ebenso gefragt wie groRer Hub

und mdoglichst groRe Ausladung (Abstand der Sdule zum Bohrfutter).

Diese grofRen Maschinen sind immer fiir die Metallverarbeitung
ausgelegt, die andere Anforderungen an die Maschine hat als Holz-
werker, Und deshalb werden diese Maschinen fast immer mit einer
Holzplatte als grofRerer Auflage ausgestattet. Hinzu kommt oft ein
mehr oder weniger aufwindig gestalteter Anschlag, mit oder ohne
Anschlagreiter.

Solche Aufbauten herzustellen ist nicht jedermanns Sache. Und
obendrein geniigen sie manch einem nicht in Sachen Genauigkeit -
vor allem, wenn doch gelegentlich Metall gebohrt werden soll.

Genau fiir solche Anwender hat der Mittelstdndler RUWI aus dem
Schwarzwald etwas Neues entwickelt. Die Aufspannplatte fiir Stdn-
derbohrmaschinen ist mit knapp 300 Euro kein Schnippchen.
Sie ist aus 4-mm-Stahlblech gefertigt und mit Nuten im
Abstand von 32 Millimetern versehen. Die Platte misst 45
mal 40 Zentimeter. Laut Hersteller 1dsst sie sich auf na-
hezu jeden handelsiiblichen Maschinentisch befesti-
gen.

Fiir den Holzeinsatz richtig nutzen ldsst sich die
Platte sicher erst mit einer Anschlagschiene (220 Euro)
und mindestens zwei Anschlag- und Klemmelementen.
Das Ganze gibt es beim Werkzeughédndler ,Sauter” im Pa-
ket fiir 629 Euro. Wer auf superexakte Bohrergebnisse
steht (oder vielleicht doch auf sie angewiesen ist) kann
hier sicher einen Blick darauf werfen. ¢

Mehr Infos: www.sautershop.de; www.ruwi.de

Fotos: Firma RUWI

Hochprdzise und wiederholgenaue Bohrungen in
Holz und Metall lassen sich mit der Anschlagschie-
ne und den entsprechenden Reitern erstellen.

Fiir Metallarbeiten kann (und sollte) ein Maschinen-
schraubstock an Ort und Stelle festgespannt werden.
Die Nuten in der Aufspannplatte erméglichen ein
freies Positionieren.

(N

L
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Oberfrése: Schneidplatten zum Wechseln

Das Nachschirfen eines Schaftfrdsers fiir die Oberfrase ist
etwas, dass man einem Schéarfdienst iiberlassen sollte. Samt-
liche Methoden, das in der eigenen Werkstatt zu erledigen,
konnen wir nicht empfehlen. Allerdings ist der Weg zum
Schirfdienst oft weit und als Kleinmengen-Kunde wird man
schief angesehen.

Der italienische Frdserhersteller ,Sistemi Klein” hilft da
weiter: Sein System bestiickt einen Schaftfrdser mit einer
oder zwei aufschraubbaren Hartmetall-Wechselplatten.

Sind die Wechselplatten nach einigen hundert Metern im
Holz verbraucht oder haben womdglich in Metall gebissen,
werden nur sie abgeschraubt und ersetzt - die Arbeit kann
direkt weitergehen.

Wechselplatten-Werkzeuge gibt es als Nut- und Falzfra-
ser, als Fase- und Abrundfrdser und als Hohlkehl- und Kar-
nies-Frdser. Bei den geraden Formen sind die Hartmetallplatt-
chen oft beidseitig mit einer Schneide versehen. Sie kdnnen
also, einmal gewendet, erneut eingesetzt werden.

Die meisten der erhdltlichen Frdser haben einen 8-mm-
Schaft; einige grdfRere Modelle auch einen mit zwdlf Millime-
ter fiir den Einsatz in mittleren und groRen Oberfrdsen.

Der Preis der Wechselplatten hdngt von der Fraserform ab.

Beim ,Sistemi Klein”-Anbieter ,Feine Werkzeuge”
sind es pro Paar zwischen zwolf und 20 Euro bei
profilierten Platten.

Dort gibt es auch neuerdings Biindigfrdser mit
Wendeplatten, wahlweise mit Kugellager am Schaft
oder unten. Ein Preisbeispiel: Ein Wendeplatten-
Biindigfrdser (12-mm-Schaft, 30 Millimeter Schnei-
denldnge, Durchmesser 19 Millimeter) kostet dort
rund 55 Euro. Ein Satz Wendeplatten schldgt mit
acht Euro zu Buche. ¢

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de

\‘/Fnto: Andreas Duhme

Montageplatte hélt Kniehebelspanner auf der Bank

52

Zeit in der Werkstatt ist kostbar. Daher sind alle Wege, die
einem unnotige Riistzeiten abnehmen, sehr willkommen. Da-
zu gehdrt wohl die Montageplatte, die der kanadische Werk-
zeughersteller Veritas fiir Kniehebelspanner entwickelt hat.
Einmal auf die Montageplatte geschraubt, kann der Kniehe-
belspanner in Locher mit 19 oder 20 Millimeter Durchmesser
eingesetzt werden. Auf der 9,5 Millimeter starken Montage-
platte haben allerdings nicht alle reguldren Kniehebelspanner

ja Senge

- Foto: Son
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Platz. Die kleine Hebelspanner-Grofe (STC-VH20 der Firma
Bessey zum Beispiel) ist zu klein fiir die vorgefertigten
Bohrlécher auf der Montageplatte. Wer wissen mdchte, ob der
eigene Kniehebelspanner passt: Die Bohrungen haben ein
5-mm-Gewinde und einen Abstand von 25 Millimetern in
Lingsrichtung beziehungsweise etwa 37 Millimeter quer.

Fiir die 20-mm-Montageplatte hat sich der Hersteller noch
eine Besonderheit ausgedacht. Hat die Platte fiir 19 Milli-
meter-Lécher einen 127 Millimeter langen Schaft, endet die
20er-Platte schon nach knapp 18 Millimetern. Mit einer
Sterngriff-Schraube kann man die Montageplatte dann her-
vorragend in den Lbchern des Multifunktionstisches von
Festool montieren. Dieser Drehknopf ist allerdings nicht im
Lieferumfang enthalten, kann aber fiir knapp zwei Euro bei
Werkzeughindler Dieter Schmid gleich mitbestellt werden.
Befestigungsschrauben sind im Lieferumfang enthalten. Bei-
de Varianten sind fiir je 21,50 Euro erhéltlich. ¢

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de
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Mobile Arbeitstische von Scheppach fiir alle Kleinmaschinen

Platz ist mindestens so wertvoll in der
Werkstatt wie Zeit. Um platzsparend mit
verschiedenen (halb-)stationdren Maschi-
nen arbeiten zu kénnen, hat der schwi-
bische Maschinenhersteller Scheppach die
stabilen Arbeitstische MT 60 und MT180T
auf den Markt gebracht. Besonders Hobby-
Holzwerker wird es freuen, dass man den
in der Hohe verstellbaren Tisch mit mon-

tierter Maschine wie etwa der Kapp- oder
Dekupiersdge zusammenklappen und be-
wegen kann. Die Arbeitshéhe kann man
bei der MT60-Variante zwischen 72,5 bis
82,5 Zentimeter, bei dem MT180T auf 68
oder 81 Zentimeter variieren. Nur der blaue
Tischbereich des MT60 ist ausziehbar.

Der MT 60 hdlt ein Gewicht von bis zu
150 Kilogramm, der MT180T noch 50 Kilo-
gramm mehr. Damit hélt der Tisch schon

Maschine, Werkzeug & Co.

gigsten Gerdte (als Vergleich: Eine mobile
Tischkreissige wiegt gerade einmal 35 Kilo-
gramm, eine Kappsége liegt bei etwa 12 Ki-
logramm) plus Werkstiick. Im Test erwies
sich der Tisch als robust und stabil. Das
macht den etwas umstdndlichen Aufbau
aus vielen Einzelteilen wieder wett.

Rechts und links von der Montagefldche
hat der MT180T je eine Rollenauflage. Die
Rollenauflagen kann man fiir den MT60 zu-

kaufen. Der MT60 kostet 60 Euro, der
MT180T ist fiir 120 Euro zu haben. ¢

in der kleineren Variante locker die gdn-

Mehr Infos: scheppach.com

N _
Qo

Unser Test-Fazit: Umstdndlich aufzubauen, jedoch
dann stabil, robust und praktisch sind die neuen

Arbeitstische von Scheppach (hier der MT180T).

Fotos: Firma Scheppach

Mafell bringt Bohrschrauber der 10,8-Volt-Klasse auf den Markt

Die Zeit der stets leeren Akkus von Bohrschraubern ist lange vorbei. Lingst ist die Zahl der Schrauben, die man mit einer
Akkuladung eindrehen kann, hoher als die Zahl der Ladezeit eines Akkus. Auch vor dem Bohren von Léchern in Holz und die
meisten Winde muss man den Akkuschrauber lingst nicht mehr verstecken. Genauso ist es mit dem neuen Bohrschrauber
A10M aus dem Hause Mafell. Als Vertreter der 10,8-V-Klasse reiht sich der A10M seit Februar 2015 in die Gruppe der mittel-
groRen Schrauber ein: Er ist fiir Bohrer bis maximal 10 Millimeter (Stahl) beziehungsweise 22 Millimeter (Holz) gemacht. Er
hat ein 20stufig regelbares Drehmoment von 17 Nm (in weiches Material, etwa Holz) beziehungsweise 34 Nm (hartes Material,
etwa Metall) sowie eine Leerlaufdrehzahl bis 360 U/min
im ersten, bis 1.400 im zweiten Gang.

Der A10M kommt mit einem Lieferumfang von ei-
nem Schnellwechsel-Bohrfutter, zwei Akkus, einem La-
degerit, einem Giirtelclip und einem Bit in die Werk-
statt. In diesem Paket ist auferdem ein hochwertig
verarbeiteter Winkelvorsatz, auch fiir den schnellen
Werkzeugwechsel. Eine unter dem Futter integrierte
LED-Leuchte soll den Arbeitsbereicherhellen. Der A10M
kostet rund 308 Euro.

Einen ausfiihrlichen Test wird es im Werkzeug-Kom-
pass 2016 geben. Ob sich der A10M mit seinem verhilt-
nismiRig hohen Preis gegen die Konkurrenten in der
10,8-V-Klasse behaupten kann, wird sich zeigen. ¢

Foto: Sonja Senge

Mehr Infos: www.mafell.de
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Maschine, Werkzeug & Co.

Ein Bilderbuch - nicht mehr

Der Traum vom romantischen Landleben boomt seit Jahren. Auf dieser Welle versucht das Buch ,Alte Handwerkskunst” zu surfen.
Und das zundchst nicht schlecht, denn der groRformatige, farbige Band macht auf den ersten Blick einen guten Eindruck. Wenngleich in
kurzen Kapiteln, so werden doch viele Bereiche vom Bécker bis zum Kesselflicker beriihrt. Die Holz- und auch die Metallverarbeitung
nehmen breiten Raum ein.

Dass die Autoren keine echten Handwerkskenner sind (Jarczok schrieb bisher iiber U-Boo-
te und Motorradreisen, Bachfischer ist Musikwissenschaftlerin), das merkt man allerdings lei-
der schnell. Thre Texte kratzen allzu oft nur an der Oberfliche des Themas. &

In den schlechteren Passagen sind die Wortbeitrdge schlicht Unsinn. Kostprobe: ,Schrei- AUS LIEBE ZUM LANDLEBEN
ner, Tischler, Drechsler - sie fiihren iiberall den Hobel” (Seite 96). Wo die Autoren esoteri- Reinhard .1...'_-,1.1.A]t
schen Unsinn wie Erdstrahlen und vermeintlich erfolgreiche Wiinschelrutengingerei unkritisch €

Handwerks

nacherzdhlen, wird der Eindruck auch nicht besser.
Immerhin: Pluspunkt des Buches sind = I{unst

seine guten Bilder, die meist bei Bildagen- | -l '

turen zusammengetragen wurden. Sie sind

von hoher Qualitit und zeigen meist die

Realitdt des ,alten Handwerks” in heutigen

Museen und bei Vorfithrungen. ¢

BN chrciner, Tischler,
. Direchsler —sie fithren

iiberall den | lohel

Reinhard Jarczok, Margit Bachfischer: Alte Pt o . . )
Handwerkskunst, Dort-Hagenhausen-Verlag, e T IR 22 0 b »

208 Seiten, 24,95 Euro | =5 T, : Y il T 7, 7 ey S

Dot -Hugenhausen-Verlay

—— ANZEIGE

Mit Feuer
gestalten!

Simon Easton

Pyrografie

Pyrografie, auch Brandmalerei genannt, bedeutet Muster, Texte oder
gegenstandliche Abbildungen mit Hilfe heiBer Metallspitzen auf Holz
,»2u malen*, Dieses Buch erklirt die Grundprinzipien und zeigt die
Basistechniken anhand erster kleiner Projekte. In ausfiihrlichen Kapi-
teln widmet sich der Autor dann dekorativen Mustern, Texturen und Ver-
zierungen mit dem Brennstift sowie verschiedenen Spezialtechniken.

Das Arbeitsbuch, aus der Reihe Spezialtechniken fiir Holzwerker,
eignet sich fiir alle, die Interesse an der Brandmalerei haben. Ohne
jegliche Erfahrung oder kiinstlerische Fertigkeiten kann jeder mit ein
wenig Ubung wunderbare Ergebnisse erzielen.

Ein griindliches Arbeitsbuch zu einer — fiir die meisten — neuen Technik.

ca. 184 Seiten, gebunden

Best.-Nr. 9170
ISBN 978-3-86630-990-6

ca. 29,90 €
Auch als E-Book erhaltlich!

Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 99 10-033
HolzWerken F+49 (0)511 99 10-029
Plathnerstr. 4¢ buecher@vincentz.net
30175 Hannover . Deutschland www.holzwerken.net




«/ In der Werkstatt mit Kindern

Viele Arbeitsschritte kénnen, je nach Alter des Kindes, gemeinsam i
ausgefiihrt werden. Generell sollten Kinder keine Angst vor Ma- '
schinen haben, aber respektvoll und aufmerksam sein. Sie kennen
Ihr Kind und Ihre Werkstatt am besten. Ist das Kind nicht mehr
bei der Sache, vereinfachen Sie die Aufgaben, etwa Anreichen und
Halten, oder génnen ihm eine Pause.

Fiir Holzarbeiten mit Madchen gilt: Lange Haare miissen als Zopf |
geflochten oder unter einer Miitze versteckt werden, (hdngender) | T
Schmuck und Ketten abgenommen. Warnen Sie, dass es in der -
Werkstatt laut werden kann und bestehen Sie auf einem geeigne-
ten Gehdrschutz oder erledigen Sie sehr laute Tatigkeiten allein.

®

Zeitaufwand >
Materialkosten »
Fiihigkeiten >




Projekte
Eltern-Kind-Projekt Reitpferd

So reiflen Sie die Winkel an Vorder- und Hinterstiick an:
Zeichnen Sie einen Halbkreis (Radius = 150 mm),
stellen Sie dann 55 mm am Zirkel ein und teilen
den Halbkreis vom Startpunkt in neun Teile
~ (am Schnittpunkt mit dem Zirkel jeweils
L\ neu einstechen). Verbinden Sie die
benachbarten Schnittpunkte.

Winkelangaben fiir Pos. 1

560

520

Schnittbogen Kopf, Mafdstab 1:7

»Papa, ich will ein Pferd!“ - Wer kann eine solche Bitte schon ausschlagen? Wir zeigen Ihnen, wie

Sie sich ein vollig stubenreines, standfestes und stabiles Reitpferd fiir den Garten (an)schaffen

kénnen. Und der kleine Pferdenarr kann in der Werkstatt gleich mit anpacken!

as Ziel der gemeinsamen Arbeit
Dlautet: Der Nachwuchs bekommt
ein Pferd, auf dem er reiten kann!
Den Weq dahin geht das Team gemeinsam.
Denn dieses Projekt werden (GroR-)Eltern
und Kinder nie vergessen. Kleine Prinzes-
sinnen konnen hier gleichermaRen mit an-
packen wie kleine Ritter!

Sie kennen Ihre Werkstatt und Ihr Kind
sehr genau, dementsprechend konnen nur
Sie ienschitzen, wann Sie alleine arbeiten
und wann im Team.

Das Holzpferd besteht aus drei Elemen-
ten: dem Rumpf, der zwei Kindern bequem
Platz bietet, dem Kopf mit einer schénen
Mahne aus Sisalschnur und dem stabilen
Gestell mit Beinen und FuRbrettern. Natiir-
lich gehdren zu einem richtigen Pferd auch
ein Halfter und ein Schweif. Der Vierbeiner
ist fiir den AuReneinsatz gedacht und wird
daher aus witterungsbestindiger Lirche
gefertigt. Vorder- und Hinterstlick sowie
der Kopf sind aus wasserfest verleimter
Dreischichtplatte. Alternativ konnen Sie
auch eine dhnlich dimensionierte wasser-
fest verleimte Multiplexplatte, etwa aus
Birke, einsetzen. Massivholz ist wegen des
groRen Quell- und Schwindverhaltens nicht
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so gut geeignet. Auch die Konstruktion ist
ganz fiir den Einsatz im AuRenbereich aus-
gelegt. Vorder- und Hinterstiick erhalten
Schrdgen, damit Regenwasser an den dar-
auf befestigten Leisten abtropfen kann
(Pos. 1). Die Seiten (Pos. 2) erhalten an der
Oberseite in Langsrichtung eine 15°-Schra-
ge. Edelstahlschrauben trotzen am besten
den Witterungseinfliissen. Verleimt wird
mit fiir AuBenprojekte geeignetem wasser-
festem Weileim der Klasse D4,

Wer sein Pferd spdter transportieren
mochte, montiert Beine und Kopf zunéchst
ohne Leim, sodass beides fiir den Transport
wieder abmontiert werden kann. Als Ober-
flache wird Leindl aufgebracht.

Gegen alle Wetter gefeit

Der Rumpf ist die Basis des Pferdes. Er tragt
den Kopf, dient als Sitz und auch das Ge-
stell wird dort befestigt. Die beiden Sei-
tenteile des Rumpfes (Pos. 2) werden mit
dem Vorder- und Hinterstiick mit je zwei
20-mm-Flachdiibeln verbunden. Von den
15 Sitzleisten (Pos. 3) erhalten die acht
seitlich sitzenden an beiden Lingsseiten
eine 15°-Schrdge. Die Sitzleisten werden an

den Enden an der Stdnderbohrmaschine ge-
bohrt. Befestigen Sie die Sitzleisten erst am
Vorder- und Hinterstiick, wenn die Beine an
den Seitenteilen montiert sind.

Die Beine stehen in je zwei Richtungen
schrdg: nach vorn und nach auflen. So wird
das Pferd bei Belastung nicht kopflastig.
Befestigt werden sie mit je zwei Schloss-
Schrauben an den Seitenteilen. Um die Bei-
ne anzureiBen, richten Sie den Rumpf waa-
gerecht aus. Dafiir wird der ohne Leim
zusammengesteckte Rumpf auf Bidcken
oder einem Hocker mit der gewiinschten
Gestellhdhe platziert. So kdnnen die Beine
bequem am Anriss angehalten und die Be-
festigungspunkte iibertragen und vorge-
bohrt werden. Sollten die Winkel oder die
Richtung der Beine nicht iibereinstimmen,
verbinden Sie die unteren Bein-Enden mit
einer Leiste und Schraubzwingen.

Steht das Pferd trotz aller Sorgfalt nun
auf etwas wackligen Beinen, ist das kein
Grund zur Sorge. Dieses Manko wird spater
bei der Montage der Standleisten (Pos. 7)
ausgerdumt. Die Standleisten werden mit
Schliisselschrauben (Sechskant-Schrauben)
und Leim am unteren Ende der Beine befes-
tigt. Damit die Standleisten spater nicht

www.holzwerken.net
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Anzahl Ldnge Breite Materialst. Material

Rumpf
15 Vorder- und Hinterstiick 2 300 350 19 Dreischichtplatte Larche
2. Seite 2 762 100 40 Larche
3. Sitzleiste 15 850 45 20 Lirche
Beingestell
4. Bein 4 800* 45 45 Larche
5. Tragleiste 2 650 50 40 Ldrche
6. Fuflbrett 2 950 150 20 Larche
7. Standleiste 2 700 65 50 Lirche
8. Boden-Kontakt-Klotz 4 55 55 15 Eiche
Kopf
9. Pferdekopfplatte 1 650 520 19 Dreischichtplatte Larche
10.  Aufdoppelung Vorderstiick 2 305 121 20 Larche
11,  Aufdoppelung 2 350 160 20 Lirche
12, Ohr 2 200 45 20 Ldrche
8 Schloss-Schrauben (8 x 70 mm), 8 Unterlegscheiben, 8 Muttern (passend fiir M8-Gewinde);
8 sechskant-Schrauben (8 x 80 mm), D4-Leim, 30 Ifm. Sisalschnur, 4 m Nylonkordel
(Flir Halfter), 34 Edelstahlschrauben (4 x 60 mm), 2 Edelstahlschrauben (3,5 x 40 mm)
* Mindestmaf, je nach Wunschhéhe variabel R
U

dauerhaften Bodenkontakt haben, werden
die Schrauben in einem Sackloch an der
Unterseite versenkt und Klotze aus Eiche
an der Unterseite angeleimt. Sie lassen
sich bei Bedarf einfach austauschen.

Die Standleiste (gerundet und geschlif-
fen) dient als MaR, um das die Beine ge-
kiirzt werden miissen. Sdgen Sie dazu die
vier AuRenseiten eines Beines fiinf Milli-
meter tief mit einer Japansige oder einer
oszillierenden Sdge ein und erst dann ab.

Auch die Tragleisten (Pos. 5) fiir die
Fullbretter, die Vorder- sowie die Hinter-
lauf-Standleiste (Pos. 7) werden an beiden
Hirnholzenden jeweils um 15° abgeschrdgt.
Die Tragleisten werden in einem Abstand
von 30 Zentimetern vom Rumpf an den Vor-
der- und Hinterbeinen befestigt.

Weniger rutschig sind die FulRbretter
(Pos. 6), wenn Sie in die Oberseite je zwei

www.holzwerken.net

Nuten frasen. Identische Nuten an der Un-
terseite verhindern, dass sich die Bretter
werfen. Die FuRbretter werden verleimt
und so befestigt, dass ein Luftspalt (acht
Millimeter) zwischen den Beinen und dem
FuRbrett entsteht. So kann Feuchtigkeit in
diesem Bereich abflieRen und abliiften.
Der Kopf wird mit zwei 20er Flachdii-
beln an das Vorderstiick geleimt und zu-
satzlich mit zwei Edelstahlschrauben ver-
bunden. Dort, wo die Sitzleiste iiber den
Hals ragt, wird der Kopf ausgeklinkt (siehe
Schnittbogen Kopf, S. 56; eine groRere
Vorlage konnen Sie unter www.holzwerken.
net/downloads herunterladen). Um die sta-
tische Belastung, die auf dieser Verleimung
liegt, zu verringern, werden rechts und
links vom Kopf des Pferdes zwei 20 Milli-
meter dicke Aufdoppelungen (Pos. 10) am
Vorderteil des Rumpfes angeleimt. Diese

Rumpf hin schrig geschnitten. Beim Boh-
ren der Lécher fiir die Mahne empfiehlt es
sich, von beiden Seiten zu arbeiten. So
verhindern Sie, dass das Holz auf der ande-
ren Seite ausreift.

Plastischer wirkt der Kopf des Pferdes
mit je einem Wangenbrett. Diese Aufdoppe-
lung (Pos. 11) springt 40 Millimeter von
der duReren Kopfform zuriick, wird mit ge-
schnitzten Augen verziert und dient zur
Befestigung der Ohren. Schrauben Sie erst
die Ohren von hinten an die Aufdoppelung,
bevor Sie die Wangen auf das Kopfteil auf-
leimen. Jenseits des Maules wird durch das
aufgedoppelte Kopfteil die Bohrung fiir das
Zaumzeug gesetzt.

Leinol veredelt das Tier

Nach dem letzten Schliff konnen Sie das
Pferd mit Lein6l behandeln. Ratsam sind
drei Anstriche: Der erste 50% verdiinnt, der
zweite 25% verdiinnt und der dritte un-
verdiinnt. Zur Verdiinnung empfiehlt sich
Terpentinersatz. Folgende Vorgehensweise
hat sich bewdhrt: Olgemisch/0l satt auftra-
gen, etwa 30 Minuten einwirken lassen und
dann das {iberschiissige Material mit einem
Baumwolllappen aufnehmen und vertei-
len. Der 8lige Lappen gehort unter Luftab-
schluss in eine Plastiktiite oder ein Glas,
sonst besteht Brandgefahr! Vor dem letzten
Auftrag (jeweils einen Tag spiter) ist ein
Zwischenschliff mit Kérnung 240 ratsam.
Nach einem weiteren Tag kénnen Sie Mdh-
ne, Schweif und Zaumzeug anbringen. Und
dann: Im Galopp ins Geldnde! )

Unser Autor Stefan Boning ist
Tischlermeister und baute dieses
Pferd gemeinsam mit seiner Tochter
| auf ihren Wunsch hin.
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Projekte
Eltern-Kind-Projekt Reitpferd

5> Gemeinsam werden die
Beine befestigt. Sie wer-
den mit je zwei Schloss-

gehalten. Etwas Leim,

punktuell zwischen den
beiden Schraubpunkten
angegeben, stabilisiert

1> Beginnen Sie mit dem
Winkelzuschnitt an der
Kreissdge (s. Illustration,
S. 56). Seiten und Vorder-
und Hinterstiick verbindet
je zwei 20-mm-Flachdiibel
biindig mit der Unterkante
(Abstand 60 mm von der
Seite). Frasen Sie an der
AuRenseite des Vorder-
stiicks zwei 20-mm-Flach-
H diibel-Nuten fiir den Kopf.

o
1)

Sie den Leim weg, wenn
Sie das Pferd noch trans-
portieren miissen.

2> Am fertig zugeschnit-
tenen Hinterteil setzen Sie
| dann fiir den Schweif mit-
tig 50 mm von oben eine
Bohrung (d = 25 mm). Die
{ Oberfrése rundet das Bohr-
loch und die AuRenkanten
beidseitig ab. Nun kénnen
Sie den Rumpf verleimen.

6> Die Japansige schneidet die Beine biindig
mit den Seiten (dem Winkelverlauf folgend)
schrdg. Zum Glatten des Hirnholzes eignet
sich ein Bandschleifer.

7> Die Tragleisten werden
an der Kreissdge an den
Enden um 15° schrig ge-
schnitten. Mit Schliissel-
Schrauben (8 x 80 mm)
und D4-Leim werden sie
300 mm von der Rumpf-
unterkante an den Beinen
befestigt. Auch hier wird
diinn vorgebohrt, dann
von der Innenseite der
Beine ein Sackloch er-
stellt.

3> Uberpriifen Sie beim
Verleimen des Rumpfes

die Winkel. Uberschiissiger
Weilileim ldsst sich ganz
einfach mit etwas Wasser [
und einem Pinsel entfer- o~
nen. Das kénnen Kinder
/| bei diesem Projekt schon

| (fast) ganz alleine.

4> Die Vorderbeine stehen
. | 20° in Kopf-, die Hinter-
. beine 10° in Schweifrich-
tung schridg. Die Schrig-
stellung zur Seite (8°)
wird an der Tischsdge am
oberen Bein-Ende herge-
stellt. Markieren und boh-
ren Sie alle Beine von der
Mitte und von beiden Sei-
ten bei 30 mm mit einem
4-mm-Bohrer vor. Je zwei
Schloss-Schrauben (8 x 70
mm) verbinden spater
Bein und Rumpf.

8> Die FuBbretter stabili-
sieren das FuBgestell. An
der Kreissdge erhalten sie
je 50 mm von auffen 4 mm
tiefe Nuten. Die FuRbret-
ter werden mit je zwei
Edelstahlschrauben (4 x
60 mm) auf der Tragleiste
| befestigt. Punktuell zwi-
g schen den beiden Schraub-
punkten wird Leim ange-

| D Kool
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9> Je nach Alter des
Kindes kdnnen Sie an

der Standerbohrmaschine
die Sitzleisten gemeinsam
bohren. Zum Einsatz
kommt ein 5-mm-Bohrer
mit aufgestecktem Senker.
Die Bohr- und Senktiefe
wird iiber die Tiefenein-
stellung der Standerbohr-
maschine gewdhrleistet.

Fotos: Stefan Béning; Illustrationen: Stefan Boning, Sonja Senge

10> Runden Sie nun die
Kanten (Radius 3 mm) und
schleifen Sie alle Sitzleis-
ten. Schrauben Sie diese
8 dann mit Edelstahlschrau-
ben (4 x 60 mm) am Vor-
der- und Hinterstiick an:
zuerst die fiinf oberen,
danach die je vier an

den Langsseiten um 15°
schrdg geschnittenen

i Seitenleisten.

11> Kiirzen Sie die Beine
und verbinden Sie dann
die Tragleisten mit Schliis-
selschrauben (8 x 80 mm)
am Ende der Beine. Am
: | Hirnholz der Beine wird
——“"—_—_- zweimal diinn Leim ange-
\ geben, da nach dem ers-
ten Auftrag der Leim vom
Hirnholz aufgesogen wird.
Die Bohrung erfolgt beid-
seitig 10 mm von den
Innenkanten der Beine.

| 12> Mit der
- Stich- oder
Bandsdge wird
der Kopf nach
¥ Vorlage (S. 56)
ausgesdgt, die
Schnittkanten mit dem
— Bandschleifer nachbear-
beitet und die Kanten
gerundet. Auch der Aus-
schnitt fiir die Sitzleiste
(kleines Bild) und die
Bohrungen fiir die Mahne
sind jetzt an der Reihe.

©

www.holzwerken.net

13> Mit Leim und zwei
Edelstahlschrauben (4 x
60 mm) wird der Kopf am
Rumpf des Pferdes befes-
tigt. Nun kdnnen Sie die
Ohren mit je zwei Edel-
stahlschrauben (3,5 x 40
| mm) und Leim von der
Innenseite her an den
Wangenbrettern befesti-
gen.

14> Die Wangenbretter
werden auf den Kopf und
die Seitenteile auf den
Rumpf geleimt. Achten Sie
bei transportablen Pferden
unbedingt darauf, dass
beim Anbringen der Sei-
tenteile kein Leim an den
Kopf selbst kommt. So
kéinnen Sie etwa transpa-
rentes Paketklebeband im
Fugenbereich einsetzen,

15> Mit einem geraden
GeiRful (Stich 15/45°)
arbeiten Sie nun noch den
Umriss der Augen und die
Augenbrauen des Pferdes
aus. So bekommt Ihr Pferd
seinen eigenen Charakter
und Sie verleihen ihm Ihre
persanliche Note.

16 > Nun werden noch

die Enden der Mahne ver-
knotet. Sie besteht aus 25
Sisalschniiren (je 450 mm
lang). Das Verknoten ver-
hindert, dass die Schniire
aufribbeln oder die Mdhne
versehentlich durch die

" | Bohrléicher rutscht. Sisal
ist ein Naturprodukt und
altert durch Witterungs-
einfliisse.

0

17 > Der Schweif hat 11
Sisalschniire (je 1300 mm
| lang). Diese Schniire wer-
F }‘ den auf halber Ldnge zur
Schlaufe geknickt, durch
die Bohrung am Hinterteil
gefiihrt und ein 50 mm
langes Holzstiick in diese
Schlaufe geschoben. Ein
Kabelbinder spannt die
Seile um den Splint und
sichert so den Schweif.
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& Spezial
- Drechslerforumstreffen 2015

Feierlaune

Jahre treffen sich Tausende

Drechsler fiir zwei Tage. Im Mai

2015 ist es wieder soweit - und

es gibt einige Neuigkeiten.

A W fas kann es Schineres geben,
i) als einen Abend lang mit vie-

len Gleichgesinnten iiber das
Lieblingshobby zu plaudern? Das ist nicht
schwer: Zwei ganze Tage in einer Stadthalle
verbringen, die vollgepackt ist mit allem,
was man zur Erfiilllung braucht - und jede
Menge Freunde und Gleichgesinnte sind
auch noch da. Genau das erwartet die Be-
sucher des fiinften Drechslerforumstreffens
am 16. und 17. Mai.

Es ist so etwas wie eine Premiere: Bis-
her dienten zweckentfremdete Museums-
scheunen, die Halle eines Angelvereins
oder ein Festzelt als Orte fiir das stets
zweijdhrliche Hochfest des Drechslerforums
(www.drechler-forum.de). Mit der Heid-
mark-Halle in Bad Fallingbostel ist es nun
erstmals ein fiir solche Veranstaltungen

Besucherstréme und feine Werkstiicke: Wie hier 2009 in Rémerberg bei Speyer ist auch
in Bad Fallingbostel mit mehreren Tausend Besuchern zu rechnen.

60 HolzWerken |52 Mail Juni 2015
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" in Fallingbostel

Sie tun es wieder: Alle zwei

ausgelegtes Gebdude. Dennoch ist zu hof-
fen, dass der Reiz des etwas Improvisierten
dem Treff erhalten bleibt. Denn auch das
ist Teil des Erfolges. Beim letzten Treffen
2013 kamen 2.300 Besucher.

Neu ist auch die Wahl des Ortes. Erst-
mals findet das Treffen im Norden des
deutschsprachigen Raumes statt, inmitten
der Liineburger Heide etwa 100 Kilometer
siidlich von Hamburg. Der Weser-Elbe-
Stammtisch des Forums um Wilhelm Feindt
zeichnet fiir die komplett ehrenamtlich ge-
stemmte Organisation verantwortlich.

Neu ist ebenfalls, dass Schiiler an
Drechselbdnken ihr Kénnen vorfiihren. Auf
diese Form der Nachwuchsforderung darf
man gespannt sein. Erstmals gibt es eine
Holz-Tauschbérse und einen Markt, auf
dem Drechsler ihre selbst gefertigten
Stiicke verkaufen kdnnen. Bereits bewdhrt
ist die Galerie, zu der jeder Besucher nach
Voranmeldung ein Stiick mitbringen und
auf einen Preis hoffen kann. Kernstiick des
Drechslerforumstreffens 2015 ist aber auch
diesmal der Ausstellungsbereich in der Mit-
te der Halle. Rund 20 Aussteller zeigen vor
allem Maschinen und Werkzeuge.

Maschinen (und so manches Werkzeug)
haben Stadler (Marke Geiger), GH-Tec
(Marke Hapfo), Killinger, Maderas, KS

W

Heidmark-Halle
Soltauer Strafle 39
D-29683 Bad Fallingbostel

Datum:
Samstag, 16. und Sonntag, 17. Mai

Offnungszeiten:
Jeweils von 10 bis 18 Uhr

Preise:
Tageskarte 15 Euro, Zweitageskarte 25 Euro

www.dft-2015.de

£y

Drechselbedarf (Schulte), das Drechsel-
zentrum Erzgebirge (Steinert) und Wiva-
mac aus Belgien dabei. An den Stdnden
werden auch renommierte Kénner ihr
Drechselwissen weitergeben; Vortrdge sind
ebenfalls fest eingeplant.

Fiir Drechselwerkzeug im engeren Sinn
stehen Ashley, Dictum, Sorby und Wiede-
mann mit ihren Stdnden parat. Arbortech
zeigt seine motorgetriebenen Schnitzwerk-
zeuge, Tormek aus Schweden widmet sich
ganz dem Thema Schérfen. Erstmals ist
auch Logosol mit mobilen Sdagewerken vor
Ort. Fiir edle Hélzer stehen Cropp aus
dem nahen Hamburg sowie Holz Hutzel-
mann aus Grafendorf mit Teilen Ihres Sor-
timents in der Heidmarkhalle. Mitten im
Getiimmel steckt natiirlich auch wieder
HolzWerken mit einem eigenen Stand. Mit
im Gepdck haben wir das brandneue Buch
»Spielzeug drechseln” von Richard Raffan.
Martin Adomat, bekannt aus unseren
HolzWerkenTV-Filmen zum Thema wird bei
uns am Stand drechseln und viele seiner
Tipps verraten. Wir freuen uns darauf, Sie
in Bad Fallingbostel begriiRen zu diirfen! ¢

Andreas Duhme

"Fachsimpelei und Information: Trotz des Trubels ist an den
Stdnden Zeit fiir gute Gesprache.

www.holzwerken.net




Drechslerforumstreffen 2015

—tl 20

| )
Wie 2013 im Allgdu wird auch in der Liineburger Heide die
Galerie ein zentraler Bestandteil des Forumstreffens sein.

Fotos: Andreas Duhme; Jan Engel - Fotolia.com

| Das war der Anfang: 2007 traf sich eine (vergleichsweise) kleine Schar vor den
Toren Miinchens. Eine VB36-Riesen-Bank war schon damals dabei und wird auch

wohl in Fallingbostel stehen.
m HolzWerken | 52 Mai | Juni 2015




HolzWerken

Nachbestell-Service

Kindersitz aus griinem Holz

Der Friihling ist da und wir alle sind am liebsten
drauBen. Griinholzfans kommen da voll auf ihre
Kosten. Fiir sie und fiir alle Einsteiger haben wir
vor einiger Zeit ein wunderbares Projekt vorgestellt:
Einen Kinderstuhl aus schlagfrischer Esche. Fast nur
mit Handwerkzeugen baut unser Griinholz-Experte
Michail Schiitte ein herrlich unaufgeregtes Mébel-
stiick, das einfach zeitlos ist. Werkzeugspuren wer-
den dabei nicht schamhaft kaschiert, sondern sind
Ausdruck der traditionellen Bau-Methode.

Eine wichtige Zutat ist dabei heiler Wasser-
dampf, der zum Biegen der Riickenteile zum Ein-
satz kommt. Was dabei wichtig ist, erfahren Sie in
dem achtseitigen Artikel, wie immer komplett mit
Bauzeichnungen und Materialliste. Auch das Flech-
ten des Sitzes mit Seegrasschnur wird in der
HolzWerken-Ausgabe Juli-August 2009 (Heft 17)
erldutert. Unser Kinder-Griinholzstuhl ist also das
perfekte Projekt fiir laue Friithlings- und Sommer-
abende! <

Foto: Michail Schiitte

Fehlt ein Heft?

Alle 52 HolzWWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhiltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen kénnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:

www.holzwerken.net/shop

HolzWerken By

, -.t“c‘ m S
{%: ’.\cr\_l‘l,
3 ’

o

Vincentz Network GmbH & Co. KG Plathnerstrafie 4c

30175 Hannover

|Dosen-Spekt
aus Remschi

T +49 (0)511 99 10-025  F +49 (0)511 99 10-029

www.holzwerken.net




Fotos: Firma Trend; Oleksandr Moroz - Fotolia.com

In der eigenen Werkstatt zu ste

" | o s Py | &
erschaffen, ist als Spafd nicht zu toppen.

chritt weiter gehen: Bewerben Sie sich als

."’f’.' /it dem Wettbewerb ,Holzwerker des Jahres 2015” wol-
‘ * len wir den groRen Erfolg des Vorjahres noch einmal
| iibertreffen. Uber 500 Einsendungen gab es auf unserer
Webseite www.holzwerken.net, die Sie auch jetzt noch aufrufen
konnen. Zwischen dem 15. April und dem 30. September geht es
wieder los - und Sie kénnen ganz einfach dabei sein. Laden Sie
wahrend des Wettbewerbszeitraums unter www.holzwerken.net/
Lesergalerie Fotos und Texte zu Ihren besten, schonsten und in-
teressantesten Werken hoch. Wichtig sind dabei aussagekraftige
Bilder und einige erkldrende Worte. Es ist dabei egal, ob Sie drech-
seln, tischlern oder schnitzen - wir interessieren uns fiir all das.

Unser Holzwerker des Jahres ist aber stets mehr als ein einzel-
nes Projekt. Indem Sie viele Threr Arbeiten hochladen, kénnen Sie
sich der bewertenden Jury von vielen Seiten vorstellen. Denn wir
suchen nicht das beste Einzelprojekt. Die Summe seines Schaffens
macht den Holzwerker des Jahres aus.

Unter allen Teilnehmern verlosen wir jeden Monat ein Buch aus
dem umfangreichen Programm von //o/\Werler. Den Sieger erwar-
: tet ein Preispaket im Wert von rund 2.500 Euro!

Unser diesjdhriger Sponsor, der Werkzeuganbieter Sauter
(www.sautershop.de), ist Spezialist fiir die Maschinenwelt der bri-
tischen Traditionsfirma Trend. Er legt spannende Produkte fiir den
Holzwerker des Jahres bereit: Neuer Mittelpunkt der Werkstatt
wird der grofRe Frdstisch PRT und dafiir die 2.000-Watt-Oberfrése
- T 11EK. Dazu liegen Spannzangen fiir 8- und 12-mm-Schaftfraser
sowie fiir halbzéllige Schdfte im Preispaket. Das 30-teilige Schaft-
. fraserset von Trend erwartet den Sieger ebenfalls, Saubere Luft
bnngen der brandneue Staubsauger T31 A und das Filtervisier

Airshield Pro

30-teiliges Fraserset

L4 —

Handoberfrase T11EK

www.holzwerken.net

vhen und mit Holz wunderschéne
Doch nun konnen

Holzwerker des Jahres.

HIP}

Werken rﬂl 3

“l! |
Holzwerker des Jahres 2015 I:WW”

Auf dem Weg zur Kron@

Dinge zu
C3: . . 3
Sie noch einen

|

~Airshield Pro”
statt.

Fiir das freie Arbeiten gibt es
fiir den Sieger eine zweite Oberfrd-
se, die handliche T5 mit 1.000 Watt. Hinzu kommt das Linear-
system ,Varijig” samt Grundplatte CRB. Mit ihnen ldsst sich die
Frase punktgenau im Einsatz fiihren. Und als Krénung darf sich
der ,Holzwerker des Jahres 2015” iiber das Zinkenfrdsgerdt CJD
600 freuen.

Das Mitmachen lohnt sich also auf jeden Fall. Wir freuen uns
auf Thre Teilnahme! ¢

in die Sieger-Werk-

S0z Werken
‘Die bescen Tipps und Ticks

Trend Frastisch PRT

A e

Zinkenfrasgerat CDJ600

HolzWerken | 52 Mai | Juni 2015

Handoberfrase T5 mit CRB-
Grundplatte auf dem Varijig
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-~ Fotos: privat

» Wolfgang Bast, Kirchberg

Unser Leser Wolfgang Bast hat in 25 Stunden ein Schmink-
tischchen fiir seine Tochter gebaut. Der ovale Spiegel ist
drehbar. Die Beine bestehen aus Buchenholz, der Korpus so-
wie die Schubkdsten sind aus Tischlerplatte. Ein elfenbein-
farbener Hochglanzlack iiberzieht das Projekt. <

» Nils Endjer, Vohrenbach

Der alte Kiichentisch, der bisher fiir
den PC da stand, war einfach un-
praktisch. Alle Kabel lagen nur wirr
in der Gegend, die Form war nicht
optimal und immer lagen die Tasta-
tur und Maus im Weg rum. Der neue
Tisch besteht jetzt aus Buche-Leim-
holz, hat ein Extra-Fach fiir Kabel-
management und einen doppelten
Boden fiir Maus und Tastatur. Da die
Tischplatte nicht in der GroRe (166 x
136 Zentimeter) zu bekommen war,

64 HolzWerken |52 Mai | Juni 2015

besteht sie jetzt aus drei Einzel-
platten, die mittels loser Feder und
Schlitzfraser zusammengeleimt wur-
den.

Die Schubladen sind giinstiges Fich-
tenholz und mit unsichtbaren Voll-
ausziigen versehen. Die Klappen fiir
das Kabelfach sind mit einfachen
Zapfenbdndern versehen. Alle Teile
sind mit zwei Schichten Klarlack sei-
denmatt behandelt, die Tischfldche
hat drei Schichten bekommen. ¢

> Volker Rassi, Wien

Fast jeder hat in seinem Vorraum eine Kommode stehen, in der al-
les Mégliche Platz findet, das man benétigt, bevor man das Haus
verldsst. In meinem Fall war jedoch der Platz fiir die allgemein
Angebotenen zu schmal beziehungsweise die schmalen Kommoden
zu klein. Fiir einen ,Anfinger-HolzWerker” ist das die Mdglichkeit,
ein neues Projekt zu beginnen. ¢

Da ich selber gerne koche
und gerne mit Holz arbeite, |
war es mir ein Wunsch, eine
langlebige und stabile Pfef-
fermiihle selber zu bauen. ¢

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie
auf www.holzwerken.net? Dort konnen
Sie Ihr eigenes Projekt hochladen.

www.holzwerken.net




HolzWerken
Leserpost

Bohrpositionen mit
Armlehn-Stitze (Pos,5)  ~ Blech (Pos. 12) HolzWerken 51,
| Amlehne Untesich 4 Baumhasel-Artikel, S. 12
" = _23 .+ Riickenlehne Querstiick . . "
LS P __;5:_ ‘ g | (Pos.3), oben 8° angeschriigt Die Festigkeitsangaben im Bericht
Acsrlebis (bosi4) | tiber die Baumhasel der aktuellen Holz-
o —_[7_ o - . ? werken-Ausgabe haben mich etwas ver-
Fo13g s & wirrt. Aus meiner Ausbildung weil ich
Sitz-Querstilck (Pos. 7), noch, dass bei Festigkeitsangaben die
T oben 8° angeschrigt - s

Holm kurz (Pos. 8) 32 i groRere Zahl ,besser” also hédrter/fester

o BT ! | L= 46> _— E ’ bedeutet. Nun schreiben Sie:

£ k126t 134450 36 727148 e ; .

5 ~Es ist aber weniger druckfest (62 N/

g ot Holm lang (Pos. 1) o= e mm? it Vergleich zu 51 N/mm? beim

= : _ , r Bergahorn) und weniger biegefest (127

-E oggm de qpgi e s | T N/mm? im Vergleich zu 95 N/mm? beim

5 Bergahorn)”

Pant = o —— -~ = Handelt es sich hierbei eventuell um
F einen Deutungsfehler der Festigkeitswer-
HolzWerken 51, Bauprojekt Klappsessel, ab S. 14 te oder habe ich da etwas falsch verstan-

den?
In den Plinen zum Klappsessel sind metern von vorne. Den kurzen Holm hin- ) Sebastian Jdger, per Mail
leider zwei Ungenauigkeiten. Es fehlen in gegen halten wir fiir richtig bemafit. Das
den Pldnen die genaue Position des Schlit- Blech wird hier im letzten Loch (36er Ab- Anmerkung der Redaktion: Hier hat sich
zes auf der Armlehnenunterseite und die stand vom Holm-Ende) gemeinsam mit dem tatsdchlich ein Dreher in die Logik einge-
Position der beiden Locher fiir die kurze Réllchen (Pos. 14) montiert. Was hingegen baut. Wir bitten das zu entschuldigen.
Metallschiene auf dem kurzen Holm. fehlt, sind die Bemaflungen fiir die Bohr-
> Johannes Tuschy, per Mail ~ punkte an Bauteil 7, dem Sitz-Querstiick.
Sie lesen von links nach rechts: 72 mm /
Anmerkung der Redaktion: Der 40 mm lange 148 mm / 115 mm. Die ergdnzte Zeichnung
Schlitz ,unter” der Armlehne liegt 43 Milli- finden Sie oben abgebildet und online unter

meter von auflen und beginnt bei 116 Milli-  http://vinc.li/Sesselmafe.

HolzWerken

Preisrdtsel

HolzWerken verlost
Kennen Sie dieses Werkzeug? einen Einkaufsgutschein
der Firma Dieter Schmid -
Kleine Kreise und Kurven schafft die im vergangenen Heft gesuchte www.feinewerkzeuge.de -
Schweifsdge spielend. Die schmalen Sdgeblitter machen diese spezi- in Hohe von 100 Euro!
elle Gestellsdge zu einem niitzlichen Helfer weitab jeder Stromquelle.
Florian Neeb aus Grafenrheinfeld wusste, dass wir die Schweifsige
suchten und hatte auch noch das nétige Los-
gliick. Herzlichen Gliickwunsch!
Und schon geht es weiter
| mit einer neuen Rétselrunde.
~ Welches Werkzeug verbirgt sich
im Bild rechts? SRy
Viel SpaR beim Rétseln und
Mitmachen!

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.05.2015
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
lhre Antwort geht an: Network GmbH & Co. KG und deren

1 Angehirige sind von der Teilnahme aus-
Vincentz Network geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-

Redaktion HolzWerken schlossen. Der Gewinn kann nicht in
i A bar ausbezahlt werden. Ihre persénlichen
Stichwort: Preisrétsel Daten werden nicht an Dritte weiter-
Plathnerstrafie 4c¢ gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
D-30175 Hannover gen zu.

info@holzwerken.net
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HolzWerken

Vorschau

Ein feines Jugendstilregal (und wie es seinen
Lack abbekommt) finden Sie in HolzWerken 53.

— {

‘ Stabil, langlebig und vor allem leicht nachzubauen:

Diese Hobelbank schmiickt jede Werkstatt

olz\

Impressum )
www.holzwerken.net

AbofLeserservice
T +49(0)511 9910-025, F +49(0)511 9910-029
eitschriftendi vincentz.net

Die zweimonatlich erscheinende Zeitschrift kostet bei Voraus-
zahlung im Jahresvorzugspreis inklusive der Versandkosten im
Inland: 49,90 €, im Ausland 59,00 €, anteilige Riickerstattung
bei vorzeitiger Abbestellung. Einzelpreise pro Heft Deutsch-
land: 9,40 €, Osterreich: 10,00 €. Bei hisherer Gewalt keine
Lieferungspflicht, Gerichtsstand und Erfillungsort: Hannover
und Hamburg.

fedakilon: Andreas Duhme (V.1.5.d.R),
T +49(0)511 9910-302, andreas.duhme@vincentz.net

Sonja Senge,
T +49(0)511 9910-306, sonja.senge@vincentz.net

Redaktionsassistenz: Manuela Daher,
T +49(0)511 9910-305, la.daher@v

itz net

Autoren und Mitarbeiter dieser Ausgabe:
Martin Adomat, Stefan Bning, Willi Brokbals, Peter Gwiasda,
Guido Henn, Marc Koch, Heiko Rech, Reiner Rieb, Heiko Stumpe

feelforos: Heiko Rech, Stefan Boning
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Griinholz mit Kindern:
Wir haben das perfekte
Familienprojekt fiir
drauBen.

Produktion und Layout

Maik Dopheide (Leitung), Nicole Unger

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrige und Ab-
bildungen sind urheberrechtlich geschiitzt, Mit Ausnahme der
gesetzlich zugelassenen Fille ist eine Verwertung ohne Ein-
willigung des Verlages strafbar. Dies gilt insbesondere fiir Ver-
vielfiltig Uberset Mikroverfilmungen und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag gesandte Fo-
tos abliegt dem Einsender. Uberarbeitungen und Kiirzungen
eingesandter Beitrige liegen Im Ermessen der Redaktion.

Beitrage, die mit vollem Namen oder auch mit Kurzzeichen
des Autors gezeichnet sind, stellen die Meinung des Autors,
nicht unbedingt auch die der Redaktion dar. Die Wiedergabe
von Gebraucl War ichnungen und Handel
namen in dieser Zeitschrift berechtigt nicht zu der Annahme,
dass solche Namen ohne weiteres von jedermann benutzt
werden diirfen. Vielmehr handelt es sich hdufig um geschiitz-
te, eingetragene Warenzeichen.

Die Arbeit mit Werkzeug, Maschinen, Holz und Chemikalien
ist mit Gefahren verbunden. Redaktion und Autoren haben
die in HolzWerken verdffentlichen Ratschlige sorgfiltig

r\l. ! A

“Schnellstart : So lernen Sie mit SketchUp schnell und".genau zu konstruieren.

erstellt und lberpriift. Eine Garantie fiir das Gelingen der
Projekte wird aber nicht Gilbernommen. Bei Personen-, Sach-
und Ver haden ist eine Haftung durch den Verlag,
seine Mitarbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

Zuschriften an die Redaktion diirfen, sofern es nicht aus-
driicklich vom Zusender ausgeschlossen wird, als Leserbrief
verdffentlicht werden,

AnzelgenfWerbung: Frauke Haentsch (Leitung),
T +49(0)511 9910-340, frauke.haentsch@vincentz.net

Verlagsleitung: Esther Friedebold,

T -49(0)51: 9910-333, esther.friedebold@vincentz.net

Es gilt Preisliste Nr. 9

Verlae: Vincentz Network GmbH & Co. KG
Plathnerstrafe 4c, D-30175 Hannover
T +49(0)511 9910-000, F +49(0)9910-099

Druck: westermann druck GmbH, Braunschweig

@ Vincentz Network GmbH & Co.KG
ISSN 1863-5431  H 73296

www.holzwerken.net
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Alles, was Sie iiber Spannfutter wissen

miissen: Unsere neue Serie startet.

!

Fotos: Melanie Kirchlechner, Klaus Knochenhauer, Heiko Rech, Michail Schiitte



1 Sie sind immerals|
Alle Bauprojektt
Innovationen ko
zu lhnen!

Sie sparen 11 % ge
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Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

E Mabel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
» | Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

» | Holzarten und ihre Eigenschaften

> | Tipps von erfahrenen Praktikern

> | Reportagen aus den Werkstétten

kreativer Holzwerker

> | Veranstaltungstermine
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b Zeitschriften@vincentz.net » Www.holzwerken.net

neuwaerts.de



~ Mobel konstruieren leicht gemacht -

mit Kursen von /HolzWerken

"NEU!

Heiko Rech
Werkstatt-Kurs Software:
SketchUp

120-Minuten-Software-Kurs mit Heiko Rech

Mébelbauplane am Computer konstruieren? Mit dem neuen Kurs von Heiko Rech
und der Software SketchUp sind Ihrer Kreativitit keine Grenzen mehr gesetzt!

Der zweite Band der Reihe Werkstatt-Kurs erklart in zwblf Lektionen die Hand-

habung des 3D-Konstruktionsprogramms SketchUp. Von einfachen Funktionen
bis zu anspruchsvollen Konstruktionszeichnungen von Mébelteilen lernen Sie

weit mehr als nur die Grundlagen der Software.

Das Begleitbuch bietet einen bebilderten Schnelleinstieg sowie eine Liste mit Tasten-
kombinationen und Hinweisen zu Programmeinstellungen. Neben der Installations-
software von SketchUp Make enthilt die DVD zwdlf mp4-Videos sowie die Beispiel-
dateien, mit denen Sie das Gezeigte selbstandig am PC nachvollziehen kénnen.

40 Seiten, inkl. Daten-DVD mit ca. 2 Stunden Laufzeit (fiir Windows
und Mac 0S), zahlreiche Abbildungen, flexibler Einband

Best.-Nr. 9251

ISBN 978-3-86630-707-0

29,90 €

Die mp4-Videos laufen nicht im DVD-Player, sondern nur am Computer!

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

[ Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0)511 9910-033
HolzWerken F +49 (0)511 99 10029
Plathnerstr. 4c T ncentz.net
30175 Hannover . Deutschland www.holzwerken.net

Kostenfrei *
/[’ Werkstatt-Kurs

Kewatruktizag

_ Soft

(stibersichten, Tasten ko
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