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HolzWerken |
Editorial

yie ist das fiir Sie, wenn Sie in der Werkstatt stehen, liebe Leserinnen
" und Leser? Mir kommt es vor, als schlésse ich mit der Tiir den ganzen

©  Rest der Welt hinter mir aus. Ich tauche ein in mein eigenes Reich,
hier bin ich (arbeitende) Konigin. Das Erstaunlichste: Hier vergeht die Zeit
anders. Eigentlich ist sie hier gar nicht wichtig. Ich nehme sie kaum wahr. Ich
sehe, wie meine Hande in Einklang sind mit meinen Gedanken, wie sie Schritt
fiir Schritt zum Ziel kommen. Und das ist einfach entspannend. Aber nur solange,
wie nichts schief geht. Dann muss ich fiir eine Weile mein Reich verlassen, mich
drgern und aufregen in der anderen Zeit, um zu einer anderen Lésung zu
kommen. Hier draulRen ticken die Uhren schneller, und dann wiinsche mir wieder
mehr Werkstatt-Zeit. :

Kiirzlich bin ich jemandem begegnet, der genau diesen Luxus hat: Der
Hiittenwirt und Holzwerker Markus Misslinger. Vom Friihjahr bis zum Herbst hat
der Osterreicher Zeit, um ein Holzprojekt nach dem anderen durchzuziehen. Den
Rest des Jahres verbringt er auf seiner Skihiitte, der Singerhiitte, und versorgt
bis zu 80 Gaste. Nach dem winterlichen Trubel kehrt er in seine stille 90-m2-
Werkstatt zuriick und hat wieder alle Zeit der Welt.

Hdtte man nur die Lebensspanne eines Baumes! Bis zu 330 Jahre lebt eine
Baum-Hasel (S. 12), deren schmuckes Holz fast in Vergessenheit geraten ist. Wie
viele Projekte konnte man dann umsetzen! Ganz gemiitlich konnte man dann
auf dem Klappsessel Platz nehmen (S. 14) und dariiber nachdenken, wo in der
Werkstatt noch eine Werkbank fiir Metall (S. 40) hinpasst. Vielleicht gibt sich die
Werkstatt aber doch eher mit einem Unterschrank fiir den Multifunktionstisch
zufrieden (S. 28). Aber wir miissen wohl mit der Zeit auskommen, die uns ge-
geben ist. Da ist es nur gut, dass es hilfreiche Utensilien gibt, die die Arbeit
beschleunigen, wie der Bank-Fix (ein erstaunlich einfacher Klotz, S. 20), ein
raffiniertes Drechselfutter (S. 34) oder ein selbstgemachter Schnitzteller (S. 38).

Doch nun ist erstmal Zeit, um entspannt im neuen Heft zu schmdkern - ich
wiinsche IThnen viel Spalk dabei!

Sewqa Jew

Sonja Senge, Redakteurin
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Projekte

> |14 Da setzt’ di nieder!

Klappsessel mit erstaunlicher Mechanik

> |28 Untergestell fiir drei Buchstaben
Der Multifunktionstisch (MFT) erhalt einen Unterbau

> |40 Arbeitsplatz fiir Metallarbeiten
Eine Werkbank aus Holz fiir Eisen, Stahl & Co. bauen

> |44 Nicht kleckern, sondern (ver-)klotzen
Im Vitrinenbaukurs wird erst gedlt und dann Glas eingesetzt

> |56 Regal auf Zick-Zack-Kurs
Auf dieser Treppe ist Platz fiir Biicher, CDs oder DVDs

> 62 Erinnerungen individuell gerahmt
Schnelle Rahmen an der Dekupiersdge

> |12 Dieses Holz ist ein GeNuss!
Die einzigartige, aber unbekannte Baumhasel im Fokus

> |20 Ein grober Klotz fiir feine Sigeschnitte

Der Bank-Fix erleichtert alle Arbeiten mit der Handsdge

> |34 Ganz schon schrdges Futter
Schrdge Hockerbeine mit dem Longworth-Futter

v

‘38 Dieser Schnitzteller ist selbstgemacht

Ein schneller, praktischer Helfer fiir kleine Projekte

{ 24 Saisonarbeit der besonderen Art
Hiittenwirt und Mobelbauer Markus Misslinger

4 HolzWerken 151 Mérz | April 2015 www.holzwerken.net
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| Tipps & Tricks

'Z notier

Doppelglasscheiben
mal einfach

Altere Warmeschutzvergla-
sung besteht aus zwei Schei-
ben. Oft werden die Elemente
blind, weil durch die altern-
de Dichtung Feuchtigkeit ein-
dringt. Solche Doppelglas-
Scheiben sind billig zu bekom-
men. Mit einem Messer durch
die Dichtung gefahren, und
man hat zwei oft sehr gute
einfache Glasscheiben fiir die
verschiedensten Zwecke. ¢

Gestaltungsfrage
mit Gewinn

Sie wollen sich nicht lange
mit Gestaltungsfragen abge-
ben? Entschuldigung, aber eine
einzige Zahl sollten Sie ken-
nen: 1,6. Ubertragen Sie das
Verhdltnis 1 zu 1,6 auf die
MaRe von Schranken und
Schatullen, von Schalen und
Schuppen und Sie werden
automatisch einen weitgehend
harmonischen Eindruck erzie-
len. Und nun wollen wir Sie
nicht ldnger mit Gestaltungs-
fragen behelligen! ¢

Zuviel des Guten schadet
der Oberflache

Olen ist im Vergleich zum
Lackieren die einfachere Ober-
flichenbeschichtung, heiRt es
oft. Doch Einsteiger tun sich
oft mit der richtigen Dosierung
des Ols schwer. Schnell haben
sie pro Schicht zu viel auf-
getragen. Die Folge: Das Ol
beginnt bereits am folgenden
Tag zu kleben. Hier hilft in der
Regel nur noch, das iiberschiis-

sige Ol mit Verdiinnung miihe-

voll wieder abzureiben. Besser
ist es, von vorneherein zwei
bis drei (l-Gidnge einzuplanen
und dann pro Arbeitsgang nur
so viel Ol einzusetzen, dass es
gerade einzieht und nicht auf
der Flache stehen bleibt. ¢

6 HolzWerken | 51 Mirz | April 2015

Die dritte (und vierte, und fiinfte) Hand ist aus Multiplex

Ein Kénigreich fiir eine drit-
te Hand! Jeder, der schon ein-
mal beim Anzeichnen und Ver-
leimen mit Boden- und Seiten-
platten und Boden und Deckel
eines Schrankes gekdmpft hat,
kennt diesen StoRseufzer.

schrdg weg. Dieser Bereich sitzt
spdter dort, wo die Platten des
Werkstiicks aneinanderstof3en.
Kontakt mit austretendem Leim
verhindert diese gekappte Spit-
ze. Zum Schluss leimen und
schrauben Sie zwei Plattenstrei-

fen hochkant an die beiden kur-
zen Seiten des Dreiecks. Diese
Streifen sind drei Zentimeter
breit; hier setzen dann die
Zwingen an, die mit Hilfe des
Dreiecks zwei Platten im rech-
ten Winkel zueinander halten. ¢

Einfache Dreiecke aus Multi-
plex konnen diesen Wunsch
wahr machen. Sie sind in einer
Viertelstunde fertig und halten
dann, gemeinsam mit Zwingen,
Platten an ihrem Platz.

Jedes der gleichschenkligen
Dreiecke - am besten bauen Sie
mindestens vier davon - hat
eine kurze Kantenldnge von 15
bis 20 Zentimetern und ist min-
destens 15 Millimeter dick.
Schneiden Sie am rechten Win-
kel die Spitze des Dreiecks

Foto: Heiko Stumpe

f 7

Bohr-Modell macht Scharniereinbau einfach

"

Scharniere, im Tischler-Sprech auch ,Béander
genannt, erfordern bei ihrer Montage immer
besondere Genauigkeit. Fiir den Einbau von meh-
reren Bandern der Kropfung ,A” (also die Exem-
plare mit den geraden Lappen fiir stumpf auf-
schlagende Tiiren) lohnt sich der Bau einer Hilfe,
die sowohl Zeit spart als auch die Genauigkeit
erhoht.

Das Bohrmodell aus diinnem Multiplex ist ein
Abbild des Lappenbandes, das montiert werden
soll. Nutzen sie also ein Original-Scharnier, um
dessen Bohrbild zu kopieren.

Das Modell nutzt kleine Nédgel, die auf beiden
Seiten aus den Fldachen ragen.

Fiir das Anbringen der Binder wird die Tiir
auf die Korpusseite gelegt - also in der ,Ge-
schlossen-Position”. Platzieren Sie das Modell
nun mit den Ndgelchen zwischen Seite und Tiir
und driicken Sie beide zusammen. Optimal ist es,
wenn Sie das Modell in doppelter Ausfiihrung,

BAND
== MITTELLINIE

ndmlich oben und unten, zwischen die Bauteile
legen. So sind beide Bauteile perfekt parallel zu-
einander. Wenn die Bohrhilfe auch in der Hohe
ausgerichtet ist, konnen Sie die Bohrungen im
Nu setzen und gleich die Bander anschrauben. ¢

MODELL

NITTELL!NIE/

N Illustrationen: Willi Brokbals

T
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Perfekte Kreise auf dem Fréastisch

Runde Scheiben lassen sich gut auf dem Frastisch fertigen.
Grundvoraussetzung ist, dass sie groR genug sind, um sicher von
Hand am Friser vorbeigedreht werden zu kénnen. Und so geht es:

Greifen Sie zu einer Leiste, die genau in die Fithrungsnut in
der Tischplatte passt. Darauf konnen Sie nun den Scheiben-Roh-
ling mit einer Schraube in seinem Mittelpunkt festschrauben, aber
so, dass er frei drehbar bleibt. Spannen Sie nun noch einen Klotz
in die Nut, der die Tragkonstruktion am richtigen Punkt stoppt.
Wo dieser Punkt liegt, ergibt sich aus dem Zusammenspiel zwi-
schen gewiinschtem Scheibendurchmesser, dem Fraserdurchmesser
und der Lange der Leiste.

Wichtig ist: Er muss vor dem hochsten Punkt des Schneiden-
flugkreises liegen, sonst wird es beim Zuriickziehen des Werk-
stiicks gefihrlich. Gefrdst wird mit einem Nutfrdser fiir gerade For-
men, aber auch Profilierungen sind auf diese Art mdglich.

STOPPKLOTZ

WERKSTUCK:
FUHRUNGSLEISTE.

FUHRUNGSNUT.

So halten Sie Flussigkeiten im Zaum!

Ob beim Wissern oder beim Olen: Immer wieder trifft
man in der Holzwerkstatt auf Situationen, in denen man
Fliissigkeiten auf Flichen aufbringen muss. Es ist die ewige
Frage: Trinkt man den Lappen immer und immer wieder oder
gibt man ein wenig der Fliissigkeit auf die Fliche und wischt
dann? Bei dieser GieRaktion geschieht es leicht, dass sich die
Fliissigkeit selbstdndig macht und die Werkstatt verun-
reinigt. Legt man aber den Lappen zuerst auf die Flache und
gieBt das Wasser oder das Ol auf den Lappen, saugt der sich
zunidchst voll und man kann das NachgieRen rechtzeitig
stoppen. Selbst wenn zu viel Fliissigkeit ausgetreten ist,
rettet der Lappen die Situation. Danach kann man den Auf-
trag wie gewohnt fein verteilen. ¢

www.holzwerken.net

Tipps & Tricks

Sitzt alles am Platz, frisen Sie vorsichtig mit Vorschub, bis die
Leiste an den Stoppklotz stofRt. Drehen Sie dann den Rohling
gegen den Uhrzeigersinn, bis die 360° vollendet sind.

Die besten Ergebnisse erzielen Sie, wenn Sie den Kreis zu-
nichst mit etwas UbermaR anlegen. In einem weiteren Durchgang
wird der Stoppklotz um einen Millimeter versetzt, und Sie frédsen
erneut. Eine perfekte Kantenqualitdt sollte der Lohn sein fiir die-
sen Extra-Einsatz. ¢

STOPPKLOTZ

WERKSTUCK~ 2
DREHRICHTUNG

pan
Tlllustraﬁonen: Willi Brokbals

——— ANZEIGE

' rodukte,
::.ma‘h:.:?m fir Drechsler,
lﬂdlluuor um'l Holzwerker

teinel
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Brettchen brauchen
wasserfesten Leim

Schneidbretter sind ein be-
liebtes Bauprojekt. Fiir ein sol-
ches sollten Sie einen Holzleim
der Kennung D4 verwenden.
Dieser ist fiir den Einsatz im
feuchten Bereich (vor allem
draufen und im hdufigen Kon-
takt mit flieBendem Wasser)
geeignet. Ubrigens: Die Kleber-
partikel, die sich beim Schnei-
den von Speisen losen, sind
so winzig, dass die Klebstoff-
Firmen ein Gesundheitsrisiko
ausschlieflen. ¢

Machen Sie gegen Ausrisse
richtig Druck!

Viele Einsteiger wundern
sich dariiber, dass der Schnitt
mit der Stichsdge voller Ausris-
se ist. Davon ausgehend, dass
ein scharfes Sdgeblatt aufge-
spannt ist, kann es daran lie-
gen, dass die Sdge zu wenig
angedriickt wird. AuRerdem
sollte jedes Werkstiick gut fest-
gespannt werden. Gerade diin-
ne Materialien neigen zum Vi-
brieren. Dabei entstehen eben-
falls Ausrisse am Werkstiick. ¢

Holzfasern - Geschnitten
oder gedriickt

Der natiirliche Werkstoff
Holz hat seine eigenen Regeln.
Je nach Situation kann man
das Verhalten der Holzfasern
aber fiir sich nutzen. Sollen sie
ohne Ausrisse enden wie bei
einer Aussparung fiir ein Zap-
fenloch, kann man die Fasern
mit einer scharfen Klinge vor-

Schweifen Sie doppelt ab

Die Bandsdge gibt mehr
Freiheiten als die Kreissdge,
denn mit der Bandsdge kann
man auch Kreise sdgen. Zugege-
ben, ein Kalauer, aber doch
wahr. Auch komplett frei ge-
schweifte Formen sind auf der
Bandsdge problemlos mdoglich.
Dabei muss die Formgebung

nicht in zwei Dimensionen hin-
genbleiben. Mehrdimensionale
Formschnitte wie etwa fiir aus-
gefallen geformte Tischbeine
lassen sich wunderbar auf die-
ser Maschine herstellen. Und
mit dieser Methode auch sicher:

Richten Sie den Rohling
rechtwinklig und mit einer

Uberlidnge von einigen Zentime-
tern her. Zeichnen Sie die ge-
wiinschten Formen auf zwei an-
einander grenzende, rechtwink-
lig zueinander stehende Fli-
chen. Machen Sie anschlieRend
den ersten Schnitt.

Danach steht die Frage im
Raum, wie das halb fertige

schneiden. Sind die Fasern un-
gewollt eingedriickt, so richten |
sie sich wieder auf, wenn sie

nur gequetscht und nicht zer-

trennt sind. Etwas Wasser auf

dieser Stelle ldsst sie in der

Regel ,verschwinden”, solange

das Holz noch ohne Oberfli-

chenmittel ist. ¢

8 HolzWerken |51  Marz | April 2015

Werkstiick sicher fiir den zwei-
ten Schnitt auf dem Sdgetisch
gefiihrt werden kann. Ganz ein-
fach: Kleben Sie den gerade
entfernten Abfall einfach wie-
der an, und zwar mit Sekun-
denkleber in den absichtlich als
UbermaR ausgelegten Endberei-
chen.

Nun ist die Auflage wieder
da, und Sie konnen den zwei-
ten Schnitt sicher machen. An-
schlieRend trennen zwei Quer-
schnitte den Abfall sowie die
Uberstinde vom fertig ausge-
sdgten Werkstiick. ¢

Foto: Heiko Stumpe

Grundplatte halt Kleinmaschinen fest

Gerade in der kleinen Werkstatt ist die opti-
male Platzausnutzung wichtig. Nicht jede kleine
Stand-Maschine hat da ihren festen Platz, son-
dern muss fiir die Benutzung immer erst auf dem
Arbeitsplatz montiert werden. Das gilt fiir den
Bandschleifer, den Schleifbock, die Dekupiersi-
ge, die Kappsdge oder die Gehrungssige und fiir
viele weitere Kleinmaschinen und Vorrichtungen.
Meistens wird der kleine Helfer auf der Hobel-
oder Werkbank umstdndlich mit Zwingen befes-
tigt, um nicht zu verrutschen.

HINTERZANGE

Die Lésung ist eine Grundplatte, die unter je-
de kleine Maschine montiert wird. Sie entspricht
der gréRe der Maschine. Oft kénnen die Gewinde,
in die die GummifiiRe der Maschine geschraubt
sind, fiir den Anbau der Multiplex- oder Span-
platte genutzt werden. Unten hat die Platte
mehrere kleine, runde oder eckige Kl6tzchen. Sie
sind mindestens zwei Zentimeter lang, passen
genau in das ,Lochmuster” der Bankhaken und
rasten ein. Verrutschen war gestern! Fiir weitere
Stabilitdt sorgt eine vier Zentimeter breite Leiste
an der Grundplatte, die rechts an sie geschraubt

wird. Sie steht ebenfalls nach unten durch und
ldsst sich von der Hinterzan-
ge der Hobelbank packen. ¢

SICHERUNGSLEISTE

Illustration: Willi Brokbals \r/ -
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Geben Sie dem Bankknecht frei

Ein Bankknecht ist praktisch: Die senk-
rechte Stange mit einem verstellbaren Hal-
ter stiitzt vor der rechten Seite der Hobel-
bank groRe Werkstiicke, die links in der
Bankzange eingespannt sind. Seinen Nutzen
entfaltet der Knecht aber eigentlich nur bei

(die dritte Seite ergibt sich). Mit einem
passenden Scharnier, zum Beispiel einem
Stiick stabilem Klavierband, schrauben Sie
das Dreieck nun an das rechte Bein der
Hobelbank. Der lange Schenkel des Drei-
ecks dient der Befesti-

Tipps & Tricks

gung. Dieses ldsst sich nun immer dann
nach vorne drehen, wenn ein langes Werk-
stiick unterstiitzt werden muss. Wenn
nicht, klappt es unter die Platte zuriick,
ohne weiter zu stéren. ¢

|

wirklich breiten Stiicken wie Tiiren. An-
sonsten steht der Bankknecht - seien wir
ehrlich - ganz schon oft im Weg.
Fiir Teile bis etwa 30 Zentime-
ter Breite gibt es denn auch eine
schone Alternative, die in einer
Viertelstunde an Ort und Stelle
montiert ist. Blicken Sie in Thre Reste-
Ecke und greifen Sie zu einem mindestens
22 Millimeter dicken Stiick Multiplex oder
Hartholz. Alles, was Sie bendtigen, ist
ein spitzes Dreieck mit einer Kanten-
linge von fiinf und 15 Zentimetern

BANKKNECHT
WERKSTUCK

VORDERZANG E

(KIAVIERBAND

Wasser zahmt wechselwiichsiges Holz

—— ANZEIGE —49

Wechselwiichsiges Holz, also Fasern, bei denen sich keine
eindeutige Wuchsrichtung erkennen ldsst, ist sehr schwer aus-
zuhobeln. An gewissen Stellen trifft der Dickenhobel immer ein
ungiinstig zu seiner Drehrichtung liegendes Faserbiindel und
reiRt es heraus. Da niitzt auch keine noch so genaue Beurtei-
lung des Holzes und kein Drehen des Werkstiicks, um die
Arbeitsrichtung zu veridndern. Dadurch wird die Problemzone
meist nur an eine andere Stelle verschoben. Besonders hdufig
tritt das Problem um Aste herum auf.

Stattdessen hilft Wasser, die Probleme des Wechselwuchses
zu vermindern: Greifen Sie zu einem Tuch, dass Sie in Wasser
tauchen und auswringen. Es sollte ordentlich feucht, aber nicht
tropfnass sein. Befeuchten Sie damit die ganze zu hobelnde Fla-
che und lassen Sie das Werkstiick eine Minute liegen. So kann
das Wasser in die Fasern sickern und diese geschmeidiger ma-
chen. Das ist der angestrebte Effekt, wenn das Brett nun durch
den Dickenhobel geht. Weil die ungiinstig liegenden Partien
nun nicht mehr so spréde sind, brechen sie weniger leicht aus.
Wiederholen Sie die Prozedur vor jedem weiteren Durchgang. ¢

SHARPENING |g&m
INNOVATION |

TORMEK

MEINE WAHL DER
SCHLEIFMASCHINE.

“Mit Tormek, kann ich endlich
meinen Schiilern effizientes
Schleifen ihrer Werkzeuge lehren.
Jeder kann lernen wie man eine
perfekte Schneide in 10 Sekunden
erhalt! Ein fantastisches System.”

énn/facas

Professioneller Drechsler
County Carlow, Ireland

www.tormek.com
Hier sehen Sie
das Video von
Glenn’'s Werkstatt!

/L\ Foto: Heiko Stumpe
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Tipps & Tricks

Schleifpapier statt
Meiflel

Gelibte Drechsler setzen
stets den MeifRel ein, um gera-
de Partien im Langholz herzu-
stellen. Doch das erfordert
sehr viel Ubung. Gelegenheits-
drechsler kénnen auch so ohne
tagelange Trainingseinheiten
zu sauberen Zylindern kom-
men: Man nehme ein gerades
Kantholz und befestige eine
groRe Partie 120er Schleif-
papier darauf (spdter feiner
werdend). Kleine Unebenhei-
ten von der Réhrenarbeit zu-
vor verschwinden schnell.
Nicht die feine handwerkliche
Art, aber es funktioniert. ¢

Farbe schiitzt vor
Schmerzen

Bei groReren Drechsel-
Objekten ragen die Spannzan-
gen stets rundum aus dem Ba-
ckenfutter heraus. Leider sind
die Teile bei voller Drehzahl
kaum zu sehen. Ein Fingerkon-
takt mit ihnen wird dann zur
schmerzhaften Uberraschung.
Besser sichtbar werden die
Zangen, wenn Sie die iiberste-
henden Bereiche knallrot ein-
farben. Dann ist es leichter,
auch bei kniffligen Situationen
die Finger in ausreichendem
Abstand zu halten. ¢

Planscheiben ganz
ohne Rost

Planscheiben aus Stahl
sind beim Drechseln allgegen-
wadrtig. Oft wird so Griinholz in
Form gebracht. Doch der Saft
im frischen Holz l4sst Plan-
scheiben schnell unansehnlich
werden. Kritisch wird es, wenn
sie sogar im Innengewinde zu
rosten beginnen. Eine Alterna-
tive fiir kleinere Projekte sind
Planscheiben aus Aluminium,
die von Feuchtigkeit nicht an-
gegriffen werden. ¢
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Lesertipp: Zapfenlehre fiir Einschlagfutter

Unser Leser Georg Klein aus Tegelen (Nieder-
lande) schreibt: Einen Zapfen fiir ein Einschlag-
futter zu drechseln, der auf Anhieb die passende
Steigung hat, ist oft eine Herausforderung.

Ein einfaches Hilfsmittel schafft hier Abhilfe:
Ubertragen Sie den Konuswinkel des Einschlag-
futters auf das Ende eines breiten Eisensigeblat-
tes (es kann auch eine Holzleiste oder dhnliches
sein) und kiirzen Sie dieses entsprechend ein.
Nun drechseln Sie zundchst einen zylindrischen
Zapfen, dessen Durchmesser mindestens dem
gréften Innendurchmesser des Einschlagfutters
entspricht. Danach schrdgen Sie vorsichtig den
Zapfen zum angestrebten Konus ab. Zur Feststel-
lung des richtigen Winkels setzen Sie nun das
Eisensdgeblatt ein. Dies ist denkbar einfach: Das
abgeschrdgte Ende des Hilfsmittels auf den Zap-
fen stellen und priifen, ob das Sigeblatt sich in
der Senkrechten befindet. Steht das Ségeblatt
noch nicht ganz senkrecht, dann heiRt es nach-
arbeiten; steht das Sédgeblatt senkrecht, dann
diirfen Sie sicher sein, dass der Zapfen im Konus

Like a rolling Kegel

Zum Spannen von Werkstiicken liegt Drech-
selbdnken stets nur die Minimalausstattung bei:
Mitnehmer fiir den Spindelstock, mitlaufende
Kornerspitze fiir den Reitstock. Fiir die Spindel-
stockseite sind Einsteiger schnell mit mindestens
einem Futter fiir Querholzarbeiten ausgeriistet.
Auf der Reitstockseite bleibt es jedoch oft fiir
Jahre (oder fiir immer) bei der einen Spitze des
mitlaufenden Kérners.

Im Handel gibt es viele Sdtze von Druckspit-
zen fiir die Reitstockseite. Geformt sind sie zum
Beispiel als Konus, als kleine Planscheibe oder als
Druckring. Der Kauf kann sich lohnen. Fiir den
Start geniigt folgende Losung, um der Spitze die
oft storende Spitze zu nehmen. Sofern es die
Form der Kornerspitze zuldsst, bekommt Sie eine

des Einschlagfutters nicht mehr wackelt und eine
kraftschliissige Verbindung hergestellt werden
kann.

Die Senkrechte ldsst sich tibrigens leicht mit
Augenmal’ ermitteln, wenn Sie sich zum Beispiel
hinter der Drechselbank eine senkrechte Refe-
renzlinie an die Wand zeichnen. ¢

Foto: Georg Klein

aufgesteckte Tiille aus Massivholz. Bohren Sie
ein zylindrisches Stiick Hartholz mit dem Durch-
messer aus, der der Kornerspitze entspricht. Auf
der anderen Seite wird es auf Fingerdicke her-
untergedrechselt. Diese kleine Druckfliche kann
kiinftig Werkstiicke viel schonender stiitzen.

Wer einige Metallbau-Kenntnisse hat, der hat
noch ganz andere Mdglichkeiten: Fiir die Reit-
stockseite gibt es im Handel auch MK2-Aufnah-
men, die sich mit einem Kugellager bestiicken
lassen. Aus geeignetem Material (Polyamid ist
perfekt) lassen sich dann Druckelemente ganz
nach Belieben auf der Drechselbank formen. Hier
im Bild ist es zum Beispiel ein Rollkegel, der bei
der Produktion von Kerzenleuchtern sehr gute
Dienste leistet. ¢

Fotos: Andreas Duhme
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Sandwich-Boden schiitzt Werkzeuge

Manche Boden im Werkzeugschrank oder Regal miissen nicht viel tragen: Etwas
Schleifpapier vielleicht, den Notizblock und ein bisschen Kleinkram. Ein solcher
Boden bietet die Moglichkeit, empfindliche Mess- und AnreiRwerkzeige schonend zu
lagern. Ersetzen Sie den Boden durch eine

hohle Variante aus zwei diinnen Hartfa- {—HRTFASERPLATTE

Illustration: Willi Brokbals

serplatten. Schneiden Sie zundchst zwei
dieser Platten auf das BodenmaR zu. Le-
gen Sie dann eine der beiden vor sich
und platzieren Sie Winkel, Stahllineal,
Zirkel und so weiter so auf der Platte, dass
sie von der Vorderkante aus erreichbar sind.
Zeichnen Sie die Positionen der Werkzeu-

ge an, geben Sie rundherum etwas Luft
hinzu und fiillen Sie den Rest mit Resten

aus einem Plattenmaterial Ihrer Wahl.

Die Reste werden zundchst auf die untere
Platte geleimt und nach dem Trocknen die
Leimreste innen entfernt. Dann kommt sofort
die obere Platte darauf und macht das Sand-
wich komplett. Sie haben jetzt einen hoh-
len Regalboden, nicht dicker als der alte,

in den empfindliche Werkzeuge einfach RESTSTUCKE

eingesteckt werden konnen. ¢

HARTFASERPIATTE

———— ANZEIGE

HolzWerken
im Komplett-Paket!

Sie sind an zuriickliegenden Ausgaben interessiert? Und haben auch schon den
Stehsammler fiir die Zeitschriften ins Visier genommen? Dann haben Sie jetzt die
Maglichkeit, die Jahrgdnge 2013 und 2014 im vorteilhaften Jahrgangs-Komplett-
Paket inklusive Stehsammler zu erwerben.

HolzWerken Jahrgangs-Paket 2013

Inhalt: HolzWerken-Ausgaben 38, 39, 40, 41, 42, 43
plus Stehsammler zum Aufbewahren der Zeitschriften

Best.-Nr. 690
69,- €
HolzWerken Jahrgangs-Paket 2014
Inhalt: HolzWerken-Ausgaben 44, 45, 46, 47, 48, 49
plus Stehsammler zum Aufbewahren der Zeitschriften
e Best.-Nr. 757
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Vincentz Network GmbH & Co. KG Tel. +49 (0) 511 99 10-033
HolzWerken Fax +49 (0) 511 99 10-029
Plathnerstr. 4¢ buecher@vincentz.net
30175 Hannover - Deutschland www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis

Baumhasel

in die Neuzeit lieferte die Baumhasel kostbares Material fiir feine Mobel. Ahnlich der Eibe wurde

die Baumhasel exzessiv genutzt. Daher ist sie in ihren Ursprungswéldern im Balkan sehr selten

geworden. Mittlerweile ist sie bei uns aber als Zierbaum in Stadten und Parks zu finden.

ass es Haselnusspflanzen nicht
Dnur in Strauch-, sondern auch

in Baumform gibt, ist selbst
den meisten Forstern unbekannt. Nur
einige wenige, wie etwa der Forster
Eckhard Richter aus dem hessischen
Lich wissen um die Existenz des Baumes,
der urspriinglich in Siidosteuropa und
Kleinasien vorkam. Das Holz des Hasel-
Baumes war {iber das Mittelalter hinaus
auch bei uns ein begehrtes Holz fiir Mobel.
Doch die Nachfrage nach dem feinporigen,
rétlichbraunen Material nahm irgendwann
iiberhand und das vernichtete groRe Teile
der Bestdnde. Als Gartner und Forster im
19. Jahrhundert begannen, alle méglichen
Baumarten als Zierde in Parks, Alleen und
Wiéldern zu pflanzen, waren auch einige
Baumhaseln darunter.

Mittlerweile wird das Holz teuer
gehandelt - Preise zwischen 450 und 800
Euro pro Festmeter (Euro/fm) konnen erzielt
werden, hat Forster Richter, Revierleiter vom
Licher Forstamt in Wettenberg recherchiert.
Das ist deutlich mehy, als fiir die Standard-
Holzer Werteiche (bis zu 600 Euro/fm) oder
Buche (bis zu 200 Euro/fm) momentan
bezahlt wird. Die Baumhasel kommt heute
kaum noch im Waldbestand vor. Doch als
StraRen- oder Parkbaum ist er hierzulande
inzwischen durchaus hiufig anzutreffen.
Eckhard Richter setzt sich dafiir ein, dass
der Baum bei uns forstlich angebaut wird.

Er mochte damit beweisen, dass sich
die Baumhasel als Wertholzproduzent
eignet. Inzwischen gibt es kleine Versuchs-
arreale in Deutschland und Osterreich. In
kleineren Mengen kann man Baumhasel
iiber das Internet kaufen oder darauf
hoffen, dass sich bei einer notwendigen
Baumfallung durch Stddte und Gemeinden

www.holzwerken.net

eine Kaufgelegenheit ergibt. Wer in Besitz
des Holzes kommt, erwirbt einen kleinen
Schatz.

Denn die feine Struktur des Holzes, das
auch Tiirkischer Nussbaum genannt wird,
macht jedes Projekt zum Schmuckstiick, ob
gedrechselt, geschnitzt oder in einem Mo-
bel verarbeitet. Die Farbe erinnert ein wenig
an den Rot-Ton der Buche, wdhrend die
Maserung Markstrahlen zeigt wie gefladerte
Eiche. Geschliffen fiihlt sich Baumhasel-Holz
genauso seidig an wie Eibe, die ein dhnliches
Schicksal hat wie die Baumhasel. Auch Eibe
war lange Zeit sehr begehrt (vor allem unter
Bogenbauern) und ist hierzulande selten
geworden. Doch fiir die Eibe gibt es gute
Nachrichten: Thre Bestdnde wachsen laut der
Angabe auf der Website des IUCN (Rote Liste
der Bedrohten Spezies).

Feine Struktur fiir edle Projekte

Die Anbauversuche sollen zeigen, ob der
Baum, der Minustemperaturen bis zu 30
Grad aushdlt, als Waldbaum in Zeiten des
Klimawandels auch fiir unsere Heimat
geeignet ist. Bereits im 19. Jahrhundert
gab es die Erkenntnis, dass die Baumhasel
hier gute Bedingungen fiir den Anbau
vorfindet. Sie braucht nicht viel Wasser,
kann also auch auf trockenen Bodden
gedeihen. Thre Friichte, ebenfalls Hasel-
niisse wie bei der Strauchform (Gemeine
Hasel, Corylus avellana), sind etwas
weniger intensiv im Geschmack. Das darin
enthaltene Ol wird mitunter auch fiir
Olfarben verwendet. In ihren bis zu 330
Lebensjahren wdchst die Baumhasel ver-
gleichsweise rasch.

Viele Baumhaselvorkommen auf dem
Balkan wurden bis zum Ende des 19.

Jahrhunderts so stark ausgebeutet, dass
anschlieRend Tropenhdlzer wie Mahagoni
als Ersatz im Mobelbau verwendet wurden.

Dabei hat das feinporige Holz sehr
gute Eigenschaften fiir vielseitige Projekte.
Neben der vielgelobten feinen Struktur und
der stark ausgeprdgten schonen Maserung
hat das Holz fast die gleiche Harte wie
Ahorn (Baumhasel: 610 kg/m3; Ahorn:

630 kg/m3). Es ist aber weniger druckfest .

(62 N/mm2 im Vergleich zu 51 N/mm?
beim Bergahorn) und weniger biegefest
(127 N/mm? im Vergleich zu 95 N/mm?
beim Bergahorn). Es ist gut spaltbar, muss
aber sehr langsam trocknen, da es zum
Reifen neigt. Es schwindet nur wenig.
Weitere Informationen gibt es unter www.
waldwissen.de.

Unser Autor, Drechsler Peter Gwiasda,
arbeitet gern mit dem pflegeleichten Holz,
das sich miihelos auf Hochglanz bringen
ldsst und fast keine Oberflichenbehandlung
mehr zu benodtigen scheint. Seine Schale im
Bild oben ist unbehandelt. Den Glanz hat er
allein durch Schleifen erreicht. ¢

Sonja Senge

/
Die Friichte der Baumhasel sehen denen der Ge-
meinen Hasel (Haselstrauch) sehr dhnlich, sind aber
am Baum anders angeordnet als die Strauchniisse.
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Fotos: Peter Gwiasda; Wikimedia commons: Jean-Pol Grandmont, Lottis 80
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Projekte

Klappsessel fiir den Garten

Zeitaufwand > 15 Stunden
Materialkosten > 50 Euro
Fahigkeiten > Einsteiger

Gute Klappstiihle fiir den
Garten sind oft schwer, teuer
und mit Tropenholz aus
bedenklichen Quellen gebaut.
Dieses Modell aus heimischer
Eiche ist anders: Grazil,
bequem, sehr flach zu klappen
und dariiber hinaus nicht

schwer zu bauen.

www.holzwerken.net

pannende Projekte fiir HolzWerken

erreichen uns auf vielen Wegen.

Doch dieser war neu: Eines Tages
stand meine Verlagskollegin Maice in
meinem Biiro, in einer Hand einen sehr
flach zusammengelegten Klappstuhl. ,Den
hat mein Nachbar gebaut. War’ das was fiir
euch?” Nach zehn Minuten Probesitzen und
Begutachten war meine Antwort klar: Auf
jeden Fall!

Gebaut hat das schone Stiick Maices
Nachbar Hermann Sickmann, der, echter
Zufall, auch HolzWerken-Leser ist.

Das Klappmobel aus Eiche ist locker mit
einer Hand zu tragen und faltet sich sehr
eng zusammen. Das ist perfekt fiir das
Verstauen im Herbst! Und vor allem ist der

Stuhl - eher ein Sesselchen - unglaublich
bequem. Das hat zwei Griinde. Die
Riickenlehne ist drehbar und passt sich so
der Sitzposition an. Aufrecht-vornehm an
der Kaffeetafel ist daher ebenso mdglich
wie locker zuriickgelehnt beim Grillabend.
Und durch die geschickte Konstruktion ist
der Klappstuhl bei aller Stabilitdt in sich
leicht elastisch. 100-Kilo-Menschen trdgt
er trotzdem. Sickmann hat den Entwurf
selbst entwickelt, mit einem jahrzehnte-
alten, morschen Modell als losem Vorbild.
Das Bauprinzip ist simpel: Robuste und
wetterfeste heimische Eiche bildet durch
Leisten mit dem Querschnitt 30 x 20
Millimeter das Grundgeriist. Hinzu kommen
Armlehnen sowie die Bretter fiir Sitz und

P R22

Explosionszeichnung Gesamtansicht
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Projekte

Klappsessel fiir den Garten

Explosionszeichnung Armlehne

’ —( 13 (verdeckt)

Riicken. Diese Bauteile sind durch Formverleimung gebogen: Je
zwei zwolf Millimeter dicke Streifen bilden die Sitz- und
Riickenbretter. Bei den Armlehnen sind es je drei Schichten mit
18 Millimetern Dicke. Zum Einsatz kommt nur wasserfester D3-
Leim, der stets iiber Nacht trocknen darf. Die ausgehobelten,
geschliffenen und zum Teil verleimten Einzelteile fiigen sich in
vier Baugruppen (Farbe s. Illustration oben):

1) Das lange Holmpaar mit dazwischen geschraubter, drehbarer
Riickenlehne oben und einem Querriegel unten (blau).

2) Das kurze Holmpaar mit zwei Querriegeln, je einer in
FuBhohe und einer unter dem Sitz (griin). Ein tropfen Leim hdlt
alle Querriegel in Position. Ist der Kleber trocken, durchbohrt
Sickmann die Verbindung mit einem 4-mm-Bohrer und dreht eine
6 x 50-mm-Holzschraube mit langem Schaft ein.

3) Der Sitz mit nach innen um 8° angeschrdgten Querstiicken
zur Aufnahme der gebogenen, schichtverleimten Sitzbretter (rot).
Diese werden auf die Querstiicke geschraubt. Die Riickenlehne ist
genauso aufgebaut, nur mit drei statt fiinf Brettern.

4) Die Armlehnen, je mit beweglicher Armlehn-Stiitze darunter
(orange). Diese beiden Stiitzen sind unten mit dem Armlehn-
Querriegel verbunden. Sickmann hat die Exfahrung gemacht, dass
dieser Querriegel fiir die Stabilitit des grazil wirkenden
Klappstuhls insgesamt von grofer Bedeutung ist. Elementar fiir
die Konstruktion sind zwei Paar Scharnierbleche (S. 17), die Sie
leicht mit Eisensdge, Schleifbock und Bohrmaschine fertigen
konnen. Die ldngeren Bleche werden zwischen die kiirzeren Holme
und den Sitz geschraubt. Bei den kurzen Blechen ist es etwas

1> Die Schichtverleimung
von zwei 12-mm-
Eiche-Streifen fiir die
Riickenlehne geschieht
mit Hilfe zweier zwei
Zentimeter dicken Klotze.
Die Durchbiegung stellt
sich nach dem Ausharten
des Leims und dem
Entfernen der Zwinge
auf etwa 1,5 Zentimeter
zuriick.

16 HolzWerken | 51 Mirz | April 2015

Bauteile, Baugruppen, Baugrofien

komplizierter. Sie werden oben in Schlitze auf der Unterseite der
Armlehnen gesteckt (Schritt 5). Diese Schlitze fertigt Sickmann
mit Hilfe einer Spannvorrichtung durch einmaliges Eintauchen mit
der Kappsdge. Von der Armlehnen-Seite kommend schraubt er eine
Schraube durch das Blech, wobei sich das Metallgewinde direkt ins
Holz frisst (Vorbohrung gleich Kerndurchmesser der Schraube).

Fast alle anderen Schraubenverbindungen des Stuhls, die
nicht mit Holzschrauben gefertigt sind, bleiben drehbar. Das
gewdhrleisten Unterlegscheiben. Sie verhindern, dass Holz auf
Holz reibt. Weil hier sehr viel mit 16sbaren Schrauben gearbeitet
wird, lassen sich beschddigte Einzelteile des Sessels auch noch
nach Jahren austauschen. Damit der Sessel auch Regenschauer
iibersteht, schwort Sickmann auf eine Dickschichtlasur (Sikkens
Cetol Filter 7). Die durch Korperkontakt beanspruchten Teile
(Armlehne, Sitz, Riickenlehne) versieht er anschlieRend mit einem
Klarlack.

Wir schdtzen den Zeitaufwand fiir einen einzelnen Stuhl auf
15 Stunden. Sobald Sie Gruppen von vier, sechs, acht oder mehr

Exemplaren bauen, sinkt diese Zeit pro Stiick natiirlich

betrdchtlich. Fiir die Montage jedes Stuhls sollten Sie angesichts
der vielen Einzelteile eine Stunde einplanen. Dann steht dem
Sitzvergniigen nichts entgegen - und Begehrlichkeiten werden
entstehen.

Hermann Sickmann ist da iibrigens clever: Bestellungen von
Nachbarn oder Freunden nimmt er erst gar nicht entgegen. So hat
er mehr Zeit fiir eigene Projekte. ¢

Andreas Duhme

2> Hier werden drei
Steifen fiir die Armlehnen
ganz dhnlich verleimt.

Nur sind die untergelegten
Klotze hier drei Zentimeter
dick. Wichtig: Geben Sie
bei allen Streifen zundchst
etwas UbermaR zu. Wenn
die Schichten verrutschen,
bleibt dennoch genug
,Fleisch” fiir das
gewiinschte EndmalR

des Bretts.

www.holzwerken.net
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Projekte

Klappsessel fiir den Garten
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4 Material-Check

Bezeichnung

Holm lang 2

Querriegel lang 1

Riickenlehne Querstiick 2

Schichten f. 2 Armlehnen 6

Armlehn-Stiitze 2

Armlehn-Querriegel 1

Sitz-Querstiick 2

Holm kurz 2

Querriegel kurz 2

Schichten f. 3 Riickenbretter 6

Schichten f. 5 Sitzbretter 10
Scharnierblech lang 2

Scharnierblech kurz 2

Abstandsrollchen 25 x 15, 2

6-mm-Bohrung

Verbinder

Holzschrauben Torx 6 x 50 6
Holzschrauben Torx 4 x 30

Schlossschrauben 5 x 50 6
Schlossschrauben 5 x 30 8
Schlossschrauben 6 x 70 2
Schlossschrauben 6 x 60 2
M6-Gewindeschrauben 6 x 35 2

Unterlegscheiben 30 x 5,5 4

Unterlegscheiben 15 x 5,5 24

Div. Muttern (selbstsichernd) M5 + M6
Alle Metallteile sind aus V2A-Edelstahl. Einige Schrauben werden gekiirzt.

Lange Breite Dicke Material

970 30 20 Eiche
440 30 20 Eiche
220 30 20 Eiche
460 60 6 Eiche
380 30 20 Eiche
480 30 20 Eiche
415 30 20 Eiche
580 30 20 Eiche
400 30 20 Eiche
440 60 6 Eiche
440 60 6 Eiche
130 18 2 V2A-Stahl
65 15 2 V2A-Stahl
O 25 Eiche

Querriegel mit Holmen verbinden
fuir Bretter auf Lehne und Sitz

Arretierung der kurzen Scharnier-
bleche in Armlehne

Zwischen ,Holm lang“ und
,Holm kurz“ sowie Sitz-Querstiick

Alle anderen Stellen,
wo Holz auf Holz dreht

D
U

3> So entstehen zwei der
vier Baugruppen: Sickmann
verleimt hier die beiden
langen Sitzholme (unten und
oben) zundchst stumpf mit
dem langen Querriegel (Pos.
2, rechts aufrecht im Bild).
Links im Bild ein trocken
eingesteckter Abstandhalter.

Vox r=16

Fotos und Illustrationen: Andreas Duhme

Bohrloch-Positionen

~— Scharnierblech
’ lang (Pos. 12)

— Scharnierblech
kurz (Pos. 13)
Abstandsrollchen
(Pos. 14)
Linge: 15

Bemafung der Scharnierbleche

—— ANZEIGE

- SUHINER.

Druckluft-Frasspindeln

\\

|

www.suhner.com __|
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Projekte

Klappsessel fiir den Garten

4> Ist der Leim trocken,
wird die Verbindung
durchbohrt und mit einer
6 x 50-Holzschraube
versehen. Diese sorgt

fiir die Tragkraft der
Verbindung, der Leim

hilft nur gegen das ldstige
Verrutschen der Teile.

5> Die fertig geformte
und geschliffene Armlehne
| (siehe Zeichnung) hat

~ | bereits auf ihrer Unter-
seite (hier oben) ihren
markanten Schlitz. In ihm
wird das kurze Scharnier-
blech mit Hilfe einer

: Maschinenschraube

(o drehbar gelagert. Diese

. wird direkt ins (vorge-
bohrte) Schichtholz der
Armlehne geschraubt.

6> Zwei kopfseitig vierkantige Schloss-
schrauben, versehen mit selbstsichernden
Muttern, verbinden das kurze Scharnierblech
mit der Armlehn-Stiitze. Wer mag, kann auch
selbstsichernde Hutmuttern verwenden, um die
Gewinde zu schiitzen.

18 HolzWerken | 51  Marz | April 2015

7> So sieht die Armlehnen-Baugruppe als
Zwischenergebnis montiert aus. Gehen Sie

bei der Montage am besten abschnittweise
vor und planen Sie Zeit ein. Das Ansetzen

von Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben
ist ein Geduldspiel.

& -
= 8> Das kurze und das
. lange Holmpaar sind nun
~ mit ihren fest ver-
schraubten Querstreben
vereint. Wichtig: An
diesem Hauptgelenk
kommen groRe Unterleg-
scheiben zwischen die
Holzteile. Das ermdglicht
i auch nach Jahren ein
reibungsarmes Klappen.

9> Die Edelstahl-
Scharnierbleche lassen
sich mit etwas
Metallerfahrung nach
unserer Zeichnung selber
herstellen. Hier werden
die langen Exemplare
drehbar an das kurze
Holmpaar geschraubt.

www.holzwerken.net




Projekte

Klappsessel fiir den Garten

10 » Der Sitz besteht aus zwei Querstiicken,
auf denen die fiinf gebogenen Sitzbretter mit
je zwei Schrauben pro Ende befestigt sind. Hier
wird der fertige Sitz mit den Holmpaaren
verheiratet. Die Oberflichenbehandlung ist
besonders einfach, wenn Sie bereits die
Einzelteile behandeln.

13> Die letzten Schrauben verbinden den
Sitz mit den Armlehnen-Stiitzen. Dazu sind
kleine Eichen-Abstandhalter notig, die fiir
eine stimmige Optik sorgen.

14> So klappt es: Dieses
Bild zeigt, wie sich die
Stiihle platzsparend
verstauen lassen. Wenn
vier oder mehr Stiihle in
Serie gebaut werden, sinkt
die Zeit pro Exemplar ganz
gewaltig!

11> Testen Sie bereits
jetzt immer wieder die
Klappfunktion. Geht es
zu stramm, losen Sie
allmahlich immer mehr
Schrauben ein wenig.
Eine Vierteldrehung der
| Mutter geniigt meist.

12> Das Ansetzen der
Armlehnen-Baugruppe

ist der letzte Akt der
Endmontage. Zuerst sind
die Enden der Lehnen mit
den langen Holmen
drehbar verbunden . :
15 » Geschafft: Herrmann Sickmann mit zwei

worden.
@ seiner Stiihle auf seinem Hof im Osnabriicker
Land.

ANZEIGE
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Werkstattpraxis
Sdgehilfe Bank-Fix

Bank-Fix
Gesamtansicht

Dieses Multitalent ist unschlag-

bar! Ganz ohne Maschinen
kann diese Symbiose aus einem
Klotz und einer Platte noch viel
mehr als Rundstédbe prazise
ablangen oder exakte Gehrun-
gen und Zapfenverbindungen
sagen! lhrem Namen macht

sie alle Ehre: , Bank-Fix“.
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dufig sieht man Holzbearbeiter,

H die beim Abldngen kleiner Leis-

ten ihre Formatkreissdge einset-

zen. Hier sei die Frage erlaubt, warum man

eine Tonne Stahl oder Aluminium bewegen

muss, um einen Bilderrahmen auf Gehrung

zu schneiden, oder einfach nur, um einen
Diibel abzuldngen.

Die Schddigung des Riickens ist vorpro-
grammiert. Wesentlich sinnvoller ist es da,
eine Kappsdge oder eine Radialsdge, aber
zumindest eine kleine Kreissdge mit leich-
tem Schiebeanschlag einzusetzen.

Sehr oft und gerade auch im Privat-
bereich ist es auch vollig ausreichend, der-
artige Schnitte von Hand auszufiihren. Da-
fiir eignen sich Feinsdgen oder japanische
Sdgen ganz besonders. Um dies moglichst
zligig durchzufiihren, ist das vorangehende
Festspannen in einer Hobelbank oder in
einer Montagewerkbank vermeidbar, wenn
man den hier vorgestellten Bank-Fix be-
nutzt. Er besteht aus einem speziell zu-
gerichteten Klotz (dem Korper, s. Illustra-

sdge

tion) und einer davon l8sbaren Platte (Bild
2). Der Korper kann aus einem Stiick aus
der Restekiste entstehen. Die Illustratio-
nen bieten eine Orientierung fiir eine
denkbare Variante. Die Platte passt genau
in die Taille des Korpers. Der Bank-Fix
ermoglicht es, Werkstiicke mit der nicht
sdgenden Hand auszurichten und zu fixie-
ren. Gleichzeitig bietet er die Moglichkeit,
die Sdge zu fithren, wobei eine hohe Prdzi-
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Der Bank-Fix mit Zubehor: Korper (a), Platte
mit eingegratetem Anschlag fiir Schlitz-Zapfen-
verbindungen, rechts im Bild (b), Tiefenan-
schlag (c), Schwenkanschlag (d), Gehrungsan-
sion und ein sauberer Schnitt kein Zufall  schlag fiir grofiere Werkstiicke (e).

bleiben miissen.

Die Konstruktion und die Herstellung
des Bank-Fixes sind einfach und leicht um-
zusetzen. Die MaRvorgaben und die Gestal-
tugn konnen Sie frei nach Thren Bediirfnis-
sen anpassen. Hdufig, wie auch in diesem
Beispiel, entscheidet die Verfiigbarkeit der
Rohteile, die man dafiir zusammenstellt,
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Werkstattpraxis
Sagehilfe Bank-Fix

-
'

iber das endgiiltige Aussehen. Dieses Mo-
dell besteht aus einem Stiick Fensterkantel
sowie aus dem Rest einer Birkenmultiplex-
platte.

Wdhrend der Stammkérper im unteren
Viertel von zwei Seiten oder (je nach Be-
darf) ringsum genutet ist, wird die Platte
einfach an einer Kreissdge ausgeklinkt, so
dass die beiden Einzelkomponenten des
Bank-Fixes schnell und einfach verbunden
werden konnen. Hier ist es nicht notwen-
dig, aber durchaus hilfreich, wenn man An-
schlaglineale einfiigt oder aufklebt. In die-
sem Fall habe ich einen Kunststoff-Zollstock
geopfert und seine Einzelteile eingegratet.

So schnell ist kein Handgerdt aufge-
baut, so exakt werden die Schnitte aus der
Hand mit der Stichsdge nie! Der Bank-
Fix ist im Nu zusammengesteckt und in
der Zange der Werkbank festgespannt.
Rundstdbe und Rohre abldngen, Gehrun-
gen schneiden, Schlitz-Zapfenverbindun-
gen herstellen - das alles gehdrt zu seinem
Repertoire. Die Anwendungsmdglichkeiten
sind nahezu unerschépflich. Einige davon
stellen wir Thnen hier vor.
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Der Bank-Fix ist in Bild 3 klassisch in der
Hinterzange einer Hobelbank eingespannt.
Wer ihn ganz rechts neben der eigentlichen
Bankfldche einspannt, kann die Platte der
Hobelbank weiter vollstdndig als Arbeits-
flache nutzen. Fiir Freunde des freien Sa-
gens ganz rechts auflen an der Hobelbank
bietet die Umstellung auf das Arbeiten mit
dem Bank-Fix den Vorteil, dass sie nach
dem Abtrennen des Werkstiickes nicht mit
Schwung die Sdgezdhne auf die Stahlspin-
del schlagen lassen, was zumindest bei
den Japansdgen sofort zur Zerstérung der
Schneiden fithren wiirde. Da der K6rper im
unteren seitlichen Bereich abgesetzt ist,
wird auch das Schneiden mit riickenver-
starkten Sdgen mdoglich.

Gehrungen und Zapfen
herstellen? Kein Problem!

Dieser Helfer eignet sich fiir Sdgen, die auf
Zug arbeiten, wie die japanischen Sdgen,
indem man das abzuldngende Werkstiick
hinter den Korper des Bank-Fixes legt und
dies an der richtigen Position mit der (im

Allgemeinen) linken Hand festhdlt. Die
Haltehand kann mit wenig Kraftaufwand
das hinten am Koérper anliegende Werkstiick
prazise fixieren. Mochte man lieber mit
einer deutschen Feinsdge vorlieb nehmen,
so ist das Werkstiick vor dem Block anzu-
legen, so dass die Krdfte durch die auf Stof3
arbeitende Sdge sicher aufgefangen werden
konnen und die Haltehand mehr oder weni-
ger nur noch leicht fixieren muss (Bild 3).
Die Multiplex-Grundplatte erfiillt drei
Funktionen. Sie bildet die untere Auflage
fiir das Werkstiick, bietet eine MaR-Skala
und verhindert, dass man mit der Sdge
nach dem erfolgreichen Abtrennen in die
Hobelbank hineinsdgt. Die obere 90°-Kerbe
bietet sich ideal fiir das Abldngen von
Rundstdben oder Rohren an (Bild 4). Fiir
lange Werkstiicke kann der Bank-Fix um 90
Grad gedreht eingespannt werden (Bild 5).
Mit einer zusdtzlichen Anpresslade
(Bild 6) lassen sich kleine Profile gut gegen
den Bank-Fix-Koérper driicken. Diese Geh-
rungslade hat eine variable Breitenbegren-
zung. Das Zollstockelement wird in eine der
Nuten geschoben, die der Breite des Werk-
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stiicks nahekommt, dann wird der An-
schlag iiber dem Werkstiick um 90 Grad
nach vorne geklappt. So hat man das Werk-
stiick fest im Griff. Die an den Enden exakt
und maschinell angeschnittenen Gehrun-
gen ermoglichen das genaue Fiihren der
Sige an der Lade entlang. So entstehen
sehr exakte Verbindungen. Wie filigran mit
der Gehrungslade gearbeitet werden kann,
zeigt der Abschnitt von 0,8 Millimetern an
einer Profilleiste in Bild 7. Dabei bietet es
sich an, den Bank-Fix kopfiiber zu verwen-
den. So ist der hohe Aufbau nicht im Weg.
Ist das Werkstiick grofer, kann ein groRe-
rer Anschlag verwendet werden (Bild 8).
Der Korper ist mit Lochern durchbohrt,
in denen man Rundstibe der gdngigen
Durchmesser entweder nach Riss oder mit
Hilfe eines festgeklemmten, eingegrateten
Anschlages auf der linken Seite genau und
in Serie abldngen kann (Bild 9 und 10 so-
wie das groRe Bild auf S. 21). Diese An-
schlagvariante eignet sich fiir Langen von
etwa 100 bis 200 Millimetern. In Bild 10
ist das Ende des schnell montierbaren
Schwenkanschlags zu sehen. Die mit dem

www.holzwerken.net

Alurohr fest verschraubte Unterlegscheibe
wird von den zwei Magneten (ober- und
unterhalb der Bohrung, vgl. Illustration S.
20) in Position am Korper gehalten. Auf
der anderen Seite wird die Lénge des
Schwenkanschlages eingestellt und mit
einer Rindelschraube fixiert (Bild 11).
Ideal geeignet ist der V-Ausschnitt auch als
dritte Hand beim Léten (dabei liegt der
Kolben sicher im Ausschnitt), und beson-
ders gut auch fiir das Durchbohren von
runder Strangware. Auch fiir Stemmarbei-
ten ldsst sich der Bank-Fix einsetzen. Ins-
besondere hilft er bei durchgestemmten
Lochern, die Hobelbank vor Beschddigung
durch das Stecheisen zu schiitzen (Bild

Werkstattpraxis
Sagehilfe Bank-Fix

Fotos: Hermann Sielaff, Illustrationen: Sonja Senge

12). Eine in die Riickseite der Platte gegra-
tete Anschlagsleiste mit beidseitiger Geh-
rung bietet kurzen Werkstiicken einen si-
cheren Halt. Schlitz-Zapfenverbindungen
werden damit sehr genau (Bild 13). Span-
nen Sie dazu den Bank-Fix liegend ein. So
steht die Platte senkrecht und das Werk-
stiick kann am Anschlag anliegen. ¢

Unser Autor Hermann Sielaff ist
Schulleiter der Fachschule Holztech-
nik und Gestaltung in Hildesheim.
Bei der tdglichen Arbeit mit Holz
hat er den Bank-Fix entwickelt.
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Spezial

Zwischen Hiittenga
olzwerkstatt

und t

| Hiittenwirt Markus Misslinger im Portrit

(

Seine Mdbel sind richtig gut,
doch der Osterreicher Markus
Misslinger hat das Tischler-
handwerk nie gelernt. Er baut
in seiner 90-m2-Werkstatt von
April bis Oktober wahre
Schmuckstiicke, bis er fiir den
Rest des Jahres seine Skihiitte

mit bis zu 80 Gasten betreut.
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er Mobelbauer Markus Misslinger
D ist ein Asthet, der stindig auf der
Suche nach neuen Herausforderun-
gen in Form und Technik von Mabeln ist.
Wenn man durch seine Wohnung im dster-
reichischen Reutte geht, sieht man, dass
ihm das wichtig ist. Denn die Dreizimmer-
wohnung, die der talentierte Tiroler zusam-
men mit seiner zweiten Ehefrau Rosanna
bewohnt, ist fast komplett mit selbstge-
bauten Mobeln eingerichtet. Das Besonde-
re: Misslingers Mobel konnten so auch im
Laden stehen, doch er ist kein Berufstisch-
ler. Er hat den Luxus, von dem andere nur
trdumen: Sieben Monate im Jahr kann er
in der Werkstatt stehen und seinem Hob-
by frénen. Den Rest des Jahres verbringt er
als Wirt auf der Singerhiitte, die 650 Meter
iiber Misslingers Wohnort Reutte am
Hahnenkamm liegt.
Vor 20 Jahren hat der heute
55-Jdhrige mit dem Holzwerken be-
gonnen. Seitdem ldsst er sich durch
Zeitschriften und Anregungen aus
dem Internet inspirieren. Wenn ihm
etwas gefdllt, tiiftelt er so lange an
einer Losung, bis das fertige Stiick in
den edelsten Holzern vor ihm in der
Werkstatt steht. Vor allem Vollholz
und Furnier aus Ahorn, Nussbaum,
Mahagoni, Mansonia gehdren zu sei-
nen Werkstoffen.

Er liebt den Kontrast zwischen
hellen und dunklen Hé6lzern und
streut auch gerne einmal eine rote
Ader in seine Kommoden, Schrinke
oder Vitrinen ein. Viele Holzer hat er
einem alten Tischler abgekauft, der
sein Holzlager allmdhlich auflost.
Auch auf Messen hort sich Markus
Misslinger gerne nach Material fiir
neue Projekte um. Andere Holzer wa-

ren schon einmal verbaut, so wie das
Ahorn-Holz seiner Werkbank im Roubo-Stil
einmal als Handlauf gedient hat. Die Bank
ist das Schmuckstiick seiner groRen, hellen
Werkstatt und zeigt sein groRes Talent, ta-
dellos bauen zu konnen. Einen schénen
Kontrast bietet das helle Ahornholz mit
dem dunkelbraunen Mansonia und den
braun und rot lasierten Dreischichtplatten
der Tiiren. In einem Monat hat der Oster-
reicher diese Bank nach einer amerikani-
schen Anleitung nachgebaut. Zunédchst hat
Misslinger mit der Umrechnung von Inch in
Zentimeter gekdmpft, hier und da korri-
giert und angeglichen, bis schlieRlich alle
Bauteile und Mechaniken am Platz waren
und einwandfrei funktionierten. Am An-
fang wollte er die Bank gar nicht in Betrieb
nehmen. Mittlerweile hat er aber mit sich
abgemacht, dass sie ein Gebrauchsgegen-
stand ist und kein Ausstellungsstiick.

Bester Auftraggeber:
Ehefrau Rosanna

Gerade hat er eine kleine Glasvitrine mit
gebogener Front auf der Bank. ,Die hat
meine Frau bei mir in Auftrag gegeben,
damit die Gldaser im Wohnzimmer endlich
einen guten Platz bekommen”, sagt er li-
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chelnd und streicht schon beinahe liebevoll
iiber das rotlichbraune Mahagoniholz. Fiir
die Rundung in der Tiir hat er sich pfiffige
Vorrichtungen gebaut, von der Verleimhil-
fe fiir die gebogenen Rahmenteile bis zur
Friasschablone zum Einlassen der Scheren-
scharniere. Bescheiden sieht er sich nach
all den Jahren immer noch als Einsteiger.
,Diesmal hat das Einsetzen der Scharnie-
re reibungslos funktioniert. Man

lernt im Laufe der Zeit eben
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Misslingers Wohnung ist mittlerweile fast ausschlieB-

lich mit eigenen Mébeln ausgestattet.

www.holzwerken.net

doch was dazu!”, erzdhlt der Mann, der ei-
gentlich Erdol-Diplomingenieur ist.

Markus Misslinger hat Geologie und
.Petrol Engeneering” an der 450 Kilometer
entfernten Montan-Universitdt Leoben stu-
diert, weil er in die Welt hinaus wollte.
Geologie hat ihn schon interessiert, schon

seit er als kleiner Junge zum Bergsteigen
ging. Zweieinhalb Jahre lang arbeitete
Misslinger nach dem Diplom als Exd6l-Inge-
nieur. Doch er fiihlte sich herumgeschubst
- immer wieder schickte ihn jemand ir-
gendwohin, ohne dass er eine Wahl hatte.
Das Gefiihl, nicht selbst entscheiden zu

L/ s
Die Werkstatt des Osterreichers gehdrte vor ihm einem Tischlermeister.
Die 90 m2 sind lichtdurchflutet und bieten jede Menge Mdglichkeiten.
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Spezial
Hiittenwirt Markus Misslinger im Portrat

konnen, hat ihm sehr zu schaffen gemacht.
Als er den Job aufgab, war er erleichtert.
Misslingers Vater hatte eine Holzwerk-
statt und war hauptberuflich Hiittenwirt
auf der Singerhiitte. Von ihm hat er wohl
die Liebe zum Holz und sein Talent geerbt.
Vor 20 Jahren iibernahm Sohn Markus dann
die Hiitte vom Vater. Damit begann ein Le-
ben, das Misslinger zwar viel Stress in den
Wintermonaten mit Arbeitstagen von mor-
gens halb acht bis Mitternacht beschert,
aber auch dem Rest des Jahres monatelang
Zeit fiir seine Holzprojekte gibt. Vor etwa
sechs Jahren ergab sich aus einem fiir ihn

Fiir die geschwungenen Teile der Glasvitrine
baute er sich mehrere Vorrichtungen.
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gliicklichen Zufall, dass ein Tischlermeister
im Ort seine Selbstdndigkeit zugunsten ei-
ner Festanstellung aufgeben wollte. Von
ihm {ibernahm Misslinger die 90 Quadrat-
meter groBe Werkstatt, nur noch mit der
Absaug-Anlage und dem Druckluft-System
ausgestattet. Eine Sdge-Frdse-Kombima-
schine schaffte er sich an und dann noch
einen Abricht-Dickenhobel sowie eine
Tischfrdse. Auch eine Bandsige und ein
Bohrstdnder sind vorhanden. Die néichste
Anschaffung soll eine oszillierende Schleif-
maschine sein. Mit dieser Ausriistung ent-
stehen Mobel, die handwerklich sehr gut
gemacht sind und die mit allen Finessen
ausgestattet sind, von der einfachen Fin-
gerzinkung bis zu filigran gebogenen Stre-
ben an Tischen und Regalen.

Misslingers Mission:
neue Techniken erproben

Vor einigen Jahren hat er Maschinenkurse
bei einem Maschinenhersteller belegt und

Dazu gehdrt dieser Zwingenigel, mit dem Misslinger
die Querstiicke der Glastiir schichtverleimt.

+
;

~ Hier arbeitet der Hiittenwirt an der Glastiir fiir einen Glasschrank.
Ehefrau Rosanna machte endlich einen Platz fiir die Weingldser haben.

von da an als Autodidakt seine Fahigkeiten
im Mobelbauen kontinuierlich erweitert.
~Die meisten Auftrdge bekomme ich von
meiner Frau”, sagt Misslinger und grinst
verschmitzt. Als ndchstes sei die Einbaukii-
che dran, fiir die sich der Holzwerker schon
fast entschuldigt. Sie gehort zu den weni-
gen Mobeln im Hause Misslinger, die (noch)
nicht selbstgebaut sind. Ein paar Freunde
fragen ab und zu nach einem Mobelstiick
und gegen Bezahlung der Materialkosten
realisiert er ihre Wiinsche.

Die Bilder seiner Werke hdngen in der
Singerhiitte, die er ebenfalls selbst ausge-
baut hat. ,Ab und zu fragen mich meine
Gaste, ob ich etwas fiir sie machen wiirde.
Meistens melden sie sich nicht wieder,
wenn ich ihnen die Kosten allein fiir das
Material nenne”, berichtet Misslinger. Aber
es ist ihm auch nicht wichtig, seine Arbei-
ten zu verkaufen. Er liebt es, neue Techni-
ken und Mdbelarten auszuprobieren. Den
Entstehungsprozess eines Mgbelstiickes zu
verfolgen, findet er sehr befriedigend.

Die Hiitte sieht Markus ganz niichtern
als Wirtschaftsunternehmen, nicht mehr
und nicht weniger. Sein Grofvater wollte,
dass Markus Koch wird, um die Hiitte zu
fiihren, doch darauf hatte der Enkel keine
Lust. Er iibernahm die Hiitte am Ende nicht
aus der Verpflichtung heraus. Vater Misslin-
ger ware auch einverstanden gewesen, hit-
te der Sohn den Hiittenbetrieb nicht fort-
gefiihrt.
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Spezial
I
Hiittenwirt Markus Misslinger im Portrat

Fotos: Markus Misslinger, Sonja Senge

> L
Viel SpaB hat der 55-Jéhrige daran, neue Techniken und Verbindungen
auszuprobieren, wie diese Dreiecksverbindung zeigt.

® ——

" Der fertige Glasschrank aus Mahagoni.

Bevor er Wirt wurde, kam Markus Misslinger ist er ganz fiir seine Gdste im Einsatz.
viel in der Welt herum. Praxis war im Stu- Und dann trdumt ebenso wie alle ande-
dium eine Grundvoraussetzung und so be- ren Holzwerker von der Zeit in der
reiste Markus viele Lander: Groningen, die  Werkstatt. ¢

Tiirkei, den Amazonas und Afrika.

Namibia und vor allem Tansania haben Sonja Senge
es ihm angetan. In Tansania baute er sich
in sechs Jahren eine Existenz als Hotelier
auf. In Zusammenarbeit mit dortigen Tisch-
lern entstand auch die gesamte Innenein-
richtung. Als der Betrieb lief, verkaufte
ihn der Osterreicher und kehrte in seine
Heimat am FuR der Alpen zuriick.

Jedes Jahr im Mdrz beginnt Misslinger
mit der Planung seiner Projekte. Er schatzt
sich gliicklich: ,Ich kann, wovon viele pri-
vate Holzwerker nur trdumen: den ganzen
Sommer iiber in der Werkstatt sein und
meine Projekte in aller Seelenruhe umset-
zen.” Er betrachtet es als Privileg. Markus
Misslinger hat die Zeit, am Stiick durchzu-
arbeiten, wahrend andere im Alltag so ein-
gespannt sind, dass sie immer nur in kur-
zen Etappen vorankommen. Nur im Winter (R S
ist der Kopf nicht frei fiirs Holzwerken. Da | Die Zimmer der Singerhiitte hat Markus Misslinger selbst ausgestattet.

ANZEIGE
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Projekte
Unterschrank fiir den MFT

So praktisch Werkzeugkoffer
unterwegs auch sind - in der
Werkstatt nerven sie. Schneller
griffbereit sind die Maschinen
in einem Schrank mit
Tablarausziigen. Und den

kann man gleich wunderbar
als Unterschrank fiir einen

Multifunktionstisch nutzen.
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ystainer sind toll fiir den mobilen

Einsatz. Sie schlucken Maschinen,

Zubehor und Kleinteile und sie
lassen sich gestapelt transportieren. Beim
Einsatz in der Werkstatt werden sie aber
schnell unpraktisch: Systainer suchen, aus
dem Stapel nehmen, Deckel auf, Maschine
und Kabel raus, Deckel zu, Systainer
wegstellen, mit der Maschine arbeiten
und dann alle Schritte riickwdrts. Eine
Erleichterung bietet bereits ein Schrank mit
Tablarausziigen zum Lagern der Systainer.
Die Suche und das Stapeln entfallen.

Aber es geht noch viel komfortabler:
Die Formeinsdtze der Systainer kommen
mitsamt ihrem Inhalt in einen Schubkas-
tenschrank. Die Schubkastenreihen haben
unterschiedliche Hohen, wie das bei Sys-
tainern ja auch der Fall ist. Dieser Schrank
ist rollbar und dient zudem als Unterbau
fiir den weit verbreiteten Multifunktions-

| m

tisch (MFT) von Festool. Zusammen nimmt
die Kombination extrem wenig Platz ein.

Stauen und arbeiten
auf kleinem Raum

Am einfachsten zu bauen ist der Unter-
schrank aus Pappelsperrholz. Es ist leicht
zu verarbeiten, ausreichend stabil und
preiswert. Die oben genannten Kosten lassen
sich durch die Verwendung einfacherer
Ausziige noch deutlich reduzieren!

Sdgen Sie zu Beginn alle Teile auf
MaR. Geben Sie bei Schrankboden, -deckel
und riicken etwas UbermaR. Das EndmaR
greifen Sie spdter beim Einpassen dieser
Teile ab. Organisieren Sie die Arbeit so,
dass Sie alle Teile mit gleichen MaRen
zuschneiden, ohne dazwischen die An-
schldge zu verstellen. Dadurch erhohen Sie

die Passgenauigkeit der Teile zueinander. yy)
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Zum Ablingen groRer Werkstiicke kann der Schrank ganz leicht links oder rechts positioniert werden.
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Projekte
Unterschrank fiir den MFT

Zeitaufwand > 30
Materialkosten > 500 Eui
Fdhigkeiten >

Gesamtansicht
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Projekte
Unterschrank fiir den MFT

Aufbau Korpus

Im ndchsten Schritt schleifen Sie alle
sichtbaren Flichen mit Kérnung 120 und
dann 180. Zwingen Sie dann gleiche Teile
(Seiten, Traversen, Schubkastenteile) zu
Paketen zusammen und schleifen Sie die
Schmalseiten bis Kérnung 180. Nehmen Sie
alle Schmalseiten, die spdter eine Frdsung
bekommen, vom Schleifen aus.

Frasen Sie nun alle Nuten fiir die
Flachdiibel der Gr6Be 10. Orientieren Sie
sich fiir die Positionen der Flachdiibel
an den Explosions-Zeichnungen. Tipp:
Leimen Sie bereits jetzt alle Flachdiibel in
die Schmalseiten ein. Das erleichtert das
probeweise Zusammenstecken der Teile und
die Endmontage. Besondere Beachtung gilt
hier den Traversen, die sich an den
Innenseiten gegeniiberliegen. Stellen Sie
sicher, dass sich die Flachdiibel nicht
berithren. Falls doch, schleifen Sie gege-
benenfalls einen der Flachdiibel etwas ab.

Frdsen Sie nun die vorderen und
hinteren Filze mit dem MaR 15 x 10 Milli-
meter an den zwei dulReren Schrankseiten.

Schienenmontage vor
dem Verleimen

Bereits jetzt konnen Sie die Schub-
kastenschienen montieren. Markieren Sie
die Positionen der feststehenden Schiene
an den Schrankseiten. Entnehmen Sie
die MaRe der Zeichnung. Legen Sie die
Schiene biindig an die Falzinnenkante der
inneren Schrankseiten und befestigen Sie
alle Schienen mit 3,5 x 15-mm-Schrauben.
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Achten Sie darauf, dass die Schrauben sich
an den inneren Schrankseiten nicht ins
Gehege kommen.

Tipp: Die verwendeten Schubkasten-
fiihrungen haben pro Befestigungspunkt
jeweils ein Lochpaar. Legen Sie fest,
welches der beiden Locher Sie fiir die
Montage der Schiene an der linken
respektive rechten Schrankseite benutzen.

Alternativ konnen Sie auch ganze
Lochreihen im 32-mm-Raster bohren und
die Schienen mit Euroschrauben der GréRe

6,3 x 9 Millimeter montieren. Bauen Sie
den Schrank von links nach rechts auf.
Verleimen Sie die linke Schrankseite mit
den vier Traversen und einer inneren
Schrankseite. Danach konnen Sie dann die
ndchsten Traversen mit der ndchsten
inneren Schrankseite verleimen. Als letzte
Leimarbeit folgt noch die Verleimung
zwischen den letzten Traversen und der
rechten Schrankseite. Verbinden Sie nun
den Boden und den Deckel mit Schrauben
(4,5 x 25 Millimeter) von innen durch die

www.holzwerken.net




Projekte
Unterschrank fiir den MFT

Aufbau Schubkasten

Material-Check"

Bauteil

il, Schrank-Boden/Deckel 2 1149 770 18 Pappelsperrholz
2 Schrank-Auflenseite 2 770 620 18 Pappelsperrholz
3. Schrank-Innenseite 2 740 620 18 Pappelsperrholz
4. Schrank-Traverse 12 359 120 18 Pappelsperrholz
5. Schrank-Riicken 1 1133 620 10 Pappelsperrholz
6. Schubkasten-Seite 18 735 68 15 Pappelsperrholz
7 Schubkasten-Vorder-/Riickseite 18 304 68 15 Pappelsperrholz
8. Schubkasten-Boden 9 735 334 10 Pappelsperrholz
9. Schubkasten-Doppel (oben) 3 372 120 15 Pappelsperrholz
10.  Schubkasten-Doppel (Mitte) 3 372 188 15 Pappelsperrholz
11.  Schubkasten-Doppel (unten) 3 372 296 15 Pappelsperrholz
12.  Rollen-Uberauszug 9 Paar 700 Hettich FR-6142
13.  Lenkrollen 8
Sonstiges: Flachdiibel Grofe 10, Senkkopfschrauben 3,5 x 15 mm und 4,5 x 25 mm,
Holzleim

¢ Id

\
Traversen. Wenn Sie Boden und Deckel etwas

UbermaR in der Linge gegeben haben und dann
links biindig zur AufRenseite montieren, konnen

; % . . v
Sie den Uberstand an der rechten Seite mit Leicht herausgezogene Schubkdsten dienen als integrierter

einem Biindigfrdser beifrdsen. Schrauben Sie nun Bankknecht zur Abstiitzung des Werkstiickes in verschiedenen
Hohen.

den Riicken fest, sowohl im Falz als auch an den
inneren Seiten. Befestigen Sie auch gleich die
acht Lenkrollen etwa um zwanzig Millimeter
zurlickspringend.

Verleimen Sie nun alle Schubkastenseiten mit
den Schubkastenvorder- und riickseiten und
dann mit dem Schubkastenboden. Verputzen Sie
alle Ecken, Kanten und eventuelle Uberstinde.
Positionieren Sie die Winkelschiene der Schub-
kastenfithrungen biindig an der Vorderkante des
Schubkastens und befestigen Sie sie mit
Holzschrauben der GrofRe 3,5 x 15 Millimeter.

Fertigen Sie ein Griffloch, indem Sie zwei
20-mm-Locher bohren, den Zwischenteil aus-
sigen und sauber verputzen. Dieses eine <

Schubkasten-Doppel dient als Frdsschablone fiir Ganze Formeinsitze aus Systainern passen in die Schubkasten. Fiir den Einsatz
die restlichen Grifflocher. ") auBer Haus sind die Systainer somit schnell wieder eingerdumt. ‘

www.holzwerken.net HolzWerken | 51 Mérz | April 2015 31



Projekte
Unterschrank fiir den MFT

546

354

66

256 224

128 7

Bohrbild Innenseiten

Nun beginnt bereits die Endmontage:
Hingen Sie die Schubkdsten ein und
befestigen Sie die Schubkasten-Doppel.
Beginnen Sie mit den Schubkdsten des
Mittelteils. Alle Fugenbreiten betragen vier
Millimeter. Einfache Flachdiibel konnen
demnach als Abstandshalter genommen

Auch Handwerkzeug und Messwerkzeug ist immer griffbereit
und gut geschiitzt.

32
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werden. Stecken Sie Schraubzwingen
durch die Griffmulden und fixieren Sie
die Schubkasten-Doppel. Ziehen Sie die
Schubkdsten nacheinander heraus und
schrauben Sie die Schubkasten-Doppel
mit sechs Schrauben der GroRe 4,5 x 25
Millimeter von innen fest.

gelegt werden.

Vereinen Sie Unterschrank
und MFT

Befreien Sie im letzten Akt den MFT von
seinen Beinen und positionieren Sie ihn so
auf dem Unterschrank, dass das umlaufende
Aluprofil biindig mit der Schrankvorderseite

Gerade bendtigtes Werkzeug kann griffbereit unter den Werktisch

www.holzwerken.net
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i
| Detail Schubkasten

abschlieRt. Fixieren Sie nun kleine
Klotze mit einem Tropfen Leim biindig
zu der Innenfliche der Eckstiitzen
des MFTs. Nach dem Aushdrten des
Leims entfernen Sie den MFT und
sichern die Klotze mit Schrauben.
Der MFT ist somit ausreichend fixiert.

pE B
Greifen unter den Tisch ist weiterhin mdglich
von unten sogar auch.

www.holzwerken.net

, Zwingen durchstecken

Projekte :
Unterschrank fiir den MFT [

10 NS

Falzmaf} Schrank Aufienseite (Pos. 2)

Jetzt ist ihr MFT mit Unterschrank
einsatzbereit. Der gewonnene Stauraum
ist enorm und solch ein Schrank kann
jede Menge Handwerkzeug, Maschinen
und Kleinteile aufnehmen. Aber auch
der MFT gewinnt an Funktionalitdt,
Standsicherheit und Mobilitat. €

ANZEIGE

Unser Autor Marc Koch ist auf dem
Weg zu seinem Tischlermeister-Titel
und arbeitet in seiner 14-qm-
Werkstatt.

Kugel/Konkavdrehapparat ab 173€

N E U | Bitte Katalog anfordern
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Longworth-Futter zum Drechseln

Genialer
R “\ Schraubeffekt
=% spannt sicher




Eigentlich wollten wir nur in

aller Kiirze zeigen, wie man
grofde Bauteile direkt auf der
Drechselbank bohrt. Aber als
Martin Adomat sein neues
Longworth-Futter auf die Bank
spannte, war klar: Dieses
interessante Teilchen diirfen
wir unseren Lesern auch nicht

vorenthalten.

auch nicht unbedingt schwere Ob-
jekte halten. Sie sind benannt nach
dem australischen Drechsler Leslie Long-
worth. Er entwickelte diese Selbstbaufut-
ter in den achtziger Jahren. Ideal sind sie,
um fast fertige Schalen zu spannen und
ihren Boden fein schneidend zu veredeln.
Gegeniiber Planscheibensegmenten bietet
ein ,Longworth” extreme Zeitvorteile: Es
geniigt ein Dreh der beiden groRRen, gegen-
ldufigen Scheiben, um eine Schale sicher
aufzunehmen. Und das Ganze funktioniert
auch noch werkzeuglos iiber die rundum
eingebohrten Grifflocher und iiber acht
Handschrauben.

Zum Vergleich: Bei Planscheiben-
Segmenten miissen zundchst die normalen
Backen vom Futter herunter (meist acht
Schraubvorgdnge per Inbus), um die Seg-
mente anzubringen (weitere acht Schraub-
vorgdnge). Dann miissen noch bis zu acht
Hartgummi-Stopper auf die richtige Kreis-
bahn gesetzt werden (noch einmal acht
Schraubvorgdnge). Nach Abschluss der

I ongworth-Futter konnen grofRe, wenn

www.holzwerken.net

Arbeit miissen wieder die normalen Backen
mit acht Schrauben montiert werden. Das
sind 32 Schraubvorgdnge fiir die Endbe-
arbeitung einer einzigen Schale!

Werkzeuglos spannen - und das
viel schneller

Ein Longworth-Futter dagegen wird ein-
fach in die konischen Spannzangen eines
Vierbackenfutters eingesetzt. Dann ldsst es
sich von Hand 6ffnen, schliefen und fest-
ziehen.

Longworth-Futter werden seit vielen
Jahren meist vom Drechsler selber herge-
stellt. Dazu geniigen zwei formstabile, run-
de Platten (mindestens Multiplex). In beide
Platten werden acht Kreisbogensegmente
eingefrast, die ganz durch die Plattendicke
hindurchgehen. Das Frdsbild beider Schei-
ben ist identisch. Sie bekommen auch bei-
de noch eine Mittenbohrung. Eine Schrau-
be sorgt dafiir, dass sie stets deckungsgleich
bleiben.

Eine der beiden Platten wird anschlie-
Rend gedreht und bekommt einen Plan-
scheibenring (fiir wenige Euro zu bekom-
men). So wird diese erste Platte im
Spannfutter aufgenommen befestigt. Die
zweite Platte kommt nun umgekehrt vor
die erste. Durch die sich kreuzenden Kreis-
bogensegmente werden acht Schrauben ge-
steckt, die auf der freien Seite der Doppel-
scheibe Gummipuffer tragen.

Und jetzt kommt der Clou: Werden nun
die beiden Scheiben gegeneinander ver-
dreht, entsteht ein faszinierender Effekt.
Wie von Geisterhand wandern die acht Puf-
fer synchron nach innen (oder, bei anderer
Drehrichtung, nach aufen). Sanft, aber si-
cher ziehen sie eine Schale in die Mitte
und halten sie dort fest. Dabei zentrieren
sich die Puffer selbst. Dann werden die
acht Hand-Schrauben angezogen und das
Drechseln kann losgehen. Der Eigenbau
eines Longworth-Futters ist wie gesagt mit

A S
§ " . Etpraxis [y
. 'Longwt', h-Futfer mllD?rechseln é

etwas Geschick an der Oberfrdse mdglich.
Allerdings muss die Ausfithrung wirklich
sehr exakt gelingen.

Der Schreinermeister und Drechsler
Markus Langhans produziert seit kurzem
Longworth-Futter per CNC-Maschine. Statt
Multiplex verwendet er eine MDF-Platte
und er ldsst sich eigens Gummi-Puffer an-
fertigen. Langhans, Spitzname ,Schwede”,
hat auch sonst viel Zeit und Grips in die
Weiterentwicklung seiner Longworth-Fut-
ter gesteckt. Er bietet fiinf Gr6Ren an: 295,
340, 390, 490 und 590 Millimeter im Durch-
messer. Als Aufnahmen gibt es Planschei-
benringe, M33-Aufnahmen oder Sonderan-
fertigungen zur Wahl.

Ein solches ,Schwedenfutter” setzt
Martin Adomat fiir das Drechseln von Ho-
ckersitzen ein. Die gesamte Oberseite und
ein guter Teil des Rands lassen sich so be-
arbeiten. Wer sie hat, kann natiirlich auch
entsprechend grofRe Planscheibensegmente
einsetzen.

So gespannt, konnen Sie einen Hocker-
sitz auch direkt auf der Bank bohren -
ohne auszuspannen, und ohne umstdndlich
eine Vorrichtung fiir die Standbohrmaschi-
ne zu bauen. Denn fiir den stabilen Stand
miissen die Beine eines Dreibeinhockers
nach aufen ausgestellt werden und dafiir
muss schrdg gebohrt werden.

Martin Adomat erleichtert sich die Fer-
tigung, indem er das Design des Hockers
anpasst. Auf der Unterseite drechselt er
eine Schrdge im Seitenverhdltnis 8:1 ein.
Auf diese Schrdge wird dann rechtwinklig
mit einer kleinen, pfiffigen Vorrichtung ge-
bohrt. Mehr dazu gibt es im Bildteil. Als
glinstiger Rohstoff fiir Hockersitze sind
Reste von Massivholz-Arbeitsplatten gut
geeignet. In unserem Beispiel ist es 40 Mil-
limeter dicke Fichte mit einem Durchmes-
ser von 33 Zentimetern. ¢

Andreas Duhme
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Werkstattpraxis

G Longworth-Futter zum Drechseln

4> Das sind die Einzelteile einer einfachen Bohrvorrichtung: Bohrmaschine,
1> Das Longworth-Futter Forstnerbohrer und eine Hartholzleiste. Sie ist unten passend fiir die Auflage
ist aufgespannt, nun kan.n im Handauflagen-Unterteil gedrechselt. Oben hat sie eine Bohrung, die dem
es losgehen. Normalerwei-  gchaftdurchmesser des Bohrers entspricht. Der Trick ist, dass der Bohrer

se dient es dazu, fast nicht im schneidenden Bereich gefiihrt wird, sondern am Schaft. So ldsst
fertige Schalen fiir deren sich viel exakter arbeiten.

FuRpflege einzuspannen. .
Doch auch fiir das Drech-
seln und Bohren eines
Hockersitzes ist es gut
geeignet. Der Rohling

J ist schon vorab kreisrund
gesdgt, gefrast oder
gedrechselt.

Fotos: Andreas Duhme

5> Die Hartholzleiste wird
eingespannt und der be-
reits eingesteckte 25-mm-
Bohrer auf Héhe der Dreh-
achse eingerichtet.

6> Hier der Blick von
oben. Weil die Schrdge
bereits angelegt ist, kann
nun rechtwinklig in diese
hineingebohrt werden. Das
macht das Ansetzen der
Bohrung viel leichter und
schlieRt das nervige seit-
liche Abrutschen aus.

2> Nach dem Plandrechseln wird der duRere Bereich der Unterseite schrég
angelegt. Das wirkt leichter und die Bohrung kann spéter im rechten Win-
kel zur Schrége angesetzt werden. Zeichnen Sie so an: Die 8:1-Schrige
wird an der Kante einen Zentimeter hoch und ragt acht Zentimeter in die
Fldche. Das ergibt eine Schrige von etwa 7,5°. Entfernen Sie den Uber-
schuss und drechseln Sie die flache Kegelfldche glatt. Die Drehzahl liegt
bei nur etwa 450 U/min.

. 3> Setzen Sie auf der 7> Nun wird der Bohrer im Bohrfutter aufge-
. schrdgen Flache bei nommen. Wie tief sie ihn einspannen, legt

~ laufender Maschine den fest, wie tief er bohrt: Erreicht das Futter die

| Kreis fiir die drei Bohrun- Hartholzleiste, ist das ein effektiver Tiefen-
gen an. Er liegt 5 cm von stopp. Mit dem Verschieben des Handauflagen-
| der AuBenkante entfernt. unterteils konnen Sie die Bohrtiefe noch

leicht verdandern.
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8> Bei ausgeschalteter
Maschine und arretierter
Spindel kénnen Sie nun

| den ersten Bohrpunkt set-
zen. Wenn es durchgehen-
de Bohrungen sein sollen,
muss das Futter durch eine
zwischengelegte Platte
geschiitzt sein. Hier aller-
dings entstehen Sacklo-
cher mit 30 mm Tiefe.

S & £ & B

9> Steuern Sie dann die zwei weiteren Bohr-
punkt an. Diese legen Sie entweder per An-
riss fest oder finden sie mit der Teileinrich-
tung Ihrer Drechselbank.

Werkstattpraxis

Longworth-Futter zum Drechseln

10> Drei passend stramm
gedrechselte Beine finden
nun mit ein wenig Leim in
den Hocker.

11> Mit den gezeigten
Hilfsmitteln sind ein oder
gleich eine ganze Reihe
von duBerst stabilen
Hockern iiberhaupt kein
Problem mehr.

Hier gibt es die vorgefertigten Longworth-Futter aus CNC-gefras-
ten, melaminharzbeschichteten MDF-Platten in fiinf GrofRen:
Markus Langhans

Schlofistrafie 13

92364 Deining

www.rundes-vom-schweden.de

m.schwede@t-online.de

Preise
» Durchmesser 295 mm = 150 Euro

> Durchmesser 340 mm = 170 Euro
> Durchmesser 390 mm = 180 Euro

| » Durchmesser 490 mm =195 Euro

> Durchmesser 590 mm = 260 Euro

Dazu kommen die Frachtkosten, die im Inland zwischen acht und
zwolf Euro betragen.

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis
E1genbau Halter fiir SchmtzprOJekte

Bei vielen Eigenbau-Vorrichtungen braucht es gute Schrauben, die per Hand ordentlich
Zug aufbauen miissen. Was ist da die beste Wahl? Mit Fliigelmuttern (1) I4sst sich oft
nicht die notige Spannkraft erreichen. Greift man dann zu einer Zange, entsteht an den
Fluigeln leicht ein scharfer Grat, der bei der nachsten Betétigung per Hand zu Verletzun-
gen fiihrt. Die Spannschraube (2) erméglicht Dank Hebelwirkung eine deutlich héhere
Kraftanwendung, ist aber an engen, schwer zugdnglichen Stellen ungeeignet. Spannhebel
mit Ratschen-Funktion (3) sind nicht gerade billig. Sie punkten aber besonders da, wo es
eng zugeht. Einen guten und preiswerten Kompromiss sind Ringmuttern nach DIN 582
(4). Bereits mit blofler Hand lassen sich damit ordentliche Krifte (ibertragen. Wo das
nicht ausreicht, steckt man ein passendes Stiick Rundstahl als Spannhebel in die Ose.

In

leinen

—

5chmtztelle

eit langem lag da in meiner Werkstatt dieser kleine Maschi-

nenschraubstock und fristete ein Schattendasein. Als wieder

eines dieser kleinen Schnitzprojekte anstand, bei denen das
Werkstiick so schwer zu spannen ist, habe ich ihm zu neuem Nut-
zen verholfen.

Mit wenig Aufwand entstand ein stabiler und vielseitig ein-
setzbarer Spannteller fiir kleine Schnitzereien. Dazu wurden die
beiden Spannbacken mit jeweils zwei M8-Gewindebohrungen ver-
sehen. So kann ich die beiden Tellerhdlften aus (Abfall-)Multiplex
daran befestigen. Sie haben hier eine Dicke von 18 Millimetern.
Die Hélften bilden einen Kreis von 250 Millimeter Durchmesser. Sie
sind mit einer Vielzahl von in Reihen platzierten 8-mm-Bohrungen
versehen. In sie hinein lassen sich flexible Spannbacken ganz
nach Bedarf einstecken. Den Abstand dieser Bohrungen zueinan-
der sollten Sie selbst mit Hilfe des verwendeten Schraubstocks
festlegen: Damit ein kontinuierlicher Spannbereich abgedeckt
werden kann, sollte das Rastermal’ etwas kleiner als die maximale

1> Es eignet sich ein Maschinenschraubstock
mit mindestens 60 mm Backenbreite. AuRerdem
miissen die Backen dick genug sein, damit sich
die vier Gewindebohrungen (mindestens M8)
einschneiden lassen und eine ordentliche Auf-
lageflache fiir die Tellerhdlften gegeben ist.
stiickes.

38
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2> Der Spannteller ist fertig montiert. Zwei
Spannbacken aus Multiplex wurden auf den
Teller geschraubt und halten versuchsweise das
erste Werkstiick - eine Marionettenhand. Ein
Holzkldtzchen, mit einem Diibel am Teller be-
festigt, vergroRert die Auflagefliche des Werk-

bitte!

Spannweite des Schraubstockes sein. Hier sind es 32 Millimeter.
Als ,Spannhaken” lassen sich im einfachsten Fall Holzdiibel in die
Bohrungen einstecken. Insbesondere wenn mehrere gleiche Teile
zu fertigen sind, lohnt es sich aber, passgenau ausgesdgte Form-
stiicke auf die Tellerhdlften zu schrauben. So entsteht deutlich
mehr Halt.

Besonders flexibel ldsst sich der Spannteller einsetzen, wenn
der Schraubstock wiederum auf einem Drehteller (ebenfalls Multi-
plex) befestigt wird. Der Drehteller ldsst sich mit einer kraftigen
Schraube (M10 oder groRer) in einem Schnitzwinkel verankern.
Diese Schraube lduft durch das Zentrum des Drehtellers. Je leich-
ter sie zu bedienen ist, desto bequemer ldsst sich das Werkstiick
blitzschnell in eine angenehme Arbeitsposition bringen. ¢

Unser Autor Hans-Giinter Kénig

. aus Halle schnitzt und drechselt seit
Jahrzehnten - vor allem im kleinen
MaRstab.

3> Der Schnitzteller - befestigt an einem
Schnitzwinkel - im praktischen Einsatz: Eine
splirbare Arbeitserleichterung! Nur zum endgiil-
tigen Fertigschnitzen muss das Werkstiick noch
in der Hand gehalten werden. Gespannt wird
hier mit einer Ringschraube und einem Hebel
aus Rundstahl.

www.holzwerken.net
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Metallarbeiten machen Dreck, Macken und Schmierflecken, das ist einfach so. Wenn es irgendwie

geht, sollten sie nicht auf dem Holzarbeitsplatz stattfinden. Ein eigener Arbeitsplatz wie unser

Bauprojekt einer Extra-Metallwerkbank ist optimal! Und Stauraum bietet diese Bank auch noch.

etall-Schleifstaub auf der Hobel-
bank verschmutzt sauber ausge-
hobelte oder geschliffene Fld-

chen. Herumliegende kleine Metallbohr-
spdne sind schmerzhaft fiir die Finger und
reifen die hdsslichsten Kratzer ins Holz.
Wasserflecken vom Schirfen oder Kleckse
von Schneiddl machen den Tisch auch nicht
hiibscher. Es spricht also viel fiir einen
Arbeitsplatz nur fiir Metallarbeiten!

Denn ohne die Bearbeitung von Metall
ist das Holzwerken kaum denkbar -
Schneidwerkzeuge wollen scharf geschlif-
fen sein, hier und da wird ein Gewinde ge-
schnitten oder es gilt, Leisten und Profile
abzuldngen und zu bearbeiten. Unsere
Metall-Bank bietet fiir all das eine zusatz-
liche Arbeitsfliche. Das schont nicht nur
die Hobelbank, es entstehen auch mehr
Moglichkeiten und Stauraum.

Generell empfiehlt es sich hierbei, die
geplanten Einsatzzwecke vor dem Bau aus-
zuloten, um GrofRe und Materialwahl dar-
auf abzustimmen. In unserem Fall war ein
sehr schwerer Schraubstock anzubringen,
entsprechend starke Beine brauchte es.
Insgesamt wurden leicht erhdltliche und
bereits vorhandene Materialien verwendet.
Die FiiRe und Zargen bestehen aus Konst-
ruktionsvollholz. Die Schubkdsten, Trenn-
wdnde und Tablare sind aus gehobelten
Schalungsbrettern. Wichtig hierbei: Lagern
Sie solches Holz linger im immer wieder
gut durchliifteten Innenraum, damit es
seine Feuchtigkeit anpasst. Exrst dann wird
es bearbeitet.

Gleiches gilt fiir die Arbeitsplatte. Sie
ist hier aus keilgezinkter Buchenarbeits-
platte, die noch vorhanden war. Ein wichti-
ger Aspekt war deshalb die Oberflachenbe-
handlung. Empfehlen sich bei Hobelbdnken
Ole, sind sie bei einem Metallarbeitsplatz
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nur bedingt geeignet. Metallstaub setzt
sich auch in noch so feine Poren, und wer
mit Wassersteinen schdrft, wird Wasser-
spritzer oder mehr nicht vermeiden kon-
nen. Eine geschlossene Schicht auf dem
Holz muss deshalb her. Verwenden kénnen
Sie einen strapazierbaren und einfach zu
verarbeitenden Siegellack, wie er auch fiir
Boden oder Treppenstufen verwendet wird.
Mit einem feinen Zwischenschliff entstehen
nach zwei bis drei Lackschichten extrem
strapazierbare Oberflichen. Wie bei Olen
bendtigen Lacke entsprechend Zeit zum
Aushdrten, hdlt man sich daran wird das
Ergebnis umso besser. Wer bei diesem
Arbeitsplatz lieber kein Massivholz verwen-
den will, der setzt auf Multiplex, MDF oder
beschichtet Kiichenarbeitsplatten. Optimal
geschiitzt wird die Tischplatte durch eine
Blechplatte.

Die Verbindung von Beinen und Zargen
kann auf verschiedene Art erfolgen. Klas-
sische Schlitz- und Zapfenverbindungen
sind handwerklich anspruchsvoll und sta-
bil. Runddiibel sind ebenfalls sehr stabil,
die Bohrungen miissen hierbei prazise sein.
Die hier verwendeten Domino-Diibel sind
sehr stabil und mit der Domino-Frdse sehr
schnell eingebracht. Alternativ konnen Sie
mit Oberfrdse und Schablonen arbeiten. Die
Zargen werden durch diagonale Eck-
klotzchen (Pos. 7) in den Beinen gesichert.
Durch die verwendeten Holzbauschrauben
(Sechskantschrauben 6 x 120 mm) kann
der Pressdruck gegebenenfalls nachgestellt
werden. Insgesamt bleibt die Konstruktion
dadurch voll zerlegbar und dennoch extrem
steif. Sie besteht aus sechs Beinen und so-
mit zwei Feldern. Natiirlich konnen Sie
Thre Metallbank auf ein Feld halbieren und
auch die GrofRe nach Ihren Wiinschen ver-
dndern. Verwenden Sie Ausziige, bieten

sich komfortable Vollausziige an. Der Teil-
auszug die deutlich giinstigere, aber nicht
ganz so bequeme Alternative. Bei der Kons-
truktion sollten die gewdhlten Ausziige
und deren Einbaubedingungen bekannt
sein, um Platzverluste und MaRzugaben fiir
die Beschldge einrechnen zu konnen.

Die Innenseiten links und rechts be-
stehen aus Platten von 20 Millimetern Di-
cke. Das schlielt die Seiten und man hat
geniigend Befestigungspunkte fiir Schub-
kastenfiihrungen. An diesen Platten (Pos.
5, Schritt 10) werden die Ecken mit der
Stichsdge ausgeklinkt, damit sie iiber die
Eckklotzchen passen.

Die beiden Felder unter der Werkbank
sind mit je einer 20-mm-Rahmenkons-
truktion mittig unterteilt. Sie tragen die
Schubkastenfiihrung und kénnen durch ein
einfaches Brett ersetzt werden.

Die Tablarausziige und die Schubkdsten
haben ein Grundmal von 400 Millimetern
Breite und 510 Millimeter Ldnge. Die bei-
den scheinbar breiten Schubkdsten oben
rechts sind in Wahrheit je zwei normal
breite Kdsten nebeneinander, die sich
ein durchlaufendes Vorderstiick teilen. Auf
die Konstruktion der Schubkdsten und
der Auszilige gehen wir in der Zeichnung
(S. 42) und in der Materialliste nicht im
Detail ein. Hier konnen Sie die Hauptkons-
truktion nach Belieben fiillen, zum Bei-
spiel auch mit Tiiren besetzen oder als
offenes Regal ausbauen. Wie Sie es auch
angehen: Die neue Werkbank fiir Metall
kann Thnen dann fiir Jahrzehnte gute
Dienste tun! ¢

Unser Autor Timo Billinger arbeitet
gerne mit Handwerkszeugen und hat
mit dieser Bank nun den perfekten
Scharfplatz.

www.holzwerken.net
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Projekte
Werkbank fiir Metall- und Schirfarbeiten

T

‘;Hf”; “

2

1> Mit einer groRen
Gehrungssdge lassen

sich schone und prizise
Schnitte bewerkstelligen.
Alternativ kann bei diesen
Abmessungen moglicher-
weise der ortliche Zim-
mermann aushelfen.

o

2> Die Positionen der
Diibel werden bei den
TischfiiRen und Zargen
angerissen. Eine Probe-
frdsung an einem Abfall-
stiick ist immer empfeh-
lenswert.

2

3> Mit einem Hilfs-
anschlag gelingen die
Serienfrdsungen fiir die
Domino-Diibel sehr gut.
Der Hilfsanschlag wird mit
einer Zwinge befestigt.

3

4> Die zwischen den
Zargen liegende Kante

| erhilt eine ausgepragte
45°-Fase. Die Flache der
Fase sollte groR genug
sein, um den Bohrer gut
ansetzen zu konnen.

Material

Pos. Bezeichnung Bemerkung

1. Zarge lang 8 870 100 80 KVH* *Konstruktions-
vollholz
2. Zarge kurz 6 350 100 80 KVH*
3. Tischbein 6 900 120 120  KVH*
4.  Tischplatte 1 2120 610 27 Buche
5. Seitenwand 2 700 370 20 z.B. Tischler-
platte
6. Zwischenwand 2 600 570 20 z.B. Tischler- alternativ als
platte Rahmen
7. Eckklotzchen 16 180 90 40 Buche N
= e N>

5> Entsprechend der
SchraubengréRe wird auf
den Flachen vorgebohrt.
Eine Hilfskonstruktion halt
das Tischbein in Position.

6> Die Diibel werden
beidseitig in die Zargen
eingeleimt. In das Tisch-
bein kommt kein Leim,
dadurch kann die Werk-
bank demontiert werden.

7> Bei der Montage wird
abschnittsweise vorgegan-
gen. Die Teile werden
ohne Leim miteinander
verbunden und mit langen
Zwingen oder Gurten
verpresst.

www.holzwerken.net




8> Statt mit Leim werden
Zargen und Bein oben und
unten mit Eckklotzchen
gesichert. Spanplatten-
schrauben (4,5 x 80 mm)
werden in die Zargen ge-
dreht und je zwei Schliis-
selschrauben (Sechskant-
# schrauben 6 x 120) diago-
nal ins Tischbein.

9> Die Tischplatte erhdlt
von allen Seiten mehrere
Lagen Siegellack mit den
entsprechenden Zwischen-
| schliffen.

10> Zwischen die Tisch-
fiiRe werden auBen Sei-
tenplatten eingeschraubt.
Diese miissen zuvor aus-
geklinkt werden, damit sie
zwischen die Eckklotzchen
passen. Hier ist es das
MaR 107 x 40 mm; messen
Sie aber an Ihrer Bank.

10

11> Die Zwischenwdnde
kénnen aus durchgehen-
den Platten hergestellt

8 werden. Hier wahlte ich
stattdessen Rahmen aus
(vorhandenen), zuvor zu-
sammengefiigten Brettern.

Projekte
Werkbank fiir Metall- und Schéarfarbeiten

- | 13> Je nach Bedarf kén-
| nen unterschiedliche Tré-
ger gebaut werden. Fiir die
gangigen Werkzeugkoffer
| eignen sich so genannte
Tablarausziige - einfache
Boden (hier auch als Rah-
men ausgefiihrt) mit einer
Frontleiste. Passend ge-
setzte Diibel in den Boden
halten die Koffer immer
perfekt am Platz.

13

14> Ein besonderer Kniff
ist die Konstruktion der
Schubkisten: Hinter einer
Front verbergen sich zwei
Schubkdsten. So werden
doppelt so viele Fiihrun-
gen verbaut, was die Dop-
pel-Schubkasten sehr viel
mehr tragen ldsst als ein
einzelner breiter. Uber-
sichtlich bleibt trotzdem
alles.

15> Noch ein Schubkas-

| tendetail: In die Front-
blende wird ein Griffloch
eingebohrt und quer dazu
| einfach ein Schlitz mit der
Flachdiibelfrdse gefrast.

™ Flachdiibel einleimen -
fertig!

i

i

M 16> Perfekt fiir Metall-
arbeiten: Sogar diesen
monstrésen Schraubstock
tragt die massive Unter-
konstruktion ohne Pro-

g bleme.

12> An die Seitenwédnde und die Zwischen-

. wande (hier als Rahmen ausgefiihrt) wer-
' den die Schubkastenfiihrungen geschraubt.
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Projekte
Werkstatt-Kurs Mobelbau: Vitrine

(EIn re
[ JAngelegenheit

In dieser Folge des Werkstatt-Kurses werden

die Tiiren eingesetzt und die Schlief3bolzen '
montiert. Und damit Sie die Glasscheiben in
die Tirrahmen einsetzen kénnen, erfahren Sie
auch schon mal alles Wissenswerte zur Ober-
flichenbehandlung mit Holzél. So behalten Sie

beim Bau buchstdblich den vollen Durchblick.

wie einfach das Einfrdsen eines Zapfenbands ist. Die wenigsten

wissen aber, dass man ein Zapfenband auch nachtrédglich noch
mit ein paar Tricks sehr prdzise im Korpus ausrichten kann (s. Infos
im Kasten rechts). Nur ein Topfscharnier bietet noch komfortablere
Einstellmdglichkeiten. Dafiir ist es aber von der Schrankinnenseite
sichtbar und benétigt deutlich mehr Montagefliche an Tiir und
Korpusseite. Also: Geben Sie dem klassischen Zapfenband bei IThren
ndchsten Projekten eine Chance, Sie werden es nicht bereuen!

Das Einsetzen der Tiiren im Korpus ist auf den ersten Blick et-
was ungewdhnlich. Denn es kann nur ein Zapfenband bereits vor
dem Einhdngen montiert werden. Das zweite kénnen Sie erst ein-
setzen, wenn die Tilr mit dem ersten Zapfenband im Lochteil des
Korpus steckt (Bild 2 und 3). Dabei ist es egal, ob Sie zuerst das
untere oder obere Zapfenband als letztes einsetzen. Entscheidend
ist nur, dass Sie noch ausreichend Platz haben, um die letzten bei-
den Befestigungschrauben problemlos eindrehen zu kénnen. Dann
sitzt die Tiir fest zwischen der oberen und unteren Traverse und
kann nur durch Losen der beiden Schrauben wieder ausgehdngt
werden.

I n der letzten Folge konnten Sie sich ja schon davon iiberzeugen,

Zapfenbdnder gibt es gerade und als Eck-Lésung -

il Sorpvshou sie sind vielseitig einsetzbar

Teil 2: Korpusbau (Fortsetzung)
Dadurch eignen sich Zapfenbdnder vor allem fiir die Schreibklappe

bei einem Sekretdr. Der Vorteil: Auf der Schreibfldche sind keine
Teil 4: Tiirenbau (Fortsetzung) Scharniere zu sehen und die Klappe kann nicht ungewollt aus-
Teil 5: Schubkastenbau gehebelt werden. Es gibt dazu im Fachhandel sogar ein spezielles
Sekretdrzapfenband. Daneben finden Sie auch noch so genannte
Eckzapfenbdnder in gerader und gekropfter Ausfithrung.

Teil 3: Tiirenbau

Teil 6: Fuf3, Sockel, Deckel, Kranz und Oberfliche
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Diese kdnnen sowohl fiir einschlagende als auch fiir aufschlagende
Tiiren eingesetzt werden, da sich bei beiden Varianten der Dreh-
punkt (also der Stift) vor der Tiirfliche befindet. Das bedeutet
aber auch, dass dieser kleine Bereich eines Eckzapfenbands von
auBen immer sichtbar ist. Dafiir lassen sich solche Tiiren sehr weit
- bis 180° - 6ffnen. Deshalb konnen Sie bei Eckzapfenbdndern das
Stiftteil auch problemlos im Korpus und das gleich lange Lochteil
in der Tiir festschrauben. Bei einem geraden Zapfenband, wie bei
unserer Vitrine, ist das nicht mdglich. AuRerdem ist das Einlassen
eines Eckzapfenbands etwas aufwédndiger und die anschlieRenden
Justiermdglichkeiten sind deutlich geringey, als bei einem geraden
Zapfenband. Trotz allem gehdren Zapfenbdnder zu den handwerk-
lich elegantesten Tiiranschldgen iiberhaupt! »»»

2> Stecken Sie die Tiir zuerst mit dem .
unteren Zapfenband in das Lochteil der |
unteren Traverse. Danach das obere Zapfen- |
band in das Lochteil stecken und anschlieBend
in die Aussparung der Tiir einschieben.

Projekte

Tiirenbau (Fortsetzung)

1> Damit auch die linke
Tiir vom Schloss gehalten
wird, schrauben Sie eine
5 mm diinne und 25 mm
breite Leiste (Schlagleis-
te genannt) mit 10 mm
Uberstand auf die Riick-
seite des Rahmens.

3> Zum Schluss das
Zapfenband bei gedffneter
Tiir in der Aussparung mit
zwei 3-x-20-mm-Senkkopf-
| schrauben befestigen. Zum
| Aushéngen der Tiir einfach
| in umgekehrter Reihenfol-
ge vorgehen und dabei die
Tiir immer gut mit einer
Hand festhalten.

Ein Zapfenband wird immer paarweise angeboten und kann so-
wohl fiir linke als auch rechte Turen eingesetzt werden. Wahrend
die beiden Lochteile absolut identisch sind, unterscheiden sich die
ldngeren Stiftteile durch einen kleinen, circa 1,5 mm hohen Absatz
unterhalb des Stifts (Pfeil). Dieses Stiftteil wird immer in die Tiirun-
terkante eingelassen und sorgt fiir die nétige Luft zwischen Korpus
und Tiir. Diese Luft kénnen Sie aber problemlos vergréfern, indem
Sie einfach ein bis zwei diinne U-Scheiben (Loch ® 5 mm) auf den
Stift stecken. Auf diese Weise konnen Sie die waagerechten Spalt-
mafle der Tiiren im Korpus sehr einfach justieren (Bild unten.).
Aber auch die seitlichen Spaltmafie zum Korpus lassen sich sehr
schon einstellen, indem Sie einfach ein diinnes Furnierstiick o. a.
in das Ende der Aussparung legen (Pfeil in Bild 2). Je dicker das
Stiick ist, um so mehr Luft ergibt sich zwischen Stollen und Tiir.
Ist der Spalt bereits ohne Furnier zu grof3, dann miissen Sie ledig-
lich die Aussparung am Ende durch Nachstemmen etwas verldn-
gern. Dadurch riickt die Tiir etwas ndher an den Stollen heran.
Von all diesen Mafinahmen werden Sie spater nichts mehr sehen.

\’/

www.holzwerken.net
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Projekte
Werkstatt-Kurs Mobelbau: Vitrine

4> Die beiden Ansqj&{aghﬁlzer werden zuerst
auf dem Frastisch mit einem 10 mm hohen
und 3 mm tiefen Falz versehen

6> Befestigen Sie zuerst
das untere Anschlagholz
mit einer Zwinge auf dem
Zwischenboden. Betiti-
gen Sie den Schliissel
und kontrollieren Sie den
SchlieBmechanismus von
SchlieRhaken und Bolzen.
Falls notig kénnen Sie
den Bolzen oder auch

die Leiste noch ein klein
wenig verschieben.

5> AnschlieRend wird der
SchlieRbolzen zundchst
nur mit einer Schraube
im Langloch des Bolzens
befestigt. Durch das Lang-
loch kénnen Sie den Bol-
zen spdter noch ein wenig
verschieben und passend
zum SchlieBhaken aus-
richten.

46 HolzWerken 151 Mirz | April 2015

dem‘ijischenboden ver-
schraubt.

Herstellung und Montage der Anschlaghdlzer
und Anschlagbolzen

Damit die beiden Tiiren auch in der Mitte prdzise in den Korpus
einschlagen, wird auf den Zwischenboden und an die obere Tra-
verse noch je ein Anschlagholz geschraubt. Da die Tiiren 3 mm im
Korpus zuriickspringen, ragen sie innen im Schrankkorpus auch
dementsprechend weit {iber die Traversen hinaus. Deshalb werden
die beiden zehn Zentimeter kurzen Anschlaghdlzer zundchst auf
einem Fréstisch um genau dieses MaR ausgefdlzt. Diese kurzen Hol-
zer unbedingt mit einer Spannlade am Frdsanschlag vorbeifiihren.
Dort ldsst sich das Werkstiick fest zwischen die beiden Kantholzer
einspannen und anschlieRend sicher am Falzfrdser vorbei fiithren.

Genau vor den Falz schrauben Sie im ndchsten Schritt den
SchlieRbolzen auf die Anschlaghdlzer (Bild 5). Um die richtige
Position des Bolzens herauszufinden, legen Sie einfach das An-
schlagholz auf den Boden hinter die Tiir mit dem Stangenschloss.
Offnen Sie das Stangenschloss (der SchlieRhaken dreht sich nach
aulen) und legen Sie den SchlieBbolzen lose auf das Anschlag-
holz. SchlieBen Sie jetzt das Stangenschloss wieder. Dabei legt
sich der Schliefhaken um den Bolzen. Markieren Sie sich nun die
Position des Langlochs im SchlieRbolzen und schrauben Sie ihn
zundchst nur mit einer Schraube dort fest. Dann fixieren Sie das
Anschlagholz mit einer kleinen Zwinge auf dem Zwischenboden
(Bild 6). Testen Sie nun durch mehrmaliges Offnen und SchlieRen
des SchlieRhakens, ob der Haken die Tiir dicht ans Anschlagholz
zieht. Das Ganze sollte schon leichtgdngig mit dem Schliissel
funktionieren. Sollte das nicht der Fall sein, kénnen Sie entweder
den SchlieRbolzen im Langloch ein klein wenig versetzen oder das
Anschlagholz zusammen mit dem SchlieRbolzen seitlich verschie-
ben. Wenn Sie die richtige Position gefunden haben, schrauben Sie
das Anschlagholz mit zwei Schrauben von unten am Zwischenbo-
den fest (vorbohren und versenken, Bild 7). Neben dem Langloch
befindet sich im SchlieRbolzen auch noch ein zweites Schrauben-
loch. Drehen Sie diese Schraube erst ein, wenn die Vitrine an Ort
und Stelle steht und Sie die Leichtgdngigkeit des SchlieShakens
nochmals {iberpriift haben.

AnschlieRend schrauben Sie auch an das obere Anschlagholz
den SchlieBbolzen zundchst nur mit einer Schraube im Langloch
fest. Fixieren Sie dann das Holz mit einer Zwinge an der Riickseite
der oberen Traverse. Richten Sie den SchlieRbolzen iiber das Lang-
loch wieder so aus, dass der obere SchlieRhaken sich leichtgdngig
um den Bolzen legt (Bild 8). Die Tiir sollte nach dem SchlieRen
fest anliegen und sich nicht mehr bewegen lassen. »»»

8> Genau so verfahren Sie auch mit
dem oberen Anschlagholz. Erst nur
festzwingen und ausrichten, und
wenn alles perfekt schlieRt, das Holz
mit zwei Schrauben an der oberen
Traverse befestigen.

www.holzwerken.net




Erst das Ol, dann das Glas: Wissenswertes
zur richtigen Verarbeitung

Das Olen von Holzflichen ist bei vielen Holzwerkern aufgrund der
einfachen Vorgehensweise sehr beliebt. Denn mit einem guten
Flachpinsel, einem fusselfreien Baumwolltuch und vor allem den
richtigen Schleifmitteln konnen Sie bereits beeindruckend glatte
und seidig schimmernde Oberflichen erzeugen. Diese sind nicht
weniger strapazierfdhig als lackierte Flachen. Es gibt wirklich viele
gute Holzdle auf dem Markt, die im getrockneten Zustand eine aus-
gezeichnte Oberflache ergeben. Viel wichtiger ist daher der Blick
auf die Inhaltsstoffe im Ol. Denn was der eine als wohlriechend
empfindet, verursacht beim anderen iible Kopfschmerzen. Am bes-
ten kaufen Sie erst mal nur ein Kleingebinde und testen das Ol an
einer Restholzplatte.

Der eigentliche Olauftrag ist bei den meisten Herstellern nahe-
zu identisch. Voraussetzung fiir ein optimales Ergebnis ist zu-
ndchst ein sorgfiltiger Holzschliff bis maximal 320er Kornung.
Nachdem Sie die Fldchen griindlich entstaubt haben, tragen Sie
das Ol satt mit einem Flachpinsel auf und streichen es zum Schluss
in Maserrichtung sorgfdltig aus. Warten Sie dann zehn bis 20 Mi-
nuten (je nach Hersteller und Produkt). Vertreiben Sie das restli-
che 0l nochmal mit dem Pinsel und nehmen Sie zum Schluss das
01, welches noch nicht ins Holz eingedrungen ist, mit einem
Baumwolltuch (ein altes T-Shirt) ab. Das ist sehr wichtig, damit
sich keine klebrigen und glinzenden Olnester bilden. Wenn die
Verarbeitungstemperatur iber 20 Grad liegt und Sie fiir eine aus-
reichende Liiftung (mehrmaliges StoRliiften) sorgen, diirfte der
erste Anstrich nach 24 Stunden komplett getrocknet sein.

Vor dem ndchsten Anstrich wird die gesamte Fliche zundchst
mit feinem Schleifpapier (mindestens 400er Kdrnung, eher noch
feiner) mattgeschliffen. Dabei werden auch mdgliche Staubein-
schliisse und gldnzend aufgetrocknete Stellen entfernt. Zum
Schluss das gesamte Bauteil wieder sorgfaltig entstauben. Fiir den
zweiten und dritten Anstrich verwenden wir ein dickfliissigeres
Harzol, das nach dem Trocknen eine sehr strapzierféhige Oberfla-
che ergibt. Dieses Harz6l unbedingt diinnschichtig und gleichmd-
Rig auftragen und wieder sorgfdltig in Maserrichtung ausstreichen.
Ein zu dicker und ungleichméRiger Auftrag erhoht deutlich die
Trocknungszeit. Bei Raumtemperatur und guter Beliiftung miissen
Sie mit mindestens 24 (eher 48) Stunden rechnen. Den vollstdandig
getrockneten zweiten Anstrich nochmals mit 800er bis 1000er Kor-
nung feinschleifen und erst dann die dritte Schicht Harzolsiegel
auftragen. »>»

12> Das dickfliissigere
Harzélsiegel sollten Sie
unbedingt vor Gebrauch
sorgféltig bis zum Gebin-
degrund aufriihren. Das
obligatorische Schiitteln
der Farbdose reicht hier
nicht aus!

www.holzwerken.net

Projekte

Tiirenbau (Fortsetzung)

&mrst das diinnfliissige Grundierdl (Aglaia =
Holzgrund) satt und gleichmiBig mit einem
lachpinsel auf das Holz 'auftrggén.

10> Nach etwa 15 Minuten
das nicht eingezogene 0l
sorgféltig mit einem Pin-
sel oder Lappen vertreiben
bzw. abreiben. Keinerlei
Olpfiitzen, Uberschiisse
oder Abliufer (Olnasen)
antrocknen lassen. Wich-
tig: Mit Ol getrankte Lap-
pen wegen Selbstentziin-
dungsgefahr in luftdicht
verschlossenem Blech-
oder Glasgefdl lagern.

11> Bei einem feinen Vorschliff (bis 320er
Kornung) raut die Flache in der Regel nur
minimal auf. Hier reicht ein Feinstschliff
der gedlten Flache mit 800er bis 1000er
Kérnung véllig aus.i1

13> Das Harzolsiegel diinn und gleichmaRig
in Maserrichtung auf das Holz auftragen.
Auch diesen Anstrich nach kurzer Antrock-
nung mit einem Lappen in Maserrichtung
mit minimalem Druck abreiben.
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Werkstatt-Kurs Mobelbau: Vitrine

14> In die fertig gedlten Glashalteleisten :
(Falzleisten) bohren Sie mit einem 1,5-mm- -_
Bohrer Befestigungslocher fiir die Rundkopf-

_ stifte (4 Locher in die langen und 2 in die < =
A kurzen Leisten). /§. &
| 14

o

15> Schlagen Sie im
ndchsten Schritt schon
mal alle Rundkopfstifte
(1,8 x 20 mm) in die

| Bohrungen. Das erleichtert
| spater die Montage der
Leisten ungemein und
verhindert wirkungsvoll,
dass die Ndgel krumm
geschlagen werden.

geolten Tiirrahmen auf
eine Decke oder Styro-
porplatte. AnschlieBend
~. legen Sie die beiden 3 mm
dicken Glasscheiben vor-
sichtig in den Rahmenfalz.

17> Die Glasscheiben ha-
ben ringsum ca. 2,5 mm
Luft. Sie werden zur Stabi-
lisierung des Tiirrahmens
.in je zwei diagonal gegen-
1 iiber liegenden Ecken mit

- diinnen Leistchen ausge-
steift (siehe Infokasten
zum Klotzen).
a7

p=4
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So setzen Sie die Glasscheiben in die Tiirrahmen ein
- und fixieren sie solide und sicher

Die Glasscheiben werden im Rahmen von schmalen Falzleisten ge-
halten. Diese Leisten werden im Rahmenfalz mit ansprechenden
vernickelten Rundkopfstiften befestigt (gibt es auch in Messing).
Das reicht vollig aus und ist deutlich einfacher als die Leisten zu
verschrauben. Wichtig ist jedoch, dass Sie die Leisten fiir die Stifte
entsprechend vorbohren. Dadurch erreichen Sie erstens eine per-
fekte Filhrung beim Einschlagen der Stifte und zweitens konnen
die Leisten am Ende nicht aufplatzen.

Fiir eine Ausstellungsvitrine eignet sich eine klare Floatglas-
scheibe am besten. Obwohl Sie im privaten Bereich nicht unbe-
dingt das teurere Einscheiben-Sicherheitsglas (ESG) bendtigen, ist
es jedoch bei Kleinkindern und Hunden im Haushalt sehr zu emp-
fehlen. Fiir Scheiben, die in einem Falz liegen, reicht eine Glasdi-
cke von drei Millimetern vollig aus. Dickere Scheiben bedeuten
auch gleich mehr Gewicht fiir Rahmen und Drehbeschldge. Damit
das Glasgewicht die Schlitz- und Zapfenverbindung im Rahmen
nicht zu stark belastet, werden die Scheiben im Falz mit diinnen
Leistchen ausgesteift. Der Fachmann nennt diesen Vorgang ,Ver-
klotzen” (siehe Infokasten). Vor allem bei Fenstern mit schwerem
Isolierglas ist das richtige Verklotzen eine Grundvoraussetzung fiir
dauerhaftes, leichtgingiges Offnen und SchlieRen. Genauso sorgt
es aber auch bei Mobeltiiren dafiir, dass die Tiiren immer schon
rechtwinklig bleiben und die eingestellten SpaltmaRe zwischen
Tiiren und Korpusrahmen auf Dauer erhalten bleiben.

Damit Sie die Glasscheibe iiberhaupt im Tiirfalz verklotzen
koénnen, muss sie ringsum mindestens zwei bis drei Millimeter Luft
haben. Diesen Spielraum miissen Sie unbedingt einhalten, um
Spannungen und Glasbruch zu vermeiden. Messen Sie das Falzmald
erst nach dem Verleimen der Tiiren aus. Ziehen Sie fiir das korrekte
Scheibenmall sowohl in der Hdhe, als auch in der Breite jeweils
fiinf Millimeter ab. Dann hat die Scheibe ringsum einen komfor-
tablen 2,5-mm-Spalt im Falz. Fiir diesen Zwischenraum sdgen Sie
sich anschlieRend eine Leiste zu, die geringfiigig diinner ist als die
Glasscheibe. Von dieser Leiste sdgen Sie danach ein paar 2,5 und
drei Millimeter diinne Streifen ab. Von den 2,5-mm-Streifen sdgen
Sie zum Schluss noch einige daumenlange Stiicke ab. Mit diesen
kurzen Leistchen beginnen Sie das Verklotzen der Scheibe in der
unteren Rahmenecke, dort wo sich auch das Zapfenband mit Stift
und 1,5-mm-Absatz befindet. Legen Sie ein Leistchen unter die
Scheibenkante und eines an die Seite. In die diagonal gegeniiber

18> Legen Sie eine Pap-
pe auf die Scheibe und
lassen Sie den Hammer
beim Einschlagen der
Négel iiber die Pappe
gleiten.

18




liegende Ecke werden die ndchsten beiden
Leistchen eingelegt. Um das letzte Leist-
chen einlegen zu konnen, wird die Scheibe
vorsichtig etwas vom Rahmen weggehebelt
(Bild 17). Es soll so stramm zwischen Falz-
und Glaskante sitzen, dass es nicht mehr
von alleine abrutschen kann. Mdglicher-
weise miissen Sie dazu die Dicke des letz-
ten Leistchens mit Schleifpapier oder
Stechbeitel noch etwas anpassen. Uberprii-
fen Sie gleich nach dem Verklotzen unbe-
dingt die Rechtwinkligkeit des Tiirrahmens,
indem Sie die Diagonalen nachmessen. Ha-
ben Sie ndmlich zum Schluss ein zu dickes
Leistchen mithilfe des Keils reingequetscht,
wird damit der Rahmen automatisch un-
winklig. Sollte das der Fall sein, muss das
Leistchen wieder entfernt werden und mit
ein paar Ziligen iiber ein grobes Schleif-
papier erneut angepasst werden.

Erst wenn alles perfekt ist, legen Sie
die Glashalteleisten in den Rahmen. Drii-
cken Sie die Leisten immer fest auf die
Scheibe, wdhrend Sie die Rundkopfstifte
mit dem Hammer einschlagen. Das ist be-
sonders wichtig, damit die Scheibe spdter

Projekte

Tiirenbau (Fortsetzung)

/ Richtig ,Klotzen“!

Lastdruck Lastdruck

\ 4 A4

Lastdruck

v

Tiiranschlag
links

Wichtig: Immer unten am
Tiiranschlag mit dem Verklot-
zen beginnen (bei Linksan-
schlag linke und bei Rechts-
anschlag rechte untere Ecke).

beim Betdtigen der Tiir nicht klappert.
Sicher und perfekt gerade lassen sich die
Négel einschlagen, wenn Sie den Hammer-
kopf immer sanft aufliegend iiber einen
diinnen Karton oder eine Pappe fiihren
(s. Bild 18). Versuchen Sie auf keinen Fall
die Ndgel ohne diese Fiihrung - also quasi
freihand - einzuschlagen. Dabei konnte der
Hammer abrutschen und die Scheibe zer-
schlagen. Wenn Sie sich an diese einfachen
Regeln halten, ist das Verglasen von Mobel-

Tiranschlag
links

Tiiranschlag
links

Beim Verklotzen einer Glasscheibe im
Holzrahmen wird der Lastdruck von
oben diagonal zur unteren Anschlagecke
abgeleitet und dort von den Tragteilen
des Tilrrahmens (Bénder oder Scharnie-
re) aufgefangen. Die Klotze (bei Mdbel-
tiiren eher Leistchen) verteilen zudem
das Glasgewicht im Rahmen und halten
ihn dauerhaft im rechten Winkel. Sorg-
faltiges Verklotzen stellt daher auch tber

viele Jahre eine einwandfreie Funktion
der Mobeltiir sicher. Ist der Tiirrahmen
mit Sprossen unterteilt, miissen Sie jedes
Feld einzeln verklotzen. Begonnen wird
immer in der unteren Anschlagecke.
Dann arbeitet man sich zuerst diagonal
bis zur oberen Tirecke durch (Pfeil 1 bei
Grafik rechts oben). Erst danach werden
die diagonal daneben liegenden Felder
geklotzt (Pfeile 2 bis 3).

tiiren kein kompliziertes Hexenwerk.

</ Zwei Stunden Film, Zeichnungen und alle 6 Tei

Der neue Reihe ,Werkstatt-Kurs Mobelbau“
prasentiert in insgesamt sechs Ausgaben von
HolzWerken, wie Sie ein Korpusmobel in den ver-
schiedensten Varianten herstellen. Tiiren, Schub-
kdsten, Kranz, Deckel, Fiife - Guido Henn zeigt
lhnen in jeder Folge die ganze Bandbreite an
Wahlmoglichkeiten. Beim Bau seiner feinen
Vitrine wahlt er schlieflich eine Variante aus
und zeigt die Herstellung in allen Details.

Die Serie enthélt weit tiber 100 instruktive Fotos
plus viele Detailzeichnungen. Doch nicht nur per
Foto-, sondern auch per Filmkamera hat Guido
Henn den Bau der Vitrine fiir Sie dokumentiert.
Das Ergebnis ist ein vollig neues HolzWerken-
Angebot fir Freunde des gepflegten Mdbelbaus:
Rund zwei Stunden Film exklusiv auf einer DVD

7 B

\LJ

www.holzwerken.net

zeigen alle Bauabschnitte und die Maschinen
in Aktion. Die DVD ist ab sofort bei uns im
Webshop (www.holzwerken.net) erhiltlich.
Bestellungen per Telefon oder Brief sind

nattirlich auch moglich. > Werkstatt-Kurs

Maobelbau

Die Film-DVD ist jedoch noch nicht alles im Paket
»Werkstatt-Kurs Mobelbau*, Ebenso enthalten
sind bereits alle sechs Teile der Serie in bewéhrter
HolzWerken-Druckqualitdt sowie ein riesiger Bau-
plan (nahezu DIN A2-Gr6f3e) mit allen Zeichnun-
gen auf einen Blick.

Das Medien-Paket aus DVD, Artikelserie und
Zeichnung ist fiir 29,90 Euro erhaltlich.
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Im HolzWerken-Test: Die neue kleine Drechselbank aus dem Hause Jet

uf den ersten Blick sieht die neue kleine JWL-1015 VS-

Drechselbank von Jet aus wie das 1014er Modell, das sich

als kleine Vorfiihrmaschine auf Markten und Messen oder
in kleinen Werkstdtten bereits bewdhrt hat.

Die JWL-1015 VS (fiir elektronische Drehzahlregelung) hat ein
massives Bankbett aus Guss. Das Spindelgewinde mit M33 x 3,5
Millimeter nimmt viele Futter ohne Adapter auf.

An den Gussteilen sind keine scharfkantigen Stellen zu finden.
Exzenter spannen Werkzeugauflage und Reitstock, beide gleiten
gut auf dem Bankbett. Spindellagerung und Reitstock haben kein
Spiel. Letzterer bewegt sich leichtgdngig auf dem Bankbett (Bild
1). Spindel und Reitstock sind exakt ausgerichtet (Bild 2). Guss-
teile und die gute Lagerung bringen Laufruhe - auch bei etwas
grofReren Rohlingen.

Die bearbeitbare WerkstiickgréRe ist natiirlich begrenzt. Der
grob zugeschnittene Holz-Rohling fiir eine 18-cm-Naturrandschale
verursacht starke Schwingungen, bis die stufenlos einstellbare op-
timale Drehzahl gefunden ist. Wer die Maschine auf
einem stabilen Untergestell (Zukauf mdglich) oder
auf der Werkbank verschraubt, reduziert die Schwin-
gungen unwuchtiger Werkstiicke weiter.

Bei der Naturrandschale stieR der 380-Watt-Motor
an seine Grenzen. Hier hilft nur, die entsprechende
Riemeniibersetzung auf die kleinste Drehzahlstufe
einzustellen. Die Drehzahlregelung der 1015 VS er-
zeugt ein kleineres Drehmoment im unteren Dreh-
zahlbereich als etwa eine Maschine mit Frequenz-
Umformer (FU) und Drehstrommotor.

Die Teileinrichtung ist jetzt mit der JWL-1015 VS
auch bei Jet standardmdRig vorhanden (Bild 3). Und noch

eine Verbesserung gibt es zur Vorgdngerin: Die Riemeniibersetzung
kann bequem von vorn eingestellt werden.

Die Maschine vermittelt die neue Wertigkeit von Jet-Drechsel-
banken und ist in der Verarbeitung mit der gréReren JWL-1221 VS
vergleichbar. Bei 558 Euro fiir die JWL-1015 VS beziehungsweise
475 Euro fiir die JWL-1015 ohne Drehzahlregelung mit sechsstufi-
ger Riemenscheibe kann man von einem guten Preis-/ Leistungs-
verhdltnis sprechen.

Fazit: Die JWL-1015 VS ist eine Maschine fiir Einsteiger, fiir die
kleine Kellerwerkstatt oder als Vorfiilhrmaschine fiir unterwegs.
Fiir anspruchsvollere oder groRere Projekte ist dann die Jet JWL-
1221 VS eine preisbewusste Alternative zu Gerdten anderer Her-
steller. Dennoch ist die Qualitdt der neuen Jet-Bank fiir die ge-
nannten Zwecke sehr zufriedenstellend.

Matthias Ruppe

Mehr Infos: www.jetgmbh.de

Fotos: Matthias Ruppe, Jet Tools GmbH

L
D

Der Reitstock kann miihelos und ohne erkenn-

it bloRem Auge zu erkennen: Reitstock- und

Spindelspitze fluchten. Kleinteile und Stifte
konnen zwischen den Spitzen dieser Bank daher
ohne Weiteres hergestellt werden.

Die Teileinrichtung ist Teil der Standard-Ausriis-
tung der JWL 1015. Der Indexteiler arretiert die
Spindelwelle ohne Spiel durch einen konischen

Schraubbolzen (kleines Bild).

5.3 A

bares Spiel bewegt werden (hier auf dem Bank- PSR

bett gedreht, um Verdrehsicherung und Fest- Leistung 380 W (230 V.

stellschraube zu zeigen). Spitzenhdhe 127 mm
Spitzenweite 368 mm

Spindel M33 x 3,5 mm mit MK2; Hohlspindel mit Bohrung D 9,5 mm

Reitstock Hub 50 mm, Pinole mit MK2 und Bohrung D 9,5 mm

Drehzahl 3 Stufen 200 - 1.050, 300 - 1.750 , 600 - 3.600 U/min (jeweils stufenlos regelbar)
Gewicht 33 kg

Extras 24-Schritt-Teileinrichtung mit Beschriftung
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Schone Scheite: Ein Buch zur Asthetik von Brennholz

Der Verbrauch nachwachsender Rohstoffe ist gefragter denn je. Brenn-
holz gehort zu diesen Ressourcen. So geht denn auch Dieter Biernath, Au-
tor und Redakteur einer Forstzeitschrift, in seinem Buch ,Brennholz” auf
Techniken des Holzmachens ein. Doch noch ein anderer Aspekt hat ihn am
Verbrauchsgegenstand Holz gereizt, ndmlich dass die Menschen dem
Brennstoff eine eigene Asthetik zuweisen. Biernath durchforstet alte Kli-
schees und zerspant die Romantik, die dem Brennholzmachen zugeschrie-
ben wird. Er nimmt den Leser mit auf eine Reise durch das Holz spaltende
Deutschland, das ihren Warmelieferanten auf immer wieder neue, kreative
Art sichtbar aufschichtet. Selbst Kunst und Werbebotschaften wiirden, so
zeigt der Autor, mit damit ausgedriickt.

Insgesamt ist Dieter Biernath ein unterhaltsamer Bildband gelungen,
der zwar nicht unverzichtbar ist, aber sicher ein schones Geschenk fiir al-
le, die gerne Holz anschauen. Zugegeben: Ein paar mehr Flammchen als im
Feuermach-Lehrgang zu Beginn hdtte er schon zeigen kénnen, denn ein
prasselndes Feuer ist doch immer auch mit dem Gedanken an Brennholz
verkniipft!

Dieter Biernath, Brennholz. Technik & Asthetik,
Forst Fachverlag, 160 Seiten, 24 Euro

DIETER BIERNATH

.

A : - ;;, Y4t X
Tec\h’nik QAT Lhethk

Schleifhiilsen und Winkelanschlag im Sautershop

0ft erreichte uns in der Vergangenheit
die Anfrage, wo es denn die von Guido
Henn in seinem Handbuch Oberfrase (S.
123) eingesetzten Schleifzylinder (oder

52 HolzWerken |51 Marz | April 2015

auch Schleifhiilsen) fiir die Bohrmaschine
zu kaufen gibt. Wir haben dann auf die
englische Firma Axminster hingewiesen
oder auf den Anbieter Westfalia, der aber

Foto: Guido Henn

nur ein dhnliches Set anbot. Fiir alle
Schleifzylindernutzer gibt es gute Nach-
richten: Der Werkzeughdndler Sauter hat
die Schleifhiilsen in sein Sortiment aufge-
nommen.

Das Schleifpapier wird an den Zylinder
geklemmt und dann kann es auch schon
losgehen mit dem Schleifen kleiner Run-
dungen oder Innenradien und vielen ande-
ren Anwendungen. Die Schifte der Hiilsen
kann man abnehmen. 31,7 Millimeter tief
ist die Aufnahmebohrung mit einem Durch-
messer von 15,9 Millimeter. Sauter bietet
ein vierteiliges Set fiir die Durchmesser 25,
51, 65 und 76 Millimeter in der Holzkasset-
te fiir 58,90 Euro an. Die Zylinder sind aber
auch einzeln zu haben und kosten zwi-
schen rund 13 und 25 Euro.

Mehr Infos: www.sautershop.de

www.holzwerken.net
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Getestet: Neuer Exzenterschleifer aus Wendlingen

Der schwabische Elektrowerkzeug-Hersteller Festool hat einen
neuen Exzenterschleifer entwickelt. Der ETS EC 150 spielt in der
hochsten Liga seiner Klasse und beinhaltet einige neue Funktio-
nen. Fiir den Antrieb sorgt ein biirstenloser EC-Motor, der die du-
Rerst kompakte Bauform erst ermdglicht. Mit gerade mal 1.200
Gramm und sehr niedriger Bauhohe schmiegt sich die Maschine
mit durchdachter Exgonomie in die Hand des Benutzers. Die Bau-
form ermdglicht verschiedene Handhaltungen und beugt so Ermii-
dung und einseitiger Belastung vor - gerade Vielschleifer diirften
das zu schdtzen wissen. Wer herkdmmliche Exzenterschleifer in
hoher Bauform gewohnt ist, wird durch die Nahe zum Werkstiick
iiberrascht sein: Diese Maschine ldsst sich prazise kontrollieren.

Beim Fldchenschliff ist dies nicht so sehr gefragt wie bei der
Kantenbearbeitung oder schmalen Werkstiicken. Das Bedienkon-
zept ist entfernt mit den duferst kompakten Druckluft-Exzenter-
schleifmaschinen verwandt, kommt aber mit deutlich weniger Vib-
rationsbelastung aus: Eine eingebaute elektro-
nische Steuerung wirkt den Vibratio-
nen entgegen.

Fotos: Timo Billinger, Firma Festool

——— ANZEIGE

Maschine, Werkzeug & Co. |

Den ETS gibt es mit zwei verschiedenen Schleifhiiben (drei und
fiinf Millimeter). Beim Schleifbild gibt es keinen Unterschied. Der
groRere Schleifhub fithrt zu hoheren Abtragleistungen, sinnvoll
beispielsweise bei der reinen Holzbearbeitung. Beim Schleifen von
Lackschichten ist weniger Abtrag gefordert, daher wére hierbei der
kleinere Schleifhub vorzuziehen.

Eine relativ simple, aber sehr clevere Neuerung ist die Kabel-
Saugschlauch-Kombination. Ein Textiliiberzug schiitzt den Saug-
schlauch selbst und die Werkstiick-Oberflachen. Vor allem aber
bleibt der Schlauch dadurch nicht mehr an Kanten hdngen. Je
nach Anwendung gibt es verschiedene Schleifteller und Interface-
Pads. Dem Premium-Geradt wird allerdings auch der Preis gerecht -
bei 535,50 Euro startet das Basismodell.

Timo Billinger

Mehr Infos: www.festool.de

Die biirstenlose Konstruktion macht den Schleifer flach,
ein groRer Vorteil bei der Kantenbearbeitung. Weitere
Neuerung: Der Textiliiberzug fiir Saugschlauch und Kabel
erleichtert ebenfalls die Bearbeitung von Kanten.
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- Werkzeug!
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HolzWerken

Fotoaktion

Holzwerker 2%
haben Humor! _

as ist jetzt bewiesen. In Ausgabe 50 wiinsch-

ten wir uns, dass Sie sich méglichst originell

und mit allen zur Verfliigung stehenden Aus-
gaben von HolzWerken fotografieren. Hier in der Re-
daktion sind viele witzige Fotos angekommen.

Die Wahl fiel schwer, doch wir haben uns schlieR-
lich fiir drei Sieger entschieden. Markus Reisnecker,
Enrique Sander und Florian Hahnfeldt bekommen
unsere Archiv-DVD der HolzWerken-Ausgaben 1-49.
Eine Auswahl der schonsten Einsendungen haben wir
Thnen hier zusammengestellt. Danke an alle, die mit-
gemacht haben! ¢

-

W

~Meine Freundin mit Knut, unserem Elch, beim
Schmokern, welcher tiber der Tiir unseres Garten-
hauses hangt (beide natiirlich selbst gemacht,
Haus von mir, Elch von Freundin).” Enrique Sander

»Mit freundlichen
GriiBen aus Uganda.”
Manfred Hiller

~ ; ) RalRE .\ o
AR\
ik B s p
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,Die Geburt meiner Tochter vor knapp 1.5 Jahren war und ist fiir mich
immer wieder ein guter Grund in die Werkstatt zu gehen und Mabel und
Spielzeug fiir sie zu schreinern. Bis ich sie in die Werkstatt mitnehmen
kann, vergniigen wir uns gerne beide mit der '/ < und iiben schon
einmal an den altersgerechten Werkzeugen Oberfrase, Exzenterschleifer,
Tauchsige, Hobel, Winkel, Akkuschrauber.” Florian Hahnfeldt

Vom Fréstisch bis zur Nahma-
schine - Jiirgen Kéhring zeigt,
was er aus seinen //o/2 e ke-
Heften gelernt hat.

.Miide vom ... Holzwerken! (Tut mir leid, ich war echt miide).
Schénen GruR aus Flandern,” Jan Van de Velde

Michael Feldengut hat uns nicht nur ein Foto geschickt, sondern
auch noch gedichtet. Aus Platzgriinden kdnnen wir hier nur zwei
der fiinf Strophen abdrucken. Danke sehr!

Erfreut iiber die vielen schonen Seiten

sieht man bei allen, wie sich die Augen weiten.

Die Schritt-fiir-Schritt-Anleitungen sich heil® begehrt,
da macht kaum noch einer was verkehrt.

SMit HolsWerken immer auf
der ,Hohe” der Zeit. Meine En-
kelin Lela wurde am 24.01.15
zwei Jahre alt.” Wolfgang Lub-
kowitz

Auch das Schlussbild ist dann wichtig,

damit der Handwerker weil, es ist alles richtig.

Wir sagen dem //o/-\Werken-Team ganz herzlich Dankeschdn
und freuen uns schon, das nachste Heft zu sehn.
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Projekte
Treppenregal

Ein Mobelstiick in Treppenform
bietet mit seinen vielen Fli-
chen und Kanten viel Platz fiir
CDs, DVDs oder Biicher. Die
Zinkung ist auch ein tolles
Ubungsprojekt fiir Einsteiger
und alle, die ihre Stemmfahig-

keiten erweitern wollen.
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W Brezing

ei diesem Treppenregal ist es gleich,
B ob sie es aufrecht, schrdg oder waa-
gerecht anbringen. Denn der Stau-
raum bleibt immer nutzbar. Meist haben
Borde und Regale, die an der Wand auf-
gehdngt werden, einen groRen Nachteil.
Biicher, CDs und DVDs fallen durcheinander,
sobald eines oder mehrere fehlen und sich
eine Liicke bildet. Das Treppenregal bringt
durch seine Form gleich die Stiitze mit.
Das Treppenregal besteht aus drei Sei-
ten und drei Béden mit den MaRen 160 mal
180 Millimeter und einer Riickwand. Die
Boden sind aus dem Holz der Elsheere.
Wenn Sie dieses Holz verwenden, werden
Sie die im Projekt-Check angegebenen 30
Euro sehr wahrscheinlich iiberschreiten.

Die Riickwand wurde aus mit Eiche furnier-
tem Sperrholz (sechs Millimeter dick) zu-
geschnitten. Sie hdlt das Regal selbst bei
hoher Belastung in Form und dient zur
Befestigung an der Wand. Massivholz ist als
Riickwand nicht geeignet, da diese auf das
Regal geleimt wird. Beginnt das Massivholz
zu arbeiten, gefdhrdete eine massive Riick-
wand die ganze Konstruktion. Sperrholz
quillt und schwindet nur minimal und so
ist es hier die beste Wahl.

Die Eichenriickwand bildet einen scho-
nen Kontrast zur Elsbeere. Sie konnen,
wenn Sie das Regal nachbauen, natiirlich
auch andere Holzarten und MaRe auswih-
len. Auch kdonnen Sie ihr Regal problemlos
erweitern. So entsteht je nach Bedarf Ihr
ganz personliches Treppenregal.

Die Zinkenverbindung zwischen Boden
und Seite ist duRerst stabil und schén an-
zusehen. Dabei erhalten die Béden die Zin-
ken und die Seiten die Schwalben.

So berechnen Sie die Schwalbenzahl:

»  Schwalbenzahl = Holzbreite : 1,5fache
Holzdicke

»  Schwalbenzahl = 160 Millimeter : (1,5
x 16 Millimeter) = 6,66 ~ 7 Schwalben

www.holzwerken.net




Sieben Teile mit einer Breite von 21 Millimetern ergeben ein
gutes MaR fiir die Schwalben, zusammengerechnet sind das 147
Millimeter, bleibt also ein Rest von 13 Millimetern. Dieser wird
auf die beiden Randbereiche verteilt. DemgemdR ist die Auf-
teilung der Zinken: Holzbreite - 13 : 7 (Anzahl der Schwalben).
So reiRen Sie die Aufteilung der Holzbreite an: erst 6,5 Millime-
ter, dann sieben mal 21 Millimeter, zuletzt noch einmal 6,5 Mil-
limeter. Alle Boden werden zeitsparend zusammengespannt und
angezeichnet. ReiRen Sie die Zinken mit einer Zinkenschablone
an. Sie wird entsprechend der Holzdicke angelegt und ldsst sich
einfach (aus Plexiglas, etwa von einer CD-Hiille, Details sie-
he HolzWerken 30, S. 22) herstellen. Die Schablone sollte fiir
Hartholz Zinken im Winkel von etwa 8° (Seitenverhdltnis 1:7)
ergeben. Achten Sie beim Anreifen darauf, dass die Zinken am
Regalboden entgegengesetzt angerissen werden, damit sie die
Schwalben richtig herum festhalten konnen. Priifen Sie, dass
die eine Seite nach oben und die andere nach unten zeigt.

Beim Ausstemmen empfiehlt es sich, erst von der einen
Fliche bis zur Holzmitte und dann von der anderen Seite zu
arbeiten. Im nichsten Arbeitsschritt sind die dazugehdrenden
Schwalben an der Reihe. Passt alles beim trockenen Zusammen-
stecken, kommt WeiRleim zum Einsatz.

Ist dieser getrocknet (am besten iiber Nacht ruhen lassen),
konnen Sie die Ecken mit dem Putzhobel bearbeiten. Das
Schleifen ist der nichste Arbeitsgang. Besonders gut wird die
Oberfliche, wenn Sie vor dem allerletzten Feinschliff alle Teile
diinn mit Wasser (per Schwamm) einstreichen, trocknen lassen
und dann fein (180er oder 240er Schleifpapier) schleifen. Boh-
ren Sie dort, wo spiter Biicher im Regal sie verdecken, zwei
Locher fiir die Wandmontage in die Riickwand. Nun kann die
zugeschnittene Riickwand angeleimt und mit Schrauben befes-
tigt werden. Nach der Behandlung der Flichen mit Ol und
Wachs ist das Regal bereit, um als Blickfang fiir Ordnung in der
Wohnung zu sorgen. »3?

Dieses Regal hiitet bei unserem Autor,
Tischlermeister Stefan Béning, die
heimische Ordnung im thiiringischen

{ Eichsfeld.

Seite 3 180 160 16 Elsbeere
2. Boden 3 180 160 16 Elsbeere
3. Riickwand 1 500  300% 6 Sperrholz
Eiche furnierj
* MindestmaR, je nach Grestaltur;g groRer wahlen \'J

www.holzwerken.net
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Projekte
Treppenregal

Zeitaufwand >
Materialkosten >
Fdhigkeiten >

1> Bei diesem Projekt
hangt viel davon ab,
dass die Einzelteile nicht
vertauscht werden. Da-
her sollten Sie die Teile
tibersichtlich und gut
sichtbar mit Bleistift
kennzeichnen.

2> Die Zinkenaufteilung
wird an allen drei Boden
gleichzeitig angerissen.
So erhalt man eine
gleichmdRige Aufteilung
der Zinkenabstédnde und
spart viel Zeit. Beachten
Sie, dass die beiden
AuRenteile nur Zinkun-
gen an einer Seite erhal-
ten.
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3> Sind die Zinkenab-
stande auf der einen
Hirnholzseite angerissen,
werden durch Drehen
eines Bodens die Anrisse
auf die zweite Hirnholz-
seite iibertragen, da

die Treppe einmal nach
aulen und einmal nach
innen verlduft.

45 Nach dem Drehen des
Bodens kénnen Sie jetzt
die Zinkenabstande ein-
fach iibernehmen.

5> Mit der Zinkenschab-
lone kénnen Sie die
Zinken ganz einfach
anreiBen. Zwischen zwei
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wird sie so angelegt,
dass die Holzdicke

(in diesem Fall 16 mm)
auf der Skala anliegt.




Projekte
Treppenregal

11> Die beiden duleren
Teile der Schwalbenein-
teilung werden auf der
Schwalbengrundlinie
(Holzdicke + 0,5 mm)
abgesdgt. Damit die Ver-
bindung passt, nehmen
Sie sich Zeit fiir saubere,
winklige Sdgeschnitte

| und Stemmarbeiten.

| 6> Bevor Sie mit dem Aus-
arbeiten der Zinken begin-
nen, sollten Sie noch ein-
- | mal sorgfiltig priifen, ob
| die Anrisse in den Verbin-
| dungsablauf passen. Zin-
ken und Schwalben miis-
sen so angeordnet sein,
dass sie spater Boden und
Seiten in der richtigen
Reihenfolge verbinden.

6

7> Mit der Japan- oder
Feinsdge bereiten Sie die
Zinken vor. Japansdgen
schneiden auf Zug und
haben ein sehr sauberes
Schnittergebnis. Sie sind
zum Zinken die bessere
Wahl, da sie besser zu
kontrollieren sind als
Sdgen, die auf StoR
arbeiten.

8> Die Zinkenzwischenrau-
me werden mit dem Stech-
eisen ausgearbeitet. Eine
am Zinkengrund (Holz-

dicke + 0,5 mm) aufge-

spannte Leiste erleichtert
das Einhalten der Zinken-
grundlinie. Damit es nicht
zu Ausrissen kommt, wird
von beiden Seiten bis
zur Mitte gearbeitet.

12> Die Schwalben werden ebenfalls mit dem
Stecheisen ausgearbeitet. Auch hier hilft die
Anschlagleiste beim Ausarbeiten von beiden
Seiten.

13> Mit Weilleim werden
die Einzelteile dann ver-
leimt und winklig auf
einer geraden Unterlage
verpresst. Lassen Sie alles
tiber Nacht trocknen.

14 > Nun konnen Sie mit
dem Putzhobel die Zinken-
iiberstande putzen. Dabei
arbeitet man von auRen
bis zur Mitte mit leicht
schrag gehaltenem Hobel.
Schleifen Sie alle Teile

mit feinem Schleifpapier
(mehrmals, bis 180er
Korn), wdssern Sie sie

und schleifen Sie nach
dem Trocknen noch einmal
fein dber.

9> Nach dem Ausarbeiten
der Zinken werden die
Schwalben mit der ReiR-
nadel angerissen. Die
ReiRnadel ist hier wegen
ihrer diinnen Linie beson-
ders gut geeignet.

9

15> Die Riickwand aus
furniertem 6-mm-Sperr-
! holz wird mit Leim und |
-I-I-“ Schrauben am Treppen-
"' ‘ ‘ regal befestigt. Sie hdlt |
) das Regal in Form und
dient zur Befestigung
an der Wand. Nun kdn-
10> Wie beim Sigen der nen Sie Ol und Wachs
Zinken kommt auch beim auftragen und einen
Anschneiden der Schwalben guten Platz aussuchen.
die Japansdge zum Einsatz.

0
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HolzWerken |

Nachbestell-Service |

Kaffeekranzchen mit dekorativem Holzheber

Geburtstag, Hochzeit, Kaffeeklatsch - Anlds-  Verbindung zusammenbringen. So kommen auch
se gibt es fiir eine Torte auf dem festlich gedeck- Holzreste verschiedener Projekte noch zu neuen
ten Tisch reichlich! Und was ist schoner, als den  Ehren und miissen nicht im Ofen landen, was
Gastgeber mit einem feinen selbstgefertigten schade wadre fiir Obstholzer wie Kirsche oder
Geschenk zu erfreuen, das genau zum Anlass Apfelholz. Was auch immer IThre Restekiste her-
passt? Aus zwei Teilen bestehen unsere Torten- gibt, Tortenheber sind nicht schwer - gewusst
heber, die sehr dekorativ und vor allem schnell wie! Eine detaillierte Anleitung finden Sie in
gemacht sind. In der Anleitung zeigen wir Thnen  HolzWerken 23. Dieses und alle anderen Hefte
zwei Modelle, die die Teile entweder mit einer erhalten Sie bequem bei uns im Online-Shop,
kreisrunden oder mit einer Schwalbenschwanz- per Post- oder Telefonbestellung! ¢

Fehlt ein Heft? s

\§ ¢
\ A
Alle 51 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht -~

vergriffen) und als Download im PDF-Format erhdltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen kdnnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop
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HolzWerken
~ Lesergalerie

» Jan Wreden, Gilten

Meine erste selbst gefertigte
Haustiir. Mein bislang groftes
Projekt. Gefertigt fiir meine
Schwiegereltern. Die Rahmen-
ecken sind mit einem gediibel-
ten Nutzapfen verbun-
den. Die Oberfldche
wurde mit Holzschutz-
grundierung und dann
mit einer Dickschicht-
lasur behandelt. ¢

) Giinther Eichinger, Vorchdorf

Nachdem viele Videos iiber verschiedenste zusammengesetzte Brettln im
Internet zu finden sind, hab ich mich auch an eines gewagt. Die Bretter
wurden erst gehobelt und dann auf der Kreissdge in Streifen geschnit-
ten und wieder verleimt. Gewachst wurde mit einer Mischung aus Bie-
nenwachs und Sojadl (hab‘s von meinem Vater, hoffe das stimmt). ¢

> Holger Lohr, Schwibisch Hall

Holger Lohr hat sein Bank-Design in 50 Stunden umgesetzt.
Die Bank besteht aus ge6ltem Buchenholz. Die Riickenlehne
ist mit einem 45 Meter langen und acht Millimeter starken
Baumwollseil bespannt. ¢

L /INIII.‘IIIHIIHIIII:
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2 Jorg Seinige, Haf¥furt

Jorg Seinige aus HaRfurt hat eine erste
Auswahl an Stiften zu Weihnachten ver-
schenkt. Nun hat er sich in drei Stunden
Arbeitszeit noch eine eigene Kollektion in-
klusive Stifthalter und Thermometer/Hyg-
rometer gebaut. Der Halter ist aus Ahorn,
die Stifte selbst aus farbigem Acryl. ¢

=
T
>
=
a
1%
=}
2
o
s

» Mario Zimmermann, Bergkamen

Fiir einen neuen Fernseher mit Soundbar musste ein
neuer TV-Schrank her. Besonderes Augenmerk habe
ich darauf gelegt, dass die Soundbar in den Schrank
integriert wird und dass keine Kabel sichtbar sind.
Zur Verwendung kam hier Birnenholz, von dem ich
noch fiinf Bohlen zur Verfiigung hatte.

Die Seitenwdnde sind iiber eine halbverdeckte
Zinkung mit Deckel und Boden verbunden. Die Schub-
ladenfronten wurden aus einem Brett gefertigt, das
aufgetrennt und aufgeklappt wurde. Dadurch ergab
sich das gespiegelte Maserbild. ¢

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf
www.holzwerken.net? Dort kdnnen Sie
Ihr eigenes Projekt hochladen.

www.holzwerken.net




lhre Meinung ist uns wichtig! Haben Sie
Kritik oder Anregungen? Dann schreiben

Sie uns! Unsere Postadresse finden Sie im
Impressum auf Seite 66. Alles, was Ihnen

auf den Négeln brennt, kénnen Sie auch
ganz einfach mailen an:

info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstandnis, dass Leserbriefe von der
Redaktion gekiirzt werden kénnen.

2015 ohne HolzWerken-Wandkalender?

In den vergangenen Jahren hat die letzte Aus-
gabe des laufenden Jahres immer einen grofRfor-
matigen Kalender beinhaltet. Leider vermisse ich
diesen in der aktuellen Ausgabe. Ist es ein Ver-
sehen oder war fiir dieses Jahr kein solcher Kalen-
der geplant?

> Owe Schrdder, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Wie Owe Schréder ging
es vielen Lesern zu Jahresbeginn. Es ist tatsdchlich
so, dass der Verlag aus wirtschaftlichen Griinden
beschlossen hat, in diesem Jahr keinen Kalender zu
drucken.

HolzWerken

Leserpost

HolzWerken-Gesamtausgabe auf DVD

Von einigen meiner anderen Zeitschriften-Abos kenne ich die Mdglichkeit
(die ich auch nutze), ein Abo-Plus abzuschlieRen, das entweder die Moglichkeit
bietet, die aktuelle Ausgabe als PDF downzuloaden, oder am Jahresende eine CD/
DVD mit allen Heften bietet - das fehlt mir bei IThrem Magazin.

> Klaus Zimmer, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Uber die Méglichkeit eines ,, Plus-Abos” denken wir nach,
bisher noch ohne konkretes Ergebnis beziiglich Form und Ausfiihrung. Im ersten
Halbjahr 2015 wird es eine Archiv-DVD geben, auf der alle bisher erschienenen
HolzWerken-Ausgaben als PDF enthalten sind. Dazu erscheinen dann jdhrlich
Updates, die das Produkt um den jeweils neuen Jahrgang ergdnzen. Das Grundwerk
wird 149 Euro kosten. Mehr Infos dazu finden Sie unter www.holzwerken.net.

Kurz notiert, ,Uberlisten Sie sich selbst“, HolzWerken 50, S. 6

,Uberlisten Sie sich selbst” - hier
wird vorgeschlagen, dass man Werk-
zeug am Stromkabel befestigt. Das hat
den Nachteil (denken wir z. B. an den
mit Isolierband befestigten Bohrfut-
terschliissel), dass das Stromkabel im-
mer wieder an derselben Stelle beim
Benutzen des Schliissels geknickt
wird. Auf Dauer wird die Litze bescha-
digt und ein Austausch des Stromka-

bels wird nétig. Das sollte aus Sicher-
heitsgriinden nur von einer Fachwerk-
statt vorgenommen werden und kostet
somit Geld. Besser ist es, bei jeder
Arbeit an den Gerdten den Stecker or-
dentlich zu ziehen, dann muss man
auch nicht das Werkzeug an das Kabel
hdngen.

> K.-D. Hedrich, per Mail

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Mit dem gesuchten Werkzeug aus der vergangenen Ausgabe
kann man bequem in die Tiefe von Zapfenldchern dringen und den
Grund des Lochs schabend versdubern. Wir suchten nach einem
Schwanenhals-Lochbeitel. Michael Kreuter aus Quierschied wusste
die richtige Losung. Das nétige Losgliick hat ihm zu einem Ein-

kaufsgutschein der Firma Dieter Schmid im Wert von 100 Euro

- verholfen. Herzlichen Gliickwunsch! Auch Sie haben wieder
" eine Chance auf einen Gutschein, wenn Sie uns sagen kon-
nen, welches Werkzeug wir im Bild rechts suchen.

“I ll Teilnahme online:
— T www.holzwerken.ne

www.holzwerken.net

Viel SpaR beim Rdtseln und Mitmachen!

HolzWerken verlost

Vincentz Network

Plathnerstrafie 4c
30175 Hannover

einen Einkaufsgutschein

der Firma Dieter Schmid -
www.feinewerkzeuge.de -
in Hohe von 100 Euro!

Ihre Antwort geht an:

Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisritsel

info@holzwerken.net

HolzWerken
Preisritsel

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.03.2015
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. lhre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.
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Bilderrahmen an der Dekupiersage
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Gibt es ein personlicheres
Geschenk, als einer schonen
Erinnerung oder dem Lieblings-
bild den passenden Rahmen

zu geben? Individuell und an
einem Nachmittag gebaut sind
diese Rahmen fiir viele Anldsse

geeignet.

wei Rahmenmotive stellen wir Thnen
hier vor. Links sehen Sie einen ver-
spielten Rahmen in Jugendstil-Optik
mit Schmuckmotiv aus Riister-Furnier. Auf
Seite 65 ist der fertige schwarze Rahmen
im Biedermeier-Stil zu sehen. In der Tabelle
daneben finden Sie die MaRe fiir zwei ver-
schiedene Grofen. Mit einer Dekupiersdge
konnen Rahmen bis etwa DIN A4-GroRe
hergestellt werden, alle groReren Rahmen
miissen zusammengesetzt werden. Am gén-
gigsten ist buchen- oder birkenfurniertes
Sperrholz, aber auch Kirschbaum- oder
Fichtenfurnier mit etwas rustikalerem Cha-
rakter eignen sich gut als Grundmaterial.
Ermitteln Sie zuerst die GroRe der zu
rahmenden Bilder. Die bendtigten Glas-
scheiben (zwei Millimeter Dicke) kénnen
Sie genau in dieser Gr6Re zuschneiden oder
zuschneiden lassen. Der Rahmenausschnitt
sollte rundherum zwei bis drei Millimeter
kleiner sein als Bild und Glasscheibe, damit
nicht zu viel vom Motiv verloren geht.
Fiir die Herstellung der Rahmen kénnen
Sie bis zu sechs Rahmenrohlinge aufein-
andernageln und dann mit der Dekupier-
sige entlang des Anrisses aussdgen. Bei
Dekupiersigen weicht das Sdgeblatt im
Gegensatz zu Bandsdgen nach rechts aus.
Es empfiehlt sich, erst an einigen iiberein-
ander genagelten Sperrholzresten den Ver-
lauf des Sdgeblattes zu testen und das

Ein selbst entworfenes Jugendstilmotiv wird mit-
tels Durchschlagpapier auf Sperrholz iibertragen.

www.holzwerken.net

Werkstiick gegebenenfalls ,schief” zu fiih-
ren. Stellen Sie dazu den Tisch der Deku-
piersdge in den entsprechenden Winkel.

Wenn Sie dann doch etwas von der
Bahn abgekommen sind, kénnen Sie ver-
suchen, das kleine Missgeschick als Ge-
staltungselement umzumiinzen, indem Sie
spiegelbildlich auf der anderen Seite ab-
sichtlich ebenso aus der Spur geraten. Das
erfordert allerdings etwas Ubung.

Das Furnier fiir den Rahmen links wiir-
de beim Sdgen mit der Dekupiersdge zer-
splittern. Es besteht aus zwei kreuzweise
aufeinandergeleimenten Schichten. Wenn
Sie die filigrane Kontur aussdgen, fixieren
Sie es am besten mit Ndgeln zwischen zwei
Sperrholzplatten. Fixieren Sie das Furnier-
motiv beim Verleimen mit Klebeband auf
dem Rahmen, entfernen Sie austretenden
Leim und pressen Sie es mit Zulagen auf
den fertig gesdgten Rahmen.

Einheit von Form und Oberfliche

Bild und Rahmen sollten stilistisch zusam-
menpassen. Ein sehr unruhiges Motiv ver-
trigt nicht auch noch einen stark struk-
turierten Rahmen. Eine besondere Note
bekommt der Rahmen nicht nur durch die
spezielle Formgebung, sondern auch durch
die vielen Méglichkeiten, die heutige Ober-
flichenmittel bieten. Schwarzer Lack passt
sehr gut zu der Biedermeier-Form, Schel-
lack mit oder ohne Schleifgrundierung
(,Sanding Sealer”) adelt jedes edle Massiv-

Hier wurde das Schmuckmotiv aus Riisterfurnier
gesdgt und auf einen ungebeizten Birkensperr-
holzrahmen geleimt.

» B
Dieser Rahmen hat eine lasierte Oberflaiche mit

Projekte

Bilderrahmen an der Dekupiersdge

Zeitaufwand > 3
Materialkosten > 10 E
Fdhigkeiten > Eins

holzfurnier. Mit Olwachs oder transparen-
tem Acryllack erzielen Sie ganz eigene
Effekte. So konnen Sie dasselbe Modell in
vielen Varianten herstellen. Die vorgestell-
ten schwarzen Modelle haben die iibliche
PostkartengréRe und das gdngigste Papier-
format. Der Jugendstil-Rahmen ist fiir die
FotogroRe 13 x 18 Zentimeter gedacht (sie-
he Tabelle S. 65). Sie konnen die Vorlagen
als PDFs einfach gratis herunterladen unter
www.holzwerken.net/Download-Liste.

Im Kiinstlerbedarf oder iiber das Inter-
net konnen Sie Aufhdnger mit der schonen
Bezeichnung ,Einschlag-Loch-Zacken-Auf-
hingung” fiir unter zwei Euro pro Stiick
kaufen. Es ist einfacher, die Aufhdnger vor
dem Zusammenbau des Rahmens zu befes-
tigen. So setzen Sie Ihre Bilder an jeder
Wand schon in Szene! »3»

Unsere Autorin Melanie Kirchlechner
gibt in Miinchen Werkstattkurse fiir
'] Kreative in Sachen Holzbearbeitung.

Dekorwachs. Durch Abreiben mit einem Lappen
nach dem Pinselauftrag entsteht der etwas ‘
durchscheinende Lasureffekt.

—— E -

Besonders gut machen sich die Rahmen natiir-
lich an der Wand. Es gibt fiir diesen Zweck Auf-
hingungen zum Einschlagen fiir kleines Geld zu
kaufen. Am besten schlagen Sie diese bereits
nach dem Zuschnitt in die Riickwand ein.
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Bilderrahmen an der Dekupiersige

1> Die aus Karton mit dem
Cutter und der Schere ge-
schnittene Schablone wur-
de von Postkartenformat
DIN A6 mit dem Kopierer
um 200 % vergroRert auf
DIN A 4.

2> Bis zu sechs Sperrholzstiicke, etwas groRer als die jeweilige Schab-
lone, werden auBerhalb des Rahmens an allen Seiten aufeinander
genagelt. So verlduft das Ségeblatt nicht so stark und Sie erhalten
mit geringem Aufwand eine Serie. Die Umrisse der Schablone werden
mit einem gut sichtbaren Stift iibertragen.

3> Bohren Sie 4-mm-

M Locher in die Ausschnitte,
| um das Dekupiersdgeblatt
| dort einzufideln. Wenn

g Sie am Rand der auszu-
sagenden Flache bohren,

§ konnen die abfallenden
inneren Ausschnitte das
Ausgangsmaterial fiir

™ kleinere Rahmen sein.

4> Es empfiehlt sich,
Schnellspannbacken zu
verwenden, da Sie sonst
die meiste Zeit mit Ein-
und Ausspannen des Sidge-
blattes verbringen. Diese
werden von einigen Her-
stellern angeboten.

! 5> Sdgen Sie erst die
inneren Ausschnitte und
erst zum Schluss den Um-
* | riss. Beginnen und enden
| Sie in der Ndhe eines
Nagels, damit die vielen
Schichten méglichst lange
f = exakt aufeinander gehal-
— (€ Werden. Spitze Ecken
immer von zwei Seiten
aus anpeilen, weil der

Ausschnitt sonst zu rund
wird.

™,

6> Mit Wasserbeize wird
der Rahmen nach dem
Brechen der Kanten
(Schleifpapier) an allen
Seiten gebeizt. Schwarz

passt besonders gut zu
diesem Modell.

7> Sdgen Sie nun die
Riickwdnde (Sperrholz oder
Hartfaser) und Abstands-
leisten (aus Sperrholz) zu.
Die GréRe der Riickwdnde

| ergibt sich aus der GroRe
des zu rahmenden Motivs
plus 3 mm Luft in der

www.holzwerken.net



8> Bestreichen Sie die
Abstandsleisten beidseitig
mit Leim. Platzieren Sie
sie am unteren und seit-
lichen Rand der Riickwand.
Bohren Sie vor und sichern
Sie die Riickwand und die
Distanzstreifen mit Na-
geln, die 1-2 mm kiirzer
als die Gesamtdicke sind.
Kleine Klammern zum
Pressen erhdhen die Fes-
tigkeit der Verbindung.

11> AnschlieRend polieren
Sie mit einem Ballen

und durch Spiritusbeize
schwarz gefdrbtem

9> Haben Sie den ausge-
tretenen Leim mit einem
Keil oder Spachtel ent-
fernt, konnen Sie die Kan-
ten der Riickwand brechen
(Schleifpapier) und die
Seiten sowie die Riick-
wand beizen (letzteres

ist optional).

Fotos: Johannes Kirchlechner

of

B A

\ 12> Fertig ist der Rahmen.

Glasscheibe und Bild wer-
den jetzt von oben in den
Rahmen geschoben und
kénnen jederzeit ohne
Aufwand ausgewechselt
werden.

10> Wenn Sie eine beson-
ders edle Oberflache wol-
len, kdnnen Sie den Rah-
men zuerst mit Streich-

schellack oder Schellack

,Sanding Sealer” ein- |
| pinseln und fein zwischen-

| schleifen.
Bezeichnung
: Postkartenformat Biedermeier (schwarz)
il Rahmen 1 210 170 4 Sperrholz
7 Riickwand i 160 123 4 Sperrholz oder MDF
3. Leiste senkrecht 2 107 7 4 Sperrholz
4. Leiste waagerecht 2 107 7 4 Sperrholz
5% Scheibe 1 153 105 2 Glas
} DIN A 4-Format Biedermeier (schwarz)
6. Rahmen 1 400 310 4 Sperrholz
7 Riickwand 1 303 227 4 Sperrholz oder MDF
8. Leiste senkrecht 2 303 7 4 Sperrholz
9. Leiste waagerecht 2 213 7 4 Sperrholz
10.  Scheibe il 297 210 2 Glas/Spiegel
\ Rahmen Jugendstil (S. 62)
11.  Rahmen 1 260 180 4 Sperrholz
12.  Aufdoppelung 2 220 150  0,55-2,5 Furnier
13.  Rickwand 1 195 145 4 Sperrholz oder MDF
14.  Leiste senkrecht 2 195 7 4 Sperrholz
15.  Leiste waagerecht 2 145 7 4 Sperrholz
16.  Scheibe 1 187 130 2 Glas / Spiegel
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HolzWerken
Vorschau

Mit einer Vorrichtung fiir 45°-Schnitte entstehen
pfiffige Projekte an der Kreissige.

a

dieses Reitpferd lieben.

Impressum

Holz)

www.holzwerken.net

AbojLeserservice:
T +49(0)511 9910-025, F +49(0)511 9910-029
zeitschriftendienst@vincentz.net

Die zweimonatlich erscheinende Zeitschrift kostet bei Voraus-
zahlung im Jahresvorzugspreis inklusive der Versandkosten im
Inland: 49,90 €, im Ausland 59,00 €, anteilige Riickerstattung
bei vorzeitiger Abbestellung. Einzelpreise pro Heft Deutsch-
land: 9,40 €, Osterreich: 10,00 €. Bei hoherer Gewalt keine
Lieferungspflicht. Gerichtsstand und Erfiillungsort: Hannover
und Hamburg.

Redaktion: Andreas Duhme (V.i.S.d.P),
T +49(0)511 9910-302, andreas.duhme@vincentz.net

Sonja Senge,
T +49(0)511 9910-306, sonja.senge@vincentz.net

Redaktionsassistenz: Manuela Daher,
T +49(0)511 9910-305, manuela.daher@vincentz.net

Autoren und Mitarbeiter dieser Ausgabe:

Martin Adomat, Timo Billinger, Stefan Béning, Willi Brokbals,
Guido Henn, Melanie Kirchlechner, Hans-Giinter Konig,
Matthias Ruppe, Hermann Sielaff, Heiko Stumpe.

Titelfotos: Andreas Duhme, Sonja Senge

66 HolzWerken 151 Mérz | April 2015

Bauprojekt Vierbeiner: Cowboys und Prinzessinen werden

B s

Fiir echte Kegelbriider: Dieses Spiel fiir
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Das sieht gut aus fiir Sie:
HolzWerken-Abo mit
3fach-Vorteil!

Sie sind immer als Erster informiert!
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lhre eigene Hobelbank bauen -
mit Biichern von Ho/zWerken

Christopher Schwarz

Hobelbadnke

Grundlagen, Bauanleitungen und eine Fundgrube an Ideen

Die Hobelbank ist das oft wichtigste Werkzeug! Doch welche von den vielen
verschiedenen Werkbanken ist die richtige fiir Sie?

Der Autor Christopher Schwarz beleuchtet in seinem Werk die Frage nach den
zentralen Grundsatzen fiir eine gute Hobelbank. Kernstiick des Buches sind
neun Baupldne fiir erprobte Hobelbanke und Pro-und-Contra-Diskussionen
zu deren Praxistauglichkeit. AuBerdem werden weitere Hobelbankentwiirfe
und Verbesserungsmaglichkeiten fiir bestehende Hobelbénke thematisiert.
Zusatzlich gibt der Autor Einblicke in neuere Entwicklungen bei Zangen und
anderem Hobelbankzubehdor.

Egal, was Sie mit Holz machen: dieses Buch fiihrt Sie zu der fiir Sie richtigen
Hobelbank: Richtig fiir Ihre Werkstatt, Ihr Budget und Ihre Projekte.

256 Seiten, 22,4 x 28,6 cm, schwarz/wei3-Abbildungen, gebunden

Best.-Nr. 9169
ISBN 978-3-86630-988-3
39,90 €

Auch als E-Book erhiltlich!

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

Vincentz Network GmbH & Co. KG T +49 (0) 511 99 10-033
HolzWerken F +49/(0) 511 99 10-029
Plathnerstr. 4¢ buecher@vincentz.net
30175 Hannover . Deutschland www.holzwerken.net

Christopher Schwarz
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