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pissen Sie, wie schwer HolzWerken ist? Nein? Das Heft, das Sie in
' Hinden halten, wiegt etwa 230 Gramm. Warum ich das weiR? Weil
ich wissen wollte, wie viel die gesamte Sammlung an 50 Heften
wohl wiegt. Denn dieses Heft ist die 50. Ausgabe von HolzWerken. Bevor Sie
jetzt selbst rechnen miissen, sage ich Thnen, dass alle 3.400 Seiten zusam-
men etwa 11,3 Kilogramm wiegen. Wer sie noch alle hat (also die Hefte), ist
bestens vorbereitet auf die Aufgabe, die wir Thnen auf Seite 58 stellen.
Wir in der Redaktion haben jetzt wegen der 50 keinen Sekt aufgemacht
oder so. Aber irgendwie war es fiir uns doch ein Anlass, einmal kurz die ver-
gangenen sieben Jahre Revue passieren zu lassen. Wo wir gerade bei Zahlen
sind, lassen Sie mich noch ein paar nennen. Mit dieser Ausgabe haben wir
iiber 50 Baumarten und 50 Reportagen geschrieben. Wir haben 7 Holzwerker
des Jahres gekiirt, so wie unseren frisch gebackenen Titeltriger fiir 2014,
Lars Hoper aus Bremen, iiber den Sie auf Seite 40 alles Wissenswerte erfah-
ren. Jetzt wird es gréfler: 170 Bauprojekte stellten wir Ihnen vor, 5 davon
auch in diesem Heft, etwa die schnellen Geschenke fiir die letzten Werk-
statt-Tage vor dem Fest (Seite 36). Fast 1.000 Tipps und Tricks haben wir
geschrieben - auch diesmal gibt es wieder welche ab Seite 6 zu lesen.

Dazu trugen neben dem //o/zWerken-Team im Verlag auch unsere Autoren
bei, darunter Guido Henn als Autor erster Stunde, Melanie Kirchlechner und
Heiko Rech. Alle drei haben fiir uns HolzWerken bei Vorfiihrungen noch
plastischer gemacht. Guido Henn hat seit Anfang 2007 insgesamt 30 erfolg-
reiche Videos fiir HolzWerkenTV geliefert. Auf YouTube wurde unser Kanal
inzwischen iiber 1.000.000 Mal angeklickt! Fachliche Kompetenz ist ein
Muss fiir unsere Autoren und so steckt Fachfrau Melanie Kirchlechner schon
einmal 2 Monate in die Recherche fiir einen Artikel. Das Datenvolumen fiir
alle seine Ho/zWerken-Artikel benennt Heiko Rech mit 60 Gigabyte, inklusi-
ve kurzer Videos, Zeichnungen, Tabellen und Texte. Einen weiteren Artikel
von ihm lesen Sie auf Seite 30.

All das ist moglich dank Ihrer Begeisterung fiir den schénsten Werkstoff
der Welt, liebe Leser! Wir von HolzWerken sagen Danke und: auf die nichs-
ten 50!

SRR

Sonja Senge, Redakteurin
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Tipps & Tricks

Vs
l/g{y{li//,ﬂ/;, hotrert

Uberlisten Sie sich selbst!

So gehen Sie zu 100 Pro-
zent sicher, dass Ihre Maschi-
nen in der Werkstatt bei War-
tungsarbeiten nicht versehent-
lich starten. Binden Sie das
Werkzeug, das Sie bei der War-
tung auf jeden Fall brauchen,
an die Strom-Leitung - und
zwar nahe am Stecker. Wenn
nun der Mutternschliissel fiir
das Abnehmen des Sdgeblatts
bendtigt wird, konnen Sie
gar nicht anders als den Ste-
cker zu ziehen: Sicherheit ga-
rantiert! ¢

Mutter darf nicht fliichten

Bei der Montage von Ma-
schinen, zum Beispiel, passiert
es immer wieder: Eine Mutter
muss im engen Gehduseinneren
blind an die Schraube heran-
gefilhrt werden. Natiirlich
rutscht sie immer wieder von
der Fingerkuppe. So helfen Sie
sich: Kleben Sie ein Pflaster
auf die Fingerkuppe (als Haut-
schutz) und darauf einen Qua-
dratzentimeter doppelseitiges
Klebeband. Das hdlt die Mutter
wesentlich sicherer. ¢

Schrott wird zu Hammer

Messingschrott - hinter
dem hadsslichen Wort kann sich
ein niitzlicher Fund verbergen.
Aus ausreichend groRen Stii-
cken (iiber 200 Gramm) ldsst
sich bei passender Form ein
kleiner Hammer bauen. Zum
Beispiel beim Einstellen von
Hobeln mit Keilklemmung ist

Nicht eine Rolle, sondern vielel

Ein Rollenbock ist eine fei-
ne Sache! Lange Teile unter-
stiitzt ein solcher Helfer vor
und/oder hinter Bandsdge, Ab-
richte oder Tischkreissdge. Ge-
nau auf Tischhohe dreht dabei
eine einzelne, lange Stahlrolle.
Das erlaubt dem Werkstiick

eine lineare Bewegung, die
meistens auch genau das ist,
was man benétigt. Doch das
passt nicht immer.

Beim Frdsen von bogen-
formigen Teilen oder bei Kur-
venschnitten auf der Bandsdge
stort es, dass die Rolle des

Bocks nur eine
Richtung kann.
Gerade bei fei-

nen Schnittsituationen wendet
man dann oft zu viel Kraft auf,
um das Holz in Bewegung zu
halten - und ein kleiner Ruck
ruiniert dann den Schnitt.

Das passiert nicht mit dem
Multi-Rollenbock Marke Eigen-
bau. Genauer ist es ein Aufsetz-
brett fiir den normalen Rollen-
bock. Es ist mit einem guten
Dutzend drehbarer Mobelrollen

Messing viel besser als ein |
Hammer aus Stahl. Das harte |
Eisen verformt die Eisenenden
allzu schnell. Poliert man das
Messing fein, sieht der Eigen-
bau dann so edel aus, dass aus
dem ehemaligen Schrott sogar
ein perfektes Geschenk fiir alle
Handwerksbegeisterten werden

kann, ¢
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bestiickt (die giinstigs-
te Qualitdt geniigt).
Unten bekommt das
Brett zwei Leisten, die
mit Schrauben stabil an
die unter der Rolle des
reqguldren Rollenbocks
verlaufende Schiene ge-
driickt werden. Diese
Konstruktion ist schnell
auf den Bock aufgesetzt
und ebenso schnell wie-
der entfernt. ¢

Fotos: Werner Hemmeter

|
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Makellose Leimfugen in einer kleinen Werkstatt

Das Verleimen von Massivholzriegeln zu
einem breiteren Brett wird durch einen un-
umgdnglichen Zwischenschritt in die Linge ge-
zogen: Nach dem Zuschnitt auf Breite miissen die
Kanten abgerichtet werden, damit die Leimfla-
chen schnurgerade und keinerlei Sdgemarken
mehr sichtbar sind. In der kleinen Werkstatt
kann diese Arbeit statt auf der stationdren Kreis-
sdge und der Abrichte auch mit Handkreissdge
und Handhobel ablaufen. Und: Es dauert nicht
einmal ldnger.

Verlassen Sie sich beim Breitenzuschnitt auf
die unerldsslich zur Handkreissige gehérende
Schiene. Das Duo liefert an sich gut zum Ver-
leimen geeignete, gerade Kan-
ten. Wenn nur die Spuren des
Sdgeblattes in der Leimfldche
nicht wdren, die oft nur ein,
zwei Zehntelmillimeter Versatz
ausmachen. Doch hier hilft ein
Schlichthobel, den es oft fiir we-
nige Euro gebraucht gibt. Dieser
wird gut geschérft und dann
noch getunt: Drehen Sie in den
Holzkorpus auf der linken Sei-
te vorne und hinten zwei M8-

MUTTER

Eindrehmuffen ein - wenn Sie Linkshénder sind,
dann besser auf der rechten Seite. Fertigen Sie
sich nun aus stabilem Plattenmaterial einen An-
schlag, der den Hobel immer rechtwinklig zur
Plattenfldche hdlt. Er bekommt einen sehr fla-
chen Falz, damit die Kontaktflache des Anschlags
bis unter das Hobeleisen reicht.

Mit hauchzarter Eisen-Einstellung entfernt
diese Konstruktion zuverldssig alle Sdgemarken,
wobei die Leimfldche bei richtiger Handhabung
exakt winklig und gerade bleibt - wie es sein

soll. ¢

N Illustration: Willi Brokbals
S




Gehen Sie stiften - und frasen Sie schneller

Viele gleichformige Teile zu frdsen ist ein zeitraubendes Unterneh-
men. Schablonen helfen dabei, die Werkstiicke gleichmaRig auszuarbei-
ten. Aber das Auflegen einer Schablone und vor allem das Festspannen
sind mitunter nervtotend. Besitzer eines Frdstisches konnen sich diese
Arbeit mit der einfachsten aller Schablonen er-
sparen: Einer Stift-Schablone. Sie spielt ihre Stdr-
ken vor allem bei rundherum zu bearbeitenden SC'H RAUBENSP”-ZE
Werkstiicken aus - auch vollig unregelmdRige <
Formen ohne rechte Winkel sind kein Problem. ‘

Spannen Sie einen Kopierfrdser in das Frds-
tisch-Aggregat. Je nachdem, ob das Kugellager "
oben am Schaft oder unten an der Schneide sitzt, NERKSTUCK
miissen Sie die Schablone unter oder auf dem
Werkstiick platzieren. Sie besteht aus nichts wei-

ter als einer Tridgerplatte mit unempfindlichen Kanten, die genau die /L
kiinftige Werkstiickform und -gréRe hat. Schrauben Sie nun zwei, besser Hustrationen: Wil Brokbals
drei Schrauben durch die Platte, so dass die Spitzen etwa vier Millimeter \f

durchstehen. Feilen oder schleifen Sie die Schrauben so, dass sie kleine

Schneiden bilden, die alle in Faserrichtung schneiden. Auf diese Spitzen STiFTSCHABLONE
wird jedes Werkstiick aufgedriickt und rundherum gefrdst. Ein-
ziges Manko: Das Holz behdlt die Spuren der Spitzen
fiir immer auf seiner Riickseite.

Natiirlich funktioniert dieser Trick auch ohne
Frastisch; nur mit der Oberfrdse. Weil die Han-
de dann die Maschine fiihren, muss das Pa-
ket aus Werkstiick und Stiftschablone gut
festgespannt werden. Das nimmt der Methode
etwas von ihrem Reiz. Noch ein Hinweis: In
der Illustration ist die zwingend ndtige Schutz-
haube iiber dem Friser nicht dargestellt. ¢

KOPIERFRAGER

———— ANZEIGE

Weitere Infos beim teilnéhmenden Fachhandel oder
unter 07153-982 300!

*
starmix

Electrostar GmbH *Stuttgarter St 36" * 73262 Reichenbach * www.starmix.de
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Tipps & Tricks
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Erst firben, dann frasen

Ob mit der Oberfrise und
Schriftenfrdser oder klassisch
mit dem Schnitzeisen-Satz:
Schriften auf Holzschildern
lassen sich auf verschiedene
Arten herstellen. Besonders
gut hebt sich die Schrift ab,
wenn die eigentliche Oberfli-
che des Schildes kontrastreich
eingefdrbt ist. Das macht man
tunlichst vor dem Frdsen oder
Schnitzen - nachher wird es
unnodtig umstdndlich. ¢

Viele Molekiile -
wenig Reibung

Selbstgebaute Vorrichtun-
gen haben oft bewegliche Tei-
le, die fast ohne Spiel, aber
reibungsarm laufen sollen. Ein
gutes Material fiir diese Kon-
taktflichen ist der Industrie-
kunststoff PE-UHMW. Dabei
handelt es sich um hochmole-
kulares und somit sehr dichtes
Polyethylen. Es ist nicht ganz
billig, aber als Platten- und
Rundstdbe in speziellen On-
lineshops zu bekommen. ¢

So bleibt die
Farbdose sauber!

Hassen Sie es auch, wenn
Farbdosen durch das Abstrei-
chen des Pinsels so einen di-
cken Innenrand aus alter Farbe
bekommen? Mitunter hindert
der Rand sogar den Dosende-
ckel daran, wieder dicht zu
schlieRen. So geht die Abhilfe:
Nehmen Sie ein etwa 20 cm
langes Stiick Klebeband und
kleben Sie es seitlich an die
Dose. Verdrillen Sie die freie
Mitte des Klebebands, fiihren
Sie es iiber die Dosendffnung
und kleben Sie es auf der an-
deren Seite der Dose wiederum
fest. Der verdrillte Klebeband-
Bereich iiber der Dose ist nun
perfekt zum Abstreichen des
Pinsels. ¢

8 HolzWerken | 50 Jan. | Feb. 2015

OBERFRASE - HALTE BRETT

UNTERFUTTERUNG

O

Verheiraten Sie Tischkreissige
und Oberfrase

Es gibt Situationen, da miissen lange Bautei-
le an genau definierten Positionen quer zur
Langsrichtung gefrdst werden. Zum Beispiel bei
langen Tischzargen ist das der Fall, die quer lau-
fende Gratnuten zur Aufnahme von Zwischen-
streben bekommen sollen. Sitzen sich die Nuten
nicht haargenau gegeniiber, wird es schwierig.
Das Ansetzen der Oberfrdse samt Fiihrungsvor-
richtung genau am richtigen Punkt, immer wie-
der und wiederholgenau, ist kein Vergniigen.

Wdre es nicht besser, wenn man einen
Schiebeanschlag mit Anschlagreiter und MaRska-
la hdtte? Und man konnte das Werkstiick einfach
am Frdser vorbeischieben wie auf einer Kreissi-
ge? Und pldtzlich klingelt es: Warum
nicht die Vorteile von Kreissidge und
Oberfrdse kombinieren?!

Die Arbeitsteilung ist so: Die
Kreissdge liefert den Tisch und den
beweglichen Queranschlag mit Skala.
Die Sdge wird aber nicht eingeschal-
tet; alle storenden Teile wie Blatt
oder Haube werden abgesenkt oder
entfernt. Die spanende Arbeit iibernimmt die
Oberfrdse, die tatsdchlich von oben kommt.
Schrauben Sie sie auf ein Multiplex-Brett, das sie
mit einem etwa fiinf Zentimeter dicken Pa-
ket aus Multiplex unterfiittern. Das oberste
Brett steht dabei etwa 25 Zentimeter iiber
und hat nach unten einen Durchlass fiir den

MDF ist kein Gewichtheber

~ GRATNUTFRASER

WERKSTUCK

J

Fraser. Das Gesamtpaket aus
Multiplex und Oberfrdse wird nun
von hinten so auf dem Sdgetisch ausgerichtet
und festgespannt, dass der Fraser mit der linken
Seite seines Schneidenflugkreises dort sitzt, wo
normalerweise die linke Flanke des Sigeblatts
arbeitet.

Nun noch die Frdserhéhe einstellen und los
geht es: Sie konnen mit Hilfe des Sdgeschlittens
und des Anschlagreiters das Werkstiick exakt
positionieren und dann unter die laufende Ober-
frdse schieben. So entstehen eine Menge Quer-
nuten in kurzer Zeit - absolut wiederholgenau.
Auch ausgesetzte Nuten sind mdglich, indem Sie
dem Schlitten einfach einen

Stoppklotz in den Weg span-

TI%H%RGE, QUER nen. ¢

TISCHZARGE, [ANGS
GRATVERBINDUNG

Illustrationen: Willi Brokbals

Immer die gleiche Giite,
man muss nicht auf die Faser-
richtung achten und sie ist
leicht zu verarbeiten: Die ,Mit-
teldichte Faserplatte” (MDF) ist
fiir viele Projekte beliebt, auch
weil es formstabil ist und nicht
wie Massivholz bei Feuchtig-
keitswechsel quillt und schwin-
det. Diese vorteilhaften Eigen-
schaften konnen jedoch nicht
fiir groBe Regale und schwer
belastete Flichen genutzt wer-
den. Denn quer eingebaut ist

MDF nicht fiir groRe Lasten ge-
eignet.

Die Faserplatten bestehen
im Prinzip aus nichts als Holz-
staub und Kleber. In der Mittel-
schicht sind die Staubpartikel
etwas groRer, in den beiden
Deckschichten aufen sehr fein.
Das macht MDF perfekt geeig-
net, um es nach einer gewissen
Vorbereitung (,Fiillern” ge-
nannt) deckend zu lackieren.

Allerdings ist es in stati-
scher Hinsicht ein Nachteil,

dass die Partikel in MDF so
klein sind. Ldngere Holzfasern
wie in Sperr- oder Massivholz
konnen Kréfte viel besser auf-
nehmen und bleiben so ldnger
formstabil.

Fiir Regale zur Aufnahme
schwerer Lasten ist MDF daher
nur sehr begrenzt geeignet. Es
biegt sich nach kurzer Zeit
stark durch. Je feuchter die
Umgebung ist, desto schneller
lauft diese unerwiinschte Ver-
formung ab. ¢

www.holzwerken.net



(Sp)reizende Idee!

Zwingen, Knacken und Klemmen finden sich zuhauf in den
allermeisten Werkstitten. Aber wie sieht es mit Spreizen aus? Gar
nicht selten wiirde man solche Helfer benétigen, die mit Kraft den
Abstand zwischen zwei Bauteilen vergroRern, statt sie zusammen-
zupressen.

Zum Einbau von Tiirzargen gibt es diese Helfer, aber sie sind
doch sehr kostspielig. Fiir den gelegentlichen Einsatz geniigt ein
Set von Selbstbau-Spreizen.

Grundlage sind zwei Keile aus Hartholz, 25 Zentimeter lang,
etwa vier Zentimeter dick und mit einer Schrdge von 10°. Solche
Keile lassen sich prima aus einem Stiick schneiden. Die beiden
Schrigen werden perfekt glatt geschliffen und einmalig mit o)l
eingelassen. Das ergibt den nétigen Grip.

Nun miissen die beiden Keile nur noch gegen seitliches Verrut-
schen gesichert werden. Mittig in die Schneidfliche eines Keils
kommt dafiir eine acht Millimeter breite Nut. Auf die Mittellinie
des anderen Keils lassen Sie im Zentimeter-Abstand vier 8-mm-
Diibel ein. Beide Keile sollten sich nun gegeneinander verschieben
lassen, ohne sich zu verdrehen. Sie konnen am Einsatzort mit

Schienenverkehr iiber der Werkbank

Sie sind auch genervt vom platzkante. Schienen fiir die
Gewirr aus Schliuchen und Ka- Fithrung von Schiebetiiren sind
beln beim Einsatz von Ober- dafiir perfekt. In diese Schie-

Foto: Heiko Stumpe

— ANZEIGE ———4

und Flachdiibelfrdse, von Ex-
zenter- und Bandschleifer -
und so weiter? Ein guter Trick
fiir die erste Hilfe bei diesem
Problem ist, Kabel und Schlauch
iiber die eigene Schulter nach
hinten zu legen, um so wenigs-
tens etwas Ordnung ins Chaos
zu bekommen.

Dauerhafter geht es so:
Schrauben Sie eine groRe,
unten offene Hohlschiene unter
die Decke; parallel zur Arbeits-

nen lassen sich Ringdsen mit
Unterscheiben und einer selbst-
sichernden Mutter so ein-
schrauben, dass sie noch leicht
gleiten. In diese Osen hingen
Sie nun je eines dieser Spann-
gummis fiirs Fahrrad, die mit
beiden Haken an den Enden.
Daran konnen Sie Schlauch und
Kabel befestigen, die Ihnen
durch die Elastizitdt des Gum-
mis und durch die rutschende
Ringése iiberall hin folgen. ¢

——— ANZEIGE

Va-% - ‘!ﬂ.",'l.‘ "‘ a'
t;g?,'ﬂ' 2% S L

34 * 09526 Olbernha

www.holzwerken.net

.drechslershop.de

— steinert®
DRECHSELZEI\"RUM ERZGEBI‘I}C;}%‘ s 83 705 0/ 72456
FF‘lc[:x' 037360 7 7191? 0 slemeﬂ@drechss\zénrwm.de

* Verglichen mit dem T-3-Modell

Tipps & Tricks |

Zwingen gedriickt werden oder auch mit dem Hammer sachte ge-
schlagen werden.

TORMEK j £

Water Cooled Sharpening System [2& ]

ULTIMATIVE PRAZISION
MASSIVES ZINK TOP

« Alle

wichtigen

Funktionen

in einem

Guss

V Prézision
verbessert
um 300%*

V Ergdnzen
Sie mit lhrer
Auswahl von
Schileifvor-
richtungen!

PATENT PENDING

Mehr tiber T-4: www.tormek.com/de

DE Importeur: Tixit GmbH & Co KG 07720-9720 50
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Drei Spriiher an
der Drechselbank

Drei kleine Spriihflaschen
(aus dem Kosmetikbedarf) sor-
gen direkt an der Drechselbank
fiir ziigiges Arbeiten: Nummer
1 enthdlt Wasser, um die Fa-
sern vor dem letzten Schliff
aufzustellen. Nummer 2 ent-
hdlt Spiritus, um ungiinstig
gewachsene Stellen fiir den
Moment aufzuweichen (ohne
die Fasern aufzustellen). Num-
mer 3 enthdlt Maschinensl, um
das Bankbett und andere Teile
stets mit einem feinen Schutz-
film bedeckt zu halten. ¢

Schaben mit dem Meif3el

Eine der Grundregeln, die
jeder Drechseleinsteiger zu
Recht lernt, ist: Den MeiRel nie
im Querholz einsetzen. Das ist
aber nur die halbe Wahrheit.
Wer den MeifRel nicht aufrecht
und schneidend, sondern lie-
gend und schabend einsetzt,
kann eine Schale sehr gut und
gefahrlos fiirs Schleifen vorbe-
reiten. Am besten geeignet
sind dafiir MeiRel mit recht-
eckigem Stahlprofil, die anders
als ovale nicht auf der Hand-
auflage rollen. ¢

Schaffell macht
die Dose rein

Je tiefer die gedrechselte
Dose wird, desto schwieriger
sind Spdne und Staub heraus-
zubekommen. Ein Sauger ist
laut, unhandlich und passt oft
nicht; Druckluft wirbelt viel zu
viel Feinstaub auf. Probieren

Spannung aus dem Teppichladen

Kleine Dosendeckel fiir das
Drechseln zu spannen, ist oft
knifflig. Was natiirlich immer
geht, ist, den Rohling so groR
zu wadhlen, dass man genug
4Fleisch” zum Einspannen hat.
Der Uberstand wird spiter weg-
gedrechselt.

Allerdings ist das nicht ge-
rade materialsparend und bei
wertvollen Holzern auch teuer.
Oft liegt das Holz der Wahl
auch gar nicht in der richtigen
Stdrke vor. Wie also diinne
Rohlinge aufspannen?

Die Ldosung ist zunichst
eine kleine Hilfsplatte aus

Multiplex (hier im Bild sechs
Zentimeter im Durchmesser),
die an einem Zapfen im Spann-
futter aufgenommen wird. Nun

kommt auf die Plattenfliche
kréftiges Verlegeband aus dem
Raumausstattergewerbe. Das
mit Gewebe verstdrkte doppel-
seitige Klebeband sichert Roh-
linge zuverldssig vor dem Ver-
rutschen.

Wenn das Klebeband sitzt
und die Schutzfolie abgezogen
ist, greifen Sie zum kreisrund
geschnittenen Rohling. Wichtig
ist jetzt, dass der Kreismittel-
punkt noch erhalten ist. Mit
seiner Hilfe und der mitlaufen-
den Kornerspitze im Reitstock
platzieren Sie das diinne Holz
zentrisch auf dem Klebeband
und driicken es fest. Nun am
besten die Kornerspitze durch
ein flachigeres, mitlaufendes
Element ersetzen (Bild). Solche

verschieden geformten Druck-
elemente gibt es als Satz zu
kaufen. Und dann konnen Sie
die Unterseite des Dosendeckels
drechseln. Drehen Sie dabei
einen Rezess an, um das De-
ckelchen spadter fiir die Bearbei-
tung der Oberseite aufnehmen
zu konnen. Ist die Unterseite
fertig, hilft ein kleiner Keil, um
das nun oft sehr diinne Werk-
stiick vorsichtig vom Klebeband
zu losen. Klebereste entfernt
Reinigungsbenzin.

Wenn Sie {iber kleine Pro-
jekte Vertrauen zum Spannmit-
tel Verlegeband aufgebaut ha-
ben, kann es auch gréRere Ob-
jekte sicher halten. Unterstiit-
zen Sie dabei aber immer mit
der Reitstock-Pinole. ¢

Sie es mal mit einem handtel-
lergroRen Stiick Schaffell. Es|
wird in die Dose gedriickt und
diese von Hand etwas gedreht.
Beim Herausziehen nimmt das
Fell dann den GroRteil der Spi-
ne mit nach draufen. Danach
kann man es einfach ausschiit-
teln oder besser: absaugen. ¢
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Messlehren Marke Eigenbau

GroRes Werkzeug, groRer Preis. Dieser Zusam-
menhang ist umso drgerlicher, je seltener das
Werkzeug im Endeffekt genutzt wird. Umso mehr
lohnt es sich, mal iiber einen Eigenbau nachzu-
denken. Wenn es beim Drechseln um die Tiefe
eines ausgedrehten GefdRes geht, muss kein teu-
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rer Messschieber her. Es geniigt eine gerade Holz-
kantel, die mit einem 10-mm-Loch mittig durch-
bohrt wird. Durch sie hindurch wird eine Diibel-
stange gesteckt, die fiir den leichten Lauf etwas
diinner geschliffen ist. Nun die Kantel vor das
GefdR legen, die Stange einschieben bis sie den
GefdRboden trifft und die Position an der Kantel
mit zwei Fingern ,merken”, Ziehen Sie die Stange
heraus und messen Sie die Stangenlidnge bis zu
den Fingern (minus die Kanteldicke).

Beim Messen der Wandstdrke kommt man an
einem Messtaster aus Stahl kaum herum. Ein gro-
Rer, alter Messschieber vom Flohmarkt ist hier
der Ausgangspunkt. Wer nun iiber Metalltalent
verfiigt, sdgt sich zwei Bogen aus Nirosta-Stahl
zu und schweift diese an die Spitzen des Mess-
schiebers. Ein wenig korrigierende Schleifarbeit
sorgt danach, wenn notig, dafiir, dass sich die
gerundeten Bogen-Spitzen auf ,Null” treffen.
Fertig ist das Spezialwerkzeug Marke Eigenbau. ¢

www.holzwerken.net
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Tipps & Tricks |

Kleinteile verleimen mit dem , Klick“

und zwingen eine weitere Leiste genau dort fest, wo das Teil B endet.
Nun heben Sie die beiden Teile in der Mitte so an, dass ein Dreieck
entsteht: An den beiden Leisten liegen die Teile unten, in der Mitte
treffen Sie einige Millimeter iiber dem Klebeband in der Luft zusam-
men. Zwischen Teil B und der vorderen Leiste legen Sie nun einen
Streifen Pappe. Bestreichen Sie die beiden Schmalseiten von A und
B, die sich in der Mitte treffen, mit Leim. Driicken Sie dann die bei-
den Teile nach unten auf die Platte. Mit einem kleinen ,Klick” finden
die beiden Leimflichen zueinander. Wer mochte, kann noch kleine
Kniehebelspanner auf die beiden Teile A und B setzen, um sie in der
Hohe auszugleichen. So steht einer tadellosen Verleimung nichts
mehr im Weg. ¢

Fiir kleine Projekte ist es manchmal notwendig, sehr flache
Werkstiicke miteinander zu verleimen. Doch wie setzt man am zu-
kiinftigen Schatullenboden verniinftig Zwingen an? Ganz schén
fummelig. Eine kleine Lade verhilft zu ganz viel Gelassenheit beim
Leimen.

Auf ein Brett aus Holzwerkstoff wird parallel zu einer Kante eine
abgerichtete massive Leiste geschraubt. Legen Sie dann eines der zu
verleimenden Teile (Teil A) auf das Brett quer vor die Leiste. Reillen
Sie sich an, wo spiter der Leim angegeben werden soll und bekleben
Sie das Brett dort mit einem breiten Streifen Klebeband. Es stellt
sicher, dass die Werkstiicke nicht auf der Platte festkleben. Nun
legen Sie beide zu verleimenden Teile (A und B) quer vor die Leiste

~ Fotos: Heiko Stumpe

Werfen Sie die Materialliste weg!

Diese Uberschrift iiberrascht Sie? maBgebliche GroRe. Er legt also etwa die blick, wie viel Stiicke von welchem Mate-

HolzWerken

SchlieBlich sind alle groReren Bauprojekte
in HolzWerken mit einer genauen Material-
liste versehen, jedes Teil ist auf den Milli-
meter genau definiert. Also alle Stiicke am
Start des Projekts haargenau zuschneiden

und dann wird es passen? im handwerklichen Mébelbau die Regel und o

Leider funktioniert die Arbeit gerade nicht die Ausnahme. Auch Profis mit Jahr- 2 v::f{,m:‘“ e o s P
bei gréReren Projekten nicht so. Denn je- zehnten Erfahrung werfen immer weniger £ [ ':,_,&:;13‘@"“0\, "‘:‘:“V)":ig‘(\ Sl O
des Mobelstiick entwickelt sein Eigenleben. Blicke auf die Materialliste, je weiter das g "e'” "’,‘f:;o\«.e“‘“'f;\\“¢.°‘:e\\15‘?‘ : r-,*'?’q’é{:z*’“@
Nehmen wir einen Kleiderschrank, der noch  Projekt fortgeschritten ist. 2 1 v.\\‘f“‘:e“e e *\\‘,‘&3"
einige Schubkdsten bekommt. Sobald der Sinnvoll ist die Materialliste aber den- g ® "‘“\:’,__ "'\“d\@"“ S
Korpus fertiggestellt ist, ist er allein die noch: Fiir die Startphase und fiir den Uber- € LR NELAEE

—— ANZEIGE

Breite der Schubkisten fest. Nachmessen
statt nachlesen ist ab jetzt die Devise.
Ubrigens: Diese Abweichungen, das
Eigenleben Ihres Mgbels im Millimeterbe-
reich, sollte niemanden frustrieren. Das ist

rial eigentlich benotigt werden. ¢

|

Finden Sie
das richtige
Werkzeug!
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Im Test:

- Frdstische

- Bandschleifer
- Tischlerwinkel

- Gehorschutz
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- Handbohrmaschinen
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- Oszillierende Multi-Tools % R
Tischkreissagen Best.-Nr. 1115 Arbeitsmittel
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14,50 €

Auch als PDF-Ausgabe erhéltlich:
www.holzwerken.net/shop

Uber 100
Maschinen und
Werkzeuge fiir
Sie getestet.
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Werkstattpraxis
Paulownia

Blauglockenbaum (Paulownia, Kiri)
Natiirliche Verbreitung: Ost-Asien
Hohe: 15 Meter

Mittlere Rohdichte: 330 kg/m3
Hdchstalter: 70 Jahre

Sie heif’t nach einer Prinzessin, wichst noch schneller als Balsa und hat interessante
Eigenschaften fiir alle Holzwerker: Paulownia. Urspriinglich in Asien beheimatet, gibt es

erste Versuche, den auch als Kiri oder Blauglockenbaum bekannten Baum in Europa

nutzbar zu machen. Ein nicht ganz unproblematisches Unterfangen.

ie Zeiten fiir den Blauglockenbaum

als Zierbaum in Europa koénnten

bald vorbei sein. Auch die Zeiten,
da man Paulownia-Holz einzig als vorge-
fertigte billige Baumarktware bekommt,
konnten enden. Doch nicht etwa, weil der
asiatische Baum vom Aussterben bedroht
wire. Sondern weil ein junger Agrar-Inge-
nieur aus Deutschland eine pfiffige Idee im
Studium hatte.

Neun Paulownia-Arten sind bekannt.
Der als Zierbaum bekannte Blauglocken-
baum (Paulwownia tomentosa) ist nicht be-
sonders gut zur Holzproduktion geeignet.
Der Baum, den zum ersten Mal der Niirnber-
ger Naturforscher Franz von Siebold im 19.
Jahrhundert nach Europa brachte, wachst
nicht gerade und hat viele Aste. Von Sieb-
old war es, der den Baum nach der nieder-
landischen Kronprinzessin Anna Pawlowna,
Paulownia, benannte. Als Zierbaum ist Pau-
lownia schén anzusehen. Aste und krumme
Stimme aber setzen die Qualitdt des Holzes
herab. Doch kann man dem Baum seine gu-
ten inneren Werte entlocken?

Man stelle sich vor: Peter Diessenbacher
erforscht im Studium eine Baumart, die ein
leichtes, gut zu bearbeitendes und schnell
gewachsenes Holz produziert. Im Gegensatz
zu dem als das leichteste Holz geltende Bal-
sa (mittlere Rohdichte 160 kg/m3, wir be-
richteten, Heft 48) ist das Kiriholz deutlich
stabiler und bricht nicht so leicht. Erste
vielversprechende Eigenschaften also.

Kiriholz ldsst sich gut polieren und
hat dann einen seidigen Glanz, sogar mit
leichter Tiefenwirkung, wie es manchmal
bei Maserknollen der Fall ist. In den Ur-
sprungsldndern China und Japan verarbei-
tet man Kiriholz schon seit Jahrhunderten
zu leichten Mébeln und anderen Einrich-
tungsgegenstinden. Dort entspricht das
Holz den &sthetischen Anspriichen und hat

www.holzwerken.net

einen groRen Absatzmarkt. Da es schwer
entflammbar ist, bauen japanische Tischler
hiufig Schrinke daraus, um die kostbaren
Kimonos darin aufzubewahren. Auch im In-
nenausbau war und ist das Holz der Paulow-
nia dort ein beliebter Rohstoff, denn damit
ldsst sich eine gute Warmeddmmung erzie-
len. Die Klangeigenschaften iiberzeugten
asiatische Musikinstrumentenbauer.
Nachteil fiir den europdischen Markt:
Der Baum wuchs bisher ausschlieflich in
Asien, das Holz wird vorwiegend in Grol-
containern nach Europa verschifft. Das
macht bei geringer Nachfrage das Holz fiir
Hindler uninteressant. GréRere Firmen wie
Baumirkte kénnen groRe Mengen abneh-
men, doch nur in vorgefertigten Abmessun-
gen und in Qualitdten, die eher fiir Bastel-
projekte und Leinwénde fiir Maler taugen.
Forscher Peter Diessenbacher hat her-
ausgefunden, dass das Holz des Kiribaums
eine andere Qualitit hat, wenn es nicht
aus tropischem, sondern aus geméRigtem
Klima stammt. Kénne man das in Asien
schnell gewachsene Holz eher als Konst-
ruktionsholz oder als Ersatz fiir Balsaholz
verwenden, so sei das im kiihleren Klima
gewachsene Kiriholz fiir viele Anwendun-
gen bestens geeignet, sagt Diessenbacher.
Kajak-, Surfboard-, Wohnmobil- und Boots-
bauer konnten die Stabilitdt des leichten
Holzes schitzen, die Balsaholz nicht lie-
fern kann. Drechsler diirften sich dariiber
freuen, dass das dekorative Holz wenig zum
ReiRen neigt. Und Schnitzern kénnte das
gut formbare Kiriholz die Arbeit enorm er-
leichtern. Gerade fiir Einsteiger ist dieses
Holz gut geeignet, weil es wenig splittert
oder bricht. Nicht geeignet ist das weiche
Holz fiir alle Flichen, die vielen Belastun-
gen standhalten miissen wie Schneidbret-
ter, FuRbdden oder Tischplatten. Wer aber
die mimosenhaften Rigipswdnde in seinem

Heim hat, kénnte ein Regal aus leichtem
Kiriholz zu schdtzen wissen.

Diessenbacher hat im Labor eine Hybri-
de entwickelt, die besonders gerade wachst,
eine solide Struktur hat und innerhalb von
zehn Jahren erntereif ist. Damit brau-
chen die hiesigen Biume zwar ldnger als
in Asien, jedoch verbessert der ,langsame
Schnellwuchs” die Qualitdt des Holzes. Sei-
nen Pflanzen wurden die Moglichkeiten zur
Verbreitung genommen. Vorteilhaft fiir die
Plantagenwirtschaft: Der Baum wird sich
nicht unkontrolliert aussdhen.

Vor fiinf Jahren griindete Diessenbacher
eine Firma und pflanzte Kiribdume in Plan-
tagen an. So begann das Projekt mit klei-
nen Setzlingen, und in weiteren fiinf Jah-
ren ist das erste Kiriholz aus Deutschland
erntereif. Dann wird es hier zu kaufen sein.
Weitere Informationen gibt es im Internet
unter www.wegrow.de. Wir sind gespannt,
ob das Holz hier den Markt erobern kann. ¢

Sonja Senge

: Blitter, Bliitenkelche und Fruchthiilsen des
Kiribaums sind ganz pelzig.
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Projekte

Frastisch fiir 30 Euro

Y,

Mit zwei Andruckfedern ausgestattet, kann der
Low-Budget-Fréstisch sogar solche Eckleisten
sicher und gefahrlos filzen.

v
Auch ohne Queranschlag lassen sich auf diesem
Frastisch mit Hilfe eines Zufiihrbretts Konter-
profile und Zapfen anfrisen.

Schnell gebaut, einfach in der Handhabung und richtig gilinstig:

Dieser Frastisch ist all das. Und doch liefert er beim Filzen, Nuten

und Profilieren Top-Ergebnisse.

ass die Oberfrdse eines der vielsei-

tigsten Elektrowerkzeuge ist, steht

auler Frage. Und dass man durch
den Einbau der Maschine in einen Fristisch
das Einsatzspektrum nochmals stark erwei-
tern kann, ist jedem Leser von HolzWerken
bekannt. Viele haben bereits erfolgreich
den mobilen Frédstisch (Ausgaben 07 und
08) oder den Premium-Fréstisch (Ausgaben
31 und 32) nachgebaut und méchten auf
die Vorteile des stationdren Frdsens nicht
mehr verzichten. Doch der Nachbau dieser
Modelle ist fiir manche dann doch ein we-
nig kostspielig, zu kompliziert oder dauert
zu lange.

Das war fiir uns von HolzWerken Grund
genug, eine Frastischlésung zu entwickeln,
die sehr einfach, ohne groRen Maschinen-
park und an einem Tag nachzubauen ist.
Mit nur 30 Euro Materialkosten (ohne Si-

14 HolzWerken 150 Jan. | Feb. 2015

cherheitsschalter!) gibt es auch fiir Fris-
tisch-Zogerer nun endlich keinen Grund
mehr, mit dem Baubeginn zu warten. Denn
selbst in dieser einfachen Variante ist jede
Menge FrdsspaR garantiert!

Auf das Wesentliche reduziert

Fiir einen gut funktionierenden Fristisch
braucht man eigentlich nur zwei Dinge: Eine
Tischplatte mit Loch fiir den Friser und eine
Holzleiste mit einer runden Aussparung fiir
den Frdser. Sie bildet den Frisanschlag.
Unter die Tischplatte schraubt man dann
die Oberfrése. Der Holzleisten-Frisanschlag
wird einfach mit Zwingen auf der Tischfli-
che befestigt - fertig ist ein vollwertiger
Frdstisch. Allerdings mit einer ganz massi-
ven Einschrdnkung: Je nach Tischdicke ver-
lieren Sie bei den gédngigen Tauchoberfrisen

Die Fraserhohe stellen Sie zunichst grob
mit dem Hebelarm ein und arretieren die
Maschine mit dem Klemmhebel in dieser
Position. AnschlieBend konnen Sie iiber
die Feineinstellung direkt an der Bosch

extrem viel an Frdstiefe. Wenn Sie Pech ha-
ben, schaut der Friser nur noch zwei Milli-
meter aus der Tischplatte heraus.

Auch unser Oberfrisenmodell - die
Bosch POF 1400 ACE - gehért zu diesem
Maschinentyp. Selbst wenn Sie die fiinf
Millimeter dicke Kunststofflaufsohle ent-
fernen, steht der Friser bei einer 21 Milli-
meter dicken Platte aus Multiplex nicht
weit genug vor, um damit verniinftig arbei-
ten zu kénnen. Dazu auf S. 16 mehr.

Einfacher Spanntisch als stabile
Grundlage

Da Platz bei vielen Holzwerkern Mangel-
ware ist, sitzt der Fristisch auf einem
klappbaren Spanntisch. Er ldsst sich dort
in wenigen Sekunden sicher festspannen
und bietet bei unserem Modell (Master 800

www.holzwerken.net

POF 1400 (s. Pfeil) zehntelmillimeter- [
genau den Friser noch heben und senken |
und das sogar, ohne die Arretierung
l6sen zu miissen.




Zeitaufwand > 10 Stunden
Materialkosten > 30 Euro

WM > Einsteiger

Video zum Projekt >
auf www.holzwerken.net
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von Wolfcraft) dann eine Arbeitshéhe von
85 cm, die Sie aber problemlos durch zu-
sdtzliche Unterbauten ihrer KorpergrofRe
entsprechend anpassen konnen. Unseren
Low-Budget-Frdstisch konnen Sie aber auch
in einen normalen Tisch einbauen.

Mit den richtigen Lagerpunkten fiir die
Drehung konnen Sie jeden Untertisch mit
einer Hohenverstellung ausstatten. Diese
Hohenverstellung in Form eines Hebelarms
wird fiir die grobe Voreinstellung der Fra-
serhohe eingesetzt. Die Feineinstellung er-
folgt dann iiber den Drehknopf am Gehdu-
seende der Maschine. Bei der Bosch POF
1400 funktioniert diese Feinjustierung so-
gar bei arretierter Sdulenklemmung und
macht so die Hoheneinstellung des Frasers
zum reinsten Vergniigen. Einige Verbesse-
rungen an dieser Maschine beschéftigen
uns noch weiter unten. Bitte beachten Sie:

www.holzwerken.net

Frastisch fiir 30 Euro

' Projekte

Jede Oberfrdse ist anders und die Bosch-
Maschine dient uns hier nur als (wenn-
gleich gut geeignetes) Beispiel. Je nach-
dem, welches Modell Sie einsetzen, miissen
Sie individuelle Anpassungen am Fréstisch
vornehmen.

Auch wenn Sie von groRen Abplattfra-
sern trdumen, die Sie spdter in Ihrem neu-
en Frdstisch einsetzen mochten, lohnt sich
erst mal ein Blick in die Bedienungsanlei-
tung Ihrer Oberfrdse. Denn vor allem die
kleinen und mittleren Frdsen mit maximal
acht Millimeter Schaftaufnahme sind nur
flir Frdserdurchmesser bis hochstens 50 mm
ausgelegt. Und obwohl dieser Wert auch in
unserer Bosch-Bedienungsanleitung ange-
geben wird, rate ich Thnen dringend davon
ab, das einmal auszuprobieren. Die Folge
bei diesem Modell wdre ndamlich, dass der
gesamte Mechanismus zur Aufnahme der

Kopierhiilse zerstort wiirde. Mehr als 43
Millimeter Fraserdurchmesser sind hier lei-
der nicht moglich und deshalb reicht auch
ein 45 Millimeter grofRes Loch in der Tisch-
flache véllig aus. Lesen Sie die Bedienungs-
anleitung gut. Aber die Funktionskontrolle
am lebenden Objekt ist trotzdem unbedingt
erforderlich.

Wenn Sie Ihren Low-Budget-Frdstisch
nach einem Arbeitstag zum ersten Mal in Be-
trieb nehmen, wird er Sie iiberzeugen: Denn
seine prdzisen Frasergebnisse sind am Ende
nicht von denen zu unterscheiden, die mit
deutlich teureren Losungen gefrdst wurden.
Und das ist doch die Hauptsache, oder?

Guido Henn ist der unangefochtene
Oberfrasen-Spezialist und ist bei

8 Holz\Werken mit zahlreichen Arti-

| _keln und auch Biichern vertreten.
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Projekte

Frastisch fiir 30 Euro

MaRe Tischplatte (Ansicht von unten) -
Aussparungstiefe fiir Oberfrdse = 11 mm

So bereiten Sie die Tischplatte fiir die Aufnahme der Frase vor

Um den Verlust an Arbeitshdhe moglichst
klein zu halten, kommen Sie nicht umhin,
die Grundplatte der Oberfrdse in die Mul-
tiplexplatte einzulassen. Ziel ist, dass nur
noch eine Restdicke von etwa zehn Milli-
metern ibrig bleibt. Diese zehn Milli-
meter reichen bei den extrem sta-

Bohren Sie in ein maximal 10 mm dickes Sperr-
holz- oder Multiplexbrettchen ein 17-mm-Loch
passend zur mitgelieferten Kopierhiilse. Von der
Lochmitte aus 76 mm entfernt schlagen Sie
einen Nagel als Drehachse ein.

Entfernen Sie die 5 mm dicke Kunststoffsohle
und legen Sie sie (wie im Bild zu sehen) in die
Aussparung. Markieren Sie sich dann drei
Schraubenlécher.

16 HolzWerken 150 Jan. | Feb. 2015

bilen Multiplexplatten selbst fiir schwere
2.000-Watt-Oberfrasen vollig aus. Dafiir
wird die Maschine spater mit mindestens
drei Schrauben in der Aussparung befestigt.

Dann sitzt sie wirklich bombenfest
und kann sich auch beim har-
ten Frdseinsatz nicht von

Wenn Sie jetzt einen 12-mm-Nutfrdser einset-
zen, erhalten Sie eine Kreisnut von 164 mm
Durchmesser (2 x 76 mm plus 12 mm). Die Frds-
tiefe sollte rund 11 mm betragen. Wichtig: Fra-
sen Sie die komplette Nuttiefe in zwei bis drei
Durchgdngen heraus. Das schont Maschine und
Material!

Bohren Sie in die Markierungen genau senkrecht
verlaufende 4-mm-Lécher. Legen Sie ein Rest-
holz unter die Platte, damit nichts ausreifit.
Zum Schluss die Lécher auf der Gegenseite noch
ansenken.

der Platte losen. Am einfachsten frdsen Sie
die runde Aussparung in die Multiplexplatte
mithilfe der Oberfrdse, einer 17-mm-Kopier-
hiilse und einem diinnen Brettchen als Zir-
kel (siehe Bilder). Falls Sie keinen passen-
den 17-mm-Forstnerbohrer zur Hand haben,
um das Fiithrungsloch fiir die Kopierhiilse zu

g e (D
Entfernen Sie die Kopierhiilse und frasen Sie
freihdndig - ebenfalls in zwei bis drei Etappen
- den Rest heraus. Lassen Sie aber in der Mitte

ein etwa 45 mm groRes Stiick als Abstiitzung
fiir die Frase stehen.

Stecken Sie einen 6-mm-Nutfrédser in die Ma-
schine. Dann befestigen Sie die Frdse ohne
Kunststoffsohle mit drei Senkkopfschrauben
(M4 x 16 mm) in der Aussparung und bohren
mit der Frdse ein Loch durch die Tischplatte.

www.holzwerken.net
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MaRe Hoheneinstellhebel

Hoheneinstellhebel

</ Material-Che

Pos. Anz. Bezeichnung

Mafie (mm) _ Material

PPN T BT RN

Tischplatte 900 X 500 X 21 Birke Multiplex

1. 1
2. 2 Einspannplatte 180 x 180 x 21 Birke Multiplex
. L . . 3. 2 Frasanschlag 1000 X 110 X 21 Birke Multiplex
bohren, dann kénnen Sie die Maschine aus:h direkt .an 4. 4 Eckversteifung Anschlag 110 X 89 X 21 Birke Multiplex
das Brettchen festschrauben. Entfernen Sie dazu ein- 5. i Absaugklappe R sl Birke Multiplex
fach die Laufsohle und nutzen Sie sie als Schablone, 6. ) Klemmplatte 100 X 100 X 21 Birke Multiplex
um die Bohrpunkte auf das Brettchen zu iibertragen. 73 Klemmleiste 100 X 25 X 21 Birke Multiplex
Genauso markieren Sie spdter die Befestigungslocher 3. 2 Positionsleiste 110 X 25 X 12 Birke Multiplex
in der Aussparung, durch die dann die Oberfrése fest- 9. 1 Hoheneinstellhebel 500 X 150 X 21 Birke Multiplex
geschraubt wird. 0. 1 Hebel-Gegenlager 130 X 50 X 21 Birke Multiplex
i, Druckleiste 165 X 35 X 35 Hartholz (Buche)
12T Rundstab ¢ 30x 557 lang  Kiefer od. Buche

Sicherheitsschalter, 3 Senkkopfschrauben M4 x 16, 2 Schloss-Schrauben M10 x 80 mit
U-Scheibe und Fiigelmutter, 80 mm langes Stiick Klavierband, Flachdiibel Gr. 20,
Holzleim, Spanplattenschrauben, Holzél (OSMO Rapid)

~
Entfernen Sie die Oberfrdse wieder, drehen Sie Nun noch zum Hebel der Hhenverstellung: Sa-
die Tischplatte und bohren Sie mit einer Loch- gen Sie zuerst die Form des Hohenhebels mit der
sdge ein 45 mm groRes Loch in die Platte. Nut- Stichsdge heraus. AnschlieRend die Schnittkanten
zen Sie das 6-mm-Loch als Fiihrung fiir den sauber schleifen und mit einem Abrundfraser

Bohrer der Lochsdge. (hier Radius = 6 mm) runden.
= . : = .

Auf den Hohenhebel zuerst ein 50 mm hohes Auf keinen Fall sollten Sie auf den Anbau eines Um die Tischplatte ohne ldstige Zwingen sicher
Gegenlager aufschrauben und anschlieBend Sicherheitsschalters verzichten. Dazu bohren auf dem Spanntisch zu fixieren, schrauben Sie
einen 30 mm Rundstab. Zum Schluss auf der Sie einfach zwei Locher in die obere Blechzarge einfach zwei 180 x 180 mm groRe Platten unter
Riickseite des Hebels noch eine Druckleiste des Spanntischs und befestigen den Schalter die Tischfldche.

(35 x 35 mm) anbringen. dort mit Schloss-Schrauben und Fliigelmuttern.
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Frastisch fiir 30 Euro

Quer iiber den Frastisch gespannt und mit einer
Aussparung fiir den Frdser versehen - fertig ist '
der einfachste mogliche Frdstischanschlag. Mehr
Worte miissen wir dariiber gar nicht verlieren!

Eine einfache Holzleiste (rund 110 mm breit und ab 30 mm
Stdrke) reicht als einfacher Frasanschlag fiir den Anfang
aus. In der Mitte bohren oder sdgen Sie eine 30 mm tiefe
und 45 mm breite halbrunde Aussparung fiir den Fraser
(sie muss nicht exakt sein). Die Leiste wird dann einfach
mit zwei Zwingen auf dem Frastisch befestigt.

Die bessere Losung: der geschraubtef Wi

Auch wenn eine einfache Holzleiste als Frasanschlag fiir den An-
fang sicher ausreicht, werden Sie sich frither oder spéter einen
richtigen Winkelanschlag mit Absaugmdglichkeit wiinschen. Wenn
Sie sich die notigen Teile prdzise zuschneiden lassen, ist der spi-
tere Zusammenbau wirklich sehr einfach, vor allem, wenn Sie
eine verdeckte Schraubverbindung anwenden - auch Pocket-Holes

Da in unsere Bosch-Oberfrdse nur Frdser bis 45 mm Durchmes-
ser passen, reicht auch im Anschlagbrett eine Fraseroffnung von
45 mm Breite v6llig aus. Aufgrund der kleinen Offnung kénnen wir
auch auf den Einsatz verschiebbarer Frasbacken verzichten, die Sie
aber spdter bei Bedarf noch problemlos nachriisten kénnen.

genannt (s. Bildfolge 13 - 15).

I
Mit einer Vorrichtung konnen Sie schnell und einfach schridge Sack-
L6cher fiir eine verdeckte Schraubverbindung einbohren. Dazu wird
die Bohrhilfe (hier das ,Undercover Jig”) einfach mit einer Zwinge

W 4‘

Stabilitdt der Verbindung.

auf dem Bauteil befestigt und mit dem mitgelieferten Stufenbohrer

ein schrdges Loch gebohrt.

AnschlieRend werden die zu verbin-
denden Bauteile zusammengespannt
und mit Schrauben durch die schra-
gen Locher verbunden. Zusatzlich
noch etwas Leim zu benutzen scha-
det auf keinen Fall und erhéht die

t =
Zur Versteifung des Anschlagwinkels
schrauben Sie auf die gleiche Weise
noch vier Eckhélzer an den An-
schlag.

Obwohl Sie den Anschlagwinkel auch mit
zwei Zwingen auf dem Frastisch fixieren
konnen, ist der hier gezeigte und einfach
zu bauende Spannmechanismus auf Dauer
die komfortablere Losung. Ein groRer Vor-

Spannen Sie ein Hilfsbrett in den Werktisch, legen
Sie das Anschlagbrett mit der rechteckigen Aus-
sparung hochkant dagegen und frdsen Sie sechs
Schlitze in das Brett.

18 HolzWerken 1 50 Jan. | Feb. 2015

teil des Anschlags ist auRerdem, dass er
so iiber die gesamte Tischfldche verschoben
und an jeder beliebigen Position festge-
klemmt werden kann. Als sinnvolles Zube-
hor sollten Sie sich noch zwei Andruckfe-

Das Gegenbrett mit der runden Aussparung legen
Sie flach auf den Werktisch und frdsen in die
Kante ebenfalls sechs Flachdiibelschlitze.

dern gonnen (hier: ,Federklemme-Kombi”
von Milescraft, rund 35 Euro). Gefertigt
wird diese aufwdndigste Anschlagvarian-
te mit unsichtbaren Flachdiibeln statt mit
Schrauben.

Markieren Sie sich die Positionen der Eckholzer
und spannen Sie die Anschlagbretter so aufein-
ander, dass das obere als Anschlagkante fiir die
Flachdiibelfrdse fungiert.

www.holzwerken.net




Achten Sie beim Verleimen darauf, die Zwingen Der Spannmechanismus besteht lediglich aus

so anzusetzen, dass die beiden Anschlagwinkel einem L-formig verschraubten Klemmbrett, das
genau einen rechten Winkel bilden. Mit den mit einer 10er Schloss-Schraube unter dem An-
Eckhdlzern konnen Sie das leicht iiberpriifen. schlagwinkel befestigt wird. Hier im Bild liegt

Wenn Sie mochten, kdnnen Sie die Eckhdlzer nach
dem Verleimen noch abschrdgen. Das klappt am
besten von Hand mit einem solchen Fuchs-
schwanz.

der Anschlag auf dem Kopf.

Zur Befestigung einer Druckfeder frdsen Sie in Am aufrecht stehenden Anschlag kénnen Sie die Die gleiche Druckfeder ldsst sich ohne Klemm-

eine 300 mm lange Multiplexleiste (50 x 21 Feder vor und zuriick sowie in der Hohe genau schiene auch direkt unter eine Holzplatte
mm) einen Falz passend zur Klemmschiene (hier vorjustieren. schrauben. Seitlich wird sie noch mit Platten
19 x 10 mm) der Feder. Mit zwei Hilfsbrettchen unterfiittert und kann dann problemlos mit
wird sie tiber dem Anschlag (hier im Bild mit Zwingen auf der Tischfldche fixiert werden.

der Flache nach unten liegend) geschraubt.

Die Bosch OF 1400 ACE fiir den Frastisch'op

Bei dieser Oberfrise wird der Hebel zur Tiefenarretierung iiber eine  jedoch problemlos entfernen und - wenn Sie mochten - ist sie fiir
Feder immer wieder in den ,Feststellmodus” gezogen. Das ist fiir ~den Handbetrieb der Frdse auch wieder schnell montiert.
den Einsatz im Fristisch extrem unpraktisch. Diese Feder ldsst sich

Drehen Sie die Messingschraube heraus und Drehen Sie die Messingschraube wieder ein und
entfernen Sie die Feder. schrauben Sie den roten Hebel wieder fest.

Die extrem hellen LED-Leuchten
blenden den Anwender bei der
Arbeit im Frdstisch und sollten
daher mit mindestens zwei Lagen
Klebeband abgedeckt werden.

Leider besitzt diese Frdse auch keine direkte Schalterarretierung
fiir den Dauerbetrieb. Das Feststellen des Schalters ist deshalb
nur mit einer solchen Einschaltklemme (Anbieter Wolfcraft, Art.
Nr. 6117000, rund 5 Euro) oder einem Kabelbinder mdglich.
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Maschine, Werkzeug & Co.

Grundlagen: Schn1ttgeschwmd1gke1t

Nichts ist schoner als die Praxis
in der Werkstatt. Eines viel-
leicht aber doch: Immer gesund
aus der Werkstatt herauszu-
kommen. Denn die Wahl der
falschen Schnittgeschwindig-
keit an Maschinen kann fatale
Folgen haben. HolzWerken-
Autor Roland Heilmann rechnet

vor, was Sie wissen miissen.

20
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tellen Sie sich einen Sdgezahn vor:

Wie jedes spanende Werkzeug hat er

eine geometrisch bestimmte Schnei-
de. Die scharfe, keilférmige Kante schnei-
det den Span. Dringt sie ins Holz, wirkt sie
wie ein Keil und erzeugt dabei eine Spalt-
wirkung, dhnlich wie eine Axt, mit der man
Brennholz spaltet.

Beim Spanen sollen mdgglichst gute
Schnittflichen und Werkstiickkanten ent-
stehen. Beeinflussende Faktoren sind da-
bei neben der Schnittgeschwindigkeit (Vc)
die Drehzahl der Spindel (oder Welle), der
Werkzeug-Durchmesser, in geringem MaRe
die Vorschubgeschwindigkeit und die Vor-
spaltung.

Vorspaltung? Der letzte Begriff ist zu-
ndchst einen besonderen Blick wert. Die
Vorspaltung ist in dieser Berechnung der
einzige wesentliche Faktor, der nicht von

der Maschine, sondern vom Werkstoff ab-
hdngt. Dringt ein Schneidkeil in Faser-
richtung in Massivholz ein, so spaltet sich
dieses mit rasender Geschwindigkeit auf.
Dieser Spalt eilt etwa einer eindringenden
Axt weit voraus. Die Geschwindigkeit der
Vorspaltung kann bei bis zu 40 Meter pro
Sekunde (m/s) bei Hartholz und bei iiber
60 m/s bei Weichholz liegen. Dieser dem
Werkzeug vorauseilende Spalt ist beim
Holzhacken zum Beispiel sehr praktisch.
Die Schneide stoRt auf weniger Widerstand
und bleibt langer scharf.

Allerdings lduft der Spalt nicht schnur-
gerade, sondern folgt dem Faserverlauf des
Holzes. Das ergibt keine saubere Schnitt-
fliche, und daher versuchen Holzbearbei-
tungsmaschinen immer, schneller zu sein
als der Spalt. Industrielle Sdgen oder Fra-
sen schaffen das locker und schneiden

www.holzwerken.net




stets schneller als die Vorspaltgeschwindig-
keit. Kleinere Maschinen, wie wir sie in
unseren Werkstitten haben, schaffen das
fast nie. Und da beginnt das Problem.

Das optimale Tempo kann man
berechnen

Fast alle spanenden Werkzeuge werden
durch den Elektromotor in eine Rotations-
bewegung gebracht, um die zum Spanen
optimale Schnittgeschwindigkeit zu errei-
chen - oder ihr wenigstens nahezukom-
men. Nur beim Drechseln und bei den sehr
seltenen Finierhobelmaschinen bewegt sich
stattdessen das Holz.

Bei kreisformigen Sdgebldttern und
Friswerkzeugen ist die Schnittgeschwin-
digkeit identisch mit der Umfangsge-
schwindigkeit. Das ist die Strecke, die eine

www.holzwerken.net

Werkzeugschneide in einer Sekunde um
den Mittelpunkt zuriicklegt. Da die Maschi-
nenwerkzeuge mit sehr hoher Drehzahl ro-
tieren, wird die Schnittgeschwindigkeit in
der Holzbearbeitung in ,m/s” angegeben.
Die Umrechnung in den uns vertrauteren
Wert Kilometer pro Stunde ist aber erhel-
lend: Bewegt sich ein Sdgezahn mit 60
m/s, entspricht das tiber 200 km/h! Nie-
mand will von einer Hartmetall-Schneide
mit diesem Tempo getroffen werden. Be-
schadigte Blitter oder Fraserschneiden
sollte man aus diesem guten Grund sofort
aussortieren.

Klar ist, dass bei gegebener Drehzahl
ein Werkzeug mit gréferem Durchmesser
auch eine hohere Umfangs- und damit
Schnittgeschwindigkeit liefert.

Die moglichen Folgen einer falschen
Schnittgeschwindigkeit reichen von drger-

Maschine, Werkzeug & Co.

Grundlagen: Schnittgeschwindigkeit

lich bis hochgefihrlich: Ist die Schnitt-
geschwindigkeit zu langsam, konnen die
Werkzeugschneiden das Holz nicht optimal
spanen und die Schnittkanten werden rela-
tiv rau. In extremen Situationen verhaken
sich die Schneiden im Holz und schleudern
das Werkstiick zuriick in Richtung Bedie-
ner. Dieser Riickschlag zum Beispiel an der
Kreissige oder an der Abrichte kann zu
schweren Verletzungen zufiigen - und tun
das auch Jahr fiir Jahr viele Male.

Ist die Schnittgeschwindigkeit zu hoch,
kénnen die Werkzeugschneiden nicht mehr
schneiden, sondern nur noch schaben. Da-
bei entsteht extreme Reibungswdrme, das
Holz wird verbrannt. Die Schneiden iiber-
hitzen, ihre Standzeit nimmt rapide ab, sie
werden stumpf. Der Lirm nimmt stark zu
und das gesamte Werkzeug (Sdgeblatt oder
Fréser) kann zerbrechen. )
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; Maschine, Werkzeug & Co.

Grundlagen: Schnittgeschwindigkeit

Welches Tempo fiir welche Maschine?

Bei Tischkreissdgen sollen je nach Material idealerweise folgende Schnittgeschwindigkeiten (Vc) erreicht werden:
»  Massivholz, Span- und Sperrholzplatten (auch mit diinner Kunststoffbeschichtung) Vc = 80 m/s

»  Tischler- , Span- und Sperrholzplatten Vc = 70 m/s
> kunststoffbeschichtete Platten Vc = 70 m/s

Diese Angaben beziehen sich auf groRe
Formatkreissdgen im professionellen Pro-
duktionsbereich. Kleinere Tischkreissigen
erreichen nur rund 50 m/s. Ein Grund mehr,
doppelt auf die eigene Sicherheit zu achten.

Bei den meisten stationédren Tischkreis-
sdgen ist die Motordrehzahl nicht verin-
derbar. Da der maximale Sigeblattdurch-
messer nicht iiberschritten werden darf,
kann durch die Verwendung eines kleine-
ren Sdgeblattes die Schnittgeschwindigkeit
reduziert werden. Fiir Massivholz-Lings-
schnitte sollten Sie den maximal erlaubten
Durchmesser nehmen. Fiir die Bearbeitung

von Tischler-, Span- und Sperrholzplatten
sollte ein kleinerer Blattdurchmesser her.

Handkreissigen und mobile Tischkreis-
sdgen haben oft eine elektronische Dreh-
zahleinstellung, der vom Hersteller vor-
gegebene  Sdgeblatt-Durchmesser  muss
verwendet werden. Mit der elektronischen
Drehzahlvorwahl wird die Schnittgeschwin-
digkeit auf das zu bearbeitende Material
eingestellt.

Stationdre Frdsmaschinen haben oft
drei oder vier verschiedene Spindeldreh-
zahlen (etwa 3.000/4.000,/6.000/9.000 U/
min). Auf die Frisspindel kénnen Fris-
werkzeuge mit verschiedenen Durchmes-

sern aufgesetzt werden. Die negativen
Folgen einer falsch eingestellten Schnitt-
geschwindigkeit werden vermieden, wenn
die Schnittgeschwindigkeiten bei statio-
ndren Frasmaschinen im Bereich von 40 bis
70 m/s liegen. Anders als bei Kreissigen
kann passend zum Werkzeug-Durchmesser
die richtige Spindeldrehzahl eingestellt
werden. In der Regel befindet sich auf dem
Gehduse von stationdren Frdsmaschinen
ein Drehzahldiagramm. Hier sollte die
Schnittgeschwindigkeit in Abhéngigkeit
von Werkzeug-Durchmesser und Frisspin-
deldrehzahl abgelesen werden.

Sonderfille: Oberfrdsen und Drech

Es gibt zwei wichtige Sonderfélle, bei denen die optimale Schnitt-
geschwindigkeit (also groRer als die Vorspaltgeschwindigkeit) nicht
anndhernd erreicht werden kann: Oberfrisen und Drechselbinke.

Schaftfrdser fiir die Oberfriser haben einen so kleinen Werk-
zeugradius, dass hier sehr hohe Drehzahlen von 40.000 U/min und
mehr ndtig wiren, um die Schneiden optimal ins Holz zu bringen.
Das leistet kein Handmaschinen-Motor und das hilt kein Lager
aus. Bei rund 22.000 U/min ist daher bei den uns bekannten Ober-
frdsen Schluss. Oberfrisen sind daher auch nur fiir leichtere Arbei-
ten im Einsatz.

Grundformel:

_(D*TT*n)
~  60.000

f = 3,14
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Berechnung der Schnittgeschwindigkeit

Ve = Schnittgeschwindigkeit
D = Werkzeug-Durchmesser in mm
n = Spindeldrehzahl U/min

Bei den bisher beschriebenen Maschinen wurde immer das
Werkzeug vom Motor angetrieben. Beim Drechseln ist es anders,
hier wird das Werkstiick durch den Motor zum Rotieren gebracht
und die Werkzeugschneide wird vom Drechsler an das Werkstiick
herangefiihrt. Die Spindeldrehzahl von Drechselmaschinen bewegt
sich je nach Maschine im Bereich von 40 bis 3.000 U/min. Die
Schnittgeschwindigkeit ergibt sich aus dem Durchmesser des ein-
gespannten Werkstiickes und der eingestellten Spindeldrehzahl.
Die Drehzahl sollte so eingestellt werden, dass an der Schneide des
Drechselwerkzeuges mindestens 10 m/s erreicht werden. Mehr ist
oft nicht mdglich, weil das Werkstiick unrund liuft und/oder bei
den auftretenden Krédften nicht mehr sicher gespannt werden
kann. ¢

TT=Pi

www.holzwerken.net




Maschine, Werkzeug & Co.

Grundlagen: Schnittgeschwindigkeit

Kreisscigen: Berechnungsbeispiele Schnittgeschwindigkeiten

sa

Formatkreissage Tauchsage Mobile Unterflurzu e

Vc=? V=2 Ve =% :
D =315 mm D = 160 mm D = 250 mm
n = 4.500 U/min n = 6.250 U/min n = 3.800 U/min

TT= 3,14 TT=3,14 TT= 3,14

_ (315 * 3,14 * 4.500) _ _ (160 * 3,14 % 6.250) _ _ (250 % 3,14 * 3.800) _
ot 60.000 A Ve 60.000 =225 e 60.000 =30nys

Tischfrdse:
Berechnungsbeispiel
Schnittgeschwindigkeit

Falzfraser 140 mm in Tischfrase

Schnittgeschwindigkeit bei 9.000
U/min Spindeldrehzahl

o . (140% 3,14 9.000) _ s
60.000

Tischfrdse: Berechnungsbeispiel optimale Spindeldrehzahl

Verwendung eines Falzfrdsers mit 140 mm Durchmesser. Es wird eine Schnittgeschwindigkeit von 60m/s
angestrebt. So berechnet sich die notige Spindeldrehzahl.

- (Ve *1.000)
r

n = Spindeldrehzahl An der Tischfrase wird der ndchste

Wert eingestellt, entweder 8.000
Ve = 60 m/s oder 9.000 U/min

r = Radius (halber Werkzeugdurchmesser in cm, hier: 7 cm)

. (60%1.000) _

= 8.571 U/min
Werkstiick mit 200 mm Durchmesser bei
Drechseln: Drehzahl = 2.000 U/min
Berechnungsbeispiel Voot

Schnittgeschwindigkeit D = 200 mm (Werkstlck-Durchmesser)
n = 2.000 U/min
- 1T=3,14

_ (200 * 3,14 * 2.000)
= 60.000

Ve =21mfs

ANZEIGE

Feine Handwerkzeuge % Holzbearbeitung

eHandhobel eHandsigen eHolzbohrer ejapanische Ségen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i n ewe r kze u g e. d @ rastalles auf Lager und sofort lieferbar!
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. Pfeffermiihlen mit

Iy

CrushGrind-Mahlwerke sind eine dinische Erfindung und haben Pfeffermiihlen-Macher neue

Designmaglichkeiten eréffnet. Sie sind daher auch bei Drechslern sehr beliebt. Doch ihr Einbau

ist nicht ohne. Martin Adomat zeigt, wie es geht.

www.holzwerken.net
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Projekte
Pfeffermiihlen mit CrushGrind-Mahlwerken

Zeitaufwand >
Materialkosten
Fahigkeiten >

ramik als Reibflichenmaterial. Das ist dauerhaft. Aber

der eigentliche Vorteil der Mahlwerke ist ihre Bauart. Sie
lisst sie von auRen véllig unsichtbar bleiben, keine Stange durch-
stoRt den Kopf wie bei klassischen Gewiirzmiihlen. Weil auch keine
Schrauben eingesetzt werden, miissen die CrushGrind-Mahlwer-
ke unten in der Miihle ebenso wie der Mitnehmerbereich im Kopf
anders Halt finden. Gewahrleistet wird das iiber eine genau einzu-
haltende Abfolge von Stufenbohrungen sowie je eine umlaufende
Quernut tief im Inneren der Bauteile. Wir zeigen ihnen Schritt fiir
Schritt, wie die zahlreichen Spann- und Bohrschritte in die richtige
Reihenfolge kommen.

Am leichtesten geht die Arbeit mit einigen Spezialwerkzeugen
von der Hand (siehe Kasten unten). Ihre Anschaffung ist nicht
ganz billig. Der Einstieg in die CrushGrind-Technik lohnt also nur,
wenn Sie hiufiger Miihlen drechseln méchten. Als Geschenke sind
diese natiirlich sehr beliebt.

Je nach Linge ihrer Aluminiumstange kosten die Mahlwerke
selbst rund sieben bis zwGlf Euro. Diese Stange ist aus Aluminium
und frei kiirzbar, so dass unterhalb des lingsten MaRes (285 Milli-
meter) alles moglich ist. Als Holz kommt jedes weitgehend ge-
ruchsneutrale Laubholz in Frage. Die Kantel muss 65 x 65 Millime-
ter messen und einen Zentimeter linger sein als die geplante
Miihle. In unserem Fall ist es Nussbaum, der eine sehr ansehnliche
Pfeffermiihle ergibt. €

Die Mahlwerke des Herstellers CrushGrind setzen auf Ke-

Martin Adomat/Andreas Duhme

\/ Diese Werkzeuge kommen zum Einsa

» 25-mm-Spiralbohrer (fiir Metall), ohne Zentrierspitze,
mindestens halb so lang wie das Unterteil der Miihle
hoch ist. Am besten mit Konus-Aufnahme (nur als MK 3
erhdltlich)

» Gegebenenfalls Adapter MK3 auf MK2 fiir die meisten
gingigen Drechselbdnke

» 22-mm-Forstner- oder Holzspiralbohrer

»  DNS-Ausdrehkopf fiir CrushGrind 38 mm/42 mm.
Alternativ: zwei Bohrer dieser Durchmesser

»  Nut-Stecher fiir die Quernuten (zum Beispiel von Crown
oder Eigenbau)

»  CrushGrind-Mahlwerke und zum Teil auch die Werk-
zeuge gibt es unter anderem hier:

o Drechselstube Neckarsteinach (DNS):
www.drechselstube.de

Drechseln und mehr*: www.drechselnundmehr.de

Willyvanhoutte: www.willyvanhoutte.be/de

<
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Pfeffermiihlen mit CrushGrind-Mahlwerken

¥\ 5> Den Mittelbereich der
‘. kiinftigen Miihle durch-

trennen Sie bei stehender
Maschine mit einer feinen
Sége.

1> Die zwischen den
Spitzen rund geschruppte
Kantel bekommt an beiden
Enden je einen kleinen
Schwalbenschwanzzapfen.

J

2> Legen Sie im ndchsten
Schritt die Héhe des
Kopfes fiir den folgenden
Trennschnitt fest. Mindes-
tens 60 mm miissen es 3
(wie hier) sein. &—-

.
= %, .

6> Das Backenfutter nimmt nun den unteren
Zapfen des Miihlenkérpers auf (kleines Bild).
Wichtig: Die andere Seite muss noch sauber
gestochen werden. Dabei unterstiitzt die
Kdrnerspitze.

3> Mit einem méglichst
diinnen Abstecher
durchtrennen Sie die
Kantel - fast! Lassen
Sie in der Mitte noch |
so viel stehen, dass das |~
Werkstiick noch rund
lauft. Je diinner das
Werkzeug ist, desto
harmonischer lduft die
Maserung spater durch.

"\ \
J

3

. 3

L —

7> Miihlen drechseln
bedeutet: sehr tiefe
Bohrungen. Fiir die
notige Stabilitdt dabei
sorgt die massive Aus-
fiihrung des 25-mm-Spi-
ralbohrers (ohne Zent-
rierspitze). Die gibt es
aber nur mit einer MK3-
Aufnahme, so dass ein
MK3-auf-MK2-Adapter
fiir die gangigen Drech-
selbank-Hohlspindeln
notig ist.

4> Bevor die Trennung erfolgt, bekommt auch die
Oberseite des Unterteils noch einen Schwalben-
schwanzzapfen. Dafiir braucht es kein Spezialwerk-
zeug, ein liegender MeiRel eignet sich prima.

(4

LY
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Pfeffermiihlen mit CrushGrind-Mahlwerken L’ j

11> Das Mahlwerk (oben
im Schnittmodell) verlangt
zwei gestaffelte Bohrun-
gen von 42 mm und

38 mm Durchmesser.

Am leichtesten geht das
Einsetzen mit einem spe-
ziellen Stufenbohrer, auch
Ausdrehkopf genannt.
Diesen gibt es bei der
Drechselstube Neckarstein-
ach. Er hat vorne einen
25-mm-Zapfen und wird
damit in das zuvor ge-
bohrte Loch eingefiihrt.

8> Bohren Sie mit dem 25er Bohrer stirnsei- ' Dann folgen die umlaufen-
tig in den Rohling. Ziehen Sie immer wieder den Schneiden.

kurz zuriick, um Spane herauszubefordern. 0

Das fertige Loch sollte etwas iiber die halbe

Linge des Rohlings reichen. Danach schlei-

fen Sie mit 80er Papier das Loch unten um

etwa einen halben Millimeter auf, damit das

einen Zoll (25,4 mm) messende Mahlwerk

passt.

'

¥ /s T
N - | 12> Das Bohren ist dann

schnell erledigt. Hier
miissen Sie besonders
auf die Bohrtiefe achten,
damit das Mahlwerk nicht
zu tief im Miihlenkdrper
steckt.

9> Spannen Sie den Miihlenkdrper um —
jetzt zahlt sich aus, den Schwalben-
schwanz zur Aufnahme bereits vorbereitet
zu haben. Auch hier wird erst die Stirn-
seite sauber geschnitten, stets mit einer
leichten Hinterschneidung (kleines Bild).

10> Bohren Sie nun auch
von dieser Seite mit dem
25er Bohrer. Weil das
Werkzeug keine Zentrier-
spitze hat, ldsst es sich
von nicht achsparallel lau- . r
fenden Fasern auch nicht 5¥ @
aus der Richtung lenken.

Dennoch kann die fertige

Bohrung leicht auRermit-
tig liegen. Das wird spater
behoben.

13> Nun fehlt nur noch die umlaufende Nut,
die den Widerhaken des Mahlwerks aufnimmt.
Auch hierzu dient ein Nutstecher, den man
sich (wie hier) selber anfertigen kann. Er ist
aber auch im Handel zu bekommen.

www.holzwerken.net
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17> Das Eindrechseln der
Nut im Miihlenkopf erfolgt
wieder mit dem Nutstecher.
Anders als beim Unterteil
ist hier jedoch ein exakter
Tiefenstopp nétig. Dazu
dient dieser Alu-Ring, der
mit einer Madenschraube
fixiert wird.

14> Das Herstellen der Nut geschieht tief
im Innern der Miihle und ist Gefiihlssache.
Die Tiefe zu treffen ist aber kein Problem.
Das Werkzeug stoRt dabei kopfseitig ans
Hirnholz und wird dann mit der Schneide
ins Holz gedreht.

18> Das Werkzeug vor dem
Schnittmodell zeigt, wie die
Nut im Miihlenkopf platziert
wird. Auch das geschieht
wieder tief im Werkstiick.

15> Weil noch alles fiirs Bohren bereitliegt,
folgt nun das Oberteil der Miihle. Es wird wie-
derum am vorbereiteten Zapfen aufgenommen
und auf seiner kiinftigen Unterseite mit leich-
tem Hinterschnitt plan gedreht.

19> Nun kommt Ihre Restekiste zum Zuge.
Drechseln Sie sich aus einem Reststiick
einen zweistufigen Haltezapfen: Der kleine
22-mm-Zapfen trdgt spdter den Miihlen-
kopf, der dahinter liegende 42-mm-Bereich
nimmt den Miihlenkérper von unten auf.
Tipp: Nutzen Sie die entsprechenden Bohr-
l6cher, um den jeweils richtigen Durchmes-
ser ,anzubrennen”. Von dieser Markierung
aus bringen Sie den Zapfen auf MaR.

20> Nun ldsst sich das
Unterteil aufstecken
und von rechts mit der
mitlaufenden Korner-
spitze fixieren.

16> Fiir die folgende Bohrung wird der
22-mm-Forstnerbohrer ein bisschen getunt.
Zeichnen Sie sich mit einem Filzschreiber die
Bohrtiefe (40 mm) rundum an. Sobald diese
Markierung das Werkstiick erreicht, stoppen
Sie den Vorschub.
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21> Das Unterteil wird
leicht iiberdreht, so dass
die Bohrungen automa-
tisch wieder in der Mitte
liegen. Dann formen Sie
nach Threm Geschmack

|{ den Koérper und schleifen
ihn fein.

- | 22> Direkt im néchsten
Arbeitsgang tragt ein
Pinsel ein bis zwei Schich-
| ten Hartwachsél auf. Das

| macht die Miihle fein in

| der Optik, aber trotzdem
griffig. Das Innere der
Miihle bleibt iibrigens
komplett unbehandelt.

23> Setzen Sie

anschlieRend
den Kopf der
Miihle auf den Hal-
tezapfen und formen
Sie ihn aus. Achten Sie
dabei auf einen stimmigen
Ubergang zum Unterteil.

24> Schleifen Sie bis zur gleichen Kérnung
wie beim Kérper und élen Sie mit der
gleichen Anzahl Schichten.

www.holzwerken.net
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25> Die Mahlwerkstange
muss bei eingestecktem
Mahlwerk 37 mm aus dem
Miihlenkorper hervorstehen.
Das genaue Langenmal
hangt von der von Ihnen
gewahlten Position des
Mahlwerks im Miihlenkorper
und der Miihlenldnge ab.

" 26> Auf dieses Mal wird

| die Stange aus weichem
Alu gekiirzt. Das geht mit
einer passenden Zange.
An der Schnittstelle
werden die Kanten mit
einer Feile versdubert.

27> Mit viel Kraft driicken Sie das Mahlwerk
in den Korper. Dieser Einpressvorgang kann
auch mit Hilfe der Pinole auf der Bank ge-
schehen. Ein 42-mm-Stahlrohrstiick gibt den
Druck weiter, wenn das Mahlwerk schon im
Holz verschwunden ist. Der Widerhaken klackt
dann hérbar in die Quernut ein.

I,\

28> Auch das Einpressen
des Mitnehmers in den
Miihlenkopf braucht or-
dentlich Kraft. Doch dann
ist es geschafft! Schon
bei der ndchsten Mahlzeit
spendet ihre erste Miihle
Pfeffer.
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Aufsatzzange nach Joseph Moxon

Zeitaufwand > 18 Stunden
Materialkosten > 280 Euro
Fihigkeiten > Einsteiger

Tun Sie Threm Riicken etwas
Gutes: Eine Aufsatzzange bringt
feine Arbeiten 14 Zentimeter
hoher und verhindert so eine
dauerhaft gebiickte Haltung.
Die ,Moxon Vise“ nach einem
Vorbild aus dem 17. Jahrhun-
dert lasst sich ideal selber

bauen.

</ Material-

Bauteil

1. Spannbacke 3
7k Platte oben/unten 2
3, Strebe 4

4. Aufdoppelung 2

Anzahl Linge Breite Stirke

T-Nut - Schiene

Benchcrafted
Moxon Vise

Explosionszeichnung mit Beschligen

blicherweise haben Hobelbinke

und Werkbdnke eine Arbeitshéhe

von rund 90 Zentimetern. Das ist

fiir die meisten Arbeiten auch in Ordnung.
Aber besonders bei feinen Arbeiten oder
dem Bearbeiten kleiner Werkstiicke verharrt
man dabei lange in gebeugter Haltung. Ein
typisches Beispiel ist das Sdgen und Stem-
men von Zinkenverbindungen. Das ist na-
tiirlich nicht gut fiir den Riicken und macht
auf Dauer keinen SpaR. Abhilfe schafft hier
unsere Aufsatzzange. Im Prinzip eine kleine
Hobelbank, die Sie auf Ihre groRe Hobel-
oder Werkbank stellen und dort fixieren.
Wenn Sie keine Hobelbank haben, werden
Sie unsere Aufsatzzange auch schnell zu
schitzen wissen. Denn sie erlaubt vielfil-
tige Spannmdoglichkeiten, die eine normale
Werkbank in dieser Form nicht bieten kann.
Vielleicht ist Thnen eine dhnliche Kons-
truktion bereits unter dem Namen ,Moxon
Vise” bekannt. Der Name ist auf Joseph
Moxon zuriickzufiihren. Er erwdhnte be-
reits im Jahr 1683 in seinem Buch ,Mecha-
nick Exercises” diese Art der Spannzange.
Bei unserer Version befindet sich hinter der

Material
Buche Leimholz
Buche Leimholz
Buche Leimholz
Buche Leimholz

820 140 26
820 350 26
88 330 26
110 88  19/26

1 Stiick Beschlagsatz Moxon Vise von Benchcrafted
(www.feinewerkzeuge.de, Art. Nr. 328220)

1 Stiick Incra T-Nut Schiene einfach 914mm lang
(www.feinewerkzeuge.de, Art.Nr. 314522)

74 Y
N\
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Spannzange jedoch noch eine Arbeitsfli-
che, die Thnen viel mehr Spannméglichkei-
ten fiir Thre Werkstiicke bietet.

Das Kernstiick unserer Aufsatzzange
besteht aus zwei Spindeln, welche die be-
wegliche an die feststehende Spannbacke
driicken und so das Werkstiick sicher fixie-
ren. Breite Werkstiicke werden zwischen
die beiden Spindeln gespannt, schmale
Werkstiicke wie zum Beispiel Rahmenteile
konnen auch an einem der offenen Enden
eingespannt werden. Dabei hilt man die
vordere Spannbacke immer moglichst par-
allel zur hinteren. Gehen Sie am besten wie
folgt vor: Stellen Sie zunichst an einem
Ende die Materialstirke ein, indem Sie das
zu spannende Werkstiick dort einklemmen
und die Spindel wieder leicht 6ffnen. Nun
offnen Sie die zweite Spindel so weit, dass
Sie Thr Werkstiick zwischen die beiden
Spannbacken fithren konnen. Halten Sie
das Werkstiick in eine fiir Sie angenehme
Position und schlieRen Sie die zweite Spin-
del. Thr Werkstiick wird, ohne dass die
Spannbacke verkantet, sicher gehalten.
Beim Umspannen von Werkstiicken gleicher
Dicke miissen Sie nun nur noch eine Spin-
del 16sen und wieder schliefRen.

Der derzeit wohl komfortabelste Be-
schlag fiir diese Art Spannzange kommt von
der amerikanischen Firma ,Benchcrafted”,

Thr Moxon-Vise-Beschlag besteht aus
prdzise gefertigten Gewindespindeln, dazu
passenden Muttern zur Befestigung und
vor allem aus zwei schweren Ridern aus
Gusseisen, welche die Zange schliefen. Die

Masse der Gussrdder in Kombination
)

www.holzwerken.net




Moxon-Vise-Beschldge
der Firma Benchcrafted:
Zwei Trapezgewinde-
spindeln, vier Muttern
und vor allem zwei
schwere Guss-Handrader
mit Innengewinde liegen
im Set.

S
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mit ihrem sehr leichten Lauf auf den Ge-
windestdben ist es, was diesen Beschlag
ausmacht. Das Offnen und SchlieRen der
Spannzange geht damit leicht von der
Hand. Sie bendtigen nur sehr wenig Kraft,
um auch schmale Werkstiicke sicher zu
spannen. Noch mehr Grip bekommt die
Spannzange durch einen Belag aus Velours-
leder auf der Innenseite der beweglichen
Spannbacke.

Gussrdder sorgen mit Schwung
fiir Halt

Die Arbeitsflache hinter der Spannzange
erweitert den Einsatzbereich dieser Vor-
richtung noch einmal enorm. Im vorderen
Bereich ist eine T-Nut-Schiene eingelassen,
in die neben Niederhaltern und selbstgefer-
tigten Vorrichtungen auch Schraubzwingen
eingeschoben werden kénnen. Hier passen
die kleinen Zwingen von Handkreissdgen-
Schienen. Bohrungen mit einem Durchmes-
ser von % Zoll (19 Millimeter) erlauben den
Einsatz von Bankhaken und einer Vielzahl
weiterer Spannvorrichtungen, die es fiir
genau diesen Lochdurchmesser gibt. Auch
an der Kante der Arbeitsfliche konnen Sie
Schraubzwingen ansetzen. Und durch die
Bankhakenldcher in der vorderen Spann-
backe konnen auch flache Werkstiicke ohne
iiberstehende Bolzen oder stérende Zwingen
gehalten werden. Der Bau der Aufsatzzange
ist auch fiir Einsteiger leicht zu bewaltigen.
Als Ausgangsmaterial dient Buche-Leimholz
mit durchgehenden Lamellen in der Star-
ke von 26 Millimetern. Andere Materialien
wie zum Beispiel Multiplex oder andere

32
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Hartholzer konnen ebenfalls verwendet
werden. Die 52 Millimeter starke vordere
Spannbacke entsteht durch das Aufeinan-
derleimen zweier 26 Millimeter starker Zu-
schnitte. Auch die Konstruktion der hinte-
ren Arbeitsflache ist einfach. Zwei Platten,
eine oben und eine unten, dazwischen vier
Streben. Die feststehende Spannbacke bil-
det die Front der Arbeitsflache. Achten Sie
unbedingt auf den Verlauf der Maserung bei
den Streben zwischen den beiden Platten.
Es gilt hierbei eine Verleimung von Lings-
und Querholz zu vermeiden.

Bevor Sie an das Verleimen der Arbeits-
flaiche gehen, sollten Sie die sechseckigen
Vertiefungen fiir die Muttern des Beschla-
ges anfertigen. Fiir die richtige Tiefe der
Aussparung sorgt eine Bohrung mit einem
Durchmesser von 25 Millimetern und einer
Tiefe von 20 Millimetern. Der Mittelpunkt
dieser Bohrung dient zum Ansetzen des

19-mm-Bohrers, mit dem dann das Loch fiir
die Gewindestange gebohrt wird. Exst wenn
beide Bohrungen im Holz sind, wird ge-
stemmt. Einige Flachdiibel erleichtern Ih-
nen das Verleimen der Arbeitsflaiche zwar
enorm, ebenso wie das Eindrehen von
Schrauben durch die untere Platte. Den-
noch ist es ratsam, in zwei Schritten zu
verleimen. Ansonsten miissen zu viele
Schraubzwingen auf einmal angesetzt wer-
den und das Verleimen dauert zu lange.
Wenn Sie keine Flachdiibelfrdse und even-
tuell auch zu wenige Schraubzwingen ha-
ben, konnen Sie auch alle Teile miteinan-
der verschrauben. Wenn Sie noch Leim
dazu geben wird das ausreichend stabil,
sieht allerdings nicht so gut aus wie eine
komplett verleimte Konstruktion.

Leder in der Zange sorgt
fiir mehr Grip

Fiir die korrekte Funktion der vorderen
Spannzange ist es notwendig, die Bohrun-
gen fiir die Gewindestangen als Langloch
auszufiihren. Die einfachste Moglichkeit
ist, die Bohrmaschine nach dem Durchboh-
ren seitlich hin und her zu bewegen. Das
schafft Platz zum Schrdgstellen der Spann-
backe. Idealerweise planen Sie die kom-
plette Flache der Aufsatzzange mit einer
Raubank ab. Sie konnen eventuelle Un-
ebenheiten auch verschleifen. Die vordere
Spannzange und die Beschldge sind dabei
montiert. Erst nach dem Planen der Fliche
wird die T-Nut-Schiene eingefrdst und es
werden die Locher fiir die Bankhaken ge-
bohrt. Bei der von uns verwendeten T-Nut-
Schiene von Incra bendtigen Sie eine Nut-
breite von 19 Millimetern und eine Nuttiefe
von 13 Millimetern. Wenn Sie eine andere
Schiene verwenden, miissen Sie die MaRe
der Nut entsprechend anpassen.
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An die vordere Spannbacke konnen Sie eine
grofRe Abrundung oder eine Fase anbringen.
Das erleichtert oftmals das schrdge Anset-
zen der Sdge beim Schneiden von Zinken-
verbindungen. Ebenfalls vor der Oberfld-
chenbehandlung wird das Leder, das zum
Lieferumfang des Benchcrafted-Beschlages
gehort, auf die Innenseite der vorderen
Spannbacke geleimt. Einfacher Holzleim
funktioniert hier sehr gut. Er wird gleich-
maRig auf das Holz aufgetragen, das Leder
wird mit Klebeband an Ort und Stelle gehal-
ten. Fiir ausreichend Pressdruck sorgt die
Arbeitsfldache der Aufsatzzange, die Sie ein-

1> Die beiden Zuschnitte
fiir die vordere Spannba-
cke werden zundchst 10
mm breiter und 20 mm
ldnger als das FertigmaR
gemacht. Alle anderen
Bauteile konnen Sie auf
der Tischkreissdge oder
auch mit der Handkreis-
sage direkt auf die End-
maRe zuschneiden.

www.holzwerken.net

Zuschnitt werden die
beiden Teile der vorderen
s Spannbacke flachig mit-
einander verleimt. Tragen
Sie nicht zu viel Leim auf,
' damit die Teile nicht stark
verrutschen, wahrend Sie
mdoglichst viele Schraub-
zwingen ansetzen.

fach auf das Leder legen. Nach dem Abbin-
den des Leimes werden die iiberstehenden
Lederkanten abgeschnitten. Vor der Ober-
flichenbehandlung mit Ol werden alle Teile
geschliffen und die scharfen Kanten gebro-
chen. Wenn Sie die Oberfldche behandeln,
tun Sie das auch an den Innenseiten des
Kastens. Das hilft, das Verziehen des Holzes
weiter zu vermindern.

Bei der Frage, ob man die Innenseiten
der Spannzange dlen sollte, scheiden sich
die Geister. Fiir das Olen spricht ein gewis-
ser Schutz gegen Verschmutzung und an-
haftenden Leim. Ebenso gilt die Tatsache,

2> Direkt nach dem

4> Achten Sie bei den vier Streben unbedingt
beim Zuschnitt auf die richtige Maserrichtung
(rote Pfeile), die sich zwischen der unteren
und oberen Platte befinden. So vermeiden

Sie eine Verleimung von Ldngs- und Querholz.
" Zum quer laufenden Zangen-Hinterteil haben
die Streben keinen Kontakt.

Projekte

Aufsatzzange nach Joseph Moxon

dass beidseitig gedltes Holz sich weniger
verzieht. Gegen das Olen spricht, dass die
Oberfliche nicht mehr so griffig ist, was
man aber bei einer Spannzange mdchte. Im
konkreten Fall hitte das Olen der Innen-
seite der feststehenden Spannbacke noch
einen Nachteil. Das Ol benotigt mitunter
mehrere Wochen bis zu seiner vollstdndi-
gen Aushdrtung. In dieser Zeit darf die le-
derbezogene Fldache keinen ldngeren Kon-
takt zur gedlten Fliche bekommen. Das 0l
konnte sonst in das Leder einwandern und
dort aushdrten. Das Leder wére dann nicht
mehr so griffig.

0b nun die Innenseite gedlt ist oder
nicht, mit Sicherheit ist eine solche Auf-
satzzange eine Bereicherung fiir nahezu
jede Holzwerkstatt. Wenn Sie einmal damit
gearbeitet haben, werden Sie sich fragen,
wie es bisher ohne ging. Und wenn sie
nicht gebraucht wird, kann man sie platz-
sparend verstauen. Und auch der Bau
macht richtig viel SpaR. ¢

Unser Autor Heiko Rech ist Tischler-

Fh Wendel gibt er auch viele Kurse.

meister. In seiner Werkstatt in St.

' 3> Nach dem Abbinden
des Leims wird die vordere
Spannbacke in Form ge-
bracht. Eine Kante wird
abgerichtet, dann wird

das Bauteil auf die fertige
Breite gehobelt oder ge-
schnitten und auf die rich-
tige Ldange gebracht.
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5> Damit sich die Einzel-
teile beim Zusammenbau
gut positionieren lassen,
sollten Sie wenn mdoglich

| einige Flachdiibel oder
sonstige Verbinder einbrin-
| gen. Ob Sie die gesamte
Konstruktion anschlieBRend
| mit Leim und Holzschrau-
ben zusammenbauen oder
| mit Schraubzwingen verlei-
men, bleibt dann Ihnen
{iberlassen.

6> Im hinteren Spann-
zangenteil wird fiir jede
der beiden Spindeln eine
Sechskantmutter form-
schliissig eingelassen.
Bohren Sie dafiir zundchst
ein 20 mm tiefes Sackloch
i mit einem Durchmesser
von 25 mm. Danach set-
zen Sie mittig in diese
25-mm-Bohrung ein
Durchgangsloch mit einem
Durchmesser von 19 mm.

6

7> Eine Mutter wird auf
eine Gewindestange aufge-
dreht und beides zusam-
men in die Bohrung ge-
steckt. Die genaue Posi-
tion und Form der Mutter
kann nun auf das Holz
tibertragen werden. Halten
Sie hierbei die Gewinde-
stange moglichst recht-
winklig zur Brettflache.

D)

"y //,/./

8> Die Tiefe der 25-mm-Bohrung gibt beim
Stemmen die Tiefe der Aussparung vor. AuRer-
dem wurde beim Bohren schon ein Teil der

Aussparung freigelegt, wodurch das Ausstem-
men der sechseckigen Form sehr einfach ist. e’

9> Alle Flachen, die nach
dem Verleimen der Arbeits-
fldiche nicht mehr gut er-
reicht werden kénnen, soll-
ten vor dem Verleimen ge-
schliffen werden. Wie fein
Sie schleifen, bleibt Ihnen
tiberlassen. Fiir die Funk-
tion spielt die Oberflachen-
&0 | giite keine Rolle.

9

i) ‘\("‘ -« \’I.
- e ‘
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10> Von unten werden
die Streben zwischen der
unteren und der oberen
Platte verschraubt. Das
erleichtert den Zusam-
menbau enorm und die
Schrauben werden spater
nicht storen. Verwenden
Sie Schrauben mit einer
Ldnge von 50 mm.

zwei Schritten. Im ersten
Schritt wird die untere
Platte inklusive der an-
geschraubten Streben
mit der hinteren, festen
Spannbacke verleimt. Die
obere Platte liegt dabei
mit eingesteckten Flach-
diibeln trocken auf. So
wird sichergestellt, dass
alles an seinem Platz ist.

|
Arbeitsfldche erfolgt in

12> Fiir das Verleimen der
oberen Platte bendtigen
Sie viele Zwingen. Wenn
Sie nicht geniigend

X Schraubzwingen haben,
| kdnnen Sie einen Teil der
Verbindungen auch ein-
fach verschrauben.

\
\\\\\““‘
N

13> Hinter die feststehende Spannbacke
werden noch Aufdoppelungen geleimt. Sie
unterstiitzen die Spannbacke hinter den
eingestemmten Muttern. Nachdem der Leim
abgebunden hat, werden die 19-mm-Bohrun-
gen fiir die Gewindestange von vorne durch-
gebohrt. Die bereits vorhandene Bohrung in
der Vertiefung des Sechseck-Lochs gibt die
genaue Position an.

www.holzwerken.net



| 14> Die vordere Spann-
backe bekommt nun auch
ihre Bohrungen. Diese
miissen allerdings so ge-
staltet sein, dass sich die
Spannbacke spdter auch
leicht schrég stellen lasst.
Am einfachsten geht das,
| wenn Sie beim Bohren den
| Bohrer nach rechts und
‘ﬁ links kippen. So entsteht
| ein nach innen schriges
| Langloch.

1)

15> Die Beschldge und die
vordere Spannbacke kdn-
nen jetzt montiert wer-
den. Wenn Sie die Mog-
lichkeit haben, planen Sie
die komplette Arbeitsfla-
che inklusive Spannbacke
mit einer Raubank. Alter-
nativ konnen Sie vorhan-
dene Uberstande auch

.| beischleifen.

=)

| 16> Die Aufsatzzange ist
| in ihrer Grundfunktion
| jetzt fertig. Bevor sie
durch Bankhakenlécher
und eine T-Nut-Schiene
weitere Funktionalitat
bekommt, sollten Sie die
Funktion der vorderen
Spannbacke priifen. Ist
sie schwergdngig, miissen
eventuell noch kleine
Nacharbeiten an den
Bohrungen erfolgen.

0

| 17> Die T-Nut-Schiene an
{ der Vorderkante wird biin-
| dig in eine Nut eingelas-
sen. Diese Nut frasen Sie
am einfachsten mit der
Oberfrdase samt Parallelan-
schlag. Die Nut sollte etwa
einen halben Millimeter
tiefer sein als die Schiene
dick ist.

Projekte

Aufsatzzange nach Joseph Moxon

19> Zum Aufkleben des Le-
| ders auf die Innenseite der
© vorderen Spannbacke beno-
- | tigen Sie keinen speziellen
~ | Kleber. Einfacher Holzleim
o funktioniert sehr gut. Tra-
gen Sie den Leim diinn und
gleichmdRig auf, fixieren
B Sie das Leder mit etwas
)| Klebeband und beschweren
Sie das Ganze einfach mit
ihrer neuen Aufsatzzange.

20> Zum Schutz gegen Verschmutzung und
anhaftenden Leim konnen Sie die Holzteile
noch mit einem Mébeldl oder mit Leinélfirnis
behandeln. Lassen Sie jedoch die Innenseiten
der Spannbacken aus. Denn sind diese zu glatt,

halten sie das Werkstiick nicht mehr sicher.
21> Nach der Oberflachen-

behandlung erfolgt die
Endmontage. Die Beschldge
von Benchcrafted sind
stark eingeolt. Reinigen
Sie diese vor dem Einbau,
damit weniger Staub an
ihnen haften bleibt. Sind
die Beschldge montiert und
| die T-Nut-Schiene einge-
baut, kénnen Sie gleich mit
der Arbeit an Ihrer neuen
Aufsatzzange beginnen.

Die Aufsatzzange bringt das
Werkstiick auf angenehme
Hohe. Durch die beidseitig
bewegliche Lagerung konnen
auch leicht konische Werk-
stiicke gespannt werden -
anders als bei normalen
Bankzangen.

18 > Die 25 Bohrungen fiir die Bankhaken konnen Sie

~ getrost mit einer Handbohrmaschine oder einem Akku-
- schrauber bohren. Mit einem Winkel aus Holzresten ist

es einfach, die Richtung zu halten. Die so erreichte
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Projekte

Kleine Geschenke aus der Holzwerkstatt

E'}"};\J"‘/;iir;,r'lc:‘;/ werk

‘Serie: Acht kleine Geschenke
Teil 1:  Ablage, Tangram, Schale, Késtchen

Teil 2: Verpackung, Rdtsel, Schneidbrett,
Variante: Brett mit Saftrinne

L/

[ TLLQIZILQLMLOKLLLCQ
Bewundernde Blicke, strahlende Augen - bauen Holzwerker nicht
auch deswegen gerne ihre Geschenke selbst? Doch was, wenn das

Fest immer naher riickt und es will sich einfach keine Idee einstel-

len? Wir haben hier noch ein paar schnelle Anregungen fiir das

Wochenende davor.

Ein quadratischer Leistenabschnitt wird
schnell zu einer Kreuziiberblattung, die
nicht nur Laien ins Griibeln bringt. Wer sie
in die Hand bekommt, erkennt, dass es sich
um eine losbare Verbindung handelt, denn
die beiden Teile haben etwas Spiel in ihrer
Passung. Aber man bekommt sie nur mit
einem Trick auseinander.

Zur Herstellung werden vier gleich
lange, winklige Leisten benétigt. Zwei der
Leisten werden halbiert. Die halben Ab-

36 HolzWerken 150 Jan. | Feb. 2015

Unser Autor Manfred ,Manne“
Krause ist Tischlermeister und gibt
in der Ndhe von Bremen in Kursen

sein Wissen weiter.

schnitte erhalten an je einem Ende eine
mittige 8,5-mm-Bohrung an der Stdnder-
bohrmaschine (Bild 1).

Ein 8-mm-Diibel muss leicht in das
Loch hineinfallen konnen. Die Tiefe der meter vier Diibel (nicht an der Kreissdge)

Bohrung muss neun Millimeter tiefer sein - gut anfasen!

als die Leisten dick sind. Die langen Leisten bekommen eine
Kiirzen Sie mittige 10-mm-Querbohrung auf halber

auf  dieses — Lange. Der Mittenriss wird auf die angren-

Mall minus zenden Fldchen {ibergewinkelt - er dient
drei Milli- als Orientierung beim Verleimen.

www.holzwerken.net




Verleimen Sie eine lange und zwei kurze
Leisten so miteinander, dass sich die Boh-
rungen der kurzen gegeniiberliegen (gleich
weit von der Mitte entfernt; mit je
einem Diibel bestiickt) und die
Querbohrung in der langen
rechtwinklig dazu steht

(Bild 2). Ein Reststiick der Leiste dient als
Abstandhalter.

Fertig verleimt konnen die beiden Stii-

cke an den Enden biindig geschnitten

und verputzt werden. Abschlie-

Rend werden beide Teile mit

eingeschobenen Diibeln vor-

e

Kleine Geschenke aus der Holzwerkstatt

sichtig ineinander gesteckt (Bild 3). Wird
das Kreuz bewegt, verschieben sich die
Diibel im Inneren und verriegeln die Kreuz-
iiberblattung. Nur durch eine schnelle ho-
rizontale Drehung - so wie ein Kreisel zum
Rotieren gebracht wird - werden die Diibel
wieder alle nach auRRen geschleudert und das
Kreuz entriegelt.
Aber pssst! Das ein
Geheimnis!

D
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Projekte

Kleine Geschenke aus der Holzwerkstatt

Aus schonen Furnieren und einigen aus-
gefdlzten Leisten lassen sich schnell beson-
dere Hiillen fiir kleine Geschenke fertigen.
Sie bendtigen zusitzlich ein Stiickchen
Sperrholz fiir den Boden, etwas Leisten-
klebeband (Fachhandel) sowie ein scharfes
Teppichmesser. In diesem Beispiel diente
eine Milchtiite als Formvorgabe (Bild 1).
Genauso gut eignet sich aber jeder andere
kleine Karton.

Die Furniere werden mit Schleifpapier
von den Spuren der Herstellung (Schilen
oder Messern) befreit. Dabei ist besondere

sind, weil sie aus einem besonderen Holz sind oder eine besonders
schone Textur aufweisen. Hieraus lassen sich immer noch schéne
Hirnholz-Schneidbretter fertigen.
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Bei der Herstellung von Massivholzplatten fiir Regalboden entste-
hen Abschnitte, welche unter Umstinden zu schade fiir den Ofen

Vorsicht angebracht, denn die hauchdiinnen
Holzer zerknicken leicht. Um das zu verhin-
dern, hdlt eine Hand das Furnier an einem
Ende, die andere schleift mit der Faser (von
der Haltehand weg). Tropenhélzer, wie hier
Rosenholz, reizen gerne die Schleimhiute.
Entstauben Sie es darum am besten mit
einem Staubsauger mit Mébeldiise.
Schneiden Sie zundchst den Boden aus
diinnem Sperrholz zu. Die Furniere lassen
sich mit einem Teppichmesser in Form
bringen. Damit am Ende des Querschnittes
das Furnier nicht abreift, wird es immer

von beiden Seiten eingeschnitten. Die ab-
geldngten und an der Kreissige oder in
einer Lade am Frdstisch gefilzten Leisten
bekommen innen und der Boden auRen
einen Streifen Leistenklebeband. Gutes
Klebeband ist unheimlich stark - es muss
nicht immer geleimt werden (Bild 2). Sind
zwei Seitenteile am Boden befestigt, wer-
den sie miteinander durch eine Eckleiste
verbunden und stabilisiert. Dabei wird eine
Furnierfldche leicht nach innen gekippt. So
kann erst nur die eine Furnierfliche an die
Leiste gedriickt werden. Danach wird die
nach innen geklappte Fliche gefahrlos mit
der Leiste verklebt (Bild 3).

Sind alle Seiten verbunden, bilden ein-
fache Leisten aus dem gleichen Holz oben
und unten einen Abschluss, stabilisieren
und geben der Konstruktion das Aussehen
einer Rahmenverbindung.

Bis alle Leisten befestigt sind, besteht
die Gefahr, dass das Furnier bricht. Danach
ist ein relativ stabiles Unikat aus Echtholz
entstanden, das sogar einiges an Gewicht
tragen kann.

Die Abschnitte werden an der Kreissige mit Hilfe des Parallel-
anschlages auf eine einheitliche Stdrke geschnitten. Das richtige
Sdgeblatt fiir Querschnitte und eine Schiebehilfe sind gerade bei
den kleinen Stiicken ein Muss. Der niedrige Anschlag wird so weit

zuriickgezogen, dass das abgetrennte Holz sich nicht mehr zwi-

schen Sédgeblatt und Anschlag verklemmen kann. Ein Schiebebrett

Ww.holzwerken.net




Fotos: Manfred Krause, Sonja Senge

sorgt dafiir, dass das Werkstiick sicher weit genug geschoben wer-
den kann (Bild 1). Ist das Holz abgetrennt, wird das Schiebebrett
wieder zuriickgezogen.

Die Streifen werden, so wie sie vorher im Brett waren, wieder
zusammengelegt und abwechselnd um 90° nach rechts und links
gekippt. So entstehen reizvolle Bilder und das unterschiedliche
Schwinden und Quellen der einzelnen Holzer wird ein wenig aus-
geglichen (Bild 2). Teile mit Rissen oder unschénen Asten werden
ausgesondert. Danach werden die Streifen mit einem Tischler-

Variante: Tomaten brauchen efne

Ein Schneidbrett ldsst sich durch eine Saftrille in seiner Funktion
aufpeppen. Auch saftige Tomaten lassen sich dann aufschneiden,
ohne dass die austretende Fliissigkeit auf die umliegenden Fld-
chen lguft. In einer Ecke dient ein sauber mit dem Forstnerbohrer
gebohrtes Loch als Auffangbecken. Bohrer mit herausnehmbarer
Spitze bieten die Moglichkeit, auch den Grund plan zu gestalten
(Bild 1).

Bretter mit geraden Kanten lassen die Bearbeitung mit der
Handoberfrise am Parallelanschlag zu. Die umlaufende Saftrille
kann als Hohlkehle oder
auch als V-Nut ausgefiihrt
werden. Erhdlt sie ein Ge-
fille, kann der auslaufende
Saft im Speicher aufgefan-

gen werden.
Um das Gefdlle heraus-
zuarbeiten, benétigt die

Oberfrise eine flache Ram-
pe, die den Frdser gemdch-
lich tiefer ins Holz fahren

www.holzwerken.net

dreieck gekenn-
zeichnet, um ein spdteres
Verwechseln zu vermeiden.

Die verleimten Flichen werden am besten mit
einem Flachwinkelhobel und einem extrem scharfen Eisen geputzt
(Bild 3) und das Schneidbrett in Form geschnitten. Die Kanten
konnen noch mit einer Fase, einer Rundung oder einem anderen
Profil versehen werden, bevor das gesamte Brett mit einem pas-
senden Oberflichenschutz behandelt wird.

lasst (1,5 Millimeter Hohendifferenz auf 30 Zentimeter Schneid-

brettlinge reichen aus). Eine Platte mit einer Nut zur Aufnahme
einer Kopierhiilse, unterlegt mit verschieden vielen Furnierstrei-
fen, leitet den Friser schrig in die Fliche hinein. Ein seitlicher
Anschlag garantiert einen gleichméBigen seitlichen Abstand zur
Brettkante (Bild 2).

Endanschldge verhindern zu weites Frdsen, so dass sich die
Rillen auch wirklich in der Ecke treffen, ohne dass zu langsam und
vorsichtig gefrist werden muss. Auch ohne schwarz verbrannte
Frisspuren muss die Saftrille gut geschliffen werden damit die
Fliissigkeit auch schnell abflieRen kann. V-Nuten lassen sich ein-
fach mit einer eingelegten Leiste als Schleifklotz putzen (Bild 3).
Ist die Rille sauber geschliffen und gut gedlt, wird der Saft nicht
versickern. Rille, Gefille und Speicher machen ein einfaches
Schneidbrett (nicht nur Hirnholzbretter) zu einem richtig guten
Kiichenwerkzeug - und zu einem individuellen Geschenk. ¢

39
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Spezial

Holzwerker des Jahres Lars Hoper

Sieg mit

Einen Freudentanz hitte

Lars Hoper beim Anruf aus

der HolzWerken-Redaktion sehr
gerne aufgefiihrt. Aber es ging
nicht, denn der frisch gebacke-
ne Holzwerker des Jahres stand
in der Werkstatt. Die ist kaum
grofler als seine Arme reichen.
Und doch hat der Titel fiir den
Chemiker weitgehende Konse-

quenzen.

Platz ist in der kleinsten Hiitte: Noch arbeitet
Hoper auf sehr kleinem Raum und mit recht ein-
fachen Maschinen. Das wird sich bald dndern.
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s ist eine ganz normale Tiir in einem

Einfamilienhaus vor den Toren

Bremens. Doch hinter der weiRen
Fiillungstiir verbirgt sich nicht die Kiiche
der Familie oder ein Gistezimmer. Ein klei-
ner FuBabstreifer davor mit einigen Holz-
spdnen darin gibt einen Hinweis: Hinter
dieser Tiir liegt das 10 Quadratmeter groRe
Reich von Lars Hoper. Die Bandsige - auf
Rollen, wie fast alles. Die mobile Tischkreis-
sdge - transportabel. Dazu Standbohrma-
schine, Frdstisch, Bandschleifer, Dekupier-
sdge, zwei kleine Drechselbdnke, Holzlager:
Es ist alles da.

Und mehr braucht es nicht, um Holz-
werker des Jahres zu werden! Der 43-jahri-
ge Doktor der Chemie hat die Jury voll und
ganz iiberzeugt. Mit witzigen und elegan-
ten Projekten, mit Tiifteleien, interessan-
ten Losungen, mit cleveren Ansitzen und
vielen Aspekten mehr. Auf dieser und der
ndchsten Doppelseite sehen Sie in den
Bildern nur eine kleine Auswahl von Ho-
pers Projekten. Aufmerksame Leser von
HolzWerken kennen bereits seine Vorrich-
tung zur Herstellung von gewundenen Siu-
len auf der Drechselbank (HolzWerken 46).
Die gesamte Bandbreite des diesjihrigen

" Der promovierte Chemiker hat den Kopf stets

voller Projekte und Ideen. Mal setzt er sie spon-
tan um, mal miissen sie zehn Jahre reifen.

Wettbewerbs konnen Sie auf unserer
Webseite www.holzwerken.net ansehen. Es
lohnt sich! Mit insgesamt 555 Einsendun-
gen hat der Gesamt-Wettbewerb wieder
einmal den Wert des Vorjahres iibertroffen.

Lars Hoper hat bei seiner Teilnahme be-
sonderen Einsatz an den Tag legen miissen.
In seinem Dorf bei Bremen gibt es keine
schnelle Internetverbindung. Daher ist er
zum Hochladen seiner Projekte immer eini-
ge Kilometer zu einem Freund gefahren.
Und der Einsatz hat sich gelohnt. Doch der
Weg zum Sieg und zum Titel war lang!

Job im Hobelwerk
legt den Grundstein

Angefangen hat Hopers Holzleidenschaft -
von einigen Jahren Werkunterricht in der
Schule abgesehen - im Studium. Das ab-
solvierte er in seiner Heimatstadt Bremen
und dabei jobbte er in der Firma, in der

Ein ganz normaler Hausflur - und direkt dahin-
ter die Werkstatt. Das ist bei Hoper und seiner
Frau Anja ganz normal.

www.holzwerken.net




auch sein Vater arbeitete. In dem Hobel-
werk wurden kilometerweise Leisten ge-
fertigt. Den Werkstoff kannte der Student
also schon gut: ,Dieser herrliche Geruch
von Holz!” schwirmt der 43-Jdhrige noch
heute.

Die Werkzeuge kamen in Form eines
Nachlasses dazu. Ein Onkel vermachte ihm
einen Handhobel, drei Kisten mit Beiteln
und einige Handsdgen. Maschinen gab es
aber nicht. Und da setzte der Ehrgeiz bei
Héper ein: ,Ich hatte es ja nicht gelernt,
also hatte ich auch keine Angst vorm
Scheitern.” Er machte sich an sein erstes
Projekt, einen Blumenhocker fiir seine

Freundin. ,Der war fiir sie zumindest kein
Trennungsgrund”, merkt er mit trockenem
Bremer Humor an. Heute ist sie seine Frau.

.Nach mutig kam {ibermiitig”, be-
schreibt Hoper seine nichsten Schritte in

Fiir groRere Projekte muss H8per unweigerlich nach
drauRen. Sie wiren drinnen nicht zu bewéltigen.

www.holzwerken.net
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Holzwerkemides res Lars Hoper |

der Werkstatt. ,Ich habe den klassischen
Leidensweq hinter mir, mit richtig schlech-
tem Baumarktwerkzeug. Irgendwann habe




Spezial

Holzwerker des Jahres Lars Hoper

Ofter mal was Neues: Einlegearbeiten, Drechseln
oder wie hier Polsterarbeiten schrecken Héper d
nicht ab, obwohl er es nie zuvor gemacht hat.

ich gemerkt, dass das Problem manchmal
auch am Werkzeug lag und nicht an mir.”
Der Kauf einer Oberfrise vor zehn Jahren
war wie ein Tiir6ffner. Fiir das neugebaute
Haus entwarf und baute Héper gleich die
Kiiche selbst. Der gemiitliche Mittelpunkt
des Hauses macht ihn noch heute zufrie-
den. Nicht allzu viel spiter kam das Drech-
seln als weitere Facette seiner Holzbegeis-
terung dazu. Auch an Einlegearbeiten wagt
sich Hoper ohne Scheu und mit tollen Er-
gebnissen. Er selbst sieht sich als ,Jdger
und Sammler” in Sachen Holz. ,Wenn mir
Holz angeboten wird, sage ich immer
schneller ja, als meine Frau nein sagen
kann!” Weder fiirs Drechseln noch fiirs
Tischlern hat Hoper jemals einen Kurs be-
sucht. Er durchdringt neue Aufgaben viel-
mehr allein in seinem Kopf. Da kann es

Fingerzinken sind das prigende Element
D der Schrank-Bank-Kombination im Flur
' des Hauses. Unter dem Sitz verbirgt sich
noch jede Menge Stauraum fiir den all-
tdglichen Kleinkram wie Schliisselbunde.
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BEL c
Das imposante Stehpult ist in vielen Details ausgearbeitet. Besonderer

Hingucker sind natiirlich die Einlegearbeiten.

schon mal zehn Jahre dauern, bis der Kno-
ten durchschlagen ist. Bei der Frisvorrich-
tung fiir gewundene Siulen war es so. ,Es
ist komisch, aber oft wache ich morgens
auf und in meinem Kopf ist die Lésung fiir
das gerade anstehende Problem.”

Vielleicht liegt es daran, dass unserem
Preistrdger das genaue Durchdenken einer
Materie auch beruflich zur zweiten Natur
geworden ist. Hoper ist Klebe-Experte und
hat auf seinem Spezialgebiet den Doktorti-
tel erlangt. Nach einigen Jahren in der For-
schung arbeitet er seit elf Jahren bei Daim-
ler in Bremen. Er ist fiir die 10.000 Tonnen
Klebstoff verantwortlich, die alleine in die-
sem Werk pro Jahr in Neuwagen einge-
bracht werden.

Von immer neuen Aufgaben und Her-
ausforderungen in einem Weltkonzern zu-

riick in die zehn Quadratmeter kleine
Werkstatt - fiir den Holzwerker des Jahres
ist das reine Erholung. Am allerliebsten
sind ihm Projekte, die sich mit einer Ge-
schichte kombinieren. Wie die Palisander-
Kugeln, die im Wohnzimmer auf der Fens-
terbank liegen. Das Holz stammt aus einem
Nachlass, und auch die Tochter des Verstor-
benen hat nun als Erinnerungsstiick einige
Kugeln bei sich. ,So ist der Mensch immer
noch ein bisschen bei uns.”

Der Titel macht
einen Umbau ndtig

Hopers Frau Anja ertrdgt seine nicht zu
bremsende Begeisterung mit neuen Pro-
jektvorschldgen und vor allem mit stoi-
scher Ruhe. Als Freunde des Paares vom

L/
Typisch norddeutsch: Dieses Modell eines Fachwerkhauses
dient seit seiner Fertigstellung als Futterspeicher fiir Vogel.

www.holzwerken.net




Der Paraffin-Brenner ist einer der kleinen, aber feinen Hingucker

im Wohnzimmer der Familie Hoper.

Titel ,Holzwerker des Jahres” fiir Lars Ho-
per erfuhren, schenkten sie ihm ein Paar
Holzschuhe. Seine Frau Anja bekam einen
kleinen Geduldsengel aus Porzellan. Kein
Wunder, denn selbst als Hoper einmal auch
den Hausflur nutzen musste, um ldngere
Bretter zuzuschneiden und der Staub quer
durchs Haus zog, hing der Haussegen nur
kurz und ein wenig schief.

Der Titel des ,Holzwerkers des Jahres”
bedeutet fiir Lars Hoper ein massives Up-

~ eigenen lu
-~ stiicken.

ANZEIGE
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Spezial
Holzwerker des Jahres Lars Hoper

Das embelmge Tischchen im Queen-Anne-Stil wird durch das mehrfach
geschwungene Bein (Cabriole Leg) geprégt. Auch diese Sagetechnik

musste Hoper erst lernen.

grade seines Maschinenparks. Unser Spon-
sor Jet hat Hoper mit einer veritablen
Tischkreissige, einem Ansaugsystem und
einem oszillierenden Spindelschleifer ver-
sorgt. Auch eine Kappsdge und eine Band-
sdge sind im Preispaket. Beim Besuch von
HolzWerken wurde denn auch gleich aus-
giebig geschraubt und montiert. Dabei
seufzte der frisch gebackene Preistrdger:
,Und jetzt habe ich ein Luxusproblem -

Meterstah)

wohin mit den Sachen?”. Doch der Chemi-
ker hat eine mehr als verstdndnisvolle
Frau: ,Wenn du bei dem Wettbewerb ge-
winnst”, hatte sie vor Monaten gesagt,
,dann brauchst du eine gréRere Werkstatt.
Dann bauen wir an!” Und so soll es nun
bald kommen: HolzWerken trdgt also
Schuld daran, dass Familie Hoper dem-
nichst auf einer Baustelle wohnt. Und das
tut uns kein bisschen leid. ¢

Andreas Duhme

Fotos: Andreas Duhme, Lars Hoper, Anja Hoper

INTECRO GmbH & Co. KG
Steinertgasse 65

73434 Aalen
Telefon: 07361/4903804
Telefax: 07361/4903806

Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge - www.toptools24.de
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Projekte
Werkstatt-Kurs Mobelbau: Vitrine

Inter Schloss

SESSRPLE

\

und Riegel

Jetzt bekommt unser Vitrinenkorpus zwei

.\‘-\
)

filigrane Tiirrahmen in Schlitz- und Zapfen-

bauweise. Verbunden werden sie mit einem

klassischen Zapfenband. Ein Drehstangenschloss
hélt die Tiiren geschlossen und sichert den

Inhalt vor unbefugtem Zugriff.

eines Mobelstiicks. Sie iibernehmen nicht nur praktische

Aufgaben, indem sie den Schrankinhalt vor Staub, Schmutz,
schddlicher Lichteinwirkung und nicht zuletzt vor neugierigen Bli-
cken schiitzen, sondern sind quasi das zentrale Gestaltungselement
beim Entwurf eines Mobelstiicks. Deshalb unterscheidet man - wie
beim Korpushau - auch bei Tiirfronten zwischen unterschiedlichen
Konstruktionsvarianten (siehe Bildfolge rechts).

Dabei ist es in erster Linie eine Frage des persénlichen Ge-
schmacks, fiir welche Variante man sich letztlich entscheidet. Es
gibt jedoch klare Gestaltungsgrundregeln, die fiir alle Tiirfronten
gleichermaRen gelten: Erstens benétigen Tiiren beim Offnen aus-
reichend Platz vor dem Korpus. Zweitens sollte eine Tiirbreite von
mehr als 600 Millimeter unbedingt vermieden werden, um die Bin-

Tiiren gehoren wie Schubkisten zu den beweglichen Teilen

Rahmentiir mit Glasfiillung: Die Rahmenhélzer sind fiir der und Scharniere nicht zu iiberlasten und die Standsicherheit
die Aufnahme von Glas und Halteleisten gefélzt und an den des Korpus nicht zu gefihrden. Und zu guter Letzt sollte eine Tiir
Ecken mit Schlitz und Zapfen verbunden. Eine relativ einfache in der Form einem stehenden Rechteck entsprechen, das heiRt, sie

Konstruktion, die mit ihrer schlichten Optik iib t. ; s A = ; ; i
b IRIER SpEiiEteetd sollte in der Hohe deutlich groRer sein als in der Breite.

Aufschlagend, einschlagend oder gefilzt:
Tiiren bieten viele Varianten

Wenn die Tiirkonstruktion feststeht, wird im ndchsten Schritt ent-
schieden, ob die Tiir zwischen den Korpusseiten sitzt (stumpf ein-
schlagend) oder auf die Vorderkante des Korpus aufschlédgt (stumpf
aufschlagend). Aufschlagende Tiiren kénnen zudem noch gefilzt
Teil 1: Korpusbau werden, so dass man insgesamt drei verschiedene Tiirpositionen am
Korpus unterscheidet. Zu jeder Variante gibt es auch die passen-
den Scharniere und Badnder. Neben den bekannten Topfscharnieren
— mit ihren unschlagbaren Einstellmoglichkeiten finden Sie in gut
Teil 4: Tiirenbau (Fortsetzung) sortierten Baumdrkten noch Stangenscharniere (Klavierband), Ein-
Teil 5: Schubkastenbau bohrbdnder und - wenn Sie Gliick haben - auch ein paar verschie-
den gekropfte Zylinderbander. Klassische Zapfenbdnder, wie wir
sie fiir unsere Vitrine einsetzen, sind selbst im Fachhandel keine
Lagerware mehr. Das ist wirklich schade, denn ein gerades Zapfen-

Teil 2: Korpusbau (Fortsetzung)

Teil 3: Tiirenbau

Teil 6: Fuf3, Sockel, Deckel, Kranz und Oberfliche
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band hat einen ganz besonderen Designvor-
teil: Es ist weder von auBen noch von innen
sichtbar.

Bis auf die Topfscharniere bendtigen
alle anderen Binder und Scharniere zum
VerschlieRen und Zuhalten der Tiiren zu-
sitzliche Beschlige. Einfache Schnédpper
und Magnetverschliisse reichen dazu in al-
ler Regel aus. Méchten Sie jedoch Schrank-
inhalte wie Medikamente vor dem Zugriff
von Kindern schiitzen, dann kommen Sie
an einem Schloss nicht vorbei. Méobel-
schlosser konnen Sie entweder ganz ein-
fach auf die Tiirriickseite aufschrauben
(Aufschraubschloss) oder deutlich aufwdn-
diger in den Tiirrahmen einlassen (Einlass-
oder Einsteckschloss). Bei hohen Schrank-
tiiren ab circa 140 Zentimeter sollten
Sie Drehstangenschlgsser einsetzen. Diese
Schlosser verriegeln die Tiir zusdtzlich
noch am Ober- und Unterboden des
Schrankkorpus. Mit ihrer Hilfe konnen Sie
auch leicht gebogene Tiiren wieder dicht an
die Korpusvorderkante ziehen.

Fiir die meisten Schrinke reichen die
einfachen Schldsser mit Zuhaltungs- (sechs
Schliisselformen) oder Nutenbartschliissel
(vier Schliisselformen) véllig aus. Mehr Si-
cherheit bieten jedoch Drehstangen- und
Aufschraubschlésser mit SchlieRzylinder.
Mit bis zu 20.000 verschiedenen Schlief-
ungen (bei Stiftzylindern) finden Sie hier
deutlich mehr Auswahl. Sogar aufwdndige
SchlieRanlangen mit Hauptschliissel sind
moglich (etwa fiir das Biiro). 27

www.holzwerken.net

Projekte

Tiirenbau

¢ Rahmentiiren mit Massivholzfiillung:
Rahmen auf Gehrung kénnen Sie sehr einfach mit
Flachdiibeln verbinden. Die passende Fiillung
steckt in einer Nut der Rahmenhélzer. Klassische
Rahmentiiren mit iippigen Profilierungen stellen
Sie am besten mit speziellen Konterprofilfrasern
auf einem Frastisch her. Dort kénnen Sie auch die
breite Abplattung (Profilierung) der Fiillung in
mehreren Durchgingen anfrisen (Bild oben).

Glatte Tiirfronten aus 3-Schicht-Platten: Diese Massivholzplatten bestehen meist aus
einer 10 mm dicken Mittellage und zwei um 90° versetzte, 5 mm starke Deckschichten. Dieser
Dreischichtaufbau minimiert das Arbeiten der Platte und sorgt so auch ohne Hilfsmittel fiir eine
weitgehend plane Holzflidche. Voraussetzung dafiir sind aber absolut gleich dicke Deckschichten,
sonst konnen auch bei diesen Platten Schiisselungen auftreten.

|

¥

A

Fotos: Guido Henn

Glatte Tiirfronten aus Massivholz: Tiiren aus Leimholz sollten Sie immer konstruktiv gegen Wer-
fen schiitzen. Dazu eignet sich am besten eine konische Gratleiste, die mit ihrer schwalbenschwanzfor-
migen Feder in die passende Nut der Tiirriickseite geschoben wird. Die Gratleiste ragt allerdings je nach
Aufbauhéhe etwas in den Schrankinnenraum hinein. Eine hohe Gratleiste stabilisiert die Tiir natiirlich
deutlich besser als eine niedrige. Mehr als die dreifache Tiirdicke ist jedoch nicht n&tig. Damit die Tir
in der Breite ungehindert arbeiten kann, darf die Gratleiste in der Nut nicht verleimt werden.
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1> Mit einer Oberfrdse, einem 8-mm-Nutfriser
und einem doppelten Parallelanschle;g frasen
Sie in die aufrechten Rahmenhdlzer zuerst
| die 30 mm breiten und 31 mm tiefen Zapfen-
« locher.

2> Die mittleren Quer-
rahmen werden an beiden
Langskanten gefilzt.
Dadurch wird auch der
Zapfen auf 30 mm Breite
verringert und passt dann
perfekt in die eckig nach-
gestemmten Zapfenlocher.

3> Da die duReren
Querrahmen nur an einer
Kante gefilzt werden,
sdgen Sie den Zapfen
anschliefend noch von
Hand mit einer Feinsige
auf die erforderliche
Breite von 30 mm.

4> Stecken Sie vor dem endgiiltigen Verlei -55
zuerst wieder alle Rahmenteile ohne Lei
zusammen und iiberpriifen Sie deren Pass-
genauigkeit.
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Wir bleiben unserer Konstruktion treu:
Schlitz und Zapfen auch fiir die Tiiren

Bei einem Tiirrahmen mit Innenfalz sind Schlitz und Zapfen als
Eckverbindung die beste Wahl. In der Herstellung unterscheidet
sich das Ganze kaum von den Verbindungen der Korpusseiten. Le-
diglich die Rahmenbreite wurde auf 50 Millimeter erhght. Damit
vergroRert sich auch die Zapfenbreite. Der Rahmen wird deutlich
stabiler und kann das Gewicht der Glasscheiben besser auffangen.
Die Zapfenlocher stellen Sie wieder mit einem doppelten Parallel-
anschlag her. Optimal ist es, wenn die Fiihrungsleisten am An-
schlag (Bild 1 Pfeil) dabei immer auf der Tischfliche aufliegen.
Dann ldsst sich die Maschine quasi wie auf Kufen iiber die schmale
Rahmenkante fiihren, ohne dass sie seitlich wegkippen kann. Dazu
ist es auch wichtig, dass Sie das Rahmenholz fest zwischen die bei-
den Fiihrungsleisten einklemmen. Die Prizision der Zapfenldcher
ist auf jeden Fall beeindruckend und Sie miissen lediglich noch
mit einem Stechbeitel die runden Zapfenloch-Enden nachstemmen.

Im ndchsten Schritt stellen Sie dann auf dem Fristisch mit
einem groRen Falzfrdser die zum Loch passenden Zapfen her (siehe
Teil 1 der Serie). Denken Sie wieder daran, dass bei einem Rahmen
mit Innenfalz eine Zapfenflanke um die Falztiefe kiirzer sein muss
(Bild 2). Erst danach frdsen Sie den passenden Falz in die Rah-
menstiicke. Achten Sie wieder darauf, dass beim Falzen der Quer-
rahmenfriese die ldngere Zapfenflanke nach oben zeigt. Die beiden
mittleren Querrahmenfriese werden an beiden Lingskanten gefilzt
und haben dadurch genau die passende Breite fiir das
30 Millimeter breite Zapfenloch. Die Zapfen an den duReren Quer-
friesen sind mit 40 Millimeter jedoch noch zu breit und miissen an
der AuBenkante um zehn Millimeter abgesetzt werden (Bild 3).

Nachdem Sie die Passgenauigkeit getestet haben, geht es ans
Verleimen. Dazu nicht nur etwas Leim in die Zapfenlocher geben,
sondern auch auf die Zapfen selbst. Die Zwingen sorgfiltig parallel
zu den Querfriesen ansetzen, damit der Rahmen nicht aus dem
Winkel gezogen wird. Trotzdem unbedingt zum Schluss die beiden
Rahmendiagonale nachmessen und noch einmal die Rechtwinklig-
keit iiberpriifen. Bei umlaufend nur 2,5 Millimeter Luft zwischen
Tiiren und Korpus féllt hier jede Ungenauigkeit sofort auf!

5> Die 9 mm breite und
3 mm tiefe Nut fiir das
 Zapfenband stellen Sie
am besten auf einem

. Frastisch mit einem Nut-
fraser her. Dazu wird die
Tiir hochkant am Frasan-
schlag vorbei gefiihrt.
Ein Stoppbrett (Pfeil) be-
grenzt die Ldnge der Nut.
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Zapfenband und Schliisselbuchse unterstreichen
das minimalistische und zeitlose Mobeldesign

Ein klassisches Zapfenband eignet sich perfekt zum nicht sichtba-
ren Anschlagen von Tiiren. Es ist extrem einfach aufgebaut und be-
steht lediglich aus einem kurzen schmalen Metallstreifen mit Loch
(fiir den Korpus) und einem weiteren ldngeren Metallstreifen mit
Stift (fiir die Tiir). Auch der Einbau der beiden Metallstreifen ist
mit maschineller Hilfe recht einfach. Sie miissen allerdings vorab
die korrekte Positionierung der Streifen im Korpus und den Tii-
ren ermitteln. Das geht entweder durch eine kleine 1:1-Zeichnung
einer Tiir- und Korpusecke (Draufsicht) oder mit einem CAD-Pro-
gramm wie SketchUp. Das ist wichtig, um den korrekten Drehpunkt
(Position des Stifts und Lochs) in Bezug auf die Rahmenstérke zu
ermitteln. In den meisten Fillen konnen Sie aber die hier ange-
gebenen Werte {ibernehmen und erst mal eine kleine Testecke mit
einem Zapfenband anschlagen. Das ist auch gleichzeitig eine gute
Ubung fiir das spitere Originalmébel.

Auch das biindige Einlassen der Schliisselbuchse sollten Sie
vorher an einem Restholz iiben, um ein Gefiihl dafiir zu bekom-
men. Sollte es dennoch schiefgehen, kénnen Sie immer noch ein
Schliisselschild einsetzen (Bild 7). Wichtig ist nur, dass Sie die
Buchse genau mittig zum Langs- und Querfries ausrichten.

Im Schliisselloch der Buchse befindet sich oben und unten
noch je ein diinnes Plittchen zur Befestigung im Loch. Bei Hart-
holzern ist es jedoch nahezu unmdglich, diese extrem diinnen
Scheiben ins Holz zu schlagen, ohne dass sie krumm werden. Da-
her sollten Sie darauf achten, dass die Buchse von sich aus schon
recht stramm in der Aussparung sitzt, dann benétigen Sie diese
Plittchen nicht. Der Aufwand lohnt sich auf jeden Fall, denn es
gibt nichts Schéneres fiir ein Mobel mit Schloss, als eine sauber
biindig eingelassene Schliisselbuchse!

Haben Sie diese Hiirde erst einmal genommen, ist die Montage
des Drehstangenschlosses ein Kinderspiel (Bilder 11 bis 15). Dabei
ist der richtige Schlosskasten entscheidend. Den gibt es ndmlich
als rechte und linke Ausfiihrung - je nach Anschlagseite der Tiir.

AuRerdem gibt es verschiedene Dornmafe. Mit Dornmal be-
zeichnet man den Abstand zwischen Stulp (Ende des Schlosskastens
mit eingefahrenem Riegel) bis Mitte Schliisselloch. Dieses MaR soll-
ten Sie bereits bei der Festlequng der Rahmenbreite beriicksichti-
gen, damit sich der Schliissel spdter auch tatsdchlich in der Rah-
menmitte befindet. Das kleinste DornmalR fiir Drehstangenschlosser
betrigt 15 Millimeter und passt perfekt zur Rahmenbreite von 50
Millimetern und Doppeltiiren mit Glasfiillungen und Schlagleiste.

. 9> Legen Sie danach die
Buchse in das Loch und
iibertragen Sie mit einem
spitzen Bleistift den unteren
Bereich des Schliissellochs
auf den Rahmen. Stemmen
Sie vorsichtig den markierten
Bereich aus. Bleiben Sie im-
mer etwas vom Strich weg.

www.holzwerken.net
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6 > Das genaue Langenmal} der Nut von
82 mm stellen Sie von Hand mit einem
Stechbeitel her. Spannen Sie sich dazu
wieder ein Winkelbrett als Anschlag fiir
denjsgechbeitel auf den Rahmen.

—

7 > Bei einem schlichten
iirrahmen wirken filigrane
| Schliisselbuchsen am bes-
| ten. Besonders sorgfaltig
miissen flachenbiindige
Buchsen (1) eingelassen
werden. Buchsen mit einer
| vorstehenden Wulst (2)

| oder groRe Schliisselschil-
| der (3 - 5) decken kleinere
Fehler beim Ausstemmen
jedoch wieder sehr gut ab.

\ 8> Um eine Buchse ein-
zulassen, bohren Sie zu-
erst auf dem Bohrstander

ein 10-mm-Loch in den
Rahmen.

10 > Schlagen Sie an-
schlieBend die Buchse mit
einem Hammer und einer
Holzzulage in die Ausspa-
rung, bis sie sich biindig
zur Rahmenfldche befindet.
Buchsen, die komplett aus
Messing sind, kdnnen Sie
| anschlieRend mit feinem
| Schleifpapier biindig zur

| Rahmenfliche schleifen.

(10)
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Werkstatt-Kurs Mobelbau: Vitrine
J 3 B & =
3 11> Das Drehstangenschloss
wird auf der Riickseite des
~ Rahmens mithilfe des Schliis- : ,
sels genau zur Buchse ausge- </ Material-Check: Ttirefr Vi
richtet und mit zwei Schrau-

ben fixiert. Pos. Bauteil Anz. Lange Breite Dicke Material

1555 50 25 Massivholz
356 50 25 Massivholz
722,5 15 10 Massivholz
296 15 10 Massivholz
1535 25 5 Massivholz
100 20 26 Massivholz
100 50 26 Massivholz
717,5 311 3 Float-Glas

Rahmen aufrecht

Rahmen quer
Glashalteleiste aufrecht
Glashalteleiste quer
Schlagleiste (nur linke Tiir)
Tiir-Anschlagholz unten
Tiir-Anschlagholz oben
Glasfiillungen Tiir
Beschlage

9. 2 Stk. Zapfenbandpaar vermessingt 9 x 3,0 x 80 4-teilig Artikelnr. 37020
10. 1 Drehstangenschloss, Dorn 15 mm, rechts, Artikelnr. H72213

11. 1 Drehstange 6/5 1500mm lang Artikelnr. H72253

12. 2 Stangenfithrungen Artikelnr. H722746

13.  je ein SchlieRhaken links Artikelnr. H72267 und rechts Artikelnr. H72266
14. 2 Anschldge fiir SchlieBhaken Artikelnr. H58797

15.  Schliisselbuchse 16 mm ohne Wulst vernickelt Artikelnr. 37283

alles erhdltlich bei: www.layer-grosshandel.de Service-Tel: 07542 / 930044

S =2 H H 00 00 O N

1.
28
3.
4.
5
6.
7
8.

sonstiges

Mobelschliissel, Spanplattenschrauben, Rundkopfstifte 1,8 x 20, Leim

N
N\

alle Angaben in mm

12 > Im Bereich der Schrauben befindet sich
im Schlosskasten je ein Loch passend zu den

Drehstangen. Die Stangen sind nicht komplett
rund, sondern etwas abgeflacht, daher spricht
man auch von Profilstangen.

einem Abstand von etwa 15 mm zum Tiirende
montiert werden. Die Drehstangen werden
passend dazu gekiirzt. Eine 1.500 mm lange

Stange reicht fiir die zwei bendtigten Dreh-
stangen.

13 > Am Stangenende sitzt spdter ein solcher
SchlieRhaken (auch Fanghaken genannt).
Rechts daneben liegt der zum Haken passen-
de Anschlag (SchlieRbolzen). Er wird spiter
am Korpus befestigt.

15 > Zur Montage stecken
Sie die beiden Drehstangen
zundchst in den Schloss-
kasten. Dann je eine Stan-
genfiihrung aufschieben
(Pfeile) und zum Schluss
die beiden SchlieBhaken
(ein rechter und ein linker!)
aufstecken. Die Stangen
genau parallel zur Rahmen-
kante ausrichten und alle
Teile festschrauben.

48 HolzWerken 150 Jan. | Feb. 2015 www.holzwerken.net




Projekte

Tiirenbau

P14

B

13

M

Detail Tiiranschlagholz
Pos. 6 und 7

— 1

b 12

Detail ZapfenmaRe

Explosionszeichnung
der rechten Tiir

«/ Zwei Stunden Film, Zeichnungen und alle 6 Teile'im P&

Der neue Reihe ,Werkstatt-Kurs Mobelbau* zeigen alle Bauabschnitte und die Maschinen

présentiert in insgesamt sechs Ausgaben von in Aktion. Die DVD ist ab sofort bei uns im

HolzWerken, wie Sie ein Korpusmobel in den ver- Webshop (www.holzwerken.net) erhaltlich.

schiedensten Varianten herstellen. Tiiren, Schub- Bestellungen per Telefon oder Brief sind o

kdsten, Kranz, Deckel, Fiifle - Guido Henn zeigt natiirlich auch moglich. Q/ Werkstatt-Kurs
- ' Mébelbay i

lhnen in jeder Folge die ganze Bandbreite an
Wahlmaéglichkeiten. Beim Bau seiner feinen
Vitrine wiéhlt er schliefilich eine Variante aus
und zeigt die Herstellung in allen Details.

Die Film-DVD ist jedoch noch nicht alles im Paket
»Werkstatt-Kurs Moébelbau“. Ebenso enthalten

sind bereits alle sechs Teile der Serie in bewihrter
HolzWerken-Druckqualitdt sowie ein riesiger Bau-

Die Serie enthilt weit tiber 100 instruktive Fotos plan (nahezu DIN A2-Grof3e) mit allen Zeichnun-

plus viele Detailzeichnungen. Doch nicht nur per gen auf einen Blick.

|F-|Oto-' zondBern :uch_pe:r Fl;Tk;mgri hat Guido Das Medien-Paket aus DVD, Artikelserie und
enn:cenBau der Vitrine ilr Sle dekimentiert. Zeichnung ist fiir 29,90 Euro erhéltlich.

Das Ergebnis ist ein vollig neues HolzWerken-
Angebot fiir Freunde des gepflegten Mébelbaus:
Rund zwei Stunden Film exklusiv auf einer DVD

D
N\
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HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

Furier und Edltzer— [l “Schnizen

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
92637 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Wolfknives

Ihr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Késtchenanzeige
auf weiflem Grund,
40 mm, € 180,80

HolzWerken
Bezugsquellen rund um's Holz

Original KLEMMSIA-Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0) 5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

</ Anzeigenschlus

fiir die ndchste Ausgabe ist der

23.01.2015

Rufen Sie an bei
Frauke Haentsch

T +49(0)511 9910-340
F +49(0)511 9910-342
frauke.haentsch@vincentz.net
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Frauke Haentsch
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E-Mail: frauke.haentsch@vincentz.net
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Késtchenanzeige auf
weiflem Grund,
25 mm, € 113,00

2 Fettzeilen,
6 Normalzeilen,
€ 58,00

www.holzwerken.net




Festools erstes Multitool punktet mit Fiithrungen

ie konnen bereits montierte Wand-

paneele abldngen und Tiirzargen kiir-

zen, Eintauchschnitte in Massivholz
und diinne Platten, die meisten konnen
auch schleifen: oszillierende Multitools.
Thre Werkzeuge rotieren nicht, sondern sie
bewegen sich seitlich in einem definierten
Winkel. Mit ihren vielféltigen Einsatzmog-
lichkeiten sind die Oszillierer optimale
Helfer im Innenausbau, aber mittlerweile
auch bei vielen Mobelprojekten gut ein-
setzbar. Problem bisher: Sie werden frei ge-
halten und nur mit viel Obung sind exakte
Winkelschnitte moglich. Das dndert sich
nun mit dem Vecturo 0S 400 EQ. Maschi-
nenhersteller Festool hat damit ein Multi-
tool auf den Markt gebracht, an das sich
sowohl ein Ansetzhilfe-Anschlag als auch
eine Tiefenbegrenzung fiir die Sdgeaufsdt-

S

ity

p
|

Y

TR
\

begrenzung (rechts im Bild) enthalten

Leistung:
Schwingung

Oszillationswinkel:

Gewicht:

www.holzwerken.net

Erst die Set-Variante macht den Vecturo besonders. Darin sind die Anschlédge fiir
winkliges Sdgen (Ansetzhilfe-Anschlag, hier an der Maschine montiert) und Tiefen-

ze montieren ldsst. Folgendes haben wir
bei der Arbeit mit dem Vecturo festgestellt:

Die Werkzeugmontage ist einfach: Der
Hebel fiir die Dorn-Arretierung ist leicht-
gdngig, aber ohne Spiel. Der Vecturo hat
eine sechsstufige Schwingzahlverstellung.
Auf Stufe eins ist er sehr leise: Beim Ein-
schalten ertont nur ein dunkles Summen.
Auf hochster Stufe ist der Horeindruck ver-
gleichbar mit anderen Multitools.

Sehr gute Ergebnisse erzielt der Vectu-
10 bei geraden Schnitten durch diinnes Ma-
terial. Sowohl mit dem Tauch-, als auch
mit dem runden Sidgeblatt werden die
Schnitte sehr exakt und sauber. Die neuar-
tigen Fiihrungshilfen machen das mdglich.
Die Anschldge sind durchdacht und einfach
zu montieren, mit hilfreichen Details wie
einer Magnetleiste am Ansetzhilfe-An-
schlag, die das Werkstiick festhdlt, wdh-
rend man den Hebel umlegt. Die massive

Ansetzhilfe ermoglicht absolut winklige
Schnitte.

Das runde Sédgeblatt tut sich schwer mit
dem Absetzen von Profilbrettern oder
Rauspundbrettern wie bei einer Tiirzarge
oder einer Wandverkleidung. Mit der An-
setzhilfe und einem Tauchsdgeblatt kann
man Paneele aber sehr sauber und boden-
nah abschneiden.

Fir den Vecturo gibt es keinen
Schleifaufsatz, dafiir empfileht der Herstel-
ler die speziell dafiir entwickelten Gerdte
aus dem Hause Festool.

Die Multitools wurden als Kategorie aus-
giebig im neuen Werkzeug-Kompass 2015
getestet. Der Vecturo kam erst nach Ab-
schluss des Tests in die HolzWerken-Test-
werkstatt, sodass wir ihn im Kompass nicht
mehr vorstellen konnten.

Den Vecturo gibt es in der Grundvariante
mit einem Universalsdgeblatt im Systainer
fiir rund 374 Euro; in der Set-Variante mit
drei Sdgebldttern und allen Anschldgen kos-
tet der Vecturo rund 652 Euro. ¢

Mehr Infos: www.festool.de

400 W
11.000 - 18.000 pro Minute
20

1,6 kg

Werkzeugwechsel leicht gemacht: Beim
Vecturo ist der Hebel einfach zu bedienen,
die Arretierung halt das Werkzeug zuver-
ldssig.

N Fotos: Sonja Senge
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Schwingschleifer am Stiel kommt in enge Dosen

Die Australier von Arbortech machen einen normalen Winkel-
schleifer mit M14-Gewinde zum Schleifprofi: Mit ihrem ,Contour
Sander” lassen sich auch enge Hohlrdume sehr sauber schleifen.
Das hat ein Test in der Ho/z\Werken-Werkstatt gezeigt. Das selbst-
klebende Schleifpapier wird dafiir auf den 51-mm-Gummiteller ge-
klebt. Dieser ist an seinem Rand so flexibel, dass er tatsichlich
Konturen folgt.

Wie der ,Contour Sander” arbeitet, ist wirklich verbliiffend:
Ohne Druck aufs Werkstiick dreht sich der frei gelagerte Teller mit
der gleichen Geschwindigkeit wie die Maschinen-Welle. Hilt man

wegung betrdgt nur rund 1,5 Millimeter. Lange Kratzer quer zur
Faser entstehen so einfach nicht mehr. Und durch die lange Hiilse
ist der Schleifteller satte neun Zentimeter vom Maschinengehduse
entfernt. Alles zusammen ergibt einen Schwingschleifer am Stiel,
der tief in gedrechselte oder geschnitzte Hohlungen reicht.

Der ,Contour Sander” ist fiir 75 Euro unter anderem bei Dic-
tum, im Sautershop und beim Drechselzentrum Erzgebirge (Stei-
nert) zu bekommen. ¢

Mehr Infos: www.arbortech24.de

den Teller gegen das
Holz, so stoppt die Dre-
hung sofort und voll-
standig. Im Inneren
des Stabes ,ilibersetzt”
nun die patentierte
Exzenter-Mechanik den
Drehimpuls in ein seit-
liches Hin- und- Her-
schwingen des Schleif-
papiers. Die lineare Be-

T\ Fotos: Andreas Duhme

S

Dieses schematische Bild an einem Schnittmodell
zeigt, wie der Konturenschleifer von Arbortech im
Inneren von Gefdllen arbeitet. Diese miissen nicht
unbedingt gedrechselt sein.

Eine ganz spezielle Banklehre: Hobelbdnke-Buch von Christopher Schwarz

In diesem Buch taucht der Leser in die
spezielle Chris-Schwarz-Welt ein. Sie ist
unbunt, aber nur, was die Bilder betrifft.
Sonst haben seine Sprache, seine Wortwahl
und seine Betrachtungsweise mehr Farben,
als man auf den ersten Blick aufnehmen
kann.

Das Buch ist dicht gepackt mit Infor-
mationen zum Bau einer Hobelbank. In
erster Linie sind es keine Regeln, denn
Regeln, so schreibt Schwarz selbst, mag er
nicht. Die Umbenennung in ,Grundsitze”
fiihrt zu 18 Aspekten, um die man beim
Bankbau nicht herumkomme.

So konnen sich Liebhaber schoner
Handwerkskunst mit den ,Grundlagen,
Bauanleitungen und einer Fundgrube an
Ideen” fiir Hobelbdnke entweder unterhal-
ten lassen vom humorvollen Plauderton des
amerikanischen Holzwerkers und Journalis-
ten Christopher Schwarz. Oder man kann
mit ihm tief in die Materie des Hobelbank-
baus einsteigen und am Ende eine eigene,
selbst gebaute Bank in der Werkstatt ste-
hen haben. Doch wer eine konkrete Zuwei-
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sung haben mochte, welche der neun
Bank-Anleitungen er nachbauen soll, wird
enttduscht. Oder einfach dariiber hinaus
gefithrt, das zu wollen. Denn Schwarz
mochte einen miindigen Bankbauer, der
selbst das Design fiir den eigenen Bedarf
festlegt und nicht einfach ein fertiges Mo-
dell nachbaut. Das Vergniigen ist der Pro-
zess, dorthin zu kommen, {iber Pro und
Contra, iiber Ja oder Nein. Oder ein Viel-
leicht.

In seinem Buch iiber ,Hobelbdnke” gibt
der erfahrene Autor dem Leser lediglich ei-
nen 250-seitigen Schubs hinaus in die Welt
der Hobelbdnke. ¢

Christopher Schwarz: Hobelbinke.
Grundlagen, Bauanleitungen und eine
Fundgrube an Ideen.

HolzWerken, 256 Seiten, 39,90 Euro

Christopher Schwarz

Hobelbinke

Grundlagen, Bauanleitungen und eine Fundgrube an Ideen

www.holzwerken.net



Schrages aus Japan

Zugegeben: Es gibt Schrdgeres aus dem
Land mit dem roten Punkt in der Flagge.
Aber diese Teufelszinken sind schon ganz
schén kniffelig. Zumindest sehen sie so
aus. Da sind Fingerzinken beteiligt, aber in
direkter Reihe sind in der Nachbarschaft
plotzlich mittendrin ein paar Zinken schrdg
gestellt. Wie soll man die bloR ineinander
bekommen, geschweige denn verleimen?
Dass es eigentlich gar nicht mit dem Teufel

Fehlt ein

zugeht, sondern einfach nur ein wenig Ge-
schick und ,gewusst-wie” erfordert, zeigt
unsere Anleitung in HolzWerken 10 (Mai/
Juni 2008). Unser Autor Christoph Hen-
richsen, Experte fiir die Arbeit mit Hand-
werkzeug, zeigt alle Kniffe und Tricks, die
es fiir diese japanische Verbindung braucht!
Ausgabe 10 kénnen Sie bequem in unserem
Online-Shop unter www.holzwerken.net,
telefonisch oder per Post bestellen. ¢

Heft?

~ Foto: Christoph Henrichsen

;

Alle 50 HolzWerken-Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht
vergriffen) und als Download im PDF-Format erhiltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem
Sie die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen kdnnen.

www.holzwerken.net/shop
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“7wei H"eht'a_’ge fiir die Tischkreiss

-

Die Tischkreissdge ist ein viel-
seitiges Instrument - wenn
man die richtigen Anschléige
einsetzt. Winkelschnitte, wie-
derholgenaues Abldngen sowie
Schlitz- und Zapfenverbindun-
gen sind dann auch an kleinen
Sdgen kein Problem. Unser
Autor Werner Hemmeter stellt
zwei seiner selbstgebauten

Anschldge vor.
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habe ich mir einen Schlitten gebaut,
da ich eine 16 Quadratmeter kleine
Werkstatt habe. Ich miisste den Ablingan-
schlag meiner Kreissdge mit 1,3 Meter Lin-
ge jedes Mal montieren, um etwas zu sigen.
Aber auch fiir sehr kleine Sidgen kommt die
Vorrichtung zupass. Der Ablidngschlitten
kommt einfach in die Nut des Schiebeschlit-
tens der Kreissdge und schon kann man ein
kleines bis mittleres Werkstiick bearbeiten.
Der Schlitten besteht aus einer 900 mal
400 Millimeter grofen und 22 Millimeter
starken Tischlerplatte. Auf dieser Platte
sind zwei rechtwinklige Kantholzer mit
einer HGéhe von zehn Zentimetern und
einer Breite von vier Zentimetern mit
Schrauben befestigt, aber nicht geleimt.
Die Fiihrungsleiste unterhalb der Platte,
die in die Nut des Schiebeschlittens der
Kreissdge eingesetzt ist, muss genau an das
jeweilige Modell der Kreissige angepasst
werden.
Diese Fiihrungsleiste wird zuerst im
rechten Winkel unter die Platte geschraubt.

Fiir meine recht groRe Tischkreissige

Schrauben halten auch das kleinere Kant-
holz an der Platte. Das lange Kantholz wird
nur an der rechten Seite mit einer Schrau-
be montiert. AnschlieBend wird die Platte
bis kurz vor dem langen Kantholz einge-
sdgt.

Nun kommt der wichtigste Schritt: Das
Kantholz muss genauestens rechtwinklig
zum Kreissdgeblatt eingestellt und mit
Schraubzwingen festgespannt werden. Erst
dann wird das Kantholz mit Schrauben an
die Platte geschraubt.

An der hinteren Seite des langen Kant-
holzes sollte man noch eine Schutzhaube
fiir das austretende Kreissdgeblatt anbrin-
gen. Die Haube sollte so lang sein, dass bei
hochster Einstellung des Blattes (hier acht
Zentimeter Schnitthohe) das Blatt noch et-
was Spielraum hat. Nachdem man auch
Winkelschnitte mit schrdggestelltem Sige-
blatt machen kann, muss die Breite der
Schutzhaube natiirlich dementsprechend
angepasst sein. Auch bei einem 45°-
Schnitt muss das Sdgeblatt noch innerhalb
der Schutzhaube sein. (Bild 1). Die Leiste,

www.holzwerken.net




die beim ersten 45°-Schnitt entstanden
ist, muss bei 90°-Schnitten wieder ange-
schraubt werden, damit keine Abfallstiicke
zwischen Spalt und Sdgeblatt fallen kon-
nen. (Bild 2)

Bringen Sie am besten in der Nut des
Kreissigeschiebeschlittens noch ein Stopp-
holz an, damit der Queranschlag nicht un-
endlich weit nach vorne bewegt werden
kann.

Mit den Anschlidgen in Bild 3 konnen
Werkstiicke immer auf gleiche Lange ge-
schnitten werden. Das Holz (schaut aus wie
eine Tortenschaufel, hier schraffiert darge-
stellt) unterhalb des festgezwungenen Hol-
zes ist beweglich. Nachdem das zu schnei-
dende Holz angelegt ist, zieht man die
JTortenschaufel” zuriick und das gesdgte
Teil kann nicht klemmen (nicht nur bei
Schnitten von einem Zentimeter ist das
sehr wichtig). Dann die Tortenschaufel
wieder vorschieben, Holz anlegen, Schaufel
zuriickziehen, schneiden. So hat man in
kiirzester Zeit Schnitte gleicher Linge ge-
tatigt. In Bild 4 liegt zwischen den beiden

www.holzwerken.net

Kanthélzern eine Platte mit einer Alumi-
nium-Schiene. So konnen kleinste Werk-
stiicke mit Spannpratzen (von einem Bohr-
stinder) gehalten werden. Ob nun
Winkel- oder gerade Schnitte ausgefiihrt
werden, das Werkstiick mit der Hand zu
halten wire viel zu gefdhrlich.

Da die Platte mit der Aluschiene nur
eingelegt ist, muss sie, wenn das zu
bearbeitende Werkstiick mit den Spann-
pratzen befestigt wird, gegen Hochdriicken
gesichert werden. Dies kann mit Schraub-
zwingen und Holzklotzen geschehen, so-
lange die Schraubzwingen weit genug vom
Sigeblatt entfernt angebracht werden. Sie
diirfen keinesfalls ins Sdgeblatt fallen kon-
nen. Entfernt man das kleinere Kantholz
an der Vorderseite der Platte, kénnen auch
groRere Werkstiicke bearbeitet werden.
Sind alle Teile abgeldngt, kann es im Pro-
jekt mit den Holzverbindungen weiterge-
hen. Auch die kann man auf der Kreissdge
schnell, prizise und unkompliziert zu-
schneiden - natiirlich mit der passenden
Vorrichtung! )

Maschine, Werkzeug & Co.

Zwei Anschlige fiir die Tischkreissdge

1> Ein wichtiger Punkt in Sachen Sicherheit: Die
Schutzhaube (Pfeil). Wird der Anschlag auf der

. Sige nach vorne geschoben, féhrt das Sdge-
blatt in diesen Kasten und wird vollstan-
dig verdeckt.

)

2> Ein wenig umriisten muss man die Sdge zwi- |
schen 90°- und 45°-Schnitten. Wird das Sage- ‘
blatt gekippt, muss die Leiste, die beim ersten

Schnitt angefallen ist, entfernt werden. Beim

90°-Schnitt muss sie montiert sein; sonst kon-

nen Reststiicke festklemmen.

2

3> Immer gleiche Teile abségen geht mit dem
Tortenschaufel-Anschlag” schnell iber die Sédge.

4> Spannpratzen, ausgebaut aus einem Bohrstdn-
der, leisten gute Dienste beim Festhalten kleins-
ter Werkstiicke. So bleibt die Hand immer aufer-
halb des Gefahrenbereichs. |
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Zwei Anschlége fiir die Tischkreissige

5> Eine einfache Schlitz- und Zapfenverbindung
fiir Rahmenhdlzer oder Uberblattungen schafft
die Vorrichtung spielend: Je nachdem, wie der
Anschlag eingestellt ist, kann man sowohl die
Schlitze (wie hier im Bild) als auch die Zapfen
ohne groRes Umriisten sigen.

So entstehen gute Verbindungen

Schlitz- und Zapfenverbindungen sind eine
gute Ubung fiir den Umgang mit Handsi-
ge und Stecheisen. Doch wer schneller zu
exakten Verbindungen kommen méchte,
nimmt die Maschine. Mit diesem Anschlag
kann man die Hoélzer gefahrlos iiber das
Kreissdgeblatt schieben.

Eine Schlitz- und Zapfenvorrichtung fiir
die Tischkreissige bietet viele Vorteile
gegeniiber der Fertigung per Hand. Guido
Henn hat schon einmal so eine Vorrichtung
vorgestellt (/olzWerken 16, S. 35). Sie ist
fiir den Quer- oder Ablinganschlag der For-
matkreissdge vorgesehen. Die Henn-Vor-
richtung muss aber immer per Hand ver-
schoben und mit den Schnittstellen des
Materials an das Kreissigeblatt herange-
fiihrt werden.

Die hier vorgestellte Vorrichtung ist
ein am Parallelanschlag montiertes senk-
rechtes Brett aus 16-mm-Birke-Multiplex.
Es misst 40 x 27 Zentimeter. Das darauf
aufgeschraubte Anlegeholz mit dem Knie-
hebelspanner ist 10 x 27 Zentimeter groR.
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Maschine, Werkzeug & Co.

6> Bei gestemmten Verbindungen kann man zumindest den Zapfen ebenfalls an der
Sdge herstellen. Das Gegenstiick muss man natiirlich auf anderem Wege ausarbeiten
(Frése, Bohrstander oder Stemmeisen).

Das MaR fiir das breitere Anlegeholz (Zin-
ken) kann je nach Vorstellung des Benut-
zers gewahlt werden. Die Anlegehdlzer fiir
das Werkstiick auf der Vorrichtung sind
deshalb nur geschraubt (nicht verleimt),
damit sie ab und zu komplett ausgetauscht
werden konnen und wieder Material zum
Opfern vorhanden ist.

Fiir meine Sdge musste ich extra ein
Halteholz fiir das groRe Brett konstruieren.
Denn das Holz musste in den 45°-Winkel
der Schiene eingepasst werden, damit die
Vorrichtung spielfrei gleiten kann (Bild 7).
Fiir andere Arten von Parallelanschligen ist
es sicher nicht so kompliziert wie bei dem
Anschlag der Felder-Sige.

Im Gegensatz zur Hennschen Vorrich-
tung kann diese hier mit der Feineinstel-
lung des Parallelanschlags (natiirlich so-
weit vorhanden) prizise eingestellt
werden. Man behilt so das Werkstiick auch
besser im Blick. AuBerdem kann die
Schnittbreite beim Einstellen mit einer di-
gitalen Schieblehre iiberpriift werden.

Schneiden Sie bei Schlitz-Zapfenverbin-
dungen immer erst den Zapfen.

Es konnen nicht nur einfache Uberblat-
tungen oder Schlitz- und Zapfenverbindun-
gen jeglicher Gr6Re, sondern auch Falze
oder Nuten hochkant ausgefiihrt werden
etwa gespundete Eckverbindungen bei Kis-
ten oder Schubladen). Die Erfahrung zeigt,
dass ein Flachzahnsdgeblatt (20 Zihne)
eine glatte Schnittfliche liefert. Bei Wech-
selzahn-Blattern entsteht eine wellige
Schnittflache.

Der Vorteil dieser Vorrichtung ist immer
der, dass die Werkstiicke nicht frei per
Hand am Anschlag gefiihrt werden miissen.
Sie sind fest und sicher mit dem Kniehebel-
spanner an der Vorrichtung verbunden. Das
ist ein groRer Sicherheitsaspekt.

Achten Sie bei allen Ausfiihrungen dar-
auf, dass beim Austritt der Kreissige ein
Opferholz vorhanden ist, da das Holz des
zu bearbeitenden Teiles sonst ausreift.
Wenn schon zuviel abgesdgt ist, leimt man
ein Stiick Holz an das Anlegeholz, sodass

www.holzwerken.net




wieder genug Futter vorhanden ist. Man
kann das AusreiRen auch verhindern, in-
dem das Werkstiick mit einem Cuttermesser
oder einem Anreifmesser an den zu sdgen-
den Linien eingeritzt wird. ¢

Unser Autor Werner Hemmeter
tiiftelt fiir seine eigene kleine Werk-
statt im frinkischen Kleinsendelbach
viele Vorrichtungen aus.

www.holzwerken.net

7> Fiir die Felder-Sige muss ein eigenes Halteholz
konstruiert werden, das auf das 45°-Anschlagpro-
fil der Sége passt. Bei anderen Fabrikaten wird es
einfacher sein, die Vorrichtung an den Parallel-
anschlag anzupassen.

Maschine, Werkzeug & Co.

Zwei Anschlige fiir die Tischkreissdge

&> Sollen Fingerzinken, Falze oder Nuten her-
gestellt werden, muss die Vorrichtung umgeriistet
werden oder neu gebaut werden, wenn beides
gleich oft hergestellt wird. Das Anlegeholz wird
im 90°-Winkel zum Hauptbrett von hinten durch-
geschraubt.
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HolzWerken

Foto-Aktion zur 50. Ausgabe

Zeigen Sie, wo Sie
HolzWerken geniefSen!

HolzWerken feiert ein goldenes Jubildum! Sie halten gerade die 50 Ausgabe in Handen. Seit dem

Start im Oktober 2006 bemiihen wir uns, lhnen die bestméglichen Tipps und Projekte, Methoden

und Arbeitstechniken zu préasentieren. Dieses Jubilium mochten wir mit unseren Lesern auf eine

etwas augenzwinkernde Art feiern. Daher starten wir einen kleinen Wettbewerb:

otografieren Sie sich mit moglichst vielen Ihrer HolzWerken-

Ausgaben selbst. Es zdhlt nicht die Anzahl der Zeitschriften

im Bild, sondern die ausgefallene Idee. Uberraschen Sie uns
und alle Leser von HolzWerken, denn in der kommenden Ausga-
be mdchten wir die originellsten Bilder zeigen. Wo Sie das Bild
machen, das bleibt Thnen iiberlassen - in der Werkstatt, auf dem
GroRglockner, inmitten selbst gebauter Mébel oder bei einem Fall-
schirmsprung.

‘.z:—_i'
-
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lHo/zWerken EHoIzWerken gHolzWerken gHolzWerken
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Unter allen Teilnehmern verlosen wir dreimal unsere neue Ar-
chiv-DVD von HolzWerken im Wert von je 150 Euro. Darauf finden
Sie die Ausgaben 1 bis 49 als PDF. In einer iibersichtlichen Media-
thek konnen Sie den gesamten Inhalt durchsuchen, drucken, mit
Lesezeichen versehen und angenehm am heimischen Computer le-
sen.

Bitte senden Sie uns Ihre Bilder bis zum 15. Januar 2015 digi-
tal in méglichst groRer Auflésung an redaktion@holzwerken.net.
Bitte schreiben Sie ,Foto-Aktion 50” in die Betreffzeile. Wir freu-
en uns auf Ihre Bilder! ¢

ken HolzWerken ‘HoIzWerk

Holz Werken en g HolzWerken gHolzWerken
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Artikel Horizontalfrdstisch, HolzWerken 45

Sie haben im Heft 45 die Herstellung des 3-Achser-Frdstisches
beschrieben und ein paar Angaben im Heft 46 korrigiert. Zur
Korrektur eine Frage:

Sie schreiben, dass auch der Frasmotor von Firma Suhner - Mo-
dell UAL-23-RF fiir den Einbau geeignet sei. (Vorteil dieses Motors:
auch geringe Drehzahl ab 2.500 U/Min) Meine Frage: Wie soll diese
Frdse am Tisch befestigt werden? Ein Anruf bei Firma Suhner ergab
diesbeziiglich keine Antwort. Fiir die Suhner-Frasen gebe es keine
Befestigungsteile wie etwa eine Kopiereinheit oder dhnliches. Nach-
dem Sie diese Frise empfohlen haben, miissten Sie ja eine Losung
parat haben.

> Alois Wallenberger, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Die Suhnerfrdse (oder dhnliche Aggrega-
te von Kress) lassen sich am Rundhals greifen. Dazu sitzt in einem
geschlitzten Multiplex-Brett eine passende Bohrung. Eine Schraube
klemmt den Schlitz und damit die Bohrung zusammen (dhnlich dem
Prinzip auf dem Bild). Zusdtzlich wird die Frdse am Gehduse-Ende
noch einmal mit einem Tréiger passend unterfiittert, so dass nicht
das Maschinengewicht samt Hebelwirkung alleine auf der Rund-
halsklemmung liegt.

Foto: Martin Adomat

A

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Das vergangene Ritsel fiihrte Und schon geht es in die

uns nach Japan, genauer ge-
sagt zu einer japanischen
Gratsdge, der Azebiki. Unter
allen Teilnehmern, die die
richte Losung wussten, hatte
Robert Maibaum aus Mammen-
dorf das nétige Losgliick und
kann sich iber einen Gut-
schein der Firma Magma iiber
100 Euro freuen! Herzlichen
Gliickwunsch!

nichste Runde. Welches Werk-
zeug suchen wir im Bild
rechts?

Viel SpaB beim Rédtseln und
Mitmachen!

ll Teilnahme o

== www.holzwerk

www.holzwerken.net
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Leserpost

Artikel ,,Weifkiiferei in der Schweiz*,
HolzWerken 48

Mit groRem Interesse habe ich den Beitrag ,WeiRkiiferei in
der Schweiz” gelesen. Darin wurde behauptet, die Nuten fiir die
Dauben wurden frither stundenlang gesdgt und gestemmt. Im
Allgemeinen wurde fiir groRere GefdRe ein spezieller Nuthobel
(Kimmhobel) verwendet. Fiir kleinere Gebinde kam der Gargel-
kamm zum Einsatz. Dieser gleicht einem SchreinerstreichmaR,
besitzt aber anstelle der Anreifinadel ein Sdgebldttchen.

> Bernd Meilchen, GrofSrosseln

Artikel Tiroler Schloss, HolzWerken 48

Der Artikel iiber das Tiroler Schloss hat mich begeistert; ich
werde sicher mein nichstes Gartenhaus in dieser Technik bau-
en, sie ist faszinierend.

Allerdings bin ich nicht sicher, wie man den Giebel gestal-
tet. Da geht das Tiroler Schloss wohl nicht mehr, oder?

> Wolf-D. Hess, per Mail

Anmerkung der Redaktion:
Die Mdglichkeiten des
Tiroler Schlosses enden
dort, wo keine eigent-
liche Eckverbindung
zwischen zwei Wiinden
besteht. Das ist beim
Giebel der Fall. Daher
sehen wir hier keine
Einsatzmdglichkeit
mebhr.

/™ Peter Baumann

HolzWerken

Preisrdtsel

HolzWerken verlost

einen Einkaufsgutschein
der Firma Dieter Schmid -
www.feinewerkzeuge.de -
in Hohe von 100 Euro!

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.01.2015

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. lhre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-

| gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisritsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net
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Maschine, Werkzeug & Co.

Kleinteile an der Bandsige

en am

*laufenden Ban

Bei kleinen Verzierungen, winzigen Herz-
chen oder filigranen Engelchen st6f3t man
an die Grenzen des Machbaren, sobald
man mit dem Material an der Bandsége

steht. Oder man meint es zumindest.

Bis es meist doch eine simple Losung gibt.

60 HolzWerken | 50 Jan. | Feb. 2015

gen. Bei der Herstellung sehr kleiner Teile steigt die

Gefahr, sich in den Finger zu sdgen, erheblich. Es
kann an der schwierigen Form des Teiles liegen, so dass
man sich vor dem ersten Schnitt eine sinnvolle Reihen-
folge zurechtlegen muss. Es kann aber auch sein, dass eine
grofRere Stiickzahl eines kleinen Teiles erforderlich ist, und
dabei nicht unnétig viel Holz und Zeit vergeudet werden
soll - die Schwierigkeiten beim Sdgen kleiner Teile an der
Bandsdge sind vielfdltig.

Voraussetzung fiir sicheres Sdgen und fiir ein perfektes
Endprodukt sind die richtige Wahl des Sdgeblattes, ein un-
verbrauchter Einlageblock und verschiedene Hilfsmittel,
die die Finger aus der Gefahrenzone halten. Wihlen Sie am
besten ein sechs Millimeter breites neues oder zumindest
frisch geschédrftes Schweifsdgeblatt. Wer ein unscharfes Si-
geblatt verwendet, muss mit mehr Druck arbeiten. Dadurch
erhoht sich die Gefahr, dass man abrutscht und mit den
Fingern in das Sdgeblatt gerdt. Ein stumpfes Blatt liuft aus
der Richtung, so dass kein gerader oder paralleler Sige-
schnitt entstehen kann (Bild 1).

Hat der Einlageblock schon zu groRe Zwischenriume
am Durchlass des Sdgeblattes, besteht im Sigebereich
nicht mehr geniigend Auflagefliche. Kleine Teile werden
dann nach unten gezogen oder verkanten leicht. In diesem

E s kann an der GroRe des auszusigenden Teiles lie-

www.holzwerken.net




Maschine, Werkzeug & Co.

Kleinteile an der Bandsdge

......

Fall muss ein neuer Block hergestellt wer-
den. Dazu nehmen Sie am besten ein Stiick
Multiplexplatte in der geeigneten Stdrke.
Setzen Sie mit dem 12-mm-Forstnerbohrer
an der Stinderbohrmaschine die notwendi-
gen Luftlécher und sdgen Sie dann erst die
genaue Form aus (Bild 2).

Diese Helfer schonen die Finger

Zwei schnell gebaute Hilfsmittel nehmen
kleinen oder schwierigen Schnitten die Ge-
fahr (Bild 3). Sie sind griffbereit bei der
Bandsige aufbewahrt, um sie im Bedarfsfall
schnell zur Hand zu haben. Das eine Hilfs-
mittel erleichtert das Festhalten kleiner
Teile, das andere gibt dem Rundholz festen
Halt beim Sdgen. Anhand der folgenden
Beispiele wird ihr Einsatz verdeutlicht.

)
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Kleinteile an der Bandsége

Fotos: Sabine Henne

Die Eule ist eine Idee, um mit Kindern eine leichte Holzarbeit zu
basteln - entweder am Kindergeburtstag oder als Ferienprogramm
(Bild 4). Die Form soll aufs Minimum reduziert sein, und doch an-
sprechend aussehen. Um etwas Plastizitit zu erreichen, werden
Schnabel, Augen und Krallen auf den Eulenkérper aufgeleimt.

Die Eulenkérper sdgen Sie aus einer 18-mm-Fichtenleimholz-
platte an der Bandsédge aus. Da der Kérper iiberwiegend aus Run-
dungen besteht, legen Sie ein 6-mm-Ségeblatt auf, das speziell fiir
Kurvenschnitte geeignet ist. Schon beim Aufzeichnen der Eulen-
korper werden Sie sehen, dass sich der Abschnitt am unteren Rand
von der Form her bestens als Schnabel fiir die Eule eignet (Bild 5).
Aber er ist leider zu dick. Also miissen Sie ihn halbieren. Aber er
ist so klein, dass Sie beim Halbieren mit Ihren Fingern zu nahe am
Sdgeblatt wéren. Sie benétigen also eine Halterung, mit der Sie
das kleine Holzteilchen festhalten kénnen. Dazu nehmen Sie zwei
Holzklotzchen (10 x 6 x 4 Zentimeter) und kleben jeweils auf eine
Flache ein Stiick grobes Schleifpapier. Mit Hilfe dieser beiden
Klotze konnen Sie nun das kleine Holzteilchen festhalten und si-
cher mittig an der Bandsdge auftrennen. (Bild 6)

Querschnitte von so manchem Rundholz wirken schon wie Augen.
Zwei diinne Holzscheiben von einem Nussbaum-Ast sind fiir die
Eule perfekt. Aber Vorsicht beim Rundholzsdgen! Das abwartslau-
fende Sdgeblatt gibt dem Ast einen Drehimpuls, so dass es vom Si-
getisch geschleudert werden kann. Fertigen Sie einen Unterlegkeil,
in den Sie zwei kurze Stiicke eines ausgedienten 6-mm-Sigeblat-
tes einleimen. Diesen haken Sie an der riickwirtigen Holzseite als
Bremse ein. So konnen Sie ohne viel Kraftaufwand mehrere zwei
Millimeter diinne Holzscheibchen sdgen (Bild 7).

Nicht immer kann man die Hilfsmittel geeignet einsetzen.
Dann muss man alles vorausschauend aufzeichnen. Zeichnen Sie
die kleinen auszusdgenden Teile an den Rand einer gréReren Plat-
te, so dass Sie die Form weitgehend am Stiick aussidgen kénnen.
Erst der letzte Schnitt trennt die Teilchen ganz ab.

Die Krallen fiir die Eule kénnen Sie nach diesem Prinzip aus
den Resten einer unbeschichteten 4-mm-Hartfaserplatte herstel-
len. Da die Krallen nur zwei Zentimeter lang und einen Zentimeter
hoch sind, zeichnen Sie sich mehrere Krallen dicht aneinander auf
eine grofRere Holzplatte. So kdnnen Sie zuerst alle Zacken und an-

www.holzwerken.net




schlieRend die einzelnen Krallen aussdgen (groRes Bild, S. 61 und
Bild 8). Das kleine Sockelbrettchen konnen Sie mit einem frisch
geschdrften Sdgeblatt ohne Probleme aussdgen.

Am Beispiel des Bdumchens und weiterer Weihnachtsdekora-
tion ist ersichtlich, wie kleine Teile ausgesdgt werden konnen,
ohne mit den Fingern zu nahe ans Sdgeblatt zu kommen. Alle Teile
werden platzsparend auf einen Holzklotz mit zehn mal 20 Zenti-
metern aufgezeichnet. Hier wurde als Holzart die Linde gewdhlt,
da diese iiberwiegend astfrei und sehr weich ist (Bild 9).

Nachdem Sie alle Teile ausgesdgt haben, kommen die beiden
mit Schleifpapier beklebten Holzklotzchen wieder zum Einsatz.
Mit deren Hilfe kénnen Sie von jedem Teil gefahrlos zwei Millime-
ter diinne Scheibchen absidgen (Bild 10). So sind in kurzer Zeit die
Einzelteile fiir fiinf Biumchen zugesdgt. Nach erfolgreichem Meis-
tern aller Schwierigkeiten ist der Sdgehorizont wieder etwas er-
weitert. Die nichste Herausforderung wartet schon. ¢

————— ANZEIGE
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Maschine, Werkzeug & Co.

Kleinteile an der Bandsédge

a

Unsere Autorin Sabine Henne ist
Tischlerin. Sie gibt in ihrer Holz-
werkstatt Kurse zum kreativen Ge-
stalten fiir Erwachsene und Kinder.

Exkl. Mwst. & Versand
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| Jahresinhalt 2014

Stets zur Hand: Mit dem //o/zWerken-Jahresinhaltsverzeichnis finden Sie alle groRen Themen dieses Jahres schnell

und leicht wieder. Falls Thnen ein Heft fehlen sollte, ist die Nachbestellung unter www.holzwerken.net/shop mdglich.

Arts-and-Crafts-Truhe
Durchbrochene Kreisel drechseln
Dynamischer Hocker
Flaschen-Tragehilfe

Geigenvitrine ,Prahlhans”
Giraffenhocker

Grillzange

Holzkdmme

Holzgewinde schneiden Teil II
Horizontal-Frdstisch Teil I
Horizontal-Frastisch Teil II
Kinder-Nahmaschine
Klapp-Schreibtisch

Klassizistische Garenbank

Kleine Geschenke Teil I
Ohrhédrer-Dose drechseln

Schale mit drei Achsen

Schnitzen einer Hand

Serie: Werkstatt-Kurs Mobelbau Teil I
Serie: Werkstatt-Kurs Mobelbau Teil II
Tablett-Tisch

Vogelhduschen
Werkstatt-Einrichtung - auf 14 m?
Werkstatt-Kommode
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Acht Tipps zum Zinken
Anschlagschienen fiir die Handkreissdge
Balsa

Birne (Pyrus communis)

Bohren an Stirnseiten

Brandmalerei - Pyrografie

Ginkgo Biloba

Holz-Anatomie: Wachstum und Hérte
Holzgewinde schneiden Teil I

Jatoba

Massivholzfiillungen - Vier-Diibel-Methode
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Oberfldchen gestalten im Shabby Chic
Padouk
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Scharfsteine plan abrichten
Schubkastenausziige aus Holz
Tulpenbaum

Werkzeugstiele selber fertigen
Tiroler Schloss, Holzverbindung

HolzWerken-Leserseminar bei Mafell
Holzwerker des Jahres 2013, Sieger
Holzwerker des Jahres 2014, Projekte
Portrdt Giinter Mauch

Portrdt Ben Bohlinger
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Top-Termin Messe Holz-Handwerk 2014
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Japanische Sdgen, Teil I

Japanische Sdgen, Teil II
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Spezial-Feilen "Floats"

Neue Produkte:

Neutechnik: Stichsdge-Tisch A10
Scheppach: Mobile Absauganlage Ha200s
Sorby: Metric Drill Set

Jet: Drechselbank JWL-1221VS

Neue Produkte:

Bosch: Schleifroller PRR 250 ES
Stanley: Handkreissdge FME300K
Messkeile Shinwa

Stratos: Drechselbank 230-FU

Ausgabe

48
46
44
47
48

45
b4
49
46
47
49
48
45
45

47
45
48
49
48
46
44
45
46
47
49
46

44

45

Seite

32
22
12
42
58

59
22
58
40
36
32
40
40
56

26
46
26
56
44
27
42
26
30
30
40
50

53

51




Ausgabe Seite

Neue Produkte: 46 53
Festool: Einhandhobel EHL 65 EQ

Veritas: Stoppleiste

Metabo: Akkuschrauber Powermaxx BS Quick
HM-Kreissdgeblatt zum Nuten

und weitere

Neue Produkte: 47 51
Drechselbank von Vicmarc

Exzenterschleifer EVA 150 E von Mafell

Zinkenfiihrungslade von David Barron

Tassenstahl von Wiedemann

und weitere
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Einlass-Eckenhobel von Veritas 48 52
Biindigfraser von ENT 48 52
Schleifgitter von DeWalt 48 53
Neue Produkte: 49 52

T4 von Tormek

Dynagrip von Stanley

ASD 18KB-QW von Black & Decker
Torsion-Bit-Sets, Winkelschleifer von DeWalt
1-2-3 Blécke

Neue Biicher: 45 54

Rudolf Dick: Holzwerkzeuge scharfen

Neue Biicher: 47 54
Doug Stowe: Kleine Schranke

Peter Himmethuber: Terrassen und Decks

aus Holz selbst gebaut

Mark Griffiths: Holz-Projekte fiirs Wochenende

Frechmann Kolon: Das ultimative Buch vom Holz

Neue Biicher: 48 54
Mébel bauen aus Paletten 48 54
Christopher Suart: D.I.Y.-Mgbel 2 48 54
Stuart Lawson: Mobeldesign 48 55

Neue Biicher:

Gerhard Boehm: Handelshélzer
aus Lateinamerika

Sybilla Ferdinand u. a.: Hammer!
das Werkbuch

Messerwechsel ohne drehende Welle
Stecksystem fiir die Schublade
AnreiRleiste fiir Drechselarbeiten

und weitere

V-Nut kaschiert Flachen-Versatz
Bohrmaschinentisch ausrichten
Lesertipp: Schleifwalze

und weitere

Gehrungen fast ohne Holzverlust
Horizontalfrdstisch - neuester Stand
Zwei Backen fiir spezielle Bohrungen

und weitere

Schnitzerlatz schont Arbeitskleidung
Die Bandsédge schlitzt und zapft
Frdsschablone fiir ein kleines Regal

und weitere

Rundstdbe sicher durchbohren
Passgenaue Nuten fiir Regalbretter
Auflésung Gitterkugel-Ratsel

und weitere

Zerlegbare Raucherkammer
Spanngurte ersetzen Zwingen
Schnelles Futter fiir Kugeln

und weitere
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Nehmen Sie Platz: Ein Klappsessel
mit pfiffiger Mechanik entsteht.
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Nie mehr unten ohne: Bauen
Sie einen Unterschrank fiir den

Futter fiir Drechsler: Mit dem Longworth-
Futter konnen Sie nicht nur Locher fiir
schrdge Hockerbeine bohren.
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Das sieht gut aus fiir

Abo mit
|

Sie sparen 11 % gegeniiber de
ImAbo zahlen Sie nur 49,90 Eu
Ausgaben (im Inland).

Sie bekommen gratis dazu: ein
handliches Laguiole-Taschen
Klingenldnge 51 mm

D
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Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

> | Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pléanen
> | Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

> | Holzarten und ihre Eigenschaften

> | Tipps von erfahrenen Praktikern

> | Reportagen aus den Werkstadtten

kreativer Holzwerker

> | Veranstaltungstermine

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c¢ - 30175 Hannover

T+49 (0)511 9910-025 * F +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net
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Immer eine Lﬁsung parat -

mit Biichern von HolzWerken

HolzWerken -
Die besten Tipps & Tricks

KKompaktes Know-how direkt fiir die Werkstatt

Dieses Buch prdsentiert kompaktes Know-how direkt aus der
Werkstatt zu allen Themen rund ums Arbeiten mit Holz.

Aus den ersten 47 Ausgaben der Zeitschrift HolzWerken sind
die besten Beitrage der duf3erst beliebten Rubrik ,, Tipps & Tricks*
hier in einem Band zusammengestellt.

Ob als Inspirationsquelle, Nachschlagewerk oder Ideenkiste -
dieses wertvolle Buch ist ein wirklich tolles Geschenk fiir jeden
Holzwerker!

108 Seiten, 21x29,7 cm, flexibler Einband

Best.-Nr. 9171
ISBN 978-3-86630-996-8
19,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop
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