CH 14 SFr/A 9,80 €

BeNelux 9,80 €
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Katalog-Service
Anzeige

Katalog-Service

Die interessantesten Kataloge fiir leidenschaftliche Holz-
werker, Holzkiinstler und alle anderen Handwerker und
Interessierten - auf einen Blick:

DRECHSELIENTRUM
iRIoEBIRON

Sie haben die Moglichkeit, die wichtigsten Kataloge direkt
bei den Firmen oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt an
die jeweilige Firma oder schreiben Sie uns eine Mail:

KILLINGER Maschinen GmbH

Drechselbanke info@holzwerken.net

DRECHSELZENTRUM ;
ERZGEBIRGE - steinert® o
Heuweg 4 - 09526 Olbernhau RingstraRe 28

T +49(0)37360 72456 82223 Eichenau

F +49(0)37360 71919
steinert@drechselzentrum.de

T +49 (0) 8141 3573732
F +49 (0) 8141 3573750

Maschinen, Werkzeug und Zube- info@killinger.de
hor fiir Drechsler und Schnitzer www.killinger.de

4 “DIcTUM e

Akfionspreis solange Vorrat reicht!
nur € 79.00 (inkl. Mwst)

ELEKTROWERKZEUGE
UND MASCHINEN

DER KATALOG EO ] 2

ORECHSELMASCHINEN
ECHSELZUBENOR
ORECHSELMESSER
ORECHSFLRURSS
WEAKSTATTAUSSTATIUNG.

BREHO Breternitz Holzwaren GmbA
Hermann-Petersilge-Strafie 3
07422 Bad Blankenburg

D eursiter e

 allex rund ums Drechseln ﬂ BWirave .

gﬁ s

Wir bieten eine groBe Auswahl von
Notensténdern an. Von verspielt romanti-

= = = o=t

Tel.: 036741 57 49-0
Fax: 036741 57 49-26
Email: info@breho-fools.de

www.breho-tools.de

Besuchen Sie unsere
Si6bergs Hobelbankausstellung

Neureiter

Maschinen und Werkzeuge

Am Brennhoflehen 167

A-5431 Kuchl bei Salzburg

T +43 (0)6244 20299

F +43 (0)6244 20299-10
kontakt@neureiter-maschinen.at

DICTUM GmbH
Donaustr. 51 - 94526 Metten

Katalog jetzt anfordern:
Tel.: +49-(0)991-9109-901
Fax: +49-(0)991-9109-801

www.mehr-als-werkzeug.de

schen, bis schlichten modernen Formen.

Drechslerei WEISS

HauptstraBe 15
89567 Sontheim
Tel. 07325/6180
www.weiss.biz

v 300 Seiten Gesamtkatalog

v 80 Seiten Preisliste

v 16 Seiten Kursprogramm
Gleich gratis anfordern unter:

Infopaket@drechselstube.de

Drechselstube
Neckarsteinach

Finkenweg 11

69239 Neckarsteinach
Tel. 06229-2047
www.drechselstube.de

DICTUM

MEHR ALS WERKZEUG

Anzeigenschluss

DICTUM GmbH
Donaustr. 51 - 94526 Metten

Katalog jetzt anfordern:
Tel.: +49-(0)991-9109-901
Fax: +49-(0)991-9109-801

www.mehr-als-werkzeug.de

fiir die ndchste Ausgabe

ist der 25.07.2014

Andrea Heitmann

T +49(0)511 9910-343

F +49(0)511 9910-342
andrea.heitmann@vincentz.net

Prdsentieren Sie
lhr Unternehmen!

Hier koénnte Ihr

Firmeneintrag stehen.




HolzWerken

Editorial

ch habe alle Fehler gemacht, die man machen kann.” Dieser Satz stammt nicht

I von mir, denn das ware auch vermessen. Ich gehe nimlich davon aus, dass ich
» in den ndchsten Jahren und Jahrzehnten in der Werkstatt immer weiter Fehler
machen werde.

Die Fréstiefe nicht reduziert, wenn es nétig gewesen wire: Schon ist die neue
Werkbankplatte verschandelt. Beim Auftrag von gefirbtem Schellack viel zu hiu-
fig tiber eine Stelle gestrichen: Sofort sieht der selbst gedrechselte Schaukelstuhl
aus wie ein rot-geschecktes Rindvieh. Und, natiirlich immer mal wieder der Klas-
siker: beim Griff in die Verbinderkiste der Irrtum. Zu lange Schrauben sieht man
immer zweimal.

~Ich habe alle Fehler gemacht, die man machen kann.” - Ben Bohlinger sagt
das. Und natiirlich will er damit nicht andeuten, dass er gegen jedes weitere
Missgeschick gefeit ist. Doch der Saarlinder gehort mittlerweile zu den heraus-
ragenden Drechslern in Mitteleuropa. Es ist dabei nicht einmal das unglaublich
filigrane Erscheinungsbild seiner aus saftfrischem Ahorn gedrechselten Schalen,
das sein Werk so hervorhebt. Es ist die Farbe, die den Unterschied macht. Ich
hatte die Freude, den sympathischen - tja, was nun? - Handwerker und Kiinstler
einen Tag lang in seiner Werkstatt zu besuchen. Ab Seite 36 lesen Sie mehr dazu.

Unendlich viele Irrtiimer und Fehlversuche, verdorbene Objekte und missra-
tene Rezepturen hat Ben Bohlinger im Lauf der vergangenen zwolf Jahre hinter
sich gebracht. Denn nicht nur das Drechseln, sondern auch die Farbgebung hat er
sich von der Pike auf erarbeitet. Seine Irrtiimer sind keine Schusseligkeiten, wie
bei mir so oft. Sie sind die notwendigen Umwege, die die Ortskenntnis erhéhen.
Und welche Ortskenntnis Bohlinger mittlerweile hat! Niemand, den ich kenne,
kennt sich so gut mit Farbe auf Holz aus.

Neben der neuen Freundschaft zu einem wunderbaren Holzwerker habe ich
eine Erkenntnis aus dem Saarland mitgebracht: Fehler sind eine gute Sache.
Wenn es gut lduft, weisen Sie den Weg zu einer noch besseren Losung. Und das
ist doch eine trostliche Botschaft.

Wenn ich das ndchste Mal zum gefdrbten Schellack greife, wei ich immerhin,
wie ich das Erscheinungsbild eines rot gefleckten Rindviehs erzeugen kann.

dveas Ol

Andreas Duhme, Redakteur
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> (14 Tru(h)e love
Eine Truhe im Arts-and-Crafts-Stil entsteht

> |46 Reise ins Kreiselreich
So stellen Sie auRergewdhnliche Kreisel her

> |62 Mobile Lade fiir sechs Saftflaschen
Mit der selbstgebauten Flaschen-Traghilfe zur Gartenparty

> |12 Urahn aller Biume
Der einzigartige Ginkgo im Fokus

> |22 Ins Hirnholz bohren leichtgemacht
Mit diesem praktischen Helfer geht nichts mehr schief
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> 58 Nieder mit dem Werksttick!
Unterschatzte Werkstatthelfer: Niederhalter

36 Hauchdiinne, leuchtend bunte Schalen
Drechsler Ben Bohlinger im Portrat
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Flachwinkel dient
als Anreifhelfer

Immer gleiche Abstdnde
anzeichnen macht ein groReres
Projekt mit vielen Teilen zu
einem miihsamen Geschaft.
Dabei kann das in unserer ge-
normten Welt so wunderbar
einfach sein. Sitzt die zu set-
zenden Markierung immer im
gleichen Abstand in der Ecke,
so kann ein handelsiiblicher
Flachwinkel sehr gute Dienste
leisten. Wenn Sie seine Malle
genau kennen, konnen Sie ihn
als schnellen Helfer bei vielen
Projekten einsetzen. ¢

Schlechte Oberflache
durch stumpfes Papier

Es ist ein notwendiges
Ubel:  Verbrauchsmaterialien
kaufen. Schleifpapier steht
flir jede Holzwerkstatt recht
weit oben auf der Einkaufs-
liste. Wer aber glaubt, die
Kosten senken zu konnen, in-
dem er das Schleifpapier mog-
lichst lange einsetzt, senkt nur
die Qualitdt seiner Oberfld-
chen. Stumpfes Schleifpapier
driickt die Fasern gegen das
Holz und schneidet sie nicht
mehr ab. ¢

Nehmen Sie Schrauben
die Spitzen

Hin und wieder miissen
kurze Schrauben noch kiirzer
werden, damit sie nicht durch
diinnes Material stoRen. Dazu
werden die Schrauben am bes-
ten in ein Restbrettchen ge-
dreht, das noch diinner ist als
das Zielmaterial. Dieser Holz-‘
rest dient als sicherer Halt. Mit |
einer Feile oder am Schleifbock
lassen sich die Schrauben nun

Wenn die Schraube die Platte spaltet

Es ist ein Phdnomen: Alles
ist vorbereitet, die Schraube
ausgewahlt, das Loch ausrei-
chend groR vorgebohrt und der
Bereich fiir den Schraubenkopf
gesenkt. Trotzdem spaltet die
Schraube den Werkstoff, wenn
die sie parallel zur Oberfldche
eingeschraubt wird. Es gibt
einen Trick, um das Spalten der
Fasern zu verhindern. Zwingen
Sie parallel zur geplanten
Schraubrichtung auf beiden Sei-
ten eine Zulage auf die Fldache
des Werkstiickes. Sie verhindern

so, dass das gepresste Gefiige
des Materials von der Schraube
nach auBen gedriickt wird. Be-
kommt das Gewinde von auRen
Gegendruck, kann sie ins Mate-
rial schneiden.

Drehen Sie die Schraube vor-
sichtig und per Hand ein, denn
ein elektrischer Schrauber kann
schnell zu viel Geschwindigkeit
aufbauen und damit die Schrau-
be tiefer ins Material treiben als
erwiinscht.

Nach dem Schrauben kann
man die Zwinge problemlos

o
al
E
S
2
a
o
b=
@
x:
“
<
2
1=
"

Schnitzerlatz schont Arbeitskleidung

Kleine Holzarbeiten werden hdufig - zumin-
dest zum Fertigschnitzen - gern in der Hand ge-
halten. So kann die Figur immer schnell in die
giinstigste Schnittrichtung gedreht und zur Be-
urteilung des Gelingens stdndig von allen Seiten
betrachtet werden. Und je komplexer und filigra-
ner die angestrebte Form bereits ausgearbeitet
wurde, desto schwieriger wird es, eine sichere
Einspannmethode zu finden.

Um beim Schnitzen ,aus der Hand” die not-
wendigen Krafte aufbringen zu konnen, sollten
Werkstiick und Arme dabei fest am Oberkorper
anliegen. Wer hdufiger so schnitzt, wird bald be-
merken, dass seine Arbeitskleidung dadurch fast
ausschlieflich im Brustbereich verschleifft. Das
muss aber nicht so bleiben, denn ein Schnitzer-
latz ist schnell aus Reststiicken eines derberen
Stoffes (Segeltuch, Markisen- oder Jeansstoff)
zusammengendht und leicht zu ersetzen, wenn er
gar zu locherig geworden ist. ¢

wieder abnehmen; alles bleibt
an seinem Platz, ohne gespal-
ten zu werden.

Alternativ konnen Sie eine
winkelvariable Holzzwinge oh-
ne Zulagen einsetzen. Sie hat
gegeniiber Metallzwingen durch
ihre breiten Fldchen an Kopf
und Full den Vorteil, dass sie
keine Abdriicke auf der Oberfla-
che der Platte hinterldsst. ¢

Gerade MDF spalten Schrauben
leicht auf. Setzt man eine Zwinge
an, kann das Material nicht aus-
weichen.

kiirzen, dann ausdrehen und
an die Originalstelle setzen.
Dort gut vorbohren - denn den
Schrauben fehlt ja nun die
Spitze. ¢

Wenn eine grofRere Schiirze stort,
kann ein solcher selbst gendhter
Schutz fiir den Brustbereich helfen.
Er bewahrt die Arbeitshemden vor
allzu schnellem Verschleif.

S —— ( )

Foto: Hans-Giinter Konig
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Stauraum: Gehen Sie an die Decke!

Sie suchen Stauraum in Ihrer Werkstatt? Legen Sie mal Ihren
Kopf in den Nacken!

Gerade kleine Werkstdtten haben manchmal noch viel Luft
nach oben. Wer in der gliicklichen Lage ist, noch ein oder gar zwei
Meter Freiraum iiber dem Kopf zu haben, der sollte mal {iber eine
Lagerung an der Decke nachdenken.

Es soll Holzwerker geben, die gerade nicht gebrauchte Klein-
maschinen (Zugkreissdgen zum Beispiel) angurten und mit einer
Winde nach oben ziehen. So weit miissen Sie sicher nicht gehen.
Aber Latten und Leisten lassen sich schon gut an der Decke ver-

DECKENHALTER

Tipps G Tricks JEASANE

stauen. Wir zeigen Thnen eine Lésung, die im Fall, dass die Hohe
doch einmal anderweitig bendtigt wird, auch schnell wieder de-
montiert werden kann.

Wir gehen hier von einer tragfdhigen Decke (Holzbalken, Be-
ton) aus, die kraftige Anker oder Schwerlastdiibel aufnehmen
kann.

Greifen Sie dann zu einem dicken Multiplex-Brett (mindestens
26 Millimeter) und bauen Sie sich zwei umgekehrte T-Halter. Zu-
ndchst schrauben Sie zwei etwa 30 Zentimeter lange und acht Zen-
timeter breite Streifen im gewiinschten Abstand zueinander an die
Decke. Jeder dieser beiden Halter hat genau in der Mitte eine
M12-Einschraubmutter (bekannt als Rampa-Muffen). In die auf-
rechten Halter schrauben Sie ebenfalls eine Rampa-Muffe ein.
Uber ein Stiick M12-Gewindestange ldsst sich jeder Triger unter
seinen Halter drehen und hdngt dort sicher.

Als Tragebalken kommt nun noch je ein 80 x 6 Zentimeter gro-
Res Multiplex-Brett quer unter den aufrechten Halter. Es kann zu
beiden Enden hin auch noch etwas schmaler werden - statisch
kein Problem, und es sieht etwas leichter aus. Leim und fiinf X-
formig eingedrehte Spanplattenschrauben sorgen hier fiir den
richtigen Halt. ¢

] AUFRECHTER TRAGER
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Bei uns finden Sie das richtige
Werkzeug fiir lhre Oberfrase!

‘e Ouaiititvon ENT nei toptoots2a

www.holzwerken.net

www.toptools24.de - Ihr Online-Shop fiir hochwertige Werkzeuge

TopTools 24,

INTECRO GmbH & Co. KG
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Abkiihlung contra
Sicherheit

Sommerzeit - heiRe Zeit.
Gerne ldsst man dann durch
weite T-Shirts oder aus dem
Hosenbund gezogene Hemden
etwas mehr Luft an den Kor-
per. Doch an Bohrmaschinen,
Frdstischen oder auch an der
Kreissdge ist weite Kleidung
gefdhrlich. Denn die Textilien
konnen vom rotierenden Werk-
zeug erwischt werden, der
Holzwerker wird dann regel-
recht in die Schneiden geris-
sen. Dann lieber auf die Luf-
tigkeit verzichten und eine
Pause mehr einlegen. ¢

Wie tief ist tief genug?

Wie lang eine Schraube sein
muss, hdngt von ihrer Dicke ab.
Der Kerndurchmesser des Ver-
binders dient als Daumenwert
beim Verschrauben von Holztei-
len. Um auf der sicheren Seite
zu sein, muss die ,packende”
Schraubenldnge mindestens
dem vierfachen Schrauben-
durchmesser entsprechen. Also
sollte eine 5er Holzschraube
mindestens 20 Millimeter tief
eingedreht werden. Wenn das
nicht geht: Kleinere Schrauben
wahlen und davon mehrere ein-
setzen. ¢

Die richtige Reihenfolge
entscheidet

Beim Aushobeln von vielen
gleichen Teilen am Abricht-/Di-
ckenhobel kommt man schnell
durcheinander. Am besten wer-
den alle Teile beim Ab- oder
Herausnehmen immer (!) so ge-

dreht, dass die ndchste zu be- |

arbeitende Fldche nach unten
(Abrichtmodus) oder nach oben
weist (Dickte). Wichtig ist bei
diesem Trick die Einheitlich-
keit. So kommt keine Verwir-
rung auf, was noch bearbeitet
werden muss. ¢

8 HolzWerken | 47  Juli | August 2014

Die Bandsdge schlitzt und zapft

Wenn es an Holzverbindun-
gen geht, wird die Bandsdge oft
vergessen. Denn diese Maschine
hat nicht gerade den Ruf, sehr
exakt zu sein. Doch mit einem
breiten und scharfen Blatt ver-
sehen und mit gut eingestellten
Fiihrungen gelingen zum Bei-
spiel Schlitz-und Zapfen-Verbin-
dungen sehr gut.

Starten Sie bei dieser Ver-
bindung immer mit dem schwie-
riger nachzuarbeitenden Teil,
also dem Schlitz. Wenn die Ver-
bindung angezeichnet ist, stel-
len Sie den Parallelanschlag so
ein, dass das Blatt auf der ,Ab-
fallseite” des Strichs schneidet
und diesen nur halb wegnimmt.
Hinter dem Sdgeblatt positio-
nieren Sie einen Stoppklotz, der
die Tiefe des Einschnitts be-
grenzt. Bei einer einfachen

Schlitz-und-Zapfen-Verbindung
entspricht sein Abstand von den
Zahnspitzen in der Regel der
Breite der Rahmenhdlzer. Nun
schneiden Sie einmal, drehen
das Rahmenholz und schneiden
noch einmal. Beim Entfernen
des Abfalls im Schlitz hilft die
Standbohrmaschine, die zwei
Millimeter vom  Schlitzgrund
einmal durchbohrt. Den Rest am
Schlitzgrund stechen Sie mit
einem Stechbeitel sauber.

Kleine  MafRabweichungen
beim Fertigen des Schlitzes kon-
nen Sie beim Zapfen ausglei-
chen. Verstellen Sie den An-
schlag so, dass das Blatt wieder-
um auf der , Abfallseite” schnei-
det. Machen Sie den ersten Test-
Zapfen aus einem Abfall-Stiick.
Wichtig: Verstellen Sie fiir den
Absetzschnitt am  Test-Stiick

den Anschlag nicht, sondern
schneiden Sie den Abfall quer
mit einer Handsdge ab. Ein Ein-
stecktest in den Schlitz verrdt
ihnen nun, ob Sie den Bandsd-
ge-Anschlag ein klein wenig
nach links (Zapfen wird diinner)
oder rechts verschieben (Zapfen
wird dicker)

Weitere Verbindungen lassen
sich auf diese Weise sehr gut
ohne jedes Anzeichnen ausfiih-
ren: Erst alle gleichmaRigen
Schlitze, dann alle Zapfen. Auch
die Absetzschnitte sind zu guter
Letzt auf der Bandsdge in Serie
gut moglich. Voraussetzung ist
natiirlich (wie auch schon zu-
vor) ein perfekt rechtwinklig
zum Blatt stehender Tisch. ¢

Lack mit Streifen? Nur keine Panik

Liegt es am Pinsel? Liegt es am Lack? Liegt es
an mir? Bei der Oberflachenbehandlung vor allem
mit Lack ist guter Rat teuer, wenn sich nach
jedem Pinselstrich Streifen zeigen. Dabei ist die
Losung relativ einfach: Geduld ist das Zauber-
wort.

So ziemlich das Falscheste, was man bei zu-
ndchst noch sichtbaren Streifen machen kann,
ist noch einmal und noch einmal mit dem Pinsel
iiber die Stelle zu streichen. Dadurch gerdt viel
zu viel Oberflichenmittel auf das Holz.

Es ist vollig normal, dass die Borsten eines
Pinsels in den ersten Sekunden nach dem Lack-
auftrag noch ihre Spuren hinterlassen. Hier
heiRt es, nicht in Panik zu geraten. Geben Sie
der Lackoberfldche einfach einige Minuten Zeit,
um sich zu egalisieren. Dafiir sorgen die Lose-
mittel in den heutigen Oberflichenprodukten
recht zuverldssig. Moderne Oberflaichenmittel -
und das gilt fiir Lacke ebenso wie fiir Ole - sind

s: Heiko Stumpe
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von ihren Herstellern so eingestellt, dass sie in-
nerhalb von kurzer Zeit einen homogenen, glat-
ten Film bilden. Ol versinkt dann bald in den
Poren und der Uberschuss wird spiter abgenom-
men; Lack bleibt als Schicht auf den Holzfasern.

Lassen Sie Thr Vertrauen in das gewdhlte Pro-
dukt wachsen, indem Sie vor dem Start am Pro-
jekt einige Probebrettchen endbehandeln. So
werden Sie feststellen, dass die Pinselstriche ver-
schwinden, und ein einheitlicher Oberfldchen-
film entsteht, der gleichmdRig abtrocknet und
eine schone, glatte Partie hinterldsst. ¢




Frasschablone fiir ein kleines Regal

0 o
Bedienungsanleitungen, Materiallisten oder die 70 SC‘HRAGE

neuesten drei Ausgaben von HolzWerken: In der
Werkstatt gibt es immer Papier, das platzsparend
verstaut sein will. Fiir einen kleinen Halter mit
mehreren Einsteckfdchern im 70°-Winkel
findet sich so ziemlich iiberall Platz. Und
mit einer pfiffigen Schablone sind die bei-
den Seitenteile des Halters auch schnell
per Oberfrdse mit den notigen Schlitzen
versehen. Die Schlitze nehmen die diinnen
Einsteckbretter, zum Beispiel aus Hartfaser-
platte, auf.

Zwei Dinge sind dabei wichtig: Die Schlitze
miissen stets den gleichen Winkel zur Vorderkante
haben und immer den gleichen Abstand zueinander.

Legen Sie dazu zundchst die beiden Bretter (72 Millimeter

breit, mindestens zwolf Millimeter dick, Lange nach Wahl)
mit den Vorderkanten aneinander. Zeichnen Sie dann die ge-
nauen Positionen der Einsteck-Nuten fiir die Boden an. Dabei
geniigt es, je die Ober- oder die Unterkante der Nuten zu
kennzeichnen, aber dazwischen darf dann nicht gewechselt
werden. Als Abstand zwischen den Nuten bieten sich drei bis
vier Zentimeter an.

Fertigen Sie sich nun ein flaches gleichschenkliges Drei-
eck als Fiihrungsschablone fiir die Oberfrdse an: Es hat an
den beiden duBeren Winkeln 20°, eine Hohe von zwdolf Zen-
timetern und ist entsprechend knapp 70 Zentimeter lang.
Darunter schrauben Sie eine stabile Leiste, mindestens 1,30
Meter lang und gleichmdRig iiberstehend, unter das Dreieck
(parallel zur Basis). Sie dient als Anlage an die Werkzeug-
kante. Frasen Sie nun mit einem Nutfrdser einmal an den bei-
den Seitenkanten des Dreiecks entlang, sodass die Leiste eine
Kerbe links und eine Kerbe rechts bekommt. Dadurch iibertra-
gen Sie ganz einfach den durch Ihre Maschine gegebenen
Abstand zwischen Schablonenkante und Frdser auf die Schab-

Diese Kerben sind nun ge-
nau die Referenz-Punkte, mit
denen Sie die gesamte Schablo-
ne an die Brettkanten anlegen.
So lassen sich beide Seiten
schnell frasen. Fiir die linke Re- ‘
galseite nutzen Sie die linke
Seite der Schablone, fiir die
rechte die rechte. ¢

EINSTECKBODEN

www.holzwerken.net
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B Tipps & Tricks

. Kurz notrert
Wenn das Holz nicht reicht

Da hat man ein schones
Stiick Edelholz und mochte
moglichst  verlustfrei eine
Schale daraus drechseln. Dann
konnen Sie ein Blindholz auf
der Schalenunterseite auflei-
men. Dieses sollte vom Durch-
messer und von der Material-
starke so bemessen sein, dass
jetzt entweder ein Full oder
ein Rezess angedrechselt wer-
den kann. Jetzt kann die
Schale ganz normal gespannt
werden. Das Blindholz wird
dann bei der FuBgestaltung
weggedrechselt. ¢

Amaranth und Co.
farben durch Aufreiben

Gedrechselte ~ Werkstiicke
konnen durch farbig gestaltete
Bidnder aufgepeppt werden.
Kleine Klotze aus zum Beispiel
Ebenholz, Palisander, Ama-
ranth, Padouk werden bei ro-
tierender Maschine auf das
Werkstiick  gedriickt. Dabei
reibt es feinste Partikel der
farbigen Holzer auf das Werk-
stiick und diese werden sozu-
sagen eingebrannt. Dies funk-
tioniert auf trockenem, wie
auf nassem Holz. Farbversuche
vorab sind ratsam. ¢

Drechseln mit der
richtigen Drehzahl

Was ist die richtige Dreh-
zahl beim Drechseln? Es ist ge-
nerell die, bei der das Werk-
stiick ruhig und vibrationsfrei
lduft.

Die Drehzahlobergrenze |
sollte sich bei normalem Mate- |

rial an der idealen Schnitt-
geschwindigkeit von 10 bis 15
Meter pro Sekunde orientieren.
Die Umfangsgeschwindigkeit in
Meter pro Sekunde errechnet
sich vereinfacht so: Durchmes-
ser (in mm) x Pi (3,14) x Dreh-
zahl (U/min) / 60.000. ¢

Dosendeckel mal anders

Ein verschlieRbarer Drahtverschluss, abge-
baut von einem Einmachglas, kann eine Holzdose
richtig interessant machen. Solche Einmachgla-
ser gibt es im gut sortierten Haushaltswarenge-
schdft, zum Teil sogar mit farbigem Deckel. Der
Dosenkorper ist in diesem Fall aus einem etwas
unférmigen Ast eines Birnbaumes gefertigt.

Sowohl der Deckel als auch die Dose bekom-
men eine Nut fiir die Drahtringe. Beim Drehen
der Dose muss der genaue Durchmesser am Grund
der Nut angelegt werden - am besten per Mess-
schieber direkt vom Glas abnehmen. Wichtig ist
auch der richtige Abstand der Nuten zueinander.
Dabei kommt es darauf an, ob der Gummiring
Verwendung finden soll oder nicht. Des Weiteren
sollte darauf geachtet werden, dass im Bereich
des Verschlusses das Dosenunterteil keine gréRe-
ren Schwankungen im Durchmesser aufweist, da
sonst der Biigelverschluss nicht mehr vollstandig
geschlossen werden kann.

Die Demontage des Drahtverschlusses beginnt
am Scharnier. Dort werden die Biigel des oberen
Ringes zusammengedriickt; so kann dieser abge-

nommen werden. Nach Entfernen des Verschluss-
ringes kann auch der untere Ring entfernt wer-
den. In der gleichen Reihenfolge riickwarts wird
der Drahtverschluss auf die Dose montiert. ¢

o e R
Foto: Martin Adomat

Mit etwas Pech wird Holz wasserdicht

Wie bekomme ich die gerade gedrechselte
Blumenvase oder das neue TrinkgefdR so dicht,
dass weder das Holz noch der Tisch nass werden?
Diese Frage stellt sich vielen Drechslern.

Die Antwort ist: Fasspech. Es wird zum Aus-
pechen von Bierfdssern aus Holz verwendet, des-
halb ist es auch optimal zum Abdichten von
TrinkgefdRen geeignet. Dieses aus Baum- und
Pflanzenharzen bestehende Material gibt es, in
Brocken abgepackt zu je einem Kilogramm, im
Handel zu kaufen. Das Pech ist nach dem Auftrag
so flexibel, dass es die Bewegungen im Holz
mitmacht. Es gibt neues Fasspech mit der Farbe
Honiggelb und bereits gebrauchtes Fasspech in

/!\ Fotos: Martin Adomat )
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Dunkelbraun. Beide werden mit der gleichen Me-
thode verarbeitet.

Zundchst muss das Fasspech auf 180° erhitzt
werden. Dazu eignet sich am besten eine Induk-
tionskochplatte, bei der man die Temperatur ge-
nau einstellen kann. Bei einer herkémmlichen
Kochplatte hat das Pech dann die richtige Tem-
peratur, wenn die Oberfliche im Topf zu simmern
beginnt.

Wichtig fiir die Sicherheit: Fasspech ist
brennbar, daher darf kein offenes Feuer im Raum
sein. Und: Schiitzen Sie Korper, Arme, Hdnde
und Gesicht vor duRerst schmerzhaftem Kontakt
zum heiRen Pech. Das fliissige Fasspech wird mit
einem Schopfloffel in
das GefdR gegossen.
Ziigiges Drehen ver-
teilt das heiRRe Mate-
rial im Inneren, der
Uberschuss wird wie-
der in den Topf gegos-
sen. Der Vorgang kann
beliebig oft wieder-
holt werden. Beim
Erkalten wird das
Fasspech hart. Das
WeiRbierglas (pardon:
-holz) ist dicht und
kann benutzt werden.
Prost! ¢

www.holzwerken.net
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Doppelt schrdg bohren - so ganz einfach

Gar nicht so leicht, das Werkstiick fiir
eine doppelt schrdge Bohrung auszurich-
ten! Nehmen wir als Beispiel einen Hocker,
flir dessen Beine die Sitzplatte gebohrt
werden soll. Damit der Hocker stabil steht,
werden seine Beine ausgestellt: Nach vorne
und hinten um 10°, zur Seite jeweils um
15°. Wie bekommt man die Platte nun kor-
rekt auf dem Bohrmaschinentisch ausge-
richtet?

Eine groRe Hilfe ist dabei Ihre Tisch-
kreissdge. Die Gehrungssdge ist auch gut,
sofern diese ein neigbares Sdgeaggregat
hat. In den Bildern sehen Sie den Bau einer
hilfreichen Bohr-Vorrichtung.

Greifen Sie zu einem Rest Kantholz
(40 x 40 Millimeter, zum Beispiel) und stel-

Wenn die Schraube nicht greift

len Sie die Sdge auf beide gewiinschten
Winkel ein. Bei der Tischkreissdge zum Bei-
spiel die Sdgeblatt-Neigung auf 10° und
die des Langsanschlags auf 15°. Schneiden
Sie das Kantholz so an, und trennen Sie
dieses Endstiick in einem geraden Schnitt
auf etwa 15 Zentimeter ab.

Mit dem rechtwinkligen Ende nach
unten schrauben Sie diesen Abschnitt nun
an eine Ecke einer stabilen 30 x 30 Zenti-
meter grofen Platte). Auf die so platzierte
kleine Schrdge kénnen Sie bereits die Sitz-
platte auflegen. Natiirlich braucht es noch
zwei oder sogar mehr weitere, aber dann
kiirzere Schrdgabschnitte zum Abstiitzen
des Werkstiicks. Diese schieben sie einfach
unter die Sitzplatte, zeichnen die Position

~——— ANZEIGE
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an und schrauben sie fest. Vor jedem Boh-
ren sollten Sie bei einer solchen recht
kniffligen Arbeit die Ausrichtung des Werk-
stiicks doppelt kontrollieren, so dass ein
Vertauschen der Winkelausrichtung nicht
vorkommt. Unsere Vorrichtung kénnen Sie
natiirlich je nach GroRe des Werkstiicks an-
passen. ¢

,
N

Fotos: Heiko Stumpe ™

Die beste Schraube bringt
nichts, wenn man sie nicht
fest anziehen kann. Hat sie
Spiel in ihrem Bohrloch, wird
die Verbindung nie fest. Am
einfachsten ist es, die Schrau-
be durch eine etwas langere,
dickere Schraube auszutau-
schen. Das ist aber nicht im-
mer moglich. Dann gibt es
noch ein paar andere Tricks,
um doch noch eine feste
Schraubenverbindung zu errei-
chen.

Sie konnen erstens das
Loch aufbohren und einen

www.holzwerken.net

passenden Holzdiibel -einlei-
men. Danach kann man das
Schraubenloch noch einmal
vorbohren, diesmal mit einem
kleineren Bohrer.

Alternativ hilft es auch,
wenn man das zu grofe
Schraubenloch mit Holzleim,
Holzkitt oder Alleskleber fiillt.
Lassen Sie die Masse ein wenig
antrocknen und schrauben Sie
dann die Schraube wieder ein.
Und eine dritte Losung be-
steht darin, das Gewinde leicht
mit Teflonband (aus dem Sani-
tédrbereich) zu umwickeln. <

S

MASCHINEN UND WERKZEUGE

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at
www.drechselmaschinen.at
www.neureiter-shop.at
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Werkstattpraxjs . i
Ginkgo Biloba Ry o

T
\

Die Holzwerker sind geteilter Meinung tiber Ginkgo-Holz. ,Langweilig“, sagen die einen und meinen

die schlichte Maserung. ,Gut zu bearbeiten®, sagen die anderen und freuen sich, den urtiimlichen

Exoten auf der Drechsel-, Schnitz- oder Hobelbank zu haben.




er Ginkgo ist ein Fossil. Um mehr
D als 250 Millionen Jahre lassen sich

versteinerte Ginkgo-Bldtter zu-
rlickdatieren. Das ist dlter, als die Funde
vom Mammutbaum bezeugen. An seinem
zweigeteilten Laub (daher der lateinische
Zusatz biloba, fiir bi-loba = zweilappig)
kann man die andersartige Struktur sehen:
Die Bldtter sehen aus wie zusammengekleb-
te Nadeln. Thnen wird eine heilende Wir-
kung zugesprochen. Nicht nur den Eigen-
schaften nach ist Ginkgo anders als alle
Nadel- und Laubbdume. Er ist botanisch
gesehen weder das eine, noch das andere.
Damit stellt der Ginkgo seine eigene Klasse.

Urspriinglich war Ginkgo auf der gan-
zen Welt zu finden. Durch die Eiszeiten
ist der Ursprungsbestand jedoch stark zu-
riickgegangen. Reste findet man heute nur
noch in zwei kleinen geschiitzten Gebieten
in China. Der dlteste Baum ist etwa 3.500
Jahre alt! Ginkgo besitzt in Chinas und Ja-
pans Tradition hohes Ansehen. Man kennt
dort das Holz seit Jahrhunderten als gutes
Material fiir Tee-Zeremonie-Zubehor, Figu-
ren, GefdRe und Haushaltsgegenstdnde.

Seit dem 18. Jahrhundert ist der Ginkgo
auch wieder in Parks und seit dem 19. Jahr-
hundert in Stddten auf der ganzen Welt
heimisch. In kiihleren und trockeneren Re-
gionen schdtzt man seine Frosthdrte und
seine Widerstandskraft gegen Schddlinge
sowie Luftverschmutzung.

Ginkgo ist nicht gleich Ginkgo: Er ist
zweihdusig. Das bedeutet: es gibt mdnn-
liche und weibliche Baume. Sie haben eine
unterschiedliche Erscheinungsform. Die
Stdmme der (dlteren) mdnnlichen Bdume
sind lang und schmal, die der weiblichen
haben mit zunehmendem Alter gréRere

www.holzwerken.net

Ginkgo Biloba L.

Natiirliche Verbreitung: Stidost-China
Haohe: 40 Meter

Mittlere Rohdichte: 430 kg/m3
Hochstalter: 3.500 Jahre

Stammdurchmesser und eine ausla-
dendere Krone. Daher kann man vom
Holz des madnnlichen Baumes mehr
astfreies Holz erwarten, wdhrend
die Stamme des weiblichen Baumes
breiteres Material liefern.
Die weiblichen Bdume tragen
nach der Bliitezeit Friichte, die den
ranzigen Geruch der Buttersdure absondern,
wenn sie zu Boden gefallen sind und ver-
rotten. Daher werden zur Zierde inzwischen
hdufiger mdnnliche als weibliche Exempla-
re in Deutschland gepflanzt. Ginkgobdume
aus Deutschland sind nach der Bundesar-
tenschutzverordnung (BArtSchV) nicht be-
sonders geschiitzt. Das gibt das Bundesamt
fiir Naturschutz an. Dennoch muss natiir-
lich vor dem Fdllen eines Baumes die zu-
standige Stelle kontaktiert werden.

Weder Nadel- noch Laubbaum

Weibliche Bdume werden ob des unange-
nehmen Friichtegeruchs hdufiger gefdllt als
mannliche. Bei einer solchen Aktion kann
man Gliick haben und in Besitz des Holzes
kommen. Der langsam wachsende Baum
4stinkt” erst ab einem Alter von 20 bis 35
Jahren, denn dann bildet ,sie” im Herbst
zum ersten Mal Friichte aus (Bild unten).
Weil Ginkgo verglichen mit anderen Bdu-
men sehr langsam wdchst, hat er sehr fei-
ne, gleichmaRige Jahrringe. Die Struktur
ist feiner als die von Nadelholz, etwa Fich-
te. Dennoch enthdlt das Holz des Ginkgo
kein Harz. Es ist recht weich und fiihlt sich
samtig an.

Abgesehen davon, dass man es nicht
besonders gut spalten kann, haben alle
anderen Werkzeuge keine Miihe mit dem
pflegeleichten Ginkgo-Holz. Ahnlich
wie Lindenholz ldsst sich Ginkgo sehr
gut schnitzen, hat aber mit 430 g/m3
eine deutlich geringere Dichte als Linde
(530 kg/m3). Unser Holzwerker des Jah-
res 2013, Ralf Augustin, hat das Holz fiir

Den sechzigjdhrigen Goethe hat die Form
dieser Blatter so fasziniert, dass er das

Gedicht ,Ginkgo Biloba” schrieb.

Werkstattpraxis
Ginkgo Biloba

eines seiner Vogel-Projekte verwendet (Bild
oben) und war sehr angetan von den Eigen-
schaften des Ginkgo.

Ginkgo-Holz neigt wenig zum ReiRen.
Seine Farbe gleicht beinahe dem Ton von
Ahorn oder Birke, manchmal ist es gelbli-
cher oder brdunlich. Viele Holzwerker fin-
den das zu schlicht, aber andererseits bie-
tet das Holz damit eine gute Grundlage zum
Beizen. Das Holz nimmt die Farbe gut auf
und aufgrund der zuriickhaltenden Mase-
rung wird auch der Farbauftrag ebenmdRig.

Das trockene Holz duftet leicht nach
Sandel. Das griine Holz riecht eher unange-
nehm, schreibt Drechsler und HolzWerken-
Autor Peter Gwiasda. Der Baum, der genii-
gend Holz fiir Tischlerprojekte bietet, ist
meist mehr als 50 Jahre alt, denn dann erst
erreichen Ginkgos fiir diese Arbeiten ernst-
zunehmende Stammdurchmesser.

Wer das ,Lebende Fossil” genauer ken-
nenlernen mochte, dem sei ein Besuch des
Ginkgo-Museums in Weimar empfohlen
(www. ginkgomuseum.de). ¢

Sonja Senge
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Kiinstlerischer Anspruch und
handwerkliches Kénnen in
jedem Stiick: Das war der
Anspruch einer besonderen
Mobelphilosophie. Wandeln Sie
auf den Spuren von ,Arts-and-
Crafts“ und bauen Sie eine
einzigartige Truhe aus ganz
besonderem Holz.

14 HolzWerken 147  Juli | August 2014

itte des 19. Jahrhunderts ent-
stand in England die Bewegung
,Arts and Crafts”, die vor allem

in den USA viele Anhdnger fand. Maler,
Architekten und andere Kiinstler initiier-
ten diese Bewegung. Man verstand sich als
Reaktion auf die fortschreitende Indust-
rialisierung mit ihren als seelenlos emp-
fundenen Produkten. Die Arts-ands-Craft-
Bewegung besann sich auf die Qualitdten
des Handwerks und gab den Objekten ein
robustes und - im besten Sinne - rustika-
les Erscheinungsbild. ,Arts and Crafts” ist
nicht als eigener Mobelstil anzusehen, son-
dern viel mehr als eine Design- und Produk-
tionsphilosophie. Dennoch finden sich bei
Arts-and-Crafts-Mobeln wiederkehrende Ge-

staltungselemente. Einige dieser typischen
Elemente finden Sie an unserer Truhe.

Stehende Jahresringe
zeigen die feinen Spiegel

Eine Besonderheit, die sich bei vielen Arts-
and-Crafts-Mébeln findet, ist das gewdhlte
Holz. Sehr oft handelt es sich um ,quarter-
sawn oak”, also speziell eingeschnittenes
Eichenholz (siehe Kasten auf Seite 17), bei
dem die Spiegel (rechtwinklig angeschnit-
tene Markstrahlen) besonders markant her-
vortreten. Hierzulande ist so geschnittene
Eiche kaum zu finden. Wollen Sie die Truhe
mit dieser Holztextur nachbauen, miissen
Sie ganz gezielt nach den mittleren Bohlen

www.holzwerken.net




Projekte
Arts-and-Crafts-Truhe
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eines Stammes fragen. Mit etwas Gliick haben diese Bohlen dann

auch ein ausgeprdgtes Bild mit vielen Spiegeln. Leider ldsst nicht

jeder Holzhédndler zu, dass man als Kunde einzelne Bohlen heraus-

sucht. Sie sollten sich auch im Klaren sein, dass diese gezielte
Holzauswahl mit einem hohen Verschnitt verbunden ist. Denn ge-

rade die Mittelbohlen neigen zu Rissen und es finden sich in Thnen { : :
offene Aste oder Verwachsungen, die herausgeschnitten werden \ P ¢ | ‘10,
mussen. \

Entsprechend viel Zeit entféllt auf den Zuschnitt. Sie miissen
entscheiden, welche Stiicke der Bohlen fiir welche Teile an der \
Truhe verwendet werden. Die Stiicke mit den meisten Markstrahlen "\,
sollten fiir die Fiillungen und den Deckel verwendet werden. Holz, \
das nicht ganz so schon ist, muss aber nicht gleich weggeworfen :
werden.

Die Materialstdrke muss mindestens 35 Millimeter betragen,
damit nach dem Aushobeln noch 28 Millimeter Stédrke iibrig blei-
ben. Aus diesem Material konnen die Rahmenhélzer problemlos »>»>

Detail Zapfen oben
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Projekte
Arts-and-Crafts-Truhe
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Detail Eckverbindung oben

ausgehobelt werden. Das Material fiir die Fiillungen wird durch
Auftrennen in diinnere Bretter gewonnen. Die Truhenfiile lassen
sich aus jeweils zwei Lagen verleimen. Bei der geforderten Holz-
auswahl ist dies anders kaum madglich, da das verwendete Holz aus
dem gleichen Stamm kommen soll. In der Regel werden die gehan-
delten Stamme immer komplett in gleicher Stdrke aufgeschnitten.

Bei der Gestaltung treffen leichte Schrdgen und flache Bégen
zusammen. Die Schrdgen finden sich an den TruhenfiiRen wieder.
Diese haben am unteren Ende 53 Millimeter im Querschnitt, am
oberen Ende nur 37 Millimeter.

Fiir die flachen Bdgen benétigen Sie eine Schablone. Die Skizze
hier unten auf der Seite enthdlt alle bendtigten Malle. Bevor Sie
den Bogen ausschneiden, miissen auf der Schablone einige Markie-

Bauteil

Anzahl Linge Breite Dicke Material

1. Applikation 4 180 40 25 Eiche Massivholz
2. Deckel 1 945 475 25 Eiche Massivholz
3. FuB 4 450 53 53 Eiche Massivholz
4. Fullung 6 365 325 9 Eiche Massivholz
5. Gratleiste 3 340 40 25 Eiche Massivholz
6. Rahmen Mittelteil 2 350 60 25 Eiche Massivholz
7. Rahmen kurz 4 406 406 25 Eiche Massivholz
8. Rahmen lang 4 816 60 25 Eiche Massivholz

9. Boden 1 794 383 9 Eiche Massivholz

Sonstiges: 1 Paar Anschraubband mit losem Stift (Hettich, Nr. 9100441),
2 Schraub-Osen, Kette etwa 40 cm lang

Schablone fiir Bogen

475mm Truhendeckel
350mm Rahmen kurz
100
1Y Mitte
20

760mm - Rahmen lang

935mm Truhendeckel
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Detail Eckverbindung unten

rungen, von der Mitte ausgehend, angebracht werden. Diese Mar-
kierungen dienen dazu, die verschiedenen Bauteile auf der Schab-
lone zu fixieren. Die Abstdnde der Markierungen entsprechen
genau der Lange des jeweiligen Bauteils.

Applikationen runden
den Eindruck ab

Ein weiteres Stilelement sind die Applikationen, die an den Auf3en-
seiten der TruhenfiiRe angebracht sind. Sie haben keine besondere
Funktion, geben der Truhe aber ein gewisses Etwas. Gefrdst werden
diese Applikationen ebenfalls mit Hilfe einer Schablone. Am ein-
fachsten und sichersten geschieht das Frdsen dieser kleinen Teile
auf dem Frastisch.

Als Eckverbindung der Rahmenteile kommt die klassische
Schlitz- und Zapfenverbindung zum Einsatz. Die eingestemmten
Zapfen werden auf Gehrung abgesetzt. Das erhoht die zur Verfii-
gung stehende Leimfldche. Die Fiillungen werden eingenutet. Der
Einfachheit halber ist die Nut genau so breit, wie die Zapfen dick
sind (neun Millimeter). Wenn Sie die Zapfenlécher und Nuten mit
der Oberfrdse ausarbeiten, konnen Sie diese Arbeitsgdnge mit
einer Maschineneinstellung machen. Lediglich die Frastiefe dndert
sich.

Eine unauffillige Besonderheit sind die Gratleisten im Deckel.
Diese sind nicht durchgehend, sondern sie kommen erst beim Ver-
leimen des Deckels ins Holz. Der Deckel besteht aus drei Brettern,
die zu einer Brettfliche verleimt werden. Im ersten Schritt werden

() nur zwei dieser Bretter miteinander verleimt. Dann verspannen Sie

Applikation

A 40—+

20 ,
r=147 Y

60

10 <~ 6
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Fotos und Illustrationen: Heiko Rech
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Deckel Draufsicht

diese mit dem verbliebenen Deckelteil zu-
sammen, mit zwei Abstandsklétzen dazwi-
schen. Der so entstandene Freiraum erlaubt
es, den Gratfrdser anzusetzen. Mit Hilfe
einer gefithrten Oberfrase konnen dann die
drei Gratnuten gefrdst werden. Wdhrend
des Frasens der drei Nuten diirfen die
Schraubzwingen nicht geoffnet werden.
Auf diese Weise entstehen perfekt zueinan-
der passende Gratnuten.

Bei der Oberflichengestaltung haben
Sie natiirlich freie Hand. 0l oder Wachs ist
fiir viele Holzwerker hier das Mittel der
Wahl. Ole und Wachse haben jedoch den
Nachteil, dass sie noch lange Zeit stark rie-
chen. Je nach Nutzung der Truhe ist das
natiirlich nicht erwiinscht. Alternativ kon-
nen Sie auch das Innere der Truhe mit
einer Schellackmattierung behandeln und
die AuRenseiten mit Ol oder Wachs. Die
Mattierung, ein diinn angesetzter Schel-
lack auf Alkoholbasis, trocknet schnell und
hinterldsst keine unangenehmen Geriiche.

Zum Eichenholz passen Beschldge in
Edelstahl, schwarz, briiniert oder Messing
sehr gut. Einfach zu beschaffen sind die
zweiteiligen Scharniere von Hettich. Sie
sind sehr einfach zu montieren, indem Sie

|
475 1
| \
L
| -
217 |
i | '
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Projekte
Arts-and-Crafts-Truhe

Deckel Unteransicht

den Deckel auf der Truhe mit umlaufend
gleichmaRigem Uberstand positionieren,
die Scharniere an die spatere Position hal-
ten und diese Position anzeichnen. Im An-
schluss werden die beiden Scharnierteile
angeschraubt und mittels eingeschlagenem
Stift verbunden. Auf jeden Fall sinnvoll ist
eine Offnungsbegrenzung fiir den Truhen-
deckel. Es gibt sehr komplexe Beschldge
flir diesen Zweck. Zu einer klassischen Tru-

he passt aber eine Kette, die im Inneren
der Truhe mit zwei kleinen Osen ange-
bracht wird, viel besser. ¢

9

Unser Autor Heiko Rech gibt Tisch-
lerkurse im Saarland. Seine Eiche-
Truhe beherbergt nun seine Samm-
lung erlesener Whiskys.

>

</ Eiche im Quartierschnitt™=

Der Begriff ,quartersawn“ bezeichnet eine in den USA besonders fiir Eiche oft ange-
wendete Art des Auftrennens von Stdmmen zu Brettern. Der Stamm wird hierbei in
einem ersten Arbeitsschritt geviertelt. Aus diesen Vierteln werden dann die einzelnen
Bretter herausgetrennt (siehe Illustration). Das Ergebnis sind Bretter, die alle gleicher-
maflen stehende Jahresringen und schlichte Maserung zeigen. Bei Eiche werden die
Markstrahlen bei nahezu allen Brettern rechtwinklig angeschnitten, die begehrten
Spiegel werden sichtbar. In Europa findet man diese Art des Einschnittes in der Regel
nur bei der Furnierherstellung, wo man sie ,Echt Quartier” nennt.

Mobelholz wird hierzulande aber meist nur im ,,Rundschnitt” hergestellt, bei dem der
Stamm ein Sdgegatter nur einmal durchlduft. Bretter mit prominenten Spiegeln ent-
stehen nur dort, wo das Sageblatt die Markstrahlen rechtwinklig durchtrennt, also

im Stammzentrum (Bild unten).

Gratleiste
A 20
v
14° — —
\ 25
‘\ 4 17 ‘
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1> Bei der Holzauswahl
muss man schon sehr gut
hinsehen, um die Spiegel
im sdgerauen Holz zu er-
kennen. Die Teile mit der
eindrucksvollsten Mase-
rung werden fiir die Fiil-
lungen und den Deckel der
Truhe verwendet. Beim Zu-
schnitt muss dies beriick-
sichtigt bereits werden.

| 2> Holz mit vielen Spie-
geln findet sich in der Mit-
te des Stammes. Dort be-
findet sich auch der Kern,
der zum ReiRen neigt. Er
&'| muss herausgetrennt wer-
den und ist meist nur als
Brennholz gut. Wichtig bei
Eiche: Mit der Waldkante
wird auch das gesamte
helle Splintholz entfernt.
Es nimmt Oberflichenmit-
tel schlecht an und ist ein
willkommenes Fressen fiir
Schddlinge.

3> Beim Aushobeln des
Holzes kann es vorkom-
men, dass sich Risse

und andere Fehlstellen
zeigen, die beim Zu-

schnitt nicht aufgefal-
len sind. Da ist es gut,
wenn man noch das

eine oder andere Stiick
Holz als Reserve hat.

4> Nach dem Hobeln wird sortiert und begutachtet. Legen
Sie ganz genau fest, welches Stiick Holz fiir welches Bau-
teil der Truhe verwendet werden soll. Die schonsten Stiicke
sollten fiir die Vorderseite verwendet werden.

5> Besonders schone, weil
symmetrische Fiillungen

| erhalten Sie, wenn Sie aus
einem dicken Brett zwei
diinne Bretter sdgen,
diese wie ein Buch auf-
klappen und so verleimen.
Die maximale Schnitthohe
Threr Band- oder Tisch-
kreissdge gibt die Breite
der Einzelteile vor.

gen wird noch einmal sortiert. Wenn man
das Holz ein wenig anfeuchtet, kann man die
Maserung besser erkennen. Bei diesen diinnen
Fiillungen konnen Sie das Maserbild rein nach
optischen Gesichtspunkten zusammensetzen.
Das Verleimen erfordert dann viele Zwingen.

| 7> Die vier im Querschnitt
je 53 mm messenden FiiRe
der Truhe werden aus je
zwei Teilen zusammenge-
leimt. Das ist deutlich
giinstiger, als auf entspre-
chend starkes Material
zuriickzugreifen. Alle vier
Fiike konnen in einem
Arbeitsgang verleimt
werden.

O,
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8> Nach dem Verleimen werden alle Flichen

~ vorgeschliffen. Unebenheiten und eventuell
vorhandene Absdtze werden entfernt. Der
Vorschliff zu diesem friihen Zeitpunkt erhoht
die Genauigkeit aller nachfolgenden Arbeits-
schritte. Eine Anti-Rutsch-Matte macht das
Schleifen angenehmer.

9> Nach dem Abldngen der vier TruhenfiiRe
muss genau festgelegt werden, welche
Seite innen, auBen, vorne und hinten ist.
Dazu werden sie mit einem Schreinerdreieck
markiert (kleines Bild). Die Rahmenecken
werden per Schlitz und Zapfen verbunden.
Alle Zapfenldcher werden mit einem
Streichmal® genau angezeichnet.

www.holzwerken.net

10> Die Zapfenldcher
konnen von Hand ausge-
stemmt oder maschinell
ausgearbeitet werden.
Wenn Sie sich fiir die
Oberfrase entscheiden,
hilft ein zweiter Parallel-
anschlag. Gefrdst wird
einfach nach Anriss.

11> Die gefrasten Zapfenlocher miissen
noch eckig ausgestemmt werden. Alternativ
dazu konnten Sie auch den Zapfen passend
abrunden. Das Nachstemmen der Locher
geht jedoch mit einem passenden Lochbei-

tel schnell und einfach.

Projekte ’—

Arts-and-Crafts-Truhe [RR==

12)

12> Die Fiillungen sitzen in Nuten, die in

alle Rahmenteile und FiiRe eingefrist werden
miissen. In den FiiBen diirfen die Nuten nicht
bis ganz zum unteren Ende durchgefrést wer-
den. Der Einfachheit halber entspricht die
Nutbreite der Zapfenbreite - also 9 mm.

13> Zapfen kann man auf verschiedene Art

und Weise herstellen. Wir haben uns fiir die @

Tischkreissdge entschieden. Ohne spezielle
Vorrichtungen werden alle Zapfen an den
flach liegenden Rahmenteilen geschnitten.
Auch das Absetzen erfolgt auf der Tisch-
kreissdge (kleines Bild).

HolzWerken 1 47  Juli | August 2014 19




o

R

SR Arts-and-Crafts-Truhe

Projekte

14 > Wenn Sie nicht iiber eine Dickenhobel-
maschine verfligen, die breit genug ist,
die verleimten Fiillungen zu hobeln, wer-
den Sie mit Toleranzen vom Verleimen und
Schleifen zu kimpfen haben. Diese Tole-
ranzen kdnnen Sie ausschalten, indem Sie
die Fiillungen auf der Innenseite passend

zur Nutbreite im Rahmen abplatten.

15> An den Enden der TruhenfiiRe muss

eine kleine Nut eingesdgt werden, um Platz
fiir den Boden zu schaffen. Am einfachsten

geht das mit einer Handsdge.

16> Erst nachdem diese Arbeitsschritte an
den FiiRen erfolgt sind, werden diese schrdg
gehobelt. Der Querschnitt von 53 x 53 mm
wird nach oben hin auf 37 x 37 mm verjiingt.
Bearbeitet werden nur die AuRenseiten.

20
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17> Alle Bogen an der

| Truhe werden mit der
gleichen Schablone er-
stellt. Eine diinne Holz-
leiste, die an drei Punkten
fixiert wird, dient zum
Anzeichnen des Bogens.
Sie benétigen einen
Innenbogen und einen
AuBenbogen mit gleichem
Radius. Die MaRe finden
Sie in der Skizze auf

Seite 16.

18> Die Kontur des Bogens muss noch nach-
gearbeitet werden. Sagespuren und kleine
Ungenauigkeiten werden entfernt. Ein Stiick
Schleifpapier, auf ein diinnes, biegsames
Sperrholzbrett geklebt, erleichtert diese
Arbeit ungemein.

19> Die zuvor auf die Schablone gezeich-
neten Markierungen (siehe Skizze) dienen
jetzt dazu, die verschiedenen Teile der

Truhe auf der Schablone zu positionieren.

20> Nach dem Vorschnei-
den der Konturen mit der

Band- oder Stichsdge er-
folgt das genaue Frdsen
der Kontur mit der Schab-
lone. Die Schablone ist
hierbei ganz simpel mit
doppelseitigem Klebeband
mit dem zu frasenden

' Werkstiick verbunden.

www.holzwerken.net




Projekte
Arts-and-Crafts-Truhe

21> Die kleinen Applikationen an den FiiRen
der Truhe sind ein wichtiges Stilelement.
Sie werden ebenfalls mit einer Schablone
gefrdst. Neben doppelseitigem Klebeband
sorgen hier einige Leisten fiir den nétigen
Halt des Werkstiickes beim Frdsen.

Y

25> Im zweiten Schritt folgt der Truhen-
Korpus. Vorder- und Riickseite werden mit den
seitlichen Rahmen verleimt, der Boden und
die seitlichen Fiillungen eingesetzt. Damit die
Applikationen an Ort und Stelle bleiben, kann
je ein Flachdiibel eingefrdst werden. Dann
werden auch sie angeleimt (kleines Bild).

22> Die Gratleisten im

+.| Deckel einzufrdsen ist
recht aufwandig, da sie
nicht bis aufen reichen.
Vor dem Verleimen des

% Truhendeckels wird die

.| Gratnut eingebracht. Die
beiden Deckelteile werden,

& “— .| wie hier zu sehen mit Ab-
% standsklotzen, fixiert. Sie

26> Nach erfolgter
Oberflichenbehandlung
kommen die Scharniere

an ihren Platz. Dieses Mo-
dell wird von einem zum
Schluss sachte einge-
schlagenen Stift gehalten.

erlauben das Ansetzen des
Frasers ,in” der Platte.

23> Beim Verleimen wer-
den die gut eingepassten
| Gratleisten ohne Leim ein-
gesetzt. Damit die Leisten
| in die Frasungen passen,
miissen die Enden abge-
setzt werden.

27> Damit der Deckel nicht zu weit 6ffnet,
sollte ein Offnungsbegrenzer montiert wer-
den. Es gibt dazu spezielle Beschldge. Doch
eine Messingkette und zwei Osen tun diesen
Dienst ebenso und passen viel besser zu
dieser bodenstdndigen Arts-and-Crafts-Truhe.

24 > Der erste Schritt beim Verleimen der Truhe
besteht darin, die Vorder- und Riickseite zu ver-
leimen. Die Fiillungen sind bereits einmal gedlt,
damit auch der Teil, der in der Nut sitzt, behan-
delt ist. Schwindet das Nutbrett spater einmal,

féllt so kein ungedlter Bereich stérend ins Auge.
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Werkstattpraxis

Bohren an Stirnseiten
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So vorteilhaft eine gute Stan-
derbohrmaschine ist - einen
Nachteil hat sie. Das Bohren
am Hirnholzende von langen
Bauteilen ist nicht drin. Doch
es gibt Abhilfe: Unsere Vorrich-
tung macht diese knifflige
Arbeit moglich, und sie passt

auch in die kleinste Werkstatt.

L/
GroRe Bohrdurchmesser sind mit der neuen Vorrichtung kein Problem
mehr. Die Zeiten freihdndig gebohrter - und entsprechend schiefer -
Hirnholzbohrungen sind vorbei.

www.holzwerken.net

er groRe Vorteil: Wer, wie viele

D Holzwerker, einen Bohrsténder sein

eigen nennt, kann direkt loslegen.

Die Beweglichkeit des Bohrstédnders ist hier

der groRe Vorteil, denn sie ermdglicht die

flexible Positionierung der Bohrerspitze
iiber dem Bauteil

Alle langen Bauteile, die an ihrem Ende
eine Bohrung fiir Diibel, Schrauben, Ram-
pamuffen und Co. bekommen sollen, nimmt
die Bohrvorrichtung auf. Dabei ist es ihr
egal, ob es runde oder eckige Querschnitte
sind, denn fiir alle Werkstiicke lassen sich
leicht passende Aufnahmen herstellen. Das
MaR der Vorrichtung kdnnen Sie ganz nach
den eigenen Wiinschen festlegen.

Der grofRe Vorteil dieses schnell gebau-
ten Helfers ist die Wiederholbarkeit. Glei-
che Teile werden immer gleich eingelegt,
ziligig hintereinander gebohrt und sind im
Nu fertig. So gelingen Sprossen fiir Wiegen,
Treppen und &dhnliche Werkstiicke sehr
schnell. Die BohrergroRe ist frei wahlbar.

Zwei Platten, einige Schienen
und Spanner - fertig!

Die Vorrichtung besteht im Kern aus einem
breiten Winkel aus stabilem Plattenmate-
rial: Dem Vorrichtungstisch und dem nach
unten weisenden Vorsatz-Brett. Das senk-
rechte Vorsatz-Brett mit den eingebetteten
Alu-Schienen besteht aus einer 25 Milli-
meter starken MDF-Platte, 30 Zentimeter
breit und 95 Zentimeter lang, sodass etwa
ein Tischbein mit 70 Zentimeter Ldnge auch
noch an der Stirnseite gebohrt werden
kann. Der horizontale Vorrichtungstisch
wird genau rechtwinklig und stabil mit Do-
minodiibeln und Schrauben mit der Tisch-

Werkstattpraxis

Bohren an Stirnseiten

platte verbunden. Dieses ,L” wird dann bei
Bedarf auf einen vorhandenen Tisch oder
die Hobelbank gelegt. Um Platz zu sparen,
konnen die beiden Platten auch klapp- oder
steckbar verbunden werden. Wichtig ist
lediglich, dass sie beim Einsatz exakt recht-
winklig zueinander stehen. Nur so kommt
die Bohrung richtig ins Hirnholz.

Aber: Falls Rechtwinkligkeit gerade
nicht gefragt ist und Hirnholz-Bohrungen
in einem definierten Winkel jenseits von
90° notig sind, so konnen Sie diese Vor-
richtung natiirlich auch dafiir passend her-
richten. Dafiir wird einfach der Winkel der
beiden Bretter zueinander entsprechend
verdndert.

Weicht der Winkel um mehr als einige
Grad ab und ist es ein groRer Bohrdurch-
messer, kann unter Umstdnden der Einsatz
von so genannten Staketenbohrern sinn-
voll sein. Damit verlduft die Bohrung
nicht: Ein kleiner Bohrer sorgt fiir die Fiih-
rung, erst dann folgt die Hauptschneide.

Mit Winkeln und Arretierungen zwi-
schen den Platten werden Sie bei dieser
Vorrichtung dann noch flexibler. Doch wir
beschrdanken uns hier zundchst einmal auf
die Grundversion.

Verdrehen Sie dem
Bohrstinder den Arm

Der Tragarm des Bohrstdnders wird fiir die
Nutzung der Vorrichtung um 180° nach
hinten gedreht. Auf der horizontalen Platte
ist er zundchst nur lose abgestellt. Sobald
das Werkstiick eingespannt ist, wird die
Bohrerspitze genau iiber dem angezeich-
neten Bohrpunkt ausgerichtet - indem der
Bohrstdnder insgesamt verschoben wird.

>>>

Der Bohrstdnder wird
frei iber die Tischplatte
bewegt. Steht die Boh-
rerspitze iiber dem an-
gezeichneten Bohrpunkt,
rasten die Kniehebel-
spanner ein.
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Bohren an Stirnseiten

Die Platten sind iiber Domino-
diibel und Schrauben winklig
miteinander verbunden. Die
aufrechte T-Nut-Schiene tragt
das L-formige Haltestiick, das
ein Durchrutschen des Werk-
stiicks verhindert.

Zwei Kniehebelspanner halten ihn dann
dauerhaft in der richtigen Position. Einfa-
cher geht es kaum!

Im Vorsatzbrett sind vier T-Nut-Schie-
nen horizontal eingelassen (fiinf Zenti-
meter von oben, dann im Abstand von 13
Zentimetern). Warum vier? Das schafft Fle-
xibilitdt. Denn fiir jede Werkstiick-Hal-
terung (lang, kurz, fiir runde Werkstiicke
und so weiter) kann so die passende
Klemmung angebracht werden. Links am
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v,
Passend fiir die jeweiligen Werkstiicke angefertigte Halter sind
empfehlenswert fiir exakte Bohrergebnisse.

Vorsatz-Brett sitzt dann noch eine Auf-
recht verlaufende Schiene. Sie nimmt den
L-formigen Halter auf, dessen Querbalken
das Werkstiick von unten stiitzt.

T-Nut-Schienen -
selbst gemacht

Ubrigens: Zu kaufende T-Nut-Schienen sind
ganz schon kostspielig, finde ich. Ich habe
hohle Alu-Vierkantschienen mit den MaRen

19,5 x 11,5 Millimeter giinstig gekauft. Von
einem befreundeten Schreiner habe ich
dann mit einem Alu-Sdgeblatt ldngs einen
acht Millimeter breiten Schlitz hinein-
schneiden lassen.

So komme ich giinstiger zu T-Nut-
Schienen, die auch noch einfach in eine
20-mm-Nut einzulassen sind - herk6mm-
liche Schienen haben eine unpraktische
Breite von 17 Millimetern. Die 20-mm-
Schienen haben eine Wandstdrke von 1,5

Fotos: Werner Hemmeter

Damit alles sicher greift,
| werden Gummierungen auf
| die Halterungen geklebt.
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U
Das exakte Diibeln von Rundstdben an der Hirnseite

ist mit der Eigenbau-Vorrichtung kein Problem mehr.

Millimetern und lassen sich somit gut in
die Nuten des Vorsatz-Brettes schrauben.
In den T-Nut-Schienen Marke Eigenbau lau-
fen die Kopfe von M8-Sechskantschrauben.

Per Unterlegscheiben und Fliigelmut-
tern werden die Werkstiickhalterungen si-
cher fixiert. Es ist ratsam, sich nicht nur
gerade Halter vorzubereiten, sondern auch
solche, die fiir runde Bauteile vorbereitet
sind. Tipp: Damit die Halter genau recht-
winklig zu den T-Nut-Schienen verlaufen,

——— ANZEIGE

konnen Sie auf ihren Riickseiten kleine
ldngliche Nasen abbringen. Sie hinden die
Halter von nun an effektiv am Verdrehen
hindern. Das steigert die Genauigkeit noch
deutlich weiter. Die Halterungen arbeiten
besonders effektiv, wenn man sie mit
rutschhemmendem Material beklebt.

Den Sitz der Halterungen rechtwinklig
zur Bohrachse sollten Sie vor dem Start ge-
nau iiberpriifen. Dann steht der Lésung des
letzten groRen Bohrproblems in der Werk-

Werkstattpraxis

. Bohren an Stirnseiten

Schlitze bohren statt sdgen:
Auch hier leistet die Konst-
ruktion gute Dienste, um den
GroRteil des Abfalls zu ent-
fernen.

statt nichts mehr im Wege. Hirnholzboh-
rungen sind von nun an kein Problem
mehr. ¢

Unser Autor Werner Hemmeter setzt
in seiner Werkstatt auf viele selbst
gebaute Vorrichtungen, die ihm das
Leben leichter machen. Er lebt im
frankischen Kleinsendelbach.

1 Finden Sie
J das richtige
Werkzeug!

J‘ Mit dem Werkzeug-Kompass 2014

Werkzeug-Gruppen im Test:
- Kleine (Tauch-)Oberfrasen

- Blockhobel

- Tischbohrmaschinen

- digitale Messwerkzeuge

- Schérf-Maschinen

- Absaugmobile

g i;idﬁﬁge" Best.-Nr. 1114
- kleine Spannmittel

- Stechbeitel 14, 50 :€
- Rotations-Exzenterschleifer

- Flachdiibelfrasen

Auch als PDF-Ausgabe erhdltlich:
www.holzwerken.net/shop

Rund 120
Maschinen und
Werkzeuge fiir
Sie getestet.
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Maschine, Werkzeug & Co.
Abrichten mit Handhobeln

schneller als gedacht!

Die Welt der Handhobel ist faszinierend. Und Scott Wynn hat das Standardwerk zu diesen

Alleskdnnern in der Werkstatt verfasst. Nun gibt es ,,Hobel“ auch auf Deutsch - natiirlich im

Buchprogramm von HolzWerken. Wir préasentieren hier auf vier Seiten einen gekiirzten Auszug

zum Aushobeln mit Schrupp- und Schlichthobel sowie der Raubank.

eutzutage efsparen uns Maschinen weitgehend den Auf-

H wand, von der rohen Bohle bis hin zu den FertigmaRen

von Hand auszuhobeln. Doch manchmal miissen Sie Bret-

ter abrichten, die fiir Thre Maschinen zu groR sind. Meist ist es die
Abrichte, die zu klein ist.

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, priifen Sie das Werkstiick,
das gehobelt werden soll, auf Kriimmung, Verzug und Schiisselung,
indem Sie in Ldngs- und Querrichtung iiber das Brett peilen (Bild 1).

Fixieren Sie das Brett mit Hilfe der Bankhaken auf der Bank.
In der Regel haben Sie eine bessere Auflage und ein geringeres Ri-
siko von Ausrissen an den Kanten, wenn die gewdlbte Seite oben
liegt (Sie miissen vielleicht eine Ecke unterfiittern). Priifen Sie
mit Richtscheiten (siehe Kasten) auf Verzug und Wélbung (Bild 2
und Bild 3).

</ Richtscheite weisen der

Als Richtscheit kénnen beliebige zwei Leisten dienen, die
rechteckigen Querschnitt haben und lang genug sind, um sie
ber das Werkstiick zu legen, das Sie priifen wollen. Die Leis-
ten miissen gerade sein und jeweils zwei parallele Kanten ha-
ben. Um Holz zu priifen, miissen diese Leisten nicht besonders
fein sein: Sie kdnnen zwei Leisten aus Ihrem Restholz ziehen -
sie missen nicht einmal die gleiche Breite haben - solange

sie gerade und parallel sind. Je lidnger sie sind, desto grofer ist
die Genauigkeit bei der Priifung auf Parallelitit, denn gréRere
Lange betont den Verzug. (...)

li T e e S
T

{5
(5=

|
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Richten Sie mit einem Schrupphobel die W6lbung an beiden Enden
ab. Fiihren Sie den Hobel leicht diagonal zur Maserung, um nicht
so viele Fasern auszureiRen, wie dies beim Hobeln quer zur Faser
der Fall wdre (Bild 4). Abhdngig von der Harte des Holzes und der
Verformung des Brettes, kann der Schrupphobel auf eine Spanab-
nahme von etwa zwei Millimeter oder weniger eingestellt werden.
Legen Sie Richtscheite auf die flachen Streifen an beiden En-
den und priifen auf Verzug. Peilen Sie dazu iiber die Oberkante der
Leisten und senken Sie Ihren Blick, bis die beiden Oberkanten an-
ndhernd zusammen fallen. Diese Kanten sollen parallel sein. Falls
das nicht der Fall ist, hobeln Sie die hohen Ecken runter, halten
dabei die Enden flach und gerade, bis die Leisten parallel liegen.

>

Peilen Sie in Langsrich-
tung liber die Kante der
Bohle und priifen, ob
sie krumm ist

Peilen Sie iiber die Enden der Bohle
und priifen, ob sie geschliisselt ist.

Peilen Sie in Langsrichtung tiber die Oberfliche um zu
priifen, ob die Kanten an den Kopfen parallel sind.

www.holzwerken.net




Fotos und [llustrationen: Scott Wynn, Ubersetzung
Christoph Henrichsen, Bearbeitung: Andreas Duhme
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Abrichten mit Handhobeln

Sobald die Enden flach und parallel sind,
kann der Bereich dazwischen entsprechend
abgearbeitet werden (Bild 5). Beginnen Sie
in der Mitte (héchster Punkt der Wélbung)
und richten Sie einen Bereich ab. Wiederho-
len Sie das und vergréRern Sie den planen
Bereich schrittweise.

Arbeiten Sie diagonal zur Maserung
(normalerweise etwa 45°, Bild 6). Dadurch
verringern Sie Ausriss und Aufsplittern auf
der gegeniiberliegenden Seite, was bei der
Abnahme von so viel Holz leicht passieren
kann. Arbeiten Sie dann das Brett auf der
ganzen Fldche auf eine einheitliche Dicke
herunter (Bild 7).

Priifen Sie an mehreren Stellen, ob die
Fliche plan ist und peilen Sie iiber die
Richtscheite. Testen Sie auch, ob das Brett
in Langsrichtung gerade ist, indem Sie ent-
lang peilen oder eine Richtlatte verwenden
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(Bild 8). Korrigieren Sie nach Bedarf. So-
bald das Brett insgesamt relativ plan ist,
entfernen Sie die Grate, die der Schrupp-
hobel hinterlassen hat, mit einem mittel-
langen Schlichthobel (Bild 9).

Arbeiten Sie systematisch, jeder Strich
soll leicht iiberlappen. Erhalten Sie die
Planheit, die mit dem Schrupphobel herge-
stellt wurde. Arbeiten Sie diagonal, wie be-
reits mit dem Schrupphobel (Bild 9).

Sobald das Brett als plan gelten kann
und nicht wackelt, wenn es mit dem Ge-
sicht nach unten auf einer planen Unter-
lage liegt, kénnen Sie es mit der abge-
richteten Seite nach unten durch eine
Dickenhobelmaschine schieben (Bild 10).
Sie haben nun die Handbearbeitung abge-
schlossen - aufer, Sie haben keine Dickte
oder keine, die grof} genug fiir dieses Brett
ist. Dann greifen Sie zur Raubank.

Mit der Raubank fortfahren

Anders als mittellange Schlichthobel oder
Schrupphobel wird die Raubank normaler-
weise mit der Faser verwendet (eher als
diagonal zu ihr), zumindest am Anfang.
Auch hier gilt, arbeiten Sie systematisch,
lassen Sie die Striche vorsichtig iiberlap-
pen, beginnen Sie an einer Seite des Bret-
tes und arbeiten iiber die gesamte Breite
und wieder zuriick. Versuchen Sie, alle Teile
des Brettes gleichmdRig zu bearbeiten und
hobeln Sie in Faserrichtung. Wenn Sie gro-
Re Bereiche mit Ausriss feststellen sollten,
drehen Sie das Brett und priifen, ob es in
der anderen Arbeitsrichtung besser klappt.
Wenn der Ausriss immer noch stark sein
sollte, schédrfen Sie nach dem Abrichten
wieder das Eisen und gehen noch einmal
mit feiner Spanabnahme iiber die Ober-
flache, um moglichst viel Ausriss zu ent-
fernen.

Priifen Sie gelegentlich, ob das Brett
plan ist. Am schnellsten geht das, wenn
Sie die untere Kante der Raubank gegen
die Oberfldche des Brettes halten, den Ho-
bel auf der langen Kante neigen und dann
nach Licht zwischen ihr und der Oberfldche

www.holzwerken.net




schauen; dies sind die tiefen Stellen (Bild
11). Tiefe Stellen machen sich auch be-
merkbar, weil die Raubank an ihnen nicht
greift. Bearbeiten Sie die gesamte Fldche
gleichmdRRig, um sie auf Kurs zu bringen.

Sobald die Raubank {iberall einen
gleichmdRigen Span abnimmt, konnen Sie
zum Putzhobel iibergehen. Danach folgen
die Kanten und die zweite Brettseite, so
dass Sie in nicht allzu langer Zeit ein Brett
allein in Handarbeit gerade und mafhaltig
hergestellt haben. ¢
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Abrichten mit Handhobeln

«/ Scott Wynns ,,Handplanes* jetztr a

Wer schon immer nach einem allumfassenden Buch zum Thema ge-
sucht hat: Hier ist es. ,Hobel“ von Scott Wynn (berrascht in seiner
grafischen Opulenz, seinem inhaltlichen Tiefgang und seinem weltwei-
ten Blickwinkel (USA, Europa, Asien) selbst eingefleischte Hobelkenner.
300 Seiten ist das grofformatige Werk stark, das im HolzWerken-Buch-
programm erstmals auf Deutsch erschienen ist. Wynn lasst dabei
nichts aus: von den Grundlagen einer guten Schneide bis zu Dutzenden
Bauarten , von der Funktion des Spanbrechers bis zum Eigenbau eines
Putzhobels, vom richtigen Einspannen auf der Werkbank bis zu ausge-
kliigelten Arbeitstechniken.

,Hobel“ von Scott Wynn ist fiir 49,90 im Shop auf www.holzwerken.
net zu bekommen (dort auch als eBook) und tiberall im Buchhandel.

Der Bailey-Hobel

Der Grathobel
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Kappsdge tunen in zwei Stunden

Teil 1: 5 Bauformen und ein Sonderfall

&)Teil 2: So holen Sie mehr aus der Maschine

Maschine, Werkzeug & Co.

MafSgenau fiir immer

Lange Teile abldngen, das ist auf der Tischkreissdge kein Spaf3. Daher ist eine Kappsage eine echte

Bereicherung in jeder Werkstatt. Im zweiten Teil unserer Serie zeigen wir thnen, wie Sie diese

Maschine noch vielseitiger machen, und welche Tricks Sie weiterbringen.

gekommen. Doch ofter ist sie auf Bau-

stellen oder bei Renovierungsarbeiten
anzutreffen, die Kappsdge. Immer, wenn
Werkstiicke in der Lange gekiirzt (gekappt)
werden, dann ist diese Maschine im Ein-
satz. Doch diese Maschinen konnen weitaus
mehr als FuB- oder Deckleisten auf Lange
zu schneiden. HolzWerken zeigt Thnen, wie
Sie Thre Kappsdge, gleich welches Modell,
in zwei Stunden zu einem leistungsfihigen
Allrounder verwandeln.

Im ersten Teil unserer kleinen Serie
(HolzWerken 46) haben wir die fiinf wich-
tigsten Bauarten vorgestellt. Unser hier
verwendetes Modell ist nun eine Kappzug-
sdge und beidseitig im Winkel von 0° bis
47° schwenkbar. AuBerdem ldsst sich das
Sdgeblatt ebenfalls um 47° schwenken. Die
Zugfunktion ist ein praktisches Hilfsmittel,
so ldsst sich die Schnittldnge vergréRern.
Doch die hier gezeigten Tricks und Anbau-
teile lassen sich fast sdmtlich auch bei
einer Kappsdge ohne Zugfunktion einset-
zen.

Das Einsatzspektrum fiir eine Kappsdge
ist riesig: Bilderrahmen, Leistenrahmen,
Tiirverleistungen, Glasleisten, Spiegelrah-
men, FuBleisten, Abschlussleisten an Tafe-
lungen, Kranzleisten, Schrank-Sockelleis-
ten, Leisten fiir Platten, Umleimer - all das
kann man auf der Kappsdge im Bereich von
0° bis 45° problemlos sauber sdgen. Dabei
decken viele Kappsdgen diesen Bereich so-

I n vielen Werkstdtten ist sie bereits an-
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gar zweifach ab. Sogenannte ,Schifter-
schnitte” mit gleich zwei Winkeln kénnen
mit Kappsdgen ausgefithrt werden, bei
denen sich das Sdgeblatt schwenken ldsst.
Diese Funktion bendtigt man, wenn bei-
spielsweise Leisten so auf Gehrung verleimt
werden sollen, dass sie spdter die Form
eines Trichters oder einer Pyramide haben
sollen. Bei allen Aufgaben ist es jedoch
gleichermaRen  wichtig, wiederholbare
Schnitte hinzubekommen. Dazu etwas spa-
ter mehr.

Was ist der perfekte Standort?

Der perfekte Standort fiir die Kappsdge ist
ein Rollwagen. Dann befindet sich die Sdge
dort, wo sie benétigt wird, und gleich auf
Arbeitshohe. Besonders praktisch ist es iib-
rigens, wenn die Hohe der Werkstiickaufla-
ge exakt gleich ist mit weiteren Maschinen
in Threr Werkstatt (zum Beispiel Bandsdge,
Stdnderbohrmaschine). Lange Teile konnen
sich dann auf deren Tischen abstiitzen.

Der optimale Rollcontainer fiir die
Kappsdge hat unten ein Fach fiir den
Staubsauger. Der ist als das wichtigste Zu-
behor gleich vor Ort und saugt die anfal-
lenden Spéne ab.

Gefertigt ist der hier gezeigte Rollcon-
tainer aus 15 Millimeter dickem Multiplex,
stabil genug fiir den flexiblen Einsatz in
der Werkstatt. Eine stabile Platte bildet
den oberen Abschluss, den Platz fiir die

Kappsdge. Vier stabile Rollen sorgen fiir
Mobilitdt. Zwei von ihnen sind feststellbar
(sowohl in Rollenachse als auch in der
360°-Drehung der Rollen) und garantieren
Stillstand, wenn gesdgt wird.

Sinnvolles Zubehér, selbst
gebaut!

Die meisten Kappsdgen haben nur kurze
Anschldge. Oft fehlen MaRskalen, also wer-
den umstédndliche Anrisse von Hand notig.
Wiederholgenauigkeit ist dann Gliickssache.
Auch Auflagen fiir langere Werkstiicke sind
(bedingt durch die transportable Bauweise
dieser Maschinen) nur selten vorhanden.
Doch mit einfachen Mitteln kann man eine
transportable Kappsdge zu einer prazisen
Werkstatt-Kappsédge ausbauen.

Dazu dienen zundchst eine Opferleiste
als Splitterschutz, dann zwei Trageplatten
samt bemafRten Leisten und als letzte Aus-
baustufe zwei Anschlagreiter.

Eine ,Opferleiste” mit den Circa-MalRen
1.600 x 48 x 25 Millimeter wird mit Schrau-
ben am Anschlag befestigt. Sie wird so aus-
gerichtet, dass auf der linken Seite der
Sdge 870 Millimeter und auf der rechten
Seite 230 Millimeter {iberstehen. Erfah-
rungsgemadl arbeitet der Rechtshdander wie
folgt: Mit der linken Hand wird das Werk-
stiick am Anschlag gehalten und mit der

>
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Kappsdge tunen in zwei Stunden

rechten Hand die Sdge bedient. So wird der
linke Anschlag natiirlich weitaus hdufiger
genutzt als der rechte, der nur selten bei
speziellen Sdgeschnitten zum Einsatz
kommt. Aus diesem Grund, und um Platz
zu sparen, wird die Opferleiste versetzt
montiert. Diese Arbeitsweise ist bei einem
Linkshdnder natiirlich genau entgegenge-
setzt. In diesem Fall sind sie gut beraten,
wenn sie die Verschiebung nach rechts und
links vertauschen.

Die Opferleiste wird beim Sdgen ein-,
aber nicht durchgeschnitten. Trotzdem
bricht irgendwann der Schnittbereich aus
und die Opferleiste sollte (wie der Name
schon sagt) ersetzt werden. Allein die Op-
ferleiste erleichtert das genaue Sdgen an
der Kappsdge. Der Anriss am Werkstiick
kann genau am Einschnitt der Leiste ange-
legt werden. Tipp: Werfen Sie die verschlis-
senen Opferleisten nicht weg, sondern set-
zen Sie sie als kurze Opferleisten ein. Sie

1> Ein fahrbarer Untersatz fiir die Kappsdge
hat viele Vorteile. Mobil ist sie immer vor Ort
und bringt den Staubsauger als wichtigstes
Hilfsmittel gleich mit. Auch das Zubehdr ldsst
sich dort verstauen.
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sind praktisch zur Hand, wenn Renovie-
rungsarbeiten anstehen und die Sdge vor
Ort auf der Baustelle bendtigt wird. Die
Sdge ist dann handlicher und die Vorteile
dieses Systems bleiben nutzbar.

BemafSte Werkstiickhalter
machen die Arbeit leichter

Doch Sie konnen Thre Kappsdge noch wei-
ter ausbauen: Um ein Vielfaches einfacher
wird das Handling der Sédge, wenn Sie zwei
Trageplatten anbringen. Sie stiitzen mittel-
lange Werkstiicke links und rechts vom Sa-
geblatt zuverldssig ab, was die Sdge allein
schon nicht mehr kann. Uber zwei Leisten
werden diese Trageplatten mit der Opfer-
leiste verbunden.

Diese Leisten haben hier folgende
MaRe: 870 x 48 x 25 Millimeter fiir links
und 230 x 48 x 25 Millimeter fiir die rechte
Seite. Bitte verstehen Sie diese MaRRe nicht

Fotos: Stefan Béning

als exakte Richtwerte. Jedes stabile Holz,
das in etwa diese Dimensionen hat, wird
seinen Dienst verrichten.

An diesen Leisten wird an der Tisch-
kreissdge ein Falz mit den MafRen 20 x 10
Millimeter angesdgt. In diesen Falz kleben
Sie eine T- Nutschiene aus Aluminium ein.
Solche Schienen mit passenden Nutenstei-
nen sind im Handel erhaltlich.

Unterhalb jeder MalRleiste wird eine
Halteplatte aus 10-mm-Sperrholz (870 x
140 mm links und 230 x 140 mm rechts)
mit WeiRleim und Schrauben befestigt. Der
so entstandene Winkel wird mit Holz-
schrauben (4 x 40 mm) an der Opferleiste
montiert und kann beim Austausch der Op-
ferleiste ab- und wieder angebaut werden.
Natiirlich ist es sinnvoll, die angeschraub-
ten Leisten direkt mit selbstklebende MaR-
bander zu bestiicken.

Nun ist es bereits mdglich, Werkstiicke
am MaRband anzulegen und kippsicher ab-

2> Um aus einer Kapp-
sage eine Werkstattsdge
zu machen, braucht es

" nicht viel. Opferleisten,
MaRleisten und Trage-
platten kamen aus der
Reste-Ecke. MaRband,
T-Nutschienen und
Schrauben gibt es im
Fachhandel.

3> Die Opferleiste wird
am Sdgetisch befestigt.
Sie dient als Anschlag,
erleichtert das genaue
Sédgen und verhindert
Ausrisse an der Werk-
stiickriickseite. Sie sollte
wirklich bei keiner Sdge
fehlen.

| 4> Mit abgesenktem Sdge-
blatt an der Tischkreissdge
sdgen Sie einen 20 x
10-mm-Falz in die MaR-
leiste. Dieser nimmt spa-
ter die T-Nutschiene auf,
die mit Kontaktkleber
befestigt wird. Das geht

| schneller und leichter

| als die Schiene zu ver-

~ schrauben.

www.holzwerken.net




zulegen. Doch fiir genaue und wiederhol-
bare Schnitte sind zwei Anschlagreiter
noch besser.

Anschlagreiter positionieren
Werkstiicke exakt

Einen solchen Reiter sdgen Sie aus 15-mm-
Sperrholz direkt auf der Kappsdge zu. Der
45 Millimeter breite Streifen wird im Winkel
von 45° so zugeschnitten, dass er von der
Halteplatte bis auf die Riickseite der MaR-
leiste reicht.

So kommt ein InnenmaR von 48 x 50 x
35 Millimeter zustande. Von der Riickseite
wird eine Bohrung genau mittig der T- Nut-
schiene angebracht. Der Durchmesser wird
so gewdhlt, dass die Rdndelschraube, die
im Nutenstein halt, nicht aus der Bohrung
herausfallt.

Fiir saubere Schnitte an der Kappzug-
sdge gibt es einige Tipps, die Sie einfach

5> Die Trageplatten werden mit Weilleim und
Schrauben unter der MaRleiste befestigt. Die
Bauzeit fiir die Nachriistung einer Kappsdge
betragt kaum mehr als eine Stunde.

6> Der durch das Verleimen von MaRleiste
und Trageplatte entstandene Winkel wird mit
Holzschrauben an der Opferleiste befestigt.
So kdnnen die beiden Winkel auch nach dem
Austauschen der Opferleiste wieder verwen-
det werden.

www.holzwerken.net

beriicksichtigen konnen. Saubere Schnitte
erreichen Sie bei rechteckigen oder quadra-
tischen Leisten, indem Sie beim Sdgen in
folgender Art und Weise vorgehen: Auf der
Oberseite etwa drei Millimeter tief ein-
schneiden und die Sdge bis an das Werk-
stiickende ziehen. Sobald das Sdgeblatt
iiber das Ende heraus gefahren ist, wird die
Sdge ganz eingetaucht und zuriick zum An-
schlag geschoben. Das Ergebnis: ein Sdge-
schnitt ohne Ausrisse!

Sie wollen einen gefalzten Leistenrah-
men fertigen? Dann legen Sie die Leisten
so an, dass der Falz auf der Opferleiste an-
liegt. Ein freier Raum unter dem Falz konn-
te leicht ein unbeabsichtigtes Verdrehen
der Leiste beim Sdgen zur Folge haben. Das
hdtte spater mit klaffenden Gehrungen ein
unschones Ergebnis zur Folge. Beim An-
schneiden beidseitiger Winkel sollte ein
Gegenstiick mit dem gleichen Winkel als
Anschlag dienen. So erhalten Sie prazise

Maschine, Werkzeug & Co.

7> Nach dem ersten 90°-Einschnitt in die
Opferleiste wird ein MaRR-Bezugspunkt (in

unserem Fall 300 mm) festgelegt.

-t S

&> Dieser Bezugspunkt dient beim Aufkleben

des MaBbandes zur genauen Positionierung v
der (hier) 300-mm-Markierung des selbstkle-
benden MaRbandes. Es hangt natiirlich von

der Maschine ab, wie weit sich das MaRband
ans Sdgeblatt heranbringen ldsst. Ab jetzt sind
malhaltige Sdgeschnitte einfach auszufiihren.

( %

Kappsége tunen in zwei Stunden

gleich lange Leisten mit passendem Win-
kel.

Noch ein wichtiger Hinweis zum
Schluss: Kappsdgen mit Zugfunktion bend-
tigen zwingend ein Sdgeblatt mit negati-
vem Spanwinkel. So wird verhindert, dass
die Sdge beim Eintauchen unbeabsichtigt
ruckartig auf den Bediener zu fdhrt. Diese
Reaktion konnte schwere Unfdlle zur Folge
haben, die durch die schabende Wirkung
des negativen Schnittwinkels weitgehend
aufgehoben wird. ¢

Unser Autor Stefan Boning setzt
diese Kappzugsdge fiir Ablang- und
Gehrungsschnitte schon seit Jahren
in seiner Werkstatt und fiir Renovie-
rungsarbeiten ein.

9> Passgenaue Sdge-
schnitte am Anriss sind
Dank der Opferleiste pro-
blemlos mdglich, egal in
welchem Winkel Sie sdgen.
Einfach den Anriss am
Einschnitt anlegen und
absdgen.
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Kappsdge tunen in zwei Stunden

</ Eine Ubung mit Pfiff

Maschine, Werkzeug & Co.

10> Will man mehrere, ge-
nau gleich lange Teile im
Winkel sdgen, empfiehlt
sich die Zuhilfenahme eines
Gegenstiickes, an dem der
gleiche Winkel angeschnit-
ten wurde. Der selbstgebau-
te Reiter dient als Langen-
anschlag, die Zwinge halt
das passend zugeschnittene
Gegenstiick.

115 Wenn man sauber und
ohne Ausrisse an der
Kappzugsdge sagen moch-
te, sollte man wie folgt
vorgehen: Die Sdge drei
Millimeter tief eintauchen
und bis an die vordere
Werkstiickkante ziehen, ...

12> ... dann voll eintau-
chen und bis zur Werk-
stiickkante am Anschlag
schieben. Dies funktio-
niert auch bei schrdg ge-
stelltem Sdgeblatt und
beim Schneiden von be-
schichteten Spanplatten.
Das Ergebnis: Oberflachen
ganz ohne Ausrisse. ¥

15> Zum Abldngen langer Teile, die liber die Tra-
geplatte hinausragen, empfiehlt es sich, einen

hohenverstellbaren Unterstellbock zu verwenden.
Oft ist der Rollenbock ohnehin schon vorhanden,
um Teile an der Bandsdge zu stiitzen.

13> Bei Winkelschnitten
an profilierten Leisten
sollte immer von innen
nach auBen gesdgt wer-
den, also zur Spitze hin.
So erreicht man eine
saubere Schnittqualitdt
und vermeidet unnoétige
Nacharbeiten.

14> Gefdlzte Leisten kdn-
nen beim Schneiden leicht
kippen. Verhindern ldsst
sich das mit einem ein-
fachen Trick. Die Leiste
wird mit dem Falz auf der
Opferleiste angelegt.

Wenn Sie lhre Handhabung der Kappsage
verbessern wollen, dann haben wir eine
kleine Ubung fiir Sie. Dabei gibt es gleich
noch einige Tipps fiir Winkel deutlich spitzer
als 45° und fur das sichere Halten kurzer
Leisten.

Ein Stern mit vier Spitzen soll es werden.
Dafiir sind vier Stiick Massivholz 300 x 20 x 6
Millimeter nétig. An allen vier Teilen wird
zuerst beidseitig ein spitzer Winkel von 22,5°
angesigt. Da die Winkelverstellung unserer
Sage nur von 0° bis 47° reicht, ist der kleins-
te mogliche Winkel 43°. Durch eine aufge-
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spannte Platte mit darauf befestigtem
90°-Anschlag lassen sich aber auch spitze
Winkel sdgen (Bild 1). Wichtig ist es, dass
die Leisten absolut sicher gegen Verrutschen
gesichert werden, hier mit Hilfe von Knie-
hebelspannern. So kénnen an alle acht
Enden der vier Leisten diese sehr spitzen
Winkel angeschnitten werden. Im ndchsten
Arbeitsschritt werden die einzelnen Teile auf
Lange gebracht und gleichzeitig der nétige
67,5°-Winkel angeschnitten. Dafiir wird der
Winkel der Kappsage auf 22,5° belassen, nur
der 90°-Anschlag entfernt (Bild 2). Mit Hilfe

des Anschlagreiters ist es nun moglich, exakt
gleich lange Teile zu sdgen. Und fiir die Pass-
genauigkeit ist die exakt gleiche Lange ge-
nauso wichtig wie die Winkelgenauigkeit.
Das wird oft tibersehen!

Wegen der Fertiglidnge der einzelnen Teile
von nur 130 Millimetern ist es erforderlich,
diese auch hier mit Kniehebelspannern zu
sichern. Beim Verleimen des Sterns sollten
zuerst die stumpfen Winkel im Zentrum des
Sterns verleimt werden. Wenn der Leim ge-
trocknet ist, werden die Segmente zusam-
mengesetzt (Bild 3).

zwerken.net




Sie lieben HolzWerken?
Dann zeigen Sie es!

Vom praktischen Stehsammler fiir die Hefte und einem
schicken Becher to go bis hin zu Poloshirt und Cap.
Fiir Werkstatt oder Freizeit. Fiir Sie selbst oder als Geschenk!

Stehsammler
Material: Graukarton,
laminiert
Matf3e: Hohe ca. 31 cm,
Breite ca. 12 cm
Inhalt: fiir DIN A4-Format
Es passen garantiert

3 Jahrgdnge (18 HolzWerken-

Ausgaben) in einen Steh-
sammler

Auch im 3er-Set erhaltlich!
je 16,90 € (im Set 47, €)

Becher to go

Material: Porzellan, Deckel
und Banderole aus
flexiblem Kunststoff

Inhalt: 0,42 |

Héhe: 13,4 cm

Gewicht: 330 g

Spiilmaschinen- und

mikrowellengeeignet

je 17,50 €

Poloshirt

HolzWerken Farben: sc'r_lwarz_, weinrot, blau,
griin, mit Logodruck

Cap

Farben: schwarz, blau oder
griin, mit Logodruck

Material: 100% Baumwolle

Kopfweite verstellbar,

mit MetallschlieBe

je14,90 €

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Plathnerstrafie 4¢

30175 Hannover - Deutschland

D

Grolen: S, M, L, XL, XXL, XXXL
(fallen normal aus)
) Material: 65% Polyester,
zwerken , 35% Baumwolle
~ Gerader Schnitt,
Seitenschlitze am Bund

je 28,90 €

HolzWerker
'wi0 VEIL IS

Swww.holzwerken.net

Tel. +497(o) 511 99 10-025 .
Fax +49(0)511 99 10-029 Auch im Online-Shop erhiltlich:

zeitschriften@vincentz.net www,holzwerken.net/shop
www.holzwerken.net






Spezial

Ben Bohlinger im Portrait

_Wie kann man nur -

das schone Holz!“

Als Ben Bohlinger vor zwolf
Jahren begann, hauchdiinne
Schalen mit leuchtenden
Farben und viel Lack zu iber-
ziehen, stohnte die Drechsler-
gemeinde auf. Heute ist der
53-Jahrige mit seinen Ahorn-
Objekten in namhaften Ausstel-
lungen im In- und Ausland
vertreten. HolzWerken hat ihn
in seiner Werkstatt in Marpin-

gen im Saarland besucht.

zum Ziel - dem Farbauftrag.

www.holzwerken.net

. Bohlinger will schnell

Teure Autos faszinieren Jungs immer
wieder. Und es miissen nicht immer
funkelndes Chrom, beeindruckender
Hubraum oder breite Reifen sein. Als Bene-
dikt Bohlinger Mitte der siebziger Jahre auf
dem Hof der elterlichen Schreinerei einen
S-Klasse-Mercedes vom Typ 350 SE sieht, ist
er hin und weg. Thn interessieren nicht nur
die typischen Auto-Attribute. ,Das Armatu-
renbrett aus Zebrano war in einer wunder-
baren Hochglanz-Optik lackiert. Seitdem ist
es um mich geschehen. Ich stehe auf Hoch-
glanz und auf Farbe.”

Fast 40 Jahre sind seit diesem Aha-
Erlebnis vergangen. Und ,Ben” Bohlinger,
wie er von seinen Freunden genannt wird,
scheut heute selbst keine Miihen, um seine
atemberaubend diinn gedrechselten, farbi-
gen Schalen auf Hochglanz zu bringen. Bis
zu 15 Schichten Lack trdgt er auf, immer
im Wechsel mit zwei Tagen Wartezeit und
dem Zwischenschliff bis Koérnung 1.200.
Und tatsdchlich: Wer einmal eines von
Bohlingers federleichten und makellosen
Objekten in Handen hielt, ist vor allem von
der Glanztiefe beeindruckt. Und das ist nur
der zweite Eindruck.

Attraktion Nummer 1 ist natiirlich die
strahlkrdftige Farbigkeit, mit der Bohlin-
ger seine Schalen aus der Welt aller beige-
braunen Holzprodukte herauskatapultiert.
Blutiges Rot, leuchtendes Orange, saftiges
Griin, tiefes Blau markieren seine Arbeiten.
Wer mit Ben Bohlinger beim Kaffee in seiner
Werkstatt mit ihren groRen Fenstern sitzt,
der merkt: Farben sind ihm wichtig wie nur
wenig. Nicht einmal Schwarz, die unbun-
teste aller Farben, bildet dabei eine Aus-
nahme. Minutenlang kann Bohlinger von
den Arbeiten des Bremer Urushi-Kiinstlers
Manfred Schmid (www.urushi.de) schwar-
men. Thm gelinge es, eine unnachahmliche
Tiefe von Schwarz auf einfache Schalen zu
zaubern. ,Das ist, als blicke man ins Uni-
versum!”

Doch bei seinen eigenen Schalen bleibt
Bohlinger gar nicht einfarbig: Meist be-
kommen sie zwei kontrastierende Farben
auf der Ober- und der Unterseite. Weil die
nass gedrechselten Schalen nur eine Wand-
dicke von zwei oder drei Millimetern ha-
ben, stromen die Farben durch
die Faserrohrchen punkt-

zeug setzt er dann nur mit dem ,stehenden” AuRenbereich der Schneide ein.




Spezial
Ben Bohlinger im Portrait

Bei Farbstruktur und Form geht der Drechsler
durchaus auf Wiinsche seiner Kunden ein.

formig auf die jeweils andere Seite. Das ist
gewollt, denn so fithrt das Holz, obwohl
farbig iiberzogen, doch am Ende wieder
selbst die Regie. Denn dort, wo Aste oder
Verwachsungen in der Schale liegen, ist der
Farbdurchsatz stirker, schwicher, gemischt
und auf jeden Fall ein optischer Anker-
punkt. Holzfehler im Rohling sind fiir Boh-
linger deshalb kein Grund, ihn auszumus-
tern - ganz im Gegenteil. So lange sich
alles nass salzstangendiinn ausdrehen
ldsst, sind solche Makel willkommen.

Bei der Farbgestaltung ist die wechsel-
seitig durchdrungene Zweifarbigkeit aber
noch nicht alles. Oft greift Bohlinger auch
noch zur Pipette, um bei laufender Maschi-
ne im Schaleninneren Farbtropfen auszu-
setzen. Durch die Fliehkraft verteilen sie
sich als vogelwilde Strahlen iiber das Inne-
re. Nach einer halbstiindigen Trocknungs-
zeit wiederholt der Farb-Jongleur das Spiel
noch einmal. Der Effekt iiberlagert den ers-
ten, allerdings mit schwdcher ausgepragter
Prdgnanz.

Trotz der scheinbar chaotischen Entste-
hung strahlen die Schalen Bohlingers aus-
gesprochenen Sinn fiir Gestaltung aus. Nie-
mals geht der Schreinermeister jedoch
soweit, seinen Werkstoff zu verleugnen.
Sein Auftrag aus Farbe und Lack deckt die
Textur des Holzes nie zu; eher verhilft er
ihr zu einem neuen Leben.

Die folgenden 15 Schichten Lack sind
dann nur Mittel zum Zweck fiir Bohlinger,
um seine Gestaltungsidee optimal zu trans-
portieren. Das Gleiche gilt fiir die schiere

38 HolzWerken | 47 Juli | August 2014

AuRen grau, innen rot.
Doch weil das Holz so
diinn und die Kapillarrohr-
chen dadurch so kurz sind,
wandern die Farbstoffe
auch auf die andere Seite
des Objekts.

GroRe seiner Schalen. ,Ab vierzig Zentime-
ter Durchmesser aufwdrts”, sagt Ben Boh-
linger. Es klingt, als wére ihm diese drechs-
lerische Leistung an sich egal. Der farbig
strahlende Eindruck braucht eben eine gro-
Re Leinwand - oder besser: eine Biihne. Am
besten geeignet ist dafiir heimischer
Ahorn, den Bohlinger saftfrisch verwendet.
Wohl dem, der einen Forstmitarbeiter zum
Freund hat!

»Wenn schon, denn schon* -
eine Art Lebensmotto

Der Saarldnder iiberldsst bei seiner Arbeit
moglichst wenig dem Zufall. Das liegt ihm
in der Natur. ,Wenn ich etwas mache, dann
auch richtig!” 1960 geboren, folgt er sei-
nem GrofRvater und Vater in den Schrei-
nerberuf. Ben Bohlinger ist stolz auf diese
Tradition. Die drei gerahmten Meisterbriefe
hdngen schon fein sduberlich nebeneinan-
der, obwohl er erst vor einigen Wochen in
seine neue Werkstatt eingezogen ist. Die
Lackierkabine, die er noch einbauen will,
ist hingegen noch lange nicht fertig.

Als er in den Achtzigern zur Bundeswehr
muss, geht Ben Bohlinger zum intensivsten
Truppenteil, den Fallschirmjdgern. Als er
den SchieRsport als Hobby entdeckt, sind
starre Ziele irgendwie zu einfach. Schnell
fliegende Tontauben miissen her; der Schiit-
ze erntet ,den ein oder anderen Landes-

meistertitel” im Saarland. Seine Angelbe-
geisterung treibt ihn nicht bis zur Saar oder
zur Mosel, sondern bis nach Alaska.

Beruflich aber zieht er 2007 nach dem
Tod des Vaters das Ruder herum. Er gibt
den Familienbetrieb und die Selbststdndig-
keit auf. Bohlinger widmet sich unter an-
derem bei der Caritas dem beruflichen Ein-
stieg von Jugendlichen mit sozialem
Handicap. Seit einigen Monaten ist er bei
der Handwerkskammer Trier auch fiir die
Berufsausbildung von angehenden Schrei-
nergesellen zustdndig.

Wenn ich etwas mache, dann auch
richtig.” Bei Bohlingers Einstieg ins Drech-
seln war das nicht anders. Neben seinem
damaligen Hobby, dem Kettensdgenschnit-
zen, suchte er ein weiteres Ziel fiir seine
Kreativitdt. Vor zwolf Jahren begann er
dann, bei einem befreundeten Schreiner
auf einer alten Hapfo-Bank im Holz zu
kratzen. ,Mit allen Fehlern, die man ma-
chen kann”, erinnert er sich, winkt ab und
lacht in sich hinein. ,Ich musste experi-
mentieren, aus Mangel an Erfahrung und
aus Mangel an Moglichkeiten. Man darf
wirklich nicht erzdhlen, wie ich gearbeitet
habe!”

Heute spannt Bohlinger wie im Schlaf
saftfrische Ahorn-Rohlinge auf und drech-
selt sie fast in einem Zug hauchfein aus.
Dabei helfen ihm iibrigens die Atem- und
Konzentrationstechniken, die ihn im
SchiefRsport erfolgreich machten.

Ist die Oberfliche nahezu perfekt, geht
es ans, so Bohlinger: ,Schleifen, Schleifen,

www.holzwerken.net

Fotos: Andreas Duhme, Wolfgang Gschwendtner




Schleifen, Schleifen und nochmals Schlei-
fen.” Selbst winzige Werkzeugspuren im
Holz kehrten durch Farbe und Lack brutal
zurlick. ,Dann ist alles verloren”. Also
trocknet er die feuchte Schale mit einem
Fon vorsichtig an der Oberfliche an und
schleift mit Flex und Bohrmaschine bis
Kérnung 180. ,Durch die oberfldchliche
Trocknung setzt sich das Papier nicht zu”.
Dann geht es patschnass weiter. Mit einem
Schwamm flutet Bohlinger die Fasern und
steigert die Kornung des Nassschleifpapiers
bis 600.

Und dann kommt ohne Verzégerung
die Farbe aufs Holz. Mit einem Schwdmm-
chen. Jahrelang hat der Schreinermeister
zundchst mit dem experimentiert, was er
kannte: mit Beize, mit Pigmenten und mit
vielem mehr. Er filterte, kochte auf, teste-
te, verwarf, testete erneut. ,Wenn ich et-
was mache, dann soll es auch passen” - da

ANZEIGE

war es wieder, sein Credo. Ir-
gendwann entdeckte der En-
thusiast ein Farbmaterial,
das seiner Vorstellung bis
heute entspricht. Welches es ist, das sagt
Ben Bohlinger nicht bei seinen vielen Vor-
fiihrungen. ,Die engen Drechsel-Kumpel
wissen es aber schon”. Eine etwas geheim-
nisvolle Aura hat noch keinem Kunstwerk
und keinem Kiinstler geschadet!

Und wer weiB, vielleicht hat ihm genau
diese Haltung eine Einladung aus den USA
gebracht. Wahrend diese HolzWerken-Aus-
gabe an ihre Leser ausgeliefert wird, findet
in Phoenix/Arizona das Jahrestreffen der
L~American Association of Woodturners”
statt. Und Ben Bohlinger ist von dieser
weltweit bekanntesten Drechselkunst-Ver-
einigung eingeladen, ein Objekt fiir die
Ausstellung beizusteuern. In einer Kraftan-
strengung - die Zeit war knapp - fertigte
er fiinf Schalen und sandte die beste nach
Arizona. ,Vielleicht ist diese Einsendung
mein Entrée, um einmal selber als Vorfiih-
rer dort meine Technik zu zeigen.”

Eine gerdumige neue Werkstatt mit viel Licht: Hier im saarldndischen
Marpingen entstehen Bohlingers bestaunte Schalen.

Spezial
Ben Bohlinger im Portrait

Wer einige der faszinierenden Farbschalen
sehen mochte, hat aber auch in Europa
gerade Gelegenheit dazu. Mit Werken von
knapp 30 weiteren Top-Drechslern bilden
sie die hochrangige Schau ,Turn around”
im Ausstellungszentrum der Handwerks-
kammer Hannover. Sie ist noch bis zum
12. Juli 2014 geoffnet (Details unter www.
handwerksform.de). Auch Ben Bohlingers
eigene Webseite (www.benbowl.de) ist
empfehlenswert. Hier werden auch Infos zu
den Kursen zu finden sein, die der Saarldn-
der bald zum ersten Mal geben will.

,Wie kann man nur - das schone
Holz!?” Vom ersten Entsetzen der Betrach-
ter bis zu hohen Ausstellungsweihen war
es fiir den Saarldnder ein zwolf Jahre lan-
ger Weg. Ben Bohlinger ist ihn gerne ge-
gangen. ¢

Andreas Duhme

Feine Handwerkzeuge §:
eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.holzwerken.net
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S
lagschienen fiir diemndkrei

Gar nicht vermessen

Die Tauchkreissdge auf einer Fithrungsschiene bietet beim Zuschnitt eine gute, aber nicht perfekte

Alternative zur Tischkreissdge. Unser Leser Thomas Becker hat sich pfiffige Anschlige fiir seine

Schiene gebaut. Damit kann er selbst grofle Werkstiicke exakt parallel schneiden.

ie handliche Tauchkreissdge ist in
DVerbindung mit einer Fiihrungs-
schiene duRerst vielseitig und die
Schnitte werden sauber und exakt. Ein
Zuschnittbrett ist ein bekanntes und hilf-
reiches Zubehor fiir Schnitte in kleinere
Werkstiicke. Auch lassen sich damit lange
schmale Teile abldngen.

Méchte man jedoch etwa Seitenteile
oder Tiiren fiir einen Schrank passgenau in
der Breite zuschneiden, kommt man damit
nicht weiter, da die Teile zu groR sind.
Hierfiir habe ich ein paar MaRanschlag-
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schienen gebaut, womit man die Fiihrungs-
schiene der Tauchsdge exakt parallel zur
gegeniiberliegenden Plattenkante ausrich-
ten kann.

In meinem hier gezeigten Beispiel ver-
wende ich das Fiihrungsschienensystem
von Bosch oder das baugleiche von Mafell.
Ich habe aber schon seit rund eineinhalb
Jahren auch ein paar Anschlagschienen im
Einsatz, welche auf die Festool-Schiene
passen. An der Unterseite der 18 Millimeter
starken Birke-Multiplexplatte befindet sich
ein 20 x 45 x 18 Millimeter groRes Klotz-

chen, welches als Anschlag dient. Dieser
Anschlagklotz sitzt in einer passgenauen
Nut und kann darin in der Ldnge verscho-
ben werden. Parallel zum Anschlag befindet
sich eine aufgeklebte MaRskala, an der der
verstellbare Anschlag auf das gewiinschte
MaR ausgerichtet werden kann.

Die Skala ist etwas eingelassen, damit
sie nicht auf dem Werkstiick aufliegt und
sich nicht durch verschieben mit der Zeit
abnutzt. Von oben wird der Klotz mit einer
Fliigelmutter festgestellt. Der eingeritzte
und rot markierte Strich zum Ablesen der

www.holzwerken.net
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MaRe kann dank Lang-
lochern justiert werden.
Sollten die geschnitte-
nen Male nicht genau
stimmen, kann man dazu
an dem Anschlagklotz die
Plexiglasscheibe 16sen.
An einem Ende der
Multiplexplatte ist jeweils
das Profil der Fithrungsschiene eingeschnitten. Die eingesdgte
Nut, nach der die Anschlagschiene ausgerichtet wird, muss ab-
solut spielfrei auf die Fiihrungsschiene passen, da sonst unge-
wollte MaRRtoleranzen entstehen. Die Anschlagschienen nutzen
zum Ausrichten das gleiche Profil, das an der Bosch GKT 55 GCE
zu finden ist.

Die Anschlagschienen im Einsatz

Das gewiinschte Plattenmall kann direkt an der Anschlagschie-
ne eingestellt werden, es wird kein GliedermaRstab benétigt.
Wichtig ist, dass die MaRe an beiden Anschlagschienen genau
gleich eingestellt werden, da sonst der Schnitt am Werkstiick
nicht parallel wird.

Nachdem die MaRe festgelegt sind, lege ich die Fiihrungs-
schiene auf das zu schneidende Werkstiick auf und klemme die
Anschlagschienen jeweils in der Nahe der AuRenkante der Plat-
te auf die Fiihrungsschiene. Nun wird die Fiihrungsschiene auf
der Platte parallel zur Hinterkante verschoben, bis die MaR-
anschlagschienen anschlagen. Die Fiihrungsschiene sitzt nun
exakt ausgerichtet auf dem Werkstiick.

Beim Ausrichten mit dem GliedermaRstab passierte es mir
immer wieder, dass sich die Schiene an der Gegenseite ver-
schob. Idealerweise wird nun die Fiihrungsschiene mit passen-
den Schraubzwingen gegen Verrutschen gesichert. Nun kénnen
die selbstgebauten Anschlagschienen abgenommen werden und
der Schnitt kann wie gewohnt mit der Tauchsdge durchgefiihrt
werden.

Ein weiterer groRer Vorteil ist, dass die Zuschnittmalie be-
liebig oft wiederholt werden konnen. Man erreicht so wieder-
holt sehr genaue Schnittergebnisse, wie sie sonst nur mit einer
Formatkreissdge maoglich sind.

Mit den von mir gebauten Anschlagschienen fiir die Bosch-
oder Mafell-Fiihrungsschiene konnen Breiten ab 16 Zentimeter
(das ist die Breite der Fithrungsschiene) geschnitten werden.
Die maximal einstellbare Breite betrdgt 63,5 Zentimeter. Bei
den von mir gebauten Anschldgen fiir das Festool-System habe
ich eine maximale Schnittbreite von iiber 115 Zentimeter. Dies
erwies sich aber als nicht ideal, da die Anschlagschienen bei
schmalen Werkstiicken nicht genug aufliegen und abkippen.

Fiir exakte Schnittbreiten unter den von der Breite der
Fithrungsschiene vorgegebenen 16 Zentimetern habe ich zwei
weitere Anschlagschienen, welche ich auf der anderen Seite der
Fiihrungsschiene anschlagen kann. Hierbei ist die MafRskala so
ausgerichtet, dass die Sdgeblattstdrke beriicksichtigt ist. Das
abfallende Stiick ist so breit wie das eingestellte MaRR. Je nach
Material konnen bereits Streifen aus wenigen Millimetern exakt
mafRhaltig gesdgt werden. ¢

Thomas Becker

www.holzwerken.net

Werkstattpraxis

Anschlagschienen fiir die Handkreissdge

1> Der Anschlagklotz sitzt verschiebbar in einer passgenauen Nut. Die

Skala der Schiene liegt tiefer, damit sie nicht auf dem Werkstiick aufliegt
und nicht mit der Zeit abnutzt. Braune Farbe verdeutlicht den vertieften
Bereich.

2> Die Plexiglas-
scheibe kann gelost
und der Markie-
rungsstrich bei
Bedarf neu justiert
werden. Nur wenn
beide MaRanschlag-
schienen exakt ein-
gestellt sind, werden
maRhaltige Schnitt-
ergebnisse erreicht.

3> Sind die Anschlag-
schienen in Position,
wird die Fiihrungs-
schiene verschoben,
bis die Anschldge am
Werkstiick anliegen.
Die Anschlagschienen
sollten weit auRen
aufgelegt werden.

So kann die Fiihrungs-
schiene genau aus-
gerichtet werden.

-,

-~
3

4> Die MaRanschlag-
schiene wird einfach
auf das Profil der
Fiihrungsschiene
gesteckt.

5> Das System kann
auf alle gangigen
Fiihrungsschienen
{ibertragen werden.
Zwei Zylinderkopf-
schrauben sitzen
spielfrei in der
Festool-Zubehdrnut.

5
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ausgeschlossen!

Frither oder spater kommt jeder in die Situation, Hammer, Beil oder Axt mit einem neuen Stiel

versehen zu miissen. Worauf muss man achten, um einen guten und langlebigen Stiel herzustellen?

HolzWerken-Autor Michail Schiitte erklart es.

altbar soll der neue Stiel sein und harten Beanspruchun-

gen geniigen. Gleichzeitig muss er elastisch sein, um die

Gelenke an Hand, Armbeuge und Schulter zu schonen.

Und warum darf ein Werkzeugstiel nicht auch gut aussehen? Allen

drei Anforderungen wollen wir bei diesem Projekt geniigen. Der
neue Stiel ist fiir einen normalen Tischlerhammerkopf gedacht.

Seit Menschengedenken ist in unseren Breiten Esche das Holz

der Wahl fiir Werkzeugstiele. Sie vereint in sich die ideale Mi-

schung aus Harte und Elastizitdt und ist leicht zu finden. Ein fri-

scher Stammabschnitt aus dem Feuerholz bietet oft ideales Aus-

gangsmaterial fiir Stiele aller Art. Ist er gefunden, sollte er - noch
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feucht - in Rohlinge aufgespalten werden. Diese sind dann ein
besserer Rohstoff als jedes Brett, da beim Spalten keine Fasern
durchtrennt werden.

Wenn es schwierig ist, an Eschenrundholz zu gelangen, kann
der Stiel natiirlich auch aus einem mdglichst gerade gewachsenen
Brett geschnitten werden. Er wird aber nie ganz so haltbar sein
wie ein gespaltener. Alternativ zur Esche kann auch Hickory be-
nutzt werden, welches allerdings nicht in Europa wachst. Robinie
geht auch, federt aber weniger. Fiir Stielldingen bis 40 Zentimeter
kommen auch harte Strauchholzer in Frage: Goldregen, Buchs-
baum, Flieder und WeiRdorn.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis e

’ ) Werkzeugstiele selber fertigen

. Streitfrage: E _
</ Die Ausrichtung der Jahresringe

Eine wichtige Frage fiir einen guten Stiel ist die Frage nach der
Ausrichtung der Jahresringe: Sollen sie in Schlagrichtung weisen
oder quer dazu stehen? Diese Frage wird durchaus kontrovers
diskutiert. Meine Meinung: Am besten sollten die Ringe quer zur
Schlagrichtung angeordnet sein (wie im Bild eingezeichnet).

Gespaltene Rohlinge bieten diese Orientierung meist wie von
selbst direkt an. Altere Férster mussten als Teil Ihrer Ausbildung
einst Dutzende Stiele fiir ihre Werkzeuge selbst herstellen. Sie
bestitigen, dass die Holzfasern quer zur Schlagrichtung wie ein
Paket Blattfedern wirken, denn so kénnen sie ihre maximale Elas-
tizitdt entfalten.

Es gibt einen weiteren wichtigen Punkt, der fiir diese Ausrichtung
spricht. Bei Feuchtigkeitsschwankungen biegt sich jedes Holz-
stiick entlang seiner Faserachse vom Kern weg: Lange Bretter
werden mitunter krumm wie ein Flitzebogen. Besonders wenn
die Stielrohlinge aus griinem Holz gefertigt werden, ist dieser
Punkt sehr wichtig.

Werden die Ringe in Schlagrichtung orientiert, kann es passieren,
das Hand und Hammerkopf nach einigen feuchten Tagen nicht
mehr in einer Achse liegen, was die Treffsicherheit beim Nageln
deutlich einschrankt. Bei quer zum Schlag orientierten Ringen
passiert das nicht.

, Die Rohmale der fiir diesen Hammerstiel bendtigten Eschen-
| kantel sind 25 x 35 x 350 Millimeter. Im EndmaR ist der Stiel nur
| 330 Millimeter lang. Die 20 Millimeter Uberldnge sind nétig, weil
: das untere Stielende wdhrend des Probeaufschlagens leidet. Das
obere Stielende, das ins Hammerauge kommt, bleibt zunachst noch
rundum fiinf Millimeter dicker als das Endmal’ (das Auge im Ham-
merkopf). So vorgefertigt, lassen Sie die Rohlinge innerhalb von
zwei Wochen an einem warmen und luftigen Ort ordentlich durch-
trocknen.

Ein kleiner Kantelvorrat reicht fiir Jahre

Nach dem Trocknen wandern alle Kanteln bis auf eine ins Holzlager
fiir kiinftige Stielprojekte. Die hohe Kunst bei der Stielanfertigung
ist nun, den Stiel so angenehm wie moglich der Hand des Nutzers
anzupassen. Dabei gilt es, zwei Dinge zu beachten. Zunachst darf
der Stiel beim Abrunden im Querschnitt nicht zu spitzoval werden,
sonst beif’t er in der Hand. Hierbei also sehr vorsichtig vorgehen.
Zuerst wird der Stiel mit rechteckigem Querschnitt auf Mal ge-
bracht, und dann behutsam gefast und abgerundet. Schabhobel
(Schinder) und Ziehklinge leisten hierbei beste Dienste. AufRerdem
sollte ein guter Stiel so diinn wie mdglich sein, damit das Holz
die Schldge moglichst gut abfedert. Thre Gelenke sind auf Dauer
sehr dankbar dafiir! Dieser Hammerstiel hat deshalb 70 Millimeter
unterm Hammerkopf auch seine elegante Verjiingung.

Erfahrungsgemdf neigt man dazu, Stiele eher zu dick anzule-
gen. En Tastzirkel tut daher gute Dienste bei der MaRkontrolle.
Den genauen Ablauf der Fertigung zeigen wir in den Bildern auf
den folgenden Seiten.

www.holzwerken.net
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SchlieRlich kommt der Moment des Aufstielens, wenn der fer-
tige Stiel im Auge des Hammers festgekeilt wird. Um mdglichst
lange Haltbarkeit zu erreichen, kann man den Stiel nach allen
Anpassungen direkt vor dem Verkeilen noch einmal fiir eine Vier-
telstunde in einen Topf mit warmem Sand stecken. So kann man
sicher sein, dass auch ein im Winter aufgestielter Hammer nicht
schon am ersten heiRen Sommertag locker wird. Irgendwann ein-
mal wird allerdings jeder Stiel locker, weil sich die Holzfasern nach
Abertausenden von Schldgen komprimieren. Dann hilft ein kleiner
Spreizkeil aus Metall, vorher ist er nicht nétig.

So gestielt sollte der Hammer fiir viele Jahre lang gute Dienste
tun, und hat eindeutig mehr Stil als alles, was Sie kaufen konnen.

b2 24

Michail Schiitte ist Zimmermann und Bildhauer
und arbeitet bereits seit Jahrzehnten mit tradi-
tionellen Techniken. Er betreibt seine Lehrwerk-
statt in Nahrendorf im Wendland.
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Werkstattpraxis

Werkzeugstiele selber fertigen

T

1> Ein Tischlerhammer mit
350 Gramm Kopfgewicht
soll einen neuen Stiel
erhalten. Als Vorbild dient
der schéne, antike, nor-
wegische Hammer, dessen
verjlingter Stiel durch
elegante Funktionalitdt
besticht. Da der deutsche
Hammer keine Nagelklaue
hat, kann auf die Metall-
beschldge getrost verzich-
tet werden.

2> Dieser frische Stamm-
abschnitt einer Esche
enthalt rund ein Dutzend
erstklassiger Stielrohlinge.
Mit Axt und Holzhammer
kénnen die Rohlinge
schnell ausgespalten wer-
den. Dabei immer halbie-
ren, bis der gewiinschte

§ Durchmesser erreicht ist.

j Diese gespaltenen Kanteln
sind extrem haltbar, weil
keine Fasern durchtrennt

3> Nachdem die Kantel
auf den passenden recht-
eckigen Querschnitt von
25 x 35 x 350 mm ge-
bracht wurde, wird zu-
ndchst die Seitenansicht
{ angerissen. Ein Tastzirkel
leistet gute Dienste zur
MaRkontrolle.

@ 4> Die Formarbeiten

N konnen mit der Bandsige,
aber ebenso gut auch mit
einem Schnitzbeil gemacht
werden. Zundchst wird das
Profil der Seitenansicht
geformt. Dabei vorsichtig
von beiden Seiten her die
Verjiingung ausarbeiten,
die den Stiel so formschon
und handgerecht macht.

@)

7 » Zwei selbstgemachte, hohe Bank-
haken mit Nagelspitzen halten den
Stiel bei der immer feineren Aus-
arbeitung effektiv. Wichtig ist, dass
vor dem Abrunden der Kanten alle
Querschnitte richtig angelegt sind.
Erst dann wird mit Speichenhobel
und Ziehlinge vorsichtig erst gefast
und dann gerundet.
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Vorderansicht ausgearbei-
| tet. Diese verlduft gleich-
maRig konisch von unten
25 auf oben 16 mm Stdr-

ke. Besonders schon geht
| dies auf der Zugbank.

6> Fiir die Feinbearbei-
tung, zundchst zweidimen-
sional mit rechteckigen
Querschnitten, sind
Schabhobel und Zieh-
messer bestens geeignet.

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis W

Werkzeugstiele selber fertigen

2> Wenn er trocken ist, /

wird der Stiel an das
Auge des Hammers an-
gepasst. Hierbei sehr
vorsichtig vorgehen und
immer wieder beim Pro-
beaufschlagen die Flucht

kontrollieren.

12> Mit je einem Tropfen
Leim werden dann zwei
passende Hartholzkeile
eingeschlagen. Danach
schneiden Sie die iiber-
stehenden Keile ebenso
ab wie das untere Ende
des Stiels. Oft hat dieses
beim Einstielen kleine
Schdden abbekommen,

9> Die dunklen Spuren die so entfernt werden.

zeigen, wo noch nach
gearbeitet werden muss.
Der Ubergang von Ham-
merkopf zu Stiel muss
sanft konisch und weich
sein. So ldsst sich der
Hammer in spateren Jah-
ren nochmal nachsetzen.
Schnitzmesser und Ras-
pel sind nun die feinfiih-
ligsten Werkzeuge. ¥

13> Dann wird der Stiel ein letztes Mal mit der Zieh-
klinge geglattet. Die dabei entstehende Oberflache ist
glatt und dennoch griffig. Sie wird zum Abschluss mit
Leinol behandelt.

10> Wenn die Passung
fertig ist, werden ein
oder zwei Keilschlitze
eingesdgt, bis auf drei
Viertel der Augentiefe.
Die Orientierung der
Keile richtet sich nach
der Form des Hammer-
auges. Sie verlaufen
quer zum Oval des
Auges.

11> Nun wird ein Topf
mit trockenem Sand auf
etwa 60° erwarmt, und
der Stiel kopfiiber fiir 15
Minuten hineingesteckt.
Diese punktuelle Nach-
trocknung ist entschei-
dend fiir die lange Halt-
barkeit der Aufstielung.

14> Jetzt hat der Hammer einen Stiel mit Stil,
7 @"; o - und kann sich darauf freuen, in einem langen

Arbeitsleben eine wunderschéne Patina zu
entwickeln.

——— ANZEIGE
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Projekte

Durchbrochene Kreisel drechseln

begeistern

Kreisel gehen Hermann Sielaff
nicht aus dem Kopf. Schritt fiir
Schritt hat unser Autor seine
Techniken verfeinert und
schlie8lich einmalige durch-

brochene Kreisel erschaffen.

Folgen Sie ihm auf seiner Reise,

und Sie werden Lust bekom-
men, sich selbst an diesen

Schonheiten zu versuchen.
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Thema Kreisel, und schlieBlich wurde

es fiir mich zum Leitmotiv der vergan-
genen 24 Monate. Ich lie} meine Gedanken
kreiseln und stellte mir die Aufgabe, neue,
bis dahin moglichst unbekannte Motive zu
entwickeln, und dabei meine Lieblingstech-
niken zusammenfiihren: Kreisel, Kugeln
und durchbrochene Elemente.

Kreisel wie der in Bild 1 (aus Rosen-
holz) waren der Ausgangspunkt - schon zu
betrachten, zu beriihren und vor allem zu
kreiseln. Die drechslerische Herausforde-
rung fehlte allerdings ein bisschen.

Um die Sache spannender zu machen,
nahm ich mir zundchst einfach durchbohr-
te Kreiselkorper vor. Sie sehen in Bewe-
gung und Stillstand gleichermallen faszi-
nierend aus (Bild 2). Die Herstellung ist
noch nicht so kompliziert:

Die Bohrungen in den
Kreisel-Rohlingen
konnen auf ver-
schiedene Weise
ausgefithrt wer-

Irgendwie komme ich nicht los vom

den. Sind sie achsparallel,
geht das auf der nor-
malen Stdnderbohrma-
schine; fiir schrdge |
Bohrungen ist eine |
entsprechend einstell-
bare Fithrungseinheit
notig (Bild 3). Mit einem

Kreuzsupport klappt es auch auf der Drech-
selbank (kleines Bild). Danach wird der
Rohling normal zum Kreisel gedrechselt.

Von der Scheibe zur Linse

In der zweiten Serie steigerte ich den An-
spruch an die Prazision: Die Kreisel sollten
auch noch hohl sein.

Das funktioniert, indem zwei durch-
bohrte Kugelabschnitte (Kalotten) am
Aquator zusammengesetzt werden. So
entsteht ein geschlossener, aber durch
Bohrungen durchbrochener Hohlkorper.
Dieser ldsst sich dann - mit der gebotenen

Vorsicht - zu einem Kreisel verarbeiten
(Bild 4). Wichtig: Hier reicht die im letz-

www.holzwerken.net



ten Arbeitsgang eingesetzte Ach-

se mit Griff und Spitze
durch den gesamten
Hohlkorper. Das ist
fiir die Stabilitdt
7\ notig, damit der
Hohlraum beim

www.holzwerken.net

vielleicht mal etwas unvorsichtigen Anwer-
fen des Kreisels nicht zerdriickt wird.

Die echte Herausforderung:
Durchbrochen drechseln

Damit war alles reif, um die Anforderung
weiter zu steigern. Die Herstellung eines
echten durchbrochenen Kreisels reizte mich
nun sehr. Das soll heiBen: Die Mantelfldche
des linsenférmigen Rotationskorpers wird
aus zwei Lagen von Ringen gebildet. Jede

Lage fiir sich besteht aus konzentrisch an-
geordneten Ringen. Die beiden Lagen sind
kreuzweise zueinander angeordnet und
stiitzen sich gegenseitig. |
Die Ringe entstehen durch das Ein- [
nuten schmaler Rillen in die innere und
duBere Oberfliche jeweils bis zur halben
Manteldicke. Dadurch ergeben sich zwi-
schen den Ringkreuzungen gitterartige
Freirdume, die man als Durchbruch be-
zeichnet. Zweidimensional ist diese Tech-
nik aus dem 19. Jahrhundert durch Her-

>>>
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Projekte

Durchbrochene Kreisel drechseln

mann Saueracker bekannt. Thr bekanntester
zeitgendssischer Reprdsentant in Deutsch-
land ist Hans Weilflog aus Hildesheim, der
fiir seine durchbrochenen Kugeln in der
Drechslerszene weltweit einen klingenden
Namen hat. Einen Kreisel in dieser Technik
hat es meines Wissens bisher noch nicht
gegeben - falls jemand ein Beispiel kennt,
wiirde ich mich iiber eine Mitteilung sehr
freuen.

Wie bei der einfacheren durchbohrten
Variante werden zwei Kugelkalotten bend-
tigt, um daraus einen hohlen, linsenformi-

48 HolzWerken | 47 Juli| August 2014

gen Kreiselkdrper zu erzeugen. Dazu miis-
sen zundchst in die Innenseite eines jeden
Kugelabschnitts die typischen kleinen
Nuten hineingedrechselt werden (Bild 5).

Im Einsatz: Spezialwerkzeug
Marke Eigenbau

Diese Arbeit erfordert sehr viel Geduld,
Konzentration und superscharfes Werk-
zeug. Ich verwende hierfiir einen selbst-
gemachten Helfer. Dafiir habe ich einen
runden HSS-Rohling wie einen Plattenstahl
angeschliffen und ihn dann in ein Holz-
heft eingeklebt (Bild 6). Seine Breite (ein
Millimeter) ergibt die Nutbreite. Als Tiefen-
begrenzer - man will ja stets nur bis zur
halben Dicke ins Material - kann man auf
den runden Rohling eine gebohrte Hiilse
stecken (Bild 7).

Die beiden Kalotten werden nach dem
Nuten der Innenseite zundchst fiir die Auf-
nahme der Griffachse gebohrt und dann auf
ein Opferholz geklebt (Bild 8). Es empfiehlt
sich eine Papierverleimung, die sich leicht
wieder auftrennen ldsst.

Mit dem Opferholz werden die Kalotten
gemeinsam zwischen den Spitzen gedrech-
selt (Bild 9). Mit einem Messer lassen sich
die fertigen papierverleimten Kalotten
dann vorsichtig 16sen. Das geht iibrigens
am besten, wenn man das Opferholz in ein
Spannfutter klemmt, das dabei fiir Halt
sorgt (Bild 10).

Nun werden die beiden Kalotten ver-
leimt (Bild 11). Nach gebiihrender Warte-
zeit kommt die so entstandene durch-
brochene Linse ein letztes Mal auf die

= Drechselbank. Der spitze Aquator
AW der Linse wird rundum entfernt.

Das bereitet sie fiir die Verklebung
mit einem Reifen aus kontrastierendem

“
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Projekte

Durchbrochene Kreisel drechseln

Holz vor. Als allerletzter Schritt wird die Ach-
se eingesetzt. Sie ist hier zweigeteilt; die
Spitze und der Griff treffen sich in der Mitte
des Hohlraums und sind iiber einen kleinen
Zapfen miteinander verbunden. Der fertige
Kreisel (Bild 12) aus Wenge und Ilex kann sich
sehen lassen und lduft auch sehr gut.
Ubrigens: Alle abgebildeten Objekte sind
Studien, nicht alle Stiicke sind fertig behan-
delt. Doch allein mit diesen bisher gezeigten
Grundprinzipien sind unendlich viele Varian-
ten moglich. Sie zu zeigen, ist hier das Ziel.
Abgesehen von der Holzartenkombination
kann man durch Radiendnderungen, versetzte
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Anordnungen oder auch versetztes Drechseln 12
der Einzelteile viele Kreiselunikate entstehen \r/
lassen. ¢

Hermann Sielaff bildet im Hauptberuf \\\/ Wie geht das denn? Knobeln Sie
als Schulleiter angehende Holztechniker

aus. r drechselt seit Jahrzehnten in Der durchbrochene Kreisel ist noch nicht alles. Nach Abschluss des Artikels hat
seinenWenciateimiAmmertand. Hermann Sielaff noch weiter experimentiert. Herausgekommen ist eine Kugel
(aus zwei Halbschalen), die zundchst aussieht wie eine durchbrochene Gitterkugel
a la Weif3flog. Doch schauen Sie genau auf die Innenseite! Hier laufen die inneren
Verbindungsstege nicht als konzentrische Kreise, sondern bilden parallele, in der
Tiefe gekriimmte Geraden, die wie Lingengrade aussehen. Wie wird das gemacht?
Knobeln Sie mit auf unserer Webseite www.holzwerken.net (dort nach dem Stich-
wort Gitterkugel suchen). Geben Sie lhren Tipp bei den Kommentaren ein. Die
treffendste Antwort wird von unserem Autor ausgewihlt, der Sieger bekommt
ein Buchgeschenk aus dem +olz\Werken-Programm.
So viel sei verraten: Die Innenlinien sind ausschlieRlich gedrechselt, nicht etwa
gefrdst. In einer der kommenden Ausgaben liiften wir dann den Schleier iiber diese
Technik.
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HolzWerken
Bezugsquellen rund um's Holz

Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehor,
Hobelmaschinen, Tischkreissagen,
Frismaschinen, Absauggerite,
Werkzeuge und Zubehor,
Metallmaschinen,
Gebrauchtmaschinen

Paarer Strafle 27, D-86556 Kiihlbach
T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3-Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

Drechselkurse in Tirol
Ganzjahrig Wochen-/Schnupper-
kurse

6652 Elbigenalp 63, Osterreich
www.schnitzschule.com
Kostenloses Kursprogramm
anfordern!

T +43 (0)5634 6215

Email: geisler-moroder@aon.at

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschldge)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschldge)

Késtchenanzeige pro mm

Kistchenanzeige auf weiflem Grund pro mm
Késtchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

Frdsen und Sdgen

sauter

V=

e

Produkte
rund um die
Holzbearbeitung.

&S © 08152 39588-0
»E] J www.sautershop.d

Furniere und Edelhdolzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0) 40 2380 6710 oder

T +49(0) 171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,70
€ 11,40
€ 2,85
€ 4,43
€ 6,33

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Wir wollen uns présentieren,
bitte rufen Sie uns an:

Name:

Firma:

lhr Kontakt zum Verkauf:

Wolfknives

Ihr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

QUALITATSWERKZEUGE

Plattentrdger Zwingen Turheber
Leimgerate Laser Vorschubrollen
Hobelmesser Tersa  Centrofix

Tel. +43 (0) 5242/71235
www.latools-shop.com

Hobelmesser und Zubehor

BARKE®"-MASCHINENMESSER
Diamant-Abziehsteine * Hobelmesser
Hobelmesser-Einstellgerit
Tel.: +49 (0) 60 82 / 91 00 2-0
www.barke.de

Holzbehandlung,
Oberflichenschutz

lignacera.

Natiirliche Holzdle, Wachse,
Farben von BIOFA, KREIDEZEIT,
STEINMEYER

Online Shop unter www.lignacera.de
Beratung: info@lignacera.de oder
T +49 (0) 911-1300175

Schnitzen

Schnitzkurse in Tirol
Ganzjihrig Wochen-/Schnupper-
kurse

6652 Elbigenalp 63, Osterreich
www.schnitzschule.com
Kostenloses Kursprogramm
anfordern!

T +43 (0)5634 6215

Email: geisler-moroder@aon.at

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de, info@koch.de
Schirfmaschinen,

Werkzeuge, Holz uvm.

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Dilnnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

«/ Anzeigenschluss
fiir die ndchste Ausgabe ist der
25.07.2014

Rufen Sie an bei
Andrea Heitmann

T +49(0)511 9910-343
| F+49(0)511 9910-342
l andrea.heitmann@vincentz.net

Tel.:

E-Mail:

Andrea Heitmann

Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,
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E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net

Késtchenanzeige
auf weilem Grund,
40 mm, € 180,80

2 Fettzeilen,
6 Normalzeilen,
€ 58,00

Kistchenanzeige auf
weiflem Grund,
25 mm, € 113,00

www.holzwerken.net




Vicmarc VL240: Kraftpaket aus Australien

eues aus Down Under: Der austra-

lische Hersteller Vicmarc hat sei-

ne Modellpalette um die neue VL
240 ergdanzt. Die samt Untergestell aus
4-mm-Stahlblech 250 Kilogramm schwere
Maschine wurde vor allem im elektroni-
schen Bereich noch einmal aufgebohrt. Bis
zu 200 Prozent Drehmoment mehr verspre-
chen die Australier im niedrigen Drehzahl-
bereich. 1.500 Watt nimmt der Motor auf.
Uber drei Riemenstufen (Ubersetzung 1:1 -
1:1,5 - 1:3) und die Elektronik sind Dreh-
zahlen von 15 bis 3.000 moglich.

Die Bank mit der vergleichsweise kur-
zen Spitzenweite von 550 Millimetern ist
am rechten Ende fiir die Aufnahme einer
Verldngerung vorgesehen. Beim Vicmarc-
Alleinvertreter ,DNS” bezeichnet man die
Bank denn auch konsequent als ,Kurz-
bett”-Version.

Die Spitzenhohe der VL240 betrdgt 245
Millimeter. Der Spindelkopf ldsst sich in
einem aufwdndig bearbeiteten Gussring
(und Lager) drehen, der Teil des gegosse-
nen Bankbetts ist. Ist der Kopf auf 90° ge-
dreht, kann eine AuRendrehvorrichtung
(Zubehor) fiir groRe Schalen genutzt wer-
den.

Die neue VL 240 ist mit den Standard-
Features ausgestattet, die Vicmarc schon
seit Jahrzehnten in der Spitzenklasse der
Drechselbankhersteller spielen ldsst. Spin-
del- und Reitstock sind individuell aufein-
ander eingeschliffen, damit sie stets fluch-

Tah
Ila'oi:'h
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Der schwenkbare Spindelstock ist wie bei allen Vicmarcs zur
Welle hin abgeschrdgt, um die Bewegungsfreiheit ,hinter”
dem Werkstiick zu erhGhen. Das Handauflagenoberteil (mit
30-mm-Zapfen) trdgt einen Stahlrundstab.

ten. Es sind Kegelrollenlager verbaut, die
auch das Einschlagen von Holz in einem
Spundfutter vertragen (was man bei Bédn-
ken mit Kugellagern tunlichst vermeiden
sollte). Die Hohlspindel M33/MK2 trdgt auf
beiden Seiten ein Gewinde mit Ablaufsiche-
rungsnut; auBen kann so zum Beispiel ein
Satz Polierscheiben mitdrehen.
24er-Spindelarretierung, ein langes
Handauflagenunterteil, eine gehdrtete Pi-
nole mit 80-mm-Skala sowie eine versetz-
bare Drehzahlwahl-Box gehdren ebenfalls
zur VL240. Riickenschonend: Die Arbeits-
hohe (Abstand Drehachse bis Boden) kann

geschliffene Hohlspindeln mit Kegelrollenlagern.
An beiden Enden thront ein M33-Gewinde.

Maschine, Werkzeug & Co.

Maschinenbau-Feinkost: Vicmarcs Banke tragen innen

in der Bauvariante mit Untergestell von
102 bis 120 Zentimeter gewdhlt werden
(siehe Foto mit drei Hohenvarianten).

Der Neuling aus Australien kostet rund
5.150 Euro; ohne Untergestell ist er rund
550 Euro giinstiger.

Erwdhnenswert ist das neue Handaufla-
genoberteil: Es trdgt oben einen gehdrte-
ten Rundstahl, der besonders widerstands-
fahig gegen Macken und Kratzer ist. ¢

Mehr Infos:
DNS Drechselstube Neckarsteinach
www.drechselstube.de

Foto: DNS / Vicmarc

Der Motor sitzt tief
unterhalb der Bett-
Ebene und schwenkt

> beim Drehen des Spin-
- delkastens nach hinten.
Dieser ldsst sich in vier
Rastpositionen sowie
,frei” arretieren. Der Zu-
satz ,SH” bei Vicmarcs
240er steht fiir ,swivel
head” (Schwenkkopf).

: S— ,"'..;:i..':h]“
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Maschine, Werkzeug & Co.

Vibrationsarmer und stubenreiner Schleifer von Mafell

Nach dem Hobel sind sie die besten Garanten fiir feine Ober-
flachen: Exzenterschleifer. Von der Firma Mafell gibt es den Schlei-
fer EVA 150 E in zwei Ausfiithrungen.

Grobe Vorarbeiten kann man mit dem Modell mit der Kenn-
Nummer 5 ausfiilhren. Die fiinf steht dabei fiir einen Schleifhub
von fiinf Millimetern, die der Schleifteller bei einem Bewegungs-
zyklus zuriicklegt. Mit diesem Gerdt ist der Abtrag daher groRer
als bei der Ausfithrung Nummer 3. Das 3-mm-Modell ist laut Ma-
fell fiir feine und feinste Schleifarbeiten geeignet. Beide Modelle
haben einen Schleifteller mit einem Durchmesser von 150 Millime-
tern.

&
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~ Foto: Firma Mafell

Um mit dem Schleifer beidhdndig oder iiberkopf zu arbeiten,
kann ein zusdtzlicher Handgriff montiert werden (im Bild links zu
sehen). Im Lieferumfang sind neben dem Zusatzgriff ein weicher
Schleifteller, acht Schleifgitter (Abranet) in Kérnungen von P 60
bis P 320 sowie eine Schutzauflage fiir das Klettpad, ein Filterbeu-
tel fiir die Eigenabsaugung sowie ein Kantenschutz enthalten.

Die Leerlauf-Drehzahl bewegt sich bei beiden Modellen zwi-
schen 6.000 und 12.000 Umdrehungen pro Minute. So stellt sich
der 350-Watt-Motor stufenlos auf die unterschiedlichen Einsatzge-
biete vom Grob- bis zum feinen Lackschliff ein.

Der Schwerpunkt der Maschine sei niedrig, der Hauptgriff vom
vibrierenden Rest der Maschine abgekoppelt und die interne Ab-
saugung so gut, dass sich auf dem Werkstiick kaum Schleifstaub
sammeln konne, verspricht der Hersteller.

Mit einem Gewicht von 2,1 Kilogramm gehort der EVA-Schleifer
schon eher zu den Schwergewichten, was aber in dieser Maschi-
nenklasse nicht von Nachteil sein muss. Als Vergleich: Der Testsie-
ger des Exzenterschleifer-Tests aus dem aktuellen HolzWerken-
Werkzeug-Kompass, der Metabo Turbotec, bringt stattliche 2,2
Kilogramm auf die Waage.

Da die Testmaschine uns erst kurz vor Redaktionsschluss zur
Verfiilgung stand, stellen wir Thnen hier nun erst einmal die Ma-
schine mit ihren technischen Eckdaten vor. Einen ausfiihrlichen
Testbericht gibt es dann im Werkzeug-Kompass 2015 im Herbst. ¢

Mehr Infos: www.mafell.de

Das englische Patent

Viele handelsiibliche Zinkenlehren geben zwar den kor-
rekten Winkel vor, iiberlassen das Sdgen dann aber dem Ge-
schick des Holzwerkers. Das ist bei den bunten Leichtme-
tallwinkeln von David Barron anders. In der HolzWerken-
Testwerkstatt war eine blaue Lehre im Verhdltnis von 1:7,
also passend fiir Hartholz. Barrons Zinkenfiihrungen sind
mit zwei sehr starken Magneten ausgestattet, die das Sa-
geblatt formlich an sich ziehen - ein charakteristisches
.Klong” ertént - und an der Lehre entlangfiihren. Ein
wechselbarer Kunststoff-Aufkleber schiitzt die Lehre vor
den Sdgezdhnen.

Zu unserer Begeisterung konnte im HolzWerken-Test zu
keiner Zeit das Sdgeblatt im Holz verlaufen, die Schnitte
wurden exakt gerade und parallel, sodass kein Nachstem-
men an den Flanken notwendig war. Auch das langwierige
AnreiRen entfdllt. Fazit nach dem Werkstatt-Test: Mit der
Zinkenfiihrung des englischen Holzwerkers und Werkzeug-
herstellers David Barron kommt man der perfekten Zinkung
auf Anhieb sehr nahe.

Jede Winkelneigung von 1:4 bis 1:8 hat eine eigene
Farbe. Auf Barrons (englischsprachiger) Website kann man
die Fithrungen (,dovetail guides”) fiir 29 englische Pfund
zuziiglich Versandkosten bestellen. ¢ 4

Mebhr Infos: www.davidbarronfurniture.co.uk
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Schnell und exakt bringt David Barrons Zinken-Fiihrung jeden Holzwerker zum Ziel.
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Einer fiir beides: Tassenstahl schneidet Quer- und Hirnholz

Wer sich beim Drechseln einer Hirn-
holzschale an einem Haken versucht, ist
iiberrascht: Mit etwas Ubung flieRen die
Spane in hohem Tempo ab. Klug ist, wer
den Haken nicht im Querholz einsetzt,
denn hier ist Einhaken eine Gewissheit und
der Unfall nicht weit. Doch natiirlich bleibt
der Wunsch, an manchen Stellen im Quer-
holz mit dem Tempo und vor allem der
Wendigkeit zu schneiden, die ein Haken im
Hirnholz vorlegt.

Es gibt eine Losung: Tassenstdhle. Sie
bekommen ihren Namen von ihrer Form,
nicht vom Material. Sie erinnern tatsdch-

lich an eine Tasse mit rundum scharfem
Schneidrand. Der Boden des ,GefdRes” ist
fiir die Aufnahme auf einem Halter durch-
bohrt. Tassenstdhle aus HSS (neue Bezeich-
nung: HS) mit kleinem Durchmesser lassen
sich in einem geeigneten Halter von Hand
fiihren.

Die Werkzeughersteller Heinz und
Marco Wiedemann haben seit kurzem zwei
Modelle im Sortiment: 16 und 13 Millimeter
im Durchmesser (19,50 und 15 Euro). Mit
einem passenden Halter (rund 35 Euro)
kann man dann loslegen. Im HolzWerken-
Test war die Schnittgiite sehr gut, die

Maschine, Werkzeug & Co.

Standzeit ebenso. Besonders hilfreich er-
weist sich der Stahl bei Hinterschneidun-
gen (zum Beispiel in einer Vase). Allerdings
ist er immer noch giftig im Abtrag und da-
her mit Vorsicht einzusetzen. Im Querholz
ist ein Spandickenbegrenzer unerldsslich.
Dazu dient eine M5-Schraube mit iibergro-
Rem Kopf und speziell abgedrehtem Rand
(23 Euro). Sie ersetzt die normale Hal-
te-Schraube. Mit dem Begrenzer ist der
Tassenstahl gerade fiir Einsteiger ein sehr
gutes Werkzeug fiir Quer- und Hirnholz. ¢

Mehr Infos: www.drechslertreff.net

Variabler Senkrechtspanner zum Jubildum

Einfach kurz etwas festhalten - Kniehebelspanner sind die ideale dritte Holzwerker-Hand. Der schwdbische Zwingenhersteller Bessey
hat verschiedene Modelle im Angebot. Fiir die Montage eines solchen Helfers braucht man Schrauben (nicht im Lieferumfang). Sind die-
se eingedreht, konnen die Kniehebelspanner zweifach eingestellt werden. Die hintere Einstellschraube (die ndher am Griff sitzt), regelt
die Spannkraft, mit der das Werkstiick festgehalten wird.

Die vordere Einstellschraube reguliert die Spannweite (je nach Modell 20 oder 40 Millimeter) und passt den Spanner an die Héhe des
Werkstiicks stufenlos an. Je eine Kontermutter arretiert die Einstellschrauben. Die 40-mm-Variante baut eine Spannkraft von bis zu
2.500 N auf, die 20-mm-Variante 1.100 N. Zum 125jdhrigen Firmenjubildum hat Bessey zwei Varianten auf den Markt gebracht. Die klei-
ne Variante (STC-VH20) kostet rund 24 Euro, die gr6Rere rund 27 Euro (STC-VH40). ¢

Mehr Infos: www.bessey.de

Von vorsichtig festhalten bis

»geb’ ich nicht mehr her” schafft
der Kniehebelspanner viele Auf-
gaben, egal ob an der Stdnderbohr-
maschine oder beim Flachdiibel-
frasen.

www.holzwerken.net
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Uneingeschrankt in der Holzwerkstatt

Kleine Schranke sind fiir viele Holzwerker Traumprojekte. Diese kleinen Mobel haben einen
mdRigen Materialbedarf und sind gut auch in kleineren Werkstdtten umsetzbar. Doug Stowe,
Kursleiter und Holzhandwerker aus Arkansas (USA) stellt in dem Buch ,Kleine Schrianke” acht
Projekte fiir hochwertige Massivholzschranke im Stil der Shaker sowie der Arts-and-Crafts-Be-
wegung vor. Die Designs sind demgemdf schnorkellos, aber keinesfalls simpel. Das Buch wendet
sich mindestens an fortgeschrittene Einsteiger: Stowe setzt eine mit Handwrkzeugen und Ma-
schinen ausgestattete Werkstatt voraus.

Die einzelnen Kapitel sind in Einzelschritte unterteilt. Detaillierte, optisch ansprechende
Konstruktionszeichnungen verhelfen iibersichtlich zum fertigen Mobel(schmuck)stiick. Die Pro-
jekte steigern sich von einem Hakenleistenschrank im Shaker-Stil bis zum Krenov-Stollen-
schrank.

Die Konstruktionen sind anspruchsvoll. Nicht nur handgeschnittene Schwalbenschwanzver-
bindungen liegen auf dem Weg zum fertigen Schrankchen. Fiir nicht ganz so ausgeprdgte Hand-
werkspuristen gibt es auch Schrankchen, die mit Flachdiibeln verbunden werden. Die gezeigte
Arbeitsweise ist nach amerikanischer Manier hemdsdrmelig, die Projekte aber {iberzeugend.

Die deutsche Ausgabe ist nun im HolzWerken-Buchprogramm erschienen. Sie wurde in der
Ubersetzung auf den europdischen Markt angepasst. So werden etwa metrische MaRe und gén-
gige hiesige Werkzeuge verwendet. ¢

Doug Stowe: Kleine Schrinke, 8 faszinierende Modelle,
HolzWerken-Buchprogramm, 158 Seiten, 29,90 Euro

Wie man Holzbdden fiir Drauflen herstellt

einem zeitlichen Verlauf von sieben Jah-

Wer wissen mochte, wie man Terrassen
und andere Freiflachen fiir DrauRen selbst
baut, ist mit dem Buch von Gartenplaner
Peter Himmelhuber gut beraten. Ausfiihr-
lich erkldrt der gelernte Gdrtner in ,Terras-
sen und Decks aus Holz selbst gebaut” die
richtige Vorgehensweise von der Planung
bis zur Oberflichenbehandlung. Anschauli-
che Bilder illustrieren die niichtern gehal-
tenen Informationen.

Ob Konstruktionsskizzen oder Material-
und Werkzeugauswahl, der Leser bekommt
einen umfassenden Einblick und viele wei-
terfiihrende Tipps zum Thema. Zehn kon-

krete Baubeispiele verdeutlichen Himmel-
hubers Ausfiihrungen und runden das 102
Seiten diinne , kleinformatige Biichlein ab.
Welche Tiicken und Schwierigkeiten beim
Freiflichenbau auftreten konnen, werden
hierbei behandelt. Einige Bilder scheinen
bereits in den 1980er Jahren entstanden zu
sein. Wichtiger als die Aktualiltdt der ab-
gebildeten Personen ist aber dabei das
Fachwissen des Autors. Und das iiberzeugt.

Dass Himmelhuber sein Metier versteht,
zeigt sich nicht zuletzt in Details. So do-
kumentiert er etwa eines seiner Projekte in

sen

ren, um zu zeigen, wie haltbar diese Konst-
ruktion ist. Ein vielversprechender Praxis-
ratgeber. ¢

Peter Himmelhuber:
Terrassen und Decks aus Holz selbst gebaut,
Okobuch, 102 Seiten, 14,95 Euro

Peter Himmelhuber
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Wochenendprojekte: Rustikale Mobel aus Resten bauen

»Schédbig schone” Mobel haben Charme
und sind schnell zu bauen. Diese Devise
setzt Mark Griffiths in seinem Buch ,Holz-
Projekte fiirs Wochenende” um. Der briti-

Aus ausgedienten Holztiiren, Zaunpfah-
len oder Leitern gewinnt Griffiths seinen
Rohstoff, ebenso wie aus Weinkisten oder
Resten. Zum erforderlichen Werkzeug ge-

Maschine, Werkzqu & Co.

Stichsdge oder die Bohrmaschine. Unter
den 20 Mobeln fiir drinnen und drauRen
sind Tische, Schemel, Regale und Mébel fiir
Tiere zu finden. ¢

horen Handwerkzeuge und optional die

sche Holzdesigner stellt in 20 Anleitungen
vor, wie man aus wiedergewonnenem Holz
- etwa einer alten Schuppentiir - schnell
etwas Neues bauen kann.

Die Projekte sind {ibersichtlich durch
Zeit-, Material- und Werkzeugbedarfstabel-
len sowie Schritt-fiir Schritt-Anleitungen
und Illustrationen gegliedert. Das Buch
richtet sich vor allem an Einsteiger und ei- e
lige Fortgeschrittene, die ihr Herz nicht an L it
aufwendige Holzverbindungen verloren ha- HULVZK PHM.EKT E ‘FUHS IWOFHENENDE-
ben (vorwiegend setzt Griffiths auf Nagel
und Schrauben, nur selten einmal zeigt er
eine Uberblattung). Ganz genau darf man
dabei auf die Passungen nicht schauen.

Mark Griffiths:

Holz-Projekte fiirs Wochenende,
Bretter, Kisten & Co. wiederverwenden,
LV-Buch,

190 Seiten, 19, 95 Euro

wenden

Schoner Bildband und Nachschlagewerk zugleich

»Das ultimative Buch vom Holz” ist ein groRformatiger Bild-
band zur Holzartenbestimmung. 116 Holzer sind auf rund 500 Sei-
ten aufgefiihrt. Genannt werden physische sowie mechanische
Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten des jeweiligen Holzes.
Auch der weltweite Bedrohungsstatus wird aufgefiihrt. Die Holzar-
ten sind nach der lateinischen Benennung geordnet, und zwar erst
nach Familie und dann nach Hartegrad. Das macht das Suchen
nach einer bestimmten Holzart nicht ganz einfach, zumal es kei-
nen Index nach Handelsnamen gibt.

Alle Texte sind in acht Sprachen (englisch, franzdsisch,
deutsch, niederldndisch, spanisch, italienisch, portugiesisch und
schwedisch) abgedruckt. Trotz der GroRe des Bandes gibt es daher
nicht viele Informationen zu den einzelnen Holzarten. Die Haupt-
sprache ist Englisch, zum Beispiel sind alle Tabellen auf Englisch
abgedruckt. Die Werte in den Tabellen geben sowohl amerikanische
als auch metrische Einheiten wieder.

Schon anzusehen sind die doppelseitigen Bilder von lebenden
Biumen, die in lockerer Reihenfolge eingestreut sind. Grundlage
fiir einen GroRteil der Informationen war die Xylothek, also die
Holzsammlung, des Spaniers Manuel Soler. Soler zeigt seine Samm-
lung im spanischen Denia 6ffentlich.

In der Ausfiihrlichkeit reicht dieser Bildband sicher nicht an
Rudi Wagenfiihrs Holzatlas heran, dafiir ist der Preis aber recht
freundlich. Ein schoner Bildband fiir Liebhaber. ¢

DAS ULTIMATIVE BUCH VOM

i
!"
It
i

1

\

Das ultimative Buch vom Holz,
Frechmann Kolon, 504 Seiten, 29,95 Euro
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HolzWerken
Holzwerker des Jahres 2014

Wer holt sich den

Wir wissen, dass viele unserer Leser ihr Kénnen oft unter den Scheffel
stellen. Dabei ist Ihre Bescheidenheit gar nicht nétig! In den vergangenen
Jahren haben viele Leser in unserer Online-Galerie immer wieder bewie-
sen, wie viele wunderbare und hochwertige Projekte sie bauen kénnen.

Sieben von lhnen haben wir inzwischen zum Holzwerker des Jahres

gekiirt!

uch in diesem Jahr wollen wir wissen, wer von Ihnen sich

den begehrten Titel ,Holzwerker des Jahres 2014” und da-

mit auch das Preispaket der Firma Jet Tools im Wert von
iiber 3.000 Euro holt. Fiinf Maschinen darf der Sieger am Ende
sein Eigen nennen, darunter die Kappsdge JSMS-10L, die Absau-
gung DC-11004A, die Bandsdge JBS-12 und die oszillierende Spin-
delschleifmaschine JB0S-5. Sponsor Jet legt noch einen drauf und
spendiert dem Titelhelden unseres Wettbewerbs auch die Tisch-
kreissdge JTS-600X.

Wie kommen Sie nun an Titel und Preispaket? Bewerben
Sie sich bis zum 30. September 2014 auf unserer Webseite www.
holzwerken.net. Wenn Sie schon registriert sind, konnen Sie sich
einloggen und gleich weiter zur Lesergalerie surfen. Sind Sie noch
nicht registriert, konnen Sie das (natiirlich kostenlos) schnell
noch erledigen. Laden Sie dann so viele Projekte wie moglich
hoch. Wichtige Kriterien fiir die Bewertung sind aussagekriftige
Bilder, vielféltige und viele Projekte sowie eine kurze, aber prig-
nante Beschreibung Ihrer Werke. Ihre besten Werke wollen wir
sehen - Mobel, Gedrechseltes oder Geschnitztes, pfiffige Werk-
statt-Tipps und Vorrichtungen, alles kann zum Sieg verhelfen. Die
Jury bewertet die Gesamtheit des Schaffens eines Holzwerkers,
nicht ein einzelnes Projekt.

_—

Absaugung
DC-1100A

JET

Tischkreissdge
JTS-600X
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In jedem Monat verlosen wir zusitzlich je einen hochwertigen
Band aus dem //o/zWerken-Buchprogramm unter allen Teilnehmern
der vergangenen 30 Tage. Es lohnt sich also, beim Wettbewerb
~Holzwerker des Jahres 2014” mitzumachen!

Bandsdge JBS-12

-
@

JE¥|

0Osz. Spindelschleif-
maschine JB0S-5

www.holzwerken.net




HolzWerken

Nachbestell-Service

-4

Da haben Sie den Salat-LofTel!

Kleine Projekte aus der eigenen Holzwerkstatt sind ein schénes Mitbring-
sel. Mit einem geschnitzten Loffelpaar kdnnen auch Schnitz-Einsteiger auf
jeder sommerlichen Grillparty den Gastgeber iiberraschen.

Holz ist in Verbindung mit Lebensmitteln ein idealer Werkstoff. Gestockte
Birke setzt dieses ineinander verschlungene Loffelpaar besonders in Szene.
Ein kleiner Trick verhindert zuverldssig, dass die kurzen Fasern, die am Stiel
entstehen, brechen. Eine detaillierte Anleitung zum ,Doppelléffel” finden Sie
in HolzWerken 30 (September/Oktober 2011). Besuchen Sie unseren Shop un-
ter www.holzwerken.net/shop.

Fehlt ein Heft?

Alle Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht vergriffen)
und als Download im PDF-Format erhaltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem Sie
die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen kdnnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop
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Werkstattpraxis

Ganz gespannt - Niederhalter

I

Mit der Vorder- und Hinterzange der Hobelbank hat man eine Vielzahl von Spannméglichkeiten.

Reicht das nicht aus, beginnt das Jonglieren mit der Schraubzwinge. Hier gibt es eine genial einfache

Alternative, die auch schon unsere Vorfahren benutzt haben: den Niederhalter.

er Niederhalter basiert auf dem

D gleichen Klemm-Mechanismus, den

sich jede Schraubzwinge zu Nutze

macht: der Selbsthemmung. Bei den tradi-

tionellen Niederhaltern wird der Zapfen von

oben in die Bohrung einer Platte gesteckt,

bis der Niederhalter auf dem Werkstiick auf-
liegt.

Ein Schlag mit dem Hammer oben auf
den Niederhalter, und er verklemmt sich
durch Selbsthemmung in der Bohrung (Bild
1). Schldgt man mit dem Hammer von hin-
ten gegen den Niederhalter, so wird die
Selbsthemmung aufgehoben, und der Nie-
derhalter kann nach oben gezogen werden
(Bild 2).
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Friiher hat der Dorfschmied den Nieder-
halter von Hand geschmiedet. Bei moder-
nen Niederhaltern wird der Hammerschlag
durch einen Schraubmechanismus ersetzt.
Jetzt wird das Spannen noch einfacher:
Man steckt den Niederhalter einfach in die
Bohrung und dreht die Schraube fest. Und
das alles funktioniert mit einer Hand!

Der Niederhalter erweitert aber nicht
nur das Spann-Angebot an der Hobelbank.
Mit einfachen Mitteln kann man so aus je-
dem stabilen Tisch eine Werkbank machen.
Ein paar Locher bohren - und schon kann
man Werkstiicke schnell und sicher zum
Sdgen oder Stemmen festspannen. Mit ein
paar Bohrungen in der Front kann man so-

gar die Vorderzange ersetzen. Zwei kleine
Nachteile haben die Niederhalter: Die Lo-
cher in der Platte und der erforderliche
Platz unter der Bankplatte. Denn der Zap-
fen des Niederhalters ragt unten aus der
Bankplatte heraus. Das ist notig, um unter-
schiedliche Spannhéhen zu erreichen.

Die einfachsten Modelle

In ihrer urspriinglichen Form spannen die-
se beiden Niederhalter aus Taiwan (1 und
3 im groRen Bild) schnell und sicher. Das
kleinere Modell (3) ist aus einem Stiick ge-
schmiedet. Der Zapfen ist nicht ganz rund
und schwankt im Durchmesser zwischen 17

www.holzwerken.net




1. Grofler Niederhalter (bei Dictum erhaltlich)
2. Bench Holddown (Veritas)

3. Kleiner Niederhalter (bei Dictum erhaltlich)
4. Steckspannzwinge (Dick)

5. Surface Clamp (Veritas)

6. Niederhalter mit Spannschraube (Anant)

N
U

und 18 Millimeter. Das tut seiner Funktion aber keinen Abbruch. Der gro-
Re Bruder (1) besteht aus einem geschmiedeten Kopf, in den ein massiver
Rundstahl eingepasst ist. Mit seiner Spannweite und -hdhe diirfte er allen
Anforderungen mehr als gewachsen sein. Wer einen Niederhalter erst ein-
mal ausprobieren will, ist bei diesem giinstigen Modell richtig.

Mehr Komfort durch Spannschraube

Aus Indien kommt das Modell von Anant (Bild 3). Das mit einem Bolzen
gelagerte Druckstiick passt sich auch schiefen Werkstiicken an. Als ein-
ziges Modell wird hier eine Buchse mitgeliefert, die auf die Platte ge-
schraubt wird. Der gezahnte Zapfen greift in die entsprechenden Rillen
der Buchse. Wer seine ebene Bankplatte nicht durch die Buchse zerglie-
dern will, kann auch auf die Verwendung der Buchse verzichten.

Der ,Bench Holddown” von Veritas (Bild 4) funktioniert ebenfalls
mit einer Spannschraube. Mit seinem langen Spann-Arm hat er ein weites
Anwendungsspektrum. Als Zubehor gibt es einen kiirzeren Zapfen, der
Verwendung findet, wenn der Raum unter der Bankplatte begrenzt ist.

Die Einsteckzwingen

Die Einsteckzwingen haben am Zapfen einen Anschlag, so dass sie nicht
unten aus der Tischplatte herausragen. Die Hohenanpassung muss nun an
der Einsteckzwinge selbst erfolgen.

Bei der Steckspannzwinge von Dick (Bild 5) wurde ein runder Zapfen
an eine Schraubzwinge geschweiRt. Die Hohenverstellung funktioniert
wie bei einer Schraubzwinge an der Spannschiene.

Bei der ,Surface Clamp” von Veritas (5) wurde der Spannmechanismus
in der Plattenbohrung optimiert. Durch einen keilférmigen Spannmecha-
nismus verkantet der Niederhalter in der Bohrung. Das Einstellen der
Spannhohe erfolgt iiber ein Versetzen und Einhaken des Spannbiigels am
gerillten Zapfen. Die kompakte Bauform ist Vor- und Nachteil zugleich.
Sie begrenzt die GréRe der Werkstiicke, auf der anderen Seite kann die
Surface Clamp auch dort eingesetzt werden, wo die anderen Niederhalter
zu grof sind, etwa auf dem Tisch der Stinderbohrmaschine. ¢

Unser Autor Rolf Schmid kann sich
die Arbeit ohne Niederhalter in
seiner eigenen Werkstatt gar nicht
mehr vorstellen.

www.holzwerken.net
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HolzWerken

Lesergalerie

) Alfred Mende, Arnsdorf

Diese Flachengestaltung be- mit einem Eichenrahmen gefasst.
steht aus 39 ornamentierten und Die Oberfliche wurde gewachst.
13 glatten Elementen aus Ulme. Die Gesamtabmessung betrdgt 137
Diese wurden auf einen Sperrholz- mal 72,5 Zentimeter, die bendtig-
trager (Pappel) aufgebracht und te Zeit 80 Stunden. ¢

Fotos: privat

) Claus-Dieter Postler, Hambiihren

In Anlehnung an die Multi-Werkbank aus HolzWerken 37 stellt
Claus-Dieter Postler seine eigene Version in der Lesergalerie vor.
In seiner 200 x 90 Zentimeter groRen Werkbank aus Buche-Multi-
plex ist eine Fradse integriert. Er kann die Bank um 90 Zentimeter
verldngern. Insgesamt hat der Holzwerker aus Hambiithren sein
neues Werkstatt-Kraftzentrum in 150 Stunden mit Frdse, Format-
kreissdge, Bohrmaschinen und Schleifgerdten hergestellt. ¢
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) Detlef Kobold, Oberhausen

Die leere Ecke wollte ich fiillen. Aber mit Licht sollte
es sein. So baute ich eine Vitrine. Das LED-Band ist ein-
gefrast. Dimmer und Trafo befinden sich auf der Riickseite
der Vitrine, ¢

| www.holzwerken.net

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf www.holzwerken.net?
Dort kénnen Sie Ihr eigenes Projekt hochladen.

» Kim Martin Metzger, Ajijic (Mexiko)

Weitgereist ist unser Leser Kim Martin Metzger. Aus
Mittelamerika erreicht uns sein Beitrag. Er hat eine
Kopie des Schachbretts von James Krenov aus Birnen-
holz, Wengé und Mahagoni angefertigt. ¢

www.holzwerken.net ‘
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Leserpost

lhre Meinung ist uns wichtig! Haben Sie
Kritik oder Anregungen? Dann schreiben
Sie uns! Unsere Postadresse finden Sie im

Impressum auf Seite 66. Alles, was Ihnen Gri”Zange aus HolzWerken 46

auf den Nageln brennt, kénnen Sie auch

ganz einfach mailen an: Als Ergdnzung der Grillzange aus dem letzten Heft schicke ich Thnen ein Foto meiner

info@holzwerken.net Zangen, die ich seit Jahren mit Erfolg verkaufe. Diese Zange aus Kirschholz ist 360 Milli-
" A ol ) meter lang, 20 Millimeter breit, und die Hinde sind 30 Millimeter breit. Der Erlés meiner
itte haben Sie Verstidndnis, dass Leserbriefe von der § . .

Redaktion gekiirzt werden konnen. Holzarbeiten kommt einem Waisenhaus in Nepal zu Gute, welches wir jedes Jahr besu-

chen. Durch unser Hobby, das Bergsteigen, haben wir das Waisenhaus kennenge-
lernt, was wir nun seit vielen Jahren unterstiitzen.
> Karl-Heinz Siegel, per Mail

Fahrrad-Technik
als digitale Drehzahl-
anzeige, Heft 46

Auch einfache Fahrradcom- Falsche Fasern?

puter ohne rpm-Funktion lassen A
sich durch leichte Manipulation Ich lese gerade in der aktuellen Holzwerken den
verwenden. Wenn man als Radum- Bericht iiber die Grillzange und staune verwundert iiber
fang 16666,6 mm anstatt der iibli- Text und Bild. Der Faserverlauf ist in allen Einzelbildern
chen 2.110 mm (Rennrad) eingibt, falsch, die abgebildeten fertigen Zangen weisen den richti-
erhdlt man eine Geschwindigkeits- gen Faserverlauf auf. Ich wiirde nie empfehlen, die Zange
anzeige (km/h), die der Drehzahl in der bebilderten Form zu bauen - von Jahren Haltbarkeit
(1/min) der taktgebenden Welle/ kann hier sicher nicht ausgegangen werden.

der Arbeitsspindel entspricht. Er- » Wilfried Miiller, per Mail

kldrung: Die Geschwindigkeit von
1 (km/h) erreicht man mit einer Anmerkung der Redaktion: Hier liegt eine Art optische

Umdrehungszahl des Rades von 1 Tduschung vor. Herr Klein hat die Zangen natiirlich ent-
(1/min) wenn die Umfangsge- lang der Fasern ausgerichtet. Die Linien, die auf den Bil-
schwindigkeit v =pi * d * n auch dern vielleicht wie Fasern aussehen, sind Sdgespuren aus &
1 (km/h) ist. dem Scdgewerk, die beim Aushobeln der Bretter nicht ganz 5
» Guy Thiltges, per Mail verschwunden waren. 2

HolzWerken

—_ Preisrétsel
Kennen Sie dieses Werkzeug? -

Zu dem einen Holzgriff auf dem Rdtselbild des vergangenen Preisrdtsels
gehorte natiirlich noch ein zweiter Griff, um das Reifmesser, das wir gesucht
haben, zu komplettieren. Reifmesser werden auch Ziehmesser genannt. Sie
sind sehr vielseitig, nicht zuletzt zum Ausarbeiten von konkaven Flachen.
Einen ausfithrlichen Bericht gibt es in HolzWerken 41. Unser Gliicks-Los fiel
auf Wilhelm Stoschek aus Wiesenttal, der die richtige Losung wusste.

Herzlichen Gliickwunsch!

Und schon geht unser Ritsel weiter: Welches Werkzeug suchen wir

im Bild rechts?

HolzWerken verlost einen Einkaufsqutschein
der Firma Magma in Héhe von 100 Euro!

Viel Spal’ beim Rétseln und Mitmachen!

¥l B
\

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.07.2014
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network Network GmbH & Co. KG und deren
. Angehérige sind von der Teilnahme aus-
Redaktion HolzWerken geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
Stichwort: Preisritsel schlossen. Der Gewinn kann nicht in
bar ausbezahlt werden. lhre persénlichen
Plathnerstrafie 4c Daten werden nicht an Dritte weiter-
¥ gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
P 30175 Hannover stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
info@holzwerken.net gen zu.
www.holzwerken.net HolzWerken 1 47  Juli | August 2014 61
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Saﬂlad&mmse;hs Pla'tzen

Gekaufte Tragehilfen fiir sechs Flaschen sind sehr praktisch, aber oft unnétig hésslich.

Ein ,Flaschentragerl“ aus der eigenen Holzwerkstatt hingegen ist sowohl ein gutes Einsteiger-

projekt als auch ein wunderbares Mitbringsel zur Essenseinladung.

iese Flaschentraghilfe, in Siid-
D deutschland Flaschentragerl ge-
nannt, braucht nicht versteckt zu
werden. Sie steht als Schmuckstiick gut in
der Wohnkiiche oder im Esszimmer. Das Tra-
gerl hat Platz fiir sechs groRe Saftflaschen.
Natiirlich ist es auch sehr praktisch, um die
Getrdnke in den Garten oder auf ein Pick-
nick mitzunehmen.

Das Flaschentragerl ist in Anlehnung an
die traditionelle Werkzeugkiste entstan-
den. Die Stirnseiten stellen Flaschen dar.
Die eingesetzten Apfel und Birnen sugge-
rieren den Inhalt der Flaschen. Fertigen Sie
sich Schablonen fiir die Stirnseiten, den
Apfel und die Birne anhand der MaRe (Bild
rechts unten) aus drei Millimeter dickem
Sperrholz oder dickem Karton an. Zeichnen
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Sie den Apfel und die Birne an den Rand
eines grofReren Fichtebrettes, damit Sie das
Brett zum Aussdgen der Teile am Werktisch
gut befestigen konnen.

Schneiden Sie zundchst die Bodenplat-
te zu, ebenso die drei Teile fiir die Fla-
schenabteilungen. Diese werden nur zu-
sammengesteckt, nicht verleimt. Die
Langsabtrennung steht links und rechts je-
weils fiinf Millimeter gegeniiber den Sei-
tenteilen hervor. Um die Steckverbindung
herzustellen, sdgen Sie zwei Schlitze mit je
sechs Zentimeter Lange von der Oberkante
der Langsabtrennung ein. Die Breite des
Schlitzes entspricht der Materialstarke.
Dann ist der Korpus dran. Sdgen Sie an der
Kreissdge jeweils eine Nut in die Innenfld-
che der Seitenteile. Sie nimmt spater den

Boden auf. Achten Sie darauf, dass der Ab-
stand von der Unterkante einen Zentimeter
betrdgt. Die Nuttiefe betrdgt sechs Millime-
ter und die Nutstdrke entspricht der Mate-
rialstdrke des Bodens (in diesem Fall sechs
Millimeter).

Die beiden senkrechten Nuten an den
Innenseiten der Stirnteile diirfen nur 14,5
Zentimeter lang sein (von der Unterkante
beginnend). Kennzeichnen Sie hierfiir am
Parallelanschlag der Kreissdge den Eintritt
des Sdgeblattes in den Sdgetisch und zeich-
nen Sie auf die AuRenseite der Stirnseiten
eine Linie bei 14,5 Zentimeter parallel zur
Unterkante an.

Stellen Sie den Parallelanschlag auf
11,2 Zentimeter ein. Schieben Sie das
Stirnteil am Parallelanschlag entlang, so

www.holzwerken.net




«/ Materi

Bauteil Anzahl Lange

1. Stirnteil 2 370 231
2 Seitenteil 2 291 140
3. Boden 1 301 204
4. Abtrennung langs 1 301 125
5. Abtrennung quer 2 204 125
6. Tragegriff 1 370

7. Apfel 1 75 100
8. Birne 1 65

weit, bis beide Linien aneinander stoRen —
halten Sie dann an und ziehen Sie das
Werkstiick langsam wieder zuriick. Nun den
Parallelanschlag um die Sédgeblattstarke
nach rechts verschieben und erneut bis an
die Linie sdgen. Diesen Vorgang wiederho-
len Sie, bis eine Nutbreite von sechs Milli-
meter erreicht ist. Bitte testen Sie dann,
ob die Sperrholzteile leicht in die Nut rut-
schen.

Die Seitenteile werden gediibelt. Am
einfachsten geht das mit einer Diibellehre.
Hierzu werden zuerst je zwei Bohrungen in
die Stirnseiten der Seitenteile mit einem
8-mm-Bohrer gebohrt. Dann die Holzdiibel
einstecken. Nun wird ein Seitenteil so auf
das dazugehdrige Stirnteil gelegt, dass die
Unterkanten {ibereinstimmen und die Dii-
bellehre in dem Diibel steckt, und somit
der Abstand fixiert ist. Bohren Sie dann
das passende Diibelloch in die Innenseite
des Stirnteiles. Nun noch die Oberfliche
schleifen und mit 0l behandeln - fertig.

www.holzwerken.net

Breite

Materialstarke Material

19 3-Schichtplatte

19 3-Schichtplatte

6,5 Siebdruckplatte

6 Birke Sperrholz

6 Birke Sperrholz

25 Haselnuss-Ast e
19 Fichte Leimholz

Projekte
Flaschen-Tragehilfe

Material

bedarf

§ v

—_—— 2%4 cm

Wollen Sie das Tragerl als Geschenk fertigen
und bildhaft zum Ausdruck bringen, dass
es von Herzen kommt, so setzen Sie statt
Apfel und Birne jeweils ein Herz (obere
Schablone) ein. Gefiillt mit den Lieblings-
flaschen des Gastgebers ist dies eine gelun-
gene Uberraschung. <

In den Kursen der Holzwerkstatt
unserer Autorin Sabine Henne ent-
stehen viele niitzliche und kreative
Projekte.
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Projekte
Flaschen-Tragehilfe

5> Sdgen Sie mit der
Stichsdge den Apfel und
die Birne aus dem Fichten-
holz aus. Verwenden Sie
hierzu ein Kurvensdge-
blatt.

1> Sigen Sie die beiden Stirnseiten und die
Seitenteile des Tragerls an der Kreissdge zu.
Die Stirnseiten bleiben vorerst noch recht-

eckig. Nuten Sie alle vier Teile mit Hilfe des

/ Parallelanschlags an der Kreissdge.
- - (1)

2> Sind die Bodenplatte
und die drei Abtrennungen
des Innenteils zugeschnit-
ten, zeichnen Sie die
MaRe fiir die Steckverbin-
dung und den Nutabstand

an den beiden Seiten-

teilen an. £ ¥

Fotos: Sabine Henne

6> Legen Sie nun den ausgesdgten Apfel
3> In die beiden Quer-Abtrennungen sdgen Sie je einen Schlitz mit 6,2 Zen- oder die Birne so auf ein Seitenteil, dass 1/3
timeter Lange von der Unterkante ein. Die Schlitze konnen Sie mit der Stich-  iiber die Oberkante iibersteht. Achten Sie bei
sdge oder an der Kreissige fertigen. Das Sdgeblatt der Kreissdge sollte dann der Positionierung darauf, dass es in einem

ganz ausgefahren werden, damit das Schlitzende méglichst senkrecht wird. Segment zwischen den Nuten liegt.

7> Erhdhen Sie das
Werkstiick mit zwei
Plattenresten; spannen
Sie es zum Aussdgen
der Obst-Negative auf

| den Werkstisch.

4> Legen Sie das fertige Innenteil nun zunéchst
zur Seite. Ubertragen Sie mit Hilfe der Schablone
den Umriss des Stirnteiles auf die beiden Platten

und sdgen diese mit der Stichsdge aus.
@-
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Projekte
Flaschen-Tragehilfe

11> Hierzu werden die Seitenteile in einer
Stirnseite befestigt. Schieben Sie dann den
Boden ein, stecken die Ldngsabtrennung in
die Nut ein und schieben den Tragegriff ein.
Setzen Sie nun das zweite Stirnteil auf. Mit
einer Zwinge seitlich fixieren und die beiden
Querabtrennungen einschieben.

8> Zeichnen Sie an den
Stirnteilen den Mittel-

punkt fiir die Bohrung

des Henkels an. Bohren
Sie in jedes Teil einmal
mit einem 25-mm-Forst-
nerbohrer.

12> Solange der Leim
zieht, kdnnen Sie den
Apfel und die Birne nach
Thren Vorstellungen be-
malen. Acrylfarben eig-
nen sich hierfiir sehr gut.

9> Stellen Sie nun die Diibelverbindungen
mit Hilfe einer Diibellehre her.

10> Schleifen Sie alle
Teile mit einer Schleifma-
schine (wenn vorhanden,
ansonsten von Hand mit
dem Schleifkork). Passen c .
Sie danach den Haselnuss- | “swiwat Y

stecken fiir den Tragegriff o 'Vh " o s
in die Bohrungen ein. 13> Als Finish konnen Sie die Oberfliche Ihres

Wenn alles gut passt, Getr‘fi.nketrag-erls Y'vachsen oder klar lackieren.
kénnen Sie nun verleimen. Sq ko'nnen Sie spater Verschmutzungen gut
mit einem feuchten Lappen entfernen. Das
bemalte Obst mit ein paar Tropfen Leim be-
festigen. Fertig - nun kann beladen werden.

Y

www.holzwerken.net
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Vorschau

i Mehr als
’ ein Projekt:
!

i Guido Henn
| zeigt in sechs
ﬁ Teilen die
Grundlagen

des Mdbelbaus |
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