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HolzWerken

Editorial

Liebe Leserinnen und Leser!

n dieser Stelle begriiRt Sie sonst mein Kollege Andreas Duhme. Ich
_ habe mir diesen Platz von ihm geliechen, um dieses Heft mit einem
“eigenen Anliegen zu beginnen. Mit Erscheinen dieser Ausgabe gehore

| ich als fertige Redakteurin nun fest zum /olzWerken-Team. Mit vielen von

Thnen habe ich bereits in den vergangenen zwei Jahren wdhrend meines
Volontariates iiber Werkzeug, Maschinen, Material und Techniken rund um
den wunderbaren Werkstoff Holz gefachsimpelt. Und ich freue mich darauf,

fon oder Brief. Konstruktive Kritik, fachliche Fragen, Lob und Anregungen
sind jederzeit herzlich willkommen, so, wie Sie es von Hol/zWerken gewohnt
sind! Auch bei mir haben Sie stets ein offenes Ohr. Meine Kontaktdaten fin-
den Sie im Impressum auf Seite 66.

Nun habe ich Sie aber lange genug vom neuen Heft abgehalten. Was er-
wartet Sie in dieser brandneuen Ausgabe? Eine klassizistische Gartenbank
mit verschiedenen Verbindungen, darunter auch raffinierte Keilzapfen,
bringt Sie in Sommer-Stimmung. Oder das zentrale Zubehor beim Wurscht-
brutzeln: die Grillzange. Feurig wird es auch beim Thema Pyrografie.

Natiirlich gibt es auch Regentage und dann ist es gut, dass es auch Pro-
jekte gibt, die einen nicht daran erinnern, dass es draulen ungemiitlich ist.
Wie unsere Vitrine, in der die besten Besitztiimer des Hauses prdsentiert wer-
den konnen. Richtig rund geht es bei unserem gedrechselten Einbeinhocker,
auf dem man schaukeln kann.

Selbstgebaute Vollausziige aus Holz sind quasi das Sahnehdubchen an
jedem Schubkasten und gar nicht so schwierig, wenn man die Technik
beherrscht. Maschinen nehmen wir natiirlich auch wieder unter die Lupe, vor
allem die Kappsdgen. Viele weitere spannende Themen warten auf den fol-
genden Seiten. .

Eines noch: Auf Guido Henns Horizontalfrdstisch gab es eine {iberwdl-
tigende Resonanz. Auch ein paar Fragen erreichten uns in der Redaktion. Wir
haben die Antworten auf die haufigsten Fragen zusammengefasst. Auf Seite
8 konnen Sie sie nachlesen.

Nun aber rein ins Heft! Viel Vergniigen, Ihre

Smj‘q Sm

Sonja Senge, Redakteurin
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das auch in Zukunft zu tuti: Teilen Sie mir Thre Meinung mit, per Mail, Tele-




14 Drauflen sitzen auf einem Klassiker
Bauen Sie Ihre eigene Gartenbank aus Robinie

> |44 Grillzange aus einem Stiick Buche
Diese Zange macht jeden zum Grillmeister

> |46 Ein Einbeinhocker zum Wackeln
Drechseln fiir einen gesunden Riicken

> 60 Zeig* her, deine Geige!

Eine Glasvitrine adelt jedes Ausstellungsstiick

> |12 Ganz viel in der Birne
Wie sich Birnenholz in der Werkstatt macht

> |22 Vollausziige aus Holz
Gar nicht so knifflig - gewusst wie!

> 136 Feuer und Flamme auf Holz
Pyrografie: Brandmalerei geht auch modern

40 Téduschend echt geschnitzt

Glinter Mauch im Portrdt

4 HolzWerken | 46 Mai | Juni 2014 www.holzwerken.net




Mai | Juni 2014 46
www.holzwerken.net e

B Maschine, (L4
Werkzeug & Co. &=

So entstehen gewundene Sdulen 27 | <
Gewundene Frasungen im Nu gedrechselt

Verkappte Talente 30 | <

Neue Serie: Kappsdgen im Vergleich

Mehr als eine Raspel 50 | <
~Floats” erzeugen tadellose Flachen

Frisch auf dem Markt 53 | <

Einhandhobel EHL 65 EQ von Festool
Stoppleiste von Veritas

Powermaxx BS Quick: Akkuschrauber von Metabo
HM-Kreissdgeblatt zum Nuten

Buchtipp: Kinder-Holzwerkstatt

Gehrungen fast ohne Holzverlust 07
Horizontalfrastisch - neuster Stand 08

Zwei Backen fiir spezielle Bohrungen 10 | <
und viele weitere Tipps und Tricks ab Seite 6

Editorial 03
Bezugsquellen 52
Holzwerker des Jahres 56
Nachbestellservice 57
Lesergalerie 58
Leserpost 59

Preisratsel 59

Vorschau 66

I N I N N N I IN

www.holzwerken.net




Tipps & Tricks

l/tl\/\.ﬂ,’t"/{‘ia IOTCIc
Praktische Garage fiir
gebrauchte Ollappen

Wer den Lappen nach dem
Olen einfach liegenlisst, ris-
kiert einen Brand: Beim Trock-
nen an der Luft entsteht War-
me (exotherme Reaktion), die
den Lappen entflammen kann.
Daher sollte der Lappen am
besten luftdicht verpackt wer-
den. Wer Einmalhandschuhe
verwendet, kann den Lappen
beim Ausziehen in der Faust
behalten. Die  Aulenseite
schlieRt den Lappen sicher
ein. Luft aus dem Handschuh
driicken, Offnung zuknoten,
Handschuh entsorgen oder fiirs
nichste Olen aufbewahren. ¢

Schonen Sie die
scharfe Schneide

Das ganze schone Schérfen
eines Hobeleisens ist fiir die
Katz, wenn beim Aufschrauben
der Klappe die Kante der
Schneide vom Stahl beriihrt
wird. Setzen Sie daher den
Spanbrecher stets im 90°-Win-
kel auf das Eisen und ziehen
Sie ihn locker fest. Jetzt dre-
hen Sie den Spanbrecher auf
das Eisen, sodass seine Vorder-
kante einige Millimeter hinter
der Schneide zu liegen kommt.
Erst jetzt schieben Sie die
Klappe auf etwa einen Vier-
telmillimeter bis hinter die
Schneide. Diese bleibt so véllig
makellos. ¢

Stauraum aus giinstigen
Plastikflaschen

Gut einsehbarer Stauraum |

fiir Kleinteile spart Nerven und
jede Menge Zeit. Versehen Sie
durchsichtige Plastikflaschen
oben mit einem faustgroRBen
Loch, so dass Sie Diibel,
Schrauben oder Négel gut grei-
fen kénnen. In der Verschluss-
kappe sitzt ein Haken zum
Aufhdngen des Behdlters. ¢

6
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Bohrlocher: Immer schdn der Reihe nach!

RegelmdRigkeit ist das A und O bei Sprossen
fiir Gitter, Geldnder und Co. Wenn die Abstdnde
nicht genau gleich sind, ist das menschliche Auge
unerbittlich und erspaht den Fehler sofort. Fiir das
Bohren von Lochern fiir die Oberfrdse (zum Bei-
spiel im Raster-32-System fiir Regalbdden) gibt es
praktische Schablonen (siehe HolzWerken 28,
Mai/Juni 2011). Doch die meisten Lochreihen wer-
den nun einmal auf der Bohrmaschine erstellt, und
hier sollten Sie sich das Anzeichnen ersparen und
die Arbeit leicht machen. Mit einem kleinen Hilfs-
mittel wird sie das - und die wiinschenswerte Ge-
nauigkeit bekommen Sie geschenkt!

Stellen Sie fiir den Start den Bohrmaschinen-
anschlag im gewiinschten Abstand zum Bohrer ein.
Greifen Sie dann zu einem rechtwinkligen Rest-
klotz, der mindestens zwei Zentimeter Héhe haben
sollte. Diesen legen Sie an den Anschlag und
durchbohren ihn an einem Ende. Dieser Klotz wird
nun so an den Anschlag der Bohrmaschine ge-
spannt, dass sich das Werkstiick noch knapp unter
ihm durchschieben l4sst.

Zeichnen Sie nun den ersten und den zweiten
Bohrpunkt der Reihe auf das Werkstiick und boh-
ren Sie am ersten. Schieben Sie das Werkstiick
dann unter den Hilfsklotz. Stecken Sie einen zwei-
ten Bohrer durch dessen Loch, so dass dieser in
das erste Loch im Werkstiick rutscht.

Jetzt folgt der entscheidende Arbeitsschritt:
Sie verschieben Hilfsklotz und Werkstiick gemein-
sam so, dass das Werkstiick genau passend fiir
Bohrposition Nr. 2 zu liegen kommt. Jetzt spannen
Sie den Hilfsklotz endagiiltig fest.

Und nun geht es ruckzuck: Sie bohren, heben
den Index-Stift (der zweite Bohrer) auf seinem
Loch heraus und schieben das Werkstiick weiter.
So weit, bis der Index-Stift in das gerade gebohrte
Loch fdllt. Erneut bohren, verschieben, und so
weiter. Ein Tipp zum Schluss: Die Arbeit geht noch
schneller, wenn Sie als Index-Stift das glatte hin-
tere Ende des zweiten Bohrers verwenden, denn es
gelangt besser ins Loch. Das gilt natiirlich nur bei
nicht abgedrehten Bohrern, bei denen der Durch-
messer auf der ganzen Lange gleich bleibt. ¢

Unterbrochene Gratleiste stellt die Verbindung her

Holz ist ein Material, das Aufmerksamkeit er-
fordert. Ein Stiick mit seinen langen Fasern quer
zu einem anderen Stiick zu verleimen, ist keine
gute Idee. Die unterschiedlichen SchwundmaRe
von Lang- und Querholz fithren hier sehr schnell
zu Rissen. Lediglich bei kleinen Werkstiicken mit
sehr diinnen Querschnitten kann das funktionie-
ren, ein Risiko bleibt aber auch hier.

Bei grofRen Schranken miissen cleverere Lo-
sungen her. Ein klassischer Problempunkt ist die
Befestigung der beiden Kranzleisten an der Seite
eines Massivholz-Korpus. Die nach hinten wei-
senden Langholzleisten einfach mit Leim oder
Schrauben auf das Querholz des Korpus zu fixie-
ren, verbietet sich.

Eine Moglichkeit sind Schrau-
ben in iibergroRen Schrauben- =
locher oder Langlochern. Doch
es geht auch vollig unsichtbar,
wenngleich mit etwas mehr
Aufwand.

Die Kranzleiste wird dafiir
unten per Oberfrdse (besser:
Frastisch) mit einer Gratnut
versehen.
flir diese Gratnut fertigen Sie
sich eine Gratleiste, die sie zu-
ndchst einfach quer auf den
Korpus schrauben. Dabei soll-
ten die Schrauben jeweils

===
=

»Stramm”  passend =

./

|

=

paarweise ganz nah beieinander liegen. Damit
die quer aufgeschraubte Langholz-Leiste keine
Probleme macht, wird sie im ndchsten Arbeits-
schritt gezielt unterbrochen. Sdgen und stem-
men sie dafiir die Zwischenrdume zwischen den
Schraubenpaaren restlos, natiirlich so, dass der
fertige Korpus nicht beschidigt wird. Ubrig
bleibt eine Reihe kleiner Grat-Abschnitte, auf die
die Kranzleiste aufgeschoben werden kann. Weil
diese Abschnitte urspriinglich eine einzige Leiste
waren, sitzen sie genau auf einer Linie.

So schaffen Sie eine unsichtbare, handwerk-
lich perfekte und werkstoffgerechte Verbindung
von Lang- und Querholz. ¢

GRATLEISTE

GRATNUT

M

" Illustration: Willi Brokbals




Gehrungen fast ohne Holzverlust

Schachteln und Kdsten aus Holz kdnnen
unglaublich dekorativ sein und sind ein
prima Geschenk. Gerade bei kleineren Model-
len lassen sich interessante Brettpartien einsetzen, die an-
sonsten keinen Verwendungszweck finden. Ist die Maserung
besonders attraktiv, ist eine Gehrungsverbindung sinnvoll. Sie
sorgt dafiir, dass die ,Blume” nahezu nahtlos um die
Box herumlduft.

Normalerweise wird dazu das Brett in
vier Teile zerteilt. Danach folgt auf
der Kreissdge das Anschneiden der
Gehrungen. Diese Technik ist recht
gut; aber dennoch verlieren Sie fiinf
Millimeter Maserung oder mehr pro
Ecke. Der angestrebte Effekt der umlauf-
endenden Maserung kann dadurch bereits stark gestdrt werden.

Fast zu 100 Prozent verlustfrei geht es mit der Oberfrdse:
Spannen Sie einen 45°-Fasefrdser (spitz, unten ohne Kugellager)
ein.

Am genauesten sind die folgenden Schritte zu bewdltigen,
wenn Sie der Oberfrise eine Briicke bauen. Sie iiberbriickt das
Werkstiick und hilt mit ihren Geldndern - zwei Leisten - die Ober-
friase links und rechts auf Kurs. Lings ist die Briicke geschlitzt,
um den Frdser durchzulassen.

Stellen Sie die Maschine auf die Briicke und senken Sie die
Spitze daneben genau bis auf die Tischfldche (oder besser: eine
untergelegte Hartfaserplatte) ab. Das ist die nétige Frdstiefe.

GEIANDER"

ANSCHIAGLEISTE
KLEBEBAND

- Tllustration: Willi Brokbals
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Mit Hilfe einer quer laufenden Anschlagsleiste wird die Briicke
nun iiber dem Werkstiick platziert.

Frisen Sie nun an den angezeichneten Stellen eine V-Nut
durch das Brett. Trennen und Gehrung formen sind hier ein
Arbeitsgang. Wenn die Tiefe passt, durchtrennt der Frdser gerade
noch die unterste Faserlage. Einige Bahnen Klebeband, vorab unter
das Werkstiick gebracht, verhindern Ausrisse.

Wichtig zu beachten ist nur noch, dass bei einer viereckigen
Gehrungsbox die gegeniiberliegenden Seiten exakt gleich lang
werden miissen. Ein Hilfsklotz oder ein Anschlagreiter auf der
Querleiste kénnen das gewdhrleisten. Dann steht der schén gema-
serten Schatulle nichts mehr im Wege. <

Machen Sie es schon schwer!

Bei manchen Gegenstanden hdtte man gerne das Beste
aus beiden Welten: Buchstiitzen, Tiirstopper oder Briefbe-
schwerer sollen richtig viel Masse auf die Waage bringen,
gleichzeitig aber aus Holz sein. Hier hilft nur ein Material-
mix: Schones Holz aufen, massives Metall innen. Wenn ein
passendes Stiick Stahl als ,Fiillung” zu finden ist, hilft das
schon mal weiter.

Blei jedoch ist noch dichter als Stahl. Und gleichzeitig
lasst es sich leichter formen, um fiir die Fiillung des ge-
planten Gegenstands in Form gebracht zu werden.

Doch es gibt klare Grenzen:

Das Einschmelzen von Blei genau fiir die benétigte Form
ist naheliegend. Das ist aber nur dann denkbar, wenn man
sich nicht den entstehenden Ddmpfen aussetzt. Blei
schmilzt ab einer Temperatur von rund 330° Celsius. Ein
Hantieren mit so heifen Stoffen in groReren Mengen ist
sehr unfalltrachtig und nur mit Erfahrung ratsam.

Gut portionierbare Bleireste sind mitunter beim lokalen
SchieRklub zu bekommen: Verschossene 4,5-mm-Luftge-
wehr-Projektile sind aus Blei und vielleicht fiir eine Spende

an die Kaffeekasse zu bekommen. Auch auf Auktions-
plattformen im Netz ist Bleischrott giinstig zu haben.

Es lohnt ein Blick in die Restekiste eines Dach-
deckers. Dieses Handwerk verwendet diinne Walzbleiplat-
ten, die sich falten, knicken und prima in Form treiben

www.holzwerken.net

lassen. Mit einer Zange, einem Holzhammer und einer ent-
sprechenden rohen Form aus Hartholz kénnen massive In-
nenkorper so Schicht fiir Schicht aufgebaut werden. Dafiir
passend fertigen Sie dann den Tiirstopper, die Buchstiitze
oder jedes nur denkbare Teil, das viel Masse im Inneren be-
notigt. ¢

—— ANZEIGE
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DERKATALOG:

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at

Ne ureiter www.drechselmaschinen.at

MASCHINEN UND WERKZEUGE ~ www.neureiter-shop.at
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Tipps & Tricks

Machen Sie den
Kopf schon rau

Ein zu glatter Hammer-
kopf kann beim Nageln Stress
machen. Seine Schlagfldche
(,Bahn”  genannt) rutscht
dann mehr von den Négelkop-
fen ab, als sie voran ins Holz
zu treiben. Schaffen Sie Ab-
hilfe, indem Sie die Bahn mit
etwas grobem Schleifpapier
(80er oder 100er) bearbeiten.
Danach sollte Schluss sein mit
dem ldstigen Abrutschen (und
den Macken rund um den Na-
gel herum). ¢

Grundregel fiirs
punktgenaue Bohren

Bei Projekten ist es immer
drgerlich, wenn man nicht
mehr weil, wo man bohren
muss. Das geschieht oft, wenn
zwei Bohrdurchmesser an einer
Stelle aufeinander folgen. Da-
her gilt die Grundregel: Stets
die groRere Bohrung zuerst
fertigen. Durch die Zentrier-
spitze des ersten Bohrers bleibt
die Mittelachse erhalten und
dient nun als Ansatz fiir den
kleineren Bohrdurchmesser.
Wird die kleine Bohrung zuerst
gefertigt, ist der Mittelpunkt
fiir immer verloren. ¢

Dicker Stahl wird
nicht so schnell blau

Beim Wegschleifen einer
fetten Scharte im Stechbeitel
kann die Fase schnell zu heiR
und blau werden. Der Grund:
Das Eisen ist sehr diinn.
Schleifen Sie die Scharte daher

so weg, dass die Spitze des|
Eisens ganz verschwindet. Es |

entsteht ein 90°-Winkel wie
bei einem Schraubendreher.
Die Hitze verteilt sich im nun
dicken Material besser. Ist der
Schaden ganz weg, kiihlen Sie
ausgiebig und bauen Sie die
Fase neu auf. ¢

Viele Fragen zum Drei-Achser - unsere Antworten

Zum dreiachsigen Horizontal-Frastisch (aus
HolzWerken 45) haben wir einige Nachfragen er-
halten, die wir gern hier beantworten méchten.

Guido Henn verwendet fiir seinen Horizontal-
Frastisch eine Bosch GMF 1400. Die wird heute
nicht mehr gebaut, der aktuelle Nachfolger ist
die Bosch GMF 1600. Wie wir erfuhren, befindet
sich beim neuen Modell der Hauptschalter an
einem der Griffe. Diese kann man daher nicht
mehr abmontieren. Damit ist die MF1400 KE von
AEG der geeignetere Motor fiir den Horizontal-
frastisch. Auch geeignet: ein Frasmotor der Fir-
ma Suhner (Modell UAL-23-RF, mehr unter: vinc.
li/Suhner). Bitte geben Sie den Kurz-Link direkt
in ihren Browser ein.

Wie sich herausstellt, hat die Firma Isel, An-
bieter der Linearschienen und Laufwagen, unse-
rem Autor Guido Henn Auslauf-Modelle der Lauf-
wagen geschickt. Henn wusste bereits, dass neue
Modelle in Planung waren. Er hatte diese aus-
driicklich angefragt und sogar sechs Wochen dar-
auf gewartet. Dass er dennoch die alte Variante
geliefert bekam, war leider nicht ersichtlich. Ge-
dndert hat sich bei den neuen Laufwagen der Ab-
stand der Nuten (von 63 mm auf 70 mm). Bitte

163

entnehmen Sie die gednderten Malke den neben-
stehenden Illustrationen. Guido Henn und wir
bedauern das, ohne dass wir etwas dafiir kon-
nen.

Leider stellt sich auch heraus, dass die Isel-
Webshop-Suche bei den Teilen etwas schwdchelt
- die Laufwagenrollen und die Linearschienen
selbst sind nicht so leicht zu finden. Daher hier
die Kurzlinks direkt in den Webshop der Firma
Isel: Linearschienen LSA 48: vinc.li/LSA48 und
die neue, breitere Linearlaufwagenrolle LWR
6-48: vinc.li/LWR648 . Und nun: Viel SpaR beim
Nachbauen! ¢

Wachsschicht schiitzt gegen Leim

Es gibt Verbindungen, bei denen der Leimauf-
trag knifflig ist. Direkt neben Bereichen, die un-
bedingt etwas Kleber brauchen, liegen Areale,
die auf keinen Fall Leim abbekommen diirfen.
Eine Rahmentiir mit einer eingenuteten Massiv-
holz-Fiillung ist so ein Beispiel. Ganz gleich, wie
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der Rahmen verbunden ist - an diese Stellen
muss Leim. Gleich daneben liegt die Fiillung in
ihrer Nut. Damit sie frei quellen und schwinden
kann, darf sie nicht geleimt werden, denn sonst
sind Risse nur eine Frage der Zeit.

Gerade bei sehr engen Konstruktionen kann
Leim an falsche Stellen geraten. Wenn Sie das
nicht verhindern kénnen, kénnen Sie dennoch
etwas tun: Vermiesen Sie dem Leim die Haftung!

Tragen Sie dazu auf die Hirnholzenden der
Fiillung ein wenig Wachs auf. Es verhindert zu-
verldssig, dass sich in die Nut geratener Leim
mit der Fiillung verbindet. Wichtig ist, dass das
Wachs nur in spéter unsichtbaren Bereichen auf-
getragen wird, damit es mit der spdteren Ober-
flichenbehandlung keine Probleme gibt. Einmal
gewachste Partien nehmen dann weder Lack noch
Ol auf. ¢

www.holzwerken.net




Diese Lade macht den Parallelanschlag parallel

Beim Riisten der Tischkreissdge geht oft viel Zeit verloren, will
man exakte Ergebnisse erzielen. Den Parallelanschlag wirklich par-
allel einzustellen ist gerade bei vielen kleinen Modellen ein Ge-
duldspiel. Ohne groRen Aufwand konnen Sie sich eine einfache
Lade anfertigen, die in der Fithrungsnut der Sdge selbst hin-
und herfahren kann.

Dafiir benotigen Sie einen Plattenrest, der mindestens so
lang ist wie der Abstand zwischen der linken Seite der Fithrungs-
nut und dem Sigeblatt. Dazu kommen eine etwa 20 Zentimeter
lange Fiihrungsleiste aus Hartholz oder Kunststoff sowie ein han-
delsiibliches BandmaR mit flacher Unterseite. Zwei Diibel oder
kleine Nigel halten spiter die Zunge des BandmaRes am Platz.

Legen Sie zundchst die Fiihrungsleiste in die Nut der Tisch-
kreissidge. Der Plattenrest wird quer dazu so auf die Leiste ge-
schraubt, dass er bis zum Abschluss des Sdgeblattes reicht. Das
bedeutet, dass die rechte Seite des Sdgeblattes und die rechte
AuRenkante des Brettchens in einer Flucht liegen. Auf dem
Brettchen wird nun das Bandmal so befestigt (geklebt oder
geschraubt), dass sich die Zunge des BandmaRes in Richtung des
Parallelanschlags ausfahren ldsst. Fixieren Sie die Mafskala mittig
auf dem Brett zwischen den beiden Diibeln. Verwenden Sie die
Lade stets bei ausgeschalteter Sdge und versenktem Sdgeblatt. So

FUHRUNGSLEISTE

Tipps & Tricks S

PARA LLEIANSCHLAG
MASSBAND

Illustration: Willi Brokbals

Mm
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kénnen Sie die Lade in der Nut von vorne nach hinten durchschie-
ben und jeweils den Abstand des Anschlages vor und nach dem
Sdgeblatt genau festlegen. ¢

Gehen Sie fremd: Zollige Spannzangen fiir die Oberfrése

Seit Babylon gibt es Tausende Sprachen auf der Welt, bei den
MaRsystemen sind es immerhin nur zwei: Das metrische mit unseren
Metern und Zentimetern sowie das Zollsystem (USA und bis vor kur-
zem GroRbritannien). Generell ist es sehr empfehlenswert, in keinem
Werkstattbereich Gegenstinde im Zollformat zu haben. Die Ver-
wechslungsgefahr ist ebenso groR wie der Frustfaktor. Wer schon
einmal ein 6-mm-Gewinde zerstort hat, weil er aus Versehen eine
14-Zoll-Schraube (6,35 Millimeter) eindrehen wollte, wei3, wovon die
Rede ist. Leider gibt es in manchen Bereichen zollige Angebote,
denen man nicht widerstehen kann. Einfach, weil es keine metrische
Entsprechung gibt. Schaftfréser fiir die Oberfrase sind ein solches
Beispiel. Hier gibt es starke Anbieter aus dem angelsdchsischen
Raum, die Schaftfrdser mit Viertel- und Halbzollschaft (12,7 Milli-
meter) im Sortiment haben. Beim Studieren von Katalogen und
Internetseiten kann es passieren, dass man genau das gesuchte Frd-
serprofil findet - nur leider mit einem solchen Schaftdurchmesser.
Was tun?

Foto: Heiko Stumpe

www.holzwerken.net

Weil alle Hersteller von Oberfrdsen weltweit — also auch in den
USA - verkaufen wollen, lassen sich alle Marken-Maschinen auch mit
diesen Schaftfrisern bestiicken. Dazu wird einfach die Spannzange
ausgetauscht. Das ist die den Schaft umfassende Hiilse, die auf die
Fraserwelle aufgeschraubt wird.

Normalerweise sind kleine Maschinen in Europa mit 8-mm-, und
groRere mit 12-mm-Spannzangen ausgeriistet. Im Zubehdrhandel
gibt es fiir so ziemlich jeden Hersteller auch auf Zoll basierende Zan-
gen. Damit steht Thnen auch die Fréserwelt aus Ubersee offen.

Bewahren Sie ihre neuen Werkzeuge aber gut beschriftet auf -
damit Sie zum Beispiel nicht die halbzgllige Spannzange mit einem
12-mm-Schaftfriser verwenden. Die fehlenden 0,7 Millimeter sind
lebenswichtig fiir die Klemmwirkung. ¢

— ANZEIGE ——— ——

N
m‘;}b\g}; : '. ;

'!.v; LA ‘

- e

e daus 1",

HolzWerken 146 Mai | Juni 2014 9




Kleine Lehre fiir Lécher

Um Lochdurchmesser
schnell zu ermitteln, koénnen
Sie sich ein praktisches Hilfs-
mittel drechseln: Fertigen Sie
sich einen Kegelstumpf mit
einer Steigung von 10° bis
20°, etwa 15 Zentimeter lang.
Stecken sie den Konus dann in
Locher, deren Durchmesser ge-
nau bekannt ist, zeichnen Sie
am Lochrand drumherum und
beschriften Sie den Ring am
Konus mit dem MaR. So kon-
nen auch ungew6hnliche MaRe
auf die Durchmesserlehre ge-
bracht werden. ¢

Farbe auf der
Schalenrohre

Wie tief ist zu tief? Bei
einer Schale ist das Wissen
entscheidend. Drechseleinstei-
ger konnen sich die Schalen-
rohre mit einem feinen Filz-
schreiber prdparieren: Messen
Sie, wenn die AuRenform fer-
tig ist, die maximal zulidssige
Innentiefe. Diese tragen Sie
dann auch auf Ihrer Schalen-
rohre an. Halten Sie dann bei
stehender Maschine das Werk-
zeug achsparallel in das Werk-
stiick, und Sie sehen, wie viel
Holz Sie noch entfernen kén-
nen. ¢

Meiflel schleifen -
hohl oder gerade?

Viele Einsteiger fiirchten
den MeiRel. Schnell hakt er in
das Werkstiick ein. Das liegt
oft am  Werkzeuganschliff:
Wird der MeiRRel auf der Front-

Zwei Backen fiir spezielle Bohrungen

Wer Pfeffermiihlen, Nussknacker und &hnli-
che Projekte plant, muss oft mehrere Bohrungen
ins Werkstiick bringen.

Sie miissen sehr exakt sein, etwa bei zentri-
schen Bohrungen von zwei Seiten. Dazu kann
man natiirlich das Werkstiick an der Stinder-
bohrmaschine bearbeiten. Da aber die Holzma-
serung meist schrdg zur Oberfliche lduft, zieht
es den Bohrer aus der Mitte. Das Ergebnis: Das
Bohrloch wird ungenau. Wer ein Vierbackenfut-
ter auf der Drehbank einsetzt, kann den Bohrer
zwangsfiihren und die Bohrungen werden exakt.

Normalerweise wird das Vierbackenfutter mit
allen vier Backen benutzt. So zentrieren Sie die
Locher automatisch im Werkstiick. Manche mittig

-

Vier Backen spannen das Holz bei Zentrierbohrungen
parallel zu den Fasern.

zur Achse liegenden Bohrungen sitzen auRermit-
tig zur Werkstiickldnge, wie etwa bei der Muskat-
miihle (Bild rechts).

Schraubt man zwei gegeniiberliegende Auf-
satzbacken ab und arbeitet mit nur zwei Aufsatz-
backen, konnen auch solche Bohrungen ausge-
fithrt werden. Auch leicht schrdge Bohrungen
konnen durch Schrdgstellen des Werkstiickes
ausgefiihrt werden. Bei Serienarbeiten fertigt
man sich am besten zur Positionierung der Werk-
stiicke geeignete Schablonen an.

Diese Bohrarbeiten sind weitaus sicherer als
an der Stdnderbohrmaschine, da die Finger in si-
cherer Entfernung bleiben und nur zum Kurbeln
des Handrades benotigt werden. ¢

Zwei Backen spannen das Holz bei Bohrungen quer
zur ersten Bohrung, wie bei diesem Rohling fiir eine
Muskatmiihle.

Technik vom Fahrrad als digitale Drehzahlanzeige

Moderne Drechselbdnke ha-

gnal-Empfanger mit dem Compu-

seite eines Schleifsteines hohl |
geschliffen, schneidet er ex-|
trem aggressiv. Schleifen Sie
das Werkzeug daher gerade an.
Die Fase wird auf der Seite der
Schleifscheibe oder auf einer
Bandschleifmaschine geschlif-
fen. So erzeugt der MeiRel sehr
feine Oberfldchen. ¢

10 HolzWerken | 46 Mai | Juni 2014

ben eine stufenlose Drehzahlre-
gelung, und manche sogar eine
digitale Drehzahlanzeige. Aller-
dings gibt es auch viele stufen-
los regelbare Drehbdnke ohne
Anzeige. Man kann sich leicht
aus einem Fahrrad-Computer
(mit rpm-Funktion) eine giins-
tige Anzeige fertigen. Dazu wird

der Speichen-Magnet des Com-
putersets am Handrad der Dreh-
bank befestigt. Mochten Sie die
Anzeige fest einbauen, kommt
der Magnet am besten auf die
Drehachse unter der Abdeckung.
Der Signalempfinger wird mit
einem Gestell so vor dem Magne-
ten positioniert, dass er das Sig-
nal empfangt. Jetzt kann der Si-

ter verkabelt und die Drehzahl-
Werte kdnnen abgelesen werden.

Auch kabellose Funksyste-
me sind inzwischen erhiltlich.
Dabei entfdllt die ldstige Verka-
belung. Bei der provisorischen
Version empfiehlt es sich, die
Werte bei der entsprechenden
Riemen- und Regler-Stellung zu
notieren. ¢

Fotos: Martin Adomat
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Brett mit Nase fiihrt diinne Leisten sicher

Schmale Werkstiicke sind besonders auf dem Fréstisch knifflig
zu behandeln. Denn egal ob diese gefalzt, genutet oder profiliert
werden sollen - immer muss die vorschiebende Hand irgendwann
bedenklich nahe am rotierenden Schaftfraser vorbei.

Es gibt verschiedene Mdoglichkeiten, diese Gefahrensituation
gar nicht erst aufkommen zu lassen.

Besonders einfach ist folgende kleine Vorrichtung: Greifen Sie
zunichst zu einem Reststiick Plattenmaterial, das die gleiche Di-
cke hat wie das diinne Werkstiick und mindes-
tens so lang ist wie dieses. Die Breite sollte
mindestens zehn Zentimeter betragen. Von
diesem langen Rechteck trennen Sie ,vor
Kopf” einen Streifen von zwei Zentimeter
Breite ab und leimen ihn seitlich versetzt
wieder an. Der Versatz entspricht dabei
genau der Breite des Werkstiicks. Zwei
nach dem Abbinden des Leims eingebohr-
te Diibel stiitzen die Verbindung.

ABGETRENNTER STREIFE

——— ANZEIGE

Ihr Rahatt-Code:*
TopTools 24,
Unser Ostergeschenk fiir Sie!

Sparen Sie 10% auf alle E/NT Einzelfrdser
= Aktion giiltig bis 30.04.2014
= Rahatt-Code einmalig verwendbar

*Ligsen Sie den Rabatt-Code wahrend Ihrer
Online-Bestellung im Warenkorb ein

>
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www.toptools24.de - 1hr Online Shop fiir hochwertige Werkzeuge
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Vipps b THo

Auf dieses ,Brett mit Nase” schrauben Sie noch ein passend
groRes Stiick Hartfaserplatte.

Nun konnen die zu frisenden Werkstiicke in die Vorrichtung
eingelegt werden. Die verhilt sich auf dem Fréstisch nun genau
wie ein groRes Brett, das sich ruhig und mit gebiihrendem Hand-
Abstand zum Frdser fiihren ldsst.

Die auf das Werkstiick abgestimmte GrRe der Nase macht die-
se zu einem perfekten Splitterklotz. ¢

DRUCKFEDER

———— ANZEIGE

Beste Qualitit auva Langer Thadition

Mit einer Feinschnittsdge von Hegner
arbeiten Sie dort weiter, wo die meisten
anderen Gerate passen mussen.

—HEGNER—

Prizisionsmaschinen GmbH

LupfenstraBe 29 —
78056 Villingen-Schwenningen K
Tel.: 07720-99530

Fax: 07720-995310
info@hegner-gmbh.com
www.hegner.com
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Werkstattpraxis

Gemeine Birne (Pyrus communis)

So saftig und so hart

Es ist tragisch mit der Birne. Wenn man ihre Friichte ebenso mag wie ihr Holz, kann man doch
stets nur eines haben. Tatséchlich gibt es nur wenige Bdume, bei denen beide Produkte so gleich-

wertig gut sind.
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Saftig die Frucht, vielseitig das Holz: Kaum ein heimischer Baum
ist kulinarisch wie werkstoffseitig gleichermaBen gut.

ndere Obstbdume liefern deutlich

schwieriger zu verarbeitendes Holz

(Apfel und Pflaume etwa) oder
Friichte von eingeschrankter GenieRbar-
keit (zum Beispiel Speierling). Allenfalls
die Kirsche kann es hier mit der Birne auf-
nehmen, denn sie ist als Holz sehr dekora-
tiv. Das ist die Birne auch, aber zusdtzlich
richtig hart im Nehmen. Sogar Parkett aus
Birnbaum gibt es.

Das Birnbaum-Holz im Handel stammt
fast immer von Kulturbirnen, denn Wild-
birnbdume stehen in Mitteleuropa meist
unter Schutz. Neuerdings kommt auch ver-
mehrt Wildbirnenholz aus Russland in den
Handel. Doch warum in die Ferne schwei-
fen? Gerade Drechsler und Schnitzer, aber
auch Mobelbauer, die Lust auf feines Holz
haben, sollten zugreifen, wenn der Sturm
beim Nachbarn einen Birnbaum geworfen
hat. Das Trocknen des eingeschnittenen
Holzes ist zwar wegen seiner Neigung zu
Riss und Wurf ein Gliicksspiel, aber das
Wagnis wert. Ubrigens: Falls Thr Nachbar zu
der leider wachsenden Gruppe von Kamin-
besitzern gehort, die bei Holz immer nur
an Brennholz denken: ,Birnbaum ist nur
schwer zu spalten” - mit diesem wahren
Satz sollten Sie ihm den Stamm abschwat-
zen konnen.

Einmal trocken, steht das Holz der Bir-
ne ausnehmend gut. Bis in die siebziger
Jahre hinein waren die Biiros technischer
Zeichner gefiillt mit Linealen und Winkeln
aus formtreuem Birnbaum. Er wird wegen
seiner Stabilitit auch seit jeher gerne fiir
den Formenbau in GieRereien benutzt. Und
auch in Béckereien. So genannte Model fiir
Lebkuchen oder Spekulatius sind aber lei-
der fast nirgends mehr im Gebrauch. Die
hochfein geschnitzten kleinen Kunstwerke

www.holzwerken.net

Gemeine Birne (Pyrus communis)
Natiirliche Verbreitung: Eurasien, Nordafrika
Hohe: bis 15 Meter

Mittlere Rohdichte: 740 kg/m3
Héchstalter: 100 Jahre

werden nur noch von einer Handvoll ,Most-
baumschnitzern” iiberhaupt gefertigt. Den
Detailreichtum auf wenigen Quadratzen-
timetern unterzubringen, ermdglicht von
den heimischen Hélzern fast nur die dicht
gewachsene Birne. Wer einmal in Birnbaum
geschnitzt hat, weiR, wie gutmiitig sich
dieses Holz verhdlt. Faserausbriiche zum
Beispiel sind sehr selten. Beim Drechseln
flieBen die Spéne eines rotierenden Stiicks
Birnbaum ab wie weiche Butter - ein Er-
lebnis! Auch mit allen anderen spanenden
Methoden ist Birnbaum sehr gut zu be-
arbeiten.

Das Holz der Birne verbindet man mit
einem rétlichen Ton, doch das fiithrt etwas
in die Irre. Luftgetrocknet hat es einen
weiRlich-hellen Ton. Geflammt, mit Mark-
flecken, violett im Kern - solche hiibschen
Spielarten kommen bei Birnbaum nicht sel-
ten vor. Sortiert gehandelter Birnbaum ist
jedoch so gut wie immer ,frei” davon und
wird geddmpft, was erst fiir den bekannten
Rot-Ton sorgt. Vor allem Furniere werden
so angeboten. Nach einem regelrechten
Boom der Birnbaum-furnierten Mobel in
den neunziger Jahren ist diese Mode wie-
der abgeflaut und die Preise fiir ,Schweizer
Birnbaum” haben sich wieder beruhigt. Ub-
rigens: Unter diesem Verkaufsbegriff findet
sich auch Elsbeere und Speier-
ling, deren Holz sich mit bloRem
Auge nicht von der Birne unter-
scheiden ldsst.

Das zerstreutporige Holz der
Birne ist sehr feinfaserig und
daher mit guten Klangeigen-
schaften versehen - das macht
den Werkstoff ebenso fiir den
Bau von Musikinstrumenten ge-
eignet. Auch Kiichengerdte, Do-

Werkstattpraxis

Gemeine Birne (Pyrus communis)

Feine Gebdckformen (,Model” genannt) sind
seit Jahrhunderten aus dem Holz des Birn-
baums geschnitzt.

sen, Schmuck, Biirsten, Eisstocke und viele
andere Gebrauchs- und Sportgerdte lassen
sich aus Birne fertigen. Dauerhaften Was-
serkontakt oder gar ein AuReneinsatz ist
allerdings fiir Birnbaum nicht empfehlens-
wert.

Hochaktuell ist die Verwendung von
Birnbaum als Ersatz fiir tropische Produk-
te. Weil sich das Holz wunderbar beizen
und polieren ldsst, wurde es schon im 16.
Jahrhundert als Ersatz fiir das teure Eben-
holz geschitzt. Die dlteste nachgewiesene
Verwendung von Birnbaum in Deutsch-
land findet sich auf einem Mgbelstiick aus
dem Jahre 1340. Erhalten geblieben sind
iiber die lange Zeit natiirlich vor allem
sehr wertvolle Mobel. Das darf aber nicht
dariiber hinweg tduschen, dass gerade im
landlichen Raum Birnbaum auch fiir viele
Alltagsmobel verwendet wurde. Leider je-
doch mdgen nicht nur Menschen die Birne,
sondern auch holzzerstérende Insekten und
Pilze. ¢

Andreas Duhme

Fotos: wikimedia commons: Josemanuel, Lukas Messmer, Unterillertaler; www.springerle.com, Schnitzer: Hans Neff.




Welcher Bank trauen Sie?

Der, die Sie hilt. Mit den sauber
gezapften Verbindungen sind
Sie mit dieser Gartenbank aus

robuster Robinie gut beraten.

14 HolzWerken | 46 Mai | Juni 2014

er Entwurf fiir diese Gartenbank
wurde durch Bédnke in den Girten
von Weimar angeregt. Mit den ge-
schwungenen ,SibelfiiRen” und den zu
den Enden hin stark verjiingten Beinen
schwingt etwas Klassizismus in dem Ent-
wurf. Die relativ hohe Riickenlehne gibt
dem Mobel eine aristokratische Haltung,
die Verwechslung mit einem Sofa ist aus-
geschlossen. Die Bank ist damit auch als
Mobel fiir Geheimrate geeignet.
Hochwertigere Gartenmébel sind bei
uns heute meist aus Teak. Es handelt sich
um schnellwiichsiges Plantagenteak, das in

der Regel schon im Ursprungsland verarbei-
tet wird. In Europa gibt es nur eine Holz-
art, die eine anndhernd hohe natiirliche
Resistenz aufweist, hoher als Lirche und
selbst Eiche: das Holz der Anfang des 17.
Jahrhunderts aus Nordamerika eingefiihr-
ten Robinie. Mehr zur Robinie finden Sie in
HolzWerken-Heft Nr. 24.

Eine leicht geneigte Sitzfldche, die hin-
ten anderthalb bis zwei Zentimeter niedri-
ger ist, erhoht den Sitzkomfort merklich.
Es gibt drei Mdglichkeiten, diese Neigung
herzustellen. Man kann die Zarge, die Vor-
der- und Hinterbein miteinander verbindet,

www.holzwerken.net
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Klassizistische Gartenbank
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schrdg schneiden. Sie bekommt dann eine
dsthetisch nicht gerade vorteilhafte Keil-
form. Moglich ist auch, diese Zarge schrdg
in die FiiRe einzuzapfen, allerdings miissen
dann auch die Briistungen der Zapfen
schrdg abgesetzt werden, was die Herstel-
lung des Gestelles wesentlich erschwert. Es
gibt eine dritte Moglichkeit, die sehr ein-
fach ist und frither gerne angewandt wur-
de. Sie bauen das Gestell so, als hitte es
eine gerade Sitzfldche. In einem der letzten
Arbeitsgdnge konnen Sie dann die beiden
Hinterbeine am unteren Ende nach Belie-
ben um ein bis zwei Zentimeter kiirzen. Die

www.holzwerken.net

Sitzfliche gewinnt damit die gewiinschte
Neigung.

Beine, Zargen und Lehne werden durch
Zapfen verbunden. Bei allen bewitterten
Holzbauteilen sollte offenes Kopfholz ver-
mieden werden. Das obere Querholz der
Riickenlehne ist daher aufgezapft. Seitlich
steht es etwas vor, das gibt notiges Vorholz
und schiitzt auch vor mechanischer Be-
schddigung. Wer bei den Hinterbeinen auf
durchgehende Fasern achtet, verschafft der
Bank zusdtzliche Stabilitdt und eine sché-
nere Optik. Hier bietet sich das leicht
gekrimmte Material des StammfuRes an.

SErE Vorderbein

Hinterbein

Armlehne

Zargen und oberes Querholz der Lehne
mdoglichst  mit  stehenden  Jahrringen
schneiden. Achten Sie auch beim Belag
(zumindest bei der Vorderkante des ersten
Brettes) auf einen geraden Jahrringverlauf.

Raffiniert: unlésbare Keilzapfen

Bei den meisten Sitzmobeln wird die Ver-
bindung von Seitenzarge und Hinterbein
besonders belastet. Fiir diesen ,Gefligekno-
ten” stelle ich eine wenig bekannte Metho-
de vor, die ich in England und Japan ken-
nengelernt habe, den ,foxtail tenon”. Diese

15
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/ Vorderbein 52 b
, / (Frontsicht)
Kreuzsprossen-Zapfen 'Vorderbein // Verbindung Hinterbein/

(Seitenansicht)
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besondere Zapfenverbindung ist etwas auf-
wdndiger, aber besonders haltbar, weil sie
unldsbar ist. Der Zapfen wird zweimal am
Rande eingeschnitten, hier werden kleine
Keile eingesetzt. Ndheres entnehmen Sie
bitte dem Kasten auf Seite 17.

In jedem Fall sollten die vordere und
die hintere Zarge durch einen zusdtzlichen
Riegel miteinander verbunden werden. Bei
unserem Zweisitzer geniigt ein mittig ge-
setzter Riegel, bei einem Dreisitzer sollten
es zwei oder gar drei Riegel sein. Diese Mit-
telzarge, die hier eingegratet wurde, zieht
Vorder- und Hinterzarge zusammen, ver-
steift das Gestell und dient als Auflage fiir
den Belag. Vor allem bei einem Belag aus
diinneren Brettern oder Leisten ist sie
wichtig: Sie verhindert, dass sich die Sitz-
fliche durchbiegt. Fiir den Belag sind
unterschiedliche Breiten denkbar. Ich ma-
che die Breite davon abhdngig, was mein
Holz gerade hergibt. Wenn Sie keine brei-

</ Materia

(Seitenansicht)f

[

ten Bretter in passabler Qualitdt haben,
dann verwenden Sie moglichst die gleiche
Breite wie die Teile des Gestells, das gibt
der Bank etwas Ruhe.

Es gibt mehrere Méglichkeiten, die Sitz-
flaichenelemente auf dem Gestell zu fixie-
ren. Haufig werden sie mit Leisten befes-
tigt, die an den Innenseiten der Zargen und
dem Mittelriegel angeschraubt werden. Aus
dieser Losung ergeben sich aber mindestens
drei weitere Bauteile, ohne dass hierdurch
eine hohere Stabilitdt oder Haltbarkeit er-
reicht wird. Mitunter wird auch direkt von
unten durch die Zarge in den Belag ge-
schraubt. Bei hohen Zargen braucht man
dann aber ziemlich lange Schrauben oder
muss diese tief versenken. Ich habe hier
eine dritte Losung gewahlt, bei der die
Bretter direkt von oben auf die Zarge ge-

o
Bauteil Anzahl Linge Breite Materialstirke Material g
1. Hinterbein 2 856 105 52 Robinie
2. Vorderbein 2 660 100 52 Robinie
3. Zarge Seite 2 460 90 26 Robinie
4. Armlehne 2 535 40 58 Robinie
5. Zarge vorne/hinten 2 1190 90 26 Robinie A
6. Mittelzarge 1 457 90 26 Robinie -
7. Riickenlehne unterer Riegel 1 1190 52 26 Robinie ‘
8. Riickenlehne oberer Riegel 1 1300 110 36 Robinie
9. Riickenlehne Kreuzsprossen 6 466 35 26 Robinie
10. Sitz-Belag 4 1242 120 24 Robinie
24 Edelstahlschrauben, 4 x 45 Stopsel (Scheiben zum Verdecken ‘
der versenkten Schrauben), wasserfester Leim A 0!
§ \D <&
Zargen-
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Eckverbindung

oberer Riegel
(Vorderansicht)

schraubt, die Edelstahlschrauben versenkt
und diese Locher sauber mit Stopseln ge-
schlossen werden. Fiir die Perfektionisten
bietet es sich an, diese Stopsel aus den Ab-
schnitten der jeweiligen Sitzbretter herzu-
stellen. Sie haben dann die gleiche Farbe
und Struktur und fallen nicht auf. Verwen-
den Sie dafiir einen Zapfenschneider.

Machen Sie viel Aufriss

Ich empfehle fiir die Montage einen ,Brett-
riss”, zumindest aber eine Seitenansicht
der Bank mit allen Verbindungen. Sie kon-
nen dabei noch einmal die Bemessungen
priifen und die Kontur der Beine im Detail
festlegen. Die Seitenrahmen werden dann
spater unmittelbar auf dem Riss verleimt.
Verleimen Sie das Gestell auf ebenem Boden
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Fotos: Christoph Henrichsen, Illustrationen: Sonja Senge
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Gratnut Tiefe 6,5

— Zargen

oder einer Platte. Beim Bau grofRerer Bdn-
ke fehlen den meisten von uns ausreichend
lange Zwingen. In guter Qualitdt sind sol-
che extra langen Tempergusszwingen sehr
teuer. Eine relativ kostengiinstige Alter-
native sind amerikanische Pony-Zwingen,
die auf Wasserrohren montiert werden.

ReiRen Sie auch das Kreuzsprossen-
Gitter der Riickenlehne im Mafstab 1:1
auf. Ich habe die Riickenlehne in drei
gleich groRe Felder aufgeteilt. Mit Winkel,
Schmiege und StreichmaR werden die
Kreuziiberblattungen und die kurzen Zapf-
chen angerissen. Der durchgehende obere
Riegel der Lehne soll sich in die Sdbelform
der Hinterbeine einfiigen. Dazu wird er an
der Riickseite schrdg geschnitten. Diese
Schrdge konnen Sie an der Bandsdge her-
stellen oder mit Hilfe einer Vorrichtung
(Trdgerplatte mit schrdger Auflage) an der
Dickte aushobeln.

Geben Sie der Bank am Ende noch einen
Feinschliff. Besondere Beachtung verdie-
nen alle Flichen, die Korperkontakt be-
kommen, also vor allem Armlehnen, Lehne
und Belag.

Wenn Sie Thre Bank in Wiirde altern
und ergrauen lassen wollen, wird zwei- bis
dreimaliges Olen ausreichen. Ansonsten
empfehle ich eine offenporige weilRe Fas-
sung, etwa mit Osmo-Color. Falls Sie die
Bank farbig fassen, sollten Sie die Zargen
und die Unterseite des Sitzbelags vor des-
sen Montage ein- bis zweimal streichen. ¢

Unser Autor Dr. Christoph
Henrichsen ist Experte fiir
historischen Mobelbau. Viele
seiner Arbeiten sind durch
diese Techniken inspiriert.

3 =’ (Draufsicht)

Unl6sbare Keilzapfen:
</ So stellen Sie foxtail tenons her

Besondere Sorgfalt verlangt die Verbindung
von Hinterbein und Seitenzarge. Hier wird der
Schlitz des Beins trapezformig ausgestemmt
(Bild 1 und 2), er wird also zum Grund hin

um 10 mm ldnger. Reiflen Sie diese Form des
Schlitzes auflen genau auf, peilen Sie tiber
diesen Riss und stechen Sie den Schlitz ent-
sprechend nach.

Am korrespondierenden Zapfen werden zu-
nachst zehn Millimeter vor der Briistung und
funf Millimeter von der Wange des Zapfens
zwei Locher mit einem Durchmesser von vier
Millimetern gebohrt. Dann schneiden Sie von
Hand die Schlitze fiir die Keile, diese enden
in den Bohrungen (Bild 3). Diese Bohrungen
verhindern ein Spalten der Zapfen.

Schlieflich schneiden Sie vier kleine Keile;

sie miissen etwas schmaler als die Zapfen sein
(also elf Millimeter). Sind die Keile genauso
breit wie der Zapfen, ldsst sich die Verbindung
kaum schlieffen, die Keile klemmen dann im
Schlitz und spreizen den Zapfen bereits beim
beginnenden Einfiihren. Sie sind 35 Millimeter
lang und verjiingen sich von fiinf auf einen
Millimeter (lllustration unten).

b — 50,
10
7 f Foxtail o
| .
‘ Keil
| | ;
- - —i f B 1 e ¢
I — - / K"
Lo e .
V™
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|1 Beginnen Sie mit der
Holzauswahl: Die Fasern
| des Holzes sollten den
Linien der Konstruktion

| folgen. Schneiden Sie alle
Beine moglichst so zu,

“| dass im Querschnitt die

Zum Anriss werden Schab-
lonen aus Pappe, Hartfaser
oder Sperrholz verwendet.

2> Bei Vollholzmdbeln
lasse ich das Material
nach dem groben Zu-
schnitt noch vier bis sechs
Wochen in der Werkstatt
nachtrocknen. Das Kopf-
holz wird mit Leim einge-
strichen.

"

3> Nun kann der Zu-

g schnitt beginnen: Beine
und Armlehne werden
angerissen und an der
Bandsdge ausgeschnitten.
Bei den hier verwendeten
groRen Radien von etwa
zwei bis drei Metern kann
auch mit breiterem Blatt
geschnitten werden.

4> Die Beine habe ich in
| der Vorderzange paarweise
| zusammengespannt.
Gewdlbte Kurven kdnnen
leicht mit dem Einhand-
hobel bearbeitet werden.
Priifen Sie gelegentlich
die Winkligkeit.

O

18 HolzWerken | 46 Mai | Juni 2014

5> Fiir hohle Kurven ver-
wende ich einen kleinen
Falz- oder Simshobel.
Natiirlich kénnen Sie
auch Ihren Schiffshobel
einsetzen oder mit Ober-
frase und Anlaufring
r’h‘c,\ arbeiten.

(5

6> AnschlieBend putze ich die Flachen mit
einer Flachfeile und schleife sie. Grundsatzlich
gilt: Die Kriimmung muss Spannung haben wie
eine gebogene Gerte.

7> Reilen Sie die Verbindungen mit
dem StreichmaR an. Besonders bei den
Verbindungen der Armlehne macht sich
der 1:1-Aufriss niitzlich. Sie kénnen die
Positionen von Schlitz und Zapfen ein-
fach vom Riss iibertragen.

www.holzwerken.net
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- @ 8> Die Schlitze werden an
der Standerbohrmaschine

vorgebohrt und dann

nachgestochen. Der

Schlitz ist immer etwa

zwei Millimeter tiefer

als die Zapfenldnge.

12> An der besonders brei-
ten Verbindung von Beinen
und Armlehne empfiehlt

sich ein Doppelzapfen.

9> Die Zargen werden hochkant in
der Hinterzange geschnitten und

dann abgesetzt. Alternativ kann man
dies auf der Tischkreissage machen.

13> Die Position der Lehne wird auf den Innen-
seiten der Hinterbeine markiert. Achten Sie da-
rauf, dass unterer und oberer Riegel der Lehne
genau fluchten.

! 10> Hinterbein und Sei-
tenzarge werden mit dem
| ,foxtail tenon” verbun-
| den (Details entnehmen
| Sie bitte dem Kasten auf
| Seite 17).

11> Achten Sie darauf,
dass das Hinterbein im
Bereich der Briistung flach
ist. Arbeiten Sie die Wol-
bung hier gegebenenfalls
vorsichtig etwas ab.

@ §
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=3 | 14> Fir dichte Briistungen
ist es sinnvoll, das Kopf-
holz an den Verbindungen
| mit einem ganz scharfen
Stecheisen minimal zu
hinterschneiden.
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15> Das probeweise Zu-
sammenspannen vermeidet
Uberraschungen und er-
méglicht ein Nachpassen 18> Die Armlehne habe ich etwa fiinf Milli-
| der Verbindungen. meter stdrker als die Beine ausgehobelt.
Sie steht also beidseitig gut zwei Millimeter
vor und wirkt kréftiger, die Linien deut-
licher. Den Uberstand am Hinterbein habe
ich schrédg beigestochen.

19> An Vorder- und Hin-

*| terzarge wird mittig eine
Gratnut gefrdst. Hier wird
die Mittelzarge eingescho-
ben, die das Gestell aus-
steift und ein Durchbiegen
des Belags verhindert.

19

20> Reilen Sie das Spros-
sen-Gitter fiir den Riicken
der Bank im MaRstab 1:1
auf. Ubertragen Sie die
Punkte vom Riss auf die
Sprossen. Spannen Sie die-
| se dazu Zeichenseite auf

| Zeichenseite zusammen.

| Bei den Kreuziiberblattun-
gen immer genau markie-
| ren, wo Material entfernt
werden soll (kleines Bild).

20

21> Vermeiden Sie unno-
tigen Stress und verleimen
Sie moglichst in tiber-
schaubaren Schritten. Ich
beginne mit dem Verlei-
men der drei Kreuzspros-
sen auf dem Riss. Papier-
streifen verhindern ein
»~Zusammenbacken”, ein
| Ziegelstein dient als im-
provisierte Verleimhilfe.

16> Die zusammengepassten und geputzten
Teile der Seiten sind fertig zum Verleimen.
Im Vordergrund rechts die vier Keile fiir die
Zargen.

17> Beginnen Sie das
Verleimen mit dem foxtail
| tenon. Die Keilchen wer-
den vorsichtig wenige Mil-
| limeter tief in die Schnitte
gesteckt und dann der
Zapfen in den Schlitz ge-
fiihrt. Es folgen die ande-
ren Zapfenverbindungen.

&)

22> Das Querholz wird
naufgezapft”, achten Sie
dabei auf ausreichend
.Vorholz”. Der Zapfen
sollte auRen mindestens
20 Millimeter zuriick-
springen.

20 HolzWerken | 46 Mai | Juni 2014 www.holzwerken.net




| 23> Legen Sie die drei
Kreuzsprossen auf die
beiden waagerechten
Riegel und markieren Sie
die Position der Zapfchen.
Wenn Sie auf Nummer
sicher gehen wollen, ste-
cken Sie das Gestell und
die Riickenlehne zundchst
einmal trocken zusammen.

, 24 > Die Mittelzarge des

e Gestells wird in die beiden
| langen Zargen gegratet.
Stecken Sie dann die H-
formig zusammengefiigten
Zargen in einen Seitenrah-
4y men auf dem Boden und
legen oben den zweiten
M Seitenrahmen auf. Setzen
Sie die Zwingen an, zuerst
an den Zargen, dann an
der Riickenlehne.

25> An der Verbindung
von Riickenlehne und
Hinterbein werden etwaige
Uberstinde mit einem
Blockhobel beigeputzt.

Ein Anfeuchten der Ober-
flache erleichtert das
Arbeiten und schiitzt

vor Ausriss.

ANZEIGE

Projekte |
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26> ReiRen Sie die Locher fiir die Befestigung
des Belags an. Bohren Sie mit dem Forstnerboh-
rer 7 mm tief vor . Diese Bohrung nimmt spater
den Stopsel auf, den Sie mit dem Zapfenschnei-
der herstellen konnen (kleines Bild). Dann mit
dem Spiralbohrer das Schraubenloch bohren.

27 > Fixieren Sie zundchst
das erste und das letzte
Brett. Halten Sie die tibri-
gen Bretter mit Zwingen
und verwenden Sie Dis-
tanzholzer. Ein Winkelvor-
satz hilft beim Verschrau-
ben unter der Armlehne.
Leimen Sie die Stopsel ein
und schneiden Sie sie
biindig. ‘

28> Kiirzen der Hinterbei-
ne fiir eine geneigte Sitz-
fliche: Unterlegen Sie die
Vorderbeine mit diinnen
Brettchen (hier 15 mm).
Tragen Sie dann mit einem
gleich starken Brettchen
an den Hinterbeinen 15
mm ab. Kiirzen Sie die
Hinterbeine mit der Hand-
7 iy sdge und brechen Sie die
4 Kanten stark.

Feine Handwerkzeuge &

eHandhobel eHandsidgen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ rastalles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.holzwerken.net
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Komfort trifft handwerkliche Perfektion: Mit Vollausziigen aus Hartholz lassen sich Schubkésten

ganz offnen. Gleichzeitig kommen héssliche Blechbeschldge nicht zum Zug und stéren nicht das

Erscheinungsbild eines schénen Massivholz-Mébels.

chubladenausziige kann man ku-

gel- oder rollengelagert in vielen

Variationen fertig kaufen. Aber zu
so manchem Mobelstiick wollen diese Be-
schldge nicht recht passen. Wer ein klassi-
sches Massivholzmébel gebaut hat, méchte
nicht unbedingt industriell gefertigte Me-
tallbeschldge anschrauben. Aus dem tradi-
tionellen Mébelbau sind einige Moglichkei-
ten bekannt, Schubladen mit Holzleisten
zu fiihren. Die meisten dieser Fithrungen
haben jedoch den Nachteil, dass man die
Schublade nicht iiber die volle Tiefe her-
ausziehen kann. Doch es gibt Konstruktio-
nen, bei denen das mdglich ist. Wir zeigen

22 HolzWerken | 46 Mai | Juni 2014

Thnen, wie Sie einen Schubladen-Vollaus-
zug aus Holz selbst herstellen kénnen. Voll-
ausziige aus Holz sind sicherlich kein Ein-
steiger-Projekt, eine gewisse Exrfahrung mit
Kreissdge und vor allem Frdstisch sollten
Sie beim Start mitbringen.

Gratprofil bringt viele Vorteile mit

Bei Vollausziigen aus Holz unterscheidet
man zwei Grundtypen. Einmal basierend
auf einem T-Nut-Profil und einmal auf Basis
einer Gratnut. Unser Auszug bedient sich
einer Gratnut als Laufprofil, da diese Bau-
weise sehr viele Vorteile mit sich bringt: Der

passende Gratfrdser (14° oder 15°, Nutz-
lange mindestens acht Millimeter) ist meist
vorhanden. AuRerdem kann ein Grat-Aus-
zug mit relativ viel Spiel gefertigt werden.
So funktioniert der Auszug auch bei Klima-
schwankungen noch gut und klemmt nicht
schon beim geringsten Arbeiten des Holzes.
Nicht zuletzt sollte erwdhnt werden, dass
sich durch die beidseitige Schrdge in den
Fiihrungen die Schublade von ganz alleine
seitlich zentriert. Und als i-Tiipfelchen ver-
fiigt der Vollauszug noch {iber eine Stopp-
funktion, die verhindert, dass die Schub-
lade zu weit herausgezogen werden kann.
Gefrast werden alle Teile am Frdstisch. Das

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis

Schubkastenausziige aus Holz

Das Frasen der zweiten, hinteren Gratnuthélfte erfordert Ihre besondere Aufmerksam-
keit. Wichtig zum Versténdnis ist die Position des Frisers im Werkstiick bei diesem zwei-
ten Frasdurchgang - siehe Skizze. Hier arbeitet sozusagen die Riickseite des Frésers - und
das dreht die Vorzeichen der Bearbeitung um. Bekanntlich ist das Frasen im Gleichlauf
(Bewegungsrichtung der aktiven Schneide ist gleich Vorschubrichtung) gefahrentrachtig,
denn sehr leicht kann hierbei das Werkstiick aus der Hand gerissen werden. Um in die-
sem Sonderfall wieder ,,gegen“ die Schneide zu arbeiten, wird die Vorschubrichtung des

Frisen dieser schmalen Teile ist mit der
handgefiihrten Oberfrdse nur mit sehr ho-
hem Aufwand sicher moglich.

Sie konnen unseren Vollauszug aus
Holz als regelrechte Meterware auf Vorrat
fertigen und nach Bedarf abldngen, um ihn
an den Schubkdsten zu befestigen. Wesent-
lich eleganter wirkt er jedoch, wenn eine
Fiihrungsnut direkt in die Schubladenseite
eingefrdst wird. So nutzen Sie den zur Ver-
fiigung stehenden Platz auch besser aus.

Das Ausgangsmaterial fiir den Vollaus-
zug sollte gut abgelagertes, feinporiges
Holz mit moglichst geradem Faserverlauf
und stehenden Jahresringen sein. Weibu-
che ist ideal; Rotbuche jedoch nicht, weil
sie sich leicht verzieht. Nadelhdlzer und
sehr weiche Holzer wie Linde sind gar nicht
geeignet. Die Oberfliche muss vor dem Fra-
sen bereits moglichst glatt gehobelt sein.
Nach dem Frasen darf hochstens noch ganz
fein geschliffen werden. Die Dimensionen,

www.holzwerken.net

die wir fiir unseren 350 Millimeter langen
Auszug gewdhlt haben (siehe Seite 24),
sind als Richtwerte zu verstehen. Sie kon-
nen die Materialstdarken noch variieren und
an IThre eigenen Bediirfnisse anpassen.

Drei einfache Leisten
sind der Start

Fiir ein Paar Ausziige bendtigt man drei
Leisten mit einem Querschnitt von 50 mal
20 Millimetern. Die Ldnge jeder Leiste ent-
spricht der doppelten bendtigten Fertigldn-
ge zuziiglich zehn Zentimetern Zugabe. Erst
sehr spat im Arbeitsprozess werden aus drei
langen Leisten sechs kiirzere. Das erleich-
tert das Frdsen der Teile sehr. Halten Sie
auch einige Reststiicke des gleichen Quer-
schnittes bereit, die Sie als Probestiicke
zum Uberpriifen IThrer Einstellungen neh-
men konnen. Die Probestiicke sollten aus
Sicherheitsgriinden mindestens 150 Milli-
meter lang sein.

Damit Thre Frdsungen mdglichst genau
werden, benutzen Sie Andruckfedern. Die
Federn werden so positioniert, dass das
Werkstiick von einer Feder fest auf den
Tisch- und von der zweiten Feder gegen
den Frdsanschlag gedriickt wird. Die An-
druckvorrichtungen erhéhen nicht nur die
Prizision, sondern machen diese Arbeiten
auch viel sicherer. Ein Schiebestock oder
-holz sollte natiirlich griffbereit am Frds-
tisch liegen.

Aufbauend auf dem hier gezeigten Voll-
auszug konnen Sie natiirlich ihre ganz
eigene Variante erstellen. Dabei kénnen Sie
die MaRe noch variieren, Sie konnen den

/

Werkstiicks auf ,von links nach rechts” umgestellt, siehe Bild.

-

A

- _— Anschlag
il

/— Werkstiick
Ao rschub

\S—_____ Drehrichtung

x

Auszug in die Schubladenseite und den
Korpus einnuten oder ihn auch ganz be-
wusst als gestalterisches Element einset-
zen. Threr Phantasie sind keine Grenzen
gesetzt.

Seien Sie sich aber bewusst, dass ein
solcher Auszug nicht immer einen moder-
nen Beschlag mit Rollen oder Kugellagern
ersetzen kann. Bei schweren Schubladen
(ab zehn Kilogramm Gesamtgewicht) lauft
ein Vollauszug aus Holz nicht mehr gut.
Wenn die Schubladen wesentlich breiter als
tief sind, neigt er zum Verkanten.

Anschrauben oder integrieren -
beides ist maglich

Bei der Wahl der Oberflichenbehandlung
miissen Sie vorsichtig sein. 01, Lack oder
Wachs muss vollstdndig ausgehdrtet sein,
bevor der Auszug zusammengesetzt wird.
Ansonsten konnte es IThnen passieren, dass
die Einzelteile aneinander kleben. Besser,
Sie lassen die Laufflichen roh und reiben
Sie nur mit ein wenig Kerzenwachs oder
trockener Seife ein, um den Lauf zu ver-
bessern. Wir empfehlen Thnen auch, einen
solchen Auszug erst einmal zur Probe anzu-
fertigen, bevor Sie den holzernen Beschlag
in ein Mobelstiick einplanen. Eines ist je-
doch sicher: Mit einem solchen Auszug in
einem Ihrer Mobel rufen Sie so manchen
Aha-Effekt hervor. »»»

Unser Autor Heiko Rech ist Tischler-

|:' ! meister und gibt in seiner Werkstatt

im Saarland zahlreiche Kurse.
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Werkstattpraxis

Schubkastenausziige aus Holz

20

50

15°

I
i
v
:

1> Der erste Arbeitsschritt
beim Frdsen der Ausziige
ist das Einbringen der
Gratnut in die beiden
AuRenleisten. Die Nut ist
7 mm tief und im engeren
Bereich 26 mm breit. Die
genauen Male finden sie
auch auf der Zeichnung
hier oben. Stellen Sie den
Frasanschlag so ein, dass
zwischen dem Anschlag
und der duReren Spitze
des Frasers 40 mm Ab-
stand verbleiben.

2> Frdsen Sie nun erst eine
Langskante. Drehen Sie Ihr
Werkstiick um 180° und fra-
sen Sie die zweite Langskan-
te mit Vorschub von links
nach rechts. Beachten Sie
hierzu unbedingt die Hin-
weise im Kasten auf Seite
23! So ist sichergestellt,
dass die Frasung immer ex-
akt in der Mitte der Leiste
ist. Achten Sie darauf, dass
beim Frdsen keine der reich-
lich anfallenden Spane zwi-
schen Anschlag und Werk-
stiick sind.

—

3> Ohne die Frashohe zu
verstellen, wird der zweite
Frésgang eingerichtet. Da-
bei wird die Mittelschiene
wie eine Gratfeder gefrast.
Mit der gleichen Einstel-
lung werden alle vier
Langskanten bearbeitet.

24 HolzWerken 1 46  Mai | Juni 2014
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4> Am besten testen Sie die Einstellungen an
einem Probestiick-Set. Die Mittelschiene soll

leicht in der Gratnut der beiden duReren Schie-
nen gleiten. Ein wenig Luft darf ruhig sein,
allerdings nicht mehr als 0,3 mm.

R g

5> Der Gratfrdser wird nicht mehr benétigt.
Es wird stattdessen ein Nutfraser mit einem
Durchmesser von mindestens 8 mm - besser,
so wie hier, 12 mm - eingesetzt. Je nach
Frastisch konnen Sie nun auch auf einen
anderen Einlegering wechseln und so die
Tischoffnung so klein wie mdglich halten.

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis

Schubkastenausziige aus Holz

6> Um die Reibung des Auszuges
so gering wie mdglich zu halten,
wird der Grund der Gratnut in den
beiden &uReren Schienen noch
einen Millimeter tief ausgefrast.
Diese Ausfrasung wird wieder von
zwei Seiten gefrast und befindet
sich somit exakt in der Mitte. Die
Breite der Frasung sollte rund 14
mm betragen. So ist immer noch
eine gute Fiihrung der Mittelleiste
sichergestellt.

&> Die mittlere Leiste
eines jeden Auszuges
bekommt noch zwei
| Nuten: Eine auf jeder
Seite, jeweils etwas iiber
die Leistenmitte. In diese
Nut greift spater ein Holz-
diibel beziehungsweise
eine kleine Schraube ein.
Diese verhindern, dass die
Schublade zu weit heraus-
gezogen werden kann. Die
Nut ist 8 mm breit, 7 mm
tief und wird genau mittig
eingefrast.

(6)

7> Bevor nun die letzte
Frasung gemacht wird, miis-
sen die noch langen Leisten
auf die richtige Lange ge-
bracht werden. Die Ldnge
der Auszugleisten entspricht
genau der Lange Ihrer
# Schubladenseite. Sie kénnen
§ beim Ablangen die drei
Leisten ineinanderschieben.
So miissen Sie nicht alle

i einzeln schneiden.
4

neu. innovativ. professionell.

—— ANZEIGE

Oberfrasen,
Kreissageblatter
Holzfraser, Bohrer

Holzbearbeitung S ——

Spezialshop \ 08152 39 588-0 WWW. Salll'.'el' #hop.de
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VA Schubkastenausziige aus Holz

9> Auf beiden Seiten der
Mittelleiste wird eine sol-
che Nut gefrést. Wie ge-
sagt nicht iiber die ge-
samte Lange, sondern nur
tiber etwas mehr als die
Halfte der Leistenldnge.
Je groRer die Uberlap-
pung der beiden Nuten
ist, umso weiter kann die
Schublade herausgezogen
werden. Lassen Sie die
Nuten aber nicht zu weit
iiberlappen, sonst wird
der Auszug instabil. Be-
wihrt hat sich eine Uber-
lappung von 30 mm.

10> Damit man beim
Nuten nicht iibers Ziel
hinausschieft, also nicht
zu weit frast, wird ein
Stoppklotz am Anschlag
des Frdstisches montiert.
Man frast die erste Nut
bis zum Stoppklotz, dreht
das Werkstiick um 180°

1 und frast dann die zweite
Nut. Auch bei diesem
Frasgang werden wieder
Andruckfedern benutzt.

10

- el k% h %

messer fest eingeleimt.
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11> Nach Beendigung der Frésarbeiten werden die Stopper montiert. Diese sitzen
in den AuRenleisten des Auszuges, je zehn Millimeter vom Ende entfernt. Bei der
korpusseitig montierten Leiste wird ein Holzdiibel mit sechs Millimetern Durch-

12> Schubladenseitig
kommt eine Madenschrau-
be zum Einsatz. Zum Ein-
setzen der Schublade wird
diese ausgedreht. Ist die
Schublade aufgeschoben,
dreht man die Schraube
ein. Ab jetzt stoppt die
Schublade, wenn sie voll
ausgezogen ist.

13 > Damit der Auszug
richtig funktioniert, muss
er auf die richtige Weise
zusammengesteckt wer-
den. Beim korpusseitigen
Auszugteil weist der Stop-
per zur Korpus-Vorderkan-
te, beim schubladenseiti-
gen Auszugteil hingegen
nach hinten. Die Einbau-
richtung der Mittelleiste
ergibt sich dann von

| alleine.
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Der Wunsch: Gewundene
Saulen einfach frasen.

Das Mittel: Eine als Experiment
schnell gebaute Vorrichtung
ohne Perfektionsanspruch.

Das Ergebnis: Mehrfach ge-
wundene Sdulen, gefrast in

30 Minuten. HolzWerken zeigt
eine clevere Vorrichtung unse-

res Lesergaleristen Lars Hoper.

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

Gewundepe Formen auf der Drechselbank |22

L3 !

9)

ie Vorrichtung ist aus der Idee ent-
standen, Bauteile auf der Drechsel-
bank mit einem Wund (also einer
Schraubenlinie) zu versehen, ohne dabei
viel Aufwand zu betreiben. Die Vorrichtung
ist eine Kombination aus Holzresten und
viel Begeisterung eines Laien. Sicherlich
konnen noch viele Verfeinerungen vorge-
nommen werden, wozu ich gerne aufforde-
re. Aber: Es funktioniert, die Resultate se-
hen gut aus, und es macht Freude, nach 30
Minuten eine gewundene Sdule zu haben.
Grundelemente sind eine an die Drech-
selbank gebaute Schiene mit darauf laufen-
dem Schlitten. Entweder man bedient sich
fiir die Schiene und Laufwagen bei Firmen
wie Igus (www.igus.de) oder baut sich so
etwas aus Baustahl oder Hartholz selbst
(mit Abstrichen bei der Genauigkeit). Auf
dem Schlitten befindet sich eine Halterung
in L-Form fiir die Aufnahme der Oberfrdse.

Der seitliche Vorschub des Schlittens
wird iiber ein Drahtseil und einige Umlenk-
rollen in eine synchrone Drehbewegung des
Werkstiicks verwandelt. Das Seil lduft links
des Schlittens durch das obere Umlenkrol-
lenpaar, um das speziell angefertigte
Schraubfutter herum (siehe Seite 28), dann
durch das untere Umlenkrollenpaar, quer
vor der Bank her zu den hinteren Umlenk-
rollen und von dort zuriick zum Schlitten.

92
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Y & Gewundene Formen auf der Drechselbank

zur Bank Richtung Schlitte
| ren Ende der Drechselbank

Aufnahme des Werkstiicks. Sein Durchmesser im Seilbereich legt
die Untersetzung fest, mit der sich die Drechselbankspindel bei
gegebenem Vorschub des Oberfrisenschlittens dreht.

Eine rechts vom Schlitten angebrachte,
starke Zugfeder hdlt alles auf Spannung.
Als Umlenkrollen fungieren hier Inli-
ner-Kugellager, die in Holzrollen gefasst
sind. Nuten in den Rollen fiihren das Seil.
Die Kugellager werden mit Holzdiibeln in
ihrem Holzgehduse gehalten. Wichtig zum
Verstdndnis: Die Umlenkrollen haben kei-
nerlei Uber- oder Untersetzungsfunktion.
Das Verhdltnis des Schlittenvorschubs
zur Drehzahl der Spindel legt die Steigung
des Wundes fest. Die einzige Variable, die
Sie hier steuern konnen (und miissen), ist

Hier die linke Rolleneinheit noch einmal im Zu-
| sammenspiel mit dem Futter. Im Vordergrund die
| beiden ablaufenden Seilstringe. Die Rolleneinheit
wird fest auf der stabilen Schiene verankert, die
ihrerseits mit Schwerlast-Regaltrigern an der
Bank verankert ist.

28
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der Durchmesser des Selbstbau-Schraubfut-
ters. Denn es fungiert auch als Seilscheibe
fiir den Dreh-Antrieb des Werkstiicks. Das
macht die Vorrichtung so einfach! Dieses
Seilscheiben-Schraubfutter wird dann von
einem Stahl-Spannfutter aufgenommen.
Schiene samt Umlenkrollensets und
Schlitten werden iiber Schwerlast-Regaltra-
ger an der Drechselbank gehalten. Wichtig
ist, das Zentrum des Frédsers auf die gleiche
Hohe wie die Spindelstockspitze zu bringen.

Die Drechselbank bleibt
stets abgeschaltet

Und so lauft das Frdsen ab: Der zylindrisch
vorgedrehte Rohling wird auf das Schrau-

Der Oberfrasen-Schlitten (ohne Maschine) in der Untersicht. Rechts angebaut

ist die kréftige Zugf

W
Die oberen beiden Umlenkrollen drehen das vom Futter kommende Seil parallel

Inneren ein Kugellager und sitzt auf einer Holzachse (8-mm-Diibel). Einfachheit
war das Prinzip des experimentellen Baus.

S
o

n. Das untere Paar nimmt das Seil auf, das vom ande-
ankommt (siehe Zeichnung). Jede Rolle hat in ihrem

benfutter aufgespannt. Wichtig: Die Drech-
selbank bleibt beim gesamten Frdsvorgang
abgeschaltet. Ich nehme zusdtzlich den
Keilriemen ab, da sich dann der Spindel-
stock leichter drehen ldsst. Fiir die Positio-
nierung kann man eine Arretiervorrichtung
nutzen, mir reichen als Orientierung die
Nuten zwischen den vier Spannbacken mei-
nes Spannfutters.

Es werden Frdser bendtigt, die auch
stirnseitig schneiden. Die Oberfrdse taucht
in das Werkstiick ein und macht dann mit
dem Verfahren des Schlittens den seitli-
chen Schnitt. Der Schlitten wird dafiir bei
laufender Frdse nach rechts geschoben.
Durch den Seilzug dreht sich dabei das
Bauteil mit, und der Wund entsteht.

Fotos: Lars Hoper; Illustration: Lars Hoper, Andreas Duhme

AN

eder, die das Seilsystem auf Spannung halt.
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L/
Der Halter fiir die hinteren Umlenkrollen rechts an der
Bank ist ganz am Ende der Fiihrungsschiene ebenfalls fest
verbaut.

Ich fahre dann die Frdse zuriick in Aus-
gangsposition und erhdhe die Fréstiefe im-
mer weiter, bis die gewiinschte Tiefe vor-
handen ist. Ist eine Nut fertig, wird die
Frise ausgeschaltet und vom Werkstiick
weggefahren. AnschlieRend wird das Zug-

~— Selbstbau-Schraubfutter
mit Seilnut

Unteres Rollenpaar—-

Werkstiicke!

seil durch Aushdngen der Feder entspannt
und das Werkstiick um die gewiinschte
Gradzahl gedreht.

Der Phantasie sind keine Grenzen ge-
setzt, was die Anzahl der Wunde oder Kon-
turen betrifft. Ebenso wird das Variieren

Alles lduft bei ausgeschalteter Drechselbank: Die Oberfrase wird auf ihrem Schlitten
nach rechts geschoben, und iiber ein pfiffiges Seilsystem das Werkstiick synchron gedreht.
So entsteht eine gewundene Frisung - und mit mehreren Durchgdngen faszinierende

Maschine, Werkzeug & Co.

Gewundene Formen auf der Drechselbank

S
— Hintere
Umlenkrollen

~— Zugfeder (verdeckt)

& & 1
~— Oberfrise

Frasschlitten

der Ubersetzung (durch die Verdnderung
des Seilscheiben-Durchmessers) das Ergeb-
nis beeinflussen. Ich wiinsche viel Erfolg
Verfeinern der Vorrichtung und Spal mit
den Ergebnissen. ¢

Dr. Lars Hoper
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> 2 Ausriistung fiir die Werkstatt

-

. Teil 1: 5 Bauformen und ein Sonderfall

* Teil 2: So holen Sie mehr aus der Maschine

Die Kappsdge ist eine der sinnvollsten Erweiterungen fiir die Basiseinrichtung einer kleinen
Holzwerkstatt. Doch es gibt wichtige Unterschiede! Wir stellen Ihnen die géngigen Varianten in

Kapazitdt und Bauart vor.
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madrkte und Discounter, Fachhdndler und Internetanbieter

halten dutzende Modelle vor. Welche Maschine es sein darf,
ist nicht zuletzt eine Frage des personlichen Geschmacks, Bedarfs
und Geldbeutels. Um ein wenig Licht in den Dschungel zu bringen,
zeigen wir Thnen in Teil 1 unserer kleinen Reihe die fiinf wichtigs-
ten Bauarten - und eine mdgliche Alternative in Form einer trick-
reich erweiterten Handkreissdge. Im kommenden Heft (HolzWerken
47) zeigen wir dann hilfreiche Tricks, die das Potenzial Threr Kapp-
sdge massiv ausweitet!

Kappsdgen mit ihrem von oben abtauchenden Sageblatt waren
urspriinglich starr und konnten Holz nur auf 90° schneiden (kap-
pen). Im Laufe der Zeit wurden die Modelle besser und der Kopf
wurde drehbar gelagert, so dass das Sdgeblatt links wie rechts 45°
(gegebenenfalls plus ein, zwei Grad) erreichte.

Weil diese Maschinen weiterhin kappen, aber nun auch Geh-
rungsschnitte ausfiihren konnen, wird hdufig in einem Anfall von
sprachlicher Ubergenauigkeit sperrig von ,Kapp- und Gehrungssa-
gen” gesprochen. Wir beschrdnken uns hier auf den Begriff Kapp-
sdge, denn die Drehfunktion des Motorgehduses fiir Gehrungs-
schnitte ist heute eine Selbstverstdndlichkeit.

D er Markt der Kappsdgen ist nahezu uniiberschaubar. Bau-

www.holzwerken.net

(ﬁ\\\ Reden wir {iber's Zubehor: Die Firma DeWalt
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bietet fiir einige Kappsdgen eine Schnittli-
| nienanzeige mit LED- Licht (XPS) an. Der
Schatten, den das Sageblatt wirft, zeigt
die Schnittlinie an.

Sechs Bauarten fiir einen Zweck: Abldngen

Jenseits dieses Standards lassen sich die heutigen Modelle in fiinf
Gruppen einteilen, die wir gesondert vorstellen.

Standard-Kappsdge
Kapp-Zug-Sage

Leistensdge

kombinierte Kapp- und Tischsdge
Sdgestation mit Kappsdgefunktion

v v v v v

Um das Marktangebot komplett zu machen, greifen wir auch noch
das ,KSS”-System des deutschen Maschinenherstellers Mafell auf.
Es handelt sich hier eigentlich um eine Handkreissdge. Sie wird
aber durch ein geschicktes Schienensystem so bereichert, dass sie
die Aufgaben einer Kappsédge iibernehmen kann. Gerade im Bau-Be-
reich wird diese Mdglichkeit geschitzt.

Auch Kappsdgen lassen sich durch Zubehor ergdnzen. So wer-
den Untergestelle, Transportwagen und Tischverldngerungen ange-
boten. Natiirlich sind fiir jede Anwendung die passenden Sagebldt-
ter erhiltlich. Einige Hersteller bieten auch die Mdglichkeit, die
Sdgen mit einer Laser- oder einer LED-Schnittlinienanzeige aufzu-
werten. Auch ein zusdtzliches Arbeitslicht kann oft zugekauft
werden.

Inwieweit Zubehdr sinnvoll und erforderlich ist, sollte jeder
fiir sich entscheiden. Es lohnt sich jedoch, bei der Auswahl der
Maschine bereits auf eine mdogliche Erweiterung zu achten. Im Op-
timalfall testen Sie die Sdge beim Fachhdndler oder auf einer Mes-
se: Wie ist die Handhabung, sind die Skalen gut einsehbar und
sind die fiir Sie wichtigen Funktionen vorhanden? Probieren Sie so
viel wie mdglich vorab aus, damit Sie die richtige Wahl treffen.

Unser Autor Stefan Boning ist Tischlermeister und setzt seine
Kappsdgen in seiner Werkstatt im Eichsfeld oder bei Renovie-
rungsarbeiten ein. Er schatzt die enorme Flexibilitdt und

%ﬁrﬁ)welseiﬁgkeit dieser Maschinen.

/

D
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2 4 Ausriistung fiir die Werkstatt

Das Grundmodell: Die Standard-Kappsdge

Die Standard-Kappsdge ist meist beidseitig um 47° schwenkbar.
Die zwei Grad jenseits der fiir normale Gehrungen notigen 45° er-
moglichen ein leichtes Hinterschneiden der Verbindungsteile. Das
ist zum Beispiel gut fiir FuRleisten an nicht ganz winkligen Mau-
ervorspriingen - so kommen die Spitzen der Leisten doch noch
zusammen.

Bei einigen hochpreisigen Modellen kann zusdtzlich das Sdge-
blatt um 45 + 2° geneigt werden. So lassen sich ,Schifterschnitte”
(schiefe Gehrungen) ausfiihren, wie es zum Beispiel beim Zu-
schnitt fiir einen Trichter oder einer Pyramide notig ist. Weil diese
Anwendungsfdlle eher selten sind, sollte man sich gut {iberlegen,
ob man diese Funktion zusdtzlich einkaufen méchte.

Selbst einfache Standard-Kappsdgen-Modelle schneiden in der
Regel ausreichend prdzise. Das gilt gerade, wenn es um das genaue
Sdgen von Leisten fiir Rahmen geht. Leider ist die Schnittldnge
nur auf den Eintauchbereich des Sdgeblattes begrenzt. Es ist da-
her ratsam, ein gréReres Modell zu wahlen, da so auch eine gro-
Rere Schnittldnge zur Verfiigung steht.

Wichtig, aber gerne iibersehen: Die Bearbeitungsbreite
verringert sich beim Sdgen von Winkeln stark. Ein Bei-
spiel: Wer ein 305-mm-Sdgeblatt wahlt (Metabo KS
305), der kann im Doppelgehrungsschnitt Werkstiicke
mit einem Querschnitt von 140 x 35 Millimetern bewalti-
gen. Mit einem 216-mm-Blatt sind es nur 80 Millimeter Breite.
Im 90°-Winkelschnitt steigt die Schnittleistung mit dem gr6Reren
Blatt von 120 auf satte 200 Millimeter.

Fotos: Stefan Bdning
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Besondere Anforderungen an das Sédgeblatt sind bei Standard-
Kappsédgen nicht zu beachten, da die Sdge nur in einer Position
getaucht wird. Die Preise fiir Standard-Modelle bewegen sich in
der Spanne von etwa 140 Euro fiir ein Baumarktmodell bis circa
600 Euro fiir ein Profigerdt.

Klassische Baumarktmodelle unter den Kappsédgen sind die Me-
tabo XS 216 M (etwa 140 Euro) und die PCM 7 (etwa 150 Euro) von
Bosch. Als Profigerdte sind zum Beispiel die Metabo KS 254 (etwa
430 Euro), die Metabo KS 305 (etwa 600 Euro), die Makita (MLS
100-LS 1040F), die Scheppach (kg251) sowie die Hitachi C10FCE2
erhiltlich.

Standard-Kappsédgen sind Garanten
fiir genaue Winkelschnitte. Bei
diesem Modell ldsst sich auch das
Sageblatt schwenken. So sind auch
sogenannte Schifterschnitte kein
Problem. Hier ist groRer besser,
weil somit einfach mehr Schnitt-
lange maglich ist.

——

Gerade einfache Kappsdgen lassen sich mit einigen
kleineren Manahmen ganz erheblich in ihrer Leis-
tungsfahigkeit, Genauigkeit und Bedienerfreundlich-
keit steigern. Darum geht es in Teil 2 unserer Serie.

www.holzwerken.net




GrofSerer Aktionsbereich: Die Kapp-Zug-Zsdge

Auch die Kapp-Zugsdge ist meist beidseitig um 47° schwenkbar.
Viele Modelle sind mit einem um 47° neigbaren Sdgeblatt (Schif-
terschnitt - siehe oben) ausgestattet. Oft hat man also keine Wahl,
man muss diese Funktion mitbezahlen. Bei Kapp-Zug-Sdgen ver-
groRert sich der Schnittbereich erheblich, da das gesamte Sdge-
aggregat iiber zwei Stangen horizontal verschiebbar ist. So ist der
Schnittbereich bei einer Bosch PCM 7S (mit Zugfunktion) mit 220 x
40 Millimetern mehr als doppelt so groR wie beim Schwestermodell
ohne diese Funktion (PCM 7; 100 Millimeter Breite).

Der Preisunterschied zwischen beiden Modellen betrdgt etwa
130 Euro. Ich personlich schétze diese Funktion sehr und wiirde
diesen Aufschlag in Kauf nehmen.

Bedingt durch die Zugfunktion ist auch das Abldngen von
breiteren Brettern kein Problem. Doch es kann, bedingt durch die-
se Funktion, zu Ungenauigkeiten kommen.

Die unterschiedlichen Modelle variieren in Schnitthéhe und
Schnittldnge. So kommt auch die grofRe Preisspanne von etwa 280
Euro bei Baumarktsdgen bis 1.500 Euro bei Pro-
figerdten zu Stande. Achten Sie beim Ver-
gleich genau auf diese Dinge und auf
eventuelle Zusatzausstattung wie
Laser, Transportwagen und Tisch-
verlangerung. Nur so vergleichen
Sie nicht Apfeln mit Birnen.

Ich schdtze die Zugfunk-
tion sehr, da mit diesem
Sdgetyp ausrissfreie
Schnitte problem-

Maschine, Werkzeug & Co.
Ausriistung fiir die Werkstatt |

los mdglich sind. Fiir diesen Sdgetyp muss ein Sdgeblatt mit nega-
tivem Schnittwinkel eingesetzt werden. Es verhindert, dass die
Sdge beim Eintauchen ruckartig auf den Bediener zufdhrt.

Als giinstige Kapp-Zugsdgen sind unter anderem die PCM 7 S
von Bosch und die KGS 216 M von Metabo zu nennen. Im Profi-
Segment haben die Anbieter oft gleich mehrere Modelle im Sorti-
ment: DeWalt (DW 770; DW 780), Metabo (KGS 216; KGS 315),
Bosch (GCM 8; GCM 12), Festool (Kapex KS88; KS 120), AEG (PS
305 DG), Milwaukee (MS 216 SB; MS 304 DB), Hitachi (C8FSE;
C12LSH), Makita (LS1016LB; LS 1216LB) und Scheppach (Capas5;
kgz 251).

Sehr praktisch ist die Schwenkfunktion
des Sdgeblattes. Spatestens hier zeigt
sich, wie verwindungssteif und solide
eine Sdge aufgebaut ist. Am besten
persénlich beim Handler testen!

Bei einer Kapp-Zug-Sége kann man sich auch fiir ein
kleineres Modell entscheiden. Die Schnittlange wird
durch die Zugfunktion erheblich verldngert. Dafiir
wandert das ganze Sdgeaggregat iiber die Schubstan-
gen. Bei Zugsdgen muss die Bezahnung einen negati-
ven Spanwinkel aufweisen!

Einige Hersteller bauen
Schnittlinienanzeigen
mit Lasern an. Bei man-
chen Modellen wird ein
einseitiger (wie im Bild)
und bei einigen sogar
ein beidseitiger Laser
verbaut.

www.holzwerken.net

Mindestens genauso praktisch
wie ein Laser: Diese Sdge von
Metabo ist zusdtzlich mit
einem schwenkbaren Arbeits-
licht ausgestattet. Andere Mo-
delle haben immerhin einen
Arm, der mit einer Lampe be-
stiickt werden kann.
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Immer symmetrisch: Die Leistensdge

Der Zuschnitt von Fullleisten auf der Baustelle war der
Grund, warum kleine, tragbare Gehrungssdgen iiberhaupt
gebaut wurden. Es ist bei ihnen jedoch immer nétig, um-
standlich die Winkelhalbierende zu ermitteln, um diesen
Winkel an die beiden Leistenteile anzuschneiden. Die Leis-

messen. Das Errechnen der Winkelhalbierenden entfallt.
Bei diesem Modell ist weder eine Sdgeblattneigung noch
eine Zugfunktion integriert, dafiir lassen sich Spitzen von
-60° bis +60° schneiden. Fiir einen Listenpreis von iiber
800 Euro ist dieser Sdgentyp aber sicher nur etwas fiir Viel-

tensdge iibernimmt auch diese Aufgabe. Unseres Wissens
wird momentan nur von der Firma Festool eine solche
Kappsdgen-Variante unter dem Namen ,Symmetric
SYM 70“ angeboten.

Hier wird bei Winkelschnitten nicht die Sdge
geschwenkt, sondern es werden die Anschld-
ge symmetrisch verstellt. Uber diese
Funktion vereinfacht sich das Ein-
stellen der Schnittwinkel. Mit
dem mitgelieferten Schmie-
gewinkel wird der Winkel ge-

Eine spezielle Leistensdge
nimmt dem Anwender die
Arbeit ab, bei Rahmen-
ecken die Winkelhalbieren-
de ermitteln zu miissen.
Das erledigen die mitein-
ander verbundenen An-
schldge selbst. So geniigt
es, den gewiinschten Win-
kel zum Beispiel eines
Wand-Knicks mit der
Schmiege abzunehmen.

Anwender der Leisten-Funktion.

}

GroRer Vorteil gegeniiber allen

anderen Spielarten der Kapp-
sdge: Bei dieser Leistensdge
konnen die Anschldage von +60°
bis - 60° symmetrisch verstellt
werden.

Doppelkopf: Kapp- und Tischkreissdige

Eine Kombination aus Kapp- und Tischkreissdge wird von DeWalt
angeboten. So konnen mit dieser Sdge nicht nur Langen- und Win-
kelschnitte ausgefiihrt werden, sie eignet sich auch fiir parallel
verlaufende Sdgeschnitte. Sogar eine einfache Tischhohenver-
stellung fiir die Tischkreissdge ist an einigen Modellen integriert.
Da ist auch das Sdgen eines Falzes oder einer Nut kein Problem.
Der Parallelanschlag ist mit im Lieferumfang enthalten. Auch das
Schwenken des Sdgeblattes ist mdglich. Da diese Sdge keine Zug-

Selbst in der Kapp-
Position gibt es noch
Freiheiten: Das Sdge-
blatt dieser DeWalt-
Maschine lasst sich
nicht nur drehen,
sondern auch noch
neigen.
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funktion besitzt, bestehen keine besonderen Anforderungen an
das Sdgeblatt. So ein Modell ist ein echter Problemléser, etwa bei
Renovierungsarbeiten oder beim Um- und Ausbau. Diese Modelle
liegen zwischen 850 und 1.200 Euro. So hat DeWalt die Modelle
D 27111 und D27113, Bosch die GTM12 JL, Hitachi C12YA und die
C12YB. Makita produziert die LH 1040F sowie die LH 1200LF.

Eine Kappsédge und eine Tisch-
kreissdge, beides in einem Gerdt:
Vor allem fiir sehr kleine Werk-
statt konnen solche Kombi-Gera-
te ein willkommener Problem-
l6ser sein. Die mogliche Werk-
stiickgroRe ist natiirlich schon
begrenzt.

www.holzwerken.net



Sdgestation mit Kappsdgefunktion

Besonders fiir kleine Werkstdtten diirfte eine mobile
Sdgestation mit integrierter Kappsdge interessant sein:
Durch werkzeuglosen Umbau erhédlt man wahlweise eine
Kappsdge oder eine Tischkreissdge in einem Maschinen-
modell. Moglich gemacht wird die durch einen speziellen
Schwenkmechanismus, der die Sdge durch der Sdgetisch

Maschine, Werkzeug & Co.
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Zubehor sogar zu einer Tischsa-
gestation ausbauen. Zusam-
mengeklappt transportabel
auf Rollen machen diese
Verwandlungskiinstler
einen praktischen Ein-

druck. Eine Neigung des
Sdgeblattes ist moglich, eine
Zugfunktion aber ist nicht
vorhanden. Deshalb konnen
Sdgebldtter ohne besondere
Anforderungen eingesetzt

werden.

Bedingt durch den Schwenk-
mechanismus kommt es
manchmal zu Problemen
bei einigen Maschinen

dieses Typs. Leichte Ver-

schiebungen der Sége fiih-

ren zu Toleranzen. Deshalb
sollte vor dem Kauf einer atkt werdet, Wen
solchen Sdge beim Héndler sie nicht benétigt

auf Herz und Nieren getestet und wird.

ausprobiert werden. In etwa kosten diese Model-

le zwischen 1.200 bis 1.800 Euro . Hier sind die

LF 1000 von Makita, die KGT 501 von Metabo und

die Modelle DW 743 und D27107 XPS von DeWalt

ZU nennen.

schwenkt. So ldsst sich die Kappsdge mit zusdtzlichem

Mit einem Dreh wird die-
ses Modell von einer
Tischkreissdge zu einer
schwenkbaren Kappsdge.

Im zusammengeleg-
ten Modus ist dieses
Modell obendrein
fahrbar. In einer
kleinen Werkstatt
kann die Sdge so
auch ganz auRerhalb
des Werkraums ge-

Handkreissdge als Kappsdge

Vollkommen anders als die bisher gezeigten Modelle ist das System
KSS” von Mafell. Dennoch ist es fiir ganz dhnliche Aufgaben ge-
eignet. Die Basis fiir dieses System ist eine Handkreissdge mit einer
Pendelhaube. AulRerdem hat sie eine Tauchfunktion, bei der Spaltkeil
bei Bedarf ins Sdgegehduse einfdhrt (Flipkeil genannt). Natiirlich passt

diese Sdge, genau wie andere Handkreissdgen, auf eine Fiihrungsschiene.

Um diese Sdge zu einer Kappsdge auszubauen, hat Mafell eine spezielle Fiihrungs-
schiene entwickelt, auf der die Sdge einrastet. Sie hat prazise Anlegepunkte, die
in einer Winkelskala verschoben und arretiert werden konnen. So ist das prdzise
Sdgen von Platten, Paneelen, Dielen und Profilbrettern einfach moglich. Da die
Schiene beim Arbeiten an der
Sdge bleibt, sind solche Win-
kelschnitte schnell und ein-
fach ausgefiihrt. Das System
wird in drei Ausfithrungen
angeboten KSS 300, KSS 400
und KSS 80EC/370. Die Prei-
se beginnen bei 570 Euro und
steigen je nach Maschine und
Ausstattung. ¢

Das KSS-System von Mafell fallt etwas aus
der Reihe, erledigt aber genau die Arbeiten
einer Kappsdge. Unterhalb der Sdge befinden

' sich zwei Anlegepunkte, von dem einer ver-

| schoben werden kann. So konnen prézise

i, Winkelschnitte auch an breiteren Platten
- 4 einfach ausgefiihrt werden. Auch Schifter-

| schnitte sind maoglich.

Fiir das KSS-System werden verschiedene Komponenten =
angeboten. So sind KSS-Schienen in zwei Ldngen er- 5
hdltlich. AuBerdem passt die Sdge auch auf die Stan-
dard Mafell-Schiene. Auch ein Breitenanschlag steht
zur Verfligung.

=
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AﬂzFeuerg

Pyrografie wurde bereits im Mittelalter mit glithenden Schiirhaken betrieben. Noch

heute ist die Fangemeinde der Feuerbilder grof3. Pyrografen gibt es tiberall auf der Welt.

Wer den Brennkolben nicht einfach wie einen Stift nutzt, dem bietet er vielseitige Mog- ‘

lichkeiten fiir viele Tischler-, Drechsel- und Schnitzarbeiten.

obald man beginnt, den Brandmal-
kolben nicht nur als Stift fiir Schrift
und einfache Ornamente zu betrach-
ten, erdffnen sich ganz neue Miglichkei-
ten. Texturen und Schattierungen unter-
schiedlichster Art entstehen, indem man
verschiedene Brennspitzen in einen Kolben
einspannt und Lange, Richtung und Hiufig-
keit der Beriihrung mit dem Holz variiert
(Bild 1). Fldchen konnen ebenso bearbeitet
werden wie dreidimensionale Werkstiicke.
Geschnitzte Objekte erhalten durch
eine Brandverzierung neben einer farbigen
Gestaltung durch die Pyrografie weitere De-
tails. So kann man etwa bei Tieren Federn,
Schuppen oder Fell sehr detailliert und na-
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turnah abbilden, besser noch als es auf der
Fldche gelingt (Bild 2).

Auch bei Drechselprojekten findet der
Brandmalkolben einen Einsatz - natiirlich
nur bei ausgeschalteter Drechselbank! Wer
nicht nur Linien entlang der Achsen, son-
dern eine komplexe Zeichnung von der
Vorlage auf das dreidimensionale Werk-
stiick iibertragen mochte, braucht ein we-
nig Geschick oder technische Hilfe, etwa
von einem Projektor oder einer flexiblen
Vorlage.

Das A und O der Pyrografie:
die Gerdte

Die ersten erhaltenen Mdbel aus dem spdten
Mittelalter wurden mit im Feuer erhitzten
Schiirhaken mit Ornamenten verziert. Im
18. Jahrhundert brachten Gas- oder Spiri-
tusbrenner die Eisen zum Glithen. Am Ende
des 19. Jahrhunderts erfand der Hoftischler
und Mobelfabrikant Bernhard Ludwig aus
Osterreich den ersten elektrischen Brenn-
kolben.

www.holzwerken.net
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Die heutigen Gerdte sind sehr komfor-
tabel. Im Prinzip gibt es zwei verschiedene
Ausfithrungen: einfache, stiftformige Kol-
ben mit Stecker, und Gerdte mit regelbarer
Temperatur. Hier hdngt der Kolben an
einem Trafo mit Temperaturregler. Beide
Arten haben Wechselspitzen fiir unter-
schiedliche Arbeiten. Die Spitzen der Tra-
fo-Gerdte werden auch Brennschleifen ge-
nannt (Bild 3, die Spitzen unten im Bild).
Die einfachen, nicht regelbaren Kolben
(Bild 4) werden bis maximal 500 Grad heiR.

www.holzwerken.net
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Sie sind sehr anféllig, da sie schnell iiber-
hitzen und schaffen oft nur wenige Einsdt-
ze. Sie brauchen etwa vier Minuten bis zur
vollen Betriebstemperatur. Es gibt sie be-
reits fiir unter zehn Euro zu kaufen.

Die Brennstationen kosten oft mehr als
das Zehnfache. Doch die regelbaren Gerdte
bieten deutlich mehr Komfort. Sie sind
ruckzuck auf Betriebstemperatur (zwischen
400 und 1.000 °C in unter einer Minute)
und auch schnell wieder abgekiihlt. Bei
diesen Gerdten gibt es viele Unterschiede,

sowohl in der verfiigharen Wattzahl (von
20 bis 130 Watt), dem Preis, in der erreich-
baren Temperatur und ihrer Feineinstellung
als auch im Zubehor (rechts in Bild 5). De-
tails entnehmen Sie bitte dem Kasten auf
Seite 39.

Bei der Brenn-Technik heift es:
Umdenken

Die Konturen einer Vorlage miissen sehr ex-
akt auf das Holz aufgebracht werden. Die
Brandmale gehen so tief, dass eine Korrek-
tur ausgeschlossen ist, es sei denn, man
kann sich den Luxus leisten, die Oberfldche
mehrere Millimeter tief abzutragen. Daher
ist es sinnvoll, das geplante Motiv per Blei-
stift vorzuzeichnen oder abzupausen. Gute
Ergebnisse erzielt man auch, wenn man
die Vorlage per Diaprojektor, Beamer oder
starker Lampe mit Folie auf das Werkstiick
projiziert.

Beim Abpausen kleiner Motive (bis etwa
DIN A6) arbeite ich gerne auf 80-Gramm-
Papier mit einem sehr weichen Bleistift (B4
oder B6, Bild 6). Es geht auch mit Kohle-
papier oder dem Anfeuchten des Toners
(bei Laserdruckern) mit Spiritus, aber dann
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kann man die Markierungen auf dem Holz
nicht mehr korrigieren oder auch nach dem
Brennen noch sichtbare Linien der Vor-
zeichnung nicht mehr entfernen.

Ist das Motiv ausgedruckt, wird zum
Abpausen die Riickseite des Papiers flichig
mit dem weichen Bleistift bemalt. An-
schliefend drehen Sie das Blatt um, sodass
die Motivseite wieder oben liegt. Nehmen
Sie nun einen harten Bleistift (mindestens
HB, besser noch 2H) und zeichnen Sie alle
Konturen nach (Bild 7). Natiirlich kénnen
Sie auch jede andere Vorlage nutzen, wie
etwa Schmuck, Bldtter oder Federn und sie
frei abzeichnen (Bild 8).

Ist die Zeichnung abgepaust, konnen
Sie mit dem Brennen beginnen. Bevor Sie
das Gerdt oder den Kolben in die Steckdose
stecken, montieren Sie eine von den mit-
gelieferten Spitzen. Die verschiedenen For-
men lassen verschiedene Strichstérken,
Texturen und Schraffuren zu. Fertigen Sie
sich eine Tabelle an, in der Sie ausprobie-
ren, was die einzelnen Spitzen kénnen und
welche Temperatur am besten passt (Bild 9,
hier wurden die einzelnen Gerdte getes-
tet). Solange das Gerdt aufheizt, konnen

Sie den Brennstift mit der Gummierung
oder dem Korkschutz auf der mitgelieferten
Metallauflage ablegen. Der Kolben liegt wie
ein Schreibstift in der Hand, iibrigens fiir
Rechts- und Linkshadnder gleichermaRen.
Fangen Sie mit der niedrigsten Tempe-
ratur an (das gilt natiirlich nur fiir die re-
gelbaren Gerdte). Zeichnen Sie die Kontu-
ren von hell zu dunkel nach. Mdchten Sie
eine Linie nachmalen, so erzielen Sie ein
besseres Ergebnis, wenn Sie immer wieder
neu ansetzen. Wenn Sie versuchen, die Li-
nie lang durchzuzeichnen wie mit Bleistift
und Lineal, wird der Strich sehr ungleich-
mdRig. Eventuell bleibt die Spitze auch an
einer unregelméfigen Maserung hingen.
Die Bewegung ist immer bogenformig: Set-
zen Sie etwa fiinf Millimeter iiber dem Holz
an, zeichnen Sie einen Zentimeter und be-
enden Sie den ,Bogen”, indem Sie die Spit-
ze wieder vom Holz abheben (Bild 10).
Einen anderen Effekt erreichen Sie
durch Schraffuren und gepunktete Berei-
che. Wenn Sie diese geschickt setzen, be-
notigen Sie keine durchgehende Kontur
(Bild 11). Ist Thnen das geschaffene Bild
insgesamt noch zu hell, fahren Sie mehr-

fach iiber eine Stelle, setzen Sie die Schraf-
fur enger oder die Temperatur am Regler
hoch. Dies bedarf allerdings einiger Ubung.

Material mit Bedacht wdhlen

Nicht jedes Fabrikat reguliert die Stromstar-
ke in gleicher Weise. Im Vergleich stellte
sich heraus, dass der Brennpeter am feins-
ten auf Temperaturdnderungen am Regler
reagiert. Das Gerdt von Wetekom reguliert
die Stromstdrke am wenigsten komfortabel.
Es produziert bereits mit der geringsten
Einstellung sehr dunkle Schattierungen.
Die Temperaturangabe auf den Gerdten ist
daher nicht entscheidend. Der Burny Star
und auch der Burnmaster haben ohnehin
nur eine Einteilung von 1 bis 12. Die Firma
StarTec stellt iibrigens auch ein kleines bat-
teriebetriebenes Gerdt her, das zwar gute
Ergebnisse liefert, aber nicht viele Moglich-
keiten bietet.

Bevor der Brandkolben eingesetzt wird,
muss das Holz moglichst wie zum Lackieren
oder Olen vorbereitet sein, denn ein Uber-
schleifen ist nach dem Brennen nicht rat-
sam. So sollte das Holz bereits fein ge-
schliffen, gewdssert und mit einem feinen
Schleifflies endbearbeitet sein. Brandmale-
reien sind sehr gut mit Farbe kombinierbar,
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da durch die eingebrannten Linien einzelne Passagen der Oberflache
voneinander abgegrenzt sind und die Farben nicht auslaufen konnen.
Acrylfarben, Spiritusbeizen oder einfache Buntstifte ergeben gute Ef-
fekte. Am Ende sollten Sie 01, Wachs oder Klarlack auftragen.

Vor allem helle Holzer mit feiner Struktur sind geeignet, wie etwa
Birke oder Ahorn. Sie sind dhnlich wie Papier und lassen sehr feine
Arbeiten zu. Mit Nadelhdlzern kann man zwar interessante Effekte
erzielen, doch ist dies fiir Einsteiger nicht zu empfehlen. Die Brenn-
spitze hinterldsst im Frithholz sofort sehr starke Brandspuren, wah-
rend das Spétholz noch kaum beriihrt ist (Bild 12). AuRerdem muss
man bei harzhaltigen Hélzern achtgeben, dass die Brennspitze keine
Harzgallen trifft.

Noch ein paar Worte zur Sicherheit bei der Pyrografie: Arbeiten Sie
nur in gut beliifteten Rdumen. Atmen Sie niemals den Rauch ein, der
beim Brennen entsteht. Man kann diesen entweder wegpusten oder
einen Ventilator aufstellen. Dieser muss den Rauch von Ihnen weg-
fithren kénnen. Auch eine transportable Absaugung gibt es zu kaufen.
Da es sich um elektrische Gerdte handelt, sollten Sie diese nie mit
Wasser in Beriihrung bringen, auch nicht im ausgeschalteten Zustand.
Alle brennbaren Utensilien, die zur Arbeit nicht gebraucht werden, ge-
horen nicht in den Arbeitsbereich.

Diese kurze Einfiihrung kann natiirlich nur ein Anfang sein. Viele
Pyrografen haben ihr Handwerk autodidaktisch gelernt. Es gibt aber
(vorwiegend in englischer Sprache) reichlich Literatur, die zahlreiche
Techniken vermittelt. Im Herbst 2014 wird es im HolzWerken-Buch-
programm auch ein Buch in deutscher Sprache zu diesem Thema
geben. ¢

Sonja Senge

www.holzwerken.net
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</ Bezugsquellen G Lesenswerte

Hobbyring: Kolben mit 26 Watt, 450 °C, zwischen 30

und 40 Euro, fiir Freihand-Schriftziige und grofie Flachen.
Brennstationen zwischen 20 und 80 Watt, 250 und 1000°C,
55-320 Euro; Einsteiger- und Profigerite.

Mehr Infos: www.brennpeter.eu

StarTec: Kolben mit 30 Watt; Brennstationen zwischen

20 und 30 Watt, zwischen 450 und 750 °C, zwischen 50
und 70 Euro.

Mehr Infos: www.startecproducts.de (Hersteller);
www.hausundwerkstatt24.de (Handler)

Wetekom: Kolben mit 26 Watt, etwa 9 Euro; Brennstation
20 bis 40 Watt, Temperaturbereich 450 bis 750°C, 43 bis

49 Euro. Mehr Infos: www.westfalia.de (Handler)
Burnmaster: Zwei Brennstationen mit 130 Watt, zwischen
185 und 590 Euro; Profi-Gerdte.

Mehr Infos: www.Magma-tools.de (Héandler)

Brennkolben Ideenwelt: Diese Kolben werden von vielen
Firmen angeboten. Diesen habe ich fiir unter zehn Euro im
Drogeriemarkt gekauft.

Regelbarer Leistungssteller: Adapter zwischen Steckdose
und Stecker einfacher Kolben, setzt die Temperatur des Kol-
bens herab. Die Temperatur verindert sich sehr langsam.
Mehr Infos: www.startecproducts.de

In Amerika gibt es viel mehr Brennschleifen (englisch tips
oder nibs). Bei vielen Einsdtzen kann man aber auf die
riesige, jedoch teure Auswahl von Spitzen verzichten.
Lesenswert: www.timber-cat.de/brandmalerei;
www.pyromuse.org (letztere in englischer Sprache,
zahlreiche Informationen)
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fiir feine Details

Bei Giinter Mauchs Alltagsgegenstdnden muss man zweimal hinsehen. Bis ins kleinste Knopfloch,
bis zum diinnsten Schniirsenkel und bis zur feinsten Dessous-Riische sehen seine Schnitzwerke

tauschend echt aus. Seit fast 30 Jahren schafft der Schwabe seine ,Illusionen in Holz“.
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1’,@%\ m Anfang war ein schwabisches
'Q\  Hebammekofferle”, auf Hochdeutsch:

Weine Arzttasche, die alle Falten, Nieten, Nihte, Verschliisse
und Griffe besaR, die das Original auch hatte - nur dass sie nicht
aus Leder, Garn und Metall war, sondern rundherum aus Holz. Da-
mit begann vor fast dreiRig Jahren die Karriere des Schwaben Giin-
ter Mauch aus Vaihingen an der Enz als Schnitzer. Das tduschend
echte Objekt war ein Geschenk fiir einen guten Freund. Bei diesem
Stiick wire es vielleicht geblieben. Doch der begeisterte Freund
ermutigte den gelernten Stahlformenbauer Mauch dazu, weiterzu-
machen und eine Ausstellung zu bestiicken. Diese Ausstellung kam
noch im gleichen Jahr zustande - der Startschuss fiir seine Karriere
als professioneller Schnitzer.

Mauchs Eltern schnitzten vor allem Krippenfiguren. In der Ju-
gend wurde es auch sein Hobby. Einiges schaute Mauch sich bei
ihnen ab, aber die meisten Techniken brachte er sich selbst bei.

A
) |
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Spezial
Portrat Giinter Mauch ‘

Das grolde Talent
dieses Holz- werkers
ist es, dass er Gegen-
stdnde nach Vorlage naturgetreu
und tduschend echt aus Holz nacharbeiten

kann. Einen Kurs hat Mauch nie besucht. Nach seiner
ersten Ausstellung schnitzte er etwa zehn Jahre lang in
seiner Freizeit, doch es zeichnete sich Anfang der
1990er Jahre ab, dass das mit seinen optischen Tdu-
schungen mehr war als ein Hobby. Im Jahr 1995 wagte
Mauch unter dem Firmennamen ,Artdecor - Illusionen in
Holz” den Schritt in die Selbstindigkeit und gab seinen
Beruf als Stahlformenbauer ganz auf. Seitdem konnte
mehr Zeit in die Herstellung von Apfeln, Kleidungsstii-
cken mit markantem Faltenwurf und Figuren flieRen.

Die Nachfrage seiner Kunden, die der Schnitzer vorwie-
gend auf Mirkten, Messen und Ausstellungen trifft, hat
sich im Lauf der Jahre gewandelt: Exst kauften sie seine le-
bensgroRen Apfel aus naturbelassenem Holz. Dann machte der
Schwabe diese der Natur dhnlicher: bunt. Ihre Farben bestehen
aus Wasserbeizen, bis zu fiinf verschiedene Farbténe an einem
Stiick, um den natur-realistischen Ton zu erreichen. Heute sind
auch die weniger gefragt. ,Momentan sind Miniaturen als Ohrringe
oder Kettenanhinger der Renner”, sagt Mauch in seiner ruhigen
Art. Das Internet ist keine Verkaufsplattform fiir seine groRen
Werke wie Mintel, Tische oder Sessel. ,Doch die Miniaturen gehen
dort ganz gut.” Uber Mauchs Webseite, die er schon seit den 90er
Jahren betreibt, kommen meist Anfragen zu den Stiicken. Verkdu-
fe der kleineren Objekte iiber eine Internet-Verkaufsplattform be-
leben seit einiger Zeit das Weihnachtsgeschdft. Gerne steht Mauch
auf dem Flachsmarkt, der jihrlich an Pfingsten auf der Burg Linn
)
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~— Fotos: Flachsmarkt Burg Linn, Giinter Mauch, Sonja Senge

8 Spezial
- Portrat Giinter Mauch

Sind sie mit Farbe behandelt, sehen sie aus, als kénne man
sofort hineinschliipfen.

Ein groRes Projekt ist der Mantel, der am Ende
wie an einem Haken an der Wand héngen soll.
Nachdem Anzeichnen und dem groben Aus-
schneiden der Konturen folgt der Faltenschnitt
mit der kleinen Kettensdge, schlieRlich die
Feinarbeiten mit dem Beitel (kleines Bild).
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bei Krefeld stattfindet. Auf Mirkten wie
diesem hat er seinen mobilen Schnitzbock
dabei und arbeitet meist unter freiem Him-
mel. Hier konnen die Leute seine grofRen
Werke wie Mdntel, Sessel oder Figuren bes-
ser anschauen und anfassen. Die Markte
rentieren sich: Zu Beginn seiner Titigkeit
stand er auf zwolf Markten pro Jahr, inzwi-
schen - bei guter Auftragslage - nur noch
auf sechs.

" Der fertige Mantel hat die Astlécher genau

an der richtigen Stelle. Sie liegen dort, wo
die Knopfe am Armelaufschlag hingehéren.

v
| Fast fertig! Die meisten Details sind ausgearbeitet.
Nur noch ein wenig Feinwerk und Farbauftrag fehlen.

Aufs Material kommt’s an

Der schwdbische Schnitzer verwendet gerne
Zirbelholz, auch wenn das fiir ihn schwie-
rig zu bekommen ist. Sehr viel kommt ihm
Weymouthskiefer unter die Schneiden,
denn es wachst im Odenwald, von wo er
es aus dem dortigen Sdgewerk bekommt.
Natiirlich bearbeitet er auch das Schnitz-
holz Nummer eins: Linde. ,Und alte Eiche
sieht aus wie Leder. Es eignet sich gut fiir
Objekte wie Biicher oder Reiterstiefel”, sagt
der 61-Jdhrige.

Seine Objekte entstehen aus der Beob-
achtung seiner Umwelt: Kleidungsstiicke,
Polstermdbel, Obst, Biicher und viele weite-
re Alltagsdinge gehoren zu seinem Reper-
toire. Seine Vorbilder sind vielseitig. Der
Amerikaner Tom Eckert, verwandelt Holz
und Farbe in tduschend echte Tiicher und
Kleidung. Der japanische Kiinstler Hideki Ii-
numa, schafft vor allem menschliche Skulp-
turen, wahrend der italienische Schnitzer
Nino Orlandi Alltagsgegenstdnde wie Biicher
und Korperteile (Hande, Gesichter) verbin-
det. GroRer Fan ist Mauch von Stephan Bal-
kenhol, der seinen Skulpturen trotz grober
Konturen viel Ausdruck verleiht (Details sie-
he Kasten auf Seite 43).

Schone Falten in Holz

Wenn Mauch ein Stiick aus anderem Mate-
rial mit schonem Faltenwurf sieht, reizt es
ihn, dieses nachzuschnitzen. Dabei arbeitet
er mit groRer Prdzision und einem guten
Blick fiir feine Details. ,,Vermutlich ist mein
Metaller-Vorleben verantwortlich dafiir”,
iiberlegt Mauch. Er mochte seine Umgebung

www.holzwerken.net
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Diese Skulptur ist als Buchpreis eines

Verlages verliehen worden.

aber nicht einfach kopieren, sondern seine
Werke so detailliert ausarbeiten, dass das
Auge des Betrachters getduscht wird: Ist
das echt?

Hiufig bringen seine Kunden eigene
Ideen und Wiinsche mit. Reiterhelme, Hii-
te, Pralinen, Indianermotive, hochhackige
Schuhe, (Reiz-)Wésche sowie Turn- oder
Ballettschuhe. Diese personlichen Gegen-
stinde werden zu bleibenden Erinnerungen
fiir deren Besitzer. Auch Figuren entstehen
unter Mauchs Messern: Den Auftrag, einen
Buchpreis mit einer lesenden Dame zu
schnitzen, hat er von einem Verlag erhal-
ten. Tiere schnitzt er nicht ganz so gern
nach: Sie sollen dem Original, meist ein
verstorbenes Haustier, aufs Haar gleichen.
Hinbekommen wird er sie trotzdem - denn
es gebe eigentlich nichts, was er nicht
nachschnitzen wiirde, sagt der Schwabe.

Wenn ein Kunde ein Objekt bringt, das
Mauch nachschnitzen soll, drapiert dieser

(= .

Kunde es in der Pose, die das Schnitzobjekt
nachher haben soll. Dann macht Giinter
Mauch ein Foto, um es in der Werkstatt ge-
nau so wieder aufstellen zu konnen. Sind
die Konturen auf dem Werkstiick festge-
legt, sdgt er sie zundchst mit der Bandsdge
aus und greift zur Kettensdge, um die gro-
ben Falten auszuformen.

Mit groRen Beiteln und Kliipfel werden
diese etwas verfeinert, bis er schlieBlich zu
den kleinen Beitelformen greift, um auch
die feinste Knopfnaht nachformen zu kon-
nen. Die etwa zwolf Quadratmeter kleine
Werkstatt im Keller seines Wohnhauses im
Ortsteil Ensingen der schwabischen Klein-
stadt Vaihingen an der Enz geniigt fiir sei-
ne Zwecke. Eine Bandsége, eine Hobelbank,
eine Schirfstation, eine Schleifmaschine
und eine Drechselbank - neben einigen
Handmaschinen und Handwerkzeugen ist
das die komplette Ausstattung. Vor einigen
Jahren begann er damit, sich das Drechseln

So kommt auch die Eigenheit des Materials voll zur Geltung:
Biicher schnitzt Mauch in vielen Formen und GréRen.

Spezial |
Portrit Giinter Mauch | !

selbst beizubringen wie einst das Schnit-
zen. Tricks und Kniffe lernte er von Drechs-
ler Heinz Wiedemann, mit dem er gut be-
freundet ist. Schalen und Holzobst kommen
seitdem von seiner Drechselbank.

Wer seine Webseite betrachtet, erkennt
Mauchs Humor: Biicher in jeglicher Form,
Dessous, die wie auf einer Leine hédngen,
Kerngehause von Apfeln als Kettenanhdn-
ger. Ob Giinter Mauch ein Lieblingsstiick
hat? ,Nein. Am Anfang gefdllt mir alles,
was ich gerade mache, dann wird es ver-
kauft und das nichste wartet schon.” ¢

Sonja Senge

8
\L/

Frech und witzig - ein
abgebissenes Kernge-
hduse eines Apfels ist
die Vorlage fiir Giinter
Mauchs geschnitzte
Miniatur-Ketten-
anhdnger.

Web
Giinter Mauch: www.holz-illusionen.com

Tom Eckert: www.tomeckertart.com

Hideki linuma: www.hidekiiinuma.com
Nino Orlandi: vinc.li/ninoorlandi

Video tiber den Kiinstler
Stephan Balkenhol:
vinc.lifstephanbalkenhol

Die Links, die mit vinc.li beginnen, sind
Kurz-Links. Bitte geben Sie sie direkt in lhren
Browser ein.
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Projekte

Grillzange aus der Holzwerkstatt

Viele Grillfreunde legen rund ums Jahr auf. Am meisten Spafl macht es mit der richtigen .

Ausstattung. HolzWerken-Leser Georg Klein hat sich fiir seine eigenen Grillrunden etwas

Besonderes ausgedacht: Eine stabile Buchen-Grillzange aus einem Stiick.

leisch iiber offenem Feuer oder Glut

zu garen ist eine sehr alte Zuberei-

tungsart. Heute geht eine groRe Fas-
zination davon aus, Steak, Bratwurst und
Co. auf diese Weise zuzubereiten. Kaum
steigen die Temperaturen im Friihjahr ins
Zweistellige, ist der Duft allerorten in der
Luft. Fiir ganz eiserne Brutzelfans ist sogar
rund ums Jahr Grillsaison.

Ein unentbehrliches Utensil ist dabei
die Grillzange, mit der die Mahlzeit von
Zeit zu Zeit iiber der Glut gedreht wird.

Vor zwei Jahren wollte Georg Klein fiir
seinen privaten Gebrauch eine Grillzange
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Beginnen Sie mit der Holzauswahl: Ein Buchenbrett mit
einer gleichmaRig feinen und geradfaserigen Struktur
moglichst ohne Storungen bringt das beste Ergebnis.

aus einem durchgehenden Stiick Buchen-
holz herstellen. Doch bei einer ist es nicht
geblieben. Die Zange ist so schnell ge-
macht, dass man gleich drei bis fiinf Zan-
gen auf einmal fertigen kann. Seither freut
sich die Verwandtschaft und der gesamte
Freundeskreis iiber seine Zangen.

Die Herstellung nimmt wenig Zeit in
Anspruch und ist denkbar einfach. Ist das
zur Verfiigung stehende Brett breit genug
(etwa 26 Millimeter dick und etwa 500 Mil-
limeter lang), so lassen sich schnell wech-
selseitig mehrere Grundkérper herstellen.
Aussdgen konnen Sie den Grundkdrper mit

der Kreis- oder der Bandsidge. Das Grillgut
ldsst sich besser fassen, wenn die Zangen-
arme an den Spitzen von auRen leicht ab-
geplattet sind. Dieses Grill-Werkzeug ist
formstabil, und auch nach vielen Jahren
verliert es die Spannkraft nicht.

Wer nun zum Grillen eingeladen wird,
kann sich mit einem selbstgemachten Mit-
bringsel fiir den geselligen Grillabend an-
gemessen bedanken. ¢

Sonja Senge, Georg Klein

Gut ausgerichtet am Faserverlauf
schneidet man aus dem Brett
den Grundkérper fiir die Grill-

| zange. Es ist ein Trapez von
etwa 50 Zentimeter Ldnge: auf

" der einen Seite mit einer Breite
von etwa drei Zentimeter, auf
der anderen von fiinf Zentimeter.

Um die Sdgespuren spiter nicht
aufwendig durch Schleifen be-
seitigen zu miissen, sollten Sie
jetzt die Langsseiten des Grund-
korpers durch Hobeln oder
Schleifen glétten. Von der brei-
| ten Seite (fiinf Zentimeter) des
Trapezes aus zeichnen Sie dann
die etwa fiinf Millimeter starken
Greifarme der Grillzange auf den
Grundkorper.

www.holzwerken.net




Projekte

Grillzange maus der Holzwerkstatt

Zeitaufwand >
Materialkosten >
Fahigkeiten » |

,—\Fotos: Georg Klein, Sonja Senge; red 150770 - Fotolia.com

An der Bandsdge werden nun die Arme der Grillzange ausgeschnitten.
Hier hilft ein Parallelanschlag, den Abstand von fiinf Millimetern zu
halten. Mit etwas Ubung gelingt es, genau die Tangente des Bohraus-
schnittes zu treffen. Das erspart miihevolles Nacharbeiten.

An der Stelle, an der die Linien/
Markierungen fiir die Greifarme
nur noch einen Abstand von 20
Millimeter haben, wird das Brett
- exakt zwischen den Linien -
mit einem 20-mm-Forstnerbohrer
durchbohrt. Die gezeichneten
Linien fiir die Greifarme beriihren
nun die Bohrrdnder tangential.

Die Innenseiten der Zangenarme erhalten Am Schleifteller, an der Dekupiersdge oder mit einem
Rillen, damit der Grillmeister das Grillgut gut stationdren Bandschleifer entstehen die Rundungen am
mit der Zange packen kann. Mit der Bandsdge Griffende und an den Spitzen der Zangenarme. Bevor Sie
sind sie schnell angefertigt. die Grillzange fertigschleifen, sollten Sie alle AuRenkanten
am Fréstisch abrunden.
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Wackeln Sie
lhren Riicken
gesund!




Dynamisches Sitzen fordert und férdert Ihren
Riicken - und ist dadurch besonders gesund.
Unser Hocker von der Drechselbank macht

das in seiner schonsten Form moglich.

ast jeder kennt dieses Problem: Am Ende eines langen

Tages am Schreibtisch oder am Computer schmerzt der

Riicken, die Beine sind schwer und steif. Weshalb? Weil
unsere Stiihle allzu oft starr sind, weil unsere modernen Bii-
rostiihle meist nur in eine Richtung schwingen. Es gibt eine
einfache Losung, vorzugsweise fiir Drechsler. Sie bauen fiir sich
oder ihre liebsten Menschen einen Einbeinhocker, der sich je
nach Lust und Neigung nach vorne und nach hinten, nach links
und nach rechts bewegen ldsst. Dabei bewegen sich die Mus-
keln am Riicken und in den Beinen stdndig, konnen sich also
nicht verkrampfen. ,Der Mensch sollte nicht statisch, sondern
bewegt sitzen”, rdt die Bundesarbeitsgemeinschaft fiir Hal-
tungs- und Bewegungsférderung. Das Sitzen in Bewegung regt
die Durchblutung an und beugt Verspannungen vor.

Drechseln Sie also einen Gesundheits-Hocker aus Massiv-
holz. Seine drei Teile, der Sitz, der Stander und der FuR sind in
diesem Fall aus edler Kirsche. Des Hockers Gesamthéhe richtet
sich nach der KorpergréRe des jeweiligen Nutzers. Fiir kleine
Erwachsene bis 1,65 Meter sollten es 480 Millimeter sein. Men-
schen mit 1,80 Meter KorpergréfRRe und mehr sollten den Ho-
cker auf 580 Millimeter Gesamthdhe erhalten. Die Oberschen-
kel sollten beim Sitzen waagerecht oder leicht hdngend sein.

Kugelsegment schaukelt
- und steht

Die Unterseite des Fules wird wie ein Kugelsegment (Kalotte)
geformt. Entscheidend fiir das Schwingverhalten des Hockers
ist der Radius dieser Kugel. Hier ist Sorgfalt geboten. Einerseits
soll der Hocker weit schaukeln. Andererseits darf er aber auch
nicht umfallen, sondern er muss mit und ohne Mensch darauf
immer wieder in die Senkrechte zuriickschwingen. Daher neh-
men Sie die geplante Sitzhéhe und addieren 100 Millimeter:
Das ist der Radius fiir die Kugel, deren Abschnitt der FuR der
Kugel wird. »%?»

Unser Autor Peter Gwiasda drech-
selt seit Jahrzehnten und hat schon
viele dieser Hocker gebaut - zur
Freude der Beschenkten.

www.holzwerken.net

Projekte

Dynamischer Hocker

Zeitaufwand > 4 Sti
Materialkosten > 30 E
Fdhigkeiten >

1> Sie brauchen nur
drei Teile: Der Rohling
fiir den FuR hat einen
Durchmesser von 360
mm und eine Starke von
120 mm. Die Sitzflache
misst roh 330 mm im
Durchmesser und ist 50
mm dick. Der Stdnder-
Rohling sollte mindes-
tens 500 mm lang sein.

2> Den grob geschnit-
tenen Rohling fiir den
FuR spannen Sie mit
einer Planscheibe, in-
dem Sie die Schrauben
soweit wie moglich an
den Rand der kiinftigen
Unterseite eindrehen.
Also in den Bereich,
der spdter ohnehin
weggeschnitten wird.

Fotos: Reiner Rieb

3> Die Oberseite des
FuRes wird in der Mitte
plan gedreht, damit
der Stander rund um
den Zapfen satt auf-
steht. Der Rest wird
nach eigenem Form-
empfinden profiliert, in
diesem Fall zum Rand
hin abfallend.
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Projekte

Dynamischer Hocker

4> Mit einem 40-mm-
Forstnerbohrer schneiden
Sie ein etwa 30 mm tiefes
Loch fiir den unteren
Stdnderzapfen. Die tat-
sdchlichen Innendurch-

Fl messer der Zapfenlocher
werden mit der Messlehre
§ prazise ermittelt, denn

o erfahrungsgemdR sind die
Locher von Forstnerboh-
rern immer einige Zehntel
groRer als der Bohrer
selbst. Diese MaRe sind
wichtig fiir die Passge-
nauigkeit der Zapfen.

5> Die Oberflache wird

| geschliffen, wobei hier
wie immer beim Drechseln
gilt: Wer gut schneidet,
muss weniger schleifen

| (oder umgekehrt).

6> Errechnen Sie den Radius des Kugelseg-
ments fiir den FuB und fertigen Sie sich einen
Zirkel. Er besteht einfach aus einer Latte, einer
Schraubenspitze und einem eingebohrten Blei-
stift. Zeichnen Sie den Kreisbogen auf feste
Pappe oder diinnes Sperrholz und schneiden
Sie ihn aus. Sie haben dann eine exakte kon-
kave Schablone.

7> Jetzt wird der Fu
umgespannt. Das
Vier-Backen-Futter
spreizt sich dafiir in
dem 40-mm-Zapfen-
loch. Der FuR ist nun
bereit fiir die For-
mung der Unterseite
als Kugelsegment.

48 HolzWerken 1 46 Mai | Juni 2014

8> Die konvexe Unterseite
des FuRes wird mit der
Rohre profiliert (Bild) und
zum Schluss mit einem

| fein abgezogenen Schaber
versdaubert.

9> Mit der Schablone mes-
sen und kontrollieren Sie
die Kurve immer wieder.
Prdzision ist geboten, weil
kleine Unebenheiten an
der Oberfldche ein gleich-
méRiges Abrollen verhin-
dern. Das stort! Nach
einem feinen Schliff ist
der FuB schlieRlich fertig.

10> Jetzt wird der Sitz bearbeitet. Falls min-
destens eine Seite exakt plan ist, kann auf ihr
sofort mittig ein 40-mm-Loch gebohrt werden.
Wenn (wie hier) nicht, muss erst die Mitte der
Sitzunterseite plan gedreht werden. Um Schrau-
benlocher zu vermeiden, wird der Rohling mit
der Pinole gegen einen plan geschnittenen Holz-
zylinder gepresst, der mit sehr grobem Schleif-
papier bespannt ist.

www.holzwerken.net




11> Nun kann auf der

i Sténderbohrmaschine ein

x 40-mm-Loch 18 mm tief in
die untere Seite des Sitzes
gebohrt werden. Auch hier
ist dieses Zapfloch zu-

W gleich die Aufnahme fiir
die Spreizbacken.

- e ()

12> Es geht flott weiter - nun
den Sitzrohling oben und unten
plan drehen. Das Profil der Sitz-
oberseite ist individuelle Ge-

fiihlssache. Mein GesaR bei-

spielsweise wiinscht in der Mitte
eine kleine Mulde und eine ele-
gante Rundung zum Rand hin.

13> Fast fertig! Sitz und
FuR miissen nur noch
durch einen Stdnder ver-
bunden werden. Jetzt
muss genau gemessen
werden, damit am Ende
unter Einbeziehung der
beiden Zapfen sowie der
Dicke von FuB und Sitz die
gewiinschte Sitzhohe er-
reicht wird. Falls ein wei-
ches Stoffkissen das Wohl-
gefiihl fordern soll, miis-

£ | sen zwei, drei Zentimeter
abgezogen werden.

o 14> Jetzt erwartet uns
eine klassische Langholz-
arbeit. Die Kantel entwe-
der mit dem 4-Backen-
Futter einspannen oder
mit dem Dreizack- oder
Haifischzahn-Mitnehmer
W fixieren und schruppen,
dass die Spdne fliegen.

@
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Projekte

Dynamischer Hocker

15> Bei dieser Arbeit sind
die exakt auf den Zehn-
tel-Millimeter gedrehten
~ Zapfen oben und unten

| sehr wichtig. Deshalb gilt
hier: Messen und noch-
mals messen (und es gilt
die bittere Wahrheit: Ab
ist ab).

16> Das Bein sollte einen eleganten Schwung
bekommen, und zwar nach unten hin dicker
auslaufend. Unser Modell hat oben einen
Durchmesser von 50 mm und unten von 65
mm. An der diinnsten Stelle ist der Stander
45 mm stark. Drechseln Sie je ,abwarts” zur
Mitte. Das ist eine schone Arbeit fiir den

gut gescharften MeiRel.

17> Der letzte Arbeits-
schritt ist der schonste.
_| Einige Tropfen Leim

gleichmaRig auf Zapfen
und in Locher verteilen
und die drei Teile unter ‘
maRigem Druck zusam- ‘
menpressen. Bei genauer ‘
Arbeit reicht der Andruck ‘
durch Ihr Kérpergewicht.
Nach einer Stunde Trock- ‘
nung kann der Gesund- 1
heitshocker getestet wer- |
den. Er schwingt gleich- l
miRig und fillt trotz hef- r
tigen Schwungs mit der
Hand nicht um.
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Maschine, Werkzeug & Co.

Spezial-Feilen ,Floats”

"

Eine echte Hilfe sind Float-Feilen beim Hobelbau. Hier beim Nach-
putzen der Eisenauflagefldche eines Infillhobel-Bausatzes (Anbieter:
Gerd Fritsche). Das harte Bubinga war kein Problem fiir das Liogier-
Werkzeug und die erzeugte Oberflache makellos.

Das Nacharbeiten von Zapfenflanken
und der Zapfenschulter geht einfach und
sehr prazise. Ubrigens: Ob Floats tat-
sachlich eine Feile sind, eine Raspel | £
oder ein ganz eigenes Werkzeug, kann |

man trefflich diskutieren! s
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Llinger, Andreas Duhme
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Maschine, Werkzeug & Co.

Spezial-Feilen ,Floats”

| > Zdhne
ir schwierige Stellen

Wirklich glatte Oberflachen, richtig plane Bereiche - und das auch an schwer zuganglichen Stellen.

,Floats“ sind Spezialwerkzeuge fiir Holz, die einen Hobel ersetzen konnen. Wir erklaren das Wirk-

prinzip und haben zwei neue Modelle getestet.

Vergangenheit. Entstanden ist diese Bauform als ein Werk-

zeug zur handwerklichen Herstellung von Holzhobeln. Der
enge Innenraum unter und neben dem Eisen ldsst sich mit unter-
schiedlich geformeten Floats perfekt gldtten.

Bei Floats reichen die im ,Einhieb” eingefrdsten (!) Schneiden
wie bei normalen Feilen quer iiber den ganzen Kérper. Doch sie
liegen weit auseinander und bieten so viel Spanraum. Und: Die
Schneiden stehen genau rechtwinklig zur Vorschubrichtung. Sie

E ine Float-Feile ist ein raffiniertes Werkzeug mit einer langen

Das Schérfprinzip ist d@hnlich wie einer Handsdge, durch die breite
Auflageflache jedoch wesentlich einfacher und geht leicht von der
Hand. Das Werkzeug muss dazu nur gespannt werden, dann fahrt eine
Dreiecksfeile durch alle Zahnzwischenrdume.

www.holzwerken.net

dhneln jede fiir sich einem kleinen Hobel mit etwa 75° Schnitt-
winkel. Und genau durch diese Form kann eine Float-Feile in
schwierigem Terrain eingesetzt werden. Wenn prdzise Fldchen ent-
stehen sollen und eine Verrundung der Kanten nicht erwiinscht
ist, ist eine Float-Feile eine gute Wahl. Die erzeugte Oberfldche ist
trotz der groberen Bezahnung mitunter feiner als ,normal” gefeilt,
da das Holz wie beim Hobeln geschnitten und nicht geschabt wird.
Ein weiterer Unterschied zur ,normalen” Feile: Floats konnen
leicht nachgeschdrft werden.

Der amerikanische Werkzeugproduzent Thomas Lie-Nielsen hat
diese Werkzeugform vor einigen Jahren wiederbelebt. Auch die
franzosische Raspel- und Feilenmanufaktur Liogier stellt diese
Werkzeuge neuerdings her, und zwar sowohl als Schub- als auch
als Zug-Modelle (Bezug: www.feinewerkzeuge.de, je rund 50 Euro).

Im Test haben wir die gerade und die gekropfte Float aus dem
Hause Liogier eingesetzt. Sie sind 24 Millimeter breit und haben
eine Arbeitsldnge von 15 beziehungsweise neun Zentimetern in
der gekropften Variante. Man kann diese Floats direkt im Liefer-
zustand einsetzen. Ein kurzes Nachschdrfen mit einer Nadel- oder
feinen Dreikantfeile bewirkt jedoch eine enorme Leistungsstei-
gerung bei der Spanabnahme und eine noch bessere Holzober-
flache.

Eine echte Hilfe war die Float-Feile beim Nachputzen einer
Eisenauflageflache beim Bau eines Infill-Hobelbausatzes von Gerd
Fritsche. Das harte Bubinga war kein Problem und die erzeugte
Oberfliche makellos.

Wer beim Herstellen akkurater Zapfenverbindungen bisher ge-
scheitert ist, kann sich mit einer Float Hilfe ins Haus holen. Das
Nacharbeiten von Zapfenflanken und der Zapfenschulter geht ein-
fach und sehr prazise. Auch fiir Zapfenlocher und -schlitze kann
eine Float-Feile eingesetzt werden. Die Flachen werden sehr plan,
auch bei unregelmdRigeren Flichen wie die von handgesdgten
Zapfen. Somit stellt die Float bei der Herstellung von Zapfen eine
preisgiinstige Alternative zum klassischen Simshobel dar. ¢

Timo Billinger
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Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehéor,
Hobelmaschinen, Tischkreissdgen,
Frasmaschinen, Absauggerite,
Werkzeuge und Zubehor,
Metallmaschinen,
Gebrauchtmaschinen

Paarer Strafie 27, D-86556 Kiihlbach
T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof-Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlége)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlige)

Kastchenanzeige pro mm

Kastchenanzeige auf weiflem Grund pro mm
Kdstchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

 Frdsen und Sigen

sauter|EllJd

Produkte
rund um die -
Holzbearbeitung.

!E' \E@ 08152 39588-0
fg ) www.sautershop.d

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Wolfknives

Ihr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

QUALITATSWERKZEUGE

Plattentrager Zwingen Tirheber
Leimgerate Laser Vorschubrollen
Hobelmesser ~ Tersa  Centrofix

Tel. +43 (0) 5242/71235
www.latools-shop.com

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,70
€ 11,40
€ 2,85
€ 4,43
€ 6,33

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwsSt.

Wir wollen uns prasentieren,
bitte rufen Sie uns an:

Name:

Firma:

Tel.:

Hobelmesser und Zubehir

>
o
BARKE®™-MASCHINENMESSER
Diamant-Abziehsteine * Hobelmesser
Hobelmesser-Einstellgeriit
Tel.: +49 (0) 60 82 / 91 00 2-0

www.barke.de

Holzbehandlung,
Oberflichenschutz

lignacera.

Natiirliche Holzole, Wachse,
Farben von BIOFA, KREIDEZEIT,
STEINMEYER

Online Shop unter www.lignacera.de
Beratung: info@lignacera.de oder
T +49 (0) 911-1300175

AMMERGAUER HOLZKUNST
Uschi Andra - Tel. 08845/8714
Schnitzwerkzeuge + Rohlinge
Schnitzkurse + Werkzeug-
schleifkurse

Schnitzereien aller Art
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de, info@koch.de
Schirfmaschinen,

Werkzeuge, Holz uvm.

lhr Kontakt zum Verkauf:

E-Mail:

Andrea Heitmann

Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,
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E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596
info@duennemann.de
www.klemmesia.de

fiir die ndchste Ausgabe ist der

28.05.2014

Rufen Sie an bei
Andrea Heitmann

. T +49(0)511 9910-343
- F +49(0)511 9910-342
| andrea.heitmann@vincentz.net

Késtchenanzeige
auf weilem Grund,
40 mm, € 180,80

2 Fettzeilen,
6 Normalzeilen,
€ 58,00

Kastchenanzeige auf
weiflem Grund,
25 mm, € 113,00

www.holzwerken.net




Schneller Abtrag mit Qualitdtsanspruch

chneller Abtrag in der Flache: Das ist

das Leistungsversprechen von Elek-

trohobeln. Festool hat mit seinem
EHL 65 EQ ein solides Modell am Start.
HolzWerken hat das Gerdt getestet.

Mit {iber 15.000 Umdrehungen frdst
sich der Hobel durchs Holz - technisch ge-
sehen ist jedes maschinelle ,Hobeln” von
Holz eigentlich ein Frdsen. Ein 720-Watt
Motor ist in eine angenehm leichte 2,4
Kilogramm-Maschine verbaut. Er liefert
auch bei einem 3-mm-Abtrag auf Buche
ohne zu murren noch gute Ergebnisse. Im
Baubereich - und dafiir sind Einhandhobel
gemacht - hat das Gerdt ohnehin meist mit
weicheren Holzern zu tun. Die sehr fein-
stufige Tiefeneinstellung ldsst den Abtrag
bis vier Millimeter zu. Das ist immer noch
ein realistischer Wert, vor allem, wenn die
65 Millimeter breite Messerwelle nicht voll
genutzt wird. Bei Leisten ist das der Fall.

Klar ist: Auch ein Elektrohobel ist im-
mer nur so gut, wie man ihn fiihrt. Exfah-
rung und behutsames Arbeiten sind bei
dieser Handmaschine besonders wichtig.
Das plane Ausarbeiten groRer Flichen ist
auch mit einem guten Elektrohobel nur
sehr schwer moglich.

Filze sind mit Hilfe des beiliegenden
Anschlags sehr schnell gefertigt. Die gute
Verarbeitungsqualitdt von Festool ldsst
auch bei diesem Gerdt aus der tschechi-
schen Niederlassung der Schwaben nichts
zu wiinschen iibrig: Softgrip, schneller

v 4

FESTOOL

EHLASEQ

ist so unmoglich.

www.holzwerken.net

Clever: Der kleine griine Abstandhalter hinten federt automatisch nach unten, sobald man
die Maschine vom Werkstiick hebt. Versehentliches Absetzen auf die drehende Messerwelle

Messerwechsel, Schnellwechselkabel und
viele weitere durchdachte Details machen
die Arbeit mit dem EHL 65 sehr angenehm.

Mit einer passenden Stationdreinrich-
tung samt Winkelanschlag (rund 70 bezie-
hungsweise 90 Euro) ldsst sich der Einhand-
hobel von Festool wie ein kleiner mobile
Abrichthobel betreiben.

Neben einem Falztiefenanschlag ldsst
sich der EHL 65 auch mit einem Spanefang-
beutel ausstatten. Sinnvoller ist allerdings
der Anschluss an einen Staubsauger. Beim
Einsatz in der HolzWerken-Redaktions-
werkstatt waren wir {iberrascht. Selbst bei
maximalen vier Millimeter Abtrag landete

Maschine, Werkzeug & Co.

kaum ein Kriimel auRerhalb des Staubsau-
gers. Noch wichtiger: Die Luft blieb weitge-
hend staubfrei. Dass der Abstaugstutzen
mit einem Handgriff von links auf rechts
umgesteckt ist, ist eine sehr praktische
Losung.

In der Grundvariante mit Systainer soll
der Festool EHL 65 laut Preisempfehlung
des Herstellers 316 Euro kosten. Schaut
man sich nach einem guten Handler um,
kann man das Gerdat auch fiir 260 Euro
bekommen. ¢

Mebhr Infos:
www.festool.de

FESTODL

EHL4s EO

Die aufwindig gefertigte Welle
nimmt spiralférmig geschliffene
Messer auf, die sehr leise
arbeiten. Der Messerwechsel ist
in zwei Minuten erledigt. Die
vordere Hobelsohle hat eine V-
Nut fiir das schnelle Anfasen
von Bauteilen.
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Maschine, Werk;gug G Co.

Flexible Stoppleisten erleichtern das Hobeln

Beim Hobeln von Hand ist das Einspannen des Werkstiicks oft
gar nicht nétig. Weil die Kraft meist aus immer der gleichen Rich-
tung kommt, reicht eine quer iiber die Hobelbank gespannte Leis-
te. Mit ein bisschen Ulbung verrutscht das Werkstiick dann kaum
noch.

Statt eine solche Leiste zu spannen (was auf der Riickseite der
Hobelbank oft ein Platzproblem ist), kénnen ein oder mehrere Ho-
bel-Stopps von Veritas eingesetzt werden. Ein solcher ,Planing
Stop” ist nichts anderes als eine mit sechs Millimeter angenehm
diinne Alu-Schiene. So kdnnen auch sehr flache Holzer ohne Kolli-
sionsgefahr mit dem Hobel gestoppt werden. Die Schiene hat
unten eine Gratnut, in der zwei verschiebbare Stahl-Bolzen laufen.
Das schafft Flexibilitdt. Die Bolzen werden in die Bank-Lécher ge-
steckt, die es zum Beispiel bei skandinavischen Binken oft gibt.

Die Stahlschdfte haben einen Durchmesser von 19 Millimetern
(3/4 Zoll), was bedeutet, dass sie mit etwas Spiel auch in die
20-mm-Locher des Multifunktionstisches von Festool passen. In
der HolzWerken-Werkstatt sind diese Stoppleisten seit rund einem
halben Jahr nicht mehr wegzudenken.

Die Stoppleisten von Veritas gibt es in zwei Lingen. Die 248
Millimeter lange Ausfithrung kostet rund 21,50 Euro, die 445-mm-
Version 27,50 Euro. ¢

Mebhr Infos:
www.feinewerkzeuge.de

Metabo: Kleiner Bohrschrauber in der 10,8-Volt-Klasse

Kleine, kréftige Akku-Bohrschrauber

es moglich, den Schrauber ohne Bohrfutter

Hand als der neue Bosch-GSR-Schrauber

sind in der Holzwerkstatt gerne gesehen.
Schnelle und einfache Handhabung ist da-
bei ein Muss. Mit dem ,Powermaxx” bringt
Metabo einen kleinen Bohrschrauber in der
10,8-Volt-Klasse auf den Markt.

Der Schrauber ist mit dem Metabo-
Quick-System ausgestattet. Damit lassen
sich sowohl die Werkzeugaufnahme als
auch Bits und Bohrer schnell wechseln. Das
maximale Drehmoment liegt bei 17 (in wei-
chem Material) beziehungsweise 34 New-
tonmeter (in hartem Material). Der Bohr-
durchmesser fiir Stahl betrdgt zehn Milli-
meter, fiir Holz 22 Millimeter. Das Futter
fasst Bohrer zwischen einem und zehn Mil-
limetern. Die Spindel ist mit einem Innen-
sechskant fiir Bits ausgestattet. Damit ist

ANZEIGE

Holz-Verkauf von Privat
20 Holzarten, Lufttrocken
Dicken: 10-18 cm

Breiten: 10-60 cm

Langen: 20-200 cm
Standort: Kloten/Schweiz

Anfragen:
holzgestalter@bluewin.ch
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zu betreiben. An engen Stellen ist das si-
cher ein Vorteil. Ein Arbeitslicht ist in das
Gerdt integriert. Der Powermaxx wird mit
einem Lithium-Ionen-Akku betrieben. Im
Lieferumfang sind zwei Akkus (2,0 Ah) und
ein Ladegerdt (LC 40) sowie ein Kunststoff-
koffer enthalten. Mit 800 Gramm (inklusive
Akku) liegt der Schrauber leichter in der

dieser GrofRe. Der Metabo Powermaxx BS
Quick kostet rund 200 Euro. Den Power-
maxx gibt es auch in der ,Pro”-Variante
(unter anderem mit Winkelschraubvorsatz,
Bild) fiir 250 Euro.<

Mebhr Infos:
www.metabo.de

|
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»,Dado Blades“ von Kohnle aus Oberbayern

Der Blick in die USA macht viele Holzwerker manchmal neidisch.
Vor allem so genannte ,Dado Blades” wecken die Begehrlichkeiten
bei Besitzern von Format- und Tischkreissdgen. Dabei handelt es
sich um einen Dreier-Satz Blitter, die gemeinsam auf die Welle ge-
spannt werden. Je ein Randsédgeblatt links und rechts gibt es und
ein mittleres Blatt zum Ausrdumen. Mit diesem Aufbau lassen sich
je nach Ausfithrung locker zwolf oder 15 Millimeter breite Bereiche
in einem Durchgang zerspanen. Solche Nutsdgebldtter sind in Uber-
see sehr beliebt fiir die schnelle Herstellung von Fingerzinken, Fal-
zen, Uberblattungen und vielem mehr.

In Europa waren solche Blattsdtze fast nicht zu bekommen, und
sie werden in ihrer US-Ausfithrung auch mit Recht kritisch bedugt.
Denn dort gibt es oft keine Begrenzung des maximalen Abtrags pro
Umdrehung (Spandickenbegrenzung), die in Mitteleuropa zwingend
auf hochstens 1,1 Millimeter festgelegt ist. Ohne die Begrenzung
steigt die Riickschlaggefahr massiv.

Nun gibt es mit dem Werkzeugproduzenten Kohnle aus Kolber-
moor eine deutsche Firma, die solche Nutsdgebldtter spandickenbe-
grenzt herstellt. Durch diverse Zwischenscheiben ldsst sich die Nut-
breite von fiinf bis 13 Millimetern einstellen (Schrittweite: 0,1).
Den Hartmetall-bestiickten Satz ,HS 122" gibt es in den Durchmes-
sern 200 (AuBenblétter Z 24, innen Z 4) und 250 Millimeter (auRen
Z 30, innen Z 5). Die Bezahnung weist einen um 5° negativen Span-
winkel auf. Die Spitzzihne der duReren Bldtter sind bewusst nach
innen versetzt aufgeldtet, um beim Ausrdumen zu helfen. Das Mit-
telblatt zeigt Flachzdhne fiir einen sauberen Nut-Grund.

Entgegen anderslautender Geriichte sind solche Nutsdgeblatt-
Sitze durch die Berufsgenossenschaft (die fiir den gewerblichen
Einsatz zusténdig ist) nicht verboten. Im Gesprdch mit /olzWerken
betont Kohnles Vertriebsleiter Sebastian Holle, dass man die Nutsa-
geblitter ,nach Absprache mit der BG” produziere. Was viele Holz-
Experten umtreibt: Ein Spaltkeil ist hinter einem solchen Satz na-

———— ANZEIGE
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turgemd nicht einsetzbar. Doch
dieser ist laut Kohnle nicht nétig,
da der Blatt-Satz bei bestimmungs-
gemdRer Verwendung das Werk-
stiick nicht zerteilt, sondern nur
nutet. Die Gefahr der Blattklem-
mung entstehe dabei nicht.
Dennoch gibt es limitierende
Faktoren: Jeder Maschinenbesit-
zer muss genau priifen, ob seine Maschine einen solchen Satz auf-
nehmen kann. Vor allem die Linge der Welle, die Sdgeblattaufnah-
me (30-mm-Bohrung) und der Tischdurchlass sind entscheidend.
Klar ist, dass ein solcher Satz nicht fiir Einsteiger an der Maschine
gedacht ist. Und der Preis ist sicher auch ein Kriterium: Ein 200er-
Satz Nutkreissdgeblitter kostet beim Anbieter Sauter 289 Euro. ¢

Mehr Infos:
www.sautershop.de, www.kohnle.net

Fotos: Andreas Duhme

Zwei Randsdgeblitter, ein spandickenbegrenztes Raumblatt und viele unter-
schiedlich dicke Distanzscheiben: Der Nutkreissdgeblatt-Satz von Kohnle.
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HolzWerken

' Finden Sie
das richtige
Werkzeug!

Mit dem Werkzeug-Kompass 2014

Rund 120
Maschinen und
Werkzeuge fiir
Sie getestet.

Wé"jr"kzeug

ompaSS

Werkzeug-Gruppen im Test:

- Kleine (Tauch-)Oberfrasen
- Blockhobel

- Tischbohrmaschinen

- digitale Messwerkzeuge

- Schdrf-Maschinen

- Stichsdgen

- kleine Spannmittel

- Stechbeitel

- Rotations-Exzenterschleifer
- Flachdiibelfrdasen

- Absaugmobile

Best.-Nr. 1114

14,50 €

Auch als PDF-Ausgabe erhaltlich:
www.holzwerken.net/shop

www.holzwerken.net
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Holzwerker des Jahres 2014

Wer holt sich den Titel?

Wir wissen, dass viele unserer Leser ihr Kénnen oft unter den Scheffel
stellen. Dabei ist Ihre Bescheidenheit gar nicht nétig! In den vergangenen
Jahren haben viele Leser in unserer Online-Galerie immer wieder bewie-
sen, wie viele wunderbare und hochwertige Projekte sie bauen kénnen.

Sieben von Ihnen haben wir inzwischen zum Holzwerker des Jahres

gekiirt!

uch in diesem Jahr wollen wir wissen, wer von Ihnen sich

den begehrten Titel ,Holzwerker des Jahres 2014” und da-

mit auch das Preispaket der Firma Jet Tools im Wert von
iiber 3.000 Euro holt. Fiinf Maschinen darf der Sieger am Ende
sein Eigen nennen, darunter die Kappsidge JSMS-10L, die Absau-
gung DC-11004, die Bandsdge JBS-12 und die oszillierende Spin-
delschleifmaschine JB0S-5. Sponsor Jet legt noch einen drauf und
spendiert dem Titelhelden unseres Wettbewerbs auch die Tisch-
kreissdge JTS-600X.

Wie kommen Sie nun an Titel und Preispaket? Bewerben Sie
sich zwischen dem 15. April und dem 30. September 2014 auf
unserer Webseite www.holzwerken.net. Wenn Sie schon registriert
sind, kénnen Sie sich einloggen und gleich weiter zur Lesergalerie
surfen. Sind Sie noch nicht registriert, kénnen Sie das (natiirlich
kostenlos) schnell noch erledigen. Laden Sie dann so viele Projek-
te wie mdglich hoch. Wichtige Kriterien fiir die Bewertung sind
aussagekrdftige Bilder, vielfdltige und viele Projekte sowie eine
kurze, aber pragnante Beschreibung Threr Werke. Ihre besten Wer-
ke wollen wir sehen - Mobel, Gedrechseltes oder Geschnitztes,
pfiffige Werkstatt-Tipps und Vorrichtungen, alles kann zum Sieg
verhelfen. Die Jury bewertet die Gesamtheit des Schaffens eines
Holzwerkers, nicht ein einzelnes Projekt.

Absaugung
DC-1100A

Tischkreissdage oo
JTS-600X
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In jedem Monat verlosen wir zusétzlich je einen hochwertigen
Band aus dem HolzWerken-Buchprogramm unter allen Teilnehmern
der vergangenen 30 Tage. Es lohnt sich also, beim Wettbewerb
~Holzwerker des Jahres 2014” mitzumachen!

Bandsdge JBS-12

0Osz. Spindelschleif-
maschine JB0S-5

www.holzwerken.net




Spaflige Schubkarre in knallbunt

Was gibt es fiir Thre Kinder
oder Enkel Schoneres, als im
Garten zu tollen? Und da ist
eine handfeste Schubkarre ein
prima Gefdhrt fir den Nach-
wuchs, um spielerisch mit an-
zupacken. Unser Modell aus der
Ausgabe Juli/August 2010 ist
perfekt dafiir geeignet. Solide,
bunte  Siebdruckplatte  wird

chrashfest mit einem stabilen
Eichengestell kombiniert. Wie
immer bietet der Bau auch schon
in der Werkstatt eine Menge
SpaR - allerdings fiir Sie selbst!
Die HolzWerken-Ausgabe Ju-
li/August 2010 konnen Sie ganz
einfach auf unserer Internet-
Seite bestellen. Besuchen Sie
www.holzwerken.net/shop. ¢

Foto: Stefan Boning

Fehlt ein Heft?

Alle Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht vergriffen)
und als Download im PDF-Format erhéltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem Sie
die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen kdnnen.

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop
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HolzWerken

Lesergalerie

) Wolfgang Biiser, Benningen

Das Titelbild aus 35/2013 begeisterte nicht nur mich. Da ich
schon seit lingerem nach einem neuen Auftrag fiir meine Hobby-
Werkstatt suchte, bot ich den Interessierten neun Liegen an. Zum
Ende des Projektes gab es einen sehr zufriedengestellten ,Ober-
frdser”, neun strahlende und schlafende Liegennutzer und etliche
100 Euro an Spendengeldern fiir gemeinniitzige Zwecke. Zu den
Arbeiten: Ich hatte die Zeichnungen nach den Beschreibungen des
Heftes erstellt, nur den Querschnitt der Sitzbégen deutlich vergrs-
Rert, weil ja auch schon mal zwei Sitzende darauf gefahrlos Platz
finden sollten. Als Finish wéhlte ich ein Terrassendl, was sich gut
polieren lieR.

Fotos: privat

) Clemens Uhrenbacher, Weingarten

Mir hat der Fréstisch aus Threm Heft so gut gefallen, dass ich diesen nachgebaut
habe. Der Grundkorper ist aus Stahlblech (zwei Millimeter, pulverbeschichtet). Die
Hubeinheit besteht aus zwei Profilschienenfiihrungen, Trapezgewindespindel, Win-
kelgetriebe und Dreh-Arretier-Einheit. Der Motor ist eine Industrie-Hochfrequenz-
spindel mit 1800 Watt. Den Fréstisch habe ich nach meiner Freundin Birgit benannt.
Inspiriert hat mich die Firma Mafell, da ich die Unterflurkreissige ,Erika” habe. ¢
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Fiir diese Anzahl von Gleichteilen lohnt die Anfertigung von
Frasschablonen, die das jedes Mal erneute Einrichten der Werkstii-
cke unter der Frése eriibrigen. Alles in allem eine aufwendige Fris-
arbeit, wie im Heft versprochen. Uber Design, Liegevergniigen und
Passgenauigkeit der Einzelteile waren alle Beteiligten sehr begeis-
tert. Zwei Liegen mussten frither ausgeliefert werden, und so kam
das Starfoto nur mit den restlichen sieben zustande. ¢

) Andreas Tudsen, Horneburg

Die wunderschén gezeichnete finni-
sche Birke sollte nicht nur einfach ver-
arbeitet werden. Daher beschloss ich eine
Spieluhr anzufertigen. Die Mecha-
nik wurde kduflich erworben und
hat in Verbindung mit Holz einen
zarten Klang. Mdge sie ein Kin-
derherz erfreuen. Als Deckel-
knopf habe ich ein Stiick Wenge
verarbeitet, das ich mit einem
Zapfen in den Deckel eingelas-
sen habe. ¢

www.holzwerken.net




Ihre Meinung ist uns wichtig! Haben Sie
Kritik oder Anregungen? Dann schreiben
Sie uns! Unsere Postadresse finden Sie im
Impressum auf Seite 66. Alles, was lhnen

auf den Négeln brennt, kénnen Sie auch
ganz einfach mailen an:

info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstindnis, dass Leserbriefe von der
Redaktion gekiirzt werden konnen.

Gefahrbereich an der Bandsédge

Beim Lesen der Ausgabe 44 bin ich auf
eine Abbildung gestoRen, die mir zu groRe
Bauchschmerzen bereitete. Sie zeigen auf
Seite 63 einen kleinen Jungen, der bei den
Bandsigearbeiten ,nur’ zusehen soll. Der klei-
ne Holzwerker steht dabei im Gefahrenbe-
reich der Bandsdge (BGHM Holzbearbeitungs-
maschinen TSM/M). Ich hatte selbst eine sol-
che kleine Bandsdge und habe im Laufe der
Jahre auch einige Bandrisse mit heraus-
schleuderndem Band erlebt. Die kleinen Rol-
len sind einfach nicht forderlich fiir die Le-
bensdauer. Seit {iber zwei Jahren habe ich
eine groRere Bandsdge und bisher zum Gliick
keinen einzigen Bandriss. In meiner Werk-
statt darf aber auch definitiv keiner neben
der Sdge stehen!

» Martin Eckart, per Mail

HolzWerken

Leserpost

Spann- und Arbeitstisch gibt es nicht mehr

Fiir diverse Arbeiten wird in HolzWerken immer wieder ein Wolfcraft Spann- und
Arbeitstisch (vermutlich Master 800) verwendet. In der Nummer 45 (Mérz/April 2014)
wird er sogar im Titelbild gezeigt. Wo bekomme ich so einen praktischen Arbeitstisch?
In Osterreichs Baumirkten ist er leider nicht mehr verfiigbar (angeblich wird er nicht
mehr erzeugt). Ich bitte um Hinweise, wie ich zu so einem Arbeitstisch gelange.

 Herbert Holzer, per Mail
Unser Autor Guido Henn B
schreibt dazu: ,Der Wolf-
craft Master 800 wird nicht
mehr hergestellt und ist
nur noch gebraucht oder
manchmal bei Online-Auk-
tionen erhiiltlich. Es gibt
leider auch keine verniinf-
tige Alternative von einem
anderen Hersteller.“

Drechseln in der Garage besser verschweigen?

In HolzWerken von Marz/April 2014 las ich als begeisterte Hobbydrechslerin mit
groRem Interesse den Artikel von Herrn Gwiasda iiber die Drechslerstammtische. Es
ist dort die Rede von kleinen Garagen-Werkstitten. Durch Zufall erfuhr ich, dass in
Baden-Wiirttemberg die Zweckentfremdung von Garagen nicht erlaubt ist. In NRW
soll das ebenfalls so sein. Vielleicht ist es angebracht, ein Méantelchen des ,Ver-
schweigens” {iber die Drechselbank in der Garage zu legen.

¥ Ina Feise, per Mail

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Zwei senkrechte Linien, eine

das notige Losgliick. Herzlichen

HolzWerken
Preisrédtsel

verriterische Luftblase - die Li-
belle beim letzten Radtsel hat
viele Ritselfreunde auf die rich-
tige Spur gebracht. Wir haben
nach einer Wasserwaage gesucht,
speziell nach einer Wasserwaage
aus Eisenguss.

Unter den Einsendern, die
die richtige Antwort gewusst ha-
ben, war auch Josef Thoma aus
Worth. Er hatte dazu noch

www.holzwerken.net

Gliickwunsch!

Und schon starten wir in
eine neue Runde mit unserem
Preisritsel: Welches Werkzeug
suchen wir im Bild rechts?

Viel SpaR beim Ratseln und
Mitmachen!

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgutschein
der Firma Magma

in Hohe von 100 Euro!

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisritsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.05.2014
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in bar
ausbezahlt werden. lhre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.
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Projekte

Geigen-Vitrine

L TT

20 Stunden
100 Euro
- Fortgeschritten

o
i%

Prahlhans, so nennt man in Norddeutschland Vitrinen, in denen man wertvolle Dinge selbstbe-

wusst zur Schau stellt. Zum Beispiel eine kostbare Violine. Damit das zarte Instrument voll zur

Geltung kommt, ist auch die Vitrine sehr filigran gebaut. Glas und ein Spiegel verstirken den

R

luftig-leichten Eindruck und betonen den dekorativen Inhalt.

material, erlesene Ebenholzgriffe

setzen punktuelle Akzente bei die-
sem kleinen, frei hingenden Mébel. Unse-
re Vitrine ldsst sich links und rechts iiber
zwei Tiiren 6ffnen und ist daher einfach zu
bestiicken. Weil dieser Prahlhans fiir eine
Violine gedacht ist, haben wir sie um einen
ganz flachen Schubkasten erginzt, der den
Geigenbogen aufnimmt.

Neben den beweglichen Teilen (Tiiren
und Schublade) besteht die Vitrine aus
zwei Teilen: dem Aufsatz und dem Sockel.

Der Aufsatz als Haupt-Baugruppe ist
eine Konstruktion mit zwei groRen Glas-
Rahmen. Im hinteren Rahmen ist ein Spie-
gel eingenutet, der vordere Rahmen trigt
Fensterglas. Hinten sind die Eckverbindun-
gen gezapft, vorne ist der Rahmen auf Geh-
rung gearbeitet.

Fundament des Aufsatzes ist die Grund-
platte. An ihrer Ober- und Unterseite ist
jeweils ein fiinf Millimeter tiefer Falz ge-
frast (siehe Zeichnung ,Grundplatte”). Er
dient auf der Unterseite zur Zentrierung
der Platte im Sockel. Auf der Oberseite bil-
det der Falz die Anlage fiir Front- und
Riickwand sowie fiir die beiden Tiiren. Den
oberen Abschluss des Aufsatzes bildet ein

Feines Kirschbaumholz ist das Grund-
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Deckel. Vorne sowie an den beiden Stirn-
seiten des Deckelbretts wird mit der Kreis-
sdge eine Schrdge von 45° angeschnitten.
So bekommt der Prahlhans oben einen fei-
nen ,Kranz” als gefélligen Abschluss.

Ein an die Unterseite des Deckels ge-
fraster 5-mm-Falz dient auch hier als An-
lage fiir Tiiren sowie Front- und Riickwand.

Solide Verbindungen
auf kleinem Raum

Der zweite Hauptteil des Prahlhans ist der
Sockel, der unter der Grundplatte des Auf-
satzes hdngt. Seine Seiten werden vorne
auf 45° ageschnitten, die Schubkasten-
front fahrt hier auf Gehrung hinein. Wie
die Schubkastenfront bekommen die Sei-
ten des Sockels oben und unten eine klei-
ne Hohlkehle, so dass sich rundherum ein
harmonisches Bild ergibt. Die Seiten sind
hinten durch Flachdiibel mit einer diinnen
Riickwand und vorne durch eine gediibelte
Querleiste verbunden.

Kleine Laufleisten werden innen an die
Sockelseiten geleimt. Auf ihnen liegt der
Schubkasten, der im Prinzip nichts anderes
als ein Brett ist, das an beiden Enden mit
einem Falz versehen ist. Damit der Geigen-

bogen nicht verrutscht, ist fiir ihn eine
passende Mulde ins Schubkastenbrett ge-
frast. Hier sollten Sie den Prahlhans ganz
fiir Thre Zwecke anpassen.

Die Griffe des Schubkastens sind einge-
bohrte Geigenwirbel aus dem Musikinstru-
menten-Handel. Fiir die Tiiren werden noch
kleinere Griffe aus Ebenholz gefertigt. Die
Tiiren selbst bestehen aus profilierten Leis-
ten, die auf Gehrung verbunden sind. Zur
Verstdrkung bekommt jede Ecke eine quer
eingeleimte Feder. Der Vorderrahmen des
Aufsatzes wird iibrigens ganz dhnlich ge-
baut, nur ist der Querschnitt seiner Leisten
ein anderer. Die exakten BemafRungen der
verschiedenen Leistenprofile finden Sie in
den Zeichnungen.

Glas und Spiegel ldsst den
Prahlhans luftig wirken

Weil beim Prahlhans viel Glas zum Einsatz
kommt, empfiehlt sich die Oberflichen-
behandlung mit Ol und Wachs bereits vor
dem Verleimen von Tiiren und Rahmen. Vor
der Endmontage werden auch die Sockel-
teile sowie Grundplatte und Deckel behan-
delt. Zu leimende Bereiche bleiben natiir-
lich roh!

www.holzwerken.net




Fiir die Endmontage werden Sockel und
Oberteil aufeinander gestellt. Der Falz an
der Unterseite der Grundplatte fixiert die
Einzelteile. Damit unterschiedliche Schwin-
dung von Lings- und Querholz sich aus-
gleichen konnen, werden Sockel und Ober-
teil nicht verleimt. Stattdessen werden sie
durch Metallstreifen, die an die Grundplatte
geschraubt sind, zusammengehalten. Die
Metallstreifen stecken in Aussparungen des
Sockels und bilden so eine formschliissige
Verbindung (siehe auch Bild 20)
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Leisten Tiiren

Fotos: Wolfgang Fiwek, Illustrationen: Andreas Duhme

www.holzwerken.net

Profilquerschnitt

Ist alles am Platz, bleibt nur noch das
Aufhdngen und das Bestiicken. Und dann
macht der Prahlhans, was er am besten
kann: Edle Stiicke ganz dezent ins Rampen-
licht riicken. »%»

Unser Autor Wolfgang Fiwek
arbeitet seit Jahrzehnten mit Holz
und ist Autor mehrerer Biicher. Er
lebt in der Nahe von Hamburg.

4 4
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Profilquerschnitt
Leisten Riickwand

VQ/R 10

Projekte

Geigen-Vitrine

H—20—

Profilquerschnitt
Leisten Vorderrahmen
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Projekte

Geigen-Vitrine

1> Starten wir mit dem
Sockel: Eine Leiste wird
auf das MaR 1250 x 70 x
20 mm geschnitten und
gehobelt. An eine Lédngs-
seite wird oben und unten ‘
jeweils eine Hohlkehle !
(Radius = 10 mm) gefrast. l

Gesamtansicht S e ——

g,

Aufsatz-Vorderseite
820 x 380 mm
AuBenmal

Aufsatz-Riickwand
820 x 380 mm
Auflenmafy

T
380 x 145 mm
AuflenmafR}

2> Danach wird aus einer
Leiste die Schubladenfront
gesdgt, ebenso wie die

Sockelleisten auf Gehrung.

/
e e =
S

820

—

Sockel mit Schublade -

Riickwand
mit Flachdiibeln N

Schubkastenboden
mit Ausfrasung fiir
Geigenbogen

Querleiste
\ gediibelt
S -=On
) 3> Dieses Brett dient als Schubladenbo-
\,’ Lanfielsts den. Es ist mit einer 70 mm breiten Vertie-

fung versehen, die als Aufnahme fiir den

Geigenbogen dient. Stirnseitig werden an
Falz fiir Laufleiste das Brett Falze (10 x 20 mm) gefrést, die

die Laufflachender Schublade bilden. Mit
Flachdiibeln werden die Schubladenfront
und der Boden verbunden.

Seite mit RundungenR = 10

wie Schubkastenfront - Schubkastenfront

auf Gehrung abgesetzt
wie die Seiten
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Projekte

Geigen-Vitrine

(- : Grundplatte

v/ Material-Check

Position

4> Hier wird die Querleiste des Sockels Anzahl Lange Breite Materialstirke Material

stirnseitig mit Diibeln versehen. Dafiir dient ‘ Sockel \
diese Vorrichtung mit einer Halterung fiir i, Seite 2 185 70 20 Kirsche
eine Bohrmaschine und einem verschiebba- 2 Laufleiste 2 150 20 10 Kirsche
ren Tisch. Die Bohrmaschinenachse verlauft 3. Querleiste 1 800 24 20 Kirsche
parallel zur Tischfldche und is.t in .der .Hiihe 4. Riickwand 1 800 70 12 Kitsche ‘
verstellbar. Indem man den Tisch in Rich- ! schublade
tung Bohrer verschiebt, wird die Bohrung i .
am aufgespannten Werkstiick erzeugt. Alter- 5. Front L 840 70 Ay Kirsche
nativ einsetzbar: Ein Horizontal-Fréstisch! 6 Boden 1 790 150 20 Kirsche
Geigenwirbel 2 Ebenholz
_, Aufsatz
8. Grundplatte 1 800 175 20 Kirsche
Deckel 1 870 210 30 Kirsche
10.  Leiste Riickwand lang 2 810 40 20 Kirsche
11.  Leiste Riickwand kurz 2 380 40 20 Kirsche
12.  Leiste Vorderseite lang 2 850 20 20 Kirsche
13.  Leiste Vorderseite kurz 2 400 20 20 Kirsche
. Tiiren
14.  Leiste Tiir lang 4 400 25 20 Kirsche
15.  Leiste Tir quer 4 160 25 20 Kirsche
16.  Knopf 2 30 8 Ebenholz
17.  Scharnierband gekropft 4 50 10 2 Messing
i Glas i
18.  Spiegel 1 760 320 4 &
5> Grundplatte und Deckel des Aufbaus {orL Al V?rdf:rselte - I
werden mehrfach gefalzt - siehe Zeich- 20 = GlasTrdllong . S60e 2Ly =
nung. Filr eine gefilligere Optik bekommt Qie Ldngen der Leis{:en in den Gehrun.gsrahmen (Vorderseite u.nd Tﬁre.:n) beinhalten Ubermaf3;
der Deckel an drei Seiten auf der Kreissige sie werden dann beim Gehrungsschnitt auf das exaktg Maft (siehe Zeichnung) gebracht. O 3

eine 45°-Abschrdgung, die mit dem Hobel
fein nachgearbeitet wird.

minio 5=

6> Fiir die Verbindung des
Deckels mit Vorderseite 7> Alle Flichen der Grundplatte und des Deckels
und Riickwand werden in werden, so wie zuvor bereits die Einzelteile des
. die Unterseite des Deckels Sockels, mit Ziehklinge, Putzhobel oder Schleif-
Flachdiibel-Schlitze ge- papier geglattet.

frast. Praktisch: Die Falz-

kante dient als Anschlag

fiir die Frése.
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Projekte

Geigen-Vitrine

8> Die Riickwand besteht
aus einem gezapften Rah-
| men, in dem ein Spiegel
gefasst wird. Zwei geho-
belte 40 x 20-Leisten
werden auf 810 mm ab-
geldngt. An beide Enden
wird ein 35 mm langer
Zapfen (20 x 12 mm)
geschnitten.

| 9> Die 380 mm kurzen

| Leisten des Riickwand-
Rahmens bekommen zur
Aufnahme der Zapfen
Schlitze (20 x 12 mm) an
den Enden. Jeder Schlitz
beginnt 10 mm vor dem

- | Leistenende und ist

| 36 mm tief.

10> An den Langsseiten
der Leisten, die die Rah-
meninnenseite bilden,
werden Nuten von 12 x
4 mm gefrast. Sie dienen
zur Aufnahme des Spie-
gels. Die Einzelteile wer-
den dann verputzt und
gedlt. Der Rahmen wird

gel verleimt und die Zap-
fenverbindungen von der
Riickseite mit Holzdiibeln
gesichert.

11> Die Front bildet einen
Rahmen aus profilierten
Leisten (20 x 20 mm), in
den eine Glasscheibe ein-
gesetzt wird. In drei Leis-
ten, zundchst rund 900
mm lang, werden je an
einer Langsseite eine Nut
(12 x 4 mm) und dann ein
Profil gefrdst. Eine der
drei Leisten wird im
ndchsten Schnitt halbiert.

(:-%x
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mit dem eingelegten Spie-

12> Die nun vier Leisten werden so auf Gehrung
geschnitten, dass sie einen Rahmen mit den
AuRenmalen 820 x 380 mm ergeben.

13> Um dichte Fugen zu erhalten, werden die
Leisten um Spielkartendicke ldnger zugeschnit-
ten und mit dem Hobel und einer 45°-StoRRlade
exakt auf MaR und Winkel gehobelt.

14 > Mit einer einfachen
Vorrichtung, in der je-
weils zwei Leisten recht-
winklig eingespannt sind,
wird jede zuvor stumpf
verleimte Rahmenecke
mit der Kreissdge 20 mm
tief geschlitzt.

www.holzwerken.net




Projekte

Geigen-Vitrine

15> In den Schlitz wird
eine Feder geleimt und der
Verbundgepresst, bis der

| Leim abgebunden hat.

19> Grundplatte, Front und Riickwand sowie
Deckel werden mit Hilfe von Lamello-Flach-
diibeln (GroRe 10) zu einem Kubus verleimt.
Praktisch: Die an Grundplatte und Deckel
gefrdsten Falze positionieren die Einzelteile
sehr genau.

20> Der Sockel ist tiber
zwei solcher Metall-Platt-
chen unter den Aufsatz
gehdngt. Weil das Lang-
loch in der Seite ldnger ist
als die Platte breit, kann
die Grundplatte problem-
los arbeiten.

20

gesdgt und alle Kanten des Rahmens
werden verputzt.

17> Mit Hilfe
einer Vor- iy
richtung
werden die
Vertiefungen
fiir die Schar-
nierbdnder in die
{ Tiiren und die Riick-
wand gefrast. Deren Ab-
'| messung ergibt sich aus
\ der Art der verwendeten
N Scharniere.

| 21> Fertig: Der Prahlhans
kann jetzt an seinen Be-
| stimmungsort gebracht

18> Die beim Frasen entstehen- und aufgehdngt werden.

den runden Kanten werden mit i : R
dem Stemmeisen nachgesto- L e [ A \ 21
chen. Dann werden die Schar- ; '
niere eingeschraubt.
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Fertigen Sie Werkzeugstiele -
und lernen Sie dabei viel iiber Holz

Bauprojekt: Feine Eichen-
spiegel kennzeichnen diese
Truhe im Arts-and-Crafts-Stil/\
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Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittehem Handwerk mit Holz:

Maobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen

Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

Holzarten und ihre Eigenschaften
Tipps von erfahrenen Praktikern
Reportagen aus den Werkstatten
kreativer Holzwerker

Veranstaltungstermine
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Innovationen kommen autom:
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handliches Laguiole-Tasche
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Hobel gekonnt einsetzen -

mit Biichern von HolzWerken

NEU!

n
Scott Wynn Versa

Hobel

Amerikanische, europdische und asiatische Hobel
Bank,- Profil- und Spezialhobel

0511/9910-0

Ein fundierter Uberblick iiber das faszinierende Handwerkzeug Hobel.

Dieses Buch ist die ultimative Ressource zu dem Liebling vieler Holzwerker.
Scott Wynn analysiert die sechs Elemente aus denen sich jeder Hobel
zusammensetzt und stellt die unterschiedlichen Hobeltypen vor. Dabei
beriicksichtigt er nordamerikanische, européische und asiatische Hobel.
Besonders vertiefend beschreibt der Autor das richtige Einstellen der
verschiedenen Hobelarten. Das Arbeiten mit und an der Werkbank sowie
dem Vorrichtungsbau wird ebenfalls vermittelt. AuBerdem erklért der Autor
ausfiihrlich das Scharfen, Bauen und Modifizieren der Hobel.

Zahlreiche Fotos und detailgetreue Zeichnungen machen den besonderen
Reiz des Buches aus. Ein Muss fiir alle Liebhaber von Handhobeln!
304 Seiten, 21 x 28 cm, gebunden

Best.-Nr. 9164
ISBN 978-3-86630-967-8
49,90 €

Auch als E-Book erhiltlich!

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop
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