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HolzWerken :
Editorial

= ehen wir uns in Niirnberg? Die frankische Metropole war iiber Jahrhunderte
S als eines der Zentren des europdischen Handwerks bekannt.

R 2014 geht es weiter: Die ,Holz-Handwerk” ist eine groRe Niirnberger
Fachmesse, die Experten aus aller Welt anlockt. Gleichzeitig ist die Schau, die
Ende Mdrz wieder steigt, auch fiir Hobby-Holzwerker iiberraschend vielseitig. Wir
von HolzWerken sind wieder dabei, und wir freuen uns drauf. Fast unser gesam-
tes Team wird vor Ort sein, um Fragen zur Zeitschrift, zu unseren Biichern und
zu unserem Web-Auftritt zu beantworten. Einen besseren Moment, um mit den
Wiinschen und Anforderungen an Holz-Medien von Ihnen, unseren Lesern, ver-
traut zu werden, kann ich mir kaum denken. Ubrigens werden auch einige unse-
rer Autoren vor Ort sein - welche, das lesen Sie im Detail auf Seite 56.

Und fiir alle HolzWerken-Leser, die das Heft im Abonnement beziehen, gibt es
anldsslich der Holz-Handwerk wieder einen Bonus. Hier in dieser Ausgabe finden
Sie eine Freikarte von uns zum Eintritt in die Messe. Ich hoffe, wir sehen uns in
Niirnberg!

Doch nicht nur in Franken gibt es eine gute Gelegenheit, Gleichgesinnte zu
treffen. In ganz Deutschland und in den angrenzenden Nachbarlindern sprieRen
Drechsler-Stammtische aus dem Boden. Das sind lokal organisierte Gruppen von
duBerst aktiven und kreativen Enthusiasten, die sich regelmiRig zum Gedanken-
austausch treffen und sich gegenseitig bei der Arbeit an der Bank iiber die Schul-
ter schauen. Das ist uns eine eigene Geschichte wert. Unser Autor Peter Gwiasda
ist selbst bekennender Stammtisch-Ganger und beleuchtet fiir uns die Geschichte
dieser Bewegung ab Seite 40. Wo Sie den ndchsten Stammtisch in Ihrer Region
finden, verrdt Ihnen eine Liste auf unserer Internet-Seite www.holzwerken.net.

—

ineAyeas il

Andreas Duhme, Redakteur
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14 Drei Achsen fiir mehr Fras-Spafd

Dieser Horizontalfrastisch kann alles

36 Geschwind zum Gewinde
Mit dem Grundwissen entsteht nun ein edler Korkenzieher
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Stammtische im deutschsprachigen Raum
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| Tipps & Tricks
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Spitzen-Trick fur
Gehrungsschnitte

Bei Verbindungen auf Geh-
rung muss der Schnitt mit der
Kreissdge absolut exakt sein.
Sind die Winkel kleiner als 45°,
bleibt die Ecke offen und ein
ewiges Argernis. Viele Kreissidgen
lassen sich daher auf 48° oder
-1° bis -3° stellen. Ist der Win-
kel derart hinterschnitten, tref-
fen die spitzen Kanten auf jeden
Fall aufeinander, die Ecken sind
(von vorne betrachtet) geschlos-
sen. Arbeiten Sie beim Verleimen
dann auf jeden Fall mit einer
winkligen Zulage. ¢

Reinigungsgummi halt
Schleifpapier frisch

Schleifpapier ist ein Ver-
brauchsmittel. Doch bei vielen
Arbeiten setzt es sich schnell
mit feinen Riickstinden zu.
Mithsames Ausklopfen verldn-
gert das Leben des Papiers ein
wenig, doch allzu bald muss es
ausgetauscht werden. Fiir die-
sen Fall bieten einige Firmen
Reinigungsqummis an. Unter
dem Begriff ,Schleifbandreini-
ger” sind die niitzlichen Helfer
im Fachhandel erhiltlich. ¢

So bleibt die Klettauflage
linger fit

Die feinen Hdkchen einer
Klettauflage sind ein empfindli-
cher Knotenpunkt an Schwing-
schleifern. Sind sie abgenutzt,
muss ein teures Ersatzteil ange-
schafft werden. Hdufig nutzen
sie sich dadurch ab, dass Papier
ohne Klettbeschichtung auf die

Maschine gespannt wird und |
das glatte Papier an den Hak- |

chen reibt und sie erwdrmt.
Wenn Sie ein Klettpapier mit
groberer Kérnung unter dem
glatten Papier auf der Maschine
belassen, wirkt dies wie eine
Schutzschicht, die die Klettauf-
lage schont. ¢
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V-Nut kaschiert Flichenversatz

Wenn Du einen Fehler nicht
verschwinden lassen kannst, so
betone ihn. Dieser Leitsatz ist
in vielen Werkstattlagen Gold
wert: Kittstellen sollten zum
Beispiel stets deutlich dunkler
sein als das umgebende Holz
(und niemals heller).

Zwischen zwei rechtwinklig
aneinander stoRenden Holztei-
len (etwa bei den Riegeln einer
Rahmentiir) kann sich beim
Verbinden schon mal ein klei-
ner Flichenversatz einschlei-
chen. Und selbst wenn es zu-
ndchst perfekt passt: Zwei
Holzteile quellen und schwin-
den selten exakt gleich und
daher stellt sich mit der Zeit
frither oder spater fast immer
ein Versatz ein. Den kann man
nicht immer sehen, aber fiih-
len. Erfahrene Holzwerker ka-
schieren diese Uberginge, in-
dem sie die beiden Holzteile in
der obersten Schicht nicht an-
einander stofen lassen. V-Nut
ist hier das Stichwort. Sie un-
terbricht den direkten Kontakt,

So uibertragen Sie die Mafle unregelmafiger Formen

Das ehrbare Handwerk des Stellmachers ist
ein wenig ins Hintertreffen geraten. Die Herstel-
lung von holzernen Rddern ist nicht mehr sehr
in Mode. Der Beruf hat jedoch einige Tricks pa-
rat, die dann helfen, wenn ein kreisrunder oder
unregelmdRiger Umfang auf ein anderes Werk-

stiick zu iibertragen ist.

so dass ein kleiner Versatz nicht
fiihl- und sichtbar ist.

Der direkte Weg zur V-Nut
ist, beide Bauteile vor dem Ver-
leimen mit einer gleich grofRen
45°-Fase zu versehen, per Fra-
ser, (hartem) Schleifklotz oder
Hobel. Der Nachteil: Tritt beim
Verleimen Leim aus, ist die Fuge
nur schwer wieder zu reinigen.

Daher ist das nachtrdgliche
Einfrdsen der V-Nut oft der bes-
sere Weg. Am besten dafiir ge-
eignet ist eine handliche Kan-

| e

tenfrdse mit Anschlag - und
natiirlich einem V-Nut-Frdser.
Der wird auf zwei Millimeter
Tiefe eingestellt. Oft erfordert
es bei einem Projekt nur weni-
ge Minuten, alle Briistungsbe-
reiche, wo zwei Bauteile quer
aneinanderstoflen, so mit einer
V-Nut zu versehen.

Und weil der Bauteil-Ver-
satz so nicht mehr sicht- und
spiirbar ist, machen Thre Mébel
einen sehr professionellen Ein-
druck. ¢

zeug rollt der Stellmacher einmal um sein halb-

Foto: Heiko Stumpe

fertiges Holzrad herum. Auf
dem Rddchen markiert er
den Startpunkt, zdhlt dann
die Anzahl seiner Umdre-
hungen auf dem Weg um das
Werkstiick herum und mar-
kiert den (wieder erreich-
ten) Startpunkt erneut. Auf
dem Flacheisen, das der Rad-
reifen werden soll, rollt er
die so ermittelte Strecke
nun wieder ab. Der Witz ist,
dass das millimetergenau
funktioniert, ohne dass man
sich um die Zahl der Milli-
meter kiimmert. ¢

www.holzwerken.net
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Um die Linge des eisernen Radreifens abzu-
messen, greift ein Stellmacher nicht zum MaR-
band und auch nicht zu einem Stiick Schnur. Er
bedient sich vielmehr eines Werkzeugs, das
einem Kiichenutensil verbliiffend dhnelt: dem
Pizzaschneider. Mit einem so geformten Werk-




Nutfrdsen in Hochstgeschwindigkeit

Mobel aus Holzwerkstoffen wie Multiplex, Spanplatte oder
MDF, aber auch aus Leimholzplatten mit genormter Dicke stellen
stets dhnliche Anforderungen an die Maschinenarbeit. Beim Nuten
fiir Boden ist das zum Beispiel der Fall. Eine schnell gebaute Vor-
richtung erleichtert diesen Arbeitsschritt fiir alle, die nicht den
haargenau passenden Nutfrdser fiir die nétige Nutbreite haben.

Die Vorrichtung besteht komplett aus einem diinnen, aber
formstabilen Plattenmaterial: 12-mm-Multiplex. Schneiden Sie da-
raus zundchst zwei 20 Zentimeter breite Streifen mit einer Lange
von 80 Zentimetern (kann je nach Bedarf auch ldnger oder kiirzer
sein). Zwei weitere, ebenso lange Streifen mit zehn Zentimeter
Breite werden auf die beiden gréReren Streifen geleimt. So erge-
ben sich zwei flache, liegende ,L”. Wichtig: Je nach Frasenmodell
miissen Sie das MaR des schmaleren Streifens anpassen. Der ver-
bleibende Freiraum muss kleiner sein als der Abstand des Nutfrd-
sers zur Kante der Oberfrasenbasis.

Die beiden ,L” bilden spdter die
Bahnen, die die Oberfrdse tragen
und fiihren. Eine der ,L“-
Bahnen bekommt an ihren
duReren Enden je ein Lang-
loch von flinf Zentime-
tern Lange.

LANGLOCH

Optimieren Sie den Weg des Holzes

~Warenstrom” ist ein groRRes
Wort fiir den Weg des Holzes in
der Werkstatt. Doch nicht nur
Logistik-Unternehmen denken
iiber Warenstrome nach, son-
dern auch Holzwerker. Ist der
Lauf des Holzes durch Ihre
Werkstatt optimal, so vergeht
kaum Zeit beim Hin- und Her-
laufen zwischen den Arbeits-
stationen. Der erste Schritt zu
kiirzeren Wegen ist die Be-
standsaufnahme: Zeichnen Sie
einen groben Grundriss des Ist-
Zustandes maRstabgerecht auf
einen groRen Bogen Papier.
Formen Sie dann die Laufwege
nach, die Sie bei einem ibli-
chen Projekt nehmen - je de-
taillierter, desto besser.

In groReren Werkstdtten
fithren die Wege oft vom Holz-

www.holzwerken.net

regal zur Kappsdge, zur Abrich-
te (und zum Dickenhobel), zur
Kreissdge, zur Bohrstation und/
oder zum Frdstisch, dann zur
Werkbank. Aus Threr Skizze
konnen Sie gleich mehrere
Schliisse ableiten: Falls zwi-
schen zwei Stationen besonders
viele Pfeile auftauchen, sollten
Sie dariiber nachdenken, diese
nah beieinander zu platzieren.
Auch besonders lange Pfeile
deuten darauf hin, dass hier
Wegstrecke eingespart werden
kann. Auf jeden Fall konnen
Sie so erkennen, welche Berei-
che der Werkstatt bei Ihren
personlichen  Projekten am
wichtigsten sind. Diese gehdren
zueinander, nahe an eine gute
Lichtquelle und ausgestattet
mit dem meisten Platz. ¢

Tipps & Tricks

Die andere wird fest auf zwei Querstreben (je 50 Zentimeter
lang, 10 Zentimeter breit) geschraubt. Die beiden Querstreben be-
kommen von unten eine M8-Einschlagmutter (siehe Zeichnung). Mit
einer eingesteckten Schliisselschraube (oder einem Sterngriff) ldsst
sich das bewegliche L-Teil nun in der Wunschposition fixieren.

Wenn Sie den L-Anschlag ,stramm” an die Oberfrasenbasis set-
zen, bekommen Sie eine Nut, die genau der Frdserbreite ent-
spricht. Geben Sie bei einem 10-mm-Frédser sieben Millimeter Spiel,
bekommen sie eine 17 Millimeter breite Nut - praktisch zum Ein-
lassen von T-Nut-Schienen.

Fast alle Kombinationen sind mdglich.

Noch ein Tipp: Zeichnen Sie sich Striche der gdngigsten An-
schlagspositionen auf die Querstreben und beschriften Sie sie
(zum Beispiel: ,17-mm-Nut mit 10-mm-Frdser”. Dann ist auch
schnelles Einstellen kein Problem mehr. ¢

FUHRUNGSKANTE FUR
OBERFRASE.
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Miniatur als Generalprobe
fiir Projekte

Wer gerne Projekte selbst
entwirft, muss viele Dinge be-
achten, die in einer fertigen An-
leitung schon bedacht wurden.
Meist gehen dem gelungenen,
selbstentworfenen Stiick mehre-
re Fehlversuche voraus - nur die
wenigsten gelingen auch dem
routiniertesten Holzwerker von
Anfang an. Doch wer gleich in
Originalgr6Be und -Material
baut, muss hédufig viel Geld in-
vestieren. Geld spart, wer zu-
ndchst ein Modell im MaRstab
entwirft und daran die richtigen
Proportionen ableitet. ¢

Erst die Sage,
dann die Schiene

Wenn Sie fiir Ihre Hand-
kreissdge eine Schiene verwen-
den, gehdren Sie zu den Holz-
werkern, die bei korrekter Ein-
stellung der Sdge sehr exakte
Schnitte erwarten diirfen. Al-
lerdings konnen Sie Zeit spa-
ren, indem Sie die Schiene erst
dann genau an der Markierung
positionieren, wenn sich die
Maschine bereits auf der Schie-
ne befindet. Gehen Sie umge-
kehrt vor, verrutscht sie wo-
moglich im Moment des Aufle-
gens der Sdge noch einmal und
Sie miissen korrigieren. ¢

Gute Sicht auf
sdgerauem Holz

Zeit, Idee, Plan: alles da.
Wenn es dann mit einem neuen
Projekt losgehen soll, ist einer
der ersten Schritte, das Material

zu sichten und dem Holz die |

verschiedenen Positionen von
der Materialliste zuzuweisen.
Wer sdgeraues Holz kauft, kann
mit dem Bleistift nicht viel aus-
richten. Die bunten Farben von
Schulkreide oder Kreidestiften
leuchten hell und verschwinden
nach dem Schleifen. ¢
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So verneigt sich lhre Oberfrase

Die beiden Fiihrungsstangen fiir den Parallel-
anschlag einer Oberfrdase messen im Durchmesser
bei allen uns bekannten Fabrikaten acht oder
zehn Millimeter. Und: Sie sind, egal von welchem
Hersteller, fiir viele Anwendungen zu kurz. Es
lohnt sich fiir das Anfertigen groRer Kreise, fiir
Frasungen mitten in einer groRen Fldache und fiir
Spezialfdlle, lange Fithrungsstangen parat zu ha-
ben. Einige Hersteller wie zum Beispiel Bosch bie-
ten extra lange Stangen direkt als Zubehor an.
Jedes Paar Stahlstangen vom Schlosser, im richti-
gen Durchmesser und gerade, tut es aber auch.

Eine interessante Anwendung fiir lange Fiih-
rungsstangen ist das Frasen von Nuten, die nicht
gerade, sondern schrdg ins Werkstiick kommen.
Eine Neigung von 1° bis etwa 20° ist machbar.

Dazu werden die Fiilhrungsstangen so in die
Oberfrdse gesteckt, dass sie auf beiden Seiten
herausragen. Auf der einen Seite wird ganz nor-
mal der Parallelanschlag aufgeschoben. Fiir die
andere Seite fertigen Sie sich einen Hartholz-

klotz, der im Abstand der beiden Fiihrungsstan-
gen zweimal mit dem Durchmesser der Stangen
durchbohrt wird. Er wird auf der anderen Seite
auf das Paar aufgeschoben und mit einer Schrau-
be fixiert, die in eines der beiden Lécher weist.

Dieser Klotz ist nach unten fiinf Millimeter
tiefer als die Unterkante der Oberfrdse. Durch
das Verschieben des Klotzes hin zur oder fort von
der Maschine neigt sich diese mehr oder weniger.
Sie sollte aber jederzeit mit einer Kante ,Boden-
beriihrung” haben. Sehr zu empfehlen ist eine
elektronische Winkelbox zur Kontrolle. Jetzt
konnen Sie ganz normal eintauchen oder von der
Kante aus losfrasen.

Je grofer die Neigung, desto mehr Arbeitshd-
he des Frédsers geht natiirlich verloren. Klar ist
auch: Der Hilfsklotz darf nicht so weit von der
Oberfrasenbasis entfernt sein, dass sich die Stan-
gen durchbiegen. Statt ihn bei flachen Winkeln
sehr weit zu schieben, sollte der Uberstand unten
etwas reduziert werden. ¢

HARTHOLZKLOTZ

BODENBERUHRUNG

=

RODENBERUHRUNG

__ Tustration: Willi Brokhals - )
N\

Bohrmaschinentisch einfach ausrichten

Im Winkel verstellbare Maschinentische von
Standerbohrmaschinen sind Fluch und Segen zu-
gleich. Einerseits ermdglichen diese, auch schri-
ge Bohrungen zu setzen. Andererseits dauert es
bei Tischen ohne genaue Skala, bis man mit Win-
kel und Probebohrungen den Tisch wieder in die
Waagerechte gebracht hat.

Dabei ist gar keine groRe Vorrichtung notwen-
dig, um den Tisch der Stdnderbohrmaschine wieder
auszurichten. Ein dicker Faden, etwa Paketband,
und ein Filzstift geniigen bereits. Spannen Sie den
Faden zwischen den Spannbacken des Bohrfutters
ein. Er sollte etwa 20 Zentimeter lang sein, je nach

GroRe des Maschinentisches auch ldanger. Wichtig
ist, dass der Faden nicht elastisch ist. Offnen Sie
den Stift und halten Sie ihn griffbereit. Fiihren Sie
das Ende des Fadens iiber die rechte Kante des Ma-
schinentisches. Markieren Sie den Faden dort, wo
er und die Kante aufeinandertreffen mit dem Stift.
Fiihren Sie nun den Faden zur linken Kante: Trifft
die Markierung exakt die Kante, steht der Tisch
waagerecht. Liegt die Markierung unterhalb der
Kante, muss der Tisch um die halbe Strecke ge-
senkt werden. Es ist wichtig, dass auf beiden Sei-
ten an der gleichen Stelle gemessen wird: Markie-
ren Sie sich am besten die Tischmitte. ¢

www.holzwerken.net



Ein Hakchen sorgt beim Anreifien fiir Ordnung

Jedes Projekt beginnt mit einem bestimmten Schritt: dem An-
reiBen. Es gibt viele verschiedene Wege, um das zu tun: Streich-
mald, AnreiRmesser, Bleistift.

Der Bleistift bietet viele Vor-, aber auch einige Nachteile
gegeniiber den anderen Methoden. Ein Vorteil ist es, dass sich
Markierungen in der Regel problemlos wegradieren lassen, wah-
rend Schnitte oder Risse nur mit grofRerem Aufwand korrigiert
werden kénnen. Andererseits schafft der Bleistift meist nicht die
feine Linie eines Messers. Es ist dann wichtig, die Linie des Blei-
stifts eindeutig zu machen: Auf welcher Seite der Linie werde ich
schneiden, schleifen oder stemmen?

Einfach, aber effektiv ist es, entweder die wegfallende oder die
zu bearbeitende Flache zu schraffieren, oder die Linie anderweitig
zu markieren. Das geht sehr gut, indem man die Seite, die geschnit-
ten oder an der gestemmt werden soll, mit einem kleinen Hakchen
versieht. Diese kleine Erinnerung sagt einem auch nach ldngerer
Zeit zwischen AnreifRen und Bearbeiten: ,von dieser Seite aus musst

Tipps & Tricks

du arbeiten”. Diese Methode hilft auch, sollte der erste Bleistiftriss
verlaufen und ein zweiter nétig geworden sein: Der ,richtige” Strich
bekommt einfach ein entsprechendes Héakchen. Alle Markierungen
verschwinden ja ohnehin beim spdteren Schleifen. ¢

Foto: Heiko Stumpe

Winterquartier fir frierende Fliissigkeiten

/7 Foto: Heiko Stumpe
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Gerade in unbeheizten Rdumen
sind Lacke und Leime auf Wasserbasis
und andere Fliissigkeiten schnell rui-
niert, wenn die Winterkdlte in die
Werkstatt einzieht.

Wer seine Chemikalien vor der
artigem Einfluss schiitzen will und
gleichzeitig ein wenig Ordnung in die
Sammlung aus unterschiedlichen Do-
sen, Biichsen und Eimerchen bringen
méchte, der kann sich eine Isolierkis-
te aus Restabschnitten und Styropor-
platten bauen.

Dazu nehmen Sie Reststiicke aus
MDF oder Spanplatte. Fertigen Sie da-
raus eine ausreichend groRe Kiste mit

~—— ANZEIGE

Deckel oder Abdeckung an. Da Styro-
por sehr gute warmeddmmende Eigen-
schaften besitzt, werden alle Innen-
seiten der Kiste (also auch Boden und
Deckel) mit ebensolchen Platten aus-
gekleidet.

Alternativ zur Eigenbau-Variante
konnen Sie fiir Thre Warmekiste auch
einen Pappkarton mit Styropor aus-
statten, um den Aufwand geringer zu
halten. Wenn Sie den Deckel mit Folie
beziehen oder ihn aus beschichteter
Spanplatte gearbeitet haben, kénnen
Sie mit einem 1Gslichen Stift vermer-
ken, was sich in der Kiste befindet und
seit wann das Gebinde gedffnet ist. ¢

Beste Qualitit v Langen Tradtion

Mit einer Feinschnittsage von Hegner
arbeiten Sie dort weiter, wo die meisten
anderen Gerate passen mussen.

—HEGNER—
Prazisionsmaschinen GmbH

LupfenstraBe 29

78056 Villingen-Schwenningen
Tel.: 07720-99530

Fax: 07720-9953 10
info@hegner-gmbh.com
www.hegner.com

-«

DRECHSELN

DERKATALOG

2012

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167

‘ & kontakt@neureiter-maschinen.at
) Neure,ter www.drechselmaschinen.at

MASCHINEN UND WERKZEUGE ~ www.neureiter-shop.at

www.holzwerken.net
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N | Tipps & Tricks

Kurz notiert
Sproder Stahl ist als
Drehwerkzeug ungeeignet

Feilen bestehen aus hartem
Metall. Das verleitet dazu, sich
das eine oder andere Werkzeug
daraus zu schleifen. Da dieses
Material aber auch extrem spro-
de ist, kann es bei groferer Be-
lastung zerbrechen, etwa durch
Einhdngen im Werkstiick oder
einen Schlag. Abgebrochene
scharfkantige Bruchstiicke flie-
gen dann geschossgleich durch
die Werkstatt! Deshalb werden
Werkzeuge immer aus einem fiir
ihren Zweck bestimmten Stahl
(etwa  Werkzeugstahl, HSS-
Stahl) gefertigt. ¢

Grofie Unwucht -
kleine Drehzahl

GroRere und unwuchtige
Werkstiicke sollten besonders
sorgfdltig auf einer geeigneten
Drehbank (Stabilitit und Ge-
wicht) befestigt werden und
die anfdangliche Drehzahl zu-
ndchst sehr niedrig gewdhlt
werden. Dann wird vorsichtig
die Drehzahl erhéht (Riemen
umlegen, elektronischer Dreh-
zahlregler), bis kurz vor den
Punkt, an dem das Werkstiick
zu vibrieren anfingt. Maximal
sollte die Schnittgeschwindig-
keit von zehn Metern pro Se-
kunde erreicht werden. ¢

Mit der Spritzpistole wird
der Auftrag homogen

Der Pinsel trdgt Beizen,
Eisenessig oder Kalkmilch un-
gleichméRig auf. Eine handels-
iibliche Wdschespritze zer-

Richtigstellung zu ,Vorsicht beim Tropenholzkauf“ (HolzWerken 44)

In der HolzWerken-Ausgabe
44 haben wir in den Kurz-Noti-
zen (Seite 10) im Artikel ,Vor-
sicht beim Tropenholzkauf”
sehr allgemein von ,Tropen-
holz” berichtet, welches in die
Nachweispflicht falle.

Freunde der edlen und
schonen Holzer, zu denen sich
auch unser Autor und Verfasser
des Artikels Martin Adomat
zdhlt, konnen diese bedenken-
los bei Threm Holzhdndler nach
wie vor kaufen.

Kein Holzhdndler verkauft
Edelhdlzer, deren Handel in
Europa verboten ist. Der Erwerb
dieser Holzer ist vollkommen
legal. Sie diirfen auch verarbei-

verkauft werden. Es gibt aller-
dings einige wenige Hélzer auf
dem europdischen Markt, die
einer hoheren Schutzklasse
nach dem CITES-Abkommen an-
gehdren. Deren Handel unter-
liegt gewissen Auflagen, ahn-
lich wie Elfenbein.

Diese Schutzbestimmungen
haben aber (mit sehr wenigen
Ausnahmen) keine Auswirkun-
gen bei fertig verarbeiteten
Produkten fiir den Endverbrau-
cher. Sie regeln nur den Handel
mit rohem Holz in Form von
Stammen, Schnittholz und Fur-
nierbldttern. Wenn Drechsler
also ihre fertigen Projekte aus
requldr gekauftem Tropenholz

Schwierigkeiten zu erwarten.
Mit Vorsicht sind jedoch auf
Online-Plattformen aus dem
Ausland gekaufte Holzer zu be-
trachten.

Ndhere Informationen zur
EU-Holzhandelsverordnung
finden Sie bei der Bundes-
anstalt fiir Landwirtschaft und
Erndhrung unter www.ble.de,
weitere Informationen zum Ci-
tes-Abkommen unter www.bfn.
de (Bundesamt fiir Natur-
schutz). Eine Liste, die die ge-
schiitzten Arten nennt, konnen
Sie dort als PDF-Dokument
herunterladen, wenn Sie dem
Pfad ,Themen-Cites-Einfuhr
von Holz geschiitzter Arten”

stdubt die Fliissigkeit, die sich |
homogen auf das Werkstiick |
legt. Ein Muss: Schutzkleidung
und Atemschutz. Nicht alle
Fliissigkeiten eignen sich fiir
die Spritze: Losemittelhaltige
oder stark dtzende Fliissigkei-
ten diirfen nicht auf diese Art
verarbeitet werden. ¢
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tet und die fertigen Produkte verkaufen,

haben sie keine

folgen. <

Hier dreht sich alles um den Bohrer: Handbohrer fiir kleine Einsitze

Kleine Bohrarbeiten wie Locher in Kugeln
oder Perlen setzen, konnen in Serie mit einem
einfachen Hilfsmittel direkt an der Drehbank
entstehen.

Dazu bendtigen Sie einen kleinen gedrechsel-
ten Werkzeuggriff, der mit dem entsprechenden
Bohrer stirnseitig je nach GréRe ein bis zwei Zenti-
meter eingebohrt wird. Darin kleben Sie den Boh-
rer (am besten normale Metallspiralbohrer ohne
Zentrierspitze) auf der Schaftseite ein. Diese Me-
thode eignet sich ausschlieflich fiir kleine Bohr-
durchmesser (deutlich unter zehn Millimeter).

So wenden Sie den selbst gefertigten Hand-
bohrer beispielsweise an: Eine Holzkugel oder
Perle hat auf der Befestigungsseite noch einen
Zapfen stehen, der etwas groRer als das zu ferti-
gende Bohrloch ist. Auf der anderen Seite wird

/7 Foto: Martin Adomat

mit dem MeiRel eine kleine K6rnung angebracht,
sie dient zur Fixierung des Bohrers. Bevor Sie
den Bohrer ansetzen, bietet es sich an, die Kugel
zu schleifen.

Dann bringen Sie den Drehmeifel in Position:
Er stiitzt den Bohrer bei seiner Arbeit. Dazu wird
der MeiRel mit der flachen Seite auf die Hand-
auflage gelegt und schrdg nach unten knapp
unterhalb der Kérnung positioniert.

Setzen Sie den Handbohrer nun auf den Mei-
Rel an der Kérnung an und driicken ihn in das
Werkstiick. Bei empfindlichen Werkstoffen oder
etwas tieferen Lochern empfiehlt es sich, das
Bohrloch etappenweise zu fertigen und dazwi-
schen das Bohrloch auszurdumen. Ist das Bohr-
loch fertig, kann das Werkstiick auf der Zapfen-
seite mit dem MeiRel abgestochen werden. ¢

!
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Schleifwalze fiir viele Gelegenheiten

HolzWerken-Leser Karl-Heinz Siegel fand die
selbst gebaute Schleifwalze aus unserer Ausgabe 41
(Seite 33, hier das Bild oben rechts) gut. Aber nicht
gut genug. Ihn stérte der Ubergang zwischen den
Enden des Schleifleinen-Streifens. Eine ,unendliche”
Losung lag ganz nah: ,Warum nicht”, dachte sich Sie-
gel, ,die Schleifbdander meines Bandschleifers nut-
zen?” Die haben eine Linge von 410 Millimetern und
eine Breite von 65 Millimetern. Es fand sich ein 65
Millimeter dickes Stiick Buche, das Siegel auf einen
Umfang von nur ganz knapp unter 410 Millimetern
brachte (Durchmesser: 135 Millimeter).

Das Schleifband ldsst sich nun seitlich aufschie-
ben, liegt wihrend des Schleifens laut Siegel aber sehr
sicher und ohne durchzurutschen auf der Trommel.

Eine Gummierung oder dhnliches ist nicht nétig.
Das Bessere ist nun einmal der Feind des Guten. ¢

-

“Fotos: Wolfgang Gschwendtner, Karl-Heinz Siegel

Platten in gleiche Teile teilen - ganz ohne zu rechnen

Wer vor der Aufgabe steht,
eine Platte in drei gleich brei-
te Streifen zu schneiden, etwa
fiir ein Regal mit drei gleich
grofRen Boden, fiihlt sich viel-
leicht ein wenig in den Mathe-
matik-Unterricht  zuriickver-
setzt. Ublicherweise beginnt
dann das Rechnen. Und man
erhilt oft ein sehr krummes
Ergebnis pro Brett, dass man
parallel zur Kante zweimal ab-
tragen miisste. Es ist nicht im-
mer sinnvoll, eine Strecke par-
allel zur AuRenkante aufzutei-
len. Gliicklicherweise kommt
dem Holzwerker hier die Geo-
metrie entgegen. Denn einfa-
cher geht es, sich auf dem
MaRband einen Wert zu su-
chen, der sich gut durch drei

A

/7 Foto: Heiko Stumpe

J

www.holzwerken.net

teilen ldsst, zum Beispiel 90
Zentimeter. Nun legt man die
Null an einer der Lidngsseiten
des Brettes an und schiebt das
MaRband mit der 90-Zentime-
ter-Markierung auf die gegen-
iiber liegende Kante des Bret-
tes. Wenn Sie nun auf der
Schrdge bei 30 und bei 60 Zen-
timetern jeweils eine Markie-
rung auf das Brett setzen,
konnen Sie die parallelen Ab-
schnitte anzeichnen, ohne die
Breite ausgerechnet zu haben.
Diese Methode ist {ibrigens
auch besonders hilfreich beim
Anreifen von Zinkenverbin-
dungen, bei denen man die
Breite des Werkstiickes durch
eine ungerade Anzahl (hdufig
fiinf) teilen muss. ¢

—— ANZEIGE

Top Qualitat auf TopTools24.de

Uber 2000 verschiedene Fras- und Bohrwerkzeuge zur Auswahl

@ Versandkostenfreie
Lieferung innerhalb
Deutschlandsab -
60 € Warenwert

@ Alle gangigen
Zahlungsarten
miglic

@ Schneller Versand
und DHL-Paket-
z2ustellung

Qualitdt von E N T bei TﬂpTﬂﬂIS 24

| European Norm Tools |

uun ENT-Werkzeuge zum Anfassen auf der HOLZ-HANDWERK mum

Nutzen Sie die Gelegenheit und besuchen Sie ENT auf der Holz-Handwerk
in Niirnberg vom 26. bis 29. Mdrz 2014 in Halle 12, Stand 113.

www.toptools24.de - Ihr. Online Shop fiir hochwertige Werkzeuge
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Das Holz des Baumes aus Lateinamerika ist schwer, hat eine dekora

feine Struktur und gute Eigenschaften fiir Drinnen und Drauflen. Jatoba ist

hierzulande auch FSC-zertifiziert im Handel zu bekommen.
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Jatoba (Hymenaea courbaril L.)

Natiirliche Verbreitung: Mexiko bis Brasilien, Kari-

bische Inseln, Antillen
Hohe: bis 30 Meter
Mittlere Rohdichte: 900 kg/m>

atoba gehort zu den weniger bekannten
»Sekundirhélzern”, die nie so {iberma-

Rig genutzt wurden wie etwa Mahagoni.

seinem natiirlichen Verbreitungsgebiet
Lateinamerika kommt es hdufig vor. So ist
Jatoba nicht im Bestand gefdhrdet, wie auf
dem Datenblatt der Roten Liste gefdhrdeter
Arten (IUCN; iucnredlist.org) zu lesen ist.

Es scheint im Kommen zu sein: Noch
2006 steht in dem Buch "Bdume der Tro-
pen", dass das Holz in so geringen Mengen
anfillt, dass es keine iiberregionale wirt-
schaftliche Bedeutung hat. Im Jahr 2011
schreibt Gerhard Boehm in seinem Buch
"Handelshé6lzer aus Lateinamerika", dass
das Holz in groRen Mengen als Schnitt-
holz, Profilholz, Parkettstdbe und Furnier
in weite Teile der Welt exportiert wird. Es
hat hervorragende Eigenschaften fiir Drin-
nen (Mobelbau, Drechseln, Schnitzen) und
DraufRen (Boots- und Schiffbau, Eisenbahn-
bau, Gartenbau).

Das dunkle Holz mit der feinen Struktur
gibt es inzwischen durchaus auch mit FSC-
Zertifikat zu kaufen. Damit ist es immer
noch ein Tropenholz, das in Regionen wie
Brasilien erzeugt wird, in denen potentiell
Raubbau an der Natur betrieben wird. Doch
als Experte fiir lateinamerikanische Han-
delsholzer schreibt Gerhard Boehm dazu:
LInzwischen [haben] alle Regierungen in
Lateinamerika den Wert ihrer Waldressour-
cen erkannt und nationale Regeln fiir den
Holzeinschlag und die
Waldbewirtschaftung
aufgestellt.”

Die internationale
Dachorganisation Forest

Stewardship Council
(FSC) zum Schutz von
Waldern wurde 1993 in
Mexiko gegriindet, um
Holz nachhaltig, sozial
vertraglich und wirt-
schaftlich  tragfahig
vertreiben zu kénnen.

WeiRe Bliiten zieren den Jatoba-
Baum, dessen Holz auch nach
der lateinischen Bezeichnung
auch unter dem Namen Courbaril
bekannt ist.

Die Zertifikate, die das FSC seitdem aus-
stellt, stirken so die Wirtschaft der latein-
amerikanischen Exportlander. Weiter fiihrt
Boehm aus: ,Da eine véllige Unterschutz-
stellung der Tropenwélder weder realisier-
bar noch wiinschenswert ist, ist es besser,
den Tropenwald nachhaltig zu nutzen, um
ihn zu schiitzen.” Jatoba wird in Latein-
amerika regelmdRig produziert und unter
anderem eben auch nach Deutschland ex-
portiert.

Hart, zdh, schwer -
und dekorativ

Die iiber 20, manchmal auch bis zu 50 Me-
ter hohen Laubbdume liefern bei Stamm-
durchmessern zwischen 0,9 bis 1,80 Metern
sehr gerades, weitgehend astfreies Holz.
Das sechs bis zwolf Zentimeter breite
Splintholz ist weiR bis grau und setzt sich
daher deutlich vom brdunlichen Kernholz
ab. Das Kernholz verlduft vorwiegend gera-
de. Es liegt farblich zwischen Nussbaum
und Mahagoni, kann also rot- bis orange-
braun sein und dunkle Adern zeigen. Die
Struktur ist sehr fein.

Mit einer mittleren Rohdichte von 900
kg/m3 zieht es weit an der von Eiche (700
kg/m3) vorbei. Dementsprechend ldsst sich
Jatoba sehr gut biegen, vergleichbar mit
dem Wert fiir Biegefestigkeit von WeiR-
buche (beide liegen etwa bei 160 N/mm?).

Die iiber handtellergroRen Friichte des
Johannishrotgewdchses Jatoba.

www.holzwerken.net

Werkstattpraxis
Jatoba

Einsatzgebiete DraufSen
und Drinnen

Jatobaholz schwindet wenig und ist dauer-
haft gegen Insektenbefall, was es interes-
sant fiir den AuReneinsatz macht. Aller-
dings ist es bei Erdkontakt nicht dauerhaft.
Wenn das Holz mit Eisen in Kontakt
kommt, ist Vorsicht geboten. Denn das

kann graublaue bis schwarze Flecken dhn-

lich wie bei Eiche verursachen. Wer rost-
freie Verbindungsmittel wahlt, ist hier auf
der sicheren Seite.

Weil das Holz sehr hart ist, ist ein hdohe-
rer Kraftaufwand geboten, um eine matte,
leicht gldnzende und glatte Oberfldche zu
erreichen. Hobeln, Frasen und Drechseln ist
aber durchaus gut méglich. Allerdings soll-
te man Schraub- und Nagelverbindungen
immer vorbohren, um das spréde Holz nicht
zu spalten. Beim Schleifen ist es sinnvoll,
eine Maske zu tragen, denn der Schleif-
staub gilt als gesundheitsschddigend.

Jatoba hat sehr gute Eigenschaften fiir
vielerlei Produkte, Mégbel sind nur eine Mog-
lichkeit. Das harte Material stellt auch die
Grundlage fiir Treppen, Furniere, Sperrholz,
Parkett oder Landhausdielen. Es eignet sich
auRerdem fiir Zahnrdder, Eisenbahnschwel-
len, Pfihle oder Webstiihle.

Eine Lasur schiitzt das Holz, wenn es
DrauRen eingesetzt wird, denn auf dem
unbehandelten Holz entstehen sonst in
der Witterung feine Oberflachenrisse. Bei
den Ureinwohnern gilt das Harz, das man
in Europa Kopal nennt, als Heilmittel gegen
Bronchits. Es wird industriell bei der Her-
stellung von Lack verwendet. ¢

Sonja Senge
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Langlocher bohren, Zapfen frasen

Gleich zwei Filme im Video-Bereich unserer Webseite www.holzwerken.net

zeigen lhnen die Multifunktionsvariante des Horizontal-Friastischs in Aktion. und vieles mehr: Drei frei bewegliche
Darin sehen Sie, wie in Windeseile eine Vielzahl von Verbindungstypen
hergestellt werden. Reinklicken lohnt sich wie immer! Achsen hat die Multifunktions-

variante unseres Horizontal-Fras-
tischs. Der Selbstbau lohnt sich,
denn kiinftig sind Sie fiir jede Auf-

gabe komfortabel gewappnet.
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Der Oberfrasenmotor ldsst sich iiber zwei 600 mm lange
Schienen nach links und rechts bewegen (X-Achse) und
tiber eine 393 mm lange Schiene vor und zuriick (Y-Achse).
Mithilfe einer Gewindestange kann man den Motor auRer-
dem noch heben und senken (Z-Achse).

n der vorigen HolzWerken-Ausgabe (Nummer 44)

konnten Sie sich bereits davon iiberzeugen, dass

ein einfacher horizontaler Frdstisch mit fest an-
gebauter Maschine vielseitig einsetzbar ist. Ldsst sich
der Frdsmotor noch zusitzlich auf zwei Achsen ver-
schieben, ergeben sich viele ungeahnte Zusatzfunk-
tionen. So kann man mit Fug und Recht von einem
multifunktionalen Bohr- und Frdszentrum sprechen,
das kaum noch Wiinsche offen lasst und immer wieder
neue Anwendungs-Uberraschungen bereithilt.

Das Funktionsprinzip ist in Tischlereien eigent-
lich altbekannt und wird seit Jahrzehnten erfolgreich bei Lang-
lochbohrmaschinen eingesetzt. Dort ldsst sich ein Antriebsmotor
(meist mit Langlochbohrern bestiickt) nach links und rechts sowie
vor und zuriick bewegen. Auch unsere Modellvariante besitzt diese
beiden Bewegungsachsen ,X” und ,Y“ Allerdings iibernimmt bei
uns ein schnell laufender Oberfrdsenmotor den Antrieb eines
Schaftfrdsers. Dadurch kann unsere Variante nicht nur zum Bohren
und Langlochbohren, sondern auch zum komplexen Frdsen von
Zapfen, Schlitzen, Nuten, Falzen, Profilen und vielem mehr einge-
setzt werden.

Linearschienen und Laufwagen
garantieren héchste Prdzision

Das Herzstiick dieser Vorrichtung bilden Linearschienen mit dar-
auf abgestimmten kugelgelagerten Laufwagen. Beide Komponenten
konnen absolut spielfrei zueinander eingestellt werden, was fiir
prdzise Bohr- und Frdsergebnisse extrem wichtig ist. Das komplet-
te Schienen- und Wagen-Paket fiir unsere Vorrichtung macht zwar
mit etwa 160 Euro den groBten Kostenposten aus. Es ist aber ver-
glichen mit anderen Linearschienensystemen noch sehr giinstig.
Das gesamte System sieht auf den ersten Blick etwas komplex aus,
obwohl es eigentlich nur aus zwei einfachen Komponenten besteht:
Einer Tischauflage zur Positionierung und Befestigung der Werk-

www.holzwerken.net

Projekte

Horizontal-Frdstisch (Multi-Variante)

Zeitaufwand » 25
Materialkosten > 20
Fahigkeiten >

stiicke und einer Grundplatte mit Laufschienen und Motorschlit-
ten. Den Bau der Tischauflage haben wir bereits in der vergangenen
Ausgabe ausfiihrlich beschrieben. Daher beschranken wir uns jetzt
nur auf die Grundplatte mit dem Linearschienenaufbau und der
Herstellung des Motorschlittens.

Beginnen Sie also zuerst damit, die 600 Millimeter langen Li-
nearschienen (fiir die Links-Rechts-Bewegung der X-Achse) auf die
21 Millimeter dicke Grundplatte zu schrauben. AnschlieBend boh-
ren Sie in die 393 Millimeter lange Schiene (fiir die Vor-Zuriick-Be-
wegung der Y-Achse) noch die fehlenden Lécher, um sie mit den
beiden 100-mm-Laufwagen zu verbinden. Zwischen der Schiene
und den Laufwagen befindet sich je eine zwolf Millimeter dicke
Multiplexplatte, an der spdter Biirstenstiicke angeschraubt wer-
den. Auch diese Platten miissen Sie noch mit den Lochern ver-
sehen.

Dann schieben Sie die beiden kurzen Laufwagen auf die langen
Schienen. Legen Sie die Multiplexplatten und anschliefend die
kurze Linearschiene auf und befestigen alles mit M5-Senkkopf-
schrauben. Achten Sie darauf, dass die kurze Schiene genau recht-
winklig zu den beiden langen steht. Das ldsst sich jederzeit mit
den verschiebbaren T-Nutensteinen in den Laufwagen genau nach-
justieren. An die Riickkante der Grundplatte schrauben Sie zum
Schluss noch eine T-Nutschiene zur Aufnahme von zwei Anschlag-
reitern. Die Grundplatte mit dem Schienenaufbau ist soweit fertig.

Ein Motorschlitten nimmt das Frdsaggregat auf

Im nédchsten Schritt wenden Sie sich dann dem Bau des Motor-
schlittens zu. Dazu sdgen Sie zuerst die Form der beiden Seitenteile
mit der Stichsdge aus. Schleifen und runden Sie die geschwungene
Kante sorgfdltig, da Sie hier mit der Hand den Motorschlitten grei-
fen und so vor und zuriick bewegen.

Der Oberfrasenmotor wird spdter an einer 18 Millimeter dicken
Multiplexplatte befestigt (Motorplatte, Pos. 7 in der Materialliste),
die entsprechend den Maschinenmafen rund neun Millimeter tief
ausgefrdst wird. Als Antriebsmotor eignen sich am besten Kombi-
Oberfrdsen, die mit einer Tauch- und einer zusétzlichen Kopierein-
heit geliefert werden. Sie werden unter anderem von Bosch und
AEG angeboten. Der Motorblock ist separat und wird bei Bedarf
einfach in die jeweilige Aufnahme gesteckt. Wird die Kopiereinheit
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Projekte

Horizontal-Fréstisch (Multi-Variante)
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\/ Materialliste HorizontaI-Fr;‘is ch erw fiir unseren Fréstisch verwendet, kann der ge-

samte Motorschlitten sehr schmal ausfallen.
Mochten Sie jedoch andere Oberfrdsen einset-

Pos. Anz. Bezeichnung Mafie (mm)

il; 1 Grundplatte 700 X 430 x 21 Multiplex z.B. Birke N . )
2 2 Zwischenplatte 200 X 140 x 12 Multiplex z.B. Birke ZET; Iasser) ‘Sle den Motorschlitten unter U.m-
3. 2 Anschlagreiter (links-rechts) 72 X 50 x 18 Multiplex z.B. Birke stinden breiter herstellen. Je nach Breite
4. 2 Anschlagreiter (links-rechts) 50 X 50 X 18 Multiplex z.B. Birke kann es dann aber auch sinnvoll sein, eine
s. 1  Bodenplatte 220x250x18  Multiplex z.B. Birke zweite Linearschiene samt Wagen einzu-
6. 2 Seitenwand 420 x 250 x 18 Multiplex z.B. Birke planen, da sonst der Motorschlitten seitlich
7 1 Motorplatte 220 X 220 X 18 Multiplex z.B. Birke etwas wackeln konnte.
8. 1 Motorplatte-Querleiste 180 X 50 x 28 Multiplex z.B. Birke Bevor Sie den Motorschlitten endgiiltig zu-
9. 1 Deckel (Querleiste) 220 X 80 X 28 Multiplex z.B. Birke sammenschrauben, wird zuerst der 150 Milli-
10. 2 Gleitleiste Motorplatte 374 X 45 x 18 Multiplex z.B. Birke meter lange Laufwagen unter der Bodenplatte
11, 2 Gleitleiste Absaugung 300 x 50 x 18 Multiplex z.B. Birke befestigt. Dazu miissen Sie vier passende L&-
ip), ol Platte mit Mi4er Mutter 100 x 80 x 18 Multiplex z.B. Birke cher in den Boden bohren (MaRe siehe Explo-
13. 1 Drehrad ®200x18 Multiplex z.B. Birke sionszeichnung auf Seite 17). In den T-Nuten
14. 1 Anschlagreiter (vor-zuriick) 116 X 50 X 18 Multiplex z.B. Birke des Laufwagens schieben Sie je zwei M5er Nu-
G, Absaughalter 290 X 100 x 18 Mult?plex 2.B. B?rke tansteine oin und schravhen anschiieRend
16. 1 Absaugung Lo.chbrettchen 70 x 80X 9 Multiplex z.B. Birke dexi Boden davan fest. Da sich die Nutenstelns
17. 2 Absaugung Seitenfenster 125 x 80 X 2 Acrylglas : i ;
18. 1 Absaugung Frontfenster 290 X 62 X 2 Acrylglas problerfllos .versc}'ueben .lassen, XOUHEn S
19. 1 Linear-Wagen/Laufrolle LWR 6-48 150 lang Art.-Nr. 675015 51500 anioh hier vieder _]edEI'ZE‘It d?n Laufwagen ges
20, 2 Linear-Wagen/Laufrolle LWR 6-48 100 lang Art.-Nr. 675015 51000 nau parallel und rechtwinklig zu den Boden-
21, 2 Linear-Schiene LSA 48 600 lang Art.-Nr. 675015 20696 kanten ausrichten und bei Bedarf auch spater
o Linear-Schiene LSA 48 393 lang Art.-Nr. 675015 20996 noch nachjustieren. Gehen Sie hier sehr sorg-
23. 1 T-Nutschiene 700 lang Querschnitt: 17 x 10 faltig vor, denn nur ein genau rechtwinklig
24. 2 T-Nutschiene 300 lang erhéltlich bei: und parallel laufender Motorschlitten kann
25. 2  T-Nutschiene 374 lang www.sautershop.de oder spdter auch prazise Ergebnisse liefern. Die Ho-
26. 2 T-Nutschiene 250 lang www.feinewerkzeuge.de heneinstellung der Motorplatte samt Frisag-
27. 1  Anschlagplatte 700 X 150 X 12 Multiplex z.B. Birke gregat erfolgt iiber eine einfache M14-Gewin-
28. 1 Queranschlag 300 x 200 x 18 Multiplex z.B. Birke destange. Das Gewinde ist ausreichend fein,
29. 1 Langs-/Gehrungsanschlag 700 X 438 x 18 Multiplex z.B. Birke um auch Zehntelmillimeter-Justierungen vor-
30. 1 Aufdopplung zur Pos. 29 700 x 18 x 24 Multiplex z.B. Birke ~ nehmen zu konnen. Es wird ausschlieBlich
Sonstiges 1 Gewindestange M14 350 mm lang mit 9 Muttern M14; 1 Schlossschraube M6 x ] durch eine einfache Mutter gefiihrt, die in

70 mit 2 Muttern; 4 Senkkopfschrauben M4 x 16; 4 Sgr_Ikkopfschrauben M5 x 25; | einer Keinen 18 mm dicken Mulfiplexplatte

4 Senkkopfschrauben Ms x 35; Senkkopfschrauben mit Innensechskant: 2 x M8 . . .

x 25 und 3 x M8 x 20; 8 Sechskantschrauben M8 x 30 mit U-Scheiben und Fliigel- eingelassen wurde (siehe Bild 11).

muttern; 5 Gleitmuttern M8 Art.-Nr. 124000 3991, Grofe: 25 x 13 x 6 mm; 8 T-Nu- |

R PR TR > coe und Absaugung

olzkuge ; Nagelbiirsten; Flachdiibel Gr. 20; Spanplattenschrauben; Holzél. . s
IBezug;quel- ISEL GMBH & CO. KG, Im Leibolzgraben 16, 36132 Eiterfeld machen es sicher und P
e: Fli - : = s =
Gen, Glelt £ al info@iteigmbhom, Shops waisthgmbucom Haber Sie alle Tefle des Motorschlittens mit-
muttern, einander verschraubt, schieben Sie ihn auf
(‘J{\‘“te"“ei"e die Linearschiene und iiberpriifen seine ,Fahr-

16 HolzWerken | 45 Marz | April 2014 www.holzwerken.net




Projekte

Horizontal-Fréstisch (Multi-Variante)

1 170 | 80 | 273
| I
1 o
=2
o -O (e]
N~
— o
©
Absaughalter (Pos. 15)
1 110 70 110
4)7) I |
Q o
o
@

Seitenwand (Pos. 6)

eigenschaften”, Damit Sie die Bewegungsfreiheit des
Motorschlittens genau dosieren konnen, befinden
sich an der Vorrichtung Anschlagreiter. Das sind klei-
ne Brettchen, die Sie {iber T-Nutschienen stufenlos
verschieben konnen. Mit dem in Bild 8 gezeigten An-
schlagreiter konnen Sie die Links-Rechts-Bewegung
(X-Achse) einschranken und mit den Anschlagreitern
in Bild 19 begrenzen Sie die Vor-Zuriick-Bewegung
des Motorschlittens (Y-Achse).

Da beim Frdsen sehr viele Spdne entstehen, ist
eine gute Staubabsaugung immens wichtig. Denn
Staub und Spdne konnen sich auch auf den Linear-
schienen absetzen und dann die Laufeigenschaften
verschlechtern. Die besten Ergebnisse erzielen Sie,
wenn Sie direkt iber dem Frdser absaugen. Deshalb
befindet sich dort auch eine hdhenverstellbare Ab-
saughaube. Zusammen mit dem Absaugkéstchen in
der Tischauflage wird auch der grofte Teil der Spdne
abgesaugt. Die Absaugmenge wird dabei maRgeblich
von der Leistungsfdhigkeit des Saugers bestimmt. Es
schadet jedoch nicht, ab und zu die Linearschienen
ein wenig abzusaugen, auch wenn die Biirsten bereits
wirkungsvoll fiir saubere Filhrungsstangen sorgen.

Zur prdzisen und wiederholgenauen Positionie-
rung der Werkstiicke ist die Herstellung diverser An-
schldge quasi ein Muss. Neben einem Ldngs- und
Gehrungsanschlag sowie einem schwenkbaren Quer-
anschlag ist das vor allem auch eine Anschlagplat- 19 Grundplatte mit Linear-
te (Bild 22 und Zeichnung S. 16 oben), mit schienen und Laufwagen
denen Sie das Einsatzspektrum nochmals
deutlich erweitern konnen. »%»

Unser Autor Guido Henn nutzte friiher
ein simples senkrechtes Brett als Hori-
zontal-Frastisch. Nun ist die Multi-Va-

riante nicht mehr aus seiner Werkstatt
in der Eifel wegzudenken.

www.holzwerken.net HolzWerken 145 Marz | April 2014 17




Projekte

Horizontal-Fréstisch (Multi-Variante)

1> Die prdzise und spielfreie Filhrung des Oberfrdsenmotors iiber- =

) nehmen solche Linearlaufwagen (Typ LWR 6-48), die auf passend |
’ abgestimmten Linearschienen (Typ LSA 48) laufen. Details zur |

Bestellung finden Sie in der Materialliste. e
&,

2> Kiirzen Sie zuerst die
Linearschienen auf MaR.
Da in dem Aluprofil zwei
gehartete Stahlstangen

| eingepresst sind, sollten

| Sie dazu entweder den
Winkelschleifer auf einem
Trenntisch oder eine gute
Metallhandsdge einsetzen.

3> Fiir einen leichten Lauf

miissen die beiden 600

mm langen Laufschienen

genau parallel zueinander

stehen. Dazu legen Sie

| einfach zwei gleiche Ab-
standsholzer dazwischen.

3

4> Die kurze Linearschiene
sitzt spdter auf den bei-
den kurzen Laufwagen. Sie
wird mit je zwei M5-Senk-
kopfschrauben an den Nu-
tensteinen in der T-Nut
der Wagen verbunden. Der
Lochabstand muss daher
genau auf die beiden
T-Nuten im Laufwagen
abgestimmt sein. (Pfeil).
/4\

oo/
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5> Damit sich nicht zu viel Staub zwischen

Laufrollen und Stangen festsetzen kann, sdgen
Sie von einer Nagelbiirste mehrere 28 mm lange

Stiicke ab und schrauben sie unter die Multi-
plexplatten an der kurzen Linearschiene.

|
|
| ,
6> Am Schienenende ist eine 5-mm-Boh-
rung (ohne Gewinde). Dort drehen Sie eine
M5-Schraube zusammen mit einer groRen
U-Scheibe ein. Beim Eindrehen wird in die
Bohrung des weichen Aluminiums automa-
tisch das Gewinde eingeschnitten. Jetzt
konnen die Laufwagen nicht mehr von der
Schiene herunterrollen.

7> Zur Herstellung der schmalen Anschlag-
brettchen frasen Sie in eine 116 mm breite
und 18 mm dicke Multiplexplatte eine 17 mm
breite und 9 mm tiefe Nut fiir die T-Nutschie-
ne. AnschlieRend sdgen Sie von den Brett-
chen 50 mm breite Streifen ab: zwei fiir die
Anschldge aus Bild 8 und vier fiir die An-
schldge aus Bild 19.

\Z)
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8> Genau mittig zur Nut
bohren Sie ein 8-mm-Loch
fiir die M8-Sechskantmut-
ter. An die Vorderkante
schrauben Sie noch ein
12 mm dickes Multiplex-
brettchen, das dann als
Anschlag dient.

A

<
' )

)

\ N

9> Mithilfe eines selbst-
klebenden MaRbands

konnen Sie spater (nach
den ersten Probefrdsun-
gen) die beiden An-

schldage millimetergenau
einstellen.

10> Nun zum Motorschlit-
8| ten: Den geringsten Ver-
o schnitt erhalten Sie, wenn
Sie die beiden Seitenwan-
*| de (Pos. 6) des Motor-
schlittens aus einem Brett
mit den MaRen 550 x 250
mm mit der Stichsdge aus-
sdgen.

11> Durch den oberen
schmalen Querboden lauft
spater die M14-Gewindes-
tange fiir die Hohenein-
stellung. Dazu bohren Sie
zuerst ein 15-mm-Loch
und schrauben darauf ein
weiteres Brettchen, in das
Sie eine M14-Mutter ein-
lassen.

Fotos und Illustrationen: Guido Henn

o

www.holzwerken.net

Horizontal-Frastisch (Multi-Variante

Y

12> Wenn Sie die Flachdiibel fiir die Boden-
platte in die Seiten gefrast haben, schrauben
Sie auf die Innenflachen noch die Multiplex- |
streifen mit der angeschraubten T-Nutschie-

ne. Nutzen Sie den Querboden und die Mo-

torplatte zum Ausrichten des Streifens.

13> Im oberen Bereich bekommt die Motor-
platte noch einen schmalen Querstreifen aus
Multiplex. Bohren Sie dazu ein 14-mm-Loch
fiir den Gewindestab und markieren Sie sich
die Position des Querstreifens, indem Sie alle
Teile aufeinanderlegen. Wichtig: Alle Bohrun-
gen miissen in einer Flucht liegen.

14 > Stecken Sie den Boden mit Flachdiibeln
auf die Seitenteile, schieben Sie die Motor-

|
platte samt Gleitmuttern auf die T-Nutschie- |
nen und verschrauben Sie anschlieRend Sei- ‘ ;

ten und Boden miteinander.

HolzWerken | 45 Mérz | April 2014 19



Projekte

Horizontal-Frastisch (Multi-Variante) |

+| 15> Nachdem Sie auch den
| schmalen Querboden ver-
| schraubt haben, bekom-
men die Seiten aufen je
ein T-Nut-Schienenstiick.
Dort wird spater die Ab-
saughaube hdhenverstell-
bar befestigt.

16> Am unteren Ende der
Seitenwdnde schrauben
Sie ebenfalls je eine T-

| Nut-Schiene fest. Sie dient
der Aufnahme von schma-
len Anschlagbrettchen,
mit denen Sie spater den
Verschiebeweg genau ein-
stellen kdnnen.

19> An beiden Seiten des Motorschlittens be-
findet sich eine T-Nutschiene. Dort konnen Sie
je nach Anwendung und Bedarf ein oder zwei
Anschlagbrettchen (siehe auch Bild 7) auf-
schieben. Damit lasst sich die Eintauch- bezie-
hungsweise Bohrtiefe des Fréasers einstellen.

17> In dem Brettchen mit dem oberen Pfeil be-
findet sich die M14-Mutter aus Bild 8. Das Dreh-
rad wird mit zwei Muttern fest am Gewindeende
befestigt. Uber die Drehung der Stange hebt
und senkt sich die Motorplatte samt Maschine.
Die Gewindestange lauft lose in der schmalen
Querleiste (Pfeil unten), was zwei gekonterte
Mutternpaare sicherstellen. Wichtig: Alle Boh-
rungen stehen genau senkrecht {ibereinander,
damit die Stange locker drehbar ist.

18> Den kompletten Mo-
torschlitten schieben Sie
nun von hinten auf die
Laufschiene und sichern
das Ende der Schiene wie-
der mit einer groRen U-
Scheibe (wie vorne, siehe
Pfeil), damit man die ge-
samte Vorrichtung nicht
wieder unbeabsichtigt von
der Schiene abziehen
kann.

www.holzwerken.net




20> Die Absaughaube besteht aus einer 18 mm
dicken Multiplexplatte und einem 9 mm dicken
Plattchen mit Absaugloch. Der Rest wird aus

2 mm dickem Acrylglas angebaut. Mit der
HeiRklebepistole konnen Sie das Acrylglas
sehr gut miteinander verbinden.

- ,
21> Die Absaughaube kann dann bequem auf
die beiden seitlichen T-Nutschienen aufge-
schoben und stufenlos in der Hohe verstellt
werden.

ANZEIGE

Projekte ’

Horizontal-Fréstisch (Multi-Variante) [GS

22> In die drei T-Nutschienen der Tischauflage
konnen Sie auch einen Frdsanschlag aus einer !
stabilen 12 mm dicken Multiplexplatte ein-
schieben. Sie wird dort mit drei Senkkopf-
schrauben stufenlos in der Hdhe fixiert.

| 23> Wird dazu noch der

B | Motorschlitten in beiden
| Richtungen fest arretiert,
« | ldsst sich das Ganze auch
| als normaler horizontaler
» | Frastisch einsetzen, wie
wir ihn in der vorigen

)4 HolzWerken-Ausgabe

| vorgestellt haben. Somit
Lo ™" haben Sie quasi eine Zwei-
in-Eins-Version!

%&;“{ 24> In die 17 mm breiten
- | und 10 mm hohen T-Nut-

- J schienen (Aweso) passen
neben dem Sechskantkopf
einer M8-Schraube (1)
| auch T-Nutensteine (3)

| und Gleitmuttern (2) der
Firma Isel. Auch die meis-
ten Schraubzwingen - pas-
send zur Fiihrungsschiene
von Handkreissdgen -
konnen Sie in die T-Nut
einschieben. Dadurch ist
diese Schiene extrem viel-
seitig einsetzbar.

Feine Handwerkzeuge i Holzbearbeitung

eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW., fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis

Konstruktion von Massivholztiiren

Vier Diibel geben Fiillungen

Freiraum und Halt

So bleiben Massivholzfiillungen
da, wo sie hingehoren: Mit vier
geschickt platzierten Diibeln
werden Mobeltiiren mit schma-
len, eleganten Nuten méglich.
Die Gefahr, dass die Fiillungen
verrutschen und schief sitzen,
bannen die vier Buche-Stéb-
chen perfekt. Wir zeigen

lhnen, wie.

22 HolzWerken 145 Mirz | April 2014

onstruktionen mit Rahmen und Fiil-
Klungen sind beim Bau von Massiv-
holzmébeln nahezu unumgdnglich.
Schnell wirken so ausgefiihrte Bauteile
jedoch altmodisch. Das liegt nicht zuletzt
an den oft stark profilierten und abgeplat-
teten Fiillungen. Profiliert man die Fiillung
weniger stark und wendet moglichst gerin-
ge Spaltmale zwischen Rahmen und abge-
platteter Fiillung an, wirken solche Mdbel
schon ganz anders, ndmlich schlichter und
moderner.

Aber daraus ergibt sich ein Problem:
Wéhrend bei einer breiten Abplattung eine
etwas schrdg sitzende Fiillung optisch
nicht auffallt, sieht man bei einer Fiillung
mit schmaler Fuge jede noch so geringe
Schieflage. Vier kleine Holzdiibel schaffen
hier Abhilfe. Geschickt positioniert, halten

sie jede Fiillung gerade und zentriert zum
Rahmen.

Auch das Klappern wird
gleich gebannt

Wichtig: Dabei wird das Holz dennoch nicht
am Arbeiten gehindert. Und als angeneh-
mer Nebeneffekt verhindern die Diibel auch
das Klappern der Fiillung im Rahmen.

Die Skizzen zeigen das Funktionsprin-
zip: In jedes Rahmenteil wird ein Diibel
eingebohrt. Er sitzt mittig in den Rahmen-
teilen und wird auch nur dort verleimt. Die
dazugehorigen Bohrungen in den Kanten
der Fiillung sind deutlich tiefer. So hat der
Diibel ausreichend Luft, wenn sich die Fiil-
lung in der Breite ausdehnt. Die beiden Dii-
bel in den aufrechten Rahmenteilen halten

www.holzwerken.net



So sitzen die vier Diibel im Holz: Sie sind in die Friese eingeleimt,
die Massivholzfiillung kann frei quellen und schwinden. Die Diibel

oben und unten halten sie in der Mittelposition.

die Fiillung in der richtigen Hohe, die bei-
den Diibel in den Querfriesen verhindern,
dass sich die Fiillung seitlich verschiebt.
Der gute Sitz der Fiillung im Rahmen ist
davon abhédngig, wie genau die Bohrungen
ausgefithrt werden. Am einfachsten und
dennoch sehr prdzise gelingen die Bohrun-
gen mit der Oberfrdse. Um geringe Tole-
ranzen bei der Fertigung auszugleichen,
werden die Bohrungen in den Fiillungskan-
ten einen halben Millimeter groRer gebohrt
als die verwendeten Diibel dick sind. Wenn
Sie keinen entsprechenden Bohrer fiir die
Oberfrase haben, bohren Sie diese Locher
einfach mit der Bohrmaschine nachtrdglich
auf.

Aufgrund der Vielzahl unterschied-
licher Varianten von Rahmen-Fiillungs-
Konstruktionen kann die hier vorgestellte
Methode nicht immer angewendet werden.
Wenn es aber die Konstruktion ermdglicht,
lohnt sich der Mehraufwand auf jeden Fall.

Der schnellere Weg:
Punktuelles Verleimen

Zu dieser doch recht aufwdndigen Metho-
de gibt es noch eine einfache Alternative,
die wir Thnen natiirlich nicht vorenthalten

www.holzwerken.net

die mittlere Ebene der Tiir.

mochten. Aber auch hier gilt: Nicht bei
jeder Konstruktion kann diese Vorgehens-
weise angewendet werden. Sie miissen sich
also tiberlegen, welche Methode die jeweils
am besten geeignete fiir ihr Mobelstiick ist.

Eine der einfachsten Moglichkeiten,
eine Fiillung vor dem kompletten Verrut-
schen zu sichern, ist die punktuelle Verlei-
mung (ohne Diibel). Hierbei macht man
sich zunutze, dass Holz in Ldngsrichtung
nur sehr wenig arbeitet. Die Fiillung kann
daher an einem Punkt mit dem Rahmen
verleimt werden, ohne dass die Gefahr be-
steht, dass Risse auftreten oder gar eine
Eckverbindung dem Druck der arbeitenden
Fiillung nicht standhélt. Es ist allerdings
nicht egal, an welchem Punkt die Fiillung
an den Rahmen geleimt wird.

Damit das Fugenbild so gleichm&Rig
wie moglich bleibt, wird die Fiillung an
einem Querfries des Rahmens und dort in
der Mitte punktuell angeleimt. So kann die
Fiillung nach links und rechts in der Breite
gleichmdRig arbeiten. Da in der Lédnge
kaum Bewegung stattfindet, wirkt auch
hier das Fugenbild gleichmédRig. Bei einer
eingenuteten Fiillung legen Sie einfach
beim Verleimen einige Abstandhalter
(Sperrholzstreifen) in die Fugen. So kann

Werkstattpraxis

Konstruktion von Massivholztiiren

Die schematische Darstellung zeigt einen Schnitt durch

die Fiillung bis zum endgiiltigen Abbinden
des Leimes nicht verrutschen.

Der Nachteil dieser sehr einfachen Me-
thode ist allerdings, dass es keine hundert-
prozentige Sicherheit geben kann, dass
diese punktuelle Verleimung auch iiber
viele Jahre oder gar Jahrzehnte hdlt. Denn
auch minimales Arbeiten iiber einen lan-
gen Zeitraum hinweg konnte diese Punkt-
Verleimung von Lings- und Querholz 18sen.

Die Vier-Diibel-Methode ist daher ein-
deutig solider. »2»

Unser Autor Heiko Rech ist selbst-
standiger Tischler, Blogger und Kurs-

leiter. Er ist bekennender Saarldnder
und lebt in St. Wendel.
Q \ |
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;/_‘2\ Werkstattpraxis
e | Konstruktion von Massivholztiiren
i e

1> Eine solche Tiir mit
geringen SpaltmaBen zwi-
schen Fiillung und Friesen
wirkt schlichter und mo-
derner als eine mit groRen
Profilen und breiten Ab-
plattungen. Allerdings
darf sich die Fiillung kein
bisschen bewegen, um den
perfekten Eindruck nicht
zu ruinieren. Gleichzeitig
muss das Massivholz in der
Breite arbeiten konnen.

2> Zunéchst ein Blick auf
die einfache Methode der
Punktverleimung: Der Leim
wird in der Nut angege-
ben, damit beim Zusam-
mensetzen keine Leimfle-

| cken auf der Fiillung ent-
stehen. Diese kann kiinftig
nach links und rechts
quellen und schwinden,
verrutscht aber nicht.

3> Nun zur 4-Diibel-Me-
thode: Mit dem Schreiner-
dreieck werden alle Einzel-
teile genau markiert. Das
beugt Verwechslungen vor.
Aber viel wichtiger ist: die
AuRen- und Innenseiten
werden hierbei genau defi-
niert und gekennzeichnet.
Das wird sich im weiteren
Verlauf noch als sehr wich-
tig herausstellen.

{

)

5> Beim Einbringen der
Bohrungen mit der Ober-
frdse sorgt der Parallelan-
schlag fiir einen gleich-
bleibenden Abstand der
Bohrungen zur Kante.
Arbeitet man hierbei im-
mer von der gleichen Sei-
te, spielt es keine Rolle,
ob die Bohrungen ganz
genau mittig in Bezug zur
Kantenbreite sind. Das
funktioniert jedoch nur,
wenn Rahmen und Fiillung
die gleiche Materialstdrke
haben.

6> Zum Bohren mit der
Oberfrase setzen Sie die
Maschine auf das Werk-

N stiick auf. Senken Sie die

Maschine soweit ab, dass
Sie die Zentrierspitze des
Bohrers genau auf dem
Anriss platzieren kénnen.
Eine Einhandzwinge fi-
xiert den Parallelanschlag
am Werkstiick. Dann kann
die Maschine nicht mehr
verrutschen.

6

7> Damit der Zusammen-
bau spdter einfacher geht,
sollten Sie die Bohrungen
in der Fiillung noch sen-
ken. Achten Sie aber dar-
auf, nicht zu tief zu sen-
ken, da die Fiillung ja
noch abgeplattet wird.

4> Bevor die Kanten der Einzelteile bearbeitet, also genutet, ge-
flzt oder profiliert werden, miissen Sie die Positionen der Diibel-
bohrungen anzeichnen und die Diibel einbohren. Wenn Sie die
Bohrungen - auf die Ldnge bezogen - jeweils mittig anzeichnen,
ist es sehr einfach, diese im Rahmen und in der Fiillung deckungs-
gleich zu platzieren.

www.holzwerken.net




8> Erst jetzt nach dem
Bohren werden die weite-
ren Arbeitsgénge durchge-
fiihrt. Die Einhaltung der
Reihenfolge ist vor allem
bei eingenuteten Fiillun-
gen wichtig. Wahrend man
in einem Falz noch den
Bohrpunkt prézise an-
zeichnen konnte, gelingt
dies in einer Nut kaum
noch. Hier entsteht die

| Nut auf der Kreissdge.

Fotos und Illustrationen: Heiko Rech

9> Auch die Fiillung wird erst nach dem Boh-
ren weiterbearbeitet. Die MaRe der Nut und
der Abplattung miissen zu den verwendeten
Diibeln passen. Werden beispielsweise 6-mm-
Diibel verwendet, muss die Nutbreite mindes-
tens 8 mm betragen.

10> Alle weiteren Arbeits-
| gdnge wie das Anfertigen
der Eckverbindungen erfol-
| gen nun wie gewohnt. Vor
| dem Verleimen muss noch
gepriift werden, ob alles
passt. Auch das Verleimen
selbst geschieht wie sonst
| auch. Lediglich die vier
Diibel werden vorher in
die Rahmenteile einge-
| leimt. Je nach Eckverbin-
| dung miissen Sie eine be-
stimmte Reihenfolge beim
Zusammenstecken der Ein-
zelteile einhalten.

.| 11> Diese Bilder machen
noch einmal deutlich, wo-
rauf es bei dieser Metho-
de, Fiillungen zentriert zu
halten, ankommt: Die bei-
den Bohrungen fiir einen
Diibel miissen so genau
wie moglich sein und ex-
akt gegeniiber liegen.

www.holzwerken.net

Werkstattpraxis

Konstruktion von Massivholztiiren

12 » Die MaRe der Abplattung an der Fiillung
beziehungsweise der Nut im Rahmen miissen
auf die Verwendung der Diibel abgestimmt

sein. Wenn der Diibel zwei Millimeter diinner
ist, als die Nut breit, sollte alles passen.

13> Wer eine Diibel- oder Dominofrdse hat,
kann diese auch verwenden, um die Fiillung zu
zentrieren. Dazu wird der Rahmen mit der Fiil-
lung erst einmal lose zusammengesteckt. Die
Fiillung wird nun ganz genau ausgerichtet, so
dass die Fugen gleichmé@Rig sind. Jetzt zeich-
nen Sie sich mit einem Winkel die vier Positio-
nen fiir die Diibel beziehungsweise Dominos auf
dem Rahmen und der Fiillung genau an.

14> AnschlieBend konnen Sie dann die Rah-
menteile und die Fiillung nach Anriss mit Dii-
bel- oder Dominoléchern versehen. Achten
Sie hierbei aber unbedingt auf die richtige
Héheneinstellung der Maschine.
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Dr. Christoph Henrichsen lebte und
arbeitete mehrere Jahre in Japan.

- Unser Autor ist Tischlermeister und
wohnt in Andernach.

Ob fiir Langs- oder Querschnitte, zum Zinken oder fiir Spezialaufgaben: Will man japanische
Sagen richtig nutzen, erfordern sie Wissen und Ubung. In Teil 2 unserer Mini-Serie zeigt

HolzWerken, wie Sie die Spezialisten aus Fernost richtig einsetzen.

www.holzwerken.net HolzWerken 145 Marz | April 2014 27




Maschine, Werkzeug & Co.

Japansdgen

dngsschnit: Ansetzen am Daumen

Tatebil

Los geht es mit Sdgen fiir Lingsschnitte (tatebiki): Fiir Schnitte
langs der Holzfaser werden Bldtter mit Dreiecksbezahnungen ver-
wendet. Die Zdhne werden dabei zum Blattende hin sukzessive gro-
Rer, sie sind am Blattende etwa doppelt so groR wie am Blattansatz.
Ein Schnitt entlang der Holzfaser gleicht in seiner Wirkungsweise
einem ganz schmalen Stemmeisen oder Nuthobel, der wiederholt
iiber die gleiche Stelle gezogen wird. Die Zihne bestehen aus Zahn-
brust (uraba) und Zahnriicken (uwaba). Mit der Spitze der Zahn-
brust wird eine Nut abgearbeitet, das Sidgemehl wird in der Liicke
zwischen Zahnriicken und Zahnbrust nach auRen befordert.

Was nun den Winkel zwischen Brust und Riicken anbelangt (A,
siehe Illustration), und weiterhin den Winkel zwischen der Zahn-
spitzenlinie und der Zahnbrust (B), so variieren sie je nach Hirte
des Holzes und Aufgabe. Bei weichem Holz schneidet es sich gut mit
A = 30° bis 40° und B = 75 bis 80°. Bei Harthélzern muss der Zahn
stabiler ausgestattet sein, daher liegen A = 45° bis 50° und B = 90°.
Die Zahnspitzen, etwa ein Drittel der Zahnhdhe, sind alternierend
nach aufen gebogen. Diese Schrdnkung, im Japanischen asari ge-
nannt, verhindert ein Einklemmen des Sdgeblattes in der Fuge. Hier
besteht ein Zielkonflikt: eine starke Schrinkung erméglicht zwar
einen leichten Lauf, der Schnitt wird aber gréber und erfordert auch
mehr Kraft. Die Schrankung bei Langholzsdgen liegt beim 1,3 bis
1,8-fachen der Blattstdrke. Wird weiches oder feuchteres Holz ge-
schnitten, sollten die Zdhne stéirker geschrinkt sein, bei trockenem
und hartem Material reicht eine geringe Schrinkung. Ich habe in

Zahnform fiir den Ldngsschnitt

D 2
L

Fan)
v

dngsschnitt: Fiihren bei 15°

meiner Lehrzeit in Deutschland noch gelernt, sogar kleine Schub-
kdsten mit einer grofen Rahmensédge zu zinken. Das mag durchaus
ein Mittel sein, um seine Feinmotorik zu verbessern. In Japan gilt
aber grundsdtzlich, dass die Gr6Re des Werkstiickes auch die GroRe
des Werkzeugs vorgibt. So haben normale Langholzsigen Bezahnun-
gen in einer Lange von 19 bis 31 Zentimeter. Der Griff ist dabei im-
mer genauso lang wie Blatt und Hals der Sdge.

Lingsschnitte:
Die richtige Handhabung

Legen Sie ein Ende des Brettes auf einen niedrigen Bock, Hohe
etwa 21 bis 36 Zentimeter. Der Kopf des Brettes steht 20 bis 30
Zentimeter vor. Alternativ konnen Sie das Werkstiick auch auf eine
niedrige Werkbank legen, wie sie in Japan iiblich ist. So sehen Sie
es auch in unserer Bildfolge. Setzen Sie den linken FuR unmittel-
bar hinter der Auflage auf das Brett und driicken Sie es nieder. Der
rechte FuR steht etwa einen halben Schritt nach hinten. Fassen
Sie das Ende des Griffes fest mit der rechten Hand. Beugen Sie den
Oberkorper leicht nach vorne, die Achse ihres Gesichts soll dabei
genau mit dem Riss fluchten. Ziehen Sie die Sdge entlang des Ris-
ses zum Korper. Der Fingernagel des Daumens dient als Anschlag.
In der Regel schneidet man so, dass der ,halbe Riss” stehen bleibt.
Sdgen sie mit leichten, gleichmdRigen Bewegungen; eine scharfe
Sdge arbeitet miihelos. Gr6Rere Sdgen werden beidhédndig gefiihrt,
dabei umfasst die linke Hand das vordere Stielende. Ganz entschei-
dend ist der Anschnitt. Die Sdge muss lotrecht gehalten und am
Riss entlang gefiihrt werden. Nutzen Sie Thren linken Daumen als
Anschlag, driicken das Sdgeblatt an den Daumen und beginnen den
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Langsschnitt: Beidhdndig gefiihrter schneller Schnitt bei 30°.

Schnitt nahe der Angel, wo die Zdhne am
kleinsten sind, vorsichtig und mit kurzen
Hiiben. Die Hiibe werden dann schrittweise
langer und krdftiger. Grundsatzlich gilt fiir
alle japanischen Sdgen, dass sie aufgrund
geringer Schrankung und relativ diinner
und breiter Bldtter eine spdtere Richtungs-
korrektur nicht zulassen - also: vorsichtig
anschneiden. Beim Anschnitt wird die Sdge

Maschine, Werkzeug & Co.

recht flach gehalten, der Winkel zum Werk-
stiick liegt bei etwa 15 Grad. Mit ldngeren
Hiiben wird die Sdge dann schrittweise et-
was steiler gefiihrt. Bei einem Winkel von
30 Grad schneidet es sich gut. Bei Mate-
rialstdrken von iiber drei Zentimetern oder
besonders hartem Holz wird die Sdge noch
etwas steiler gefiihrt, die Neigung betrdgt
etwa 45 Grad. Bei diinnen Brettern und

Japansdgen

weichem Material liegt die Neigung unter
30 Grad. Gegen Ende des Schnittes wird ho-
rizontal (parallel zur Holzfldche) gearbeitet.

Bei besonders langen Schnitten emp-
fiehlt es sich, von beiden Seiten bis auf
Mitte zu schneiden. Sollten Spannungen
im Material das Sdgeblatt einklemmen,
kann man am Kopf einen kleinen Keil ein-
treiben und das Blatt so freistellen. Eine
der wenigen Nachteile von Sdgen, die auf
Zug stehen, ist der Umstand, dass ein
Grofteil des Sdgemehls auf den Riss fallt.
Gerade bei ldngeren Schnitten muss der
Riss schon einmal frei gepustet werden.

Schnitte im Langholz, also parallel zur
Faser, fallen nicht nur beim Zuschnitt, son-
dern auch bei Zapfen und anderen Verbin-
dungen an. GrofRe Werkstiicke legt man auf
einen niedrigen Bock oder auf ein Kantholz
am Boden, kleine wird man einspannen.
Achten Sie auf gerade Fiihrung der Sdge. Si-
cherheitshalber kann erst von einer Seite
und dann von der gegeniiberliegenden Seite
schrdg eingeschnitten werden, dann ist man
immer auf der sicheren Seite.

Azebiki - fiir Einschnitte: Ein kurzes Blatt mit

| bogenférmiger Bezahnung ermdglicht Einschnit-
te in Bretter und Platten oder ,tot laufende”
Schnitte. Zwei gegeniiberliegende Bezahnungen
erlauben Schnitte ldngs und quer zur Faser.

www.holzwerken.net

Kugibiki (Nagelsdge): Mit ihrem extrem diinnen

| Blatt ist sie sehr flexibel. Dank einer unge-

' schrinkten Bezahnung eignet sie sich fiir fldchen-
biindige Schnitte, etwa wenn der Uberstand eines
Diibels oder Holznagels abgetrennt werden soll.

Spezialsdgen

Vor der Verbreitung von stationdren Holzbearbeitungsmaschinen und Elektrowerkzeugen gab es
in Japan eine enorme Vielfalt an Handsdgen. Viele, wie etwa Sdgen zum Nuten von Stiirzen (fiir
die obligatorischen Schiebetiiren) oder zum Herstellen von kleinen Zapfen sind genauso in Verges-

senheit geraten wie manche regionale Spielart. Wahrend der japanische Holzhandwerker friiher eine

Bezahnung bestellen konnte, die genau auf seine personlichen Anforderungen (Holzart, Holzfeuchte,

Schnittgiite) abgestimmt war, muss er heute aus einem stark verkleinerten Spektrum standardisierter
Wechselblattsigen auswihlen. Aus der Gruppe der Spezialsdgen finden azebiki, kugibiki und mawashibiki

noch eine recht weite Verbreitung. Diese drei Sigen werden auch im hiesigen Handel angeboten. ¢

Mawashibiki (Stichsdge): Das leicht keilférmige
und sehr schmale Blatt wird fiir Schweifungen
mit engen Radien verwendet. Mitunter findet
diese Sdge auch bei Holzbildhauern Verwen-
dung.
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W
Querschnitt: Ansetzen mit Daumen als Anschlag

Zahnform fiir den
Querschnitt (yokobiki)

y olkolil
Yokobiki - Sdgen fiir Querschnitte

Querholzsdgen werden verwendet, um das Holz im rechten Winkel
zur Holzfaser zu schneiden. Sie zeigen eine andere Bezahnung.
Die Zdhne der Querholzsdge schaffen eine Nut quer zur Faser, dazu
werden die Fasern am rechten und linken Rand der Sdgefuge wie
mit einem kleinem Messer geschnitten und nach auRRen befdrdert.

Die schrdg angeschliffenen Zihne sind abwechselnd nach
rechts und links geneigt. Die Sdgefuge zeigt diese Geometrie. Im
Vergleich zu Langholzsdgen sind die Schneiden linger und die
Zdhne feiner. Auch haben die Zdhne am Ansatz die gleiche GréRe
wie am Ende des Blattes. Die Zdhne bestehen aus uraba (Zahn-
brust), uwaba (Zahnriicken) und der uwame genannten Schrédge an
der Zahnspitze (siehe Illustration). Durch diese Schrdge ist der
Zahn weniger empfindlich. Die Zahnbrust steht relativ zur Zahn-
spitzenlinie bei etwa 90°, der Zahnriicken hat eine Neigung von
etwa 75°. Die Schrdge an der Zahnspitze steht relativ zur Zahn-

30 HolzWerken 145 Marz | April 2014

D B
Querschnitt: Schnittbeginn bei 15°

Querschnitt: Sdge am Ende waagerecht fiihren

brust bei etwa 60°. Die drei Flanken des Zahnes zeigen gegen-
iiberliegende Schneiden. Diese Zahngeometrie und der schrdge
Anschliff der Zdhne ermdglichen eine hohe Richtungsstabilitdt
und bedingen eine ganz spezielle Sdgefuge, die bei geringer Nei-
gung der Sdge besonders deutlich wird: zundchst werden die Flan-
ken eingeschnitten, bevor das Material dazwischen abgetragen
wird. Die Spitze des Zahns ist geschrdnkt, die Zahnbrust ist ab-
wechselnd nach auRen gebogen. Die Schrankung ist abhdngig von
der Harte, Feuchte und Art des Holzes. Querholzsdgen gibt es mit
Bezahnungen von 16 bis 31 Zentimeter Lange. Die Wahl der geeig-
neten Sdge ist abhdngig vom Querschnitt des Werkstiickes.

So gelingen grofSe Querschnitte

Bei stdrkeren Querschnitten wird das Material wie bei Ldngsschnit-
ten eben auf ein Kantholz gelegt und mit dem FuR fixiert. Das
Gesicht peilt auch hier mittig genau iiber dem Sdgeblatt. Diinnere
Teile werden auf der Hobelbank mit der linken Hand niedergedriickt
oder in der Zange eingespannt und nur mit rechts geschnitten.
Nutzen Sie den linken Daumen als Anschlag und beginnen Sie
den Schnitt bei einer Neigung von etwa 15° vorsichtig mit kurzen,
leichten Hiiben. Ist einmal eine Sdgefuge hergestellt, fiihren Sie
die Sdge in langen Hiiben bei 30° Neigung. Zum Schluss wird die
Sdge dann fast waagrecht gefithrt. Bei unvorsichtigem Arbeiten
kann das Werkstiick ausreifen, wenn ein relativ schwerer Ab-
schnitt durch sein Eigengewicht hinab fdllt. Verwenden Sie eine
Zulage oder Unterlage oder halten den Abschnitt mit der linken
Hand. Die Schnittfldche sollte verzugsfrei, gerade und glatt sein.

www.holzwerken.net
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Feinschnitt: Ansetzen am Riss

Feinsdgen mit verstdrktem
Riicken

Die bekannteste japanische Sdge im Westen
ist zweifellos die ,Dozuki” (wortlich: ,Briis-
tung”). In ihrer Wirkungsweise gehort die-
se Sdge zu den Querholzsdgen. Das Blatt ist
extrem diinn, die Zdhne sind ganz fein und
kaum geschrankt. Daraus ergeben sich eine
sehr schmale Sdgefuge und eine glatte, wie
gehobelte Schnittflache.

Ein so diinnes Blatt wiirde leicht ver-
biegen oder gar brechen. Daher ist die obe-
re Kante des Blattes, der Riicken, durch
eine genutete Schiene aus Eisen oder Mes-
sing eingefasst. Diese Verstdrkung begrenzt
zugleich die Schnitttiefe.

Solche Sdgen mit verstdrktem Riicken
eignen sich besonders fiir feine Schnitte,
also etwa fiir komplizierte Verbindungen
oder zum Abldngen von Leisten. Ihre Be-
zeichnung dozuki haben sie von ihrer

ANZEIGE

Hauptverwendung, dem Absetzen von Zap-
fen. Es gibt zahlreiche Varianten fiir unter-
schiedliche Verwendungszwecke, die Bldt-
ter sind zum Teil nur 0,3 Millimeter diinn.
Die Blattldnge betrdgt 21 bis 27 Zentime-
ter, 25 bis 30 Zdhne pro sun (die traditio-
nelle japanische MaReinheit, entspricht
30,3 Millimeter) sind iiblich.

Die Zdhne sind kaum geschrdnkt. Die
Geometrie der Zdhne und auch die Neigung
der Schneiden sind auf die Harte des Mate-
rials abgestimmt.

Feine Schnitte mit der Dozuki

Fiir den Anschnitt verwenden Sie den Blatt-
ansatz, halten Sie das Werkstiick mit der
Linken. Feinsdgen werden grundsitzlich
einhdndig gefiihrt, der Zeigefinger der
Rechten kann dabei ausgestreckt auf dem
Riicken des Stiels ruhen. Nutzen Sie den
Nagel des Daumens als Anschlag. Wenn mit

Maschine, Werkzeug & Co.

Japansdgen

] N
Feinschnitt: 30°-Schnitt
mit kurzen Hiiben

Streichmal}, Messer oder ReiRnadel angeris-
sen wurde, setzen Sie das Sdgeblatt in diese
kleine Vertiefung. Beginnen Sie an der Vor-
derkante, bei einer Neigung von etwa 30°
mit kurzen Hiiben. Arbeiten Sie nur mit
dem Eigengewicht der Sdge. Hat der Schnitt
eine Tiefe von sechs bis neun Millimetern
erreicht, fiihren Sie das Sdgeblatt schritt-
weise horizontal. Nutzen Sie das Blatt nun
in seiner gesamten Ldnge. Gegen Ende wer-
den die Hiibe wieder kiirzer. Achten Sie
beim Abschluss darauf, dass Sie nicht zu
tief einschneiden.

Die Schnittfldche ist so glatt, dass sich
ein anschlieRendes Putzen mit Stemmeisen
oder Hobel eriibrigt. Fiir eine glatte
Schnittflache ist es wichtig, mdglichst we-
nig zu schrdnken. Eine geringe Schrankung
bedingt eine schmale Sdgefuge und damit
mehr Reibung zwischen Blatt und Material.
Etwas Ol auf die beiden Seiten des Sige-
blattes wird den Lauf erleichtern. ¢

neu. innovativ. professionell.

Oberfrasen,
Kreissdgeblatter
Holzfraser, Bohrer
Holzbearbeitung

Spezialshop

{, 08152 39 588-0

WWW. sa"tﬁhop.de

www.holzwerken.net
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Der Landhaus-Stil hilt bei vielen Stadtern Einzug in die Wohnraumgestaltung. Shabby Chic oder

die Kunst, Neues gebraucht aussehen zu lassen, erfreut sich immer gréfRerer Beliebtheit. Wir

stellen Thnen anhand des einfachen Bauprojekts , Kerzenkasten“ drei schnelle Wege zum perfekten

»Vintage“-Look vor.

ie Sehnsucht nach Gemiitlichkeit
D in den eigenen vier Wanden ist un-
gebrochen. Vor allem Mgbel und
Gebrauchsgegenstdnde, die typisch fiir das
Landleben fritherer Jahrhunderte waren,
haben es uns angetan. Obwohl man in ldnd-
licher Umgebung frither mehr an der Funk-
tion als am Aussehen von Mobeln inter-
essiert war, spricht uns heute gerade ihre
Schlichtheit und traditionelle Fertigung
besonders an.

32 HolzWerken | 45 Mérz | April 2014

In den letzten Jahren st6ft man dabei
immer mehr auf die Begriffe ,Vintage”
(Englisch fiir ,altehrwiirdig, erlesen”) oder
,Shabby Chic” (Englisch fiir ,schdbig
schon”). Charakteristisch fiir diesen Ein-
richtungsstil ist der Charme des Behag-
lichen, bei dem die mdglichst natiirlich
wirkenden Gebrauchsspuren auch kiinstlich
herbeigefiihrt sein diirfen. Das heiRRt aber
nicht, dass das ,Vintage”-Stiick von An-
fang an schlampig zusammengezimmert

wurde und werden soll. Wirklich alte (und
nicht nur auf alt gemachte) Stiicke wurden
nach den Regeln der Handwerkskunst ge-
baut und erst der ,Zahn der Zeit” und der
hiufige Gebrauch haben ihnen ihren
»Shabby Chic” verliehen.

Holzwerken zeigt Ihnen, wie Sie hiib-
sche kleine Kdsten bauen konnen, die frii-
her der Aufbewahrung von Kerzen dienten.
Sie sind so bemessen, dass man darin auch
die tdgliche Post oder Kochloffel sammeln

www.holzwerken.net
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Kerzenkasten-Zeichnung

kann. Der herzférmige Ausschnitt in der
Riickwand dient dabei als mégliche Wand-
aufhdngung. Alle Kdstchen sind verleimt
und genagelt, wie es der urspriinglichen,
einfachen Bauweise entspricht.

Drei verschiedene Arten, das Holz der
Kdstchen alt aussehen zu lassen, konnen
Sie hier kennenlernen (1: Graue Wasserbei-
ze mit Pigmentpaste und Antikwachs [Kie-
fer], 2: Braune Wasserbeize mit Antik-
wachs, 3: Milchfarbe und Bohnerwachs).

Sie sind alle gleich effektiv und einfach
herzustellen. Wenn Sie den Effekt von ro-
hem, unbehandeltem, ,wettergegerbtem”
Weichholz nachahmen wollen, funktioniert
das gut mit grauer Wasserbeize, weil} pig-
mentiertem Hartwachsol und einem Uber-
zug aus gelblichem Antikwachs.

Wasserbeize besteht aus in Wasser auf-
gelosten Pigmenten. Antikwachs ist eine
gefdrbte Wachsmischung, meist auf Bienen-
wachsbasis. Das Gelbbraun ohne Wetter-
einfluss gealterten Kiefernholzes kommt
durch den Auftrag von Wasserbeize und
dunkelbraunem Antikwachs zustande.

Und wenn Sie eine farbig deckende Va-
riante bevorzugen, empfehlen wir, es ein-
mal mit den traditionellen Milchfarben als
Grundierung und Bohnerwachs auf Paraffin-
basis als Uberzug zu versuchen. Diese Kom-
bination war bei den ,Shaker”-Mobeln ge-
brauchlich. Milchfarben bestehen aus Kalk,
Kasein und Erdpigmenten. Sie werden in
Deutschland unter der Bezeichnung ,Milk-
paints” von der Firma ,American Homesty-
les” unter www.americanhomestyles.de in

www.holzwerken.net

Pulverform angeboten. Wie die Tiitenbeizen
miissen Milchfarben ebenfalls nur mit
Wasser angeriihrt werden.

So entsteht der Kasten

Am besten zeichnen Sie sich vor dem Bau
Thres Kerzenkastens die MalRe im 1:1-MaR-
stab auf Durchschlagpapier und pausen sie
dann auf zehn bis zwGlf Millimeter dickes
Fichten- oder Kiefernholz durch. Die Aus-
schnitte sind alle aus Kreisen konstruiert,
um sie zeitsparend mit der Stdnderbohrma-
schine bohren zu kénnen.

Die ,Herzbacken” der Riickwand be-
stehen aus 20-mm- und die seitlichen
Ausschnitte aus 40-mm-Halbkreisen. Die
tropfenformigen Ausschnitte auf der Vor-
derseite werden mit einem 20-mm-Forst-
nerbohrer gebohrt. Fiir das exakte Sdgen
des symmetrischen Schwunges am oberen
Rand des Vorderteils gibt es einen Trick:
Sédgen Sie exakt bis zur Hdlfte und verwen-
den Sie den abgesidgten Teil als Schablone
fiir die zweite Halfte des Schwunges.

Die richtige Vorbereitung der Holz-
flichen ist fiir den ,Vintage”-Look aus-
schlaggebend. Den ,Zahn der Zeit” gilt es
zu kopieren: Sonne, Wind und Regen wa-
schen mit den Jahren Lignin und die
oberste Schicht der weichen Jahresringe
aus dem Nadelholz und hinterlassen eine
stark strukturierte, silbrige Oberfldche.
Diesen Effekt erreichen Sie, wenn Sie die
fertig zugeschnittenen, aber noch rohen
Brettchen so lange in Lédngsrichtung mit

Werkstattpraxis
Oberfldchen gestalten im Shabby Chic

1. Graue Wasserbeize mit
Pigmentpaste und Antikwachs
(Kiefer)

2. Braune Wasserbeize mit
Antikwachs

3. Milchfarbe und Bohnerwachs

einer groben
Drahtbiirste be-
arbeiten, bis die
weichen  Holzfasern
abgetragen sind und
die harten Jahresrin-
ge hervortreten.
Nach dem Zusammenbau
sollten Sie die Kanten ganz normal bre-
chen und anschlieRend mit grobem Schleif-
papier (K6rnung 80) die stark beanspruch-
ten Stellen noch kréftig nacharbeiten. Das
ahmt die Abnutzung von Jahrzehnten
nach. Auch einige Querschleifer mit gro-
bem Schleifpapier (Kérnung 40 bis 60)
steigern den Alterungseffekt.

Tragen Sie die jeweilige Beize mit der
gleichen Sorgfalt auf wie bei einem regula-
ren Projekt. Erst spdter werden die das
Werkstiick alternden UnregelmdRigHolzkei-
ten mechanisch eingearbeitet. Zu guter
Letzt konnen Sie das Kdstchen mit Wachs
polieren; das macht den ,Vintage Look”
perfekt. »>»

Melanie Kirchlechner ist Tischlerin.
In ihren Kursen zu kiinstlerischen
Gestaltungstechniken lehrt sie
Holz-Oberflachen zu gestalten.
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Werkstattpraxis |
Oberflachen gestalten im Shabby Chic

1> Ubertragen Sie die
Zeichnung nach Vorlage
auf das zehn bis zwolf
Millimeter dicke Weich-
holz.

2> Mit einem 20-mm-
Forstnerbohrer, einge-
spannt in die Standerbohr-
maschine, werden die
Herzbacken” der Riicksei-
te gebohrt. Die halbrun-
den Ausschnitte seitlich
konnen ebenso mit einem
40-mm-Bohrer gearbeitet
werden (nicht im Bild).

3> Die Tropfenform wird
besonders gleichmaRig,
wenn man nach dem Boh-
ren aller vier Locher einen
Ausschnitt an der Deku-
piersdge vollendet und
diesen dann als Vorlage

| 4> Runden Sie die Kanten
aller Ausschnitte mit
Feilen und Schleifpapier
kraftig.

5> Mit einer groben Draht-
biirste werden die weichen
Jahresringe in Holzfaser-

! richtung auf beiden Seiten
abgetragen. Das Werkstiick
| sollte aus Sicherheitsgriin-
| den dabei fest einge-
spannt sein.
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1 6> Die Nagelverbindung wird sehr genau,
| wenn Sie mit einem ganz feinen Bohrer

| die Nagelpunkte an Vorder- und Riickseite
"und Bodenplatte vorbohren.

7> Nun geht es an die
Farbgestaltung: Links im
Bild sehen Sie ,echtes”
Altholz, rechts das Nach-
geahmte. Es ist sinnvoll,
den erwiinschten Farbef-
fekt vorher an Mustern
zu testen. Dazu sollten
die Musterstiickchen die
gleiche Vorbehandlung
(wie Biirsten und Kanten
brechen) erfahren.

8> Der graue Kerzenkasten
| soll den Look von ,wetter-
| grauem” Holz erhalten.
Daher werden die Brett-

| chen noch vor dem Zusam-
| menbau rundherum mit
grauer Wasserbeize (z. B.
Clou Tiitenbeize 161 hell-
grau) eingelassen.

9> Die Kanten der Seiten-
teile bestreichen Sie mit
Leim, bevor Sie sie mit

¥ Ndgeln an den vorgebohr-
~ ten Punkten auf Vorder-
und Riickenteil fixieren.

' Genauso wird die Boden-
" platte aufgenagelt.

www.holzwerken.net
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Fotos: Johannes Kirchlechner

10> Mit weiRem
Hartwachsol oder Pigment-
paste konnen Sie noch
einige ,Lichtstreifen” auf
das zu gleichmdRig graue
Holz malen. Verreiben Sie
alles in Langsrichtung.

11> AnschlieBend noch

| mit kiefernfarbigem Antik-
wachs (etwa PNZ Antik-
wachs Kiefer) einlassen,

| und der ,wettergraue”

B | Look ist perfekt!

12> Die ndchste Variante
geht so: Um den jahrzehn-
telangen Gebrauch alter
Weichholzmé&bel nachzu-
ahmen, darf man vor der
Oberflichenbehandlung
dem Stiick noch ein paar
extra grobe Kratzer zufii-

12

13> Hellbraune Wasser-
beize mit Orangestich
(hier Clou Tiitenbeize 171
Kirschbaum) trifft den
Farbton von uraltem
Kiefernholz sehr gut.

14 > Wenn Sie die Kanten mit stark konzentrier-

ter Beize abdunkeln, verstdrkt das noch den
Alterungseffekt.

www.holzwerken.net

14)

Werkstattpraxis
Oberfldchen gestalten im Shabby Chic e

(Q_G/X

15> Zum Schutz der was-
| serldslichen Beize wird das
Kdstchen mit dunkelbrau-
nem Antikwachs (etwa

| Liberon-Antikwachs Eiche

Dunkel) eingelassen.

16> Beim blau-griinen
Kastchen sind die Kanten
der Ausschnitte, das ge-
samte Riickenteil und der
Innenbereich mit Milchfar-
be in einem sanften Griin-
ton (seagreen) gestrichen.
Der Schaumstoff-Streicher
ist dafiir besonders geeig-
net. Den ,Polybrush” kann
man in verschiedenen

| Breiten ebenfalls bei der
Firma ,American Homesty-

| les” beziehen.

= o

| 17> Die Flachen der Seiten

| und des Vorderteils werden

| am gleichméRigsten, wenn
man die blaue Milchfarbe
(soldier blue) mit einer
Schaumstoffwalze auf-
tragt.

17)

18> Um den schdnen
JVintage”-Look zu erzie-
len, werden nun die Kan-
ten mit grobem Schleif-
vlies ungleichmaRig ab-
gerieben, bis das blanke
Holz an einigen Stellen
herausblitzt.

19> Farbloses Boh-
nerwachs auf Paraf-
finbasis fixiert und
schiitzt die Milch-
farbe.
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Projekte

Holzgewmde schne1den
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( i)TeiI 2: Ein feiner Weinflaschen-Offner

[zWerken
ie: Holzgewinde schneiden

Teil 1: Grundlagen und kleine Projekte

Holz fiir die schéne Optik,
Stahl fiir die mechanische
Beanspruchung - so ist bei
Haushaltshelfern oft die
Arbeitsverteilung. Doch
dicht gewachsenes Holz
kann auch sehr gut grofie
Krédfte aushalten und aus-
tiben. Der beste Beweis ist
ein formschoner Korken-

zieher mit einem selbst

geschnittenen Gewinde

aus Holz.



olzgewinde sind eben nicht nur
H attraktiv, sondern auch iiberaus
funktionell. Unser Weinflaschen-
offner befordert noch den storrischsten
Korken aus dem Glas. In der vergangenen
HolzWerken-Ausgabe (Nummer 44) haben
wir die Grundtechnik des Gewindeschnei-
dens erklart und sind auf die notigen
Schneidkluppen und -eisen eingegangen.
Auch ein kleines Nussknacker-Projekt gab
es bereits. Der Weinflaschen-Offner ist nun
fiir alle gedacht, die Gefallen an der Tech-
nik gefunden haben und mit Hilfe einer
Drechselbank weitermachen wollen.
Zum Einsatz kommt fiir dieses Projekt
ein 16-mm-Gewindeschneider. Ist er scharf,
liefert er Top-Ergebnisse, sofern die Gewin-

Projekte

Holzgewinde schneiden

1N

deteile vorab einige Zeit in Leindl gelegen
haben. Auch beim Schneiden der Gewinde
sollten Sie immer wieder Ol nachgeben.
Sind die Gewindebereiche fertig, reinigen
Sie sie mit einem Pinsel und Spiritus. Alle
anderen Bereiche werden noch drechselnd
in Form gebracht. Dabei verschwinden die
olgetrankten Fasern und sind wieder auf-
nahmefdhig fiir das Oberflachenmittel be-
ziehungsweise den Kleber.

Die Stahlschraube, die in den Korken
eindringt (der ,Krdtzer”) finden Sie als
Halbzeug bei den meisten bekannten
Drechselanbietern. Sie ist am stumpfen
Ende ab Werk zylindrisch und sehr glatt.
Unser Tipp: Versehen Sie sie vorab mit
einer Feile mit einigen Riefen, damit der

@ Gehiuse @ Gewindespindel @ Griff
0340 L0100 , ...
e < EB O —
Holz-AuBengewinde . 1 Pl
2160 [—— 5102
e — =
=1 (@) Gewindeknebel
=) — Holz-Innengewinde
&2 ——— 0160
a m— Y -
— % g o
= |
|
I —
T80

\
Epoxidharzkleber beim Einleimen besser 1
greifen kann. Dann entsteht eine bomben-
feste Verbindung.

Eine Liste der namhaften Hdndler mit
Gewindeschneid-Garnituren finden Sie im
ersten Teil dieser kleinen Serie (HolzWerken
44).

Im MaRblatt bekommen Sie alle nétigen
Angaben, um den Korkenzieher nachbauen
zu konnen. Viel Erfolg - und zum Wohle!
>

Unser Autor Klaus Knochenhauer
drechselt seit Jahrzehnten. Auch
im neuen HolzWerken-Buch mit
unseren besten Drechselprojekten
ist er mehrfach vertreten.

In die Tabelle auf Seite 33 hat sich ein Fehler eingeschlichen.
Der letzte Wert in der linken Spalte (Gewindedurchmesser)

muss 28 Millimeter anstatt 22 Millimeter lauten. Wir bitten,

den Fehler zu entschuldigen.

N7 R

www.holzwerken.net
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Projekte

Holzgewinde schneiden

2)

4)

" 6> Drechseln Sie sich nun einen Spund mit 24 mm Durchmesser zur
Aufnahme des halbfertigen Gehduses. Die freihdndig eingedrehten Riffel
sorgen fiir mehr Halt.

1> Es geht los mit vorgedrehten Rohlingen aus\
Bubinga. Dies ist ein rotbraunes Hartholz mit
schdner Maserung und guten Eigenschaften

zum Innen- und AuRengewinde schneiden.

2> Der Gehduserohling (1)
wird zum Fliegenddrehen
in ein Backenfutter ge-
spannt. Stechen Sie die
Stirnseite plan und bohren
Sie stufenweise gemdR
Zeichnung aus. 7> Wenn das darauf aufgesteckte Gehduse gut
rundlduft, schaffen Sie den Durchbruch von
16,3 mm fiir die Gewindespindel: Entweder
mit einem passenden Bohrer, oder Sie arbeiten
eine 16-mm-Bohrung mit dem liegenden
MeiRel passend auf. Damit ist das Gehduse
(,1" auf dem MaRblatt) fertiggestellt.

3> Wenn die Unterseite
komplett fertig ist, dient
ein selbstgefertigter
Spund an einer auswech-
selbaren Kornerspitze
zur Stabilisierung des
Rohlings.

8> Das 16-mm-Gewinde
fiir die Spindel (,,2"), wird
im Schraubstock geschnit-
ten. Um das Gewinde bis
zum Zapfenansatz schnei-
den zu kénnen, muss der
Fiihrungsdeckel der Kluppe
fiir die letzten Gewinde-

| génge entfernt werden.

| 4>So stabilisiert, folgt
o | die Formgebung des
Gehduses mit Réhre
und MeiRel.

5> Schleifen Sie die Ober-
flache bis Korn 240 und
grundieren Sie sie mit
Schellack-Schnellschliff-
grund (Sanding Sealer).
Stechen Sie das Gehduse
dann auf 85 mm Ldnge
vom Rest ab.

/5\ hindern.

9> So entsteht ein einwandfreies Gewinde,
wie es sein soll. Wie immer gilt: FleiRig mit
Lein6l nachschmieren, um Ausbriiche zu ver-

38 HolzWerken | 45 Marz | April 2014 www.holzwerken.net




10> AnschlieRend wird der
verbliebene Vierkant zwi-
schen den Spitzen auf
23,8 mm abgedreht ...

11> ... und auf der Gegen-
seite ein Zapfen von 10
mm Durchmesser fiir den
Griff gefertigt. Die feinen
Rillen sind beim Einkleben
hilfreich.

12> Um das 6,3-mm-Loch
fiir den Korkenkrdtzer in
"0 | die Unterseite der Spindel
| prazise einbringen zu kon-
| nen, verwende ich ein
selbstgefertigtes, zweitei-
liges Klemmfutter. Nach

| diesem Arbeitsgang ist
die Gewindespindel fertig.

©

13> Der Griff (3) verbleibt
nach der Formgebung zum
| Bohren auf der Drechsel-
bank. Mit einer Bohr- und
Fraseinrichtung ist das
10,2-mm-Sackloch schnell
und genau gebohrt.

13

14 > Beim Gewindeknebel
(4) muss der Rohling so
ausgerichtet werden, dass
die durchgehende Kern-
lochbohrung von 14 mm im
Querholz erfolgt (Bohrach-
se rechtwinklig zu den Jah-
resringen). Der Faserverlauf
ist am besten auf der Hirn-
holzseite erkennbar. Von
beiden Seiten bohren, um
Ausrisse zu verhindern.

Hirnholzfliche

www.holzwerken.net

' 15> Das 16-mm-Durch-
gangsgewinde wird am
besten gleich direkt auf
der Bank geschnitten.
Nutzen Sie die Teileinrich-
tung, drehen Sie das Loch
in senkrechte Position und
arretieren sie die Spindel.

16> Ohne Verdnderung der
Aufspannung kann jetzt
die Formgebung des Ge-

| windeknebels mit dem
MeiRel erfolgen. Das rotie-
rende Gewindeloch berei-
tet keine Probleme, wenn
die Drehzahl mit 2.400 U/
min hoch genug ist.

G

17> Der abgestochene Knebel wird fiir den
letzten Arbeitsgang auf ein selbstgefertigtes
Gewindefutter gedreht, um die Andruckflache
mit einem Forstnerbohrer herzustellen. Da-
mit ist Teil 4 auch fertiggestellt.

18 > Nachdem alle Teile
auf der Drechselbank mit
»Sanding Sealer” grundiert
wurden, poliert sich die
Oberfldche abschlieRend
wunderbar mit drei Baum-
wollscheiben, bestrichen
mit Schleifpaste, Polier-
paste und braunem Car-
naubawachs.

19 > Bevor Sie den Griff
und den Korkenkrdtzer mit
2K-Epoxidharzkleber ein-
kleben, machen Sie eine
letzte Kontrolle der Pass-
genauigkeit aller Teile.

.
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Die Drechsler

2 In einer ehemaligen
Gartnerei-Halle in
Venlo sammeln sich
bei Jan Hovens mehr-
mals im Jahr Drechsler
aus mindestens vier
Léndern. Sprachgren-
zen gibt es hier nicht.

bitten zu Tisch

Sie sind wie die Pilze: Drechsler

Stammtische spriefien in Europas

Mitte in ungeahnter Weise. Die
lockeren Runden bringen Gleich
gesinnte zusammen, kniipfen
ungezdhlte Kontakte und heben
das wunderbare Hobby auf eine
ganz neue Ebene.

40 HolzWerken | 45 Marz | April 2014

‘.3 ‘w\ ie Stunde null ist iiberall gleich
| ;g oder dhnlich. Ein Mann dreht in
’»‘ " seiner Werkstatt ein Stiick Holz
rund und weil} irgendwann nicht weiter.
Oder er langweilt sich, weil er keinen Men-
schen hat, dem er stolz sein Werk zeigen
kann. Dieser Mann sucht und findet einen
zweiten Mann, der wie er unter Ratlosig-
keit oder Einsamkeit leidet. Bei der Suche
hilft in fast allen Fillen die Internet-Platt-
form www.drechsler-forum.de. Dem zwei-
ten Mann (die Frauen spielen meist leider
keine Rolle) folgt bald ein dritter und
vierter Hobby-Drechsler. Und friither oder
spater bittet ein Holzfreund zu sich in die

kleine Garagen-Werkstatt. Nach einer Vor-
stellungsrunde, einigen Vorfithrungen an
der Drechselbank und Kaffee, Kuchen und
Bier wird ein neuer Drechsler-Stammtisch
aus der Taufe gehoben.

So einfach ist das dank der modernen
Kommunikationsmittel. Das Drechsler-
Forum wurde im Januar 2005 von einer
Handvoll Hobbydrechslern gegriindet und
zdhlt heute iiber 4.000 Mitglieder, verteilt
iiber Deutschland und seine Nachbar-
lander.

Doch diese Form des Austauschs von
Ideen, Techniken, Problemlésungen und
Bediirfnissen geniigt offenkundig nicht.

www.holzwerken.net




Und so griindeten sich in fast allen Regio-
nen des Landes Drechsler-Stammtische,
nach aktueller Zdhlung mindestens zwei
Dutzend. Diese Stammtische haben mit den
klassischen Modellen in deutschen Gast-
hdusern nur wenig gemeinsam. Allenfalls
das Feierabend-Bier zum Abschluss eines
arbeitsintensiven Tages in Werkstdtten in
Kellerrdumen, ausgerdumten Garagen, um-
gebauten Scheunen und Stéllen, in modern
eingerichteten Schreiner-Betrieben oder
lokalen Museen.

Jeder Drechsler-Stammtisch
ist ein Original

Jeder Stammtisch hat eine eigene Entsteh-
ungsgeschichte, die dauerhaft gepragt wird
von originellen Menschentypen. Gemein-
sam ist allen die basisdemokratische Struk-
tur. Es gibt keine Satzung, keinen Vorstand,
allenfalls einen Sprecher oder Moderator als
Sammler von Daten und Terminen. Jedes
Mitglied ist gleich, unabhdngig von der

www.holzwerken.net

Ausstattung seiner Werkstatt und dem MaR
seines handwerklichen Vermdgens. Und wie
wird man Mitglied? Indem man einfach da-
bei ist.

Der erste Stammtisch griindete sich im
Raum Miinchen, vorangetrieben von Mén-
nern und erstmals auch Frauen, die noch
heute in der Szene eine Rolle spielen. An
dieser Stelle konnen nicht alle benannt
werden, zwei aber mochte ich hervorheben:
Fred Faschingbauer und Mike Tingey. Der
eine ein leidenschaftlicher Hobbydrechsler
mit dem Talent des Menschenfingers und
der andere ein Profi-Drechsler mit einer
Werkstatt, in der sich notfalls auch 30
Drechsler zum Stammtisch drdngen kon-
nen. So fing alles vor acht Jahren an.

Wie Pilze nach dem warmen Sommer-
regen gediehen in der Folge weitere Drechs-
ler-Stammtische. So in Rheinland-Pfalz in
der Werkstatt und im Umfeld von Heinz
Wiedemann, einem in Holz verliebten Me-
taller, der immer wieder neue Drechsel-
Werkzeuge erfindet und produziert. Monat-

So geht's: Aus den friihen Tagen
des Miinchner Stammtischs - Gast
Peter Hromek (Mitte) an der Bank,
Mitbegriinder Fred Faschingbauer

(links) schaut zu.

.Drechseln im Wald” - warum nicht? Auch zu be-
¢ sonderen Anldssen finden sich Dutzende Drechsler

zusammen, und sei es an abgelegenen Orten in

Hessen.

lich treffen sich bei ihm zwischen 25 und
45 Minner (und laut Moderator Manfred
Schulz ,zwei bis drei Frauen”). Dieser
Stammtisch machte Schlagzeilen durch
mehrere karitative Aktionen. Durch den
Verkauf von gedrechselten Objekten wurde
die Kinderkrebsstation einer Klinik be-
giinstigt und durch die spektakuldre Pro-
duktion und den Verkauf von 5.000 bunten
Kreiseln ein SOS-Kinderdorf unterstiitzt.

Sehr frith hat Gerhard Christmann, Mit-
griinder des Forums und Fachhdndler fiir
Holzbearbeitungsmaschinen und Zubehor
in Wiesbaden, die Drechslerszene durch
fachliche Veranstaltungen vernetzt. Er hat
wesentlichen Anteil an der Geburt des
Stammtischs Rhein-Main, dessen Moderator
Joachim ,Jockel” Mader heute eine Mitglie-
derliste mit 70 Namen verwaltet.

Die Kombination von Geschdft und
Hobbypflege ist transparent und véllig un-
strittig, weil fiir alle von Nutzen. So auch
beim Allgduer Stammtisch. Die uniiberseh-
bar dominante Figur ist dort der Drechsler-
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Eine Mischung aus Vorlesung und Klénschnack:
Auch an der schleswig-holsteinischen Nordseekiiste
gibt es einen gut besuchten Drechslerstammtisch.

und Schreinermeister Martin Adomat (auch bekannt als
HolzWerken-Autor). Er veranstaltet in seiner professionell einge-
richteten Werkstatt populdre Drechsler-Kurse. Da war es nur eine
Frage der Zeit, bis sich seine vom Drechselfieber infizierten Schii-
ler zu regelmdRigen Stammtischen verabredeten - und in Adomats
gerdumiger Werkstatt versammelten. Der Meister lockt immer wie-
der mit Vorfilhrungen an den Maschinen, gibt natiirlich auch an-
deren die Chance, das Holz und sich zu profilieren.

Der Drechslerstammtisch Nord hat schon lange zu beidseitigem
Nutzen in den Rdumen des Werkzeughindlers ,Maderas” unter der
Filhrung von Werner Wolfrum eine angenehme Heimat gefunden.
Ort des Geschehens ist das Dérfchen Klinkrade nérdlich von Ham-

Ein Leckerbissen sind fiir viele Kenner historische Maschinen, so wie
diese Bandsdge beim Stammtisch ,Mittlerer Osten”, Gesprichsthemen
gibt es immer und iiberall genug.

5
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burg. Manchmal kann ein Stammtisch auch abhingig vom Wohl
und Wehe des gastgebenden Unternehmens sein - wie jiingst in
der GroRstadt Hamburg im Fall des insolvent gewordenen Holz-
handlers Nagel zu bedauern ist.

Erfolg ldsst manche Werkstatt zu klein werden

Die iiberraschende Renaissance des Drechsler-Handwerks als Frei-
zeit-Angebot stellt Stammtische hdufig vor unerwartete Probleme.
Beispiel Stammtisch Rhein-Main: 40 oder 50 Leute finden in keiner
privaten Werkstatt mehr Platz. Offentliche Museen erkannten ihre
Chance. So versammeln sich heute die Holzfreunde aus Hessen in
einem Holztechnikmuseum bei GieRen oder im Freilichtmu-
seum Hessenpark in der Nahe Frankfurts. Die Stammtisch-
Briider haben dafiir gesorgt, dass in beiden Museen jeweils
eine gute Drechselbank samt Zubeh6r steht. Im Sommer

ihren Vétern zu einem Stammtisch. Natiirlich gibt es fiir den
Nachwuchs die Gelegenheit zum Ausprobieren.

www.holzwerken.net
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2013 organisierte ein Drechsler ein bislang einzigartiges Event:
Drechseln mitten im Wald. Uber 50 Hobbydrechsler versammelten
sich in einem Naturfreundehaus im hessischen Bergland, stellten
dort mobile Maschinen auf und produzierten Berge von Spdnen.

Zu den iltesten Stammtischen der deutschen Drechslerszene
zdhlt der frinkische. Schreinermeister Exnst Kunzmann ist hier der
Gastgeber und inspirierende Geist im Hintergrund. Seine Werkstatt
bietet bis zu 50 Menschen Platz, in der Regel drdngen sich 30 bis
40 Minner und Frauen um die Maschinen oder vor den Leinwdn-
den. Schon lange nutzen die Franken wie andere Stammtische
auch moderne Hilfsmittel wie Kamera und Flachbildschirm zur Vi-
sualisierung komplizierter Techniken. Viele der Besucher bilden
Fahrgemeinschaften, wohnen sie doch bis zu hundert Kilometer
entfernt vom Ort des spannenden Geschehens.

Einen vollig neuen geografischen Namen gaben sich Drechsler
im Raum Brandenburg/Berlin, Sachsen-Anhalt und Mecklenburg-
Vorpommern: ,Mittlerer Osten”. Vor drei Jahren starteten sie mit
fiinf Besuchern. Heute treffen sich monatlich 20 bis 30 Mdnner in
den groRen Riumen einer Firma, in der Initiator Peter Schirmer
arbeitet. Sein Chef duldet dies wohlwollend. Einziger Mangel bis
heute: Es fehlen die Drechslerinnen.

Den jiingsten Stammtisch bildeten Anfang 2013 Holzfreunde in
dem Viereck Bremen-Hamburg-Cuxhaven-Bremerhaven. Beim ers-
ten Treffen wurden elf Madnner und vier Frauen gezdhlt, heute
fiihrt Initiator und Moderator Wilhelm Feindt eine Liste mit 37
Mitgliedern, darunter sind sechs weiblich. Sie haben schnell eine
feste Bleibe in der groRen Werkstatt einer Behinderteneinrichtung
in Verden gefunden. Und ganz frisch ist eine Meldung aus Sach-
sen. Dort griindeten sich im Daetz-Centrum Lichtenstein, einem
Holz-Museum, die ,Drechselfreunde Erzgebirgsvorland”.

Grenzen zwischen Lindern und Sprachen -
unwichtiq!

Es wiirde den Rahmen sprengen, alle Stammtische zu beschreiben,
bei denen Deutsch in allen mundartlichen Farbungen einschlieB-
lich der alpenldndischen Varianten gesprochen wird. Erwdhnt wer-

www.holzwerken.net

Beim Pfilzer Stammtisch gibt es keine Angst vor groRer Unwucht!
Gute Binke und Werkzeuge gibt es an fast jedem Stammtisch-Ort.

Spezial
Stammtisch-Szene der Drechsler

Sie haben Lust, einen Drechsler-
Stammtisch in lhrer Ndhe kennen-
zulernen? Auf unserer Webseite
www.holzwerken.net haben wir
fiir Sie eine Liste der uns bekann-
ten Stammtische zusammen-
gestellt. Hier der Kurz-Link:

http://vinc.li/Drechslerstammtische

den muss aber der erklirtermafen internationale Stammtisch D/
NL des Niederlidnders Jan Hovens im grenznahen Venlo. Wenn er
einlddt, dreht es sich nicht nur ums Holz, sondern auch um die
Restaurierung von alten und die Entwicklung von neuen Maschi-
nen. Gesprochen wird auBer in der Muttersprache des Gastgebers in
Deutsch, Englisch, Franzosisch. Und alle verstehen sich!

Ausfliige ins Nachbarland wagen auch die Mitglieder des
Stammtisches Westkiiste Schleswig-Holstein. Sie besuchen ihre da-
nischen Drechslerfreunde und erwidern damit deren Besuche.
Jiingst feierten die Nord-Drechsler das fiinfjahrige Bestehen ihrer
Vereinigung.

Abseits von diesen regionalen Stammtischen der Drechsler for-
mieren sich Zirkel mit besonderen Interessen und exotischen Pra-
ferenzen. Sie pflegen Rituale bei Treffen, die sie selbst nicht wirk-
lich ernst nehmen. Gemeint sind beispielsweise die Liebhaber der
vor iiber 65 Jahren nur in einer kleinen Stiickzahl gebauten Heyli-
genstaedt-Drechselbdnke. Ihr ,Kult” ist vergleichbar mit jener Le-
gende, die Biker um die Motorrdder der Marke Horex weben. Etwas
SpaR muss sein.

Weshalb rotten sich mit offensichtlich wachsender Freude im-
mer mehr Drechsler zu regionalen Stammtischen zusammen? Die
Antwort darauf ist so schlicht wie iiberzeugend: Die Hobby-Drechs-
ler wollen voneinander lernen, wollen lehren, wechselseitig Talen-
te und Ressourcen nutzen und gelegentlich auch nur der Einsam-
keit in der Werkstatt entfliehen. ¢

Peter Gwiasda liegt der freundliche Austausch zwischen
Menschen mindestens so am Herzen wie das Drechseln,
das er seit iiber 30 Jahren betreibt. Er war schon Gast

§ vieler Stammtische.
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Spezial
Holzwerker des Jahres 2013

Inspirie

Holzwerker des Jahres kann nur einer oder eine wer-

den! Die Jury hatte diesmal besonders viel zu schauen
und zu bewerten: Nie zuvor gab es so viele Teilneh-
mer fiir den Holzwerker-des-Jahres-Wettbewerb wie
im Jahr 2013! Viel Liebe und Sorgfalt steckt in allen
Projekten, die wir lhnen natiirlich nicht vorenthalten
wollen. Aber es war gar nicht so leicht, eine Auswabhl

fiir diese Doppelseite zu treffen. Unter www.holzwer-

ken.net/Lesergalerie konnen Sie alle 1.300 hochgela-

Eines fiir das andere: Dirk Buchner aus Hermsdorf

~ hat gleich zwei Projekte auf einmal eingereicht - die
Schnitzbank hat er schon vor einigen Jahren aus dicken
Buchenbohlenresten gebaut. Der Bogen ist nun im Som-
mer darauf entstanden. Er ist aus Eibe, 1,40 Meter lang
und hat ein Zuggewicht von 60 Pfund. Schnitzbeil, Zieh-
messer, Schweif- und Schabhobel hatten mafigeblichen
Anteil an der Herstellung des Bogens.

denen Projekte in Ruhe anschauen.

Hiltrut de Homont aus Velbert hat in 30
Stunden das Gehause fiir eine Pendeluhr
hergestellt. Sie hat fiir das Aussdgen der
Jugendstil-Ornamente eine Dekupier-
sage eingesetzt. Das Gehduse der Uhr
besteht aus Birkensperrholz.

Durch die Welt des diin-
nen Holzes hat sich Mar-
tin Schaupp bei seiner
Intarsien-Honigbiene
furniert. Sie besteht aus
Furnieren von Kirsch-
baum, Nussbaum, Birke,
Elsbeere und Myrte. Als
Gegenfurnier hat der
Grofimehringer Holz-
werker Kirschbaumfurnier
verwendet. Insgesamt hat
er 20 Stunden an seiner
Biene gearbeitet.

Am letzten Tag des Wettbe-
werbs hat Bernd Leste noch
seine Liinette eingereicht. Er
nahm den Wettbewerb als
Motivation, um sein altes
Modell zu verfeinern und

zu verschonern. Der Drechs-
ler aus Norderstedt hat fiir
seine mitlaufende Halte-
vorrichtung Birkensperrholz
und Buche Multiplex in 30
Stunden verarbeitet.

Fiir seine insgesamt vier Messer hatte Michael Karrasch die
Klingenrohlinge schon. Die Griffe hat er mit verschiedenen
Edelhélzern versehen, darunter Cocobolo, Amaranth und Eibe.
An einem Wochenende sind die Messer fertig geworden. Der
Holzwerker aus Molfsee hat die Klingen am ersten Tag einge-
stielt und am zweiten die Griffe ausgeformt.
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Spezial
Holzwerker des Jahres 2013

Roland Amann aus Hagendorf hat aus
vielen verleimten Holz-Streifen eine
Karaffe gedrechselt. Dafiir hat er sich
eine Liinette selbst hergestellt. Er
konnte so den Reitstock zum Bohren

verwenden und spater den Hals der
Karaffe von innen ausdrehen. Die
Karaffe hat einen Glaseinsatz. Der
Schweizer Drechsler hat die Oberfla-
che mit Wachs behandelt.

Ein echtes Familienprojekt
hat Matthias Geithner aus
Puschendorf angefertigt.
Geithners Grof3vater aus
dem Erzgebirge hat der Fa-
milie gern mit selbstgefer-
tigten Rauchermannchen
beschenkt. Diese Tradition
fiihrt der Enkel mit dieser
Réaucher-Kaffeetasse fort -
und hat sie modernisiert.
Geithners Frau lief die
Produktion allerdings
nicht ohne Untertasse aus
der Werkstatt gehen. Die
I?\ffnbﬁ:::;:::le:s%he In 100 Arbeitsstunden hat Rudolf Mosch zwei Dampf-
: : walzen-Modelle gebaut. Sie bestehen aus Eschenholz
und.Birke. und sind 60 beziehungsweise 40 Zentimeter lang. Der
Holzwerker aus Biiron in der Schweiz hat vor allem
viel Zeit in die Speichenrader gesteckt.

Fotos: privat

Michael Horstendahl hatte schon lange den Traum,
sich eine eigene Hobelbank zu bauen. Lange hat er
auf das richtige Holz gewartet und ist schliellich
fiindig geworden. Mit SketchUp entwarf der seine
Bank zunichst virtuell, um sie dann aus massiver
Buche nachzubauen. Er stellt den Plan tibrigens fiir
Nachbauer gern zur Verfiigung. Schreiben Sie uns
per Mail an redaktion@holzwerken.net.

Fingerzinken und selbstgefertigte
Ahornscharniere: Ob diese Gabe Mi-
chael Kirchners Auserwahlte zur Hei-
rat bewogen hat? Viel Herz steckt auf
jeden Fall in dem Kistchen, das er sei-
ner Frau noch vor der Hochzeit ge-
baut hat. Die Schmuckschatulle ist
aus Pflaumenholz und an den Ecken
mit Fingerzinken verbunden. Die bei-
den Scharnierteile hat er in das Kist-
chen eingeleimt. Verbunden sind die
beiden Teile durch einen Drahtstift.
Zwei Einleger schaffen Ordnung in

pstenlos auf unserer Webseite registrieren, kénnen Sie Bilder und
réf xt zu lhrem Projekt hochladen. Der Wettbewerb fiir den Holz-
es 2014 startet im April in eine neue Runde. Bis dahin gibt es zwar keinen
Anerkennung und Lob zu gewinnen. Allen, die im Jahr 2013 mitge-

der Schatulle.

www.holzwerken.net HolzWerken 145 Mérz | April 2014 45




% Maschine, Werkzeug & Co.

2= Schnelle Helfer beim Diibeln

Hierw,kamzyﬁa

Wer diibelt, schafft eine schnelle und stabile Holzverbindung - vorausgesetzt, die Locher

sind senkrecht gebohrt und an der richtigen Stelle. Unsere Autorin Sabine Henne stellt

lhnen dazu drei verschiedene Helfer vor.,

dungen sowie Materialverldngerungen eingesetzt. Im
Grunde sind sie eine vereinfachte, dennoch haltbare
Form der klassischen Zapfenverbindung.

Kniffelig: Diibelbohrungen miissen absolut senkrecht
sein und exakt iibereinander passen. Dafiir gibt es ver-
schiedene Diibellehren im Handel. Ich habe drei Produkte
ausgewdhlt: den ,Meisterdiibler” (Wolfcraft), den ,Diibelo”
(Revotool) und den ,Joint-Genie”, ein englisches Produkt.

. Um die Handhabung zu testen, habe ich sie bei einem klei-
nen Projekt eingesetzt, einem Tischchen mit Steg (Seite

Eine Diibelverbindung wird fiir Eck- oder T-Verbin-

46 HolzWerken | 45
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49) und den MaRen 450 mal 300 Millimeter (Platte), 430
mal 300 Millimeter (Wangen) sowie 414 mal 40 Millimeter
(Steg). Das Fichte-Leimholz ist 18 Millimeter stark, dafiir
wahle ich fiir alle Hilfen den 8-mm-Bohrer.

Die Diibellehren im Einsatz

Ich verwende fiir die erste Eckverbindung des Tischchens
den Diibelo. Dieser schlichte Aluminiumwinkel liegt mit
seinem Gewicht satt auf der Holzfliche auf. Im Bohrset
enthalten sind ein eloxierter Aluwinkel mit Bohrungen und
gut lesbaren Skalen an den Seiten sowie Bohrbuchsen mit
den Durchmessern 5, 6, 8, 10 und 12 Millimeter. Dazu pas-
send liegen HSS-Bohrer bei, ein Tiefenanschlag mit Inbus-
schliissel, ein Absteckbolzen und eine Antirutschmatte.
Die Position des Tisch-Steges muss mittig an den bei-
den Wangeninnenseiten angezeichnet werden. Dazu wird
in Faserrichtung die Mittellinie angerissen und senkrecht
dazu die Oberkante des Steges markiert (im Beispiel 13

www.holzwerken.net
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Schnelle Helfer beim Diibeln

1. Diibelo (Revotool)
2. Meisterdibler (Wolfcraft)

3. Joint-Genie

Zentimeter von der Unterkante des Wangenteils). Fiir die Bohrun-
gen benétigt der Diibelo keinerlei Markierungen. Die Antirutsch-
matte erspart das Festspannen der Teile.

Erst entstehen die Bohrungen in der Stirnseite des ersten Wan-
genteils. Dazu wird die 8-mm-Bohrbuchse in den kiirzeren Schen-
kel des Diibelo eingeschraubt. Um die Bohrtiefe einzustellen,
gleitet der 8-mm-Bohrer mit der aufgesteckten Tiefenbegren-

www.holzwerken.net
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«/ Bezugsquellen und Preise

Wolfcraft Meisterdiibler:

. gibt es im Baumarkt ab 12,90 Euro
Diibelo:
ENT (www.toptools24.de), Preis 159 Euro
Joint-Genie zu beziehen tiber
www.breho-tools.de, Preis 86,50 Euro
Zu allen drei Diibellehren gibt es im Internet
kurze Anwendungsvideos, der Diibelo wird
in Ntirnberg auf der Holz+Handwerk am
Stand von ENT vorgefiihrt.

zung durch die Buchse. Zeigt der Meterstab die gewiinschte Tiefe

an, wird der Ring festgezogen (Bild 1). Beim Tischchen sind es 28
(Stirnseite) und 14 Millimeter (Fldche).

Die Bohrmitte liegt beim Diibelo generell bei 9,5

Millimetern, bei einer Brettstdrke von 18 Millime-

tern also fast mittig. Links von der Buchse wird

der Absteckbolzen als Anschlag an der linken
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> 2 Schnelle Helfer beim Diibeln

Fotos: Sabine Henne

Brettkante eingesteckt. Nun wird der Diibelo so an der Oberkante
des Wangenteils angelegt, dass die lange Winkelseite auf der Fli-
che aufliegt und der Bolzen an der Vorderkante fest anliegt (Bild
2). Fiinf Diibel machen das 30 Zentimeter breite Projekt sehr stabil:
je zwei mit Anschlag von der linken und rechten Brettkante und
eines mittig. Dazu wird der Absteckbolzen erst rechts oder links
von der Bohrbuchse eingesteckt. Nach der Bohrung wird der Bolzen
fiir die zweite Bohrung in das Loch gesteckt (Bild 3). Der Abstand
der Bohrldocher betragt 32 Millimeter. Ist der Bolzen entfernt, wird
der Diibelo mittig auf der Mittellinie angelegt. In gleicher Weise
wiirde die zweite Wange gebohrt, doch die erstelle ich fiir den Test
spdter mit dem ,Meisterdiibler”,

Die Tiefeneinstellung des Diibelo bleibt fiir die Stirnseiten des
Steges unverdndert. Da der Steg nur sechs Zentimeter breit ist,
entfdllt der Absteckbolzen als Anschlag. Eine kurze Linie markiert
die Mitte des Steges. Hier wird die Skala fiir je eine Bohrung links
und rechts der Mitte (bei 1,5 Zentimetern) angelegt (Bild 4).

Fiir die Unterseite der Tischplatte wird die Bohrbuchse in die
Innenseite des grofReren Winkels geschraubt und der Absteckbol-
zen links davon eingesteckt (Bild 5). Wichtig: Da die Platte diin-
ner als die zuvor eingestellte Tiefe ist, muss die Bohrtiefe verrin-
gert werden, hier auf 14 Millimeter. Fiir die Diibellocher des Steges
wird der Absteckbolzen entfernt und der Diibelo an der markierten
Stegoberseite mit der Skala biindig angelegt. Das geht problemlos.

Ubung macht den Meister(diibler)

Um die zweite Eckverbindung herzustellen wechsle ich nun auf den
«Meisterdiibler” aus hochwertigem Kunststoff. Er schafft 6-, 8- und
10-Millimeter-Bohrungen in Brettstérken von zwolf bis 30 Millime-
ter. Er scheint auf den ersten Blick schnell einsetzbar. Doch es ist
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gut, dass eine detaillierte Anleitung beiliegt. Der ,Meisterdiibler”
wird, anders als der Diibelo, so aufgesetzt, dass das senkrecht einge-
spannte Brett diagonal zwischen den Zentrierbolzen verlduft (Bild
6). So wird automatisch in die Brettmitte gebohrt. Weil er kaum
Auflagefliche hat, liegt die duRere Bohrung in der Stirnseite der
Wange weiter innen als beim Diibelo. So bleibt Platz fiir drei Diibel,
auch noch ausreichend fiir eine feste Verbindung des Tischchens.

Der tiefenbegrenzte Bohrer wird durch die Bohrlehre gefiihrt.
Einstellzeit spart, wer einen zweiten Bohrer fiir die weniger tiefen
Flichenbohrungen vorbereitet. Sind die Stirn-Diibel eingeleimt,
geht es mit der Arbeit in der Fliche weiter. Die Tischplatte erhdlt
einen Riss (halbe Holzstdrke) auf der Unterseite. Die dazugehdérige
Wange liegt auf der Tischplatte auf. Die blaue Platte des Diiblers ist
Anschlag und Breitenbegrenzung zugleich. Sie muss gelost werden,
bevor man mit der 8-mm-Offnung der Diibellehre mittig iiber den
eingeleimten Diibel fihrt. Nun folgen weitere Umbau-Schritte: Die
Platte an die untere Holzkante heranfiihren und festschrauben (Bild
7), den Bohrer wechseln, den Tiefenstopp einlegen (hier 14 Milli-
meter), bohren.

Der ,Meisterdiibler” kommt bei den Stirnseiten nicht ohne
Markierungen in Fliche und Stirnseite aus. Auch der Steg wird
senkrecht eingespannt. Der ,Meisterdiibler” wird wie zuvor aufge-
setzt und angepasst (Bild 8). Mit dem auf das StirnmaR eingestell-
ten Tiefenanschlag zu bohren erfordert eine ruhige Hand.

Die Diibel werden gleich eingeleimt und der Steg auf die Wan-
gen-Innenseite an den Riss gelegt. Wieder ein Umbau: Die blaue
Platte wird entfernt, damit der Helfer flach aufliegen kann. Die
fiir die jeweilige DiibelgrofRe passende Aussparung vorne am

www.holzwerken.net




«Diibler” ist dafiir vorgesehen, dass er iiber den fertigen Stirnsei-
ten-Diibel einfahren kann (Bild 8). Ist der Steg fixiert, gelingen
beide Wangen-Bohrungen mit der zweiten Bohrtiefe, hier 14 mm
(Bild 9). Sind alle Teile geschliffen, steht dem passgenauen Verlei-
men des Tischchens nichts mehr im Wege.

Ein (Joint-)Geniestreich?

Nun mochte ich mit dem Joint-Genie (Bild 10) arbeiten. Der Joint-
Genie ist ein kompakter Helfer aus Metall, was hohe Prédzision und
Langlebigkeit verspricht. Er ldsst sich perfekt auf das Werkstiick
einstellen und wird dann mit bis zu zwei Schrauben fixiert. Als
Anschlag an der Vorderkante wird eine kleine Metallplatte recht-
winklig arretiert. Um die Bohrschablone auf verschiedenen Holz-
stdrken problemlos mittig zu befestigen, klappen seitlich kleine
Metallplatten herunter. Ausmessen und Anzeichnen entfdllt. Der
Tiefenstopp am Bohrer ldsst sich sehr gut fixieren. Das war bei den
Ringen der anderen Hersteller nicht so einfach. Schnell wird bei der
Anwendung am Tischchen deutlich, dass er eher fiir Brettverldnge-
rungen oder Lochreihen geeignet ist. Denn die Teile sind breiter als
20 Zentimeter. Sind die ersten beiden Bohrungen gemacht, muss
die Lehre aufwendig abgeschraubt, per Diibel fixiert und versetzt
werdem. Das kann ungenau werden.

\// Grundlegendes zum Dilbeln

Maschine, Werkzeug & Co.
Schnelle Helfer beim Diibeln

Fazit

Die Arbeit geht mit dem Diibelo sehr leicht
von der Hand, da er satt am Werkstiick anliegt,

nichts verrutscht und es keine langen AnreiR- oder Riistzeiten
gibt. Die Skala ist gut lesbar und genau platzierbar. Durch die lan-
ge Buchse werden die Locher exakt senkrecht.

Die Eckverbindung wird mit dem ,Meisterdiibler” exakt, ist
aber sehr aufwendig, da die Werkstiicke immer eingespannt wer-
den miissen. Die Zentrierbolzen konnen schmale Bretter nicht ein-
klemmen, sodass man die Mitte markieren muss. Der mehrfache
Bohrerwechsel und das Umriisten erfordern Konzentration und
Zeit. Die Diibelschablone Joint-Genie ist fiir die Eckverbindungen
meines Tischchens nicht so gut geeignet. Der Schwerpunkt dieses
Systems liegt bei der stabilen Verbindung von Platten in der Lange
(Bild 11). Auch Lochreihen fiir Regaltrdger sowie Eckverbindungen
auf Gehrung bei breiten Rahmen lassen sich mit dem Joint-Genie
schnell und prdzise herstellen. ¢

Autorin Sabine Henne gibt in ihrer Holz-
werkstatt in der Nahe von Stuttgart Kurse
zum kreativen Gestalten mit Holz fiir Kinder
und Erwachsene.

Wer Diibel selbst herstellt, sollte nur auf
geriffelte Rundstabe zuriickgreifen, da die
glatte Oberflache den Leim nur wie ein
Kolben ins Bohrloch herunterdriicken wiir-
de. Die Fase an den Enden ist notwendig,
damit der Diibel ohne zu verkanten in

das Bohrloch rutscht.

Der Diibeldurchmesser richtet sich nach
der Brettstérke. Er sollte die Hilfte nicht
tiberschreiten. 1/3 der Diibelldnge reicht in
die Werkstiickfliche und 2/3 in die Stirnsei-
te. Das Bohrloch muss jeweils ein bis zwei
Millimeter tiefer gebohrt werden, damit
der Leim Platz findet.

Die Bohrtiefe wird mit einem am Bohrer be-
festigten Metallring exakt eingestellt: zuerst
langer fiir die Stirnseite. Fir die Bohrungen
in die Flachen unbedingt die Tiefe verklei-
nern, da das Material rasch durchbohrt ist!

www.holzwerken.net

Mit einem Holzbohrer mit Zentrierspitze
ist gewdhrleistet, dass die Bohrung genau
am angezeichneten Strich sitzt. Die Halfte
der Holzstérke wird an der Stirnseite des
Werkstiicks angezeichnet. Der Abstand zwi-
schen den einzelnen Bohrungen sollte je
nach Breite des Werkstticks drei bis acht
Zentimeter betragen. Die Markierungen
werden nun exakt auf die Werkstiickfliche
Ubertragen. Liegen beide Platten mit der
Stirnseite nach vorne, kommt die schon
angezeichnete Platte nach oben und wird
um die Materialstarke nach hinten versetzt.
Die Seiten mussen biindig sein.

Sind alle Bohrungen fertig, werden die
Diibel als erstes in die Stirnseite geleimt.
Passen die Bohrungen trocken gut aufein-
ander, kann das gesamte Werkstlick ver-
leimt werden.
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HolzWerken
Bezugsquellen rund um's Holz

Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehor,
Hobelmaschinen, Tischkreissdgen,
Frasmaschinen, Absauggerite,
Werkzeuge und Zubehdr,
Metallmaschinen,
Gebrauchtmaschinen

Paarer Straf3e 27, D-86556 Kiihlbach
T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3-Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlége)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlige)

Késtchenanzeige pro mm

Kastchenanzeige auf weiflem Grund pro mm
Kdstchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

Drechselkurse in Tirol
Ganzjahrig Wochen-/Schnupper-
kurse

6652 Elbigenalp 63, Osterreich
www.schnitzschule.com
Kostenloses Kursprogramm
anfordern!

T +43 (0)5634 6215
Email: geisler-moroder@aon.at

Produkte
rund um die
Holzbearbeitung.

E‘ \E©08152 39588-0
b 'www.sautershop.de

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Wolfknives

lhr Spezialist fiir feines Werkzeug
T +49(0) 871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,70
€ 11,40
€ 2,85
€ 4,43
€ 6,33

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrdgt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Wir wollen uns prasentieren,
bitte rufen Sie uns an:

Name:

Firma:

Tel.:

lhr Kontakt zum Verkauf:
Andrea Heitmann

E-Mail:

Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,
E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net
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QUALITATSWERKZEUGE

Plattentrager Zwingen Turheber
Leimgerate Laser Vorschubrollen
Hobelmesser ~ Tersa  Centrofix

Tel. +43 (0) 5242/71235
www.latools-shop.com

Hobelrpessgr und Zubehor k

BARKE®®- MASCHINENMESSER
Diamant-Abziehsteine * Hobelmesser
Hobelmesser-Einstellgeriit
Tel.: +49 (0) 60 82 / 91 00 2-0
www.barke.de

AR

Oberflidchenschutz

lignacera
Nattirliche Holzole, Wachse,
Farben von BIOFA, KREIDEZEIT,
STEINMEYER

Online Shop unter www.lignacera.de
Beratung: info@lignacera.de oder
T +49 (0) 911-1300175

AMMERGAUER HOLZKUNST
Uschi Andra - Tel. 08845/8714
Schnitzwerkzeuge + Rohlinge
Schnitzkurse + Werkzeug-
schleifkurse

Schnitzereien aller Art
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler
Schlofstr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Holzschnitzerei

Kurt KOCH GmbH

Im Steineck 36, 67685 Eulenbis
Tel. 06374 993099
www.koch.de, info@koch.de
Schirfmaschinen,

Werkzeuge, Holz uvm.

Schnitzkurse in Tirol
Ganzjahrig Wochen-/Schnupper-
kurse

6652 Elbigenalp 63, Osterreich
www.schnitzschule.com
Kostenloses Kursprogramm
anfordern!

T +43 (0)5634 6215

Email: geisler-moroder@aon.at

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Zwingen

Original KLEMMSIA - Zwingen |
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596
info@duennemann.de |
www.klemmsia.de |

fiir die ndchste Ausgabe ist der
28.03.2014

Rufen Sie an bei
Andrea Heitmann

| T +49(0)511 9910-343

- F +49(0)511 9910-342
| andrea.heitmann@vincentz.net
I :

Kastchenanzeige
auf weiflem Grund,
40 mm, € 180,80

2 Fettzeilen, |
6 Normalzeilen,
€ 58,00 |

Kdstchenanzeige auf
weiflem Grund,
25 mm, € 113,00

www.holzwerken.net
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Teures Rollenspiel: Boschs Schleifmaschine PRR 250 ES

eim Renovieren gibt es kaum eine
BTétigkeit, die mehr nervt, als alten

Lack schichtweise von Treppe und
Tiiren zu bekommen. Bosch bietet in seiner
griinen Heimwerker-Linie einen durchdach-
ten Schleifroller an. Wir hatten den ,PRR
250 ES” in der Werkstatt.

Angetrieben von einem ausreichend
kraftigen 250-Watt-Motor arbeitet der
Schleifroller mit einer SDS-Welle. Sie er-
moglicht den Werkzeugwechsel per Dau-
mendruck. Eine drehbare Haube deckt das
Werkzeug ab und hdlt auch den Staubsau-
gerschlauch. Die Drehzahl des Schleifers
ldsst sich stufenlos regulieren. Im Koffer
(Lieferumfang) liegen eine Gummiwalze
zur Aufnahme von Schleifhiilsen sowie
zwei Lamellenrollen (10 und 60 Millimeter
breit), doch es gibt noch mehr: Aufstecken
lassen sich auch Schleifwalzen (im Prinzip
ein Stapel kreisrunder, gefacherter Schleif-
papiere) und Messingbiirsten fiir die Be-
arbeitung von Metall.

Mit 40 Zentimetern ist der Schleifroller
recht lang, gleichzeitig aber leicht genug,
um auch ldnger in unbequemer Position zu
arbeiten. Fiir das Abschleifen von kurvigen
Treppensprossen zum Beispiel ist der Roller
eine gute Hilfe. Doch fiir das Schleifen gro-
Rer Flichen wie Treppenstufen oder Tiir-
blétter ist das Wirkprinzip des Schleifrollers
einfach nicht das richtige. Eine einzelne
Rolle mit eher kleinem Durchmesser, noch
dazu ohne Anschlag und daher frei gefiihrt,

wird wohl nur im Gliicksfall eine wirklich
plane Fliche hinbekommen. Hier ist ein
Bandschleifer mit Schleifrahmen oder eine
Lackfrdse die deutlich bessere Wahl. Redu-
ziert man den Druck auf die Maschine, sind
auf Weich- wie auf Hartholz aber doch zu-
friedenstellende Ergebnisse drin.

Der Schleifroller selbst ist mit rund 140
Euro noch recht giinstig. Bosch geht hier
aber offenbar nach dem Prinzip vor, das
man von Computerdruckern kennt: Gerdt
giinstig, Verbrauchsmaterial teuer. Eine

einzige 5-mm-Lamellenrolle kostet mehr
als 10 Euro, eine flexible Schleifwalze
schon fast 20.

Fazit: Der Bosch PRR 250 ES kann ein
sehr hilfreicher Problemléser beim Schlei-
fen unzugdnglicher Stellen sein. Praktisch
ist dabei auch die recht breite Palette an
verfiigharen Aufsdtzen, die aber bei groRe-
ren Schleifaufgaben sehr schnell ins Geld
gehen. ¢

Mebhr Infos: www.bosch-do-it.de

PRAZSES

| e T ——— .. CEinfacher geht es kaum: Per Druck auf den roten Knopf ldsst sich
\\ - der Schleifaufsatz l6sen. Die Schleifhiilse vom Gummitrdger zu
| g e schieben, ist eine ganz andere Herausforderung.

Trotz des angesteckten Staubsauger- - —

schlauchs (hinten) ldsst sich der -

Bosch-Schleifroller noch gut fiihren.
Seine Stdrken spielt er natiirlich an
konkaven Bauteilen aus.

www.holzwerken.net
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Fotos: Andreas Duhme




Maschine, Werkzeug & Co.

Mehr Elektro bei Stanley: Die Handkreissdge FME300K

Stanley Deutschland hat seit Januar die Handkreissdge
FME300K im Programm. Damit erweitert der Werkzeughersteller
aus Idstein sein Sortiment an Elektrowerkzeugen. Das gelbschwar-
ze Modell der Marke Fatmax hat eine Aufnahmeleistung von 1.600
Watt und eine maximale Drehzahl von 5.000 Umdre-

hungen pro Minute. Mit einem Gewicht  von
5,4 Kilogramm ist sie so schwer wie
ein vergleichbares Modell, etwa der

Firma Bosch. Mit der
FME300K rich-

tet  sich '
die Firma, ~

die zum US-amerikanischen Konzern Stanley Black & Decker ge-
hort, an professionelle und private Holzwerker, die Holz, Metall,
Kunst- oder andere Baustoffe verarbeiten wollen.

Die Sdge ldsst sich um 45° neigen und mit einem Sauger
kombinieren. Zum mitgelieferten ZubehGr gehdrt ein 24-Zahn-
Sdgeblatt mit 190 Millimeter Durchmesser, mit dem Schnitttiefen
von 65 Millimetern (90°) sowie 50 Millimetern (45°) moglich sein
sollen. AuBerdem sind ein Parallelanschlag und ein Koffer beim
Kauf enthalten. Die Handkreissdge FME300K ist fiir knapp
170 Euro im Fachhandel erhdltlich. ¢

Mehr Infos: www.stanleyworks.de

& Foto: Stanley

N

Japanisches Messwerkzeug auch fiir Innendurchmesser

Aus dem KFZ- und dem FuRbodenleger-
bereich sind sie eher bekannt: Messkeile.
Die Skalen auf den keilférmigen Helfern
fordern die GroRe kleiner Risse, Spalten
und Fugen zutage. Doch auch im Holzbe-
reich leisten solche Werkzeuge gute Diens-
te. Die Messkeile von Shinwa zeigen Innen-
durchmesser von Bohrungen bis zu 15 Mil-
limeter an. Wichtig ist, die Messung im

52 HolzWerken | 45 Mirz | April 2014

rechten Winkel zu den Bezugskanten vor-
zunehmen.

Thre Skala ist anders als bei Metersta-
ben ,quer” zum Keil abzulesen. Wenn auf
der Skala etwa der Zahlenwert 7 abzulesen
ist, so ist dieser nicht vom Beginn der Ska-
la zu messen, sondern nur auf der Linie,
auf der die Sieben zu lesen ist. Das ist an-
fangs verwirrend, weil man die andere Les-

Fotos: Sonja Senge

richtung gewohnt ist. Auf der Riickseite
befindet sich eine Korrekturtabelle fiir
Innendurchmesser. Die Messkeile aus 1,2
Millimeter diinnem, rostfreiem Stahl gibt
es mit und ohne Metallschutz. Sie kosten
in der Schutz-Variante 14,95 Euro, ohne
Schutz 10,95 Euro und fallen so als exakte
Messwerkzeuge aus der Kategorie ,teurer
SpaR” heraus. ¢

Mehr Infos: feinewerkzeuge.de

www.holzwerken.net
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Stratos 230-FU: Neue Bank auch fiir Einsteiger mit Ambitionen

Hochwertige Maschinenbauqualitdt aus Taiwan: Mit der Stratos
230-FU kommt eine neue Drechselbank mit viel Masse in die Werk-
statt. Stdnder, Bett, Reit- und Spindelstock sowie die Handauflage
und deren Halterung sind aus Grauguss. Die Stratos steht deshalb
auch ohne Befestigung absolut laufruhig und vibrationsfrei. Das
hat unser Langzeit-Test ergeben.

Rundlauf und Planlauf sind prdzise, beim so genannten
,Drechslerkuss” treffen sich die beiden eingesteckten Spitzen per-
fekt. Das gilt auch, nachdem der Spindelkasten gedreht (neun
Rastpositionen) oder verschoben wurde.

Nette Details sind die in die Pinole eingravierte Millimeterskala
und die Stoppschraube im Maschinenbett zur Verhinderung eines
schwungvollen Hinausgleitens des Reitstocks. Die Spindelarre-
tierung rastet an zehn Punkten ein, hinzu kommt eine integrierte
24-Schritt-Indexierung der Spindel. Die Drehzahlregelung erfolgt
iiber eine zweistufige Poly-V-Riemenscheibe sowie iiber einen
Frequenzumformer (FU). Die Motorleistung ist mehr als ausrei-
chend. Das Aggregat nimmt es auch nicht {ibel, wenn man einmal
in Gedanken den Rastbolzen fiir die Spindelarretierung zu l6sen
vergisst.

Das Verstellen von Handauflagenhalterung und Reitstock be-
eindrucken. Nahezu wie auf einem Luftkissenpolster mandvriert
man die Halterung an die gewiinschte Stelle, die im Ubrigen sogar
deutlich hinter dem Achsmittelpunkt liegen kann, was sich beim
Drechseln von kleinen Hohlkorpern wie Dosen als besonders vor-
teilhaft erweist.

Ich habe vom kleinen Pillenddschen bis zur 400-mm-Obstscha-
le mehrere Objekte darauf gedrechselt und konnte keine maschi-
nenbautechnischen oder ergonomischen Mangel feststellen.

Mein Fazit: Die Stratos 230-FU ist eine ideale Drehbank fiir Ein-
steiger, die auch als spdtere Konner ihre Bank lange weiter nutzen
mochten.

Die Bank ist zeitgleich von den Anbietern Schulte und Neur-
eiter im Markt eingefiihrt worden. Sie kostet bei beiden Anbietern
2.180 Euro. Sie ist iibrigens auch ohne Untergestell erhdltlich. Als
Zubehor gibt es unter anderem eine Bettverldngerung, die fiir
AuRendreh-Arbeiten auch vor dem linken Stdnderpaar positioniert
werden kann. ¢

Hermann Sielaff

Mebhr Infos:
www.drechselbedarf-schulte.de
www.neureiter-shop.at

GroBe und kleine Projekte bewiltigt die I "WN
Stratos gut. Wenn man schon Zubehr fiir ’ N ¢ $

die Aufnahme im Handauflagenunterteil ' '

hat, gibt es eine schlechte Nachricht: ¥

Dieses hat bei der Stratos nicht die iibli-
chen 30 mm, sondern 25,4 (ein Zoll).

www.holzwerken.net

T — @
STRATSS Fy.530

IE MEisTERngy

Fast 200 Kilogramm bringt die
Stratos mit Gestell auf die
Waage. Sie ist aber auch ohne
Untergestell zu bekommen.

Fotos: Hermann Sielaff, KS Drechselbedarf Schulte

Spitzenhdhe: 230 mm

Spitzenweite: 700 mm

Spindelnase: M33 x 3,5 (Ex-DIN 800)

Spindelkonus: MK 2

Teileinrichtung: 24 x 15°

Pinolenhiibe: 100 mm

Drehzahlbereich

(2 Stufen): 80 - 3.700 U/min

Leistungsaufnahme: 1.470 Watt

Gewicht: 178 kg

Gesamtlange: 1.350 mm

Lieferumfang (Auswahl): 4-Zack-Mitnehmer

(25 mm), mitlaufende Kornerspitze, 350-mm-

Handauflage, 150-mm-Planscheibe b
L 74

Die Kombination aus schenkbarem Spindelstock
und AuBendrehvorrichtung (Zubehdr) ermdglicht
riickenschonendes Arbeiten.
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Schérf-Tipps aus allererster Hand

Schérfen ist nicht alles, aber ohne
Scharfen ist alles nichts. Wer auch nur ein
Handwerkzeug in seiner Werkstatt hat,
kommt um die Aufarbeitung der Schneide
irgendwann nicht herum. Rudolf Dick, bis
vor einigen Jahren Co-Inhaber des gleich-
namigen Werkzeughandels (heute: Dic-
tum), hat sich des Themas angenommen.
Der Werkzeug-Experte und Maschinenbau-
Ingenieur bringt jetzt mit seinem Buch
~Holzwerkzeug schdrfen” eine kompakte
wie umfassende Anleitung zum Thema.

Zwei groRe Stdrken hat das Buch: Zu-
ndchst ist es seine Bandbreite. Schleifmit-
tel und Stahlsorten behandelt der Band
ebenso wie jedes erdenkliche Werkzeug der
Holzbearbeitung von A wie Axt bis Z wie
Ziehklinge. Eine kurze Einleitung zum
Werkzeug und dann einige Detailfotos zum
Ablauf des Schirfens, das ist der Grundauf-
bau. Pro Werkzeugklasse (Sdgen, Hobel)
gibt es eine kurze Gesamteinleitung. Das
ist alles eher knapp, aber ausreichend ge-

Maschine, Werkzeug & Co.

nau geschildert und per Index auch zum
Nachschlagen gut erschlossen.

Die zweite Stdrke ist das groRe Fach-
wissen des Autors. Vor allem bei den
Grundlagen gibt es hier fiir Metall-Neulinge
viele Aha-Effekte. Was ein ,ziehender
Schnitt” wirklich ist, wird selten so prdg-
nant und treffend beschrieben. AuRerdem
findet Rudolf Dick die richtige Mischung
zwischen Anwendungsbezug und Theorie.
Besonders das Kapitel ,Stahlkunde” ist fiir
tiefer Interessierte spannend.

Auf der optischen Seite wartet das eher
kleinformatige Buch aus dem Wieland-Ver-
lag mit guten Fotos, bisweilen aber etwas
grob anmutenden Skizzen auf.

Fazit: Wer schon das ein oder andere
Buch zum Thema, zum Beispiel von Ron
Hock oder Thomas Lie-Nielsen kennt,
braucht Rudolf Dicks Buch nicht unbedingt.
Wer sich aber erstmals tiefer mit der Materie
befassen will, der findet mit ,Holzwerkzeu-
ge schdrfen” einen sehr guten Einstieg. €

ﬂudoll"Dirk

HOLZWERKZEUGE]

SCHARFENE

Vo Stecheisen bis zum
| Bohrer - wie Sie mit
traditionellen Mitteln die
scharfsten Schneiden
| erzeugen

Rudolf Dick: Holzwerkzeuge schdirfen;

Wieland-Verlag;

224 Seiten;
29,90 Euro

7_5 Pwl

h\s ga‘ nicht
50 einfach

Biicher schnell und'bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

John A. Nelson
Arbeitsbuch Feinschnittsige

25 Projekte von kinderleicht bis gar nicht so einfach

Ran an die Sage!

dev\elchl

19,90 €

L3

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken
Postfach 6247
30062 Hannover - Deutschland

buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Auch als E-Book erhiltlich!

88 Seiten, 177 farbige Abbildungen,
flexibler Einband

Best. Nr. 9222
ISBN 978-3-87870-862-9

Tel. +49(0)5119910-033
Fax +49(0)511 99 10-029

Einen kompletten Einsteigerkurs — das bietet dieses Buch. In
25 praktischen Ubungen, die im Schwierigkeitsgrad ansteigen,
werden Anfanger zu Fortgeschrittenen. Die gezeigten Techniken
bauen aufeinander auf. Die Vielfalt der Projekte reicht von
einfachen Figuren bis hin zu aufwendigen Puzzles.
Alle Anleitungen beinhalten kopierbare
Vorlagezeichnungen!

www. holzwerken net




Auf kurzem Weg zur schonen Schale

Schalen drechseln! Das ist der
Traum fast aller Einsteiger ins rotieren-
de Hobby. Den perfekten Einstieg bie-
tet die HolzWerken-Ausgabe 29. Denn
darin startete unsere vierteilige Serie
zu genau diesem Thema. Grundausstat-
tung, Holzauswahl, Tipps fiir die gute
Form und welche Oberflichenmittel in
Frage kommen - alles drin! So machen

Fehlt ein Heft? £ 7

Alle Ausgaben sind einzeln wahlweise als Print-Version (sofern nicht vergriffen)
und als Download im PDF-Format erhiltlich. Sie erhalten einen Link, mit dem Sie
die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf lhren Computer herunterladen kdnnen.

HolzWerken

Nachbestell-Service |

Sie sich selbst den Schalen-Schnell-
start besonders einfach. Denn unser
Autor Klaus Knochenhauer weiRl aus
jahrzehntelanger Erfahrung, worauf es
ankommt.

Die HolzWerken-Ausgaben 29 bis
32 konnen Sie ganz einfach bei uns im
Internet bestellen. Besuchen Sie www.
holzwerken.net/shop. <

/T Foto: Klaus Knochenhauer

%_,\‘t,‘;\./
- ;l —y .I.' 4

Schnell und bequem im Online-Shop bestellen:
www.holzwerken.net/shop

/ Mnh

Vincentz Network GmbH & Co. KG  Plathnerstrafie 4c

Wey ken CEE

M{Klrsche mit P,
[Stoji-Anriche g ey

{
|Dosen-Spek !
‘nus Remscl

f Hobel.p,
‘ “‘ﬁfﬁg
»30 {den K ]

stemmm: d'ed"e'u Vo, ‘hal:E"
|E

Hol

] &I
Notenstanger: i F'ger

Holz und Musik\ Kinderspielzeug

>|40
— schnell
Unter del ged'e"

|Sechs Taly

Serie Zinken -
Schritt fir

£ Im Einsa
Schritt erklart! P

Sagefihn
Zink

Drechiseln: HAERS
eroffnen

11 TippsiK
nochibesser rigk
‘cnmml
eht's

e it skc\d\\m

=24

o

arderoW
g \u \\hus U

Fax +49 (0) 511 99 10-029 www.holzwerken.net

30175 Hannover Tel. +49 (0) 511 99/10-025



Spezial
Top-Termin Messe Holz-Handwerk 2014

in Niirnberg?.

Alle zwei Jahre kommen in der

Handwerksstadt Niirnberg alle
bekannten Hersteller und
Handler hochwertiger Werk-
zeuge und Maschinen zusam-
men. Auch in diesem Jahr dreht
sich vom 26. bis 29. Marz auf
der ,,Holz-Handwerk“-Messe
wieder alles um die Themen
Holz und Holzbearbeitung.
Und alle HolzWerken-Abonnen-

ten laden wir ein!

| Holzwerken

Halle 12,
Stand 301

LARFY

Nord-West

Eingang - Entrance ¥ ) \

\ 11
J] \—':—« ';’:‘I

ie sind zwischen Hobeln und Sigen
hin- und hergerissen. Schleifer oder
Frasen? Laut oder leise? Auspro-
bieren oder Kaffee trinken und Plaudern?
Wenn Sie diese Stimmung kennen, dann
waren Sie bereits auf der ,Holz-Handwerk
Niirnberg”, der groRen Holz-Messe in Mit-
teleuropa. Und Sie konnen in diesem Jahr
wieder einer oder eine von voraussichtlich
100.000 Besucherinnen und Besuchern sein
- mit freiem Eintritt von HolzWerken! Denn
unsere Abonnenten laden wir mit einer
Freikarte ein, uns am HolzWerken-Stand
(Nummer 301 in Halle 12.0) zu besuchen.
Schmokern, stobern, schauen Sie vorbei
und fachsimpeln Sie mit uns und unseren
Autoren Melanie Kirchlechner, Guido Henn
und Heiko Rech tiber Holz und seine Mog-
lichkeiten!
Wir haben ein abwechslungsreiches
Programm im Gepdck. Den Start macht
unsere Autorin Melanie Kirchlechner. Sie

Fachmessen
Holz-Handwerk 2014
»Fensterbau/frontale”

Termin: 26. - 29. Mérz 2014
(Mittwoch - Samstag)

Veranstaltungsort:
Messezentrum Niirnberg

Geoffnet: Taglich von 9 - 18 Uhr
(Samstag nur bis 17 Uhr),

Eintritt: Tageskarte 20,- €

U-Bahn / Subway
Messe

56
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= ———  ermaifigt 8,- €, Dauerkarte 30,- €
NCC West Franken-|
4’% | halle | /é www.holz-handwerk.de
() 57 - EEEEEY A n
50?‘ Rotunde l / Mltte\ ’ /s 9\ { )
P NCC
Ff Mitte
7 Messepark

wirft ab Mittwochvormittag am Stand die
Feinschnittsdge an und zeigt verschiedene
Techniken anhand von Vorlagen aus dem
Buch ,fein gesdgt!” aus dem HolzWerken-
Buchprogramm.

Am Donnerstag und Freitag fiihrt unser
Autor Guido Henn die kleine Schwester der
in Heft 37/38 erkldrten Multiwerkbank vor.
Das kleinere Modell ist ebenso vielfdltig
einsetzbar. Sie konnen es mit eigenen Au-
gen sehen, denn Guido Henn wird die klei-
ne Multiwerkbank beim Bau von FuRsche-
meln einsetzen. Seine Vorfithrungen gehen
jeweils eine halbe Stunde. So kénnen Sie
unseren Maschinenexperten nicht nur live
im Einsatz sehen und ihm im Anschluss
alle Fragen stellen, die Ihnen auf den N&-
geln brennen, sondern auch einen der fer-
tigen Schemel gewinnen!

Unseren Autor Heiko Rech kénnen Sie
am Samstag am HolzWerken-Stand treffen.
JIch zeige das Schleifen und Olen einer

www.holzwerken.net




IZ1 HOLZ-HANDWERK 2014

normal beanspruchten Holzoberfldche, wie
man sie zum Beispiel bei Regalen benétigt.
Die Besonderheit hierbei ist, dass eine
seidig glinzende und glatte Oberfliche mit
nur einem einzigen Olauftrag erzeugt wird.
Ein Zwischenschliff ist nicht notwendig”,
sagt Rech. ,Diese Oberflichenbehandlung
gelingt jedem.”

Die Messe findet zum 17. Mal statt,
auch in diesem Jahr wieder im Verbund mit
der Messe ,Fensterbau/Frontale”. In der
Sonderschau , Trdume aus Holz” kdnnen die
Besucher Holzspielzeug, Dekoration und
Kunsthandwerk bewundern und erwerben.
Anregungen, wie heute und morgen Rdume
und Objekte gestaltet werden, kann man
sich sicher bei der Sonderschau ,Design
Objekt - Objekt Design” des Fachverbands
Schreinerhandwerk Bayern (FSH) holen.

Auch in diesem Jahr gibt es bei gut 500
Ausstellern aus aller Welt wieder Neuigkei-
ten rund um Holzbearbeitungsmaschinen,

Fotos: Andreas Duhme, Messe Niirnberg (Frank Boxler), Johannes Kirchlechner, Heiko Rech

www.holzwerken.net

‘\*\. Or P,y..,,

Oberflichenbehandlung oder Holzwerkstof-
fe zu sehen. Drechsler kénnen sich infor-
mieren, was es an den Stdnden von Firmen
wie Hager, Hegner, Wilh. Schmitt & Comp.
(Kirschen-Beitel), Maderas, Magma oder
Steinert (Drechselzentrum Erzgebirge) Neu-
es gibt. Liebhaber edler Handwerkzeuge
kommen zusidtzlich zu den vier Letztge-
nannten auch an den Stdnden der Firmen
Dictum und Dieter Schmid (Feine Werkzeu-
ge) auf ihre Kosten. Auch Hobelhersteller
E.C.E Emmerich wird vor Ort sein. Schwe-
dische Qualitdt gibt es in Sachen feine Ho-
belbdnke (Sjoberg) und durchdachte
Schérf-Systeme (Tormek).

Wer mit der Neuanschaffung von Hand-
maschinen und Zubehor liebdugelt, kann
sich bei einer groRen Auswahl an Firmen
wie Bosch, Edess6, ENT, Fein, Festool,
Fisch-Tools, Guhdo, DeWalt, Kdrcher, La-
mello, Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee
oder Stihl beraten lassen. Aussteller grofe-

w

[

Spezial
Top-Termin Messe Holz-Handwerk 2014

rer Maschinen wie Altendorf, Felder (Ham-
mer-Maschinen), Logosol, Scheppach, SCM/
Holzkraft sind natiirlich in einer der lauten
Hallen, etwa der Halle 12 zu finden. Ober-
flichengestaltung wird unter anderem von
Adler und Osmo reprédsentiert, Klebstoffe
etwa von den Firmen Bindulin oder Klebe-
rit. Klemmen und Spannvorrichtungen so-
wie weitere Problemldser zeigen beispiels-
weise Bessey, Klemmsia und Lehschatec
(Diibelschablonen). Die Welt der Beschldge
fiir Mobel erdffnet sich bei Hettich und Ha-
fele. Zum Schauen, Austauschen und Inspi-
rationensammeln laden wir Sie mit der
Freikarte ein. Wir freuen uns schon! ¢

Sonja Senge
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HolzWerken

Leserpost

Frastischberatung gesucht Artikel ,Aus Propeller wird Loffel”,
HolzWerken 40

Seit ein paar Wochen plane ich die nen vorgestellte Horizontal-Fristisch

Realisierung des Frdstisches aus den und vor allem die in Aussicht gestellte Die Anleitung zur Herstellung von Loffeln '
Heften 31 und 32. Eigentlich war dieses  Erweiterung in Heft 2/2014 kénnten auf der Drechselbank war so richtig nach mei-
Projekt fiir meine kleine Werkstatt [...] [...] ein Kompromiss sein. nem Geschmack. Die in diesem Beitrag gezeig-
etwas iiberdimensioniert. Der von Ih- » Hermann-Josef Welfers, per Mail ten Schablonen lassen sich auch aus den Wan-

den eines ausgedienten Plastikkanisters her-
Anmerkung der Redaktion: Der grofie Vorteil des Horizontalfrdstisches ist, dass stellen. Das Material ist sehr leicht zu bearbei-
hier gerade grofSe Bauteile still liegend bearbeitet werden kénnen. Denn das Fris- ten und zeichnet sich durch die erforderliche
aggregat ist auf Schienen beweglich. Auch seine kompakte Bauweise ist vorteil- Formbestdndigkeit und Stabilitdt aus.
haft fiir eine kleine Werkstatt, wie Hermann-josef Welfers sie schildert. Doch der
horizontale ersetzt keinen senkrechten Fristisch. > Georg Klein, per Mail

Eine mégliche Losung fiir unseren Leser wiire es, den Horizontalfrédstisch aus der
vorliegenden Ausgabe zu bauen. Zusitzlich dazu wiire es sinnvoll, einen kleinen,
abbaubaren, vertikalen Frdstisch zu haben, wie er in den Holzwerken-Ausgaben Zum Werkzeug-Kompass 2014

7 und 8 vorgestellt wird.
Die neue Zeitschrift +olzWerken-Werkzeug-

Kompass 2014 ist eine sehr gute Fachliteratur
geworden. Bei allen Betrdgen sind die besten
Maschinen vom Markt vertreten. Auch die Hin-
weise zu anderen Firmen sind sehr informativ.
Warum wurde bei den Tischbohrmaschinen eine
Ausnahme gemacht? Bei den drei getesteten
Fabrikaten sind zwei aus China. [...] Zum Gliick
haben wir doch in Deutschland noch gute oder
sogar sehr gute Hersteller. Es ist schade, dass
immer mehr chinesische Produkte unseren
Markt {iberschwemmen.

Foto: Guido Henn

> Bernhard Sutter, per Mail

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Leser des Werkzeug-Kompass 2014 haben ihn vielleicht schneller er-
kannt: den Schabhobel. Dort berichten wir ndmlich iiber Vor- und Nach-
teile dieser Zweihdnder, die es mit konkavem oder konvexem Eisen
gibt. Letzteres haben wir im vergangenen Preisritsel gesucht. Mit dem
konvexen Schabhobel lassen sich hervorragend Stuhlbeine formen. Nor-

bert Jiingling aus Leimersheim hat die richtige Lésung gefunden und HolzWerken verlost
bei der Verlosung hatte er das noétige Gliick. Herzliche Gratulation! einen Einkaufsgutschein
Und schon geht es weiter: Welches Werkzeug suchen wir diesmal der Firma Magma in Hohe von 100 Euro!
(Bild rechts)? a -
. R N
Viel Spall beim Ritseln und Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.03.2014
(Poststempel oder Eingang

der E-Mail).

Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter
der Vincentz Network GmbH &

Mitmachen!

lhre Antwort geht an: Co. KG und deren Angehérige
3 sind von der Teilnahme aus-
Vincentz Network geschlossen. Der Rechtsweg ist
Redaktion HolzWerken ausgeschlossen. Der Gewinn kann
B o nicht in bar ausbezahlt werden.
Stichwort: Preisratsel Ihre personlichen Daten werden

nicht an Dritte weitergegeben.
Plathnerstrafe 4c Mit dem Absenden der Antwort

D-30175 Hannover stimmt der Teilnehmer diesen
. Bedingu zu.
info@holzwerken.net glngen
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Neben der Stichsdge P1 bekommen
die Teilnehmer in Oberndorf viele
Produkte der schwabischen Firma
ausfiihrlich erklart.

Hier waren

Natiirlich diirfen viele e

Gerdte auch selbst aus-
probiert werden.

Spezial

HolzWerken-Leserseminar { X

Mafell-Mitarbeiter
Denis Lacroix zeigt bei
der Werksfiihrung

das Herzstiick

der Cuprex-Motoren.

“’erken

unsere Leser am Werk

Gute Laune, reges Interesse und grofles Fachwissen bringen die 16 Teilnehmer auch zum dritten

HolzWerken-Leserseminar bei Maschinenhersteller Mafell nach Oberndorf am Neckar mit.

Allgemeines Fazit: ,Gerne wieder.”

6flich und interessiert, aber doch
H mit einer gewissen Unruhe haben

alle Seminarteilnhmer der Firmen-
geschichte der Maschinenfabrik Fellbach
gelauscht und in der Vorstellungsrunde
die vielfdltigen Heimatorte und Berufe ge-
nannt. Doch sie sind an diesen beiden Ta-
gen nicht als Banker oder Kaufleute hier.
Hier sind sie einfach Holzwerker. So wer-
den sie auch von Kursleiter Jens Potel in
freundlichem und lockerem Tonfall empfan-
gen. Gleich fiihrt er sie an die heiR ersehn-
ten Informationen rund um die Mafell-Pro-
dukte heran.

Als erste steht die Stichsdge P1 auf dem
Plan. Nach einer Einfiihrung in Anschldge,
Fiihrungsschienen und Sdgeblattwechsel
darf der erste Teilnehmer die Kombination
aus 900 Watt, 2,5 Kilogramm Gewicht und
schwabischem Know-How selbst in die
Hand nehmen und ausprobieren. Die De-
tailfragen der kundigen Besucher dehnen
die Zeit, die fiir die Stichsdge auf eine
Stunde angesetzt war, deutlich aus. Doch
schlieRlich stellt Jens Potel noch die Hand-
kreissdgen-Familie vor. Der Maschinenher-
steller startete im Jahr 1899 mit Zimmerei-
maschinen. Spatestens mit Einfiithrung der

www.holzwerken.net

ersten Unterflur-Zugsdge Erika machte sich
das Unternehmen 1980 auch unter Tisch-
lern einen Namen.

Neben der 19 Kilogramm schweren Zim-
mereikreissige MKS 185 Ec wirkt die gut
fiinf Kilogramm leichte Kapp-Sdge KSS 400
wie ein Spielzeug. ,Die Zimmerleute fragen
dann immer, an welches Brustwarzen-Pier-
cing sie sich die hdngen sollen”, scherzt
der Tischler Potel. Dann erkldrt er den
HolzWerken-Lesern, dass das von ihm eher
liebevoll als abschdtzig nach der Schnitt-
tiefe ,Vierzigerle” genannte Maschinchen
es dennoch ganz schon in sich haben kann.
Und zwar als Kappsdge-System mit einer
anbaubaren kurzen Schiene.

Besondere Aufmerksamkeit gilt schlieR-
lich noch den Tauchsdgen, der Flexischiene
und einem kurzen Exkurs zu Sdgebldttern
sowie den akkubetriebenen Gerdten, bevor
dann der Abend mit einem spannenden
Kart-Rennen ausklingt.

Viel Zeit zum Ausruhen gibt es nicht,
denn am zweiten Seminartag stehen der
Duodiibler DD40, die Lamellen-Nutfrdse
LNF 20 und die Erika auf dem Programm.
Und natiirlich der heimliche Hohepunkt
des Seminars, die Fithrung durch das Werk.

Es macht den HolzWerken-Lesern SpaR,
von Mafell-Mitarbeiter Denis Lacroix durch
die Produktionshallen gefiihrt zu werden.
Sie sehen, horen und riechen, wie die Ma-
fell-Produkte entstehen, vom Spritzguss
der Kunststoff-Kleinteile iiber die automa-
tisierte Wicklung der Cuprex-Motoren, dem
Feintuning der Metallteile bis zu Montage,
Qualitdtssicherung und Verpackung.

Nach dem Mittagessen soll das Seminar
eigentlich enden. Doch es gibt noch einen
Nachschlag. Noch ist die Erika unberiick-
sichtigt geblieben und auch der Schwing-
schleifer UVA 115 E. Der unermiidliche Jens
Potel schopft noch einmal aus dem Vollen
und ldsst am Ende keine Fragen offen.

Nach Hause ging es mit vielen neuen
Eindriicken und Anregungen aus der Ma-
schinenschmiede in Oberndorf. Einer der
Teilnehmer schreibt im Anschluss ein klei-
nes Fazit und Dankeschén an Mafell und
HolzWerken: ,Es macht wirklich einen ent-
scheidenden Unterschied, so kompetent
und praxisorientiert die Besonderheiten
der jeweiligen Maschinen vorgefiihrt zu be-
kommen.” ¢

Sonja Senge
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Projekte

Giraffenhocker

CIrNnecCK

Zeitaufwand > 10 Stunden
Materialkosten > 30 Euro
Fahigkeiten > Fortgeschrittene

er

Wer kennt die Situation nicht:
Immer ist man etwas zu kurz,
um die Dinge im Regal ganz
oben zu erreichen. Mit der
,Giraffe“, so nennen wir liebe-
voll den hilfreichen Hocker,
haben Sie von nun an auch die
oberste Buchreihe kippelfrei

fest im Griff.

25%x25

Hockergriff

www.holzwerken.net

&

eine ausgefallene Form ist insbeson-

dere bei Kindern beliebt. Seine aus-

ladenden Beine garantieren Stand-
sicherheit und der gebogene Hals bietet
zuverldssig Halt. Fiir die Alteren bietet
unser Hocker in Giraffenform den Vorteil,
dass man sich nicht biicken muss, um ihn
zu transportieren. Sein Material Kirsch-
holz hat eine schéne, dekorative Maserung.
Doch das ist nicht der einzige Grund, war-
um es fiir dieses Projekt besonders geeignet
ist: Es ldsst sich vor allem gut biegen. Diese
Eigenschaft benétigen Sie, um den Hocker
in einen Giraffenhocker zu verwandeln.
Denn der lange Stiel ist gebogen - dhnlich
einer Wirbelsdule.

1500

40 x40 , 20%20

Ein Helfer zum Biegen

Insgesamt bendtigt dieses Projekt die
Unterstiitzung von drei Helfern, die Sie im
Lauf der Arbeitsschritte anfertigen konnen:
eine Biegeform fiir den gebogenen Griff,
eine Schablone fiir die Standfldche und die
FiiRe sowie eine Frdsvorrichtung zum Fra-
sen am Anlaufring. Es bietet sich an, zuerst
fiir das Halsstiick eine Biegeform anzuferti-
gen. Bitte beachten Sie dazu die Zeichnung
oben. Auf eine MDF-Platte zeichnen Sie den
Konturverlauf des Halses auf. Zwei parallele
Linien im Abstand von 142 Millimetern be-
schreiben die (zueinander versetzt laufen-
den) Innenkanten des Griffes. 40 Millime-
ter parallel dazu verlduft die AuRenkante.
Im Abstand von 520 Millimetern werden
jeweils die AuRen- mit den Innenkanten
durch Diagonalen verbunden.

Zeichnen Sie an die entstandenen Win-
kel tangential je einen Bogen mit einem
Radius von einem Meter. Er bestimmt den
Biegeradius des Griffs.

Zwei 22 Millimeter dicke MDF-Platten
(380 mal 150 Millimeter) werden aufeinan-
dergeleimt. Die Formstiicke werden so auf
die Platte geschraubt, dass auch diese Kur-
ve den Anriss in einem Punkt beriihrt. Ein
40-mm-Holz muss zwischen die Formstiicke
passen. In die Formstiicke sind mehrere
30-mm-Bohrungen eingebracht, an denen

D
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Projekte

Giraffenhocker
40
20 20
PlattengroRRe
400x320
r=35 {“
Standflache
man spater Schraubzwingen ansetzen

kann. In dem Bereich, in dem die Biege-
form mit Leim in Kontakt kommen kann,
wird sie mit Klebeband abgedeckt. So wird
ein Verkleben von Form und Werkstiick ver-
hindert.

Die erste Hélfte des Halses zu biegen
gelingt mithilfe einer HeiBluftpistole recht
einfach. Wird der Hals dann zur anderen
Seite gebogen, muss man darauf achten,
dass das Holz gleichmdRig erwdrmt wird.
Da die einzelnen Lagen iibereinanderlie-
gen, muss der Warmeeintrag zuerst iiber
die Innenseite der Leiste und danach iiber
den aufgebogenen Spalt erfolgen. Hier be-
steht die Gefahr, dass das Holz verbrennt,
wenn die Pistole nicht in Bewegung gehal-
ten wird. Kommt der fertig verleimte Hals
aus der Biegeform, muss er in seine end-
giiltige konische Form gebracht werden.
Dazu wird er am unteren Ende im Quer-
schnitt auf 40 mal 40 Millimeter gehobelt.
Zum oberen Ende hin lduft der Griff auf 25
mal 25 Millimeter aus. Bei dem schichtver-
leimten Holz ist nicht gewihrleistet, dass
alle Holzfasern in die gleiche Richtung ver-

Schablone

Fraser ——

laufen. Daher ist ein Schabhobel am besten
geeignet, um die Verjiingung auszuarbeiten
und Ausrisse zu verhindern.

Ein Helfer zum Vorschneiden

Seinen Charme erhdlt die Giraffe nicht nur
durch den langen ,Hals”, sondern auch
durch die geschwungene Form der Stand-
flache. Weil dieser Hocker vorwiegend zum
Draufsteigen gedacht ist, ist es sinnvoll,
von der Standfliche statt von der Sitzfla-
che zu sprechen. Fiir die Standfliche und
die Beine fertigen Sie am besten eine Scha-
blone an. Dafiir ist vier oder fiinf Millimeter
dickes Sperrholz am besten geeignet. Dabei
konnen Sie sich fiir deren Form an der ab-
gebildeten Vorlage (Seite 61) orientieren.
Die Geometrie der Vorlage iibertragen Sie
auf das Sperrholz und sdgen die Kontur mit
der Band- oder Stichsdge aus. Die Schnitt-
kanten werden mit Raspel und Schleif-
papier so gegldttet, dass ein absatzfreier
Kantenverlauf entsteht. Die Beinschablone
ist etwa 20 Millimeter ldnger als das ferti-
ge Bein selbst. So kann sie sowohl in dem

Spalt z\%rlschen Schablone und Werkstiick
|

i
\

= Werkstﬁck

Frastisch

Fraseinrichtung zum Kopierfréisén
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Hockerbein 25~

Fotos und Illustrationen: Wolfgang Fiwek

verldngerten Bereich als auch im Bereich
des Zapfens mit dem Werkstiick verschraubt
werden, ohne dass spdter Locher sichtbar
sind. Nach dem Frdsen wird das Bein um
diese 20 Millimeter gekiirzt.

Um die endgiiltige Form der Standflache
herzustellen, ist es auch hier sinnvoll, eine
Vorrichtung anzufertigen. Zum Kopierfrasen
wird eine Oberfrdse mit Frdstisch verwendet
und ein langer Frdser, der die gesamte Werk-
stiickdicke abdeckt. Da derartig lange Fraser
oft keinen Anlaufring besitzen, fertigt man
sich eine Anlaufkante an, deren Radius dem
Schneidenflugkreis des Frdsers entspricht.
Die Kante wird so positioniert, dass sie mit
der Schnittkante des Frdsers fluchtet.

Ein Helfer zum Frdsen

Ein Spalt zwischen Schablone und Werkstiick
stellt sicher, dass die gesamte Werkstiickkan-
te bearbeitet wird, ohne dass in die Schab-
lone gefrast wird. Eine diinne Zwischenlage,
etwa eine Unterlegscheibe im Bereich der
Verschraubung, erzeugt den Spalt.
Klassische Zapfen verbinden die Beine
und den Stiel mit der Standfliche. Damit
sie stabil bleiben, sdgen Sie die Zapfenen-
den diagonal ein und treiben einen Keil
ein. Die Zapfenlocher werden leicht schrédg
gestemmt, sodass sich die durch den Keil
gespreizten Zapfen an die Wandung anle-
gen konnen. So entsteht ein formschliissi-
ger Verbund. Dekorativ werden die Verbin-
dungen, wenn Sie fiir den Keil eine andere
Holzart (etwa Ahorn) verwenden. ¢

Eine Spezialitdt unseres Autors
Wolfgang Fiwek ist das Biegen von
Holz. Er hat im HolzWerken-Buch-
programm dazu einen Titel veroffentlicht.

www.holzwerken.net



1> Fertigen Sie sich zuerst aus vier bis fiinf
Millimeter dickem Sperrholz eine Schablone fiir
die Beine und die Standfliche des Hockers an.

2> Fiir die Standfldache
hobeln Sie ein Brett von
etwa 350 mal 450 Milli-
metern auf 32 Millimeter
Dicke beidseitig plan. Nun
konnen Sie die Form der
Schablone aufzeichnen.

3> Sdgen Sie die Form der
Standfldche am Riss aus,
ohne die Anrisslinie zu
unterschneiden. Nach dem
Vorschneiden wird die
Schablone so auf das Brett
geschraubt, dass sie wie-
| der mit dem Anriss de-
ckungsgleich ist. Sie dient
beim folgenden Kopier-
frasen als Anlaufkante.

4> Stellen Sie nun die Frasvorrichtung gemaR
der Zeichnung auf Seite 62 her. Die Holzschrau-
ben zur Befestigung der Sperrholzplatte werden
an der Stelle positioniert, an der spdter die E
Beine eingezapft werden. Dadurch vermeiden

Sie zusédtzliche Locher in der Platte.

Projekte

Giraffenhocker

5> Zeichnen Sie auf die
Standflache pro Bein-Zap-
fenloch zwei diagonale
Linien, die sich je 50 mm
von der AuRenkante tref-
fen. Das lange Kreuz hilft
spater beim Anreillen der
quadratischen Zapfen-
locher. Bohren Sie zuerst
mit einem 2-mm-Bohrer
ein Durchgangsloch ...

16> ... und wechseln Sie
' dann zu einem 20-mm-
Forstnerbohrer, der jetzt
der Zentrierbohrung gut
folgen kann. Bohren Sie
die Locher von der Ober-
und Unterseite je zur
Halfte, um Ausrisse zu
vermeiden.

7> Winklig zur Diagonalen
zeichnen Sie die Bohrung
umschlieRende 20-mm-
Quadrate an. Der Stech- ‘
beitel stemmt die Bohrun-
gen zu quadratischen Zap-
fenlochern auf - auch von
beiden Seiten. An einer

' Schmalseite des Brettes,
mittig 20 mm vom Rand,
entsteht auf gleiche Art
das ,Giraffenhals”-Zapfen-
loch.

_Pos  Bezeichnung
Materialliste Holz

1. Standflache 1 450 350 32 Kirsche
2. Bein 4 300 100 32 Kirsche |
33 Leiste fiir Griff 4 1700 42 10 Kirsche \
4. Keil 5 50 30 6 Ahorn
| Materialliste Hilfsmittel 3 %
5.  Schablone 1 500 350 4 Sperrholz ‘
6. Platte Biegeform 1 800 500 22 MDF |
7. Formstiick 4 380 150 22 MDE_ gy }
|
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Projekte

Giraffenhocker

8> Haben Sie an die
AuRenkanten der Platte
einen kleinen Radius
gefrdst und die Flachen
verputzt, wenden Sie sich
den Beinen zu. Verwenden
Sie dafiir die eingangs ge-
fertigte Schablone analog
W zur Platte: erst vorsdgen
| und dann kopierfrasen.

9> Am oberen Ende der Beine werden Zapfen g
von 20 mal 20 mm und 33 mm Lédnge angerissen
und vorsichtig ausgesdgt, ohne den Anriss zu
unterschneiden. Das Stemmeisen schneidet den
Zapfen genau auf MaR.

# 10> MaR und Winkel wer-
~ | den mit der Schieblehre
tiberpriift. In die Stirn-
seite der Zapfen wird
diagonal ein keilférmiger
schmaler Schlitz gesagt.
Frdsen Sie an die Bein-
kanten ebenfalls kleine
Radien.

11> Die Beine werden so in die Trittplatte
eingepasst, dass sie mit ihrer Kriimmung
nach auRen zeigen. In den Schlitz wird ein
in der Breite angepasster, flacher Keil einge-
trieben. Dieser spreizt den Zapfen.

64
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12> Sichern Sie die Keile mit etwas Leim.

Das iiberstehende Material wird abgesdgt
und biindig gehobelt. Nun kénnen Sie sich
der Anfertigung des gebogenen ,Giraffen-
halses” zuwenden.

13> Dazu erstellen Sie zuerst die Biegeform
anhand der Skizze auf Seite 61. Der 1-m-Radius
wird auf MDF aufgezeichnet, ausgesagt und

die Form sauber geschliffen. Die Formstiicke
werden so auf die Platte geschraubt, dass die
Kurve am Anriss liegt und ein 40-mm-Holz
zwischen die Formstiicke passt.

14> Schneiden Sie vier
170 cm lange Leisten zu
und hobeln Sie sie je auf
10 mal 42 mm. Zeichnen
Sie die Mitte der Leisten
an und legen Sie eine
ganz in die Biegeform.
Die {ibrigen Leisten en-
den in der Mitte und sind
Abstandshalter. Zwingen
Sie dort alle Leisten zu-
sammen. Mit einer HeiR-
luftpistole ...

www.holzwerken.net |



" 15> ... erwdrmen Sie das
Holz gleichm@Rig und

4 biegen es um den Form-

korper. In der Endlage

" wird das Werkstiick fi-

xiert, bis es erkaltet ist.

Dann wird die zweite

_ Leiste vorgeschoben, er-

| warmt und iiber die erste

gebogen. Ist das Holz er-

kaltet, folgen Leiste drei

und vier genauso.

15

16> Nun wird die andere
Seite gebogen. Im Prinzip
genauso wie der erste Bo-
gen - beachten Sie aber,
dass das Holz gleichmiRig
erwdrmt werden muss. Die
einzelnen Lagen liegen ja
nun ibereinander und ver-
v & ) brennen leicht, wenn man
Hitze durch den aufgebo-
genen Spalt zufiihrt.

17> Kennzeichnen Sie die Lage der einzelnen
Leisten zueinander. Ist das Holz erkaltet, kdn-
nen Sie alle Schraubzwingen entfernen. Dabei

federn die einzelnen Leisten etwas auf. Das ist
aber kein Problem, da man sie nach dem Leim-
auftrag wieder in die gewiinschte Form pressen
kann.

www.holzwerken.net
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Giraffenhocker

18> Tragen Sie auf die einzelnen Leisten Leim
auf und setzen Sie das Paket entsprechend der
Kennzeichnung in der Form wieder zusammen.

Setzen Sie die Zwingen zuerst in der Mitte des
Werkstiickes an. So baut sich der Pressdruck
nach auRen auf, die Fugen werden dicht.

19> Ldsst man den Ver-
bund iiber Nacht stehen,
ist der Leim ausgehértet.
Nach dem Entfernen der
Schraubzwingen hat das
Holz exakt die Kontur der
Form angenommen. An-
schlieRend wird der Hals
auf 153 cm Ldnge ge-
schnitten und auf MaR
gehobelt.

20> Die Kanten des Griffes werden mit einem
Halbrundfrdser abgerundet. Am unteren Ende
wird analog zu den Beinen ein 20-mal-20-mm-
Zapfen angebracht, der diagonal geschlitzt wird.
Der Zapfen wird von oben in die Standfldche
eingefiigt und ebenfalls mittels Keil befestigt.

| 21> Zum Schluss werden
alle Teile nochmals sauber
geschliffen, mit Leinél
eingelassen und gewachst.
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Raspeln (fast) wie gehobelt -
amerikanische Floats fiir Sie im Fokus.
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HolzWerken

Finden Sie
das richtige
- Werkzeug!

Rund 120

Maschinen und
Werkzeuge fiir
Sie getestet. |
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HolzWerken - Werkzeug-Kompass 2014

Werkzeug-Gruppen im Test:
- Kleine (Tauch-)Oberfrisen

- Blockhobel

- Tischbohrmaschinen

- digitale Messwerkzeuge

- Scharf-Maschinen

- Stichsdgen

- kleine Spannmittel
- Stechbeitel
- Rotations-Exzenterschleifer

- Flachdiibelfrasen
- Absaugmobile

Auch als PDF-Ausgabe erhiltlich:
www.holzwerken.net/shop
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- systematisches Vorgehen anhand
fest definierter Testkriterien

- End-Bewertung nach ,, Testsieger” und
,»Beste Preis-Leistung”

Best.-Nr. 1114

14,50 €

Finden Sie
auf 96 Seiten
das richtige
Werkzeug fiir
Ihre Werkstatt.
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