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Drechslerei WEISS
HauptstraBe 15
89567 Sontheim
Tel. 07325/6180
www.weiss.biz

Katalog-Service

Die interessantesten Kataloge filr leidenschaftliche Holz-
werker, Holzklinstler und alle anderen Handwerker und
Interessierten - auf einen Blick:

Sie haben die Maglichkeit, die wichtigsten Kataloge direkt
bei den Firmen oder bei uns zu bestellen.
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HolzWerken

Editorial

arum nicht einmal aus dem Rahmen fallen? Dieser Idee folgen wir bei
Wdieser Ausgabe von HolzWerken.

Normalerweise halten wir uns an gewohnte Strukturen und Rubri-
ken, an die gleichen Farben und Schriftarten. Sie sind die Leitplanken, die in
einer anspruchsvollen Zeitschrift die Aufmerksamkeit auf die wirklich wesent-
lichen Dinge lenken soll.

Auf Seite 56 jedoch finden Sie einen besonderen Beitrag, der Ihnen sicher
schon beim ersten Durchbldttern dieser Ausgabe ins Auge gefallen ist. Es handelt
sich um unseren Test kleiner Tisch-Schleifmaschinen. Er kommt in einer beson-
deren Optik daher. Der Beitrag ist so aufgebaut und gestaltet, wie es die Tests in
unserem neuen ,Werkzeug-Kompass 2014” sind.

Mit diesem allerersten Sonderheft von HolzWerken erfiillen wir ein Bediirfnis,
das wir alle kennen: Wir wollten schlicht wissen, welche Werkzeuge und welche
Maschinen in ihrer Kategorie die besten ist. Flachdiibelfrdsen, Blockhobel, kleine
Tauchfrdsen, Stichsdgen und vieles mehr haben wir in Gruppen von bis zu acht
Produkten in der Testwerkstatt gehabt. AuRerdem haben wir zahlreiche Werk-
zeuge einem Einzeltest unterzogen. Und ich verspreche Ihnen: Wir nehmen bei
unserer Bewertung kein Blatt vor den Mund!

Den Testbericht zu den Tisch-Schleifmaschinen mdchten wir Ihnen als Appe-
tithappen nicht vorenthalten. Er selbst kommt im Werkzeug-Kompass 2014 nicht
vor. Dort erwarten sie stattdessen 96 prall gefiillte Seiten mit vielen weiteren
Tests. Weit mehr als 100 Maschinen und Werkzeuge haben wir dafiir intensiv
unter die Lupe genommen.

Mitte November ist es soweit, dann erscheint der Werkzeug-Kompass 2014.
Das Heft gibt es ab dem 15. November 2013 in gut sortierten Zeitschriftenhand-
lungen und im Shop unserer Webseite. Am leichtesten bekommen Sie Ihr Exem-
plar, wenn Sie die hier auf Seite 35 eingeklebte Bestellkarte nutzen. Sie gibt
Thnen als HolzWerken-Leser die Moglichkeit, unser allererstes Sonderheft zum
Vorzugspreis zu ordern.

Sie konnen sich vorstellen, wie grol3 unsere Spannung ist! Lassen Sie uns ger-
ne wissen, wie Sie den neuen Werkzeug-Kompass 2014 finden. Wir freuen uns auf

Thre Meinung. )
P ".;__?_f_';{ / o~ Q) 4
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Andreas Duhme, Redakteur
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_T_i_pp_s &G Tricks

Kurz notrere

So wird Hirnholz beim
Beizen nicht zu dunkel

Durch ihre abgeschnitte-
nen Fasern werden Hirnholz-
flaichen beim Beizen meist
dunkler als die Ldngsholzfla-
chen. Um dies zu vermeiden
oder zumindest abzuschwa-
chen, hilft es, das Hirnholz
direkt vor dem Beizen zu was-
sern. Versetzen Sie das Wasser
mit einer Kochsalzlosung, so
wird die Hirnholz-Flache nicht
oder nicht viel dunkler als die
anderen. ¢

Schubkastenbdden am
besten aus Holzwerkstoff

Der Boden eines Schubkas-
tens ist nur ein kleines Detail
an einem Mobelstiick. Er kann
aber sehr zur Stabilitdt des
Mobels beitragen. Die besten
Ergebnisse erzielt man, wenn
man den Boden aus Holzwerk-
stoffen wie Furniersperrholz
oder Hartfaserplatten, und
nicht aus Massivholz herstellt.
Holzwerkstoffe arbeiten kaum.
Daher benoétigen sie auch kei-
ne Luft in der Fiihrungsnut.
Sie steifen den Schubkasten-
rahmen aus Seiten, Vorder-
und Riickstiick optimal aus. ¢

Weiche Wénde
gegen harte Tone

Wer die Ohren seiner Nach-
barn schonen will, sollte die
Wénde der Werkstatt dimmen.
Allerdings sind alle Hart-
schaumplatten aus Polystyrol
wie Styropor oder Leichtbau-
platten aus Holzwolle fiir diese
Zwecke nicht geeignet - im

Harmonie bei der Holzauswahl

Ein prdgendes Element bei allen Bauprojekten
ist die Maserung des Holzes. Ist sie harmonisch,
unterstiitzt sie den Gesamteindruck des Stiickes.
Wer mit selbst angefertigtem Leimholz oder Fur-
nier arbeitet, sollte sich bei der Auswahl Zeit
lassen. Denn man steht zu Beginn vor der Frage,
wie die einzelnen Elemente zusammengestellt
werden sollen. Zundchst haben konstruktive Vor-
gaben Vorrang. Fiir Fldchen werden immer jeweils
Leisten mit der rechten und der linken Holzseite
abwechselnd zusammengebracht.

Doch das Werkstiick sollte den Betrachter
auch optisch ansprechen. Da Holz ein Naturpro-

Fotos: Heiko Stumpe

dukt ist, hat man oft unterschiedlich orientierte
Maserungen und Farbnuancen. Trifft eine ruhige,
sanft geschwungene Maserung abrupt auf eine
blumige, so wirkt das Stiick unruhig: Sie zieht
die Blicke von der Konstruktion auf diesen
Bruch. Auch angeschnittene Astlocher haben di-
rekt an ruhigen oder ganz hellen Holzbereichen
diese Wirkung.

Manchmal reicht es aus, eine Leiste um 180
Grad zu drehen oder beide zu durchzutauschen.
Ein wenig Puzzlearbeit ist hier angesagt. Passen
die Leisten dennoch farblich nicht zusammen,
kann der Griff zur Beize hilfreich sein. <

(‘/Die Holzauswahl macht den Unterschied: Links ist das Gesamtbild der Maserung unruhig,

rechts wurde eine Leiste gedreht, die Maserung wirkt gleich viel harmonischer.

Versammelte Flachen schleifen sich schneller

Gegenteil: Sie verschlechtern |
den Schallddmmwert und brin- |
gen Thnen vermutlich mehr|
unerwarteten Besuch ein. Nur
wer die Wdnde mit weichen
Mineralwolleplatten = ddmmt,
kann eine Verbesserung erzie-
len. €
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Ein beliebtes Mobelprojekt
ist das Regal. Die Herstellung
ist einfach, weil die meisten
Regale gleich grofie Regalbdden
haben. So ist die Sdge schnell
eingestellt und die Teile eben-
so fix zugeschnitten. Was dann
aber viel Zeit kostet: schleifen.
Gerade kleine Projekte - etwa

™ Foto: Heiko Stumpe

ein Gewiirzregal - kénnen ganz
schon viel Zeit kosten. Vor al-
lem die schmalen Seiten eines
Werkstiickes sind nicht ganz
einfach zu bearbeiten. Um sich
die Arbeit zu erleichtern, grei-
fen viele anstatt zum Schleif-
klotz zur  Schleifmaschine.
Fangt man mit grofer Kérnung

D ;
Starke Gemeinschaft: Spannt man die Flachen kleiner Werkstiicke
zusammen, kann man problemlos die Schmalseiten schleifen.

an zu schleifen, sind die schma-
len Kanten schnell verschliffen
und unterschiedlich. Wenn Sie
alle Werkstiicke mit der glei-
chen Breite zusammenspannen,
konnen Sie das verhindern.

Legen Sie sie mit den Fld-
chen aufeinander auf zwei
Leisten. Drehen Sie den Stapel
dann vorsichtig, sodass je eine
Schmalseite jedes Werkstiickes
nach oben zeigt. Spannen Sie
nun mit zwei Zwingen und je
zwei Zulagen die Werkstiicke
zusammen.

Nun bilden die versammel-
ten Schmalseiten eine breitere
Flache, auf der man getrost
den Schleifer einsetzen kann.
Im besten Fall kann man den
Werkstiick-Klotz herumdrehen,
um auch die anderen Schmal-
seiten zu schleifen oder gege-
benenfalls umspannen, um un-
terschiedlich breite Werkstiicke
zu bearbeiten. ¢

www.holzwerken.net
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Tipps & Tricks

®

Vor der Oberflachenbehandlung
wichtig: Wassern

Dass Oberflachen von Werkstii-
cken mit immer feinerem Schleifpa-
pier in mehreren Durchgdngen glatt-
geschliffen werden, ist ein typischer
Arbeitsgang bei Holzarbeiten. Doch
manch einer erlebt nach der ersten Be-
schichtung mit Lack oder Ol eine Uberra-
schung: Das Werkstiick ist genauso rau wie
vor der Schleifprozedur. Und es kostet sehr
viel Miihe, diese rauen Stellen aus dem Lack
zu schleifen. Bei gebeizten Flachen wiirde der
grofite Teil des Farbauftrags wieder abgetragen.

Was ist geschehen? Der Schleifklotz hat die angeschnittenen
Fasern an der Oberflache niedergedriickt, sie fiihlt sich glatt und
fertig an. Benetzt man nun die trockene Flache mit dem Oberfld-
chenmittel, so stellen sich die nun feuchten Fasern auf. Die Folge:

ANZEIGE

Qualitatswerkzeuge bei TopTools24.de

Bei Toplools24 finden Sie das komplette ENT-Produktsortiment mit iiber 2000
verschiedenen Fras- und Bohrwerkzeugen zur Auswahl. Stdbern Sie bequem
in unserem Programm und wahlen Sie das passende Werkzeug fiir lhr Projekt.

@ Versandkostenfreie |
Lieferung innerhalb
Deutschlandsab
60 € Warenwert

@ Alle gangigen
Zahlungsarten
migli

- @ Schneller Versand
. und DHL-Paket-
austellung

&wropean Norm Tools

Qualitit von E N T bei T0|ITIIII|S\2_‘!‘

www.toptools24.de - Ihr Online Shop fiir hochwertige Werkzeuge

www.holzwerken.net
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Die Fasern erstarren im Lack oder Ol. Schieben Sie stattdessen
noch einen Arbeitsgang ein: Das Wdssern der Fliche mit einem
Schwamm und warmem Wasser. Lassen Sie den Schwamm das Was-
ser aufnehmen. Driicken Sie ihn so sehr wieder aus, dass er gerade
nicht mehr tropft.

Als Faustregel gilt: Tragen Sie so viel Wasser auf beide Seiten
des Werkstiickes auf, wie nachher mit der ersten Schicht Oberfla-
chenmittel darauf kommt. Lassen Sie die Werkstiicke liegen, bis
sie vollkommen trocken sind. Nehmen Sie dann ein neues feines
Schleifpapier (180er oder 240er Kdrnung), denn nur ein scharfes
Schleifmittel schneidet die aufgestellten Fasern ab. Entstauben Sie
die Flache mit einem Baumwolltuch. Dann kann es mit Beize, Lack
& Co. wie gewohnt weitergehen. ¢

ANZEIGE

—eTReRTmascnen At S

R

v drechs

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at
www.drechselmaschinen.at
www.neureiter-shop.at

Neureiter

MASCHINEN UND WERKZEUGE
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Wenn sich die Raspel im
Harz verhaspelt

Die beste Raspel, die beste
Feile taugt nicht viel, wenn sie
sich bei der Arbeit mit Harz
zugesetzt hat. Doch wie soll
die klebrige, hdufig mit Holz-
staub vermengte Masse wieder
herunterkommen? Mit nur zwei
Hilfsmitteln und ein wenig
Muskelkraft sind Raspel und
Feile schnell wieder voll ein-
satzfdhig: Tauchen Sie das
Werkzeug eine Weile lang in
heiles Wasser. Anschlieflend
lost die Wurzelbiirste das war-
me Harz vom Blatt der Feile
oder Raspel. ¢

So bleibt Sekundenkleber
in der Tube frisch

Es ist ja nicht so, dass
man Sekundenkleber jeden Tag
benotigt. Aber wenn man ihn
dann einsetzen muss, ist der
Kleber in der Tube oft einge-
trocknet. Eine ldangere Lebens-
dauer hat der Kleber, wenn man
ihn im Kiihlschrank aufbe-
wahrt. Ein kleines Eckchen in
der Tiir findet sich fiir den se-
kundenschnellen Helfer ganz
sicher. Wer sich nicht traut, ihn
neben Lebensmitteln aufzube-
wahren, verfrachtet ihn in ein
kleines Kunststoffdéschen. ¢

Das Ende der zu eng
sitzenden Diibel

Holzdiibel konnen bei der |

Probepassung etwas zu stramm
sitzen. Hdufig haben sie aus
der Umgebung Feuchtigkeit
aufgenommen und sind somit
ein wenig aufgequollen. Wenn
man die Diibel fiir eine kur-
ze Zeit in der Mikrowelle
trocknet, ldssen sich wie-
der besser einschlagen.
Uber die Feuchtigkeit im
Holzleim nimmt quillt er er-
neut auf und die Verbindung
passt so optimal. ¢

8MM-NUT
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Tiefenbegrenzung fiir die Handsége

Viele Maschinen sind mit ihr ausgestattet:
mit der Tiefenbegrenzung fiir den Werkzeugauf-
satz. Bei Handwerkzeugen sieht das schon an-
ders aus. Zwar gibt es spezielle Werkzeuge, die
eine einstellbare Tiefenbegrenzung hat. Doch sie
gehort nicht unbedingt zur Standard-Ausstat-

tung.

Eine sehr einfache Tiefenbegrenzung kann
man aus Krepp-Klebeband fiir jedes Sdgeblatt
herstellen. Messen Sie von den Zahnspitzen aus-
gehend an zwei Stellen auf dem Sdgeblatt die
Tiefe, die die Sdge maximal eintauchen soll. Kle-
ben Sie den Krepp-Klebebandstreifen parallel zur
Zahnkante auf das Sdgeblatt. Mehrere Streifen
iibereinander geklebt verhindern, dass das Kle-
beband beim Sdgen weggeschoben wird und sie
bieten einen kleinen Widerstand, wenn die ge-

wiinschte Tiefe erreicht ist.

Schneller Tiefenanschlag: Nie mehr
zu tief sdgen bei Holzverbindungen.f

Schichtholz-Schablonen besonders einfach

Bégen aus Schichtholz kon-
nen an Objekten und Mobeln
sehr vielfdltige Funktionen
iibernehmen - vom kleinen
Schubkastengriff bis hin zu
Sesselbeinen und Zierleisten.
Zwar kann man jeden Bogen
auch aus einem Stiick Massiv-
holz heraussdgen. Doch das hat
mindestens zwei Nachteile: Ers-
tens benotigen Sie so sehr viel
Holz. Zweitens bekommen Sie
auf der Bogenoberfldche keine

FURNIERSTREIFEN

einheitliche Maserung, weil der
Winkel der Fasern zur geschnit-
tenen Flache {iberall anders ist.

Schichtholz-Bogen  haben
ein ruhiges Maserbild, und sie
lassen sich aus diinnen Holz-
Streifen oder Furnieren herstel-
len. Zeitraubend beim Herstel-
len solcher Holz-Kurven ist der
Bau der Schablone. Mit Form
und Gegenform sorgt sie dafiir,
dass das verleimte Holzpaket
iiberall auf Kurs bleibt. Erleich-

tern Sie
sich den Scha-
blonenbau mit die-
sem Trick: Passen Sie
die Dicke des geplanten

Eine Alternative dazu ist ein diinnes Leist-
chen, das mit doppelseitigem Klebeband direkt
auf das Sdgeblatt aufgeklebt wird. Nachteil: Das
doppelseitige Klebeband ldsst sich hinterher
schwieriger wieder vom Metall losen als das
Kreppband. ¢

Holzbogens einfach einem Fra-
ser in der Werkstatt an.

Gehen wir von einem 8-mm-
Nutfrdser fiir die Oberfrdse aus.
Greifen Sie nun zu einer dich-
ten Platte (zum Beispiel MDF),
die alleine oder in mehreren
Schichten mindestens so dick
ist wie der Schichtholzbogen
breit. Frasen Sie nun genau die
Kontur, die ihr Bogen haben
soll. Und zwar mitten durchs
MDF, so dass Sie zum Schluss
zwei Bretter ha-
ben. Als Schab-

lone lassen
diese nun

genau

Platz fiir
ein 8-mm-
Holzpaket.
Dessen  Dicke
ldsst sich  bei
normalem Furnier iiber die 0,55
Millimeter dicken Schichten
regeln. Werden die Streifen fiir
die Verleimung selber herge-
stellt, haben Sie ohnehin alle
MaRe in der Hand.

Dann konnen Form und
Gegenform den perfekten Druck
ausiiben. ¢

www.holzwerken.net




So g(e)raten Verbindungen richtig

Das Graten ist beim handwerklichen Mobel- — Sy ende anzustofen (und dabei zu verbiegen). Besondere
bau eine der zuverldssigsten Verbindungen. Dem AT : Merkmale der Gratsdge: Der eigentiimlich gebogene
Kenner-Auge verrdt sie (sofern sichtbar), dass " Holzgriff. Das Sigeblatt l4sst sich in den Griff versen-
hier solide gearbeitet wurde. Diibel, Lamello- und Do- ken, der so auch als Tiefenstopp wirkt. Er bremst das
mino-Verbinder miissen sich auf den Leim verlassen, Sdgeblatt, so dass die Gratnut nicht zu tief gerat.
damit sich die Bauteile, etwa durch Quellen des Hol- Wer mit seiner ersten Gratnut beginnt, dem hilft es sicherlich,

zes, nicht wieder voneinander entfernen. Beim Graten sorgt die eine im gewiinschten Winkel abgeschrdgte Leiste direkt neben die
Form der Bauteile selbst dafiir, dass nichts mehr auseinander Nut zu spannen. So ldsst sich die Schrdge der Nutwange genauer
rutscht. Dabei setzen viele Holzwerker auf eine Mischform aus sdgen. ¢

Hand- und Maschinenarbeit: die Gratfeder von Hand mit einem

Grathobel, die Nut per Oberfrdse mit einem Gratfrdser. Wer so ein- “

steigen will, muss unbedingt auf eines achten: Der Winkel des Fra- FUH'RUNGSLE,STE
sers muss genau zum Winkel passen, den der Grathobel produziert.
Es ist erstaunlich, aber tatsdchlich gibt es keinen allgemein ak-
zeptierten Winkel fiir Gratverbindungen. Grathobel liefern je
nach Modell zwischen 8° und 17° und Frdser gibt es auch
von 7° bis 15°.

Fiir alle, die keinen Gratnutfraser passend zu ihrem
Grathobel finden - und fiir Freunde des ganz stillen
Handwerks - lohnt sich ein Blick auf eine Gratsage.
Es ist die einzige westliche Sdge, die von jeher auf
Zug schneidet. So, dass sich auch nicht durchlau-

fende Nuten sdgen lassen, ohne die Sdge am Nut- |)
" Zwangsfiihrung: Mit einer abgeschrigten Leiste ldsst sich der exakte
Winkel viel exakter finden.

Illustrationen: Willi Brokbals
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Freies Formen leicht
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WOODWORKING

&

Mini Fréser Power Meiltel

O

www.holzwerken.net HolzWerken143 Nov. | Dez. 2013 9



Drechselfutter kommen
ohne Fett und Ol aus

Drechselfutter und andere
bewegliche Zubehorteile fiir
die Drehbank sollten (soweit
vom Hersteller nicht anders
empfohlen) nicht, oder nur
sehr sparsam gedlt oder gefet-
tet werden. Da sich Fett und
0l mit dem anfallenden Staub
verbinden, werden die Mecha-
nismen zunehmend schwergdn-
giger. Es reicht meist, die Me-
chanik kraftig mit Pressluft
durchzupusten und so gdngig
zu halten. ¢

Schwabbeln oder biirsten
beim Polieren?

Gedlte und  gewachste
Werkstiicke werden nach dem
Aushdrten meist aufpoliert.
Doch welches Werkzeug ist
besser: Biirste oder Schwabbel-
scheibe? Bei grobporigen Hol-
zern wie etwa Eiche befreit
eine Biirste die Poren von
iiberschiissigem Ol oder Wachs
am besten. Da die Fasern der
Schwabbelscheibe  wesentlich
feiner als die der Biirste sind,
wird die Oberfldche von fein-
porigen Holzern (etwa Ahorn)
glatter und hochgldnzend. <

Trockenes Holz am
Gewicht erkennen

Frisches Holz muss lange
trocknen. Aber wann kann es
verwendet werden? Sie konnen
dies ganz ohne Messgerdt fest-
stellen: Wiegen Sie das Holz
oder den fertig zugerichteten
Werkstiickrohling und vermer-
ken Sie das Gewicht zusammen
mit dem aktuellen Datum dar-
auf. Wiederholen Sie diesen
Arbeitsschritt von Zeit zu Zeit
genau so. Zeigt sich schlief-
lich keine Gewichtsverdnde-
rung mehr, kann das fertige
Projekt gefahrlos in geheizte
Wohnrdume gestellt werden. ¢
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Schalenrohlinge mit Wickelfolie sichern

Viele Drechsler stehen natiirlich auch im
Winter in der Werkstatt. Damit sie dabei nicht im
Kalten stehen, drehen sie die Heizung hoch. Was
aber dem Menschen behagt und gut tut, ist nicht
im gleichen MaRe fiir das gelagerte Holz geeig-
net.

Noch nasse oder feuchte Holzer sollten nicht
in beheizten Rdumen lagern, da sie bei zu
schneller Trocknung sehr stark zum Reif’en nei-

gen. Aber auch bereits getrocknete Holzer kon-
nen noch reifen, wenn sie zu viel Warme abbe-
kommen. So mancher schéne und wertvolle Scha-
lenrohling, geschnitten aus einer getrockneten
Bohle, wurde durch zu nahes Lagern am Ofen
oder unter der Raumdecke rissig und somit zur
weiteren Verarbeitung ungeeignet. Daher emp-
fiehlt es sich, die Werkstiickrohlinge abzude-
cken. Gut geeignet ist zum Beispiel ein fliissiges
Wachs, das vorwiegend im Forstbereich einge-
setzt wird: Anchorseal. Immer und schnell geht
das Einwickeln des Holzes in Folie.

Dazu eignet sich gleichermafen Wickelfolie
aus dem Verpackungsbereich, aber auch ganz
normale Haushaltsfolie. Dermalen gesichert
iiberstehen auch Thre wertvollen Holzvorrdte die
Heizperiode. ¢

; _\blelbt es rissfrei.

]

Schrauben & Co. auf der Drehbank eindrehen

Bei Projekten wie Mdobel-
knopfen, Ofengriffen oder Fla-
schenverschliissen ist es oft
notwendig, eine Gewindestange
oder -buchse (Rampamuffe)
einzudrehen. Natiirlich soll der
metallene Einsatz spdter auch
genau axial fluchten. Daher

wird er am besten auf der Dreh-
bank eingedreht.

Zundchst wird das Werk-
stlick an der Stirnseite wunsch-
gemdR vorbereitet und das
Bohrfutter mit dem passenden

Die Rampa-Muffe wird
per Hand in das Werk-
stiick eingedreht. Sie
hat eine Gewindestange
als Tr'éger.r

Bohrer im Reitstock befestigt.
Jetzt kann mit dem Handrad
die gewiinschte Bohrung in das
Werkstiick eingebracht werden.
Wer das Bohrloch dann an-
senkt, erleichtert sich spdter
das Ansetzen des Gewindes.
Nachdem die Bohrung exakt
zentrisch ist und axial fluchtet,
wird nun die Gewindestange
oder die Gewindemuffe in dem
Bohrfutter befestigt. Die Muffe
bekommt dafiir eine Gewinde-
stange als Trdger, die mit ei-

In Heizungsluft kann auch ahgelagertes
i Holz reiRen. Setzt man hingegen auf Folie,

ner Kontermutter gesichert ist.
Drehen Sie nun das Werkstiick
mit der einen Hand (Achtung:
nur von Hand). Mit der anderen
Hand driicken Sie den Reitstock
mit der Schraube gegen das
sich drehende Werkstiick. Die
Schraube oder die Muffe wird
so absolut zentrisch und axial
fluchtend eingedreht.

Achten Sie beim Befestigen
der Gewindestange im Bohrfut-
ter darauf, dass sie wirklch fest
und verdrehsicher sitzt, sonst
wird das Gewinde im Bohrfutter
beschddigt. ¢

www.holzwerken.net




QUERSTUCK

L-Schablonen setzen der Oberfrdse Grenzen

Es gibt wenig, was fiir viele Holzwerker so nervig ist, wie von
Hand tiefe Schlitze fiir Zapfen zu stemmen. Verzichten sollte aber
deshalb niemand auf diese klassische Holzverbindung, denn sie
verleiht Tischen und Stiihlen eine einzigartige Stabilitét.

Wer frdst, statt zu stemmen, spart erheblich Zeit. Der Oberfra-
se miissen aber ganz genaue Grenzen gesetzt werden. Eine extrem
einfach zu bauende Doppel-Schablone in
L-Form begrenzt die Fraser-
bewegung sehr effektiv.
Die Breite des Schlitzes
legen dann der einge-
setzte Frdser und/

QUERSTUCK

ANZEIGE

LEIGH ZINKENFRASGERATE

Handgezinkt?

hopstenlosen
080311269650

Inte

| Teieton: 0
Dmm 8

iFax: 08031/

www.holzwerken.net

QUERSTUCK

Tipps & Tricks

ANGEZEICHNETER
SCHLITZ

QUERSTUCK
NERKSTUCK

oder der Parallelanschlag der Maschine fest. Greifen Sie sich aus
der Restekiste zwei Streifen Multiplex oder auch MDF. Sie sollten
mindestens 35 Zentimeter lang sein, etwa fiinf Zentimeter breit
und mdglichst dick. Schneiden Sie von beiden Streifen fiinf Zenti-
meter ab. Setzen Sie nun dieses kurze Stiick quer auf das lange
Stiick, und zwar an dessen Ende. Leimen und schrauben Sie es fest
(siehe Zeichnung).

Messen Sie nun noch den Abstand des gewdhlten Frasers
(Schneidenflugkreis - nicht die Mitte des Frdsers!) zur Bodenplat-
ten-Kante Ihrer Oberfrdse aus. Dieses Mal’ tragen Sie auf beide L-
Schablonen auf: als Abstand vom Querstiick. Damit
ist die Schablone nach 15 Minuten schon fertig.

Und ihre Anwendung ist kinderleicht: Zeichnen

Sie vorbereitend den Sitz des Schlitzes auf das Werkstiick.
Legen Sie eine L-Schablone vor das Werkstiick und eine dahinter.
Schieben Sie die langen Schenkel des ,L” nun so in die Mitte, dass
die Markierungsstriche auf den Schablonenteilen mit den Enden
des Schlitzes iibereinstimmen. Alle drei Teile werden nun in die
Vorderzange der Werkbank gespannt.

Jetzt noch per Parallelanschlag der Frdse den Abstand des Schlit-
zes zur Schablonenvorderkante einstellen - und es geht los. Die bei-
den kurzen L-Schenkel stoppen die Oberfrdse genau richtig. <

—— ANZEIGE ———
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Werkstattpraxis

S Sumach: Essigbaum
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Sumach nimmt man zum Wiirzen, Gerben, Lackieren und flir Projekte in

Kunsttischlerei und Drechslerei. Allerdings kann kein Familienmitglied der

150-kopfigen Rhus-Familie allein alle diese Dinge leisten: Vor allem werden

Gerbersumach, Kolbensumach (Essigbaum) und Lacksumach verwendet.

Das Holz des Essigbaums ldsst sich gut drechseln,
wie die Gewiirzmiihle von Christian Masche zeigt.

12 HolzWerken 143  Nov. | Dez. 2013
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Werkstattpraxis

Sumach: Essigbaum

Hirschkolbensumach, auch bekannt als Essigbaum (Rhus typhina) °
erbreitung: Nordamerika, inzwisehen aber auch Europa

Hachstalter: 40 Jahre

ssigbaum (Rhus typhina) wéchst

heute iiberall in Europa, obwohl

seine Urspriinge in Nordamerika
liegen. Weil seine jungen Triebe wie die
Stangen eines Hirschgeweihs aussehen,
heiflt er auch Hirschkolben- oder Kol-
bensumach. Er ist im deutschsprachigen
Raum aber eher als Essigbaum bekannt.
Seine sdurehaltigen Friichte wurden bei
der Essigherstellung verwendet.

Als im 17. Jahrhundert die Garten-
kultur der alten Adelshduser wuchs,
gelangte er offenbar zundchst als
Zierbaum nach Europa. Zuerst entfal-
tete die in Baum- und Strauchform
vorkommende Pflanze ihre leuchtende
rot-gelbe Bldtterpracht im herbstlichen
Frankreich um 1620. Ein Jahrzehnt
spater hielt er auch in Gdrten des Adels
in Deutschland Einzug. Dass sein Holz
eine interessante Farbung hat, das gute
Eigenschaften fiir die Holzbearbeitung
besitzt, hat zu dieser Zeit kaum jemand
ausgenutzt: Es sind kaum Erzeugnisse
aus Essigbaum dlteren Datums bekannt.
Erst seit der Mitte des vergangenen
Jahrhunderts breitet sich der Essig-
baum in o6ffentlichen Griinanlagen und
privaten Gdrten aus - lange Zeit nur als
Ziergeholz.

Viele Holzwerker mit Garten wissen
aber mittlerweile um sein schénes Holz.
Der Essigbaun erreicht immerhin sieben
Meter und einen Stammdurchmesser
von maximal 35 Zentimetern.

www.holzwerken.net

TFarbenpracht: die leuchtend roten Friichte des
Hirschkolbensumachs.

Auch Gerbersumach (Rhus coriaria) ge-
hort botanisch gesehen zur grofRen
Familie. Im deutschen Namen klingt es
schon mit: Blatter und Wurzeln wurden
zum Gerben von Leder verwendet. Fein
zermahlen sind Sumach-Bliiten vor al-
lem in siidlichen Landern als sduerli-
ches Gewiirz bekannt.

Sind die Bliiten einiger Arten auch
ungiftig, so gibt es auch Bestandteile
der Sumachpflanzen, die giftig sind.
Das ist in erster Linie der weilSliche
Saft unter der Rinde des Essigbaums,
der schwere Hautreaktionen ausldsen
kann. Das hat maglicherweise viele
Holzwerker lange davon abgehalten,
das Holz zu verwenden.

Als Gartenbewohner
unverwiistlich

Mittlerweile ist der Essigbaum fiir man-
chen Gartenfan zum Problem gewor-
den, denn gestutzte Pflanzen wachsen
mit Wucht nach. So haben ihn aber
Drechsler wie Christian Masche aus
dem Oderbruch fiir sich entdeckt. ,Es
ist, als wiirde sich der Sumach gegen
den Beschnitt wehren”, sagt er. Wo die
Pflanze beschnitten wurde, wachsen in
Windeseile neue Triebe nach. Das
schnelle Wachstum zeige sich im Holz
vor allem in der Grofle der Jahrringe,
die schon einmal bis zu einem Zenti-
meter breit sein kénnen.

Das Holz des Essigbaums ist auffal-
lend bunt: von hellem Braun im Splint-
bereich bis zu dunklem Braun und
Griin im Kernholz. Es ist so weich wie
Fichtenholz, sodass es vor allem an der
Drechselbank nicht einfach ist, es fein
zu schneiden. Diese Erfahrung hat auch
Masche gemacht. ,Man sollte es nicht
saftfrisch verarbeiten”, erkldrt er. Es
entsteht schnell eine wollige, faserige
Oberflache. Wer getrocknetes Essig-
baumholz verwendet, setzt sich auch
nicht dem giftigen Milchsaft aus.

Ldsst man das Holz langsam drau-
Ren trocknen, wird das Splintholz grau
und der Kern zeigt nur noch ein fades
Hellgriin. ,Wenn man es in Viertel auf-
spaltet und schnell trocknet, bleibt die
Farbe erhalten”, rat Christian Masche.
Das sei kein Problem: Essigbaumholz
neige sehr wenig zum ReifRen. Ein Auf-
enthalt in Ofen oder Mikrowelle erhilt
also den Farbton. Ein Nachteil: Wird das
Holz mit Ol behandelt, sorgen bestimm-
te Inhaltsstoffe dafiir, dass das Ol zwar
einzieht, aber nicht gut trocknet.

Eigene Oberflichenmittel erzeugen
die asiatischen Sumach-Arten mit den
lateinischen Bezeichnungen Rhus ver-
nicifera (Lacksumach) und Rhus suc-
cedanea (Wachssumach). Der deutsche
Name Lacksumach verrdt den Nutzen
seines Harzes. Lacksumach wadchst in
Indien, Japan, Korea und China. Unter
dem japanischen Namen Urushi ist der
Sumach-Lack auch in Europa bekannt.

Wird der Baum angezapft, geht er
ein. Aber das, was in Europa als Nach-
teil qilt, ist fiir den asiatischen Lack-
sumach von Vorteil: Er bildet rasch
neue Triebe und wéchst schnell nach.

Beim Wachssumach werden die Sa-
men ausgepresst, um Firnis (im Handel
als Japanisches Wachs) zu erhalten.
Auch das gelbliche Holz des Wachssu-
machs kann man verarbeiten. ¢

Sonja Senge
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I

heimischem Kirschbaum

Federleichte Schiebetiiren mit filigranen Sprossen und Papierbespannung sind bei dieser Anrichte

das optische Highlight. Doch bereits der Bau verspricht jede Menge Spafd in der Werkstatt.

usammen mit dem schlichten Design
Zdes Schrankkorpus bilden die Tiiren
ein ausgewogenes und harmonisches
Gesamtbild ohne ldstige Schnodrkel, ganz
im Sinne der japanischen Wohnkultur: As-
thetik, Ordnung und Konzentration auf das
Wesentliche. Die relativ kleinen Shoji (japa-
nische Schiebetiiren) sind zudem eine gute
und giinstige Gelegenheit, sich mit dem Bau
vertraut zu machen. Es ist auf jeden Fall
leichter, als es auf den ersten Blick aussieht.
Die Tiiren gleiten zur Mitte und stellen sich
dann vor die sechs Schubkasten.
Fiir die Anrichte verwenden wir hier
edles Kirschbaumholz, was den Preis er-
kldrt. Durch giinstigeres Holz ldsst sich

14 HolzWerken143 Nov. | Dez. 2013

dieser Preis deutlich driicken. Allerdings
sind auch die Beschldge fiir iiber 200 Euro
kein Schnappchen.

Der Schrankkorpus besteht aus einer
Boden- und einer Deckelplatte sowie aus
zwei Mittelwdnden, die aus verleimten
Massivholzleisten (Leimholz) hergestellt
wurden. Lediglich die beiden Auflenwdnde
sind eine klassische Rahmen-Fiillungskons-
truktion, die man entweder mit Schlitz-
und Zapfen oder, wie in unserem Beispiel,
mit einem losen Zapfen (oder Dominos)
verbinden kann. Zum Einfrdsen der Domi-
nos setzen wir eine einfache selbst gebaute
Schablone in Verbindung mit der Oberfrdse
ein. Zur Verbindung der Boden- und De-

ckelplatte mit den AuRen- und Seiten-
wanden haben wir Flachdiibelverbinder der
Firma Knapp (Typ: Metall) eingesetzt. Mit
diesen Verbindern sparen Sie sich das Fest-
spannen mit Zwingen. Und wenn Sie - wie
in unserem Fall - keinen Leim einsetzen,
konnen Boden- und Deckelplatte ungehin-
dert schwinden und quellen. Zeichnen Sie
sich aber vor dem Zusammenbau noch die
Positionen der Auszugschienen auf die Mit-
telwdnde (siehe Zeichnung Seite 17).

Die Fithrung der Schiebetiiren ist ext-
rem einfach aufgebaut. Oben werden sie
in einer zehn Millimeter breiten Nut der
Deckelplatte gefiihrt. Unten sorgen je zwei
V-formige Rollen, die perfekt in eine V-for-

www .holzwerken.net




mig gefrdste Nut der Bodenplatte pas-
sen, fiir einen leichten Lauf der Tiiren.
Die hervorragenden Gleiteigenschaften der
Rollen lassen die Schiebetiiren spater fast
schwerelos iiber die Bodenplatte schweben.
Sie bleiben dabei immer unsichtbar fiir den
Betrachter.

Leichte, filigrane und (fast)
schwebende Tiiren

Die Sprossen werden untereinander und
am Rahmenelement mit einer Kreuziiber-
blattung verbunden. Dabei wird immer eine
Quersprosse auf der Oberseite und die senk-
rechte Sprosse auf der Unterseite um die
halbe Holzstdrke ausgeklinkt. Bei der Viel-
zahl an Sprossen ist es extrem wichtig, dass
die Abstdnde penibel genau eingehalten
werden. Sonst sitzen die Sprossen spater
schief oder gebogen im Rahmen.

Um diese Prazision zu erreichen, soll-
ten Sie einen Frdstisch zusammen mit
einem Schiebeschlitten beziehungsweise
Queranschlag zu Hilfe nehmen. An den
Queranschlag befestigen Sie dann einen so
genannten Rastanschlag, der aus einem
Balken mit einem kleinen vorstehenden

www.holzwerken.net
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Leistenstiick besteht. Wenn

Sie nun die erste Nut gefrdst ha-

ben, miissen Sie nur noch diese Nut auf

das Leistenstiick aufstecken und konnen

die ndchste Nut in dem fest vorgegebenen

Rastabstand einfrdsen. Jede weitere Nut

wird ebenfalls im gleichen Abstand gefrdst
- praziser geht es nicht!

Damit Sie auch hier noch etwas Spiel-
raum haben, sollten Sie alle Sprossen zu-
ndchst etwas langer zuschneiden. Das end-
giiltige Mal} ergibt sich automatisch, wenn
alle Uberblattungen gefrést sind. Auch die
senkrechten Rahmenhélzer sollten Sie zu-
ndchst rund fiinf Zentimeter ldnger zu-
schneiden und erst nach dem Verleimen
des kompletten Rahmens genau abldngen.
Lediglich die oberen und die unteren Quer-
rahmenteile werden genau auf Ldnge zu-
geschnitten, aber erst, wenn Sie die Quer-
sprossen iiberblattet haben. Denn erst
dann konnen Sie an den Quersprossen auch
die genaue Ldnge der Querrahmen ablesen
und sogar die Quersprosse zum Einstellen
des Sdgeanschlags benutzen.

Auch die AuRenrahmen der Schiebetiiren
werden mit 6x40-Dominos verbunden. Da-
bei werden auch hier die Dominoschlitze
bewusst etwas breiter gefrdst, damit Sie
die Bauteile beim Verleimen noch ein wenig
justieren konnen. Wenn Sie die Zwingen
angesetzt haben, sollten Sie zum Schluss
unbedingt die Rechtwinkligkeit des Rah-
mens iiberpriifen, indem Sie die beiden Dia-
gonalen nachmessen.

Rahmen und Gitter
in Etappen verleimen

Wahrend die AuRenrahmen trocknen, kon-
nen Sie im nédchsten Schritt das Sprossen-
gitter verleimen. Tragen Sie nicht zu viel
Leim auf, denn es ist spdter extrem miih-
sam, ihn wieder aus den engen Sprossen-
feldern zu entfernen.

Ist alles gut durchgetrocknet, wird das
gesamte Sprossengitter in den Rahmen ein-
geleimt. Klopfen Sie dabei nicht mit einem
Hammer auf das filigrane Sprossengitter,
sondern ziehen Sie die Uberblattungen

»
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Rollen, Madoca-Papier und Spezial-Klebeband:

Takumi Japanische Raumgestaltung, Oranienstrafie 183/184,
10999 Berlin

T+49(0)30 4444678, Mail: kontakt@takumi.de

Internet-Shop unter www.takumi.de

«/ Material-Check

Bezeichnung Anzahl MafRe (mm) Material ausschliefllich mit einer Zwinge bis dicht in
den Rahmen.

1 Boden-/Deckelplatte 2 1680 x 445 x 25  Kirschbaum-Massivholz

2 Mittelwande 2 1000 x 392 X 20 Schablonen vereinfachen

3 Rahmen aufrecht 4 1000 X 40 X 25 d Roll inb

4. Rahmen quer unten 2 355 X 78 X 22 en xolleneinbau

g Rah b 2 . s w

: F;"::;n i ) ;;f x:;)4x 2125 Die Rollen werden mithilfe der Oberfrdse
X X elae e .

5 Bibles 2 an g ) Buiche Tischlamirtes genau mittig m' die }.i.olzkante des untere.n

8 Rickwand i 1640X1030x 5 Buche Sperrholz Querrahmens eingefrdst. Dazu sollten Sie

o SodhellSiste 3 e v g sich zwei emfach? Schablonen herstellen.

10.  Sockelleiste 1 600 X 45 X 20 Sie bestehen aus je einer 9-mm-Multiplex-

platte (etwa 200 x 140 Millimeter), die mit
ein paar Schrauben je an einer 60 Millimeter

11. Rahmen aufrecht 4 994 X 40 x 25 Kirschbaum-Massivholz
12.  Rahmen quer unten 2 450 X 75 X 22 hohen und mindestens 22 Millimeter dicken
13.  Rahmen quer oben 2 450 X 47 X 22 Holzleiste befestigt werden. In jeder Plat-
14.  Sprosse aufrecht 2 892 x 18 x 10 te befindet sich eine Aussparung, die mit
15.  Sprosse quer 10 470 X 18 X 10 der 17-mm-Kopierhiilse abgefahren wird.
16.  Gleitleiste 2 530X 25X 9 Bei der ersten Schablone wird die GroRe
17.  Japanpapier 2 912 X 490 Madoca-Papier des Rollenkérpers in die Kante eingefrist,
bei der zweiten werden die Befestigungs-

18.  Schubkastenblende 533 X 134 X 22 Kirschbaum-Massivholz laschen in die Kante versenkt. Die Her-
19. Sc:ult:tasten::en:e 533 x164 x 22 stellung lohnt sich, denn die Schablonen
il ?n : 5334193643 kénnen Sie auch bei spateren Projekten mit
21.  Schubkastenseite 350 X 112 X 14 . .. . .

. 1 solchen Schiebetiirrollen wieder einsetzen.
22.  Schub-Vorder-Riickstiick 498 X 90 X 14

Schubkdsten sollten leicht und leise
laufen, sanft schlieffen und moglichst weit
herausziehbar sein. Das leisten hier Voll-
ausziige ,Quadro V6 Silent” (Hersteller:
Hettich). Auch die Herstellung der dazu
passenden Schubkdsten ist sehr einfach, da
lediglich die Seitenwdnde fiir den Boden
genutet werden.

Die Schubkastenblenden werden spdter
separat von innen an die Schubkdsten ge-

23.  Schubkastenseite

24.  Schub-Vorder-Riickstiick
25.  Schubkastenseite

26.  Schub-Vorder-Riickstiick
27.  Schubkastenboden

350 X 142 x 14
498 x 120 x 14
350 X172 X 14
498 X 150 X 14
512 x 350 Buche Sperrholz

(<2 S e T - N SR CR )
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Nutmafle fiir Schubkasten-
seite bei Quadro-V6-Auszug

ANZEIGE
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Frontansicht mit Montagehéhen
der Auszugschienen
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schraubt und kénnen so sehr prdzise an
den Mittelwdnden ausgerichtet werden.
Zum Offnen der Schubkéisten bekommen
die Blendenoberkanten eine S-formige Aus-
frasung fiir die Finger.

Dieses Shoji-Papier ist reifsfest,
einer Folienschicht sei Dank

Bevor Sie das spezielle Shoji-Papier aufkle-
ben, sollten Sie zuerst die Oberfldchenbe-
handlung vornehmen. Aufgrund der vielen
Sprossen bietet sich bei diesen Schiebetii-
ren ein zweimaliger Auftrag mit Holzdl an.

Das von uns eingesetzte ,Madoca”-Pa-
pier ist ein Verbundmaterial aus zwei
Papierschichten mit einer Mittellage aus
PET-Folie. Das verleiht diesem speziellen
Japanpapier eine unglaubliche Reif¥festig-
keit. Im Gegensatz zu herkémmlichen Sho-
ji-Papieren wird das Madoca-Papier nicht
mit einem fliissigen Klebstoff, sondern mit
einem nur 0,21 Millimeter diinnen, doppel-
seitigen Klebeband auf Rahmen und Spros-

25
2

sen befestigt. Die Klebekraft ist wirklich
enorm. Wenn das Papier einmal mit dem
Klebeband in Beriihrung gekommen ist, ist
eine Korrektur der Papierlage nicht mehr
maoglich. Deshalb sollten Sie nur zu zweit
arbeiten und den gesamten Klebeprozess
zuerst einmal ,trocken” durchspielen (Kle-
beanleitung liegt dem Papier bei).

Danach konnen Sie auch schon die
Schiebetiiren in den Korpus einhdngen und
riickseitig die Gleitschiene festschrauben.
Anschliefend schrauben Sie die Quadro-
Ausziige an die Mittelwdnde und schieben
die Schubkdsten auf. Nachdem Sie die
Blenden montiert und die Einlegebdden auf
die Bodentrdger gelegt haben, konnen Sie
endlich mit dem Einrdumen beginnen -
viel SpaR dabei. €

Unser Autor Guido Henn nutzt die
kleine Anrichte seit Monaten tdglich
und ist immer noch begeistert, wie
leicht die Tiiren laufen.

Feine Handwerkzeuge

eHandhobel eHandsdgen eHolzbohrer ejapanische Sdgen eAxte e Drechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchéarfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i n ew e r kZ e u g e ° d e Fast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.holzwerken.net
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o

- 1 1> Starten Sie mit den

Schablone (Aussparung:
seitig in die Querrahmen
eingefrast. Mit der 17er

Kopierhiilse entstehen

| Schlitze. AnschlieRend
frdsen Sie die Schlitze

holzer.

Sie mit einem Scheiben-
und 7 mm breite Nut in

re Nutflanke ist 15 mm
von der Kante entfernt.

Rahmenhdlzern die Nut
nur bis zu den Domino-
schlitzen frasen!

dass die Feder genau in
die vorhin gefraste Nut
der Rahmen passt.

4> Stecken Sie alle Teile

von Rahmen und Fiillung

| len und schwinden.
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| Korpus-Seiten: Die 6x40er
Dominos werden mit einer

40 x 17 mm) zuerst stirn-

so die passenden Domino-

in die aufrechten Rahmen-

| 2> Fiir die Fiillung frasen
nutfrdser eine 12 mm tiefe

die Rahmen, die hier obe-

Wichtig: In den aufrechten

3> Die 15 mm starke Fiil-
lung wird mit einem gro-
Ren Nutfraser so gefalzt,

ohne Leim zusammen und
A tiberpriifen Sie die Passge-
nauigkeit. Die Riickseiten

bilden eine Flache, auf der
Vorderseite steht die Fiil-
lung zuriick. AnschlieRend
geben Sie nur Leim in die
Domino-Schlitze. Die Fiil-
| lung darf unverleimt quel-

5> Frdsen Sie nun die
Flachdiibel-Schlitze in

Deckel und Boden. Den

Abstand der Schlitze zur

Brettkante stellen Sie

mithilfe des Anschlagwin-

kels der Frdse ein (35 mm
' vom Gehduseboden bis =
Winkel). Die passenden =,
Gegenschlitze in den
AuRenwdnden frdsen Sie

dann ohne Anschlagwin-

kel (kleines Bild). _

6> In die Bodenplatte frasen Sie mit einem
45°-V-Nutfrdser eine 5 mm tiefe Nut fiir die
V-formigen Schiebetiirrollen (Abstand zur
Vorderkante bis Mitte V-Nut = 29 mm).

y 7> Fiir die obere Fiihrung
der Schiebetiir frasen Sie
mit einem 10-mm-Nutfra-
ser eine 10 mm tiefe Nut
in die Deckelplatte (Ab-

' stand zur Vorderkante bis
=% ™ Ende Nut = 40 mm).

www.holzwerken.net
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8> Stecken Sie die Halften
der Knapp-Verbinder in die
Flachdiibelschlitze von
Deckel und Boden. Richten
Sie sie mittig im Schlitz
aus. Danach drehen Sie

an den Enden dicht am
Verbinder anliegend zwei
,Panhead”-Schrauben
(Rundkopfschrauben) ein.

12 » Dann schrauben Sie
den Balken so an den

Queranschlag, dass sich \
zwischen Leistenstiick und
Nutfraser der gewiinschte
Sprossenabstand ergibt

(bei den aufrechten Spros-

sen = 137 mm; bei den
* Quersprossen = 220 mm)

t 3 » | 9> In die Seiten kommen
_— | die gegenteiligen Halften
der Knapp-Verbinder. Wenn
alles passt, konnen Sie
| die Korpusteile ohne Leim
ineinander stecken und
bombenfest gegeneinander
verschieben. Gehen Sie
behutsam und sorgfaltig
vor. Es ist ja kein Leim im
Spiel, also auch keine Eile
| geboten.

13> Legen Sie die senkrechte
Sprosse gegen den Balken und
frdsen Sie nacheinander fiinf
Nuten (10 x 9 mm) hinein. Da-
bei stecken Sie immer die zuvor
gefrdste Nut auf das Leisten-
stiick (Pfeil).

Fotos: Guido Henn

®

14> Bei den langen senk-

rechten Sprossen miissen

M Sie nach den fiinf Nuten

| die Leiste drehen und

noch je eine weitere Nut

am Ende anfrasen, die

1 sich dann auf der anderen

| Seite der Sprosse befindet

(s. Pfeile). Das Leisten-

telwand, bis die Riick- stiick wird bei diesem

kante mit der Falzkante W | Arbeitsgang kurzzeitig

des Bodens iiberein- Nut unten entfernt.

stimmt. Am besten ldsst '

sich die Mittelwand @

in Position schieben, |

| wenn Sie eine Zwinge |
| mit Zulagen einsetzen.

B

10> Stecken Sie zu-
erst die Verbinder
der Mittelwande
in die entspre-
' chenden Verbin-
"~ derhalften der
Bodenplatte und
verschieben die Mit-

' d
« | 15> Auch die senkrechten
- Tiir-Rahmenhdlzer erhal-
ten im gleichen Abstand
die fiinf Nuten. Diese wer-
den aber nur 10 mm tief,
deshalb darf das Hilfsleis-
tenstiick nur 5 mm vorste-
hen. Zum Schluss werden

| die 10 x 9 mm Ausklinkun-
gen eckig nachgearbeitet
(kleines Bild). Nehmen Sie
aber kein Material am Nut-
grund weg, 9 mm Tiefe
missen bleiben.

©
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11> Nun zum Gitter: Fra-
sen Sie mit Hilfe des Quer-
anschlags eine 10er Nut in
einen etwa 700 mm lan-
gen Holzbalken (50 x 40
mm). In diese Nut stecken
Sie ein 10 mm breites und
6 mm hohes Leistenstiick
(dient als Anschlag).
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20> AnschlieBend frasen
Sie mit demselben Frdser
und der Kopierhiilse mit
einer weiteren Schablone
4 ein 85 mm langes, 14 mm
| breites, aber nur 3 mm
tiefes Langloch, um noch
die Befestigungslasche zu
versenken. Die Ausspa-
rungsmaRe der Schablone
sehen Sie im Bild.

16> Leimen Sie zuerst nur
den duReren Rahmen ohne
Sprossengitter zusammen.
Nutzen Sie ein langes
Sprossenteil, um den
genauen Abstand der
Querrahmenstiicke zu

den ersten Sprossen-Aus-
| klinkungen zu tberpriifen.
Wenn Sie die Dominos mit
etwas Spiel eingefrast
haben, konnen Sie hier
problemlos noch etwas
nachjustieren.

_| 21> In das obere Ende der
{ Schiebetiir frasen Sie auf
| der Riickseite (!) einen

15 mm breiten und 9 mm

R hohen Falz zur Aufnahme

der Gleitleiste.

17> Im nédchsten Schritt
verleimen Sie zuerst die
aufrechte Sprosse mit
den fiinf Quersprossen.
Lassen Sie das Ganze

Y mindestens zwei Stunden
abbinden, bevor Sie daran
weiterarbeiten.

A 22> Diese 9 mm dicke und
25 mm breite Gleitleiste
wird mit vier 3 x 16-Span-
plattenschrauben im Falz
festgeschraubt. Die Leiste
wird spater zum Einsetzen
der Tiir wieder entfernt
und dann endgiiltig ver-
schraubt (siehe Bild 32).

. 18> Erst danach wird das
komplette Sprossengitter
. in den Rahmen einge-
leimt. Dabei jede Uber-
blattung noch einmal
mit einer Zwinge dicht in
den Rahmen eindriicken
(kleines Bild).

23> In die Schubkasten-
blenden frasen Sie zuerst
einen 25 mm breiten und
16 mm hohen Falz. An-
schlieRend frdsen Sie mit
dem Griffleistenfrdser nur
noch die S-férmige Kontur
in die Falzseite hinein.

—

19> Ist alles ausgehirtet, |
~ frisen Sie mithilfe einer _ . ' 24> Damit die Flachdiibel-
~ Schablone, einer 17er ¥ - B | schlitze auch in den 14

{ mm diinnen Schubkasten-
seiten einigermalRen mit-
tig sitzen, unterfiittern Sie
die Werkstiicke mit einem
3 mm dicken Hartfaser-
streifen (Bild links, Pfeil)
beziehungsweise einer
Hartfaserplatte (Bild
rechts, Pfeil).

@—

www. holzwerken.net

~ Kopierhiilse und einem
langen 10er Nutfrdser

~ zuerst ein 55 mm langes,
15 mm breites und 30
mm tiefes Langloch fiir
den Rollenkdrper. Im
kleinen Bild sehen Sie die
Male der notigen Scha-
blonenausklinkung.




25> Der Schubkastenbo-
den sitzt nur in den Seiten
in einer entsprechenden
Nut und lasst sich ber
Vorder- und Riickstiick
hinweg schieben. Dort
wird er einfach mit
Schrauben befestigt.

26> In das Riickstiick boh-
ren Sie mithilfe der zum
Auszug passenden Bohr-
lehre links und rechts je
ein Loch fiir den hinteren
Aufsteckhaken der Auszug-
schienen (kleines Bild).

1 27> Im vorderen Bereich
des Schubkastenbodens

* | schrauben Sie links und

| rechts je eine Kunststoff-
kupplung unter das Vor-
derstiick. Dort hakt sich
spater beim Aufschieben
des Schubkastens die Aus-
zugschiene ein (kleines
Bild).

28> Vier rund 300 mm
lange Sockelholzer schnei-
den Sie auf Gehrung. Le-
gen Sie sie dann wie im
Bild paarweise zusammen.
Nun die Flachdiibelfrdse
genau auf die StoRfuge
ausrichten und in einem
Arbeitsgang durch beide
Gehrungen einen 20er
Flachdiibelschlitz frasen.

29> AnschlieRend die So-
ckel am noch geraden Ende
fiir die elegantere Erschei-
nung auf 18° anschrdgen
(120 mm Lénge). Geben
Sie nun etwas Leim auf die
| Gehrung und in den Flach-
| diibelschlitz. Schlagen

Sie den selbstspannenden
Lamello (Typ: Fixo E20-H)
mit dem Hammer ein.

www.holzwerken.net
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. 30> Spannend ist die Sho-
ji-Papier-Verarbeitung. Fiir
die schmalen Sprossen
eignet sich 6 mm schma-

| les, doppelseitiges Klebe-
band am besten, fiir den
Rahmen sollte es 9 mm
breit sein. Entfernen Sie
zundchst nur am unteren
Rahmenholz die Schutz-
folie des Klebebands und
kleben Sie erst nur dort
das Madoca-Papier auf.

30

31> Schlagen Sie das
Papier zuriick und entfer-
nen Sie auch die rest-
lichen Schutzfolien. Wah-
rend ein Helfer das Papier
schrdg nach oben hilt,
senken Sie es straff ge-
spannt nach unten und
kleben es nach und nach
auf die Sprossen auf.

3D

32> Zum Einhdngen der
Tiir stellen Sie zuerst die
Rollen in die V-Nut der
Bodenplatte. Stecken Sie
die Gleitleiste in die obere
Nut der Deckelplatte und
schwenken die Tiir nach
hinten, bis die Gleitleiste
in dem oberen Falz der Tiir
anliegt. Dort wird sie vom
Schrankinnern mit den
vier Schrauben befestigt
(siehe Bild 22).

A LT U1

¥

33> Beginnend von unten, ©
befestigen Sie die Blende
mit zwei Klemmzwingen.
Kontrollieren Sie den
gleichmaRigen Abstand
zu den umliegenden Bau-
teilen und schrauben sie
die Blende dann mit vier
Schrauben fest.
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Kinder lieben Spielzeug, das selber aktiv ist. Unsere Watschel-Ente wackelt auf ihrem Weg

lustig mit dem Kopf hin und her. Seit der zweijdhrige Jonathan mit diesem possierlichen Tier-

chen das Wohnzimmer seiner Eltern unsicher macht, will er es nicht mehr hergeben.

Muss er auch nicht!

it ein wenig Ubung kénnen
Einsteiger eine Watschel-Ente in
ein bis zwei Stunden herstellen.

Mit der Zeit geht es sogar deutlich schnel-
ler. Zu drechseln sind der Korper, der Kopf
mit Schnabel, die Rad-Scheiben und die
kleine Griffkugel. HolzWerken-Drechsel-
experte Martin Adomat war bei den Foto-
aufnahmen nicht zu bremsen und machte
gleich eine kleine Serie. Sie loste bei klei-
nen Jungs und Mddels in Freundeskreis
und Verwandtschaft viel Enten-Enthusias-

f 4

£
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~
2
*
.
:
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mus aus. Der typische Wackel-Gang der
Ente entsteht, weil die beiden Rdder leicht
aufermittig gebohrt und dann um 180°
verdreht auf die Achse geleimt werden.
Dazu im Bildteil mehr, auch mit einem be-
sonders praktischen Tipp zum Bohren auf
der Drechselbank. Tipp: Kleine Lederldpp-
chen an den Rddern kdnnen den Watschel-
Effekt noch verstarken.

Bei der Holzauswahl sind Sie frei. Wir
empfehlen einen deutlichen Kontrast zwi-
schen Rumpf und Kopf einerseits und den
Réddern sowie der Griffkugel anderseits.
Ahorn und Nussbaum sind eine tolle Kom-
bination. Hier sind es Linde und einige
Stiicke Mahagoni aus der Restekiste.

Und diese Rohlinge und Teile benétigen
Sie fiir Thre Ente:

> Rohling Korper 75 x 75 x 150 Millime-
ter mit Bohrung (siehe unten)
» Rohling Kopf 50 x 50 x 150 Millimeter

» Rohling Rdder und Griffkugel 60 x 60 x
150 Millimeter

> Walze, 60 Millimeter Durchmesser, fiir
die Rdder

» Diibelstab, 8 Millimeter Durchmesser,
90 Millimeter lang, fiir die Achse

» Diibelstab, 8 Millimeter Durchmesser,
600 Millimeter lang, als Schubstab

Bevor Sie mit dem Drechseln beginnen, gibt
es eine sehr wichtige Vorarbeit. Bohren Sie
ein 9-mm-Loch fiir die Achse quer durch

den Korperrohling. Es liegt 20 Millimeter
von der Unterkante und 60 Millimeter von
der Vorderkante des Rohlings entfernt.

Beim Formen des Korpers werden Sie
iiber dieses Loch einfach hinwegdrechseln,
es ist kaum zu spiiren. Nachtrdglich am
runden Korper ist dieses Loch kaum ver-
niinftig zu bohren. Alle Teile werden vor
dem Herunternehmen von der Bank noch
fein geschliffen. Die holzsichtigen Teile
konnen, miissen aber nicht gedlt werden.
Weil Kinder Buntes lieben, hat Martin Ado-
mat unsere Ente noch mit einem knallroten
Schnabel versehen.

Und da kleine Kinder nun einmal gerne
an Gegenstdnden lecken und nagen, soll-
ten Sie ausschlieRlich Oberflachenprodukte
nutzen, die laut Hersteller die Norm , DIN
EN 71 Teil 3” erfiillen. Sie regelt die Spei-
chelfestigkeit und damit die Unbedenk-
lichkeit der farbigen Teile fiir Kinder. Diese
Angaben finden Sie auf dem Gebinde. Im
Zweifel lieber zu einem anderen Produkt
greifen.

Uibrigens: Sie koénnen die Ente auch
vollig ohne zu drechseln nachbauen: Alles,
was Sie an Rundem brauchen, sind zwei
Holzscheiben als Rdder. Korper und Schna-
bel lassen sich aus einem Bohlenrest auch
mit Sdge, Raspel, Feile und Schleifpapier
herstellen. Und natiirlich muss es sich
dabei nicht einmal um eine Ente handeln.
Ein Wackel-Kasper zum Beispiel macht
sicher auch besondere Freude im Kinder-
zimmer. <

Andreas Duhme

www.holzwerken.net
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In zwei Videos kénnen Sie das Werden

der Wackel-Ente Schritt fiir Schritt erleben.
Klicken Sie einfach in den Videobereich unserer
Webseite www.holzwerken.net .
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1> Das sind die benotigten
Teile. Besonders wichtig
ist das Bohren fiir die
Achse im Korper, solange
dieser noch kantig ist.
Zeichnen Sie sich die Kon-
tur der Ente zur Verdeut-
lichung einmal auf die
Rohlinge. Das hilft bei

der Formgebung!

5> Nach hinten (hier:
rechts) verjiingt sich der
Korper leicht und wird
konkav. So entsteht ein so
genanntes Karniesprofil,
gut zu sehen hier im Bild.
Auf der Hohe des Achs-
lochs zeichnet Adomat
einen umlaufenden Strich.
Er markiert die dickste
Stelle des Enten-Leibs,

r an ihm beginnen die

=S8N Schnittbewegungen nach

. % links und rechts. Der

Ll Strich wird erst im aller-

L,

2> Spannen Sie den Kor-
per-Rohling zentrisch zwi-
schen den Spitzen ein. Die
Handauflage wird parallel
gestellt und etwas unter
Spitzenhohe. Jetzt formt
die Schrupprohre zundchst
einmal eine Walze.

i

—
e

3> Fiir die breite Rdhre
stellt das ,Uberqueren”
des 9-mm-Lochs iiber-
haupt kein Problem dar.
Wichtig ist, dass das Eisen
seitlich gefiihrt wird und
kaum Druck in Richtung
der Drehachse ausgeiibt
wird.

letzten Schnitt entfernt.

6 Fiir die letzten Schnit-
te wechseln Sie auf eine
schmalere Langholz-Rdh-
re, die den Schwung bes-
ser mitmacht. Daumen-
breit sollte sie aber schon

™ sein; eine schmalere Roh-
"‘"-'-.‘», re formt grofRe Linien
j| eher schlecht.

7> Sind Sie mit der Form
zufrieden, schalten Sie die
Maschine ab und sichern
sie gegen versehentliches
Anlaufen. Stecken Sie ei-

4> Zeichnen Sie die Grundmale
des Korpers an. Das Fertigmal}
von Brust bis Schwanz soll 110
mm betragen. Dann beginnen
Sie mit dem Ausformen des
Korpers. Er bekommt eine
schone Tropfenform.

nen Diibelstab-Rest durch
das Achsloch. Drehen Sie
den Korper so, dass das
Loch in seiner unteren
Halfte liegt.

www.holzwerken.net
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10> Jetzt konnen Sie den Korper, wenn notig,
mit 120er Papier, dann aufsteigend bis Kérnung
240 schleifen. Vor allem der Hirnholzbereich der
Brustpartie sollten Sie Aufmerksamkeit schen-
ken. Wdssern vor dem letzten Schliff macht das
Ergebnis noch glatter. Fiir Kinderspielzeug, das

eine gewisse Griffigkeit haben soll, ist das aber
nicht unbedingt notig.

www.holzwerken.net

8 8> Richten Sie den Stab
#l mit Hilfe der Handauflage

| lage-Oberteil auf die pas-

o F":'vh‘

O

parallel zum Bankbett aus.
Stellen Sie dazu das Auf-

sende Hohe ein. Hilfreich
ist es, wenn in der Flucht
des Bankbetts etwas Waa-
gerechtes beim Anpeilen
zu sehen ist, zum Beispiel
ein Fensterbrett oder ein
Maschinentisch.

9> Mit der linken Hand
an der Handauflage hal-
ten Sie nun die Diibel-
stange (und damit den
Korper) verdrehsicher in
Position. Nun konnen
Sie etwa drei Zentimeter
vom Heck der Ente im
45°-Winkel genau von
oben ein 8-mm-Loch fiir

| die Schubstange bohren.

Etwa zwei Zentimeter
Lochtiefe geniigen.

12> Nun bekommt die Ente ihren Kopf.
Spannen Sie dazu den Rohling zundchst
zwischen den Spitzen ein. Die Schrupprohre
und danach eine breite Formrohre formen
den Zylinder.

HolzWerken 143 Nov. | Dez. 2013
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11> Die Japansdge trennt
nun noch die verbliebenen
Stummel ab, die zuvor na-
tiirlich so diinn wie mog-
lich gedrechselt wurden.
Schleifen Sie die Schnitt-
stellen sorgfaltig nach.

3> Der Kopf selber
bekommt, fliegend im
Spannfutter, die Form ei-
ner Kugel von etwa 45 mm
Durchmesser. Der Schnabel
ist zwei Zentimeter lang
und kragt vorne rundum
25 mm weit auf. Experi-
mentieren Sie, nach zwei
oder drei Exemplaren ha-
ben Sie Ihre Lieblingsform
gefunden!

13)

25

—
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14> Um den Schnabel
gefalliger zu machen,
schnitzt Adomat ihn auf
der kiinftigen Unterseite
in Form. Dabei ist die
Spindel der Drechselbank
festgestellt. Mit einer
Feile und feinem Schleif-
papier putzen Sie der
Ente schlieRlich den Mund
sauber,

-

15 > Weiter geht es mit
der Schnabel-Chirurgie.
Die Japansdge setzt zwei

4 keilformig aufeinander
zulaufende Schnitte, die
sich an der Kopfseite des
Schnabels treffen. Dann
wird noch einmal die Bank
angeworfen, um das Kopf-
chen vom Rest des Roh-
lings freizudrechseln.

16> Knallrot wird der Schnabel dieses Exem-
plars. Pinseln Sie sorgsam das Innere aus
und beweisen Sie vor allem beim Ubergang
zum Kopf eine ruhige Hand.

17> Nun geht es an die
Rader: Drehen Sie die Walze
auf durchgehend 60 mm
rund und spannen Sie aber-
mals ,fliegend” ins Spann-
futter. Stechen Sie nun die
Stirnseite mit einer Réhre
sauber und plan. Der Ab-
stecher schlieflich liefert
die erste 14 mm dicke
Scheibe (Bild).

w

18> Fiir das zweite Rad
wiederholt sich der Vor-
gang. Hirnholz sauber
schneiden (Bild), an-
zeichnen, abstechen. Eine
Seite eines jeden Rades
ist durch den Abstecher
etwas rau, hier besonders
gut auf einem flachen
Untergrund nachschleifen.

18)

20> Vor dem Abstechen der Kugel bohren Sie
noch das Loch fiir den Schubstab ein. Die
Spindeln von Reitstock und Spindelstock miis-
sen dafiir genau aufeinander ausgerichtet sein.

/

21> Auch die Kugel bekommt ihren Fein-
schliff, denn sie liegt zum Schluss dem Kind
in der Hand. Eine gute Gelegenheit, den
Nachwuchs mit dem tollen Gefiihl einer feinen
Holzoberflache vertraut zu machen!

19> Aus dem Rest der
Walze entsteht nun die
kleine Griffkugel fiir den
Schubstab. Sie misst 30
mm im Durchmesser. Der
aufgezeichnete Aquator
hilft, die Proportion rich-
tig zu treffen. Eine gute
Ubung!

S |
o PP "
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Fotos: Andreas Duhme, Mascha Klein
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22> Kleine Gegenstande wie die Rader kdnnen
Sie extrem einfach an der Drechselbank boh-
ren. Die leere Reitstockpinole stiitzt das Rad
und wird dann iiber die Kurbel zum Bohrer
vorgedreht. Das Werkstiick ldsst sich noch gut
halten. Aber Vorsicht: GroRer als ein 8-mm-
Bohrer sollte das Werkzeug nicht sein.

22

23> Der Wackel-Effekt
entsteht durch das leicht
auRermittige Bohren fiir
die Aufnahme der Achse.
Suchen Sie den echten Mit-
telpunkt des Rads und ver-
setzen Sie den Bohrpunkt
von dort um 8 mm nach
aullen. Dieses MaR garan-
tiert eine witzige Schaukel-
bewegung der Ente. Bohr-
tiefe: ebenfalls 8 mm.

23
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24> Mit einer Schleif-
scheibe auf der Drechsel-
bank (Bild), auf dem Tel-
lerschleifer oder auf einer
planen Flache mit Papier
schleifen Sie nun den
Halsbereich am Kopfchen
plan.

2

25> Auch der Korper be-
kommt diese kreisrunde
Flache. Sie sollte an bei-
den Teilen exakt gleich
grol} sein, etwa wie ein
20-Cent-Stiick.

Projekte
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7 » Schneiden Sie die
Achse auf Lange. Stecken
Sie sie durch die Ente und
leimen Sie die Rdder auf.
Diese werden gegeneinan-
der verdreht, so lange der
Leim noch frisch ist. Zur
Verdeutlichung zeigt das
groRe Bild die Stellung
der Teile auBerhalb der
Ente.

28> Fertig! Je nach Ge-
schmack wird das Tier-
chen jetzt noch gedlt und
wartet dann auf seinen
kleinen Besitzer.

——— ANZEIGE

Wood-Mizer ,

www.woodmizer.de [

26> Auf diese beiden Fld-
chen kommt nun ein Tupfen
Express-Leim. Durch festen
Druck und leichtes Verdre-
hen der Teile gegeneinander
entsteht in einer Minute
eine sehr feste Verbindung.
Lassen Sie das Teil danach

einige Stunden ruhen.

www.holzwerken.net

¢ Benzin, Diesel oder E-Motor

¢ Standardlange 5,4m

¢ bis 70cm g

¢ unbegrenzt verlangerbar

¢ viele Ausstattungsmaglichkeiten

o Wood-Mizer®
Sagebander & Scharfservice

Mmc“agm in Leistung und Preis

DorfstraBe 5 ¢ 29485 Schletau ¢ Tel.:05883 9880-10 ¢ Fax:-20

27
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CNC-Frédse im Eigenbau

Esistder Traum vieler Holzwerker: Die Prdzision einer CNC-Frdse in der eigenen Werk-

statt. Ein Tiftler aus der Pfalz bietet nun einen sehr ausgeklligelten Bauplan an. Damit

kénnen sich Praktiker mit etwas Elektro- und Computerkenntnissen den Traum erfillen.

in Steuer-Computer, einige Platinen, Motoren, Spin-

deln, ein kleines Frdsaggregat und jede Menge Mul-

tiplex-Plattenstiicke: Fertig ist ,Solidis”. So nennt
Christopher Blasius seine Mini-CNC-Frdse zum Selbstbau.
Seit einigen Wochen bietet er auf seiner Webseite einen
umfangreichen Bauplan als PDF an, der mit vielen Zeich-
nungen und Schritt-fiir-Schritt-Beschreibungen den Weg
zur eigenen Frdse ebnet.

Blasius ist iiber einen Umweg zur CNC-Technik gekom-
men. Er liebt technische Spielzeuge und Zahnradkonstruk-
tionen aus (Sperr-)Holz. Allerdings ist das Herstellen der
nétigen exakten Zahnrdder ein riesiger Zeitfresser. So kam
er auf die Idee, sich diese Arbeit von einer selbst entwor-
fenen CNC-Frdse abnehmen zu lassen.

Auf 46 Anleitungsseiten gibt es Pldne, Bohrschablonen
und Tipps, die das Mammut-Projekt in gut handhabbare
Portionen unterteilen. Allein die Liste der ndtigen Materi-
alien umfasst drei Seiten. Wo es an elektronische und
mechanische Bauteile wie Motoren, Kugelumlaufmuttern
und Linearfiihrungskomponenten geht, nennt Blasius je
mindestens eine Internet-Bezugsquelle.

Die fertige Solidis besteht aus drei Modulen, je eines
fiir die drei Raumachsen. Die Y-Achse wird iiber einen lie-
genden Rahmen abgebildet, in dem eine linear bewegliche
Grundplatte fiir die Werkstiickspannung liegt. Dariiber
thront quer die Briicke fiir die X-Achse. Der Steuermotor in
diesem Bauteil wiederum bewegt den Z-Wagen auf und ab,
der das kleine Frdsaggregat trdgt. Angetrieben wird jede
Achs-Einheit von einem Schrittmotor, dessen Drehung iiber

Fiir Zahnrdader hat Blasius seine CNC-Frdse urspriing-
lich gebaut. Ob in der GréRe einer Walnuss oder einer
Langspielsplatte ist dabei ganz egal. Aber auch Muster, Orna-
mente oder die Konturen fiir Modelle lassen sich so frdsen.
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Spindeln und Linearschienen in geradlinige Bewegungen
umgesetzt wird. Die Steuerung ilibernimmt ein Linux-PC,
der mit einem CAD-Programm (SketchUp, Draftsight oder
dhnliche) ausgeriistet ist. Hinzu kommen ein CAM-Modul
zur Ubersetzung der Daten in Steuerbefehle und das ei-
gentliche Steuerprogramm. Beide sind als kostenlose Free-
ware zu haben. Blasius liefert in seiner Anleitung selbst
fiir diese Software detailreiche Hilfestellung.

Die Eckdaten der Maschine sind recht iiberschaubar.
Solidis benétigt einen Stehplatz von 85 mal 66 Zentime-
tern. Die Arbeitsfldche nimmt Werkstiicke bis 38 Zentime-
ter Lange und Breite auf. Bis zu vier Zentimeter dicke
Holz- und Kunststoffteile lassen sich bearbeiten. Die Ver-
fahrwege messen 300 Millimeter (X- und Y-Achse) sowie 60
Millimeter auf der Z-Achse.

Fast die gesamte Konstruktion besteht aus Multiplex
und Schrauben. Der Eigenbau der CNC-Frdse und die notige
Bedienung der Programme ist definitiv kein Einsteiger-
projekt, aber auch keine uniiberwindbare Hiirde, findet der
Entwickler. ,Ich komme ja auch aus der rein mechanischen
Ecke und habe vorher nichts mit Elektronik zu tun geha-
bt”, sagt Blasius iiber sich selbst.

Ohne PC kosten die Solidis-Bauteile in Summe etwa
800 Euro, ein Frdsaggregat mit 43er Halsaufnahme ist fiir
etwa 160 Euro zu haben.

Christoph Blasius bietet den Solidis-Bauplan fiir 40 Euro
iiber seine Webseite www.holzmechanik/solidis.de an. ¢

Andreas Duhme

www.holzwerken.net

Teilzerlegt zeigt die Solidis ihr Inneres: An den drei Achsmodulen sind die Motoren
samt Spindeln sowie die Linearfiihrungen gut zu erkennen. Die sichere und scho-
nende Verlegung der Kabel ist in der Bauanleitung bereits beriicksichtigt.
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CNC-Frése im Eigenbau | (& ==

—— e

Fotos: Christopher Blasius

T Kugelumlaufmuttern wie diese in der Mitte und Gleitlager auf Schienen Der Solidis-Arbeitsplatz inklusive PC passt in eine kleine Ecke. Blasius
(links und rechts am Bildrand) verwandeln die Drehung der Schrittmoto- empfiehlt, fiir die Maschine einen eigenen Steuerungsrechner zu betrei-

ren in Vorschub fiir die betreffende Achse. ben, der mit dem Betriebssystem Linux ausgestattet ist.
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HolzWerken

Leserpost

lhre Meinung ist uns wichtig! Haben Sie
Kritik oder Anregungen? Dann schreiben
Sie uns! Unsere Postadresse finden Sie im
Impressum auf Seite 66. Alles, was Ihnen

auf den Nageln brennt, kénnen Sie auch
ganz einfach mailen an:

info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstandnis, dass Leserbriefe von der
Redaktion gekiirzt werden kdnnen.

oy

HolzWerken als PDF

Ich bin iiber Youtube auf das Projekt
Multitisch/Hobelbank und Maschinentisch
gestoRen, welches Sie in den Ausgaben 37
und 38 in der Zeitschrift vorstellen. Ich
wiirde gerne die Plane/Anleitung dafiir er-
werben. Ist es moglich, online die Projek-
te, welche Sie in der Zeitschrift vorstellen,
zu kaufen?

) Stefan Mend, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Bislang gab es
nur Ausgaben als PDF zu kaufen, deren ge-
druckte Hefte vergriffen waren. Nun gibt
es alle HolzWerken-Ausgaben in unserem
Shop auf www.holzwerken.net auch als
PDF zu kaufen.

Konzentrische Gartenliege

Endlich habe ich den ,Entspannungsbogen” (Liege) aus Heft 35 nach-
gebaut.

[...] Die Bogenkonstruktion mit der Leiste ergab bei mir eine schone
Kurve, aber eben kein Kreissegment, sondern eine Kurve mit abgeflachten
Enden und deshalb hatte ich ziemliche Schwierigkeiten mit der Positionie-
rung der Zapfenlochschablone. Nirgends in dem Artikel steht, dass der Bogen
ein Kreissegment sein muss, und es ist auch nicht klar, welcher der beiden
Kreise mit den angegebenen Malken angegangen wird, denn der duRRere Bogen
hat einen anderen Radius als der innere. Es sind konzentrische Kreise. Soviel
zu meinem Erkenntnisgewinn, aber bisher habe ich noch wenig mit Bogen
gearbeitet.

Inzwischen habe ich einen
zweiten Versuch gestartet, bei
dem ich den Bogen mit Lineal
und Zirkel konstruiert habe.
Der Radius ldsst sich mit der
Formel errechnen, die ich in
ihrem Handbuch ,Bandsdgen”
gefunden habe.

) Ulf Costabel, per Mail

HolzWerken

Preisrdtsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Prdzision fiir Feinarbeiten: In
der vergangenen Ausgabe haben
wir nach einem englischen Sims-
hobel gefragt. Karsten Jansen aus
Ratingen hat den Metallhobel fiir
feine Arbeiten erkannt. Und
durch das entscheidende Los-
gliick geht der Gutschein iiber
100 Euro von der Firma Dieter
Schmid - Feine Werkzeuge
an ihn.  Herzlichen
Gliickwunsch!

|||=|| Teilnahme online:
——— www.holzwerken.
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Und schon geht es mit un-
serem Preisrdatsel weiter: Welches
Werkzeug verbirgt sich hinter der
Nahaufnahme rechts?

Viel SpalR beim Rédtseln und
Mitmachen!

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgutschein der Firma Dieter Schmid -
Feine Werkzeuge

(www feinewerkzeuge.de) in Hohe von 100 Euro!

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.11.2013

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehorige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. lhre persénlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
D info@holzwerken.net

www.holzwerken.net




Y Sandro Kocherscheidt,

Unterauerbach

Habe das Schaukelpferd
fiir meine kleine Tochter ge-
baut. ¢

Y Jiirgen Klopsch, Leonberg

Die Uhr mit Einsteckwerk in
Jarrah-Maser habe ich fiir ein
Hochzeitspaar gedrechselt und

bearbeitet. Ich habe bewusst

die Maser so weit wie madglich
erhalten, mit dem Hinterge-
danken, dass es in einer Ehe
auch nicht immer rund lduft.

Das Holz ist nur mit Bienenwachs
behandelt. <

Y Christian Leibe, Jork

Ein neues Zuhause fiir die
HiFi-Anlage und den Platten-
spieler. AuRerdem eine Pra-
sentationsfldche fiir die un-
terschiedlichsten Vinyl-Cover,
die man jederzeit austauschen
kann. Je nachdem, worauf
man Lust hat. Weitere Platten
kann man in den Fdchern da-
hinter verstauen.

Alle Teile des Oberschran-
kes sind mit Lamellos verbun-
den. Um einen schénen Kon-

www.holzwerken.net

trast zu dem Weil zu bekom-
men, habe ich zwei Platten
gebeizt. Alle weiteren Bauteile
wurden dann grundiert und
mit Acryl-Lack gestrichen. ¢

HolzWerken

Lesergalerie | A8

) Karsten Busse, Detmold

In diesem Sommer habe ich im Urlaub einen Stuhl
aus Treibholz angefertigt.

Erst habe ich Treibholz gesammelt und dann die
richtigen Stiicke ausgesucht. Anschliefend habe ich die
Teile zusammen geschraubt und bei Bedarf abgeldngt.
Zum Schluss habe ich die Schraubenkdpfe mit Leim und
Sand bedeckt. ¢

Fotos: privat

Kennen Sie schon unsere Lesergalerie auf
www.holzwerken.net? Dort kénnen Sie |hr
eigenes Projekt hochladen.

Y Ralf Augustin, Gladbeck

Nach einer Anregung aus Biichern und Zeit-
schriften habe ich die Kiichenhelfer gefertigt.

Der Messerblock wurde passend fiir sechs hoch-
wertige Steakmesser gefertigt. Das Nudelholz hat
sechs Kugellager und iiberwindet jeden Hefeteig.
Der Papierrollenhalter wurde dem Nudelholz ange-
passt. ¢
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Spezial

European Woodworking Show

Branchentreff der

neuen Werkzeugmacher

Die Globalisierung ldsst keinen Platz fur Qualitdt und erst recht keinen Raum fiir neue kleine

Firmen mit neuen Werkzeugideen?! Da kénnte man leicht zustimmen. Doch ein Besuch auf der

,European Woodworking Show" bei London beweist das Gegenteil.

ressing Temple ist eine beeindru-

ckende ehemalige Klosteranlage

in der Ndhe der britischen Haupt-
stadt. Zwei riesige Scheunen aus dem 13.
Jahrhundert gehoren zu den dltesten Holz-
bauten in Europa iiberhaupt. Einen besse-
ren Schauplatz fiir eine Messe zum Thema
Handarbeit und Holz-Werkzeug kann man
sich kaum vorstellen. Wobei das Wort Mes-
se die ,European Woodworking Show” gar
nicht recht beschreibt. Die zweitdgige
Veranstaltung Ende Sep-
tember ist vielmehr
Familientreffen der
britischen  Szene,

Phil Edwards (.Philly Planes”) hat sich ganz auf
die Herstellung von Hobeln konzentriert. Er
lehnt seine Modelle eng an die traditionellen

Formen an.

www.holzwerken.net

Ausflugsziel, Ideenborse und Verkaufsschau
in einem. Uber 80 Austeller und Vorfiihrer
waren in diesem Jahr vor Ort. Darunter auch
viele Kiinstler und zahlreiche Clubs, die in
England zum Thema Drechseln, Schnitzen
und Einlegearbeiten (Intarsien und Co.) be-
stehen. Tausende Besucher stromten auf
das weitldufige Geldnde.

Mike Hancock betreibt seinen Internet-
Werkzeugversand ,,Classic Hand Tools” und
hat vor fiinf Jahren die ,European Wood-
working Show” ins Leben gerufen. Als ehe-
maligem Lehrer sei es ihm besonders wich-
tig, Wissen zu vermitteln und nicht nur
Werkzeuge zu verkaufen, sagt er im Ge-
sprdch mit HolzWerken. Aus der kleinen
Veranstaltung ist bei der fiinften Auflage

| Neben den handwerklichen Werkzeugmachern

waren auch die GroRen der Werkzeugwelt in
Cressing Temple dabei. Hier erklart Lie-Nielsens
Chef-Vorfiihrer Deneb Puchalski (links) das An-
setzen einer Riickensdge.

eine Show geworden, bei der weltweit agie-
rende Firmen wie Lee Valley, Trend und Lie-
Nielsen neben Ein-Mann-Betrieben stehen.
Betrieben wie ,Philly Planes”.

Philly Planes - Spitzenhobel,
aber einfach

Phil Edwards hat seinen Spitznamen der
Einfachheit halber zur Marke gemacht. Der
ehemalige Mobelbauer baut einfache, aber
sehr gut verarbeitete Holzhobel. Selbst
die Eisen hartet er eigenhdndig in einem
selbst gebauten Ofen. Stiick fiir Stiick hat
der Mann aus Dorset experimentiert, eigene
Werkzeuge gebaut, klassische Formen auf-
gegriffen und die ersten Stiicke verkauft.

Clifton ist der letzte industrielle Hersteller
von Handhobeln in England. Fertigungschef
Michael Hudson demonstrierte die Produkte
selbst auf der ,,European Woodworking Show”.
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Spezial

European Woodworking Show

Fotos: Andreas Duhme

Vor einigen Jahren machte er dann den
Kassensturz. ,Ich kann davon leben”, war
das Ergebnis. Die Entscheidung, seine Brot-
chen ausschlieRlich mit Hobeln zu verdie-
nen, hat er nie bereut.

Phillys Hobel sind zwar Einzelstiicke
und perfekt verarbeitet. Aber in ihrer alt-
bekannten (angelsdchsischen) Form, ohne
Spanbrecher und Einstell-Mechanik sind
sie auf den ersten Blick auch nichts Be-
sonderes. Die Schnittqualitdt ist allerdings
sehr iiberzeugend, wovon wir uns in Cres-
sing Temple selbst {iberzeugen konnten.
Fiir einen klassischen englischen ,Coffin
Smoother” (ein Putzhobel in Form eines
Sarges) aus gedlter Buche verlangt Phil
Edwards heute rund 250 Euro. Und er
bekommt sie, die Auftragsbiicher sind gut
gefiillt. Offenbar treffen ,Philly Planes”
gerade durch ihre Einfachheit und ihre na-
tiirliche Schonheit einen Nerv bei den Kdu-
fern. Das Internet als weltweite Verkaufs-
plattform tut das seine dazu. Weil Edwards

Nicht nur neue Werkzeuge
standen im Blickpunkt.
Veteranen waren an meh-
reren Stellen auf dem
weitldufigen Geldnde zu
sehen.
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Richard Maguire baut hauptberuflich Hobel-
banke. Seine Partnerin Helen Fisher konstru-
iert und fertigt die Mechanik fir die Spezial- |
Hinterzange, hier oben auf der Werkbank zu
sehen. Bei der Bank im Bild ist aber eine |
Vorrichtung von Veritas verbaut.

Ein Mann zinkt und viele schauen
zu: David Barron beherrscht sein
Handwerk nahezu im Schlaf. Auf
das Einspannen des Werkstiicks
beim Stemmen verzichtet er,
denn es dauert zu lang. Und ob-
wohl die Hobelbank ohne Unter-
lage benutzt wird, ist am Ende
des Tages keine einzige Macke

in der Oberflache.

jeden Hobel einzeln herstellt, kann er Kun-
denwiinsche wie zum Beispiel einen unge-
wohnlichen Bettungswinkel leicht erfiillen.

David Barron - Edle Werkzeuge
in Kleinserien

David Barron kann das nicht, denn er setzt
bereits auf kleine Serien. Der Tischler fer-
tigt zwar weiterhin hochwertige Kleinmo-
bel. Doch sein zweites Standbein sind bei
ihm ldngst die Werkzeuge fiir andere Holz-
werker. Seine Hobel baut er reihenweise
ganz in Krenov-Manier: Er trennt die Seiten
eines Blocks ab, arbeitet die schrdgen be-
ziehungsweisen konkaven Flichen im In-
nenraum an und verleimt den Block wieder.
Besonders wichtig: Beim anschlieRenden
Offnen des Spanmauls darf nichts schiefge-
hen, so dass nur ein winziger Spalt bleibt,
der fiir ein perfektes Ergebnis so wichtig ist.

David Barron bleibt nicht bei den Ho-
beln stehen, sondern fertigt auch Sagefiih-

«/ Webseiten der

Die drei vorgestellten Handwerker vertreiben ihre
Produkte ausschlief8lich selbst und tiber das Internet.

rungen und Anrissbretter zum Zinken,
Schabhobel aus Holz und sehr edle Anreif3-
messer. Obendrein ist er auch noch als
Kursleiter und Autor tdtig. Auf der Euro-
pean Woodworking Show war er immer
dann umlagert, wenn er aus Nussbaum und
Ahorn - ldssig im Sitzen - eine kleine, per-
fekte Zinkenverbindung herstellte. Seine
Nische hat Barron gefunden, indem er sich
groR macht: Er ist mittlerweile einer der
bekanntesten englischen Holzwerker. Und
das nicht zuletzt wegen seiner Werkzeuge.

Richard Maguire - mit Hobel-
bdnken zum Erfolg

Richard Maguire ist da noch nicht so weit,
aber er ist auf einem guten Weg. Ebenfalls
in einer der beiden uralten Cressing-Tem-
ple-Scheunen hat er seine Werkbdnke aus
Esche aufgebaut. Sie sind nicht nur eine
Augenweide, sondern sehr gut verarbei-
tet und dazu funktional. Dabei steht der
junge Tischler fiir die Holzarbeiten, seine
Geschédftspartnerin Helen Fisher fiir die
Stahlteile: Die Zangenmechanik hat sie
entworfen und produziert sie bisher auch
selbst. Weil aber die Anfrage nach ,Magui-
re”-Banken vor allem aus den USA so rapi-
de gewachsen ist, liefert ein benachbarter
Metallbetrieb einige Teile zu. Bei der Ma-
guire-typischen ,Wagon Vice” ersetzt ein
beweglicher Schlitten in der Tischplatte
die klassische Hinterzange an der rechten
Bankseite. Die Vorderzange wird wie bei
historischen Vorbildern mit einer oder zwei
Holzspindeln geschlossen. Auch Maguire
und Fisher konnen mittlerweile ganz von
ihrer Werkbank-Produktion leben. Es ist
ziemlich wahrscheinlich, dass sie und auch
Phil Edwards sowie David Barron 2014 wie-
der auf der European Woodworking Show
vertreten sind. Veranstalter Michael Han-
cock plant bereits fiir die sechste Auflage
seiner beeindruckenden Veranstaltung. ¢
Andreas Duhme

Hier die Adressen:

Philly Planes: www.phillyplanes.co.uk

David Barron: www.davidbarronfurniture.co.uk
Richard Maguire: www.maguireworkbenches.com

Die Veranstaltungswebseite finden Sie unter
www.europeanwoodworkingshow.eu.

www.holzwerken.net




' Finden Sie
das richtige
~ Werkzeug!

Rund 120
Maschinen und
Werkzeuge fiir
Sie getestet.

LHoleerken - Werkzeug-Kompass 2014

e

T Werkzeug-Gruppen Testverfahren: I

im Test: - unabhingige Tests durch |
- Kleine (Tauch-)Oberfrisen die HolzWerken-Redaktion
- Blockhobel und erfahrene Praktiker I
- Tischbohrmaschinen - Tests nach praxisnahen 1
- Einstell-Werkzeuge Aspekten 1
- Scharf-Maschinen - systematisches Vorgehen !
- Stichsdgen anhand fest definierter i
- kleine Spannmittel Testkriterien L
- Tisch-Schleifmaschinen - End-Bewertung nach L
- Kapsel-Gehorschutz »lestsieger* und ,,Beste |
- Stechbeitel Preis-Leistung*

Weitere Informationen: !
Bestellen Sie vorab zum Sonderpreis*! |
Sonderpreis* bis zum 18.11.2013: 12,50 €
danach 14,50 €

* Der Sonderpreis ist giiltig bis zum Erscheinen. Es zahlt der Tag des Posteingangs!
Bestellungen, die nach dem 18. November 2013 bei uns eintreffen, kdnnen nicht mehr |
zum Sonderpreis berechnet werden.

Finden Sie
al,lf 96 Seiten Ab 19. November 2013 auch

. . als PDF-Ausgabe erhaltlich:
das rlChtlge www.holzwerken.net/shop
Werkzeug fiir

Ilhre Werkstatt.




So wird das Leben 0,0

in der KU hﬁiechj:

Machen Sie den Mittelpunkt des Hauses zu einem effektiven Arbeitsplatz: Mit kurzen Wegen und

acht pfiffigen Details, die unser Autor Stefan Béning in seinem Familienhauptquartier geplant und

umgesetzt hat.
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urch einen Anbau an unser Wohnhaus wur-

de ein Raum frei. Er liegt im Mittelpunkt der

Wohnung und ist ein offener Durchgangs-
raum. Dieses Zimmer wollen wir als neue Kiiche nut-
zen - ein Familientreffpunkt. So entwickelten mei-
ne Familie und ich gemeinsam Vorschldge, wie wir
die neue Kiiche viel praktischer gestalten als unsere
bisherige.

Fiir uns stand fest: Sdmtliche Kleingerdte wie
Allesschneider, Kaffeemaschine, Mikrowelle und
Toaster sollen nicht die Arbeitsfldche blockieren,
sondern separat, aber leicht zugdnglich, verstaut
sein. Auf Hohe der Arbeitsflache wollten wir Bio-
Abfélle, wie sie beim Putzen von Obst und Gemiise
anfallen, entsorgen kénnen. Sehr wichtig war uns
eine gleichmdRige Ausleuchtung der Arbeitsfldche.
Auch der versteckt vorhandene Stauraum, zum Bei-
spiel im Eckschrank, sollte so vollstdndig wie mdg-
lich ausgenutzt werden. Ein lang gehegter Wunsch
war ungenutztes Backofenzubehdr einfach im So-
ckel zu verstauen.

Auch ein zusdtzlicher Kinder-Arbeitsplatz stand
auf dem Wunschzettel fiir unsere neue Kiiche. Die
Kiichenzeile fungiert auch als Raumteiler. Das erfor-
derte besondere Losungen, die die Kiiche fiir den
tdglichen Gebrauch funktional macht. So entstand
etwa die Idee fiir einen beidseitig nutzbaren Miill-
auszug.

Die Umsetzung all dieser Ideen war kein Kinder-
spiel: Wenn Sie Ihre Kiiche bauen wollen, sollten
Sie schon etwas Mobelbau-Erfahrung haben. Eine
sorgfdltige Vorbereitung bildet dann die Basis fiir
einen reibungslosen Ablauf beim Kiichenbau. Die
Auswahl der Materialien und Beschldge kostet Zeit,
die aber gut investiert ist. Mein Tipp nach gegliick-
ter Fertigstellung: Beziehen Sie zur Vorbereitung
alle Kiichennutzer ein. Nur so schaffen Sie als neu-
en Mittelpunkt ein Herz fiir Thr Zuhause, das lange
krdftig schlagen wird.

Unser Autor Stefan Boning ist Tischlermeister
und lebt mit seiner Frau und den Kindern im
Eichsfeld. Die neue Kiiche halt, was sich die
Familie in der Planung davon versprochen hat.

www.holzwerken.net

Werkstattpraxis

Bauen Sie Ihre neue Kiiche

Teil 1:  30Tipps zur Planung

(T)Teil 2: 8 pfiffige Umsetzungsdetails

Viel Extra-Stauraum im Sockel

Um zusdtzlichen Stauraum im Sockel zu erhalten, entwickelte ich
einen Sockelkorpus. Grundvoraussetzung ist ein absolut planer
FuRboden, da grofRere Unebenheiten bei dieser Bauweise kaum aus-
geglichen werden konnen. Ich fertigte diese tragende Basis unserer
Kiiche aus 15 Millimeter dicken, wasserfest verleimten Birke-Multi-
plexplatten. Sie sind selbst in dieser Materialstdrke sehr stabil und
durch ihre wasserfeste Verleimung fiir derart tragende Teile mit
Bodenkontakt wie geschaffen. Bodenkontakt in einer Kiiche heif3t
auch Kontakt mit Feuchtigkeit!

Der Sockelbereich wurde in einzelne Segmente unterteilt.
Fiir jeden Unterschrank wurde ein Sockelkorpus angefertigt. Die
tragenden Seiten bestehen aus einem Stiick. Anstelle von Ober-
beziehungsweise Unterboden wurden 120 Millimeter breite Stege
angebracht. Das spart Material und ldsst einen Zugang zum FuR-
boden. Als Auszug kam ein ,Push-to-open”-Beschlag zum Einsatz.
So storen keine Griffe den FulRbereich der Kiiche. Die Schubkdsten
fertigte ich ebenfalls aus 15-mm-Multiplexplatten an. Als Vorder-
stiick wurde eine kunststoffbeschichtete Spanplatte einschlagend
(mit einer umlaufenden 3-mm-Fuge) montiert. Im Bereich des
Raumteilers, wo der Sockelkorpus von beiden Seiten sichtbar ist,
wurde eine Riickwand ohne umlaufende Fuge mit Magneten befes-
tigt. Sie kann jederzeit fiir Reinigungs- und Reparaturarbeiten ent-
fernt werden. Mobelgleiter sind unterhalb des Sockels angebracht
und an allen zugdnglichen Seiten wurde eine Dichtungsnut an-
gesdgt. Eine Dichtung minimiert den Reinigungsaufwand, da der
Spalt zwischen FuRboden und Mdbel verschlossen ist.

Die Sockelkorpus-
Elemente wurden
vom Eckschrank aus-
gehend aufgebaut.

1 Aussparungen lassen
| Platz fiir elektrische
Leitungen.

Der Sockelkorpus
bietet mehr Raum
als wir uns vorstellen
konnten. So findet
nicht nur das Back-
ofenzubehor seinen
Platz, sondern auch
Bedienungsanleitun-
gen, Gefriertiiten,
Backpapier und
Weiteres.
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=l Werkstattpraxis

Bauen Sie Ihre neue Kiiche

Der Eckschrank als
Raumwunder

Da es sich bei unserer Kiiche um
eine Winkelkiiche handelt, wurde
vom Eckschrank beginnend ge-
plant und gebaut. Weil der Eck-
schrank die Spiile beherbergt,
musste Platz fiir das Spiilbecken
und den Wasseranschluss einge-
plant werden.

Der verbleibende Schrankinnen-
raum wurde aufgeteilt. Ein Teil
des Schrankes kann von der Kii-
chenseite iiber eine Tiir genutzt
werden. Der verbleibende Platz
ist mit Ausziigen bestiickt und
ist von der Riickseite zugdng-
lich. Diese beidseitige Nutzung
des Eckschrankes ist natiirlich
nur moglich, weil dieser Schenkel
der Winkelkiiche beidseitig zu-
gdnglich ist. Gefertigt wurde der
Eckschrank wie alle Unterschrdn-
ke aus kunststoffbeschichteter
19-mm-Spanplatte.

Der Eckschrank bildet die Basis
unserer Kiiche. Von ihm ausge-
hend wurde geplant. Und auch
der Aufbau startet vom Eck-
schrank aus, weil er die Platzie-
rung fiir beide Zeilen vorgibt.

¢

Da dieser Eckschrank
von beiden Seiten zu-
gdnglich ist, geht kaum
Stauraum verloren. Wie
praktisch eine zweisei-
tige Nutzung ist, sehen
wir im tdglichen Einsatz.

Der beidseitige Miillauszug wurde wie
die Schubkasten aus 15 mm starker

Birke-Multiplexplatte gefertigt. Die
Offnungen sind so bemessen, dass
zwei handelsiibliche 25-Liter-Miillei-
mer darin Platz finden.

Doppelkopf: der Zweiseiten-Miillauszug

Um die Laufwege in unserer Wohnung so
gering wie moglich zu halten, sollte eine
beidseitige Miillentsorgung mdoglich sein,
von der Kiichenseite und von der Wohn-
seite. Dafiir wurde der so genannte , Double
Ender”, ein beidseitiger Auszug von Het-
tich, als Miillauszug umfunktioniert. Dieser
Beschlag wird als beidseitiger Auszug mit
aufschlagenden Schubkastenblenden fiir
Besteckschubladen angeboten. Er hat eine

Tragkapazitdt von 25 Kilogramm und kann
somit auch diesen Miillauszug tragen. Der
Auszug wird aus 15-mm-Multiplex gefer-
tigt, so dass er zwei handelsiibliche Miill-
eimer mit 25 Litern aufnehmen kann. Da
bei einem Miillauszug das Schubkasten-
vorderstiick hoher ist als bei einem Besteck-
auszug, musste zusdtzlich ein Mdobelschloss
mit Innenvierkant und der Einlassgriff
(,Insert”) montiert werden.

L/
Beim tdglichen Gebrauch zeigt sich, wie praktisch ein beidseitig nutzbarer Miillauszug ist. Das erspart in diesem
Kiichengrundriss viele Meter Laufweg!
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Eigener Auszug fiir den Bio-Miill

Unser Bio-Miill sollte auf Héhe der Arbeitsplatte
einfach entsorgt werden konnen. Der Auszug ober-
halb des doppelseitigen Miillauszugs dient dazu. Dieser
Schubkasten ist niedriger als seine Nachbarn und erhielt
oben eine Abdeckung, aus demselben Material wie die Arbeitsplat-

te. So bleibt alles hygienisch abwischbar. In diese Platte wurden zwei mit
Deckel verschlieRbare handelsiibliche PlastikgefdRe integriert. Sie fassen
etwa einen Liter Abfall und werden in Ausschnitten gehalten. So konnen
wir Bio-Abfille dort entsorgen, wo sie anfallen.

Einfacher geht es nicht: Das GefdR herausnehmen und die Abfille entsorgen.
Dann das GefaR spiilen und wieder einsetzen.

Werkstattpraxis

Bauen Sie Ihre neue Kiiche

Praktisch: Mit einer wischenden Handbewegung kénnen
Bio-Abfdlle in die Behalter beférdert werden. Oder Sie
arbeiten direkt iiber dem Kunststoff-Trog.

Durch schrittweise Abstufung der
Schranktiefe konnte der Platz bis
in die Nische der Fenstertiir aus-
genutzt werden. Der Rollschrank
ganz rechts ist etwas niedriger.
Durch die Aufkantung der Arbeits-
flache findet er optisch Anschluss
zu den festen Kiichenmobeln.

- P
Durch seine Kugelrollen kann der Schrank einfach von Ort und Stelle bewegt werden. So ist der
Zugang zur Fenstertiir moglich. An der Fensterseite wurden Haken angebracht.

www.holzwerken.net

Rollschrank gibt das Fenster frei

Gerade weil ein Schenkel der Winkelkiiche
in einer schmalen Nische enden sollte,
suchte ich nach einer Mdglichkeit, auch
in diesem Bereich Kiichenmdbel zu inte-
grieren. So verringerte ich die Tiefe der
Kiichenmébel schrittweise bis auf eine
Schranktiefe von 30 Zentimetern. Eine
weitere Losung musste fiir das bodentiefe
Fenster gefunden werden. Es sollte zum
Putzen zu 6ffnen bleiben.

So fiel die Entscheidung, einen
Schrank auf Rollen zu bauen. Er wurde
niedriger als die restlichen Unterschranke
gebaut. Anstelle eines Sockels kam eine
40 Millimeter dicke Sockelplatte zum Ein-
satz. Unter dem Schrank wurden Kugel-
rollen montiert, die fiir die Mobilitat
verantwortlich sind. Als Ausziige fiir
die Schubkdsten sind ,Push-to-open”-Be-
schldge perfekt: Sie driicken den Schrank
beim Offnen und SchlieBen an seinen
Platz. Andere Ausziige wiirden ihn nach
vorn verriicken. Die Arbeitsfldche wurde
an zwei Seiten ,auf Kante gestellt”. So
entstand optisch ein Bezug zu den ande-
ren Unterschranken. Durch seine geringe-
re Hohe eignet sich dieser Schrank her-
vorragend fiir unsere Kinder, die gern in
der Kiiche mit anpacken.
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Bauen Sie Ihre neue Kiiche

Die Wand leuchtet

Eines unserer Hauptziele fiir die neue Kii-
che war, eine vollstindige Ausleuchtung
der Arbeitsfldche zu erreichen. So suchten
wir zuerst nach einer Losung fiir die Be-

Stromanschliisse und VSG-Glas:
Vor dem Einbau der Kiichenmdbel
muss der Raum entsprechend vor-
bereitet werden, damit die Wand

leuchtung im Wandbereich der Kiiche. Die spater leuchten kann.
Idee war, eine sparsame T 5-Neon-Leuch-
te in die Leichtbauwand zu integrieren.
Fiir den Bereich der Riickwand oberhalb
der Arbeitsflache haben wir daher mattes,
undurchsichtiges VSG-Glas ausgesucht. So
entstand eine Leichtbauwand mit Wand-
beleuchtung. Sie beleuchtet die Arbeits-
flache der Kiiche ebenso wie das angren-
zende Bad. Reparaturen kénnen von der
Badseite her ausgefiihrt werden. Im zwei-
ten Schenkel der Kiiche, dem Raumteiler,
wurden zwei LED-Leuchten oberhalb der
Arbeitsflache im oberen Teil des Winkel-
bordes eingebaut. Dieses Bord umfasst
den Bereich des Raumteilers der Kiiche,
hdlt die Glasriickwand, versorgt diesen
Bereich mit Stromanschliissen und bildet
den oberen Abschuss des Raumteilers.
Wichtig ist, dass die Farben der Lichtquel-
len zueinander passen.

L/ =
Es funktioniert: Die Leucht-Wand sorgt fiir ausgewogenes, angenehmes Licht. Uber Herd und Spiile
kommen zudem Spots zum Einsatz.

Alles unter Dach und Fach; die Schiebe-
tiiren schlieRen lautlos. Sie werden iiber
ein Dampfungssystem abgefedert. Ohne
untere Laufschienen sind Brotkrumen,
die in diesem Bereich unvermeidbar

-

Im Anschluss an diesen Héngeschrank gibt es einen
kleinen Computer-Arbeitsplatz. Die Wandverkleidung
verdeckt das Kabelgewirr und stiitzt die Arbeitsfliche
und den Hangeschrank.
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Allesschneider und
Mikrowelle an der Wand

Mikrowelle und Allesschneider soll-
ten einen leicht zugdnglichen Ort
haben und sofort nutzbar verstaut
werden. Beide Gerdte sind in einem
Héangeschrank auf Arbeitshohe hin-
ter Schiebetiiren verstaut. Zum Ein-
satz kam ein oben laufender Schie-
betiirbeschlag ohne Fiihrungsnut im
Unterboden. Die untere Fiihrung der
Schiebetiir wird iiber eine Nut unten
in der Schiebetiir gewdhrleistet. Alles
ist leicht zugdnglich, einfach zu rei-
nigen und bei Nichtgebrauch gut ver-
staut. Oberhalb vom Allesschneider
befindet sich ein Boden, dessen Tiefe
so bemessen ist, dass der Brotkasten
darauf seinen Platz findet. So ist alles
greifbar und die Wege sind kurz.

Im Anschluss an diesen Hange-
schrank integrierte ich einen kleinen
Computer-Arbeitsplatz. Die Arbeits-
flache in Winkelform wird von einer
Wandverkleidung gehalten. Diese
Wandverkleidung verdeckt das {ibli-
che Kabelgewirr, hdlt den Arbeits-
platz und stiitzt den Hangeschrank.

www.holzwerken.net




Friihstiicksschrank direkt am Kiihlschrank

Fiir Kaffeemaschine und Toaster baute ich
einen weiteren Schrank. Ich nutzte hier-
fiir den verbleibenden Platz zwischen Kiihl-
schrank und Balkontiir.

Da dieser Platz nur eine Schranktiefe von
350 Millimetern zulieB, entschied ich mich,
einen nach zwei Seiten nutzbaren Schrank zu
bauen. Im unteren Bereich des Schrankes
integrierte ich zwei Ausziige, die von der
Seite des Kiihlschrankes zugdnglich sind. Der

obere Auszug bevorratet Toastbrot und Friih-
stiicksbrettchen. Den unteren riistete ich als
Getrankeschrank mit herausnehmbarem Ge-
trankekorb aus.

Der obere Teil des Schrankes wurde so
gebaut, dass er von der Seite zugdnglich ist.
Dort wurden drei Béden fest eingebaut. Auf
dem unteren befindet sich die Kaffeemaschi-
ne. In der Mitte ist der Boden fiir den Toaster
angebracht und dariiber ein weiterer Boden.

T Fotos: Stefan Boning
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Kaffeemaschine, Toaster, Toastbrot und Getrankekorb. Alles verstaut und
jederzeit leicht zuganglich. So, wie wir es geplant hatten.
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Spezial

Leserseminar 2014

Schauen Sie bei einer exklusiven Werksfiihrung den Werkzeug-

machern aus Schwaben tiber die Schulter und fragen Sie alles,

was Sie schon immer zur Produktion der Mafell-Elektrogerate

wissen wollten. HolzWerken prasentiert zum dritten Mal ein

Leserseminar bei Maschinenhersteller Mafell.

ricks und Kniffe bei der Holzbe-
I arbeitung von den Profis abschauen,
am besten direkt in der Maschinen-
schmiede? Das ist am 23./24. Januar 2014
wieder moglich: Wir laden Sie zum Semi-
nar bei der Firma Mafell in Oberndorf am
Neckar ein. Dort konnen HolzWerken-Leser
alle Fragen zur praktischen Anwendung
von Erika, DuoDiibler, P1 und Co. stellen,
die ihnen schon immer unter den Ndgeln
brannten. Die Trainer des Mafell-Schu-
lungszentrums fiihren bekannte und neue
Maschinen vor. Und Sie erhalten eine ex-
klusive Fiihrung durch das Werk, in dem
ein GrofRteil der Maschinenteile hergestellt
wird. Im Verlauf des Seminars konnen Sie
auch selbst Hand an Maschinen legen.

Das zweitdgige Seminar kostet fiir
HolzWerken-Abonnenten 59  Euro, fiir
Nichtabonnenten 119 Euro. Darin enthal-
ten sind die Kosten fiir das Seminar selbst,
alle Unterlagen, eine Ubernachtung, die
Verpflegung wahrend des Seminars und das
Abendprogramm. Nur die An- und Abreise
iibernehmen die Teilnehmer selbst. Wir
informieren Sie iiber alle Details mit der
Anmeldebestdtigung. Die Zahl der Teilneh-
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mer ist auf 15 begrenzt und kann nicht
erweitert werden. Anmeldeschluss ist der
15. November 2013. Es gilt das Miiller-Prin-
zip: Wer zuerst kommt, mahlt zuerst und
ist somit dabei.

Bitte nennen Sie bei der Anmeldung
auch Thre Interessen, damit wir versuchen
kénnen, beim Seminar darauf einzugehen.
Sind Sie HolzWerken-Abonnent, nennen

~ Fotos: Andreas Duhme, Firma Mafell

Sie bei der Anmeldung bitte auch Ihre Abo-
Nummer. Unsere Postadresse finden Sie im
Impressum auf Seite 66.

Mehr Infos und Anmeldung:
Redaktion HolzWerken
info@holzwerken.net

Tel. +49 (0)511 9910305
Fax +49 (0)511 9910013

www.holzwerken.net



Zwei starke Pferde stiitzen Goethe und Co.

Sechs Hinweise zeigen den Weg.
Unser Autor Hans-Giinter Konig hat
in der 18. Ausgabe von HolzWerken
(September/Oktober 2009) Schritt fiir
Schritt gezeigt, wie seine spektakula-
ren Buchstiitzen entstehen. Zwei Pfer-
dekopfe aus Esche und aus gerduscher-
ter Eiche halten Shakespeare, Goethe
und Co. in der Senkrechten. Gerade mit
Blick auf die Festtage bietet sich hier

ein schones Geschenk fiir Biicher- und
Pferdefreunde an. Im Heft erfahren Sie
auch, wie und wo Sie die 1:1-Druckvor-
lagen fiir die beiden Pferdchen bekom-
men. Sie konnen das Heft 18 (Septem-
ber/Oktober 2009) bei uns im Internet-
Webshop direkt bestellen. Neu: Sie ha-
ben jetzt die Wahl, ob Sie das Heft in
seiner gedruckten Fassung oder lieber
als PDF halten mochten. ¢

HolzWerken ,—--
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S
é Werkstattpraxis

Serie: Fixes Scharfen auf Wassersteinen

charfe |
fiir alle Fdlle

Nur wer den Eisen seiner Hobel rasiermesserscharfe Schneiden verpasst,
kann diese Werkzeuge voll ausreizen. Friedrich Kollenrott zeigt zum Ab-

schluss seiner Serie, wie das mit erstaunlich wenigen Handgriffen gelingt.

Schérfen von Stechbeiteln. Jetzt sind

die Hobeleisen dran. Ich will hier nicht
mehr intensiv auf die Grundlagen und Geo-
metrien eingehen, denn das haben wir aus-
fihrlich in Teil 1 (HolzWerken 41) getan.
Nur kurz: Wie bei den Stechbeiteln auch
kann man bei Hobeleisen viel Zeit sparen,
wenn man der Hauptfase eine um 5° ge-
neigte Mikrofase hinzufiigt. Diese ist nur
wenige Zehntelmillimeter breit und mit
dem Abziehstein in Sekunden erzeugt.
Zum Finden der korrekten Winkel dient
ein praktisches kleines Plexiglas-Dreieck.
Wir werden dieses Dreieck gleich wieder-
treffen: beim Schédrfen eines gdngigen eu-
ropdischen Hobeleisens (Fase unten), dann
aber auch bei Eisen mit ,Fase oben” in so
genannten Flachwinkelhobeln. AuRerdem
zeige ich noch, wie Sie auf Wassersteinen
der Schneide von Hobeleisen eine leichte
Bogenform geben konnen. Mit einem so
geschdrften Eisen kann ein Putzhobel die
ideale, riefenfreie und makellose Oberfldche
erzeugen.

Eine Mikrofase an der geschliffenen
Fase beschleunigt das Schdrfen enorm. Bei
Hobeleisen kann man noch einen Schritt
weiter gehen. Bei ihnen kann man sich das
Abziehen der ganzen Spiegelseite ersparen
und stattdessen vorn an der Schneide
gegeniiber der Mikrofase eine winzige 2.
Fase mit dem Abziehstein erzeugen. Das er-
gibt eine viel bessere Schneide. Und es ent-
fallt der Aufwand, die gesamte, lange Spie-
gelseite immer wieder von Kratzern zu
befreien. Bild 1 (Seite 46) zeigt noch ein-
mal die Verhdltnisse an einem Hobeleisen
mit der Fase unten.

I n der letzten Ausgabe ging es um das
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Auf meinen Hobeleisen sind die Winkel
von Fase, Mikrofase und 2. Fase (25°, 30°
und 5°) mit dem Funkenschreiber vermerkt
(Bild 2). Das ist hilfreich, weil ich Eisen mit
unterschiedlichen Geometrien habe.

Hier handelt es sich um ein Eisen aus
einem eisernen Stanley-Hobel, Fase unten,
60 Millimeter breit. Das Eisen ist relativ
diinn und stumpf. Die Spiegelseite ist plan
geschliffen. Fein abgezogen braucht sie
nicht zu sein, da sie spater die besagte 2.
Fase bekommt. Die Winkel an der Schneide
sind bekannt und sollen wieder hergestellt
werden. Der Spanbrecher ist fiir das Schar-
fen natiirlich abgeschraubt.

Hobeleisen schraube ich zum Schleifen
und Abziehen von Fase und Mikrofase auf
einen langen holzernen Halter (Bild 3). Er
macht es leichter, die Winkel konstant zu
halten, auch bei sehr kurzen Eisen.

Das Eisen sitzt auf einer um 10° ge-
neigten Fldache. Damit ist dieser Halter ge-
eignet fiir das Schleifen/Abziehen unter
20° bis 30°. Gehalten wird das Eisen von
einer Schlossschraube M8 (eingeklebt) und
einer groRen, flachen Rdndelmutter. Mit
dem Halter kann man auch kurze Eisen
freihdndig gut fiihren und auRerdem beim
Schleifen kraftig andriicken, damit es
schneller geht. Fase und Mikrofase werden
genau wie bei einem Stecheisen bearbeitet:

> Schleifstein abrichten

> Eisen auf dem Schleifstein ausrichten
und schleifen, bis die alte Mikrofase
verschwunden ist (Bild 4)

» Weiterschleifen, bis ein frischer Grat
entstanden ist, dabei den Stein voll-
stdndig und gleichmdfRig nutzen

» Grat entfernen auf Abziehstein

» Abziehstein neu abrichten, abspiilen

> Eisen auf Abziehstein ausrichten (hier:
30°), Mikrofase herstellen (Bild 5).

Jetzt kommt der besondere Arbeitsgang
beim Hobeleisenschéarfen: Es wird nur die
schmale 2. Fase abgezogen statt der gesam-
ten Spiegelseite!

www.holzwerken.net



Das Eisen wird dafiir zundchst vom Halter
abgenommen. Der Abziehstein muss jetzt
nicht neu abgerichtet werden, er ist nach
dem Abziehen der Mikrofase noch plan und
griffig genug. Gegebenenfalls drehe ich ihn
um (hinten nach vorn).

Um die 2. Fase von 5° anzubringen,
muss die Spiegelseite in diesem sehr fla-
chen Winkel iiber dem Stein gehalten wer-

www.holzwerken.net
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s

7

Beitel und Hobel blitzschnell schirfen

Teil 1: Grundlagen und Geometrien
Teil 2: Stechbeitel
Teil 3. Mobeleisen "

-

Verfolgen Sie Schritt fiir Schritt im Video, wie Friedrich Kollenrott seine
Hobel perfektioniert. Klicken Sie auf Ho/ TV auf unserer Internet-
seite www.holzwerken.net. Fiir Smartphone- und Tablet-Nutzer: Einfach
den QR-Code scannen, zum Beispiel mit
der App ScanlLife.
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Serie: Fixes Scharfen auf Wassersteinen

GGF. SPANBRECHER

2. FASE
03-05MM BREIT

SPIEGELSEITE

ﬂ}

den. Mit meinem Halter (und auch den iiblichen Schdrf-Fiihrun-
gen) geht das nicht. Ich mache es so:

Am Eisen befindet sich ein Strich, 100 Millimeter von der
Schneide entfernt. Ich habe mir aus Messing eine kleine Lehre von
neun Millimeter Hohe gefeilt (Bild 6). Die stelle ich unter diesen
Strich am Eisen. Das ergibt die gewiinschten 5° zwischen Eisen
und Stein. Ich fasse das Eisen in dieser Position seitlich mit Dau-
men und Zeigefinger und gleite beim Abziehen der 2. Fase mit dem
Daumennagel iiber den Stein (Bild 7).

Dabei driicke ich die Schneide mit zwei Fingern auf den Stein
um eine gleichmdRig breite 2. Fase zu erhalten. Wenn nétig, kann
auch durch einseitigen Druck eine womdglich ungleiche Breite
korrigiert werden. Auch die 2. Fase soll nur ein paar Zehntelmilli-
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2!

MIKROFASE 03-

A
FASE
0.5 MM BREIT

meter breit werden, ihre Herstellung braucht nur Sekunden. Damit
ist das Eisen fertig. Wenn es vorher schon geometrisch korrekt
war, hat das ganze Nachschdrfen hochstens fiinf Minuten gedauert
und die Schneide ist wieder rasiermesserscharf.

Besonderheiten bei Eisen von Flachwinkelhobeln

Hobeleisen mit obenliegender Fase, wie sie in Flachwinkel-Hobeln
zum Einsatz kommen, konnen nach der gleichen Methode gescharft
werden (zu ihrer Geometrie siehe Bild 8). Einige Unterschiede gibt
es aber: Die Eisen haben meist einen relativ groflen Winkel der Mi-
krofase (bei mir 40° oder 50° zur Spiegelseite, geschliffene Fase je
5° weniger) und sind sehr dick. Es ist dann sinnvoll und lohnend,

www. holzwerken.net




von Zeit zu Zeit an der Fasenseite eine flachere geschruppte Hilfs-
fase anzubringen, damit beim Schleifen der Fase nicht so viel Ma-
terial abgetragen werden muss. Das spart Zeit beim Scharfen, weil
ein Schruppstein schneller arbeitet. Bild 9 zeigt ein solches Eisen:
Mikrofase 40°, geschliffene Fase 35°, geschruppte Hilfsfase unge-
fahr 25°. Fiir solche Eisen habe ich auch Halter mit entsprechend
stdrker geneigter Aufspannfldche (20° und 30°). Bild 10 zeigt das
Abziehen der Mikrofase an einem solchen Eisen, in einem Winkel
von 50° zur Spiegelseite.

Werkstattpraxis

Serie: Fixes Scharfen auf Wassersteinen

Die Eisen von Flachwinkelhobeln sind meist in einem Winkel von
12° gebettet. Damit der Freiwinkel unter dem Eisen durch die 2.
Fase nicht zu klein wird, bekommt die 2. Fase einen Winkel von nur
3° zur Spiegelseite. Dafiir habe ich an meiner Messinglehre eine
Stufe von nur fiinf Millimetern Hohe. Zum Halten so flach iiber
dem Stein dient ein abgewinkelter Messingblechstreifen mit zwei
aufgeklebten Magneten (Bild 11).

Hobeleisen mit bogenférmiger Schneide

Beim Hobeln einer Fldche, die breiter ist als das Eisen, erzeugt ein
Hobeleisen mit gerader Schneide unschone kleine scharfkantige Stu-
fen. Der Grund: Das Eisen ldsst sich nie hundertprozentig exakt ein-

ANZEIGE

Oberfrasen,
Kreissdgeblatter
Holzfraser, Bohrer
Holzbearbeitung

Spezialshop

neu. innovativ. professionell.

{, 08152 39 588-0

WWWwW. sa"ter shop.de

www.holzwerken.net
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=\ Werkstattpraxis
Fomm| Serie: Fixes Schérfen auf Wassersteinen

stellen, eine Ecke steht immer um einige Hundertstelmillimeter wei-
ter heraus als die andere. Leider sieht und fiihlt man das am Ergebnis.

Das Eisen eines Putzhobels, dessen Spezialitdt die Herstellung
einer fehlerfreien Fldche ist, sollte darum eine minimal bogenfor-
mige Schneide mit vorstehender Mitte haben. Bei entsprechender
Einstellung ist der Span etwas schmaler als das Eisen und die ge-
hobelte Flache frei von stérenden Stufen. Auch das Eisen einer
Raubank sollte diese bogenformige Schneide haben, sie erlaubt
beim Abrichten, gezielt rechts oder links mehr abzutragen (Bild
12, zur Verdeutlichung stark tibertrieben dargestellt). Die Korrek-
tur der Schneidenform ist in Wirklichkeit sehr klein, man sieht sie
dem Eisen nicht an!

48 HolzWerken 143 Nov. | Dez. 2013

Auch ein solches Eisen kann auf Steinen geschdrft werden, die
plan sind (sie miissen plan sein, fiir andere Scharfaufgaben!) Die
Fase wird zundchst mit mittigem Druck geschliffen, bis der Grat
auftaucht. Dann werden noch fiinf bis zehn Striche gemacht, bei
denen die rechte Schneidenecke mit dem Finger auf den Stein ge-
driickt wird; links dann ebenso. Man sieht an der geschliffenen
Flache der Fase diese Korrektur deutlich, sie soll sich iiber je etwa
ein Viertel bis ein Drittel der Eisenbreite erstrecken. Wenn es be-
sonders gut sein soll, driickt man fiir einen Strich noch mit dem
Finger dort, wo man die ,Ecken” (ﬂbergéinge) zwischen den ge-
schliffenen Fldchen vermutet.

Beim Abziehen der Mikrofase greift der Stein nur in der Mitte
und verfdrbt sich dort. Dann driickt man das Eisen (per Finger
iiber der Fase) wahrend der Abziehstriche allmdhlich nach rechts
bis der Abziehstein ganz an der Seite greift. Dann zuriick zur Mit-
te und das Gleiche nach links. Anschliefend (dabei weiter hin und
her abziehen) eine ,Schaukelbewegung” {iber die Breite des Eisens,

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis

Serie; Fixes Schdrfen auf Wassersteinen

MIKROFASE
03- 05 MM BREIT 4

)
/ o SPIEGELSEITE
2. FASE 03-05MM BREIT

von links nach rechts und zuriick. Auch beim Abziehen der 2. Fase
gilt: Erst mittig driicken, dann allmdhlich nach rechts, dann nach
links und noch ein- oder zweimal in einer Schaukelbewegung hin
und her. Fertig! Eine gelungene Korrektur der Schneidenform ldsst
sich nicht durch ein Foto der geschdrften Schneide zeigen, son-
dern nur durch den Span: Etwas schmaler als das Eisen selbst,
auBen extrem diinn, in der Mitte etwas dicker. ¢

Unser Autor Friedrich Kollenrott ist Maschinen-
bau-Ingenieur und lebt im Harz. Statt auf Stahl
Wy L setzt er in seinem Ruhestand auf spannende
@l 9’ Holzprojekte.

HOBELEISEN X

GERADE
SCHNEIDE

BOGENFORMIGE g |
SCHNEIDE @ |
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Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehor,
Hobelmaschinen, Tischkreissdgen,
Frasmaschinen, Absauggerate,
Werkzeuge und Zubehor,
Metallmaschinen,
Gebrauchtmaschinen

Paarer Strafle 27, D-86556 Kiihlbach
T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3-Hesepe

T +49(0)5937 913234
F+49(0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94

96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnund mehr.de

HolzWerken
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Normalzeile (max. 35 Anschldge)

Fett- o. Versalienzeile (max. 28 Anschldge)

Kdstchenanzeige pro mm

Kdstchenanzeige auf weiffem Grund pro mm
Kdstchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

Bezugsquellen rund um's Holz

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

Drechselkurse in Tirol
Ganzjahrig Wochen-/Schnupper-
kurse

6652 Elbigenalp 63, Osterreich
www.schnitzschule.com
Kostenloses Kursprogramm
anfordern!

T +43 (0)5634 6215

Email: geisler-moroder@aon.at

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Designfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Konrad Berger GmbH & Co. KG
HOLZ AUS ALLER WELT VOR ORT
tiber 80 Jahren fiir unsere Kunden da
D - 93096 Kofering b. Regensburg
T +49 (0) 9406 90070
www.konrad-berger.de

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,70
€ 11,40
€ 2,85
€ 4,43
€ 6,33

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrigt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Wir wollen uns prasentieren,

bitte rufen Sie uns an:

Name:

Firma:

Tel.:

E-Mail:

www.schreinerhandel.de
Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das
richtige Werkzeug

von Topherstellern

zum besten Preis!

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

AMMERGAUER HOLZKUNST
Uschi Andrd - Tel. 08845/8714
Schnitzwerkzeuge + Rohlinge
Schnitzkurse + Werkzeugschleif-
kurse

Schnitzereien aller Art
www.schnitzlerteam.de

Telefon
+49(0)8751/846021

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Promper

Rennbahn 3
52062 Aachen Schnitzkurse in Tirol
T+49(0)241 9906695 Ganzjahrig Wochen-/Schnupper-
www.shokunin.de kurse

= 6652 Elbigenalp 63, Osterreich
QUALITATSWERKZEUGE www.schnitzschule.com

Plattentrager Zwingen Tiirheber
Leimgerate Laser Vorschubrollen
Hobelmesser ~ Tersa  Centrofix

Tel. +43 (0) 5242/71235
www.latools-shop.com

Hobelmesser und Zubehdr

2
BARKE®"-MASCHINENMESSER
Diomont-Abziehsteine * Habelmesser
Habelmesser-Einstellgeriit
Tel.: +49 (0) 60 82 / 91 00 2-0
www.barke.de

Holzbehandlung,
Oberflichenschutz

lignacera.

Natiirliche Holzole, Wachse,
Farben von BIOFA, KREIDEZEIT,
STEINMEYER

Online-Shop unter www.lignacera.de
Beratung: info@lignacera.de oder
T +49 (0) 911-1300175

Kostenloses Kursprogramm
anfordern!

T +43 (0)5634 6215

Email: geisler-moroder@aon.at

Werkzeuge und Maschinen

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland
direkt vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0) 7551/1607
www.holzwerkzeuge.com

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165, 49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Késtchenanzeige
auf weiRem Grund,
40 mm, € 180,80

Wehen
aRTATE

QUALTTATSWLRITIUSE

Pemrasge Berpn Totmied
e L Varuhobeen
Tew

ukams ipammbe whEnag
P

2 Fettzeilen,
6 Normalzeilen,
€ 58,00

g
Pt ot ey £740
btaterats 14

T T A

Kastchenanzeige auf

1hr Kontakt zum Verkauf: weiem Grund,
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Andrea Heitmann 25 mm, € 113,00

Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,

E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net www. holzwerken.net




Mikro-Werkzeuge fiir ganz kleine Arbeiten

ragile Ddschen, kleine Amulette,
Fwinzige Dekor-Stiicke: Wer in Mini-
Dimensionen drechselt, stof’t mit ei-

nem normalen Werkzeug relativ bald an
seine Grenzen. Vom britischen Hersteller
Sorby aus Sheffield gibt es ein praktisches
kleines Set mit fiinf Werkzeugen, das wir
getestet haben. Alle fiinf sind rund 25 Zen-
timeter lang und aus HSS gefertigt. Im Set
sind zundchst zwei schrdge MeiRRel aus
Rundstahl (drei und sechs Millimeter dick).
Es folgt ein 10-mm-Schaber in halbrunder
Form sowie ein sechs Millimeter breiter Ab-
stecher. Das Set komplettiert ein kleiner

www.holzwerken.net

gebogener Ausdrehhaken (eigentlich ein
Schaber) aus 5-mm-Rundstahl. Die Hefte
aus Esche sind industriell hergestellt, aber
sauber verarbeitet.

Vor allem der kleine ,Haken” war im
Einsatz besonders hilfreich, wenn es um
Hinterschneidungen und Aushdhlungen
geht. Der schmale 3-mm-Meifel ist eben-
falls eine echte Bereicherung auf der Bank.
Alle anderen Stdhle sind praktisch, aber
schon anndhernd so groR wie kleine Stan-
dard-Werkzeuge. Hier hilft ein Blick auf
den eigenen Bestand, ob die Anschaffung
wirklich lohnt.

Maschine, Werkzeug & Co.

Der fiinfteilige Werkzeugsatz mit Scha-
bern, MeiReln und Abstecher kostet rund
115 Euro und bei verschiedenen Drechsel-
anbietern (zum Beispiel Steinert und Ma-
deras) zu bekommen. Es gibt noch weitere
Mikro-Sdtze von Sorby mit kleinen Réhren
und weiteren Werkzeugen. ¢

Mebhr Infos:
www.drechseltechnik.de (Maderas)
www.drechslershop.de (Steinert)

Foto: Andreas Duhme ~~
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Maschine, Werkzeug & Co.

Clevere Scharniere flr edle Schatullen

Qualitativ hochwertige Scharniere fiir Schatullen sind -
man glaubt es kaum - in Deutschland, Osterreich und der
Schweiz sehr schwer zu bekommen. Einige Zeit hatte ein
deutscher Werkzeughdndler Scharniere der US-Firma
Brusso im Sortiment, doch auch das ist vorbei. Falls je-
mand eine gute Quelle kennt - wir von der HolzWerken-
Redaktion sind fiir Tipps dankbar!

Der Brite Andrew Crawford produziert und vertreibt
nun ,SmartHinge". Diese Scharniere (,Hinges”) haben
einen eingebauten Kippschutz bei einem Offnungswin-
kel von 93°. Der Kistendeckel bleibt somit sicher offen.
Bisher waren meist nur so genannte Quadrant-Schar-
niere dazu in der Lage, die aber mit einem ringférmigen
Biigel und einem zusdtzlichen Schenkel umstdndlich

jedoch mit vier Nutfrdsungen der Oberfrdse (am
besten im Fréstisch) in wenigen Minuten
einlassen. Das Ende der acht Milli-
meter breiten Scharnier-Lappen

entspricht dabei genau der Rundung, die der Frdser hinter-
ldsst. Die Gesamtldnge eines geschlossenen Bauteils betrdgt 45
Millimeter. ,SmartHinges” sind versilbert und vergoldet zu
bekommen, passende Schrauben liegen jeweils bei. Das al-
les hat seinen Preis: Ein Paar kostet zurzeit 32,50 Pfund
(rund 40 Euro).
Ein ,SmartLock” (also ein passendes
Schloss) kiindigt Crawford auf seiner Web-
seite bereits an. ¢

Mehr Infos: www.smartboxmaker.com

Fotos: Andreas Duhme, Andrew Crawford

Veritas-Qualitat fiir kleines Geld

Der kanadische Werkzeughersteller Ve-
ritas steht fiir feine Schneiden und schones
Produkt-Design. Dieses AnreiRmesser der
Firma hat eine solche feine Schneide, die
zweiseitig im Winkel von 55° gebrauchs-
fertig scharf angeschliffen ist. So kdnnen
Linkshdnder dieses Messer genauso gut
einsetzen wie Rechtshdnder. Die Fase hat
einen Winkel von 25°. So zerschnitt das
AnreiRmesser die Fasern im Test sehr sau-

7~ Fotos: Sonja Senge
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ber: Alle weiteren Arbeiten hatten somit
eine sehr exakte Grundlage.

Die 0,8 Millimeter starke Klinge ist auf
der Riickseite flach - zum AnreiRen am Li-
neal optimal. Sie besteht aus A2- Stahl.
Auffdllig ist, dass die Klinge
38 Millimeter weit aus dem
Griff ragt. So kann man zwar
nicht sehr nah an der Schneide
Druck ausiiben, aber der v

lange Hals ermdglicht Arbeiten in Ecken
und Winkeln - etwa beim Zinken. Winkel
und Schdrfe des Messers machen starken
Druck aber auch unnétig. Insgesamt ist das
Messer etwa 170 Millimeter lang. Eine Kap-
pe schiitzt Finger und Klinge bei Nichtge-
brauch.

Der Griff ist ergonomisch geformt: Das
schwungvoll-elegante  Veritas-Design
liegt gut in der Hand. Und weil er aus
Kunststoff ist, ist das Messer fiir unter
zehn Euro zu haben. ¢

Mebhr Infos: www.feinewerkzeuge.de

www.holzwerken.net




Maschine, Werkzeug & Co.

Mehr Licht fur dunkle Orte: Die Zangenleuchte von Knipex

Eigentlich ist sie nur ein ganz klei-
nes Licht. Doch der eine LED-Strahler der
Knipex-Zangenleuchte sorgt am Ende des
Werkzeugs fiir so viel Helligkeit, dass
Schrauben, Ndgel & Co. auch in der dun-
kelsten Ecke gut sichtbar werden. Mit ihren
zwei starken Magneten passt die LED-Mini-
leuchte auf jedes Werkzeug aus Eisen. Da-
bei sind viele Einsatzbereiche auch jenseits
von Montagezangen denkbar. Immer blei-
ben beide Hdnde fiir die Bearbeitung frei.
Auf einen Schliisselkopf geklickt erleich-
tert sie sogar den Eintritt in die Werkstatt.
Die beiden Knopfzellen (CR 1220) halten
nach Herstellerangabe bis zu 24 Stunden.
Die kleine Leuchte kann man mit einem
Schiebeschalter ein- und ausschalten.

Im Test haben wir sie einen Flachdiibel
in unserer Kombizange anstrahlen lassen
(Bild). Ausgerichtet ist der Lichtfokus der
Lampe vor allem auf eine Spitzzange. Der
kleine Werkstatthelfer kostet knapp sieben

Neue Stichsdge von Bosch speziell fiir starkes Holz

Mit ihren 800 Watt sind die Motoren der GST-160-Stichsdgen-
Reihe von ,Bosch Professional” ganz ordentliche Kraftpakete. Die
Zahl im Produktnamen verrdt eine Neuerung gegeniiber einem der
Vorgdangermodelle, der GST 140: Die neue GST bietet nun eine ma-
ximale Schnitttiefe von 160 Millimetern in Holz. Damit iiberragt
sie die Schnitttiefen der Maschinen anderer Anbieter um bis zu 30
Millimeter. Bereits das Modell GST 150 ging in diese Richtung.
Bosch hat fiir diese extremen Tiefen eine doppelte Rollenfiihrung
entwickelt, die das Biegen des Sdgeblattes vermin-
dern soll. Der Sdgeblatt- wechsel geht
werkzeuglos; beim Einste-
cken des neuen Blattes ist
nicht einmal mehr das
Betdtigen eines Hebels
notwendig.

www.holzwerken.net

Euro. Eine Spitzzange kann bei Werkzeug-
hadndler Weiblen aus Owingen (am Boden-
see) zusdtzlich bestellt werden. ¢

Mehr Infos: www.weiblen.de

B/ cotos: Sonja Senge

Beide Varianten, wie iiblich mit Biigel- (BCE) oder Stab-Griff
(CE), sind mit 2,2 Kilogramm (CE) und 2,3 Kilogramm (BCE) keine
Schwergewichte. Gerade die Stabvariante mit dem schlanken Griff
soll fiir Schnitte von unten mdéglichst gut in der Hand liegen. Die
LED-Beleuchtung des Sdgeschnittes kann bei solchen Arbeiten ab-
geschaltet werden. Beide Varianten kosten je 259 Euro. ¢

Mebhr infos: www.bosch-professional.com

~+~ Foto: Firma Bosch Professional
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Forum Werkstatttreffen:

an jedem 2. Samstag im Monat,
PLZ-Regionen 3, 4 und 5.
Informationen bei Willi Liibbert,
T +49(0)2942 8678
www.german-woodturners.de

Drechslerstammtisch Westkiiste SH:
02.11.2013, Informationen bei

Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-sh.de

Pfilzer Drechslerstammtisch:
06.11.2013, 04.12.2013 17.00 Uhr

Schreinerei und Drechslerei Wiedemann,

Rémerberg. Bitte anmelden!
info@drechslertreff.net

Frinkischer Drechslerstammtisch:
07.11.2013, 05.12.2013 18.00 Uhr
in der Schreinerei Kunzmann,
Neusles 9, D-91322 Grifenberg

Dreildnder-Drechsler-Treff:
08.11.2013, 13.12.2013 18.00 Uhr

im Restaurant ,Bei janosch®,

Bad Neustadt an der Saale.
Informationen bei: Andreas Scholl,
T +49(0)977197723

Allgduer Drechslerstammtisch:
08.11.2013, 19:00 Uhr in der Schreinerei -
Drechslerei Adomat, Bethlehem 11,
D-87663 Lengenwang.
info@drechslerei-adomat.de

ANZEIGE

DRECHSLERWERKSTATT
2u verkaufen

Wegen Aufgabe des Hobbys,
sehr umfangreiche Ausstat-
tung, u.a.:

Hager HD 650 Vario,
Spitzenhohe 250 mm, Spitzen-
weite 1.500, Aulendrehein-
richtung, Absaugvorrichtung
incl. Scheppach-Absaugung;

Kreuzsupport, Kugeldreh-
vorrichtung, Hager-Schleif-
maschine incl. Spitzstahle,
Bohrliinette, div. Spannfutter;
ca. 30 HSS-Werkzeuge, sehr
viel Drechslerholz usw., alles
ist im bestem, praktisch neu-
wertigem Zustand.

Neuwert (iber 10.000,- €,

VB 5.000,- €.

Bei Interesse sende ich gern
ein Bild per E-mail.
Anfragen: 0171 9908178
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Unter Strom: 384 Seiten voller Tipps im ,,Handbuch Elektrowerkzeuge“

Guido Henn legt nach! Sein ,Handbuch
Oberfrdse”, erschienen im HolzWerken-Buchpro-
gramm, ist ein echter Dauerbrenner. Das ,Hand-
buch Elektrowerkzeuge” widmet sich nun so
ziemlich jedem Gerdt in der Werkstatt, das einen
Stecker (oder Akku) hat. Stationdrmaschinen be-
handelt Henn in diesem Buch (mit Ausnahme
kleiner Tischkreissdgen sowie Kapp- und Geh-
rungssdgen) zwar nicht. Trotzdem hat das GroR-
format rund 400 Seiten.

Henn bietet an sehr vielen Stellen kleine Pro-
jekte zum Selbstbau an, die mit dieser Handma-
schine moglich sind. Zahlreiche Multiplex-Vor-
richtungen erweitern das Einsatzspektrum der
Elektrowerkzeuge weiter. Auf Hilfsmittel wie den
kleinen mobilen Stdnder fiir Bohrmaschine und
Schleifrolle oder die Hilfskonstruktion fiir Holz-
zuschnitte mit der Handkreissdge muss man erst
einmal kommen!

Selbst wer glaubt, die Handmaschinen in sei-
ner Werkstatt durch und durch zu kennen, erlebt
im Handbuch Elektrowerkzeuge noch viele Uber-
raschungen und Aha-Effekte. Zum Beispiel, wenn
es um Wissenswertes zu Stichsdgebldttern geht
oder um interessante Losungen wie das Frdsen
mit Hilfe eines Bohrstdnders. Maschinenwartung
und -Pflege bekommen auch ihren Platz, etwa
beim Wechsel des Bohrfutters an einer Schlag-
bohrmaschine.

Dass Henn weil3, worauf es bei der (Hand-)
Maschinenarbeit ankommt, zeigen die kleinen
Umwege, die sein neues Buch nimmt. Welche Be-
leuchtung, welche Spannmittel und welche Ab-
sauggerdte die richtigen sind, wird diskutiert.

Besondere und nicht so bekannte Hilfsmittel wie
Taschenlochbohrsysteme stellt Henn ebenso vor.

Das Handbuch Elektrowerkzeuge ist noch ein-
mal um 100 Seiten umfangreicher als Henns
Standardwerk zur Oberfrdse. Kleine Teile des Bu-
ches sind bereits als Artikel hier in HolzWerken
erschienen. Die Oberfrdse selbst ist auch Teil des
neuen Werks - schlieflich ist sie fiir viele das
Schweizer Taschenmesser fiir Holzarbeiten.

Wer vom Lesen eine Pause braucht, kann die
beiliegende DVD in den Player oder den PC schie-
ben. Volle drei Stunden eigens fiir dieses Buch
gedrehte Videos zeigen das, was Texte und Stand-
bilder nicht sagen konnen: Elektrowerkzeuge in
voller Aktion. ¢

Guido Henn: Handbuch Elektrowerkzeuge.
HolzWerken-Buchprogramm; Vincentz Network;
384 Seiten plus Video-DVD; 49,90 Euro

WERESTATTWISSEN FUR HOLIZWERKIR

L5

Elektrowerk?

n = Schleifen = Bohren

HolaWerken

www.holzwerken.net
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SO 8 Logout » meln Profil
- Lesergalerie Shop

" Home> Adventskalender 2013

Weihnachten kommt bestimmt! Und wir machen die Wartezeit jetzt umso schéner! Denn auf

unserer Internetseite gibt es plinktlich zum 1. Dezember den HolzWerken-Adventskalender.

reuen Sie sich schon jetzt auf unseren Ho/zWerken-online-Adventskalender - exklusiv fiir unsere Leser! 24 Tiirchen voller Preise,

F die das Holzwerkerherz erfreuen, warten ab dem 1. Dezember auf Ihren Mausklick auf unserer Internetseite unter www.holzwerken.
net. Werkzeuge, Werkstatt-Ausstattung oder Biicher kénnen sich hinter den Tiirchen verbergen.

Allerdings gibt es zundchst etwas zu knobeln: Eine Rétselfrage wartet hinter jedem Tiirchen. Hinweise zur Beantwortung der Gewinn-

frage gibt es auf der Website unseres jeweiligen Tiirchen-Partners. Haben Sie dann das nétige Losgliick, werden Sie am nédchsten Werktag
benachrichtigt und Sie erhalten Ihren Preis bald ins Haus geliefert.

Schnell zum Kalender! Smartphone-Nutzer
1 : ; B scannen einfach ab dem 1.12.13 den QR-
Das HolzWerken-Team wiinscht Thnen viel Spaft beim Mitmachen! P T

Code mit einer geeigneten App (etwa
QuickScan).

www.holzwerken.net
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Tisch-Schleifmaschinen

Kompass fiir ™
gutes Werkzeug"

b

HolzWerken will’s wissen: Mitte
November bringen wir erstmals ein
Sonderheft heraus, unseren ,,Werk-
zeug-Kompass 2014“. Rund 120 Werk-
zeuge haben wir fiir Sie getestet. Die
wichtigsten Details und wie Sie Ihr
Exemplar des ,Werkzeug-Kompass
2014“ bekommen, finden Sie auf Seite
35. Hier pradsentieren wir lhnen exklu-
siv einen Test im Stil und Aussehen
des neuen Werkzeug-Kompass. Diesen
Artikel finden Sie aber exklussiv hier
in HolzWerken 43 -
Wﬂ““' der Werkzeug-Kom-
s pass selbst bietet 96
N Seiten frische Tests!

—
g Wiy
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Kleine Tisch-Schleifmaschinen sind vielfdltige Problemldser.

Sie passen in die kleinste Werkstatt. Sie kénnen fasen, ab-
runden, Innenrundungen formen und fein die Oberflache

schleifen. Und sie sind obendrein (meist) nicht teuer. Doch

wir wollten wissen: Halten die Gerdte, was sie versprechen?

M eist sind Tischschleifer gleich drei Maschinen in einer: Zundchst ein
stationdrer Bandschleifer mit horizontal laufendem Band. Bei den klei-
neren Gerdten ldsst sich der Arm mit dem umlaufenden Band auch senkrecht
stellen. So werden Maschinen dieser Bauart hdufig in der Metallbearbeitung
eingesetzt. In der Holzwerkstatt ist diese Variante vor allem fiir das Schleifen
von Hirnholz giinstig. Fiir die dritte Einsatzart kommt der kleine 150-mm-Tel-
lerschleifer zum Zuge. Er nimmt es auf seiner linken, abwdrts drehenden Seite
vor allem mit Kleinteilen auf. Die rechte Seite ist fiir das Holz tabu, da das hier
aufsteigende Schleifpapier das Werkstiick wegschleudert.

Die Test-Maschinen von Bernardo, Holzstar, MG, Record und Scheppach fol-
gen alle diesem Dreifach-Prinzip. Der sechste Schleifer im Feld, der Hegner TBS
500, ist in vielerlei Hinsicht anders: Er ist viel grofier, schwerer, hat keinen
Tellerschleifer, und sein Arm ldsst sich auch nicht in die Vertikale stellen. Er
bildet - auch beim Preis - so etwas wie den Gegenentwurf zu den fiinf anderen
Test-Teilnehmern.

Bei den fiinf kleineren Maschinen konnen je zwei ihre gemeinsame Her-
kunft aus ein und derselben Produktionsstatte, wahrscheinlich in China, nicht
verleugnen. Bernardos BDSM 150N und Scheppachs bts 800 sind sich in vielen
Teilen sehr dhnlich, aber nicht komplett gleich. Ahnlich eng verwandt sind die
Maschinen von Record und Holzstar. Ein Blick auf exakt gleiche KenngrofRen
wie Schleifbandldange und Maschinenleistung verrdt das genauso schnell wie
das bloRe Auge. Dieser Befund wirft ein Schlaglicht auf die Globalisierung der
Maschinenindustrie. Marke ist hier schon langst nicht mehr gleich Hersteller,
schon gar nicht bei kleineren Maschinen. Vielmehr liefern die Hersteller ihre
Maschinen einfach in unterschiedlichen Farbkombinationen an mehrere Hand-
ler aus. Doch es gibt sie, die feinen Unterschiede: In Bezug auf die Warenkon-
trolle der Marken-Vertreter und in Sachen Anbauteile. Scheppach zum Beispiel
lasst einen deutlich hoherwertigen Schleiftisch zum Grundgerdt packen als
Bernardo. Solche Faktoren sind wichtig fiir unsere abschlieRende Punkte-Wer-
tung, die {iber den Testsieger und die beste Preis-Leistung entscheiden. Die
Punktewertung finden Sie auf Seite 61.

Um es vorweg zu nehmen: Grundlegende Jobs machen alle sechs Gerdte
anstandig. Sie schleifen obenauf plan, lassen das Ausformen von Innenrundun-
gen an der freien Rolle zu und bringen Kleinteile in Form. Und das klaglos auch
im Dauerbetrieb und bei starkem Abtrag. Es sind daher in erster Linie Punkte
wie Verarbeitung, das Handling, die Absaugung und die Kapazitdt, die wir uns
angeschaut haben. Bei der Verarbeitung ging es uns vor allem um die Genauig-
keit der Anschldge, die Wiederholbarkeit von Winkeln und das verwendete Ma-
terial. Und hier liegt bei manchen Maschinen einiges im Argen - mehr dazu in
der Einzelkritik! Beim Thema Handling haben wir uns vor allem den Bandwech-
sel angeschaut. Dabei gab es Uberraschungen: Nur weil eine Maschine einen
Schnellspannhebel hat, heift das nicht, dass der Bandwechsel schnell geht.
Bei der Absaugleistung lagen alle Gerate zufriedenstellend. Mit ,Kapazitat” be-
zeichnen wir die GrofRe der Werkstiicke, die die Maschine maximal bearbeiten
kann. Zwei Maschinen (Hegner und MG) fallen hier nach positiv beziehungs-
weise negativ aus dem Rahmen.

Eine Frage des Anwender-Geschmacks ist das Haftmaterial der Tellerschleif-
scheiben: Klett oder Kleben? Klett ermdglicht den schnellen Wechsel von Kor-
nungen nacheinander und die Scheiben lassen sich mehrfach benutzen. Bei
selbstklebenden Scheiben ist das Gliickssache. Geklebte Schleifbldtter pappen
bretthart auf ihrer Alu-Scheibe, Klett gibt immer etwas nach. Dadurch lassen
sich Formen nicht ganz exakt treffen und man verschleift Konturen leichter.

Tisch-Schleifmaschinen -

Klett oder
Kleben? Jede
Variante hat
ihre Vor- und
Nachteile.

Kleinteile sind
die Domédne
der Teller-
scheiben an
den Kombi-
gerdten. Ge-
schliffen wird
stets nur links
vom Drehmit-
telpunkt.

Winkligkeit und Wiederholgenauigkeit sind wichtige |
Aspekte unseres Vergleichstests. I
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I 7isch-Schleifmaschinen

Holzstar BTS 150

Auspacken, loslegen - naja fast. Wie bei
allen Modellen im Test ist auch beim

Holzstar BTS 150 zundchst eine halbe

Stunde Zeit verbracht, bis alle Anbau-

teile sitzen.

Leider ist die Bedienungsanleitung nicht in allen

Punkten erhellend, was Einsteigern den Start mit der Holz-
star BTS 150 sicher nicht erleichtert. Hier ware Nachbesse-
rung von Seiten des europdischen Anbieters leicht moglich.
Grundsatzlich liefert die BTS 150 brauchbare Ergebnisse. Der
Horizontalschliff ist ohnehin das kleine Einmaleins aller ge-
testeten Maschinen und auch hier kein Problem. Das Auf-
richten des Arms ist mit wenigen Handgriffen erledigt. Auch
der Tellerschliff ist auf dem (vergleichsweise) stabilen Tisch-
chen gut moglich. Das liegt unter anderem daran, dass man
dem Grundmodell (anders als Bernardo) auf der rechten Sei-

Hegner TBS 500

Alle anderen Maschinen dieses
Vergleichs lieflen sich alleine aus
dem Karton heben. Fiir die Hegner
TBS 500 waren wir zu dritt. Das sagt schon

viel Giber den Unterschied zu den anderen Tischschleifern im
Test aus. Vier Millimeter dickes Stahlblech ist hier zu einer Aus-
nahmemaschine ,made in Germany* verarbeitet, die natiirlich
mit deutlich tiber 1.000 Euro ihren satten Preis hat.

Die TBS 500 kann ihr Schleifband nicht senkrecht stellen, dafiir
aber drehen. So entsteht mit nur einem Handgriff ein echter
Kantenschleifer: Das Werkstiick liegt auf dem Tisch auf und
kann in aller Ruhe bearbeitet werden. Fiir die Holzbearbeitung
ist das unserer Meinung nach viel bequemer, exakter und si-
cherer, als wenn das Werkstiick ,,auf“ dem Schleifband liegt.
Der Schwenkbereich des Bandes l4sst von 0° bis 90° alles zu.

Der solide Aluminium-Tisch zeigt die exzellente Verarbeitung. Er ldsst
sich ans Band heranschieben und in der Hohe verstellen.

58 HolzWerken Werkzeug-Kompass 2014

te des Tisches noch eine weitere Befestigung gegonnt hat.
Der Schleifteller wird mit selbstklebenden Scheiben bestiickt. |
Ein schlechter Witz ist hingegen die Skala fiir die Winkelein- '
stellung des Tisches: Sie ist nicht Teil der Maschine, sondern

muss vom Nutzer zunachst aufgeklebt werden. Hier macht

es sich der Hersteller viel zu einfach: Wenn der Nutzer keine

Ergebnisse im gewiinschten Winkel bekommt, tréagt er selbst

die Schuld, denn er hat die Skala nicht richtig geklebt. Das

kann es nicht sein.

Wer dartber hinwegsieht
(und auf aufgeklebte Ska-
len ohnehin nicht blind
vertraut), der bekommtim
Holzstar BTS 150 einen
Schleifer, dessen Qualitidten
seinem Preis entsprechen.

Bitte selbst aufkleben: Holzstar macht es sich bei der Winkel-
skala zu einfach und iiberldsst dem Kunden die Arbeit.

Doppelte Gehrungen sind auch auf den kleinen Maschinen wie hier
Holzstar zu bearbeiten - im Rahmen der Moglichkeiten, den der
150er Teller setzt.

Der Aluminium-Tisch selber kann - professionell durch sechs
Kugellager gefiihrt - ganz eng zum Band vorgeschoben werden. .
Damit in der Kantenschleif-Stellung auch das ganze Band be-
nutzt werden kann, ist der Tisch hohenverstellbar gelagert.
Der Schleifbandwechsel ist recht ziigig erledigt, zwei Schrau-
ben sind zu 16sen und der kréftig spannende Hebel umzulegen.
Die Absaugung ist tibereinen Doppel-Anschluss gut, eine
durchzugstarke Absauganlage (20 Meter pro Sekunde bei |
100 Millimetern Durchmesser) muss vorhanden sein.

Nur acht von zehn Punkten gab es bei der Kapazitat. Zwar

hat die Hegner ein um die Hélfte breiteres und auch deutlich

lingeres Band und damit mehr
Arbeitslange. Doch sie hat nun
einmal keinen Schleifteller. Sie
kann aber mit einem Dorn fiir
Innenschleifarbeiten (Zubehor)
ausgeriistet werden.

Im Vergleich zu den anderen
Schleifern ist die Hegner TBS
500 ein echtes Arbeitstier, das
nur in wenigen Werkstatten voll
ausgereizt werden kann. Dort
aber leistet sie sicher tber viele
Jahre wertvolle Dienste.

Das Schleifband ldsst sich
von 0° bis 90° kippen und
wird damit zum echten
Kantenschleifer. Um lange
Teile zu schleifen, kann
der Staubfang-Kasten der
Hegner auch weggeklappt
werden.




MG BD-46/2

Tisch-Schleifmaschinen [N

Der Schleifer des Anbieters ,Ma-
schinengigant” macht zunéchst

einen guten Eindruck: Das Stahl-

blechgehduse ist robust, eine

praktische Kabelhalterung lasst
unnotige Dezimeter des Kupferleiters

verschwinden. Bei der Bedienungsanleitung hat

sich jemand richtig Miihe gegeben. Das gibt Pluspunkte. Der
Schleifblatt-Wechsel geht recht schnell vonstatten. Aber nur,
sobald man den Kniff heraus hat, wie diese lastige kleine
Kunststoffabdeckung zu entfernen ist. Uber diese hat ein cleve-
rer Kopf den roten Winkelanzeiger-Pfeil konstruiert.

Das geht gar nicht: Dick {iberlackierte Gewinde und butterweiche
Schrauben sind Merkmale, die die an sich taugliche ,MG” ans Ende
der Wertung katapultieren - siehe Seite 61.

Record BDS 150

»Sheffield - England“ prangt au
der Maschine - wer‘s glaubt.
Record hat dort seinen Verwal-
tungssitz. Aber produziert wird
diese Maschine sicher nicht auf
der Insel, sondern in Fernost. Darauf nehmen
wir Wetten an. Denn die BDS 150 gleicht der Holzstar in
sehr, sehr vielen Details. Allerdings machen die Briten in Sa-
chen Warenkontrolle einen etwas schlechteren Job als ihre
Kollegen von Holzstar in Hallstadt.
So hat der Schleifarm deutlich mehr Spiel. Und auch der Ma-
schinentisch gibt unter Last starker nach. Dennoch bieten
die Briten selbstbewusst eine fiinfjahrige Garantie.

Record liefert Band und Schleifscheibe mit Kérnung 60

(die anderen Anbieter in der Regel mit 80). Das schafft ordentlich was weg.

Die Montage verlief recht schnell, wobei die Anbauteile doch
einen eher billigen Eindruck machten. Auch, dass Gewinde
iiberlackiert waren, steigerte die Freude nicht. Ein richtiges Ar-
gernis ist die Qualitdt mancher Schrauben. Nach dreimaligem
Anziehen war die M6x25-Schraube zum Feststellen
des Schleifarms schlicht abgedreht. Das geht
nicht, hier muss der Anbieter nachbessern! Auch
die Abdeckklappe des Riemenkastens und die
Verschlusshalterung wirken alles andere als
langlebig.

Die Schleifergebnisse waren insgesamt gut,
wenngleich die ,MG* den kleinsten
Schleiftisch im Vergleichsfeld hat. Aber der
ist immerhin solide angebracht. Der Ab-
saugweg im Gerat sorgte dafiir, dass die
allermeisten Spéne ihren Weg in den A
Sauger fanden.

Insgesamt hat die ,MG*“ das Zeug zu einem
guten Low-Budget-Schleifer. Doch die ge-
nannten Schwéchen bei der Verarbeitung werfen
ihn im Punkte-Ranking weit nach hinten.

Ein bisschen knifflig, aber
sobald die kleine Kunst-
stoffkappe entfernt ist,
klappt der Bandwechsel
sehr schnell.

Der Schleifbandwechsel funktioniert wirklich fix. Obwohl die
Bedienanleitung (nur auf Englisch) auf den gleichen Abbil-
dungen basiert wie diejenige von Holzstar, ist sie deutlich in-
formativer. Insgesamt ist die Record-Maschine sicher brauch-
bar fiir den gelegentlichen Einsatz, aber vom Hocker reifSt sie
niemanden.

Die Maschinen-Geschwister Holzstar BTS 150 und Record BDS
150 sind zwei besonders einfach aufgebaute Maschinen, die
aber robust ihre Arbeit tun. Fein-Arbeiter werden sie mit den
verbauten Ti-
schen und An-
schlagen aber
auch nicht.

Simpel, aber
schnell: Der
Bandwechsel
bei Record geht
sehr ziigig. Bei
der Holzstar-
Maschine iibri-
gens genauso.
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Bernardo BDSM 150N

Die enge Verwandtschaft mit
Scheppachs Tischschleifer ist
nicht zu verkennen. Beiden ist
neben dem Guss-Korper die seitliche
Verblendung gemein. Hier regelt ein leuchten-
des Kunststoff-Stellrad den Bandlauf, und das sehr fein-
fiihlig. Weitere Gemeinsambkeit ist der detailliert skalierte

der Tellerscheibe. Ein Plastikzapfen und eine diinne Arretier-
schraube auf der linken Seite - das war’s. Das ist aber ein-
deutig zu wenig, um den Schleiftisch auch nur halbwegs sta-
bil vor der Scheibe zu halten. Alle anderen Anbieter machen
das etwas oder sogar deutlich besser.

Bernardo hat bei seinem Band- und Tellerschleifer also noch
Luft nach oben. Ein solides Gerit ist es dennoch: Wir kennen

einen BDSM 150N, der schon seit Jahren klaglos seinen
Dienst verrichtet.

Queranschlag, der genaue Winkeleinstellung moglich
macht. Das Aufstellen des Schleifarms ist bei Bernardos Vari-
ante deutlich einfacher zu handhaben als bei Scheppach. Ei-
nige Umdrehungen an einer gut zugédnglichen Schraube ge-
nugen. Der Bandwechsel ist ebenfalls etwas leichter zu han-
deln als beim Schwester-Gerit.

An der Arbeitsleistung auf dem Band und dem Absaugverhal-
ten der BDSM 150N ist wenig auszusetzen. Deutlicher
Schwachpunkt ist aber die Halterung des Schleiftischs vor

Der Bandwechsel
beim BDSM 150 N
dauert ein wenig,
ist aber in wenigen
Schritten erledigt.
Der Schleifarm muss
dazu aufgerichtet
werden.

das ist die gesamte Befestigung des Schleiftisch bei Bernardo. Das reicht nicht!

- ——

Scheppach bts 800

Stahlbolzen in beiden Schleifbandpositionen absolut sicher
aufnehmen. Gesichert wird tiber eine stabile Madenschraube.
Einfach, aber gut gelost.

Ein Geduldsspiel ist das Wechseln des Schleifbandes. Die Anlei-
tung suggeriert, es sei alles iiber den Schnellspannhebel gere-
gelt: altes Band herausziehen, neues draufstecken, fertig. Doch
so einfach ist es nicht. Zwei Schrauben sind auf der Gerate-
rickseite zu l16sen, dann der Schleifarm hochzuschwenken,
weitere zwei Schrauben zu l6sen, schliefilich muss das untere
Schutzblech entfernt werden. Dann erst den
Schnellspannhebel ziehen, Band herunter... und
alles wieder riickwarts. Wenn die Maschine eng
vor einer Wand montiert ist, miissen auch die
Halteschrauben der Maschine selbst gelost wer-
den. Das gibt deutliche Abziige bei den Handling-
Punkten. Doch insgesamt ist Scheppachs ,bts
800" eine sehr solide Maschine in ihrem Preisseg-
ment. Sie verliert einige Punkte, bietet aber auch
klare Vorteile gegentiber der Konkurrenz in ihrer
Gewichtsklasse.

Die wichtigen Parameter stimmen
einfach fiir eine Maschine dieses
Preisbereichs. Guter Durchzug

beim Schleifen, zufriedenstellende

Absaugung, ordentliche Verarbeitung. Und

man hat sich Gedanken gemacht, wie ein Schleif-

tisch verniinftig am gegebenen Gusskorper zu verankern
ist. Scheppachs Maschine hat im Gegensatz zur Bernardo zwei
Locher, die den Schleiftisch iiber einen abgeflachten 12-mm-

Solide und einfach: Der Schleiftisch beim
.BTS 800" von Scheppach ist richtig stabil
an der Maschine angebracht.
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Holzstar

BTS 150
Gesamtnote 6,1 8,8 5:8
Verarbeitung 6 10 4
Handling 5 8 6
Absaugung 7 9 8
Kapazitat

160 Euro 180 Euro | 170 Euro | 145 Euro | 180 Euro

Holzstar
BTS 150

Hegner
TBS 500

Daten-Check

Tisch-Schleifmaschinen |

HolzWerken

(e
e,

Bernardo
BDSM 150N

Scheppach
bts 800

Gewichtung
(in %)

5,9 6,6
5 5
6 7 5
6 8 8

Bernardo

Aufnahmeleistung Watt 400 1.300
Bandgeschwindigkeit m/s 8,2 14,6
Bandlange mm 915 1.600
Bandbreite mm 100 150
Schleifteller-Durchmesser mm 150 -
Schleifteller-Drehzahl U/min  2.850 -
Schleiftischgrofle mm 230x 150 -
Abmessung (B/ H/T) cm 56 x 27 x 30 92 X 43 X 46
Absaug-Durchmesser (innen/ 57/ 63 93 / 100
auflen) mm

Gewicht kg 17 53

meo, - ansig = |
150N
370 400 520 370
5,6 k.A. 7,5 7,25
915 915 915 915
100 100 100 100
150 150 150 150
1.850 2.820 2.850 2800
176 x 100 230 x 150 225 x 155 280 x 100
53 X240x27 44x24,5x36 46x40x30 47,5x 37 x 33
48 /53 57/63 57/63 57/63
21,5 17 19 21,5

Fazit

Okay, das war ein bisschen unfair - den schwdbischen Bo-
liden von Hegner, dreimal so schwer und fast siebenmal so
teuer, gegen eine Flotte von Fernost-Importen antreten zu
lassen. Aber nur so werden die Unterschiede deutlich - in
Sachen Leistung, Qualitdt, Details und natiirlich auch beim
Preis. Klar ist, dass fiir die meisten Werkstdtten und Budgets
auch die kleineren Maschinen ausreichen (miissen).

Dabeigibt es klare Unterschiede in der Verarbeitung. Auffal-
ligstes Beispiel ist hier sicherlich MG: Eine an sich tauglich
erscheinende Maschine, die den guten ersten Eindruck durch

einige unterdurchschnittliche Bauteile wieder -einreif3t.
Scheppach macht hier einen deutlich besseren Job, in dem
die Firma der Standard-Maschine aus Fernost gute Anbauteile
mitgibt und damit einen tauglichen Band- und Tellerschleifer
abliefert.

Bei den Fernost-Maschinen gab iiberall einigen Schatten.
Klar ist aber auch, dass Tisch-Schleifer nie den Kern der
Werkstatttdtigkeit ausmachen. Daher geniigt ein Low-Bud-
get-Gerdt mit den genannten Schwdchen fiir die allermeisten

Anwendungen.

HolzWerken Werkzeug-Kompass 2014 6 1
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Beim Bauen dieses Fischhockers konnen Sie Kinder mit einbeziehen. Beim Schlei-
fen oder Bemalen werden Sie gute Helfer haben. Aber ob Sie allein arbeiten oder

ihn zum Familienprojekt erkldaren: Dieser dekorative Fischhocker ist ganz sicher

der neue Mittelpunkt im Kinderzimmer.

Fiir dieses Projekt bendtigen Sie
zusdtzlich zu einer Kreis- oder Hand-
sdge nur diese wenigen Werkzeuge.

HolzWerken | 43 Nov. | Dez. 2013 www.holzwerken.net




er Kinderhocker ist ein ideales Pro-

jekt fiir Einsteiger. Mit nur wenig

Werkzeug, Material- und Zeitauf-
wand erzielen Sie schon an einem Wochen-
ende ein schones Ergebnis. Seine mariti-
men Farben sind passend zum Fischmotiv
gewdhlt: Mit dem Kontrast zwischen Fisch,
Wellen und naturbelassenem Gestell wird
der Hocker zum echten Hingucker.

Sie konnen fiir die geschwungenen
Teile die Schablone unten um 50 Prozent
vergrofRert nutzen. Sie konnen aber auch
eigene Motive entwerfen. Gerade Kinder
haben viel SpalR dabei, sich selbst etwas
auszudenken und dann beim Anmalen und
Schleifen zu helfen.

Die Wangen des Hockers sind um fiinf
Grad je Seite konisch geschnitten. Beach-
ten Sie beim Zuschnitt des Steges, dass die
Platte ein RohmaR von 350 mal 60 Millime-
tern hat. Erst das FertigmaR ist 270 mal 60
Millimeter. Denn eine Seite bleibt zunachst
ldnger, damit Sie sie besser einspannen

konnen. Ldngen Sie den Steg erst nach Fer-
tigstellen der Wellenform auf 270 Millime-
ter ab. Die Stichsdge erhdlt fiir die Wellen-
formen und fiir die beiden Fischformen (in
der Sitzplatte verbirgt sich ebenfalls ein
Fisch (s. Schritt 6) ein Kurvensdgeblatt.
Alle Verbindungen des Hockers werden
gediibelt. Exakt werden die Bohrungen,
wenn Sie Diibelspitzen (Metallhiilsen mit
Dorn) zum Anreifen verwenden. Die Sitz-
platten des Hockers sind zweigeteilt. Legen
Sie die Sitzplatten mit drei Millimetern Ab-
stand parallel zusammen. Dafiir nehmen
Sie am besten zwei Reststiicke des Schablo-
nenmaterials als Abstandsklotzchen. Beim
AnreiRen der Diibellécher sollte die Wan-

1. Sitzplatte 350 18  Fichte Leimholz

2. Wange 2 220 200 18 Fichte Leimholz

3. Steg il 270 60 28  Fichte Leimholz

4. Fisch 1 200 80 28  Fichte Leimholz

5. Schablone 1 750 350 3 Sperrholz

6. Diibel ® 8 12 30 Buche P
v

30 Zentimeter Schnur oder Draht, wasserfester Leim, Acrylfarbe in blau, \ﬁ

tirkis und hellblau (weiR und blau gemischt), Holzol oder Klarlack

Mafistab 1:2

Fischvorlage fiir Sitzflache

alle Angaben in mm

und hdangenden Fisch

www.holzwerken.net

Projekte

Fischhocker

genoberseite jeweils so auf den Sitzplatten
liegen, dass deren Mittelsenkrechte und
die Mitte der Sitzfldchen iibereinstimmen.
Zeichnen Sie die Mittellinie der Bohrlécher
mit je 31 Millimetern Abstand von den
Stirnseiten an.

Beim Verleimen wird zuerst der Steg
eingesetzt und mit einer Zwinge fixiert.
Dann erst werden die Wangen mit der Sitz-
fldache verleimt. Setzen Sie den Leim spar-
sam ein. Quillt nach dem Zusammenzwin-
gen doch Leim heraus, entfernen Sie ihn
sofort mit einem feuchten Tuch, sonst wird
er beim Olen zu sehen sein.

Wenn Sie den Hocker fiir Kleinkinder
anfertigen, sollten Sie den Fisch nicht mit
Draht, sondern mit Schnur befestigen. ¢

Unsere Autorin Sabine Henne ist
gelernte Tischlerin und Kunsthand-
werkerin. Sie leitet eine Kurswerk-
statt fiir Erwachsene und Kinder.

95cm

Ausklinkung in der Wange

HolzWerken | 43 Nov. | Dez. 2013 63




Projekte

Fischhocker

1> Beginnen Sie mit den
konischen Wangen: Stel-
len Sie den Winkelan-
schlag der Kreissdge fiir
alle vier Langskanten der
Wangen auf fiinf Grad,
den Langenanschlag auf
220 Millimeter. Zeichnen
Sie die Mittelsenkrechte
auf der Innenseite der
Wangenteile ein.

2> Fertigen Sie alle
Schablonen auf Sperr-
holz anhand der Skizze
auf Seite 63 an und
tibertragen Sie dann die
Formen. Beachten Sie,

|l dass der Steg erst nach
dem Ausschneiden der
Wellenform auf das End-
maRk geschnitten wird.

3> Markieren Sie am
Steg je zwei Diibellocher
im Abstand von 15

und 30 Millimetern

von der Unterkante.

Die acht Millimeter
breiten Locher werden
20 Millimeter tief.
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4> Setzen Sie die Diibel-
spitzen ein. 40 Millime-
ter von der Unterkante
der Wange legen Sie den
Steg auf die Mittelsenk-
rechte. Markieren Sie
durch Festdriicken des
Steges auf den Wangen-
teilen die Bohrlocher, die
nachher zwolf Millimeter
tief gebohrt werden.

- iiiiitil 5)>Verbindung Sitz-
platte/Wangen: Legen
Sie zundchst eine Wange
mittig auf die beiden

P Sitzflachen. Markieren

» / Sie die Bohrlocher je

g 45 und 85 Millimeter

von der AuRenkante der

Sitzflachen. Bohren Sie

12 (Sitzflachen) und

20 Millimeter (Wangen)

tief.

6> Zeichnen Sie mit

Hilfe der Schablone (mit-
tig auflegen) an beiden
Unterkanten der Wangen-
teile die geschwungene
Auskehlung an und sagen
Sie diese mit der Stich-
sdge aus.

7> Nun ist der Sitzfla-
chen-Fisch an der Reihe:
Mittig wird er aufge-
zeichnet. Sagen Sie ihn
ebenfalls mit der Stich-
sage aus. Spannen Sie
hierfiir ein Kantholz
zwischen Werkbank und
Werkstiick. Der Fisch, der
unter dem Hocker hangt,
| wird separat ausge-

| schnitten.

www.holzwerken.net




8> Positionieren Sie die Schablone fiir den
Fisch auf dem vorderen Teil, damit Sie noch
Platz zum Einspannen der Platte haben. Ségen
Sie zuerst den vorderen Teil aus, spannen dann
um und sdgen den restlichen Fisch aus.

9> Schleifen Sie nun an
allen Teilen die Flachen
und Kanten zundchst mit
120er Kornung, dann mit
150er. Wenn vorhanden,
nehmen Sie die Schleif-
maschine, ansonsten
einen Schleifklotz. Rund-
um an allen Kanten eine
leichte Fase schleifen.

10> Bevor der Hocker
verleimt wird, bemalen
Sie den Steg. Die Stirn-
seiten sollten Sie nicht
bemalen, damit hier der
Leim ziehen kann.

11> Bemalen Sie nun
den Fisch nach Ihrer
eigenen Vorstellung.
Das Auge kdnnen Sie
mit einem diinnen Rund-
stab aufstempeln. Im
Anschluss verleimen

Sie den Hocker.

www.holzwerken.net

12> Legen Sie sich dafiir
fiinf Zwingen mit ausrei-
chender Lange zurecht.
Leimen Sie zuerst die
Diibel in alle Stirnseiten
ein. Dann geben Sie den
Leim auf den Flachen an
und zwingen erst den
Steg fest, danach die
Wangen.

13> Damit der Hocker
badezimmertauglich
wird, behandeln Sie die
Oberflache mit Klarlack
oder mit Holzol, das
fiir draulRen geeignet
ist. In beiden Fallen
zweimal auftragen.
Dazwischen schleifen
Sie nach dem Trocknen
des Lacks/Ols alle Teile
ringsum mit 240er
Schleifpapier.

14> Zum Schluss bohren
Sie mit einem diinnen
Bohrer je zwei Locher
schrdg durch die Fisch-
aussparung in der Sitz-
flache und links und
rechts in den Fisch.
Fddeln Sie die Schnur
oder diinnen Draht durch
den Fisch und hdangen
Sie ihn dann unter die
Sitzflache.
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Nie allein im Meisenhaus: Mit diesem
selbstgebauten Futterhduschen bringen
Sie alle Vogel gut durch den Winter.f

Gute Karten
beim Zinken:
Tischlermeister
Manne Krause
gibt wertvolle
Tipps.

HolzWe

www.holzwerken.net

Impressum

AbojLeserservice:
T +49(0)511 9910-025, F +49(0)511 9910-029
zeitschriftendienst@vincentz.net

Die zweimonatlich erscheinende Zeitschrift kostet bei Voraus-
zahlung im Jahresvorzugspreis inklusive der Versandkosten im
Inland: 48,90 €, im Ausland 57,90 €, anteilige Riickerstattung
bei vorzeitiger Abbestellung. Einzelpreise pro Heft Deutsch-
land: 9,20 €, Osterreich: 9,80 €, Benelux: 9,80 €, Schweiz:

14 Sfr. Bei hoherer Gewalt keine Lieferungspflicht. Gerichts-
stand und Erfiillungsort: Hannover und Hamburg.

Redaktion: Andreas Duhme (V.i.S.d.P.),
T +49(0)511 9910-302, andreas.duhme@vincentz.net

Sonja Senge (Vol.),
T +49(0)511 9910-306, sonja.senge@vincentz.net

Redaktionsassistenz: Manuela Daher,
T +49(0)511 9910-305, manuela.daher@vincentz.net

Autoren und Mitarbeiter dieser Ausgabe:
Martin Adomat, Stefan Béning, Willi Brokbals, Guido Henn,
Sabine Henne, Friedrich Kollenrott, Heiko Stumpe

Titelfotos: Andreas Duhme, Guido Henn

66 HolzWerken 143 Nov. | Dez. 2013

—
Veredeln Sie lockiges
oder glattes Haar mit
Kdammen aus feinem
Laubholz.

Produktion und Layout:
Maik Dopheide (Leitung), Nicole Unger

Die Zeitschriftund alle in ihr enthaltenen Beitrdge und Ab-
bildungen sind urheberrechtlich geschiitzt. Mit Ausnahme der
gesetzlich zugelassenen Fille ist eine Verwertung ohne Ein-
willigung des Verlages strafbar. Dies gilt insbesondere fiir Ver-
vielfiltigungen, Ubersetzungen, Mikroverfilmungen und die
Einspeicherung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.

Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag gesandte
Fotos obliegt dem Einsender. Uberarbeitungen und Kiirzungen
eingesandter Beitrdge liegen im Ermessen der Redaktion.

Beitrage, die mit vollem Namen oder auch mit Kurzzeichen
des Autors gezeichnet sind, stellen die Meinung des Autors,
nicht unbedingt auch die der Redaktion dar. Die Wiedergabe
von Gebrauchsnamen, Warenbezeichnungen und Handels-
namen in dieser Zeitschrift berechtigt nicht zu der Annahme,
dass solche Namen ohne weiteres von jedermann benutzt
werden diirfen. Vielmehr handelt es sich hiufig um geschiitz-
te, eingetragene Warenzeichen.

Die Arbeit mit Werkzeug, Maschinen, Holz und Chemikalien
ist mit Gefahren verbunden. Redaktion und Autoren haben
die in HolzWerken veréffentlichen Ratschlige sorgfiltig

Faszination Japan-
sdgen: So werden
sie hergestellt und
verwendet.

erstelltund tberpriift. Eine Garantie fiir das Gelingen der
Projekte wird aber nicht iilbernommen. Bei Personen-, Sach-
und Vermégensschiden ist eine Haftung durch den Verlag,
seine Mitarbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

Zuschriften an die Redaktion diirfen, sofern es nicht aus-
driicklich vom Zusender ausgeschlossen wird, als Leserbrief
verdffentlicht werden.

Verkauf: Frauke Haentsch (Leitung),
T +49(0)511 9910-340, frauke.haentsch@vincentz.net

Andrea Heitmann,
T +49(0)511 9910-343, andrea.heitmann@vincentz.net

Verlagsleitung: Esther Friedebold,

T +49(0)511 9910-333, esther.friedebold@vincentz.net

Es gilt Preisliste Nr. 8

Verlag: Vincentz Network GmbH & Co. KG
Plathnerstrafie 4c, D-30175 Hannover
T +49(0)511 9910-000, F +49(0)9910-099

Druck: westermann druck GmbH, Braunschweig

© Vincentz Network GmbH & Co.KG
ISSN 1863-5431  H 73296

www.holzwerken.net

Fotos: Guido Henn, Melanie Kirchlechner, Dr. Christoph Henrichsen, Hermann Sielaff, Sonja Senge, Stefan Boning.



Alle Bauprojekte uni
Innovationen ko

zu lhnen!

Sie sparen 11 % geg:
Einzelkauf! ImAbo:

Euro fiir sechs AL
Sie bekommen g

=,
h

Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

> | Mdbel- und Objektbau mit Anleitungen und Planen
> | Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

> | Holzarten und ihre Eigenschaften

» | Tipps von erfahrenen Praktikern

» | Reportagen aus den Werkstatten

kreativer Holzwerker

> | Veranstaltungstermijne

Vincentz Network GmbH & Cé. KG
b Plathnerstr. 4c - 30175 Hanngver
Tel. +49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - Wwww.holzwerken.net

neuwaerts.de



P 5 i s i

4

AT

AR &
\

TRl

=l

B el = 255 bl SRR
SO v ’ - s

i

Elel ' .s"—érkzeuge gekonnt einsetzen -
mit Biichern von HolzWerken

Guido Henn

Handbuch Elektrowerkzeuge

Sdgen — Schleifen — Bohren

Ein konzentrierter Uberblick iiber alle (Hand-) Elektrowerkzeuge
fiir das Arbeiten mit Holz.

Der Autor stellt die relevanten Werkzeugtypen vor, zeigt, welche : . Eﬁrae;:
Unterschiede es gibt und worauf Sie achten miissen. Und vor allem -

wie Sie damit arbeiten. Dabei wird auch die Frage beantwortet:
welches Zubehor gibt es, welches ist sinnvoll, welches nicht? Zuerst
werden die Funktionen der Gerdte erklart, anschlieend beschreibt
der Autor die Handhabung in praktischen Projekten.
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Zusatzlich zum Buch zeigt Guido Henn die Anwendung der ] =
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Video-DVD mit ca. drei Stunden Spielzeit Procromi Ségen — Schleifen = Bohren
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bestellen: www.holzwerken.net/shop
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