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Buchprogramm rund ums Thema
Holz. Hier ist fiir jeden was dabei:
Holzarbeiten aller Art, Mobelbau,
Gartengestaltung, Drechseln,
Schnitzen.

Jetzt das Gesamtverzeichnis
kostenlos bestellen:
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www.holzwerken.net
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HolzWerken
Editorial

inger geschlossen, beide Hande auf dem Holz und nicht dahinter - und keine
FUhr oder Fingerringe tragen! So soll das Aushobeln auf der Abrichte ablau-
I fen. Das Titelbild der HolzWerken-Ausgabe 38 sah leider anders aus: Ge-
spreizte Finger an der linken Hand (mit Fingerring), die rechte Hand (mit Uhr)
hinter der Bohle. Viele Leser haben uns auf diese Unsicherheitsfaktoren hinge-
wiesen. Und eines vorweg: Sie haben vollkommen recht!

Es ist meines Erachtens prinzipiell fiir eine Zeitschrift wie Hol/zWerken in Ord-
nung, auch unperfekte Fotos zu zeigen. Bilder, die die Realitdt in den Werkstat-
ten abbilden. Und diese Realitdt folgt nie und nirgendwo komplett dem Lehrbuch
der Berufsgenossenschaft - schon gar nicht in privaten Werkstdtten.

Das gilt aber nur in einem gewissen, eher engen Rahmen. Und der ist mit dem
Cover des Heftes Nr. 38 eindeutig iiberschritten. Dieses Foto hdtte so nicht pro-
minent auf dem Titel und am besten {iberhaupt nicht erscheinen sollen. Ich
mochte mich ausdriicklich fiir die kritischen Zuschriften bedanken!

Mein Dank gilt auch - und damit zu etwas Erfreulicherem - den vielen Nut-
zern unserer Internetseite www.holzwerken.net. Diese haben wir v6llig neu auf-
gebaut und um viele Elemente erweitert. Sie finden neben Bewidhrtem wie der
Lesergalerie und den Videos nun unter anderem auch frische Neuigkeiten aus der
Holzwelt. Nun sind Kommentare mdglich, Einbettung von Inhalten in Soziale
Netzwerke und vieles mehr. Viele der Nutzer haben das schon in den ersten Wo-
chen nach dem Neustart getan und uns wertvolle Verbesserungsvorschldge gege-
ben. Wo es geht, wollen wir sie diese schnell umsetzen. Lernen Sie die Moglich-
keiten der neuen Webseite hier im Heft auf Seite 6 kennen - und besuchen Sie
uns im Netz. .

Nun aber erst einmal viel SpaR mit HolzWerken 39 und vielen Techniken und
Bauprojekten: Unter anderem hilft Schdrf-Profi Friedrich Kollenrott Ihren Zieh-
klingen auf die Spriinge, Rolf Schmid stellt hilfreiche Helfer fiir's Spannen auf
der Hobelbank vor und Christoph Henrichsen baut sein zauberhaftes Hange-
schrdnkchen a la James Krenov.

A 0 ¢
S Fndveas Tl

Andreas Duhme, Redakteur
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Projekte

> |20 Herausforderung im Krenov-Stil
Fiir K6nner: Ein Hangeschrankchen in Esche und Eiche

> |36 Meine Vase hat zwei Ecken ...
Unrundes auf der Drechselbank drehen

So entsteht an nur einem Wochenende ein edles Mobel

> 162 Einsteigerprojekt: Bord mit Schubkasten ‘
|
|

> |14 Mit dem Strauch geht‘s auch

Holz fiir Kleines und Feines: Wacholder & Co.

> |16 Zieh, Klinge!
Wie Sie Ziehklingen effektiv scharfen

> |32 Mafdgenau zuschneiden -
Mit der Handkreissage und diesen Tricks kein Problem

> 46 Bank-Beratung
Kleine Helfer fiir die Hobelbank

> |42 Ausgezeichnete Mdobeltischlerin
HolzWerken zu Besuch bei Hendrike Farenholtz
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HO IZ We rken i} HolzWerken Homepage I +

Neue Webseite ist fertig

HolzWerken startet s

online durch

Vielseitiger und aktueller, komfor-

tabler und interaktiver: HolzWerken Aufgerdumt, ibersichtlich und 4sthetisch: Die neue
) o . Startseite bietet mit so genannten Biihnenbildern einen
hat eine VO”lg neue Webseite. Ganz reizvollen optischen Einstieg. Natiirlich verbergen sich

dahinter stets handfeste Themen. Unter den Begriffen
WiChtig dabei: Auf www.holzwerken. Lesergalerie, HolzwerkenTV und Wissen in der Top-Leis-
te finden Sie weitere Meniipunkte, die den schnellen

net ist Bewdhrtes geblieben. Weiter- Zugriff auf lhre Lieblingsthemen bietet.

nstag, 15. Januar 201

Registrieren: Darum lohnt es sich!

Enweitern Sie Inre Moglichkeiten a
der neuen Webseite von
HolzWerken

=¥

oo = » me

hin gibt es {iber 750 Lesergalerie-

1. Januar 20

Beitrége und fast 120 Videos ZUu }lﬁi‘lvt‘:“hfarbe-d;s Warten ist vorbei

5 o - Der Rohstoff fur Shaker-Milchfarb:
‘:' war in Deutschland nur schwer zu
“  _a bekommen - das ist voriiber e

sehen - und die Zahlen steigen

standig. Wir wollen jedoch auch Wild-Apfel steht 2013 im Mittelpunkt
‘ Jedes Janhr hat einen Baum des
online stets noch ein bisschen mehr Jahres. Fur 2013 ist der Wild-Aofel

x

bieten und besser werden. Daher

laden wir Sie auf dieser Doppelseite B
Vollig neu auf der Webseite ist der Bereich

News. Hier erfahren sie, was sich in der
HolzWerken-Welt tut. Eine neue Maschine
ist auf dem Markt? Die Wahrscheinlichkeit | ;
ist grofi, dass Sie in den News davon erfah- 9 oo :
ren! Tipps zu Veranstaltungen, Links zu Wis- ot e o s e v i e et

. . . L senswertem und Skurrilem - die ,News* sind
ir sind uns sicher, dass wir mit dem der Platz dafiir.

HolzWerken-Mix aus Gedrucktem und

Digitalem den gestiegenen Ansprii-

chen von Holzwerkern nach solider Information in
beiden Welten gerecht werden. Natiirlich erhalten
Sie als Leser der Zeitschrift weiterhin alle unse-
re Themen wie Projekte, Reportagen, Tipps und ]
Tricks. In gewohnter Qualitit bekommen Sie das ‘
Heft zum Stobern in Sessel und Werkstatt zweimo- [t o i S mch ot P e
natig direkt nach Hause geliefert. }
Gerade zum Neu-Start der Webseite wird es ’

|

l

|

|

{

zu einem kleinen Rundgang auf der

neuen Webseite ein.

- Mobelba

Rund 30 neue Videos gehen pro Jahr auf
! www.holzwerken.net online. Direkt aus der
f Redaktionswerkstatt, gemeinsam erstellt mit
1 Drechslermeister Martin Adomat oder pro-
‘ duziert vom Maschinen-Spezialisten Guido
i e et Henn. Neu in diesem Bereich: Kleine Vor-
i “ schaubilder weisen den Weg. Wie auch bei

‘ anderen Bestandteilen der neuen Webseite
" kénnen Sie unter ,Soziale Netzwerke“ lhre
1 Lieblingsfilme mit Ihren Freunden auf Face-

book, Twitter und Co. teilen.

womoglich hier und da noch etwas knirschen und
haken - dafiir bitten wir um Nachsicht. Die Lade-
zeiten sind momentan noch eher langsam, aber es
wird daran gearbeitet. Wir als Team freuen uns
auf Thre Kommentare und Einschitzungen, damit
unsere neue Webseite stdndig besser werden
kann. Denn das ist unser Ziel: Die besten Infor-
mationen zur schonsten Beschiftigung der Welt
- HolzWerken eben. ¢

Andreas Duhme

www.holzwerken.net
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tartime « V et « Vincentz A

enTV  Biicher Zeitschrift Wissen  Shop

Einsendung: 14.01.2013 von Muriel Bardon aus Stutigart

Reise-Notenstdnder

Ich wollte mir schon langer einen Notenstander
aus Holz bauen, den man komplelt auseinander
machen kann und der ohne Schrauben ist. Die
gedrechselten Stabe steckt man einfach

zusammen, bis die ge...

k- Co.. v Vincentz Network, Ha... € i-net HelpDesk [ Libri [17] Hol.

8 Loain » Redistrierung

= Vo

leer

| Unser Top

Kreissdgebld

13
tter unter der Lupe

Welche Zahnform fir welche Aufgabe? Wie
viele Zahne sollen es sein? Wie Sie das
richtige Blatt wahlen, ist Thema in

HolzwWerken 38. Die Artikel-PDF..
» mehr

Donnerstag, 3. Januar 2013

Veritas: Seltener Einblick in die

Wiene der Warkzaiina

Fiir Smartphones und Tablets:

Scannen Sie den Bildcode
mit einer geeigneten App
(etwa Scanlife).

&

</ Lesergalerie - jetzt

</ Direkter Zugang zur Webse

HolzWerken
Neue Webseite ist fertig

3

[=]

mit Sterné"

Bisher war sie der vielleicht beliebteste Teil der Vorldufer-

Webseite: die Lesergalerie. Neu sind

hier unter anderem die

Kommentarfunktion und die Bewertungsmaoglichkeit tber
ein bis fiinf Sternchen. Dem Austausch iiber spannende

Projekte steht also nichts im Wege.
Auflerdem kénnen Einsender deut-
lich mehr Bilder als frither hochla-
den, die in einer ansprechenden
Ansicht prisentiert werden.

Ubrigens: Anders als bisher hat je-
der Artikel, jeder Galerie-Eintrag
und jedes Video eine eindeutige,
dauerhafte Web-Adresse (URL), die
sich unter anderem aus der Uber-

il sl

£8 104 744 Prejeise 13 oar Ruson Lesargaene”

tore Projebse rebt emetaten bensen B biat

1234887 100 D

schrift zusammensetzt. Mit der Le-
sezeichenfunktion lhres Browsers
finden Sie nun stets schnell zu lh-

/ Viel bequemer: Der Shop

ren Favoriten.

Biicher und Zeitschrif-
ten gibt es hier: Bisher
war der Shop in techni-
scher Hinsicht ein An-
hiangsel von www.holz-
werken.net. Das ist vor-
bei, die Bestellplatt-
form ist jetzt ein integ-
raler Bestandteil der
neuen Webseite. Fiir
unsere Kunden bringt
das eine leichtere Navi-
gation, viel mehr Infos
und eine ganz neue
Ubersichtlichkeit.

Mébelbau
Grundlagen, Konstrudtionen, Tricks & Knfte

Preis: EUR 39,90

¥ in den Warenkort

@
J

Sie wollen stets sofort informiert sein,
wenn sich bei uns Online etwas Neues
tut? Dann nutzen Sie die neue Moglich-
keit, sich RSS-Feeds einzurichten. Pas-
sende Programme (,Reader) sind Be-
standteil vieler Browser oder kénnen i
einzeln installiert werden. Tipp: Melden
i Sie sich fiir den HolzWerken-Newslet-
\/ Freier Zugang nach Registrierung - ter an' und Sie t-)ekommen frische News
=, auch in lhr Mail-Postfach.

Neu eingefithrt haben wir die Registrierungsfunktion. Das heift: Einmal kostenlos

registrieren, einloggen und dann alle Inhalte sehen. Nicht eingeloggte Besucher wer-

den kiinftig nur einen kleinen Teil der Seiteninhalte erleben kénnen. Und die Regist-

rierung bietet noch weitere Vorteile: Sie konnen Kommentare verfassen, Bewertun-

gen abgeben und am Preisritsel teilnehmen.

® Newsletter N\ RSS

& Login

hrift Wissen Shop

@ Loain » Reaistrieruna

Shop
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% Tipps & Tricks

RKUrZ Notiert

Platz fur Fiife beugt
Riickenschmerzen vor

Langes Stehen kann
Riickenschmerzen verursachen.
Vor allem, wenn die FiiRe
keinen Platz finden. Planen Sie
Unterschrdnke oder Regale un-
ter Threr Arbeitsfliche stets so,
dass die FuRspitzen zehn Zen-
timeter Platz haben. So weit
sollte ein Sockel zuriicksprin-
gen, wie es auch im Kiichen-
bau der Fall ist. Bodentiefe Tii-
ren sind daher eher ungeeig-
net, wenn Sie Ihren Riicken
schonen wollen. ¢

Entschéirfen Sie die Arbeit
an der Oberfrise

Schaftfraser fiir die Ober-
frdse sitzen oft sehr stramm in
ihren Verpackungen. Beim Her-
ausziehen gerade von Nut- und
Falzfrdsern mit ihren vertika-
len Schneiden kénnen an blan-
ken Fingern tiefe und schmerz-
hafte Schnitte entstehen. Ver-
schonen Sie sich und Thre Hin-
de davon, indem Sie immer ein
Paar schnittfeste Handschuhe
bereithalten. Auch beim Reini-
gen oder dem Wechseln von
Anlauf-Kugellagern sollten die
Finger nicht ungeschiitzt blei-
ben. ¢

Haargummi verhindert
Kabel-Stolperfalle

Kabel kénnen schnell zur
Stolperfalle werden. Daher
sollte man sie wo es geht vom
Boden entfernen. Eine flexible
Schlaufe zum Aufhingen etwa

auf einer Schraube lisst sich |
aus dem Kabel selbst herstel- |

len, indem man ein kleines
dickes Haargummi aus dem
Drogeriemarkt um die Kabel-
schlaufe schlingt. Die Schlaufe
ldsst sich je nach Bedarf mii-
helos verschieben. Der Vorteil
zum Haushaltsqgummiband: Es
ist haltbarer und reiRfester. ¢

Stimmt der Queranschlag lhrer Sige?

Nichts ist drgerlicher, als
wenn der 90°-Winkelanschlag
der Kreissdge nicht genau
stimmt.

Um zu priifen, ob der Quer-
anschlag korrekt eingestellt
ist, gibt es diesen einfachen
Trick: Nehmen Sie zwei ausrei-
chend lange, parallele Reststii-
cke (mindestens 30 Zentimeter
lang). Thre Hiande miissen diese
sicher genug am Anschlag hal-
ten konnen. Markieren Sie bei
de Teile gleich: entweder an
der Fldche, die nach oben
zeigt, oder an der
Schmalseite, die nach
vorne zeigt. Legen Sie

beide Teile am Queranschlag
iibereinander. Sie erhalten nun
einen gemeinsamen Schnitt.
Eine ebene Fliche dient danach
als Unterlage fiir die beiden
Teile - genau so, wie sie eben
noch am Queranschlag lagen.
Stellen Sie sich vor, Sie
wiirden ein Buch von hinten
aufschlagen: Klappen Sie das
obere Brettchen nach rechts.
Wenn Sie nun beide Brettchen
hochkant aufrichten, sollten
Thre Bleistiftmarkierungen
», in eine Richtung
. zeigen. Ob der
\\‘ Schnitt wink-

. lig ist, kon-

e TR

Kleine Kiste ordnet Metallteile auf der Werkbank

Meistens landen Bodentrédger, Schrauben oder
Ndgel fiir das aktuelle Projekt im nichstbesten
Behdlter oder liegen verstreut auf der Werkbank.
Um Ordnung zu schaffen und die metallenen
Kleinteile immer gut griffbereit zu haben, hilft
eine kleine Kiste mit schrigem Boden und klei-

nen Fachern.

Material und MaRe konnen Sie beliebig dem

herstellen, das

nen Sie erkennen, wenn Sie
nun beide Teile in der Mitte zu-
sammenfithren: Sie miissen ge-
nau zusammenpasserl.

Entsteht  ein  schrdger
Schlitz, muss der Anschlag
nachjustiert werden: Beriihren
sich die Brettchen an der obe-
ren Kante, korrigieren Sie den
Anschlag im Uhrzeigersinn. Be-
rithren Sie sich an der unteren
Kante, so verstellen Sie ihn in
die Gegenrichtung. Da es sich
meist nur um Zehntelmillimeter
handelt, miissen Sie den Vor-
gang gegebenenfalls mehrfach
wiederholen, bis der Winkel
stimmt. ¢

- SR A

So kénnen Sie Threm Queranschlag wieder trauen: Ist ein Schlitz zu sehen, stimmt der Winkel nicht. Ist die Fuge
»dicht”, ist der Anschlag richtig eingestellt.

Fiir diese GroRe konnen Sie ein Mittelteil

das groRe Fach unterteilt, um

spater etwa Schrauben von Bodentrdgern zu
trennen. Wahlen Sie ein groReres Mal fiir die
Breite der Kiste,
Raumteiler sein. Verleimen Sie das Kistchen und

konnen es auch zwei oder mehr

schrdgen Sie die Kanten des Bodens mit dem

Hobel ab. ¢

Angebot Threr Restekiste anpassen. Wihlen Sie

dafiir beispielsweise Sperrholz mit acht Millime-
tern Dicke. Sdgen Sie zwei Seitenteile von je 150
mal 70 Millimetern zu. Frisen Sie je eine vier
Millimeter tiefe und acht Millimeter brei-
te Nut, die diagonal von einer Ecke
zur gegeniiberliegenden Ecke des
Seitenteils verlduft. Der (am Ende
schrdg montierte) Boden wird 171
166 Millimeter
groR, die Riickwand 179 mal 70

Millimeter mal

Millimeter.

Die Schrdge hdlt die Metallteile in Schach

- und von Threr Werbank fern.

8 HolzWerken 139 Mérz | April 2013
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Lange Werkstiicke mit kleinen Zwingen verleimen

Man kann noch so viele Zwingen haben:
Nicht immer reichen sie aus. Gerade beim Ver-
leimen langer Werkstiicke kommt es vor, dass
man nicht geniigend lange Zwingen in der
Werkstatt hat. Wer nicht gleich losziehen mochte,
um weitere zu kaufen, kann etwa beim Verleimen
stumpfer Eckverbindungen auch mehrere kleine
einsetzen.

Schneiden Sie sich pro Zwinge zwei Zulagen aus
Reststiicken (etwa Multiplex, Leimholz oder dhnlich fes-
tem Material) mit einer Kantenldnge von etwa 100 x 100
mm (mindestens 20 mm stark) zu. Zwingen Sie diese (oh-
ne Leim) so auf die beiden Flichen vor Ende des zu verlei-
menden Werkstiickes, dass die Zwingen, die Sie zum Ver-
leimen noch zur Verfiigung haben, ausreichen. Die Zulagen
miissen sehr fest sitzen (Vorsicht bei Weichholz). Bereiten
Sie so alle Seiten vor. Nun konnen Sie eine Zwinge im Winkel von
90° zu der ersten an den Zulagen ansetzen und Ihr Werkstiick wie
ein kurzes verleimen. Unterstiitzend (etwa in der Mitte breiterer
Werkstiicke) kann man auch Ratschenbénder einsetzen. ¢

Ziehklingen: Scharf und trotzdem handzahm

Ziehklingen sind nur dann wirklich niitzlich, wenn sie einen
scharfen Grat an den Kanten haben. Allerdings sind von beiden
Seiten geschirfte Klingen nicht ganz ungefdhrlich fiir die Hénde,
und der diinne Stahl liegt auch nicht sehr komfortabel in der
Hand. Friedrich Kollenrott empfiehlt in unserem Artikel auf Seite
16, nur jeweils eine Klingenseite zu schérfen. Doch so nutzt man
nur das halbe Potential der Schneiden. Und man muss hdufiger
nachschirfen. Schirft man hingegen beide Schneiden, hat man
eine groRere Auswahl. Ein Ziehklingenhalter schiitzt einerseits die
Holzwerkerhand vor Schnitten und ldsst sie andererseits die Klin-
ge bequemer fassen. Wer sich keine Halterung kaufen mochte,
kann sich eine aus Le-
der selbst anfertigen.
Dabei kann man sich
zunutze machen, dass
das Metall der Klinge
magnetisch ist. Im Bas-
telbedarf oder im Tech-
nikhandel  gibt es
selbstklebende, diinne
Magnetpads, die sich
mit einem Teppich-
messer zuschneiden
lassen. Der Halter
ist schnell ge-

7\ Foto: Sonja Senge

" Leder und Magnete als Halter fiir Ziehklingen
vermindern die Verletzungsgefahr

www.holzwerken.net

ZUAGE

Tipps & Tricks §

- Tllustration: Willi Brokbals

Die blauen Pfeile symbolisieren kleine
Schraubzwingen, die die Zulagen auf der
Lingsseite an ihrem Platz halten.

macht: Schneiden Sie etwa zwei Millimeter dickes Leder (vom
Schuster oder aus der Lederwerkstatt) so zu, dass es etwas linger
als die Klinge selbst ist. Schneiden Sie das Leder nicht zu schmal
zu. Die Breite von acht Zentimetern hat sich fiir die gdngigen
Ziehklingen bewihrt. Der Magnet wird auf zwei Zentimeter Breite
und auf die Linge der Ziehklinge zugeschnitten. Ziehen Sie das
Papier von der selbstklebenden Folie des Magneten und kleben Sie
die beiden Magnetstreifen so auf die glatte Seite des Leders, dass
sie parallel zu den beiden Langskanten verlaufen. Sollte sich die
Klebung der Magnete 16sen, kénnen sie mit Kontaktkleber dauer-
haft(er) angeklebt werden.

Nun kann es schon losgehen: Die Klinge mit dem Leder an einer
Seite ummanteln und beide Flichen ungefdhr gleich weit bede-
cken. Die Klinge ldsst sich auch mit den Magneten gut biegen. ¢

——— ANZEIGE

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at

Ne ureiter www.drechselmaschinen.at

S

MASCHINEN UND WERKZEUGE ~ www.neureiter-shop.at
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Eingedricktes Holz
steht wieder auf

Schnell ist es passiert: Der
Schleifklotz schwebt noch iiber
dem frisch geschliffenen Werk-
stiick und rutscht plotzlich aus
der Hand. Das Malheur: eine
Macke im Holz. Ehe Sie gro-
Re Schleifarbeiten beginnen,
trdufeln Sie auf die Stelle eini-
ge Tropfen Wasser. Solange die
Fasern nur eingedriickt, nicht
aber durchtrennt sind, werden
sie sich wieder aufrichten und
die Stelle muss im getrockne-
ten Zustand nur noch einmal
kurz iibergeschliffen werden. ¢

Mehr Spal am
Arbeitstisch erzwingen

Wer keine Werkbank zur
Verfiigung hat, sondern nur ei-
nen Werktisch, muss beim Ver-
zwingen von Werkstiicken ein-
fallsreich sein. Die Zwingen-
arbeit wird leichter, wenn Sie
eine Kiichenarbeitsplatte auf
die MaRe des Werktisches
zuschneiden und zwischen
Arbeits- und Werktischplatte
zwei Kantholzer (acht bis zehn
Zentimeter) legen, verschrau-
ben oder zwingen. Haufig wird
dann die Arbeitshéhe sehr viel
angenehmer. ¢

Kiichenutensil hilft beim
Leim angeben

Wer groRe Flachen verlei-
men mdchte, muss sich beei-
len, damit der Leim nicht
schon trocknet, ehe die Verlei-
mung {iberhaupt startet. Ein
Teigschaber aus dem Kiichen-
bereich kann hier

Leim gleichmdRig und schnell
auf der Fldche verteilen. Um
aber keinen Arger mit dem Kii-
chenchef zu riskieren, emp-
fiehlt es sich, fiir diese Zwecke
ein werkstatteigenes Exemplar
zu kaufen. ¢

10 HolzWerken139 Mirz | April 2013

Abhilfe |
schaffen. Damit ldsst sich der |

Beschldge mit der Oberfrise einlassen

Puristen lassen Beschldge gerne mit dem
Stecheisen ein. Sie reifen den Bereich an, der
ausgestemmt werden soll und arbeiten ihn Stiick
fiir Stiick aus, wo etwa spdter der Fliigel eines
Scharniers liegen soll. Diese Arbeit exakt auszu-

fithren, benétigt viel Ubung.

Eine Alternative zum Stecheiseneinsatz ist
die Oberfrdse. Sie spart vor allem auch beim Ein-
lassen mehrerer Beschldge Zeit. Einsteiger erzie-
len genauere Ergebnisse. Eine Mdglichkeit, die
exakte Tiefe einzustellen, ist es,
zundchst die Dicke des Beschlags
zu messen, den Frdskopf genau so
weit iiber die Grundplatte hinaus-
zuschieben und den Anschlag ein-
zustellen. Das erfordert meist einen
groReren korperlichen Einsatz, um

Der Abstand zwischen dem Taster
und dem Revolveranschlag Threr
Oberfrdse ist gleichzeitig die Tiefe
fiir das Einlassen des Scharniers.

Frdse, Fraskopf und Zollstock zu koordinieren.
Einfacher geht es, wenn Sie den Tiefenanschlag
der Frase zundchst auf Null einstellen, aber noch
nicht feststellen. Nehmen Sie nun Ihren Beschlag
zur Hand. Legen Sie den Bereich, den Sie einlas-

sen méchten, unter den Taster auf den Revolver-

beginnen. ¢

So wissen Schnitzer, wenn es an Tiefe fehlt

Gar nicht so leicht: Schnitz-
Einsteigern fehlt oft noch das
geiibte Auge, um Dimensionen
korrekt zu beurteilen. Vor allem
die Tiefe des ,Grundes” bei ei-
nem Relief oder Ornament ist
schwer einzuschitzen. Grund-
satzlich gilt natiirlich: Sieht es
gut aus, ist es auch gut. Schnit-
zer mit kiinstlerischem An-
spruch miissen nicht auf den
halben Millimeter schauen. Den

Uberblick zu behalten und ge-
nau zu sehen, wo man noch
nachschnitzen muss, kann den-
noch hilfreich sein.

Ein schnell gebauter Helfer
tut hier gute Dienste. Greifen
Sie sich ein etwa zehn Zentime-
ter langes Reststiick aus Multi-
plex oder einen geraden Massiv-
holz-Abschnitt. Dies durchboh-
ren Sie im Abstand von einem
Zentimeter zu einer der ldnge-

Foto: Heiko Stumpe

anschlag und stellen Sie den Tiefenanschlag nun
in der neuen Hohe fest. Automatisch ist jetzt die
Tiefe der Frdsung eingestellt und die Arbeit kann

ren Kanten. Wdhlen Sie den
Borhdurchmesser so, dass ein
Bleistift gerade noch hindurch
passt. Von der Kante aus setzen
Sie ein kleines Schraubenloch,
das in das Bleistiftloch hinein-
fiihrt. Die Spitze einer kleinen
eingedrehten Holzschraube hilt
den Bleistift in der gewiinsch-
ten Hohe fest.

Setzen Sie die kleine Vor-
richtung auf den tiefsten Punkt
des Reliefs. Lassen Sie den Blei-
stift ganz absinken. Ziehen Sie
ihn dann um einen Millimeter
hoch (wenn Sie es genauer mo-
gen weniger). Drehen Sie die
Schraube fest. Wenn Sie nun das
Relief abfahren, zeichnet der
Bleistift in allen hoheren Berei-
chen einen Strich. Hier miissen
die Eisen noch einmal ansetzen,
um den Grund wirklich gleich-
madRig auszuheben. ¢

www.holzwerken.net




Frasen im Kiichenbau: Rechts vor links!

Sie sind hart, robust und beliebt: Kunststoffbe-
schichtete Arbeitsplatten gibt es in den meisten Kii-
chen, aber oft auch in einer Ecke der Werkstatt: zum
Beispiel als wasserfesten Schérfplatz.
Beim Verarbeiten verhalten
sich Arbeitsplatten aber
leider divenhaft. Die harte
Deckschicht ist extrem
sprode. Ausrisse fallen vor
allem an der profilierten Vor-
derkante hisslich ins Auge. Be-
sonders beim Frdsen konnen diese
Ausrisse vorkommen. Folgende Vorgehens-
weise verbessert die Kantengiite von Arbeits-
platten.

Aufgrund der Drehrichtung des Oberfrdsers (von
oben gesehen stets im Uhrzeigersinn) verhdlt sich das ge-
friste Material an beiden Seiten des Frasers unterschiedlich.
Auf der Eintrittsseite (links des Frésers) gibt es in der Regel
keine Probleme. Hier liegt stiitzende Spanplatte hinter der
Beschichtung. Auf der rechten Seite des Frésers jedoch tritt
die Schneide aus dem Material heraus, und hier wird es kri-
tisch. Weil dort kein Stiitzmaterial vorhanden ist, fliegen
hier unweigerlich die Fetzen.

Wer nun von der Arbeitsplatte aus gesehen am rechten
Ende frast (die beschichtete Vorderkante weist zum Holz-
werker), hat kein Problem: Die Ausrisse sind auf der Seite
des Abfalls.

RECHTE SEITE

VORSCHUBRICHTUNG

Illustrationen: Willi Brokbals (>

www.holzwerken.net

DREHRICHTUNG FRASER

Tipps G Tricks

RECHTE SEITE

ARBEITSPIATTE

Am linken Ende hingegen ligen die Ausrisse auf der ,gu-
ten” Seite. Daher gilt die Faustregel: Wann immer am linken
Ende einer Arbeitsplatte gefrdst wird, muss dies von der
Unterseite aus geschehen. Wird die Platte auf den Kopf ge-
dreht, verkehren sich auch ,links” und ,rechts”, und die gu-
te Seite kommt ohne Beschiddigung davon. ¢

LINKE SEITE  (UNTEN)

—— ANZEIGE - —

LINKE SEITE

DREHRICHTUNG FRASER

Kirjes Orbicut — Kugel mit Schneiden
zum staubfreien Aushohlen mit sehr
sauberer Schnittflache.

Durch den geringen Schneiden-
Uberstand von nur 0,1 mm ist
sicheres Arbeiten und gute Schnitt-
kontrolle gewahrleistet. Lieferbar in
den Durchmessern 20 mm und 40 mm
zur Verwendung in der Bohrmaschine,
dem Akkuschrauber, flexiblen Wellen.
Die HSS Schneiden sind auswechselbar.
Maximal 3600 U/min.

— 1 =

MAGMA

www.magma-tools.de Tel: +43.77.52.880.600

Magma GmbH - AT 4971 Aurolzmiinster - SchloBstraBe 35

riue woooworkine Fax: +43,77.52.880.62 - e-mail: info@magma-tools.de
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| Tipps & Tricks

‘/f(\{é’ﬂl L TIULIET
Gedlte Flachen: Nicht jeder
Kleber haftet

Wer an bereits fertig gedlte
Werkstiicke nachtrdglich noch
weitere Bauteile kleben mdch-
te, steht meistens vor einem
Problem: Herkémmliche Leime
und Kleber haften nicht auf
dem gedlten Grund. Gute Er-
gebnisse erzielt man mit PU-
Klebern (Polyurethan) oder Se-
kundenkleber. Dazu muss die
gedlte Oberfliche véllig ausge-
hdrtet sein. Wenn Sie die Kle-
bestelle anrauen, erhéhen Sie
die Klebekraft. Auf gewachsten
Oberfldchen geht das nicht.<¢

Sicher gespannt bis auf
den Knochen

Sonderwerkstoffe wie Cori-
an, Knochen oder Horn kann
die Drehbank schwierig fassen.
Unkonventionell, aber effektiv
und sicher: Ein Stiick Holz
wird auf der Drehbank befes-
tigt. Daran kleben Sie das
Werkstiick mit HeiBkleber mit-
tig fest. Der Vorteil dieser Me-
thode: Das Werkstiick kann
durch Wiedererwérmen des
HeiRklebers fast spurlos wieder
vom Holz getrennt werden.
Leicht erwdrmte Reste des Kle-
bers lassen sich meist gut ab-
rubbeln. <

Futterwechsel: Mit etwas
Pflege kein Problem

Schnell geschieht es, dass
sich das Futter auf der Spindel
festfrisst. Beim Wechsel kommt

dann die Uberraschung: Es
sitzt zu fest. Ein einfacher
Trick: Sind Spindel und Werk-
zeug sauber und trocken, rei-
ben Sie die Spindel sehr diinn
mit Fett ein oder bespriihen
Sie sie sparsam mit Graphit-
spray. Die Schraubung gleitet
so besser. Ziehen Sie das Fut-
ter stets nur per Hand bis zum
Anschlag an. ¢

12
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Pfennigartikel reguliert den Druck

Eine Moglichkeit, das Spal-
ten empfindlicher oder schwach
dimensionierter Holzer beim

Einspannen auf der Drechsel-
bank zu verhindern ist die Ver-
wendung einer simplen Unter-

legscheibe (auch Beilagscheibe
genannt). Uber die kugelgela-
gerte Reitstockspitze gelegt,
verhindert dieses Scheibchen
das tiefe Eindringen der Spitze
in das Holz. Die Spaltwirkung

Selbstgebauter Fallstopp fiir Drechselwerkzeuge

An der Drehbank benétigtes
Drechselwerkzeug hingt oft an
der Wand, zum Teil gegeniiber,
seitlich, oder gar hinter der
Drehbank.

Nach kurzem Gebrauch wird
es meist auf dem Drehbankbett
abgelegt, da es fiir weitere Ar-
beitsschritte ja noch einmal ge-
braucht wird.

Schnell ist es geschehen:
Die Drehbank vibriert, die lie-
genden Werkzeuge werden beim
Arbeiten angestoRen. Sie fallen
- natiirlich meist mit der emp-

findlichen Schneidkante zuerst
- auf den Boden. Dabei nimmt
oft nicht nur das Werkzeug
Schaden: Rohren, MeiRel und
Co. sind gefdhrliche Geschosse
fiir die Fiike und am Boden ei-
ne heimtiickische Stolperfalle.
Mit wenigen Mitteln konnen
Sie schnell ein Ablagebrett an-
fertigen, das sehr variabel auf
dem Drehbankbett befestigt
werden kann.

Durch die gefalzte Leiste
kann das Brett auch im be-
stiickten Zustand auf dem

/ o ) - N
[ Alles an seinem Platz ohne Unfallgefahr: Die selbstgebaute Werkzeugablage

ist dadurch enorm reduziert
und es kdnnen so auch diinne
Nadelholzer oder auch empfind-
liche Tropenhélzer sicher ge-
spannt werden. Und das, ohne
aufzuspalten. ¢

| Bis hierher und nicht weiter: Die Unterlegscheibe verhindert wirksam das zu tiefe Eindringen der Kornerspitze.

Drehbankbett in jede belie-
bige Position verschoben wer-
den und es kann zudem vor,
aber auch hinter der Drehbank
positioniert werden.

Zwei Zackenleisten sorgen
dafiir, dass die Drechseleisen
nicht mehr wegrollen und auf
den Boden fallen kénnen.

Das Brett sollte aulRerdem
nicht zu groR dimensioniert
werden, da es sonst sehr
schnell im Weg ist: Der Platz
flir vier bis sechs Drechseleisen
ist vollkommen ausreichend. ¢

www.holzwerken.net
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Uberschobene Schalung - aber richtig!

Sie kann sehr dekorativ an Wand und
Decke aussehen: Eine iiberschobene Scha-
lung entfaltet eine viel stdrkere Raumwir-
kung als eine simple ,Vertdfelung”. Neben
dem Innenausbau sind solche Schalungen
fiir Wande von Carports, Schuppen und auch
Wohnhduser gut.

Bei der iiberschobenen Schalung springt
jedes zweite Brett hervor. Sind die Brettkan-
ten genutet, so wird ein Brett immer nach
vorne ,versetzt” in die Nut des Nachbarn
gesteckt und steht deshalb in der Regel um
ein Drittel der Brettdicke hervor. Das Folge-
brett springt dann wieder zuriick, und so
weiter. Meist greift man fiir diese Variante
auf fertig genutete Bretter aus dem Handel
zuriick. Eine {iberschobene Schalung mit
Brettern aus eigener Produktion ist leichter
herzustellen, wenn die Kanten einfach gera-
de bleiben. Der Aufbau ist denkbar einfach:
Auf eine quer laufende Latten-Unterkonst-

BEFESTIGUNG

————

ruktion werden die Bretter in einem defi-
nierten Abstand genagelt oder geschraubt.
Der Abstand entspricht etwa Dreiviertel der
Brettbreite. Fertigen Sie sich fiir diesen
Schritt zwei Abstandhalter. Setzen Sie die-
se, einen oben, einen unten, zwischen das
vorherige und das aktuell zu befestigende
Brett. Im nichsten Schritt werden die Ab-
standhalter wieder dazwischen gesetzt, aber
von oben nach unten getauscht: Kleine Un-
genauigkeiten konnen sich so nicht aufad-
dieren. Ist die erste Brettreihe fertig, setzen

BEFESTIGUNG (INNUT)

Y%

FALSCH
RICHTIG

Olspender aus der Apotheke

Ein Tropfchen Ol gehort auf frisch geschdrfte Hobeleisen und

Tipps & Tricks

Sie die zweite davor. Vermitteln Sie den
Uberstand links und rechts. Ganz wichtig:
Die Schrauben oder Ndgel dieser zweiten
Ebene diirfen nicht durch die Bretter der
dahinterliegenden Ebene fiihren. Sie miis-
sen durch den Hohlraum direkt in die Lat-
ten gehen. Nur so konnen die hinteren
Bretter schwinden, ohne die vorderen zu
zerreifRen.

Ubrigens: Auch das Wechselspiel unter-
schiedlicher Brettbreiten kann sehr gut
aussehen. ¢

UNTERKONSTRUKTION

\

Stechbeitel. So wird der gerade freigelegte Stahl vor Rost und Ver-
krustungen durch Staub geschiitzt. Statt Ol-Fldschchen und Lappen
empfiehlt sich der Einsatz einer Pipettenflasche. Die gibt es fiir
einen Euro in der Apotheke. Mit der Pipette ldsst sich das 01 trop-
fengenau auftragen und auch gleich auf der Fliche verteilen. Eine
handliche Alternative sind kleine Spriihflaschen aus dem 1-Euro-
Shop, die sich mit diinnfliissigem Ol befiillen lassen. Beim Spriihen
legt sich ein feiner Ol-Film iiber die Stahlschneiden. ¢

——— ANZEIGE

\_ Foto: Andreas Duhme
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Werkstattpraxis
Strducher - zum Beispiel Wacholder

Samenstdnde des Wacholders:
Sie verleihen manchen Gerichten
eine angenehme Note.




Werkstattpraxis

Straucher - zum Beispiel Wacholder

Wacholder (Juniperus communis L.)
Natiirliche Verbreitung: Alle Kontinente der Nordhalbkugel
Hohe: Strauch: 3-5 Meter; Baum: 10-12 Meter (selten) “
Mittlere Rohdichte: 550 kg/m3 e
Hochstalter: 600 Jahre : et

= e e R R :
~ o e

Sie wachsen unscheinbar als
Hecken auf Weiden, Heiden
und in Garten: Einheimische
Straucher. Thnen entstammen
Heilmittel, Gewiirze und der
Grundstoff fiir Hochprozenti-
ges. Ein typischer Vertreter ist
der Gemeine Wacholder. Wie
viele Strauchhdlzer eignet sich
Wacholderholz fiir kleinere
Tischler-, Schnitz- und Drech-

selprojekte.

schon mit: Wach-holder, Wach-Halter.

Unsere Vorfahren verwendeten ihn viel-
fach als an den Verstorbenen erinnernde
Grabbepflanzung. Unter Krammetsbaum
oder Kranewitt findet man ihn eher im
Siiden, unter Machandel eher im Norden.
Auch Feuer- oder Riucherstrauch, Reck-
holder oder Wachtelbeerstrauch wird er ge-
nannt.

Wacholder ist weltweit dort zu finden,
wo andere Baume nicht gut wachsen. Denn
sehr trockene und ndhrstoffarme Bdden
dienen ihm als Lebensgrundlage. Weil er
viel Licht benotigt, wuchs er lange Zeit in
von Menschen gelichteten Wdldern gut. Die
extensive Wanderschaferei auf Weiden und
Heiden vergroRerte den Lebensraum des

I n dem Wort Wacholder schwingt es

Wacholders. Doch in Zeiten von intensiver
Weidewirtschaft, begradigten Fluren und
ohne die aufgerdumten Hutewalder wird der
Lebensraum des Wacholders immer kleiner.

Fritz Spannagel empfiehlt 1940 in sei-
nem Buch iiber das Drechslerwerk neben
Wacholder WeiRdorn, Schlehe, Spillbaum
(Pfaffenhiitchen) und einige weitere Strdu-
cher zu verwenden. ,Den meisten alten
Drechslermeistern sind die Bdume und
samtliche Straucher wohl bekannt. Bei ih-
ren sonntdglichen Spaziergdngen liebdu-
geln sie in Wald und Feld, in den Garten
und an den Wegen mit all den Strduchern
und achten darauf, rechtzeitig in den Be-
sitz abgdngiger Strducher zu gelangen.”

Was Spannagel so idyllisch beschreibt,
ist auch heute noch mdglich. Wenn auch
begrenzt. Denn mit dem Wacholder stehen
der WeiRdorn und die Schlehe auf der roten
Liste der bedrohten Pflanzen Deutschlands.
Dennoch, und das empfiehlt das Bundesamt
fiir Naturschutz (BfN), gehort es zur Pflege
solcher Landschaften, sie ab und zu zu be-
schneiden. Jene Strducher wachsen in vie-
len privaten Gdrten und Hecken. Wer sie im
eigenen Garten reduzieren muss, kann also
an einen ungeahnten Schatz fiir die Werk-
statt gelangen.

Wertvolles Material
von vor der Haustlir

Aus dem Holz der Strducher macht man
seit jeher Gebrauchsgegenstdnde. Aus den
Strauchern WeiRdorn und Schlehe entstan-
den Gehstdcke und Schirmgriffe. Diese bei-
den Laubhélzer haben eine recht hohe
Dichte (etwa Schlehe: 830 kg/m3). Gerade
aus den verwachsenen Verzweigungen ent-
stehen knotige Auswiichse, die unter Geh-
stockliebhabern Beachtung finden.

Das Pfaffenhiitchen fand nicht zuletzt
in der Kunst Verwendung fiir kleine sakra-
le Schnitzereien. AulRerdem wurden daraus
Etuis, Schachbretter, Intarsien, Schuhni-

gel, Zahnstocher und Musikinstrumente ge-
fertigt sowie Spindeln, auf die die Bezeich-
nung Spill- oder Spindelbaum zuriickgeht.
Als angespitztes Putzholz hilft Pfaffenhiit-
chen Uhrmachern bei der Reinigung von
Uhren-Zapfenlochern. Im Uhrmacherbedarf
sind diese Holzchen heute noch erhdltlich.

Karl Gayer und Ludwig Fabricius schrei-
ben 1920 in ihrem Buch zur Forstbenutzung
iiber die Verwendung von Strauchhélzern,
dass Wacholder zu Pfeifenréhren gedrech-
selt wurden. Diese Materialwahl ist an die
Eigenschaften des Holzes angepasst: Es hat
einen aromatischen, sandeldhnlichen Duft,
der vermutlich das Pfeife rauchen zu einem
besonderen Erlebnis gemacht hat.

Seine flexiblen Aste wurden fiir Flecht-
werk verwendet. Mit einer mittleren Roh-
dichte von 550 kg/m3 hat Wacholderholz
eine hohere Dichte als Tannenholz (450 kg/
m3). Das Zypressengewdchs liefert ein harz-
freies Nadelholz. Sein Splintholz ist hell-
gelb bis hellrot und im Kern gelblich-braun
bis rot oder auch violett.

Fiir groRere Tischlerprojekte ist das
Holz wenig geeignet: Es gibt keine groRen
astfreien Flichen. Wacholderholz ist fein-
porig - fast schon einem Laubholz &hnlich.
Oft wichst der Wacholderstrauch unregel-
miRig: Ast oder Stamm konnen Wiilste oder
Vertiefungen in Langsrichtung haben. Der
Tischler spricht dann von Spannriickigkeit.
Trotzdem ist es fiir kleine, dekorative Ak-
zente gut. Insgesamt ldsst sich Wacholder-
holz gut hobeln oder schleifen. Ndgel und
Schrauben nimmt es gut auf. Seine Stdrke
zeigt das Holz bei der Bearbeitung von ge-
drechselten, geschnitzten oder polierten
Pfeifenkopfen, Messergriffen oder dhnlich
kleinen Gegenstdnden. Da Wacholder nach
dem Trocknen weitgehend die Form be-
hilt, ist er auch fiir das Nassholzdrechseln
interessant: Er reiflt nicht und wirft sich
nicht. Verleimungen und die Behandlung
der Oberfliche gelingen problemlos. ¢

Sonja Senge

e
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Begehrtes Material fiir Messer-
Griffschalen: die von Wellen

und Asten geprigte Maserung
des Wacholders.

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis

Ziehklingen scharfen

Gratwanderung

zu feinen Spdnen

Sie ist nur ein Stiick vergtiteter
Stahl mit einem angezogenen,
feinen Grat an der Kante. Doch
die Ziehklinge treibt viele in die
Verzweiflung, weil sie damit
einfach keine guten Spane und
Oberflachen hinbekommen.
HolzWerken zeigt, wie Scharf-

experte Friedrich Kollenrott

seine Ziehklingen frisch macht.

16 HolzWerken 139 Marz | April 2013

wenn Hobel durch widrig gewachse-

ne Holzfasern nur Ausrisse produzie-
ren. Der simple Stahlstreifen schafft hier
eine glatte, seidig glinzende Oberfldche
(Bild 1). Intarsien-Freunde schidtzen den
feinen Abtrag der Einfach-Werkzeuge, die
aber auch krdftig zupacken kénnen: Wer
dicke Lackschichten entfernen will, greift
ebenfalls gerne zu diesem Klassiker.

In ihrer Grundform meist etwa 15 mal
6 Zentimeter groR und rechteckig, kom-
men Ziehklingen in Stdrken von 0,3 bis
einen Millimeter vor. Es ist sinnvoll, hier
einen kleinen Fundus zu haben. Je nach
gewiinschtem Abtrag konnen Sie so mit
der Durchbiegung und der Stdrke des Gra-
tes experimentieren.

Die Klingen miissen biegbar sein, da-
mit die Daumen sie beim Einsatz in die
richtige Haltung bringen konnen. Das Ge-
fiihl fiir die richtige Biegung stellt sich
beim Gebrauch schnell ein. Es spielt im
Prinzip keine Rolle, ob die Klinge gezogen
oder geschoben wird. Als Schwanenhals-

E ine Ziehklinge ist vor allem dann gut,

Klinge, rund oder mit Aus- und Einbuch-
tungen gibt es die Streifen aus vergiitetem
Kohlenstoffstahl. Sie kénnen es so mit vie-
len Profilen und Spezialformen im Holz
aufnehmen.

Eine gut geschdrfte und richtig gefiihr-
te Ziehklinge erzeugt immer einen diinnen
zusammenhdngenden Span (Bild 2). Dafiir
sorgt ein feiner, nahezu unsichtbarer Grat
an der Langskante der Klinge. Der Grat
entsteht, indem ein stabférmiges Spezial-
werkzeug, der Ziehklingenstahl, iiber die
Kante gezogen wird (zu den Details etwas
spater mehr). Dadurch entsteht auf ganzer
Klingen-Linge ein kleiner, scharfer, umge-
bogener ,Stahlhaken”, der im mikroskopi-
schen Bereich wie ein Hobel arbeitet und
Spdne abtrdgt. Kommt nur Staub heraus
(Bild 3), ist es Zeit, einen neuen Grat an-
zuziehen.

Unser Experte Friedrich Kollenrott ist
seit Jahrzehnten Holzwerker und war bis
vor einigen Jahren als Maschinenbau-
Professor tdtig. Weil er fast nur mit Hand-
werkszeugen arbeitet, legt er viel Wert
auf Scharfe. Fiir HolzWerken hat er seine
Ziehklingen-Technik  demonstriert. Sie
unterscheidet sich in einigen Feinheiten

Abbildung stark iibertrieben
@

www.holzwerken.net




B Friedrich Kollenrott schérft ausschlieRlich von Hand und auf Wasserstei-
nen. Dafiir hat er sich den perfekten Schérfplatz auf einem eigens gebauten
Gestell geschaffen. Kernstiick ist der Ausleger mit einer Gummi-Matte und
einer selbst gebogenen Klemme als Steinhalter. Die Matte leitet an den Sei-
ten Wasseriiberschuss und Schleifschwamm ab, die tiber Tropfnasen voll-

. standig in den untergehéngten Eimer fliefen - eine saubere Losung. Auf der
Tischplatte halten tief geriffelte Auto-FuBmatten Schlamm und Wasser fest,
zwei orange Wasserkisten dienen zum , Einweichen* und zur Reinigung
der Steine zwischen den Schleifgangen. Die Spritzflasche hélt Wasser parat.
Die beiden geriffelten Klinker dienen zum Abrichten der Wassersteine vor
jedem Gebrauch. So hilt Friedrich Kollenrott sie allzeit plan - eine sehr
wichtige Voraussetzung beim Scharfen mit Wassersteinen!




Werkstattpraxis

Ziehklingen scharfen

von iiberkommenen Vorgehensweisen und
fiithrt zu sehr {iberzeugenden Ergebnissen!

Notig sind zundchst zwei Wassersteine
(Kérnung 1.000 und 6.000), die (wie auch
beim Schdrfen von Hobeleisen und Stech-
beiteln) immer plan abgerichtet sind. Au-
Rerdem braucht es einen Ziehklingenstahl.
Das ist nichts anderes als ein HSS- oder,
besser, Hartmetall-Stdbchen mit einem
Griff. Es gibt sie im Handel mit dreieckigem
oder mit rundem Querschnitt (Bild 4). Kol-
lenrott bevorzugt ganz klar die runde Va-
riante, weil sie einen viel gleichmdRigeren
Grat erzeuge. Er hat sich seinen Ziehklin-
genstahl aus einem polierten 8-mm-VHM-
Stab selbst hergestellt. Solche Voll-Hartme-
tall-Rohlinge gibt es im Werkzeughandel
fiir einige Euro. Und das war es schon an
notigem Werkzeug!

Es sind vier Schritte, die Kollenrott zu
einer perfekt geschérften Ziehklinge fiihren:
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1. Das Entfernen des alten, abgenutzten
Grates (auf 1.000er Stein)

2. Das Abziehen der Seite und der
Schmalfldche (auf 6.000er Stein)

3. Das Glatten der Seiten nahe an der
Schmalfldche

4, Das Anziehen des Grates

Einmal eingeiibt, erfordert der Ablauf
nur wenige Minuten. Kollenrott zieht dabei
nur je einen Grat an den beiden Kanten
einer Schmalfliche an. Die andere bleibt
unbenutzt und hat sogar abgerundete
Ecken, um die Hdnde zu schonen. So lau-
fen die vier Schritte nun genau ab:

Der alte Grat muss weg!

Flach auf dem 1.000er Stein wird die Zieh-
klinge kreisend bewegt, bis der alte Grat
nicht mehr fiihlbar ist (Bild 5). Danach stellt

Kollenrott den Stahlstreifen senkrecht auf
den Stein und schleift so die Schmalfldche
(Bild 6). Das Auge und das Gefiihl der Han-
de geniigen nach seiner Erfahrung fiir die
Einhaltung der Rechtwinkligkeit. Andere
Experten raten hier zum Einsatz eines mit
der Japansdge eingeschlitzten Klotzes fiir
die Winkeltreue. Die vom eher groben Stein
hinterlassene Oberfliche muss nun noch
verfeinert werden.

Abziehen der Schmalfldche und
der Randbereiche

Dafiir wechselt Kollenrott auf den 6.000er
Stein. Die folgenden Bewegungen - erst
mit der Seite, dann mit der Schmalflache -
entsprechen denen auf dem gréberen Stein
zuvor. Das Ergebnis ist ein am Rand scharf-
kantiger, grat- und kratzerfreier Stahlstrei-
fen mit polierter Schmalfldche. Die erreich-

www.holzwerken.net




te Oberflichengiite iibertrifft iibrigens bei
weitem die oft vorgeschlagene Methode, die
Schmalseite mit einer Feile abzurichten!

Gldtten und Verdichten der
Randbereiche

Nun folgt der Auftritt des Ziehklingen-
stahls. Die Klinge selbst liegt flach auf der
Seite. Kollenrott zieht dafiir um auf ein
Stiickchen Kiichenarbeitsplatte mit recht-
winkliger, harter Kante. Eine bucklige
Oberfldche, wie sie die meisten Hobelbdn-
ke haben, ist nicht die richtige Unterlage.
Der Hartmetall-Stab wird nun horizontal
auf die Seitenfliche der Ziehklinge auf-
gesetzt (Bild 7). Er wird mehrfach entlang
der Lingsseite gezogen und dabei an der
Kante Druck ausgeiibt: dort wo im nédchsten
Arbeitsschritt der Grat entstehen soll. Ziel
ist, die Fldache durch plastische Verformung

weiter zu gldtten. Dieser Arbeitsschritt er-
folgt auf beiden Seiten einer Schmalfldche.
Das ist die perfekte Vorbereitung fiir einen
sehr scharfen Grat, denn diese Fldche wird
die Innenfldche (Spanfldche) der hakenfor-
migen Schneide.

Das Anziehen des Grates

Fiir den entscheidenden - und kiirzesten -
Schritt im Prozess wird die Klinge zwischen
Holzbacken eingespannt und die Schmalfla-
che ganz leicht mit Ol benetzt. Nun setzt
der Ziehklingenstahl im Winkel von etwa
15° zur Waagerechten an (Bild 8). Er wird
mit leichtem Druck ein einziges Mal {iber
eine Kante der Schmalfldche geschoben - so
leicht, wie man mit einem Daumennagel ein
Stiick Papier falzt. Das geniigt, um einen
durchlaufenden, arbeitsfdhigen Grat zu er-
zeugen. Er ist kaum sichtbar und fiihlt sich

10

ZIEHKLINGEN-
STAHL
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Abbildung stark ubertriebenO

H

ZIEHKLINGE

Werkstattpraxis

Ziehklingen schérfen

beim Dariiberstreichen nicht viel kraftiger
an als ein Menschenhaar. Mit wachsender
Erfahrung konnen Sie natiirlich auch mit
einem leicht verdnderten Winkel und mit
etwas mehr Druck experimentieren. Stdrker
als ein kriftiges Tierhaar sollte der Grat je-
doch nicht werden.

Sind Sie mit dem ersten Grat zufrieden,
drehen Sie die Ziehklinge um und ziehen
Sie auch den zweiten an dieser Schmalfld-
che an (Bild 9).

Mit dieser Methode steht Ihnen mit
vergleichsweise wenig Scharfaufwand im-
mer eine Handvoll erstklassiger Werkzeuge
zur Verfiigung (Bild 10). Echte Spdne vom
einfachsten Werkzeug iiberhaupt sind dann
kein Problem mehr. ¢

Andreas Duhme
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Projekte

Krenov-Schrankchen

Gerade Kleinmobel erfordern
besondere Sorgfalt und Zeit.
Eine handwerkliche Herstel-
lung unter rein wirtschaft-
lichen Gesichtspunkten ist
heute undenkbar. So ist
dieses Projekt weniger etwas
ftir Schnellbauer als fiir
Menschen, die im Umgang
mit Vollholz und Handwerk-
zeugen eine tiefe Genug-

tuung finden.

er 1920 in Sibirien geborene
Dund 2009 verstorbene James

Krenov gilt unter Mobelschrei-
nern als einer der einflussreichsten der
letzten Jahrzehnte. Seine Werke beste-
chen durch schlichte Gestaltung und
einen besonderen Blick fiir die natiir-
liche Schonheit von Holz. Ein englischer
Freund bemerkte einmal in einer Mi-
schung aus Respekt und Ironie, Krenov
habe erst einmal eine Affire mit dem
Holz, bevor er es verarbeite.

Prdgende Einfliisse erhielt Krenov in
Schweden in der von Carl Malmsten ge-
leiteten Schule. Weite Bekanntheit er-
reichte er durch seine Biicher, in denen
er ein Hohelied auf die Handarbeit
singt. Meist baute er Kleinmdbel, und
besonders hdaufig Wandschrankchen. Das
folgende Projekt wurde von seinen und
anderen in schwedischen Werkstdtten
gesehenen Stiicken angeregt.
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</ Bezugsquellen

Geigenwirbel:
Dictum: www.mehr-als-werkzeug.de

Zapfenbander:
www.schallenberg-shop.de
(50 und 65 mm)

Vorsicht! Im Internet findet man unter dem
Stichwort Zapfenband auch Beschlage, die
nicht viel gemein haben mit dem vom Ende
des 18. bis ins friihe 20. Jahrhundert aus zwei
Metallstreifen hergestellten Tiirbeschlag,

?

www.holzwerken.net

Das Wandschrankchen hat ein ungewdhn-
liches schlankes Hochformat. Schmuckstii-
cken bietet das Schrdnkchen einen edlen
Préasentations- und Aufbewahrungsort.

Die Front des Mobels ist nicht flach:
Boden, Deckel und Tiir sind leicht ab-
geschrdgt. Dies verleiht dem Mobel etwas
Plastizitdt, es wirkt bei aller Schlichtheit
belebter als ein strenger Kubus. Der vor-
springende Deckel mit einfachem, schra-
gem Profil bildet - wie ein Hut - einen op-
tischen Abschluss.

Das Schrankchen besteht aus Eschen-
holz. Es bietet ein schones Farbenspiel zwi-
schen olivgriinem Kernholz und hellgelbem
Splint. Allerdings ist dieses Material oft
wechselwiichsig und kann nur mit ganz

Projekte

Krenov-Schrankchen

Zeitaufwand >
Materialkosten >
Fahigkeiten >

scharfem Hobel geputzt werden. Gut geeig-
net scheinen auch Kirschbaum oder Ahorn.
Lassen Sie sich - wie Krenov - bei der
Holzauswahl etwas Zeit.

Auf den Seiten des Korpus und auch
den Rahmenteilen von Riickwand und Tiir
verlduft die Maserung symmetrisch. Bei ei-
ner Tiefe von weniger als 20 Zentimetern
ist eine Breitenverleimung unnétig. Dies
wiirde dem Gesamtbild auch schaden.

Der Reiz liegt im Kontrast

Die dunklen Fiillungen der Riickwand und
auch die Zargen der Schubkdsten stehen in
einem schonen Kontrast zum Gelbton des
Korpus. Sie sind aus Eiche und wurden iiber

)
Zapfenband — /,,:::‘
Korpus-Seite —\\
11
Lot I3
|\ [ UL e |
i‘ - — Deckel,
| ] j- gediibelt
| |
|1 |
| = ~— Riickwand
‘ | I (Pos. 6 - 11),
'\ —] im Korpusfalz
|
|
|
i
i
( H
L \| jL’,,_J > ~ 4 Zwischenbaoden,
\ g gegratet
- Tiir (Pos. 12 - 18) _~— Boden, halbverdeckt
Zapfenband — gezinkt
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Projekte

Krenov-Schrankchen

Winkel der
Schrdge = 95°

Nacht mit 25-prozentigem Ammoniak (aus
der Apotheke) in einem luftdicht schlie-
Renden Kasten gerduchert. Eiche, aber
auch andere gerbsdurehaltige Laubholzer
wie Robinie und Essighaum, lassen sich
so leicht in dunkle Gestalten verwandeln.
Eine Oberflache aus Bienenwachs lisst das
gerducherte Holz dann so dunkel wie Nuss-
baum oder Mooreiche erscheinen.

«/ Material-C}

Pos.

Bezeichnung

Anzahl Ldnge Breite Dicke Material

Fiir die Verglasung der Tiir ist normales, zwei
Millimeter diinnes Flachglas, wie man es fiir
Bilderrahmen verwendet, die einfachste und
billigste Variante. Bei diesem aufwindig in
Handarbeit hergestellten Projekt wirkt es
aber etwas leblos. Ich empfehle altes (anti-
kes) Glas mit kleinen Lufteinschliissen und
Schlieren - oder wie hier - antikisiertes
Glas, wie es fiir Bleiverglasungen verwendet

| Korpus
Seiten 2 900 144 17 Esche
2 Boden 1 218 172 23 Esche
33 Deckel 1 250 182 40 Esche
4. Zwischenboden 4 184 130 14 Esche
5. Diibel 8 mm 6 50 Buche
Riickwand
6. Rahmenholz 2 906 51 14 Esche
7 Riegel unten 1 138 199 14 Esche
8. Riegel Mitte 1 138 166 14 Esche
9. Riegel oben 1 138 51 14 Esche
10.  Fiillung unten 1 174 114 10  Eiche e
1. Fiillung oben 1 348 114 10  Eiche el

Tur Vet
12.  Rahmenholz 2 885 60 22 Esche ““»‘ "'\
13.  Riegel unten 1 156 148 17  Esche b= )
14.  Riegel Mitte 1 156 8 17  Esche \& |
15.  Riegel oben 1 156 60 17 Esche Cx “
16.  Scheibe unten 1 254 112 4 Glas \

17.  Scheibe oben 1 365 112 4 Glas \
18.  Glasleiste Ifm. 1800 8 8 Esche \

_ Schubkésten \
19.  Vorder-/Hinterstiick 6 178 60 10 Eiche \
20.  Seiten 6 129 60 10  Eiche o
21.  Boden 3 166 118 8 Eiche
Sonstiges: 2 Messing-Zapfenbander (60 x 10 x 4); fiir den Drehverschluss
1 x Geigenwirbel ¢ 8,8; 18 mm Messingstift (@ 3); 1 x Unterlegscheibe
(15 mm); etwas Kupferdraht a C) 7
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wird. Das eingebaute Antikglas (Danziger
Glas 1xx) ist transparent, hat aber durch
seine Struktur etwas Charakter. Hier miis-
sen Sie allerdings gut dreiRig Euro mehr fiir
das Projekt einplanen.

Um das Wandschrankchen leicht ver-
schlieRen und 6ffnen zu kénnen, erhielt es
einen einfachen Drehgriff. Wer keine Dreh-
bank hat, kann einen Geigenwirbel mit

I~ Grat 3 mm stark;
vorne um 15 mm abgesetzt

— Gratnut, 14 mm breit;
gut 3 mm tief

awi”

- 4
1)

Zapfenband-Drehpunkt
fluchtet mit AuRenkante

www.holzwerken.net



Zapfenlocher,

Projekte

Krenov-Schrankchen

1N
30 mm tief ol Zapfen,
1‘17 ' 20 x 6 mm
Zapfen cox— [ A /
Z Y L l ¥
£y /T8 mm stark \\ —v L ¥ =

| |
! o |

5 5 N

© | \ [5) ‘

M ‘ \1

b Glasﬁalz 8x 11 mm : 1
H =, o '\;\
- 4 lqut,

‘ 0 8 x 6 mm

iy S

N| o 3
i ¥ =
¥ N 5‘

Falz8 x 11 mm Nut 105 6rin E

Tiir

einem Messingstift, einer Unterlegscheibe
und Kupferdraht umfunktionieren. Die Tiir
wird mit zweiteiligen Zapfenbdndern ange-
schlagen. Im Gegensatz zu Topfscharnieren
miissen sie sehr prdzise eingelassen werden
- korrigieren kann man spdter nicht.

Der Korpus des Schrdnkchens bietet
vielgestaltige Verbindungstechniken: De-
ckel und Boden werden mit je drei Holz-
diibeln verbunden, Riickwand- und Tiirteile
mit Schlitz und Zapfen. Halbverdeckte Zin-
ken mit je vier Schwalben verbinden Seiten
und Boden. Aus Platzgriinden wird hier auf
eine lingere Beschreibung der Zinkung ver-
zichtet. In HolzWerken 17 und 34 finden

ANZEIGE

Riickwand

Sie detaillierte Anleitungen dazu. Mit den
Zwischenbdden ist der schmale Korpus
durch gerade (nicht konisch verlaufende)
Gratungen verbunden.

Die Innenaufteilung dieses Schrdnk-
chens zeigt zwei hohe Ficher und drei
niedrige Schubkésten. Die Riegel der Tiir
sind so bemessen, dass sie die Schubkdsten
genau verdecken. Dadurch entsteht beim
Offnen ein kleiner Uberraschungseffekt.

Ein Wort zur Bauweise der Schubkds-
ten. In Deutschland ist es tiblich, dass ein
Schubkastenboden in Seiten und Vorder-
stiick eingenutet wird. Unschon daran: Die
Unterkanten der Seiten graben sich {iiber

die Jahre in die Fithrung. An dem Wand-
schrinkchen wurden die Schubkasten-
boden biindig mit der Zarge eingenutet.
Die Nut zur Aufnahme des Bodens muss da-
her eingesetzt gefrdst werden, und beim
Zusammenbau miissen vor dem Verleimen
Vorder- und Hinterstiick auf die Fiillung
gesteckt werden. Sie haben so eine viel
groRere Reibefliche und gewinnen innen
ein paar Millimeter an Hohe. ¢

Als Kenner alter Techniken baut un-

cﬁ;

ser Autor Dr. Christoph Henrichsen
v/ in seiner Werkstatt Stiicke nach pro-

ﬁ minenten Vorbildern.

Feine Handwerkzeuge

eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchéarfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.holzwerken.net
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Projekte

Krenov-Schrankchen

1> Nehmen Sie sich zu-
néchst Zeit fiir die Holz-
auswahl: Fiir die Seiten und
Rahmenhdlzer sind symme-
trische Maserverldufe eine
schéne und sinnvolle Wahl.
Bei der geringen Tiefe des
Mabels sollten alle Teile
ohne Verleimung zuge-
schnitten werden.

2> Vor dem Anriss der Ver-
bindungen werden die Kor-
pusteile innen leicht ge-
putzt. Das gilt besonders
fiir die Seiten, in welche

S die ZwischenbGden einge-
gratet werden. Nun kann
es mit den Verbindungen
losgehen!

3> Boden und Seiten wer-
den durch halbverdeckte
Zinken verbunden. Das Ver-
deck wird mit 8 mm Stérke
am Hirnholz angerissen und
mit einer Handsédge schrig
vorgeschnitten. Anschlie-
Rend werden die Zinken
ausgestemmt. Der Boden
springt 4 mm vor,

4> Der Boden wird auf die
Seiten gestellt und die vier
Schwalben auf der Innen-
seite angerissen. Benutzen
Sie einen ganz spitzen Blei-
stift oder eine Reinadel.
Bohren Sie anschlieRend
Deckel und Seiten fiir je
drei 8-mm-Diibel vor.

24
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5> Die 3 mm tiefen Grat-
nuten fiir die Aufnahme

| der Zwischenb6den und
die Gratfedern werden ge-
frast. Verwenden Sie zum
Nuten einen Gratfraser

- | passender Breite und ver-
| meiden Sie so mehrma-
e L i e, liges Frisen. Eine Probe

: e . mit Reststiicken verbes-

. sert das Endergebnis.

-

6> Stecken Sie die Ver-
bindungen einmal trocken
zusammen. Die Zwischen-
béden erhalten dann vor-
ne im Bereich des Grates
einen 15-mm-Absatz.

. Benutzen Sie Ihre beste

' Feinsdge fiir diesen

~ Schritt, ein unsauberer

| Schnitt wiirde am ferti-
gen Mobel auffallen.

s

7> Die Deckelfront erhdlt
ihre 5°-Schrdge. Der De-
| ckel wird von drei Seiten
um 75° abhgeschrégt und
von Hand geputzt. Die
Korpusteile erhalten hin-
ten einen 11 mm breiten,
14 mm tiefen Falz fiir die
Riickwand. Schleifen Sie
den Korpus fein.

www.holzwerken.net




Projekte

Krenov-Schrankchen

|

8> Durch Packband kénnen
Sie den frischen Leim leicht
entfernen, aber nach Tagen
verfirbt das Band das Holz,
also maglichst schnell wie-
der abnehmen. Aber jetzt:
Leim angeben, Zinkung
zusammenstecken, Deckel
auflegen, Korpus auf die
Front legen und Zwingen
anziehen.

12> Fiillungen und (spa-
ter) fertige Schubkésten
werden mit Ammoniak in
einem luftdichten Behilt-
nis gerduchert. Stecken
Sie die Teile auf Ndgel
ohne Kopf, damit sie frei
stehen. Verwenden Sie
Handschuhe und Schutz-
brille. Mehr zum Verfahren
in HolzWerken 10.

9> Die Zwischenboden wer-
den von hinten vorsichtig
in den Korpus getrieben.
Leim an den vordersten ein
bis zwei Zentimetern der
Gratnut angeben. Die Grat-
federn zuvor bis auf die
vorderen zwei Zentimeter
wachsen, das erleichtert

| das Eintreiben. Uber Nacht
stehen lassen.

)

13> Nach einer Nacht hat
die Eiche die Farbe von

. Mooreiche angenommen.
| Entnehmen Sie die Fiillun-
gen und lassen sie einen

| Tag liiften. Die gerducher-
| ten Fiillungen erhalten

| bereits jetzt ihre Ober-

| fliche, in diesem Fall

| wurden sie gedlt.

10> Der 4 mm weite Uber-
stand der Zinkung wird per
| Hand vorsichtig abgesetzt.
Vorne entsteht je ein Ab-
satz fiir die seitlich vor-
springende Tiir. Putzen
und schleifen Sie nun
noch die Eckverbin-
dungen von Hand,
um die Arbeit am
Korpus abzuschlieRen.

10

11> Nun zur Riickwand:
Rahmenteile an der Innen-
kante mit einer 6 mal 10
mm-Nut versehen (durch-
gehenden Anschlag einset-

zen) und die beiden Fiillun-
| gen aus Eiche umlaufend
auf 6 mal 9 mm abplatten.
Das Hirnholz zuerst, um
| Ausrisse zu vermeiden.

| 14> An der Standerbohr-
maschine werden die Nu-
ten im Bereich der Quer-
riegel um weitere 10 mm
vertieft und bei Bedarf
nachgestochen. Spannen
Sie beide aufrechten Rah-
menhélzer zusammen und
setzen Sie die Zapfen
oben und unten ab.

)
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Projekte

Krenov-Schrankchen

19> Ich empfehle: Span-
nen Sie den Tiirrahmen
erst einmal trocken zu-
sammen und priifen Sie

| alle Verbindungen. Achten
| Sie darauf, dass der Rah-

| men sich nicht verziehen
kann. Geben Sie nun den
Leim an und spannen ihn
wieder zusammen.

15> Die Riick-
wand wird ver-
leimt. Die beiden
Fiillungen mit durch-
gehender Maserung werden
in die Nut geschoben. Put-
zen Sie am nachsten Tag die
Riickwand mit dem Hobel
und schrauben Sie sie in den |
Korpus. Damit kdnnen Sie
sich der Tiir zuwenden.

20> Die Kanten der Tiir

| werden mit der Raubank
geputzt. Wenn es winklig
sein soll, verwende ich
ein ,Flugholz”, das mit
Links seitlich unter die
Hobelsohle gehalten wird.
Putzen Sie die Tiir-Innen-
| seite und wenden sich
den Schubkasten zu.

| 16> Geradwiichsiges, gut
stehendes Material ist wich-
tig. Die beiden aufrechten
Rahmenhdlzer werden ldngs
um fiinf Grad abgeschrigt
und geputzt. ReiRen Sie
dann Falz und Verbindun-
gen an. Die Briistung an

der gefélzten Seite ver-
schiebt sich um Falzbreite . . Lx.
(8 mm). 21> Die Zargen fiir die

| Schubkisten werden zu-
ndchst in einem Stiick

5 mm tief und 4 mm breit
genutet. Gerade bei so
kurzen Werkstiicken ist

es sicherer, die Teile erst
danach abzuldngen. Dies
gilt auch fiir die Einsatz-
frasungen an den Vorder-
und Hinterstiicken.

17> Die langen Rahmenteile
M erhalten Schlitze fiir die

| Riegel. Sie kinnen sie aus-
bohren und nachstemmen.
Nun frdsen Sie an alle Rah-
menteile innen einen Glas-
falz von 11 mm Tiefe und

8 mm Breite. Sdgen Sie die
Zapfen auf 30 mm Lédnge
und 6 mm Dicke, ...

y e

22> Zinken Sie die Schubkésten, indem Sie als Einteilung zwei Schwalben
wihlen, Platten Sie an der Frése die Béden um 4 mm (auf 6 mm Breite)

umlaufend ab. ool
22

23> Bohren Sie das Griff-
loch (@ 25 mm; Mitte =
25 mm von der Oberkan-
te) in das Vorderstiick.
Andere Grifflésungen tra-
gen meist auf und kosten
bei diesem kleinen Mobel
viel Tiefe. Arbeiten Sie
die Flanken der Grifflo-
cher mit der Feinsdge aus.

18> ... und arbeiten Sie
die Passung gegebenen-
falls mit einem gut ge-
schdrften kleinen Sims-

| hobel nach, wenn sie
nicht ganz perfekt ist.
Nun ist die Tiir fertig zum
Verleimen.

www.holzwerken.net
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24 > Bereiten Sie nun die
Verleimung vor. Klebeband
an den Zulagen verhin-
dert, dass diese am Werk-
stiick festkleben. Stecken

7 Sie als erstes Vorder- und

Hinterteil auf die
Fiillung. Geben
Sie Leim auf die
Eckverbindun-
gen. Die Seiten
' schlieRen den
Schubkasten.

25> Die Schubkésten
werden von Hand geputzt
und in den Korpus ein-
gepasst, und zwar in der
Reihenfolge: Hohe, Brei-
te, Tiefe. Ein gut einge-
passter Schubkasten soll-
te im liegenden Zustand
sanft (durch die entwei-
chende Luft) in jedes
Fach des Korpus gleiten.

26> Zuriick
zur Tiir, um die
Zapfenbénder an
Deckel und Boden
anzureiBen: Zeichnen Sie
eine Hilfslinie, wo die hin-
tere Tiirkante verlduft. Dann
tragen Sie die MaRe - 4 und
14 mm - ab. Der Schlitz

(4 t x 10 br x 55 1) wird per
Hand schrdg eingesdgt und
ausgestemmt.

27 > Die Schrauben fiir
die Zapfenbander miissen

‘:“ vorgebohrt werden. Ich
| bin hier kurz ins Schwit-

zen geraten, weil auch
mit Winkelvorsatz nicht

| genug Platz fiir den Bohr-

schrauber war. Ich habe

*- mir mit einem japani-
| schen Bohrstab geholfen,
| eine Stechahle geht aber

auch.

Projekte

Krenov-Schrankchen

@ | 28> Als nichstes werden
| die Glasleisten angeris-
sen, grob auf Gehrung
geschnitten und in der
| StoRlade bestoRen. So

| geht es spielerisch ein-

| fach und genau von Hand.
Die Glasleisten mit dem
Hobel putzen und vorboh-
ren. Jetzt fehlt noch der
Drehverschluss, ...

@ :

1 29> ... dessen Position
an der Tiir dort angerissen
wird, wo er am unauffal-
ligsten wirkt: unmittelbar
unter dem oberen Schub-
kasten. Der Tiirrahmen er-
hilt eine Stufenbohrung,
die mit der Rundfeile an
den konischen Schaft des
Wirbels angepasst wird.
Wachsen Sie den Schaft.

30> Der diinne Messing-
stift (Riegel des Drehgrif-
fes) wird vorsichtig ein-
getrieben. Die Zulage un-
ter dem Schaft schiitzt
den Wirbel. Zuvor wird
dieser mit einer Messing-
Unterlegscheibe und Kup-
ferdraht in seiner Lage
gesichert. Der Riegel fasst
in einen Schlitz in der
Seite.

31> Nun kann die End-
montage beginnen. Legen
Sie die Glasscheiben in
den Tiirfalz. Schrauben
Sie sie mit den vorge-
bohrten Glasleisten fest
(Linsenkopf). Hangen Sie
nun die Tiir ein. Pro Zap-
fenband gibt es zwei Me-
tallstreifen: Jeweils einer
hat einen Stahlstift.

GD)

32> Die Tiir erhalt die
Stiftseite. Schrauben Sie
die Beschldge an Tiir (nur
unten) und Korpus. Die
Tiir wie um 180° gedffnet
halten. Unten den festen
Stift einsetzen, oben den
freien. Die Tiir auf den
losen Beschlag schieben,
bis sie gerade ist und
festschrauben.




B

Asagung‘ mit
eingebautem Wirbelsturm

|
|

Ein Abscheider macht die Abfallentsorgung einfacher und billiger: Eine Plastik-Tonne wird umge-

baut und vor den Staubsauger gesetzt. Schon sammeln sich in ihr weit mehr als 90 Prozent der

Spane. Das macht die Reinigung einfacher. Unser Autor Wolfgang Kasper spart so teure Filtersicke

und er baut fiir Freunde sogar Abscheider in kleinen Serien - mit einer interessanten Vorrichtung.

taubsauger sind oft die Stiefkinder
S in der Werkstatt. Werden sie nicht re-
gelmdRig geleert, sinkt die Leistung
stark ab, Stromverbrauch und Lirmpegel

nehmen zu. Gleichzeitig steigt die Belas-
tung des Gerdts und damit der VerschleiR.
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Auch den Oberklasse-Saugern bekommt das
auf Dauer nicht. Einen vollen Staubsack zu
entleeren, eine Filtertiite zu entsorgen oder
einen Faltenfilter zu reinigen ist eine un-
angenehme Aufgabe. Vor allem, wenn die
Maschinen bis zum Anschlussstutzen des

Saugschlauchs voll sind! Hier kommt ein
Zyklon-Abscheider ins Spiel.

Oft handelt es sich dabei um eine Art
Trichter. Das Wirkprinzip funktioniert aber
auch in einer zylindrischen Tonne: Der
Luftstrom, den der Staubsauger anzieht,

www.holzwerken.net
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wird durch diese Tonne geleitet und darin
in Drehung versetzt (daher die Bezeich-
nung ,Zyklon”). Dabei wird das Sauggut
durch die Fliehkraft nach aufen geschleu-
dert. Teilchen, die einen verhdltnismédRig
groRen Luftwiderstand haben, verlieren an
Geschwindigkeit und fallen an der Wan-
dung zu Boden. Das sind vor allem kleine
Klétzchen und grobere Spdne - also Teil-
chen, die den Abfallsack jedes Staubsau-
gers besonders schnell fiillen. Nur feine
Partikel finden noch in den Sauger und
werden dort ordnungsgemdl’ gefiltert.

Daraus ergeben sich weitere Vorteile:

> Der Filter, der den Feinstaub abfangen
soll, setzt sich nicht mehr so schnell
zu. Es dauert deutlich langer bis er
gereinigt oder ausgetauscht werden
muss.

» Das Fassungsvermogen eines Zyklon-
Vorabscheiders kann das des Staub-
saugers deutlich tibersteigen, also muss
insgesamt seltener entleert werden.

» Das Entleeren des Vorabscheiders ist
einfach und es staubt nicht so, weil
das Sauggut dicht im Eimer liegt.

»  Der Papiersack im Sauger muss seltener
ersetzt werden, hilft aber beim Filtern
der Abluft.

» Ein hoherer Larmpegel ist bei Verwen-
dung von Kunststoffbehdltern nicht
feststellbar, allenfalls ein gelegent-
liches Vibrieren des Unterdruckventils.

»  Der Saugkraftverlust ist nach den Er-
fahrungen mit dieser Bauweise gering.

> Die Saugleistung bleibt konstant.

Die meisten Zyklon-Vorabscheider werden
mit normalen Werkstattsaugern kombiniert
und benétigen etwa die doppelte Stellfld-
che. Sauger und Vorabscheider werden dazu
auf ein Rollbrett montiert. Mein erster Zyk-
lon war ein simpler Nachbau, aber wie sich
herausstellte immer noch unnétig aufwan-
dig gebaut.

www.holzwerken.net

Ein selbst gebautes Unterdruck-Ventil verhindert, dass der Sauger bei
verstopftem Schlauch zur Maschine die Tonne leer pumpt und diese
sich verformt. Bekommt das System keine Luft aus der abgesaugten
Maschine, wird die runde Scheibe mit der Dichtung aus Moosgummi

| (griin) in Richtung Innenraum gesaugt und gibt einen halben Milli-
meter Spalt frei. Nachstromende AuRenluft hebt den Unterdruck auf.
Im Normalbetrieb driickt die Feder die Scheibe liber eine Messing-
stange nach oben und schliefit die Luftzufuhr: Der Sauger wirkt
durch die Tonne hindurch auf Sdge oder Oberfrase.

Auf der Suche nach geeigneten Rohr-
stiicken, deren Innendurchmesser fiir han-
delsiibliche Saugschlduche ausreicht, fan-
den sich im Baumarkt die passenden
HT-Rohre, Rohrdichtungen und -schellen.
Damit waren die groRten Probleme fiir den
Selbstbau geldst. Wir nennen hier keine
konkreten MaRe, denn diese sind ganz
abhingig von der GroRe der gewdhlten
Abscheider-Tonne und den Schlauchan-
schliissen Thres Staubsaugers und Ihrer Ma-
schinen.

Als Behilter eignet sich jeder dicht ver-
schlieRende Eimer oder eine etwas grofRere
Tonne. Viele Eigenbauten kreisen um den
Gedanken, wie dick die Tonnenwand sein
muss, um sich bei auftretendem Unter-
druck nicht zusammenzuziehen. Der unge-
wollte Unterdruck entsteht immer dann,
wenn der Schlauch zur abgesaugten Ma-
schine verstopft. Der Sauger bekommt kei-
ne Luft mehr, heult auf und versucht, den
Abscheider leer zu pumpen. Diinne Kunst-
stoff-Eimer werden von einem krdftigen
Sauger dabei regelrecht zusammengekniillt.
Mit einem kleinen Unterdruck-Ventil l6sen
Sie dieses Problem (siehe Kasten).

Plexi-Deckel: Blick
auf’s Spine-Karussell

Damit man stets kontrollieren kann, was im
Abscheider vor sich geht, wird ein durch-
sichtiger Deckel eingebaut. Damit dieser
rundum gleichmiRig verschraubt wird, zei-
gen wir im Bildteil gleich einen einfachen
Teilapparat fiir Stdnder- und Tischbohrma-
schinen. Dafiir wird zundchst eine Bohr-
schablone mit einem Kreis aus Bohrpunk-
ten erstellt; fiir die hier verwendete Tonne
mit einem Durchmesser von rund 30 Zenti-
metern. Wer fiir den eigenen Bedarf nur ei-
nen einzigen Vorabscheider nachbauen will,
fiir den geniigt bereits diese Schablone. Die
Anfertigung des Teilapparats empfiehlt sich
aber, wenn mehrere Abscheider oder sogar

Maschine, Werkzeug & Co.

Spane-Abscheider selber bauen

eine kleine Serie angefertigt werden sollen.
Und auch fiir viele weitere Anwendungen
ist so eine Teilscheibe praktisch!

Wie die Teilscheibe funktioniert

Die hier gezeigte Teilscheibe ist fiir einen

4-mm-Bohrer ausgelegt. Andere Durch-

messer sind moglich, erfordern aber eine
entsprechend vorbereitete Teilscheibe und

Maske. Um die Teilscheibe nicht vorzeitig

zu verschleiBen, empfiehlt sich die Verwen-

dung einer Opferplatte unter dem Werk-
stiick.

» Das Werkstiick erhdlt zundchst eine
mittige 4-mm-Bohrung.

» Es wird damit zentriert auf die
Teilscheibe aufgelegt und mit einem
4-mm-Stift gesichert.

» Die Langloch-Schiene wird aufgelegt
und der gewiinschte Radius festgelegt.

> Beispiel: r = 150 mm ergibt 148 mm
plus halbe Stiftstarke (2 mm)

» Nun das Werkstiick festklemmen. Fiir
die erste Bohrung wird die Schiene
nicht benétigt.

> Dann die Schiene wieder auflegen, den
Stift in die erste Bohrung stecken, das
Werkstiick festklemmen und bohren.

» Das Werkstiick nun um die gewiinschte
Teilung weiterdrehen, mit dem duReren
Stift feststellen und bohren. Nicht
vergessen: Nach jeder Drehung das
Werkstiick wieder festklemmen!

»  Fiir alle weiteren Bohrungen nur den
juReren Stift um die gewdhlte Teilung
versetzen. Dabei dreht sich das Werk-
stiick mit, weil der mittige und der
mittlere Stift immer stecken bleiben.

In Abhingigkeit von der Genauigkeit der

Teilscheibe ergibt sich eine konzentrische

Verteilung der Bohrungen auf dem Werk-

stiick. Mit dieser Vorrichtung kénnen Sie

nun alle kreisférmigen Bohrbilder erzeu-
gen. Und das wiederholgenau und ohne

listiges Anzeichnen von jedem Stiick! »2?
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Spdne-Abscheider selber bauen

1> Mit einer kleinen Frise
(Dremel), Fraser und An-
laufring wird der Deckel
bearbeitet. Es bleibt ein

3 cm breiter Steg stehen.
Der Einsatz aus 6 mm star-
kem Kunstglas (PVC, Acryl
oder Polycarbonat/Macro-
lon alias Plexiglas) ver-
steift spater den Deckel.
Holz-Plattenmaterial taugt
auch als Deckel, ist aber
nicht durchsichtig.

2> Mit einem schmalen
Bandségeblatt gelingt

das Aussdgen leidlich gut.
Kiihlung mit Vaseline ist
moglich, verschmiert die
Maschine aber sehr. An-
schlieBend wird mit einem
Tellerschleifer die Run-
dung perfektioniert
(kleines Bild).

3> Das genau mittige
Bohren des Werkstiicks ist
die erste Herausforderung.
Wegen des groRen Durch-
messers passt die Scheibe
nicht unter die Tischbohr-
maschine. Also muss der
Bohrstédnder ran. Das ge-
bohrte 4-mm-Zentrierloch
fallt spater wieder weg,
weil einer der beiden
Anschliisse mittig sitzt.

4> Die Frasschablone hilft
bei der Herstellung der
dreiteiligen Ventil6ffnung
fiir das Unterdruckventil.
Einfacher und genauso
wirkungsvoll waren drei
oder mehr konzentrische
Bohrungen fiir die Zuluft.
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5> Mit geringer Fréstiefe
und flottem Vorschub wer-
den die Offnungen stufen-
weise ausgefrdst. Hilfreich
ist eine Spdneabsaugung,
die durch den Luftstrom
auch gleichzeitig etwas
Warme abfiihrt.

6> Das Frasergebnis entspricht der Genauigkeit der
Schablone. Die Kanten miissen leicht nachgearbeitet
und entgratet werden. Die beiden runden Lécher fiir

die Schlduche werden spdter mit Lochsédgen gemacht.

7> Nun zur Teileinrichtung fiir das genaue Setzen der Schrauben. Fiir das
AnreiRen der Teile (beziehungsweise der Schablone fiir mehrere Teile) wird
ordentliches Zeichengerat benétigt. Gut geeignet ist ein 0,35-mm-Minen-
bleistift.

8> Das punktgenaue Bohren der Schablone
setzt Konzentration und Genauigkeit voraus.
Nehmen Sie sich Zeit!

www.holzwerken.net
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Spane-Abscheider selber bauen

13> Die zahlreichen

| Schrauben sorgen auch
dafiir, dass Deckelrand und
Kunstglasscheibe ringsum
dicht sind. In der Deckel-
nut steckt eine 15 mm
starke Dichtung (grau im
Bild - als Fugen-Fiillprofil
im Handel). Der Deckel

‘ liegt also nur lose auf und

9> Das sind die Einzelteile
der Teileinrichtung: Die je
nach Projekt hergestellte
Platte (hier mit 32 L6-
chern), eine Schiene mit ;
4-mm-Endloch und einem

ebenfalls 4 mm breiten 1 ‘\P‘o wird nur durch Spann-
und sehr langen Schlitz Bl Gummis gehalten. Das er-
sowie drei 4-mm-Einsteck- . bW\ leichtert das Entleeren des
stdbchen. Ty i
14> Es folgen die Frasun-
gen fiir die beiden Rohr-/
Schlauchverbindungen.
Das duRere Loch bekommt
direkt unter dem Deckel
einen HT-Rohrwinkel, um
die von der Maschine an-
| kommenden Spéne hori-

| zontal in eine Kreisbe-
wegung zu bringen. Das

| Staubsaugeranschlussrohr
in der Mitte reicht hier
ungefdhr 10 cm in die
Tonne hinab.

@ .

10> So sieht der Aufbau
vor der ersten Bohrung
aus: Die Schablone ist am
Bohrtisch befestigt, womit
der Radius des Lochkreises
definiert ist. Auf ihr und
unter dem Werkstiick liegt
eine diinne, runde Opfer-
platte. Ein Spannhebel
sichert das Werkstiick. Die
Schiene ist iiber ihr End-
loch mit einem Stift dreh-
bar gelagert.

15> Die ganze ,Technik”
dieses Eigenbaus steckt im
Deckel. Das macht diese
Konstruktion so einfach.
Bis auf den selbstgefertig-
ten Ventildeckel (siehe
Kasten) stammen alle Teile
aus dem Abwasserregal
des Baumarkts.

11> Nun geht es los: Mit
der ersten Bohrung wird
an beliebiger Stelle be-
gonnen. Ein Stufenbohrer
eignet sich fiir das Plexi-
glas tibrigens gut. Ist die
| erste Bohrung fertig, wird
in die erste Bohrung der
mittlere Stift gesteckt.

16 > Richtig praktisch wird
es, wenn Sie Abscheider
und Staubsauger auf ein
gemeinsames Rollbrett
stellen. Sehen Sie gleich

| Bohrungen fiir die Rollen
es Saugers und Aufnah-
men fiir die Spanngummis

17> Der Sauger sitzt wa-
ckelfest auf dem Rollbrett.
Ein Spanngummi reicht
aus. Der Vorabscheider
wird von zwei Gummis ge-
halten, die gleichzeitig
den Deckel fixieren. Letz-
terer hélt nach dem Ein-
schalten alleine durch den
Unterdruck fest und dicht.

12> Drehen sie jetzt an
der Langlochschiene,
nimmt diese das ent-
spannte Werkstiick mit,
bis der Stift ganz auBen

| ins ndchste Schablonen-
| loch findet. Nicht verges-
sen: das Werkstiick wieder
| festklemmen!
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Werksta“ttpraxis

Zuschnitt mitl der Handkreissdge

[7F

I

=== www.holzwerken.net

Wenn Sie die Zuschnitthilfen in

‘ 3 | Aktion sehen wollen - kein Problem!
| | Besuchen Sie HolzWerken im Netz,

| dort finden Sie das Video.

| http://tinyurl.com/cs6ruoc

Erfolgreich abschneiden!

Mit ein paar einfachen, selbst
gebauten Hilfsmitteln gelingen
lhnen auch mit Handkreis-
sage und passender Flihrungs-
schiene prézise Zuschnitte.
HolzWerken zeigt die super-
praktischen Vorrichtungen im
Detail.
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I I olz und Plattenwerkstoffe win-
kelgenau auf ein bestimmtes Mal
zu sdgen, ist einer der ersten und

wichtigsten Schritte in der Holzbearbeitung.

Denn nur ein praziser Zuschnitt aller Bautei-

le garantiert spater ein perfektes Werkstiick.

Prézise bedeutet hier aber nicht ein maRRge-

nauer, sondern ein passgenauer Zuschnitt.

Sich stur an die Mal3e eines Bauplans zu
halten, ohne die mdglichen Toleranzen von

Plattendicke, Meterstab und Blick des An-

wenders zu beriicksichtigen, ist ein bei Ein-

steigern weit verbreiteter Fehler. Ob die
sechs Boden eines Regals nach dem Zu-
schnitt die von der Materialliste geforderten

500 Millimeter Breite haben oder einen Milli-
meter kleiner sind, ist fiir den spdteren Ge-
brauch unerheblich. Solange alle sechs Bo-
den die gleiche GroRe und MaRabweichung
haben. Es ist wichtig, dass ZuschnittmaR
und -winkel wiederholbar sind.

Weniger wichtig ist es, das MaR ganz ex-
akt mit einer auf Zehntelmillimeter geeich-
ten Ableselupe zu treffen. Aus diesem Grund
haben wir bei den hier gezeigten Zuschnitt-
hilfen fiir die Handkreissige besonderen
Wert auf Anschlag- und Positionierhilfen ge-
legt, die dafiir sorgen, dass sich Fiihrungs-
schiene und Maschine immer an der gleichen
Stelle des Werkstiicks befinden.

www.holzwerken.net
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Zuschnitt von Massivholzbohlen mit der Fﬁhrun§§

Entweder nutzen Sie als Unterlage ein paar stabile Arbeitsbdcke oder wie
hier 60 x 60 Millimeter gehobelte Kanthélzer (etwa 115 Zentimeter lang),
die Sie einfach in den Spanntisch oder die Hobelbank einspannen.

Wenn die Fiihrungsschiene nicht mehr geniigend Auflagefldche hat,
legen Sie einfach ein paar zuvor gesdgte Latten darunter. Damit diese
beim Sédgen nicht verrutschen, werden sie an den Enden mit einer

Werkstattpraxis

Zuschnitt mit der Handkreissdge

Nach dem Besdumschnitt (Absdgen der Waldkante, im Titelbild zu se-
hen) verschieben Sie die Fithrungsschiene im gewiinschten Abstand zur
Schnittkante, um die erste Latte zuzusagen.

“Fotos: Guido Hennv #

Jetzt konnen Sie auch den gesamten Rest der Bohle im gewiinschten
MaR sicher auftrennen. Wichtig: Setzen Sie hierfiir immer ein Sdge-
blatt mit wenig Zdhnen (etwa Z 16) und groRen Spanliicken ein.

www.holzwerken.net

Leiste und ein paar Ndgeln fixiert.

Das Zauberwort heifst:
Wiederholgenauigkeit

Grundvoraussetzung fiir einen prazi-
sen und sicheren Zuschnitt mit einer
Handkreissdge ist eine stabile und
feste Unterlage. Das kdnnen beispiels-
weise ein paar grofRe Arbeitsbocke,
ein stabiler Spanntisch oder auch
eine Hobelbank sein. Zum Schutz der
Tischfldche sollten Sie allerdings noch
ein paar dicke gehobelte Kantholzer
unterlegen, denn das Sdgeblatt steht
immer mindestens drei Millimeter
unter dem Werkstiick vor. Vor allem
sollten Sie darauf achten, dass auch
die Abschnitte unterfiittert sind und
nicht einfach auf den Werkstattboden
oder (noch schlimmer) auf die FiiRe
fallen. So geriistet konnen Sie mit der

Handkreissdge sogar dicke Holzboh-
len sicher und prdzise in schmale Lat-
ten auftrennen. Eine Formatsdge mit
Schiebeschlitten brauchen Sie dazu
nicht: Sie konnen die Latten nach
Gebrauch der Zuschnitthilfen auf der
Abricht-/Dickenhobelmaschine  auf
FertigmaR hobeln.

Parallelschnitthilfe und
Zuschnittbrett

Fiir den Breitenzuschnitt von Plat-
tenmaterial bietet sich eine Parallel-
schnitthilfe an, die wir auf der Folge-
seite prdsentieren. Mit ihr und einer
Fiihrungsschiene konnen Sie sogar
250 Zentimeter lange Seitenwdnde
genau parallel auf ein bestimmtes
Breitenmall  zuschneiden. Einmal

eingestellt, ldsst sich dieser Schnitt
dann beliebig oft und genauso prazise
wiederholen. Und wenn Sie die Breite
beispielsweise wegen einer Riickwand
nur um zehn Millimeter verringern
mochten, dann legen Sie einfach zehn
Millimeter dicke Leistenabschnitte
zwischen Platte und Anschlagreiter.
Sollen diese Plattenstreifen an-
schlieRend noch winkelgenau auf
Linge zugeschnitten werden, setzen
Sie das Zuschnittbrett ein. Hier kon-
nen Sie dann Lange und Winkel der
Werkstiicke mithilfe von verschiebba-
ren Anschlagbrettern ganz individu-
ell einstellen. Damit sind Sie dann
fiir nahezu jeden Holzzuschnitt bes-
tens geriistet.
Guido Henn

M
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Auf ausreichend viele Bocke oder Kanthdlzer auflegen und zundchst Dann die beiden selbst gebauten Parallelschnitthilfen in die obere
nur eine schnurgerade Bezugskante an eine Plattenseite sdgen. Fiir Fiihrungsnut der Schiene einschieben und dort mit der M8er Schraube

den sauberen Zuschnitt von Plattenmaterial ein Sdgeblatt mit mindes- fixieren.
tens 28 Zahnen einsetzen.

AnschlieRend stellen Sie mithilfe der ver- Befestigen Sie auch den linken Teil der Platte ... den ndchsten Schnitt genutzt werden.

schiebbaren Anschlagreiter die gewiinschte mit zwei Zwingen (Pfeile), damit er beim Zu- Auf diese Weise kdnnen Sie absolut parallele

Brettbreite ein und legen sie dicht gegen die schnitt nicht verrutschen kann. So bleibt die Breitenzuschnitte von etwa 200 bis 780

zuvor gerade gesdgte Plattenkante. Schnittkante sauber und kann gleich wieder als  Millimetern herstellen. Und wenn Sie die
Anlagekante fiir ... Anschldge unterschiedlich einstellen, sind

auch schrdge Bauteile kein Problem.

Die Parallelschnitthilfe: Zuerst wird der Sechskantkopf einer 25 Millimeter langen M8-Schraube so abge-

feilt, dass er bequem in die obere Nut der Fiihrungsscheine passt. AnschlieBend frdsen Sie in den vorderen
Bereich des 24 Millimeter dicken Multiplexstreifens einen Falz mit 20 mal elf Millimetern. Im nédchsten Schritt
frasen Sie eine acht Millimeter breite und 590 Millimeter lange Nut, in der spdter die 50 Millimeter lange M8-
SchloRschraube des Anschlagreiters lduft. Der Anschlagreiter besteht aus einem 80 x 80 Millimeter groBen und 15 Milli-
meter dicken Multiplexstiick, an dem Sie seitlich zwei neun Millimeter dicke Multiplexstreifen mit Schrauben befestigen.
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Langenzuschnitt von Plattenmaterial mit dem Zus

Das Zuschnittbrett kann entweder auf Holzbdcken
fixiert werden, oder - falls vorhanden - auf ei-
nem Spanntisch oder einer Hobelbank. Dazu wird

Zur genauen Positionierung der Fiihrungsschie-
ne befindet sich an der Vorderkante ein fest
verschraubtes Brettchen und an der Riickkante

Werkstattpraxis

Zuschnitt mit der Handkreissdge

AnschlieRend legen Sie das Werkstiick unter die
Fiihrungsschiene und dicht an die Anschlagleis-
te. Die Schiene an den Enden mit den passen-

ein verschiebbares Winkelbrett. So lasst sich
ein prdziser 90°-Winkel einstellen.

einfach der riickseitig verschraubte Plattenstrei-
fen in die Spannbacken eingeklemmt.

den Zwingen fixieren (falls nétig, hinten noch
ein Restholz in Werkstiickdicke unterlegen).

Fixieren Sie auch den Abschnitt des Werkstiicks
mit einigen Zwingen. Sie konnen diese Sdge-
kante als neue Anlagekante fiir das Anschlag-
brettchen nutzen.

Stellen Sie dann die gewiinschte Werkstiick-
ldnge mithilfe eines Anschlagbrettchens ein.
Fixieren Sie es zum Schluss mit einer Zwinge.

Mit dem ersten Sdgeschnitt sorgen Sie dafiir,
dass diese Kante genau rechtwinklig zu den
Langskanten verlduft. Sdgen Sie dazu so wenig
wie moglich ab.

550

76 x 100

120 x 10

+—75x100

1400 x 170

Das Zuschnittbrett: Die Herstellung dieser Schnitthilfe ist kinderleicht. Sie besteht aus einer groRen Grundplatte, auf der man zundchst mit

ein paar Schrauben eine 60 Millimeter schmale Anschlagleiste befestigt. Damit sich die Fiihrungsschiene immer an der gleichen Stelle befindet,
schrauben Sie an die Vorderkante noch ein kleines Brettchen als Anschlag. An der hinteren Plattenkante wird ein gleichgroBes Brettchen durch
ein weiteres zu einem Winkel verschraubt. Dieser Winkel kann dann unter der Tischkante hin und her bewegt werden. An den wichtigsten Posi-
tionen (wie 90° und 45°) ldsst er sich mit einer 10-mm-Schlossschraube und einer Fliigelmutter befestigen. Damit eine 1400 Millimeter lange
Sdgeschiene auch bei einem 45°-Gehrungsschnitt noch vorne und hinten die Anschlagbrettchen beriihrt, muss die riickseitige Plattenkante etwas
abgeschréagt werden (550 x 230 Millimeter).

www.holzwerken.net HolzWerken |39 Marz | April 2013 35




Nicht gerade, aber auch nicht
rund - beim Anblick dieser Vase
fragen viele Betrachter: Wie

ist die denn blof} gemacht?
Gedrechselt wird sie, und zwar
gleich im Doppelpack. Denn
dass gleich immer zwei iden-
tische Vasen entstehen, ist das
Ergebnis der Fertigungsweise.
Sie 6ffnet IThnen ganz neue
Gestaltungsfelder!
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Zwei konvexe Flachen, die sich zwei-

mal treffen. Fertig ist ein Zwei-Eck,
wie man scherzhaft sagen konnte, oder
ernsthafter: ein in der Draufsicht linsen-
formiger Korper. Bald folgte die Erkennt-
nis: Sofern die beiden konvexen Flichen
je einer Kreisbahn folgen, ldsst sich diese
Linsenform gut drechseln.

Dazu werden zwei Rohlinge an ein Tra-
gerholz geschraubt, aufen gedrechselt,
umgedreht, und abermals bedrechselt.
Schlieflich bekommt jeder Rohling einzeln
eine konkave Fldche oben und eine
Bohrung fiir trockene Grdser oder
Blumen. Wenn Sie mogen, kénnen Sie
ein Glas einsetzen, so dass frische
Blumen in die Vase konnen.

Die GroRe der Vase wurde im
Vergleich zum Krug deutlich redu- |
ziert, Das fiir die Form des Kruges /

E in kleiner Tonkrug brachte die Idee.

/

charakteristische Breiten-Tiefen-Verhdltnis
blieb jedoch erhalten. Es betrdgt etwa 2:1.
Unter Beriicksichtigung der fiir die Werk-
stiicke geplanten Konfiguration beim Ein-
spannen ergab sich ein Breiten-Tiefen-
Verhdltnis der Linsenform von 125 x 63

Millimeter; der umschreibende Kreis hat
somit einen Radius von 78 Millimetern. Mit /
Geodreieck und Zirkel kdnnen Sie fast S

spielerisch eigene MaRe finden. ~




Projekte

Linsen-Vasen

Umriss der Standfliche des Tonkrugs

Koordinatenpunkte fiir das
Konstruieren des Kreises

N
U

Die Vasen-Hohe betrdgt 135 Millimeter. Sie
ist damit hoher als der Krug. Dies beinhaltet
ein Stabprofil an der Standfliche der Vase.
Die Vasenform soll sich nach oben verjiin-
gen, wo sich das Breiten-Tiefen-Verhdltnis
des Bodens ungefdhr wiederholt. Der obere
Rand des Werkstiicks wird zur Mitte hin ab-
gesenkt, so dass die beiden Eckpunkte zu-
gleich die hochsten Punkte sind. Von dort
fallt der obere Rand zur Mitte hin ab.

Drehachse liegt
nicht im Rohling

Die gewiinschte spitze Vasenform legt es
fest: Die Drehachse liegt auferhalb des
Rohlings. Deshalb muss der Rohling auf
einem Trdger montiert werden. Um das
richtige Gleichgewicht des Holzes in der
Drechselbank zu gewdhrleisten, wird ein
zweiter Rohling auf der anderen Seite des

www.holzwerken.net

|
|
1 Kreis, auf dem alle

l drei Koordinaten-
| punkte liegen

+ Abstand zwischen

< ,! Aufenform und

I Drehachse der Vase
]

Der Tonkrug lieferte die Idee. Nun
wird seine leicht irreguldre Form
abgezeichnet und diese zum Drech-
seln in Kreisformen iiberfiihrt
(siehe Illustration).

FamY
N\

Trdgers befestigt. So entstehen zwei Vasen
auf einmal - eine sehr saubere Ldsung.
Die Rohlinge miissen an beiden Enden 75
Millimeter ldnger sein als die eigentlichen
Vasenrohlinge, die spdter einzeln weiter-

gedrechselt werden. Das ist nicht nur beim
Einspannen wichtig, denn es sorgt auch
fiir stabile Auflageflachen auf dem Trdger.

Besonders, wenn die Rohlinge umgedreht
»
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Linsen-Vasen

«/ Entwurf der Linsen-Vase

A
U

Jan)

werden, um die zweite Seite der Wandung
zu drehen. Uber prizise Bohrungen werden
die Rohlinge mit Schlossschrauben auf dem
Trdger fixiert. Um absolut kein Verrutschen
zuzulassen, kann zusdtzlich doppelseitiges
Klebeband eingesetzt werden.

Fiir Genauigkeit beim Umspannen zwi-
schen den Drehachsen sorgen zusdtzliche
Bohrungen in den Enden des Trdgers und
der Rohlinge fiir die Aufnahme zwischen
den Spitzen (siehe auch Bild 3).

So werden die AulRenformen angedrech-
selt. Der letzte Schritt ist die Ausformung
der Vasenoffnung und des Innenzylinders.
Dazu werden die Vasen nacheinander einzeln
zwischen den Spitzen gedreht. In den TUber-
stand wird jeweils ein Rezess gedreht (Bild
18). Daran lédsst sich jede Vase einspannen,
um die Oberseite der Offnung zu drehen.

«/ Mafe der Linsen-Vase

Vorderansicht

Seitenansicht

SchlieRlich wird der Innenzylinder ausge-
bohrt.

Standard-Werkzeuge
schaffen neue Formen

Die Schruppréhre ist das naheliegende
Werkzeug, um die Werkstiicke rund zu dre-
hen. Die Formrdhre ist ideal fiir die Fein-
bearbeitung, die Spindelformréhre fiir das
Stabprofil. Der Schaber wird zum Schlich-
ten der Form verwendet. Fiir die Standfld-
che kommt die Formrdhre ebenso zum Ein-
satz wie fiir den Ubergang zur Vertiefung
am Rand der Vasendffnung. Zum Abstechen
wird die Spindelformréhre benutzt, um den
Vasenboden nach innen leicht abfallend
planzudrehen. Fiir eine Vase dieser Gréfe ist
der Trdger 30 Millimeter dick. Die Gesamt-

dicke von Trdger und montierten Rohlingen
betrdgt also 160 Millimeter — etwas mehr als
der berechnete Umkreis-Durchmesser von 2
x 78 Millimetern. Die Schlossschrauben (10
x 150), deren Kopf und Mutter gleich tief
eingebohrt werden, sind beim Drechseln
nicht im Weg.

Eine Technik - Viele Projekte

Die Rohlinge sind aus Waldkiefernholz (Pinus
sylvestris) mit den Abmessungen 125 mm x
63 mm x 280 mm. Der Trdger kann aus ande-
rem Holz sein, mit den MaRen 125 mm x 30
mm x 280 mm. Hobelt man die Abschnitte
vor dem ndchsten Arbeitsschritt von allen
Seiten, werden die Bohrungen genauer.

Diese Grundtechnik 6ffnet Ihnen viele
Moglichkeiten fiir Dosen, Gefdf3e und Objek-
te. Das Drechseln von Anordnungen mit
Hohlrdumen wie hier erfordert Erfahrung.
Wichtig ist, dass die Eisen nie zu forsch
Richtung Holz gefiihrt werden. Sie kdnnen
sich dann schnell in einem Zwischenraum
verhaken. Ist das beherzigt, werden sicher
noch viele Zwei-Ecke auf Ihrer Bank entste-
hen. ¢

Unser Autor Michael O"Donnell lebt
und drechselt an der Nordspitze Schott-
lands. Bei HolzWerken sind von ihm
mehrere Biicher zu bekommen.

Montage der Rohlinge>

Vi vor dem Drechseln

100 mm

|

112 mm

135 mm

125 mm ’

N

AN
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63 mm

! N Drehkreise,
/ \ rehl
! \ die die Va-
/ I | \\ senwdélbung
.{(_#_____‘}»}_ festlegen
= |
/

__Abstand
zwischen
Drehachse
und Vasen-

— ~mittelpunkt

Tragerholz

Drehachse

Auf beiden
! Seiten des
Tragers
montierte
Rohlinge

\ Kreisradius /
N 78 mm 4
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Linsen-Vasen

«/ Vorbereitung des Trdgers und der Rohlinge

280 mm
Ein Trager Zwei Rohlinge e _
125 mm Auf beiden
- Bohrung Seiten fir
= 10 mm Schrauben-
kopfe ab-
senken

g: Tracey J. Evans, Bearbeitung: Andreas Duhme

3> An den Hirnenden setzen
Sie je im Zentrum von Trdger
und den beiden Rohlingen
Kunstbohrer-Locher, etwa 5 mm
tief. Das geht nach dem Ver-
schrauben des Sandwichs am

1> Eine Schablone zum Bohren 2> Die Lécher in den Rohlingen
von Rohlingen und Trdger ent- nach dem Bohren mit einem
steht. Sie garantiert gleiche Loch-  Kunstbohrer senken. Das schafft
abstdnde auf allen drei Teilen fiir den notigen Platz fiir die Schrau-

die Verschraubungen. benképfe. AuRerdem sind Mutter besten. Die Locher geben dem
und Kopf dann nicht mehr vom Vierzack-Mitnehmer spater
Drechseleisen zu erreichen. mehr seitlichen Halt.

/D Fotos und Illustrationen: GMC Publications Ltd.; Ubersetzun

N

Vorderansicht

4> Das eingespannte Werkstiick wird mit 5> Mit der Formrohre wird die eigentliche 6> Drehen Sie das Stabprofil am unteren Ende
der Schrupprohre bearbeitet. Sparen Sie den Vasenform ausgedreht. Dabei arbeitet man der Vase mit einer Spindelformrdhre.
Bereich der Schrauben komplett aus. Die vom Vasenboden Richtung spdterer Offnung.

Details und Ausrichtung der Vasen werden
angezeichnet; die spdteren Oberseiten wei-
sen nach links zum Spindelstock.

AY
U

VA Ry
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7> Zum Schlichten der AuBenform verwenden
Sie einen groRen geraden Schaber mit gera-
der Klinge. Aus Sicherheitsgriinden sollten
Sie auf einen negativen Spanwinkel achten:
Den Schaber also ,hdngend” fiithren, mit dem
Heft hoher als die Werkzeugspitze.

10> Die Rohlinge weisen nun mit der flachen
und unbearbeiteten Seite nach aufen: Die
Grundsituation entspricht in etwa der vor
dem ersten Durchgang.

13> Mit dem elektrischen Schleifer gelingen
die scharfen Kanten zwischen den beiden
gedrehten Seiten. Gehen Sie so aber nur vor,
wenn Sie sicher sind. Ansonsten bereits hier:
Handschliff in Faserrichtung bei stehender
Maschine.

N

SaRSANR S - ~ K
8> AuRenform und Stabprofil sind gedreht.
Gut zu sehen: die scharfen Kanten zwischen
gedrehten und unbearbeiteten Holzflachen.
Sie sollten in der Mitte des jeweiligen Roh-
lings liegen. Es folgt der Handschliff bis Kor-
nung 240 in Faserrichtung. Bei unrunden Ob-
jekten wie diesem nie von Hand bei laufender
Maschine schleifen: Verletzungsgefahr!

11> Runddrechseln mit der Schruppréhre.
Wichtig: Dabei das Werkzeug stets nur sehr
sacht vorschieben, um nicht im Hohlraum
zwischen den Stiicken einzuhaken.

14> So sollte das Ergebnis aussehen: Die
schdne scharfe Kante verleiht der Form Kon-
tur. Die Korper der beiden Vasen sind fast
vollendet.

e

9> Das Ergebnis des Handschliffs: Die Oberfla-
che ist gelungen, aber die Ubergénge zwischen
gedrehten und unbearbeiteten Flichen sind
jetzt abgerundet. Das ist nicht weiter schlimm.
Jetzt konnen Sie die Rohlinge umdrehen (Au-
Renseite nach innen) und wieder festschrauben.

12> Die Position des Stabprofils wird vom be-
reits gedrehten Teil der AuRenform iibertragen
und angerissen.

15> Nun folgt noch der feine Handschliff in
Faserrichtung, wieder bei stehender Drehbank.
Achten Sie beim Handschliff stets darauf, die
Kanten knackig scharf zu lassen: Sie bestim-
men den spateren Eindruck der Vasen.

«/ Drittes Einspannen: Ein Rohling zwischen den Spitzen, Andrehen des At

40

I Vorderansicht
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18> Diesen Bereich zeigt das Detailbild. Dre-

17> Der erste Rohling wird zwischen den Spit-

zen eingespannt. Die spdtere Vasen&ffnung hen Sie hier zunédchst mit der Schruppréhre
weist in Richtung Spindelkasten, damit im rund. AnschlieRend folgt der Rezess - pas-
Restholz am Vasenboden ein Rezess gedreht send zu Aufnahmeform und -gréRe des
werden kann. Spannfutters Ihrer Wahl.

- o

16> Rohlinge und Tréger sind voneinander
geldst. Die schnittige AuBenform ist vor
allem bei der rechten Vase gut zu erkennen.
Ab jetzt wird jeder Rohling einzeln weiter-
bearbeitet.

19> Nun ist der Rohling mit dem Boden in das Spannfutter geklemmt 20> Mit einer tiefen Schalenrohre kommen Sie
(links nicht im Bild), Reitstock und Kérnerspitze sichern von rechts. Mit ~ dem Abfall nahe der Mitte gut bei. Sobald die
der seitlich weisenden Formréhre geben Sie nun der Oberseite eine offe-  Kérnerspitze entfernt ist, schaffen Sie sich
nere Kontur. Hochste Konzentration: Sie drechseln bei weiten Teilen einen Ansatzpunkt fiir das folgende Bohren.
einer Umdrehung in der Luft und konnen leicht einhaken.

o
L

Seitenansicht

Vorderansicht /

21> Bohren Sie mit dem Kunstbohrer ein 22> Letzte Kosmetik: Drehen Sie mit der
Loch in die Vasenmitte. Den Durchmesser Formrdhre einen sauberen Ubergang zwischer)
bestimmt in der Regel der groRtmagliche Vasenrand und gebohrter Vasendffnung. |

verfiigbare Bohrer (hier: 30 mm) oder das
AuRenmal eines moglichen Glaseinsatzes.

24> Die fertige Vase mit trockenen Grdsern als
Dekoration. Als Oberfliche geniigt etwas Wachs.
Alternativ konnte man auch wéhrend der
Arbeitsgédnge jeweils nach dem Schleifen eine

23> Stechen Sie das Werkstiick mit einer Spindelformréhre ab. Das allerletzte Stiick erledigt A
Olschicht aufbringen.

die Handsdge bei stehender Maschine. Falls die Vase nicht satt aufsteht, den Boden auf einer
planen Unterlage mit Schleifpapier ebnen. Der Bandschleifer erledigt das noch schneller.

D
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| Portrdt Hendrike Farenholtz

Die Mobel-Schneiderin
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ass Gestaltung fiir mich einmal so

wichtig werden wiirde, kam {iber-

raschend!” Vor Hendrike Farenholtz
dampft eine frische Tasse Rooibos-Tee in
der iiber Neujahr ausgekiihlten Werkstatt,
hinter ihr steht der Kiihlschrank noch leer
nach der Pause zwischen den Jahren. Den-
noch nimmt sich die Hamburgerin Zeit fiir
den Besuch von HolzWerken,

Filigrane und einprdgsame Stiicke baut
die Hamburger Tischlerin, die ihresgleichen
suchen. Die in Museen stehen, viele deut-
sche und internationale Preise bekommen
haben. Mobel, die den Betrachter gleich
doppelt einfangen: Auf den ersten Blick
wegen ihrer Schlichtheit und der ihnen in-

newohnenden Eleganz. Auf den zweiten
Blick wegen stimmig eingesetzter Verbin-
dungen, ausgekliigelter Details und kleiner,
nur scheinbar zufdllig platzierter Gestal-
tungselemente. Farenholtz setzt diese hdu-
fig ein, um von einer ansonsten perfekten
Symmetrie wegzukommen. Das Ergebnis:
Das Stiick wirkt sympathischer.

Bestes Beispiel dafiir ist ihr 2,40 Meter
hoher Treppenschrank aus Kirschbaum. Un-
ten zwei ausladende Schubkasten, deren
Oberseite gleich als Stufen dienen. Sie lei-
ten hinauf zu den kleinen Schiiben, die
sich hinter zwei Tiiren verbergen. Und ganz
oben links liegt ein freies Fach iiber der
Tiir. Es wirkt wie das Ziel, zu dem die Stu-

www.holzwerken.net



an ihr neuestes Mobel.

fen unten den Weg anbieten. So schafft die
Hamburgerin Mobel, die ihre eigene Nut-
zung vorschlagen, aber nicht vorschreiben.

Das sah dann nicht nur der Auftragge-
ber des Treppenschranks so. Heute stehen
zwei weitere Versionen in zwei der wich-
tigsten deutschen Museen fiir Kunsthand-
werk: dem fiir Kunst und Gewerbe in Ham-
burg und im Leipziger Grassi-Museum.

Arbeit in England
erweitert den Horizont

Die sichere Hand fiir stimmige Gestaltung
wird Hendrike Farenholtz nicht von einem
handwerklich geprdgten Elternhaus mit-

www.holzwerken.net

Treppenschrank mit Pfiff:
Das kleine Fach oben links
sorgt fiir den notigen Tick

Asymmetrie.

gegeben. Sie erarbeitet sich die Féhigkei-
ten in den achtziger Jahren auf die miih-
same Tour. Als Studentin der Vélkerkunde
und Kunstgeschichte in Freiburg sucht sie
eine handwerkliche Ausbildung, mit der
sie die Theorie des Studiums unterfiittern
kann. Sie beginnt die Tischlerlehre - ,und
das war viel, viel schwerer als gedacht.”
Sie arbeitet in einer klassischen Allround-
Tischlerei, die vom Fenster bis zur Treppe
alles herstellt und hat vor allem mit Mdbeln
zu tun. Mittlerweise zuriick in Hamburg,
absolviert sie die Priifung und kehrt doch
nicht wieder ins Studium zuriick.

_—
Spezial |
Portrdt Hendrike Farenholtz |

»Ich hatte eine groRe Verlockung vor
Augen: selbststdndig zu arbeiten. Das hdt-
te ich als Ethnologin auf Jahrzehnte hin
nicht gekonnt.” Zu dieser Zeit weitet ein
Blick nach GroRbritannien Farenholtz’ Ho-
rizont. ,Ich dachte: Jetzt gucke ich mal,

was Kollegen noch so machen.”
3%
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Portrat Hendrike Farenholtz

VARY
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| Eine Holzbank, so lang wie es geht, lautete der Auf-
| trag. Das verbliiffende Ergebnis misst 3,50 Meter und
ist so stabil, dass es mehrfach nachproduziert wurde.

Das Arbeitspult fiir eine Goldschmiedin zeigt die Gestaltungsmaxime
der Tischlerin. Es ist konsequent nach den Bediirfnissen der Anwenderin

gestaltet und wirkt gerade deshalb stimmig.

Sie geht fiir anderthalb Jahre nach London,
um als oft einzige Angestellte in kleinen
Kunsthandwerkstdtten zu arbeiten. Es folgt
ein weiteres halbes Jahr in der Prototypen-
Werkstatt der britischen Design-Ikone Te-
rence Conran. ,Das war unglaublich span-
nend. Ich habe Lust bekommen, selbst zu
entwickeln und zu entwerfen.”

Abermals zuriick in Hamburg, macht sie
ihren Traum wahr: Mit ihrer Kollegin Ragna
Gutschow erdffnet sie eine Werkstatt-Ge-
meinschaft, die sich zwei Jahre spiter auf
vier Kopfe erweitert (siehe Info-Kasten).

Fast 25 Jahre, viele Auftrdge und Aus-
zeichnungen spdter genieBt Hendrike Fa-
renholtz immer noch die selbst geschaffene

Unabhdngigkeit. Gerade erst hat sie den
Karl-Schneider-Preis  ihrer Heimatstadt
Hamburg iiberreicht bekommen. Die Kunst-
handwerkerin verbinde ,in ihren maR-
geschneiderten Entwiirfen ungewd6hnlich
profunde Kenntnisse der handwerklichen
Traditionen und kulturelles Wissen mit ei-
nem ausgeprdgten Sinn fiir zeitlose Schon-
heit”, heiflt es in der Begriindung der Jury.

Farenholtz arbeitet tatsdchlich fast nur
auf direkte Anfrage von Kunden. Sie fiihlt
sich am wohlsten, wenn es gestalterische
Herausforderungen in einem gegebenen
Wohn-Umfeld zu knacken gibt. ,Die Leute
bitten mich um eine Losung fiir ein Prob-
lem - das mag ich sehr. Meistens kommt

} Eine Mutter wollte den Wunsch der kleinen Kinder erfiillen, méglichst nah neben ihr zeichnen zu
kdnnen. Farenholtz [dste auch diese Aufgabe sehr {iberzeugend mit zwei ausziehbaren Kinder-
Pldtzen an den schmalen Enden des Tisches.
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der Satz: ,Das Stiick soll dieses und jenes
konnen - kriegen Sie das hin?"” Der bereits
erwahnte Treppenschrank etwa sollte beim
Kunden an einem ganz bestimmten Platz
stehen. Nur leider war dort eine Tiir in der
Néhe. Farenholtz bezog das in ihre Planung
ein: ,Ich wollte auf keinen Fall, dass man

%
| Vitrinen gehoren zum festen Repertoire der Hambur-
gerin, und Sammler zu ihrem festen Kundenkreis.
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da vor eine sehr breite Seitenwand lduft.”
Die Idee des Treppenschanks war geboren:
Unten Stauraum, nach oben eine immer

weiter zuriickgenommene Front. Faren-
holtz’ kunstgeschichtliches und ethnolo-
gisches Hintergrundwissen mischt sich
selbstverstandlich in solche Gestaltungs-
prozesse.

MafSarbeit macht Mobel
zu perfekten Werkzeugen

Die Tischlerin kannte traditionelle Treppen-
schrianke der Japaner, die, auf dem Boden
sitzend, moglichst viel Schubladenraum in
Griffweite haben wollen. Wie bei fast allen
ihren Mobeln setzt Farenholtz hier nur Mas-
sivholz und Ol ein.

Auch bei einem weiteren, Aufsehen er-
regenden Mobelstiick stand die Zusammen-
arbeit mit dem Kunden im Mittelpunkt. Die
3,50 Meter lange Bank sieht aus wie eine
statische Unmdoglichkeit. Kein Wunder,
denn der Auftraggeber war ein Briicken-
bau-Ingenieur. Er sagte zu Farenholtz:

——— ANZEIGE

zu erreichen:

www.ragnagutschow.de

www.gunterkoenig.de

.Bauen Sie sie mal so lang, wie Sie kon-
nen!” Es entstand eine Konstruktion mit
einer leicht ballig gehobelten Riickwand
und Aussteifungen zwischen den Schub-
kisten, die die horizontalen Teile in festem
Abstand zueinander halten. Eine solide
Statik, die das Auge mit scheinbarer Zer-
brechlichkeit tduscht. Die genannten Aus-
steifungen sorgen fiir den Abstand zwi-
schen den Schubkdsten, der fiir die
Grifflésung genutzt wird. So bedingen sich
Form und Funktion unmittelbar.

Auf die erwartbare Frage des studierten
Statik-Experten (,Wie berechnen Sie das?”)
antwortete Farenholtz, wie es Handwerker
seit Jahrhunderten tun: ,Gar nicht!” Die
eigene Erfahrung aus vielen Jahren und der
enge Austausch mit ihren Werkstatt-Nach-
barn versicherten ihr, dass die Bank auch
groRe Lasten trdgt. Sie tut es, genau wie
drei Nachfolge-Modelle, die im Josef-
Albers-Museum in Bottrop stehen.

Wihrend die Ausstellungsbesucher sol-
che spektakuldren Mobel lieben, kann Hen-
drike Farenholtz ihre Denkweise an einem

www.hendrike-farenholtz.de

Spezial
Portrat Hendrike Farenholtz

Hendrike Farenholtz, Ragna Gutschow, ihr Bruder Hannes Gutschow sowie
Gunter Kénig haben Ende der achtziger Jahre angepackt und ein gemein-
sames Gebaude fiir ihre Holz-Werkstétten gebaut. Es steht an der Hambur-
ger Stadtgrenze, schon auf dem Gebiet von Wedel. Hier arbeiten die vier
Kollegen jeweils selbst- und eigensténdig. Sie nutzen aber die Maschinen
gemeinsam und unterstiitzen sich, wenn Hilfe nétig ist. Drei der Hand-
werker sind iiber ihre jeweils eigenen, sehr sehenswerten Internetseiten

anderen Mobel besonders gut erldutern:
Ein von zwei Seiten nutzbares Arbeitspult
fiir eine Goldschmiedin. Es ist passgenau
mit Schubladen und Arbeitsflichen auf den
Bedarf der Handwerkerin zugeschnitten.
Dazu passt Farenholtz’ Credo, das sie zum
Abschluss des dreistiindigen HolzWerken-
Besuchs formuliert: ,MaRanfertigung eines
Mébels bedeutet fiir mich nicht, ein mog-
lichst reprisentatives, unter Umstdnden
sehr kostspieliges Stiick zu bauen. Sondern
Stiicke zu entwickeln, die wie ein klug ent-
wickeltes Gerdt, wie ein gutes Werkzeug
sind: Sie erfiillen genau ihren Zweck.” <

Andreas Duhme

neu. innovativ. professionell.

Oberfrasen,
Kreissdgeblatter
Holzfraser, Bohrer
Holzbearbeitung

Spezialshop

{, 08152 39 588-0

WWW. sauter shop.de
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www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis
Hobelbank-Helfer

Spannende
Moment

Die Hobelbank ist die grofite

Zwinge in der Werkstatt. Zwi-
schen Vorder- und Hinterzange
helfen ihre Bankhaken in fast
jeder Lage. Das Dreiergespann
stoflt aber bei einigen Arbeiten
an seine Grenzen. Ein paar
einfache Helfer erweitern
jede Hobelbank zu einem

wahren Multitalent.

ie  Vorderzange {ibernimmt v 3
Ddurch ihre breite Spannfldche
die meisten spannenden Aufgaben
an der Hobelbank. Das Werkstiick sollte
moglichst kurz eingespannt werden: Die
zu bearbeitende Seite steht nur so weit
wie notig iiber die Bankzange iiber, damit
das Werkstiick nicht vibriert. Die Belastung
sollte beim Bearbeiten senkrecht zu den
Spannfldchen gehen. Das Werkstiick kann
so nicht kippen, selbst wenn Kraft darauf
ausgeliibt wird. =
Grundsdtzlich sollte man Werkstiicke \/ Hobelbank-H fer Nr. 1: Das variable Dis;

immer mittig in der Vorderzange spannen.

So kann sich die Zange nicht verziehen. Um lange diinne Leisten einzuspannen bietet sich ein Reststiick vom gleichen Werk-

Wer das beispielsweise beim Bearbeiten von stiick an: Eine Kunststoff-Klemme (Spannzange) verhindert, dass das Distanzstiick

Hirnholz lingerer Bretter nicht kann, beim Losen der Vorderzange jedes Mal zu Boden fillt.

spannt einfach auf der anderen Seite eine Zum sténdigen Begleiter der Hobelbank kénnte aber auch ein kleiner Helfer werden,

Leiste mit der gleichen Stédrke ein. ¢ der die gleiche Aufgabe erfiillt: ein variables Distanzstiick aus Furnier- oder Holzresten.
Rolf Schmid Diese werden alle auf das gleiche Maf} geschnitten und zusammen durchbohrt. Mit

einer Gewindestange werden sie verbunden. Zwei Sechskantmuttern mit Nylonsiche-
rung fiigen sie locker zusammen. Ohne Nylonsicherung kénnten sich die Muttern
und nutzt seit langem die Vorteile I6sen. Wenn die Vorrichtung nun auf die Vorderzange gelegt wird, fallen einige Holz-
dar Hobelbank-Helferibeiiseiner plattchen passend in den Spalt. Die Vorderzange kann so ohne Verwinden gespannt
Arbeit. werden.

Unser Autor Rolf Schmid ist Tischler

P
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«/ Hobelbank-Helfer Nr. 2: Der verstellbare Alu-Anschlag § ;

Werden lange Bretter zum Bestof8en in die Vorderzange gespannt, ist die rechte Seite der
Werkstiicke nie abgestlitzt.

Durch einen Anschlag, der in einem Aluminiumprofil unter der Bankplatte befestigt wird,
liegt das lange Brett sicher auf. Sollte der Anschlag einmal im Weg sein, so kénnen die
Schrauben gel6st und der Anschlag mit seinen Nutsteinen herausgezogen werden. Die Ober-
kante des Anschlages sollte auf der gleichen Hohe mit den Fiihrungsstangen der Vorderzan-
ge sein.

Fotos: Rolf Schmid
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m=lly Werkstattpraxis
reamam|  Hobelbank-Helfer

Sollen Werkstiicke bearbeitet werden, die linger als die Hobelbank sind, so kann man sie mit
Schraubzwingen auf der Hobelbank befestigen. Diese Methode hat aber einen groen Nachteil:
Nicht die ganze Oberfliche ist auf einmal zugénglich.

Abhilfe schafft hier ein Vierkantholz, an dessen Ende ein Anschlag befestigt wird. Das Vierkant-
holz wird in der Vorderzange eingespannt. Jetzt kénnen tiberlange Werkstiicke sicher mit dem
Bankhaken der Hinterzange gespannt werden.

Nur gegen den Bankhaken zu hobeln ist die einfachste Art, um Bretter flichig zu bear-
beiten. Aber bei jedem Hobelstof, der nicht zentrisch auf den Bankhaken ausgefiihrt
wird, wird sich das Brett leicht drehen.

. N Ein selbstgebauter Anschlag aus zwei Holzresten verlingert die Anlageflache iiber die
A “““:&- ganze Hobelbankbreite. Die beiden Holzstiicke werden so miteinander verschraubt,
Eese— dass sie einen Winkel ergeben. Der fertige Anschlag wird in der Vorderzange fixiert,
sodass er am Bankhaken anliegt. Das Werkstiick kann nun zum Hobeln an den An-
schlag herangeschoben werden. Jetzt dreht sich das Werkstiick sogar bei diagonalen
Hobelstéfen nicht mehr.

N
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Werkstattpraxis
Hobelbank-Helfer

Die meisten Hobelbdnke sind mit Bankhaken aus Eisen ausgeriis-
tet. Kommt es in einem unachtsamen Augenblick zu einem Kon-
flikt zwischen Werkzeug und Bankhaken, so ist das Werkzeug
meistens der Verlierer.

Wer den Handhobel héufig einsetzt, kann sich eigene Bankhaken
aus Hartholz anfertigen. Eine Metallfeder macht den Bankhaken |
héhenverstellbar. Als Variante sind auch mehrere Haken in unter- |
schiedlichen Hohen praktisch. Gerade bei diinnen Werkstiicken
ist es wichtig, dass die Bankhaken nicht in die Bankplatte hinein-
rutschen. Der Absatz verhilft dem Bankhaken zu seinem Namen
und verhindert, dass er in der Bankplatte verschwindet.

Wer die Stirnseiten grofRerer Platten bearbei-
ten mochte, spannt das Werkstiick am besten
in die Vorderzange. Ein Distanzstiick (oder der
Hobelbank-Helfer Nr. 1) schiitzt die Vorderzan-
ge gegen Verwinden. Jetzt muss nur noch die
Platte in eine ergonomische Héhe gebracht
werden.

Hier kann man sich mit Holzbalken, Bankchen
oder dhnlichem behelfen. Am besten unter-
stiitzt die Arbeit aber ein gekaufter oder
selbstgebauter Bankknecht, der in der Hohe
verstellbar ist. Er wird in die Mitte des Werk-
stiickes gestellt. Nun kann die Vorderzange
angezogen werden.

Er kann das, was keine Schraubzwinge kann: Aus der Mitte der Bankplatte heraus spannt der Niederhalter das Werkstiick auf die Bank.
Zuerst bohrt man ein entsprechendes Loch in die Bankplatte, dann kann der Niederhalter einfach in die Bankplatte gesteckt werden. Wenn
man einmal damit gearbeitet hat, mochte man den vielseitigen Niederhalter nicht mehr missen. Wer das ausprobieren méchte, ohne sich
gleich einen Niederhalter kaufen zu miissen, kann folgende Konstruktion verwenden: Eine Klemmzwinge mit einer schmalen Spannschiene
und einer demontierbaren Spannbacke wird mit einer Kunststoff-Klemme (Spannzange) in einem Loch in der Bankplatte fixiert.
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HolzWerken
Bezugsquellen rund um's Holz

Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehor,
Hobelmaschinen, Tischkreissagen,
Frasmaschinen, Absauggerite,
Werkzeuge und Zubehor,
Metallmaschinen,
Gebrauchtmaschinen

Paarer Straf3e 27, D-86556 Kiihlbach
T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3-Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Konrad Berger GmbH & Co. KG
HOLZ AUS ALLER WELT VOR ORT
iiber 80 Jahren fiir unsere Kunden da
D - 93096 Kofering b. Regensburg
T +49 (0) 9406 90070
www.konrad-berger.de

Handwerkzeuge

E.C. Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

www.schreinerhandel.de
Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das
richtige Werkzeug

von Topherstellern

zum besten Preis!

Telefon
+49(0)8751/846021

HolzWerken

Bestellschein fiir Bezugsquellen
Normalzeile (max. 35 Anschlége) € 5,70
Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschldge) € 11,40
Késtchenanzeige pro mm € 2,85
Késtchenanzeige auf weiflem Grund pro mm € 4,43
Kdstchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm) € 6,33

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrigt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Wir wollen uns prasentieren,
bitte rufen Sie uns an:

Name:

Firma:

Tel.:

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper

Rennbahn 3 Original KLEMMSIA - Zwingen
52062 Aachen Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
T +49(0)241 9906695 Postfach 1165

www.shokunin.de 49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596
gzlz”e..'";,”d’"';‘g' F +49(0)5444 5598
erflichenschutz info@duennemann.de
www.klemmsia.de
zo
'VOS seit 1974

Naturdle,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir AuBen
|

V4 Anzeigeﬁgcﬁ° us:

fiir die ndchste Ausgabe ist der
28.03.2013

Rufen Sie an bei
Andrea Heitmann

T +49(0)511 9910-343

F +49(0)511 9910-342
andrea.heitmann@vincentz.net

LIVOS Pfl hemie Forschungs- und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

i —

pe—— Carweprcon
eAoreiere fdeiialy Drechasia s N
Tot Kistchenanzeige
auf weilem Grund,

40 mm, € 177,20

HabbyVersand Sjangler
schisiar 4

1y refe's.
et e
Vos W ITH |t Lo Vexhiretm | wrebebbymheade
e

gl oo

e o drechastaantmebede

[ s it o}

Erickmann + Wechar C=tH
Eseamatr §

Jysd Fadesboen

T e 92030
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2 Fettzeilen,
6 Normalzeilen,
€ 57,00

parcsnZBMIM

Fachbantal for Drechale,
cxue Mot elzegmater

Featsch uss
a5 Wageetild
T a4 555
Fagsass 3998

i pdoemimarn de

T T 489130
ForszTst 43520
vowwloguestde vear

Késtchenanzeige auf
- weiflem Grund,
25 mm, € 110,75

lhr Kontakt zum Verkauf:

E-Mail:
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Andrea Heitmann
Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,
E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net
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Mafell bringt Handkreissagen mit 36 Volt in die Spur

urzatmig und etwas schwach auf der
KBrust - Handkreissdgen bilden eine
der letzten Maschinenklassen, in
denen dieses Manko Akku-Gerdten noch
anhdngt. Meterlange Schnitte durch zenti-
meterdickes Vollholz zehren eben noch viel
starker an den Strompaketen als das Ein-
drehen einiger Schrauben.

Der schwébische Hersteller Mafell setzt
an seinem einzigen Standort Oberndorf
dafiir jetzt auf Lithium-Ionen-Akkus. Die
Entwickler versprechen, dass mit der neu
eingebauten Technik die erreichbare
Schnittlinge auf {iber 100 Meter steigt
(bezogen auf 19 Millimeter dickes MDF).
Zum Vergleich: Mit der bisherigen 24-Volt-
Technik auf Nickel-Cadmium-Basis kamen
Mafell-Sdgen bisher auf etwa 50 Meter.

Drei Modelle bilden die neue kabellose
36-Volt-Flotte von Mafell: Die speziell fiir
Zimmerei-Arbeiten angepasste KSS 400,
die MS 55 und KSP 55. Letztere hatte
HolzWerken fiir einige Wochen in der Werk-
statt. Die Schnitttiefe und das Eintauchen
der KSP 55 werden iiber einen Hebel ge-
steuert und die Bodenplatte entsprechend
angehoben oder gesenkt. Der Spaltkeil ver-
senkt sich beim Eintauchen selbst im Ge-
hduse - es ist Mafells exrste Akku-Sdge, die
diesen so genannten ,Flipkeil” verbaut
hat. Ubrigens hat die Bodenplatte nur die
schmale Aufnahmenut fiir Mafell-Fiihrungs-
schienen. Stdrker auf den Tischlerbereich
ausgerichtete Maschinen der Oberndorfer
nehmen auch Fithrungsschienen von Fes-
tool auf. Im Lieferumfang der Maschine be-
findet sich auch ein Parallelanschlag. Gene-
rell setzt Mafell so viele Bauteile seiner
Netz-Maschinen wie mdglich bei den Akku-

Maschinen ein. Zwar spart man so nicht an
Gewicht - die KSP 55 wiegt 5,1 Kilogramm
-, man erhdlt aber mobile Handkreissdagen
mit der mechanischen Qualitdt der Netz-
Verwandtschaft.

Im kabellosen Test-Einsatz hat sich die
KSP 55 voll bewdhrt. Das Handling ist ein-
fach, die Verarbeitung gewohnt solide und
die Schnittgiite sehr gut. Die Schnitttiefe
betrdgt 55 Millimeter (ohne Schiene) und
auch bei voller Auslastung in Eiche war der
Durchzug sehr gut. Mit den 2,6 Ampere-
stunden ,Fiillung” ist der Gang zum mitge-
lieferten Ladegerdt selten nétig - und
wenn doch, liegt ein zweiter Akku serien-
malkig im Systainer (bei den Oberndorfern
~MafellMax” genannt). Der massive Akku-

block zeigt auf Knopfdruck iibrigens seinen
Ladestand in einer dreiteiligen Anzeige an.

Mit einem Listenpreis von rund 1.100
Euro ist die Akku-Variante der KSP 55
deutlich teurer als die kabelgebundene Va-
riante (,KSP 55 F”), die fiir einen StraRen-
preis von 400 Euro zu bekommen ist. In
Frage kommt die Maschine daher vor allem
fiir Holzwerker, die Schnurlosigkeit beson-
ders hoch schdtzen und die - in Gartenlau-
be oder sonstwo - gerne und viel abseits
von Steckdosen arbeiten. Ist die Preis-Kro-
te einmal geschluckt, macht die Arbeit mit
dem schwdbischen Akku-Kraftpaket unein-

geschrankt SpaR. ¢

Mebhr Infos:
www.mafell.de

einem Akku-Gerit.

www.holzwerken.net

N, ’ ; B
Pendelhaube, Flipkeil und 36 Volt unter der Haube: Die neue KSP 55 ver-
eint bekannte Bauteile mit neuer Technologie, und das zum ersten Mal in

Das Akku-Kraftpaket basiert auf der Lithium-Ionen-
Technik und liefert mit einer kleinen Anzeige (rechts
oben) Infos iiber den Ladestand.

\l,/

HolzWerken 139 Mérz | April 2013 51

\_’ Fotos: Andreas Duhme




Veritas-Falzhobel verschafft Handarbeitern neue Moglichkeiten

Die Bauart von Veritas-Hobeln ist fiir
Werkzeug-Traditionalisten schon immer zu-
mindest gewohnungsbediirftig. Beim neuen
groRen Falzhobel der Kanadier ist das nicht
anders. Wie bei vielen anderen Modellen
liegt auch hier die Eisenfase oben und das
Eisen ist durch seitliche Madenschrauben
im Bett fixiert. HolzWerken hat Steve K.
Jones, den Entwickler des ,Jack Rabbet
Plane” in Ausgabe 37 vorgestellt. Bei unse-
rem Besuch in Ottawa lief gerade die Pro-
duktion der Vorserie. Jetzt endlich konn-
ten wir den 385 Millimeter langen Guss-
Boliden ausgiebig in der Werkstatt testen.

Um es vorweg zu nehmen: Fiir den
Holzwerker, der hiufig mit groRen Massiv-
holz-Querschnitten arbeitet und das auch
noch gerne von Hand, ist der Hobel eine
echte Bereicherung. GroRe Fdlze fiir Tiiren,
flir Hirnleisten an Tischplatten und fiir vie-
le andere Zwecke sind mit dem Veritas-Ho-
bel kein Problem. Auch bei der Nacharbeit
von sehr groRen Uberblattungen sucht der
Hobel seinesgleichen. Der nach links und
rechts schwenkbare Griff bringt hier die
hintere Hand aus dem Weg - sehr prak-
tisch. Das Eisen - erhdltlich in den Stahl-
Varianten A2, 01 und bald auch PM V-11 -
ist zwei Zehntelmillimeter breiter als der
Eisenkorpus und schneidet damit bis in die
Ecken. Es ist auf 15° gebettet, was mit dem
Keilwinkel des Eisens einen Schnittwinkel
von 40° ergibt. Das bildet einen tauglichen
Kompromiss fiir Arbeiten mit der Faser,
quer dazu und mit Einschrankungen sogar
im Hirnholz. Die Schnittgiite in den Ecken
vor allem quer zur Faser verbessern zwei
sehr exakt einstellbare, scheibenférmige
Vorschneider. Das Hobelmaul ldsst sich da-
bei fiir sehr feine Schnitte auf ganzer Brei-
te schlieRen. Insgesamt nimmt die Einstel-
larbeit vor dem ersten Gebrauch doch eini-
ge Zeit in Anspruch.

Im Lieferumfang des Falzhobels liegt
ein knapp 19 Zentimeter langer Anschlag,
der sich mit einem Stiick Holz noch vergro-

Maschine, Werkzeug & Co.
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Aus der Froschperspektive: Das verstellbare Hobelmaul (1)

:
|
1
i

ist ebenso gut zu erkennen wie auf der Seite der Vorschnei-
der (2), die beiden Schraubgewinde fiir die Befestigung des
Anschlags (3) und zwei Madenschrauben-Lécher fiir die seit-

liche Fixierung des Hobeleisens (4).

Rern lasst. Er ldsst sich iiber zwei in den
Korpus eingeschraubte Hilfsstangen sowohl
links als auch rechts befestigen und dann
stufenlos auf die gewiinschte Falzbreite
einstellen.

Ubrigens: Es lieRe sich dariiber strei-
ten, ob es sich beim ,Jack Rabbet Plane”
um einen Falz- oder um einen Simshobel
handelt. Ein Falzhobel hat zwei Anschldge,
die Breite und Tiefe des Falzes festlegen.
Ein Simshobel hat keinen Anschlag, wird
meist zum Nacharbeiten von Fdlzen ge-
nutzt und ist in der Regel nur drei Zenti-
meter schmal. Wir haben uns dafiir ent-

Fotos: Andreas Duhme
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Der zu beiden Seiten neigbare
Hauptgriff bringt bei engen Ho-
belstellen die Fiihrhand aus dem
Weg. Das erspart Schmerzen!

schieden, den 57 Millimeter breiten Veri-
tas-Hobel (mit einem Anschlag) als Falzho-
bel zu bezeichnen. Beim Anbieter Dieter
Schmid wird er als ,grofRer Simshobel” ge-
fiihrt. Dort kostet er, ausgeriistet mit
einem Eisen der Stahlsorte A2, 359 Euro. ¢

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de

Korrekturen: Kirjes-Mini-Schleifball und WorkSharp-Zubehor

In HolzWerken 38 haben wir auf Seite 52 iiber den Kirjes 150 und 320. Nachzukaufen gibt es die Schleifhiilsen bei Maderas

Schleifball leider eine falsche Information geliefert. Der Durchmes-
ser des neuen Schleifballs fiir Miniaturarbeiten betrdgt nicht 40,
sondern 22 Millimeter. Der Schleifball mit der Bezeichnung 120R
hat eine Gesamtldnge von etwa 46 Millimetern (inklusive Schaft).
Er kostet beim Werkzeugversand Maderas 32,90 Euro. Im Lieferum-
fang enthalten sind drei Schleifaufsdtze: je einer mit K6rnung 80,

52 HolzWerken 139 Mdrz | April 2013

jeweils im Fiinferpack zu 14,20 Euro pro Kérnung.

Auch beim Preis des Nachriistsatzes fiir die WorkSharp 3000 ist
uns ein Fehler unterlaufen. Der Anbau zur Aufnahme von Tormek-
Schleifvorrichtungen kostet inklusive Mehrwertsteuer rund 50 Eu-
ro. Wir hatten versehentlich den Nettopreis genannt. Wir bitten,
die Fehler zu entschuldigen. ¢

www.holzwerken.net




Flexcut Mini-Schnitzmesserset: Diinne Klingen fiir feine Arbeiten

Die amerikanische Firma Flexcut entwi-
ckelt seit zwanzig Jahren Schnitzmesser
mit flexiblen Klingen. Der Werkzeughandel
Magma bietet drei Mini-Kerbschnitzmesser
als ,Flexcut Slim Handle Detail Knife Set”
(KN400) an: Pelikanschnabelklinge, extrab-
reite Klinge, schmale Klinge.

Feinste Spdne abnehmen und schwer
zugdngliche Vertiefungen erreichen: Dafiir
empfiehlt der Hersteller den leicht ge-
kriimmten schlanken Federstahl der Peli-
kanschnabelklinge. Mit dem Schaft misst
die Klinge 23 Millimeter. Die breite, kurze
Klinge des zweiten Messers ist fiir Kerb-
muster und schwierige Details gedacht. Fei-
ne Schnitte und schnelle Materialabnahme
sind die Stdrken der schmalen Klinge des
dritten Messers. Die Lidnge dieser beiden
Klingen betrdgt vom Schaft bis zur Spitze
20 Millimeter. Die diinnen, flexiblen Klin-

gen sind nicht fiirs Grobe gedacht: Sie sind
sehr bruchempfindlich.

Alle drei Messer haben einen 110 Milli-
meter langen, lackierten Eschenholzgriff.
Dessen Form soll nach Angabe des Herstel-
lers die Hand weniger ermiiden und ist vor
allem fiir schmalere Hande geeignet. Die

Maschine, Werkzeug & Co.

Kohlenstoffstahle sind bereits gescharft
und fein abgezogen, sodass man gleich los-
legen kann. Das Schnitzmesserset enthdlt
ein Stiick der von Flexcut empfohlenen Po-
lierpaste. Das Set kostet bei Magma rund
48 Euro. ¢

Mehr Infos: www.magma-tools.at

Foto: Andreas Duhme

Fotos: Firma Felder

www.holzwerken.net

Familienzuwachs: ,,N 3800“ ist zweite ,Hammer“-Bandsdge

Neues vom dsterreichischen Maschi-
nenhersteller Felder: In der Marken-
gruppe ,Hammer” gibt es seit Jahresbe-
ginn eine zweite Bandsdge. Die Hammer
N 3800 ist die kleine Schwester der seit
Jahren gerade in kleineren Werkstdtten
beliebten N 4400.

AuRerlich dhneln sich die Maschi-
nen stark: Stabile Stahlkonst-
ruktion, die Rdder und die Ma-
schinentische aus Grauguss so-
wie solide Seiten- und Riicken-

rollen oben und unten. Doch natiirlich
gibt es Unterschiede: Die N 3800 hat
einen Rollendurchmesser von 38 Zenti-
metern, die N 4400 bringt da sechs Zen-
timeter mehr mit.

Durch unterschiedliche Drehzahlen
kommen aber beide auf eine Schnitt-
geschwindigkeit von 20 Meter pro Se-
kunde. Die sechs Zentimeter kleinere
maximale Schnittbreite der N 3800 ist
mit 36 Zentimetern immer noch recht
iippig. Der Maschinentisch der N 3800
misst 40 mal 51 Zentimeter. Die

Schnitthéhe ist mit 31 Zentimetern
gleich wie die der groRen Schwester.
Allerdings ist die Motorleistung mit
1.500 Watt nur halb so grof bemessen
wie beim groReren Modell - und das ist
der wichtigste Unterschied der Maschi-
nen.

Dafiir ist die N 3800 fiir etwa 1.200
Euro zu bekommen. ¢

Mehr Infos:
www.hammer-maschinen.de
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Alles im Griff: Japanische Beschlége fiir Shoji und Mobel

Die japanische Kultur faszi-
niert viele Europder. Ihre
fremdartige Asthetik verspricht
Ruhe und Gelassenheit. Klare
Formen und gerade Linien spie-
geln dies in der japanischen In-
neneinrichtung wider. Spates-
tens seit den achtziger Jahren
gibt es in Europa eine gestei-

passter Form an. Im gleichna-
migen Internetshop gibt es ein-
zelne Bestandteile und Zubehor
fiir Holzwerker zu kaufen. Da-
runter findet man eine breite
Auswahl an Shoji-Griffen. Ubri-
gens sind diese auch fiir Mobel
gut geeignet. Im Angebot sind
quadratische (40 x 40 x 10 mm)

22 x 10 mm) Griffe aus Massiv-
holz wie japanischer Esche, Kir-
sche oder Ebenholz. AulRerdem
gibt es Muschel- und Schiebe-
tiirgriffe aus Metall sowie tradi-
tionelle Griffmuscheln fiir japa-
nische Schiebetiiren, die Fusu-
ma-Griffe genannt werden. Je

nach Ausfiihrung kostet ein
Griff zwischen rund 4 und 15
Euro. ¢

Mehr Infos: www.takumi.de

gerte Nachfrage nach Shoji, den
traditionellen Schiebetiiren,
und anderen Bestandteilen der
japanischen Raumgestaltung.
Zu den Firmen, die sich dar-
auf spezialisiert haben, gehort
die Raumgestaltungsfirma Ta-
kumi. Seit Jahren bietet Ta-
kumi die Ausstattung von In-
nenrdumen sowohl in traditio-
neller als auch in an die west-
lichen Bediirfnisse ange-

und ldngliche (90 x

\]/Foto: Andreas Duhme

Lochness32: Ungeheuer viele Locher bohren

Den sagenumwobenen schottischen See, in dessen Tiefen ein
Ungeheuer leben soll, hat die Radolfzeller Firma Lehschatec zum
Namensgeber ihrer Bohrschablone erkoren: Die Kombination aus
Lochschiene, Schiebereiter und verschiedenen Anschlagbolzen
heift Lochness32. Eingesetzt mit einer handelsiiblichen Hand-
oberfrdse oder -Bohrmaschine kann sie viele verschiedene Arbei-
ten erleichtern: 32-Millimeter-Lochreihen, Anschlaglécher fiir
Schubkastenfiihrungen und Lécher fiir Mobelverbindungsbeschla-
ge (etwa Exzenter).

Anschauliche Videoanleitungen auf der Webseite ermdglichen
ein schnelles Einsteigen in die Arbeit mit der Schiene. Dort sieht
man schnell, dass fiir die Arbeit mit der Vorrichtung zusatzlich
kleine Zwingen erforderlich sind, die in die Schienen passen. Bei
der Handhabung der prdzise gearbeiteten Elemente wird deutlich,
dass das Bohrsystem von Leuten aus der Praxis entwickelt wurde.
Josef Schafheitle und Tobias Lehmann sahen bei bestehenden Sys-
temen Bedarf und erdachten eine eigene Idee. Tischlermeister
Schafheitle fertigt neben Architekturmodellen vor allem Mobelstii-
cke und Kiicheneinrichtungen an. Das System32 ist gerade beim
Bau von Kiichenschrdnken eine hdufig angewendete Technik. Die
Abstdnde von Bodentrdgerloch zu Bodentrdgerloch sowie von den
Werkstiickkanten sind genau vorgegeben. Ebenso ist die fiinf-Mil-
limeter-Lochstdrke fiir die Bodentrdger Teil des Systems. Hier zeigt
die prazise Schiene ihre Starke.

Die hohe Qualitdt der Bohrschablone hat natiirlich ihren Preis.
Lehschatec bietet die Elemente sowohl einzeln als auch im Set an.
Das Lochreihenbohrset mit einer Schiene der Linge 2.160 Millime-
ter kostet 380 Euro. Es besteht aus der 32er-Lochschiene, einem
Schiebereiter und zwei Anschlagbolzen. Mit kiirzerer, 1.080 Milli-
meter langer Schiene kostet das gleiche Set etwa 288 Euro. Wer
die Bohrlehre vorwiegend verwenden mochte, um Mobelbeschlige
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einzulassen, muss das Beschlagschablonenset mit einem Preis von
etwa 117 Euro zusdtzlich erwerben. Darin enthalten sind dann
Queranschlag, Positionierbolzen und Schienenverbinder. Dafiir er-
hdlt man ein System, das nicht aus billigem Plastik besteht, son-
dern aus CNC-gefrasten Aluminiumprofilschienen und hochabrieb-
festen, resopalbeschichteten Hartfaser-Kompaktplatten. Alles ldsst
sich gut und schnell montieren, nichts klemmt oder hakt, die Be-
festigung mit Stellschrauben ist durchdacht. Die solide Ausfiihrung
dieser pfiffigen Bohrschablone verséhnt ein wenig mit dem hohen
Preis und verspricht Langlebigkeit. Wer also ungeheuer viel mit
dem System 32 und Mobelbeschldgen arbeitet, fiir den ist Loch-
ness32 noch einen zweiten Blick wert. ¢

Mehr Infos: www.lochness32.de
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Einer fiir beides: Abrichtdickenhobel von Jet

Krumm, gebogen, raue Oberfliche,
nicht rechtwinklig: So kommt das Holz oft
von der Sdge. Voraussetzung fiir ein gutes
Ergebnis bei der Weiterverarbeitung
sind aber plane Fldchen und rechte
Winkel. Wer nicht alle Teile per Hand
zurichten mochte, erwdgt vielleicht die
Anschaffung einer Maschine.

Die Schweizer Firma Jet mit Niederlas-
sung in Deutschland hat mit dem Abricht-
dickenhobel Jpt-310HH-T eine Kombima-
schine im Programm.

Mit der 400 Volt (3,5 kW) starken Ma-
schine wendet sich Jet nicht nur an Profis.
Die Hobelbreite betragt 307 Millimeter, der
Dickendurchlass 3 bis 225 Millimeter. Der
mitgelieferte Fiigeanschlag fiihrt die Werk-
stiicke auf einer Ldnge und Hohe von 1.100
Millimetern mal 150 Millimetern iiber den
Abrichter. Der Vorschub des Dickenhobels
kann im Notfall deaktiviert werden.

Mit einem TischmaR von 1.400 mal 310
Millimetern bietet die Abrichtmaschine
viel Platz zum Arbeiten. Der Tisch ist aus
gehobeltem Grauguss, der seinen Beitrag
zu den 230 Kilogramm Gesamtgewicht leis-
tet. Als Extra-Ausstattung ist aber vom
Hersteller eine Fahreinrichtung mit Hub-
deichsel erhdltlich, sodass das Schwerge-
wicht trotzdem noch beweglich ist. Der
Platzbedarf ist nicht gerade klein: Insge-
samt nimmt der Abrichtdickenhobel in
Lange, Breite und Hohe 1.440 mal 750 mal
1.000 Millimeter ein.

Was macht die Maschine besonders? Der
Hersteller verspricht, dass die verwendete
Spiralhobelwelle mit 56 Hartmetall-Wende-
plattchen die Maschine im Leerlauf und in
Betrieb um sieben Dezibel leiser macht als
Maschinen mit Standardhobelwelle. Aul3er-
dem gilt die Verwendung der Wechselpldtt-
chen als sparsamer, da das harte Material
(95 HRc/Diamant = 100 laut Jet) die fiinf-
fache Standzeit gegeniiber Schnellarbeits-
stahl (HSS) zeige. Zehn Ersatzwendepldtt-
chen werden mit der Maschine mitge-
liefert. Der Preis fiir den Jet Abrichtdi-
ckenhobel mit Wendepldttchen betrdgt
2.850 Euro, fiir die gleiche Maschine mit
drei herkdmmlichen Streifenhobelmessern
2.255 Euro. Wahrend drei HSS-Hobelmesser
etwa 80 Euro kosten, bezahlt man fiir zehn
Wendepldttchen etwa 63 Euro. Die Wende-
pldttchen haben gegeniiber den Streifen-
messern den Vorteil, dass man Klingen mit
Scharten nur partiell weiterdrehen oder
(schlieBlich einzeln) austauschen muss.
Steht aber der komplette Wechsel an, wird

www.holzwerken.net
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Fotos: Firma Jet Tools
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Nur echt mit 56 Zdhnen:
Spiralhobelwelle mit Hart-
metall-Wendeplattchen B

u

es teuer. Wer es noch grofRer mag, kann
sich den grofReren Bruder des Jpt-310HH-T
genauer anschauen. Der Preis fiir den Ab-
richtdickenhobel Jpt-410HH-T liegt bei
4.278 Euro. Die maximale Hobelbreite ist
hier 407 Millimeter, die Abrichttischldnge
1.660 Millimeter und die MaRe sind in Lin-
ge, Breite und Hohe 1.660 mal 870 mal
1.000 Millimeter. Entsprechend gréfer ist

/
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/

Maschine, Werk;gug & Co. 7

D) :

Schneller Wechsel: Der Hersteller
verspricht eine sekundenschnelle
Umriistung mit nur einem Griff.

v

auch das Gewicht: Es betrdgt 315 Kilo-
gramm. ¢

Mehr Infos:

Jet Tools Gmbh

Blindeisenweg 27, 41468 Neuss

T +49(0)2131 38061-67

F +49(0)2131 38061-66

www.jetgmbh.de
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Drechslerstammtisch Rhein-Main:
23.02.2013, 06.04.2013
Jochen Mader, jmader@web.de

Drechselstammtisch Miinsterland:
27.02.2013, 16:00 Uhr

bei Firma Hobbyholz/Oneway Europa,
Ahauser StrafSe 6, D-48739 Legden

Drechslertreffen Hannover:
01.03.2013, 18.00 Uhr in der
Wilhelm-Busch-Schule Hannover.
Dirk Simon, T +49 (0)5109 5630802

Allgduer Drechslerstammtisch:
01.03.2013, 05.04.2013

19:00 Uhr in der Schreinerei -
Drechslerei Adomat.
info@drechslerei-adomat.de

Drechslerstammtisch Westkiiste SH:
02.03.2013, Informationen bei:
Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-sh.de

Drechslerstammtisch Nord:
02.03.2013, 10:00 Uhr bei Maderas
Drechseltechnik. Anmeldungen bei:
Klaus Mahnke, klausmahnke@gmx.net

Pfilzer Drechslerstammtisch:
06.03.2013, 03.04.2013

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann, Rémerberg.

Bitte anmelden! info@drechslertreff.net

Fréinkischer Drechslerstammtisch:
07.03.2013, 04.04.2013,

18.00 Uhr in der Schreinerei
Kunzmann, Neusles 9,

D-91322 Grifenberg

Dreildnder-Drechsler-Treff:
08.03.2013, 12.04.2013

Bad Neustadt an der Saale.
Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723

Drechslerstammtisch
Siidniedersachsen-Nordhessen:
11.03.2013, 15.00 Uhr
Holzspon-Drechslerschule Northeim.
Ernst Nolte, T +49(0)5551 9935-0

Miinchner Drechslerstammtisch:
15.03.2013, 19.04.2013

Fred Faschingbauer
a.faschingbauer@arcor.de

Neu: Drechselstammtisch Kreis

Elbe/Weser:
Wilhelm Feind, T +49 (0)4286 1092

Mehr Informationen:
www.drechsler-forum.de

ANZEIGE

Stationidre Tischfrise

ELEKTRA-Beckum TF 100,
4000/6000/7500 Umdrehungen.
380 V. Guter Zustand, Grofier
Tisch (1200 x 600) Ohne Werk-
zeug. Preis VHS - Versand evtl.
moglich. Tel. 05746 649 oder
0176 54578663

Drechselbank u. Untergestell

(Ausstattung wie MC1100A bei
Amazon) €400.- Nur Abholung
0511 406740 oder 0152 2436665
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Holzschnitzen (kinder-)leicht gemacht

Spielerisch lernen junge Leserinnen und Le-
ser ab zehn Jahren des Buches ,Holzschnitzen
flir Kinder”, wie sie mit scharfem Werkzeug um-
gehen und Verletzungen vermeiden konnen. Dar-
auf legt der Autor Everett Ellenwood grofen
Wert. Er spricht vor allem seine Zielgruppe, die
Kinder, an, bindet aber auch die Eltern mit ein.

Ellenwood ist ein amerikanischer Holzschnit-
zer. Seit {iber dreiRig Jahren arbeitet er mit dem
Werkstoff Holz. Seit zwanzig Jahren gibt er Kurse
und hat bereits mehrere Biicher {iber Holzschnit-
zen sowie iiber das Schdrfen von Werkzeug ge-
schrieben.

+Holzschnitzen fiir Kinder” fiihrt Kinder sys-
tematisch an das neue Hobby heran und vermit-
telt weitgehend kindgerecht schrittweise Grund-
lagen etwa iiber Holz, Werkzeuge, Scharfen und
Projekte. Begonnen wird mit der Fertigung eines
einfachen Messers aus Holz, mit dem sich die
Kinder erst einmal an einem Boot aus Seife ver-
suchen. Danach wird mehr und mehr mit einer
richtigen Klinge gearbeitet. Wer mit dem Buch

bis zum Ende arbeitet, besitzt unter anderem
Pfeilspitzen, eine Namenstafel, einen Adlerkopf
und einen quakenden Frosch. ¢

Everett Ellenwood,
Holzschnitzen fiir Kinder,
Leopold Stocker Verlag,
128 Seiten, 12,90 Euro

Holzschnitzen

fur Kmder

PR

E Leopold Stocker Verlag

Kleine Schnitzereien 2: Ein Taschenmesser fiir alle (Griinholz-)Falle

MacGyver ldsst griifen. Kennen Sie den Serienhelden aus den neunziger Jahren noch, der alle
seine Félle mit einem Schweizer Taschenmesser 19ste? Chris Lubkemann hat bereits in seinem ersten
Kleine-Schnitzereien-Band gezeigt, dass man mit dem kleinen Roten fiir alle Griinholz-Félle gewapp-
net ist. Der zweite Band erweitert die kleinen Schnitzereien des ersten Bandes um 31 neue Projekte.
Denn der eigenstdndige zweite Band fithrt kurz sowohl in die Arbeit mit dem Taschenmesser als auch
in den Umgang mit Griinholz ein. Allem voran stellt Lubkemann die Grundregel(n) des Schnitzens
und zeigt, wie man die beiden Klingen scharf hdlt. Neue Tipps runden die Schnitzprojekte ab.

Das kleine Buchformat passt auf Wanderungen gut in den Rucksack. In anschaulichen Bildern
zeigt der Autor, wie aus Asten und Holzresten kleine Projekte wie Salzloffel, Hikelnadeln oder Na-
mensschilder entstehen. Anleitungen fiir Baseball-, Football- oder Eishockeyminiaturen laden ein,
sich ein wenig mit der amerikanischen Sport- und Freizeitkultur zu beschdftigen. Internationalere
Klassiker wie Ruderboot, Damespiel und Kreisel werden ebenfalls prasentiert. Die Projekte machen
schon beim Lesen der Anleitungen Lust, eigene Holz-Fdlle zu losen. ¢

HRIS LUEK

KLEINE
“§CHNITZEREIEN

NOCH MEHR GRUNHOLZ KMNIYICW‘-
UNTERWEGS UNDUBERALL =N

Chris Lubkemann, Kleine Schnitzereien 2.
Noch mehr Griinholz schnitzen - unterwegs und iiberall,
HolzWerken-Vincentz Network, 128 Seiten, 19 Euro.

www.holzwerken.net
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Filigran und niitzlich: 40 Projekte fiir die Feinschnittsage

Die gebiirtige Siidafrikanerin Roshaan Ganief ist leidenschaftliche Holzwerkerin. In
ihrer Garagenwerkstatt in Kanada setzt die Designerin viele ihrer Projekte mit der Fein-
schnittsdge um. Sie gibt Holzbearbeitungskurse bei Lee Valley in Vancouver. 2009 verof-
fentlichte sie ihr erstes Buch, das es jetzt in deutscher Ubersetzung gibt: fein gesigt!

Die Arbeit mit der elektrischen Feinschnittsdge (Dekupiersdge) steht im Mittelpunkt
des Buches. Die Autorin pustet mit ihren frischen Designs und ihrem herzlichen Schreib-
stil Staub vom Image der zahlreichen Laubsdge- und Dekupiersidgevorlagen. Sie gibt klei-
nere und groRere Gebrauchsgegenstdnde, etwa Ohrringe, Fotorahmen, Teelichthalter oder
Stifte-Boxen vor. Ihre offene Begeisterung fiir den Werkstoff Holz zeigt sie nicht nur in
der Auswahl der Materialien und den liebevollen Details ihrer Konstruktionen. Schritt fiir
Schritt fithrt sie durch die Projekte, nennt niitzliche Tipps zu Techniken, Materialien und 5
Werkzeugen. Die Anleitungen sind anschaulich bebildert. ¢ : -
Roshaan Gannief, . f 1 - I
fongesg — | e gegag’[
40 Objekte mit der Dekupiersige, | 4

HolzWerken-Vincentz Network, | ; | 40 Objekte mit der Dekupiersiige
200 Seiten, 29,90 Euro. | ‘ | e ——
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Vielseitig inspirierend: Uber 300 Ideen fiir Biicherregale

Holzwerker, die Biicher lieben und sich
gerne mit ihnen umgeben, haben immer
wieder einen Anlass, um in die Werkstatt
zu gehen. Die Bibliothek wdchst, und so
steht bald ein neues Projekt an: Das Bii-
cherregal. Wie aber soll es aussehen, was
soll es konnen? Alex Johnson inspiriert in
seinem kleinformatigen Bildband mit kata-
logartig zusammengestellten Biichermd-
beln zum Eigenbau. Kurze Texte erldutern

die Mobel. Von bunten bis naturfarbenen,
von quadratischen bis runden, von klassi-
schen bis modernen, von gedrehten bis ab-
gedrehten Mobelideen fiir Biicher erzdhlt
dieser Band. Allerdings enthdlt er keine
Anleitungen, sondern zeigt immer fertige
Mobel. Johnson liefert in kurzen Einleitun-
gen unterhaltende und skurrile, meist aber
anregende Informationen rund um die Un-
terbringung des Leseguts. ¢

Alex Johnson, Biichermdabel.
Uber 300 Ideen fiir das Leben mit Biichern,
DVA, 272 Seiten, 25 Euro.

Grofiter Drechsler-Treff geht in Runde 4

Das Drechsler-Forum (www.drechsler-forum.de) ist im Internet
eine Institution. Sein alle zwei Jahre stattfindendes Treffen ist es
auch - weit iiber die Gemeinschaft der im Internet versammelten
Drechsler. Es handelt sich dabei ohne Zweifel um das mit Abstand
groRRte Treffen seiner Art mit Tausenden Besuchern.

Und das ndchste Treffen steht vor der Tiir: Es findet am 4. und
5. Mai in Seeg im Allgdu statt. In einem groRen Festzelt steigt
dann von 10 bis 18 Uhr das, was die meisten Holzwerker am zweit-
liebsten tun: Es wird geschaut und gefachsimpelt, diskutiert und
ausprobiert. Informationen zu neuen Produkten gibt es von zahl-
reichen Ausstellern von A wie Abstecher bis Z wie Zebrano-Holz.
Natiirlich ist HolzWerken wie bisher immer mit einem Stand und
als Sponsor dabei. Wir stellen dabei unsere Zeitschrift, das um-
fangreiche Buchprogramm und auch unsere neue Webseite vor.

T s PP

-6

Der Eintritt fiir beide Tage betrdgt 20 Euro. Organisiert wird
das ganze Programm, zu dem auch ein Festabend am Samstag ge-
hort, wie immer rein ehrenamtlich, diesmal vom Drechslerstamm-
tisch Allgdu. Die Organisatoren stellen auch wieder eine Vor-Ort-
Galerie auf die Beine, bei der jeder Teilnehmer bis zu drei seiner
Drechselwerke ausstellen kann.

Damit die Ubersicht nicht verloren geht, bitten die Organisato-
ren um vorherige Anmeldung auf ihrer Internetseite. ¢

Mehr Infos: www.dft-2013.de

Drechsler sind ein geselliges Volkchen: Wie 2011 im hessischen Neu-Anspach steht
das Forumstreffen der Drechsler auch interessierten Nicht-Forianern offen.
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Nachbestell-Service
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HolzWerken erklart SketchUp

e

e P4 XNk 400

Gut geplant und gezeichnet ist zeichnungen erstellt. Im ersten Teil
halb gebaut. Doch Tusche- oder Blei- werden der Download und die Grund-
stift haben fiir viele ausgedient. konfiguration sowie die ersten Schrit-
SketchUp hat vor ein einigen Jahren te erkldrt. HolzWerken 22 und die
als Zeichenprogramm neue MaBstibe folgenden zwei Hefte, die sich mit
fiir 3D-Konstruktionszeichnungen ge- dem Konstruieren und der Bemafung
setzt. Das Beste daran: Die fiir den befassen, sind auf unserer Webseite
privaten  Anwender ausreichende bestellbar. Unter www.holzwerken.
Grundversion ist kostenlos im Netz net/Zeitschrift, natiirlich aber auch
herunterzuladen. HolzWerken erklirt weiterhin per E-Mail, Post oder Tele-
in einer dreiteiligen Serie, wie das fon. Bei HolzWerkenTV gibt iibrigens
Programm dreidimensionale Mgbel- auch drei Videos zum Thema! <

Foto: Marian B?ﬁ\‘mck
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Vergriffene Ausgaben |
(Grau gekennzeichnet) r
als PDF-Download
verfiigbar!

Einfach wie gewohnt im Shop einkaufen: Sie erhalten einen Link, mit dem Sie sich
die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf Ihren Computer herunterladen kénnen.

Vincentz Network GmbH & Co. KG  Plathnerstrafe4c 30175 Hannover Tel. +491(0) 5119910-025 Fax +49 (0)'511. 99 10-029 www.holzwerken.net
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Lesergalerie

) Christiane Wolf, Mainz

In Christiane Wolfs Bad
hat eigenhdndig gefilltes
Zwetschgenholz Einzug ge-
halten. Aus dem selbst auf-
getrennten, inzwischen ge-
trockneten Obstbaumholz von
~um die Ecke” baute sie eine

Waschtischablage und eine
Badewannenverkleidung. Die
Holzwerkerin aus Mainz ist
mit der Holzausstattung im
Bad zufrieden: ,Funktioniert
seit inzwischen 2 Jahren
prachtig ... “ ¢

) Stefan Ostendorf, Raesfeld

Sechs LED-Strahler tauchen Esszimmer und Esstisch von
Stefan Ostendorf in warm-weiches Licht. Denn zwei Strahler
sind auf die Platte eines Uberbaus an der Decke gerichtet. Die
iibrigen vier Strahler beleuchten die Tischplatte direkt. In ein
unbesdumtes Stiick Kirschbaumholz hat unser Leser die Lam-
pen eingelassen: Strahler und Kabel erhielten eine Nut, nach-
dem er das Brett einmal mittig aufgetrennt hatte. Anschlie-
Rend verleimte der Holzwerker aus Raesfeld das Brett wieder.

Die so entstandene Lichtleiste befestigte Ostendorf mit an-
derthalb Meter langen Stahlseilen am Uberbau aus mattweiRer

Spanplatte. ¢
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) Christian Wimmer, Altomiinster

Christian Wimmer baute sein Beistellbett-
chen aus Fichtenholzplatten in zwanzig Stun-
den. Er hat ein multifunktionales, wandelbares
Kindermobel geschaffen: Durch die an der Vor-
derseite gefrasten Nuten kann er ein Gitter
einsetzen. So wird es zum eigenstdndigen Kin-
derbett. Es kann auch als kleine Sitzbank be- ((’ A
nutzt werden. Die Liegefliche kann Christian
Wimmer hochstellen,
um den Stau-
raum darunter
zu erreichen.
In Liegefldache
und Boden hat
er Bohrungen
gesetzt, damit
das Bettchen gut
beliiftet ist. ¢

) Richard Kurzenberger, Niirnberg

Es war das Lebenswerk meines verstorbenen Freun-
des Werner Giinther, der in einem Zeitraum von 30
Jahren etwa 300 Hobel selbst aus Edelholz in seiner
Wohnung gefertigt hat. Jeder Hobel ist ein Unikat und
hat zwischenzeitlich einige Liebhaber gefun-
den. ¢

www.holzwerken.net




Heft 37 - Zinken zuerst

Guten Tag, liebes Holzwerken-Team,

zu Weihnachten habe ich ein Abo von
HolzWerken geschenkt bekommen, da ich
zurzeit eine Tischlerausbildung mache
(im zweiten Lehrjahr) und ich auch
schon das ein oder andere Projekt selber
realisiert habe. In der Ausgabe 37 bin
ich im Vorwort auf die Debatte iiber ,die

HolzWerken

Leserpost

Ren, dort steht auch geschrieben, dass
in der Tischlerausbildung einheitlich ge-
lehrt wird, dass zuerst die Zinken kons-
truiert und gestemmt werden.

Dem mochte ich widersprechen, da
ich selber im Grundkurs vom UBL-Meister
nahegelegt bekommen habe, zuerst die
Schwalben zu konstruieren.

Ratselhaftes Werkzeug

Bei einem Nachlass einer Tischlerei wurde
ein Werkzeug gefunden, was keiner von uns
Tischlermeistern so recht einordnen kann.
[...] Vielleicht kennt jemand von Ihnen den
Anwendungsbereich oder die Handhabung
dieses vermutlich sogar selbst gebauten Tei-
les. Sicher scheint mir nur eine Verwendung
zum AnreifRen zu sein. Aber fiir was und in
welchem Zusammenhang?

¥ Ralf Liebenrodt, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Auch wir kénnen
nur Vermutungen anstellen. Ein Instrument
zum AnreifSen ist es sicherlich, moglicherwei-
se ist es ein GliedermafSstab fiir Bautischler.

Nun wenden wir uns an unsere Leser: Ha-
ben Sie eine Idee, worum es sich handeln
kénnte? Schreiben Sie uns: redaktion@holz-
werken.net

richtige” Reihenfolge des Zinkens gesto-

¥ Niclas Krypczyk, per Mail

Inspirierend

Tolles Angebot, kompetente Zeitschrift. Warum erfahre ich das erst
jetzt? Auch so ein alter Holzwurm wie ich wird dadurch inspiriert und
staunt ... dass er noch nicht alles wei! Habe bald Geburtstag und werde

mir dann ein Geschenkabo wiinschen!

Haben Sie schon einmal zusammen mit Kindern etwas
gebaut? So haben Sie online entschieden:

/ Unsere Trendfrage auf www.holzv

¥ Giinther Meyer, per Mail

in der Holzwerkstatt

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Das Ritselbild aus der
vergangenen  Ausgabe  von
HolzWerken zeigte ein Hygro-
meter. Damit kann das Klima
beispiels-
weise

werden.

",

S

Wiy,

www.holzwerken.net

in der Holzwerkstatt beobachtet
Dieses
Luftfeuchte und Temperaturen.
Roland Baumann hat die richtige
Antwort gewusst und hatte das
notige Losgliick. Wir gratulieren
zum Gutscheingewinn!

Und hier
schon die ndchste Knobelei:
Werkzeug verbirgt
sich im Bildausschnitt rechts?

Welches

Viel SpaR beim Ritseln
und Mitmachen!

L Ja 78,48% NN
2. Nein. 11,39% W
3. Nein - Mir'ist die Sorge zu grof}, dass 013% |
etwas passiert.
4. Nein - Mir fehlt bislang das passende o
Projekt. 8,86% M
HolzWerken

Modell misst

HolzWerken verlost einen
Einkaufsgutschein der
Firma Schmid - Feine
Werkzeuge (www.feine-
werkzeuge.de) in Hohe
von 100 Euro!

kommt auch

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisritsel
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

HolzWerken 139 Marz | April 2013 61

Preisrdtsel

ML ’

\ \n’\\‘\’n)‘))\\,mmmmnn-

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.03.2013

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. Ihre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.




Pro;ekﬁe

Emsterger—PmJekt Wandschrankchen

Kleines Schrinkchen-
grofSe Wirkung

Sicher frdsen im Gegenlauf

Gegenlauf, Gleichlauf, was heift das eigent-
lich? In der Regel dreht sich das Fraswerkzeug | =
der Oberfrése oder der Flachdiibelfrise immer
in die gleiche Richtung, ndmlich (von oben
gesehen) im Uhrzeigersinn.

Im Gegenlauf zu frasen bedeutet, dass man
die Maschine gegen den Uhrzeigersinn am
Werkstiick entlangftihrt. Tut man dies nicht

und frast somit im Gleichlauf, besteht akute Wandbord mit Schubkasten. Sie benétigen fiir die einfache
Riickschlaggefahr!

Bauen Sie an nur einem Wochenende ein hochwertiges

, - s _ Konstruktion Handwerkzeuge und nur wenige Handmaschi-
Die Gegenlauf-Bewegung zieht die Maschine

an das Werkstiick heran, die Gleichlauf-Bewe- nen. Daher ist dieses Projekt auch fiir Einsteiger und Holz-
gung driickt sie vom Werkstiick weg.

Vi Y

D 2 werker mit kleinem Maschinenpark gut geeignet.
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esonders edel wird Thr Schrankchen, wenn Sie hochwer-

tige Materialien verwenden. Fragen Sie beim Fachhandler

nach Leimholz mit durchgehenden Lamellen, zum Bei-
spiel aus Birke oder Ahorn. Lenken Sie alle Blicke auf die Front
- mit einem durchgdngigen Maserbild: Die Vorderseite dieses
Hangeschrankchens ist aus amerikanischem Nussbaum. Alterna-
tiv konnen Sie aber auch fertiges Leimholz nehmen, beispiels-
weise aus geddmpfter Akazie oder Robinie. Verwenden Sie fiir die
Schubkastenseiten Birke Multiplex (15 Millimeter stark). Riick-
wand und Schubkastenbéden werden nur 6,5 Millimeter stark.
Wer keine entsprechende Maschine hat, ldsst den Zuschnitt und
die Gehrungen fiir den Korpus im Fachhandel oder bei einem
Tischler erledigen. Abgerundet wird das Schrdnkchen durch die
Schubkastenausziige mit Selbsteinzug: Auf den letzten Zenti-
metern ziehen sie die Schublade sanft in den Korpus. Griffe sind
nicht notwendig. Die Schubkastenfronten stehen zwei Zentime-
ter iiber den Boden iiber, wo man sie gut greifen kann.

Diese Tricks bringen Ihr Projekt voran:

Schleifen Sie zundchst alle Werkstiicke bis zur Kérnung von 120
vor. Die Schubkasten-Ecken werden mit je einem 20er Flachdii-
bel verbunden. Spannen Sie sich die Werkstiicke beim Frdsen
gut fest. Das erhoht die Passgenauigkeit und die Sicherheit.
Wenn Sie keine Flachdiibelfrdse besitzen, konnen Sie fiir alle
Eckverbindungen Runddiibel verwenden.

Vor dem Verleimen sollten Sie zwei Dinge beriicksichtigen:
Schleifen Sie alle Innenseiten fein, weil Sie sonst nicht mehr
gut herankommen. Und priifen Sie immer, ob alles passt, indem
Sie alle Teile trocken zusammenstecken.

Stumpf verleimte Gehrungen geben diesem Projekt hinrei-
chend Stabilitdt. Achten Sie aber darauf, dass Sie geniigend
Leim auftragen und dieser ausreichend Zeit zum Abbinden hat.
Mit Hilfe von zwei Schraubzwingen verleimen Sie Boden und
Seiten. Passen die Gehrungen noch nicht ganz, konnen Sie an
einigen Punkten weitere Zwingen auf die Gehrungen setzen,
damit diese sich schlieRen. Die Montage der Schubkastenfiih-
rungen erfolgt mit sogenannten Euroschrauben. Am einfachs-
ten geht das Vorbohren dafiir mit einem Zentrierbohrer. Zwei
Schrauben je Schiene reichen aus. Die Bohrungen fiir die Be-
schldge in den Schubkdsten konnen Sie genau messen und an-
zeichnen. Einfacher geht es jedoch, wenn Sie die Fiihrung auf
die Unterseite des Schubkastens auflegen. Sie konnen die Posi-
tion der Stifte an der Schublade markieren, indem Sie leicht
mit einem Hammer auf die Stifte schlagen. Markieren Sie die
Bohrtiefe am Bohrer mit Krepp-Klebeband.

Fiir die unsichtbare Aufhdngung kdnnen Sie nun die Hange-
leistenkonstruktion aus Multiplex an der Wand ausrichten und
anschrauben. Wenn die Leiste befestigt ist, miissen Sie das Han-

geschrdnkchen einfach nur noch von oben aufsetzen.
1224

Unser Autor Heiko Rech ist
Tischlermeister und setzt in seiner
eigenen kleinen Werkstatt viele
Projekte um.

www.holzwerken.net

1> Markieren Sie nach
Holzauswahl und Zu-
schnitt alle Werkstiicke
mit dem Tischlerdrei-
eck. Schleifen Sie alle
Werkstiicke bis zu einer
Kérnung von 120 vor.
Die Verbindungen wer-
den dann genauer. Der
Feinschliff erfolgt spa-
ter (Schritt 15).

2> Erst die Schubkas-
ten: Die Nuten fiir den
Boden konnen Sie fra-
sen, sagen oder mit
der Flachdiibelfrase
erstellen. Die Nutbreite
von 6,5 mm muss in
zwei Arbeitsgdngen an
einer geraden Kante
gefrdst werden. Sicher
frasen Sie im Gegen-
lauf (Kasten S. 62).

3> Mit je einem Flach-
diibel (GroRe 20) wer-
den die Schubkasten-
seiten unsichtbar ver-
bunden. Bei dieser
Breite bekommt der
Schubkasten ausrei-
chend Stabilitdt. Span-
nen Sie die Werkstiicke
beim Frdsen gut fest,
das wird genauer und
ist sicherer.

4> Sie kdnnen statt
der Flachdiibel auch
Runddiibel verwenden.
Diibelschablonen sind
preiswert, und prazise,
wenn Sie einen guten
Bohrer (etwa einen
HSS-G-Bohrer) ohne
Zentrierspitze benut-
zen und die Diibelleis-
te gut mit Zwingen am
Werkstiick fixieren.

Projekte

Einsteiger-Projekt Wandschrankchen
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Projekte

Einsteiger-Projekt Wandschrankchen

- - T

5> Verwenden Sie anstelle
der bei Bohrschablonen
mitgelieferten Tiefen-
stopps lieber ein selbst-
?“;gél geferti.gtes durchbol.mtes
- . | Holzklotzchen. Das ist
I schnell gemacht und pra-
ziser: Die Feineinstellung
| regeln Sie iiber die Ein-

| spanntiefe des Bohrers
im Bohrfutter.

6> Schleifen Sie Innensei-
ten und Kanten der Schub-
kdsten unbedingt vor dem
Verleimen, sonst erreichen
Sie die Ecken nicht mehr
gut. Verleimen Sie die
Schubkésten erst, nach-
dem Sie alle Teile einmal
ohne Leim zusammenge-
steckt haben und dabei
alles passte.

6

Fotos: Heiko Rech

}'&

d 7> Normale Schraubzwin-
gen hinterlassen Abdriicke
auf dem Werkstiick. Ver-
wenden Sie Zulagen, wenn
Sie keine Korpuszwingen
besitzen. Mit folgendem
Tipp verleimen Sie Ihr
Werkstiick auch mit Zu-
lagen ausgeglichen: Be-
festigen Sie die Zulagen
mit Klebeband jeweils an
Zwingenkopf und -fuB. So
| verrutschen die Klotzchen
beim Anlegen der Zwinge
d nicht.

®_| 8> Verleimen Sie die

N Schubkisten moglichst
rechtwinklig. Sie kénnen
den Winkel aber noch kor-
rigieren: Schrauben Sie
erst eine Seite des Schub-
kastenbodens fest. Beim
Anschrauben der zweiten
Seite kénnen Sie den
Schubkasten dann noch
in den Winkel driicken.

9> Nun zum Korpus: De-
ckel und Seitenteile erhal-
ten eine 6,5 Millimeter
breite und acht Millimeter
tiefe Nut fiir die Riick-
wand. Die Nut ist von der
Hinterkante 15 Millimeter
nach innen versetzt, um
fiir die Aufhdngeleisten
Platz zu schaffen.

64
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10> Verbinden Sie den Korpus mit Flachdiibeln: Zeichnen Sie alle Teile
genau an. Legen Sie sie zusammengeklappt aufeinander und fixieren

Sie sie vor dem Frdsen. Sie konnen auch hier alternativ Runddiibel
nehmen. Stecken Sie anschlieBend alle Teile einmal trocken

zusammen.
(10)

11> Verleimen Sie den
Korpus am besten in zwei
Schritten: Hierbei soll ja
schlieRlich das Holz unter
Druck geraten, nicht der
Holzwerker! Im ersten

| Schritt verleimen Sie

die Mittelwand mit dem
Boden und dem Deckel.
Achten Sie darauf, dass
alle Werkstiicke recht-

| winklig zueinander

‘ stehen.

D

12> Im zweiten Schritt
werden die Gehrungen
mithilfe von Klebeband
stumpf verleimt. Unter-

M stiitzen Sie das Seitenteil
zundchst mit einem Plat-
tenrest, um das Klebeband
zu fixieren. Lassen Sie die
Spitzen der Gehrung mini-
mal - etwa 0,5 mm -
tiberlappen, ...

2

13 > ... so steht das Kle-
beband beim Zusammen-
klappen leicht unter Span-
nung. Mit gezielt ange-
setzten Zwingen und ge-
fiihlvollem Druck schlieRen
Sie offenstehende Gehrun-
gen. Tragen Sie geniigend
Leim (keinen Expressleim)
- § auf und lassen Sie ihn

- jr tiber Nacht abbinden.

www.holzwerken.net




_| 14> Am néchsten Tag kon-
nen Sie die Riickwand
montieren: Schieben Sie
sie ein und verschrauben
| sie mit Boden und Mittel-
| wand. Die Aufhédngeleiste
wird ebenfalls aufgeleimt
| und von innen verschraubt
- jedoch nur mit der Riick-
| wand, nicht mit dem Kor-
| pus.

15 » Schleifen Sie nun alle
sichtbaren Flachen am
Korpus, den Schubkdsten
und den Fronten. Schlei-
fen Sie moglichst fein,
wenn Sie fiir die Oberfla-
¥ chenbehandlung ein 01
nehmen: Mindestens mit

o Kornung 180, besser ist
jedoch Korn 240.

16> Schrauben Sie die
Schubkastenfiihrungen
(um zehn Millimeter von
der Vorderkante des Kor-
pusbodens nach innen
versetzt) in die Seitenteile
- auf dem Korpusboden
aufsitzend. Positionieren
Sie die Schiene auf der
Schubkastenseite, um

sie durch den Einsatz des
Schonhammers zu markie-
ren. Bohren Sie vor.

www.holzwerken.net

Projekte

Einsteiger-Projekt Wandschrankchen

17> Durch vorgebohrte
Locher im Vorderstiick der
Schubkésten werden die
Fronten zundchst nur mit
zwei Schrauben befestigt.
So sind kleine Korrekturen
| noch bis zum Schluss
mdglich. Wenn alles genau
passt, drehen Sie zwei
weitere Schrauben ein.

Sie alle Teile noch einmal
auseinander, um die Ober-
flache zu behandeln. Wenn
Sie sich fiir Ol entschei-
den, behandeln Sie auch
die Teile, die spdter nicht
sichtbar sind. Geschieht
dies nicht, kann sich das
Holz verziehen.

Héngeleiste
an der Riickwand

19> Ist die Oberfldche fertig
behandelt, kénnen Sie Ihr
neues Mdbelstiick zusam-
menbauen und aufhdngen.
Diese Leistenkonstruktion
ist spater unsichtbar: Die
rot dargestellte Leiste ist
am Korpus befestigt, die
blau dargestellte wird an

Héngeleiste an
der Wand

?

v 776 = A die Wand geschraubt.
8| Rickwand "
RDRRRSEIETEE |y e ; )
1 o sepE </ Material-Checi :
. 3. & e
al | . ‘ g! . Pos. Anzahl Bezeichnung Mafle (mm)  Material
~ Boden J ,..} ‘\‘ ¢ N en
I mparmga e 2 T Seite 250 x165x15  Birke Multiplex
2. 4 Vorder-/Hinterstiick 332x 148 x15  Birke Multiplex
3. 2 Boden 348 x 250 x 6,5 Birke Multiplex
P 4. 2 Auszug Hettich Quadro 25 Silent
_— Schubladenseite SYStem_BQSt. Nr. 9080276
i & By Shet g Flachdiibel 20er alternativ 16 Runddiibel
Schubkastenboden | © i ’:j
. 3 6. 1 Deckel 800 x 320 x 20  Birke Leimholz
\ 7 2 Seite 250 X 320 x 20  Birke Leimholz
i { . B T Boden 760 X 278,5 X 20 Birke Leimholz
' ‘ 9. il Mittelwand 190 x 278,5 x 20 Birke Leimholz
y "149,,), Nz X . i@, i Riickwand 776 x 218 x 6,5 Birke Multiplex
Vorder/ Hinterstiick SEameTEes i ‘\ alil, 2 Front 377 x 228 x15 Birke Leimholz
scubladensate —— | ot 8 \ o ony 1787 Héngeleiste 760 x 40 x 15  Birke Multiplex
LT R e 13004 Flachdiibel 20er alternativ 8 Runddiibel A~
U/
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Vorschau

Die heil ersehnte Liste: Hier gibt es gute
Holzh@ndler (auch in Ihrer Region)!

Feine Kiichenutensilien drechseln:
Die neue Serie startet mit kleinen Loffeln!
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Das sieht gut
HolzWerken-Ab

Sie sind immer als
Alle Bauprojekte un
Innovationen kommen
zu lhnen!

Sie sparen 11 % gegen
Einzelkauf! ImAboza
Euro fiir sechs Ausga
Sie bekommen grati
Stahlbandmaf (mit L
und Notizblock).

N
L

Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft - von Grundlagen bis zu
fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

> | Mdbel- und Objektbau mit Anleitungen und Plédnen

> | Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
> | Holzarten und ihre Eigenschaften
> | Tipps von erfahrenen Praktikern
’ > | Reportagen aus den Werkstatten
' | kreativer Holzwerker

> | Veranstaltungstermine

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover

Tel. +49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net

neuwaerts.de



Roshaan Ganief
fein gesdgt!
40 Objekte mit der Dekupiersage

Wenn Sie mit Ihrer Dekupiersage

einmal mehr machen wollen,

kleine Tierfiguren fiir die Fensterdeko,
dann werden Sie hier fiindig.
siidafrikanisch-kanadische Holzwerkerin
Roshaan Ganief zeigt 40 ambitionierte
Projekte, die immer dekorativ und
haufig auch sehr praktisch sind:
Visitenkartenhalter, Bilderrahmen,
Schliisselbretter, Untersetzer, eine Magnettafel, eine Lampe, Schmuck und
manches mehr. Holen Sie mehr aus Ihrer Dekupiersage heraus und bauen
Sie stilvolle Deko-Objekte und niitzliche Geschenke.

fein gesigt!

40 Objekte mit der Dekupiersiige

200 Seiten, 21 x 28 cm,
zahlreiche farbige Abbildungen, gebunden

Best.-Nr. 9228
ISBN 978-3-86630-960-9
29,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop

\

Tel. +49 (0)511 99 10-033
Fax +49 (0) 511 99 10-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net
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Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Postfach 6247

30062 Hannover . Deutschland
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Chris Lubkemann ;
I(l ine schnitzereien 2 I : W NOCH MEHR cRONHOLZ
e N UNTERWEGS ll:::a;lull

Noch mehr Griinholz schnitzen

— unterwegs und iiberall endlich

Nachschub! Band 2 des Bestsellers

,»Kleine Schnitzereien® bietet 31 neue

Ideen von Chris Lubkemann zum

Schnitzspa® mit Asten und Zweigen,

die Sie bei jedem Waldspaziergang

finden. Benétigt wird (meist) nur

ein Taschenmesser, dann kann

es losgehen. Ob eine Windfahne,

Schiffchen, Namensschilder, ein

Dame- und ein Bowlingspiel, Tic-

Tac-Toe, ein Miniatur-Eishockey fiir zwei Spieler, kleine
Tierfiguren und und und - hier findet garantiert jeder etwas.

128 Seiten, 15,4 x23 cm,
zahlreiche farbige Fotos, gebunden

Best.-Nr. 9162
ISBN 978-3-86630-964-7

www.holzwerken.net
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