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HolzWerken

Editorial

ute, sinnhafte und inspirierende Kalenderspriiche haben ein Problem: Sie
G werden so hiufig zitiert und abgeschrieben, heruntergebetet und verball-
hornt, dass man sie kaum mehr horen mag.

Darum mdochte ich Sie auch nicht lange mit der Feststellung langweilen, je-
dem Anfang wohne ein Zauber inne. Obwohl unser neuer Holzwerker des Jahres
genau diesen poetischen Befund des Hermann Hesse belegt. Der Ziircher Stephan
Kilin hat innerhalb der vergangenen drei Jahre einen Sprungstart in Sachen Holz
hingelegt. Der Psychologe wandelte sich in kurzer Zeit vom absoluten Einsteiger
zum anspruchsvollen Techniker und Maschinenanwender.

Geholfen hat ihm dabei eine Institution seiner Heimatstadt Ziirich: In vielen
Freizeitzentren konnen alle Biirger nach Herzenslust und kostenlos tischlern,
schnitzen und bisweilen auch drechseln. Und professionelle Anleitung gibt es
noch dazu. Fiir Kilin war es das Gemeinschaftszentrum Buchegg und dort
Schreiner Beat Hiibscher, der ihm den Weg zum Holz erleichtert hat. Ich habe
die beiden zur Preisiibergabe in der offenen Werkstatt des Zentrums besucht. Auf
Seite 38 dieser frischen /o/zWerken-Ausgabe lernen Sie unseren Holzwerker des
Jahres kennen. Vier Seiten weiter finden Sie dann eine kleine Auswahl besonders
sehenswerter Stiicke, die fiir den Wettbewerb eingereicht worden sind.

Vollig ohne abgehangene Spriiche kommt unsere Beilage aus, die wir stets fiir
Sie in die letzte Ausgabe eines Jahres stecken: Unser Jahres-Kalender im GroR-
format macht sich gut an jeder Werkstatt-Wand und hélt Ihnen die wichtigsten
Termine fiir Messen und Veranstaltungen im Jahr 2013 im Blick.

Zudem gibt es, wie immer hinten im Heft, den praktischen Uberblick iiber alle
groRen Themen, die wir fiir Sie im Jahr 2012 in Ho/2Werken prasentiert haben.
Zuriickbladttern lohnt sich garantiert!

Viel SpaR dabei wiinscht Thnen ‘

(./\(/\"( a SN G [an

Andreas Duhme, Redakteur

CUANRKCIOTI(C
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Durchschleifen am
Furnierrand verhindern

Gerade an Rdndern und
Kanten hat man Furnier mit
dem Schwing- oder Exzenter-
schleifer schnell durchgeschlif-
fen. Oft liegt es daran, dass
man die Maschine beim Verlas-
sen der Schleiffliche in der
Bewegung nach unten abkippt
und so mehr Druck auf diese
Bereiche des Furniers ausiibt.
Fiihren Sie den Schleifer am
Ende des Werkstiickes nach
oben von der Flache fort und
verringern Sie stark den Druck
der Hand, die der Kante am
ndchsten ist. ¢

Wachs halt Leim von
Zwingen fern

Beim Verleimen geschieht
es schnell: Leim tropft auf die
Zwingen. Nicht immer kann
man die Tropfen gleich abwi-
schen. Die Riickstdnde behin-
dern den ndchsten Gebrauch.
Sie von den Zwingen zu entfer-
nen, ist oft ein miihsames Ge-
schéft. Abhilfe kann man hier
vor dem ersten Einsatz schaf-
fen: Tragen Sie eine diinne
Schicht Wachs auf die Zwingen
auf. In der Regel hat der Leim
dann keine Grundlage mehr,
auf der er haften konnte. ¢

Schrauben: Erst senken,
dann bohren

Wer Schrauben einsetzt,
verwendet hdufig nach dem
Bohren des Lochs einen Sen-
ker, um die Schraubenkopfe in
der Oberfliche verschwinden
zu lassen. Dabei wird oft die
trichterformige Vertiefung un-

sauber, weil der Senker ver- |
rutscht. Wenn Sie das Senk-

loch zuerst bohren, werden die
Rdnder sauber. Die scharfe
Spitze des Senkers gibt noch
immer den Mittelpunkt fiir die
Bohrung vor. ¢

6 HolzWerken 138 Jan. | Feb. 2013

Plattenverleimung: Schluss mit dem Versatz!

Bei einer Breitenverlei-
mung, die mehrere Bretter
ldngs zu einer Platte zusam-
menfiigt, ist Versatz zwischen
zwei Brettern ein Graus. Je gr6-
Rer ein Versatz ist, desto mehr
muss danach von der gesam-
ten Platte abgehobelt oder -ge-
schliffen werden, um eine pla-
ne Fliche zu bekommen. Und

das sogar auf beiden Seiten -
nervig. Solchen gegeneinander
verspringenden Brettern kon-
nen Sie die Bewegung wéhrend
des Verleimens austreiben, und
zwar so: Legen Sie alle Bretter
nach der Leimangabe an den
Kanten lose aneinander. Setzen
Sie dann auf jede Leimfuge ei-
ne Federklemme oder Zwinge,

und zwar je an beiden Enden.
Erst jetzt setzen Sie die Haupt-
zwingen an den Langsseiten fiir
den noétigen Verleimdruck an.
Behalten Sie beim Anziehen
dieser Zwingen die Sicherungen
an den Leimfugen im Auge. So-
fern nichts verrutscht, steht ei-
ner versatzfreien Verleimung
nichts im Wege. ¢

| Kein Versatz mehr moglich: Die
Zwingen halten je zwei benachbarte
Bretter in Position.

Fotos: Heiko Stumpe

Bohrer mit Bauchbinde ist der perfekte Tiefenanschlag

Nicht nur Diibelverbindungen setzen exakt in
die Tiefe gebohrte Locher voraus. Gerade bei
Bohrungen in diinnes Material kommt es oft auf
den Millimeter an. Wer bei der Arbeit nicht auf
die Tiefenrequlierung der Stdnder-
bohrmaschine zuriickgreifen kann,
kommt mit der Handbohrmaschine
oder dem Akkuschrauber und

KREPPKLEBEBAND

JGEFEGTE"
FIACHE

~

einem einfachen Trick weiter. Messen Sie die ge-
wiinschte Tiefe am Bohrer ab. Kleben Sie dort ein
Stiick Kreppklebeband um den Bohrer und befes-
tigen Sie es so, dass an einer Seite ein kleines
Fahnchen entsteht. Auf diese Weise miissen Sie
nicht raten, wann die exakte Bohrtiefe erreicht
ist: Sobald das Fdhnchen die Spdne um das
Bohrloch herum wegfegt, haben Sie
Thr Ziel erreicht. Diese Methode geht
nicht nur schnell, sie ist auch preis-
wert und ldsst um das Loch herum
keine Riefen entstehen, wie etwa
bei gekauften Metallringen. ¢

Illustration: Willi Brokbals

?
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Tiefenlehre fiir die Handkreissage

Die Handkreissige auf eine exakte Schnitttiefe einzustellen, ist
mitunter ein langwieriges Unterfangen: Man muss die Maschine
selbst halten und dann noch die Hoéhe exakt einstellen, bevor die
Sige von der Kante abrutscht, auf der man sie vorsichtig abgestiitzt
hat. Schnelle Abhilfe schafft in dieser Situation eine selbstgebaute
Tiefenlehre. Sigen Sie in ein gehobeltes Kantholz (etwa aus Fichte)
im Abstand von etwa anderthalb Zentimetern verschieden tiefe
Schlitze. Das Kantholz sollte so breit sein, dass die Maschine sicher
darauf abgestellt werden kann und etwa zwei oder drei Zentimeter
hoher als der Radius des Sdgeblattes. Die Tiefe der Schlitze richtet
sich einerseits nach den géingigen Plattenstdrken: Jeweils etwa zwei

———— ANZEIGE
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TIEFENANGABE

HANDKREISSAGE

Tipps & Tricks |

Illustration: Willi Brokbals

Y
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Millimeter mehr fiir Plattenzuschnitte. Andererseits konnen Sie
MaRe fiir verdeckte Schnitte vorbereiten, etwa in 5-Millimeter-
Schritten. Vielleicht haben Sie bereits bestimmte Tiefeneinstellun-
gen, die hdufiger vorkommen. Die Schlitze in der Tiefenlehre sollten
deutlich breiter sein als das Sigeblatt der Handkreissdge. An jedem
Schlitz notieren Sie dessen Tiefe. So kénnen Sie in Zukunft ganz
einfach die Handkreissige auf das Kantholz stellen, das Sédgeblatt
bis auf den Schlitzgrund herunter ausfahren und arretieren. Diese
Tiefenlehre kann auch auf der Tischkreissdge eingesetzt werden:
Hier wird die Lehre iiber dem Ségeschlitz positioniert und das ste-
hende Sigeblatt langsam nach oben gefahren. ¢

——— ANZEIGE
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Ein Tuch nicht nur
fur Brillen

Nach dem Einbau kleinerer
Flachen und Einlagen aus Glas
oder Plexiglas kommt meistens
der Versuch, diese mit Glasrei-
niger und Kiichentuch von Fin-
gerabdriicken und Holzstaub
zu befreien. An manchen Stel-
len ist aber eine feuchte Reini-
gung nicht ratsam. Den Staub
konnen Sie leicht wegpusten.
Gegen die Fingerspuren auf
dem glasigen Untergrund ist
ein Microfaser-Brillentuch bes-
tens geeignet: Glas einfach an-
hauchen, reiben, fertig. ¢

Mit dem Kiesel der Klinge
zu Leibe riicken

Einmalklingen von Teppich-
messern werden normalerweise
wieder scharf, indem man
den vordersten, benutzten Ab-
schnitt einfach abbricht. Wer
aber unterwegs feststellt, dass
dies die letzte Klinge ist, kann
sich mit einem einfachen
Trick behelfen, um die Klinge
behelfsmdRig nachzuschirfen.
Suchen Sie sich drauRen einen
Kieselstein mit etwas feinerer
Struktur und ziehen Sie die
Klinge von beiden Seiten mehr-
fach {iber den Stein. ¢

Fiir eine Sekunde nicht
aufgepasst ...

. und schon hat man aus
Versehen Sekundenkleber dort
verteilt, wo er nicht hin sollte,
etwa auf Holz oder Stoff. So-
lange er noch nicht getrocknet
ist, also etwa in der ersten Mi-
nute, nachdem er aus der Tube

Mit dem Schnur- und Gummi-Trick
lassen sich auch knifflige Rah-
menkonstruktionen verleimen.

Foto: Heiko Stumpe

Vielecke mit einfachen Bordmitteln verbinden

Ein Rahmen mit mehr als vier Ecken bildet
immer eine schwierige Verleimsituation. Zwingen
lassen sich nur mit einer Unmenge an winkel-
genau passend gesdgten Zulagen ansetzen. Eine
gute Alternative bieten hier rundum wirkende
Zurr-Gurte, die normalerweise beim Sichern von
Ladungen verwendet werden. AuRerdem hilt der
Handel natiirlich auch eine Vielzahl von ganz
dhnlich wirkenden Bandspannern parat. Mitunter
sind diese Zurr-Gurte und Bandspanner aber
nicht zur Hand oder - vor allem bei sehr flachen
Rahmen - zu breit.

Mit einem reiRfesten Stiick Schnur, einem
starken Gummi-Band und einer Zwinge schaffen
Sie Abhilfe! Als Vorbereitung binden Sie das

Gummi-Band mit einem sicheren Knoten an ei-
nem Ende der Schnur fest. Wenn alle Rahmentei-
le mit Leim versehen in Position liegen, geht es
los. Legen sie die Schnur ringsum einmal um das
Werkstiick, bis Sie das Ende mit dem Gummi-
Band erreichen. Fideln Sie die Schnur hindurch
und ziehen Sie jetzt mit Kraft die Schnur vom
Gummi-Band weg und ein Stiick ,riickwérts” um
das Werkstiick herum. An einer geeigneten Stelle
klemmen Sie die Schnur nun mit einer Zwinge
fest: Nun kann der Leim unter gehdrigem Druck
seine Arbeit verrichten.

Wenn bei Threr Verleimung mehr Druck notig
ist, so kann die Zahl der eingesetzten Gummi-
Bander nahezu beliebig vergrofRert werden. ¢

Schwingschleifer: Damit bleibt die Schleifauflage anhinglich

ausgetreten ist, kann man ihn |

noch mit einem Tuch wegwi-
schen. Ist der Kleber bereits
getrocknet, entfernt ihn Ace-
ton. Weder der Kleber noch das
Aceton sollten allerdings die
Hénde beriihren. Handschuhe
verhindern dies. ¢

8 HolzWerken 138 Jan. | Feb. 2013

Bei der Arbeit mit dem Riit-
tel- oder Exzenterschleifer kann
es passieren, dass das Schleif-
papier nicht mehr richtig am
Schleifpad haftet. Hitze und zu
hoher Anpressdruck zerstéren
die kleinen Kletthdkchen, vor
allem im Randbereich. Neue
Schleifpads sind recht teuer.
Man kann das Leben einer
Schleifpapieraufnahme deutlich
erhdhen, wenn man ein paar
einfache Regeln befolgt. Nicht
der Arm, sondern der Schleifer
sollte die Hauptarbeit verrich-
ten. Wer die Maschine zu stark
auf die Flache presst, sorgt da-
mit dort fiir eine starkere Hitze-
entwicklung und erzeugt einen
unregelmédRigen Anpressdruck.
Der Schleifer arbeitet gleichmé-
Riger, wenn er lediglich iiber die
Flache gefiihrt wird. Kippen Sie
den Schleifer auf seine Kante,

um punktuell zu schleifen, tra-
gen Sie zur schnelleren Abnut-
zung der Klettaufnahme bei.
Weil der Teller sich am duf3eren
Rand schneller bewegt, entsteht
hier sehr viel mehr Hitze. Au-
Rerdem sollte das Papier regel-
malkig gewechselt werden. Wer

Foto: Heiko Stumpe

Hakchen am starksten.

Gerade am Rand wirken Krédfte und Hitze auf die empfindlichen

stumpfes Papier verwendet, er-
hoht unwillkiirlich den Anpress-
druck. Auf keinen Fall sollte der
Schleifer ohne Papier betrieben
werden. Lassen Sie auch bei
Nichtbetrieb stets Papier auf
dem Pad, um Beschddigungen
vorzubeugen. ¢

www.holzwerken.net




Formverleimung im kleinen Stil

Um Holz biegen und verleimen zu kon-
nen, bendtigt man eine Form. Meistens
baut man sich eine Schablone, die fiir ein
einziges Projekt passt. Wenn Sie fiir kleine
Projekte hdufiger unterschiedliche Bdgen
erzeugen mochten, ist es ratsam, sich eine

Zeichnen Sie nun die gewiinschte Kontur
des Werkstiickes auf einem Papier auf. Die-
ses kleben Sie auf die Grundplatte. Bohren
Sie an den Wendepunkten mdglichst tiefe
Locher in die Platte, mit
dem Durchmes-

Tipps & T(igk__S

ser der verwendeten Rundstédbe. Dorthinein
stecken Sie die Rundstdbe. Nun konnen Sie
Thre Formverleimung im kleinen Stil star-
ten, indem Sie kleine Zwingen oder Klemm-
zwingen einsetzen. Ist ein neuer Bogen fiir

ein anderes Projekt gewiinscht, versetzen

flexible Vorrichtung anzufertigen. Sie be- Sie einfach die Bohrlgcher. ¢

notigen dazu eine dicke Grundplatte, die
gro genug ist, um die von Ihnen ge-
wiinschte Form aufnehmen zu kénnen. Da-
zu kommen Rundholzabschnitte (nicht lan-
ger als 120 Millimeter), die etwa zehn bis
fiinfzehn Millimeter im Durchmesser sind.

RUNDHOLZABSCHNITT—

g b
\\.‘\ » \

N  GRUNDPIATTE
. WERKSTUCK
\ \ "%

\Illustration: Willi Brokbals
L
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WERKSTUCK:
KONTUR

So bleiben Dosendeckel lange in Form

Viele Pasten, Wachse und Farben kommen in Metalldosen mit
wiederverschlieRbarem Deckel daher. Beim Offnen mit einem
Schraubenzieher verbiegt sich der Deckel oft ein wenig. Wer
nach getaner Arbeit die Dose dann wieder verschlieRt, greift
meist zum Gummi- oder Holzhammer. Dabei kann sich der De-
ckel weiter verformen. Das Ergebnis ist hdufig, dass die Dose
nicht mehr richtig dicht ist und der Inhalt schnell austrocknet.
Das ist besonders drgerlich, wenn man die Dose gelegentlich ver-
wendet, aber immer nur kleine Mengen entnimmt, wie etwa bei
Wachs. Sauber und einfach geht es, wenn man eine Zulage auf
den Deckel der Dose legt, die grofRer als der Durchmesser des
Deckels ist. Mit dem Hammer nun mehrmals mittig auf die Zula-
ge klopfen, bis der Deckel in die Ausgangssituation zuriick-
rutscht. Da der Druck nun gleichmdRig ausgeiibt wird, rutscht
der Deckel nicht auf der Offnung hin und her. Dies erhilt die
Form des Deckels und beseitigt meist auch die Spuren des Off-
nens: Die Dose schlieRt weiterhin dicht ab. ¢

————— ANZEIGE ‘

Maschinen, |
oberflichenprodv
Zubehor v.v.m. fir h:
Bildhaver und Holzwerker
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Tipps & Tricks

Tassenstdhle optimal
nutzen: Mit Farbe

Viele modernere Aushohl-
werkzeuge schneiden mit Tas-
senstdhlen. Tassen konnen
dreimal um ein Viertel weiter-
gedreht werden. Ist der nichs-
te Bereich noch scharf? Wenn
Sie die Tasse mit einem wasser-
festen Faserschreiber rundum
markieren, wird die Farbe nur
dort abgerieben, wo die Tasse
arbeitet. Ist das Werkzeug
stumpf, kann der Tassenstahl
schnell in den sichtbar schar-
fen Bereich gedreht werden. ¢

Individuelle Arbeitshohe
zum Drechseln festlegen

Die KorpergrofRe ist das
wichtigste Kriterium, um die
richtige Arbeitshéhe an der
Drechselbank zu finden, aber
nicht das einzige. Bei Lang-
holzarbeiten kann die Spindel-
héhe um etwa zehn Zentime-
ter hoher sein als bei der Quer-
holzbearbeitung. Als Faust-
regel gilt: Der Ellenbogen bei
waagerecht abgewinkeltem Un-
terarm ist das allgemeine
RichtmaR. Die Unterkante des
Ellenbogens zeigt die indivi-
duelle Arbeitshohe an. ¢

Aus Backenfutter wird
Schraubenfutter

Ein Backenfutter ldsst sich
mit einer Schliisselschraube
schnell zum Schraubenfutter
umbauen. Dazu wird eine
Sechskantkopf-Schraube  mit
Holzgewinde in das Futter ge-
spannt, sodass der Kopf im
Futter hinter den Backen sitzt.
Der Kopf muss an der Schliis-

Neue Bank? Gut aufgestellt ist halb gedrechselt

Fiir jeden Drechsler der gan-
ze Stolz: die neue Drechselbank.
Beachten Sie beim Aufstellen
des Kraftpakets in Werkstatt
oder Hobbykeller einige Dinge,
verrichtet die Drehbank auch
ordentlich und sauber ihren
Dienst. Der Untergrund sollte
fest und eben sein. Am besten
geeignet ist ein BetonfufRboden,
da hier bei richtigem Aufbau die
geringsten Schwingungen auf-
treten. Drehbanke von iiber 150

gut dafiir. Wer sehr groRe un-
wuchtige Werkstiicke bearbei-
tet, sollte die Maschine auf der
Gummimatte mit dem Boden
verschrauben. Planen Sie, die
Drehbank auf einem Holzful’-
boden aufzustellen, hdngt die
optimale Aufstellart stark vom
Boden ab. Sind die FuRbéden
mit dem Beton- oder Estrich-
Untergrund verklebt, entstehen
kaum Probleme. Schwimmend
verlegte Boden oder Bretterbo-

den auf Querlagern hingegen
sind kaum geeignet. Entfernen
Sie den schwimmenden Boden-
belag unter den StandfiiRen der
Drehbank, um die Maschine
standfest aufzustellen oder zu
befestigen; am besten immer
mit der Gummimatte darunter.
Die Matte gewdhrleistet, dass
die Maschine nicht vibriert, und
ddmpft den Larm, der sonst auf
FulRboden und Wande {ibertra-
gen wiirde. ¢

selschraube belassen werden,
da dieser sicherstellt, dass die |
Schraube nicht aus dem Drech-
selfutter  rutscht.  Auflage
(Planscheibe) fiir das Werk-
stlick sind die Futteraufsatz-
backen. ¢
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Kilogramm miissen nicht un-
bedingt mit dem FuRboden ver-
schraubt werden. Ihr Eigenge-
wicht fangt die meisten Schwin-
gungen ab. Eine geringere Dreh-
zahl trdgt zusdtzlich dazu bei.
Einen groRen Effekt erzielt eine
zwischen Maschine und Beton-
fuRboden gelegte schwingungs-
dampfende Unterlage. Gummi-
matten, mit denen Speditionen

Fotos: Martin Adomat

ihre Ladung gegen Verrutschen
sichern, eignen sich besonders

Eine Gummimatte reduziert nicht nur die Vibrationen, sondern
auch den Schall.

Eine sichere Sache: Das Futter fiir Teelichthalter

Nicht nur in der Adventszeit sind Teelichthal-
ter sehr beliebt. Als Drechsler kann man diese
auf der Drehbank leicht herstellen. Gerne werden
sie wegen ihres schonen Designs kugel- oder
halbkugelférmig gedrechselt. Dazu muss aber der
Holzrohling fliegend gedrechselt werden. Um
diesen sicher aufzuspannen, kann man sich mit
einfachen Mitteln ein Kerzenfutter selbst bauen.
Dazu spannen Sie einen Hartholzrundstab in das
Drechselfutter und drehen diesen im vorderen
Bereich auf das Bohrlochmald fiir das Teelicht
oder Teelichtglas ab. Zentrisch bohren Sie dann
ein Loch fiir die Schraube in die Stirnseite des
Rundstabes. Dort wird der abgesdgte Gewinde-
gang einer Holzschraube riickwdrts einge-
schraubt, so dass die Spitze nur noch etwa einen

bis anderthalb Zentimeter aus dem Rundstab her-
ausschaut. Das Rohmaterial fiir den Kerzenhalter
wird jetzt mit dem passenden Loch fiir das Tee-
licht oder -Glas in der gewiinschten Tiefe ge-
bohrt. Da das Material noch kantig ist, konnen
Sie es an der Standerbohrmaschine im Maschi-
nenschraubstock sicher bohren. Erst jetzt wird
der Rohling an der Bandsdge rund geschnitten.
Schrauben Sie nun den so vorbereiteten Rohling
fiir das Teelicht auf das Kerzenfutter. Sollte die
Schraube sich irgendwann einmal 16sen, kann sie
mit PU- oder Montagekleber wieder gesichert
werden. Fertigen Sie sich am besten mehrere die-
ser Futter in verschiedenen Gréfen und lagern
Sie sie in Griffweite: Damit haben Sie eine Samm-
lung kleiner Schraubenfutter. <

Fotos: Martin Adomat

Mit diesem Schraubenfutter gelingen auch runde Teelichthalter auf der Drechselbank miihelos.
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Halter flir Drechselwerkzeuge

Unser Leser Georg Klein schickte diesen praktischen Tipp ein:

Die wichtigsten Drechselwerkzeuge sollten in Griffweite bei der Drech-
selbank, gut zuginglich und sicher untergebracht sein. Hierzu kann man in
einem 19 Millimeter starken Multiplex-Reststiick (Buchenleimholz geht
auch) als Trdgerplatte ausreichend viele Bohrungen einbringen, in die die
Werkzeuge von oben eingehdngt werden konnen.

Die Bohrungen geben dem Drechseleisen am meisten Halt, wenn sie mi-
nimal groRer als die Werkzeugzwingen sind. Da die meisten meiner Werk-
zeuge eine 25-Millimeter-Zwinge haben, habe ich den GroRteil der Bohrun-
gen mit einem 26 Millimeter Forstnerbohrer vorgenommen. Probleme gibt .
es bei Werkzeugen wie der Schruppréhre, dem groRBen Meifel und ande- ’
ren Werkzeugen, bei denen der Werkzeugstahl breiter ist als die Zwinge.

Die Losung ist einfach:

Die Bohrung in der Trdgerplatte ist entsprechend der Werkzeug-
stahlbreite auszuwihlen. Dann auf der Drechselbank einen Reduzier-
ring drehen, der in die Bohrung der Trdgerplatte passt. Der Innen-
durchmesser des Reduzierrings entspricht dem Durchmesser der Zwinge.
Dieser Reduzierring wird nun entsprechend der Werkzeugform so aufge-
sdgt, dass zwei Schalen entstehen.

Eingeleimt in die Bohrung geben die Schalen dem MeiRel oder der Schrupp-
rohre sicheren Halt. Trotzdem bleiben die Werkzeuge gut zugdnglich. ¢

—— ANZEIGE ——————————————————
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Werkstattpraxis
Weide

=0

-

kant sind die Bliiten der Weide; die™s
1en: Es gibt mannliche (grof3es Bild)= {
und weibliche (kleines Bild): s

S

Hippokrates kannte bereits die schmerzlindernde
Wirkung des Weidenrindentees. Noch im letzten
Jahrhundert fertigte man Prothesen aus dem leich-
ten und flexiblen Holz der Silberweide an. Heute hat
die Papierindustrie das grofite Interesse an ihrem Holz,
das dem der Pappel dhnelt.

-
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Silberweide (Salix alba; Familie: Salicaceae)

e SHOhe 21 pTEMEtETE——— -
Mittlere Rohdichte: 450 kg/m3
Hochstalter: 80 bis 100 Jahre

Natiirliche Verbreitung: Europa, Asien, Nordafrika und USA ;1 »'

er das Wort Weide hort, konnte

- abgesehen von der Viehwiese

- diese Bilder im Kopf haben:
einen groRen griinen Baum mit sehr lan-
gen, bis zum Boden hingenden Asten, und
Korbwaren in vielen Formen und GroRen.
Einige werden sich dann vielleicht noch an
den Osterstrauch erinnern, an die Aste mit
weichen Knospen, den Kdtzchen. Doch es
gibt viel mehr iiber die Weide zu berichten.

Weiden wachsen in Europa, Asien, Nord-
afrika und den USA. Sie lieben feuchte und
lockere Boden. Botaniker unterscheiden
nach der Erscheinungsform Strauch- und
Baumweiden. Verschiedene Arten liefern
das Material fiir Flecht- und Bindewerk. Da-
fiir werden sie zu sogenannten Kopfweiden
getrimmt: Die Krone wird abgesdgt, damit
moglichst lange Ruten nachwachsen. Am
Stamm entstehen um die neuen Triebe de-
korative Maserknollen. Man setzt Strauch-
weiden als Lebendflechtwerk nicht nur zur
Zierde ein, sondern auch, um Lebensrdume
flir Vogel, Insekten und andere Tiere zu
schaffen.

In Europa gibt es etwa 30 bis 40 Ar-
ten, aullerdem viele Kreuzungen und Ziich-
tungen. Als Einzelbdume stehen Weiden in
Parkanlagen. Weiden bestimmen vielfach
den Anblick von Auwdldern und Flachmoo-
ren sowie von Bach- und Teichufern.

In Gewdsserndhe gedeiht die Trauerwei-
de gut. Die fiir diese Baumweide typischen
hingenden Aste prigen das Bild, das vie-
le Menschen von Weiden haben. Die Echte
Trauerweide (Salix babylonica) kommt aus
Ostasien. Sie ist aber fiir die kalten euro-
pdischen Winter nicht widerstandsfahig
genug. Sie wird daher bei uns nicht mehr
kultiviert. Trauerweiden in Europa sind
Mischformen mit der Silberweide, Salix
alba. Die Silberweide hat ihren Namen fei-
nen Hdrchen an den Bldttern zu verdanken,
die dem Baum ein silbriges - oder, wie man
im englischsprachigen Raum findet, - wei-
Res (hier heiRlt der Baum white willow) -
Aussehen gibt. In der Tischlerei wird von
allen Baumweidenarten vor allem das Holz
der Silberweide verwendet.

Das meist breite Splintholz der Silber-
weide ist weiRlich bis gelblich. Das Kern-
holz ist leicht griinlich oder hellrétlich
bis hellbraun. Die Maserung ist eher un-
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auffillig. Es werden mitunter aber schone
Maserfurniere aus Weidenholz angeboten.

Unauffillig, aber vielfiltig
nutzbar

Weiden sind mit Pappeln nah verwandt, da
beide zur Familie der Salicaceae, der Wei-
dengewdchse, gehoren. Sie teilen daher
viele Eigenschaften. Zusammen mit der
Pappel ist Weidenholz beispielsweise eines
der leichtesten einheimischen Laubholzer,
dafiir aber auch mit einer Rohdichte von
450 kg/m3 sehr weich. Das Schnittholz
trocknet in der Regel gut. Weide neigt
wenig zum ReiBen und Werfen. Drauflen
sollte des Holz nicht eingesetzt werden,
weil es bei Witterung und Schéadlingsbefall
nicht dauerhaft ist. Obwohl es sich gut
nageln, schrauben und verleimen ldsst,
sorgen einige Eigenschaften dafiir, dass es
fiir Tischler keine groRe Bedeutung erlangt
hat. Dazu gehoren die meist schlichte
Maserung und die geringe Haltbarkeit des
Holzes. Weidenholz ist wenig druckfest. Im
Vergleich zu Nadelholz, etwa Kiefer, ist die-
ser Laubholz-Vertreter viel stoBempfind-
licher. Thn per Hand zu hobeln, kann
schwierig sein: Wer einen zu steilen
Schnittwinkel wdhlt, produziert sehr wahr-
scheinlich eine wollige Oberfldche. Fiir
Ebenisten, also Kunsttischler, war Weiden-
holz zwischen dem 17. und 19. Jahrhun-
dert von grofRerem Wert: Es ldsst sich sehr
gut farben.

Auf der Drechselbank werden ausge-
wahlte Bereiche des Stamms verwendet.
Reizvoll wird das Holz fiir Drechsler ndm-
lich dann, wenn es aus dem Wurzel- oder

w
Weiden wachsen vorwiegend an Ufern von Seen und Fliissen.

Kopfbereich stammt. Denn dort entstehen
so genannte Adventivbildungen. Das sind
die Teile einer Pflanze, die nachwachsen,
wenn sie verletzt wurde. Weiden produ-
zieren viele dieser Verwachsungen. Diese
konnen eingewachsene Rinde enthalten
und zeigen auffillige Maserungen wie
Spiegel oder Wellen, die schone Ergebnisse
beim Drechseln liefern. Zum Schnitzen eig-
net sich das Holz ebenfalls, weil es leicht
mit Schneidwerkzeugen bearbeitet werden
kann. Ein gutes Einsteigerprojekt fiir Kin-
der ist es, Floten aus fingerdicken Weiden-
stocken mit dem Taschenmesser zu schnit-
zen. Aus den Zweigen der Weide flechten
Menschen schon seit vielen tausend Jahren
Korbe, seit iiber tausend Jahren Wénde und
Mobel. Wissenschaftler vermuten, dass das
Wort ,Wand” daher kommt, dass Hausbauer
den Kern der Wande lange Zeit aus Weiden-
zweigen wanden.

Das Holz ist sowohl leicht als auch elas-
tisch: Perfekt fiir englische Cricketschla-
ger, Stiele fiir Rechen und Schaufeln sowie
Holzschuhe. Auch Prothesen fiir FiiRe und
Beine fertigte man aus Weidenholz. Seit die
Forschung neue Werkstoffe entwickelt hat,
werden diese nicht mehr aus Holz gemacht.
Lediglich einige Schuhfirmen verwenden
Weide noch immer fiir Clog- und Pantoffel-
sohlen. Heute wird Weidenholz vor allem als
Blindholz, fiir Streichhélzer, Sperrholz so-
wie Faser- und Spanplatten verwendet. Die
papier- und die energieerzeugenden Indus-
trien interessieren sich in erster Linie fiir
den Zellstoff, der sich aus dem schnell nach-
wachsenden Rohstoff gewinnen ldsst. ¢

Sonja Senge
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Projekte
Couch-Tisch

14

Ein Tisch mit

[ ) [

- ‘ , e

Ein Handy nur zum Telefonieren? Das war gestern. Viele Gegenstédnde in

unserem tdglichen Leben haben mehr als nur eine Funktion. Genau wie
dieser Couch-Tisch. Der ist nicht nur leicht rollbar, sondern sogar im ’

Handumdrehen in einen praktischen Stehtisch verwandelt.
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icht nur Design, Holzart und Ge-
staltung, auch der tdgliche Ge-
brauch floss in den Entwurf mit
ein. Er bietet viele praktische Details.
Flexibel und einseitig auf Rdadern stehend,
ist er schnell von der Stelle bewegt, wenn
die Wohnung auf Vordermann gebracht
wird. Ist die Tischfliche zu klein, kann
man sie vergréflern und auch an Stauraum
mit zwei dezenten Schubladen ist gedacht.
Doch kommen Giaste, ist der Couch-Tisch
oft iiberfliissig. Unser Modell wird mit nur
einem Handgriff zum legeren Stehtisch.
Als Holzart hat Nussbaum mit rund
200 Euro einen erheblichen Anteil am
Materialpreis, ist aber fiir solch ein nicht
alltdgliches Mobelstiick eine gute Wahl. In
Kombination mit den aus Birkensperrholz
gefertigten Ausziigen, Riickwdnden und
hellen Massivholzdiibeln entsteht so ein
lebendiges zeitloses Mobelstiick. Das wich-
tigste Hilfsmittel fiir den Bau dieses
Tisches ist die Oberfrdse. Neben verschie-
densten Frdasern kommen ein Parallelan-
schlag und ein 30-mm-Kopierring zum Ein-
satz. Als Frdser benotigen Sie einen langen
20-mm-Nutfrdaser mit Grundschneide, einen
20-mm-Frdaser mit Anlaufkugellager oben,
einen 16-mm-, einen 10-mm- und einen
4-mm-Fraser. Hinzu kommen ein 8-mm-
und ein 6-mm-Diibelbohrer fiir die Oberfrd-
se. Optional ist ein speziell geformter Griff-
leistenfrédser (siehe Bildteil).

GrofSer Schubkasten dient
auch als Tischvergréfierung

Der wandelbare Couch-Tisch besteht zu-
ndchst aus zwei Seiten (der Rdder- und der
Standseite), der Tischplatte, dem Boden
und der flachen Mittelwand. Der Uberstand
der Tischplatte auf der Radseite ist genau
so gewdhlt, dass der Tisch in der Senkrech-
ten exakt gerade steht.

Hinter den beiden Schubldden steckt je
eine kleine, rundum eingenutete Riick-
wand, die den Tisch von der anderen Seite
sauber schlieRt. Die groRere der beiden La-
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den sorgt iibrigens fiir eine praktische
TischvergrofRerung: Innen bekommt sie
vier sogenannte Aufdoppelungen (Positio-
nen 16 und 17) eingeleimt. Diese unauf-
fdlligen Brettchen tragen eine Einlegeplat-
te (Position 18), die die Tischfliche bei
Bedarf noch einmal vergrofRert.

Verbunden wird das Tischgestell durch
eine Kombination von Nutzapfen und
kraftigen, sichtbaren Massivholzdiibeln.
Die besagten Nutzapfen, zum Beispiel an
der Mittelwand, sind iiberall gleich bemes-
sen: 20 Millimeter breit (also zwei mal fiinf
Millimeter schmaler als das Werkstiick),
flinf Millimeter hoch und am Ende des
Werkstiicks je zehn Millimeter abgesetzt.

Material-Check

Pos. Bezeichnung

il, Tischplatte Nussbaum 1 1100 500 30
2 Standseite Nussbaum 1 580 500 30
3. Réderseite Nussbaum 1 510 500 30
4. Boden Nussbaum 1 985 500 30
53 Mittelwand Nussbaum 1 155 500 30
6. Rickwand Sperrholz Birke 1 350 155
7o Riickwand Sperrholz Birke 1 615 155 4
8. Rader Nussbaum 2 180 180 28
9. Schublade (SL) Seiten Sperrholz Birke 4 465 135 15
10.  SL grof, Vorderstiick Sperrholz Birke 1 595 135 15
11.  SL grof3, Hinterstiick Sperrholz Birke 1 595 122 15
12.  SL klein, Vorderstiick Sperrholz Birke 1 330 135 15
13.  SL klein, Hinterstiick Sperrholz Birke 1 330 122 15
14.  SLgrof}, Boden Sperrholz Birke 1 577 447 4
15.  SL klein, Boden Sperrholz Birke 1 312 447 4
16.  SL grof}, Aufdoppelung Seiten Sperrholz Birke 7 435 97 6,5
17.  SL grof} Aufd. Vorder- + Hinterst. Sperrholz Birke 2 552 97 6,5
18.  SL grofd Einlegeplatte Sperrholz Birke 1 565 435 6,5
19.  Rundstab 20 mm Ahorn 15 62
Beschldge: Zwei Hettich ,Push to open*- Auszugsschienenséitz; '(Bestell—Nr. 0111241) sowie o \‘)
je zwei Kupplungen links und rechts (Bestell-Nr. 0075806 und 0075807). Fiir die Réder:
zwei Maschinenschrauben 8 x 100 mm

alle Angaben in mm

Holzart

Projekte
Couch-Tisch

Zeitaufwand »
Materialkosten »
Fahigkeiten »

Eine entsprechende, einen Millimeter tiefe-
re Nut im jeweiligen Gegenstiick nimmt
diese Nutzapfen auf.

Die Nutzapfenverbindung wird nach
dem Schleifen der Einzelteile und dem
Verleimen - mit einfachem Weilleim -
durch die krédftigen Diibel stabilisiert. Statt
zu bohren werden auch die Diibellocher
eingefrdst (siehe Bildteil). Bevor die 62
Millimeter langen Massivholzstdbe einge-
trieben werden konnen, schleifen Sie ein-
seitig eine Fase an. Sie bewirkt, dass der
Leim vom Bohrgrund nach oben gepresst
wird. Den iiberstehenden Teil entfernen Sie

schleifend oder mit einem Putzhobel.
»

Anzahl Ldnge Breite Dicke
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25 mm von Kante

Projekte
Couch-Tisch

Fingerzinkung setzt
handwerklichen Akzent

Sie werden es gemerkt haben: Wir haben bei
der Beschreibung bisher einen wichtigen
Teil iibersprungen, der natiirlich vor dem
Verleimen stattfindet: Eine stabile Finger-
zinkung an der Standseite gibt dem Couch-
Tisch einen wichtigen handwerklichen
Akzent. Um die Zinken an beiden Teilen
anzufrdsen, hilft eine Frasschablone aus 15
Millimeter dickem Sperrholz. Sie fiihrt die
mit einem Kopierring ausgeriistete Ober-
frase, dient gleichzeitig als Splitterschutz
und garantiert gleiche Zinkenabstdnde.
Durch eine Verschiebung um 25 Millimeter
konnen die ebenso breiten Fingerzinken an
der Standseite und der Tischplatte in einem
Arbeitsgang gefrast werden.

Auch die bereits erwdhnten Nutzapfen
und das Griffloch entstehen mit Hilfe von
Schablonen, dem 30-mm-Kopierring und
dem jeweils passenden Frdaser — mehr dazu
in den Bildern.

Ebenfalls vor dem Verleimen wird Platz
fiir die Rdder geschaffen; zundchst fiir die
Achsen, dann fiir die Radtaschen. Um die
Achsen (zwei Maschinenschrauben 8 x 100
mm) exakt zu platzieren, bietet sich eben-
falls die Oberfrdse an, gehalten vom Ko-
pierring in einer Schablone. Hier miissen

Nut 6 x 6mm;

Nut 6 x 6 mm; 12 mm von Kante
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Sie stufenweise vorgehen: Zuerst schafft
der 16-mm-Fraser acht Millimeter tief Platz
flir den Schraubenkopf. Dann folgt der
8-mm-Diibelbohrer, so weit hinab wie er
reicht. Erst jetzt folgt die Bohrmaschine,
die die 8-mm-Bohrung weiter bis auf 77
Millimeter hinabfiihrt. Von dort geht es
weiter hinab, mit einem 6,5-mm-Bohrer bis
auf 110 Millimeter. Das ist der Bereich, in
dem das Maschinengewinde ins Holz greift.
Und diese Verbindung ist belastbar: Millio-
nenfach hat sich Metallgewinde in Holz
(beispielsweise an Zimmer- oder Haustiir-
bandern) unter groRen Lasten bewdhrt.

Die Radtaschen entstehen mit einer
30-mm-Bohrung (acht Millimeter tief) am
oberen Ende. Ebenfalls in dieser Tiefe frd-
sen Sie (mit Parallelanschlag) die Rad-
tasche danach parallel zur Brettkante aus.
Nun konnen Sie diese Aussparung als
»~Schablone am Werkstiick” nutzen: Der
Biindigfraser mit Grundschneide und Ku-
gellager oben vertieft die Radtasche bis
zum Durchbruch.

Unsichtbare Beschlige 6ffnen
die Schubldden

Frasen Sie nun die aufnehmenden Nuten
flir die vier Millimeter dicken Riickwdnde
in die Tischplatte, den Boden, in die Seiten

und die Mittelwand ein: Je sechs Millimeter
vom Rand entfernt und auch sechs Millime-
ter tief. Beachten Sie, dass sich die beiden
Riickwdnde versetzt gegeniiberstehen, weil
die Schubkdsten sich zu unterschiedlichen
Seiten offnen. Sie kénnen die Staukdsten
aber natiirlich auch zur gleichen Seite off-
nen lassen.

Der Couch-Tisch ist mit zwei Ausziigen
ausgeriistet. Einer dient als Schubkasten,
der andere zusdtzlich als Tischvergrofe-
rung. Um das gleichmdRige Bild des Couch-
Tisches zu erhalten, entschieden wir uns,
beide Ausziige gleich tief zu gestalten. So
konnen vier identische Seiten und je Aus-
zug ein Vorder- und ein Hinterstiick im
Winkel von 45° in gleicher Lange zuge-
schnitten werden. Die Schubladenteile wer-
den auf der Kreissdge auch mit der Boden-
nut sowie den fiir die Beschldge ndtigen
Ausklinkungen versehen.

Der Auszug zur VergrofRerung der Tisch-
fliche bekommt innen, an den Seiten so-
wie an Vorder- und Hinterstiick vier Sperr-
holzstreifen angeleimt - die Aufdoppelung.
Diese sind so bemessen, dass eine Sperr-
holzplatte oben biindig mit den Schubkas-
tenseiten eingelegt werden kann. Somit
bleibt der Stauraum des Kastens trotz
Tischvergr6Rerung nutzbar. Als Griff zum
Offnen des Kastens dient eine im Winkel

Nuten (20 x 6 mm)
fiir Mittelwand,
Seiten und Platte;

stoppen 5 mm vor
der Kante

Umlaufende Nut
fiir Riickwand,
6 mm von Kante

am Ende passend zur
Nut abgesetzt
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von 45° abgesdgte Ecke der Platte. Wenn das
erledigt ist, stecken Sie den Tisch trocken zusammen, legen
Sie die Montagepunkte der gewdhlten Beschldge anhand der
mitgelieferten Anweisungen fest und montieren Sie die Be-
schldge zur Probe. In unserem Modell kommen so genannte
~Push to open”-Ausziige vom Mdobelbeschlaghersteller Het-
tich zum Einsatz. Diese Beschldge halten die Ausziige in
geschlossenem Zustand. Sie 6ffnen auf Druck (push). Ein
weiterer Vorteil dieser Beschldge ist, dass sie ohne Griffe
auskommen. Somit ragt nichts Stérendes iiber die Tischfla-
che hinaus. Kein AnstofRen, kein Hdngenbleiben.

Nun fehlen nur noch die Rader: Sie werden aus 28 Milli-
meter dickem Nussbaum-Massivholz gefertigt. Da Massivholz
in der Breite mehr arbeitet als in der Ldange, konnen die Ré-
der im Laufe der Jahre unrund laufen. Setzt man fiir den
Standort passend getrocknetes Holz ein, minimiert sich dies
erheblich: Einfach die Rad-Rohlinge vor der Endbearbeitung
einige Zeit im Wohnzimmer lagern.

Die Montage der Rdder (und der Schubladenschienen) er-
folgt erst nach dem Bearbeiten der Kanten (Fase oder Run-
dung - Sie entscheiden), dem Verleimen und der Ober-
flichenbehandlung. Hier ist es eine Kombination aus 0l und
Hartol. In den Spalt zwischen der Radtasche und dem Rad
wird je eine Unterlegscheibe auf die Achse geschoben. Jetzt
heilt es nur noch ab an seinen Bestimmungsort und der
Mittelpunkt unseres Wohnzimmers hat wieder ein Gesicht.
Einzigartig und nicht kéduflich, praktisch allemal! »»»

i Unser Autor Stefan Boning ist

- Tischlermeister. Er entwickelte
-/ diesen Couch-Tisch als neuen
. Familienmittelpunkt.

i f
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Projekte
Couch-Tisch

1> Die Grundplatte
bildet die Basis der
Zinkenfrasschablone.
Eine 35-mm-Bohrung
ist der Endpunkt des
Ausschnittes, der vom
Kopierring der Frése
abgefahren wird. Den
dazugehdrigen Aus-
schnitt sdgen Sie an der
Tischkreissdge. Nur eine
prdzise Basis garantiert
eine passgenaue
Zinkenverbindung.

2> Die Anschlagleiste
dient gleichzeitig als
Splitterschutzleiste.
Schrauben Sie diese
mit etwas Leim an der
Grundplatte an.

3> Nachdem Tischplatte
und Standseite um ge-
nau (!) 25 mm gegen-
einander verschoben
wurden, kénnen sie
bearbeitet werden.

Als Abstandhalter dient
ein 25 mm breiter Holz-
streifen (hier hell zu
erkennen). Er wird mit
Klebeband an der jewei-
ligen Seite befestigt.

4> Der 30-mm-Kopier-
ring tastet die Schab-
lonen-Offnung ab. Mit
ihrer Weite von 35 mm
und dem eingesetzten
20-mm-Fraser entsteht
eine 25 mm breite Off-
nung. Rechts und links
neben der Schablonen-
6ffnung befindet sich
jeweils ein Halteklotz.
Er hdlt die Grundplatte
und die Anschlagleiste
im Winkel. Man ist gut
beraten, den Zinken-
zwischenraum in drei
Schritten abwiarts bis
zur Materialstarke hin
auszurdumen.
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Projekte
Couch-Tisch

5% Um die gesamte Vor-
richtung exakt um Zinken-
| breite zu versetzen, nut-
zen Sie einen Abstandhal-
ter. Er passt genau in die
zuvor gefraste Offnung;
so wandern Sie die ge-

| samte Werkstiickldnge ab.
~ Hinweis: Das Bild ent-
- stand zur besseren Dar-
stellung mit abgenomme-
' ner Splitterschutzleiste,
die Ausrisse wahrend des
i | Frisvorgangs verhindert.

)

6> Zum besseren Uber-
blick hier noch einmal die
Schablone von unten. Die
Grundplatte bildet mit der
Anschlagleiste und den
Haltekl6tzen die Basis.
Die zweite Splitterschutz-
leiste und der Abstandhal-
ter konnen variabel auch
fiir zukiinftige Projekte
angepasst werden.

;?ﬁ 7> Nun zu den Nut-
~ zapfen als Verbinder zum
i Beispiel der Mittelwand

~ mit der Tischplatte: Ein
~ einfacher Sperrholzwinkel
erleichtert ihr Absetzen.
M Er dient gleichzeitig als
Splitterschutz gegen Aus-
risse und stiitzt die mit
- einem Parallelanschlag
ausgeriistete Oberfrase
gegen ungewolltes Verwa-
ckeln. Achten Sie auf die
Frasrichtung ihrer Ober-
frase beim Bau dieser
Frashilfe.
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8> Auch beim Anfrdsen

der Zapfenldngsseiten

kommt die Oberfrase zum

Einsatz. Da die duleren |
Kanten schon bearbeitet

(abgesetzt) wurden, sind

Ausrisse an den Schmal-

flachen kein Thema mehr.

Beim Frdsen der kurzen

Mittelwand ist es erfor-

derlich, eine Halteleiste

# | zu befestigen. So kann

auch die kurze Seite be- ‘
arbeitet werden.

9> Zum Ausrdumen der Nut setzten Sie den
10-mm-Fraser mit dem 30-mm-Kopierring ein.
Diese Frdser- und Kopierringauswahl hat den
Vorteil, die zu frasende Nut besser auf die Zap-
fenbreite anpassen zu konnen. Um unter diesen
Voraussetzungen eine 20-mm-Nut frdsen zu
konnen, wird eine Schablone mit 40-mm-
Offnung benotigt.

10> Die Nut fiir die
Riickwéande wird mit der
. ~ Oberfrase ausgerdaumt.
- Der Parallelanschlag
~ hilft beim parallelen
Ausrdumen der Nut.

10—
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Projekte
Couch-Tisch

11> Eine Schablonen-
6ffnung von 50 x 140
mm garantiert das Aus-
raumen der Grifftasche:
Zundchst mit einem
stirnschneidenden Fra-
ser Material entfernen.
Hier kam danach der
Griffleistenfraser zum
Einsatz; es geht aber
ebenso mit einem klei-
nen Viertelstab-Fraser.

o ] L, =
14 > Bevor der Tisch endgiiltig zusammengebaut
werden kann, sollten zuerst die Ausziige befes-
tigt und wieder abgenommen werden. Die Be-

der Beschldge.

12 » Die ,Schablone”
zum Ausrdaumen der Rad-
Tasche wird direkt am
- Werkstiick ausgearbeitet.
| Zuerst bohrt ein 30-mm-
* Bohrer das obere Ende der
g Rad-Tasche rund 8mm

tief. Im ndchsten Schritt
verlangert man durch Fra- 15> Mit einem D3-
sen die beiden Aulensei- Weilleim verleimen
ten der Bohrung parallel Sie das Tischgestell.
_ bis zum Werkstiickende Da der WeiRleim auch
(rechts im Bild zu sehen). nach dem Aushérten
" Danach arbeitet der Biin- etwas flexibel bleibt,
digfrdser die Rad-Tasche ist er fiir dieses Massiv-
vollstandig aus. (Links holzgestell die beste
und kleines Bild). Wahl.

| 13> Auch zum Bohren der

Achsen werden Oberfrése

und Kopierring eingesetzt.

So kdnnen Sie prézise und |

winklig bohren. Das Ver- |

langern der Bohrungen mit ‘

der Handbohrmaschine ist i

problemlos méglich, da |

der Bohrer in den vorge- |
|
\
|
|
L

~ 16> Ein Sperrholzzirkel hilft beim Frasen der
Rdder. Die Frase wird durch den 30-mm-Kopier-
ring gehalten und den Mittelpunkt bildet ein
8-mm-Diibel. Diese 8-mm-Bohrung hdlt spater
das Rad auf der Achse. Der Kreis wird bis auf 3
mm Restdicke heruntergefrdst. Das verbleibende
Material sdgen Sie mit der Stich- oder Bandsdage
ab und frasen mit dem Biindigfraser nach. .

fristen Offnungen prazise
gefiihrt wurde.
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Projekte
Couch-Tisch

18 > Schneiden Sie die Schubladen-Teile auf
Gehrung. Ein am Anschlag der Sdge befestigter
Klotz garantiert die gleiche Ldnge. Das ist wich-
tig, da die Kasten zusammengefaltet werden.
Die folgende Falttechnik hat den Vorteil, dass
keine Schnittflaichen (Schmalfléachen der Sperr-
holzplatte) zu sehen sind.

20
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| es und dient zum festen

| derlich. Den fiir die Schie-

| aus (kleines Bild).

20> Die Einzelteile der

Schubldden werden an den
Schnittflachen aneinander |
gelegt und an den StéRen

‘| mit Klebeband erst in

StoRrichtung, dann mehr-

fach in Langsrichtung

tiberklebt (kleines Bild).

Nach der Leimangabe fal-

tet man die Ausziige zu- ‘
sammen. Der Boden aus |
Sperrholz kann bedenken- |
| los eingeleimt werden.

17 » Praktisch: Das an den
Kanten gerundete Rad
schleift man ohne groRe
Miihe in der Standerbohr-
maschine. Eine 8-mm-
Schraube mit Unterleg-
scheiben und Mutter halt

Einspannen im Bohrfutter.

215 Auch die letzte Ecke wird mit Klebe-
band iiberklebt (kleines Bild). Mit einem
Spanngurt erzeugen Sie rundum ausrei-

chenden und gleichmédRigen Pressdruck.
Pappecken dienen als Kantenschutz. Ein
weiterer groBer Vorteil dieser Technik ist
die hohe Winkelgenauigkeit der so gefer-
tigten Schubladen.

19> Genutet werden Sei-
ten, Vorder- und Hinter-
stiicke mit abgesenktem
Sdgeblatt an der Tisch-
kreissdge mit dem Paral-
lelanschlag. Da die
Schnittbreite des Sage-
blattes nicht ausreicht, ist
mehrmaliges Nuten erfor-

nen notigen Ausschnitt im
Hinterstiick der Schubkas-
ten sdgen Sie ebenfalls so

22> Am Hinterstiick der Schubladen werden
6-mm-Bohrungen gefrast, in die die Schienen
greifen. Durch ihre prazise Tiefeneinstellung

und die einfache Ausrichtung mittels Schablo-
ne ist die Oberfrdse in diesem Fall die bessere
Bohrmaschine.

www.holzwerken.net




23> Durch das Aufleimen von 6-mm-Sperrholz-
streifen innen im groRen Schubkasten ent-
steht ein Falz, in dem spdter die 6-mm-Ein-
legeplatte zur TischvergroRerung ruht. Durch
diesen Einleger ldsst sich die Tischflache ver-
groRern und der Stauraum darunter bleibt
nutzbar.

24> Auch zum Einbringen der Massivholz-
|diibel setzen wir die Oberfrdse ein. Gerade
bei diesem Arbeitsgang kann die Oberfrase
ihre Prazision ausspielen. Die hellen Mas-
sivholzdiibel tragen sehr zur Stabilitdt des
Tischgestells bei und setzen einen opti-
schen Akzent.

ANZEIGE

Projekte
Couch-Tisch

25> Die Oberfliche
wird zuerst mit Ol
behandelt. 30 Minuten
nach dem Auftrag

wird das iiberschiissige
Material mit einem
weichen Lappen abge-
nommen und mit einem
Schleifpad eingearbei-
tet. Auch nach dem
zweiten Auftrag (Hart-
wachs-0l) wird so vor-
gegangen. Wichtig ist,
die mit Ol getrankten
Lappen nach Gebrauch
brandsicher zu entsor-
gen. Es besteht die
Gefahr einer Selbst-
entziindung.

26> Die Beschldge

fiir die Schubladen,
die im Hinterstiick in
den Bohrungen gehal-
ten werden, halten

im Bereich des Vorder-
stiicks durch eine
Kupplung (am Vorder-
stiick angeschraubt).
Sie hdlt den Beschlag,
dient zum Nachjustie-
ren und gibt den Aus-

zug bei Bedarf frei.
G

27> Nach der Montage
der Rdder ist der Tisch
einsatzbereit. Das Rad
lauft in der Rad-Tasche.
Als Abstandhalter wird
rechts und links eine
Unterlegscheibe ein-
gesteckt. Zum besseren
Lauf kénnen einige
Tropfen Ol wahre
Wunder wirken.

Fotos: Stefan Béning

Oberfrasen,
Kreissdgeblatter
Holzfrdaser, Bohrer
Holzbearbeitung

Spezialshop

neu. innovativ. professionell.

WWW. sautegrshop.de

{, 08152 39 588-0

www.holzwerken.net
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Maschine, Werkzeug & Co.

Kreissdagebldtter

Kreissdgeblatt ist nicht gleich
Kreissdgeblatt! Der Blick auf
den Grundkorper, die Zahl der
Zahne und vor allem die Zahn-
form verrat, wofiir ein Blatt
geeignet ist - und wofiir nicht.
HolzWerken zeigt, worauf Sie
achten sollten, um immer gut

abzuschneiden!
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nicht anders als eine Handsdge: Keil-

formige Schneiden aus Stahl - die
Zdhne - trennen kleine Spdne ab, die zu-
ndchst in den Raum zwischen den Zdhnen
gelangen. Sobald dieser Spanraum aus dem
Holz austritt, fallen die Spdne heraus - und
der Prozess beginnt von neuem. Der Haupt-
unterschied besteht nur darin, dass eine
Handsédge geradlinig gefiithrt wird und ein
Kreissdgeblatt mit hoher Geschwindigkeit
rotiert.

Holzwerker, die viel mit der Kreissdge
schneiden, wissen, dass viele Faktoren auf
die Schnittqualitdt einwirken. Zum einen
spielt das Werkstiick-Material eine groRe
Rolle: Geht es um hartes Laub- oder wei-
ches Nadelholz? Wird ldngs oder quer zur
Faser geschnitten? Handelt es sich um fur-
nierte oder um beschichte Platten? Oder

Eine Kreissige arbeitet im Prinzip

tigen!

gar um Plexiglas oder Nicht-Eisenmetalle
wie Aluminium? Ein falsch eingesetztes Sa-
geblatt kann sehr schnell zum Flattern,
Klemmen und Brennen, zum Zuriickschla-
gen des Werkstiicks und somit zu Unfdllen
fiilhren. Von der miesen Schnittgiite gar
nicht zu reden.

Ganz klar: Es gibt kein allein selig ma-
chendes Sdgeblatt fiir alle Materialen und
Schnittsituationen. Aber: Fiir die aller-
meisten Félle finden Sie einen guten Kom-
promiss aus drei oder vier Bldttern. Die
richtige Auswahl macht das Vorhalten von
einem Dutzend Bldttern unndtig, bietet
ausreichend hohe Schnittqualitdit und
Sicherheit und erspart allzu hdufiges Sa-
geblattwechseln. Ein Blick auf die Details
ermdglicht es Ihnen, den Satz an drei oder
vier fiir Thre Zwecke ziemlich genau pas-
senden Kreissdgebldttern vorzuhalten.

www.holzwerken.net




Die Konfiguration der T_
Winkel am Zahn entschei-
det, fiir welches Material
das Sdgeblatt geeignet
ist. Neben der Zahnform
beeintrachtigen die Win-
kel das Schnittergebnis
unmittelbar.

Spanwinkel

Blickpunkt Nr. 1:
Die Materialien am Sdgeblatt

Gestanzt, geschrankt und gefeilt - fer-
tig: Friiher bestanden Kreissdgebldtter aus
einem einzigen Stiick Stahl. Sie waren nur
fiir Vollholz geeignet und mussten auf-
wéndig nachgeschrankt werden. Einteilige
Sdgeblédtter werden kaum noch eingesetzt.

Heutige Verbundkreissdgebldtter haben
eine hohe Standzeit. Thren Namen ziehen
sie aus ihrer Bauweise, bei der ein Metall-
tragkorper seine Schneiden aufgeldtet be-
kommt. Die Stahlscheibe ist im Rand-
bereich durch spezielle Verfahren ,vor-
gespannt”. So kann der Grundkorper seit-
lichem Druck (bei klemmenden Werkstii-
cken) besser widerstehen und auch durch
Hitze auftretende Spannungen aushalten.
Hoherwertige Kreissdgebldatter schenken

www.holzwerken.net

Freiwinkel

Schnittwinkel

Zahnbrust

Maschine, Werkzeug & Co.

Kreissageblatter

Zahnriicken

Spanraum

Ausgehend von einer Standard-Tischkreissdage mit 250 Millimetern
Blattdurchmesser empfehlen wir folgende Sigeblatter als Grund-
ausstattung. Die Zahn-Zahlen (Z) sind als Circa-Angaben zu verste-
hen. Mit diesem Satz sollten Sie 99 Prozent aller tiblichen Schnitt-
situationen bewiltigen kénnen!

» Fiir Lingsschnitte im Massivholz: Z 24, Flachzahn fiir Blockware,
bei hoheren Anspriichen an die Schnittgiite (kaum Ausrisse auf
der Unterseite) ein Z 24 Wechselzahn

» Als ,Fast-immer-drauf“-Blatt, vor allem fiir Massivholz-Quer-
schnitte: Universal: Z 40, Wechselzahn

» Fiir beschichtete Platten; Plattenwerkstoffe und eingeschrankt
auch fiir Furniertes: Z 60, Wechsel- oder Trapezzahn

» Optional fiir sehr feine Arbeiten: Z 48, Hohlzahn.

P

auch dem Larmschutz Beachtung. Sie sind
per Laser an zwei oder vier Stellen, spiral-
formig oder gerade, mehrere Zentimeter
weit eingeschnitten. Diese Technik senkt
die Schwingungen des Stahls, die sich als
Krach in die Luft iibertragen, um bis zu
zwOlf Dezibel (dB (A)). Dadurch wird das
Gerdusch als nur noch halb so laut empfun-
den - fiir viele Kellerwerkstdtten sicher
ein Argument. Die Schneiden an Verbund-
kreissdgebldttern sind, von einigen Aus-
nahmen wie polykristallinem Diamant ab-
gesehen, fast immer aus Hartmetall (HM).
Dabei handelt es sich um Mischungen von
zum Beispiel Wolframcarbid oder Chrom
mit Kobalt. Diese kleinen HM-Blocke wer-
den als Zdhne (genauer: Zahnspitzen) auf
den Grundkorper aufgeldtet. Wie viele
es sind, ist ein wichtiges Unterschei-
dungskriterium!

Blickpunkt Nr. 2:
Die Zahl der Zihne

Bei allen Modellen, ob Tisch-, Kapp- oder
Handkreissdge, ist der zuldssige Umfang des
Kreissdgeblattes auf den Millimeter genau
oder in einem ganz engen Von-Bis-Bereich
definiert. Das ist sicherheitstechnisch abso-
lut notwendig. Die sinnvolle Zahl der Zghne
auf diesem definierten Umfang variiert je-
doch je nach Einsatzart ganz erheblich.
Faustformel: Je ldnger die anfallenden
Spéne und je groRer die Spanmengen sind,
desto weniger Zdhne sollte ein Sdgeblatt
(bei gegebenem Umfang) haben. Denn nur
so ist Platz fiir groRe Spanrdume zwischen
den Zdhnen. Also: Fiir Lidngsschnitte in
Vollholz (wo lange Spdne entstehen) deut-
lich weniger Zdhne als fiir Schnitte quer

»
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Kreissdgeblatter

zur Faser. Schneiden Sie viel in Faserrich-
tung (lange Spédne), dann sollten ihre
Standardbldtter weniger Zdhne haben als
bei einer Dauer-Bearbeitung quer zur Faser
(kurze Spéne). Gleichzeitig gilt: Je mehr
Zihne, desto hoher die Schnittgiite. Die
Wahl der passenden Blétter ist also immer
ein Kompromiss.

Gehen wir von einem recht typischen
Tisch-Kreissdgeblatt mit 250 Millimetern
Durchmesser aus: Die im Alltag sinnvolle
Zihnezahl (in Herstellerkatalogen stets
kurz ,Z”) fiir Langsschnitte in Weichholz
liegt hier bei 24. Fiir saubere Schnitte quer
zur Faser im Vollholz ist ,Z 40” ein guter
Richtwert. Zu Ihrem Grundstock sollte je
ein Blatt fiir Langs- und Querschnitte ge-
horen: Thre Werkstiicke werden es durch
die bessere Schnittqualitdt und mit einer
hoheren Standzeit danken. Noch hdher
steigt die Zdhnezahl wegen der kurzfaseri-
gen Struktur und den sehr hohen Anforde-
rungen an die Schnittgiite bei furnierten
und beschichteten Platten: Z 60 ist hier
eine gute Wahl. Wer NE-Metalle wie Alu-
minium oder Plexiglas schneiden mdchte,
greift zu einem Blatt mit bis zu 80 Zdhnen.

Wichtig: Bei anderen Blattdurchmes-
sern ergeben sich je nach Einsatz natiirlich
andere sinnvolle Zdhnezahlen. Die Faust-
formeln ,Ldngs wenig, quer mehr” und: ,Je
héher der Schnittgiite-Anspruch, desto
mehr Zdhne” gelten auch dort. Im Zweifel
sollten Sie den Hersteller oder Handler der
betreffenden Maschine fragen.

Maschine, Werkzeug & Co.

Vor allem fiir Langsschnitte: Flachzahn

NN

Blickpunkt Nr. 3:
Die Form der Zihne

Damit die Zahnspitzen ihre Arbeit opti-
mal verrichten konnen, gibt es sie in den
unterschiedlichsten Formen. Diese kommen
langst nicht immer in Reinkultur vor, son-
dern wechseln sich oft Zahn fiir Zahn ab.
Alle Zahnspitzen bei Verbundsdgebldttern
haben eines gemeinsam: Sie sind breiter,
als der Grundkorper dick ist. Somit entfallt
die Notwendigkeit, die Zdhne zu schrdanken
(also je abwechselnd etwas schrdg zu stel-
len). Weil der Schnitt so breiter ausfillt als
der Grundkorper dick ist, verringern sich
das Klemmrisiko und auch die Reibungs-
hitze deutlich. Werfen wir nun einen Blick
auf die vier wichtigsten Zahnformen:

Die einfachste Form der Zahnspitzen ist
der Flachzahn, bei der die Schneidkante
genau horizontal liegt - siehe auch die

NN

Das Multitalent: Wechselzahn
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Illustrationen. Mit ihm bestiickte Bldtter
haben meist nur diese eine Zahnform.
Grundsétzlich lassen sich mit Flachzahn-
Bldttern vor allem Ldngsschnitte herstel-
len; bei Schnitten quer zur Faser drohen
starke Ausrisse. Bei beschichteten Platten-
werkstoffen und furnierten Partien muss
man mit erheblichen Schaden und Ausbrii-
chen auf der Unterseite und an den Kanten
rechnen. Bevorzugt sollte diese Zahnform
fiir Langsschnitte in Massivholz eingesetzt
werden.

Eine Abwandlung des Flachzahns liegt
beim Wechselzahn vor: Hier ist die Schnei-
denlinie meist um 10° aus der Horizon-
talen ,gekippt”, da der Zahnriicken (gele-
gentlich zusdtzlich auch die Zahnbrust)
schrdg geschliffen ist. So entsteht an ei-
nem Zahn eine Spitze, die auf der Sdge-
blattaullenseite die Holzfasern besonders
sauber durchtrennt. Der nachfolgende Zahn
ist zur anderen Seite ,gekippt” und trennt
auf dieser Seite des Schnittes das Holz -
und so weiter. Mit Wechselzdhnen bestiick-
te Werkzeuge werden oft als ,Universal-
sdgebldtter” angeboten, weil sie sowohl
langs als auch quer zur Faser recht sauber
schneiden. Aber auch bei diesen Sdgebldt-
tern gilt die oben erwdhnte Faustformel
beziiglich der Anzahl der Zdhne. An be-
schichteten und furnierten Werkstoffen
hinterlassen sie meist brauchbare Ergeb-
nisse. Wer also tatsdchlich nur ein einziges
Sdgeblatt besitzen wollte - er sollte eines
mit Wechselbezahnung wéhlen.

Der Trapezzahn ist vor allem fiir be-
schichtete Platten gedacht: Er gleicht dem
Flachzahn, nur sind hier die beiden Ecken
zu 45° abgeschrdgt. So werden Ausrisse an
den empfindlichen Oberflichen vermieden.

www.holzwerken.net




Illustrationen: Daniel Curcija

Fiir beschichtete Platten: Trapezzahn

Es gibt auch Kombi-Bldtter mit verbesser-
ter Spanrdumung: Hier kommt dann ab-
wechselnd ein Trapez- und ein Flachzahn
an die Reihe.

Der Hohlzahn ist ein Spezialist fiir fur-
nierte Fldchen. Er gleicht im Prinzip einem
Flachzahn, hat aber eine konkav ausge-
formte Zahnbrust. Durch diesen Anschliff
bilden sich ganz auBen zwei Spitzen. Sie
sind wie gemacht fiir feinste und nicht all-
zu tiefe Schnitte (auch in Massivholz) -
aber sehr empfindlich. Hohlzdhne sind
teuer beim Schdrfen. Im Wechseln mit Tra-
pezzdhnen sind Hohlzdhne auch auf vielen
Kombi-Sdgebldttern zu finden. Die schnei-
den fast so sauber, sind aber nicht so emp-
findlich wie reine Hohlzahn-Blitter.

Neben der Zahnform ist bei Sdge-
bldttern der Winkel entscheidend, in dem
die keilformige Schneide ins Holz trifft
(siehe Kasten und Illustrationen). Daumen-

Fiir Furniertes:
Hohlzahn

www.holzwerken.net

regel hier: Je groRer der Spanwinkel, desto
»aggressiver” geht das Blatt ins Holz und
desto mehr ist es fiir Langholzschnitte ge-
dacht.

Fiir zwei wichtige Sonderfédlle kommen
Sdgebldtter mit negativem Spanwinkel zum
Einsatz. Diese ,zuriickgelehnte” Spanbrust
ist fiir alle Kappsdgen sinnvoll: Weil die
Kappsdge von oben wirkt und das Werk-
stiick von Hand gehalten wird, ist diese
vergleichsweise wenig angriffslustige Win-
kelvariante am Sdgeblatt gut. Sie hilft da-
bei, das Werkstiick gegen den Anschlag zu
driicken und schneidet insgesamt weniger
giftig.

Auch beim Schneiden von NE-Metallen,
Kunststoff und Plexiglas ist ein negativer
Spanwinkel sinnvoll, kombiniert mit einer
Trapez-Flachzahn-Bestiickung.

Blickpunkt Nr. 4:
Pflege und Schdrfen

Generell gilt: Je komplizierter die Schnei-
dengeometrie, desto teurer ist das Blatt in
der Anschaffung und beim Nachschdrfen.
Bei allen HM- und auch bei HSS-Schnei-
den ist der Gang zu einem professionellen
Scharfdienst unvermeidbar. Verwenden Sie
keine Sdgebldtter, die nicht mindestens
folgende Angaben tragen: Herstellername
oder -kiirzel, zuldssige hochste Drehzahl
und das Schneidenmaterial (sofern HSS).
Achten Sie darauf, dass die Schneiden
zweier Sdgebldtter sich nie beriihren. Das
sprode Hartmetall kann sehr schnell Scha-
den nehmen, wenn es auf seinesgleichen
trifft. Und nehmen Sie sich hin und wieder
Zeit, alle Bldtter zu iiberpriifen: Sind alle

Maschine, Werkzeug & Co.

Kreissdgeblatter

Zdhne unbeschddigt? Hat das Blatt, lose
auf einem Finger hangend, beim Anklopfen
mit einem Fingerknochel einen ,sauberen”
Klang? Es ist erstaunlich, aber Risse und
Unstimmigkeiten im Material kann man oft
héren!

Backofenreiniger sind ein Top-Mittel,
um hartnickige Riickstinde an den Bldt-
tern zu entfernen. Das ist wichtig, damit
stets die ganze Oberflache einsehbar ist.
Heftige Brandspuren - sie kommen vor al-
lem bei zu forschen Langholzschnitten vor
- konnen ein beschddigtes Blatt markie-
ren: Durch die massive Hitze kann die er-
wahnte Vorspannung im Grundkorper Scha-
den nehmen. Das Blatt wird instabil. Dann
und wenn Sie {iberhaupt nur den Verdacht
haben, ein Blatt habe Risse oder Schdden
an den Zihnen: Unbedingt vom Scharf-
dienst begutachten lassen und im Zweifel
immer entsorgen!

Blickpunkt Nr. 5:
Einstellungen an der Maschine

Durch kleine Einstellungen an der Sidge
konnen Sie die Schnittqualitdt noch wei-
ter verbessern. So stellt man je nach Ta-
tigkeit die Sdgeblatthohe unterschiedlich
hoch ein. Beim Auftrennen von Massivholz
in Faserrichtung kann das Blatt rund 30
Millimeter tiber dem Schnittgut (aber unter
der Schutzhaube!) herausstehen. So kann
das Sdgeblatt seine volle Wirkung ent-
falten und maglichst viele Spane aus dem
Holz herausschleudern, ohne zu verklem-
men. Beim Schneiden quer zur Faser und
bei Plattenwerkstoffen senken Sie das Blatt
soweit ab, dass es nur eine Sdgezahnhdhe
iiber die Materialdicke heraussteht. Damit
verkleinert sich der Austrittswinkel der
Schneiden und die Gefahr von Ausbriichen
auf der Unterseite wird minimiert. Gene-
rell gilt: Die Einstellung der Sdgeblatthdhe
ist in Bezug auf Sauberkeit des Schnitts,
Riickschlagneigung und Ldrmentwicklung
immer ein Kompromiss. Es lohnt sich, nach
der optimalen Einstellung an Ihrer Sdge zu
suchen. ¢

Andreas Duhme/Stefan Béning
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Projekte

Kleinigkeiten aus der Restekiste

Teil 1:  Schneidbrett, Stiftschale,
Grufistibe, Puzzlewiirfel

Teil 2: Zettelkdstchen, Spiraluntersetzer,
Pyramidenrdtsel, Messerblock

N> —

‘Reste-Ecke!

Gelegenheit fiirs Verschenken von kleinen Dingen gibt es das ganze Jahr. Und die Rohstoffe fiir

feine Prasente und Mitbringsel finden Sie gleich in der Werkstatt! In der vergangenen Ausgabe von
HolzWerken haben wir schon Schneidbrett, Stiftschale, Grustabe und das Wiirfelpuzzle préasentiert.

Weiter geht es mit vier klasse Geschenkideen, die auch in kurzer Zeit herzustellen sind.

evor es aber mit den neuen Projekten
B losgeht, noch eine kleine Riickschau: 7 )
Einige unserer Leser fanden die Dar- i ) ( I
stellung des Puzzlewiirfels in HolzWerken 4
37 nicht aufschlussreich genug. ' }
Daher haben wir eine verdeutlichende \ /
Zeichnung angefertigt, die Sie hier rechts
sehen. Zur Erinnerung: Der Wiirfel besteht ) I
aus sechs vollig identischen Bauteilen. Zum l |
(scheinbar) unldsbaren Verbund kommt es, / P \ v
weil die Brettstiickchen alle auf ihrer ~ \
~rechten” Seite genutet sind und vor dem / / ‘T
Zusammenstecken befeuchtet werden. So / / J
werden sie zwischenzeitlich rund und nach " /
dem Trocknen wieder gerade. \ \ :

! i g | | .
» 9 G
¢ e ° ( / 7 /
\ Unser Autor Manfred ,,Manne“ v\ | . / / .

Krause beschiftigt sich als Tischler : | ) / A
' viel mit der individuellen Gestaltung , . ‘ { - ] /
von Mébeln und Objekten. Der N \ . 1

Handwerker lebt bei Bremen. \ / / /
; = N
J J
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Projekte

Kleinigkeiten aus der Restekiste

Idee Nr. 5: Kdstchen aus Leisten in Falttechnik

Diinne Leisten aus so ziemlich allen Holz-
arten konnen nicht ewig aufbewahrt wer-
den - sie verformen, werfen und biegen
sich in recht kurzer Zeit in alle Richtungen.
Und sind sie erst einmal verbogen und mit
Macken iibersdt, sind sie zu diinn, um sie
nochmals zu hobeln und etwas Winziges
aus ihnen zu fertigen. Lieber gleich ver-
wenden! Kleine bis mittelgroRe Aufbewah-
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rungsboxen und Kdstchen werden immer
gebraucht und mit der Falttechnik sind sie
im Nu gefertigt.

An der Kreissdge werden die Leisten auf
die richtige Linge gebracht und an beiden
Enden mit einer 45°-Gehrung versehen
(Bild 1). Die Skala am Queranschlag stimmt
aufgrund des geneigten Sédgeblattes nicht.
Entweder wird die Materialstdrke zum End-

maR hinzugerechnet - dann stimmt die
Lange auBen. Oder (da das InnenmaR hier
entscheidend ist) Sie stellen den Anschlag
immer ndher an das Blatt heran, bis ein
Probeschnitt das richtige MaR ergibt.

Mit einigen kleinen Hilfsmitteln klappt
der Zuschnitt auch leicht per Hand, siehe
HolzWerken 32, Seite 16.

Eine ebene Unterlage und eine schnur-
gerade Anschlagleiste sind Ausgangspunkte
fiir die erfolgreiche Verleimung bei der
Falttechnik. Die zugeschnittenen Teile wer-
den in ihrer urspriinglichen Reihenfolge
LAm Brett” gegen die Anschlagleiste gelegt
(Bild 2). Die sich beriihrenden Gehrungen
werden mit Klebeband miteinander fixiert.
Ein durchsichtiges Klebeband erlaubt hier
Kontrolle - nur wenn die Teile wirklich an-
einander liegen, wird die Gehrung nach
dem Verleimen dicht sein.

Vorsichtig umgedreht, kann Leim auf
die Gehrungsflichen gegeben werden. Vom
Klebeband gehalten, lassen sich die Teile
zusammenfalten und die letzte Gehrung
ebenfalls mit Klebeband fixieren (Bild 3).

Sind die Gehrungen sauber geschnit-
ten, driicken sich die Teile selbst in den
rechten Winkel (Bild 4). Ein eingeleimter
Boden unterstiitzt die Winkligkeit und
stabilisiert. Der Boden kann in einem vor
dem Zerschneiden an die Leiste gefrds-
ten Falz liegen. Alternativ kann der Boden
auch auf Gehrung geschnitten und einge-
leimt werden - sehr elegant!

Kleine Einschnitte oder Bohrungen ver-
grofRern die Einsatzmdglichkeiten der Kast-
chen und Thren Gestaltungsspielraum.

www.holzwerken.net




Projekte

Kleinigkeiten aus der Restekiste

Idee Nr. 6: Spiral-Untersetzer fiir die Festtafel

Der Weihnachtsbraten soll auf den Tisch, aber mit einem passenden Unter-
setzer! Warum nicht einmal in Spiralform? Dafiir kommt uns ein kurzes
Stiick Leimholz aus der Restekiste gerade recht:

Auf einem Stiick Papier wird eine Doppelspirale gezeichnet und aus-
geschnitten (Bild 1). Diese Schablone hilft, die Form genau auf das Holz
zu iibertragen, eventuell auch gleich ein zweites Mal, falls die Platte grof3
genug ist. Anstatt zu versuchen die Kontur exakt nachzufahren, kann
mit kurzen, ganz eng gesetzten Strichen die Position einer Spirale mar-
kiert werden. Hierbei wird der Stift auf dem Papier aufgesetzt und iiber
die Kante auf das Holz gezogen. Wird spéter die Schablone entfernt,
bleibt durch die Vielzahl der Striche eine scharfe Kontur auf dem Holz
zuriick.

An der Dekupiersdge oder auch mit einer gut schneidenden Stichsdge
schneiden Sie die Form aus (Bild 2). Je schdrfer das Blatt und je sauberer
am Strich gesdgt wurde, desto weniger Nacharbeit ist notig. Da genauso
viel Quer- wie Langsholz gesdgt werden muss, ist die Auswahl des richti-
gen Sdgeblattes ausschlaggebend.

Die Schnittflichen werden mit Schleifpapier von Schnittmarken be-
freit und alle Kanten gebrochen (Bild 3).

An den breiteren Enden der Spiralen lassen sich personliche Einlagen
einarbeiten oder Initialen einschnitzen. In der Schublade nimmt der
Untersetzer wenig Platz in Anspruch. Auf dem Tisch zeigt er seine wahre
GroRe: Auseinandergenommen bietet er auch groRen Platten oder Brad-
tern Platz und schiitzt den Tisch vor den heilRen Ge-
falken.
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Kleinigkeiten aus der Restekiste

Idee Nr. 7: Das Pyramidenrdtsel

Lassen Sie Thre Freunde knobeln, wie sich aus zwei geschickt ange-
schnittenen Dreiecksleisten eine schone geometrische Figur ergibt:
Das Pyramidenrdtsel bendtigt mitunter nur wenige Minuten in der
Herstellung und besteht aus zwei identischen Teilen.

Dreieckige Leisten fallen als Abschnitt immer mal wieder an.
Wenn diese im Querschnitt gleichschenklig sind, sind Sie fast
schon fertig. Falls nicht, hilft eine einfache Lade: Zwei Platten-
streifen mit je einer auf 60° geschnittenen Kante werden auf einer
dritten Platte so montiert, dass sie ein nach oben offenes Dreieck
bilden. Der entstandene Winkel betrdgt wieder 60°. Hier konnen
an der Kreissdge gesdgte oder grob gehobelte Leisten eingelegt
und auf exakten Winkel gehobelt werden. Das geht am einfachsten
im Dickenhobel. Dazu wird ein kurzes Holz am Ende der Lade quer
unter geschraubt, um zu verhindern, dass die Lade mit transpor-
tiert wird. Aber auch mit dem Handhobel lassen sich dreieckige
Leisten sicher mit der Lade bearbeiten. Ein Anschlag verhindert
nun das Verrutschen der Leiste (Bild 1). Wie Sie auch hobeln:
Wichtig ist, dass die Leiste einen perfekt gleichschenkligen Quer-
schnitt (also 60° pro Winkel) hat. Nutzen Sie nun unbedingt die
Lade, um die Leiste am Queranschlag der Kreissdge anzulegen. Sie

30
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hdlt Thre Finger aus der Gefahrenzone. Neigen Sie das Sdgeblatt
auf 30°. Der erste entstehende Anschnitt am Hirnholz der Leiste
ergibt ebenfalls 60° (Bild 2).

Es folgt der letzte Schnitt. Wichtig fiir die Losbarkeit des Rét-
sels: Die Stiicke sollen eine quadratische Grundfldche erhalten.

Beide Hirnenden neigen sich voneinander weg. An der Grund-
fliche sind die Schnitte daher genau so weit voneinander entfernt,
wie die Leiste breit ist. Tasten Sie sich hier an das richtige MaR
heran: Die Leiste mit dem Sdgeblatt nur einritzen, ausschalten,
messen und, sofern alles passt, die Leiste mit dem ,Ritz” wieder
auf das (stehende!!!) Sdgeblatt aufstecken. Nun markieren Sie sich
mit einem feinen Strich die Position auf dem Maschinentisch oder
Sie nehmen den weit zuriickgezogenen Parallelanschlag zu Hilfe.
Erst jetzt wieder anschalten und mit Hilfe der Lade schneiden.

Wenn alles geklappt hat, lassen sich zwei dieser Dreieckschiff-
chen (Bild 3) zusammenlegen und es entsteht eine Pyramide mit
dreieckiger Grundflache.

Hat man einmal die Losung gefunden, fragt man sich, wo
denn, bitte schon, das Problem war. Aber Andere werden noch ein
paar zermiirbende Minuten haben - zu unserer Freude.

www.holzwerken.net
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Idee Nr. 8: Messerblock mit Spitze(n)

Eine Batterie dicker Schaschlik-SpieRe ergibt einen prima Messerblock.
Und der ist auch noch schnell gemacht!

Eine stumpfe Fuge - das Verleimen von Holzern ldngs zur Faser ohne
zusdtzliche Verbindungsmittel - kommt bei diesem Projekt zur Anwen-
dung. Sie reicht vollkommen fiir die sehr geringen Belastungen, die diese
Eichenkonstruktion aushalten muss. Die Aufenmalfie: 100 x 120 mm fiir
die Standfldche bei einer Hohe von 275 mm.

Die zwdlf Millimeter dicken Holzer werden auf Linge zugeschnitten
(SpieRladnge plus doppelter Bodenstdrke). Die Schnittkanten fein mit dem
Putzhobel gldtten und dann an den entsprechenden Langskanten Leim
angeben (Bild 1).

Die Teile konnen zusammengelegt werden. Bei die-
ser Konstruktion reicht der Druck von Klemm-
zwingen aus (Bild 2). Beim Zusammenpressen
die Holzer einfach von Hand in ihre Position
driicken. Nach dem Abbinden werden alle Fld-
chen verputzt und alle Kanten gebrochen.

Zwei eingeleimte oder vor dem Verleimen
eingeschraubte Leistchen tragen spiter den
nur lose eingelegten Boden, der rundum sogar
ein wenig Luft haben sollte (Bild 3).

Denken Sie sich Thren Messerblock jetzt
wie eine leere Leinwand! Einschnitte, Bohrun-
gen, Nuten, Frdsungen oder auch Schnitzerei-
en bieten Mdglichkeiten der Gestaltung.
Uberall, wo Holz entfernt wird,
wird der Blick frei auf die Stabe @Y
und es entstehen ungewdhnliche |
Einblicke.

Aufrecht stehend wird der Bo-
den eingelegt und die etwa 650
Schaschlik-SpieRe eingefiillt. Sie
halten Messer aller Art sicher an
Ort und Stelle. Zum Reinigen wird
von Zeit zu Zeit einfach alles aus-
einandergenommen. Durch den lo-
sen Boden gibt es keine schwierigen
Ecken und die SpieRe rubbelt man in
einem Tuch sauber. ¢

ANZEIGE

Feine Handwerkzeuge & Holzbearbeitung

eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eScharfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW., fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!
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Projekte
Multi-Werkbank

-

Jetzt wird unsere Multifunktions-Werkbank komplett: Ein massives

D
g~

Gestell und gerdumige Unterschranke bringen nicht nur Gewicht

und Stabilitdt, sondern auch Ordnung und Ergonomie in die Holz-

werkstatt.

amit unsere  Werkbank aus
D HolzWerken 37 auch als vollwerti-

ge Hobelbank und Spanntisch eine
gute Figur macht, benétigt sie ein stabi-
les Gestell aus massivem Buchenholz. Wir
haben uns dazu beim Holzhdndler einen
kleinen Stamm 35-mm-Buchen-Blockware
gekauft und FiiRe und FuRbalken aus zwei
Lagen zusammengeleimt. Fiir das Schwin-
gengeriist diirften Sie bei einigermalien ge-
raden Brettern nach dem Aushobeln noch
eine Holzstdrke zwischen 28 und 30 mm
behalten.

Nachdem Sie diese Bretter genau auf
Linge zugeschnitten haben, beginnen Sie,
in die Kanten der langen Schwingen eine
passende Nut fiir die insgesamt vier fast
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zwei Meter langen, durchgehenden M10-
Gewindestangen zu frasen. Achten Sie dar-
auf, dass die Stange tief genug in der Nut
liegt und nicht vorsteht. Das gesamte
Schwingengeriist wird mit 10-mm-Rund-
diibeln verbunden. Die ndtigen senkrech-
ten Bohrungen in den Stirnenden der
Schwingen gelingen am besten mit der
Oberfrdse und einer selbstgebauten Schab-
lone. Lediglich fiir die passenden Positio-
nen der Gegenbohrungen benutzen Sie so
genannte Diibelspitzen und bohren diese
Locher dann auf dem Bohrstinder mit
einem 10er Holzbohrer.

Die beiden seitlichen FuRgestelle sind
nach Vorbild einer klassischen Hobelbank
gefertigt. Sie bestehen aus je zwei FiiRen,

Das gesamte Untergestell besteht aus einem
extrem stabilen Schwingengeriist, das auch
problemlos vollgepackte Unterschrédnke tréagt.
Zwei seitliche, groR dimensionierte FuBteile
werden mit langen M10-Gewindestangen sicher
und fest mit den Schwingen verbunden werden
(kleines Bild).

die durch Schlitz und Zapfen mit einem
langen FuRbalken verbunden sind. Damit
die Bank spdter nicht wackelt, ist der FuR-
balken an der Unterseite um etwa fiinf Mil-
limeter ausgeklinkt, so dass nur die beiden
140 Millimeter langen Enden des Balkens
auf dem Boden aufliegen.

Massive FiifSe mit Schlitz- und
Zapfenverbindung

Stellen Sie am besten zuerst die beiden
Zapfenlocher (Schlitze) in den FuRbalken
her, bevor Sie an die FuRenden den pas-
senden Zapfen anfrdsen. Denn der Zapfen
ldsst sich auf dem Frdstisch wesentlich ein-
facher und prdziser dem Schlitz anpassen

www.holzwerken.net




Ein 120 cm breites und 40 cm hohes,
dreitiiriges Schrankelement bietet je-
de Menge Stauraum fiir Spannelemen-
te, Werkzeuge, Maschinen, Fraser und
Zubehor. Unter dem Fréstisch befindet
sich noch ein 42 cm breites, aber nur
25 cm hohes Schrankchen.

D
J

U

als umgekehrt. Wichtig: Der Zapfen darf auf
keinen Fall zu stramm sitzen, sonst platzt
moglichweise der FuRbalken auf. Sie soll-
ten ihn problemlos von Hand (ohne Ham-
mer!) in den Schlitz stecken konnen.

Schrénke bringen Ordnung -
und Standfestigkeit

Die beiden Schrankelemente bendtigen bei
einer Gesamttiefe von 780 Millimetern in
jedem Fall auf beiden Seiten Tiiren oder
Schubkdsten. Die zwolf Millimeter starke
Riickwand wird dazu im breiten Schrank-
element mit einem Abstand von 530 Mil-
limetern von der Schrankvorderkante ein-
genutet und im schmalen Schrankelement

www.holzwerken.net

mit 409 Millimetern. Am einfachsten lassen
sich die Schrdnke mit Flachdiibeln verbin-
den und hier konnen Sie auch schon die
prdzisen Spann- und Anlegemdglichkeiten
ihrer neuen, noch aufgebockten Werkbank
sinnvoll ausnutzen. Beim Verleimen sollten
Sie jedoch zur Schonung der Tischoberfld-
che eine kunststoffbeschichtete Hartfaser-
platte auflegen. Es ist ratsam, zuerst nur
das breite Schrankelement zu verleimen
und anschlieRend auf dem Schwingenge-
stell zu befestigen. Dann konnen Sie ganz
bequem das genaue Breitenmal} des schma-
len Schrankelements ausmessen. Planen Sie
dabei lieber ein bis zwei Millimeter Luft
ein, damit Sie den schmalen Schrank spdter
auch problemlos einschieben konnen.

Projekte
Multi-Werkbank

Teil 1:  Platte mit Zange,

Anschldgen & Co. ."'-

Teil 2: Untergestell mit
viel Stauraum

Nachdem Sie zum Schluss noch die Tiiren
und Schubkdsten montiert haben, kénnen
Sie alle Holzteile bis auf die Siebdruck-
platte mit einem zweimaligen Holzol-
Auftrag (mit Zwischenschliff) behandeln.
Und danach kann es dann endlich mit
dem Einrdumen von Werkzeug, Maschinen
und Zubehor losgehen und natiirlich mit
dem ersten Bauprojekt, dass auf diesem
Schmuckstiick entstehen wird. »%?»

Unser Autor Guido Henn setzt
seine neue Multi-Werkbank nicht
zuletzt bei seinen Kursen zum
Thema Handmaschinen ein.
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Projekte
Multi-Werkbank

1> Fiir die stirnseitigen
10-mm-Diibellocher be-
nutzen Sie am besten die
Oberfrase zusammen mit
einem langen 10-mm-Nut-
fraser und einer Kopier-
hiilse. Eine einfache selbst
gebaute Schablone sorgt
dann fiir genau senkrechte
Diibellécher.

2> Die passenden Gegenldcher in den Schwin-
gen markieren Sie sich am besten mit Diibel-
markierern (Diibelfixe) und bohren diese
Locher auf dem Bohrstander. Zum Schluss das
gesamte Schwingengeriist endgiiltig verleimen. =

3> Fiir die beiden 50 mm
tiefen Zapfenldcher in den
FuBbalken bohren Sie mit
einem 20-mm-Forstner-
bohrer mehrere Locher
nebeneinander und ste-
chen den Rest sauber mit
scharfen Stechbeiteln
nach. Dabei ist es auch

i kein Problem, wenn das
Zapfenloch etwas breiter
| als 20 mm ausfillt, ...

{ 45 ... denn in den ndchs-
1 ten beiden Schritten kon-
B nen Sie die Zapfenstirke
| noch genau anpassen.
Dazu spannen Sie zuerst
- alle vier FiiRe zusammen

und sdgen mithilfe der
Fiihrungsschiene die
Zapfenbriistungen an.
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55 AnschlieRend spannen Sie Ihren groRten N
Nutfrdser ein und frasen auf dem Frastisch mit-
hilfe des Queranschlags den Zapfen an. Dabei
nach und nach nur 6 bis 8 mm Material weg-
nehmen, bis der Zapfen am Frasanschlag anliegt.
Hier kommt bereits die in HolzWerken 37 vor-
gestellte Werkbank-Platte samt Frdstisch zum
Einsatz - provisorisch aufgebockt.

6> Nachdem Sie in die
GestellfiiRe noch die Dii-
bel- und Gewindelocher
gebohrt haben, werden
Sie mit den FuRbalken
verleimt. Achten Sie hier
unbedingt auf die Recht-
winkligkeit der FiiRe zum
unteren Balken.

7> Legen Sie die Werk-
tischplatte umgedreht auf
s den Boden, stecken Sie
gl das komplett montierte
Gestell zwischen die Zar-
gen und verschrauben Sie
es dort mit Eckleisten. Im
/ Bereich der Spannzange
= miissen Sie die Gegenlager
etwas in die FulRenden
einlassen.

@)

www.holzwerken.net

Fotos: Guido Henn




8> Nun zu den Schrén-
ken: Als Erstes frasen
Sie eine 12 mm breite
und 6 mm tiefe Nut fiir
die Riickwande in Sei-
ten- und Mittelwande
sowie in Deckel und B6-
den. Nutzen Sie dazu
moglichst die Anschlag-
reiter, damit alle Nuten
den gleichen Abstand
zur Plattenkante haben.

9> Um die Flachdiibel
in die Seitenwdnde zu
frasen, spannen Sie ein
Brett als Stiitzwinkel in
die Spannzange ein. Hier
zeigt sich bereits das
sehr breite Einsatzspekt-
rum der Werkbank-Platte!

10> Die Flachdiibe-
lpositionen fiir die
Mittelwande konnen
Sie schnell und prazise
in Deckel und Boden

einfrasen, wenn Sie die
Fiihrungsschiene als

Anschlag benutzen.

11> Leimen Sie zuerst nur Deckel, Boden und
| die beiden Mittelwinde zusammen. Die Riick-
Y winde werden nicht eingeleimt, sondern nur
= lose in die Nuten geschoben.

www.holzwerken.net
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Multi-Werkbank

12> Die Tiiren werden
mit Topfscharnieren an-
geschlagen. Die dazu
notigen 35-mm-Topf-
locher bohren Sie am
besten auf einem Bohr-
stander mit aufgespann-
ter Anschlagleiste.

13)

13> Die Schubkdsten sind extrem einfach auf-
gebaut. Unter einen mit Flachdiibeln verleim-

| ten Kasten aus Multiplex wird zuerst ein stabi-
ler 12 mm dicker Boden geschraubt. Danach
nur noch seitlich die Rollschubfiihrungen an-
schrauben - fertig.

' Bezugsquellen

Magnalock Aluplatte fiir Oberfrase;

Incra:

Miter Channel mit Gehrungsanschlag V120
Veritas: Twin-Screw Vice zuziiglich langer Abdeckung;

Bankhaken; Spannelement; Surface Clamp
Aweso: T-Nutschienen (metrisch) 1
Sjobergs:  Spannzwinge ST03 |
auflerdem: selbstklebende Maf3bander

i
|
Bitte beachten Sie, dass die in Ausgabe 37 genannten Kosten von l
620 Euro lediglich auf das Grundmodell bezogen sind, also die
Ausgaben fiir das Holz und die Beschlage. Fiir Oberfrasen-Alu- ‘
platte, Miter Channel und Twin-Scew-Vise miissen Sie noch etwa (
440 Euro einplanen. Nicht enthalten sind dabei individuelle Aus- |
|
\

stattungsteile wie Spannelemente, weitere T-Nutschienen oder
die selbstklebenden Maftbander.
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Projekte
Multi-Werkbank

176 673 76, </ Materialliste: Geste
Tt

e Pos. Anz. Bezeichnung Mafle (mm) Material

Buche Massivholz

Fuftbalken 925 X 76 X 64

2. 4 Gestellftfe 850 x 76 X 64 Buche Massivholz
3. 2 Schwingen 1620 x 135 x 30 Buche Massivholz

Querschwingen

Gewindestangen @ 10 mm

Materialliste: Unterschr

: Anz. Bezeichnung Mafle (mm) Material

i 1 2 Seitenwande 400 x 780 x 18 Multiplex Buche/Birke
| 2 2 Deckel/Boden 1164 x 780 x 18 Multiplex Buche/Birke
[ \Zapfen: 50 mm lang x 20 mm dick/ 3 2 Mittelwdnde 364 x 780 x 18 Multiplex Buche/Birke
| 4 2 Seitenwidnde 250 x 780 x 18 Multiplex Buche/Birke
| 5 2 Deckel/Boden 384 x 780 x 18 Multiplex Buche/Birke
1 6 3 Ruckwinde 376 x 388 x 12 Multiplex Buche/Birke
7 1 Riickwand 226 x 396 x 12 Multiplex Buche/Birke
E 8 4 Tiiren aufBen 394 x 399 x 18 Multiplex Buche/Birke
| 9 1 Tir Mitte 394 x 391 x 18 Multiplex Buche/Birke

10 3 Schubkastenblenden 90x391x18  Multiplex Buche/Birke

| g 11 1 Schubkastenblende 115 x 391 x18 Multiplex Buche/Birke
[ E 12 2 Schubkastenblenden 120 x 417 x 18 Multiplex Buche/Birke
13 1 Schubkastenblende 244 x 417 x 18 Multiplex Buche/Birke
o 14 3 Einlegeboden 375 x 235x18 Multiplex Buche/Birke

g 15 2 Schubkastenseiten 500 x 50 x 15  Multiplex Buche/Birke

16 2  Schubkasten Vorder-Riick 320 x 50 x15  Multiplex Buche/Birke

17 4  Schubkastenseiten 500 x 60 x15  Multiplex Buche/Birke

4 18 4  Schubkasten Vorder-Riick 320 x 60 x15  Multiplex Buche/Birke

19 2  Schubkastenseiten 500 x 80 x15  Multiplex Buche/Birke

3 20 2 Schubkasten Vorder-Riick 320 x 80 x15  Multiplex Buche/Birke

<t 21 4  Schubkastenseiten 400x80x15 Multiplex Buche/Birke

22 4  Schubkasten Vorder-Riick 328 x 80 x15  Multiplex Buche/Birke

23 2 Schubkastenseiten 350 x 185 x 15 Multiplex Buche/Birke

| |

24 2 Schubkasten Vorder-Riick 328 x 185 x 15 Multiplex Buche/Birke

25 4  Schubkastenboden 350 x 500 x 12 Multiplex Buche/Birke
™ 26 2 Schubkastenbdden 358 x 400 x 12 Multiplex Buche/Birke
(32]
< 27 1  Schubkastenboden 358 x 350 x 12 Multiplex Buche/Birke

Beschl

(100, |
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Projekte
Multi-Werkbank
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Spezial
Holzwerker des Jahres 2012

Aus Biicherwurm

wird Holzwu

Heute fragt seine Tochter
nicht mehr: ,Papi, kdnnen

wir das kaufen?“, sondern:
,Papi, konnen wir das bauen?*
Stephan Kalins Stolz auf diese
Veranderung ist noch grofer
als der auf seine Projekte. Der
Holzwerker des Jahres 2012 hat
in sehr kurzer Zeit sehr intensiv
zum qualitatsvollen Mébelbau
gefunden - und das neben

seinem Job. Das hat die Jury

uberzeugt.

ch war in der Familie derjenige mit

zwei linken Handen!” Der 39-Jahrige

lachelt leicht bei dieser an sich scho-
nungslosen Feststellung. Er blickt zuriick
auf knapp zwei Jahre, die sein Leben ver-
dndert haben. Zuvor war er kaum je mit sei-
nen Handen aktiv. Heute ist die Wohnung
seiner Familie an vielen Stellen gefiillt mit
eigenen Tischen und Schranken, mit Spiel-
zeug und Deko-Objekten, die nicht nur sei-
ner Frau Natascha und den Kindern gefal-
len. Auch die Jury des groRen, jahrlichen
Wettbewerbs ,Holzwerker des Jahres”, den
HolzWerken bereits zum fiinften Mal ver-
anstaltet hat, hat Kalin iiberzeugt.

Rund 150 Projekte reichten unsere Le-
ser im Sommer und Herbst auf unserer
Webseite www.holzwerken.net ein. Sie sind
dort natiirlich auch weiterhin in der Leser-
galerie zu sehen. Kilin stellte sechs seiner
Projekte ein, die klar machten: Hier ist je-
mand, der seine neue Leidenschaft mit
Herzblut angeht. Und der sehr ansehnliche
und pfiffige Stiicke herstellt: vom traditio-
nellen Wirtshaustisch {iber witzige kleine

Ein Maschinen- und Werkzeugpaket im Wert von 3.000 Euro:

Stephan Kalin freut sich {iber seinen Preis von Wettbewerbs-Sponsor HMDif!

38
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Tierfiguren, moderne Schreibtische bis hin
zu einem selbst entworfenen, einfachen
Fréstisch.

Noch bis Mitte 30 hatte der Ziiricher
kaum etwas mit Holz im Allgemeinen und
handwerklicher Arbeit im Besonderen am
Hut: Sicher, seine Eltern und die Geschwis-
ter in Wetzikon im Ziiricher Oberland wa-
ren und sind alle dem Metallhandwerk ver-
bunden. Doch das farbte nie ab.

»Ich habe immer lieber gelesen” - Ste-
phan Kilin war ein Mann der Biicher. Er
studierte und arbeitet heute im Hauptbe-
ruf als Schulpsychologe und nebenher frei-
beruflich als Supervisor und Coach.

Kleine Ausfliige in die Welt des Holzes
begannen, als die beiden Kinder kamen:
Genervt von der schlechten Qualitdt, die
heute in vielen Mobelhdusern Standard ist,
begann Kalin vor einigen Jahren mit einem
ersten kleinen Selbstbau-Projekt. Aus der
Not heraus, denn es musste schnell ein Me-
dikamenten-Schrdankchen fiirs Bad her. Die

" ,Gestartet bin ich mit Maschinen, jetzt locken mehr und mehr die
Handwerkszeuge”: Kilin beim Bau der Schatulle aus HolzWerken 36.

www.holzwerken.net
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Tiegel und Tabletten sollten aus der Reich-
weite der Kinder heraus. Gebaut wurde auf
dem kleinen Balkon der Familienwohnung.
Das Projekt ist fiir Kdlin ,heute nicht mehr
vorzeigbar”, aber er hatte Blut geleckt.

Vom Biicherwurm zum
Holzwerker in Rekordzeit

Wenig spdter fiel sein Blick auf ein siind-
haft teures Designerbett. Sein Ehrgeiz war
geweckt. ,Ich habe mir gedacht: Kann man
das nicht selber bauen?” Er ging es an, und
zwar im Hinterhof. Der Kellerraum unter
der Wohnung war einfach zu klein. Fiir sta-
bil konstruierte holzerne Eckverbindungen
reichten zu diesem Zeitpunkt weder die
Fahigkeiten noch das verfiighare Werkzeug
aus. Also sprang Kdlins Vater ein, fertigte
massive Metall-Verbinder und half auch
beim Zusammenbau. Das erwies sich als

www.holzwerken.net

echte Belastungsprobe fiir das Vater-Sohn-
Verhadltnis, erinnert sich Kdlin und muss ein
wenig schmunzeln: ,Er ist als Metaller nun
einmal gewohnt, auf den Hundertstelmilli-
meter genau zu arbeiten. Und so wurde es
doch etwas ... schwierig”.

Ein besonderer Moment war fiir den
Sohn daher die Reaktion seines Vaters auf
die Nachricht, dass er Holzwerker des Jah-
res 2012 ist. ,Da hat er mir schon gratu-
liert, und ich habe gedacht, na, so linkisch
bin ich dann wohl doch nicht.” Die Gratu-
lation als Lob, erldutert Kdlin die Beson-
derheiten seiner Heimat, ist im zwinglia-
nisch-reformiert geprdgten Ziirich doch
eher ungewdhnlich und hat ihn besonders
gefreut.

Es war eine weitere Besonderheit in
Kdlins Heimatstadt, die seine Begeisterung
fiir das Holz erst so richtig befeuert hat.
Das Gemeinschaftszentrum (,GZ”) Buch-

egg, eines von
vielen in Zii-
rich; jeder
Stadtteil hat
eines. In diesen Zentren konnen Kin-
der und Erwachsene unter professioneller
Anleitung kreativ werden: Musik machen,
Filme drehen, Tépfern, Basteln und vieles
mehr. Stephan hatte das Gliick, dass das
Gemeinschaftszentrum in seinem Stadtteil
Buchegg {iiber eine sehr gut ausgebaute
Holzwerkstatt verfiigt. Mit einer Format-
kreissdge, mehreren Bandsdgen, Sdulen-
bohrmaschinen, Abricht-Dicken-Kombina-
tion und jeder Menge hochwertigem
Handwerkszeug braucht dieses Freizeitzen-
trum den Vergleich mit einer kleinen Tisch-
lerei nicht zu scheuen. Bis zu 30 Holz-
werker sind hier zu StofRzeiten gleichzeitig
aktiv. Und einer davon ist Stephan Kilin,
>3
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Spezial

Holzwerker des Jahres 2012

in der Nahe.

M\ | S ,-A =
. :

Den ausgewachsenen Maschinenpark des Gemeinschaftszentrums

Buchegg nutzt der 39-jdhrige Psychologe schon nach wenigen

Einweisung von A bis Z: Mit Beat Hiibscher, Leiter der GZ-Holzwerkstatt, haben
Kilin und die anderen Holzwerker im GZ immer einen ausgebildeten Fachmann

Wochen ganz selbstverstédndlich.

der in dem Werkstatt-Leiter, Tischler Beat
Hiibscher, seinen Lehrmeister fand. ,Beat
hat mir in kurzer Zeit unglaublich viel bei-
gebracht”. So nutzt Kdlin wie selbstver-
standlich die Formatsdge und den Abricht-
hobel, obwohl er sich das vor zwei Jahren
nicht hdtte trdumen lassen.

Ein , Beizentisch“ ist
das erste echte Projekt
Sein erstes echtes ,Stolz-Projekt” ent-

stand auf genau diesen Maschinen im
GZ Buchegg. ,Ich hatte schon immer

Gemeinschaftszentrum Buchegg den Biirgern
kostenlos offen: Arbeitshedingungen, von
denen viele Holzwerker nur traumen konnen!

40 HolzWerken | 38 Jan. | Feb. 2013

den Wunsch, einen echten ,Beizentisch’ in
unserer Wohnung zu haben, und zwar in
Nussbaum”, Beizentische stehen meist in
Wirtshdusern und sind ein Schweizer Mo-
belbau-Klassiker. Sie bestehen aus einer
massiven Platte und einem gusseisernen
Untergestell.

Also lieR sich Kdlin von Beat Hiibscher
in der Kunst der Massivholz-Verarbeitung
unterweisen. Er kaufte Nussbaum-Bohlen
und lernte sicheres Auftrennen auf der
Kreissdge, maschinelles Ab-
richten und Aushobeln
. sowie Herstellen von

s

liickenlosen Leimfugen. Und das im
Schnelldurchlauf, denn sein praktisches
Konnen unterfiitterte er in Windeseile mit
theoretischem Wissen. Er fraRR sich wie in
Jugend und Studium regelrecht durch
einen dicken Stapel von Biichern und
machte keine halben Sachen bei seiner
neuen Leidenschaft. ,So bin ich halt, wenn
mich etwas packt. Dann mache ich es ex-
trem”, schildert er beim Besuch von
HolzWerken. Die Tischplatte war nach zwei
Tagen fertig verleimt, geschliffen und drei-
fach gedlt. Keine lange Zeit fiir einen Holz-
Einsteiger. Vom neuen Tisch war seine Frau

Sein erstes groRes Projekt, ein Doppelbett, entstand noch in Kalins Hinterhof.

www.holzwerken.net




gleich vollauf begeistert: Ansporn genug
fiir Kdlin, um von nun an richtig loszule-
gen. Seitdem verbringt er in fast jeder Wo-
che einen ganzen Tag in der GZ-Werkstatt
und arbeitet an seinen neuen, qualitdtsvol-
len Projekten. Projekte mit Plattenmateria-
lien sind darunter, etwa ein ausgefallen
entworfener Schreibtisch. Dennoch ist Mas-
sivholz weiter Kdlins liebster Werkstoff.
Sein Werkzeug- und Maschinenpaket
unseres Wettbewerb-Sponsors, des Werk-
zeugversenders HMDif, kann der frisch ge-
backene Holzwerker des Jahres 2012 nun
natiirlich bestens gebrauchen. Zum Bei-

Modern geht auch: Ein bunter
Schreibtisch als Hingucker.
Trotzdem bleibt der Holzwerker
des Jahres dem Massivholz
weitgehend treu.

Zwischendurch-Projekt:
Kleine gesdgte Holztiere
bringen nicht nur Kindern
ein Lacheln aufs Gesicht.

www.holzwerken.net

Spezial
Holzwerker des Jahres 2012

Ein Beistelltisch nach Biedermeier-Art, ein weiteres von Kalins
Projekten. Wohl dem, der lange Zwingen zur Verfiigung hat!

Den eleganten Wirtshaustisch aus Nussbaum samt typischem Kantenprofil
baute Kilin mit Hilfe von Beat Hiibscher dann bereits im ,GZ"

spiel den Stechbeitel-Satz aus der sterrei-
chischen Schmiede Stubai. ,Gute Stechbei-
tel wollte ich mir immer schon zulegen - nun
habe ich sie! Besten Dank!” Das meiste
wird in Kéilins kleinen Werkzeugkeller ein-
ziehen. Einige Preis-Bestandteile aber will
er ,seiner” Werkstatt im Gemeinschaftszen-
trum Buchegg zur Verfiigung stellen.
SchlieRlich ist er mittlerweile auch ge-
legentlich mit der siebenjdhrigen Tochter
und dem fiinfjahrigen Sohn hier, die das

Holzwerken spielerisch lernen. Und auch
fiir eigene Projekte sind noch genug Ideen
in Kdlins Kopf. ,Drechseln will ich auch be-
ginnen, und mit Furnier arbeiten, zum Bei-
spiel bei Schichtverleimungen. Ein Couch-
tisch ist in Planung. Ich habe nur ein
Problem: Unsere Wohnung ist bald voll!” ¢

Andreas Duhme

Weil es im Gemein-

41
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Fotos: Andreas Duhme

schaftszentrum keinen
Frastisch gab, entwarf
und baute Kalin kurzer-
hand dieses Modell.




B Spezial
Holzwerker des Jahres 2012

Liebevoll individuell -
einfach t

Nicht nur von viel Liebe, sondern von

Sorgfalt und Know-How zeugen die
hochwertigen Beitrdge zum Wettbewerb
Holzwerker des Jahres - auch in der
flinften Runde. Die Auswahl einzelner
Projekte fiir diese Seite fiel schwer. Alle
Beitrdge sind auf unserer Internetseite

zu sehen. Vielen Dank allen Teilnehmern!

Ganz schon wild und doch geordnet:
Diese Hochbett-Schreibtisch-Kombi-
' nation aus Wildholz und Multiplex

Eine Kommode im Shaker-Stil von C. H. Becksvoort von Rico Milller aus Torgau bietet
hatte es Holzwerker Helmut Klemm aus Heddesheim einem Jugendlichen ganz viel Platz
angetan. In neun Monaten baute er Korpus und Schub- auf kleinstem Raum. Er hat den da-
kastenfronten aus Kirschholz, Schubkésten aus Ahorn fuir verwendeten Nussbaum selbst
und Zeder nach. Die Griffe seines ersten grofieren Pro- geféllt. Da ihm nicht mehr Wildholz
jekts drechselte er aus Ebenholz und Bernstein. Beson- zur Verfiigung stand, musste er das
ders herausgefordert hat ihn die Korpusverbindung mit Bett so konstruieren, dass er mit
schrigen Schwalbenschwanzzinken. dem Material auskam.

Rolf Sturm baute fiir seinen vierjdhri-
gen Enkel ein besonderes Geburtstags-
geschenk: Ein Laufmotorrad aus Holz.
Aus seiner Restekiste fertigte der Holz-
werker dieses Harley-Modell mit einem
Meter Lange in etwa 80 Stunden an.
Inspiriert wurde er dazu durch ein Aus-

stellungsstiick in einem Spielzeugladen
wahrend einer Romreise.

Dies kann herauskommen, wenn man ei-
nem Holzwerker wie Gerhard Konhéuser
Laubbaumstamme schenkt. Aus je einem
Birnbaum- und einem Kirschbaumstamm
schnitt er das Holz fiir die Leimholzplat-
ten seines Wohnzimmertisches. Fiir die
untere Platte lief er bewusst die Baum-
kante stehen. Die obere Tischplatte adelte
er mit Streifen aus Grenadill.
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Alfred Mende aus Arnsdorf hat fiir seine Zylinder-
dose mit Deckel und Manteldekor gerducherte Eiche
verwendet. Sie hat einen Durchmesser von 60 Milli-
metern. Die Ornamente gleichmafig aufzubringen,
forderte den sdchsischen Holzwerker. Bronze ver-
edelt die geometrisch angeordneten Vertiefungen.
Mende hat die 115 Millimeter hohe Dose mit Wachs
behandelt.

Christian Trapp entwirft und baut leiden-
schaftlich gern Saiteninstrumente. Eines

| davon ist das Konzertmonochord aus Fichte,
Ahorn und Kernbuche. 120 Stunden und eine
Behandlung mit Hartwachs spater konnte
der Holzwerker aus Prappach den vollen
Klang der insgesamt sechzig Saiten geniefien.

Der in diesem Jahr wohl jiingste Kandidat fiir
den Holzwerker des Jahres ist Laurenz Stockl
aus dem osterreichischen Schwaz. Der Drei-
zehnjéhrige hat zwei Schalen aus Zirbenholz
beim Wettbewerb eingereicht. Fiir seine erste |
Schale mit Fufl benatigte er fiinf, fiir die

zweite Schale drei bis vier Stunden.

Arthur Schenk aus Seis am Schlern wandelte
das Badschrankprojekt aus Holzwerken Marz/
April 2011 fiir seine Zwecke ab: Die Baduten-
silien fanden im Flur eine neue Unterkunft,
da das angrenzende Bad zu wenig Platz bot.
So baute der Holzwerker sein Vorjahreswerk
an: Die Schuhschrank-Spiegel-Kombination
ergdnzte er in etwa 100 Stunden zu einem
Flurensemble.

www.holzwerken.net
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Vogelfutterstation



Aus der Natur, fiir die Natur: Mit einem
Stiick Birkenholz und dem nétigen
Wissen drechseln Sie ein hangendes
Futterhaus. Damit bieten Sie bedrohten
Vogeln ein sicheres Refugium und eine
Nahrungsquelle zugleich. Und einige
Stunden entspannten Drechselns kom-

men hinzu.

nsere europdische Vogelwelt hat sich als Fol-

ge menschlichen Wirkens stark verdndert - in

jlingster Zeit vor allem durch ausgerdumte
Ackerfluren und hemmungslose Besiedlung. Die Fol-
ge: Weniger natiirliche Futterressourcen und folglich
weniger Vogelarten und kleinere Populationen. Nur
wir Menschen konnen gegensteuern - und zwar jeder
einzelne durch eine kluge, artgerechte Fiitterung be-
sonders in der kalten Jahreszeit. Bauen Sie also eine
Futterstelle, die iiberall aufgehdngt werden kann, fiir
Katzen unerreichbar und wetterfest ist und ganzjdhrig
nutzbar ist.

Sie benétigen dafiir einen Stamm oder Ast von
etwa zehn Zentimeter Durchmesser. Dieses Stiick dient
als Mittelstiick der Futter-Station. Wahlen Sie vorzugs-
weise Birke. Deren Rinde ist schon weilt und sie bleibt
wegen ihrer dtherischen Inhaltsstoffe viele Jahre sta-
bil. Und natiirlich eine Drechselbank sowie einige qua-
dratische Klotze beliebigen Holzes mit einem Seiten-
mall von etwa 15 Zentimetern. Dieses Stiick wird
spdter zerteilt und dient als Dach und Boden.

Unsere gefiederten Freunde werden sich bald in
Sichtweite einfinden: Meisen aller Art, Finken, Gimpel,
Sperlinge und Hecken-Braunellen - also all jene Vdgel,
die trotz Frosts und Schnees nicht in den Siiden Euro-
pas fliichten, ohne unsere Hilfe aber nicht ausreichend
Nahrung finden. »%»

Unser Autor Peter Gwiasda ist
Drechsler und ausgewiesener Natur-
kenner. Wolfgang Gschwendtner
fotografierte die Fertigung.

www.holzwerken.net
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Vogelfutterstation

1> Der etwa 25 Zentime-
ter lange Stamm (auf
dem Foto von einer Birke)
wird mittels Mitnehmer
(zum Beispiel Stebcenter)
auf der Bank eingespannt
und auf der Reitstockseite
rechtwinklig zur Dreh-
achse geglattet, danach
auf die andere Seite ge-
spannt, um auch diese
rechtwinklig zu gldtten.

2> Auf beiden Seiten des
Birke-Mittelteils wird auf
der Stdander-Bohrmaschi-
ne ein Loch fiir die Dii-
bel gebohrt. In diesem
Fall 25 mm dick bezie-
hungsweise in der Starke
vorhandener Diibel oder
Besenstiele. Die Diibel
sollen spater das Mittel-
teil mit dem Dach und
dem Unterteil verbinden.

3> Ein Vierkantklotz mit
den Seitenmalen von
etwa 15 Zentimetern und
einer Lange von 25 Zen-
timetern wird auf eine
Planscheibe geschraubt.
Im Grundsatz eignen sich
alle Laub- und Nadelhdl-
zer; nur auf Buche, Pappel
und Weide sollten Sie we-
gen deren Pilzanfalligkeit

verzichten.

N
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Vogelfutterstation

4> Drehen Sie den Klotz

zundchst rund. Mit dem

| Bohrer, mit dem Sie die

| Locher in das Birke-Mittel-
| teil gebohrt haben, drehen

| Sie dann mithilfe von

\ Pinole und Bohrfutter ein

Zapfenloch, in das ...

O,

5> ... ein passender Diibel
aus Hartholz geleimt wird.
Dieser Diibel wird zu-
ndchst als Spannzapfen

‘ und spater als Verbin-

y - anl ™| dungsdiibel dienen.
O

4

Fotos: Wolfgang Gschwendtner

6> Teilen Sie das insge-
. samt grob zylindrisch ge-
drehte Holzstiick, etwa ein
Drittel (futterseitig) zu
zwei Drittel. Das groRere
Stiick ist fiir das Dach, das
kleinere fiir den unteren
Abschluss als zierendes
Element vorgesehen.

7> Auch das noch fest
an der Planscheibe ver-
schraubte kleinere Teil
(Unterteil) bekommt jetzt
ein Zapfenloch, in das
 ein Diibel geleimt wird
(kleines Bild).

46 HolzWerken | 38 )an. | Feb. 2013

Bl 8> Ab jetzt wird richtig
gedrechselt, am besten
mit einer 13er-Formr6hre.
Da am Unterteil der Leim
noch trocknet, geht es
wieder mit dem Dach wei-
ter. Stiitzen Sie das Werk-
stiick so lange wie mog-
lich mit dem Reitstock.

®)

| -..;-3 P

9> Das Dach bekommt
einen eleganten Schwung
und als Krénung eine
Kugel. An ihr wird spater
die Aufhdngung des
Futterhauses montiert.

10> Den letzten Beriihrungspunkt der
Kornerspitze konnen Sie beim ab-
schlieBRenden Schleifen entfernen, so
dass sich hier kein Wasser sammelt.

www.holzwerken.net
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Vogelfutterstation

5

*

Sie aus einigen Reststii-
cken als letzte Teile vier
Sitzstangen und versehen
diese mit einem Knauf am
Ende: Und zwar nur aus
dsthetischen Griinden,
nicht zur Erhéhung der
Sicherheit fiir die Vogel.

11> Das Unterteil wird nun
ebenfalls tiber den einge-
leimten Diibel eingespannt

~
12> ... entsprechend der
Dachform ausgeformt.
Ziel ist dabei, Tropfkanten
zu schaffen, damit sich
nirgendwo langere Zeit
Wasser sammeln kann.

16 > Die Sitzstangen
werden in Locher jeweils
zehn Millimeter unterhalb
der groRen Futterlocher
geleimt. Danach stecken
Sie Dach und Unterteil
unter Zugabe einiger
Tropfen Leim mit dem
Mittelteil zusammen.

Aus einem Messing- oder
Edelstahldraht biegen wir
einen Biigel, der in die
Kugel geschoben wird.

19

13> Das Mittelstiick mit P
Rinde bekommt jetzt {iber
Flache und Seiten verteilt
vier Locher fiir die Futter-
knddel. Um diese Bohrung
| in der Stinderbohrmaschi-
ne verdrehsicher herstel-
len zu kdnnen, schrauben
Sie provisorisch auf beide
Seiten mit jeweils zwei
Schrauben quadratische
Holzbretter.

17> Das Futterhduschen
ist jetzt fertig. Nachdem
in die vier Locher mit
etwas Druck die Meisen-
knodel geschoben worden
sind, kann das nahrhafte
Vogel-Bistro an einen
Baum im Garten oder

an eine Balkonbriistung
gehdngt werden. Die auf
dem Foto abgebildeten
gefiederten Wesen sind
nicht lebendig, nur
dekorativ.

14> Bewdhrt haben sich
Locher fiir die Meisen-
knddel bis zur Mitte des
Stammes und mit einem
Durchmesser von 50

bis 55 Millimetern.

.
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Projekte
CD-Regal

Eine CD kommt selten allein! Daher bietet dieses Regal ein platzsparendes und

]

iibersichtliches Aufbewahrungssystem an. Es ist variabel auf die jeweilige Situa-

tion und die CD-Bestdnde anpassbar und macht optisch immer eine gute Figur.

as Prinzip dieses Regals ist be-
Dstechend einfach: Ein im Abstand
zur Wand montierter Gitterrahmen
ldsst quadratische OffnungsmaRe in der
GroRe 126 x 126 mm frei. Hier kdnnen ge-
nau elf Standard-CDs eingeschoben werden.
Der Wandabstand des Tragrahmens ist dabei
so definiert, dass der Schwerpunkt der CDs
genau in der Rahmenebene liegt. Sie blei-
ben also stabil stehen und das auch, wenn
die Facher mal nicht ganz gefiillt sind. Sie
kippen nicht zur Seite, weil das Offnungs-
maR genau auf das IndustriemaR der Ton-
trdgerhiillen angepasst ist.
Konstruktiv gibt es zwei Mdglichkeiten:
Variante 1: Die Locher konnen als Aus-
schnitt aus einer Holzwerkstoffplatte her-
ausgefrdst werden. Wir haben das hier an
einer dekorativen, schwarz durchgefdrbten
MDEF-Platte getan. Dazu empfiehlt es sich,
eine Frdsschablone anzufertigen und die
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Frasung mit der Hilfe von Kopierhiilsen
vorzunehmen. Auf diese Weise lassen sich
die Offnungsfelder stufenweise direkt aus
der Platte herausarbeiten. Wir zeigen Ih-
nen die Herstellung dieser Variante im
Bildteil aus Griinden der besseren Darstel-
lung an einer hellen MDF-Platte.

Variante 2: Als Gitterwerk kann der
Rahmen auch aus einzelnen Massivholz-
leisten zusammengesetzt werden. Dabei
konnen die Eckverbindungen als Uberblat-
tung gefrdst oder aus Einzelstiicken verdii-
belt werden. Die MaRe der Diibel-Variante
finden Sie ebenfalls in der Zeichnung.

Tipp: Statt direkt auf der Wand kann
der Gitterrahmen auch auf eine nach Ge-
schmack farblich behandelte Grundplatte
montiert werden. Die Montagepunkte die-
ser Grundplatte sind dann flexibler und
konnen auf die Wandsituation individuell
Riicksicht nehmen.

Die Abstandshiilsen kénnen aus durch-
bohrten Rundholzstiben, Aluminium- oder
Edelstahlrohrstiicken sein. Wichtig ist,
dass sie genau auf passende Ldnge ge-
bracht sind (alle MaRe siehe Zeichnung) Es
empfiehlt sich, diese vor der Endmontage
an der Wand von hinten in eine entspre-
chende Sacklochbohrung im Rahmen mit
Sekundenkleber einzukleben.

Das Schoéne an dem CD-Regal ist: Sie
konnen es beliebig groR anfertigen, ganz
gleich ob mit vier Feldern oder mit 36. Viel
Erfolg und einen schénen Hérgenuss wiin-
schen wir! ¢

Unser Autor Wolf-Christian

Hartwieg ist Tischlermeister und

Architekt. Er leitet eine Kurswerk-
statt fiir Holzwerker bei Freiburg.

www.holzwerken.net




Projekte
CD-Regal

ekt-Check

Runddiibel 6x 30

302
f:‘

-

|

]
402

1> Der korrekte Abstand
zur Wand bestimmt die
Stabilitdt der CDs. Der
Schwerpunkt darf leicht
zur Wand hin verschoben
sein.

2> Eine Frésschablone
mit gleich zwei Frds-
bereichen ist sehr prak-
tisch, weil sie sich
leichter und genauer
ausrichten ldsst. Zur
Sicherheit sind alle
MaRe auf der Schablone
aufgezeichnet. Beson-
ders leicht zu frisen

ist es, wenn Sie, wie
hier, die Haltezwingen
in die Schablone ein-
lassen.

www.holzwerken.net
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3> Gefrdst wird hier mit
einem 8-mm-Nutfrdser
und einer Kopierhiilse
mit 24 Millimeter Durch-
messer. Weil die Kopier-
hiilse somit 8 mm auf
jeder Seite des Frdsers
tibersteht, betrdgt das
lichte MaR der Schab-
lonendffnung in beide
Richtungen 126 + 8 + 8
= 142 mm. Bei einer
Plattenstdrke von 19
mm empfiehlt sich, den
Frdsvorgang in drei
Schritten vorzunehmen.

4> Ein mobiler Bohr-
stander mit Tiefenbe-

grenzung sorgt fiir eine
senkrechte Bohrung und
die erforderliche korrek-
te Bohrtiefe.

5> Die Wandmontage
mit entsprechenden
Mauerdiibeln und min-
destens 100 mm langen
Schrauben ist besonders
dann sehr leicht, wenn
Sie die Abstandshalter
zuvor noch einige Milli-
meter tief in den Rah-
men eingebohrt und
dort verklebt haben.

Fotos: Wolf-Christian Hartwieg
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HolzWerken

Takumi Japanische Raumgestaltung
Edle Griffe fiir Shoji und Fusuma,
fiir Schiebetiiren und Mabel
japanische Schiebetiirbeschldge
Onlineshop: www.takumi-berlin.de
T +49 (0)30-4444 678

Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehor,
Hobelmaschinen, Tischkreissdgen,
Frdsmaschinen, Absauggerate,
Werkzeuge und Zubehdr,

Bezugsquellen rund um's Holz

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechsel- u. Schnitzbedarf

Holzfriserei und Bildhauerei
Bernhard Bauer

www.schreinerhandel.de
Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das
richtige Werkzeug

von Topherstellern

zum besten Preis!

Telefon
+49(0)8751/846021

82487 Oberammergau
Mobil: +49(0)174/3041253

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper

Hobby-Versand-Spangler
Schlof3str. 4

92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

Metall hi Geb ht RennAl g f;4%§3)3:::e5598 d
e e ! pol o ¥
. Furniere u. Edelholzer 52062 Aachen ;
maschinen T +49(0)241 9906695 www.klemmsia.de

Paarer Strafle 27

DESIGNHOLZ.com www.shokunin.de

D-86556 Kithlbach

T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grofd Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 4, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

/S

HolzWerken

Normalzeile (max. 35 Anschlége)

Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlage)

Késtchenanzeige pro mm

Késtchenanzeige auf weiflem Grund pro mm
Késtchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm)

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

E.C. Emmerich GmbH & Co0.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

T +49(0) 2191-80790

F +49(0) 2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Bestellschein fiir Bezugsquellen

€ 5,70
€ 11,40
€ 2,85
€ 4,43
€ 6,33

Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel-
len drei Ausgaben betrigt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit-
raumes. Preis pro Zeile oder mm sowie Rubrik und Ausgabe, zzgl. MwSt.

Wir wollen uns prasentieren,
bitte rufen Sie uns an:

Holzbehandlung,
Oberflidchenschutz

Naturdle,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir Aufien

LIVOS Pflanzenchemie Forschungs- und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

HolzWerken
roggeion rd oo

N4 Anzeigenscir,

fiir die nichste Ausgabe ist der

25.01.2013

Rufen Sie an bei
Andrea Heitmann

T +49(0)511 9910-343
F +49(0)511 9910-342

| andrea.heitmann@vincentz.net
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Kdstchenanzeige auf
weiflem Grund,
25 mm, € 110,75

Name:
Firma:
lhr Kontakt zum Verkauf:
Tel.: Andrea Heitmann
Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,
E-Mail: E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net
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Harthie-Dekupiersdge dreht das Blatt und nicht das Werkstiick

as Holz liegt (fast) still und das Sdgeblatt dreht sich um 360°: Das

ist das Wirkprinzip einer noch weithin unbekannten Dekupier-

sdge, die im niedersdchsischen ScheefRel produziert wird. Uwe
Hartmann ist der Erfinder und nach seinem Spitznamen ,Harthie” ist
gleich die ganze Firma benannt. Mit der ,E-300”-Sdge und dem mittler-
weile patentierten Wirkprinzip schickt sich der Betrieb an, das allgemein
bekannte Bild einer Dekupiersdge véllig umzukrempeln.

So arbeitet man seit Jahrzehnten an herkémmlichen Dekupiersdgen:
Zwei Hande halten das Werkstiick, sorgen fiir den Vorschub und drehen es
vor dem Sdgeblatt in die gewiinschte Schnittrichtung. Der schwingende
Maschinen-Arm sorgt dabei fiir das Auf und Ab des eingespannten Sédge-
blatts. Uwe Hartmann war mit diesem Wirkprinzip nie recht zufrieden: Das
Drehen des ganzen Werkstiicks sei bei kleinen Innenradien zu ungenau
und bei groBen Werkstiicken oft unpraktisch oder wegen des Arms gar
unmoglich. Das erlduterte er bei einer Maschinen-Vorstellung fiir
HolzWerken. Lieber wollte er das Sdgeblatt drehbar machen. Seine Losung:
Das Sdgeblatt ist oben {iber einen Seilzug mit einer in einem Kolben gela-
gerten Riickholfeder verbunden. In diesem Kolben entsteht auch gleich
noch die Luftbewegung fiir die angebaute Spaneblas-Vorrichtung. Unten
im Bauch des Tisches sorgt ein 250-Watt-Motor fiir den notigen Zug. Statt
wie bisher mit mehreren Riemenscheiben ist die Drehzahl nach einer Mo-
dell-Modernisierung stufenlos iiber einen elektronischen Frequenzumrich-
ter gesteuert.

Der Clou der Harthie-Dekupiersdge aber liegt direkt unter der Tisch-
ebene: Hier umschlieft ein zylindrisches Griffstiick den Seilzug. Es wird
mit drei Fingern gefasst und dreht Halterung samt Sdgeblatt in jede ge-
wiinschte Position. So sind sehr feine Bewegungen und Drehungen ,auf
der Stelle” mdglich, ohne dass sich der Anwender bewegen miisste. Die
flexible Aufhdngung ldsst unendlich viele Umdrehungen zu.

Auch etwas Vorwdrtshewegung des Blatts ist iiber diesen Griff
moglich, denn der Seilzug mit Blatt ldsst sich um zwei Zentimeter
aus der Zugachse auslenken. Die zweite Hand oben auf dem Tisch
hdlt das Werkstiick und sorgt fiir den Hauptvorschub. Eingesetzt
werden iibrigens handelsiibliche Dekupiersdgebldtter ohne Quer-
stifte; auch Schnitte in Metall sind mit entsprechenden Blittern
moglich. In der HolzWerken-Werkstatt sorgte diese Technik fiir
fein steuerbare und sehr saubere Schnitte in den verschiedensten
Holzern und Plattenmaterialien. Uwe Hartmann erkldrt seinen
Konstruktionsgedanken so: Bei herkommlichen Dekupiersdgen be-
trage der Hub meist nicht mehr als 20 Millimeter. Bei dicken Mate-
rialien oder mehreren Lagen verlassen einige Zdhne daher das
Werkstiick nicht und konnen auch keine Spéane abfithren. Die Spa-
ne und ein entstehender Warmestau driickten das Sdgeblatt aus
der Richtung, der Schnitt werde unsauber. Hartmanns Maschine wartet mit
40 Millimeter Hub auf, so dass Spdne immer ausgestofRen werden. Insge-
samt macht die pulverlackierte, 40 Kilogramm schwere Maschine einen
sehr soliden Eindruck, die Bauteile werden in Liineburg und Miinchen von
Zulieferern produziert und in ScheeRel montiert. Das Herzstiick der Ma-
schine, die Bauteile der Sdgeblatthalterung, fertigt Hartmann weiterhin
eigenhdndig auf der Drehbank. Fiir Kunsthandwerker, alle Viel-Sdger und
solche, die es werden wollen, ist die Harthie E-300 einen Blick wert. Sie
ist momentan noch fiir 2.000 Euro direkt bei Harthie zu bekommen; ein
Handlernetz ist zurzeit im Aufbau. ¢

Mehr Infos:

Harthie Spezialmaschinen

Kleiner Garten 7, 27383 ScheefSel
www.harthie.de, T +49(0)4263 1037

www.holzwerken.net

Maschine, Werkzeug & Co.

Erfinder Uwe Hartmann an seiner E-300: Mit seiner rechten Hand
unter dem Tisch dreht er das Sdgeblatt um 360°. Die andere Hand
fixiert das Werkstiick. Bei groRen Werkstiicken kann auch ein

| Gewicht beim Fixieren helfen (rechts auf dem Tisch zu sehen).

Handwechsel zur besse-
ren Sichtbarkeit fiir die
Kamera: Nun steuert die
linke Hand die Drehung
und den Fein-Vorschub
des Sdgeblatts. Die
E-300 ist fiir Rechts-
und Linkshander glei-

| chermaRen geeignet.

~

Die Edelstahl-Oberfldche des Arbeitstischs ist ein Teil der

sehr guten Ausstattung und Ausfiihrung der Harthie E-300.
|
|

/{\Fotos: Andreas Duhme
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Maschine, Werkggyg G;Co.

Schnitzen mit Tempo: ,, TurboPlane“ von Arbortech

Wer Skulpturen, Bauteile oder grofRe Mobelelemente frei aus
Holz formen wollte, griff friiher zum Schnitzeisen. Heute geht der
Griff auch hdufig zum Winkelschleifer (landldaufig: Flex). Schon
ldnger gibt es fiir diese handlichen Maschinen auf der Flache ge-
riffelte Scheiben, die nach Art einer Raspel schnell kleine Spéane
abtragen - das geht schon mal deutlich schneller.

Die Australier von Arbortech haben bereits mehrere Produkte
zum Freihand-Schnitzen mit dem Winkelschleifer auf dem Markt;
jetzt gehen sie es mit der neuen ,TurboPlane”-Frdsscheibe noch
krédftiger an. Diese Scheibe ldsst sich mit ihrem 100-mm-Durch-
messer auf Winkelschleifer dieser GrofRe und auf die etwas groRe-
ren 115-mm-Gerdte spannen. Die TurboPlane-Stahlscheibe ist als
weitgehend geschlossene Form angelegt und an drei Stellen mit
Schneiden besetzt, die nicht mehr als 1,1 Millimeter
an Fldche und Stirnseite herausschauen. Arbor-
tech-Chef Kevin Inkster hat es im Gesprdch
mit HolzWerken bestdtigt: Der Dialog mit
deutschen Sicherheitsexperten hat Arbor-

tech die Bedeutung dieser Schutzelemente
- weitgehend geschlossene Form und Span-
dickenbegrenzung - verdeutlicht.
Geeignet ist die Frdsscheibe zum ziigi-
gen, freihdndigen Ausarbeiten planer Fla-
chen, etwa flir Zimmereiprojekte, sowie fiir
das konkave Bearbeiten (zum Beispiel fiir Sitz-
flachen). Auch konvexe Formen lassen sich mit
dem TurboPlane sicher bearbeiten. Das Schnittergebnis ist

Fotos: Firma Arbortech

selbst auf trockenem, hartem Holz erstaunlich sauber, wovon sich
HolzWerken bei einem Kurztest iiberzeugen konnte. Die drei Hart-
metall-Schneiden haben breite und damit eher unempfindliche
Schnittkanten, die sich mit einem Diamantstein schdrfen lassen.
TurboPlane-Scheiben sind in Europa unter anderem beim Drechsel-
zentrum Erzgebirge zu bekommen, dort kostet ein Exemplar 129
Euro. ¢

Mehr Infos:
www.drechslershop.de

Kirjes: Mini-Schleifball fiir runde Innenflachen

Vor allem Schnitzer konnen sich iiber

genommen. Dort sind je zwei Hiilsen pro

eine Neuheit aus dem Hause Kirjes freuen.
Wer bisher miihevolle Stunden damit ver-
bracht hat, Innenseiten von Loffeln, Kel-
len, unregelmdRig geformten Dosen oder
dhnlichem per Hand zu schleifen, kann
seine Arbeit jetzt deutlich schneller voran-
bringen. Der schwedische Hersteller hat
kugelformige Mini-Schleifkdrper mit einem
Durchmesser von 40 Millimetern fiir sein

Luftschleifsystem auf den Markt
gebracht. Wie gewohnt

1 Foto: Andreas Duhme
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passen sich die zugehdrigen Schleifhiilsen
je nach Luftdruck im Schleifkdrper der
Werkstiickoberfliche an. Die Hiilsen mit
der Bezeichnung 140 R gibt es in sechs ver-
schiedenen Kérnungen (60, 80, 120, 150,
220, 320). Sie bestehen aus flexiblen
Schleifleinenlamellen in Kugelform. Der
Werkzeugversand Maderas hat die Hiilsen
in sein Sortiment auf-

Packung fiir 6,20 Euro erhdltlich. ¢

Mebhr Infos:

Maderas Drechseltechnik
Zum Kleverberg 5
D-23898 Klinkrade

T +49(0)4536 1409
www.drechseltechnik.de

www.holzwerken.net




Maschine, Werkzeug & Co.

'—0
Masse und Klasse: Killingers neue KM 3000 SE

Fiir die richtig groRen Jobs beim Drechseln hat der siiddeut-
sche Hersteller Killinger jetzt eine Bank mit besonders gewichti-
gen Argumenten auf den Markt gebracht: Die Standardversion der
KM 3000 SE bringt bereits ohne Bankbettverldngerungen 400 Kilo-
gramm auf die Waage. Der Grund dafiir ist die komplette Ausfiih-
rung in massivem Guss - die FiiRe eingeschlossen. Freunde groRer,
unwuchtiger Rohlinge konnen ihre Werkstiicke allein schon durch
die Masse der Bank zu einem ruhigen Lauf iiberreden, verspricht
Killinger. Mit einer Spitzenhohe von 250 Millimetern und mit 850
Millimeter Luft zwischen den Spitzen lassen sich entsprechend
grofRe Rohlinge auch einspannen. Die durchbohrte MK2-Hohlspin-
del auf der Antriebsseite ist mit dem Standard-M33/DIN 800-Ge-
winde versehen. Angetrieben wird sie von einem Dreiphasen-2,2-
Kilowatt-Motor iiber einen extra breiten Poly-V-Riemen. (Zur Er- schnitt viele ,V” ergeben. Das erhoht die Oberfliche und macht
lduterung: Poly-V-Riemen sind geriffelt, wodurch sich im Quer- ein Durchrutschen des Riemens unwahrscheinlich).

Die Motordrehzahl ldsst sich stufenlos iiber eine frei platzier-
bare Magnetbox einstellen. Den groben Drehzahlbereich wahlt der
Nutzer wie bei den meisten Maschinen {iber das Umlegen des Rie-
mens (drei Stufen). Die tatsdchliche Spindeldrehzahl zeigt dann
ein digitales Display an. Erreichbar sind von 40 bis 3.025 U/min
alle Bereiche, jeweils im Rechts- und Linkslauf. Besonders interes-
sant fiir Fans groRer Schalen: Der Spindelstock ldsst sich drehen,
so dass Werkstiicke bis zu einem Durchmesser von 820 Millimetern
bearbeitet werden konnen. Die Drehung ldsst in sich sechs defi-
nierten Punkten einrasten. Auch die Spindel ldsst sich arretieren:
an 36 Stellen, so dass eine 10°-Teileinrichtung zur Verfiigung
steht. Neben der Masse sorgen die weit voneinander entfernt ge-
setzten Schriagkugellager laut Hersteller fiir eine besondere Lauf-
ruhe. All das hat seinen Preis: Die Preisliste der Killinger KM 3000
SE beginnt fiir die Basisversion bei 4.800 Euro. ¢

Fotos: Firma Killinger

&

TMit einem dritten FuR wdchst die Ldnge des Bankbetts auf 150 Zenti- Mebhr Infos:
meter. Ein vierter FuR macht schlieBlich satte 230 Zentimeter maglich. www.killinger.de l
|

Tormek: Drehscheibe erleichtert den Wechsel der Drehrichtung

Die Arbeit mit Handwerkzeugen macht am meisten SpaRl, wenn sie richtig scharf sind. Wer sich zu diesem Zweck
fiir das Tormek-Schérfsystem entschieden hat, weiR}, dass fiir Abziehen und Schédrfen beide Laufrichtungen der
Schleifscheiben wichtig sind. Nicht alle Besitzer haben den Platz, um die Maschine feststehend von beiden Seiten zu
nutzen. Und Anheben und Umdrehen ist auch keine leichte Option. Nach vielen Anfragen seiner Kunden
hat der Hersteller der Tormek-Maschinen eine Vorrichtung entwickelt, die dies
erleichtern soll. Ist die Maschine um 180 Grad gedreht, ras-
tet die Drehscheibe ein und fixiert die Maschine in der
neuen Position: Die Arbeit kann weitergehen. Um die
Arbeitshohe moglichst wenig zu erhdhen, besteht die
Drehscheibe aus zwei flachen Elementen. GummifiiRchen
sollen das Verrutschen auf der Standfldche verhindern. Die
Drehscheibe RB-180 passt laut Herstellerangabe unter alle
bisherigen Tormek-Modelle. Das neue Zubehorteil kostet im
Handel rund 42 Euro. ¢

Mebhr Infos:
www.tormek.com
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Pfilzer Drechslerstammtisch:
02.01.2013, 06.02.2013

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann, Breitenweg 19,
D-67354 Romerberg. Bitte anmelden!

T +49(0)6232 84328,
info@drechslertreff.net

Allgduer Drechslerstammtisch:
04.01.2013, 01.02.2013

19:00 Uhr in der Schreinerei -
Drechslerei Adomat, Bethlehem 11,
D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de

Drechslerstammtisch Westkiiste SH:
05.01.2013, Informationen bei:
Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-sh.de

Fridnkischer Drechslerstammtisch:
10.01.2013, 07.02.2013,

18.00 Uhr in der Schreinerei
Kunzmann, Neusles 9,

D-91322 Grifenberg

Dreildnder-Drechsler-Treff:
11.01.2013, 08.02.2013

18.00 Uhr im Restaurant

»Bei Janosch“, Bad Neustadt

an der Saale.

Informationen bei: Andreas Scholl,
T +49(0)9771 97723

Drechslerstammtisch
Siidniedersachsen-Nordh
14.01.2013, 15.00 Uhr

in der Holzspon-Drechslerschule
HagenstrafSe 4, D-37154 Northeim.
Informationen bei Ernst Nolte,

T +49(0)5551 9935-0

Drechslerstammtisch Rhein-Main:
19.01.2013, im Holz + Technik Museum
Wettenberg-Wifimar.

Informationen bei Jochen Mader,
jmader@web.de

Miinchner Drechslerstammtisch:
25.01.2013, 19.01 Uhr

im Landgasthof Forchhammer,
Miinchener Strafe 2,

D-85652 Pliening

Mehr Informationen:
www.drechsler-forum.de

ANZEIGE
| Verkat

Hobel aus grofier Hobel-
sammlung abzugeben

Lose Hobelsammlung auf!
Ca. 300 Stck.

Versch. Hersteller und Hobel
aus Edelholz, mit und ohne
Messer.

Preis auf Anfrage.
Tel. 0911/315373 oder richard.
kurzenberger@t-online.de

SUCH
Jet 16-32 Plus oder Jet 22-44
Plus

Zylinderschleifmaschine

von Intarsienkiinstler
gesucht

T +49(0)2362-65333
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WorkSharp WS 3000: Die Amerikaner lernen Schwedisch

Das Tormek-Prinzip der
stets gleichen Winkel hat sich
bei vielen Schdrf-Anwendern
durchgesetzt. Auch Schdrfma-
schinen-Anbieter, die nicht auf
ein langsam laufendes, wasser-
gekiihltes Schleifrad setzen,
machen ihre Maschinen kom-
patibel mit den =zahlreichen
Vorrichtungen der Schweden.
Bestes Beispiel: Der WS 3000
der US-Firma WorkSharp. Fiir
sie gibt es nun eine nachriist-
bare Fithrungsstange, deren
Halte-Arm an zwei bestehende
Aufnahmen hinten an der Ma-
schine geschraubt wird. Danach
konnen die Tormek-Vorrichtun-
gen auf der langsam horizontal
drehenden Glasscheibe einge-
setzt werden, die beim WS 3000
mit der jeweiligen Kornungs-
scheibe beklebt ist.

Nun lassen sich auch auf
dem US-Gerdt Drechselrohren,
MeiRel, Abstechstdhle sowie
Hohlbeitel und viele weitere
Schneidenformen schdrfen -
wenn die passende Tormek-
Fihrung zur Hand ist. Die
nachriistbare WS 3000-Fiih-

rungsstange wird mit einer an
diese Maschinen angepassten
Einstelllehre  geliefert. Im
HolzWerken-Einsatz hat die
Vorrichtung gehalten, was ver-
sprochen war: Sie kombiniert
die Tormek-Idee der wiederhol-
baren Winkel und Radien mit
dem schnell abtragenden Tro-
ckenschliff der WorkSharp.

Fotos: Andreas Duhme
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Jede Tormek-Vorrichtung (hier die SVS-185 fiir Drehrohren) lasst sich mit
dem Nachriistsatz auf der WS 3000 einsetzen.

Der Nachriistsatz kostet
beim Importeur Brinkmann und
Wecker 42 Euro. Kleines Manko:
Die recht umfangreiche und gut
bebilderte Anleitung lag nur
auf Englisch bei. ¢

Mehr Infos:
www.worksharptools.de

PowerCap: Mehrfach-Schutz fiir sieben Stunden

Gegen zwei der unange-
nehmsten Dinge bei der Arbeit
mit Holz bietet die Maske ,Po-
werCap” Schutz: Gegen umher-
fliegende, grobe Holzsplitter,
die beim Drechseln leicht ent-
stehen konnen. Und gegen den
spdtestens beim Schleifen un-
weigerlich entstehenden Staub.
Das Bauprinzip: Das Plexi-Visier
umschliet das Gesicht mit
einem Gewebesaum vollstandig.
Auf dem Helm sitzen zwei Filter,
die laut Anbieter fiir die Einhal-
tung der Staubklasse FFP-2
(95-prozentige  Luftreinigung)
sorgen. Kontinuierlich pressen
zwei kleine, unsichtbare Ventila-
toren 160 Liter Aulenluft pro
Minute durch die Filter. Innen
entsteht ein ganz leichter Uber-
druck. So kann keine ungefilter-

te Luft eindringen und Atmen
ohne fithlbaren Widerstand ist
moglich. HolzWerken hat die
Maske getestet; auch fiir einen
Brillentrdger mit Dreitagebart
ergaben sich keine Probleme.
720 Gramm wiegt die Maske ins-
gesamt. Das Gewicht der beiden
Lithium-Ionen-Akkus auf dem
Hinterkopf ist ungewéhnlich,
stort aber nicht. Sie treiben die
Ventilatoren fiir rund sieben
(laut Hersteller acht) Stunden
an. Sehr angenehm: Die Akkus
befreien den Anwender vom lds-
tigen und auch nicht ungefédhr-
lichen Kabel-Gewirr. Das Visier
iiberstand einige kraftige Be-
wurftests kratzerlos. Die ,Po-
werCap” ist beim Anbieter KS
Drechselbedarf fiir 419 Euro zu
haben. Ein neuer Satz Partikel-

filter schldgt mit etwa 25 Euro
zu Buche. ¢

Mehr Infos:
www.drechselbedarf-schulte.de

T\ Fotos: Andreas Duhme
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Grundlagenwerk ,Mobelbau”: Nicht nur fiir Einsteiger

Welche Werkzeuge brauche ich mindes-
tens? Das fragen viele, die ins Holzwerken
einsteigen méchten. Auch Buchautor Andy
Rae ist in seinen Grundlagen-Kursen fiir
Holzwerker dieser Frage sicher oft begeg-
net. Diese und weitere Fragen behandelt
der Holzwerker in seinen Biichern. Sein
Buch ,Furniture and Cabinet Construction”
liegt nun als ,Mobelbau” in deutscher
Ubersetzung vor. Es ist in der Werkstatt-
wissen-Reihe im HolzWerken-Buchverlag
erschienen. Bei der Ubertragung wurde vor
allem darauf geachtet, dass es im deutsch-
sprachigen Raum praktikabel bleibt.

Im ersten Kapitel antwortet Rae auf die
eingangs gestellte Frage: ,Ich empfehle Ih-
nen, die besten Werkzeuge und Materialien
zu kaufen, die Sie sich leisten konnen.
Aber immer erst dann, wenn Sie sie ben6ti-
gen. In der Zwischenzeit entwickeln sich

higkeit zu, die richtigen Dinge zu kaufen.
Auch die Bediirfnisse wachsen ...” ... be-
sonders wdhrend der Lektiire: Der Leser
lernt, immer mehr Techniken und damit
auch mehr Werkzeuge einzusetzen.

Im Vordergrund steht (wie der Titel er-
warten ldsst) der Mobelbau. Wer hierin
aber Bauanleitungen sucht, wird nicht fiin-
dig werden. Rae vermittelt vielmehr detail-
reiche Grundlagen und Techniken, um Mo-
bel zu konstruieren. Dariiber kann er aus
seinem Leben berichten: Seit gut dreiRig
Jahren steht der Amerikaner in der Holz-
werkstatt. Er spezialisierte sich darauf,
Mobel im eigenen Design herzustellen, fiir
die er schlieflich auch ausgezeichnet wur-
de. Seine Mgbelstiicke stehen mittlerweile
in Galerien, Museen und bei Privatleuten.
Sechs Jahre lang war Rae als Redakteur
und Autor fiir das American Woodworker

Maschine, Werkzeug G Co.

ersten Schritten befassen. Wer aber zu Be-
ginn der Lektiire noch vor der Frage nach
der rechten Werkstattausstattung stand,
weill am Ende des 320seitigen Buches darii-
ber hinaus mehr iiber Mobelkonstruktionen
und deren praktische Umsetzung. Auch
Fortgeschrittene und Konner finden bereits
im ersten Drittel des iibersichtlich geglie-
derten Buches wertvolle Tipps und Tricks,
die neben vielen detaillierten Abbildungen
das grundlegende Werk abrunden. ¢

Andy Rae, Mobelbau - Grundlagen,
Konstruktionen, Tricks & Kniffe.
HolzWerken Vincentz Network,
320 Seiten, 39,90 Euro.

Magazine tdtig.
Sein Buch richtet sich zwar zundchst
vor allem an Einsteiger, die sich mit den

Thre Fahigkeiten auch weiter. [...] Mit
wachsenden Fdhigkeiten und Kenntnissen
der Arbeitstechniken nimmt auch die Fi-

w4 M belbau

\
|
Mimi, zeig‘ uns noch mehr winzig kleine Hauser! BT neen RGNSt ik tionen, TRRRD knife {
Schrebergartenbesitzer kennen die Vorziige, die ein (winzig)
kleines Hduschen bieten kann: Einen Ort des Riickzugs und des
Arbeitens mit Pflanzen. Die Idee vom kleinen Hauschen sei nicht
neu: Das stellt die Architektin Mimi Zeiger ihrem zweiten ,Win-
zig kleine Hduser”-Band voran. Sie erzdhlt vom Kritiker und Na-
turforscher Henry Thoreau, der sich vor 150 Jahren im Wald von
Massachusetts eine kleine Holzhiitte baute. Thoreaus Vorbild sei
fiir viele heutige Architekten und Kiinstler Anlass und Inspira-
tion fiir das eigene Bauen winziger und weniger winziger Hauser,
bei deren Verarbeitung das Material Holz eine groRe Rolle spielt.
Nach dem erfolgreichen ersten Band nimmt Mimi Zeiger nun
erneut winzige Hdauser unter die Lupe. Diesmal sind zwischen der
puristischen Vier-Quadratmeter-Zelle fiir eine sechskopfige Fami-
lie und der unterirdischen 160-Quadratmeter-Villa viele verschie-
dene Hduschen nach wachsender Quadratmeterzahl zu sehen.
Eines Ihrer Auswahlkriterien war, so schreibt Mimi Zeiger, dass
alle Hauser aus naturvertrdglichen oder zumindest wiederverwen-
deten Materialien hergestellt
sein sollten. Schone Bilder und
kleine Grundrisszeichnungen
illustrieren ihre Texte. ¢

ANZEIGE

t
drechselmaschmen a

W W

Mimi Zeiger,
Neue winzig kleine Hduser,

DVA Architektur,

224 Seiten, A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
- kontakt@neureiter-maschinen.at

29,99 Euro b ) Neure’ter www.drechselmaschinen.at

MASCHINEN UND WERKZEUGE ~ www.neureiter-shop.at
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HolzWerken

Nachbestell-Service

Schalen drechseln Schritt flir Schritt

Wer mit dem Drechseln beginnt,
probiert sich zundchst an Langsholz:
Musterstdbe, Kerzenstdnder, Kreisel,
Werkzeuggriffe. So schon das auch
ist, eigentlich mé&chten Einsteiger
aber so schnell wie mdglich Schalen
drechseln. HolzWerken startete daher
in der Juli-/August-Ausgabe 2011
eine Serie {iber das Schalendrechseln
speziell fiir Einsteiger. Von Klaus Kno-
chenhauer erfahren Sie in vier Teilen
alles iiber die Grundbegriffe: Wie Sie

HolzWerken

das Holz vorbereiten, Thre Schale ge-
stalten und die Oberfliche behandeln
konnen. Im ersten Teil verrdt unser
Autor erst einmal, welche Werkzeuge
unverzichtbar sind und welche das
Schalen drehen einfach angenehmer
machen. Das gedruckte HolzWerken-
Heft Juli/August 2011 (Heft 29) und
die folgenden drei Teile konnen Sie im
Webshop unter www.holzwerken.net/
shop, per E-Mail, Post oder Telefon
bekommen. ¢

Fotos: Klaus Knochenhauer
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Dann bestellen Sie
HolzWerken-
Einzelhefte bequem
online unter
www.holzwerken.net/shop

Vergriffene Ausgaben
(Grau gekennzeichnet)
als PDF-Download
verfiigbar!

Einfach wie gewohnt im Shop einkaufen: Sie erhalten einen Link, mit dem Sie sich
die gewiinschte Ausgabe als PDF-Datei auf IThren Computer herunterladen konnen.

Vincentz Network GmbH & Co. KG  Plathnerstrafie 4¢

30175 Hannover  Tel. +49(0)'511 99/10-025 Fax +49 (0) 511 99 10-029 www.holzwerken.net




HolzWerken

Leserpost

Realitédtslose Vollbremsung Nicht mit Amaranth

Das mit der Vollbremsung fiir Kreissdagen Hallo HolzWerken, die Dose in der Anmerkung der Redaktion: Unseres
ist doch ein Scherz, oder? [...] Denn wenn HolzWerken Nr.37 finde ich sehr interes- Wissens nach ist Amaranth nicht direkt als
ich den Finger (wie mit diesem Wiirstchen sant und ansprechend. Leider musste ich  gefdhrdet eingestuft. Wie wir nun aber
vorgefiihrt) langsam an die Sdgezdhne fiih- bei meiner Recherche iiber die Holzart (erst) gelernt haben, ist die Wahrschein-
re, kann es keine groRen Verletzungen ge- Amaranth feststellen, dass Amaranth ei- lichkeit hoch, dass es iiber Raubbau-Me-
ben, weil ich sofort die Beriihrung der Zah- ne sehr seltene und sogar vom Ausster- thoden aus den Wildern gerissen wird.
ne spiire und meine Hand zuriick ziehe. ben bedrohte Holzart ist. Konnten Sie Daher ist dieser Einwand natiirlich véllig
Rutsche ich aber ab, passiert das mit hoher bitte in Zukunft darauf achten, dass die gerechtfertigt. HolzWerken will darauf
Geschwindigkeit. Das sind im Zehntelsekun- Lust nach mehr mit weniger gefdhrdeten achten, dass als bedroht geltende Arten
denbereich schon einige Zentimeter und bei Holzarten geweckt wird? kiinftig nicht mehr als Projektvorschlag er-
einer Drehzahl des Sdgeblatts von 5000 U/ > Joachim Metz, per Mail ~ scheinen.
min fast noch eine volle Umdrehung des o
Sdgeblattes. Jeder, der sich eingehend mit
dieser Technik beschiftigt, wird mir Recht Zum Schluss ...
geben, dass auch bei einer schlagartigen
Abbremsung wie mit dem ,SawStop” immer ... ein groRes Lob an alle Redakteure fiir diese tolle Zeitschrift! Bitte macht weiter
noch schwere Verletzungen auftreten. so! Das Heft ist durch und durch gelungen und es macht riesig SpaR es zu lesen.

> Franz Flick, per Mail » Stefan Ruschak, per Mail

</ Unsere Trendfrage auf w

Harfe, Fl6te, Geige, Gitarre: Haben Sie schon einmal ein Musikinstrument gebaut?
So haben Sie online entschieden:

1. Ja. Es hat einen wunderbaren Klang. 50,47% _

2. Ich habe einmal angefangen, aber es nie

zu Ende gebracht. 0,93% |
Nein. Aber es steht auf meiner Projektliste. 14,02% [
4. Nein. Ich wiirde mir eher ein Instrument o
anfertigen lassen oder fertig kaufen. 34,58% [
HolzWerken

T Preisrdtsel
Kennen Sie dieses Werkzeug?

Das Rétselbild aus der vergan- das notige Losgliick. Gliick-
genen Ausgabe von HolzWerken — wunsch zum Gutscheingewinn!

zeigte fast nur den analogen Alle Leser bekommen wie-

Teil eines ansonsten sehr digi- der eine neue Chance zum Kno-

talen Messschiebers. Mit ihm  beln: Was zeigt die Nahaufnah- HolzWerken verlost
konnen nicht nur Metaller, me im Bild rechts? einen Einkaufsgutschein
sondern auch Holzwerker hun- Viel Spal® beim Ratseln und der Firma Dieter Schmid -
dertstelmillimetergenau Dicke, Mitmachen! . Feine Werkzeuge -

Tiefe oder Breite ermitteln und f www.feinewerkzeuge.de

- in H6he von 100 Euro!

—q

MalRe  {ibertragen. = Werner
Schon hat die richtige
Antwort gewusst
und hatte

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.01.2013
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network Network GmbH & Co. KG und deren
. ’ i Angehérige sind von der Teilnahme aus-
Redaktion HolzWerken geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
Stichwort: Preisritsel schlossen. Der Gewinn kann nicht in
bar ausbezahlt werden. lhre persénlichen

Plathnerstrafie 4c Daten werden nicht an Dritte weiter-

o gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
P 30175 Hannovep stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
info@holzwerken.net gen zu.

www.holzwerken.net HolzWerken 138 )an.|Feb. 2013 57
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Logosol MH410 im Werkstatt-Test

Abrichthobelbreite (max.) 310 mm>

Abrichttisch
Hobeltisch Lange 830 mm
Abrichtanschlag 152 X 1100 mm
Dickenhobelbreite (max.) 410 mm
Paneelhobelbreite (max.) 310 mm
Dickenhobelhéhe (max.) 260 mm

80 mm

1400 mm

Frashéhe (max.)

Horizontalmesserwelle

Motor 3 kw
Durchmesser 72 mm
Drehzahl 6000 U/min

Spanabnahme (max.) 4 mm

Motor 2,2 kW
Durchmesser (max.) 140 mm
Spindeldurchmesser 30 mm

Drehzahl 6000 U/min
Motor 0,18 kW (0,25 PS)
Anzahl Walzen 3 Stiick
Vorschub- 5 m/min, variabel

geschwindigkeit

MH410 4998 Euro (ohne

_ Frachtkosten)

optional 2-12 m/min
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Hobeln auf Dicke und Frasen auf Breite - in einem
Arbeitsgang. Logosols MH410 macht genau das méglich.

Abrichten, auf Dicke hobeln und Frasen in einer Maschine?

Das Prinzip der MH410 von Logosol ist so ungewdhnlich, dass

HolzWerken einen Blick darauf werfen musste. Stefan Boning

hatte eine Testmaschine in seiner Werkstatt.

hobel mit einer zusdtzlichen,

senkrechten Welle zum Frdsen:
Ist eine solche Maschine fiir Holzwerker
geeignet, die in einer kleinen Werkstatt
hobeln und frasen wollen? Geliefert per
Spedition kam die Testmaschine MH410,
290 Kilogramm ,Made in Schweden”
Hergestellt wird sie vom Maschinenbau-
Mittelstindler Moretens in Ostersund;
vertrieben von der befreundeten Firma
Logosol, die in Mitteleuropa vor allem fiir
ihre mobilen Sdgewerke bekannt ist. Da
Logosol seine Maschinen direkt verkauft
und kein Handlernetz unterhdlt, wendet
man sich bei Interesse am besten direkt
an die deutsche Niederlassung in Bad
Saulgau. Bei der Testmaschine ist auspa-

Ein kombinierter Abricht-Dicken-

cken und loslegen fast eins. Das einzige
Problem ist, die 290 Kilogramm von der
Palette zu bekommen. Aber mit einigen
Kantholzern und etwas Hilfe ist das in
weniger als fiinf Minuten erledigt. Dann
kann es losgehen!

Was braucht man in der Werkstatt,
um mit dem Multi-Hobel arbeiten zu
konnen? Einen Drehstrom-Anschluss mit
drei Phasen, 400 Volt und 16 Ampere;
ohne diesen lduft gar nichts. Aulerdem
natiirlich eine passend dimensionierte
Absaugung. Hierfiir sind an der Maschi-
ne zwei Stutzen mit dem Durchmesser
100 Millimeter angebracht. Aber erst
wenn auch die Frasspindel in Betrieb ge-
nommen wird, ist die Absaugung des
zweiten Stutzens erforderlich.

www.holzwerken.net




Fréiskopf mit eigenem Motor
profiliert auch auf Wunsch

Die Maschine ist so ausgestattet, dass gleich gearbeitet
werden kann. Die Messerwelle ist wie bestellt mit zwei
oder vier Messern bestiickt. Auf der Frasspindel befin-
det sich ein Fraskopf, bestiickt mit geraden Messern, die
die Breitenbearbeitung von bis zu 50 Millimeter dicken
Bohlen zulassen. Als Zubehor gibt es einen Frdskopf, der
noch grofere Héhen meistert. Fiir den Standard-Frds-
kopf sind auch Profil-Messer fiir etwa 60 Euro pro Paar
erhdltlich. So lassen sich etwa FuRbodendielen mit Nut
und Feder oder Profilleisten einfach herstellen. Im Test
konnten sogar Profilmesser eines anderen Herstellers ein-
gesetzt werden.

Als sinnvolles Zubehor fiir die kleine Werkstatt kann
sich der von Logosol angebotene Rddersatz fiir 95 Euro
erweisen. So kann die Maschine bei Nichtgebrauch bei-
seitegeschoben werden.

GroRere Umbauten sind an der Maschine selten no-
tig. Lediglich die Benutzung der Frdasspindel (etwa zum
Profilfrasen) erfordert einige Einstellarbeiten, die aber
auch an einer normalen Tischfrdse anfallen wiirden.

Ein typischer Arbeitsablauf zum malhaltigen Aus-
hobeln und Frdsen eines sdgerauen Bretts sieht so aus:
Zum Abrichthobeln den Abrichtanschlag nach hinten
schieben, arretieren, Spanabnahme wdhlen, Maschine
einschalten und abrichten. Danach eine Schmalfldche
winklig abrichten. Soweit ist der Arbeitsablauf mit dem
an einem herkdommlichen Abricht-Dickenhobel gleich.
Zum Dickenhobeln wird nun das gewiinschte Maf einge-
stellt und auch die gewiinschte Breite, fiir die der Frds-
kopf zustdndig ist. Nun wird das Werkstiick nur noch
einmal durchgelassen und ist an allen vier Seiten glatt
(oder profiliert) und auf MaR. Die Maschine ist mit drei
separaten Motoren ausgestattet, das heiRt Messerwelle,
Frasspindel und Vorschub laufen nur, wenn sie jeweils
eingeschaltet werden. Der an allen vier Ecken gelagerte
Hobeltisch liefert eine hohe MaRhaltigkeit auch bei lan-
gen Werkstiicken. Bei den Vorschubwalzen kann der An-
pressdruck eingestellt werden. Auf Wunsch lassen sich
die gehdrteten Stahlwalzen ohne Aufpreis gegen gum-
mierte Walzen austauschen.

Die Maschine ist rostschutzbehandelt und kann in
kalten Rdaumen betrieben werden, weil kondensierender
Feuchtigkeit wenig Angriffsfliche geboten wird.

Unser Fazit:

Der Logosol Multihobel MH410 bearbeitet alle vier Sei-
ten eines Werkstiickes mit groRer Geschwindigkeit. Ein-
fach lassen sich Profilleisten, Glattkantbretter und bei-
spielsweise FuRbodendielen in erstaunlich guter Qualitdt
hobeln und frdsen. Eine Vielzahl von Profilen kann ge-
frast werden. Ein kompletter Ersatz fiir eine Tischfra-
se ist diese Maschine zwar nicht. Durch viele niitzliche
und iiberlegte Details ist sie aber eine echte Alternative.
Als kleines Manko empfand ich anfangs die Skalen. Fiir
alle, die sonst mit Digitalanzeigen arbeiten, sind sie
gewohnungsbediirftig. Nach einiger Zeit war das kein
Problem mehr und die Begeisterung fiir diese Maschine
wuchs von Leiste zu Leiste und von Brett zu Brett. ¢

Stefan Béning

www.holzwerken.net

Das Aushobeln eines
Bretts beginnt wie im-
mer mit der Abricht-
funktion. Beim Wech-
seln vom Abricht- zum
Dickenmodus ist kein
ldstiges Hin- und Her-
klappen von Maschinen-
teilen notig.

Bei gedffneter Maschine
zeigt sich der Fréaskopf.
Er bringt auf Breite
(auch mit Hilfe einer
Anschlagsleiste auf dem
Dickentisch) und profi-
liert. Hier im kleinen
Bild zum Beispiel ein
Federbrett fiir eine Nut-
und Federverbindung.

Maschine, Werkzeug & Co: ;(J—‘—\
Logosol MH410 im Werkstatt-Test [He@a2s

5 ‘f‘

0b Glattkantbretter, Breitenverbindung oder
Zierprofil: Je nach Messersatz sind zahlreiche
Frasvarianten maglich.

HolzWerken 138 Jan. | Feb. 2013 59



Projekte
Klappbdcke bauen

Klappbdcke kann man fiir
wenig Geld fertig kaufen.
Doch oft bekommt man nur
Klappergestelle, die oben-
drein zu niedrig sind. lhre
Werkstatt (und lhre Nerven)
haben etwas Besseres
verdient: Solide und viel-
seitige Bocke, die mit zwei
langen Winkeln sogar zum

Werktisch werden.

urchsteckmdglichkeiten fiir Zwin-
Dgen, ein pfiffiger Verriegelungs-

mechanismus und nicht zuletzt
das ultraflache Packmal von gerade einmal
38 Millimetern Dicke: Das sind die Pfunde,
mit denen diese Bécke wuchern kénnen.
Optimale Materialausnutzung ist Trumpf
bei diesem Projekt. Zum Einsatz kommen
18 Millimeter dicke Sperrholzplatten aus
Seekiefer. Sie werden hdufig auf Baustellen
eingesetzt und sind giinstig zu bekommen.
Jedes andere Sperrholz ist aber auch ge-
eignet.

Aus diesem Ausgangsmaterial schnei-
den Sie sich alle benétigten Teile anhand
der Materialliste zu. Aus den Seitenteilen
der Bocke wird je ein Rechteck heraus-
geschnitten, so dass ein Rahmen mit einer
Breite von 200 Millimetern entsteht. Heben
Sie die herausgetrennten Stiicke gut auf,
denn sie werden fast restlos verwertet!

Keine guten Bocke ohne stabile Schar-
niere! Einfache, aber stabile Bdnder mit
den Abmessungen 40 x 80 Millimeter sind
es hier. Sie werden zehn Millimeter unter
der Oberkante der Bocke positioniert, da-
mit ihre Rolle nicht oben iibersteht. Weil
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die Scharniere in die Flachen der Bocksei-
ten eingelassen werden, lassen sich diese
spdter flach zusammenlegen.

Zum Einlassen der Scharniere konnen
Sie getrost auf den Bau einer Schablone
verzichten. Frdsen Sie die Vertiefung ein-
fach frei Hand mit der Oberfrdse. Lassen
Sie ein wenig Material zum Anriss hin ste-
hen, das Sie nach dem Frdsen mit einem
Stechbeitel entfernen. Auf diese Weise
konnen Sie alle Ausklinkungen und Ver-
tiefungen erstellen. Die Unterkante der
Seiten erhdlt ebenfalls je eine leichte Aus-
frdsung: Sie unterbricht die Kante und
sorgt dafiir, dass jeder Bock stabil auf vier
FiiRen steht.

Die Bockseiten bekommen je sechs
Schlitze, die spdter in verschiedenen Po-
sitionen die Tischwinkel aufnehmen und
zum Befestigen von Werkstiicken mittels
Schraubzwingen genutzt werden konnen.
Die Schlitzbreite richtet sich nach der Ma-
terialstdrke IThres verwendeten Plattenma-
terials. Die oberen, horizontalen Schlitze
miissen durch die Schragstellung der Sei-
ten rund sieben Millimeter breiter ausfal-
len, damit sich die Winkel spdter einschie-

ben lassen. Aus den Reststiicken, die Sie
aus den Bockseiten herausgeschnitten ha-
ben, entstehen die Querstreben. So wird
kein Material verschwendet. Zwei dieser

Teile bleiben in der vorhandenen GroRe.

Aus den anderen beiden werden die
Leisten geschnitten, welche die Bock-
seiten spdter in Position halten. Die Ldngs-
kanten der Leisten sind abgeschriagt, so
stehen die Klappbocke spiter ohne zu wa-
ckeln.

Der Clou an dieser Stelle ist der Halte-
Mechanismus, der den Bock am ungewoll-
ten Ausklappen hindert: Die innere der
beiden Leisten steht seitlich iiber der Quer-
strebe durch. Wird der Bock zusammenge-
legt, liegt dieser Uberstand in einer eigens
gefrdsten Tasche in der anderen Bockseite
- der Quersteg ist arretiert. Ein kleiner
Drehriegel sorgt dann dafiir, dass der ge-
samte Bock zusammengeklappt bleibt.

Da zum Befestigen der Bander wegen
der ausgefrdsten Taschen iiberall nur eine
Materialstdrke von 15 Millimetern zur Ver-
fligung steht, konnen Sie diese nicht ein-
fach mit Holzschrauben befestigen. Durch-
gehende Gewindeschrauben mit Muttern
wiirden iiberstehen. Die Losung fiir dieses
Problem sind Einschlagmuttern. In diese
werden 16 Millimeter lange Gewindeschrau-
ben eingedreht. Das hilt die Scharniere
bombenfest.

So werden die kreisrunden Einschlag-
muttern eingelassen: Legen Sie die Schar-
niere in ihre Taschen und zeichnen Sie die
Lochposition mit einem Nagel oder Spitz-
bohrer an. Jetzt mit einem 6,5-mm-Bohrer
durchbohren. Dann die Platte umdrehen
und mit einer genau mittig iiber dem klei-
nen Loch positionierten Schablone das

www.holzwerken.net




20-mm-Loch
flir die Grund-
platte der Ein-
schlagmutter
einbringen. Die Oberfldche
der Klappbocke muss nicht unbedingt behandelt
werden. Andererseits schiitzt eine Schicht Ol das
Holz vor Leimflecken und anderen Verschmutzun-
gen. Das Abrunden aller Kanten mit einem 5-mm-
Radiusfrdser ist ebenfalls zu empfehlen, da es die
Handhabung doch wesentlich angenehmer macht.

Vom Klappbock zum
flexiblen Arbeitstisch

So richtig vielseitig werden die Klappbdcke erst,
wenn Sie sich auch noch die passenden Tischwin-
kel bauen. Die Winkel sind ganz einfach in der ge-
wiinschten Linge anzufertigen. Es handelt sich um
verschraubte Winkel aus dem gleichen Material, aus
dem auch die Bocke gefertigt wurden. Klappbdcke
und Winkel ergeben einen stabilen und vielseitig
einsetzbaren Arbeitstisch fiir die Werkstatt oder je-
den anderen Einsatzort.

Um Werkstiicke mit Zwingen oder Spannelemen-
ten befestigen zu konnen, sind die Winkel mit
20-mm-Bohrungen in einem Abstandsraster von 90
Millimetern versehen. Zusammen mit einem Satz
Schraubzwingen fiir Fiihrungsschienen ergeben sich
ungeahnte Spann- und Befestigungsmoglichkeiten
fiir Thre Werkstiicke. Wenn Sie Bdcke und Winkel
benutzen mochten, um darauf mit der Handkreis-
sdge Zuschnitte durchzufiihren, empfehlen wir Ih-
nen noch folgende kleine Erweiterung: Wenn Sie in
die Kante des aufrechten Winkelteils eine vier Milli-
meter breite und zehn Millimeter tiefe Nut frdsen
oder schneiden, konnen Sie dort Flachdiibel einste-
cken. Diese schaffen einen Fingerbreit Abstand zum
Winkel, der so vom Sdgeblatt unberiihrt bleibt.

Und wenn Sie einmal empfindliche Werkstiicke
bearbeiten miissen, stecken Sie Rohrisolierungen,
die es in jedem Baumarkt gibt, auf die Tischwinkel
auf. Auf so weich gepolsterten Ablagen sind sogar
lackierte oder polierte Flachen gut aufgehoben. ¢

l Unser Autor Heiko Rech hat mit

dieser Eigen-Entwicklung seine
Y j kleine Werkstatt bereichert.

www.holzwerken.net

Projekte
Klappbdcke bauen

Bockseite 1

Quersteg

5209

210 80 210

Tiefe=10mm

== e e e = it

</ Seekiefer und Seekieferplatten

Die See-Kiefer (Pinus pinaster) ist eine Kiefernart aus dem Mittelmeerraum.
Sie kommt von Marokko iiber die Iberische Halbinsel bis nach Frankreich und
in die Toskana vor. Ihr Holz wird fiir preisgiinstige Sperrholzer und als Material
fiir untergeordnete Holzarbeiten wie zum Beispiel Kisten, Verschlage und Lat-
ten benutzt. Seekiefer-Sperrholzplatten sind im Holzhandel glinstig zu bekom-

| men und eigenen sich daher sehr gut fiir Werkstattmobel. Die Platten sind sta-
bil und lassen sich gut verschrauben. Der Handel bietet sowohl geschliffene
als auch ungeschliffene Platten in unterschiedlichen Qualitatsstufen an.
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Projekte
Klappbécke bauen
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</ Material-Che

Pos. Anz. Bezeichnung

ck

1. 4 Bockseite 935

2802 Tischwinkel lang 2000

305 2 Tischwinkel kurz 1600

4. 8 Lappenbander 80
(Scharniere)

5 48  Einschlagmuttern M5

48  Senkkopfschraub
M5 x 16
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1> Am einfachsten gelingt
das Heraustrennen des
Mittelteils mit der Tauch-
sdge und einer Fiihrungs-
schiene. Zeichnen Sie sich
| die Schnittposition genau
| an und arbeiten Sie nach

- | Anriss.

2> Ein Parallelanschlag

ist auch beim freihdndigen
Frasen wie hier fiir die
Scharniertaschen eine
gute Hilfe. Er verhindert,
dass die Ausfrdsungen zu
breit werden. Gut zu se-
hen: Die starke 45°-Fase
an der Bockseiten-Ober-
kante und die Tatsache,
dass das Scharnier 10 mm
ins Platteninnere verscho-
ben ist.

3> Die Seiten werden passend iibereinander
positioniert, so dass eine als Schablone dient.
Dann wird mit der Oberfrdse und einem Kopier-
ring der Ausschnitt so erstellt, dass der Bock
FiiRe bekommt.

4> Die Schlitze in den
Seitenteilen konnen Sie
einfach mit der Oberfrase
und einem montierten Pa-
rallelanschlag ausfrasen.
Diese Frasungen miissen
nicht auf den zehntel Mil-
limeter genau ausgefiihrt
werden, denn zu stramm
sollen die Einsteck-Winkel
auch nicht laufen.

www.holzwerken.net




5> Die schmalen Leisten
fiir die Querstrebe kon-
nen gefahrlos mit der
Handkreissdge geschnit-
ten werden. Das verble-
bende Reststiick ist grof
genug, um als Auflage
fiir die Fiihrungsschiene
zu dienen.

58 .
6> Mit der Handsdge und
einem scharfen Stemm-
eisen sind die beiden
Abplattungen in den vor-
stehenden Halteleisten
der Querstreben schnell
erstellt. Sie konnen die-
sen Arbeitsschritt aber
ebenso gut auf der Tisch-
kreissdge ausfiihren.

7> Die genaue Position der Boh-
rungen fiir die Einschlagmuttern
ermitteln Sie, indem Sie das

' Scharnier in die Frisung legen
und durch Befestigungslocher
mit einem Spitzbohrer einste-
chen (ankornen). Legen sie beim
Bohren der 6,5-mm-Ldcher fiir
die Einschlagmuttern ein Abfall-
brett unter. Die 20-mm-Bohrun-
gen kommen dann, nur 2 mm
tief, mit einer Schablone auf

die andere Seite.

5
—
8> Ein einfaches Hilfs- R
mittel zum Eintreiben
der Muttern ist eine
Schlossschraube. Der
abgerundete Kopf einer
solchen Schraube wird
auf die ins Loch gesetzte
Einschlagmutter aufge-

setzt. Auf das andere En-
de schldgt der Hammer.

9> Die Querstrebe ist
bereits mit Scharnieren
an einer Bockseite be-
festigt. Die zweite Bock-
seite wird mit der ersten
Seite ebenfalls durch
Scharniere verbunden.
Dazu muss diese im
90°-Winkel auf die erste
gestellt werden.

www.holzwerken.net

Projekte
Klappbdcke bauen

10> Die beiden Leisten
werden angeschraubt,
wéhrend der Bock zu-
sammengeklappt auf der
Werkbank liegt. Dazwi-
schen gesteckte Platten- |
stiickchen sorgen fiir den [ W8 ¢
richtigen Abstand der i
Seiten zueinander. Die
tiberstehenden Enden
der schmalen Leiste lie-
gen hierbei in den Aus-
frasungen der Bockseite
(nicht im Bild).

11> Der Riegel greift
in die Ausfrdsung im
unteren Teil der Bock-
seite. Er wird einfach
mit einer Schraube als
Drehpunkt montiert.

Die Schraube ziehen

Sie so stark an, dass
sich der Riegel noch gut
drehen ldsst, aber nicht
zu locker sitzt.

12> Das Einstecken der
Winkelleisten geht im
Nu und verwandelt die
Bdcke in eine richtige
Arbeitsstation.

13> Clever: In einer
Extra-Nut oben auf der
Winkelleiste stecken
Flachdiibel: So schnei-
den Sie Platten zu, ohne
die Winkel zu bescha-
digen. Bei den Bdcken
selbst schiitzen ge-
schlitzte Rohr-Isolierun-
gen empfindliche Mdbel.

Fotos: Heiko Rech
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in Handarbeit
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GroRe Zuschnitte,
grolRe Probleme?
Wir zeigen Ihnen,
wie Sie Platten
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Stets zur Hand: Mit dem Ho/zWerken-Jahresinhaltsverzeichnis finden Sie alle groRen Themen dieses Jahres schnell
und leicht wieder. Falls Thnen ein Heft fehlen sollte, nutzen Sie einfach unseren Coupon fiir die Nachbestellung. Thn
finden Sie in jedem Heft. Online ist die Nachbestellung unter www.holzwerken.net mdglich.
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Adirondack-Stuhl

Amaranth-Dose

Deluxe-Schatulle

Drehteller drechseln

Gartenliege

Gezinkter Hangeschrank

Mess-Stift fiir Kinder

Pfeffermérser drechseln
Premium-Frastisch: Anschldge und mehr
Schiebe-/Wand-Regal

Schuhschrank mit Spiegeltiiren

Serie Kleine Geschenke aus Resten Teil I
Serie Multi-Werkbank Teil I

Sessel

Tablett im Jugendstil

Tiirschild schnitzen

Wandregal mit Schrdgen

Werkzeugtruhe

Wohnzimmerschrank aus Ahorn

Zeitungsstander

- WErK. LALLprax

Apfel

Dosen mit saugender Passung drechseln
Frdstisch-Feineinstellung

Furnieren mit dem Hammer

Helfer fiir die Hobelbank

Hickory

Kipp-Vorrichtung fiir die Bandsdge
Leimknechte selber bauen
Plattenwerkstoffe

Pockholz

Rot-Buche

Rio-Palisander

Schnitzbeile einsetzen

Schraubfutter fiir groRe Rohlinge
Serie Mobelbau mit Flachdiibeln Teil I
Serie Mobelbau mit Flachdiibeln Teil IT
Serie Oberfldachen veredeln Teil I

Serie Oberfldchen veredeln Teil II
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Holzwerken Leserseminare, Nachbericht
Messe Holz-Handwerk 2012 in Niirnberg
Nachruf Liider Baier

»Pearl Wood Carvers” in Uganda
Portrdt: Dosenkiinstler Fritz Burghof
Portrdt: Mobelkiinstler Konrad Horsch
Portrdt: Christopher Schwarz
Sammel-Aktion ,Pearl Wood Carvers"

SawStop-Technologie auf dem Vormarsch
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StreichmaRe im Uberblick
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Bertrand: Einfach selbst schnitzen,
Lennartz: Blockhauser,

Stuart: Do it yourself Mobel,
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Neue Produkte: Jan./Feb.
Scheppach: Dekupiersdge deco 405 vario,

Veritas: kleiner Putzhobel, Wenziker: Scharfkopf,
Festool: Olspende-System Surfix

Neue Produkte: Marz/Apr.

Worksharp: Messerschleifeinrichtung,
DeWalt: Paneelsdge DWS 780,
Trend 3D-Messwinkel und weitere

Neue Produkte: Mai/Juni
KS Drechselbedarf: Tisch-Drechselbank,

Wivamac: Abziehschleifmaschine,

Feine Werkzeuge: Wassersteine ,Bester” und weitere

Neue Produkte: Juli/Aug.
Logosol: Mobiles Sdgewerk M8,

Sauter: Clamp'n Spread-Zwinge,

DMT DuoSharp-Steine und weitere

Neue Produkte: Sep./0kt.
Veritas Stecheisen, Clifton: Putzhobel Nr. 4,
Hofmann: Solide Hobelbank und weitere

Neue Produkte: Nov./Dez.
Metabo: Neue Stichsdgen,

Weiblen: Verleimapparat,

Sjoberg: Smart Vice und weitere

Spezial-Anwendungen fiir die Bandsdge Mai/Juni
Stemm-Maschinen im Fokus Mérz/Apr.
Veranstaltungen Juli/Aug.
Andruckfedern selbst gebaut Jan./Feb.
Anreifmesser: Perfekte Linien Juli/Aug.
Ballige Eisen fiir riefenfreies Hobeln Mai/Juni
Drechselbankzubehor Juli/Aug.
Federnder Anschlag klemmt nicht Sep./0Okt.
Griffposition leicht ermitteln Nov./Dez.
GroRRe Schleifteller selbst anfertigen Mai/Juni
Hobeleisen richtig abrichten Sep./Okt.
Keilvorrichtung statt Bankzange Nov./Dez.
Kleine Mobelgriffe schneiden Jan./Feb.
Magnet halt jede Zulage am Platz Juli/Aug.
Mehr Grip fiir Schraubzwingen Marz/Apr.
Passgenaue Nuten auf Frdse und Sdge Jan./Feb.
Pirouetten mit der Kratzbiirste Marz/Apr.
Scharniere exakt in Position bringen Mai/Juni
Spreizen mit normaler Zwinge Sep./0kt.

Welches Sadgeblatt fiir Kurven? Nov./Dez.
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Andy Rae
Mébelbau

Grundlagen, Konstruktionen, Tricks & Kniffe

Das fiihrende Mébelbau-Buch aus dem Hause von
Fine Woodworking jetzt auf Deutsch!

Der Autor hilt sich nicht allzu lange bei Ausfiihrungen iiber Mate-
rial und Werkzeug auf, dafiir ist der Rest dann umso ausfiihrlicher.
Von der grundlegenden Konstruktion von Schranken und Kisten
geht es iiber Regale, Schubladen, Tiiren, Boden, Fii3e, Beine,
Stiihle, Blendrahmen, Eckschrénke, Fiillungen, Tischplatten und
Hinterwdnde durch wirklich alle Bereiche des Mébelbaus. Dazu
erldutert Andy Rae in Text und Bild den Zusammenbau dieser Teile
und geht auch ausfiihrlich auf Beschlige und Verbindungen ein.
Alles detailliert in Schritt-fiir-Schritt-Anleitungen, in Bild und Text.

Mit insgesamt 23 Kapiteln ist das Buch sehr fein gegliedert, was
das Auffinden einzelner Erlduterungen erleichtert. Dazu hat jedes
Kapitel ein eigenes Inhaltsverzeichnis und es gibt ein detailliertes
Register.
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