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DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE - steinert®
Heuweg 3 - 09526 Olbernhau
T +49(0)37360 72456

F +49(0)37360 71919

| steinert@drechselzentrum.de
Maschinen, Werkzeug und Zube-
hor fiir Drechsler und Schnitzer |

Die neue mobile
[ Sidbergs Werkbank kommt!
Einfiihrungspreis bis 30.09.2012

nur € 99,00 (inkl. Mwst)

BREHO Breternitz Holzwaren GmbH
Hermann-Petersilge-Strafie 3
07422 Bad Blankenburg

! Tel.: 036741 57 49-0
B e Fax: 036741 57 49-26
‘ Email: info@breho-fools.de

www.breho-tools.de

i Mit kompletter Siobergs
Hobelbankausstellung!

Notenstdnder von
WEISS

Wir bieten eine groBe Auswahl von
Notensténdern an. Von verspielt romanti-
schen, bis schlichten modernen Formen.

Drechslerei WEISS

WE! HauptstraBe 15
‘ 89567 Sontheim

Tel. 07325/6180
www.weiss.biz
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KILLINGER Maschinen GmbH
Drechselbanke
Kopierdrehmaschinen

Zubehor

Ringstrale 28

82223 Eichenau

T +49 (0) 8141 3573732

F +49 (0) 8141 3573750
info@killinger.de
www.killinger.de
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kontakt@neureiter-maschinen.at
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Drechselbedarf K. Schulte

Meppener Str. 111
49744 Geeste/Gr. Hesepe
T +49(0) 5937/ 91 32 34
‘ www.drechselbedarf-schulte.de
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MackstraBte 12
88348 Bad Saulgau
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Andrea Heitmann

T +49(0)511 9910-343

F +49(0)511 9910-342
andrea.heitmann@vincentz.net

]etét kostenlos
anfordern!

HolzWerken bietet ein vielfaltiges
Buchprogramm rund ums Thema
Holz. Hier ist fiir jeden was dabei:
Holzarbeiten aller Art, Mobelbau,
Gartengestaltung, Drechseln,
Schnitzen.

Jetzt das Gesamtverzeichnis
kostenlos bestellen:

katalog@holzwerken.net
www.holzwerken.net




|, ie Begeisterung fiir Werkzeuge kann ja auf skurrilen Wegen neue Nahrung

finden. Wenn Sie zum Beispiel einmal nach Stockholm kommen, rate ich
"= zu einem Besuch im fantastischen Vasa-Museum. In aller Welt bekannt
ist es, weil hier eine 1628 spektakuldr gesunkene schwedische Kriegsgaleone
steht. Die konnte in den sechziger Jahren nahezu komplett gehoben werden.
Das Schiff, um das das ganze Museum herumgebaut wurde, ist beeindruckend -
sicher. Doch bei meinem zweiten Besuch vor einigen Jahren hat mich die voll-
stindig erhaltene Werkstatt der vier Schiffszimmerleute noch mehr fasziniert.
Die Vasa sank ja nicht nur mit Mann und Maus, sondern auch mit simtlichen
Gerdtschaften an Bord, die fiir die Holzbearbeitung vor 400 Jahren essenziell
waren.

Eine dhnliche Begeisterung, die mich vor den schwedischen Beiteln, Sdgen
und Hobeln iiberkam, kommt gerade hier in der Redaktion auf. Fast tiglich
erreichen uns schwere Pakete, prall gefiillt mit Eisen und Bohrern, Sigen und
Bldttern: Kiloschwere Spenden fiir die ,Pearl Wood Carver” in Uganda, iiber die
wir in HolzWerken 35 ausfiihrlich berichtet haben. Dabei sind auch jahrzehnte-
alte Kreisschneider, Bohrwinden und Hobel, die ich in dieser Form noch nie ge-
sehen habe. Was fiir ein Fest fiir jemanden wie mich, der ein Faible fiir alte Werk-
zeuge hat! Wéhrend ich diese Zeilen schreibe, ist die Sammelaktion {ibrigens
noch nicht abgeschlossen (Einsendeschluss: 15. August); wir halten Sie aber in
den kommenden Ausgaben iiber den Fortgang und den Empfang der Werkzeuge in
Afrika auf dem Laufenden.

In dieser Ausgabe von //0/zWerken sammeln wir erneut: Allerdings keine Werk-
zeuge, sondern Tipps: Wo bekommen Sie in Ihrer Region gutes Holz her? Warum
wir das gerne wissen mochten und alles zur Aktion erfahren Sie auf Seite 56.

Ich wiinsche Thnen viel SpaR mit der neuen Ausgabe!

Andreas Duhme, Redakteur

HolzWerken 136  Sept. | Okt. 2012
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Leimfugen mit Schwung
Clevere Frastechnik schafft exakt passende Bdgen
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Tipps & Tricks

Kurz notre

Futter fur die
Bohrmaschinenbacken

Vor allem kleine Bohrer las-
sen sich mitunter schwierig in
der Bohrmaschine einspannen.
Verkantete Bohrer konnen sich
l6sen und ins Futter rutschen
oder abbrechen. Um der Ver-
letzungsgefahr zu entgehen,
hilft es, den Bohrer wihrend
des Einspannens ein wenig zwi-
schen den Fingern zu zwirbeln.
Die Backenfutter greifen dann
beinahe automatisch, sobald
der Bohrer parallel verlduft. ¢

Den Korpereinsatz
zwingend erh6hen

Gerade beim Zwingen an-
ziehen holt man sich gerne
Blasen an den Hinden: Die
Zwingengriffe werden fest ge-
packt, um sie dann aus dem
Handgelenk heraus anzuzie-
hen, bis es nicht mehr geht.
Die Arbeit mit Handmaschinen
setzt manchmal einen festeren
Halt voraus. Wer beim Anzie-
hen das Handgelenk steif
macht und den ganzen Unter-
arm einsetzt, verlagert den
Hebelpunkt auf den Ellenbo-
gen und bendtigt weit weniger
Kraft. Die Hdnde bleiben so
von Blasen verschont. ¢

Das Hirn kréftig einseifen
tut den Ohren gut

Wo Hirnholz auf Querholz
trifft (etwa bei iberblatteten
Eckverbindungen von Betten)
kann es schon einmal unange-
nehm knarren und quietschen.
Meistens sind die Verbindun-

Federnder Anschlag klemmt nicht

Zum Nuten schmalerer Werkstiicke mit der
Oberfrése lassen sich prima zwei Anschlige ein-
setzen. Einer ist meist im Lieferumfang dabei
und sitzt auf zwei horizontalen Fiihrungsstan-
gen. Ein zweiter ist schnell hergestellt. Eine sta-
bile Leiste wird im Abstand der Fiihrungsstan-
gen durchbohrt, zwei rechtwinklig dazu einge-
drehte Schrauben arretieren den Hilfsanschlag
auf den Stangen. Die Oberfrdse wird wie gewohnt
auf die Stangen montiert, bis sie sich mittig zwi-
schen den Anschldgen befindet. Die beiden par-
allelen Anschldge werden mit der Oberfridse in
der Mitte am Werkstiick entlang beziehungsweise
dariiber gefiihrt. Leider verzeiht diese Konstruk-
tion keinerlei Ungenauigkeiten des Werkstiicks:
Mal klemmt sie, mal ist sie
zu locker. Wenn Sie die
einfache Anschlag-Leis-

=

Schematische Darstellung

FUHRUNGSSTANGE

te etwas aufpeppen, federt sie und toleriert auch
kleine Unebenheiten: Dazu dritteln Sie die Leiste
in der Lange und leimen an diesen Punkten auf
der bisherigen Kontaktfliche zum Werkstiick
zwei 5-mm-Fiillstiicke auf (siehe Zeichnung). Da-
ran wiederum leimen Sie eine ebenso diinne Leis-
te, die genauso lang ist wie die Hauptleiste.
Dann wieder drei Fiillstiicke, je auRen und in der
Mitte, und schlieRlich, wieder auf der ganzen
Lange, ein Streifen.

Diese Vorrichtung kénnen Sie fiir viele Zwe-
cke anpassen, fiir die dosierter Druck nétig ist,
etwa fiir Andruckfedern. Bestens geeignet fiir

P

die Leisten ist elastisches Holz wie Esche. ¢

|

—

Illustration: Willi Brokbals -/

Aus Klarglas mach Milchglas oder: Folien miihelos aufbringen

Milchglas ist ein teurer

Werken Mdrz/April 2012) zu.

einfach von der Mitte zum Rand

gen zu stramm fiir ddmpfende |

Materialien wie Leder, Stoff
oder Filz. Um die unerwiinsch-
te Gerduschbildung zu verhin-
dern, kann Kernseife Abhilfe
schaffen. Einfach die Seife tro-
cken auf dem Hirnholz griind-
lich verreiben und alles wieder
zusammensetzen. ¢

6 HolzWerken 136 Sept. | Okt. 2012

Werkstoff. Wenn es noch selbst
zugeschnitten werden muss
oder sehr schmale Glasleisten
das Befestigen schwierig ma-
chen, kann es schnell beschi-
digt werden. Argerlich, teuren
Ersatz kaufen zu miissen. Mitt-
lerweile gibt es im Handel Fo-
lien, die einen Milchglas-Effekt
gut nachahmen. Die Folie kann
man mit einem einfachen Trick
beinahe miihelos auf giinstige-
res, klares Glas aufbringen.

So gehen Sie vor: Schneiden
Sie die klare Glasscheibe mit
einem Glasschneider (Holz

Schleifen Sie vorsichtig die
Kanten. Achtung, Verletzungs-
gefahr! Bei diesem Arbeits-
schritt am besten lederne
Handschuhe verwenden! Reini-
gen Sie die Scheibe. Fiillen Sie
nun ein Gemisch aus Wasser
und Spiili in eine Pflanzen-
Sprithflasche (ein bis zwei
Spritzer Spiilmittel geniigen).
Benetzen Sie die Glasscheibe
mit dem Gemisch. Ziehen Sie
nun die Folie komplett vom
Deckpapier ab und legen Sie sie
auf die angefeuchtete Scheibe.
Jetzt lassen sich die Luftblasen

glattstreichen. Nehmen Sie ei-
nen weichen Gegenstand, etwa
einen Autoschwamm oder einen
mit einem Spiillappen umwi-
ckelten Holzklotz. Die meiste
Fliissigkeit entweicht. Solange
die Scheibe noch leicht mit
Fliissigkeit benetzt ist, ldsst
sich die Folie verschieben. So-
bald die Scheibe trocken ist,
klebt die Folie fest. Nun kon-
nen Sie die iiberstehende Folie
einfach mit einem Teppichmes-
ser an der Glaskante vorsichtig
abschneiden und die Scheibe

V4

einsetzen. ¢

www.holzwerken.net



So punkten Sie bei Schablonen!

Schablonen sind praktisch: Sie halten
kleine Werkstiicke, bringen die Hédnde in
Sicherheit und sorgen fiir exakte Wieder-
holbarkeit. Wenn drei oder mehr identische
Teile kompliziert zu sdgen oder zu frdsen
sind, lohnt sich eine Schablone in einer
Vielzahl der Fdlle. Meist sorgen Klotzchen
oder Leisten fiir den exakten Sitz des
Werkstiicks in der Schablone, was Nachteile
mit sich bringen kann: Einmal aufgeleimt
und/oder verschraubt, lassen sie sich nur
schwer nachjustieren. Das beriihmte Stiick-
chen Papier, zwischen Halteleiste und
Werkstiick geklemmt, um den noch be-
rithmteren ,Hauch” mehr abzufrdsen, ist
ein Ausdruck dieser Unflexibilitdt. Und es
gibt noch einen Nachteil: An Klétzen und
Leisten sammeln sich gerne Spéne, die je-
des einzelne Mal fein sduberlich entfernt
werden miissen, bevor das ndchste Teil auf-
gelegt wird. Dicke Backen vom hdufigen
Pusten sind die Folge. All diese Probleme
konnen Sie leicht umgehen: Indem Sie

Achtung zerbrechlich!

,Kurzes Holz“ mit Vorsicht behandeln

Bei der Bearbeitung von
Holz mit Schneidwerkzeugen
kann es entstehen: Das ,Kurze
Holz”, also Holzteile mit kur-
zen Fasern. Die Schneide eines
Stechbeitels oder Schnitzeisens
wirkt wie ein Keil, wenn sie
quer zur Faser tief ins Holz
eindringt. Das kann dazu fiih-
ren, dass diese kurzen Fasern
einfach wegbrechen. Sie kon-

———— ANZEIGE

/// G|
www.drechse\maschmen.at &

nen gegensteuern, indem Sie
grundsdtzlich frisch gescharfte
Schneiden verwenden, die ver-
hindern, dass Sie zu viel Druck
ausiiben miissen. Greifen Sie
beim Schnitzen auf diinnere
Werkzeuge zuriick. Bei Stemm-
eisen, etwa fiir Zinkenverbin-
dungen, sollten Sie sehr lang-
sam vorgehen und die Tiefe nur
Stiick fiir Stiick erweitern. ¢

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at
www.drechselmaschinen.at
www.neureiter-shop.at

statt auf ldngliche
Leisten und Klétze auf
Punktanlagen setzen. Solche Punkte kon-
nen zum Beispiel vertikal in eine Platte ge-
bohrte Diibel sein. Noch praktischer sind
waagerechte, halb in Hilfsklétzchen ein-
gedrehte Holzschrauben: Die Hilfskldotze
werden mit etwas Abstand zur Position des
Werkstiicks befestigt. Drehen Sie nun die
Schraubenkopfe so heraus, dass Sie das
Werkstiick genau dort gegen Verrutschen
sichern, wo es notig ist. Kleine Korrek-

—— ANZEIGE

Schrauben sind besser als

Leisten: Denn sie ermdglichen
es, die Werkstiickposition auf
der Schablone fein zu justieren.

-

turen besorgt eine Vierteldrehung der
Schraube - und das Gefummel mit Papier-
chen konnen Sie vergessen! Sofern die
Schraubenpositionen das Werkstiick nicht
umschliefen und die Schablone dadurch
»offen” ist, muss auf jeden Fall noch ein
Spanner eingesetzt werden. ¢
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Tipps & Tricks

| 1/
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Mit Gefiihl gerade bohren ___

Gerade bohren ohne Stén-
derbohrmaschine klappt mit
ein wenig Ubung frei Hand
ganz gut, wenn man die Rich-
tung immer wieder von zwei
Seiten priift. Das ist aber sehr
miithsam. Wer beim Bohren das
Gefiihl hat, die Maschine leicht
nach vorne zu kippen, liegt
meist gerade richtig. Als zweite
Orientierung kann man die
Maschine an einer Kante des
Werkstiickes ausrichten, die pa-
rallel zum Bohrloch verlduft, ¢

Der richtige Dreh mit dem
Kabel von Handmaschinen

Damals ringelte sich das
Horerkabel wild um das Tele-
fon. Kabel von Handmaschinen
haben dhnliche Alliiren. Dabei
haben die meisten Kabel eine
Lieblingsrichtung, in der sie
aufgerollt werden mdochten.
Um diese herauszufinden,
dreht man das Kabel zwischen
den Fingern und erzeugt eine
Schlaufe. Ist diese miihelos
gelungen, steht die Richtung
fest: Formen Sie nun weitere
Schlaufen, bis alles komplett
aufgerollt ist. ¢

Anrisse verschwinden wie
von Geisterhand

Wer viele Zapfenlécher zu
stemmen hat, etwa bei einem
Stuhl, kann Spuren vom Anrei-
Ren ganz leicht verschwinden
lassen. Bekleben Sie die Stelle,

an der sich das Zapfenloch spa-

ter befinden soll, mit durch-|

sichtigem Paketklebeband. Mit
einem permanenten Folienstift
(feine Spitze) reiBen Sie das
Zapfenloch nun gut sichtbar
an. Verdiinner hilft bei der Feh-
lerkorrektur. Ist das Zapfenloch
fertig, ziehen Sie das Klebe-
band vorsichtig wieder ab. Ge-
rade bei grobporigem Holz emp-
fiehlt sich diese Methode. ¢

8 HolzWerken 136 Sept. | Okt. 2012

Eine gut gefiillte Batterie von Zwingen sam-
melt sich bei den meisten Holzwerkern im Laufe
der Zeit wie von selbst an: Man kann im Wort-
sinn nie genug davon haben! Umso perplexer ist
man dann, wenn es ausnahmsweise darum geht,
etwas spreizen zu miissen: Abgesehen von ultra-
modernen Kombizwingen sind die herkémm-
lichen Modelle damit iiberfordert - sie kénnen
Druck nur in eine Richtung ausiiben.

Doch es ist gar nicht so schwer, den Druck
umzukehren, und zwar mit einer kleinen Vorrich-
tung aus Kantholzern: Schneiden Sie eines davon

Das Wichtige liegt in der Mitte

aton Wil ks _

Spreizen - mit einer ganz normalen Zwinge!

etwas ldnger als den Zwischenraum, in dem ge-
spreizt werden soll. Zwei weitere Kantholzer
kommen hinzu, beide etwa halb so lang wie das
erste. Die beiden kurzen Stiicke werden mittig
durchbohrt und mit stabilen Schrauben an je ein
Ende des langen Holzes geschraubt, so dass sie
noch drehbar sind.

An jeweils einem Ende bekommen die beiden
kurzen Holzer noch einen um etwa 10° geneig-
ten Absatz, so dass die Zwinge nicht abrutscht.
Setzen Sie diese nun an und iiben Druck aus, so
spreizen sich die gegeniiberliegenden Enden. ¢

Die haargenau exakte und
perfekt passende Zapfenlinge
ist das allerwichtigste bei einem
Projekt mit Schlitz und Zapfen,
zum Beispiel einer Schranktiir?
Stimmt nicht!

Richtig ist natiirlich, dass
die Zapfenldnge passen muss.
Allerdings sind hier nach dem
Verleimen noch kleinere Kor-
rekturen méglich, und zwar in
der Regel mit einem Putzhobel.
Man tut sogar gut daran, den
Zapfen einen halben Millimeter
ldnger zu lassen, um spater
noch einmal iiber das Hirnholz
putzen zu kdonnen. Viel
wichtiger ist,
und das wird
oft iibersehen,
die exakt pas-
sende Ldnge
zwischen den
Zapfen (und,
bei den entsprechenden
Stiicken, auch zwischen

\Illustration: Willi Brokbals

J

den Schlitzen)! Sie muss stim-
men, denn sonst wird die Kons-
truktion wie besagte Schrank-
tiir unweigerlich schief: Ein
Viereck, bei dem die gegen-
iiberliegenden Seiten nicht ge-
nau gleich lang sind, ist nie-
mals ein Rechteck! Stehen
dann die Briistungen und

Fugen offen, wird der Feh-

ler oft bei vermeintlich nicht
winklig arbeitenden Maschinen
und ihren Anschldgen gesucht.
Doch das ist womdglich die vol-
lig falsche Fahrte. Besser fahrt,
wer auch die Ldnge zwischen
den Zapfen vor dem Verleimen
kontrolliert. ¢

VERSATZ

www.holzwerken.net



Nicht nur Kosmetik: Warum die Spiegelseite spiegeln sollte

Die Spiegelseite eines Stechbeitels oder
eines Hobeleisens trdgt ihren Namen nicht
von ungefdhr: Zumindest auf den letzten
ein, zwei Zentimetern direkt hinter der
Schneide sollte diese Seite des Eisens wirk-
lich spiegeln! Warum? Dafiir gibt es min-
destens zwei gute Griinde:

Erstens: Die Spiegelseite ist zusammen
mit der Fase entscheidend fiir die Giite der
Schneide. Diese Schneide ist im Idealfall
nur eine gedachte (weil unendlich diinne)
Linie, die von den beiden Fldchen Spiegel-

seite und Fase gebildet wird. Diese beiden
Flichen sollten daher absolut riefen- und
kratzerfrei sein - eben spiegelnd. Nur so
bilden sie die ideale gemeinsame Schnei-
denlinie. Um ein Putzhobeleisen fiir aller-
feinste Spane zu schdrfen, empfehlen Ho-
belexperten den Griff zu einer guten Lupe!

Der zweite Grund fiir eine spiegelnde
Spiegelseite hdngt eng mit dem ersten zu-
sammen: Nur wenn die Spiegelseite auf der
vollen Fldche (besagte ein, zwei Zentime-
ter) absolut plan ist, ldsst sie sich schnell
auf Hochglanz schleifen. Das ist vor allem
bei Hobeleisen wichtig, damit der Spanbre-
cher vollflachig aufliegen kann, um nicht
zu stopfen.

Sofern die Spiegelseite nicht plan ist,
bleiben auf dem Weg zum Hochglanz immer
matte ,Tdler” zuriick. Um sie zu entfernen,
miissen die umliegenden Hochpunkte weg-
geschliffen werden. Scharf-Einsteiger ver-

Tipps & Tricks |

suchen das hdufig vollig richtig, aber viel
zu spit. Beim Aufstieg durch die immer
feiner werdenden Kérnungen sind sie schon
fast beim Polieren angekommen. Nur: Da
wiirde das Wegschleifen der Hochpunkte
ewig dauern.

Daher gehort das Abrichten der Spie-
gelseite zum allerersten Handgriff versier-
ter Schirfer: Es beseitigt bei neuen Werk-
zeugen die fast immer vorhandene leicht
eWolbung des Eisens und leistet das auch
bei &lteren, verzogenen Werkzeugen. Um
das Abrichten mit der nétigen Portion
Kraft auszuiiben, ldsst es sich gut auf dem
Boden ausfithren: Eine plane Stahlplatte
mit Siliziumkarbidpulver, Koérnung etwa
120, wird dabei auf einen stabilen Balken
geschraubt. Eine Hilfsleiste gewdhrt, dass
kriftiger Druck von beiden Hidnden kom-
men kann (siehe Bilder). Uberpriifen Sie
sie Planheit der Spiegelseite mit einem
Haarlineal, bis keinerlei Licht zwischen
ihm und dem Eisen mehr hindurch dringt.
Erst nach dieser Prozedur (die in der Regel
nur ein einziges Mal nétig ist), schleifen
Sie, bis die Spiegelseite gldnzt: Es geht
jetzt viel schneller!

Alternativ zur gezeigten Arbeitsweise
ist auch eine dicke Glasplatte, beklebt mit
grobem Schleifpapier, zum Abrichten der
Spiegelseite geeignet. ¢

Kréftiger Druck und grobes Schleif-
mittel: So ldsst sich die Spiegelseite
| der meisten Werkzeuge in einigen
Minuten abrichten.

|
" Fotos: Rolf Schmid \
\
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LEIGH ZINKENFRASGERATE

;lur Drechsler,

Zwerker in

r Nur erhaltlich uber:
Zinkeafrasgerate
i Fro ECLCA
Leigh-Exklusivvertrieb
Traberhofstrafe 103
D:83026 Rosenheim
Internet: www.LEIGH.de
Telefon: 08031/269650

Stemmzapfeneinheit

Besser Leigh gezinkt!

Zinkenl et DR Pro:

inkenfrisgerit DR Pro Konnen Sie bis 6 10 mm ‘

REax: 08031/68221

Mit dem 1
Arheitshreite frisen. Das Zinkenlrisgerit und Ihre Oherlriise
erfauben es hnen offene und halbverdeckie Zinken, monotone
Fingerzinken, sowie Grawverbindungen zu frisen

Dabei eelauhen dic frei serschichbaren Fiiiri

absolut frei withlbare Zinkenaufteilung. unabh
Werkstiickbreite und Werkstiickdicke:

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE - steinert® ® Heuweg 4 ¢ 09526 Olbernhau
Tel.: 037360 / 72456 ¢ Fox: 037360 / 71919 ¢ steinert@drechselzentrumide
www.drechselzentrum.de und www.drechslershop.de

Schwalbenschwanzzinken
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TOCIETT
Kleber + Staub
= Perfekter Kitt

Kleine Risse oder Locher
kann man mit Sekundenkleber
und etwas Schleifstaub des
Werkstiickes schnell beheben.
In die Stelle etwas Sekunden-
kleber geben und sofort mit
dem Schleifstaub auffiillen.
Diesen Vorgang bei Bedarf
wiederholen, nach Aushirtung
iiberschleifen. Der Vorteil ge-
geniiber Wachskitt ist, dass die
reparierte Stelle farblich ab-
solut gleich mit dem Werk-
stiick ist. ¢

Multiplex entfernt
Grat im Nu

Das Entfernen des Schleif-
grats mit Schwabbel- oder Filz-
scheibe rundet die Schneid-
kanten oft ab. Mit einer 80 mm
starken, mehrlagigen Multi-
plex-Scheibe kann man das
Werkzeug schnell und formge-
treu auf Rasiermesserschirfe
polieren. Dazu auf die Scheibe
Polierpaste auftragen. Ach-
tung: Drehrichtung von der
Messerschneide weg! <

Hoéhen und Tiefen mit
Graphit erkennen

Schnurgerade zylindrische
oder konische Werkstiicke frei
Hand zu drehen ist fiir viele
Drechsler eine Herausforde-
rung. Zwar kann das Werkstiick
mit dem Lineal immer wieder
iberpriift werden. Aber bei
der Vielzahl der Unebenheiten
muss es sehr oft angelegt wer-
den. Besser: Die gerade ge-
hobelte Seite einer Holzlatte
mit einem weichen Bleistift |
schwdrzen und auf das rotie- |
rende Werkstiick driicken. Der
Abrieb des Bleistiftes markiert
die vorstehenden Bereiche, die
dann mit dem Drechselwerk-
zeug eben geschnitten werden
konnen. <

10 HolzWerken |36  Sept. | Okt. 2012

Spurloses Verleimen von Langholz

Das Holz ist zu diinn, das
Projekt ist zu groR: Ab und an
ist es notwendig, Material fiir
gedrechselte Langholzarbeiten -
etwa Tischbeine - zu verleimen.
Da (auch getrocknetes) Holz
bei Luftfeuchteschwankungen
immer quillt und schwindet, ist
es wichtig, richtig zu verleimen.
Bei schlecht verleimten Rohlin-
gen zeichnet sich sehr schnell
die Leimfuge ab oder sie springt

sogar auf. Das Holz arbeitet
beim Trocknen oder der Feuch-
tigkeitsaufnahme in radialer
Richtung (durch die Stammmit-
te) weitaus weniger als in der
tangentialen Richtung (jenseits
der Stammmitte). Daher muss
das unterschiedliche Schwund-
verhalten innerhalb des Holz-
brettes beriicksichtigt werden.
Deshalb sollte man es vermei-
den, die Holzer so zu verleimen,

dass unterschiedliche Schwund-
situationen (Arbeitsrichtungen)
aufeinander zu liegen kommen.
Vereinfacht gesagt sollten bei
(weitgehend) stehenden Jahr-
ringen diese jenseits der Leim-
fuge weiterlaufen - siehe ,rich-
tig 1” und ,2” Bei liegenden
Jahresringen gilt etwas anderes:
Werden die Kernseiten zuei-
nander verleimt, offnet sich
zwangsweise die Leimfuge durch
den Schwund des Holzes (siehe
»falsch 2”). Umgekehrt geht es
viel besser: Werden die Splint-
seiten miteinander verleimt, so
schlielt sich die Fuge -eher
(4richtig 3). Das bedeutet, dass
die Seiten der Bretter, die im
Baum nach auBen wiesen, mit-
einander verbunden werden. ¢

Illustrationen: Willi Brokbals/Martin Adomat

Messen und Anzeichnen in einem Rutsch

Beim Anzeichnen von MaRen im Querholz
kann ein alter Zollstock helfen. Es geniigt ein
abgebrochenes Stiick von 20 Zentimetern. Jeder
MaRstab hat vorne eine Metallklammer. Diese
wird am Schleifbock schrdg verlaufend ange-

schliffen.

Wenn ein Querholzstiick in der Drechselbank
lduft, ist das Zentrum stets genau zu erkennen.

Eine kleine Klinke |
hinter der Metall-
ktammer l@sst sich
auf dem Schleifbock
schnell in den Zoll-
stockrest bringen.
So kommen Radien
mafRgenau aufs Holz.

Man hélt nun den gewiinschten Radius an und
driickt leicht auf die Metallklammer, sie lisst ei-
nen genauen Ring im Holz erscheinen. So kann
jedes gewiinschte MaR genau und gefahrlos an-
gezeichnet werden. Hat man einen ldngeren

HolzmaRstab kann dieses System natiirlich auch

bei Lingsholzarbeiten angewendet werden, um
Langen anzuzeichnen. ¢

X

www.holzwerken.net
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Rettung bei verlorenen Bohrpunkten

Stephan Brinkmann hat folgenden praktischen
Lesertipp geschickt:

Aus optischen oder konstruktiven Griinden ist
es manchmal gefordert, dass der Schraubenkopf in
einer Sacklochbohrung verschwindet. Dabei wird der
groRere Bohrdurchmesser eines Forstnerbohrers
iiber die Bohrung im Schraubendurchmesser gesetzt.

Die giinstigste Arbeitsfolge ist, dass man zuerst
die Bohrung mit dem Forstnerbohrer vornimmt und
in die Markierung der Zentrierspitze die kleine Boh-
rung setzt. Hilt man sich nicht an diese Reihen-
folge, hat der Forstnerbohrer keine Fiihrung, weil
die Zentrierspitze im Leeren lduft. Sie ,eiert” un-
kontrolliert iiber die Holzoberfliche, bis die Rand-
schneiden irgendwann Halt finden. Das fiihrt
zwangsweise zu unsauberen, ausgefransten Bohr-
rindern und birgt groRe Verletzungsgefahr in sich.
Ein einfacher Trick schafft Abhilfe:

Ein diinnes Reststiick Furnierplatte wird mit
dem Forstnerbohrer komplett durchbohrt und mit-
tig iiber dem bereits vorhandenen Schraubenloch
fixiert (Je nach Qualitdtsanspruch mittels Stich-
ndgeln, Zwingen oder einer improvisierten Klemm-
vorrichtung).

Jetzt wird der Forstnerbohrer erneut einge-
taucht und findet anfangs in der diinnen Material-
stirke des Zusatzbrettes seine AuRenfiihrung, bis er
sein Bohrbild in das Werkstiick gegraben hat. Nun
kann man die Hilfszulage wegnehmen und auf ge-
naue Tiefe bohren. ¢

~——— ANZEIGE

_ Fotos: privat

Glenn Lucas derirische
«Schalenprofi“sagt:

Das ist die beste Jacke am Markt!
In dem Moment, alsichdie dns-
Drechseljacke anzog wusste ich,

»Die beste Drechseljacke am Markt
Uber 1000 Stiick verkauft - und die nichsten 50 Stiick zum ,Vorteilspreis*”

- Stifttasche

- Brillentasche

- Gummibiindchen

- elastischer Kragen

- 2-Wege-ReiRverschluss

-verstellbare Kragenweite

- staub- und spaneabweisend
| - zwei praktische Riickentaschen

www.drechselstube.de

'll
°

In 7 GréRen von S bis 4 XL, durchdacht und praxiserprobt bis in das letzte Detail!

*22% Angebots-Bestpreis!
Bei Shopbestellung mit Abbuchung,
ab Lager Neckarsteinach.

Bitte tragen Sie ,Vorteilspreis”

in das Bemerkungsfeld ein.

das istdie, auf dieich schon lange

gewartet habe. Sieistso leichtund Drechselstube Neckarsteinach - Fachversand & Kurszentrum

komfortabel, dass es mir passieren

T e S Fon: 06229-2047 (8.30-13.00 Uhr) | Fax: 06229-960241

nach Feierabend auszuziehen. Unseren Onlineshop sowie aktuelle Kurstermine finden Sie unter: Drechselstube

Neckarsteinach

www.holzwerken.net
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Werkstattpraxis
Rio-Palisander

P~ e

Erist in Schléssern, Instrumenten und Wohnzimmern aus den vergangenen 400 Jahren zu finden. Wegen

seines feinen Duftes, seiner samtigen Oberfliche und seiner einzigartigen Farbgebung ist er auch heute

noch heif} begehrt - doch Rio-Palisander ist vom Aussterben bedroht.

amilienverhdltnisse kénnen schwie-
rig sein. Die uniibersichtliche Familie
des Rio-Palisanderbaums heift Hiil-
senfriichtler (Fabaceae). Er gehort zur Gat-
tung der Dalbergien. Uber die genaue GréRe
seiner Familie streiten sich die Gelehrten.

12 HolzWerken 136 Sept. | Okt. 2012

Sie zdhlen zwischen 60 und 160 Sorten
weltweit allein zur Ordnung der Schmet-
terlingsbliitler, darunter auch Konigsholz
(Dalbergia cearensis) und Cocobolo (D. re-
tusa). Wer ,Palisander” verarbeiten maochte,
stof’t auf viele verwirrende Informationen.

Zum einen heiRen alle Palisandersorten auf
Englisch ,Rosewood”. Als ,Rosenholz” be-
zeichnet man im deutschsprachigen Raum
aber nur eine einzige Sorte (D. decipularis).
Zum anderen bezeichnen viele hiesige Ge-
brauchsnamen Hélzer als Palisander, die

www.holzwerken.net



Fotos: Fritz Kohl GmbH & Co. KG/Hartlieb Media; Ulmia GmbH; Wikimedia Commons/HélioVL

zwar zur gleichen Gattung gehdren, etwa
Santos-Palisander oder Konigsholz. Aller-
dings gehort Santos zum Beispiel zu einer
ganz anderen Familie. Rio-Palisander (D.
nigra), ostindischer Palisander (D. latifolia)
und Honduras-Palisander (D. stevensonii)
bilden den engsten Kreis der tropischen
Edelholzer mit der Bezeichnung ,Palisan-
der”, Das Holz des Rio-Palisanders ist eines
der begehrtesten und wertvollsten der Welt.
0b Louis-XIV- oder Art-Deco-Mobel, Parkett

www.holzwerken.net

Rio-Palisander (Dalbergia nigra)

Natiirliche Verbreitung: Siid- und Mittelamerika

Hohe: 20°-38'm
Mittlere Rohdichte: 850 kg/m’

~
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Werkstattpraxis
Rio-Palisander

oder Griffbretter fiir Gitarren: Das Holz mit
den alle Sinne ansprechenden Eigenschaf-
ten fand vom Barock bis ins 20. Jahrhun-
dert hinein vielfdltige Verwendung. Bereits
im 15. Jahrhundert kamen erste ,Brasilhol-
zer” iiber Portugal nach Europa. GrdoRere
Mengen importierten hollindische Handler
ab Mitte des 17. Jahrhunderts. Englische,
skandinavische und franzdsische Tischler
verwendeten es fortan mit Vorliebe. Etwa
ab 1780 kam es in England fiir Salonmo-
bel ganz groR in Mode. Bereits 30 Jahre
zuvor nutzten einige Vorreiter Rio-Palisan-
der bei Chippendale-Mobeln. Parallel wurde
das Holz gerne fiir die Mébel des franzosi-
schen Hofes verwendet. Im 19. und Anfang
des 20. Jahrhunderts entdeckten deutsche
Holzwerker das Palisanderholz fiir sich. Sie
orientierten sich an Art-Deco-Kiinstlern
wie Jacques-Emile Ruhlmann.

Eine rare Schonheit

Die Nachfrage stieg im 20. Jahrhundert so
sehr, dass Brasilien die Ausfuhr von Rio-Pa-
lisander 1968 weitgehend verbot. Seit 1992
wird der langsam wachsende Laubbaum
durch das Washingtoner Artenschutzab-
kommen (Cites) geschiitzt. Wer Produkte
aus Rio-Palisander bewundern mochte, dem
sei ein Besuch des Wiesbadener Schlosses
Biebrich empfohlen. Um 1845 stattete Hof-
tischler Anton Bembé es mit Parkettboden
und Mébeln aus. Der Name Rio-Palisander

Schén und edel: Palisander adelt.
Heute werden Produkte aber nicht
mehr aus Rio-Palisander hergestellt.

klingt Musikliebhabern in den Ohren. Es
bietet Gitarren, Klangh6lzern und Marim-
bas ideale Klangeigenschaften. Bis heute
wird heftig diskutiert, ob man das Holz
aus alten Bestidnden noch verarbeiten soll-
te. Man kann es Befiirwortern nicht ver-
denken: Wer einmal den aromatisch-mil-
den Duft nach Rose und Sandel gerochen,
die samtig-feine Oberfliche beriihrt, die
braun bis violett gefladerte oder gestreifte
Maserung des Kernholzes gesehen und
dem Klang eines Palisanderinstruments
gelauscht hat, wird diesen Eindruck so
schnell nicht vergessen.

Mit einer Rohdichte von 850 kg/m?3
zihlt es zu den schwereren Holzern. Das
Holz ist sehr haltbar. Es trocknet langsam
und neigt so zu Oberflichenrissen. Rund-
holz sollte im Wasser gelagert werden, um
Mantelrisse zu vermeiden. Werkzeugklingen
stumpfen daran schnell ab. Hartmetall-
bestiickte Werkzeuge ermoglichen aber
eine gute Verarbeitung. Schraub- und Na-
gellcher miissen vorgebohrt werden. Diese
Verarbeitungshinweise hat Rio-Palisander
mit der ,Verwandtschaft” der Fabaceen ge-
mein. Weil das Holz eigentlich nicht mehr
zu bekommen ist, sollte man bei Bedarf auf
die ,Familienmitglieder” Ostindischer Pali-
sander oder Bubinga zuriickzugreifen. ¢

Sonja Senge
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Geschweiftes Fiigen
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Warum immer schnurgerade?! Verspielt geschwungene Leimfugen setzen an
einem doch eher langweiligen Vollholzbrett den entscheidenden optischen
Akzent. Und: Das hochprézise Fiigen im Bogen ist gar nicht so schwer:

HolzWerken zeigt, wie es geht!

HolzWerken |36  Sept. | Okt. 2012 WWw.holzwerken.net




ie Technik des geschweiften Fii-

gens ist eigentlich recht einfach

zu erlernen. Sie erfordert jedoch
exaktes Arbeiten, da schon kleine Abwei-
chungen oder das Verwechseln der Schablo-
nen das Ergebnis ruinieren.

Um zwei Teile geschweift zu fiigen, be-
notigen Sie mindestens zwei Schablonen.
Die beiden Arbeitsschablonen bezeichnen
wir als Schwester- und Bruderschablone. Zu
ihrer Herstellung benétigen wir eine dritte
- nennen wir sie Mutterschablone. Als
Schablonenmaterial eignet sich hochwer-
tiges Sperrholz, Multiplex- oder MDF-Platte
mit sechs bis acht Millimetern Stdrke.

Zudem bendtigen Sie drei unterschied-
liche Kopierfrédser: Exstens einen Kopierfra-
ser (Durchmesser beliebig) mit Anlaufring
gleicher GroRe. Zweitens einen Kopierfra-
ser mit gréRerem Anlaufring (zum Beispiel
10-mm-Fraserdurchmesser und 22-mm-An-
laufring). Und drittens einen schmalen Ko-
pierfrdser: Sein Durchmesser entspricht ex-
akt der halben Differenz von Anlaufring-
und Werkzeugdurchmesser am Frdser Nr. 2.
Klingt zundchst etwas kompliziert, ist es
aber nicht! In unserem Beispiel rechnet
sich das so: Anlauflager # 22 mm minus
Fraser @ 10 mm = @ 12 mm/2: macht sechs
Millimeter. Das ist die GroRe, die unser Frd-
ser Nr. 3 haben muss.

Drei Schablonen, drei Frdser -
los geht der Schwung!

Mit der Mutterschablone bestimmen Sie die
Form der Schweifung. Sie dient zum Anrei-
Ren der Werkstiicke und als Anschlag beim
Frdsen von Schwester- und Bruderschablo-
ne. Um sich in der Technik zu iiben, soll-
ten Sie anfangs mit einfachen Formen und
groferen Radien beginnen. Wenn Sie das
Prinzip verinnerlicht und etwas Ubung mit
dem Formfrdsen haben, konnen die Formen
verspielter und die Radien kleiner werden.
Schwester- und Bruderschablone werden
in einem Arbeitsgang gefrdst. Die Schwei-
fung der Schwester- entspricht derjenigen
der Mutterschablone. Allerdings weicht die
Bruderschablone vom Riss sechs Millime-
ter ab, sodass Bruder und Schwester eben
nicht ineinander passen. Doch keine Sorge
- das muss so sein! Insgesamt gilt: Sollten
Sie beim Frdsen der ,Kinder” etwas von der
Mutterschablone abweichen, ist das nicht

www.holzwerken.net
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Mutterschablone

Geschweiftes Fiigen (&2 2=
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& & esterschabloned] Bruderschablone
Frastisch Frastisch

weiter tragisch, solange
sich die Abweichung auf
beide Arbeitsschablonen

auswirkt.
Fraser Nr. 3 wird bei
der Herstellung der

,Kinder”-Schablonen
zuerst eingesetzt: Er

Werkstiick B

Herstellung dey
Arbeitsschablonen

Frésen mit dey
Bruderschaplone

fahrt mit seinem An-

——Bruderschablone

laufring die Mutterscha-
blone ab, trennt Bruder
und Schwester exakt,
hinterldsst aber einen
6-mm-Spalt, der sei-
nem Durchmesser ent-
spricht. Wdhrend die
Schwester exakt so
grol wie die Mutter-
schablone bleibt, wird

Frastisch

Frasen mit dey
QA {
Schwesterschapl ne

die Bruderschablone
um diese vollen sechs
Millimeter kleiner.

Nach der Erstel-
lung der Geschwister
geht es an die Werk-
stiicke: Weil der Bru-
der kleiner ist, muss
er immer mit Frdser Nr. 2 verwendet wer-
den. Dessen grofRer Anlaufring sorgt dafiir,
dass die notigen sechs Millimeter mehr am
Werkstiick stehen bleiben.

Fraser Nr. 1 bringt dann mit seinem
zum Frdserdurchmesser passenden Anlauf-
ring das Gegenwerkstiick genau auf die
Form der Schwesterschablone.

Schwester- und Bruderschablone soll-
ten mindestens 30 Millimeter ldnger sein
als die Werkstiicke, damit sie sicher zum
Anlaufring des Frdsers gefilhrt werden
konnen. Auch bei der Mutter schadet es
nicht, wenn sie an beiden Enden etwas
iiber die Platte fiir die Kinder vorsteht.

Achten Sie darauf, dass alle Frdser
scharf sind. Der diinne Frdser (Nr. 3) zur
Herstellung der Arbeitsschablonen bricht
bei zu viel Kraftaufwand leicht ab. Wer viel
mit dieser Technik arbeiten will, fiir den
empfiehlt es sich, einen separaten Frdser-
Satz nur fiir diese Technik bereit zu halten
und diesen sorgsam zu behandeln.

Theoretisch ist es moglich, diese Tech-
nik auch mit der Oberfrdse frei Hand aus-
zufiihren. Das Exgebnis wird aber nicht so
genau und aus Griinden der Sicherheit ra-
ten wir davon ab. Verwenden Sie lieber

Frastisch

Frastisch

In dieser Schemadarstellung ist gut zu
erkennen, wie die unterschiedlichen
Radien miteinander zusammenhdngen.

einen Frastisch. Achten Sie darauf, immer
die nétigen Sicherheitsvorrichtungen und
Abdeckungen zu verwenden. Diese Technik
ist sehr vielseitig einsetzbar. Sie konnen
damit Tiirfiillungen, Tischplatten, Schub-
ladenfronten gestalten oder auch verschie-
denfarbige Holzreste zu kreativen Ge-
schenken wie Schreibunterlagen oder
Schneidbrettern verwerten. Am schonsten
werden die Ergebnisse, wenn die Holzer
sich in ihrer Farbigkeit deutlich unter-
scheiden. Lassen Sie Ihrer Kreativitdt und
den Fiigekanten freien Lauf! »»?

Unser Autor Heiko Pulcher lebt und

arbeitet in der Ndhe von Miinchen, [
wo er in seiner Werkstatt gerne Ma- |
schinen und Kreativitat verbindet.

15
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Geschweiftes Fiigen

5> Die Mutterschablone
fixieren Sie auf der Ur-
Platte fiir die Kinderscha-
| blonen mit Schrauben.
Der 6-mm-Kopierfraser
trennt die Ur-Platte ind F
,Bruder” und ,Schwester”. |

1> Kopierfrdserset fiir
geschweiftes Fiigen:

@6 mm, § 10 mm mit
22-mm-Anlauflager und
16-mm-Anlaufring.

6> Alternativ zur Mutter-
schablone kann eine bieg-
same Kurvenfrdsschablone
(Kurvenlinfix oder Kurven-
formfix) als Anschlag beim
Frdsen von Schwester und
Bruder dienen.

2> Beim AnreilRen der
Mutterschablone sind Kur-
venlineale hilfreich. Uben
Sie die Technik zunéchst

mit einfachen Formen.

7> Die Schablonenfamilie:
Mutterschablone mit
Schwester- und Bruder-
schablone. Kennzeichnen
Sie alle Schablonen direkt
nach deren Herstellung,
um Verwechslungen aus-
zuschlieRen!

3> Die Mutterschablone
wird an der Band- oder
per Stichsdge ausge-
schnitten. Alle Uneben-
heiten ibertragen sich
spater auf die Arbeits-
schablonen und miissen
deshalb mit Feile, per
Schweifhobel oder schlei-
fend korrigiert werden.

8> Mit Hilfe der Mutter-
schablone werden die

Konturen auf dem Mate-
rial angezeichnet und ...

4> An der unter dem Tisch |

- | montierten Oberfrise ldsst |
sich diese Technik exakt §

und sicher ausfiihren. w

Fotos: Heiko Pulcher
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9 > ... anschlieRend grob
ausgeschnitten. Zwei bis
drei Millimeter Material
sollten an der Kante noch
{iberstehen.

10 > Befestigen Sie die
Bruderschablone mit je
zwei Schrauben am oberen
und unteren Ende des
Werkstiicks (wo die Locher
spdter beim genauen Zu-
schnitt wegfallen). Bei ihr
kommt der 10-mm-Kopier-
fraser mit 22er-Anlaufring
zum Einsatz.

11> Tipp: Beim Auflegen
der Bruderschablone hilft
bei einem 6-mm-Versatz
ein normaler Bleistift, den
Abstand zum Riss genau
einzuhalten.

12> Bei der Schwester-
schablone folgt die
Schweifung mit dem
einfachen Kopierfrdser
(hier 16 mm) und gleich
groRem Anlaufring.

12
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Geschwen“tes Fiigen

-/I 13> Fiir manche Fotos

@ haben wir die Sicherheits-
Bl abdeckung entfernt, um
freie Sicht auf den Frdser
zu haben. Bitte verwenden
- | Sie immer die ndtigen
- | Abdeckungen und Sicher-
| heitseinrichtungen!

14> Noch sind die Werk-
stiicke auf den Schablonen
fixiert, aber bereits jetzt
lasst sich das passgenaue
Ergebnis erkennen!

- | 15> Das Verleimen ist
_ danach keine Besonder-
heit mehr: So erhalten
Sie auRergewdhnliche
Motive selbst aus ganz
gewohnlichem Holz.

Tage der offenen Tur

22. & 23. September 2012
11:00 Uhr - 18:00 Uhr

1,—4

tiber 100 Holzarten & Naturmaterialien fiir Drechsler,
Messermacher, Holzbildhauer,
Musikinstrumentenbauer, Schmuckdesigner ...

Drechselvorfihrung - Messerschmiedevorfihrung - Filzen §

Weitere Informationen unter. www.zuschnittholz de

auch uber Internet

Tel: +49(0)6164/2910
drechselarbeiten-kessler@t-online.de
drechselladen.de
www.zuschnittholz.de

Besondere Angebote -

Thomas KeRBler
Burgviertel 12
64385 Reichelsheim
OT Beerfurth
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Projekte |

Deluxe-Schatulle

Schatulle mit ,

besonderem Geheimnis

Unser Autor Christoph Henrichsen hat sich eine historische Schatulle zum Vorbild

genommen. Er zeigt lhnen, wie Sie eine beeindruckende handwerkliche Arbeit schaffen

und mit einem ausgekliigelten Geheim-Mechanismus jeden Betrachter verbliiffen!

www.holzwerken.net
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Testschatulle

as Roentgen-Museum in Neuwied

D zeigt faszinierende Werke der

Mobelkiinstler David und Abraham

Roentgen. Sie produzierten in ihrer Manu-

faktur Ende des 17. Jahrhunderts europa-

weit einmalige Mobel im Stile des Rokoko
und des aufziehenden Klassizismus.

Gleich zwei der dort ausgestellten
Schatullen iiberraschen durch eine Geheim-
schublade, die geschickt in den Sockel in-
tegriert ist. Das Vorderstiick der Schublade
ist auf Gehrung abgesetzt und schlieRt so
gut, dass dem Unkundigen das Innenleben
verborgen bleibt. Offnet man die Schatulle,
fallen an den beiden Kurzseiten sechsecki-
ge Messingpldttchen auf. Sie wirken zu-
ndchst einmal wie ein Schmuckelement, in
Wirklichkeit handelt es sich bei dem rech-

ten der beiden Plittchen aber um eine klei-
ne Druckplatte! Sie lost iiber einen Stab
einen Riegel, der eine Schublade hilt. Die-
se Schublade wird dabei durch den Druck
zweier Federn aus dem Sockel geschoben.

Ich hatte in Vorbereitung dieses Arti-
kels fiir HolzWerken die Gelegenheit, eine
solche Schatulle naher zu untersuchen.

Bei ihr war der Druck der Federn so
stark, dass die Schublade formlich heraus-
geschossen kam. Wahrscheinlich wurden
die Federn bewusst auf diesen Vorfiihr-
effekt ausgelegt. Solche Schatullen, die auf
englische Vorbilder zuriickgehen sollen und
vermutlich zur Aufbewahrung von Tee
dienten, sind die kleinsten Produkte aus
dieser bekanntesten europdischen Mobel-
manufaktur des spaten 18. Jahrhunderts.

</ Das Original und sein Schliefs-Mechanismus

Projekte
Deluxe-Schatulle

Zeitaufwand >
Materialkosten > 30
Fihigkeiten > (

Es gibt sie reich dekoriert in beschwingten
Formen des Rokoko und auch in reduzierter
vornehmer Strenge des aufkommenden
Klassizismus. Sie teilen mit den Mobeln die
beiden wichtigsten Merkmale der Roent-
gen-Werkstatt, ndmlich eine hochprazise
Verarbeitung und eine ausgesprochene Vor-
liebe fiir mechanische Effekte.

Die Idee einer Schatulle mit Geheim-
schublade schlummerte ein Jahr im Hinter-
kopf und wurde nun fiir HolzWerken rea-
lisiert. Anders als an den erhaltenen
Originalen wurde der Nachbau massiv aus-
gefiihrt, also ohne aufwédndige Furnier-Ein-
legearbeiten. Aus der massiven Ausfiihrung
ergaben sich einige Modifikationen: Die
Fiilllung im Deckel ist gespundet, sie hat
also eine Nut in der Kante, die in eine

b2 24

Die Vorbild-Schatulle steht im Roentgen-Museum Neuwied. Sie

ist um 1770 entstanden. Mit ihrem reichen Schmuck an geometri-
schen Marketerien und dem gekehlten Deckel ist sie noch ganz im
Stil des Rokoko gehalten. Innen ist sie in drei Ficher aufgeteilt, der

Sockel nimmt die niedrige Schublade auf.

Ein Fingertipp auf das rechte Messing-Sechseck (Pfeil) entriegelt
| die Schublade: Die Bewegung gelangt tiber den Druckstab durch

ein Seitenteil der Zarge auf den biegsamen Riegel. Dieser hakt aus
dem ,knochenférmigen® Schliefblech aus, der so gefeilt ist, dass
der Riegel beim Einschieben der Schublade auch wieder einrastet:
Hier miissen Sie sich beim Nachbau Zeit nehmen, bis alles passt.

Ist die Schublade entriegelt, wird sie durch zwei kleine Blattfedern

kréftig herausgedriickt (zu sehen im Foto des Sperrholz-Modells;
Ansicht von unten mit entferntem Boden).

Druckplatte %

B i i

UV

www.holzwerken.net

Druckstab
Lage im Korpus

Riegel

X

‘ [
j
N

Schlieflblech
—_—
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4 Material-Check

3

Pos. Bezeichnung

Roentgen-Schatulle mit versteckter Schublade - Materialliste Holz
Anzahl Linge Breite

Materialstarke Material

1 Zargenrohling (lang) 2 300 127 12 Elsbeere
daraus 1a  Deckelzarge (lang) 2 300 28 12 Elsbeere
1b  Zarge (lang) 2 300 96 12 Elsbeere
2 Zargenrohling (kurz) 2 196 127 12 Elsbeere
daraus 2a  Deckelzarge (kurz) 2 196 28 12 Elsbeere
2b  Zarge (kurz) 2 196 96 12 Elsbeere
3 Deckel-Lippe (lang) 2 303 14 3 Ebenholz
4 Deckel-Lippe (kurz) 2 199 14 3 Ebenholz
5 Sockelteil (lang) 2 300 35 12 Elsbeere
6 Sockelteil (kurz) 2 196 35 12 Elsbeere
7 Deckel 1 284 180 12 Elsbeere
8 Zwischenboden if 284 180 8 Elsbeere
9 Boden 1 320 216 5 Elsbeere
10 Sockelprofil (lang) 2 310 38 5 Elsbeere
1 Sockelprofil (kurz) 2 206 38 5 Elsbeere
12 Schubladenseite 2 250 34 5 Elsbeere
13 S.-Vorder- + Hinterstiick 2 171 34 5 Elsbeere
14 Schubladenboden 1 245 166 3 Elsbeere
15 Fiifle 4 60 40 8 Elsbeere

Roentgen-Schatulle mit versteckter Schublade - Materialliste Metall

Pos. Bezeichnung Anzahl Linge Breite  Materialstirke Material
16 Scharniere m. 2 25 10 2 Messing
Anschlag
17 Druckplatte 2 15 10 2 Messing-
sechseckig blech
18 Druckstab 1 96 #3 Messing
19 Riegel 1 100 10 2 Eisen-
(winkel)
20 Schlieflblech 1 30 10 2 Messing-
A blech
L/

zweite Nut an der Oberkante des Deckel
»greift”. Die Zargen sind an den Ecken ge-
zinkt und die Zinkung wiederum ist auf
Gehrung abgesetzt. Das erspart ein Einsatz-

20
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frasen fiir die Nuten des Deckels und des
Zwischenbodens. Weiterhin wird eine So-
ckel-Profilleiste so aufgeleimt, dass die
Fuge zwischen Zarge und Sockel abgedeckt

2a

4
2b (ohne Verschluss)

ist. Dabei ist dafiir gesorgt, dass die kleine
Schublade ihre Existenz nicht verrdt, denn
sie wird von auf Gehrung gearbeiteten Stii-
cken durch Sockel und Profilleiste ver-
deckt. Als Holz habe ich Elsbeere gewdhlt,
die besonders gut steht, hart ist, sich gut
bearbeiten ldsst und dabei auch noch eine
attraktive Farbe hat. Einzige Einschrdn-
kung: Dieses harte Holz ist erbarmungslos,
auch geringste Ungenauigkeiten fallen sehr
auf. Fiir die Fiillung des Deckels habe ich
ein Brett mit starker lila-farbenener Ver-
kernung gewdhlt, um einen farblichen Ak-
zent zu setzen. Fiir die diinne Lippe am
Deckel, wie sie auch Roentgen vorsah, habe
ich einen Streifen Ebenholz verwendet.
Dieses extrem harte Material schiitzt die
Kante vor mechanischer Beschddigung,
setzt eine Zdsur und der Schatullendeckel
ldsst sich besser greifen. Denkbar wdre
auch eine Lippe aus schwarz gebeiztem
(ebonisiertem) Ahorn oder eine ganz helle
Lippe etwa aus Buchsbaum.

Fiir diese Schatulle kann man gut Reste
verarbeiten, bei massiver Ausfiihrung sollte
fiir Zarge und Deckel aber schon auf die
Maserung geachtet werden. Die vier Zar-
genbretter sollten Sie fortlaufend aus
einem Brett schneiden. Dann lduft die Ma-
serung an drei Ecken durch, an der vierten
Ecke ergibt sich meist ein kleiner Versatz.
Alternativ kann man die Zargenbretter
auch aus einem dicken Brett mittig auf-

www.holzwerken.net



Fotos: Christoph Henrichsen, Andreas Duhme, Illustrationen: Sonja Senge

Schatulle gedffnet

Schatulle geschlossen

Ansicht von oben:

Lage der Schublade

14

13

12 13—~76~ 11

Die Teile 6, 11 und 13 bilden gemeinsam die Schubkastenfront

trennen. Legt man die Innenseiten des so
aufgetrennten Brettes nach aulen, erge-
ben sich an zwei Ecken durchlaufende und
an den beiden anderen Ecken symmetrische
Maserverldufe.

Ein Wort noch zur Montage: Das auf
Gehrung abgesetzte Vorderstiick der Schub-
lade und auch das aufgedoppelte Sockel-
profil werden in der halbfertigen Schatulle
aufgeleimt. Sie gewdhrleisten so einen ein-
wandfreien Lauf der Schublade und erspa-
ren sich schwieriges Anpassen. Ubrigens:
Um die Proportionen zu priifen und den

www.holzwerken.net

Mechanismus zu testen, habe ich erst ein
Modell gebaut. Die Eckverbindungen sind
nur iiberfilzt. Deckel, Zwischenboden und
Boden wurden aus Sperrholz geschnitten.
Bei einem aufwdndigen Kleinmobel wie
dieser Schatulle ist das immer zu empfeh-
len! 2»»»

‘ Unser Autor Dr. Christoph

Henrichsen setzt als Kunsthistoriker
4 und Tischlermeister gerne Techniken
aus der Mdbelgeschichte ein.

= =
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|

</ fiir Gehrung

Die Sockelleisten werden auf Geh-
rung vorgeschnitten und in einer
Lade bestof8en, bis sie genau pas-
sen. Eine solche im Querschnitt
U-férmige Gehrungslade kann
man sich einfach selber bauen,
am besten aus drei Multiplexstrei-
fen. An die Unterseite kommt
eine Leiste zum Einspannen in
die Vorderzange. Die Werkstiicke
werden mit einem Keil in der
Lade fixiert. Mehrere gestaffelte
Locher an den Seiten der Lade
nehmen einen Rundstab auf, der
ein Widerlager fiir den Keil bildet
und das Einspannen unterschied-
lich dicker Werkstiicke ermog-
licht. Ein Querstreifen bietet dem
Putzhobel gemeinsam mit den
Kanten des ,Troges“ gute Fiih-
rung.
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c 1> Die langen Seiten der
Schatulle erhalten die
Schwalben, an der Schau-
seite erscheint daher
kaum Hirnholz. Bei der
Zinken-Aufteilung muss
die Schnittfuge zwischen
Zarge und Deckel beriick-
sichtigt und angezeichnet
werden (kleines Bild). Der
fertig verleimte und ge-
putzte Kubus soll spater
mit der Sdge aufgetrennt
werden.

2> Die Schwalben werden
| mit einer Schrdge von 1:7
| angerissen. Die Zinken fal-
len besonders schmal aus,
das macht die Verbindung
eleganter. Grundsitzlich
gilt: bei der Zinkenein-
teilung gibt es keine
starre Regel! Ansonsten
handelt es sich hier um
eine klassische Zinkung ...

3> ... mit einer Besonder-
heit: Sie schlieBt oben
und unten auf Gehrung

| ab. Das wirkt eleganter

| und erlaubt, die Innen-

- | seiten der Zarge spdter
durchzunuten. Nach dem
Schneiden (kleines Bild)
spannen Sie ein am Ende
auf 45 Grad abgesetztes
Brett auf die Grundlinie.
Jetzt kann die Gehrung
mit einem ganz scharfen
Stemmeisen sauber nach-
gestochen werden.

3)

4> Mit Hammer und Zu-
lage treiben Sie alle Teile
etwa 2 mm zusammen.
Jetzt kann man erkennen,
ob die Verbindung zu viel
Druck bekommt. Diese
Stellen kdnnen dann mit
einem ganz scharfen
Stecheisen nachgearbei-
tet werden. Besonders am
oberen und unteren Rand,
also an den Gehrungen,
darf die Verbindung nicht
zu stramm sein.

@
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- 4

" 5> An der Innenseite

- der Zarge wird nun mit

der Frase oder Oberfrdse

die Nut fiir Deckel und

Zwischenboden herge-

| stellt. Fiir den Deckel

. (kleines Bild) habe ich

eine gespundete Fiillung

(zwei Nuten ineinander

€ | gesteckt) gewdhlt. An-

e = L ders als bei einer biindig
- - : eingelassenen Fiillung

entsteht so keine Fuge

- zwischen Zarge und

Fiillung.

6> Uberpriifung der
Passung von Deckel/
Zwischenboden und Zarge.
Um die Fiillungen miihe-
loser einschieben zu kon-
nen, wachse ich die Nut
an der Innenseite der
Zargen und die Kanten

der Fiillungen leicht. Sind
Deckel und Zwischenboden
eingepasst, konnen die
Innenseiten noch ganz
leicht geputzt oder
geschliffen werden.

7> Das Verleimen der Zarge: Zunéchst
die beiden Seiten in das Hinterstiick
stecken und dann Deckel und Zwi-
schenboden ohne Leim vorsichtig
einschieben. Dann das Vorderstiick
aufsetzen und mit Zulagen spannen.

www.holzwerken.net
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11> Nun werden die Leis-
1ﬂ\ ten fiir das Sockelprofil
geschnitten und aufge-
leimt. Auch hier: Erst alle
vier Leisten anpassen,
dann an drei Seiten auf-

! leimen und dabei die Leis-
te fiir das Schubladenvor-
derstiick trocken mit ein-
A spannen. Die Unterkante

{ von Sockel und Profilleiste
wird spéter mit der kurzen
Raubank geputzt.

8> Der fertig ge-
putzte Kubus wird

nun von Hand oder an

der Kreissdge in Korpus

und Deckel aufgetrennt.
Besonders schonend ist

ein Kombiverfahren:

Stellen Sie die Kreissdge

0,5 mm zu niedrig ein und |
durchtrennen Sie den Rest |
ganz entspannt mit der 3
Handsdge. Danach die
Schnittkanten vorsichtig
sauber hobeln.

-

N
12> Die Schublade w1rd
aus 5 mm diinnen Brett-
chen gebaut. Als Eck-
verbindung wahlen wir
Zinken. Der Boden wird
aufgrund der geringen
Materialstarke und Hohe
der Schublade hier in
einen Falz gelegt. Das
| nur 3 mm diinne Material
wird eingepasst und ein-
. geleimt.

9> Nun das Loch fiir den
| Druckstab anreifen und
an einer Standermaschine
bohren. Es gibt zwar extra
lange Bohrer mit Zentrier-
spitze, doch die wenigsten
werden sie in einem
Durchmesser von 4 mm
haben. Ich empfehle, von
oben und unten jeweils

| nur gut die halbe Tiefe

zu bohren.

| so fragilen Konstruktion
ist schwierig. Tipp: Ein
genau passend geschnit-
~ tenes, dickes Weichholz
einlegen. So ldsst sich
die Schublade sicher ein-
spannen und eine Be-

| schidigung der Kanten
wird ebenso verhindert
wie das Verziehen gegen

en rechten Winkel.

14> An die Schublade wird
nun das bereits auf Geh-
rung abgesetzte Vorder-
stiick geleimt. Auch diese
Verleimung wird im mon-
B tierten Zustand vorgenom-
| men. Dafiir liegt auf bei-
den Seiten ein Streifen
Pappe als Abstandshalter.
| A AnschlieBend kann das
J Sockelprofil auf das Schub-
ladenvorderstiick geleimt
werden.

10> Drei Teile der Sockelleiste (auf Gehrung
gehobelt, siehe Kasten S. 21) werden unten auf die Zarge

geleimt. Der vierte Teil, der spiter das Vorderstiick der Geheimschub-
lade bildet, ist nur trocken mit eingespannt, das sichert den perfek-
ten Sitz. Zeitungspapier (Pfeile) verhindert versehentliches Fest-
leimen. Nun den Ubergang von Zarge und Sockel priifen und etwaige
leichte Uberstinde mit dem Putzhobel entfernen.

ANZEIGE

Feine Handwerkzeuge & Holzbearbeitung

eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eScharfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW.fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!
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15> Der Schubkasten ist
soweit fertig; nun noch
einmal zum Deckel: An die
Unterkante leimen Sie eine
gut 2 mm diinne Ebenholz-
/™Y lippe. Sie schlieRt innen

4| biindig mit der Zarge, vorne
springt sie 2 mm vor. Diese
Lippe setzt eine optische
Zgsur, erhoht die Griffigkeit
| und erleichtert so das Offnen
der Schatulle.

16> Nun wenden wir uns
% dem Verschluss der Ge-
heimschublade zu. Hinter
dem Schubkasten werden
zwei Federn montiert, um
ihn gleichméRig heraus-
schieben zu kénnen. Die
extrem harten Federn
(z.B. aus einem Wecker)
miissen fiir die beiden
Bohrungen iiber offener
Flamme angelassen wer-
den. Damit wird das Metall
etwas aufgeweicht.

| 17> Achten Sie auf einen

J angemessenen Schub der

! Federn, am besten an
einem Modell testen! Zu
schwache Federn werden
die Schublade kaum aus
ihrem Versteck driicken. Zu
starke Federn erschweren
das SchlieBen der Schub-
lade und katapultieren sie
bei Entriegelung heraus.

18> Leimen Sie ein 3 mm
diinnes Zwischenstiick
unter den Zwischenbo-
den. Der Riegel an der
Unterseite des Zwischen-
bodens soll iiber seine
halbe Ldnge beweglich
sein und dadurch nach
der Entriegelung wieder
in seine Ausgangsposi-
tion zuriickfedern.

19> Am Hinter- und Front-
stiick der Schublade wird
je ein Ausschnitt fiir den
Riegel angezeichnet, aus-
geschnitten und aus-
gestemmt, um Platz zu
schaffen.

19

20> AnschlieRend wird
das Messingblech fiir die
Verriegelung (Pos. 20)
flachenbiindig eingelas-
sen. Bevor Sie das Mes-
singblech am Vorderstiick
der Schublade festschrau-
ben, priifen sie die Form
der Ausklinkung. Passt
Sie zum Riegel? Feilen
Sie entsprechend nach

| und brechen sie etwaige

| scharfe Kanten.

21> Der Riegel und der
Druckstab aus einem

3 mm diinnen Messingstab
werden nun durch leichte
Hammerschldge miteinan-
der vernietet.

: 4

22> Der Riegel wird mit
| zwei Schrauben am Zwi-
. schenboden fixiert. Bis
- zum perfekten Funktio-
' nieren der Verriegelung
| kann es notig sein, den
~ Riegel noch ein- oder
~ zweimal auszubauen.

- Nehmen Sie fiir die pro-
~ visorische Befestigung
daher zundchst etwas
diinnere Schrauben.

www.holzwerken.net




Fotos: Dr. Christoph Henrichsen
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| 23> Die Position der
| Scharniere wird mit dem

AnreiBmesser markiert und
dann eine Vertiefung ein-

| geschnitten und ausge-

stemmt, sodass das Schar-
nier biindig eingelassen
ist. Sind die Aussparungen
tiefer, spannt der Deckel
und [dsst sich nicht ganz
schlieRen.

24> Lassen Sie zundchst
das Scharnier am Deckel
ein. Legen Sie den De-
ckel dann auf die Zarge
und iibertragen Sie die
Position der Scharniere
exakt mit einem Winkel.

.

-
25> Turnen Sie beim
't Ausstechen des Schar-
nierbetts lieber mit
Netz! Spannen Sie sich
an Innen- und AulRen-
seite eine Zulage auf!
Sie dient als Auflage fiir
das Stecheisen und er-
leichtert die bei diesem
- Arbeitsschritt geforderte
Prazision.

1> An den beiden kurzen
Zargen wird das vor-
bereitete sechseckige
Messingblech (kleines

| Bild) aufgelegt und an-
- gerissen. Links wird auf
Materialstérke (hier 1,5
mm) ausgestemmt und
das Plattchen biindig
eingeklebt. Rechts wird
der Bereich etwa 4 mm
tief ausgestemmt (Mate-

~ rialstarke plus Hub des

Druckstabs).

Projekte
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’ - - | 27> Priifen Sie die Linge

' : des Druckstabs - auf die-
ser Abbildung ist er noch
zu lang, denn das Druck-
plattchen springt zwei
Millimeter vor. Ldngen Sie
den Stab oben so ab, dass
das Druckpléttchen biindig
abschlieRt und kleben Sie
das Messing-Sechseck fest.

28 > Bereiten Sie die

FiiRe vor und leimen oder
schrauben Sie sie unter

] die Bodenplatte. Die Fiile
entstehen am besten aus
Resten der Deckelfiillung.
Die lila Verfarbung belebt
das Kleinmabel.

29> Die Bodenplatte wird
aufgeschraubt. Die ge-

| laubt im Notfall ein Off-
nen der Geheimschublade
(etwa, wenn man nicht an
das in der Geheimschub-
lade vermutete Testament
kommt).

Q/ 30> Unsere Schatulle
e

- \ wurde schlieRlich zweimal
hes ' geblt, gewachst und ge-
\ = wienert.

31> Zum Schluss werden
die provisorischen Stahl-
schrauben der Scharniere
durch Messingschrauben
ersetzt und der Deckel
angeschlagen.
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Werkstattpraxis

Effektiver Mobelbau mit ,Lamellos”

- TTUILVWET Kt
£ N >

‘Serie: Mébelbau mit Flachdiibeln
Teil 1: Wissenswertes zum Start

Teil 2: Spezialverbindungen und mehr

breitet sich aus!

Wenn Sie nicht schon im ersten
Teil unserer Serie infiziert
wurden, dann warten Sie mal
ab, bis Sie die vielen weiteren
Einsatzmoglichkeiten des

Flachdiibels gesehen haben!

Wenn Sie auf www.holzwerken.net
klicken, finden Sie noch mehr zum
Thema! Im Video sehen Sie Schritt
fiir Schritt, wie auch aufwindigere
Verbindungen
gut zu reali-
sieren sind.
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neben den Grundlagen - hauptsdchlich

darum, wie man mit Flachdiibeln und
einem Stiitzwinkel schnell und einfach die
Ecken von Korpusmobeln oder Schubkésten
verbinden kann. Das ist allerdings nur ein
geringer Teil dessen, was Flachdiibel alles
konnen!

Es gibt im Prinzip nur zwei notige Vo-
raussetzungen, um ,Lamellos” einsetzen zu
konnen: Die zu verbindenden Kanten oder
Flichen miissen gerade verlaufen und min-
destens zehn Millimeter dick und 60 Milli-
meter breit sein. Dann kann der kleinste
Flachdiibel (Gr6Re 0) eingesetzt werden. Es
gibt zwar noch einen kleineren Flachdiibel
mit der Bezeichnung H9, dessen Schlitz Sie
allerdings nicht mehr mit dem Standard-
fraser herstellen konnen. Mit etwa 100
Euro ist dieser Spezialfrdser nichts fiir ge-
legentliches Arbeiten. Wir beschranken uns
daher auf alle Anwendungen, bei denen der
vier Millimeter dicke Standardschlitzfraser
zum Einsatz kommt. Und das sind schon
eine ganze Menge!

I n der vergangenen Ausgabe ging es -

Flachdiibel erhéhen nicht nur die Stabilitdt
und Festigkeit einer Leimfuge, sondern sie
leisten dabei auch hervorragende Dienste
als Verleim- und Montagehilfe. So gewahr-
leisten ein paar Flachdiibel bei der Herstel-
lung von Leimholzplatten, dass die einzel-
nen Bretter immer in einer Ebene bleiben
und kein Versatz auf der Oberfliche ent-
steht. Den gleichen Effekt macht man sich
auch bei der Montage und Verbindung von
Kiichenarbeitsplatten zu Nutze. Die Flach-
diibel sorgen auch hier fiir einen nahtlosen
Ubergang der Plattenflichen ohne Absatz
und lassen dabei immer noch etwas Spiel-
raum, um die Plattenkanten genau auszu-
richten.

Praktisch fiir Montagen,
stabil in Gehrungen

Mit Flachdiibeln kénnen Sie auch problem-
los schmale Rahmenhdlzer ab einer Breite
von sechs Zentimetern miteinander ver-
binden. Die Verbindungen sind zwar recht
stabil, sie erreichen aber nicht die Festig-

www.holzwerken.net




Selbst bei Werkstiicken mit vielen geschwungenen

Kanten wie diesem Kindersessel lassen sich oft noch
Flachdiibel einsetzen, solange die beiden zu verbin-

denden Flichen gerade verlaufen. Dazu werden hier
Sitz und Riickenlehne auf die Seitenteile gespannt
und als Anlagekante fiir die Maschine benutzt.

keit einer Schlitz-und-Zapfen- oder einer
Runddiibel-Konstruktion. Auch breite Do-
mino-Diibel sind fiir den Gestell- und Rah-
menbau mit stumpfen Verbindungen besser
geeignet. Das liegt daran, dass der Flachdii-
bel erstens nur bis knapp zwolf Millimetern
Tiefe (beim 20er) im jeweiligen Rahmenholz
sitzt und zweitens aufgrund des Verschiebe-
wegs im Schlitz keine stabilisierende Wir-
kung hat. Hier hat ein langer Runddiibel,
der passgenau im Bohrloch sitzt, doch sei-
ne Vorteile. Wenn die Rahmenkonstruktion
jedoch statisch nicht stark belastet wird,
dann ist der Flachdiibel durchaus eine ge-
eignete, schnelle und prazise Verbindungs-
moglichkeit.

Werden die Rahmen auf Gehrung herge-
stellt, entfalten die Flachdiibel wieder ihr
volles Potenzial: Feste Werkstiickfixierung
in der Oberfldche, gepaart mit der Mdglich-
keit, die Teile seitlich noch etwas zu ver-
schieben. Wenn Sie immer darauf achten
den groRtméglichen Flachdiibel in die Geh-
rung einzufrdsen, erhalten Sie auch eine
extrem hohe Stabilitdt und Festigkeit.

www.holzwerken.net

Lamello: Yop20

In dem Zusammenhang sollten Sie sich den
momentan grofRten Flachdiibel Typ S6 (85 x
30 x 4 mm) einmal genauer ansehen, denn
er kann mit dem Standardfrdser und jeder
handelsiiblichen Flachdiibelfrdse eingefrast
werden. Aufgrund seiner Linge von 85 Mil-
limetern lisst sich dieser Mega-Flachdiibel
selbst mit der maximalen Frdstiefe der Ma-
schine nicht mit einem Mal einfrdsen. Die
Schlitztiefe wiirde zwar ausreichen, aber
die Schlitzlinge nicht. Die fehlenden zehn
Millimeter erreichen Sie, indem Sie einfach
den Schlitz durch eine zweite, um dieses
MaR versetzte Friasung erweitern. Aber Ach-
tung! Auf keinen Fall diirfen Sie die lau-
fende Maschine mit ausgefahrenem Frdser
von einem Strich zum ndchsten verschie-
ben, dabei droht nidmlich eine erhebliche

Werkstattpraxis

Effektiver Mobelbau mit ,Lamellos”

Riickschlaggefahr! Wenn Sie groRe Mobel
wie einen Schrankkorpus auf Gehrung her-
stellen, dann sollten Sie die Gehrungsfuge
auf jeden Fall noch zusitzlich stabilisieren.
Geeignete Hilfsmittel sind dazu durch-
gehende Federn aus Sperrholz oder Multi-
plex, spezielle Winkelfedern aus Holz oder
Kunststoff und - natiirlich! - Flachdiibel.
Dabei bieten Flachdiibel einen ganz ent-
scheidenden Vorteil: Sie konnen das Brett
(egal wie groR und schwer) immer auf der
Werkbank bearbeiten und miissen es weder

*»
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Werkstattpraxis

Effektiver Mobelbau mit ,,Lamellos”

an der Tischfrdse noch an der Tischkreis-
sdge vorbeifiihren, wie es bei den anderen
Lésungen normalerweise der Fall ist.

Gehrungsverbindung wird mit
Flachdiibeln viel stabiler

Ein sauber und prdzise auf Gehrung ge-
fertigter Schrankkorpus ist nicht nur eine
handwerkliche Herausforderung, sondern
auch ein optischer Leckerbissen. Im Gegen-
satz zu einem Korpus, bei dem sich Deckel
und Boden zwischen den Seitenwinden be-
finden, sind bei einer Gehrungskonstruk-
tion alle Flachen durchgehend und werden
nicht von Stirnholzkanten unterbrochen.
Bei entsprechender PlattengréRe ist es so-
gar problemlos méglich, das Maserbild fort-
laufend um den gesamten Schrankkorpus
zu fithren. Das setzt dann jeder Gehrungs-
optik noch einmal die Krone auf.

Die Positionierung der Maschine auf dem

Werkstiick erfolgt in der Regel mithilfe des

Schwenkanschlags. Er kann stufenlos von

0° bis 90° eingestellt werden und deckt so

alle moglichen Gehrungen ab. Beim Ein-
frdsen der Schlitze sind zwei Dinge zu be-
achten:

1. Der Winkel des Schwenkanschlags muss
genau auf den Winkel der Plattenkante
eingestellt werden.

2. Der Schwenkanschlag und die Front-
platte miissen immer dicht an der
schrdgen Werkstiickkante anliegen,
sonst passen die Bauteile spdter nicht
hundertprozentig zusammen.

Bei einigen Herstellern ist der Schwenk-
anschlag fest mittels Scharnier am Front-
gehduse verbunden und lisst sich deshalb
nicht zusdtzlich in der Hohe verstellen. Das
hat vor allem dann Nachteile, wenn Sie bei

Bleistift auf der Brettflidche.

Fotos: Guido Henn
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Legen Sie die Bretter zusammen und markieren Sie sich die
Mitte aller Flachdiibel (Abstand je etwa 15 cm) mit einem

dickeren Brettern oder Platten (ab 30 mm)
gerne zwei Flachdiibelreihen iibereinander
einfrdsen mdchten, um noch mehr Stabilitit
und Festigkeit in der Gehrungsfuge zu er-
reichen. Bei diinnerem Material miissen Sie
hingegen Frdstiefe und Schlitzposition im
Blick haben, damit Sie nicht auf der Sicht-
seite durchfrdsen. Am besten zuerst immer
an einem Restholzbrettchen gleicher Stirke
eine Probefrdsung vornehmen. ¢

| Unser Autor Guido Henn setzt bei
| vielen seiner Projekte auf die prak-
i tischen kleinen ,Holz-Kekse” fiir
sichere Verbindungen.

Klappen Sie den Schwenkanschlag auf 90° in die flache Position,
richten Sie die Mittenmarkierung der Maschine auf die Bleistift-

striche aus und frasen Sie 20er Flachdiibel-Schlitze in die Kanten.

Bevor Sie Leim angeben immer die
Passgenauigkeit der Verbindung ohne
Leim testen. Danach sowohl Leim in
die Flachdiibelschlitze als auch auf
die Holzkanten geben und zwingen.

www.holzwerken.net




Werkstattpraxis ey

Effektiver Mobelbau mit ,Lamellos”

Ohne Versatz! Kﬁé‘ﬁq

Thema Arbeitsplatte: Geben Sie zusdtz-
lich zu den Arbeitsplattenverbindern |
noch ein paar Flachdiibel in den Ver-
bindungsbereich. Das erleichtert spater
nicht nur die Montage, sondern erhdht
auch die Festigkeit der Fuge. Frasen

Sie dazu nur eine Reihe Flachdiibel
(nicht zwei tibereinander!) mithilfe

des Schwenkanschlags ein. Nehmen

Sie unbedingt die Dekorseite als
Bezugsfliche. So konnen Sie sicher
sein, dass bei Dickentoleranzen wenigs-
tens die obere Sichtseite eine perfekte
Ebene bildet.

Markieren Sie sich auf Quer- und Lingsfries zuerst die Rahmenmitte. Richten Sie die Mittenmarkierung der Maschine auf den Bleistiftriss
aus und ...

... frasen Sie in beide Rahmenteile je einen Flachdiibelschlitz. Ist der Flachdiibel eingesteckt, sind die Rahmenteile flachen-
biindig.

>
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Werkstattpraxis

Effektiver Mbelbau mit ,Lamellos”

Wahlen Sie immer die groBtmégliche DiibelgroRe, die die Gehrungs- Zum Einfrasen des S6 zeichnen Sie sich zwei Striche mit 10 mm Ab-
fuge zuldsst. Der Typ S6 (unten) ist nochmal um einiges groRer als stand auf die Gehrungsfuge. Stellen Sie die Maschine auf die maximale
der normale 20er Flachdiibel (oben). Frastiefe ein, richten Sie die Mittenmarkierung auf den ...

... ersten Strich aus und frdsen Sie einen Schlitz. Ausschalten, dann Leim, Flachdiibel, ein Ratschenzurrgurt und vier dicke Kartonstreifen
die Maschine auf den zweiten Strich ausrichten und erneut frisen. (als Eckenschoner) reichen aus, um einen auf Gehrung gefertigten
Damit hat der Schlitz die erforderliche Linge. Rahmen zu verleimen. Der Spanngurt sorgt dabei an allen vier Ecken

fiir gleichmaRigen und optimalen Pressdruck.

N

Achten Sie darauf, dass sich der Flachdiibel-
schlitz immer im oberen Drittel der Gehrungs-
kante befindet. Also nicht genau in der Mitte,
sondern versetzt nach innen. Je nach Brettdicke
und FlachdiibelgroRe frasen Sie den Schlitz
sonst moglicherweise
auf der AuBen-
seite durch
(siehe Bild;
oberstes
Brett).

Besonders bei Gehrungen sollten Sie zuerst immer einen Test- e G
versuch ohne Leim starten. Dabei auch die Zulagen, Spanngurte w
und/oder Zwingen ansetzen. So kénnen Sie auch gleich kontrol-
lieren, ob die Verbindungen alle passen und ,dicht” werden.
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Werkstattpraxis
Effektiver Mobelbau mit ,Lamellos”

Aus diesem Grund liegt vielen Flachdiibelfrdsen eine 4 mm dicke Auf- Fiir 45°-Winkel kdnnen Sie bei dieser Frase auch den Anschlagwinkel be-
steckplatte aus Kunststoff bei. Die wird einfach auf den Schwenk- nutzen, um die Positionen der Flachdiibel genau festzulegen. Je nach Werk- |
anschlag geschoben und versetzt dann den Schlitz weiter nach oben. stiickdicke kdnnen so auch zwei Diibelreihen iibereinander gefrast werden. |

Bei dlteren Maschinen ohne Schwenkanschlag konnen Sie auch beide Es gibt auch Maschinen, bei denen sich der Schwenkanschlag zu-
Bretter so zusammenspannen, dass sich eine 90°-V-Fuge ergibt. Dort satzlich noch iiber ein Zahnradgestdnge millimetergenau in der Hohe
ldsst sich die Maschinenfront dann wieder sicher und prézise anlegen. verstellen ldsst.

Mit diesen Maschinen kénnen Sie dann auch bei anderen Winkeln als Das ist vor allem bei dickeren Brettern und Plattenmaterial ideal, wenn
45° die Schlitzh6he in der Kante stufenlos iiber den Schwenkanschlag Sie noch eine zweite Flachdiibelreihe einfrasen machten.
einstellen.
. &P
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Werkstattpraxis

Fréstisch-Feineinstellung

Hauch“ genau!

Wenn nur noch der bertihmte ,Hauch®, also der Bruchteil eines Millimeters weg-

gefrast werden muss, dann kommt diese Feineinstellung fiir den Anschlag ins Spiel

- ein Muss fiir jeden Fréstischbesitzer!

glaube, man miisse den Frasanschlag immer genau

parallel zur Tischkante verschieben und deshalb
immer beide Anschlagschrauben 16sen. Doch es handelt
sich hier ja nicht um eine Tischkreissdge, wo der An-
schlag zwingend parallel zum flichigen Sdgeblatt aus-
gerichtet sein muss. Der aus der Tischfliche ragende
runde, axial arbeitende Frdser erlaubt es, den Anschlag
sogar schrdg iiber die Frastischfliche zu spannen! Dem
Arbeitsergebnis (Nut, Falz, Profil) und auch der Sicher-
heit tut das keinen Abbruch. (Einzige Ausnahme: Wenn
Sie den Queranschlag in der Tischnut zusammen mit dem
Frdsanschlag einsetzen mochten, wie es etwa bei Konter-
profilen hdufig der Fall ist. Dann miissen Tischnut und
Frasanschlag genau parallel zueinander verlaufen.)

In der Regel reicht es also, nur eine der Handschrau-
ben zu 16sen und den Anschlag wie gewiinscht zu ver-
schieben. Das Problem: Einstellungen von weniger als ei-
nem Millimeter Genauigkeit sind so doch Gliickssache.
Hier schafft unsere Feineinstellung Abhilfe! Da es in fast

B ei vielen Frastischnutzern kursiert leider der Irr-

</ Feineinstellung fiir den mobilen Frdstisch

Beim mobilen Fristisch ver-
breitert ein einfaches, fiir

liegendes ,L“ (2), in dem eine
Rampa-Muffe die horizontale

allen Frdssituationen geniigt, nur eine Anschlagseite zu
verschieben, braucht es nur eine dieser kleinen Vorrich-
tungen - Sie kdnnen sie natiirlich aber auch als komfor-
table Ausstattung fiir beide Enden des Anschlags bauen.
Wir zeigen hier im Bildteil, wie Sie die Feineinstel-
lung perfekt an den Premium-Frastisch (HolzWerken
Nov./Dez. 2011 und Jan./Feb. 2012) anpassen; im Kas-
ten finden Sie aber auch die Variante zur Verwendung
auf dem mobilen Frdstisch (HolzWerken Nov./Dez.
2007). Die Feineinstellung fiir den Premium-Frastisch
besteht je aus zwei Teilen: einem fest mit dem Anschlag
verbundenen Oberteil und einem unter der Tischfldche
verschieb- und arretierbaren Unterteil. Letzteres wird in
einer giinstigen Position an der Platte fixiert. Von die-
sem fixen Bezugspunkt aus schiebt oder zieht eine hori-
zontale Gewindestange mit Fliigelmutter den Anschlag

zehntelmillimeterweise in die gewiinschte Position. ¢
Guido Henn

40

Gewindestange fiihrt. Das
Tischteil ldsst sich tiber ein
Langloch verschieben. Seine
Fixierung per Fliigelmutter
greift senkrecht herunter in
eine in die Tischplatte ein-
gedrehte Rampa-Muffe.

die Aufnahme einer Schraube
samt Sechskantkopf vorberei-
tetes Brettstiick (1) den vor-
handenen Grundanschlag.

Es wird tiber einen Flachdiibel
mit diesem verbunden. Das
Tischteil ist ein einfaches,

L
Tischteil (2)
:S./

D
Anschlagteil (1)

Fan
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Unterteil wird grob it ‘
gestellt und in T-Nut-Schiene
fixiert

1> Kleben Sie sich eine
MaRskala so auf die Tisch-
kante, dass der Nullpunkt
(hier als Rest eines MaR-
bands ,160”) genau durch
die Frasermitte lduft. So
konnen Sie den Anschlag
schon sehr genau auf ein

bestimmtes MaR voreinstel-

len. Die letzten Zehntelmil-
limeter stellen Sie dann mit
dieser Feineinstellung ein.

2> Schrauben Sie ein 230
mm langes Stiick des T-Nut-
profils unter die Tischfla-
che. Dann das Oberteil
stumpf an die untere An-
schlagplatte leimen, die
M8x100-Schraube mit
Unterlegscheiben einste-
cken und mit zwei M8er
Muttern so ,kontern”,
dass sich die Schraube
noch leicht drehen lasst.

3> Das Tischteil wird
mit dem Kopf einer M8er-
Schraube in das T-Nutprofil
geschoben. Die Schraube be- |
kommt unten einen Stern- |
griff. Dann die Schraube des
Anschlagteils in die Gewin-
demuffe des Tischteils ein-
drehen. Mutter und Fliigel-
mutter auf das Gewinde auf-
drehen und ,kontern”,

2 < 3

www.holzwerken.net

Oberteil fiir Premium-
Frastisch

Frastisch-Feineinstellung

=R

Unterteil fiir Premium-Fréstisch

HolzWerken 136 Sept. | Okt. 2012
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HolzWerken

Nachbestell-Service

Appetit auf Amaranth, Bambus und
Kirschbaum? Ein optischer Genuss jeden-
falls ist unser Sushi-Brett aus der /ol/z-
Werken-Ausgabe Januar/Februar 2008:
Gratleisten bestimmen die Gestaltung:
Sie laufen unter dem Hauptbrett als Sta-
bilisierung und als Trdger; als ,Fliegen”
halten sie die beiden kontrastierenden
Endleisten. Besonders pfiffig: Zwei die-
ser ,Fliegen” sind erh6éht und dienen als
Rastplatz fiir je ein Stdbchenpaar. So

Sushi-Brett mit Pfiff und Eleganz!

steht dem entspannten Sushi-Genuss
nichts mehr im Wege.

Sie konnen die Anleitung aus dem
HolzWerken-Heft Nummer 8 ganz leicht
iiber unseren Webshop (www.holzwer-
ken.net/shop) bekommen. Da es diese
Ausgabe nicht mehr in der gedruckten
Version gibt, kénnen Sie eine PDF-Datei
erstehen, die Sie dauerhaft auf ihrem
PC zur Verfiigung haben und auch aus-
drucken konnen. ¢

Dann bestellen Sie HolzWerken-
Einzelhefte bequem online unter
www.holzwerken.net/shop

g
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)iz Werke

Vergriffene Ausgaben

(Grau gekennzeichnet) Einfach wie gewohnt im Shop einkaufen: Sie erhalten
als RDF'Download einen Link, mit dem Sie sich die gewiinschte Ausgabe als
verfiigbar! PDF-Datei auf Thren Computer herunterladen kénnen.
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Special

Holz im Bad

Waschtisch passend zum
Spiegelschrank

olz bietet im Badezimmer einen

Kontrast zu den meist weilen Ober-
flachen und Fliesen. Warmes Holz kann
gezielt als Kontrast zu den glatten, kiihl
wirkenden Flachen im Bad eingesetzt
werden. In unserem Artikel kombinie-
ren sich die verschiedenen Materialien
in einem Waschtisch. Ein Untergestell
aus Holz und darauf ein weiles Auf-
satzwaschbecken. Die groBe Platte
bietet ausreichend Maglichkeiten,
Utensilien abzustellen. Darunter befin-
det sich noch ausreichend Stauraum in
zwei Schubkésten.

M Konstruktion

Um einen groBen Waschtisch an die
Wand hadngen zu kdnnen, muss er sehr
stabil sein. Vor allem die Seiten miissen
ein groBe Winkelstabilitat und Steifigkeit
aufweisen. Platten und geschlossene
Flachen sind sehr winkelstabil, wirken
aber auch sehr klobig. Eine durchbro-
chene Konstruktion, ahnlich einem
Fachwerk, ist bei der richtigen Bauweise
sehr steif, bleibt aber offen und luftig.
Dazu wird eine Diagonalstrebe in einen
Rahmen eingebaut. Auf keinen Fall darf
die Strebe einfach in die Ecken des
Rahmens geschnitten werden. Denn
wenn jetzt Druck von oben ausgeiibt
wird, gibt die Strebe diesen auf die Ecke
und damit auf die Verbindung ab. Nach
einiger Zeit wird sich dann die
Verbindung 6ffnen und die Steifigkeit ist
dahin. Dauerhaft stabil wird der
Rahmen, wenn die Strebe in den hori-
zontal laufenden Holzern mit einer
Kehle eingelassen wird. Jetzt ibertragt
sich die auftretende Kraft auf das Holz
und nicht auf die Verbindung.

www.festool.de

B Gestaltung

Der Fachwerkrahmen ist das heraus-
ragende gestalterische Element am
Waschtisch. Der Rest des Waschtisches
ist nur gerade und kubisch. Die Kanten
sind gebrochen und die Baugruppen
sind ohne Versatz zusammengefiigt.
Die Kanthélzer haben einen Querschnitt
von 76 mm x 38 mm, die Platte hat eine
Dicke von 38 mm und die Teile des
Korpus sind 19 mm dick. Wenn Bauteile
aufeinandertreffen, doppeln sich diese
immer wieder zur nachsten Dicke.
Auch das Waschbecken passt sehr gut
in diese Optik. Optische Akzente wer-
den durch die in Chrom gehaltenen
Griffe und Armaturen gesetzt.

B Material

Die Rahmen und Traversen sind aus
Eiche Massivholz. Die Platte und der
Korpus aus Eiche furnierter Spanplatte.
Die Platten sind fertig furniert im
Handel erhaltlich und bekommen nur
noch einen Umleimer aus Eiche. Bei
manchen Holzhandlern bekommt man
alternativ auch fertig furnierte Multi-
plexplatten. Die Kanten gibt es in
2 mm Dicke fertig zu kaufen. Sie beste-
hen nicht aus einer Massivholzleiste,
sondern sind aus einzelnen Schichten
Furnier miteinander verleimt. Dadurch
sind sie besser zu frasen. Es gibt auch
fertig furnierte Eiche Riickwandplatten.
Da die Rickwand spater aber nicht
mehr sichtbar ist, konnen Sie auch eine
andere Platte verwenden. Die Holz-
oberflachen werden dreimal mit was-
serfestem Ol behandelt. Die Einzelteile
des Schubkastens sind grofBtenteils aus
Blech gebogen. Als Erhohung sitzt oben
noch ein Rahmen aus Glas darauf. Um
auch an die hinteren Stellen im Schub-
kasten zu gelangen wurden Vollausziige
eingebaut.




b

Zunachst werden die Kanten auf die Span-
platten geleimt. Es ist einfacher, wenn Sie so
viele der 600 mm breiten Teile wie mdglich an
einem Stiick lassen. Dann konnen Sie die
Kanten zun&chst beidseitig an eine lange Platte
ankleben. Beim Zuschnitt diirfen Sie nicht ver-
gessen, die Dicke der Kante zu beriicksichtigen.
Damit der Anleimer gleichmaBig angepresst
wird, missen Sie Zulagen in der Lange der

L

Komfortabler geht es mit der Umleimerplatte
fir die OF 1010. Diese wird seitlich in die Auf-
nahme fiir den StiitzfuB3 der Oberfrase
geschraubt und ist mittels eines Handrades in
der Hohe bis aufs Zehntel genau einstellbar.
Dadurch ist am Fraser kein Kugellager nétig
und der Fraserdurchmesser kann frei gewahlt
werden. Je nach Lange des Frasers kénnen

-/. |

o R
i |

| 18] v

|

Die Platte (Pos. 1) wird an allen Kanten aufge-
doppelt. Die Bretter dafiir (Pos. 2 + 3) bekom-
men auf der Innenseite auch einen Umleimer.
Nachdem dieser biindig gefrdst wurde, werden
die beiden kurzen Bretter von unten an die
Platte geleimt. Dann das genaue Maf} der lan-
gen Bretter abschneiden und auch diese festlei-
men. Nach dem Trocknen wird die Platte auf
das EndmaB geschnitten. Durch den Schnitt

Platten haben. Verteilen Sie den Leim gleich-
méfig auf der Schmalflache der Spanplatte und
legen Sie den Umleimer auf. Mit Klebeband
wird er gegen Verrutschen gesichert. Unter die
Platte werden auf die Bocke zwei diinne Leisten
gelegt, damit der Umleimer nicht nach oben
geschoben wird. Legen Sie jetzt die beiden
Zulagen an die Umleimer und setzen Sie die
Zwingen an. Achten Sie darauf, dass die Kante

damit auch dickere Umleimer biindig gefrast
werden. Durch den Handgriff auf der Platte
lasst sich die Maschine leicht fihren. Der
zusatzlich angebaute Spanflugschutz verhin-
dert, dass die Spane nach oben in Richtung
Augen geschleudert werden. Wenn die beiden
Kanten biindig gefrast sind, kénnen Sie die
Langen der einzelnen Platten abschneiden.

sind die Schmalflachen plan. Beriicksichtigen
Sie auch hier die Dicke des Umleimers (Pos. 14]
. Die Platte bekommt einen 8 mm dicken Umlei-
mer, der in den Ecken auf Gehrung um die
Platte herum lauft. Schneiden Sie die Gehrun-
gen auf der Kreissége und kontrollieren Sie, ob
alles genau passt. Die Gehrungen werden mit
einem Streifen Klebeband zusammengezogen.
Damit die Leiste auch auf beiden Seiten der

iiberall anliegt. Drehen Sie die Platte um und
kontrollieren Sie die andere Seite. Schneiden
Sie dann zunachst die tiberstehenden Enden
der Umleimer biindig mit einer Handsé&ge ab. Es
gibt verschiedene Arten wie Sie den Umleimer
biindig frasen konnen. Die einfachste, aber
auch unhandlichste ist, mit einem normalen
Biindigfraser und der Oberfrase.

Durch die Gummilippe an der Fithrungsschiene
wird dabei verhindert, dass Holzfasern nach
oben ausreiBen. Jetzt konnen Sie die Umleimer
an den kurzen Seiten anleimen. Kantenzwingen
bringen zwar nicht den Druck einer tiblichen
Zwinge, sie konnen aber als dritte Hand benutzt
werden, um die Zulage festzuhalten.

Platte gleichméBig Gibersteht, wird die Platte
auf Leisten mit einer Dicke von 4 mm aufgelegt.
Um den Druck der Zwingen gleichmaBig auf die
Umleimer zu verteilen, missen Sie Zulagen
unter den Zwingen einspannen. Auf den Leisten
und den Gehrungen Leim angeben und um die
Platte legen. Mit den Klebestreifen werden die
Ecken verspannt, bevor die Zulagen und
Zwingen angesetzt werden.

|
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Kennzeichnen Sie die Positionen der Korpusteile
(Pos. 4 - 6) mit einem Schreinerdreieck.
Zeichnen Sie auf den Mittel- und AuBenseiten
die Bohrlécher fiir die Vollausziige an. Bohren
Sie die 5 mm Ldcher fiir die Euroschrauben. Die
Seiten (Pos. 5), der Boden und Deckel bekom-
men hinten eine Nut fiir die Riickwand. Da die
Seiten spater von den Rahmen verdeckt werden,

Die Innenflachen des Korpus werden vor dem
Verleimen geolt. Schleifen Sie sie zundchst mit
einem Exzenterschleifer, letzter Schliff
Koérnung P180. Kleben Sie jetzt die DOMINO
Diibellécher mit Klebeband ab. Das wasser-
feste Heavy Duty Ol wird mit dem Festool
SURFIX auf die Flache aufgebracht und verteilt.

Zeichnen Sie die Seiten zunachst 1:1 auf eine
Holzplatte auf. Das erleichtert die Ermittlung
der genauen Langen und Winkel. Die Diagonal-
streben (Pos. 11) sitzen in den waagerechten
Rahmenteilen (Pos. 10), einer so genannten
Kehle. Diese Vertiefung wird in den Rahmentei-
len gefrast. Durch die Schablone ist der Abstand
der Frase zum Werkstiick recht grof. Sie bené-
tigen deshalb einen Fréaser mit einer grofien

www.festool.de

konnen Sie alle Nuten durchgehend frasen.
Kontrollieren Sie mit einem Stiick Riickwand

die Nutbreite. Um die exakte Lange der Mittel-
seite zu ermitteln, wird Sie mit einem 19 mm
Abstandshalter auf den Boden gestellt.
Zeichnen Sie jetzt die Innenkante der Nut an

und schneiden Sie die Riickwand an dieser

Stelle ab. Die Korpusteile werden mit DOMINO

Nach einer Einwirkzeit von ca. 10 Minuten wird

das Ol mit dem griinen Schleifvlies eingeschlif-
fen. Der entstandene Schleifstaub und das iiber-

schiissige Ol werden anschlieBend mit einem

Lappen entfernt. Nachdem das Ol getrocknet ist,
erfolgt der zweite Olauftrag. Den Uberstand des
Umleimers an der Platte konnen Sie wieder mit

Nutzldnge (siehe Werkzeugliste). Der Abstand
zwischen Fraser und Kopierhiilse sollte még-

lichst klein sein, da mit der Breite der Schablone

auch der Abstand zum Werkstiick zunimmt.
Ermitteln Sie aus dem Aufriss den genauen

Winkel der langen Schrage der Kehle. Die Fras-
schablone muss in diesem Winkel auf den Seiten
aufliegen. Schneiden Sie ein Kantholz mit dieser
Schrége ab. Stellen Sie die Multifrdsschablone

Dibeln 5x 30 miteinander verbunden. Mit Hilfe
der angebauten Seitenanschldge kdnnen Sie die
Abstdnde der Locher festlegen. Das erste Loch
an der Vorderkante wird mit genauer Frasbreite
gefrast, die restlichen 5 mm breiter. Vergessen
Sie nicht, bei der Mittelseite die Dicke der ein-
schlagenden Front zu beriicksichtigen.

der OF1010 und der angebauten Umleimerplatte
biindig frasen. Auch die sonst problematischen
Ecken auf Gehrung konnen Sie durch die Form
der Platte einfach in einem Durchgang frasen.
Schleifen und 6len Sie jetzt auch die Ober-
flachen der Platte. Es sollten mindestens drei
Schichten Ol aufgetragen werden.
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auf die passende Breite ein. Durch zwei in das
Aluminium der Schablone gebohrte Locher wird
das Kantholz so angeschraubt, dass die Schab-
lone in der passenden Schrége auf der Flache
aufliegt. Spannen Sie die Schablone durch zwei
schrdg in das Kantholz gebohrte Lécher. Machen
Sie eine Probefrasung und vergleichen Sie das
Ergebnis mit dem Aufriss. Sie konnen je zwei
Rahmenteile zum Frasen zusammenspannen.




Schneiden Sie nach dem Frasen die waagerech-
ten Rahmenteile auf das passende Maf3 ab und
markieren Sie die Positionen der einzelnen Teile
mit einem Schreinerdreieck. Zum Verbinden der
Rahmen werden DOMINO Diibel eingefrast.
Wenn Sie die DF 500 besitzen, verwenden Sie die
VerbindergrdBe 10 x 50. Falls Sie eine DF 700
haben, die VerbindergroBe 12 x 100. Frésen Sie
in jede Eckverbindung des Rahmens Lécher fir

Bevor die Rahmen verleimt werden, miissen Sie
die Innenflachen schleifen. Leimen Sie dann die
Verbinder in die DOMINO Diibellocher der waa-
gerechten Rahmenteile ein. Der Leim wird
immer am oberen Rand der Diibellécher aufge-
tragen und dann mit dem Verbinder nach unten
geschoben. Dadurch verteilt er sich gleichma-
Big und es kommt nicht zu einem Leimstau am
Grund des Lochs. Geben Sie dann auch in den

Solange der Leim trocknet, kénnen Sie die Ein-
zelteile der Schubkdsten zusammensetzen.
Bohren Sie hinten in den Schubkastenboden
(Pos. 15) drei Locher, um ihn mit der Riickwand
(Pos. 16) verschrauben zu kdnnen. Die Halter-
ungen fur die Riickwand werden auf die Seiten
aufgesteckt, bevor diese mit dem Boden ver-
schraubt werden. Setzen Sie dann die Riickwand
ein und verschrauben Sie sie mit dem Boden

zwei Diibel. Beim Anlegen helfen die Anschldge
am Maschinentisch der Frése. Spannen Sie, um
die Diagonalen genau einpassen zu konnen, die
Rahmen trocken ohne Leim zusammen. Achten
Sie darauf, dass sie exakt rechtwinklig sind.
Stellen Sie den Anschlag der Sage auf den pas-
senden Winkel ein. Bei unserer Sage reicht die
Schnitthéhe nicht aus. Deshalb schneiden wir
zunichst von der einen Seite, stellen dann die

Gegenldchern und auf den Kehlen Leim an und
stecken Sie den Rahmen zusammen. Spannen
Sie den Rahmen mit Zwingen. Mit zwei schrag
angesetzten Zwingen iiben Sie den nétigen
Druck auf die Streben aus. Verleimen Sie jetzt
auch den Korpus. Die Verbinder werden immer
zunachst in die Locher der Schmalflachen ein-
geleimt. Geben Sie dann in den Gegenldchern
und dazwischen den Leim an und stecken Sie

und den beiden Halterungen. Spannen Sie die
beiden Rahmen aus und entfernen Sie hervor-
getreten Leim mit einem scharfen Stemmeisen.
Unebenheiten in den Verbindungen werden mit
dem Exzenterschleifer und einem harten
Schleifteller geschliffen. Legen Sie die Traver-
sen (Pos. 12) auf den Korpus auf und zeichnen

Sie die exakte Lange an. Frasen Sie die DOMINO

Diibellocher fiir die Verbinder zwischen den

Sége um und tasten uns dann von der anderen
Seite mit mehreren Schnitten genau an die
erste Schnittkante heran. Zeichnen Sie dann die
genaue Lange an und schneiden Sie die Streben
ab. Zum Schneiden der kurzen Schrége kann
die Strebe flach auf die Sage aufgelegt werden.
Wenn alles passt, lasst sich die Strebe genau in
die beiden Kehlen einschieben.

den Korpus zusammen. Vergessen Sie nicht, die
Riickwand mit einzustecken. Verspannen Sie
dann den Korpus mit Zwingen. Durch Ver-
gleichen der beiden Diagonalmafe konnen Sie I
feststellen, ob der Korpus exakt im rechten 3
Winkel ist. Durch leicht schréges Ansetzen der ‘
Zwingen konnen Sie die Langen der Diagonalen I
beeinflussen.

beiden Rahmen und den Traversen. Bevor Sie
das Gestell des Waschtisches verleimen,
sollten Sie an den Stellen, die spater nur noch
schwer erreichbar sind, die Flachen und Kanten
schleifen. Geben Sie in den Dibelléchern Leim
an, schlagen Sie die Verbinder in die Traversen
ein, stecken Sie das Untergestell zusammen
und verspannen Sie es mit Zwingen.

|
|
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Vor dem Zusammenbau und der Montage wer-
den alle Flachen und Kanten des Waschtisches
mindestens zweimal geélt. Schrauben Sie, wenn
alles trocken ist, die Schubkastenfiihrungen in
den Korpus ein. Klipsen Sie die Ankérnlehren in
die Schubkastenseiten ein und iibertragen Sie
die Positionen der Schrauben durch leichtes
Andriicken der Front. Zwei untergelegte
Umleimerreste geben den exakten Abstand zum

Korpus vor. Schrauben Sie die Frontbefesti-
gungen am Schubkasten fest. Wenn Sie die
gezeigten Glasaufsatze verwenden maéchten,
missen Sie auch dafiir die Halter an der Front
befestigen. Die Fronten werden von oben in die
Schubkastenseiten eingehangt, dann kénnen
Sie die Glasblenden einhangen und befestigen.
Seitlich am Schubkasten befinden sich die
Schrauben, mit denen die genaue Position der

Front nachjustiert werden kann. Die Neigung
der Front wird an der Befestigung der Glas-
blenden eingestellt. Bei der Montage das
Gestell des Waschtisches durch die Traversen
an der Wand festschrauben. Wenn Sie das Loch
fiir den Abfluss in die Platte schneiden, miissen
Sie die Schnittkanten mit Leim oder Lack ver-
siegeln, damit an dieser Stelle kein Wasser in
die Platte eindringen kann.

Materialliste Spiegelschrank

Po A Beze g ange Breite ) S ateria Beme ge
1 1 Platte ca. 1060 ca. 600 19 R zundchst 10 mm grofer zuschneiden
2 2 Aufdoppelung kurz 610 80 19 FPY 1 x langs Umleimer
3 2 Aufdoppelung lang ca. 9210 80 19 FPY 1 x langs Umleimer
4 2 Boden, Deckel 908 600 19 FPY 2 x langs, 2 x quer
5 2 Seiten 262 600 19 FPY 2 x langs Umleimer
6 1 Mittelseite 262 547 19 FPY 1 x langs Umleimer
7/ 2 Front 430 256 19 BRY 2 x langs, 2 x quer
8 1 Rickwand 884 276 5 HDF/weif3
9 4 Rahmen senkrecht 562 76 38 Eiche Massiv
10 4 Rahmen waagerecht ca. 700 76 38 Eiche Massiv Langenzugabe zum Frasen, Endmafl 524
1" 2 Diagonalstrebe ca. 650 76 38 Eiche Massiv
12 3 Traver ca. 908 76 38 Eiche Massiv genau auf die Korpusléange abschneiden
13 Umleimer ca. 12 Ifm 24 2 Eiche
14 Umleimer Platte ca. 3,5 lfm 45 8 Eiche Massiv
115 2 Schubkastenboden 530 352 16 FPY wei3
fiir InnoTech
16 2 Schubkasten 340 146 16 FPY weil3 1 x langs Umleimer oder Biigelkante
Riickwand fiir
InnoTech
Alle Mafle in mm

Oberflache e estool A e c
Festool Olspender SURFIX 0S-Set HD 0,31 498060
Festool Schleifvlies griin STF D150 496508
Festool Schleifvlies wei3 STF D150 496509
Festool Reinigungstuch RT PREMIUM 498071

www.festool.de



- Special

Hammer

Gummihammer

Winkelmesser/Geodreieck

Winkel

Handsage

Stemmeisen

Klebeband

Zwingen

Umleimerplatte UP-OF 486058
Winkelarm WA-OF 486052
Spanflugschutz SF-OF 486242
Multifrdsschablone MFS 400 492610
Wendeplatten Nutfréser HW D/12 S8 492717
Nutfraser HW D5 S8 490954
Kopierring KR-D 24 486031
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Festool Multifunktionstisch FMT/3 495315
Verlangerung MFT/3 VL 495510
Tischsagenmodul CMS-MOD-TS 55 561518
Schiebetisch ST fiir CMS 492100
OF 1010 EBQ-Set 574375
Diibelfrase DOMINO DF 500 Q-Set 574427
evtl. Diibelfrase DOMINO XL DF 700 EQ-Plus 574320
Getriebe-Exzenterschleifer ROTEX RO 150 FEQ-Plus 571805
Akku-Bohrschrauber CXS L| Set 564271
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Autoren dieses Specials: Tobias Keller, Festool, Fotos und Zeichnungen: Tobias Keller, Wolf-Christian Hartwieg I
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Unsere Baupléne sind die Dokumentation der von uns durchgefiihrten Arbeitsschritte. Grundsitzlich ist die Arbeit mit Maschinen, Handwerkzeugen, Holz und Chemieprodukten mit erheblichen Gefahren verbunden. Daher
richten sich unsere Bauplane ausschlieBlich an geiibte und erfahrene Hand- und Heimwerker. Eine Zusicherung fiir das Gelingen der hier vorgestellten Projekte kdnnen wir nicht iibernehmen, da dies von Ihrem Geschick
und den verwendeten Materialien abhéngig ist. Wir sind um gréfite Genauigkeit in allen Details bemiiht, kdnnen jedoch fiir die Korrektheit keine Haftung iibernehmen. Wir schliefen unsere Haftung fiir leicht fahrldssige
Pflichtverletzungen aus, sofern nicht Schaden aus der Verletzung des Lebens, des Kérpers oder der Gesundheit betroffen sind. Unberiihrt bleibt ferner die Haftung fiir die Verletzung von Pflichten, deren Erfiillung die ord-
nungsgemafie Durchfilhrung des Vertrages iiberhaupt erst ermdglicht und auf deren Einhaltung Sie regelmaBig vertrauen diirfen. Eine Haftung fiir Mangelfolgeschéden tibernehmen wir nicht.



Fotos: privat

Holzwerker des Jahres: Endspurt bis 30. September!

Es gibt nichts Besseres fiir Sie, als einen
Nachmittag oder ein Wochenende oder den
ganzen Urlaub in der Werkstatt zu verbrin-
gen? Nichts Spannenderes, als Ihre neuen
Projekte der Familie und Freunden zu pra-
sentieren? Dann sind Sie ein aussichtsrei-
cher Kandidat fiir den prestigereichen Titel
~Holzwerker des Jahres 2012"!

Der Wettbewerb geht nur noch bis zum
30. September! Wie immer prdsentieren wir
alle Beitrdge im Internet auf unserer Web-
seite www.holzwerken.net.

Neu in diesem Jahr ist, dass alle Einrei-
chungen nur iiber diese Internetseite erfol-
gen: Dort finden Sie ein {iibersichtliches
Formular, in dem Sie die spannendsten
Fakten zu Ihrem Projekt eintragen konnen.
Das Hochladen Ihrer Bilder geschieht eben-
falls in einem einfachen Verfahren kom-
plett online!

Senden Sie uns die Bilder, die Ihre Pro-
jekte im besten Licht zeigen, und lassen
Sie andere Holzwerker an Threm SpaR teil-
haben. Das Beste an unseren Wettbewerb
auch dieses Jahr: Jeder kann teilnehmen,
wie oft er oder wie oft sie es mdchte! Zei-

Akku-Schlagbohr-
schrauber Dewalt
* __~ DCD935L2-QW

DeWalt
Oberfrése

Dewalt DW712 N
Kapp-/Gehrungssige
DW712N

Kleiner Ziehklingenhobel
von Veritas

www.holzwerken.net

gen Sie mit mehreren Beitrdgen alle Facet-
ten Ihrer Arbeit in der Werkstatt, ganz
gleich, ob getischlert, gedrechselt oder ge-
schnitzt! So steigern Sie die Chance, Holz-
werker des Jahres zu werden! Wie gesagt:
einfach auf www.holzwerken.net reinkli-
cken! Dort finden Sie den Bewerberbogen
samt Uploadfunktion fiir die Bilder (im
JPG- oder TIFF-Format). Bitte beachten Sie:
Damit wir die Bilder auch abdrucken kén-
nen, benétigen wir immer eine Mindestgré-
Re und -qualitdt. Daumenregel: DateigroRRe
300 Kilobyte. Deutlich kleinere Zusendun-
gen konnen wir fiir den Wettbewerb
leider nicht beriicksichtigen.

Auf den Sieger wartet ein umfangrei-
ches Preispaket unseres Partners HMDif
im Wert von iiber 3.000 Euro! Darin unter
anderem: eine Oberfrdse von DeWalt, ein |
Perles-Bandschleifer, ein kleiner Taschen-
hobel von Veritas, ein Rotex-Schleifer von
Festool und vieles mehr! AulRerdem kénnen
Sie nach Abschluss der Einstellungsphase
abstimmen, wer den Publikumspreis be-
kommt: Biicher im Wert von 250 Euro sind
hier fiir den Sieger abzurdumen!

Festool Rotex
150 FEQ-Plus

Gehrungsfiihrung
Topman mit Japan-
sdge

Perles Bandschleifer BCS 2-675

HolzWerken
Holzwerker des Jahres 2012

Das gesamte Team von HolzWerken
wiinscht Thnen viel Erfolg beim Holzwerker
des Jahres 2012!

( Stubai-Set mit sechs

Stemmeisen
4

Multikurvenlineal
Kurvenlinfix - 3 Meter

AnreiR- und Markierungs-
lineal von Incra

HolzWerken B8

Lesergalerie |~ £ 2]

) Josef Hummel, Wiistenrot

Das Bessere ist der
Feind des Guten! Inspi-
riert durch Guido Henns
Messlehre aus seinem
+Handbuch Oberfrdse”,
Seite 267, und wegen des
Wunsches, auf das Zehntel
genau Frdser einstellen zu
kénnen, bastelte ich den
»Digitalen Frdsmessschie-
ber”, Benotigtes Material:
ein Rest Multiplexplatte

mit 20 x 15 cm, 20 mm
stark, ein digitaler Mess-
schieber mit variabler
Zero-Einstellung  (wich-
tig!), ein Plexiglasplatt-
chen 8 x 8 cm. Kosten ca.
15 Euro. Es ist eine Freu-
de, so prazise die Frds-
hohe einzustellen. Bedie-
nung: Der Messschieber
wird bis auf den Boden
des Frdstisches ausgefah-

ren (Bild 1). Jetzt wird
am digitalen Messschieber
»LZero” gedriickt. Dann
wird die Hoéhe am Frédser
abgenommen und digital
abgelesen (Bild 2). Auch
wenn die digitalen Mess-
schieber nicht 100% ge-
nau messen, so ist dieser
digitale Frdsmessschieber
doch wesentlich genauer
als ein MilimetermaR. ¢
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Unterwegs im Namen
des Handwerks
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Vorgemacht: Es sind neben den wichtigen Tipps die kleinen Kniffe, die
Schwarz verrit: Etwa, einfach mit der aufgesetzten Kante der Raubank die

Geradlinigkeit des Holzes zu testen.

x ie Sache mit dem japanischen For-
| scher hat ihn iiber den Atlantik
s’ verfolgt. Christopher Schwarz,
schlank, groR und bdrtig steht an seiner
deutschen Werkbank und erzdhlt fasziniert
von den Ergebnissen des japanischen Pro-
fessors Chutaro Kato. Keiner der Teilnehmer
- unter ihnen viele erfahrene Holzwerker
- hat je von dieser hochwissenschaftlichen
Studie zum Thema ,Spanbrecher” gehort.

Ort des Geschehens ist die gerdumige
Kurswerkstatt, die die Werkzeugfirma Dic-
tum seit einem Jahr im bayerischen Klos-
ter Niederaltaich betreibt. Fiir gleich drei
Kurse ist Schwarz angereist: Gestern lehrte
er den Eigenbau von Richtscheiten, Peil-
stiben, holzernen Winkeln und weiteren
AnreiRwerkzeugen. Morgen wird er seinen
groRen Kurs beginnen: Fiinf Tage lang bau-
en seine zwolf Schiiler eine Hobelbank aus
Eiche und Fichte. Und das in weiten Teilen
nur mit Handwerkzeugen.

Heute aber geht es um den richtigen
Einsatz von Handhobeln. Kein Thema ist da
zu speziell, um nicht Schwarz’ Aufmerk-
samkeit zu erregen - solange es nur dem
besseren Ergebnis der Handarbeit dient.
Die Studie von Professor Kato also: Der Ja-
paner habe unter Laborbedingungen her-
ausgefunden, wie Spanbrecher in Hobeln

¥
B
i
b

am besten arbeiten: So nah wie es nur ir-
gend geht an die Schneidelinie herange-
riickt - also viel nédher als der sonst meist
empfohlene halbe Millimeter. ,Eine kleine
Sensation”, findet Schwarz, und es komme
noch besser: Den Spanbrecher schliff Kato
auf steile 50° (spater sogar auf 80°) an, so
dass sich mit addiertem 40°-Schnittwinkel
ein voller rechter Winkel ergibt. ,Der Span-
brecher steht also dem Holzspan entgegen
wie eine senkrechte Mauer, und gerade das
hat dem Japaner perfekte Ergebnisse
gebracht!” Ein wenig ungeduldig rutschen
einige Kursteilnehmer bereits auf ihren
Hockern. Christopher Schwarz hat es mit
wenigen Sitzen geschafft, ein knappes
Dutzend Holzwerker in seinen Bann zu zie-
hen: ,You want to try it out?” Na klar, je-
der will es selbst versuchen und greift sich
einen der bereitstehenden Hobel von Kunz,
Lie-Nielsen oder Veritas.

Nach einer halben Stunde Schéarfen und
Einstellen ist das Ergebnis klar: Bei den
meisten Teilnehmern bringt diese extreme
Einstellung sehr gute Oberflachen-Ergeb-
nisse, selbst gegen die Faserrichtung. Die
Spine sehen aus wie eine Ziehharmonika.

Nachgemacht: Die Kursteilnehmer setzen das Erlernte
sofort bei ihrer eigenen Arbeit ein. Dieser Kniff wird so

Spezial |
Portrat Christopher Schwarz

AT

schnell nicht vergessen.

Der schwedische Kursteilnehmer Bengt pro-
duziert bei Dictum so aus Bubinga feinste
Spine, in Form und Farbe wie gebratener
Speck. In seinem Internet-Blog wird
Schwarz seiner Fangemeinde von Kalifor-
nien bis Neuseeland am Abend ein Foto
dieses ,bubinga bacon” prdsentieren und
diese japanische Spanbrecher-Methode
wirmstens zur Nachahmung empfehlen. Er
selbst verfeinert sie noch, indem er den
Spanbrecher nicht nur auf 50° schleift,
sondern bis Kérnung 8.000 poliert.

Es ist diese Herangehensweise, die
Schwarz mittlerweile zu einem der bekann-
testen Gesichter in der weltweiten, eng-
lischsprachigen ~Woodworking-Community
macht: Er greift ein in der Foren-Szene
schwirrendes Thema auf, macht es sich zu
Eigen und bindet die Teilnehmer seiner
Kurse in die ,Erforschung” ein. Angerei-
chert wird das Ganze mit einem tiefgreifen-
den eigenen Wissen und einer lockeren
Sprache. Wenige Stunden spdter ist das Er-
gebnis online, bisweilen auch mit kurzen,
aus der Hiifte geschossenen Videos. Und

%99
re77
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Einer hartndckigen Stelle voller Ausrisse begegnet Schwarz mit
einem Stechbeitel: Schabend werden die Fasern geglittet.
Unbeobachtet bleibt er an seiner Werkbank praktisch nie.

Der Bau der ,Werkzeugtruhe
eines Anarchisten” diente
Schwarz als Rahmenhandlung
fiir sein jiingstes Buch tiber
die 50 fiir ihn wichtigsten
Handwerkzeuge.

man darf sich sicher sein, dass die japa-
nische Spanbrecher-Optimierung Eingang
findet in einen Artikel und/oder eines der
Biicher, die Schwarz in enger Taktung auf
den Markt bringt.

Abertausende Werkzeuge

in der Hand

Was den Mittvierziger erfolgreich macht,
ist dabei nicht so sehr seine Ausbildung

zum Journalisten und jahrelange Arbeit
als Chefredakteur des Magazins ,Popular

38 HolzWerken 136 Sept. | Okt. 2012

Woodworking”, Es sind auch nicht seine
lockere Sprache und die ldssige Art, die
zwischen Kursteilnehmern und ihm binnen
Minuten eine enge Bindung herstellen -
Schwarz ist witzig, selbstironisch und nie
um einen Seitenhieb auf seine eigene

Herkunft verlegen: Gemeint sind die

USA und hier vor allem die als hin-
terwdldlerisch verschrienen Staaten Ar-
kansas, wo er aufwuchs, und Kentucky,
wo er heute lebt.

Die Basis fiir seine Ndhe zum Holz
ist tief in seiner Kindheit verwurzelt.
Schwarz’ deutschstammiger Vater hatte
es sich in den Siebzigern in den Kopf
gesetzt, eine eigene Farm aufzubauen.
Ohne Strom. Dafiir, wie in den USA {iblich,
weitgehend aus Holz. Obwohl die Familie
mit den Augen rollte, packte sie mit an.
Mit billigstem Baumarkt-Werkzeug und
wenig Know-how bauten Vater und
Sohn Schwarz an Haus und Scheune.
»Selbst zehn Jahre spdter im Studium
wusste ich kaum mehr und hatte
kaum besseres Werkzeug”, be-
kennt Schwarz im Gesprdch mit
HolzWerken. Doch die Anstel-
lung bei Popular Woodworking dnderte
alles: 13 Jahre lang verbrachte der
Amerikaner jeden Tag in der Werkstatt,
begutachtete (und schdrfte) tausende
Werkzeuge. Auferdem las (und liest) er
wie ein Besessener, vor allem historische
englische und amerikanische Abhandlun-
gen zur Arbeit von Mébelbauern.

In dieser Zeit entstanden auch seine
ersten Biicher, unter anderem zum Eigen-
bau von Hobelbdnken und zu Handhobeln.
Sie sind nichts weniger als moderne Klassi-

T . % -

bringen sehr unterschiedlich weit entwickelte
Vorkenntnisse mit.

ker. Schwarz’ Erfolgsrezept ist es dabei,
sich nicht nur auf die technische Seite der
Handwerkzeuge zu beschrdnken. Er zielt
auch stets darauf ab, die emotionale Saite
zum Klingen zu bringen. Sein aktuelles
Buch beginnt so:

~Wenn ich zu erschipft, krank oder be-
schdftigt fiir die Holzarbeit bin, gehe ich die
Stufen zu meiner 5-mal-8-Meter-Werkstatt
herunter und stehe einfach fiir einige Minu-

,A,‘( ) ——

Neuestes Betdtigungsfeld ist ,Campaign
Furniture” im britischen Kolonialstil.
Diese Mobel waren meist zerlegbar
gebaut, um zu den Einsatzorten der
Offiziere zu gelangen. | |

www.holzwerken.net
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Fotos: Andreas Duhme/Christopher Schwarz

Wie sage ich es den Deutschen (und dem ﬁsterreicher,\
dem Schweden und dem Briten)? Obwohl der Kurs in
seiner Muttersprache lduft, ist die Erkldarung von Werk-
zeug-Spezialitdten fiir Schwarz nicht immer leicht.

ten dort mit meinen Hdinden auf den Werk-
zeugen.” In vielen alten Biichern habe er
herausgefunden, ,dass das eine hdufige
Eigenschaft von Handwerkern ist. Ich bin an-
gezogen von, verheiratet mit und vielleicht
auch stichtig nach Dingen, die es mir erlau-
ben, Holz neue Formen zu entlocken. Gleich-
zeitig ist die Beziehung zu meinen Werk-
zeugen eine turbulente Kombination aus
italienischem Familiendrama, der Entschei-
dung des Bigamisten, mit wem er nun schla-
fen soll, und einem fiirsorglichen Gdrtner.”

Der Titel des letzten Buches (,The Anar-
chist’s Tool Chest”) sagt viel aus iiber seine
Weltsicht - nicht nur in Sachen Holz. Vor
etwa zwei Jahren hidngte Schwarz seinen
sicheren Job an den Nagel und machte sich
mit einem kleinen Verlag selbststdndig. Er
verkaufte alle Werkzeuge, die er iiber die
Jahre frenetisch gesammelt hatte. Nur 50,
die er fiir unbedingt nétig hélt (und einige
Maschinen, die er tatsdchlich nutzt), be-
hielt er. Und Schwarz wiére nicht Schwarz,
wenn er diese Grundidee nicht in ein Buch
verwandelt hétte: The Anarchist’s Tool Chest
stellt diese 50 essentiellen Handwerkzeuge
Stiick fiir Stiick vor. Danach folgt ein aus-
gedehnter, fast schon rituell zu nennender
Bau einer Werkzeugtruhe als Behausung fiir
diese 50.

Als ,stiller Anarchist” sieht sich der
Werkzeugexperte, aber nicht direkt in poli-
tischer Hinsicht und schon gar nicht ge-
walttdtig. ,Anarchisch” ist fiir ihn nur die
Art, wie er nun lebt: Als Handwerker in
eigener Verantwortung, ohne die Abhan-
gigkeit groRer Firmen. Diese entfremdeten
ihre Angestellten durch immer feinere
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Arbeitsteilung nur von dem, was sie schaf-
fen, so seine These.

Am Ende des Tages in der Dictum-Kurs-
werkstatt in Niederaltaich reisen einige
Teilnehmer ab, andere bleiben fiir den an-
schlieRenden 5-Tage-Kurs. Alle konnen in
den folgenden Tagen den Fortgang
des Hobelbank-Baus auf Christopher
Schwarz’ Blog nachlesen. Doch viel
wertvoller sind die Erkenntnisse,
die jeder Einzelne fiir seine eigene
Arbeit mit nach Hause in die eigene
Werkstatt nimmt. Oder, wie einer
der Teilnehmer es zusammenfasste:
»Ein Tag Hobel-Kurs mit Chris bringt
mich ein Jahr weiter”. <

Andreas Duhme

AN

Spez ial
Portrat Christopher Schwarz |

/4
\

Einen wichtigen Teil des Kurses nimmt das
Schérfen ein. Die meisten Teilnehmer sind an
das Schérfen per Wasserstein gewohnt.

N :

/Ganz frisch aus Schwarz'
Werkstatt: Ein ,Roorkhee”-
Sessel mit Leder, zerlegbar
und leicht verstaubar.

Christopher Schwarz bloggt an zwei
Stellen: Zunéchst auf der Seite seines
ehemaligen Arbeitgebers ,Popular
Woodworking*:
http://www.popularwoodworking.
com/woodworking-blogs/chris-
schwarz-blog

Dort postete er auch sofort seinen
,bubinga bacon“ (Bild oben).
AuRerdem bloggt er fiir seinen kleinen
eigenen Verlag:
http://blog.lostartpress.com

Ein Schwarz-Weif-Video (Bild unten)
des japanischen Wissenschaftlers zur
Spanbrecher-Studie finden Sie hier:

http://vimeo.com/41372857
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~ Serie: Oberflachen veredeln
Teil 1: Die Grundlagen

Teil 2: Beizen und Lasieren

Teil 3: Olen und Wachsen

| Teil 4: Lackieren

rlicher

geht's nicht

Ole und Wachse sind die beliebtesten le werden seit Jahrhunderten zur Oberflichen-
behandlung eingesetzt und sind fiir Massivholz

Oberflachenschiitzer - nicht zuletzt, besonders geeignet. Es miissen aber trocknen-
de Ole sein, was nicht grundsitzlich auf jedes Ol zu-

weil sie recht einfach anzuwenden trifft - Einzelheiten finden Sie in unserem Glossar. Die
trocknenden Ole hirten aufgrund ihrer ungesittigten

sind. Sie verleihen dem Holz ein noch Fettsduren wihrend des Trocknungsprozess (Oxidation)

an der Luft, verharzen, werden fest und damit wider-

ansprechenderes Aussehen und machen  standsfihig.
Die Trocknung reiner Ole kann mehrere Wochen
es stra pazierf'zi hig. dauern. Um den Prozess zu beschleunigen, werden Sik-
kative (Trockenstoffe) beigemischt, die die Oberflichen-
trocknung auf zwolf bis 24 Stunden reduzieren. Sikka-
tive sind meist Metalloxide und Metallsalze, friiher
auch oft auf Schwermetallbasis. Wirklich aus-
gehdrtet und belastbar sind geélte Flichen
erst nach sieben bis 14 Tagen. Viele Ole

h

D

_Jtl 1 l i
Holzflichen sollte man vor dem Einlassen immer gleichmaRig schleifen,
damit das Ol gut eindringen kann. Ob per Maschine oder von Hand: Bei
Weichholz geniigt Kérnung 120 bis 150, bei Hartholz bis 180. Zwischen-
durch Wassern, danach griindlich entstauben.

Der erste Olauftrag erfolgt besonders
satt. Wenn in den folgenden Minuten

einige Stellen trocknen, sofort nachélen.
So genannte Taski-Schwamme eignen sich
neben Pinseln und Rollen sehr gut zum Olen.
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Nach 15 bis 30 Minuten wird der Uberschuss mit einem sauberen Baum-
wolllappen entfernt: Wichtig, um keine klebenden Stellen zu bekommen.
Nach einer Trocknungszeit und Zwischenschliff (Kérnung 220 bis 320) kann
der Auftrag noch zweimal mit einer diinnen Schicht wiederholt werden.
Mehr als drei Schichten bringen keine Verbesserung der Oberfléche mehr.

www.holzwerken.net
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Beim Einschichtauftrag, empfohlen von fiir manche High-Solid-Produkte,
wird nach einem besonders satten Olauftrag und einer Einwirkzeit von
30 Minuten die Oberfliche kréftig mit einem Polierpad nachgerieben.
Der Olauftrag wird dabei erwirmt und verdichtet - das macht den
Zwischenschliff und ein erneutes Olen meist iiberflissig.
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recht unterschiedlich ausfallen.

werden auch noch gekocht, um ihre Trock-
nungseigenschaften zu verbessern und Ver-
unreinigungen zu beseitigen. Die meisten
Ole miissen zur Verbesserung ihrer Ein-
dringtiefe verdiinnt werden. Okohersteller
verwenden dazu natiirliches Terpentin, die
anderen mischen Testbenzin, Isoalifate
oder Isoparafine bei.

Hartél, wie viele Firmen ihre Olgemi-
sche nennen, weist auf die harte, wider-
standsfahige Holzoberfliche nach dem Olen
hin. Einerseits bezieht sich das ,Hart” auf
diesen Prozess des Aushirtens der verwen-
deten Ole, andererseits auch auf den Zusatz
von verschiedenen Baumharzen wie Kie-
fernharz (Kolophonium) oder Laubbaum-
harz (Dammar). Entscheidend fiir die Wir-
kung und den Zweck eines Olgemisches ist
sein Festkorpergehalt. Darunter versteht
man die Stoffe (Ole, Harze und Sikkative),
die nach dem Verdunsten der Lésungsmit-
tel im Holz verbleiben. Der Festkdrper-
gehalt in Olgemischen schwankt zwischen
25 und 95 Prozent - je nach Anwendungs-
zweck und Firmenphilosophie. Ole mit ho-
herem Festkorpergehalt sind grundsitzlich
widerstandsfahiger und konnen stirker be-
ansprucht werden. Sie sind ergiebiger -
und holen so den Mehrpreis beim Kauf oft
wieder herein. Der Begriff ,high solid”, der
so oft in dem Zusammenhang auftaucht,
bedeutet ,hoher Festkérpergehalt”, Leider
ist er nicht normiert: ,High Solid” beginnt
bei manchen Firmen bei 50 Prozent, bei an-
deren erst bei 90 Prozent. Bei den Techni-
kern der Qualititshersteller kann man den
Festkorpergehalt erfragen, falls er nicht
schon im technischen Merkblatt des Pro-
dukts angegeben ist. Grundsitzlich gilt:
einheimische Weich- und Harthélzer kon-
nen mit jedem Festkorpergehalt behandelt
werden, es sei denn, der Hersteller schlieRt
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Jﬁle und Olgemische ,feuern Holz an”; Sie lassen den
Holzton dunkler und satter aussehen und bringen die
Maserung deutlicher zur Geltung. Abhingig von Holz-
art, Holzdichte und Faserrichtung kann dieser Effekt

bestimmte Holzsorten aus. Bei Tropenhdl-
zern empfiehlt sich, spezielle (le zu ver-
wenden oder vor der Behandlung groRerer
Flichen Tests mit ,dickeren” und ,diinne-
ren” Olen zu machen. Denn aufgrund ihrer
hohen Holzdichte konnen sie nicht so viel
Festkdrper-Mengen aufnehmen.

Ol ist nicht filmbildend: Es bildet keine
Schicht auf dem Holz und dringt héchstens
einen Zehntelmillimeter in die Holzoberfli-
che ein, je nach Olgemisch, Holzsorte, Fa-
serrichtung und Verarbeitungstemperatur.
Beim stdrker saugenden Hirnholz kénnen
es auch mehrere Millimeter sein. Dadurch
bewirkt das Ol dort auch eine dunklere Fir-
bung als an den iibrigen Seiten. Auf alle
Fdlle wirkt gedltes Holz im Farbton immer
satter als rohes Holz. Wer gedltes Holz un-
behandelt erscheinen lassen méchte, kann
das nur mit Hilfe weiler Pigmente errei-
chen. Mit Ol behandelte Oberflichen sind,
wenn sie satt genug eingelassen wurden,
wasserabweisend, aber nicht wasserfest.
Wenn Fliissigkeiten langere Zeit darauf ver-
bleiben, gibt es immer Flecken, die dann

- N
Nur mit weiR pigmentiertem Ol l4sst sich der

Anfeuerungseffekt reduzieren. Nach dem Ab-
reiben sieht es fast wie unbehandelt aus. Der
Schutz des Ols ist aber voll gegeben.

N
Wie stark das Anfeuern ausfillt, hdngt vom Einzelstiick ab: Der unterschiedlich starke
Effekt fallt hier bei altem und neuem Eichenholz besonders ins Auge.

weggeschliffen und erneut eingelassen
werden miissen. Ole sollten nicht unter 12
Grad Lufttemperatur und tiber 12 bis 14
Prozent Holzfeuchte verarbeitet werden.
Die Trocknung verzdgert sich sonst stark.
Im angewdrmten Zustand dagegen werden
sie vom Holz besonders gut aufgenommen
und trocknen schneller. Vor einer Verarbei-
tung unter praller Sonne wird dennoch ab-
geraten.

Wachs: Der dlteste Holzschutz
der Welt!

Das weiche Bienenwachs ist das dlteste und
bekannteste Wachs zur Oberflichenbehand-
lung. Allerdings ist es sehr fleck- und was-
serempfindlich. Carnaubawachs dagegen ist
das hérteste und damit widerstandsfihigste
Naturwachs und wird daher von den Wachs-

herstellern in viel gréRBeren Mengen verar-
beitet. Candelillawachs ist preislich recht
giinstig und liegt im Héartegrad zwischen
den beiden. Paraffin ist ein Erdélprodukt,
heller als die natiirlichen Wachse und wird

Das alte Eichenbrett ist unten wei3 geolt,

in der Mitte unbehandelt und oben ,normal”
gedlt: Faszinierend, welche stark unterschied-
lichen Effekte sich so erzielen lassen.
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zu Mikrowachs, Ceresin, Vaseline und Pet-
roleum verarbeitet. Unter Antikwachs ver-
steht man pigmentierte Wachsmischungen,
die die natiirliche Alterung des Holzes sug-
gerieren sollen.

Das Beste aus zwei Welten:
Hartwachsol

Wachse eignen sich besonders zur Endbe-
handlung nach dem Olen, da sie die Ober-
fliche glatt und geschmeidig machen. Sie
bilden eine Schicht, die man mit einer Biirs-
te aufpolieren kann. Allerdings sto3t Wachs
andere Mittel ab und sollte daher immer
die letzte Oberflachenschicht auf dem Holz
sein. Auch ldsst es sich sehr schwer ent-
fernen. Selbst nach vielen Jahren schmiert
Schleifpapier beim Versuch, es wegzuschlei-
fen, zu. Besser geeignet zum Entfernen al-
ter Wachsschichten ist Waschbenzin oder
spezieller Wachsentferner. Wachs kann im
Gegensatz zu Ol beliebig oft aufgetragen
werden, wenn der Auftrag jedes Mal diinn
ist und mit einer Rosshaarbiirste nachpo-
liert wird.

Unter Hartwachsol (oder Hartolwachs)
versteht man ein Gemisch von Olen, Tro-
ckenstoffen, Losemitteln mit etwa fiinf
Prozent Wachsanteil. Den Herstellern ist es
durch diese Kombination gelungen, die gu-
ten Eigenschaften von Ol und Wachs zu
verbinden. Es dringt tief ein und bildet
trotzdem aufgrund des Wachsgehaltes eine
offenporige, atmungsaktive, diinne, leichte
Schicht auf der Holzoberfldche. Hartwachs-
6l bietet sehr guten Schutz vor Wasser-
und sonstigen Flecken und wird besonders
fiir stark beanspruchte Holzoberfldchen
wie FuBbdden und Arbeitsplatten empfoh-
len. Auch hier schwankt der Festkdrperge-
halt je nach Hersteller, liegt aber meistens

www.holzwerken.net

Da die meisten Wachse pastos sind, werden sie am besten mit einem
Lappen satt aufgetragen. Das Antikwachs im Farbton Eiche dunkel
(rechts) farbt das Erlenholzbrett viel stdrker als der Bienenwachsbalsam
links. Grundsitzlich feuert Wachs aber deutlich weniger an als OL.
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zwischen 50 und 60 Prozent. Natiirliche O1-
und Wachsgemische gelten als vertrdglich
fiir Mensch und Tier. Wenn Heisteller ihre
Produkte fiir besonders sensible Anwen-
dungen wie den Spielzeug-, Pflege-, und
Kiichenbereich empfehlen, miissen sie sie
untersuchen lassen.

Die ,DIN EN 71 - 3 “ und ,DIN 53 - 160"
bestdtigen, dass ein Gemisch keine Schwer-
metalle enthdlt und im ausgehdrteten
Zustand ,speichel- und schweiBecht” ist.
Wenn Sie also beim Olen und Wachsen ganz

Kleines Glossar zu Olen

Reines Leinél: aus Leinsamen heifd gepresst
bei 90°C; feuert stark an, vergilbt auf Weich-
holz; ist sehr gut selbsttrocknend; braucht
dennoch zur Trocknung Tage bis Wochen,
selbstentziindlich (Lappen sicher entsorgen)

Standél: frither: durch lange Stehzeiten
eingedicktes Leindl; heute: modernere Ver-
fahren wie Einblasen von Sauerstoff oder
Kochen des Ols

Firnis: Ol plus Sikkativ; bindet in einer diin-
nen, harten, glinzenden Schicht ab; wasser-
unléslich; bietet Schutz vor Feuchtigkeit

Halbél: Leinélfirnis, zur Halfte mit Balsam-
terpentindl gemischt

Saflordl: Gepresstes Disteldl; als gilbungs-
armes Bindemittel eingesetzt

Sojaol: schnell trocknend; oft in Olgemi-
schen

Walnussél: kalt gepresst; trocknet langsamer
als Leinél; guter Geruch; gut geeignet fiir
Lebensmittelkontakt

Olivendl: nicht trocknend; bleibt ,schmie-
rig*; wiéscht sich aus; fiir die Oberflachen-
behandlung ungeeignet!

Sonnenblumenél: nicht selbsttrocknend,
in Olgemischen verwendet

* :

Kréftiges Biirsten verstérkt den Glanz. Das geht mit normalen Biirsten,
es gibt aber auch spezielle Ausfertigungen mit eingearbeiteten Leder-
ldppchen fiir die Extra-Portion Glanz.

sicher sein wollen, besorgen Sie sich das
technische Merkblatt des Produktes und
beachten Sie die Hinweise des Herstellers.
Dann sollte mit Olen und Wachsen alles
glatt gehen! ¢

r l Melanie Kirchlechner hat als Res-

! tauratorin fast taglich mit Olen und

Danish Oil: Mischung auf der Basis von Tung-
6l, wird gerne von Drechslern verwendet

Teak Oil: &hnlich wie Danish Oil, nur etwas
kérperreicher, fiir die Behandlung von Teak-
holz

Teak-0l, Bankirai- O, Lirchenholz-Ol usw.:
Olgemische, vom Hersteller nach dem Farb-
ton der Pigmentierung benannt; durchaus
fiir andere Holzer geeignet

Holzél: auch Tungél genannt; aus der Nuss
des chinesischen Tungabaumes gewonnen

Hartdl: Marketingbegriff, weist auf die
hirtende Wirkung des getrockneten Ol-
gemisches hin.

Hartwachsél/Hartélwachs: Mischung aus
Olen, Sikkativen, Harzen, Lésemittel mit
etwa fiinf Prozent Wachsanteil.

Holzpflegeol: geringer Festkorpergehalt um
30 Prozent, zur Auffrischung gedlter Flachen,
gut auch zur Grund-Behandlung gering be-
liifteter Stellen (Schrank innen)

Balsamterpentinél: destilliertes, gefiltertes
Kiefernharz; 16st Harze; fiir Lackherstellung,
Verdiinnung und Reinigung

Orangenschalenél: destilliert; Losemittel fiir
Naturharz und Wachs
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Auf der Drechselbank geht es nicht nur |

rund: Punktgenaue Bohrungen, feine und
regelmifige Zierfrasungen parallel zur
Langsachse, Kannelierungen und vieles
mehr: Das geht nur mit einer Teileinrich-
tung, die die meisten Maschinen von heute
serienmaflig haben. HolzWerken zeigt, wie
Sie dieses Extra kreativ einsetzen und auch

alte Maschinen damit nachriisten.

oderne Drechselbdnke sind mit

mehrstufigen Riemenscheiben

ausgestattet, bei denen oft die
groRte Scheibe gleich als Teilscheibe mit-
benutzt wird. In der Seitenfliche dieser
Scheibe sind meist 24 Bohrungen in gleichen
Absténden kreisformig um die Drehachse an-
geordnet. Ein in der Spindelkastenwand ein-
gebauter Federbolzen rastet in die gewiinsch-
te Bohrung der Teilscheibe ein und arretiert
damit die Drehspindel an der gewiinschten
Position. Bei dieser 24-Schritt-Teilung kann
das Werkstiick mit jedem Schritt um 15° wei-
tergedreht werden.

Diese Zugabe, die heute bei den meisten
etwas groReren Maschinen Standard ist,
schlummert bisweilen fast unbemerkt vor
sich hin. Dabei ermdglicht die exakte Fixie-
rung der Drehachse viele Arbeiten, wobei
der Bank-Motor natiirlich stets abgeschaltet
bleibt: Vor allem das dekorative Kannelieren
(Nuten entlang der Langsachse) und das ex-
akte Bohren an verschiedenen Punkten quer
zur Langsachse werden so mit hoher Genau-
igkeit moglich: Plétzlich lassen sich zum
Beispiel fiir einen Kleiderstander Locher im
exakten 120°-Winkel zueinander platzieren.
Eine weitere beliebte Anwendung: Die
punktgenaue Positionierung der Fliigel einer
Weihnachtspyramide. Ohne Teileinrichtung
wire eine harmonische, weil absolut gleich-
miRige Anordnung schlicht nicht médglich.

Sie werden von Ornamenten bis hin zu Holz- |
verbindungen noch zahlreiche mit der Teil- |

M
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Teileinrichtungen voll ausreizen

1> Eine flinfstufige
Riemenscheibe mit 24
Teilbohrungen und Feder-
bolzen, wie sie in heuti-
gen Drechselbdnken oft
eingebaut sind. Bei einer
elektronischen Drehzahl-
regelung ist die Riemen-
scheibe meist nur drei-
stufig.

Fiinfstufige Riemen-
scheibe mit 24 Teil-
bohrungen

2> Zum Nachriisten: Separate
24- Schritt-Teilscheibe mit Spin-
delmutter und Federbolzen zur
Montage auf dem Spindelkopf.

3> Bei Langholzarbeiten
wird die Teilscheibe mit
der Spindelmutter fest-
gezogen und beispiels-
weise ein MK-2-Mitneh-
mer in die Spindel ein-
gesetzt. Ein an der Ma-
schine angeschraubter
Winkel (nicht im Bild)
nimmt den Federbolzen
auf.

4> Bohrlehre mit aus-
wechselbaren Hiilsen-
durchmessern zum Ein-
setzen in das Handauf-
lagenunterteil. Die Bohr-
lehre ist auf den Schaft-
durchmesser und die
Spitzenhdhe der Drech-
selbank abgestimmt,
damit jedes Loch exakt
auf Spitzenhohe gebohrt |
werden kann.
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einrichtung verbundene Talente Ihrer
Drechselbank entdecken! Falls Thnen die
integrierte 24-Schritt Teilung noch zu grob
ist, kann sogar eine separate Teilscheibe mit
beispielsweise 60 Teilschritten (je Schritt
6°) zusdtzlich auf die Spindel montiert wer-
den. Das Vorgehen entspricht dem Nachriis-
ten einer dlteren Bank ohne Teileinrich-
tung, was auch problemlos méglich ist!

Nachriistung: Meist kein
Problem

Wer eine dltere Drechselbank ohne Teilein-
richtung besitzt, muss nicht auf ihre Vorzii-
ge verzichten. Im Fachhandel fiir Drechsler-
bedarf gibt es separate Teilscheiben mit 24,
30, 60 oder 72 Teilschritten, die man auf
den Spindelkopf steckt und bei Querholz-
arbeiten mit dem Spannfutter festschraubt.
Wenn bei Langholzarbeiten ein Mitnehmer
mit Morsekegel zum Einsatz kommt, dann
wird die Teilscheibe mit Hilfe der mit-
gelieferten Spindelmutter befestigt. Die
Arretierung der Spindel erfolgt bei diesen
Teilscheiben durch einen Rundstab, der
spielfrei durch eine Fithrung in die Teilboh-
rungen auf dem Scheibenumfang gesteckt
wird. Wenn die Maschinenkonstruktion
dazu geeignet ist, kénnen Sie auch einen
sogenannten ,Indexarm” direkt an der Ma-
schine befestigen.

Ubrigens: Einige neuere und groRere
Spanfuttermodelle (beispielsweise von Vic-
marc oder Axminster) sind bereits mit

46
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einer integrierten 24-Schritt-Teilscheibe
auf der Riickenplatte ausgestattet, so dass
sich hier eine Extra-Anschaffung eriibrigt.

Die Teileinrichtung ist zum exakten
Bohren, Frdsen und Kannelieren nur eine
der beiden notwendigen Voraussetzungen.
Die zweite ist eine Zwangsfithrung fiir die
Bohr- oder Frdsmaschine. Nur so werden
die Ergebnisse wirklich exakt. Wir zeigen
zwei Varianten dieser Zwangsfiihrung: Zu-
ndchst die Bohrlehre, die einfach in der
Handhabung ist und sogar selbst herge-
stellt werden kann. Der Name verrit es:
Frdsen ist damit natiirlich nicht maglich.
Das ermdglicht dann ein vielseitiger Fris-
schlitten (meist als ,Bohr- und Frisein-
richtung” im Handel). Beide Vorrichtungen
sind zum Einsetzen in das Handauflagen-
unterteil konzipiert.

Zwangsfithrung: Wichtig fiir
perfekte Ergebnisse

Eine Bohrlehre ist nichts anderes als eine
Stahlhiilse und erméglicht im Zusammen-
spiel mit der Teileinrichtung das prizise
Bohren mit der Handbohrmaschine. Das
Ergebnis bringt gleiche Abstdnde und Win-
kel an einer Vielzahl von Drechselobjekten,
wie den Fliigelrddern von Weihnachtspyra-
miden, Zierbohrungen an Dosen und Scha-
len, Zapfenbohrungen in Langholzarbeiten
und vieles mehr. Im Fachhandel fiir Drech-
selbedarf gibt es Lehren mit den gingigen
Bohrerdurchmessern. Wer die Méglichkeit

Kleines Diagram
Fehle

Beim Weiterdrehen kann man schon einmal durcheinander
kommen! Damit das nicht passiert, hilft dieses Diagramm:
J} Es zeigt auf einen Blick, wie viele Teilschritte (T) bei einer

r zu vermeiden!

24er-Teileinrichtung fiir bestimmte Gradzahlen nétig sind.

hat, kann sich weitere Hiilsen fiir seine
individuell bendtigten Bohrerdurchmesser
in einer Dreherei fertigen lassen und so die
Verwendung seiner Bohrlehre zielgerichtet
erweitern.

Wenn Sie nur in sehr seltenen Fillen
oder fiir erste Versuche eine Bohrlehre fiir
einen bestimmten Bohrerdurchmesser be-
notigen, dann konnen Sie diese aus einer
Hartholzkantel mit wenig Aufwand selbst
fertigen und sich spdter immer noch fiir
die Anschaffung einer langlebigen, univer-
sellen Bohrlehre aus Stahl entscheiden.

Frisschlitten bringt noch
mehr Méglichkeiten

Ein Frdsschlitten in Kombination mit der
Teileinrichtung bietet die meisten Maglich-
keiten zur kreativen Bearbeitung von Werk-
stlicken auf der Drechselbank, ohne diese
aus- oder umspannen zu miissen. Bohr-,
Sédge- und Frasarbeiten sind durch den Pri-
zisionsschlitten mit Eurospannhals (@ 43
mm), der die Antriebsmaschinen fiihrt, an
allen Lang- und Querholzarbeiten méglich.
So ziemlich jede Bohrmaschine und viele
kleine Frésaggregate haben diesen Euro-
spannhals.

Die Werkzeuge kdnnen unter fast jedem
Winkel zum Werkstiick ausgerichtet werden
und in ihrem Arbeitsbereich (Lénge und
Tiefe), durch verstellbare Anschlige be-
grenzt werden. Mit einem selbst gebauten
Adapter verwende ich auf dem Frésschlit-
ten auch Multifunktionswerkzeuge (,Dre-
mel”) mit diinnerem Hals, um die filigra-
nen Werkzeuge aus dem Modellbau auf der
Drechselbank nutzen zu kénnen. ¢

Unser Autor Klaus Knochenhauer

drechselt seit vielen Jahrzehnten,
darunter auch gerne mit Einsatz der
Teileinrichtung. Er lebt in Leipzig.

www.holzwerken.net



Werkstattpraxis [y

Teileinrichtungen voll ausreizen

5> Forstnerbohrer zum
Beispiel erfordern Bohr-
hiilsen mit einem Durch-
messer von 8 mm oder

10 mm. Diese Bohrer wer-
den vor dem Einrichten
der Bohrlehre von vorn
durch die Hiilse gesteckt
und erst dann in das
Bohrfutter eingespannt.

9> Die je drei Querstege
dieser frei hangenden
Garderobe wurden mit
einer 24-Schritt-Teilung
um 120° versetzt (ent-
sprechend 8 Teilschritte)
mit Hilfe der Bohrlehre
eingebohrt. Um die Stege
leicht nach oben zu rich-
ten, wurde die Bohrlehre
entsprechend schrdg zum
Werkstiick ausgerichtet.

(9)
&

6> Hier ein Beispiel, wie
eine 14-mm-Bohrung mit
einem Kunstbohrer ein-
gebracht wird. Dabei ist
die Spindel durch die
integrierte Teilscheibe
spielfrei arretiert.

7oy
6)

Hartholzkantel

7> Das zwilfteilige 35 mm x 35 mm

Fliigelrad einer Weih-
nachtspyramide entsteht
so: Teileinrichtung arre-
tieren, bohren, Arretie-
rung lésen, Spindel um
30° (zwei Teilschritte a
15°) drehen, arretieren,
bohren ... und das, bis
alle zwolf Locher fertig
sind.

Angedrehter
Zapfen passend
fiir das Hand-
auflagenunter-
teil

10> Fiir den gelegent-
lichen Einsatz mit einem
fest definierten Bohr-
durchmesser geniigt auch
eine solchen, selbst ge-
drehte Hartholzkantel.
Der Mittelpunkt der Fiih-
rungsbohrung liegt genau
auf der Spitzenhdhe der
Bank; der Zapfen sitzt
spielfrei im Handauflagen-
unterteil.

Spitzenhohe der Drechselbank

11> Die selbst gefertigte
Bohrlehre im praktischen
Einsatz. Dabei ist die
Spindel mit der integrier-
ten Teileinrichtung an
der gewiinschten Position
arretiert.

8> Wichtig ist die Konzentration: Es darf nie
ein Teilschritt zu viel oder zu wenig gemacht

Rigkeit getestet und die Nabe kann vom Rest-
holz abgestochen werden.
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Werkstattpraxis

Teileinrichtungen voll ausreizen

' 12> Ein solcher Frasschlit-
X “& ten in Kombination mit

) pr—— der Teileinrichtung er-
weitert Ihre Moglich-
keiten drastisch! Auch

er sitzt im Handauflagen-
unterteil. Der 43-mm-
S Eurospannhals nimmt

| ' natiirlich auch Bohr-
e

maschinen auf, ...

<02

13> ... ebenso, mit Hilfe
eines selbst gefertigten
L Adapters (der helle Bu-
chenring) kleine Multi-
funktionsaggregate
(Dremel und dhnliche).

— m

— 14> Vor allem aber kom-

men auf dem Schlitten
solche kleinen Frasaggre-
gate zum Einsatz, die die
fiir das Frasen notwendige
hohe Drehzahl leisten.

155> Hier ist der Frasschlitten zur Verzierung
eines breiten, gebeizten Schalenrandes mit
der kleinen Oberfrdse bestiickt und in Position
gebracht.
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16> Durch die leicht
schrage Ausrichtung des
Frasschlittens entstehen
hier 24 spitz auslaufende
Zierfrasungen, die mit
den verstellbaren An-
schldgen auf der Fiih-
rungsschiene prazise
begrenzt werden.

17> Mit Hilfe des
Frasschlittens lassen sich
Kleinteile, hier der Kopf
eines Rauchermannes, auf "W
der Drechselbank perfekt -
.| bearbeiten: Die Maserung

d des Rohlings ausrichten,
Teileinrichtung einrasten
und los geht es.

18> Hier ist der
Frasschlitten im Einsatz
am Langholz: Das fertig
gedrechselte Werkstiick

| wird mit zwolf Hohlkehl-
nuten verziert. Bei einer
24-Schritt-Teilung muss
die Spindel bei jedem 2.
Schritt mit der Teilscheibe
arretiert werden.

19> Fiir solche Frasarbei-
ten wird der Einsatz nur
durch die Lange der Fiih-
rungsschiene von 300 mm
begrenzt. Es sind aber
auch Ausfiihrungen mit

| 500-mm-Schienen im

| Handel.

@9
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20> Mit hohenverstellba-

ren Frasvorrichtungen las-
sen sich Zier-Frasungen an
konkaven und konvexen
Werkstiicken wie etwa
Schalen ausfiihren. Die
Vorrichtung wird auf einer
am Drehbankbett montier-
ten Platte von Hand ge-
fiihrt.

21> Die hier mitgelieferten
Hilfsgestdnge zur Tiefen-
begrenzung sind sehr un-
praktisch. Am besten eig-
nen sich selbst gedrech-
selte, aufsteckbare Be-
grenzer. Diese Vorrichtung
ist insgesamt recht zeit-
aufwendig einzurichten,
aber fiir den gelegentli-
chen Gebrauch ausrei-
chend.

ANZEIGE

22> Fiir die folgenden Ar-
beiten wird das Werkstiick
nur an einer Position arre-
tiert. Trotzdem sollte auch
hier die Teileinrichtung
eingesetzt werden - und
nicht die normale Spindel-
arretierung der Drechsel-
bank: Diese hat viel mehr
Spiel, weil Sie nur iiber
einen Rundstab funktio-
niert!

Werkstattpraxis

Teileinrichtungen voll ausreizen

23> Auch kleinste Teile lassen sich
mit dem Frédsschlitten und der Teil-
einrichtung exakt bearbeiten. Im

Bild wird mit einem Scheibenfraser
eine Nut in die Hand eines Rducher-
mannes eingearbeitet.

24 > So konnen auch sehr
genaue Gehrungsschnitte

an Kleinteilen direkt auf
der Drechselbank ausgefiihrt
werden, was die Handha-
bung solcher Teile sehr er-
leichtert. Im Bild wird der
fertige Arm fiir einen Rédu-
chermann bei arretierter
Teilscheibe im definierten
Winkel getrennt. |

25> In diesem Beispiel wird der Schlitten
zum Bohren von 18-mm-Gewinde-Lochern fiir
gleich drei Ringnussknacker mit 22-mm-Holz-
gewinde eingesetzt. Der Rohling wird mit

Hilfe der Teileinrichtung so ausgerichtet, dass
die Gewindebohrungen im Querholz verlaufen.

Y
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LIVE DRECHSELN - LIVE TISCHLERN - LIVE BILDHAUERN - LIVE SCHNITZEN - LIVE BOGENBAUEN - LIVE SCHARFEN

I nte rn at i onha I e Profis aus Japan, England,

MAGMA

'/ Vorfiihrtage torre
B0 Sept 2012 wéomen

NEUVORSTELLUNG Magma Lathe 200! Sonderaktionen! Werkzeugﬂohmarkt' Gebrauchtmaschinen!

Frankreich, Neuseeland,

FINE WDODWORKING

Kanada, Deutschland, Magma GmbH
Schweiz und AT 4971 Aurolzmiinster
Osterreich SchioBstraBe 35

Tel: +43.77.52.880.600
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de
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HolzWerken

Bezugsquellen rund um's Holz

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Promper

Rennbahn 3

52062 Aachen

Holzbehandlung,
_Oberflachenschutz

Beschla'ge )| DRECHSELZENTRUM

““ ERZGEBIRGE steinert
Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher

Takumi Japanische Raumgestaltung
Edle Griffe fiir Shoji und Fusuma,

Schoénbuch Naturfarben

fiir Schiebetiiren und Mébel und Schreiner Oberflachenschutz fiir Schnitz-und 1 *49(0)241 9906695
japanische Schiebetiirbeschlage Heuweg 3, 09526 Olbernhau Drechselarbeiten, fiir Mébel und www.shokunin.de
Onlineshop: www.takumi-berlin.de T *49 (0)37360-72456 Antiquitéten, - ruja Mdbelpfleger T

T +49 (0)30-4444 678 F +49 (0)37360-71919 ruja GmbH sehnlEen:

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de T +49(0)7025 912990
Drechseln ~ | Internet: www.drechselzentrum.de www.ruja.de ' Hobby-Versand-Spangler
*  Online-Shop: www.drechslershop.de Schlofistr. 4

92366 Hohenfels

Ballas - Maschinen

Drechselmaschinen und Zubehér, Holzspon Drechslerkurse @ T. +49(0)9472-578

Hobelmaschinen, Tischkreissagen, T.+49(0)5551 99350 , ' www.hobbyschnitzen.de

Frasmaschinen, Absauggerite, holzspon.de ; ‘ \' S P . .

Werkzeuge und Zubehér, seit 1974 Holzfréserei und Bildhauerei

Metallmaschinen, Gebraucht- NEUREITER Naturdle,- wachse fiir Innen Bernhard Bauer

maschinen Maschinen und Werkzeuge Lasuren und Ole fiir Auflen 82487 Oberammergau

Paarer Strafe 27 Am Brennhoflehen 167 LIVOS P1l hemie Forschungs- und Mobil: +49(0)174/3041253

D-86556 Kiihlbach A-5431 Kuchl Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG - 7“/, e 5 d M,, ,,h: -
Auengrund 10, 29568 Wieren 'erkzeuge un aschinen

1 +49(0)82.51 8799-0 U +43(O)6244 20299 5 Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860 g e -

Ballas Online Shop, ganz bequem www.drechselmaschinen.at www.livos.de, e-mail: info@livos.de

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland

;‘ '.Hahdwerkzéuge . 1 direkt vom Hersteller!
- ' www.kaindl-woodcarver.de

von zuhause aus bestellen,
24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

Drechsel- u. Schnitzbedarf

Robert-Georg Gsinn

Drechselbedarf K. Schulte Draxlham 3a -
Meppener Str. 111 83627 Warflgau QUAL.].:TATSV'VERKZNEUGE weiblen Spezialwerkzeuge
49744 Geeste-Grof} Hesepe T +49 (0)172 8356390 Pla?ttentllager Zwingen Tiirheber Weldenweg.24
T +49 (0)5937 913234 www.Drechselholzversand.de Leimgerdte Laser Vorschubrollen D-88696 Owingen
F +49 (0)5937 913233 Hobelmesser  Tersa Centrofix T +49(0)7551 1607
info@drechselbedarf-schulte.de Holzfriserei und Bildhauerei WWW.Iat00|S-Sh0p.C0m www.holzwerkzeuge.com
www.drechselbedarf-schulte.de Bernhard Bauer —
82487 Oberammergau www.schreinerhandel.de

DRECHSELN & MEHR : " K
Mobil: +49(0)174/3041253 Tischler, Zimmermann, - <
Thomas Wagner prechaler Sehiitzer Original KLEMMSIA - Zwingen

Schustermooslohe 94 ‘ Furnie}e u. Edelhélzer Bildhauer .. Ernst Dinnemann GmbH & Co.KG
96237 Weiden Postfach 1165

fur alle Gewerke das

. 19 Wagenfe
T +49(0)961 6343081 DESIGNHOLZ.com richtige Werkzeug .?_9:13 (\)N 4g4:25|d6
F +49(0)961 6343082 Desginfurniere Edelholz Drechseln von Topherstellern F (0)5 98
wagner.thomas@ T +49(0)40 2380 6710 oder zum besten Preis! : +49(0)5444 559
drechselnundmehr.de T +49(0)171 8011 769 inffo@duennemann.de
www.drechselnundmehr.de info@designholz.com Telefon www.klemmsia.de
www.designholz.com +49(0)8751/846021
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Bestellschein fiir Bezugsquellen e oiigs 2 wé““‘:‘aw G Kstchenanzeige
Mibsbeschisge, Zubehtala, TSN 1
Ronrielel pnicl  eedp i auf weilem Grund,
; , LR : 0 mm, €174,00
Normalzeile (max. 35 Anschlige) € 5,60 o, o g o S
Fett- 0. Versalienzeile (max. 28 Anschlige) € 11,20 oo ki L“’(CS I oo T
5 : Finginde A Rl e o
Késtchenanzeige pro mm € 2,80 o i A I
n . . Maschines nd qnyq‘ ““"_-::‘:E:K:; www drechatandmebe de moi
Kfstchenanze.lge auf weiflem Grlfnd pro mm € 4,35 P ErEREL,. e i)
Késtchenanzeige 4c pro mm (Breite: 42 mm) € 6,22 T T ks s
i s iy
Bitte beachten Sie, dass die Mindestlaufzeit der Anzeigen in den Bezugsquel- ?::fn}:&“ P T
len drei Ausgaben betrigt. Die Rechnung erfolgt zu Beginn des Insertionszeit- i ___.ét (E e -
p : ; ; St o e S
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Name: | e
Firma: Kistchenanzeige auf
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Tel.: Andrea Heitmann 25 i, 10875
Tel. +49 511 9910-343, Fax -342,
E-Mail: E-Mail: andrea.heitmann@vincentz.net
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Maschine, Werkzquf{_c_q.

Veritas: Neue Stecheisen reichen bis in die Ecke

ie neue Stemmeisenserie der Marke
DVeritas von der kanadischen Firma

Lee Valley hat lange auf sich warten
lassen. HolzWerken konnte sie noch vor
der Markteinfiihrung in Deutschland tes-
ten. Hilt man die Werkzeuge das erste Mal
in den Hdnden, fdllt sofort das hohe Ge-
wicht auf. Das liegt an den dicken Klingen
der Stemmeisen. Trotz ihrer Stabilitdt sind
diese Eisen sehr handlich.

Eine weitere Eigenart der Veritas-
Stemmeisen sind die spitz angeschliffenen
Seitenfasen, die auf Null auslaufen. Das
macht diese Eisen besonders fiir das Aus-
arbeiten von Zinken und dhnlichen Holz-
verbindungen interessant. Beim Ausstem-
men des Zinkengrundes kommt man ganz
in die Ecken, ohne diese zu beschddigen.
Allerdings sind die Seiten schon so scharf,
dass stark zupackende Hande Schaden neh-
men konnen.

Diese ganz auslaufenden Seitenfasen
verlangen eine hohe Fertigungsprdzision.
So ist es nicht verwunderlich, dass die
Spiegelseiten der Stemmeisen fein gegldt-
tet (geldppt) und absolut plan sind. Auch
die Verbindung zwischen Blatt und Griff
(Heft) ist prdzise gefertigt. Wahrend viele
Hersteller Zwingen aus Blech verwen-
den, kommen bei den Veritas-
Stemmeisen stabile Stahl-
Drehteile zum Einsatz, bei
denen die Klinge auch noch
zusdtzlich aufsitzt. So wer-
den die beim Stemmen auf-
tretenden Krdfte optimal vom
Griff auf die Schneide iibertra-
gen. Die Griffe selbst sind aus
thermisch behandeltem - und da-

Vergleich dreier Bauformen: Hinten die klassische mitteleuropdische
Form (MHG), in der Mitte ein neues Veritas-Eisen mit gedrehter Stahl-
Zange. Vorne zum Vergleich ein Stanley 750: Hier ist die Heftaufnah-

her dunkelbraunem - Ahornholz gefertigt
und leicht abgeflacht. Dadurch liegen sie
sehr gut in der Hand und die schmalen
Eisen rollen nicht von der Hobelbank.

Bei den Tests in der Werkstatt haben
diese Stemmeisen vor allem bei feinen
Arbeiten {iberzeugen konnen. Da die
Schneiden ab Werk schon sehr scharf sind,
reicht es aus, sie auf einem sehr feinen
Stein abzuziehen. Das Ergebnis: perfekte
Schérfe. Gleich beim ersten Abziehen
merkt man, dass sich die Veritas-Stemm-
eisen sehr gut schdrfen lassen und auch
lange scharf bleiben. Und tatsdchlich: Die
Standzeit ist im Einsatz sehr hoch.

Mit Preisen zwischen 65 und 85 Euro
sind die Veritas-Eisen nicht unbedingt ein
Schndppchen. Als Gegenwert erhdlt man
jedoch Stemmeisen, die in Sachen Ferti-
gungsprdzision und Handlichkeit nur

" die Ecken zu gelangen.

me aus einem Stiick mit dem eigentlichen Eisen geschmiedet.

www.holzwerken.net

Die auf null geschliffene Langsfase ist sehr praktisch,
um beim Ausstemmen von Zinken und Schwalben bis in

schwer zu iiberbieten sind. Derzeit sind die
Eisen allerdings nur in Zoll-bezogenen Gro-
Ren zu bekommen: 1/4 (6,35 Millimeter),
3/8 (9,5 Millimeter), 1/2 (12,7 Millimeter),
3/4 (19,05 Millimeter) und ein Zoll (25,4
Millimeter). Das Material ist nicht rostfrei-
er 01-Stahl. Eine um etwa 20 Prozent teu-
rere Variante in rostfreiem A2-Stahl soll
noch folgen. ¢

Mehr Infos:
www.feinewerkzeuge.de
&
2
2
Der komplette Satz |y
mit fiinf Eisen |2
JaRY
WV
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Maschine, Werkzeug & Co.

Putzhobel Clifton Nr. 4 im HolzWerken-Test

Wer einen zuverldssigen
Putzhobel in der oberen Preis-
klasse sucht, kann beim engli-
schen Traditionshersteller Clif-
ton fiindig werden. HolzWerken
hat gerade den Hobel Nr. 4
getestet. Der Hersteller ver-
spricht, dass sein Putzhobel di-
rekt ,aus der Box” gebrauchs-
fertig sei. Das stimmt: Er glei-
tet sofort weitgehend miihelos
iiber das Holz, sobald das Ho-
beleisen eingestellt ist. Die Tie-
feneinstellschraube ist mit we-
nig Spiel gut justierbar. Auch
seitlich (lateral) kann man das
Eisen einwandfrei einstellen.

Der Spanbrecher wird ohne
Schraube montiert. Er liegt in
einer exakt gefertigten Fiih-
rungsnut und wird durch einen
Dorn arretiert. Die Klappe fi-
xiert ihn dann per Spannhebel.
Auch auf Hirnholz erzielt der
51 Millimeter breite Kohlen-
stoffstahl beim Test der Redak-
tion gute Ergebnisse. Das Er-
gebnis ist durch eigenes Abzie-

hen der Fase aber noch opti-
mierbar. Das handgeschmiedete
Hobeleisen des Clifton Nr. 4 ist
mit vier Millimetern dicker als
Eisen anderer Hersteller. Wer
iiber den Kauf eines Ersatz-
eisens nachdenkt, sollte dies
beim Kauf beriicksichtigen.

Das Eisen liegt im 45-Grad-
Winkel mit mehr als der Halfte

seiner 195 Millimeter Lange auf

dem ,Frosch” auf. Der Herstel-
ler verwendet das Bedrock-
Prinzip. Im Gegensatz zu an-
deren Fabrikaten geben zwei
Schrauben dem Eisen siche-
ren Halt. Die Hobelsohle (245
Millimeter mal 65 Millime-
ter) ist ganz leicht konkav |
(unter 0,05 Millimetern).
Legt man zum Test ein Haar-
lineal an, so liegt es direkt vor
und nach dem Hobelmaul nahe-
zu plan auf.

Gut in der Hand liegen die
holzernen Griffe des Hobels.
Sie bieten auch grofReren Hdn-
den genug Platz. Sie sind

sauber ver-

arbeitet und bilden

farblich einen schonen Kont-

rast zum geschliffenen und
polierten Metallkorpus.

Die insgesamt {iberzeugen-

de Qualitdt des Hobels hat aber

ihren Preis: Der Clifton Nr. 4 ist

Qualitdtssiegel mit Tradition:
Handgeschmiedete Eisen aus
Sheffield sind legend'eir.f

\

bei Magma fiir rund 267 Euro
zu haben. ¢

Mehr Infos:
www.magma-tools.de

Aus heimischer Rotbuche: Hobelbdnke aus Unterfranken

Mitteleuropder haben bei Hobelbédnken,
anders als etwa Nordamerikaner, den Vor-
teil, dass es hier noch einige namhafte
Hersteller gibt. Manche blithen etwas im
Verborgenenen: ,Hofmann & Hammer” ist
so ein Betrieb. Ansdssig in Griinsfeld-Zim-
mern bei Wiirzburg, bietet die inhaberge-
fiihrte Firma alles von Einsteiger- und
Schulbdnken bis hin zur schweren Schrei-
nerqualitdt. Die Hobelbdnke im Sortiment
werden aus Rotbuche mit einer Stdrke von
50 bis 55 Millimetern (in der Mitte) gefer-
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tigt. Wichtig: Die einzelnen Holzlamellen
gehen auf der ganzen Linge durch. Das er-
leichtert das Abrichten mit dem Hobel, um
Macken zu entfernen. Ausgestattet sind
die Bianke sdmtlich mit Zangenmechaniken
aus Ennepetal. Zwei Modellreihen sind be-
sonders interessant: ,Allround” mit einer
Tiefe von 60 Zentimetern (kein Ablage-
fach/Banklade). Sie hat runde 19-mm-
Bankhakenlocher auf der Platte in einer
Reihe quer und in zwei Reihen ,hinter” der
Vorderzange, sowie aufgereiht in der 100
Millimeter hohen Vorderplatte. Die All-

round-Bank gibt es in den Langen 140, 160
und 180 Zentimeter (833 bis 893 Euro).

Wer auf Masse setzt, wirft einen Blick
auf die bis zu 140 Kilogramm schweren Mo-
delle der Serien ,Medior” oder ,Senior”. Sie
sind meist mit einem Schubkasten verse-
hen und setzen auf klassische, eckige
Bankhaken (eine Reihe). Die beiden Serien
gibt es je in den Lingen von 185, 200, 215
und (nur Senior) 230 Zentimetern Ldnge.
Beide sind mit einer Banklade ausgeriistet
und kommen auf 64,5 cm Plattentiefe. Das
giinstigste Medior-Modell kostet 916 Euro,
das groRte Senior-Modell 1082 Euro. ¢

Mebhr Infos:

Hofmann & Hammer

Alter Messelhduser Weg 7
97947 Griinsfeld-Zimmern
T +49(0)9346 314

www. hofmann-hammer.de

Senior, die schwerste Modellreihe von Hofmann & Hammer,
bringt bis zu 140 Kilogramm auf die Waage.

www.holzwerken.net
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Crown: Kélte fiir noch bessere Stihle

Der materialtechnische Spagat zwischen groRtmdglicher Har-
te einerseits und hoher Standzeit andererseits treibt die Werk-
zeughersteller seit jeher um. Crown im englischen Sheffield setzt
dabei auf Kdlte. Unter dem Namen ,Cryo” bietet Crown seine
Rohren und MeiRel aus der Kdltekammer an. Fiir diese Werkzeuge
wird HSS-Stahl nach der Warmebehandlung noch einem compu-
tergesteuerten Kilteschock von -185°C ausgesetzt. Der Effekt:
Das ohnehin schon feine Kristallgitter des Stahls wird durch die
zusdtzliche Umbildung von Bestandteilen in sogenannte Marten-
site noch homogener und feiner. Das bedeutet in der Praxis, dass
diese Cryo-Stdhle besser schleifbar sind und nur ein feiner Grat
entsteht. Gleichzeitig erhohen sich die Standzeit und erreichbare
Schérfe. Drechselbedarf Schulte im Emsland hat diese Cryo-Eisen
im Sortiment. Bei den Schalenréhren gibt es die Wahl zwischen
Standard- und Fingernagel-Anschliff. Neu sind dabei Schrupp-
réhren in tiefer englischer U-Form fiir rund 60 Euro (19 mm
breit) und 73 Euro (32 mm). In Cryo-Qualitdt gibt es jetzt auch
heftlose Schalenréhren- und Spindelformrohren-Einsétze. Sie las-
sen sich in das Crown-Revolution-Griffsystem einsetzen, das
eigentlich fiir die Aufnahme von schweren Ausdrehwerkzeugen
entwickelt wurde. Durch die Cryo-Réhreneinsdtze ist das Anwen-
dungsspektrum des Revolution-Griffs deutlich erweitert; die Ein-
sdtze ohne Heft sind dadurch deutlich giinstiger. Der 75 Zenti-
meter lange und weich ummantelte Revolution-Hauptgriff von
Crown kostet ohne Werkzeug 83 Euro. ¢
Mehr Infos: www.drechselbedarf-schulte.de

Das Crown-Revolution-Heft (rechts), eigentlich fiir Ausdrehwerkzeuge
konzipiert, ldsst sich je nach Bedarf mit verschiedenen Schalen- und
Spindelformréhren bestiicken. Diese Einsdtze sind kryogenisiert, um durch
eine verfeinerte Kristallstruktur noch bessere Eigenschaften zu erzielen.

Stanley entdeckt sein Herz fiir Elektrowerkzeuge

Die Stecheisen mit der Be- werkzeug-Markt ein. Mit 17

zeichnung ,Sweetheart” oder
die Metallhobel aus der Serie
der Handwerkzeuge der Firma
Stanley sind dem einen oder
anderen Holzwerker vielleicht
schon begegnet. Stanley schloss
sich im Jahr 2010 mit der Firma
Black & Decker zusammen: Als
US-amerikanisches  Unterneh-
men steigt ,Stanley Black & De-
cker” nun mit einer Sortiments-
erweiterung durch die Marke
Stanley Fatmax in den Elektro-

www.holzwerken.net

leistungsstarken Gerdten plus
umfangreichem Zubehor eroff-
net die Firma ab August das
neue Segment. Die Preisan-
gaben des Herstellers fiir die
Gerdte liegen leicht unter
denen der Firma Festool und
etwas hoher als etwa die der
Firmen Makita und Bosch Pro-
fessional. Weitere Maschinen
sollen 2013 folgen. ¢

Mehr Infos:
www.stanleyworks.de

—— ANZEIGE
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Erstklassige Laubsédgeblatter aus
Schweizer Produktion in verschiedenen
Ausfiihrungen fiir Holz, Metall, Kunststoff
— im Hand- oder Maschineneinsatz!

Tradition, Prazision und jahrzehntelange
Erfahrung fiihren zu héchster Qualitat und
exzellenten Ergebnissen!

Testen Sie selbst! Fordern Sie noch heute
einen hochwertigen Mustersatz fiir die
Holzbearbeitung an und folgen Sie dem Link
auf unserer Homepage - www.dick.de

fiur die ersten 150 Einsender GRATIS!

Im Fachhandel erhéltlich.
Bezugsquellen nennen wir Ihnen gerne!

EDICK

Traditionsmarke der Profis

www.dick.de
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Drechselstammtisch Miinsterland:
29.08.2012, 16:00 Uhr bei Mark Terhérst,
Firma Hobbyholz/Oneway Europa,
Ahauser Strafie 6,

D-48739 Legden (Kreis Borken)

Drechslerstammtisch Westkiiste
Schleswig-Holstein:

01.09.2012, Informationen bei:
Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-sh.de

Frdnkischer Drechslerstammtisch:
06.09.2012, 04.10.2012,

18.00 Uhr in der Schreinerei
Kunzmann, Neusles 9,

D-91322 Grdfenberg

Drechslertreffen Hannover:
07.09.2012, 18.00 Uhr in der
Wilhelm-Busch-Schule,

Munzeler Str. 23, D-30459 Hannover

Drechslerstammtisch
Siidniedersachsen-Nordhessen:
10.09.2012, 15.00 Uhr

in der Holzspon-Drechslerschule
Hagenstrafle 4, D-37154 Northeim.
Informationen bei Ernst Nolte,

T +49(0)5551 9935-0

Dreilidnder-Drechsler-Treff:
14.09.2012, 12.10.2012

18.00 Uhr im Restaurant

,,Bei Janosch*, Bad Neustadt

an der Saale. Informationen bei:
Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723

Miinchner Drechslerstammtisch:
21.09.2012, 19.10.2012, 19.01 Uhr
im Landgasthof Forchhammer,
Miinchener Strafle 2,

D-85652 Pliening

Mehr Informationen:
www.drechsler-forum.de

Eugen Mitsch: Drechselbdnke aus Mainaschaff

Der Werkzeug- und Maschinenbaubetrieb Eu-
gen Mitsch bei Aschaffenburg ist selbst vielen
Drechselkennern unbekannt. Der Familienbetrieb
konzentriert sich auf Drechselmaschinen und -
fiir viele Drechsler besonders interessant - auch

auf Sonderanfertigungen. Das Sortiment reicht

von Futtern und einem interessanten kleinen
Kugeldreh-Apparat {iber verschiedene Maschinen
von der Mini-Bank bis zur ausladenden
Profi-Ausfiihrung mit einem Meter Spit-
zenhdhe. Fiir ehemalige Einsteiger, die
den ndchsten Schritt machen wollen,
ist die Bank EM 800 einen ge-
naueren Blick wert: Sie wartet

ordentlichen

Spitzenhohe von 265 Millimetern
auf, die Spitzenweite liegt bei 800
Millimetern. Im Spindelstock sind
die Lager auf 30 Zentimeter Abstand
gesetzt, was Laufruhe bringt.
17-mm-Hohlspindel mit Bremsrad ist
zur Aufnahme der Futter aufen mit
einem M33-Gewinde (alte DIN 800)
versehen, innen mit einem Morseko-

mit einer sehr

nus MK 2.

Der 1-KW-Motor ist wahlweise in der
Licht- und der Kraftstromvariante (400
Volt) zu bekommen, Drehzahlen von 150
bis 2.800 U/min sind einstellbar. Ein

Mehr Infos:

Die

/LFoto: Firma Mitsch

30-mm-Vierzackmitnehmer und die mitlaufende
Kornerspitze sind im Lieferumfang dabei. Die EM
800 von Eugen Mitsch kostet rund 2.400 Euro. Auf
der Internetseite der Firma ldsst sich der komplet-
te Katalog als PDF ansehen und herunterladen. ¢

Eugen Mitsch Werkzeug und Maschinenbau
Stockstadter Strafie 40,

63814 Mainaschaff
www.mitsch-drechselmaschinen.de

N

Neu auf dem Markt: Handkreissage von Scheppach

Bisher war Scheppach aus
Ichenhausen Holzwerkern vor
allem fiir recht preisgiinstige
(halb-)stationdre =~ Maschinen
bekannt. Nun ist eine neue
Scheppach-Handkreissdge mit
Tauchfunktion auf dem Markt,
die vor allem fiir Einsteiger ge-
dacht ist. Mit 55 Millimeter

Foto: Firma Scheppach

D

Schnitttiefe (ohne Schiene)
reicht die neue ,CS 55” genau
so weit ins Holz wie viele ihrer
Mitbewerber. 1.200 Watt Auf-
nahmeleistung ist ebenfalls
eine {ibliche GréRe. Mit knapp
fiinf Kilogramm ist Scheppachs
Neue etwas schwerer als ver-
gleichbare Modelle. Fiir den
Winkelbereich 0° bis 45°
ldsst sich die Ma-

schine schwen-
ken. Leichte Hinter-
schneidungen von einem Grad,
wie zum Beispiel bei Gehrun-
gen oft zweckmaRig, sind auf
diese Weise nicht mdglich. Da-
fiir ist die CS 55 mit einem seit-

lichen flachen Motorgehduse
versehen. Sie kann so eng (Ab-
stand: 15 Millimeter) an der
Wand entlang gefiilhrt werden,
um Schattenfugen zu sdgen. Im
Normalfall lduft auch diese
Tauchkreissdge jedoch auf einer
Schiene (Zubehor). Um hier die
Sicherheit zu erhohen, ist die
CS55 mit einem Kippschutz-
riegel ausgestattet. Im Liefer-
umfang befinden sich zwei Sa-
gebldtter (Z 24 und Z 48); vor-
gesehen ist die CS55 fiir Blatter
mit 160 Millimeter Durchmes-
ser. Angesichts dieser klassi-
schen Grundausstattung einer
Tauchsdge kommt Scheppach
vor allem {iber den Preis in den
Blickpunkt: Die CS55 ist fiir
rund 180 Euro zu haben. ¢

Mehr Infos:
www.scheppach.com

www.holzwerken.net



Projektideen fiir alle Gelegenheiten aus fiinf Jahren HolzWerken

HolzWerken hat in iiber fiinf Jahren zahlrei-
che Projektanleitungen fiir Mobel in Haus und
Garten, Kisten und Kdstchen, kleine Prdsente
und vieles mehr vorgestellt. Aus der Vielfalt der
Beitrdge haben Buch-Lektorat und Redaktion 23
Bauanleitungen ausgewdhlt. Herausgekommen
ist das neue Buch ,HolzWerken - Die besten Pro-
jekte”. Einige der vorgestellten Stiicke nehmen
gerade ein paar Stunden in Anspruch. Es gibt
aber auch Anrequngen fiir aufwandigere Arbei-
ten. Detailliert beschreiben +Ho/z\Werken-Autoren
wie Roland Heilmann, Christoph Henrichsen,
Berthold Cremer, Melanie Kirchlechner oder
Guido Henn, wie man sich etwa sein Doppelbett,
seine Werkzeugkiste, seinen Weinschrank selbst
bauen kann. Oder sie zeigen, wie man ein Tor-

den ebenso Anregungen zum Schnitzen, Drech-
seln und Tischlern wie Fortgeschrittene und Kon-
ner. Dabei liegt das Gewicht eher auf den Tisch-
ler-Bauprojekten. Die ausfiihrlichen Schritt-
fiir-Schritt-Anleitungen, Zeichnungen und Ma-
teriallisten begleiten den Holzwerker zum Ziel
jedes Projekts. Tipps fiir den Bau von Vorrichtun-
gen und alternative Arbeitsweisen runden die
Bauanleitungen ab. ¢

HolzWerken - Die besten Projekte:

Vom Tortenheber bis zur Gartenbank -

23 detaillierte Bauanleitungen.
HolzWerken-Vincentz Network,

120 Seiten, 19,90 Euro

Direkt bestellbar unter www.holzwerken.net/shop

tenheber-Unikat aus
Holz anfertigt, um
bei der nachsten Fei-
er das Gebdck ins
rechte Licht heben zu
konnen. Dabei gibt
es auf den 120 Seiten
des Buches Projekte
mit unterschiedli-
chen Schwierigkeits-
graden und Techni-
ken. Einsteiger fin-

binigung mit
zent,

Fotos aus dem besprochenen Band

Wie man mit Holz wohnt: Ratgeber und Inspiration in einem

Fiir Wim Pauwels und Simo-
na Heuberger ist Holz ein klas-
sischer Mitbewohner biirgerli-
cher Wohnkultur der vergange-
nen 60 Jahre: ,Wohnen mit
Holz” heift daher auch der um-
fangreiche Bildband, der ver-
spricht, Ratgeber und Inspira-
tionswerk in einem zu sein. Die
beiden Autoren bieten dem
Hausgenossen Holz einen ganz
eigenen Platz an: GroRformati-
ge Farbaufnahmen fiihren den
Leser durch eine Ausstellung
»gelungener Wohnsituationen”,
HolzfuRbdden, hohe, helle
Riume, in denen Holzmdobel
edel, kiihl oder gemiitlich plat-
ziert sind, lassen den Besucher
in 14 verschiedene Wohnwelten
eintauchen. Ein ,Fachteil” er-
ganzt die Ideenwelt: Hier er-

www.holzwerken.net

hdlt der Leser eine kurze Bera-
tung, wie man den Mitbewoh-
ner passend auswdhlt, behan-
delt und pflegt und wie man
dazu Parkett kombiniert und
verlegt. Dazu darf dann eine
Ubersicht iiber Holzarten nicht
fehlen. Die Hinweise fiir den
Einsatz der Holzer fallen dabei
etwas knapp aus. Wer nach
Bauanleitungen oder techni-
schen Details sucht, sucht ver-
geblich. Allerdings war Letzte-
res von den Autoren auch nicht
beabsichtigt. Das Schone an In-
spirationen ist, dass man Kon-
zepte nicht eins zu eins nach-
ahmen muss - oft geht das al-
lein aus Platzgriinden nicht.
Fazit: Inspiration gelungen, als
Beratung ein guter Anfang. Der
Bildband macht Lust, in den

eigenen vier Wénden wieder
einmal etwas Neues auszupro-
bieren. ¢

Wim Pauwels/Simona Heuberger:
Wohnen mit Holz. Konzepte fiir
den Innenraum. Callwey-Verlag,
256 Seiten, 59,95 Euro

WOHNEN
MIT HOLZ

Maschine, Werkzeug & Co. S22

Midi Bank 350FU
799,00 Euro

mit M33, beidseitig MK2,
Spitzenweite 400 mm, Spit-
zenhdhe 175 mm (350 mm),
Spindel und Pinole durch-
bohrt, 24-Schritt Teilein-
richtung, mit MaRskala am
Handrad und an der Pinole,
Profi  Frequenzumwandler
und mobiler Bedienbox mit
riickseitigem Magnet, 0,75
Kw, hohenverstellbare FiiRe
u.m.

Optionen:
Bankbettverlangerung

600 mm: 135,00 Euro
Messerauflage

350 mm: 34,00 Euro
Liinette: 149,00 Euro

Tag der offenen TU"Z
am 9 8. und 20.00.201
von 10.00 - 17.00 Uhr
auf ca. 500 M

Mehr als 15 Vorfiihrer aus
England (mit Ubersetzer),
Holland, Osterreich und
Deutschland zeigen Ihnen
ein breites Spektrum der
Drechselkunst: Grundtech-
niken fiir Anfinger und
Fortgeschrittene, Gewinde
strehlen, HohlgefdRe, Haken
drehen, Strukturierarbeiten,
Kopiergerate, Schreibgerate
drechseln, Arbeiten mit Bei-
zen, Chinesische Kugel, Sil-
houettenkugeln-Miniatur-
und exzentrisch drechseln
u.v.m.

—— ANZEIGE
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Meppener StralRe 111
49744 Geeste-Grof3 Hesepe
Tel. (059 37) 91 32 34
info@drechselbedarf-schulte.de

www.drechselbedarf-schulte.de
Offnungszeiten:
Mo.-Fr. 8-12 Uhr
Mo.-Do. 14-17 Uhr
1. Samstag im Monat 9-13 Uhr
und nach Vereinbarung
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Quellen fiir gute Werkstoffe

——

WO sind sie,

die gut

Mit dem Kauf des passenden Holzes steht und fillt jedes Projekt. Doch ldngst nicht alle Holzwerker

haben ihn, den Hindler ihres Vertrauens. Daher setzt HolzWerken auf die ,Weisheit der Vielen*!

Gemeinsam wollen wir eine grof3e Liste guter Handler und Sagewerke erstellen, die kiinftig allen

Holzwerkern in Deutschland, Osterreich und der Schweiz eine Hilfe ist.

oher bekomme ich bei mir in
der Region gutes Holz?” Immer
wieder erreicht uns in der Re-

daktion von HolzWerken diese Frage. Holz-
kauf ist eine Sache des Vertrauens. In der
Regel will man die Ware sehen: Ist sie frei
von Rissen, stimmt der Farbton und passt
der Preis zur Qualitdt? Bretter und Bohlen
aus einem Stapel auswdhlen und dann auch
gleich mitnehmen zu konnen, zeichnet ei-
nen guten Holzhdndler aus. Sdgewerke, die
entsprechend gute Ware anbieten und in
kleineren Mengen abgeben, verstehen wir
hier natiirlich ebenso als taugliche Holz-
quelle. Es gibt weitere Kennzeichen eines
guten Hdndlers: Sind auch seltenere Hol-

Folgende Angaben helfen uns weiter - je vollsténdiger, desto besser!

Firmenname

Strafle, Hausnummer
Postleitzahl, Ort
Telefonnummer inkl. Vorwahl
Internetadresse, Mailadresse
Ansprechpartner
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zer vorhanden oder gibt es nur den Fichte/
Tanne-Einheitsbrei? Und hat er woméglich
auch eine gute Auswahl an Plattenwerk-
stoffen am Lager und schlieflich: Wie gut
ist die Beratung?

Unsere eigene Erfahrung beim Holzkauf
zeigt: Die Zahl gut sortierter und qualifi-
zierter Holzhdndler mit einem offenen Ohr
auch fiir Privatkunden scheint immer klei-
ner zu werden. AuRRerdem gilt: Holzkauf ist
eine regionale Angelegenheit. Niemand
fahrt fiir einige Bohlen Birke gerne von
Frankfurt bis ins Allgdu.

HolzWerken setzt daher auf die ,Weis-
heit der Vielen” und ganz konkret auf Thre
Mithilfe! Wir wollen eine groRe Liste er-

Schnittholz?

auch aufergewohnliches?
Plattenmaterial?

grofle Auswahl davon?

Gute Beratung?

Verkauft in kleineren Mengen?

stellen und diese unseren Lesern in geeig-
neter Weise zugdnglich machen.

Bitte nennen Sie uns Ihren Lieblings-
Holzhédndler in Threr Region. Je vollstdn-
diger die Angaben sind, desto niitzlicher
sind sie fiir alle anderen Holzwerker in Ih-
rer Gegend! Bitte schicken sie daher eine
Mail an: redaktion@holzwerken.net; Stich-
wort: Holzhdndler. Natiirlich nehmen wir
auch gerne Tipps zu Ihrem regionalen
Holzhédndler per Brief oder Postkarte ent-
gegen. Diese senden Sie bitte an:

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken

Plathnerstrafle 4c

30175 Hannover

ja/nein
jafnein
ja/nein
ja/nein
jafnein
ja/nein

Besondere Anmerkungen

www.holzwerken.net




Alles zur Holzbearbeitung —
in Blichern von HolzWerken

Phil Davy, Ben Plewes
Handbuch Holzwerken

Alle wichtigen Techniken, Werkzeuge, Maschinen und Materialien

Dieses Buch zeigt alles, was Sie fiir den Einstieg in das Arbeiten mit

Holz wissen miissen! Von der Auswahl und Funktion der Werkzeuge

tiber Holzverbindungen und Oberflachenbehandlung: Alle Basistech-

niken der Holzbearbeitung werden in klaren Zeichnungen und Fotos

dargestellt. Verstandlich, griindlich und direkt nachvollziehbar. Das

Buch bietet die perfekte Mischung aus notwendigen Details einerseits

und Kompaktheit andererseits. Es ist daher das perfekte Werk fiir den Phil Davv & Ben Elswes

Einsteiger, leistet aber auch als wertvolles Nachschlagewerk fiir den :

Erfahrenen hervorragende Dienste. : a n d b u C h

Aus dem Inhalt: ‘ |
* Die Werkstatt « Handwerkzeuge * Elektrowerkzeuge ‘ H l |
* Holzbearbeitungsmaschinen ¢ Holz und Holzwerkstoffe O Zwe r e n \‘
* Der Entwurf e Materialvorbereitung und Arbeitsverfahren | -

* Holzverbindungen e Klebstoffe und Montage
« Formen und biegen ¢ Oberflachenbehandlung ° Beschldge

288 Seiten, 21,5 x 27,5 cm, gebunden

Best.-Nr. 9012
ISBN 978-3-86630-959-3

29,00 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop _ _ .
bestellen: www.holzwerken.net/shop ‘ Powww-holzwerken.net

‘ X
I

etzt anforderp,

- kgfs? mtve'Zelchms 2012
TVincentz Network GmbH & Co. KG Tel. +49 (0) 511 99 10-033 a'08@h O'ZWerken net
HolzWerken Fax +49 (0)511 99 10-029 "
Postfach 6247 buecher@vincentz.net L

30062 Hannover . Deutschland www.holzwerken.net




Werkstattpraxis
Kipp-Vorrichtung fiir die Bandsdge

Jeden

Winkel
nach freier Wahl

Auch ohne schwenkbaren Tisch kann jede Bandsige in jedem beliebigen Winkel angestellt werden.

Holzwerker Werner Hemmeter hat dafiir aus wenigen Plattenresten die perfekte Vorrichtung gebaut!

en gewiinschten Winkel am Werk-
D stlick aufzeichnen, auf die Vorrich-
tung auflegen, diese einstellen und
los geht es: Werner Hemmeter aus Franken
hat es sich bei allen Situationen jenseits
des rechten Winkels an der Bandsége sicher
und bequem gemacht. Mit seiner Vorrich-
tung sind auch - mit etwas digitaler Hilfe
- auf den Grad genaue Einstellungen még-
lich. Dazu einen kleinen digitalen Winkel-
messer (HolzWerken September/Oktober
2011, Seite 52) auf den Maschinentisch
stellen, ,nullen” und dann auf die Kipp-
vorrichtung aufsetzen. Schon lisst sich der
gewiinschte Winkel aufs Zehntelgrad genau
einstellen.

Ein weiterer Vorteil von Hemmeters Vor-
richtung: Wird der bewegliche Trog deutlich
schrdg gestellt - der exakte Winkel spielt
keine Rolle - lassen sich Rundhélzer beson-
ders sicher einschneiden. Das geht viel si-
cherer, als die Rundlinge nur am Parallelan-
schlag zu fithren: Denn unten in der V-Form
liegend, wandert das Werkstiick garantiert
nicht ab. Der Aufbau der Vorrichtung ist
nicht kompliziert, er besteht im Wesentli-
chen aus zwei Teilen: Einer Grundplatte und
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einem kippbaren, rechtwinkligen Trog. Alle
folgenden MaRe konnen Sie einfach auf
Thre Bediirfnisse anpassen.

Die Grundplatte besteht aus 18-mm-
Multiplex; 14 Zentimeter breit und hier 61
Zentimeter lang. Hemmeter hat vor allem
die Lange an den Tisch seiner Bandsige an-
gepasst, von deren Hersteller auch die Ins-
piration fiir diese Vorrichtung stammt. Auf
der Grundplatte sind zwei Hartholzklétze
befestigt, die nur einen Zweck haben: Hier
werden die Zwingen angesetzt, die die
Grundplatte fest mit dem Parallelanschlag
der Maschine verbinden. Daher sollten sie
auch ungefihr die gleiche Hohe wie der
Anschlag haben.

An der freien Seite der Grundplatte sit-
zen vier stabile und breite Scharniere (35 x
100 mm). Sie tragen den Trog: Zwei 16-mm-
MDEF-Platten, die im 90°-Winkel verbunden
sind. Setzen Sie hier Verbinder Threr Wahl
(Diibel, Flachdiibel, Dominos) ein. Der Trog
ist so an der Grundplatte befestigt, dass
eine seiner Flanken in ,Null-Stellung” flach
auf dem Maschinentisch aufliegt. Eine Sei-
te ist mit einem breiten Schlitz versehen,
so dass sich die ganze Vorrichtung ,um”

das Sageblatt schieben l4sst. Der Trog wird
durch zwei geschlitzte Halter (Hartholz-
streifen, je 25 Millimeter breit, 20 Zentime-
ter lang) in seiner Kipp-Position fixiert. Sie
werden an einer Seite drehbar am Trog be-
festigt (per 3-mm-Einschraubmuffe und
Schraube). Auf der anderen Seite sichert
eine 6-mm-Fliigelschraube (mit passender
Einschraubmuffe im Hartholzklotz und Un-
terlegscheibe) den Halter in der gewihlten
Position.

Diese praktische Vorrichtung ist vor al-
lem fiir kleine Teile bestens geeignet. Das
Einrichten ist denkbar einfach: Setzen Sie
sie auf den Maschinentisch auf und zwin-
gen Sie sie am Parallelanschlag fest.

Beim Ausrichten (durch Verschieben
des Parallelanschlags) sollte jeweils darauf
geachtet werden, dass die Schnittlinie ge-
nau mit der Verbindungsnaht der Trogbret-
ter fluchtet. In bestimmten Schnittsitua-
tionen kann es aber auch sinnvoll sein,
von dieser Grundeinstellung abzuweichen.
So oder so werden Sie diese Vorrichtung
nicht nur in Windeseile bauen, sondern
auch beherrschen. ¢

Andreas Duhme

www.holzwerken.net

Fotos: Werner Hemmeter / Illustrationen: Andreas Duhme
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2> Die Befestigung im
Detail: Wahlen Sie die
exakten Dimensionen
nach den Gegebenheiten
Ihrer Bandsage.

> Der Schlitz im Trog
ollte Ihr breitestes
Sageblatt aufnehmen
konnen. Wichtig: Er
setzt sich links vom
Sageblatt noch etwas.
fort undiverhindert so

eine Beriihrung.
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Sa, 8.9.2012 + So, 9.9.2012
jeweils von 10.00 bis 17.00 Uhr

A-5431 Kuchl bei Salzburg
0043 (0) 6244 20299
www.drechselmaschinen.at

Drechsel-Vorflihrtage 2012
in KUCHL (Osterreich)

der deutschsprachigen Drechslerszene und ein Héhepunkt in
der zweiten Jahreshilfte.

Auch diesmal werden wieder iiber 25 (!) Drechselvorfiihrer und
Hersteller von Drechselmaschinen und Werkzeugen aus Osterreich,
Deutschland, England, Holland, Schweden und Neuseeland erwartet.
Die bestens organisierte Veranstaltung lockt dank dem hochwertigen
und sehr interessanten Programm j&hrlich tausende Besucher aus
ganz Europa an.

Einer der neuen Hohepunkte: Erstmals wird es zusétzlich zu den
stindig laufenden Drechselvorfithrungen zu bestimmten Zeiten Pro-
dukt- und Themen bezogene Prisentationen von erfahrenen Drech-
selmeistern geben!

Dazu wird eine Prisentationshalle mit Bestuhlung eingerichtet
und die Vorfithrungen auf eine groBe Leinwand mit Lautsprecher
iibertragen, um bestmdogliche Information fiir méglichst viele Besu-
cher zu bieten.

Natiirlich gibt es auch wieder den traditionellen Drechsel-Floh-
markt und viele Aktionen auf Maschinen und Werkzeuge!

Der Eintritt ist frei und bei Wiirstel und Getrédnk wird auch der
Erfahrungsaustausch sicherlich nicht zu kurz kommen.

S eit Jahren sind die Neureiter Drechsel-Vorfiihrtage ein Fixtermin
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Sehnsucht ...

Ich méchte noch betonen, dass mir
HolzWerken sehr gut gefédllt und ich mich
immer schon nach dem ndchsten Heft seh-

ne. Danke!
> Uwe Woitowitz, per Mail

Machen Jahrringe eine Bank
unbequem?

Ich hdtte eine Frage beziiglich Laub-
und Nadelholz. Ich habe vor kurzem eine
Bank aus Birkenholz angefertigt. Dabei ist
mir aufgefallen, dass, egal ob ich eine oder
drei Stunden darauf sitze, ich keine Schmer-
zen beim Sitzen -verspiire. Jedoch bei der
Nadelholzbank (Fichte) im Wohnzimmer
nach 15 Minuten ein Kissen bendtige. Spiirt
man hier die Jahresringe?

> Arthur Schenk, Seis am Schlern

Anmerkung der Redaktion: Diese Frage
haben wir Herrn Schenk schon aus unserer
Sicht per Mail beantwortet — wir haben sol-
che Erfahrungen nicht gemacht. Aber das be-
schriebene Phdnomen hat uns nicht losgelas-
sen. Was ist Ihre Ansicht: Haben Jahrringe
Einfluss auf den Komfort beim Sitzen? Ihre
Mails gerne an redaktion@holzwerken.net!

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Sie halten Platten und Bau-
teile mit ihren bogenférmigen
Armen auch vor der Hobelbank
fest: Die Rede ist von Seiten-
bankhaken, der Lésung unseres
Rétsels aus der vergan-

genen Ausgabe. Wie viele
Einsender hatte Peter
Huber aus Kettlasbrunn,
Osterreich, die richtige
Losung parat und dazu

www.holzwerken.net

Hunger auf Holz - wo stillen?

Ich lese seit einiger Zeit begeistert Ihr
Heft, und wollte mal anregen, ob Sie nicht
auch was zur Beschaffung (Einkauf) von
Holz bringen konnten (...) Als ambitionier-
ter Neuling mochte ich gerne Sachen nach-
bauen, weil} aber nicht, wie ich an ausge-
fallenere Holzer (jenseits des Baumarkts/
einfachen Holzhandels) kommen soll.

» Thomas Brucklacher, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Wir wissen
um die Probleme, die ein immer weiter aus-
gediinnter und schlecht sortierter Fachhan-
del fiir viele Holzwerker mit sich bringt.
Das ist der Grund, unsere Umfrage nach

=11

Hol7zWerken | -
HolzWerken o m/
Leserpost | 2= 4

wirklich guten Hindlern (siehe Seite links)
zu starten - in der Hoffnung, damit auch
Herrn Brucklacher zu helfen.

Foto: Pixeilio/Axel Hoffmann

Maégen Sie Musik oder Radio bei der Arbeit mit Holz?

So haben Sie online entschieden:

1. Keine Musik, kein Radio! Gedudel gibt es

sonst genug!

2. Ein bisschen Hintergrundsound aus dem

Radio darf schon sein.

3. Ich nutze die Gelegenheit und drehe
meine Lieblingsmusik richtig auf.

4. Am allerliebsten summe und singe ich

selbst!

auch das nétige Losgliick. Gratu-
lation zum Gutschein!

Und damit gleich zum nédchs-
ten Rétsel: Welche Werkzeug-
familie der kratzbiirstigen Kate-

Linl

gorie verbirgt sich im
groRen Bild rechts?
Machen Sie mit und
sichern Sie sich Ihre
Gewinnchance.  Viel
Spal dabei!

HolzWerken verlost

einen Einkaufsgutschein
der Firma Schreiner-
handel Neumayr -
www.schreinerhandel.de
- in Héhe von 100 Euro!

lhre Antwort geht an:
Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisritsel
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover

info@holzwerken.net

25,80% |
56,25%
15,18%

2,68%

vk

/!// 1]

o

HolzWerken
Preisratsel

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.09.2012
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren
Angehérige sind von der Teilnahme aus-
geschlossen. Der Rechtsweg ist ausge-
schlossen. Der Gewinn kann nicht in

bar ausbezahlt werden. lhre personlichen
Daten werden nicht an Dritte weiter-
gegeben. Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen Bedingun-
gen zu.

61

HolzWerken 136  Sept. | Okt. 2012

| /%l’ )’l v/)

1]

/L1l




Wer sich fiir Garten oder Ter-
rasse einen klassischen Stuhl
nach amerikanischem Vorbild
baut, sitzt voll im Trend: Nicht
nur in den USA, sondern auch
in Deutschland wird dieser
unkomplizierte, bequeme

Sitz immer beliebter.
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fﬁ?& 8V ’f-/',
Ein amerikanischer

Klassiker fiir lhre Terrasse

? ®

n den Adirondack Mountains im US-

Bundesstaat New York liebt man das

einfache Leben. Der Aufenthalt an fri-
scher Luft inmitten von Seen, Wildern und
Bergen bietet immer einen guten Anlass,
dem Alltag zu entfliehen und sich zur Ruhe
zu setzen. Kein Wunder also, dass die Leute
der Region irgendwann begonnen haben,
aus einfachen Materialien leicht herzustel-
lende Stiihle anzufertigen. Der Name des
Gebirges bezeichnet seither diese Art von
Sitzgelegenheiten fiir drauBen. Auf Basis
der urspriinglichen Grundkonstruktion sind
inzwischen viele Varianten des Adirondack-
Stuhls entstanden.

Im Internet kann man unter ,Adiron-
dack Chair” unzdhlige Bauanleitungen aus

den USA oder Kanada herunterladen. Die
MaRe sind zwar schnell von Zoll auf Milli-
meter umgerechnet. Allerdings beruhen
samtliche MaRe auf den dortigen Standard-
Holzgr6Ren. Diese weichen von der hiesi-
gen fertigen Hobelware deutlich ab. Das
hier vorgestellte Modell basiert daher auf
Holzmalen von 25 x 140 Millimetern. Sie
konnen es im Holzhandel problemlos bezie-
hen. Ein weiterer Vorteil dieser Variante
ist, dass Sie mit nur einer SchraubengréRe
(5 x 45) auskommen. Es ist besonders prak-
tisch, wenn Sie Edelstahlschrauben ver-
wenden, weil Sie nicht gleich mehrere Gro-
Ren dieser doch recht teuren Schrauben
kaufen miissen. Mit Taschenlochbohrungen
in den Armlehnen tragen Sie schon bei der

www.holzwerken.net




Projekte
Ad1rondack Stuhl

Zeitaufwand >  8-10 Stunden
/ Materialkosten > 60 Euro

/| Fihigkeiten >  Einsteiger
Riickenlehne aufen (5a) — /
Riickenlehne Mitte (5b) —

Armlehne (4)

i

p—

Auflage fiir Armlehne (2b) — — — —  Stiitze Riickenlehne (3a)
Stuhlbein (2a)

vorderes Sitzflachenteil (6a) —

Sitzflichenteil (6b)
920
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Konstruktion zum Holzschutz bei. Dazu

empfiehlt sich die Verwendung einer ent-
sprechenden  Vorrichtung  (HolzWerken
Juli/August 2010). Das ist viel eleganter,
als von oben durchzuschrauben.

Im Adirondack-Gebirge gibt es Fichten
und Tannen, deren Holz dort auch fiir die
ersten Modelle verwendet wurde. Unser
Stuhl ist aus Douglasien-Holz entstanden,
weil es viele gute Eigenschaften in sich
vereint: Es ist dauerhaft, gut zu bearbei-
ten, nicht zu schwer und preiswert. Es
harzt auch weniger als das fiir AuRenmégbel
ebenfalls beliebte Ldrchenholz. Wie alle
Hélzer neigt Douglasie drauBen zum Ver-
grauen. Ganz verhindern koénnen Sie dies
nicht. Empfehlenswert fiir den Douglasien-

www.holzwerken.net
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& 620 \
A =3 \
P sl TR A 400 |
. . ¢/ = (2 = l Ly e - ‘\‘
. In dieser Illustration . (2a) [N e (2h) | \
g o =N = \
su?d die Schm%ll- 75 50 138; 22,50 !
v seiten aller Teile = 85 140 140 \
| grau dargestellt. An R ‘j { 135
diesen konnen Sie MY S e e
ablesen, welche I || = — 3 1Qe
o | Brettervon 90° ab- | | . ‘
& e i s o BN
weichende Winkel o |2 ga |8 I3 | o = _
erhalten. S = L, 5 2
30° 30° | 22,50

Adirondack ist ein Terrassendl mit leichter
Pigmentierung. Bevor Sie in den Genuss
einer Ruhepause im eigenen Gartenstuhl
kommen, bringt Sie der simple Einsatz von
Stichsdge, Schleif- und Bohrmaschine na-
her zum Ziel. Es kommt bei den meisten
Schnitten nicht auf einen halben Millime-
ter an. Eine Handkreissdge mit Fiihrungs-
schiene oder eine Tischkreissdge erleich-
tern die Arbeit jedoch sehr. Fiir die
Bearbeitung der Kanten ist eine Oberfrdse
von Vorteil. Sie konnen die Kanten aber

— untere Stiitze Riickenlehne (3b)

Wange (1)

— hinteres Sitzflichenteil (6e)

auch mit Schleifpapier, Handhobel

oder Feile abrunden oder fasen. Nach geta-
ner Arbeit ldsst es sich dann wunderbar im
eigenen Adirondack-Chair bei kiihler Li-
monade (oder mit heifem Tee im ,Indian
Summer”) aushalten! »>?

Unser Autor Heiko Rech ist Tischler-
¥ meister und setzt in seiner eigenen

A h kleinen Werkstatt viele Projekte um.
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Projekte
Adwondack Stuhl

<[ 1> Sie konnen fiir den

Zuschnitt statt der Tisch-
kreissdge auch eine Stich-
oder Handkreissdge ver-

wenden (kleines Bild).

Oder Sie lassen sich das
Holz direkt im Holzhan-

del auf MaR schneiden.

Schleifen Sie bis Korn 120

direkt nach dem Zuschnitt

vor. Das spdtere Anreillen
| gelingt auf den geschlif-

fenen Teilen viel besser
als auf ungeschliffener
- Holzoberfldche.

2> Anhand der Zeich-
i nungen kdonnen Sie alle

nen. Eine Besonderheit

Bogen in der unteren
Wange. Schlagen Sie an

einen kleinen Nagel ein
und spannen Sie ein
Stahllineal oder eine
diinne Leiste dariiber.

3> Bei den Radien

der Armlehnen miissen
| Sie sich nicht genau an
| die angegebenen MaRe
halten. Zum Anzeichnen
| konnen Sie einen run-
den Gegenstand wie
beispielsweise eine
Klebebandrolle als
Schablone nehmen.

Schrdgschnitte anzeich-

‘| beim Anzeichnen ist der

den Endpunkten und am
Scheitelpunkt des Bogens

| 5> Schrégschnitte und

Gehrungen konnen mit
Handkreissdge und Fiih-
rungsschiene, Stich- oder
Tischkreissdage vorgenom-
men werden. Es geht
schneller, wenn Sie die

& Schrégschnitte an den

" Wangen gleich an beiden
Teilen durchfiihren. Span-
nen Sie sich hierzu einfach
beide Teile zusammen.

|| 6> Zwei Tricks helfen beim
|| Zuschnitt kleiner Teile mit

der Handkreissdge: Legen
Sie ein zusdtzliches Brett
als VergroRerung der Auf-
lage neben Ihr Werkstiick.
Und fixieren Sie beides mit

g doppelseitigem Klebeband

sicher auf der Unterlage.
Legen Sie die beiden klei-

J neren Abschnitte als Auf-

lage fiir die Armlehnen zu
Thren Werkstiicken.

7> Zeichnen Sie sich an
diesen Abfallteilen je eine
Lénge von 40 cm (ausge-
hend vom breiten Ende)
an und schneiden sie dann
an diesem Riss ab. Erst
damit sind die Stuhlbeine
komplett.

8> Die Riickenlehne trifft
! im Winkel von 100° auf

‘ das hinterste Sltzbrett
" \Eﬁ langs um 10° angeschrigt.
' Ebenso werden die unteren
Enden der Riickenlehnen -
alle zusammen - um 10°
schrdg geschnitten (Bild).
[l macht den Stuhl so
bequem.

4> Schneiden Sie die Rundungen und Bdgen mit der Stichsige aus. Wenn
Sie mehr als zwei Stiihle anfertigen, lohnt der Bau einer Frisschablone.
Schalten Sie den Pendelhub ab, verwenden Sie ein Sigeblatt fiir Kurven-
schnitte und schneiden Sie nicht zu schnell. So erreichen Sie einen
sauberen Schnitt, der nur wenig Nachschleifen erfordert.
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Teile der Riickenlehne

- | miissen auf 456 mm x

50 mm ausgeklinkt wer-
| den. Die Riickenlehne wird
| hierdurch 100 mm breiter
\’i als die Sitzfliche. Den fiir

~ 9> Die beiden duleren
‘\’:

die Ausklinkung notwen-
digen Absetzschnitt im
Winkel von 25° macht
man am einfachsten mit
einer Handsdge. An diesen
Stellen werden die Arm-
lehnen mit der Riicken-
lehne verschraubt.

Fotos: Heiko Rech

~ 10> Nun zum Bogen der
. | Riickenlehne: Legen Sie
| die vier Einzelteile in der
_ richtigen Anordnung auf

| Schnur mit Bleistift daran
dient als Zirkel. Der Kreis-
mittelpunkt liegt genau
zwischen den beiden mitt-
leren Teilen am unteren

1/ ﬁ - Ende der Lehne. Den Bo-
Cyﬂ(/, uu_mn - gen mit der Stichsige
SO 1 nachfahren.
(10

11> Nach dem Zuschnitt
sollten Sie alle Bohrungen
an den Teilen vornehmen,
die moglich sind. Es emp-
fiehlt sich, einige Bohrun-
gen (etwa die Verschrau-
bung der Armlehne an der
Riickenlehne) erst beim
Zusammenbau zu machen.

11

12> Mit einer Taschen-
lochbohrvorrichtung
(HolzWerken Juli/August
2010) werden die Armleh-
nen versteckt verschraubt.
So kann sich kein Wasser
in nach oben offenen L6-
chern sammeln (konstruk-
tiver Holzschutz). Alterna-
tiv kann gediibelt werden.

13> Kontrollieren Sie vor
dem Zusammenbau noch
einmal alle Teile und
schleifen Sie sie gegebe-
nenfalls noch ein wenig.
Jetzt werden alle scharfen
Kanten mit der Oberfrase
bearbeitet. Verwenden Sie
hierzu einen Fasenfraser,
das passt am besten zu

| den bereits ab Werk gefas-
| ten Kanten der Bretter.

www.holzwerken.net

eine flache Unterlage. Eine
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Projekte
Adirondack-Stuhl

14> Die Oberflichenbehandlung schiitzt bei regelmdRiger Pflege vor friihzei-
tigem Vergrauen. Sie bringt auch die schéne Farbe und Maserung der Doug-

lasie voll zur Geltung. Dieser Adirondack hat einen Anstrich aus Terrassendl
fiir Douglasienholz erhalten. Streichen Sie alle Einzelteile vor der Montage,

damit der Stuhl rundum geschiitzt ist.

15> Verschrauben Sie zu-
nachst die Sitzflachenbret-
| ter (ohne das hinterste)

" | mit beiden Wangen. Etwas
knifflig sind die Stuhlbei-
ne: Die Stuhlbeine miissen
nach den angegebenen
MaRen rechtwinklig stehen
und die Wangen richtig
auf dem Boden aufliegen.
Auch hier kommt es nicht
auf den Millimeter an.

16 > Die Armlehnen

und die Abstiitzung der
Riickenlehnen werden nun
montiert. Richten Sie sich
bei der Montage einfach
nach den angegebenen
MaRen und Abstdnden.

| Die vier Teile der Riicken-
lehne werden mit dem
hinteren Brett der Sitz-
flache verschraubt und

- dann als komplettes Ele-
ment mit der Sitzflache
und den Armlehnen ver-
bunden.

</ Material-C

Pos. Anz. Bezeichnung

Material Lidnge Breite™* Stdrke

i, Wangen Douglasie 140

2N, Stuhlbeine® Douglasie 620 140 25
el Stiitzen Riickenlehne** Douglasie 600 140 25
4. 2 Armlehnen Douglasie 760 140 25
st Riickenlehne Douglasie 920 140 25
6. 5 Sitzflache Douglasie 500 140 25

* Auflagen fiir die Armlehnen enthalten

** Ausreichend fiir beide Stiitzen

*** Kaufen Sie alle Bretter in 140er Breite. Die genauen Breiten fiir Stuhlbeine, Stiitzen und
Elemente der Sitzfliche entnehmen Sie fiir den Zuschnitt bitte den Zeichnungen.
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Vorschau
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Genial einfach, einfach genial: Mit diesem
Regalsystem fast ohne Metall schaffen Sie
jede Menge Stauraum.

|
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Streichmale gehdren zu den allerwichtigsten Werkzeugen:
Wir zeigen, zwischen welchen Typen Sie wihlen kénnen.
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Dieser Tisch kann alles:
Sdgen, Frasen, Spannen,
Verstauen, Lagern - das
miissen Sie sehen.

Drechseln Sie eine ungewdhnliche
kleine Dose aus Amaranth!

Das perfekte
Einsteiger-
projekt: Bauen
Sie einen Zei-
tungsstdnder
an einem
Wochenende!
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Das sieht gut aus fiir Sie:
HolzWerken-Abo mit
3fach-Vorteil!

Sie sind immer als Erster informiert! ;7
Alle Bauprojekte und Werkzeug-Inn '
kommen automatisch zu lhnen!

Sie sparen 10 % gegeniiber dem E
ImAbo zahlen Sie nur 47,90 Euro fi
Ausgaben (im Inland).

Sie bekommen gratis dazu: das M
Funktionstool als Geschenk — das

Sie immer zur Hand!

B i

} fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:

rkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

Veranstaltungstermine

Vincentz Network GmbH'& Co. KG

Plathnerstr. 4¢ + 30175 Hannover

Tel. +49/(0)514 9910-025 + Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net

Mabel- und Objektbau mit Anleitungen und Planen

neuwaerts.de
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Roland Johnson

Bandsagen
Einrichten - Beherrschen — Ausreizen

In diesem Buch erfahren Sie, welche Vielfalt in der universells-
ten Sdge der Werkstatt steckt. Denn aufier ihrer Spezialitét,
dem Schneiden von Kurven, kann sie noch wesentlich mehr.
Sind die passenden Bedingungen erfiillt, kann man mit ihr
auch Ablangschnitte machen, Baumstamme aufschneiden,
Bohlen auftrennen oder Verbindungen schneiden.

Im bekannten Stil der Reihe »Werkstattwissen fiir Holzwerker«
bietet der Autor neben einer grundlegenden und hersteller-
unabhdngigen Einfithrung viele praktische Arbeitsanleitungen &S C|
fiir dieses faszinierende Werkzeug: von geraden Schnitten - | § e o). 5 3
iiber einfache und komplexe Kurvenschnitte bis hin zu fort- ‘ \ B LExs ef,‘ AUsreizen
geschrittenen Techniken. Zudem beinhaltet das Buch Themen VR

wie Sicherheit, Sagefiihrung und Anatomie der Bandsage.

Alles Schritt fiir Schritt erklart — mit vielen Detailfotos.

208 Seiten, 23 x 27 cm, gebunden

Best.-Nr. 9159
ISBN 978-3-86630-961-6

39,90 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop
bestellen: www.holzwerken.net/shop
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Vincentz Network GmbH & Co. KG Tel. +49 (0)511 99 10-033
HolzWerken Fax +49 (0) 511 99 10-029
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