4

VINCENTZ

de Sagen.
2 im Ube\(bllc

ik

%ﬂig: Schalen
risch vordrehen
nd Geld sparen

ojekt: Ko
anender

> |deen fil
tullen’ e



Anzeige

DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE - steinert®
Heuweg 3 - 09526 Olbernhau
T+49(0)37360 72456

F +49(0)37360 71919
steinert@drechselzentrum.de
Maschinen, Werkzeug und Zube-
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BREHO Breternifz Holzwaren GmbH
Am Anger 7
07333 Unterwellenborn

Tel.: 03671 527 49-20
Fax: 03671 527 49-26
Email:  info@breho-tools.com

HolzWerken bietet ein vielfdltiges
Buchprogrammrind ums Thema
Holz. Hier'ist fiir jeden was dabei:
Holzarbeiten aller Art, Mobelbau,
Gartengestaltung, Drechseln,
Schnitzen.

Jetzt das Gesamtverzeichnis
kostenlos bestellen:

katalog@holzwerken.net
www.holzwerken.net
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info@killinger.de
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Jetzt Vorbestellen

Notenstdnder von
WEISS

Wir bieten eine groBe Auswahl von
Notensténdern an. Von verspielt romanti-
schen, bis schlichten modernen Formen.

Drechslerei WEISS
WE HauptstraBe 15
89567 Sontheim
Tel. 07325/6180
Www.weiss.biz

Die interessantesten Kataloge
fir leidenschaftliche Holz-
werker, Holzkiinstler und alle
anderen Handwerker und

Interessierten — auf einen Blick:

Sie haben die Méglichkeit, die
wichtigsten Kataloge direkt bei
den Firmen oder bei uns zu
bestellen.

Das funktioniert ganz einfach:
Wenden Sie sich direkt an die
jeweilige Firma oder schreiben
Sie uns eine Mail:
info@holzwerken.net




Andreas Duhme, Redakteur

www.HolzWerken.net

Editorial

Liebe Leserin, lieber Leser,

er Blick tiber den Tellerrand lohnt sich ja so ziemlich immer und das

gilt fiir die Arbeit mit Holz umso mehr. Wer sich in Mitteleuropa in

Biichern tiber das Zinken informiert oder mit gestandenen Tisch-
lern iiber das Thema spricht, dem schallt fast {iberall eine Meinung gegen-
uiber: Zuerst die Zinken! Erst danach folgen die Schwalbenschwinze, das
ist so sicher wie das Amen der Kirche.
Die Frage ist nur: Warum ist das so? Und, ehrlich gesagt, hat mir erst der
Blick tiber den Tellerrand ein wenig die Augen getffnet.
Na gut, es war kein Tellerrand, sondern der Atlantik. Beim Blick in ameri-
kanische Literatur zum Thema stellt man bald fest: Das Dogma ,,Zinken
zuerst!“ gibt es hier nicht! Hiufig ist die Meinung, die schon der alte Preuf3enkénig
Friedrich II. sinngeméall so formulierte: Jedem so, wie es ihm behagt. Mir behagt es,
ehrlich gesagt, immer héiufiger, zuerst die Schwalbenschwénze zu schneiden. Und
zwar aus einem einfachen Grund: Ich kann mehrere Seitenteile hintereinander span-
nen und in einem Rutsch sidgen. Erst
jedes Zinkenstiick ist dann nach dem
Anzeichnen ein Einzelstiick. Aber das
ist es ja auch bei der konventionellen
Methode ohnehin.
Ganz im Sinne des Blicks tiber den
Tellerrand startet HolzWerken in diesem

Heft eine Zusammenarbeit quer tiber

den Ozean. ,Fine Woodworking“ aus

Foto: Berthold Cremer

dem US-Bundesstaat Connecticut gilt

. . . . Erst die Zink d t die Schwalb hwdnze?
weltweit als die Standard-Zeitschrift rst die cinken oder erst die sciwalbenschwanze

Wen kiimmert es, wenn das Ergebnis so gut aussieht
zum Thema Arbeit mit Holz — Ehre, wie hier?

wem Ehre gebiihrt. Im Buchprogramm

von HolzWerken arbeiten wir schon eng mit den US-Kollegen zusammen. Diese
Kooperation weiten wir jetzt auch auf die Zeitschrift aus: Wir werden in loser Folge
ausgewdhlte Artikel aus ,, FineWoodworking“ fiir Sie ins Deutsche iibersetzen und hier
préasentieren. Darauf kénnen Sie sich freuen! Den Anfang macht ein Artikel von Doug
Stowe auf Seite 14: Stowe hat im Laufe von Jahrzehnten Tausende von kleinen Késten
und Schachteln gebaut. Er zeigt in seinem Artikel die Vielzahl der Varianten auf, die

den Entwurf einer solchen kleinen Schatulle interessant machen. Viel Spall beim

i ht:
\hr direkter Dra
redaktion@ho|zwerken.net
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Fiir's Picknick, fiir Ndhsachen oder fiir
die Erste-Hilfe-Ausriistung: Dieser Koffer
ist immer praktisch. Und interessant, zum
Beispiel wegen seiner ausgefallenen
Scharniere. Seite 20

Die Kunst der Shaker lebt weiter, und zwar

in Niedersachsen. Peter und Romana Seeland
bauen die Design-lkonen nach. Lernen Sie

sie kennen ab Seite 42

Ausgefallene Loffel fiir leckeren
Salat: Das Schnitzprojekt der
besonderen Art beginnt auf

Seite 58
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Aus Nagel wird Bohrer

Ein winziges Schliisselschild
anbringen oder ein kleines
Scharnier anschrauben: Jetzt
miisste blofd noch einer von
diesen winzigen 1,5-mm-Boh-
rern da sein. Leider zerbre-
chen diese extrem schnell
oder gehen schlicht und ein-
fach verloren. Am besten also
einen kleinen Vorrat kaufen.
Als Notbehelf funktioniert
auch mal ein passend dicker
Nagel, dessen Kopf sie abzwi-
cken. Dieses unregelmafige
Ende ist dann die Bohrerspit-
ze. Wie gesagt, ein Notbehelf,
aber immerhin. V|

R6mische__Zah|en
schaffen Uberblick

An alten Fachwerkbauten
kann man sie sehen: Einge-
schlagene romische Zahlen,
jeweils zwei pro Verbindung.
Die Nummerierung hilft beim
Aufbau ungemein. Und wa-
rum romische Zahlen? Die
bestehen ja nur aus geraden
Stichen (auch im X und V)

und lassen sich so schnell mit
einem Beitel herstellen. Nach
dieser Methode sind auch zum
Beispiel Carport-Teile (mog-
lichst unsichtbar) schnell
markiert. |

Drehwuchs: Holz ist
nicht zu gebrauchen

Interessant anzusehen, aber
nur als Brennholz geeignet:
Ausgepragt drehwiichsiges
Holz, bei dem sich die Fasern
fast schon korkenzieherartig
um den Stammmittelpunkt
drillen, ist fiir Tischlerarbeiten
nicht zu gebrauchen. Jedes
Bauteil dieser Art wiirde sich
besonders verziehen. Mit etwas
Kreativitdt kann vielleicht ein
interessantes Drechselobjekt
daraus werden, ansonsten:

Ab in den Ofen damit! Y |

Stabe lackieren ohne Liegestellen

Hang' sie hoher!

Beim Olen, Beizen oder
Lackieren ist immer guter
Rat teuer: Wie legt man die
Bauteile so zum Trocknen ab,
dass die frisch behandelten
Bereiche keine Druckstellen
bekommen? Statt nach unten
auf die Arbeitsflache kann
man dabei auch nach oben
an die Decke schauen: Nicht
ablegen, sondern aufhdngen
ist die Devise. Fast jedes Bau-
teil hat ja einen Bereich, der
spater nicht mehr zu sehen ist.
Sprossen fiir einen Laufstall
zum Beispiel: Da sind die bei-
den Hirnholzenden in aller
Regel durch die quer laufen-
den Riegel unten und oben
verdeckt. Daher kénnen in
diese Bereiche auch problem-
los kleine Schraubhaken ein-

gedreht werden. So lassen
sich die Bauteile beriihrungs-
frei aufhdngen und werden
optimal von der Luft zum

Trocknen umstrichen. Schad-
hafte Stellen dort, wo das Teil
beim Trocknen auflag, geho-
ren der Vergangenheitan! M

Beriihrungsfrei: Fast alle Teile lassen sich zum Trocknen
aufhdngen, indem ein kleiner Schraubhaken in einen spdter
unsichtbaren Bereich eingedreht wird.

Halbverdecktes Zinken: Alles in der Flucht

Kleiner Streifen 16st grof3es Problem

Ein Punkt, der beim Zinken auf
die halbverdeckte Art oft zu
Schwierigkeiten fiihrt, ist das
Einstemmen im Hirnholzbe-
reich des stehenbleibenden
Holzes (,Verdeck” genannt).
Hier gilt es, besonders genau
zu arbeiten: Erstens stofen die
Innenflachen des Verdecks dort
mit dem Hirnholz der Schwal-
ben zusammen. Wenn hier et-
was kneift, passt

UNGENAU
GLEICHE FLUCHT
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die gesamte Verbindung nicht
zusammen. Und wenn sich die
beiden Teile zu weit voneinan-
der entfernen, kann auch kein
Leim mehr etwas halten.
Zweitens ist dieser Arbeitsgang
fiir den sauberen Gesamtein-
druck der halbverdeckten Zin-
kung essenziell: Die Linien, auf
denen der Stechbeitel zwischen
den Zinken den Verdeckgrund
einsticht, miissen in einer

Flucht liegen. Wenn sie ,tan-
zen", wird die Verbindung an
einigen Stellen nicht dicht, und
das fallt sehr schnell ins Auge!
Ein Streifchen Futterplatte, von
der gleichen Dicke wie das
Verdeck, |6st dieses Problem.
Es dient dem Stechbeitel als
Auflage. Das Werkzeug liegt
nun waagerecht und fahrt ge-
nau flachenparallel zwischen
die Zinken. Auch die genaue
Flucht der Einstiche ist so kein
Problem mehr! |

Der vorgelegte Streifen
bildet die genau fluchten-
de Fahrbahn fiir die
Stechbeitel. So bekommt
das Verdeck innen eine
perfekte Fléche. ,Tanzen-
de” Verdeckgriinde wer-
den so sicher vermieden.

www.HolzWerken.net

Foto: Heiko Stumpe

lllustration: Willi Brokbals



Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Wenn es klemmt und brennt

Kreissdge: Heftige Riickschldge sind vermeidbar

Thema Tischkreissége: Die
vorne abwarts fahrenden
Sagezdhne sind es, die das
Holz schneiden. Wenn sie
hinten wieder auftauchen,
kénnen sie aber ebenfalls
Kontakt zum Holz bekommen.
Und das ist in keinem Fall
giinstig und kann schnell
gefahrlich werden.

Das Risiko besteht darin, dass
die aufsteigenden Z&hne das
Werkstiick nach oben schleu-
dern. Richtig montiert, sorgen
Spaltkeil und Schutzhaube
aber hier fiir ausreichend
Sicherheit.

Dennoch gibt es einen Ge-
fahrenpunkt, der nicht selten
viel zu spét erkannt wird: Bei
Schnitten am Parallelanschlag
geht es eigentiimlich schwer,
es wird lauter und das Holz
zeigt Brandspuren: Das sind
Anzeichen dafiir, dass etwas

Foto: Heiko Stumpe

mit dem Parallelanschlag
nicht stimmen kdénnte. Der
wird seinem Namen mitunter
untreu und steht eben nicht
mehr parallel zum Ségeblatt.
Der Nutzer, nichts ahnend,
schiebt die Werkstiicke aber
weiter am Anschlag entlang.
Der Effekt: auch bei einem
oder zwei Grad Ungenauigkeit
wird das Holz entweder von
links oder von rechts hinten
ans Sdgeblatt gedriickt, dort,
wo die Zéhne aufsteigen. Hier
entsteht dann die stark erhdh-
te Reibung, die das Blatt be-
lastet, zu Larm und Brandspu-
ren fiihrt und den Riickschlag
provozieren kann. Ab und an
nicht nur Spaltkeil und
Schutzhaube zu iiberpriifen,
sondern auch die Parallelitat
des Anschlags — das kann hel-
fen, Missgeschicke und Unfal-
le zu verhindern. |

Der Sicherheitstest: Ist der Parallelanschlag noch parallel zur
Schnittlinie? Wenn nicht, heift es nachjustieren oder sogar
austauschen.

m:z’a Werken.net

Im August zeigt unter anderem Martin Adomat, wie
Sie Werkzeughefte ganu nach Ihrem Wunsch fertigen:
Ergonomisch perfekt und aus dem Holz lhrer Wahl!

Viel Spaf beim Anschauen.”

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Wenn der Lack einen
Schleier hat

Der Lack ist trocken, aber —
was fiir eine Enttduschung:

Ein grauer Schleier im Ober-
flacheniiberzug zerstort den
Gesamteindruck. Graue Ein-
triibungen sind fast immer ein
Zeichen von zu viel Feuchtig-
keit im Untergrund. Entweder
ist das Holz generell zu feucht
oder die Beize hatte nicht ge-
niigend Zeit zum Trocknen. Ein
haufiges Problem im Winter ist
eine zu hohe Luftfeuchtigkeit.
Vor dem Lackieren die Werk-
statt immer beheizen und nicht
im Freien lackieren. &l

Wachsdecke schitzt
lhre Hobelbank

Leimgeklecker oder Beizfle-
cken auf der Hobelbank hat
niemand gern. Wohl dem,

der fiir solche Situationen eine
alte Wachsdecke parat hélt. Die
gibt es zum Beispiel in Bastel-
l&den. Sie sind rutschfest und
absolut undurchldssig gegen
Fliissigkeit. Eltern schétzen sie,
weil damit die lieben Kleinen
auch auf dem schonen Kii-
chentisch nach Herzenslust mit
Farbe kleckern kénnen. Und
was solch eine Strapaze abhilt,
funktioniert auch auf der Ho-
belbank gut! ;|

Immer schon der
Reihe nach!

Furnierstapel sind stets so ge-
schichtet, dass die Zuordnung
der Furnierblatter zueinander ih-
rer Position im Baum entspricht.
Von Blatt zu Blatt andern sich
das Gefiige, die Farbe und die
Fladerung immer nur ein wenig.
Fiir harmonisch furnierte Pro-
jekte ist diese Reihenfolge also
sehr wichtig. Einen Furnierstapel
nur im Ausnahmefall durchei-
nander bringen oder einzelne
Blatter herausziehen! y |

Abstandshalter: Breitenfehler addieren sich

Ein kleines Plus zu viel

Nutleisten sind als recht einfache
Aufhdngungen fiir Schubkésten
beliebt: Schubkastenseite nuten,
Nutleisten links und rechts in
den Korpus einschrauben, Kas-
ten einschieben und fertig.
Damit die Nutleisten exakt lau-
fen, bietet sich bei einer groRe-
ren Anzahl von gleich hohen
Schubkésten folgender Trick an:
Wichtig ist es hier ja, alle Leisten
im gleichen Abstand und parallel
zueinander einzubringen. Wenn
die Schubkasten eng tibereinan-
der stehen, kann es sonst passie-
ren, dass sie sich gegenseitig in
die Quere kommen. Den exakt
gleichen Abstand bewerkstelligt
ein genau zugeschnittenes Brett
aus diinner Spanplatte. Immer,
wenn eine Nutleiste einge-
schraubt ist, wird das Brettchen
darauf gestellt und dann die

Der gute Weg zu dichten Fugen

Doppelt Fiigen im Paket

Das passgenaue Fiigen von
Brettkanten vor dem Verleimen
sorgt flir zweierlei: Jede der
Schmalfldchen ist erstens in sich
schnurgerade. Zweitens ist sie —
im Verhaltnis zur Brettfldche —
genau so ausgerichtet, dass sie
sich mit der zweiten Kante per-
fekt vereint. Das Ziel ist eine auf
der ganzen Lénge dichte und
unsichtbare Fuge.

Der Bezug zur gegeniiberlie-
genden Kante ist das Zauber-
wort, wenn man an das Fiigen
in handwerklicher Manier denkt.
Wer auf Maschinenarbeit ver-
traut, muss sich mit diesem
Thema nicht weiter aufhalten:
Auf der Abrichthobelmaschine
bekommen beide Brettkanten
immer den 90°-Winkel zur
Hauptflache. Wer aber von
Hand mit der Raubank fiigt,
dem kann es passieren, dass

er eben nur 93° oder 88° trifft.
Wenn dann die gegeniiberlie-
gende Kante nicht genau dazu

HolzWerken September/Oktober 2011

ndchste Nutleiste darauf plat-
ziert. Diese Methode kann mit-
unter auch bei Auszugssystemen
aus Metall funktionieren, sofern
die Schienen exakt parallele
Ober- und Unterkanten ohne
Nasen oder dhnliche Vorspriinge
haben. Dieses Vorgehen ist sehr
praktisch, aber es gilt, einen
Punkt zu beachten. Weil auch
das sorgfaltigst zugeschnittene
Brettstiick tiber seine Lange
kleinste Breitenunterschiede
hat, addieren sich diese bei der
genannten Methode: Die obers-
te Nutleiste ist dann nicht mehr
parallel zur untersten. Das kann
sich bei einem hohen Mébel
sehr negativ auf Funktion und
Optik auswirken: Es klemmt
und die Abstande zwischen den
Schubkastenfronten sind nicht
identisch. Dagegen hilft, das

passt, entsteht
die allseits un-
erwiinschte, breite
Fuge, in der kein Leim

mehr halten kann.

Dabei gibt es einen schonen
Kniff, um die beiden Kanten
perfekt zueinander in Bezie-
hung zu setzen: Beide Kanten
werden gleichzeitig mit der
Raubank bearbeitet. Die Bretter
werden dabei — Oberseite auf
Oberseite — als Paket vor die
Hobelbank gespannt und ge-
fiigt. Wenn die beiden Schmal-

Immer die richtige Distanz:
Abstandshalter sind praktisch,
sollten aber immer wieder
gedreht werden, um Fehler-
addition zu vermeiden.

Hilfsbrett bei jedem neuen Ein-
setzen so umzudrehen, dass sich
Breitentoleranzen immer wieder
aufheben.

Ubrigens: Diese Vorsichtsmaf-
nahme ist bei allen Arbeiten

mit einem Distanzstiick ratsam,
wenn viele Bauteile damit an-
einandergereiht werden (zum
Beispiel beim Bau von Latten-
zéunen). |

Auch wenn es nicht perfekt
rechtwinklig ist: Wenn die
beiden Kanten gemeinsam
im Paket gefiigt worden sind,
ergibt sich immer der nétige
Komplementdrwinkel. Fiir die
Darstellung haben wir die
JSchréige” iibertrieben.

flachen jetzt zueinander gedreht
werden, passen sie immer:
Wenn die eine nur im 88°-Win-
kel gehobelt wurde, hat die an-
dere garantiert den passenden
92°-Winkel. |

www.HolzWerken.net

Foto: Heiko Stumpe

lllustration: Willi Brokbals



Splitter und Spdne

Maschinen-Einstellungen leichter wiederholen

Quadrat-Anschlag schafft vier Mamaglichkeiten

Immer dann, wenn zwischen
zwei Arbeitsgangen die Ein-
stellung der Maschine veran-
dert wird, ist das Wiederher-
stellen des alten Mafes ein
Problem. Die alte Einstellung
exakt wiederzufinden ist aber
die Voraussetzung, um meh-
rere Bauteile genau gleich
herstellen zu kénnen.

Die Losung kdnnen hier ver-
stellbare Anschlage mit de-
finierten Mafien sein. Ein Qua-
drat aus Multiplex, das auBer-
mittig durchbohrt und mit
einer leicht |6sbaren Hand-
schraube drehbar befestigt

wird, ist perfekt fiir diese
Aufgabe. Das kann zum Bei-
spiel das Einkerben eines lan-
gen Bauteils auf der Kreissédge
sein, etwa wenn es um eine
Kreuziiberblattung geht.
Schrauben Sie den Quadrat-
Anschlag so auf ein Hilfsbrett,
dass seine Kanten in jeder
Stellung tber dieses hinaus-
ragen. Das Hilfsbrett wiederum
befestigen eine oder zwei
Zwingen am Queranschlag
der Kreissdge. Unser quadrat-
rischer Einsteller dient nun

als Begrenzer fiir den ersten
Schnitt und wird dann um 90°

gedreht. Nun ist er mit seinem
neuen Maf} der Anschlag fiir
den zweiten Schnitt einige
Zentimeter daneben: Schon
sind die duReren Schnitte der
Kreuziiberblattung fertig, es
bleibt nur das Ausrdumen.

Die VersatzmaRe des Quadrat-
Anschlags legen Sie selbst fest,
indem Sie den Abstand der
Mittelbohrung von der jeweili-
gen Kante bestimmen. Ganz
wichtig ist nun noch die exakte

QUADRATANSCHIAG

Je nach Drehung des An-
schlagsquadrats verdndert
sich die Schnittposition des
Werkstiicks — und zwar
stets exakt wiederholbar.

Beschriftung, damit das An-
schlag-Quadrat immer sicher
und fehlerfrei passend gedreht
werden kann. a

Illustration: Willi Brokbals
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Die kompakten Hobelmaschinen
in einer neuen Dimension!

Hammer

Holzbearbeitung preiswert und erstklassig!

NEUHEITEN:

* Geringster Platzbedarf durch
optimal integrierten Hobelanschlag !

« Prazise Einstellung der Spanabnahme J*
bei maximalem Bedienkomfort

 Duales Aufklappen der Abrichttische

 Selbsteinstellende Hobelmesser

Duales-gleichzeitiges Aufklappen
der Abrichttische!

HAMMER,

Qualitat und
Prazision aus
OSTERREICH

HAMMER-INFO-Zentrum Deutschland
29 Service- und Verkaufsstellen in Deutschland, Postfach 1174, 83703 GMUND
Tel. 089/38 38 04 26, info@hammer-maschinen.de, www.hammer-maschinen.de
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fiir's Drechseln

Kleine Bohrlocher
verhindern Spalten

Bei sehr diinnen oder auch
extrem harten Holzern besteht
die Gefahr, dass sie sehr leicht
aufspalten, sobald sie zwischen
den Spitzen gespannt werden.
Abhilfe schaffen beidseitig stirn-
seitig eingebohrte, zentrische
Locher, die in der Tiefe und im
Durchmesser individuell auf
den Mitnehmer und die Reit-
stockspitze abgestimmt sind.
Dadurch konnen die Zacken des
Mitnehmers sofort sicher grei-
fen und die Reitstockspitze bie-
tet sicheren Halt auch ohne viel
Druck und Spaltrisiko. V|

Umfang exakt und
schnell einteilen

Der Umfang eines gedrechsel-
ten Gegenstandes soll aufgeteilt
werden, um etwa Diibellocher
flir einen Tischfu exakt posi-
tionieren zu kdnnen. Das geht
auch ohne Teileinrichtung, und
zwar mit einem Streifen Papier.
Der wird um das Objekt gewi-
ckelt und an der Stelle, wo er
den Anfang des Streifens (iber-
lappt, mit einem Bleistiftstrich
markiert. Die so entstandene
Strecke kann nun beliebig ein-
geteilt werden. Wieder auf das
Werkstiick aufgelegt, konnen
die Markierungen iibertragen
werden. y |

Bohrloch zeigt
Drechselstopp an!

Ein Bohrloch im Schalenroh-
ling kann ein Durchdrechseln
verhindern. Auerdem erspart
man sich eine Menge Kontroll-
messungen wahrend des
Drechselns. Vor dem Aufspan-
nen des Rohlings wird zen-
trisch ein Loch gebohrt, das

in seiner Tiefe nahe an den
inneren Schalengrund heran
kommt. Ist das Bohrloch zu
Ende, bedeutet das: Stopp! ™

Spannbacken vor direktem Kontakt schiitzen

Falls das Holz zu rosten scheint

Beim Drechseln von Nassholz
entstehen dort, wo das Holz am
Rezess mit dem Spannfutter di-
rekt in Berlihrung kommt, oft
hassliche schwarze Flecken.
Diese Flecken bilden sich durch
die im Holz enthaltene Gerb-
sdure. Das gilt im besonderen
MafRe fiir Eiche und auch fiir
Kastanie. Zusammen mit der
Feuchtigkeit aus dem Holz
kommt es zur Korrosion und es
entstehen Rostflecken. Da diese
aber im ungiinstigen Fall einige
Millimeter in das Holz eindrin-
gen kdnnen, sind sie durch
Schleifen spater kaum mehr zu
beseitigen. Besser ist es, den
Kontakt zwischen nassem Holz
und blankem Stahl direkt zu
vermeiden. Wer sehr oft Nass-
holz drechselt, kann zum Bei-
spiel die Spannbacken des
Drechselfutters verchromen las-
sen. Eine einfache, provisori-
sche Lésung des Problems ist

b ?

Fotos: Martin Adomat
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Schwarze Verfirbungen wie hier am Rezess der Schale lassen

sich durch geschickt platzierten Tesafilm ausschlief3en.

Tesafilm: Bei einem angedrech-
selten AuRenrezess tragen Sie
rundherum ein oder zwei Lagen
des Streifens auf. Klebebander
dieser Art halten tibrigens im-
mer am besten, wenn sie auf
sich selbst kleben kénnen, also
mindestens eine volle Runde
plus Uberlappung wickeln. Das
Umwickeln des Holzes ist bei ei-

Schleifgrat direkt auf der Drechselbank entfernen

Abziehscheiben selbst gemacht

Gescharftes Werkzeug braucht
noch einen letzten Arbeitsschritt.
Da beim Schérfen von Werkzeug
(egal, ob Nassschliff oder Tro-
ckenschliff) immer ein Grat ent-
steht, muss das Werkzeug noch
abgezogen werden. Dabei wird
durch den Kontakt mit einem
sehr feinen Schleifmittel der Grat
entfernt. Die meisten Methoden
sind sehr zeitaufwéndig (Abzieh-
stein mit Wasser oder Ol) oder
ganzlich ungeeignet. Mit Filz-
oder Lederscheiben wird die
zuvor exakte Schnittkante oft
abgerundet - zu Lasten der
Schérfe. Jeder Drechsler kann
sich mit wenig Aufwand eine
hervorragende Abziehscheibe
selbst herstellen. Dazu werden
lediglich ein Multiplex-Reststtick
(Buche oder Birke) und eine Ab-
ziehpaste (Polierpaste griin) be-
nétigt. Aus der Multiplexplatte

HolzWerken September/Oktober 2011

schneiden wir an der Bandsédge
eine Scheibe im Durchmesser
von etwa 150 Millimetern aus.
Diese kénnen Sie jetzt an der
Drechselbank mit den nétigen
Profilen versehen, damit Sie
ihr Werkzeug von innen und
von aufien abziehen kénnen.
Diese Scheibe konnen Sie auf
die Drechselbank oder auf den
Schleifbock spannen. Das Stiick
Polierpaste wird auf die rotieren-
de Scheibe gedriickt. Durch die
Reibungswarme bleibt immer
genug Substanz zum sauberen
Abziehen haften. Die harte
Scheibe selbst verformt sich
nicht. Jetzt kann das Werkzeug
in Sekundenschnelle absolut
formstabil vom Schleifgrat
befreit werden und das Eisen
ist rasiermesserscharf.

Noch ein wichtiger Hinweis: Die
Abziehscheibe darf immer nur

nem Innenrezess nicht moglich.
Hier kommt das Klebeband au-
f3en auf die Spannbacken. Der
Film ist so extrem diinn, dass er
keinen negativen Einfluss auf
die Rundlaufgenauigkeit hat. Er
dichtet aber zuverldssig gegen
Feuchtigkeit aus dem Holz ab
und es kann so zu keiner Korro-
sion kommen. V|

im Weglauf vom Werkzeug be-
trieben werden. Im Gegenlauf
sticht das Werkzeug ein und wird
aus der Hand geschleudert! M

Ein solcher Block mit unter-
schiedlichen Profilen ist
schnell auf der Bank befestigt
und zieht mit etwas Scharf-
paste den Grat zuverldssig ab.

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Selbst gebaute Messuhr — genau bis auf

den Zehntelmillimeter!

So genannte Messuhren
konnen schnell Hunderte

von Euro kosten. Unser Leser
Franz Flick hat einen sehr
pfiffigen Eigenbau hergestellt,
der nur einen Bruchteil kostet!
,Um einen Fraser exakt ein-
stellen zu kénnen (Fréstiefe
und -héhe), habe ich mir eine
Lehre aus einer analogen
Schieblehre gebaut. Ich habe
die Schnébel der Schieblehre
abgeschliffen und den kleinen
Tiefenmafistab entfernt, sie

in eine Alu-Leiste eingelassen
und mit drei Schrauben be-
festigt. Das Ganze ist so ab-
gestimmt, dass das Schieb-
lehrenende in ,0"-Stellung
mit den Enden der beiden
Abstandsbolzen fluchtet.
Diese beiden Abstandsbolzen

aus 10-mm-Rundstahl haben

an einem Ende Gewinde M6,
mit dem sie in die Aluleiste
geschraubt werden. Die Lénge
der Abstandshalterbolzen
sollte so gewahlt werden, dass
sie mindestens dem gréf3ten
Radius des Frasers entspricht,
damit ich auch diesen ganzen
Bereich messen kann. Deshalb
muss auch der Abstand der
Abstandsbolzen zueinander
entsprechend grof3 gewahlt
werden; also etwas grofer, als
der Durchmesser des grofiten
Frasers, den man nutzt. Die
abgebildete Lehre benutze
ich auch auf meiner grofien
Frasmaschine mit Frasern bis
@ 200 Millimetern, deshalb
die verhéltnismaBig grofie
Ausfiihrung.”

Recycling einer Schieblehre:
Franz Flicks Messuhr

Haben auch Sie einen Tipp? Die besten Rat-
schldge kommen immer von den Machern
selbst. Deshalb zeigt HolzWerken an dieser
Stelle die besten Lesertipps, die das Nach-

b machen lohnen! Ganz gleich, ob es um den
Maobelbau geht um gute Kniffe fiir die Werkzeugpflege oder um einen
pfiffigen Hinweis zum Drechseln: Schicken Sie uns lhren Tipp in Text
und Bild! Ganz gleich ob per Post oder per E-Mail: Jeder in HolzWer-
ken verdffentlichte Tipp wird mit dem neuen Buch ,Werkstatthilfen
selber bauen" aus dem HolzWerken-Buchprogramm belohnt!

Kontakt: info@holzwerken.net

Woodworking tools for the digital age

Fine ‘%0&’2007’ klﬂg is the premier resource for trusted advice, because it is
written by world-class woodworkers and edited by hands-on craftsmen. Now, you can
become a better woodworker with easy computer access to ideas, tips, techniques,

plans, and more from Fine Woodworking.

Ssald uoune) ayL | L0z &

Get inspired by
our project plans
Work from our digital plans and build
beautiful furniture in many styles.

Download reference
books instantly
Enjoy easy access to all of
our electronic books.

Find trusted advice
on our site
Watch videos of top experts at work,
learn their techniques, secrets, and more.

Download digital plans at:
FineWoodworking.com/dplans

(d D)
The Taunton Press

Visit our library today at:

Join us today at:
FineWoodworking.com/dbooks

FineWoodworking.com/web

Fine
WoodWorking  The premier resource for woodworkers
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Fault nicht, rutscht nicht und sieht
noch nach Jahrzehnten gut aus: Teak
ist aus dem Yachthafen und aus dem
Garten kaum wegzudenken. Der
Werkstoff hat noch mehr Talente,
doch der Tropenholz-Klassiker ist
nicht ungefdhrdet. Umweltschutz-
Experten raten eindringlich, nur Holz
aus zertifizierter Bewirtschaftung

anzuschaffen.

lastik ist leicht, Plastik ist billig, und

deshalb dominieren Gartenstiihle

aus Kunststoff die Mobel zwischen
Wien, Ziirich und Flensburg. Doch Halt-
barkeit und Asthetik sind da eine ganz an-
dere Sache.

Lange Jahre waren Mobel aus Teakholz
da das Nonplusultra, schliefflich ist die
Wetterfestigkeit dieses bemerkenswerten
Naturprodukts seit Jahrhunderten aus der
Seefahrt bekannt.

Teak ist ein ganz besonderes Holz, denn
es ist sein eigener Schidlingsbekdmpfer
und Pilzvernichter. Vor Wasser schiitzt es
sich ebenfalls selbst sehr gut und bietet
dabei dem Segler noch ordentlichen Grip
unter den Schuhsohlen, auch wenn die
Wellen iiber den Bug schlagen.

Es sind die Inhaltsstoffe des Baums aus
Siidostasien, die ihn so besonders ma-
chen: Bis zu fiinf Prozent Kautschuk sind
eingelagert — unter anderen Baumen der
Tropen gilt schon ein Prozent als viel. Die
Gummi-Substanz bewirkt das fette, wach-
sige Gefiihl, das man beim Beriihren eines
rohen Stiicks Teak spiirt. Bei unbehandel-
ten Oberflichen sorgt das fiir die hohe
Rutsch- und Abriebfestigkeit. Durch den
hohen Kautschuk-Anteil wird Teak auch

o
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Splintholz werkstoffkunde

hydrophob, nimmt also nur ungern Was-
ser auf. Schwer entflammbar ist es oben-
drein: Die ,indische Eiche“, wie Teak
(wenn auch biologisch falsch) schon mal
genannt wird, ist fiir den Schiffbau wie ge-
macht. Allerdings sind reine Holzyachten
heute eine Seltenheit, weil sich Verbund-
werkstoffe viel leichter verarbeiten lassen.

Im Garten sind es vor allem die drei In-
haltsstoffe, die Teakholz bis heute so be-
liebt machen: Tectol (schmeckt Pilzen
nicht) sowie Tectochinon und Silizium
(verderben Insekten den Appetit).

Teak in seiner natiirlichen Form wéchst
zum einen am Ostlichen Rand des in-
dischen Subkontinents zu beiden Seiten
des Ganges-Deltas: Indien einerseits so-
wie Myanmar, Thailand und Laos. Aus der
indischen Sprache Malayalam leitet sich
sein Name ab.

Der Mensch hat den wertvollen Baum
bereits im Mittelalter auch nach Indone-
sien gebracht, auf Java wachsen grofle
Wilder des laubabwerfenden Geholzes.
Vor etwa 100 Jahren kamen Plantagen in
Afrika und in den letzten Jahrzehnten
auch in Lateinamerika hinzu.

Das klingt nach einer ausreichenden
Masse, um vor Ausrottung geschiitzt zu
sein. Dennoch warnen Umweltorganisati-
onen vor gedankenlosem Einkauf von
Teak-Produkten. Noch immer stammen
viele Holzer aus Urwéldern oder aus For-
sten, die biologisch und sozial bedenklich
sind. Zwar versuchen zahlreiche selbst ge-
machte ,Siegel“ von Handelsprodukten,
das zu verschleiern. Als 6kologisch garan-
tiert unbedenklich gelten zurzeit nur Teak-
Produkte mit dem Label von ,FSC*, einer
unabhéngigen Organisation, die die welt-
weite Forstindustrie genau beobachtet.

Der Teakbaum mit seinen riesigen Blét-
tern, die knapp einen halben Meter mes-
sen konnen, liefert einen Stamm mit
einem etwa drei Zentimeter breiten, hel-
len Splintanteil. Das Kernholz liefert eine
Farbe von dunklem Gelb, das sich mit der
Zeit zum Dunkelbraun verdndert. Inhalts-
stoffe sorgen bei einigen Spielarten fiir

Es sind vor allem die riesigen Blditter,
die den Teak-Baum in freier Natur so
markant machen.

y

Rutsch-Stopp inklusive: Deckaufbauten
als Teak gelten als besonders sicher.

schwarze Streifen, die je nach Anschnitt
des Stamms sehr dekorativ sein kénnen.
Die Oberfldchenstruktur ist zumeist von
feinen Nadelrissen durchzogen.

Teak ldsst sich auf alle herkommlichen
Arten gut fiir Tischler-Arbeiten, beim
Drechseln und beim Schnitzen einsetzen;
auch Furniere aus Teak gibt es natirlich.
Bei der Verarbeitung stumpfen die Werk-
zeugschneiden durch das Silizium sehr
schnell ab und sie miissen deutlich hiu-
figer nachgeschirft werden. Auch den
Menschen kann Teakstaub angreifen,
denn er kann zu Hautreizungen fithren.

Eine harte Nuss ist Teakholz, wenn es
ans Verleimen und die Oberflachenbe-
handlung geht. Leimfldchen sollten nach
dem Fiigen noch mit Waschbenzin abge-
wischt werden und dann ziigig mit einem
PU-Kleber verleimt werden. Mit Hérter
versehener Leim (Belastungsstufe D3 oder
D4) funktioniert ebenso und Bootsbauer
setzen gleich auf glashart aushédrtendes
Epoxidharz. Teak zu lackieren ist eher un-
tiblich. Es wird in der Regel nur mit ent-
sprechenden Olen das neu zugefiihrt, was
Wind und Wetter aus der Oberfldche aus-
gewaschen haben. Manche Bootsbesitzer
finden auch das unnétig und lassen ihr
Teakdeck {iber Jahre in Ehren ergrauen.
Das sieht zwar nicht so flott aus, das Teak-
holz schiitzt sich aber tiber eine lange Zeit
selbst von innen.

Andreas Duhme

September/Oktober 2011  HolzWerken
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Kernholz Kisten und Schachteln entwerfen

Frische Box-ldeen

Der kreative Prozess beim Entwerfen von Kisten und Schatullen fillt leichter,

wenn Sie alle Moglichkeiten kennen.

ch baue seit 30 Jahren Schatullen. Ich

habe Tausende davon gebaut und ich

hoffe in den kommenden Jahren noch
ein paar Tausend mehr zu bauen.

Ich kann Jahrzehnte des Schatullen-
Bauens nicht in einem einzelnen Artikel
behandeln, aber ich kann einige Dinge
vermitteln, die ich beim Entwerfen beach-
te: Holz, Eckverbindungen, Deckel, Bo-
den, FiiBe, Griffe und Einteilungen. Mit
einigen guten Optionen fiir jedes Element
ausgestattet, werden Sie keine Miihe ha-
ben, selbst alle méglichen Arten wunder-
schoner Schatullen zu entwerfen.

Schatullenbau hat fiir mich vielerlei Reize.
Ich habe Spall am Prozess des Entwerfens.
Und weil Schatullen schneller fertig sind
als viele andere Holz-Projekte, habe ich
mehr Mdglichkeiten, neue Designs zu tes-
ten und neue Techniken zu lernen.
Beachten Sie auch, dass Sie eine Schatul-
le aus Resthélzern grof3erer Projekte bauen
konnen, daher sind die Kosten minimal.
Sie sind nicht nur wunderschén anzusehen
— Meisterstiicke in Miniatur —, Schatullen
sind auch perfekt, um alles aufzubewah-
ren: von Schmuck bis zu Briefmarken, von
Andenken bis hin zu Kleingeld. 7|

Autor Doug Stowe hat auch das
umfassende Buch ,Kdsten und
Schachtel” geschrieben. Erhdlt-
lich im HolzWerken-Shop (www.
holzwerken.net)

Kontrast schafft Interesse

Unbegrenzte Designmdglichkeiten entstehen, wenn Sie die Maserung und die Farbe des
Holzes variieren oder neue, kontrastierende Materialien wie Stein oder Metall hinzufiigen.

Holzer mischen: Stowe fertigt die Seiten
und den Deckel aus verschiedenen Hélzern
und spielt so mit dem Farbkontrast und
den Fasern.

v
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Textur variieren: Keine Angst vor verschiedenen

Texturen: Aste, Astlocher und Naturrinder betonen das
natiirliche Aussehen des Holzes. Grob geformte Oberfidchen laden
zum Anschauen und zum Beriihren ein. Roh gesdgte Seiten, kombiniert mit
glatten Deckeln und Bdden schaffen interessante optische Konflikte.

www.HolzWerken.net




Text: Doug Stowe
Ubersetzung: Andreas Duhme
Fotos: Stephen Hutchings

Urspriinglich veréffentlicht in den USA durch
+Fine Woodworking Magazine"/The Taunton

Press, Inc., Copyright 2011. Ubersetzung und
Verdffentlichung mit freundlicher Genehmigung

Auftrennen fiir umlaufende Maserung
Ich mag es, wenn kleine Schatullen diinne Seiten haben, passend zur GesamtgroRe. Statt groe Querschnitte durch den Dickenhobel

zu schicken und viel schénes Holz zu verlieren, gewinne ich diinne Querschnitte durch Auftrennen. Auftrennen bedeutet auch, dass
ich alle Teile einer Schatulle aus einem einzigen Brett gewinne, mit umlaufender Maserung an allen vier Ecken.

N\

Offnen Sie die Hdlften so, dass die @ Die Enden werden auf Gehrung

gesdgten Fldchen an der Schatul- geschnitten und alles wie gezeigt
lenauBenseite liegen. Nun an den zusammengesetzt, um eine rund-
gestrichelten Linien schneiden, um um laufende Maserung zu bekom-

Durch das Auftrennen vier Seiten zu erhalten. men.

entstehen zwei Teile mit

»gespiegelter” Maserung.

www.HolzWerken.net September/Oktober 2011 HolzWerken 15



Kernholz Kisten und Schachteln entwerfen

Wahlen Sie die Verbindungsart zeitig

Die meisten Verbindungen sind stark genug, um eine kleine Box zusammenzuhalten. Und
schwache Verbindungen (stumpf oder auf Gehrung) lassen sich leicht verstarken. Meist
also griindet sich meine Wahl der Verbindungen eher aufs Aussehen denn auf die Belast-
barkeit. Gehrungen mit Querfeder ziehen die Blicke auf die Ecken, vor allem, wenn die
Querfedern aus einem Holz sind, das sich von der Box abhebt (links). Vertikale, versteckte
Federn sind prima, wenn die um die Ecken umlaufende Maserung nicht gestort werden
soll (Mitte). Wenn das Holz dick genug ist, wird es noch leichter, wenn Sie Flach-
diibel einsetzen. Eine rustikalere Erscheinung entsteht durch das Einschla-
gen von Diibeln (Holzndgeln) in eine Falzverbindung (rechts).

Gehrung mit Querfeder Gediibelter Falz

Nut fir . .
Querfeder Gehrung mit Flachdiibel

Flachdiibel-Nut

Querfeder

Flachdiibel

Traditionsreiche Favoriten

Die klassische Schwalbenschwanz-
Verbindung (links) kommt nie aus
der Mode. Spielen Sie ruhig mit

dem Winkel der Zinken und ihren
Abstanden, um die gewiinschte Wir-
kung zu bekommen. Fingerzinken
(rechts) sind ebenfalls Hingucker und
leicht mit der Kreissdge und einer
selbst gebauten Vorrichtung herzu-
stellen.

16 HolzWerken September/Oktober 2011 www.HolzWerken.net




Gerundete Scheibchen. Eine versenkte Schraube, die von
unten in den Boden greift, fixiert die Scheibe an der Ecke
der Schatulle.

Kernholz Kisten und Schachteln entwerfen

Schauen Sie auf die Fufle

Man fiigt FiifRe zur Schatulle hinzu und erschafft sofort eine andere
Wirkung. FiiRe kdnnen so unaufdringlich sein wie die gerundeten
Scheiben hier oben links im Bild. Sie konnen Fiife auch durch das ein-
fache Wegschneiden von Teilen der Unterkante an jeder Seite erschaf-
fen (unten links), oder Sie setzen die Schatulle auf einem Grundrah-
men, dessen Unterkanten Sie wegschneiden (unten Mitte). Um einer
Schatulle eine gleichmaRigere Erscheinung zu geben, fertige ich oft
einen iiberstehenden Boden (unten rechts), der den Anschein einer
rundum laufenden Leiste ergibt. Gewohnlich runde ich nur die Kanten
und befestige die Platte mit Schrauben unter den Seiten. Locher mit
UbermaR fiir die Schraubenschéfte erlauben der Platte das Quellen
und Schwinden. Senken Sie die Locher so, dass die Schraubenkdpfe
gerade unterhalb der Oberfliche sind.

Akzentuierte Seiten. Durch das dekorati-
ve Beschneiden der Seiten-Unterkanten
bekommt diese Schatulle ihre vier Fii3e.

Planen lohnt sich. Wenn Sie
eine Schatulle fiir einen bestimm-
ten Nutzen bauen, so planen Sie Teiler
und Ablagen friih ein. Deren Gréf8e, An-
zahl und Platzierung hat viel Einfluss auf
die GréBBe und Form der Schatulle.

www.HolzWerken.net

Akzentuierter Rahmen. Auch durch das
Aussdgen der Unterkanten eines Grund-
rahmens entstehen Fii3e.

Uberstehender Boden. Ein flacher, iiber-
stehender Boden erschafft den Eindruck
einer um die Schatulle laufenden Leiste.

Teiler und Ablagen schaffen Flexibilitat

Manche Schatullen werden noch niitzlicher, wenn Einteilungen
oder Ablagen hinzukommen. Meine Schatulle fiir Schreibwa-
ren (links) besitzt eine gleitende Ablage mit drei Frasungen fir
Briefmarken und Biiroklammern sowie eine Langsnut fiir den
Lieblingsstift. Meine Schmuckschatulle (unten links) hat einen
durchgehenden Boden, aber zusatzliche Einteilungen in der
verschiebbaren Ablage. Die Andenken-Box (unten rechts) hat
einen Mix aus sechs kleinen und drei grofRen Fachern.

HolzWerken

September/Oktober 2011
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Kernholz Kisten und Schachteln entwerfen

Zweigeteilter Deckel.
Stowe nutzt hier Holz-
Scharniere aus eigener
Werkstatt. Die Schar-
nierstdbe sind aus
Messing.

Schiebe-Deckel.
Die Stift-Dose wird
durch Verschieben des
Deckels gedffnet und
geschlossen.

Gefilzter Deckel. Die Schwerkraft hdlt den Deckel am
Platz; der Falz unten am Deckel hdilt ihn zentriert.

Ein Griff kann den Unterschied machen i

Ein gut entworfener Griff sieht
spitze aus und erleichtert das Off-
nen der Schatulle. Hier sind einige
meiner Lieblingslosungen gezeigt.
Es gibt bei Griffen genauso viele
Maglichkeiten wie bei Schatullen
selbst, also beschranken Sie sich
nicht mit diesen Entwiirfen! Pa-
cken Sie ein wenig Vorstellungs-
kraft hinzu und schon entwerfen
Sie eigene!

Gedrechselt. Kleine Drechsel-
arbeiten ergeben wunderba-
re Griffe. Einzelne Messing-

schrauben halten sie fest.

18 HolzWerken September/Oktober 2011

Deckel: Jede Menge Auswahl

Beim Deckel spriefen die Design-Méglichkeiten nur so: Die Aus-
wahl beinhaltet zweigeteilte Deckel (oben links), Schiebedeckel
(Mitte links) und gefélzte Deckel zum Abheben (unten links).
Deckel kdnnen aus einem Stiick sein oder eine Variante einer

Rahmen- und Fiillungslésung. Fiir gewodhnlich nutze ich eine
tberschobene Fiillung, die in die Deckelseiten greift (u. rechts).
Der Raum in den Nuten ldsst Platz fiir das Arbeiten des Holzes
bei Feuchtigkeitsveranderungen. Um das Arbeiten zu ermdgli-
chen, ist es wichtig, den Deckel hier nicht einzuleimen.

Uberschobener Deckel

Aufgetrennt. Deckel,

Boden und Seiten

. & ' werden verleimt, dann
. wird der Deckel etwa

Nuten in der . ]

Deckelfiillung zwei Zentimeter unter

und den Seiten der Oberkante abge-

: trennt.

Hier auftrennen

T-Form. Diese Kontur lddt Ficher-Form. Runde und

Daumen und Zeigefinger weiche Kanten geben diesem
geradezu ein; sie eignet Griff ein graziles Aussehen,
sich fiir schwere Deckel. passend fiir leichte Deckel.

www.HolzWerken.net




Kernholz Kisten und Schachteln entwerfen

Scharniere - von versteckt bis handgemacht Spezial-Scharniere

Schiebe-Deckel oder solche mit Falz werden unhandlich, wenn die Schatulle 30 Zentime-
ter oder mehr erreicht. Ab dieser GréRRe arbeiten Deckel mit Scharnieren besser. Je nach

Schatullen-Entwurf gibt es einige Scharnier-Typen, die ich gerne verwende. Jeder Typ gibt
der Schatulle einen charakteristischen Zug.

Draht. Ein geschmiedetes
Stiick Starkdraht verleiht

ein einzigartiges Aussehen
(www.horton-brasses.com).

www.HolzWerken.net

Leder. Drei Stiicke — zwei in Richtung der

Flach. Flaches Holz, gediibelt auf
zwei Trdger, schafft eine asiatische
Anmutung. Spielen Sie mit der Grofe,
um sie fiir lhre Box anzupassen

S Enden und ein Mittelstiick -, mit Kupfer-
= “u.. ndgeln angeschlagen, bilden ein
= - = besonderes Scharnier.
-, . = == \

Ein Scharnier (unten) mit einem Stopp
bei 95° ldsst den Deckel etwas zuriick-
héngen, so dass er nicht zuschldgt (www.
brusso.eu). Scharniere mit Widerhaken
(ganz unten) gleiten in schmale Nuten.
Sie brauchen keine Schrauben und sind
fast unsichtbar (www.rockler.com).

Vorne. Wenn der Griff vor-  Naturrand. Der natiirliche

ne an einem angeschlage- Bogen des Rands kann bei
nen Deckel sitzt, dient er manchen Kdsten als perfek-
als Hebepunkt ter Griff dienen.

September/Oktober 2011  HolzWerken
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FUr alle Falle

immer griftbereit

Immer wenn es darauf ankommt,
sollte er griffbereit sein: ein
Erste-Hilfe-Koffer. Selbst gebaut
aus Kirschbaum ist er sogar ein
echter Blickfang. Stationdr an der
Wand hilt er Pflaster und Mull-
binden an einem gut zugdnglichen
Platz. Der gedffnete Kofferdeckel
dient dann als praktische Ablage,

die im Einsatzfall von Vorteil ist.

HolzWerken September/Oktober 2011

ber der Koffer ist auch mobil: Er

héngt ,lose” auf einer abgeschrag-

ten Leiste, kann schnell abgenom-
men und so mit seinem Griff an jeden
Einsatzort in Haus und Garten gebracht
werden.

Mit diesen Vorteilen kann er natiirlich
auch fiir viele weitere denkbare Zwecke
eingesetzt werden: Fiir Kleinteile und
Werkzeuge, flir Ndhsachen oder fiir
Spielzeug.

Schwerpunkt dieses Projektes sind die
Zinkenverbindungen. Die Besonderheit:
Sie werden auflen ,,auf Gehrung*, also auf
45° angearbeitet: So entsteht hier ein
rundlaufender Bereich ohne sichtbares
Hirnholz. Deshalb lédsst sich an die Teile
leicht ein Falz fiir Vorder- und Riickwand
einfrdsen, ohne dass das Falz-Ende je au-
Ben zu sehen ist.

Wie man die Zinken einteilt, so dass
eine stabile Verbindung ebenso wie ein
harmonisches AuReres entsteht, das ha-
ben wir in einem Extra-Kasten auf Seite
22 zusammengefasst.

Der gesamte Koffer samt Deckel wird
zunéchst gezinkt — zum Ablauf etwas spé-
ter mehr — und erst dann mit einem ge-
zielten Trennschnitt aufgeteilt. So passen
Korpus und Deckel perfekt zusammen.
Dabei ist wichtig, dass der Verlust durch
den Sageschnitt bereits bei der Berech-
nung der Materialbreite und bei der Auf-
teilung der Zinken addiert werden muss.

Der Koffer besteht aus dem Rahmen,
der Vorder- und Riickwand und der
Grundplatte. Der Rahmen wird aus mas-
sivem Kirschbaumholz gefertigt. Vorder-,
Riickwand und Grundplatte (fiir die Wand-
halterung) bestehen aus sechs Millimeter
dicker Multiplexplatte. Als ein Sperrholz
arbeitet Mulitplex kaum und ist daher viel
besser als Massivholz geeignet, das beim
Quellen die Zinkenverbindung auseinan-
der driicken wiirde.

Die Kofferklappe dient im hdngenden
Zustand als Ablage. Das macht eine Lo-
sung notwendig, die den Offnungswinkel

auf rund 90° beschrédnkt. Bei einem nor-
malen Scharnier wiirde die Klappe nach
dem Offnen der Verschliisse unkontrolliert
nach unten aufschlagen. Hier ist also noch
eine Kette oder eine so genannte Schere
notwendig, die es im gut sortierten Be-
schlaghandel gibt.

Quadrantscharniere sind hier
die richtigen Spezialisten

Wir haben uns hier jedoch fiir ebenso
feine wie solide Spezialisten (,Quadrant-
scharniere“) aus Edelstahl entschieden,
die die Klappbegrenzung gleich eingebaut
haben. Sie bestehen aus je einem Winkel
an Korpus und Deckel und werden daher
iiber Eck eingelassen. Das verleiht Extra-
Stabilitdt. Eine beim Einbau eingelegte
»Zunge“, der Klappenhalter, begrenzt
den Offnungswinkel: Eine sehr elegante
Losung, die gerne beim Bau edler Zigar-
ren-Klimaboxen (Humidore) verwendet
wird. Unsere Exemplare aus Edelstahl
mit 55 Millimetern Schenkelldnge kosten
beim Spezialversand (www.humidorbau.
de) 36,90 Euro pro Paar.

Eine Klippe gibt es bei Quadrantschar-
nieren zu bedenken: Wird die Klappe
geschlossen, muss der Klappenhalter
irgendwo hin. Fiir ihn muss unter dem
Lappen im Holz eine tiefe Tasche ausge-
stemmt und/oder gebohrt werden. Wie
tief, das sollten Sie an ihren Beschldgen
ermitteln; diese also moglichst vor Bau-
beginn besorgen.

Wir haben unseren Erste-Hilfe-Koffer
mit einer Inneneinteilung versehen, die
zu dem verwendeten Sanitdtsmaterial
passte. Natiirlich kénnen Sie dieses In-
nenleben nach Belieben anpassen. Das
Gleiche gilt fiir die informative Dekora-

www.HolzWerken.net




tion: Ob Sie das dezent eingelassene rote
Kirschbaum-Kreuz {ibernehmen, bleibt
Thnen tiiberlassen. Wir finden, es ist eine
gelungene Abrundung des Kastens und
weist gleich auf seinen Zweck hin.

Wenn es ans Zinken geht, gibt es viele
AnreiR-Methoden, die zum Ziel fiihren.
Wenn Sie mit dieser Verbindung bereits
vertraut sind, so verfahren Sie am besten
nach Threr bewdhrten Methode. Als Alter-
native zeigen wir hier aber eine, wie wir
finden, einfache Schablonen-Methode
(siehe auch Kasten). Sie basiert auf Rissen
(Bleistiftstrichen), die, anders als bei an-
deren Methoden, die Mitten der Zinken
anzeigen.

Reillen Sie sich zunédchst wie tiblich die
Holzdicke plus einem halben Millimeter
rundum an den Hirnenden aller Teile an.
Fiir die Zinkenaufteilung werden dann
(von der spéteren Vorderseite des Koffers
aus gesehen) die MaBe 9 mm, 20 mm, 4
mm, 20 mm, 20 mm, 20 mm, 20 mm quer
tibers Hirnholz der Béden angerissen. Es
sollte dann ein Rest von zwolf Millimeter
iibrig bleiben. Die vier Millimeter inmit-
ten der 20er-Kette bilden den besagten

www.HolzWerken.net

Zusatzraum, der spdter durch das Sége-
blatt beim Auftrennen entfernt wird. So
fallt spéter in der Zinkenreihe nicht auf,
dass hier tiberhaupt geschnitten wurde.

Zinken blitzschnell anreifien
mit Selbstbau-Schablone

Die Schablone wird mit dem Mittenriss
auf jeden Anriss gelegt und so die Zinken
angerissen. An den Enden und beim S&-
geschnitt wird jeweils nur die zum ande-
ren Zinken zeigende Schrédge angerissen.
Markieren Sie sich genau, wo Sie schnei-
den miissen und wo nicht! Ganz wichtig:
Weil Seiten und Boden auflen auf Gehrung
zusammenstoflen sollen (fiir die beiden
umlaufenden Filze), darf hier kein au-
Ren sichtbarer Einschnitt fiir Zinken und
Schwalbenschwanz erfolgen!

Sind alle Ecken gezinkt, wird der Mittel-
boden sechs Millimeter tief eingelassen.
Auch die Halteleisten als Teil der Innen-
ausstattung werden positioniert und Nu-

ten fiir sie ausgestemmt. Dass diese Leis-
ten an den Schmalfldchen gerundet sind,
erleichtert das Fertigen jeder Nut: Einfach
an ihrem Ende passend einbohren. Bevor
es ans Verleimen geht, werden nun noch
an den Einzelteilen die spéter umlaufen-
den Filze gefrdst, die Vorder- und Riick-
wand aufnehmen: Vorne sechs, hinten
zehn Millimeter tief (Riickwand plus fiir
die teilweise Aufnahme der 45°-Trageleiste
und der Abstandleiste (siehe Zeichnung).
Wéhrend der D3-Leim trocknet, kénnen
Sie sich dem roten Kirschbaum-Kreuz
widmen. Dafiir und fiir die Umrandung
wird mit der Oberfrdse und einem 6-mm-
Fréaser drei Millimeter tief ausgefrést. Mas-
sivholzstreifen aus Kirsche werden in die
Ausfrasungen eingeleimt. Ist der Leim am
Koffer getrocknet, konnen die tiberstehen-
den Hirnholzteile der Zinken und Schwal-
ben mit dem Putzhobel eingeebnet o)

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Mit dem Streichmaf3 wird die Ma-
terialdicke angerissen. Dabei sollte
etwa 0,5 mm zugegeben werden.
So entsteht nach dem Verleimen barzinken.
ein geringer Uberstand, der spdter
einfach mit dem Putzhobel biindig @ Die angerissenen Zinken werden
bis auf den Anriss der Zinkentiefe
angerissen. Ausnahme: Von auflen
Die Béden werden paarweise ein- gesehen werden die Schnittlinien
gespannt und die errechneten Ab- der halben Zinken ganz links und
stdnde fiir die Verbindungen winklig

geputzt werden kann.

aufs Hirnholz gezeichnet. geschnitten, weil sich hier spdter

alle Teile auf Gehrung verbinden.

@ Halten Sie die transparente Schab-
lone an die spdtere Innenseite des @ Mit der Japansdge werden die

Koffers, so dass die Mittellinie sich
mit den Risslinien deckt. Ganz links

Zinken angeschnitten. Ziel dabei

und ganz rechts sowie am 4-mm- zu treffen.

Wie viele Zinken, wie viele Schwalben?

Fiir Zinken gibt es eine Vielzahl von Berechnungs- und Auftei-
lungsvarianten. Fiir den Erste-Hilfe-Koffer mochte ich meine
favorisierte Variante vorstellen. Sie basiert auf dem Einsatz einer
Zinkenschablone. Diese lasst sich aus transparentem Kunststoff
(etwa dem Vorderteil einer CD-Hiille) einfach herstellen — siehe
Zeichnung. Dafiir wird das transparente Material aufgelegt, mit
einer Reifnadel die Linien tibertragen und das Ganze ausge-
schnitten. Mit zwei Schrauben wird das Plexiglas |6sbar und
rechtwinklig zur Mittellinie des Dreiecks zwischen zwei Holzern
(eines davon fiir die Aufnahme ausgeklinkt) festgespannt. Die
Schablone ergibt Zinken im fiir Hartholz giinstigen Winkel von
etwa 8° (Seitenverhéltnis 1:7).

Nun muss noch die Zinkenschablone nach der Materialstarke
(hier zwélf Millimeter) eingestellt werden: Der Uberstand an der
Spitze entspricht genau der Dicke des Holzes. Wie immer beim
Zinken sollten Seiten und Boden klar gekennzeichnet werden,

22 HolzWerken September/Oktober 2011

damit die Teile nicht vertauscht werden. Die Anzahl der Schwal-
ben und Zinken kann natiirlich frei gewéhlt werden. Damit sich
bei allen Holzbreiten und -stérken eine belastbare Konstruktion
ergibt, hat sich allgemein diese Formel bewéhrt:

Holzbreite
1,5-fache Holzdicke

Schwalbenanzahl =

Bei unserem Koffer hat sich die fiir die Zinken verfiighare Holz-
breite um 25 Millimeter verringert, da die zinkenlosen Bereiche
bei Vorder- und Riickwand und der Ségeschnitt einkalkuliert
werden miissen. Bei verbleibenden 100 Millimetern Holzbreite
und einer Stérke von zwélf Millimetern ergibt die Formel genau
fiinfeinhalb Schwalben. Wir haben uns dann fiir weniger, aber
dafiir grofere fiinf Schwalben entschieden. V|

www.HolzWerken.net

Schnittbereich wird je nur ein hal-
ber Zinken angezeichnet — dessen
Schrdge weist immer zu den Nach-

ganz rechts nicht angezeichnet und

ist es immer, den Bleistiftstrich halb
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Von beiden Seiten werden die Zinken
mit dem Stecheisen ausgearbeitet.
Ein winkliges Stiick Restholz dient als
Anlegeleiste genau auf dem Anriss.
Zum senkrechten Abstechen wird die
Spiegelseite des Stecheisens am Holz
gefiihrt und winklig in das Holz ein-
getrieben. Auf diese Art erhdlt man
einen geraden und sehr sauberen
Zinkengrund.

P et T

T T T T e T e e e e e e e e e et

Durch das Aufstellen der Zin-
kenecken kénnen die Schwalben
nun angerissen werden. Besser als
jeder Bleistift macht das eine spitze
Anreifnadel oder ein AnreifSmesser.

Wie bereits bei den Zinken fiihren
Sie die dufBersten Schnitte ganz
links und ganz rechts nicht senk-
recht nach unten aus, sondern im

werden. Auch die Kofferdeckelplatte wird
verputzt und geschliffen und genau wie
die Riickwand von Hand eingepasst und
eingeleimt. Jetzt wird der Koffer an der
Tischkreissidge rundum auseinander ge-

www.HolzWerken.net

A

45°-Winkel. Auf der Kofferauf3en-
seite wird so nicht geschnitten: Hier
entstehen gleich die Gehrungen.

Beim Ausarbeiten der Schwalben
wird dhnlich vorgegangen wie beim
Ausarbeiten der Zinken. Auch hier
wird mit dem aufgespannten Rest-
holz gearbeitet. Fiir das Arbeiten
vom Hirnholz her wird ein schmales
Stecheisen bendtigt.

Jetzt wird die 45°-Gehrung an allen
Bauteilen abgesetzt. Bevor der Rah-
men verleimt wird, sollten die Ecken
zur Probe zusammengesteckt wer-
den. Nur so kann die Passung der
Gehrungen liberpriift und gegebe-
nenfalls nachgeschnitten oder mit
einem scharfen Eisen nachgesto-
chen werden.

trennt — verdeckter Schnitt, ausnahms-
weise ohne Schutzhaube. Achten Sie haar-
genau auf die richtige Einstellung des
Parallelanschlags. Ein Fehler hier, und das
Werk ist verdorben. -

neu. innovativ. professionell. & 0l .
Oberfrasen
Kreissédgeblitter @& Q. F=HFE 0 5

Bohrer, Zubehor
Holzbearbeitung

Spezialshop \ 08153 8818-0 WWW. Sallt shop de
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Das Anfrdsen der Fdlze geht am
besten am Frdstisch. Die Frdstiefen
fiir Vorderwand und Riickwand va-
riieren, da die Trag- bzw. Abstands-
leisten spdter ein Stiick weit in den
Riickwandfalz eingeleimt werden.
Sie halten spdter den Koffer auf dem
gleichen Abstand zur Grundplatte.

Eine ruhige Hand: Die vorgebohrten
Griffzapfenliocher lassen sich wun-
derbar so ausstechen: Bis zur Mitte,
dann das Brett umdrehen, um Aus-
risse zu vermeiden. Solche Arbeiten
geht man am besten ganz ausge-
ruht an.

@ Damit der Mittelboden spdter in
die Seiten eingearbeitet werden
kann, werden die AuBenkanten

Beim letzten der vier Schnitte zerfallen
Korpus und Deckelteil in zwei Teile — ein
spannender Moment. Wenn Sie ganz si-
cher wollen, dass dabei nichts ins Sége-
blatt kippelt, dann setzen Sie auf diesen
Trick: Stellen Sie die Ségeblatthéhe einen
halben Millimeter niedriger, als es der
Materialstdrke entspricht: Dies an einem
Reststiick testen — es sollte nur noch eine
Furnierstdrke stehen bleiben. Jetzt den
Kasten rundum ségen. Durch die Einstel-
lung der Sége bleiben Korpus und Deckel
noch denkbar knapp verbunden. Das nur
noch furnierdicke Holz ldsst sich bequem
und sicher auf der Werkbank mit einem

HolzWerken September/Oktober 2011

mit der Japansdge vorgeschnitten.
Eine aufgespannte Leiste fiihrt die
Sdge.

@ Der Grundhobel bringt die so vor-

bereitete Nut fiir den Mittelboden
auf die geplanten sechs Millimeter
Tiefe. Die Enden und Ecken der Nut
werden mit dem Stecheisen nach-
gearbeitet.

scharfen Cutter durchtrennen. Nach dem
Séubern der Schnittflichen kénnen Sie
die Scharniere einlassen und den Trage-
griff einleimen.

Auch die auf 45° geschrigte Trageleiste
und die auf Gehrung geschnittenen Ab-
standsleisten an der Seite und unten wer-
den in den verbleibenden Riickwandfalz
eingeleimt. Eine zweite Tragleiste wird auf
der Grundplatte befestigt und hilt den
Koffer spiter fest auf der Grundplatte, die
wiederum an der Wand befestigt wird. So-
mit kann der Koffer mit einem Handgriff
von der Wand genommen oder an seinem
festen Platz angehédngt werden.

Die an beiden Seiten gerundeten
Tragleisten werden, nachdem fiir sie
an den oberen und unteren Enden
mit einem 6-mm-Holzbohrer vor-
gebohrt wurde, mit dem Stecheisen
ebenfalls sechs Millimeter tief ein-
gearbeitet.

Nach einem letzten Schliff (Kérnung 180)
werden die Oberflichen mit Hartdl be-
handelt und eine halbe Stunde spéter der
Uberschuss abgenommen. Nach zwdlf
Stunden und einem Zwischenschliff folgt
ein Hart6l-Wachs. Nach weiteren zwolf
Stunden werden die Beschlige montiert
und der Koffer ist nach dem Befiillen voll
und ganz einsatzbereit. a

Unser Autor Stefan Boning hat
den Koffer gleich in seiner Werk-
statt behalten — nur fiir den Fall.

www.HolzWerken.net
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Mit D3-WeiBleim wird der Koffer
verleimt und das StichmaB kontrol-
liert. Kleine Ungenauigkeiten fallen
spdter nur beim Einpassen der Vor-
der- und Riickwand auf. Deckel und
Korpus passen durch die Auftrenn-
methode auf jeden Fall immer win-
kelgenau aufeinander.

Kernholz Bauprojekt Allzweck-Koffer

Das Kreuz auf der Vorderseite arbei-
tet die Oberfrdse aus oder der Stech-
beitel. Kirschbaumstreifen fiillen es
danach dekorativ wieder auf. Um
besonders plastisch zu wirken, kén-
nen Sie die Streifen auch dicker las-
sen und erhaben iiberstehen lassen.

(1)

Nach dem Trocknen der Kofferverlei-
mung werden die Zinkeniiberstdinde
mit dem Putzhobel bearbeitet. Dabei
immer von auflen nach innen putzen
und den Hobel leicht schrdg zum
Hirnholz fiihren. So kommt es nicht
zu Ausrissen am Hirnholz.

Pos. Bauteil Holzart Anzahl  Lange Breite Dicke
1. Seiten Kirschbaum 2 260 125 12
2, Boden Kirschbaum 2 350 125 12
3. Mittelboden Kirschbaum 1 338 60 12
4, Halteleisten Kirschbaum 2 338 30 6
5. Vorder-/Riickwand Furnierplatte Birke 2 338 248 6
6. Griffseiten Kirschbaum 2 75 40 12
7. Tragleiste Koffer Kirschbaum 1 338 30 12
8. Tragleiste Grundplatte Kirschbaum 1 314 30 12
9. Abstandsleiste Kirschbaum 1 338 12 12
10.  Abstandsleisten ~ Kirschbaum 2 230 12 {2
91 Grundplatte Furnierplatte Birke 1 350 260 6
2 (12, Einleger (Kreuz) Kirschbaum 2 48 12 3
E 13. Einleger (Rahmen) Kirschbaum 4 60 6 3
E 14.  Griffrohr D=20mm Aluminium 1 130 7
'E' Zubehor: Quadrantscharniere (Paar) 55 mm; Kofferverschliisse (Paar) 46x33, Hartol; Hartwachs-Ol

Feine Handwerkzeuge

eHandhobel eHandsdgen eHolzbohrer ejapanische Ségen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchdrfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ Fastalles auf Lager und sofort lieferbar!

fiir
die

Holzbearbeitung

www.HolzWerken.net
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Der Putzhobel passt millimetergenau
Vorder- und Riickwand ein. Driicken
Sie aber nur mdBig nach unten, weil
die glasharten Leimschichten der
Sperrholzplatte die Hobelsohle sonst
beschddigen konnen.

(9)

An der Tischkreissdge wird der
Koffer genau an der vorgesehenen
Linie auseinandergeschnitten — kon-
trollieren Sie den Parallelanschlag
am besten per Testschnitt. Die
Schnitthéhe wird dabei auf 15 mm
eingestellt, wenn die beiden Teile
sofort getrennt werden sollen. Sonst
auf etwas unter 12 mm einstellen
und den Rest auf der Werkbank

per Messer durchtrennen.

Das Einlassen der Scharniere be-
ginnt mit dem Bohren der Rundun-
gen an den Scharnierenden (Bild).
Danach die Scharniere mit dem
Stecheisen einlassen und beide zur
Probe befestigt. Erst wenn alles ein-
wandfrei funktioniert, werden sie
wieder abgebaut und darunter die
Taschen fiir die Offnungsbegrenzer
ausgearbeitet. Auch dafiir zundchst
vorbohren. Eine daneben gespannte
Leiste verringert Schwingungen.

Die Griffseiten werden angeleimt,
nachdem der Tragegriff aus Alu-
miniumrohr eingesteckt ist.

Nun bekommt das rote Kreuz noch
den letzten Stich: Mit einem Geif3fufl
werden die Réinder nachgearbeitet.

®
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So wird der Blick auf das Kreuz
gelenkt und die homogene Ober-
fliche aufgebrochen. AuBerdem
werden kleinere Ausrisse und Leim-
einschliisse im Fugenverlauf iiber-
briickt.

Leimen Sie jetzt die 45° schrige
Koffer-Tragleiste ein: Die Riickwand
springt dafiir etwas in ihrem Falz
zuriick. Danach folgen rundum auf
Gehrung die drei Abstandsleisten.

Damit die Halteleiste auf der
Grundplatte auf der richtigen Hohe
sitzt, wird sie unter die Koffer-Hal-
teleiste geschoben. Leim angeben

www.Schreinerhandel.de
Tel. +49(0) 8751/846021

und von der Riickseite der Grund-
platte verschrauben.

Ein strapazierfihiger Oberfldchen-
Aufbau schiitzt den Koffer auch ein
Stiick weit vor mechanischer Bean-
spruchung etwa beim Absetzen.
Hier kommen Hartol und Hartwachs
-0l zum Einsatz.

)

Nach dem Anbringen der Beschldge
kann der Koffer befiillt werden. Die
Edelstahlscharniere mit integrierter
Offnungsbegrenzung sind bestens
als Klappenhalter fiir unseren Erste-
Hilfe-Koffer geeignet.

Bei uns finden Sie alle Werkzeuge rund um die Holzbearbeitung!
Ob Tischler, Zimmermann, Drechsler, Schnitzer, Bildhauer ... fiir alle Gewerke das richtige Werkzeug
von Topherstellern zum besten Preis! Wir freuen uns auf Sie!

www.HolzWerken.net
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Splintholz Serie: Schalen drechseln Schritt fir Schritt

Teil 1-4

Schalen drechseln:

Teil 1: ~ Maschinen und Werkzeuge

Teil 2: Feuchtes Holz
vordrehen

28

Teil 3: Die qute Form

Teil 4:  Die Endfertigung

etzt wird's
fichtig saftig: Schalen
frisch vordrehen

Schone grofie Schalen drehen:

Da kommen grofe Holzquerschnitte
ins Spiel, und die sind nicht immer
leicht zu beschaffen. Klaus Knochen-
hauer geht den Weg mit den grofiten
Erfolgschancen: Selbstversorgung

frisch vom Stamm.

HolzWerken September/Oktober 2011

umThema Holzeinschlag gibt es um-
fangreiche Literatur auf dem Markt,
die fiir einen Freizeitdrechsler aber
eher zur Verunsicherung fiihrt. Jedenfalls
ging es mir so: Es taten sich immer mehr
unbeantwortete Fragen auf, die mich fast
abgehalten hitten, gr6Rere Schalenpro-
jekte weiter zu verfolgen. Heute bin ich
froh, dass ich den Entschluss gefasst hat-
te, auf diesem Gebiet nur den eigenen Er-
fahrungen zu vertrauen. Selten haben mir
theoretische Abhandlungen tiber die in-
neren physikalischen Trocknungsvorgin-
ge im Holz bei meiner praktischen Arbeit
geholfen.
Wenn Sie nun ernsthaft an das Drech-
seln groBerer Schalen herangehen moch-
ten, dann wiirde ich mich freuen, wenn

meine Erfahrungen bei der Beschaffung
und Behandlung von Schalenrohlingen
fiir Sie zur hilfreichen Motivation werden.
GroBBere Rohlinge zu einem erschwing-
lichen Preis sind im Holzhandel kaum zu
bekommen. Darum gewinne ich mein
Schalenholz ausschlieflich aus frisch ge-
féllten Baumstdmmen, die aus sehr unter-
schiedlichen Quellen stammen.

Holz, das im Spétherbst oder noch bes-
ser im Winter geféllt wurde, reilt weniger,
ist widerstandsfahiger und nicht so anfal-
lig gegen Schéddlinge. Eine sehr gute Mog-
lichkeit bietet sich daher alljghrlich im
Herbst oder insgesamt im Winterhalbjahr,
wenn in privaten Gérten oder 6ffentlichen
Parkanlagen alte Baumbestinde aus den
verschiedensten Griinden gefillt werden.

www.HolzWerken.net




Dann erdffnen sich ungeahnte Moglich-
keiten, an saftfrisches Schalenholz in gro-
Beren Abmessungen zu kommen.

Oft wird dabei wertvolles Holz zu
Brennholz degradiert. So kam ich vor
einigen Jahren zu einem kapitalen Nuss-
baumstamm aus der Nachbarschaft,
frisch geschlagen zur idealen Zeit im Ja-
nuar. Acht herrliche Schalen mit Durch-
messern groffer 300 Millimetern und {iber
100 Millimetern Tiefe waren die Ausbeu-
te. Vor allem aber sind im Herbst Obst-
holzer zu bekommen. Sie haben eine
schone Textur und lassen sich gut ver-
arbeiten. Auch die Forstwirtschaftsbe-
triebe geben Auskunft, wo und wann in
ihrem Zustdndigkeitsbereich Biume ge-
fallt werden. Hier kénnen Sie vor Ort so

www.HolzWerken.net

manchen Stammabschnitt bekommen,
der fiir den Forstbetrieb keinen Nutzen
hat. Wenn Sie Gliick haben, schneiden
die Forstarbeiter Ihr erbeutetes Holz fiir
ein kleines Dankeschon gleich auf die
gewiinschten Transportldngen.

Aber: Uberlassen Sie das Féllen von
Bidumen in 6ffentlichen Wald- und Park-
anlagen auf jeden Fall den professionellen
Forstbetrieben. Wenn Sie eigenméchtig
handeln, machen Sie sich strafbar!

Mit meiner Methode, Schalenrohlinge
aufzubereiten und zu trocknen, habe ich
selbst bei der als problematisch bekann-
ten Zwetschge (Pflaume) sehr geringe Ver-
luste durch Rissbildung. Wenn Sie frisch
geschlagenes Holz bekommen, miissen
Sie jedoch so schnell wie moglich mit der

Aufbereitung beginnen. Zuerst stellt sich
die Frage, wie der Stamm aufgeteilt wer-
den kann. Am besten skizzieren Sie Ihre
Vorstellungen auf das Hirnholz und neh-
men den Kern davon aus, denn dieser
neigt zuerst zu Rissen.

Es gibt, allgemein gesagt, drei Haupt-
varianten, wie man Schalenrohlinge aus
einem Stamm gewinnen kann:

L. Rand- und Bodenfliiche zeigen zum
Hirnholz: Bei dieser Art ist der Kern
integriert, es besteht ein hohes Risiko
von Rissbildung im Boden der Schale.
Fazit: Fiir Schalen nicht zu empfehlen.

II. Rand liegt im Radius: Bei dieser
Variante wird sich der Rohling am

->
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Schneiden Sie vom Stamm immer
nur so viel ab, wie Sie an einem Tag
zum vorgedrehten Schalenrohling
verarbeiten kénnen: Sonst trocknet
das Holz zu weit und reif3t.

Das Fillen von Bédumen ist Sache
von Profis mit Erfahrung und der
richtigen Schutzausriistung.

Stammabschnitt einer frisch gefill-
ten Esche von 60 cm Durchmesser:
Rohstoff fiir mindestens drei iippige

@ Dann trennen Sie mit der Ketten-
Schalen.

sdge die Abschnitte méglichst genau
durch die Markréhre in der Mitte
auf und erhalten zwei Stammbhdilf-

Der Rand liegt
im Radius

HolzWerken September/Oktober 2011
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ten. Achten Sie auf einen sauberen
Schnitt, um eine ebene Auflagefld-
che fiir den Sdgetisch zu erhalten.

Mit einem weiteren Kettensdige-
schnitt begrenzen Sie die Dicke des
Schalenrohlings auf die maximale
Schnitthéhe Ihrer Bandsdge.

Rohlinge aus einem Stamm

Rand oder Boden ist dem
Kern zugewandt

www.HolzWerken.net




Aufgeschnittene Querholzscheiben,
die Sie nicht sofort weiterverarbei-
ten kénnen, miissen vor dem Aus-
trocknen (zum Beispiel durch Folie)
geschiitzt werden. Das gilt auch
schon bei relativ kurzen Arbeits-
pausen.

@ Die Schalenrohlinge zeichne ich mit

Hilfe einer runden Pappschablone
auf die Querholzscheibe. Die Schab-
lonen habe ich in mehreren Grofen
und kann diese schnell mit Pinn-
steckern fixieren.

wenigsten werfen. Fazit: Effektiv,
wenn mehrere kleine Schalenrohlinge
bendétigt werden.

III. Rand oder Boden ist dem Kern zu-
gewandst: Ein so zugeschnittener Roh-
ling wird sich beim Trocknen gleich-
malig werfen. Fazit: Zur Gewinnung
groRer Schalenrohlinge die ideale
Ausrichtung.

Diesen Erfahrungswerten folgend, schnei-
de ich meine Schalenrohlinge mit weni-

Splintholz Serie: Schalen drechseln Schritt fir Schritt

e Hier der zugeschnittene Rohling.
Die Schablone wird auch gleich zum
Ankdrnen des Dreh-Mittelpunktes
verwendet.

@ Fiir das erste Aufspannen des Roh-

lings verwenden Sie am besten eine
Planscheibe. Uberpriifen Sie zuvor
mit einem Lineal, ob die Fldche
eben ist. Falls erforderlich, werden
kleine Unebenheiten mit dem
Stemmeisen beseitigt.

gen Ausnahmen nach Variante ,III zu und
drehe sie sofort im saftfrischen Zustand
mit gentigender Wandstérke grob vor. Da-
nach erfolgt die spéter noch detailliert be-
schriebene Trocknung, bevor die Schale
zur Endfertigung erneut auf die Drechsel-
bank gespannt wird. So habe ich mirin den
letzten Jahren einen preiswerten Bestand
an rissfrei vorgetrockneten Schalenrohlin-
gen angelegt, die schon nach etwa zwdlf
Monaten zur fertigen Schale verarbeitet
werden konnen. Durch die schiere Grofie

@ AnschlieBend befestigen Sie die

120-mm-Planscheibe mit vier Holz-
schrauben (hier 5 x 30 mm) auf
dem Rohling.

@ Hier ist die Planscheibe mit dem

Schalenrohling bereits auf die Dreh-
bankspindel geschraubt; der Reit-
stock unterstiitzt. Spdtestens jetzt
muss die niedrigste Drehzahl der
Maschine eingestellt werden (400
U/min oder weniger!). Testen Sie
vor dem Anlauf durch Pendelbewe-
gungen auf iibermdBige Unwucht.

des Vorrats komme ich aber auf lingere
Trockenzeiten.

Die richtige Lage des Rohlings
im Holz verhindert Risse

Auf Seite 30 habe ich ein Beispiel skiz-
ziert, wie ein Stammabschnitt mit ex-
zentrischem Wachstum (Kern auferhalb
der Mitte) aufgeteilt werden kann. Diese
Wuchsform kommt in der Praxis sehr hédu-
fig vor. An Stelle der beiden kleinen N

Tel. 08679/6169 Fax: 08679/5254
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Stellen Sie die Handauflage so

ein, dass die ersten Schnitte mit

der 13-mm-Schalenréhre erfolgen
kénnen. Die Réhre, fast auf der Sei-
te liegend, schneidet in Hohe der
Drehachse. Es ist immer ein groBSer
Moment, wenn beim Nassholzdrech-
seln die langen Spdne davonfliegen
und die Maserung des Holzes sicht-
bar wird.

@ Erst wenn die AuBenform grob vor-

gedreht ist und der Rohling rund
lduft, wird die Reitstockunterstiit-
zung aufgehoben und je nach vor-
handenen Spannfutterbacken ein
Zapfen oder Rezess angedreht.

@ Bevor Sie die Planscheibe vom Roh-
ling entfernen und zum Ausdrehen
der Innenseite umspannen, ist es

Rohlinge nach Variante II konnen Sie na-
tlirlich auch eine weitere groBere Schale
nach Variante IIT herausschneiden.

Das muss man erlebt haben:
Saftfrische Spane en masse!

Die aufwiandigste, aber auch die exakteste
Methode der Holztrocknung ist die Ge-
wichtskontrolle der vorgedrehten Scha-
len. Wenn unter gleichen Lagerbedingun-
gen keine Gewichtsverdnderungen mehr
stattfinden, dann ist die Vortrocknung
abgeschlossen und die Schalen kénnen
fertiggestellt werden. Ein Nachteil der

HolzWerken September/Oktober 2011

ratsam, den exakten Sitz des Futters
am Zapfen oder Rezess zu iiberprii-
fen.

@ Mit solchen Haifischbacken ist ein

sicheres Ausdrehen der Schalen-
innenseite garantiert. Uberpriifen
Sie vor dem Start mit gro3en Quer-
schnitten, ob lhre Spannmittel
ausreichend dimensioniert sind.

vorgedrehten Rohlinge ist zweifellos die
frithzeitige Entscheidung {iber die spite-
re Schalenform. Dieser Nachteil wird aber
durch eine nahezu rissfreie Trocknung
aufgewogen. Das nasse Vordrehen ver-
dient seinen Namen vollig: Es werden gro-
Re Menge Feuchtigkeit und nasse Spane
in Threr Werkstatt landen! Bevor Sie saft-
frisches Holz drechseln, miissen Sie also
MaRnahmen gegen die austretende Nésse
treffen. Mindestens eine gro3e Folie hinter
der Drehbank sollte es.

Nach dem Drechseln sollten alle Spiane
sofort aus der Werkstatt. Reiben Sie alle
betroffenen Metallteile der Bank und

@ Auch zum Ausdrehen der Innenseite

verwende ich die 13-mm-Schalen-
rohre. Die seitwdrts gedrehte Rohre
setzt mit der Schneidenmitte in das
Holz ein. Danach leicht vorwdrts
schieben und dabei aufwdrts dre-
hen, bis die Fase anliegt. So wird die
Réhre auf der Mittellinie bis zum
Zentrum gefiihrt. Dabei muss die
Fase immer am Werkstiick bleiben.

auch die Eisen akribisch trocken und be-
netzen Sie sie mit etwas Ol gegen Korro-
sion.

Von diesen Notwendigkeiten sollten Sie
sich aber nicht abschrecken lassen: Wenn
beim saftfrischen Vordrehen die butter-
weichen Spdne nur so fliegen, ist das ein
ganz besonderes Erlebnis: Drechselfreude
pur! |

Unser Autor Klaus Knochen-
hauer hat als Autodidakt jahr-
zehntelange  Erfahrung — im
Drechseln.

www.HolzWerken.net




Beim Ausdrehen des Schalenroh-
lings miissen Sie sich entscheiden,
wie stark Sie die Wandung belassen,
um spdter nach der Vortrocknung
noch geniigend Reserve zu haben.
Bei meinen grofiten Rohlingen von
320 mm Durchmesser belasse ich
eine gleichmdBige Wandstdrke von
20 bis 25 mm.

Beim Ausdrehen miissen Sie eine
Maéglichkeit fiir das spdtere Wieder-
aufspannen des vorgetrockneten
Rohlings schaffen. Hier lasse ich im
Zentrum der Schale einen Zapfen
von 80 mm Durchmesser fiir mein
Schraubenfutter stehen. Im Zentrum
bohre ich ein Loch mit dem Kern-
durchmesser der Schraube.

www.HolzWerken.net
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Spannen Sie die saftfrisch vorge-
drehte Schale aus und notieren auf
dem Schalenboden mit einem was-
serfesten Marker alle wichtigen
Daten: Holzart, Herkunft, Datum
des Einschlags; wann der Rohling
vorgedreht wurde und gegebenen-
falls sein Gewicht.

Die vorgedrehten Schalen werden
nun sofort in Sdcke mit trockenen
Spdnen eingepackt. In den ersten
drei Monaten kontrolliere ich die
eingelagerten Rohlinge hdufig auf
Schimmel und reguliere die Trock-
nung durch schrittweises Offnen der
Sdcke oder Austausch der Spdne.
Falls sich Schimmel bildet, reibe ich
die befallenen Stellen mit einem in
Essig getrdnkten Lappen ab.

Nach etwa sechs Monaten sind die
Rohlinge soweit vorgetrocknet, dass
ich sie aus den Spdnesdcken neh-
men kann und auf einen luftigen
Boden umlagere. Zu diesem Zeit-
punkt sind schon Verwerfungen er-
kennbar, die auf eine erfolgreiche,
weil rissfreie Trocknung schliefSen
lassen. Hier verbleiben die Rohlinge
bis kurz vor der endgiiltigen Fertig-
stellung.

Hier drei fertig vorgetrocknete
Schalen aus Zwetschge (Pflaume),
mit der zu erwartenden Verwerfung,
aber absolut rissfreien Trocknung.
Zugeschnitten nach Variante Ill.
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ULV ‘ Lesergalerie

MWerken.nez

Die HolzWerken-Lesergalerie gibt es auch online:

Unter www.holzwerken.net kénnen Sie sich
die besten Arbeiten unserer Leser ansehen.
Und Sie sind auch ganz einfach selbst dabei:
Auf der Homepage kdnnen Sie ganz bequem
Bilder (méglichst groR!) und Beschreibungen
per Upload auf die Seite stellen. Mails an
info@holzwerken.net oder Posteinsendungen
sind natirlich auch

Fotos: privat

Das Nashorn ist miide! willkommen! Ausge-
wihlte Stiicke kommen ' =3

Nach einer Siidafrikareise mit meiner Familie — inspiriert von der Tierwelt — ins Heft, ihre Gestalter

war flir mich klar, mein néchstes Projekt miisste ein Nashorn sein. So fing ich belohnt HolzWerken

an, aus einer circa 160-jahrigen Eiche ein Nashorn zu schnitzen. Als ich mein mit dem beliebten Buch

Projekt einer Schule vorstellte, waren sie dort so begeistert, dass sie das ,Miide Werkstatthilfen selber

Nashorn” kauften, ehe es fertig war. Eine Schulklasse hat mir noch beim Be- bauen”.

malen des neuen Pausenplatzobjekts geholfen. Gearbeitet habe ich haupt-

séchlich mit der Kettenséige. Wir freuen uns auf lhre

Meisterwerke aus Holz!

André Becchio, Zumikon, Schweiz

Makassar und Edelstahl — beides selbst gedreht

Als Geschenk fiir meine Tochter und meinen passende Holzfiillungen aus Makassar eingesetzt
Schwiegersohn habe ich ein Tischset angefertigt. ~ wurden. Entstanden ist ein zur sonstigen Einrich-
Es besteht aus zehn Serviettenringen, zwei Tisch- ~ tung passendes Unikat, welches ich noch erwei-

vasen, zwei Teelichthaltern mit Einsatzen fiir Stiel-  tern werde.
kerzen, einem Salz-/Pfeffer-Streuer und einem

weiteren Teelichthalter. Das Ganze wurde in einer  Jorg Seinige, HaBBfurt
Nussbaumschatulle in blauen Samt gebettet. Die
Metallteile habe ich aus Edelstahl gedreht, in die

o CATED Kunst des Weglassens: Schale mit durchbrochenem Rand
oy e e
VERSES =
‘?C:,‘ : Aus einem schonen Eichenroh- Nach anderthalb Stunden waren sie
P ling drehte ich diese Schale fertig. Gerne behandele ich meine

mit einem Durchmesser von Stiicke mit einem Ol, welches einen

24 Zentimetern. Sehr auf- seidenmatten Glanz hinterldsst. Am
wéndig ist das Einarbeiten Ende hat es sich gelohnt und die

der Verzierungen in den Schale sucht sich ihren Platz.

diinnen Schalenrand von

circa drei Millimetern Dicke. Andreas Tudsen, Horneburg

www.HolzWerken.net



Auf die Platze - fertig - leimen!

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG

vertreten durch:

TTS Tooltechnic Systems Deutschland GmbH

Markenvertrieb Festool

Wertstr. 20

73240 Wendlingen

Hotline: +49 (0) 70 24/804 20507

www.festool.de/fuer-zu-hause Sonderverdffentlichung der Festool GmbH




Special

Auf die Platze - fertig - leimen!

Beim Verleimen muss jeder
Handgriff sitzen und die unno-
tige Suche nach Zwingen oder
Zulagen hat schon so manches
Werkstlck ruiniert. Mit
diesem Zwingenwagen brin-
gen Sie endlich Ordnung ins

Verleimchaos”.

I

Wil L )iy a]
:l Li-g =

e |11 | |

Dass man beim Verleimen richtig Gas
geben muss und nicht lange rum-
trodeln kann, dirften viele Holzwerker
schon am eigenen Werkstiick erfahren
haben. Die meisten Holzleime bieten
maximal 10 Minuten Zeit um Leim, Di-
bel und Holzteile richtig zusammen-
zustecken und zum Schluss auch noch
die Zulagen und Zwingen anzusetzen.
Wenn man bei einem komplexen Werk-
stiick nicht den gesamten Ablauf genau
durchspielt und alle wichtigen Verleim-
utensilien parat liegen, ist man am
Ende garantiert schweiflgebadet und
fix und fertig. Damit Sie in Zukunft viel
entspannter Verleimen, haben wir die-
sen Zwingenwagen entworfen. Darin
sind aber nicht nur die Zwingen Uber-
sichtlich und sofort griffbereit unter-
gebracht, sondern auch viele weitere

www.festool.de/fuer-zu-hause

So macht das Verleimen richtig Spaf. Alles hat
seinen Platz und ist Ubersichtlich geordnet.
Zwingen, Schrauben, Dibel, Maschinen, Leim,
Zulagen und was man sonst noch alles zum
Verbinden von Holz braucht ist sofort griffbreit.
Das spart nicht nur Zeit beim Verleimen, son-
dern schont auch die Nerven.

nitzliche Dinge rund ums Verleimen
bzw. Holzverbinden. In einem Systai-
nerschrank finden Sie z. B. alle wich-
tigen Elektrowerkzeuge zum Herstellen
von Holzverbindungen und in einem
kleinen Regal dariiber sind auch gleich
die wichtigsten Schraubengrof3en ber-
sichtlich angeordnet. Auf der Riickseite
befinden sich Facher fiir Rund- und Di-
belstdbe, sowie Zulagen. Ein weiteres
kleines Schrankchen mit Tir bietet
ausreichend Stauraum fir Leime, DU-
belbohrlehren, Runddibel, Zwingenzu-
behor usw.. Die gesamte Konstruktion
steht auf lenk- und feststellbaren Rol-
len und kann so in der gesamten Werk-
statt eingesetzt werden. Nach getaner
Arbeit lasst sich der Wagen dann wie-
der bequem und platzsparend in eine
Ecke oder an die Wand rollen. ®




B Grundgerist herstellen

Das Grundgeriist des Zwingenwagens
basiert nur auf vier Holzteilen: zwei
angeschrdgte Stirnwéande, eine Bo-
denplatte und eine Mittelwand - alles
aus 18 mm dickem Birke Multiplex.
Vor allem die Mittelwand muss extrem
stabil sein, denn dort sollen spater dut-
zende von Zwingen hdngen und beidem
Gewicht muss sie schon einiges aushal-
ten. Sie tragt aber auch dazu bei, dass
sich der Boden bei einer Spannweite
von 120 cm kaum durchbiegen kann.
Dazu sollten Sie allerdings den Boden
mit der Mittelwand zusatzlich noch ver-
schrauben, was die Stabilitat nochmals
um einiges erhoht. Bei etwa 50 Zwin-
gen, ein paar Maschinen und etlichen
Schraubenpaketen kommt schnell ein
Zuladegewicht von bis zu 200 kg zu-
sammen. Aber keine Angst, das stabile
18 mm starke Multiplex ist fiir diese
Aufgabe genau das Richtige.

Beginnen Sie zunachst damit die
Stirnseiten anzuschragen und die
DOMINQ Diibelschlitze fiir Boden und
Mittelwand einzufrdsen. Anschlie-
Bend frasen Sie die passenden Gegen-
schlitze in den Boden und die Mittel-
wand. Danach runden Sie die oberen
Ecken der Stirnseiten mit Stichsage
und Schleifpapier ab. Zum Schluss
werden alle AuBenkanten dann noch
mit der Oberfrase abgerundet. Nach-
dem Sie alle Platten geschliffen und
einmal probeweise ohne Leim zu-
sammengesteckt haben, konnen Sie
mit dem Verleimen des Grundgeriists
beginnen. Falls ihre Zwingen keine
Spannweite von mindestens 125 cm
aufweisen, lasst sich das Ganze auch
mit mehreren Spanngurten verleimen.
Sie konnen die Verbindungen auch zu-
satzlich verschrauben, dann bendtigen
Sie weder Zwingen noch Spanngurte.
Leim und DOMINO Diibel sollten Sie
aber auf jeden Fall einsetzen. Lassen
Sie das gesamte Grundgerist minde-
stens zwei bis drei Stunden trocknen,
bevor Sie daran weiterarbeiten. In der
Zwischenzeit konnen Sie dann schon
mal den Schrank fir die Systainer, den
Schrank mit Tire fir Zubehor und das
Regal fir die Schrauben verbinden und
verleimen. Sie konnen das Grundgerist
aber auch ganz individuell nach lhren
Bediirfnissen einteilen, wir bieten |h-
nen dazu ein paar Vorschlage an.

Die Schragschnitte fir die Stirnwéande erledi-
gen Sie am besten mit einer Handkreissage, die
auf einer Sageschiene gefiihrt wird.

Auch fiir die Mittelwand frasen Sie mit der Frase
fiinf Diibel (5 x 30) ein. Dazu benutzen Sie wie
zuvor eine Leiste als Anschlag.

www.festool.de/fuer-zu-hause —
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Spannen Sie eine 5 cm breite Leiste als Anschlag
fiir die DOMINOQ Diibelfrase auf die Stirnwand und
frasen Sie fiinf 5 x 30er DOMINO Diibel fiir den
Boden ein.

Den Boden (und analog dazu die Mittelwand)
legen Sie flach auf den Werkstisch und frasen
die entsprechenden Diibelschlitze in die Kante.

Vor dem Verleimen werden alle
Kanten mit einem Abrundfraser
mit Kugellager (kl. Foto) ent-
scharft. Am besten lasst sich die
Frise dabei mit der als Zubehdr
erhaltlichen Tischverbreiterung
fiihren. Sie verhindert, dass die
Frase zur Seite wegkippt - ein
sehr nitzliches Zubehor!

Schlagen Sie zuerst in die Stirnseiten alle
DOMINO Diibel mit Leim ein. Legen Sie
anschlieBend zwei Holzbalken flach auf den
FuBboden und eine Stirnseite darauf. Geben Sie
Leim in die Schlitze von Mittelwand und Boden
und stecken Sie beides auf die Stirnwand. Zum
Schluss legen Sie die zweite Stirnwand auf.
> Da die

Werkstiicke
recht grof3
sind, sollten
Sie unbedingt
eine weitere
Person um
Hilfe bitten!
| Spannen Sie
| anschliefend
| die Holzteile
mit langen
Zwingen oder
# | Spanngurten

l zusammen.
i




B Rollenmontage und
Schrankchen herstellen

Jede der insgesamt sechs Rollen sollte
mindestens 60 - 80 kg Tragkraft besit-
zen und die dreivorderen Rollen sollten
sich zusatzlich auch komplett feststel-
len lassen. Die vier dufleren Rollen an
den Stirnwanden werden jeweils mit
zwei Schlossschrauben unter dem Bo-
den befestigt, die beiden mittleren Rol-
len werden erst angeschraubt, wenn
die beiden Schréanke auf dem Boden
fixiert wurden. Dann kénnen Sie zum
Anschrauben der Rollen langere Spax-
schrauben verwenden oder zusatzlich
wieder zwei Schlossschrauben einset-
zen. Damit wir beim Systainerschrank
auf teure Vollausziige verzichten konn-
ten, haben wir einfach die giinstigen
450 mm langen Einfach-Rollschubfiih-
rungen eingesetzt und die berschiis-
sige Schienenldnge durch die Mittel-
wand in den rickseitigen Schrank mit
der Drehtiir verlegt. Die Preisersparnis
ist enorm und die Funktion ist tadellos.
Der gesamte Systainer ldsst sich kom-
plett vor den Schrankkorpus her

Der Schubkastenbeschlag muss noch genii-
gend Luft in der Bohrung haben. Eventuell
miissen Sie mit einer Feile etwas nacharbeiten.
Schrauben Sie danach die Ausziige an die ...

Die 12 mm diinne Multiplexleiste wird einfach
stumpf auf die vordere Bodenkante geleimt. Sie
steht auf der Oberseite des Bodens ca. 16 mm
ber. Hinten sichert eine kleine Leiste den ...

Schrauben Sie zunachst nur je zwei Rollen im
Bereich der Stirnwande unter den Boden. Die
beiden Rollen in der Mitte des Bodens werden
erst nach der Korpusmontage angeschraubt.

Damit Sie sich die Bohrpositionen des Forstner-
bohrers genau anzeichnen kénnen, markieren
Sie zuerst die Innenkanten der Schrankseiten

und des Bodens mit einem Bleistift. Entfernen ...

... Seitenwande des Korpus. Der Abstand rich-
tet sich nach den Systainergrofien die Sie dort
einsetzen mochten. Im Bauplan finden Sie aber
auch die Schraubenpositionen fiir unseren
Vorschlag.

... Systainer gegen Verrutschen. Die Ausziige
werden einfach mit Spaxschrauben unter den
Tablarboden geschraubt. Die Rollen stehen hin-
ten liber und die Schiene liegt vorne an der ...

www.festool.de/fuer-zu-hause

Stellen Sie den Schrankkorpus fir die
Systainerausziige auf den Boden und richten Sie
ihn genau mittig aus.

... Sie den Korpus wieder und bohren Sie mit

einem 35 mm Forstnerbohrer ein Durchgangs-
loch. Damit auf der Riickseite kein Holzausriss
entsteht von beiden Seiten je zur Halfte bohren!

Wenn Sie die Auszugschienen angeschraubt
haben, wird der gesamte Korpus auf den Boden
gestellt, gegen die Riickwand geschoben und
mit Spaxschrauben an Boden und Riickwand
fixiert.

... Leiste an. Schieben Sie den Systainer hinten
gegen die kleine Holzleiste und senken Sie ihn
dann vorne ab. Dadurch ist er spielfrei auf dem
Boden fixiert und kann nicht mehr Verrutschen.




ausziehen und sogar der Deckel steht
in einer aufrechten Position und man
kann bequem die Maschine aus dem
Systainer herausnehmen. Die Kor-
pusbreite von Systainerschrank und
Drehtiirschrank missen absolut iden-
tisch sein, damit die durchgesteckten
Auszugschienen auch an den Seiten-
wéanden des Drehtiirschranks befestigt
werden kénnen. Zum Schluss werden
beide Schranke auf den Boden gelegt
und mit ein paar Schrauben befestigt.

... anzeichnen und auf einem Bohrstander mit
einem 35 er Forstnerbohrer das Scharnierloch
bohren.

B Rundstab- und Zulagendepot

Ein kleiner Holzkécher dient zur Auf-
nahme von Zulagen, Rundstdben und
Holzleisten. Er besteht aus zwei schra-
gen AuBenseiten und einer Mittelwand.
Darin befinden sich 6 mm tiefe Nuten
zur Aufnahme der 9 mm dicken Zwi-
schenwande. Diese werden auch nur
lose ohne Leim eingesteckt, so kann
man - wenn notig - spater noch Ande-
rungen in der Einteilung vornehmen.

B Aufhangevorrichtungen

Zwingen konnen auf vielfaltige Weise
aufgehdngt bzw. verstaut werden. Wir
haben uns fiir zwei Varianten entschie-
den: erstens eine Zwingenleiter auf
deren Sprossen die Zwingen nebenei-
nander aufgehangt werden und zwei-
tens eine Hangekonsole bei denen die
Zwingen hintereinander angeordnet
sind. Letzteres eignet sich am besten
zur Unterbringung gleicher Zwingen-

Markieren Sie sich mit einer Anreisslehre
ca. 6 cm von innen die beiden 5 mm Bohrldcher
fur die Montageplatten.

Anschliefend schieben Sie den gesamten
Schrankkorpus zwischen die Schubkastenaus-
ziige, die auf der Wandriickseite vorstehen.

Die Nuten fiir die Zwischenwéande, sdgen Sie am
besten auf der Tischkreissdge. Dazu werden
mehrere Sageschnitte nebeneinander gemacht.

Benutzen Sie den Leistenanschlag zur Diibel-
frase, um die Aufhangeleisten hochkant am
Anschlag zu fixieren und frésen Sie je einen ...

www.festool.de/fuer-zu-hause NG

Nun stecken Sie die Anreisslehre in die Bohr-
ungen und richten die Tiir davor aus. Jetzt kon-
nen Sie die Bohrpunkte des Scharniertopfs ...

Befestigen Sie den Schrank mit einigen
Spaxschrauben auf dem Boden und durch die
Auszugschienen an der Seitenwand.

Das Vorderteil wird wieder mit DOMINO Diibeln
an die Seitenwande geleimt. Die 9 mm dicken
Zwischenwinde werden nur lose eingesteckt.

... 6 x40 mm DOMINO Diibel ein. Die Gegen-
schlitze kénnen Sie prazise mit dem verstell-
baren Queranschlag alle 200 mm einfrasen.




typen und -langen, da man immer nur
die vorderste Zwinge auf der Konsole
entnehmen kann. Dafir ist die Platz-
ausnutzung nahezu optimal. Vor allen
Dingen die beliebten Korpuszwingen
konnen auf diese Weise Ubersichtlich
und griffbereit angeordnet werden.
Auch die Konstruktion beider Varianten
ist sehr einfach gehalten. So befindet
sich auf der 113 cm langen Zwingenlei-
ter alle 20 cm eine 37 cm breite Quer-
sprosse. Die 5 cm hohen Sprossen kén-
nen Sie direkt mit den Seitenholmen
verschrauben oder noch besser mit
DOMINO Dibeln an die Holme leimen.
Die 20 x 20 cm grofBen Konsolen werden
mit der Tischkreissdge abgeschragt
und anschlieBend mit Schrauben an
der Mittelwand befestigt. Zeichnen Sie
sich die einzelnen Positionen der Kon-
solen auf die Mittelwand auf und boh-
ren Sie flr jede Konsole drei Locher fiir
die Schrauben. Von der Riickseite wird
dann jede einzelne Konsole mit drei
60 mm langen Schrauben befestigt.
Wenn Sie genau wissen, dass Sie die-
se Positionen nie verdandern werden,
sollten Sie zusatzlich noch etwas Leim
an die Konsole geben. Vorne an die
flache Spitze der Konsole, schrauben
Sie zum Schluss noch eine 9 mm diinne

Multiplexleiste mit zwei kleinen
Schrauben fest.
Maschinenliste Artikel
Nummer
PROTOOL Schlagbohrmaschine | 629123
PDP 24-2 EAQ (PROTOOL)
Akku-Bohrschrauber 564327
C 12 Li-lon
Pendelstichsadge 561445
TRION PS 300
Oberfrase OF 1010 574335
Tauchsage TS 55 561426
Fihrungsschiene FS 1400/2 491498
DOMINO Diibelfrase DF 500 574325
Exzenterschleifer ETS 150/3 571728

Leimen Sie die DOMINO Diibel zuerst in die
Querleisten. Anschliefend geben Sie Leim in
die Schlitze der Seitenholme und stecken die
Leisten ein.

Auf der gegeniiberliegenden Seite befestigen
Sie Winkelkonsolen zur Aufnahme der Korpus-
zwingen. Drei 4 x 60 mm Spaxschrauben je
Konsole!

Rund- und Diibelstabe sowie Leisten und
Zulagen werden Ubersichtlich und sofort griff-
bereit in einem Holzkécher aufbewahrt.

www.festool.de/fuer-zu-hause

Zum Schluss befestigen Sie je eine Zwingen-
leiter mit ein paar Spaxschrauben links und
rechts neben dem Systainerturm.

Ein kleines 9 mm dickes Multiplexklotzchen
verhindert, dass die Zwingen vorne von der
Konsole runterfallen kénnen.

So macht die Arbeit mit Systainern erst richtig
Spaf. Tablarboden herausziehen, Werkzeug
entnehmen und Boden wieder reinschieben.




FEST 7 Special

B Zeichnungen und

Materialliste
200 N
5|2
=
A
Mafe Konsolen
Pos. 19
Materialliste
Pos. Anz. Bezeichnung Mafle in mm Material I
=
1 2 Stirnseiten 1230 x 650 18 mm Birke-Multiplex ([
7 1 Mittelwand 1150 x 1200 18 mm Birke-Multiplex
3 1 Bodenbrett 1200 x 638 18 mm Birke-Multiplex
4 4 Schrankseiten 600 x 310 18 mm Birke-Multiplex :
5 4 | Schrankbéden 424 x 310 18 mm Birke-Multiplex *
[ 1 Schranktir 590 x 450 18 mm Birke-Multiplex
7 3 Auszugbdden 398 x 309 18 mm Birke-Multiplex
8 2 Einlegeboden 423 x 307 18 mm Birke-Multiplex
9 2 Regalseiten 540 x 180 18 mm Birke-Multiplex
10 2 Regalboden 424 x 180 18 mm Birke-Multiplex
1" 4 Einlegebdden 424 x 177 15 mm Birke-Multiplex |
12 3 Frontleiste 450 x 40 12 mm Birke-Multiplex
13 4 Leiterholme 1130 x 50 18 mm Birke-Multiplex
14 10 | Leitersprossen 370 x 50 24 mm Birke-Multiplex
15 1 Kdcherfront 370 x 300 18 mm Birke-Multiplex
16 1 Kocherseiten 550 x 280 18 mm Birke-Multiplex \}
17 2 Zwischenwande 387 x 170 9 mm Birke-Multiplex [
18 2 | Zwischenwande 472 x 170 9 mm Birke-Multiplex Sl g;ZT{SSEESETE;‘iar?ri]taiszgsgerZSzaurf:;h{:g:nde ren |
19 16 | ieresisn 200 x 200 18 mm Birke-Multiplex 6 Rollen mind. 100 mm Bauhdhe davon 3 mit Feststeller
i K Sonstiges Dominos 5 x 30 + 6 x 40, Holzleim, Spaxschrauben
20 10 | Konsolenstopper | 55x 18 9 mm Birke-Multiplex 8 Schlossschrauben M5 x 30 mit Unterlegscheibe und Muttern i

|
www.festool.de/fuer-zu-hause I
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Positionen der Zwingenkonsolen

Autoren dieses Specials: Guido Henn

Fotos: Guido Henn

www.festool.de/fuer-zu-hause

Y

180

A

Y

89

540

-7

e
Lo

425

600

221

A

Y

Systainerschrank und Regal
mit Hohenmaf} der Auszugschienen

550

87

472

387

87

A

88

A

300

280

A

Y

A

Y

Rundstab- und Zulagenkdcher




HolzWerken

Akku-Handkreissage
KSA 18 LTX

Exzenter-Schleifer
SXE 425 TurboTec

Handlampe
ULA 14.418

Kapp- und Gehrungskreissage
KGS 216 Plus mit Zugfunktion

Pendel-Stichsage
Akku-Bohrschrauber BS 18 LTX

®
= mejabo
Impuls mit 2 Akkupacks und

Ladegerst ASC 30 work. don’t play.

|
Werden Sie Holzwerker
des Jahres 2011!

Wir wollen es wieder wissen: Wer wird Holzwerker des Jahres Vincentz Network

2011?! Sie kdnnen es mit Ihren Projekten rund ums Tischlern, Redaktion HolzWerken
Drechseln oder Schnitzen werden. Dem Sieger winkt ein randvolles Stichwort: Holzwerker des Jahres
Maschinenpaket aus dem Hause Metabo! Fiillen Sie unseren Be- PlathnerstrafRe 4c
werberbogen online aus oder schicken Sie den ausgefiillten Bogen D-30175 Hannover

(siehe unten) per Post.

Das Beste ist: Sie kénnen auch mehrmals teilnehmen! Einfach fir ~ Sie kénnen wie gewohnt auch online teilnehmen: Sie finden den
jedes Ihrer Objekte einen Bogen ausfiillen! Das erhoht Ihre Chan-  Bewerberbogen samt Uploadfunktion fiir die Bilder (im JPG-Format)
cen, Holzwerker des Jahres 2011 zu werden. Das Mitmachen lohnt ebenfalls unter www.holzwerken net

sich ibrigens nicht nur fiir den Preistréger: Unter allen Teilnehmern Bitte beachten Sie: Damit wir die Bilder auch abdrucken konnen,
verlosen wir fiinf Gutscheine im Wert von je 200 Euro des Werkzeug- ~ benétigen wir immer — auch bei online eingereichten Bildern — eine
versenders HMdif! MindestgréRe und -qualitat. Daumenregel: DateigroRe 300 Kilobyte.

Neben dem klangvollen Titel ,Holzwerker des Jahres” loben wir  Deutlich kleinere Zusendungen kénnen wir fiir den Wettbewerb leider

noch einen Publikumspreis aus. Wer ihn bekommt, entscheiden Sie: nicht beriicksichtigen.
Alle eingesandten Werke werden auch unter www.holzwerken net pra-
sentiert, wo Sie dann nach Ablauf der Einsendefrist am 30. September
auch abstimmen kénnen. Bis dahin werden wir Ihnen in unserer Leser-
galerie bereits schone und interessante Einsendungen zeigen.
Schicken Sie lhre Bilder (bitte héchstens zwei pro Projekt, als Pa-
pierabzug in guter Qualitét, keine Datentrdger) und die Bewerbungs-

bégen an: = ) , | \
T S L S e e e o i o 4 ° o 0 @ ° e\ _ e e e 0 0 0

Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net): (Sie kénnen auch ein Extrablatt anfiigen) ‘

Name: Vorname:

Beruf:

StraRe: PLZ/Ort/Land:

E-Mail*: Telefon™:

* Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

A) Beschreibung der Arbeit (Material, MaRe, etc.)

B) Was sind die Besonderheiten?

C) Wie viele Stunden haben Sie benétigt?

D) Welches Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche besonderen Herausforderungen gab es zu meistern?

Hiermit erklare ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich das Urheberrecht an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder
und Beschreibung in HolzWerken (gedruckt und online) versffentlicht werden kénnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen Metabo und HMdif und deren Angehérige sind
von der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift







Splintholz Klassische Bénder einlassen

Mit Zapfen und Zylinder

Die Aufgabe: Eine Tiir so anzuschlagen, bis sie in Aussehen und Funktion den

Vorstellungen des Mébelbauers entspricht. Die Losung: Zwei historisch bewéahr-

te Binder, die Asthetik mit handwerklicher Qualitit vereinen. Wie Sie den

Einbau stressfrei schaffen, zeigt HolzWerken-Autor Stephan Brinkmann.

ylinderband und Zapfenband: Sie

stehen zu Unrecht im zweifelhaften

Ruf, dass ihr Einsatz nur nach jahre-
langer Arbeit in einer Mo6belmanufaktur
zu bewerkstelligen ist. Dabei ist der Ein-
bau mit dem nétigen Grundwissen und
einem planvollen Ablauf keine Geheim-
wissenschaft!

Zugegeben, beide Scharniertypen ver-
bindet eine Eigenschaft: Erst einmal am
Schrank fixiert, bieten sie kaum noch
Moglichkeiten der Nachjustierung des
Tiiranschlages. Ihr Reiz liegt nicht zuletzt
in der handwerklichen Herausforderung,
sie flichenbiindig und formschliissig ins
Holz einzulassen. Richtig eingeplant, bie-
ten sie aber die Chance, Ihr Mobelstiick
dsthetisch ausgewogen zu gestalten, und
das mit dezenten Beschldgen.

Zylinderband: Riesen-Auswabhl
macht die Technik attraktiv

Zylinderbander gibt es in verschiedenen
Krépfungen; wir widmen uns hier nur der
als besonders kompliziert verschrienen

Bereits bei der Planung der Tiir-
stdrke und der Zapfenteilung, die
die Falzhéhe bestimmt, gilt: Die
Lappenbreite Ihres Mébelbandes
beriicksichtigen, damit seitlich Holz
stehen bleibt.

www.HolzWerken.net

Variante, der ,Kropfung D“. Sie findet ih-
ren Einsatzort immer dort, wo mit einer
iiberfilzten Tiir gearbeitet werden soll
und es nicht als stérend empfunden wird,
dass das Mobelband voll sichtbar sein
wird. Die umlaufende Uberfilzung be-
wirkt dabei eine hohe Staubdichtigkeit der
Konstruktion. Die erforderliche Falztiefe
wird bereits durch die Kropfung des Ban-
des vorgegeben. Am gebrauchlichsten ist
eine Aufschlagsbreite von 7,5 Millimetern.
Verfiigbar sind aber auch die Kropfungen
fiinf und zehn Millimeter. Der Drehpunkt
der Tiir ist bei ,D“-Zylinderbéndern iiber
den versetzten Zylinder nach aulen ver-
lagert und erméglicht so einen Offnungs-
winkel der Tiir bis weit {iber 100°. Wichtig:
Es muss schon beim Kauf der Bander zwi-
schen einem rechten oder linken Tiiran-
schlag unterschieden werden!

Das Band besteht aus einem Stiftteil
sowie dem Lochlappen. Ersterer wird im-
mer am Schrankkorpus eingelassen. Ge-
stalterisch ldsst dieses Band kaum Wiin-
sche offen: Im Handel erhiltlich sind
sowohl schlichte Zylinderformen wie auch

Es empfiehlt sich, zundchst nur die
Ausnehmung im Aufdeck herauszu-
arbeiten. So konnen Sie beim Anrei-
Ben des abgewinkelten Beschlages
direkt die Aulenkante des Metall-
teils anzeichnen.

Stilbdnder, metallische Oberflichen von
Hochglanzverchromung bis zur matt ge-
biirsteten Edelstahloptik und von Messing
pur bis hin zu briinierten Ausfithrungen.
Auch unterschiedlichste Abmessungen
des Zylinderquerschnittes und der Lap-
penbreiten- und Ldngen kommen vor.

Im Vergleich dazu kommt das auf den
ersten Blick primitiv wirkende Zapfen-
band unscheinbar daher. Seine Vorteile
liegen klar in dem unsichtbaren Tiiran-
schlag: Im geschlossenen Zustand stéren
keinerlei Beschlagsteile die Gestaltung
der Mébelvorderansicht. Anzutreffen war
diese Anschlagsvariante schon in der o

Stemmen Sie schichtweise von
innen nach auBlen. Das Eisen
hat idealerweise die Breite des
auszustemmenden Bereichs.

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Splintholz Klassische

Bander einlassen

lassen garantiert die optimale Falz-
luft von einem halben Millimeter
auf der Anschlagsseite.

Damit sich die Schrauben gerade
und mittig in die Locher des Bandes
ziehen, sollte fiir die Senkkopf-
schlitzschrauben unbedingt vor-

gebohrt werden.

Zur Uberpriifung der Passgenauig- @ Zur Bestimmung der korrekten Falz-

keit wird der Beschlag probeweise
eingedriickt. Fldchenbiindiges Ein-

Zylinderbdnder: Extra-Kniffe fiir den Einbau

Wenn Sie entschieden
haben, wo Sie ihre Zylin-
derbénder positionieren
wollen, beginnen Sie im-
mer erst mit der Tir, die
Lochlappen einzulassen.
Das ermdglicht es Ihnen
spater, das Tiirelement
in der bereits fertigen
Schrankfront auszurich-
ten, um die genauen Be-
rithrungspunkte zwischen
dem Bandoberteil und
dem Stiftunterteil auf die
Korpusseiten zu tibertra-
gen. Wenn vorhanden,
missen bestehende
Unterlegscheiben dabei

aufgeschoben sein! |

Habe ich hier ein linkes oder
ein rechtes Band vor mir? Hilf-
reich ist es, das aufgeklappte
Bandunterteil mit nach oben
zeigendem Stift so vor sich zu
legen, dass man auf die auf-
geriebene Seite der Schrauben-
locher sieht. Befindet sich nun
der Stift links vom Lappen, so
ist es ein Linksband.

HolzWerken September/Oktober 2011

luft und zum AnreiBen der Bandun-
terteile wird die Tiir in die Schrank-

War die Spanabnahme beim
Einlassen der Bdnder zu hoch
oder muss der Tiiranschlag
geringfiigig korrigiert werden,
so konnen Sie an den Befesti-
gungspunkten Furnierstreifen
unterlegen, um einen Ausgleich
zu schaffen.

6ffnung gelegt und an die An-
schlagsseite und den Unterboden
gedriickt.

Jetzt markiert ein Bleistiftsriss (hier
zur Verdeutlichung ein Filzschrei-
ber) an der unteren Uberfilzung die
Ausgangsebene (,1”). Nun verschie-
ben Sie die Tiir drei Millimeter vom
Riss weg nach oben und iibertragen
die Bindermitten auf den Korpus
(,2"). Das Gegenstiick kann nun in
die Kante eingelassen werden.

Ist der Zwischenraum zwischen
Tiiroberkante und vorstehen-
dem Schrankabschlussprofil

so gering, dass ein Einhdngen
der Tiir ohne Banddemontage
unmodglich ist, so konnen die
Stifte leicht gekiirzt werden.

www.HolzWerken.net




Es geht aber auch mit der Oberfrd-
se: Die Vorrichtung besteht im Prin-
zip aus einem Brettwinkel. Dessen
horizontale Platte hat eine auf Frd-
ser, Anlaufring und das Maf3 des
Bandes abgestimmte Aussparung.

@ Den senkrechten, verstellbaren

Schenkel lasse ich bewusst ldnger,
um auch noch im Randbereich Platz
fiir die Zwinge zu haben. Zur Tie-
feneinstellung einfach die Dicke des
Bandes als Einstellhilfe nutzen.

Beim endgiiltigen Einbau der Tiir
sollte nach dieser Methode alles oh-
ne Knarren zusammenpassen.
Leichtes Losen und Wiederanziehen

kann solche Gerdusche schon ab-
stellen.

Antike in Form von runden Holzstiften
an beweglichen Mobelteilen wie Truhen-
deckeln und Schranktiiren, die teilweise
sogar von aullen einfach durch die Mate-
rialstdrken gebohrt wurden.

Ein Zapfenband besteht heute aus zwei
gezogenen oder geschmiedeten recht-
winkligen Eisen- oder Messingplatten, von
denen eine den besagten Zapfen erhilt
und das Gegenstiick eine dazu passende
Lochbohrung. Zu jeder Tiir gehort ein

www.HolzWerken.net

Splintholz Klassische Bander einlassen

Nun zum Zapfenband: Das Anreif3-
modell (siehe Seite 41) greift den
auf dem Brettriss ermittelten Dreh-
punkt auf. Mit ihm iibertragen Sie
die MaBe auf Deckel- und Boden,
sowie auf Tiirober- und Unterkante.

Die Kerbe an der Schablone
markiert die Lisenenkante, die
Bezugsebene bei allen Anreif3ar-
beiten. Die rote Linie auf der Tiir
veranschaulicht ihren Verlauf im
eingebauten Zustand.

oberes und ein unteres Zapfenbandpaar,
wobei das untere {iber eine Laufunterleg-
scheibe verfiigen sollte, um die Drehei-
genschaften der Tiir reibungsloser zu ge-
stalten.

Zapfenband: Macht sich einfach
immer unsichtbar

Mit Zapfenbdndern angeschlagene Tiiren
springen immer etwas gegeniiber der M6-

belfront zuriick. Sie erfordern entweder
eine Verbreiterung der Schrankseite durch
eine sogenannte ,Lisene", eine aufgeleim-
te Leiste. Alternativ ist eine Aussparung in
der Seitenwand notig, so dass ein Teil der
Tiirbreite in dieser so geschaffenen Tasche
verschwindet. Weil der Drehpunkt inner-
halb der Tiirstérke liegt, verringert die Tiir
auch im geoffneten Zustand die nutz- o

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Abrundungen an der Tiirldngskante
bewirken, dass sie auch bei wenig
Luft nicht ungewollt an der Seite
anschldgt. Die nétigen Radien kén-
nen mit Zirkelschldgen im Aufriss
ermittelt werden.

Planerische Sicherheit bringt die

Fachkompetente Geister streiten
noch, ob das Zapfenteil oder das
Lochteil an die Tiir gehdrt. Ich
montiere das ldngere Zapfenteil im
Hirnholz des Tiirelements, denn es
bietet mehr Befestigungspunkte.

Stemmarbeiten im Kopfholz sind
miihselig. Darum leistet der Forst-
nerbohrer Vorarbeit. Alternativ
bieten sich der Einsatz eines Nut-

frisers an der Tischfrdse oder die
Oberfrdse an.

praktische Uberpriifung des Dreh-
punktes, der Rundungen und der
Bodenausklinkung anhand eines
Leistenabschnittes, drehbar fixiert
im Brettaufriss.

tierung der Tir sorgt, bevor sie un-
erwiinschten Druck auf die Lisene
ausiibt. Ist diese nicht vorhanden, wird
die Tiir durch eine Aussparung in der
Aufdoppelung von Deckel und Boden des
Schrankes rechtzeitig gestoppt. v |

bare Breite und Tiefe des Schrankes, denn
ein Teil der Tiirstdrke ragt ins lichte MaR.
Das gilt es zu beriicksichtigen, wenn man
herausnehmbare B6den oder dahinterlie-
gende Schubkésten plant.

Bei Zapfenbédndern ist der maximale
Offnungswinkel auf circa 95° begrenzt.
Staubdichtigkeit ist nur eingeschrdnkt
realisierbar, da die Tiir an drei Seiten
eine Fuge aufweisen wird. Manche Bén-
der sind so konzipiert, dass eine Ble-
chaufkantung im Beschlag fiir eine Arre-

Stephan Brinkmann, unser Au-
tor, hat als Tischler-Ausbilder
zahlreichen Schiilern das Einlas-
sen von Bdndern gezeigt.

www.HolzWerken.net
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Die Aufnahme des unteren Zapfen-
bandes wird bis zur AuBenkante
durchgefrist. So kann man die Tiir
schon oben einhdngen und dann
unten auf den Beschlag schieben!

Die Korpusbeschlige miissen un-
bedingt vor dem Zusammenbau
des Mébels eingelassen werden.
Entweder mit Oberfrdse und Paral-
lelanschlag oder in Handarbeit.

Findet der Oberfrisparallelanschlag
im Randbereich nicht mehr genug
Fiihrung, so kénnen Sie ein Holz-
stiick gleicher Stérke dahinterspan-
nen oder die Anschlagskante kiinst-
lich verldngern.

Und so lduft die Montage: Oben

ist schon alles an seinen Platz ge-
schraubt, hier wird das Band in sein
Loch gesteckt. Unten ldsst sich die
Tiir auf das Zapfenband schieben.
Dieses wird zum Schluss ver-
schraubt.

Zapfenbiander: Extra-Kniffe fiir den Einbau

,Wie bestimme ich die
genaue Lage des Dreh-
zapfens bei einem Mobel-
band, das mir kaum Spiel
fiir spatere Korrekturen
des Tiiranschlages ldsst?"
Die bewdhrte Losung liegt
in der Anfertigung einer
mafistabgetreuen Quer-
schnittszeichnung, dem
sogenannten Brettaufriss,
in den die Tir sowohl im
geoffneten Zustand als
auch ganz geschlossen
eingezeichnet wird. Der
gesuchte Punkt liegt im
Kreuzungspunkt der
Diagonalen, die im Uber-
schneidungsparallelo-
gramm gebildet werden
konnen. |

Damit die gedffnete Tiir nicht
auf zur Abdeckung aufgeleim-
ten Leiste (,Lisene”) prallt,
kann ein ausgeklinkter Extra-
boden eingebaut werden. Er
stoppt die Tiir zuverldssig.
Einsatzort.

www.HolzWerken.net

Eine AnreiB3lehre aus harter

Pappe, Blech oder Kunststoff
erleichtert das Ubertragen der
unterschiedlichen BandaufBen-
konturen von Zapfen- und
Lochteil auf den jeweiligen

Wer eine Seitenverbreiterung
durch Aufleimen der Lisene
vermeiden will, kann eine
Ausfrdsung in der Seitenwand
vornehmen, um den Tiiran-
schlag darin verschwinden zu
lassen.

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Maserbilder Shaker-Mébel aus Niedersachsen

Geschichte aus
der Gegenwart

Eine kleine kirchliche Gemeinschaft in den USA setzte vor rund 200 Jahren

Mafistébe fiir die Design-Moderne: die Shaker. Heute bewahrt ein Ehepaar

aus Niedersachsen diese Tradition auf seine ganz eigene Weise: mit wunder-

schonen, massiven Mobeln.

wischendurch®, sagt Peter G.
Seeland, ,zwischendurch war
ich drauf und dran, alles hinzu-
schmeillen!" Der Tischler aus der Nihe
von Gottingen hatte die Nase voll von
den Shaker-Mobeln, die er seit iiber 15
Jahren produzierte. Es war 2007, das
Geschift mit den klar gestalteten Stii-
cken, die einem ganz besonderen De-
sign-Ethos folgen, lief schlecht. Spros-
sen-Stithle, Kommoden mit zahlreichen
Schubkisten oder die markanten ovalen
Shaker-Dosen, alle aufwindig aus mas-
sivem Kirschbaum gefertigt, - sie fanden
keine Abnehmer mehr.
Seeland und seine Frau Romana be-
schlossen, die letzten auf Lager pro-
duzierten Stiicke abzuverkaufen und
als ganz normale Tischlerei weiterzu-
machen, wie es sie zu Tausenden in
Deutschland gibt: Mit Einbauschrinken
und Ladenbau
ganz nach Kun-
denwunschund
— manchmal
leider - auch
nach Kunden-
geschmack.

HolzWerken September/Oktober 2011

Doch da waren diese letzten Einnahmen
aus dem Abverkauf der letzten Shaker-
mobel, ,und da konnten wir nicht anders!
Wir haben uns ins Flugzeug gesetzt und
sind ein weiteres Mal in die USA zu den
Shakerdorfern geflogen.“

Es war das fiinfte Mal, denn die Shaker
und vor allem ihre Art, Mébel zu bauen,
lassen Peter und Romana Seeland einfach
nicht mehr los. Auch dieser Besuch befeu-
erte wieder die Begeisterung fiir die ein-
fache, aber stringente Asthetik der Shaker
bei den Seelands. Kaum zuriick, produ-
zierten sie wieder die Kommoden und Ti-
sche, wie sie im 19. Jahrhundert in den
etwa 20 verstreuten Gemeinden der ,,Brot-
hers and Sisters“ zwischen Kentucky und
Maine gebaut wurden (siehe Info-Kisten).

»Die innere Haltung zum Produkt ist
das wichtige“, unterstreicht Romana See-
land beim Besuch von HolzWerken. Mache
alles niitzlich, und mache alles so gut du
es eben kannst: So konnte man das Credo
der Shaker zusammenfassen, das in zahl-
reichen Regeln der Gemeinschaft nieder-
geschrieben wurde.

Es ist dabei nicht unbedingt die hand-
werkliche Arbeit (die viele Shaker-Fans
heute in einer romantischen Phantasie
verkldren), die Peter Seeland antreibt. Als
Handwerksmeister steht er mit beiden
Beinen auf dem Boden. Er muss genau
kalkulieren, damit sich die Shaker-Mo-
bel made in Reinhausen rechnen. ,Dazu
gehort Vakuum-Spanntechnik und eine
Breitbandschleifmaschine, zum Beispiel“.
Genau wie seine Frau feilt Seeland daran,
immer rationeller zu arbeiten. Romana
Seeland fertigt die markanten ovalen Bo-
xen und sie beflechtet die federleicht er-
scheinenden Stiihle und Schaukelstiihle
mit flachem Stoffband.

Entstanden sind so in den vergangenen
Jahren Tausende von Stiicken: von der
einfachen ,Pegrail“ (Hakenleiste) bis zu
aufwindigen Schrdnken mit vielen ge-
zinkten Schubkiésten. Seeland sieht sich in

www.HolzWerken.net
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SHAKER SEED CO

der besten Tradition, wenn er fiir das klas-
sische Design moderne Technik anwen-
det: Anders als etwa die Religionsgemein-
schaft der Amish lehnten die Shaker
technischen Fortschritt keineswegs ab. Sie
verwendeten Kreissdgen, fuhren in den
ersten Automobilen und gelten in den
USA als Erfinder des Mailorder-Prinzips.
Auch wenn sie auf modernen Maschi-
nen gefertigt werden, als Material fiir die
Mobel kommt (fast) nur Massivholz zum
Einsatz. Mit Grausen erinnert sich Roma-
na Seeland an einen Mobel-Modetrend
vor einigen Jahren, der ,Shaker” aufgriff:
Lose im Design angelehnt, aber alles lieb-
los in Masse aus MDF oder Spanplatte
produziert. ,Gott sei Dank ist die Welle ab-
geebbt“. Den Seelands geblieben sind die
echten Kenner der Mdbelklassiker. Er-
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staunlich viele Geistliche, berichten sie,
gehoren zu ihren Kunden, aber auch Ame-
rikaner, die in Europa leben oder USA-
Touristen, die dort auf die Spur der Shaker
gestoRen sind.

Und da ist es mitunter gar nicht so
leicht, falsche Vorstellungen auszurdu-
men, doch die Seelands geben nicht klein
bei: Die Shaker waren keine Sekte, son-
dern eine Religionsgemeinschaft freier In-
dividuen. Wer gehen wollte, konnte gehen.
Und: Anders als oft gedacht sind auch
ldngst nicht alle Shaker-Mébel in der na-
tiirlichen Holzfarbe geblieben. Gerade ex-
perimentiert das Paar mit natiirlichen Pig-
menten, um griine, rote oder blaue Stiicke
herstellen zu kénnen. Es miissen jedoch
iiberkommene Stoffe sein; moderne Lacke
hitten, so finden die beiden ,nicht -

Maserbilder Shaker-

Kurze Geschichte der Shaker

1774 setzten neun Anhanger einer
kleinen protestantischen Freikirche aus
England in die USA tiber, um endlich
ihren Glauben frei leben zu konnen.

Die wachsende Gemeinschaft wurde

an der US-Ostkiiste wegen ihrer ,schau-
kelnden” Gebetshaltung als ,shaking
quakers” verspottet, woraufhin sie sich
selbst fortan Shaker nannten. Bis 1826
griindeten sie 20 Gemeinden.
Gleichheit zwischen Mann und Frau,
Gewaltfreiheit, nachhaltiger Umgang
mit Ressourcen: Viele Grundideen der
Shaker waren ihrer Zeit weit voraus.

Sie lebten voll und ganz im ,Hier und
Jetzt", weil sie nach ihrer theologischen
Auslegung der Bibel davon ausgingen,
dass das Paradies auf Erden errichtet i
wiirde. Und da im Paradies laut Bibel 5
keine Fleischeslust vorkommt, lehnten
die Shaker diese auch komplett ab.

Die Gemeinschaft wuchs ausschlieflich
durch freiwilligen Eintritt und durch die
Aufnahme von Waisen. Mit dem Ausbau
der staatlichen Waisenfiirsorge wurde
den Shakern ab Beginn des 20. Jahr-
hunderts dieser Nachwuchs allméhlich
entzogen: Die Gemeinschaft beschloss,
auszusterben. Heute leben noch drei
hochbetagte Shaker in Sabbathday
Lake, Maine.




Maserbilder

die richtige Tiefe“. Bei einem hiesigen Irr-
tum aber beugen sich die Seelands doch
eher dem Kundenwunsch: Fast alle ihrer
Shaker-Mobel folgen der Vorstellung, dass
echte Shaker-Mobel immer aus Kirsch-
baum waren. Sie fertigen ihre Stiicke da-
her auch fast durchgehend aus diesem
Holz. In den Shaker-Dérfern wie Mount
Lebanon oder Sabbathday Lake kamen
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aber durchaus auch Walnuss, Esche und
Ahorn zum Einsatz, betont Peter Seeland.

Langst nicht nur Handwerk,
aber wegweisendes Design!

Die Tischlerei Seeland macht heute rund
ein Drittel ihres Umsatzes mit massiven
Shaker-Mébeln und -Objekten. Den Rest
erwirtschaften anspruchsvolle moderne
Mobel und Gleit-Tiiren, die ,unser Brot-
und Butter-Geschift sind“. Doch beim

HolzWerken September/Oktober 2011

Das Gurtgeflecht der Shaker-Stiihle ist nicht nur elegant,
sondern konstruktiv wichtig: Die Zugkraft unter Last hdilt
die Verbindungen zusammen, so dass sie so diinn ausfallen
kénnen.

e

Fotos: Andreas Duhme, Peter G. Seeland

Die fiir die Shaker so typischen ovalen Spanboxen sind die Domdne von
Romana Seeland. Das Paar ldsst dafiir sogar eigens Stdmme in Stark-
furniere auftrennen.

Besuch von HolzWerken in der Tischlerei,
die in einer umgebauten Scheune mitten
im Dorf Platz gefunden hat, dringt sich
ein Eindruck auf: Die Philosophie der
Shaker-Produktgestaltung spiegelt sich
langst auch in den anderen Produkten der
Seelands wider: ,Langlebig, niitzlich, und
immer an ihrem eigentlichen Zweck ori-
entiert“, so umreillt Romana Seeland die-
sen Grundgedanken.

Das ist es, was das Paar seit 1991, sei-
nem ersten Besuch bei den letzten noch

www.HolzWerken.net




Die prachtvolle, amerikanisch inspirierte
Werkbank mit in zwei Nutleisten ver-
schiebbarem Bankknecht ist ein beson-
derer Blickfang fiir jeden Besucher in
der Tischlerei Seeland.

lebenden Shakern in den USA, umtreibt:
,Diese Einfachheit und Schlichtheit®, sagt
Peter Seeland auch noch 20 Jahre spéter,
,sie hat mich vom ersten Augenblick an
beriihrt.“ Wer ihm und seiner Frau zuge-
hort hat, kann sich nicht vorstellen, dass
sie noch einmal ,alles hinwerfen méch-
ten, das mit den Shakern.

Andreas Duhme

Maserbilder Shaker-Mobel aus Niedersachsen

Peter Seeland setzt auf einen gut ausgebau-
ten Maschinenpark (hier der Vierseitenhobel,
eine Spezialanfertigung), um seine Shaker-
mébel 6konomisch produzieren zu kénnen.

Das Design der Shaker

Alle Schénheit, die nicht durch Gebrauch gegriindet ist, wirkt bald widerlich und muss lau-
fend durch Neues ersetzt werden." Die Worte von ,Mother Ann”, des spirituellen Mittelpunkts
der ersten Shaker, waren eine Vorwegnahme des Leitspruchs ,Die Form folgt der Funktion”.
Dieses Credo der klassischen Moderne lasst sich direkt auf die Shaker zuriickverfolgen. Die
Shaker setzten ganz auf praktische Gesichtspunkte und vertrauten darauf, dass so hergestellte
Dinge in sich schon sind: Ornamente, Schnérkel und Zierrat? Verpont! Genau darin besteht
wohl die Faszination, die von ihren Stiihlen, Kommoden oder den beriihmten ,oval boxes"
ausgeht. Bekannt sind auch ihre Hakenleisten: Sie ermoglichten es, alle Gegenstande einfach
an die Wand zu hingen, um alle Rdume schnell sdubern zu kénnen. Ordnung war den Sha-
kern ein besonderes Herzensanliegen, so dass ihre gréReren Mébel mit sehr vielen Staufa-
chern, Klappen und vor allem Schubkésten ausgestattet waren. Im Blick war dabei immer die
Einfachheit und der Nutzen. Damit wurden sie zum Vorreiter der klassischen Moderne, die vor
allem aber im Bauhaus aufgegriffen wurden. Heutige Design-lkonen wie Dieter Rams (Braun)
und Jonathan Ive (Apple) beziehen sich direkt oder indirekt auf diese Grundprinzipien.

Mehr zum Thema:

www.shaker-moebel.de (Peter Seelands Webseite)
Webseiten ehemaliger Shakerdérfer (heute Museen):
www.shakerheritage.org

www.shakervillage.ky (Pleasant Hill)
www.shakers.org
www.mountlebanonshakervillage.org

Im HolzWerken-Buchprogramm ist zum Thema das Buch
,Shaker-Mébel — Geschichte und Handwerk in Pleasant Hill"
von Kerry Pierce erschienen.

Es ist im Buchhandel und im Shop auf www.holzwerken.net erhaltlich.

Werkzeuge mit Pfiff...

HM-DIf de

3x langere Standzelt 7
CRYO-Drechsel-
Werkzeuge y

von CROWN

Schnittiges Konzept
Sagetisch FRX2
von FEIDER

B
Gewinnspiel und Infos
auf www.hm-dif.de oder Adresse per
Brief oder Postkarte einsenden an:
HMDif - PF. 800848 - 81608 Miinchen

/ Nur 920 Gramm -
Exzenterschleifer Name:

mit @ 150 mm
von MIRKA Strale:

...und iiber 5000 weitere Plz./Ort:
Werkzeug-ldeen auf HM-Dif.de! it e-Mail:

Z011HW fi)

www.HolzWerken.net
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Splintholz Marktibersicht Oszillierende Sédgen

Vol
leic

Sie heiflen Multimaster, Multitool

oder SuperCut. Sie sdgen, raspeln
und schleifen (und bohren und
nageln teilweise). Und das iiberall
da, wo die herkémmliche Maschinen-
technik an ihre Grenzen kommen:
Handliche Helfer mit Oszillations-
technik. HolzWerken hat die wich-
tigsten Maschinen in die Werkstatt
geholt und verschafft den Uberblick!

Der deltaférmige Schleifaufsatz hat das
Wirkprinzip des oszillierenden Tools erst
bekannt gemacht: Der Deltaschleifer war
geboren. Weil er sich nicht dreht, sondern
nur um etwa 1,5° schwingt, kommt tief

in die Ecken.

HolzWerken September/Oktober 2011

e Kraft mit
ntem Schwung

mmer, wenn ein Gipsverband entfernt

wird, kommt dieses 1967 genau dafiir

erfundene Verfahren zum Einsatz. Ein
um nur etwa anderthalb Grad schwingen-
des Ségeblatt zerschneidet den Gips, ver-
letzt aber die Haut nicht, da diese in dieser
Frequenz mitschwingt.

Die Gipssédge war der Urahn einer Tech-
nik, die als Deltaschleifer erstmals im
Handwerk eingesetzt. Mittlerweile sind
oszillierenden Sdgen zu unentbehrlichen
Helfern auf Baustellen und in der Holzbe-
arbeitung geworden.

Das Ségeblatt (oder der Schleifvorsatz)
rotiert nicht wie bei der Kreisséige und es
pendelt auch nicht auf und ab wie bei der
Stichsédge: Immer wenn es zum Ségen und
Schleifen zu eng wird, dann wird die Oszil-
lationstechnik eingesetzt. Sie kiirzt einge-
baute Tiirfutter, schneidet FuRleisten aus,
entglast Fenster, und schneidet in Fugen
und Ecken. Weil keine Drehung im Spiel
ist, kann ein dreieckiges Schleifpad fast
ganz in jede Ecke eindringen.

Angeboten werden diese vielseitigen
Gerdte von den Herstellern Fein, AEG,

Runde (aber nicht rotierende) Séige-
bldtter bieten zahlreiche Einsatzmég-
lichkeiten. Hier das Black&Decker-
Akkumodell im Kiichenbau-Einsatz.

Bosch und Black&Decker. Alles sind be-
kannte und renommierte Maschinenher-
steller, die auch andere Maschinen im
Sortiment haben.

Die schwibische Firma Fein, der Erfin-
der dieser Technik, hat gleich vier Gerite
mit einem patentierten Schnellspannsys-
tem am Start. Das Einstiegsmodell ,,Multi-
master* hat eine Leistung von 250 Watt. Er
oszilliert 11.000- bis 20.000-mal in der Mi-
nute. Auch eine Akku-Version des ,Multi-
master” ist seit kurzem verfiigbar. Er wird
von einem 14,4 V Li-Ionen Akku angetrie-
ben und schwingt 11.000 bis 18.000-mal
in der Minute. Angeboten werden beide in
verschiedenen Sets, die sich in der Aus-
stattung und Unterbringung voneinander
unterscheiden, zum Beispiel im Karton
oder im Koffer. Da sollte vor einer Ent-
scheidung geschaut werden, welches Set
mit welchem Zubehor zu einem passt.

Der ,SuperCut“ von Fein ist das netzge-
bundene Profi-Gerdt, hat eine Leistung
von 400 Watt und oszilliert 11.000 bis
18.500-mal in der Minute: Er erwies sich
in unserem Einsatz als echtes Kraftpaket.

Der Klassiker: Beim Abschneiden von
eingebauten Tiirfuttern kommen die
gekdpften und schwingenden Sdge-
bldtter (hier im Multitool von AEG)
voll zum Zug. Hier hat kein anderer
Maschinentyp eine Chance — und auch
fast keine Handsdge.

www.HolzWerken.net




Auch er wird in verschiedenen Sets an-
geboten. Wir hatten das ,Profi-Set Innen-
ausbau Holz" im Einsatz.

Der ,Akku SuperCut“ oszilliert genauso
hiufig wie sein netzbetriebener Bruder.
Ein 18-Volt-Lithium-Ionen-Akku sorgt fiir
reichlich Power. Lithium-Ionen-Akkus ha-
ben fast keine Selbstentladung und kon-
nen ohne Memory-Effekte jederzeit nach-
geladen werden.

Die Ladezeit der Akku-Packs betrigt
maximal 30 Minuten. Eine Statusanzeige
auf den Akkus weist dhnlich wie bei einem

Ansatzloses und freihdndiges Eintauchen
kein Problem: Die Bosch GOP 250 durch-
trennt die massive FuB3leiste und schafft
Platz fiir Installationen.

www.HolzWerken.net
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che Zubehér vorl Fein ist vom Multimaster
zum SuperCut aufwirts kompatibel, ab-
wirts jedoch nicht. Die Fein-Gerite iiber-
zeugen insgesamt durch ihre Lang-
lebigkeit und die zuverldssige
Bauweise. Leider gibt es aber kein
LED-Licht.
AEG aus Hilden hat mit dem
Multitool BWS 12C das bisher
einzige Gerdt am Markt, was
neben den iiblichen Sidgen und
Schleifern auch iiber einen serien-
miRigen Winkelbohrkopf verfiigt. Die-
ser ldsst sich auf Knopfdruck einfach oy

Laptop-Akku auf die Akku-Kapazitét hin.
Die von Fein beim SuperCut eingesetzten
Akku-Packs haben die héchste Kapazitit
der hier verglichenen Geréte. Das

sehr umfangreiche erhéltli-

Spezialitit des AEG-Multitools ist der
zusdtzlich vorsteckbare Winkelbohr-
kopf. AuBerdem gibt es einen Vorsatz
zum maschinellen Nageln.

Beim Sanieren meiner Hobelbank
reinigt das sehr diinne Sdgeblatt eine
Fuge. So kann die Bank nachgespannt
und die Fuge geschlossen werden. Fein
hat gleich vier Typen an der oszillie-
renden Sdgen im Angebot.

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Modell

Aufnahmeleistung bzw.
Akku-Eckdaten

Oszillationswinkel

Besonderheiten

Gewicht

Preis

austauschen. Optional koénnen sogar

Multitool BWS 12C

12 Volt Lithium-lonen
1,5 Amperéstunden (AH)

1'50

Multifunktionskopf, Win-
kelbohrkopf, LED-Arbeits-
licht, Wechselakku, 10 mm
Schnellspannbohrfutter

Basis 640 g, Winkelbohr-
kopf 750 g, Multitoolkopf
3709

224 Euro

MT 250 KA

250 Watt

1,4°

Adapter fiir Universal-

zubehor anderer Herstel-
ler

1,4 kg

109 Euro

setzt werden. Das AEG-Multitool hat aller-

HPL 108MTKA

10,8 Volt Lithium-lonen,
1,3 Ah

1,4°
Adapter fiir Universal-

zubehor anderer Herstel-
ler, LED-Arbeitslicht

0,8 kg

169 Euro

GOP 250 CE

250 Watt

1,4°

Geringer Griffumfang,

Adapter fiir Zubehor
anderer Hersteller

1,5 kg

ab 165 Euro

dezustand hin. Nach 30 Minuten sind die

ein Winkelschlagschrauberkopf oder ein
Hammerkopf aufgesteckt werden. So kann
entweder mit einem Drehmoment von 62
Newtonmeter geschraubt oder mit 3.600
Bewegungen in der Minute genagelt wer-
den. Praktisch: Eine LED beleuchtet den
Arbeitsbereich, egal, welcher Kopf gerade
aufgesteckt wurde. Beim Sédgen arbeitet
das Gerit in einem Oszillationswinkel von
jeweils 1,5 Grad mit bis zu 20.000 Schwin-
gungen in der Minute. Es wird mit zwei
Akkus und Ladegerit in einer Tragetasche
geliefert. Leider gibt es keine Akku-Anzei-
ge (und insgesamt kein Netzgerit im An-
gebot). Am AEG-Multitool kann durch
Einsatz eines Adapters das Zubehor des
Fein-Multimaster und von Bosch einge-

Die oszillierende Sdge zum Auftrennen von Gips-
verbdnden wurde 1967 vom schwdéibischen Unter-
nehmen Fein entwickelt. Erst danach trat sie ihren

Siegeszug auch in Holzwerkstdtten an.

HolzWerken September/Oktober 2011

dings kein Schnellspannsystem.

Auch Bosch professional (die blauen
Gerdte der Marke) setzt auf die Oszillati-
onstechnik: den netzbetriebenen GOP 250
CE und den GOP 10,8V-Li. Letzterer wird,
wie der Name schon sagt, von einem 10,8
Volt Lithium-Ionen Akku betrieben. Das
Akku-Gerat schwingt 5.000 bis 20.000-mal
in einem Winkel von 1,4°. Auch hier weist
eine Statusanzeige auf den aktuellen La-

Es gibt eine Vielzahl von Sdge-
bldttern fiir die schwingenden
Helfer: Damit ldsst sich nicht
nur Holz gut schneiden. Zweite
wichtige Domdne sind die
Schleifvorsdtze, zum Beispiel
fiir Nuten oder als Delta.

Akkus geladen.

Bei beiden Bosch-Gerdten kann die
Drehzahl geregelt werden. Geliefert wer-
den sie auf Wunsch in der ,Sortimo L-
BOXX", einer Art Systainer. Der Werkzeug-
wechsel wird mit einem Inbusschliissel
und nicht per Schnellspanner vorgenom-
men. Neben dem breiten Bosch-Zubehor
kann auch solches vom AEG-Multitool
und vom Fein Multimaster eingesetzt wer-
den. Der netzbetriebene Bruder schwingt

www.HolzWerken.net




GOP 10,8 V-Li

10,8 Volt Lithium-lonen,
1,3 Ah

|
Leichtes Akku-Gerat mit

1,3 Ah , Wechselakku,
Kapazitatsanzeige

1kg

Q) c\

MultiMaster FMM2500

250 Watt

1,6°

Alle Getriebeteile aus Me-
tall, beidseitig kugelgela-
gert, vollvergossene Elekt-

ronik, 5 m Kabellange

1,4 kg

ab 179 Euro

Splintholz Marktibersicht Oszillierende Sagen
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Akku MultiMaster AFMM

14,4 Volt Lithium-lonen,
3 Ah

17°

Hohe Akkukapazitat 3 Ah,
Wechselakku

1,7 kg

ca. 429 Euro

SuperCut Construction FSC
2,00

400 Watt
2,0°
Robustes Metall-Getriebe-

gehduse, Hochleistungs-
motor, kraftschliissige

SuperCut Accu AFSC 18

18 Volt Lithium-lonen,
2,4 Ah

17°
Hohe Akkukapazitat 2,4

Ah; Industriequalitat,
Schnellladegerét, Kapazi-

ab 141 Euro

8.000- bis 20.000-mal in der Minute, geht
mit 250 Watt an den Start und hinterldsst
wie sein Akku-betriebener Bruder einen
soliden Eindruck. Die blauen Bosch sind
recht leicht und handlich, die Akku-Vari-
ante hat jedoch eine vergleichsweise ge-
ringe Kapazitit.

Black&Decker bietet seit kurzem zwei
Geriite an, die wir leider nicht mehr aus-
giebig testen konnten. Der kabelgefiihrte
MT250KA und der mit einem Lithium-Io-
nen-Akku betriebene HPL108MTKA. Laut
Herstellerangabe kann bei beiden Geréten
die Drehzahl je nach Anwendung reguliert

LIVE DRECHSELN - LIVE TISCHLERN -

=

- Vorfuhrtage

werden. Sie variiert zwischen 11.000 und
20.000 Schwingungen pro Minute beim
MT250KA und bei der Akku-Version bei
7.500 bis 15.000. Das Zubehor kann auf
Knopfdruck werkzeuglos gewechselt wer-
den. Black&Decker bietet ein eigenes Zu-
behorset an; es wird auch ein Adapter fiir
Zubehor anderer Hersteller angeboten.
Das kabelgefiihrte Gerdt wird im Koffer
geliefert. Beim Akku-Gerét sorgt ein LED-
Arbeitslicht fiir eine Beleuchtung

Vor dem Kauf einer oszillierenden Sége
sollten Sie Thren Bedarf checken: Kommt
es Thnen auf Kraft an, auf die verfiigbaren

Werkzeugaufnahme tatsanzeige, Wechselakku

1,45 kg 2,0 kg

ab 553 Euro ab 666 Euro
Zubehorsortimente, auf Mobilitdt per

Akku, auf pfiffige Ausstattungsdetails?
Und welche Rolle spielt der Preis?

Fiir Gelegenheitseinsétze gentigt sicher-
lich auch eine giinstigere Variante, aber
Vorsicht: Die Oszillationstechnik (und das
Zubehor) sind so voller Variantenreich-
tum, dass Sie schnell immer weitere Ein-
satzmoglichkeiten entdecken werden! M

Unser Autor Stefan Boning stieg
als Tischlermeister schon vor
iiber zehn Jahren in die Oszilla-
tionstechnik ein.

LIVE BILDHAUERN - LIVE SCHNITZEN - LIVE BOGENBAUEN - LIVE SCHARFEN

Internationale
MAGMA

ept 2011

Profis aus Japan, England,
Frankreich, Neuseeland,
Kanada, Deutschland,
Schweiz und
Osterreich

zeigen live

ihre Techniken.

AGHA

Ma ma GmbH

AT 4971 Aurolzmunster

\\\\' _ SchloBstraBe 35
A Tel: +48.77.52.880.600
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

Grosser Werkzeugflohmarkt Sonderangebote - Gebrauchtwerkzeuge
Restposten gebrauchte Drechselmaschinen und -werkzeuge aus den Kursraumen

—’.\‘.""1
a’l&\ \k\

Informationen zu Anrelse, Unterkunft Line-up und V'deos WWW. vorfuehrtage.at

www.HolzWerken.net
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Fotos: Stefan Béning, Firma Black & Decker; Firma Fein
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Beschlage

Bezugsquellen

Drechsel-u. Schnitzbedarf

BWraun

Kunstbeschlage m

Mébelbeschlage, Zubehorteile,
Restaurationsbedarf,

ABRA - Schleifmittel, ABRA Cut
Tel. 06331/97147
www.beschlaghandel.de

ASHLEY Deutschland
»Belgischer Brocken”

Alte Gehstorfer Str. 64
93444 Bad Kotzing
T. +49(0)9945 2207

welcome@ashley.de

Holzspon Drechslerkurse
T.+49(0)5551 99350
holzspon.de

Robert-Georg Gsinn

Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grofl Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
SchloRstrafe 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7752 880-600

F +43(0)7752 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

HolzWerken

Spirit Wood

Holz in jeder Form
Bernhard Bauer,

T +49(0)174 3041253
82487 Oberammergau

Edelholzer

Theodor Nagel GmbH

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubehér im Holz Shop
BillstralRe 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

Max Cropp e.K.

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Holzbehandlung, Oberflichenschutz

lives .

Naturéle,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir AuBien

LIVOS Pfl hemie Forschungs- und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

Zertifizierte und
emissionsgepriifte
Ole und Wachse
fur innen und auRen

Naturfarbe

Wasser
Bler

Rotwein iy
Reincke Nalurlarben.-(
Rudolf-Diesel-Str. 4 H=
D- 21614 Buxtehude

Tel.: ++49(0) 41 61/ 8 75 49

www.LEINOS.de - info@LEINOS.de

| Mit den Olen der Natur
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Schonbuch Naturfarben
Oberflachenschutz fiir Schnitz- und
Drechselarbeiten, fiir Mébel und
Antiquitdten, - ruja Mobelpfleger
ruja-Chemie GmbH

T +49(0)7025 912990,
www.ruja.de

Handwerkzeuge

Qualitatswerkzeuge fiir
die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
H 74336 Brackenheim

Tel. 07135 / 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Werkzeuge f(ir'die Holzbearbeitting

Ob Tischler, Schreiner, Zimmermann
auf gutes Werkzeug kommt es an!

BREHO, Hobelbanke - Elektrowerkzeuge
Handwerkzeuge - Japanische Werkzeuge

www.breho-tools.com

6l

www.schreinerhandel.de

Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das
richtige Werkzeug
von Topherstellern
zum besten Preis!

Telefon
+49(0)8751/846021

1]

QUALITATSWERKZEUGE

Plattentrdager Zwingen Tiirheber
Leimgerdte Laser Vorschubrollen
Hobelmesser  Tersa Centrofix

www.1atools-shop.com

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Promper

Rennbahn 3

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraRe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

Mackstraf3e 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

Tormek Scharfgerate

TIXIT Bernd Laufer GmbH &Co.KG
Lupfenstralle 52

78056 Schwenningen

T +49(0)7720 9720-18
www.kity-maschinen.de

Hammer

29 Service- und
Verkaufsstellen in
Deutschland

Tel. 089/38 38 04 26
www.hammer-maschinen.de

Hobby-Versand-Spangler

Schlof3str. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Schreibgerateherstellung

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgeréteherstellung

Werkzeuge und Maschinen

Brinkmann + Wecker GmbH
Einsteinstr. 8

33104 Paderborn

T. +49(0)5254 92 00 O

F. +49)0)5254 92 00 33
www.worksharptools.de
www.drilldoctor.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)7551 1607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne

Bosch: Neuer Exzenterschleifer mit zwei Gesichtern

chwingungsdampfung ist
Seines der groBen Themen
der letzten Jahre bei
Handmaschinen: Auch nach
langem Arbeiten diirfen die
Hand- und Armgelenke keinen
Schaden nehmen und sollen
maglichst wenig ermiiden.
Bosch hat in seiner blauen Se-
rie nun mit dem ,,GEX 125-150
AVE Professional” einen neuen
Exzenterschleifer auf dem
Markt, der genau das beher-
zigt. Solch ein Gerét soll nun
einmal schwingen — aber nur
am Schleifteller! Die Schwaben
setzen hier auf ein patentiertes
Vibrationsddmpfungssystem,
das gemeinsam mit einem Soft-
grip die Unruhe von den Ge-
lenken fernhalten soll. Der
Emissionswert fiir Schwingun-
gen liegt mit 2,4 m/s? allerdings
deutlich iiber dem unldngst von
Mafell vorgestellten Schwing-
schleifer UVA 115E mit 1,9 m/s?
(beides Herstellerangaben).
Der neue Exzenter wird stan-
dardmafiig mit zwei wechselba-
ren Schleiftellern ausgeliefert,
die in den Namen einflieRen:
Sie haben 125 und 150 Millime-
ter Durchmesser, drehen sich
um fixe zwei Millimeter exzent-
risch und beugen so den sehr
lastigen Schleifkringeln vor. Die
Schleifeinheit des neuen GEX
ist weitgehend vom Gehduse
abgekoppelt, um einen gleich-
maRigen Anpressdruck zu ge-
wahrleisten. Der 400-Watt-Mo-
tor mit wahlbarer, automatisch
requlierter Drehzahl bringt so

seinen Durchzug auf die Ober-
fliche. Die Schwingzahl betragt
so zwischen 11.000 und
24.000 U/min. Ganz nach
Wunsch lasst sich ein Zusatz-
griff anbringen, ebenso eine
Staubbox mit Mikrofilter (nicht
im Lieferumfang) — oder eben
der Staubsauger.

Den neuen GEX 125-150 AVE
Professional gibt es im Karton
fiir 272 Euro oder in einer sta-
bilen Kunststoffbox (und mit
einem weiteren Schleifteller)
fiir 320 Euro.

Mehr Infos:
www.bosch-pt.de

Mit oder ohne zweitem Griff: Der neue Bosch-Exzenter ldsst sich anpassen.

Fotos: Firma Bosch

www.HolzWerken.net

Hobel aus Edelholz (Handarbeit)
Jeder Hobel (200 Stck.) ein Unikat.
Naheres unter:

E-Mail:
richard.kurzenberger@t-online.de

oder Tel. +49 (0)911 3153 73

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Drechsler-
Stammtische

i

Frankischer Drechslerstammtisch:

01.09.20111, 06.10.2011,
18.00 Uhr in der Schreinerei
Kunzmann, Neusles 9,
D-91322 Grafenberg

Drechslertreffen Hannover:
02.09.20111, 19.00 Uhr in der
Wilhelm-Busch-Schule,
Munzelner Str. 23,

D-30459 Hannover.
Informationen bei: Dirk Simon,
T +49(0)5109 5630802

Allgduer Drechslerstammtisch:
02.09.20111, 14.10.2011

19:00 Uhr in der Schreinerei —
Drechslerei Adomat, Bethlehem 11,
D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de

Pfdlzer Drechslerstammtisch:
07.09.20111, 05.10.2011

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19,

D-67354 Romerberg

Dreildnder-Drechsler-Treff:
09.09.20111, 14.10.2011

18.00 Uhr im Restaurant

,Bei Janosch”, Bad Neustadt

an der Saale.

Informationen bei: Andreas Scholl,
T +49(0)9771 97723

Drechslerstammtisch Westkiiste
Schleswig-Holstein:

10.09.2011, Treffen mit dénischen
Drechslern bei Per Sepstrup in
Bogense. Informationen bei:
Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-
sh.de

Drechslerstammtisch
Stidniedersachsen-Nordhessen:
12.09.20111, 15.00 Uhr

in der Holzspon-Drechslerschule

HagenstralRe 4, D-37154 Northeim.

Informationen bei Ernst Nolte,
T +49(0)5551 9935-0

Miinchner Drechslerstammtisch:
16.09.20111, 19.01 Uhr

im Landgasthof Forchhammer,
Miinchener Strafie 2,

D-85652 Pliening

Drechslerstammtisch Nord:
08.10.2011, 10:00 Uhr bei
Maderas Drechseltechnik,

Zum Kleverberg 5,

D-23898 Klinkrade.
Informationen bei: Klaus Mahnke,

T +49(0)162 179066

Splitter und Spine Produkte

DNS und Rohm entwickeln neues Schwerlast-Futter

Knapp viereinhalb Kilo schwer
und ausgelegt fiir die richtig
schweren Lasten auf der Drech-
selbank: Die Drechselstube
Neckarsteinach (DNS) und der
Spannzeug-Spezialist R6hm ha-
ben sich zusammengetan und
ein Futter entwickelt. Das ,Rd-
110" nimmt es im AuRenspann-
modus mit einem Holzdurch-
messer von bis zu 104 Millime-
ter auf. Doch filigran geht auch:
Von aufien nach innen greift
sich das neue Futter auch bis

zu drei Millimeter diinne Werk-
stiicke. Bei der gemeinsamen
Entwicklung haben die beiden
Teams vor allem auf Prazision
gesetzt; die Rundlauftoleranz
betragt nach ihren Angaben nur
0,06 Millimeter. Dabei ist das
Grof3-Futter nicht einmal hoch
gebaut, sondern misst recht fla-
che 70 Millimeter, hat eine M33-

Aufnahme und einen Loch-
durchmesser von 27 Millime-
tern. Seine Herkunft aus dem
Metall-Maschinenbau kann das
Gemeinschaftsprodukt nicht
verleugnen — die Firma R6hm
aus Sontheim ist weltweit einer
der Marktfiihrer bei industriel-
len Spannmitteln. Das Rd-110
wird daher gleich mit zwei Sat-
zen Grundbacken ausgeliefert:
Einer von R6hm
selbst und einer
der DNS-Hausmarke
Vicmarc. Auf letztere
passen wiederum samt-
liche Vicmarc-Spannba-
cken und -Planscheiben-
segmente. Das RD-110 ist
fiir 770 Euro bei der Drechsel-
stube Neckarsteinach zu bekom-
men.

Mehr Infos:
www.drechselstube.de

Kleine Box liefert exakte Winkel

Ein auf einen Zehntelgrad exakt
eingestellter Winkel: Bei den
Skalen vieler Maschinen ist das
in dieser Genauigkeit gar nicht
moglich. Und herkdmmliche
Winkelmesser sind in den aller-
meisten Situationen nicht an-
wendbar. Zum Beispiel macht
bei einer Kreissdge der seitliche
Uberstand der Zdhne das Anle-
gen des Werkzeugschenkels
ans Blatt unmdglich. Seit eini-
ger Zeit sind digitale Winkel-
messer im Handel, unter dem
Namen ,Level Box" oder auch
,Bevel Box". Letztere hatten wir
in der Werkstatt im Einsatz und

Foto: Andreas Duhme

haben sie getestet. Das Kunst-
stoffkdstchen, nur 5 x 5 x 3,5
Zentimeter klein, ldsst sich nach
dem Einschalten bequem auf
,0°" stellen, beispielsweise auf
dem Maschinentisch. Im zwei-
ten Schritt krallt es sich mittels
drei kleiner Magnete an das
Sageblatt. Dieses kann nun wie
gewohnt verstellt werden; die
,Bevel Box" zeigt bis auf einen
Zehntelgrad den neuen Winkel
an. Beim Test der Redaktion
ergab sich eine sehr hohe Wie-
derholgenauigkeit: Zehnmal
hin- und herbewegt, kamen
immer wieder exakt die glei-

consider our

0N man
oper? by
v ’L

Schwere Lasten, her damit:
Das neue DNS-Rohm-Futter
Rd-110.

chen Angaben heraus. Und das
allerwichtigste: Das erzielte
Schnittergebnis passte auch!
Sobald ein solch kleines Win-
kelkastlein in der Werkstatt ist,
finden sich noch zahlreiche
weitere Anwendungen. Prak-
tisch: Unsere Ausfithrung der
,Bevel Box IP 54" hatte noch
einen ,Hold"-Knopf, um den
Wert voriibergehend einzufrie-
ren. Das ist aber nicht bei allen
im Handel erhéltlichen Model-
len der Fall. Ein Manko ist le-
diglich die sehr diinne, folien-
artige Display-Abdeckung. Ob
sie einen Sturz oder die Einwir-
kung eines spitzen Gegenstands
aushalt, haben wir lieber nicht
getestet. Die ,Bevel Box" kostet
rund 65 Euro beim Werkzeug-
versender Hmdif.

Mehr Infos:
www.hmdif.de

Exakt und wiederholbar: Fiir die
kleine Winkelbox finden sich schnell
viele Einsatzgebiete.

1]
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Foto: Firma DNS / Frank Schindelbeck
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Splitter und Spdne

Volltreffer mitten ins Bohrloch

Das Vorbohren fiir Scharniere
ist so eine Sache: Anhalten,
Anzeichnen und Bohren klappt
miihelos — nur damit man dann
feststellt, dass die Schraube
doch nicht perfekt in der Sen-
kung des Scharniers sitzt. Gera-
de bei kleinen Schatullen fallt
ein solcher Versatz sofort ins
Auge. Schlimmer noch: Eine
nicht mittig in die Senkung des
Scharniers eingedrehte Schrau-
be driickt das Scharnier selbst
aus der richtigen Position. Und
das wiederum kann zum Klem-
men des Schatullendeckels fiih-
ren! Ein kleines Werkzeug aus
Japan wirkt hier — wir haben es
in der HolzWerken-Redaktion
getestet — Wunder! Der selbst
zentrierende Scharnierbohrer
besteht aus zwei Stahlréhrchen,
die mit einer Feder ineinander

gesteckt sind. Das innere Rohr
umschlief3t den Bohrer und es
ist vorne konisch ausgeformt:
So findet es, in die Senkung
des Schraubenlochs gesteckt,
immer perfekt die Mitte. Der
durchlaufende Bohrer wird von
hinten tiber einen Bit im Akku-
schrauber angetrieben. Erst bei
Druck nach unten gibt die fe-
derbelastete innere Hiilse den
Bohrer frei, der das empfind-
liche Scharnier so nicht beriih-
ren kann. Falls der Bohrer ein-
mal brechen sollte, kann er per
Inbus-Schraube ausgetauscht
werden.

In der getesteten Ausfiihrung
mit einem 2-mm-Bohrerdurch-
messer betragt die Bohrtiefe
acht Millimeter. Beim Werk-
zeughandel Dieter Schmid gibt
es vier Ausfiihrungen bis zum

Bohrerdurchmesser 3,2 (Bohr-
tiefe 18 mm). Alle kosten 16,50
Euro.

Mehr Infos:
www.feinewerkzeuge.de

Fehlt Ihnen ein Heft?

Bestellen Sie HolzWerken-Einzelhefte ab sofort bequem im Online-Shop:
Holeerken %mrken

HolzWerken

IHoIzWerken lHaIzWerken |!HaIzWerken |

'HaIzWerken | HoIzWerken
[ !

\
\
|

'”HoIzWerken HoIzWerken HoIzWerken 4Holeerken f

Y

Einfach wie gewohnt im Shop
einkaufen: Sie erhalten einen Link,
mit dem Sie sich die gewlinschte
Ausgabe als PDF-Datei aufilhren
Computer herunterladen konnen.

Vergriffene
Ausgaben als
PDF-Download
verfiigbar!

'%ﬁ
Feb. 2007 Sept./JOkt. 2007 Nov./Dez. 2007 Marz/Ap. 2008 Jan.[Feb. 2009

Vincentz Network GmbH & Co. KG Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover - T +49 (0)511 9910-025 - F +49 (0)511 9910-029 - www.holzwerken.net
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Veranstaltungsdaten:

Datum:

Samstag, 26.1 1.+ Sonntag, 27.11.201 |
Jeweils von 10.00 bis 17.00 Uhr

Der Eintritt ist frei!

Ort:

NEUREITER

Am Brennhoflehen 167

A- 5431 Kuchl bei Salzburg
Tel. 0043 (0) 6244/20299
www.drechselmaschinen.at

NEUREITER Drechsel-Vorftihrtage
2011 in 5431 Kuchl (Osterreich)

F reuen Sie sich auf die diesjahrigen Drech-
selvorflihrtage bei Neureiter! Seit Jahren
ist diese Veranstaltung einer der Hohepunk-
te in der deutschsprachigen Drechslerszene.

Es werden 25 (!) Drechselvorfiihrer und
Hersteller von Maschinen und Zubehor aus
Osterreich, Deutschland, Schweden, Hol-
land und England auf einer Gesamtfliche
von 2.000 m? vor Ort sein.

Nicht weniger als 2.500 Besucher konn-
ten im Vorjahr begriiBt werden. Zum Teil
reisten die Besucher viele hundert Kilome-
ter an und der Besuch der Veranstaltung
wurde mit einem Kurzurlaub im schénen
Salzburg verbunden.

Auch dieses Jahr wartet wieder ein du-
Berst interessantes Programm und somit

zwei tolle Tage auf alle Drechselbegeis-
terten! Neben verschiedensten Vorfihrun-
gen zum Thema sind ein groBer Drechsel-
Flohmarkt und viele Aktionen auf Maschinen
und Werkzeuge Hohepunkte.

Bei Wirstel und Getrdanken wird auch
der Erfahrungsaustausch sicherlich nicht zu
kurz kommen! Nehmen Sie lhre Familie und
Bekannten mit, das Team von NEUREITER
freut sich auf Ihren Besuch! IIl

LOGOSOL-Hausmesse 20l

HolzWerken
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Besuchen Sie den schwedischen Spezialis-
ten fur mobile Holzbearbeitungsma-
schinen in Bad Saulgau. Ein kleines Jubilaum
findet in diesem Herbst vom 28. - 30. Okto-
ber statt:

Zum 5. Mal wird in Bad Saulgau die
gesamte Palette der Logosol Holzbearbei-
tungsmaschinen an drei Messetagen prasen-
tiert. Besonderes Augenmerk wird auf die
Neuheit 20ll, das Bandsdgewerk LumberLi-
te ML26, gelegt werden, dem ,kleinen Bru-
der" des LMPro. Ebenso stabil, aber etwas
handlicher und duBerst bedienerfreundlich.
Auch dieses Jahr erwartet die Besucher ein

umfangreiches Informations- und Unter-
haltungsprogramm mit Vorflihrungen und
Ausstellern rund um das Thema Holz und
Holzbearbeitung. Es werden verschiedene
Blockhausbau- Techniken vorgestellt, Inter-
essierte konnen sich auch fiir Kurse in der
gewdlnschten Technik anmelden.

Einer der Hohepunkte wird die Live- Vor-
fihrung von Robert Ebner, dem Vize- Welt-
meister der Stihl-Timbersport-Serie®, sein.
Er zeigt in Ausschnitten verschiedene Diszi-
plinen des Sportholzfillens. Mutige Messe-
besucher kénnen im ,Single Buck'-Sagen
(dem Sidgen mit der Einhandsdge) auch

www.HolzWerken.net




gegen ihn antreten und ihr Kénnen zeigen.
Mehrere Aussteller aus den Bereichen
Holzbearbeitung, Zubehor, Holzprodukte,
Kunsthandwerk sowie die Bewirtung im
Zelt runden das Programm ab.

Weitere Informationen finden Sie ab En-
de September unter www.logosol.de. Wir
freuen uns auf lhren Besuch! Il

Schulte Drechseltage
bei Drechselbedarf

Schulte in GroB Hesepe

Ein Jahr nach der gelungenen und erfolg-
reichen Premiere in den neuen Ge-
schéftsraumen wurde wieder ein vielféltiges
und interessantes Programm zusammen-
gestellt. Ob originelle Drechselarbeiten wie
kleine Hute, Miniaturen oder Fingerringe,
ob Oberflachenbehandlung mit Brennpeter,
Farbpasten oder Beize, ob Holzbearbeitung
mit Schleifleinen oder Arbortech, jeder
Drechsel- und Holzfreund wird sicherlich et-
was Neues entdecken.

Aus GroBbritannien:
« Andrew Hall drechselt Hite
+ Leslie Churton stellt Schreibgerate her

Veranstaltungsdaten:

Datum:

Fr.,23.09.201 | und Sa.,24.09.201 1,
jeweils von 10:00 - 17:00 Uhr
Ort:

Meppener Str. | | |

D - 49744 Geeste, GroB3 Hesepe
Info:
www.drechselbedarf-schulte.de

www.HolzWerken.net

« Brian Gandy (Firma Crown) beantwortet
alle Fragen zu den Crown Drechselmessern

Aus Osterreich:

+ Manfred Gangl formt Holz mit Arbranet
Schleifgittern

Aus den Niederlanden:

+ Jan Hovens strehlt Gewinde und zeigt Tie-
fenausdreharbeiten

« Pierre Hamers arbeitet an der Fu3drehbank

« Ron van Zaltbommel zeigt die Verarbeitung
von Shellawax

« Die niederlandischen Kollegen berat Roman
Dorholt, auRerdem arbeitet er mit dem ,EIf
Tool".

Aus Deutschland:

« Horst Pieper (Hatten) drechselt Schreib-
gerdte

« Robert Thyen (Lingen) fertigt Fingerringe
aus Holz und Acryl

« Hermann Straeten (Geldern) drechselt
Miniaturen

+ Hella Heigel (Aurich) arbeitet mit Brennpe-
terund Farben

- Vitali Papst (Nurnberg) texturiert, struktu-
riert und patiniert

« Thorsten Sieber (KI. Hesepe) gestaltet
Skulpturen mit dem Arbortech

Veranstaltungsdaten:
Datum:
Hausmesse vom 28.10 - 30.10.201 |

Infos:
Fon +49(0)7581-480 39-0
Internet: www.logosol.de

« Jirgen Miebach (Lindlar) fihrt Holzspiral-
bohrer der Marke ,Colt" vor

« Christian Bruns (Koblenz) bietet Holz zum
Verkauf an

Fur die Kundenberatung stehen Glinther
Fuest (Ruhle), Georg Panz (Rheinbach) und
Hans Schulte bereit.

Das Team von Drechselbedarf Schulte
freut sich auf ihr Kommen. If
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Splintholz Leserseminare

Wissen aus erster Hand!

Know-How erfahren: In zwei neuen HolzWerken-Leserseminaren ist das

im November wieder mdglich! Und das Beste daran: Unsere Abonnenten

profitieren und bekommen bei beiden Kursen einen

dicken Preisvorteil!

)
B

as darf es sein? Die Stichsédge P1,
die auf kurvigen Strecken ein
ganz neues Sédgeerlebnis mog-
lich macht und die unldngst erst mit dem
renommierten ,iF“-Designpreis ausge-
zeichnet wurde? Oder der neue Schwing-
schleifer UVA 115 E, der kaum noch Vi-
brationen an die Hidnde abgibt? Diese
beiden Maschinen und viele mehr kénnen
die Teilnehmer des HolzWerken-Lesersemi-
nars bei Mafell gleich selber ausprobieren!
Es findet am Sitz des schwibischen Ma-
schinenbauers in Oberndorf am Neckar
statt, und zwar am 24. und 25. November
(Donnerstag/Freitag). Problemlésungen
rund um Verbindung und Verarbeitung
von Holz stehen dabei im Mittelpunkt:
von Praktikern fiir Praktiker.
HolzWerken-Abonnenten bietet sich da-
bei ein ganz besonderer Preisvorteil. Das
zweitdgige Seminar inklusive Unterkunft,
gemeinsamem Abendessen und Abend-
programm kostet sie nur 59 Euro. Nicht-
Abonnenten zahlen 119 Euro. Dafiir gibt
es neben vielen Informationen zum pfif-
figen Einsatz von Handmaschinen auch
einen ausgiebigen Einblick in die Pro-
duktion des Traditionsbetriebes. Wer zum
Beispiel einmal sehen méchte, wie Kup-
ferwicklungen fiir durchzugsstarke Elek-
tromotoren ,made in Germany“ entste-
hen, der ist hier genau richtig. |
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wei Tage im Zeichen des Holz-
schutzes: Der Ol-, Wachs- und
Lackhersteller Asuso in Freilassing
(ganz in der Ndhe von Salzburg) bietet
unseren Lesern Antwort auf die vielleicht
brennendsten Fragen in der Werkstatt:
Wie werden moderne Oberfldchenpro-
dukte richtig eingesetzt, um genau den
gewliinschten Effekt zu erzielen? Seiden-
matt oder gldnzend, auf jeden Fall aber
mit dem optimalen Schutz des Holzes vor
Alterung und Feuchtigkeit.
Das Seminar bei Asuso findet am 10.
und 11. November statt (Donnerstag/

Platzzahl ist limitiert

So melden Sie sich an:

Schicken Sie uns eine Mail an:
leserseminar@holzwerken.net
oder rufen Sie uns an unter

T +49 (0)5119910305

Bitte nennen Sie uns dabei gleich als
Stichwort, an welchem Seminar Sie teil-
nehmen maochten (Mafell oder Asuso).
Vergessen Sie dabei bitte nicht, uns lhre
Abo-Nummer zu nennen, damit wir |h-
nen den Preisvorteil gewédhren kénnen.
Die Anmeldung ist natiirlich auch als
Brief mdglich, unsere Postadresse fin-
den Sie im Impressum auf Seite 66.
Beide Seminare haben bewusst eine
begrenzte Platzzahl, damit sich in einer
iiberschaubaren Gruppe der optimale
Lerneffekt einstellen kann. Es gilt das
bewahrte Prinzip: Wer zuerst kommt,
mabhlt zuerst. |

Fotos: Andreas Duhme

Freitag). Es konzentriert sich auf Ole
und Wachse, die im direkten Einsatz
von allen Teilnehmern getestet werden
koénnen. Infos zu richtigen Rahmenbe-
dingungen und Applikationsmethoden
und dazu auch eine passend dimen-
sionierte Portion Theorie: Das erwartet
die Teilnehmer des HolzWerken-Seminars
bei Asuso. Der Seminarpreis von 120
Euro beinhaltet die Ubernachtung samt
Abendessen, die Seminarverpflegung so-
wie ein Probepaket von Asuso-Produk-
ten. Fiir HolzWerken-Abonnenten gibt es
den Sonderpreis: Sie sparen 20 Euro. M

www.HolzWerken.net




Erleuchtung in Sachen
der ,Dickte"

In Ihrem Vorwort zum Heft Juli/
August berichten Sie von lhrer
Recherche zum Ausdruck
,Dickte” bei der ,Dicktenhobel-
maschine”. Ebenso wie lhnen
ist auch mir schleierhaft, warum
dieser Ausdruck so {iblich ist.
Allerdings ist es bei mir ein an-
derer Ausgangspunkt. Als platt-
deutsch sprechender Ostfriese
habe ich mich schon friiher da-
riitber gewundert, warum unser
plattdeutsches Wort , Dickte”
im Hochdeutschen fiir Dicke
bei der Hobelmaschine benutzt

wird. Ohne eine Deutung vor-

Fﬁto: Andreas Dﬁhme

nehmen zu wollen, fiige ich als
Anlage einen Auszug aus dem
Worterbuch fiir Ostfriesische
Sprache von 1879 bei. Danach
ist dieser Ausdruck auch im
Niederlandischen gebrauchlich.
Georg Hellmers, per Mail

Anmerkung der Redaktion:
Hilfe aus unerwarteter Rich-
tung! Vielen Dank fiir die Kopie
und den Hinweis. Jetzt erscheint
dieses krude Wort doch gleich
viel sympathischer!

Leserpost I 1 (/|

Wie an Holz kommen?

Ich wollte anregen, ob Sie nicht

auch was zur Beschaffung (Ein-

kauf) von Holz bringen kénnten.
Thomas Brucklacher, per Mail

Anmerkung der Redaktion:
Weil Holzkauf fast immer re-
gional stattfindet, konnen wir
keine pauschalen Tipps geben.
Hilfreich ist aber diese Adresse:
www.holzhandel.de; Menii-
punkt ,,Wer liefert Holz?"

- K
)

)

Bekennender
Mehrfach-Leser

Natiirlich lese ich als Abonnent
alle Ausgaben von HolzWerken
und nehme diese mehrfach zur
Entspannung und Anregung
zur Hand. Besonders gefallen
mir auch die Tipps. Damit lese
ich nach und nach alle Seiten
von HolzWerken (teilweise
mehrfach).

Jobst-Hartmut Liiddecke,

per Mail

Unsere Trendfrage im Internet

Hobelbank: Kommt ein Selbstbau fiir Sie in Frage?

So haben Sie online entschieden:

bank gebaut!

1. Nein, das ist mir doch zu aufwandig! 14,1%

2.Ja, das wadre super — als Projekt, und 79,6% -
weil die Bank dann zu mir passt.

3.Ich habe bereits meine eigene Hobel- 6,21% ||

Was ist lhre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Ihre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was lhnen auf den
Ndgeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden konnen.

HOiZ Wléiaiﬂieiy Preisrdtsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Rétsels Losung:
Schnelles Ausformen von gro-
Ben Partien: Das ist die Starke
von Sédgeraspeln, von denen
wir eine als Ratselfoto in der
vergangenen Ausgabe im De-
tail prasentiert haben. Patrick
Closhen aus Darmstadt kannte
das Werkzeug und hatte oben-
drein noch die nétige Portion
Losgliick. Wir gratulieren ganz
herzlich zum Gewinn des Wa-
rengutscheins von Dictum!

Sie kénnen ihr Gliick natiirlich

www.HolzWerken.net

wieder bei der nachs-
ten Runde unseres Gewinn-
spiels versuchen: Verraten Sie
uns, welches Werkzeug sich
hinter dieser Groflaufnahme
verbirgt. Ein kleiner Tipp:

Es bringt ordentlich Spannung
auf die Ecke.

Wir wiinschen allen Teilneh-
mern viel Erfolg!

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.09.2011
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren An-
gehorige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. lhre personlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben.
Mit dem Absenden der Antwort stimmt
der Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

September/Oktober 2011

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Dictum in H6he von
100 Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstraf3e 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

HolzWerken
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Appetitar
einer Por

Das perfekte Geschenk: ein von
Hand geschnitztes Loffelpaar
schmiickt die Tafel, liegt gut in

der Hand und lasst sich sogar

aus frischem Brennholz herstellen.

HolzWerken September/Oktober 2011

or der Eroberung unserer Kiichen
durch Kunststoff und Edelstahl
spielten Kiichenutensilien aus Holz
eine wesentlich groRere Rolle als heute.
Fast jedermann konnte sie aus heimi-
schem Holz leicht selber herstellen. Sie
waren praktisch, hiibsch und sogar beson-
ders hygienisch.
Ja, tatsédchlich: Es ist wissenschaftlich
erwiesen, dass sich beispielsweise auf hol-

reger mit
ion Schwung

zernen Schneidebrettern weniger Keime
ansiedeln als auf modernen Kunststoft-
brettern. Denn Holz enthilt nattirliche In-
haltsstoffe, die die Ausbreitung von Bakte-
rien verhindern und die es so zu einem
nicht nur dekorativen, sondern auch hygi-
enischen Werkstoff in der Kiiche machen.

Heutzutage sind vor allem Léffel und
Salatbestecke aus schén gemaserten
Holzsorten zu haben. HolzWerken zeigt

www.HolzWerken.net




Um das Schneiden der Umrisse zu
erleichtern, wird aus den halben
Stdmmen, hier mit Hilfe der Abrich-
te und der Dickenhobelmaschine,
ein Brett von rund 35 mm Dicke
ausgehobelt.

Thnen, wie Sie ein originelles Loffelpér-
chen zum Beispiel aus gestockter Birke
sdgen und schnitzen konnen. Aber auch
andere Holzsorten wie Kirsch- und Birn-
baum sind gut geeignet. Ausschlagge-
bend ist fiir uns die moglichst lebhafte
Maserung des Holzstiicks, daher bekam
die Birke den Vorzug vor der zum Schnit-
zen so gut geeigneten Linde. Sie bendti-
gen fiir das Loffelpaar einen moglichst

www.HolzWerken.net

Die Schablonen sind aus transpa-
rentem Papier. So kénnen Sie nicht
nur die Umrisse auf das Holz zeich-
nen, sondern auch den méglichst
geraden Faserverlauf fiir den Léffel-
stiel bestimmen.

frischen Ast- oder Stammabschnitt von
etwa 32 Zentimetern Ldnge mit mindes-
tens zehn Zentimetern Durchmesser. Am
besten verwenden Sie frisches Griinholz,
das noch nicht getrocknet und gelagert
wurde. Es ldsst sich zwar schwerer sdgen,
doch die umfangreicheren Schnitzarbei-
ten sind im frischen Holz mit geringe-
rem Kraftaufwand und weniger Ausrissen
auszufiihren.

So soll es spdter aussehen: Die Pa-
pierschablone zeigt das sich umar-
mende Léffelpdrchen.

Ubrigens: Einen solchen passenden Scheit
finden Sie mitunter in frisch geschlagenen
Brennholzstapeln. Da — oft sicher aus Un-
wissenheit — viele Kaminofenbesitzer auch
schonstes Obstholz nur als Brennstoff zu
verwenden wissen, konnen Sie mitun-
ter in Threr Nachbarschaft fiindig werden
und perfekte Rohlinge aus tollen Holzern

=
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Splintholz Schnitz-Projekt: Salat-Loffel

An der Dekupiersdge mit einem gro-
ben Sdgeblatt oder der Bandsdge
schneiden Sie die Umrisse mdaglichst
genau und im Griffbereich gleich-
mdfig zwei Zentimeter breit zu.

So werden die beiden Léffelrohlinge
aufeinander liegen. Mit dickem
Wachsstift rot gekennzeichnet sind
die Bereiche, die spdter entfernt
werden.

an Land ziehen! Das grobe Zurichten des
Blocks tibernimmt dann einfach die schar-
fe Spaltaxt.

Besonderheiten dieses Loffelpaars sind
die Stiele, die sich aneinander schmiegen,
der Holzstift, der die beiden Griffmittel-
punkte zusammenhilt und die seitliche
Schweifung in Herzform, die durch das
Einleimen einer Zwischenschicht gegen
Bruch geschiitzt wird.

HolzWerken September/Oktober 2011

Beide Loffelmulden, die sogenannte
Laffen, sollten zuerst geschnitzt
werden, da man dafiir noch eine
moglichst gleichmdBige Auflage-
fldche braucht. Mit einem mittel-
grof8en Hohleisen tragen Sie immer
vom Rand zur Mitte hin Span fiir
Span rundherum ab. Am gleichmd-
Bigsten wird es, wenn der Boden
von Anfang an gleichmdfig ge-
schnitzt wird.

@ Die Schweifung wird hier mit einer
»Magic Saw" aus Korea gesdgt, mit
der sich gebogene Linien miihelos

Perfektes Geschenk und ein
gutes Einsteigerprojekt

Das Loffelschnitzen ist als Einstieg in die
Arbeit mit Bildhauereisen besonders ge-
eignet, da es dabei nicht so sehr auf MaR-
genauigkeit, sondern auf eine insgesamt
harmonische Form ankommt. Die hier
gezeigte Skizze mit ihren MaBen dient
daher lediglich als Anhaltspunkt. Man

sdgen lassen. Andere Schweifsdgen
sind natiirlich auch geeignet! Wer
so etwas nicht in seiner Werkstatt
hat, kann auch mit geraden Schnitz-
oder Stemmeisen die Liffel auf die
geschweifte Dicke von zwei Zenti-
meter schnitzen.

Immer wieder die Probe: So sollen
sich die Loffel aneinander schmie-
gen. Arbeiten Sie sich Stiick fiir
Stiick vor, so dass Sie eine schéne
GleichmdBigkeit erreichen.

Wenn beide Loffel ausgeschnitten
sind, zeigt sich zum ersten Mal, ob
sie sich harmonisch aneinander
schmiegen.

Die Griffhaken werden nun mittig
mit einer Handsdge etwa fiinf Zenti-
meter tief eingesdgt, um ein pas-
send dickes Sdgefurnier in Lédngs-
richtung dazwischen zu leimen.

sollte aber darauf achten, dass der Lof-
felstiel gleichméRBig dick (nicht weniger
als 15 Millimeter Durchmesser) ist. Die
Loffelmulde sollte nirgends diinner als
sieben Millimeter in der Holzstédrke sein.
Sie werden feststellen, dass die geeigne-
te Einspanntechnik eines in seiner Form
so organischen Werkstiicks fast die gro3-
te Herausforderung bei der Herstellung
sein wird. Eine Werkbank mit flexiblen

www.HolzWerken.net




Da hier die Holzfasern quer zur
Kriimmung verlaufen, wdren die
Griffenden ohne Zwischenschichten
extrem bruchempfindlich. Sie wer-
den mit gutem Druck eingeleimt.

Die Schweifung kann nun an der
Bandschleifmaschine vorgeschliffen
werden. Das geht schnell, im Holz
verbleibende Schleifkérner kénnen
aber danach eingesetzte Schneiden
abstumpfen.

Nun werden die Léffel mit Schnitzei-
sen, Raspel, Feile und Einhandhobel

Spannbacken und Steckschraubzwingen
hélt die Loffel in allen Arbeitsschritten
sicher fest.

Ausnahmsweise sollten Sie sich mit der
Oberflichenbehandlung nach Fertigstel-
lung des Pirchens noch ein paar Wochen
Zeit lassen. Das Gleiche gilt fiir die erste
Benutzung, die noch warten muss. Die im
frischen Holz gebundene Feuchtigkeit
muss erst noch abtrocknen. Sonst entste-

www.HolzWerken.net

Splintholz Schnitz-Projekt: Salat-Loffel

in die endgiiltige Form gebracht.
Das Ziel dabei ist, dass sich beide
Léffelstiele und Laffen aneinander
schmiegen. Dabei die Loffel immer
so einspannen, dass kein Druck auf
Hohlrdume (Laffe und gebogener
Stiel) ausgeiibt wird.

Mit Schleiftellern aus dem Drechsel-
bedarf lassen sich die Laffen beson-
ders gleichmdfig schleifen. Dabei
Kérnungsstufe fiir Kornungsstufe
vorgehen und keine auslassen, um
ein perfekt glattes Ergebnis zu be-
kommen.

()

hen beim Olen unschéne weile Flecken
auf der Oberfldche. Das fertige Loffelpaar
wird also gut durchgetrocknet, dann 4u-
Berlich noch einmal griindlich gewdssert,
fein geschliffen und mehrfach mit geeig-
netem Holzol mit entsprechendem Zwi-
schenschliff eingelassen. In Frage kom-
men hier reines Leindl, Leinolfirnis oder
Walnuss-0Ol aus dem Supermarkt. Leinol
und -firnis sollten noch weitere ein bis

Nach dem letzten Wdssern und
Schleifen von Hand wird das ,,Dop-
pelléffelherz” mit einer Steckver-
bindung vereint. Dazu bohren Sie
8-mm-Lécher fiinf Millimeter tief in
beide Griffenden und leimen einen
abgesdgten Diibel in ein Loch.

Die Léffel ein paar Wochen spdter
(nach dem Abtrocknen des Holzes
und dem mehrmaligen Olen) vor
dem ersten Einsatz.

)

zwei Wochen zum Durchhérten bekom-
men, bevor die Loffel zum ersten Mal in
den Salat diirfen. Und dann heift es: Las-
sen Sie es sich schmecken. |

Yl Melanie Kirchlechner, unsere
| Autorin, arbeitet als Mdbelres-

September/Oktober 2011 HolzWerken
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Kernholz CD-Regal mit LED-Beleuchtung

Licht an,
Musik ab!

Ein gemiitlicher Abend auf dem Sofa, untermalt
von guter Musik. Schade nur, dass man bei dezen-
ter Beleuchtung die Titel in der CD-Kollektion nicht
lesen kann. Unser kleines, flexibles Regal bringt

da die perfekte Losung, denn es leuchtet selbst.

as Besondere an diesem Kleinmo-

bel sind die LEDs fiir die Innen-

seiten der Facher. LEDs verbinden
ein grofles Farbspektrum mit niedrigem
Energieverbrauch und Warmeverlust, lan-
ger Lebensdauer (bis zu 100.000 Stunden)
und geringer GréRe. Das Einbaumal be-
trégt hier nur 10 x 2 Millimeter pro LED,
die Bandldnge ist frei wéhlbar (siehe Info-
Kasten).

Die LED-Technik entwickelt sich schnell
weiter und bietet mittlerweile im Mobel-
bau vollig neue Méglichkeiten der Objekt-
und Raumbeleuchtung. Eine wunderbare
Sache, wiren da nicht die stérenden Ka-
bel. Sie sorgen schon ab dem ersten
LED-Exemplar fiir ein unangenehmes
Wirrwarr, das den aufgerdumten Eindruck
eines schonen Entwurfs sehr schnell ins
Gegenteil verkehrt. Um eine ausgewoge-
ne, dezentrale Beleuchtung zu bewerk-
stelligen, sind aber schnell ein halbes Dut-
zend und mehr solcher Leuchtelemente
eingeplant.

Wir haben uns bei diesem Projekt die-
ses Problems angenommen und lassen
die Kabel einfach in den Seiten und Béden
verschwinden. Nuten {ibernehmen diese
Aufgabe. Natiirlich braucht es Material,
um diese Nuten abzudecken. Wir nutzen
diese Gelegenheit, um dem ganzen Regal
noch einen spannenden Akzent mitzuge-
ben: Die Anleimer wihlen wir aus Nuss-
baum, damit sie schén mit den Ahorn-
furnierten Platten kontrastieren.

Wegen der schlichten Form sind ,,oben*
und ,unten“ bei diesem Regal keine aus-
gemachte Sache. Es kann an der Wand
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héngen oder
auf dem Bo-
den stehen -
senkrecht oder waagerecht! Fiir fol-
gende Beschreibung gehen wir von
einer senkrechten Montage oder Auf-
stellung aus.

Das leuchtende
Regal ist recht
einfach konst-
ruiert: Haupt-
element ist der
Mittelsteg, der
sich tiiber die
gesamte Hohe
erstreckt. An-
ders als sonst
tiblich ist das
Furnierbild hier
liegend ange-
ordnet. Der Mit-
telsteg bekommt auf beiden
Seiten je vier Quernuten, in die die Fe-
dern der waagerechten Teile eingesteckt
werden. Je drei der beidseitigen Quer-
nuten liegen sich direkt gegeniiber, so
dass der Mittelsteg wihrend der Produk-
tion zwischenzeitlich recht diinn und zer-
brechlich ist. Sobald die Querstiicke ein-
geleimt sind, ist das Problem aber wieder
behoben.

Der Mittelsteg wird iibrigens nicht nur
an der Vorderkante genutet und mit einem
Anleimer versehen, sondern auch unten:
Das ist notig, um die Kabel verdeckt nach
hinten zu fithren. Dort kann in der Regel
auch das storende Netzteil befestigt wer-
den. Wenn das Regal eher tief hingt, ist

der schwarze Kasten
kaum zu sehen. Die
zwOlf Fachteile sind in
ihrer Endbreite gleich; vier
von ihnen (die aufrechten) be-

kommen zwei Gehrungen angeschnit-
ten, die waagerechten je nur eine. Letztere
miissen aber fiir die angeschnittene Feder
einige Millimeter ldnger sein. Daher gilt:
Lassen Sie alle zwolf Fachteile beim Grob-
zuschnitt noch zwei Zentimeter ldnger. Die
eigentliche Feinarbeit geht los mit den
yFachdichern“, wo die Nuten fiir die LEDs
und die dariiber liegenden Plexiglasschei-
ben gefrédst werden.

Es folgen die Frésarbeiten fiir die Falze
und Nuten, die in den Fachdichern die
LEDs und die Stromkabel aufnehmen. Ist
dies getan, werden die Kanten mit An-
leimern versehen und diese anschliefend
biindig gehobelt.

www.HolzWerken.net_




Die Einzelteile der Ficher werden
in Formation aufgebaut und ge-
kennzeichnet. Wichtig ist hier, auf
die einheitliche Furnierdrehung zu
achten: Entweder alles waagerecht
oder alles senkrecht.

@ Mit der Oberfrise werden die Falze

fiir die Aufnahme der LED-Streifen
gefrdst. Die Maf8e passen Sie nach
lhrem LED-Band an. Wir haben hier
noch eine Extra-Schicht Plexiglas
eingeplant: Das sieht schicker aus.

Im néchsten Schritt bekommt der Mittel-
steg die Aufnahmenuten fiir die Federn.
Dann konnen die Federn an den Enden
der entsprechenden Fachteile ausgesédgt
werden. Priifen Sie die Genauigkeit beim
Anschnitt der Federn mit einem Teststiick,
das in die Quernuten des Mittelstegs ge-
steckt wird. AnschlieBend schneiden Sie
die Gehrungen an die Fachteile. Hier ist
es wichtig, dass alle einander gegeniiber-
liegenden Teile nicht nur den gleichen
45°-Winkel bekommen, sondern auch die
exakt gleiche Linge. Achten Sie darauf und
schneiden Sie alle besagten Teile, ohne
zwischendurch den Anschlag an der Sége
zu verstellen.

Jetzt noch die Gehrungen mit Flachdii-
beln versehen. Das sichert gegen Verrut-
schen und gibt extra Stabilitdt. Verleimt
wird in zwei Schritten, zuerst die vier Fa-
cher einzeln. Dabei ist eine Seite naturge-

www.HolzWerken.net

Kernholz CD-Regal mit LED-Beleuchtung

Nun folgt der Kabelkanal von den
LED-Taschen in jedem der Fach-
ddicher. Auch er wird gefrdst; etwa
sechs Millimeter Breite und Tiefe
geniigen. Es kommt hier nicht auf
Mittigkeit an: Der Anleimer iiber-
deckt spdter alles.

@ Die Kanten werden mit WeiB3leim

auf die einzelnen Teile der Féicher
geleimt. Extra starkes, riickstands-
freies Klebeband sorgt fiir den
nétigen Druck. Dafiir die zweite
Zunge wie im Bild krdftig nach un-
ten ziehen und erst dann andriicken.

mil offen. Damit hier alles winkeltreu
und im richtigen Abstand bleibt, stecken
Sie je ein exakt zugeschnittenes, loses Dis-
tanzstiick beim Verleimen dazwischen.

Ist hier alles fest, werden die vier Facher
gemeinsam mit Zwingen an den Mittel-
steg geleimt. Der mittlere Kabelkanal
bleibt offen, bis die elektrischen Anschliis-
se gelegt sind und der Schalter an der
Unterseite montiert ist. Danach wird der
lange Anleimer mit wenig Leim ange-
bracht. Danach alles noch einmal fein
schleifen und das Oberflichenmittel Ihrer
Wahl einsetzen, zum Beispiel ein Hartdl.
Und dann hei8t es nur noch: Es werde
Licht! a

Jochen Lichtenberg, unser Au-
tor, betreibt seit 2003 seine
Tischler-Akademie in Hamburg
und gibt dort Kurse.

Jetzt geht es am Mittelsteg weiter:
Der Kabelkanal (6 x 6 mm) wird
eingefrdst — etwas wackelig, aber
viel kann nicht passieren. Abhilfe:
Ein zweiter Anschlag.

Die Nuten fiir die Federn der Féicher
werden immer genau gegeniiber-
liegend eingefrdst. Vorsicht beim
Handling, das Material wird stark
geschwidcht!

LED: Leuchtkraft von der Rolle!

LED-Bénder gibt es mittlerweile als Meter-
ware! Sie sind biegbar, einseitig mit Klebe-
band belegt und in vielen Farben zu bekom-
men. Das Beste aber ist: Die Streifen konnen
mit der Schere zwischen den einzelnen Dio-
den an beliebiger Stelle gekappt werden. Per
Lotkolben oder Spezialstecker werden sie mit
dem Netzteil verbunden. LED-Bander samt
Zubehor gibt es im gut sortierten Elektronik-
Handel und auch in zahlreichen Online-
Shops. Die Lichtausstattung fiir unser Regal
kostet zusammengenommen nicht mehr als
50 Euro. Hier eine Auswahl an Links:

® www.ledtex.de

® www.conrad.de
® www.ledlager.de
® www.dreamline.at
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Kernholz CD-Regal mit LED-Beleuchtung

Testen Sie die Nut-Tiefe genau, sie
sollte nicht mehr als 5 mm betragen.
Es kommt ein 6-mm-Frdser zum
Einsatz, der die Nutbreite definiert.

e Damit sich der Mittelsteg nicht @
durchbiegt, legen Sie nicht nur quer,
sondern auch ldngs ein passendes
Holz unter (hier verdeckt).

Nun kénnen an die Fachddcher und

-Bdden die Federn angeschnitten
werden: Hier der Briistungsschnitt
am Parallelanschlag der Kreissdge.

Federldnge: 5 mm minus eine Spiel-
kartenstdrke — so, dass sie gut in die

Nut passt.

Beidseitig wird die Feder nun an-
geschnitten, so dass 6 mm (=Nut-
breite) als Federdicke stehen blei-
ben. Den Schnitt an einem Rest tes-
ten und die Feder in den Nuten des
Mittelstegs ausprobieren.

Gegeniiber den Federn werden die
Gehrungen an die Fachddcher und
-bdden gesdgt. Vorher die Richtung
der Schrdge anzuzeichnen, verhin-
dert Fehler. Der Anschlag bleibt
wdhrend aller Schnitte unverdndert.

Danach erst die ldngeren Fachseiten
mit zwei Gehrungen versehen.

@ Zur Verstdrkung und zum besseren
Sitz werden Flachdiibelschlitze in
die Gehrungsflichen gefrdst.

@ Bandspanner geben den Druck

beim Verleimen der drei Seiten.
Ein extra eingestelltes, loses Dis-
tanzstiick hdlt den Winkel und den
genauen Abstand.

@ Nach einigen Stunden folgt das

Verleimen der vier Ficher mit dem
Mittelsteg. Das geht gut mit je einer
beschichteten Spanplatte links und
rechts als Riesen-Zulagen.

Materialliste
Pos. Bauteil Anzahl  Material Lange Breite Dicke
1. Fachboden-/dach 8 Tischlerplatte, furniert 205 200 19
2% Fachseite 4 Tischlerplatte, furniert 200 200 19
3. Mitrtelstiegi 1 Tischlerplatte, furniert 743 200 19
4. Anleimer Nussbaum ca. 3,2 If. Meter  24* 2
5. Abdeckungen 4 Plexiglas 120 15 4
Weitere Materialien: 4 LED Béander, je 10cm, ca. 3 m Kébel;rNetzteil (Trafo), Kippschalter
Alle MaRRe in mm; *=Rohmaf}
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Kernholz CD-Regal mit LED-Beleuchtung

CD-Regal mit LED-Licht , 20,0

Wie hier mit Zwingen oder mit @
Gurten kommt jetzt richtig Druck
auf die gesamte Konstruktion. Mit-
telsteg und Fécher miissen hinten
biindig sein, denn vorne fehlt ja
noch der Mittelsteg-Anleimer. @

Schieben Sie jetzt die LED-Bénder
an ihren Platz und befestigen Sie
sie. Verldngerungskabel fiihren

durch die Mittelsteg-Nut in Richtung
Netzteil nach unten.

74,3

@ Hier noch einmal aus anderer

Perspektive. Es folgen noch der
Mittel-Anleimer sowie die kleinen
Plexiglas-Abdeckungen fiir die
LEDs. Diese lassen sich wie Holz
auf der Kreissdge zuschneiden.

www.HolzWerken.net

Fotos: Jochen Lichtenberg
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Vorschau

Forstner, Kunst
oder Schnecke:
Welcher Bohrer fiir
welchen Zweck am
besten geeignet ist,
das beleuchten wir

Sie wollen den ultimativen Friis- eingehend in der
tisch? Hier kommt er! Guido Henn kommenden Aus-
baut den neuen Mittelpunkt fiir gabe.

Ihre Werkstatt Schritt fiir Schritt.

Jetzt ans Schenken denken:
Schmucke Armreifen von der
Drechselbank machen als Prd-
sent nicht nur zur Weihnachts-
zeit etwas her.

Welche Form soll sie bekom-
men, die ndchste Schale? Im
dritten Teil seiner Serie gibt
Klaus Knochenhauer Tipps
zum Entwurf.

Es tut sich was auf dem Schleifpapier-Markt:
Wir schauen auf die Grundlagen des Schleifens
und zeigen, was die neuen Schleifgitter kénnen.

Die ndchste Ausgabe erscheint zum 20.10.2011
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Jan-Ove Jansson

Blockverbindungen

Nach seinem erfolgreichen Titel »Blockhausbau« konzentriert sich
Jan-Ove Jansson in diesem Nachfolgeband speziell auf die Eckver-
bindungen des traditionellen schwedischen Blockhausbaues. Er
behandelt den Rannknut, den Dubbelkattsknut, den Enkelkattsknut
sowie Varianten der Schwalbenschwanzverbindung. Als Beispiel-
projekt wird der Bau einer Schutzhiitte beschrieben, die mit einem
Grassodendach bedeckt ist. Ein abschlieBendes Kapitel iiber das
historische Bauen im landlichen Schweden berichtet vom Wechsel
der Eckverbindungen im Lauf der Zeit. Das Buch ist mit detaillierten
Zeichnungen und schnen Farbfotos illustriert.

80 Seiten, 19 x 26,5 cm, gebunden

Best.-Nr. 9157
ISBN: 978-3-86630-955-5

24,00 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop bestellen: www.holzwerken.net/shop °
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