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Editorial

Liebe Leserin, lieber Leser,

eute habe ich einen Buchstaben zu verschenken: genauer gesagt ein

»1*“. Es verfolgt mich, seitdem ich im Alter von 14 Jahren zum ersten

Mal in einer Tischlerei stand, um dort in den Ferien mein Taschen-
geld ein wenig aufzubessern.
Héufig war da die Rede vom Dicktenhobel, kurz ,Dickte“, und ich verstand
nur Bahnhof. 23 Jahre und viele Spéne spéter bin ich, ehrlich gesagt, auch
nicht viel weiter. Mir ist bis heute etwas schleierhaft, warum dieses prakti-
sche Maschinchen, das mein Holz bis auf den Zehntelmillimeter genau auf
Dicke hobelt, , Dickte“ genannt wird. Bei meiner Recherche zum Thema
fand ich gerade mal einen diirren Hinweis: Als eine Schnittholzstarke fiir
diinne Bretter (zwischen 5 und 15 Millimetern) war ,Dickte“ frither wohl einigen
Fachleuten gebrduchlich. Irgendwie scheint das auf die Maschine {ibergegangen zu
sein. Als Beschreibung dafiir gibt es heute eben
nicht nur den , Dickenhobel, sondern auch den
»Dicktenhobel®. Getoppt wird diese sprachliche
Kuriositdt wohl nur noch von Bergleuten, die bis
heute die , Tiefe“ ignorieren und bedeutungs-
schwanger von , Teufe“ sprechen.
Mit Hobeln eher weniger zu tun hatten die Hun-
dertschaften von Drechslern, die Ende Mai im
Neu-Anspach nordlich von Frankfurt zum dritten

Treffen des sehr aktiven ,Drechsler-Forums* ka-

men. Eine kleine Schar von lokalen Enthusiasten
hatte tiber ein Jahr tiber den Vorbereitungen ge-

briitet. Und der Erfolg bescheinigte Thnen: Sie

Foto: Heiko Stumpe

haben alles richtig gemacht: Dutzende von Drech-

selbdnken drehten sich, sdckeweise Spdne kamen Das Drechslerforumstreffen hatte viele
Gesichter — hier Ben Bolinger in inniger

heraus, tolle Objekte und vor allem: jede Menge -
Umarmung mit seinem Werkstoff.

Erfahrungsaustausch.

Uns vom HolzWerken-Team hat der Trubel besonderen Spal gemacht: Zum einen an
unserem eigenen Stand, an dem wir viele spannende Unterhaltungen hatten. Zum
anderen bei der Vor-Ort-Produktion unseres neuen Buchs ,Faszination Drechseln 2.
Dafiir wurden die schénsten Live-Galerie-Beitrédge direkt vor Ort perfekt fotografisch
in Szene gesetzt. Das Ergebnis gibt es in wenigen Wochen in unserem Buchprogramm.

Nun wiinsche ich Thnen aber erst einmal viel Spall beim Lesen!

Thr ) : Draht:
Y Ihr direkter et
/ /{\ /,‘/‘/"(/~ G S (J/>(\ /!z 5 g @n@ho\zwerke

Ak
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66 Vorschau, Impressum Windeseile eine detai-

lierte technische Zei-
chung fiir das ndchste
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CAD-Kenntnisse geht
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Allzeit richtig
saubere Handschuhe

Handschuhe fiir Drecksarbeiten
hat wohl jeder parat. Gleichzei-
tig verliert man durch sie im-
mer etwas Beweglichkeit und
Geschick in den Fingerkuppen.
Also werden manche Dinge —
zum Beispiel Olen oder Beizen
—dann doch oft gerne ohne
Handschuhe verrichtet. Und
dann klingelt der Brieftrager
oder das Telefon... was tun?
Legen Sie sich einfach ein Paar
alter, aber aufRen sauberer
Handschuhe bereit, die nur in-
nen dreckig werden. Im Fall
des Falles hineinschliipfen —
und den Anruf annehmen. M

Mobiler Scharfkasten
schiitzt Hobelbank

Wasser und Metallabrieb sind
Gift flr jede schone Hobel-
bank-Oberflache. Das Scharfen
mit Wassersteinen produziert
aber genau das im Uberfluss.
Sofern Sie keinen eigenen
Scharfplatz haben, schaffen

Sie sich einen eigenen flachen
Kasten aus wasserfester Span-
platte. Ganz wichtig sind die
umlaufenden Leisten, die Was-
serldufer auf der Platte halten.
Wenn gerade nicht gescharft
wird, verschwindet die Platte,
zum Beispiel unter der Hobel-
bank. |

Verlorenen Mittel-
punkt neu finden

Das passiert schon einmal:

Ein Forstnerbohrer schafft ein
Loch, das sich aber dann als

zu klein herausstellt. Jetzt ist
leider der Mittelpunkt fiir die
Zentrierspitze weg. Schneiden
Sie sich ein Quadrat aus Hart-
holz zurecht, das stramm in
den Lochkreis passt und drii-
cken Sie es mit Kraft tief hinein.
Jetzt den Mittelpunkt anzeich-
nen und bohren. -

HolzWerken Juli/August 2011

Sekundenkleber und WeiBleim kombiniert

Prompter Halt ganz ohne Zwingen und Co.

Es gibt viele knifflige Falle, in
denen man nicht weifs, woher
man den nétigen Druck fiir eine
Verleimung nehmen soll. Auf-
geleimte Profilleisten mitten auf
einer groRen Flache sind solch
ein Fall. Die kann man zwar auch
von Hand andriicken, nur eben
nicht tiber die noétige Pressdauer
von mindestens einer Viertel-
stunde hinweg. Bei kleinen

Foto: Heiko Stumpe

Wenn das Zinken flotter gehen soll

Leisten hilft oft eine grofle Men-
ge an Gewicht(en): Restaura-
toren etwa nutzen gerne alte,
kiloschwere Waagengewichte,
um (mit passender Zulage) ge-
niigend Druck zum Niederlei-
men schadhafter Furnierstellen
zu bekommen. Solche Gewichte
finden sich oft fiir kleines Geld
beim Trodler oder auf dem
Flohmarkt, sie bringen natiirlich

Schnelle Schwalben auf dem Frastisch

Zinkenverbindungen miissen
nicht von Hand geschnitten wer-
den, es gibt ausgekliigelte Fras-
vorrichtungen fiir die Handober-
frase: Praktisch, wenn man viele
dieser Verbindungen baut. Fiir
Gelegenheitszinker, die aber
auch nicht nur mit Handsage
und Stechbeitel arbeiten wollen,
gibt es auf dem Frdstisch einen
Mittelweg: Zumindest die
Schwalbenschwénze lassen sich
so maschinell fertigen. Anders
als es die meisten gewohnt sind,
werden die Schwalben hierbei
zuerst gefertigt. Das Brett wird
dabei {iber den Zinkenfraser
geschoben. Dabei ist es hoch-
kant fest und winklig vor eine
Schiebevorrichtung samt Split-
terklotz gespannt. Damit jeder

Immer auf die Mitte zielen: Anders
als sonst beim Zinken werden nicht
die Kanten der Verbindung angerissen,
sondern das Zentrum der wegfallenden Teile.

Zwischenraum der Schwalben
(also der Platz fiir die Zinken)
exakt platziert wird, ist auf dem
Frastisch eine Linie markiert, die
zum Zentrum des Frésers weist.
Auf dem Werkstiick markiert
eine Linie exakt die Mitte jedes
Schwalben-Zwischenraums. Das
Stiick wird nun so platziert, dass
sich beide Linien beriihren. Jetzt
kann gefrast werden, der Split-
terklotz verhindert hinten das
Ausreif3en. Jeder
Zinkenraum wird
damit in Winkel
und Breite exakt
so grof3 wie der
Fraser — klei-
ner geht natur-
gemaf}

MITTELRISS

FRASER

HILFSLINIE

auch aufzuleimende Leistchen
mit Druck an ihren Platz. Falls
keine grofien Gewichte zur Ver-
fligung stehen, kommt Hilfe aus
einer unerwarteten Richtung:
Nutzen Sie statt Druck einige
Tupfen Sekundenkleber. Neben
die Weileimspur auf der Leiste
setzen Sie einige Punkte des
Blitzklebers und driicken das
Ganze an seinen Platz. Nach
einigen Sekunden Druck halt
das Cyanacrylat das kleine Bau-
teil so fest, dass externer Druck
nicht mehr notig ist: Der Weif3-
leim kann in Ruhe aushérten
und Sie haben die Hande frei
flir den ndchsten Bauschritt. M

Kleine Tupfen mit Sekundenkleber,
neben den Weilleim gesetzt, halten
die Leiste sofort an ihrem Platz.

nicht. Falls der Zwischenraum
groRer werden soll, kann man
mehrfach frasen. Bezugslinien
links und rechts parallel zur
Grundlinie auf dem Tisch helfen
dabei als Ansatzpunkte weiter.
Wenn die Schwalbenstiicke fer-
tig sind, legen Sie sie in gewohn-
ter Manier auf die Enden der
Zinkenbretter und iibertragen
die Konturen der Verbindung.
Die Zinken werden nun von
Hand geschnitten. M

lllustration: Willi Brokbals

SPLITTERHOLZ
-

= FUHRUNGSLEISTE

FUHRUNGSLEISTE
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Sicherheit an Tischkreis-Sdgen

Fiinf Grundregeln fiir das Sdgen ohne Riickschlag

Die Tischkreissédge ist eine
ebenso kraftvolle wie poten-
ziell geféhrliche Helferin in der
Werkstatt. Dabei droht die Ge-
fahr nicht nur vom Ségeblatt
selbst, sondern auch von un-
kontrolliert zuriickschlagen-
dem Holz. Riickschlag entsteht
nicht vorne am Ségeblatt, son-
dern hinten, wo die Sdgezdhne
aufsteigen. Wenn Holz dort
Kontakt zu den Zahnen be-
kommt, wird es hochgerissen
und zum Projektil.

Fiinf goldene Regeln verhin-
dern, dass Klotze, Leisten oder
gar Bretter in lhrer Werkstatt
zum bedrohlichen Geschoss
werden!

1. Der Spaltkeil istimmer
dabei. Es gibt, abgesehen von
ganz wenigen Situationen, nie
einen Grund, auf den Spaltkeil
zu verzichten! Der Halbmond
aus Stahl verhindert, dass sich
spannungsreiches Holz hinter
dem Ségeblatt wieder zusam-
menkneift.

2. Mit guter Fiihrung schnei-
den! Freihdndiges Sdgen ohne

Lackieren mit der Spritzpistole

Anschlag fiithrt auch bei der
ruhigsten Hand dazu, dass der
Schnitt leicht verlauft. Wenn
das geschieht, dreht sich das
Werkstiick auf dem Ségetisch,
so dass eine Flanke der Schnitt-
fuge mit den aufsteigenden
Zdhnen in Kontakt kommt. Das
Resultat: Das Werkstiick steigt
auf und kann mit seiner Ener-
gie fiir schwere Verletzungen
sorgen. Davor schiitzt auch

die abgesenkte Schutzhaube.
3. Die 45°-Regel: Beim Schnei-
den auf Breite wird der Paral-
lelanschlag so eingestellt, dass
seine Hinterkante im Verhaltnis
zur Sageblattvorderkante einen
45°-Winkel bildet. Wird der An-
schlag viel weiter nach hinten
durchgeschoben, kann sich das
fertig geschnittene Werkstiick
leicht zwischen diesem und
dem Sdgeblatt verkanten. Spa-
testens bei Schnittbreiten unter
zwolf Zentimetern wird der
Schiebestock eingesetzt.

4. Abgeschnittenes ist stets
frei! Wenn der Parallelanschlag
genutzt wird, um von einem

Kein Schwanken und kein Wackeln!

GleichmaRige Lackier-Ergeb-
nisse mit der Spritzpistole sind
ein gutes Stiick weit das Ergeb-
nis einer ruhigen Hand. Un-
regelmaRige lackierte Flachen
sind nur schwer wieder zu
korrigieren. Die allzu lockere
Arbeit aus dem Handgelenk

ist dabei ein zuverldssiger Weg
zum Misserfolg. Bei dieser Ar-
beitsweise ,steht” die Pistole
meist vor einem Punkt der
lackierten Flache und nur das
Handgelenk wird munter ge-
schwenkt. Wo der Strahl senk-
recht auftrifft, kommt sehr viel
Lack auf Holz, was hier sogar
zu Laufern fiihren kann. In den
Bereichen rechts und links da-

www.HolzWerken.net

neben gelangt der Strahl in
einem flachen Winkel aufs
Material. Das Ergebnis: Hier ist
die Lackschicht viel diinner als
in der Mitte, und das wird man
spater auch sehen. Am besten
denkt man sich fiir eine gute
Lackierung sein Handgelenk
einfach weg und setzt auch
Armbewegungen nur so ein,
dass der Spriihstrahl immer
senkrecht auftrifft. Bei grofien
Flachen fiihrt das zu einem
regelrechten Abwandern der
Holzflache. Damit auch an
keiner Stelle zu wenig aufge-
tragen wird, sollte jede Bahn
des Spriihstrahls die vorherige

zur Halfte tiberlappen. m

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

langen Stiick (das am Queran-
schlag liegt) viele identische
kleine Stiicke abzusdgen, wird
der Parallelanschlag bis vor die
Sédgeblatt-Linie gezogen und
fixiert. So verhindern Sie, dass
abgesdgte Stiicke sich zwischen
Anschlag und S&geblatt verkei-
len. Denn dann machen sie
garantiert den Abflug.

SPALTKEI

5. Abgeschnittenes ist niemals
zu frei! Eine haufige Unfall-
Ursache: Abgetrennte Klotze
geraten hinten an das Sageblatt
und werden dann nach oben
geschleudert. Eine passend an-
gesetzte Abweisleiste versperrt
den Kl6tzen diesen Weg. a

SCHUTZHAUBE ABSENKEN

PARALLEIANSCHIAG

Sdgen, frasen, drechseln und schleifen
mit Prdazisionsmaschinen von HEGNER.

TELEFON 07720 - 9953

Juli/August 2011 HolzWerken
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Splitter und Spdane Tipps und Tricks

Hirnholz: Gleich
mehrere Teile frasen

Die Bearbeitung von Hirnholz
— etwa das Anfrdsen eines Pro-
fils — kann schnell kipplig wer-
den. Besser als mit einem Ein-
zelstiick geht es im Team: Oft
bendtigen Sie ja ohnehin mehr
als ein Bauteil mit dem glei-
chen Profil. Spannen Sie ein-
fach alle in eine Reihe und
fahren Sie diese komplett ab
(zusétzlichen Splitterklotz nicht
vergessen). So geht es wesent-
lich sicherer und genauer. &

Nuten und Falze auf
Staub kontrollieren

Gefraste Nuten und Falze sind
Standard-Bestandteile vieler
Mobelbau-Verbindungen. Und
wenn die Mafe nach dem
Sédgen oder Frasen stimmen,
kann ja auch nichts mehr schief
gehen, oder? Alle Teile, die hi-
neingesteckt werden, missten
nun perfekt passen. Tun sie nur
oft nicht: Meist stehen kleine
Splitter hoch oder es liegen
Staubnester in der Verbindung:
Am besten vor dem Verleimen
noch einmal mit einem scharf-
kantigen Klotz durch die Ver-
bindung fahren. V|

Kneifzange tunen
fiir's Nagelziehen

Die Kneifzange ist das Mittel
der Wahl, wenn es um das He-
rausziehen von Négeln geht.
Allerdings sind handelsiibliche
Kneifzangen meist auf die Be-
diirfnisse eines Schlossers aus-
gerichtet. Das zeigt sich unter
anderem an dem fiir's Nigel-
ziehen eher unpassend ange-
schliffenen Spitzen. Sie bilden
eine Fase, so dass man nicht
mehr unter den Kopf des
Nagels kommt. Hier kdnnen
Sie selbst die Greifer passend
feilen: Die Spitze kommt ganz
nach vorne. I |

HolzWerken Juli/August 2011

Qualitat ist eine Frage der richtigen Drehung

Faserrichtung im Blick

Scharfe Schneiden sind bei der
Holzbearbeitung das A und O.
Aber was kann der Grund sein,
wenn es trotzdem beim Hobeln,
sei es von Hand oder maschi-
nell, zu groben Ausrissen
kommt? Erstaunlich viele Prak-
tiker vernachlassigen vor dem
Start einen eingehenden Blick
aufs Brett. Dabei kann die Be-
achtung der Faserrichtung den
entscheidenden Unterschied
ausmachen. Jedes Holzstlick
besteht aus vielen, dicht beiein-
ander liegenden Fasern, deren

ANSCHIAG

Verlauf sich je nach Holzart gut
anhand der Maserung erken-
nen lasst. Auf den Auflenfla-
chen von gesagten Brettern und
Bohlen laufen die Faserbiindel
aus, weil sie im Sdgewerk mehr
oder weniger spitz angeschnit-
ten werden. (Nur bei gespalte-
nem Holz ist das anders.) Die
Spitzen der abgetrennten Faser-
biindel sind es nun, die zum
Ausrei3en neigen, wenn man es
nicht richtig angeht. Ein Hobel-
eisen darf keine Gelegenheit
bekommen, mit seiner Keilform

WERKSTUCK

P

zwischen diese Spitzen einzu-
dringen, weil dabei die Aussplit-
terungen entstehen. Auf einer
Abrichthobelmaschine sollte
das Werkstiick also so gedreht
werden, dass die Faserbiindel
nach vorne (zum Aufgabetisch
hin) schrdg abfallen. So werden
sie nicht frontal vom Hobelmes-
ser erwischt. Beim Hobeln von
Hand sollten die Spitzen der an-
geschnittenen Fasern entspre-
chend in die Richtung weisen,
die mit der Schubrichtung des
Hobels {ibereinstimmt. |

—

AUSRISSE

AUFGABETISCH

DREHRICHTUNG

Trick fuir verschnittene Gehrung

So gibts Ausrisse:
Die Fasern weisen
abwirts und so
direkt in das wie

ein Keil wirkende
Messer hinein: Das
Stiick besser drehen.

Die wundersame Verlangerung von zu kurzen Bauteilen

Schon dreimal abgeschnitten
und immer noch zu kurz? Der
alte Tischler-Witz ist gar nicht
zum Lachen, wenn es einem
selbst passiert. Vor allem bei
Gehrungsverbindungen ist die
exakte Lange aller Teile genauso
wichtig wie der richtige Schnitt-
winkel, damit alles dicht wird.
Ein Millimeter zu wenig und die
Gehrung steht offen. Wenn es
sich nur um besagten Millimeter
handelt, so muss niemand ver-
zweifeln, denn es gibt einen
Trick gegen offene Gehrungen.
Der macht zu kurze Bauteile so-
gar wieder ldnger — zumindest in
der Wahrnehmung. Nehmen Sie
dazu auf der Innenseite des zu
kurzen Stiicks im Langholz eini-
ge Striche mit dem Hobel ab.
Dadurch ,rutscht” das Bauteil

tiefer in die Gehrung hinein und
diese passt wie von Zauberhand
wieder. Nun bleibt natiirlich au-
RBen ein Versatz der Gehrungs-

spitzen zueinander, aber das ist
eindeutig ein kleineres Ubel als

OFFENE GEHRUNG

eine offene Gehrung. Durch ge-
schicktes Beihobeln oder -schlei-
fen lasst sich dieser Fehler in der
Regel gut kaschieren, so dass
sich die Spitzen der Gehrung
wieder treffen. y |

WEGHOBELN

WEGHOBELN

Illustration: Willi Brokbals

Sobald der innere (rote) Bereich mit einigen Hobelstrichen an-

gepasst wird, ,,verlingert” sich das Bauteil und passt wieder hin-

ein. Die verschobenen Spitzen lassen sich dann au8en anpassen.

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Randbearbeitung reicht véllig aus

Clevere Abrichtmethode spart viel Schweif3

Dickenhobelmaschinen sind in
vielen Werkstatten vertreten,
Abrichthobelmaschinen hinge-
gen langst nicht. Das stellt viele
Holzwerker vor die Frage, wie
sie sdgeraues, geworfenes Holz
ohne Abrichte beidseitig gera-
de bekommen. Die Antwort be-
steht in einem Stilick Handarbeit
mit der Raubank — aber ldngst
nicht so viel, wie Sie jetzt viel-
leicht denken. Bei unserer
Methode ist es nicht nétig,

eine komplette Seite der Bohle
schweiBtreibend von Hand ab-
zurichten. Es geniigt, wenn Sie
sich der AufRenkanten der Fla-
che annehmen. Und so gehen
Sie vor:

Hassliche Quermarken verhindern

Begutachten Sie Ihr Holzstiick
genau. Spannen Sie es so auf
die Hobelbank, dass die hohle
Seite nach oben weist. Weil die
runde Seite jetzt unten liegt,
kann das Stiick kippeln, ob-
wohl es zwischen den Bank-
haken fixiert ist. Hier helfen
locker eingesteckte Keile
weiter. Versuchen Sie so, das
Brett waagerecht auszurichten.
Peilen Sie jetzt iber die Bohle
und markieren Sie die héchs-
ten Bereiche, die bei der hoh-
len Seite ja an den Kanten
liegen. Hier setzt nun die qut
geschérfte Raubank an. Glat-
ten Sie nur die Auflenbereiche
(auch an den Enden) und pri-

Abrichten mit dem richtigen Dreh

An der vorderen Brettkante
entstehen beim maschinellen
Abrichten manchmal héssliche
Kanten quer zur Faser. Meistens
hédngt dieses Phanomen damit
zusammen, dass der vordere
Brettbereich etwas starker oder
schwacher aufgedriickt wird

als der folgende Hauptteil des
Bretts. Weil diese Marken ge-
nau um 90° verdreht zur natir-
lichen Faserrichtung verlaufen,
fallen sie dem Auge leider auch
noch besonders auf. Sie lassen

Mit der Spitze beginnen
statt mit der Kante: Nach
den ersten Zentimetern
wird das Werkstiick dann
Richtung Anschlag ge-
dreht und ganz normal
weiter abgerichtet.

www.HolzWerken.net

sich aber mit einem leichten
Trick verhindern: Das Brett wird
nicht mehr frontal iiber den
Aufgabetisch in Richtung Mes-
ser gefiihrt, sondern im Winkel
von etwa 20° mit der (vom
Blickwinkel des Bearbeiters
aus) linken Spitze. Sobald die
Messerwelle ins Holz greift,
wird das Werkstiick mit seinem
hinteren Teil behutsam nach
rechts in Richtung Anschlag
geschwenkt und dann wie ge-
wohnt tiber die Abrichte ge-
schoben. Die quer laufenden
Hobelmarken sollten damit
Geschichte sein.

Ldngst nicht so schweiBtreibend wie gedacht: Es geniigt, die
Auflenbereiche einer Bohle plan mit der Raubank abzurichten,
bevor maschinell auf Dicke gehobelt wird.

tiefer liegen: Fiir die satte
Auflage auf den Dickenhobel-
tisch ist ja rundherum auflen

fen Sie mit zwei parallelen-
kantigen Peilstdben, dass alle
gehobelten Bereiche plan in

einer Ebene liegen. Wenn das  gesorgt. Hobeln Sie jetzt per .«
rundum erledigt ist, haben Sie  Maschine zundchst die runde %
die Bohle perfekt vorbereitet. Seite plan, und mit dieser Seite =
Es ist egal, dass in der Mitte als Bezugsflache wiederum die z
noch der GroBteil der Flache Ségereste auf der einstmals T
sagerau ist, weil diese Flachen  hohlen Seite. '

MackstraRe 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. 07581-48039-0 info@logosol.de

HolzWerken
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fur’s Drechseln

Holzbeizen mit selbst
gemachtem Eisenessig

Den Rauchereffekt, wie er bei
gerbstoffhaltigen Holzern
durch Bedampfen mit Ammo-
niak (Rduchern) erzielt wird,
kann man ohne Aufwand fiir
die Begasung imitieren. Dazu
benotigt man etwas handelsiib-
liche Essigessenz und moglichst
feine Stahlwolle. Die Essiges-
senz und die Stahlwolle gibt
man zusammen fiir ein paar
Tage in ein Schraubglas. Die
Essigessenz wird sich in dieser
Zeit dunkelbraun verfarben.
Diese Losung wird durch ein
Kaffeefilterpapier gefiltert um
kleine Eisenpartikel zu entfer-
nen. Auf gerbstoffhaltige Hol-
zer aufgetragen reagiert die
Beize je nach Konzentration
mehr oder weniger heftig und
verfarbt das Holz dunkelbraun
bis schwarz, fast identisch wie
beim Rauchern des gleichen
Holzes. Die Gerbstoffhaltigkeit
des Holzes und die Zeit, in der
die Stahlwolle in der Essiges-
senz rostet, sind entscheidend
fiir das Beizergebnis. |

Sogar trockene
Schalen vordrechseln

Selbst aus vermeintlich trocke-
nem Holz gedrechselte Schalen
konnen sich nach einigen Ta-
gen verziehen: Bei Dosen klem-
men die Deckel und Teller
wackeln auf dem Tisch. Abhilfe
erzielt man, indem man auch
aus trockenem Holz gedrech-
selte Gegenstdnde zunéchst in
der Wandstarke noch ein bis
zwei Millimeter dicker lasst und
diese fiir zwei bis drei Tage in
einen trockenen Raum stellt.
Nach dieser Entspannungspha-
se kdnnen die Arbeiten wieder
aufgespannt und fertig ge-
drechselt werden. So gefertigte
Artikel neigen kaum noch zum
Verzug und wir kénnen uns
lange an einer optimalen Funk-
tion der Objekte erfreuen. M

HolzWerken Juli/August 2011

Holzerne Klobiirste zweckentfremdet

Polieren statt Putzen

Gedlte und gewachste Dosen
poliert man am besten mit
Biirsten. Wéhrend dies an der
Aufenseite einer Dose keine
Schwierigkeiten bereitet,
kommt man sehr oft mit der
sperrigen Birste nicht in das
Innere des Hohlkérpers. Auf
Kramermaérkten und in guten
Haushaltswarengeschaften
findet man oft fiir giinstiges
Geld Klobiirsten mit Natur-
borsten im Holzstiel. Diesen
Holzstiel konnen wir an der
Drechselbank in ein Drechsel-
futter einspannen und auf rund
zwoIf Millimeter Durchmesser

Genialer Trick aus dem Erzgebirge

drechseln. AnschlieBend wird
er noch ein wenig kiirzer ge-
sagt und passt perfekt in das
Bohrfutter der Bohrmaschine:

Fertig ist eine kraftige Biirste
fiir kleines Geld, die in engen
Dosen oder auch Vasen sehr
gute Dienste leistet. J |

Sieht gewéhnungsbediirftig aus, lost aber das Polierproblem
in kleinen Dosen perfekt: eine umfunktionierte Klo-Biirste.

Verleimen ganz ohne Schraubzwingen

Kleinere Leimarbeiten zum
Beispiel an gedrechselten
Figuren kann man sehr gut
ohne Schraubzwingen erledi-
gen. Die zu verleimenden Fla-
chen miissen dazu staub- und
fettfrei sein und natiirlich plan
zueinander. Auf eine der bei-
den Flachen gibt man handels-
tiblichen PVAC-Leim/Weif}leim
in ausreichender Dosierung

Nur wenige Minuten Zeiteinsatz

auf. Sofort werden die zu
verleimenden Teile mit den
Handen aufeinander gepresst
und in kreisformiger Bewe-
gung so lange aneinander
gerieben, bis der Leim an den
Seiten austritt und die kreisen-
de Bewegung anfangt, zéh zu
werden. Die zu verleimenden
Stiicke werden noch wahrend
der Reibung richtig positio-

Praktische Messlehre im Eigenbau

Aus dickem Sperrholz (Multi-
plex) kann man sich mit ein-
fachen Mitteln eine praktische
Messlehre selbst herstellen. In
ein Reststiick Multiplex wird ein
Loch gebohrt, das dem zu kon-
trollierenden Durchmesser ent-
spricht. Dieses Loch wird zum
Rand des Holzstiickes hin paral-
lel aufgesagt. So erhalt man
eine einfache, aber effektive
Zapfenlehre. Sie kann auch ein-
gesetzt werden, ohne dass das
Werkstiick ausgespannt werden

muss. Am besten gleich ein
ganzes Set solcher Messlehren
in den am haufigsten bei lhnen
bendétigten Grofien produzie-
ren. Nur noch beschriften und
gut verwahren (zum Beispiel
zusammenbinden) — und fertig
ist das praktische Mafiset. M

Passt der Zapfen schon in die
Lehre? Wenn nein, gilt es noch
ein wenig weiterzudrechseln.

niert, die kreisende Bewegung
beendet und das verleimte
Werkstiick vorsichtig auf die
Seite gelegt. Ruhen lassen, bis
der Leim voll ausgehartet ist.
Auf diese Art werden im Erz-
gebirge die Figuren zusam-
mengefligt und bei richtiger
und ungestorter Aushartung
des Leimes hélt die Verbin-
dung absolut fest. |

www.HolzWerken.net
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So wird die Lochsdge ihre Spane endlich los!

Eigentlich doch eine tolle Er-
findung, die Lochsége. Viele
Ségezahne, die sich nur in eine
Richtung bewegen, genau wie
bei einer Kreissdge oder einer
Bandsédge. Aber anders als bei
Kreis- und Bandsége finden
die Sdgezdhne keine Zeit ihren
Span, der sich zwischen den
Zahnen einlagert, wieder ab-
zugeben. Lochsdge und Span
reiben sich in der Endlos-Nut
und erwdrmen sich, die Sage-
leistung verringert sich und im
Extremfall werden die Spitzen
iberhitzt und beschadigt. Beim
Bohren senkrechter Flachen
reicht es meist schon aus, die
Lochsédge in regelmaRigen
Abstanden zuriickzuziehen,
damit der Span aus der Nut
fallen kann. Beim Bohren waa-
gerechter Flachen hilft nur die
Staubabsaugung in Verbindung
mit dem Zuriickziehen der
Lochsdge.

Hier mein Tipp: Ich bohre mit
einem moglichst grofRen Boh-
rer in der auszuschneidenden
Flache ein zusétzliches Loch,
dessen AuBendurchmesser in
der Hélfte der Nut der Loch-
sége endet. Jetzt kann jeder
Sédgezahn seinen Span durch
diese Bohrung abgeben. Ich
mochte noch anmerken, dass

die Spanabnahme der Loch-
sdge der Spanabgabe ange-
passt werden sollte, also even-
tuell den Vorschub reduzieren.
Noch etwas: Werden Kreisaus-
schnitte benotigt, zum Beispiel
fiir Réder, positioniere ich die
Lochsége so, dass die Sdgenut
zur Halfte iiber den Material-
rand hinweg fiihrt. Hier kann
bei jeder Umdrehung der Span
abgegeben werden.

Mike Breitbarth, Hamburg

Haben auch Sie einen Tipp? Die besten Ratschldge
kommen immer von den Machern selbst. Deshalb zeigt
HolzWerken an dieser Stelle die besten Lesertipps, die das
Nachmachen lohnen! Ganz gleich, ob es um den Mdbel-
bau geht, um gute Kniffe fiir die Werkzeugpflege oder um
einen pfiffigen Hinweis zum Drechseln: Schicken Sie uns
lhren Tipp in Text und Bild! Ganz gleich ob per Post oder
per E-Mail: Jeder in HolzWerken veroffentlichte Tipp wird
mit dem neuen Buch ,Werkstatthilfen selber bauen” aus
dem HolzWerken-Buchprogramm belohnt!

Kontakt: info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

PPN

Ereynert .. vber 3.000 hoch-

Tel.: 0373601/ 72456 o Fax: 037360 / 71919 e steinert@drechselzentrumide
www.drechselzentrum.de und www.drechslershop.de

Juli/August 2011
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Hollandische Linde (Tilia x europaea)

Winterlinde (Tilia cordata),
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Hochstalter: 500 bis 600
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Splintholz Werkstoffkunde

Heiliges Holz,
immer mittendrin §

Was die Linde alles liefert! Bliiten
fiir den gesunden Tee, Honig fiir
das siif3e Brot — und natiirlich ein
weiches Holz, das auch, aber nicht
nur Schnitzer zu kiinstlerischen

Hochstleistungen bringt.

ie stehen einfach hiufig im Mittel-

punkt: Beim Tanzen und bei Ge-

richtsverhandlungen oder einfach
als schattiges Zentrum des Dorfes — Lin-
den wurden und werden héufig dort an-
gepflanzt, wo Menschen sich treffen und
sich gerne aufhalten. Warum das so ist,
dariiber kann man nur mutmafen: Sind es
die Spuren der Mythologie der Germanen,
die die Linde direkt der Gottin Freya zuge-
ordnet haben sollen? Oder ist es der simp-
le Umstand, dass das — genau! — lindgriine
Dach aus dichten, herzformigen Bléttern
ein idealer Schattenspender ist? Gleich-
zeitig hélt es abends die Tageswidrme noch
etwas in Bodennédhe und in weiten Teilen
Mitteleuropas haben sich die Dorf-Linden
deshalb als zentrale Orte herausgebildet.
In Thiiringen und andernorts gibt es eine
ganz besondere Spielart der ,Tanzlinden®.
Aufwindige Stdnderkonstruktionen tra-
gen hier Tanzbdden auf halbem Wege zur
Krone. Solche Konstruktionen wurden
natiirlich fiir eine halbe Ewigkeit gebaut,
und da musste man sicher sein, dass der
Baum in der Mitte lange durchhélt: Lin-

www.HolzWerken.net

den haben so ein Stehvermoégen. 500 bis
600 Jahre konnen sie als Alter locker er-
reichen, manche Exemplare bringen es
sogar auf 1.000 Jahre. Fallt der Begriff
,Linde“, so ist zunidchst einmal von einer
ganzen Gattung der Laubbdume die Rede,
die zur Familie der Malvengewichse ge-
hort. Biologen haben je nach Einteilung
bis zu 45 Lindenarten weltweit identi-
fiziert, die alle in den geméRigten Klima-
Zonen der Nord-Halbkugel gedeihen. Den
groften Variantenreichtum gibt es dabei
in Asien. In Europa spielen hingegen nur
zwei Arten eine Rolle: Die Sommer- und
die Winterlinde sowie ihre Kreuzung, die
»+Holldndische Linde"“. Alle Exemplare sind
Reifholzbdume, was bedeutet, dass sich
Splint- und Kernholz praktisch nicht ohne
Mikroskop voneinander unterscheiden
lassen. Das helle, fast weilliche Holz die-
ser Linden kann je nach Partie r6tlich oder
auch briunlich eingefarbt sein. Es zeich-
net sich durch in der Regel sehr geradlinige
Fasern aus, die auch beim Blick aufs Hirn-
holz kaum voneinander zu unterscheiden
sind. Rein von der Ansicht ist Linde ein
sehr dichtes Holz, weshalb es spétestens
seit dem Mittelalter und vor allem in Spét-
gotik und Renaissance eines der Lieblings-
materialien fiir Schnitzer war- und ist: Das
Lindenholz lenkt durch seine homogene
Struktur kaum vom gestalteten Objekt ab.
Weil Meisterschnitzer wie Veit Sto§ oder
Tilman Riemenschneider bis heute un-
tibertroffene Werke geistlicher Kunst aus
Linde schufen, wuchs diesem ganz be-
sonderen Werkstoff der Beiname ,lignum
sacrum” zu — ,heiliges Holz“. Auch wenn
Schnitzer heute gerne zur leichter ver-

Lindenbliiten werden gerne fiir als heil-
sam beschriebene Tees verwendet. Links
im grofen Bild die Tanzlinde in Peesten
bei Kulmbach.

Perfekt fiir Einsteiger: Schiiler-
arbeit aus Linde aus der Schnitz-
schule Geisler-Moroder in Tirol.

fligharen Weymouth-Kiefer (Strobe) grei-
fen, ist Lindenholz immer noch das Holz
fiir Schnitzarbeiten.

Und das gilt fiir echte Profis ebenso wie
fiir Einsteiger. Lindenholz ist recht leicht
und vor allem weich, so dass es mit schar-
fen Werkzeugen sehr gut bearbeitet wer-
den kann. Die enge Faserstruktur ermdog-
licht es aber auch Drechslern, es zu
polieren. Sie ist es auch, die die Linde zu
einem beliebten Klangholz werden lésst,
zum Beispiel in Blockfléten oder auch in
Bassinstrumenten. Der amerikanische
Name ,Basswood“ fiir Linde hat damit
aber eher nichts zu tun, denn er leitet sich
eher vom Begriff ,Bast“ ab. Fiir den M6-
belbau wird Lindenholz kaum direkt ein-
gesetzt, kommt aber héufiger als Unter-
furnier in Plattenwerkstoffen zum Einsatz.
In historischen Mébeln findet sich Linde
héufig als fast spannungsfreies Tragerfur-
nier fiir edle tropische Furniere. Dabei
kann Lindenholz auch direkt sichtbar be-
lassen werden, denn es ldsst sich recht gut
beizen. Fiir den AuBenbereich ist es auf
Grund seiner eher schlechten Schéadlings-
resistenz gar nicht geeignet. Der besonde-
re Zusammenhalt der Fasern sorgt dafiir,
dass die Linde nur sehr wenig splittert.
Das macht sie fiir den Formenbau in Gie-
Bereien ebenso interessant wie fiir allerlei
Arbeitsgeréte: Schneidunterlagen in der
Lederbearbeitung waren aus eben diesem
Grund oft aus Linde.

Andreas Duhme

Juli/August 2011 HolzWerken

Fotos: Wikipedia: Benreis, ArtMechanic; Schnitzschule Geisler-Moroder
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Effektive Verbindungen

mit der

Praktische Exzenterverbinder,
superleicht einstellbare Topfschar-
niere: Moderne Beschlidge kénnen
auch lhren M6belbau ungemein
beschleunigen. Und richtig verbauen
lassen sich die Teile auch noch schnell
- mit unseren praktischen Bohrvor-

richtungen fiir die Oberfrase!

HolzWerken Juli/August 2011

it der praktischen Lochreihen-

schablone aus dem vorherigen

Heft (HolzWerken Mai/Juni 2011)
haben Sie bereits einen gewaltigen Schritt
in Richtung Mébelbau und Einbauschrén-
ke gemacht. Was jetzt noch fehlt, sind Vor-
richtungen beziehungsweise Schablonen,
mit denen Sie Boden und Tiiren mit den
Lochreihen der Seitenwédnde verbinden
koénnen.

Auch dazu benutzen wir wieder den
besten mobilen Bohrstidnder der Welt: die
Oberfrase! Wieder tibernimmt die Kopier-
hiilse und eine darauf abgestimmte Scha-
blone die Positionierung der Maschine auf
dem Werkstiick. Daran erkennen Sie, wie

Oberfrase

wichtig diese Kombination von Frise, Ko-
pierhiilse und Schablone ist. Sie ist fiir
sehr viele Schablonen und Vorrichtungen
die beste Losung — mitunter auch fiir die
Losung ihres eigenen Konstruktionspro-
blems und der Schablone dafiir.

Mit  Exzenter-Verbindungsbeschldgen
werden Deckel und Boden eines Schranks
mit den Seitenwénden verbunden. Es gibt
sie in vielen unterschiedlichen Varianten,
entsprechend miissen Sie die im Folgen-
den beschriebene Schablone den bei Thnen
aktuellen Maf3en etwas anpassen.

Damit Sie hier aber nicht den Uberblick
verlieren, habe ich aus meiner 25-jdhrigen
Erfahrung im Mobelbau einen Verbinder-

www.HolzWerken.net




S Fiir den Verbindertyp (Hettich
P VB 36) mit Doppelzapfen miis-
: sen Sie fiir den gréfleren Zap-

fen ein 20-mm-Sackloch (14
mm tief) und fiir den kleineren
ein 10-mm-Sackloch (11 mm
tief) bohren. Das geht auch
mit einem ganz normalen
Nutfréser. Zum Einbohren sind
dazu besonders solche mit
einer eingeldteten Stirnschnei-
de geeignet. Wenn Sie den
kleineren Exzenterverbinder
(Hettich VB 35) mit Einfach-
zapfen einsetzen méchten,
miissen Sie nur das gréB8ere
20-mm-Loch bohren. Wenn es
die Plattenstdrke zuldsst, soll-
ten Sie immer Verbinder fiir
19-mm-Holzstdrke einsetzen.

typ ausgewdhlt, mit dem Sie garantiert
perfekte Ergebnisse erzielen werden.

Zum Einbohren der Exzenter miissen
Sie nur in der Plattenoberfliche des Bo-
dens eine beziehungsweise zwei Bohrun-
gen herstellen. Es sind keine komplizier-
ten zusétzlichen Bohrungen in der
schmalen Plattenkante notig: Das Gegen-
stiick des Beschlags wird einfach in die
vorhandene Lochreihe im Raster 32 ge-
schraubt. Das erleichtert den Einsatz un-
gemein, denn Sie erreichen mit ganz ein-
fachen Mitteln eine hohe Passgenauigkeit
der Verbindung. Zum Einsatz kommen
hier Verbinder der Firma Hettich: ,VB 36“
besteht aus dem eigentlichen Exzenter-

www.HolzWerken.net

Splintholz Topfscharniere und Exzenterverbinder

Legen Sie die Schablone wie im
Bild zu sehen gegen die Stirnkante
des Bodens. Dabei muss das mitt-
lere Anschlagbrett der Schablone
an der Vorderkante beziehungs-
weiseRiickkante des Bodens anlie-
gen. Die andere Schablonenhdilfte
steht jetzt weit iliber dem Werk-
stiick heraus. Spannen Sie die
Schablone mit einer Zwinge.

verbinder und einem ,Arm“, der zu einem
zweiten Zapfen fiihrt: So sitzt der Ver-
binder verdrehsicher in der Platte. ,VB
35“-Verbinders sind identisch, nur dass
auf den Arm und den zweiten Zapfen hier
verzichtet wurde. Der Vorteil ist das klei-
nere Einbaumag und eine nétige Bohrung
weniger.

Mochten Sie den Schrank zusitzlich
noch mit Tiiren versehen, kommen die so
genannten Topfscharniere ins Spiel. Mit
ihnen konnen Sie die Tiiren ganz einfach
mit einer Lochreihe verbinden und sogar
millimetergenau in drei Richtungen jus-
tieren. Diese einfache und prézise Tiir-
justierung bietet sonst kein anderer

Bevor Sie die Beschldge mit einem
Hammer und einer Zulage in die
Bohrungen einschlagen, sollten
Sie die Platten (falls gewiinscht)
zuerst fiir die Riickwand nuten
oder falzen. Da die Verbinder auf

der Oberseite etwas vorstehen,
wiirden Sie sonst beim Sdgen oder
Frdsen storen. Zum Einschlagen
dieser Verbindergrofe eignet sich
am besten eine 18 mm dicke Mul-
tiplexplatte. So bleibt der Verbin-
der sichtbar und Sie sehen genau,
wenn er komplett eingeschlagen
ist. Denn zu viele Schldge kénnen
schnell die Platte zerstoren.

Scharniertyp. Zum Einbohren von Exzen-
terverbindern und Topfscharnieren wer-
den Sie auf den nichsten Seiten zwei
Bohrschablonen kennenlernen, die kin-
derleicht nachzubauen sind. Im Bildteil
zeigen wir zunichst die Anwendung der
jeweiligen Schablone und dann die recht
einfache Herstellung. |

Unser Autor Guido Henn stellt
noch viele weitere pfiffige ldeen
in seinem fast 300 Seiten star-
ken ,,Handbuch Oberfrése” vor.

JulifAugust 2011 HolzWerken
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Splintholz Topfscharniere und Exzenterverbinder

HI,H:E Werken.net

Nicht eines, sondern gleich zwei
frische Videos zum Thema Exzenter-
verbinder und Topfscharniere finden
Sie auf www.holzwerken.net! Mit zur
Zeit tiber 70 Filmen zum Thema bie-
ten wir das wohl grote Online-Ange-
bot dieser Art im deutschsprachigen
Netz! Viel Spaf beim Stébern und
Anschauen.

Schablone fiir Exzenterverbinder

=
==

Der Exzenterverbinder bendtigt zur
Arretierung einen so genannten
Einschraubdiibel (Bolzen) aus Me-
tall, der in die Lochreihe der Seiten-
wdnde eingedreht wird. Er hat ein
grobes, selbstschneidendes Gewin-
de, das genau auf den 5-mm-Loch-
durchmeser abgestimmt ist. Verbin-
der und Einschraubdiibel sind eben-
falls aufeinander abgestimmt und
sollten daher méglichst vom glei-
chen Hersteller stammen. Um die
Einschraubdiibel auf beiden Seiten
eindrehen zu kénnen (zum Beispiel

HolzWerken Juli/August 2011

®
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bei einer Mittelwand) muss die
Wandstdrke mindestens 25 mm
betragen. Fiir diinnere Mittelwdnde
gibt es spezielle Hiilsen mit Innen-
gewinde und die dazu passenden
Einschraubdiibel (im Bild ganz
oben).

AnschliefBend wird der Boden ein-
fach auf den Einschraubdiibel ge-
schoben und ...

... mit dem im Verbinder sitzenden
Exzenterhaken fest an die Seiten-
wand gezogen.

Fiir kleinere Schréinke und Regale
reicht auch der Verbinder VB 35 mit
nur einem Zapfen in 20-mm-Gré8e.

Bezeichnung

1 1 Schablonenbrett
2 1 Anschlagbrett vorne
3 1 Anschlagbrett Mitte

Sonstiges: Spanplattenschrauben 3,5 x 25

Maf3e in mm Material
500 x 230 x 12 Multiplex
500 x 80 x 18 Multiplex
145 x 80 x 18 Multiplex

www.HolzWerken.net




Anschldge.

Und so stellen Sie sich die Schablo-
ne fiir die Exzenterverbinder VB 35
und VB 36 her: Zeichnen Sie sich
auf die 12 mm dicke Multiplexplatte
zuerst die Bohrpositionen auf (siehe
Zeichnung). AnschlieBend bohren
Sie auf einem Bohrstinder mit
einem 30-mm- und einem 17-mm-
Forstnerbohrer die Locher.

Danach richten Sie die Anschlige
aus und fixieren Sie mit Zwingen.
Minimale Positionskorrekturen ma-
chen Sie dabei am besten mit leich-
ten Hammerschldgen gegen die

Splintholz Topfscharniere und Exzenterverbinder

Zum Schluss befestigen Sie die Holz-
anschldge mit je drei Spanplatten-
schrauben an der Bohrschablone.
Probieren Sie die Schablone zu-
ndichst nur an einem Reststiick aus
und iiberpriifen Sie die Bohrungen
auf Passgenauigkeit. Falls die MaBe
nicht genau stimmen, miissen Sie
nur den entsprechenden Anschlag
lésen und geringfiigig verschieben.
Danach testen Sie die Einstellung
erneut an einem Restholz.

(10)

Wenn die Schablone fiir die Exzen-
terverbinder genau auf die Lochrei-
henschablone abgestimmt wurde,
liegen Boden und Seitenwdnde per-
fekt fluchtgenau und biindig zuein-
ander.

\ S o N _\
Werkzeuge mit Pfiff... (Uber 2000 Produkte im Prels red u2|ert | || Gewinnspiel und Infos
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Splintholz Topfscharniere und

Exzenterverbinder

@)

Zeichnen Sie sich die Positionen der
Topfscharniere auf die Riickseite der
Tiir auf und richten Sie die Schab-
lone aus. Danach befestigen Sie die
Schablone mit zwei Zwingen auf der
Tiir. AnschlieRend stecken Sie die
40er-Kopierhiilse unter der Frise in
das Loch der Schablone, stellen die
Frdstiefe auf 14 mm und die Dreh-
zahl auf die kleinste Stufe. Jetzt die
Frdse einschalten und langsam nach
unten bis zum Anschlag driicken.

Absolut senkrechte und ausrissfreie
Topfscharnier- Bohrungen entste-
hen auch in kunststoffbeschichteten
Platten dank der Tauchfunktion der
Oberfréise und der hohen Drehzahl
des mit Hartmetall bestiickten Bohr-
frdsers. Die Frdse ist dadurch fast
ein vollwertiger Ersatz fiir einen
Bohrstdnder.

HolzWerken Juli/August 2011

Diese ,,Intermat-Soft“-Topfscharnie-
re von Hettich kommen ohne zu-
sdtzliche Schrauben aus und konnen
direkt in die 35 mm grof3e Bohrung
eingesteckt werden. Zum Einstecken
muss aber der , Topfdeckel” ganz
gedffnet werden. Dann wird das
Scharnier in die Bohrung einge-
steckt und genau rechtwinklig zur
Plattenkante ausgerichtet. Zum
Schluss wird der Topfdeckel nach
unten gedriickt. Dabei krallt sich die
Spreizmechanik des Topfscharniers
in der Bohrung fest.

Diese werkzeuglose Montage von
Beschldgen kommt immer mehr in
Mode. Die Festigkeit ist auch fiir die
meisten Anwendungen sicher aus-
reichend, trotzdem empfehle ich
Ihnen aus Erfahrung besser Topf-
scharniere einzusetzen, die zusdtz-
lich mit zwei Schrauben neben dem
Scharniertopf gesichert werden.

Die Schablone fiir die Montage der
Topfscharniere ist schnell montiert:
Schrauben Sie zuerst an die neun
Millimeter dicke Multiplexplatte die
Hartholzleiste. Danach bohren Sie
mit einem 40-mm-Forstnerbohrer
100 mm vom Ende und 22 mm von
der Holzleiste entfernt ein grof8es
Loch, in das die 40-mm-Kopierhiilse
ihrer Oberfréise ohne Spiel hinein-
passt.

www.HolzWerken.net




Splintholz Topfscharniere und Exzenterverbinder

Exzenter und Topfscharniere machen Mobelbau einfach

Der Einsatz von Exzenterverbindern und
Topfscharnieren rentiert sich besonders
in Dachschrdgen, denn hier lohnt sich
der Selbstbau eines Einbauschranks. Zum
einen konnen Sie sehr viel Geld sparen
und zum anderen haben Sie so die Mog-
lichkeit, den Platz optimal zu gestalten

und auszunutzen. Der Aufbau setzt auf
Lochreihen, Exzenterverbindern und
Topscharniere.

Die Bohrschablonen dafiir bestehen aus
neun bis zwolf Millimeter dicken Multi-
plexplatten, die mit zusatzlichen An-
schlagbrettern versehen werden. Damit
sind die im System klar definierten Bohr-
abstande automatisch vorgegeben und
kénnen so immer wieder zu 100 Prozent

Anz. Bezeichnung

Schablonenbrett
Anschlagleiste

1L 1
2. 1

prazise gebohrt werden. Die Positio-
nierung der Maschine in den Bohrungen
der Schablone, iibernehmen bei der
Topfscharnier-Bohrschablone eine
40-mm-Kopierhiilse in Verbindung

mit einem 35-mm-Frasbohrer. Bei der
Exzenterverbinder-Bohrschablone
nutzen Sie eine 30er-Kopierhiilse (mit
20-mm-Fréser) und eine 17er-Hiilse
(mit 10-mm-Fréser).

Maf3e in mm Material
560 x300x9 Multiplex
560 x 30 x 12 Hartholz

Sonstiges: Spanplattenschrauben 3,5 x 25
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mit Ese

Mébelbau von der Stange ist nicht so
die Sache von Wolfgang Fiwek. Mit
kraftigem Kernbuche-Furnier und
dem Willen zur Form schafft er ein
detailreiches Mobel: mit anmutig
geschwungener Front und vielen

stimmigen Details.

eine Schwégerin bat mich, ihr

einen kleinen Schrank aus dem

gleichen Holz wie ein vorhan-
denes Biicherregal zu bauen. Ich fand es
nicht sonderlich originell, Platten aus dem
Baumarkt mit Diibeln zu einer Kiste zu-
sammenzufiigen. Deswegen entschloss
ich mich, den Schrank aus Buchenplatten
ein wenig zu veredeln:

Schwalbenschwanzverbindungen hal-
ten den Korpus dekorativ zusammen und
unterschiedlich tiefe Seitenwédnde geben
dem Schrank ein gefilliges Aussehen. Die
MalRdifferenz zwischen den Korpuswén-
den gleicht die geschwungene und fur-
nierte Tiir aus. In das Buchenfurnier der
Tiirfliche habe ich einen ,Rotkern“ ein-
gesetzt. Anstelle einer Schublade gibt es
eine Drehlade; die Griffe formte ich als
»Eselsohren“ — wie, das lesen Sie weiter
unten. Das Scharnier fiir Tiir und Dreh-
lade wurde aus Holz gefertigt. Neben zwei
Einlageboden im Inneren gibt es noch
einen ausziehbaren Halter fiir Gléser.

Weil das Material zu einer bestehenden
Einrichtung passen musste, besteht der
Korpus aus 18 Millimeter dicken, verleim-
te Buchenholzplatten, wie sie fertig erhélt-
lich sind. Die Platten werden auf MaR ge-
schnitten. Allerdings halte ich die Platten
fiir den Boden und den Deckel in der Tie-
fe grofler, sodass die vorderen Konturen
nachtréglich angepasst werden konnen.

Die Eckverbindungen erhalten Zinken
und zur Aufnahme der Riickwand wird
parallel zur hinteren Kante in alle Korpus-

www.HolzWerken.net

nierter

Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

platten eine 6-mm-Nut eingefrédst. Damit
die Nuten im zusammengebauten Zu-
stand nicht sichtbar sind, miissen sie im
Boden und Deckel fiinf Millimeter vor
dem Ende der Platten enden. Als Riick-
wand verwende ich ein 5-mm-Buchen-
sperrholz, das in die Nuten eingelegt wird.
In die Seitenwédnde werden je eine zehn
Millimeter breite Nut zur Aufnahme des
Zwischenbodens eingefrist, sowie je zwei
Reihen von 6-mm-Sackbohrungen fiir die
Auflagen der Einlegebdden eingebracht.

Scharnier aus Holz verstarkt
den organischen Eindruck

Als Scharnier sollen ineinander greifende
»Holzfinger“ dienen. Die Finger haben eine
Bohrung, durch die sie mit einem 6-mm-
Messingstab als Scharnierstange zusam-
mengehalten werden. Ein Scharnierteil ist
Bestandteil der schmalen Seitenwand, das
andere besteht aus einer 18-mm-Leiste,
die spater mit der Tiir verleimt wird.

Da es nicht moglich ist, das Scharnier
uber die gesamte Linge zu bohren, wird
in die beiden Scharnierteile je eine 6-mm-
Nut gefrdst. Diese wird mit einer 6-mm-
Leiste so verschlossen, dass ein ,Tunnel“
tiber die ganze Lénge entsteht. Die Nut-
Tiefe ist so gewdhlt, dass das Zentrum des
Tunnels neun Millimeter von der Schar-
nierauflenkante liegt. Danach wird die Au-
Benkante mit einem 9-mm-Radienfréaser
abgerundet.

Seitenwand und Leiste werden da-
nach genau nebeneinanderliegend ein-
gespannt. Im Abstand von 40 Millimetern
werden senkrecht zur abgerundeten Kan-
te 18 Millimeter tiefe Schnitte eingebracht.
Damit ist das Scharnier aufgeteilt und die
zusammengehdrenden Abschnitte haben
exakt das gleiche Maf3. Stemmen Sie jeden
zweiten Abschnitt aus - ganz wichtig:
wechselseitig! Anschliefend werden die
beiden Teile zusammengesteckt, der Mes-
singstab eingefddelt und das Scharnier auf
Funktion gepriift.

Blickfang
sohren

Die Bodenplatte bekommt eine Bohrung,
durch die die Scharnierstange nach oben
geschoben werden kann. Der Korpus wird
einmal ohne Leim montiert und die Pass-
genauigkeit aller Teile sowie die Freigin-
gigkeit des Scharniers werden iiberpriift.

Nun zur Fertigung der gewdlbten
Schrankfront: Der Biegeradius der Front-
platte ldsst sich am besten am montierten
Schrankkorpus ermitteln. Dazu benutze
ich eine biegbare Metallschiene, deren
Kriimmung fixierbar ist. Ich lege die Schie-
ne am Ende der Seitenwénde an und bie-
ge sie soweit, bis eine harmonische Kriim-
mung erreicht ist. Den Bogen (der spéter
die innere Kontur der Tiir und des Drehla-
den-Vorderstiicks bildet) {ibertrage ich auf
eine Platte und sédge sie aus. Das entstan-
dene Werkstiick ist meine MaRreferenz fiir
den Bau der Schrankfront.

Die gewdlbte Frontplatte entsteht aus
drei fiinf Millimeter dicken MDF-Platten,
die zusammen gebogen und verleimt wer-
den. Die Plattengr6f3e ist hier 50 Millime-
ter langer und breiter als das FrontmaR.
Die Platten lassen sich leicht biegen, wenn
sie auf einer Seite mit der Handkreissidge
im 20-mm-Abstand drei Millimeter tief
geschlitzt sind. Zwei Platten werden vor
dem Verleimen einseitig(!) furniert. o

Ll
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Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

In die Seitenwdnde sind Nuten fiir
die Riickwand und den Zwischenbo-
den eingefrdst. Sackbohrungen zur
Aufnahme der Bodentriger werden
mit einer Lehre gebohrt.

Als Furnier fiir die Frontseite wihle ich ein
schlichtes Buchenfurnier, in das ich ein
zweites Furnier mit intensiver roter Mase-
rung einlege.

Zum Biegen und Verleimen bendtigt
man einen Formkorper aus dicken Span-
platten und Kanthoélzern. Die Form soll ja
die konkave Auflenkontur wiedergeben,
entsprechend ist das Mafl der Spanplat-
tenbdgen um die Kantholzstédrke und die
Frontplattendicke zu verkleinern.

Ist alles vorbereitet, werden die ge-
schlitzten und beleimten MDF-Platten ge-
meinsam um die Form gebogen. Wichtig:
Die furnierte ,Schauseite“ gehort zuerst
auf die Form! Wenn die Zwingen wieder
ab sind, schneiden Sie die Platte auf MaR.
Zur Verbindung mit den Massivholz-
Anleimern bekommt sie seitlich je eine
5-mm-Feder.

HolzWerken Juli/August 2011

Zur Aufnahme des Scharnierbands
wird je eine Nut in Seitenkante der
linken Wand und in die Scharnier-
leiste (Pos. 14.) gefrdst und mit
einer kleinen Leiste verschlossen,
sodass ein durchgdngiger Kanal
entsteht.

Die beiden Scharnierteile — die
linke Wand und die Scharnierleiste
— werden nebeneinander einge-
spannt und im Abstand von 40 mm
winklig 18,5 mm tief eingesdgt.

Feine Details: Gebogene Griffe

Als Griffe fiir Tiir und Lade fungieren die
Ecken des Anleimers, die in Form von
»Eselsohren“ aufgebogen sind. Damit das
klappt, werden die Anleimer iiber Eck
mehrfach per Sége geschlitzt. Mit Leim
eingesteckte Furnierstiicke halten nach
dem Aushirten die gebogene Form, die
entsteht, wenn die jeweilige Ecke tiber eine
Rolle gebogen wird (siehe Bilder). Hier ist
ein Trockenversuch umso wichtiger!

Beide Bretter werden so zugeschnitten,
dass ein 45 Millimeter breiter Anleimer
entsteht, dessen Ende in den gebogenen
Griff tibergeht. Das ,Eselsohr” wird biin-
dig gehobelt und seine Spitze leicht ver-
jingt. In die Anleimer wird eine Nut ge-
frést und mit der Feder der Schrankfront
verleimt. Dabei werden die beiden Anlei-

Jeder zweite Abschnitt der gesdgten
Teilung wird ausgestemmt. Hier
unbedingt darauf achten, dass sich
Liicke und Holz der beiden Teile
Jeweils gegeniiberliegen, um inein-
andergreifen zu kénnen. Dann die
Scharniere priifen.

Mit einer biegbaren Metallschiene
wird die Kriimmung der Schrank-
front festgelegt und die Form auf
eine Platte iibertragen. Die ausge-
sdgte Kontur dient als Referenz.

®

merstiicke so positioniert, dass die Griffe
einen Abstand von drei Millimetern ha-
ben. Diese Liicke liegt in dem Bereich, der
spéter in Tiir- und Drehladenfront ge-
trennt wird.

Jetzt folgt die Verbindung von Schrank-
front und Scharnier: Der zweite Anleimer
besteht aus einer Leiste (18 mm x 30 mm),
die ebenfalls iiber eine Feder mit der
Schrankfront verleimt wird. Zusétzlich hat
die Leiste seitlich eine 10-mm-Nut, in die
das Scharnierteil geleimt wird. Somit wird
das Scharnier von der Frontplatte verdeckt
und ist nur von der Seite sichtbar. Die
Frontplatte wird in das Korpusscharnier
eingehidngt und die Scharnierstange ein-
gefddelt. Mit der geschlossenen Schrank-
front kann die Form des Bodens und des
Deckels parallel zur Frontplatte angeris-
sen und ausgesdgt werden.

www.HolzWerken.net




Der gewiinschten Kontur entspre-
chend werden die Trdgerbogen aus
MDF zugeschnitten und mit Leisten
besetzt.

Der fertige Formkorper im Hinter-
grund bildet die AuSenkontur von
Tiir und Drehladen-Vorderstiick.
Auf ihm werden vielfach geschlitzte
5-mm-MDF-Platten gebogen.

Das Einlagefurnier wird entlang
eines Jahresringes beschnitten, um
Splittern zu vermindern. Dann aufs
Grundfurnier auflegen und an der
Kontur entlang schneiden.

Mit einem Sadgeschnitt wird die wieder de-
montierte Frontplatte in einen Tiirteil von
640 Millimeter Hohe und eine Drehladen-
front von 120 Millimeter Héhe getrennt.
Der Schnitt verlduft exakt zwischen den
beiden Griffen. Die Schnittkanten werden
verputzt und furniert.

Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

Jetzt passen beide Furniere perfekt
ineinander und werden mit Fugen-
papier fixiert. So werden sie noch im
geraden Zustand gemeinsam auf ei-
ne der diinnen MDF-Platten geleimt
— ebenso das schlichtere Furnier der
Tiirinnenseite auf eine der anderen
MDF-Platten.

Erst nachdem die ,,flachen” Fur-
nierungen fertiq sind, wird das
Gesamtpaket aus furnierten Platten
und MDF-Mittellagen mit Leim auf
die Form gezwungen. Wichtig ist die
Positionierung der Zulagen genau
iibereinander.

Die Drehlade bekommt eine
gebogene Zarge

Eine 6-mm-Sperrholzplatte dient als La-
denboden. Seine Form ermittle ich, in-
dem ich eine rechteckig geschnittene
Platte auf den Schrankboden lege und
mit einem Zirkel einen Kreisbogen um
das Zentrum des Scharniers schlage. Um

die Ladenzarge in einem Stiick biegen zu
konnen, miissen die Ecken des Bodens
abgerundet sein.

Die ausgeschnittene Bodenplatte dient
als Schablone zur Herstellung einer Biege-
form. MDEF-Plattenreste werden zu einem
zehn Zentimeter hohen Block verleimt
und entsprechend der Schablonenform
ausgesdgt und glatt geschliffen. -
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Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

Die dauerhaft geformte Frontplatte:
Die bleibt durch den Schichtaufbau
sehr formstabil. Aus der Platte wer-
den spdter sowohl die Tiir als auch
das Drehladen-Vorderstiick gewon-
nen.

Um diesen Korper werden fiinf Furnier-
streifen gebogen und miteinander verleimt.
In diesem Fall verwende ich einen PU-Fla-
chenleim, der zwei Vorteile gegeniiber dem
bisher verwendeten PU-Leim hat. Seine
»offene Zeit“ betrdgt etwa 60 Minuten,
damit habe ich ausreichend Zeit fiir kom-
pliziertere Leimvorgidnge. Und: Der Leim
expandiert beim Aushérten und dringt tief
in die Holzporen ein. Dadurch erhalt das
Bauteil eine sehr hohe Festigkeit.

Die Furniere werden mit einem Spann-
band gegen die Form gepresst und in den
geraden Bereichen wird die Pressung
durch Zwingen unterstiitzt. Nach fiinf
Stunden ist der Leim ausgehirtet. Das
Bauteil wird auf 85 Millimeter Héhe ge-
schnitten und mit der Bodenplatte ver-
leimt. AnschlieRend wird diese Baugruppe

HolzWerken Juli/August 2011

Die markanten ,,Ohren“-Griffe wer-
den so gefertigt: Schneiden Sie in
jeden der beiden Anleimer vier par-
allele Schlitze so, dass die Schnitt-
fldche ein Dreieck ergibt. Passend
dazu fertigen Sie sich etwas gréBRere
Furnierdreiecke.

Die Schlitze werden mit den Fur-
nierdreiecken ausgefiillt. Machen
Sie einen ausgiebigen Test, ob alles
liickenlos ineinander passt.

in eine Nut der Drehladenfront eingefiigt
und ebenfalls verleimt.

Wenden wir uns nun der Innenausstat-
tung zu: Zwei Einlegeboden werden aus
verleimtem Buchenholz gefertigt. Ihre
Frontseite erhélt einen Kriimmungsradi-
us, der parallel zur Schrankfront verlduft.
Der ausziehbare Glashalter besteht aus ei-
ner Grundplatte und einem Gleiter.

Zwei Leisten mit 45°-Schrige sind auf
der Grundplatte aufgeleimt. Der Gleiter
besteht aus einem trapezférmigen Brett,
auf das ein zweites Brett T-formig geleimt
ist. In diesem Brett sind fiinf Bohrungen
von 15 Millimeter Durchmesser im Ab-
stand von 60 mm eingebracht. Mit drei-
eckigen Schlitzen sind die Bohrungen ge-
offnet, sodass man ein Glas einhdngen
kann. Ein Schlitz in der Grundplatte und

Das geschlitzte Holz wird mit den
Furnierstreifen um einen Zylinder
gebogen und so in Position gehal-
ten, bis der Leim angebunden ist.

Frdsen Sie, wie in der Zeichnung

(S. 26) zu sehen, eine Feder an die
Frontplatte. Dann leimen Sie die
beiden genuteten Anleimer (die mit
den Griffen) rechts an die Front.

@ Jetzt wird auch das Scharnierteil mit
der Frontplatte verleimt. Es greift in
eine Nut im linken Anleimer und
weist so im 90°-Winkel nach hinten.

ein Bolzen im Gleiter dienen als Begren-
zung des Auszuges.

Nun kann die Endmontage beginnen:
Nachdem alle Teile auf Passgenauigkeit
tberpriift wurden, wird der Korpus de-
montiert. An die Frontkanten von Boden
und Deckel wird eine 45°-Fase gefrdst und
alle Einzelteile nochmals verputzt. Jetzt ist
die Zeit fiirs Olen und danach Wachsen.
Danach werden alle Korpusteile verleimt
und Tir und Drehlade eingesetzt. Nun
miissen Sie nur noch den Glashalter ein-
schrauben - fertig! J |

Projekte mit gebogenen Holz-

Partien sind die ganz besondere

3 Leidenschaft unseres Autors
N Wolfgang Fiwek.
e oT9ng
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eingeschlagen.
Materialliste
Pos. Bezeichnung Breite Dicke Material Bemerkung
Schrankkorpus
il Seitenwand rechts 1 800 440 18 Buche verleimt
2 Seitenwand links 1 800 363 18 Buche verleimt inkl. 18 mm Zugabe fiir das Scharnier
3. Deckel 1 450 550 18 Buche verleimt EndmaR nach Anriss
4. Boden 1 450 550 18 Buche verleimt Endmaf nach Anriss
5. Riickwand 1 784 464 5 Buchensperrholz
6. Zwischenboden 1 464 410 10 Sperrholz Endmal nach Anriss
Sockel
7 Seitenteil rechts 1 390 50 18 Buche verleimt
8. Seitenteil links 1 295 50 18 Buche verleimt
9. Frontteil 1 404 50 3x5mm furniertes MDF auf Form gebogen und verleimt
Tiir und Drehlade
10.  gebogene Platte 1 850 500 3x5mm furniertes MDF auf Form gebogen und verleimt
1. Anleimer mit Griff 1 660 130 18 Buche massiv Zuschnitt nach Griff-Fertigung
12.  Anleimer mit Griff 1 200 130 18 Buche massiv Zuschnitt nach Griff-Fertigung
13.  Anleimer 764 30 18 Buche massiv
14.  Scharnier 1 764 45 18 Buche massiv
15.  Ladenboden 1 440 300 6 Sperrholz EndmaR nach Anriss
16.  Zarge 1 100 5x0,8mm  Buchenfurnier auf Form gebogen und verleimt
17.  Scharnierstange 1 790 6 Messing
Halter fiir Glaser
18.  Grundplatte 1 340 70 10 Sperrholz
19.  Fiihrungsleiste 2 340 22 10 Massivholz
20.  Gleiter 1 310 46 10 Massivholz
21.  Halter 1 310 60 10 Massivholz
22.  Einlegeboden 2 444 410 18 Buche verleimt EndmaR nach Anriss

Erst jetzt wird die Frontplatte zwi-
schen den beiden Griffen getrennt,
sodass das Furnierbild wie hier zu
sehen harmonisch in Tiir und Lade
weiterlduft.

Die Form des Bodens fiir die Dreh-
lade wird mit einem Stangenzirkel

Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

gekennzeichnet; der Mittelpunkt

ist gleich dem Drehpunkt des Schar-
niers. Planen Sie den Bogen nicht
zu eng am Korpus.

20)

@ Die Kanten der Bodenplatte sind
abgerundet; die Form der Front
wird angerissen.

Die so gewonnene Bodenplatte
dient mit ihrer Kontur als Vorlage
fiir den Bau der Biegeform — stapel-

weise dickes MDF.

Insgesamt fiinf Furnierstreifen wer-
den mit PU-Fldchenleim beschich-
tet, iibereinandergelegt und in Folie

www.HolzWerken.net
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Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

Die Furnierstreifen werden auf dem Der Boden und die dazu passend Die einzelnen Teile der Lade werden
Formkérper verpresst (kleines Bild). geformte Zarge. Deren leichtes Auf- verleimt; dabei stecken die Enden
Nach dem Abnehmen der Zwingen federn weg von der Urform fingt der gebogenen Form in senkrechten
zeigt sich die an drei Seiten umlau- die Verbindung mit dem Vorder- Nuten im Vorderstiick.

fende Form des Laden-Korpus. stiick wieder auf.

Fiir den Glashalter wird eine Fiih-
rung aus zwei auf 45° abgeschrdg-
ten Leisten auf eine Grundplatte
geleimt (kleines Bild). Das Halte-
brett wird mit Bohrer und Bandsdge
schnell fiir die Gldser vorbereitet.

Schrankkorpus

Schranktiir

_500mm
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Kernholz Bauprojekt: Schrank mit gebogener Front

@ Das Haltebrett wird nun an den Schlitz in der Grundplatte und ein An dem verleimten Korpus werden

beidseitig geschrdgten Gleiter ge- dort hineingreifender Bolzen unter die Schwalbenschwdnze mit dem
schraubt, der locker zwischen den dem Gleiter dienen als Auszugs- Hobel verputzt. Danach folgt der
beiden schrigen Leisten lduft. Ein sicherung. ausgiebige Feinschliff.

Fotos: Wolfgang Fiwek

www.HolzWerken.net

Halter fiir Gldser

Feine Handwerkzeuge & Holzbearbeitung

eHandhobel eHandsigen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eScharfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!
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LV E SER I E
Teil 1-4

Schalen drechseln:

Teil 1: Maschinen und
Werkzeuge

28

Teil 2:  Feuchtes Holz vordrehen
Teil 3:  Die qute Form

Teil 4:  Die Endfertiqung

Know-how fUr

lhren Schnellstart!

Wer drechseln will, will Schalen machen: Dieser Satz gilt fiir fast alle Einsteiger in die
rotierende Leidenschaft. In unserer neuen Serie spannt Klaus Knochenhauer den Bogen

von der Grundausstattung iiber die Holzvorbereitung und wichtige Gestaltungsprinzipien

bis hin zur Endfertigung. In Teil 1 geht es um die richtigen Werkzeuge.

ine ansprechende Schale, die glei-

chermaBen Hand und Auge be-

friedigt, erregt immer noch mehr
Aufmerksambkeit als alle anderen Gegen-
stdnde, die auf einer Drechselbank gefer-
tigt werden konnen. Diese Serie richtet
sich vorwiegend an Freizeitdrechsler die
sich bereits gute Kenntnisse beim Lang-
und Querholzdrechseln angeeignet haben
und auf dem Gebiet des Schalendrech-
selns weiterentwickeln méchten.

Beim Studium von Fachbiichern und
Verdffentlichungen zum Thema Schalen
ist mir aufgefallen, dass hdufig unnétig
kompliziert und umsténdlich geschrieben
wird und Freizeitdrechsler damit verun-
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sichert werden. Darum soll mit dieser Se-
rie versucht werden, das Thema aus der
Sicht eines langjdhrigen Drechslers un-
konventionell und ohne allzu tiefgriindige
theoretische Abhandlungen darzustellen.
Wichtige Arbeitsschritte, besondere Tipps
und Hinweise werden in den praktischen
Teilen der Serie nachvollziehbar durch
Nahaufnahmen untermauert.

Der Gesundheits- und Arbeitsschutz
wird in dieser Serie nicht separat behan-
delt. Bitte machen Sie sich vor dem Start
intensiv mit der Handhabung vor allem
neuer Maschinen und Werkzeuge vertraut,
nicht zuletzt tiber die Bedienungsanwei-
sung. Auch dass Sie bei bestimmten Arbei-

ten eine Schutzbrille, ein Visier oder eine
Atemschutzmaske tragen sollten, wird als
selbstverstdndlich vorausgesetzt.

Die hier aufgefithrten Maschinen und
Werkzeuge sind Empfehlungen, weil ich
damit bis jetzt die besten Erfahrungen
gemacht habe. Wo Sie aus Kosten- oder
anderen Griinden Abstriche machen
(miissen), bleibt Thnen iiberlassen. Aller-
dings erfordert das Schalen drechseln
eine solide Ausriistung, um mit Freude
sowie sicher und erfolgreich arbeiten zu
konnen. Wenn Schalenrohlinge bis zu ei-
ner Grofle von etwa 320 x 100 Millimeter
bearbeitet werden sollen, dann sollten
Sie folgende Ausriistung zur Verfligung

www.HolzWerken.net




haben oder eine Erweiterung in Erwé-
gung ziehen.

Die Drechselbank

e Stédnderdrechselbank mittlerer Klasse,
etwa 1 kW Nennaufnahme, Drehzahl
350-3000 U/min, Spitzenh6he mindes-
tens 200 Millimeter.

¢ Spindelstock, Reitstock und Hand-
auflagenunterteil sollten zur Minimie-
rung der Vibrationen aus Grauguss sein.

e Drehbarer Spindelstock fiir ermii-
dungsfreies Arbeiten und zum Aufspan-
nen groBerer Rohlinge, Spindelgewinde
M33/DIN 800. Fiir dieses Gewinde gibt

www.HolzWerken.net
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es im Fachhandel die grof3te Auswahl
von Spannfuttern und anderem niitz-
lichem Zubehor.
¢ Pinole mit Konus MK 2 und groflem
Handrad (etwa 160 Millimeter Durch-
messer fiir gefiihlvolles Spannen).
e Bankbett aus Prézisionsstahlrohren
oder Rechteckprofilen.
Der Unterbau ist in dieser mittleren Ma-
schinenklasse meist aus Stahlblech und
damit der Schwachpunkt der Maschine.
Beim Schalendrechseln kann es so zu er-
heblichen Vibrationen kommen, die nur
durch geeignete Mafnahmen am Aufstell-
ortbeseitigt oder erfolgreich eingeschrénkt
werden konnen. Meine Maschine habe ich

mit Steinschrauben im Estrichfufboden
verankert und die beiden Sténderprofile
zur Stabilisierung mit Beton ausgegossen.
Manche Hersteller raten vom fixen Veran-
kern jedoch ab.

Das Drechselbank-Zubehor
(speziell fiir Schalen)

¢ Kombinationsspannfutter 100 Milli-
meter Durchmesser mit Spannzangen
in verschiedenen Grof3en, Schwerlast-
spannzange (Haifischbacken) ->

HolzWerken
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selbank mittlerer
Klasse, diese werden

von allen namhaften Herstellern
angeboten. Das Beschweren der
Stahlblech-Beine (hier mit Beton
ausgegossen) kann Vibrationen

stark vermindern.

110 Millimeter AuBenspannweite,
Schraubfuttereinsatz, Planscheiben-
Segmentesatz 285-325 Millimeter
Durchmesser mit acht Hartneopren-
Spannpratzen. Hiermit werden fertige
Schalen aufgespannt, um die Stand-
flache beziehungsweise den Schalen-
boden noch zu verfeinern. So kann der
unschone Einstich fiir die Spreizbacken
des Kombifutters beseitigt werden.

o Zwei Planscheiben 120 Millimeter und

180 Millimeter.

» Ein separates Schraubfutter 80 Millime-
ter Durchmesser, welches unabhingig
vom Schraubfuttereinsatz des Kombi-
nationsspannfutters genutzt werden

kann.

e Mitlaufende Koérnerspitze mit auswech-
selbarem Zubehor wie kleine Plan-
scheibe, Druckring, Rundzapfen und

Kegelaufnahme.
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Schwenkbarer (und somit den
Riicken schonender) Spindelstock
mit Normgewinde M33/DIN 800
und mittlerem Spannfutter, ideal
zum Schalendrechseln!

@ Mitlaufende Kornerspitze (MK 2)

mit verschiedenem Zubehér. Druck-
ring und die kleine Planscheibe sind
bewdbhrte Hilfsmittel zur Unterstiit-
zung schwerer Schalenrohlinge bei
den ersten Arbeitsgdngen.

Die Bandsdge

Nur wenige Drechsler werden ihre gro-
RBeren Schalenrohlinge bereits fertig zu-
geschnitten im Holzhandel kaufen und
somit keine Band- oder Kettensdge brau-
chen. Fir die spdter noch beschriebene
Methode zur Beschaffung und Aufberei-
tung von Schalenholz ist eine Kettensédge
fiir den mobilen Einsatz und eine statio-
nére Band- oder Kreissdge mit ausreichen-
der Dimensionierung unbedingt erforder-
lich. Kettensdgen konnen auch im Handel
preisgiinstig ausgeliehen werden, um im
Herbst oder Winterhalbjahr Rohmaterial
vor Ort auf Transportldnge zu schneiden.
Darum halte ich folgende Ausriistung fiir
sinnvoll:

Eine Bandsége ist die leistungsfdhigste
Maschine zum Zuschneiden von Scha-
lenrohlingen. Die Schnitthche ist ent-
scheidend fiir die spédtere Schalenhéhe

Gute Schérfausriistung gehért von
Anfang an dazu: Doppelschleifma-
schine mit Edelkorundscheiben und
verstellbarer Anschliffvorrichtung.
Jede Edelkorundscheibe hat einen
Aufkleber mit allen notwendigen
Angaben wie Kérnung und Hdrte-
grad.

und sollte etwa 120 Millimeter betragen.
Eine unkonventionelle Methode fiir den
Zuschnitt der Schalenrohlinge ist auch
mit einer Kreissdge moglich, hier wird
der Rohling durch tangentiale Abschnit-
te ,rund” geschnitten. So arbeite ich seit
iiber 30 Jahren, da es vor der Wende in
der DDR keine Bandsdgen fiir Hobby-
handwerker zu kaufen gab. Mein Kreis-
sdgeblatt hat 350 mm Durchmesser mit
60 Hartmetallzéhnen und verfiigt iiber
eine Schnitth6he von 120 mm. Wichtig
ist jedoch ein verdrehsicheres Aufspan-
nen des Rohlings auf einer Hilfsplatte.
Eine Kettensdge sollten Sie sich beim
Einstieg ins ,Holzmachen“ erst einmal
ausleihen, dann kénnen Sie je nach Ar-
beitssituation entscheiden, ob Sie eine
Sdge mit Elektro- oder Benzinmotor
brauchen und welche Schwertlédnge die-
se haben muss.

www.HolzWerken.net




Splintholz Serie: Schalen drechseln

Schritt fur Schritt

Durch den Anschliff einer Schalen-
réhre mit Hilfe der verstellbaren
Vorrichtung ist beim Nachschleifen
immer der gleiche Anschliffwinkel
gegeben. Hin und wieder miissen
die Scheiben selbst mit einem Dia-
mantabrichter begradigt und plan
gedreht werden.

Die Schleifmaschine fiir
Drechselwerkzeuge

Die im allgemeinen Maschinenhandel

angebotenen Werkzeugschleifmaschinen

(,Schleifbocke”) sind nicht sofort fiir den

Anschliff von Drechselwerkzeugen geeig-

net. Um HSS- und WS-Stéhle anzuschlei-

fen, miissen die Schleifscheiben gegen

Edelkorund-Scheiben ausgetauscht wer-

den. Besser noch sind langsamer laufen-

de Maschinen, die gleich mit geeigneten

Edelkorundscheiben bestiickt sind. Fiir

uns als Freizeitdrechsler empfehle ich fol-

gende Werkzeugschleifausriistung:

° Doppelschleifmaschine mit Vorrich-
tung zum Anschliff von Drechselwerk-
zeugen

e Schleifscheibenbestiickung mit Edelko-
rundscheiben 175 x 25 Millimeter und
175 x 40 Millimeter, Korn 40-60, Hérte-

www.HolzWerken.net

Diese Schalenrohren zeigen den
richtigen Anschliff; im Kehlengrund
beschreibt die Schneide einen Halb-
kreis.

Fiir das feine Ausarbeiten der Ober-
fidiche dienen diese Schaber in
schwerer Ausfiihrung, besonders
wichtig fiir Schalendrechsler.

grad 6-7. Diese Angaben befinden sich
auf dem Aufkleber jeder Scheibe. Die
schmale Scheibe wird fiir den R6hren-
anschliff verwendet und die breite fiir
alle Flachstidhle und Drehmeil3el.

Zum Abrichten der Schleifscheiben ver-
wenden Sie am besten Abrichter mit ein-
gesetztem Industriediamanten. Zu einigen
Anschliffvorrichtungen wird ein Abrichter
mit Diamantspitze und Nachstellschraube
mitgeliefert.

Drechselwerkzeuge speziell
fiir Schalen

Da dieser Beitrag speziell auf das Drech-
seln von Schalen gerichtet ist, sollen in
diesem Abschnitt auch nur die Werkzeu-
ge genannt werden, die iiber eine solide
Grundausriistung hinausgehen. Wenn Sie

Der schwalbenschwanzférmige
Schaber ist fiir die Herstellung des-
Rezesses von Schalenspannfuttern
sicher praktisch, aber nicht unbe-
dingt erforderlich.

Thre Ausriistung erweitern miissen, dann
leisten Sie sich die teureren, hartvergii-
teten HSS-Werkzeuge. Diese haben eine
wesentlich hohere Standzeit der Schneide
und sind viel widerstandsfdhiger gegen
hohere Temperaturen, was beim Anschliff
von besonderem Vorteil ist. Folgende
Drechselwerkzeuge sollten Sie in Thre Aus-
riistung aufnehmen:
o Zwei HSS Schalenrohren: 6/10 Millime-
ter und 10/13 Millimeter (Schnittbreite/
AuBendurchmesser).

Diese Rohren sind aus einem Rund-
stahl gefrdst und haben eine tiefe Flute
(=,Ausfrdsung“). Damit kann — wie im
Querholz oft nétig — mit gréoRerem Uber-
hang schwingungsfrei gearbeitet werden.
Schalenréhren sind damit die sichersten
Werkzeuge zur Bearbeitung von Quer-
holz. Zum Nachschleifen wird die ->

JulifAugust 2011 HolzWerken
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HohlmeiBel-Abziehsteine fiir unter-
schiedliche Rohrengrofen und ein
flacher, doppelseitiger Stein fiir
Schaber und Meifiel.

@ Solche handlichen Diamantfeilen
mit verschiedenen Kérnungen sind
duBerst praktisch fiir das leichte
Nachschdrfen zwischendurch. Be-
netzt mit etwas Wasser geht das in
Sekunden.

Rohre mit der Fase an den Schleifstein
angelegt und um die eigene Achse ge-
dreht. Der Anschliffwinkel ist von der
Schalenform- und tiefe abhéngig, 45° ist
ein guter Orientierungswert. Bei richti-
gem Anschliff sollte die Schneide im Keh-
lengrund einen Halbkreis beschreiben.
o Drei HSS Schaber: 25 Millimeter
breit mit leicht gewdlbter Schneide,
20 Millimeter breit mit linksseitig
gerundeter Schneide und einen
schwalbenschwanzformigen Spezial-
schaber.

Alle sollten in schwerer Ausfithrung mit
sechs bis acht Millimeter Klingenstér-
ke gefertigt sein. Die beiden gerundeten
Schaber bendétigen Sie zur Beseitigung
von Unsauberkeiten und Ansatzspuren
nach dem Drehen mit der Roéhre. Vor je-
dem Arbeitsgang sollten Sie die Schaber

HolzWerken Juli/August 2011

Drechseln Sie Ihre Werkzeughefte
selbst, Schlagknédpfe (Polsterndigel)
und Messingzwingen gibt es in vie-
len GréBen im Handel.

Mit einem leichten klappbaren
Visier schiitzen Sie sich optimal vor
absplitternden Holz- und Rinden-
resten, die sich besonders beim

neu nachschleifen. Der dabei entstehende
Grat wird nicht entfernt, er gibt dem Werk-
zeug neue Schirfe.

Zum Andrehen des Rezesses fiir Scha-
lenspannfutter, ist der schwalbenschwanz-
férmige Schaber entwickelt worden. Die-
sen benétigen Sie nicht unbedingt.
Erfahrene Drechsler stechen den Rezess
mit einem flach aufgelegten Mei3el ein.
Der Anschliffwinkel von Schabern wird all-
gemein mit 75° angegeben.

Auch wenn HSS-Werkzeuge beim An-
schliff nicht so schnell ausgliihen, sollten
Sie mit wenig Druck schleifen und wie bei
anderen Werkzeugen auch, immer wieder
mit Wasser kithlen. Zum Abziehen Ihrer
Drechseleisen empfehle ich Thnen Edel-
korund-HohlmeiBelsteine fiir die R6hren
und einen rechteckigen Stein fiir breite
Flachstdhle. Bewahren Sie diese Steine am
besten in Petroleum auf. Seit einigen Jah-

Vordrehen der Schalenrohlinge
lésen konnen. Bei feineren Arbeiten
reicht oft eine Schutzbrille mit
Kunststoffgldsern.

www Holz W@l‘/(ell.ua‘

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzZWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.
net oder per Post an die Redaktion!

ren gibt es auch sehr handliche Diamant-
Flachfeilen mit einer Fldche von 50 x 18
Millimetern und verschiedenen Kérnun-
gen. Diese Feilen verwende ich gern fiir
zwischendurch zum schnellen Nachschér-
fen. Die Diamantflache benetze ich beim
Abziehen mit Wasser.

Da die hochwertigen HSS-Werkzeuge
im Fachhandel fiir Drechselbedarf auch
ohne Heft preisgiinstiger angeboten wer-
den, liegt es nahe, dass wir Drechsler uns
unsere Hefte aus Esche oder Buche selbst
anfertigen — eine schéne Langholz-Arbeit.
Der Schlagknopf (Polsternagel) und die
Messingzwinge sind fiir wenige Cent im
Handel erhiltlich. So haben Sie die Mog-
lichkeit, das Heft ganz nach Ihren Bediirf-
nissen zu fertigen, damit das Werkzeug
optimal in Threr Hand liegt.

www.HolzWerken.net




Sonstige Ausriistung

Zur Vollstidndigkeit der Ausriistung geho-
ren zum Schalen drechseln noch ein Ge-
sichtsschutz mit Kunststoffvisier, eine
Schutzbrille mit Kunststoffgldasern, ein
groRerer Zirkel und zur Wanddickenmes-
sung ein sogenannter Tanzmeister. Da der
Spindelstock meiner Drechselbank keine
Moglichkeit zur Werkzeugablage bietet,
habe ich mir eine verschiebbare Ablage fiir
das Bankbett selbst gebaut. Hier liegen die
gerade bendotigten Werkzeuge immer griff-
bereit. Alle anderen bewahre ich neben
der Drechselbank in einem Wand-Ein-
steckbrett auf. |

Klaus Knochenhauer hat, ob-
gleich seit Jahrzehnten Drechs-
ler, fiir die Serie das Schalendre-
hen noch einmal neu gelernt.

www.HolzWerken.net

Splintholz Serie: Schalen drechseln Schritt fir Schritt

Schonende Ablage: Die selbst ge- Diese preiswerten M33-Knopfe
baute verschiebbare Werkzeugab- kdnnen als Wand- und Deckenhalter
lage die zwischen den Bettprofilen fiir Spannfutter, Planscheiben und
gleitet, hdlt die bendtigten Werk- anderes Zubehor verwendet werden.

zeuge immer in Reichweite.

Dafiir werden sie einfach mit zwei
Schrauben am Wunschplatz fixiert.

Wenn die Eisen ldnger nicht in
Gebrauch sind, gehoren sie in eine
solche Wandhalterung, die in Griff-

weite montiert wird.

S

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167

N e ur e i te r kontakt@neureiter-maschinen.at

MASCHINEN UND WERKZEUGE ~ www.drechselmaschinen.at

JulifAugust 2011 HolzWerken
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T M SERIE
Teil 1-9

Spezialhobel im

Uberblick:

34

Teil 9: Der Grathobel

er Grathobel ist im Aufbau dem
Falzhobel dhnlich: Ein Anschlag
legt fest, wie weit seitlich der Ho-
bel ins Holz reichen soll (die Grattiefe).
Doch da der Grathobel vorwiegend bei
Querholz eingesetzt wird — um zum Bei-
spiel eine Gratfeder an einen Regalboden
anzuhobeln - ist das Hobeleisen diagonal
zum Hobelkorper eingebaut. Dadurch er-
gibt sich ein ,ziehender Schnitt“, was ein
Ausreiffen der Fasern verhindern soll.
Zum Einstellen ist auch beim Grat-
hobel eine Leiste aus einem Stiick
Abfallholz niitzlich, um den Parallelan-
schlag einzustellen. Wie beim Falzhobel
kommt dem Vorschneider eine groRe Be-
deutung bei der Bearbeitung von Quer-
holz zu. Er muss so eingestellt werden,
dass er die Holzfaser leicht einschneidet,
bevor das Hobeleisen die Holzfasern ab-
schneidet. Die Vorschneider von Ulmia
bilden eine Speerspitze und sind nicht
ganz einfach zu schirfen und einzustel-
len. E.C.E hatte lange Zeit runde Vor-
schneider, die mehr geschnitten als ge-
ritzt haben. Seit einiger Zeit sind die
E.C.E.-Vorschneider aus einem quadra-
tischen Einwegmesser mit vier verschie-
denen Schneiden. Das erscheint als eine
sehr gute Losung, da damit auch genau
die Schnitttiefe eingestellt werden kann.
Bei den anderen beiden Verfahren wurde
mit der Schnitttiefe auch immer der Ein-
satzpunkt verschoben. ;|
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Grate richtig!

Grathobel schaffen eine der interessantesten
Verbindungen im klassischen Mébelbau: Eine so
angehobelte Gratfeder hilt selbst starke Massiv-

holzplatten dauerhaft in Form.

Der Hobel von unten: Gut zu
erkennen sind der verstellbare
Parallelanschlag, das um etwa
20° schrdg gebettete Eisen sowie
der stabformige, spitze Vor-
schneider. Der muss genau mit
der Eisenkante fluchten: Hier
war das nicht mehr der Fall, da-
her die Pockholzeinlage als neue
Fiihrung.

Die helle Hilfsleiste dient zum
genauen Einstellen des Parallel-
anschlags. So definieren Sie die
Grattiefe.

Der Vorschneider wird nur um ei-
nen Millimeterbruchteil tiefer ab-
gesenkt als das Haupteisen. Alle
Einstellungen werden am besten
mit einem Probeschnitt an einem
Restholz iiberpriift (kleines Bild).

Strich fiir Strich sinkt die schrige
Hobelfidche — die Flanke der
Feder — weiter ab, bis die ge-
wiinschte GroBe erreicht ist. Hier
gut zu sehen ist der im Quer-
schnitt schrdge Hobel-Korpus.

Mit einem gut eingestellten Grat-
hobel ist eine solche Feder wie
hier in einer Viertelstunde fertig
- ganz ohne Ldrm und Staub.

www.HolzWerken.net
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Stuhl

Die Kronung des Mobelbaus

Es gibt kein zweites Madbel, das in so
vielen verschiedenen Varianten ent-
worfen und gebaut wurde. In seiner
Konstruktion ist ein Stuhl meist nicht
kompliziert, bequem ist er aber erst,
wenn alle Teile im richtigen Winkel
zusammenspielen.

Dieser Artikel ist die Erganzung zum
Festool Bauplan fiir einen Esszimmer-
stuhl. Im Bauplan wird gezeigt, wie ein
bequemer Stuhl nur aus Leisten gebaut
werden kann.

Noch bequemer wird dieser Stuhl,
wenn die Sitzflache und die Ricken-
lehne nicht aus Leisten, sondern aus

www.festool.de/fuer-zu-hause

einer geschlossenen Fldache bestehen.
Die Vertiefung am hinteren Rand der
Sitzflache verteilt das Korpergewicht
auf eine groBere Flache und macht
dadurch auch langeres Sitzen ange-
nehmer. Die allgemeine Bauweise und
die MaBe des Stuhles konnen Sie aus
dem Festool Bauplan tibernehmen. ®




Formverleimen: Am effektivsten lassen sich gebogene Mobelteile mit
Biegesperrholz herstellen. Unter Biegesperrholz versteht man drei-
schichtige, flexible Sperrholzplatten, mit denen sich einfache Rundungen
herstellen lassen. Wenn mehrere dieser Platten, iber eine Form mit Leim
dazwischen, zusammengepresst werden, entsteht nach dem Ausspannen
ein stabiles Bauteil, das die Kontur der Schablone angenommen hat. Beim
Biegen gehen auf der konvexen Seite die Jahresringe des Holzes auf.
Deshalb muss es Uberfurniert oder gespachtelt werden. Der erste
Pressversuch sollte unbedingt an einem Musterstiick erfolgen. Der kri-
tische Punkt ist das beidseitige Furnieren der Rohlinge. Kommt es hierbei
zu einem Fehler, sind einige Nacharbeiten erforderlich. Um diesen kri-
tischen Punkt zu umgehen, kann ein Zwischenarbeitsschritt eingefiigt
werden. In diesem wird das Furnier zuvor zwischen zwei geraden Platten
auf die Biegesperrholzplatten aufgeleimt.

Special

|

Kleber und Leim: Polyurethan-Kleber in Kombination mit normalem
Holzleim bietet bei Formverleimungen einen entscheidenden Vorteil. Der
PUR Kleber ist nach dem Aushérten .glashart”. Das bedeutet, er hat nur
noch eine sehr geringe Elastizitat und das Bauteil bleibt besser in seiner
gepressten Form. Weifileim ist einfacher in der Verarbeitung und wird zum
Aufleimen der Furnierschichten benutzt. Auch untereinander findet bei
den beiden Klebstoffen eine chemische Reaktion statt. Holzleim gibt beim
Aushéarten Feuchtigkeit ab, PUR Kleber muss zum Ausharten Feuchtigkeit
aufnehmen. Dadurch héartet der Kleber nicht nur auBen durch die
Luftfeuchtigkeit, sondern auch in der Mitte durch die von der Sperrholz-
platte aufgenommene Feuchtigkeit gleichmaBig aus.

Oberfliche: Der auf dem Titelbild abgebildete Stuhl ist, um eine gleichm&Bige Farbe zu erhalten, mit einer Nussbaumbeize gebeizt und matt lackiert.
Das Beizen ist ein Einfarben der oberen Holzschicht. Es hat den Vorteil, dass im Vergleich zu Lasur und Farbe, nichts auf die Flache aufgetragen wird,
was die Holzmaserung unterdriickt. Nach dem Beizen muss aber Lack oder Ol zum Schutz der Oberflache aufgetragen werden. Alternativ zum Lackieren
kann ein 0L, oder wie im Oberflichentipp beschrieben, auch ein Ol-Wachs Gemisch aufgetragen werden.

www.festool.de/fuer-zu-hause I




Zunachst missen die Formen zum Pressen
=der gebogenen Bauteile hergestellt

werden. Diese miissen den Druck der Zwingen
ohne sich zu verbiegen aushalten. Als Material
haben wir uns fiir MDF Platten entschieden.
Diese sind gut zu frasen und zu schleifen. Sie
weisen durchgehend eine gute Homogenitat auf.
Zeichnen Sie zunachst die Form der Riickenleh-
ne auf einer diinnen Hartfaser- oder Sperrholz-

NS

\ -
l ‘ o T

Verleimen und verschrauben Sie die

= einzelnen Rohlinge miteinander, bis eine
Schablone in der erforderlichen Breite
entstanden ist. Unebenheiten auf der konvexen
Seite der Schablone werden durch einen
Exzenterschleifer mit hartem Schleifteller
beseitigt. Zeichen Sie dann einen Mittelstrich
auf der Schablone ein, um die Sperrholzplatten

Als Mittellage fiir die gebogenen Stuhlteile

= werden zwei 8 mm dicke Biegesperrholz-
platten verwendet. Auf beide AuBenseiten des
Riickens und auf die Oberseite des Sitzes wird
Nussbaumfurnier aufgeleimt. Je nachdem welche
Breite das zur Verfligung stehende Furnier hat,
miissen zuvor zwei oder mehrere Blatter gefiigt
und mit Furnierklebeband zusammengesetzt
werden.

platte an. Die innere Kante sollte parallel zur
auBeren verlaufen. Dadurch lassen sich die
Zwingen beim Pressen besser ansetzen.
Schneiden Sie die Form dann mit einer
Stichsdge madglichst exakt aus. Die diinne Platte
lasst sich einfach mit einem harten Hand-
schleifklotz schleifen. So kdnnen Unebenheiten
vom S&gen entfernt werden. Bohren Sie in die
Schablonen drei Locher, um sie spater auf den

spater besser zu positionieren. Die Schablone
fur die Sitzflache ist vorne gerade und hat nur
im hinteren Bereich eine halbkreisférmige
Vertiefung. Fiir diese Schablone wird aus
hochkant gestellten MDF Streifen eine gerade
Platte verleimt und verschraubt. Nachdem auch
diese Platte mit einem Exzenterschleifer
geglattet wurde, wird mit einem Zirkel hinten in

Gefligt wird mit einer Furniersage oder einem
scharfen Messer. Legen Sie auf das Furnierblatt
ein gerade geschnittenes Brett als Lineal auf.
Ziehen Sie das Messer oder die Sage mehrmals
ohne groen Druck daran entlang. Mit der
gefligten Seite werden die beiden Furnierstreifen
zusammengelegt und ausgerichtet. Das Furnier-
klebeband wird mit einem nassen Schwamm
angefeuchtet und auf die Fuge gedriickt.

www.festool.de/fuer-zu-hause

Rohlingen befestigen zu konnen. Mit Hilfe der
Schablone wird auf der MDF Platte die Kontur
angezeichnet. Mit der Stichsdage werden diese
Rohlinge mit ca. 2 mm Fraszugabe ausgeschnit-
ten. Spannen Sie in die Oberfrase einen
Biindigfraser mit Kugellager ein, entweder
unter dem Tisch montiert oder von Hand gefiihrt
und stellen Sie die benétigte Anzahl von
Rohlingen her.

der Mitte ein Halbkreis aufgezeichnet. Dieser
markiert die Oberkante der Vertiefung. Ein
zweiter kleinerer Halbkreis hat die GrofBe der
Unterkante. Ausgeschliffen wird diese
Vertiefung mit dem Exzenterschleifer und

grobem Schleifpapier [P50).

S . 1

Zwei kurze, quer tiber die Fuge geklebte Streifen
stabilisieren die Verbindung. Bevor mit dem
Verleimen bzw. Verkleben der Riickenlehne
begonnen wird, muss alles bereit liegen. AuBer
der Schablone, auch der Leim, PUR Kleber, eine
Leimspachtel und Zwingen. Zusétzlich benétigen
Sie eine ca. 12 mm dicke Sperrholzplatte in der
Grofe der Biegesperrholzplatten als Presszulage
fur die Rickenlehne.




4 Beim Angeben von Kleber und Leim und beim
« Auflegen der Furniere miissen Sie zligig
arbeiten. Zwischen den beiden Sperrholzplatten
wird gleichmaBig mit einer Zahnspachtel PUR
Kleber aufgetragen. Legen Sie dann die beiden
Platten zusammen. Geben Sie auf die erste
AuBenseite mit einer weiteren Zahnspachtel
Holzleim an und legen Sie das Furnier auf.

Die Unterseite der Sitzfldche ist spater nicht

« mehr sichtbar und muss daher nicht furniert
werden. Auf die Oberseite wird zwischen zwei
geraden Platten zunachst das Furnier aufgeleimt.
Geben Sie auf die Sperrholzplatte wie zuvor mit
einer Zahnspachtel den Kleber und pressen Sie,
zwischen zwei dicken MDF Platten, das Furnier
mit Zwingen auf das Biegesperrholz.

Achten Sie darauf, dass auch am Rand der Platten
ausreichend Kleber ist. An allen Stellen mit zu
wenig Kleber oder angetrocknetem Kleber besteht
die Gefahr, dass sich das Furnier spater (6st. Legen
Sie die beiden Furniere auf und fixieren Sie das
ganze Paket mit einem Streifen Klebeband auf der
Schablone.

Nachdem der Leim getrocknet ist, werden die
obere und die untere Platte der Sitzflache in der
Schablone mit PUR-Kleber verklebt. Als
Presszulage reicht eine weitere Biegesperrholz-
platte, die den Druck der Zwingen besser verteilt.
Setzen Sie zunachst die Zwingen am Rand der
Schablone an und pressen Sie dann die Sitzvertie-
fung im hinteren Bereich herunter.

Legen Sie von oben die 12 mm Sperrholzplatte auf
das Furnier und setzen Sie zundchst in der Mitte
jeder Seite eine Zwinge an. GleichmaBig nach
rechts und links verteilt Schraubzwingen ansetzen.
Achten Sie mit jeder neu angesetzten Zwinge
darauf, dass die Zulage vollstandig nach unten
gedriickt wird und kein Spalt zur vorherigen
Zwinge entsteht.

Kontrollieren Sie abschlieBend noch einmal, ob
alles dicht zusammen gepresst ist. Der Holzleim
sollte nach jeder Anwendung mit Wasser von der
Leimspachtel gewaschen werden. Der PUR-
Kleber kann auf der Spachtel trocknen und
danach einfach abgelést werden.

6 Das Furnierklebeband wird leicht ange-

« feuchtet und kann dann abgezogen bzw.
abgeschabt werden. Geschliffen werden die
furnierten Flachen erst ganz zum Schluss, um
das Risiko des Durchschleifens zu minimieren.
Auf einer Tischkreissage werden zunachst die
AuBenkanten besdumt und dann am Parallelan-
schlag auf die benétigte Breite geschnitten.

An diesen Kanten werden die gebogenen Teile von
jeweils einer Holzleiste eingefasst. Erst nach dem
Anleimen der Leisten, werden die Sitzflache und
der Riicken auf die endgiiltige Lange geschnitten.
Zeichnen Sie zur leichteren Positionierung auf
allen Teilen eine Mittellinie an. Auf den beiden
Abschlussleisten der Riickenlehne muss auch
noch die Gesamtlange der Lehne angezeichnet

werden. Stellen Sie die Riickenlehne auf die

Leisten. Positionieren Sie sie an den zuvor
angezeichneten Linien und zeichnen Sie die
Innen- und AuBenkontur an. Markieren Sie auf
der Riickseite der Lehne und auf den Abschluss-
leisten auch drei Positionen, an denen spater die
DOMINO Diibelfrase angelegt werden kann.

www.festool.de/fuer-zu-hause [INIINEEGGG



7 In die DOMINO Diibelfrase wird ein 5 mm
« Fraser eingebaut. Die mittleren Locher
werden mit der kleinsten Frasbreite gefrast. Die
beiden duBeren kénnen grofler gefrast werden.
Auf der Klappe der Diibelfrése und auf der
Unterseite des Frastisches befindet sich eine
Mittelmarkierung. Mit dieser Mittelmarkierung

Geben Sie dann zunachst in den Diibells-

s chern der Lehne Leim an und schlagen Sie
die DOMINO Dibel ein. Nun wird der Leim in den
Lochern der Leisten und auf den Flachen
angegeben. Stecken Sie die Teile anschlieend
zusammen. Mit Zwingen wird die Riickenlehne
dann verspannt. An der Sitzflache werden auf die
gleiche Art die Abschlussleisten angeleimt.

wird die Frase zunachst mit der Klappe auf die
Hinterseite der Riickenlehne aufgelegt. An den
zuvor angezeichneten Strichen wird jeweils ein
Dibelloch gefrast. Auf den Abschlussleisten wird
die Frase aufgestellt und wieder an der Mittellinie
ausgerichtet. Frasen Sie auch die Locher in die
Leisten. Vor dem Verleimen muss an den Leisten

Nach dem Aushéarten werden die Schmalflachen
der Leisten mit einem Biindigfraser exakt der
Kontur der Riickenlehne angepasst. Schneiden Sie
jetzt die Riickenlehne auf das benétigte Maf3 ab.
Die Breite der Leisten muss nach dem Abschnei-
den immer noch 50 mm betragen. Das bedeutet,
dass genau am Kreuzungspunkt von Leiste und
Kontur geschnitten werden muss.

die Kontur von Lehne und Sitz entlang der
angezeichneten Linie, mit ca. 2 mm Fraszugabe,
mit der Stichsdge ausgeschnitten werden. Spater
wird mit einem Biindigfraser die restliche Kontur
angepasst. Vor dem Verleimen sollten Sie die
Riickseite der Lehne und die Innenkanten der

Abschlussleisten schleifen.

AL

Die Lange der Riickenlehne gibt auch die Lange
der Sitzflachen und der Querstreben des Stuhls
vor. Um die Vorderkante der Sitzflache auf die
Schrage der Stuhlseiten anzupassen, muss ein fir
Langsschnitte geeignetes grobes Sageblatt
eingebaut werden. An der Oberseite der Sitzflache
soll die Leiste die Materialdicke behalten, nach
unten hin wird sie diinner geschnitten.

9 Stellen Sie dann Lehne und Sitz auf die

» Stuhlseiten und zeichnen Sie die Unter- bzw.
Hinterkante an. Ubertragen Sie auch diese Linien
auf die Schmalflachen der Seiten. Mit der
Dibelfrdse und einem 6 mm Fraser werden
zunachst Locher in die Abschlussleisten von
Sitzflache und Riickenlehne, sowie in die zwei
Querstreben des Stuhls gefrast. Bei den beiden
innenliegenden Lochern wird die Frase direkt an

der Linie angelegt, um die Lécher zu frasen.
Wenn Sie trotzdem einen Anschlag schaffen
mochten, kénnen Sie an der Linie auch ein Brett
festspannen. Fiir die restlichen Locher wird die
Frase mit der Klappe von oben, beziehungsweise
von der Auflenkante aufgelegt. Da im Sperrholz,
aus dem Sitz und Lehne verleimt sind, Holz-
schichten immer langs verlaufen, kann an diesen
Stellen auf DOMINO Diibel verzichtet werden.

www.festool.de/fuer-zu-hause

Sie werden nur mit den Stuhlseiten verleimt. Zum
Verleimen muss der Stuhl auf einer geraden
Flache stehen. Geben Sie in die Dibelléchern von
Ricken, Sitz und Streben Leim und schlagen Sie
die DOMINO Diibel ein. Dann wird in den
Dibelldchern der Seiten und auf den Sperrholz-
kanten Leim angegeben. Stecken Sie den Stuhl
zusammen. Wenn nétig konnen Sie mit einem
Gummihammer vorsichtig nachhelfen.




Special

1 Verspannen Sie den Stuhl mit ausrei- Kontrollieren Sie, ob der Stuhl mit allen vier hend, ob noch Kleber- oder Leimreste vorhanden
« chend vielen Zwingen. Bei den von uns Beinen auf der Flache steht und nicht kippelt. sind und entfernen Sie diese mit einem scharfen

verwendeten Korpuszwingen wird der Druck tiber ~ Wenn nétig, konnen Sie den Stuhl durch Stemmeisen. Die Kanten werden mit Handschleif-

eine grofere Flache ausgelibt. Daher kann hier Versetzen der Zwingen in den richtigen Winkel papier grofiziigig entgratet, bevor die Flachen

auf Zulagen, zum Schonen der Oberflache, driicken. Vor dem Schleifen werden eventuelle geschliffen werden. Schleifen Sie zundchst mit

verzichtet werden. Mit einem Hammer und einem Uberstande am Massivholz und die Leimreste mit einem harten Schleifteller die Stofugen am

Holzklotz werden die Oberkante der Sitzflache einer scharfen Ziehklinge entfernt. Dadurch wird Massivholz biindig. Wechseln Sie dann auf einen

und die Vorderkante der Riickenlehne biindig mit das Risiko, das Furnier durchzuschleifen, weichen Schleifteller und schleifen Sie die

den Stuhlseiten ausgerichtet. verringert. Kontrollieren Sie alle Fugen einge- Flachen. Letzter Schliff mindestens mit P180.

};‘: _ USSR

\
Mit dem Festool Olspender SURFIX Aufenbereich mit UV und Blaueschutz. Auf der es zum Aushérten bringen. Das Ol wird auf die |
« lassen sich Ole mittels eines Schaum- Unterseite des SURFIX befindet sich ein Flache oder in den Schwamm gespritzt und

stoffschwamms auf die Oberflache auftragen. In Klettverschluss, der die Schwamme beim gleichmaBig verteilt. Nach der Anwendung kann
den SURFIX kénnen verschiedene Olflaschen Auftragen des Ols halt. Der Verschluss der der ganze Spender mit dem feuchten Schwamm |
eingesteckt werden. Es gibt ein Ol-Wachs Olflasche funktioniert &hnlich dem einer in eine Blechdose gestellt werden. Beim Stuhl
Gemisch fiir weniger beanspruchte Flachen im Honigflasche. Er 6ffnet sich so lange, wie Druck wird das wasserabweisende Ol (Heavy-Duty) in
Innenraum (Schrénke, Betten), ein O fiir starker auf die Flasche ausgelibt wird und verschlieft zwei Schichten aufgetragen und dann auspoliert.
Arbeitsplatten, Parkett) und ein Ol fir den dass Staub und Schmutz in das Ol gelangen und

beanspruchte Flachen im Innenraum (Treppen, sich dann wieder von selbst. So wird vermieden,

1 Vor der Verwendung muss das Ol missen dann mit einem sauberen Tuch von der seidig glénzende Oberflache, welche die Farben
« geschiittelt werden. Nehmen Sie erst Flache abgewischt werden. Nach 6-8 Stunden des Holzes gut zur Geltung bringt.
nach dem Schiitteln die Schutzkappe vom Trockenzeit wird mit Schleifpapier P320 Achtung: Die Ol-Lappen diirfen nach der
Verschluss ab. Geben Sie etwas Ol auf die zwischengeschliffen. Danach kdnnen Sie einen Benutzung nicht im Miilleimer entsorgt werden,
Stuhlfléche und verteilen Sie es mit dem zweiten Olauftrag vornehmen. da sie sich selbst entziinden kénnen. Vor der
Schwamm. Nach ca. 15 Minuten Einwirkzeit wird Nach ca. 15 Minuten Einwirkzeit wird dieser Entsorgung sollten sie mit Wasser durchnasst
der Oliiberschuss mit dem griinen Schleifvlies zweite Auftrag mit dem weifien Schleifvlies und und im Freien getrocknet werden.
eingeschliffen. Das verbessert die Qualitat der dem Exzenterschleifer aufpoliert.

Oberflache. Das restliche Ol und der Schleifstaub Das Ergebnis ist eine samtige, offenporige und
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Verwendetes Werkzeug, Maschinen und Zubeh

Maschinenliste
Stichsdage CARVEX PS 400

Festool Artikel Nummer
561461

Akku-Bohrschrauber CXS 564252
Getriebe Exzenterschleifer ROTEX RO 150 571805
DOMINO Diibelfrase DF 500 574325
Tischkreissage CS 50 561180
Oberfrase OF 1010 564335
Frastisch Grundeinheit CMS GE 561228
oder Frastisch CMS OF 570251

Werkzeugliste
Winkel

Festool Artikel Nummer

Zirkel

Hammer

Gummihammer

Furniersage

Leimspachtel

Zwingen

Handschleifklotz HSK-D 150 H

495966

Oberflachenliste

Festool Artikel Nummer

Ol-Wachs SURFIX HEAVY-DUTY 498060
oder Olspender SURFIX Set 498063
Schleifvlies griin D150 496508
Schleifvlies wei3 D150 496509

Autoren dieses Specials: Tobias Keller, Festool
Fotos: Tobias Keller, Festool
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HolzWerken

Akku-Handkreissage
KSA 18 LTX

Handlampe
ULA 14.4-18

Kapp- und Gehrungskreissage
KGS 216 Plus mit Zugfunktion

Pendel-Stichsdge
Akku-Bohrschrauber BS 18 LTX

®
= melabo
Impuls mit 2 Akkupacks und

Ladegerat ASC 30 Work. don't play-

Werden Sie Holzwerker
des Jahres 2011!

Wir wollen es wieder wissen: Wer wird Holzwerker des Jahres Vincentz Network

2011?! Sie konnen es mit Ihren Projekten rund ums Tischlern, Redaktion HolzWerken
Drechseln oder Schnitzen werden. Dem Sieger winkt ein randvolles Stichwort: Holzwerker des Jahres
Maschinenpaket aus dem Hause Metabo! Fiillen Sie unseren Be- Plathnerstraf3e 4c¢
werberbogen online aus oder schicken Sie den ausgefiillten Bogen D-30175 Hannover

(siehe unten) per Post.

Das Beste ist: Sie kénnen auch mehrmals teilnehmen! Einfach fiir ~ Sie konnen wie gewohnt auch online teilnehmen: Sie finden den
jedes Ihrer Objekte einen Bogen ausfilllen! Das erhaht Ihre Chan-  Bewerberbogen samt Uploadfunktion fiir die Bilder (im JPG-Format)
cen, Holzwerker des Jahres 2011 zu werden. Das Mitmachen lohnt  ebenfalls unter www.holzwerken net

sich iibrigens nicht nur fiir den Preistrager: Unter allen Teilnehmern Bitte beachten Sie: Damit wir die Bilder auch abdrucken konnen,
verlosen wir fiinf Gutscheine im Wert von je 200 Euro des Werkzeug- bendtigen wir immer — auch bei online eingereichten Bildern — eine
versenders HMdif! MindestgroRe und -qualitat. Daumenregel: DateigroRe 300 Kilobyte.

Neben dem klangvollen Titel ,Holzwerker des Jahres” loben wir  Deutlich kleinere Zusendungen kénnen wir fiir den Wettbewerb leider

noch einen Publikumspreis aus. Wer ihn bekommt, entscheiden Sie:  nicht beriicksichtigen.

Alle eingesandten Werke werden auch unter www.holzwerken net pra-
sentiert, wo Sie dann nach Ablauf der Einsendefrist am 30. September
auch abstimmen konnen. Bis dahin werden wir lhnen in unserer Leser-
galerie bereits schone und interessante Einsendungen zeigen.

Schicken Sie lhre Bilder (bitte héchstens zwei pro Projekt, als Pa-
pierabzug in guter Qualitét, keine Datentrdger) und die Bewerbungs-
bogen an:

© © 00000000000 00000C 00000000 0000000000000 OC OO SO O

Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net): (Sie konnen auch ein Extrablatt anfiigen)
Name: Vorname:

Beruf:

StraBe: PLZ/Ort/Land:

E-Mail*: Telefon*:

* Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

A) Beschreibung der Arbeit (Material, MaRe, etc.)

B) Was sind die Besonderheiten?

C) Wie viele Stunden haben Sie benétigt?

D) Welches Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche besonderen Herausforderungen gab es zu meistern?

Hiermit erklére ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich das Urheberrecht an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder
und Beschreibung in HolzWerken (gedruckt und online) verdffentlicht werden kénnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen Metabo und HMdif und deren Angehérige sind
von der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift

Exzenter-Schleifer
SXE 425 TurboTec

40000000
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Splintholz \m Einsatz: CAD-Programm Graphic Works
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Richtig zeichnen statt
ZU Improvisieren

Vorbereitung ist das halbe Leben:
Nach dem grofien Zuspruch fiir
unsere SketchUp-Serie im vergange-
nen Jahr hat unser Fachmann Marian
Behaneck diesmal ein klassisches
CAD-Programm unter die Lupe
genommen: Graphic Works 10 ist
leicht zu bedienen und macht Fehler
bei der Mobel-Planung viel unwahr-

scheinlicher.

HolzWerken Juli/August 2011

o SketchUp in einer dreidi-

mensionalen Umgebung ar-

beitet, setzen klassische CAD-
Programme wie Graphic Works auf eine
2D-Umgebung. Die Dimensionen wer-
den dann tiiber verschiedenen Ansichten
(Front-, Seite usw.) zugénglich. Frisch auf
dem Markt ist Graphic Works 10, mafige-
schneidert fiir CAD-Neulinge.

Unser kleiner Workshop — der Entwurf
eines Tisches — macht Sie mit den Grund-
ziigen des ,digitalen Zeichenbretts® ver-
traut. CAD-Kenntnisse benétigen Sie ga-
rantiert nicht! Im Netz finden Sie auf
www.holzwerken.net zwei anschauliche
Video mit vielen weiteren hilfreichen Er-
ldauterungen.

Mit dem unserem Schritt-fiir-Schritt-
Workshop bekommen Sie einen Einblick
in das Programm. Graphic Works kann
natiirlich noch mehr - zum Beispiel Stiick-
listen automatisch generieren. Damit wis-
sen Sie immer genau, welche und wie viele
Einzelteile Sie fiir Thr aktuelles Projekt be-
notigen. Sie konnen auch gescannte Plédne
oder Grafiken importieren und ,durch-
pausen”, um beispielsweise gedruckte
Anleitungen Thren Wiinschen entspre-
chend zu verdndern. Mit der komfortab-
len Ebenenverwaltung behalten Sie auch
bei komplizierten Zeichnungen die Uber-
sicht. Uber den DWG- und DXF- Im- und
Export konnen Sie auch Zeichnungsda-
ten mit professionellen CAD-Anwendern

www.HolzWerken.net




austauschen. Wer mit Google SketchUp
erstellte Pldne mit Graphic Works weiter-
bearbeiten will, muss allerdings zuvor ein
im Internet kostenlos erhéltliches DXF-
Export-Plugin installieren oder SketchUp
pro kaufen. Weitere Hilfestellung beim
Arbeiten mit Graphic Works finden Sie im
Online-Handbuch ([F1]-Taste fiir ,,Hilfe").
Das Handling des Programms lduft vom
Start weg intuitiv und problemlos: Vor dem
Zeichnen steht die Programm-Installation.
Legen Sie die CD ein und folgen Sie einfach
den Anweisungen des Setup-Assistenten.

Splintholz \m Einsatz:

Unterlduft Thnen bei der Arbeit mit dem
Programm einmal ein Fehler — kein Prob-
lem: einfach mit der Tastenkombination
[Strg]+[z] oder ,Riickgingig” bzw. ,Wieder-
holen“ in der Haupt-Toolbar schrittweise
die zuletzt ausgefiihrten Aktionen riickgin-
gig machen bzw. wieder herstellen. Eben-
so konnen begonnene Aktionen mit der
[Esc]-Taste abgebrochen werden. Starten
Sie Graphic Works 10 tiber den Windows-
Startbutton oder das entsprechende Sym-
bol auf Threr Arbeitsflache. Das Startassis-
tent-Fenster erscheint, hier wihlen Sie ,,Ein

CAD-Programm Graphic Works

neues Projekt mithilfe dieses Assistenten er-
stellen”“. Diese und die folgenden Abfragen
jeweils mit, Weiter” quittieren. Alle weiteren
Schritte hin zum ersten Projekt entnehmen
Sie jetzt der Schritt-fiir-Schritt-Bildfolge. M

Unser Autor Marian Behaneck
ist EDV-Spezialist und als Archi-
tekt besonders versiert in Sachen
CAD-Programmen.

Projeitassistent : Prejelidatan (Schiitt 7ven 7)

Fur das Schriftteld bzw. die Projektvorschau
werden noch einige zelchnungsspezifische Daten
benotigt, die Sle jetzt eingeben konnen.

| zomeos
. Fl zecrurswss: Tah
Ema
Beatate o

Hinwels: Diese Angaben kdnnen Sie im Mend
ioner| i andem.

[ Disen Assstantan ncht pabe ancegen!
o ] (bese]) s | =

Richtig los geht es in den Dialog-
fenstern: Jeweils MaBeinheit (Zen-
timeter), ObjektgréBe (Breite: 100,
Héhe: 100), Blattformat (A3, Quer-
format), Maf3stab (1:10) und Raster-
abstand (X: 10, Y: 10) eintragen.
AnschlieBend Zeichnungsrahmen
und Schriftfeld hinzufiigen (Zeich-
nungsrahmen, folgendes Schriftfeld
verwenden: Grundschriftfeld ohne
SL) und schlieBlich im Haupttextfeld
. Tisch” eintragen. Diese Eingabe
mit , Fertig stellen” bestdtigen und
dann speichern.

Die Benutzeroberfldche gliedert sich
in die obere Meniileiste, darunter
ist die Haupt-Toolbar und die Eigen-
schaftsleiste, der zentrale Arbeitsbe-
reich, rechts die Containerleiste mit

www.HolzWerken.net

den Werkzeugen und unten die nu-
merische Eingabeleiste. Die oberste
Titelleiste zeigt den aktuellen Datei-
namen an. Die Meniis sind aufge-
teilt in Datei, Bearbeiten, Ansicht,
Ebenen, Eigenschaften, Optionen,
Anzeige, Fenster und Hilfe (?).

In der numerischen Eingabeleiste
wpolar” ausschalten. Aus dem Con-
tainer ,Hilfselemente" das Werk-
zeug ,Beliebige Linie” wéhlen und
etwa mittig eine horizontale Hilfs-
linie zeichnen. AnschlieSend mit
Linie/Polygon und , Rechteck” ein
Rechteck (Tischplatte) der Gréf3e
130 x 100 zeichnen — entweder mit
der Maus (dabei auf Rasterpunkte
fangen) oder per Tastatur: [Leertas-
te] driicken fiir Horizontaler Ab-

Forzonter Absternd  Vertialer Abstend || Jpor || Maus biodieren [ 1

‘j 20 o 20200

o [Zgelasy [VFourdnaten en cer Maus|

—r=

stand: ,, 130", [Tab]-Taste driicken,
Vertikaler Abstand: ,,100" einge-
ben.

Im Container Hilfselemente ,Belie-
bige Linie parallel”. Auf eine Seite
des Rechtecks klicken, als Abstand
10" eingeben und die Seite, auf der
die Hilfslinie gezeichnet werden soll,
bestimmen. Fiir alle Rechteckseiten
wiederholen, danach in der Eigen-
schaftsleiste die gestrichelte Linie
wdhlen.

Mit , Kreis iiber Mittelpunkt” aus
dem Kreis/Kurven-Container in ei-
ner Tischplattenecke einen Kreis mit
dem Radius ,5" eingeben. Auf einen
der Hilfslinien-Schnittpunkte klicken
und numerisch ,,5" eingeben. Kreis
mit der rechten Maustaste selektie-
ren und ,,Kopieren” wéhlen. An-
schlieBend erneut mit der rechten
Maustaste ,,Einfiigen” wéhlen und
Kreiskopie am ndchsten Hilfslinien-
Schnittpunkt absetzen. Fiir die an-
deren Schnittpunkte wiederholen.

Juli/August 2011 HolzWerken
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Splintholz \m Einsatz: CAD-Programm Graphic Works
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Die Spline-Kurve markieren, rechte

In der Eigenschaftsleiste wieder die
durchgezogene Linie wéhlen, danach
im Container Kreis/Kurve ,Ellipse
durch umschreibendes Rechteck”

anschlieBend , Spiegeln” und , Hori-
zontal” wihlen. Gespiegelte Kurve
mit Mausklick innerhalb des Tisch-
bein-Rechtecks absetzen. Mit Linie/
Polygon, ,Beliebige Linie” Stuhlbein

wdhlen. Auf den oberen linken Hilfs-
linienschnittpunkt, dann anschlie-
Bend auf den diagonal gegeniiberlie-
genden klicken. AnschlieSend ,, Kon-
zentrischer Kreis” wéhlen, Ellipse mit
der linken Maustaste selektieren und
Innenkontur an gewiinschter Stelle
absetzen. Das ist die Glasauflage.

Rechteck loschen, anschlieend mit
,Selektion” in der Haupt-Toolbar
komplettes Tischbein markieren,
[Strgl+[gl fiir , Gruppieren” driicken
und , Tischbein” eingeben.

Aus Linie/Polygon ,,Rechteck” wiihlen
und unter der Tischplatte eine Tisch-
platten-Ansicht zeichnen: Linke obere
Ecke mit der Maustaste absetzen und
dabei auf Rasterpunkt fangen. ,120"
fiir Horizontaler Abstand und ,,-5"
fiir Vertikaler Abstand numerisch
eingeben. Mit Hilfselemente, ,Belie-
bige Linie" Hilfslinie fiir das linke
Tischbein zeichnen (rot markiert).
Danach Hilfs-"Rechteck” fiir Tisch-
bein zeichnen (Breite: 10, Héhe: -75).

@ Am aktuell markierten Tischbein

rechte Maustaste driicken und mit
,Bearbeiten”, anschlieBend , Spie-
geln” und ,,Horizontal” Tischbein
spiegeln und an korrekter Position
einfiigen. Mit Linie/Polygon ,,Beliebi-
ge Linie” Tischverstrebung zeichnen
(siehe Abb.).

Mit , Alles zeigen" in der Haupt-Tool-
bar zur Gesamtansicht wechseln und
Schnitt zeichnen: Dazu komplette
Tischansicht mit , Selektion” aus-
wdhlen, mit [Strg]+[c] kopieren, mit
[Strg]+[v] einfiigen und mit der lin-
ken Maustaste an gewiinschter Stelle
positionieren. Tipp: Mit den [Pfeil-
tasten] Idisst sich die Position des
markierten Tisches dndern.

9 Mit ,,Ausschnitt vergréern” in
der Haupt-Toolbar Stuhlbein durch
Offnen eines Zoom-Fensters vergri-
Bern. Mit Hilfselemente, , Beliebige
Linie" Hilfslinie fiir das linke Tisch-
bein zeichnen (rot markiert). Kreis/
Kurve, ,Genereller Spline” wéhlen
und Kurve durch Fangen auf die rot
markierten Rasterpunkte (siehe
Abb.) zeichnen.

Tisch mit ,Ausschnitt vergréfern”
zoomen. Verdndern, , Strecken” wéh-
len und mit mehreren Mausklicks ein

HolzWerken Juli/August 2011

Maustaste driicken und , Bearbeiten”,

durch untere Linie abschlieB8en. Hilfs-

Auswahlpolygon so definieren, dass
eine Tischseite darin enthalten ist
(mit Klick auf Ausgangspunkt oder
[Esc] Polygon schlieBen). Mit zwei
Mausklicks (oder per Tastatur)
Streck- (oder besser:) Stauchdistanz
bestimmen (30).

@ Die nicht gestauchte Tischplatte se-

lektieren, auf MaRzahl fiir Breite kli-
cken und ;100" eintragen. Tischplat-
te erneut selektieren und um ,30"
per [Pfeiltaste] oder numerisch auf
korrekte Position verschieben.

@ Tischplatte im Schnitt zeichnen: Mit

LAusschnitt vergrofiern” zoomen, aus
Linie/Polygon ,,Polygonzug " wéihlen
und linke Schnittfléiche zeichnen (Ab-
messungen siehe Abb.). Mit rechter
Maustaste Schnittfldche selektieren,
,Schraffur” wéhlen, im Dialogfenster
,Schraffieren” aktivieren, dann 0, 90
und 135 Grad deaktivieren und Linien-
abstand bei 45 Grad auf 0,1 setzen.

@ Schnittfldche mit , Spiegeln” und

,Horizontal” auf die andere Tisch-
seite spiegeln. Jetzt miissen nur
noch die Glasplatte (80 x 1 cm) und
die beiden Auflageprofile (0,5 x 2
c¢m) mit Linie/Polygon, Rechteck
gezeichnet und schraffiert oder mit
Fiillung” mit einer Farbfiillung
versehen werden (ggf. Zoomen).

www.HolzWerken.net
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Splintholz \m Einsatz: CAD-Programm Graphic Works

Mit ,Alles zeigen” Gesamtansicht
anzeigen, alle Hilfslinien selektieren
und mit der [Entf]-Taste IGschen.
Mit BemaBung/Beschriftung Zeich-
nung bemaf3en. Die Bedienung ist
sehr intuitiv und selbsterkldrend
(ggf. vorher Hilfslinien zeichnen
und wenn nétig zoomen, z.B. bei
EllipsenbemafBung). FehlbemaBun-
gen einfach selektieren und léschen.

(1)

Plan beschriften und kolorieren:

» Texteingabe" aus Bemaf3ung/Be-
schriftung wéhlen und Textposition
mit Mausklick bestimmen. Im Tex-
teingabefeld gewiinschten Text ein-
geben, als SchriftgréBe ,, 20" wéhlen
und mit OK bestdtigen. Zum Kolo-
rieren Objekt selektieren (nur ge-
schlossene Polygonziige, Rechtecke,
Kreise, Ellipsen etc.) und mit der
rechten Maustaste gewiinschte
JFiillung” wéhlen - Fertig!

@ Jetzt wollen Sie den Plan sicher aus-
geben — kein Problem! Wdhlen Sie
einfach das ,,Drucken”-Symbol in
der Haupt-Toolbar oder ,,Drucken”
im Menii Datei. Da wir ein DIN-A3-
Zeichenblatt gewdhlt haben, miis-
sen Sie in der Drucken-Dialogbox
mit ,Eigenschaften” dem Drucker
mitteilen, dass er das A3-Format
an das vorhandene Ausgabeformat
anpasst (meist Untermenii ,, Papier”,
»Druckskalierung” etc.).

www.HolzWerken.net
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Mit knapp 30 Euro bietet Graphic
Works ein gutes Preis-Leistungs-
verhaltnis. Die aktuelle Version 10
konnen Sie online herunterladen oder
als CD-Version bestellen. Vorher kon-
nen Sie das Programm drei Tage lang
kostenlos und unverbindlich mit allen
Funktionen der Vollversion testen:
www.databecker.de, Suchwort:
Graphic Works. Das Programm lauft
auf allen aktuellen Windows XP/
Vista/7-Rechnern.

Und das Beste: Sie kdnnen Graphic
Works auch gewinnen. HolzWerken
verlost drei Software-Pakete des Zei-
chen- und Konstruktionsprogramms

Gewinnen Sie Graphic Works 10 fiir zu Hause!

unter allen Einsendern, die uns bis
zum 15. August 2011 an die Adresse
redaktion@holzwerken.net eine E-Mail
mit dem Stichwort ,,Graphic Works"
im Betreff senden. Bitte auch lhre Post-
adresse angeben. Es gelten ansonsten
die Teilnahmebedingungen unseres
Preisratsels.

HolzWerken

Juli/August 2011

Screenshots: Marian Behaneck
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Maserbilder Portrat Gerd Fritsche

Auflen Stahl, innen Palisander:
Infill"-Hobel gelten als die vielleicht
hochwertigsten Werkzeuge ihrer Art
iiberhaupt. In Niederstaufen am
Bodensee produziert einer der ganz
wenigen handwerklichen Hobelher-
steller weltweit seine Kleinstserien
und Einzelstiicke. HolzWerken hat Gerd

Fritsche in seiner Werkstatt besucht.

HolzWerken Juli/August 2011

Die Manufakt
der edlen Ho

Ur

in krédftiger Schlag — Hammer auf

Meildel, MeiRel auf Metall — nach

dem anderen hallt durch die voll
ausgestattete Metallwerkstatt von Gerd
Fritsche. Tief beugt sich der hoch gewach-
sene Mann, dessen 71 Jahre man ihm nicht
ansieht, tiber den Schraubstock, {iberpriift
immer wieder den korrekten Fortgang sei-
ner Arbeit. Wenn es an der Zeit ist, wech-
selt er zwischen Flach- und Kreuzmeiflel
hin und her, treibt Schwalbenschwinze
aus Stahl so dicht an stdhlerne ,Zinken*“,
dass sich eine unldsbare, doppelte Schwal-
benschwanzverbindung ergibt. Zuvor hat
Fritsche bereits die Schwalben hinterfeilt,
so dass sie das hineingetriebene Material
der Zinken aufnehmen konnen. Schritt

el

fiir Schritt entsteht ein U-formiger Korpus
aus einer Sohle und zwei Seiten, die spéter
noch mit Bauteilen wie Griff und Knauf aus
Edelholz ,aufgefiillt“ werden. Es entsteht
ein klassischer , Infill“-Hobel von héchster
Prazision und perfekter handwerklicher
Anmutung.

Alle Bauteile — die Stahlsohle, die Seiten,
aber auch Frosch, Klappe, Stellschrauben
und schlielflich die Eisen aller seiner Ho-
bel ldsst Gerd Fritsche nach exakten ei-
genen Computer-Vorlagen von Spezial-
betrieben lasern und, wo nétig, hérten.
Den Rest dreht, frast und sdgt der 71-Jah-
rige selbst. Was dann noch bleibt ist
Schweill treibende Handarbeit: das Ver-
nieten der Korpusteile.

www.HolzWerken.net




Maserbilder Portrat Gerd Fritsche

Selbst der Routinier bendtigt fiir das Feilen
und Verbinden der drei Teile per Mei3el
etwa drei Stunden, den anschlieBenden
Grobschliff des Metalls nicht eingerechnet.
Dem Pensionér scheint diese Arbeit mit
dem schweren Schlosserhammer nichts
auszumachen: Seine Freundlichkeit bleibt
ebenfalls ungebrochen wie seine Offen-
heit, mit der er beim Besuch von HolzWer-
ken immer wieder Details zum Hobelbau
und aus seinem Leben berichtet. Mit dem
Einstieg in den Hobelbau auf héchstem
Niveau hat der 71-Jahrige seinen Beruf
zum Hobby gemacht: Als gelernter Schlos-
ser und Techniker hatte er es bereits nach
zwei Jahren satt, die etwas schlampigen
technischen Zeichnungen seines damali-
gen Chefs zu iiberarbeiten. Er beschloss:
Jetzt wirst du selber Maschinenbau-In-
genieur. Es folgten als Berufsetappe vor
allem 28 Jahre als Planungsingenieur fiir
Gummimischwerke ,in ganz Europa“. In
der Ndhe des Stammsitzes der Firma in
Lindau am Bodensee hat Fritsche mit sei-
ner Frau und drei heute erwachsenen Kin-
dern feste Wurzeln geschlagen.

1998 entdeckte der passionierte Holz-
werker in einer englischsprachigen Zeit-
schrift eine Anleitung zum Selbstbau eines
,Infills“. Die Seiten sollten mit einem Gas-
brenner verlétet werden. ,Ich habe diesen
Hobel angefangen, aber nie fertig gestellt,
erzihlt Fritsche heute schmunzelnd: Allzu
unpraktisch war die Herstellung selbst fiir
den Metallprofi. Aber er hatte Blut geleckt

Die Bestandteile eines A13-Putzhobels nach dem Frdsen:

rechts Sohle (mit aufgenietetem Frosch) und Seiten, dahin-
ter Griffstiick und Knauf. Links das Eisen mit Spanbrecher.
Die Klappe, der ,Norris-Adjuster” sowie diverse Nieten und

Bolzen sind nicht im Bild.

Die Schwalbenschwdinze der Seite (hier aus Messing)
werden schrdg gefeilt, um Platz fiir die Zinken zu schaffen.

www.HolzWerken.net

und kam auf die Spur von Stewart Spiers:
Der Schotte hatte bereits 1851 auf der
Weltausstellung in London einen ,Infill“-
Hobel prisentiert, bei dem er die Korpus-
teile mit einer doppelten Schwalben-
schwanzverbindung versah. Diese Bau-
weise hat Vorteile gegeniiber anderen
Hobeln aus Metall, deren U-férmiger Kor-
pus in einem Stiick gegossen wird: ,Im
Guss konnen immer Spannungen sitzen,
die die Sohle mitunter auch noch nach
langen Jahren rund werden lassen®, be-
schreibt Fritsche. Beim dreiteiligen Auf-
bau seiner Hobelkérper aus vergleichs-
weise weichem Baustahl (Kennung ST 52)
oder auch mit Messingseiten sieht Frit-
sche diese Gefahr ausgeschlossen.

Spiers‘ Entwicklung war nicht das Ende
des Fortschritts; der legenddre Thomas
Norris setzte dem Infill die Krone auf: Er
perfektionierte die Schwalbenschwanz-
Verbindung und patentierte 1923 seinen
»double threaded adjuster”. Diese lange,
hinten geridndelte Schraube unter dem
Hobeleisen regelt den Vorschub des Eisens
besonders fein tiber zwei ,konkurrieren-
de“ Steigungen (Differentialgewinde).

AuBerdem wird sie durch eine Bewe-
gung nach links oder rechts fiir die Late-
ral-Einstellung des Eisens genutzt. Das
aufwindig herzustellende Bauteil ist auch
bei den heutigen Norris-Hobeln vom Bo-
densee fixer Bestandteil. ->

Juli/August 2011 HolzWerken
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Maserbilder Portrat Gerd Fritsclgl

Perfekte Vorbereitung: Wenn Seite
und Sohle so genau ineinander
gleiten, konnen sie fiir immer
verbunden werden.

Norris-Hobel folgen seit jeher einer génz-
lich anderen Nummern-Systematik als
die bekanntere Nummerierung der Me-
tallhobel-Typen nach Stanley. ,Al1“ steht
bei Norris-Infills fiir eine Raubank, die
Gerd Fritsche gleich in vier Lingen an-
bietet; von 13,5 bis 28 Zoll. Mit 71 Zen-
timetern Linge lduft das langste Modell
schon durch seine kiloschwere Masse wie
auf Schienen durchs Holz — beim Besuch
von HolzWerken wurde ausgiebig getestet!
»AB6“, ,A12“ und ,A13“ sind besonders
feine Putzhobel, ,Smoother” genannt;
hinter ,A7“ verbirgt sich ein Falzhobel.
,A11“ schlieBlich ist ein besonderer, kas-
tenférmiger Hobel ohne Griff und Knauf,
den Gerd Fritsche ebenfalls herstellt.
Dieser Bestof$hobel ist in erster Linie
zum Bearbeiten von Hirnholzkanten und

Drei Entwickungsstadien: Einzelteile vorn, fertiger Korpus
mit einzelnen Holzteilen in der Mitte, fertiger A13 hinten.

HolzWerken Juli/August 2011

In die Seiten werden noch Pilznieten gegen das Verrutschen des Eisens einge-
bracht. Wie man sieht: Die Hobel entstehen in einer voll ausgeriisteten Metall-

werkstatt.

Gehrungen gedacht, daher sein engli-
scher Name ,Mitre“ (Gehrung).

Norris-Hobel: Das grofie
Vorbild wird perfektioniert

Nachdem Gerd Fritsche sich tiber Literatur
mit diesen Besonderheiten der Norris-Ho-
bel vertraut gemacht hatte, lernte er vor 13
Jahren den englischen Spitzen-Hersteller
Karl Holtey kennen. Holtey ist auch heute
noch der vielleicht bekannteste handwerk-
liche Hobelhersteller der Welt (www.hol-
teyplanes.com). Es folgte fiir Fritsche eine
intensive Experimentierphase, bis er 2003
seinen ersten ,A6“ fertigstellte. Seitdem

lauft der handwerkliche Ablaufin Nieders-
taufen am Bodensee nach historischem
Vorbild, aber optimiert durch Fritsche-
Know-How: Wenn die Korpus-Teile mitei-
nander verbunden, grob gefeilt und fein
poliert sind, folgt der Einbau der Holzteile.
Fritsche schnitzt oder frast Griff und Knauf
nicht etwa, sondern fertigt sie mit erstaun-
licher Prézision und einem sehr schmalen
Metallsédgeblatt auf der Bandsédge. Und das
in beiden Dimensionen der Form. Wie alle
Teile entstehen diese in kleinen Serien, so
dass Fritsche Bausdtze ebenso anbieten
kann wie von ihm selbst vollendete Hobel.
Das gilt auch fiir die Klappen und Eisen,
die der Ingenieur nicht ohne Stolz mit sei-
nem Monogramm versieht: ,G.E Planes“
ist hier wie auf den Eisen zu lesen.

Der fertige (aber noch
unpolierte) Putzhobel:
2,6 Kilogramm schwer,
Gesamtlinge 255 Milli-
meter, Schneidenbreite
2% Zoll (57 Millimeter).

Raubank A1, 71,2 Zentimeter lang, 63,5 mm Eisenbreite, mit
afrikanischem Rosenholz: 6,5 Kilogramm Schwungmasse!

www.HolzWerken.net
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Mit verschiedenen Meif3eln treibt Fritsche
den Sohlenstahl so, dass er die Schwalben
der Seiten umschlieft: So entsteht eine
unldsbare Verbindung.

Etwa nach zwei Dritteln der Bauzeit also
werden Griff und Knauf im Korpus einge-
leimt und -genietet, so dass sie sich auch
bei hirtester Beanspruchung iiber Jahr-
zehnte nicht von ihrem Platz entfernen.
Zu diesem Zeitpunkt sind sie bereits fein
geschliffen, aber Fritsche rét in seiner Bau-
anleitung fiir die Selbst-Montage seiner
Bausitze, viel Zeit einzuplanen: Allein fiir
das Verputzen von Holz und Metall einen
ganzen Arbeitstag, flir die vorbereitenden
Arbeiten am Metall und am Holz vorweg
jeweils bis zu sechs Stunden.

Er selbst scheut diesen Zeitaufwand
nicht; rund ein Dutzend Hobel verlassen
seine Werkstatt fertig montiert und ge-
brauchsfertig. ,Fiir mich ist das eine Men-
ge zu tun, aber Arbeit im eigentlichen Sin-
ne ist das nicht. Es hdlt mich frisch!

,G.F. Planes”: Schon am Monogramm ldisst sich erahnen,
dass diese Hobel auch im Ausland sehr beliebt sind.

www.HolzWerken.net
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Dennoch freut sich Fritsche {iber den Zu-
spruch, den seine Bausitze finden. Uber
seine Webseite (www.traditional-handpla-
nes.com) verkauft er den Bausatz eines
A13-Putzhobels inklusive der Norris-Ver-
stellung fiir rund 350 Euro. Komplett fertig
schldgt dieses Modell mit rund 870 Euro
zu Buche. Hobel-Enthusiasten aus aller
Welt schrecken diese Preise fiir ein Stiick
deutscher Prizisionsarbeit keineswegs ab.
Das liegt sicher auch an den Eisen: Mit al-
lein zwélf Prozent Chrom (sowie Kohlen-
stoff, Mangan, Vanadium und Wolfram) ist
der hochlegierter Kaltarbeitsstahl (Sorten-
kennung 1.2379) ausgestattet. Fritsche
schneidet die Rohlinge selber zu und gibt

Die Holzteile schnei-
det Fritsche ebenfalls
selbst: Mit einem un-
geschrdnkten Metall-
sdgeblatt auf der
Bandsdge.

sie dann in eine Hirterei, wo sie auf
1050°C erhitzt, dann mit Stickstoff auf
-180°C abgeschreckt und schlieflich noch
einmal bis auf 400 °C angelassen werden.
Dann bringt der Ingenieur die Eisen mit
Hilfe einer selbst entwickelten Schleifhilfe
und Wassersteinen auf perfekte Endschér-
fe. Das Ergebnis sind feinste Spéne und
perfekt spiegelnde Holzoberfldchen.

13 Jahre nach seinem Start kann sich
Gerd Fritsche mit seinem Vorbild Karl Hol-
tey sicher messen. (Wobei dieser heute
stark auf CNC-Fertigung setzt) Und das in
einer Liga des High-End-Werkzeugbaus,
in der ohnehin nur ganz wenige Produ-
zenten spielen: ,In der Art wie ich es be-
treibe, sagt Gerd Fritsche, ,gibt es ganz
wenige Hobelbauer weltweit. Ich wiirde
sagen: weniger als zehn.“

Andreas Duhme

Kurzer ,Smoother” (Putzhobel) A6,
knapp 20 Zentimeter lang.

Von Fritsche entwickelte Guss-
form (hinten), ein Rohguss
(Mitte) und ein fertiger A27-
,Bullnose”-Hobel: Diese kleine
Form wird aus einem Block
hergestellt.

Juli/August 2011 HolzWerken
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Splintholz Test Hammer A3 31

Tiroler Prazision fur
gehobene Ansprlche

S-Klasse fiir Einsteiger: Die ,Hammer A3 31" ist ein Abricht-/Dicktenhobel, der auch weitergehenden Wiinschen

geniigt. Dr. Alexander Steingaf ist Holzwerker und Ingenieur und wird in loser Folge fiir unsere Leser ausgewihlte

Maschinen ganz genau unter die Lupe nehmen. Den Start machte die Maschine aus dem Hause Felder.

ei Abricht-/Dicktenhobeln kann je-
der aus einer Fiille von Angeboten
wihlen. Die Firma Felder vertreibt
unter jhrer Linie Hammer ein Einstiegs-
modell der sehr gehobenen Kategorie. Der
Listenpreis (rund 2.500 Euro, bei Handler-
aktionen deutlich weniger) wird sicherlich
von leichteren und kleineren Maschinen
unterboten. Aber schon der erste Ein-
druck der ,Hammer A3 31“ zeigt den Un-
terschied: Massive 240 Kilogramm wollten
in den Testraum bugsiert werden.
Dort musste das Exemplar sofort in den
HolzWerken-Praxistest: Aullergewdhnlich
fiir eine Maschine, die sich durchaus eher

Aufstellservice: Auf Wunsch wird die
inklusive Verpackung 300 Kilogramm
schwere Maschine von Felder-Mon-
teuren an Ort und Stelle gebracht.
Die Transportmafe der A3 31 sind so
gewdhlt, dass die Maschine durch 80
Zentimeter breite Tiiréffnungen passt.

HolzWerken Juli/August 2011

an den privaten Holzwerker richtet, ist die
Verwendung von stabilen, verrippten
Graugusstischen. Diese sind 70 Millime-
ter stark und 63 beziehungsweise 72 Zen-
timeter lang. Die Tische sind plan gefrést
und geschliffen und zeigen so eine gute
Gleitfahigkeit, was insbesondere fiir das
Abrichten hilfreich ist. Eine Messung mit
einem Referenzlineal und Fiihlerblattleh-
re zeigte eine Genauigkeit von besser als
0,05 Millimetern. Dieser ausgezeichnete
Wert ist weit von der Werksnorm von 0,2
Millimeter entfernt. Zum Abrichten ist
die Maschine mit einem abnehmbaren
Anschlagslineal versehen. Auch unter ei-
ner normalen Belastung verwindet es sich
kaum merklich. So ist eine hohe
Winkelgenauigkeit gegeben. Vor-
teilhaft bei dieser Ausfiihrung:
Das Lineal ist in einer Alumi-

Angekommen: Auf die Fahreinrichtung
samt Hebedeichsel (kleines Bild) will
man in einer kleinen Werkstatt nicht
mehr verzichten. Wie viel des niitzli-
chen Zubehérs muss beides aber extra
gekauft werden.

niumschiene gefiihrt, die vor dem Auf-
gabetisch montiert ist. So umgeht der
Hersteller eine sperrige Fiihrung auf der
Riickseite des Lineals, die den Platzbedarf
der Maschine dramatisch vergroflern
wiirde.

Der Dicktentisch ruht auf einer star-
ken Sdule aus schwingungsddmpfendem
Grauguss und kann mittels Klemmung
fixiert werden. Ein griffiges Handrad dient
zur Hohenverstellung. Sehr empfehlens-
wert ist der Einbau der Messuhr in das
Handrad. So kann man den Dicktentisch
sehr schnell einstellen.

Die Maschine kann optional mit einer
Langlochbohreinrichtung ausgeriistet

werden. Dabei ist die Drehzahl mit
_ 5000 U/min aber sehr hoch, so-
@ dass diese Einrichtung nur fiir
verhidltnisméRBig kleine Fraser
verwendet werden kann.
In die Fiihrungsschiene des
Abrichtanschlages kann eine
Tischverlingerung  (Zubehor)
eingehdngt werden. Eine solche
passt auch in die Schiene, die am Abga-
betisch montiert werden kann. Somit kén-
nen die Tische um jeweils 40 Zentimeter
verldngert werden.

Zwar sind diese Aluminiumverldnge-
rungen nicht so stabil wie die massiven
Graugusstische, aber sie sind eine sehr
gute Hilfe beim Abrichten von langen
Werkstiicken. Die Verldngerungen konnen
auch am Dicktentisch angebracht werden.
Hier verhindern sie das Abkippen langer
Werkstiicke.

Wie jeder Abrichthobel hat die Maschi-
ne eine Hobelwellenverdeckung (Briicke).
Hier kann man diese mittels Drehgriff so

www.HolzWerken.net
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anheben, dass das Werkstiick unter der
Abdeckung durchpasst. So sind die Hédnde
immer gut geschiitzt. Damit die Hobel-
welle nicht nur an einer Stelle belastet
wird, ist der Winkelanschlag verschiebbar
angebracht. Natiirlich muss die Verde-
ckung dann zur Seite gezogen werden. Als
Folge steht diese dann links {iber die Ma-
schine heraus. Da man beim Arbeiten
stindig um die Maschine herumlaufen
muss, ist dieses ein ldstiges Hinder- o

|
|
|
]
|

Bei der eingehenden Uberpriifung im
HolzWerken-Test zeigt sich die hohe
Prdzision der A3 31. Hier im Bild die
Hobelwelle mit den drei schnell zu
wechselnden Messern.

www.HolzWerken.net

Splintholz Test Hammer A3 31

Hammer A3 31: Technische Daten

Leistungsaufnahme:

Spannung:
Hobelwelle:

Messerbreite:
Spanabnahme:

MaRe Abrichtanschlag:

Lénge Dicktentisch:

Durchlass Dickte:

Durchmesser Absauganschluss
Gewicht:

Erhaltliches Zubehor (Auswahl):

Gesamtlange beider Abrichttische:

3,0 kw

3 X 400 Volt

1x 230 Volt (optional)
3 ,Automatik-Messer”
3 Streifenmesser (optional)
310 mm

max. 4 mm

1.400 mm

150 X 1150 mm

540 mm

4 -225mm

120 mm

240 Kilogramm

Tischverldangerungen, Fahreinrichtung, Bohrsupport

und -futter, klappbare Messerwellenabdeckung

JulifAugust 2011
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Splintholz Test Hammer A3 31

Die Standard-Messerabdeckung (Briickenschutz) steht umso
weiter in den Raum hinein, je weiter der Anschlag links steht:
Das kann stéren. Abhilfe schafft eine klappbare Abdeckung.

nis. Abhilfe schafft hier die abklappbare
Verdeckung (Zubehor). Auch bei ganz her-
ausgezogener Verdeckung kann sie nach
unten abgeklappt werden.

Hobelwelle: optional auch fiir
klassische Streifenmesser!

Standardmalig ist eine Hobelwelle mit
so genannten ,Automatikmessern“ ver-
baut. Diese zweischneidigen Einwegmes-
ser werden mittels Passbolzen auf die
Keilleisten (Messertrager) geklipst. Die
Keilleisten wiederum sind ab Werk justiert,
so dass beim Messerwechsel keine Einstel-
larbeiten nétig sind. Im Test lagen die Ab-
weichungen der Messerhohe unter 1/100
Millimeter. Auf Wunsch kann der Hobel

Die Verwandlung vom Abricht- in den Dicken-
hobel-Modus braucht nur wenige Minuten.
Dazu werden Aufgabe- und Abnahmetisch
hochgeklappt und die groBe Absaughaube
montiert.

HolzWerken Juli/August 2011

auch mit nachschérfbaren Standard-Strei-
fenmessern und der entsprechenden Wel-
le ausgestattet werden.

Platz ist immer ein Problem - so ist es
sehr gut, dass die Maschine mit einem
Fahrwerk ausgestattet werden kann. Sehr
stabil und selbstverstindlich kugelge-
lagert liefert Felder dieses Zubehor. Stan-
dardmaiRig ist es an der Breitseite der Ma-
schine montiert, was zur Folge hat, dass
die Maschine durch keine Tiire mehr
passt. Als Sonderausfiihrung liefert Felder
das Fahrwerk aber auch ldngs montiert —
man wiinsche sich so etwas doch mal von
einem asiatischen Billighersteller!

In der Hammer A3 31 sind mehrere Si-
cherheitsvorrichtungen verbaut: Die auf-
geklappten Abrichttische werden mittels

i pE i

Die im Héheneinstellrad integrier-
te Messuhr macht das Justieren
der Holzdicke sehr viel iibersicht-
licher als der Blick auf eine linea-
re Skala. Optional ist die Uhr auch
als Digitalvariante zu bekommen.

Fallklappen gegen Herunterfallen gesi-
chert. Im Dicktenmodus kann der Start
der Maschine nur erfolgen, wenn die Ab-
deckhaube {iber der Messerwelle liegt.
Eine ganze Serie von Sicherheitsschaltern
gewihrleistet das.

Beim Einsatz als Abrichthobel zahlen

sich die massiven Abrichttische wirklich
aus. Die Werkstiicke sind hervorragend
eben und im Winkel. Wie bei jedem Ab-
richthobel kann der Aufgabetisch und da-
mit die Spanabnahme eingestellt werden.
Ungewohnlich in dieser Preisklasse ist je-
doch, dass man auch den Abnahmetisch
in der Hohe verstellen kann. So lésst sich
sehr prizise die ,Fuge“ einstellen: Legt
man zwei gehobelte Werkstiicke aneinan-
der, so ergibt sich bei der Hohlfuge ein
Spalt in der Mitte des Werkstiicks von 0,2
bis 0,5 Millimetern. Bei der Spitzfuge er-
gibt sich im Gegenteil eine leichte Wol-
bung der Werkstiicke. Durch die sehr fein-
fithlige Verstellung des Abgabetischs
kénnen alle Einstellungen von Hohl- nach
Spitzfuge erreicht werden.

Das Umriisten von Abricht- auf Dick-
tenhobel ist schnell erledigt: Tische ent-
riegeln und aufklappen, Abdeckhaube
umschwenken — Dicktentisch einstellen —
Fertig.

Sehr kleine Toleranzen,
sehr gutes Testergebnis

Die Maschine ist zum Dicktenhobeln mit
einem automatischen Vorschub ausgestat-
tet. Laut Bedienungsanleitung und Aufkle-
ber auf der Maschine mit einer Geschwin-
digkeit von 6 m/min. Die Messung zeigte
aber, dass 7,2 m/min realisiert wurden.

www.HolzWerken.net




Mebhr als vier Millimeter Spanabnahme
ldsst die Maschine nicht zu und stoppt
zuverldssig ein keilformiges Bohlen-
stiick (kleines Bild).

Auf Anfrage bestitigte Felder dieses Mes-
sergebnis. Eigentlich ist das unnétig, da
man als einzelner Bediener diesen schnel-
len Vorschub kaum nutzen kann — man
mochte ja nicht um die Maschine rennen,
wenn das Werksttiick fertig aus der Maschi-
ne kommt. In der neuen Version der A3 31,
die seit Mai lieferbar ist, hat Felder dieses
Problem aber nach eigenen Angaben be-
reits behoben und die Geschwindigkeit
auf 6,5 m/min verringert. Weitere Verbes-
serungen wie gemeinsam klappbare Ti-
sche wurden ebenfalls realisiert, was die
Umriistzeiten noch verringert.

Anders als bei anderen Herstellern sind
die Vorschubwalzen aus Stahl und nicht
mit Gummi beschichtet. Diese Bauart ist
verschleifarm und zuverldssig. Allerdings
kann es bei sehr kleinen Spanabnahmen
vorkommen, dass Abdriicke der Einzugs-
walze und kleiner Spane im Werkstiick
sichtbar sind.

Die Oberflichenqualitdt ist beim Ab-
richthobeln sehr stark vom Benutzer ab-
héngig und kann somit nicht objektiv be-
wertet werden. Beim Dicktenhobeln mit
automatischem Vorschub wird die Quali-
tdt ausschlieflich von der Maschine be-
stimmt: Hier schlédgt sich die A3 31 sehr
ordentlich. Die Hobelqualitit ist gut, aller-
dings sind noch leichte Wellen des Hobel-
messers zu erkennen. Das lag offenbar an
der noch recht hohen Vorschubgeschwin-
digkeit der Testmaschine.

Fasziniert hat die Ho6henverstellung des
Dicktentisches mit Hilfe der Messuhr. Die-
se wird im Handrad eingebaut und erlaubt
eine weit prézisere Einstellung der Dickte
als das ebenso vorhandene Lineal. Méch-
te man die Messuhr prizise nutzen, so

www.HolzWerken.net
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muss man die Dickte etwas groer einstel-
len als den Sollwert. Dann fahrt man den
Sollwert ,von unten“ an und vermeidet so
das Gewindespiel der Hohenverstellung —
das gilt fiir alle Maschinen vergleichbarer
Bauart. Im HolzWerken-Test wurden zehn
verschiedene Hohen des Dicktentisches
der A3 31 angefahren. Die Abweichungen
vom Sollwert lagen meist bei 0,05 Millime-
ter. Eine hervorragende Prézision. Die Di-
ckenabweichungen zwischen rechter und
linker Tischseite waren stets kleiner als 0,1
Millimeter.

Bei der Standzeit der Automatikmesser
enttduschte die Standardqualitédt doch ein
klein wenig. Die ebenfalls erhiltlichen
Kobalt-Messer schlugen sich hier deutlich
besser.

Der Paralleltest: Zwei
gleichzeitig ausgehobelte
Leisten unterscheiden sich
danach nur um héchstens
einen Zehntelmillimeter
voneinander.

Mehr als vier Milli-
meter Spanabnah-
me ldsst die Maschi-
ne nicht zu und
stoppt zuverldssig
ein keilférmiges
Bohlenstiick (klei-
nes Bild).

Unser Fazit: Die Hammer A3 31 ist eine
sehr prézise Maschine, die dem engagier-
ten Holzwerker eine gute Basis fiir seine
Arbeit gewidhrt. Durch Platz sparende
Ideen kann sie auch in kleineren Werk-
stattrdumen effektiv eingesetzt werden.
Fiir einige pfiffige Details (zum Beispiel
Fahreinrichtung oder die klappbare Mes-
serwellenabdeckung) muss man aller-
dings per Zubehdrkatalog nachlegen. Da
passt es gut, dass die A3 31 auch noch eine
fiinf Zentimeter schmalere Schwester hat,
die ,Hammer A3 26“. |

W o

i ’{M -";- Alexander Steingaf3 ist als In-
1 \® genieur und Holzwerker immer
F! E’ besonders an modernen Maschi-

nen interessiert.

Maschinenbau made in Austria: Die gute
Verarbeitungsqualitdt zeigt sich auch an
Details wie hier dem Vorschubgetriebe.
Laut Felder wird die Maschine komplett in
Hall in Tirol gebaut.

JulifAugust 2011 HolzWerken
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Lesergalerie: Vorschlag
zur Ordnung

In einem Holzwerker-Forum
wird gerade besprochen, dass
es sehr uniibersichtlich ist,
Fotos in der HolzWerken-Leser-
galerie (www.holzwerken.net/
galerie) zu finden, da sich die
Seiten immer dndern, die neu-
esten Bilder stehen immer auf
Seite 1. Kénnten Sie die Anre-
gung nicht aufnehmen und die
Seiten der Lesergalerie umge-
kehrt ordnen, also der alteste
Beitrag erhalt Seite 1 und neue
Beitrdge kommen auf fortlau-
fend numerierte Seiten?

Rainer Zinserling, Duderstadt

T

Lesergalerie (376 Betrags insgasamt)

Alte Projekte auf elnen Blick:

Futonbett
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Leserpost

Anmerkung der Redaktion: Wir
arbeiten zur Zeit hinter den Ku-
lissen an einem véllig neuen On-
line-Auftritt, der natiirlich auch
die Lesergalerie umfasst und das
von Herrn Zinserling angespro-
chene Problem der nicht optima-
len Auffindbarkeit einzelner Bei-
trdge beheben soll. Dennoch
haben wir auch noch die ,,alte”
Website durch eine neue Rubri-
ken-Funktion verbessert. Wir
bitten noch um etwas Geduld.

Unsere Trendfrag

setze ich gerne ein.
schleifer.

ich nicht.

e im Internet
Schleifen: Mit welcher Technik gehen Sie es an?

So haben Sie online entschieden:

1. Ich schleife gerne mit dem Bandschleifer.

2. Einen Rotations- oder Schwingschleifer
3.Ich nutze nur einen kleinen Exzenter-

4.Schleifklotz und Hande — mehr brauche

Diinn wird auch schnell
krumm

Bei dem Artikel ,Aus dick mach’
diinn" (HolzWerken Maifluni
2011) ist mir aufgefallen, dass
dabei nicht erwdhnt wird, dass
im Holz immer Spannungen
sind und es sein kann, dass

die Bretter nach dem Aufsdgen
nicht mehr gerade sind, son-
dern auch hohl oder bauchig

sein konnen. Besonders bei

15,49%

&
5738% I
9,84% |l

17,29% ||

Was ist Ihre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:
Eine praktische Vorrichtung,
um (fast) beliebig groRe, kreis-
runde Locher zu schneiden.

Der japanische Lochschneider,
den wir lhnen im Detail prasen-
tieren, schafft mit seinen bei-
den Schneiden genau das. Viele
unserer Leser haben das richtig
ganz erkannt. Einer davon war

HolzWerken Juli/August 2011

Daniel Olaszek aus Dortmund.
Und das Losgliick kam bei ihm
sogar noch hinzu. Wir gratulie-
ren sehr herzlich zum Einkaufs-
gutschein!

Unser neues Ratsel dreht sich
um die extreme Nahaufnahme
eines Werkzeugs hier rechts.
Was meinen Sie, welches Ar-
beitsgerat, das Bildhauer gerne
zum ersten Ausformen nach
dem groben Behauen einset-
zen, verbirgt sich hinter dieser
Aufnahme? Viel Spaf? beim Rét-
seln!

www Holz Wez‘ken.m‘

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

Eiche/Buche ist mir aufgefallen,
dass es nach dem Auftrennen
selten noch gerade ist.

Cornelia Griible, per Mail

lhre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was Ihnen auf den
Ndgeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:

info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden kdnnen.

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.07.2011

(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehorige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. Ihre personlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben.
Mit dem Absenden der Antwort stimmt
der Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

HolzWerken verlost
einen Einkaufsqut-
schein der Firma
Dictum in Hohe von
100 Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net
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Fotos: privat

Messerbank aus Erle und Nussbaum

Hier mal eine Messerbank, in der die scharfen Werkzeuge gut aufbewahrt
werden. Die Bank selbst ist aus Erle-Abschnitten, verleimt mit einer Nussbaum-
einlage. Eine Messerbank musste eh mal her und das Holz waren Transport-
schutzabfélle. Verwendet wurden hier lediglich eine Tischkreissdage, Hobel und
ein Schleifer. Bei der Einlage ist darauf zu achten, dass diese sauber geschnitten
ist und nur unter wenig Spannung in die Messerbank passt, da sonst die schma-
len Zapfen brechen kénnen.

Sven Schubert, Duisburg

Filigrane Wanduhr aus vier Holzern

Vor dem Dekupieren habe ich die Holzplatte aus
Pappel beidseitig furniert, auf der Vorderseite mit
vier verschiedenen Hélzern. Dies hat neben der
schoneren Optik zusatzliche Stabilitat gebracht. Die
benutzten Furnierhélzer sind Nussbaum, Kampher,
Birne und ein mir leider unbekanntes Holz. Eine
Schwierigkeit bestand darin, dass ich zuerst nur eine
Seite furniert habe, dadurch walbte sich das Holz
ganz stark. Dies konnte ich durch das Furnieren der
Riickseite jedoch fast beheben. Dann wurde das
Muster mit einer Dekupiersdge ausgesagt.

Muriel Bardon, Stuttgart

www.HolzWerken.net
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Upload auf die Seite stellen. Mails an

sind natiirlich auch
willkommen! Ausge-
wabhlte Stiicke kommen
ins Heft, ihre Gestalter
belohnt HolzWerken
mit dem beliebten Buch
+Werkstatthilfen selber
bauen”.

Wir freuen uns auf lhre

Meisterwerke aus Holz!

Die HolzWerken-Lesergalerie gibt es auch online:

Unter www.holzwerken.net kénnen Sie sich die
besten Arbeiten unserer Leser ansehen. Und Sie
sind auch ganz einfach selbst dabei: Auf der
Homepage kénnen Sie ganz bequem Bilder
(méglichst groB!) und Beschreibungen per

info@holzwerken.net oder Posteinsendungen

Futon-Einrichtung aus einem Guss

Fiir meinen Sohn habe ich ein Futonbett mit Nacht-
schrankchen gebaut. Das Material ist 27 Millimeter
dickes Buche-Leimholz mit durchgehenden Lamel-
len. Oberflichenbehandlung: Zwei Mal geélt, an-

schlieffend gewachst.

Mario Zimmermann, Bergkamen

Juli/August 2011
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HOIZMGF/(t Bezugsquellen

Beschldge

Drechsel-u. Schnitzbedarf

Handwerkzeuge

BWraun

Kunstbeschlage m

Mobelbeschlage, Zubehorteile,
Restaurationsbedarf,

ABRA - Schleifmittel, ABRA Cut
Tel. 06331/97147
www.beschlaghandel.de

Drechseln

ASHLEY Deutschland
Belgischer Brocken”

Alte Gehstorfer Str. 64
93444 Bad Kotzing
T. +49(0)9945 2207

welcome@ashley.de

Holzspon Drechslerkurse
T.+49(0)5551 99350

holzspon.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3 Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
SchlofstraRe 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7752 880-600

F +43(0)7752 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

HolzWerken Juli/August 2011

Robert-Georg Gsinn

Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

Spirit Wood

Holz in jeder Form
Bernhard Bauer,

T +49(0)174 3041253
82487 Oberammergau

Edelholzer

Theodor Nagel GmbH

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubehor im Holz Shop

Billstralle 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

Max Cropp e.K.

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Edelholzverkauf.de

Seltene und edle Holzer.
Deutschlands grofite Auswahl
online!

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Holzbehandlung, Oberflachenschutz

lves ...

Naturéle,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir AuBien

LIVOS Pfl hemie Forschungs- und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

Schonbuch Naturfarben
Oberflachenschutz fiir Schnitz- und
Drechselarbeiten, fiir Mobel und
Antiquitaten, - ruja Mobelpfleger
ruja-Chemie GmbH

T +49(0)7025 912990,
www.ruja.de

3 Qualitatswerkzeuge fir

J\ die Holzbearbeitung
K

SchloBhohle 1
74336 Brackenheim

Tel. 07135/ 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Werkzeuge fiir die' Holzbearbeitung

0b Tischler, Schreiner, Zimmermann
auf gutes Werkzeug kommt es an!

BREHO, Hobelbanke - Elektrowerkzeuge
Handwerkzeuge - Japanische Werkzeuge

www.breho-fools.com

www.schreinerhandel.de

Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das
richtige Werkzeug
von Topherstellern
zum besten Preis!

Telefon
+49(0)8751/846021

QUALITATSWERKZEUGE

Plattentrédger Zwingen Tirheber
Leimgerate Laser Vorschubrollen
Hobelmesser  Tersa Centrofix

\www.1atools-shop.com

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper

Rennbahn 3

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)87196585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraRe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Maschinen

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

Mackstrafie 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

Tormek Scharfgerédte

TIXIT Bernd Laufer GmbH &Co.KG
LupfenstraBe 52

78056 Schwenningen

T +49(0)7720 9720-18
www.kity-maschinen.de

STURMER Werksvertretungen
Maschinengrof$handel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

Hobby-Versand-Spangler

SchloRstr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578

www.hobbyschnitzen.de

Schreibgerateherstellung

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgeréateherstellung

Werkzeuge und Maschinen

Brinkmann + Wecker GmbH
Einsteinstr. 8

33104 Paderborn

T. +49(0)5254 92 00 O

F. +49)0)5254 92 00 33
www.worksharptools.de
www.drilldoctor.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)7551 1607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Anzeigenschluss

fiir die nachste Ausgabe
ist der

27.07.2011

et
Rufen-Sie an bei
Erika Krtiger

T +49(0)511 9910-315
erika.krueger@vincentz.net

www.HolzWerken.net




Produkte

Holzkraft T45: Tischfrdse fiir Einsteiger

ine Tischfrase kaufen —
Esoll ich oder soll ich

nicht? Fir Viel-Holz-
werker stellt sich diese Frage
irgendwann, sofern die Werk-
statt den notigen Platz hergibt.
(In HolzWerken-Ausgabe Nov./
Dez. 2010) haben wir das Fiir
und Wider ja bereits genau
abgewdgt). Wer sich prinzipiell
dafiir entschieden hat, fiir den
konnte die ,Holzkraft T45"
in Frage kommen: Eine ver-
gleichsweise giinstige Ein-
stiegsmaschine, die in der
Standardversion nicht mehr
Platz frisst als unbedingt nétig.
100 X 57,5 Zentimeter misst
der Arbeitstisch. 240 Kilo-
gramm Grundmasse sorgen
fiir Laufruhe, ebenso wie weit
oben verbaute Prazisionsku-
gellager im Grauguss-Fras-
apparat. Dieses ist bei der
einfachsten Bauform der T45
starr und nicht schwenkbar.
Der Motor ist laut Hersteller
fiir Dauer-Volllast ausgelegt

und liefert eine Abgabeleis-
tung von satten 3.000 Watt.
Rechts-/Linkslauf erweitert
die Einsatzmoglichkeiten der

Tischfrdse T45, ebenso die vier

wahlbaren Drehzahlen. Die
grof3e Frastisch6ffnung ldsst
es zu, Schlitz- und Abplattfra-
ser mit grofSem Durchmesser
nicht nur tiber, sondern auch
in der Tischebene einzusetzen.
Der Frasanschlag ist serien-
mafig mit einer Schnell- und
einer Feinverstellung samt
Skala ausgeriistet. Die Grund-
version der T45 kostet 3.033
Euro. Darin ist neben den Alu-
minium-Anschlagbacken auch
der Bogenfrdsanschlag enthal-
ten. Dariiber hinaus gibt es
noch héherwertige Spielarten
der kleinen Holzkraft-Tischfra-
se. Die , T45LL" vergroRert die
Arbeitsflache durch Tischver-
ldngerungen links und rechts
sowie durch eine ausziehbare
Werkstiickauflage. Die , T45W"
hat einen schmaleren Grund-

Splitter und Spdne
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Foto: Firma Holzkraft
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tisch, dafiir aber einen Alumi-
niumschiebeschlitten — sinnvoll
zum sicheren Fiihren von
Rahmenhdlzern bei Hirnholz-
Frasungen. AuRerdem ist bei

| Y

diesem Modell die Frasspindel
bis zu 45° schwenkbar.

Mehr Infos:
www. holzkraft-maschinen.de

Technische Daten Holzkraft T45

Drehzahlen U/min

Spindeliiberstand iber Tisch:

max. Fraser-Durchmesser absenkbar:

bis 130 mm
190 mm

3.500/6.000/8.000/10.000

Motorspannung 400 Volt
Motorleistung (Abgabe) 3,0 kW
Gewicht 240 kg
Absaugstutzen-Durchmesser (2x) 120 mm

www.HolzWerken.net

Anzeige

3 Kubikmeter Kirschbretter,

5 Jahre abgelagert. 8-9% Feuch-
tigkeit. Fuir Biedermeier-Mébel
geeignet.

Lieferung ist moglich. Preis VB.
Tel. +49(0)9371/33 77
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Splitter und Spine Produkte

Drechsler-
Stammtische

Allgduer Drechslerstammtisch:
01.07.2011, 05.08.2011,

Jeweils 19.00 Uhr in der
Schreinerei — Drechslerei Adomat,
Bethlehem 11,

D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de

Drechslerstammtisch
Siidniedersachsen-Nordhessen:
11.07.2011, 15.00 Uhr

in der Holzspon-Drechslerschule
Matthias-Griinenwald-Str. 40
37154 Northeim

Informationen bei Ernst Nolte,

T +49(0)5551 9935-0

Drechslerstammtisch
Miinsterland:

31.08.2011, 16.00 Uhr bei

Mark Terhorst,

Firma Hobbyholz/Oneway Europa,
Ahauser Straf3e 6,

D-48739 Legden (Kreis Borken)

Dreildnder-Drechsler-Treff:
08.07.2011, 12.08.2011,
18.00 Uhr im Restaurant
,Bei Janosch”, Bad Neustadt
an der Saale.

Informationen bei:

Andreas Scholl,

T +49(0)9771 97723

Pfilzer Drechslerstammtisch:
06.07.2011, 17.00 Uhr,

in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19,

D-67354 Romerberg

Drechslerstammtisch Nord:
02.07.2011, 10.00 Uhr bei
Maderas Drechseltechnik,

Zum Kleverberg 5,

D-23898 Klinkrade.
Informationen bei: Klaus Mahnke,
T +49(0)162 1790665

Drechslerstammtisch Westkiiste
Schleswig-Holstein:

02.07.2011, 12.00 Uhr bei

Uli Sauer, Glockenbergweg 11,
D-25876 Fresendorf
Informationen bei: Randolf Pohl,
T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-

1. Treffen des dsterreichischen
Drechslerforums

20.08.2011

Gasthof Kohlschnait

Niederhof 3

A-5662 Bruck a.d. Glocknerstrafle
www.drechslerforum.at

HolzWerken Juli/August 2011

Kunststoff statt Messing: Veritas geht neue Sdge-Wege

Holzwerker mit einem Sinn fiir
althergebrachte Werkzeug-
Asthetik mag ein Schauer iiber
den Riicken laufen, wenn Sie
die neue Zinkensage von Ver-
itas sehen: Wo ist er hin, der
solide und schon glanzende
Riicken aus Messing? An seiner
Stelle findet sich ein schwarzer
Riicken aus — bewahre — Kunst-
stoff! So besehen ist die neue
,Dovetail Saw" ein Stilbruch.
Aber um es vorweg zu nehmen:
Sie ist auch eine sehr gute,
feine Handsédge zu einem sehr
akzeptablen Preis. Es gibt sie in
zwei Langsvarianten (mit Zahn-
teilung 1,8 Millimeter — 14 TPl —
beziehungsweise einem
Zahnabstand von 1, 3 Millime-
tern — 20 TPI) sowie in einer
16-TPI-Variante mit Wechsel-
zéhnen fiir Querschnitte. Im
Einsatz in der Redaktionswerk-
statt war die feine Langs-Vari-
ante. Anders als andere Zinken-
sagen ist die neue Veritas nur

schwach auf Stof§ gefeilt
(Schnittwinkel: 104°). Das be-
deutet einen weniger aggres-
siven Schnitt, dafiir aber leich-
teres Ansetzen. Die Schrankung
betrdgt nur 0,07 Millimeter bei
einer Blattstarke von einem
halben Millimeter. 230 Millime-
ter Stahl bilden die Blattlange.
Sehr feine, richtungsgenaue
Schnitte sind mit dieser Sége
tiberhaupt kein Problem - sie
macht also genau das, was eine
Zinkensdge machen soll. Und
das mit einer gehdrigen Masse
von 360 Gramm. Laut Veritas
istin den Riicken-Kunststoff
rostfreies Stahlpulver eingebet-
tet, um das Gewicht zu erho-
hen. Der eigentliche Grund fiir

das unkonventionelle Design ist

aber sicher die so entstehende
Méglichkeit einer besseren
Verbindung von

Fester Biss halt Holz richtig fest

Richtig zubeifien kénnen muss
ein Spannwerkzeug vor allem,
wenn es um Rundholzer geht.

Die bearbeitet man ja gerne
auch mal saftfrisch im Freien
und da ist keine Hobelbank
in Reichweite. Mit den Triton
JSuperlaws” bietet
der Kélner Werk-
zeughandler
,Bildhau” eine
stabile Abhilfe: Mit
einer Spannkraft, die
einer Gewichtskraft von
1.000 Kilogramm ent-
spricht, greifen sich
die ,Super Kiefer"
das Holz. Empfeh-
lenswert ist hier-

mersatz. Per
FuBhebel wird
dann die

fiir ein Zahnklam-

Griff mit Riicken/Blatt. Wie bei
einem Hobel fiihrt eine lange
Schraube durch den Griff in
den Riicken, statt wie bei her-
kommlichen Designs auf zwei
seitliche Schrauben zu setzen.
Ob das die auf Dauer festere
Variante ist, wird aber erst der
Einsatz iiber Monate hinweg
und mit einigen Metern be-
waltigter Schnitttiefe zeigen.
Alle genannten Modelle der
Veritas-Zinkensage kosten beim
Wekzeughandel Dieter Schmid
in Berlin 43,50 Euro.

Mehr Infos:
www.feinewerkzeuge.de

bewegliche der beiden Backen
gespannt oder gel6st: Die
Hénde bleiben frei. Die Spann-
breite betragt maximal 95
Zentimeter. Bis zu 100 Kilo-
gramm kann ein Bock tragen,
er selbst wiegt 16 Kilogramm
—und ist also gut transporta-
bel. Dafiir sorgen auch die
klappbaren Beine. Die Triton
JSuperlaws” kosten bei Bild-
hau zurzeit im Rahmen einer
Aktion 172 Euro.

Mehr Infos:

Bildhau

Radeberger Stra3e 175
D-50968 Kéin
www.bildhau.de

www.HolzWerken.net
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Aus Dick wird ,Dictum” — mit eigener Hobelserie

Namenswechsel: Seit Mitte Mai
firmieren die Werkzeughéandler
der Mettener Firma Dick unter
einem neuen Namen: ,Dictum”.
Unter dieser Dachmarke finden
sich ab sofort sowohl das Ange-
bot von ,,Dick”, das neben sei-
nem Holz-Schwerpunkt in den
letzten Jahren thematisch stark
erweitert wurde. Hinzugekom-
men sind etwa Kochmesser,
Werkzeuge zur Lederbearbei-
tung und &dhnliche Felder, bei
denen exzellent scharfes Werk-
zeug eine wichtige Rolle spielt.
Gleichzeitig beherbergt der
neue ,Dictum”-Versand die
firmeneigene Marke ,Herdim”,
die sich vor allem auf die Be-
diirfnisse von Instrumenten-
bauern konzentriert. Hochwer-
tige Hobel a la Lie-Nielsen und
andere Handwerkszeuge sind
weiter ein Aushangeschild von
,Dictum”. Aber eine Stirkung
des eigenen Profils soll die
jungst gestartete eigene Hobel-

reihe der Bayern bedeuten:
Solide Guss-Hobel, die im Pro-
gramm durch geringere Preise
ein Gegengewicht zu den nord-
amerikanischen High-End-Pro-
duzenten bilden. Grundeigen-
schaft aller Dictum-Hobel sind
die geldppten Stahlgusskorper,
die drei Millimeter dicken, auf
62° Rockwell gehérteten Eisen,
und die braune Lackierung des
Innenbereichs. Bei den Bank-
hobeln gibt es einen Schlicht-
hobel (Stanley-Nr. 4), eine
verldngerte Version (Nr. 5) und
eine Kurzraubank (Nr. 6). Mit
Preisen von 75 bis 105 Euro
prasentiert man sich hier im
Mittefeld zwischen der giin-
stigen, aber beliebten indischen
Marke Anant und Produzenten
wie Lie-Nielsen oder Veritas.
Das Dictum-Hobelsortiment
komplettieren drei Einhand-
Hobel mit oben liegender
Eisenfase. Zwei davon sind
nahezu baugleich mit seitlich

Bor-Nitrid macht das Scharfen schnell und kiihl

Extrem schnell scharfen und
sich nie mehr um einen aufler
Form geratenen Schleifstein
kiimmern miissen: Das ist das
Leistungsversprechen der
,OptiGrind CBN"-Schleifschei-
ben der kleinen Osterrei-
chischen Firma ,Holzer Hart-
stofftechnik”. Als Schleifmittel
wirken hier keine Korund-Ma-
terialien oder Aluminiumoxid,
sondern Bor-Nitrid in seiner
kubischen Kristallstruktur (eng-
lisch ,,Cubic Boron Nitride, da-
her ,CBN"), aufgebracht auf
eine stabile Stahlscheibe. CBN
ist direkt nach dem Diamant
das zweitharteste der Welt und
wird schon ldnger in der Indus-
trie eingesetzt.

Beim Test von HolzWerken
zeigte sich, dass die gut ge-
meinten Warnungen des Her-
stellers ernst zu nehmen sind:

Die OptiGrind-Scheibe tragt
extrem schnell Material von
Drechsel- und Stemmeisen ab,
so dass Werkzeuge praktisch
nur durch ihr Eigengewicht an-
gepresst werden sollten. Da-
durch entsteht, obwohl trocken
geschliffen wird, auch nur we-
nig der schadlichen Hitze im
Eisen, zudem CBN sehr gut

Foto: Andreas Duhme

www.HolzWerken.net

geschlossenem Korpus und

30 Millimeter Eisenbreite. Der
Kunde hat hier die Wahl zwi-
schen einem Bettungwinkel
von 20° oder 12°. Addiert mir
der Eisenfase (25°) ergeben
sich so Schnittwinkel von nor-
malen 45° beziehungsweise
flachen 37°.

Dritter Einhandhobel im Bunde
ist der seitlich offene Einhand-
Simshobel mit 44,5 Millimetern
Eisenbreite. Im Einsatz in der
HolzWerken-Redaktion hat der
sich als zuverldssiger kleiner
Helfer zum Beispiel beim Nach-

Wairme ableitet und diese an
das Stahlrad abgibt. Angenehm
in der Holzwerkstatt ist auf3er-
dem der sehr geringe Funken-
flug. Die Scheibe (Durchmesser
150 Millimeter) gibt es in 20
und in 40 Millimeter Breite. Sie
lasst sich auf die meisten gén-
gigen Schleifbocke montieren,
oder, wie bei uns, mit einem

Foto: Andreas Duhme

bearbeiten von Filzen bewie-
sen. Die Verarbeitung ist ange-
sichts des Preises (alle kleinen
Hobel liegen bei 49,90 Euro)
gut, wenngleich der Komfort
und die Exaktheit bei der Ein-
stellung sich nicht ganz mit den
Premium-Modellen messen
koénnen.

Mehr Infos:

Dictum GmbH
DonaustralRe 51

D-94526 Metten
www.mehr-als-werkzeug.de

erhéltlichen Adapter auf dem
M33-Gewinde direkt auf der
Drechselbank.

Durch die Harte des Materials
und des Untergrunds verandert
sich die Form der Scheibe
nicht: Abrichten war also ge-
stern. Obendrein ist die Scheibe
nicht nur rundum, sondern
auch seitlich auf einer Breite
von etwa 20 Millimetern mit
dem Material CBN beschichtet:
Sehr praktisch, um plane Fasen
zu schleifen. Die Scheiben
kosten rund 120 Euro in der
20-mm-Version und 160 Euro
in der 40 Millimeter breiten
Variante.

Mebhr Infos:
www.drechselbedarf-schulte.de

Juli/August 2011 HolzWerken
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Umzug ins Freie: Terrassen und Decks aus Holz

Raus ins Griine: Das bedeutet
aber noch lange nicht, dass
man sich auf eine Wiese ho-
cken muss! Gerade Holz bietet
fiir die Bodengestaltung im
Garten eine Vielzahl an Gestal-
tungsmaglichkeiten: , Terrassen
und Decks aus Holz selbst ge-
baut” heift denn auch das in-
formative neue Buch von Peter
Himmelhuber. Der ist gelernter
Gartner und seit 30 Jahren in
der Gartenplanung aktiv. Bei
vielen seiner Projekte hat Him-
melhuber eine Kamera dabei.
So entstand im Lauf der Jahre
ein grofRer Bilderfundus, der
die unterschiedlichen Spiel-
arten der Konstruktionen und
Designs sehr gut abbildet —
leider allerdings, aufgrund des
handlichen Buchformats, recht
klein. Textlich aber lasst das
Buch fiir den Einsteiger in den

Terrassenselbstbau kaum etwas
zu wiinschen dibrig. Sonnen-
stand und Baurecht, Unterkon-
struktionen und Fundamente,
Hélzer und Materialien: Him-
melhuber weist Schritt fiir
Schritt auf das hin, was wichtig
ist. Die Abschnitte sind jeweils
nicht lang, aber dafiir auf den
Punkt gebracht. Lediglich an
manchen Stellen, wie zum
Thema Holzschutz, wiinscht
man sich mehr Ausfiihrlichkeit.
Etwa die Hélfte des Buches
widmet sich voll und ganz der
Praxis: Zehn Projekte mit je-
weils eigenem Schwerpunkt
(Pergola, Schwimmteich, Glas-
dach) zeigt der Autor. Gestan-
dene Holzwerker werden sicher
an manchen Stellen schmun-
zeln miissen, etwa auf Seite 49:
»Zum Entfernen stehengeblie-
bener Holzreste ist ein Stemm-

eisen niitzlich” ... nun ja. Den-
noch bietet das Buch eine echte
Hilfestellung fiir den Umzug
nach draufien.

Peter Himmelhuber:

Terrassen und Decks aus Holz
selbst gebaut, Okobuch-Verlag,
102 Seiten, 14,95 Euro

Macht die Biege: So kommt Holz effektiv und schon in neue Formen

Mit Dampf, in Schichten, mit
Kraft gebogen oder nur leicht
gedriickt: Es gibt Dutzende
Spielarten, wie man Holz jen-
seits von Frase oder Sdge in
eine neue Form bringen kann.
Bekanntestes Beispiel ist si-
cherlich der meistverkaufte
Stuhl der Welt aus gebogenen
Buche-Staben der Firma Tho-
net. Von Spazierstocken bis
zu geschwungenen Dachkonst-
ruktionen aus Leimholz, von
kleinen und feinen Span-
schachteln bis zu Musikinstru-
menten — das Holzbiegen ist
viel weiter verbreitet, als man
denkt. In seinem neuen Buch
»Holz biegen. Eine grundle-
gende Einfiihrung in das
Verformen von Holz" liefert
Wolfgang Fiwek einen fas-
zinierenden Einblick in die
verschiedenen Verfahren.

Es ist das erste in der neuen
HolzWerken-Buchreihe: ,Spe-
zialtechniken fiir Holzwerker".

Das reizvolle an diesem Buch
ist die gelungene Mischung
aus Theorie und Praxis. Fiwek
besucht erfahrene Praktiker in
ihren Werkstatten, gelangt in
die Fertigungshallen von Leim-
holz-Produzenten und schaut
Instrumentenbauern (iber die
Schulter. Auflerdem geht er
selbst in die eigene Werkstatt
und zeigt in Schritt-fir-Schritt-
Kapiteln, wie Holzbiegen bei
den verschiedensten Projekten
praktisch eingesetzt werden
kann. Eine Schatulle aus Form-

holz, gebogene Tischbeine
oder Schrankseiten sind nur
einige der Projekte und Pro-
jektdetails aus diesem Ab-
schnitt des Buches. Und damit
nicht genug: Fiir alle, die es
genau wissen wollen, folgt ein
tippiger theoretischer Anhang,
der unter anderem um diese
Fragen kreist: Warum lasst sich
Holz liberhaupt biegen? Wel-
che Arten sind besonders ge-
eignet — und warum? Welche
Krafte herrschen, wie sind sie
einzuschatzen? Mit anschauli-

Terrassen und Decks

aus Holz selbst gebaut

Fotos aus dem besprochenen Band

chen Diagrammen und Tabel-
len schafft es Fiwek, hier auch
den Bio- und Physiklaien auf
die Spur des Phdnomens Holz-
biegen zu bringen.

Wolfgang Fiwek:

Holz biegen. Eine grundlegende
Einfiihrung in das Verformen von Holz,
HolzWerken — Vincentz Network,

192 Seiten, 39,90 Euro

Direkt bestellbar unter

www. holzwerken.net/shop

HolzWerken Juli/August 2011
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Der sichere Weg zu perfekt trockenem Holz

Wie lagere ich Holz richtig, was
ist die richtige Feuchtigkeit und
wie kann ich Risse auf Dauer
vermeiden? Fragen wie diese
erreichen uns haufig in der
Redaktion von HolzWerken,
und wir geben unser Bestes,
um mit einigen guten Tipps

zu helfen. So ausfiihrlich wie
Alan Holtham im seinen neuen
192-Seiten-Buch ,Holz trock-
nen und lagern” kénnen wir
dabei leider nicht sein. Das
Buch ist ebenfalls neu in der
neuen Reihe ,Spezialtechniken
fiir Holzwerker" im HolzWer
ken-Buchprogramm erschie-
nen. Holtham ist ein ausgewie-
sener Holzkenner und regel-
maéRiger Autor von Fachzeit-
schriften. Er legt sein Werk sehr
systematisch an, ohne die Pra-
xis auch nur fiir einen Moment
aus den Augen zu verlieren.

Dabei geht er noch deutlich
weiter, als der Titel verrat.
Nutzholzklassen und -sortie-
rungen sind sein Thema eben-
so wie Holzschadlinge, vor
denen es das Holz zu schiitzen
gilt. Den eigenen Einschlag, das
Auftrennen mit mobilen Sage-
werken und die richtige Lage-
rung greift das Buch ebenfalls
in eigenen Kapiteln auf. Tipps
zum Holzeinkauf beim Handler
oder direkt beim Sagewerk gibt
es ebenso wie ein besonders
interessantes Kapitel zur Ge-
winnung von frischem Material
aus Altholz: Alte Mobel, sogar
Zaunpfahle oder — fiir alle
kleineren Projekte auch ein
Brennholzstapel — kénnen hier
ergiebige Quellen sein. Wenn
man weif}, wie man aus dieser
Beute brauchbares Holz macht.
Und genau dabei hilft Holthams

Buch. Ein ausfiihrliches Kapitel
zur Gesundheit, nicht zuletzt
mit Tabellen zum Gefahrdungs-
potential der verschiedenen
Holzarten, rundet das Buch ab.

Alan Holtham:

Holz trocknen und lagern.

Eigenes Nutzholz richtig vorbereiten und
schiitzen. HolzWerken-Buchprogramm —
Vincentz Network, 192 Seiten,

39,90 Euro Direkt bestellbar unter
www.holzwerken.net/shop

7H(7>lz trocknen
und lagern

b i soania
e L IR

Vergriffene
Ausgaben als

PDF-Download

verfiigbar!

Vincentz Network GmbH & Co. KG

www.HolzWerken.net

? HoIzWerken

Feb. 2007

Sept./Okt. 2007 Nov./Dez. 2007 Marz/Ap. 2008

Holeerken ;’ ’HaIzWerken pH

/

Jan./Feb. 2009

gHolzWerken

3
A
1

Einfach wie gewohnt im Shop!
einkaufen: Sie erhalten einen Link,
mit dem Sie'sich die gewtinschte
Ausgabe als PDE-Datei auf Ihren
Computer herunterladen konnen.

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover - T +49 (0)511 9910-025 * F +49(0)511 9910-029  www.holzwerken.net
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tisch, der es sich zutraut, eine solche Veran-
staltung rein ehrenamtlich zu meistern?

Wie dem auch sei: Im September er-
scheint bei HolzWerken das Buch zum
Treffen: ,Faszination Drechseln 2“ (siehe
Kasten)

Dafiir leistete einer einen besonderen
Einsatz: Statt sich unter seinen zahlrei-
chen Forumsfreunden zu tummeln, ver-
zog sich Wolfgang ,Woifi“ Gschwendtner
fiir zwei volle Tage in einen kleinen Neben-
raum: Dort fotografierte der Bildkiinstler
alle Objekte, von denen die meisten im
Buch zu sehen sein werden. Das verspricht
eine perfekte Uberbriickung mit stim-
mungsvollen Impressionen zu werden —

bis zum néchsten Treffen 2013.

Andreas Duhme

www.HolzWerken.net

Maserbilder Drechslerforumstreffen 2011

Fotos: Wolfgang Gschwendtner, Heiko Stumpe, Andreas Duhme

,Faszination Drechseln 2": Jetzt vorbestellen!

Im September erscheint der Bildband zum Drechslerforumstreffen 2011! Viele
Impressionen und vor allem rund 150 ausgewahlte Objekte aus der Forumsgalerie
warten auf die Leser: perfekt in Szene gesetzt von Wolfgang Gschwendtner. Wenn
Sie sich diesen optischen und handwerklichen Genuss nicht entgehen lassen wollen,
bestellen Sie sich Ihr Exemplar von ,Faszination Drechseln 2" schon jetzt ganz
einfach liber unsere Webseite:

www.holzwerken.net/shop

,Faszination Drechseln 2
Die schonsten Objekte aus dem Drechsler-
forum 2011"

voraussichtlicher Preis: 29,90 Euro

HolzWerken

Juli/August 2011
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1. Preis der Jury — Jurriaan
Kalkman, ,,Schale aus gerdu-
cherter Eiche”. Die Jury dazu:
»Form elegant harmonisch.
Beim Bearbeiten wurde schon
vorausgesehen, wie sich die
Schale verziehen wird. Makel-
lose handwerkliche Verarbei-
tung einer klassischen Form"

erfektior
hren verc

urriaan Kalkman ahnte, dass da was
kommen konnte: ,Schon am Nach-
« mittag hat mir Peter (Gwiasda) gesagt:
,Ich weil was, was Du nicht weil3t ...‘. Viel-
leicht meint er, dass es meine Schale ins
Buch geschafft hat, dachte ich noch. Aber
dann...“

Dann kam alles anders fiir den 40-
jahrigen Niederldnder: Seine imposante,
aber zuriickhaltende Schale aus gerdu-
cherter Eiche hatte den 1. Preis der Jury
gewonnen, dotiert von HolzWerken mit
einem Werkzeuggutschein tiber 300
Euro.

Der Niederldnder aus der Gegend von
Nimwegen drechselt ,erst“ seit sechs Jah-
ren. Das aber mit einer Intensitit, die

HolzWerken Juli/August 2011

Maserbilder Drechslerforumstreffen 2011

Ein Mann und sein Werk — Jurriaan Kalkman mit seiner
gerducherten Eichenschale, die ihm den Sieg einbrachte.

be

Thresgleichen sucht. Sein prall gefiilltes
Rohlinglager zeugt davon. Am Drechsler-
forum schétzt er ,,dass es ehrlich ist. Wenn
Leuten etwas nicht gefillt, sagen sie es.
Und es gibt viele sachverstdndige Leute
darin.“ Er selbst will nichts anderes drech-
seln als Schalen. ,Wenn jede Schale per-
fekt wird, dann mache ich was anderes.
Aber ob man das je schafft?“

Den zweiten Preis der Jury erhielt Erich
Faltermeier fiir eine liegende Vase, die
durch ihre florale Gestaltung und durch
die handwerkliche Perfektion iiberzeugte.
Den dritten Preis verdiente sich Frank
Miiller aus Thiiringen fiir sein kleines,
aber extrem detailliert ausgearbeitetes
»Grasbiischel im Wind*“.

KOIT
lenten

Mt
Pre|s!

Als die Jury Ihre Arbeit getan hatte, konn-
te das Publikum noch weiter tiber den
300-Euro-Publikumspreis abstimmen.
Noch auf der Riickfahrt vom Treffen ha-
ben wir die zahlreichen Stimmkarten aus-
gewertet. Der eindeutige Sieger ist: Bernd
Tiroch mit seiner Naturrand-Schale. Das
ganze HolzWerken-Team gratuliert im Na-
men aller Drechsler des Treffens herzlich.

Unter allen Teilnehmern der Abstim-
mung haben wir zudem je ein Buchpaket
im Wert von 100 Euro verlost. Die gliickli-
chen Gewinner sind:

Petra Kiihn aus Solms, Heike Koblitz aus
Walkenried sowie Maximilian Steglitz aus
Ballhausen.

www.HolzWerken.net
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So sehen Sieger aus: Jurriaan Kalkman (I.) und Erich Faltermeier (M.) mit Redakteur Andreas Duhme von HolzWerken
Der Drittplatzierte Frank Miiller konnte an der Preisverleihung leider nicht teilnehmen.

2. Preis der Jury — Erich
Faltermeier, ,Liegende
Vase”. Die Jury dazu:
»~Stimmige Form, harmo-
nische Holzauswahl mit
interessantem Farbspiel.
Oberfliiche perfekt.”

3. Preis der Jury -
Frank Miiller, , Gras-
biischel im Wind". Die
Jury dazu: ,,Sehr gute
Umsetzung des Mottos.
Stimmige Proportion. In-
teressantes Schattenspiel
durch filigrane Ausarbei-
tung der GefdBwand.”

Der Publikumspreis fiir Bernd Tirochs Naturrandschale: Mit gro8er Mehrheit -
das Stiick bekam fast doppelt so viele Stimmen wie das zweitplatzierte — ist sie
der Favorit der Besucher beim Drechslerforumstreffen 2011.

www.HolzWerken.net JulifAugust 2011 HolzWerken
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Kernholz Garten-Portal 3 la Fernost

Gonnen Sie einem schonen Garten
ein ebensolches Portal! So zeigt sich
vom ersten Schritt jedem Besucher
die Bedeutung, die lhre griine Oase
fiir Sie hat. Der Entwurf unseres
Autoren Rolf Schmid folgt fernost-
lichen Anklangen und schenkt dem
konstruktiven Holzschutz viel

Aufmerksamkeit.

HolzWerken Juli/August 2011

-in schones Tor!

as Gartentor besteht aus hei-

mischen, 65 Millimeter dicken

Bleistiftzederbohlen, die eine sehr
hohe Witterungsbestandigkeit haben. Das
Holz ist relativ leicht und trocknet fast ver-
zugsfrei. Der einzige nicht zu unterschét-
zende Nachteil des Zedernholzes ist das
allergische Potential, das das Holz besitzt.
So sollten staubige Arbeiten grundsétzlich
mit Absaugung und einer guten Staub-
schutzmaske durchgefiihrt werden. Beim
Verarbeiten ist ein deutlicher Zedernge-
ruch wahrnehmbar, der auch zum Vertrei-
ben von Kleidermotten genutzt wird.

Die Zeichnungen und Schablonen auf
den Folgeseiten geben die Konturen im
Groben vor, so dass die Zeichnung auch
nicht bis ins letzte Detail bemaf3t ist. Beim
Anfertigen miissen die Konturen zum Bei-
spiel bei Fehlstellen im Holz angepasst
werden. Bei der Grofle des Tores ist es
sinnvoll, die StoBstellen am vormontier-
ten Tor anzureifen und die tatsdchlich
vorhandenen
Konturen zu
benutzen. Die
héchste Witte-
rungsbelastung

wird der Firstbalken erfah-
ren. Da ein spéteres Austau-
schen so gut wie unméglich ist,
wird er von oben durch ein
Brett mit aufgeleimten Leisten
als Tropfkante geschiitzt. Das
Brett liegt nicht direkt auf dem
Balken, sondern auf Distanz-
stiicken. Falls Wasser eindringt,
kann es wieder ablaufen oder
abtrocknen. Sollte die Abde-
ckung im Laufe der Zeit verwit-
tern, so kann sie problemlos
ersetzt werden, da sie mit Edel-
stahlschrauben befestigt wird.
Als zusitzlichen Reiz wird der
bisher flachige wirkende Ein-
druck des Tores durch das Brett
rdumlich erweitert.

Hirnholzpartien unbedingt
vor dem Wasser schiitzen

Neben dem Firstbalken sind alle Hirn-
holzstellen vom Wasser gefahrdet. Daher
wurden die Stofstellen an der Horizontal-
strebe so gestaltet, dass das Wasser nicht
genau an diese problematischen Stellen
gefiihrt wird, sondern abflieBen kann.

Der Charakter des Tores wird von den
geschwungenen Formen geprégt, die aber
an den Fiigestellen aufwidndig anzupassen
wéren. Deshalb werden alle Fiigestellen
mit geradem StoR gestaltet, was Fertigung
und Anpassen wesentlich erleichtert.

Nach dem Zuschneiden aller Einzelteile
frésen Sie alle Zapfenlocher mit der Ober-
frase und einer einfachen Vorrichtung. Sie
fiihrt den Kopierring an der Oberfrése. Die
Zapfen sollten nicht breiter als zwolf Zen-
timeter sein, da es sonst beim Arbeiten
des Holzes zum Reilen kommen kann.
Damit sich die wesentlich breiteren Stre-
ben an den StoBstellen nicht wegwinden
kénnen, werden sie als genutete Zapfen
ausgefiihrt. Das bedeutet, dass oberhalb
und unterhalb des Zapfens ein Vorsprung
bleibt, der in eine Nut der Pfosten greift.
Das Holz in der Nut nicht verleimt, so dass
das Holz sich ausdehnen und schwinden
kann, aber gleichzeitig in der Nut gehalten
wird. Die Zapfen an den Pfosten kénnen
gut von Hand gesdgt werden. Das ist bei
den sehr unhandlichen Pfosten die ein-
fachste Methode. Bei der Horizontalstrebe
koénnen die Zapfen auf einer grof$en Band-
sége gesdgt oder per Oberfrase angebracht
werden. Erst dann wird die geschweifte
Kontur erstellt. So bleiben die rechtwinkli-
gen Bezugskanten und Auflagefldchen so
lange wie notig erhalten.

Lange Bauteile erfordern
besondere Ma3nahmen

Fiir die Diagonalstreben habe ich hier die
Tischkreissdge benutzt. Mit Hilfe eines
groBen Anschlages kann die Strebe sicher
ausgerichtet und gespannt werden. Mit
entfernter Absaughaube und abgesenk-
tem Spaltkeil konnen die Zapfen mit zwei
verdeckten Schnitten hergestellt werden.

www.HolzWerken.net




Nach dem Leimen des Tores werden die
H-Pfostentrdger angeschraubt. Die Fun-
damentlocher werden frostsicher 80 Zen-
timeter tief ausgeschachtet.

Fur das Aufstellen des Tores braucht
man zwei Helfer, die das Tor in der Senk-
rechten halten, wéhrend das Stiitzgeriist
aufgestellt wird. Die Gewichtskraft des
Tores wird durch eine Latte abgefangen,
die zwischen Tor und H-Eisen geschoben
wird und auf dem Pflaster aufliegt. Wenn
der Beton fertig ausgehartet ist, werden
die beiden diagonalen Stahlstiitzen in die
vorgebohrten Locher geschraubt und
ebenfalls | einbetoniert. Sie sind' notig,
denn sie fangen die senkrecht zum Tor
auftretenden Windlasten ab, die bei einer
Torhdhe von rund drei Metern eine grof3e
Hebelwirkung entwickeln koénnen. Wer
nicht selber tiber ein Schweillgerit ver-
figt, kann sie sich von einem Metallbauer
schweilen lassen. In der Mitte des Tores
kann je nach Jahreszeit etwa eine Laterne,
ein Windspiel oder eine Glaskugel aufge-
hédngt werden, um dem Tor einen zusétzli-
chen Reiz zu verleihen. y |

Unser Autor Rolf Schmid hat

das eindrucksvolle ferndstliche

Portal fiir den Garten seiner Fa-
y7. milie gebaut.




Kernholz Garten-Portal a la Fernost

Mit Hilfe einer diinnen Leiste wird Die Handkreissége wird an einer Mit dem Handhobel werden die drei

die geschweifte Form fiir den First- Schiene gefiihrt, um die langen Meter langen Pfosten gehobelt, da

balken angezeichnet und anschlie- geraden Schnitte auszufiihren. Alle der Abricht- und Dickenhobel we-

Bend mit der Stichsdge ausgesdgt. Zapfen-Verbindungen setzen an gen Platzmangels nicht verwendet
geraden Kantenbereichen an. werden konnte.

@ Eine einfache Fréisschablone fiir
den Kopierring fiihrt die Oberfrdse.
Die seitlich angeschraubte Leiste

Materialliste erleichtert das Spannen vor dem
F : : ; Frdsen.
Stiick Benennung Material Breite  Dicke
1 2 Pfosten Zeder 2865 | 120 65 @ Ist die Schablone zu kurz, wird sie
2 1 Firstbalken Zeder 2250 240 65 fiir die unterschiedlich langen
3 1 Horizontalstrebe Zeder 1140 370 65 Schlitze versetzt. Im kleinen Bild gut
4 2 Diagonalstrebe Zeder 590 300 65 zu erkennen sind die vom Zapfen-
5 |1 Abdeckbrett Zeder 2700 | 165 20 loch ausgehenden Nuten, die die
6 |2 Tropfleisten Zeder 270 |20 20 »Verldngerung” des Zapfens (den
7 2 Tropfleisten kurz Zeder 125 20 20 Nutzapfefr) auiarITeH, Das schafft
8 2 H-Anker-Pfostentrager | Stahl 600 60 6 Verdrehsicherhelt
71imm Innenmaf} . S
9 4 Sechskantschrauben Stahl 90 M10 @ Von. 0g8 Za.pfenlocherr? W{rd die
10 |4 Sechskantmutter Stahl M10 Bréue e.rm/ttelt tng {mt emem"Z ap-
fenstreichmaf auf die Zapfen iiber-
1. |.2 Rundstahl Stahl 2030 | @20 tragen.
12 |1 Stahlplatte Stahl 100 80 10
13 |8 Holzschrauben Edelstahl 60 @10

62 HolzWerken Juli/August 2011 www.HolzWerken.net




An der Horizontalstrebe werden die
Zapfen zuerst gesdgt, da die recht-
winklige Form noch eine einfache
Herstellung an der Bandsdge er-
méglicht - nétig ist aber ein grofes
Modell. Ansonsten lassen sich die
Zapfen auch mit der Oberfrdse an-
bringen.

Mit den ausgedruckten Schablonen
Idsst sich die Form auf die Streben
iibertragen.

Der Firstbalken ist unten nicht
durchgehend geschwungen: Fiir
die geraden Stofstellen mit den
Diagonalstreben werden mit der
Fiihrungsschiene gerade Fldchen
gesdgt.

www.HolzWerken.net
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Kernholz Garten-Portal a la Fernost

Auf Grund der Linge der aufrechten
Pfosten und der damit verbundenen
Handlingprobleme an den Maschi-
nen werden die Zapfen von Hand
gesdgt: Das geht mit etwas Ubung
ganz gut.

Am vormontierten Tor werden die
Stof3stellen an den Diagonalstreben
angezeichnet. Gut zu erkennen: Die
Nutzapfen unten an den Diagonal-
streben bei einem schon gefertigten
Zapfen.

Da keine rechtwinkligen Bezugskan-
ten vorhanden sind, bietet sich die
Kreissdge mit einer stabilen Spann-
vorrichtung zum Sdgen der Zapfen
an der Diagonalstrebe an.

Die Schultern des Zapfens werden

von Hand abgesetzt. Erleichtert wird

die Fiihrung der Sdge mit einem
rechtwinkligen Anschlagsklotz.

Schweifhobel und Raspeln ver-
runden die Konturen und passen
sie einander an. So entsteht ein
harmonischer Gesamteindruck.

Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerkennet

oder per Post an die Redaktion! -

Juli/August 2011
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Kernholz Garten-Portal a la Fernost

Mit einem Forstnerbohrer werden
faule Aste ausgebohrt und die mit
dem Zapfenbohrer hergestellten
Zapfen eingeleimt.

@ Lasieren Sie die Einzelteile bereits
jetzt, da so das Handling einfach ist
und auch die Hirnholzstellen an den
Stoflen geschiitzt werden konnen,
die nicht verleimt werden. Die Leim-
fidchen selbst miissen frei von Lasur
bleiben.

HolzWerken Juli/August 2011

Die Leisten fiir die Tropfkante wer-
den auf das Abdeckbrett geleimt.
Dieses wird hierzu auf dem Firstbal-
ken in Form gespannt, um das Brett
in der geschwungenen Form zu hal-
ten.

Konstruktiver Holzschutz: Die Un-
terseite des fertigen Abdreckbretts,
komplett mit umlaufender Tropf-
kante und Abstandsklétzchen zum
Firstbalken. Das Ganze wird mit
Edelstahlschrauben befestigt.

Nach einem Trockengang werden
die Teile mit wasserfestem und be-
standigem Konstruktionskleber auf
Polyurethan-(PU)-Basis verleimt.

Praktisch: Ein solcher Léffelbagger
erleichtert das Ausheben fiir die
Fundamente auch auf kleinem
Raum. Das Herausheben des losen
Materials wird viel einfacher.

das Tor sicher
steht, wird es an
den H-Eisen einbeto-

niert. Das Gewicht wird, bis der
Beton ausgehdrtet ist, durch eine
Leiste getragen, die auf dem Pflas-
ter aufliegt. Dieses Tor bekommt
rechts noch einen zusdtzlichen
Zaun-Anschluss aus dem gleichen
Holz.

Zum Abschluss schrauben Sie die
lackierten Stahlstiitzen an und be-
tonieren sie ein. Diese sichern das
Tor gegen horizontalen Winddruck,
fallen aber optisch spdter kaum auf.

www.HolzWerken.net
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Fiir Erste-Hilfe-Ausriistung, fiir Strickna-
deln und Wolle, oder oder oder ... Unser
fein gezinkter Koffer besticht mit seiner
handwerklichen Verarbeitung und inte-
ressanten Beschldgen.

Ein schones Paar, diese
Loffel! Sie machen sich an
einer sommerlichen Tafel
besonders gut und sind
ein tolles Schnitzprojekt
auch fiir Einsteiger.

Mit Kettensdge und dem nétigen Wissen werden aus
Baumstdmmen im Nu Rohlinge fiir schdne Schalen.
Teil 2 unserer Serie zeigt, was wichtig ist.

... und abends mit Beleuchtung!

Zapfenbdnder und gekrépfte Scharniere Dieses moderne Regal fiir CDs oder
sind wohl die bekanntesten der klas- DVDs stiehlt Ihrem Fernseher mit-
sischen Verbinder fiir Tiiren. Lesen Sie unter locker die Show!

Fotos: Stefan Béning, Stephan Brinkmann, Melanie Kirchlechner, Klaus Knochenhauer, Jochen Lichtenberg

alles iiber ihren stressfreien Einbau.

Die ndichste Ausgabe erscheint zum 20.08.2011

HolzWerken Juli/August 2011
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Multi-Funktionstool
mit 23 Funktionen

Lesen Sie auf 68 Seiten, was in der
Werkstatt hilft — von Grundlagenwbi:s- -
zu fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:
- Mobel- und Objektbau
mit Anleitungen und Planen
~ Werkzeug-, Maschinen- und Materialkﬁnge
- «H'dlzgpten‘qnd ihre Eigenschaften :
— Tipps von erfahrenen Praktikern
- Reportagen aus den Werkstatten .
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Wolfgang Fiwek

Holz biegen

Im ersten Band der Reihe ,,Spezialtechniken fiir Holzwerker*

gibt Wolfgang Fiwek einen Einblick in die Techniken, Werkzeuge,
Vorrichtungen und haufigsten Fragen des Holzformens.

Mit Hilfe von theoretischem Wissen unterstiitzt Fiwek den Leser beim
Selbermachen und regt mit anschaulichen Praxisbeispielen, wie z.B.

Mabeln, Schmuck und Musikinstrumenten, Kreativitit und Fantasie an.

Ergénzt wird das Buch durch einen Anhang, in dem die mechanischen
Eigenschaften des Holzes beim Biegen beschrieben werden.

192 Seiten, 21,5 x 27,5 cm, gebunden

Best.-Nr. 9010
ISBN 978-3-86630-952-4

39,90 €

Holz trocnen
und lagern

W

Alan Holtham
Holz trocknen und lagern

Welche Tiicken lauern beim Trocknen von Holz?

Wie kann ich den Trocknungsprozess beeinflussen?

Welche Schadlinge bedrohen das Holz bei der Lagerung und wie kann
ich diese bekdmpfen? Diese und weitere Fragen klart Autor Alan Holtham
im zweiten Band der Reihe ,,Spezialtechniken fiir Holzwerker*.

Die besonderen Eigenschaften des Werkstoffes Holz und deren Bedeu-
tung fiir den Trocknungsprozess werden ebenso detailliert beschrieben
wie die richtige Wahl der Holzarten fiir bestimmte Zwecke. Zusitzlich
geht der Autor auf wichtige Gesundheits- und Sicherheitsaspekte ein.

192 Seiten, 21,5 x 28,2 cm, gebunden
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ISBN: 978-3-86630-954-8

39,90 €
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