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Liebe Leserin, lieber Leser,

aarmoden kommen, Haarmoden gehen. Bob wie die Beatles,
Irokese wie die Punks oder Mini-Pli-wie ,Boney M*“: Jede Zeit hat
ihre eigenen, ganz verriickten Eigenheiten, von denen man meist
einige Jahre spéter rein gar nichts mehr wissen will. Vor allem, wenn man
damals selber Opfer seines Friseurs wurde.
Welche Irrwege ich in dieser Hinsicht gepilgert bin, werde ich an dieser
Stelle besser verschweigen. Aber gerade jetzt im Frithjahr, wo ich auch mal

mit kurzen Hemdsédrmeln unterwegs bin, werde ich immer mal wieder auf

ein absonderlich wirkendes Haardetail angesprochen. Es geht dabei aber

Andreas Duhme, Redakteur

nicht um meinen Kopf, sondern um die Unterarme. Aufien, oberhalb der
Handgelenke prangen da zwei rechteckige Stellen vollig ohne Haare.
»Was hast du denn da gemacht?“ Gemeint sind die beiden Teststrecken fiir Schneiden,
die meist kahlrasiert sind. Hier gebe ich frisch geschérften Stechbeiteln und Hobel-
eisen eine Bahn, um ihre Giite zu beweisen: Sind sie
richtig scharf, rasieren sie die Haare ratzekahl ab.
Fliegen die Haare nicht oder ,ziept“ und kratzt die
Schneide auf der Haut, miissen die winzigen, hierfiir
verantwortlichen Scharten auch noch auspoliert
werden. Dieser Trick wandert seit Jahrhunderten von
Generation zu Generation, er ist unvergleichlich prak-
tisch — und er kenzeichnet viele von uns Holzwerkern.

Es ist ja nicht immer leicht, in der Fulgédngerzone

oder im Stadion zu erkennen, wenn andere Holz-
Scharf oder nicht? Nur wenn ja, bleibt

die typische kahle Stelle am Unterarm \
geniigt also, und Sie wissen Bescheid, dass Sie einen zuriick.

werker in der Nihe sind. Ein Blick auf die Unterarme

Gleichgesinnten vor sich haben.
»Bescheid wissen“ ist ein gutes Stichwort fiir diese Ausgabe. Denn wir méchten im |
Rahmen unserer Leserbefragung gerne wissen, wie Sie HolzWerken finden. Kritik ist
uns gleichermalien lieb wie Lob und Verbesserungsvorschlédge. Auf Seite 50 geht es los.
Bitte helfen Sie uns, HolzWerken fiir alle unsere Leser noch besser zu machen! Und
auBerdem verlosen wir unter allen Teilnehmern viele attraktive Preise direkt fiir die

Werkstatt. IThre Stimme z&hlt! Es freut sich darauf Thr
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Unbekannter Name,
alter Bekannter

,Langspanplatten” — schon mal
gehort? Wer in alteren Fach-
biichern blattert, kann schon
mal auf diesen heute eher un-
bekannten Namen stof3en. Es
handelt sich um nichts anderes
als die allbekannten OSB-Plat-
ten, fiir die sich einfach der
englische Begriff ,oriented
strand board" samt seiner Ab-
kiirzung durchgesetzt hat. Die
.Platten aus ausgerichteten
Spénen” haben in den AuRen-
schichten die Spane (meist)

in Ldngsrichtung und im Kern
dagegen quer dazu. Das macht
die OSB-Platten auch bei ge-
ringer Dicke sehr stabil. |

Erst das Ol, dann
der Leim

Leim, der aus Fugen quillt, ver-
dirbt das Holz an dieser Stelle
fiir die folgende Oberflachen-
behandlung: Ole zum Beispiel
nimmt das Holz hier nicht mehr
richtig an. Schlagen Sie dem
Leim ein Schnippchen, lassen
Sie das Ol schneller sein! Be-
sonders gut geht das bei Schub-
késten. Wenn alles zur Probe
zusammengesteckt ist, einmal
innen satt mit Ol dariiber und
einwirken lassen. Der SpiefS ist
umgedreht, hier dringt der
Leim nicht mehr ein. £

Doppeltrick mit
zwei Zwingen

Ist keine Hobelbank mit Spann-
zange vorhanden, wird das
Bearbeiten von Brettkanten
schnell kippelig. Befestigen

Sie dann je eine Holz-Klemm-
zwinge vorne und hinten am
auf der Kante stehenden Brett,
so dass diese mit ihren Seiten
auf der Tischflache liegen. Die-
se Klemmzwingen werden nun
ihrerseits mit Stahlzwingen
befestigt — und alles ist fest.

HolzWerken Mai/luni 2011

Widerspenstige Diibel

So bekommen Sie es heraus!

Eingeschlagene Diibel wieder
herauszubekommen ist oft gar
nicht so einfach — selbst wenn
noch gar kein Leim im Spiel ist.
Zwei Maglichkeiten gibt es min-
destens, damit sie sich wieder
aus dem Diibelloch bequemen:
Weg Nummer 1 beginnt mit
dem Absdgen des Diibels. Dann
ein Loch in die Schnittfldche

Foto: Heiko Stumpe

bohren, das einen Millimeter
kleiner ist als eine zur Diibel-
grofRe passende Schraube.
Wichtig ist, dass das Eindrehen
den Diibel nicht auch noch auf-
spreizt. Jetzt ldsst sich die
Schraube greifen und mit ihr
auch der Diibel ausziehen.
Variante 2 umschlief3t den —
nicht abgeschnittenen — Diibel

\ =

Glas als Werkstoff hat seine Besonderheiten

Spiegel: Empfindlich wie ein rohes Ei

Spiegel sind empfindliche We-
sen. Nicht nur, klar, weil sie aus
Glas sind. Sondern auch, weil
die spiegelnde Beschichtung
aus Silber-Nitrat auf der Riick-
seite schnell beschadigt ist.

Bis der Reflektor also an der
Schranktiir oder in die Vitrine
eingebaut ist, lagert er am bes-
ten mit der Riickseite zur Wand
in der ruhigsten Ecke der Werk-
statt. Wie bei jeder Glasscheibe
ist die beste Lagerung die ste-
hende. Glas arbeitet im Gegen-
satz zu Massivholz fast gar nicht.
Wegen der stark unterschiedli-
chen Ausdehnungsmaf3e sind
grofe Spannungen program-
miert, wenn Glas mit Massivholz
vollfléchig fest verbunden wird:
Spriinge im Glas sind die Folge.
Plattenmaterial wie Tischler-
oder Spanplatte ist da besser.
Die einfachste Befestigungsart
ist das Aufkleben: Das geschieht
entweder mit speziellem Spie-
gel-Klebeband oder mit Sili-

konstreifen. Wichtig: Die Strei-
fen miissen immer senkrecht
verlaufen. Waagerechte Streifen
kénnen einer nach dem ande-
ren nachgeben. Pro Kilogramm
Spiegelgewicht gilt die Faustre-
gel: mindestens 20 Zentimeter
Silikonstreifen sind zum Tragen
notig. Um die ganze Flache an-

DRUCKPIATTE
SPIEGEL

TRAGERPLATTE

von aufien. Dazu dient ein klei-
nes Hilfsbrettchen, das zunéchst
anderthalb Zentimeter vom
Hirnholz entfernt durchbohrt
wird, und zwar genau in der
Diibelstarke. Dann noch mit der
Handsdge einen feinen Sdge-
schlitz vom Hirnholz mitten ins
Bohrloch fiihren. Jetzt das Holz
mit dem Bohrloch auf den Dii-
bel stiilpen und mit einer Zange
oder Zwinge den Spalt zudrii-
cken. So umklammert, sollte
sich der widerspenstige Verbin-
der hin- und her drehen lassen,
bis er herauskommt. Y |

Das geschlitzte Hilfsholz wird
fest um den Diibel gepresst —
der sich daraufhin wieder
herausziehen ldsst.

zupressen, wird der Einfachheit
halber eine dicke Platte auf den
ganzen Spiegel gelegt und

dann ordentlich und gleichma-
Rig beschwert, zum Beispiel mit
Getrankekisten. Dann braucht
das Silikon seine Zeit: Es er-
reicht erst nach ein bis zwei
Tagen seine volle Festigkeit. M

Viel Gewicht — etwa von Getrédnkekisten — ist nétig, um auf einer
grof3en Spiegelfldche den nétigen Druck fiir die Klebung aufzu-

bauen.

www.HolzWerken.net




Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Reibende Verleimung fiir Kleinteile

Ohne Zwingen, dafiir mit Bewegung

Verleimungen in der Flache, also
Kante an Kante, brauchen be-
sonders viel Druck. Bei grofen
Bauteilen bedeutet das eine
Vielzahl an Zwingen, bei kleine-
ren Bauteilen wie Schatullen-
seiten oder -deckeln sind beson-
ders handliche Modelle von
Vorteil. Und diese Zwingen sind
nicht immer in ausreichender
Zahl vorhanden. Eine interes-
sante Methode, ganz oder zu-
mindest fast ganz ohne Zwingen
auszukommen, ist die Reibe-Me-
thode. Sie bietet sich fiir kleine
Elemente an, die statisch quasi
gar nicht belastet werden. Der

Trick macht sich dabei die Eigen-
schaft von Glutinleim (warm zu
verarbeitender Haut- oder Kno-
chenleim) zu eigen, erst beim
Erkalten richtig fest zu werden.
Die beiden zu verleimenden
Brettkanten werden ein- oder
beidseitig mit dem Leim bestri-
chen und flachig auf eine plane
Oberfldche wie eine beschichte-
te Spanplatte gelegt. Jetzt wer-
den beide Kanten kréftig anein-
ander gerieben, ohne dass ein
Versatz entsteht. Nach wenigen
Sekunden beginnt der Leim
immer starker zu haften. Dann
heil3t es: Stoppen und das ver-

Gebogene Bauteile auf der Kreissdge

Vier Kl6tze stoppen die Drehung

Gebogene Teile auf die planen
Tische und an die geraden An-
schldge von Maschinen zu brin-
gen, istimmer eine Herausfor-
derung. Aber gar nicht so sel-
ten, zum Beispiel bei Stuhlbei-
nen. Weil sich das Bauteil au-
Rerhalb der Geraden befindet,
wird es sich zum Beispiel bei
der Kreissdge immer bewegen,
wegdrehen und mitunter gar
,ins Blatt ziehen”. Wer hier
allein darauf vertraut, das Teil
schon gut festhalten zu kdnnen,
sieht sich schnell eines Besse-

ren belehrt: Das Ergebnis wird
nicht gut und beim Schneiden
hat man immer das Gefiihl,
dass jede Sekunde alles auRBer
Kontrolle geraten kann. Also
muss fester Halt fiir gebogene
Teile her. Sie werden auf eine
rechtwinklige Spanplatte auf-
gelegt, so dass die Linie des
geplanten Schnitts genau auf
einer Plattenkante liegt. Greifen
Sie jetzt zu vier kleinen Kl6tz-
chen, die Sie — zwei davor und
zwei dahinter — stramm an das
Werkstiick driicken und dann

Sagen, frasen, drechseln und schleifen
mit Prazisionsmaschinen von HEGNER.

TELEFON 07720 - 9!

www.HolzWerken.net

EGNER-GMBH.CO/

leimte Stiick vollig in Ruhe las-
sen, bis der Leim ausgehdrtet ist.
Allenfalls an den Enden kénnen
noch zwei Zwingen aufgesetzt
werden, um das Aufspringen der

GLUTINLEIM

Krdftig aneinander
reiben, bis der Glu-
tinleim beginnt zu
,Ziehen™: So halten
kleine Verleimun-
gen auch ohne
Zwingen.

Fuge zu verhindern. Nach aus-
reichender Abbindezeit entsteht
auf sehr einfache Weise eine
Festigkeit, die fiir kleine Projekte
wie Schatullen ausreicht. Y |

>

Foto: Heiko Stumpe

Bei der so fixierten gebogenen Rundleiste gibt es keine Ge-
fahr mehr durch ungewolltes Verdrehen.

auf der Platte festschrauben.
Schieben Sie die Platte bei aus-
geschalteter Sége bis ans Blatt,
dann wird nach dem Anschal-

S

MASCHINEN UND WERKZEUGE

ten genau dort geschnitten, wo
Sie es wollen. Die gebogene
Leiste wird so sicher geschnit-
ten. i

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167

N eure i te [ kontakt@neureiter-maschinen.at

www.drechselmaschinen.at
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Kleben und Schrauben
kombiniert

Es kommt manchmal vor, dass
man sich von Schrauben fiir im-
mer verabschiedet: Sie werden
eingedreht, dann durch andere
Bauteile abgedeckt und sind nie
mehr zu erreichen. Aber was ist,
wenn sich die Schraube durch
das Arbeiten des Holzes und
womdglich durch Belastungen
mit der Zeit lockert? Ein wenig
Sekundenkleber oder noch bes-
ser fliissige ,Schraubensiche-
rung” ins Schraubenloch ge-
traufelt, sorgt dabei fiir noch
besseren Halt des Gewindes im
umgebenden Holz. m

Schleifpapier mal
andersherum

Kleine Pickelchen nach dem
Lackieren entfernen erfahrene
Lackierer nicht unbedingt mit
einem speziellen Schleifmittel.
Gerade bej kleineren Lackie-
rungen geniigt hier auch die
Riickseite eines Streifen
Schleifpapiers. Sie hat genau
die bendtigte Rauigkeit, um ei-
ne auch fiir die empfindlichen
Fingerkuppen sehr glatte
Oberflache zu schaffen. |

Das Ol kriecht ganz
gemachlich zum Rost

Diinnfliissiges Ol ist ein sehr
gutes Rezept gegen fest sit-
zende Metallschrauben und
-muttern. Das besonders nied-
rig viskose ,Kriechél” kommt
durch seine Struktur beson-
ders gut an korrodierte Ge-
windestellen. Manche Pro-
dukte enthalten Molybdansul-
fid zum Losen des Rosts. Alles,
was dann noch fehlt ist eine
Einwirkzeit von etwa einer
Stunde, bis die Chemie ihre
Wirkung getan hat. Dann mit
einem leichten Schlag auf den
Maulschliissel das Gewinde
|6sen. |
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Akku-Technik auf dem Vormarsch

Volt, Ampere und mehr

Kabelfreiheit ist bei vielen An-
wendungen ein hohes Gut. Da-
her setzen sich Akkugeréate auch
in der Holzwerkstatt immer wei-
ter durch. Die Zeit der Nickel-
Cadmium(NiCd)-Energiespei-
cher ist dabei so gut wie abge-
laufen. Sie sind nicht nur durch
das Schwermetall schadlicher
fiir die Umwelt, sondern hatten
in fritherer Bauart auch den be-
riichtigten Memory-Effekt: Ladt
man sie bereits bei 50 Prozent
Entladung auf, rachen sie diese
Freundlichkeit: indem sie bald
nur noch 50 Prozent Speicher-
kapazitat anbieten. Heute sind
Nickel-Metallhydrid(NiMH)-
Akkus weit verbreitet und vor
allem hat die Lithium-lonen-
Technik ihren Durchbruch ge-
schafft. Sie ist zwar teurer, bietet
aber leichtere Akkus mit héhe-
rer Energiedichte. Aber auch
fiir sie gibt es Regeln, um sie
lénger zu erhalten: Sie sollten

Kennzeichnen vor dem Auftrennen

Foto: Heiko Stumpe

Moderne Lithium-lonen-Akkus haben die alten Modelle,
die anfillig fiir den Memory-Effekt waren, mittlerweile

fast verdrdngt.

nicht lange voll und bei hohen
Temperaturen gelagert werden.
Empfohlen werden 15°C und
60 Prozent Ladegrad. Waren
vor zehn oder 15 Jahren 7,2
Volt-Akkugerate Standard, geht
der Trend immer héher. Akku-
schrauber gehen {iber 10,8 bis
hin zu 18 Volt, Handkreissdgen
bis zu 24 Volt Spannung und
mehr. Die eigentlimlich wirken-
den Zahlenspriinge haben
einen Grund: Akkuzellen fiir
Handmaschinen werden mit
1,2-Volt-Spannung gebaut. Je

Bugholz mit natiirlicher Optik

Langs gebogenes Holz, zum
Beispiel fiir ein Stuhlbein, lasst
sich auf viele Arten herstellen,
nicht zuletzt durch Laminie-
rung: Mehrere Streifen werden
dabei mit Leim in den Fugen
und im Paket iiber eine Schab-
lone gebogen. Sie erstarren so
gemeinsam in der neuen Form.
Im Gegensatz zum Sperrholz
ist die Faserrichtung bei allen
Streifen parallel zueinander.
Ziel ist dabei in der Regel, das
kiinstlich geformte Werkstiick
so aussehen zu lassen, als sei
es in dieser Form im Wald ge-
wachsen. Deshalb spielen Holz-
struktur und Farbenspiel eine
grof3e Rolle. Am besten wer-
den daher die zu verleimenden
Streifen aus einem Stiick ge-
sagt und die Leimflachen aus-
gehobelt. Die Verleimanord-

nung erfolgt dann so,

dass jeder Streifen sei-

nen alten Nachbarn links und
rechts wiederbekommt. Damit
nichts durcheinander gerat,
hilft ein Tischlerdreieck, schon
vor dem Ségen auf das Ur-
sprungsholz gezeichnet, um
die richtige Reihenfolge wieder
herzustellen. V|

nachdem, wie viele dieser Zel-
len der Hersteller einbaut, steigt
die Gesamtspannung. Diese
gibt, vereinfacht gesagt, Aus-
kunft Giber die kurzfristige Leis-
tungsfahigkeit, sprich den
Durchzug. Wer sich fiir die Spei-
cherkapazitat des Akkus interes-
siert, sollte auf eine hohe Am-
perestunden(Ah)-Zahl schauen.
Sie gibt an, wie viele Stunden
der Speicher (theoretisch) in
der Lage wére, eine konstante
Stromstarke von einem Ampere
abzugeben. V|

Das einfache Tischler-
dreieck wird vor dem
Auftrennen auf das Ur-
sprungsbrett gezeichnet
und ermdglicht spdter
die genaue Zuordnung.

www.HolzWerken.net




Selbst gefertigte Basis schafft neue Mdglichkeiten

Getunte Oberfrase verputzt Uberstinde

Zinken, durchgestemmte Zap-
fen und dhnliche Verbindun-
gen haben eines gemeinsam:
Wenn sie richtig ausgefiihrt
sind, schaut das Hirnholz des
einen Bauteils einen halben
Millimeter aus dem Langholz
des anderen heraus. Dieser
Uberstand wird verputzt, also
mit dem Hobel eingeebnet
oder weggeschliffen. Beides
dauert seine Zeit und beim
Schleifen kommt das Risiko
hinzu, mit einem elektrischen
Schleifer unschéne Spuren in
der Flache zu hinterlassen.
Warum dafiir nicht eine Ober-
frase verwenden?! Allerdings
haben alle modernen Oberfra-
sen eine ringfémige Basis um
den Fréser herum. Dieser Ring
sitzt stets auf den Hirnholz-
Uberstdnden auf und ein

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

sauberes Biindigfrasen wird so
unmoglich. Altere, kleinere
Oberfrésen haben oft eine ein-
seitig offene Basis, die diese
Arbeit ermdglichen: Der Fréser
kann so bis an die Uberstinde
herangeschoben werden und
sie entfernen — ein echter Vor-
teil der Veteranen. Modernen
Maschinen kann man das aber
auch beibringen. Dazu wird
aus einer dicken MDF-Platte
eine Hufeisen-Form ausge-
schnitten, die unter die ring-
férmige Basis geschraubt wird.

NEUHEIT &

DBS-22 VORRICHTUNG
ZUM BOHRERSCHLEIFEN

Mit der DBS-22 kénnen Sie

Bohrer jetzt mit hochster Prézision

auf lhrer Tormek schleifen.

Besuchen Sie unsere
Website www.tormek.com

Sie bekommen eine
4-FACETTENSPITZE
die sehr gute Schneid-
eigenschaften hat.

PATENTED
BY TORMEK

B BN MADE IN
I I SWEDEN

Besuchen Sie uns auf der

LIGNA 30.Mai - 3.Juni 2011

Halle 14 Stand K 29

TORMEK

Sharpening Innovation

www.HolzWerken.net

Damit die Frase
weiter absolut kippelsicher
gefiihrt werden kann, miissen
die beiden offenen Enden des
MDF-Hufeisens seitlich weit
tiber den Mittelpunkt der Basis
(und somit iiber den Fréser)
hinausstehen. Der Mittelteil
des Hufeisens ist zudem so
weit wie moglich zu einer Plat-
te verbreitert; hier lasst sich
auch noch ein Extra-Griff an-

MackstraBe 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. 07581-48039-0 info@logosol.de

Schreinermas

chinen, Hobel- & Fras

FRASER BUNDIG

Eine so modifizierte Ober-
frase verputzt Uberstinde
in Windeseile. Beim Vor-
schub aber sachte vor-
gehen, sonst drohen
Absplitterungen.

schrauben. Steht die so getun-
te Oberfréase auf dem Werk-
stiick, wird der Fraser auf die
Ebene abgesenkt und kann
sich jetzt der Uberstdnde an-
nehmen. J |

Preise + Mwst

OSOIE

HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN
wir stellen aus:

messer, Werkzeug
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fiir's Drechseln

Richtig spannen fiir
die Saftrille

In ein rundes Brotzeitbrett
eine Saftrille zu drechseln,

ist selbst fiir einen Drechsel-
anfanger keine allzu grofRe
Herausforderung. Die Befesti-
gung auf der Drechselbank,
ohne danach Schraubenlécher
im Werkstiick zu haben, ist
dann aber doch eine Uberle-
gung wert. Am einfachsten ist
es so: Schleifpapier auf eine
runde Holzplatte (etwas klei-
ner als das zu fertigende
Werkstiick) kleben und diese
auf eine Planscheibe schrau-
ben. Auf die Reitstockspitze
wird ein Holzklétzchen auf-
gesteckt, um dann das vorge-
sdgte Brotzeitbrettchen sicher
zwischen Reitstockspitze und
Planscheibe zu klemmen. Nun
wird bei anhaltender Span-
nung das Brettchen sicher auf
der Drechselbank gehalten,
die Aulenkontur und die Saft-
rille kdnnen eingedrechselt
werden. |

Vorsicht bei scharfen
Macken im Futter!

Es kommt schon mal vor, dass
man mit dem Drechseleisen
bei laufender Drechselbank
ausrutscht und in das Drechsel-
futter oder den Mitnehmer
einhakt. Da der Drechselstahl
meist harter als der Mitnehmer
oder das Drechselfutter ist,
kann dort ein scharfkantiger
Grat oder Span entstehen, der
bei laufender (aber sogar auch
bei stehender) Maschine zu
schweren Verletzungen an den
Fingern fiihren kann. Daher
nach Beriihrungen des Drech-
selstahls mit dem Futter diese
sofort anhalten und sorgféltig
priifen. Falls sich ein grofer
Grat oder ein herausstehender
Span gebildet hat, die Gefah-
renquellen mittels Feile und
Schleifpapier wieder beseiti-
gen. /|
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Sicher schleifen ohne Gefahr fiir die Finger

Geschlitzter Stab halt Papier oder Leinen

Um Bohrungen und zylindrisch
ausgedrehte GefdfRe innen ge-
fahrlos und einfach zu schlei-
fen, kann man sich eines ein-
fachen Rundstabes bedienen.
Der Rundstab muss dabei im
Durchmesser deutlich kleiner
sein als die Offnung in dem zu
schleifendem Objekt. Die Lan-
ge des Stabes darf um gut eine

Foto: Martin Adomat

Handbreit ldnger sein als die
zu schleifende Tiefe am Werk-
stiick.Der Rundstab wird mit
der Bandsédge oder der Hand-
sage stirnseitig mittig aufge-
schlitzt. In diesen Sadgeschnitt
stecken Sie mit einem Ende
einen Streifen Schleifpapier
und wickeln den Rest des
Schleifpapiers um den Rund-

Rohlinge gefahrlos rund schneiden

Aus dem Stamm auf die Drechselbank

Runde Schalenrohlinge werden
gerne aus gespaltenen Stamm-
abschnitten an der Bandsédge
zugeschnitten. Allerdings ist es
uns nur auf der planen Seite
des Klotzes mdglich, mit dem
Zirkel den Rohling exakt rund
anzuzeichnen. Das aber wiirde
bedeuten, wir miissten den
halbrunden Holzklotz mit der
gewdlbten Seite nach unten auf
dem Bandsdgetisch auflegen,
um entlang des aufgezeichne-
ten Kreises den Klotz rund sa-
gen zu konnen. Da dieser aber
mit der runden Seite nach
unten wild kippelt und auf dem
Tisch sehr instabil aufliegt, ist
ein gefédhrliches Verkanten des
Ségeblattes unvermeidbar. Die
Verletzungsgefahr ist sehr grof§
und auch das Ségeblatt ist in
aller Regel zerstort. Abhilfe
schafft eine aus starkem Kar-
ton oder Sperrholz gefertigte
Scheibe im gewiinschten
Durchmesser, welche mit einem

Nagel oder Spitzbohrer auf der

AufRenseite des Stammstiickes
befestigt wird. Jetzt kann die
Stammbhalfte sicher mit der

stab. Wichtig dabei: auf die
Drehrichtung des Werkstiickes
achten, damit sich das Schleif-
papier im Werkstiick nicht ab-
wickelt und dann klemmt. Jetzt
kann die Bohrung von innen
sauber geschliffen werden. Der
Austausch von stumpfem
Schleifpapier oder der Wechsel
zu anderen Kérnungen ge-
schieht schnell und unproble-
matisch, da das Schleifpapier
sich selbst auf dem Rundstab
festwickelt und nicht zusatzlich
befestigt werden muss. |

Fest im Schlitz verankert: Die
einfache Schleifvorrichtung
macht es unnétig, sich mit den
Fingern ins Doseninnere vor-
zuwagen.

ebenen Seite auf dem Bandsa-
getisch aufgelegt und entlang
der Schablone sauber und rund
gesdgt werden. J |

Foto: Martin Adomat

Mit einem Satz Schablonenscheiben in den gdngigsten Durch-
messern und einem Nagel lassen sich Rohlinge sehr einfach
und sicher auf der Bandsdge schneiden.

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Lesertipp

Eine Garage fiir die Schleifmaschine

Unser Leser Georg Klein aus
Tegelen in den Niederlanden
hatte ein Problem —und er
hat es iiberzeugend geldst.

Er schreibt:

,Es storte mich schon lange,
dass ich fiir meine Tormek-
Nassschleifmaschine keinen
besseren Platz fand als die
Werkbank. Das Zubehér war
auch nicht giinstig unterge-
bracht. Als ich dann die Schleif-
maschine und Zubehor zu
einem AuBentermin mitneh-
men musste, stand der Ent-
schluss fest: Die Maschine
braucht ein eigenes Zuhause,
in dem sie — mit all ihrem Zube-
hor — sicher untergebracht ist.
Also fertigte ich eine passende
Holzkiste mit Zwischenboden

und einer integrierten Schubla-
de fiir das Zubehor. Das Ganze
bekam fiir den sicheren Stand
Beine, die um fiinf Grad nach
auflen gestellt sind. So darf es
sich nun auch Arbeitstisch nen-
nen. Die Beine sind bei Bedarf
(also fiir den Transport) schnell
abgeschraubt. Im téglichen
Gebrauch thront die Tormek

T 7 oben auf diesem eigenen
Arbeitstisch und steht in un-
mittelbarer Nahe zur Drechsel-
bank. Bei den Abmessungen
der Holzkiste habe ich mich im
GrundmafR (40 cm x 30 cm) an
Eurokisten orientiert. So nimmt
das ,Zuhause” nicht mehr Platz
ein als ein gdngiger Werkzeug-
Systainer.” /1

Alles dabei und immer griff-
bereit: Georg Kleins Trans-
portkiste mit abnehmbaren
Beinen macht den Umzug der
Maschine schnell und einfach.

Haben auch Sie einen Tipp? Die besten Ratschldage kommen immer
von den Machern selbst. Deshalb zeigt HolzWerken an dieser Stelle
die besten Lesertipps, die das Nachmachen lohnen! Ganz gleich,
ob es um den Mobelbau geht, um gute Kniffe fiir die Werkzeug-
pflege oder um einen pfiffigen Hinweis zum Drechseln: Schicken
Sie uns lhren Tipp in Text und Bild! Ganz gleich ob per Post oder
per E-Mail: Jeder in HolzWerken verdffentlichte Tipp wird mit dem
neuen Buch ,Werkstatthilfen selber bauen” aus dem HolzWerken-

Buchprogramm belohnt!

Kontakt: info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net

| 150mm-Version 25,92 €

(5% RABATT fiir HOLZWERKER

WIEREZEU)E
MiTgB Bl EES

HM-Dif de

{ ] 3 Jahre Garantie!
Perles bietet auf alle neuen o
Elektrowerkzeuge 3-jahrige e
Hersteller-Garantie!

OF 3-808 Electronic

mit 1010 Watt
Motorleistung
und umfang-

reichem
Zubehor!

il

[[] sDs+ Bohrhammer
PBH 1-624 von Perles

—

Kapp- & Gehrungssage
TKS 1610 mit 1600 Watt

Einfach zu bedienen, leicht zu
transportieren und prazise beim
Zuschnitt auf dem Tisch und bei
Kapp- und Gehrungsschnitten!

SDS+ Bohrfutter fir /
schnellen Werkzeugwechsel,
Drehzahlregulierung von 0 bis
5900 U/min, 2-Gang-Getriebe
Rechts-Linkslauf u.v.a.m.

Vielseitig! 499,00 €

Hammerpreis! 150,00 €

KREG Pocket Hole Jig Bohrschablone

Einfach, aber genial: der Bohrer wird durch eine
Bohrbuchse gefiihrt und man erhalt ein schrages,
stufenformiges Loch, das eine Verbindungs-

,,,,, schraube aufnehmen kann. Das Pocket Jig ist
ﬂ]’"ﬁ‘ fiir Platten bis 19 mm ideal. Lieferung komplett
| mitBohrschablone und Stufenbohrer.

Tiefstpreis! 32,30 €

( N
[] stemmeisen von Stubai
mit Schlagdampfung

[} Exklusiv bei HMDif.de
Alu-Frasschablonen -

@ sTUBAI
Profiqualitat ab 21,25 €J

T-Lineal

von Incra
Noch genauer
geht es nicht!
Anzeichnen mit
Y mm-Prazision.

Hochwertige Frasschablonen
aus Aluminium mit passenden
Schaftfrasern im Set! Fir
Fingerzinken und Schwalben-
schwanzverbindungen.

Setpreise ab 159,00 €

HolzWerken-Leser sparen beim Werkzeugeinkauf auf
www.hm-dif.de. Nutzen Sie folgenden Aktionscode
und Sie erhalten bis einschl. 30. Juni 2011 einmalig
5% Rabatt auf den gesamten Warenwert*:

. duzierte Waren, [ hw232401k45 I

und
Biicher und Maschinen der Marken Festool und Mafell.

L.

J

Mehr Infos, Angebote und Gewinnspiel auf www.hm-dif.de
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Unglaublich vielseitig, zih und hart,
aber leider nicht ganz farbecht: Ahorn
ist eines der am hiufigsten genutzten
Laubhélzer. Und die zahlreichen Arten
konnen mehr als nur in der Werkstatt

eine gute Figur machen.

HolzWerken Mai/luni 2011

as Alte musste einfach raus: Es
war in den sechziger und siebziger
Jahren, als viele Land-Gaststétten
ihre alten Wirtshaustische mit dicken
Ahorn-Platten zu Brennholz zerlegten.
Stattdessen stellte der Wirt von Welt mo-
dernes Resopal in die Schankstube. Viele
haben es vor 40 Jahren bedauert, dass ein
so schones Stiick Wirtshauskultur durch

Plastik ersetzt wurde. Nun bekommen
sie Recht: Viele Gaststuben setzen wie-
der Ahorn fiir die Tischplatten ein. Mit
einer Handvoll Sand wird da heute nicht
mehr wie frither allabendlich die Platte
gescheuert — der zihe Ahorn macht aber
auch das mit.

Rund 150 Arten umfasst die Gattung
Ahorn (Acer), 13 davon wachsen in Euro-

Ahorn (Berg-Ahorn: Acer pseudoplatanus; Spitz-Ahorn: Acer platanoides;

Zucker-Ahorn: Acer saccharum

Natiirliche Verbreitung: In Mitteleuropa/Westasien in mittleren Hohenlagen, etwa bis zum Harz, sonstige
Vorkommen durch den Menschen angelegt; Zucker-Ahorn im ganzen nordéstlichen Nordamerika

Héhe: Spitz-Ahorn bis 30, Berg-Ahorn bis 35 Meter
Mittlere Rohdichte: 650 kg/m? (Berg-Ahorn)
Hachstalter: bis 500 Jahre (Berg-Ahorn)

www.HolzWerken.net



pa. Am bekanntesten vom Wegesrand ist
der Feld-Ahorn, der sich aber wegen der
geringen Wuchsgréfe kaum je im Holz-
handel findet. Dort kommen schon eher
der Berg- und der Spitz-Ahorn vor. GroRRe
Mengen ,Hard Maple“ (Holz des Schwar-
zen Ahorns und des Zucker-Ahorns) wur-
den und werden zudem heute aus Kanada
nach Europa eingefiihrt.

www.HolzWerken.net

Splintholz werkstoffkunde

Der nordamerikanische Zucker-Ahorn vor
allem liefert bisweilen eine interessante
Spielart, den ,Vogelaugenahorn“: Durch
bis heute nicht ganz gekldrte Faktoren
ist das Holz mit kleinen, kreisformi-

gen Wirbeln versehen. Sehr dekorativ (-
und selten zu finden! Das Gleiche gilt
fiir wellig gewachsenen Ahorn, der als
Riegel-Ahorn {iberaus begehrt ist.

Die fiir die Nutzung wichtigsten Arten
(Berg- und Spitz-Ahorn und vor allem die
,Hard Maple“-Arten) haben bei ijhrem
Holz #hnliche Charakteristika: Splint und
Kernholz sind fast immer einheitlich hell-
gelb bis fast weil. Nur Spitz-Ahorn hat
gegebenenfalls einen rotlichen Ton.

Besonders typisch fiir alle erhéltlichen
Ahorn-Hélzer ist das Auftreten des Spét-
holzes in den Jahrringen: Es ist nur sehr
diinn und nur etwas dunkler als das Friih-
holz, kann sich aber scharf begrenzt von
diesem abheben. Im tangentialen An-
schnitt, also bei Seitenbrettern, ruft das
eine wunderschone Fladerung hervor.

Weil Ahorn sich bestens fiir die Furnier-
produktion eignet, ist er immer dann ge-
fragt, wenn helle Holzer im Trend sind.
Ahorn kann hier als etwas feinere Variante
der Birke angesehen werden. Weil es sehr
hell ist, ldsst es sich besonders gut fiir In-
nenbereiche von Mobeln oder auch Scha-
tullen einsetzen. Der starke Kontrast zu
sehr dunklen Hélzern bringt bei Einlege-
arbeiten starke Effekte, die auch Drechsler
gerne nutzen.

Allerdings ist Ahorn leider nicht farbbe-
stindig. Das zu Beginn traumhafte Weil3
des Holzes ist nicht von langer Dauer,
wenn Licht im Spiel ist: Innerhalb eines
Jahres verwandelt es sich in einen satten
Ton zwischen Beige-Gelb und Ocker. Das
ist nicht unansehnlich, aber eben auch
nicht das Weil§ der ersten Tage. Der Ver-
such, hier mit UV-Blockern in Lacken und
Olen entgegenzuarbeiten, hat meist den
Effekt von Kosmetik: Sie wirkt eine Weile,
aber irgendwann kann sie das Werk der
Zeit nicht mehr tiberdecken. Ahorn-Holz

gilt als ,m&Rig“ hart, kommt
aber selbst in der etwas wei-

haben kann.

Markenzeichen des Ahorn:
Der bekannte Fliigelsamen

cheren Variante (Bergahorn) fast an die
Rotbuche und die Eiche heran. Wegen sei-
ner Abriebfestigkeit wird der helle Werk-
stoff in grofem Umfang im Treppenbau
und fiir Parkett eingesetzt, und auch
Schuhleisten werden wegen dieser Eigen-
schaft oft aus Ahorn gefertigt. Das Holz
ldsst sich exzellent beizen, und weil es
keine sichtbaren Poren zeigt, setzten edle
Méobelbauer es im 17. und 18. Jahrhundert
gerne ein. Sie schwiérzten es, um tropische
Edelhélzer zu imitieren. Wer heute be-
wusst auf Ebenholz und Co. verzichten
mochte, kann also auf das Beizen von
Ahorn zuriickgreifen. Durch die hohe
Dichte lésst es sich auch sehr gut gldnzend
polieren. Der sehr regelmdfige Wuchs
auch grofler Partien macht Ahorn zu
einem der Edel-Laubbdume, die sich mit
den geringsten Komplikationen bearbei-
ten lassen. Bohren, Schrauben, Schnitzen,
Biegen, Drechseln, alles das ist ohne Prob-
leme moglich.

Einen guten Klang hat der Name be-
stimmter Arten {ibrigens in der Musikwelt.
Fein geriegelten Ahorn aus Bosnien ldsst
man oft Jahrzehnte lagern, bevor er fiir
hochwertige Streichinstrumente verwen-
det wird. Und nicht nur fiir’s Ohr, sondern
auch fiir den Gaumen halten die 150
Ahorn-Arten etwas bereit: Seinen Namen
bekommt der Zucker-Ahorn wahrschein-
lich durch den stilen Sirup, der aus sei-
nem Stamm gezapft wird. Nicht umsonst
tragt Kanada als Heimat des ,Maple Sy-
rup“ sogar das Ahornblatt in der Flagge.

Andreas Duhme

Der Instrumentenbau ist eine der Domdnen des
Ahorns, da dieser ausgezeichnete Klangqualititen

Mai/luni 2011 HolzWerken

Fotos: Wikimedia Commons: Willow, Frank Vincentz; Ludger Wannenmacher
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Splintholz Schablonenbau fiir's Raster 32

Lochern Sie lhre Mobel!

Raster 32: Die praktischen Loch-
Reihen sind aus fast allen modernen
Mébeln bekannt und bieten auch

bei lhren Eigenbauten viele Moglich-
keiten fiir Regalbdden und Beschla-
ge. Mit unserer genialen Schablone
gelingen auch lhnen exakte Reihen

im Nu!

Normale Bohrer taugen
nicht fiir die sehr schnell
drehende Oberfrése: Zum
Bohren braucht es so ge-
nannte Diibelbohrer, die
auf diese Geschwindigkeit
ausgelegt sind, hier natiir-
lich einen mit Durchmesser
fiinf Millimeter.

icher haben auch Sie schon mal

ein bekanntes Regalsystem eines

schwedischen Mobelhauses zusam-
mengebaut. Dabei sind Ihnen dann auch
die vielen Locher in den Seitenwidnden
des Regals aufgefallen. Dort wurden Be-
festigungsbolzen eingedreht und spiter
Metallstifte eingesteckt, um die Boden da-
rauf zu legen.

Also alles in allem sind diese Lochreihen
schon eine ganz praktische Angelegen-
heit. Vor allem dann, wenn die Mdbel zer-
legbar sein sollen. Denn Sie kénnen groRe
und hohe Mdbel nicht immer problem-
los durch enge Flure und Treppenhiuser
transportieren. Und ganz bitter ist es,
wenn Sie erst beim Aufstellen eines de-
ckenhohen Regals merken, dass Sie viel
mehr Luft hédtten einplanen miissen, um
ein fertig verleimtes Regal aufrichten zu
konnen. In diesen Situationen ist ein zer-
legbares Verbindungssystem, wie es die
Mobelindustrie schon seit vielen Jahr-
zehnten einsetzt, die bessere Wahl. Leider
ist es nicht so einfach, ohne Hilfsmittel
eine prazise und gleichméRige Lochreihe
zu bohren. Aus diesem Grund stellen wir
IThnen hier eine Bohrschablone fiir die
Oberfrase vor, mit der Sie ganz einfach,

Am besten bohren Sie immer nur eine
whalbe” Lochreihe von der Kante aus nur

bis zur Plattenmitte. Danach drehen Sie die
Schablone um und bohren die andere Halfte.
So haben die ersten Bohrungen (rote Pfeile)
immer den gleichen Abstand zur Plattenkan-
te. Dort, wo sich die Lochreihen in der Mitte
treffen, betrdgt der Abstand dann in der
Regel keine 32 mm mehr, was aber in der

Praxis eigentlich keine Relevanz hat.

HolzWerken Mai/luni 2011

schnell und absolut prézise Lochreihen
im Rastermaf von 32 Millimeter herstel-
len kénnen.

Die Oberfrédse ist nichts anderes
als der beste mobile Bohrstdnder der
Welt, denn sie kann tiberall, auch tief
in der Fliache eingesetzt werden. Thre Fle-
xibilitdt machen wir uns bei dieser Vor-
richtung zu Nutze. Aber das Beste: Durch
den Selbstbau sparen Sie mindestens 200
Euro gegeniiber einer kommerziellen Lo-
sung. Es lohnt sich also!

Eine Lochreihe im Raster von 32 Milli-
metern dient zur Befestigung von Topf-
scharnieren, Exzenterverbindern, Schub-
kastenausziigen, Bodentridgern, Riick-
wandverbindern und zahlreichen weite-
ren Mobelbeschldgen. Lochreihen verein-
fachen den Bau von Mobeln und Ein-
bauschrinken und bieten so enorme
Vorteile. Fiir die genaue Positionierung
der Oberfrdse benutzen wir eine 17-Mil-
limeter-Kopierhiilse, die spielfrei in die
Aussparungen einer selbstgebauten Scha-
blone passt. Die Locher werden dann mit
einem speziellen, hartmetallbestiickten
5-mm-Diibelbohrer gebohrt, der eigens
fiir den Einsatz auf hochtourigen Ober-
frésen zugelassen ist.

Schieben Sie die Schablone auf die
Brettkante (vorher Endanschlag
einstellen) und spannen Sie sie fest.
Stecken Sie die Oberfrdse in die
erste Aussparung und bohren nach
und nach 5 mm grof8e und maximal
14 mm tiefe Lécher in die Platte.

www.HolzWerken.net




Und so benutzen Sie die Lochreihen-
schablone: Die Lochreihen im System 32
(oder: Raster 32) miissen folgende Nor-
men erfiillen, damit die entsprechenden
Beschlédge auch in den Lochern montiert
werden konnen:

7. Der Lochdurchmesser muss 5 Millime-
ter betragen.

2 . Der Achsabstand von einem Loch zum
néchsten muss 32 Millimeter betragen
(+/- 0,25 Millimeter Toleranz moglich)

Stoppen Sie die Lochreihe, wenn
Sie in der Plattenmitte angelangt
sind und drehen Sie die Schablone
um, damit Sie von der anderen
Kante aus bis zur Plattenmitte

die Locher bohren kénnen.

www.HolzWerken.net

3_ Der Abstand von Lochmittelpunkt
zur Plattenvorderkante muss 37 Milli-
meter betragen (bis +/- 0,5 Millimeter
Toleranz maglich).

Je nach Plattenstdrke und Verbindertyp
muss der Abstand des ersten Lochs zur
Plattenunter- beziehungsweise Oberkan-
te genau eingestellt werden. Dazu befin-
det sich am Schablonenende ein kleiner

Ist die Plattenvorderkante gebohrt,
drehen Sie die Platte um, so dass
Sie auch die hintere Plattenkante
mit einer Lochreihe versehen
kénnen.

Splintholz Schablonenbau fiir's Raster 32

verstellbarer Holzanschlag, der mit zwei
Fliigelmuttern in zwei Langlochern fixiert
werden kann. Testen Sie diese Einstellung
immer zuerst an einem Restholz, bevor Sie
das Originalwerkstiick bearbeiten.

Die Herstellung der Aussparungen in
unserer Bohrschablone sieht auf den
ersten Blick komplizierter aus als sie in
Wirklichkeit ist. Denn wenn Sie die nun
folgende Methode mit dem Stift (nichts
anderes als eine abgesédgte Schaftschrau-
be) als Rasteranschlag ausprobiert ha-
ben, werden Sie schnell weitere Anwen-
dungen dafiir entdecken. Diese Methode
ist an Prézision Meterstab und Bleistift
haushoch tiberlegen und mit ein paar
Probebrettchen ist die prizise Einstel-
lung des Anschlags auch keine Hexerei
mehr! |

Il Unser Autor Guido Henn findet

das Raster 32 einfach praktisch

Ml und setzt es in vielen seiner Pro-
| jekte ein.

Mai/luni 2011 HolzWerken

Fotos: Guido Henn
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Und so wird die Schablone herge-
stellt: Schrauben Sie wie gezeigt in
eine rund 80 cm lange Leiste eine
4x35-mm-Spanplattenschraube mit
Schaft. Unbedingt mit Bohrstdnder
senkrecht vorbohren! Nur den Kopf
der Schraube mit einer Eisensdge
abschneiden. Ein Ségeblattschnitt
(Testbrettchen) Ihrer Kreissdge soll-
te spielfrei (eher etwas fester!) auf
den Schaft passen — sonst diesen
etwas abfeilen.

Schrauben Sie den Holzanschlag mit
zwei Schrauben am Winkelanschlag
Ihrer Tischkreissdge fest bezie-
hungsweise befestigen ihn absolut
verschiebesicher. Und zwar so, dass
sich von Anfang Stift bis inklusive
Sdgeblatt ein Abstand von genau

32 mm ergibt.

HolzWerken Mai/luni 2011

Splintholz Schablonenbau fir's

©

(10)

Raster 32

Stellen Sie die Schnitthéhe auf rund
25 mm ein und iiberpriifen Sie die
Einstellung zundchst mit einem
Restholz, das Sie gegen den Stift
schieben und mit dem Sdgeblatt
einschneiden. Passt der 32-mm-
Abstand nicht, den Anschlag etwas
verschieben.

Stimmt das MaB, stecken Sie den
Sdgeschnitt auf den Stift im An-
schlag, um den zweiten Schnitt
im Raster von 32 mm zu sdgen.

Auf diese Weise wird nacheinander
die Multiplexleiste iiber die gesamte
Ldnge hochkant mit Schlitzen ein-
gesdgt.

®

®)

AnschlieBend wird der Anschlag
erneut (in Pfeilrichtung) so verscho-
ben, dass sich ein Zwischenraum
von exakt 17 mm fiir die Kopierhiilse
ergibt.

Auch das zundchst nur mit einem
Restholzbrettchen und per Schieb-
lehre iiberpriifen und danach die
Passgenauigkeit mit der Kopierhiilse
testen.

Bevor Sie jetzt die ndchsten Schlitze
sdgen, sollten Sie sich die zuvor
gesdgten Schlitze mit einem Kreuz
markieren. Denn dort wird spdter
immer der Stift eingesteckt.

Nun folgt das Ausrdumen per
Bohrer: Damit Sie den Uberblick
nicht verlieren, sollten alle 17-mm-
Zwischenrdume mit einem Kreuz
eindeutig markiert werden.

www.HolzWerken.net




Splintholz Schablonenbau fir's Raster 32

Danach bohren Sie mit einem kerbungen heraus. Auch hier
15-mm-Forstnerbohrer auf einem ist die Oberfrdse wieder praziser

Bohrstdnder die Zwischenrdume und schneller als jede Stichsdge.

aus. Das geht préziser und schneller einem Abstand von 17 mm zur Scha-

als mit der Stichsdge. Damit die Oberfrdse nicht zu weit blonenkante nach vorne. Dort wird
und immer gleichmdfBig tief in die die Leiste dann mit Schrauben

@ Schrauben Sie diese Schablone jetzt Auskerbung geschoben wird, span- befestigt.

mit fiinf Schrauben auf die 9 mm nen Sie eine zweite Leiste mit Zwin-

dicke und 125 x 20 ¢cm grof3e Multi- gen auf der Schablone fest. Die Mit einem Biindigfréiser werden

plexplatte (den eigentlichen spdite- Leiste so fixieren, dass der Frdser nun alle Auskerbungen abgefahren.

ren Friskamm). etwa 14 bis 15 mm tiefe Kerben Dabei muss die Friserhohe so ein-
frdst. gestellt sein, dass das Kugellager

Mit einem 14-mm-Nutfrdser und sowohl je zur Hdilfte an der oberen

der 17er-Kopierhiilse fahren Sie jede Nachdem alle Kerben gefrdst Leiste als auch an der Schablone

Auskerbung ab und fréisen aus der wurden, l0sen Sie die obere Leiste anliegt (kleines Bild). Die beste

unteren Platte 14 mm breite Aus- wieder und verschieben sie bis zu Kontrolle ...

www.Schreinerhandel.de
Tel. +49(0) 8751/846021

Bei uns finden Sie alle Werkzeuge rund um die Holzbearbeitung!
Ob Tischler, Zimmermann, Drechsler, Schnitzer, Bildhauer ... fiir alle Gewerke das richtige Werkzeug
von Topherstellern zum besten Preis! Wir freuen uns auf Sie!

www.HolzWerken.net Mai/luni 2011 HolzWerken
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Splintholz Schablonenbau fiir's Raster 32

@)

HolzWerken

... liber die Frdsungen haben Sie
auf einem Frdstisch, da hier das
Werkstiick ohne Kippgefahr auf
der Tischfldche an den Frdser her-
angefiihrt wird. Nachdem Leiste
und Schablone entfernt wurden,
haben Sie bereits eine Kante des
Frdskamms fertig. Um die andere
Kante zu frdsen gehen Sie wieder ...

... Wie ab Schritt 14 erkldrt vor. Ach-
ten Sie aber darauf, dass die Schab-
lone diesmal um 180 Grad umge-
dreht montiert wird, sonst befinden
sich die gegeniiberliegenden Aus-
kerbungen nicht auf gleicher Hohe!

Im ndchsten Schritt frdsen Sie etwa
50 mm von der Kante entfernt mit
einem 6-mm-Nutfrdser zwei 30 mm
lange Schlitze.

Maifluni 2011

Belassen Sie die Einstellung am
Frdstisch und tauschen Sie nur
den 6-mm Nutfrdser gegen einen
16-mm-Nutfrdser aus. Damit ver-
grofBern Sie den Schlitz im unteren
Bereich fiir den Kopf der 6er-
Schlossschraube.

Dieser Kopf darf spdter auf keinen
Fall iiber dem Frdskamm vorstehen.
In diesen Schlitzen ldsst sich ein
kleiner Holzanschlag (Pfeil) ver-
schieben und mit Fliigelmuttern
arretieren. Damit kann spdter der
Beginn der Lochreihe genau ein-
gestellt werden.

Damit die Lochreihe die geforderten
37 mm Abstand zur Werkstiickkante
aufweist, fertigen Sie eine 61 und
zwei 24 mm breite Leisten an, die
mit je drei M4-Einschraubmuttern
an der breiteren Leiste fixiert wer-
den. So kénnen Sie sowohl Loch-
reihen fiir aufschlagende als auch
fiir innenliegende Tiiren herstellen.

Die mittlere, breite Leiste verschrau-
ben Sie anschliefRend genau mittig
auf die Unterseite des Frdskamms.
Der Anfang der Leiste sollte genau
mit der Mitte der ersten Auskerbung
iibereinstimmen, das erleichtert
spdter die Einstellung des kleinen
Holzanschlags.

Zum Schluss schrauben Sie noch
die beiden schmalen Leisten mit
Gewindeschrauben fest. Jetzt sollte
der Abstand von Mitte Auskerbung
bis zu dieser Leiste genau 37 mm
betragen (eher 0,5 mm mehr, nicht
weniger!). Bei Bedarf werden diese
Leisten wieder abgeschraubt, um
den Abstand zur Schablonenkante
zu dndern.

www.HolzWerken.net




Zeichnung und Materialliste

Es werden insgesamt pro Kante 37 Aus-
sparungen in die Schablone gefrast. Die
erste Aussparung beginnt je nach Sage-
blattdicke ihrer Kreissdge bei etwa 29
Millimetern. Nach dem Einfrdasen der 37
Aussparungen ergibt sich bei einer Fréas-
kammldnge von 1250 mm auf der ande-
ren Seite ein groRerer Abstand (rund 67
Millimeter). Laut der Zeichnung sollte

Splintholz Schablonenbau fiir's Raster 32

dieser Abstand zur Aussparung aber 47
Millimeter betragen. Deshalb sdgen Sie
einfach vom Fraskammende soviel ab,
bis Sie diesen Abstand erreicht haben.
Die spatere tatsdchliche Lange des Fras-
kamms betrdagt danach nur noch 1230
Millimeter. Da das kleine Anschlagholz
ja verschiebbar ist, muss der Wert nicht
hunderprozentig genau sein.

Wenn Sie die Raster-32-Schablone in
voller Aktion sehen wollen, klicken
Sie hier: www.holzwerken.net

Viele weitere interessante
Videos zum Mébelbau
warten auf Sie!

Materialliste Lochreihenschablone

afle

1 1 Fraskamm 1250 x 200 Multiplex 9mm

2 1 Anschlagleiste breit 174 x 61 Multiplex 18mm
3 2 Anschlagleiste schmal 1174 X 24 Multiplex 18mm
4 1 Anschlagholz 200 X 45 Multiplex 18mm

Sonstiges: 2 Schlossschrauben M6 x 40 mit passender U-Scheibe, 2 Fliigelmuttern M6
(deutsche Form), 6 Einschraubmuttern mit M4-Innengewinde,
6 Senkkopfschrauben M4 x 35

ﬁérf®: Alles for Drechsler

EDELHOLZER

ZUM SCHREINERN, DRECHSELN UND MEHR
3 M B =
\ s R

'S

/L/ S

2
T & gEXP o

Termin: Tag r offenen
Juni 201
Cropp liefert Uber 120 Holzarten vom eigenen Lager
und Sagewerk fir Handwerk, Kunsthandwerk + Hobby.

m Samstag, den 04

Max Cropp e.K. Tel: 040 - 766 235 0
Grossmoorring 10 Fax: 040 - 77 58 40
D-21079 Hamburg info@cropp-timber.com

i ik 7‘360 [ 72456 - Fox: 087380/ 71919 - steinert@drechselzentrum.de

Cim O I E thsalEenttimde ind www.drechslershop.de
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Kernholz Bauprojekt Esstisch

Mit dem Schwung
der Natur

Es sollte ein Hochzeitsgeschenk
sein, das die Verbindung des Paares
widerspiegelt: Unser Autor Andreas
Meisel konstruierte einen Esstisch
aus Ahorn und Birnbaum, der
genau das schafft und noch dazu
die natiirliche Struktur des Holzes
perfekt aufnimmt. Verfolgen Sie

sein anspruchsvolles Bauprojekt!

HolzWerken

Mai/luni 2011

er Hochzeitstermin steht fest:

Als es um ein Geschenk geht, das

praktisch ist und einen bleiben-
den Wert hat, fillt die Wahl bald auf einen
Esstisch. Er ist der Mittelpunkt des Fami-
lienlebens, also soll seine Gestaltung die
Verbundenheit in der Ehe verdeutlichen.
Nach zahlreichen Entwurfsideen fillt die
Entscheidung schlieflich auf zwei sich in
Aste verzweigende Tischbeine. Diese sol-
len eine Allegorie auf einen Lebensbaum
darstellen, der sich in zwei gleich starke
Aste verzweigt.

Gleichzeitig muss der Entwurf jedoch
noch zahlreichen weiteren Anforderun-
gen entsprechen. So soll die gesamte
Konstruktion robust sein, darf aber gleich-
zeitig keinesfalls plump wirken. Der ge-
samte Tisch sollte einfach zu montieren
und demontieren sein; die Teile fiir den
Transport moglichst flach und kompakt.
Zusdtzlich miissen

die Tischbeine die

Moglichkeit bieten,
auch am Stirnende der
Platte bequem sitzen zu konnen,

da die Platzverhiltnisse in der Wohnung
des Paares derzeit eher beengt sind. Ent-
wiirfe mit grofRziigig breiten Tischbeinen
(also weit ausladenden ,Asten*) scheiden
daher von vornherein aus.

Um ins gestalterische Ge-

samtkonzept der Wohnung

der jungen Familie zu pas-
sen, wurde eine sehr helle
Holzart fiir die Tischplatte — Ahorn — ge-
wihlt. Leider besitzt Ahorn nur eine eher
geringe ,Farbtreue“. Daher ist damit zu
rechnen, dass der Tisch relativ rasch eine
,Patina“ entwickeln wird. Allerdings kann
bei der gewdhlten Plattendicke von 32
Millimetern die Oberfldche durch Schlei-
fen mehrere Male regeneriert werden. Fiir
die Tischbeine sollte ein moglichst war-
mer Farbton gewidhlt werden. Die Wahl fiel
auf Birnbaum. Birnbaumbholz ldsst sich
gut mit Ahorn kombinieren, da beide
Holzarten eine dhnliche Faserstruktur und

damit Maserung aufweisen. Zudem ldsst
sich Birnbaumholz besonders gut be-
arbeiten, was fiir die Herstellung der ge-
kriimmten Tischbeine wichtig ist.

Die Beine folgen dem
Faserverlauf des Birnbaums

Die eigentliche Herausforderung beim
Bau dieses Tisches sind die gekriimmten,
sich verzweigenden Tischbeine. Sie folgen
der Faserrichtung des Birnbaums, was
einen stimmigen Effekt bringt, passende
Holzauswahl vorausgesetzt.

Bei diesen Dimensionen der Holzer (der
Birnbaum startet bei 65 Millimetern Roh-
dicke) ist zeitlich klar im Vorteil, wer eine
Tischfrdse nutzt. Mit den hier verwende-
ten Schablonen lassen sich Frasungen mit
Falzkopf und Anlaufring sehr leicht durch-
fithren. Aber: Diese Arbeitsweise liefert
beim ungiinstigen Zusammentreffen von
Frisrichtung und Faserverlauf oftmals
mangelhafte Oberfldchenergebnisse. Da-
her —und um zu zeigen, dass es auch ohne
Tischfrédse geht — haben wir hier auf ihren
Einsatz verzichtet. Lediglich mit Schleif-
dorn ausgeriistet werden Sie sie in den
Arbeitsschritten finden, um die geschwun-
genen Seitenflichen zu bearbeiten. Das
aber geht auch mit der Tischbohrmaschine
samt Schleifzylindern. Ansonsten kénnen
alle Arbeiten mit Standardwerkzeugen
(Abricht-Dickenhobel, Kreissdge, Ober-
frise, Hand-Schleifmaschinen) ausgefiihrt
werden.

Der Zeitaufwand fiir die Herstellung
eines Tisches inklusive zweifacher Ober-
flichenbehandlung betrédgt etwa 90 Stun-
den. Bevor wir IThnen den Bau in sieben
Schritten zeigen, noch zwei Anmerkungen
zu Material und Konstruktion:

Fiir die Tischplatte und Steg benoti-
gen Sie moglichst geradfasrige, astreine
Ahorn-Bohlen mit 50 Millimeter, mindes-
tens jedoch 45 Millimeter Dicke.

Die Tischbeine wurden aus 65 mm di-
cken, sehr krummen und astigen Birn-

www.HolzWerken.net



holz-Pfosten hergestellt. Fuir die Stabilitat
des Tisches ist es sehr wichtig, dass der
Faserverlauf mit der Rundung der Aste
weitgehend {ibereinstimmt. Hoéren Sie
sich also nach krummer — in der Regel be-
sonders preiswerter — Blockware um.

Die Ahorn-Tischplatte selbst wird mit
sehr breiten, eingegrateten Eicheleisten
gegen das Werfen gesichert. Das fertige
Untergestell wird zum Schluss unter die-
sen Leisten positioniert und von unten
verschraubt. Da wir hier vor allem die
wuchsgerechte Herstellung der Beinkon-
struktion zeigen wollen, gehen wir auf die
Produktion der Platte nicht weiter ein. Sie
wird in Riegeln aufgebaut und mit Diibel-
unterstiitzung in jeder Fuge geleimt. Spa-
ter versieht sie die Oberfrdse mit der brei-
ten Gratnut.

Wie bei jedem Objekt steht die Ober-
flichenbehandlung am Schluss. Hier kam
,Danish Oil“ zum Einsatz, eine im Handel
von verschiedenen Anbietern zu bekom-
mende Mischung natiirlicher Bestand-
teile. Es feuert gerade den Birnbaum
schon an: Auf dass dieses Hochzeitsge-
schenk dem jungen Paar lange viel Freude
bereitet! a

Unser Autor Andreas Meisel
aus Osterreich ist Holzingenieur
und arbeitet in seiner eigenhdn-
dig gebauten Werkstatt.

Kernholz B




Kernholz Bauprojekt Esstisch
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Die Schablonen (abgenommen aus
den gréer kopierten Zeichnungen)
werden wellenfrei auf die Tragerplat-
ten aufgeklebt. An den Schnittberei-
chen muss das Papier dicht haften,
damit sich keine Fehler einschleichen.

Schritt 1: Die Schablonen @ Mit der Bandsdge nicht ganz bis an

Sie bendtigen insgesamt drei Schablonen: In der obigen Illustration links ein ferti- die Linie Sch.neider.l., danin die Kante
ges Tischbein, rechts ein Tischbein-Rohling (halb) und unten die Schwelle (das bo- durch Schleifen gldtten.

dennahe Querteil). Hierzu kleben Sie Kopien der TischfulSpldne im Maf@stab 1:1 auf

eine MDF-, HDF-, Dreischichtholz- oder Sperrholzplatte auf. Hierzu eignet sich bei-

spielsweise Spriihkleber sehr gut. Als Schablonenstirke sind vier bis fiinf Millime-

ter ausreichend. Sdgen Sie die Konturen grob mit der Band- oder Stichsdge aus und

schleifen Sie mit einem Schleifdorn auf der Tischfrdse oder per Tischbohrmaschine

mit Schleifzylinder, bis die Konturen exakt erreicht sind.

Schritt 2: Die Rohlinge

Mit Hilfe der Schablonen zeichnen Sie die  sein, weil die Rohlinge zwecks paarweiser
Form der Schwellen, Riegel und Beintei- Verarbeitung spéter einmal aufeinander
le (hier in der Skizze) auf den sdgerauen verschraubt werden. Hier wird entlang der
Bohlen (Blockware) auf. Achten Sie ins- gestrichelten Linie grob ausgeschnitten.

besondere bei den Beinen auf reichlich Wichtig: Wann immer es das Holz er-
UbermaR. In Lingsrichtung sollten es laubt, lassen Sie die Holzfasern moglichst
mindestens drei, besser vier Zentimeter gut der &ufferen Rundung der Bein- .

Krummwiichsige Birnbaumbohlen, Geben Sie beim Anzeichnen — hier
65 mm stark: Keine Spitzenqualitdt deutlich zu sehen — viel Ldngen-
im klassischen Sinne, aber fiir die zuschlag. Tipp: Wenn der Maser-
Beine hier das ideale Ausgangs- verlauf der Blockware schlecht zu
material! erkennen ist, diesen mit einem

Putzhobel etwas freilegen.

22 HolzWerken Mai/luni 2011 www.HolzWerken.net




Schritt 2: Fortsetzung

Schablone folgen. Das ist erstens statisch
viel besser (weniger durchtrennte Fasern),
zweitens wirkt der fertige Tisch dadurch
viel harmonischer.

Dadurch kénnen Sie iibrigens sogar die
Blockware verwenden, die im Sdgewerk

Fiir Arbeiten auerhalb der Werk-
statt wie hier das grobe Ausschnei-
den sind Akku-Gerdte am besten
geeignet.

www.HolzWerken.net

als eher minderwertig gilt. Weil es sich
dann aber auch insgesamt nicht unbe-
dingt um A-Ware handelt, ist es vorteil-
haft, mehr als nur die absolut notigen
Rohlinge fiir die Beinhélften vorzuberei-
ten — wie sich gleich zeigen wird.

Auf der Bandsdge fiihrt der Schnitt
jetzt nah an den Riss heran. Dabei
offenbart sich ein typischer ver-
steckter Mangel von Birnbaum:
eingewachsene Rinde. Gut, dass
noch ein weiterer Rohling als
Reserve bereitsteht.

Kernholz Bauprojekt Esstisch

Die 65 Millimeter Dicke lassen nun
viel Spielraum fiir das Abrichten der
ausgesdgten Beinhdlften.

Schritt 3: Die innere Kontur

Legen Sie Thre Schablone neuerlich auf die Holzer und bestimmen Sie den Faser-
verlauf endgiiltig. Zeichnen Sie die Lage der gewiinschten Leimfuge (zwischen den
beiden Tischbeinhilften) und die innere Kontur exakt an und sédgen Sie diese Kante
auf der Tischkreissége mit rund einem Millimeter UbermaR. Genau wird dann auf
der Abrichte oder per Raubank gefiigt. Sdgen Sie anschliefend auf der Bandsége
die innere Kontur mit rund zwei Millimetern UbermaB aus. Schrauben Sie jene Tei-
le, welche spiter einen TischfuR ergeben sollen, im Bereich der Uberldngen -

9 Jetzt wird die Schablone endgiiltig

mit den Fasern in Deckung gebracht
und die Leimfuge (die gerade Kan-
te) festgelegt.

Schneiden Sie zu-
ndchst an der Band-
sdge den inneren Bogen

die Beinteils aus. Die Leimfuge
schneiden Sie nun gerade an, mit
etwas UbermaR zum Abrichten. Das
Schneiden geht iibrigens mit Hand-
kreissdge und Schiene auch sehr gut.

Mai/luni 2011
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Kernholz Bauprojekt Esstisch

Schritt 3: Fortsetzung

/7
N

oben und unten mit 6x60-Holzschrau-
ben deckungsgleich zu einem Paket
tibereinander. Achten Sie unbedingt
darauf, dass die spdtere Leimfuge
exakt fluchtet. Damit wird eine ex-
akt symmetrische innere Kontur der
Tischbeine erzielt. Die Hélften sollen
zuvor so ausgewdhlt werden, dass
Farbton und Maserung moglichst gut
zueinanderpassen. Schleifen Sie die
Kontur der zusammengeschraubten
Tischbeine auf MaR. Beginnen Sie mit
80er-Kornung und arbeiten Sie bis zur
320er. Danach werden die Schrauben
wieder entfernt.

N\ Z
rd N
N\ Z
d N
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Schritt 5: Die auflere Kontur

Legen Sie nun die Schablone des ge-
samten Tischbeines auf die Holzer,
richten Sie diese aus und zeichnen Sie
die duBere Kontur an. Diese wird wie-
derum mit UbermaR ausgesigt und
auf MaR geschliffen.

HolzWerken Mai/luni 2011

@ Bringen Sie die abgerichteten Leim-
fugen zweier Beinteile exakt iiber-
einander und verschrauben Sie die
Teile im Uberlinge-Bereich.

Schritt 4: Verleimen der Halften

Markieren und bohren Sie die Diibell6-
cher fiir die Verbindung der beiden Tisch-
beinhilften. Hierbei ist unbedingt darauf
zu achten, dass sich kein Hohenversatz im
Bereich der Kontur (innere Rundung) er-

Jeweils zwei Tischbeinhdilften wer-
den miteinander verdiibelt und an-
schlieBend verleimt. Wo die beiden
Beinhdilften unten zusammensto-
Ben, schiitzen Klebestreifen das
empfindliche und schlecht erreich-
bare Hirnholz vor Leimaustritt.

Was hier auf der Tischfrdse mit
Schleifdorn geschieht, geht auch auf
der Bohrmaschine (oder mit einem
Schweifhobel): Die Innenkontur des
Beinteile-Pakets wird sauber aus-
gearbeitet.

gibt. Das wire nur sehr schwer zu korrigie-
ren. Verleimen Sie die beiden Hélften, ent-
fernen Sie die Leimreste und

hobeln Sie das Ergebnis _ -

beidseitig.

Sofern Sie Zugang zu einem breiten
Dickenhobel haben, kann das Teil
auch darin ausgehobelt werden.
Alternative: Alles vorher auf Dicke
bringen. Nach dem Verleimen mit
Diibeln sollte kein Versatz bleiben.
Der ausgetretene Leim wird entfernt.

Das Ausschneiden der gesamten
Tischbeine bringt das Projekt op-
tisch einen groBen Schritt weiter.
Weiterhin ist die Reserve-Strategie
sinnvoll: Ein Bein wird zusdtzlich
vorbereitet.

www.HolzWerken.net




Das Schleifen der Konturen geht
wieder im verschraubten Doppel-
decker besonders gut.

Schritt 6: Verbinden, verbinden

Stellen Sie mit Hilfe der Schablone eine
einfache Lehre her, mit der Sie in der Lage
sind, die Enden der Tischbeine prézise zu
kappen. Zeichnen Sie die Ausnehmung fiir
den Zapfen der Traverse (Steg) an, bohren
Sie grob vor und stemmen Sie die Aus-
nehmung aus. Anschliefend werden mit
der Oberfrise alle Kanten kraftig gefast,
im Bereich der inneren Kontur mit dem
Stechbeitel nachgearbeitet. Danach boh-

www.HolzWerken.net
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Jetzt kommen die anderen Bein-
teile ins Spiel: Schneiden Sie auch die
Schwellen auf der Bandsdge grob in
Form und schleifen Sie sie.

@)

ren Sie sdmtliche Diibellécher im Hirn-
holz der Tischbeine und iibertragen deren
Lage mit Hilfe von Diibelspitzen auf die
Schwellen (unten) und Riegel (oben).

Exakt auf gleicher Hihe werden die
Zapfenlocher angezeichnet. Dann
vorbohren und mit Beiteln sauber

Ein einfaches Brett, mit Halteklotzen
versehen, ldsst Sie die Beinteile je-

weils exakt gleich abldngen: Wichtig
fiir den kippelfreien Stand des Tischs.

()

ausstemmen.

Mittels Diibelspitzen lassen sich
Bohrpunkte genauestens auf die
Schwelle und Riegel (hier im Bild)
iibertragen.

Die Zapfenlécher sind fertig, dann
fast die Oberfrdse die Beine rundum
krdftig. Ganz zwischen die Beinteile
gelangt die Oberfrdse nicht, hier mit
dem Stechbeitel sauber nachste-
chen.

(19) 20)
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Kernholz Bauprojekt Esstisch

Schritt 7: Die Fertigstellung

Als néchstes ist der Steg zwischen den
Beinen dran. Nach dem Anschneiden
der beiden Zapfen auf der Bandsige
werden beide Hobelstrich fiir Hobels-
trich bearbeitet, bis sie in ihr jewei-
liges Zapfenloch passen. Schleifen Sie
nun alle Flichen und Kanten griind-
lich. Vergessen Sie nicht die Befes-
tigungsbohrungen fiir die Tischplat-
te in den Riegeln zu bohren - spiter
kommen Sie hier nicht mehr so gut

Mit der Bandsdge angeschnittene Zur Anprobe

- ; Zapfen lassen sich mit Handhobeln bitte! Wenn al-
heran. Danach verleimen Sie Schwel- ; .-

. . ] . . ausgezeichnet passend fiirs Zapfen- les so gut passt
le, Tischbein und Riegel zu einer Ein- . \ g ;
hie bl dlich sind b di loch zurichten. Besonders flach- wie hier, wirkt

SFii - R 1 e winklige Blockhobel (links im Bild) der Tisch spdter
Leimspuren zu entfernen. ; ; ;
zeichnen sich hier aus. besonders edel.

Mit langen Zwingen, alternativ auch Ist alles abgebunden, so nehmen Das fertig verbundene Gestell wird

mit Gurten, werden die beiden Bei- Sie sich Zeit fiir das Durchstemmen spdter unter die Eiche-Gratleisten

ne nun endgiiltig verleimt. Auch des Stegs und das Einpassen der geschraubt (hier ein Testlauf). So

hier schiitzt wieder Klebeband vor Keile aus schén kontrastierendem ergibt sich eine handwerklich per-

austretendem Leim. Birnbaum. fekte Verbindung von Platte und
% v Untergestell.

I
o

/ Materialliste

4 j

Po Baute A ateria dnge Breite )

1 Tischplatte 1 Ahorn 1600 900 32

2. Steg 1 Ahorn 120 100 40

[ 3. Gratleisten 2 Eiche 850 97 27

4. Keil 2 Apfel 160 25 2

5. Tischbein-Schwelle® | 2 Birnbaum | 802 70 70

6. Tischbein-Riegel 2 Birnbaum | 829 70 30

7 Tischbein-Beinstiicke™ | 4 Birnbaum | 453 171 50
* bei den Rohlingen nétige Uberldngen/-breiten einplanen

:: :ri Weitere Materialien: 8-mm-Buchediibel (Stangenware, 2 Ifm.); 8 Stiick 8x50
/—/—_ 4 u \ Sechskantschrauben, 8 Einschraubmuffen (Rampa) M8, Danish Oil

A J\ J\ L]
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Geometrie auf fesselnde Art: Mit
ihren iiberraschenden Furnier-Ein-
legearbeiten schafft es Ulrike Scriba
seit fast 40 Jahren, dem Werkstoff
Holz véllig neue gestalterische
Facetten abzugewinnen. Preise und
Ehrungen gab es in den Jahrzehnten
zuhauf. HolzWerken hat die Ausnah-

me-Kiinstlerin besucht.

eboren in Worms, hat Ulrike Scriba

schon sehr frith enge Bindungen

an Meilensteine der deutschen
Designgeschichte. Ihre kiinstlerische
Grundausbildung genieRt sie an der Werk-
kunstschule in Darmstadt auf der Mathil-
denhohe. Die Mathildenh6he war eines
der Epizentren deutscher Designkunst im
frithen 20. Jahrhundert; die Kiinstlerko-
lonie wirkte stilbildend fiir die deutsche
Auspriagung des Jugendstils.

Ulrike Scriba ist 17, als sie hier in der
Bildhauerklasse ihre kiinstlerische Ausbil-
dung beginnt. Zuvor war der Weg schwie-
riger. Der klassische Bildungsweg hatte
sich davor bereits als nicht passend zum
Temperament und zum eigenen Wille der
jungen Ulrike erwiesen. Bis zur achten
Klasse fliegt sie zweimal von der Schule,
und schlieRlich nimmt sie ihr Vater wohl
oder tibel unter seine Fittiche. Der bilden-
de Kiinstler arbeitet mit Holz und Metall
gleichermafen. Und Ulrike Scriba lernt
viel, wenn sie es auch nicht immer gleich
bemerkt: ,Heute befasse ich mich wieder
mehr mit Metall, vor allem mit Silber. Und
ich merke, wie viel ich damals in der Werk-
statt meines Vaters mitbekommen haben
muss. Denn ich kann vieles, ohne zu wis-
sen warum.“

Der Vater ist ein strenger Lehrmeister,
der aber die Zdhigkeit in seiner Tochter er-
kennt und den richtigen Ton anschlégt.

www.HolzWerken.net

Die Meis
gesteuer

Maserbilder Kinstlerportrat Ulrike Scriba

Scheitern an einer Aufgabe, das war nicht
vorgesehen. ,,Du kriegst das hin, und wenn
du platzt ...!“ Der Satz ihres Vaters schwebt
ihr noch nach 50 Jahren im Kopf, wenn ihr
bei einer ihrer diffizilen Doschen etwas
nicht gelingen will - und er spornt sie an.

Nach der Ausbildung in Darmstadt
arbeitet Scriba fiinf Jahre an der Restau-
rierung der Wiirzburger Residenz mit.
Gips und Stuck sind hier die Materialien,
vom Holz ist sie hier noch weit entfernt.
Mitte der siebziger Jahre griindet die
Kiinstlerin in ihrer neuen Heimat Gen-
genbach im Schwarzwald mit Adalbert
Scriba ein eigenes Atelier. Thr Mann ist
Lehrer und ebenfalls Kiinstler, seine Kera-
miken schmiicken das Atelierhaus heute
ebenso wie die Vitrinen mit den Markete-
riearbeiten seiner Frau. Neben ihrer Rolle
als Mutter — das Paar bekommt drei Kin-
der - beginnt Ulrike Scriba sich vor allem
in den achtziger Jahren auf Einlegearbei-
ten mit Holz zu stiirzen.

,Kreative Irrwege waren an der Tages-
ordnung“ fasst Scriba in der Riickschau

erin des
en Zufalls

zusammen und lédchelt

dabei ihr feines Lacheln.
Ohne Ausbildung und ohne Lehrmeister
erschliellt sie sich die Welt der Markete-
rien von ganz allein. Sie weil}, dass sie da-
bei auf den Schultern von Riesen steht:
Die Einlegekunst von Tischlern wie Abra-
ham und David Roentgen aus dem 18.
Jahrhundert ist bis heute uniibertroffen,
vor allem wenn man weil}, mit welch be-
scheidenen technischen Mitteln diese
Mobelkiinstler arbeiteten. Gerade deshalb
sind Ulrike Scriba billige Imitationen der
Motive dieser Zeiten schon immer ein
Graus. Sie entwickelt ihre eigene Formen-
sprache: Die dueren Formen ihrer Objek-
te und Schatullen sind in der Regel sehr
minimalistisch: Kuben, Quader und Kreis-
segmente bilden hier die Grundlage. Weil
sie nie eine Tischlerausbildung durch- o

Schnitt fiir Schnitt in immer weiter wechseln-
den Schichtungen schneidet die Kiinstlerin die
Furniere an der Dekupiersdge aus.

Mit Linienstrukturen auf Folien startet Ulrike Scriba oft

ihren kreativen Prozess.

Mai/luni 2011 HolzWerken
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Maserbilder Kinstlerportrat Ulrike Scriba

Die entstehenden Muster fasst Scriba immer neu zusammen und schneidet
erneut. So entstehen zuletzt vier bis sechs geometrisch gleiche, aber farblich
sehr variantenreiche Ornamentflichen.

laufen hat, stellt sie sich dem Besu-
cher heute noch - véllig zu Unrecht
— wie ein halber Laie in Sachen
Holz dar: Weil sie ,nur” Verbindun-
gen auf Gehrung macht. Weil sie
diese nicht anschneidet, sondern in
der Regel auf einer gigantischen,
superprédzisen Tellerschleifmaschine fer-
tigt, die sie vor 30 Jahren fiir 2.500 Mark
kaufte. Als kdme es bei ihren Werken auf
die Qualitdt der Verbindungen an (die
aber, nebenbei gesagt, doch immer per-

Meistens von Hand, manchmal per
Maschine: Der Feinschliff ist ein sehr
diffiziler Arbeitsschritt.

HolzWerken Mai/luni 2011

fekt sind) oder
wie sie her-
gestellt wurden!
Der Zauber der

Arbeiten aus der Werkstatt
in Gengenbach ist vielmehr das Kaleidos-
kop der Formen, das sich in den Marke-
terien findet. Die Formenfindung dafiir
ist es denn auch, die einen sehr groflen
Anteil an der Arbeit einnimmt. Scriba ex-
perimentiert zum Beispiel mit Wellen
und Hakenstrukturen, die sie auf mehrere
durchsichtige Folienlagen zeichnet. Diese
Strukturen verschiebt sie gegeneinander,
bis sie das richtige Mal an Spannung auf-
weisen. Erst dann geht es ans Holz: Scriba
verfligt dabei tiber einen riesigen Furnier-
fundus, den sie sich in den vergangenen
fast 40 Jahren aufgebaut hat. Neben der
enormen Farben- und Strukturvielfalt
greift sie dabei auch immer wieder auf

Immer innovativ: Die Furnier-Presstech-
nik ist zwar alt (oben), dafiir experimen-
tiert die Kiinstlerin neuerdings viel mit
geprdgtem Silber (Bild links).

gefdrbte Holzer zuriick, um besondere
Kontraste zu erschaffen: Griin gefarbter
Ahorn im Zusammenspiel mit Mooreiche;
kriftig rotes Amaranth, arrangiert mit
blauen Furnieren.

Das Handwerk der Marketerie hat sich
dabei in den Grundziigen iiber Jahrhun-
derte nicht verdndert, und Scriba bleibt
diesen Techniken treu: Die verschiedenen
Furnierschichten werden mit Leim oder
Klebeband zwischen zwei Lagen Pappe fi-
xiert. Dann zeichnet sich die Kiinstlerin
die vorab kreierten Grundstrukturen auf.
Erst jetzt geht es an den Mittelpunkt der
Werkstatt: Die Dekupierséige. Wenn Scriba
an ihr arbeitet, hat sie eine ganz eigene
Mischung von Konzentration und Locker-
heit: ,Man muss locker sein, nicht exakt
am Strich schneiden wollen — dann klappt
es auch.” Der organische Fluss der Hand-
bewegung liefert dann meist sogar noch

Fotos: Andreas Duhme, Ulrike Scriba

Selbst Scribas Aufbewahrungsboxen fiir Muster sind aufwdndig furniert.

www.HolzWerken.net




Bei dieser Dose mit ,,saugendem” Deckel treten
die farbigen Furnierschichten partieweise als

Streifen hervor.

harmonischere Formen als das vor-
her exakt angezeichnete.

Ist das Paket zerschnitten, 16st Scriba
den Kleber und mischt die ausgeschnitte-
nen Partien. Bei zwei Schichten entstehen
so jeweils ein Negativ- und ein Positiv-
bild; Scriba arbeitet aber mit bis zu sechs
Lagen. Die neu arrangierten Schichten
werden fixiert, abermals verklebt und
wieder auf der Dekupiersidge aufgetrennt.
Eine hundertprozentige Kontrolle hat die
Kiinstlerin jetzt nicht mehr: Sie kann
nicht mehr millimetergenau wissen, wel-
che Strukturen in den Schichten weiter
unten wie angeschnitten werden. ,Das ist
wie ein gesteuerter Zufall“. Die fertig ar-
rangierten und mit viel Fiigepapier fixier-
ten Furnierbilder akzentuiert Scriba ger-
ne, indem sie die Sdgeschnitte mit an-
dersfarbigen Porenfiillern auffiillt. Nach
dem Schleifen der Unterseite wird diese
schlieBlich auf die Tragerplatten geleimt,
die Scriba fiir das geplante Objekt bend-
tigt. Es folgt ein sehr akribischer Fein-
schliff. Jahrelang hat sie die Handhabung
von kleinen Schleifmaschinen perfektio-
niert — nicht ganz unproblematisch bei
den millimeterdiinnen Schichten, die
schnell durchgeschliffen sind. Heute aber
ist Scriba wieder beim Schliff von Hand
angekommen, der sie ,noch nidher am
Furnier” bleiben lédsst. Die fertigen Objek-
te erfahren je nach Erfordernis ganz un-
terschiedliche Oberflichenbehandlungen
von Schellack und Ol bis hin zu aufge-
sprithten Lacken.

Eine besondere Leidenschaft hat Ulrike
Scriba in den vergangenen Jahren fiir das
Silber entdeckt. Sie setzt es zum Beispiel
fiir Dosendeckel ein, aber auch hier bleibt
das Furnier nicht au8en vor: Sie nutzt von
ihr gestaltete Strukturen aus unterschied-
lich dicken Furnieren als eine Art Prége-
platte: Die Silberplatte und die Furnier-

www.HolzWerken.net

Maserbilder Kinstlerportrat Ulrike Scriba

partie werden gemeinsam durch Walzen-
paare geschickt: Das Edelmetall erhilt so
Strukturen, die sich auch auf den furnier-
ten Dosen wiederfinden: Ein sehr sehens-
werter Effekt der Material-Anpassung.

Thre Technik, ihre Kunstfertigkeit und
den Blick fiir die klare Formgebung erar-
beitet sich Ulrike Scriba nach dem Start in
den siebziger Jahren Schritt fiir Schritt
»und mit vielen Umwegen“. Der Lohn
lasst nicht allzu lange auf sich warten:
Staatspreise, Stipendien, Ausstellungen in
renommierten Galerien folgen in den
neunziger Jahren und bis heute. Doch die
Meriten relativieren sich schnell nach
einem schweren personlichen Schicksals-
schlagvor elf Jahren. Da hilft ihr die Arbeit,
aus dem tiefen seelischen Tal herauszufin-
den.,In den zwei, drei Jahren danach habe
ich meine besten Arbeiten gemacht”, ist
sich Ulrike Scriba sicher.

Thre Arbeit mit den feinen Furnieren
nimmt die 67-Jdhrige auch heute noch
voll ein. Beim Besuch von HolzWerken be-

Ein Beispiel fiir Scribas Formenvielfalt.

Beeindruckende Raumwirkung:
Mit furnierten und aus Segmen-
ten gefiigten Schalen verbliifft
Ulrike Scriba Publikum und Kun-
den gleichermaf3en.

schiftigen gerade zwei Objekte ihre Ge-
danken, mit denen sie an Wettbewerben
teilnehmen mochte. Die Ausnahmekiinst-
lerin gibt sich mit ihren Leistungen der-
weil ganz bescheiden. Fiir sie, die Kénne-
rin, sind ihre Werke nicht so viel mehr als
»Experimentchen fiir die Fingerkuppen®.
Welch eine Untertreibung.

Andreas Duhme

Eine riesige Auswahl an Furnieren ist der
Fundus fiir neue Meisterwerke.

Mai/luni 2011 HolzWerken
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Splintholz Bohlen effektiv auftrennen

Aus dick mach’ dinn!

Nur einmal abrichten und dann intelligent schneiden: So sparen

m Mobelbau werden oft diinne Bretter

benétigt: Schubladen, Riickwédnde oder

kleine Zwischenbdden sind vielfach aus
Holz gefertigt, das diinner als 18 oder gar
diinner als zwolf Millimeter ist. Sdgeraue
Bohlen und Bretter werden aber erst ab
einer Stiarke von 25 oder 27 Millimeter im
Holzhandel angeboten.

Entsprechend hoch ist der Verlust, wenn
man aus diesem Material die bendtigten
diinnen Teile aushobelt. Zum hohen Ver-
schnitt kommt noch der Arbeitsaufwand,
wenn man viele der diinnen Brettchen
bendtigt. Es ist auch nicht ganz einfach
diinne Werkstiicke abzurichten. Sie neigen
zum Vibrieren, was sich negativ im Hobel-
bild niederschldgt. Und es ist mitunter

auch gefihrlich fir den Maschinenbe-

diener, da es schwerfillt, diese
diinnen Werkstiicke si-

HolzWerken
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Sie beim Zurichten von Bohlen viel Zeit und auch Geld!

cher iiber den Abrichttisch zu fithren. Wir
zeigen Thnen eine einfache Methode, um
aus dicken Bohlen diinne Bretter
aufzutrennen, ohne dass jedes einzelne
diinne Brett abgerichtet werden muss. Es
reicht aus, den dicken Bohlenabschnitt
einmalig abzurichten. Der Rest der Hobel-
arbeit wird dann mit der Dickenhobel-
maschine sicher und sauber durchgefiihrt.
Ein groRer Vorteil: Bei einer kombinierten
Abricht-Dickenhobelmaschine miissen Sie
diese nur einmal umriisten. Voraussetzung
ist, dass Sie geniigend Platz haben, um Ihre
Abricht-Dickenhobelmaschine und die
Tischkreissige quasi zeitgleich betreiben
zu konnen. Erst dann ist die Methode wirk-
lich effektiv und spart eine Menge Zeit.

Aber auch wenn Sie den hierzu benotig-
ten Platz nicht haben und die beiden Ma-
schinen zwischendurch zur Seite schieben
miissen, konnen Sie beim Auftrennen wie
beschrieben vorgehen. Sie miissen dann
jedoch mit mehrmaligem Umbau Threr
Maschinen rechnen.

Ebenfalls wichtig: Thre Tischkreissége
muss iiber einen Spaltkeil verfiigen, der
das Sdgeblatt nicht tiberragt, oder aber auf
eine entsprechende Hohe abgesenkt wer-
den kann. Bietet Ihre Tischkreissidge diese

Maéglichkeit nicht, so ist sie nicht fiir sol-
che Arbeiten geeignet. Der Verschnitt
kann {iibrigens nochmals verringert wer-
den, wenn anstelle der Tischkreissége eine
Bandsige zum Einsatz kommt. Die Band-
sige muss jedoch iiber ausreichend Mo-
torleistung (mindestens 1 Kilowatt) und
ein geeignetes Ségeblatt fiir Lingsschnitte
verfiigen. Diese Lingsschnittbdnder sind
breiter als iibliche Bandsdgebldtter und
haben weniger Zihne. An der Reihenfol-
ge der Arbeitsginge dndert sich jedoch
nichts. Wenden Sie diese Arbeitsweise bei
der Herstellung von Leimholz an, so errei-
chen Sie durch eine geschickte Anordnung
der aufgetrennten Bretter eine Leimholz-
fliche mit einer hervorragenden Optik.
Die Leimfugen zwischen den einzelnen
Lamellen sind kaum noch sichtbar, wenn
Sie diese so verleimen, dass das Maserbild
immer spiegelbildlich aneinander stéft.
Ein solches Maserbild ist nur durch das
Auftrennen moglich. |

Heiko Rech ist Tischlermeister,
Experte fiir die praktischen Tipps
und schreibt ab jetzt regelmdfSig
fiir HolzWerken.

www.HolzWerken.net




Fotos: Heiko Rech

Schritt 3: Breite reduzieren

Nun fithren Sie den ersten Sdgeschnitt
durch. Das Holz liegt dabei mit der Fli-
che auf dem Maschinentisch. Es wird ein
Streifen abgetrennt, welcher der spéter
bendtigten Holzdicke zuziiglich einem
Millimeter zum Hobeln entspricht. (Die
sdgeraue Fldache des jetzt abgetrennten

www.HolzWerken.net

Splintholz Bohlen effektiv auftrennen

Schritt 1: Abrichten

Als  Ausgangsmaterial
dient in diesem Beispiel
ein Abschnitt einer Boh-
le, 65 Millimeter stark
und circa 150 Millimeter
breit. Das Holz ist be-
sdumt, aber sdgerau. Wenn
Sie die Wahl zwischen besdumtem
und unbesdumtem Holz haben, sollten Sie
die besdumte Variante vorziehen, da durch
die gleichmifige Breite der Bohlen weni-
ger Verschnitt anfillt. Zun4chst wird wie

Schritt 2: Auf Dicke hobeln

Im Anschluss hobeln Sie das
Holz mit der Dickenhobel-
maschine auch auf den ande-
ren Seiten aus. Es spielt keine
Rolle, welches Mall am Ende
genau erreicht wird. Hobeln
sie einfach das gro8tmdgliche
Maf! aus, um den Verschnitt so gering

wie moglich zu halten. Wichtig ist, dass
beide Flachen und Kanten sauber geho-
belt und genau rechtwinklig zueinander
sind. Jeder Winkelfehler wird sich im

b

Streifens wird erst mit
allen anderen Streifen zu-
sammen auf Endmaf gehobelt, wenn alle
Sédgearbeiten erledigt sind). Verwenden
Sie ein Ségeblatt fiir Langsschnitte: mit
wenigen Zidhnen, entsprechend groflen
Zahnzwischenrdumen und sogenannten
Rdumzédhnen. Feinere Sdgeblatter neigen
dazu, Brandspuren zu hinterlassen; sie be-

gewohnt eine Fldache abgerichtet und an-
schliefend eine Kante genau rechtwinklig
zur gehobelten Fldche gefiigt.

spéteren Verlauf immer weiter verstdarken
und dazu fiihren, dass die fertigen Einzel-
bretter nachgearbeitet werden miissen.

nétigen sehr viel mehr Motorleistung und
transportieren die beim Sidgen mit der Fa-
ser entstehenden, langen Spéne schlecht
ab. Das verbliebene breite Teil geht noch
einmal hochkant durch den Dickenhobel,
um die ségeraue Kante zu glétten. -

Maifluni 2011  HolzWerken
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Splintholz Bohlen effektiv auftrennen
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Schritt 4: Hochkant schneiden

Je nachdem, wie breit Thre Bohle jetzt

noch ist, miissen Sie Schritt 3 — Abtren-

nen des Streifens und das anschliefende

Hobeln der sdgerauen Kante — mehrmals
wiederholen: So lange, bis das Werkstiick
nur noch eine Breite hat, die gleich oder
kleiner der doppelten Schnitthéhe Threr
Tischkreissdge ist. Das breite Stiick wird
nun hochkant auf der Tischkreissdge im
Umschlagverfahren aufgetrennt: Von ei-
ner Seite mit der maximalen Schnitthéhe
einen verdeckten Schnitt ausfiihren, dann
das Werkstiick drehen und von der ande-
ren Seite (aber mit der gleichen Bezugs-

Schritt 5: Wiederholen

Jetzt geht es immer weiter:
Nach dem Hobeln wird wieder
im Umschlagverfahren auf-
getrennt. Das beste Ergebnis
erhalten Sie, wenn der Sige-
schnitt mit der groftmog-
lichen Schnitttiefe Threr Ma-
schine ausgefiihrt wird. Bei hartem Holz
kann es vorkommen, dass die Motorleis-
tung der Sdge hierzu nicht ausreichend
ist. In diesem Fall muss in mehreren Zu-
stellungen bis zum Erreichen der vollen
Schnitttiefe gearbeitet werden. Als Ergeb-
nis erhalten Sie mehrere diinne Bretter,

Schritt 6: Letzte Flache glatten

Als letzter Arbeitsgang erfolgt das Hobeln
der einzelnen Bretter auf Endmaf. Das
beste Ergebnis erhalten Sie, wenn Sie bei-
de Flichen nochmals durch die Dickenho-
belmaschine mit geringer Spanabnahme
lassen. Im gezeigten Beispiel wurden
drei breite und ein schmales Brett
aus der Bohle herausgeschnitten.
Nattirlich funktioniert diese Vorge-
hensweise auch bei Brettern, die
diinner oder dicker sind. Je nach
verwendetem Ausgangsmateri-
al kann daher die Anzahl und |
Breite der Bretter variieren, die
man aus einer solchen Boh-
le heraustrennen kann. Der
Verschnitt liegt bei diesem
Beispiel bei etwa 22 Prozent,

fliche am

Anschlag) verdeckt

schneiden: Das abgetrennte Brett fillt ab
und wird zur Seite gelegt. Die sdgeraue
Flache des dickeren Abschnittes wird nun
mit der Dickenhobelmaschine glatt und
plan gehobelt. Die hierbei erreichte Holz-
starke darf nicht geringer werden, als das
doppelte Fertigmal} zuziiglich einer Sége-
blattstdrke und etwa einem Millimeter
Ubermal zum Hobeln.

die alle nur noch eine (!) sidgeraue Fla-
che aufweisen. Die der sdgerauen Fldache
gegeniiberliegende Seite ist abgerichtet,
die beiden Kanten sind rechtwinklig zur
abgerichteten Fldche. Es ist keine Be-
arbeitung auf der Abrichthobelmaschine
mehr notwendig.

ein durchaus guter Wert. Wéren die Bretter
aus 27 Millimeter dicker Blockware ausge-
hobelt worden, lige der Verschnitt bei 30 bis
35 Prozent, bei unbesdumten Bohlen even-
tuell noch hoher.

www.HolzWerken.net
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Special

Strandkorb

Urlaub rund ums Jahr

in Strandkorb ist mehr als nur eine

Sitzgelegenheit im Garten. Durch
die windgeschitzte Bauweise bietet er
schon im Frihjahr oder spater im
Herbst einen Platz, an dem man sich
mit einer warmen Decke beim Sonnen-
untergang ein Glas Wein gonnen kann.
Im Sommer ist er Sonnenschutz und
Liegestuhl in einem. Das Handtuch
kann zum Trocknen aufhangt werden.

-
1

Getranke und Lebensmittel konnen
schattig im integrierten Staufach unter-
gebracht werden.

Die Bauweise ist so gewahlt, dass er
mit einfachen Mitteln nachgebaut wer-
den kann. Lassen Sie sich wenn mdg-
lich die Platten beim Holzhandler
zuschneiden. Bei Verschraubungen im
AuBenbereich sollten Sie mdoglichst
Edelstahl (VA] Schrauben verwenden.

Maschinenliste

Bei vielen Arbeiten an diesem Gar-
tenmobel ist es hilfreich eine helfende
Hand zur Seite zu haben. Bei den
Polstern sind der Fantasie keine
Grenzen gesetzt.

Ob man ein fertiges Polster von einem
Gartenstuhl nimmt oder sich individuell
selbst Polster anfertigt, bleibt jedem
selbst tiberlassen. W

Festool Artikel

Nummer

Hammer Tauchs&dge mit Fiihrungsschiene TS 561166
Schraubenschliissel 13 und 17 S5 BT

Zwingen Stichsdge CARVEX PS 400 EBQ Plus 561341
Vorstecher Akku-Bohrschrauber C 12 Li 1,3 Plus | 564259
Festo?l Cuttermesser 497896 ggt:geéligéz:&tsrschle|fer 571755
SN ozl e D I Oberfrase OF 1010 EBQ Plus 574233
Bohrsenker mit Tiefenanschlag 3,5 mm | 492523

Bohrsenker mit Tiefenanschlag 4,5 mm | 492524

Holzspiralbohrer 8 mm 492517

Holzspiralbohrer 10 mm 492518

Forstnerbohrer 30 mm 496475

www.festool.de/fuer-zu-hause




Lassen Sie sich wenn mdglich die
« Einzelteile nach der Materialliste im

Holzfachhandel zuschneiden. Wenn Sie sich die
Bretter selbst zuschneiden, sollten Sie mit den
oberen Seitenteilen (Pos. 19) beginnen, damit
Sie die entstehenden Abschnitte fiir kleinere
Teile verwenden kénnen. Der Zuschnitt grofer
Platten kann entweder mit einer Handkreissage

T

Zeichnen Sie auf den oberen Seiten (Pos.

» 19) und auf den AuBenseiten (Pos. 18) die
Positionen der Bohrlécher an. Bohren Sie die
einzelnen Lécher mit dem angegebenen
Durchmesser. Beachten Sie, dass alle 30 mm
Locher eine Bohrtiefe von 15 mm haben. Sagen
Sie an allen geschwungen Teilen die Aus-
schnitte und Rundungen mit einer Stichsage

Spannen Sie die Innenseiten (Pos. 1) und die

« Front- und Riickseite (Pos. 2) zusammen
und bohren Sie die Lécher (D= 4,5) fiir die Spax -
Schrauben (4 x 50) vor. Verschrauben Sie die vier
Platten miteinander. Zeichnen Sie auf beiden
Innenseiten mit der kurzen Mittelseite (Pos. 4)
den Abstand zwischen Front und langer
Mittelseite (Pos. 3) an.

auf Werkstatt-Bocken oder mit untergelegten
Kantholzern auf dem Boden erfolgen. Wenn
mdoglich sollten alle geraden Kanten mit einer
Handkreissage und Fithrungsschiene zugesagt
werden. Die Bogen und Rundungen werden mit
einer Stichsdge mit Kurvensageblatt gesagt.
Zeichnen Sie sich mit Hilfe einer Schnur und
eines Bleistiftes den oberen Bogen an.

aus. Zeichnen Sie die beiden Ausschnitte fiir die
Beinauflagen auf der Frontseite (Pos. 2] an.
S&gen Sie die Ausschnitte, mit einer Tauchséage
mit Fiihrungsschiene aus. Die Rundungen in
den Ecken werden wieder mit einer Stichsdge
ausgesagt.

Bohren Sie die Verbindungslocher zwischen
Innen- und langer Mittelseite, dann positionieren

Sie die Mittelseite am Strich und schrauben diese

fest. Die Position der kurzen Mittelseite wird
angezeichnet und auch durch die Frontplatte und
die lange Mittelseite festgeschraubt. Sdgen Sie
mit einer Handsé&ge die Auflageleisten fiir
Sitzflache und Deckel (Pos. 15) ab.

Fiir die kleineren Radien wird ein Zirkel benutzt.
Sagen Sie den oberen Bogen mit der Stichsdge
aus. Die geraden Schnitte werden mit Hand-
kreissdge und Fiihrungsschiene geséagt.
Zeichnen Sie die zweite Seite durch Ubertragen
der Kontur der ersten Seite (Pos. 19) auf der
Sperrholzplatte an.

die Frontplatten der Auflagen. Schleifen Sie die

Kanten mit einem Handschleifklotz oder einem
Bandschleifer und bohren Sie zwei 30 mm

Locher als Griffe. Runden Sie alle Kanten an !
den Einzelteilen, die spater nicht an ein anderes |
Brett anstoBen, mit einer Oberfrase oder einer i
Kantenfrise (R =8 mm) ab. !

Die beiden herausgeschnittenen Platten sind ‘(
V

=

Bohren Sie die Locher fiir die Spax - Schrauben
(4 x 35) in den Leisten vor und schrauben Sie
diese an den angegebenen Positionen fest.

www.festool.de/fuer-zu-hause [N




Zeichnen Sie die Positionen fiir die Fiihrungen

«der Beinauflagen an und schrauben Sie diese
auf beiden Seiten fest. Sdgen Sie die Abstandslei-
sten (Pos. 16), die zwischen Innen- und AuBenseite
befestigt werden, auf die passenden Mafle ab.
Bohren Sie Schraubenlécher (D = 4,5) in den Leisten
vor und schrauben Sie dann die Leisten mit Spax -
Schrauben (4 x 70) fest. Zeichnen Sie auf dem

Um die Beinauflage (Pos. 9) an den
=« Frontausziigen zu befestigen, wird an der
Vorderseite eine Leiste (Pos. 11) darunter
geschraubt. Schieben Sie die Beinauflagen auf
den Auszug und stellen die Front davor in den
Ausschnitt. Die Front wird so ausgerichtet, dass
sie umlaufend einen gleichmé&Bigen Abstand hat.

6 Die Aufienseiten (Pos. 18) werden am

= Untergestell fixiert. Bohren Sie die
Schraubenldcher in den AuBlenseiten vor und
schrauben (Spax 4 x 50) dann die Seite am
Grundgestell fest. Bevor Sie die zweite Seite
befestigen, miissen Sie den Einrastrundstab
(Pos. 30) in die vorgebohrten Locher einstecken.
Der Rundstab wird mit zwei Schrauben durch die

Anschlagbrett fir den Deckel (Pos. 6), auf beiden
Seiten, die Aussparungen fiir die vier Scharniere
an und schneiden Sie diese mit der Stichsage aus.
Bevor Sie das Brett am Korpus befestigen kdnnen
miissen die Scharniere (Pos. 33), an denen die
Riickenlehne (Pos. 22) befestigt ist, angebracht
werden (Spax 4,5 x 20). Der Drehpunkt der

Zeichnen Sie dann die Oberkante der Auflage auf
der Front an oder spannen Sie beides mit einer
Zwinge zusammen. Nehmen Sie die Auflage
heraus und verschrauben Sie die Befestigungs-
leiste (Pos. 11) mit der Front. Nachdem die Front
befestigt ist, wird der Auszug wieder auf die
Fihrungen gelegt und an der Hinterkante die

AuBenseite gesichert. Um den Grundkorpus
besser vom Tisch heben zu kénnen, werden jetzt
schon die Tragegriffe, welche aus einer Holzplatte
bestehen, mit Aussparung durch die eine
Seilschlinge geht, an der AuBlenseite befestigt.
Befestigen Sie anschlieBend mit der (M10 x 60)
Schlossschraube, eines der oberen Seitenteile
(Pos. 19) an der AuBlenseite.

www.festool.de/fuer-zu-hause

Scharniere sollte genau auf der Oberkante der
Mittelseite sein. Befestigen Sie zundchst die
kurzen Scharniere (Pos. 34) am Anschlagbrett und
dann die Klappe (Pos. 5) an den Scharnieren.
Schrauben Sie dann das Anschlagbrett durch die
Mittelseite von oben in den Auflageleisten fest.

Stoppleiste (Pos. 10) befestigt. Der zweite Auszug
wird auf die gleiche Art zusammengebaut.
Richten Sie unter den Seiten die beiden Kufen
(Pos. 17) aus und schrauben diese fest.

Jeweils zwischen die Seiten und unter die Mutter
kommt eine Beilagscheibe. Stecken Sie dann den
Rundstab, an dem spéter die Riickenlehne anliegt
(Pos. 29, in die vorgebohrten Lécher und
verschrauben Sie die zweite obere Seite mit der
AuBenseite.




7 Die hintere Querstrebe fiir das Dach

« (Pos. 20) wird an der Oberkante auf 27 Grad
schréag abgeschnitten. Sie konnen den Schnitt mit
einer Tisch- oder Handkreissage machen. Die
Locher, zum Befestigen der Streben, werden in
den Seiten vorbohrt. Mit Spax Schrauben (4 x 50)
werden die Streben an den Seiten befestigt.

1
L4

Zeichnen Sie an den Seiten (Pos. 21) die
« Einrastpositionen der Riickenlehne an.
Zunachst wird am oberen Ende der Rastpunkte
ein 30 mm Loch durchgebohrt. Ein darunter
gelegtes Abfallbrett hilft Ausrisse auf der
Riickseite zu vermeiden. Am einen Ende wird
jeweils ein 30 mm Loch mit einer Bohrtiefe von

9 Mit zwei Schlossschrauben (M8 x 60) werden
» die beiden Seiten mit dem Oberteil des
Strandkorbes verbunden. Auch hier kommt
wieder zwischen die Holzteile und unter die
Mutter eine Unterlegscheibe. Kontrollieren Sie,
ob die Rastpunkte einwandfrei in die Stange
greifen und arbeiten Sie gegebenenfalls nach.

\

L { -

Zeichnen Sie die Dachiiberstdnde an der
Unterseite der 6 mm Sperrholzplatte (Pos. 32] an.
Fixieren Sie das Dach an der vorderen Strebe und
richten Sie es aus. Die Schraubenlocher miissen
im Dach vorgebohrt und gesenkt werden.
Schrauben (Spax 3,5 x 30) Sie zun&chst die
Dachflache an der vorderen Strebe und dann

15 mm gebohrt, in das die Griffstange eingesteckt
wird. Am anderen Ende kommt ein 8 mm Loch fir
die Schlossschraube, die spater die Drehachse
bildet. Mit der Stichsdge werden die beiden Enden
zu einem Halbkreis abgerundet und die
Rastpunkte zum Loch hin ausgeschnitten.

Alle Kanten werden (z.B. mit einer Oberfrase)

Stellen Sie das Oberteil des Strandkorbes in die
senkrechte Raststellung. Die Riickenlehne

(Pos. 22) wird auf beiden Seiten, wie in der
Zeichnung angegeben, ausgeschnitten. Anschlie-
Bend werden die Kanten gerundet. Stellen Sie
dann die Riickenlehne im Strandkorb auf die
Mittelseite auf und richten Sie sie mittig aus.

:Nfﬁ Special

immer im Wechsel, links und rechts, auf den
Seiten fest. Es ist hilfreich, wenn eine zweite
Person das Dach dabei auf die Seiten driickt.
Zeichnen Sie die Position der Streben an und
befestigen Sie auch dort das Dach mit Schrauben.
Brechen (entgraten) Sie die Kanten und Ecken
des Daches mit einem Handschleifklotz.

€« - et
abgerundet. Bohren Sie von unten zwei Locher in
die Seiten, um die Griffstange zu fixieren. Stecken
Sie die Griffstange (Pos. 31) in die beiden Lécher

ein und schrauben diese dann von unten mit Spax
Schrauben (4 x 50] fest.

Die Scharniere werden mit Spax Schrauben
(4,5 x 20) an der Riickenlehne befestigt.
Kontrollieren Sie nun, mit eingebauter Riicken-
lehne, noch einmal die Funktion des Neigungs-
mechanismus.
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1 Jeder Anstecktisch besteht aus einem

« Brett (Pos. 24), welches hinten an einer
Seite einen 50 mm tiefen Schlitz mit 20 mm
(Materialdicke) Breite hat. In die Blende (Pos. 25)
wird oben ein 8 mm Loch gebohrt, um spéater ein
Seil durchziehen zu kénnen. Runden Sie an der
Blende alle Kanten ab.

NS

1 Vor dem Versiegeln der Oberfldche

a sollten die den Strandkorb in Unterteil,
Oberteil, Klappmechanismus, Sitzplatte, Deckel
vom Staufach, Beinauflagen und Armlehnen
zerlegen. Die Sperrholzplatten werden, an den
sichtbaren Stellen mit einem Exzenterschleifer
und Schleifpapier Kérnung P180 geschliffen.

y

1 Um einfache Polster selbst herzustellen,

= wird eine 6 mm Sperrholzplatte auf die
passende Grofle zugesagt. Auf die Platte mit
geeignetem Spriithkleber Schaumstoff in der
gewiinschten Starke aufkleben. Sie sollten einen
Stoff auswahlen, der leicht zu reinigen und fiir
den Einsatz im Feien geeignet ist.

Am Tisch runden Sie alle Kanten, auBer der
StofBkante zur Blende und die des Ausschnittes,
ab. An die Vorderseite der Bretter wird unten
biindig die Blende geschraubt. Um den Tisch am
Korb anstecken zu kénnen, miissen Holzklotze
befestigt werden. Schrauben Sie zunachst den
grofien Klotz (Pos. 26) mit der Vorderkante an der

Fiir unseren Strandkorb haben wir einen wei3en
Kunstharzlack als Grundfarbe, mit einer Rolle
aufgetragen. Nach dem Trocknen wurden mit
Schleifpapier Kérnung P240 die hoch stehenden
Holzfasern weggeschliffen und eine zweite
Lackschicht aufgetragen. Mit Kreppband werden
die Stellen abgeklebt die weif3 bleiben sollen.

Der Stoff wird so zugeschnitten, dass ein ca. 100
mm breiter Streifen, beim Einschlagen des
Polsters und der Sperrholzplatte, auf der
Riickseite ibersteht. Mit einem Tacker wird der
Stoff auf der Sperrholzplatte befestigt. Zunachst
auf beiden Langsseiten und dann, dhnlich wie bei
einem Geschenk einpacken, auf den Querseiten.

www.festool.de/fuer-zu-hause

Seite [Pos. 18] biindig fest. Schieben Sie dann den

Tisch auf die Kante und schrauben Sie dariber
den zweiten Klotz fest. Driicken Sie beim
Festschrauben den Tisch nach unten. Der Tisch
kann, sowohl nach auflen, als auch nach innen

iberstehend eingesteckt werden. Zum Verstauen

steckt man ihn einfach in die Armlehne.

Alle anderen Stellen werden mit blauem Lack
gerollt. Wenn der Lack nach den Herstelleranga-
ben durchgetrocknet ist, wird der Strandkorb
wieder zusammengebaut.

Die so hergestellten Polster werden am Riicken
von hinten mit Polyurethan-Kleber festgeklebt
und an der Sitzflache aufgelegt. Fiir die

Beinauflagen kdnnen Sie auch Polster herstellen.

Diese miissen bei Nichtbenutzung abgenommen
und im Staufach eingelagert werden.
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Materialliste: Strandkorb

Po A Beze g ge Bre D c
1 2 Seite innen 800 630 20 Furniersperrholz
2 2 Front und Riickseite 960 430 20 Furniersperrholz
3 1 Mittelseite lang 960 480 20 Furniersperrholz
4 1 Mittelseite kurz 465 400 20 Furniersperrholz
5 1 Deckel Fach 955 230 20 Furniersperrholz
6 1 Anschlagbrett Deckel 960 85 20 Furniersperrholz
7 1 Boden Fach 960 275 20 Furniersperrholz
8 1 Sitz 960 465 20 Furniersperrholz
9 2 Beinauflage 435 369 20 Furniersperrholz
10 2 Stoppleiste Beinauflage 470 20 20 Furniersperrholz
il 2 Befestigung Beinauflage 360 40 20 Furniersperrholz
12 2 Fiihrung schmal 465 40 20 Furniersperrholz
13 2 Fiihrung breit 465 85 20 Furniersperrholz
14 2 Befestigung Fiihrung breit 465 20 20 Furniersperrholz
15 Auflageleisten Sitz und Deckel 4,2 lfm 20 20 Furniersperrholz
16 Abstandsleisten zwischen Seiten 6,4 Ifm 50 20 Furniersperrholz
17 2 Kufe 820 120 20 Furniersperrholz
18 2 Seite auBBen 1000 800 20 Furniersperrholz
19 2 Seiten oben ca. 1200 ca. 1033 20 Furniersperrholz
20 3 Querstrebe Dach 1055 100 20 Furniersperrholz
21 2 Seite Klappmechanismus 450 100 20 Furniersperrholz
22 1 Rickenlehne 1090 1050 20 Furniersperrholz
28 2 Armlehne 590 120 20 Furniersperrholz
24 2 Anstecktisch 280 230 20 Furniersperrholz
25 2 Anstecktisch Frontblende 258 48 20 Furniersperrholz
26 2 Anstecktisch Halter grof3 50 50 20 Furniersperrholz
27 2 Anstecktisch Halter klein 50 30 20 Furniersperrholz
28 2 Grundplatte Tragegriff 100 100 20 Furniersperrholz
29 1 Auflage Riickenlehne 1085 D=30 Kiefer Rundstab
30 i Einrast Rundstab 1130 D=30 Kiefer Rundstab
31 1 Handgriff 1043 D=30 Kiefer Rundstab
32 1 Dach 1120 1120 6 Sperrholz
33 2 Scharnier lang ca. 300 ca. 40 Stahl
34 2 Scharnier kurz ca. 800 ca. 43 Stahl
35 ca. 50 Spax Schrauben 30 35 Edelstahl
36 ca. 30 Spax Schrauben 35 Edelstahl
37 | ca.120 Spax Schrauben 50 Edelstahl
38 ca. 70 Spax Schrauben 70 Edelstahl
39 ca. 10 Spax Schrauben 20 4,5 Edelstahl
Alle Mafe in Millimeter
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KSA 18 LTX

Kapp- und Gehrungskreissage
KGS 216 Plus mit Zugfunktion

Akku-Bohrschrauber BS 18 LTX
Impuls mit 2 Akkupacks und
Ladegerat ASC 30

Werden Sie Holzwerker

des lahnes 20l

Wir wollen es wieder wissen: Wer wird Holzwerker des Jahres
2011?! Sie kénnen es mit lhren Projekten rund ums Tischlern,
Drechseln oder Schnitzen werden. Dem Sieger winkt ein randvolles
Maschinenpaket aus dem Hause Metabo! Fiillen Sie unseren Be-
werberbogen online aus oder schicken Sie den ausgefiillten Bogen
(siehe unten) per Post.

Das Beste ist: Sie konnen auch mehrmals teilnehmen! Einfach fiir
jedes Ihrer Objekte einen Bogen ausfiillen! Das erhoht lhre Chan-
cen, Holzwerker des Jahres 2011 zu werden. Das Mitmachen lohnt
sich iibrigens nicht nur fir den Preistrdger: Unter allen Teilnehmern
verlosen wir fiinf Gutscheine im Wert von je 200 Euro des Werkzeug-
versenders HMdif!

Neben dem klangvollen Titel ,Holzwerker des Jahres” loben wir
noch einen Publikumspreis aus. Wer ihn bekommt, entscheiden Sie:
Alle eingesandten Werke werden auch unter www.holzwerken.net pra-
sentiert, wo Sie dann nach Ablauf der Einsendefrist am 30. September
auch abstimmen kénnen. Bis dahin werden wir lhnen in unserer Leser-
galerie bereits schone und interessante Einsendungen zeigen.

Schicken Sie Ihre Bilder (bitte hochstens zwei pro Projekt, als
Papierabzug in guter Qualitdt, keine Datentrdger) und die Bewer-
bungsbogen an:

© © 0000000600005 000000 0000000 0000000000000 0OCO0GOCOC eSO

Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net):

Name: Vorname:
Beruf:

StraRe: PLZ/Ort/Land:
E-Mail*: Telefon™:

Akku-Handkreissdge

HolzWerken

Handlampe
ULA 14.4-18

Pendel-Stichsage
STE 100 SCS

meiabo

work. don't play.

|

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken
Stichwort: Holzwerker des Jahres
PlathnerstraBe 4c

D-30175 Hannover

Sie konnen wie gewohnt auch online teilnehmen: Sie finden den Be-
werberbogen samt Uploadfunktion fiir die Bilder (im JPG- oder TIFF-
Format) ebenfalls unter www.holzwerken net

Bitte beachten Sie: Damit wir die Bilder auch abdrucken konnen,
benétigen wir immer — auch bei online eingereichten Bildern — eine
MindestgroRe und -qualitat. Daumenregel: DateigroRe 300 Kilobyte.
Deutlich kleinere Zusendungen kénnen wir fiir den Wettbewerb leider
nicht berticksichtigen.

(Sie kdnnen auch ein Extrablatt anfiigen)

Exzenter-Schleifer
SXE 425 TurboTec

* Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

A) Beschreibung der Arbeit (Material, MaRe, etc.)

B) Was sind die Besonderheiten?

C) Wie viele Stunden haben Sie benétigt?

D) Welches Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche besonderen Herausforderungen gab es zu meistern?

Hiermit erklére ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich das Urheberrecht an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder
und Beschreibung in HolzWerken (gedruckt und online) versffentlicht werden konnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen Metabo und HMdif und deren Angehérige sind
von der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift




Setzen Sie ein Zeichen: Das Wappen
des Lieblingsvereins, der Familie
oder eines Handwerks - alles ldsst
sich schnitzend perfekt in Holz
umsetzen. Und wir zeigen lhnen,
wie Sie vorgehen und auf welchem
Wege Sie die perfekte Raum-

wirkung erzielen!

appen sind Bedeutungstréger.

Von {ippig naturalistisch bis

formreduziert schlicht senden
sie Bedeutungsinhalte: Sie sollten schon
immer Reichtum, Stand und Macht
demonstrieren oder in schlichter Form
Zuordnung mit schnellem Wiedererken-
nungswert sein.

Schon im Mittelalter gab es Herolde
als ausgebildete Kenner der Wappen und
ihrer Symbolik, um an den symbolischen
Darstellungen Freund und Feind zu unter-
scheiden. Daneben trat der militdrische
Wert allméhlich in den Hintergrund, um

In der Tiefe des Raumes

der Stadt-, Stinde- und Familienwappen-
bedeutung zu weichen. Auch einzelne
Handwerke schmiicken sich seit jeher mit
Wappen. Und die werden gerne geschnitzt.
Ein Wappenprojekt braucht einiges an
Voriiberlegungen: Kennen Sie die Wirkung
der gewéhlten Technik, so kénnen Sie ihr
selbst geschnitztes Wappen viel besser zur
gewlinschten Wirkung bringen!
Stellvertretend fiir die vielfdltigen Ge-
staltungsmoglichkeiten von Wappen soll
das Stddtewappen von Rietberg in West-
falen sein: mit einem Adler im oberen Teil
und gekreuzten Seerosenbldttern darun-

www.HolzWerken.net



3-mm-Nutfraser.

ter. Es kann natiirlich auch gern das Wap-
pen Threr Heimatstadt sein. Tipp: Im In-
ternet-Lexikon Wikipedia ist jede Stadt
Mitteleuropas mit ihrem Wappen darge-
stellt. Diese Grafik ldsst sich mit wenigen
Mausklicks auf dem eigenen Rechner ab-
speichern und in der gewiinschten Gré3e
ausdrucken: Schon haben Sie die Vorlage
Threr Wahl.

Das Rietberger Wappen mit Adler und
Seerose eignet sich besonders fiir die Dar-
stellung und die Frage, welche Formen in
welcher Tiefe wie wirken. Wir zeigen die
unterschiedliche Wirkung an einem Flach-,

www.HolzWerken.net

Splintholz Wappen in drei Varianten

Und das empfehlen wir als Werkzeug

Verwendet wurden fiir alle drei Reliefs diese Werkzeuge
(von links nach rechts): Rosenmesser, ZiergeiRfuR,
Bohrer Stich 11/2 mm, Hohleisen Stich 7/10 mm, Flach-
eisen Stiche 3/10 mm, 3/4 mm, 3/2 mm. AufRerdem kann
die Oberfrase zum schnellen Ausrdumen zum Einsatz
kommen, ausgertistet mit einem stirnschneidenden

einem Halb- und einem Hochrelief. Drei-
dimensionales Wirken von Schnitzereien
ist wesentlich abhéngig von

e der Arbeitstiefe des Motivs, von der
zeichnerischen Fldchigkeit bis zur
Korperlichkeit

e der Beleuchtung, denn Licht und Schat-
ten erzeugen Raumlichkeit

e der Oberflichenglétte des Holzes.
Gldnzend glatt wirkt vordergriindig,
stumpfes Matt dagegen raumtief und
hintergriindig.

Was darf es sein: Flach-, Halb-
oder Hochrelief?

Wir bringen das Rietberger Wappenmotiv
bei gleicher Vorlagengrofe, Holzart und
Holzdicke in unterschiedlichen Arbeitstie-
fen zu ganz unterschiedlichen Wirkungen.

Die erste Stufe, das Flachrelief, wirkt mit
nur rund zwei Millimeter Schnitztiefe
rdumlich, wenn eine Beleuchtung schrig
auf das Bild féllt und damit die schmalen
beleuchteten Kanten und Schattenkanten
des Motivs wirken. Ein punzierter Hinter-
grund ist fiir diese Wirkung unerlésslich,
verstiarkend kann der Hintergrund dunk-
ler gefirbt werden. Dann unterscheidet
sich das Motiv vom Hintergrund.

Die zweite Entwicklungsstufe, das Halb-
relief, hebt sich etwa sechs Millimeter vom
Hintergrund ab und erscheint mit den ab-
geschrigten Seiten schon rdumlicher, je-
doch auch blockhafter.

Ein Herausheben ab rund zwolf Milli-
metern beim abschlieBenden Hochrelief
erlaubt Hinterschneidungen der Motiv-
teile und gibt dem Wappen Rdumlichkeit
auch bei schwacher Beleuchtung.

Vor der Entscheidung fiir eine Arbeits-
tiefe sollte das Motiv analysiert werden.
Schlichte, formreduzierte Motive wirken
schon bei geringer Arbeitstiefe, also auch
schon im Flachrelief. Mit stdrkerem Her-
ausheben wichst das blockartige Ausse-
hen. Blumenmotive kénnen ihre Ausstrah-
lung bei groBer Tiefenarbeit entfalten. Das
gewihlte Wappen bietet eine besondere
Denkaufgabe: Der Adler im oberen Teil ist
in seiner Form piktogrammartig reduziert.
Eine flache Herausarbeitung wiirde die
Form geniigend wiedergeben, eine stirke-
re Reliefbetonung wiirde den Adler massiv
und unbeweglich erscheinen lassen. Die
Seerosenblitter wirken mit der Uberlage-
rung der Stangel naturalistischer mit gro-
Rerer rdaumlicher Tiefengestaltung. Gro-
Rere Arbeitstiefe ermdglicht ebenmiBig
verlaufende Stingel — besonders am Punkt
der Uberlagerung. -

Mai/luni 2011 HolzWerken

37



38

Auf drei ruhig gewachse-

nen Lindenplatten der Gréf8e 30 x
20 x 2,5 Zentimeter wird jeweils das
Wappenmotiv als Umrisslinie mit
Kohlepapier iibertragen.

Starten wir mit dem Flachrelief: Der
Bohrer Stich 11/2 mm oder der klei-
ne Geif3fuf3 dienen zum Konturen-
schnitzen. Hier ist genaues Schnit-
zen wichtig, damit die geplante
Form nicht verloren geht.

Der formreduzierte Adler steht den natu-
ralistischen Naturformen gegentiber. Fiir
welche Tiefenarbeit wiirden Sie sich ent-
scheiden?

Raumlichkeit ist gut — aber
nicht um jeden Preis

Nicht jedes Motiv ist in Sachen Raumtiefe
beliebig einsetzbar. Reduzierte Formen bis
zur piktogrammartigen Formreduzierung
wirken im Hochrelief mitunter flichig,
blockartig und steif. Naturalistische For-

HolzWerken Mai/luni 2011

®

7/10mm etwa zwei Millimeter tief
herausgehoben. Die Gleichmdfig-
keit kann vernachldssigt werden, die
wird mit dem ndchsten Arbeitsgang
erreicht.

@ Ein Punziereisen oder ein kreuzfér-

mig ausgefeilter Nagel dienen als
Werkzeug zum Punzieren. Weniger
konzentriertes Schnitzen wihrend
des vorausgegangenen Arbeitsgan-
ges wird nun durch gleichmdBige
Hammerschldge ausgeglichen.

men hingegen gewinnen an Ausstrahlung
durch rdumliche Gestaltung. Das Riet-
berger Wappen lédsst beide Arbeitswege
erkennen: Der in seiner Form reduzierte
Adler erfihrt mit zunehmender Arbeits-
tiefe mehr Blockformat, wiahrend die eher
naturalistischen, gekreuzten Bldtter mit
zunehmender Arbeitstiefe an lebendiger
Dynamik gewinnen.

Wie weit Sie bei Ihren geschnitzten
Wappen gehen wollen, entscheiden Sie
selbst. Noch einige Worte zum Holz und
zum Vorgehen: Grof$formatige Hochrelief-

Der Hintergrund wird mit dem Stich GleichmdBiges Gestalten bis an die

Motivkontur ist wesentlich fiir ein
gleichmdBiges Hintergrundbild. Das
gilt beim Flachrelief besonders. So
ausgeformt hebt der Hintergrund
die glatte Motivoberfidche heraus.
Er kann, muss aber nicht zusdtzlich
gefdrbt werden.

@ Jetzt geht es — mit der Version im

Halbrelief — schon tiefer: Der Hin-
tergrund der zweiten gezeichneten
Wappenplatte wird etwa sechs Milli-
meter ausgehoben mit dem Bohrer
Stich 11/2 mm. Bearbeiten Sie die
geraden Kanten mit Stich 3/4 mm
und Stich 3/10 mm.

darstellungen aus einem Stiick bendtigen
viel Holz. Der Verbrauch wird iiberschau-
barer und spannungsfreier, wenn Wap-
penteile an der Umrisslinie ausgesagt und
dann auf eine Grundtréigerplatte aufge-
leimt werden. Helles Holz (Linde, Ahorn)
wirkt schon als Flachrelief raumtief. Das
bewirkt der dunkle Schlagschatten auf
hellem Grund. Dunkles Holz (zum Bei-
spiel Mooreiche) benétigt grofe Tiefen-

->
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@ Der geschnitzte Hintergrund wird
sorgfiltig punziert. Unregelmdfig-
keiten der Oberfidche werden durch
das Punzieren ausgeglichen. Die
eigentlichen Motive Adler und
Seerosen kénnen noch ganz leicht
modelliert werden.

Das Hochrelief wird noch deutlich
stdrker ausgearbeitet, es sollte min-
destens zwolf Millimeter ausgeho-
ben sein. Tiefenschnitzen ist mit
dem Bohrer Stich 11/ 2 mm mdglich.
Sie hdtten es gerne etwas schneller?

Die Oberfrdse mit einem 3-mm-Frd-
ser bringt Sie deutlich fixer zum Ziel.

©

Splintholz Wappen in drei Varianten

GOF 900 ACE

GleichmdBige Tiefe und gleichmad-
Big senkrechtes Herausarbeiten der
Kontur sind Voraussetzung fiir wei-
tere Arbeitsgdnge. Immer wieder
nachmessen, erst danach wird das
Motiv senkrecht begrenzt, in dem
bis an die Konturen geschnitten
wird.

Der Rand der Wappentafel wirkt
sehr dick und dominiert den Blick
auf das Motiv. Deshalb wird er um
rund sechs Millimeter abgesenkt.
Das nimmt die Schwere und Idisst
die eigentlichen Motive besser
wirken.

Halle 015 / Stand C20
30.05.-03.06.2011

LIGNA

HANNOVER-GERMANY

Weltmesse fiir die Forst- und Holzwirtschaft

Classic C3

- Prazisionsfuihrung fuir perfekte Passgenauigkeit
- Anschlagwinkel auf Grundplatte aufsetzbar

- Zusatznutzen: Schattenfugen schneiden,
Holzreparatur, Kanten kappen

Mit einer Unterlage aus Holzres-
ten wird der Zeichenstift in die ge-
wiinschte Position gebracht und die
Wappentafel an dem gehaltenen
Stift vorbeigefiihrt.

Stich 3/10 mm eignet sich sehr

gut fiir die Absenkung des Randes.
Damit werden die Motive zudem
leichter von der Seite zugdnglich:
Wichtig fiir die weitere Formgestal-
tung. Das Abschrdgen des Randes
nach auBBen erhoht die dsthetische
Wirkung.

Lamello GmbH
Verbindungstechnik

www.lamello.de

www.HolzWerken.net
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Splintholz Wappen in drei Varianten

Die weitere Gestaltung ist abhdngig
von lhrer Formenfantasie: Wie diinn
werden die Bldtter geschnitzt? Wie
iiberlagere ich die Stingel? Wih-
rend des Grob-Layouts konnen Sie
viele Entscheidungen noch (iber-
denken.

@ Das Hochrelief ermdglicht beson-

ders plastisch wirkende Hinter-
schneidungen wie hier an der rech-
ten Seerose. Diese kénnen mit dem
kleinen Bohrer Stich 11/2 mm, dem
Flacheisen Stich 3/4 mm und dem
kleinen Ziergeif3fuB geschnitzt
werden.

arbeit und viel seitliches Licht, denn ein
dunkler Schatten auf dunklem Grund hebt
sich nicht ab. Bedenken Sie das Nachdun-
keln vieler Holarten bei Lichteinfall (etwa
bei Pinienhdolzern)

Punzierte Holzflichen werden bei allen
drei Tiefenvarianten eingesetzt. Sie kom-
men aus der Metallbearbeitung, aber
ebenso kénnen Holzoberflichen durch
Einschlagen mit Punzen strukturiert wer-

HolzWerken Mai/luni 2011

Sollte die Form einmal verloren
gehen, konnen Details erneut auf-
gelegt und kopiert werden, um die
Motivform nicht zu verlieren.

Je feiner die Arbeit, desto ndher
sollte sie an den Augen sein (und
nicht umgekehrt, mit gebeugtem
Riicken). Mit den richtigen Spann-
mitteln ldsst sich das gerade bei

kleineren Schnitzereien problem-
los umsetzen.

@ Glatte Motivfldchen sorgen fiir ein

ruhiges Erscheinungsbild. Arbeiten
Sie in abgestuften Kérnungen von
80 fiir die Vorarbeit bis zum feinen
180er Schleifpapier. Hilfreich ist
selbstklebendes Schleifpapier (in
kleinen Fetzen), das an der Finger-
kuppe haftet.

den. Dabei wird die eingangs glatte, spie-
gelnde Oberfliche durch kleine Stiche
aufgeraut. Das einfallende Licht spiegelt
nun nicht, sondern wird durch die unre-
gelmiRige Strukturierung der Holzober-
flache gebrochen und wirkt dadurch matt.

Beim Olen und Wachsen der Oberfliche
sammeln sich dann Farbpigmente in den
aufgerauten Bereichen. Diese wirken dann
noch matter und raumtiefer. Punzen sind

@ Olen feuert die Maserung an,
das Lindenholz wird dunkler, aber
Schadstellen werden ebenso an-
gefeuert. Ole mit betonter Farb-
pigmentierung fiir den Hintergrund
konnen den Vordergrund mit dem
Motiv besonders hervorheben.

im Fachhandel in verschiedenen Gréllen
erhéltlich oder kénnen mit der Eisenfeile
selbst hergestellt werden aus dicken N&-
geln oder Rundeisenstében. |

Unser Autor Reinhold Biideker
lebt und arbeitet in der Fach-
| werkstadt Nienburg, wo er auch
seine Schnitzstube leitet.

www.HolzWerken.net




So wirken die unterschiedlichen Schnitzvarianten

Splintholz wWappen in drei Varianten

In den Bildern sehen Sie Flachrelief, Halb-
relief und Hochrelief im Vergleich. In drei
Stufen der Tiefengestaltung wirkt das DIN-
A4-grolRe Stadtwappen aus zélliger Linde
je véllig anders: Flach auf etwa zwei Milli-
meter Schnitztiefe wirkt das Motiv unter Be-
leuchtung nur wenig rdumlich durch glatte
und raue Oberflachen.

Deutlich stérker ist die Wirkung bei der
6-mm-Heraushebung durch die blockartig
geschnitzten Seitenflachen des Motivs. Das
Hochrelief ab zwolf Millimeter Arbeitstiefe
erlaubt Hinterschneidungen und damit
naturalistisch wirkende Schnitzgestaltung.

Mit wachsender Arbeitstiefe des Schnitz-
motivs wird die rdumliche Wirkung unab-
hangiger von Licht, Oberflachenstruktur
und Farbe. Das Hochrelief ist arbeitsinten-
siv, wirkt jedoch rdumlich schon bei schwa-
chem Licht und wenig Farbgebung. Flache
Arbeitstiefe ist weniger zeitintensiv, benétigt
jedoch Farbe und Beleuchtung fiir die
Erkennbarkeit. Die Unterschiede der drei
Reliefstrukturen lassen sich in den Detail-
bildern gut erkennen.

www.HolzWerken.net

Feine Handwerkzeuge

eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sdgen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchéarfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW.fe i n ewe r kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

Mai/luni 2011 HolzWerken



Maserbilder Drechsler-Forumstreffen 2011

Fachsimpeln

Zwischen

Herkulesaufgabe in Hessen: Aus dem
Nichts organisiert ein Trupp freiwilli-
ger Enthusiasten das dritte Treffen
des Drechsler-Forums. Hunderte
Besucher werden am 28. und 29. Mai
im Hessenpark in Neu-Anspach

erwartet. HolzWerken ist mittendrin!

utzende Drehbénke, jede Menge
rotierende Holzer und vor allem
viele enthusiastische Drechsler
aus ganz Europa: Das Treffen verspricht
mindestens ebenso groff zu werden wie
das Vorldufertreffen 2009 in der Néhe
von Speyer. Die Ursprungsveranstaltung

Hessenpark im Fokus

Auch abseits des Drechselns dreht sich
im Freilichtmuseum Hessenpark viel
ums Holz: Der 65 Hektar grofie Park
bildet 400 Jahre hessische Bauge-
schichte ab. Und das bedeutet in ers-
ter Linie: Fachwerk. Liebhaber dieser
historischen hélzernen Baukunst
kommen im Hessenpark voll auf ihre
Kosten. Uber 100 Geb&ude aus dem
gesamten Land sind hier im Laufe der
vergangenen 35 Jahre aufgestellt und
liebevoll restauriert worden, nachdem
sie an ihren Originalplatzen abgerissen
werden sollten. V|

HolzWerken Mai/luni 2011
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startete schon 2007 in Markt Schwaben.
Damals wie heute steht das Drechsler-
Forum (www.drechsler-forum.de) hinter
dem Treffen, das in Mitteleuropa seines-
gleichen sucht. Das Forum ist mit rund
3.200 Mitgliedern die grofte Online-Com-
munity zum Thema im deutschsprachigen
Internet.

Eine vielkopfige Schar von Freiwilligen
des Drechsler-Stammtischs Rhein-Main
kiimmert sich seit Monaten um die Orga-
nisation. Schauplatz ist der Hessenpark in
Neu-Anspach. In dem ebenso weitldufigen
wie sehenswerten Fachwerk-Freilichtmu-
seum nordlich von Frankfurt belegen die
Drechsler eine ganze Scheune sowie ein
eigens errichtetes Zelt, um die zahlreichen
Aussteller und Vorfiithrer zu fassen. Bei
den Héndlern sind fast alle Firmen vertre-
ten, die in Sachen Drechseln in Deutsch-
land Rang und Namen haben.

Bei den Vorfithrungen stehen unter
anderem Demonstrationen zum Strehlen
(Gewinde drechseln), zum tiefen Ausdre-
hen und zu erzgebirgischen Drechsel-
techniken auf dem Programm. Vortrige,
beispielsweise zu Werkzeug-Stidhlen oder
zum Gesundheitsschutz gegen aggressive
Stdube, werden ebenfalls angeboten.

An so ziemlich jedem Stand wird sich
neben dem Vorfithrprogramm eine eigene
Bank drehen. Vorfiihrer wie Mike Tingey,
Jan Hovens, Heiner Stephani, Jo Winter
oder Rolf Steinert und viele weitere stehen
dabei jederzeit fiir Fragen bereit. Auch
HolzWerken-Drechselexperte Martin Ado-
mat, selbst schon lange Mitglied im
Drechsler-Forum, zeigt sein Kénnen beim
Alabaster-Drehen.

Ein besonderer Leckerbissen fiir alle
Besucher ist sicherlich die Galerie: Jeder
Besucher kann hier nach Voranmeldung
(siehe Kasten) bis zu zwei Objekte abge-
ben. Professionell ausgeleuchtet werden
sie vor dem fachkundigen Publikum aus-
gestellt. HolzWerken ist dabei zugleich Pate
und Sponsor dieses Wettbewerbs: Eine
dreikopfige Jury mit Mike Tingey, Ludwig

-achwerk

Fotograf fiir das neue
HolzWerken-Buch: Wolfgang
Gschwendtner lichtet wie hier
2009 auch 2011 in Neu-An-
spach die gedrechselten
Schmuckstiicke ab und sichtet
sie gleich am Rechner.

Miindlein und Jiirgen Ludwig wird am \
Samstag, 28. Mai, nach intensiver Bera-
tung die drei besten Objekte pramieren.
HolzWerken stiftet dafiir Werkzeug-Gut-
scheine in Héhe von 300, 200 und 100
Euro. Die Preisverleihung findet am Abend
des ersten Tages statt.

Alle Besucher haben tiberdies die Mog-
lichkeit, ihre Stimme fiir ihren Favoriten
abzugeben: Den Publikumspreis des
Drechsler-Forumstreffens 2011 dotiert
HolzWerken ebenfalls mit einem Werk-
zeug-Gutschein in Hohe von 300 Euro fiir
den Sieger. \

Das HolzWerken-Team ist nicht nur mit
einem eigenen Stand vor Ort, sondern ‘
produziert auch — quasi live — das neue \
Buch zum Forumstreffen. Bereits 2009 |
haben wir mit grofem Erfolg den Bild- 7
band ,Faszination Drechseln“ mit 150 der l
schonsten Drechsel-Objekte aus der Live- |

www.HolzWerken.net



Fotos: Andreas Duhme, Hessenpark GmbH, Drechsler-Forum

Gruppenbild im Hessenpark: Uber ein
Jahr haben die Freiwilligen geackert,
damit am 28. und 29. Mai das grof3e
Drechsler-Forumstreffen steigen
kann.

e R
T Alles Wichtige zum Drechsler-Forumstreffen 2011:
Galerie-Teilnahme: Dafiir sind Vorab-
Anmeldungen nétig; eine Anmeldekarte
muss ausgefiillt und an die Organisato-
ren geschickt werden. Nur dann wird
das mitgebrachte Objekt in die Galerie
aufgenommen; es muss am Samstag
zwischen 8 und 9 Uhr vor Ort abgege-
ben werden.
Die Anmelde-Karte kann hier herunter-
geladen werden: www.drechsler-forum.
de/pdffausstellungskarte.pdf
Der Galerie-Teilnehmer schickt die Karte
(je eine pro Objekt) dann ausgefiillt und
mit einem Foto des Objekts an:

K.-D. Hedrich

Marburger Str. 55-57, D-36304 Alsfeld
service@hedrich-edv.de

F +49(0)6631 918429

Ort: Freilichtmuseum Hessenpark
Laubweg 5, 61267 Neu-Anspach/Taunus

Zeiten: Samstag, 28. Mai 2011

. 9 - 19 Uhr Ausstellung, Vorfiihrungen
und Vortrage; ab 20 Uhr Ausklang im
Gasthaus Adler auf dem Gelande mit
HolzWerken-Preisverleihung

Sonntag, 29. Mai 2011
9 - 18 Uhr Ausstellung, Vorfiihrungen
und Vortrage

| Preise: 15 Euro (1 Tag), 20 Euro (beide
Tage), darin sind je fiinf Euro Tagesein-
tritt des Hessenparks enthalten.

Besucher-Anmeldungen: Die Orga-
Crew bittet alle Besucher, sich moglichst
friihzeitig anzumelden, mit Angaben
zum Besuchstag und zur Personen-
anzahl. Anmeldungen schriftlich oder Allslinfosshuiiidieshieiprtinide

Richtung Kdln

Galerie herausgegeben. Der Nachfolger
entsteht in Neu-Anspach unter den Augen
der Besucher. Wolfgang Gschwendtner
fotografiert dafiir die besten Objekte der
Galerie fiir das neue Buch, das im Herbst
2011 erscheinen wird. Das Vorgéinger-
Buch ,Faszination Drechseln“ wird natiir-
lich auch beim Drechsler-Forumstreffen
2011 zu bekommen sein.

Das Organisationsteam setzt alles da-
ran, die Drechsler-Veranstaltung zu einem
Erlebnis fiir die ganze Familie zu machen:
Begleiter, die sich fiir das rotierende Hand-
werk (seltsamerweise) nicht interessieren,
kénnen das malerische Freilichtmuseum
Hessenpark erkunden. Und fiir Kinder
wird eigens eine eigene Betreuung einge-
richtet. Da sind die Voraussetzungen be-
stens, dass sich Papa, Mama oder Opa
ganz dem Drechseln widmen kénnen.

Andreas Duhme

www.HolzWerken.net

per Mail an:

Gerd Schmidt
Kuno-von-Hagen-Strafe 27
D-35516 Miinzenberg
schmidt.gerd@googlemail.com
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Gedankenaustausch, Anregungen,
Diskussionen: Was 2009 beim Treffen in
Rémerberg Trumpf war, sorgt 2011 bei
vielen Drechslern fiir Vorfreude.

|
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Pertekter Halt
durch richtig
schOone /&

Gewinde ganz aus Holz: Nur wenige
Spielarten des Drechselns sind so
faszinierend! Wenn ein selbst ge-
strehltes Innengewinde zum ersten
Mal perfekt auf das Auflengewinde
einer Dose passt, dann ist das pure
Magie. HolzWerken zeigt, wie das

funktioniert.

HolzWerken Mai/luni 2011

ne

elga Becker ist Drechslermeis-

terin und als Autorin mit ihrem

Werk ,Dosen drechseln“ auch im
Buchprogramm von HolzWerken vertre-
ten. Darin zeigt sie unter vielen anderen
Projekten anhand einer aufwindig ge-
stalteten Ananasdose die Technik des Ge-
windeschneidens in Holz. Das ,Strehlen”
— bisweilen auch ,Strdhlen“ geschrieben
— benétigt im Prinzip nur zwei besondere
Werkzeuge, eines fiirs Innen- und eines
fiirs AuBengewinde. Weil beide natiirlich
exakt in der Zahnteilung harmonieren
miissen, werden sie immer im Paar ver-

kauft. Ansonsten brauchen Sie nur Finger-
spitzengefiihl, Ubung - und Helga Beckers
Tipps fiir die perfekte Ausfiithrung:

Ahorn ist relativ hart und lédsst sich sehr
gut schneiden. Allerdings hat der Ahorn
keine ausdrucksvolle Maserung. Das sehr
helle Holz ist jedoch eine perfekte Grund-
lage fiir Farben, weil sie fast unverdndert
darauf erscheinen. Der dichte Faserver-
lauf eignet sich sehr gut fiir geschnitzte
oder gefrédste Strukturen, und auch Ge-
winde lassen sich problemlos in das Holz
schneiden. Fiir diese Dose habe ich eine
Ahornkantel mit den Maf3en 85 x 85 x 180

www.HolzWerken.net




Millimetern verwendet. Als Werkzeuge
speziell zum Formen der Dose und zum
Strehlen kamen zum Einsatz: Schrupp-
réhre, Contiformréhre, Meiel, Abste-
cher, Spindelformréhre, ein Paar Strehler
(16 TPI), Nuteisen (selbst gefertigt), Ge-
windelehre, Teakol.

Bevor es ans Strehlen geht, ist die Dose
innen ausgehohlt und ein exakter Falz an-
gedreht. Die dekorative Grundstruktur au-
Ren (erzielt mit Texturing Tool und Brand-
technik) ist ebenfalls schon fertig.

Um erfolgreich ein Gewinde in Holz zu
schneiden, sind drei Dinge Voraussetzung.

www.HolzWerken.net

7. Die geeigneten Werkzeuge

Fiir Innen- und Auengewinde brauchen
wir zwei unterschiedlich geformte Streh-
ler. Beim Strehler fiir das Innengewinde
sind die Zdhne seitlich angebracht, bei
dem fiir das Auengewinde liegen sie an
der vorderen Kante. Die beiden Werkzeu-
ge werden immer paarweise eingesetzt.
Die Art (GroBe) der Zahnung bestimmt
die Gewindesteigung. Ein Strehlerpaar
mit 16 TPI (Turns oder Threads per Inch,
also ,Umdrehungen/Gewindeginge pro
Zoll“) produziert ein Gewinde mit 16
Umdrehungen pro Inch, bei 18 TPI sind
es 18 pro Inch und so weiter.

2. Das richtige Holz

Traditionell wurde meist Buchsbaum
eingesetzt, wenn Gewinde geschnitten
werden sollten. Aber auch andere exo-
tische und einheimische Holzer eignen
sich fiir diesen Einsatzbereich, sofern
sie feinfaserig und dicht sind. Zum Bei-
spiel Hainbuche, Zwetschge, Birnbaum,
Flieder, Eibe und — wie in unserem Fall —
Ahorn.

->
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Starten Sie mit dem Innengewinde
der Dose: Fiir das Gewinde ist es
ganz wichtig, dass der Falz absolut
zylindrisch eingestochen wird, sonst
gleiten die Gewinde spdter nicht
sauber aneinander vorbei. Mit dem
MeiBel gelingt es problemlos, die
Oberfldche sauber, zylindrisch und
auf Fertigmaf3 einzustechen.

@ Um fiir den Strehler am Ende des

Gewindes Platz zu schaffen, wird
mit dem (selbst gemachten) Nut-
eisen hinter dem Falz eine Nut ein-
gestochen. Dies verhindert, dass
der Strehler hinten anstéBt, stehen
bleibt und anstatt eines Gewindes
nur Rillen eingeschnitten sind. Ein
solches Nuteisen kénnen sie zum
Beispiel aus einem alten Abstecher,
einem kleinen Schaber oder einer
alten Feile nach Ihren Bediirfnissen
zurecht schleifen.

@ An der AuBenkante des Falzes wird

eine Fase angedreht. Dies ist fiir den
geschmeidigen Ansatz des Strehlers
sehr wichtig. So kann er nicht an
der (harten) Kante héingen bleiben.

@ Die Innenseite der Dose wird nun

mit Teakél eingelassen. Tipp: Tragen
Sie am Falz besonders viel Ol auf!
Die Fasern, in die das Gewinde ge-
schnitten wird, konnen dadurch viel
Ol aufnehmen. Sie werden prall und
gleichzeitig geschmeidig und lassen
sich gut schneiden. Auch wéhrend
des Strehlens kann immer wieder
nachgedlt werden.

3. Die richtige Drehgeschwindigkeit

Das Gewinde kann nur bei langsamer
Umdrehungsgeschwindigkeit geschnit-
ten werden. Optimal sind 250 bis 300
U/min. Viele moderne Drechselbénke

HolzWerken Mai/luni 2011

haben elektronische Drehzahlregler,
mit denen die Geschwindigkeit optimal
auf das Gewindeschneiden eingestellt
werden kann.

@ Fiir das Innengewinde wird der

Strehler verwendet, bei dem die
Zacken an der Seite eingeschnitten
sind. Die Handauflage wird so vor
der Dose ausgerichtet, dass der
Strehler genau auf Hohe der Achse
schneidet. Reduzieren Sie die Dreh-
geschwindigkeit auf 250 bis 300
U/min. Sie setzen den Strehler mit
dem zweiten oder dritten Zahn
(nicht mit dem ersten!) und mit nur
wenig Druck parallel zur Fase an,
schieben ihn ein ganz kurzes Stiick
in die Dose hinein, heben ihn nach
rechts ab und setzen wieder vorne
an. Diese Bewegung machen Sie im

Tipp: Falls die niedrigste Geschwindig-
keit Threr Drechselbank iiber 300 U/min
liegt, konnen Sie sich wie folgt behel-
fen: Bei niedrigster Geschwindigkeit die
Drechselbank ein- und gleich wieder aus-
schalten. Im Auslaufen der Bank einen

www.iHolzWerken.net




Sekundentakt, bis
Sie merken, dass das
Werkzeug greift und
von alleine ins Innere
gezogen wird.

@ An der Fase entstehen nun schon
die ersten Gewindegdnge. Wenn
Sie spiiren, dass der Strehler gut
im Gewinde gefiihrt wird und einen
eigenen Vorschub entwickelt, kon-
nen Sie den Druck etwas erhohen
(sanft!) und schlieBlich alle Zihne
hinein gleiten lassen.

Schnitt mit dem Strehler machen. Wieder
an- und ausschalten. Im Auslaufen den
néchsten Schnitt machen usw. Das ist et-
was miithsam und zeitaufwindig, aber es
funktioniert. Ich habe diese Variante wih-
rend meiner Drechslerausbildung beim

www.HolzWerken.net

Splintholz Passgenaue Gewinde strehlen

Verdndern Sie dabei den Anstell-
winkel des Werkzeugs mit der Zeit
so, dass sich die gezahnte Seite des
Strehlers immer paralleler zum Falz
ausrichtet. Dadurch werden die
Gewindegdnge in den Falz hinein
verldngert.

Das Gewinde ist schon bis zur Hdlfte

zu sehen. Zum Rand sind die Ginge
bereits tiefer eingeschnitten, nach
hinten laufen Sie noch aus. Bei
Bedarf kann nachgeélt werden.

Maschinenkurs in der Schweiz kennen
gelernt. Wichtig ist der sehr fein dosier-
te Druck mit dem Strehler auf das Holz:
Arbeiten Sie geduldig und mit gleichma-
Rigen, ruhigen Bewegungen. Der Strehler
zieht sich am selbst geschnittenen Gewin-

Der Strehler lduft nun parallel

zum Falz. Wenn der erste Zahn des
Strehlers an der hinteren Kante die
Nut erreicht, heben Sie den Strehler
sofort ab, damit er nicht an der
Wandung anstoBt und das Gewinde
zerstort. Auf der gesamten Oberfld-
che ist das Gewinde jetzt erkennbar.
Die Gewindegdnge werden durch
wiederholte Schnitte und etwas
mehr Druck vertieft.

In unserem Bild sind die Gewinde-

gdnge sehr gut zu erkennen. Sie
sind tief genug, und die Gipfel sind
nicht ausgerissen.

de durchs Holz. Ein ,Durchzug” durch das
Gewinde ist schon nach einer Sekunde
oder weniger vollzogen, also bleiben Sie
wachsam. Beenden Sie die Arbeit mit dem
Strehler, bevor die ,Gipfel“ der Gewinde-
ginge ausbrechen. Dies kann passie- o
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Splintholz

Mit einer solchen praktischen Ge-
windelehre (Hersteller: Sorby) kann
das Maf3 des Innengewindes direkt
abgenommen.werden. Dabei muss
an der Lehre eingestellt werden, mit
welcher StrehlergrifBRe Sie arbeiten:
10, 16 oder 20 TPI. Entsprechend
zeigt die Lehre dann den passenden
Durchmesser fiir das AuSengewinde
an. Er ist immer etwas gréBer als
der des Innengewindes. In unserem
Fall etwa zwei Millimeter (bei 16
TPI). Dadurch greifen die beiden
Gewinde erst ineinander. Jetzt wie
beschrieben die Fase an der Vorder-
kante abstechen, so dass vorne sau-
bere Gewindegdnge freiliegen.

ren, wenn Sie zu stark driicken. Vor allem
dann, wenn das Holz den Zahngrund des
Strehlers bereits erreicht hat. Nach einigen
Durchgéngen ist das Innengewinde fertig.
Wichtig: Stechen Sie jetzt das fertige Ge-
winde mindestens soweit zuriick, bis die

HolzWerken Mai/luni 2011

Passgenaue Gewinde strehlen

Der Deckelrohling wird in das
Futter eingespannt und ein Zapfen
fiir das AuBengewinde angedreht.
Der Durchmesser wird mit der
Gewindelehre kontrolliert und die
Schulter mit dem Meiel plan ge-
stochen (oder leicht hinterdreht),
damit Deckel und Dose spdter exakt
aufeinander sitzen.

@ Mit einem feinen, 1,5 mm breiten

Abstechstahl entsteht die Nut fiir
den Auslauf des Strehlers. Der Zap-
fen erhdilt an der vorderen Kante
eine Fase fiir den Ansatz des Werk-
zeugs.

Fase an der Vorderkante beseitigt ist. Da-
durch setzen die Gewindegédnge direkt an
der Kante an, und beide Gewinde greifen
spdter gut ineinander. Die abgestochene
Fldche eventuell nochmals schleifen (Ge-
winde nicht verschleifen!) und 6len.

Der Zapfen wird mit Teakél einge-
lassen. Sparen Sie nicht am Ol, das
Holz muss sich gut voll saugen.

Der Strehler fiir das AuSengewinde
wird wieder im Winkel der Fase an-
gelegt. Fiihren Sie das Werkzeug
wie beim Innengewinde im Sekun-
dentakt iiber das Holz (mit dem 2.
oder 3. Zahn beginnen), bis sich die
ersten Gewindegdnge abzeichnen
und Sie spiiren, dass das Werkzeug
gefiihrt wird.

®)

Tipp: Verwenden Sie zum Abstechen ei-
nen Abstechstahl. Der MeiRel konnte im
Gewindegang ansetzen und im Gewin-
de ,weglaufen“. Noch ein Hinweis zum
Spannen: Beim Anpassen von Deckel und
Dose zueinander sind eventuell noch

www.HolzWerken.net




Splintholz Passgenaue Gewinde strehlen

(©)

Die Zahnkante schlieBlich parallel
zum Zapfen ausrichten und immer
etwas mehr in Richtung Nut gleiten
lassen. Eventuell nachélen!

Die Gewindegdnge zeichnen sich
klar ab, die Gipfel sind nicht ausge-
rissen, sondern zeigen abgerundete
Kanten.

Das Gewinde wird (wie schon an der
Dose) auf drei bis vier verbleibende
Gewindegdnge abgestochen. Dies
geniigt, um Dose und Deckel gut zu
verbinden. Testen Sie, ob die beiden
Gewinde gut ineinander laufen.

Korrekturen notig. Es widre daher gut,
wenn der Dosenkorper im Spannfutter
bleiben und der Deckel in einem zweiten
Futter hergestellt werden konnte. Falls
Sie kein zweites Futter fiir den Deckel
haben, sollten Sie beim Ausspannen der

www.HolzWerken.net

Falls es noch zu schwer gehen sollte,
kann der Zapfendurchmesser etwas
verkleinert und das Gewinde noch-
mals nachgeschnitten werden.

Wenn alles passt, wird nun die

Form des Deckels herausgearbeitet.

Die Contiformréhre eignet sich sehr
gut. Der Anschluss vom Deckel zum
Restholz sollte noch nicht zu diinn
werden, damit das Werkstiick beim
Aushéhlen noch geniigend Stabilitdt
hat.

@ Mit der Spindelformréhre wird

der Deckel ausgehdhlt. Der Finger-

Dose Markierungen an Dose und Futter
anbringen, damit Sie die Dose spéter
wieder exakt an diesen Punkten einspan-
nen kénnen. 1

nagelanschliff erlaubt den miihe-
losen Ansatz in der Mitte und das
Ziehen zum Rand. Messen Sie die
Tiefe des Deckels und trennen Sie
ihn mit ausreichender Ldnge vom
Restholz ab.

Nun wird der Dosenkérper noch-
mals aufgespannt und der Deckel
aufgeschraubt. Wenn die beiden
Gewinde gut ineinander laufen und
der Deckel plan auf der Dose sitzt,
wird das restliche Holz abgetragen
und der Deckel geformt. Damit er
gut zu greifen ist, darf der Deckel
nicht zu kurz werden.

Helga Beckers 196 Seiten star-
kes Buch ,,Dosen drechseln” gibt
es auch im Internet unter der
Adresse www.holzwerken.net.

Mai/luni 2011 HolzWerken
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Schwingschleifer Mafell UVA 115E

lhre Meij

Liebe Leserinnen und Leser,

wir bitten Sie um Ihre ehrliche Meinung
zu HolzWerken! Daher starten wir heute
unsere neue Leserbefragung. Sie als unse-
re Leser stehen dabei voll im Mittelpunkt:
Damit wir unser Angebot noch besser ma-
chen konnen, bitten wir Sie um Thre Ein-
schédtzungen, Thre Wiinsche und auch um
Thre Kritik.

Mitmachen lohnt sich dabei: Unter al-
len Teilnehmern verlosen wir insgesamt
14 hochwertige Preise (der Rechtsweg ist
ausgeschlossen), die Sie in der Werkstatt
voranbringen.

Die Preise sind: eine Multifunktionsfrase D
26204 K von DeWalt, ein praktischer Ein-
hand-Hobel von E.C.E., ein handlich-klei-
ner Akkuschrauber CXS von Festool und

|
3

Japan-Klappsdigenset
von Magma

Akkuschrauber CXS
von Festool

Nur

ein Einsteiger-Kerbschnitzwerkzeugsatz
von Kirschen. AuBerdem winken je einem
der Teilnehmer an unserer Umfrage ein
brandneuer Schwingschleifer UVA 115E
von Mafell, ein universelles japanisches
Klappsdgenset von Magma sowie drei
Warengutscheine im Wert von je 50 Euro
von FeineWerkzeuge.de. Uberdies verlo-
sen wir fiinf hochwertige Biicher aus dem
groBen HolzWerken-Buchprogramm.

Bitte nehmen Sie sich einige Minuten Zeit
und widmen Sie sich unseren Fragen, die
Sie und uns interessieren:

Wir werden Thre Daten absolut vertrau-
lich behandeln, der Fragebogen wird ano-
nymisiert ausgewertet. Der Bogen selbst
lasst sich leicht heraustrennen. Schicken

felnewerbzeuge de
fine-tools.com

GESCHENKGUTSCHEIN
Nr. 125
Gber einen Bewrag von

50,00 EUR

Drei Warengutscheine von
Dieter Schmid
(www.feinewerkzeuge.de)

Einhand-Hobel von E.C.E.

HolzWerken Mai/luni 2011

et
Mit Holz arbeiten
| im Garten

Kerbschnitz-Satz mit Roh-
ling und DVD von Kirschen

g zahlt!

Sie uns Thre Antworten per Post bitte an
folgende Adresse:

Vincentz Network
Leserbefragung HolzWerken
Plathnerstralle 4c

D-30175 Hannover

Per Fax nehmen wir Ihre Antworten

auch gerne entgegen, die Nummer lautet
+49(0)511 9910013. Der Einsendeschluss
ist der 31. Mai 2011.

Vielen Dank fiir Ihre Stimme!
! Multifunktionsfrdse
‘L mm VD 26204 Kvon

N @ | DeWalt

Fiinf Biicher aus dem
HolzWerken-Programm

www.HolzWerken.net



Fragebogen HolzWerken

1. Ich lese HolzWerken 9. So schétze ich HolzWerken ein

seit___ Jahren kiirzer als ein Jahr trifft  voll zu zu  weniger zu  nichtzu
Macht Spafd zu lesen W} Q | a

2. So erhalte ich HolzWerken Gibt mir Anregungen 0 Q 0 Q

Ich bin Abonnent | Ich bin Mitleser [ Ist mit keiner anderen

Ich kaufe das Heft im Handel 4 Zeitschrift vergleichbar .| .| | J
Hat eine verlassliche

3. So bin ich auf HolzWerken aufmerksam geworden fachliche Kompetenz 0 0 O 0

Suchmaschinen / Foren im Internet | Gibt mir niitzliche

Zeitschriftenhandel a Tipps und Trick M| Q Q D

Freunde / Bekannte J Weist mich auf neue

Hersteller / Handler a2 Werkzeuge und Maschinen hin [ Ll | N

per Post von HolzWerken o Ist ihren Preis wert A 0 ) W]

Anzeigen . Die Themenauswahl gefallt mir [ 3 a =

Gabe es HolzWerken nicht mehr,

4. Ich beschéftige mich etwa Stunden pro Woche mit wiirde ich das Magazin vermissen [ ) 0 0
Holzprojekten

10. Die Bauanleitungen und Tipps in HolzWerken sind

5. Ich stelle pro Jahr ca. Projekte fertig iiberwiegend

auf meinem Niveau [ zu leicht zu schwer [

6. Ich bin Einsteiger (J  Fortgeschrittener [ Kénner [
11. In HolzWerken fehlt mir

7. lIch arbeite seit Jahren mit Holz

8. Folgendes trifft auf mich zu 12. Das mache ich meiner Werkstatt

trifft  voll zu zu  weniger zu nicht zu (bitte auch Mehrfachantworten) oft selten nie
Am liebsten arbeite ich Mébelbau mit Handwerkzeugen i u] W
fiir mich alleine Ll [ [ ] Mé&belbau mit Hand-
Ich tausche mich gern und Stationdrmaschinen L 4 [
mit anderen Holzwerkernaus [ ] LJ | Drechseln ) a Q0
Ich besuche Kurse / Workshops [ 1 | L Schnitzen 0 0O 3
Ich habe schon haufiger . .
Andere beim Werkze?;g- Vorrichtungen und Werkstatthilfen i a L
und Maschinenkauf beraten ] o 0 J Kleine Projekte als Geschenke u d =

13. Informationen fiir meine Holzprojekte erhalte ich durch
(bitte auch Mehrfachantworten)

Zeitschriften 0 (Haus-) Messen |
Internet M| Kurse (J
Biicher ] Freunde/Bekannte 2

14. Ein HolzWerken-Event mit Kursen, Vorfiihrungen und
Beteiligung der namhaften Maschinen- und Holzwerkzeug-
Hersteller wiirde ich besuchen

Ja, auf jeden Fall ] Nein, das ist nichts fiir mich L)
Vielleicht o

15. Das interessiert mich im Internet fiir mein Hobby Holz

sehrstark  stark weniger gar nicht
Projekte anderer Holzwerker Q d a D
Produktinfos zu Maschienen

und Werkzeugen Q | A n
Arbeitstechniken (a i A J
Bauanleitungen ] W - )
Fachhéndlerverzeichnis " .| | [

16. Ich gebe pro Jahr fiir Werkzeuge, Maschinen und Material
etwa Euro aus




Fragebogen HolzWerken

17. Diese Maschinen und Werkzeuge habe ich in meiner
Werkstatt bzw. mochte ich in den néichsten zwei Jahren kaufen

(bitte auch Mehrfachantworten)

habe ich will ich kaufen

Tischkreissage
Bandsage
Drechselbank
Oberfrase
Flachdiibelfrase
Stechbeitel
Schérfausristung
Handhobel
Drechseleisen
Handsége
Hobelbank

ododdodo0ooodd
dddd o000 ododC

18. Darauf achte ich beim Kauf von Maschinen und Werkzeugen

trifft vollzu  zu  weniger zu nichtzu

Es handelt sich um
Markenfabrikate 1 W o W}
Auf gute Qualitét . L L 4
Auf gute Ausstattung
und viel Zubehér o I Ll L
Ich kann das Gerat
vor dem Kaufen testen | X | L
Ich fiihle mich gut beraten a L m N
19. Meine Werkzeuge und Maschinen kaufe ich

immer hdufig  selten nie
im Fachhandel ) o W |
in Baumdarkten 4 EI | 1
liber den Fach-
Versandhandel (auch online) Q a O a
direkt beim Hersteller W} W 0 W}
auf Veranstaltungen [ Messen 1 ad | n

20.Von HolzWerken erscheinen sechs Ausgaben im Jahr.

Ich lese pro Jahr Ausgaben

Ich lese HolzWerken zum ersten Mal |

21. Eine Ausgabe von HolzWerken nehme ich etwa mal
zur Hand, um darin zu bldttern oder zu lesen

22, In einer Ausgabe von HolzWerken lese ich insgesamt
etwa Minuten

23. In einer Ausgabe von HolzWerken lesen auler mir
etwa Personen

24. In einer Ausgabe von HolzWerken schlage ich normaler-
weise auf

Alle, fast alle Seiten Etwa ein Viertel 3
Etwa drei Viertel [ Nur ganz wenige Seiten [
Etwa die Halfte a

25. Anzeigen in HolzWerken

trifft  voll zu zu  weniger zu nicht zu
beachte ich regelmaRig W L3 i (W
haben fiir mich einen
informationswert J 1 m |
waren bereits Anlass,
mich weiter zu informieren W} 1 a a
haben mich schon
zum Kauf angeregt o 1 a -
26. Neben HolzWerken lese ich regelmifig
keine weitere Zeitschrift zum Thema Holz
Drechslermagazin (W}
Selbst ist der Mann o
Selbermachen W
dds L
Fine Woodworking 1
sonstige:
27. Fragen zur Person
Mein Alter Jahre
Ich bin berufstitig 0 in Ausbildung J
Rentner/Pensiondar [ anderes .|

Vielen Dank fiir lhre Hilfe!

RUCKSENDUNG

per Fax (2 Seiten) an +49(0)511 9910-013 oder per Post an

Vincentz Network GmbH & Co. KG
Leserbefragung HolzWerken
Plathnerstrafe 4¢, 30175 Hannover, Deutschland

Vielen Dank fiir Ihre Beteiligung!

Bitte senden Sie den Fragebogen bis zum 18. Mai 2011
an die Redaktion zuriick, gerne auch per Fax.

Der Rechtsweg ist ausgeschlossen.

Zusicherung: Die Auswertung wird anonym vorgenommen,

Fiir die Verlosung fiillen Sie bitte auch den Coupon aus.

Name, Vorname

Strae, Hausnummer

PLZ, Ort, Land

Telefon*

E-Mail*

Sie diirfen mich zukiinftig gern {iber besondere Angebote
per Telefon L1 und per E-Mail (0 informieren {Zutreffendes bitte ankreuzen)
Bitte senden Sie mir den kostentosen HolzWerken-Nevssletter monatlich an die 0.g. E-Mailadresse.




Produkte

Foto: Firma Holzkraft

Splitter und Spdne

DeWalt: Oberfrdse als Verwandlungskiinstler

Eine Frase, zwei Gesichter:
Auch DeWalt bringt jetzt mit
seiner ,D 26204 K" eine eigene
Variante dieses Maschinentyps
auf den Markt. Das Grundprin-
zip besteht darin, einen Motor-
block zu bauen, der sich in zwei
verschiedene Fraskorbe stecken
|asst: Einer der beiden kann
liber die bekannte Sdulenkons-
truktion abtauchen; der andere
ist starr, dafiir aber einfacher
und handlicher gebaut: wichtig
bei kippligen Arbeiten wie dem
Kantenfrasen. Ein Klemmver-
schluss arretiert den Motor-
block im gewdhlten Gehduse.
DeWalts neue Variante dieses
Maschinenkonzepts (das es
schon seit l[angerem auch von
Bosch gibt) ist mit einem
900-Watt-Motor ausgestattet,
der sich stufenlos von 16.000
bis 27.000 Umdrehungen an-
wahlen lasst und elektronisch
requliert wird. In Sachen Uber-
blick setzt DeWalt auf transpa-
rente Grundplatten in beiden
Grundeinheiten sowie auf zwei
LED-Leuchten. Die ,D 26204
K" bringt knapp drei Kilo-

gramm auf die Waage und
nimmt Fraser mit den Schaft-
mafBen sechs und acht Millime-
ter auf. Der Hub des Fréskorb-
moduls betragt 55 Millimeter.

Flexibles System: Mit der Doppel-
konstruktion ,,D26204 K" hat nun
auch DeWalt eine kombinierte Ober-
und Kantenfrdse im Sortiment.

Foto: Firma DeWalt

Die Preisempfehlung der
neuen Doppelfrase liegt bei
329 Euro. |

Mehr Infos: www.dewalt.de

Kleine Stopper schiitzen und halten Werkstiicke sicher

Keks geféllig? Holzkraft aus
Osterreich hat jetzt kleine und
praktische Werkstiickstopper
im Sortiment. In Ubersee sind

die handlichen Rundlinge mit
dick gummierter Unter- und
Oberseite schon etwas léanger

Holzbearbeitungsmasc

« “holzisraft

-

Www. holzkraft.de
T~

 Yholzisaft

Holzbearbeit

als ,Bench Cookies" erhiltlich.
Holzkraft vertreibt die ,Bank-
Kekse” jetzt als Viererset fiir
15,35 Euro. Sie eignen sich gut
fiir alle Arbeiten, bei denen
eine empfindliche Werkstiick-
seite nicht direkt auf der Werk-
bank oder dem Boden liegen
soll. 7,5 Zentimeter messen
die Stopper im
Durchmesser,
2,5 Zentime-
ter in der
Hohe. Die
weiche
Gum-
mierung

verhindert seitliches Verrut-
schen, so dass ohne zu span-
nen direkt am Werkstiick ge-

frast oder geschliffen werden
kann. V|

Mehr Infos:
www. holzkraft-maschinen.de

Fujiyama Noko - Japansédgen klappbar

Japanische Handsagen mit hochwertigem Kunststoffgariff,
Sageblatt einklappbar, platzsparend bei gleichzeitigem Schutz
der Zahnung. Gesamtlange eingeklappt 315 mm

Japan-Klappsédge
Fujiyama Douzuki _-'

Blattlange 240 mm,
Blattstarke 0,3 mm.

N AGM Magma GmbH - AT 4971 Aurolzminster - SchioBstraBe 35
U www.magma-tools.de Tel: +43.77.52.880.600

fine woooworkine  Fax: +43.77.52.880.62 - e-mail: info@magma-tools.de

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spine Produkte

Drechsler-
Stammtische

@,

Pfalzer Drechslerstammtisch:
04.05.2011, 01.06.2011

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19,

D-67354 Romerberg

Frankischer
Drechslerstammtisch:
05.05.2011, 02.06.2011,
18.00 Uhr in der
Schreinerei Kunzmann,
Neusles 9,

D-91322 Grdfenberg

Allgduer Drechslerstammtisch:
06.05.2011, 10.06.2011,

Jeweils 19:00 Uhr in der
Schreinerei - Drechslerei Adomat,
Bethlehem 11,

D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de

Drechslerstammtisch Westkiiste
SH: 07.05.2011, Ort und Zeit stehen
noch nicht fest. Informationen bei:
Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-
sh.de

Dreildnder-Drechsler-Treff:
13.05.2011, 10.06.2011,
18.00 Uhr im Restaurant
,,Bei Janosch”, Bad Neustadt
an der Saale.

Informationen bei:

Andreas Scholl,

T +49(0)9771 97723

Miinchner Drechslerstammtisch:
20.05.2011, 19:01 Uhr

im Landgasthof Forchhammer,
Miinchener StraRRe 2,

D-85652 Pliening

Drechslerstammtisch
Miinsterland:

25.05.2011, 16:00 Uhr bei

Mark Terhorst,

Firma Hobbyholz/Oneway Europa,
Ahauser Stral3e 6,

D-48739 Legden (Kreis Borken)

Drechslertreffen Hannover:
03.06.2011, 19.00 Uhr in der
Wilhelm-Busch-Schule,
Munzelner Str. 23,

30459 Hannover.
Informationen bei: Dirk Simon,
T +49(0)5109 5630802

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

HolzWerken Maifluni 2011

Zwei Schneiden statt einer — und ein Riesenplus an Mdglichkeiten

Vorne eine Schneide, hinten
ein Heft — fertig. Was bitte
kann man am uralten Wirk-
prinzip eines Stechbeitels noch
verandern oder gar verbes-
sern? Die Werkzeugschmiede
LWilh. Schmitt” aus Rem-
scheid, besser bekannt als
JKirschen”, hat eine iiberzeu-
gende Antwort gefunden. Sie
hat mit dem ,2-Cut” ein Uni-
versalwerkzeug geschaffen,
das man sehr bald nicht mehr
missen mochte. Eine zweite,
90 Millimeter lange Schneide
an einer der Langskanten er-
weitert die Einsatzmdglichkei-
ten radikal.

2-Cutist im Prinzip ein 26
Millimeter breiter Stechbeitel
mit einem soliden, schlagfes-
ten Kunststoff-Heft. Die Front-
schneide wird wie gewohnt
zum Stemmen und, falls not-
wendig, auch zum Hebeln ein-
gesetzt. Im Einsatz in der Re-
daktionswerkstatt iiberzeugt
das Werkzeug aus Remscheid
schon hier durch die hohe
Standzeit der Klinge, gewdhr-

leistet
durch
den im Salz-
bad auf 60 Rock-
well gehdrteten Stahl.
Der Clou ist aber die Seiten-
schneide des 2-Cut. Hat man
sie zur Verfligung, fallt erst
auf, wie oft man sie braucht:
Kartons aufschneiden, Klebe-
band durchtrennen, eine neue
Leimflasche 6ffnen, per Schlag
eine feine Linie im Holz an-
zeichnen und vieles mehr: Der
Griff zum Holster des 2-Cut am
Girtel geschieht haufiger, als
man es erwartet hatte. Bild-

Extra hoher Festkorperanteil 61t das Holz harter

Holz noch harter machen: Das
ist das erklarte Ziel der Freilas-
singer Oberflachenspezialisten
von Asuso mit ihrem neuen
Hartol. Im Rahmen seiner ,Na-
ture Line"-Produktlinie bringt
der Hersteller sein ,NL Hartol
High Solid" an den Start. High
Solid steht dabei fiir einen
abermals erhéhten Festkorper-
anteil. Dabei handelt es sich
um Inhaltsstoffe, die sich nach
Abschluss der Trocknung wie
ein hauchdiinner Panzer
schiitzend tber das Holz le-
gen, diesem aber gleichzeitig
durch offene Poren die Luft
zum Austausch mit der Um-
gebung lassen. Laut Hersteller
liegt der Anteil bei rund 95
Prozent. ,Normales” Holzél

NL Hartol
High Solid
wasserabweisend

Foto: Firma Asuso

hat oft nur Anteile von 55
Prozent. Bei den Losemitteln
verzichtet Asuso hingegen auf
gesundheitlich bedenkliche
Aromate und Zitrus-Terpene
und setzt Iso-Paraffin ein. Das
wasserabweisende Hartol ent-

hauern eré6ffnet das
ungewohnliche
’ Werkzeug eben-
falls ganz neue
Arbeitsweisen.
Neben Holzarbeiten
ist 2-Cut bereits bei Trocken-
bauern (zum Nachbearbeiten
von Gipskarton) oder bei
Dachdeckern im Einsatz. Das
2-Cut mit den beiden Kirschen
wird laut Hersteller in Deutsch-
land gefertigt und ist fiir knapp
unter 30 Euro im Handel. M

Mehr Infos:
www.kirschen.de

spricht dafiir der DIN 53 160
als speichel- und schweiflecht
und ist nach der Euronorm
(EN 71-3) auch fiir Spielzeug
geeignet. Weil es keine Biozide
beinhaltet, lasst sich das High
Solid-Produkt selbst fiir Bie-
nenhduser einsetzen. Prak-
tisch, dass es durch den hohen
Festkorperanteil auch wasser-
abweisend ist; das neue Asuso-
Ol ist aber primér fiir Innen-
raume gedacht. 60 bis 80
Gramm pro Quadratmeter
betragt die Ergiebigkeit. Ein
kleines Gebinde (750 ml)
kostet beim Hersteller direkt
32,50 Euro. |

Mehr Infos:
www.asuso.de

www.HolzWerken.net

Fotos: Firma Wilh. Schmitt & Comp. / Andreas Duhme




Produkte

Splitter und Spdne

Kapsel-Gehorschutz sortiert Tone nach Lautstarke

Auf, ab und wieder auf — da er
so unhandlich ist, wird Kapsel-
Gehorschutz oft nicht richtig
eingesetzt. Der Spitzname
+Micky Maus" kommt nicht
von ungeféahr, da die beiden
Muscheln haufig oben auf
dem Kopf thronen, statt schiit-
zend Uber den Ohren zu
sitzen. Der ,Peltor Protac 2"
verspricht da Abhilfe: Auch

er kapselt zunéchst alle Ge-
rdusche ab, verfiigt aber {iber
kleine Stereo-Lautsprecher.
AuBenmikrofone transportie-
ren die Umgebungsténe dort
hinein. So kdnnen Gesprache
wahrgenommen werden,
ebenso normale Umweltge-
rausche und auch Warnsigna-
le. Die Lautstarke ist regelbar.
Wird es drauBen aber zu laut,
kappt der aktive Schallschiit-

zer die Tone so, dass sie keine
Gefahr fiir die Ohren darstel-
len. Dieses aktive Verfahren
braucht natiirlich Strom. Wird
das Ausschalten einmal ver-
gessen, schaltet sich der ,,Pel-
tor Protac 2" von selbst ab. Er
kostet etwa 170 Euro. Fiir den
Larmschutz zwischendurch hat
der Anbieter ,Gehorschutz-
Versand” einen praktischen
Helfer in Biigelform, auf den
speziell geformte Schaum-
stoff-Stopsel gestiilpt werden.
Durch eine ,Pausenkordel” fiir
den Hals bleibt der Biigel mit
den auswechselbaren Stépseln
immer griffbereit. Ein Bligel
mit vier Stopseln kostet 6,99
Euro. /|

Mebhr Infos:
www.gehoerschutz-versand.de

Foto: www.gehoerschutz-versand.de

Spielt drinnen ab, was drauf8en lduft
— nur ohne schddliche Schallspitzen:
der , Peltor Protac 2".

MAKING MORE OUT OF WOOD

innovativ - effizient - zukunftsweisend

30.05.-03.06.2011

LIGNA

HANNOVER:-GERMANY
Weltmesse fur die Forst- und Holzwirtschaft

Héhere Produktivitat, Ausschépfung von Rationalisierungspotenzialen, Flexibilitat bei Mensch und Maschine:
Die Innovationsoffensive auf internationaler Ebene heiBt LIGNA HANNOVER. Ob Einsatz einer intelligenten
Technik in der Holzbe- und -verarbeitung oder energetische Optimierung von Maschinen und Geraten — auf
der LIGNA HANNOVER sind Lésungen zu finden, die den gewachsenen Anforderungen in der Forst- und
Holzwirtschaft gerecht werden.
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Splitter und Spine BUC her

Gefladert, gefeldert oder geflammt

Von Abura bis Zypresse stellt
Rudi Wagenfiihrs ,Bildlexikon
Holz" 264 européische und
aufBereuropdische Nutzholz-
arten vor, jeweils mit allen be-
kannten Namen, Vorkommen,
Farbe, Textur und knappen
Hinweisen zu Nutzung, Ertrag
oder Geschichte. Halbseitige
Texturbilder in authentischen
Farben ermdglichen eine ex-
akte Bestimmung. Und bildet
eine Holzart verschiedene Tex-
turen, so sind auch mehrere
abgebildet. Das umfangreiche
Nachschlagewerk beginnt mit
einer Einfiihrung, die 14 Tex-
turbegriffe in Wort und Bild
erldutert: Was bedeutet gefla-
dert, gefeldert oder geflammt?
Das Grundlagenwerk in erwei-
terter Neuauflage ist (nicht
nur) fiir alle niitzlich, die tig-
lich mit dem Roh- und Werk-
stoff Holz zu tun haben. Abge-

rundet wird es von Tabellen zu
wichtigen physikalischen und
mechanischen Eigenschaften,
zur Dauerhaftigkeit, zur No-
menklatur der Holzarten und
zu Verwendungsmoglichkeiten.
Autor Rudi Wagenfiihr ist Dok-
tor der Biologie und der wohl
anerkannteste Holz-Experte im
deutschsprachigen Raum. Sein
noch deutlich umfangreicherer
,Holzatlas" ist in der Branche
schlicht ,der Wagenfiihr".

Rudi Wagenfiihr:
Bildlexikon Holz.
2., verbesserte und
erweiterte Auflage,
Fachbuchverlag
Leipzig, 370 Seiten,
49,90 Euro

Fundgrube fiir Schnitzfans in Text und Bild

Schritt fir Schritt lernen die
Leser im ersten Teil des grof3-
formatigen Buchs ,1x1 kreativ
Schnitzen — Grundlagen und
Techniken” die traditionsrei-
che Handwerkskunst kennen:
Der ,Workshop” stellt die
gangigsten Schnitzholzer, die
bendtigten Werkzeuge und
Schnitzeisen sowie deren
Handhabung und Pflege vor.
Mit vielen Detailfotos werden
verschiedene Techniken er-
klart: Kerbschnitzen, Relief-
schnitzen, plastisches Schnit-
zen, unterwegs schnitzen und
Oberflachenbehandlung.
,Ideeninseln” regen zwi-
schendurch dazu an, das Er-
lernte gleich an dekorativen
Werkstiicken auszuprobieren.
Die fiinf Autoren haben viel
Erfahrung als Kursleiter und
wissen, wie wichtig Erfolgs-
erlebnisse durch erste vor-

zeigbare Ergebnisse sind.
Reinhold Biideker, Griinder
der Nienburger Schnitzstube
und Freizeitschule, zeigt auch
im Film auf der beiliegenden
DVD die Werkzeuge und ihre
Handhabung. In einer gut
ausgeleuchteten Werkstatt
erklart er langsam und an-
schaulich die Unterschiede
zwischen Kerb-, Relief- und
plastischem Schnitzen.

Wi iBrldlexikon

An sieben Werkstiicken aus
den ,ldeeninseln” fiihrt er die
Arbeitsschritte im Einzelnen
vor. Noch mehr Vorschldge
zum Nachschnitzen liefert der
zweite Teil des Buches, der
JIdeenpool”: Von Wandbil-
dern {iber Schalen, Leuchter
und Tiirschilder bis zu Skulp-
turen und Kinderspielzeug ist
fir fast jeden Geschmack et-
was dabei. Der Anhang stellt
Kopiervorlagen fiir alle Moti-
ve zur Verfiigung.

Reinhold Biideker, Jorg Hille,
Nicola Mazrek, Mareen Pries,
Karsten Selke:

1x1 kreativ Schnitzen — Grundlagen
und Techniken, Frech-Verlag,

143 Seiten, mit Workshop auf DVD,
90 Minuten, 28 Euro

Schédlinge bestrafen
schlechte Holzbauweisen

Klaus Kempe hat als Gutachter
unzéhlige schadhafte Holzbauten
untersucht, er hat praktische
Erfahrungen gesammelt in Diag-
nose, Planung, Ausfiihrung, Ab-
nahme — und auch im Gerichts-
saal. Sein umfassendes Wissen
iiber ,Holzschddlinge” und wie
man sie ,Vermeiden, Erkennen,
Bekdmpfen” kann, ist nun in vier-
ter, liberarbeiteter und erweiter-
ter Auflage erschienen. Das grof3-
formatige Fachbuch ordnet eine
ungeheure Fiille an Fakten und
Hinweisen in einer iibersichtli-
chen wissenschaftlichen Syste-
matik. Listen, Tabellen, Grafiken,
viele Farbfotos und auch mikros-
kopische Aufnahmen verdeutli-
chen anschaulich Geschichte und
Grundlagen des Holzbaus, Regeln
und DIN-Normen, die wichtigsten
Holzarten im Hochbau, Holz scha-
digende Pilze, Insekten und Mee-
restiere sowie Holzschutz-Maf3-
nahmen fiir Neubau oder Sanie-
rung. In Beispielen dokumentiert
Klaus Kempe einerseits vorbild-
liche Holzbauweisen aus allen
Zeiten, die Schadlingen trotzen.
Andererseits zeigt er abschre-
ckende Problemfille, bei denen
sich aus Mangel an Sach- und
Fachverstand Feuchtigkeit, Faulnis
oder Schwamm ausbreiten ,muss-
ten”. Er schreibt in einem enga-
gierten Ton und warnt eindring-
lich: ,Wer billig baut, baut und
bezahlt zweimal!”

Klaus Kempe: Holzschddlinge -
Vermeiden, Erkennen, Bekampfen,
Fraunhofer IRB Verlag,

182 Seiten, 49,80 Euro
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Veranstaltungen

Ligna 2011: Weltmesse in Hannover startet wieder

Alle zwei Jahre ist das welt-
groBte Messegeldnde in Han-

nover fest in Holzwerker-Hand:

Mit der Ligna findet die um-

fangreichste Schau zum Thema

Holz hier statt. Vom Montag,
30. Mai, bis zum Freitag, 3.
Juni, stellen tausende Ausstel-
ler Neuheiten und bewahrte
Produkte aus. Der Fokus liegt
dabei zwar ganz klar auf der
industriellen Holzbearbeitung
und auch auf der Forstbran-
che. Mit einer eigenen Unter-
schau namens ,Handwerk,
Holz und mehr” widmen sich
die Hannoveraner aber auch
dem eher manuellen Umgang
mit dem Werkstoff. Werkzeu-
ge, (Hand-)Maschinen und
Werkstoffe vieler namhafter
Hersteller und Handler finden
sich daher konzentriert in den

Hallen 11 sowie 14 bis 17. Auch
HolzWerken ist dort mit einem
Stand vertreten; Sie finden und
in Halle 15 am Stand A08. Wir
freuen uns auf lhren Besuch.
Frisch gebackene Tischler fin-
den bei der Ligna 2011 wieder
ein Forum, um im Rahmen des
Wettbewerbs ,Die gute Form”

. 20 -

ihre Gesellenstiicke im Bun-
desentscheid gegeneinander
antreten zu lassen. Erwartet
werden konnen hier wieder
interessante Anregungen in
Sachen Gestaltung. Etwa 30
Holz-Kiinstler hingegen erwar-
ten ihre Besucher in der Ver-
kaufsausstellung ,Wonders in

y i

Fotos: Deutsche Messe AG

30.05.-03.06.2011

LIGNA

HANNOVER-GERMANY

Weltmesse fiir die Forst- und Holzwirtschaft

Wood" in Halle 17. Die Ligna
2011 ist an allen fiinf Tagen
von 9 bis 18 Uhr gedffnet. An
der Tageskasse kostet der Ein-
tritt 22 Euro, im Online-Vor-
verkauf 18,50 Euro. y |

Mehr Infos: www.ligna.de

Buchen Sie jetzt und sichern
Sie sich lhren Platz in den
HolzWerken-Werkstattkursen!

www.HolzWerken.net
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Alle Kursangebote unter www.holzwerken.net

Mai/luni 2011 HolzWerken




Splintholz Serie Spezialhobel: Grundhobel

Der geht

in die Tiefel
e AT

Spezialhobel im

Uberblick: Alle Teile des Hobels liegen be-

Teil 8: Der Grundhobel reit: Hobelkérper, Hobeleisen und

Befestigungsschraube. Der Uber-
stand des Hobeleisens (je nach
Nuttiefe) ist im kleinen Bild gut
zu erkennen. Tasten Sie sich in
kleinen Schritten an die richtige
Spanabnahme heran.

Ausrdaumen von Nuten, vor allem von
Gratnuten: Das ist die Doméne des
Grundhobels. Sein Aufbau schldagt
Das Aushobeln der Gratnut kann
beginnen. Der Grundhobel wird
in den allermeisten Fdllen ge-
schoben, er kann aber auch gezo-
gen werden. Um die Innenkanten
der Nut zu erreichen, wird der
Hobel etwas verdreht, sobald die
Mitte ausgerdumt ist.

aus der Art, sein Nutzen ist bis heute

unbestritten.

er Grundhobel unterscheidet sich

dullerlich am deutlichsten von al-

len anderen Hobeln. Manch Laie
wiirde ihn wohl kaum als Hobel erkennen.
Sein Korper ist eigenwillig geformt, liegt
aber sehr gut in der Hand. In ihn wird ein
um knapp 90° gekropftes Hobeleisen in
unterschiedlicher Breite eingebaut.

Beim Grundhobel gibt es kein Hobel-
maul, das ein Ausreien des Spanes ver-
hindern konnte. Dies ist auch nicht notig,
da er vorwiegend im Querholz arbeitet. In
der Funktion entspricht er einem gefiihr-
ten, gekropften Stechbeitel mit Tiefen-
begrenzung. Der klassische Einsatzzweck
ist das Aushobeln einer Gratnut, die zuvor
mit Gratsdge eingeschnitten und mit
dem Stechbeitel grob ausgerdumt wurde.
Durch seine Bauart kommt das Grundho-
beleisen auch unter die oben hervorste-
henden Kanten der Gratnut.

Mit dem Grundhobel kann man auch
Vertiefungen und Absitze auf eine Ebene
bringen. Dies ist ein wichtiger Einsatz aus
der Zeit, als es noch keine Oberfrise gab.
Heute wird der Grundhobel zusammen
mit Grathobel und Gratsdge oft als Trio
aus fritherer Zeit verwendet, um bei der
Tischlerausbildung das Anfertigen einer
Gratverbindung zu erlernen. |

Hier sieht man deutlich, wie das
Hobeleisen seine Arbeit verrich-
tet: Der Grund der per Gratsdge
und Stemmeisen halb ausge-
rdumten Gratnut wird immer
weiter abgesenkt.

@ Bei der Arbeit bietet der Grund-

hobel einen guten Blick auf den
Arbeitsbereich. Wichtig sind ein
richtig scharfes Eisen und eine
bescheidene Spanabnahme.

Fertig! Ein perfekt per Grundho-
bel ausgehobener Gratnutboden
bietet der eingeschobenen Grat-
feder Halt, aber beim Einschieben
keinen Widerstand. Grundhobel-
eisen gibt es je nach Modell in
verschiedenen Breiten.

HolzWerken Mai/luni 2011 www.HolzWerken.net




Beschldge

Drechsel-u. Schnitzbedarf

Bezugsquellen Hﬂjzﬂfﬁ (?fj{i

Handwerkzeuge

Braun m
Kunstbeschlage

Mobelbeschlage, Zubehdrteile,
Restaurationsbedarf,

ABRA - Schleifmittel, ABRA Cut
Tel. 06331/97147
www.beschlaghandel.de

ASHLEY Deutschland
,Belgischer Brocken”
Alte Gehstorfer Str. 64
93444 Bad Kotzing

T. +49(0)9945 2207
welcome@ashley.de

Holzspon Drechslerkurse

T.+49(0)5551 99350
holzspon.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3 Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
SchloBstrale 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7752 880-600

F +43(0)7752 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

www.HolzWerken.net

Robert-Georg Gsinn

Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

Spirit Wood

Holz in jeder Form
Bernhard Bauer,

T +49(0)174 3041253
82487 Oberammergau

Edelholzer

Theodor Nagel GmbH

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubeh6r im Holz Shop
BillstraBe 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

Max Cropp e.K.

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Edelholzverkauf.de

Seltene und edle Holzer.
Deutschlands groRte Auswahl
online!

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Holzbehandlung, Oberflichenschutz

lves ..

Naturéle,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir AuBen

LIVOS Pfl hemie Forsck und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

Schonbuch Naturfarben
Oberfliachenschutz fiir Schnitz- und
Drechselarbeiten, fiir Mobel und
Antiquitaten, - ruja Mobelpfleger
ruja-Chemie GmbH

T +49(0)7025 912990,
www.ruja.de

b1 o

4 Qualitatswerkzeuge fiir
die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
74336 Brackenheim

Tel. 07135 / 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

:
,f'g.‘

Werkzeuge fiir die'Holzbearbeitung

0b Tischler, Schreiner, Zimmermann
auf gutes Werkzeug kommt es an!

BREHO, Hobelbanke - Elektrowerkzeuge
Handwerkzeuge - Japanische Werkzeuge

www.breho-tools.com

www.schreinerhandel.de

Tischler, Zimmermann,
Drechsler, Schnitzer,
Bildhauer ...

fiir alle Gewerke das

richtige Werkzeug

von Topherstellern :
zum besten Preis!

Telefon
+49(0)8751/846021

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Promper

Rennbahn 3

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraRe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

‘ Riesenauswahl
 namhate Hersteller
Spitzenqualitit

L
AT kalkutient

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

Mackstrafe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

Tormek Schérfgerate

TIXIT Bernd Laufer GmbH &Co.KG
Lupfenstrafle 52

78056 Schwenningen

T +49(0)7720 9720-18
www.kity-maschinen.de

STURMER Werksvertretungen
MaschinengroBhandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

Hobby-Versand-Spangler

Schlofstr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Schreibgerateherstellung

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgerateherstellung

Werkzeuge und Maschinen

Brinkmann + Wecker GmbH
Einsteinstr. 8

33104 Paderborn

T. +49(0)5254 92 00 O

F. +49)0)5254 92 00 33
www.worksharptools.de
www.drilldoctor.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)7551 1607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diilnnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Anzeigenschluss

fiir die nachste Ausgabe
ist der

26.05.2011

S =
Rufen-Sie an bei
Erika Kruger

T +49(0)511 9910-315
erika.krueger@vinceniz.net

Mai/luni 2011 HolzWerken

57




Hinweisschild ist
gar nicht notig

Zum Bandsdge-Artikel aus der
vergangenen Ausgabe, S. 42:
Es geht auch ohne Hinweis-
schild ,Band spannen”: Bei
Arbeitsende entspanne ich das
Ségeblatt und lasse die obere
Sdgeblattfiihrung ganz auf den
Ségetisch herunter. So weif3
ich bei Arbeitsbeginn: Immer
Sdgeblatt spannen; und die
obere Sdgeblattfiihrung muss
ja sowieso immer der Werk-
stiickdicke angepasst werden.

Jiirgen Sindlingen, Métzingen

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:
Zugegeben, das war nicht
ganz einfach: Das Rétsel aus
der vergangenen Ausgabe war
fiir viele unserer Leser eine
besondere Kopf-
nuss. Aber von
der Teilnah-
me abge-

£y

schreckt
hat das kaum je-
manden: Durch die be-
sondere Beachtung des
Schneidenverlaufs war die
Geometrie des Grat(nut)fri-
sers denn doch gut zu erken-
nen. Mit der richtigen Lésung
und ein wenig Losgliick heif3t

HolzWerken Mai/luni 2011
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Leserpost

Holz bleichen -
mit Wasserstoff?

gefahrlich. Ich vermute, Sie
meinen Wasserstoffperoxid.
Das ist aber auch nicht ganz
ohne, da schon kleinste Sprit-
zer Kleidung entfarben und
die Haut verédtzen (ergibt
weifle Flecken auf der Haut)
kénnen, insbesondere in der
hohen Konzentration, die Sie
empfehlen.

Dieser Artikel in der neuen
Ausgabe (HolzWerken Mérz/
April 2011, S. 10) hat mich
etwas irritiert, da ich nicht
glaube, dass mit Wasserstoff
Holz gebleicht werden kann,
auflerdem ware das wegen der
enormen Brandgefahr sehr

Unsere Trendfrage im Internet |

Hobel, Sdgen, Kliipfel: Haben Sie sich schon mal
am Eigenbau von Werkzeugen versucht?

So haben Sie online entschieden:

1. Ja, aber ohne grofRen Erfolg. 12,52% i

2.Ja,"d§s mache ich sogar regel- 6134% [N
mafig!

3. Nein, das tiberlasse ich lieber 26,14% -

den Herstellern!

Was ist Inre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Bernd A. Thums, per Mail

Anmerkung der Redaktion:

Herr Thums hat natiirlich recht,
gemeint war Wasserstoffper-
oxid, das unbedingt mit Schutz-
brille und Handschuhen verar-
beitet werden muss! Es ist als
»Perhydrol” (30-prozentig) in
Apotheken erhdiltlich.

Ihre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was Ihnen auf den
Ndgeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden kénnen.

Preisratsel

der Gewinner diesmal Jorg
Heintz aus Moglingen!
Herzlichen Gliickwunsch!

Unser neues Ratsel-Motiv
rechts im Bild schafft einiges
weg! Das Werkzeug ist ver-
gleichsweise jung im Markt.
Kleiner Tipp: Es war in den
vergangenen anderthalb Jah-
ren zwei Mal bei HolzWerken-
Projekten im Einsatz.

‘§

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.05.2011
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehdrige sind von der Teilnahme ausge-

Werken.net

zahlt werden. lhre personlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben.
Mit dem Absenden der Antwort stimmt
der Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Dick in Hohe von 100
Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
PlathnerstraBe 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net



uber drei Meter lang

Ich wollte mal eine groRere Eisenbahn bau-
en, die es so nicht gibt. Fiir die Eisenbahn
habe ich vier Tage gebraucht. An Material
habe ich neben anderem gebraucht: Vier
Rundhdlzer 100 Zentimeter lang, D 10 Milli-
meter, sechs Leimhdlzer Fichte 800 x 300 x
18 Millimeter, sechs Leimholzer Fichte 800 x
200 x 18 Millimeter, 28 Unterlegscheiben,
130 Kreuzschrauben 3,5x30mm. Als Werk-

Holzeisenbahn mal etwas anders —

zeug kamen unter anderem zum Einsatz:
Tischkreissdge, Dekupiersége, Stichsdge und
ein Bandschleifer.
Harry Peschke,
Reinheim

Besonderer Hingucker: Schmuckschatullen aus einem Stiick

Ich brauchte in etwa drei Mo-
nate um herauszufinden, wie
eine solche Schmuckschatulle
am besten gesagt wird. Mit der
Bandsage werden alle Kurven
gesdgt. Dazu brauche ich un-

gefédhr einen Tag. Materialien
waren hier Ulme, Buche, Ei-
che, Eibe und andere Holzer
(circa 2 x 5 Zentimeter; 28
Zentimeter lang). Die beson-
dere Herausforderung war:
Von den einzelnen Laden

muss jeweils ein vorderes und
ein hinteres Trennstiick ge-
schnitten werden, dann kon-
nen erst die Einschnitte fiir die
Ldden gemacht werden.
Helmut Strutzenberger,

Muggendorf

Servierbrett aus Linde und Zwetschge

Da ich bereits Brotzeitbretter
in Streifenholzoptik gefertigt
habe, kam mir die Idee, ein
Servierbrett aus verschiede-
nen Hoélzern und einem Stand-
fuB anzufertigen. Als Materia-
lien habe ich Lindenholz und
Zwetschgenholz fiir die Platte
verwendet. Die FiiRRe sind aus
Apfelholz. Die Platte wurde

schwanzfiihrung in der Platte
befestigt, die Kanten erhielten
umlaufend mit der Oberfrase
einen Radius. Die Oberflache
ist dann zweimal mit Leindl

getrankt worden.

GroRe des Servierbrettes
45 x 35 c¢m, Zeitaufwand ca.
6 Stunden.

Thomas Taglieber,
Z6bingen

s mit durchgehender Feder
g wasserfest verleimt. Die FiiRe
S wurden mit einer Schwalben-

www.HolzWerken.net

Kerzenstander nach
Art der kanadischen
Ureinwohner

Unser Leser Klaus Matthies ist
1967 aus der Gegend von Celle
nach Alberta, Kanada, ausge-
wandert. Doch auch dort ist er
auf HolzWerken aufmerksam
geworden.
Er schreibt: ,Mein Design (des
Kerzenstédnders) basiert auf
Steinstrukturen der Eskimo,
die man im Norden Kanadas
fand. Der Sténder ist aus Ahorn
und Kirsche, das dunkle Holz
ist gebeizter Ahorn.”
Klaus Matthies,
Alberta, Kanada

mzza Werken.net

Hunderte von Beitrdgen
unserer Leser gibt es auf
unserer Internet-Seite
www.holzwerken.net. Dort
finden Sie die Lesergalerie
online, die die besten Arbei-
ten aus den heimischen
Werkstatten zeigt. Lassen
Sie sich tiberraschen — und
seien Sie selbst dabei. Uber
die praktische Upload-Funk-
tion stehen auch lhre Beitra-
ge flugs im Internet. Ausge-
wahlte Stiicke zeigen wir
hier im Heft, ihre Gestalter
belohnt HolzWerken mit
einem Top-Exemplar aus
unserem Buchprogramm.

Wir freuen uns auf lhre

Meisterwerke!

Mai/luni 2011  HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Laufrad

Holzspalé mit Vollgas!

Das erste eigene Fahrzeug! Fiir Kinder ab drei Jahren gibt es kaum etwas Schoneres. So ein Gefdhrt schult die

Motorik und das Balancegefiihl. Beste Griinde also , ein Laufrad (fast) ganz aus Holz in der Werkstatt herzustellen.

aufrdder lassen sich sicher fertig

kaufen. Aber ein personliches Exem-

plar, fiir Tocher oder Enkel gebaut,
ist etwas ganz Besonderes! Anders als vie-
le Modelle von der Stange bauen Sie hier
ein mitwachsendes Laufrad: Beide Rédder
lassen sich an jeweils zwei Positionen ein-
schrauben; die Bohrungen sind schon da-
fiir vorgesehen. Auch der Sattel ist hohen-
verstellbar.

Das Holzlaufrad besteht aus vier Bau-
gruppen, die wiederum aus mehreren Tei-
len bestehen: Vorderteil, Lenkteil, Grund-
gestell und der Sattel. Den Ausgangspunkt
fiir die Konstruktion unseres Laufrades
bilden die Rader der Grofle 12 x 2,0 die mit
Lager und Abstandhalter aus Kunststoff
als Ersatzteile im Zweiradhandel zu be-
kommen sind.

Spitz zulaufende Bauform
macht den Renner schnittig

Das Vorderteil besteht aus zwei Seiten
samt tiibergeleimten Stiitzteilen, zwei
Querstreben dazwischen und der Lenk-
stange. Alle Einzelteile werden hier aus
solider Eiche gefertigt. Sie ist den stati-
schen Beanspruchungen gewachsen und

bildet einen schonen Kontrast
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zum Birkensperrholz im Grundgestell.
Die Seitenteile werden hier aus vier Lagen
4-mm-Eichenholz mit einem Leim auf
Polyurethan-Basis (PU) schichtverleimt.

Ubrigens: Alle hier verwendeten Leime
entsprechen der Beanspruchungsgruppe
D4: Gelegentlicher Regenwasser-Kontakt
ist also kein Problem, sofern auch wasser-
festes Sperrholz verwendet wird. Tage und
Wochen im Dauerregen sollten Sie dem
Laufrad nattirlich nicht zumuten!

Nach dem Zuschnitt und dem Ausfiih-
ren aller Bohrungen am Vorderteil werden
die Stiitzteile mit den Querstreben durch
einen verkeilten Zapfen verbunden. D4-
Weilleim und zwei 6-mm-Diibel halten
die farbig gebeizte Lenkstange im Lenk-
teil. Zum Schluss bekommen die beiden
Seitenteile noch je einen aufgeleimten
Stiitzstreifen: Er bringt zusétzliche Stabi-
litdt in das Vorderteil, deckt aber vor allem
das empfindliche Hirnholz der durchge-
stemmten und verkeilten Zapfen ab.

Das Lenkteil bildet die Verbindung des
Vorderteils mit dem Grundgestell, mit dem
es verschraubt wird. Es besteht aus zwei
wasserfest aufeinander geleimten 12-mm-
Birkenmultiplexteilen, die mit Flachdii-
beln der Gréf3e 0 und PU-Leim verbunden
werden. Die Flachdiibel sind so angeord-
net, dass sie nicht im Bereich der Bohrun-
gen liegen. Wichtig ist hier, dass die ver-
tikale Bohrung fiir die Stahl-Lenkachse
exakt senkrecht eingebracht wird.

Falls die nicht bohren wollen, hier ein
Trick: Frésen Sie vor dem Verleimen zwei
Hohlkehlen an diese Position innen an
den Multiplexteilen. Einmal verleimt, er-
gibt sich die Bohrung von selbst. Sind
auch die weiter hinten liegenden Befesti-
gungsbohrungen fertig, kann das Lenkteil
mit dem Vorderteil zu einem ersten Test
verbunden werden.

Das Grundgestell besteht aus zwei
identischen Rahmenteilen, die am Lenk-
teil befestigt und durch ein Verbindungs-
stiick im Bereich des Hinterrades auf Ab-
stand gehalten werden. Von oben gesehen

lauft das Gestell um addierte sechs Grad
vorne spitz zu. Fiir die sichere Befestigung
der Sattelstiitze sorgen dann zwei Ab-
standhalter zum Gestell.

Die beiden Rahmenteile werden aus
wasserfest verleimten 12-mm-Birkenmul-
tiplex zugeschnitten. Fiir die Herstellung
von zwei identischen geschweiften Seiten-
teilen wird eine MDF-Schablone (Pos. 6 in
der Materialliste und oben in der Zeich-
nung auf Seite 65) bendtigt. Sie beinhaltet
samtliche Mae und Bohrungen, die Sie
spdter von hieraus exakt auf die Rahmen-
teile iibertragen. Négelchen iibertragen
die Bohrpositionen exakt.

Die Form der Seitenteile wird mit
einem Biindigfrdser angefrdst. Damit
das Laufrad dann die schnittige
6°-Keilform bekommt, schleifen Sie
beide Rahmenteile dort um drei
Grad an, wo sie Kontakt zum Lenk-
teil haben. Damit das weiter hinten
sitzende Verbindungsstiick auch
genau passt, wird es an den Stirn-
seiten schrig geschnitten und zwi-
schen die Rahmenteile gediibelt.

Sind alle Bohrungen, zum Beispiel
fiir die Hinterachse, an ihrem Platz; ist
alles gerundet und geschliffen? Dann
kénnen Sie jetzt die Seitenteile mit dem
Lenkteil und dem Verbindungsstiick ver-
leimen. Da D4-Weikleim auch nach Errei-
chen der Endfestigkeit noch etwas flexibel
bleibt, ist er fiir das Gestell die beste Wahl.
Schrauben nehmen hier zusétzlich die
hohen Belastungen auf.

Auch die beiden Abstandhalter fiir die
Sattelteilbefestigung werden nach dem
Einpassen an den Gestellinnenseiten ge-
nau auf den Bohrungen angeleimt.

Das Sattelteil besteht aus der Sattel-
stiitze, dem Sattel und, wenn Sie wollen,
einem Schmutzfanger. Die Multiplex-Sat-
telstiitze bekommt mehrere Bohrungen,
die spiter zur Verstellung der Sitzhohe
dienen.

Der Sattel selbst ist aus 25 Millimeter
dicker Eiche und bekommt in der Mitte

www.HolzWerken.net




eine zwolf Millimeter breite, eingefriste
Nut zur Befestigung der Sattelstiitze.
Dann erst wird der Sattel in Form ge-
bracht, gerundet und geschliffen und mit
der Sattelstiitze verleimt. Nun kann der
Schmutzfanger zugeschnitten, geschlif-
fen und farblich behandelt werden. Bevor
er am Sattel angeschraubt wird, ist noch
ein Abstandhalter notig. Die Befestigung
erfolgt mit Holzschrauben am Sattel
durch den Abstandhalter.

Sind alle Einzelteile hergestellt, emp-
fiehlt es sich, das Laufrad schon einmal
vorab zusammenzubauen. So kénnen Sie
die Passung und Funktion iiberpriifen
und eventuell nacharbeiten. Nach dem
Zerlegen und dem letztem Schliff o

www.HolzWerken.net

Starten Sie nach dem Zuschnitt der
Teile mit den Querstreben fiir das
Lenkteil. Sie werden nach dem An-
reiflen von Hand mit der Japansdge
angeschnitten. Auch das Absetzen
erfolgt von Hand.

Kernholz Bauprojekt Laufrad

Damit es beim Bohren fiir die
Lenkstange nicht zu unschénen
Ausrissen kommt, wird von beiden
Seiten gearbeitet. Zuerst mit einem
1,5-mm-Bohrer vorbohren. Arbeiten
Sie sich danach von beiden Seiten
mit einem 22-mm-Forstnerbohrer
etwas iiber die Mitte herunter.

Mai/luni 2011 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Laufrad

Beim Stemmen der Zapfenlécher
von Hand wird ebenfalls von beiden
Seiten gearbeitet. Zum Anlegen
dient ein winkliges Holzstiick. So
ldsst sich das Zapfenloch prdzise
und winklig bis zur Hdlfte der Ma-
terialstdrke ausstemmen. Dann
umdrehen und das Loch von der
anderen Seite vollenden.

Die Rundungen an den Enden der
Seitenteile lassen sich paarweise
anschneiden. Dafiir werden Diibel
(ohne Leim) in die 8-mm-Achsboh-
rungen und ein Abschnitt der Lenk-
stange in die vorgesehene Bohrung
gesteckt. So erhdlt man perfekt
identische Seitenteile.

Kleine identische Keile an der Kreis-
sdge zuzuschneiden geht mit dieser
einfachen, selbst gebauten Schablo-
ne und einem abgesenktem Sdge-
blatt sehr einfach von der Hand.

Die Stdrke der Stiitzleiste entspricht
genau der Stdrke des Holzes, aus
dem die Keile gesdgt werden.

Beim Schneiden wird eine Sperrholz-
platte unter die Lehre gelegt, damit
die Keile nicht verloren gehen. Die
Opferplatte unter der Lehre am An-
schlag anlegen, Maschine anschal-
ten, Keil abschneiden, Maschine ab-
schalten und erst nach Stillstand des
Sdgeblattes durch Zuriickziehen der
Lehre den Keil entnehmen.

| S
— ud,,\,h\"\"“

Zum Verleimen des Vorderteils wird
ein WeifSleim eingesetzt. Priifen sie
alle Winkel: Nur ein rechtwinkliges
Vorderteil kann alle Belastungen
aufnehmen und einen sicheren
Geradeauslauf gewdhrleisten.

Am Bandschleifer lassen sich die
Uberstéinde der Zapfen schnell biin-
dig schleifen. So entsteht eine gera-
de Fliche, auf der spditer die Stiitz-
teile aufgeleimt werden. Diese ver-
decken auch das wasserempfind-
liche Hirnholz der Zapfen.

Richten Sie die gebeizte (nicht
lackierte) Lenkstange mit Klebeband
ringen aus und bohren Sie fiir die
Diibel. Weileim durch das Bohr-
loch geben; durch Drehen verteilen.
Erst dann die Diibel einschlagen.

Erschiitterungen lésen kann. Alle Schraub-
verbindungen sollten Sie regelmifig zu
priifen. Auch der Einsatz einer Schrauben-
Sicherungspaste kann sich als niitzlich

Lenkachse und alle anderen Schraubver-
bindungen werden mit selbst sichernden
Muttern befestigt, so dass sich keines der
statisch stark beanspruchten Teile durch

werden die Einzelteile mehrfach mit
einem strapazierfihige Lack behandelt.
Ist der Lack ausgehirtet, steht einem
Zusammenbau nichts mehr im Wege. Die

HolzWerken Mai/luni 2011 www.HolzWerken.net
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Das Lenkteil besteht aus zwei
12-mm-Birkenmultiplex-Brettstii-
cken, hier grob zugeschnitten. Sie
werden mit Flachdiibeln Grofie 0
und PU-Leim verbunden und da-
nach gebohrt. Optional kénnen Sie
statt der Lenkachsenbohrung auch
vorab zwei Hohlkehlen zur Aufnah-
me des 8-mm-Stahlstifts frisen, die
dann exakt aufeinander geleimt
werden.

Zum Anreifen der Schablone fiir
das Grundgestell werden alle Maf3e
auf die Platte iibertragen. Dann
werden mit einer diinnen Holzleiste,
die iiber eingeschlagene Ndgel
gebogen wird, die Schweifungen
angerissen.

erweisen. Wenn alles fest verschraubt ist,
konnen Sie den Renner den kiinftigen Pi-
loten iiberlassen. Wir wiinschen grofRen
Fahrspal3! |

www.HolzWerken.net

Die Stichsdge schneidet die Schab-
lone zu. Es ist ratsam, nicht genau
am Anriss zu sdgen sondern einen
Millimeter stehenzulassen, der im
ndchsten Arbeitsschritt gegldttet
werden.

Nach dem Zuschnitt der Schablone
wird die Schnittkante am Band-
schleifer gegldttet und die Schab-
lone in Form gebracht. Sie ist ein
wichtiges Hilfsmittel fiir ein solides
Grundgestell.

Jetzt bringt ein Biindigfrdser die
Schablonenform auf die grob aus-
gesdgten Rahmenteile. Diese wur-
den vorab gebohrt und diese Locher
lassen sich nun prima nutzen, um
die Schablone unter dem Werkstiick
zu befestigen.

Unser Autor Stefan Bdning hat
seinen Renner bereits an seinen
Sohn iibergeben — und der
Knirps ist begeistert.

Kernholz Bauprojekt Laufrad

Da das Grundgestell vorne spitz zu-
lduft, wird im Bereich der spdteren
Verleimung beider Teile jeweils eine
3°- Schrdge mit dem Bandschleifer
angeschliffen. Ein scharfer Hobel
kann das auch, sollte aber wegen
der sehr harten Leimschichten des
Multiplex eine Metallsohle haben.

Nun zum Sattel, der aus Eiche ent-
steht. Fiir die Befestigung mit der
Sattelstiitze wird mit der Oberfrdse
eine 12-mm-Nut eingefrdst, deren
Enden mit dem Stecheisen von Hand
nachgearbeitet und eingepasst wer-
den.

“

Mai/Juni 2011 HolzWerken

Fotos: Stefan Béning
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Kernholz Bauprojekt Laufrad

Die Abstandhalter zur Sattelbefes-
tigung werden zum Verleimen mit
dem Grundgestell von auBBen mit
Holzschrauben verschraubt. Nach
dem Aushdirten die Schrauben ent-
fernen und die Abstandhalter fiir
die M6-Schrauben durchbohren.

Alle Holzteile vom Laufrad wurden
mit einem strapazierfihigen Lack
behandelt und kénnen nun zusam-
mengesetzt werden. Hier im Bild
sehen Sie auch die Zuordnung der
Schrauben zu ihren Einsatzorten.

Endmontage Teil 1: Mit zwei kur-
zen M6-Flachkopfschrauben und
den Rundmuttern sowie Leim ist
das Lenkteil schon zwischen die
Rahmenteile geleimt. (Das Einste-
cken hinter der Sattelaufnahme
dabei nicht vergessen). Jetzt schon
mal die Sattelstiitze in Position
bringen.

Endmontage Teil 2: Die Lenkachse
kommt in Position. Selbstsichernde
Hutmuttern und Unterlegscheiben
sorgen hier fiir Halt und Abstand.

HolzWerken Mai/luni 2011

Das Finale bilden nun noch die bei-
den Rdder. Achten Sie beim Kauf
darauf, dass Sie passend lange Ab-

Materialliste Laufrad

Bauteil Nr. ’

N W N

© © N o

Material
Vorderteil
Lenkstange Eiche
Seitenteile Eiche
Querstreben Eiche
Stiitzteile Eiche
Lenkteil
Lenkteil
Grundgestell
Schablone MDF
Rahmenteile

Abstandhalter Sattel Eiche
Verbindungstiick
Sattelteil
Sattelstiitze
Sattel Eiche
Schmutzfanger
Abstandhalter Eiche
Zubehor

2 Achsen 8 x 110 mm; 1 Lenkachse 8 x 150 mm; 3 Hut-Sicherungsmuttern M8, Flachkopf-
schrauben M6: 2 Stck. 65 mm lang, 2 Stck. 40 mm lang, 4 Rundmuttern M6, Rdder 12 x 2
(Zoll); Hersteller hier: Puky, 2 Handgriffe

Multiplex Birke

Multiplex Birke
Multiplex Birke
Multiplex Birke

Multiplex Birke

standshalter (anzubringen links und
rechts zwischen Rad und Holz) be-
kommen.

Dicke
1 350 @ 22
2 490 42 16
2 112 36 16
2 300 26 8
2 170 110 12
1 596 150 10
2 596 150 12
2 86 25 18
1 85 57 12
1 230 114 12
i 180 90 25
1 138 80 6
1 25 70 25

alle Angaben in mm

www.HolzWerken.net
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596
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Vorschau

Interessantes Holz, schéne
Verbindungen und ein span-
nendes Design: Freuen Sie
sich auf diesen Hingeschrank
als grof3es Bauprojekt!

Richtig schéne Schalen machen:
Das ist der groBte Wunsch aller
Drechsel-Einsteiger. Wir helfen
beim Start, und zwar mit unserer
neuen Serie zum Thema, die im
kommenden Heft startet.

Sie sind einfach praktisch: Topfscharniere und Exzenter-
verbinder beschleunigen Mébelprojekte enorm. Erfahren

Sie in der neuen Ausgabe, wie es geht.

Willkommen im eigenen Garten! Schaffen
Sie sich ein ganz besonderes Entree mit
einem Eingangstor fernéstlicher Prdagung.

HolzWerken Mai/luni 2011

Gratverbindungen sind die hohe
Schule des Mébelbaus — und der
Grathobel entsprechend wichtig.
Worauf es ankommt, erkldren
wir Schritt fiir Schritt.

: Die ndichste Ausgabe erscheint zum 20.06.2011

Fotos: Berthold Cremer, Wolfgang Fiwek, Guido Henn, Klaus Knochenhauer, Rolf Schmid
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Lesen Sie auf 68 Seiten, was
in der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis
zu fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:
- Mdobel- und Objektbau
mit Anleitungen und Plénen
- Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
- Holzarten und ihre Eigenschaften
- Tipps von erfahrenen Praktikern
- Reportagen aus den Werkstatten
kreativer Holzwerker
- Veranstaltungstermine
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Terry Porter

Holz erkennen und benutzen

Das Nachschlagewerk fiir die Praxis

Uber 200 Holzarten und ihre Verwendung

Umfangreiches, dennoch kompaktes Lexikon der Holzarten.

Uber 200 Arten werden ausfiihrlich vorgestellt, alle fiir den Holz-Handwerker

wichtigen Eigenschaften werden genannt: Verarbeitungseigenschaften, Alterungs-

verhalten, Wuchsformen, Gewichte, typische Verwendungen, alle gebrauchlichen
Namensvarianten, mogliche Gesundheitsrisiken. Jedes dieser Holzer ist farbig
abgebildet, z. T. mit einem daraus gearbeiteten Objekt. Weitere 200 Holzarten
sind in Kurzform tabellarisch dargestellt.

288 Seiten, 21 x 27,5 cm, mit zahlreichen Fotos und Zeichnungen, gebunden

Best.-Nr. 9008
ISBN 978-3-86630-950-0
42,00 €

Biicher schnell und bequem im Online-Shop bestellen: http://shop.holzwerken.net
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Einfach mehr wissen
mit Biichern von

Vincentz Network GmbH & Co. KG Tel. +49 (0) 511 99 10-033
HolzWerken Fax +49 (0) 511 99 10-029
Postfach 6247 buecher@vincentz.net

30062 Hannover . Deutschland www.holzwerken.net
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Weitere Titel finden Sie in unserem
kostenlosen Gesamtverzeichnis.
Bitte anfordern!
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