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Liebe Leserin, lieber Leser,

zum Autokauf und wie geht es mit den Holzprojekten voran?

Editorial

nd, was gibt‘s Neues? Wenn sich alte Freunde nach langer Zeit wie-
dertreffen, ist diese Frage aus keinem Klénschnack wegzudenken.
Es liegt der Natur von uns Menschen, dass wir immer gerne auf dem

Laufenden bleiben wollen: Ist die Familie gesund, was machen die Pldne

Martin Schweizer aus dem kleinen Oberboihingen stidlich von Stuttgart
hat seit einigen Tagen viel zu erzdhlen: Er ist der Holzwerker des Jahres
2010, weil er mit seinen Projekten die Jury voll und ganz tiberzeugte. Auf

unserem Titelbild haben Sie ihn bereits kennen gelernt; mehr zum Sieger

gibt es im Portrét ab Seite 20. Schweizer baut einfach alles: vom Kanu bis

zu ausgefallenen Regalen in Fliigelform, von der kleinen Schatulle bis hin zu seinem

»Orgelschrank“: Fiir den recycelte er vier alte
Basspfeifen, gerettet aus einer betagten Kirchen-
orgel. Immer wenn er nun einen Schubkasten ein-
schiebt, ertdnt iiber einen eingedriickten Blase-
balg ein sonores , Tuuut*“. Es ist ein Heidenspal,
ich habe es ausprobiert!

Schweizer freute sich bei meinem Besuch in seiner
Werkstatt ,,waaaahnsinnig" tiber des gro8e Ma-
schinenpaket, das ich ihm als unserem Sieger mit-
bringen konnte. Einige Tage zuvor hatte er mein
linkes Trommelfell einer echten Belastungsprobe

unterzogen, als ich ihm am Telefon von seinem

Ein liebevoll gestaltetes Steckbrett fiir
Schaftfréser: Das kann nur ein echter Holz-
werker gebaut haben!

Sieg erzdhlte. Die Jubelschreie waren, ich wette darauf, meilenweit zu héren. Spétes-

tens beim Blick in Schweizers Werkstatt war klar, dass hier ein Holzwerker mit Leib

und Seele den Titel bekommen hat: Aufbewahrungsbrettchen fiir Schaftfraser zum

Beispiel gibt es ja fast in jeder Werkstatt. Aber bei Schweizer sind sie inklusive Griff-

loch, organischer Form und feiner Olung so liebevoll gestaltet, dass man merkt: Hier

ist echte Leidenschaft im Spiel!

Wiéhrend also unser Holzwerker des Jahres die Nachricht von seinem Sieg feierte, ha-

ben wir ganz nach dem Motto ,Was gibt‘s Neues?“ etwas Neues auf die Beine gestellt:

Unser Newsletter kommt ab jetzt ganz frisch und regelmifig in viele elektronische

Briefkdsten. Warum nicht auch in Thren? Wenn Sie auf dem Laufenden bleiben wollen,

melden Sie sich an! Eine Mail an die Adresse unten gentiigt! Und jetzt viel Vergniigen

mit dem neuen Heft wiinscht Ihr
)
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Ihr direkter D
redaktion@hotzW
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Spanische Wand oder Para-
vent — dieser reizvolle Sicht-
schutz verdeckt alles, was

Sie wollen. Und doch verrit
er mit seinen Holzscharnie-
ren, wie durchdacht er kon-
struiert ist. Seite 60

Das Extra fiir unsere Leser

Einer Teilauflage liegt der ,Jahresplaner 2011" bei.

Sie konnen sich lhren personlichen Kalender fiir 2011
nachbestellen, solange der Vorrat reicht! Bitte schicken
Sie dazu einen mit Ihrer Anschrift adressierten und mit
1,45 Euro frankierten (europdisches Ausland: 3,- Euro)
DIN-A4-Umschlag an:

Vincentz Network, %"/ZWEI‘/@”
Marketing HolzWerken =]y

I - pa==
Stichwort: Jahresplaner 2011 ===t a1 |
Plathnerstrae 4c ] e e Y,
D-30175 Hannover = i o e = =2y
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Splitter und Spdne

Schichtweise Richtung
Erfolg beim Lack

Eine gute Lackoberflache wird
aus zwei oder drei Schichten
aufgebaut: Schicht 1 dringt
leicht in die Poren der geschlif-
fenen, rohen Holzoberflache
ein. Schicht 2 legt sich dariiber
und schiitzt vor Feuchtigkeit
und Kratzern. Eine dritte
Schicht sorgt, wenn gewiinscht,
fiir vollkommen geschlossene
Poren. Zwischen den Auftrdgen
wird sehr fein (Kérnung 240)
geschliffen, um die untere
Schicht fiir die Aufnahme der
oberen etwas aufzurauen. M

Abstand zur Schneide
muss sein

Testfrasungen oder -schnitte
konnen natiirlich mal schief
gehen, daher nimmt man ja so
gerne Abfallstiicke dafiir. Diese
diirfen aber nicht zu klein sein.
Wichtig ist, dass sie immer gut
an den wichtigen Anschldgen
anliegen (Kreissdge) und dass
auch die Finger beim Festhal-
ten nicht zu nahe ans Sageblatt
kommen. Faustregel: eine
Handldnge Abstand. Auch bei
Tests mit der Oberfrdse oder
am Frastisch bedarf es immer
einer ausreichend grofien Auf-
lagefldche auf dem Reststiick,
damit es sicher zugeht. -

Spreizdiibel: Warum
nicht auch im Holz?

Kunststoffdiibel haben die
Montage auf der Baustelle
revolutioniert. Sie spreizen
sich beim Eindringen des
Schraubenschafts auf und hal-
ten sicher in Beton und Mau-
erwerk. Und iibrigens auch in
Holz: Bei zu grof’ gebohrten
Lochern oder besonders wei-
chen, empfindlichen Materi-
alien lassen sich die Spreizer
in vielen Féllen ebenfalls gut
einsetzen. [ |
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Tipps und Tricks

Risiko bei schrdgen Schnitten

Keile in der Kreissdage

Schnitte mit schragem Sége-
blatt sind auf der Tischkreissage
eine heikle Sache, wenn dabei
kleine, keilférmige Abfallstiicke
entstehen: Die kénnen jederzeit
senkrecht nach unten fallen
und sich in einem Sekunden-
bruchteil zwischen Sédgeblatt
und Tischkante zwédngen. Wenn
sie in den vorderen, abwérts
drehenden Bereich des Sage-
blatts geraten, bekommen sie
dabei noch jede Menge Energie
mit auf den Weg. Blitzschnell
kann die Sdge zum Stehen
kommen, mit enormen Belas-
tungen fiir den Motor und die
Transmissionsriemen. Das Sa-
geblatt selbst kann sich verfor-
men bis zum Bruch. Am hadu-
figsten, aber nicht weniger ge-
fahrlich ist es, wenn die Abfall-
stiicke von den aufsteigenden
Séagezahnen erfasst werden.
Dann kénnen sie ganz oder in
Teilen pfeilschnell durch die
Werkstatt fliegen.

Es gibt zwei Rezepte, um das
Risiko zumindest deutlich zu
verringern. Erstens: Bereits vor
dem Schnitt ist mit der Stichsa-
ge schon grob méglichst viel
des spateren Abfallkeils ent-
fernt. Der letzte Schnitt auf der
Kreissdge dient dann nur der
Veredelung der Schnittkante,
nimmt aber kaum noch nen-
nenswert Material ab.

Zweitens: Die Spalten zwischen
Ségeblatt einerseits und den
Tischkanten und links und
rechts werden iiberdeckt. So
finden die Keile kein Einfallstor.
Das funktioniert zum Beispiel
mit einer beim Schnitt unterge-
legten diinnen Hartfaserplatte,
die mit eingesdgt wird. |

Das geht schief! Sobald das
Reststiick frei ist, fdllt es herab
und wird zwischen Sdgeblatt
und Tisch eingeklemmt. Das
birgt grof3e Verletzungsrisiken.
Auf jeden Fall eine Platte un-
terlegen, die die Tischliicke
schliefit.

Die Expertenfrage

Winterzeit ist ja Holzerntezeit: Worauf muss
ich beim Trocknen seltener heimischer Holz-
arten wie Goldregen achten?

Unsere Baume tragen kein Christian
Laub mehr, da ist in den Gar- ( Bruns aus
ten und Parks ohnehin Zeit fiir qg Koblenz ist
den Geholzschnitt. Wer nun !‘3 ' " Tischler,

die Augen offen halt, kann - ; Holzexperte
Aste und Stdmme von zum (= & und passio-
Beispiel Eibe, Goldregen, nierter
Buchsbaum und Essigbaum Drechsler

entdecken. Die geborgenen
Stdamme muss man richtig
trocknen, damit man sie hin-
terher zum Drechseln oder fiir
Einlegearbeiten nutzen kann.
Prinzipiell gilt es, die Hirn-
schnitte in irgendeiner Form
zu versiegeln, damit hier das
Wasser nicht zu schnell ent-
weicht und sich Risse bilden.
Wachs, Paraffin, Leim, Farbe,
aufgeklebtes Papier oder
Pappe bieten sich an.

In den ersten Tagen nach
Einschlag konnen die noch
unversiegelten Holzer auf-
recht gestellt werden, und
zwar gegen die Wuchsrich-
tung (Kronenrichtung unten).
Das beschleunigt den Start
des Trocknungsprozesses.
Kleine Dimensionen lassen
sich als Rundling trocknen.
Grofiere Partien sollten im
Herzen aufgetrennt werden.
Die Rinde schiitzt generell vor
zu schnellem Austrocknen,
kann aber FraRschadlinge L

beherbergen: Also im Auge
behalten und erst wenn nétig
entfernen. Es gilt immer: Je
groRer die Dimension und
das Schwundmaf? der Holzart,
umso vorsichtiger ist zu trock-
nen, damit sich das Faserge-
fiige den schwindenden Di-
mensionen angleichen kann.
Dazu sollte das Holz trocken
und nicht zu zugig gelagert
werden. Gerade beim Drech-
seln stellt sich die Frage nach
dem Trocknen nicht zwin-
gend: Das Arbeiten mit Nass-
holz ist ein wunderbares Mit-
tel, um groRe Schalen und
helle Holzer rissfrei und un-
verfalscht zu trocknen. |

Haben Sie eine Frage an
unsere Experten?

Nur zu: Schreiben Sie diese
direkt an die Redaktion unter
redaktion@holzwerken.net
oder per Brief an HolzWerken.

www.HolzWerken.net

Foto: privat
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Selbst gemacht und immer einsatzbereit

Block hélt die wichtigen Maf3e parat

Das Einstellen der Parallelan-
schldge von Band- und Kreis-
sage oder das Justieren der
Arbeitstiefe am Frastisch ist oft
eine Frage eines halben Milli-
meters. Da ist hohe Konzentra-
tion gefragt. Umso nerviger
kann das Hantieren mit Mess-
uhr oder Einstelllehre sein. Fiir
die allermeisten Zwecke geniigt
ein einzelner, selbst gefertigter
Mess-Block. Das Material der
Wabhl ist dabei zum Beispiel ein
mild gewachsenes, formstabiles
Stiick Hartholz. Die Formsta-
bilitat ist wichtig, weshalb ein
Block aus aufeinander geleim-
ten Multiplex-Stiicken sogar
noch besser ist. Der Block ist

Wie neu in wenigen Minuten

insgesamt
nicht groBRer
als eine
Hand und
mindes-
tens fiinf
Zentimeter
dick. An jeder seiner
Stirn-Kanten werden

nun ein oder gar zwei

Félze eingefrast, die

eine exakt gerade Milli-
meter-Zahl tief sind. So wird
der Block aufsteigend mit den
géangigen Maflen bestiickt.

Im Einsatz, zum Beispiel um die
Schnitthéhe der Tischkreissage
einzustellen, wird der Block auf
den Tisch gelegt und der pas-

Anreifhilfe, einfach wie genial

Geatzte Skalen in Win-
deseile wieder lesbar

Stabile Messwerkzeuge fiir die
Langenermittlung werden im
Prinzip nie alt. Was soll sich
auch an den Millimetern und
Zentimetern dndern? Die Ska-
lierung tragt sich auch nach
Jahrzehnten der Dauernutzung
kein bisschen ab, sofern sie,
wie friiher {blich, ins Material
geatzt wurde. Bei vielen jiin-
geren Produkten sind die Ska-
len oft erhaben gedruckt, wes-
halb sie sich nach nicht allzu
langer Zeit abnutzen kénnen
und unwiederbringlich verlo-
ren sind.

Zwar konnen auch eingeétzte
Skalen ihre Farbe verlieren
und sind dann nur schwer
lesbar. Das ist aber schnell zu
beheben: Mit einem dicken,
schwarzen Lackstift Giber die
gesamte Skala malen und so-
fort mit einem sauberen Lap-
pen nachwischen. Die Farbe
bleibt in den Vertiefungen er-
halten und macht alle Zahlen
und Striche in Windeseile wie-
der gut zu erkennen. |

www.HolzWerken.net

BESCHRIFTUNG

sende Falz iiber das stehende

Ségeblatt gelegt. Das fahrt nun
langsam hoch, bis es den Block
fast anhebt: So ist die richtige

Schnitthohe blitzschnell einge-
stellt. Beim Fertigen dieser Fal-
ze ist einmal sehr hohe Prézisi-

Eine Maf3leiste mit Geschichte

Amerikanische Bezeichnungen
haben oft einen malerischen
Klang. Aber was zum Beispiel
soll ein ,Story Stick” sein und
was hat dieser ,Geschichten-
Stock” mit Holz zu tun? Eine
ganze Menge: Hinter der hiib-
schen Bezeichnung verbirgt sich
die Idee, die man auf Deutsch
ganz niichtern mit ,Rissleiste"
bezeichnen kann. Sie ist beim
Anreifen von einfachen bis sehr
komplizierten M&belprojekten
eine unschatzbare Hilfe.

Das Prinzip geht so: Eine einfa-
che, gerade Leiste zum Beispiel
aus Hartholz dient als Begleiter
durch das ganze Projekt. Noch
vor dem ersten Schnitt werden
alle Mafe hier aufgetragen; im-
mer in Bezug auf eines der bei-
den Enden: Abstand der Be-
schldge vom Rand, Breite von
Stollen und Friesen (= Einstel-
labstand fiir den Kreissdgenan-
schlag), Nutabsténde zur Kante
und so weiter und so fort. Be-
sonders wertvoll ist diese Riss-
leiste, wenn ein Mal mehrmals
auftaucht. Das Ubertragen von

der Leiste verkleinert das Risiko
von MaRfehlern deutlich. Wer
mag, kann eine solche Leiste
zusatzlich mit einer aufgekleb-
ten Meterskala verbessern.

Und warum heif3t sie nun ,Story
Stick"? Es ist wohl die maleri-
sche Umschreibung dafiir, dass
diese Leiste mit allen Maf3en
,die ganze Geschichte” eines
Mébelprojekts erzahlt. Also am
besten fiir eventuelle Nachbau-
ten gut aufbewahren! ;|

Emm FALZ

on erforderlich. Am besten
gehen sie tastend vor und er-
hoéhen die Abnahme schrittwei-
se, bis ein Messschieber die Ge-
nauigkeit bis auf einen Zehntel-
millimeter bestétigt. Ein dicker
Filzschreiber markiert dann
noch das MaR am entsprechen-
den Falz. Y |

Eine Rissleiste oder -brett hdlt
alle MaBe iibersichtlich parat.
Das hilft in allen Phasen des
Projekts von der Vorbereitung
bis zu einem eventuellen
Nachbau Jahre spditer.

FO
4120299

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at
www.drechselmaschinen.at
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Splitter und Spdane Tipps und Tricks

Gut eingepackt,
langere Wirkung

Abbeizer, die alte M6bel von
unnd&tigem Lack befreien sol-
len, wirken diber ihre Losemit-
tel. Je schneller sich diese ver-
flichtigen, desto kiirzer ist die
wirksame Zeit. Um eine beson-
dere Wirktiefe zu erreichen, ist
es eine gute ldee, das einge-
pinselte Stiick mit einer Plane
einzupacken. Insgesamt findet
— eben wegen der Losungsmit-
tel — das Abbeizen am besten
an der frischen Luft statt als in
der Werkstatt. V|

Diinne Bretter schnell
verleimen

Kurze und vor allem diinne
Bretter auf Breite zu verleimen,
das uberfordert Zwingen
schnell: Sie kippeln ab, und
stehen sich gegenseitig im Weg
Einfacher geht es, ohne Zwin-
gen, so: Auf ein Reststiick ge-
rader und beschichteter Kii-
chenarbeitsplatte links und
rechts zwei Leisten schrauben
und die beleimten Streifen zwi-
schenlegen. Mit so vielen Paa-
ren von Keilchen wie nétig den
seitlichen Druck aufbauen, in-
dem jeder Keil gegen seinen
Nachbarn verschoben wird.
Gewichte von oben stoppen
dann noch das unerwiinschte
Aufstellen der Bretter. |

Wenn der Staubsauger
gerade fehlt

Nur einen Schnitt mit der Kreis-
sdge machen, aber der Staub-
sauger ist schon wieder vier
Stockwerke tiefer? Das passiert
schnell, wenn in der Wohnung
Teile eingepasst werden. Gegen
den Staub hilft im Ausnahme-
fall auch eine Mébeldecke. Die
wird iiber den Spéneauslass
gehdngt und verhindert, dass
die Partikel durch die ganze
Wohnung schweben. y |
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Holzndgel: Vier Kanten fiir mehr Stabilitat

Das Eckige muss ins Runde

Viereckige Holznagel sind im
traditionellen Rahmenbau so
ziemlich an jeder Ecke anzutref-
fen —und das ist wortlich ge-
meint. Als die Leime noch
schwécher waren, sicherten
Holznégel viele Uberblattungen
und Schlitz-Zapfen-Verbindun-
gen. Eckig waren sie aus zwei
Griinden: Sie bieten erhohte
Stabilitédt, weil die Vierecke auf
Spannung in eine an sich zu
kleine runde Bohrung getrieben
werden. Auflerdem waren kanti-
ge Négel viel leichter herzustel-
len als runde, was heute bei der
industriellen Produktion ganz
anders ist. In der eigenen Werk-
statt aber kdnnen Sie viereckige
Holzndgel leicht selbst herstel-
len: Schneiden Sie einen Strei-
fen Hartholz in der Starke zu,
die dem Durchmesser der Nagel
entspricht und stiickeln sie ihn.
Nehmen Sie davon ein Stiick als
Abstandhalter und spannen Sie

Welche ist die Deckseite?

ein Stecheisen damit gegen ei-
nen Anschlagklotz. Damit kon-
nen sie die Holzstiicke in Faser-
richtung aufspalten.

Noch ein Nagel-Ende leicht an-
spitzen — fertig. Fiir einen Holz-
nagel immer mit dem Durch-
messer vorbohren, der der Kan-
tenldnge des viereckigen Nagels
entspricht. Das ist etwas kleiner
als der Nagel, der sich so fest ins
Holz treiben Idsst. Bei unserem
Paravent auf Seite 60 messen
die Bohrlécher drei Millimeter.m

Furnieren auf den Zahn fiihlen

Jedes Furnier hat seine zwei
Seiten. Besonders unterschied-
lich sind sie bei gemesserten
und geschélten Furnieren, weil
beim Herstellvorgang das Fur-
nier gebogen wird. (Man spricht
hier auch von der offenen und
der geschlossenen Seite.) Feine
Risse auf der , offenen” Riick-
seite sind die Folge. Fiir Einlege-
arbeiten ist es wichtig, dass alle
Partien mit der ,geschlossenen”
Deckseite nach oben weisen,

da sich die Seiten — leider erst —
nach der Oberflachenbehand-
lung deutlich unterscheiden. Im
Rohzustand gilt es daher, einen
besonderen Blick auf die Fur-
niere zu werfen. In der Regel

ist die Riickseite gemesserter
oder geschélter Furniere deut-
lich rauer als die Deckseite. Die
Farbigkeit beider Seiten kann

sich durch den unterschied-
lichen Winkel, in den die Fasern
an die Oberflache kommen,
deutlich unterscheiden. Bei
Furnierstiicken, die einen Meter
und mehr lang sind, kann man
auch den Biegetest machen.
Dazu das Furnierblatt an beiden

Gespaltet und vier-
eckig statt rund:
Holzndgel verstdrken
Verbindungen auch
deshalb, weil sie
stramm in runde
Bohrungen getrieben
werden. Danach ein-
fach plan hobeln
oder schleifen.

Enden anfassen und locker
waagerecht halten. Die Durch-
biegung beobachten, das Blatt
drehen und wieder auf die Bie-
gung achten. Die Seite, die bei
der tieferen Durchbiegung oben
ist, ist ziemlich sicher die ge-
schlossene Seite. |

Foto: Heiko Stumpe

Der Test bringt es an den Tag: Wenn das Blatt mit der ,,ge-
schlossenen” Deckseite nach oben gehalten wird, biegt es sich
stdrker durch als mit der offenen Seite nach oben.

www.HolzWerken.net




Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Anschlagbacken modifizieren

MESSERFLUGKREIS

Schmalflachen mit dem Frastisch abrichten

Gerade Schmalflachen erzeu-
gen, das ist bei den Maschinen
die Stdrke der Abrichthobelma-
schine: Der Aufgabetisch steht
etwas tiefer als der Abnahme-
tisch, dazwischen nimmt die
Messerwelle die eingestellte
Spandicke ab und begradigt

so Bogen oder Unebenheiten.
Hinter der Welle stiitzt sich die
frisch gehobelte Schmalflache
auf dem Abnahmetisch auf.
Genau nach diesem Prinzip las-
sen sich auch an einem Fras-
tisch gerade Kanten erzeugen;
mit einem eingespannten gera-
den Fréaser mit moglichst gro-
Rem Durchmesser. Das Ganze
funktioniert wie an der Abrich-
te, nur dass das Werkstiick hier
liegt und nicht steht: Die rechte
Anschlagseite dient dabei sozu-
sagen als Aufgabetisch. Sie ist

FRASER

so eingestellt, dass der Fraser
links daneben nur ein bis zwei
Millimeter hervorsteht. Wichtig
ist nun die Einstellung der
linken Anschlagseite: Sie muss
sich, anders als sonst, von der
rechten Seite unterscheiden
und eine Flucht mit dem
Schneidenflugkreis des Frasers

E LOGOSOL HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Formatkreissage

if3290f€ -
Itifrdse MF30

« Spindel 270 Grad schwenkbar:
ol + Gusseisentisch

Stabile Formatkreissége mit
hoher Prazisionund
Kapazitat.

2950 €

Grofer Schiebeschlitten auf einem
Gusseisentisch montiert.

Gelagert auf 16 Stk 19 mm
geharteten Stahlkugeln

Einzigartig in Qualitat, Funktion und Preis

www.logosol.de

bilden. Bei gekauften Fras-
tischen ist diese Moglichkeit oft
schon vorgegeben. Bei Selbst-
bauten dient ein hinter die An-
schlagbacken gelegtes Furnier

Mit einem Furnierstiick wird
die linke Anschlagbacke her-
vorgeholt, der Frdser in der
Flucht positioniert und schon
kénnen auf dem Frdstisch
Schmalfidichen abgerichtet
werden.

ANSCHIAG -
VERSATZ

als Abstandshalter. Achten Sie
beim Einstellen auf die genaue
Ausrichtung aller Teile: Dann
klappt es mit dem Abrichten auf
dem Fréstisch. |

Illustration: Willi Brokbals

DBS-22 VORRICHTUNG
ZUM BOHRERSCHLEIFEN

Mit der DBS-22 kénnen Sie

Bohrer jetzt mit hdchster Prazision

auf Ihrer Tormek schleifen.

Besuchen Sie unsere
Website www.tormek.com

| Sie bekommen eine
4-FACETTENSPITZE
die sehr gute Schneid-
eigenschaften hat.

Fiir weitere Informationen

TIXIT Bernd Lauffer GmbH & Co. KG.
Lupfenstr. 52, D-78056 VS-Schwenningen
Tel: 07720/9720-18, www.kity-maschinen.de

PATENTED
BY TORMEK

I B MADE IN
I I SWEDEN

- Made in Schweden -

LOGOSOL GmbH - MackstralRe 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. +49-(0)7581-48039-0 - Fax +49-(0)7581-48039-20 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!

TORMEK

Sharpening Innovation

HolzWerken
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fiir's Drechseln

Kopfiiber trocknen
Schalen schonender

Selbst bei schonender Trock-
nung kann es passieren, dass
frisch gedrechselte Schalen am
Rand einreiBen, weil der Rand
wesentlich schneller abtrocknet
als das restliche GefaR. Dabei
entstehen Spannungen, denen
das Holz nicht standhlt. Die
Gefahr verringert sich, wenn Sie
das GefaR zum Trocknen um-
drehen. Stellen Sie es mit der
Offnung nach unten in einen
zugfreien, dunklen unbeheizten
Raum und lassen ihm genii-
gend Zeit zum Trocknen, bevor
es in beheizte Rdume geht. M

Wasserlack-Nebel ist
nicht ungefahrlich

Seit geraumer Zeit stellt die
Farbenindustrie ihre Produktion
auf [6semittelarme oder gar
I6semittelfreie Lacke um. Als
Losemittel wird vorwiegend
Wasser verwendet, daher ist

die Rede von Wasserlacken. Es
ist jedoch ein groRBes Missver-
standnis, dass diese Lacke vollig
harmlos fiir die Gesundheit
seien: Fein vernebelt wie etwa
aus der Spritzpistole gelangen
die Lackpartikel in die Atemwe-
ge. Also auch hier auf jeden Fall
nur mit Atemschutz arbeiten. M

Holzbeizen sprayen:
Schnell und sauber

Wer Holzbeizen pinselt oder
aufwandgi spriiht, muss viel
reinigen . Abhilfe kénnen klei-
ne Pump-Druck-Spriihflaschen
schaffen. Sie werden mit Holz-
beize gefiillt, kurz aufgepumpt
und sprayen los. Der Reini-
gungsaufwand ist minimal und
die librig gebliebene Holzbeize
kann bedenkenlos wieder in
das Originalgebinde zuriickge-
schiittet werden. Im Kiinstler-
bedarf gibt es solche kleine
Flachen fiir unter vier Euro. M

HolzWerken Januar/Februar 2011

Schnelle Variante zum klassischen Weiflleim

Heil3kleber halt Blindholz sicher fest

Oftmals ist es notwendig, auf
ein zu drechselndes Stiick
Querholz ein Blindholz aufzu-
leimen. Sei es um ein Stiick
wertvolles Edelholz maximal
auszuniitzen oder um eine so-
genannte Hilfskonstruktion zu
befestigen.

Dazu kann man auch einen
HeiRkleber benutzen. Der Vor-
teil ist ganz klar die Zeiterspar-
nis: Wahrend im konventionel-

len Fall der Leim noch abbin-
den muss, ist man mit Heif3-
kleber oft schon mit der Drech-
selarbeit fertig. Bei kleineren
Stlicken mit wenig Belastung
bei der Bearbeitung reicht
schon eine punktuelle Verkle-
bung, wéhrend grof3ere Stiicke
selbstverstandlich grofiere und
flichige Verklebung erfordern.
Auch sollte bei der Verklebung
auf die richtige Temperatur des

Das Geheimnis sauberer Schalenkanten

Erst der Rand, dann in die Tiefe

Jeder kennt das Problem beim
Drechseln einer Schale oder ei-
nes Tellers: Zundchst wird ja in
der normalen Verfahrensweise
die Riickseite (beziehungsweise
die Unterseite) mit einem Re-
zess versehen. So lasst sich das
Objekt gewendet wieder auf-
spannen, um die Innenseite
der Schale oder des Tellers be-
arbeiten zu kénnen. Wahrend
des Ausdrechselns verringert
sich die Wandstarke des Ge-
féfles und es beginnt, sich zu
verziehen. Das Holz kann jetzt
seine ihm eigenen Spannun-
gen abbauen. Dadurch ist al-
lerdings eine saubere Bearbei-
tung des Schalenrandes von in-
nen unmdoglich geworden. Das
Ergebnis: Die Wandstérke vari-
iert in der Starke des Verzugs
und wirkt beim Betrachten
unregelmaRig. Das stort meist

den Gesamteindruck! Sie kon-
nen diesem Vorgang zumindest
optisch ausweichen, indem Sie
den Rand vorrangig bearbei-
ten. Das bedeutet: Bevor Sie
daran gehen, die Schale oder
den Teller von innen auszu-
hohlen, wird zuerst der Rand
in seiner Starke festgelegt und
fertig gedrechselt. Drechseln
Sie anderthalb bis zwei Zenti-
meter in die Schale hinein und

Was jetzt fertig wird,
kann spdter ruhig ein
wenig unrund werden:
Wer den Rand vorab
bearbeitet, schldgt
dem Verziehen ein
Schnippchen.

Schmelzklebers geachtet wer-
den. Bei groRen Flachen ist ei-
ne leistungsfahige Klebepistole
erforderlich, um die ausrei-
chende Menge Schmelzkleber
moglichst diinnfliissig und in
kurzer Zeit aufzubringen. Sollte
das nicht zufriedenstellend
gelingen, kann man auch ein
Heifluftgebldse verwenden um
den erkalteten Kleber wieder
fliissig zu schmelzen. V|

Schnell sein ist
Trumpf beim
Befestigen von
Blindholz auf
einem edlen Roh-
ling. Dennoch
lohnt sich diese
unkomplizierte
Art der Befesti-
gung im Vergleich
zum WeiBleim.

formen Sie den Rand aus.

Erst dann beginnen Sie mit
dem eigentlichen Aushéhlen
des Gefafies.

Zwar verzieht es das Gefaf3
wéahrend der Bearbeitung
weiterhin. Aber Sie kdnnen es

jetzt, ohne den Rand nochmals

zu bearbeiten, fertigstellen: Die

AuBen- und Innenkante des
Tellerrandes bleiben parallel

zueinander. y |

www.HolzWerken.net
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Lesertipp

Superflexibler Frasrahmen ist im Nu eingestellt

Fiir jede Ausfrasung extra einen
Rahmen zusammenschrauben?
Das ist nicht nach dem Ge-
schmack von HolzWerken-Leser
Werner Hemmeter! Er hat da-
her einen flexiblen Frasrahmen
aus Holz gebaut, der sich auf
jede Wunsch-RahmengrofRe
einstellen lasst. Er schreibt:

Der Rahmen besteht aus vier
frei gegeneinander verschieb-
baren Elementen. Fiir jedes der
vier Elemente nimmt man Strei-
fen aus zum Beispiel Pappel-
oder Buchemultiplexplatten

mit sechs Millimeter Starke und
sieben Zentimeter Breite. Die
Lénge ist je nach Bedarf zuzu-
schneiden. An den beiden
Enden der Streifen leimt man
einen acht Millimeter dicken
Streifen dazwischen, der drei

Weniger Stress beim Verleimen

Zentimeter breit ist. Pro Leiste
bohrt man an einem Ende dann
noch eine 5-mm-Einschraub-
mutter ein, in die man eine
5-mm-Gewindestange (elf
Zentimeter lang) eindreht.
Diese Gewindestange kann man
dann durch den 8-mm-Zwi-
schenraum des quer anlie-
genden Nachbarstiicks stecken
und am Ende mit einer Fliigel-
schraube und einem kleinen
Unterlegholz festschrauben.
Das macht man mit allen vier
Streifen, die dann variabel ge-
geneinander verschiebbar sind.
So entsteht ein variabler Fras-
rahmen, den man stufenlos auf
alle gewiinschten Rechteckgro-
f3en einstellen kann. Das wich-
tigste ist, dass an den Enden
hundertprozentig rechtwinklig

Weiche Zulagen passen sich an

Gezinkte Schubkasten oder Kor-
pusse zu verleimen ist immer ein
Stressmoment: Sind alle Teile
richtig angeordnet, hat der Leim
genug offene Zeit, liegen geni-
gend Zwingen parat? Umso bes-
ser, wenn man sich dabei nicht
auch noch auf das Hantieren mit
passenden Zulagen konzentrie-
ren muss. Bei jeder gut ausge-
fiihrten Zinkenverbindung ste-
hen die Hirnholzbereiche den
berithmten ,Hauch” iiber die
Langholzbereiche heraus, die sie
durchdringen. (Der Hauch sollte
aber nicht mehr als ein halber
Millimeter sein, sonst wére er
eher ein WindstoR.) Sinn des
Ganzen: Beim anschliefienden
Verputzen kénnen so elegant
nur die Schwalbenschwanz- und
die Zinkenkopfe abgenommen
werden, das Langholz bleibt un-
beriihrt. Die (iberstehenden
Hirnholzbereiche sind aber bei
der Platzierung der Zulagen im
Weg, die den Zwingendruck ver-

www.HolzWerken.net

teilen und das Holz schiitzen soll.
Also werden sie in der Regel
hinter der eigentlichen Verbin-
dung platziert, von wo sie beim
Ansetzen der Zwinge gerne wie-
der verrutschen und noch mehr
Stress bereiten.

Besser geht es mit einem Set
Zulagen aus sehr weichem Holz
wie Pappel. Jeder dieser Streifen
bekommt einen Falz und wird
jeweils direkt auf einer Zinken-
reihe platziert. Wegen des Fal-
zes kann er nicht so schnell weg-
rutschen. Wenn jetzt Druck der
Zwinge dazukommt, pressen sich
die vorstehenden Zinkenberei-
che miihelos in das weiche Holz.
Dennoch schafft es die Zulage,
zwischen den Zinken die Schwal-
benschwanze nach unten zu
pressen: Mission erfiillt.

Der Falz in jeder Zulage muss
voll mit Kunststoff-Klebeband
ausgekleidet sein, weil sonst aus-
tretender Leim die Zulage fest-
kleben wiirde. m

gesdgt wird, sonst gibt es schon
Differenzen. Ansonsten sorgen
die Gewindestangen dafiir, dass
sich alles in den richtigen Win-
kel zieht.

Der Frasrahmen kann dann am
Werkstiick mit Zwingen, die in
dem 8-mm-Zwischenraum ste-
cken, befestigt werden. Damit
sich beim Frasen der Streifen
nicht durchbiegt, legt man einen
oder mehrere 8-mm-Streifen
einfach lose zwischen die Au-
Renlagen (im Bild hell zu erken-
nen). |

Die vier Seiten des Frdsrahmens
lassen sich in jeder Stellung
arretieren: So wird jede Recht-
eckgréBe (mit Anlaufring oder
auch direkt mit dem Frdsentisch
auf dem Holz) méglich. Es muss
nur noch der entsprechende
Versatz bei der Einstellung
hinzugerechnet werden.

Haben auch Sie einen Tipp? Die besten Ratschldge kommen
immer von den Machern selbst. Deshalb zeigt HolzWerken an
dieser Stelle die besten Lesertipps, die das Nachmachen lohnen!
Ganz gleich, ob es um den Mdbelbau geht, um gute Kniffe fiir
die Werkzeugpflege oder um einen pfiffigen Hinweis zum Drech-
seln: Schicken Sie uns lhren Tipp in Text und Bild! Ganz gleich ob
per Post oder per E-Mail: Jeder in HolzWerken verdffentlichte
Tipp wird mit dem neuen Buch ,Werkstatthilfen selber bauen”
aus dem HolzWerken-Buchprogramm belohnt! |

Kontakt: info@holzwerken.net

Januar/Februar 2011
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Unscheinbar ist der Buchsbaum,
altbekannt aus vielen Garten. Was
viele nicht wissen: Sein Holz ist in
seiner Schlichtheit sehr reizvoll und
in seiner superdichten Struktur fast
uniibertroffen. Grund genug, einen

genaueren Blick darauf zu werfen!

HolzWerken Januar/Februar 2011

r ist klein, der Buchsbaum: Selbst in

freier Wildbahn wird er nie grofer

als zehn Meter und selten hoher als
fiinf. Der Stammdurchmesser bleibt eben-
falls bescheiden. Den meisten von uns ist
er in erster Linie als hiibsche, immergrii-
ne Beet-Umrandung oder allenfalls als
mannshoher Strauch ein Begriff. In dieser
Form ist der ,Gewdhnliche Buchsbaum*“
(Buxus sempervirens) schon seit der An-
tike geschitzt, wenn nicht gar vergottert:
Der Historiker Theophrast berichtete wohl
schon im vierten Jahrhundert von diesem

Gewbhnlicher Buchsbaum (Buxus sempervirens)
Natiirliche Verbreitung: Mittelmeer bis Britische Inseln
Héhe: 10 Meter

Mittlere Rohdichte: 900 kg/m3

Hochstalter: 600 Jahre

Baum, der als einer von ganz wenigen der
Geholze in den milderen Klimagebieten
das ganze Jahr {iber seine Blétter behilt.
Vom altgriechischen Wort ,pyxis“ fiir ein
feines Schmuckbehdltnis leiten sich wahr-
scheinlich sprachlich unsere , Biichse“ und
auch der, Buchsbaum* ab. Das Gleiche gilt
im Englischen mit ,box“ und ,boxwood*.
Das Immergriine als Zeichen von Ewig-
keit schitzen Katholiken vielerorts noch
an Palmsonntag, indem sie geweihten
Buchsbaumschmuck statt Palmenblét-
tern verwenden. In der italienischen, eng-

www.HolzWerken.net



lischen und vor allem der franzosischen
Gartenbaukunst nehmen kunstvoll be-
schnittene Buchsbaumhecken seit dem
Barock eine tragende Rolle ein.

Er ist klein, der Buchsbaum, und er
macht sich nach dem Einschlag sogar
noch kleiner. Kaum ein européisches Holz
schwindet bei der Trocknung so stark. Bis
zu 27 Prozent seiner Dicke kann Buchs-
baum verlieren. Leider neigt alter Buchs-

www.HolzWerken.net

baum auch noch dazu, krummschéftig zu
wachsen und im Querschnitt nicht rund;
auBlerdem konnen sich Risse sehr tief ins
Holz ziehen. Kurzum: Ein armlanges
Stiick Buchsbaum in bester Qualitidt zu
bekommen, ist ein Gliicksfall. Schon des-
halb wird wertvoller ,Buxus sempervi-
rens” immer nur fiir sehr kleine und feine
Arbeiten genommen: Gestrdhlte Gewin-
de zum Beispiel von der Drechselbank,
Fadeneinlagen an Mo6beln oder sehr klei-
ne Schnitzereien.

Doch ist es nicht die Seltenheit an sich,
die Buchsbaum-Holz so beliebt macht:
Vielmehr geht die gelblich-warme Farbe
(die manchmal einen griinen oder brau-
nen Stich hat) durchs ganze Holz. Einmal
getrocknet, lassen sich Splint- und Kern-
holz nicht mehr unterscheiden. Ganz be-
sonders ist die auBBergewohnliche Hérte
und Dichte des Buchsbaum-Holzes und
seine Feinporigkeit: Es ldsst sich auf den
ersten Blick nicht sagen, ob man bei einer
Flache aufs Langholz oder aufs Hirnholz
schaut. Diese Homogenitédt des Materials
lasst Kunsthandwerker schwidrmen und
bringt Vergleiche mit dem ebenso faszi-
nierend gewachsenen Elfenbein auf.
Buchsbaum ldsst sich denn auch sehr
schwer spalten, neigt aber quasi iiber-
haupt nicht zum Splittern.

Gerade dieser Doppel-Vorteil — optisch
angenehm und mechanisch hoch belast-
bar - bringt Buchsbaum-Holz in eine Son-
derrolle. Die Buchdruckkunst setzte lange
auf dieses Material, und durch Abnutzung
bedrohte Bauteile wie Webstuhlkompo-
nenten wurden ebenso gerne aus ,Buchs”
gemacht. Es ldsst sich sehr gut gliatten und
polieren und kann daher besonders gut
gleitend verwendet werden: Perfekt etwa
fiir die Weberschiffchen. Das Holz nahm
die Rolle von Stahl ein, als dieser noch
nicht verfiigbar war.

Gleichzeitig wurden und werden hoch-
wertige Kunsthandwerksprodukte wie In-
tarsien aus Buchsbaum produziert. Beson-
ders bekannt sind natiirlich Schachbretter:
Die weillen Felder und Figuren bestehen
sehr oft aus Buchsbaum, aber die schwar-

Die extrem dichte Faserstrukturen er-
méglichen Miniatur-Schnitzereien wie
diese aufklappbare ,Betnuss” aus
Buchsbaum (Foto etwa Originalgréf3e)

Splintholz Werkstoffkunde

Aus vielen Gdrten bekannt: Bliitenknduel
des ,,Buxus sempervirens”

zen ebenfalls. Und das, obwohl das extrem
dichte Holz zum Beispiel Wasserbeize nur
sehr schlecht aufnimmt. Heute gibt es
sehr aufwindige Verfahren mit Vakuum-
Technik und Spezialchemikalien, die es
ermoglichen, auch Buchsbaum zu fiarben.
Dieses ,Ebonisieren“ ldsst Buchsbaum
zum Austauschholz fiir tropisches Eben-
holz werden.

Apropos Austauschholz: Durch die Jahr-
hunderte wéhrende Beliebtheit ist euro-
pdischer Buchsbaum kaum mehr anders
denn als Zierstrauch anzutreffen, auch
nicht in seinen angestammten Wuchsge-
bieten vom Mittelmeer bis England. Schon
seit Jahrzehnten wird intensiv nach Aus-
tauschholzern gesucht, zunéchst bei den
botanischen Verwandten des ,Gemeinen
Buchsbaums*“. Hier nutzt man heute auch
chinesische, japanische und afrikanische
Mitglieder der Familie ,Buxacea“, ebenso
andere Bdume mit dhnlichen Eigenschaf-
ten, aber ohne eigentlichen Bezug zum
,Original®“ (Maracaibo-Buchsbaum).

Wer aus seinem Garten oder aus an-
derer Quelle ein Stiick des immergriinen
Elfenbeins nutzen will, sollte dies nach
behutsamer und langer Trocknung unbe-
dingt versuchen. Allerdings: Buchsbaum
ist in allen seinen Bestandteilen giftig und
kann Haut- und Nasenprobleme hervor-
rufen. Daher unbedingt auf gute Staub-
kontrolle achten!

Andreas Duhme

Januar/Februar 2011 HolzWerken

Fotos: Wikimedia Commons: Juan de Vojnikov, Ryan Gabbard, 3268zauber




14

1

holz Bauprojekt Ovaler Tisch

Immer an lhrer Seijte!

Angelehnt an klassische Vorbilder
konzipierte Holzwerker Winfried
Reichel einen kleinen, aber form-
schonen und praktischen Beistell-
tisch mit Schubkasten. Er dient
neben einem Lesesessel als prak-
tische Ablage fiir ein Buch und

ein Glas oder ist als dekoratives
Kleinmobel einfach nur sch6on zum

Anschauen.

HolzWerken Januar/Februar 2011

ie Herstellung dieses Projektes

diirfteauchfiirdenerfahrenenHolz-

werker einige spannende Stunden
in der Werkstatt garantieren: Tischbeine
und Zargen stoflen nicht rechtwinklig an-
einander, die Tischbeine sind geschweift,
die Tischplatte oval. Alle Holzverbindun-
gen werden mit Domino-Breitdiibeln mit
Hilfe einer Oberfrase hergestellt.

Alle Teile hobeln Sie aus Schnittholz aus.
Die Tischplatte verleimen Sie aus mehre-
ren Brettern zu einer rechteckigen Platte.
Die Zargen konnen Sie auf exakte Breite
schneiden, geben Sie in der Linge etwa
zundchst 30 Millimeter zu. Die Teile fiir
die Tischbeine hobeln Sie auf Fertigdicke
aus, Lange und Breite bendtigen zunéchst

ebenfalls UbermaB. Diese Vorarbeiten
ebenso die Herstellung des Schubkastens
beschreiben wir nicht gesondert, da wir
davon ausgehen, dass Sie diese Arbeiten
bereits beherrschen. Deshalb beschrin-
ken wir uns auf die Beschreibung zum Bau
des Gestells.

Fiir die Herstellung von Tischplatte und
Tischbeinen brauchen Sie zwei selbst her-
gestellte Frasschablonen. Als Material da-
fiir eignet sich zwolf Millimeter dicke Bir-
ke-Multiplexplatte (MPX). Die Form der
Schablonen kénnen Sie ganz nach Threm
personlichen Geschmack variieren. Die
Schablone fiir das Tischbein muss 80 Mil-
limeter ldnger als das OriginalmaRd sein,
weil sie an den Enden mit dem Rohling

www.HolzWerken.net




zum Formfrésen verschraubt wird. Diese
Frasvorlagen sorgfiltig beischleifen, denn
die Oberfrise kopiert jede UnregelmiRig-
keit. Auf die Schablone fiir die Tischplatte
zeichnen Sie den exakten 1:1-Aufriss, von
diesem messen Sie die Zuschnittmale fiir
die Lidnge von Zargen, Laufleisten, der
Kippleiste und der Schubkastenseiten.

Breitdiibel sorgen fiir
absolute Verdrehsicherheit!

Vor dem Formfridsen zeichnen Sie mit
Hilfe der Schablonen die auszusigenden
Formen auf die Rohlinge (Bild 1). Sigen
Sie dann mit der Pendelstichsdge drei
Millimeter neben der Risslinie. Die exakte

www.HolzWerken.net

Materialliste

Pos. Bezeichnung

1l Tischbeine
Tischplatte
Zarge links/rechts
Zarge vorn/hinten

Laufleisten

Schubkasten Seiten

Schubkasten Boden
10.  Schubkasten Blende

2
3
4
5
6. Kippleiste
7
8
9

1. Nutklétzchen
12.  Domino Breitdiibel 5 x 30

Schubkasten Vorder-/Hinterst.

Kernholz Bauprojekt Ovaler Tisch

Holzart L B D

Anzahl
4 Kirsche 550 80 30
1 Kirsche 580 385 20
2 Kirsche 145 80 15
2 Kirsche 290 80 15
2 Kirsche 168 40 30
1 Kirsche 168 30 20

2 Kirsche 170 40 10
2 Kirsche 170 40 10
1 Kirsche 165 160 8
1 Kirsche 190 75 10
6 Kirsche 33 24 18
22 Buche

Form wird anschlieBend mit der Oberfrise
gefrdst. Versuchen Sie moglichst in Faser-
richtung zu sdgen, damit werden die Kan-
ten schon mal glatter.

Die Schablone fiir die Tischplatte
schrauben Sie auf deren Unterseite (Bild
2). Spannen Sie das Paket auf ein Opfer-
brett, damit sich die Tischplatte beim
Frésen nicht durchbiegen kann. Die Ober-
frase bestiicken Sie mit Kopierring und
einem scharfen Nutfrédser. Fiihren Sie die
Oberfrise gegen den Uhrzeigersinn und
halten Sie die Maschine schén plan auf
der Schablone. Die Maschine wird an-
schliefend noch zum Formfrisen der
Tischbeine verwendet, also nicht umbau-
en. Das Ausségen der 30 Millimeter dicken

Rohlinge fiir die Tischbeine mit der Pen-
delstichsdge kann sich etwas schwieriger
gestalten (Bild 3). Sdgen Sie deshalb hier
nicht zu nah am Riss und verwenden Sie
ein scharfes Lingsschnittblatt. Die Roh-
linge sind wie geplant zunéchst 80 Milli-
meter ldnger als das EndmaR. Hier kann
also jetzt mit 4 x 60-Schrauben bedenken-
los gearbeitet werden, denn die Locher
fallen beim Zuschneiden spiter weg: Oben
im Paket die sauber ausgearbeitete Schab-
lone, darunter ein Tischbeinrohling und
darunter ein Opferbrett zur Fixierung des
Pakets. Die Auflagefliche der Oberfréise
auf dem Werkstlick ist relativ gering. Da-
mit sie nicht kippt, schrauben Sie ein pas-
send dickes Distanzstiick unter den <

Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Ovaler Tisch

Fristisch (Bild 4). Frdsen Sie erst alle
Tischbeine von einer Seite. Weil die Fré-
serlinge nicht reicht, um die ganze Holz-
dicke anzufrisen, setzen Sie die Schablo-
ne in einem zweiten Durchgang auf die
Gegenseite. Bestiicken Sie die Oberfrédse
mit einem Biindigfrdser und frisen den
Uberstand plan. Steht noch sehr viel Holz
iiber, so hobeln Sie es moglichst vor dem
Biindigfrdsen ab, um das Ausreillen zu
verhindern. Zum Ablingen der Tischbeine
spannen Sie alle vier Teile nebeneinander
liegend mit Zwingen fest und sidgen Sie die
oberen Enden mit Handkreissige und
Fiihrungsschiene ab (Bild 5). Die untere
Schnittlinie reiBen Sie an einem Bein an.
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Gesdgt wird praktischerweise mit der
Tischkreissige, dabei liegt die konvexe
Seite am Anschlaglineal des Schiebe-
tisches, mit der Unterkante am Klappan-
schlag.

Nun zu den Zargen! Lingen Sie diese
einzeln ab, die Enden miissen auf 30° ge-
sdgt werden. Das erledigt am besten die
Tischkreisséige mit Abldnganschlag (Bild
6). Bitte beachten: Durch die besondere
Konstruktion des Gestells miissen die Sei-
ten mit der geplanten Aufenseite nach
unten auf den S#getisch gelegt werden,
Vorder- und Hinterseite hingegen mit der
geplanten Innenseite.

Alle Teile werden mit Breitdiibeln (,Do-
minos“, 5 x 30 mm) verbunden. Hierzu ist
eine Vielzahl von Langléchern notig. Hier
ist eine 1:1-Zeichnung ungeheuer hilf-
reich, um die genaue Position der Diibel
hinzubekommen (Bild 7): Anhand der
Zeichnung wird die Lage der Nutmitten
an Zargen und Beinen ermittelt. Zum Fré-
sen der Langlcher im Stirnholz der Zar-
gen miissen diese exakt im 30°-Winkel
eingespannt werden. Das geht an einer
herkémmlichen Werkbank: Die Stirnholz-
flichen liegen waagerecht auf Hohe der
Platte, die Schmalflichen der Zargenteile
liegen an der Bankkante beziehungsweise
an der Zangenkante an.

Als Einspann- und Positionierhilfe séi-
gen Sie aus Restplatten zwei Hilfsanschlé-
ge im 30°-Winkel an, klemmen einen an
die Werkbank, den anderen an die Bank-

zange (Bild 8). ReifRen Sie die Position und
Linge der Langlécher fiir die Breitdiibel
an allen Stirnholzflichen an. Die Ober-
frase wird entweder mit einer Fithrungs-
schiene oder einem selbst hergestellten
Frisrahmen (wie in Bild 9) gefiihrt. Dieser
bleibt an der ermittelten Position auf der
Werkbank gespannt. Oberfrdse mit 5-mm-
Nutfriser bestiicken, Fristiefe hier fiir die
Seiten auf nur 13 Millimeter stellen.

Gute Vorrichtungen sind das A
und O fiir genaues Arbeiten

Mitdieser einfachen Vorrichtung frisen Sie
alle Langlécher an den schrégen Stirnholz-
flichen der Zargen nach Sicht prézise und
schnell. Frisen Sie die Langlocher nicht in
einem Rutsch, bohren Sie erst einige Lo-
cher nebeneinander und frasen danach
das Langloch aus. Zum Ubertragen der
Positionen der Langlécher von den Zargen
auf die Tischbeine stellen Sie alle acht Teile
kopfseitig auf die Werkbank (Bild 10). Mar-
kieren Sie jetzt die Langlochpositionen an
den Innenflichen der Tischbeine. Zum
Frisen der Langlécher an den Schmalfld-
chen der Tischbeine spannen Sie diese in
die Vorderzange der Werkbank (Bild 11).
Die Oberfrise wird mit dem Parallelan-
schlag gefiihrt. Ein Hilfsbrett sorgt fiir eine
Auflageverbreiterung fiir den Fréstisch
der Oberfrise. Der Parallelanschlag wird
getunt: eine quadratische Leiste wurde
zur besseren Fithrung angeschraubt. Die

www.HolzWerken.net




Fréstiefe hier auf 17 Millimeter einstellen.
Aufgrund der schrigen Zargen muss der
Mittelpunkt der Breitdiibel etwas in die
Beine hinein verschoben werden.

Das Friasen der Langlocher in die
Breitflachen der Tischbeine erfordert eine
gednderte Einspannsituation (Bild 12).

Kernholz Bauprojekt Ovaler Tisch

Spannen Sie zwei Werkstiicke ,hinterein-
ander in die Vorderzange, biindig mit
der Werkbankfldche. Der Parallelanschlag
wird jetzt an der Aufenfliche der Bank-
zange angelegt. Sie kbnnen nun an den
beiden Werkstiicken die Langlécher ohne
umzuspannen frisen. Nun beginnen Sie

=

mit der Herstellung der Verbindung zwi-
schen den Fiihrleisten des Schubkastens
und der Vorder- und Hinterzarge. Die
Laufleisten erhalten einen Falz, sie dienen
ja gleichzeitig als Streifleiste.

Stecken Sie jetzt schon mal die Breitdii-
belin die Langlocher der Zargenund o

Viele Wege zum rechteckigen Ausschnitt fiir den Schubkasten

Sdgen, frasen oder passend verleimen

Der Ausschnitt fiir den Schubkasten kann auf
verschiedene Arten gefertigt werden: Etwa
indem die Vorderzarge in drei Teile aufge-
trennt, aus dem mittleren Streifen wiederum
der Mittelbereich entfernt und dann alles
wieder miteinander verleimt wird. Oder

Sie greifen zur Oberfrase und fertigen sich
einen passenden Frasrahmen als Rundum-
Begrenzung. Wir machen uns eine Beson-
derheit der Mafell-Tauchkreissdge und ihrer
Schiene zu Nutze. Sie erméglicht es durch
eine zweite Nut, Werkstticke unter die Schie-
ne zu ,héngen". Der Schnitt erfolgt neben
der Werkbank, Sie miissen fiir den langeren

-
o
- —y e

-
I
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Schnitt die maximale Schnitttiefe einstellen.
Spannen Sie die Zarge unter der Fiihrungs-
schiene mit zwei Spannzwingen fest und
legen das Paket auf die Werkbank (Bild 1).
Markieren Sie gleich mit Bleistift an der
Schienenlippe Anfang und Ende der Zarge.
Die Fiihrungsschiene wird mit zwei anderen
Zargen unterlegt und mit zwei weiteren
Spannzwingen auf der Werkbank festge-
spannt. Damit kann die Fiihrungsschiene in
dieser Position bleiben, wahrend das Werk-
stiick untergespannt, gedreht und wieder
eingespannt werden kann. Zwei von oben
auf die Fiihrungsschiene aufgespannte MPX-

Leisten dienen als Fiihrungsbegrenzung.

Die Schnittlange ermitteln Sie anhand der
Markierungen, die sich unten am Maschi-
nengehduse befinden (Bild 2). Anfangs- und
Endposition des Tauchschnittes wird mit den
vorher erwahnten MPX-Leisten begrenzt.
Wenn alles fest ist: einschalten, eintauchen,
vorschieben, hochziehen, fertig (Bild 3).
Jetzt die Zarge um 180° drehen und den
Vorgang wiederholen.

Der kurze Ausschnitt kann mit der Tauch-
sdge nur angesdgt werden (Schnitttiefe neu
ermitteln und nicht vorschieben!), den Rest
erledigen Stichsdge und Stechbeitel. a

HolzWerken

Januar/Februar 2011

Fotos und Illustrationen: Roland Heilmann
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stecken diese mit den Tischbeinen zusam-
men. Bringen Sie die Laufleisten an ihre
Position und markieren Sie wieder die
Langlocher an den Innenseiten der Zargen
und am Stirnholz der Leisten. Zum Frédsen
der Langloécher fiir die Breitdiibel der
Laufleisten sowie fiir die Aufnahme der
Nutkldtzchen an den Zargeninnenflichen
bauen Sie aus den vorhandenen Zargen
eine kleine Haltevorrichtung (Bild 13). Das
zu bearbeitende Werkstiick wird links und
rechts von zwei anderen Zargen gehalten,
die Kante liegt biindig an der Werkbank-
kante. Nach hinten sichert eine Anschlag-
leiste die Werkstiicke gegen verschieben.
Bauen Sie fiir die Nuten der Nutkldtzchen
wieder den 10-mm-Nutfréser in die Ober-
frise. Die kurzen Zargen spannen Sie zwi-
schen zwei lange Zargen. Obwohl hier der
»Trichter” nach oben zeigt kann das Werk-
stiick beim Fridsen nicht verrutschen, die
Oberfrase driickt es nach unten. Das Fré-
sen der Langlécher ins Stirnholz der Lei-

HolzWerken Januar/Februar 2011
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sten erfordert ein senkrechtes Einspannen
in die Bankzangen. Um die Position der
Leisten zu sichern und die Auflage des
Fristisches der Oberfrdse zu erweitern,
klinken Sie aus einem schmalen Brett ein
Rechteck aus, dessen Seitenldngen dem
Querschnitt von zwei Leisten entspricht
(Bild 14). Stellen Sie die Fréstiefe auf 17
mm, aber verstellen Sie den Parallelan-
schlag nicht: Die Nuten miissen den glei-
chen Abstand von der Kante haben wie
die zuvor gefristen Nuten an den Zarge-
ninnenflachen.

Klassischer Schubkasten:
Leisten halten ihn auf der Bahn

Bauen Sie jetzt den Schubkasten in der
Technik Threr Wahl. Die MaRe ermitteln Sie
anhand des nun fertigen Gestells (Bild 15).
Der Schubkasten sollte moglichst spiel-
frei in die Fithrungen passen, zu viel Spiel
fithrt zum Verkanten. Die Blende wird auf-

gedoppelt und schldgt auf der Zarge auf.
Ein passender Knopf, zum Beispiel aus
Messing, veredelt den Gesamteindruck!
Stecken Sie vor dem Verleimen alle Teile
probeweise zusammen (Bild 16). Zum
Spannen von Zargen und Tischbeinen
beim Verleimen eignen sich Spanngurte,
Korpuszwingen pressen Leisten und Zar-
gen zusammen. Bild 17 zeigt das fertige
Gestell mit den schrig stehenden Tisch-
beinen, den Schubkasten mit aufgedop-
pelter Blende und Knopf. Jetzt kommt die
Oberflichenbehandlung Threr Wahl, zum
Beispiel mit Holzol. Danach wird die
Tischplatte mittels untergeschraubter
Nutklétzchen mit dem Gestell verbunden:
Der Beistelltisch ist fertig. 7|

Unser Autor Roland Heilmann
| hat dieses Projekt von Holz-
| werker Winfried Reichel foto-
{ grafiert und dokumentiert.

www.HolzWerken.net
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Offnung fiir Schubkasten
Schubkastenblende
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Feine Handwerkzeuge & Holzbearbeitung

eHandhobel eHandsidgen eHolzbohrer ejapanische Sdgen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!
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Maserbilder Holzwerker des Jahres 2010
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Martin Schweizer

Mit dieser Siegesfreude hidtte

er auch ins Guinness-Buch der
Rekorde kommen kdonnen, wenn
denn jemand die Lautstirke ge-
messen hatte: Als Martin Schweizer
beim Anruf der HolzWerken-Redak-
tion erfuhr, dass er der Holzwerker
des Jahres 2010 ist, da flippte der

Schwabe schier aus.

Holzeinschnitt auf die coole Art: Weil die
Kette schnell iiberhitzte, hat sich Schwei-
zer eben eine Kiihlung mit Hilfe einer
Tragspritze fiir den Garten entwickelt.

HolzWerken Januar/Februar 2011

. Jubelschreie
— in Oberboihingen

es isch’ ja unglaublich, Waaahn-

sinn!“ Wer glaubte, alle Schwaben

seien eher stille Gemiiter, wurde
lautstark eines besseren belehrt. Andert-
halb Wochen spiter ist es dann soweit: In
seinem Heimatort Oberboihingen — etwa
40 Kilometer siidwestlich von Stuttgart
— nimmt der 36-Jdhrige die Urkunde in
Empfang. Wenig spéter geht es dann in der
Werkstatt ans Auspacken. Sieben Maschi-
nen vom Akku-Schrauber bis zur Kapp-
sdge vom Wettbewerbs-Sponsor DeWalt
im Wert von rund 3.000 Euro kann Martin
Schweizer jetzt in seiner kleinen Werkstatt
voll einsetzen: ,Die kann ich spitzemaRig
brauche“ — Weihnachten kam in diesem
Jahr etwas frither nach Oberboihingen!

Nein, das war nicht die Jungfernfahrt
des prdchtigen Leistenkanus, sondern
nur der Abtransport aus der Werkstatt.
Schweizers Traum: Ein Wohnzimmer
mit diesem Schmuckstiick als Blickfang
darin.

Die HolzWerken-Jury konnte es bei ihrer
Bewertung aller Einsendungen natiirlich
nicht ahnen, welchen Sturm der Begeiste-
rung sie mit ihrer Entscheidung auslésen
wiirde. Seit Februar hatten viele Teilneh-
mer wunderschone Werke auf der Sei-
te www.holzwerken.net eingestellt oder
Fotos per Post geschickt: Handwerkliche
Glanzleistungen und ausgefallene Designs
ebenso wie beeindruckende Fleifarbeiten
oder witzige Ideen. Nach dem Addieren
der Jury-Punkte gab es nur einen Sieger,
und der heit Martin Schweizer. Er bekam
13 von 15 moglichen Punkten.

Handwerkliches Geschick, viel Improvi-
sationstalent, ein gutes Hdndchen beim
Design und eine gewisse Portion Humor:
Das hat der Jury bei Martin Schweizers
Einsendungen besonders gefallen. Hinzu
kommt eine tiefe Verbundenheit zum
Holz: Wie sonst ist es zu erkldren, dass sich
der spitere Holzwerker des Jahres 2010
vor etwa zehn Jahren auf den Motorroller
schwang, um einige hoélzerne Orgelpfeifen
vor der Zerstorung zu retten?

Der Riickweg muss dann ein besonderes
Bild abgegeben haben: Martin Schweizer
am Lenker, und hinter ihm seine damalige
Freundin Nadine mit je zwei etwa einen
Meter langen Orgelpfeifen unter jedem
Arm. Verkehrssicherheitsexperten hitte es
sicher gegraut bei diesem Anblick, aber
der leidenschaftliche Holzwerker hatte
nun ein ganz anderes Problem: Was nun
tun mit den vier geretteten Basspfeifen?

Er dachte praktisch, konstruierte einen
Schubladenschrank, mit einer der Pfeifen
gleichsam als Sdulen an jeder der vier
Ecken. Aber die schonen alten Kirchen-
instrumente bloB als stummen Blickfang
dienen zu lassen, das war zu wenig. Also
montierte der findige Schwabe hinter vier
der fiinf Schubladen einen kleinen Blase-

www.HolzWerken.net




Handarbeit mit vielen historischen Werk-
zeugen nimmt einen wichtigen Stellen-
wert fiir Schweizer ein!

balg, dessen Luft jeweils in eines der vier
Instrumente geleitet wird. Immer, wenn
eine Schublade eingeschoben wird, ertént
ein sonorer Basston wie aus einer schonen
alten Kirchenorgel.

Zimmermannsgesange weisen
ihm den Weg zum Holz

Eine weitere, sehr ausgefeilte Konstruk-
tion sorgte ebenfalls bei der Abstimmung
auf www.holzwerken.net und bei der Jury
fiir Aufmerksamkeit: Das Schwingenre-
gal. Drei senkrechte Stahlholme tragen
zweimal fiinf schwingenartig ausgeformte
Bretter. In Position gehalten werden sie
durch Bdgen aus diinnem Stahlrohr, die
mit Spannung senkrecht unter die Bretter
gedreht werden und in einer kleinen Nut
einrasten. Eine sehr elegante Arbeit, die
nur leider nicht in die momentane Woh-
nung passt und fiirs Foto in wenigen Mi-
nuten in der Garage der Eltern aufgebaut
wird.

»Meine Projekte schwirren ewig bei mir
im Kopf herum. Ich denke dariiber nach,
verbessere und entwickle sie weiter. Das
Bauen geht dann immer relativ schnell!“
Bisweilen, bei konstruktiv besonders an-
spruchsvollen Objekten wie beim Schwin-
genregal, setzt Schweizer auf die griind-
liche Vorbereitung im Computer. Den
Umgang mit professionellen CAD-Pro-
grammen beherrscht der studierte Archi-
tekt natiirlich aus dem Eff-Eff.

www.HolzWerken.net
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Mit seiner Frau Nadine und Tochterchen Paula
werden dem Holzwerker des Jahres 2010 die
Ideen fiir neue Projekte sicher nicht ausgehen.

Eine Werkstatt zum
Verlieben: Man sieht es
sofort — hier Idsst es sich
gut arbeiten! Allerdings
muss man schon etwas
hdrter im Nehmen sein,
denn der Arbeitsraum ist
nicht beheizt!

Al - SR

Lesen Sie bitte weiter

An seinem Kanu verbrachte der Holzwerker des Jahres auf der ndchsten Seite
Hunderte Stunden. Planung und Bau sind ihm stets
wichtiger als das Endergebnis!

Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Der Bezug zum Holz aber ist schon viel
ilter. Seit er denken kann, zieht es Schwei-
zer in die Natur. Anders als sein Vater und
sein Bruder — beide Maschinenbauer —
fasziniert den jungen Martin aber nicht so
sehr das Metall.

Fiinf Bogen ohne Schiitze und
ein Kanu auf dem Trockenen

Als er ungefidhr zehn Jahre alt ist, sieht er
auf einem Dachstuhl sitzende Zimmer-
leute, die auch noch fréhlich ein Lied sin-
gen. Da ist es um ihn geschehen: Er will
Zimmermann werden! Und so kommt es
auch: Schweizer erlernt das Handwerk mit

HolzWerken Januar/Februar 2011

So inszeniert Schweizer seine Werke stilvoll: Ein natur-
naher Tréger fiir Bogen und Pfeile.

Freude und konnte auch als Geselle wei-
terarbeiten. Aber in seinen Betrieb halt da
eine grofe CNC-Maschine Einzug, und
damit sind Menschen in der Herstellung
anspruchsvoller Holzverbindungen nicht
mehr gefragt: ,Zimmerméanner sind dann
keine Zimmermanner mehr, sondern nur
noch die Monteure auf der Baustelle“.
Schweizer zieht die Konsequenzen und
geht wieder auf die Schule. In Stuttgart
bildet er sich zum Bautechniker fort und
biiffelt nebenher in Extra-Stunden, um die
Fachhochschulreife nachzuholen. ,Das
Lernen hat mir Spal gemacht, darum ging
es dann auch direkt weiter!“ Der Mitt-
Zwanziger schreibt sich an der Stuttgarter

Wochenlanges Griibeln, griindliches
Planen und dann hinein in die Werk-
statt! Das Schwingenregal vereint
Leichtigkeit und Schwung und iiber-
zeugte auch die Jury.

So sehen Sieger aus: Martin Schweizer mit seinem
3.000-Euro-Maschinenpaket, das ihm sichtlich Freude
bereitet!

Fachhochschule ein und studiert Archi-
tektur. 2004 kann er sein Diplom-Zeugnis
in Empfang nehmen. Heute arbeitet er bei
einem innovativen kleinen Architekturbii-
ro gleich im Nachbarort und biiffelt ne-
benher immer noch weiter, indem er sich
beispielsweise zum Energieberater und
Experten fiir Passivhéduser schult.

Was fiir ein schéner Ausgleich da das
Holz ist: Etwa fiinf Stunden in der Woche
steht er in seiner kleinen Werkstatt, die
sich Schweizer bei seinem Schwiegervater
im gleichen Ort einrichten konnte. Seine
Frau Nadine, die einst die Orgelpfeifen
transportieren half, lacht ein wenig iiber
die Fixierung ihres Manns: ,Manchmal
sitzen wir bei meinen Eltern gemiitlich
beim Kaffee, dann hilt es Martin aber
nicht lange aus: ,Ich muss denn mal in die
Werkstatt!“ Beim Martin muss immer was
gange — er is‘ kein Strandurlauber!* Die
selbststindige Hebamme kiimmert sich
derzeit voll um den gemeinsamen Nach-
wuchs, denn der Holzwerker des Jahres ist
vor einem halben Jahr auch noch Vater der
kleinen Paula geworden. ,Ich helfe dem
Martin schon viel bei seinem Hobby — in-
dem ich ihn lass!“, sagt sie und lacht.

In seiner Werkstatt hat Schweizer eine
kleine Tisch- und eine Bandsége, die ver-
mutlich urspriinglich aus einer Schlachte-
rei stammt — so genau wusste es der Ver-
kédufer nicht, Dariiber hinaus gibt es jede
Menge Handwerkszeug, nicht zuletzt viele
Profil- und Sonderhobel vom Flohmarkt.

Sein Schwiegervater packt mit an, wenn
es ans Auftrennen von kleinen Stimmen

www.HolzWerken.net



Design mit Pfiff und , Tuuut”: Wer einen
Schubkasten einschiebt aktiviert Blase-
balg und eine Orgelpfeife.

geht, denn das erledigt Martin Schweizer
mit seinem kleinen mobilen Sadgewerk
selbst. Mit seinem Vater Karl, dem Maschi-
nenbau-Konstrukteur, hat er es so umge-
baut, dass sich jetzt statt des schweren
Stammes nur die Fiithrungsschiene mit
der Kettensédge hebt und senkt. Beim Be-
such von HolzWerken prasentiert Schwei-
zer dann noch — nicht ohne Stolz — seine
neueste Eigenkonstruktion. Weil die Sége-
kette schnell heil lief, musste eine Kiih-
lung her. Martin Schweizer baute aus
Schlauch, Schellen, Absperrhahn und ei-
ner Riickentragspritze fiir den Garten eine
kleine Anlage: Sie spritzt ein kithlendes
Gemisch aus Wasser und Pflegeemulsion
auf die Kette. Problem gelost! Wenn es ei-
nen Sonderpreis fiir den ,Holztiiftler des
Jahres“ gidbe, Schweizer wiére ein heiller
Anwirter!

Noch lieber als an solchen kleinen Ma-
schinenbau-Projekten versucht sich der
Schwabe aber an einem weiteren Bogen.
Fiinf hat er bisher gebaut, ohne tiberhaupt
ein Bogenschiitze zu sein. ,Um das Schie-
Ben geht es auch nicht fiir mich. Bei einem
Bogenbaukurs habe ich noch einmal so
tiefe Einblicke ins Holz bekommen, dass

Maserbilder Holzwerker des Jahres 2010

Sitzbau auf dem Kiichenboden: Diesen Schnappschuss aus
der Kanubauzeit machte Schweizers Frau Nadine.

ich da immer weiter mache!" Als ausge-
sprochene Zierde héngen die Ergebnisse,
wunderschone und im Detail perfekt ge-
arbeitete Bogen — an einer Werkstattwand.
Daneben liegen, kleines Zwischendurch-
Projekt, ein halbes Dutzend kleiner Holz-
schachteln mit Schiebedeckel. ,Wenn
man die Maschine schon mal passend
eingestellt hat, kann man auch gleich
mehrere machen!“ Verschenken kann
Martin Schweizer aber nicht so gut, wie er
selbst bekennt. ,Ich kann mich schlecht
trennen von meinen Sachen!“

Wer den Holzwerker des Jahres 2010 in
seiner ganzen Begeisterung fiir seine Lei-
denschaft verstehen will, der muss des-
halb auch diese Anekdote kennen: 350
Stunden hat Schweizer fiir ein herrliches,
fiinfeinhalb Meter langes Leistenkanu ge-
braucht, das auch bei der Jury gehorig
Eindruck machte. Gefertigt aus Rot-Zeder,
versehen mit einem Eschestreifen und
Ebenholz-Intarsien, immer wieder ge-
schliffen und versiegelt, weil der Lack-
iiberzug nicht wie gewiinscht gelang. Die-
ses Kanu hat nach seiner Jungfernfahrt
nie wieder das Wasser gesehen und dabei
bleibt es auch. ,Einmal gefahren und

www.HolzWerken.net

Zwischendurch-Projekt: Kleine Schiebe-
boxen fiir Werkzeug, Kleinteile und Zube-
hor.

schon eine Macke drin!“ Aufrichtig em-
port weist Schweizer auf einen Kratzer am
Bug. Er wird ihn reparieren und trdumt
derweil von einem riesigen Wohnzimmer.
Das Kanu soll darin die Hauptattraktion
werden. Schweizer hat es nur gebaut, um
es zu bauen, Er ist eben kein Wassersport-
ler. Sondern Holzwerker!

Andreas Duhme

-:‘aewmnspkl und Info$ I

auf www.hm-dif.de oderAdrksse per

Brief oder Postkarte eindgnden an:

HMDif - PF. 800848 - 81608 Miinchen
\ 2

Name:p
SiraRke: b
Plz./Ort:

010HW 12
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Cornelia Griible hat zahlreiche Beitrdge zum
Wettbewerb , Holzwerker des Jahres" eingereicht,
die alle auch noch online auf www.holzwerken.
net zu sehen sind. Mit ihrem Pferd und weiteren
Werken konnte Sie die Publikumsabstimmung im
Netz fiir sich entscheiden. Sie freut sich daher

iiber ein Buchpaket von HolzWerken.

24

Maserbilder Holzwerker des Jahres 2010

Traumergebnisse aus

Wir haben ja schon viel gesehen, aber unsere Leser iiberraschen uns immer wieder! Auf dieser Doppelseite

prisentieren wir lhnen einige der schonsten Einsendungen zum Wettbewerb ,,Holzwerker des Jahres 2010".

Das diirfen Sie nicht verpassen und daher wiinschen wir viel Spafl beim Genieflen!

,Kern jeder Holzwerkstatt ist die Hobelbank” — wie Recht Richard
Theil aus Neumarkt hat. Also baute er sich gleich selber sein per-
sénliches Exemplar, das ganz auf ihn zugeschnitten ist: 120 Kilo
geddmpfte Buche und Stahl, die Bankhaken aus Messing, Léinge:
240 Zentimeter. Zwei franzésische Zangen, handwerklich perfekt
verzapfte beziehungsweise eingezinkte Querverbindungen und
sogar Stromversorgung: So sieht eine Traumbank aus!

HolzWerken Januar/Februar 2011

Nein, das ist keine optische Tauschung und
es war keine defekte Kamera im Spiel! Rolf
Stiemerling aus Bonn hat 754 Furnierfelder
gefiigt, um zu diesem beeindruckenden
Ergebnis zu kommen. Auf diesem Lesepult
ein Buch abzulegen ist ja fast eine Siinde!

Gute Hohldreheisen, sechs Stunden
Zeit und jede Menge Klebeband:
So schaffte es der Leipziger Sven
Haase, sein Waldfundstiick — einen
abgebrochenen Ast aus gestockter
Buche - zu veredeln. Die fertige
Vase ist knapp 40 Zentimeter hoch
und blieb unbehandelt.

Noch mehr Preise!

Martin Schweizer, unser Holzwerker des Jahres 2010,
ist nicht allein mit seinen Preisen: Cornelia Griible
rdumte mit dem Online-Publikumspreis ein
HolzWerlken-Buchpaket im Wert von 250 Euro ab.

Als Zweitplatzierter in der Jury-Wertung kann sich Hel-
mut Kopecky iiber ein Zweier-Set ,Black-Line”-Schiis-
seldrehréhren von Magma freuen. Ulrich Schelling be-
kommt ein vierteiliges Japansdgen-Set ,Gold", eben-
falls von Magma, weil er punktgleich ebenfalls Platz
zwei belegte. Fiir den vierten Platz geht ein ,Flexcut
Carvin Jack” an Richard Theil. Wir gratulieren und
wiinschen viel Spafd mit den Preisen!

www.HolzWerken.net




Einen 20-cm-Nussbaum-Rohling
satte 78 cm tief auszuhdhlen,

das war kein Problem fiir Othmar
Jung. Nur: Die fertige Vase war
ihm , etwas zu langweilig”.

Also wurden mit gro3er Akribie
Spiralen aufgezeichnet. Nach dem
Offnen mit der Stichsdge hieRB es,
so Jung: , Feilen, Feilen, Feilen,
Feilen — Schleifen, Schleifen,
Schleifen - ..." Wir sagen: Es hat
sich wirklich gelohnt!

Wau! Man kann sicher iiber den Zweck schmunzeln, aber
die handwerkliche Ausfiihrung dieser Fachwerk-Hundehiitte
ist liber jeden Zweifel erhaben: Dieter Rammin aus Ham-
burg hat alles geschlitzt, verzapft und verkimmt, wie es bei
einem Bau in Originalgrofe auch gemacht worden wdre.

www.HolzWerken.net

Maserbilder Holzwerker des Jahres 2010

Ungewdhnlicher Name fiir einen
schénen Holz-Lkw: ,, Psalmen-Kipper”
nennt Tobias Jobst sein Werk: ,Da
mir diese Entwicklung so viel
Freude und Entspannung
bereitet hat, konnte ich
dafiir Gott nur loben und
danken.” Das Fahrzeug
verfiigt gar iiber Fines-

sen wie Trapezlenkung,
Einzelradaufhdngung und
eine pendelnde Hinterachse!

Indischer Apfel, Nussbaum,
Kampfer und Ahorn sind die
Furnierarten, die Muriel Bardon fiir
diese wunderbare Marketerie-Arbeit
verwendet hat. Vorlage war eine eigene
Zeichnung. Die Querstange wurde
eigens aus Griinholz gedrechselt.

Aus Respekt vor dem Holz: Werner Siif8
aus Selb beschnitzt auch Lindenholz
zweiter Giite. Die ausdrucksvollen Narben
integriert er eindrucksvoll in solche Masken.
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Uber Kochsendungen im Fernsehen
mag man denken, was man will.
Seit Alfred Biolek den Boom dieser
Formate ausloste, ist eine Requisite
aus keiner Kiiche und von keiner
Tafel mehr wegzudenken: die
Pfeffermiihle. Gut, dass man sich
sein Wunsch-Exemplar auch selber

drechseln kann!

HolzWerken Januar/Februar 2011

-s ist Mahlzeit!

eider tibertreiben es die Hersteller

beim Miihlen-Design oft gerne. Ent-

weder man hélt ein vollig unprak-
tisches Ding in Hdnden oder aber einen
klassischen Entwurf, der einen halben
Meter lang ist. Sehr unhandlich!

Auf der Suche nach einer neuen Form
fiir eine Pfeffermiihle fand ich in einem
historischen Drechslerbuch die Abbildung
einer Apothekerbiichse. Dieser Entwurf
fiigt sich sehr schon in die Gewtirzreihe in
der Kiiche ein und ist mit 15 Zentimeter
Hohe und 7,5 Zentimeter Durchmesser

am Drehdeckel auch nicht zu gro. Wem
die Gestaltung in Anlehnung an alte Apo-
thekerbiichsen gefillt, ist dann ja schon in
Ubung, um echte Dosen fiir die diversen
Gewiirze zu drechseln. Dem Vorbild der
alten Biichsen entsprechend wird die neue
Pfeffermiihle nur geolt, was ihr auch eine
gewisse Griffigkeit verleiht.

Im Handel gibt es die verschiedensten
Mahlwerk-Modelle. Jeweils im Lieferum-
fang finden Sie stets eine Skizze mit den
EinbaumaRen. Diese miissen genau ein-
gehalten werden, damit die Miihle auch

www.HolzWerken.net




Das ist die Mechanik:
Der untergeschraubte
Biigel mit Justier-
schraube (A), der
Mabhlring (B) mit dem
Mahlkonus (C), die
passend auf Ldnge zu
wdhlende Mahlstange
(D), der unter die
Haube geschraubte
Mitnehmer (E) und
der Knopf (F).

funktionsfdhig ist. Vor allem
gilt das fiir die Hohe des Grund-
korpers: Der Mahlstab kann in der Re-
gel nicht gekiirzt werden, es gibt ihn, wie
bei unserem verwendeten Fabrikat, aber
meist in verschiedenen Lingen zu kaufen.
Der Entwurf muss sich also hier nach dem
gewdhlten Halbzeug richten.

Zum Einsatz kommt fiir unsere Apothe-
ker-Miihle ein Mahlwerk aus Schweizer
Fertigung, namlich von Strdssler aus Rafz
(www.sr-rafz.ch). Es kann ohne Spezial-
werkzeuge eingebaut werden und ist in

www.HolzWerken.net

Splintholz Pfeffermiihlen drechseln

Wie immer bei Langholzarbeiten
beginnt man mit einer Walze, hier
mit dem Durchmesser 76 Millimeter.
Die Stirnseite wird sauber abgesto-
chen und fiir das freie Bohren mit
der Meif3elspitze angekérnt.

Deutschland beim Drechslerzentrum
Steinert im Erzgebirge erhéltlich (www.
drechslershop.de). Ein Mahlwerk-Set be-
steht hier aus dem Mahlkonus und dem

Nun mit einem 15er-Spiralbohrer
frei bohren. Die Tiefe ist abhdngig
von der Linge des Mahlstabs und
betrdgt hier 80 Millimeter. Das Kle-
beband kennzeichnet die Bohrtiefe.

Heiner Stephani nutzt beim Bohren
und beim Ausdrehen (ndchstes Bild)
ein zweites Werkzeug oder eine
Leiste als Widerlager.

Mahlring sowie einem untergeschraubten
Biigel, der beide Teile unten am Heraus-
fallen hindert. Im Drehdeckel wird der in-
nen mit einem Vierkant-Loch fiir den o

Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Splintholz Pfeffermihlen drechseln

@ An der Hirnseite den Innendurch-

messer von 50 mm fiir den Pfeffer-
lagerraum anreiflen und mit dem
Haken die Biichse ausdrehen. Mit
der passenden Ausriistung kann in-
nen auch ausgebohrt werden, was
vor allem fiir nicht so Geiibte und
bei gréBeren Tiefen ratsam ist.

Mabhlstab ver-
sehene Mitnehmer ein-
geschraubt. Oben wird
schlieBlich alles durch einen Knopf

(hier aus Messing) verschraubt. Der Mahl-
stab muss wie gesagt zusitzlich gekauft
werden. Es gibt ihn in zwolf Langen von

HolzWerken Januar/Februar 2011

Damit die Innenwand schon gerade
wird, noch mit einem geraden Scha-
ber gleichmdfig ausdrehen. Als
Hilfe die Tiefe der Biichse mit einem
Bleistiftstrich am Schaber kenn-
zeichnen. Danach den Rohling auf
Ldnge abstechen.

Um die Unterseite der Biichse fiir
die Aufnahme des Mahlwerkes zu
bearbeiten, wird ein Spundfutter
gedreht. Wichtig: Der Biichsenroh-
ling muss hinten am Futter sauber
anliegen, damit die Biichse genau
rund lduft.

Nun die Unterseite mit dem Meif3el
sauberstechen, ankérnen und mit
einem 10-mm-Spiralbohrer den
Boden durchbohren. Jetzt kénnen
Sie den Mahlwerkdurchmesser

90 bis 980 Millimetern.
Fiir einen Materialein-
satz im Wert von rund
zehn Euro plus eine Holz-
kantel nach Wahl kénnen Sie sich

so eine Pfeffermiihle schaffen, die selbst
Alfred Biolek neidisch machen wiirde. Wir
wiinschen guten Appetit! &

(hier 38 mm) anreiBen und 18 mm
tief ausdrehen — zundchst mit der
deutschen Rohre und dann mit dem
geraden Schaber.

Der Mahlwerksschacht, also die
Verbindung zwischen Pfefferlager
und Mahlwerk, misst 24 mm im
Durchmesser. Das Maf$ wird mit
Hilfe eines Zirkels angerissen. Hal-
ten Sie jetzt das gesamte Mahlwerk
zur Probe hinein. Der Mahlring
sollte etwas Spiel haben.

Zum Abschluss des Miihlenkérpers
wird er in eine gefillige, leicht kon-
kave Form wie die grifffreundlichen
Apothekerdosen gebracht.

An der Drechselbank erfolgt auch
gleich noch die Oberfldchenbehand-
lung mit brauner Wasserbeize. Nach
einer Trockenzeit von rund 30
Minuten mit feinem Vlies zwischen-
schleifen. Ein gutes Ol, zweimal bei
laufender Bank aufgetragen, ge-
trocknet und poliert sorgt fiir einen
dezenten Glanz. Die Oberkante und
der Innenraum bleiben unbehan-

delt!

Unser Autor Heiner Stephani
lebt und arbeitet als Drechsler-
meister in seiner Heimat, dem
Erzgebirge.

www.HolzWerken.net
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Die Mahlwerkmontage ist
sehr einfach: Mahlwerk
(Ring, Konus, Mahlstab und
Biigel) einstecken, zwei
2-mm-Bohrungen anreifSen,
vorbohren und anschrauben.
Das Unterteil ist fertig!

Fehlt noch der Deckel: Bevor es
damit losgehen kann, messen Sie
die verbleibende Linge der Mahl-
werksachse. Dieses Maf8 minus der
fiir das Knopfgewinde nétigen Milli-
meter ist die Deckelhéhe, zu der
aber noch 15 mm fiir den Falz hin-
zugerechnet werden. Fiir den Deckel
eine (zundchst noch lingere) Walze
drehen, sauber stechen und mittig
mit 6 mm durch den ganzen kiinf-
tigen Deckel durchbohren.

Fiir unseren Entwurf haben wir
den Knopf eingelassen, das ist aber
lhrem Geschmack iiberlassen. Mit

ANTIK und ERSATZTEILCENTER
Heike Hanisch

Yorckring 2

www.HolzWerken.net

()

06901 Wartenburg

Splintholz Pfeffermiihlen drechseln

einem schmalen Schaber wird bei
10 mm Durchmesser 8 mm tief
ausgedreht (oder entsprechend
gebohrt).

An den Deckel wird nun unten ein
15 mm langer Falz gedreht, der
schén leicht in die Biichse passt
(Innendurchmesser Biichse 50 mm;
Falzdurchmesser 49 mm). Nun die
AuBenform drehen und wie immer
sauber schleifen mit Kérnung 120
bis 24o0.

Weitere Produkte auf Anfrage. Oder gehen Sie online! (www.antik-ersatzteile-hanisch.com)

Tel. 034927/2 04 41 * Fax 034927/2 17 81
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de

el M"ﬂ"

— e

Der Deckel wird genau wie die
Biichse oberflichenbehandelt, hier
bleibt der Falz frei von Beize und Ol.
An die Unterseite des Deckels wird
zuletzt die kleine Mitnehmerscheibe
geschraubt (wieder vorbohren!) und
die Pfeffermiihle fertig montiert.
Jetzt fiillen, Mahlprobe — und Mahl-
zeit!

III!’!IH’E Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.
net oder per Post an die Redaktion!

Seit 15 Jahren bieten wir alles an Zusatzteilen fiir den Mobel- und Innenausbau:

Beschldge, Zierteile, Uhrenteile, Produkte fiir die Oberflachenbehandlung,
Fiie und Leisten und vieles mehr ...

m Sie
Jore atalog

eren Hauptk
““Sun d den Driicker :
: -Katalog an*

HolzWerken
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Splintholz Zwiebelzopf schnitzen

Frisch fur

Alles vergeht? Von wegen!
Mit Schnitzwerkzeugen,
Geschick und diesem Beitrag
konnen Sie Gesteckarrange-
ments fiir die Ewigkeit

erhalten.

Ein schlichtes Modell — ohne einge-
bundene Grdser und Blumen — hilft,
Fallstricke beim Schnitzen zu ver-
meiden!

HolzWerken Januar/Februar 2011

d

eine Frau und ich hatten - fast

zwei Jahre lang! — Freude an un-

serem dekorativen Zwiebelzopf.
»Schade!”, sagt meine Frau, ,nun zerfallt
er langsam.“ ,Nicht wegwerfen!, rufe ich
spontan. ,Ich werde uns einen Zwiebel-
zopf schnitzen!“

Vorsichtig nehme ich mein neu ent-
decktes Modell von der Kiichenwand, um
es genauer zu untersuchen: Als Riickgrat
dienen einige Strohhalme. An diese wur-
den abwechselnd rote und gelbe Zwiebeln
angelegt und mit Bindfaden befestigt.
Durch die Zweifarbigkeit wird die spiral-
formige Anordnung, mit der sich die
Zwiebeln um die Halme winden, optisch
sehr schon hervorgehoben.

Eine Werkzeichnung scheint mir fiir
dieses Objekt nicht sehr hilfreich zu sein:
Die richtige rdumliche Lage der Zwiebeln
zueinander ldsst sich besser direkt vom
Original ablesen! Wenn Sie, statt mir nur
tiber die Schulter zu schauen, an dieser
kleinen Schnitzstudie teilnehmen wollen,
sollten sie sich ebenfalls einen — nicht zu
detailreichen — Zwiebelzopf beschaffen. Ex
dient als Modell, oder Sie experimentieren
mit einer anderen spannenden Vorlage,
die Sie in Holz verewigen wollen. Entspre-
chend seinen Abmessungen benétigen Sie
dann ein passendes Stiick Schnitzholz,

Weiches, astfreies Schnitzholz mit
geradem Faserverlauf ldsst sich in
alle Richtungen gut schneiden und
tragt maBgeblich zum Gelingen der
Arbeit bei.

nrzehnte!

idealerweise Linde. Eventuell kénnen Sie
auch kleinere Stiicke zu einem passenden
Block verleimen, denn unser Zwiebelzopf
wirkt mit einer farbigen Fassung — die die
Leimfugen verdeckt — besonders echt.

Damit dieser authentische Eindruck
entsteht, miissen die einzelnen Zwiebeln
durch tiefe Schnitte voneinander ab-
gegrenzt und teilweise recht weit unter-
schnitten werden. Bevor Sie das Projekt
angehen, sollten sie priifen, ob gentigend
geeignete Werkzeuge vorhanden sind, um
auch schwer zugéngliche Stellen zu errei-
chen. Ein Geillful}, einige Blumeneisen,
aber auch gekropfte Beitel sind hier be-
sonders hilfreich! Um Platz zu schaffen,
konnen auch ein Dremel und eine kleine
Sége niitzlich sein. Auch Riffelfeilen lassen
sich oft vorteilhaft zur Formfindung ein-
setzen. Ein kleines Kerbschnittmesser eig-
net sich gut zum Versdubern spitzer Ver-
tiefungen.

Zum groben Aushauen der Grundform
lasst sich das Werkstiick bequem und si-
cher zwischen den Bankhaken der Bild-
hauerbank einspannen. Zum Fertigschnit-
zen der Details empfiehlt es sich aber, den
Zwiebelzopf an einem Schnitzwinkel zu
befestigen, damit man die Arbeit so im-
mer in eine ergonomisch giinstige Positi-
on bringen kann. Die Bohrung ander o

Geil3fiiBe sind ideale Werkzeuge
zum Aufteilen einer Fldche in die
einzelnen Formelemente.

www.HolzWerken.net



An sehr tiefen Stellen ldsst sich auch Wo viel Holz wegzustemmen ist,

ein Dremel einsetzen, um Platz zu

schaffen. AnschlieBend muss aber
immer mit Schnitzeisen versdubert
werden.

www.HolzWerken.net

kann ein zuvor gesetzter Sdge-
schnitt helfen. Er vermeidet, dass
zum Motiv gehérende Bereiche
beim Stemmen beschddigt werden.

p/z Zwiebelzopf schnitzen

Auch Riffelfeilen lassen sich vor-
teilhaft zur Formfindung einsetzen.
Aber auch hier gilt: Fldche anschlie-
Bend immer sauber schnitzen!

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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Splintholz Zwiebelzopf schnitzen

@ Ein kleines Kerbschnitzmesser leistet
gute Dienste beim Versdubern spit-
zer Vertiefungen.

Mit einer Diamant-Durchsicht-

Schleifscheibe gelingt sogar das
oft als diffizil eingestufte korrekte
Schdirfen der Geif3fiil3e.

Riickseite des Werkstiickes hat eine Dop-
pelfunktion: Wéhrend des Schnitzens
nimmt sie eine Stockschraube zur Befesti-
gung des Werkstiickes an dem Schnitzwin-
kel auf. Spiter dient sie zum Aufhéngen
des fertigen Objektes. Mein wohl wich-
tigster Rat fiir das Schnitzen lautet: Heben
Sie sich die Details immer fiir den Schluss
auf! Zuerst gilt es immer die richtige rdum-
liche Lage der einzelnen Elemente zuei-
nander zu finden. Das gilt bereits fiir die
Vorzeichnung: Wenige Umrisslinien rei-
chen vollig aus, um die einzelnen Zwie-
beln auf dem Werkstiick zu verteilen und
die Grundform der Schleife anzudeuten!
Auf den einzelnen Flichen aufgetragene
Mittellinien helfen dabei, eine optisch

HolzWerken Januar/Februar 2011

Rotierende Filzscheiben und Fein-
schleifpasten erzeugen hier beim
Abziehen eine rasiermesserscharfe

Wird die fiir die Befestigung des
Werkstiickes am Schnitzwinkel be-
nétigte Bohrung geschickt platziert,
kann sie spdter gleich als Wandauf-
hédngung fiir den Zwiebelzopf die-
nen und wird nicht als Schénheits-
fehler empfunden.

ausgewogene Lastenverteilung zu errei-
chen. Zerlegen Sie erst dann die Flichen
in die einzelnen Zwiebelformen, indem
Sie die Umrisslinien mit einem Geif3fuf§
nachschneiden! Das geht nicht nur schnel-
ler als das Einstemmen der Kerben mit
passenden Flacheisen, sondern liefert
auch ein saubereres Ergebnis. Denn beim
tiefen Einstemmen werden die Holzfasern
stark gequetscht. (Die englische Bezeich-
nung fiir GeiffuR — Parting Tool — benennt
dieses Werkzeug bei seinem Verwendungs-
zweck: Fliachen in Abschnitte aufzuteilen.
Der deutsche Name bezeichnet stattdes-
sen die Form des Werkzeugs.)

Fiir grobe Schnitte, wie sie zum ratio-
nellen Anlegen der Grundform erforder-
lich sind, sollten Sie generell einen Bild-
hauerkniipfel zu Hilfe nehmen. Bei allen
tibrigen Schnitten wird das Werkzeug
grundsétzlich mit beiden Hénden gefiihrt.
Dabei liegt der Handballen der vorderen

Schneidkante mit spiegelglatter Fase.

Mit einem Geif3fufi lassen sich die
einzelnen Zwiebelformen entlang
der vorgezeichneten Umrisslinien
rasch voneinander abgrenzen.

Ein — nicht zu schwerer — Bildhauer-
kliipfel und regelmdfige Arbeits-
pausen helfen kérperlicher Uber-
anstrengung vorzubeugen.

Hand auf dem Werksttick auf, um ein Weg-
rutschen sicher abfangen zu kdnnen. Bei
steilen Einstichen erméglicht der Prézisi-
onsgriff der vorderen Hand punktgenaues
Ansetzen. Ein fester Stand und am Korper
anliegende Arme ermoglichen der zweiten
Hand, die das Werkzeugheft fest umfasst,
die Ressourcen schonende Dosierung der
erforderlichen Kraft.

Die Strohhalme lassen sich sehr sauber
schneiden, wenn man dafiir ein passen-
des Hohleisen mit der Fase nach oben ge-
dreht verwendet. Dabei kann es jedoch
passieren, dass man das Werkzeug so flach
ansetzen muss, dass man das Heft gar
nicht mehr sicher umfassen kann. Ein ver-
kehrt gekropfter Beitel schafft hier Abhilfe.
Steht ein solcher mit passendem Stich
nicht zur Verfiigung, kénnen Sie sich be-
helfen, indem Sie an einem geraden Hohl-
eisen eine — sehr kleine — zusétzliche In-
nenfase anschleifen.

www.HolzWerken.net




Die vordere Hand liegt beim Schnit-
zen auf dem Werkstiick auf. Ausrut-
scher kénnen so sicher abgefangen
werden.

Steile Einstiche kraftvoll und prdzise
ausfiihren: Der Prdzisionsgriff der
vorderen Hand ermdglicht genaues
Positionieren. Sicherer Stand, am
Korper anliegende Ellenbogen und
ein fest umfasstes Werkzeugheft er-
méglichen kontrollierte Kraftan-
wendung in die richtige Richtung.

Das saubere Ausschnitzen der vielen Zwie-
belformen ist schon eine Geduldsprobe!
Da bietet die Schleife eine willkommene
Abwechslung. Eine natiirliche Wirkung er-
reichen Sie, indem Sie den Fortschritt im-
mer wieder mit ihrem Modell vergleichen.
Je nach Festigkeit des Schleifenbandes
kann es sinnvoll sein, dieses einer Stabili-
sierung etwa mit Wéschestérke oder einer
Leimlésung zu unterziehen! Fiir eine be-
sonders plastische und leichte Wirkung ist
es gut, die Schnitzerei an einigen Stellen
vollig zu durchbrechen. Das geht schneller

Splintholz Zwiebelzopf schnitzen

Zum Abrunden der Strohhalme
wird ein passendes Hohleisen mit
der Fase nach oben verwendet.

Holzdurchbriiche lassen die Schleife
natiirlicher wirken. Vorgebohrt geht
es schneller!

()

Die Oberfldchenbehandlung mit
Beizgrundierung erzeugt einen
Malgrund mit gleichmdBiger Saug-
fahigkeit.

und schont ihre Schnitzeisen, sofern Sie
diese Durchbriiche mit einer Handbohr-
maschine vorbohren.

Nach dem Fertigschnitzen habe ich zu-
nédchst zweimal mit ,Spanglers Spezial-
Beizgrundierung“ behandelt. Nachdem
der erste Auftrag griindlich getrocknet ist,
lassen sich raue Problemstellen noch ver-
sdubern.

Fiir die Bemalung habe ich mir Wachs-
farben hergestellt, indem ich Aquarellfar-
ben aus Tuben mit fliissigem Schutzwachs
»Super 85“ von Rosner gemischt habe. Ab-

Aus Aquarellfarben und Schutz-
wachs zusammengemixte Wachs-
farben sind leicht zu verarbeiten
und erzeugen einen schonen Glanz.

G8)

schlieBend habe ich noch eine diinne
farblose Schutzschicht ,Super 85“ aufge-
tragen und die Oberfldche griindlich ge-
biirstet. Fiir den Zopf braucht es jetzt nur
noch einen kleinen Haken in der Wand -
an einem moglichst schonen Platz. Al

Hans-Giinter Konig, unser Au-
tor, schnitzt seit Kindertagen,
wobei es ihm Miniaturen beson-
ders angetan haben.
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Fotos: Hans-Giinter Kénig
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Splintholz Peitschenkreisel drechseln

Kennen Sie noch die
Kinderkreisel, die mit
einer Schnur an einem
Stock in Drehung versetzt
und gehalten werden? Mir
erzdhlte eine Erzieherin,
dass solche Modelle leider
nicht mehr hergestellt
werden - Grund genug,
mich ans Nachdrechseln

zu machen!

Fotos: Klaus Knochenhauer, lllustration: Hans Mértensson frei nach Pieter Breughel

HolzWerken Januar/Februar 2011

Klassiker aus
Kindertagen

on einem alten Modell konnte ich

die MalRe abnehmen und musste

nur noch die Reihenfolge fiir die
Arbeitsschritte festlegen. Dabei erschien
es mir sinnvoll, aus einem Rohling gleich
zwei oder drei Exemplare zu fertigen. Ne-
ben dem richtigen Verhiltnis von Durch-
messer (hier: 40 Millimeter) und Hohe (60
Millimeter) ist eine moglichst grofle Masse
des Kreisels wichtig. Ich verwende daher
Buche und klebe unten zur Verminderung
der Reibung einen Messingnagel mit halb-
rundem Kopf ein.

Schneiden Sie eine Kantel 45 x 45 x 180
mm fiir zwei Kreisel zu. Zwischen den
Spitzen drehen Sie auf einer Seite einen

Zapfen fiir Thr Spannfutter an und belas-
sen den Rohling noch bei einem

Durchmesser von etwa 43 mm. So

spannen Sie ihn zur weiteren Bear-

beitung in das Spannfutter und
verwenden den Reitstock mit Kor-
nerspitze zundchst zur Unterstiit-
zung des Rohlings. Die Formge-
bung des Kreisels erfolgt mit
Rohre und MeiRel in Richtung
der Kornerspitze (Bild 1). Nach-
dem die Kerben fiir die Peitschen-
schnur mit dem MeilRel eingesto-

chen wurden und der Feinschliff bis Korn
240 abgeschlossen ist, bohren Sie mit der
Pinole ein Loch von 1,5 mm Durchmesser
fiir den Nagel (Bild 2). Jetzt stechen Sie das
Werksttick ab.

Zur abschliefenden Bearbeitung der
Oberseite des Kreisels fertigen Sie sich ein
Holzspundfutter (Klemmfutter), dabei ist
eine Pappschablone sehr hilfreich (Bild 3).
Wichtig: Das Futter muss durchbohrt sein,
um den fertigen Kreisel mit einem Rund-
stab aus dem Futter driicken zu kénnen.
Die Oberseite ist fertiggestellt und der
Kreisel kann zum Einkleben der Messing-
spitze aus dem Klemmfutter gedriickt
werden. Jetzt kann der Kreisel noch ganz
nach Wunsch bemalt werden.

Klaus Knochenhauer

www.HolzWerken.net
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CXS - Mit der Lizenz zum Schrauben

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG
vertreten durch:

TTS Tooltechnic Systerns Deutschland GmbH

Markenvertrieb Festool

Wertstr. 20

73240 Wendlingen

Hotline: +49 (0) 70 24/804 20507

www.festool.de/fuer-zu-hause Sonderverdffentlichung der Festool GmbH
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Kompakt und kraftvoll

Der kompakte CXS lberzeugt als
Leichtgewicht mit nur 900 Gramm,
zeigt sich dabei erstaunlich kraft-
voll, hat zwei Gange und eine aus-
gewogene Balance fir die perfekte
Kraftiibertragung.

Wenn's mal richtig eng wird

Der Winkelvorsatz ist zum
Schrauben um die Ecke und fiir das
Erreichen versteckter Schrauben in
engen Winkeln ideal.

CXS - mit der Lizenz zum Schrauben

Kompakt, leicht und kraftvoll - der neue Akku-Bohrschrauber von Festool wird

mit jedem Spezialauftrag spielend fertig. Und hat man den CXS erst mal lassig am

Giirtelclip eingehangt, dann kommt sogar etwas ,Agentenfeeling” auf.

asaufden ersten Blick auffallt, ist die kompakte

Bauform. Was sofort splrbar ist, ist die ange-
nehme Leichtigkeit in Verbindung mit einer ausge-
wogenen Gewichtsverteilung. Und was umso mehr
liberrascht, ist die Kraft, die der Neue - mit 10,8 Volt
Lithium-lonen-Akku ausgestattete CXS - bei Bohr-
und Schraubarbeiten an den Tag legt. Dabei liegt es
auf der Hand, fir welche Einsatze er nahezu pra-
destiniert ist: Schraubarbeiten an schwer zugang-
lichen Stellen, bei Arbeiten tiber Kopf, kurzum, eben
tiberall dort, wo es besonders beengt zugeht und
dennoch ein hohes Maf3 an Leistung gefordert ist.
Und die kann sich wirklich sehen lassen, denn die
Hochleistungs-Lithium-lonen-Akkupacks, schaffen
spielend liber 300 Spanplattenschrauben (4 x 40
Millimeter) aus lediglich einer Akkuladung.

Pfiffig und durchdacht bis ins Detail

In der magnetischen Bit-Garage finden bis zu vier
Bits Platz. Selbst hoch auf der Leiter oder tief im
Schrankinneren haben Sie so stets den passenden

www.festool.de/fuer-zu-hause

Bit sofort griffbereit. Und damit Sie im Schrank auch
geniigend Licht haben, ist der CXS mit einer inte-
grierten LED-Lampe ausgestattet. Fiir ein perfektes
Handling in jeder Arbeitssituation, egal ob Rechts-
oder Linkshander, tragt vor allem die ergonomische
und beidseitig bedienbare Schalteranordnung und
der gummierte Griff bei. Der verstellbare und aus
hochwertigem Edelstahl gefertigte Giirtel-Clip
.parkt” die nur 0,9 kg leichte Maschine sicher am
Anwender und gibt ihm so wieder beide Hande frei
fir andere Arbeiten. Dass hinter jedem Festool
Gerdt ein perfekt abgestimmtes Zubehdrsystem
steht, beweisen nicht nur die in Sekundenschnelle
wechselbaren Vorsitze (s. Technik Info rechts), son-
dern auch das riesige Sortiment an Bits, Bohrern
und Zubehor mit CENTROTEC Aufnahme, das in
einem speziellen Systainer Ubersichtlicht aufbe-
wahrt wird.

Ubrigens: Festool gewahrt als einziger Elektrowerk-
zeughersteller drei Jahre Garantie auf den Akku-
Bohrschrauber, Akkupack und auf das Ladegerat.




Drehmoment-Stellrad

CENTROTEC Werkzeugfutter, /

dahinter FastFix-Aufnahme

LED-Arbeitslicht

Magnetischer
Bit-Halter

10,8 V Hochleistungs-Lithium-lonen-Akkupacks

mit Uberlade- und Temperaturschutz

Technik-Info: FastFix und CENTROTEC

Auch der neue CXS verfligt Uber eine FastFix-Schnittstelle
(griine Pfeile) fiir noch mehr Flexibilitat beim Schrauben
und Bohren. In diese Aufnahme kénnen Sie nicht nur die
Bits direkt einstecken, sondern in Sekundenschnelle auch
das mitgelieferte Standardbohrfutter und das Centrotec-
Werkzeugfutter. Und wenn es ganz eng wird, l&sst sich
dort auch genauso schnell der optionale Winkelvorsatz

Drehzahlvorwahl
Schalter fir 1. bzw. 2. Gang

Beidseitiger Re-Li-Lauf-Schalter

gummierte, ergonomische

4/ Griffform

Re-Li umstellbarer Giirtelclip
aus Edelstahl

andocken. Winkelvorsatz und Standardbohrfutter wurden
speziell fir den CXS entwickelt, wéhrend das Centrotec-
System bereits bei den Festool-Bohrschraubern der T- und
C-Serie erfolgreich eingefiihrt wurde. Dieses System
bietet nicht nur eine nie zuvor erreichte Schnelligkeit

beim Werkzeugwechsel, sondern auch eine deutliche
Gewichtsreduzierung (s. Infos unten).

Das CENTROTEC Schnellwechsel-System ersetzt Bohrfutter
und Bithalter und macht den Wechsel beim Bohren, Senken
und Schrauben schneller. Dabei wird die Sechskantaufnahme
der CENTROTEC Werkzeuge wie Bithalter und Bohrer nahezu
spielfrei und préazise auf Kugellagern gefiihrt (s. Grafik) und
erreicht so eine 10 fach hohere Rundlaufgenauigkeit als es
bei herkdmmlichen Systemen der Fall ist. Das CENTROTEC-
Bohrfutter ist aber auferdem 50 Prozent kiirzer und wiegt
mit gerade mal 48 Gramm nur ein Fiinftel eines herkdmm-
lichen Bohrfutters (s. Foto ganz links).

www.festool.de/fuer-zu-hause _I



Alltagsdinge aus Holz

Aus der Zeit, als es noch keinen Kunststoff gab

2 Manchmal sieht man auf alten
4 schwarz-weifl Aufnahmen noch
g Haushaltsgegenstande, die nicht wie
heute Ublich aus Kunststoff, sondern
aus Holz gefertigt sind. Die Beschlage,
wenn nicht auch holzern, waren aus
Eisen, Messing oder manchmal sogar
Leder gefertigt. Eine solche Begegnung
mit der Vergangenheit gab auch den
Ausschlag fir diesen Bauplan.

Das Gestell des Waschestdnders
wird aus Kanthdlzern (30 mm x 25 mm)
gefertigt. Da ein Waschestander Ubli-
cherweise nicht im Regen steht, kann

www.festool.de/fuer-zu-hause

eigentlich jede Holzart verwendet wer-
den. Besonders gut eignen sich die bieg-
samen Holzarten Esche und Robinie.
Fir eine lange Haltbarkeit missen
die Leisten riss- und astfrei sein. Um
Verfarbungen durch Feuchtigkeit zu
vermeiden, miissen die Schrauben ver-
zinkt oder aus Edelstahl sein.

Als Bespannung dient eine norma-
le Wascheleine, die fiir Waschestander
in Haushaltswarenldden erhaltlich ist.
Durch die Lange der Sicherung (Pos.
5) kann die Hohe des Waschestanders
spater noch angepasst werden.




Zunachst missen Sie die Leisten auf das in der
» Holzliste angegebene Maf absagen. Um die
kurze Querstrebe (Pos. 4) auf das genaue MafB
schneiden zu kdnnen, werden die lange Querstrebe
(Pos. 3) und zwei Beine (Pos. 1) zusammengespannt.
Legen Sie dann zwei Unterlegscheiben (Pos. 8] an
die Innenkante des einen Beines an und messen Sie
den Abstand bis zum nachsten Bein.

e -

besteht zur

Jede der
= Stabilisierung aus zwei DOMINO Diibeln, die

Verbindungen

von beiden Seiten eingefrast werden. Bei Rahmen-
verbindungen werden die Lécher ohne Spiel, also
exakt so breit wie der Verbinder, gefrast. Als
Anlegepunkt fir die DOMINO Diibelfrése wird auf
dem L&ngsholz jeweils die Mitte der anstoenden

Leisten angezeichnet.

Jetzt miissen Sie nur noch die doppelte Holzdicke
abziehen und gelangen so zur exakten Lange der
Streben. Legen Sie die einzelnen Baugruppen zu-
sammen und kennzeichnen Sie die spatere Position
mit einem Schreinerdreieck. In den beiden oberen
Querstiicken werden die Positionen der einzelnen
Locher, durch die die Leine gefadelt wird, markiert.

Diese Linie muss dann mit einem Winkel auf die
andere Seite der Leiste Ubertagen werden, um
auch auf der anderen Seite die Maschine anlegen
zukénnen. Damit das Dibelloch mittigim Querholz
platziert werden kann, wird ein Leistenanschlag
von vorne auf die Klappe geschoben. Dieser wird

einmal mittig auf die Leistenbreite eingestellt.

Falls Sie nicht iber eine Standerbohrmaschine oder
einen Bohrstander verfligen, verwenden Sie eine
einfache Diibelschablone, um die Ldcher exakt
senkrecht zu bohren. Mit einem Querlochsenker
werden die Kanten der Lécher gefast, um ein aus-
fransen zu verhindern.

Dann kénnen alle Lécher gefrast werden. Um
die Lécher ins Langsholz zu frasen, wird der
Anschlag wieder abgenommen und die Diibel-
frase wird mit der Mittelmarkierung direkt an

den zuvor angezeichneten Linien angelegt.

Nachdem alle Verbindungen gefrast sind, wer-
3 = den die Kanten mit einer Kanten- oder Ober-
frase gefast oder gerundet. Die Flachen, die nach
dem Verleimen schlecht zu erreichen sind, sollten
Sie vorher mit einem Exzenterschleifer schleifen,
letzter Schliff Kornung P180. Legen Sie sich die Teile
flir den ersten Rahmen zurecht und stellen Sie si-
cher, dass auch alles, was zum Verleimen bendtigt

wird, bereit liegt (Spanngurt oder Zwingen, Gummi-
hammer, Leim und Metermaf). Geben Sie an den
Flanken der DOMINO Diiblellocher Leim an und
schlagen Sie in die Locher im Querholz die Verbin-
der ein. Stecken Sie jetzt den Rahmen vollstandig
zusammen. Falls Sie keine langen Zwingen besit-
zen, konnen Sie Spanngurte mit Ratschen zum Ver-
spannen verwenden. Mit dem Metermal werden die

www.festool.de/fuer-zu-hause [N
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DiagonalmaBe des Rahmens gemessen und die
Gurte so verschoben, dass die beiden Mafle iden-
tisch sind. Der zweite Rahmen wird ebenso ver-
leimt.



Special

Nach dem Trocknen kénnen die Leimreste von
»den Rahmen entfernt und die AuBenflachen
mit einem Exzenterschleifer geschliffen werden.
Bohren Sie die Locher [d= 8mm) fiir die Schloss-
schrauben, wieder maglichst winklig, in die Rah-
men. Beim Zusammenbau der beiden Rahmen diir-
fen die Unterlegscheiben zwischen den Drehpunkten
nicht vergessen werden.

e

5 Mit einem scharfen Stemmeisen kénnen Sie
= den Sitz der Sicherung noch einmal anpassen.
Die Oberseite der Sicherungen kann, falls notig, mit
einem Handhobel zum Ende hin noch abgeschrégt
werden. Falls Sie die Oberfliche des Waschestan-
ders behandeln wollen, kénnen Sie ihn jetzt dlen
oder lackieren.

= I
W)

Stellen Sie den Waschestander in der gewiinschten
Breite und Hohe auf und fixieren Sie ihn mit Zwingen
am Arbeitstisch. Schrauben Sie die Sicherungen zu-
nachst nur lose am Stander fest und klappen Sie sie
herunter, bis sie exakt waagrecht sind. Die Unter-
kante der Sicherung wird auf dem Rahmen ange-
zeichnet. Am einen Ende wird die Sicherung nicht

Zum Einziehen der Leine wird mit Spanngurten Vor-
spannung auf den Waschestander gebracht. Kon-
trollieren Sie mit einem Metermal, dass die oberen
Querstreben genau parallel stehen. Fadeln Sie die
Wascheleine zunachst lose durch die Locher und si-
chern Sie am Ende die Leine durch einen Knoten.

. 5 5 actool A o o
Tischzugsage CS 50 EB 561180
Akku-Bohrschrauber T12+3 564214
Exzenterschleifer RO 125 571533
DOMINO Diibelfrase DF 500 574228
Kantenfrase OFK 500 574180
o alld . estool A o o
Winkel
Spanngurte
Schraubzwinge
Gummihammer
Bohrer 8 mm D 8 CE/W 492517
Bohrer 6 mm D 6 CE/W 492515
Querlochsenker QLS D5-15 CE 492521
Hands&dge
Schraubenschliissel
Dibelschablone
Stemmeisen

www.festool.de/fuer-zu-hause

rechtwinklig, sondern 5 Grad schrédg abgeschnitten.
Zeichnen Sie also zunachst die Lange der Sicherung
an und schneiden Sie diese dann ab. Jetzt kdnnen
Sie diese Schrage auf den Rahmen {bertragen und
die Aussparung mit einer Handsdge aussagen.

Ziehen Sie jetzt Bahn fir Bahn stramm und verkno-
ten Sie das andere Ende. Wenn Sie jetzt die Spann-
gurte losen, missen die Leinen richtig gespannt
sein und diirfen nicht mehr durchhangen.




WASCHESTANDER

Seitenansicht

——
3
k!
2
Materialliste: Waschestander
Po A Beze 0 g B D :
1 4 Beine 1500 30 25 Massivholz
2 Querstrebe oben 620 30 25 Massivholz
8 1 Querstrebe lang 490 30 25 Massivholz
4 1 Querstrebe kurz ca. 438 30 25 Massivholz
5 2 Sicherung ca. 600 30 25 Massivholz
6 4 Schlossschrauben 65 M8 VA
. 4 Sicherungsmuttern M8 VA
8 8 Unterlegscheiben D=25 VA
9 1 Wascheleine ca. 14 lfm
www.festool.de/fuer-zu-hause _{
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WASCHESTANDER.
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Autoren dieses Specials: Tobias Keller, Guido Henn, Festool

Fotos und Zeichnungen: Tobias Keller, Guido Henn, Wolf-Chrisian Hartwieg, Festool
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Splintholz Kursleiter Wolf-Christian Hartwieq im Portrat

Breit aufgestellt: Die Werkstatt in

Kirchzarten vor den Toren Freiburgs

" hilt die gesamte Palette an Holzbe-
arbeitungsmaoglichkeiten vor.

,Mit Werkzeug lernt
es sich am leichtesten!”

Wolf-Christian Hartwieg weif8 ganz genau, was ihm nicht gefilit: ,Ich finde es Wolf-Christian
fiirchterlich, wenn ich alleine schreinern miisste!" Spaf in der Gemeinschaft ist
fiir den Tischler die treibende Kraft am Handwerk. Und das ist auch der Grund,

warum bei ihm in Freiburg HolzWerken-Werkstattkurse stattfinden.

ie Palette ist abwechslungsreich:

»Intensivworkshop  Oberfrise”,

»vorrichtungsbau“ oder den
»Teamkurs Kanubau" bietet der 49-Jdhri-
ge an—wobei eigentlich alle Kurse irgend-
wie Teamkurse sind: ,Die Stimmung in
den Kursen ist das, was auch mir als Leiter
am meisten Freude macht. Am Ende des
Tages ist es fast immer so, dass niemand
nach Hause fahren will!“ Schnell entwi-
ckelt sich aus jeder Teilnehmergruppe
eine verschworene Gemeinschaft, in der
jeder jedem hilft.

Hartwieg steht dabei im Zentrum: Der
gelernte Schreiner ist auch Architekt und
kann rdumliche Zusammenhénge beson-
ders deutlich auf den Punkt bringen. Sei
es als Erkldarung oder als kleine Zeichnung.
Selbst Holz-Neulinge gehen am Ende ih-
res ersten Kurses mit einem Stuhl nach
Hause — und Hartwieg hért einen Satz im-
mer wieder: ,Das glaubt mir kein Mensch,
dass ich den selber gebaut habe!“ Erste
Gehversuche in Sachen Holz erleben hier
auch Kinder: Der Kurs ,Bau einer schnitti-
gen Seifenkiste“ bietet Eltern und GroRel-
tern mit ihren Sprosslingen ein Erlebnis,

www.HolzWerken.net

Hartwieg

Das volle Programm der HolzWerken-

das wohl niemand so schnell vergisst. Werkstattkurse finden Sie hier im Heft
Fortgeschrittene finden in der bestens mit auf Seite 58 und im Internet unter
Handwerkszeugen und Maschinen ausge- www.holzwerken.net.

statteten Werkstatt ein El Dorado, in dem
sie nach Herzenslust ihre kreativen Holz-
ideen umsetzen kénnen. Und gibt es Fra-
gen, ist Wolf-Christian Hartwieg zur Stelle.

Andreas Duhme

<>

b ) " -,
9 O _? .

(e ww =

Intensiver Dialog: Bei Fragen zu Maschinen und Werkzeugen, zu Techniken und
Tricks steht Hartwieq jederzeit bereit.

Januar/Februar 2011 HolzWerken

Fotos: Wolf-Christian Hartwieg
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Kernholz Wappen, Embleme und Schriften auftragen

Denken Sie mal
in Schablonen!

J*\

Schablonierungen gelingen, einmal m Schablonenmuster auf Holz an-
zubringen, bendtigt man neben
einer Idee und einem passenden
schnell und leicht. Sie konnen Tréger eine stabile Kunststofffolie. Auf sie
iibertragen Sie die Vorzeichnung fiir die
Schablone und schneiden sie mit einem
Buche optisch gewaltig auf die Schnitzmesser oder einem Cutter aus. Die
Folie sollte transparent sein, damit man
spiter beim Ubertragen des Motivs auf
oder Tiere fiirs Kinderzimmer, der das Holz den Arbeitsfortgang im Auge be-
halten kann. Des Weiteren brauchen wir
eine Schneideunterlage aus fester Pap-
Wappen des Sportvereins sind nur pe, geeignete Farben und Pinsel. Bei den
Farben sind hochviskose (also eher dick-
fliissige) Produkte vorzuziehen, da sonst
Fliissigkeit zwischen Holz und Schablone
dringen kann. Es kommen gut deckende
Farben auf Losemittelbasis ebenso in Fra-
ge wie solche auf Wasserbasis. Zum Auf-
tragen der Farbe eignet sich am besten
ein breiter, kurzer Pinsel ohne Spitze.

Mit Schablonenmalerei kann nahezu
jeder Untergrund und jede Holzart ver-
ziert werden. Die Vorbereitung des Holzes
erfolgt wie bei jedem Farb- oder Lack-
auftrag: Der Untergrund muss sauber ge-
schliffen, staub- und fettfrei sein. Um ein
Anquellen der Holzfasern im Bereich der
Schablonierung zu vermeiden, kann das
Holz zusitzlich gewéssert und danach mit

ar

begonnen, mit ein wenig Ubung

AP
2

schlichten Hoélzern wie Birke oder

Spriinge helfen: Mdrchenfiguren

Name fiirs Klingelschild oder das

vier von unzdhligen Moglichkeiten!

A |

Beim Ausschneiden des Motivs Bei Reihenschablonen ist die exakte Positio- “ n

muss sichergestellt sein, dass die nierung sehr wichtig, damit kein Knick entsteht.

Klinge die Folie ganz durchdringt. Kleine Lécher und Markierungspunkte erleich- j—\
tern das richtige Auflegen. *

36 HolzWerken Januar/Februar 2011 www.HolzWerken.net



120er bis 180er Schleifpapier geschliffen
werden.

Préachtige Proportionen: So
wird der Eindruck stimmig

Je nach dem zu verzierenden Objekt wird
ein passendes Motiv ausgewahlt, das nicht
zu fein detailliert sein darf. Fiir unser Bei-
spiel habe ich fiir das Schubfach einer
Kommode ein Lilienmotiv in Reihung
sowie ein selbst entworfenes gotisches
Bliitenmotiv fiir eine M6belblende ausge-
wihlt. Es ist sinnvoll, sich das Ornament
vor den eigentlichen Arbeiten mehrfach
aus Papier auszuschneiden und auf das

www.HolzWerken.net

Kernholz Wappen, Embleme und Schriften auftragen

Holz zu legen. So konnen Sie passende
Proportionen ermitteln. Auerdem ldsst
sich ausmessen, wie oft das Motiv auf-
schabloniert werden muss, damit eine
angemessene und wohlproportionierte
Reihung zustande kommt. Wenn die Rei-
hung des Motivs (der ,Rapport“) ermittelt
ist, wird das fertige Ornament so hiufig
wie notig und im richtigen Abstand sauber
auf Papier gezeichnet. Jetzt die Folie {iber
den fertigen Entwurf legen und am Rand
mit Klebestreifen fixieren.

Waihrend des Zeichnens und des Aus-
schneidens darf die Folie keinesfalls ver-
rutschen! Wenn undurchsichtige Folie
verwendet wird, muss erst die Vorlage auf

die Folie iibertragen werden. Ubrigens:
Selbst wenn Sie auf einer Reihenschablo-
ne das Motiv bereits mehrfach ausge-
schnitten haben: Bei langen Reihen miis-
sen Sie die Vorlage dennoch umsetzen.

Alles im Griff: Vorbereitung
macht Schwieriges leichter

Dann kann entlang der Vorzeichnung aus-
geschnitten werden. Als Untergrund zum
Schneiden eignet sich ein Skalpell und fes-
te Pappe. Am besten werden die Bereiche
der Folie, welche wegfallen sollen, genau
markiert — nicht, dass versehentlich Teile

->

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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Kernholz Wappen, Embleme und Schriften auftragen

Am besten funktioniert der Farb-
auftrag mit einem fast trockenen
Pinsel. Uberschiissige Farbe wird
auf einem Stiick Pappe abgestreift.

@ Die Farbe wird senkrecht von oben

mit einem stumpfen Pinsel aufge-
tupft. Dabei darf keine Farbe unter
die Schablone gelangen.

Ist das erste Ornament gefiillt, gibt
es kein Zuriick mehr. Von jetzt an
sollte die Schablone keinen Milli-
meterbruchteil verschoben werden.

®

ausgeschnitten werden, die eigentlich ste-
hen bleiben sollten.

Wird ein Schnitt in der Folie zu weit ge-
fithrt und es bildet sich eine Kante, stort
dies den Farbauftrag. Scharfkantige Aus-
schnitte in der Schablone kénnen mit
einem Stiickchen Schleifpapier (Kérnung
240) gegldttet werden.

Je nachdem, fiir welches Motiv man
sich entscheidet, konnen verschiedene
Arbeitsschritte erforderlich sein. Es wird
zwischen ein- und mehrschlédgigen Scha-
blonierungen unterschieden. Bei einer
einschldgigen Schablone wird nur eine
Folie aufgelegt, auf welcher das komplette
Motiv abgebildet ist.

Bei Motiven wie dem gotischen Blii-
tenornament auf der Mébelblende kom-
men zwei Schablonen zum Einsatz (zwei-
schldgige Schablonierung). Dies kann
etwa fiir verschiedenfarbige oder beson-
ders kleinteilige Ornamente hilfreich sein.

HolzWerken Januar/Februar 2011

Sofern in den kleinen Lochern der
Reihenschablone vorab je eine Mar-
kierung vorgenommen wurde, ldsst
sich die Schablone nach dem ersten
Durchgang problemlos und exakt
neu in Position bringen.

Diese runde Schablone wird fiir
zwei Farben verwendet: Die grofBen
Spitzen werden dunkel, die kleinen
, Trdnen” in der Mitte orange. Daher
ist die Kontrolle auf Sauberkeit vor
jedem Umlegen besonders wichtig.

Bei mehrschldgigen Motiven, besonders
bei geometrisch konstruierten Ornamen-
ten, ist ein Richtungspfeil auf jeder Scha-
blone wichtig, um eine richtige Zusam-
mensetzung des Motivs zu gewédhrleisten.

Eine Alternative: Bringen Sie iiberein-
stimmende Kerben am Rand der Schablo-
nen an, die dann zur Deckung gebracht
werden.

Das exakte Ubereinanderlegen der
Schablonen ist etwas kniffelig, aber hier
zahlen sich die transparente Folie und
eine saubere Arbeitsweise aus. Wenn ein
Motiv auf einer Schablone gereiht ausge-
schnitten wird, konnen kleine Lcher (au-
Berhalb des eigentlichen Motivs) hilfreich
sein, um die Folie nach jedem Farbauftrag
in der exakten Reihung anzulegen.

Nach den Vorbereitungen kann sofort
Farbe aufgebracht werden. Am besten be-
ginnt man mit einer Probefldche, um das
Verlaufsverhalten der Farbe einschitzen

zu konnen. Der Pinsel sollte fast trocken
sein: Nach dem Eintauchen wird die {iber-
schiissige Farbe auf einem Brett oder auf
Pappe abgestreift. Wenn die Schablone
flach am Holz anliegt, wird die Farbe mit
senkrecht gehaltenem Pinsel aufgetupft.
Durch Streichbewegungen wiirden an den
Ausschnitten der Schablone unschéne
Farbansammlungen entstehen, welche
zudem leicht unter die Folie dringen und
Flecken am Holz verursachen konnen.
Beim Auftupfen der Farbe zeigt sich der
Vorteil eines ,stumpfen“ Pinsels: Der
Farbauftrag erfolgt flichig und nicht
punktuell, was unerwiinschte Farbtropfen
vermindert.

Nach jedem Arbeitsgang sollte anhaf-
tende Farbe mit einem weichen Lappen
von den Schablonen entfernt werden, um
den ersten Schablonenschlag und die
Pfeilmarkierung sehen zu kénnen. AuRer-
dem konnen sich an der Schablonen-
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unterseite Farbtropfchen befinden, wel-
che beim nichsten Schlag Kleckse am
Holz verursachen.

(Fast) jedes Objekt kann durch
Schablonierung gewinnen

Das genaue Ausrichten der Schablonen
am Richtungspfeil oder an den Markie-
rungspunkten fiir die Reihung ist beson-
ders wichtig. So werden Ungenauigkeiten
in der Passung der einzelnen Schablonen,
welche durch das Zeichnen und Aus-
schneiden entstehen konnen, nicht auf
das Holz iibertragen. Bei unserem Beispiel
mit der gotischen Blume decken sich die
beiden Schablonen - trotz genauer Vorar-
beit—nur in einer bestimmten Stellung ge-
nau. Wird eine der beiden Folien nicht dem
Richtungspfeil entsprechend aufgelegt, so
entsteht eine Liicke. Solche Liicken und
Farbverldufe konnen aber im Nachhinein

www.HolzWerken.net

Kernholz Wappen, Embleme und Schriften auftragen

Das Bliitenmotiv entsteht daher
durch zwei nacheinander aufgelegte
Schablonen: Zundchst die konzentri-
schen Elemente ...

...denen dann nach der Trocknung
der Farbe die zweite Schablone mit
den ,Speichen” und dem Innenkreis
folgt.

©

Der Farbverlauf des zweifarbigen
inneren Kreises der Bliite wird mit
einem feinen Pinsel nachgearbeitet.

(10)

leicht mit einem feinen Pinsel korrigiert
werden. Schwierig bis unmoglich wird das
erst, wenn Farbe unter die Schablone ge-
drungen ist. Dann muss schlimmstenfalls
abgeschliffen werden!

Sobald die Schablonierung getrocknet
ist, kann die fertige Oberfldche mit einem
geeigneten Klarlack {iberzogen werden.
Bei der Auswahl des richtigen Produkts
muss man darauf achten, dass die Scha-
blonierfarbe durch Klarlack nicht angelost
wird, da die Ornamente sonst verwischen.
Wasserlack auf Wasserfarbe zum Beispiel
ist keine gute Idee. Am besten vorab tes-
ten, dann steht der phantasievollen Scha-
blonierung nichts mehr im Weg! a

4 Unser Autor Veith Griinwald
D "” hat sich als Mébelrestaurator
nicht zuletzt intensiv mit histori-
schen Dekortechniken befasst.

Durch die Schablonierung lassen
sich selbst schlichte Hélzer veredeln.
Weil die Farbe recht trocken auf-
getragen wird, kommt es normaler-
weise auch nicht zum ,Einbluten”
der Farbe in Bereiche jenseits der
Schablone.

Auch Mébel, die schon vor Jahren
fertig geworden sind, bieten ebenso

einen passenden Untergrund wie

neu gekaufte Objekte.

Januar/Februar 2011
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Splintholz Schablonenfrdasen mit Kopierstift

Ubernehmen Sie
die volle Kontrolle!

Das Arbeiten mit Schablonen ist
einer der ganz groflen Vorziige bei
der Oberfrase. Dabei muss es aber
langst nicht immer mit Kopierhiilse
oder Anlaufkugellager funktionie-
ren. Auf dem Frastisch schafft der
Einsatz eines Kopierstifts ganz neue
Maoglichkeiten. Und wo es lang geht,

bestimmen nur Sie!

HolzWerken Januar/Februar 2011

ei vielen Frésungen ist man auf un-

angenehme Weise blind: Man weil3

nicht so recht, an welcher Stelle
der Schablone man sich jetzt eigentlich
gerade befindet. Abgesehen vom Biindig-
frasen miissen Schablonen zudem immer
in einem anderen Mal$ ausfallen als das
Original. Das kann eine ganz schon léstige
Rechnerei nach sich ziehen!

Und wire es nicht eine phantastische
Idee, direkt von einem vorhandenen Ori-
ginal die Konturen auf ein neues Bauteil
zu iibertragen, also eine Instant-1:1-Kopie
zu erzeugen? Und zwar nicht nur an den
AuBenkanten, sondern auch bei Lochern
oder Nuten mitten in der Fldche?

Der Kopierstift auf dem Fréstisch ermog-
licht genau das! Gerade beim exakten
Nachfrésen in der Fliche kommt noch ein
echtes Sicherheitsplus hinzu: Der Frédser
kann nur dort arbeiten, wo die Schablone
es zuldsst.

Das Kopierstift-Verfahren funktioniert
so: Der Friser ragt aus der Tischfliche he-
raus und der Fithrungs- oder Kopierstift
»schwebt“ mit etwas Abstand haargenau
dartiber. Das bedeutet, dass die Schablone
oben auf dem Werkstiick aufliegt und so-
mit immer im Blickfeld des Anwenders ist.
Dieses Prinzip entspricht den kommerzi-
ellen Kopierunterfrdsen. Auch bei diesen
Maschinen sitzt der Motor und Fréser un-
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Splintholz Schablonenfriasen mit Kopierstift

Frasen mit Kopierstift: Exaktes Wiederholen leicht gemacht

Mit der Kopierstiftmethode
kénnen Sie auch sehr aufwan-
dige Frasungen in wenigen
Minuten kopieren. Wie dieses
groRRe CD-Regal: Um die stern-
formig verlaufenden Nuten
zum Einschieben der CD-Hiillen
zu frasen, bendtigen Sie nur ei-
ne perfekt gefréste Vorlage des
Tellers mit den entsprechenden
Nuten und schon konnen Sie
im Handumdrehen beliebig
viele dieser Einschubteller her-
stellen. Jeden einzelnen Teller
anzuzeichnen und zu frasen
ware nicht nur zu viel Aufwand,
sondern jeder Teller hatte mehr
oder weniger grof3e Toleranzen
in den Nutfrasungen. Mit der
Kopierstiftmethode hingegen
ist jeder CD-Teller eine haarge-
naue Kopie der Vorlage! Ob als
freistehender CD-Turm oder als
perfekter Liickenfilller fiir eine
sonst schlecht nutzbare Schran-
kecke — die drehbaren CD-Tel-
ler schaffen endlich Ordnung
in einer umfangreichen CD-

ter der Tischfliche, der Kopierstift aber
thront genau zentrisch {iber der Fréiser-
achse in einem weit auskragenden Biigel-
arm. Ahnliche Biigelarm-Konstruktionen
bieten auch einige amerikanische Versen-
der als Frastischzubehdr an. Beispielswei-
se fiihrt die Firma MLCS den ,Daisy Pin-
Router”, den ich kurz vorstellen werde.
Zuvor mochte ich Thnen aber zeigen, wie
Sie mit ganz einfachen Mitteln eine solche
Kopierstift-Fiihrung fiir weniger als fiinf
Euro selbst bauen kénnen.

Alles, was Sie dazu bendtigen ist ein
Aluminium-Stab in der Dicke des gewéhl-
ten Nutfrdsers sowie ein moglichst dicker
(ab 24 Millimeter) und etwa 80 Millimeter
breiter Multiplexstreifen in der Lange ih-
rer Fréstischflache. Oberhalb des Streifens
verstédrken Sie die Mitte, indem Sie zusétz-
lich ein 40 Millimeter dickes Hartholz auf-
schrauben. Durch Multiplex und Hartholz
bohren Sie mittig auf einem Bohrstidnder
ein Loch, passend zum Alustab. Der Alu-
miniumstab sollte stramm im Loch sitzen
und nicht von alleine nach unten rutschen
kénnen, sonst kann er den Friser beschi-
digen. Die Hartholzverstarkung sorgt aber
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Sammlung. Und wenn die
Aluminiumrohre (Durchmesser
25 Millimeter) ldnger bleiben,

in aller Regel fiir ausreichende Festigkeit.
Als néchstes gilt es, diesen Multiplexstrei-
fen (die Kopierbriicke) samt Alustab (den
Kopierstift) genau zentrisch zur Frise-
rachse und damit genau tiber dem Fréaser
auszurichten.

Eine Kopierbriicke lasst sich
im Handumdrehen bauen

Dazu benutzen Sie einfach eine Holzleis-
te mit zwei zusétzlich aufgeschraubten
diinnen Leisten, die den Friaser und den
Alu-Kopierstift quasi einklemmen. Damit
ist die Zentrierung der Kopierbriicke ein

kénnen auch DVDs problemlos
in die Nuten geschoben wer-
den. Die Teller selbst werden

einfach mit langen, komplett
durchgehenden Gewindestan-
gen zusammengezogen. |

Kinderspiel, die natiirlich nur mit abge-
schalteter Frédse erledigt wird. Zu guter
Letzt benétigen Sie natiirlich noch eine
Schablone, die Sie mit dem Kopierstift ab-
fahren konnen. Diese Schablone muss die
exakten Dimensionen des gewiinschten
Fertigteils haben. -

Die Seitenteile dieser Schreibbox
sind mit Nuten fiir den Rollladen
sowie fiir Boden und Riickwand ver-
sehen. Diese Nuten lassen sich mit
einer Schablone und der Kopierstift-
methode sehr prdzise ausfrdsen.
Das ist vor allem dann sinn-
voll, wenn Sie mehrere die-
ser Rollladenboxen herstel-
len méchten. Bereits ab
zwei Exemplaren lohnt es
sich, die zwei seitenver-
kehrten Schablonen
herzustellen. Mit de-
nen kénnen Sie dann
immer wieder Kopien
der Seitenteile frésen.

Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Splintholz Schablonenfrdsen mit Kopierstift

Ein Multiplexstreifen mit einem Alu-
miniumstab, der genau dem Durch-
messer des Nutfrdsers entspricht,
bildet die Kopierbriicke. Sie wird an
den Enden so unterfiittert, dass sich
die Schablone samt Werkstiick be-
quem darunter verschieben ldsst.

@ Fiir die Zentrierung der Kopierbrii-

cke mit dem Frdser nehmen Sie eine
entsprechend dicke Leiste, auf die
Sie links und rechts zwei dicht am
Frdser anliegende diinne Leisten
aufschrauben.

Die Schablone fiir die hier gezeigte
Rollladennut wurde einmalig mit einer
kleineren Schablone und einer Kopier-
hiilse gefrdst. Wenn Sie schon mal eine
Rollladenbox gebaut haben, diese aber
noch nicht verleimt wurde, konnten Sie
sogar die fertigen Seitenwénde als Vorlage
zur Herstellung der Schablone einsetzen.
Mit der Kopierstiftmethode kénnen Sie
immer eine genaue 1:1-Kopie der Vorlage
erzeugen, allerdings mit einer nicht un-
erheblichen Einschréankung: Die Kopie ist
immer spiegelverkehrt! Sie benotigen also
fiir die Herstellung einer linken Seiten-
wand eine rechte Originalwand und um-
gekehrt. Die Schablone kénnen Sie ent-
weder mit doppelseitigem Klebeband auf

HolzWerken Januar/Februar 2011

Die beiden diinnen Leisten liegen
nun dicht am Fréser und gleichzeitig
Jklemmen” sie auch den Kopierstift
genau zentrisch zur Frdserachse ein.
Die Frdise ist wihrend des Einrich-
tens natiirlich aus.

Zum Schluss fixieren Sie die Enden
der Kopierbriicke mit je einer He-
belzwinge auf der Frdstischplatte.

Uberstehende Holzleisten an der
Schablonenkante verhindern, dass
das stramm zwischengesteckte
Werkstiick wéihrend des Frdsens

dem Werkstiick befestigen oder die Scha-
blone rundum mit {iberstehenden Leisten
versehen. Dann kénnen Sie das Werkstiick
einfach zwischen die Leisten auf die Scha-
blone legen. Dann heif$t es nur noch: Fra-
se anschalten und den Kopierstift in den
Schablonenbahnen wandern lassen.

Es gibt wie bereits gesagt in den USA
auch fertige Biigelarm-Konstruktionen,
von denen wir hier exemplarisch eine vor-
stellen, ndmlich die der Firma MLCS (www.
mlcswoodworking.com). Das Kopierstift-
system nennt sich , Daisy Pin Router” und
kostet rund 80 Dollar. Solche Arm-Konst-
ruktionen aus Stahl haben gegeniiber un-
serer Selbstbau-Kopierbriicke einen ent-
scheidenden Vorteil: Der Verlauf des

verrutscht. Die beiden Lécher in
der Schablone dienen zum Heraus-
driicken des fertig gefrdsten Werk-
stiicks.

@ Fiihren Sie die Schablone an den

Kopierstift heran. Schieben Sie dann
die Schablone mit gleichmdBigem,
nicht zu schnellem Vorschub nach
vorne durch die beiden Schablonen-
nuten: die bauchige Nut rundum fiir
den Rollladen, die abgewinkelte Nut
innen fiir Boden und Riickwand.
Automatisch entsteht ein spiegel-
verkehrtes Abbild der Schablone.

Kopierstifts in den Nuten der Schablone
lasst sich noch besser verfolgen. Aulerdem
kénnen Sie den Kopierstift mithilfe des
Hebelarms ganz einfach heben und sen-
ken und so bequem auf die jeweilige Scha-
blone und Werkstiickdicke einstellen.

Aus den USA: Biigelarm-System
fiir noch mehr Uberblick

Einen kleinen Nachteil hat der Pin-Router
allerdings auch, denn die auswechselba-
ren Kopierstifte werden leider nicht in me-
trischen, sondern nur in Zollmaflen an-
geboten. Wenn Sie sich dieses Gerit also
anschaffen mochten, sollten Sie moglichst
auch gleich die zu den Stiftdurchmessern
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Das eigentliche Frdsen einer Seiten-
wand dauert mit der Kopierstift-
methode weniger als zwei Minuten.
Die Frdsprdzision ist dabei extrem
hoch. Mégliche Frdsfehler durch
»Wegwandern” sind durch den in
der Schablone zwangsgefiihrten
Kopierstift nahezu ausgeschlossen.

Der amerikanische ,Daisy Pin
Router” beinhaltet vier Kopierstift-
grofen in den amerikanischen Zoll-
mafRen 1/4, 5/16, 3/8, 1/2 Zoll. Der
Jeweilige Stift Idsst sich ganz einfach
in die Aufnahme drehen und mit
einer Kontermutter auf einer
bestimmten Héhe fixieren.

passenden Nutfrdser ordern. Lediglich
der 7,94 Millimeter groe 5/16-Zoll Stift
passt auch problemlos zu einem 8-mm-
Nutfréser. Ich wiirde im Gegensatz zur
Anleitung (leider nur in Englisch) den Bii-
gelarm nicht direkt in der Fréstischfldche
befestigen, da sonst wieder vier zusétzli-
che Locher in den Tisch gebohrt werden
miissen. Selbst mit den Lochern miissen
Sie vor jedem Einsatz des Pin-Routers
den Kopierstift genau mit der Fraserachse
zentrieren. Deshalb konnen Sie genauso
gut den Biigelarm auf eine 18 Millimeter
dicke Multiplexplatte schrauben, die Sie
dann einfach mit zwei Hebelzwingen auf
die Tischfliche spannen. Hebelzwingen
konnen sich (im Gegensatz zu normalen
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Splintholz Schablonenfrdsen mit Kopierstift

Uber einen Hebel kénnen Sie den
Stift auch zusdtzlich noch stufenlos
heben oder senken und mit einer
Schraube an jeder beliebigen Stelle
fest arretieren.

Zur Zentrierung des Pin-Routers zur
Frdserachse kénnen Sie die gleiche
Methode anwenden wie bei unserer
Selbstbau-Kopierbriicke.

Mit dem Pin-Router kdénnen Sie den
Verlauf des Kopierstifts in der Scha-
blonennut ganz genau verfolgen
und behalten so immer die volle
Kontrolle iiber den Fréisvorgang.

@)

Schraubzwingen) auch bei starken Vibra-
tionen der Tischfldche nicht selbststdandig
l6sen und garantieren so immer die volle
Spannkraft.

Neben der Zentrierung mit unserer
selbstgebauten Leiste kénnen Sie den Bii-
gelarm auch mit dem eingeschraubten
1/4- oder 1/2-Zoll-Kopierstift zentrieren,
vorausgesetzt ihre Frise verfiigt tiber eine
der beiden Spannzangengréffen. Dann
miissen Sie ndmlich nur noch den passen-
den Stift samt Biigelarm in die Spannzan-
ge der Oberfrdse stecken. Anschliefend
befestigen zwei Hebelzwingen die Multi-
plexplatte auf dem Tisch. Mit dem ,Pin-
Router” oder mit unserer Selbstbau-Ko-
pierbriicke lassen sich sehr komplexe

mzaa Werken.net

Weiter geht's auf
www.holzwerken.net. Da finden
Sie das aktuelle Video von Guido
Henn zum Frasen mit Kopierstift
und Schablone.
Reinschauen lohnt
sich immer! Alle 14
Tage erwarten Sie
dort neue Videos!

Frasungen herstellen, die sonst gar nicht
oder nur mit extrem viel Zusatzaufwand
moglich sind. Als Vorlage bzw. Schablone
kénnen Sie dabei nahezu jede Form ein-
setzen, die sich kurzzeitig mit doppelseiti-
gem Klebeband auf dem Werksttick fixie-
ren ldsst (zum Beispiel Zeichenschablo-
nen). Denken Sie aber daran, dass das
Ergebnis eine spiegelverkehrte Kopie des
Originals ergibt. Buchstaben miissen also
spiegelverkehrt aufgeklebt werden. 7 |

Unser Autor Guido Henn konnte
durch die passende Kopierstift-
Schablone mit der Schreibtisch-
Box gleich in Serie gehen.

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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Stationdres Bohren

Bohr' to
e wild!
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Eine Handbohrmaschine ist
sicher in jeder Holzwerkstatt
vorhanden. Fiir einfache
Bohrungen kein Problem,
aber wenn es winklig und
mafigenau zugehen soll, ist
eine stationdre Bohrmaschine
notig. Steht sie in der Werk-
statt, eroffnen sich ganz neue
Maglichkeiten: Wir zeigen

lhnen, was damit alles geht!

Splintholz Stationédres Bohren

s muss ja nicht gleich riesig sein! Ein

guter Einstieg ins stationédre Bohren

ist ein solider Bohrstdnder (Bild Al).
Er nimmt alle handelsiiblichen Hand-
bohrmaschinen auf, die einen , Eurohals“
mit 43 Millimetern Durchmesser haben.
Das sind alle Maschinen, an denen ein
Zusatzhandgriff angebracht werden kann.
Achten Sie beim Kauf auf die Exaktheit der
Fithrungen. Auch die schiere Masse des
Bohrstinders ist ein Indiz: Je schwerer,
desto ruhiger (und desto besser in der Re-
gel auch die Verarbeitung).

Die deutlich groRere Variante ist die
Sdulenbohrmaschine (Bild A2). Eine sol-
che vollstationdre Maschine besteht aus
dem Tisch und dem Motor mit vertikal
verstellbarer Pinole. An dieser ist das
Bohrfutter befestigt. Eine Sdule verbindet
Motoreinheit und Tisch, daher die Be-
zeichnung Sdulenbohrmaschine. So ge-
nannte Stdnderbohrmaschinen haben
lange Sdulen und sie stehen direkt auf
dem Fullboden. Tischbohrmaschinen ha-
ben kurze Sdulen und stehen auf einem
Arbeitstisch.

Bei Sdulenbohrmaschinen gibt es zwei
Varianten zum Einstellen des Abstandes
zwischen Werkstiick und Bohrfutters:
Entweder wird die Motoreinheit auf der
Sdule vertikal verschoben. Oder, wenn
die Motoreinheit fest auf der Sdule fixiert
ist, wird der Bohrtisch auf der Sédule ge-
hoben oder gesenkt.

Mit zunehmendem Bohrerdurchmesser
steigt das Zerspanungsvolumen und da-
mit die erforderliche Motorleistung der
Bohrmaschine. Deshalb ist eine Drehzahl-
regelung erforderlich. Es gibt Tischbohr-
maschinen mit Riemenantrieb und drei
verschiedenen Riemenscheiben. Der An-
triebsriemen wird hier per Hand auf die
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entsprechende Scheibe umgesetzt. Ma-
schinen mit stufenlos elektronisch regu-
lierbarer Drehzahleinstellung sind prakti-
scher und angenehmer im Handling, denn
die Drehzahl ist genau auf den Werkzeug-
durchmesser einstellbar. Diese Einstellung
sollten Sie zu ihrer eigenen Sicherheit im-
mer exakt vornehmen. Scharfe Werkzeuge
und eine Schutzbrille helfen ebenfalls,
Unfille zu vermeiden.

Ein Nachteil von Tischbohrmaschinen
kann sich aus dem festen horizontalen
Abstand von Pinole und Sé&ule ergeben.
Dadurch ist der maximale Bohrabstand
von Werkstiickkante und Bohrloch festge-
legt. Achten Sie beim Kauf also auf eine
moglichst grole Ausladung.

Sehr praktisch ist es, die Tischbohrma-
schine auf einem stabilen, aber fahrbaren
Unterschrank (am besten mit Schubkés-
ten) zu fixieren. Da die relativ kleine Fl&-
che des Bohrtisches fiir die Holzbearbei-
tung meistens zu klein ist, bauen Sie sich
am besten eine passende Tischplatte wie
hier mit zwei verschieden langen verstell-
baren Anschldgen (Bild A3). Ein Falz an
der Vorderkante des Anschlages verhin-
dert die Ansammlung von Bohrspénen in
der Ecke von Anschlag und Tischplatte.

Da es unvermeidlich ist, dass der Be-
reich unter dem Bohrfutter mit der Zeit
ausgebohrt wird, lohnt es sich einen Be-
reich der Platte vom Start weg auszufrisen.
In diesen passen Sie Opfer-Ersatzplatten
ein, die bei Bedarf ausgewechselt werden.
Praktisch: Im Zwischenraum von Tisch-
platte und Korpus lassen sich Bohrerkas-
setten bestens aufbewahren.

Selbst der erweiterte Tisch reicht beim
Bohren grofer (Tiir-)Platten irgendwann
nicht mehr aus. Ein hohenverstellbarer
Werkstattbock dient dann als zusétzliche
variable Auflage und verhindert das Kip-
pen der Platte (Bild A4). Konnen Sie bei
dieser Plattengroe nicht mit Endanschlé-
gen arbeiten, so markieren Sie sich die Po-
sition der Bohrermitte: Einmal direkt an
der Anschlag- und einmal an der Werk-
stiickkante. Bringen Sie beide Positionen
tiberein, dann bohren Sie an der richtigen
Position.

Lesen Sie weiter: Mit nur wenigen Knif-
fen und dem passenden Werkzeug ma-
chen sie aus Ihrer Bohrmaschine eine Be-
arbeitungszentrum von B wie Beschldgen
bis Z wie Zapfen schneiden!

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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Splintholz Stationdres Bohren

Wiederholbar und schnell: Bohrungen fiir Beschlage

rauchen Sie Ofters Sacklochboh- Bohrungen fiir l16sbare Exzenterbeschlag-

rungen fiir Topfscharniere, so ist Verbindungen bei 19 Millimeter Platten-

eine selbstgemachte Einstelllehre dicke (Standard-MaR) lassen sich mit der
aus einer Restleiste praktisch (Bild B1). Tischbohrmaschine schnell und exakt her-
Bohren Sie in die Leiste in den erforder- stellen, da die Positionen der Lochmitten
lichen Randabstinden zwei Locher in fiir Beschlag und Bolzen an der gleichen
der richtigen Tiefe. Bei Bedarf wird der Stelle sind (Bild B3). Klemmen Sie einfach
Scharnierbohrer in die Leiste gesteckt, die  zwei Anschlagklétzchen mit Zwingen auf
Bohrtiefe eingestellt, der Anschlag an der die Tischplatte und bohren Sie zunéchst
Leistenkante ausgerichtet und fixiert. Zwei  die angeschnittenen Sacklécher mit einem
an den Anschlag angeklemmte Zwingen 20-mm-Beschlagbohrer. Das kleine Bild
eignen sich als Endanschldge, wenn Sie zeigt das angeschnittene Sackloch. Mit
Sacklocher in mehreren gleichlangen Tii- dem 5-mm-Bohrer bohren Sie anschlie-
ren benétigen (Bild B2). Damit stellen Sie  end in gleicher Manier die Locher fiir die
mit einfachen Mittel die Wiederholgenau- Einschraubbolzen (Bohrtiefe neu einstel-
igkeit der Lochpositionen sicher. len nicht vergessen).
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Splintholz Stationires Bohren

Werkzeugvielfalt ermdglicht Scheiben, Zapfen und Co.

iir Bohrungen in scheibenférmi-

ge Werkstiicke miissen Sie erst die

Mitte der Scheibe finden. Mit Hilfe
eines Mittenfinders ziehen Sie zwei Lini-
en, deren Schnittpunkte die Mitte einer
Scheibe markieren. Wir verwenden hier
zum Beispiel einen Forstnerbohrer mit
40 Millimetern Durchmesser, um einen
Kerzenstédnder fiir Teelichter herzustellen.
Eine Einhandzwinge fixiert die Scheibe
(Bild C1). Versuchen Sie nicht das Werk-
stiick mit der Hand festzuhalten!

Um Schrauben abzudecken oder um
schadhafte Holzstellen auszubessern, sind
Querholzplédttchen bestens geeignet. Sie
werden mit so genannten Zapfenschnei-
dern hergestellt — im Prinzip groe Bohrer,
die innen hohl sind. Damit kénnen Sie
selbst Querholzplidttchen oder zylinder-
férmige Mobelgriffe auf der stationédren
Bohrmaschine herstellen (Bild C2). Die
Holzdicke des Brettes entspricht der Plitt-

www.HolzWerken.net

chendicke beziehungsweise der Liange der
Rundstticke. Driicken Sie das ausgeschnit-
tene Teil nach oben aus dem Zapfen-
schneider heraus.

Fiir groBere Ausschnitte gibt es Loch-
sdgen, die bei geringer Drehgeschwindig-
keit eingesetzt werden. Variable Modelle
bestehen aus einem Ségestreifen, der je
nach gewiinschtem Durchmesser in eine
der konzentrischen Nuten der Trégerplat-
te gesteckt wird (Bild C3). So lassen sich
Durchbriiche zum Beispiel fiir Kabel an
Schreibtischen bis etwa zehn Zentimeter
Durchmesser fertigen.

Fiir noch grofere Scheiben oder fiir gro-
Be kreisféormige Durchbriiche findet sich
eine interessante neue Variante: Beim
Werkzeugversender Dick (www.mehr-als-
werkzeug.de) gibt es einen japanischen
Lochschneider (Bild C4) fiir unter 40 Euro.
Er hat stufenlos verstellbare Schneiden
und ist so ideal zum Beispiel zum Herstel-

len von Holzrddern (HolzWerken Mai/Juni
2010, S. 24). Die Wandungen der Werkstii-
cke werden sehr sauber geschnitten.

Der Scheibenschneider ist nattirlich mit
Vorsicht einzusetzen, denn er hat einen
groflen Flugkreisdurchmesser. Verwenden
Sie hier unbedingt einen Handschutz (hier
aus Plexiglas). Reduzieren Sie die Motor-
drehzahl auf 1.000 U/min und spannen
Sie das Werkstiick fest.

Kleine und diinne Werkstiicke lassen
sich sicher in einem Hilfsspannstock ein-
spannen, der eher aus dem Metallbereich
bekannt ist (Bild 5c¢): Fiir kleine Holzarbei-
ten aber eine absolut sinnvolle und nicht
sehr kostspielige Anschaffung! Rundstébe
konnen sich nicht drehen; ein untergeleg-
ter Klotz verhindert das Durchbiegen. Und
eine Kerbe in einer Druckplatte halt kreis-
formige Teile verdrehsicher in Position.

Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Splintholz Stationédres Bohren

Schleifen und schrdag bohren: Alles kein Problem!

in Schleifzylinder macht aus der

Tischbohrmaschine eine Kanten-

schleifmaschine — mehr dazu gab es
bereits in HolzWerken (September/Oktober
2010, Seite 8, (Bild D1). Aber wussten Sie
schon: Auch gerade Kanten lassen sich
so schnell prima schleifen: Sdgen Sie mit
der Lochsdge ein angeschnittenes Loch
zur Aufnahme des Schleifzylinders an ein
Anschlagbrett. Aus diesem Loch ragt der
Schleifzylinder nur ganz knapp (weniger

HolzWerken Januar/Februar 2011

als einen Millimeter) heraus: Wunderbar
fiir feines Nachschleifen (Bild D2).

Und noch ein Tipp zum Schluss: In der
vergangenen Ausgabe gab es auf Seite 45
bereits eine ausgefeilte Kippmechanik fiir
die stationdre Bohrmaschine zu sehen.
Wer nur gelegentlich schrdg bohrt, der
kann so vorgehen: Spannen Sie mit Zwin-
gen eine Anschlagerh6hung an die Tisch-
platte, auf die Sie dann das Werkstiick auf-
legen (Bild D3). Mit einem Forstnerbohrer

mit Zentrierspitzenverldngerung zur si-
cheren Fiihrung sollte auch diese Bohrung
sicher und sauber gelingen! |

Unser Autor Roland Heilmann
setzt stationdre Bohrmaschinen
nicht zuletzt gerne in seinen
Werkstattkursen ein.

www.HolzWerken.net




Minus und nicht Plus

Man kann wahrlich nicht
behaupten, Holzwerken helfe
seinen Lesern nicht in allen
Lebenslagen. Da wird im Edi-
torial aufgefordert, Pleiten und
Pannen zu melden. Die meisten
von uns erleben solches zur
Geniige. Aber auch fiir die an-
deren ist gesorgt, indem ihnen
gleich wenige Seiten spater zu
einem um einen Fraserdurch-
messer zu langen Falz verhol-
fen wird. Es sei denn, die Feh-
lerlosen torpedieren diese neue
Erfahrung und erkennen, dass
man den halben Durchmesser
des Fréasers subtrahieren und
nicht — wie empfohlen — addie-
ren sollte.

Urs Eschmann, per Mail

Anmerkung der Redaktion:
Herr Eschmann hat Recht: Auf
Seite 7, Tipp: , Bis an die Grenze
gehen” muss die halbe Fréser-
stdrke abgezogen werden, da-
mit der Falz nicht zu lang wird.

Mysterioses Werkzeug
enttarnt!

In der letzten Ausgabe wurde
nach dem Verwendungszweck
eines Werkzeugs gefragt. Der
vermutete Sinn — das Offnen
von Holzkisten — ware schon
moglich. Aber viel bessere
Dienste leistet das Ding beim
Ausheben von Tiiren aus Schar-
nieren. Dazu verwende ich es

_Unsere Trendfra

Platten ist sie unverzichtbar.
2.Ich bekomme damit passabel

3.Ich habe gar keine Stichsége,

wirklich zu ungenau.

ge im Internet

So haben Sie online entschieden:

1. Zum groben Zuschneiden grofRer

saubere und winklige Schnitte hin.

denn sie ist fiir meinen Geschmack

Leserpost

schon seit einigen Jahrzehnten.
(...) In Scharniernéhe unter-
geschoben, hebt es sehr leicht
auch schwere und festsitzende
Tiiren an. Kénnte sein, dass es
noch einen anderen Verwen-
dungszweck gibt. Aber der alte
Schreiner, von dem ich es ge-
erbt habe, hat es mir so erklart
und so funktioniert es auch.

Uli Krause, Pfungstadt

Stichwort Stichsédge: Wie sehr schatzen Sie diese Maschine?

20,37% [
7778%

1,85% |

Was ist [hre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Rétsels Losung:
Die macht eine gute Figur:
Die Rétselauflosung aus der
vergangenen Ausgabe fiel vor
allem den Schnitzern unter
unseren Lesern nicht schwer.
Es handelte sich um eine
Figurenschraube, mit der sich
Schnitzrohlinge
schnell und sicher
auf der Bank ver-
ankern lassen.
Das Los-
gliick
unter
den

www.HolzWerken.net

richtigen Einsendern hatte
Jochen Luzius aus Amoneburg.
Wir gratulieren herzlich zum
Werkzeuggutschein im Wert
von 100 Euro. Die neue Rét-
selaufgabe sehen Sie rechts im
Bild: Was verbirgt sich hinter
der filigranen Gestalt dieses
Werkzeugs? Ein kleiner Hinweis
darf es an dieser Stelle gerne
sein: Das Hilfsmittel kennt im-
mer das richtige MaR, kann sich
aber auch sehr gut bewegen —
wenn man von seinem Namen
ausgeht.

v Hole (L

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.01.2011
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen
entscheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehdrige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. lhre persénlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben.
Mit dem Absenden der Antwort stimmt
der Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

Januar/Februar 2011

Spiegelverkehrt oder
nicht?

Beim Lesen des Artikels ,Ho-
cker mit gezapften Beinen” der
aktuellen Holzwerken-Ausgabe
féllt mir bei den Abbildungen
auf S. 45 auf, dass mit Bild 7
und 8 doch wohl eher ein ,Ein-
Punkt-Hocker” als ein stabiler
Dreifuf’ entstehen wird. Habe
ich recht oder denke ich spie-
gelverkehrt ?

Dr. Stephan Haas, Wangen

Anmerkung der Redaktion:

Sie denken zwar nicht spiegel-
verkehrt, aber es hat dennoch
alles seine Richtigkeit in dem
Artikel: Peter Gwiasda bohrt in
den Bildern nicht von unten,
sondern von oben durch den
Hockersitz. Daher laufen die
Beine auch auseinander und
nicht zusammen.

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Dick in Hohe von 100
Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
PlathnerstraRe 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

HolzWerken
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HO/ZMC]rkt Bezugsquellen

Drechsel-u. Schnitzbedarf

ASHLEY Deutschland
,Belgischer Brocken”

Alte Gehstorfer Str. 64
93444 Bad Kotzing
T. +49(0)9945 2207

welcome@ashley.de

Holzspon Drechslerkurse
T.+49(0)5551 99350

holzspon.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechselbedarf K. Schulte
Meppener Str. 111

49744 Geeste-Grof3 Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
info@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
Schlofstral3e 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7722 880-600

F +43(0)7722 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

HolzWerken

Januar/Februar 2011

Robert-Georg Gsinn
Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

Edelholzer

Max Cropp e.K.

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Edelholzverkauf.de

Seltene und edle Holzer.
Deutschlands grofRte Auswahl
online!

Furnire u. Edelhdlzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011769
info@designholz.com
www.designholz.com

Holzbehandlung, Oberflachenschutz

lives ..

Naturdle,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir AuBen

LIVOS Pfl hemie Forschungs- und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

Qualitatswerkzeuge flir
die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
74336 Brackenheim

Tel. 07135/ 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Werkzeuge tiir die'Holzbearbeitung

0Ob Tischler, Schreiner, Zimmermann

,?? auf gutes Werkzeug kommt es an!
BREHQ Hobelbénke - Elektrowerkzeuge
Handwerkzeuge - Japanische Werkzeuge

www.breho-fools.com

Schénbuch Naturfarben
Oberflichenschutz fiir Schnitz- und
Drechselarbeiten, fiir Mbel und
Antiquitaten, - ruja Mobelpfleger
ruja-Chemie GmbH

T +49(0)7025 912990, www.ruja.de

Handwerkzeuge

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Promper

Rennbahn 3

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrale 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Maschinen

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

MackstraRRe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

Tormek Scharfgeréate

TIXIT Bernd Laufer GmbH &Co.KG
Lupfenstrafie 52

78056 Schwenningen

T +49(0)7720 9720-18
www.kity-maschinen.de

STURMER Werksvertretungen
Maschinengrohandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

Hobby-Versand-Spangler

Schlofstr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578

www.hobbyschnitzen.de

Schreibgerateherstellung

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgerdteherstellung

Werkzeuge und Maschinen

Brinkmann + Wecker GmbH
Einsteinstr. 8

33104 Paderborn

T. +49(0)5254 92 00 O

F. +49)0)5254 92 00 33
www.worksharptools.de
www.drilldoctor.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)75511607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Anzeigenschluss

fiir die nachste Ausgabe
ist der

27.01.2011

Rufen Sie an bei
Erika Kruger

T +49(0)511 9910-315
erika.krueger@vincentz.net

www.HolzWerken.net



Produkte Splitter und Spdne

Schréage Sache: Spezial-Einhand-Hobel von Veritas

esondere Hobelsituatio-
B nen erfordern besonde-

re Hobel? Die kanadi-
sche Werkzeugschmiede Veritas
produziert mit Lust genau sol-
che Werkzeuge, die im ersten
Augenblick zur Frage reizen:
Muss das sein? Fiir jeden er-
denklichen Spezialfall, ja fiir
jede Faserrichtung ein eigenes
Modell?
Das waren unsere Gedanken,
bis wir den kleinen ,Veritas
Skew Block Plane” in der Werk-
statt hatten. Das ist ein kleiner,
gegossener Einhandhobel mit
einem, von oben gesehen, um
15° schrég (,,skew") stehenden
Eisen. Der Korpus ist nach Art
eines Falzhobels auf einer Seite
offen. Daher kann die Eisen-
spitze in exakte Flucht mit der
Korpuskante gebracht werden.
Das, im Zusammenspiel mit

Fotos: Andreas Duhme

Das schrige Eisen des Einhand- oder Blockhobels ist von oben gut zu erkennen. Der kleine
Einhdnder bringt auch in Hartholz schnell einen sauberen Falz ins Holz.

dem anschraubbaren Anschlag,  25° angeschliffen, so dass sich ist die auf nur eine Bewegungs-  tes Werkzeug, das man nach
ermoglicht perfekte Falze. Und  ein Schnittwinkel von 37° er- richtung ausgelegte Bauart. dem Test nur ungern wieder
zwar in der Theorie und inder ~ gibt. 38 Millimeter breit ist das Doch Veritas produziert den zuriickschickt. ;|
Praxis, wie sich unter anderem Eisen, das sich auch im Hirn- Hobel auch in einer spiegel-

auf harter Eiche zeigte. Durch holz und quer zur Faser bestens  verkehrten Variante, die auch Mehr Infos:

die Schrégstellung des Eisens schlagt: Ein Vorschneider Linkshdndern besser entgegen ~ Dieter Schmid/Feine Werkzeuge

: ey , . ; Georg-Wilhelm-Stra3e 7a

ist ein ziehender Schnitt ge- durchtrennt die Querfasern kommt. Jedes einzelne Modell Doz Berlin

wahrleistet und das Eisen sauber. Bei genau in die ,fal- kostet beim Berliner Werk- T +49 (0)30 3421757

kommt beim Start der Bewe- sche” Richtung gewachsenen zeugspezialisten Dieter Schmid ~ www.feinewerkzeuge.de

gung auch nicht frontal aufs Fasern im Langholz hat der 199 Euro.

Holz. Die Veritas-Verarbeitung Einhand-Falz-Spezialist mit Also, muss so ein Hobel sein?

ist auch bei diesem Modell dem schragen Eisen natiirlich Fazit: Er muss nicht! Aber wenn

tiber jeden Zweifel erhaben. keine guten Karten. Der Grund ~ man ihn hat, ist er ein sehr gu-

Der mit der Fase nach oben
(,bevel up”) liegende
A2-Stahl ist mit

In der Heckansicht gut sichtbar ist die Lateralverstellung per Hebel.
Die Ergonomie ldsst durch den Handschutz und die in die Flanke
gefrdsten Vertiefungen nichts zu wiinschen (ibrig.

www.HolzWerken.net Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Splitter und Spane Produkte

Getestet: Air-Ace macht das Atmen leichter

Wer jemals bei der Bundeswehr
unter der Ausriistung ge-
schwitzt hat, die alle Gasmaske
nannten, obwohl sie keiner so
nennen sollte, der weifR: Mas-
ken zum Schutz der Atemwege
sind unhandlich und unbe-
quem, sie sind eng und stickig.
Dennoch ist es beim Umgang
mit gefahrlichen Stauben, wie
sie vor allem beim Holzschliff
entstehen, geradezu ein Muss,
eine geeignete Maske zu tra-
gen. Was viele dabei stort, ist
das standige Gefiihl, beim Ein-
atmen um die Luft kdimpfen zu
miissen. Brillentrager plagen
sich tiberdies schnell mit be-
schlagenen Glasern.

Die Firma Air-Ace aus dem
dénischen Skaelskgr verspricht
mit ihrer Maske gleichen Na-
mens Abhilfe: Diese umschlief3t
Mund und Nase mit einem wei-
ten Bogen, in den ein sehr

groffldchiger Filter eingesteckt
wird. Wir haben die Maske ge-
testet: Das ebenfalls grofRe Ein-
lassventil vermindert die nétige
Anstrengung beim Einatmen
deutlich. Da die feuchte Abluft
kontrolliert tiber ein Auslass-
ventil vorne entweicht und
nicht einfach am Maskenrand,
beschldgt auch die Brille nicht.
Durch den groRen Streifenfilter
wirkt die Air-Ace zwar recht
klobig, dabei ist sie mit etwa
260 Gramm recht leicht und
lasst sich auch ber langere Zeit
gut tragen. Mit dem entspre-
chenden Filter ,P2" entspricht
die Halbmaske EU-Norm (EN
140) und hilt Teilchen groRer
als 0,3 Mikrometer auf. Der Fil-
ter hélt laut deutschem Vertrieb
zehnmal langer als einfache
Staubmasken und schiitzt auch
gegen die besonders feinen
Stdube von MDF. Wenn nicht

Heraus damit! Beschadigte Schrauben |6sen

Das schone deutsche Wort
»ausgenudelt” schildert auf wit-
zige Art den vielleicht groten
Horror in der Werkstatt: Eine
Schraube lasst sich nicht mehr
herausdrehen, weil der Schrau-
ber-Bit keinen Halt mehr findet.
Meist passiert das, wenn zu wei-
ches Schraubenmaterial mit zu
viel Kraft bearbeitet wurde. Die
britischen Werkzeugentwickler
von Trend haben dagegen mit
ihrem Schraubenausdreher eine
wirklich gut funktionierende
Abhilfe geschaffen. Im Test der
Redaktion gelang es miihelos,
auch fest in Eichenholz einge-
drehte Schrauben wieder he-
rauszubekommen.

Das Verfahren geht so: Der
sechskantige Ausdreher kommt
so in die Bohrmaschine, dass
seine kleine Frasspitze heraus-
schaut. Damit wird zunachst der
besch&digte Schraubenkopf
ausgeschdlt. Dann dreht man

den Ausdreher-Bit um, und im
langsamen Linkslauf frisst sich
sein gehartetes Schneidgewinde
in den Schraubenkopf. Ist es
ganz drin, beginnt sich die
Schraube herauszudrehen. Das
klappt fiir alle Schrauben mit
Kreuzschlitz sehr gut. Im Trend-

/

Durch den fiinffach vergro-
Berten Filter gegen feinste
Stdube ldsst sich mit der Air-
Ace-Maske deutlich entspan-
nter atmen.

nur Staub in der Luft schwebt,
sondern auch Spéne fliegen,
lasst sich die Air-Ace mit einem
Plexiglas-Visier nachriisten. Es
schiitzt gegen direkten ,Be-
schuss"” und entspricht ebenfalls
den EU-Schutzrichtlinien (fiir

Ausdrehersatz liegen zwei Bits
fiir Schrauben von fiinf bis sie-
ben und von sechs bis zehn Mil-
limetern Durchmesser. Beim
Werkzeugversender HMdif gibt
es das Set fiir 19 Euro. |

Mehr Infos:
www.hmdif.de

Fotos: Firma HMDif

Augenschutz). Leider spiegelt
das Visier recht stark. Vor allem
ist das Aufstecken immer wie-
der ein zeitraubendes Unter-
fangen, das viel Geschick und
Geduld erfordert. Wer die sehr
praktische Aufbewahr-Box der
Air-Ace nutzen will, muss das
Visier aber jedes Mal abneh-
men. Die einzelne Air-Ace-Mas-
ke ist beim Werkzeugversender
Sauter fiir 29 Euro im Handel,
im Lieferumfang liegen ein P2-
und ein Aktivkohlefilter gegen
unangenehme Geriiche. Mit
der Transport-Box und drei P2-
Filtern liegt der Preis bei 59,90
Euro. Fiinf Ersatzfilter P2 kosten
36,95 Euro und das Visier
schlagt mit rund 19 Euro zu
Buche. Ubrigens, fiir Modebe-
wusste: Die Air-Ace gibt es auch
in Pink und Schwarz.

Mehr Infos:
www.airace.eu,
www.sautershop.de

Erst frdst der Trend-Bit eine
saubere Vertiefung in den zer-
stérten Schraubenkopf, dann
dreht er den stérrischen Verbin-
der im Linkslauf heraus.

Foto: Andreas Duhme
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Produkte

Splitter und Spdne

Tormek: Neue Vorrichtung scharft jetzt auch Bohrer

Beim Schérfen gilt in der Regel:
Je kleiner die Schneide, desto
schwieriger ist das Scharfen
von Hand. Im wortlichen Sinne
auf die Spitze treiben das Boh-
rer. Sie sind ohne exakte Fiih-
rung nur sehr schwer wieder
aggressiv zu machen. Die
schwedischen Scharfspezia-
listen von Tormek haben daher
eine weitere Vorrichtung in ihr
Nass-Schleifsystem aufgenom-
men. Die ,DBS-22" nimmt Boh-
rer von 3 bis 22 Millimetern
Durchmesser auf. Die Fiihrung
passt auf alle Modelle der weit
verbreiteten Tormek-Schleifma-
schinen, also zum Beispiel auch
auf die &lteren ,2000"-Gerite.
Einmal eingespannt, ldsst sich
der Spitzenwinkel zwischen

90° und 150° frei wahlen

(der Standard-Spiralbohrer

hat hier 118°). Fiir die Freiwin-

kel der Schneiden gibt es vier
Vorwahl-Méglichkeiten. Das
Besondere der neuen Tormek-
Vorrichtung: Sie schleift nicht
nur die gesamte Flache hinter
den Hauptschneiden, wie sonst
tiblich, sondern gibt jede der
beiden noch je eine Fase. Somit

Fotos: Firma Tormek

entsteht eine vierfach facet-
tierte Bohrerspitze. Der Vorteil
bei Spiralbohrern: Die beiden
Fasen treffen in der Bohrermit-
te direkt zusammen und die
lastige ,Querschneide” entfallt.
Dieser Bereich zwischen den
Hauptschneiden ist bei norma-

len Bohrergeometrien nur
schabend aktiv und erhoht

den nétigen Arbeitsdruck ganz
erheblich.

Die in Tormek-Qualitat gefertig-
te ,DBS-22" erméglicht exakt
reproduzierte Schneiden, was
dem Rundlauf der frisch ge-
schérften Bohrer zugute kommt.
Die Vorrichtung kommt fiir rund
200 Euro in den Handel. ;|

Mehr Infos:
www.tormek.com

Die in alle nétigen Richtungen
justierbare Tormek-Vorrich-
tung ermaglicht selbst den
Neuaufbau der Schneiden an
abgebrochenen Bohrern. Im
Detailbild das Ergebnis des
Vier-Facetten-Schliffs.

Bestellen Sie HolzWerken-Einzelhefte ab sofort bequem im Online-Shop:
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Splitter und Spdane Blicher

Drechsler-
Stammtische

Pfalzer Drechslerstammtisch:
05.01.2011, 02.02.2011

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19,

D-67354 Romerberg

Frankischer
Drechslerstammtisch:
06.01.2011, 03.02.2011,
18.00 Uhr in der
Schreinerei Kunzmann,
Neusles 9,

D-91322 Grafenberg

Dreildnder-Drechsler-Treff:
14.01.2011, 11.02.2011,

18.00 Uhr im Restaurant

. Bei Janosch®, Bad Neustadt

an der Saale.

Informationen bei: Andreas Scholl,
T +49(0)9771 97723

Miinchner Drechslerstammtisch:
21.01.2010, 19:01 Uhr
Drechsler-Treffen im Landgasthof
Forchhammer;

Miinchener Straf3e 2,

D-85652 Pliening

Drechslerstammtisch Westkiiste
SH: 22.01.2011, 15:00 Uhr bei

Fa. Holz-Schorisch in Heide.
Informationen bei:

Randolf Pohl, T +49(0)481 86636,
e-mail-rp@drechslerstammtisch-
sh.de

Drechslerstammtisch Nord:
06.02.2011, 10.00 Uhr bei
Maderas Drechseltechnik,

Zum Kleverberg 5,

D-23898 Klinkrade,
Informationen bei: Klaus Mahnke,
T +49(0)162 1790665

Drechslerstammtisch
Miinsterland:

23.02.2011, 16:00 Uhr bei

Mark Terhérst,

Firma Hobbyholz/Oneway Europa,
Ahauser Strale 6,

D-48739 Legden (Kreis Borken)

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

HolzWerken

Chris Pye schnitzt ein Standardwerk

Wer ein Standardwerk zum
Schnitzen schreiben will, der
braucht Schnitzerfahrung, her-
vorragendes Referenzmaterial,
didaktische Fahigkeiten und
Schreiberfahrung! Der engli-
sche Holzbildhauer Chris Pye
hat all das: Er kann auf eine
iber dreifigjahrige Berufser-
fahrung mit Plastiken, Reliefs,
Schriften, Architektur- und Mo-
belschnitzereien bis hin zum
Beschnitzen von Objekten zu-
riickblicken. Er gibt regelmaRig
Kurse auf der Insel und in den
USA. So wie er das Schnitzen
lehrt — klein anfangen und
langsam steigern! —ist er auch
das Schreiben angegangen und
hat zahlreiche Artikel und Bii-
cher verfasst. Das neueste ist
unter dem Titel ,Holzschnitzen
— Projekte und Techniken” auf
Deutsch erschienen. Das Buch

ist in sechs Themenbereiche ge-
gliedert. Wer seinen Geif3fu3
nach der narrensicheren Anlei-
tung in Teil 1 in Stand setzt, wird
sicherlich auch gleich das erste
Projekt nacharbeiten wollen.
Die weiteren Projekte vermitteln
einen reprasentativen Eindruck
liber das weitgefacherte Tatig-
keitsfeld eines tiichtigen, pro-
fessionellen Holzbildhauers: Die
Frage, ob auch Hobbyschnitzer
von diesem Buch profitieren
kénnen, mochte ich ausdriick-
lich bejahen! Natiirlich kann
man sich von den exzellenten
Bildern begeistern lassen. Sie
sollten aber nicht dazu verlei-
ten, ein Projekt nachzuarbeiten,
das die eigenen Fahigkeiten
(noch) iiberfordert. Denn Pye
schnitzt nun mal auf absolutem
Profi-Niveau. Vielmehr ist es
sinnvoll, Pyes viele anregenden

Gedanken in den Projektbe-
schreibungen zu nutzen: Fiir
eigene, bescheidenere, aber
selbst entworfene Projekte. M

Hans-Glinter Kénig

Chris Pye:

b Holzschnitzen —
Projekte und
Techniken

Ulmer, 176 Seiten,
29,90 Euro

Mit guter Fithrung: Detaillierter Vorrichtungsbau von A bis Z

Das Sageblatt dreht sich, das
Holz liegt bereit und nun ist
noch die Frage: Wie fiihrt man
das Stiick sicher an den rasend
schnell rotierenden Schneiden
vorbei? Wer das fiir eine neben-
sachliche Frage halt, der hat
noch nie eine Werkstatt von in-
nen gesehen — oder er hat bald
nicht mehr alle Finger! Denn
beim Sdgen, Frasen, Hobeln,
aber auch beim Schleifen gibt es
unzahlige Formen, Winkel und
Materialbeschaffenheiten. Sie
alle erfordern eine besondere
Zufiihrung oder noch besser ein
festes Einspannen des Werk-
stiicks. Der amerikanische Autor
und Holz-Veteran Sandor Na-
gyszalanczy hat sich des Themas
mit seinem frisch auf Deutsch
erschienenen Buch ,Werkstatt-
hilfen selber bauen” angenom-
men. In seinem grof3formatigen
Werk beginnt er griindlich und
stellt zu Beginn die wichtigsten
Materialien und Hilfsmittel fiir

den soliden Vorrichtungsbau
vor: Kniehebelspanner und T-
Nut-Schienen, Drehgriffe, Bol-
zen und viele wichtige Helfer,
die das sichere Spannen, Fiihren
und Halten (Untertitel des
Buches) erst moglich machen.
In seinen insgesamt 14 Kapiteln
deckt Nagyszalanczy jede Ma-
schine in der Werkstatt ab und
konstruiert bewegliche und
drehbare Vorrichtungen fiir die
Tischkreissage, Kannelierhilfen
fiir die Oberfrase oder Anschla-
ge und Schablonen fiir die
Tischfrase. Und das sind nur

einige Beispiele von unzahligen.
Zwar merkt man dem Buch sei-
ne US-Herkunft hier und da an,
vor allem wenn es um Hilfsmit-
tel geht. Als wertvoller Tippge-
ber fiir die meisten der spann-
technischen Lebenslagen hat
man es aber am besten immer
in Griffweite. a

Sandor Nagysza-
lanczy: Werkstatt-
hilfen selber bauen
— Sicher spannen,
fiihren, halten
o 1) # HolzWerken —
S Vincentz Network,
i : 268 Seiten,
e Y 39,90 Euro

Januar/Februar 2011
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Veranstaltungen

Ole, Wachse und mehr: Leserseminar bei Asuso

Eine fein gldnzende Ol-Ober-
flache hinzubekommen ist wie
ein Buch mit sieben Siegeln zu
6ffnen? Nicht mehr fiir die
Teilnehmer des HolzWerken-
Leserseminars bei den Ol-Spe-
zialisten von Asuso. An zwei
Tagen Ende November star-
tete die Premiere am einzigen
Produktionsstandort in Frei-
lassing. Die Holzwerker wur-
den von Geschéftsfiihrer An-
dreas Wolf und seinem Bruder
Martin, der die Produktion
leitet, in Theorie und Praxis
perfekt gedlter Oberflachen
geschult. Und das mit Humor,
viel Sachverstand und jeder
Menge praktischer Tipps. Was
zuvor gelernt wurde (iber das
Zusammenspiel von pflanz-
lichen Olen, Harzen, Lésemit-
teln und gegebenenfalls auch
Wachsen und Pigmenten wur-

de immer sogleich an ver-
schiedenen Holzern von Nuss-
baum bis Akazie ausprobiert.
Quintessenz der Briider Wolf:
Beim Olen immer zunéchst satt
auftragen und nach einer hal-
ben Stunde abnehmen und
polieren. Wer zehnmal hauch-
diinne Schichten aufsetzt, wird
keine grofe Eindringtiefe er-
reichen, weil die erste Schicht
den weiteren Auftragen den
Weg tief in die Faser versperrt.
Fiir alle, die sich ebenfalls
grundlegend iiber Losemittel,
Festkorperanteile und Pig-
mente informieren mochten
gibt es eine gute Nachricht:
Das HolzWerken-Leserseminar
wird auch im Herbst 2011 wie-
der angeboten. Die Teilnehmer
der Premiere erlebten auch
noch einen Rundgang durch
die Produktionshallen und

fuhren mit einem grofien
Schatz neuer Erkenntnisse
nach Hause.

Mehr Infos:
www.asuso.de

Drechsler-Forum: Neues Treffen geplant, Anmeldung lauft

Die Drechslerszene wird immer
bunter, und sie bleibt kreativ.
Alle zwei Jahre treffen sich die
im Internet-Forum www.drechs-
ler-forum.de vereinten Holz-
freunde zu einem lebhaften Ge-
dankenaustausch. Das nachste
Mal lauft das Treffen vom 28.
bis 29. Mai 2011 im Freilichtmu-
seum ,Hessenpark” 25 Kilome-
ter vor den Toren Frankfurts,
mitten im Naturpark Hochtau-
nus.

Im Mittelpunkt dieser vom
Drechsler-Stammtisch Rhein-
Main organisierten Begegnung
von Holz-Kunsthandwerkern
steht das Prinzip des wechsel-
seitigen Lernens. So werden
tiber Deutschland hinaus be-
kannte Drechsler in praktischen
Vorfiihrungen ihre handwerk-
liche Kunst zeigen, zugleich
auch semi-professionelle Laien
ihr Material- und Formenver-
standnis in einer umfangreichen
Ausstellung dokumentieren.

Das zweitdgige Programm fin-
det in einer grof3en historischen
Scheune und in einem grofen
Zelt statt. Einzelheiten iiber den
jeweiligen Planungsstand sowie
Details (Anfahrt, Parkplatze,
Eintritt, Ubernachtungen) sind
stets aktualisiert unter www.
drechsler-forum.de abrufbar.
Damit die Veranstalter bedarfs-
gerecht planen konnen, bitten
sie um friihzeitige Anmeldung,
maglichst bis Ende 2010. |

Anmeldungen nur bei: Gerd Schmidt
Kuno-von-Hagen-Straf3e 27
D-35516 Miinzenberg,

T +49(0)6004 92246,
schmidt.gerd@googlemail.com

Splitter und Spdne

4 Fotos: Andreas Duhme

Lernen, zusehen,
ausprobieren: Die
Leserseminar-Teil-
nehmer gingen als
Olexperten aus
dem Lehrgang bei
Asuso.

Fotos: Andreas Duhme

2009 war Romerberg bei Speyer der Ort des Drechs-
lerforumstreffens, das mit Hunderten Besuchern ein
voller Erfolg war. Daran wollen die Organisatoren
vom Drechsler-Stammtisch Rhein-Main im Mai 2011

ankniipfen.

Profi oder Laie, Anfdn-
ger oder Experte?
Ganz egal: Beim
Forumstreffen geht es
um die Gemeinschaft
und um den Austausch
2 von Enthusiasten.

www.HolzWerken.net
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Anzeige

Kopierwerk KM 300 der Firma
Killinger, wenig gebraucht.

VB. 480,- Euro. Tel. +49(0)5451
16549

Emco Drechselbank,
100 cm Spitzenweite, 20 cm
Spitzenhohe. VB. 350,- Euro.
Tel. +49(0)5065 9282

Drechselholz, Restestiicke
Ahorn, Esche, Eiche uvm. zu
verkaufen.09390 Gornsdorf,
T. +49(0)3721-461

HolzWerken
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Splintholz Serie Spezialhobel: Schiffhobel

Gl SERIE
Teil 1-9

Spezialhobel im

Uberblick:

Teil 6: Der Schiffhobel

Bogen, Kreise, Schweifungen:
Schiffshobel sind wahre Spezialisten.
Weil er flexibler eingestellt werden
kann, hat die Metallausfiihrung das
holzerne Pendant mittlerweile vom

Markt verdringt.

oher der Schiffhobel seinen Na-

men hat? Da gibt es zwei denk-

bare Moglichkeiten: Zum einen
dhnelt er in seiner Gestalt schlicht und
einfach einem Bootskorper. Zum anderen
aber wurde das Werkzeug mit der ldngs
gewolbten Sohle im Schiffsbau eingesetzt.
Gerade Flichen und Kanten sind hier be-
kanntlich eher die Ausnahme als die Re-
gel. Daher benétigten die Zimmerleute ein
Werkzeug, das der Kontur des Werkstiicks
moglichst genau folgt.

Der Schiffhobel dient zu Bearbeitung
von geschweiften Werkstiicken. Eigentlich
geht es in dieser Serie um ,holzerne Spezi-
alisten, doch der Schiffhobel bildet eine
Ausnahme. Heute ist nur noch der Schiff-
hobel aus Metall erhiltlich. Uber einen
Mechanismus ist die Hobelsohle — ein
Stahlblech — verstellbar. Bei heutigen Aus-

HolzWerken Januar/Februar 2011
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Immer aL
richtigen

fiihrungen wird tiber eine senkrecht nach
unten weisende Stellschraube die vordere
Hilfte des Stahlblechs nach unten ge-
driickt oder hoch gezogen. Uber eine seit-
liche Verzahnung und einen Hebel stellt
sich die hintere Hilfte gleichzeitig auf den
passenden Bogen ein. Der besondere Vor-
teil metallener Schiffhobel ist aber nicht
nur, dass sie sich innerhalb eines konst-
ruktiv gegebenen Rahmens stufenlos an
jeden gewiinschten Radius anpassen las-
sen. Gleichzeitig ermoglicht die Bauart es,
neben konkaven Bereichen auch konvexe
Konturen zu bearbeiten.

Das Handling erfordert Ubung,
die aber schnell belohnt wird

Die PFeinjustierung von Eisenpaket mit
Klappe unterscheidet sich nicht stark von
geraden Metallhobeln. Holzerne Schiff-
hobel sind im Prinzip nichts anderes als
Putzhobel mit besonders dicker Sohle, die
dann bauchig ausgeformt wird. Die Eisen-
einstellung erfolgt hier auch klassisch eu-
ropdisch, namlich per Keil und Hammer-
schlag.

Der Umgang mit dem Schiffhobel ist
nicht so einfach, wie man vielleicht ver-
mutet. Im Idealfall stellt man den Radius

fdem

genau passend zum Werkstiick ein. Das
funktioniert aber nur bei einem echten
Kreisbogen. Wird eine Schweifung jenseits
der Hobelsohlenform bearbeitet, wird der
Hobel immer entweder vorne oder hinten
nicht am Werkstiick aufliegen — oder das
Eisen schneidet nicht.

Beim Hobeln muss man sich der ange-
strebten Schweifung mit jedem Hobel-
strich ndhern. Die Kunst ist es somit, den
Hobel so zu fiithren, dass die Schneide ar-
beiten kann und die Sohle tiber den einen
Kontaktpunkt ruhig gefiihrt wird. In Wirk-
lichkeit gleicht der Schiffhobel einem
Schabhobel mit vergroerter Sohle.

Bei alledem muss man dann auch im-
mer noch darauf achten, nicht gegen die
Faser zu arbeiten, da es sonst zu Ausrissen
kommt. Und dennoch - richtig eingesetzt
ist der Schiffhobel eine grofe Hilfe bei der
Bearbeitung von geschweiften Kanten. M

| Unser Autor Berthold Cremer
ist passionierter Hand-Werker
und setzt in seiner Werkstatt auf
die Vielfalt der Hobel.

www.HolzWerken.net
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Hobeln eines Innenradius’: Der
Hobel wird so angesetzt, dass der
vordere Teil der Sohle aufliegt.

Wird der Hobel iiber das Holz
geschoben, wird der Schwerpunkt

auf den hinteren Teil der Hobelsohle

verlagert.

Immer nur ,bergab” hobeln: Wer
sich bei geschwungenen Kanten
stets an diese simple Faustregel

www.HolzWerken.net

@

hdlt, arbeitet garantiert nicht ge-
gen die Faser. Ausrisse werden so
effektiv vermieden.

Ubungssache: Die Kunst besteht
darin, den Hobel so anzusetzen,
dass das Hobeleisen auch ans Holz
kommt. Arbeiten Sie sich in sehr
kleinen Schritten immer weiter bis
an die gewiinschte und angezeich-
nete Kontur vor.

=

Ein Vergleich zwischen dem Modell
aus Holz und dem aus Metall zeigt,
dass man mit der verstellbaren Ho-
belsohle wesentlich engere Radien

hobeln kann.

Mit dem Hobel aus Metall sind so-
gar konvexe Radien méglich. Die
sehr feine Einstellbarkeit erméglicht
es auch dabei, echte Kreisbogen-
linien mit grofer Schnelligkeit zu
erreichen.

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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D-AD-1-2011
D-SC-1-2011
D-Tl-1-2011
D-AD-2-2011
D-Tl-2-20M
D-TI-3-2011

D-Tl-4-2011

mm Kurstite

S-BU-1-201
S-BU-2-2011
S-BU-3-2011
S-BU-4-2011
S-OL-1-2011
S-0L-2-2011
S-0L-3-2011
S-OL-4-2011
T-AN-1-2011

T-AN-2-2011
T-AN-3-201

T-AN-4-2011
T-AN-5-2011

SO-HE-1-2011
SO-BBZ-1-2011

SO-HE-2-2011
SO-HA-2-20M
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Buchen Sie jetzt und sichern Sie sich lhren Platz
® per T +49 (0) 511 99 10-376 S
® oder unter www.holzwerken.net e Py

| 04.+05.0111
07-09.01:11

15.416.01.11
21.422.01M

[30.01.11
06.02.11

[ 12.413.02m

| 03.-04.0111
14,-16.01.11

[ 11-13.02.11
11.-13.03.11

| 08.01.11
15.011

 29.01.11
12,021

) 22.423.01.11
30,0111

 05.02.11

19.420.02.11
| 26.+27.02

25.-27.02.1
| 11.412.03.11

08.-10.04.11

f 02. -
| 05.06.11

| .
| Drechseln: Schale in Nassholz

Kursleiter
j Martin Adomat
Andreas Scholl
: Michael Tingey

Grundkurs: Einfiihrung in das Drechseln
: Stifte und Schreibgerate drechseln

Drechseln: Die Technik der Profis Martin Adomat

Kugel drechseln i Michael Tingey

Square Bowls — Eckige Schalen ,Es muss nicht Michael Tingey
immer rund sein”

; Drechseln fiir den Mébelbau: Knépfe, Griffe, Fiie | Michael Tingey

Holz Werken
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PLZ, Ort

g 87663 Lengenwang
97616 Bad Neustadt

f 85570 Markt Schwaben

87663 Lengenwang
: 85570 Markt Schwaben
85570 Markt Schwaben

‘ 85570 Markt Schwaben

| 250 €
250 € zzgl. Material

[230€ zzgl. Material 20-60 €
250 €

150 € zzgl. Material 10 €
150 € zzgl. Material 20-30 €

inkl. MwSt. [ zzgl. Kleinmaterial

*

§ 250 € zzgl. Material 20-30 €

| | Individueller Schnitzkurs: Vom Einsteiger bis zum Profi
Individueller Schnitzkurs: Vom Einsteiger bis zum Profi
Individueller Schnitzkurs: Vom Einsteiger bis zum Profi

Individueller Schnitzkurs: Vom Einsteiger bis zum Profi

Kursleiter

Reinhold Biideker

Reinhold Biideker

Reinhold Biideker

Reinhold Biideker

PLZ, Ort

j 31582 Nienburg/Weser
31582 Nienburg/Weser
l 31582 Nienburg/Weser
31582 Nienburg/Weser

| 250 €
250 €
| 250 €
250 €

' Bernd Olt
Bernd Olt
x Bernd Olt
Bernd Olt

§ Themenschnitzkurs: Gesichter richtig schnitzen
Kerbschnitzen & Co.: Der Schnitzkurs fiir Einsteiger

\* Kinderschnitzkurs: Der Vater mit dem Sohne

:‘ 64750 Liitzelbach

|

64750 Liitzelbach

: 64750 Liitzelbach

[10€
145 €
‘ 120 € pro Team

* inkl. MwSt. [ zzgl. Kleinmaterial

Intarsien Workshop

| Schnitzen nach Wunsch in den Ammergauer Alpen: Jeder lernt |

| und schnitzt, was er méchte!
Schnitzen in den Ammergauer Alpen: Grundlagenkurs

| zeuge profimdRig schérfen
Schnitzen in den Ammergauer Alpen: Gesichter-Schnitzkurs

; Schnitzen in den Ammergauer Alpen: Larven-Schnitzkurs

chi Andra

Uschi Andra

Werkzeugschleifkurs in den Ammergauer Alpen: : Schnitzwerk- 3 Uschi Andra

Uschi Andra
' Uschi Andra

64750 Liitzelbach

2442 Altenau
82442 Altenau

3 82442 Altenau
82442 Altenau
82442 Altenau

145 €
| 250 €
|

145 €
| 145 €
{

250 €
|250€

Kurstitel

L Kanubau fiir Teams & Familien @

Kanubau II: Schnell und effektiv — das Tourenkanu in Sperrholz

i Feng Shui bei der Mébelgestaltung: Was Sie schon immer
| dariiber wissen wollten

Tradition gepaart mit Schérfe — Fahrtenmesser im nordischen Stil

3 Kanubau fiir Teams & Familien @
?

Kursleiter
x Wolf-Christian
| Hartwieg
Roland Hess

| Sandra

einmiiller-Brod

Roland Hessr
| Wolf-Christian

PLZ, Ort

x
i

70191 Stuttgart
1

70191 Stuttgart

9199 Kirchzarten

79199 Kirchzarten

6100 Petersberg

’ 600 € zzgl. Material 320 €
(920 € pro Team)

295 € zzgl. Material 160 €
‘ | 230 € zzgl. Material 10 €

295 € zzgl. Material 36 €

{600 € 2zgl. Material 320 €
(920 € pro Team)

inkl. MwSt. / zzgl. Kleinmaterial

*

www.HolzWerken.net



l |

[Kurs:Nr.___[Datum __| Kurstitel

| 08.0111
15.01.11

[ 15.0111
14.415.011

T-KB-1-2011
T-KB-2-2011
T-LI-1-2011
T-BBZ-1-2011

T-WI-1-2011
T-QT-1-2011

é 14.+15.01.11
17.-19.01.11

| 22.01.11
21.422.0111

T-KB-3-2011
T-BBZ-2-2011

E 22.423.0111
27.-29.01.11
? 28.429.01.1

T-LI-2-2011
T-SC-1-2011
T-BBZ-3-2011

T-KB-4-2011
T-LI-3-2011
T-KI-1-2011

29.011
| 29.0111

29.-30.011
T-BBZ-4-201M 03.+04.02.11

T-KR-1-2011
T-BBZ-5-201

04.02.11
04.+05.02.11

T-OL-1-201
T-HA-1-2011

05.02.11

05.+06.02.11
T-BBZ-6-2011 11.+12.02.11
T-WI-2-2011 18.+19.02.11
'i'-BBZ-7-2011 18.419.02.11

T-BBZ-8-2011 18.419.02.11

18.-20.02.11
| 21.4+22.02.11
24,-26.02.10

T-LI-4-2011
' T-QT-2-2011
T-SC-2-2011

T-BBZ-9-2011 | 25.4+26.02.11

26.02.2011
| 04.+05.03.11
03.-05.03.11

T-HE-1-2011
- T-WI-3-2011
T-BBZ-10-2011

E 18.419.03.11

31.03.-
02.04.11

T-Wi-4-2011
T-SC-3-2011

| 03.+04.04.11
14:-16.04.11
| 26.-29.04.11

29.04.-
01.05.11

| 05.+06.05.11

06.-08.05.11
% 28.+29.05.11
|

T-BBZ-11-2011
T-KR-2-2011
T-WI-5-2011
T-HA-3-2011

- T-KR-3-201M1
T-HA-4-2011
| T-HA-5-2011

T-WI-6-2011
T-LI-5-2011

17-19.06:11
[ 25.+26.06.1

www.HolzWerken.net

i Intensivlehrgang Oberfrése
Intensivlehrgang Oberfrase
t Grundkurs Oberfrése

Vogelhauschen kreativ - Sie gestalten und fertigen lhr
eigenes Vogelhduschen

} Oberflichenbehandlung: Olen und Schellackpolieren

Schlittenbau: Ein wertvolles und funktionsfahiges Werk-

stiick mit Tradition fiir Jung und Alt
? Die richtige Handhabung von Elektrohandwerkzeugen

Schwalbenschwanze: Vom halbverdeckten Zinken, tiber
Gehrungszinken bis hin zum Zierzinken

f Designklassiker: Ulmer Hocker im Nachbau
Im Quadrat: Intarsiencollagen

Der Formel 1 Rennwagen - unverwiistliches Spielzeug
nicht nur fiir kleine Formel 1 Fans

Grundkurs: Erhalt und Pflege von antiken Mobeln
g Beitel, Hobel, Messer: Scharfen auf Japanisch

Restaurierung: Furnier und Schellackoberfldche repa-
rieren (HolzWerken-Ausgabe 1/2008 und 5/2008)

Maschinengrundlagen fiir das sichere Arbeiten mit
Holzbearbeitungsmaschinen

Scharfen von Handwerkzeugen

Kinderschubkarre mit anspruchsvollen, handwerklichen
Holzverbindungen fertigen

Holzwerken fiir Einsteiger

Vorrichtungsbau - niitzliche Helfer bei Maschinen- und
Werkstattarbeit

Furnier/Intarsienbilder: Intarsientechniken kennen
lernen und erstellen eines eigenen Furnierbildes

Grundkurs Schreinern fiir Heimwerker und Heim-
werkerinnen

Schlitz- und Zapfenverbindung: Eine der &ltesten und
haltbarsten Holzverbindungen

Workshop Biooberfldche: Wie Sie lhre Holzoberflachen
biologisch schiitzen kénnen

Designklassiker: Bauhaus-Stuhl (Rietfeldt) im Nachbau
§ Oberfrése erfolgreich einsetzen

- Kleines Tablett mit Intarsien

| Historische Oberfliichentechnik: Welche Oberfléiche
wurde zu welcher Zeit angewendet
Oberfrase z Technikkurs mit Roland Heilmann

r Grundkurs Oberfrase

Spezialkurs: Geheimnisse der Oberflachenbehandlung
mit Effektlacken

i Grundkurs Tischkreissage

Das Ornament: Streifenmuster

7 ! Osterhasenbau )
Sicheres Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen
s Bau einer Gartenbank nach britischem Vorbild

D

Teamarbeit: Bau einer schnittigen
Seifenkiste

g Bau des légendéren Adirondék Chairs
Intensiv-Workshop Oberfrése

Y Vorrichtungsbau - niitzliche Helfer bei Maschinen- und
Werkstattarbeit

- Bau einer Shaker Wanduhr i
E Einfach praktisch: M6belbau aus Massivholzplatten

f Stefan Krause
Stefan Krause

? Jochen Lichtenberg
Ridiger Hellmuth

f Giinter Wittmann

Klaus-Peter Knopik

} Stefan Krause
Jochen Jahn

; Jochen Lichtenberg
Ulrike Scriba

Riidiger Hellmuth

Stefan Krause

: Jochen Lichtenberg

Melanie Kirchlechner
Conny Backmund

Manfred Krause
Riidiger Hellmuth

Bernd Olt
Wolf-Christian Hartwieg

Jochen Jahn
Giinter Wittmann
Ridiger Hellmuth

Conny Backmund

Jochen Lichtenberg
f Klaus-Peter Knopik
Ulrike Scriba

Thom Hein

Roland Heilmann
‘ Giinter Wittmann

Conny Backmund

g Giinter Wittmann

Ulrike Scriba

f Riidiger Hellmuth
Manfred Krause

} Giinter Wittmann
Wolf-Christian Hartwieg

1 Manfred Krause
Wolf-Christian Hartwieg
Wolf-Christian Hartwieg

Giinter Wittmanﬁ
§ Jochen Lichtenberg

§ 180 € zzgl. Material 20 €
180 € zzgl. Material 20 €
g 115 € zzgl. Material 10 €
230 € zzgl. Material 25 €

ﬁ 12621 Berlin
12621 Berlin

s 22765 Hamburg
36100 Petersberg

| 89362 Offingen | 198 €
74336 Brackenheim 270 € zzgl. Material 120 €

§ 150 € zzgl. Material 20 €
230 € zzgl. Material 15 €

f 12621 Berlin
36100 Petersberg

§ 22765 Hamburg § 250 €zzgl. Material 20 €
77723 Gengenbach 360 € zzgl. Material 80 €
36100 Petersberg } 230 € zzgl. Material 20 €

150 € zzgl. Material 20 €

|109€
195 € zzgl. Material 20 €

12621 Berlin
| 22765 Hamburg
{
81671 Miinchen
36100 Petersberg 250 € zzgl. Material 25 €

150 €
230 € zzgl. Material 20 €

27804 Berne
36100 Petersberg

145 €
250 € zzgl. Material 90 €

64750 Liitzelbach

79199 Kirchzarten
36100 Petersberg 230 € zzgl. Material 20 €
89362 Offingen 198 €
136100 Petersberg 230 € zzgl. Material 15 €

36100 Petersberg | 250 € zzgl. Material 20 €

22765 Hamburg 250 € zzgl. Material 50 €
5 74336 Brackenheim 5 190 € zzgl. Material 50 €
77723 Gengenbach 360 € zzgl. Material 80 €

230 € zzgl. Material 25 €

j 36100 Petersberg

125 € zzgl. Material 10 €
[198€
350 € zzgl. Material 30 €

81671 Miinchen
? 89362 Offingen
36100 Petersberg
} 89362 Offingen j 198 €

77723 Gengenbach 360 € zzgl. Material 80 €

2 36100 Petersberg ! 230 € zzgl. Material 20 €
27804 Berne 420 €
E 89362 Offingen ! 468 € zzgl. Material 178 €

79199 Kirchzarten 300 € zzgl. Mat. 390 €
pro Team

| 280 €
250 € zzgl. Material 70 €
250 € zzgl. Material 90 €

§727804 Berne
79199 Kirchzarten ;
79199 Kirchzarten

348 €
2 250 € zzgl. Material 20 €

893;62 Offingen
3 22765 Hamburg

kl. MwsSt. / zzgl. Kleinmaterial
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Teile in einem einzigen Gang ange-
rissen. Die Leimzwinge sorgt dafii

Nach dem Zuschnitt werden alle
dass kein Teil verrutscht.




Kernholz Bauprojekt Paravent

Der besondere Blickfang

Eigentlich soll er vor Wind und ungewollten Blicken schiitzen. Aber unser Paravent geht noch weiter: Er zieht die

Blicke gleich auf sich selber. Als Einstieg in die Welt der Rahmenverbindungen ist er auBerdem perfekt in der Werk-

statt.

ie Uberblattung ist eine einfa-

che Holzverbindung: Dafiir wird

jeweils ein Rahmenholz bis zur
Halfte seiner Dicke ausgeklinkt. Beim
gegeniiberliegenden Fries geschieht das
entsprechend wechselseitig. Mit Leim und
Druck entsteht so eine belastbare Verbin-
dung. Sie kann auch noch - wie bei un-
serem Paravent — mit eckigen Holznédgeln
gesichert werden.

Dieses Bauprojekt ist also ideal, um sich
intensiv mit Uberblattungen zu beschf-
tigen, zumal es drei Varianten beinhal-
tet: Eckiiberblattungen, T-Uberblattungen
und Kreuziiberblattungen, bei der beide
Holzer jenseits der Verbindung weiter-
laufen. Ubrigens gibt es die Verbindung
sprachlich als , Uberplattung“ und , Uber-
blattung”.

In die Zwischenrdume wird mit Nessel-
stoff gespannt, den Sie aber auch durch
Sperrholz-Fiillungen, Leder, bruchsiche-
res Glas oder viele weitere Materialien
ersetzen konnen. Zur Aufnahme des Stoffs
bekommt der Paravent an seinen Innen-
kanten umlaufend einen 10x10-Millime-
ter-Falz. Bei anderen Materialien miissen
Sie dieses MaBl und das der gegeniiber
eingenagelten Rahmenleis-

Stellen Sie die Friistiefe genau auf
halbe Materialstdrke ein. Diese Ein-
stellung benétigen Sie fiir die Uber-
blattungen sowie fiir die Falze. Eine
Testfrdsung ist hier unerldsslich.

www.HolzWerken.net

ten mitunter anpassen. Durch den Falz fiir
die Bespannung miissen die Blattungen
unterschiedlich weit abgesetzt werden.
(,Absetzen"“ bezeichnet den Ausklinkungs-
schnitt quer zur Faser.) An den aufrechten
Streben ist es die volle Breite mit 80 Milli-
metern, an den Querstreben nur 70 Milli-
meter. Zeichnen Sie Verbindungen und
den ,Verschnitt“ deshalb genau an.

In welcher Technik Sie die Holzver-
bindungen fertigen steht Ihnen frei.
Sicherlich ist es ein schones Projekt fiir
traditionelle Handarbeit. Wer lieber mit
Maschinen arbeitet, kann auf Kreissége,
Oberfrise oder Tischfrédse zurtickgreifen.

Holznégel in den Verbindungen
bringen Extra-Stabilitat

Die Festigkeit der Uberblattung als Ver-
bindung beruht nur auf der Bindekraft
des Leimes. Achten Sie beim Verleimen
auf ausreichenden Leimauftrag, staub-
freie Leimflachen und auf ausreichend
Pressdruck und -dauer. Zusétzliche Holz-
négel sehen nicht nur gut aus, Sie kénnen
damit die Verbindungen, vor allem die
Eckiiberblattungen, auch gegen seitliches
Aufziehen sichern. Wie Sie viereckige

Die Falze an den Querstreben
werden per Einsatzfrdsen an der
Tischfrdse gefertigt. Die Ansatz-
punkte liegen in den Uberblattun-
gen, es kommt also nicht auf den
Millimeter an.

Holznégel effizient und schnell herstel-
len, lesen Sie in den Tipps und Tricks auf
Seite 8!

Fir die verwendete Eiche mit ihrer of-
fenporigen Struktur, ist Biirsten, Kalken
und Wachsen ein wunderbares Finish. Wie
das geht lesen Sie in Holzwerken Nov./Dez.
2010 ,,Struktur pur mit Biirsten“ oder in
Ausgabe Mai/Juni 2009 ,Weille Akzente in
den Poren®.

Zu guter Letzt haben wir unseren Para-
vent mit schlichtem Baumwollnessel be-
spannt. Wenn Sie sich ebenfalls fiir Stoff
entscheiden, hier ein kleiner Tipp: Schnei-
den Sie den Stoff diagonal (45°) zum Fa-
denlauf zu. Dadurch franst der Stoff an
den Riandern nicht aus und kann besser
gespannt werden. ->

Die Aufrechten werden durchge-
hend gefalzt. Wer das auch bei den
Querfriesen tun will, muss die Uber-
blattungs entsprechend dndern. Ei-
ne Variante: Nicht fdlzen, verleimen
und erst innen rundum fdlzen.

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Paravent

Die Uberblattungen an den Quer-
streben werden hier auf dem Frds-
tisch vollendet, nachdem die Kreis-
sdge das meiste weggerdumt hat.
Das verbleibende 3-cm-Stiick am
Ende darf nicht beschddigt werden.

Die langen Streben wiirden am
Frdstisch leicht abkippeln. Daher
geht es hier mit Schiene und Ober-
frdse weiter. Ein Splitterholz ist ge-
gengekeilt und verhindert das Aus-
splittern.

Beim Durchbohren der Querstreben
sorgt ein Anschlagholz fiir eine im-
mer exakte Position.

Die Stirnseiten der Querstreben
miissen stark gefast werden, damit
sich die Elemente zusammenlegen
lassen. Alle anderen Kanten werden
leicht gefast, auch die an den Fal-
zen.

den Druck gleichmdfBig auf die Fld-
chen der Uberblattungen. Mittels
StichmaR wird der rechte Winkel
gepriift.

35

@ Putzen nach dem Leimen mit der

Ziehklinge: Alle Anrisse und Zei-
chen kénnen weg, die Position der
Elemente ist jetzt selbsterkldrend.

@ Nach der Oberflichenbehandlung

wird mit einem Handtacker der Stoff
in den Falzbereichen befestigt. Da-
bei alles rundherum schén stramm-
zZiehen.

@ Beim stirnseitigen Bohren der Ver-

bindungshélzer (15 mm tief) hilft
eine Papierschablone, die exakte
Position anzuzeichnen. Wichtiq ist
das rechtwinklige Einbohren.

Jetzt kénnen Sie die Rahmenleist-

Beim Verleimen verteilen Zulagen @ chen auf Gehrung schneiden und

mit den kleinen Messingndgeln be-
festigen. Achten Sie darauf, dass die
Stoffbespannung nicht ausbeult.

=)

Dieser Paravent kann auch ohne teure
»Saloontiir-Beschldge” in alle Richtungen
gefaltet werden. Dafiir sorgen die zum
Nachbarelement hin um drei Zentimeter
durchstehenden Querstreben in Verbin-

HolzWerken Januar/Februar 2011
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dung mit Verbindungsholzern, die zusam-
men mit Messingstédben ein stabiles Schar-
nier ergeben und die Liicken zwischen
den Elementen nahezu blickdicht ver-
schliefen. Montiert werden die Elemente

dann einfach: Legen Sie zwei benachbarte
Elemente aufeinander und stellen Sie das
passende Verbindungsholz senkrecht in
den untersten Zwischenraum. Schieben
Sie von unten je einen der kurzen Mes-

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Paravent

Materialliste

Pos. Bezeichnung

Eiche
Eiche
Eiche
Eiche
Eiche
Eiche
Eiche

-

Streben aufrecht lang
Streben aufrecht kurz
Streben quer fiir AuBenteile

Streben quer fiir Mittelteil

RS N RN 00 BN o

2

3

4

5 Verbindungshélzer lang
6 Verbindungsholzer kurz
7. Rahmenleisten

8 Messingstifte (aus Stangen) 8

9.  Messingstifte (aus Stangen) 8

Grundierung und Wachs

1750
1600
430
460
745
235
12 Ifm
95
10

80
80
80
80
60
60
10

Weitere Materialien: Baumwollnesselstoff: ca. 1,5 Meter bei 140 cm Breite;
Messingndgel fiir Rahmenleisten (1,2 x 20 mm); 12 Unterlegscheiben,
Holzleim; ggf. Eichenreste fiir Holznagel; fiir die Oberfliche z.B. Kalkpaste,

20
20
20
20
20
20
10
6

6

1700 mm —J

400 mm

Im Detail zu sehen: Die Unterleg-
scheiben am Scharnier verhindern
das Verkeilen. Die untersten Mes-
singstdbe der ,,Scharniere” werden
mit je einem schrdg eingeschlage-
nen Nagel gesichert.

30 mm
lh 460 mm

80 mm

- 1l

400 mm

singstdbe in jedes Element und je einen
langen von oben durch die Querstrebe. Auf
den dann oben noch herausschauenden
Messingstiftrest stecken Sie das néchste
Verbindungholz und schwenken es weiter
oben in Position. Wieder von oben einen
Stift einstecken und so weiter.

So entsteht ein tiberaus flexibler Raum-
teiler. Denn durch so viel Beweglichkeit
kann der Paravent auch ganz flach zusam-
mengelegt werden — aber wer will so ein
schones Stiick schon bei Seite riumen? M

Unser Autor Heiko Pulcher ist
Tischler, Graphiker und Fach-
autor. Seine Werkstatt steht in
| Miinchen.

www.HolzWerken.net

750 mm

I il

‘i 65 mm

1]

1330 mm |

150 mm

Januar/Februar 2011 HolzWerken
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} //i Vorschau

Endlich Platz im Bad! Mit seiner
grofrdumigen Koffertiir und den
ausgekliigelten Beschldgen macht
dieser Schrank richtig SpaB.

A

Nicht nur Schnitzer tun es: Das Be-
legen von Holz mit Blattgold kann je-
dem Projekt eine besonders edle Note
verleihen. In der kommenden Ausgabe
lesen Sie, wie es geht!

Véllig unterschdtzt: Der Schweifhobel
ist ein Handwerksklassiker, der auch
heute noch gebraucht wird — etwa, um
Stuhlbeine individuell zu formen.

Kleine Fléiche, grofe Fldche: Mit
diesem Arbeitstisch bekommt ihre
Werkstatt einen flexiblen Mittel-
punkt. Und die Streifen-Struktur
macht Spannen und Sdgen in der
Fliche ohne Schaden méglich!

Was gibt es in der Werkstatt schon hdufiger als Reste!
Wir zeigen lhnen drei iiberraschende kleine Projekte,
mit denen Sie auf der Drechselbank Restholz jede
Menge neuen Nutzen geben.

Die ndichste Ausgabe erscheint zum 20.02.2011

HolzWerken Januar/Februar 2011

Fotos: Stefan Boning, Veith Griinwald, Wolfgang Gschwendtner, Guido Henn, Michail Schiitte
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HolzWerken Jahresinhalt 2010

Stets zur Hand: Mit dem HolzWerken-Jahresinhaltsverzeichnis finden Sie alle groRen Themen des vergangenen Jahres schnell und leicht
wieder. Falls lhnen ein Heft fehlen sollte, nutzen Sie einfach unseren Coupon fiir die Nachbestellung. lhn finden Sie in jedem Heft. Online

ist die Nachbestellung unter www.holzwerken.net maglich.

Ausgabe Seite Ausgabe Seite
Bauprojekte R AR
Eckschrank Mar./Apr. 18 Ebenholz Juli/Aug. 12
Garderobe und Spiegel MaifJuni 58 Eiche Nov./Dez. 12
Japanische Werkzeugkisten Jan./[Feb. 58 Léarche Mar./Apr. 12
Kinder-Schubkarre JulifAug. 58 Olive Jan.[Feb. 12
Klappbarer Kirschbaum-Tisch Nov./Dez. 20 Pappel Mai/luni 12
Kleiner Teelichthalter Nov./Dez. 48 Robinie Sep./Okt. 12
Runde Garten-Garnitur Sep./Okt. 18
Oberfldache
Savonarola-Stuhl JulifAug. 18
Farbige Holzfriichte Mar./Apr. 30
Servierwagen Maifluni 18
Gestocktes Holz JulifAug. 30
Stapelkisten Nov./Dez. 58
Ole - natiirliche Oberflichenbehandlung Jan./Feb. 30
Truhenbank Mar./Apr. 62
Reparaturen retuschieren Mai/Juni 30
Wandelbares Kinderbett Jan./[Feb. 18
Struktur mit Biirsten Nov./Dez. 36
Wohnaccessoires Sep./Okt. 60
Techniken
Drechseleisen scharfen Maifluni 34
Déschen im Lang- und Querholz Mar./Apr. 34
Kleines Schnitzprojekt: Pferd Sep./Okt. 44
Hocker mit gezapften Beinen Nov./Dez. 42
Polieren auf der Drechselbank Mar./Apr. 42
Hohlformen ausdrehen JulifAug. 36
Ségen: Fotoalbum auf der Dekupiersdge Jan./Feb. 44
Liinette zum Eigenbau Juli/fAug. 44
Schnitzen: Blumenrelief Jan./[Feb. 40
Parfiimflaschchen als Anhédnger Nov./Dez. 32
Schnitzen: Schachfiguren Maifluni 46
Schaukelnde Dose Sep./Okt. 26
SketchUp-Serie Teil I: Download und Entwurf Mar./Apr. 44
Schmuck drechseln Jan.[Feb. 34
SketchUp-Serie Teil ll: Konstruieren Maifluni 40
SketchUp-Serie Teil lll: Prasentieren Juli/fAug. 40
Tischverbreiterung fiir die Oberfrase Nov./Dez. 40
Tortenheber aus Holz JulifAug. 46
www.HolzWerken.net Januar/Februar 2011  HolzWerken
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Ausgabe Seite

Dechsel: Altes Werkzeug im Trend Mai/Juni 14
Sagentypen im Uberblick Mar./Apr. 14

Hobel-Serie Teil I: Der Einlasseckenhobel Mér./Apr. 58

Hobel-Serie Teil II: Der Schropphobel Maifluni 56
Hobel-Serie Teil Ill: Der Falzhobel JulifAug. 56
Hobel-Serie Teil IV: Der Simshobel Sep./Okt. 58
Hobel-Serie Teil V: Der Wangenhobel Nov./Dez. 35

Schleiffiihrungen im Uberblick Sep./Okt. 14
Taschenloch-Vorrichtungen im Vergleich JulifAug. 14

Zwingentypen im Vergleich Jan./Feb. 14

Frasvorrichtung WoodRat Maifluni 44
Heyligenstaedt-Drechselbdnke Sep./Okt. 32
Marktiibersicht: Mobile Tischkreissagen Sep./Okt. 36
Test: Trockenschérfgerat Work Sharp 3000 Jan./Feb. 48

Tischfrasmaschinen: Grundlagen Nov./Dez. 14

Reportagen & Portrats

Altes Handwerk: Geigenbau Mar./Apr. 26
Faszination Drechseln Sep./Okt. 48
Firmenportrat E.C.E. Sep./Okt. 40
HolzWerken-Leserseminar bei Mafell Jan./[Feb. 57

HolzWerken-Leserseminare bei Mafell/Asuso Sep./Okt. 31

Moderne Baumhauser Maifluni 26
Portrat Friedhelm Hensen JulifAug. 26
Reisereportage Hokkaido — Japan Nov./Dez. 28

HolzWerken Januar/Februar 2011

HolzWerken Jahresinhalt 2010

Ausgabe Seite

Besonderes

"Holz-Handwerk 2010" in Niirnberg Mar./Apr. 40
,Holzwerker des Jahres 2009", Sieger Jan./[Feb. 26

,Holzwerker des Jahres 2009", Fotonachlese Jan./[Feb. 28

HolzWerken Werkstattkurse JulifAug. 34
HolzWerken Werkstattkurse Sep./Okt. 34
HolzWerken Werkstattkurse Nov./Dez. 64

Expertenfragen

Das Besondere an Shaker-Mobeln Mar./Apr. 6
Holzarten unterscheiden lernen Juli/Aug. 6
Kiichenbau aus Massivholz Mai/Juni 6
Lack fiir Holz, das nass wird? Nov./Dez. 6
Oberflachenschutz gegen Wasser Sep./Okt. 6

Standolfarbe auch fiir den Auflenbereich? Jan./[Feb. 6

Absauganlage fiir kleine Werkstatten Juli/Aug. 1
Beim Schleifen: Nasse auf der

Werkbank vermeiden Jan.[Feb. M
Dampfvorrichtung fiir Bugholz Mai/Juni 1
Fixier-Klemme beim Bohren runder Teile Nov./Dez. 11
Halter fiir kleine Schnitzereien Mar./Apr. 1
Kleinteile platzsparend aufbewahren Sep./Okt. M

Redaktion HolzWerken
Vincentz Network
PlathnerstrafRe 4 c

T +49(0)511 9910-305
www.holzwerken.net

www.HolzWerken.net
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Die Zeitschrift bietet auf 68 Seiten, was
in der Werkstatt hilft - von Grundlagen bis
zu fortgeschrittenem Handwerk mit Holz:
- Mdobel- und Objektbau
mit Anleitungen und Planen
- Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde
- Holzarten und ihre Eigenschaften
- Tipps von erfahrenen Praktikern
- Reportagen aus den Werkstatten
kreativer Holzwerker
- Veranstaltungstermine

work GmbH & Co. KG

erstr. 4c - 30175 Hannover

49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
tschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net




Prazise, praktisch, problemlosend -

die neue Reihe von

Thomas Lie-Nielsen

Schirfen
Grundlagen, Techniken, Ausriistung

Thomas Lie-Nielsen hat fiir jeden Holz-
werlker die richtigen Scharf-Tipps parat.
Zuerst erhdlt der Leser umfassende Infor-
mationen zur Scharf-Ausriistung, so dass
er sich leicht sein eigenes Scharf-System
zusammenstellen kann. Anschlieend
werden alle Werkzeug-Arten genau unter
die Lupe genommen. Zeichnungen und
Detailfotos geben Hilfestellung und
erleichtern die Umsetzung.

216 Seiten, 23,1 X 27,2 cm,
durchgehend farbige Fotos, gebunden
Best.-Nr. 9153

ISBN 978-3-86630-947-0

39,90 €

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Postfach 6247

30062 Hannover . Deutschland
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Doug Stowe

Késten & Schachteln

perfekt konstruieren und bauen

K@sten und Schachteln sind beliebte
Holzwerker-Objekte, die einen unver-
wechselbaren Charakter haben. Doug
Stowe zeigt in diesem Buch wie es geht
und unterstiitzt mithilfe von Schritt-fiir-
Schritt-Fotostrecken und detaillierten
Anleitungen jeden Holzwerker bei der
Anfertigung dieser begehrten Stiicke.

160 Seiten, 23,1 27,2 cm, gebunden

Best.-Nr. 9152
ISBN 978-3-86630-945-6
29,90 €

Tel. +49 (0)511 99 10-033
Fax +49 (0) 511 99'10-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net
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Guido Henn

Handbuch Oberfriase

Auswdhlen, bedienen, beherrschen

Ob Modell, Bedienung oder Wartung —
Guido Henn erklart alles Wissenswerte
rund um das Thema Oberfrése. Fiir das
praktische Arbeiten erhalt der Leser
prdzise Anleitungen und Beispiele. Auf
der beiliegenden DVD zeigt der Autor
den Umgang mit selbstgebauten Vorrich-
tungen und Schablonen.

288 Seiten, inkl. Video-DVD, 23,1 x 27,2 cm,
durchgehend farbige Fotos, gebunden
Best.-Nr. 9155

ISBN 978-3-86630-949-4

44,80 €

' letzt anfordem
Gesamtverzeichnis 2011
katalog@holzwerken. net

Werkstatthllfen
- selber baue ]

Sandor Nagyszalanczy

Werkstatthilfen

selber bauen
Sicher spannen, fiihren, halten

Neben Maschinen und Werkzeug bend-
tigt jeder Holzwerker Vorrichtungen, um

produktiv und genau arbeiten zu kénnen.

Dieses Buch erldutert eine Vielzahl von
Losungen und bietet zahlreiche Anwen-
dungsbeispiele. Detaillierte Bilder und
Anleitungen helfen bei der Umsetzung.
Selber bauen leicht gemacht!

266 Seiten, 23,1 x 27,2 cm, durchgehend
farbige Fotos, gebunden

Best.-Nr. 9154
ISBN 978-3-86630-948-7
39.90 €
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