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Holzwerker, Holzkiinstler und
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wichtigsten Kataloge direkt bei
den Firmen oder bei uns zu be-
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jeweilige Firma oder schreiben
Sie uns eine Mail:
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Liebe Leserin, lieber Leser,

Wochenendplanung in Angriff nehmen.

schaft da ganz und gar nicht mehr so sicher.

Editorial

ultitasking” ist in aller Munde. Wir telefonieren beim Autofahren,
wihrend wir das Navigationsgerdt bedienen und noch neue
. Musik auswdhlen. Wir erledigen drei Aufgaben gleichzeitig,

wihrend wir schon tiber die vierte nachdenken und aulerdem noch die

Eine Zeitlang glaubte man es tatsidchlich: Menschen, die viele T4tigkeiten
gleichzeitig verrichten, die sie alle in Bewegung halten wie ein faszinierend

guter Jongleur, diese Menschen sind effektiver. Heute ist sich die Wissen-

Und aus der Mitte der Holzwerker kommt da eine Stimme, die diesen

Zweifeln neue Nahrung gibt. Bei einer unserer jiingsten zweiwtchentlichen Online-

Umfragen auf www.holzwerken.net kam es ans Licht: Mehr als die Hélfte aller Teilneh-

mer fdhrt am besten mit einem einzigen Projekt in der Werkstatt! Nicht weniger, aber

auch nicht mehr.

Naja, zumindest fast: Nebenher (abends auf dem Sofa,
nehme ich an - so ist es jedenfalls bei mir) beschéftigen
sie sich gedanklich schon mit einem Folge-Projekt. Ein
Projekt auf der Sége, das zweite im Kopf: Das scheint ein
sinnvolles MaR zu sein, um stressfrei und genussvoll
schone neue Holzarbeiten zu vollenden.

Dafiir haben wir IThnen in der aktuellen Ausgabe von
HolzWerken wieder einiges zusammengestellt. Der
SketchUp-Kurs, der sich unter unseren Lesern als aufler-
ordentlich beliebt herausgestellt hat, geht in die zweite
Runde. Wer es gerne traditionell mag, kommt mit unse-
rer Reise in die Welt der Dechsel auf seine Kosten. Das
Sommerprojekt — ein Servierwagen fiir drauen —, und
viele weitere Themen runden das aktuelle Heft ab.
Erstmals daran mitgewirkt hat {ibrigens Martin Adomat.
Der gestandene Drechselmeister aus dem Allgédu zeich-
net kiinftig fiir unsere Tipps-und-Tricks-Seiten mit ver-
antwortlich. Das HolzWerken-Team freut sich dartiber,
ihn an Bord zu haben. Gemeinsam wiinschen wir Thnen

viel Spald mit der frischen Ausgabe!

(/\5//%?"‘3 QL«&MC_

Martin Adomat ist als neuer
stdndiger Autor im Boot. In der
Drechslerszene ist der lebensfrohe
Allgduer mit seinem Fachwissen
eine feste GrofSe.

i ht:
Ihr direkter Dra
redaktion@holzwerken.net
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Kleine Reparaturen, und viele alte Mébel

sind wieder ansehnlich. Aber nur, wenn die
Eingriffe nicht auffallen. Wie Sie diese Stellen
einfach wegschminken: Seite 30

Das Spiel der Kénige bekommt individuelle
Ziige. Geschnitzte Charakterkopfe bieten
viel Raum fiir Kreativitdt. Worauf es dabei
ankommt, lesen Sie ab Seite 46

Die machen den Flur komplett: Nach unserer
Truhenbank in der letzten Ausgabe folgen nun
Garderobe und Spiegel. Den Bau Schritt fiir
Schritt gibt es auf Seite Seite 58
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Kleine Lackmengen
entsorgen

Wohin mit Lackresten? In den
meisten Féllen ist es angezeigt,
sie zu einem Wertstoffhof oder
zu einer anderen geeigneten
Sammelstelle zu bringen. Klei-
ne Mengen Restlack kénnen
aber auch dber ein Hauflein
Sdgespdne ausgegossen wer-
den. Darunter legt man ein iib-
rig gebliebenes Stiick beschich-
teter Platte, der der Lack nichts
anhaben kann. Wenn der Lack
getrocknet ist, kdnnen die Spa-
ne im normalen Mill entsorgt
werden. Sie sollten aber nicht
verbrannt werden. a

Wenn die Sdge hiipft
und springt

Eine auf Stof arbeitende Sage
neigt beim Ansetzen hdufig da-
zu, iber die Holzkante zu rut-
schen und zu hoppeln, weil sie
noch keinem festgelegten Weg
folgen kann. Das schadet dem
Holz und, wenn es richtig
schief lauft, sogar dem zur
Fiihrung dienenden Finger.
Daher ist es sinnvoll, die Sdge
zwei- oder dreimal nur zu zie-
hen. Die Zahnriicken sorgen
dann fiir eine kleine Kerbe, in
der das Blatt dann deutlich
bessere Fiihrung hat. |

Profilreste nicht
wegwerfen

Bei komplizierten Profilen ist
die punktgenaue Einstellarbeit
an der Tischfrdse oder am
Frastisch langwierig und frisst
die meiste Zeit. Daher ist Vor-
ratshaltung ratsam: Legen Sie
sich einen kurzen Abschnitt
eines Profils zur Seite und no-
tieren Sie sich darauf, fiir
welches Stiick das Profil ver-
wendet wurde. Wenn Sie einst
das neue Profil noch einmal
bendétigen, ist die Einstellarbeit
viel schneller getan. |

HolzWerken Mai/luni 2010

Storrische Kabel bandigen

Leitung aus der Bahn

Wenn an einer Maschine das
Kabel gar zu schlaff herunter
héngt, dann kann das ins Auge
gehen. Genauer gesagt: In das
Ségeblatt oder den Fréser ge-
langen. Das ist mindestens teu-
er, weil dann ein neues Kabel
féllig wird oder das Gerét gar
zur Reparatur eingeschickt wer-
den muss. Obendrein ist es
aber auch noch geféhrlich.

Bei vielen Elektrogerdten in der
Werkstatt kann es daher sinn-
voll sein, die ersten 30 Zenti-
meter des Kabels so zu verstei-
fen, dass sie nicht mehr in das
rotierende Werkzeug gelangen
koénnen.

Dafiir gibt es mehrere Méglich-
keiten. Sie kénnen zum Beispiel
Isolierklebeband dick um das
Kabel wickeln. Eine andere Va-
riante besteht darin, ein Stiick
alten Gartenschlauchs um das
Kabel zu legen. Dazu wird der
Schlauch langs geschlitzt, um
das Kabel gelegt und dann wie-
derum mit Klebeband oder mit
Kabelbindern fest verschlossen.
So kann das Kabel nun nicht
mehr in den Gefahrenbereich
rutschen. Das etwas umstandli-
chere Handling ist dann zwar
gewohnungsbediirftig, aber es
ist zu verschmerzen. y|

Stichsage: Genauigkeit verbessern

Die Expertenfrage

Kiichenbau aus Massivholz — worauf muss ich

da achten?

Grundsatzlich ist Massivholz
fiir eine Kiiche sehr gut ge-
eignet. Es sollten aber einige
Dinge beachtet werden, da-
mit man an seinem Werk
lange Freude hat. Das Haupt-
problem liegt im Auftreten
von Feuchtigkeit. Das gilt vor
allem um die Spiile herum,
am Geschirrspiiler und So-
ckel, wodurch es zu Verfar-
bungen kommen kann. Wenn
man nicht auf eine Arbeits-
platte aus Holz verzichten
mochte, sollte man bei den
Ausschnitten fiir Spiile und
Kochfeld darauf Acht geben,
die Schnittkanten leicht abzu-
runden und die Schnittfla-
chen gut zu versiegeln. Dazu
eignet sich am besten ein
Lack oder wasserfester Leim.
Alle Verleimungen am Mobel
missen auf jeden Fall mit
D3- oder D4-Leim ausgefiihrt
werden.

Beim Einbau der Gerdte ist
unbedingt auf eine sehr gute
und bestdndige Randabdich-
tung zu achten. Beim Ge-
schirrspiiler sollte auf jeden
Fall die beiliegende Folie an
der Unterseite der Arbeits-
platte angebracht werden,

Besser abschneiden ohne Knick im Blatt

Warum wird ein Schnitt mit der
Stichsdge nicht so gerade wie
gewiinscht? Und vor allem: War-
um wird die Kante nicht winklig,
obwohl die Grundplatte beim
Schneiden immer auf dem Holz
aufliegt? Der Grund fiir diese
Ungenauigkeit liegt mit einiger
Wahrscheinlichkeit beim Sage-
blatt selbst. Nur wenn der emp-
findliche Stahlstreifen gerade ist,
kann er auch ohne Verlaufen
schneiden. lhre erste Beschadi-
gung bekommen neue Stichsa-
geblatter oft schon beim Heraus-

nehmen aus der Verpackung.
Um die Hiille aus Pappe und Fo-
lie zu 6ffnen, ist es ein beliebter
Trick, den Packungsinhalt quer
zu biegen. So lassen sich die
Blatter aus der Folie herausdrii-
cken und man kommt schnell an
das begehrte Blatt heran. Doch
genau bei diesem eher rabiaten
Vorgang bekommt der empfind-
liche Stahlstreifen meist einen
Bogen oder gar Knick, der spa-
ter den winkligen Schnitt ver-
miest. Also lieber etwas sanfter
mit den Bldttern umgehen. M@

~ Jorg John ist

 diplomierter

- Holztechni-
ker. Er lebt
in Crimmit-
schau in
Sachsen.

um ein Eindringen des auf-
steigenden Wasserdampfes in
die Platte zu verhindern.

Fiir den Bodenanschluss bie-
ten sich Sockel- oder Dich-
tungsprofile an, da diese bes-
ser und dauerhafter vor
Wischwasser schiitzen und
relativ preisgiinstig sind.

Zur Oberflachenbeschichtung
sind stabile Lacke im Kiichen-
bereich grundsatzlich besser
geeignet als Ole. Gedlte
Holzteile sind anfalliger ge-
geniiber Feuchte und somit
ist ein hdufigeres Auffrischen
der Oberflachen nétig. |

Haben Sie eine Frage an
unsere Experten?

Nur zu: Schreiben Sie diese
direkt an die Redaktion unter
redaktion@holzwerken.net
oder per Brief an HolzWerken.

So gelangt man schnell an ein
frisches Sdgeblatt — nur: Es
wird dabei auch fast immer
schon vor dem ersten Schnitt
beschddigt.

www.HolzWerken.net
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Gehrungen in Form bringen

Kleine Schnitte fiir die Optik

Wenn eine Gehrung mal nicht
perfekt geschnitten ist, ist noch
immer nicht Hopfen und Malz
verloren. Bei der Handarbeit
gibt es einen einfachen Weg,
das zu korrigieren: Dazu wer-
den die beiden Gehrungsstii-
cke so auf die Hobelbank auf-
gespannt, wie sie zueinander
kommen sollen (rechten Win-
kel beachten!). Die angeschnit-
tenen Hirnkanten der Gehrung
stoflen dabei fest aneinander.
Auf die noch unsauber verlau-
fende Gehrungslinie wird nun

Stoppt das Kabelwirrwarr

ein gerades Fithrungsholz ge-
spannt und dann mit einer sehr
feinen (Japan-)Sige daran ent-
lang geschnitten. So bekom-
men beide Gehrungsenden ei-
ne genau zum Gegenstiick pas-
sende Gerade. Wenn von ei-
nem Rahmen alle vier Ecken so
nachbearbeitet werden miis-
sen, schrumpft natirlich das
Gesamtmaf3 ein wenig. Bei den
meisten Projekten ist der Ver-
lust von einem oder anderthalb
Millimetern in Ldge und Breite
aber zu verschmerzen. |

Strom aus allen Richtungen

Stolpern ist sicher eine der
haufigsten Unfallarten in der
Werkstatt. Schuld daran sind
hdufig herumliegende Kabel,
die zu den diversen Maschinen
fithren. Im Laufe eines Arbeits-
tages sammeln sich davon
schlielich immer mehr an. Um
dem Kabelwirrwarr Herr zu
werden, kénnen Sie natiirlich
tiber eine komplette Umstel-
lung auf Akku-Geréate nach-
denken. Wer bereits einen or-
dentlichen Fuhrpark an Hand-
maschinen mit Kabel hat, wird

da aber sicher z6gern. Mindes-
tens genauso sinnvoll ist es, die
Zahl gut im Raum verteilter
Steckdosen deutlich zu erho-
hen. Ein Kabelkanal an min-
destens drei der vier Wéande
entlang, mit einem Dreier-Satz
Steckdosen alle anderthalb
Meter (an der Werkbank mehr)
— das ware eine optimale Ver-
teilung. Bei groferen Werkstat-
ten ist es sinnvoll, auch einmal
tiber Strom aus der Decke
nachzudenken: Herunter hén-
gende Wirfel mit vier Steck-

EDELHOLZER

ZUM SCHREINERN, DRECHSELN UND MEHR
5 \ M B B

Max Cropp oHG Tel: 040 - 766 235 0
Grossmoorring 10 Fax: 040 - 77 58 40
D-21079 Hamburg info@cropp-timber.com

www.cropp-timber.com

www.HolzWerken.net

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

FUHRUNGSHOLZ

Mit einem einzigen Schnitt lassen sich gleich
beide unsauberen Gehrungsecken begradigen.

platzen werden an einer Kette
abgehangt. Meist haben diese
Wiirfel (wie man sie aus Werk-
rdumen in Schulen kennt) noch
einen Haken, an dem sich auch
Absaugschlauche praktisch
aufhédngen lassen. Es ist also
eine Uberlegung wert, einmal
den Elektriker kommen zu las-
sen. Wenn Sie bald eine Werk-
statt neu bauen oder mit neu-
em Fuflboden versehen, soll-
ten sie auch tiber ansatzlos im
Boden versenkte Steckdosen
nachdenken. y |

Foto: Andreas Duhme

"

Solche Steckdosen-Wiirfel bie-
ten in gréBeren Rdumen auch
weit von den Wiénden entfernt
ihre Energie an.

Neureiter

MASCHINEN UND WERKZEUGE

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167
kontakt@neureiter-maschinen.at
www.drechselmaschinen.at
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Neuer Zweck fiir
Babys Socken

Einhandhobel werden gern
auch in kleineren Werkzeugkis-
ten mitgefiihrt, weil sie ,fiir das
Hobeln zwischendurch” wie
gemacht sind: Kleine Fasen
lassen sich damit schnell anar-
beiten und kleine Schaden in
der Oberflache beheben. Aller-
dings haben die Werkzeuge in
kleinen Tragekisten oft keinen
festen Platz und fliegen durch-
einander. Um die empfind-
lichen Einhandhobel zu schiit-
zen, geniigt eine dicke kleine
Kindersocke, in die sie zum
Schutz gesteckt werden. |

Tiiren an der
Bandseite hebeln

Selbst gelernte Tischler ma-
chen es immer wieder falsch:
Wenn sich eine Zimmertiir
nicht ohne weiteres aus den
Béndern heben ldsst, wird mit
einem Keil oder auf dhnliche
Art gehebelt. Das muss aber
auf jeden Fall direkt unter den
Bandern geschehen, damit die
Aufwértsbewegung ohne Ver-
kanten des Tirblatts wirken
kann. Wer jedoch auf der frei-
en Seite des Tiirblatts hebelt,
sorgt dafiir, dass sich die Bén-
der verklemmen: So wird das
nichts mit dem Aushdngen. M

Kein Teppich auf
der Werkbank

Als Schutz fiir die Werkbank im
rauen Alltag kommen mehrere
Materialien in Frage. Beliebt
sind rund drei Millimeter diin-
ne Hartfaserplatten. Bei ihnen
ist es nicht zu schade, wenn sie
einmal einen Ritz oder Fleck
abbekommen. Nicht besonders
gut geeignet sind Teppichreste:
Auf ihnen sieht man kleine N&-
gel, Metallreste oder dhnliches
schlecht und verkratzt so
schnell schone Fliachen. |

HolzWerken Mai/luni 2010

Reise-lmpressionen fiirs Schnitzen

Kopf hoch fiir neue Eindriicke

Wer als Schnitzer auf Ideensu-
che ist, wird bei einem histori-
schen Stadtrundgang mit vielen
Eindriicken belohnt. Seien es
Schnitzereien an Fachwerkh&u-
sern oder die Arbeit von Stein-
metzen — ausdrucksvolle Orna-
mente, wilde Fratzen und starke
Charakterkopfe gibt es zuhauf
zu entdecken. Je nachdem, ob
man Zeit und Mufle bei seinem
Rundgang mitnimmt, kann man
fiir die Jagd auf Vorlagen Zei-
chenblock und Stift einpacken.
Fiir den schnellen Zugriff emp-
fiehlt es sich, eine Fotokamera
in den Rucksack zu legen. Weil

Lackieren mit dem Pinsel

spannende Zielobjekte oft in
groer Hohe thronen, sollte
diese mdglichst mit einem licht-
starken Teleobjektiv ausgestat-
tet sein. Um die Perspektive
auch spéater zu Hause richtig zu
erfassen, sollten jeweils mehre-
re Bilder pro Objekt gemacht
werden. Fiir den richtigen Ge-
nuss der weit entfernten Bild-
hauerkunst ist es auch sinnvoll,
ein Fernglas einzustecken. M

Immer mit offenen Augen
unterwegs: Fiir Schnitzer bie-
ten historische Gebdude einen
reichen Fundus an ldeen.

In ruhigen Bahnen zum Ziel

Die Frage ist fast so alt wie das
Lackieren selbst: Wie trdgt man
das fliissige Schutzmaterial am
besten auf? Die gleichmafigste
Variante ist sicherlich das Sprii-
hen, wobei es doch einen ge-
horigen Materialeinsatz beno-
tigt: Eine Spriihanlage will ge-
kauft sein und auch die Werk-
statt muss passend prapariert
sein, damit nicht zu viel vom
Nebel auf der Einrichtung
landet. Erfolgreich
lassen sich
grofere Fla-
chen nicht
zuletzt mit
einer hochwer-

Je gréber, desto intensiver

tigen Rolle lackieren. In der
richtigen Reihenfolge klappt
das Lackieren aber auch mit
dem Pinsel garantiert. Zuerst
kommen die Kanten dran (1),
im nachsten Schritt streichen

Sie den Lack glatt, der zuvor
auf die Flache geraten ist (2).
In iiberlappenden Strichen
langs

Der Beizton hdngt vom Vorschliff ab

Wie der Beizton auf einem Stiick
Holz ausfallt, das hangt von vie-
len Faktoren ab: Vom Mi-
schungsverhéltnis der Pigmente
im Lésemittel (meist Wasser),
von der Holzart, vom individuel-
len Wuchs des Holzes und und

und. Was oft iibersehen wird:
Auch der Schliff des Holzes be-
einflusst, wie stark die Fasern
die Farbeflissigkeit in sich auf-
nehmen: Als Daumenregel gilt:
Je grober das Holz geschliffen
wurde, desto mehr Beize nimmt

ééto: Pi){elio / madimyarzl .

zur Holzfaser wird danach die
ganze Flache mit Lack bestri-
chen (3). Dabei sollte kein
tiberschiissiger Lack zuriick-
bleiben. Wichtig: In ruhigen
Bahnen streichen, so dass keine
Bldschen entstehen. y|

UBERIAPPUNG

es auf und desto kraftiger wird
spater der Farbton. Entschei-
dend fiir ein perfektes Ergebnis
ist auch, dass der Schleifstaub
griindlich entfernt wird: Sonst
kann die gebeizte Oberflache
héssliche Flachen aufweisen. M

www.HolzWerken.net

lllustration: Willi Brokbals




Rohrsystem fiir Schleifmittel

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Gut verstaut und immer griffbereit

Immer das passende Schleifpa-
pier oder -leinen parat: Mit ei-
ner praktischen Halterung ge-
lingt das auch in Ihrer Werk-
statt. Praktischerweise kauft
man seine Schleifmittel auf Rol-
len, was sogar erheblich giinsti-
ger ist als Blatt fiir Blatt. Um
diese Rollen passend portioniert
zu bekommen, hat jeder wie
auch immer gebaute Abroller
eine scharfe Kante, an der das
Papier oder Leinen abgerissen
wird. Gut verstaut sind diese
Rollen in dicken Kunststoffroh-
ren mit mindestens zwolf Zenti-
meter Durchmesser, wie sie im
Sanitarbedarf zu bekommen
sind. Es werden so viele Rollen
benétigt, wie unterschiedliche
Kérnungen vorgehalten werden
sollen. Sie werden auf ein Brett

Wenn es knapp wird

KUNSTSTOFFROHR

als Halter geschraubt.
Zuvor bekommen sie
aber auf der Kreissdge
einen Langsschlitz. Durch
diesen wird das freie Schleif-
papierende gesteckt. Die geség-
te Rohrkante sollte eigentlich

so scharf sein, dass es zum Ab-
reifen reicht. Wenn nicht, kann
noch ein Metallstreifen auf der
Kante befestigt werden. y |

Félschung ist v6llig in Ordnung

Sie haben ein schones
Schrankchen vor dem geis-
tigen Auge und auch das pas-
sende Schnittholz. Dumm nur,
wenn das Holz um einige
Zentimeter zu kurz ist, um die
gewiinschten Schlitz-und-
Zapfen - Verbindungen her-
zustellen. Das Projekt deswe-
gen kippen? Das ist nicht n6-
tig, wenn Sie sich einfach ei-
ner Félschung bedienen:
Falschen Zapfen! Ein solcher

www.HolzWerken.net

Zapfen wird genauso einge-
setzt wie ein angeschnittener
Artgenosse. Nur, dass er auch
auf der Hirnholzseite in einen
Schlitz versehen wird. Der
Zapfen selbst kann dann aus
einem Reststiick (meist des-
selben Holzes) gefertigt wer-
den und wird passend
stramm in beide Seiten der
Verbindung eingeleimt. Diese
Verbindungsart wird auch lo-
ser Zapfen genannt und kann

HATELEISTE

Illustration: Willi Brokbals

Mit einem solchen Halter
bleiben die Schleifpapiere
immer ordentlich sortiert
und vor allem griffbereit!

sogar zu dekorativen Zwe-
cken eingesetzt werden. Dann
wird fir ihn farblich stark an-
deres Holz eingesetzt, das
aber die gleichen Festigkeits-
anspriiche erfillt. V|

Lose oder falsche Zapfen
erdffnen Spielrdume bei der
Mobelkonstruktion und
-gestaltung. Dabei machen
sie auch im Langholz eine
gute Figur.

Foto: Heiko Stumpe

Maschinen fir
den Holzwerker

Holzbandsdge HBS 351
Poirar . Max. Schnitt-
! hohe/-breite
i 200/346 mm
I - Laser zur
" Schnittlinien-
markierung

689,

inkl. MwSt.

Kantenschleifmaschine
KSO 1500 mit oszillierendem
Schleifband . -

inkl. MwSt.

Nass-Trocken-
Schleifer NTS 251

inkl. Einstelllehre

= 250 mn Ségeblatt
90-45° schwenkbar

Alu-Schiebeschlitten 1.070 mm

Erhéltlich nur im Fachhandel

[

itungsmaschinen — —

www.holzkraft.de
Tel. (0951) 96 555-67
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fir’s Drechseln

Ol unter das Wachs

Wer auf seinem Werkstiick ei-
ne dauerhafte gewachste
Oberflache bevorzugt, sollte
dieses vor dem Wachsauftrag
prinzipiell mit Hartsl (kein Sa-
latol oder dergleichen) grun-
dieren. Da das Wachs lediglich
auf der Holzoberflache liegt,
wird sie in aller Regel sehr
schnell wieder stumpf und
muss nachbehandelt werden.
Mit einer Grundierung aus Na-
turharzdlen wird der Unter-
grund fiir die Wachsschicht ab-
gesperrt und verfestigt. So
bleibt der Wachsglanz ldnger
frisch. V|

Gleichmafiige
Rillenmuster

Jeder kennt die Schwierigkeit,
einen gedrechselten Gegen-
stand mit einem gleichméRi-
gen Rillenmuster zu versehen.
Besonders an bauchigen Stel-
len sind die gleichmaRigen Ab-
stdnde schwer anzuzeichnen.
Findige Drechsler bedienen
sich alter Sdgeblatter, die es in
unterschiedlichen Zahnteilun-
gen gibt. Auf das rotierende
Werkstiick gedriickt, zeichnen
diese ein gleichmafiges Rillen-
muster, das einfach nachgesto-
chen wird. Bei gewdlbten For-
men rollt man das Sdgeblatt
einfach ab. |

Alterserscheinungen:
Vorsicht bei Weif3leim

WeiRleim (PVAC =Polyvinyl-
acetat) ist eine Dispersion.
Daher ist er nicht frostfest und
nur begrenzt haltbar. Sollte der
Leim Frost abbekommen ha-
ben, hélt er nicht mehr richtig.
Was fiir Tischler drgerlich ist,
kann bei Drechselarbeiten zu
schwersten Verletzungen fiih-
ren. Daher gilt: Der Leim sollte
im Zweifelsfall entsorgt wer-
den. a

HolzWerken Mai/luni 2010

Zwingen fiir eigene Werkzeug-Hefte

Aus dem Schrott zu neuem Glanz

Drechselwerkzeuge bendétigen
geeignete Griffe. Was liegt fiir
einen Drechsler néher, als sich
diese Werkzeughefte aus Holz
selbst zu fertigen. Und zwar
nach eigenen Vorstellungen,
individuell auf das Eisen abge-
stimmt. Oft aber scheitert die-
ses Vorhaben mangels der da-
zu unausweichlich benoétigten
Zwingen. Diese Hiilsen verhin-
dern das Aufplatzen des Holz-
griffes durch die Belastungen,
die beim Drechseln auftreten.
Solche Metallmanschetten

Genialer Trick an der Bandsdge

(zwingen) fiir Werkzeuggriffe
kann man sich leicht und
glinstig selbst herstellen. Beim
Heizungs- oder Wasserinstalla-
teur landen Reststiicke von
Edelstahlrohren oft in der Alt-
eisenkiste. Rohre mit unter-
schiedlichen Durchmessern
und sogar noch 20 Zentimeter
Lénge kann man da oft giinstig
erwerben. Diese Reststiicke
werden entsprechend abge-
ldngt (geht auch mit der Hand-
sdge fiir Eisen), entgratet und
mit Schleifflie} mattiert. So er-

Einfach mal winklig abschneiden

Die Situation kommt oft vor: Ein
Stiick Holz soll ,mal eben” an
der Bandsédge abgeldngt wer-
den. Dies muss natiirlich sauber
und im rechten Winkel gesche-
hen. Der Winkel liegt ... jawo
liegt denn der Winkel? Jetzt
kann man sich den Umstand zu
Nutze machen, dass das Sage-
blatt im rechten Winkel zum
Sdgetisch steht. Die Kantel wird
hochkant kurz an das laufende
Bandségeblatt gefiihrt und die
Oberflache an der gewiinschten
Stelle nur angeritzt. Danach
wird die Kantel um 90° umge-
legt, so dass die geritzte Fldche
oben sichtbar zum Liegen
kommt. Jetzt hat man genau
rechtwinklig einen Riss in der
Holzoberfldche, an dem der
Sdgeschnitt ausgefiihrt werden

kann. Es ist darauf zu achten,
dass die Sageblattfihrung még-
lichst dicht an das zu ségende
Holz herangefiihrt wird. Nur so
ist gewahrleistet, dass der Sage-
schnitt moglichst sauber ausge-
fiihrt werden kann. Wichtig ist
natirlich, nur mit scharfen

geben sie die begehrten, pro-
fessionellen und edlen Zwin-
gen fiir Werkzeuggriffe. Damit
die Zwinge fest auf den Werk-
zeuggriff aufgepresst werden
kann, drechseln Sie die ent-
sprechende Passung fir das
Rohrstiick mit 0,1 bis 0,2 Milli-
meter Ubermaf} zu dem ent-
sprechenden Innendurchmes-
ser des Rohrstiickes. Auf diese
einfache Art erhalten Sie pro-
fessionelle Werkzeuggriffe, an
denen Sie lange Freude haben
werden. -

<2

Maschinell oder von Hand lassen sich die Edel-
stahlrohr-Stiicke auf Lidnge bringen. Als fertige
Werkzeug-Zwingen strahlen sie schlieSlich bei
selbst gefertigten Griffen.

Ségeblattern zu arbeiten:
Stumpfe Sdgeblatter erhohen
die Unfallgefahr, weil erhhter
Kraftaufwand notig ist; die noti-
gen Bewegungsabldufe werden
dadurch unkontrollierter. Au-
Berdem kann das Blatt bei er-
hoéhter Belastung brechen. M

Erst einritzen, und dann entlang des ,Ritzes"” sigen: So wird es
ganz leicht winklig.

www.HolzWerken.net
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Lesertipp

Simple Dampfvorrichtung fiir Bugholz

Unser Leser Stephan Brinkmann
hat folgenden Tipp aus seiner
Werkstatt: ,Bisweilen plant man
kleine Projekte, zu deren Ver-
wirklichung eine Formverlei-
mung notig ware. Holzleisten
unter Dampf gebogen und dann
verleimt wére eine zweckdienli-
che Maglichkeit - doch schreckt
man vor dem aufwéndigen Bau
einer Dampfeinrichtung zuriick!
Aber es gibt einen schnell zu
improvisierenden Aufbau, der
zwar nicht zur Fertigung von
Thonetstiihlen reicht, jedoch
ansonsten zu guten Ergebnissen
fiihrt: Ein mit Wasser halb ge-
fillter Teekessel wird auf einem
haushaltsiiblichen Kocher er-
hitzt. Beginnt das Wasser zu

Bei der Holzlagerung beachten!

kochen, wird der entstehende
Wasserdampf durch ein schrdg
eingespanntes Plastikabwasser-
rohr geleitet, in dessen Inneren
die zu ddmpfenden Leisten plat-
ziert wurden. Als ,Dichtungs-
masse” und Rohrversschluss
dienen alte Putzlappen, die eng
um die verbleibenden Offnun-
gen gelegt wurden. Sie sind be-
wusst nicht ,pottdicht”, so dass
kein gefahrlicher Uberdruck
entstehen kann. Sie halten aber
den Wasserdampf insoweit zu-
riick, dass er auf das Holz ein-
wirken kann. Die schrége Lage
des Plastikrohres bewirkt gleich-
zeitig, dass das entstehende
Kondensat wieder in den Kessel
zuriicklguft.” V|

Keine Chance fiir Schadlinge

Ahorn, Linde und die Obsthol-
zer sind eine besondere Leib-
speise einer Vielzahl von gefra-
Rigen Insekten. Sofern sie es
beim Splintholz auf sich beru-
hen lassen, ist der Schaden bei
Kernholzbdumen gering: Das
Splintholz wird in der Regel oh-
nehin entfernt. Die Eiche ist
hier ein typisches Beispiel. Bei
Obstholzern, Linde und Ahorn

ist das aber nicht der Fall. Hier
ist der gesamte Querschnitt in
Gefahr. Ist das Holz schon ein-
geschnitten, sind die Auflage-
flichen auf den Stapelleisten
oft das Einfallstor fiir die
Schédlinge. Die Leisten miissen
also unbedingt wurmfrei sein
und auBerdem gilt es, die Auf-
lagestellen ab und an zu kont-
rollieren. Ohnehin ist es sinn-

LEIGH ZINKENFRASGERATE
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Handgezlnkty
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Fotos: privat

Diese Ddmpfvorrichtung ldsst
sich schnell wieder zerlegen —
und die Einzelteile hat man
sowieso in der Regel zu Hause.
Das PVC-Rohr gibt es in jedem
Baumarkt.

Hier kénnte lhr Tipp stehen! Schicken Sie uns einfach Bilder und
Text per Post oder per Email. Es lohnt sich! Fiir jeden abgedruck-
ten Tipp gibt es in den kommenden Aus- .

gaben einen vierteiligen Stemmeisen-
satz mit Korkheft von Stubai!

Kontakt: redaktion@holzwerken.net

Der Gemeine Nagekdfer ist als
,Holzwurm” sicherlich der be-
kannteste der Holzschddlinge,
aber er ist nur einer unter
tausenden.

voll, jeden trocknenden Holz-
stapel mindestens einmal im

Jahr umzupacken, um die Kont- £
rolle zu behalten. Ahorn bei- Rinde und der darunter liegen- §
spielsweise sollte nicht zu lange  de Bast entfernt werden. Ihre E
im Freien gelagert werden. Be-  raue Struktur bietet eine erst- jg'
vor das Holz in den Stapel wan-  klassige Angriffsflache fiir 3;
dert, sollte auf jeden Fall die Schédlinge. |

Taeopor NAGEL

TIMBERTRADE - SAWMILLS
SINCE 1837

EDELHOLZER

e DEI(ORATIV UND FARBSCHON
RIESIGE AUSWAHL IN ALLEN MOGLICHEN ABMESSUNGEN

FRUHLINGSDREGHSELN 24.04.2010 10.00/UHR - 16.00 UHR

Werkzeuge. Maschinen und Zubehr » Ole zur Oberflachenhehandlung
 Kugelschreiber=und Fiillerbausdtze "+ Biicher und Fachzeitschriften
; Theodor Nagel GmbH ¢ BlllstraISe 118 « 20539 Hamburg :
* ‘Holz Shop ¢ Tel.: (040)78 11 00 -43 ey |
! ~ E-mail: info@theodor-nagel.com ° wwwtheodor—/nagel.pom
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Weich, wenig Masse - und optisch
macht es auch nicht so viel her.
Pappelholz ist kein Star unter den
Holzern, eher ein Arbeitstier.

Wer seine Qualititen aber richtig

einsetzt, wird belohnt.

4 12 HolzWerken Maif/luni 2010

reisfrage: Welcher Artikel aus Holz
wird tagtédglich abermillionenfach
genutzt und ist in jedem Haushalt
zwischen New York und Rio, zwischen
Kassel und Athen vorhanden? Richtig: Das
Streichholz! Damit haben weltweit Milli-
arden Menschen ein Produkt in der Hand,
das oft aus Pappel-Holz gefertigt ist — auch
wenn es den meisten kaum bewusst sein
diirfte.
Das ist typisch flir die Pappeln: Es gibt
kaum Bidume, die intensiver vom Menschen
genutzt werden als die Mitglieder der Gat-

Pappel (Gattung: Populus) =

Nattirliche Verbreitung: ganz Europa; Asien, Nordamerika
Héhe: bis 30 Meter

Mittlere Rohdichte: 450 kg/m?
Héchstalter: 150 — 200 Jahre

tung ,Populus”. Und dennoch hat gerade
das Holz keinen allzu glanzvollen Ruf: Es
geht halt schnell in Rauch auf, hat aber
sonst keinen Glamour. Dabei steckt es in
zahlreichen Gebrauchsgegenstinden vom
Tischtennisschldger bis zur Spanplatte.

Je nach Zdhlweise gibt es weltweit zwi-
schen zwei Dutzend und 90 Pappelarten.
Allen gemein ist, dass sie in einem Streifen
siedeln, der die nordliche Erdhalbkugel in
den gemiRigten Breiten umschlieft. In
Mitteleuropa kommen vor allem die Sil-
ber- und die Schwarzpappel vor, ebenso

www.HolzWerken.net

in Leichtgewicht
wird popular

e —



die Grau-Pappel, eine natiirliche Misch-
form aus mehreren anderen Arten. Das
Holz dieser drei ist so dhnlich, dass nach
dem Einschlagen nicht mehr unterschie-
den wird, von welcher Art es kommt.

Die vierte wichtige heimische Pappel ist
die Zitter-Pappel, auch als Espe oder Aspe
bekannt. Sie nimmt eine Sonderstellung

www.HolzWerken.net

ein, denn sie ist ein Splintholzbaum. Das
bedeutet, dass Splint- und Kernholz mit
bloBem Auge nicht voneinander zu unter-
scheiden sind.

Pappelholz ist im getrockneten Zustand
in der Regel weillich-hell mit nur schwa-
chen Féarbungen in die Brauntone hinein.
Friih- und Spitholz-Bereiche (die Jahrrin-
ge) lassen sich nur bei genauem Hinsehen
voneinander unterscheiden. Im tangenti-
alen Anschnitt ist bei Pappelholz daher
auch keine markante Fladerung zu erwar-
ten: Eine Schonheitskonkurrenz gewinnt
Pappelholz in der Regel nicht. Und oben-
drein ist sie auch nicht besonders wider-
standsfahig gegentiber Schédlingen.

Erstaunlich wenig Gewicht
fiir ein Laubholz

Wer aber einmal ein Stiick in die Hand
nimmt, ist beim ersten Mal sehr {iber-
rascht. Fiir ein Laubholz ist Pappel unge-
wohnlich leicht und auch alles andere als
druckfest. Es ist jedoch zih, vergleichs-
weise biegefest und hat durch seine faseri-
ge Oberflachenstruktur eine besondere
Fahigkeit zum Selbstschutz. Frei liegende
Fasern vernetzen sich wieder und bilden
so eine Schutzschicht, die auch gegen Ab-
rieb gefeit ist. Deshalb und weil es so leicht
ist, war Pappelholz daher das beliebteste
Material fiir provisorische Bautreppen. In
Westfalen und den Niederlanden waren
genau aus diesen Griinden die traditionel-
len Holzschuhe aus Pappelholz. Holz-
schuhmacher gab es frither nahezu auf je-
dem Dorf oder die Bauernfamilien
machten sie in Winterarbeit gleich selbst.
Jeder, der Pappelholz bearbeiten will, soll-
te auf besonders scharfe Schneiden ach-
ten. Durch den Hang zur Faserigkeit ist
sonst keine hohe Oberflachengiite zu er-
reichen. Fiir Schnitzer und Drechsler ist
die Pappel gerade auf Einsteigerniveau ein
gutes, weil gutmiitiges und recht schnell
zu bearbeitendes Holz. Tischler verwen-
den es heute nur selten; es gibt aber an
sich dafiir keinen weiteren Grund. Der
beste Beweis dafiir: Im Biedermeier hat-

IR =
i3

 Der typische Pappel-Flaum
ist Bewohnern des ldndlichen
- Raums im Friihjahr wohlbe-

kannt.

Splintholz werkstoffkunde

Auch wenn man schéne Mdébel aus Pap-
pel bauen kann — als Gebrauchsholz, et-
wa fiir Ziindhélzer, ist Pappel noch viel
wichtiger.

ten Pappel-Mébel vor allem in hoéheren
Berliner Kreisen Hochkonjunktur. Von Jo-
hann Wolfgang von Goethe ist tiberliefert,
dass er fiir seine Frau Christiane 1809 zwei
kleine Schrinke in Auftrag gab. Sie wurden
in Jena gefertigt — aus feinem Pappelholz.
Heute besitzen Pappeln weltweit ihren
festen Stellenwert in der Forstwirtschaft.
Vor allem in China werden gigantische
Flichen — mehrere Millionen Hektar - mit
den extrem schnell wachsenden Holzern
bepflanzt. Schon nach 25 bis 30 Jahren
lassen sie sich ernten und verwerten.
Hauptabnehmer sind dabei die Papierin-
dustrie sowie Hersteller von Spanplatten
und anderen Holzerzeugnissen. Als Schil-
furnier wird Pappelholz auch fiir die Pro-
duktion leichter Sperrholzer verwendet —
die Qualitdtsunterschiede sind dabei aber
sehr hoch. Weil sich Pappelholz auch pas-
sabel als Brennstoff eignet, werden teil-
weise sogar jiingere Bestdnde abgeerntet.
Thr Weg flihrt dann als Holzpellet in Heiz-
anlagen.
Andreas Duhme

Mai/luni 2010 HolzWerken
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sich unglaublich viele Aufgaben erfiillen. Eine Entdeckungsreise lohnt sich!

m Anfang war der Keil, dann kam
das Steinmesser, und als einer un-
serer Vorfahren in grauer Vorzeit
auf die Idee kam, sein Messer an einen
Stock zu binden, waren Beil und Dechsel
erfunden, je nachdem ob die Klinge quer
oder lédngs zum Stiel angebracht wurde.
Wihrend uns Beile in diversen Formen
immer noch vertraute und unentbehrli-
che Werkzeuge sind, pflegt der Dechsel ein
Nischendasein und ist nur noch bei weni-
gen eingeweihten Holzhandwerkern be-
kannt. Dabei ist er, wenn man den richti-
gen Schwung einmal raus hat, eines der
effektivsten Handwerkzeuge um Holz zu

HolzWerken Mai/luni 2010

formen und geschnittene Oberfldchen
herzustellen.

Schneller schafft kein Werkzeug
eine saubere Oberflache

Dechsel gibt es in allen GréBen und For-
men — vom winzigen einhédndig gefiihr-
ten Loffelschnitzer-Hohldechsel bis zu
schweren, langstieligen Zimmerer- und
Bootsbauerdechseln. Der Autor Richard
Salamann fiihrt in seinem ,Worterbuch
der holzbearbeitenden Gewerke“ nicht
weniger als 68 verschiedene Formen auf.
Das Wort Dechsel stammt iibrigens vom

auf Schlag:
mpo ins Holz

Ob Schale oder Einbaum, ob Dachrinne, Skulpturen oder auch Tischfldchen - mit einem passenden Dechsel lassen

mittelhochdeutschen ,dehsala“ ab und
bedeutet ,flachschwingen®. Unterteilen
lassen sich Dechsel zundchst nach dem
Profil ihrer Klinge in Flach-und Hohldech-
sel. Flachdechsel werden als Formwerk-
zeuge in der Zimmerei, Stellmacherei und
im Bootsbau eingesetzt — so lassen sich
mit ihnen sehr schnell Zapfen und andere
Fachwerk-Holzverbindungen anschlagen,
nachdem die Brustschnitte gesdgt worden
sind. Auch die Fase des Zapfens wird mit
dem Dechsel angeschlagen. Mit ein wenig
Ubung gelingt es sogar, im Hirnholz den
Briistungsschnitt nachzuputzen, so dass
nach dem Sdgen mit nur einem Werkzeug

www.HolzWerken.net




Neben Messer und Axt
gehdren Dechsel zu den
dltesten Werkzeugen (iber-
haupt. Bis ins 19. Jahrhun-
dert hinein arbeiteten alle
Holzgewerke mit Dechseln.

der ganze Zapfen gefertigt werden kann.
Der lange Stiel und das Fallgewicht ma-
chen den Dechsel dabei so effektiv — mit
keinem noch so groflen Stemmeisen und
Klopftholz lassen sich so schnell so grofe
Spéne abheben.

Geschnittene Oberfldchen sind die an-
dere Spezialitdt des Flachdechsels. Es gibt
keinen schnelleren Weg, ein raues Stiick
Holz zu glétten als einen scharfen Flach-
dechsel! Die so entstehende charakteristi-
sche Werkspur mit der schonen welligen
Oberfldche wird {ibrigens von japanischen
Holzhandwerkern gerne bewusst neben
gehobelte Holzoberflichen gesetzt. Doch

www.HolzWerken.net

auch in Europa gehorte der Dechsel einst
in die Tischlerwerkzeugkiste. Bei alten
Schrianken findet man manchmal noch
gedechselte Riickwénde. In England gibt
es noch eine berithmte Tischlerwerkstatt,
die ausschlieBlich Eichenmdbel mit ge-
dechselten Oberflichen herstellt. Der
Griinder dieser Werkstatt, Robert Thomp-
son, ist auch als ,der Mausmann“ be-
kannt. Ein Kollege sah ihm bei der Fer-
tigung seines ersten Auftrags zu und
prophezeite, Thompson werde so immer
arm wie eine Kirchmaus bleiben. Thomp-
son beschloss spontan, die Maus zu sei-
nem Markenzeichen zu machen. Seitdem

sitzt auf jedem Stiick, das die noch immer
florierende Werkstatt der Nachfahren
von Thompson verldsst, irgendwo eine ge-
schnitzte Maus.

Die Hohldechsel sind, wie ihr Name
nahelegt, hauptsdchlich zum Aushéhlen
von Holz, vom Loffel bis zum Einbaum.
Die kurzen Mollenhauerdechsel weisen
neben einem starken Stich auch eine gro-
Be Kropfung der Klinge auf, damit das
Werkzeug auch in kleinen Schalen noch
geschwungen werden kann. Langstielige
Hohldechsel werden zum Formen von
Sitzflichen (zum Beispiel fiir Windsor-
stithle) und neben den schon erwéhn- o
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Splintholz Die Welt der Dech

Der krumm gewachsene Stiel des
Chona, wie der Dechsel in Japan ge-
nannt wird, federt beim Schlag und
erzeugt ein ganz eigenes Schnittbild.
Dies wird bevorzugt im Fischgrdt-
muster gehauen.

Anders und auch schén zeigt sich
die Werkspur des wikingerzeitlichen
Flachdechsels. Die Mébelwerkstatt
Thompson in Yorkshire baut heute
noch Eichenmdbel mit solchen Ober-
fidchen.

Stuhlsitze, Schalen aller Art und Regenrinnen sind typische
Schnitzarbeiten fiir Hohldechsel. Wer es noch gréf8er mag, kann

sich an einem Einbaum versuchen.

HolzWerken Mai/luni 2010

In Norddeutschland wird der Dechsel bis heute beim Fachwerkabbund benutzt, um
Zapfen und andere Holzverbindungen anzuschlagen. Sogar im Hirnholz ldsst sich die
Zapfenbrust mit dem Querbeil anpassen, falls der Sdgeschnitt verlaufen ist.

ten Einbdumen zum Hauen von hélzer-
nen Regenrinnen verwendet. Wichtig ist,
wie bei allen Schnitzwerkzeugen, dass die
Klinge stets rasiermesserscharf ist. Grobes
Schirfen geht gut mit Feile oder Diamant-
feile, danach wird fein abgezogen. Alle
Dechsel haben die Fase innen und aufen
eine leicht gerundete Spiegelseite. Diese
muss mit einer Mikrofase auf die Stielform
und -lange abgestimmt werden, damit der
Dechsel im genau richtigen Moment des
Schlagbogens zu schneiden beginnt, und
der Span dann durch eine leichte Vor-

wirtsbewegung der Hénde im Schlag auch
wieder herausgefiihrt werden kann.

Grimmige alte Spitznamen
verdeutlichen die Gefahren

Wenn man einen Dechsel zum ersten Mal
benutzt, ist Respekt vor dem Werkzeug
angesagt und iiben, iiben, {iben. Es dau-
ert natiirlich eine Weile, bis man genau an
die richtige Stelle trifft und auf den halben
Riss arbeiten kann. Insbesondere mit den
langstieligen Dechseln ist vorsichtiges Ar-

Fiir kleine Werkstiicke
lassen sich aus Holz-
resten leicht einfache
Halterungen bauen, in
denen der Rohling
festgekeilt wird.

www.HolzWerken.net




Damit er mit seiner fuRbetriebenen
Drehbank schneller vorankommt,

raumt dieser Wippdrechsler das In-
nere des Schalenrohlings mit einem

Hohldechsel aus.

beiten wichtig — die Beine miissen unbe-
dingt aulerhalb des Schlagkreises stehen.

Dies verdeutlichen eindringlich alte
Spitznamen des Werkzeugs wie ,Schien-
beinspalter” oder ,Das einzige Werkzeug,
welches der Teufel sich nicht zu benutzen
traut“. Hat man sich aber erst mal mit sei-
nem Dachsbeil, wie die Schweizer es nen-
nen, angefreundet, wird man es nicht
mehr missen mogen. Nachdem es in der
zweiten Hilfte des 20. Jahrhunderts nur
noch zwei oder drei Dechseltypen auf dem
Markt gab, findet man inzwischen erfreu-

il N

arbeitet es sich entspannter.

www.HolzWerken.net

Splintholz Die Welt der Dechsel

Fotos: Michail Schiitte

Das Aushdhlen von Stuhlsitzen wur-
de traditionell zwischen den Beinen
mit langstieligen Hohldechseln ge-
macht. Eine weit gespreizte Beinstel-
lung ist dabei sehr wichtig.

licherweise wieder viele verschiedene
Modelle. Auch auf dem Flohmarkt ldsst
sich mit Gliick der ein oder andere
Krummbhauer finden. Also, viel Spall beim
Kennenlernen der Werkzeugfamilie, deren
altdgyptischer Name schlichtweg ,der
Ko6nner“ war. y-|

Unser Autor Michail Schiitte ist
Fachmann fiir historische Zim-
mereitechniken. Er lebt und ar-
beitet im Wendland.

Wird der Stuhlsitz senkrecht auf der Spannwand verkeilt,

Handisches Scharfen

ist Trumpf

Schérfen und Tuning von Dechseln

Der Stahl alter Dechsel ist meist weich
genug, dass die grobe Scharfarbeit mit
einer Feile gemacht werden kann. Da-
nach kommen Diamantfeile und Form-
abziehsteine, wie hier der weiche und
der harte Arkansas, zum Einsatz. Fiir
Hohldechsel sind Schleifaufsatze fiir
die Bohrmaschine und Facherschleifer
oft hilfreich. Durch Anlegen einer Mi-
krofase auf der Spiegelseite der Klinge
kann das Schnittverhalten noch feinge-
tunt werden.

Die Kropfung, also das seitliche Profil
der Klinge, gibt die Stielldnge vor. Der
obere Dechsel ist nur wenig gekropft
und hat deshalb einen langen Stiel. Der
stark gekropfte Mollenhauerdechsel
dagegen braucht wegen der starken
Kropfung sogar einen nach hinten ge-
schwungenen Stiel. Einige Dechsel ha-
ben konische Stiele, die wie bei der
Spitzhacke von oben her eingeschla-
gen werden. Sie kénnen zum Scharfen
entstielt und dann wieder aufgestielt
werden, vorausgesetzt, die Passung
sitzt hundertprozentig und der Stiel
wackelt nicht. Ansonsten doch lieber
den Kopf mit Holzkeilen festsetzen und
aufgestielt scharfen, denn mit einem
lose sitzenden Dechsel kann man nicht
genau arbeiten. M

Mai/luni 2010 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Servierwagen

Allzeit bereit in

der Sommerzeit

Ein lauer Sommerabend im Garten,
der Grill brutzelt und viele Freunde
sind zu Gast. Wenn da nur das ewige
Gerenne zuriick ins Haus nicht wire,
weil etwas fehlt. Schluss damit!
Dieser Servierwagen hilt alles genau

dort bereit, wo Sie es brauchen!

ie Idee war, einen Servierwagen zu

konstruieren, der geniigend Lade-

fliche hat, um alles, was Sie zum
Grillen brauchen, zu transportieren. Er ist
denn auch auf Grund seiner GréRe eher
fiir Terrasse und Garten gedacht als fiir die
Wohnung.

Weil bei einem ziinftigen Grillabend ei-
niges an Soflen und Salaten, Wiirstchen,
Fleisch und Getrdnken zusammenkom-
men kann, haben wir ihn doppelstockig
konstruiert. Die Ladefldchen sind zwei he-
rausnehmbare, gleich groRe Tabletts. So
konnen Sie das Grillgut gleich an den ge-
wiinschten Ort stellen.

DerWagen soll sicher stehen, aber trotz-
dem leicht wirken. Deshalb hat er wie eine
Schubkarre nur zwei Ridder. Damit ist fiir
Stabilitdt gesorgt, gleichzeitig ist diese
Konstruktion noch elastisch. Die
gewdhlte Eiche ist sehr witte-

rungsbestdndig. Ein kurzer
Regenguss kann dem Grill-
wagen also nichts anha-
ben. Sie und ihre Géste
konnen sich in diesem Fall
zuerst selbst in Sicherheit brin-
gen. Dauerhaft sollte der Wa-
gen natiirlich nichtim Regen
stehen.
Der Servierwagen
besteht aus mehreren
Baugruppen: Zunichst
zu nennen sind da die

HolzWerken Maifluni 2010

beiden auffilligen, kreuziiberblatteten X-
Elemente links und rechts am Wagen. Sie
stehen im Winkel von 80° zueinander. Die
jeweils ldngere der beiden X-Streben be-
kommt unten das Rad und wird oben
noch durch einen eingezapften, quer lau-
fenden Griff mit dem Zwilling auf der an-
deren Seite verbunden.

Der Griff ist aber natfirlich nicht die ein-
zige Verbindung zwischen den beiden X-
Elementen. Unten und oben werden zwei
baugleiche Rahmen eingeklinkt. Diese
schrigen Einklinkungen werden genauso
hergestellt wie zuvor die Kreuziiberblat-
tungen: Genau anzeichnen, links und
rechts einschneiden und dann von Hand
bis auf halbe Tiefe ausstemmen.

Zwei herausnehmbare Tabletts
machen das Grillgut mobil

Die Rahmen selbst bestehen seitlich aus
L-Profilen, auf denen die Tabletts gefiihrt
werden. Diese L-Profile werden aus zwei
Leisten gebaut, die mit Nut und ange-
schnittener Feder verbunden sind. Jeweils
zwei L-Profile werden durch eingezapfte
Zwischenstreben zu einem Rahmen ver-
bunden.

Die Tabletts werden auf Gehrung ver-
bunden, der Boden aus furnierter Platte
dabei umlaufend eingenutet. Statt eines
durchgehenden Bodens kénnen Sie auch
eine frei wihlbare Zahl von Massivholz-
Streben ,,auf Liicke“ als Boden in die Nu-
ten stecken. Durch die Zwischenrdume
kann Feuchtigkeit ablaufen, aullerdem ist
Massivholz weniger empfindlich als fur-
nierte Platte. Ein durchgehender Boden
sieht aber gleichwohl eleganter aus.

Die Réder des Servierwagens sind eben-
falls aus massiver Eiche, die kreuzweise
libereinander geleimt wurde. Fiir einen
holperfreien Lauf sorgt ein eingelassener
Gummiring — in diesem Fall der Dichtring
eines PVC-Abwasserrohres.

www.HolzWerken.net




Die handwerkliche Herausforderung be-
steht in der Herstellung passgenauer und
winkelgetreuer Uberblattungen. Davon
héngt die Geradheit und Stabilitdt des Wa-
gens ab, denn die Lattenquerschnitte sind
so klein gewdhlt, damit der Wagen leicht
bleibt und auch so aussieht. Die Latten
kénnten ebenso mit der Tischkreissdge
tiberblattet werden. Das wiirde aber weder
schneller gehen noch unbedingt genauer
sein, denn die Anschlidge wiirden zu oft
wechseln.

Die Designidee: Leicht wirken,
aber doch kréaftig dastehen

Zuerst fertigen Sie sich am besten einen
Aufriss an, also eine Zeichnung im MaR-
stab 1:1, einmal in der Ansicht und einmal
in der Draufsicht. Davon kénnen Sie die

www.HolzWerken.net

Lingen der Kreuzlatten abnehmen und
sdmtliche Schnittpunkte auf die Kreuzlat-
ten und die aufrechten Seiten der L-Profile
tibertragen. In jedes dieser aufrechten Tei-
le des ,L“ wird innen eine Nut am Parallel-
anschlag der Kreissdge geségt, alternativ
mit der Oberfrése. Fiir diese Nut sdgen
Sie dann am liegenden Teil des L-Profils
die passende Feder an. Dann werden je
zwei L-Profile mit zwei Zwischenstreben
zu einem Rahmen verbunden. Die Mittel-
streben bekommen dafiir an der Kreissidge
Zapfen, die L-Profile werden mit der Ober-
frése ,ausgestemmt"”.

Das letzte fehlende Teil des Fahrgestells
ist die Griffleiste. Diese wird (ebenfalls mit
einem eingestemmten Zapfen) in die ldn-
gere der X-Leisten eingelassen, an der
auch die Réder befestigt werden. Haben
Sie die Verbindung der Griffleiste fertig,

konnen Sie die x-formigen Seitenteile mit
den Rahmen und der Griffleiste verlei-
men. Aber nicht vergessen: Vorher sollten
Sie die Locher flir die Radachse bohren
und alle Teile fertig abldngen. Das Gestell
sollte zumindest tiber Nacht abbinden.

Baugleiche Teile erleichtern
und beschleunigen die Arbeit

Wihrenddessen konnen Sie sich an die
Herstellung der Tabletts machen: Zuerst
die Nuten fiir die Boden ségen (Probestiick
ist ratsam) oder frésen, anschlieBend an
der Tischkreissdge die Teile auf Gehrung
sdgen. Dann werden mit der Oberfrdse

Maifluni 2010 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Servierwagen

@ Der beste Start fiir den Grillwagen

ist ein Aufriss, also eine 1:1-Zeich-
nung. Haben Sie die Teile auf Ldnge
gesdgt, kénnen Sie die Uberblattun-
gen von dieser Zeichnung iibertra-
gen.

@ Alle Uberblattungen der X-Elemente

untereinander und die Einklinkun-
gen in den L-Profilen lassen sich gut
mit der Japansdge anschneiden.

die Griffe ausgefrdst und mit der Flachdii-
belfrédse die Schlitze fiir die Gehrungsver-
bindungen gefrdst. Ohne Lamellos wire
die Verbindung nicht stabil genug.

Die Réder werden aus massiven Eichen-
brettern zusammen geleimt, und zwar in
zwei Schichten kreuzweise. Wer ganz auf
Nummer sicher gehen will, nimmt drei

HolzWerken Mai/luni 2010

®

mit einem maglichst breiten Stech-
beitel abgetragen. Ein runder Holz-
kliipfel sorgt dabei fiir mehr Treff-
genauigkeit als ein eckiger.

Nach der X-Uberblattung werden
die waagerechten Teile am Aufriss
gekennzeichnet. Wichtig ist, dass
beide Wagenseiten mit gleichen
Winkeln und Lédngen gefertigt
werden.

Schichten - die Mittellage verdreht zu den
beiden &duleren. So entstehen wider-
standsfihige Rohlinge fiir die Rider. In
Kreisform haben wir die Rédder hier mit ei-
nem japanischen Lochschneider gebracht:
Der darf nur in einer Stinderbohrmaschi-
ne verwendet werden, weil er nicht frei-
héndig gefiihrt werden kann. Im Prinzip

Das Material der Uberblattung wird Sind die fertigen Seitenelemente

(hier schon mit dem aufrechten Teil
des L-Profils) deckungsgleich und
spiegelsymetrisch? Das verrdt die
Kontrolle durch exaktes Ubereinan-
derlegen.

ist der Lochschneider nichts anderes als
ein horizontal rotierender Balken, auf dem
zwei Schneiden im gewiinschten Radius
arretiert werden.

Wer keinen solchen Kreisschneider hat
oder nicht nutzen méchte, kann die Rédder
auch mit der Oberfrédse oder Stichsége, je-
weils am Zirkel gefiihrt, formen. Die

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Servierwagen

Nun zu den L-formigen Tablett-
Trdgern: Am Parallelanschlag der
Kreissdge und mit abgesenktem
Spaltkeil werden in zwei Durchgdn-
gen die Nuten fiir die Verbindung
der L—Profile gesdgt. Bei diesen
Arbeiten ohne Schutzhaube heif3t
es: Besondere Konzentration!

@ Passend zur gerade gesdgten Nut
wird nun das ,liegende” Element
der L-Verbindung ausgefalzt, so
dass beide Stiicke ineinander ge-
steckt und so verleimt werden
kénnen.

©

Die Oberkante der Nut (hier ver- @ Die fertige Verbindung ldsst genii-
deckt im Bereich der Bleistiftspitze) gend Luft in der Nut fiir iiberschiis-
entspricht der Holzdicke des gefe- sigen Leim, so kann sie sich auf
derten Teils. So stellen Sie den Par- jeden Fall schlieSen.

allelanschlag exakt ein.
Die Schnitte der Zapfen fiir die

Die Feder wird ebenfalls am Paral- Zwischenstreben werden am Quer-
lelanschlag gesdgt, und zwar mit anschlag gesdgt. Die Holzdicke wird
zwei Schnitten. Dabei sollten Sie ein dabei durch 3 geteilt, um die Dicke
Probestiick mitlaufen lassen, um die des Zapfens zu ermitteln.

richtige Dicke einzustellen.

Handwerkzeuge, Elektrowerkzeuge, Maschinen & mehr - www.hm-dif.de e-vai:

auf www.hm-dif.de oder Adresse per
! Brief oder Postkarte einsenden an:
!/ HMDIf - PF. 800848 - 81608 Miinchen
Name:
Strale:
Plz./Ort:

Von A bis Z — alles fiir Ihre Werkstatt GCratisKatalogbestellen

2008HWTS

www.HolzWerken.net

Maif/luni 2010 HolzWerken

21




22

Kernholz Bauprojekt Servierwagen

Die Zapfen werden senkrecht abge-
setzt. Dafiir zwingen Sie einen Holz-
klotz zur Fiihrung an den Anschlag.

Die entsprechenden Zapfenlécher
werden mit der Oberfrdse gefrst.
Im Hauptbild ist noch einmal die
Konstruktion der Rahmen mit ihren
Bestandteilen zu sehen.

Die Rahmen fiir die Tabletts aus
Jje zwei L-Profilen und je zwei
Zwischenstreben haben alle ihre

Fréase wird dabei auf einem Brett wie ein
Zirkel um das Achsenloch gezogen. Bei
der Stichsdgenvariante muss wahrschein-
lich noch etwas mit der Raspel nachgear-
beitet werden.

Damit der Gummiring besser auf der
Lauffliche der Rédder halt, wird rundum
mittig noch eine Kerbe eingearbeitet. Das
geht mit der Kante einer Raspel sehr gut.
Mit einer entsprechenden Vorrichtung

HolzWerken Mai/luni 2010

Verbindungen. Sie kénnen sie gleich
sie im Doppelpack zusammen ver-
leimen, weil die Zwingen in gleicher
Richtung angesetzt werden.

Die Verbindung der Griffleiste mit
den X-Leisten wird ebenso wie be-
reits gezeigt gefertigt. Hier sind die
Zapfen gerundet — das ist einfacher,
als die Zapfenlocher auszustemmen.

Vor dem Verleimen werden alle
Leisten geschliffen. Das geht am
besten im Paket (alle Leisten neben-

und einem V-Friser ldsst sich diese Arbeit
auch mit der Oberfrase erledigen.

Viele Moglichkeiten bei
der Bearbeitung der Rader

Wenn alles verleimt, geschliffen und mit
einer strapazierfihigen Oberfliche (meh-
rere Schichten Holzschutzol zum Beispiel)
versehen ist, so haben Sie es fast geschafft:

einander). Eine Leiste allein schleift
man schnell rund.

Beim Verleimen der X-Elemente

mit den Tablett-Trdgern kommt wie
iiberall wasserfester D3-Leim zum
Einsatz. Die Lagerhélzer sorgen
unten fiir geniigend Abstand zum
Ansetzen der Zwingen. Wenn még-
lich, sollten Sie diese Arbeit zu zweit
machen, mit ein wenig Ubung geht
es aber auch allein.

@)

Die Rader werden mit Schlossschrauben
angeschraubt und die Tabletts in die Fiih-
rungen geschoben — fertig ist der Servier-
wagen. a

Jochen Lichtenberg betreibt seit
fiinf Jahren seine Tischler-Aka-
demie in Hamburg und arbeitet
freiberuflich an Projekten.

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Servierwagen

Fotos: Jochen Lichtenberg

@ Wiihrend das Gestell abbindet, geht @ Die Grifflécher werden mit der Fiir die bessere Stabilitit werden die
es an die Tabletts. Die Seitenteile Oberfriise ausgefrdst. Wenn es die Ecken zusdtzlich mit Flachdiibeln
werden an der Tischkreissdge auf Hobelbank zulésst, kann der Paral- verstdrkt. Das sorgt gleichzeitig fiir
Gehrung gesdgt. Diese Verbindung lelanschlag der Frdse wie hier ein- Passgenauigkeit.
ist ebenso elegant wie einfach. fach an der Vorderzange entlang-
fahren. Bevor es ans Verleimen geht, ist ein
Am Parallelanschlag werden die Probestecken immer sinnvoll. Hier
Nuten fiir die Béden gesdgt. Hierbei Fiir die geschmeidige, grifffreund- kommt sofort ans Licht, wenn etwas
ist ein Probestiick niitzlich, damit liche Rundung fahren Sie innen mit nicht passt. Zum Beispiel, weil ein
der Boden nicht klappert. Bei einer einem Rundungsfrdser mit Anlauf- Flachdiibel aus Versehen nicht tief
stumpfen Eckverbindung hdtte man ring entlang. genug eingefrdst ist.

die Nuten nicht so einfach durch-
ziehen kénnen!

Feine Handwerkzeuge % Holzbearbeitung

eHandhobel eHandsigen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
e Schnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!
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Wieder ein Vorteil der Gehrungsver-
bindung: Sie brauchen keine Zwin-
gen — Bandspanner reichen. Zudem
verdecken die Gehrungen die Bo-
dennut.

Beim Verleimen der Réider (zwei
Brettschichten kreuzweise zueinan-
der) sollten Sie nicht an D3-Leim
sparen. In einem Zuge werden so-

MM Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie

dieses Projekt nachgebaut haben,
stellen Sie Fotos davon in die
HolzWerken-Lesergalerie. Auf
www.holzwerken.net oder per

Post an die Redaktion! A
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Kernholz Bauprojekt Servierwagen

wohl die Bretter der beiden Schich-
ten an ihren Schmalfidichen beleimt
als auch die Fldchen. Die beiden
Schichten dann im 90°-Winkel auf-
einander legen und verpressen.

Setzen Sie Zwingen von allen Seiten
an, damit keine Fugen entstehen.
Der Druck muss seitlich die einzel-
nen Streifen einer Schicht miteinan-
der verbinden und vertikal die bei-
den Schichten: Zwingen hat man nie
genug!

Der japanische Lochschneider
braucht eine Standbohrmaschine,
weil der freihdndig nicht zu zentrie-
ren ist. Mit ihm lassen sich in Win-
deseile Kreise aus den Radrohlingen
schneiden. Eine zirkelgefiihrte
Oberfrdse oder Stichsdge tun es
aber auch.

)

Die fertigen Réder werden mittig
auf ihrer Lauffidche noch mit einer
kleinen, rundum laufenden Kerbe
versehen, damit der Gummiring in
Position bleibt. Die Montage ist
dann einfach: Die Schlossschraube
wird auf der Leistenriickseite mit
zwei Muttern gekontert. Breite Un-
terlegscheiben sorgen fiir einen bes-
seren Lauf.

Der fertige Servierwagen: Einige
schiitzende Olschichten spdter ist er
einsatzbereit fiir einen langen, son-
nigen Sommer und viele laue Grill-
Abende!

www.HolzWerken.net
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L-Profil

40

Unterkante
1.Tablett

2.Tablett
628 mm

Boden

1.Tablett:
235mm

Materialliste Servierwagen

Pos. Stiick Bezeichnung Dicke Material

8 Streben fiir L-Profil 900 40 20 Eiche

3. 2 X-Strebe Fuf 1257 30 20 Eiche

2 Rad 210 210 28 Eiche

Seiten Tablett 895 83 12 Eiche

Boden Tablett 882 502 5 Furnierte Platte

2 Schlossschrauben 8 x 50, Muttern, Unterlegscheiben, 2 Gummi-Ringe fiir Rader (PVC-Rohr-Dichtung)

Maifluni 2010 HolzWerken
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) V rmletet werden Hoch oben inden Ba"
=f men’ b1etet sich e1ne phantastlsche Aus-
“sicht, aber kem Warmwasser Den Baum-

Maserbilder Moderne Baumhiuser

Glbt es elgenthch emen Menschen, der emem Baumhaus mchts abgewmnen

kann7 Als Kmder haben wir’ hoch oben unsere Streiche ausgeheckt oder

emf""ch nur m dle welte Welt geguckt. Als Erwachsene entdecken WII" heute

elehrten strelten 51ch wo denn
nun das erste Baumhaushotel in-
Deutschland stand Klar ist, dass

es'an der Nelﬁe be1 Gorhtz seit 2005 glelch
‘acht Baurnhauser in elner Gruppe g1bt d1e

n Neuglenge, Schwarmer und Tounsten

" haus-Fans ist das in der Regel ganz egal.
Woran liegt es, dass jung wie alt, Frauen

wie Ménner beim Thema Baumhaus-ins
o Schwidrmen kommen —<und’ zwar.ganz =
-"gleich, ob sie in der K1ndhe1t eins hatten g

oder nicht? 2 !
Der Trend zur Erkhmmung der Baum-

.. wipfel zeigt sich seit einigen Jahren auch

“an anderen Stellen: Klettergarten spneﬁen
"an vielen Orten in die Wipfel. Gut gesi- -
chert, kénnen dort auch n1cht o) Sporth-
che iiber fingerdiinne Seile von Stamm zu
Stamm ‘balancieren, schwingen oder per
Sellbahn rollen Hier hegt der Ur-Reiz auf

Er kletterte als Kind gerne auf Bdume,
aber ein eigenes Baumhaus hatte er nie.
Andreas Wenning, 1965 geboren, absol-
vierte eine Tischler-Ausbildung, bevor er
Architektur studierte. Nach seinem Ab-
schluss arbeitete er fiir Biiros in Deutsch-
land und Australien. Beeinflusst durch ex-
perimentelle Baukultur, begann Wenning
vor etwa acht Jahren {iber einen solchen
Raum in den Bdumen nachzudenken.
2003 entstand so nach vielen Recherchen

~der Hand In zwolf Metern Hohe wird j ]e-

dern glelch klar, dass er auch ]ederzelt ab—

Architekt Andreas Wennlng Er ist einer
der Vorreiter der aufkeimenden Szene in
Europa. Als Buchautor zum Thema kennt

er mehrere Griinde, warum es uns in die

Wipfel zieht: Man ist ungestért und

(scheinbar) unerreichbar; das ist fiir Kin-
! ‘Tdér genauso wichtig wie fiir Liebespaare.

+Und auch fiir Oko-Aktivisten. Die haben

~sich in den Vefgangenen Jahrzehnten im-

‘mer mal wieder in Biumen eingenistet,
um einen Wald vor der: Rodung Zu bewah-
ren. Zur Abgeschledenhelt kommen die
unmittelbare Nahe zu Natur und Wetter
sowie 'die ursp1unghch anmutende Le-
benswelse Das gilt fur V1ele, allerdlngs

Aus der Leidenschaft wurde eine Berufung ’

Vom Architekten zum Baumhausbauer

sein erstes Exemplar, das er heute noch fiir
sich selbst nutzt: Auf einem Bauernhof
vor den Toren Bremens, der Freunden
Wennings gehort, hdngt in neun Meter
Héhe ein dreieckiges Baumhaus mit einer
sieben Quadratmeter groRen Kabine und
einer kleinen Terrasse. Das war der Start-
schuss. Mit seiner Firma ,Baumraum” ent-
wickelt und projektiert der Architekt
Baumhd&user, die dem Klischee der kruden
Bretterhiitte so ganz und gar nicht ent-

st" zen konnte (was aber S0 gut wie n1e =

‘fIst es dleser Nervenk{zel der auch
".Ba'umhav sféns in d1e Luft. gehen lasst?
: Langst mcht nur, ﬁnden d1e Verfechter des
‘modernen Baumhauses wie der Bremer

lingst nicht fiir alle/Neubauten in den
Bidumen! Andreas Wenning zum Beispiel
plant mit seiner Firma , Baumraum* lufti-
ge Objekte, die auf Wunsch viele Annehm-

- lichkeiten dés ‘modernen Lebens anbie-
“ten. Der Stromanschluss erméglicht den
\ VFlatsc'ree'n Fernseher,
“mung und ein Ofen machen es auch im
- Winter in der Baumkrone gemuthch Brei=

moderne .. Ddm:.

te Treppen ersétzen bei Bedarf d1e Leiter
und ein WG ist mitunter atuch machbar‘

Womabglich ist es diese Bandbrelte des o

sprechen: mit klarer
Formensprache, mal
im Kontrast, mal orga-
nisch eingepasst in die
natiirlichen Umge-
bung. Seine Werke, die je nach Umfang
zwischen 5.000 und 150.000 Euro kosten,
prdsentiert Wenning als Autor in einem
sehr informativen Bildband: ,,Baumh&duser
— Architektur in den Bdumen”, Verlag

DOM publishers, 58 Euro. |
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den Toren Bremens war 2003 Andreas
Wennings erstes Projekt. Sein privates
Baumbhaus war gleichzeitig stilbildend,
denn es wartet schon mit einer hdufig
wiederkehrenden Grundkonstruktion auf:
Eine mit Stahlseilen in die Bdume ge-:
héngte Grundkonstruktion trigt den mo-
dular gestaltbaren Aufbau.

/' Baumhaus-Baus, die einen Teil seiner Fas-
zination ausmacht. Denn vom Bretterver-

schlag, den wir uns als Kinder in der alten-

Kopfweide hinter dem Haus z1mmerten,
bis zur kleinen Designer-Wohnung im
Wipfel ist alles moglich.

Als oberste Regel gilt:
Den Baum nicht verletzen!

Dass Kinder an ihrem Baumhaus so her-
lich - expenmentleren “und- improvisieren
konnen, ist Teil des grofen SpaBes. Fiir
solide; dauerhafte und etwas grollere Ge-
béiude-in der Hohe ist der Zufall aber ein
schlechter Ratgeber. Das wichtigste Bau-
teil eines Baumhauses-ist: der Baum. Er
. "muss frei von Schidlingen sein, dazu vital,

www.HolzWerken.net

Das Baumhaus auf dem Plena’reylhot'r vor

gut verwurzelt und sollte das alles voraus-
,smhthch auch die néchsten 20, 30 Jahre
bleiben. Fiir seine Bauprojekte zieht Wen-
ning Baumstatiker und -pfleger hinzu. Mit-

“unter sind Zugtests und Hochrechnungen
- notig, um zu ermitteln, ob ein Baum samt

Haus der horizontalen Belastung eines Or-
kans standhalten kann. Das Gewicht des
Baumbhauses als vertikale Last féllt dabei
weniger ins Gewicht. Einige hundert Kilo-
gramm mehr in der Krone machen einer
Eiche von iiber 15 Tonnen Masse kaum
etwas aus. Jeder grole, gesunde Baum, so
Wenning, ist prinzipiell in der Lage, eine
Behausung aufzunehmen: Laubbdume
wie Eiche, Linde, Buche oder Esche eben-

.so-wie Zedern, Kiefern und Tannen sowie

ausgewachsene Obstbdume.

Ist die Standsicherheit gekldrt, geht es an
die wohl wichtigste Frage: Wie wird das
Haus im Baum — oder zwischen mehreren
Béumen - befestigt? Die Brachialmetho-
de heillt Nageln. Aber memand der sich.
ernsthaft und fundiert Imt dem Baum—'
hausbau beschaftlgt setZt dleéé Meth 2
de ein. Der Halt ist n1cht sonderhch gut L
die Verbindung lasst dem Baum kemen
Wachstumssplelraum und VoI allem ver-‘
letzt es ihn. Jede Wunde, d1e dem Baum
zugefiigt wird; ist ein Emfallstor fiir Spo—‘

ren und Keime, die den’ Baum ncch ]ahref ,
nach der Schadigung toten kénnen. Damit- -
bringt der Bauherr sein Werk mittelfristig =
selbst in-Gefahr. Auf dem Markt gibt es
mittlerweile . pulverbeschichtete: Spezial- -
schrauben, dieins Holz gedreht wer- o5

Maifluniz010 - Holz Werken




Maserbilder Moderne Baumhiuser

Riickzugsort in den Wipfeln: Diese kleine
. Kabine in den Wipfeln ist wie gemacht fiir
‘rMuB:’ tunden und ruhlge Minuten. Eine

~Baumpflege bewdhrt und konnen grofle
Lasten iiber Jahrzehnte sicher halten. An
mogllchst v1e1en Stellen uber dem Baum—

den. Durch 1h1e ange konnen sie SICh
;Kernholz verankern auf der Freiseite
dlenen sie da nn- als Bolzen, dle ,alken-?

des Stammes durch ndrm ende Schad-
stoffe geschadlgt w1rd ' -

28

schuhe oder ahnhche Bauteﬂe aufnehmenf
konnen. Fiir - den Baumhaus Experten _
Andreas Wenmng kommen Schrauben, 4
-sparsamst elngesetzt allenfalls bei Na-
delbdumen in Frage. Dlese schutzen sich
~_mit ihrem Harz sehr schnell selbst vor-In-

fektionen. Bei der S Schraubenverbmdung

Links zum Thema Baumhauser

@ www.baumraum.de
@ www.kulturinsel.de
® www.baumbarone.de
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ie - Hand-

zu verletzten Wennlng und

E werksbetrlebe, mit denen er zusammen- g
~ arbeitet, 16sen das. Problem mit Spezial- -
in der”

gurten agsf,Textﬂ. Die- sind

: Der Komgsweg besteht also darin, dle‘;/"
Borke»‘und die. empﬁndhche Wachstums-"
SCthht darunter, das Kambium,. .gar nlCht— >

gen, Federn und Ruckddmpfer. Auf dlese
Weise werden Tragwerk und Baum nicht

Cwww. Hbl;»Werkén.net




vollig starr miteinander verbunden: Der
Baum bleibt.im Wind beweglich und be-
ansprucht Das ist fiir ihn so wichtig wie
regelmaﬁlges Training fur einen Sportler.
Die abgespannte. Konstruktlon ‘mit den
Stahlsellen lagst sich. iiberdies leicht jus-
tieren und auch Jahre spater noch nachre-
guheren D1e Druckbelastung durch die

www. HolzWerken.net

Problem, sondern eine Herausforderung.
An besonders beanspruchten Stellen re-
agiert er sehr bald mit so genanntem
Kompensationswachstum.

Nachdem das Tragwerk am Baum befes-
tigt ist, kann der eigentliche Bau begin-
nen. Die Arbeiten in der Hohe erfordern
neben einer guten Sicherung viele Extra-
Wege. Werkzeug, Material und Handwer-
ker wollen nach oben, und obendrein ist

Maserbilder Moderne Baumhdauser

auf Pfeiler. Ist das noch ein: Baumhaus?
Ja, steht fiir Wenning’ fest — er entwirft ’
auch schwebende Hiuser ganz ohne di-
rekte Anbindungen an einen Baum. =~

dort der Platz sehr begrenzt. Die Teams
von ,Baumraum“ fertigen daher so viel
wie moglich am Boden vor. Montiert wird
mit einem kleinen Autokran. Nach den
letzten Feinarbeiten ist fiir die Auftragge-
ber der groRe Moment gekommen: End-
lich hinein ins eigene Baumreich. Und
triumen wie seit Kindertagen nicht mehr.

Andreas Duhme

‘ gebénden Baum '

\xi,Méf/lL}hi 2010, : Ho[é,bl{ef}'l{
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Kernholz Reparaturen retuschieren

asser
Holz 3

denen ein neu eingesetztes Stiick Holz immer schnell ins Auge fillt. HolzWerken zeigt

Sie lhr
t aussehen!

Jede Reparatur hinterlésst eine Spur! Das gilt leider besonders fiir alte Mdbel, bei

lhnen, welche Oberflichentricks das Neue am besten alt aussehen lassen.

it Sige, Stechbeitel und Augen-

mall lassen sich beschidigte

Mobel behutsam ausbessern.
Wo notig, werden Holzflicken eingesetzt
und fehlende Profile ergénzt. Doch das ist
nur die halbe Miete! Denn was niitzt eine
akribische, fugenlose Ausbesserung, wenn
sie zu hell ist und mit einem unpassenden
Farbton ins Auge sticht?

Fiir diese Zwecke gibt es viele Metho-
den, um die Reparaturstellen farblich zu
kaschieren. Es gibt einzelne Retuschier-
stifte, Farbkésten mit einer ganzen Palette
und auch einzelne Beizen kénnen von
Nutzen sein (Bild 1).

Unter Beizen versteht man ganz allge-
mein das Férben von rohem Holz. Man
unterscheidet hier grundsétzlich zwischen

zwei Hauptgruppen: Farbstoffbeizen,

auch ,Negativbeizen“ genannt, gibt es in

HolzWerken Mai/luni 2010

Pulverform oder in Wasser aufgeldst zu
kaufen. In die weichen, hellen Friihholz-
zellen eines Jahresrings dringen mehr
Farbstoffe ein als in die harten, dunkleren
Partien. Das gilt vor allem fiir Nadelholzer.
Dadurch erscheint die natiirliche Mase-
rung des Holzes umkehrt, also ,negativ”
(Bild 2). Das ist auf den Verpackungen al-
lerdings selten vermerkt.

Vor der Behandlung mit wasserlgslichen
Beizen ist es sinnvoll, das ergidnzte Holz-
teil zu wéssern und zu schleifen, damit es
nach dem Auftrag der wasserhaltigen Bei-
ze nicht wieder rau wird. Man reibt also
das neue Holz mit einem Schwamm
feucht ab und schleift nach der Trocknung
ohne Druck mit einem feinen Schleifpa-
pier (Kérnung 180 bis 240) nach und beizt
anschlieBend, nachdem man das Teil
griindlich entstaubt hat. Bei den chemi-
schen oder Losungsmittelbeizen, auch
»Positivbeizen“ genannt, sind die Farb-
stoffe und Pigmente in fliichtigen Lo-
sungsmitteln wie Nitro-Verdiinnung, Zel-
lulose oder Alkohol gelost. Gerbstoffe im

Holz reagieren mit dem Beizmittel. Die
dunklen Jahresringe nehmen mehr Farb-
stoffe auf als die hellen. Es entsteht ein
»positives“ Beizbild, das dem natiirlichen
Hell-Dunkel der Holzstruktur entspricht.

JAntikbeize” kann immer viele
Bedeutungen haben

Vorsicht ist {ibrigens mit dem Begriff

»2Antikbeize“ geboten: Wenn man neues
Weichholz an altes angleichen méchte,

www.HolzWerken.net




konnte man meinen, dass die sogenann-
ten Antikbeizen dafiir am ehesten ge-
eignet sind. Doch dieser Begriff ist nicht
geschiitzt! Es kann sich sowohl um einfa-
che Farbstoffbeizen, die ein ,negatives”
Beizbild erzeugen, als auch um chemische
Beizen handeln, deren Effekt ,positiv” ist.
AuBerdem wird der Begriff auch fiir Beizen
verwendet, mit denen man auf einem ge-
beizten und anschlieRend lackierten Holz
einen Patiniereffekt erzeugen kann: zum
Beispiel auf Profilen, in Fiillungsecken und

www.HolzWerken.net
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Bejze

in Léchern. Farbstoff- und Losungsmittel-
beizen sind in der Regel nicht abriebfest
und miissen im getrockneten Zustand mit
01, Wachs oder Lack iiberzogen werden.
Ein hiufiger Fall ist das Beizen von neuer
Fichte mit Wasserbeize, um sie einem alten
Stiick anzupassen (Bild 3). Hier handelt es
sich um nachgebaute, innenliegende Teile
aus Fichtenverbundholz fiir eine Bieder-
meierkommode. Am wichtigsten dabei ist,
heraus zu finden, welche Farbténe im alten
Holz vorhanden sind. Die auf den Beiz- =3

'rnholz Reparaturen retuschieren
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Kernholz Reparaturen retuschieren

tliten angegebenen Tone konnen, selbst
wenn sie bestimmte Holzsorten bezeich-
nen, auch auf allen anderen Holzern ver-
wendet werden.

»Eiche hell“ beispielsweise entspricht
dem Farbton, den helle neue Eiche nach
einem Uberzug mit einem iiblichen Nitro-
lack erhdlt. Farblich #hnelt der Ton aber
auch altem Fichtenholz. Lassen Sie sich im
Fachgeschift die Beizmusterkarten zeigen,
bevor Sie Thre speziellen Farbténe aus-
wihlen (Bild 4).

Kleinste Mengen der Beiztone ,Eiche
hell“, ,Gelb“, ,Orange“ und Nussbaum-
Kornerbeize (geldste Erdpigmente) wur-
den hier separat in etwas Wasser gelost
und auf einem Rest des neuen Holzes als

T

Beizproben aufgetragen (Bild 5). Solche
Tests auf Probestiickchen sind extrem
wichtig. Spater wird dann nach Gefiihl aus
den Komponenten der Originalton zu-
sammengemischt (Bild 6).

Sollte der Beizton beim ersten Mal zu
dunkel ausfallen oder einen zu starken
Farbstich haben, sollten Sie die Beize mit
Wasser und Schwamm griindlich abwa-
schen (Bild 7), um anschliefend mit ei-
nem entsprechend angemischten, verbes-
serten Ton nachzubeizen.

Hiufig sind es nicht die groBen Bauteile,
die am Stiick angepasst werden, sondern
kleine Ergdnzungen. Unser néchstes Bei-
spiel aus der Praxis: An einer kleinen Ab-
lage aus Buchenholz, die durch Ablaugen

vom alten farbigen Lack befreit wurde,
fehlte ein Stiick. Das Holz fiir das Ergén-
zungsstiick sollte natiirlich eine moglichst
dhnliche Struktur haben und auf dieselbe
Dicke gehobelt sein (Bild 8). Das ist die
beste Voraussetzung fiir eine erfolgreiche
Retusche. Um die Form zu ermitteln, wur-
de auf der gegeniiberliegenden Seite die
Rundung auf das neue Holz iibertragen.
Nachdem das Holzstiick mit der Deku-
piersége in die entsprechende Form gesagt
war, wurden die zu verleimenden Kanten
plan gehobelt und dann angeleimt.

Der Farbton alten, gelaugten Holzes ist
dunkler und griinlicher als bei altem un-
behandeltem Holz. Er lief§ sich aber eben-
falls durch Mischen verschiedener Braun-
und Griintone erreichen (Bild 9). Wenn Sie
wie hier nur kleine Stellen zu beizen ha-
ben, reicht es, mit einem feuchten Pinsel
etwas Beize vom Rand des Beiztlitchens
aufzunehmen. Mit einem leicht feuchten
Tuch ldsst sich der Ubergang zwischen Alt
und Neu egalisieren.

Das nédchste Beispiel zeigt, wie eine neue,
vorgedrechselte Applikation aus Buchen-
holz ein stark beschédigtes Original aus

HolzWerken Mai/luni 2010
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Ahorn ersetzte (Bild 10). Die gesamte
Ahorn-Kommode war ,,auf Nussbaum* ge-
beizt. Vor der farblichen Anpassung musste
der endgiiltige Holzton des Mé&bels festste-
hen. Das heif3t, es sollte bereits einmal mit
dem endgiiltigen Oberflichenmittel (hier
Schellack) eingelassen sein.

Zu dunkel ist meist gar kein
Problem — zu hell aber immer!

Durch Beizen mit Nussbaum-Kérnerbeize,
auch Kasseler Braun genannt, lassen sich
je nach Konzentrationsgrad fast alle {ib-
lichen Braunttne an alten M&beln nach-
ahmen. Zunichst stellte sich nach dem
Trocknen heraus, dass zu hell gebeizt wor-
den war (Bild 11). Wichtig ist aber, den ge-
nauen Holzton zu treffen und wenn notig
noch einmal in einem leicht abgeénderten
Ton nachzubeizen. Ansonsten wird das
erginzte Teil als Fremdkdrper besonders
ins Auge stechen. Ein feuchter Pinsel holte
dann jeweils kleine Portionen Beize direkt
aus dem Pulvertiitchen (Bild 12). Mit tup-
fenden Bewegungen und Strichen bekam
die Applikation das passende Braun.
Héufig kommt es vor, dass Astlocher
oder Fehlstellen von Mdbeln aus Massiv-
holzplatten von Seiten des Herstellers mit
einem zu hellen Kitt ausgespachtelt sind
(Bild 13). Eine Auskittung, die heller ist als
die direkte Umgebung, ist aber immer
falsch, weil sie die Blicke auf sich zieht.
Auch dieses Problem ldsst sich ohne wei-
teres farblich 16sen. Dazu wird mit Hilfe
von wasserloslichen Filzstiften die Astma-
serung nachempfunden (Bild 14). Zuerst
sollte man die helle Fliche im passenden
Farbton grundieren und anschlieBend mit
einem einfachen Filzstift die dunklen Ma-

www.HolzWerken.net
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serringe weiterzeichnen (Bild 15). Teure
Retuschierstifte sind dazu auch nicht bes-
ser geeignet. AnschlieRend an der Stelle
etwas Lack oder Ol auftupfen: Schon ist
die Fehlstelle effektiv verborgen (Bild 16).
Wenn man die retuschierte Stelle anschlie-
Rend mit alkohollgslichem Lack weiterbe-
handeln will, miissen die verwendeten
Retuschierstifte wasserldslich sein, damit
der Auftrag beim anschliefenden Schel-
lackauftrag nicht verschwimmt.

Unser letztes Beispiel zeigt, wie ein ein-
gestetztes Stiick Buche in einer nattirlichen
Umgebung aus Buche Natur verschwindet.
Das Problem: Ein eingesetztes Buchenfur-
nierstiick verfiigte nicht iiber die charakte-
ristischen Spiegelchen (Bild 17)

Mit einem wasserloslichen Filzstift lie-
Ren sich diese typischen Piinktchen auf
das Furnier bringen. Um die Konturen zu
mildern wurden sie anschliefend mit ei-
nem feuchten Lappen verwischt (Bild 18).
AnschlieBend lieR sich dann mit Wasser-
beize im entsprechenden Farbton der zu
helle Furnierton an den alten angleichen
(Bild 19). Das eingesetzte Stiick ver-
schmolz so fast mit seiner Umgebung. M

| Autorin Melanie Kichlechner
hat sich auf die Aufarbeitung
historischer Mdébel spezialisiert.
Sie lebt und arbeitet in Bayern.
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Splintholz Drechseleisen schirfen

FUr jec
der ric

e Geleger
ntige Schlit

Wer schneidend drechseln will und nicht nur schaben, der braucht scharfes Werkzeug. Bis die wichtigsten Werk-

nelt

zeuge ihren Biss haben, gibt es Einiges zu beachten. Spitzendrechsler Michael O'Donnell sagt, was.

ormrohre, Schalenrdhre, Schaber
und MeiRel - es gibt viele Wege, um
die wichtigsten Werkzeuge scharf zu
halten. An der Schleiffront haben sich drei
Systeme als mafgeblich herauskristalli-
siert, die zunéchst vorgestellt sein wollen.
Der klassische, schnell laufende Schleif-
bock (Bild 1) ist weiterhin die géngigste
Methode unter den Drechslern. Bei einer
Frequenz von bis zu 3.000 Umdrehungen
pro Minute wird der Stahl der Werkzeuge
recht aggressiv abgetragen, die gewtinsch-
te Form ist schnell erreicht. Gleichzeitig
droht jedoch die Gefahr der Uberhitzung.
Um wiederholbare Winkel herzustellen,
werden die einfachen ,Schleifbocke” sinn-
vollerweise mit prézisen Auflagesystemen
nachgeriistet.

HolzWerken Mai/luni 2010

Eine recht junge Stimme im Konzert der
Schirfsysteme fiir daheim sind die Band-
schleifer (in Bild 2 ein Gerdt von Sorby).
Thr Vorteil liegt auf der Hand: Durch den
Bandwechsel kann die Koérnung des
Schleifmaterials schnell verdndert wer-
den. Ein Abrichten bei ungleichmiRiger
Abnutzung eriibrigt sich aus dem gleichen
Grund.

Nasschleifsysteme als dritte Gruppe
unterscheiden sich deutlich von den ers-
ten beiden Typen: Ein langsam laufender
Stein dreht sich durch ein Wasserbad —
Uberhitzung und Funkenflug ausge-
schlossen (in Bild 3 eine Maschine der
Tormek-Familie). Gearbeitet wird meis-
tens von oben, so dass eine niedrigere
Tischhoéhe notig ist.

Fiir alle diese Schleifertypen gibt es Sys-
teme zur Zwangsfiihrung der Werkzeuge.
Das ist flir kompliziertere Schneidengeo-
metrien sicher sinnvoll. Das freihdndige
Schleifen will aber auch gekonnt sein: So
geht es schneller und Sie bleiben flexibler.
Die Bewegungsmuster, die wir Thnen zei-
gen, sind auf allen drei Schleifertypen
weitgehend gleich.

Das A und O am Anfang:
Die Scheibe abrichten

Steht Thr Schérfsystem neben der Drech-
selbank, ist die Arbeitsh6he bequem, sind
die richtigen Schleifscheiben montiert
und auch die richtige Auflage? Dann sind
Sie bereit zum Schérfen Ihrer Werkzeuge.

www.HolzWerken.net
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Aber Halt! Bei den Schleifern, die mit ei-
ner Scheibe arbeiten, gilt es zunéchst, die
Oberfldche der Scheibe zu priiffen und
gegebenenfalls abzurichten. Tun Sie dies
regelmillig, damit die Scheibe sauber,
scharfund in Form bleibt. Ich richte meine
Hochgeschwindigkeitsscheiben jeden Tag
ab. Wer mit einem Bandschleifer arbeitet,
muss sich an dieser Stelle keine Gedanken
machen — er wechselt einfach das Band.
Bei einem Hochgeschwindigkeits-
Schleifer ist der Prozess immer gleich:
Ob mit einem Arkansas-Stein, ei-
nem Abdrehrad, einer Diamant-
platte oder einem Einkorndia-
mant: Fahren Sie mit dem
Abrichtwerkzeug {iber die
rotierende Scheibenoberfla-
che hin und her, bis sie sau-
ber und eben ist (Bild 4, S.
36). Vergessen Sie nicht, da-
bei Augen- und Atemschutz
zu tragen. 1y
Langsam laufende, brei-
te Scheiben wie bei Nass-
schleifern richtet man mit
einem grofen Flachenab-
richter ab. So geht es am
schnellsten. Sie konnen den
Tormek-Steinpréparierer oder
einen Arkansas-Stein ver-
wenden. Halten Sie den Ab-
richter waagerecht zur

www.HolzWerken.net
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Scheibenachse, driicken Sie gleichméRig
und bewegen Sie ihn langsam hin und her
(Bild 5).

Korperhaltung, Handfiihrung,
Auflage: So passt alles!

Noch ein Wort zur richtigen Korperhal-
tung beim Schleifen: Aufgrund der Ldnge
der Drechselwerkzeuge steht

man beim Schérfen am bes-
ten neben und nicht vor
der Schleifscheibe. Hier
sind Sie direkt am Tatort,
haben die beste Position, um
die Werkzeugbewegung zu
fithren und den Schérfprozess

zu beobachten. Auch ist es die sicherste
Position, da Sie nicht in der Funken- und
der Fluglinie anderer Teile sind, die sich
aus der Scheibe l6sen kénnen. Als Rechts-
hinder stehen Sie links von der Scheibe,
das Werkzeugheft reicht neben ihre rechte
Hiifte. Bei Linkshdndern ist das entspre-
chend spiegelverkehrt. Bei Nassschleifern
ist es anders: Dabei werden die Werkzeuge
dem Stein meist von oben zugefiihrt. Ent-
sprechend niedriger muss die Arbeitshthe
ausfallen.

Bei einem Hochgeschwindigkeitsschlei-
fer montieren sich Rechtshidnder die
Schirfscheibe (die feinere, die sie wahr-
scheinlich hiufiger benutzen werden) auf
die linke Seite. So strecken Sie sich beim
Schleifen nicht iiber die Maschine und
riskieren nicht, mit Threm Arm die andere
Scheibe zu beriihren.

Schleifsysteme erzeugen einen Grat an
der Schneide. Je kleiner der Schneiden-
winkel, desto gréBer wird der Grat. Bei den
Werkzeugen, bei denen es auf den Grat
zum Schneiden des Holzes ankommt, wie
bei manchen Schabern, miissen Sie den
alten Grat vor dem Neuschérfen mit einer
Diamantfeile oder einem dhnlichen Werk-
zeug abschleifen. Wird der Grat nicht be-
notigt, kénnen Sie nach dem Schleifen
entgraten, wobei allerdings bei fast allen
Werkzeugen der erste Schnitt den Grat
von allein entfernt. Formwerkzeuge
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schirft man mit einem Formstein oder ei-
ner Diamantfeile auf der Stirnseite (Bild
6). Dies kann in einem kleinen Winkel er-
folgen, so dass ein negativer Anstellwinkel
erzeugt wird. Das minimiert den zu schér-
fenden Bereich.

Der folgende Ablauf des Schirfens von
Roéhren, Schabern und MeiReln gilt fiir
den Einsatz einer einstellbaren Schleifauf-
lage. Sofern Sie spezielle Vorrichtungen
verwenden, halten Sie sich an die Anwei-
sungen des Herstellers. Stellen Sie die Auf-
lage auf die gewiinschte Form ein. Merken
oder notieren Sie sich die Einstellungs-
werte (am besten gleich auf dem Werk-
zeug). Immer, wenn Sie dieses Werkzeug
schirfen, stellen Sie diese Werte an der
Auflage wieder ein, damit Sie immer wie-
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der die gleichen Schleifergebnisse produ-
zieren. Das gilt auch flir zwangsgefiihrte
Werkzeughalterungen (Bild 7), die wir hier
aber nicht weiter behandeln: Hier soll es
jaum das Schérfen frei Hand gehen.

Bei einfachen Werkzeugauflagen gibt
es immer unterschiedliche Skalen- und
Klemmsysteme. Beim Bandschleifer von
Sorby beispielsweise bieten klar definier-
te Rasterpunkte einen genau wiederhol-
baren Schliff (Bild 8). Fiir schnell laufen-
de Schleifscheiben gibt es ab Werk oft nur
einen simplen Metallwinkel als Werk-
zeugauflage. Den sollten Sie sofort durch
ein Prizisionssystem ersetzen; davon
gibt es mehrere im Handel (Bild 9). Eine
Besonderheit ist das Einstellsystem der
Firma Tormek. Hier kommt eine speziel-

le, patentierte Winkellehre zum Einsatz
(Bild 10), um die Auflage zu justieren.

Nun zur Handhaltung: Der Werkzeug-
stahl wird mit geraden Fingern der Stiitz-
hand (bei Rechtshdndern also die linke)
auf der Schleifauflage gehalten (Bild 11).
Den Werkzeuggriff halten Sie so im
schmalsten Bereich mit den Fingern der
Fiithrungshand (flexibler Griff), dass Sie
ihn zwischen den Fingern rollen kénnen.
Das Schleifen erfolgt zwar in einzelnen
Bewegungen des Werkzeugs, diese miis-
sen jedoch von einer Bewegung zur an-
deren in einem gleichmiRigen, ununter-
brochenen Fluss erfolgen. Worauf Sie
beim Schirfen der unterschiedlichen
Werkzeugtypen achten sollten, folgt nun
im Detail.

www.HolzWerken.net
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Bewegungsablauf beim Schérfen der Langholz-Schruppréhre

Draufsicht

Langholz-Schrupprohre

Zunichst zu einer Langholzschruppréhre,
hier mit 45°-Fasenwinkel. Halten Sie eine
Flanke der Rohre flach auf die Auflage,
die Flute in Thre Richtung. Halten Sie die
Klinge mit der Stiitzhand mittels Finger-
griff auf der Auflage. Richten Sie die Fase
zur Schleifscheibe aus und driicken Sie sie
nach oben gegen die rotierende Scheibe.
Schieben Sie das Werkzeug tiber die Schei-
be hin und her. Rollen Sie es auf die andere
Flanke und wiederholen Sie die Bewegun-
gen (die Finger der Fiihrungshand heben
sich beim Rollen der Flute etwas). Wieder-
holen Sie diese Abfolge so lange, bis die
ganze Schneidkante geschliffen ist (siehe
Tllustration A).

Die Bilder 12 und 13 zeigen, wie das auf
einem Nassschleifer funktioniert: Zu-
nédchst wird eine Flanke an die Schleif-
scheibe gebracht (Bild 12) und dann in ei-
ner drehenden Bewegung die ganze Fase
bis zur anderen Flanke (Bild 13).

Werkzeugbewegung

Anfangstellung

Abstech- und Plattenstahl

Der Abstech- und Plattenstahl mit Fasen-
winkeln von 30° oder 45° wird wie folgt
geschirft: Halten Sie das Werkzeug mit
dem Fingergriff der Stiitzhand vertikal
flach auf der Auflage. Es steht im rechten
Winkel zur Oberfliche der Schleifschei-
be. Driicken Sie die Fase nach oben gegen
die rotierende Scheibe. Schieben Sie das
Werkzeug tiber die Scheibe hin und her,
bis die Schneidkante geschliffen ist (Bild
14). Den Plattenstahl schérfen Sie nur an
einer Fase. Achten Sie darauf, beim néchs-
ten Mal dann die andere Fase zu schleifen.
So bleibt der Abstechstahl gleichméRig in
seiner Grundform.

Seit 15 Jahren bieten wir alles an Zusatzteilen fiir den Mobel- und Innenausbau:

Beschlige, Zierteile, Uhrenteile, Produkte fiir die Oberfldichenbehandlung,
FiiRe und Leisten und vieles mehr ...

Weitere Produkte auf Anfrage. Oder gehen Sie online! (www.antik-ersatzteile-hanisch.com)

ANTIK'und ERSATZTEILCENTER Yorckring 2 Tel. 034927/2 04 41 * Fax.034927/217.81
Heike'Hanisch 06901 Wartenburg katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de

www.HolzWerken.net Maif/luni 2010 HolzWerken
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Schaber

Schaber mit unterschiedlichen Fasenwin-
keln lassen sich ebenso einfach auf allen
drei Schleifertypen schérfen: Halten Sie
den Schaber mit der Stiitzhand im Fin-
gergriff flach auf die Auflage. Bei Scha-
bern mit gerader Schneidkante richten
Sie die Schneidkante an der Oberfliche
der Scheibe aus. Driicken Sie das Werk-
zeug an die Schleifscheibe. Gleiten Sie so
lange iiber die Scheibe hin und her, bis die
Schneidkante geschliffen ist. Bei Schabern
mit gerundeter Schneidkante (Bild 15)
driicken Sie das Werkzeug auf die Schei-
be. Schwenken Sie den Griff in ruhigen,
gleichméRBigen Bogen hin und her und
schleifen so die gesamte Schneidkante.

Flachmeif3el

Flachmeifel mit ihren kleinen Fasenwin-
keln kommen natiirlich auch flacher an
die Scheibe heran. Halten Sie den Meilkel
mit der Stiitzhand im Fingergriff flach auf
die Auflage (falls vorhanden, benutzen Sie
eine Fiihrungsvorrichtung). Bei Meieln
mit gerader Schneidkante (Bild 16) richten
Sie die Schneidkante mit der Oberfliche
der Scheibe aus. Falls vorhanden, benut-
zen Sie auch hier besser eine Fithrungs-
vorrichtung. Driicken Sie das Werkzeug
auf die Scheibe. Gleiten Sie so lange tiber
die Scheibe hin und her, bis die Schneid-
kante geschliffen ist. Bei MeiReln mit ge-
rundeter Schneidkante (Bild 17) halten Sie
den MeiRel mit dem Daumen der Stiitz-
hand auf der Auflage, wobei die anderen
Finger unter die Auflage greifen. Halten
Sie auf jeden Fall die Finger von der Schei-
be fern. Driicken Sie das Werkzeug so auf
die Schleifscheibe, dass es sie in der Mit-
te der Schneidkante beriihrt. Schwenken
Sie den Griff so lange hin und her, bis die
Schneidkante geschliffen ist. Schirfen Sie
nur eine Fase — beim néchsten Mal dann
die andere.

HolzWerken Mai/luni 2010

Flache (kontinentale) Rohren

Flach geschmiedete Rohren (kontinentale
Formrohren) lassen sich so schérfen wie in
Illustration B zu sehen: In Schritt 1 halten
Sie die Rohre mit der Stiitzhand im Finger-
griff flach auf die Auflage des Schleifers.
Driicken Sie die Fase gegen die Scheibe.
Im Schritt 2 drehen Sie das Werkzeug et-
was weniger als 90° auf sich zu. Driicken
Sie es gleichzeitig etwa zwei Zentimeter
die Scheibe hinauf, wobei Sie die Klinge
auf der hinteren Kante der Schleifauflage
halten. Oben angekommen, machen Sie
die gleiche Bewegung gleichsam rtick-
wirts. An deren Ende liegt der Stahl wie-
der in der Ausgangsposition. Wiederholen
Sie Schritt 2 einmal und enden wieder mit
dem Werkzeug auf der Auflage.

Im Schritt 3 drehen Sie das Werkzeug et-
was weniger als 90° von sich weg, und

driicken Sie es gleichzeitig etwa zwei Zen-
timeter die Scheibe hinauf, wobei Sie die
Klinge auf der hinteren Kante der
Schleifauflage halten. Machen Sie die Be-
wegung liber die Auflage auch riickwérts.
Wiederholen Sie Schritt 3 einmal.

Im abschlieRenden Schritt rollen Sie die
Rohre bei flach auf der Auflage liegendem
Werkzeug, um das gerundete Ende zu
schérfen.

Schalendrehréhren, englisch

Schalendrehréhren nach englischer Form
lassen sich mit einem , pfeilférmigen” An-
schliff versehen. Dazu werden sie so ge-
schérft wie in Illustration C zu sehen:
Zundéchst halten Sie die R6hre mit der
Stiitzhand im Fingergriff flach auf die

Sicht von vorn

i ) Anfangstellung
e

Bewegungsablauf beim Scharfen der Flachréhre

Yo

Anfangstellung

Stellung am Ende des Schwenks

www.HolzWerken.net
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Sicht von vorn

Anfangstellung
.

©

Bewegungsablauf beim Schérfen der Schalendrehrdhre

Anfangstellung

Stellung am Ende des Schwenks

Auflage. Driicken Sie die Fase gegen die
Scheibe (Bild 18). Drehen Sie nun im
zweiten Schritt das Werkzeug etwas we-
niger als 180° auf sich zu, und driicken
Sie es gleichzeitig etwa drei Zentimeter
die Scheibe hinauf, wobei Sie die Klinge
auf der hinteren Kante der Schleifauflage
halten. Auch diese Bewegung wird da-
nach riickwérts ausgefiihrt, bis die Start-
position erreicht ist. Wiederholen Sie
Schritt 2 einmal.

Im Schritt 3 drehen Sie das Werkzeug et-
was weniger als 180° von sich weg (Bild
19), und driicken Sie es gleichzeitig etwa
drei Zentimeter die Scheibe hinauf, wobei
Sie die Klinge auf der hinteren Kante der

Schleifauflage halten. Durch die Drehbe-
wegung des Werkzeugs steht es am Schluss
nahezu auf dem Kopf (Bild 20).

Machen Sie die Bewegung iiber die Auf-
lage auch riickwarts. Wiederholen Sie
Schritt 3 einmal. Im abschlieBenden
Schritt 4 rollen Sie das Werkzeug auf der
Auflage, um das gerundete Ende zu schér-
fen.

Um eine Rohre mit einer zweiten Fase
auszustatten, stellen Sie die Auflage auf
einen um etwa 15° groferen Fasenwinkel
als den Winkel der urspriinglichen Fase
ein. Halten Sie die Rohre auf die Auflage,
und fiihren Sie sie an die Scheibe heran.
Rollen Sie die Réhre hin und her, und ach-

ten Sie darauf, nicht die Schneidkante zu
schleifen. y |

Michael O'Donnell hat bei
HolzWerken das Buch ,Drech-
seltechniken” veréffentlicht. Die-
ser Artikel ist ein Auszug.

HOLZDESIGN + HOLZBILDHAUEREI
dreijahriges Berufskolleg firr das Holzbildhauerhandwerk

www. FW G - freiburg.de

www.HolzWerken.net

Mai/luni 2010 HolzWerken

Fotos: GMC Publications / HolzWerken Vincentz Network

39




Splintholz Konstruieren mit SketchUp

Ul SERIE

Projekte entwickeln
mit SketchUp

Vom Download bis
zum ersten Erfolg

Teil 1:

Konstruieren Sie lhre
Mébel punkigenau!

Teil 2:

40

Teil 3:  Mal3e, Optik, Prdsentation:

Der Feinschliff

Nachdem Sie in der letzten
Ausgabe die ,,Philosophie”
von SketchUp kennengelernt
haben, geht es jetzt zur Sache!
Als Beispiel wird ein kleiner
Hocker Stiick fiir Stiick
zusammengeseizt, ganz
dhnlich, wie es auch spiter in

der Werkstatt geschieht.

Als ware r
in der Wer

uasinebenbeilernen Sie die wich-
tigsten SketchUp-Werkzeuge und
Arbeitsweisen fiir den Start ken-
N nen. Unser Tipp: Immer, wenn
Sie einen neuen Befehl kennenlernen, ab-
speichern und mit der Funktion ein wenig
spielen: So erfahren Sie am besten, was
SketchUp alles kann! Und: Laden Sie sich
von SketchUp die ,Kurziibersichtskarte"
als PDF herunter (einfach danach goo-
geln), dann haben Sie alle Befehle auf ei-
nen Blick.
Zu unseren néchsten Schritten gehort
die prézise Eingabe. Bisher haben wir ja
nur skizziert, ohne auf exakte Mafle zu

Willkommen bei SketchUp

 Lernen

Weitere Informatione

beite Vorlage auswahlen

¥ Vorlage

Vorlagenauswahl: @

; 4 | Einheiten: Milimeter

B. Mobeldesian.

Produktdesign und Holzarbeiten - Millimeter >

Verwenden Sie diese Vorlage fir Projekte mit kleinerem Malstab, z.

Draufsicht - FuB und Zoll
Einheiten: Zoll

mochten.

Draufsicht - Meter
Einheiten: Meter
s :

Cin Ainnn Vind.

v er be arta g

Verwenden Sie diese Vorlage, wenn Sie mit der Draufsicht beginnen

Starten Sie SketchUp und wdhlen Sie unter ,Vorlage
auswdhlen” die Vorlage , Produktdesign und Holzarbei-
ten — Millimeter”; anschlieBend ,, SketchUp verwenden”.

HolzWerken Mai/luni 2010

an
Kstatt

achten. Jetzt geht es darum, einen prazi-
sen Plan zu erstellen. Wichtige Funktionen
sind in diesem Zusammenhang Fangfunk-
tionen (wie Endpunkt, Mitte, Schnitt-
punkt), die Sie bereits in Teil 1 kennen ge-
lernt haben. Neu ist das MaBband, mit
dem Sie Thr Werkstiick tiberpriifen und
mit Hilfe von Hilfslinien anreiffen kénnen,
sowie die Tastatureingabe: Jede ungefihre,
skizzenhafte Eingabe per Maus kénnen
Sie prézisieren, indem Sie den exakten
Wert einfach per Tastatur eingeben. Die
Eingabewerte erscheinen im MaRanga-
ben-Feld ganz rechts unten. Die Werte fiir
Lénge, Breite und Hohe oder auch fiir Ver-
schiebungen werden jeweils durch ein Se-
mikolon getrennt. ,30;30“ interpretiert
SketchUp (in der gewdhlten Voreinstel-
lung) als 30 x 30 Millimeter. Dass Tasta-
tureingaben stets mit der [Enter]-Taste
bestitigt werden, miissen wir nicht mehr
erwédhnen.

Eine weitere wichtige Funktion sind
Gruppen/Komponenten: Damit eine aus
vielen Linien bestehende 3D-Konstrukti-
on handhabbar bleibt, wird siezu einer
Gruppe zusammengefasst. Wie das geht,
sehen Sie in der Schritt-fiir-Schritt-Anlei-
tung. Damit Sie immer den Uberblick be-
halten, nutzen sie Funktionen wie ,Alles
zeigen, ,Letzte Ansicht“, ,Schwenken®
und ,Rotieren”. Ganz wichtig: Nicht mehr
bendétigte Linien tilgt der ,Radiergummi®.

In der nichsten Ausgabe zeigen wir Ih-
nen Schritt fiir Schritt, wie Sie unser
kleines Projekt attraktiv présentieren, be-
mallen, beschriften und anschliefend
ausdrucken kénnen. J |

CAD-Programme sind fiir unse-
ren Autoren Marian Behaneck
ein Spezialgebiet. Er ist diplo-
mierter Architekt.

www.HolzWerken.net
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| Datei
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Legen Sie mit der Tastenkombina-
tion [Strg]+[s] (,Speichern”) eine
neue Zeichnung an und geben Sie
als Dateinamen ,Hocker" ein. Die
grofRe Werkzeugleiste Idsst sich im
Menii ,Ansicht”, = , Symbolleisten”
m Grofler Funktionssatz” einschal-
ten. Weéhlen Sie im Menii ,Kamera”
auch die fiir den Start giinstigere
,Parallele Projektion”.

www.HolzWerken.net
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Zeichnen Sie mit ,,Rechteck” ein
Quadrat, beginnend am Achsen-
ursprung und geben Sie per Tasta-
tur die Abmessungen ,,30;30" ein.
,Driicken/Ziehen” bringt das Quad-
rat in die Hohe, die Sie dann mit der
Eingabe , 297" manuell prdzisieren.
Reifen Sie mit dem ,,MaBband” die
Stirnseite so in drei gleiche Teile:
Klick auf die linke Stirnseitenkante,
die Hilfslinie nach innen ziehen und
, 10" eingeben. Wiederholen Sie dies
mit der rechten Stirnseitenkante.

400,0mm

MaBangaben

Zeichnen Sie mit ,Linie” entlang
der Hilfslinien zwei Linien und
,fangen" Sie sich dabei jeweils auf
die mit einem roten , X" markierten
Schnittpunkte. Im Modus , Driicken/
Ziehen" Klick auf die linke Fldiche,
diese nach unten driicken und ,,30"
eingeben. Wiederholen Sie dies mit
der rechten Fldche, so dass ein Zap-
fen entsteht.

Maifluni 2010 HolzWerken
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Fotos: Marian Behaneck unter Verwendung von Google SketchUp
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Fiir die Verstrebungen fehlen noch
zwei Bohrungen. ReiBen Sie mit
»MaBband” von der Unterkante
eine Hilfslinie hoch und geben Sie
»200" ein. Jetzt , Kreis" wdihlen und
mit dem Cursor (iber die Hilfslinie
fahren, bis SketchUp die Mittelachse
der Fldche fingt. Bestimmen Sie
hier die Kreismitte und geben Sie
als Radius ,,8" ein. Mit ,, Driicken/
Ziehen” und der Eingabe ,,20" senkt
sich der Kreis in die Fldche.

Fiir die zweite Bohrung drehen Sie
den Stab mit,,Rotieren”. Wieder-
holen Sie die Schritte aus Bild 5,
der Abstand von unten ist jetzt
»80". ,Ansicht” ™  Flichenstil”
=) Réntgen” erleichtert die Kon-
trolle. Der fertige Stab muss nun
noch zu einer Gruppe zusammen-
gefasst werden: Im ,Auswahl"-
Modus den ganzen Stab einrahmen
(er erscheint blau); Rechtsklick =
Gruppieren.

Bewegen Sie mit ,Schwenken” den
Holzstab ein Stiick nach links, damit
Sie Platz fiir den Querholm haben.
Zeichnen Sie mit,,Rechteck” ein

HolzWerken Mai/luni 2010

ebensolches, beginnend etwa an
der roten Achslinie und geben Sie
»,30;250" ein. , Driicken/Ziehen”
bringt das Rechteck in die Héhe,
die mit 30" prizisiert wird.

Jetzt wird geschlitzt: Wiederholen
Sie dazu die Schritte aus Bild 4:

Dreiteilung der Stirnfldche mit dem
MaBband, Linien ziehen und hier
nun die Fldche in der Mitte mit
»Driicken/Ziehen” und dem Wert
»30" versenken. Der Querholm
bekommt seine Bohrungen so:

Mit dem ,Maf8band”, 50" von der
linken Kante eine Hilfslinie ziehen.
Dann wie im Bild 5 den Kreis (Ra-
dius 4, Tiefe 20) anreifen.

Diese Bohrung ldsst sich leicht ko-
pieren: Mit ,,Auswdhlen” die Boh-

rung komplett umschlie3en; , Ver-
schieben/Kopieren” wéhlen und den
Cursor iiber die Bohrungsoffnung
fiihren. Wenn , Mittelpunkt er-
scheint, fangen Sie sich mit der
linken Maustaste darauf. Mit der
[Strg]-Taste gedriickt erscheint ein
.+ am Cursor. Jetzt die entstandene
Kopie entlang der griinen Raum-

achse bewegen. Geben Sie ,,50" ein,
danach ,3x", worauf die Bohrung in
einem Abstand von 50 mm dreimal
kopiert wird.

Der komplette Querholm wird mar-
kiert und gruppiert (siehe Bild 6).
Dann kopieren wir zundchst den
senkrechten Holzstab: Wdhlen Sie
»Verschieben/Kopieren®, selektieren
Sie die Gruppe ,Holzstab”, driicken
Sie die [Strg]-Taste und bewegen Sie
die Kopie entlang der griinen Raum-
achse. Geben Sie ,220" fiir den Ver-
schub ein (Hockertiefe abziiglich
Stabquerschnitt: 250-30 mm).

Bevor die Teile zusammengebaut
werden koénnen, muss die Holzstab-
Kopie zundchst gespiegelt werden,
damit die Bohrungen korrekt sitzen.
Im Auswahl-Modus selektieren,
Rechtsklick und im Kontextmenii
»Spiegeln entlang”, schliellich
»Griine Gruppenachse”. Uberpriifen
Sie den korrekten Sitz der Bohr-
ungen, schalten Sie dazu unter =
Ansicht ™ Fldchenstil ™ Réntgen
kurzzeitig aus und dann wieder ein.

www.HolzWerken.net
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Jetzt ,,heben” wir den Querholm
passgenau auf die Zapfen. Wdhlen
Sie ,Verschieben/Kopieren®, fahren
Sie auf den Endpunkt der Gruppe
»Querholm” und fangen Sie sich mit
einem Mausklick darauf. Nun kén-
nen Sie den Holm aufsetzen, indem
sie den entsprechenden Endpunkt
am senkrechten Holzstab ansteuern.
Das erfordert etwas Ubung.

Nun erstellen wir die Komponente
,Rahmen”, die aus drei Gruppen
besteht: Wdhlen Sie dazu ,,Auswdh-
len” halten Sie die [Shift]-Taste ge-
driickt und klicken Sie nacheinander
auf alle drei Gruppen. Klicken Sie
nun auf ,,Komponente erstellen”
und geben Sie in der Dialogbox
,Rahmen” ein.

Dieser Rahmen bekommt nun
seinen Zwilling: Wéhlen Sie ,, Ver-
schieben/Kopieren®, selektieren Sie
den linken unteren Endpunkt vom
,Rahmen”, verschieben Sie mit
[Strg] gedriickt die Kopie entlang
der roten Achse und geben Sie
370" ein (Hockerbreite abziiglich
Stabquerschnitt: 400-30 mm).

www.HolzWerken.net

Auch der zweite Rahmen muss noch
gespiegelt werden: Wihlen Sie ,Al-
les Zeigen”, anschlieBend , Auswdh-
len” und zeigen Sie auf die Kompo-
nente ,,Rahmen”. Driicken Sie die
rechte Maustaste und wdhlen Sie
,Spiegeln entlang”“, anschlieend
,rote Komponentenachse”.

Jetzt ist die Platte dran: Zeichen

Sie ein Rechteck mit 340,250 und
machen Sie es, 30" dick. Den Aus-
schnitt in der Mitte erzeugen Sie
so: ,Versatz” wdhlen, Cursor auf die
Plattenoberkante, nahe der linken
Plattenkante bewegen, linke Maus-
taste driicken und , 110" eingeben.
Diese neue Fldche mit, Driicken/
Ziehen" nach unten ziehen, dann
auf die untere Plattenkante klicken.

Wie im Schritt 9 beschrieben, fer-
tigen Sie auch hier im Rahmen die
Ldcher im Abstand von 50 mm.
Definieren Sie die Platte als Kompo-
nente ,,Platte”, verschieben Sie die-
se an ihre endgiiltige Position wie
in Schritt 12 beschrieben und iiber-
priifen Sie den korrekten Sitz.

Es fehlen nur noch die Stdbe: Schal-
ten Sie ,,Réntgen” wieder an, wah-
len Sie ,Kreis" und fangen Sie sich
auf den Mittelpunkt des Bodens der
Sacklochbohrung ein. Zeichnen Sie
einen Kreis mit 8 mm Durchmesser.
Der wird in Richtung der gegen-
iiberliegenden Bohrung gedriickt
und mit 380" getrimmt. Die Ldnge
der beiden kurzen Stdbe betrdgt

“”

72230

Geben Sie dem Ganzen eine
Holzstruktur: Dazu definieren Sie
zundchst den gesamten Hocker als
Komponente ,,Hocker”. Wihlen Sie
,Farbeimer” und im Auswahlfeld
,Holz" aus, danach eine Textur lhrer
Wabhl. Klicken Sie nun auf die Kom-
ponente ,Hocker” — fertig!
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Splintholz |m Einsatz: Frasvorrichtung WoodRat

Ratte in der Werkstatt!

Wer die Oberfrise kennt, weifl um
ihre vielen Talente. Doch es geht
noch vielfiltiger: Die ,,WoodRat"

ist eine variantenreiche Vorrichtung

zum Fiihren des Holzes zum Fréser.

ber 10.000-mal wurde die WoodRat

des englischen Tiiftlers Martin

Godfrey weltweit schon verkauft,
in Mitteleuropa ist sie aber erst vor kurzem
eingewandert. Und sie ist ein ganz beson-
deres Tierchen in der Werkstatt: Die ge-
samte Konstruktion aus Aluminium wird
fest an einer Wand montiert; die Oberfri-
se arbeitet anders als in Fréstischen von
oben. Sie wird fiir die WoodRat hiufig
noch mit einem Eintauchbiigel (,Plunge
Bar*) ausgestattet, der die einhéndige Be-
dienung ermoglicht.

Der Grundaufbau der WoodRat besteht
aus einem zweiteiligen Kanal, einer
Grund- und Frésplatte und je zwei An-
schldgen mit Spannhebeln. Die Oberfrise
platziert sich oben auf der WoodRat und
verbindet sich mit einer Frdsplatte. So

ziemlich alle géngigen Oberfrisen-Model- Der Grundaufbau der WoodRat mit Anschldgen und Spannhebeln. Dank des
le sind hier kompatibel. Eintauchbiigels (Zubehdr) bleibt die linke Hand frei, um iiber eine Kurbel die

Die WoodRat-Frisplatte ist wiederum Gleitschiene unter der Platte und damit das eingespannte Werkstiick zum
auf einer Grundplatte beweglich ange- Fréser zu verfahren.

bracht. So ldsst sich der Friser vor und zu-
rtick bewegen und passend einstellen. Die
Grundplatte ist mit dem an die Wand ge-
schraubten Kanal aus extrudiertem .y

Sonst gefahrlich, hier moglich

Frasen im Mitlauf

Ublich werden Oberfrasen im Gegenlauf
gefiihrt (Bild oben). Die Maschine wird
gegen die Drehrichtung des Frésers, der
sich im Uhrzeigersinn bewegt, gefiihrt.
Dabei reiRen die Holzfasern an der Aus-
trittstelle des Frésers aus. Ein mitldufiges
Frasen, bei dem der Fréser ,ins volle
Holz" und daher ohne Ausrisse arbeitet,  oder das Werkstiick fliegt durch die

kommt von Hand nicht in Frage. Sobald  Werkstatt. Bei der WoodRat sind sowohl | Durch die Schlitze in der Grundplatte
. Werkstiick oder Frase frei sind, sind Un-  Werkstiick als auch die Oberfrése fixiert. .1 der darauf verschiebbaren Frésplatte
} falle beim mitldufigen Fréisen program- Das saubere Mitlauffrasen wird so sicher bleibt der Blick auf Fréiser und Werkstiick
miert: Entweder die Maschine verreif3t moglich. B icist frei. So kann direkt nach Aviriss ge-
' = ' arbeitet werden.
HolzWerken Mai/luni 2010 www.HolzWerken.net




Splintholz \m Einsatz: Frasvorrichtung WoodRat

So lassen sich Werkstiicke kopieren beziehungsweise die passenden
Gegenstiicke fertigen: Das genaue Fréserbild wird einmal an der
linken Spannvorrichtung markiert und dann rechts durch den Fréser
iibertragen.

Wiihrend die Schwalben mit einem entsprechenden
Frdser gefrdst werden (kleines Bild), gibt beim Zinken
eine von zwei drehbaren Schnecken (die ,,Spiralen”)
vor, in welchem Winkel die Frdse durchs Holz geht.

Aluminium fest verbunden. Im Kanal sitzt
eine Gleitschiene, die mittels Kurbel und
Bowdenzug nach links und rechts ver-
schoben werden. Auf dieser Gleitschiene
wird das Werkstiick festgespannt. Thr Holz
packt sich die WoodRat meist zwischen
rechtem Anschlag und Spannhebel und
bearbeitet sie dann sehr prizise: Durch
exaktes seitliches Verschieben der Gleit-
schiene oder durch Verschieben der Ober-
frise von hinten nach vorne und umge-
kehrt. Durch die Zwangsfithrung des
Holzes und der Maschine entsteht dabei
ein dickes Sicherheitsplus. Sogar sonst zu
recht verpontes, weil gefdhrliches Frésen
im Gleichlauf wird so méglich (siehe Info-
Kasten).

Die gingige grofere Variante, die ,WR
900, misst 900 Millimeter und ist damit
auch fiir groBere Werkstlicke geeignet.

Den linken Anschlag nutzt die WoodRat,
um das Friisbild von einem Werkstiick di-
rekt auf ein anderes zu {ibertragen.

Wie eine echte Ratte zeichnet sich die
WoodRat durch extreme Anpassungsfé-
higkeit aus. Im Grunde ist es ihr egal, von
welcher Art Holzverbindung sie sich er-
nihrt — ob Fingerzinken, Schwalben-
schwanz, Diibeln, Gratnuten, Schlitz und
Zapfen oder Langloch. Die Liste wird al-
lein durch Einfallsreichtum des Besitzers
bestimmt. Fiir einfache Schlitz- und Zap-
fenverbindungen, Gratnuten und gedii-
belte Ecken braucht die WoodRat nicht
einmal besonderes Zubehor. Bei Schwal-
benschwanzzinken bietet sie neben der
Moglichkeit, diese ,frei Hand“ zu frésen
auch ein ausgekliigeltes Verfahren, das
ganz ohne Schablonen auskommt. Fiir
Langlécher und Lochreihen gibt es eine

Die Ergebnisse einer ersten WoodRat-Begegnung: Fingerzinken, Zinkeneck,

Gratnuten und Zapfenecke.

www.HolzWerken.net

Schiene (,Mortice Rail“), die iiber einen
Kopiertaster verfiigt und anstelle der
Spannbacken auf der Gleitschiene mon-
tiert wird. Zum schrégen Einspannen von
Werkstiicken wie zum Beispiel Stuhlbei-
nen bedient sie sich einer Gehrungshilfe
(,Mitre Box"). Fiir fast jede Aufgabe gibt es
ein Zubehorteil, das man kaufen oder
selbst bauen kann. Und das macht den
besonderen Reiz der WoodRat aus. Sie hat
zwar ein zunichst ungewohntes Arbeits-
prinzip — aber bereits nach nur einem Tag
mit ihr habe ich dariiber gegriibelt, wel-
ches Projekt ich als ndchstes umsetzen
und wie ich die WoodRat damit fiittern
kann. Selbst eingefleischte Fans von hand-
gefertigten Verbindungen kommen bei
der WoodRat sicher auf den Gedanken,
mal fremdzugehen.

Heiko Pulcher

WoodRat WR 900 ’

- Preise und Handler f

- WoodRat und Zubehtr werden in
Deutschland von der Kurswerkstatt
Miinchen vertrieben. Dort gibt es auch
Einfiihrungs- und Aufbauseminare
zum Thema. Eine WoodRat WR 900
kostet inklusive Friser-Satz rund 665
Euro, ohne Fréser 595 Euro. !

Mebhr Infos: L |
Kurswerkstatt Miinchen !
www.kurswerkstatt.biz
T +49 (0)89 5801135
www.woodrat.com (Englisch) "

=
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Splintholz Schachfiguren schnitzen

Unter dem Messer:
Konig, Dame und Co.

Vom grimmigen Turm bis zur edlen
Dame - Charakterstudien im Minia-
turformat bieten dem Schnitzer eine
Menge Freude. Und obendrein spiter
richtig viel SpielspaB. Denn das Auge
spielt ja bekanntlich mit.

chon vor mehreren tausend Jahren

entstanden die Vorldufer des welt-

weit bedeutendsten Brettspiels. Das
»konigliche Spiel“ hat Ursprungsformen
in Indien, China und Afrika und kam in
abgewandelter Form bis nach Europa. Un-
ter den deutschen Rittern galt Schach als
tugendhaftes Spiel. Heute ist Schach ein
populdres Freizeitspiel und gleichzeitig
ein Sport, der die Aktiven bis an die Gren-
zen ihrer Leistungsfahigkeit fordert.

32 Figuren: Da braucht es
gute Vorbereitung!

Neben Ton, Stein, Metall, Knochen (Bein)
und auch Kunststoff setzte sich Holz als
besonders beliebtes Material fiir Figuren

HolzWerken Mai/luni 2010

durch. Der Konig ist die Leitfigur und mit
8,5 bis 10,5 Zentimetern Hohe die grof-
te Figur. Alle anderen sind in der GréRe
untergeordnet und bieten Gestaltungs-
freiheit unter der Konigshéhe. In der
Schachbundesliga stehen Konigsfiguren
von 9,5 Zentimetern Hohe auf 5,8 Zenti-
metern groBen, quadratischen Feldern.
Dieser Vorgabe entsprechen die hier
geschnitzten Figuren. Sie gewihrleis-
ten ausreichend Platz zum Greifen der
Spielfiguren und gleichzeitig Ubersicht-
lichkeit auf dem Spielfeld. Vorzugswei-
se eignet sich Linde als Schnitzholz. Sie
lasst sich in alle Holzfaserrichtungen gut
schnitzen und hat die nattirliche Farbe
der hellen Figuren. GréRere Festigkeit bei
dhnlich heller Holzfarbe hat Ahorn. Der
Zeitaufwand fiirs Schnitzen ist bei die-
sem harten Holz allerdings deutlich er-
hoht. Generell gilt: 32 Figuren, darunter
16 Bauern, wollen geschnitzt sein! Das
kann pro Figur schon - je nach Erfahrung
des Schnitzers — mehrere Stunden in An-
spruch nehmen.

Uberlegen Sie sich daher genau, wie de-
tailliert ihre Schacharmeen in den Ge-
sichtsztigen und weiteren Merkmalen

ausfallen soll. Schnitzen Sie sich von je-
dem Typ erst ein oder zwei Modelle, bevor
diese in Serie gehen. Es ist dabei sinnvoll,
bei jeder Figur einer festen Reihe der Ar-
beitsschritte zu folgen. In unserer Bilder-
serie sehen Sie daher exemplarisch, wie
eine Figur, ndmlich der Bauer, von Beginn
bis Ende durchgeschnitzt wird.

Kippelschutz im Sockel: So
bleiben die Figuren standfest

In Kanteln von drei mal drei Zentimetern
Querschnitt und 20 Zentimetern Linge
lassen sich die Figuren gut greifen und aus
der Hand arbeiten. Noch mehr Arbeitssi-
cherheit gibt das Einspannen der Kantel in
die Werkbank, dann sind beide Hénde frei
zum Arbeiten. Spéter werden die Rohlinge
auf MaR geschnitten. Vom Start weg muss
diese Sockellinie klar sichtbar sein.

www.HolzWerken.net




Es kann passieren, dass gerade die hohe-
ren Figuren wie Konig oder Dame recht
leicht kippeln. Eine Einzelfigur wiegt je
nach Holz rund 15 bis 20 Gramm. Da hilft
es, unten ein Metallstdbchen einzuboh-
ren und einzukleben. Handelsiibliche
Bodentrager aus dem Mdébelbau kommen
hier auch in Frage. Mit ihren rund neun
Gramm verringern sie die Kippelei.

Um die helle Farbe des Holzes zu bewah-
ren, kann Klarlack verwendet werden. Ole
konnten die Maserung anfeuern, was aber
zu einer ungewollten Uberbetonung von
bestimmten Gesichtspartien fiihren kann.
Und zu einer unbeabsichtigten, gelbli-
che Fiarbung. Eine Farbprobe auf einem
Ubungsholz ist daher ein Muss. Es wire
doch zu schade um die ganze Schnitzar-
beit, wenn sie am Ende der Oberfldchen-
tuberzug verdirbt. Die schwarzen Figuren
werden lassen sich mit Acryllack braun

www.HolzWerken.net

oder schwarz ein-
fairben, um so ei-
nen dauerhaften
Kontrast zu bieten.
Wenn alles fertig ist, kann das
Spiel der Konige beginnen.

Splintholz Schachfiguren schnitzen

B

: aufgebaut.

: q Unser Autor Reinhold Biideker
= % ist Holzbildhauer, Pddagoge und
hat die Nienburger Schnitzstube
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@ Vorzeichnungen helfen, eine Vielfalt Das vierkantig gesdgte Rohholz wird
von Charaktergesichtern zu planen an den Kanten mit dem Rosenmesser
und eine Ausdrucksrichtung zu gerundet oder mit dem Schnitzeisen
finden. Durch das dreidimensionale Stich 4/25 in eine zylindrische Form:
Schnitzen werden jedoch immer gebracht. Alternativ zum Schnitzen
wieder neue und ungeplante Cha- aus der Hand kann das Rohholz in
raktere entstehen. der Werkbank eingespannt werden.

Beide Hdnde sind dann arbeitssicher

@ Die Kanteln von 3 x 3 cm und 15 frei fiir die Schnitzarbeit.
bis 20 cm Ldnge entsprechen der

HandgréBe. Die kleinste Figurenhé- @ Zwei Linien kennzeichnen die

he hat der Bauer mit 6,5 cm Héhe, Begrenzung fiir die Haare und die

der hier entsteht. Eine Senkrechte Nasenspitze: 5 cm und 2,5 cm von

teilt zundchst das Gesicht in zwei der Sockellinie. Mit Stich 11/2 mm

spiegelgleiche Hailften. werden dafiir zwei rillenférmige

Linien geschnitzt.

HolzWerken Maifluni 2010

Die Werkzeuge im Einsatz

Das bendtigen Sie fiir
feine Gesichter

Fiir aussagekraftige Zuge auf klei-
nem Raum brauchen Sie eine gute
Auswahl an kleinen Eisen. Die Zah-
len geben den Stich (die W6lbung
des Eisens nach einem international
anerkannten System) und die Breite
an. Auf dem Bild sind die Eisen von
links nach rechts zu sehen. Ganz

links ein Rosenmesser (Kerbschnitt-
messer) und dann:

@ Flacheisen Stich 3/2 mm
@ Flacheisen Stich 3/5 mm
@ Flacheisen Stich 4/25 mm
@ Hohleisen Stich 6/10 mm
® Bohrer Stich 9/8 mm

@ Bohrer Stich 11/2 mm

® Geif¥ful Stich 47/5 mm

www.HolzWerken.net




Splintholz Schachfiguren schnitzen

Die obere Begrenzung der Augen- Die Stirn ist die Fldche zwischen Mit den Stichformen 3/5 mm und

brauen, die grobe Bartstruktur und Haaransatz und Augenbrauen und 3/2 mm entstehen Feinheiten des

die Nasenfliigel geben schon eine beeinflusst damit auch den Charak- Gesichtes wie — bei diesem knorri-

Vorahnung vom Gesicht. Mit Stich ter des Kopfes insgesamt. Dieser gen Bauern — zum Beispiel die stark

11/2 mm gelingt diese Arbeit. Bereich wird nun vertieft geschnitzt strukturierten Augenbrauen, der
und damit die GréBe der Augen- Nasenhécker.

Augen sind kugelférmig. Der am brauen bestimmt.

hdchsten vorstehende Punkt des

Auges ist der Mittelpunkt. Von dort
fallen die Schnitzlinien
zur Nasenwurzel und
um eine gleichmdfig ¢

Schwerer und kippsicherer wird die
Schachfigur (hier der Turm) durch

eingeleimte Metallstangen, etwa mit

Der Geif3fuf3 Stich 47/5 mm ver-

deutlicht Haarverlauf und Haar-

rukturlinien. Mit den Schnitzeis

/10 mm und 9/8 mm hebt sich ] ! kann die Bohrung

ach und nach die Gesichtskontur . ‘ und die Figur sanft
eraus. '

Fotos: Reinhold Biideker, Andreas Duhme
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Handlicher
Schérfer

In jeder Ausgabe von ! 1 finden Sie Berichte, viele
Tipps und Anregungen rund um die Themen, die Sie bewegen:

= Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Plédnen

= Holzarten, ihre Herkunft und Eigenschaften

= Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

= Tipps von erfahrenen Praktikern

~ Reportagen aus den Werkstétten kreativer Holzwerker Abonnieren Sie HolzWerken!
~ Veranstaltungstermine - 6 Ausgaben flir 46,90 €

verbindet.

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover

Tel. +49 (0)511 9910-025 + Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net




Produkte

Fotos: Firma Hegner

Splitter und Spdne

Hegner: Walzenschleifer fiir feinste Anspriiche

Fiir kleine und feine Arbeiten
sind Bandschleifer, sonst in der
Werkstatt zu recht beliebt,
manchmal doch zu kréftig.
Weil das Band in der Regel auf
der ganzen ihm angebotenen
Holzflache anpackt, kann das
Werkstiick schnell wegge-
schleudert werden. Grof3fla-
chige Schliffverletzungen, die
so passieren konnen, sind zwar
nicht tief. Aber wer einmal ei-
ne hatte, der weif3, wie
schmerzhaft sie sein konnen.
Der Dekupiersdgenspezialist
Hegner hat sich dieses Pro-
blems mit der Konstruktion ei-
ner Tischwalzenschleifmaschi-
ne angenommen. Die Gefahr
des ,Werkstiick-Wegziehens"
ist dabei weitgehend gebannt.
Gerade die sehr fragilen Deku-
piersdgearbeiten miissen meist
noch sehr fein geschliffen wer-
den: Zum Beispiel um Reste ei-
ner aufgeklebten Vorlage zu
entfernen oder die kleinen
Gratreste nach dem Sagen.
Genau dafiir ist die ,TWS 230"
vor allem konstruiert. Sie
nimmt es laut Hersteller aber
auch mit mittelgrofien Werk-
stiicken auf.

Uber eine Feinregelung der
Tischhohe (mittels einer
Schraube an der Stirnseite)
wird der
Ab-

Fiir kleine Arbeiten gemacht: Die Tischwalzenschleifmaschine von Hegner

p e
_ e

Der optional erhdltliche Ldngsanschlag erlaubt das Schleifen
von Schmalfldchen im rechten Winkel zur Grundfldche.

trag gewadhlt. Auf 23 Zentime-
tern kann geschliffen werden,
wobei angesichts der kleinen
Motorleistung sicher nicht an
einen gleichzeitigen Abtrag
auf voller Breite gedacht ist.
Vielmehr nutzt sich das Schleif-
material durch diese Breite
nicht so schnell ab. Die Schleif-
bénder lassen

ist vor allem fiir Freunde von Dekupiersdgearbeiten interessant.

sich schnell austauschen: Die
Walze mit 50 Millimetern
Durchmessern ist mit Klettbe-
lag besetzt, so dass die speziell
zugeschnittenen Schleifbander
wie von selbst Halt finden. Sie
sind in vier Kérnungen (80 —
120 — 180 — 240) erhiltlich.
Neben dem Standard-Staub-
saugeranschluss gibt es noch
einen Adapter fiir kleinere
Schlduche mit 36 Mil-
limetern Innen-
durchmesser. Au-
Rerdem zukauf-
bar ist ein vier

Schleifwalze (Durchmesser) 50 mm
e e
Drehzahl 1,600 U/min
Tischplatie | 520x320mm
Motor 100 Watt/ 50 Hz
L
Staubsaugeranschluss 58 mm

Durch die sehr geringe Mate-
rialabnahme ist die Verlet-
zungsgefahr gebannt, so dass
auch fragile Objekte ihren
Schliff bekommen. Eine Zu-
fiihrhilfe ist obendrein erhdlt-
lich.

Zentimeter hoher Langsan-
schlag, der das rechtwinklige
Schleifen von Werkstiicken
Jhochkant” erméglicht. Heg-
ners Tischwalzenschleifmaschi-
ne TWS 230 allein kostet rund
285 Euro — und ist fiir Liebha-
ber kleiner Arbeiten sicher ei-
ne Uberlegung wert.

Mehr Infos:

Hegner Prazisionsmaschinen GmbH
LupfenstrafSe 29

D-78056 VS-Schwenningen
Telefon: +49(0)7720 9953-0
www.hegner-gmbh.com

Walzenschleifmaschine Hegner TWS 230

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spine Produkte

@ Dick:

Griinholzdrechseln

10.05.2010 - 11.05.2010
Flotenbau

17.05.2010 - 20.05.2010
Drechselkenntnisse sind vorteilhaft,
ebenso Grundfertigkeit im Blasen
einer Blockflote.
Holzbearbeitung fiir Frauen
03.06.2010 - 04.06.2010
Hobeln und Fiigen

07.06.2010 — 08.06.2010
Zinken

09.06.2010 - 10.06.2010

Shoji

14.06.2010 - 16.06.2010
Sushibrett und Schérfen
17.06.2010 - 18.06.2010
Hohlgefifle drechseln
19.06.2010 - 20.06.2010

Dick GmbH, DonaustraB3e 51,
D-94526 Metten,

T +49(0)991 9109-100,
info@dick.biz,

www.dick.biz

@ Drechsler-Stammtische:

Pfalzer Drechslerstammtisch
05.05.2010 und 02.06.2010

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19, D-67354 Rémerberg
Frankischer Drechslerstammtisch
06.05.2010

18.00 Uhr in der

Schreinerei Kunzmann, Neusles 9,
D-91322 Gréfenberg

Allgduer Drechslerstammtisch
07.05.2010 und 04.06.2010

19.00 Uhr in der Schreinerei -
Drechslerei Adomat, Bethlehem 11,
D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de
Drechslerstammtisch

Westkiiste Schleswig-Holstein
08.05.2010

Um Anmeldung wird gebeten!

Infos bei: Randolf Pohl,

T +49(0)481 86636,
email-rp@drechslerstammtisch-sh.de
DDT - Dreildnder-Drechsler-Treff
14.05.2010 und 11.06.2010

18.00 Uhr im Restaurant

,Bei Janosch”, Bad Neustadt an der
Saale, Informationen bei:

Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723
Miinchner Drechslerstammtisch
21.05.2010

19.01 Uhr im Landgasthof
Forchhammer, Miinchener Strafle 2,
D-85652 Pliening
Drechslerstammtisch Miinsterland
26.05.2010

16.00 Uhr bei Mark Terhorst,

Firma Hobbyholz / Oneway Europa
Ahauser StraRe 6, D-48739 Legden
Drechseltreffen - Hannover
04.06.2010

19.00 Uhr im Freizeitheim
Ricklingen, Beekestrafie 1,

D-30459 Hannover.

Informationen bei: Ulrich Ristau,

T +49(0)5131 54730

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

HolzWerken Mai/luni 2010

Ausputzer fiir linke und rechte Ecken

Gleich im Zweier-Set verkaufen
die Werkzeugexperten von
Dick die so genannten Ecken-
reinigungseisen der britischen
Schmiede Crown. Beim Blick
auf den Zweck dieses Werk-
zeugs ergibt das auf den ers-
ten Blick Sinn. Denn die Eisen
sind dafiir gedacht, in Schub-
késten und Korpussen (fri-
schen) Leim und (alten) Lack
aus den Ecken herauszuholen.
Ein gerades Werkzeug stof3t da
im engen Umfeld an seine
Grenzen, denn schlie3lich will
auch die fithrende Hand noch
Platz finden. Die beiden
Crown-Ecken sind daher um
etwa 10° abgewinkelt, und
zwar einmal links und einmal
rechts. So passt in jeder denk-
baren Ecke auf jeden Fall eines
der beiden. Die Eisen mit den
angenehm geformten Palisan-
dergriffen sind insgesamt 17
Zentimeter lang, die Eisenbrei-

Einsatz in der Ecke: Die
Crown-Spezialeisen wer-
den vielleicht nicht oft
eingesetzt. Aber wenn,
so tun sie ihre Arbeit
deutlich besser als her-
kommliche Stechbeitel.

te betragt sechs Millimeter. Der
Anschliff betragt ungewdhn-
liche 60°: Spitzer miissen die
Eisen nicht sein, um Leim zu
entfernen. Die Gefahr, das
Holz zu verletzen, bleibt so ge-

Munro Tool: Flexibel wie eine Schlange

Wer mochte das nicht: Ein
Werkzeug, flexibel wie eine
Schlange, das bei schwierig zu
drechselnden Stellen trotzdem
seinen Weg findet. Gerade
beim Hohldrehen und ,Hinter-
schneiden” von Réndern tritt
dieser Wunsch zu Tage. Ob
Schwanen- oder Giraffenhalse
— viele unterschiedlich ge-
kropfte und gebogene Formen
gibt es da auf dem Markt. Der
Neuseeldander Rolly Munro
geht einen anderen Weg. Sein
+Munro Tool” besteht aus
einem Schneidrad, das es mit
zwei frei einstellbaren Ge-
lenken auch

um die Ecke schafft. Die Fixie-
rung der Gelenke untereinan-
der erfolgt tiber einfache M6-
Inbusschrauben. Die Anpas-
sung an eine neue Form ist da-
her in wenigen Sekunden
moglich. Fir den direkten Ein-
satz lasst sich das Schneidrad
auch gleich auf der Haltestan-
ge befestigen. Die Stange ist in
ihrer Lange frei aus dem mit
Schaumstoff gedampften Griff
herausziehbar. Das Schneid-
rad selbst ist
durch seine
Einbauart

ring. Das Paar Crown-Ecken-
reinigungseisen kostet 15,90
Euro.

Mehr Infos:
www.dick.biz

spandickenbegrenzt, so dass
sich der Umgang schneller
trainieren lasst als der mit
einem Ausdrehhaken. ,Das
Munro Tool" gibt es in drei
GroRen. Als ,Mini“-Version mit
einer 13-mm-Haltestange ist es
fiir rund 220 Euro beim Drech-
selzentrum Erzgebirge und
beim Gsterreichischen Werk-
zeugspezialisten Magma im
Handel.

Mehr Infos:
www.drechslershop.de
www.magmatools.de

Mit zwei Gelenken ausgestat-
tet, kommt das Schneidrad des
Munro-Tools benutzerdefiniert
in so ziemlich jede Ecke. Wie
weit die Haltestange aus dem
Griff hervorschaut ldsst sich
ebenfalls frei einstellen.

Fotos: Andreas Duhme

Fotos: Drechselzentrum Erzgebirge [ Steinert

www.HolzWerken.net




Produkte

Splitter und Spdne

Foto: Firma Naturhaus Naturfarben

Tiefenschutz aus der Natur

Gute Tiefenimprdgnierung und
der Schutz vor im Nadelholz
lauernden Blauepilzen: Mit
diesen Eckdaten bringt das
,Naturhaus Naturfarben” aus
Oberbayern seine Lasur na-
mens ,Fantastic” auf den
Markt. Natiirliche Ole und
Harze sind laut Hersteller Be-
standteil der Lasur; diese sind
von Schalendlen von Zitrus-
friichten als natiirliche Lose-
mittel umgeben. Auch bei
mehrfachem Auftrag und ent-
sprechender Nutzschicht bleibt
das Holz demnach offenporig
und ermdoglicht weiterhin den
Abtransport von Feuchtigkeit.
Gedacht ist ,Fantastic” vor
allem fiir den Einsatz an stra-
pazierten Auflenfldchen wie
zum Beispiel Fenster und Ti-
ren. Auch fiir Feuchtraume wie

Bad und Kiiche ist die farblose
Lasur geeignet, und zwar glei-

chermafen fiir Nadel- und
Laubholzer sowie fiir inhalts-
stoffreiche Teak-Varianten.
Laut Naturhaus kosten 0,75 Li-
ter 29,90 Euro, das 5-Liter-
Gebinde 148 Euro und 25 Liter
sind fiir 675 Euro zu haben.

Mehr Infos:
www.naturhaus.net

Hochstapelei leicht gemacht

rundum — auch von unten - gut
beliiftet ist. Die gleichen Anfor-
derungen gelten aber auch fiir
Drechselholz, Schalenrohlinge
oder kleine Abschnitte fiir den
Bedarf des Tischlers. Die Kons-
truktion aus Rundstahl ist ei-
nen Meter hoch, 20
Zentimeter tief und —
ausziehbar - bis zu
2,34 Meter lang. Vier
Tréager halten den Ab-
stand zum Boden. Die
Stapelhilfe ist fiir 39,90
Euro unter anderem in
vielen Baumarkten er-

Die wachsende Begeisterung fiir
Kamine und Ofen hat einen an-
genehmen Nebeneffekt: Immer
mehr Produkte kommen auf
den Markt, die denjenigen nut-
zen, die Holz nicht am liebsten
verbrennen, sondern
bearbeiten. Zum Bei-
spiel die Stapelhilfe
von Wolfcraft. Gedacht
ist sie dafir, dass
Brennholz nicht unsor-
tiert durcheinan-
der purzelt
und
gleich-

zeitig  haltlich.

Mehr Infos:
www.wolfcraft.com

Ldngst nicht nur fiir
Brennholz gut: Wolfcrafts StapelhITfe"\\\
fiir drauf3en aus verzinktem Rundstahl.

Foto: Firma Wolfcraft
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Nov./Dez. 2009  Jan./Feb. 2010

www.HolzWerken.net

www.HolzWerken.net

Jan./Feb. 2008 Marz/Ap. 2008

Jan./Feb. 2009

Fehlt Ihnen
ein Heft?

Bitte markieren Sie die gewtinschten Ausgaben deutlich
mit einem Kreuz und senden Sie den Coupon an:
Vincentz Network GmbH & Co. KG
Postfach 6247 - D-30062 Hannover
T +49(0)511 9910-025 - F +49(0)511 9910-029
www.HolzWerken.net

vergriffen:
Feb. 2007

Sept./Okt. 2007
Nov./Dez. 2007

Vor-/Zuname

StraRe/Haus-Nr.

PLZ/Ort/Land

Telefon

E-Mail
Sie diirfen mich kiinftig gern tiber besondere Angebote (] per Telefon
und D per E-Mail informieren. Bitte Zutreffendes ankreuzen.

Marz/Ap. 2009

[ 1ch zahle per Rechnung

O ich zahle bequem und bargeldlos durch Bankeinzug
(nur im Inland méglich)

Geldinstitut

Marz/Ap. 2010 BLZ/Kontonummer

Datum/Unterschrift
* Einzelpreis pro Heft: Osterreich 8,80 €; BeNeLux und Schweiz 9,- €

Mai/luni 2010  HolzWerken
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Splitter und Spine Veranstaltungen

@ Oberharzer Drechslerstiibchen:
Filigrankugeln drechseln

07.05.201 - 08.05.2010

Kreisel aller Art: Zug-, Tisch-,
Standerkreisel

17.05.2010 - 18.05.2010

Niitzliches Allerlei: Flaschenoffner,
Korken

28.05.2010 - 29.05.2010

Ernst Nolte,

Tischlerei Drechslerei Kunstgewerbe,
HagenstraRe 4, D-37154 Northeim,

T +49(0)5551 9935-0,
Nolte@oberharzer-
drechslerstuebchen.de,
www.oberharzer-drechslerstuebchen.de

@ Mannes Tischlerei:

Sicheres Arbeiten an
Holzbearbeitungsmaschinen
13.05.2010 - 16.05.2010

Schlitz und Zapfen - Ein Hocker
fiir’s Leben

11.06.2010 - 12.06.2010

Mannes Tischlerei,
Tischlermeister Manfred Krause,
DeichstraBRe 206,

D-27804 Berne — Bardenfleth,
T+49(0)421 6979697,
info@mannestischlerei.de,
www.mannestischlerei.de

@ Neureiter:

Drechseln Grundkurs
07.05.2010 - 08.05.2010
Hohlgefile drechseln
15.05.2010

Hiite drechseln

18.05.2010 - 19.05.2010 / Kuchl
11.06.2010 - 12.06.2010 [ S6ding
Spiele & Schmuck drechseln
28.05.2010 - 29.05.2010

Neureiter Holzbearbeitungsmaschinen
und Werkzeuge,

Am Brennhoflehen 167,

A-5431 Kuchl, T +43(0)6244 20299,
kontakt@neureiter-maschinen.at,
www.neureiter-maschinen.at

@ Schnitzschule Geisler-Moroder:
Intensivschnitzkurs

Kopfe - Hinde - Fiisse
17.05.2010 - 22.05.2010
24.05.2010 - 29.05.2010
07.06.2010 - 12.06.2010

Schnitzschule Geisler-Moroder,
A-6652 Elbigenalp 63 / Tirol,
T+43(0)5634 6215,
info@schnitzschule.com,
www.schnitzschule.com

@ Kurszentrum Ballenberg:
Drechseln - Schmuck fiir Korper
und Raum

14.06.2010 - 18.06.2010

Schirfen von Schneidwerkzeugen
28.05.2010

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk,
CH-3855 Brienz,

T +41(0)33 95280-40,
info@ballenbergkurse.ch,
www.kurszentrum-ballenberg.ch

HolzWerken Mai/luni 2010

Hausmesse mit vielen Angeboten fiir Drechsler

Wer Vorfiihrungen schatzt,
nicht zuletzt zum Drechseln,
der ist vom 23. bis zum 26.
April beim Osterreichischen
Maschinenanbieter Neureiter
gerade richtig. Der vergrofert
seinen Stammsitz in Kuchl,
stidlich von Salzburg, zurzeit.
Trotz der Bauarbeiten ist aber
Platz fiir die jahrliche Haus-
messe, und auch ein Grofteil
der neuen Raume ist schon
einsatzbereit. Frisch zur Haus-
messe ist auch der neue Neu-
reiter-Katalog aus der Druck-
presse.

Mehr Infos:

Neureiter

Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.neureiter-maschinen.at

Richtig was los am Sagewerk
im Pfalzer Wald

Zum zweiten Mal gibt es 2010 in Enkenbach-Alsenborn, etwa 10
Kilometer westlich von Kaiserslautern, Holzerlebnistage. Vom 14.
bis zum 16. Mai wird das Spektakel mit zahlreichen regionalen
Holzhandwerkern, Kiinstlern und Handlern auf
dem Geldnde des Sdagewerks Hanbuch ver-
anstaltet. Die Organisatoren erwarten in der
Neukircher StraRe rund 150 Fachleute und
Aussteller ebenso wie Gaukler und Musiker.
Von Séagewerksvorfithrungen iiber Infos
Pfélzerwald bis zur Kinder-
belustigung reicht das
Programm. Das Pro-
gramm beginnt am Frei-
tag um 9 Uhr (bis 18
Uhr), am Samstag und
Sonntag um 10 Uhr.

Mehr Infos:
www.hanbuch-
holz.de

Foto: Firma Hanbuchholz

Bereits bei der Premiere der Holzerlebnistage im ver-
gangenen Jahr kamen Tausende Besucher, um das Spektakel
zu verfolgen und um sich zu informieren.

Bei der Hausmesse in Kuchl wird das nicht anders sein.

Cropp: Offene Tiir zu
den feinen Holzern

Einen ganzen Tag lang ist die
Tiir offen bei Max Cropp im
Stiden Hamburgs. Freunde

exotischer und wertvoller Hol-

zer sind hier am Samstag, 5.
Juni, von 9 bis 16 Uhr will-
kommen. Neben dem Holzla-
ger warten noch zahlreiche
Aussteller und Vorfiithrer auf
die Besucher. Uwe Uhlig zum
Beispiel zeigt sein Kénnen in

Sachen feinster Drechselarbei-

ten, es gibt einen Info-Stand

zur Holzartenbestimmung und

zu Schéadlingen und vieles

mehr. Erstmals ist der Maschi-

nen-Hersteller Felder mit ei-

ner Auswahl seiner Produkte

vor Ort. Das Drechsler-Forum
ist erneut mit einem eigenen

Stand vertreten.

Mehr Infos:

Max Cropp oHG
Grossmoorring 10
D-21079 Hamburg
T+49(0)40 76 62 35 0
www.cropp-timber.com

Foto: Imke Rotermund

www.HolzWerken.net




Veranstaltungen

Splitter und Spdne

Fotos: Andreas Duhme, Frank Boxler

Holz-Handwerk: Uber 100.000 Besucher strémen nach Niirnberg

Festes Schuhwerk! An vielen
Stdnden der Messe ,Holz-
Handwerk 2010" Ende Mérz in
Niirnberg war es kein Fehler,
wenn man vor den Absatzen
der anderen Besucher gut ge-
schiitzt war.

Denn es herrschte dichtes Ge-
drange auf dem Messegeldnde
in Niirnbergs Stidwesten: Alle
Hallen waren ausgebucht, 515
Aussteller waren allein im klas-
sischen Holz-Bereich vertreten.
Zusammen mit der Schwester-
Schau ,fensterbau/frontale”
kamen knapp 103.000 Besu-
cher. Der Donnerstag war mit
iber 30.000 Gdsten sogar der
besucherstarkste Tag in der
Geschichte dieser Messe.

Auch am HolzWerken-Stand in
Halle 12 waren sehr viele Holz-
freunde zu Gast: Immerhin hat-
ten wir im vergangenen Heft
unsere Abonnenten mit einer
Freikarte nach Niirnberg einge-

laden. Die Resonanz war denn
auch grof3artig. Und es gab ja
auch viel zu sehen: Premiere
am Stand feierte das neue Buch
,Faszination Drechseln”: Passi-
onierte Hobby-Drechsler und
Profis vereint zeigen darin, was
alles aus einem runden Stiick
Holz werden kann. Viele Mit-
glieder des Drechsler-Forums
kamen voller Neugier und Vor-
freude an den HolzWerken-
Stand, um ,ihr" Buch endlich
erstmals in Handen zu halten.
Viel zu sehen und zu lernen
war bei den Vorfithrungen von
Guido Henn und von Hobel-
meister Werner Weis. Maschi-
nen-Spezialist Henn wurde im-
mer wieder auf sein kommen-
des Buch zur Oberfrase ange-
sprochen, das natiirlich bei
HolzWerken erscheint. Es
kommt im Herbst heraus und
verspricht mit rund 300 Seiten
und DVD das Standardwerk

Nagel: Sechs Stunden im Friihling

Es hat schon Tradition beim
Edelholzhéndler Th. Nagel in
Hamburg: Im April gibt es ein
Frithlingsdrechseln. Nicht an-
ders am 24. April von 10 bis 16
Uhr. An drei Maschinen zeigen
dann Vorfiihrer ihr Konnen; es
wird gedreht und gefachsim-

pelt. Der Holz-Shop ist natiir-
lich auch geoffnet.

Mehr Infos:

Theodor Nagel GmbH & Co. KG
Billstra3e 118

20539 Hamburg

T +49(0)40 78 11 00-0
www.theodor-nagel.com

www.HolzWerken.net

unter anderem seinen neue
Kappsdge vor. Frische Werk-
zeuge gab es auch bei den An-
bietern Magma und Dick zu
sehen. HolzWerken wird in der
kommenden Ausgabe umfas-
send tiber die neuen Werkzeu-
ge und Maschinen informieren.

zum Thema zu werden. Neue
Produkte ausprobieren: Das
war das Ziel der allermeisten
Besucher in Nirnberg. Am
Stand von Festool konnten mit
der neuen Stichsdge ,Carvex PS
400" die ersten Runden ge-
kurvt werden. Metabo stellte

E LOGOSOL HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Mobilsagewerke, Paketkappsédgen, Gattersdgen

www.logosol.de

Formatkreissdgen, Fras- und Hobelmaschlnen

Formatkreissage

« Stabile Formatkreissége mit
hoher Prézision und

"’ Multlfrase MF3O

' « Stabile Tischfrése
O « Spindel 270 Grad schwenkbar:
» Gusseisentisch

« GroRer Schiebeschlitten auf einem
Gusseisentisch montiert.
Gelagert auf 16 Stk 19 mm
geharteten Stahlkugeln

www.logosol.de

=] Einzigartig in Qualitat, Funktion und Preis
- Made in Schweden -

LOGOSOL GmbH - Mackstrafe 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. +49-(0)7581-48039-0 - Fax +49-(0)7581-48039-20 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!

Maif/luni 2010 HolzWerken
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Splintholz Serie Spezialhobel: Schropphobel

Rustikal
zupacken

Teil 1-9

Spezialhobel im
Uberblick:

Teil 2: Der Schropphobel

56

Der Name gibt den Klang wieder: Mit kréftigen
wSchropp”-Geriduschen reduziert der gleich-
namige Hobel auch trockenes Holz schnell um

mehrere Millimeter.

er Schropphobel - man nennt ihn auch

Schrupphobel - ist ein Spezialhobel, der auch

heute noch in der Verarbeitung von Massiv-
holz eine groRe Rolle spielen kann.

Das Eisen ist rund, die Sohle aber ist plan: So
kommt nur ein kleiner Teil des Messers mit dem Holz
in Kontakt und der Kraftaufwand ist vergleichsweise
gering. Dadurch kann der Schropphobel schnell gro-
Re Mengen Holz abtragen. Dazu ldsst man das Mes-
ser ruhig etwa zwei Millimeter tiber die Sohle heraus-
stehen. Ein durch Trocknung verzogenes Brett kann
nun schnell grob abgerichtet werden. Oder es kén-
nen auch schnell einige Millimeter Holz abgetragen
werden. Um moglichst effektiv mit dem Hobel zu ar-
beiten, kann man abwechselnd in einem Winkel von
bis zu 45° tiber das Brett hobeln. Diese Technik nennt
man Zwerchen. Sie verhindert, dass allzu grofe Stii-
cke aus der Holzfaser herausgerissen werden.

Der Hobel hinterlédsst eine strukturierte Oberfli-
che, die durchaus auch einen gewissen Charme hat.
Dass diese rustikale Oberflache gewollt sein kann,
wird auch dadurch deutlich, dass Hersteller von Elek-
trohobeln Messer mit Wellenschliff anbieten, um ge-
rade den Effekt des Schropphobels nachzuahmen.
Der Schropphobel ist vielleicht der erste Hobel, aus
der Reihe der Spezialisten, der auch noch in eine
»normale“ Werkzeugausstattung gehort. J |

HolzWerken Mai/luni 2010

Der Schropphobel

ist der einzige Hobel
mit einem gerundeten
Hobeleisen bei gerader
Hobelsohle.

Das Hobeleisen kann
deutlich (iber die
Hobelsohle hinaus-
ragen. Zwei Millimeter
Spanabnahme sind
kein Problem.

Das diagonale Hobeln
— Zwerchen genannt —
ist eine effektive
Methode, um schnell
und ohne allzu gro3en
Kraftaufwand viel Holz
zu entfernen.

Der Schropphobel wirft
gemdR seiner Einsatz-
art kurze, aber kriftige
Spdne aus.

Die Oberfldche, die der
Schropphobel hinter-
Idisst, ist sehr derb.

Sie kann aber durchaus
als Stilmittel eingesetzt
werden oder Idsst sich
gut mit dem Schlichtho-
bel weiter bearbeiten.

www.HolzWerken.net




Freud und Leid

Die Vorstellung von SketchUp
in der letzten Ausgabe war fiir
mich ein echtes Highlight. Ich
gehdre zu denjenigen, die ge-
wohnlich vor komplizierten Be-
dienungsanleitungen zuriick-
schrecken und dann lieber alles
selbst ausprobieren. Nicht so
hier. Herrn Behaneck ist es ge-
lungen, auf leicht nachvollzieh-
bare Weise den Einstieg in das
Programm zu erkldren. Es hat
so gut geklappt, daf ich sehr
enttduscht war, als es nach den
ersten Schritten schon zu Ende
war.

Bernhard Sasse, per Mail

Anmerkung der Redaktion: Wir
bitten Sie, unsere Leser, um
Verstdndnis, dass wir komplexe
Themen wie SketchUp auf
mehrere Hefte verteilen miis-
sen. Eine fundierte Abhandlung
braucht ihren Platz, den wir lei-
der nicht in einem einzigen Heft
realisieren kénnen.

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Rétsels Losung:

{
e
1
i
it}
et

Wer in der vergangenen Aus-
gabe mit kleinem Dreh richtig
Druck gemacht hat, das war
nicht allzu schwer zu erraten:
Die Klemmzwinge war's: Stabile
WeifRbuche, mit Kork beschich-
tet, um die Werkstiicke zu scho-
nen. Richtige Einsendungen
gab es viele, aber nur einem
konnte das Losgliick hold sein:

www.HolzWerken.net

Leserpost 1

Gewehr und Pfeife Bild mit einer Lupe betrachtete,
konnte ich nicht erkennen was
dieser Rauchermann auf seiner
linken Schulter tragt : Eine

Flinte? Einen riesigen Bleistift ?

Bonjour! Auf Seite 41 von
HolzWerlken Marz [April ist ein
kleines Photo unter dem Thema
,Holz Handwerk 2010". Das
Photo das zeigt einen Erzgebir-
ger Drechsler, der einen Wein-
nachstbaum herstellt. OK? Im

Anmerkung der Redaktion: Die

es: Es sind eine Pfeife in der
rechten Hand und eine Flinte
tiber der linken Schulter.

Vordergrund dieses Photos sieht
man einen ,Raucher”. Absolut
formidable! Aber obwohl ich das

VergroBerung des Fotos beweist

Knallhart fokussiert oder Hansdampf in vielen
Gassen - Wie viele Projekte haben Sie gleichzeitig
in Arbeit?

So haben Sie online entschieden:

1. Eines, immer nur eines — ich will 6,98% [

mich voll darauf konzentrieren.

2.Eines auf der Werkbank und das 51,16%
néchste im Kopf. Aber nicht mehr!
3.Ich habe mehrere Dinge in Arbeit! 41,86%

Das schafft Abwechslung.

Was ist Ihre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

lhre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was lhnen auf den
Ndgeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden konnen.

Foto: NiirnbergMesse / Frank Boxler

) B

C Il Preisratsel

HolzWerken-Leser Hartmut Lie-
bing aus Karslruhe gewinnt den
100-Euro-Gutschein aus dem
Hause Ashley. Viel Freude mit
dem neuen Werkzeug wiin-
schen wir!

Es geht mit dem Detailbild
rechts gleich weiter im Rétsel-
fieber: Welches Werkzeug er-

HolzWerlken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Ashley in Hohe von
100 Euro!

kennen Sie? Unser Tipp dies-

mal: Es heif$t ganz dhnlich wie
das Objekt, das man meistens
mit ihm herstellt.

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.05.2010
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehorige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. Ihre personlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben
und nach der Auslosung geloscht. Mit
dem Absenden der Antwort stimmt der
Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

AWerken.net

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

Mai/luni 2010 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Garderobe

Mit einer grof3ziigigen Garderobe
samt passendem Spiegel sind Sie
zukiinftig fiir Besuch jeder Grofle

bestens geriistet.

= N

Nachdem Sie die Pfosten mit dem
Schreinerdreieck markiert haben,
zeichnen Sie zundchst die Positionen
aller Seitenzargen auf.

HolzWerken Mai/luni 2010

Bit

assend zum Design der Truhen-

bank aus der vergangenen Ausga-

be zeigen wir Thnen, wie Sie den
Flurbereich mit einer Garderobe und ei-
nem Spiegel sinnvoll ergdnzen konnen.
Das Garderobenelement bietet mit den
13 Haken, der Hutablage aus Gitterstiben
und dem Bodenrost ausreichend Platz fiir
Mintel, Jacken, Schals, Miitzen und Schu-
he. Und der grofziigige Spiegelrahmen
zeigt den Betrachter von Kopf bis Ful3 in
voller GrofRe.

Beides — Garderobe und Spiegel — ba-
siert wieder auf einer Gestellkonstruktion
aus Pfosten und Querrahmen (Zargen).
Das zentrale Verbindungselement ist der
einfache Runddiibel, diesmal in sechs und
zehn Millimeter Durchmesser. Dadurch
werden an den Maschinenpark keine allzu
groflen Anforderungen gestellt. So besitzt
auch der Spiegelrahmen eine 15 Millime-

AnschlieBend bohren Sie mithilfe ei-
ner Diibelbohrlehre je zwei 10-mm-
Diibellécher in die Stirnkanten der
Seitenzargen. Benutzen Sie dazu
unbedingt einen Metallbohrer, da
er sich besser von der Bohrlehre
fiihren ldsst als ein Holzbohrer mit
Zentrierspitze.

e ablegen!

ter dicke Riickwand aus Multiplex, auf die
der Spiegel spdter nur aufgeklebt wird.
Das erspart uns das Filzen der Rahmen-
hélzer mit einer Oberfrdse. Die Holzstdr-
ken sind auf die handelsiiblichen Leim-
holzplatten abgestimmt, so dass Sie
anstelle des Ahornholzes natiirlich auch
glinstigeres Fichte- oder Kiefer-Leimholz
einsetzen kénnen.

Selbst gefertigte Haken in zwei
Reihen: Das schafft Platz

Apropos Preis: Da 13 Kleiderhaken aus
Metall schnell mal an die 130 bis 150 Euro
ausmachen, konnen Sie auch viel giinstiger
selbst gemacht werden. Gerade einmal 30
Euro fallen fiir Aluminiumrohre, Schloss-
schrauben und Holzkugeln an (ab Bild 15).
Dazu werden oben in die Querzargen zu-
néchst mit einem 16-mm-Bohrer Sack- o

Legen Sie den Pfosten flach auf den
Werktisch und spannen Sie eine
Holzleiste als Anschlag auf den
Pfosten. Zum Schluss legen Sie noch
eine fiinf Millimeter dicke Platte
unter die Seitenzarge, ...

www.HolzWerken.net
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... damit ist sie in etwa mittig zum
Pfosten ausgerichtet. Mit zwei
Diibelspitzen (Diibelfixe) kénnen
Sie jetzt die Gegenlécher absolut
passgenau (ibertragen.

O

Legen Sie anschlieBBend den Pfosten
unter den Bohrstdnder, stecken Sie
die Zentrierspitze des Holzbohrers
genau in die Markierungspunkte
der Diibelspitzen und bohren Sie
die 10-mm-Diibellécher.

In die Gitterstdbe werden zundchst
mit der Diibelbohrlehre je zwei
6-mm-Diibellécher gebohrt und
danach die Gegenldocher wieder mit
Diibelspitzen markiert.

l6cher (sieben Millimeter tief) fiir die Alu-
rohre gebohrt. Danach genau mittig durch
die Sacklocher ein 8-mm-Durchgangsloch
fir die Schlossschraube erstellen. Erst
nach der Oberflichenbehandlung wird
zuerst die Schlossschraube von hinten in

HolzWerken Mai/luni 2010

Dann werden zuerst nur je zwei
Seitenzargen mit zwei Gitterstdben
verleimt. Legen Sie sich vor dem
Leimauftrag alles parat, was Sie
brauchen; nicht zuletzt Zwingen.

Weil Sie jedes Seitenteil in zwei
Durchgdngen verleimen, bendtigen
Sie zum Spannen nur zwei 100 Zen-
timeter lange Zwingen.

&)

Nach etwa zwei Stunden kénnen Sie
dann die restlichen beiden Stibe mit
der oberen Seitenzarge verleimen.
Auch hier reichen dann wieder die
100er-Zwingen véllig aus.

die Querzarge gesteckt, dann das Alurohr-
Stiickchen ins Sackloch gesteckt und das
Ganze mit einer Unterlegscheibe (Durch-
messer genau 15 Millimeter) und Mutter
festgezogen. Zum Schluss wird die aufge-
bohrte Kugel mit Epoxidharzkleber auf das

Nach weiteren zwei Stunden Trock-
nungszeit verleimen Sie zum Schluss
noch die beiden Pfosten mit den
Seitenzargen. Achten Sie unbedingt
auf die richtige Zuordnung der Teile
zueinander.

(10)

Die Stdbe fiir den Bodenrost und die
Hutablage werden ebenfalls an den
Enden mit je zwei 6-mm-Diibeln
versehen. Die Gegenlocher dann
wieder mit ...

@)

freie Rohr-Ende geklebt. Viele Holzwerker
haben einige eher schlechte Erfahrungen
im Umgang mit Runddiibeln gemacht,
denn oft passen die Teile spéter nicht hun-
dertprozentig zusammen. Wenn Sie je-
doch das richtige Zubehor wie Diibelhilfe,

www.HolzWerken.net




... Diibelspitzen auf den Querzargen
markieren und auf dem Bohrstdn-
der bohren. Zum Schluss werden die
Stdbe mit je zwei Querzargen ver-
leimt.

@)

In die Diibellécher der Querzargen
stecken Sie wieder je zwei Diibel-
spitzen ein und sichern Sie mit
Klebeband, damit Sie nicht heraus
fallen kénnen.

Dann spannen Sie sich eine An-
schlagleiste auf die Garderobenseite
und markieren die Gegenldcher:
Richten Sie die Hutablage bezie-
hungsweise das Bodenrost an dieser
Leiste aus und driicken Sie leicht auf
die Pfosten.

Diibelspitzen und einen Bohrsténder ein-
setzen, gelingen Thnen leicht perfekte Dii-
belverbindungen. Dabei miissen Sie nur
vier Dinge beachten: 1. Benutzen Sie die
Diibelhilfe immer mit einem Metallboh-
rer und nicht mit einem Holzbohrer mit

www.HolzWerken.net

Kernholz Bauprojekt Garderobe

S AN

Um die Holzkugeln genau mittig mit
einem 16-mm-Sackloch fiir die Alu-
rohre zu versehen, spannen Sie zu-
erst ein Brett unter den Bohrstinder
und bohren ein 25-mm-Loch.

Stecken Sie anschliefSend den 16-
mm-Bohrer ins Bohrfutter und le-
gen Sie die Kugel in die Bohrung.
Halten Sie die Kugel wihrend des
Bohrens auf keinen Fall mit den
Fingern fest, sondern fixieren Sie sie
mit einer Zwinge. Damit alle Kugeln
gleich sitzen, muss auch die Bohr-
tiefe bei allen gleich sein.

Zentrierspitze. 2. Setzen Sie die Diibelhil-
fe zusammen mit dem Metallbohrer nur
zum Bohren der Diibel ins Stirnholz ein. 3.
Markieren Sie sich die Gegenlocher immer
mit den passenden Diibelspitzen (Diibel-
fixe). 4. Bohren Sie die Gegenlécher dann

@)

Die Montage in den Querzargen
lduft wie im Text beschrieben: Zwei
Bohrungen in die Zarge, das Alu-
Réhrchen von hinten verschrauben
und vorne die Kugel aufkleben.

Achten Sie beim Verleimen darauf,
dass die Querzargen mit den Ha-
kenbohrungen auch so eingesetzt
werden, dass die Sacklochbohrun-
gen ins Innere der Garderobe zei-
gen.

ausschlieBlich auf einem Bohrstdnder und
diesmal unbedingt mit einem Holzbohrer
samt Zentrierspitze.

Ganz wichtig bei dieser Vorgehensweise
ist, dass jedes Holzteil, mit dem Sie die
Gegenlocher angekornt haben, auch o

Maifluni 2010 HolzWerken

Fotos: Guido Henn
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Kernholz Bauprojekt Garderobe

(1)

@)

@)

Nach dem Wiissern der Holzfldiche
mit warmem Wasser und anschlie-
Bendem Feinschliff mit 320er Papier
kénnen Sie die Beize mit einem
sauberen Beizpinsel von unten nach
oben auftragen. So verhindern Sie
hdssliche Beizflecken durch herun-
terlaufende Beize.

Wiéhrend die Garderobe zwischen
den Beiz- und Lackiergdngen trock-
net, geht es an den Spiegel. In die
15 mm dicke Multiplexplatte, die als
Riickseite dient, werden zuerst je
drei 6-mm-Diibellocher in die Kan-
ten gebohrt,

AnschlieSend werden zuerst die
beiden Querrahmen mit der Platte
verleimt. Dazu benétigen Sie keine
langen Zwingen, wenn Sie — wie
hier — einfach einen Keil zwischen
Querrahmen und Zwinge klopfen.

Nach dem Trocknen werden dann
zum Schluss noch die beiden Pfos-
ten an Querrahmen und Multiplex-
platte geleimt.

spéter an genau dieser Stelle eingeleimt

wird.

Das setzt natirlich voraus, dass je-

des Bauteil seine feste Position hat und
eindeutig markiert und beschriftet wurde.

HolzWerken Maifluni 2010
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Eine so genannte Schaftdse

(oder Linsenkopf-Bettbeschlag)
dient als Aufhdnger und wird mit
Bohrern und Stechbeitel genau mit-
tig in den oberen Querrahmen ein-
gelassen.

Mit speziellem doppelseitigem
Spiegelklebeband (kein normales
Doppelklebeband verwenden!) kann
der Spiegel sicher auf die Multiplex-
platte geklebt werden. Dazu reichen
fiinf Streifen des Klebebands auf der
vollen Plattenldnge aus. Wichtig:
Fiir héchste Haltekraft miissen die
fiinf Streifen unbedingt senkrecht
verlaufen, niemals waagerecht!

Der Spiegel hat rundum 1,5 Milli-
meter Luft, die beim Einlegen mit
Furnierstreifen (Pfeile) ausgegli-
chen wird. Wichtig: Weil es einfach
schicker aussieht ist es ratsam, den
Spiegel mit polierten Kanten beim
Glaser zu bestellen.

Je sorgféltiger und gewissenhafter Sie vor-
gehen, umso préziser wird spiter das Er-
gebnis ausfallen — umso mehr Freude wer-
den Sie mit jhrer Kombination haben. &

Unser Autor Guido Henn ist
Tischlermeister,  Fachjournalist

| und seit Jahren auch erfolgrei-

cher Kursleiter.

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Garderobe

' 340 ’ ’ 896 ‘

Mafle (mm) Material

1900 x 38 Ahorn 38 mm dick
,.hﬁ FSETRGL 1227
Ahorn 27 mm dick

d

820 x38 Ahorn 27 mm dick

Ahorn 18 m

yeit

Riickwand (Spiegel)

ML 13 Alurohre @ 16 mm x 70 mm lang, 13 Schlossschrauben 8 x 100 mit Scheiben und Muttern, 13 Holzkugeln @ 30 mm,
1 Schaftése (Aufhdnger), Spiegel 1497 x 461 mm (4 mm dick), Spiegelklebeband, Runddiibel 10 x 40 und 6 x 30,
Schrauben, Holzleim, Beize Clou, Lack Clou

www.HolzWerken.net Maifluni 2010 HolzWerken
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Das ist lhre Chance! Werden Sie Holzwerker des
Jahres 2010 und rdumen Sie ein DeWalt-Ma-
schinenpaket im Wert von 3.000 Euro ab.

Die Teilnahme ist jetzt noch einfacher als in den
vergangenen Jahren: Schicken Sie uns einfach eines
oder mehrere Bilder von lhrem selbst gefertigten
Lieblingsobjekt — ganz gleich ob ein schénes Mébel-
stiick, eine gedrechselte Dose oder, oder, oder ...
Schreiben Sie uns dazu einige informative Worte —
was wir genau wissen maochten, finden Sie in un-
serem Bewerberbogen. Das Beste ist: Sie kénnen
auch mehrmals teilnehmen! Einfach fiir jedes lhrer
Objekte einen Bogen ausfiillen! Das erhéht lhre
Chancen, Holzwerker des Jahres 2010 zu werden.

Neben diesem klangvollen Titel loben wir noch
einen Publikumspreis aus. Wer ihn bekommt, ent-
scheiden Sie: Alle eingesandten Werke werden auch
unter www.holzwerken.net prasentiert, wo Sie dann
nach Ablauf der Einsendefrist am 30. September
auch abstimmen konnen. Bis dahin werden wir Ih-
nen hier in unserer Lesergalerie bereits schéne und
interessante Einsendungen zeigen.

Akku-Bohrschrauber
DC722C2

Handoberfrase
DW621
Tauchkreissage
DWS520K

Lamellendiibelfrase
. DW682K
Exzenterschleifer
D26453

Vibrationsschleifer
D26441

Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net):

Bahn frei fiir den
Holzwerker des Jahres

Schicken Sie lhre Bilder (bitte als Papierabzug in
guter Qualitdt, keine Datentrdger) und die Bewer-
bungsbégen an:

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken

Stichwort: Holzwerker des Jahres
Plathnerstrafie 4c » D-30175 Hannover

Sie konnen wie gewohnt auch online teilnehmen:
Sie finden den Bewerberbogen samt Uploadfunk-
tion fiir die Bilder (im JPG- oder TIFF-Format) eben-
falls unter www.holzwerken.net

Bitte beachten Sie: Damit wir die Bilder auch ab-
drucken kénnen, benédtigen wir immer — auch bei
online eingereichten Bildern — eine Mindestgrofe
und -qualitat. Daumenregel: Dateigrofie 300 Kilo-
byte. Deutlich kleinere Zusendungen konnen wir fiir
den Wettbewerb leider nicht berticksichtigen.

Unter allen Teilnehmern verlosen wir zudem drei
hochwertige Werkzeuge aus dem Hause Magma.
Viel Spaf beim Mitmachen!

Vierteiliges Japansdgen-
Set Gold

(5 IV A
'FINE WOODWORKING
Zweier-Set Black Line

Schiisseldrehrohren Flexcut Carvin Jack

e 006000000 0 0

(Sie kénnen auch ein Extrablatt anfiigen)

Name: Vorname:
Beruf:

Strafle: PLZ/Ort/Land:
E-Mail*: Telefon*:

* Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

A) Beschreibung der Arbeit (Material, MaRe, etc.)

B) Was sind die Besonderheiten?

C) Wie viele Stunden haben Sie benétigt?

D) Welches Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche besonderen Herausforderungen gab es zu meistern?

Hiermit erkldre ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich das Urheberrecht an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder
und Beschreibung in HolzWerken (gedruckt und online) veroffentlicht werden kdnnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen DeWalt und Magma und deren Angehérige sind

von der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift




Klingeltone wie aus dem Wald

Dieses Holztelefon besteht aus gedrechselten
Einzelteilen, die aus Rest- und Fundstiicken der
Holzarten Kirsche, Ahorn, Pflaume und Plata-
ne gefertigt wurden. Die Technik ist einem
anderen Telefon entnommen, welches zum
Gliick eine runde Tastatur hatte. Der Kérper

des Telefons wurde wie eine umgekehrte

Schale innen hohl gedrechselt, so dass ge-
niigend Platz zur Aufnahme der Technik
entstand. Von unten wurde es mit einer ver-
schraubten Bodenplatte abgedeckt, in die der
Klingel-Lautsprecher integriert ist. Nicht ganz
leicht war die Platzierung des Schalters zum Auf-
legen des Horers. Er wurde im Inneren des Korpus
verschraubt und ein Holzstab stellt den Kontakt
zum Horer her.

Frank Bunselmeyer,

per Mail
Matsch mal mobil: Wasser-Spieltisch fiir drau8en Hifi-Sounds aus alter Eiche
Angesprochen von unserem Kindergarten nicht so anspruchsvoll und kénnte auch Angelehnt

habe ich im Winter eine kleine Matschanla-  einfach gréRer gestaltet werden. Zu beach-  an den

ge iiberlegt und gebaut. Sie ist tragbar und  ten ist nur die GroéRe der Kinder, fiir die es  Schubladen-
kann somit immer wieder ins Gebdude ge-  sein soll. Eingesetzt habe ich Eichenholz, turm der
stellt, oder an verschiedenen Platzen ein- mit Kunststoff beschichtete Platten, eine November/
gesetzt werden. Der eigentliche Bau war an  Handlenzpumpe und Kleinmaterial. Dezember-
einem Wochenende erledigt. Die Konstruk- Gerald Riedel, Hemer  Ausgabe
tion erinnert an ein Tischgestell, ist also 2008 habe

; SRRy ich ein HiFi-
L aaaananananaaagEaas e SEl J“ ” e ‘ Radk in Eis

\“\”“M‘ il o g - chIl:é'BsStilI:d

staubfrei in
den Schub-
laden ver-
staut, als
Material
dienten Res-
te einesim
selben Raum L

verlegten Eichendielenbodens. Um das
ganze Objekt in der Wohnzimmerecke et-
was ,graziler’ erscheinen zu lassen, habe
ich die Korpusteile auf 16 Millimeter geho-
belt.

Stephan Hoffmann-Emden,
Bergisch Gladbach

Magma
ohren - : )
B e sesSinss |
g’s S5mm - . AT 4971 Aurolzminster &
reite. : Magma Grind Universal SchloBstraBe 35 |
Hagma : ~ ]{\dﬁﬂpter mét Bdu,\g/]el l Tel: +43.77.52.880.600 |
rind Basisse : ur Vlagma Grind Meissel  www.magma-tools.de |
GRINDING SYSTEM Grundtrager mit Skala, 2 Halter und Tormek™ Schérfhilfen.  info@magma-tools.de [
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Aber bitte mit Sahne!
Elegante Tortenheber in vielen
Varianten: Freuen Sie sich darauf

im ndchsten Heft.

Vorschau

Schon bei den Rémern beliebt:
Dieser eindrucksvolle Scherensessel
entsteht Schritt fiir Schritt in der
kommenden Ausgabe.

Pilze im Holz miissen keine Katastrophe
sein! Gezielt und richtig eingesetzt
bringen die Sporen einen ganz neuen
Look ins Material.

Wir prisentieren drei Vorrichtungen
fiir das , Taschenloch“-Verfahren.

So kénnen Sie Hélzer (fast)
unsichtbar verbinden.

HolzWerken

Maifluni 2010

Unterstiitzung fiir lange
Teile: Eine Liinette zum
Selbstbau macht kiinftig
ganz neue Projekte moglich!

Fotos: Andreas Duhme, GMC Publications, Veith Griinwald, Johannes Kirchlechner, Klaus Knochenhauer
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DESIGN & HANDWERK
Drechslerei Mébelbau Kunst-
handwerk
Bogenbau-Kurse/Bogenrohlinge
Bergstrafie 5

38476 Barwedel

T +49(0)5366 5523
www.bogenrohling.de

Dl

Drechseln erlernen wie die
Alten es konnten, wo, in der

HOLZSPON
DRECHSLERSCHULE

Hagenstr. 4, 37154 Northeim
Ruf 05551 9935-0

www.holzspon.de

Drechselbank und Werkzeug
vom Fachmann
Holzspon Drechslerschule

Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehor,
Hobelmaschinen, Tischkreissdgen,
Frasmaschinen, Absauggerdte,
Werkzeuge und Zubehor
Metallmaschinen, Gebraucht-
maschinen.

Paarer Strafie 27,

D-86556 Kiihbach

T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

60 JAHRE

Drechslerei Junghanel
Sonderanfertigungen
Drechselhdlzer

T +49(0)6284 95377
www.junghaenel-mudau.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechselbedarf K. Schulte

Am Krahenberg 2

49744 Geeste-Grofd Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

www.HolzWerken.net

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

‘Drechsel-u. Schnitzbedarf

Robert-Georg Gsinn

Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

' Edelholzer =~

Max Cropp oHG

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

 Furniere u Edelhdlzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

" Holzbehandlung, Oberflachenschutz

Schonbuch
ﬁ@ Naturfarben

Oberflichenschutz fiir Innen und AuBen, fir
Mébel, Antiquitdten, Schnitz- und Drechsel-
arbeiten, Spezialitdten wie Copal-Glanzpolitur,
Schellack, Bienenwachsbalsam, Antik-Wachs,
ruja - Mobelol.

ruja-Chemie GmbH
72664 Kohlberg

Tel.: 07025 / 912 990
www.ruja.de

s .

Naturdole,- wachse fiir Innen
Lasuren und Ole fiir AuBen

LIVOS Pfl hemie Forsct und
Entwicklungsgesellschaft mbH & Co. KG
Auengrund 10, 29568 Wieren

Telefon: +49 5825 880 Fax: 8860
www.livos.de, e-mail: info@livos.de

_ Handwerkzeuge

Qualitatswerkzeuge fiir
die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
74336 Brackenheim

Tel. 07135 / 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Bezugsquellen

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper
Pontdriesch 17

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

pfeil Schnitzwerkzeuge

F. Zulauf Messerschmiede
und Werkzeugfabrikations AG
Dennliweg 29

CH-4900 Langenthal

T +41(0)62922 4565

F +41(0)62922 0114

E-Mail: info@pfeiltools.ch
www.pfeiltools.ch

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
Herderstrafie 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

" Holzhandler

ESPEN Holz

Berner Strafie 97

60437 F-Nieder-Eschbach
T. +49(0)69 9050-585-0
info@espen.de
www.espen.de

| Maschinen

GH-Tec Maschinenbau GmbH
- Hand-Drechselmaschinen

- CNC-Drechselmaschinen
Westernacher Str. 52

87719 Mindelheim

T +49(0)8261 7669-0
www.ghtec.de

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

MackstraBe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

STURMER Werksvertretungen
Maschinengrofthandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

~ Schnitzen

AMMERGAUER HOLZKUNST
Schnitzkurse 3-4 Teilnehmer
Uschi Andrd, T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler
SchlofRstr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

HolzMarkt

_ Schnitzwerkzeuge

AMMERGAUER HOLZKUNST
alles, was Schnitzer brauchen +
alle pfeil Schnitzwerkzeuge
Uschi Andr,

T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

ASHLEY Handwerkzeuge
.Belgischer Brocken"

Alte Gehstorfer Str. 64
93444 Bad Kétzing

T. +49(0)9945 2207

welcome@ashley.de

_ Schreibgerateherstellung

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgeréateherstellung

~ Werkzeuge und Maschinen

Kramer's Drechselshop

Holzer, Ole, Wachse,
Werkzeug, uvm.
Tormek Nassschleifsystem
Aktion
www.drechselshop-kramer.com

Schwaiger GmbH
Spezialmaschinen und Werkzeuge
A-6130 Schwaz, Fiecht-Au 32

T +43(0)5242 71235

F +43(0)5242 71235-5
www.spezialmaschinen.at
www.schwaigertools.at

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)75511607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

" Zwingen

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Dilnnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Kleinanzeigen

Hobelbank

voll funktionsfahig,

liber 100 Jahre alt. Preis VHS
Tel. 0721/9713260

Anzeigenschluss
fiir die-nachste Ausgabe
ist der. 26.05.2010

Rufen Sie an bei
Erika Kriiger

T +49(0)5119910-315
erilcakrueger@vincentz.net
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Doug Stowe

Kasten & Schachteln

perfekt konstruieren und bauen

Kdsten und Schachteln aus handwerklicher Fertigung haben einen sehr
perstnlichen Charakter und sind entsprechend begehrte Objekte.

Doug Stowe zeigt in diesem Band wie man es macht. Detaillierte An-
leitungen und Antworten auf alle auftretenden Fragen werden begleitet
von durchgangigen Schritt-flir-Schritt-Fotostrecken. Kein Arbeitsgang, der
nicht in den Fotografien gezeigt wird.

Aus dem Inhalt:

- Das Werkzeug - Innenausstattung

- Das Material - Scharniere und Beschlige

- Die Verbindungen - AuRendekor

- Die Deckel - Schachteln jenseits des rechten Winkels
- Sockel und Fiie

160 Seiten, 27,2 x 23,1 cm, gebunden

Best.-Nr. 9152
ISBN 978-3-86630-945-6
29,90€

ezt fdrdefn: ‘
Gesamtverzeichnis 2010 5
katalog@holzwerken.net

o
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