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Anzeige

DRECHSELZENTRUM
IRXOERIROR

DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE - steinert®
Heuweg 3 - 09526 Olbernhau

T +49(0)37360 72456

F +49(0)37360 71919
steinert@drechselzentrum.de
Maschinen, Werkzeug und Zube-
hor fiir Drechsler und Schnitzer

HOLZOEARBEITUNSMASCHINEN
METALLBEARBEITUNOSMASCHIEN
RENNHOLZTECHNIK

FORSTTECHNIK
WERKZEUGE UNO ZUBEHOR

Maschinen, Drechselbedarf und
Werkzeug

A-4661 Roitham, Watzing 2

T 0043 7613 5600
pichimann@holzprofi.com
www.holzprofi-maschinen.de

2009/10

Drechselbedarf K. Schulte
Am Krédhenberg 2

49744 Geese/Gr. Hesepe
T+49(0)5937 913234

F +49/0)5937 913233

| www.drechselbedarf-schulte.de

Notenstdnder von
WEISS

|

Wir bieten eine groBe Auswahl von

Drechslerei WEISS

HauptstraBe 15

89567 Sontheim
| Tel. 07325/6180
i www.weiss.biz

| |Notensténdern an. Von verspielt romanti-
schen, bis schlichten modernen Formen.
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Deutsch

NOVORYTAG
Ausbesserungsprodukte flir
Holz, Laminat, Fliesen etc.
CH-4462 Rickenbach

Tel. +41 (0)61 985 83 83
Internet: www.novoryt.com

} eMail: info@novoryt.ch
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PRODUKTKATALOG

LOGOSOL
B

LOGOSOL GmbH

Mackstrafle 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581-48039-20
www.logosol.de

Hacker GmbH
Traberhofstr. 103
83026 Rosenheim

T +49(0)8031 269650
F +49(0)8031 68221
www.leigh.de

Die interessantesten Kataloge fiir
leidenschaftliche Holzwerker, Holz-
kiinstler und alle anderen Hand-
werker und Interessierten — auf
einen Blick:

Sie haben die Méglichkeit, die
wichtigsten Kataloge direkt bei den
Firmen oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wen-
den Sie sich direkt an die jeweilige
Firma oder schreiben Sie uns eine
Mail: info@holzwerken.net

Bitte beachten Sie, dass ein Anbie-
ter eventuell eine Schutzgebiihr
fiir seinen Katalog erhebt. In die-
sen Féllen erhalten Sie eine Rech-
nung mit der Lieferung.
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Zubehor
Handdrechseln und Kopieren |
Ao B s Oul 1 e srgmossomr P

KILLINGER Maschinen GmbH
Drechselbénke
Kopierdrehmaschinen

Zubehor

Brucker Strafie 6

82223 Eichenau

T +49 (0) 8141 3573732

F +49 (0) 8141 3573750
info@killinger.de
www.killinger.de

Anzeigenschluss
fiir die nachste Ausgabe ist der 25.03.2010
Rufen Sie an bei Erika Kriiger

+49(0)511 9910-315
erika.krueger@vincentz.de

Prasentieren Sie hier lhr Unternehmen!
Hier konnte lhr Firmeneintrag stehen.

Sjoberg Werksvertretung
Deutschland

Postfach 1616

D-72486 Sigmaringen

T +49(0)7571 681700

F +49(0)2571 681966
sjoeberg@t-online.de
www.sjobergs.se
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Neureiter

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl bei Salzburg
T +43 (0)6244 20299

F +43 (0)6244 20299-10
kontakt@neureiter-maschinen.at ;




Editorial

Liebe Leserin, lieber Leser,

+ s ist ja immer schon, alte Bekannte und gute Freunde wiederzu-

= treffen. Die groBen Holzmessen in Hannover, Salzburg und auch

=== in Niirnberg sind da immer eine besonders gute Gelegenbheit.

Zwar sind diese Branchentreffs in erster Linie ein Schaulaufen fiir Her-
steller von riesigen Maschinenparks, fiir Anlagenbauer und Zulieferer.
Zwischen 5-Achs-CNC-Maschinen, Lackierstrafen und gigantischen
Forstmaschinen fiihlt man sich als Handwerker zunzchst durchaus etwas

eingeklemmt. Doch selbst bei den besonders groen Messen, wie im ver-

gangenen Jahr auf der Ligna in Hannover, finden sich Nischen, in denen es

ums Handwerk geht. Und um die urspriingliche Art, mit Holz umzugehen.
Auf der Messe ,, Holz-Handwerk 2010 in Niirnberg
wird das nicht anders sein. Vom 24. bis zum 27. Mérz
sind auf dem Messegeldnde auch wieder viele inter-
essante Hersteller und Anbieter von Werkzeug und
(Klein-)Maschinen vertreten. Kiinstler sind hier
ebenso dabei wie gestandene Meister und Hand-
werks-Cracks, die bereitwillig Rede und Antwort
stehen.
Fir uns von HolzWerken ist es selbstverstandlich,
dass wir da mit einem eigenen Stand mittendrin
sind! Er bietet allen unseren Lesern und Freunden

einen zentral gelegenen Treffpunkt im Messetrubel.

Wo Sie uns finden und was fiir spannende Vorfiihrer

Da schau her! Beim Holzwerken hat
an unserem Stand auf Sie warten — das lesen Sie in sogar der Werkstoff ein Gesicht!

dieser frischen Ausgabe auf Seite 40.

Aber es kommt noch besser! Allen unseren Abonnenten legen wir in dieser Ausgabe
eine Gratis-Eintrittskarte fiir die ,Holz-Handwerk 2010 in Niirnberg bei: Ho/zWerken
lohnt sich! Sie sind unser Gast — wir freuen und sehr auf Sie!

Falls Sie es leider nicht schaffen, freuen wir uns nattirlich weiterhin tiber Ihre Leser-
post. Bestes Beispiel: Unser neuer Wettbewerb ,Holzwerker des Jahres 2010“ mit rund-
erneuterten Rahmenbedingungen. Teilnehmen zahlt sich nun umso mehr aus.

Alle Infos dazu finden Sie auf der Seite 48. Und dann gibt es da natiirlich noch den

direkten Weg: Schreiben Sie uns, zum Beispiel per Email. Ich freue mich auf Thre

i ht:
hr direkter Dra
reda‘ktion@holzwerken.net

www.HolzWerken.net Mdrz/April 2010 HolzWerken
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Farbige Holzfriichte
@ 62 Praktisch fiir den Flur
Truhenbank aus Ahorn
Konstruieren am Computer: Mit der Gratis-Software
SketchUp kann das jeder. Wie es geht, erkliren wir
in einer neuen Serie ab Seite 44
Splintholz

12 Werkstoffkunde: Die Lérche
Gehaltvoll — und so vielseitig!

14 Sagentypen im Uberblick
Kleine Riickenschule

34 Déschen im Lang- und im Querholz
Ein Holz, zwei Gesichter

42 Polieren auf der Drechselbank

Aus einem Stiick Holz, aber mit ganz verschie- Drei auf einen Streich

dener Optik: Es kommt darauf an, ob lings oder
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Konstruieren mit SketchUp
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@ 26 Traditionreiches Handwerk im Fokus
Geigenbauer aus Leidenschaft
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Stauraum ohne Ende: Das bieten Eckschrdn-
ke besonders gut. Unser Modell bekommt
eine Tiir mit ganz besonderen Verbindungen.
Lesen Sie mehr ab Seite 18
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Splitter und Spdne
Simshobel, Grundhobel, Nuthobel und Co.:

TippS und Tricks Wer sie kennt, der hat mehr Méglichkeiten. )
Wir starten unsere grofRe Serie zum Thema ‘
06 Expertenfrage: Das Besondere an Shaker-Mobeln Spezialhobel. Seite 58

08 Treppenbau: Das Geheimnis der 63

11 Lesertipp: Halter fiir kleine Schnitzereien

Service

51 Neue Produkte
52 Termine

54 Biicher und DVDs
56 Holz und Wissen

HolzWerken
03  Editorial
48  Holzwerker des Jahres +

Lesergalerie
Der erste Platz fiir Heimkehrer: Die solide
61 Leserpost Bank im Flur, mit ordentlich Stauraum unter
.o dem Sitz. Wie das Ahorn-Projekt entsteht,
61 Preisrétsel erfahren Sie ab Seite 62

66  Vorschau, Impressum

Neues Jahr, neue Preise, neuer Modus: Unser Wettbe- i
werb zum Holzwerker des Jahres startet wieder. Warum
das Mitmachen jetzt noch leichter ist: Seite 48
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Splitter und Spdane Tipps und Tricks

Sdgen auf der
Wanderschaft

Dekupiersdagen — oder auch
Feinschnittsdgen genannt —
zeichnen sich dadurch aus,
dass sie klein und leicht sind.
Das ist praktisch, denn so sind
sie auch schnell verstaut. Durch
ihre Arbeitsweise mit dem
schnell auf und ab schwin-
genden Arm geraten sie aber
auch schnell in Vibrationen.
Wer die Sdge nicht fest auf den
Tisch schrauben will, kann sich
mit einer schweren Platte aus
Massivholz oder einem Stiick
Spanplatte helfen. Auf Maschi-
nengréfe zugeschnitten, wird
sie untergeschraubt: Die Sdge
wandert nicht mehr tiber den
Tisch, bleibt aber mobil. J |

Stahlwolle hilft nicht
allein gegen Rost

Rost schlaft nie und daher ha-
ben einige Stahlwerkzeuge wie
zum Beispiel Zangen manch-
mal eine kréaftige Abreibung
notig. Sofern die Oberflache
nicht zu empfindlich ist, hilft
hier Stahlwolle gut. Allerdings
bleiben meist winzige Ab-
riebreste auf dem Werkzeug
zurlick, die ihrerseits wieder
rosten. Nach dem Entrosten al-
so die Werkzeuge mit einem
gedlten Lappen abwischen. M

Impfung schiitzt auch
in der Werkstatt

Es mag ibertrieben klingen —
aber selbst erfahrene Schnitzer,
denen man kaum je einen
Fehlstich in den eigenen Finger
zutrauen wiirde, raten dazu:
Wer sich viel mit scharfen
Klingen und dem lebendigen
Werkstoff Holz befasst, sollte
auf eine intakte Tetanus-Imp-
fung achten. So bleibt ein klei-
ner Schnitt zwar argerlich, aber
er fiihrt wenigstens nicht zum
Wundstarrkrampf. J |

HolzWerken Mdrz/April 2010

Schmutz greift an

Empfindliches Ol
der Dédnen

Viele Ol-Produkte wie zum
Beispiel das von verschiedenen
Herstellern produzierte ,Danish
Oil" reagieren empfindlich:
Wenn das Gebinde zu lange
gedffnet bleibt oder das Ol
verunreinigt wird, dann kann
sich die Fliissigkeit in ein un-
brauchbares Gelee verwan-
deln. Pinsel oder Lappen
sollten darum nicht direkt in
das Originalgebinde getaucht
werden. Auf diese Art und
Weise kénnen Fremdpartikel
hineingelangen. Wenn diese
Partikel spater aufs Holz kom-
men, ist der Eindruck einer
harmonischen Oberfldache zer-
stort. Abhilfe ist dabei gar nicht
so weit entfernt: Statt direkt
einzutauchen lieber kleine Por-
tionen in ein Glas geben und
aus diesem Behdlter heraus die
Werkzeuge mit dem Ol benet-
zen. Bei Bedarf immer wieder
nachgieen. Lappen, die mit
Danish Oil oder ahnlichen Pro-
dukten getrénkt sind, neigen
ebenso zur Selbstentziindung
wie Leindl-Lappen. Also nur an
einem gut beliifteten, sicheren
Ort trocknen lassen und dabei
nicht zerkniillen. |

Wichtig bei kleinem Malheur

Die Expertenfrage

Was ist das Besondere an der Art, wie die
Shaker ihre M6bel entwarfen?

o Jens Rohr-
bein gibt

" hochwertige
Kurse zur
__ Handwerks-
kunst der
Shaker.

Die adventistische Glaubens-
gemeinschaft der Shaker
lebte unter anderem nach
Grundsatzen, die sie 1821

in ihren ,Millennial Laws"

so niederlegten:

. ... was da gestaltet wird,
soll schlicht und einfach sein
und von guter und gedie-
gener Beschaffenheit, die
deiner Berufung und deinem
Bekenntnis ansteht, nicht ver-
ziert durch Uberfliissigkeiten
(...). Arbeite daran, bis dass
dein Geist sich zufrieden fiihlt
und dankbar ist fiir das Maf3
an anspruchsloser Einfach- Die Shaker schufen auf diese
heit in allem, was dein Eigen ~ Weise M&bel von zeitloser
ist.” Eleganz und Schlichtheit, die
Diese Grundsatze veran- heute noch fasziniert und
lassten die Shaker dazu, an- Mafstabe setzt. ,Alle Schon-
ders als im tbrigen Amerika,  heit, die nicht auf Gebrauch
alles Uberfliissige aus Ihren begriindet ist, wirkt bald
Entwiirfen zu verbannen. Es widerlich und muss laufend
wurden so Mébel und andere  durch Neues ersetzt werden.”
Gebrauchsgegenstande von S T .
hohem Nutzen, auf das We- Haben Sie eine Frage an
sentlichste reduziert, entwi- unsere Experten?

ckelt. Sie wurden so zu einem

Vorlaufer eines wohltuenden
Funktionalismus. Durch die
handwerkliche Prazision der
Shaker und ihre Auswahl der

Materialien und Techniken
wurden Gegenstande fiir eine
lange Lebensdauer konzi-
piert. Die Qualitat der Kons-
truktion und ihre Dauerhaf-
tigkeit hatten oberste Priori-
tat, nicht jedoch unniitzer
Zierrat.

Nur zu: Schreiben Sie diese
direkt an die Redaktion unter
redaktion@holzwerken.net
oder per Brief an HolzWerken.

Foto: privat

Aceton wascht Leimflecken aus

Weiftleime auf Basis von Poly-
vinylacetat (PVAc) sind mit Ab-
stand die beliebtesten Klebstoffe
in der Holzwerkstatt. Einfach zu
verwenden, sehr lange zu la-
gern und auch in der Handha-
bung ohne gréfiere Schwierig-
keiten. Die Entfernung von
frischen Weilleim-Resten ist
auch kein allzu groRes Problem:
Warmes Wasser und ein sau-
beres Tuch wischen das Zuviel
auf. Gerade bei grobporigen
Holzern muss das Tuch ordent-
lich feucht sein, um den Kleb-
stoff aus den Poren zu bekom-

men. Einmal eingetrockneten
WeiBlleim wischt man am besten
mit Aceton (Hauptbestandteil
im Nagellackentferner) aus.

Da Aceton auch die tragende,
gewiinschte Leimschicht anlost,
kann es nach dem Einsatz einer
zu groen Menge davon bei
furnierten Stiicken zu Kiirsch-
nern kommen, also zu nicht
mehr haftenden Stellen. &

Wenn ein Leimfleck zu spit
entdeckt wird und schon ein-
getrocknet bist, hilft der Ein-
satz von Aceton

Foto: Heiko Stumpe

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Schablonenschnitt an der Kreissdge

Schrage Formen verlieren ihren Schrecken

Das Schneiden von unregelma-
Rigen Winkeln an einem Werk-
stlick ist eine echte Herausfor-
derung an die Genauigkeit von
Maschine und Mensch. Wie viel
mehr gilt das bei mehreren
Stiicken, die keine rechten Win-
kel aufweisen, aber dafiir alle
absolut gleich sein miissen!
Wer vor diesem Problem steht,
dem ist mit dem Schablonen-
schnitt an der Tischkreissdge
geholfen! Dafiir wird das Werk-
stiick genau einmal mit den
exakten Winkeln gefertigt, aber
durchaus aus einem billigeren
Material, wie zum Beispiel
Spanplatte. Fortan dient es als
Schablone: Mit eingeschlage-
nen und abgekniffenen Négeln
als Halter wird es auf die fol-
genden Werkstiicke gedriickt.
Die Kreissdge wird nun mit ei-

UnregelmdBige Werkstiicke verlieren durch das Sdgen mit

nem L-férmigen Hilfsanschlag
am Parallelanschlag ausgeriis-
tet. Die freie Kante des L wird
so ausgerichtet, dass sie genau
senkrecht tiber den linken
Spitzen der Sageblatt-Zdhne
,schwebt”. Diese Kante dient
nun als Bezugslinie fiir die
Schablone: So wird effektiv
begrenzt, dass das Werkstiick
zu weit in die Sdgeblattebene
gerat, und die Maf3e werden
kopiert. Der Clou dieses Verfah-
rens: Durch leichtes Verschie-
ben des L iiber dem Séageblatt
lasst sich die Kopie der Schab-
lone leicht vergréfiern oder
verkleinern. Dabei muss natiir-
lich das Sdgeblatt immer sicher
abgedeckt bleiben. Und: Die
Schenkel des L miissen so grof3
sein, dass sich Abfallstiicke
nicht verfangen kdnnen. a

Schablone und Hilfsanschlag ihren Schrecken.

Je gréber, desto intensiver

Der Beizton hdangt vom Vorschliff ab

Wie der Beizton auf einem
Stiick Holz ausfallt, das hdngt
von vielen Faktoren ab: Vom
Mischungsverhéltnis der Pig-
mente im Lésemittel (meist
Wasser), von der Holzart, vom
individuellen Wuchs des Holzes
und und und. Was oft tiberse-
hen wird: Auch der Schliff des
Holzes beeinflusst, wie stark
die Fasern die Farbefliissigkeit

www.HolzWerken.net

in sich aufnehmen: Als Dau-
menregel gilt: Je grober das
Holz geschliffen wurde, desto
mehr Beize nimmt es auf und
desto kraftiger wird spater der
Farbton. Entscheidend fiir ein
perfektes Ergebnis ist auch,
dass der Schleifstaub griindlich
entfernt wird: Sonst kann die
gebeizte Oberfliche hassliche
Flachen aufweisen. &

+

For your passion
Wood carving tools
made in Switzerland

F. Zulauf | Messerschmiede und Werkzeugfabrikations AG
CH-4900 Langenthal |'Phone +41(0) 62 922 45 65
Fax +41 (0) 62 922 01 14 | info@pfeiltools.ch

www.pfeiltools.ch




Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Thermoplast
richtig bearbeiten

Kunststoffe, etwa Plexiglas,
werden ab und an im Mébel-
bau verwendet. Thermoplas-
tische Kunststoffe lassen sich
gut kleben, mit einem Fon er-
hitzen und dann formen sowie
leicht schleifen und bohren.
Dabei sollten Metallspiralboh-
rer zum Einsatz kommen. Un-
regelmaRige Schnittkanten an
Plexiglas lassen sich in weni-
gen Minuten glatt feilen und
dann auch fein schleifen. |

Bohren mit
der Oberfrase

Eine Oberfrése kann mit ihrer
Séulenfiihrung prima wie ein
Bohrstander eingesetzt wer-
den. Allerdings diirfen keines-
falls normale Bohrer in die
Frése eingespannt werden,
denn die sind fiir die hohen
Drehzahlen einfach nicht ge-
macht. Entweder wird die Frése
dann mittels Schablone und
Kopierring in Position gebracht
oder einfach iber ein Faden-
kreuz. Das geht aber nur, wenn
man spezielle Fraser mit Zen-
trierspitze einsetzt. |

Wo Rauch ist,
ist auch Feuer

Staub, Spéane, Holz: Eine Werk-
statt ist fiir Feuer ein gefun-
denes Fressen. Dabei sind es
oft nicht die groRen Stichflam-
men, die einen Brand verur-
sachen. Schwelbrédnde an
tiberhitzten Maschinen oder
beschadigten Kabeln brechen
oft erst nach Stunden offen
aus. Deshalb sind Rauchmelder
in und an der Werkstatt eine
gute Investition. Sie sind fiir ei-
nige Euro zu haben. Besonders
wichtig sind die durchdringend
piepsenden Warner, wenn die
Werkstatt im Keller eines
Wohnhauses eingerichtet ist. M

HolzWerken Mdrz/April 2010

Fiir Zinken und Schlitze

Leiste hinter dem Werkstiick begrenzt Schnitttiefe

Beim Fertigen traditioneller
Holzverbindungen von Hand,
wie etwa Zinkenverbindungen
oder Schlitz und Zapfen, muss
der Sdgeschnitt exakt bis zum
Grund der Verbindung ausge-
fiihrt werden. Auf der Ihnen
zu gewandten Werkstiickseite
sehen Sie den Riss deutlich
und kdnnen rechtzeitig mit

Foto: Heiko Pulcher

Treppen folgen der ,63"

dem Einschnitt stoppen. Den
Riss auf der Riickseite sehen
Sie jedoch nicht. Sobald Sie
sich um das Werkstiick bewe-
gen, verandern Sie unweiger-
lich ihre Arbeitsposition und
damit leider auch den Winkel
der Sdge.

Legen Sie jedoch eine Leiste
lose an der abgewandten Seite

Das Geheimnis des bequemen Gangs

Auch wenn man nicht alle Tage
eine Treppe baut: Die Grund-
regeln dafiir, wann eine Treppe
als sicher gilt, sind ein Muster-
beispiel dafiir, wie die gute
Form der Funktion folgt. Die
meisten Treppen in Wohnge-
béuden haben einen Nei-
gungswinkel zwischen 30° und
40°. Fiir einen normal grofen
Mitteleuropéer ist bekannt,
dass seine Schrittlange bei
rund 63 Zentimetern liegt.
Wird ein Schritt auch dafiir
genutzt, um aufwarts zu
gelangen, verkiirzt sich

die Lénge entspre-

chend. Fiir das beque-

So geht es bequem bergauf: Mit

einer erstaunlich einfachen Formel
ldsst sich das optimale Verhdltnis

von Steigungshéhe und Auftritt-
ldnge ermitteln.

STEIGUNGS-
HOHE 5"

me (und damit sichere) Gehen
auf einer Treppe gilt allgemein,
dass sich die Schritthche von
Stufe zu Stufe nirgends unter-
scheiden soll. Wenn die zu
iberwindende Hohe und die
zur Verfiigung stehende Lange
des Treppenlochs bekannt sind,
wird mit einer einfachen Glei-
chung ermittelt, welche Stufen-
zahl die richtige ist fiir einen
guten Gang. Die Faust-
regel lautet: Dop-

S

an und spannen das Werk-
stiick so ein, dass der Riss, der
den Schnitt in der Tiefe be-
grenzen soll, genau parallel
zur Leiste verlduft, konnen Sie
auf das Nachsehen verzichten.
Die Leiste wird, sobald die Sa-
ge die richtige Schnitttiefe er-
reicht hat, deutlich verschoben
und Sie kénnen stoppen. Auch
bei winkligen Schnitten mit
unterschiedlichen Maften auf
Vorder- und Riickseite kdnnen
Sie diesen Trick einsetzen.
Nehmen Sie dann eine Win-
kelleiste oder einen Viertelstab
zu Hilfe. a

Ist die Tiefe erreicht, ver-
springt die lose hingelegte
Leiste: Eine effektive Tiefen-
begrenzung.

pelte Steigungshoéhe, addiert
mit der einfachen Auftrittsbrei-
te gleich 63 Zentimeter. Mit
Hilfe dieser Gleichung ermit-
teln die Treppenbauer die rich-
tige Stufenzahl fiir eine harmo-
nisch zu gehende Treppe. M

AUFTRITT-
BREITE ,A"

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

NICHT DURCHGESTEMMTER
APFEN
— WASSER STAUT SICH

Fiir immer feucht

Wenn eingestemmte Zapfen im Regen stehen

Die Verwitterung von Holz im
Garten erfolgt oft schleichend,
ohne dass man von auf3en et-
was davon mitbekommt. Mit
einem Mal jedoch stellt man
fest, dass zum Beispiel die Per-
gola nicht mehr hélt, was sie
verspricht. Der Grund fiir den
Verfall von innen sind haufig
falsch konstruierte Verbin-
dungen, in denen sich Regen-
wasser sammeln kann. Das 6ff-
net dann Bakterien, Pilzen und
weiteren Holzschadlingen Tiir
und Tor. Dabei lassen sich sol-
che Problemstellen schon in der

schadigen. Daher sollte nicht frischem Leindl neu eingelas- Damit die Innenflichen der 2

direkt auf der Platte gebohrt sen wird. Die beweglichen Teile ~ Zangen nicht beschadigt wer- %

den, sollten sie auch nur Holz ~ £

Die Zangen der Hobelbank brauchen besondere Aufmerksamkeit. Auf keinen Fall sollte und nicht etwa Metalle zu grei- f
fen bekommen. |2

Planung leicht umschiffen.
Wenn zum Beispiel ein Quer-
trager ein senkrechte, unten
gezapfte Stiitze aufnehmen soll,
dann muss die Aufnahmetasche
nicht nur eingestemmt werden,
sondern durch den Quertréger
hindurch fiihren. Oben eindrin-
gende Feuchtigkeit kann so
unten wieder austreten. Diese
Konstruktion ist natiirlich nur
dann geeignet, wenn der Quer-
trager von unten genug Luft
hat. Sonst wiirde das Hirnholz
des durchstehenden Zapfens
gerade Wasser ziehen. r

Schonender Umgang

DURCH-
GESTEIMMTER
ZAPFEN

- WASSER KANN

WEG

Lange Freude an der Hobelbank

Eine Hobelbank, die richtig gut
in Schuss ist, macht bei guter
Behandlung ein Handwerker-
leben lang Freude. Dazu gilt es
nur einige Dinge zu beachten:
Die glatte Oberflache ist fiir
storungsfreies Arbeiten beson-
ders wichtig: Macken, Kratzer
und Leimflecken stéren oder
kénnen sogar Werkstiicke be-

Metallisches eingespannt werden.

Sigen, frasen, drechseln und schleifen
mit Prdazisionsmaschinen von HEGNER.

TELEFON 07720 - 9

www.HolzWerken.net

EGNER-GMBH.CO!

oder genagelt, geschlagen
oder gesagt werden: In solchen
Fallen ist es zweckmafig, eine
diinne Hartfaserplatte unterzu-
legen. Leimflecken sollten von
der Bankoberflache sofort ab-
gewischt werden. Das klappt
besonders leicht, wenn die
Platte ab und an mit einer Zieh-
klinge abgezogen und dann mit

Holzverbindung ein-
dringen kann und
dann keinen Weg
nach aufen findet,
ist das der Anfang
vom Ende.

der Hobelbank, die Zangen,
bediirfen neben einer regelma-
Rigen Sduberung und Schmie-
rung besonderer Aufmerksam-
keit: Sie sollten beim Einspan-
nen kurzer Teile nicht schief
belastet werden, und auf Ihnen
sollte auch nicht gestemmt
werden: Beides schadet Fiih-
rungsstangen und der Spindel.

nprodukte fur Drechsler,
Bildhaver vnd HolzWerker

derHOLZHANDWERK2010:iniNtrnberg
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Splitter und Spédne Tipps und Tricks fiir's Drechseln

PU-Lack ersetzt
Sekundenkleber

Stark stockige Stiicke lassen
sich auf der Drechselbank oft
nur noch durch den Einsatz
von Chemie retten. Von
Drechslern gerne benutzt ist
Sekundenkleber in geringer
Viskositat. Um ein Vielfaches
preiswerter ist jedoch normaler
Polyurethanlack, den es iiberall
zu kaufen gibt. An den betref-
fen Stellen wird dieser Lack satt
aufgetragen und, wenn mog-
lich, von der anderen Seite un-
ter Zuhilfenahme eines haus-
haltsiiblichen Staubsaugers mit
Vakuum ,durchgesaugt’. &

Einfach
schmeichelhaft

Handschmeichler werden von
vielen Drechslern bis zu Kor-
nung 2.000 geschliffen. Und
doch geht es noch feiner. Mit
Hilfe spezieller Schleifpasten
fiir Holz lassen sich dann

auch die allerletzten Spuren
irgendeines Schleifpads besei-
tigen. Eine anschlieRend auf-
gebrachte Hochglanzpolitur,
ahnlich einer Autopolitur, er-
gibt ein Ergebnis, welches nur
noch Staunen hervorruft. M

Mess-Elektronik
wird Preisschlager

Die Darr-Methode zur Holz-
feuchtebestimmung ist bis-
weilen etwas umstandlich. Da
lohnt sich mittlerweile schon
ein Blick in die Elektronik-
Regale, denn die Preise sind
stark gefallen. Holzfeuchte-
messer, friiher siindhaft teuer,
verfiigen {iber zwei spitze
Sensoren, die einfach in die
Oberflache des Holzes ge-
steckt werden und mittels
Knopfdruck die Restfeuchte
des Holzes bestimmen. Auch
einige Drechsel-Handler
halten diese Geréte vor. 7 |
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Auf Spannung gehalten

Kokosnuss und Co. fest im Griff

Wie bekommt man ein diinnes,
vollkommen unrundes Werk-
stiick zum Halten? HeiRRklebe-
pistole oder Sekundenkleber
sind an sich gute Méglichkei-
ten. Das Problem entsteht aber
beim spateren Ablésen des
Werkstiickes. Bei besonders
diinnen Stiicken ist die Gefahr

einfach zu grof, das Werkstiick
zu zerstoren. Und sollte es zum
Beispiel fiir die Schmuckher-
stellung gedacht sein, stellt die
Beseitigung der Klebesubstan-
zen ein weiteres Problem dar.
Vorsichtig mit der mitlaufen-
den Kérnerspitze gehalten,
lassen sich selbst gerundete

und harte Werkstiicke wie eini-
ge Nuss-Sorten hervorragend
einspannen und bearbeiten.
Auf der gegeniiberliegenden
Seite wird als Gegenstiick ein
Zapfen ins Futter eingespannt,
der die gleiche konvexe Form
erhélt wie die Schaleninnen-
seite. 7|

Fotos: Georg Panz

Mit einem passend gerundeten

Zapfen als Auflager lassen sich
Nussschalen wie hier im Bild zu
kleinen Schmuckteilen formen.

Rezess anzeichnen

Fir Routiniers: Maf3e schnell {ibertragen

Um die sichere Aufnahme einer
Schale zu gewahrleisten, wird oft
unten ein Rezess angedreht.
Man misst dazu die Aufnahme
am Spannfutter und tibertragt
dieses Maf} auf die Schalen. Am
einfachsten geht dies mit Hilfe
eines Spitzzirkels oder aber einer
Schieblehre. Auf der Bank wird
nur der vordere Teil der eben
beschriebenen Werkzeuge vor-

Gestreckt fiir besseres Handling

sichtig an das rotierende Holz
gedriickt! Keinesfalls darf ein
Werkzeugteil in den aufsteigen-
den Teil des drehenden Holzes
gelangen. Wenn beide Enden
sich am Kreisbogen treffen,

ist der richtige Einstich fiir den
Rezess gegeben. Aber Vorsicht:
Dieser Arbeitsgang sollte nur mit
einer gehorigen Portion Routine
so angegangen werden. V|

Gutes Design fiir Werkzeughefte

Selber Werkzeughefte herstel-
len, das ist fiir niemanden so
leicht wie fiir Drechsler. Nahe-
zu jedes harte Laubholz ist
geeignet. Haufig wird die elas-
tische Esche genommen. Die
Formgebung eines guten Hefts
fiir Drechseleisen ist nicht zu-
féllig. Direkt hinter dem Eisen-
ring (der ,Zwinge") ist das
Heft kraftiger ausgeformt. Das

gibt der linken Hand etwas

zu halten. Auflerdem muss
das Material hier dicker sein,
da es hier das Bohrloch fiir
das Werkzeug umgibt. Etwa
15 Zentimeter vor dem Ende
sollte das Heft schmal werden,
um hier auch filigrane Dre-
hungen ausfiihren zu kénnen.
Das Ende ist wieder breiter;
fiir kréftige Arbeiten. Erfah-

Foto: Georg Panz

Vorsicht ist geboten: Beim
Markieren fiir den Rezess
darf die Spitze der Schieb-
lehre auf keinen Fall rechts
in den aufsteigenden Teil
des Holzes geraten!

rene Drechsler empfehlen
tibrigens, eigene Hefte um
etwa eine Handlénge ldnger
zu machen als Modelle aus
dem Handel: So lassen sich
Kraft und Winkelanstellung
noch feiner dosieren und die
Ergebnisse werden besser. Fiir
einen guten Grip ist eine gute
Olung der Griffe gut. Lack hin-
gegen ist oft zu glatt. |

www.HolzWerken.net




Lesertipp

Selbst gebauter Halter fiir kleine Schnitzereien

Aus Darmstadt schreibt uns
unser Leser Wolfgang Lub-
kowitz: ,Da ich in einer Miet-
wohnung wohne, habe ich
keine gut bestiickte Hobby-
werkstatt und muss mich zu-
mindest fiir die winterlichen
Aktivitaten auf die Wohnung
beschréanken. Das Schnitzen ist
hier eine gute Beschaftigung,
die auch nahezu gerduschlos
durchgefiihrt werden kann.
Fiir die Befestigung des Roh-
lings gibt es unzéhlige und
auch teure Spannvorrich-
tungen. Hier setzt mein Leser-
tipp ein. Ziel der Vorrichtung
ist es, den Schnitzrohling vor
sich nahezu frei beweglich
positionieren zu kénnen.
Dazu habe ich einen preis-
werten Maschinenhalter mit
Kugelgelenk fiir Bohrmaschi-

nen mit Normhals genommen
und eine Adapterplatte dazu
gebaut. Diese Adapterplatte ist
ein Alu-Blech, 5 mm stark und
80 x 80 mm grof3. In der Mitte
habe ich einen gerade vor-
handenen Zapfen aus 40 mm
Alu-Vollmaterial, ca. 25 mm
lang, mit vier Gewindeschrau-
ben M5 befestigt. (Ideal wére
natiirlich 43 mm, ich habe die
fehlenden 1,5 mm Radius
durch ein Filzband ausgegli-
chen). In die Mitte des Zapfens
wird ein 8-mm-Loch fiir die
Figurenschraube gebohrt. Vier
Locher in der Aluplatte bieten
alternative Befestigungsmog-
lichkeiten. Voila.

Anstelle des Aluzapfens kann
natiirlich auch ein mafigerecht
gedrehter Hartholzzapfen
treten.” i

E LOGOSOL HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Mobilséigewerke, Paketkappsédgen, Gattersdgen

Standard Schnittl.: 5,1m

www.IogosoI.de

Multlfrase MF30

@} « Stabile Tischfrase
O « Spindel 270 Grad schwenkbar:
Il * Gusseisentisch

3

Formatkreissédge

« Stabile Formatkreissage mit
hoher Préazision und
Kapazitat.

« GroRer Schiebeschlitten auf einem
Gusseisentisch montiert.
Gelagert auf 16 Stk 19 mm
geharteten Stahlkugeln

2950 €

Einzigartig in Qualitédt, Funktion und Preis
- Made in Schweden -

www.logosol.de

www.HolzWerken.net

LOGOSOL GmbH - Mackstrale 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. +49-(0)7581-48039-0 - Fax +49-(0)7581-48039-20 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!

Fotos: privat

Splitter und Spdane Tipps und Tricks

Die vier
Schrauben in
der Mitte halten
den Zapfen unter
der Platte, der in einem
stabilen 43-mm-Maschi-
nenhalter sitzt. Mit einer
Figurenschraube befe-
stigt Wolfgang Lubkowitz
so seine kleinen Schnitz-
arbeiten.

Hier kénnte Ihr Tipp stehen! Schicken Sie uns einfach Bilder
und Text per Post oder per Email. Es lohnt sich! Fiir jeden ab-

gedruckten Tipp gibt es in den kom- "
menden Ausgaben einen vierteiligen \\'

Stemmeisensatz mit Korkheft von
Stubai!

Kontakt: redaktion@holzwerken.net - %

LEIGH ZINKENFRASGERATE

Handgezinkt?

Besser
Leigh gezinkt!

Zinkenfrasgerate
D4R/D1600

Nerrtars, Germomy
~|lls mm Arbeitsbre; 24.-27.3.2010

ruder das D4R
mil (v 10 mm
Wir stellen aus:
Halle 12 / Stand 401

Vorfithrungen der Leigh
Zinkenfrasgerate mit Zubehor.

Wir freuen uns
auf Thren Besuch!

Schwalbenschwanzzinken
fur halbverdeckte und eckige

offene Gratverbindungen : 5
rdeckie Zinken, sowie

Gratverbindungen zu [rdsen

Dabei erlauben die frei ver-
schiebbaren Fiilr er
eine absolul f

Nur erhaltlich iiber:

Hacker GmbH
Leigh-Exklusivvertrieb
Traberhofstrafle 103
D-83026 Rosenheim

Internet: www.LEIGH.de

Tel. 08031/269650
Fax: 08031/68221

n
n Sie ungeren ko' gtenlose

Gesamtkatalod A

080511269

Forder

Isalnc Verbmdungsemhe:ten Stelmnzapfenemhe:t
tsotpe Yerhndur Eckige und abg e zaplen

LEIGH - variabel Zinken.
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Lérche (Européische Lirche; Larix decidua)
Verbreitungsgebiet: Mitteleuropa

Haohe: 40 bis 50 Meter

Mittlere Rohdichte: 590 g/m?3

Héochstalter: bis 600 Jahre; Einschlag meist ab 100 Jahre

www.HolzWerken.net



Rein sprachlich wird die Lirche
manchmal mit einem Vogel verwech-
selt. Das passt ganz gut: Denn der
Nadelbaum kommt mit seinen
hervorragenden Holzeigenschaften

auch hoch hinaus!

iir Dachstiihle und Fassaden-Ver-

kleidungen, fiir Windmiihlenfliigel

und fiir den Wasserbau: Lérchen-
holz war und ist eines der beliebtesten
heimischen Hélzer im AulRenbereich. Und
das aus gutem Grund, denn der Kernholz-
baum ist reich an Inhaltsstoffen, die ihn
recht gut gegen die Widrigkeiten des Wet-
ters schiitzen. Wenn man akzeptiert, dass
bewettertes Lirchenholz nach einigen
Jahren in Ehren ergraut, kann man es so-
gar ohne jeden weiteren Schutz an Fassa-
den verwenden.

Dem Holz im Handel kann man es in
der Regel nicht ansehen, von welcher Lér-
chenart es stammt. Hierzulande herrscht
in den Forsten die ,Europédische Larche“
(Larix decidua) vor, vereinzelt sind in den
vergangenen 150 Jahren auch Japanische
Larchen angesiedelt worden. Eine weitere
von weltweit insgesamt rund 20 Arten ist
die Sibirische Lirche, die im Handel aber
mit Vorsicht zu geniel3en ist. Die Umwelt-
schutzorganisation Greenpeace warnt vor
dem Kauf: Sofern Sibirische Larche nicht
mit dem FSC-Siegel fiir nachhaltigen
Waldbau versehen ist, komme sie wahr-
scheinlich aus besonders bedrohten rus-
sischen Urwildern.

Die Européische Lirche hatte ihre Hei-
mat nach der letzten Eiszeit vor allem in
den Alpen und den Sudeten, ist aber heu-
te auch im Flachland zu finden. Auch fiir

Baumlaien ist sie sehr leicht zu erkennen.
Die Nadeln sind sehr weich und werden
von der Lirche im Gegensatz zu fast allen
hiesigen Nadelbdumen im Winter abge-
worfen. Zuvor macht die Larche im Herbst
mit einem préichtigen Farbenspiel auf sich
aufmerksam. So ist sie auch von weitem
auf den ersten Blick von den Fichten zu
unterscheiden, mit denen Larchen héufig
die Standorte teilen.

Markant: Die weichen Nadeln
fallen in jedem Winter

Kommt man niher, fillt die tief rissige
Borke der Lirche ins Auge. Sie verbirgt
das Holz, das mit seinen Qualitdten un-
ter den Nadelholzern eine Sonderstellung
einnimmt. Das dominante Kernholz hat
in seinen Jahresringen einen besonders
ausgepriagten Spitholzanteil. Diese kla-
ren dunklen Streifen machen das Zdhlen
der Jahrringe besonders einfach. Dariiber
hinaus stabilisieren sie den Stamm und
sorgen flir Masse. Lérche ist daher deut-
lich schwerer und hérter als alle vergleich-
baren Nadelhdlzer.

Der nur wenige Zentimeter dicke, blass-
gelbe Splintholzanteil fallt optisch kaum
ins Gewicht. Umso mehr ist das Kernholz
fiir konstruktive Aufgaben und fiir den
Mobelbau interessant. Es erscheint frisch
geschlagen in einem rétlichen Ton, der
sich mit Trocknung und Alterung in einen
hellen Braunton verwandelt. Kombiniert
mit der feinen Jahrring-Struktur ergibt die
Lirche so ein attraktives Bild: Streifig im
Radialschnitt und ausdrucksstark gefla-
dert im Tangentialschnitt. Die Harzkanile
der Lirche sind kaum sichtbar, dennoch
muss das Holz vor dem Lackieren oft noch
entharzt werden.

Larchen-Terpentin ist aus der
Malerei nicht wegzudenken

Weil man um diese Besonderheiten, ist
Liarchenholz nahezu fiir alle Zwecke ein-
setzbar: Unter Wasser und bei Féssern
nimmt es die Lirche mit der Widerstands-

-

Die markanten Zapfen und die Iangen,> weichen

RS e i Al i

Splintholz Werkstoffkunde

Das gutmiitige Holz ldsst sich fiir drinnen
und drauBen gleichermaflen einsetzen —
es setzt der Phantasie keine Grenzen.

kraft der Eiche auf. Gebrauchsgegenstéin-
de lassen sich auch gut aus diesem Holz
drechseln. Abgesehen von einer gerin-
gen Ausrissneigung und gelegentlichem
Drehwuchs macht Lirche auch beim Ho-
beln, Friasen oder Bohren keine weiteren
Probleme. Bauingenieure setzen grofe
Querschnitte des Holzes fiir Briicken und
andere Konstruktionen ein. Das heute mit
Abstand héchste Holz-Gebdude der Welt,
ein 118 Meter hoher Sendemast im schle-
sischen Gleiwitz, besteht aus Larchenholz-
Elementen, die mit Bronzebolzen in Form
gehalten werden. Seit 1935 trotzt er schon
Wind und Wetter.

Wer schon einmal frisches Lérchen-
holz bearbeitet hat, der erinnert sich
sicherlich an den intensiven Geruch, den
es verstromt. Aromatischer kann ein Holz
kaum duften! Aus dem Harz entsteht eine
der wertvollsten Essenzen, die in der
Kunst Verwendung finden. Lérchen-Ter-
pentin war und ist eine wichtige Zutat
in der Olmalerei und in der klassischen
Lackiertechnik. Nach einem historischen
Umschlagplatz wird es auch als ,Venetia-
nischer Terpentin“ bezeichnet. Das klingt
nicht nur edel, sondern ist es auch — wie
die Larche an sich.

Andreas Duhme

Fotos: Pixelio: Joujou; Karl-Heinz Liebisch; Jiirgen Schmitt, schmitt-IT-support.de; Fa. Blum Wohnen
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Nadeln bilden ein wichtiges Erkennungsmerkmal
der Ldrche.
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Splintholz Fuchsschwanz und

Fuchsschwanz und Riickensdgen

kommen ohne Gestell oder
Biigel aus. Da sie ungespannt
sind, sind sie wesentlich leichter

und mobiler als Spannsédgen.

Feine Perlsigen sind besonders
fiir kleine Zinkenverbindungen
geeignet. Weil sie nicht geschrdnkt
sind, schneiden sie sich links und
rechts nicht frei. Daher sind sie
nur bei kurzen Schnitten einsetz-
bar.

HolzWerken Mdrz/April 2010

Rickensagen

er Fuchsschwanz ist vor allem als

vielseitige Montagesdge sehr be-

liebt, wahrend Riickensédgen als
Spezialisten fiir prazise Winkelschnitte
und fiir Spezialeinsitze geschitzt werden.
Beide Sdgetypen, die zur Gruppe der Heft-
sdgen gehoren, konnen jedoch weit mehr.
Wihrend der Fuchsschwanz fiir sich steht,
wird bei den Riickensdgen noch weiter
unterschieden. Neben Gratsdgen sind die
bekanntesten Vertreter vor allem die Fein-
sdgen.

Der Fuchsschwanz hat bei uns leider
keinen allzu guten Ruf! Bei uns ist er
hauptséchlich als Universalsége fiir Mon-
tage- und grobe Holzarbeiten bekannt.
Die giinstigen Modelle sind meist fiir Ar-
beiten auf Stof ausgelegt. Hochwertige
Modelle, die sich im angelsdchsischen
Sprachraum groBerer Beliebtheit erfreu-
en, lassen auch bei diesem Sagetyp keine
Wiinsche offen. Dabei wirken manche Sa-
gen heute auch bei der Riickwértsbewe-
gung auf Zug ins Holz. Fiir die Handwer-
ker in England waren Fuchsschwinze fiir
eine Vielzahl von Arbeiten im Einsatz, die
auf dem Kontinent von Spannségen erle-
digt wurden.

Mit einer Blattlinge ab 50 Zentimetern
sind Fuchsschwinze sehr gut fiir lange
Hiibe geeignet. Der Fuchsschwanz muss,
auf Stof arbeitend, gut den anfallenden

ark mit und
ohne Rickgrat

Druck verkraften kénnen. Dabei darf er
sich nur wenig verformen und daher ist
sein Blatt nicht nur sehr hoch, sondern
mit knapp einem Millimeter auch ver-
gleichsweise dick. In der Regel wird durch-
gehend Werkzeugstahl fiir ein Sageblatt
verwendet. Hoherklassige Modelle setzen
zum Teil auf mit Hartmetall bestiickte
Zdhne.

Den Fuchsschwanz gibt es im Fach-
handel mit unterschiedlichen Bléttern
fiir Schnitte langs oder quer zur Holzfaser.
Fiir Querschnitte gibt es Sdgen mit einer
Zahnteilung von zehn TPI (Teeth per inch,
Zéhne pro Zoll). Dabei sitzen die Sdge-
spitzen mit 2,5 Millimeter Abstand recht
dicht beieinander. Sdgen fiir Lingsschnit-
te haben nur etwa alle vier bis fiinf Milli-
meter eine Zahnspitze (5 bis 6 TPI).

Um das Blatt optimal freizuschneiden,
ist ein Fuchsschwanz in der Regel kriftig
geschrankt, so dass jeder zweite Zahn
links oder rechts iiber den Grundkérper
ubersteht.

Tiefer Griff fiir optimale
Verteilung der Kraft

Das riickenlose Sageblatt des Fuchs-
schwanzes lduft zur Spitze hin konisch zu-
sammen. Bei Qualitdtsmodellen wird die
Gewichtsverteilung durch eine S-férmig
geschweifte Oberkante und eine sanft ge-
bogene Zahnspitzlinie optimiert. Die Sdge
wird meist einhéndig gefiihrt. Der Griff
sollte tief hinter dem Séageblatt ansetzen,
um die Kraft optimal auf die Zahnreihe zu
verteilen. Frither war der sogenannte Pis-
tolengriff verbreitet. Um die Hand besser
zu schiitzen, ist heute eine geschlossene
Griffform {iblich. Fiir lange Schnit- o

So ungenau ist er gar nicht: Mit einer einfachen Sdgelade wird ein
(kleiner) Fuchsschwanz zum Prézisionswerkzeug.

www.HolzWerken.net




Die weniger bekannte Zapfensdige
mit hohem Blatt ldsst die Flanken
der fertigen Schnitte erstaunlich
glatt zuriick. Nacharbeiten wird
da zur absoluten Ausnahme!




Fiir gelegentliche Schnitte biin-
dig zur Fléche ist eine herkémm-
liche Feinsdge gut geeignet. Wer
hdufig so arbeitet und dabei tief
in die Fldche muss, sollte iiber
eine flexible und ungeschrdnkte
Séige ohne Riicken nachdenken.

te, die tief ins Werkstiick reichen, ist der
Fuchsschwanz aufgrund des fehlenden
Ségeriickens die optimale Wahl. Meistens
wird er fiir Plattenzuschnitte eingesetzt.

Fein und noch viel mehr:
Riickensdagen

Namensgebend ist der durch Stahl- oder
Messingstreifen verstdrkte Riicken ihres
Sédgeblatts. Durch diese Versteifung kann
das Blatt diinner als beim Fuchsschwanz
ausgefiihrt werden, die Schnitttiefe wird
jedoch eingeschrankt. Meist ist bei vier
oder fiinf Zentimetern Schluss, dann er-
reicht der Riicken das Holz.

Augen auf beim Sagenkauf

Qualitét liegt in der Hand

Beim Fuchsschwanz erkennen Sie die
Qualitat meist schon an der Ausfiihrung
des Griffes. Billige Produkte haben einen
Griff aus Kunststoff, der einfach auf das
Sageblatt aufgegossen wurde. Kunst-
stoffgriffe sind zwar auch bei hochwerti-
gen Sagen zu finden. Dann sind sie je-
doch mit dem Ségeblatt vernietet oder
gar verschraubt und bestehen in der Re-
gel aus mehreren Komponenten: ein fes-
ter Kunststoffkorper sorgt fiir Stabilitat,
weiche Inlays fiir guten Halt in der Hand.

HolzWerken Mdrz/April 2010
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Fiir Besdumschnitte wie hier und fiir viele weitere grobere Schnittarbeiten ist der
Fuchsschwanz das Handwerkszeug der Wahl. Sein hohes Blatt sorgt fiir hohe Rich-
tungstreue, Korrekturen sind daher nicht ganz leicht.

Der bei uns gebrauchlichste Ségetyp die-
ser Art ist die sogenannte Feinsdge als
kleine Riickensédge. Hier muss man heu-
te zwischen den europdischen und den
japanischen Feinsdgen unterscheiden.
Die europdischen (die auch in den USA
gédngig sind) schneiden anders als ihre ja-

Europdisches Sdgendesign, aber japanisch
inspirierte Bezahnung auf Zug. Durch ihr
diinnes Blatt — die Stirke liegt in der Re-
gel bei rund 0,5 Millimetern — und die fei-
ne Zahnung eignet sich die europdische
Feinsidge besonders fiir Schnitte schrig
oder quer zur Faser. Eine Zahnteilung von
zwei Millimetern oder deutlich weniger ist

panischen Gegen- stiicke schwach
auf Stof3. Mittler-
aber auch Misch-

Besonders praktisch: Manche Griffe kon-
nen auch zum groben Anreiflen von 90°
und 45° Winkeln genutzt werden. Auch
sehr hochwertige Sagenhersteller setzen
vor allem bei kleineren Modellen auf
Holz als Griffmaterial. Sofern eine Sége
mit Schrauben am Griff befestigt ist, lasst
sich dieser auch durch einen eigenen
Entwurf ersetzen. So passen Sie sich die-
se Sagen genau fiir lhre eigenen Zwecke
und Vorlieben an — schlieflich sind die
Hande ja auch immer unterschiedlich.

weile gibt es
formen:

hier die Regel. Die Schriankung beschrénkt
sich auf weniger als einen Millimeter. Fiir
Schnitte an Fldchen sind auch génzlich
ungeschrinkte Feinsdgen im Handel.

Zum Zinken und zum Kiirzen von
tiberstehenden Zapfen oder Diibeln
sind gekropfte Feinsdgen ideal. (Le-
diglich wenn weit ,im Inneren“

Fiir den schnellen Leistenzuschnitt ohne
Strom ist die Feinsdge mit Lade der klas-
sische Ansatz. Sofern die Lade selbst gut
eingespannt ist, kann die Leiste mit einer
Hand gehalten werden.

www.HolzWerken.net




Splintholz Fuchsschwanz und Riickensdgen

einer Fliche geschnitten werden muss,
sind flexible, riickenlose Feinsédgen iiber-
legen.) Es gibt sie gerade und mit fester
Kropfung. Sehr beliebt sind die Modelle,
bei denen das Sageblatt gedreht werden
kann. So lasst sich die Kropfung von links
auf rechts einstellen. Das ist nicht nur fiir

Linkshadnder praktisch. Es gibt viele Situ- Der verstdrkte Riicken erméglicht bei Sdgen
ationen, bei denen man mit der falschen dieses Typs diinnere Bldtter, was wiederum den
Kropfung nicht weiterkommt: Im Inneren Schnittverlust verkleinert.

eines Schrankes zum Beispiel oder bei

Montagearbeiten.

Bei uns weniger bekannt ist die Zapfen-
sédge — eine Riickensédge, deren Zahnung
auf Langsschnitte ausgelegt ist. Mit einer
relativ feinen Zahnteilung erzeugt sie sehr
glatte Schnittflichen und ist deshalb her-
vorragend zum Schneiden von Zinken,
Zapfen und Schlitzen geeignet.

Viele Feinsdgen lassen sich
von rechts auf links drehen

Feinste Schnitte mit gerade einmal 0,3
Millimeter Schnittbreite liefert die soge-

nannte Perlsédge. Sie kommt urspriinglich -y,

aus dem Schmuckhandwerk, ist nicht ge-

schriankt und kann daher nur fiir kurze Der GréBenvergleich macht die verschiedenen Einsatzgebiete deutlich:
Schnitte ins Holz verwendet werden. Sie Der Fuchsschwanz (oben) mit seinen kriftigen Stozédhnen; darunter
eignet sich jedoch ausgezeichnet fiir feine zwei Vertreter aus der Familie der Riickensdgen. Die Zapfensige und
Schnitte bei Intarsien und Restaurierungs- ganz unten die zierliche Perlsdge.

arbeiten.

Bei winkligen Schnitten, insbesondere
beim Sédgen von Rahmenecken und Bo-
denleisten, ist eine Sédgelade die ideale Er-
gianzung zu Fuchsschwanz und Riicken-
sdge. Da der Fuchsschwanz meist auf Stof§
gezahnt ist, kommt eine Ségelade dafiir
mit einer Anschlagleiste aus. Die passende
Lade fiir die Feinsdge verfiigt hingegen
uber zwei Anschlagleisten. |

Unser Autor Heiko Pulcher ist
Tischler, Designer, Fachautor Feinsdgen bilden eine Untergruppe der Riickensdgen. Es gibt sie starr und

und Werkzeugexperte. Er lebt gerade (unten) sowie mit gekropftem Griff. Dieses Modell hier oben ldsst
und arbeitet in Miinchen. sich obendrein fiir Links- oder Rechtsbetrieb umlegen.

Seit 15 Jahren bieten wir alles an Zusatzteilen fiir den Mdbel- und Innenausbau:

Beschlége, Zierteile, Uhrenteile, Produkte fiir die Oberflichenbehandlung,

FiiRe und Leisten und vieles mehr ... Fordern St‘ke ol
; ; uptka
Weitere Produkte auf Anfrage. Oder gehen Sie online! (www.antik-ersatzteile-hanisch.com) “‘\se':nd:: [r;'ﬁckﬂ
un |
Ganituren-Kata\og an:
ANTIK und ERSATZTEILCENTER Yorckring 2 Tel. 034927/2 o4 41 * Fax 034927/2 17 81
Heike Hanisch 06901 Wartenburg katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de

www.HolzWerken.net Mdrz/April 2010 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Eckschrank

Verwandeln Sie bisher

nicht genutzten Raum im
Wohnzimmer, in der Diele
oder auch im Schlafzimmer
in einen ansehnlichen
Stauraum: Mit einem
Eckschrank, der jede
Menge Platz fiir Geschirr,
Bettwdsche oder Acces-

soires bietet.

HolzWerken Mdrz/April 2010

<leinste

ie Besonderheiten unseres Ent-

wurfs: Die breite Rahmentiir mit

Glasfiillung ldsst sich leicht be-
dienen und ermdglicht schnellen Zugriff
auf den Inhalt. Und: Der Eckschrank kann
im Wesentlichen mit Handkreissdge und
Fithrungsschiene, Oberfrdase und Bohrma-
schine gebaut werden. Mobelbau auf ho-
hem Niveau ist also auch ohne Stationér-
maschinen moglich. Ermoglicht wird das
durch die Verwendung von Mébelbauplat-
ten. Das Format des Plattenmaterials von
2500 x 1250 mm ldsst sich auch in einer
kleinen Werkstatt noch bewdltigen.

Der Korpus: Zerlegbar, aber
dennoch so richtig stabil

Wo unser Eckschrank seinen Platz finden
sollte, waren die bereits vorhandenen
Méobel aus Birke, deshalb sollte der Eck-
schrank ebenfalls hell sein, aber eine deut-
lichere und lebendigere Maserung haben.
Die Wahl fiel auf Esche (Massivholzplatte)
fiir alle sichtbaren Frontelemente. Die
verdeckten Korpusteile bestehen aus 18
Millimeter dicker fiinflagiger Stabsperr-
holzplatte. Diese ist mit Schélfurnier aus
Birke belegt und passt daher farblich gut
zur Esche. Solche Platten eignen sich
vorziiglich fiir den Korpusbau, da sie alle
positiven Eigenschaften einer Stabsperr-
holzplatte besitzen aber sehr preisgiinstig
sind. Alle Bdden erhalten an ihren vorde-
ren Schmalfldchen zwei Millimeter dicke
Anleimer aus Birke. Diese sind bei den
entsprechenden Angaben in der Mafliste
eingerechnet.

Bevor Sie mit dem Bau beginnen, ist
eine 1:1-Werkzeichnung des Horizontal-
schnittes unbedingt erforderlich. Hier de-
finieren Sie die individuellen Mafle und

Nutzt den Platz
Dis in die

Fcke

Winkel, denn unser Bauplan ist nur eine
Vorlage, die Sie nach Ihren Erfordernissen
andern konnen. Fiir die Frontansicht
reicht eine Zeichnung im Malstab 1:10.
Zeichnen Sie so exakt wie moglich und
iibertragen die MaRle der Werkstiicke auf
die Materialliste, wenn Sie von unserem
Entwurf abweichen. Nach diesen Werten
erfolgt der Zuschnitt.

Der Korpus ist zerlegbar, muss jedoch
sehr stabil sein. Das 19st die einfach zu re-
alisierende, verdeckte Verschraubung. Ihre
Schrauben sind beim stehenden Mobel
nicht sichtbar. Weiterer Vorteil: Sie bend-
tigen keine einzige Schraubzwinge. Mit
Hilfe des ,Undercover Jig“ (Hersteller:
Wolfcraft) und dem beiliegenden langen
Stufenbohrer lassen sich spezielle Schrau-
benldcher in einem spitzen Winkel boh-
ren: Das Sackloch hat zehn Millimeter
Durchmesser und hilt den Schrauben-
kopf, wihrend der Schraubenschaft durch
ein 5-mm-Loch hindurch gesteckt wird
und in das anliegende Werkstiick greift.

Der Vorteil dieser Verschraubungsart
liegt darin, dass Werkstiicke auch von in-
nen oder oben beziehungsweise unten
verschraubt werden. Das kommt unter
anderem dort zur Geltung, wo die abge-
winkelt verleimten Teile (Frontstiick plus
Lisene) an den Seiten befestigt werden.
Mit diesem Schraubsystem konnen Sie
diese Teile unsichtbar an die Seiten
schrauben. Die Bohrlocher befinden sich
auf der AuBenflidche der Korpusseiten und
sind spiter nicht sichtbar, da die Seiten ja
an der Wand stehen. Mit einer normalen
Verschraubung gébe es immer von vorne
sichtbare Locher. N

www.HolzWerken.net
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Kernholz Bauprojekt Eckschrank

Zeichnen Sie auf einer hellen Platte
einen 1:1-Grundriss auf. Nach dem
Zuschnitt kénnen Sie die Werkstiicke
auflegen und die Genauigkeit iiber-
priifen. Von dieser Zeichnung ermit-
teln Sie mit einem Winkelmesser
den Gehrungswinkel von Frontseite
und Lisene.

Den Deckel und den untersten Bo-
den sdgen Sie identisch zu, indem
Sie mehrere Teile iibereinander le-
gen. Berechnen Sie bei allen Béden
die zwei Millimeter Anleimerstdrke
mit ein (siehe Bild 6).

Der Tiirrahmen muss sehr stabil sein und
wird natiirlich komplettfestverleimt. Ein-
geleimte Doppelzapfen aus Nussbaum
(wegen des Kontrastes fiir die Fotos) bil-
den eine klassische Holzverbindung. Die
Schlitze frast auch hier die Oberfrése,
ausgestattet mit einem 8-mm-Spiralnut-
fraser bei Fréstiefe 30 Millimeter.

Allein mit Handmaschinen
gut zu bewidltigen

Die Tiir wird mit vier neuartigen ,Sensys*“-
Stollenscharnieren mit integrierter Ddmp-
fung (Hersteller: Hettich) am Korpus ange-
schlagen.

HolzWerken Mdrz/April 2010

Mit der Oberfrdse, bestiickt mit
einem 5-mm-Nutfrdser, frdsen Sie
alle Nuten fiir die Fremdfedern (aus
einer 5-mm-Furnierplatte). Die spd-
tere Breite der Federn héngt von der
eingestellten Fristiefe ab, am bes-
ten 10 mm. Die Nutlinge liegt bei
rund 140 mm.

@ Fiir die Nuten an den Schmalfldchen

verbreitern Sie den Seitenanschlag
der Friise mit einem Brettchen, das
ergibt eine bessere Fiihrung. Beim
Fréisen der Nuten fiir die Eckverbin-
dungen den Seitenanschlag nicht
verstellen, Sie erhalten dadurch
biindige Kanten.

Fiir die Herstellung des gebogenen oberen
Rahmenfrieses bendétigen Sie eine Scha-
blone. Um diese herzustellen, kommt zu-
nichst ein aufschraubbares flexibles Kur-
venlineal zum Einsatz. Es wird einfach im
gewiinschten Bogen auf eine 10 Millimeter
dicke MDF-Platte geschraubt; die Stichsége
entfernt schon einmal das Grobste an Ma-
terial. Die Oberfrdse wird mit einem Biin-
digfrdser mit oben liegendem Anlauflager
bestiickt. Nun zwingen Sie das Rahmenholz
auf die Schablone, bestiicken die Oberfrise
mit einem Biindigfraser mit unten liegen-
dem Anlauflager und frisen den Bogen.
Vorher wieder mit der Pendelstichsége vor-
sdgen. Danach fridsen Sie den Falz fiir das

Das ,,Undercover Jig" in Aktion.
Bohren Sie die Locher zwischen den
Federn. Das aufgespannte ,Jig"”
fiihrt den gestuften Bohrer, von dem
nur die vordere Stufe durchs Materi-
al geht. An der Oberfliche entste-
hen ellipsenférmige Lochrénder.

Glas mit einem Falzfriser. Alle Rahmen-
teile der Tiir erhalten eine durchgehende
Innennut mit acht Millimetern Breite. Die
untere Tirftillung besteht aus beidseitig
rundum abgeplatteter Massivholzplatte,
die obere Fiillung aus satiniertem Glas.
Lassen Sie die oben gebogene Scheibe vom
Glaser anhand einer von Ihnen aus Karton
geschnittenen Schablone schneiden. Dabei
ist zu beachten, dass das Glas rundum zwei
Millimeter Luft haben soll; es wird spéter
mit entsprechend dicken Furnierstreifen
im Rahmen ,verklotzt“. ->

www.HolzWerken.net




Mafe (mm)
1820 x 800 x 18
1820 x 782 x 18
1820 x 168 x 20
1820 x 90 x 20
782x782x18

1760 x 98 x 20
541x 150 x 20
541x120 x 20
484 x 566 x 20
Ca. 1320 x 60 x 20

Trégerplatte fiir Kranzleiste 1150 x 150 x 18

Materialliste
Pos. Anz. Bezeichnung
1 1 Korpusseite links
2 1 Korpusseite rechts
3 2 Frontseite
4 2 Lisene
5 6 Bdden
6 2 Tiirfries senkrecht
7 2 Turfries quer oben/unten
8 1 Tiirfries quer Mitte
9 1 Fiillung
0 1 Kranzleiste
" 1
{7 Glasleiste
13 Glasscheibe

4 Stollenscharnier
24  Fachbodentrdger

Ca3000x10x12  Esche

4 mm dick, nach
Falzmaf zuschnei-

Material
Tischlerplatte
Tischlerplatte
Esche

Esche

Tischlerplatte (mit
Anleimer versehen)

Esche
Esche
Esche
Esche
Esche
Tischlerplatte

den lassen
Beschldge

hier: Hettich Sensys

Kernholz Bauprojekt Eckschrank

Alle Béden erhalten an den vorde-

ren Schmalfldchen zwei Millimeter
dicke Anleimer. Einhandkanten-
zwingen sind hier sehr hilfreich zum
Anpressen. Den Uberstand hobeln
Sie spdter biindig.

Die Innenkanten von Frontseite und
Lisene werden mit einer leichten Fa-
se versehen — hier mit einem Faseho-
bel. Wenn die Bretter verleimt sind,
entsteht so eine elegante V-Nut.

Frontseite und Lisene werden mit
Handkreissdge und Fiihrungsschie-
ne an den Innenkanten schrdg ge-
sdgt. Mit transparentem Paketklebe-
band fixieren Sie die Teile, diese
miissen exakt ausgerichtet sein.

Jetzt beginnt die eigentliche Klebe-
verleimung: Drehen Sie die Teile
um, geben Leim an die Schmalfld-
chen und klappen die Lisene hoch.
Weitere Streifen von Paketband
fixieren die Teile in der vorgesehe-
nen Position. Lassen Sie den Leim
einige Stunden aushdrten.

Fotos und Illustrationen: Roland Heilmann

Unter dem Paketband wird Leim
ausgetreten und ausgehdrtet sein.
Hobeln Sie mit einem Simshobel die
Leimreste weg. Mit einer Schleifleis-
te (Holzleiste mit aufgeklebtem
Schleifmittel) kénnen Sie die V-Nut
anschlieBend noch nachschleifen.

Schrauben: Halbrundkopf
3,5x30 fiir Undercover lig,

3,0 x 20 Senkkopf fir Glas-
leiste,

1 Griff

www.HolzWerken.net Mdrz/April 2010 HolzWerken 21
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Kernholz Bauprojekt Eckschrank

Mit dem Spiralnutfrdser frisen Sie
die Schlitze fiir die Fremdzapfen in
die Friese der Tiir. Eine Hilfsvorrich-
tung erméglicht das senkrechte Ein-
spannen der horizontalen Rahmen-
hélzer, in deren Stirnholz kénnen Sie
nun bequem und prdzise schlitzen.

@ Alle Rahmenhélzer bekommen eine

8 mm breite Nut. Spannen Sie sie so
in die Vorderzange, dass der Uber-
stand gleichmdfig ist. Unter die
Oberfrise schrauben Sie ein Dis-
tanzholz, nun kénnen Sie die durch-
gehende Nut frisen, ohne dass die
Oberfrdse kippt.

Zum Verleimen der Tir dient eine groRe,
ausreichend dicke Verleimplatte aus Sperr-
holz. An einer langen und den beiden kur-
zen Seiten schrauben Sie exakt rechtwink-
lig zueinander Leisten auf, so dass die Tiir
exakt eingepasst ist. An der anderen langen
Seit werden kurze Holzer fiir den Gegen-
druck aufgeschraubt: Genauan den Stellen,
wo sich bei der Tiir Quer- und Langsholzer
treffen. Mittels Hartholzkeilen werden die
Teile ineinander gepresst. Vorteil: Sie be-
notigen keine langen Zwingen und die Tiir
wird exakt rechtwinklig verleimt.

Nach dem Verleimen der Tiir frésen Sie
hinten an den Seiten und dem mittleren
Querstiick das noch stehende Holz ab und
stellen den Falz her. Die Glasleisten sdgen
Sie aus einem Reststtick der Massivholz-

HolzWerken Mdrz/April 2010

Das obere Rahmenholz wird an sei-
ner Innenkante gerundet. Die nétige
Frdsschablone aus MDF entsteht mit
dem flexiblen Friislineal (rot). Ein
Biindigfréiser mit oben liegendem
Anlauf ist bei der gezeigten Anord-
nung erforderlich.

@ Mit einem Biindigfrdser samt unten

liegendem Anlaufring wird nun die
Form ans Holz selbst gebracht. Die
richtige Ausrichtung des Frieses zur
Schablone mit Anschlagsleisten ist
sehr sinnvoll.

platte,. Stellen Sie das Sageblatt der Hand-
kreissdge leicht schrdg, dann wird auch
die Glasleiste einseitig schrdg, das wirkt
schoner. Die Enden der Glasleisten sidgen
Sie auf Gehrung, verwenden Sie Senkkopf-
schrauben 3,0 x 20.

Alternative zum Zwingenwald:
Die Plattenverleimung

Der Eckschrank erhielt als obe-
ren Abschluss eine aus drei Teilen
bestehende,nach vorne um 20 Millime-
ter iiberstehende gerade Kranzleiste,
deren Enden auf Gehrung gesdgt sind.
Um den Uberstand zu ermdoglichen, sitzt
die Kranzleiste an einer Tragerplatte, mit
der sie unsichtbar verschraubt ist. Die

Mit der Schablone und dem Biindig-
friser wurde das obere Rahmenholz
bereits in Bogenform gefrdst, nun
erhdilt es noch den Falz fiir das Glas.
Es kommt ein Falzfrdser mit Anlauf-
lager in die Oberfrdse.

Tragerplatte selbst ist auf den oberen Bo-
den geschraubt.

Die Oberfldche wird zuerst mit Hartol
und anschlieBend mit Hart6l-Wachs sei-
denmatt behandelt, das gibt dem Eck-
schrank einen leichten edlen Glanz. Zuvor
ist er nattirlich einmal zur Probe montiert
und dann geschliffen worden. Weil der Eck-
schrank zerlegbar ist, ist der Transport der
Einzelteile aus der Werkstatt an den Stand-
ort ein Kinderspiel. Dann heil3t es nur
noch: Aufbauen und einrdumen. J|

Unser Autor Roland Heilmann
arbeitet in Miinchen - er unter-
richtet unter anderem Studenten
in seiner Kurswerkstatt.

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Eckschrank

Die Eckverbindung der Tiir im
Detail: Gut zu erkennen sind die
Anrissstriche, die iiber jeweils beide
Teile gehend gezeichnet wurden. So
lassen sich die Frisbegrenzungen
immer genau einhalten.

Je nach Geschmack bekommen die
aufrechten Friese und auch die
Querfriese Fasen, die an den Stoflen
zu V-Fugen werden. Damit es ein-
heitlich wird, werden die Querfriese
zusammengespannt und dann bear-
beitet.

Die Fremdzapfen fertigen wir hier
aus dunklem Nussbaumbholz. Lei-
men Sie die Zapfen immer nur in die
Stirnholzfldchen der horizontalen
Rahmenhdélzer. Zwischen den Zapfen
leimen Sie kurze Federn in die Nut.

1)

G6)

Verleimpresse Plano

Grenzenlos glatte Flachen!

Mit der speziellen Technik der Verleimpressen Plano
werden schmale Werkstiicke zu groBen.

e max. Pressdruck 800 kp
e patentiertes Hebelarm-System
e gleichmaBiger Pressdruck auf alle
4 Werkstiickseiten
e automatisches, plangenaues Verleimen
e platzsparende Wandmontage
e beliebig erweiterbar
e verschiedene Systeme ab 329,- € erhaltlich

Produktinformationen und Handleradressen
finden Sie auf

www.scheppach.com

- m m m om owm owm

-
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So sieht die fertige Tiir vor dem Ver-
leimen aus: Die Fiillung ist dabei
auf beiden Seiten mit einem Falz
versehen. Der Falz fiir das Glas wird
erst nach dem Verleimen gefrdist.

Die Verleimplatte ersetzt eine Menge
Zwingen: Keile zwischen Tiir und den
kleinen aufgeschraubten Klétzen sor-
gen fiir ordentlich Druck. Auf der Ge-
genseite und an der Schmalseite sind
genau im rechten Winkel zueinander
durchgehende Gegenleisten aufge-
schraubt. Aufgespannte Kantholzer
halten die Tiir plan auf der Platte.

W
aH

Durch das paten-
tierte Hebelarm-
System der Ver-
leimpresse Plano wird der Druck gleichma-
Big auf alle vier Werkstickseiten verteilt.

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH | 89335 Ichenhausen | Tel.: 0 82 23/40 02 - 99
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Die Topflécher fiir die Scharniere
bohren Sie mit der Oberfrise und
einem Beschlagfrdser mit 35 Milli-
meter Durchmesser. Beachten Sie
bei der Platzierung der Beschldge
die MaBangaben des jeweiligen
Herstellers.

@ Die Scheibe wird (mit Klotzchen @

»in der Luft”) im Falz ausgerichtet.
AnschlieBend kommen die Glasleis-
ten an ihren Platz. Achten Sie auf

eine gleichmdBige Verteilung der
Schrauben: Solche , Kleinigkeiten”
sorgen fiir einen hochwertigen Ein-
druck!

Die Kranzleiste wird um ihre Triger-
platte herumgelegt, um die genaue
Lénge der einzelnen Abschnitte zu
ermitteln. Die Gehrungswinkel kon-
nen jetzt hier ebenfalls abgenom-
men werden.

Die ermittelten Werte dienen nun
fiir die Einstellung des Schnittwin-
kels der Sdge. Mittels von vorne un-
sichtbarer Undercover-Verschrau-
bung wird die Kranzleiste mit der
Trigerplatte verbunden.

(2)
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Turbreite 737

HolzWerken Mdrz/April 2010

Wenn auch die Bodentrdger-Boh-
rungen gemacht sind, kann der Kor-
pus verschraubt werden. An den un-
teren Korpuskanten ist die flache
Ausklinkung sichtbar. Damit steht
der Korpus wie ein niemals wa-
ckelndes Dreibein.

SchnittBB

7 ¥

Glasscheibe

Schraube DIN 95

/é/ 3x20

SchnittBB
Glasscheibe

www.HolzWerken.net
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20 mm Uberstand

] @

Pos. Bezeichnung

,5 mm Luft

1 Korpusseite links

A 2 Korpusseite re;htrsr

' 3 Frontseite

4 Lisene
5 Boden
6 Turfries senkrecht
7 Tiirfries quer oben/unten
8 Tirfries quer Mitte
9 Fillung
10  Kranzleiste
1 Tragerplatte fur Kranzleiste
12 Glasleiste ]
13 Glasscheibe

Taeopor NAGEL

TIMBERTRADE - SAWMILLS
SINCE 1837

EDELHOLZER

DEKORATIV UND FARBSCHON
IN RIESIGER AUSWAHL

Theodor Nagel GmbH < BillstraRe 118 = 20539 Hamburg
Holz Shop < Tel.: (040) 78 11 00 - 43
E-mail: info@theodor-nagel.com www.theodor-nagel.com

www.HolzWerken.net
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* DERKATALOG
A

A-5431 KUCHL, Am Brennhoflehen 167

N e u r e i te r kontakt@neureiter-maschinen.at

MASCHINEN UND WERKZEUGE ~ www.drechselmaschinen.at
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Was wiren Geigenvirtuosen wie
Anne-Sophie Mutter ohne die
Handwerker, die ihre exquisiten
Instrumente bauen und pflegen!
Geigenbau ist ein Handwerk, in dem
die Zeit scheinbar stehen geblieben
ist. Und gerade das macht ihn so

faszinierend!

er in diese Werkstatt tritt, dem

ist es, als tauche er in eine ver-

gangene Zeit. Mitten in der
quirligen Hamburger City, unweit des
Génsemarktes, tiberrascht eine Oase des
klassischen Handwerks. Eine leichte Note
von gehobelter Fichte schwebt in der
Luft. Drei Menschen beugen sich in stiller
Konzentration tiber ihre Arbeit. Kriftige
Lampen und Lupen stehen zur Verfiigung,
um jedes Detail perfekt ausarbeiten zu
konnen. Davon abgesehen, konnte diese
Werkstatt beinahe im Venedig des 17. Jahr-
hunderts stehen. Denn die Kunst, die die-
se drei Handwerker pflegen, hat sich tiber
die Jahrhunderte kaum verdndert.

Kein Radio dudelt, und das obwohl -
oder eher gerade weil — es hier um Musik
geht. Eduard Schwen, Laura Germann
und Thomas van der Heyd bauen, restau-
rieren und pflegen Geigen und Bratschen,
Celli und Kontrabésse.

Die Geigenbauwerkstatt Winterling ist
ein Hamburger Traditionsbetrieb, der seit
seinem Griindungsjahr 1890 sein Quartier
immer dort hatte, wo Musikliebhaber ein-
und ausgehen: in der Ndhe der Oper. Das
ist auch heute noch so. Im vergangenen
Jahr hat Eduard Schwen hier die Geschéf-
te tibernommen. Der 45-jdhrige Geigen-
baumeister steht stellvertretend fiir die
Mitglieder seiner Zunft, die den Beruf in
seiner Ganzheit schitzen: Nicht nur Han-
del und kleine Reparaturen, sondern auch
aufwindige Restaurierungen und Neu-

www.HolzWerken.net

1 ihrer
nonsten Form Al

Maserbilder Altes

bauten von allen Streichinstrumenten.
Auf handwerklicher Basis ist das heu-
te nicht mehr selbstverstidndlich. Um
mit massenproduzierten Geigen aus
Fernost mithalten zu kdnnen, stiirzen
sich manche europdischen Geigen-
bauer in einen radikalen Preiskampf, so
Schwen. ,Ich kenne Kalkulationen, in
denen fiir einen Geigenneubau genau
3 Stunden und 37 Minuten eingeplant
sind“. Dort werde dann wie am FlieBband
kopiergefrast und geschliffen — Verfahren,
die im klassischen Geigenbau nicht vor-
kommen. ,Diese 6konomische Reduzie-
rung bringt unweigerlich Qualitédtsredu-
zierung", ist sich Schwen sicher.

Er geht den anderen, den handwerkli-
chen Weg: 200 Stunden kann der Neubau
einer Spitzengeige bei ihm dauern. Seine
Kunden sind bereit, bis zu 15.000 Euro da-
fiir zu bezahlen. Zwei leicht ausgehéhlte
Holzplatten als Klangkorper, aullen von
einer umlaufenden Zarge verbunden.
Dazu ein Hals und darauf gespannt vier
Saiten. Das ist das Grundprinzip der
Streichinstrumente, wie wir sie kennen.
Hinzu kommt noch ein Steg, der den

!

Handarbeit, wohin man blickt. Der
teilverleimte Korpus einer Geige bekommt
seine Form.

: Geflsfenbau

Druck der Saiten
auf die obere Holz-

platte tibertragt. Im In-
neren des Kastens steht schliefSlich ein
Fichte-Stdabchen — ,Stimme* oder , Stimm-
stock” genannt — , das diese Schwingun-
gen auch an die untere Platte weitergibt.
Klingt gar nicht so kompliziert. Doch na-
tiirlich ist der Variantenreichtum der Inst-
rumente von Geige bis Kontrabass riesig,
und die handwerklichen Herausforderun-
gen sind es auch.

Der Bau einer Geige beginnt nach der
Auswahl von Gestalt und Holz mit einem
Formbrett. Das war vor 400 Jahren nicht
anders, als die Konzertgeige an Norditali-
ens Hofen entwickelt wurde. Dort, wo
spiter besondere statische Belastungen
fiir die Geige auftreten, werden sechs Klot-
ze leicht an das Formbrett geleimt: An den
vier Ecken der markanten Einbuchtungen
der Zarge sowie unten und oben, wo spi-
ter der Hals in den Korpus miindet. o

—

Eines der dltesten Fachwerkhduser Hamburgs im
Gdngeviertel ist das Domizil von , Geigenbau Winter-
ling“. Uber dem Verkaufsraum liegt die Werkstatt.

Mdrz/April 2010  HolzWerken
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Maserbilder Altes Handwerk

Schon im Rohzu-
stand ldisst sich
erahnen, welch
prachtvollen Boden
dieser Rohling aus
geriegeltem bosni-
schem Ahorn ab-
geben wird. Dazu
wird er noch einmal
aufgetrennt und
die Teile dann an
den hohen Schmal-
fldchen verleimt.

Der Geigenbauer formt diese Klotze aus
Fichte, Pappel, Linde oder Weide mit ei-
nem Stockeisen so aus, dass im nachsten
Schritt die Zargenteile angeleimt werden
konnen. Dabei handelt es sich um exakt
ausgehobelte Ahorn-Streifen.

Fein geriegelter Ahorn aus
Bosnien ist die erste Wahl

Etwa 1,2 Millimeter dick ist so ein Streifen.
Mit dem Aushobeln ist es bei den Ahorn-
Zargen nicht getan. Sie werden unter Hit-
ze in Form gebogen, an die Kl6tze geleimt
und spéter innen noch mit verstarkenden
Futterleisten (Reifchen) versehen. Die
beiden Resonanzplatten entstehen aus
langsam gewachsener Fichte (fiir den De-
ckel) und Ahorn (fiir den Boden). Dekora-
tiv geriegelter und feinjahriger Ahorn aus

Filigrane Arbeit: Das Einsetzen des
Stimmstocks durch ein f-Loch ist einer
der letzten Schritte. Im Bild scheint
iibrigens an der Geige alles spiegelver-
kehrt zu sein: Es handelt sich um eine
Spezialanfertigung fiir Linkshénder!

HolzWerken Mdrz/April 2010

Bosnien ist hier erste Wahl. Fiir alle Holzer
gilt: Zehn Jahre Lagerung vor der Verarbei-
tung ist das Minimum. Boden und Deckel
werden jeweils aus einem ausgespaltenen,
trapezformigen Stammsegment entnom-
men, das mittig aufgetrennt und zu einer
Dachform verleimt wird. Je nach Modell
und Grole bekommen Boden und Deckel
eine ganz unterschiedliche Wélbung. Au-
Ben wird sie angestochen und mit kleinen
Hobeln geformt, um dann von innen auf
die richtige Stédrke ausgehohlt zu werden:
Ein Fichtendeckel hat in der Mitte gerade
mal eine Dicke von drei Millimetern.

Um den Fortgang zu kontrollieren
kommt aber kein Messgerdt zum Einsatz.

Reparaturen wie bei dieser Geige er-
fordern viel Einfiihlungsvermdgen fiir
den Charakter des alten Instruments.

Viel Platz bendtigen Geigenbauer nicht! Eduard Schwen arbeitet Seite an Seite
mit seinen Kollegen Laura Germann und Thomas van der Heyd. An Maschinen
gibt es im wesentlichen nur eine kleine Bandsdge und eine Standbohrmaschine.

»Augenmal, Erfahrung und Ausdauer”
sind die wichtigsten Werkzeuge eines Gei-
genbauers, findet Schwen. Ob ein Boden
oder Deckel gut klingen wird, verrit unter
anderem das Aufklopfen mit einem Fin-
gerknochel. Wenn hier alles den richtigen
Ton trifft, bekommt der Deckel noch seine
markant geschweiften f-Locher. Auf der
Innenseite wird schliefflich der Bassbal-
ken eingepasst. Er sitzt auflermittig, tiber-
nimmt links von der Geigen-Hauptachse
den Druck, den die Saiten tiber den Steg
ausiiben und stiitzt so den fragilen Deckel.
Auf der rechten Seite leistet dies der
Stimmstock, der im fertigen Instrument
zwischen Deckel und Boden aufgestellt
wird. So entsteht ein dynamisches System,
das erst die gewtinschte Klangabstrahlung
ermoglicht.

Sobald das Formbrett entfernt ist und
Boden, Zarge und Deckel miteinander
verleimt sind, formt der Geigenbauer
noch die Uberstinde aus. Feine kontras-
tierende Streifen-Einlagen sorgen dafiir,
dass die Geige stabiler wird. Und es sieht
auch noch schon aus.

Wenn der Geigenbauer den Klangkor-
per soweit fertig gestellt hat, widmet er
sich dem Halsblock: Aus Ahorn ségt er
den Umriss von Schnecke, Wirbelkasten
und Griff, den er dann mit Bildhauerei-
sen immer weiter ausformt. Ein Geigen-
bauer ist nicht nur ein Feinmechaniker
des Holzes, er muss auch Bildhauer-
Qualitdten haben. Der fertige Hals wird
schlieflich an den Geigenkorpus geleimt
und die Geige ist fast schon spielbar. Aber
nur beinahe, denn noch fehlen das Griff-
brett, das wie die Wirbel zum Spannen

www.HolzWerken.net




Schnecke

Wirbelkasten

Hals oder
Griff

Oberklotz

Futterleiste

Bassbalken

|\

Unterklotz

der Saiten grundsitzlich aus Ebenholz
entsteht, sowie der Steg aus ungeriegel-
tem Ahorn.

Die Lackierung: Weit mehr
als nur ein Uberzug

Bevor es soweit ist, muss die Geige noch
lackiert werden. Und auch das fordert vol-
le Aufmerksamkeit: Der Lack wird in min-
destens fiinf, bisweilen aber auch in 40
Schichten aufgetragen. Zum Einsatz kom-
men Rezepturen auf Losemittel- oder Ol-
basis mit verschiedenen Grundierungen,
Fiillschichten und weiteren Variationen.

Die Fihigkeit zur hochsten Konzentration,
Erfahrung und einen breiten Wissen-
schatz: Das braucht ein Geigenbauer.

Wirbel

Obersattel

Saiten

Griffbrett

Fotos: Andreas Duhme; lllustration: Eduard Schwen

Zum Ausformen von Deckel und Boden kommen die
kleinsten Hobel zum Einsatz, die es im Holzbereich gibt.
ff-Loch Sie sind kaum groBer als ein Daumennagel.

Einlage

Steg

Stimme

Saitenhalter

Untersattel

Endknopf

Wie bei Form und Klang unterlagen Geigen
auch in Sachen Oberflichenbehandlung
im Lauf der Zeit wechselnden Moden. Um
richtig restaurieren zu konnen, muss ein
Geigenbauer diese Techniken kennen und
beherrschen. Und bei einem Neubau ist es
nicht viel einfacher: Bis zu einem Fiinftel
des Gesamtgewichts eines Geigendeckels
kann der Lack ausmachen. ,Man kann ein
gutes Instrument mit einem Lack zersto-
ren!“, sagt Schwen.

Sobald die Lackarbeit abgeschlossen ist,
werden Griffbrett und Wirbel, Stimmstock
und Steg an ihre Plitze gebracht. ,Ein
Zehntelmillimeter sind mitunter Welten
und als Fehler nicht tolerabel!“, sagt Edu-
ard Schwen zum Einpassen des Stimm-
stocks. Endlich ist dann die Zeit fiir einen
feierlichen Moment: Die umsponnenen
Stahlsaiten werden aufgezogen und ge-
stimmt. Schwen greift zu einem Bogen.
Der ist traditionsgemdf aus brasiliani-
schem Fernambuk-Holz gefertigt und mit
Rosshaar bespannt. Der Geigenbaumeis-
ter streicht zum ersten Mal tiber die neue
Geige und spielt eine Melodie an. Mit der
Stille in der Hamburger Werkstatt ist es in
diesen Minuten vorbei. Aber es gibt wirk-
lich niemanden, den das storen wiirde.

Andreas Duhme

Eduard Schwen im Profil

Musiker und Handwerker
aus Passion

Mit 11 beginnt er Cello zu spielen,
mit 13 ist der Weg dann wie vorge-
zeichnet: Eduard Schwen will Gei-
genbauer werden! 1980 bekommt
er einen Ausbildungsplatz an der
einzigen westdeutschen Fachschule
und setzt sich dabei gegen 2.000
andere Bewerber durch. Als Geselle
arbeitet er in Liibeck, Amsterdam
und in Franken. 1994 griindet er,
schon als Meister, in Walsrode seine
eigene Werkstatt. Ehe Schwen 2009
die renommierte Werkstatt , Gei-
genbau Winterling” iibernimmt, er-
hélt er 2003 beim ,,Internationalen
Geigenbauwettbewerb” in Cremona
eine Auszeichnung fiir ein Cello, das
er gefertigt hatte. Die Liebe zum In-
strument seiner Jugend ist bis heute
erhalten geblieben. Schwen spielt in
einem Orchester, das Konzertreisen
bis nach China unternimmt.

Geigenbau

Winterling,

A Eduard Schwen,
"- Valentinskamp 34,

. D-20355 Hamburg

www.geigenbau-

winterling.de

Feine Handwerkzeuge i

eHandhobel eHandsigen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d €@ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.HolzWerken.net
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Kernholz Tiuschend echt: Obst aus Holz

/um Anbeifden —

aber nur fast!

Vorsicht, nicht zubeiflen! Diese leckeren Friichte sind aus Holz. Ob geschnitzt

oder wie hier gedrechselt: Mit der richtigen Farbtechnik bekommen auch Sie

diese Tauschung hin!

or einiger Zeit bat mich meine Frau,

ihr Holzobst zu drechseln. Aller-

dings hatte ich keine Idee, wo ich
anfangen sollte. Ich hatte eine Demonst-
ration gesehen, bei der ein Spannfutter fiir
Holzobst verwendet worden war. Aber ich
beschloss, das miisste auch einfacher und
glinstiger zu machen sein. Ich entwickelte
die Methode, an der ich bis heute festhal-
te. Das Kernproblem: Wie befestige ich das
Holz in der Drechselbank, um Holzfriichte
zu drehen? Ganz einfach, dachte ich, man
benutzt ein Schraubenfutter. Aber die da-
mals im Handel erhiltlichen Exemplare
waren zu grof3. Deshalb fertigte ich selbst
Holzfutter an und nahm dazu 40 Millime-

Naturholzbirne

Der Rohling wird fiir das Schraub-
futter gebohrt und aufgedreht.
Driicken Sie dann die Kornerspitze
gegen die andere Seite, um hier
das Zentrum zu bekommen. Dort
wird ebenfalls ein Schraubenloch
gebohrt.

ter lange 6er- und 8er-Holzschrauben, die
ich in der Werkstatt liegen hatte.

Soll das Holzobst seine natiirliche Holz-
optik bewahren, dreht man es aus dekora-
tiv und stark gemaserten Holzern wie ge-
stockter Buche und Eibe. Aber Vorsicht: In
der Regel gilt, je dekorativer ein Holz, de-
sto gefdhrlicher der Staub. Dies ist zwar
nur ein kleines Projekt, Thre Augen und
Thre Lunge sollten Sie dennoch schiitzen.
Man sollte nicht vergessen, dass Obst je
nach Region und Jahreszeit sehr unter-
schiedlich ausfillt. Drechseln Sie also
Friichte, die in Threr Umgebung vorkom-
men, und besorgen Sie sich ein paar scho-
ne, frische Exemplare der Sorten, die o

Der Reitstock wird als zusdtzliche
Stiitze wieder herangefiihrt, bevor
man mit einer Schruppréhre den
Rohling zur Walze abdreht. Mithil-
fe einer 10mm-Formrohre wird die
Unterseite der Birne geformt.

Entfernen Sie den Reitstock und
drehen Sie eine Mulde in die Bir-
nenunterseite. Der Birnenhals wird
bereits jetzt im Durchmesser redu-
ziert, aber noch nicht fertiggestellt.
Dazu wird der Reitstock wieder
angesetzt. Wenn lhnen die Form
gefillt — vergleichen Sie mit einer
echten Birne — wird geschliffen.

HolzWerken Mdrz/April 2010
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Kernholz Tiuschend echt: Obst aus Holz

@ Fiir die Endbehandlung — zundchst Spannen Sie die Birne umgekehrt

nur im unteren Birnenteil — kommt
Schellackpolitur in diinnen Auftrd-
gen zur Verwendung.

wieder ein, zum Schutz der Politur
mit etwas Karton zwischen Futter
und Birne. Vor dem letzten For-
men des oberen Birnenhalses
setzen Sie zundchst den Reitstock
wieder an. Dann noch einmal
ohne diese Stiitze iiberdrehen,
schleifen und polieren.

www.HolzWerken.net

Gibt dem Obst festen Halt E

Schraubfutter im Eigenbau |

Ein solches Schraubfutter konnen Sie |

sich selber leicht herstellen. Es wird e

seinerseits ins Backenfutter gespannt.
Es ist zweistufig durchbohrt, einmal
mit einem 10-mm-Durchmesser fiir
den Schraubenkopf und einmal so,
dass der Schraubenkdrper guten Halt
findet. Also je nachdem, ob Sie eine
6er- oder 8er-Holzschraube nutzen
wollen, 0,5 bis 1 mm kleiner. Die
Bohrtiefe sollte so gewahlt sein, dass
die Schraube spater 20 Millimeter aus
dem Futter herausschaut. Das Loch
tiber dem Schraubenkopf wird noch
mit mittelviskosem Kleber gefiillt. M

f
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Kernholz Tiuschend echt: Obst aus Holz

Natur-Apfel aus Eibe

Der Eiben-Rohling fiir einen Apfel Zundchst mit Hilfe des Reitstocks,
wird zundchst ganz dhnlich ge- dann wie im Bild ohne wird die
formt wie die Birne: Bohren, aufs Unterseite des Apfels und die
Futter schrauben, auf der Gegen- Mulde fiir die Bliite harmonisch
seite das Zentrum ermitteln und ausgeformt.

bohren, schlie8lich mit Reitstock-
unterstiitzung rund schruppen.

Ist die endgiiltige Form der Apfel- Um die Apfeloberseite zu drech-
Unterseite harmonisch und passt seln, legen Sie eine Kartonscheibe
zum natiirlichen Vorbild, wird hier zwischen Holzfutter und Rohling.
bereits geschliffen (bis 400) und Die Mulde kommt hier tiefer ins
Schellackpolitur aufgetragen. Holz. SchlieBlich wird fein iiber-

dreht, geschliffen und poliert.

Tauschend echt

Stangel & Bliite nachahmen

Die Stangel auf den Holzfriichten
kann man auf viele Arten herstellen.
Jedes Jahr wirft die WeiRbirke (Betu-
la pendula) kleine Zweige ab. Ich
sammle sie, lege sie oben in meine
Werkstatt und lasse sie langsam
trocknen. Auf diese Weise schrump-
fen sie nicht. Fiir die Unterseite der
meisten Holzfriichte nehme ich
Gewiirznelken. |

Mit einer flachen
Ahle wird das
Loch leicht ver-
groBert und eine
Gewiirznelke in
die Unterseite
der Frucht einge-
passt. Entfernen
Sie die Mitte.

Mit einem Sei-
tenschneider
schneiden Sie
die Stdngel fiir
das obere Ende
zu. Der Stdngel
wird, leicht ab-

| gewinkelt, mit
Sekundenkleber

Bemalen einer Birne

Nach dem Wassern und Fein- Jetzt wird es natiirlich: Mit einem
schleifen drehen sie zundchst feuchten Naturschwdmmchen und
einen Haken als Halter in die Bir- kadmiumgelber Kiinstlerfarbe wird
ne. Mit limonengriiner Acrylfarbe ein zufdlliges Muster aufgetupft.
folgt die Grundierung. Dabei sind Danach erneut trocknen.

zwei bis drei Schichten ndétig. Stets
gut trocknen lassen!

Mit dem frisch gereinigten
Schwamm kommt nun — wiederum
nach dem Zufallsprinzip tupfend —
Ockergelb darauf.
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Der Apfel wird ebenfalls gewds-
sert, mit einem Schleifschwamm
bearbeitet und grundiert. Der
erste Anstrich des Apfels ist eine
Mischung aus gelber und griiner
Kiinstler-Acrylfarbe in zwei bis
drei Schichten.

Mit einem grauen Schleifschwamm
und Wasser entfernen Sie iiber-
schiissige Farbe. Gehen Sie vor-
sichtig ans Werk, damit Sie nicht
bis aufs Holz durchschleifen.

O,

Kernholz Tiuschend echt: Obst aus Holz

Bemalen eines Apfels

In Kadmiumrot wird eine leichte
Farbschattierung auf den Apfel
aufgetragen. Mit unterschiedlichen
Pinselstdrken wird die Schattie-
rung intensiviert und verdichtet.

Keine zwei Exemplare einer Obst-
sorte sind identisch. Ziel beim Be-
malen des Holzobstes ist es, dass
es natiirlichen Friichten gleicht.
Spielen Sie mit Farben und Pinsel-
stdrken.

Vergessen Sie beim Auftragen der
Schattierung auch die Mulden an
Ober- und Unterseite des Apfels
nicht. Machen Sie sich keine Sor-
gen, wenn Sie in dieser Phase mit
Ihrer Bemalung nicht zufrieden
sind.

s \\ G
Staubeinschliisse werden mit
einem grauen Schleifschwamm
entfernt. Dann gut entstauben

und schlieBlich folgt auch hier

die Lackierung mit Spriihlack.

Wenn die Birne iiber Nacht ge-
trocknet ist, wird sie zum Ab-
schluss mit seidenmattem Acryl-
lack lackiert. Danach wirkt sie wie
frisch vom Baum — zum Anbeifen
eben.

www.HolzWerken.net

Sie drechseln mochten. Die Formen und
Farben der tatséchlichen Friichte werden
Sie tiberraschen. Nehmen Sie sich Zeit
und sehen Sie sie sich genau an. Fiir die
Friichte in Naturholz-Optik kommt Schel-
lackpolitur als Oberflichenschutz zum
Einsatz. Die Holzdpfel entstehen aus Roh-
lingen mit den Abmessungen 75 x 75 x 75
Millimeter, die Birnenrohlinge sind 75 x 75
x 90 Millimeter groR.

Wenn ihre Friichte auch farblich tdu-
schend echt aussehen sollen, greifen Sie
zu Acryl-Farben und Beizen. Weil das Holz
komplett unter der Deckschicht ver-
schwindet, muss es nicht ausdrucksstark
sein: Fiir lackierte Friichte eignet sich un-
ter anderem Ahorn und Stechpalme (Ilex).
Sie werden genauso geformt wie die holz-
sichtigen Kollegen, nur wird hier erst zum
Schluss fiir die Oberfldche gesorgt. Dabei
verwende ich Holzfarben auf Acrylbasis.

AuRerdem benotigt man eine Auswahl an
Kiinstler-Acrylfarben sowie Acryl-Klarlack
zum Spriihen fiir die oberste Schicht. Neh-
men Sie die Friichte direkt nach dem
Drechseln aus der Drechselbank und wis-
sern Sie die Oberfldche. An der Luft trock-
nen lassen und dann mit einem Schleif-
schwamm wieder glitten. Nach der
farbigen Grundierung mit einem Pinsel
sorgen Naturschwdmme, die die zweite
Acrylfarbe auftragen, am besten fiir eine
realistische Anmutung des Obstes.

Ganz gleich, ob Sie farbige oder holz-
sichtige Friichte bevorzugen — zum Anbei-
Ben sind sie alle! 7|

Der Verfasser Nick Arnull aus
Grof3britannien ist anerkannter
Fachmann fiir Oberfldchen- und
Drechselthemen.
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Fotos: GMC Publications, Ubersetzung: Tracey J. Evans; Bearbeitung: Andreas Duhme

33




Splintholz Déschen im Lang- und Querholz

Aus einem HO
mit zwei Gesic

Die gleiche Form, das gleiche Holz, aber ein vollig anderes Aussehen. Mit den beiden grund-

legenden Drechseltechniken lidngs und quer zur Faser lassen sich Stiicke mit tollem Kontrast

herstellen: Zum Beispiel diese beiden hiibschen kleinen Schmuckdosen!

n der Drechslerei unterscheidet man

bei der Bearbeitung zwei Drehverfah-

ren: Lang- und Querholzdrechseln. Bei
Zeichnungen werden Querholzarbeiten
durch drei parallele waagerechte Striche
(kurz - lang - kurz) gekennzeichnet, Lang-
holzarbeiten entsprechend mit drei paral-
lelen senkrechten Strichen.

Diese signalisieren dem Drechsler, wel-
ches Drehverfahren und welche unter-
schiedlichen Techniken anzuwenden sind.
Die Entscheidung, ob ein Drehteil in Lang-
oder Querholz gedreht wird, hat einerseits
mit Erfahrungen und anderseits mit dem
Aussehen und Zweck zu tun.

Zum Beispiel sind Holzringe aus Quer-
holz viel stabiler als Langholzringe: Hier
gibt es nur an wenigen Stellen des Kreises
kurze Fasern, die viel leichter brechen als
lange. Ein aus Langholz gedrehter Ring

34
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besteht hingegen nur aus kurzen Fasern.
Ein so gedrechselter, diinner Servietten-
ring geht oft schon entzwei, wenn er nur
vom Esstisch fllt.

Langholz ist formstabiler, aber
macht optisch nicht so viel her

Bei Biichsen und Dosen, vor allem grof3e-
ren Ausmales, ist wiederum eine Lang-
holzarbeit von Vorteil, da sie viel formbe-
standiger in ihrer Passung Deckel-Biichse
ist. Das beruht auf dem unterschiedlichen
Schwundverhalten des Holzes, bezogen
auf die Wuchsrichtung. Eine Querholz-
dose schwindet, von oben gesehen, in
einer Richtung potentiell stark (je nach
Holzstiick tangential oder radial). Im 90°-
Winkel dazu, also in Faserrichtung, gibt es
diesen Schwund aber fast gar nicht. Wenn
Deckel und Dose von den Schwundrich-
tungen her verdreht zueinander aufgesetzt

@ Wir starten mit der Langholzbiichse

und da mit dem Deckel. Die zu-
gerichtete Kantel ist bereits ein-
gespannt und zur Walze gedreht.
Stechen Sie die Hirnseite mit einem
Drehmeifel plan.

Z,
ntern

werden, kann es sein, dass die Passung
eben nicht passt.

Eine Langholzdose hat, wieder von oben
gesehen, dieses Problem nicht: Hier ist der
Schwund rundum mehr oder weniger
gleichmiRig, so dass auch der Deckel in
der Regel immer passt, egal wie man ihn
dreht.

~Es ARTOENT

Mit der MeifRelspitze ldsst sich die
Mitte ankdrnen und so zentrieren.
Der Meifel liegt dabei flach auf der
Handauflage auf.

www.HolzWerken.net




Natiirlich bedeutet das nicht, dass man
keine Doschen aus Querholz drechseln
kann. Allerdings sollte man nicht zu groe
Dimensionen wihlen und vor allem sollte
das Holz moglichst gut gelagert und tro-
cken sein: So wird es spéter, im trockenen
und beheizten Wohnzimmer oder auf dem
Kichentisch, umso weniger arbeiten und

Nun den Innendurchmesser mit

Hilfe einer Schieblehre anreifen.
Dabei aber unbedingt vorsichtig
zu Werke gehen.

www.HolzWerken.net

Passprobleme bereiten. Unsere Ddschen
sind ein gutes Beispiel fur die sehr unter-
schiedlichen dsthetischen Wirkungen, die
Drechselarbeiten im Lang- und im Quer-
holz haben kénnen. Und zwar sogar dann,
wenn sie aus dem gleichen Stamm gefertigt
wurden: Die Langholzdose kommt mit sehr
ruhigen, dezenten Strukturen daher. Die

Nun kénnen Sie frei bohren. Wie
das am besten geht, lesen Sie im
Info-Kasten auf Seite 38.

Querholzdose dagegen ldsst sowohl von
der Seite als auch von oben gesehen die
volle Schonheit der Maserung erkennen.
Wichtig zu wissen ist, dass beim Drech-
seln von Lang- und Querholz vollig unter-
schiedliche Techniken beim Spannen und
beim Spanen nétig sind. Um diese geht es
im Bildteil dieses Projekts. ->

Jetzt kann man mit Hilfe der deut-
schen Rohre mit dem Ausdrehen
(Uberkopf) des Deckels beginnen.
Dies ist erst einmal nur ein grobes
Vorschrubben des Hohlraumes.

Mdrz/April 2010  HolzWerken
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Splintholz Déschen im Lang- und Querholz

Die Rohre schafft ordentlich Platz.
Sauberer wird es dann mit einem
geraden Schaber; an der Hirnseite
mit wenig Druck und Vorschub.
Danach mit dem Schaber noch
einen 5-mm-Falz anbringen.

Bevor Sie den Deckel abstechen,
muss er noch geschliffen werden.
Bitte nicht vergessen: Den Deckel
zwei Millimeter ldnger als Fertig-
maf abstechen und zur Seite legen.

Pflaume mit seiner Harte und
Struktur ist perfekt geeignet

In unserem Beispiel habe ich Pflaume
verwendet, da es eine schone Struktur
und Maserung hat und schon hart ist. Bei
groferen Biichsen empfehle ich Ahorn
oder Erle. Diese Holzer wurden schon
friher gern von Drechslern fiir Apothe-
ker- und Gewtirzbiichsen benutzt. Erle

HolzWerken Mdrz/April 2010

Weiter geht es nun mit der Biichse.
Das Bohren und Ausdrehen erfolgt
wie beim Deckel beschrieben, nur
entsprechend tiefer.

An die ausgedrehte Biichse wird
nun der Gegenfalz gedreht. Der wird
auch als Spundfutter fiir den Deckel
genutzt, hier sollte man also sehr
priézise und genau arbeiten!

verzieht sich am wenigsten und wird
noch heute gern von Modelltischlern
verwendet.

Bewidhrt hat sich auch, die Biichse nur
aullen zu lackieren oder zu 6len. Der Falz
darf wegen der mechanischen Beanspru-
chung an dieser Stelle auf keinen Fall mit
geolt oder lackiert werden. Aber auch wei-
ter innen sollten Sie bei geschlossenen
Biichsen und Dosen lieber verzichten: Ein

Nun den Deckel aufstecken und
an der Hirnseite leicht ballig abste-
chen. Wenig Span und Vorschub
verhindert Druckstellen, die spdter
nur schwer wegzuschleifen sind.

(10)

Jetzt werden die Gesamtldnge und
Formmafe angerissen. Sie kénnen
diese MaRBe frei wihlen.

Beim gemeinsamen Abdrehen der
Biichse und des Deckels langsam
und sauber arbeiten und die Mafie
immer wieder priifen! Wichtig: Die
kleinen Rundstdibe unten und oben
miissen gleichférmig sein!

(@)

Olauftrag kann im geschlossenen Behilt-
nis auf Dauer ranzig riechen. Und Lack-
duft verfliegt innen natiirlich auch nie so
recht. |

Unser Autor Heiner Stephani
lebt und arbeitet in seiner Hei-
mat, dem Erzgebirge, als selbst-
| stdndiger Drechslermeister.

www.HolzWerken.net




Nun die gesamte Biichse auf8en
schleifen, dann den Deckel abziehen
und innen schleifen. Den Deckel
aufprobieren. Geht er zu schwer,
vorsichtig den Falz schleifen und
dann gerade abstechen.

Zur Endbearbeitung des Bodens aus
der restlichen Kantel ein Spundfut-
ter (Zapfen) drehen, Biichse aufste-
cken und mit der MeiBelspitze leicht
hohl sauberstechen und schleifen.

()

Splintholz Déschen im Lang- und Querholz

Die Langholzbiichse ist fertig! Sie
wird aber spdter noch bendtigt, um
die Querholz-Schwester herzustel-
len!

Schon die Vorbereitung fiir die
Querholzbiichse ist aufwdndiger:
Brettchen abrichten, hobeln, zu-
schneiden und in der Mitte mit dem
Forsterbohrer zwischen 25 und 35
Millimeter bohren.

mzaa Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
oder per Post an die Redaktion! a

Als erstes wird aus einer separaten
Kantel ein Spundfutter gedreht.
Darauf wird der Rohling fiir Deckel
und Biichse gespannt und auf MaB8
abgedreht.

Wir arbeiten hier mit einer Rohre.
Vorsicht! Nicht hinten (iber das
Werkstiick hinausdrehen, da es
sonst ausbrechen kann! Den Grat
am besten von hinten her weg-
drehen.

Nun wird wieder aus einem sepa-
raten Stiick Holz ein Hohlfutter ge-
dreht, in das die beiden Rohlinge
gespannt werden konnen.

L/
£/
N,

ol

HM-Dif.de

Von A bis Z — alles fiir lhre Werkstatt

B %D

Handwerkzeuge, EIektroWerkzeuge, Maschinen & mehr - www.hm-dif.de

148

Gratis Katalog bestellen
auf www.hm-dif.de oder Adresse per
Brief oder Postkarte einsenden an:
HMDif - PF. 800848 - 81608 Miinchen
Name:
Strafe:
Plz./Ort:
e-Mail:

2093

www.HolzWerken.net
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Splintholz Déschen im Lang- und Querholz

Eine schmale Formrohre dreht die
Wandungen: Die Hirnseiten sollen
geschnitten und nicht geschabt
werden! Zum Schluss an den
Deckel noch einen 5-mm-Falz
andrehen und innen schleifen.

Jetzt wird der Deckelrohling mit der
glatten Seite in das Futter gedriickt
und die Seite mit der Bohrung aus-
gedreht. Den Boden kann man wie
im Langholz mit einem geraden
Schaber glatt drehen.

20)
@)

Freihdndiges Bohren

Direkt in die Tiefe

Beim freie Bohren an der Drechselbank
geht man wie folgt vor: Bohrer mit Heft
auf ein Werkzeug legen und in den
Achsverlauf schieben. Die Tiefe kann
mit Klebeband am Bohrer gekennzeich-
net werden. Der Bohrer darf dabei kei-
nen Vorschneider haben, am besten
eignen sich hierzu HSS-Metallbohrer.
Die Vorzentrierung im Hirnholz muss
dabei einen gréReren Schnittwinkel als

der Bohrer haben, damit die Bohrer-
spitze zuerst schneidet.

HolzWerken Mdrz/April 2010
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Nun wird die Langholzbiichse (!) in
den Querholzdeckel (!) gesteckt und
der Rohling des Querholzdeckels
auf den Durchmesser der Langholz-
biichse gedreht.

Der Biichsenrohling wird wie der
Deckel eingespannt und ausgedreht.
Auf dem Foto kann man gut die
Kérperhaltung sehen, wenn die
Wandung mit der Réhre ausgedreht
wird.

Mit dem geraden Schaber wird der
Falz angedreht und danach der
Querholzdeckel aufgespannt.

www.HolzWerken.net




Splintholz Doschen im Lang- und Querholz

Der Biichsendeckel wird ebenfalls
mit dem geraden Schaber leicht
ballig geschlichtet. Im Langholz
haben wir das mit einem MeiRel
getan — das funktioniert hier auf
keinen Fall!

Nun das Profil an den Deckel dre-
hen und Biichse und Deckel mit
der Rohre auf den gleichen Durch-
messer drehen. Erst Deckel auflen

schleifen, abziehen und dann Biich-
se innen schleifen.

@ Jetzt wird auch diese Biichse aus-

gespannt und aus dem Hohlfutter
ein Spundfutter hergestellt, auf das
die Biichse aufgesteckt wird.

www.HolzWerken.net

%)

Als Abschluss wird der Boden der
Biichse mit dem Schaber leicht hohl
gedreht und mit einer Réhre der
Rundstab am Boden angedreht und
geschliffen.

Shellawax
250ml 16,90 €

26,95 €
19,95 €

Jltrashine
3,90 €

(o

bedarf Schulte

Am Kréhe

49744 Gr

Tel.: 059 37 /¢
www.drechselbeds

@)

Die Zwillinge sind fertig! Durch die
unterschiedlichen Maserrichtungen
des Holzes entstehen véllig unter-
schiedliche Eidnriicke, obwohl die
Formen identisch sind.

Mdrz/April 2010  HolzWerken
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Maserbilder Holz-Handwerk Niirnberg 2010

HolzWerken ladt Sie nach

Wenn es eine Stadt des Handwerks
gibt in Deutschland, dann ist es
zweifellos Niirnberg. Ganz besonders
gilt das vom 24. bis zum 27. Mérz bei
der Messe , Holz-Handwerk". Und das
Beste fiir alle HolzWerken-Abonnenten
ist: Sie bekommen eine Eintrittskarte

fiir diese Leistungsschau geschenkt.

as fiir eine Uberraschung: Nicht

nur das frische HolzWerken-Heft

steckt im Briefkasten! Sondern

darin auch gleich noch eine Freikarte im

Wert von 14 Euro fiir das deutsche Holz-

Ereignis 2010. Wir wollen Sie damit einla-
den, nach Niirnberg zu kommen.

Nach dem Rekordjahr 2008 mit tiber

100.000 Besuchern werden die Niirnberger

Messehallen auch diesmal wieder ein Ma-

Beratung von Fachleuten: Die deutschsprachige Holz-Welt trifft sich im
Mdrz im Niirnberger Messezentrum.

gnet. Die Krise ist in aller Munde - aber
an der Beteiligung an der ,Holz-Hand-
werk 2010“ ldsst sich das kaum ablesen.
Bosch, Festool, Mafell, Metabo, Altendorf,
Scheppach, DeWalt, Felder, Jet und Co.:
Schon unter den Maschinenherstellern
lasst sich kaum ein Vertreter den Auftritt in
Niirnberg entgehen. Ganz genauso ist es

HolzWerken
Halle 12,
Stand 301

Servi

Preise und Zeiten

Holz-Handwerk 2010
(zusammen mit der Fachmesse
~ Jfensterbau/frontale”
Termin: 24. — 27. Madrz 2010
(Mittwoch — Samstag)
Veranstaltungsort:
Messezentrum Niirnberg 7
Gedffnet: Taglich von 9 —18 Uhr
—(Samstag nur bis 17 Uhr), ! é
Eintrittskarte: Tageskarte 14,- €
ermaRigt 7,- €, Dauerkarte 24,- €

- |

www.holz-handwerk.de

Center

M I\Initte‘

U-Bahn / Subway En’{?a“r'.'?e
Messe \ %
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bei den Werkzeugherstellern und -hénd-
lern. Mit Ashley, Dick, Leigh, Magma, Stei-
nert oder ENT sind auch hier die wieder
viele der wichtigsten Namen vertreten. Wie
in den vergangenen Jahren ist die grofle
Halle 12 des Messezentrums erneut der
Mittelpunkt des Geschehens, in der sich
vom Handwerk Begeisterte treffen.

Der Weg dorthin lohnt sich doppelt:
Am Stand 301 in der Halle 12, gleich am
Ubergang zur Sonderschau ,Trdume aus
Holz“ in Halle 11, erwartet Sie das Team
von HolzWerken. Informieren Sie sich tiber
das aktuelle Buchprogramm, treffen Sie

Werner Weis im Einsatz: Am 27. Mdrz ist
der Hobelexperte einen ganzen Tag lang
Standgast von HolzWerken.

www.HolzWerken.net
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Gleichgesinnte und lernen Sie die Men-
schen kennen, die HolzWerken ausma-
chen.

Doch das ist nicht alles, wir lassen auch
an drei Tagen die Spéne fliegen: Am 25.
und 26. Mérz treffen Sie HolzWerken-Autor
Guido Henn, der viele Tipps und Tricks
mit der Oberfrdse aus dem Kocher holt.
Und am Samstag, 27. Mirz, ist Hobelmeis-
ter Werner Weis vor Ort. Lesen Sie mehr
im Interview. Am Stand 301 trifft sich also
die Holzwerker-Szene — wer am Stand vor-
beischaut, den begriifen wir mit einer
kleinen Erfrischung: Herzlich Willkom-
men!

T HOLZ-HANDWERK 2010

>
abo

Die Sonderschau , Trdume aus Holz" ist
auch 2010 wieder in Halle 11 zu sehen.

Bei dem Treffpunkt der Handarbeit mit
Holz gibt es wieder viele interessante
Impressionen.

p\\lS

€rken

Fotos: NiirnbergMesse/Frank Boxler; Erika Kreipl

JScharfen ist kein Selbst-
zweck! Schone Holzober-
flichen sind das Ziel!”

Man liegt nicht ganz falsch, wenn man sagt,
dem Hobeln verschrieben. Nicht von unge-

meister. Er wird am Samstag, 27. Marz, den
ganzen Tag am Stand von HolzWerken auf
der Holz-Handwerk in Niirnberg zu Gast
sein. Die beste Gelegenheit fiir alle, denen
schon immer Fragen rund um das Hobeln

ihm gesprochen.

HolzWerken: Herr Weis, Sie stehen unseren
Géasten am HolzWerken-Stand in Niirnberg
einen ganzen Tag lang Rede und Antwort.
Wie kénnen Sie in Sachen Hobeln helfen?

Werner Weis: Wenn jemand einen Hobel

me hat, versuche ich zu helfen. Ich selbst

eisen richtig scharf bekommt und wie man
den Hobel fiir optimale Ergebnisse einstellt.

Werner Weis habe sich mit Haut und Haaren

fahr wurde er deshalb in diesem Jahr Hobel-

auf der Seele brannten. Wir haben vorab mit

oder ein Eisen mitbringt, mit dem er Proble-

zeige auf meinen Wassersteinen verschiede-
ne Schleif-Varianten, mit denen man Hobel-

HolzWerken: Bei der Hobelmeisterschaft im
Herbst 2009 in Bernried haben Sie mit eini-
gem Abstand die diinnsten Spane mit einem
selbst gescharften Hobel produziert. Was hat
Sie zu solcher Perfektion gebracht?

Weis: Nach einem Japanaufenthalt 2006,
bei dem ich viele japanische Holzhandwer-
ker besuchen konnte, sah ich, welche wun-
derschénen Oberflichen man durch Hobeln
erzielen kann. Mir wurde bewusst, dass
scharfe Eisen die Voraussetzung daftir sind.
Deshalb arbeitete ich viel an meiner Scharf-
technik. Gliicklicherweise konnte ich mir
durch weltweite Kontakte zu Spezialisten
Ratschldge holen und Verbesserungsvor-
schldge bekommen.

HolzWerken: Das klingt nach einer wahren
Sammelleidenschaft. Ist fiir Sie das Scharfen
mittlerweile wichtiger als die Arbeit mit Holz
selbst?

Weis: Nein, Schéarfen ist fir mich auf keinen
Fall ein Selbstzweck! Fiir einen Holzliebha-
ber ist das Schérfen nur ein notwendiges
Ubel, aber ohne scharfe Eisen geht nichts.
Das Ziel ist es immer, sehr schone, glanzen-
de Oberflichen auf dem Holz zu erzielen!

HolzWerken: Sie legen Ihren Schwerpunkt
mittlerweile stark auf japanische Werkzeuge.
Warum?

Weis: Oh, ich hatte eine Experimentierphase
mit européischen und amerikanischen Ho-
beln. Mir geféllt aber bei den Japanern zum
Beispiel der tiefe Schwerpunkt viel besser.
Japanische Hobel werden gezogen und nicht
gestofien; dabei hat man mehr Kontrolle
und kann feiner arbeiten als mit unseren.
Und dann gibt es da natiirlich extreme Ei-
sen. Wenn wir von Eisen aus hochwertiger
Handarbeit sprechen, dann hat man dort
durch das Schmieden eine Kohlenstoffver-
dichtung, die man sonst nirgendwo be-
kommt. Ich meine: Nur unlegierter, reiner
Kohlenstoffstahl wird rasiermesserscharf.
Und auRerdem bin ich Asthet: Die archaisch
anmutenden japanischen Hobel verkérpern
fiir mich perfekt das Gestaltungsprinzip
,Weniger ist mehr"

HolzWerken: Was wollen Sie den Gésten an
unserem Stand besonders nahe bringen?

Weis: Es wiirde mich freuen, wenn es mir
geldnge, Messebesucher fiir die fast verges-
sene Technik des Hobelns zu begeistern. Ich
will zum Nachdenken anregen, ob man
wirklich immer schleifen muss. Und ich
freue mich auf viele spannende Gesprache
mit den Gésten von HolzWerken in Nirn-
berg!

www.HolzWerken.net
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Splintholz Polieren auf der Drechselbank

Dre

Eine hochwertig glianzende Ober-
flache veredelt fast jedes Projekt.
Und besonders leicht gelingt das auf
der Drechselbank: Wir zeigen lhnen,
wie man handelsiibliche Scheiben

noch effektiver einsetzt!

itBaumwoll-Schwabbelscheiben

und geeigneten Polierpasten er-

halten kleinere Holzobjekte im
Nu eine besonders schéne Oberfldche. So
gehoren Poliersets fiir die Drechselbank
inzwischen zu den Verkaufsschlagern der
meisten Drechselhédndler. Diese bestehen
aus drei unterschiedlichen Baumwoll-
scheiben der Stufen grob, mittel und fein.
Hinzu kommen meist zwei verschiedene
Polierpasten speziell fiir Holz — grob und
fein — sowie ein Drechslerhartwachs. Zur
Befestigung der Schwabbelscheiben an
der Drechselbankspindel ergidnzt meist
gleich noch ein konischer Aufspanndorn
solch ein Set.

Hochglanz-Ergebnisse
brauchen drei Polierstufen

Wenn die Scheibe der Wahl installiert ist,
sind Konzentration und ein fester Griff er-
forderlich. Nur so lisst sich sicherstellen,

.‘,...v.,n,m.'mulo%i%lli“’iml_um—-

Ein konischer Aufnahmedorn wie dieser
erméglicht die Nutzung der Drechselbank
als Poliermotor. Allerdings ist das Wech-
seln der verschiedenen Baumwollschei-
ben etwas umstdndlich.

HolzWerken Mdrz/April 2010
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Auf einer M12-Gewindestange lassen sich alle drei Polierscheiben mit Distanzrollen
nebeneinander anordnen. Als Gegenlager dient hier die mitlaufende Kérnerspitze,
die in einer Zentrierbohrung am Ende der Gewindestange sicheren Halt findet.

dass sich das Werkstiick nicht verfingt
und weggeschleudert wird. Die Pasten,
insbesondere das Wachs, sollten spar-
sam verwendet werden. Bei dunklen und
grobporigen Holzern empfiehlt es sich,
die Wirkung erst an einem Abfallstiick zu
erproben! Selbstverstédndlich muss der An-
wendung sorgfaltiges Feinschleifen und
eine geeignete Grundierung des Werkstii-

ckes vorausgehen. So sollte auf Anhieb ein
schones Oberflachen-Finish gelingen.

Bei hdufigerem Gebrauch ist das stdndi-
ge Wechseln der Baumwollscheiben, die ja
in der Reihenfolge eins bis drei an jedem
Werkstiick anzuwenden sind, etwas miih-
sam. Auch das anschlieBende — moglichst
platzsparende und natiirlich staubge-
schiitzte — Verstauen der Einzelteile ist

Fiir diese Zentrierbohrung an der Gewin-
destange stellt ein Bohrer mit spezieller
Schneidengeometrie sicher, dass die
Bohrung genau im Zentrum ansetzt.
AuBerdem stimmt der Fasenwinkel mit
dem Winkel der Kornerspitze iiberein.

Alternativ kann auch ein solcher Hohl-
kegeleinsatz als Gegenlager verwendet
werden. Eine Hutmutter, auf das Ende der
Gewindestange geschraubt, sorgt fiir eine
noch bessere Verbindung.

www.HolzWerken.net
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eher ldstig. Unser Losungsvorschlag: Mon-
tieren Sie alle drei Scheiben ihres Polier-
sets auf eine M12-Gewindestange. Die
beiden Distanzrollen sind schnell aus ei-
nem Rotbuchenkantel gedrechselt. Die
Befestigungsmuttern sind gewissenhaft
gegen Lockerung zu sichern: Verwenden
Sie selbst sichernde Muttern oder zusétz-
liche Kontermuttern! Auerdem muss ein

N W - o —

b

Nach getaner Arbeit ist das gesamte Poliersystem schnell,
Platz sparend und staubsicher in einem selbstgebauten

Aufbewahrungskdcher untergebracht.

Ende der Gewindestange mit einer Zent-
rierbohrung versehen werden, die die mit-
laufende Kornerspitze zur Gegenlagerung
aufnehmen kann. Alternativ gibt es auch
Hohlkegel-Einsitze fiir den Reitstock, die
eine unbearbeitete Gewindestange sicher
halten konnen. Ist alles sicher verschraubt,
kann der Probebetrieb erfolgen, der sich
keinesfalls nur auf gedrechselte Objekte
beschrianken muss.

Kocher aus Pappe sorgt fiir
staubfreie Lagerung

Vom Testergebnis motiviert, reicht der
Tatendrang sicher noch aus, um Boden
und Deckel fiir einen ,Kocher” zu drech-
seln. Er wird dann mittels einer Papphiil-
se zu einem mafgeschneiderten Aufbe-

wahrungsbehilter fiir unser Poliersystem
komplettiert. In die Hohlrdume zwischen
den Polierscheiben geben wir die einzeln
in Plastiktiitchen verpackten Polierpas-
ten. Auch den konischen Aufnahmedorn
bewahren wir hier auf: Sollte doch ein-
mal ein besonders sperriges Werkstiick
mehr Bewegungsfreiheit erfordern, sind
die Polierscheiben schnell von der Gewin-
destange gelost und kénnten dann — aus-
nahmsweise — wieder separat verwendet
werden. Das Poliersystem wartet nach be-
standener Bew#dhrungsprobe gut verstaut
auf den néchsten Einsatz. |

Unser Autor Hans-Giinter Konig
ist seit seiner Kindheit passio-
nierter Schnitzer und Drechsler.
Er lebt in Halle an der Saale.

CLASSIC C3

m Prézisionsfihrung fir perfekte Passgenauigkeit

m Anschlagwinkel auf Grundplatte aufsetzbar

W Zusatznutzen: Schattenfugen schneiden,
Holzreparatur, Kanten kappen

24.-27. Mérz 2010
T HoLZ-HANDWERK 2010

Halle 10, Stand 104

Lamello GmbH Verbindungstechnik - www.lamello.de

@

www.HolzWerken.net
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- Zum Verschieben in die gewiinschte Richtung ziehen
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Der grofie
i i Ent- )W U rf

Teil 1: Vom Download bis |
zum ersten Erfolg |

Der Zeichenblock hat ausgedient: ketchUp von Google gilt als das 3D- :
Teil 2:  Konstruieren Sie lhre Mobel i Modellier-Werkzeug fiir Projektide-
puniktgenau! Wer miihevolles Entwerfen auf en. Mit diesem dfeiteiligerf Work-
Teil 3:  MaRe, Optik, Prasentation: Papier schon immer scheute, shop stellt Thnen HolzWerken das intuitive,
Der Feinschliff kostenfrei downloadbare Programm und

dem bietet der Computer heute dessen Mitighichkeitstvor,

eine Alternative: Das Programm Urspriinglich in den USA fiir Archi-
tekten und alle Kreativen entwickelt, hat
sich SketchUp mittlerweile weltweit als
und vollig kostenlos! Standard flir das schnelle, dreidimensio-

nale Skizzieren von Objekten etabliert. In

nSketchUp” ist leicht zu lernen -

44 HolzWerken Mdrz/April 2010 www.HolzWerken.net
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Splintholz Entwerfen mit SketchUp

Unter www.sketchup.com kénnen
Sie das 3D-Modellierprogramm
kostenfrei herunterladen und
installieren.

=

T — "
RO 488 LROF 6IRK DL ple

t‘ntelleisle mit Dateinamen

Mendleiste

! Standard-Symbolleiste
| e

Raumachsen X, y, z

Stalusleiste mit:

. 4 entor, Kurzy ...jund MaBangaben-Symbolléisle
B ! S

4

erstaunlich kurzer Zeit und erstaunlich
einfach konnen auch Holzwerker damit
ihre Projektideen dreidimensional rea-
lisieren. Beliebige Objekte lassen sich
wahlweise als abstrakte Handskizze samt
BemaRung, als realistisch wirkende Com-
putergrafik mit Materialtexturen und
Schlagschatten oder als Animation visua-
lisieren. Das Besondere ist die extrem ein-
fache Bedienung, die das Pradikat ,intui-
tiv* wirklich verdient. Dieser dreiteilige
Workshop und ein Online-Lernvideo be-

@

So prdsentiert sich der SketchUp-
Bildschirm nach dem Programm-
start mit allen Bedienelementen.
Zuvor wird in einer einmaligen
Abfrage das Programm aus
Millimeter” ausgerichtet.

gleiten im ersten Teil IThren SketchUp-Ein-
stieg und zeigen in Teil 2 und 3 Schritt fiir
Schritt, wie schnell und einfach ein kleines
Projekt realisiert werden kann.

SketchUp kann man in der aktuellen
Version 7 fiir die private Nutzung kosten-
los herunterladen. Das Programm lauft
auf allen aktuellen Windows XP/Vista/7-
oder MAC OS X-Rechnern. Geben Sie dazu
in Threm Internet-Browser www.sketchup.
com ein und wihlen Sie anschlieBend

oben rechts mit Sprache wechseln

»2Deutsch” aus. Klicken Sie danach in der
linken Meniispalte auf ,Download”, an-
schliefend rechts auf , Google SketchUp 7
herunterladen®.

Erste Schritte: SketchUp
downloaden und installieren

Gegentiber der kostenfreien Version ver-
fiigt das kostenpflichtige Google SketchUp
Pro (rund 450 Euro) tiber diverse Zusatz-
funktionen. Fiir unsere Zwecke gentigt die
kostenfreie Version vollig! Wéhlen Sie auf
der Download-Seite Thr Betriebssystem,
bestitigen Sie die Lizenzbestimmungen
mit ,Zustimmen und herunterladen“ und
klicken Sie anschlieBend im Download-
Fenster auf ,Ausfithren”. SketchUp wird
binnen weniger Minuten herunter gela-
den und jeweils mit ,Weiter” und ,Ins-
tallieren“ installiert. Bei Download- oder
Installationsproblemen sollten Sie die
Sicherheitseinstellungen Ihres Internet-
Browsers iiberpriifen und die genannten
Arbeitsschritte wiederholen.

Erste Eindriicke: Der Bildschirm
und seine Elemente

Starten Sie SketchUp tiber den Windows-
Startbutton, anschliefend mit ,Alle Pro-
gramme"“ in der Programmliste ,Google
SketchUp 7 auswihlen. Jetzt folgen wich-
tige Voreinstellungen, die Sie aber nur
einmal vornehmen miissen: Im SketchUp-
Startfenster iiber ,Vorlage auswéhlen“ das
JArchitektonische Design — Millimeter”
auswihlen und mit ,SketchUp verwenden“
eine neue SketchUp-Zeichnung starten.
SketchUp wird gestartet. Die Benutzer-
oberfldche ist sehr einfach und in folgende
Bereiche gegliedert: in die Titelleiste, die
Meniis, die Symbolleiste, den Zeichenbe-
reich, die Statusleiste und die Maflanga-
bensymbolleiste. Die Titelleiste zeigt den
aktuellen Dateinamen (momentan ,Un-
benannt“) an. Die unter Windows stan-
dardmifRig angezeigten Mentis sind Datei,
Bearbeiten, Ansicht, Kamera, Zeichnen,
Tools, Fenster und Hilfe. Die Symbolleiste

->

INDIVIDUELLE HOLZ-WORKSHOPS

Impressionen von den Holz-Workshops finden: Sie unter:

Peter Hook

www.HolzWerken.net

www.peterhook.com
Atelier Peter Hook * Marktplatz 18 < 69469 Weinheim ¢ 06201-2 62 84 02

Mdrz/April 2010 HolzWerken

45




Die Standard-Symbolleiste im Uber-
blick: Hier finden Sie alles, was Sie
fiir die ersten Schritte benétigen.
Das Experimentieren mit den
Fldchen wie Rechteck und Kreis

ist der Start.

Nun Schritt fiir Schritt: Wir model-
lieren einen Holzklotz, durch den
wir ein Loch bohren. Dazu loschen
wir zundchst die Figur auf der
Zeichenfliche. Wiéhlen Sie aus der
Symbolleiste die Funktion ,, Auswdh-

ara L ey 2.

len”. Zeigen Sie mit dem Mauszeiger

auf die Figur und léschen Sie diese
mit der [Entf]-Taste.

Wihlen Sie aus der Symbolleiste die
Funktion ,Rechteck”, bewegen Sie
den ,Stift" an den Ursprung des
Achsenkreuzes, bis ein gelber Null-
punkt erscheint. Driicken Sie die
linke Maustaste und ziehen Sie ein
Rechteck auf. Ein zweiter Mausklick
auf die linke Maustaste legt die
Grofle des Rechtecks fest.

@

Wéhlen Sie anschlieBend aus der
Symbolleiste die Funktion ,,Driicken/
Ziehen”. Bewegen Sie den Mauszei-
ger auf die Fldche des Rechtecks, bis
darin ein Punktemuster erscheint.
Driicken Sie die linke Maustaste,
halten Sie diese gedriickt und , zie- |
hen” Sie das Rechteck in die Héhe.
Lassen Sie die Maustaste an belie-
biger Stelle los und der , Holzklotz"
ist fertig.
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Fiir das Loch im Holzklotz wéhlen
Sie die Funktion ,,Kreis" und fahren
mit dem Zeichenstift an einer Kante
des Klotzes entlang, ohne eine
Maustaste zu driicken. Bewegen Sie
den Stift in Richtung Kantenmitte,
bis sich das kleine rote Quadrat an
der Zeichenstiftspitze in einen blau-
en Kreis verwandelt. Damit zeigt
SketchUp an, dass er die Kanten-
mitte erkannt hat.

BERSE BLAR QLS (EH

enthélt die wichtigsten SketchUp-Funktio-
nen, die man sich auch in Textform anzei-
gen lassen kann (dazu mit dem Mauszeiger
kurz auf dem Symbol verweilen).

Erste Striche: Aus Linien
werden 3D-Objekte

Der Zeichen- oder besser 3D-Modellier-
bereich wird durch drei rechtwinklig zu-
einander angeordnete Raumachsen (rot,

HolzWerken Mdrz/April 2010
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griin, blau fiir %, y, z) symbolisiert. Eine
2D-Person am Achsennullpunkt dient le-
diglich der rdumlichen Orientierung und
kann jederzeit geloscht werden. Fiir den
Einsteiger relevant sind in der unteren
Statusleiste das Fragezeichen-Symbol und
die Kurzhilfe. Klicken Sie auf das Frage-
zeichen-Symbol — es erscheint der so ge-
nannte Mentor. Inmer dann, wenn Ihnen
die neben dem Fragezeichen-Symbol an-
gezeigte Handlungsanweisung (Kurzhilfe)

nicht ausreicht, gibt er Thnen weitere Hil-
festellung zur jeweils aktuell ausgewdhlten
Funktion. In der so genannten Mallanga-
bensymbolleiste werden einerseits die ak-
tuellen Abmessungen des gerade gezeich-
neten Elements angezeigt. Sie konnen hier
aber auch direkt die MaRe eintragen, wenn
es statt um eine Skizze bereits um prizise
Abmessungen geht.
Nachdem Sie SketchUp installiert und \

die Bedienoberfliche kennen gelernt ha-

www.HolzWerken.net
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Bewegen Sie nun die Maus an der
zweiten Quaderkante entlang, bis
SketchUp erneut den Kantenmittel-
punkt erkennt. Bewegen Sie den
Zeichenstift von diesem Kantenmit-
telpunkt in Richtung Fldchenmitte.
SketchUp zeichnet eine gepunktete
Hilfslinie. Sobald Sie die Mitte der
Fliche erreicht haben, ,fingt”
SketchUp sich auf die zuvor erkann-
te Kantenmitte. Sie sind nun in der
Lage, exakt in der Fldchenmitte
einen Kreis zu zeichnen.

Legen Sie mit der linken Maustaste
den Kreismittelpunkt fest und , zie-
hen” Sie den Kreis auf, indem Sie
den Zeichenstift von der Fldchen-
mitte wegbewegen. Legen Sie mit
einem zweiten Mausklick den
Radius des Kreises fest.

V/BOCIC E BB RSEIDIZARK

(10)

Wahlen Sie anschlieBend ,Driicken/
Ziehen” erneut, Klicken Sie auf die
Kreisfldche und , ziehen" Sie den
Kreis in die dritte Dimension. Die
»Bohrungstiefe" bestimmen Sie mit
einem zweiten Mausklick, wobei der
Holzklotz durchgebohrt werden soll.
Dazu bewegen Sie einfach den Zei-
chenstift auf die Kante der gegen-
iiberliegenden Fldche. Sobald an
der Pfeilspitze der Hinweis ,, auf
Kante” erscheint, driicken Sie die
linke Maustaste — fertig!

Geben Sie dem Holzklotz eine Holz-

@ struktur: Wihlen Sie dazu aus der

Symbolleiste den ,,Farbeimer” und
wdhlen Sie in der Auswahlbox im
Auswabhlfeld ,,Holz" aus, danach
eine Textur lhrer Wahl. Klicken Sie
nun auf alle sichtbaren Fléchen des
Holzklotzes.

Hol. |Werken.net
Zu jedem der drei Teile unserer
SketchUp-Serie kdnnen Sie auf
unserer Homepage
www.holzwerken.net ein unter-
stiitzendes Video ansehen. Autor
Marian Behaneck erldutert dabei
den Umgang mit dem Programm.
Reinklicken lohnt sich!

Wihlen Sie nun die Funktion

. Rotieren”, bewegen Sie das
»Rotieren“-Symbol auf den Quader,
driicken Sie die linke Maustaste und
halten Sie diese gedriickt. Durch
bewegen des Cursors kénnen Sie
das Objekt aus beliebiger Perspek-
tive betrachten. Drehen Sie den
Holzklotz so, dass Sie die restlichen
weillen Fldchen sehen. Wihlen Sie
erneut den ,Farbeimer” und fiillen
Sie diese Fldchen mit der Holzstruk-
tur — Fertig!

Fotos: Marian Behaneck

ben, zeigen wir Thnen, wie leicht man da-
mit dreidimensional konstruieren kann.
Die Grundidee von SketchUp ist genial ein-
fach (oder einfach genial): Jedes 3D-Objekt
entsteht aus einfachen 2D-Grundelemen-
ten wie Linie, Rechteck, Vieleck, Kreis oder
Bogen. Immer wenn eines oder mehrere
dieser Elemente eine rundum geschlosse-
ne Fldche bildet, kann die dritte Dimension
hinzukommen: Mit dem Werkzeug ,Drii-
cken/Ziehen“ werden die zwischen den

www.HolzWerken.net

2D-Elementen aufgespannten Flachen ein-
fach in die dritte Dimension ,gezogen‘.
Jede beliebige Fldche lésst sich ihrerseits in
beliebige Flichen unterteilen und modifi-
zieren. Fang- und andere Hilfsfunktionen
erleichtern die Konstruktion. Ein Beispiel
zeigt, wie einfach SketchUp ist. Folgen Sie
den Hinweisen zu den Abbildungen.

Sollte Thnen einmal ein Fehler unterlau-
fen — kein Problem: Wie in anderen Win-
dows-Programmen auch, kdénnen Sie mit

der Tastenkombination [Strg]+[z] und
[Strgl+[y] schrittweise die zuletzt ausge-
fiihrten Aktionen riickgdngig machen und
wieder herstellen. Ebenso konnen begon-
nene Aktionen jederzeit mit der [Esc]-Tas-
te abgebrochen werden. 7 |

Unser Autor Marian Behaneck
ist diplomierter Architekt und
Fachmann nicht zuletzt fiir CAD-
Themen.

Mdrz/April 2010  HolzWerken
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HolzWerken

Das ist Inre Chance! Werden Sie Holzwerker des
Jahres 2010 und raumen Sie ein DeWalt-Ma-
schinenpaket im Wert von 3.000 Euro ab.

Die Teilnahme ist jetzt noch einfacher als in den
vergangenen Jahren: Schicken Sie uns einfach eines
oder mehrere Bilder von lhrem selbst gefertigten
Lieblingsobjekt — ganz gleich ob ein schones Mobel-
stiick, eine gedrechselte Dose oder, oder, oder ...
Schreiben Sie uns dazu einige informative Worte —
was wir genau wissen mochten, finden Sie in unse-
rem Bewerberbogen. Das Beste ist: Sie kdnnen auch
mehrmals teilnehmen! Einfach fiir jedes Ihrer Ob-
jekte einen Bogen ausfiillen! Das erhoht ihre Chan-
cen, Holzwerker des Jahres 2010 zu werden.

Neben diesem klangvollen Titel loben wir noch
einen Publikumspreis aus. Wer ihn bekommt, ent-
scheiden Sie: Alle eingesandten Werke werden auch
unter www.holzwerken net prasentiert, wo Sie dann
nach Ablauf der Einsendefrist am 30. September
auch abstimmen konnen. Bis dahin werden wir Ih-
nen hier in unserer Lesergalerie bereits schone und
interessante Einsendungen zeigen.

Paneelsdge

Akku-Bohrschrauber
DC722C2
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Tauchkreiss&gx;

DWS520K

Handoberfrase
DW621

Lamellendiibelfrdse
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Vibrationsschleifer

— D26441
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\
Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net):

Bahn frei flir den
Holzwerker des Jahres

A

o™

Schicken Sie lhre Bilder (bitte als Papierabzug in
guter Qualitat, keine Datentrdger) und die Bewer-
bungsbdgen an:

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken

Stichwort: Holzwerker des Jahres
Plathnerstraie 4c « D-30175 Hannover

Sie kénnen wie gewohnt auch online teilnehmen:
Sie finden den Bewerberbogen samt Uploadfunk-
tion fiir die Bilder (im JPG- oder TIFF-Format) eben-
falls unter www.holzwerken.net

Bitte beachten Sie: Damit wir die Bilder auch ab-
drucken konnen, bendtigen wir immer — auch bei
online eingereichten Bildern — eine Mindestgrofie
und -qualitdt. Daumenregel: Dateigrofle 300 Kilo-
byte. Deutlich kleinere Zusendungen kénnen wir fiir
den Wettbewerb leider nicht beriicksichtigen.

Unter allen Teilnehmern verlosen wir zudem drei
hochwertige Werkzeuge aus dem Hause Magma.

Viel Spaf beim Mitmachen!
| o ::_('__"
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__,——-“'*‘"‘& - ‘—“‘j

Vierteiliges Japansdgen-
Set Gold

MAGTMA

FINE WOODWORKING

r Zweier-Set Black Line
\ Schiisseldrehréhren

Flexcut Carvin Jack

© 0000600060000 000000 GO0

(Sie kénnen auch ein Extrablatt anfiigen)

Name: Vorname:
Beruf:

StraRe: PLZ/Ort/Land:
E-Mail*: Telefon*:

* Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

A) Beschreibung der Arbeit (Material, MaRe, etc.)

B) Was sind die Besonderheiten?

C) Wie viele Stunden haben Sie benétigt?

D) Welches Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche besonderen Herausforderungen gab es zu meistern?

Hiermit erkldre ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich das Urheberrecht an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder
und Beschreibung in HolzWerken (gedruckt und online) verdffentlicht werden kdnnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen DeWalt und Magma und deren Angehérige sind

von der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift




Lesergalerie

Neun Zentimeter Eisenbreite: Eine besondere Herausforderung!

Als mir ein Schiiler der Berufs-
fachschule fiir Holzbildhauer
in Miinchen ein neun Zenti-
meter breites Hobeleisen aus
einem ,Zwiemand!|” (Zwei-
Mann-Hobel, Red.) seines
Grof3vaters mitbrachte, staun-

Nachdem diese mit einer
Messingbiirste und sachte mit
Sandpapier entfernt waren,
fehlte nur noch der Korpus.
Japanische Weileiche war zu
schmal — also? Wir haben
stabverleimten Bambus aus
Kiichenplatten-Abfall genom-
men: Der gleitet gut, ist enorm
verwindungssteif und sieht gut
aus! Ich meine, dass gute Ho-
bel eine bessere Oberfliche
erzeugen als das lastige und
gesundheitsgefahrdende
Schleifen. Zudem ist Hobeln
selbst viel sinnlicher.

ten wir nicht schlecht: Der
erste Anschliff zeigte deutlich
einen zweilagigen Aufbau wie
japanische Eisen! Allerdings
gab es tiefe Rostkrater auch
in der diinnen Spiegelseite.

Erich Turtl, Miinchen

Gedreht und nicht gebogen: lllusion in Kirschbaum

Die Idee zu dieser Vase ent-
stand eigentlich ganz spontan.
Im Rahmen einer Studienarbeit
habe ich mich mit Holzbiegen
befasst und da enstand dann
auch der Einfall, ein gebogenes
Stiick Holz zu simulieren. Das
heifdt nicht biegen, sondern die
Vase so zu schnitzen, dass der
Eindruck ensteht, das Holz sei
um eine Spirale gebogen. Birn-
baum hat sich daher sehr gut
angeboten, da ich grofie BI6-
cke aus einem Stamm gesagt
hatte und das Holz sehr fein-
jahrig gewachsen ist und sich

Drechsel-Traktor mit
eigener Farbnote

Auch ich bin das Projekt mit
dem Traktor angegangen.
Ein wirklich schones Objekt
mit grofiem Spaf¥faktor beim
Drechseln. Auch mein Enkel ist
verliebt in seinen Traktor. Die
leichte Farbgestaltung kam gut
an. Danke an Herrn Kénig aus
Halle und an die Redaktion fiir
lhre Anregung zum Bau dieses
Traktors.
Winfried Barth,
Regis-Breitingen

www.HolzWerken.net

22 Zentimeter Hohe, Durch-
messer circa 10 Zentimeter.

gut zum Drechseln und Schnit-
zen eignet. Zuerst habe ich eine
ganz ,normale” Vase gedreht.
Die endgiiltige AuBenform war
dann die Schwierigkeit. Ich ha-
be Versucht, mit einer Stiick
Schnur das Gewinde um die
Vase zu legen und habe die
Kontur mit Stift nachgezogen.
Mit einer sehr feinen Sége habe
ich dann die Form herausge-
sagt, danach viel geschliffen
und geschnitzt. Die Vase habe
ich dann mit Leindl und
schlussendlich mit Wachs
behandelt. Die Mafie sind:

Guntram Weiland, Karlsruhe

Fotos: privat

Maschinen fiir
den Holzwerker
Holzbandsdge HBS 351

Max. Schnitt-
hohe/-breite

.r,l 200/346 mm
’H}‘ _+ Laserzur
=g Schnittlinien-
markierung
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inkl. MwSt.
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ink!

Abricht-Dickenhobel
FS 30 genius

2 74 = 250 mSégeblatt
y

90-45° schwenkbar

Sdge-Frdse-Hobel-Kombi
C 30 FTERSA i

Alu-Schiebeschlitten 1.070 mm
Erhéltlich nur im Fachhandel
Besuchen Sie uns auf der
HOLZHANDWERK 2010
in Niirnberg
Halle 9 Stand 322

lsraft

Holzbearbeitungsmaschinen

www.holzkraft.de
Tel. (0951) 96 555-67




mit Holz liegt mi

Kreativ arbeiten

it
Flir Praxis-Tipps von Profis
bin ich immer dankbar.

Handlicher
Schaérfer

In jeder Ausgabe von finden Sie Berichte, viele

Tipps und Anregungen rund um die Themen, die Sie bewegen:

= Maobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
= Holzarten, ihre Herkunft und Eigenschaften

= Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

= Tipps von erfahrenen Praktikern

= Reportagen aus den Werkstiétten kreativer Holzwerker
= Veranstaltungstermine

Querstrebe

2,5 cm

Fliigel/Schaft

Abonnieren Sie HolzWerken!
6 Ausgaben fiir 46,90 €

ken | unterstiitzt.

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover

Tel. +49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.nelt




Produkte

Splitter und Spdne

Grifflein wechsel’ dich: Neue Sdgenfamilie bei Dick

x 8: Diese kleine Re-
chenaufgabe stellt der
niederbayerische Werk-

zeugversender Dick seinen
Kunden mit einem neuen Mit-
glied der Produktfamilie. Die
Ségenserie ,Akagashi” besteht
aus sechs verschiedenen Grif-
fen, die sich frei mit acht Sage-
blatttypen kombinieren lassen:
So ergeben sich 48 verschiede-
ne Sdgenkombinationen.
Méglich wird das durch einen
Schnellwechselverschluss. Er

ist tiber einen einfachen Hebel
bedienbar und sichert das von
unten eingesteckte Blatt an
zwei Punkten. Im Test der Re-
daktion zeigte sich die Arretie-
rung als sehr stabil und zuver-
lassig. Da die Sageblatter je
nach vorgesehener Einsatzart
mit 0,3 bis 0,6 Millimetern un-
terschiedlich dick sind, ergibt
sich konstruktionsbedingt etwas
seitliches Spiel bei den diinne-
ren Blattern. Das féllt aber, da
die Japan-Ségen alle auf Zug
schneiden, nicht negativ ins
Gewicht.

Die Griffe sind mit einer Kunst-
stoff-Ausnahme alle aus geélter
Roteiche gefertigt. Es muss also
nicht immer die klassische japa-
nische Rattanumwicklung sein:
Auch beim vergleichsweise
glatten Holzgriff kommt ein Ab-
rutschen quasi nicht vor. Selbst-
verstandlich ist nicht jede der
48 Ségekombinationen auch

48 Kombinationen zwischen Sdgebldttern und Griffen ermdglicht die Akagashi-Sdgefamilie

durch ein robustes, aber handliches Schnellspannsystem.

sinnvoll. Aber durch die unter-
schiedliche Griff-Form — gerade
oder gebogen — und die wahl-
baren Grifflingen von 125 bis
215 Millimeter lasst sich je

nach Vorliebe und Einsatzart
der passende Griff finden. Man
muss aber nicht im Nebel sto-
chern, der Anbieter Dick gibt
fiir jedes Blatt eine entspre-
chende Empfehlung. Allen
Blattern gemein ist die Trapez-
verzahnung, ansonsten gibt

es eine grof3e Bandbreite: Von
stark geschrénkten, grolen
Blattern fir den Grobschnitt

(in zwei verschiedenen Lingen)
bis zur extrafeinen, diinnen

Sage ganz ohne Schrankung.

Auch eine flexible Diibelsdge ist

dabei, ebenso eine Stichsdage
fiir kurvenreiche Schnitte.
Jeder einzelne der Rotbuchen-
Griffe kostet 23,90 Euro, der
Kunststoff-Griff 9,90 Euro. Die
Blattpreise rangieren vom kur-
zen (210 mm) Grob-Blatt mit
9,90 Euro bis zum extra-feinen
Blatt fiir 29,90 Euro.

Mehr Infos:

Dick GmbH
DonaustraRRe 51
D-94526 Metten

T +49(0)991 910900
www.dick.biz

Von grob bis fein: Die Akagashi-Blatter auf einen Blick

Blattbreite Blattstarke Schnittbreite Zahnabstand
Universal 270* 60 0,6 0,75 1,9
Grob 270 60 0,6 0,8 1,9
Fein 250 60 0,5 0,6 1,4
Extra Fein 180 22> 0,3 0,3 1,0
Grob 210 35 0,6 0,9 1,9
Hartholz 210 35 0,6 0,7 13
Diibelsage 170 35 0,4 0,4 1,0
Stichsage 150 10-15 0,6 0,8 1,6

* Dieser Wert gibt die Blattlénge an, alles in mm, ** Riickensige; Angabe = Schnitttiefe
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HANS BRUGMANN GMBH & CO.
Schraubenfabrik
Auf der Heide 8

21514 Buichen - Deutschland
Tel. +49 (0) 4155/81 41-0 - Fax: -80
www.rampa.de - mail@rampa.de
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www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Produkte

@ Dick:

Liege Hato

01.03.2010 - 03.03.2010
Gartenstuhl

04.03.2010 - 06.03.2010
Drechseln - Intensiv-Grundkurs
04.03.2010 - 05.03.2010
15.04.2010 - 16.04.2010

Hocker Hato

11.03.2010 - 13.03.2010
Schreibgerite drechseln
18.03.2010 - 19.03.2010

Mébel aus Wildholz

19.03.2010 - 21.03.2010
Drechseln - Intensiv-Aufbaukurs
17.04.2010 - 18.04.2010

Dick GmbH, Donaustraf3e 51,
D-94526 Metten,

T +49(0)991 9109-100,
info@dick.biz,

www.dick.biz

@® Design & Handwerk:
Traditioneller Holzbogenbau
12.03.2010 - 14.03.2010
09.04.2010 - 11.04.2010
Traditioneller Holzbogenbau -
Fortgeschrittene

30.04.2010 - 02.05.2010

Meike Lietz-Butzer, Gerhard Butzer,
Bergstrafe 5,

D-38476 Barwedel,

T +49(0)5366 5523,
mail@bogenrohling.de,
www.bogenrohling.de

® Ammergauer Holzkunst:
Schnitzkurs Gesichter
22.02.2010 - 26.02.2010
15.03.2010 - 19.03.2010
Schnitzwerkzeuge schleifen
07.03.2010

25.04.2010

Schnitzkurs ,,alles ist maglich"
08.03.2010 - 12.03.2010
05.04.2010 - 09.04.2010
26.04.2010 - 30.04.2010

Fiir alle Kurse gilt: 2 bis 4 Teilnehmer.

Ammergauer Holzkunst,

Hans und Uschi Andrad,

Obere DorfstralRe 9 a,
D-82442 Altenau (bei
Oberammergau, Oberbayern),
T u. F+49(0)8845 8714,
www.schnitzlerteam.de

@ Atelier Peter Hook:
Individuelle Holzarbeiten
26.02.2010 - 28.02.2010
05.03.2010 - 07.03.2010
26.03.2010 - 28.03.2010
16.04.2010 - 18.04.2010
Bau eines Schemels
09.04.2010 - 11.04.2010
fiir alle Termine gilt:

Max. 5 Personen pro Kurs.

Peter Hook, Unique Chairs,
Marktplatz 18,

D-69469 Weinheim,

T +49(0)6201 8443966,
workshops@peterhook.com,
www.peterhook.com
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Schiisselstecher schaffen echten Mehrwert

Schade um das schéne Holz!
Statt bei einer groRen Schale
innen extrem viel Holz ver-

schwenderisch zu zerspanen,

gibt es fiir Drechsler eine spar-

same Alternativmethode: Da-
bei werden, je nach Holzgro-
Re, einer oder gar mehrere
kleine Schalenrohlinge aus
dem Bauch der groRen Schale
gewonnen. Méglich machen
das Schiisselstecher-Vorrich-

Foto: Drechselzentrum Steinert

tungen. Sie dringen zwangsge-
fihrt kreis- oder bogenférmig
in den groRen Rohling ein und
I6sen die kleineren Portionen
heraus. Ein ausgefeiltes Schiis-
selstecher-System gibt es von
der Firma Woodcut. Es ist nicht
nur einmal (im Handauflagen-
Unterteil), sondern ein zweites
Mal (ndmlich im MK2-Reit-
stock) gelagert. Der Anwender
hat die Wahl zwischen zwei

Im Gegensatz zu friiher werden Schiisselstecher wie der
»Bowlsaver” heute sicher zwangsgefiihrt.

Schneiden, die kleine Rohlinge
von 22 Zentimeter beziehungs-
weise 30 Zentimeter Durch-
messer ausstechen. Die Aus-
richtung lasst sich millimeter-
genau einstellen, so dass die
Dicke des Schalenbodens un-
ter Kontrolle bleibt. Durch die
seitliche Verschiebbarkeit des
gesamten Gerétes lassen sich
tiefe, flache und bauchférmige
Rohlinge ausstechen. Mindest-
anforderung an die Drechsel-
bank beim Schiisselstechen ist
neben guter Stabilitat ein Mo-
tor mit mindestens 1,1 Kilowatt
Leistung. Den Woodcut ,Bowl-
saver” gibt es beim Drechsel-
versand Steinert fiir 241 Euro.
Notig ist zusatzlich noch ein
passender Aufnahmezapfen
fiir das vorhandene Handauf-
lagen-Unterteil.

Mehr Infos:

Drechselzentrum Erzgebirge - Steinert
Heuweg 3

D-09526 Olbernhau

T+49(0)37360 72456
www.drechselzentrum.de

Druck auf voller Breitseite: Verleimpresse von Scheppach

Grofe Platten gleich groe
Probleme: Beim Einsatz von
Massivholz ergeht das vielen
so. Beim Verleimen von meh-
reren langen Riegeln zum Bei-
spiel fiir eine Tischplatte wird
hoher Druck (verteilt auf meh-
rere Leimfugen) auf einer
langeren Strecke benétigt.

Scheppach hat fiir diese Aufga-
be seine Verleimpresse ,Plano”

im Programm. Je nach Setgro-

3e nehmen sich drei oder mehr
teilbare Press-Stempel der Auf-

gabe an. Mit einem patentier-
ten Hebelarm-System werden
die zu verleimenden Bretter
gehalten und, bezogen auf die
Holzstarke, mittig verpresst.
Durch diese Arbeitsweise wird
laut Hersteller ein Verkanten
beim Verleimen verhindert.

Den Maximaldruck beziffert
Scheppach mit 800 kp, so dass
mit drei Elementen wie im
Startset ,Plano 5" eine Platten-
lange von 1,2 Metern verpresst
werden kann. Dieses Set wird
mit einer verlangerbaren Schie-
ne fiir die Wandmontage gelie-
fert. Mglich sind Werkstiick-
breiten von 1,05 Metern und
-dicken von bis zu zwolf Zenti-
metern. Das Set Plano 5 ist im
Handel fiir etwa 459 Euro (un-
verbindliche Preisempfehlung)
zu bekommen.

Mehr Infos:

Scheppach GmbH
Giinzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen
T +49(0)8223 4002-99
www.scheppach.com
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Das patentierte Hebelarm-Sys-
tem verhindert bei der Plano-
Bauserie laut Scheppach das
Verkanten der Holzteile.

Foto: Firma Scheppach

www.HolzWerken.net
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Die Diibel auf die Reihe bringen

Diibelreihen, bei denen die
Locher wirklich 100 Prozent
passend zueinander stehen, be-
kommt niemand freihdndig hin.
Da nimmt es kaum Wunder,
dass es auch viele Diibelhilfen
gibt. Die Firma Wolfcraft aus
dem Rheinland schickt da unter
anderem ihre Dibelleiste ins
Rennen. Ohne umzuspannen
ermdglicht diese Alu-Schiene
durchgehende Lochreihen bis
zu einer Materialbreite von

60 Zentimetern. Je nach ge-
wiinschtem Dibeldurchmesser
werden Bohrbuchsen fiir 6-,

8- und 10-Millimeter-L6cher
eingeschraubt. Wer Scharniere
oder Bodentrdger im gdngigen
Raster-Abstandsmafd von 32
Millimetern einbringen will,
greift zur 5-mm-Bohrbuchse.
Die Rasterung des Trageschlit-
tens in der Schiene entspricht
diesem gangigen Mobelbau-
Standard. Wie weit eine Diibel-
reihe von der Bezugskante ent-
fernt laufen soll, legen zwei An-

Faustrecht: Neuer kleiner Schleifer von Makita

Fiir kleinere Aufgaben und die
Arbeit in engen Bereichen
bringt Makita einen neuen
Schwingschleifer auf den
Markt: Der BO 4558 arbeitet
trotz seiner kleinen Grofe und

Foto: Firma Makita

Schwingt fiir kleinere Aufgaben: Makitas neuer Schleif-
Winzling BO 4558.

schlége fest. Sie erlauben so
Diibelverbindungen im géngi-
gen Bereich von diinnen 12
Millimetern bis hin zu einer
Holzstédrke von 40 Millimetern.
Die Wolfcraft-Diibelleiste ist ab
rund 49 Euro zu haben.

Mehr Infos:
www.wolfcraft.de

Fotos: Firma Wolfcraft

3 ) > L

Prizise Lochabstinde sind mit der Diibelleiste vorgegeben, so
dass schlecht sitzende Verbindungen kaum noch vorkommen
kénnen.

einem Fliegengewicht von

1,1 Kilogramm mit einem
Anti-Vibrationssystem, das die
Handgelenke schont. Genauer
gesagt: Das Handgelenk, denn
der kleine Blaue ist fiir den Be-

trieb in einer Faust ausgerich-
tet. Die zweite Hand bleibt frei,
etwa um die gerade geschlif-
fene Oberflache zu priifen. Der
Staub wird durch die Grund-
platte in den Staubsack iiber-
fiihrt. Der BO 4558 arbeitet mit
14.000 Schwingungen bei ei-
ner Hubzahl von 28.000 pro
Minute im hochtourigen Be-
reich. Dafiir sorgt ein Motor
mit 200 Watt Leistungsaufnah-
me. Der Schwingkreis misst

1,5 Millimeter. Der Wechsel

der Papiere erfolgt tiber einen
Spannhebel. Der kleine Makita-
Schleifer ist flir rund 110 Euro
im Handel.

Mehr Infos:
www.makita.de

Ntrnberg, Germany
24, - 27.3.2010
HOLZ-HANDWERK

\IX1 HoLZ-HANDWERK 2010

GUTSCHEIN

Einzulésen am |
Magma Stand:

Halle 12.0 Stand 304 |
Giiltig fiir den

Kauf einer |
Universal-Douzuki |

Sonderpreise nur gegen
Abgabe dieses Gutscheins!

— o ers?\‘
gouzukl 240
mit Gutscheln

ur 21 lgo
F\\nk\. MwSt.

| Kiapp-Douzuki 240

i Gutsohg'\n
rr?\‘}r 39,901 K, MwSt.

Universal-
Douzuki

Die ideale S&ge
zum Zinken.
Feinsége mit
Universalzahnung
flr Quer- und
Langsschnitte,
wahlweise mit
traditionellem
japanischem Giriff
mit Rattanumwicklung
oder als Klappage mit
gummiertem Giiff,
Blattidnge 240 mm,
Zahnabstand 1,5 mm.

FINE WOODWORKING

Magma GmbH - AT 4971
Aurolzmunster - SchloBstraBe 35
Tel: +43.77.52.880.600
www.magma-tools.de
e-mail: info@magma-tools.de

www.HolzWerken.net
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@ Kunsttischlerei Olt:
Schnitzkurs fiir Kinder ab
8 Jahren

27.02.2010

24.04.2010

Drechselkurs

04.03.2010 - 06.03.2010
Schiarfen von Schneide-
werkzeugen

13.03.2010

Schnitzkurs und Tischlerkurs
13.03.2010 und 20.03.2010
2 Tage

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Olt,
Eulbacher Straf3e 34,

D-64750 Liitzelbach-Breitenbrunn,
T +49(0)6165 3363,
kunsttischlerei@olt-web.de,
www.kunsttischlerei-olt.de

@ Drechsler-Stammtische:

Pfélzer Drechslerstammtisch
03.03.2010

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19, D-67354 Romerberg
Frankischer Drechslerstammtisch
04.03.2010 und 01.04.2010

18.00 Uhr in der

Schreinerei Kunzmann, Neusles 9,
D-91322 Gréfenberg

Allgduer Drechslerstammtisch
05.03.2010 und 09.04.2010

19.00 Uhr in der Schreinerei -
Drechslerei Adomat, Bethlehem 11,
D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de
Drechseltreffen - Hannover
05.03.2010

19.00 Uhr im Freizeitheim
Ricklingen, BeekestraRe 1,

D-30459 Hannover.

Informationen bei: Ulrich Ristau,

T +49(0)5131 54730
Drechslerstammtisch

Westkiiste Schleswig-Holstein
06.03.2010

Um Anmeldung wird gebeten!

Infos bei: Randolf Pohl,

T +49(0)481 86636,
email-rp@drechslerstammtisch-sh.de
Dreildnder-Drechsler-Treff
12.03.2010 und 09.04.2010

18.00 Uhr im Restaurant

,Bei Janosch”, Bad Neustadt an der
Saale, Informationen bei:

Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723
Miinchner Drechslerstammtisch
19.03.2010

19.01 Uhr im Landgasthof
Forchhammer, Miinchener StraRe 2,
D-85652 Pliening

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

® Maderas:
Freifliegendes Drechseln
24.04.2010

Maderas Drechseltechnik,

Zum Kleverberg 5, D-23898 Klinkrade,
T +49(0)4536 1409,
info@maderas.de,
www.drechseltechnik.de

HolzWerken Mdrz/April 2010

Akribischer Blick auf die Kunst des Scharfens

In der Ruhe liegt die Kraft. Das
gilt nicht zuletzt fiir das Schar-
fen von Beitel, Hobel und Co.
Ruhig, systematisch, akribisch,
das sind denn auch Beschrei-
bungen, die auf die neue DVD
+Werkzeug schirfen” zutreffen.
Harald Welzel ist vielen Holz-
werkern als Kursleiter, Vorfiih-
rer und Werkzeugexperte ein
Begriff. Seine liber 30-jahrige
Erfahrung, nicht zuletzt in japa-
nischen Schérftechniken, bringt
er in dem 92-mintitigen Video
voll ein. Er konzentriert sich da-
bei auf das handische Scharfen
von Schneiden aller Art auf

Falschung?

Martin Marquardt:

Original oder Fdlschung?
Restaurierte Mobel bewerten —
Plagiate erkennen

Verlag Battenberg/Gietl

144 Seiten,

29 Euro

Wassersteinen. Grundlegend
geht er auf die entscheidende
Auswahl der richtigen Steine
durch alle wichtigen Kérnun-
gen ein. Auch die Geometrie
der verschiedenen Werkzeuge
wird eingehend erlautert. Wel-
zel macht tibrigens nicht bei
Holzwerkzeugen Schluss, son-
dern er widmet sich auch Kii-
chenmessern und sogar Rasier-
klingen. Das Werkzeugscharfen
von Hand ist ein Geduld erfor-
dernder Prozess, und das findet
sich auch in dem Video wieder.
Wer Action erwartet, ist hier
fehl am Platz. Durch das wie-

derholte Zeigen @hnlich anmu-
tender Arbeitsschritte aber lasst
sich die richtige Handhaltung
effektiv abschauen. Fiir Freun-
de des handischen Scharfens ist
diese DVD empfehlenswert.

Harald Welzel:
Werkzeug schdrfen
(ovp)

92 Minuten

24,90 Euro

Erhdiltlich unter www.shop.Informiert.TV

Echt, gefalscht oder wohlmeinend verhunzt?

In der Reihe ,Sammlerpraxis”
hat Martin Marquardt, ehemals
Leiter der Mobelrestaurie-
rungswerkstatt des Wiirttem-
bergischen Landesmuseums,
einen anschaulich bebilderten
Leitfaden verdoffentlicht. Er will
nicht nur Antiquitaten-Kaufer
vor betriigerischen Falschun-
gen bewahren, indem er auf
typische Indizien hinweist.
Martin Marquardt streitet fiir
eine ,verantwortungsbewusste
Restaurierung”: Anders als
Kunstwerke sind Mobel ja Ge-

Drechselstart im Kleinformat

Ein kleinformatiges, schmales
Bandchen zum Einstieg ins
Drechseln: Ein ambitioniertes
Projekt, das Autor Christian
Zeppetzauer mit ,Drechseln
leicht gemacht” da angegan-
gen ist. Der geringe Umfang
macht gleich klar: Allzu weit in
die Tiefe geht es nicht; aber das
ist auch nicht der Anspruch.
Zeppetzauer setzt statt langer
Texte auf insgesamt 450 Bilder,
die die jeweils wesentlichen
Details klar zeigen. Allerdings

ist man bisweilen mit den
Bildern allein gelassen: Man
wiinscht sich fiir den Anfanger
hier und da doch etwas mehr
an Hinweisen und Erklarungen.
Die Werkzeugkunde etwa be-
schrankt sich auf drei Seiten,
die Grundiibungen im Quer-
holz zum Beispiel sind mit acht
Seiten auch nicht gerade ippig
bemessen. Regelrecht argerlich
ist die Zuordnung der Bilder
zum Text. Um die spartanischen
Bildbeschreibungen lesen zu

brauchsgegenstande und sol-
len also in nutzbaren Zustand
gebracht werden. Wie gelingt
es, dabei die vorhandene Sub-
stanz zu respektieren und alles
zu vermeiden, was die Origi-
nalitat zerstort oder verfalscht?
In aller Deutlichkeit beschreibt
Marquardt die ,haufigsten
Todsiinden der Uberrestaurie-
rung”: Abschleifen, Ablaugen,
Lackiiberzug, stilistisch unpas-
sende neue Beschlédge, gekitte-
te und retuschierte Schonfar-
berei ...

kdnnen, muss man oft seiten-
lang zuriickblattern. Insgesamt
ist das Buch ein guter Ansatz,
aber nicht durchgehend iiber-
zeugend umgesetzt.

Christian Zeppet-

Drechseln i
leicht gemacht!
>

Drechseln leicht
gemacht
Leopold Stocker
| Verlag

136 Seiten
19,90 Euro

www.HolzWerken.net
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Pete Nelson geht in die Luft — schon wieder

.Wir alle wissen, dass jeder
Mensch Baumhéuser liebt!" —
dieser Satz, zitiert aus seinem
Buch ,Neue Baumhé&user der
Welt”, ist das Credo von Autor
Pete Nelson. Nachdem der
Vorganger ein Erfolg war, legt
Nelson mit diesem iippigen
Bildband nach. Zu sehen sind
nicht etwa simple Bretterver-
schldge in luftiger Hohe. Viel-
mehr beschreibt und fotogra-
fiert Nelson einige wahre
Traumhé&user mit flieRendem
Wasser und bleiverglasten
Fenstern, die wie von Zauber-
hand in einer Baumkrone ge-
landet zu sein scheinen. Vor
allem in Nordamerika sind
diese tiberbordenden Domizile
zu finden. Wohltuend der
Kontrast, den Nelson anhand
asiatischer und australischer

Baumhéuser prasentiert. Atem-

beraubend hier vor allem die
Konstruktionen des Japaners
Taka Kobayashi, der zum Bei-
spiel ein eiférmiges Luftschloss
aus Treibholz errichtete. Ist es
da iibrigens bezeichnend, dass
kein einziges deutsches Baum-
haus (und nur ein européi-
sches) in dem Band vertreten
ist? Die Baumhaus-Bewegung
ist hierzulande noch eher klein
und die Bauaufsicht sicher ein
Problem. Nelsons zweites Buch
zum Thema ist jedenfalls wie
der Vorgédnger absolut sehens-
wert.

Pete Nelson:

Neue Baumhduser
der Welt

Christian Brand-
stdtter Verlag

224 Seiten

29,90 Euro

BAUMHAUSER

8 wiLy

Foto: Aus dem besprochenen Band

Ein Ei aus Treibholz: Die begeisternden Baumhaus-
Konstruktionen von Taka Kobayashi sind die Highlights
in Pete Nelsons zweitem Buch.

Okt. 2006 Dez. 2006

E HolzWerken |

Jan./Feb. 2008  Mai/Juni 2008

s HolzWerken ;I'Holeerken |

Marz/Ap. 2009  Mai/luni 2009

Heft€8

zzg' Versand:
€2,50 pro Se!

y \vergriffen:
Feb. 2007

gebuhren
dung

MalIJunl 2007

Juli/Aug. 2008

sHolzWerken |

Juli/Aug. 2009
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JulifAug. 2007

Sept./Okt. 2008 Nov./Dez. 2008

Ho/zWerken !

Sept./Okt. 2007
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Marz/Ap. 2008
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www.HolzWerken.net

www.HolzWerken.net
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gHolzWerken | l‘HoIzWerken

Fehlt Ihnen

ein Heft?

Bitte markieren Sie die gewiinschten Ausgaben deutlich
mit einem Kreuz und senden Sie den Coupon an:

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Postfach 6247 - D-30062 Hannover

T +49(0)511 9910-025 - F +49(0)511 9910-029
www.HolzWerken.net

Vor-/Zuname

StraRe/Haus-Nr.

PLZ/Ort/Land

Telefon

E-Mail
Sie diirfen mich kiinftig gern iiber besondere Angebote (| per Telefon
und [ per E-Mail informieren. Bitte zutreffendes ankreuzen.

O ich zahle per Rechnung

ch zanhle bequem un argeldlos aurc ankeinzug
[ 1ch zahle beq d bargeldlos durch Bankei
(nur im Inland méglich)

Geldinstitut
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Datum/Unterschrift
* Einzelpreis pro Heft: Osterreich 8,80 €; BeNeLux und Schweiz 9,- €
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@ Mannes Tischlerei:
Phantastische Oberfrése
06.03.2010

Friesenstuhl

19.03.2010 - 20.03.2010
Grundlagen der Holzbearbeitung
09.04.2010 - 10.04.2010
Hobeltechnik

23.04.2010

Technikkurs Gratverbindungen
24.04.2010

Mannes Tischlerei,
Tischlermeister Manfred Krause,
DeichstraRe 206,

D-27804 Berne — Bardenfleth,
T +49(0)421697969-7,
info@mannestischlerei.de,
www.mannestischlerei.de

® Heimwerkerei:

Japanische Holzverbindungen
07.03.2010

Drechseln

17.04.2010

Tischlerwerkstatt

18.04.2010

Heimwerkerei - Kurszentrum fiir
Handwerk, Kunst und Garten,
Ldngenfeldgasse 27/11,

A-1120 Wien,

T +43(1)890 303030,
www.heimwerkerei.at

@® Magma:
Nassholzkurs
12.03.2010 - 13.03.2010

Magma GmbH, Schlossstraf3e 35,
A-4971 Aurolzmiinster,

T +43(0)7752 880-600,
info@magma-tools.de,
www.magma-tools.de

® Schnitzschule Geisler-Moroder:
Reliefs schnitzen

15.03.2010 - 20.03.2010
05.04.2010 - 10.04.2010

Schnitzschule Geisler-Moroder,
A-6652 Elbigenalp 63 / Tirol,
T+43(0)5634 6215,
info@schnitzschule.com,
www.schnitzschule.com

Messen & Events

@ Forst & Holz 2010
19.03.2010 - 21.03.2010
Fachmesse der modernen Forst-
und Holzwirtschaft

Messering Dresden

@ Holz-Handwerk 2010
24.03.2010 - 27.03.2010
Messezentrum Niirnberg
www.holz-handwerk.de

@ Tag der offenen Tiir
09.04.2010 und 10.04.2010
Schreinerei und Drechslerei
Wiedemann, Anschrift s. unter
Pfélzer Drechslerstammtisch

@ Friihlingsdrechseln
24.04.2010, Theodor Nagel,
Hamburg, www.theodor-nagel.com

HolzWerken Mdrz/April 2010

Hitze aus der Steckdose 6st Schrauben und Négel

Alte Ndgel und Schrauben in
historischen Eichenbrettern: Das
ist eine Herausforderung, vor
der Orgelbauer haufig stehen.
Wenn die Eisenteile heraus
miissen, bedeutet das meist:
Grofflachig ausstemmen, aus-
bohren und verdiibeln. In Dres-
den sind Orgelbauer vor eini-
gen Jahren auf eine ebenso ein-
fach klingende wie praktische
Erfindung gekommen, die von

Zwei Elektroden und eine
gewaltige Stromstdrke:

So werden alte Négel zum
Glithen gebracht. Wieder
erkaltet, lassen sie sich viel
leichter losen.

einem findigen Ingenieur per-
fektioniert wurde. Klaus Hell-
bach setzt die Metallteile gezielt
unter Strom. Werden zwei Elek-
troden an einen Nagel ge-
driickt, erhitzt er sich, dehnt
sich aus und weitet dabei das
Holz, das ihn bisher festhielt. Ist
der Nagel erkaltet, lasst er sich
viel leichter aus dem Holz her-
aushekommen, da die Weitung
im Holz bleibt. Zwar klingt das
Prinzip einfach, aber die Umset-
zung verlangte Klaus Hellbach
einiges ab: Schliefilich galt es,
Spannung und Stromstarke so
zu dosieren, dass kein Lichtbo-
gen entsteht, der Holz und Au-

Trotz der ausgefallenen elektrischen Parameter wird der

gen gleichermafRen schadigt.
AuRerdem darf das Eisen nicht
unkontrolliert gliihen oder gar
schmelzen. Die L6sung bietet
ein besonderer Transformator,
der mit einer kleinen 2-Volt-
Spannung arbeitet, dabei aber
eine gewaltige Stromstéarke von
bis zu 277 Ampere abgibt. Diese
Dosierung verhindert den Licht-
bogen: Restauratoren kénnen
das ,Gliihfix" genannte Gerét
ohne Schweierbrille einsetzen
und bei ihrer Arbeit nun erheb-
lich behutsamer mit den histori-
schen Holzern umgehen: Aus-
stemmen von alten Nédgeln, das
war gestern.

Fotos: Klaus Hellbach

Gliihfix von Restauratoren auf der Baustelle einfach ans

230-Volt-Netz angeschlossen.

Wie viel Staub darf in der Luft sein?

Zwei Milligramm pro Kubik-
meter Luft — mehr Holzstaub
sollte es in Deutschland in
Tischlereien nicht sein. Das
regelt die Technische Richtlinie
Gefahrstoffe Holzstaub, die seit
einigen Monaten in Kraft ist.
Wird dieser Wert tiberschritten,
miissen die Mitarbeiter in den
Betrieben einen Mundschutz
tragen. Zuvor galten fiinf Milli-
gramm pro Kubikmeter als
Grenzwert. Der BHKH als Bun-
desverband der Tischlerbe-
triebe kann mit der Verschar-
fung leben, da die meisten mo-
dernen Maschinen den neuen

Grenzwert locker unterschrei-
ten. Davon kénnen auch pri-
vate Werkstatten profitieren,
wenn beim Kauf neuer Gerate
konsequent auf den Staub-
Ausstof’ und die Absaugbar-
keit geachtet wird.

Mehr Infos:
www.bhkh.de

Staubintensive Arbeiten wie
am Kantenschleifer unterlie-
gen nun strengeren Grenz-
werten.
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Splintholz Serie: Spezialhobel

Besondere Talente
auf leisen Sohlen

Wer sie nicht kennt, weif8 nicht, was
alles moglich ist: Spezialhobel
eroffnen neue Maglichkeiten fiir
viele Einsatzzwecke. HolzWerken

stellt sie in dieser neuen Serie vor!

e

B0 B K & & 3 igeomg ey

Mit dem Falzhobel sind Sie vereinzelt
sogar schneller als eine Oberfriise.

HolzWerken Mdrz/April 2010

er Hobel ist das Symbol des Tisch-

lerhandwerks. Unzihlige Schrei-

nereibetriebe fithren einen Ho-
bel in ihrem Logo. Dennoch nimmt ein
moderner Schreiner einen traditionellen
Holzhobel nur noch selten in die Hand.
Weil es hdufig schnell gehen muss, greift
er dann eher zum Hobel aus Metall und
Kunststoff mit Einwegklinge oder gleich
zur Oberfrédse. Doch genau mit solchen
Spezialisten wird sich HolzWerken in die-

Geht in die Tiefe: Auch dem Grundhobel
ist ein ausfiihrlicher Teil unserer Serie
gewidmet.

ser Serie beschéftigen: Weil die Arbeit mit
Handwerkszeugen in der Freizeit einen
ganz eigenen Wert hat, auch wenn sie mit-
unter langsamer ist: Dafiir ist sie leiser und
viel genussvoller.

Mit klassischen Handhobeln ist man
einfach viel ndher dran am Werkstoff Holz.
Wir starten daher hiermit unsere neuntei-
lige Artikelserie: Sie stellt europiische
Spezialhobel aus Holz vor, die es auch
heute noch im Handel gibt. Zunichst zei-

Die vielen Einstellméglichkeiten eines
Nuthobels lernen Sie in einem Teil unse-
rer Serie kennen.

www.HolzWerken.net

Fotos: Berthold Cremer




gen wir Thnen im Uberblick, was Sie er-
wartet! Auf der folgenden Seite geht es
dann gleich los: Mit dem praktischen Ein-
lasseckenhobel, der das Anbringen von
Scharnieren von einer lastigen Pflicht zu
einem Genuss macht.

In den folgenden Teilen zeigen Falz- und
Simshobel, wie man Kanten auch ohne
Oberfrése passgenau in Form bringt. Wéh-
rend der Schropp- oder Schrupphobel fiirs
Grobe auf der Oberflache zustidndig ist,
dringt der Nuthobel in die Tiefe vor —
wichtig zum Einlassen von Schubkasten-
bdden und vielem mehr. Der Wangenho-
bel wiederum arbeitet da nach, wo der
Nuthobel nicht ganz sauber war.

Wer schone, handwerkliche Verbin-
dungen schitzt, kommt um den Grathobel
nicht herum. Um das Gegenteil einer Grat-
leiste, die Gratnut, sauber ins Holz zu be-
kommen, ist der Grundhobel wie gemacht.
Wie viele andere Werkzeuge kann er fiir
zahlreiche Einsatzzwecke genutzt werden
—lassen Sie sich tiberraschen.

Vielen Holzwerkern sind die Hobel aus
dieser Serie sicher nicht bekannt. Das hat
viele Griinde. Diese Spezialhobel aus Holz
werden im Wesentlichen nur noch von
zwei Herstellern gefertigt und das in ex-

Blick auf die Varianten: Der Schiffhobel
wird aus Holz und aus Metall angeboten.
Wir gehen auf beide Bauarten ein!

www.HolzWerken.net

trem kleinen Stiickzahlen. Dementspre-
chend sind auch die Preise deutlich tiber
denen eines Massenproduktes.

Tatsache ist auch, dass die Arbeiten, fiir
die ein Spezialhobel erdacht wurde, mit
einer Handoberfrdse oder anderen Elek-
trowerkzeugen schneller und einfacher zu
erledigen sind. Allerdings gilt das oft nur,
wenn es nicht um grofRe Serien geht. Wenn
einzelne Arbeiten anstehen, heilt das bei
der Oberfrase oft zunichst: Schablone
oder Vorrichtung bauen. Mit dem pas-
senden Hobel hingegen kann es direkt
losgehen.

Echtes Handwerk, abgeldst
vom Trend zur Hektik

Die Spezialhobel stammen aus der Zeit,
als es noch keine elektrischen Handma-
schinen gab und die wenigen Maschinen —
Kreissdge, Bandsidge und Hobelmaschine
—mit einer Transmission von Dampf- oder
Wasserkraft angetrieben wurden. Teilweise
sind die Wirkprinzipien auch noch deut-
lich &dlter. Welche Daseinsberechtigung
haben dann die holzernen Spezialisten
noch? Fiir alle, die es lieben, den Werkstoff
Holz mit Handwerkszeugen zu bearbei-

4Splintholz Serie Spezialhobel
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ten, sind sie eine Bereicherung. Nattirlich
kann man eine Nut mit der Handoberfrise
schneller herstellen, doch wer es mit dem
Nuthobel macht, hat nicht nur seine Oh-
ren geschont, sondern auch das Erlebnis ,
mit der Hiande Kraft und Geschicklichkeit
eine Nut in das Holz zu arbeiten.

Wir leben heute in der Welt der Perfekti-
on und Schnelligkeit. Umso mehr gibt es
Menschen, die in ihrer Freizeit diesem
Trend entgegenwirken wollen und sich auf
alte Handwerkstraditionen besinnen und
darin ihren Ausgleich finden. Ein Handler
dieser holzernen Spezialisten bestétigte
mir, dass er von manchen seltenen Ho-
beln nur wenige Exemplare im Jahr ver-
kauft. Diese gehen dann hiufig ins euro-
péische Ausland an Liebhaber, die bereit
sind, sich auf die Arbeit mit diesen Hobeln
einzulassen. Sie wissen: Es lohnt sich! M

Unser Autor Berthold Cremer
ist passionierter Holzwerker und
setzt bei seiner Arbeit viele Ho-
beltypen ein. Er lebt in Gief3en.

Teil 1 der Serie:
Los geht es mit dem Einlasseckenhobel

Das sind die Spezialhobel in unserer Serie von links nach rechts: 1) Grundhobel,
2) Simshobel mit der Kurzvariante des Absetz-Simshobels, 3) Wangenhobel
4) Schiffhobel in Metall- und Holzausfiihrung 5) Einlasseckenhobel, 6) Schropphobel,

7) Grathobel, 8) Falzhobel, 9) Nuthobel

Mdrz/April 2010  HolzWerken




Splintholz Serie Spezialhobel: Einlasseckenhobel

G2V SERIE
Teil 1-9

§pezia|hobel im

Uberblick:

Teil 1: Der Einlasseckenhobel

60

Bander miissen so eingelassen sein, dass ihre
Auflage plan ist und sie darauf nicht kippeln. Der

Einlasseckenhobel ist dafiir der richtige Spezialist.

er Einlasseckenhobel wurde erdacht, um den

Grund von Aussparungen fiir Moébelbénder zu

ebnen. Heute wird diese Aufgabe fast immer mit
der Oberfrise erledigt, und nur die Radien, die der Friser
an den beiden Ecken hinterlassen hat, werden mit dem
Stechbeitel zu Ecken geformt. Man kann diese Arbeit aber
auch ganz traditionell mit dem Einlasseckenhobel und ei-
nem Stechbeitel erledigen.

Die Umrisse fiir ein Mobelband werden auf dem Brett
angezeichnet, mit dem Stechbeitel die Begrenzungen
eingestochen und vielleicht auch schon die ersten Spine
abgehoben. Dann kommt der Einlasseckenhobel zum
Einsatz. Im Prinzip ist er nichts anderes als ein zwangsge-
fithrtes Stecheisen. Denn ein Hobelmaul im eigentlichen
Sinne sucht man hier vergeblich. Dafiir hat man freien
Blick auf die Spanabnahme. Zunichst ldsst man das Ho-
beleisen nur ein wenig aus dem Hobel herausstehen.
Dann kann man mit dem Hobeln beginnen. Spéter stellt
man das Hobeleisen auf die Stirke des Mobelbandes ein
und kann dann - unter Berticksichtigung der Faserrich-
tung — den Grund der Aussparung eben hobeln. Das geht
viel besser und einfacher, als man es mit einem freihdndig
gefiihrten Stechbeitel kann. Der Einlasseckenhobel ist si-
cher kein Verkaufsschlager, aber er ist ein Werkzeug fiir
Liebhaber traditioneller Arbeitstechniken. |

HolzWerken Mdrz/April 2010

Die Vorbereitung:
Position und Gréfle
des Bandes sind
angerissen und der
erste Span ist schon
abgenommen.

Nun kann das
Hobeln beginnen.
Der Hobel ldisst sich
bequem mit zwei
Hdnden fiihren und
punktgenau kont-
rollieren.

Von oben kann man
genau die Spanab-
nahme beobachten.
Vor allem hat man
die volle Kontrolle,
dass man nicht iiber
den Anriss hinaus
hobelt.

Fiir den letzten Ar-
beitsschritt wird das
Hobelmesser genau
auf die Stirke des
Bandes eingestellt.

Und so kann eine
sauber ausgehobel-
te Einlassung aus-
sehen: Das Mébel-
band passt perfekt
in die Einlassung!

www.HolzWerken.net




Zahnrader gesucht

Konnen Sie verraten, wo ich
Holzzahnrader bekommen
kann? Oder gibt es fiir so etwas
Bauanleitungen, Anregungen
oder Ahnliches? Ich méchte ein
kleines Haushaltsgerat bauen,
in welchem zwei Walzen mittels
einer Kurbel in gegenlaufige
Richtung gedreht werden miis-
sen.

Ralf O. Witte, per Mail

Anmerkung der Redaktion:
Herrn Witte hat der Verweis
auf den englischsprachigen
,Zahnrad-Generator” von
Matthias Wandel unter http://
woodgears.ca/gear_cutting/
template.html sehr geholfen.

Des einen Freud ...

Hallo Herr Duhme, habe zwar
erst dieses Jahr meine Liebe fiirs
Werken mit Holz wieder gefun-
den, aber ich wurde von vielen
Seiten unterstiitzt und auch

reichlich mit Holzwerken-Zeit-

schriften versorgt — sehr zum

Leidwesen meiner Freundin ...
Martin Sprandel, per Mail

Wie kommt das
Gewinde ans Holz?

Sie haben in lhrem Video
,Rundstibe frasen” auf www.
holzwerken.net einen Vor-
spann, wo Gewinde mit der
Oberfrase gefrast wird. Wo

oder lieber allein?

auch Thema im Familienrat.

Endeffekt entscheide ich!

Unsere Trendfrage im Internet

So haben Sie online entschieden:

1. Was und wie ich baue, ist immer

2.Die Gestaltung ist meine Doméne
— das Bauen ja schlief8lich auch.

3. Ich diskutiere schon mal, aber im

Leserpost

kann man diese Einrichtung
erwerben oder die Plane
hierzu?
Lothar Ernst Schdfer,
Sankt Ingbert

Anmerkung der Redaktion:

Der ,,Wood Threader” des
Herstellers , Beall” kommt aus
den USA (www.bealltool.com).
Wichtig zu beachten: Das Gerdit
funktioniert ausschlieBlich mit
dem mitgelieferten Frdser, der
eine 1/4-Zoll-Spannzange in der

Oberfrdse erforderlich macht.
Der WoodThreader ist seit
einem Jahr auch in Deutsch-
land erhdiltlich (iber den
Versender Starbond
(www.starbond-europa.de)

Planen Sie ihre Projekte gemeinsam mit anderen

54,84% [
23,58% [

21,58% [

Was ist Ihre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Ihre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was lhnen auf den
Ndigeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
redaktion@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden konnen.

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ratsels Losung:
Gerade wird es mit diesem
Werkzeug nie: Das war der Tipp
zum Rétsel aus dem vergange-
nen Heft. Dass das fiir unsere
Leser keine allzu harte Nuss
war, beweist die groRe Zahl an
Zuschriften mit der korrekten
Lésung ,Zirkel" oder ,Bogen-
zirkel”. Die richtigen Einsen-
dungen wanderten in den
Lostopf. Der Gewinner ist dies-
mal Dieter Spechtner
aus GrofRaitingen.
Wir gratulieren
herzlich
und

www.HolzWerken.net

wiinschen viel Spa} mit dem
neuen Werkzeug!

Fiir alle anderen heifit es:
Einfach bei der neuen Runde
teilnehmen. Welches Werkzeug

verbirgt sich rechts im Bild? Der

Tipp diesmal: Ein kleiner Dreh
sorgt hier fiir groen Druck!
Na, haben Sie schon eine
Ahnung?

Fotos: Andreas Duhme

Werken.net

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

—~wy,

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.03.2010
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehéarige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. lhre persénlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben
und nach der Auslosung gel6scht. Mit
dem Absenden der Antwort stimmt der
Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Ashley in H6he von
100 Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network

Redaktion HolzWerken ‘
Stichwort: Preisratsel ;
Plathnerstrafle 4c \
D-30175 Hannover \
redaktion@holzwerken.net

Mdrz/April 2010 HolzWerken
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Materialliste

Pos. Anz. Bezeichnung

1. 1 Sitzflache

2, 1 Frontzarge

3. 1 Riickzarge

4. 177 _ Riickenlehne
5. 2 Seitenzarge
6. 2 Pfosten hinten
7. 2 Pfosten vorne
8. 2 Armlehne

9. 8 Gitterstabe
oy 22 Anschlagleisten
M1 ”Bodenplatte

Mafle (mm)

936 x 400
940 x 183

940 X 210

940 x 100
340 x 210
800 x 38
600 x 38
420 x 38
230x38
351x30
940 x 351

Material

Ahorn 27 mm dick

Ahorn 27 mm dick

Ahorn 27 mm dick

Ahorn 27 mmdick
Ahorn 27 mm dick

Ahorn 38 mm dick

Ahorn 38 mm dick

Ahorn 387nr1mrdri'ck"

Ahorn 18 mm dick

Ahorn 18 mm dick

MPX-Birke 15 mm dickr -

G (ELRI 1 x Klavierband 936 mm lang, 1 Klappenhalter

NGO Runddiibel 8 x 40 + 6 x 30, Holzleim, Spanplattenschrauben, Holzbeize

Aqua Clou 2522 Kirschbaum, Holzlack Aqua Clou protect seidenmatt

HolzWerken Mdrz/April 2010
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@WAnzeichen der Truhen-
seiten mit den Pfosten legen Sie
auch die Armlehne passgenau auf

die Pfosten und markieren sich de-
ren Position mithilfe eines Winkels.

)Hf |

|-)

618

940

|1

Kernholz Bauprojekt Truhenbank

L

=

Endlich Platz im Flur fiir Miitzen,
Schals, Handschuhe oder auch
Schuhe! Diese praktische Truhenbanlk
ganz in skandinavischer Tradition

bietet genau das — und sie ldsst sich

prima nachbauen!

Die Zapfen und die Zapfenlécher
reiflen Sie mit einem StreichmafRl
(ein Drittel der Holzstdirke) an. Die
20 mm tiefen Locher stemmen Sie
mit einem schmalen Stechbeitel.

i

I

800

www.HolzWerken.net

rbereinigung
it Farb-Akzent

tir heimkehrende Spaziergédnger ist

sie der erste Rastplatz. Nur gut, dass

die Ahorn-Oberfliche mit wider-
standsfahigem Lack versiegelt ist!

Das Schmuckstiick l4sst sich nach dem

Zuschnitt nur mit Bohrmaschine (im

Bohrstdnder), Diibelhilfen und einige

Handwerkzeugen nachbauen. Statt Ahorn
kénnen Sie auch Leimholzplatten aus
Fichte oder Kiefer einsetzen, da wir deren
gingige Plattenstidrken wie 18, 27 und o

Fiir den Zapfen schneiden Sie zu-
ndchst zweimal seitlich ein (kleines
Bild); ein Querschnitt auf jeder Seite
vollendet die Form.

Mdrz/April 2010 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Truhenbank

Die senkrechten 8-mm-Diibellocher
in den Seitenteilen bohren Sie am
besten mit einer Diibelhilfe. Benut-
zen Sie dazu unbedingt einen Me-
tallbohrer, da er sich besser von der
Bohrlehre fiihren ldsst als ein Holz-
bohrer mit Zentrierspitze.

@ Die passenden Gegenlécher markie-

ren Sie mit so genannten Diibelspit-
zen. Spannen Sie sich als Anlagepunkt
fiir das Seitenteil noch eine Leiste an
den Pfosten. Damit ist die genaue
Positionierung ein Kinderspiel.

@ Zum Schluss miissen Sie nur noch

die Zentrierspitze des Holzbohrers in
die Markierungspunkte der Diibel-

38 Millimeter bei den einzelnen Bauteilen
bertiicksichtigt haben.

Die meisten Bauteile werden mit her-
kéommlichen Runddiibeln verbunden. Le-
diglich die Armlehnen bekommen eine
Schlitz- und Zapfenverbindung, weil hier
zum Diibeln zu wenig Platz ist. Beim Dii-

HolzWerken Mdrz/April 2010

spitzen einstecken und — am besten
auf dem Bohrstdnder — die senk-
rechten Lécher in die Pfosten boh-
ren.

@ Beim Verleimen werden zuerst der

vordere Bankpfosten mit dem Sei-
tenteil und anschlieBend die Arm-
lehne zusammengesteckt. Zum
Schluss wird das Ganze dann erst
auf den hinteren Bankpfosten ge-
steckt und alles mit Zwingen fixiert.

Zeichnen Sie sich die Positionen der
einzelnen Stdibe der Riickenlehne
genau auf die Bretter der Riicken-

lehne auf und nutzen Sie wieder die
Diibelspitzen, um die Gegenlocher

beln ist genaues Anzeichnen beider Seiten
wichtig, Metall-Diibelspitzen sind hier
hilfreich.

Vor dem Beizen muss die gesamte Bank
mit einem feuchten Lappen gewéssert
und danach mit 320er Schleifpapier wie-
der geglittet werden. Ubrigens: Kommt

Auf www. holzwerken.net finden
Sie ein neues Video zum Beizen und
Lackieren. Dort gibt
es auch viele
weitere spannende
Filme. Alle zwei
Wochen neu!

zu markieren. Damit die Stdibe in
etwa mittig zur Schmalseite liegen,
wird eine vier bis fiinf Millimeter
dicke Sperrholzplatte untergelegt.

@ Nachdem Sie alle scharfen Holzkan-

ten groBziigig mit Schleifpapier ge-
brochen haben, kann die gesamte
Riickenlehne schon verleimt wer-
den.

Der Boden aus Multiplexplatte wird

ebenfalls mit Runddiibeln (@ 6 mm)
an Riickenlehne und Bankfront ver-
ankert und anschlieBend mit Zwin-
gen verleimt. Dabei unbedingt den
rechten Winkel aller Bauteile zuein-
ander kontrollieren.

die Beize mit Eisen in Beriihrung, kann
das erhebliche Farbianderungen zur Folge
haben. Also immer einen speziellen Beiz-
pinsel verwenden. Da Beizen oft schnell
trocknen, ist es bei groferen Projekten
ratsam, im Team zu arbeiten: Einer streicht
die Beize auf, der andere nimmt schon

www.HolzWerken.net
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Damit Sie die Gegenlécher fiir die
Diibel im Seitenteil erhalten, legen

Kernholz Bauprojekt Truhenbank

Das abgeldngte Stangenscharnier
(Klavierband) wird als Winkel auf-

r

—
B
3
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Fotos und lllustration: Guido Henn

Sie unter den Truhenboden zwei
vorstehende Leisten und richten da-
rauf das Seitenteil auf, Dann reicht
ein leichter Schlag auf die Seite, um
mit den Diibelspitzen die Markie-
rungspunkte zu erhalten.

Damit es beim Verleimen nicht zu
hektisch wird, empfehlen wir, zuerst
nur ein Seitenteil mit Zwingen zu
verleimen.

Erst nachdem dann das Ganze ge-
trocknet ist, sollten Sie das zweite
Seitenteil aufleimen.

®)

nach etwa einer Minute mit einem sau-
beren und saugfihigen Pinsel den Uber-
schuss ab. Genau der richtige Schutz fiir
die Beize und das Holz sind zwei Schich-
ten Klarlack. Bestens dafiir geeignet ist ein
Lack, der nicht nur Schutz fiir Holz und
Beize bietet, sondern auch antibakteriell

www.HolzWerken.net

geklappt gegen die Hinterkante der
Sitzfldche geschraubt. Dann die Sitz-
fldche auf die Riickenlehne legen,
ausrichten und festschrauben.

@ Als zusdtzliche Auflage fiir die Sitz-

fldche schrauben Sie noch je eine
Leiste von innen an die Seitenteile.
Ein absolutes Muss: Eine so genann-
te Klappenstiitze sichert die Sitzflé-
che im gedffneten Zustand und ver-
hindert so das Zuschlagen der Sitz-
fliche (kleines Bild).

@ Nach dem Wiissern der Holzflédche
mit warmem Wasser und anschlie-

wirkt. Zum Auftrag nutzen Sie am besten
eine feine Moltoprenrolle oder eine be-
flockte Schaumstoff-Rolle: Zuerst quer
auftragen und dann lidngs zur Faser locker
ausrollen. Die trockene Lackschicht kann
mit 280er oder besser noch 320er Schleif-
papier zwischengeschliffen werden, um

Bendem Feinschliff mit 320er Papier
kénnen Sie die Kirschbaum-Beize
mit einem sauberen Beizpinsel von
unten nach oben auftragen. So ver-
hindern Sie Beizflecken durch her-
unterlaufende Beize.

Nach dem Trocknen der Beize iiber
Nacht wird der Klarlack mit einer
feinen Moltoprenrolle zuerst quer
zur Holzfaser aufgetragen und an-
schlieend ldngs zur Faser locker
ausgerollt. Dort, wo die Rolle nicht
hinkommt, nehmen Sie einen hoch-
wertigen Flachpinsel.

anschlieBend die zweite und letzte Lack-
schicht aufzutragen. |

| Unser Autor Guido Henn ist
Tischlermeister, Fachautor und
Kursleiter. Er stammt aus der Ei-
fel, wo er auch lebt und arbeitet.

Mdrz/April 2010 HolzWerken
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Raus ins Griine! Endlich lassen
sich Grillabende ohne Gerenne
bestreiten! Mit unserem prak-
tischen Gartenwagen.

So wird Holz anpassungs-
fihig: Lesen Sie in der
kommenden Ausgabe, wie
Sie Fehlstellen und Repa-
raturen aus den Augen
verschwinden lassen!

Das passt perfekt! Die Garderobe im
kommenden Heft ergédnzt unsere Tru-
henbank aus der aktuellen Ausgabe.

HolzWerken
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Vorschau

Er ist ein Multitalent vom Fachwerkbau
bis zum Aushéhlen von Schalen: Der
Dechsel steht beim ndchsten Mal im
Mittelpunkt.

Ohne eine scharfe Schneide
drechselt es sich nicht gut. Lesen
Sie, wie Spitzenautor Michael
ODonnell an das Schdrfen he-
rangeht.

Fotos: GMC Publications, Guido Henn, Melanie Kirchlechner, Jochen Lichtenberg, Michail Schiitte
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Antik-Ersatzteillager

ANTIK-ERSATZTEILLAGER HANISCH
Yorckring 2

06901 Wartenburg

T +49(0)34927 20441

F +49(0)34927 21781
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.de

DESIGN & HANDWERK
Drechslerei M6belbau Kunst-
handwerk
Bogenbau-Kurse/Bogenrohlinge
Bergstrafie 5

38476 Barwedel

T +49(0)5366 5523
www.bogenrohling.de

Drechseln erlernen wie die
Alten es konnten, wo, in der

HOLZSPON
DRECHSLERSCHULE

Hagenstr. 4, 37154 Northeim
Ruf 05551 9935-0

www.holzspon.de

Drechselbank und Werkzeug
vom Fachmann
Holzspon Drechslerschule

Ballas - Maschinen
Drechselmaschinen und Zubehar,
Hobelmaschinen, Tischkreissdgen,
Frdsmaschinen, Absauggerate,
Werkzeuge und Zubehor
Metallmaschinen, Gebraucht-
maschinen.

Paarer Strafie 27,

D-86556 Kithbach

T +49(0)8251 8799-0

Ballas Online Shop, ganz bequem
von zuhause aus bestellen,

24 Stunden, 7 Tage
www.ballas-drechseln.de

60 JAHRE

Drechslerei Junghénel
Sonderanfertigungen
Drechselhdlzer

T +49(0)6284 95377
www.junghaenel-mudau.de

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

www.HolzWerken.net

Drechselbedarf K. Schulte

Am Krahenberg 2

49744 Geeste-Grof3 Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Drechsel-u. Schnitzbedarf

Robert-Georg Gsinn
Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

Edelholzer

Theodor Nagel GmbH & Co.KG

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubehor im Holz Shop
BillstralRe 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

Edelholzverkauf.de
Seltene und edle Holzer.

Deutschlands groBte Auswahl
online!

Max Cropp oHG

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Holzbehandlung, Oberflachenschutz

Sehenbueh
N@ Naturfarben

Oberfldchenschutz fiir Innen und AuBen, fiir
Mabel, Antiquitdten, Schnitz- und Drechsel-
arbeiten, Spezialitaten wie Copal-Glanzpolitur,
Schellack, Bienenwachsbalsam, Antik-Wachs,
ruja - Mabeldl.

ruja-Chemie GmbH

72664 Kohlberg

Tel.: 07025 / 912 990

www.ruja.de

Bezugsquellen

Handwerkzeuge

Qualitatswerkzeuge fir

die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
74336 Brackenheim

Tel. 07135 / 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper
Pontdriesch 17

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

pfeil Schnitzwerkzeuge

F. Zulauf Messerschmiede
und Werkzeugfabrikations AG
Dennliweg 29

CH-4900 Langenthal

T +41(0)62922 4565

F +41(0)62922 0114

E-Mail: info@pfeiltools.ch
www.pfeiltools.ch

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraRe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Holzhéndler

ESPEN Holz

Berner Straf3e 97

60437 F-Nieder-Eschbach
T. +49(0)69 9050-585-0
info@espen.de
www.espen.de

GH-Tec Maschinenbau GmbH
- Hand-Drechselmaschinen

- CNC-Drechselmaschinen
Westernacher Str. 52

87719 Mindelheim

T +49(0)8261 7669-0
www.ghtec.de

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

MackstraRe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

STURMER Werksvertretungen
Maschinengro3handel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

AMMERGAUER HOLZKUNST
Schnitzkurse 3-4 Teilnehmer
Uschi Andrd, T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Schnitzwerkzeuge

AMMERGAUER HOLZKUNST
alles, was Schnitzer brauchen +
alle pfeil Schnitzwerkzeuge
Uschi Andra,

T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

ASHLEY Deutschland
,Belgischer Brocken"

Alte Gehstorfer Str. 64
93444 Bad Koétzing
T. +49(0)9945 2207

welcome@ashley.de

Schreibgerateherstellung

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgeréateherstellung

Werkzeuge und Maschinen

Kramer's Drechselshop

Holzer, Ole, Wachse,
Werkzeug, uvm.
Tormek Nassschleifsystem
Aktion
www.drechselshop-kramer.com

Schwaiger GmbH
Spezialmaschinen und Werkzeuge
A-6130 Schwaz, Fiecht-Au 32

T +43(0)5242 71235

F +43(0)5242 71235-5
www.spezialmaschinen.at
www.schwaigertools.at

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)7551 1607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de
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Neue Ideen fiir lhre Leidenschaft

in Biichern von

Faszination Drechseln

Die 150 schansten Objekte aus dem deutschen Drechsler-Forum
o Mcheet Trgey,Fetos Woligarg Gacrmindione

Mike Tingey und Wolfgang Gschwendtner (Fotos)

Faszination Drechseln

Das »Drechsler-Forume ist die groBte deutsche Drechsler-Com-
munity, die sich alle zwei Jahre auch ganz real trifft. Fiir dieses
Buch im Juni 2009 in Romerberg (Pfalz). Bei diesem Treffen wurden
die eigenen Objekte mitgebracht und diskutiert. Erstaunliches,
Ausgefallenes oder einfach Schones findet sich dort. Die besten
davon haben Mike Tingey und Wolfgang Gschwendtner ausgesucht
und in diesem Bildband zusammengestellt. Ergédnzend zu den iiber
150 Seiten Galerieteil bietet der Band einige Detailanleitungen zu
ausgewahlten Stiicken, so dass auch weniger Geiibte die Objekte
gut nacharbeiten konnen.

216 Seiten, 25 x 25 cm, gebunden
Best.-Nr. 8886

ISBN 978-3-86630-944-9
29,90 €

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Postfach 6247

30062 Hannover . Deutschland
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Dosen drechseln

Helga Becker

Helga Becker
Dosen drechseln

In diesem Buch zeigt Helga Becker, welchen Formenreichtum und wel-

che Eleganz man einem so traditionellen Handwerk wie dem Drech-
seln entlocken kann. Mit fiinf eigenen Projekten sowie zehn weiteren
Arbeiten von befreundeten Drechslern, legt sie eine erstaunliche
Bandbreite des Drechselns von Dosen vor. Alle Projekte sind Schritt
fiir Schritt in Fotos festgehalten und werden ausfiihrlich erldutert. So
ist das Nacharbeiten kein Problem. Ergénzt wird das Buch von einem
Galerieteil sowie Abschnitten iiber Werkstatt-Ausstattung, Arbeits-
sicherheit, Gestaltung etc.
196 Seiten, 24 x 26,5 cm, gebunden
Durchgehend farbig, mit Fotografien von Richard Becker
Best.-Nr. 9151
ISBN: 978-3-86630-943-2 i
38,00 € .
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Jetzt anfordern:
Gesamtverzeichnis 2009/2010
katalog@holzwerken.net

Tel. +49(0) 511 99 10-033
Fax +49(0)511 99 10-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net
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