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Anzeige

ZENTRUM
or

DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE - steinert®
Heuweg 3 - 09526 Olbernhau

T +49(0)37360 72456

F +49(0)37360 71919
steinert@drechselzentrum.de
Maschinen, Werkzeug und Zube-

hor fiir Drechsler und Schnitzer |

Absaug- und Filtertechnik
Der Unterschied liegt im Detail

Absaug-, Oberfliichen- und Filtertechnik

Schuko

H. Schulte-Siidhoff GmbH
Gewerbepark 2

49196 Bad Laer

T +49(0)5424 806-0
www.schuko.de

Die interessantesten Kataloge fiir leidenschaftliche
Holzwerker, Holzkiinstler und alle anderen
Handwerker und Interessierten — auf einen Blick:

Sie haben die Méglichkeit, die wichtigsten Kataloge
direkt bei den Firmen oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt
an die jeweilige Firma oder schreiben Sie uns eine
Mail: info@holzwerken.net

Bitte beachten Sie, dass ein Anbieter eventuell eine
Schutzgebiihr fiir seinen Katalog erhebt. In diesen
Féllen erhalten Sie eine Rechnung mit der Lieferung.
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Produktlibersicht 2008/09

Schwaiger Ges.m.b.H
Spezialmaschinen, Werkzeuge
Fiecht-Au 32

A-6130 Schwaz

T 0043 5242 71235

F 0043 5242 71235-5
www.spezialmaschinen.at
office@spezialmaschinen.at
www.ig-tools-at

PRODUKTKATALOG

LOGOSOL GmbH
Mackstrafle 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0
F +49(0)7581-48039-20
www.logosol.de

Holzbearbeitungsmaschinen

INFO-Zentrum Deutschland
Postfach 1174, D-83703 GMUND

Tel. 089 38380426, Fax 089 38380462
info@hammer.at
www.hammer-maschinen.de

Tischnotenstdander von
WEISS

Wir bieten eine groBe Auswahl von

Notensténdern an. Von verspielt romanti-| |

schen, bis schlichten modernen Formen.

Drechslerei WEISS
HauptstraBe 15
89567 Sontheim
Tel. 07325/6180
www.weiss.biz

- U.
LEIGH - variabel Zinken.

Fordern Sie unseren
kostenlosen

Gesamtkatalog an!

LI KTE

¢ RKSG“

Hacker GmbH
Traberhofstr. 103
83026 Rosenheim

T +49(0)8031 269650
F +49(0)8031 68221
www.leigh.de

Drechselbedarf Schulte
chselbedarf

Fachhandel fir Dre:

2009/10

Drechselbedarf K. Schulte
Am Kréhenberg 2

49744 Geese/Gr. Hesepe

T +49(0)5937 913234

F +49/0)5937 913233
www.drechselbedarf-schulte.de

kontakt@neureiter-maschinen.at

mﬂl}.mm als nur Qualitat”

Zubehor
Handdrechseln und Kopieren |
I i s Oust vmesseran s
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KILLINGER Maschinen GmbH
Drechselbdnke
Kopierdrehmaschinen

Zubehor

Brucker Stralte 6

82223 Eichenau

T +49 (0) 8141 3573732

F +49 (0) 8141 3573750

info@killinger.de
www.killinger.de
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Neureiter

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl bei Salzburg
T +43 (0)6244 20299

F +43 (0)6244 20299-10




Editorial

Liebe Leserin, lieber Leser,

an kann ja nun von Windkraftanlagen halten, was man mag:

- Dem einen sind sie ein Graus, weil die weillen Stidbe mit Fliigeln

" dran in seinen Augen die Landschaft verspargeln.

Andere wiederum sehen die Notwendigkeit, die Naturenergie Wind zu
nutzen, um unsere High-Tech-Welt mit ihrem Schmierstoff Elektrizitit
zu versorgen. Unbestritten aber scheint mittlerweile, dass die noch junge
Windenergie-Industrie kraftig Arbeitsplitze schafft und fiir technische
Innovation sorgt. Und da gibt es eine Uberraschung: Die Windkraftin-

Andreas Duhme, Redakteur

dustrie konnte in naher Zukunft stark auf Holz setzen!

Eine kleine Firma aus Hannover hat einen Turm entwickelt, der die
schweren Generator-Gondeln mit Fliigeln auf bis zu 160 Meter Nabenhshe stemmt.
Die Macher von , TimberTower“ setzen auf ein Verbundsystem aus Brettsperrholz-
platten, das von aullen beschichtet ist. Lebensdauer:
mindestens 20 Jahre, vermutlich aber deutlich ldnger —
und somit haltbarer als die mit der Zeit ermiidenden
Tiirme aus Stahl. Geplant sind sechs-, acht- oder zwo6lf-
eckige, geschlossene Rohren, die sich aus der Ferne
kaum von ihren Stahl-Pendants unterscheiden. Das
patentierte und mittlerweile preisgekronte Konzept
zeigt wieder einmal, was der Werkstoff Holz alles kann!
Das wussten tibrigens schon die alten Schweden: Thre
besonders kunstvolle Art, Blockhausbalken miteinander
zu verbinden, brachte ihnen bei der Besiedelung Nord-
amerikas oft einen Vorsprung. Der ,Dala-Knoten“ ist
besonders dicht und sorgt fiir hohe Stabilit4t. Heute

treffen sich jahrlich Zimmerei-Enthusiasten im kleinen

Foto: Firma TimberTower / Fotolia

schwedischen Ort Griansfors, um diese Technik des

»Dalaknuts® zu lernen. Sie lesen in dieser frischen Aufen eckig, innen massives Brett-
sperrholz: Der , TimberTower" soll die

Ausgabe von HolzWerken, wie es bei diesen spannen-
& o P Windindustrie 6kologisch aufrollen.

den Kursen in den nordischen Wéldern zugeht. Wer es

in der dunklen Jahreszeit lieber gemiitlich hat, fiir den

haben wir als Anleitung unseren gro8en, verwandelbaren Esstisch, einen praktischen
Buchsténder fiir IThre Koch- und Backbiicher und vieles mehr. Viel Spal mit unseren

Beitrdgen und viel Erfolg beim Nachbauen in der Werkstatt wiinscht Ihnen Ihr

A Ouloe +
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Leimmangel
rechtzeitig erkennen

Ein ,Zuviel” an Leim erkennt
man sofort — er quillt heraus.
Ein ,Zuwenig" aber l&sst sich

in Verbindungen nicht sicher
erkennen. Dass es nicht genug
war, erfahrt man erst, wenn es
zu spét ist und die Verbindung
nicht halt. Im Zweifel einfach
mal testen: Leim hinein, zu-
sammenstecken, sofort wieder
auseinander ziehen und prii-
fen: Ist alles richtig beleimt?
Dann nachleimen und die Teile
endgliltig miteinander verpres-
sen. |

Frische-Schutz fiir
den Taschenrechner

VerschweiRgerate, um Frisch-
haltebeutel dauerhaft dicht zu
bekommen, sind mittlerweile
schon fiir recht kleines Geld

zu haben. Die durchsichtigen
Beutel sind natirlich bestens
dafiir geeignet, staubempfind-
liche kleine Gerédte dauerhaft
zu schiitzen. Zum Beispiel ei-
nen solarbetriebenen Taschen-
rechner: Der funktioniert ein-
geschweif3t weiter tadellos —
aber er wird durch den Beutel
effektiv vor Holzstaub ge-
schiitzt. V|

Becherpistole bleibt
in Bewegung

Bei den ersten Arbeitsschrit-
ten mit einer Becherpistole
zum sprithenden Beizen heif3t
es: Immer in Bewegung blei-
ben. Bei Pigmentbeizen be-
steht die Gefahr, dass sich
Pigmente unten im Becher
sammeln. Dann ist die Farb-
mischung zunéachst zu diinn
und dann immer dicker. Das
lasst sich verhindern, wenn
die Becherpistole immer in
Bewegung bleibt. Wie ein
Weinglas wird die Pistole
dabei geschwenkt. ;|

HolzWerken

Einsatz in der Werkstatt

Spiegel verrat, ob alles
richtig lauft

Was beim Riickwartsfahren hilft,
kann in der Werkstatt nicht so
schlecht sein: Ein kleiner Spie-
gel, immer einsatzbereit und
tiberall aufstellbar, kann hier
sehr gute Dienste leisten. Zum
Beispiel beim Schneiden einer
Schlitz- und Zapfen-Verbin-
dung. Sobald ein Spiegel auf
der abgewandten Werkstiicksei-
te aufgestellt ist, kann man sich
das umstéandliche Heriiberbeu-
gen fast immer sparen. Auch
bei der Arbeit an Maschinen
kann ein Spiegel (an einem si-
cheren Ort angebracht) zeigen,
ob man mit Schnitt oder Fra-
sung richtig liegt. Ein angekleb-
ter Magnetfu® am Spiegel er-
leichtert die Positionierung. Wer
einen Glas-Spiegel am Arbeits-
platz scheut, kann sich auch mit
einem hochpolierten, spiegeln-
den Stahlblech behelfen. |

Foto: Heiko Stumpe

Ein Spiegel verrit, ob Schnitt-
richtung und Tiefe stimmen.

Fiihrungsstangen als Zirkel

Erweiterter Einsatzradius

Stangenzirkel sind fiir die
Handoberfrése ein niitzliches
Zubehor, wenn es oft in grofRe
Radien geht. Fiir gelegentliche
Arbeiten und hochstens mittel-
groRe Kreise kommen Sie je-
doch mit einem kleinen Trick
ebenso zum gewiinschten Er-
gebnis. Dafiir geniigt das, was
ohnehin im Lieferumfang der
meisten Oberfrasen liegt: Die
Fiihrungsstangen. Mit nur ge-

November/Dezember 2009

Die Expertenfrage

Wie kann ich geschnitzte Elemente gestalterisch

sinnvoll in mein Mobelprojekt einbringen?

Geschnitzte Elemente im
Mébelbau dienen der gestal-
terischen Aufwertung, der
Wertsteigerung und lassen
das Mébel zum Unikat wer-
den. Wichtig bei allen Ver-
zierungen ist der Grundsatz,
dass die Funktion nicht beein-
trachtigt wird, also: Der ge-
stalterische Anspruch folgt
der Funktion. Ausnahmen
sind hierbei Mobel, die als
kiinstlerisches Objekt dienen
sollen. Uberziehen Sie lhr
Mébel nicht wahllos mit Or-
namenten! Eine genaue Vor-
ausplanung durch ein Auf-
skizzieren auf das Mébel kann
fiir die Ausgewogenheit des
Gesamten vor Beginn der
eigentlichen Schnitzarbeit
sehr hilfreich sein. Weniger
ist hierbei einfach mehr, zum
Beispiel eine Kerbschnitz-
rosette in der Fiillung oder
eine leichte Reliefschnitzerei
im Tirrahmen. Ein ausgewo-
genes Verhéltnis von Mobel-
flache zur Schnitzerei sollte
beriicksichtigt werden — set-
zen Sie auf Akzente statt auf
Masse.

Anregungen fiir geschnitzte
Elemente kann man der vor-
handenen Fachliteratur ent-

ringem Aufwand
|4sst sich ein kleines

Frank Spiekermann aus
Brilon ist selbststdndiger
Tischler und ausgebildeter
Holzbildhauer.

nehmen. Es ist aber auch sehr
lehrreich, Vorlagen durch
Naturstudien abzuleiten. Das
Wichtigste bei der Gestaltung
sollte aber die eigene Phan-
tasie sein. Dieser sollte man
freien Lauf lassen.

Bei Restaurierungen oder
Nachbauten von historischen
Maobeln muss man sich der
entsprechenden Stilrichtung
unterwerfen. Verschiedene
Stilrichtungen an einem Stiick
wirkt fast immer irgendwie
zusammengewdirfelt.

Haben Sie eine Frage an
unsere Experten?

Nur zu: Schreiben Sie diese
direkt an die Redaktion unter
info@holzwerken.net oder
per Brief an HolzWerken.

Foto: Privat

geschlitztes Klotz- SCHLOSSSCHRAUBE
chen mit einer Boh-
rung fertigen, das %%EAG%IELESPITZE

auf ein Ende der
Fiihrungsstange aufgesteckt
und mit einer kleinen Schraube
geklemmt wird. Unten in das
Klotzchen kommt eine ange-
feilte Schraube als Spitze: Fer-
tig ist der Zirkel. Wenn dieser

Zirkel noch nicht ausreicht,
l4sst sich noch aus Hartholz ein
Verbindungsstiick fiir die bei-
den Stangen fertigen. Das er-
héht ihren Einsatzradius be-
trachtlich!

www.HolzWerken.net
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Stoppleiste selber anbringen

Feintuning fiir die Hobelbank

Um Hobelst6Re abzufangen,
muss das Stiick in Arbeit nicht
unbedingt bombenfest einge-
spannt sein: Es bekommt die
Krafteinwirkung ja immer aus
der gleichen Richtung und
durch den Andruck des Hobels
wird es auch von oben in Posi-
tion gedriickt. Es geniigt bei
einfachen Handhobelarbeiten
in der Flache also, eine Bremse
auf oder an die Werkbank zu
bringen. Gegen sie wird das
Holz geschoben und es kann
losgehen! Fiir die Befestigung

Tischlerplatten richtig einsetzen

der Stoppleiste gibt es mehrere
Méglichkeiten: Eine einfache
ist es, eine formstabile Hart-
holzleiste mit Zwingen quer
iiber die Arbeitsflache zu span-
nen. Wenn diese aber hinten
an einer Wand steht, wird das
mit den Zwingen schon schwie-
riger. Eleganter: Bringen Sie an
der Leiste unten zwei Rollchen
oder Viereckstabe an, die Sie in
die Bankhakenlocher stecken.
Und noch etwas eleganter: Am
linken Kopf-Ende der Hobel-
bank wird das Brett an zwei Ge-

Kreuz und quer als Grundprinzip

So genannte Tischlerplatten
sind eine praktische Sache:
Durch die Mittellage aus mas-
siven Holzstaben wird auch ei-
ne vergleichsweise diinne Plat-
te stabil und kann viel tragen.
Das quer dariiber geleimte
Absperrfurnier verhindert zu-
gleich, dass die Flache arbeitet
und sich wirft — so wird ein
Nachteil von Massivholz
ausgehebelt. Im Handel sind
Tischlerplatten unter dem Kiir-
zel ,ST" (fiir Stabsperrholz)

zu finden. Da die massive Mit-
tellage nun einmal aus Holz

besteht, kénnen die einzelnen
Stabe unterschiedlich quellen
und schwinden, was sich mit-
unter in der Oberflache ab-
zeichnet. Fiir feinere Anwen-
dungen sind deshalb ,Stab-
chenplatten” (STAE) gedacht.
lhre Mittellage besteht aus
8-mm-Streifen Rundschalfur-
nier, das meist stehende Jah-
resringe aufweist.

Sowohl ST- als auch STAE-
Platten sind viel bei furnierten
Mobeln im Einsatz. Das Furnier
wird dabei stets so aufgelegt,
dass es die gleiche Faserrich-

Splitter und Spdne

Tipps und Tricks

GEWINDESTANGE

FLUGELMUTTER
[ANGLOCH

HALTELEISTE

windestangen plus Fligelmut-
ter befestigt. Es hat dort, wo die
Gewindestangen hindurchrei-
chen, je ein Langloch: So lasst

sie sich leicht nach oben {iber
die Hobelbankkante hinaus-
schieben — und verschwindet
ebenso schnell wieder. a

lllustration: Willi Brokbals

Foto: Heiko Stumpe

Das um 90° zur Mittellage verdrehte Absperrfurnier verhindert
bei Tischlerplatten ein Arbeiten des hélzernen Innenlebens.

tung hat wie die Mittelage -
also quer zum Absperrfurnier.
Beide Plattentypen werden
auch gerne ,roh” fiir Werk-
zeugschranke und Vorrichtun-
gen in der Werkstatt verwen-

det. Wichtig dabei: Platten
sollten so eingesetzt werden,
dass die Mittellage jeweils
maoglichst lang bleibt — auch
wenn das Deckfurnier dann
optisch quer liegt. |

www.drechselmaschinen.at

Die Zukunft wird farbig

Perfekte Oberflachen
im ganzen Haus

LEINOS

Naturfarben

LEIN(
Naturfarben

vFuBb@d@\
Mobel-Natt

e

TERMINE DRECHSELTAGE 2009
8. + 9. Mai in A-8561 SODING
27. + 28. Nov. in A-5431 KUCHL

| Naturfarben

) Naturhan
Grundieri

.~ alles rund ums Drechseln! Am Brennhoflehen 167

\) Neureiter A-5431KUCHL
MASCHINEN UND WERKZEUGE  kontakt@neureiter-maschinen.at
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Griffe ruhig etwas
hoher anschrauben

Quer liegende Schubkasten-
griffe ziehen die Blicke auf
sich. Es liegt nahe, sie daher
auf halber Hohe der Schubkas-
ten-Front anzubringen. Aber
Halt: Da der (erwachsene)
Betrachter fast immer schrag
von oben auf die Schubkisten
schaut, wirken die Griffe da-
durch dann wie nach unten
verrutscht. Also horizontale
Griffe immer etwas oberhalb
der Mitte anbringen. So ergibt
sich ein harmonischeres Ge-
samtbild. J&|

Hilft sicher gegen
Grof3mauler

Abhilfe gegen ein zu weit offen
stehendes Hobelmaul ist auf-
wandig. Wer nicht eigens eine
neue Holzsohle aufleimen und
durchstemmen will, der kann
sich aber auch einfach so hel-
fen: Ein Starkfurnier wird dau-
erhaft unter das Eisenpaket
(Eisen samt fest aufgeschraub-
tem Spanbrecher, der so ge-
nannten Klappe) gelegt. So
rutscht die Schneidkante weiter
nach vorn und verschlieRt das
Hobelmaul um die nétigen
Millimeter. |

Tiir sollte Schubkéasten
nicht storen

Schon bei der Mébelplanung
asst sich viel Arger vermeiden.
Zum Beispiel beim Zusammen-
spiel einer Schranktiir mit den
dahinter liegenden Schubkas-
ten. Die Kéasten sollten sich
bereits herausziehen lassen,
wenn die Tiir im 90°-Winkel
gedffnet ist. Wenn das erst
klappt, sobald die Tiir viel
weiter geschwenkt ist, ist das
unnétig unpraktisch und —
wenn das Mdbelstiick seitlich
an einer Wand stehen soll —
sogar unmdglich. a

Post-its zeichnen Konturen nach

Klebende Unterstiitzung aus dem Biiro

Es gibt viele Namen fiir diese
kleinen Helfer im Biiro: ,Post-
its" werden die gelben kleinen
Zettel oft genannt, die auf der
Riickseite einen Klebestreifen
haben und fast iiberall haften.
.Klebchen" ist ein weiterer

.

Klappt auch ohne Werkzeug: Mit einem Stapel Klebezettel ldsst
sich die Kontur wunderbar abbilden.

Reihenfolge beim Frasen

Quer durchs Holz strapaziert die Fasern

Ausrisse beim Frasen quer zur
Faser liegen in der Natur des
Holzes. Sobald der Fréaser am
Ende einer ,Quer-Bahn" her-
austritt, finden die Fasern auen
keinen Halt mehr und brechen
mehr oder weniger stark aus.
Bei einer einfachen Frasung hilft
dabei ein Splitterklotz, also ein
Reststiick, dass hinter die ei-
gentliche Austrittsstelle ge-
spannt wird und so fiir den néti-
gen Gegendruck sorgt. Wird ein
Massivholzstiick aber rundum
gefrést, sollte immer zuerst eine
Querseite mit dem Hirnholz be-
arbeitet werden. Auch wenn es
da ein bisschen ausrei3t: Die fol-
gende Frésung, meist im 90°-
Winkel zur ersten, nimmt diese
Ausrisse mit weg. Bei einem
Viereck ist die letzte zu frasende
Seite somit immer im Langs-
holzbereich. Das garantiert ein
saubereres Ergebnis. Also:

In solchen Situationen immer
erstim Querholz frasen. |

HolzWerken November/Dezember 2009

schoner Name fiir diese genial
einfache Erfindung. Immer
wieder findet man neue Anwen-
dungen fiir sie. Zum Beispiel
diese: Die Klebezettel helfen da-
bei, komplizierte und unregel-
mafige Konturen zum Beispiel

auf eine Schablone zu {iber-
tragen. Und zwar auch dort, wo
kein weiteres Werkzeug vorhan-
den ist. Das kann so laufen: An
die zu kopierende Kontur legen
Sie ein grob zugeschnittenes
Blatt Papier. Den exakten Ver-
lauf formen nun die Klebezettel
nach: Sie werden so auf das
Trégerpapier geklebt, dass sie
das Original mit einer Kante
beriihren. Daneben folgt ein
weiterer Zettel, und noch einer,
und noch einer. Gegebenfalls
lassen sich die gelben Helfer
auch noch passend in Form
schneiden. Zum Schluss wird
alles vorsichtig in die Werkstatt

gebracht, wo die Form auf eine g
Schablone oder einen Rohling §
tibertragen werden kann. So f
einfach kann es gehen! ac

lllustration: Willi Brokbals

Mit der richtigen Arbeitsreihenfolge ldsst sich dem Ausreifien
beim Querfrdsen ein Schnippchen schlagen. Wenn zuletzt quer
gefrdst wird (Bild oben), sind Ausrisse programmiert

www.HolzWerken.net



Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Viele Nachteile bei grofier Einstellung

Abnahme am Dickenhobel: Weniger ist mehr

Kleine Dickenhobelmaschinen,
wie sie zur Grundausstattung
vieler Werkstatten gehdren,
kénnen in Sachen Spanabnah-
me nicht mit ihren gréfieren
Briidern konkurrieren. Klingt
logisch, aber haufig — es soll

ja voran gehen — wird der
Dickenhobel doch gefordert
wie ein grofRer. Zum Beispiel,
indem der Arbeitsbereich im-
mer voll ausgereizt wird. Das
hat gleich mehrere, in der
Summe gravierende Nachteile,
vor allem, wenn es um harte
Hélzer geht. Sofort horbar: Der
Larmpegel steigt deutlich an,
und auch die nétige Kraft beim
Zufiihren wéchst deutlich. Die

lllustration: Willi Brokbals

Gefahr geféhrlicher Riickschla-
ge steigt, weil Einzugswalze
und Druckbalken die erhohte
Kraft der Messerwelle mitunter
nicht mehr halten kénnen.

Die Messer selbst miissen beim
brachialen Hobeln natiirlich
viel mehr leisten und stumpfen
schneller ab. Auch die Maschi-
ne selbst wird, gerade bei
leichterer Bauart, bis an die
Grenzen gefordert, was sie
schneller altern lasst. Und auch
das Ergebnis des Maximal-
Hobelns l&sst oft zu wiinschen
iibrig, denn Faserausrisse meh-
ren sich. Also: Die Dicke lieber
in mehreren Durchgédngen
reduzieren. Y |

HOBELWELLE

Schlechte Schnittergebnisse und erhebliche Belastung fiir
die Maschine: Eleganter hobelt, wer in Stufen vorgeht.

Schnitzeisenhefte einfach abplatten

Schluss mit dem Wegrollen

Es gibt wenig, was noch arger-
licher ist: Ein frisch gescharftes
Schnitzeisen macht sich wie von
Geisterhand auf den Weg, rollt
tiber die Tischplatte und stiirzt,
Schneide voran, auf den Bo-
den. Das bedeutet Stopp fiirs
Schnitzen und erst einmal wie-
der nachschérfen.

Gerade bei schmalen Eisen
kann das schnell passieren, da
hier keine breite Schneide fiir
eine sichere Lage sorgt. Das
Problem bei fallenden Eisen

www.HolzWerken.net

sind oft die runden Hefte,

die leicht ins Rollen kommen.
Wenn Sie auch solche Exempla-
re in Ihrem Werkzeugschrank
haben, gibt es eine Lésung:
Schleifen Sie an der Seite, die
unten liegen soll, eine Abplat-
tung an das Heft. Sie verhin-
dert, dass die wertvollen Werk-
zeuge ins Rollen kommen. An-
schlieBend wird die geschliffe-
ne Stelle wieder mit Lack und
Ol versiegelt, damit sich darauf
kein Schmutz sammelt. y |

majfell

Diejvielleicht
beste Handkreissage
dernWelt:

Die neue P1ccaFollow yol instinct.

Sind Sie bereit, gewohnte Kategorien in Frage zu
stellen? Dann lernen Sie die neuen Moglichkeiten der
Stichsage P1cc kennen. lhre revolutionare Sageblattspan-
nung und die geballte CUprex-Power verleihen ihr eine
Prazision und Kraft, die Sie bisher nur von Handkreissdgen
kannten. Dies eréffnet Innen dank CUnex-Sageblatt ein
ganz neues Einsatzerlebnis. Doch auch in Sachen Komfort
und Flexibilitat setzt die P1 cc neue MaBstabe. Da vergisst
man leicht, welches Werkzeug man in der Hand halt.

Typisch MAFELL.

J
INEEORIVIIERIEN

www.S5gutegruende.com

www.mafell.de
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fiir's Drechseln

Naturrand besser
stehend behandeln

Naturrand-Schalen verspriihen
ihren besonderen Reiz: Die am
Stiick verbleibende Baumkante
verbindet das Werk mit seinem
Ursprung im Wald. Bei der
Herstellung kann so ein Natur-
rand-Objekt aber schmerzhaft
werden. Der raue, unregelma-
3ige Rand schlagt beim Auf-
tragen des Oberflaichenmittels
gegen die Finger oder reift
das Tuch (samt Fingern) mit.
Also besser: Ausspannen und
dann stehend behandeln. &

Poliereffekte ganz
einfach vergréfiern

Der Einsatz einer Schwabbel-
scheibe mit einem geeigneten
Poliermittel bringt gedrechsel-
te Objekte richtig glanzend
heraus. Durch die kreisenden
Bewegungen wird der Glanz
aktiviert. Wichtig dabei ist, dass
die Bohrmaschine mit der ein-
gespannten Schwabbelscheibe
gegen die Richtung der Drech-
selbank dreht. So treffen die
Fasern der Scheibe und das
Holz mit sehr groRer Ge-
schwindigkeit aufeinander,

das bringt den Hochglanz. ®

Das passende Maf}
fiir den Schalenfufl

Die Frage nach der richtigen
Proportion schwingt bei Holz-
arbeiten stets mit. Bei Schalen
ist das richtige Verhéltnis von
FuR zu Hauptkorper gleich
doppelt wichtig: Erstens muss
die Schale kippelfrei stehen,
auch wenn sie mal nicht ganz
gleichmatig gefiillt ist. Zwei-
tens muss sie noch ausgewo-
gen anmuten. Eine Daumen-
regel: Der Fuf sollte nicht we-
niger als ein Drittel des Scha-
lendurchmessers messen und
nicht mehr als dessen Hilfte.

HolzWerken

Bambus-Brettchen zweckentfremdet

Aus der Kiiche auf die Bank

Bambusholz ist in Deutschland
allenfalls als Parkett oder in
Form von Kiichenschneidbret-
tern erhdltlich. Und eben diese
sind fiir Drechsler durchaus

Pilz-Zucht im Dienst der Asthetik

Gestocktes aus der Tiite

Stockige Holzer gehoren wegen
ihrer auBergewdhnlichen Zeich-
nung zu den begehrtesten Hol-
zern fiir so manchen Drechsler.
Wegen ihrer gesundheitsgefahr-
denden Eigenschaften verhilt
sich der Handel jedoch sehr zu-
riickhaltend und so sind diese
Hélzer sehr selten im Handel zu
erwerben. Was liegt also ndher
als sich diese Holzer selber her-
zustellen? Und so geht es: Ent-
sprechendes Holz, Buche und

Kolorieren auf der Drechselbank

Farben mit Ebenholz & Co.

Um an einem Werkstiick farb-
liche Akzente zu setzen, bedarf
es nicht unbedingt Farbe oder
einer entsprechenden Beize.
Auch das Farben mit Holz ist
eine gute Alternative. Wie?
Eigentlich ganz einfach. Nach-
dem mit Hilfe des MeiRels der
zu farbende Bezirk markiert ist,
wird unter laufender Drehbank
zum Beispiel ein Reststiick
Ebenholz an die entsprechende
Stelle gedriickt und sofort be-
ginnt unter der Reibungshitze

November/Dezember 2009

interessant. In schmale Streifen
geschnitten stellen diese Brett-
chen ideale Rohlinge fiir Ku-
gelschreiber dar. Besonders
schon sind Schneidbretter aus

verschiedenfarbigen Bambus-
hélzern. Da Bambusholz be-
sonders sprode ist, empfiehlt
sich eine Stabilisierung mit
diinnfliissigem Sekundenkle-
ber. Das Ergebnis sind wunder-
schone Schreibgeréte, bei

denen auch so mancher Holz- §
kenner sich fragt, welches g
merkwiirdige Holz dort ver- *E
arbeitet worden ist. m:

Bambusbrettchen geben scho-
ne Rohlinge ab, wie fiir diesen
Kugelschreiber mit Wund.

Birke eignen sich hervorragend,
zurechtschneiden und noch
feucht in eine Plastiktiite ste-
cken. Die nétigen Pilzsporen
stecken schon von Natur aus

im Holz, jetzt entscheidet die
Zeit iiber das Ergebnis. Daher
jede Woche kontrollieren, ob
der Pilzbefall das gewiinschte
Ergebnis erreicht hat. Beim Ver-
arbeiten dann natiirlich gut dar-
auf achten, dass die Staube nicht
in die Atemwege geraten. a

Foto: Georg Panz

Stockiges Holz ,,reift”

in der Plastiktiite am
schnellsten. Mit frischer
Buche und Birke lassen
sich erstaunliche Effekte
erzielen.

die Farbabgabe an das Werk-
stiick. Dieser Vorgang funktio-
niert auch mit bestimmten Ro-
senhdlzern, die einen intensi-
ven Rot-Ton ergeben oder aber
auch mit vielen braunen
Holzern. M

Foto: Georg Panz

Schneller als jede Beize oder Farbe: Firben mit Ebenholz geht
ziigig, ist sauberer und kann schéne Effekte erzeugen.

www.HolzWerken.net



Lesertipp

Kleine Gerate bleiben am besten mobil!

Jens Bestmann aus Géggingen
hat diesen Tipp fiir kleine
Werkstatten: Bis auf ganz weni-
ge Ausnahmen gibt es so etwas
wie eine {iberdimensionierte
Holzwerkstatt wohl kaum. Steht
fiir das Hobby nur ein kleiner
Kellerraum zur Verfiigung,
muss man sich Einiges einfallen
lassen um den Arbeitsraum
moglichst grofd und die Riist-
zeiten moglichst kurz zu halten.
Meinen Metall-Schraubstock,
den ich nur gelegentlich bend-
tige, habe ich deshalb auf ein
Reststiick Tischlerplatte mon-
tiert (mit versenkten Maschi-
nenschrauben). Bei Nichtge-
brauch verschwindet er unter
der Hobelbank und bei Bedarf
ist er mit Bankhaken schnell
und fest auf der Hobelbank

montiert. Fiir Arbeitstische
ohne Klemmvorrichtung funk-
tioniert das prima mit Schraub-
zwingen. Nach demselben Prin-
zip bin ich mit meinem Bohr-
stander verfahren (fiir eine
Standerbohrmaschine wére
absolut kein Platz). Hier habe
ich die Platte allerdings etwas
groRer gewahlt. Das erméglicht
zusitzlich die Modifizierung der
Werkstiickauflagen und erleich-
tert die Befestigung mittels
Schraubzwingen. Den Bohr-

Hier kénnte Ihr Tipp stehen! Schicken Sie uns einfach Bilder
und Text per Post oder an info@holzwerken.net. Es
lohnt sich! Fiir jeden abgedruckten Tipp gibt es
in den kommenden Ausgaben ein Multi-
funktions-StreichmaR von Stubai!

Kontakt: info@holzwerken.net

P> Clever kombinieren!

Akagashi Sigen ’r —

Die neuen Akagashi Sagen mit einem &uBerst robusten Griff aus
hochwertiger japanischer Roteiche lassen sich im Handumdrehen
kombinieren. Uber einen praktischen Schnellwechselverschluss
koénnen Sie verschiedene hochwertige Sageblatter mit einer Viel-
zahl handgefertigter Griffe ganz individuell zusammenstellen.
Das Blatt ist zweimal arretiert und sitzt perfeki!

Ein Griff lhrer Wahl + unzahlige Blattvarianten = clever sdgen!

HDICIK

FEINE WERKZEUGE

Weitere Neuheiten und feine Werkzeuge

unter WwW.dick.biz/neuheiten2009

DICK GmbH - Donaustr. 51 - 94526 Metten - E-mail: info@dick.biz

www.HolzWerken.net

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

,.: Fotos: Privat
Schnell da, schnell ‘ =
wieder weg: Der
Schraubstock ldsst
sich mit der Grund-
platte schnell auf der
Hobelbank einsetzen.

stdnder habe ich auch bereits
direkt an Werkstiicken ange-
bracht, um nachtréaglich etwas
zu bohren. Insgesamt spart
man so Arbeitsfliche und hat
die Gerétschaften schnell und
flexibel einsatzbereit. Y |

Der Bohrstinder bekommt
eine groflere Platte, das er-
leichtert das Spannen auch

" - direkt auf Werkstiicken.

E LOGOSOL HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Mobilsdgewerke, Paketkappsédgen, Gattersédgen

-q Max. Stammdurchm 75cm §

Formatkreissage

« Stabile Formatkreissage mit
hoher Prazision und

Kapazitat. l = —

« GroRer Schiebeschlitten auf einem
Gusseisentisch montiert.
Gelagert auf 16 Stk 19 mm
geharteten Stahlkugeln

@) « Stabile Tischfrase
() - Spindel 270 Grad schwenkbar:

gl - Gusseisentisch

www.logosol.de

Einzigartig in Qualitit, Funktion und Preis
- Made in Schweden -

LOGOSOL GmbH - MackstraRe 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. +49-(0)7581-48039-0 - Fax +49-(0)7581-48039-20 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Douglasie (Pseudotsuga Menziesii und andere Arten)

Verbreitungsgebiet P.M.: Nordamerikanische Pazifikkiiste, in Europa eingefiihrt
H In Europa bis 65 Meter, in Nordamerika bis 130 Meter

Mittlere Rohdichte: 530 kg/m?

Héchstalter: 500, angeblich bis 1.000 Jahre

www.HolzWerken.net




Wenn jemand mit Sorge auf den

Klimawandel blickt, dann sind es die
Forster. SchlieBlich miissen sie heute
Setzlinge pflanzen, die in 120 Jahren
mit vollig verdnderten Wetterbedin-

gungen fertig werden.

iele Férster trauen das vor allem den

Douglasien zu: Sie {iberstehen so-

wohl Trockenheit als auch feuchte
Bedingungen besser als andere Nadelbdu-
me. Ihr reicher Harzfluss und &therische
Inhaltsstoffe machen sie abwehrkriftiger
gegen Schidlinge. Und ihre herzférmigen
Wurzelwerke reichen tiefer ins Erdreich
— anders etwa als bei flach wurzelnden
Fichten, die kriftige Stiirme in der Vergan-
genheit gleich hektarweise umwarfen. Gut
méoglich, dass der Einwanderer von der
US-Westkiiste in 100 Jahren zumindest im
Forst den heimischen Bdumen den Rang
abgelaufen hat. Zum Beispiel der Lirche,
die ihr auf den ersten Blick dhnlich sieht.

Zwei Drittel Stamm ohne Aste —
besser geht es nicht

Das hitte sich David Douglas wahrschein-
lich nicht trdumen lassen, als er um 1830
die ersten Kultivierungsversuche in Eu-
ropa startete. Ort des Geschehens: ,Kew
Gardens, der konigliche botanische
Garten bei London. Der schottische Bo-
taniker gab der ganzen Gattung der Dou-
glasien ihren alltagssprachlichen Namen.
Man war zunichst uneins, wie die im-
mergriinen Gewichse in die Systematik
der Kieferngewéchse gehorten. Schlief3-
lich bekamen die — wie man heute weifl
— weltweit sieben Arten den offiziellen

Stamme.

Gattungsnamen ,Pseudotsuga“ (,Falsche
Hemlocktanne“). Verbreitete Bezeich-
nungen wie Douglastanne, Douglasfichte
oder ,Oregon Pine"“ treffen den Kern der
Sache also nicht richtig.

Die mit Abstand wichtigste Douglasie
ist die ,Pseudotsuga Menziesii“. Sie ist
eine von zwei nordamerikanischen Arten
und wichst westlich der Rocky Mountains
von Kalifornien bis hoch nach British Co-
lumbia. Weil sie sogar Waldbrénde besser
iibersteht als andere, ist sie seit 100 Jahren
die Lieblingsart der US-Forstindustrie.

Als Treibholz bis nach Hawaii

Der iiberragende Grund ist dabei aber
nicht, dass Douglasien recht schnell wach-
sen — bis zu einem Meter in drei Jahren.
Vielmehr setzt erst nach zwei Dritteln der
Stammlinge die schlanke, kegelférmige
Krone mit den weichen Nadeln an. Des-
halb ist eine sehr lange Strecke frei von
Asten — was fiir lange Bauteile wie Dach-
sparren ideal ist. Gleichzeitig erreichen die
Biume auch eine ordentliche Stammdicke
von bis zu einem Meter im Forst — und bis
zu vier Metern, wenn sie von der Kettensi-
ge unbehelligt bleiben. Die Gesamtldnge
ist ebenfalls beachtlich: Die drei htchsten
Biume Deutschlands sind Douglasien, der
Spitzenreiter mit rund 64 Metern steht im
Freiburger Stadtwald. An der US-Westkiis-
te wachsende Bidume erreichen gar bis zu
130 Metern Hohe: Platz zwei in der Welt-
rangliste.

In Nordamerika wie in Europa (hier
wurden nach 1945 massiv Douglasien fiir
schnelle Wiederaufforstungen eingesetzt)
ist das Holz dieses Einwanderers sehr be-
liebt. Der Splintholzanteil ist weifSlich und
recht diinn, das Kernholz kann gelb bis
braun aussehen; es dunkelt dhnlich wie
Larche nach. Typisch ist der besonders
scharfe Kontrast innerhalb der Jahresrin-
ge: Zwischen dem scharf abgegrenzten,
schmalen und dunklen Spétholz und dem
weichen und hellen Frithholzbereich. Der
scharfe Kontrast macht das Holz auch
recht sprode, es kann beim Nageln split-

Der 37 Meter hohe , Wiler Turm” in der Schweiz setzt
im konstruktiven Bereich voll auf massige Douglasien-

Splintholz Werkstoffkunde

\ s
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Die reifen Zapfen der Douglasie sind sel-
ten aus der Néihe zu sehen — schliellich
héngen sie in grofler Héhe.

tern. Douglasie ist dennoch fiir fast alle
Einsatzgebiete geeignet: Sie ist (als Schél-
furnier) Spitzenreiter beim Einsatz fiir
Sperrholz, steckt in vielen der US-typi-
schen Holzstdnder-Hiusern und ist auch
in Deutschland fiir konstruktive Verwen-
dungen voll zugelassen. Dabei kommt
dem Holz seine Druckfestigkeit zu Gute.
Durch seine Inhaltsstoffe ist es gegen
Schidlinge gut geschiitzt und ist prima fiir
den AuReneinsatz geeignet: Terrassendie-
len und Gartenmébel aus Douglasie sind
im Kommen. Aber auch fiir Innenmdbel
macht die im tangentialen Anschnitt kréf-
tig gefladerte Douglasie eine gute Figur.
Fiir die Werkstatt sollte man wissen, dass
Douglasie Werkzeuge stédrker abstumpft
als andere Nadelholzer. Wie wertvoll ein
solches Geschenk aus einem anderen Erd-
teil ist, das wissen iibrigens nicht nur die
Europder: Hawaiianische Ureinwohner
schlugen ihre Boote aus Douglasienstdm-
men. Die bekamen sie frei Haus von der
Natur geliefert: Als Treibholz, vom Tausen-
de Meilen entfernten amerikanischen
Festland. Davon kénnen wir in Mitteleu-
ropa aber nur trdumen.

Andreas Duhme

November/Dezember 2009 - HolzWerken

Fotos: Christian Wolf, Wil Tourismus CH, Wikimedia Commons | Beentree
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Splintholz Furnierpresse bauen

Viel Kraft auf eine
grofle Fldache
bringen - das muss
eine Furnierpresse
konnen! Mit diesem
genialen Eigenbau,
von Andreas Krainz
komplett aus Holz
gefertigt, gelingt
das im Handum-

drehen.

Machen Sie
DRUCK!

egonnen hat alles mit einem

Mbobelprojekt, fiir das ich gro-

Be, diinne Platten brauchte, fiir
die Massivholz aber nicht in Frage kam.
AuBerdem faszinierten mich schon lange
die fantastischen Gestaltungsmoglich-
keiten, die Furniere im Mdbelbau bieten.
Deshalb habe ich mir einfach eine Fur-
nierpresse selbst gebaut.

Sie ist ganz aus Holz, funktioniert mit
der Kraft von vielen kleinen Exzenter-
hebeln und dabei véllig ohne Strom. Auf
jedem der Pressbiigel sitzen bei meiner
Ausfiihrung sechs Achsen und darauf, je
paarweise, zwei aullermittig gelagerte
Buche-Scheiben. Diese Exzenter {iben,
iiber Hebel verdreht, den fein dosierbaren
Druck aus. Jeder Biigel mit zwolf Exzen-
tern liefert bei voller Spannung eine Kraft
von 9.363 Newton. Das entspricht der Ge-
wichtskraft von etwa 982 Kilogramm. Mit
sechs Biigeln pro Meter Pressenlidnge ist
das mehr als bei vielen handelsiiblichen
Vakuumpressen! Ubrigens: Fiir dieses Ver-
fahren wurde Anfang 2009 ein Patent er-

HolzWerken November/Dezember 2009

teilt. Fiir die Leser von HolzWerken ist der
Nachbau zur privaten Verwendung aber
natiirlich erlaubt.

Die Furnierpresse ist tibrigens in der
GroRe flexibel und schnell zum Einsatz
vorbereitet. Sie nutzt die Hobelbank, um
der Presse die erforderliche Massivitit zu
geben. An der Hinterseite der Hobelbank
ist eine senkrechte 25-mm-MDF-Platte
angeschlagen, in die im Abstand von 110
Millimetern die Ausnehmungen fiir die
Pressbiigel eingestemmt sind. Zum Fur-
nieren wird eine glatte, Leim abweisende

Platte auf die Hobelbank gelegt. Es folgen
Furnier, Tragerplatte und abermals Fur-
nier, dann eine zweite Leim abweisende
Pressplatte. Bevor die eigentlichen Press-
btigel eingesetzt werden, kommen noch
Hartholzleisten als druckfester Hohen-
ausgleich auf das Paket. Wer besonders
diinne Platten furnieren will, reguliert
den Abstand nach oben durch eine zu-
sdtzlich eingeschobene Platte entspre-
chender Dicke.

Jeder Pressbiigel wird hinten in die Auf-
nahmeoffnung geschoben und vorne un-

www.HolzWerken.net




Nach dem Beschicken werden die Pressbiigel eingesetzt.

Splintholz Furnierpresse bauen

Dabei miissen die Exzenterhebel in der Null-Position (links
im Bild) stehen. Wenn alle Biigel sitzen, werden die Exzen-
ter Biigel pro Biigel von der Mitte nach auflen gespannt.

ter die Tischkante eingehdngt. Erst wenn
alle Pressbiigel eingesetzt sind, werden die
Exzenterhebel gespannt. Beginnen Sie mit
den Biigeln in der Mitte der Presse, dann
wird mit dem Druckaufbau von der Mitte
nach aufen gegangen. Die Hebel eines
Biigels lassen sich mit einer streichenden
Handbewegung von vorne nach hinten
spannen. Die Kraft, mit der die Exzenter
angezogen werden, sowie die Konstrukti-
on bestimmen den Pressdruck. In weni-
gen Minuten liegt {iber dem gesamten
Furniergut gleichmaRig hoher Druck, der
eine einwandfreie Verleimung von Furnier
und Trigerholz garantiert (Illustration 2).
Der Bau der Presse ist zwar durch die
Vielzahl der Teile zeitintensiv, aber nicht
zu kompliziert. Beginnen Sie mit der Wi-
derlagerplatte, in die die Biigel eingesteckt
werden: Leimen Sie zuerst das Widerlager,

www.HolzWerken.net

ein einfacher MDF-Streifen, auf eine 25-
mm-MDE-Platte. (Wichtig: Hat Thre Ho-
belbank eine Banklade, miissen Sie zur
Kraftiibertragung Widerlagersparren an
die MDF-Platte bauen, die bis unter die
eigentliche Bankplatte reichen) Danach
stemmen oder frisen Sie 17 Millimeter
tiefe Aussparungen fiir die Pressbiigel.
Achten Sie besonders darauf, dass die
Oberkanten der viereckigen Locher genau
auf einer Linie und exakt parallel zum Wi-
derlager liegen! Danach befestigen Sie die
Widerlagerplatte demontierbar an Ihre r
Hobelbank, zum Beispiel mit 14er-Holz-
diibeln und Schrauben.

Wenden Sie sich danach den Pressbii-
geln zu: Deren Linge richtet sich jeweils
nach der Dimension Ihrer Hobelbank. Am
waagerechten Schenkel arbeiten Sie die
obere Biigelnase (zum Einstecken in die

entspannt

So wird die Hobelbank (1) belegt: Leim abweisende
Pressplatte (2), Furnier (3), Trigerplatte (4), Furnier
(5), zweite Pressplatte mit (6) und pro Biigel zwei
Distanzleisten (7). Detail A zeigt eine von zwei
Klapp-Rasten zum ,Parken” der zweiten Pressplatte.

gespannt

Widerlagerplatte) heraus, indem Sie den
Schenkel links und rechts absetzen. Ver-
binden Sie die Schenkelteile mit Schlitz
und Zapfen und sichern Sie diese Verbin-
dung mit Diibeln gegen das Verrutschen
unter Last. Mit Leim und Diibeln be-
kommt der senkrechte Schenkel dann
noch seine Nase zum Einhaken. Es bietet
sich an, in Reihe zu arbeiten, damit alle
Biigel exakt gleich werden.

Der Bau braucht Zeit, ist aber
nicht sehr kompliziert

Kommen wir zu den Exzentern: Sie sind
ein dullerst niitzliches Instrument, nicht
nur fiir eine Furnierpresse. Auch an den
Vorrichtungen, mit denen Sie die nétigen
Teile in Serie bohren, kommen Exzenter
zum EBinsatz. Es lohnt sich also, sich o

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Widerlager-
sparren —<
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Splintholz Furnierpresse bauen

Breite der Hobelbank
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Ein Exzenterhebel mit diesen o
Mafen kann auch in Vorrich-
tungen zum Spannen einge-
setzt werden. 45|15
X = Dicke der Hobelbank + dickstes Furniergut 25 25
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Die Widerlagerplatte im Detail:
Das Widerlager (ein MDF-Strei-
fen. hier rechts) greift unter die
Hinterkante der Bankplatte.
Wenn Ihre Bank hinten eine nicht
belastbare Lade hat, miissen Sie

35

Widerlager-
platte

stattdessen Widerlagersparren

unter jedem Biigel einplanen
(hier links und kleines Bild).

mit der Herstellung eines einfachen Ex-
zenters zu beschiftigen, um ihn fiir ver-
schiedenste Fille einsetzen zu kénnen.
Sie bendtigen dazu nichts weiter als ein
Rundholz aus Buche, wie Sie es in jedem
gut sortierten Baumarkt finden. Von der
dicken Stange schneiden Sie Scheiben mit
30 Millimeter Dicke ab. In jede dieser
Scheiben bohren Sie mit unseren Vorrich-
tungen zwei Locher: Seitlich fiir den He-
bel und fiir die Achse, aber hier vier Milli-

HolzWerken November/Dezember 2009

meter aullermittig. So wird aus dem
Rundstab ein Exzenter. Damit die Exzen-
ter spéter auf dem Biigel passend zuein-
ander stehen und sich ihre Hebel nicht
gegenseitig blockieren, ist eines wichtig:
Die Hebelbohrung muss immer gleich
zur 4-mm-Verschiebung der Achsboh-
rung positioniert sein. Je nachdem, wozu
die Achse eingesetzt wird, kénnen Sie jede
Scheibe noch mit einem hélzernen Splint
gegen das Abrutschen von der Achse si-
chern. Nun fehlen nur noch die Distanz-
leisten. Machen Sie diese ganz zum

Durch das einfache Einhaken der Biigel unter der Arbeitsplatte
und das Einstecken in die Widerlagerplatte ist die Presse in
Windeseile bestiickbar.

Schluss und passen Sie sie so an Ihre Pres-
se an, dass die Pressbiigel in entspanntem
Zustand sich gerade tiber die Distanzleis-
ten schieben lassen. Dann kann der erste
Einsatz Ihrer neuen Presse beginnen! M

Unser Autor Andreas Krainz
aus Wien ist als studierter Ma-
schinenbauer seit Jahrzehnten
dem Holz verfallen.

www.HolzWerken.net




Splintholz Furnierpresse bauen

Fiir Viel-Furnierer bietet sich
der Bau eines eigenen Pressen-
Wagens an. Der bietet unten
eine praktische Einhdnge-Leiste
fiir momentan nicht verwendete
Biigel an.

Fotos: Claudia Prieler, Alexander Griibl; |llustrationen: Andreas Krainz

So ist ein einzelner Biigel aufgebaut: Auf jeder
Achse sitzen drehbar zwei Exzenter-Scheiben.
Kleine eingeleimte Holz-Splinte verhindern,
dass sie abrutschen. Ansonsten ist kein Leim im
Spiel, wenn man von der angediibelten Biigel-
nase unten am senkrechten Schenkel absieht.

Pos. Anzahl Bezeichnung Mafe (in mm) Material Fiir die vielen Exzenter

Widerlagerplatte: erleichtern Vorrichtungen

1. 1 Widerlagerplatte Pressenldnge x 550 x 25 MDF die Arbeit enomll'. Sie werden
N o e i exakt auf der Stinderbohr-

2 1 iderlager ressenlange x 100 x 25 maschine ausgerichtet und

oder nach Bedarf Widerlagersparren 100 x 150 MDF gespannt. Oben die Vorrich-
Fiir einen Pressbiigel: tung fiir das versetzte Achs-

3. 1 Schenkel waagerecht 30 x 50, Ldnge je nach Bankbreite  Esche loch, unten fiir das Hebel-

J . S {5 . S loch. Das Spannen iiber-

s chenkel senkrec| 35 X 45, Lange je nach Bankbreite sche nimmt natiirlich wiederum

5. 1 Untere Biigelnase 35 x48 x15 Esche ein Exzenter.

6. 12 Exzenter %60 x30 Buche

5 12 Exzenterhebel %18 x 105 Buche

8. 12 Exzenterachse 218 x 110 Buche

9. 12 Splinte aus Diibeln g 4 Buche

Weiteres:

pro Biigel 2 Distanzleiste 30 x 50, Linge je nach Bankbreite ~ Weibuche
Leim abweisende Platte  An Presse anpassen, 25 dick z.B. besch. MDF
Kleinteile:
Einschraubmuffen M 8 fiir Widerlagerbefestigung
Schrauben M8 x 40 fiir Widerlagerbefestigung

6er, 14er & 18er Buchendiibel, Leim

www.HolzWerken.net November/Dezember 2009 HolzWerken




Tp ey

R0 R gt
R e el - _‘

LS S

Ehely




Bauprojekt Flexibler Esstisch

Freunde und Verwandte kommen
zum Essen, da gibt es schnell mal
Platzprobleme! Jetzt einen grofien
Tisch zu haben, ist Gold wert. Doch
welche Wohnung ist schon grof8
genug fiir eine richtig lange Tafel?
Die Losung: Ein zweiteiliger Esstisch,

der in die Breite wachsen kann.

ie Idee kam bei einem Biergarten-

besuch: Einen Tisch zu konstruie-

ren, der aus zwei einzelnen, selbst
stehenden Elementen besteht. Deren Gro-
Be lehnte sich an bewéhrte Biertischma-
Be an. Die beiden Elemente sollten fest,
aber losbar miteinander verbunden sein.
Denn so entstehen drei praktische Nut-
zungsvarianten: Beide Elemente koénnen
einzeln gestellt werden — das ist praktisch,
wenn es ein Biifett geben soll. Verbunden
bilden beide Elemente einen klassischen,
mittelgroBen Esstisch. Und kiindigt sich
eine richtig groRe Gesellschaft an, wird
das schmale Verbindungselement einfach
herausgenommen und durch ein breiteres
ersetzt.

Es lag nahe, ein dekoratives Verbin-
dungselement als Blickfang zu konstruie-
ren. Daher fiel die Entscheidung auf je
einen Klotz an jeder Schmalseite des
Tisches. An beiden Seiten eines solchen
Klotzes sitzt eine Gratfeder, die in Gratnu-
ten in den nach innen weisenden Tisch-
langskanten greifen. Diese Gratnuten wer-
den an den Schmalflichen der beiden
Tischplatten auf einer Lidnge von zehn
Zentimetern eingefrist. Dort werden die
Verbindungsstiicke spiter eingesteckt. -

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Aus den sortierten Bohlen lassen
sich mit Handkreissdge und Fiih-
rungsschiene aufs GrobmafR sdgen.
Dicke Unterlagen verhindern den
Kontakt der Sige zum Boden.

Weil kaum ein Dickenhobel die
Tischbreite von 50 Zentimetern
fasst, werden die Bretter einzeln
ausgehobelt und dann verdiibelt.
So verhindern Sie, dass die Teile
beim Verleimen verrutschen.

Zur Tischmitte hin laufen die Nuten als
»normale“ Nuten weiter. Sie helfen, den
Abstand zwischen den beiden Tischhilften,
der durch die gegrateten Verbindungstticke
gegeben ist, zu tiberbriicken: Der Abstand
wird durch eine Einlageleiste geschlossen,
die auf einer Unterlage aus Furnierplatte
ruht. Diese Unterlage wird seitlich in die
»normalen“ Tischnuten eingesteckt.

Nun lag es nahe, diese Konstruktion zur
Verbreiterung des Gesamttisches zu nut-
zen. Dazu braucht es ja nur zwei ldngere
Verbindungsstiicke und ein breiteres Ein-
lagebrett! Damit konnen an jeder Stirnsei-
te zwei weitere Géste sitzen.

HolzWerken November/Dezember 2009

An der Tischkreissdge oder alter-
nativ mit Handkreissdge und Fiih-
rungsschiene werden die Tischplat-
ten formatiert. Hierbei zuerst auf
Breite und danach auf Linge sdgen,
Splitterleisten verhindern das Aus-
reifSen der Kanten beim austreten-
den Sdgeblatt.

@ Nach dem Formatieren verputzen

Sie die Fldchen der Tischplatten,
denn trotz der Verdiibelung kommt
es doch zu kleinen Versdtzen. Wenn
Sie mit einem scharfen Handhobel
in Faserrichtung arbeiten, erhalten
Sie eine sehr glatte Oberfidche.

Variable Tischbreite durch
zwei verschiedene Einlagen

Zum Umbau werden nur die ,handfest”
sitzenden Verbindungsstiicke heraus-
gezogen, die Tischhilften auseinander
geschoben und das breite Einlagebrett
eingesteckt. Ein zweites, ldangeres Paar
Grat-Verbindungstiicke einstecken und
fertig! Das ist in ein paar Minuten erledigt!

Die Gestaltung der Tischhilften sollte
gradlinig und klar, aber stabil sein, da jede
Tischhalfte fiir sich stehen muss. Ein Ge-
stell aus jeweils drei vertikalen Stollen bil-
det die Tischfiife. Die Stollen sind oben

Zwei Seitenanschldge halten die
Oberfrdse beim Ldngsnuten der
Tischplatten kippelfrei. Tipp: Um
die genaue Nutmitte einzustellen,
setzen Sie einen V-Nutfrdser in die

Oberfrdse, dessen Spitze Sie genau
auf Mittelinie ausrichten. Die An-
schldge fixieren und dann erst auf
den Nutfrdser wechseln.

MH:E Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
oder per Post an die Redaktion! M

sichtbar durch die Tischplatte gestemmt
und unten in die FuBholzer eingezapft.
Die sichtbar verkeilten Zapfen sind ein
echter Blickfang, denn der Tisch setzt auf
Holzkontraste: Die Einzeltische werden
aus sandfarbener, massiver Edelkastanie
gefertigt. Die Verbindungsstiicke, die
schmale Einlageleiste sowie die Keile sind
aus geddampfter, schokoladenbrauner Aka-
zie und bilden damit einen optisch an-
sprechenden Kontrast. Ein Kompromiss
ist das breite Einlagebrett, es besteht aus
eichenfurnierter Tischlerplatte. Dieses
Material ist einfacher erhiltlich und eine
Massivholz-Tischeinlage wiirde sich o

www.HolzWerken.net




Auch die Gratfedern formt die
Oberfrdse, gefiihrt von den beiden
Seitenanschldgen. Lediglich die

Frdstiefe wird um fiinf Zehntel-
schritte reduziert, die Oberfrdse
horizontal verschoben und nach
Anriss positioniert.

Die 1:1-Fréisschablone entsteht aus
Leisten, die exakt auf die Breite der
drei Zapfenlocher gesdgt sind. Die
durchgehenden Leisten dazwischen

Kernholz Bauprojekt Flexibler Esstisch

Seitliche Anschldge positionieren
die fertige Schablone. Tauchen Sie
den Biindigfréser (kleines Bild, zur
Verdeutlichung an einem , offenen”
Schablonenteil) etwas mehr als die
halbe Holzdicke ein und fahren Sie
die Schablone im (!) Uhrzeigersinn
entlang. Jetzt die Ecken ausstem-
men, erst dann die Schablone ent-
fernen und im zweiten Durchgang
jedes Zapfenloch nach unten durch-
frdsen.

regeln den Zapfenloch-Abstand.
Alle Teile werden verdiibelt, damit
sie beim Verleimen nicht verrut-

schen.

An beiden Enden der Stollen werden
(unterschiedlich lange) Zapfen an-
gefrdst. Beim WoodRat-Frdsgerdit
wird die Oberfrdise in Normalaus-
richtung fest eingespannt und der
Stollen darunter mittels Kurbel
bewegt. Danach sollten die Stollen
perfekt in die Zapfenlocher passen.

Die Zapfenlocher der FuBhélzer
gehen nicht durch. Benutzen Sie
die gleiche Schablone wie vorher.
Schrauben Sie unter die Schablone
Anschlagleisten, denn damit sitzt
sie genau auf den Fu8hélzern. Hier
miissen Sie die Zapfenlocher nicht
eckig ausstechen, sofern Sie statt-
dessen die Zapfen etwas runden.

ANTIK und ERSATZTEILCENTER

Heike Hanisch

www.HolzWerken.net

Seit 15 Jahren bieten wir alles an Zusatzteilen
fiir den Mdbel- und Innenausbau:

Beschlége, Zierteile, Uhrenteile,

Produkte fiir die Oberflichenbehandlung, Fordern Sie

Fiie und Leisten und vieles mehr ... unseren Katalog an:
Weitere Produkte auf Anfrage. 9.000 Alt'l!(el
Rufen Sie uns an! auf 400 Seiten

Tel. 034927/2 o4 41 - Fax 034927/2 17 81
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.com

Yorckring 2
06901 Wartenburg

ANTIK-ERSATZTEILCENTER|

November/Dezember 2009 HolzWerken

Fotos und lllustrationen: Roland Heilmann
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Kernholz Bauprojekt Flexibler Esstisch

Sdgen Sie an den oberen Zapfen
der Stollen Schlitze fiir die Keile
mit einem dicken Sdgeblatt, zum
Beispiel mit der Gestellsige. Der
Schnittverlauf soll schréig zur Stirn-
holzkante verlaufen, dadurch sind
die Keile zusdtzlich gegen Heraus-
ziehen gesichert.

@ Wenn Sie lieber an der Bandsdge
arbeiten, dient beim Einsdgen der
Schlitze ein schrdg angesdgtes Brett
als Fiihrungshilfe. Damit werden die
Schlitze gleichmdfig schrdg.

auf Dauer verziehen. Da sich Eiche und
Kastanie im Farbton dhneln, beide Holzer
grobporig sind und die Verbreiterung nur
selten genutzt wird, ist das kein Problem.

Akazie und Kastanie: Mischung
mit lebendigem Kontrast

Der Bau des Tisches aus Massivholzboh-
len setzt voraus, dass eine Abricht-Di-
ckenhobelmaschine zur Verfiigung steht.
Falls Sie den Tisch nachbauen wollen und
nicht tber diese Ausstattung verfiigen,
konnen Sie auch Massivholzplatten ver-
wenden, die es in den wichtigsten euro-
pdischen Laubholzern und auch in Dicken

HolzWerken November/Dezember 2009
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In diesem Schnittbild ist gut sicht-
bar, wie die Keile eingesetzt sind:
Ihre Schlitze haben einen Abstand
von etwa zehn Millimetern zur
Zapfenkante. Die Keile spreizen die
Teile auseinander und die Zapfen
lassen sich nicht mehr aus den
Lochern ziehen.

@ Der Tisch ldsst sich ohne Zwingen

mit PU-Leim verbinden. Zundchst
wird dazu das Ganze auf den Kopf
gestellt. Die Stollen werden von
unten in die Tischplatte einge-
steckt und die FuBhélzer auf die
Stollen gesetzt. Dann den Tisch
umdrehen ...

bis 40 Millimetern gibt. Fiir Tischplatten
kommen prinzipiell auch so genannte
Treppenbauplatten mit durchgehenden
Lamellen in Frage, es gibt sie in verschie-
denen Formaten, zum Beispiel 2000 x 650
Millimeter. Fragen Sie in Threm Holzfach-
handel vor Ort nach.

Ansonsten bendtigen Sie entweder eine
etwas grofere Formattischkreissdge oder
eine Handkreissdge mit Fithrungsschiene
und eine Oberfrase. Zum Anfrdsen der
Zapfen wird diesmal eine ,WoodRat" ge-
nutzt. Das ist ein aus England kommen-
des Frasgerdt fiir Oberfrdsen, mit dem
sich klassische Holzverbindungen ferti-

@ ... und noch einmal die Winkligkeit
priifen. Jetzt werden die Keile mit
etwas Leim krdftig eingeschlagen.
Warten Sie einen Tag bis der PU-
Leim durchgehdrtet ist und schnei-
den Sie dann iibergequollenen Leim
mit einem scharfen Stemmeisen ab.

gen lassen. Die Stollen werden dabei
senkrecht unter dem Fréstisch einge-
spannt und mit einem horizontal laufen-
den Schlitten am Friser vorbei bewegt.
Alternativ konnen Sie die Zapfen an einer
Tischkreissdge, Bandsidge oder mit der
Handséage herstellen.

Eine wichtige Arbeit ist die Herstellung
der Zapfenlocher in den Tischplatten und
den FuBholzern. Hier hilft eine 1:1-Schab-
lone aus mehreren Leisten und mit drei
Offnungen. Die Schablone wird auf die
Breite der Tischplatten angepasst und mit
Anschlagklotzen versehen. So ist es mog-
lich, die Schablone exakt zu positio- o

www.HolzWerken.net
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@ Die abgesdgten Keile und den Zap-

feniiberstand kénnen Sie mit dem
Hobel verputzen oder verschleifen.
Das Stirnholz und die dunklen Strei-
fen der Keilriicken bilden einen in-
teressanten Kontrast auf der Tisch-
fliiche und dienen als Blickfang.

Die beiden Tische sind mit dem kur- @ So sieht der gesamte Tisch in der
zen Verbindungsstiick verbunden, die breiten Version aus: Die gegrateten
Einlagen werden mit zwei Diibeln bei Verbinder sind lidnger und das Ein-
jedem Zusammenbau fldchenbiindig legebrett ist (statt aus massiver

an die Verbindungsstiicke gesteckt. Akazie samt Futterplatte darunter)
Die Gratverbindung wird durch das aus einem gefdlzten Stiick Tischler-
Akazienholz zum Hingucker. platte.

~ BEI UNS FINDEN SIE ALLES
FUR DIE PERFEKTE HOLZBEARBEITUNG!
Formatkreissagen Tischfrasen Hobelmaschinen Solo/Kombi- [
maschinen Horizontale und vertikale Plattensdgen Kantenan-
leimmaschinen CNC Absaug- und Entsorgungstechnik Lackier-
technik Pressen Heiztechnik Handmaschinen Handwerk-
zeuge und Werkstatteinrichtung

100 GEBRAUCHTMASCHINEN AM LAGER!

a

o MILLER
E-‘-z-" 2 FREI HAUS PR MILLER
KO STENLOS| g Wir versenden l‘h,reE Bt?eﬁn?a?s diesem Katalog bis E aeag:gillig:{::g
ANFORDERN- i l 30 kg ab 50 Euro in Deutschland frei Haus und spesenfrei! F - <> @ Tg'ng;gg;rg :hoI91(2)

Fax 07565 940918

info@mima.de

Bei uns finden sie FORM4I EELDER Hammer M eLcgillf FESTOOL mafen

die grofite FESTOOL- =2
Ausstellung e T m Efj N P RERENA ) &S] .
siiddeutschlands! [AWTYR] =PrOTOOL i N2 JET B www.mima.de
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Draufsicht

M— Durchgestemmte Zapfen

i
(I
(T

2000

Y

0

Detail 1

nieren. Die groBen Zapfenlocher arbeitet
ein stirnschneidender Biindigfraser mit
Anlauflager aus. Die gleiche Schablone
wird auch fiir die Zapfenl6cher der FuR3-
hélzer verwendet und dient als Fiihrung
des Stemmeisens, mit dem Sie die runden
Ecken der Zapfenlécher rechteckig nach-
stemmen.

Die Tischplatten erhalten wie gesagt an
einer langen Schmalflidche zwei je zehn
Zentimeter lange Gratnuten. Dazwischen
frésen Sie die rechteckige Nut zur Aufnah-
me der Unterlagen fiir die Tischeinlagen.
Fiir Frasungen an Schmalfldchen verwen-

HolzWerken November/Dezember 2009

Nuttiefe = Gratnuttiefe

den ist die Oberfrdse mit zwei Seitenan-
schldgen ideal; diese vermeiden das Kip-
pen der Maschine und erzielen eine
sichere Fithrung.

Durchgestemmte Zapfen mit
dekorativen Keilen

Verwenden Sie fiir das Graten einen etwas
groferen Schwalbenschwanzfriser. Fri-
sen Sie zuerst die Gratnut und verkiirzen
Sie anschliefend die Fristiefe um einen
halben Millimeter. Dann erst frisen Sie die
Gratfeder am kurzen und langen Verbin-
dungssttick. Sigen Sie diese erst nach dem

un 3, 20

Fréasen auf die erforderliche Breite. Beim
Verleimen der Tische ist es oberstes Gebot,
auf absolute Rechtwinkligkeit zu achten,
damit der Tisch nicht windschief wird.
Lassen Sie nach dem Schleifen die Ober-
fliche zweimal mit robustem Hartél ein.
Dann ist der Tisch bereit, gedeckt zu wer-
den. Thre Géste werden staunen! |

Autor Roland Heilmann leitet
seit Jahren seine Miinchner
| Kurswerkstatt. Dieser Tisch steht
jetzt in seinem Wohnzimmer.

www.HolzWerken.net
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Keile aus Akazie
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Filzunterlage
Materialliste
Pos. An- Bezeichnung Mafle Material
zahl (in mm)
1 2 Tischplatte 2000 x 500 Edelkastanie
X 40
2 12 Stollen 720 x100  Edelkastanie
X 40
3 4 FuBholzer 495 x 110 Edelkastanie
X 40
4 2 Verbindungs- 90 x 100 Akazie
stiick kurz X 40 gedampft
5 2 Verbindungs- 330 x 100 Akazie
stiick lang 40 gedampft
6 1 Einlageleiste 1800x 60  Akazie
X 12 gedampft
7 1 Einlagebrett 1800 x 300  Tischlerplatte
X 19 Eiche furniert’
8 1 Unterlage 1800 x 90  Furnierplatte
X12
9 2 Unterlage 1800 x 30 Furnierplatte 2
X 12
TORES? Verbindungs- 160 x 30 Akazie
holz X 15 gedampft 3
1 24 Keile 30x40x4  Akazie
gedampft

Anmerkungen

' wird an den Kanten gefalzt und wird so oben mit der Tischplatte biindig

2 werden in die Nuten der Schmalfldche gesteckt als Auflagen fiir das gefalzte
Einlagebrett

3 werden in die Nuten der FuRhélzer gesteckt und verhindern das Langsver-
schieben der Tischhalften

www.HolzWerken.net

» INKLUSIVE «

Fahrvorrichtung uni-drive

Abbildung zeigt
Sonderzubehor

SCNRPPAC

Schnitthohe max. 87 mm
Schwenkbereich 0° bis 45°
Robuster gehobelter Grauguss-Tisch
Schnittgeschwindigkeit 54 m/sec.

Hobelmaschine hms 2600ci

sagt

» INKLUSIVE «

Fahrvorrichtung uni-drive

" g

ad “
Hobelbreite 260 mm
Durchlasshohe/-breite 210 / 250 mm 5c Q P Pac
Gummierte Vorschubwalzen h b |
Abricht- und Dickentische aus Grauguss obelt

Produktinformationen, Handleradressen
sowie unser groBes Gewinnspiel finden Sie auf

* Aktionspreise inkl. 19% MwSt.

www.scheppach.com

scheppach Fahrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
89335 Ichenhausen | Tel.: 082 23/4002 - 99







Knoten I

Maserbilder Blockhausbau in Schweden

Holz

gegen kalte Winter

Einmal ein eigenes Blockhaus bauen:
Im Herbst ist das in Schweden
moglich. Dort wird die Tradition

des Dalaknuts hochgehalten. Diese
clevere und besonders stabile
Eckverbindung war ein friiher
Exportschlager Schwedens. Heute
lernen Weltenbummler und Touris-
ten in Kursen diese historische

Handwerkstechnik.

dgemehl fliegt in Augen, Ohren und
Haare. Die Biume biegen sich, denn
ein eiskalter Wind aus Norwegen fegt
durch den kleinen Ort Gransfors im mittel-
schwedischen Hilsingland. Die Finger auf
dem Beil werden taub. Zimmermann Olaf
Jung tréagt sogar schon eine Skimiitze.
Gestern tanzten noch Miicken in der
warmen Sonne. So ist es gut zu verstehen,
dass einige Teilnehmer am Blockhauskurs
in Gransfors von einer warmen, eigens ge-
bauten Blockhiitte trdumen, andere von
einer Sauna am Waldsee. Oder sie wollen
einfach nur lernen, wie man Fenster ein-
baut, einen FuBboden aus Holz verlegt
oder ein dichtes Dach konstruiert. Mit
diesen Zielen sind Handwerker aus Eng-
land und Deutschland, aus Nord- und
Stidschweden angereist. Dieser Block-
haus-Kurs bietet sich an, um erste Schritte
in der Zimmermannskunst zu erlernen.
Der Text auf der Webseite des Anbieters
Grinsfors Bruks ist zwar ein bisschen dick
aufgetragen: Interessenten lesen hier,
dass jeder Teilnehmer alle Schritte vom
Auswihlen des Baumes bis zum Bau des
fertigen Hauses auszufiihren lernt. Olaf
Jung aber bringt Anfdangern bei, wie man
mit Axt, Handsége, Handbohrer und Zieh-
messer, traditionellen Werkzeugen eines
Zimmermannes also, die Winde eines
Blockhauses hochzieht. Das Arbeiten mit

www.HolzWerken.net

der Motorsidge und andere knifflige Ar-
beitsschritte ist eher etwas fiir Fortge-
schrittene, die bereits mit schwerem Ge-
rit umgehen konnen und ihr Wissen tiber
die schwedische Bautechnik vertiefen
wollen. Fiir diese bietet Jung natiirlich
auch Kurse an.

Schritt fiir Schritt vom Balken
zum fertigen ,Dalaknut”

Stirnrunzelnd steht der Brite David Pres-
ton aber erst einmal vor etwas, was er
selbst auf seiner gerade beendeten Welt-
reise nicht gesehen hat: die meisterliche
Verbindung von zwei rechtwinklig auf-
einander stoBenden Blockhauswidnden.
Aufeinander gelegte runde Stimme oder
Balken werden miteinander an den Enden
so verbunden, dass die Balkenkdpfe tiber-
stehen. Solche Verbindungen sind schon
durch einfache Kerben auf beiden Seiten
und beiden Enden eines jeden Balkens
zu erstellen. Dann liegen die Stimme nur
relativ locker als Wand {ibereinander. Die
Zimmerleute aus Nordschweden beherr-
schen aber eine Kunst, die andere Eckver-

bindungen weit {ibertrifft: Den so genann-
ten Dalaknut, auf Deutsch Dalaknoten.
Die Hauptunterschiede: Der Eckverband
wird erstens schrig geschnitten, wodurch
er bei der Trocknung des Holzes nicht un-
dicht wird. Zweitens wird je in den unteren
Balken ein Zapfen eingearbeitet, der exakt
in eine Auskerbung des oberen Balken
passt und somit fiir eine enorme Festigkeit
des Gesamtverbandes sorgt. Der Zapfen
erhoht auch die Dichtigkeit der Holzver-
bindung enorm - ein wichtiger Punkt,
wenn im Winter eiskalte Winde wehen.
David muss nun mit Wasserwaage und
Zimmermannsstift peilen, wie er die Aus-
kerbung fiir die Verbindung sdgen muss.
Die Einschnitte fiir die Auskerbung diirfen
nur schrég iiber den Balken laufen, damit
sich das Holz in dem Hohlraum zusam-
menziehen und ausdehnen kann. Gebéu-
de mit dieser Konstruktion halten sogar
300 bis 400 Jahre, anders etwa als moder-
ne Betonkonstruktionen. Gut gebaute
Blockhduser werden innen nicht feucht
und sie faulen daher nicht. Schon die al-
ten schwedischen Zimmerleute hatten
diese Probleme im Griff. Dabei ver-

Richtiges Anzeichnen ist die halbe Miete!
Die Kursteilnehmer David Preston und
Kerry Milligan lernen Balken fiir Balken,
die Eckverbindungen zu setzen. Mit dieser
Technik sind auch grof3e, modern ge-
schnittene Wohnhduser méglich.

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Maserbilder Blockhausbau in Schweden

langt das Peilen und Zimmern echte Pri-
zisionsarbeit. Nach dem S#gen schligt
David das Holz zwischen den Einschnit-
ten mit einem Tischlerbeil heraus, dessen
schmale gerade Schneide genau in die
Auskerbung passt.

Mit einem Breitbeil wiirde dies nicht
funktionieren, denn dieses ist speziell zum
Entrinden und zum Bearbeiten der Holz-
oberfliche gefertigt. Das Hauen gleicht
dem Hobeln eines Kises, denn die meis-
ten Spédne sind nur papierdiinn. Die Axt
wird daher auch oft wie ein Messer be-
nutzt, dessen Kopf dann in der Hand liegt.
»Daran muss man sich erst einmal gew6h-
nen“, meint David. Ganz traditionell ar-

Das punktgenaue Ausbeilen der Verbin-
dung nimmt in den Kursen viel Zeit ein.
Dazu gehort auch die Theorie fiir die

Verstdndnis der kniffligen Konstruktion.

HolzWerken November/Dezember 2009

beitende Zimmerleute verwenden aus-
schliefllich einige wenige Spezialixte fiir
solche Arbeiten.

Einwanderer brachten den
Knoten nach Nordamerika

Dann kommt der nidchste Balken. Dessen
Auskerbung muss wieder neu ausgemes-
sen werden, da jeder Dalaknut individuell
hergestellt wird. So stellt sich das Ganze fiir
David als mathematisches Problem dar.
Voll bewusst wurde Kursleiter Olaf Jung
das Erfolgsgeheimnis des ,Knuts“ wih-
rend seiner Wanderjahre in Kanada: Im
»Scandinavian Belt“, einem Schwerpunkt

Auch das ist Teil des Kurses: Mit einem mobilen Sdgewerk werden
die Balken direkt an der Baustelle geschnitten. Im Bild links gut zu
sehen: Der fertige ,,Dalaknut” ldisst dem Holz Platz zum Arbeiten.

der Einwanderung aus dem Norden Euro-
pas, verglich er alte Blockhduser. Wahrend
die Skandinavier binnen vier Wochen
Blockhéduser mitsamt Dalaknut bauten,
kdmpften Englander mit der fiir sie unge-
wohnten Bauweise. ,Sie beherrschten die
Technik der Eckverbindung nicht, da sie
keine Blockhduser kannten“, erzihlt Jung.
»Daher setzten sie nur einen Balken auf
den anderen mit einer einfachen Kerbver-
tiefung ohne Zapfen. Fiir einen Stall oder
eine einfache Hiitte reicht das, aber nicht
fiir ein Wohnhaus.“

Luxusbauten als Blockhaus: In
Schweden kein Widerspruch

Welche Bedeutung haben Blockhduser
heute in Schweden? Dafiir ein Sprung vom
Hilsingland ins Ursprungsland des Knuts
—an den Siljansee in Dalarna. In Mora und
Rittvik werden die meisten schwedischen
Blockhéduser produziert. In Réttvik sitzen
sogar die groflten dieser Unternehmen, sie
exportieren weltweit. ,Heute beherrschen
nur wenige die Kunst des Dalaknuts®,
meint Zimmermann Lennart Bilter aus
Sollerdn bei Mora. ,Weder Finnen noch
Russen konnen so bauen, denn sie haben
es nicht gelernt. Sie fertigen keine Zap-
fen an, so dass das Haus nicht stabil und
dauerhaft ist. Ich habe dort viele schiefe
Héuser gesehen.“ Balter baut ausschlie3-
lich Blockhduser, meistens fiir Bauherren
in der Region. Das Auftragsbuch seines
Dreimann-Unternehmens ist so prall ge-
fiillt, dass er es sich leisten kann, Auftrége
an seinen Cousin abzugeben. Im Schnitt
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Maserbilder Blockhausbau in Schweden

Das Beil fiir hauchfeine Korrekturschnitte — auch das geht mit diesem
Universal-Werkzeugq. Auch heute ist in Schwedens Provinz das Blockhaus
noch sehr beliebt und wir mitunter noch farbig herausgeputzt.

zieht er sieben bis acht Blockh&duser im
Jahr binnen drei bis vier Wochen hoch,
ohne Bausitze zu benutzen.

Fiir einen Borsenmakler aus Stockholm
baut er ein Sommerhaus mit einer Grund-
fliche von 150 Quadratmetern, das am
Ufer des Siljan stehen sollte. Zunéchst gab
es dabei ein gravierendes Problem, das
selbst einer Architektin, die in Mora lebt
und daher eigentlich diese regionale Be-
sonderheit kennen miisste, nicht bewusst
war. Der Entwurf zeigte, dass sie Tiir- und
Fenster6ffnungen zu nah an die Eckver-
bindungen heran gelegt hatte: Das beein-
trachtigt die Statik erheblich.

Balter musste ihren Plan iberarbeiten,
und er ist stolz darauf, dass er zu den Fach-
leuten gehort, die die Kunst des Knuts be-
herrschen: ,Daher stehen hier am Siljan
noch immer viele Hiuser, die {iber 700
Jahre alt sind und sogar noch bewohnt
werden. Ein Blockhaus ist so exklusiv®,
schwirmt er. ,Man verdient sehr gut und
errichtet etwas, was wirklich nicht jeder
hat.“ Die Freude am Beruf ist Bilter anzu-
merken: Er lacht viel. Ein Blockhaus hat fiir
ihn eine andere Bedeutung als fiir Jung,
der seine Schiiler ein Backhaus errichten
l4sst, in dem Touristen Brot kaufen.

Also zuriick nach Grinsfors: Dort will
,Grénsfors Bruks“ Besuchern, die haupt-
sdchlich wegen dieser bekannten Axt-
schmiede kommen, Attraktionen bieten,
die mit den Traditionen des Hélsinglands
als Miihlen- und Schmiedeland in Ein-
klang stehen.

In Schweden verwenden die Zimmer-
leute fast ausschliellich alte nordische

www.HolzWerken.net

Kiefer. Das Holz muss {iber 100 Jahre lang-
sam gewachsen sein, zu erkennen an eng
beieinander liegenden Jahresringen. Die-
se Qualitit erreicht ein Waldbesitzer, wenn
die Bdume eng beieinander stehen und
der Boden mager ist. Dann schiefst der
Baum nicht in die Hohe, sondern bildet
durch langsames Wachsen gute Qualitét.
Von der Dicke der Stimme profitiert der
Bauherr, denn alte dicke Stimme erzielen
einen besseren Ddmmwert als junge und
diinne Stimme. Dicke Blockwidnde spei-
chern sogar auf natiirliche Weise Wirme.
Wenn die arbeitsaufwéndigen und ver-
hiltnismaRig teuren AuBenwénde fertig
sind, ist die meiste Arbeit am Blockhaus
schon getan. Dach und Fuflboden sind
dann nur noch Routinesache.

Natiirlich ist es Ziel der Profi-Zimmer-
minner, moglichst fugenlose Verbindun-
gen hinzubekommen. Zwischen die Stdm-
me kommt noch brandsicher behandelter
Flachs als Natur-Dichtung. Das lernen
auch Olaf Jungs Schiitzlinge beim Block-
haus-Kurs.

Gewaltige Schldge mit einem schweren
Holzhammer helfen jedem Balken auf den
letzten Millimetern in die Passung jedes
Dalaknuts. Passt! Und das ist erst der An-
fang: Ein gut gebautes Blockhaus setzt
sich und wird so mit den Jahren immer
dichter. |

W Unser Autor Kristen Benning ist
Reisejournalist mit vielfdltiger
Erfahrung in Skandinavien und
im Handwerksbereich.

Fotos: Kristen Benning

Kurse und Literatur

Knoten lernen mal anders

Acht Tage lang eintauchen in Kunst der
schwedischen Zimmerleute: Das ist
moglich bei den Kursen von Gransfors
Bruks. Etwa fiinf Mal im Jahr zeigt Leh-
rer Olaf Jung, wie man ein Blockhaus
plant und mit dem Zimmermannsbeil
umgeht. Die Kurstermine fiir 2010 ste-
hen allerdings noch nicht fest. Fiir die
Kursgebiihr von 7.500 Kronen (etwa
750 €, ohne Ubernachtung) darf jeder
Teilnehmer sein Beil am Ende behalten.
Die Kurse werden dreisprachig auf
Schwedisch, Deutsch und Englisch ab-
gehalten. Offizielle Kursliteratur ist das
Standardwerk ,Frén stock till stuga” von
Sven-Gunnar Hakansson. Auf Deutsch
ist es unter dem Titel ,Blockhduser und
Hiitten selbst gebaut” im HolzWerken-
Buchprogramm erschienen.

Mehr Infos:
Gransfors Bruks
S-82070 Bergsjo
www.gransfors.com
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Kernholz Reparaturen mit Wachs

Tarnung ist alles!

Hartwachs ist, wie der Name schon sagt,
durch verschiedene Beimischungen hér-
ter als Weichwachs. Man verwendet es an
Stellen, die stark konstruktiv beansprucht
werden, wie zum Beispiel an abgebroche-
nen Kanten und Ecken oder bei groffla-
chigen Lochern. Allerdings ist es schwerer
einzuebnen als Weichwachs, da es nicht
so elastisch ist und leicht bricht. Die ver-
schiedenen Tone beider Wachsstangen-
sorten lassen sich untereinander mischen.
Das ist auch in den meisten Féllen emp-
fehlenswert, um den jeweiligen Holzton
genau zu treffen, der ja innerhalb einer
Flache stark variieren kann. Hart- und
Weichwachs sollte man aber nicht mitei-
nander vermischen.

Risse und Locher im Massivholz gibt
es langst nicht nur in historischen
Méabeln! Wir zeigen lhnen drei gute
Méglichkeiten, um diesen hidsslichen

Fehlstellen beizukommen.

e nach Art und Umfang des Scha-

dens am Mobel kommen unsere drei

Methoden zum Einsatz: Moglichkeit 1
ist das Ausleimen eines Massivholz-Risses
mit einem Holzspan. Kleinere Schiden,
zum Beispiel Wurmfraf an Ecken und
Kanten, verdeckt Hartwachs gut und auch
mit der notigen Stabilitdt. Weichwachs
schliellich ist fiir die rein optische Retu-
sche gut geeignet.

Einen Riss, der sich durch die gesamte
Dicke des Holzes zieht und mehrere Milli-
meter breit ist, sollte man mit einem Holz-
span ausleimen. Nur mit Wachs gefiillt,
bestiinde die Gefahr, dass auf Grund der
sich @ndernden Luftfeuchtigkeit und dem
Arbeiten des Holzes das Wachs wieder aus
dem Riss gedriickt wiirde.

Durchgehende Risse werden
fachmannisch ausgeleimt

Wichtig: Da jeder Lack-, Ol- oder Wachs-
auftrag den Holzton farblich verdndert,
sollte ein Ausfiillen mit Weich- und Hart-
wachsstangen immer erst dann erfol-
gen, wenn der endgiiltige Farbton des
Mbobelstiickes feststeht: Also wenn o

30

Hier wurde Massivholz verleimt,
wo es in seiner Breite arbeiten
will: Das geht in der Regel schief
und reif8t, wie hier. Beginnen Sie
die Reparatur dieser Fiillung mit
der Wahl eines farblich passenden
Reststiickchens.

Passen Sie das Flick-Stiick immer
weiter an, bis es leicht stramm etwa
sieben Millimeter im Spalt versinkt.
Dann anzeichnen, um den iiberfliis-
sigen Uberstand zu kennzeichnen.

Mit aller Vorsicht wird der Span
unten noch leicht konisch geschlif-
fen, damit er besser in den Spalt
gleitet. Inmer wieder mal testen,
ob der Span passt.

HolzWerken November/Dezember 2009
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Mit viel WeiBleim und sachten
Schldgen wird das angepasste
Stiick in die Fiillung getrieben. Es
darf das Holz auf keinen Fall noch
weiter spalten!

Mit einem sehr scharfen Beitel
und einem Kliipfel nehmen Sie
den Uberstand ab. Zuletzt den
Beitel von Hand fiihren.

Nach der farblichen Nachbehand-
lung mit Beize bekommt der einge-
leimte Span bei Bedarf noch eine
Nachbehandlung mit einem Holz-
retusche-Mittel.

www.HolzWerken.net
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Kernholz Reparaturen mit Wachs

Hartwachs im Einsatz an der be-
anspruchten Kommoden-Fldche.
Ein Lotkolben mit flacher, breiter
Spitze fiillt die vorbereitete Vertie-
fung mit Schmelzwachs.

ipp >

Je weniger Uberstand bleibt, desto
besser: Das Entfernen ist nicht
ganz leicht. Lassen Sie die Kitt-
Stelle daher nicht ganz auskiihlen.

Bei der Kantenreparatur verhin-
dern Klebestreifen, dass das
Hartwachs hinunterlduft. Der
richtige Ton ldisst sich durch das
Mischen verschiedener Hart-
wachse treffen.

@ Beim Fiillen der Schiden darf

sich der Klebeband-Bereich
nicht ausbeulen, da dieser Uber-
stand nur umstdndlich zu ent-
fernen wiire.
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das Mobel einmal oberflaichenbehandelt
wurde. Die ausgefiillte Stelle muss vor der
Oberflichenbehandlung vollig eingeeb-
net werden, damit keine Wachsbeulen zu
sehen sind!

Reparaturprojekt 1 ist die Fiillung einer
Tiire eines massiven Eichenschrankes. Sie
wurde félschlicherweise in der Nut ver-
leimt und ist deswegen in der gesamten
Dicke gerissen. Wichtig ist, beim Ausbes-
sern moglichst die gleiche Holzsorte mit
einer dhnlichen Struktur wie das den Riss
umgebende Holz zu verwenden. Zuerst
sdgt und hobelt man sich einen Span et-
was dicker als Rissbreite zu. Zeichnen Sie
dann die Form des Risses darauf an und
schleifen den Span nach unten leicht ko-
nisch in Form. Wenn er nicht gleich passt,
markiert man zu dicke Stellen mit Bleistift
und schleift dort nach. Nach dem Einlei-
men und Trocknen wird auf der Riickseite
genauso verfahren. Wenn dort der Riss
schmaler ist, gentigt es, mit Furnierstreifen
in der entsprechenden Holzsorte aus-
zuleimen. Ist der Leim getrocknet, wird
das tiberstehende Holz vorsichtig mit dem
Stemmeisen eingeebnet und geschliffen.

Hartwachs kommt bei strapa-
zierten Stellen zum Einsatz

Trotz sorgfiltiger Holzauswahl muss der
Streifen farblich angepasst werden. Das
geschieht in diesem Fall mit einer hellen
Rustikalbeize, mit der das Mobel vermut-
lich vor 30 Jahren behandelt wurde. An-

Fotos: Johannes Kirchlechner

schlieBend fiillt man die kleinen Liicken
zwischen Span und Fiillung mit farblich
passenden Weichwachsstangen aus. Wenn
die Farbangleichung immer noch nicht
perfekt ist, kann man mit ,Holzretusche
250" (Firma Konig) nachmalen. Dieser
pigmentierte Decklack auf Acrylbasis lésst
sich mit Nitrozellulose-(NC)-Verdiinnung
einstellen. Er bietet meiner Erfahrung
nach die beste Moglichkeit Holzténe ge-
nau zu treffen, da er je nach Mischung
leicht lasiert bis voll deckt.

Weichwachs kann sogar nur
handwarm verwendet werden

Fall 2 in unserer Sammlung von Holzsché-
den: Eine furnierte Kommode, bei der bei
einer fritheren Restaurierung schon so
diinn geschliffen wurde, dass ein Auslei-
men mit Furnier sehr schwierig wire.

Die Fehlstellen befinden sich auf einer
stark beanspruchten Platte und sind so
grolflachig, dass das Ausfiillen mit den
widerstandsfahigeren Hartwachsstangen
ratsam ist. Dazu muss zuerst mit dem
Stemmeisen das Loch rund zwei Millime-
ter tiefer gestemmt werden als die Umge-
bung, damit das Wachs darin hélt. Dann
wird mit einem Lotkolben mit méglichst
flacher, breiter Spitze oder einem ent-
sprechenden Wachsschmelzer das Hart-
wachs in die Fehlstelle geschmolzen. Bei
Hartwachs ist es entscheidend, bei die-
sem Vorgang nicht zuviel Uberstand zu
produzieren, da das Einebnen etwas an-
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spruchsvoll ist. Tragen Sie den noch nicht
ausgekiihlten Wachstiiberstand mit einem
Stechbeitel oder einer Ziehklinge vorsich-
tig ab.

Wenn das Wachs dabei wieder aus dem
Loch bricht, sollten Sie den Vorgang ein-
fach wiederholen. Danach sorgfiltig mit
einem Stiick Schleifvlies (Kérnung 320
oder feiner) einebnen. Das fertig ausge-
fiillte Astloch im Furnier fillt noch weni-
ger ins Auge, wenn man die nattirliche
Holzmaserung nachahmt. Dazu miissen
Sie nicht unbedingt teure Retuschier-
stifte verwenden werden, einfache Filz-

Weichwachsstangen lassen sich
leichter verarbeiten als die harten
Varianten. Fiir punktgenaues Ar-
beiten kann sich die Anschaffung
eines Schmelzgerdits lohnen.

schreiber auf Wasserbasis erfiillen den-
selben Zweck.

Der vierte und letzte Fall ist vielleicht
sogar der hdufigste: Bei diesem Stiick ist
»nur“ das Furnier gerissen. Diese Fehlstel-
le lasst sich am einfachsten mit Weich-
wachsstangen reparieren. Vor dem Fiillen
mit Wachs muss wieder der endgiiltige
Farbton des Mobels feststehen, was hier
durch Wasserbeize und einmaliges Einlas-
sen mit dem gewdhlten Lack erfolgt ist.
Erst jetzt wird das Wachs mittels Lotkol-
ben in den Riss geschmolzen, Uberstidnde
werden entfernt — mit den bekannten

Die abgeschobene Auskittung wur-
de abgeschliffen, darum ist drum-
herum Beize verloren gegangen.
Hier vorsichtig mit einem feinen
Pinsel nachbeizen. Danach folgt der
zweite Oberfldchen-Durchgang.

Kernholz Reparaturen mit Wachs

Werkzeugen oder auch einem speziellen
Wachshobel — und mit feinem Schleifpa-
pier nachgerieben. Sollten dadurch helle
Stellen entlang des Risses entstehen, kann
man diese mit einem zweiten Wasserbei-
zeauftrag auf der gesamten Fldche anpas-
sen. Man wird zuerst den Eindruck haben,
dass die Beize nicht durch den einmaligen
Lackauftrag dringt. Wenn man aber mit
einem trockenen Pinsel solange dariiber
streicht, bis die Beize fast trocken ist, neh-
men die hell geschliffenen Stellen wieder
gentigend Beize an. Anschliefend kann
die Lackierung beendet werden.

Mit Weichwachstange, die es von Mar-
kenherstellern, aber auch im Baumarkt
gibt, lassen sich auch etwas grof3ere Fehl-
stellen beheben. Bei einem Jugendstil-
Nachtkéstchen war ein kleines Sttick Fur-
nier abgefallen und verloren gegangen.
Solche kleine Méngel lassen sich vor Ort
ohne Lotkolben beheben. Das in der Hand
gewidrmte Weichwachs wird in das Loch
gedriickt, mit dem Wachsspachtel ein-
geebnet und mit Filzstiften farblich ange-
passt. Die reparierte Stelle wird mit einem
Tupfer Lack noch haltbarer. a

Autorin Melanie Kirchlechner
| arbeitet Mébel in ihrer eigenen
Werkstatt auf und gibt auch Kur-
se zum Thema.

Mit Weichwachs lassen sich sogar
kleine Fehlstellen (wie verlorene
Furnierchen) kaschieren. Einfach
handwarm eindriicken, mit einem
Spatel abschieben und mit einem
Filzstift kolorieren.

www.HolzWerken.net
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Splintholz Réuchermann drechseln
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Einer, zwei, drei ... wer einmal
begonnen hat, Rauchermadnner zu
drechseln, hort so schnell nicht
wieder auf. Denn die knuffigen Kerle
lassen sich phantasievoll abwandeln

- und dann prima verschenken.

ducherménner sind inihrer Heimat,
dem Erzgebirge, seit etwa 1830 be-
kannt. Dort ist die Herstellung und
der Gebrauch fester Bestandteil der Erz-
gebirgischen Volkskunst. Die Motive der
Rducherménner entstammen meist dem
dorflichen Leben und den Handwerksbe-
rufen der Region. Die in der Leibesmitte
teilbaren Mannlein werden mit einer klei-
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Hut (3)

/ d=64
Kopf (2)

— d=35

- Kragen (12)

_— d=28

Arme (8)
d=19

Hinde (7)
d=18

Korper (1)
d=65

Kerzenscheibe (6)

Beine (4)
d=20

Grundplatte (5)
d=62

Kleiner Kerl mit
Raucherlaubnis

nen Riucherkerze auf einem Metallplatt-
chen bestiickt und paffen dann seelenru-
hig vor sich hin. Vorbilder waren damals
gemdiitlich schmauchende Bergleute.
Heute sind die Originale aus dem Erz-
gebirge neben Schwibbégen, Engeln und
Pyramiden in der ganzen Welt begehrt
und werden in unzdhlige Lander expor-
tiert. Aufgrund der Beliebtheit verbreiten
sich leider immer mehr Falschungen auf
dem Markt, die den Handwerksbetrieben
aus dem Erzgebirge schaden. Darum soll
dieser Artikel kein Bauplan zur Serienfer-
tigung sein, sondern eine Bauanregung.
Hinzu kommt Thre eigene Kreativitdt vom
Entwurf bis zu Threm fertigen Raucher-
mann, der dann als ein besonderes Ge-
schenk im Familien- oder Freundeskreis
Aufsehen erregt. Wer selbst einmal einen

Réuchermann mit vielen Einzelteilen ge-
drechselt hat, wird der Volkskunst aus dem
Erzgebirge kiinftig mit noch mehr Ach-
tung begegnen.

Der Grundkorper erméglicht
unendlich viele Variationen

Fiir die Fertigung unseres Rducherman-
nes, der mit seiner Sige als echter Holz-
werker daherkommt, sollten Sie schon
einige Drechselkenntnisse haben und
tiber eine kleinere Drechselbank mit

www.HolzWerken.net




Vierbackenfutter und Teileinrichtung fiir
Bohr- und Frésarbeiten verfiigen. Fur die
iiberwiegend kleinen Drechselteile ist ein
Mini-Werkzeugsatz sehr niitzlich.

Statt Farbe: Bunter Holz-Mix
kann Akzente setzen

Am Anfang des Projektes steht der Entwurf.
Es ist ratsam, ein Grundmodell zu entwer-
fen, welches immer wieder als Grundlage
fiir andere Motive genutzt werden kann.
Dann brauchen Sie nur die Accessoires

www.HolzWerken.net

(wie zum Beispiel Kopfbedeckung, Werk-
zeuge und Gerite) individuell zu fertigen,
um aus jedem Rauchermann ein Unikat
zu machen.

Beginnen Sie — entweder auf Basis unse-
rer Vorlage oder im Eigenentwurf — mit ei-
ner Bleistiftskizze, die Sie so verbessern,
bis der Entwurf die Ihrem Empfinden
nach richtigen Proportionen hat. Fiir die
die Figur prdgenden Teile (Korper, Kopf,
Beine und Kopfbedeckung) schneide ich
mir Pappschablonen zu, die bei der spéte-
ren Fertigung sehr hilfreich sind.

Wenn Sie wie ich nicht besonders gut mit
Pinsel und Farbe umgehen kénnen, dann
verwenden Sie Hartholzer, die im farb-
lichen Kontrast zueinander stehen. Bei-
spielpaare sind Esche und Nussbaum oder
Buche und Mahagoni. Vielleicht haben Sie
auch Reststiicke exotischer Holzer, die fiir
die Kleinteile ideal sind. Da die Augen ein
besonders prégendes Element sind, ver-
wende ich dafiir fertige Glas- oder Wackel-
augen, die es in Hobbylédden in verschie-
denen Gréfen gibt. ->
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Splintholz Rauchermann drechseln

Beginnen Sie mit dem Kérper. Der
vorbereitete Rohling wird in das
Backenfutter gespannt und die
Stirnseite plan gestochen. Ubertra-
gen Sie die MaBe mit Hilfe einer
Pappschablone auf den Rohling.

@ Den Kamin bohre ich bis zu einer

Tiefe von 58 mm in drei Stufen
(40, 23 und 13 mm Durchmesser)
aus. Ein gerundeter 19-mm-Aus-
drehstahl formt den Kamin aus, der
nur bis Korn 100 geschliffen wird.
Nun muss noch die konische Aus-
sparung fiir die Kerzenscheibe 12
mm tief eingestochen werden und
der 12,5-mm-Halsdurchbruch mit
der Pinole gebohrt werden.

Unser Holzwerker-Rduchermann hélt eine
Sége in der rechten und ein Brett in der
linken Hand. Je nachdem, welche Gerét-
schaften sie Ihrem Ménnchen in die Hand
driicken wollen, miissen Sie deren Befesti-
gung individuell 16sen. Fiir die Sége wurde
eine kleine Nut in die Hand eingearbeitet
(das geht mit Feinsdge und Stechbeitel).
Das Brett klebt auf einer kleinen, plange-
schliffenen Fldche der linken Hand. Der
hier gezeigte Rduchermann ist in Esche
und Nussbaumholz mit braunen Glasau-
gen gefertigt. Fiir die abschlieRende Ober-
flichenbehandlung verwende ich einen
Alkydharz-Klarlack, die Grundierung der
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@ Fiir die duRere Formgebung ist

es ratsam, den Rohling mit einem
Holzadapter auf der Reitstock-Pino-
le zu unterstiitzen. Die beste Ober-
fldche erzielen Sie, wenn die letzten
Schnitte mit dem Meif3el erfolgen
und mindestens bis Korn 280 ge-
schliffen wird.

@ Alle Einzelteile werden auf der

Drechselbank grundiert. Fiir die
helle Esche verwende ich ,,Sanding
Sealer”. Dann kann der fertige Kor-
per abgestochen werden oder Sie
trennen ihn mit einer Feinsdge bei
stehender Drechselbank ab.

Einzelteile erfolgt bereits auf der Maschi-
ne. Die hellen Escheteile werden mit der
Schellackgrundierung ,Sanding Sealer"
und die Nussbaumteile mit "Button Schel-
lack" eingelassen. Die Vertréglichkeit der
vorgesehenen Oberflichenprodukte soll-
ten Sie vorher unbedingt testen! Diese
Oberflichenprodukte sind ebenso wie die
unbedingt nétigen Metallunterlagen fiir
die Kerzen und die Raucherkerzen selbst
im Drechsler-Fachhandel zu bekommen.
Zur Verklebung der Teile verwende ich
einen zweikomponentigen Epoxydharz-
Kleber mit einer offenen Verarbeitungszeit
von 10 Minuten. Natiirlich ist eine Vielzahl

Den Kopf fertige ich immer zur
Sicherheit gleich doppelt. Fiir die
Formgebunyg ist eine 6-mm-Rohre
oder der MeifBel am besten geeig-
net. Auf 20 mm Ldnge wird dann
mit dem Plattenstahl ein Zapfen an-
gedreht, der in die 12,5-mm-Kérper-
bohrung passt. Stellen Sie die Ober-
fliche einschlieBlich Grundierung
fertig.

@ Das 8-mm-Loch fiir den Rauch-

abzug muss genau auf Hohe der
Mundbohrung enden. Darum mar-
kieren Sie vor dem Bohren das MaR3
von 40 mm Tiefe mit Klebeband auf
dem Bohrerschaft.

anderer Kleber ebenso geeignet. Wichtiger
als der Kleber ist noch die ruhige Hand,
die es beim Zusammenbau des fertigen
Rduchermanns unbedingt erfordert. Las-
sen Sie sich Zeit, dann wird schon die
Endmontage zu einer wahren Freude,
noch bevor das Madnnchen zum ersten
Male raucht. a

Autor Klaus Knochenhauer aus
Leipzig drechselt seit Jahrzehn-
ten, seine Spezialitdten sind tra-
ditionelle Techniken.

www.HolzWerken.net




Fiir die genau zu platzierenden
Locher fiir Mund, Augen, Nase und
Zigarre gehen Sie mit einer Bohr-
und Frdseinrichtung auf Nummer
sicher. Bei diesen Arbeiten ist die
Spindel arretiert und die Maserung
des Rohlings so ausgerichtet, dass
sich ein stimmiges Gesicht ergibt.
Nach dem Bohren sauber abstechen.

Der Rohling fiir den Hut bedarf

keiner Reitstockunterstiitzung.
Formen sie ihn mit einer 6-mm-
Réhre, die Sie vor den letzten feinen
Schnitten noch mal abziehen. Dann
den Hut schleifen (bis #280), grun-
dieren und abstechen.

@ Die Beine werden zwischen den

Spitzen gefertigt. Nutzen Sie eine
Schablone, denn die Beine miissen
identisch werden. Drehen Sie die
Zapfen zum Einkleben auf 7,9 mm

Durchmesser.
Materialliste

Pos. Anzahl Bezeichnung Rohmafle

1. 1 Korper 68 x 68 x 80
2 1 Kopf 38 x38 x50
3. 1 Hut 68 x 68 x 28
4. 2 Beine 22x22x90
5. 1 Grundplatte 65 x 65 x 18
6. 1 Kerzenscheibe 55 x 55 x 13

7. 2 Hande 20x20x 32
8. 2 Arme 22x22X70

Material (mm)*
Esche

Esche
Nussbaum
Nussbaum
Esche

Esche

Esche

Esche

Splintholz Rauchermann drechseln

Pos. Anzahl Bezeichnung Rohmafle Material (mm)*
Kleinteile

9. 2 Schuhe 18 x 18 x 20 Nussbaum

10. 3 Knopfe 8x8x4 Nussbaum

14 2 Manschetten 18x18x5 Nussbaum

12, 1 Kragen 30x30x7 Nussbaum

130 ' Nase @5, Meterware  Esche

14. 1 Zigarre @5, Meterware  Nussbaum

*) Der Langenzuschlag zum sicheren Einspannen ist gegebenenfalls noch hinzuzurechnen

Wenn Ihnen die Oberklasse nicht genug ist und Sie neben Laufruhe, Prézision und Langlebigkeit
eine Drechselmaschine suchen, an der Sie ergonomisch richtig und rlickenschonend arbeiten
konnen, dann haben wir mit TITAN das richtige Konzept fiir Sie. 30 Jahre Drechselerfahrung und
umfangreiche Studien stecken in der neuen Drechselbankserie Magma Black Line TITAN. Das Er-

gebnis ist ein neues, zukunftssicheres und ausbaubares Maschinenkonzept, kompromisslos ab-
gestimmt auf die heutigen Bed(irfnisse des Handdrechselns.

Magma GmbH - AT 4971 AurolzmUinster - SchloBstraBe 35 - www.magma-tools.de
Tel: +48.77.62.880.600 - Fax: +43.77.52.880.62 - e-mail: info@magma-tools.de

www.HolzWerken.net
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Splintholz Rauchermann drechseln

Drechseln Sie die Kantel fiir die
Hand zu einer Kugelform mit einem
Durchmesser von 18 mm. Der Zap-
fen zum Einkleben hat einen Durch-
messer von 7,9 mm. Dann Schleifen,
Grundieren und bei einer Zapfen-
ldnge von 15 mm abstechen.

Reif3en Sie noch auf der laufenden
Drechselbank die Lécher fiir die
Beine und fiir die Luftzufiihrung an.
Nach dem Abstechen bohren Sie in
beide Teile die 8-mm-Locher fiir
Beine und Luftzufuhr auf der Stdn-
derbohrmaschine.

@ Grundplatte (62 mm Fertigdurch-

messer) und Kerzenscheibe entste-
hen aus einem Rohling. Wenn die
Grundplatte im MaR ist, lassen sich
die Zapfenlicher fiir die Beine bei
laufender Bank anzeichnen. Die
Kerzenscheibe (50 mm FD) wird
konisch in den Kérper eingepasst.

@ Drehen Sie die Kantel fiir die Arme
zundchst noch nicht auf das End-
maf von 19 mm Durchmesser.
Bohren Sie erst mit der Pinole das
8-mm-Loch fiir die Hand. Die Bohr-
tiefe von 12 mm ist wieder auf dem

Blick auf die Kleinteile

Vorratsproduktion hat Vorteile

Zu den Kleinteilen: Die Schuhe, die
Nase und die Zigarre werden aus klei-
nen Langholzstiickchen gefertigt, der
Kragen sowie die Knopfchen und Man-
schetten entstehen im Hirnholz. Hier
die fertigen Abmessungen:

® Schuhe (Position 9 in der Material-
liste) aus einem Stiick drechseln
(Durchmesser 16 mm), mit der Fein-
sdge langs in zwei Teile auftrennen. Die
Rundung der Beinform anpassen (am
besten mit einer 10-mm-Schleifwalze).

HolzWerken November/Dezember 2009

@ Knépfe (Pos. 10) Durchmesser 7 mm

® Manschetten (Pos. 11) Durchmesser
16 mm, Breite 4 mm

@ Kragen (Pos. 12) Durchmesser
26 mm, Breite 4 mm, Bohrung Durch-
messer 12,5 mm

® Nase (Pos. 13) Durchmesser 4 mm
® Zigarre (Pos.) Durchmesser 4 mm

® Glasaugen Durchmesser 5,8 mm
(Kaufteil)

® Handsdge: Eigenbau aus Resten M

®)

®)

Bohrer markiert.

Nun kann die Pinole mit bestiickter
Kornerspitze in das Bohrloch ein-
greifen und der Arm bis auf einen
Steg am Spannfutter fertig gedrech-
selt werden. Fiir eine gefillige Form
wird der Armdurchmesser von

19 mm unten zur Manschette auf
16 mm verjiingt.

Der Schnittwinkel des Arms legt die
spdtere Armhaltung fest. Sie kénnen
die Arme mit einer Feinsdge in einer
Schneidlade schneiden. Geben Sie
den beiden Armen unterschiedliche
Anstellwinkel, dann wirkt der Réu-
chermann lebendiger.

www.HolzWerken.net
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Die Kleinteilfertigung nimmt einen
guten Teil der Zeit ein. Je zwei
Schuhe werden zundchst als eine
Mini-Walze gedrechselt, die der
Ldnge nach aufgeteilt wird. Dann
ist ein kleiner Dremel sehr hilfreich,
um jeden Schuh an die Bein-Run-
dung anzupassen.

Die Kndpfe sind eine kleine Serien-
produktion. Sie konnen die Arbeit
auch gleich fiir viele Riduchermdn-
ner erledigen und sich einen Knopf-
Vorrat anlegen.

Der Kragen wird ebenso wie die
Manschetten vor der Formgebung
durchbohrt. So lange noch mehr
Holz steht, desto stabiler bleibt das
Stiick bei der Bohrung.

(19

@)

Splintholz Rauchermann drechseln

Schleifen Sie absolut plane Klebe-
fldchen an Arme und Kérper. Die
Gesamtwirkung ist wesentlich von
der Positionierung der Arme abhdn-

gig.

Vor dem endgiiltigen Zusammen-
bau sollten Sie alle Einzelteile noch
einmal probehalber zusammenste-
cken und die Passungen kontrollie-
ren. Dabei hilft ein kleiner, selbst-
gebauter Montagestdnder.

Da alle Teile bereits auf der
Drechselbank grundiert wurden,
genligt nach dem Zusammen-
kleben ein Schutzanstrich mit
Alkydharz-Klarlack zur Fertig-
stellung.

) = =%
11 < )

Feine Handwerkzeuge i Holzbearbeitung

Fotos: Klaus Knochenhauer, Heiko Stumpe

eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Sdgen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eScharfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!
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Splintholz Superpréazisen Anschlag bauen

Voller

Durchblick bei Geh

Rahmen mit angeschnittenen 45°-Verbindungen sind allgegenwirtig — aber gar nicht so leicht herzustellen.

Hier gibt's Abhilfe: Unser Doppelgehrungsanschlag schafft Verbindungen, die garantiert nicht offen sind!

in perfekt auf Gehrung gefertigter

Rahmen hédngt nicht nur von einem

auf 45° eingestellten Anschlag ab!
Genau so wichtig sind haargenau gleich
lange, gegeniiberliegende Rahmenstiicke.
Ohne sie wird kein rechtwinkliger Rahmen
in den Gehrungen dicht.

Darum gibt es bei dieser Selbstbau-
Vorrichtung zwei Anschlagreiter statt ei-
nen. Fiir einen rechteckigen Rahmen
werden die beiden gleich langen Teile
stets an ,ihre“ Anschlagbacke und dort
an ,ihren“ Reiter angelegt, der wihrend
der ganzen Arbeit nicht mehr verstellt
werden muss!

Der eigentliche Clou bei unserem Geh-
rungsanschlag ist aber, dass man an zwei
Anschlagseiten Gehrungen sigen kann,
die — wenn sie spéter zusammenstoflen —
als Komplementdrwinkel genau einen
rechten Winkel ergeben. Denn wird die
Vorrichtung einmal im exakten rechten
Winkel gefertigt, kann es gar nicht mehr
anders gehen: Sie sdgen am vorderen An-
schlag eine Gehrung und am hinteren An-
schlag kommt danach automatisch die

setzt: Ein Ende auf Gehrung sdgen,
den Anschlagreiter einstellen, die
gesdgte Gehrung an den Anschlag-
reiter legen und das Rahmenstiick
auf das FertigmaRB ablingen. Je zwei
Rahmenhélzer werden am vorderen
und je zwei am hinteren Anschlag
geschnitten

HolzWerken November/Dezember 2009

passende ,,Gegengehrung“ an das benach-
barte Rahmenstiick.

Drehplatte: Ausnahmsweise
nicht im rechten Winkel

Der Dreh- und Angelpunkt der Vorrich-
tung ist eine viertelkreisformige Dreh-
platte, an deren Winkelkanten sich zwei
Anschlagbacken befinden. Der Winkel der
Drehplatte wird etwas geringer als 90° zu-
geschnitten: So bleibt gentigend Spiel, um
spdter die beiden Anschlagbacken genau
im rechten Winkel zueinander zu befes-
tigen. Viertelkreis-Nut und Aulenkontur
der Drehplatte frasen Sie mit der Oberfra-
se samt Kopierhiilse, die Sie in eine selbst
gebaute Zirkelplatte (aus 9-mm-Multi-
plex) einsetzen. Die Anschlagbacken wer-
den aus Hartholz-Leisten wie Buche oder
Eiche mit moglichst stehenden Jahrringen
hergestellt.

Damit die Gehrungspitze beim Ansto-
Ben an den Anschlagreiter nicht beschi-
digt wird, bekommen die Reiter an einer
aufrechten Kante einen 6x15-mm-Falz.

Die Drehplatte wird nicht genau
rechtwinklig zugeschnitten, sondern
etwa 0,52 spitzer. Dazu wird einfach
ein Flachdiibel (Pfeil) zwischenge-
legt.

Danach wird mit einem 20-mm-Forstner-
bohrer zuerst ein sechs Millimeter tiefes
Sackloch fiir den Kopf der Schlossschrau-
be und anschlieBend ein 6-mm-Durch-
gangsloch fiir das Gewinde gebohrt. In das
hintere Klemmbrett wird ebenfalls ein
6-mm-Loch fiir die Schlossschraube ge-
bohrt. Wenn die Teile verschraubt werden,
ergibt sich ein winkelférmiges Vorderstiick
mit einer 80 Millimeter langen 6er-
Schlossschraube. Auf die wird einfach ein
Klemmstiick lose aufgesteckt und mittels
Fligelmutter festgeklemmt.

Die Kopplung des Gehrungsanschlags
an einen Formatschiebetisch miissen Sie
individuell an Thr Sage-Modell anpassen.
Da nahezu jeder Hersteller zu seiner Siage
einen Besdumschuh anbietet, kénnen Sie
dessen Befestigung in der Nut des Format-
schiebetisches nutzen. Mit den vorhande-
nen Schrauben wird das rechte Ende des
Befestigungsbretts mit dem Schiebetisch
verbunden. Besonders wichtig ist dabei,
dass alle Schrauben und Muttern im Be-
festigungsbrett versenkt sind und nicht
vorstehen. Der unter der Drehplatte -

Zeichnen Sie sich den Drehpunkt fiir
das Zirkelbrett auf. Frisen Sie nun
mit einem in das 9-mm-Multiplex-
brett eingesteckten Kopierring und
10-mm-Nutfrdser in mehreren
Schritten die durchgehende Nut und
auflen die Kontur. An der Einstich-
stelle des Zirkels bohren Sie danach
ein 10-mm-Loch.

www.HolzWerken.net
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Die rechts vom Brett
stehenden Mafe

(40 + 143 mm) treffen
nicht bei jeder Sdge
zu und miissen dann
angepasst werden.
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Splintholz Superprazisen Anschlag bauen

Die Anschlagleiste wird fiir die
Verbindung zur Anschlagbacke
vorbereitet: Flach auflegen und in
die Kante vier Flachdiibel einfrdsen.

Y Halz“ Werken.net

Sie wollen den Doppelgehrungs-
anschlag in Aktion sehen? Dann
gehen Sie auf unsere Homepage
www.holzwerken.net. Dort fin-
den Sie ein interessantes Video
von Guido Henn zum Thema
und viele weitere Filme, die

Sie sicher interessieren!

Viel SpaR —_—
beim An-
schauen.

vorstehende, linke Teil des Befestigungs-
bretts muss dann noch als Verdreh-Siche-
rung am Auslegertisch befestigt werden —
zur Not mit einer Schraubzwinge.

Der wichtigste Schritt: Die
Anschlagbacken justieren

Dass die Drehplatte nicht ganz auf 90° ge-
schnitten wurde, erhdéht die Flexibilitit,
wenn Sie beide Anschlagbacken prizise
auf 90° zueinander einstellen. Das ist der

HolzWerken November/Dezember 2009

Die Anschlagbacke steht hochkant
und fiir die richtige Schlitzhohe
werden die Drehplatte und das
spdtere Befestigungsbrett (Pos. 3)
unter die Flachdiibelfrdse gelegt.
Runden Sie die Anschlagleisten
am Ende und verbinden Sie sie ge-
nau rechtwinkling mit den Backen.
Nachdem der Leim getrocknet ist,
wird ein Ende jeder Anschlagbacke
auf 45° abgeschrdgt.

Nun werden die Anschlagreiter
verschraubt: Zuerst Vorderstiick mit
dem Deckelstiick, dann in diesen
Winkel das Auflagestiick mit seiner
Aussparung fiir die Schlossschrau-
be. Zum Schluss auf das hintere
Klemmstiick den schmalen Multi-
plexstreifen (Pos. 9) schrauben.

Der Anschlagreiter ldisst sich leicht
verschieben, mit der durchgesteck-

wichtigste Arbeitsschritt! Hier bestimmt
nur das aufgewendete Maf§ an Sorgfalt, wie
genau ihr Anschlag spater funktioniert.
Stellen Sie dazu zunichst vier gleich
breite Teile eines Testrahmens her, die Sie
dann auf Gehrung zu einem Rahmen ver-
binden. Weil es hier sozusagen um einen
»Kalibrierrahmen“ geht, ist es besonders
wichtig, dass die Rahmenstticke, die sich
spéter gegeniiber stehen, auch die haarge-
nau gleiche Linge haben. Das garantieren
Sie, indem Sie die jeweils gegentiber lie-

ten Schlossschraube und der Fliigel-
mutter (verdeckt) ist er schnell
fixiert. Der kleine Falz nimmt die
Gehrungsspitze (Kreis) auf und
schiitzt sie.

Bei unserer Formatsdge konnten

wir das hintere Ende des bereits an
beiden Enden gerundeten Befesti-
gungsbretts einfach mittels Schloss-
schraube am Auslegertisch befesti-
gen. Zur Not reicht aber auch eine
Zwinge.

@ Das Befestigungsbrett wird auf der

Tischseite mit einer Schlossschraube
(Kopf im Brett versenkt) im Be-
sdumschuh-Halter in der Tischnut
befestigt. Geschieht das rechtwink-
lig, kann man sich auf der Drehplat-
te eine Skala aufzeichnen und den
Winkel am Befestigungsbrett ab-
lesen.

genden Rahmenstiicke immer an der glei-
chen Anschlagbacke samt Reiter anlegen:
Etwa die beiden langen vorne, die beiden
kurzen hinten. Uberpriifen Sie dann die
Gehrungen, indem Sie den Test-Rahmen
zusammenspannen. Wenn alles richtig lief,
stolt eine Gehrung, die am hinteren An-
schlag gesdgt wurde, stets mit einer zu-
sammen, die am vorderen Anschlag ge-
schnitten wurde. Dadurch ergeben sich
vier exakte 90°-Winkel im Rahmen und alle
Gehrungen sollten dicht sein.

www.HolzWerken.net



@ Nun die Drehplatte auf die von

unten eingebohrten und versenkten
Schlossschrauben aufstecken und
mit Unterlegscheiben, Muttern und
Fliigelmutter befestigen.

@ Hier ist die vordere Anschlagbacke

(rechts) schon dreifach an die Plat-
tenkante geschraubt. Die hintere
Backe wird jetzt mit einem grofSen
Winkel ausgerichtet und zundchst
weit vorne mit nur einer (!) Schrau-
be fixiert. Hinten wird der Anschlag
zundchst nur mit einer Zwinge ge-
halten.

Hat der Testrahmen doch noch leicht of-
fene Gehrungen, konnen Sie kleine Ande-
rungen {iber die hintere, zunédchst noch
nicht endgiiltig fixierte Anschlagbacke
vornehmen. Justierungen sind hier jetzt
auch noch ,in die Drehplatte hinein“ mog-
lich, weil diese etwas spitzer als im rechten
Winkel geschnitten wurde.

www.HolzWerken.net
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Im ndichsten Schritt richten Sie die
Drehplatte mithilfe eines Geodrei-
ecks genau auf 45° zum Sdgeblatt
aus. Sdgen Sie probeweise einen

kompletten Rahmen auf Gehrung.

Materialliste
Pos. Anz. Bezeichnung
1. 1 Drehplatte
2 Anschlagleiste
1 Befestigungsbrett
Anschlagbacke

Anschlagreiter Vorderstiick
Anschlagreiter Auflagestiick
Anschlagreiter Deckelstiick

Anschlagreiter Klemmstiick

© ® N O Vs W N
N N N N NN

Anschlagreiter

Spannen Sie die Rahmenteile mit
einem Spanngurt zusammen und
iiberpriifen Sie die Gehrungen.
Wenn sie noch offen sind, losen sie
die Zwinge am hinteren Anschlag
und justieren Sie nach.

Wenn nach einem erneuten Test alle
Gehrungen dicht sind, kénnen Sie
auch die hintere Anschlagbacke mit
zwei weiteren Schrauben endgiiltig

befestigen.

Mafe (mm) Material

660 x 660 18 mm Birke-Multiplex
640 x 60 18 mm Birke-Multiplex
780 x 100 18 mm Birke-Multiplex
1000 x 70 30 mm Buche Massiv
100 x 120 18 mm Birke-Multiplex
100 x 32 18 mm Birke-Multiplex
100 x 32 18 mm Birke-Multiplex
100 x 65 18 mm Birke-Multiplex
100 x 15 9 mm Birke-Multiplex

Schrauben+

Muttern
2 Muttern M 10

2 Schlossschrauben M 10 x 50 mit Scheibe + Fliigelmutter
2 Schlossschrauben M 6 x 80 mit Scheibe + Fliigelmutter

je nach Sagemodell entsprechende Schrauben und Muttern
zur Befestigung von Pos. 3 am Formatschiebetisch

Sonstiges

Flachdiibel Gr. 20, Holzleim, Spanplattenschrauben

Es lohnt sich wirklich, diese Einstellarbeit
sehr genau vorzunehmen. Aber sie ist nur
ein einziges Mal notig. Danach sind die
geschickt genutzten Gesetze der Geome-
trie (Komplementédrwinkel!) auf Ihrer Sei-
te und Sie freuen sich immer wieder tiber
perfekte Gehrungen: Das gilt {ibrigens
auch fiir Rahmen, bei denen aufrechte

Teile und Querstiicke unterschiedliche
Breiten haben! |

Unser Autor Guido Henn setzt

" ’ i in seiner Werkstatt eine Vielzahl

, ‘ selbst entwickelter und gebauter
M Vorrichtungen ein.

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Splintholz Werkstatteinrichtung |
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Routenplaner flr
die neue Werkstatt

Sie wollen sich eine Werkstatt neu einrichten oder ihre alte von Grund auf anders aufbauen? Platz, Schall,

Licht, Ergonomie und auch der Wobhlfiihl-Faktor: Es lohnt sich, vor dem Start Grundlegendes zu bedenken!
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gal ob Neustart oder Umgestaltung:

Fiir beide Fille ist es sinnvoll, sich

zunichst einige Fragen zu stellen.
Wenn sich alles Holzwerken vor allem aus
der Freude an dem Selbst-Geschaffenen
nihrt, sollte sich diese Freude am Gestal-
ten auch im Arbeitsumfeld zeigen: Nur in
angenehmer, anregender Umgebungkom-
men die Ideen fiir Objekte, die von Dauer
sind. Doch was als angenehm empfun-
den wird, entscheidet jeder fiir sich: Un-
ter anderem auch, wie stark die Werkstatt
durchorganisiert sein soll. Alles Gestalten
beginnt mit dem kritischen Blick auf das
Gegebene. Priifen Sie vorab fiir sich:

»Was will ich wirklich?“ — Das bedeutet:
Ist mein Wollen, sind meine Detailwiin-
sche langfristig angelegt und sinnvoll oder
doch nur eine momentane Laune?

»Wie weit will ich gehen?“ - Will ich viel-
leicht nur eine Werkstatt fiir Reparaturen
an Haus oder Wohnung?

»Welche Arbeiten will ich ausfithren?“ -
Sollen nur kleine Spielzeuge fiir meine
Enkel oder auch grofle Mobel entstehen?

www.HolzWerken.net
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Will ich (nur) Tischlern, Drechseln oder
Schnitzen? Oder soll alles Platz finden?

»Welchen Umfang will ich anstreben?“
— Wie viel Zeit will ich und kann ich fiir
mein Steckenpferd aufwenden? Auch das
ist fiir den Aufwand, den Sie in eine neue
Werkstatt stecken, nicht unerheblich.
Ebenso iibrigens die Frage: Was ist mein
Partner oder meine Partnerin bereit, zu
(er)tragen?

Fiir den Start oder das neue Hineinfin-
den ist es hilfreich, die Zeit abzuschétzen,
in der man wirklich arbeiten will und kann
— und sich diese Zeit dann auch zu neh-
men. Ein deutlicher Hinweis im Termin-
plan oder an der Pinnwand hilft. Apropos
Pinnwand: Sammeln Sie Thre Ideen zent-
ral, vielleicht auch in einem Werkstatt-
buch: Nach Monaten oder Jahren kénnen
iltere Notizen als frische Gedankenansto-
Re willkommen sein.

Decke, Wand und Boden: Mehr
als nur das Drumherum

Nach diesen Grundiiberlegungen geht es
an den konkreten Plan fiir Thre Traum-
Werkstatt: Stellen Sie sich zum ,neuen Se-
hen“ in den Raum. Nehmen Sie sich die
Zeit, um alles wahrzunehmen, was Verbes-
serung bedarf und was Sie &ndern wollen.

Schreiben Sie dazu alle Dinge auf, mit
der gewollten Prioritét! Das hilft, den Auf-
wand abzuschdtzen und alle Arbeit in
tiberschaubare Etappen zu zerlegen.

Die GroBBe des Raumes fiir die Werkstatt
ist nur selten dnderbar; das Ergebnis einer
Online-Umfrage auf www.holzwerken.net
hat jiingst ergeben: Rund 13 Prozent der
Holzwerker kommen mit weniger als 10
Quadratmetern zurecht. Aber die folgen-
den Faktoren kénnen Sie beeinflussen!

Schaffen Sie sich eine angenehme, an-
regende Atmosphire in der Werkstatt.Der
FuBboden sollte ,fufwarm® sein, Tritte
ddmpfen und ihr Werkzeug schonen. Wel-
cher Belag erfiillte die drei Forderungen
besser, schaffte angenehmere Atmosphére
in der Werkstatt des Holzwerkers, als soli-
des Parkett oder Querholz-Parkett? Das ist
natiirlich die Top-Ausstattung, aber selbst
OSB-Platten oder selbst Spanplatte (FPY)
sind besser als ein blanker Betonboden!

Die Decke und die Wéande sollten Schall
dimmend belegt werden: zum eigenen
Wohl und um Frieden mit den Nachbarn
zu halten. Hier helfen gelochte Weich-

faser-Platten oder abgehédngte Lamellen.
Selbst Eier-Tabletts, farbig angelegt und
unter die Decke geklebt, wirken Wunder.
Es muss nicht einmal die ganze Fldche
belegt sein.

Maschinen stehen, wenn nétig, auf
Schall ddmmenden Unterlagen (fester
Gummi oder Spezial-Elemente).

Frische Farben machen
die Arbeit viel angenehmer

Uberlegen Sie vor dem Herrichten des
Raumes, wie Sie Ihr Arbeitsumfeld farblich
gestalten wollen! Das Thema Farbe bezieht
sich ja nicht nur auf Wiande und Decke,
sondern auch auf die Tiiren und Fenster.
Es schliet ebenso Schrinke, Maschinen
und Vorrichtungen ein. Finden Sie Ihre
Farbkombination — zum Beispiel: Wén-
de hell mit Akzenten; Maschinen — auch
ihre Farbe lasst sich ja dndern — im lichten
Grau, versehen mit Akzenten fiir sicher-
heitsrelevante oder bewegte Elemente.

Licht, Licht und nochmal: Licht

So viel Tageslicht wie moglich sollte es sein
— der Blick ins Freie stimuliert unsere Sin-
ne. Und mit richtig frischer Luft atmet und
arbeitet es sich einfach besser.

Daraus leitet sich fiir den Neubau ab,
den Werkraum wenn es geht im Erdge-
schoss einzuplanen oder im Keller zumin-
dest Fenster einzubauen und das Gelédnde
passend abzubdschen. Bringen Sie mit
guter Allgemein-Beleuchtung schon mog-
lichst viel Licht an die meist benutzten Ar-
beitsplitze: Gutes Licht erhoht die Sicher-
heit und erleichtert genaues Arbeiten.
Achten Sie bei der kiinstlichen Beleuch-
tung auf Tageslicht-nahe Lichtfarbe.

Die Fragen nach Wechselstrom und
Drehstrom, der Zahl und Lage der Steck-
dosen kann erst beantwortet werden,
wenn die Maschinenauswahl wirklich
festgelegt ist. Aber planen Sie bereits jetzt
so, dass Kabel niemals Stolperfallen bil-
den. Mitten im Raum von der Decke abge-
hingte Steckdosenwiirfel eignen sich pri-
ma fiir den Einsatz von Handmaschinen. -

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Ermitteln Sie die fiir Sie passenden Ar-
beitshohen! Hier ist bewusst die Mehrzahl
gewihlt; denn die Hohe richtet sich nicht
nur nach Ihrer Kérpergré e, sondern auch
nach Art und Schwere der Arbeit. Je mehr
Prizision eine Arbeit erfordert, desto niher
muss sie an die Augen gebracht werden.
Zum Beispiel die Hobelbank: Die Bank-
platte sollte knapp tiber die Handwurzel
reichen. (Oder: Meine Drechselbank hat,
bei 175 Zentimetern KorpergroBe, 115
Zentimeter Spindelhdhe, liegt etwas hoher
als der abgewinkelte Arm.)

Immer auf der (richtigen) Hohe

Wenn Sie dieses Bewusstsein, dieses MaR
vor allem Anschaffen oder Andern ha-
ben, sparen Sie sich das nachtrigliche
»Unterfiittern“ oder wacklige Kompro-
misse. Und: Wenn Sie Linkshidnder sind,
halten Sie Ausschau nach angepassten
Werkbénken.

Zentraler Arbeitsplatz ist und bleibt
wohl die Werkbank als , Multifunktions-
Arbeitsplatz“. Das Spektrum reicht vom
Tisch mit einer Spanneinrichtung bis zur
klassischen Hobelbank. Deren Grofie
wird sicher auch vom vorhandenen Platz
beeinflusst: 160 Zentimeter waren mir
tiber 40 Jahre ein gutes MaR; die schwe-
rere Hobelbank (200 Zentimeter) habe

Q-!

i

| ~ 400

ich nicht vermisst. Wenn Sie aber den
Platz haben, spricht natiirlich nichts da-

gegen.

Immer mittendrin: Werkbank
als das Herz der Werkstatt

Die Arbeit l4sst sich hier mit vielen kleinen
Helfern erleichtern: Spitz-Bankhaken, Lo-
cher in der Bankplatte fiir besondere Hal-
teelemente, ein kleiner Klapp-Anschlag
an der rechten Stirnseite der Bankplatte
zum Schneiden kleiner Leisten, Diibel
in der Léngsseite der Bankplatte als Teil-
Ersatz fiir den Bankknecht. Sinnvoll ist
auch eine Ablage auf den unteren Holmen
fiir Schneidlade, Feilkluppe, fiir Leisten-
spanner und fiir einen kleinen Kasten fiir
Zulagen. Klar, dass ein guter Vorrat zuge-
schnittenen Schleifpapiers der géingigen
Kérnungen und der Schleifklotz stets griff-
bereit liegen. Kleinteile miissen nicht di-
rekt an der Werkbank lagern, sollten aber
gut erreichbar sein und vor allem {iber-
sichtlich sortiert.

Bocke, Zwingen, Zulagen:
Alles standig griffbereit

Ein Paar Arbeitsbocke erweitert den Ar-
beitsbereich der Werkbank und kann die
Werkstiicke auf die optimale Arbeitshohe

(sinnvollerweise gleich Werkbankhdhe)
bringen. Solide Biocke kénnen das erste
selbst zu bauende Projekt sein. Wenn diese
noch klappbar sind, sparen sie Platz, wenn
sie nicht gebraucht werden.

Zwingen und Knechte sind ebenso dem
Arbeitsplatz zugeordnet, doch Sie miissen
eine Entscheidung treffen: An der Wand
gelagert benotigen die Spannelemente
weniger Platz; mobil auf einem Zwingen-
wagen sind sie griffglinstig zu platzieren.

Auch und gerade fiir Handwerkzeuge
gilt: Es lohnt sich wirklich, zu warten und
zu sparen bis die passenden Werkzeuge,
die wirklich Thren Vorstellungen entspre-
chen, zu kaufen sind: Ich denke, dass so,
und wohl nur so, Werkzeuge zu unseren
Werkzeugen werden.

Schwebende Schranke, genau
aufs Werkzeug abgestimmt

Wenn Sie Werkzeugschrianke nicht auf
Fiile stellen, sondern in angenehmer
Griffhohe aufhdngen, gibt es mehrere Vor-
teile: Der Raum wirkt groRer, es ldsst sich
darunter kehren oder auch einmal etwas
abstellen.

Experimentieren Sie zum Finden des
wirklich benétigten Platzes in den Schrén-
ken! Legen Sie die zu verstauenden Teile
zur Probe so sparsam und sinnvoll o

~ 460 |

Thema Schrankplanung: Legen Sie die zu verstauen-
den Werkzeuge sinnvoll aneinander. So entsteht ...

oy

... bereits vorab ein Eindruck, wie groR Sie Schubkdsten oder
Hdngevorrichtungen bauen sollten. Das vermeidet ...
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So stehen die kleineren Arbeitsbereiche sinnvoll zueinander: Drechselholz-Regal (1), Bandsdge (2), Stinderbohrmaschine (3),
Drechselbank (4), Kappsdge (5), Hobelbank (6), Arbeitsbereich mit Bicken (7).

7L ~ 560

... zu kleine Mébel. Wie iippig die Zwischenrdume ausfallen, bleibt Ihrer Wahl iiberlassen.
Hier sehen Sie dreimal die gleiche Werkzeugauswahl auf unterschiedlicher Fldche.
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KE
DECKE

Eine abgehdngte Decke macht viel aus in Sachen
Schallschutz. Am besten geeignet sind Bretter, die
als Lamellen angeordnet sind und so besonders viel

Ldrm schlucken.

Ob Grobspannplatte (OSB), Feinspanplatte (FPY) oder Stab-
parkett: Alles ist besser als blanker Beton oder Fliesenboden.
Querholz-Parkett ist besonders widerstandsfahig.

DECKE
[AMELLE

Werkstatteinrichtung: Wer braucht was?

Drechsler Tischler Schnitzer

Drechselbank 1 3

Bandsage 2 2

Stander-Bohrmaschine 2 2 3
Tisch-Kreissage = 1 =
Abricht-Dickenhobel - 2 =
Kettensdge 3 3 2
Schleifmaschine = 2 -
Teller-Schleifmaschine 3 3

Schleifbock 1 1 1
Kompressor 2 1 3
Absaugung 3 1 -
Hobelbank - 1 2
Werkbank 2 - -

1=zwingend 2=gut 3 =unter Umstinden

wie moglich auf eine freie Unterlage, um
die optimale GroRe der Schubladen und
die Tiefe der Schrianke zu finden. Beach-
ten Sie beim Anordnen die Héufigkeit des
Gebrauchs und das Gewicht der Teile. Je
kleiner die Werkstatt, desto mehr Gedan-
ken und Zeit fiirs Planen und Ausprobie-
ren sollten Sie darauf verwenden.

Auch in der reinsten Holz-Werkstatt gilt:
Ganz ohne ,Eisen-Beillen“ geht es nicht.
Es beginnt — bei mir — mit dem Schleifen

HolzWerken November/Dezember 2009

der Werkzeuge am Schleifbock. Die pas-
sende Schleifscheibe ist aus Normalko-
rund mit keramischer Bindung, Kérnung
46 bis 60, mit mittlerem Hartegrad (L bis
N) und offenem bis sehr offenem Gefiige
(6 bis 10); ihr Durchmesser sollte nicht
kleiner als 170 mm sein. Die integrierte
Leuchte erleichtert das Arbeiten, Wasser
zum Kiihlen steht in einem schlieBbaren
Behilter aus Kunststoff bereit. Die Arbeits-
hohe liegt bei ungefdhr 113 Zentimetern

(Mitte der Scheibe), um guten Blickkon-
takt zu haben.

Da der Schraubstock nur fiir ergédnzen-
de Arbeiten eingesetzt wird, reichen etwa
80 Millimeter Backenbreite. Die Oberkan-
te der Backen liegt bei ungefihr einem
Meter. Sinnvoll sind abnehmbare Backen
aus Filz auf Magnetstreifen, um Werkstii-
cke zu schonen.

Schleifbock, Schraubstock und
Co.: Metall gehort dazu

Die eigentliche Arbeitsfliche des Metall-
bereichs ist nur rund 85 Zentimeter hoch,
damit man beim Abziehen die Werkzeuge
glinstig filhren und Druck ausiiben kann.
Die Arbeitsoberflache ist wasserfest und
Schmutz abweisend; zum Beispiel mit Rif-
felgummi belegt.

Wer seine Werkstatt grundlegend neu
aufbaut, dem stellt sich die zwingende
Frage: (Kleine) stationidre Maschinen oder
Handmaschinen?

Gute Maschinenauswabhl:
Welche und wie grof3?

Und die Antwort darauf liegt — neben dem
gegebenen Platz — in den grundlegen-
den Gedanken: ,Was und wie viel will ich
machen?“ Formulieren Sie in einer Liste
fiir jede Maschine Ihre Forderungen und

www.HolzWerken.net



MASCHINENSTANDER

Unter jeder Maschine Gummi-Unterlagen:
Das sorgt fiir deutlich weniger Vibrationen
und vermindert ebenfalls die Schallbe-
lastung. Wichtig: Bei der Berechnung der
Arbeitshohe muss die Gummidicke einkal-
kuliert werden.

Wiinsche. Hier ist Spinnen nicht nur ge-
wiinscht, sondern zwingend nétig! Nur
tiber diesen Umweg ergibt sich Thr MaR-
stab fiir den Kauf. Je mehr Details Sie jetzt
tiberdenken, desto weniger wird Thnen
spéter die Lust an der Maschine vergehen.
Nachtragliches Anpassen kostet entschie-
den mehr — nicht zuletzt Zeit, die dann fiir
das Holzwerken fehlt.

Es ist sinnvoll, die Werkstatt von innen
nach auBen zu planen. Also mit der Werk-
oder Drechselbank zu beginnen und dann
schrittweise darum herum die wichtigsten
und dann die weniger wichtigen Maschi-
nen zu beriicksichtigen. Die Maschinen,
die Sie schlieflich haben, platzieren Sie

Splintholz Werkstatteinrichtung

SPITZENHOHE

am besten entsprechend der Abfolge, die
das Holz auf ihnen nimmt: Also in einer
gut ausgestatteten Werkstatt mit Schwer-
punkt Tischlern zunéchst Abrichte und
Dickenhobel, dann Kreis-, Kapp- und
Bandsige, es folgen stationdre Bohrma-
schine und Fréstisch/Tischfrdse, dann die
Werkbank mit Handmaschinen und Werk-
zeugen, zum Schluss die Bereiche zum
Schleifen, fiir die Oberfliche und End-
montage. Fiir diese ist es sinnvoll, einen
schnell freiriumbaren Bereich in der Mit-
te der Werkstatt zu haben.

»,Welche Maschine ist denn nun am
wichtigsten?“ ist eine Frage, die gerade
Einsteigern auf den Négeln brennt. Ein

Wichtig fiir jeden Arbeitsplatz:
Die richtige Hohe. Bei der
Drechselbank richtet sie sich
nach dem abgewinkelten Arm,
bei einer Werkbank nach der
Héhe der Handwurzel. Generell
gilt: Je feiner die Arbeit, desto
kleiner ist der Abstand zu den
Augen.

Blick in unsere Tabelle gibt da Aufschluss,
auch wenn Sie nicht fiir jeden gleich gilt.
Wenn Sie Thre Ausriistungsauswahl ge-
troffen haben, l4sst sich der Kostenrah-
men schon einmal gut abschétzen. Auch
der Platzbedarf ist, wenn noch ein Lager-
bereich eingeplant wird, jetzt kalkulier-
bar. Einer praktischen Werkstatt fiir viele
Stunden Holzspal} steht nichts mehr im
Wege! y |

Dieter Stojan hat nicht nur die
Meisterschule Ebern aufgebaut,
sondern verfiigt auch (iber seine
eigene kleine Kellerwerkstatt.

ROJEK Holzbearbeitungsmaschinen
Masarykovai 16, 517 50 (Castolovice
Tschechische Republik

AR

W
LYY

mitzershop.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE - steinert® o Heuweg 3 ¢ 09526 Olbernhau

Tel:: 087360/ 72456 * Fax: 037360/ 71919 * steinert@drechselzentrum.de
www.drechselzentrum.de und www.drechslershop.de

www.HolzWerken.net

Mehr Info: www.rojek.cz

PK 250A standard

Formatkreissage

- Schnitthohe 100 mm

- Schnittlange bis 2000 mm

- Motorleistung 3,0 kW (4 PS)/S,
- Vorritzer

Verkaufsstellen in Deutschland!
Kontakt:

Tel. +420494 339 140

Fax + 420494323 341

E-mail: export@rojek.cz

November/Dezember 2009 HolzWerken

49




50

Splitter und Spdne Produkte

@ Dick:

Schneeschuhe

27.0.2009 - 29.10.2009
Handwerkliches Geschick von Vorteil.
Shakerdose, Shakertablett
30.10.2009 - 31.10.2009
Handwerkliches Geschick von Vorteil.
Scrimshaw

12.11.2009 - 14.11.2009

Héhepunkt: Formen und Polieren
eines Schmuckanhéngers mit
anschlieRender Gravur.

Holzschnitt

13.11.2009 - 15.11.2009

Nach eigenen Entwiirfen entstehen
Holzschnitte in verschiedenen
Holzarten.

Traditioneller Bogenbau
0112..2009 - 03.12.2009
Handwerkliches Geschick von Vorteil.
Grundkurs Holzbearbeitung
0712.2009 - 09.12.2009
Oberflichenbehandlung
10.12.2009 - 11.12.2009

Zinken

12.12.2009 - 13.12.2009
Handwerkliche Grundkenntnisse

sind von Vorteil.

Dick GmbH, Donaustrafe 51,
D-94526 Metten,

T +49(0)991 9109-100,
info@dick.biz,

www.dick.biz

@ Atelier Peter Hook:
Hochstuhl

05.11.2009 - 08.11.2009
Individuelle Holzarbeiten
13.11.2009 - 15.11.2009
Gestalten von Holz mit Hilfe von
Handwerkzeugen.

Peter Hook, Unique Chairs,
Marktplatz 18,

D-69469 Weinheim,

T +49(0)6201 8443966,
workshops@peterhook.com,
www.peterhook.com

@ Kunsttischlerei Olt:
Schnitzwoche

02.11.2009 - 07.11.2009
Krippenbaukurs und Tischlerkurs
05.12.2009 und 12.12.2009

2 Tage

Krippenzubehor selber machen
1212.2009

Beizen und Colorieren
1712.2009 und 18.12.2009

2 Tage

Schnitzkurs

1712.2009 - 19.12.2009

3 Tage

Schnitzkurs fiir Kinder ab

acht Jahren

19.12.2009

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte O,
Eulbacher StraRRe 34,

D-64750 Liitzelbach-Breitenbrunn,
T +49(0)6165 3363,
kunsttischlerei@olt-web.de,
www.kunsttischlerei-olt.de

Kleiner Spezialist fiir Langloch-Aufgaben

Passend fiir kleine Werkstatten
gibt es vom 6sterreichischen
Anbieter Bernardo eine Lang-

loch-Bohrmaschine, die fiir den

Hobbybereich ausgelegt ist.
Langloch-Bohrmaschinen sind
vor allem fiir das Nuten, fir
Zapfenlocher und fiir Reihen-
Diibelverbindungen praktisch.
Dabei wird das Werkstiick auf
den beweglichen Tisch ge-
spannt und am (Frés-)Bohrer
vorbeigefiihrt. Die LBM 100
ist vergleichsweise kompakt
gebaut, die Bohrtischgréfe

Volt) sorgt fiir den nétigen
Durchzug, er ist durch sei-
nen Unterspannungsaus-
|6ser vor versehentlichem
Anlaufen geschiitzt.
Geliefert wird die

LBM 100 mit einem
Westcott-Bohrfutter,
das Langlochbohrer bis
zu 20 Millimeter Durch-
messer aufnimmt. Die Dibel-
bohreinrichtung ist auf den
Teilschritten 32, 25, 22 und
16 gerastert. Die LBM 100 |
kostet rund 740 Euro, es gibt ‘

Foto: Firma Bernardo

im Bernardo-Sortiment auch
noch drei gréfiere Schwe-
stermodelle. M

betragt 46 x 19 Zentimeter. Bis
zu 175 Millimeter lange Lang-
|6cher sind bei maximalem

Verschub méglich. Die Bohrtie-  Mehr Infos: <

fe betrégt bis zu 135 Millimeter, ~ www.bernardo.at Eb
in der Hohe sind 115 Millimeter

drin. Der Support, also die Ver-

schiebe-Mechanik des Tisches,

wird auf Rundstangen gefiihrt.

Ein 2,2-Kilowatt-Motor (400

Britischer Stahl, gepaart mit Cleverness

fertig. Beim Ubergang zum
Gegenstiick werden die
Anschldge im Handumdrehen
gedreht — einfacher geht es
kaum. Die Bohrungen im
32-mm-Abstand machen den
Joint Genie auch fiir Raster-
bohrreihen geeignet. Ein pas-

Warum bin ich da nicht selbst
darauf gekommen? Wer ein
geniales, aber einfaches neues
Produkt in die Hande be-
kommt, dem dréngt sich diese
Frage geradezu auf. So geht
es auch mit dem ,Joint Genie”,
einer ebenso massiven wie
ausgekliigelten Dubelhilfe aus
Grof3britannien. Im Redak-
tionstest kam das Modell ,Pro-
fessional” zum Einsatz. ,Joint
Genie", das ist nichts anderes
als ein mit Bohrungen (erhlt-
lich ftir 6-, 8- und 10-mm-
Diibel) versehener Stahlblock,
der am Ende und an den Sei-
ten drehbare Anschldge aus
massiven Stahlstreifen hat.
Neben der unverwiistlichen

ist im Lieferumfang
enthalten. So
niitzlich das A
Produkt fiir
Vieldiibler zwei-
fellos ist, so kraftig ist
auch der Preis: Rund
69 britische Pfund, et-
wa 80 Euro, kostet der
LJoint Genie Professio-
nal”, er ist nur online

Qualitét tiberzeugt, wie flexibel  erhaltlich. J |
der ,Joint Genie" ist. Uber bis

Y Ry i Mehr Infos:
zu sieben je einen Millimeter i ainkgeniegom
dicken Stahlstreifen wird der (nur englisch)

Abstand zur Kante gewahlt.
Dann festspannen, bohren,

sender Bohrer mit Tiefenstopp

Bringt vergleichsweise leichte 95 Kilo-
gramm auf die Waage: Die kleinste der
Bernardo-Langlochbohrmaschinen.

Foto: Andreas Duhme

Mit einem Anschlag an
seinem Ende und den beiden
Anschlagsfdchern aus 1-mm-
Stahlstreifen ldsst sich der
,Joint Genie” schnell anpas-
sen und einsetzen.

HolzWerken November/Dezember 2009
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In jeder Ausgabe von finden Sie Berichte, viele
Tipps und Anregungen rund um die Themen, die Sie bewegen:

= Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
= Holzarten, ihre Herkunft und Eigenschaften

= Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

= Tipps von erfahrenen Praktikern

— Reportagen aus den Werkstétten kreativer Holzwerker Abonnieren Sie HolzWerken!
= Veranstaltungstermine 6 Ausgaben fiir 46,90 RS

(HolzWerken'| begeistert.

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover

Tel. +49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net




52

Splitter und Spdne Produkte

@ Drechsler-Stammtische:

Pfilzer Drechslerstammtisch
04.11.2009 und 02.12.2009

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19, D-67354 Rémerberg
Frankischer Drechslerstammtisch
05.11.2009 und 03.12.2009

18.00 Uhr in der

Schreinerei Kunzmann, Neusles 9,
D-91322 Gréfenberg

Allgéduer Drechslerstammtisch
06.11.2009 und 04.12.2009

19:00 Uhr in der Schreinerei -
Drechslerei Adomat, Bethlehem 11,
D-87663 Lengenwang,
info@drechslerei-adomat.de
Drechslerstammtisch

Westkiiste Schleswig-Holstein
Anfang November 2009

Um Anmeldung wird gebeten!

Infos bei: Randolf Pohl,

T +49(0)481 86636,
email-rp@drechslerstammtisch-sh.de
Miinchner Drechslerstammtisch
20.11.2009

19.01 Uhr im Landgasthof
Forchhammer, Miinchener StralRe 2,
D-85652 Pliening
Drechslerstammtisch Miinsterland
25.11.2009

16.00 Uhr bei Mark Terhorst,

Firma Hobbyholz/Oneway Europa
Ahauser Strale 6,

D-48739 Legden (Kreis Borken)
Dreildnder-Drechsler-Treff
1112.2009

18.00 Uhr im Restaurant

,Bei Janosch”, Bad Neustadt an der
Saale, Informationen bei:

Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723
Drechseltreffen - Hannover
18.12.2009

19.00 Uhr im Freizeitheim
Ricklingen, Beekestrafe 1,

D-30459 Hannover.

Informationen bei: Ulrich Ristau,

T +49(0)513154730

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

@ Drechselstube Neckarsteinach:
Drechseln - Grundkurs
04.12.2009 - 05.12.2009

Drechselstube Neckarsteinach,
Martin Weinbrecht, Finkenweg 11,
D-69239 Neckarsteinach,

T +49(0)6229 2047,
dns@drechselstube.de,
www.drechselstube.de

@ Drechselbedarf Schulte:
Beginnerkurs

13.11.2009 -14.11.2009
Schalenkurs

2711.2009 - 28.11.2009
Kugelschreiberkurs
11.12.2009 - 12.12.2009

Drechselbedarf K. Schulte,
Landwehr 64, D-49716 Meppen,

T +49(0)5937 913234,
schulte@drechselbedarf-schulte.de,
www.drechselbedarf-schulte.de

Foto: Firma Pfeil

MiniMax mit neuem Abricht-/Dickenhobel

Eine kompakte Abricht-/
Dickenhobelmaschine gerade
fir kleinere Werkstatten baut
die italienische SCM-Gruppe
jetzt unter dem Namen ,,FS-
30genius”. Die zweimessrige
62-mm-Hobelwelle ist umge-

ben von massiven Gusstischen,

die auf der Abrichte eine Ar-
beitslange von 1,20 Metern
bieten. Insgesamt bringt die
Maschine 140 Kilo-
gramm auf die
Waage. Bis zu 30
Zentimeter Arbeits-
breite bei einer maxi-
malen Spanabnahme
von drei Millimetern
bietet die neue Ma-
schine im Abrichtmo-
dus, dabei sorgt ein
Briickenschutz fiir die
Abdeckung der rotie-
renden Messerwelle. Fiir
das Anhobeln von Schra-
gen an den Schmalkanten
lasst sich der Prazisionsan-
schlag auf bis zu 45° drehen.

Bei der Arbeit als Dickenhobel
kénnen bis zu 20 Zentimeter
dicke Werkstiicke verarbeitet
werden, die Vorschubge-
schwindigkeit liegt bei sechs
Metern pro Minute. Je nach
Kundenwunsch gibt es die Ma-
schine mit Ein- oder Dreipha-
senmotor. Die ,FS30genius”
kann als Zubeh&r mit einer

Das Werkstiick dreht sich, nicht der Schnitzer

Gerade bei kleinen Schnitze-
reien wiirde man haufig gern
die Arbeitsrichtung dndern.
Wenn das Werkstiick einge-
spannt ist, fiihrt das aber oft
dazu, dass man standig darum
herum lauft. Ein an der Holz-
bildhauerschule in Briens

(Schweiz) entwickelter
Schnitzteller andert das. Er
l4sst sich durch seine Schraube
in jeden Tisch einspannen, der
ein Loch hat. Ein Griff an die
Figurenschraube unten und
der Teller ldsst sich wie ge-
wiinscht um 360° drehen.

Langloch-Bohrvorrichtung
ausgebaut werden. Eine Ho-
belwelle fiir drei Tersamesser

ist ebenfalls erhaltlich. Bei der

deutschen SCM-Vertretung,
der Firma ,Holzkraft", ist die

kleine MiniMax fiir rund 2.700
Euro zu haben. |

Mehr Infos:
www.holzkraft-maschinen.de

Gemacht fiir Werkstdtten

mit wenig Platz: Die
Minimax FS30genius
nimmt es dennoch mit

bis 30 Zentimeter breiten

Hélzern auf.

Oben sorgen eine Kurbel an
einer Gewindestange sowie
drei Bankhaken in der Platte
fiir den sicheren Halt flacher
Werkstiicke. Das Einspannen
geschieht nur tiber die eine
Kurbel. Die Platte ist aus di-
ckem Buche-Multiplex, die
Stahlteile sind vernickelt. Der
Schnitzteller misst im Durch-
messer 49 Zentimeter und
kostet beim Schnitzeisen-

Hersteller Pfeil 258 Euro. M

Mehr Infos:
www.pfeiltools.ch

Uber die Figurenschraube
unten ist der Teller schnell

gedreht, die Kurbel oben sorgt

fiir das unkomplizierte Ein-
spannen.

Foto: Firma Holzkraft
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Produkte

Fotos: Firma DNS

¢

Neue Schreibgerate-Kollektion von DNS

Die Drechselstube Neckarstein-
ach (DNS) bringt eine eigene
Kollektion an Schreibgerdte-
Halbzeugen auf den Markt. Ein
Jahr hat die Entwicklung zu-
sammen mit dem deutschen
Traditionsunternehmen
,Schmidt Technology” gedau-
ert, das unter anderem fiir
Mont Blanc und Faber-Castell
Drehmechaniken sowie Minen
produziert. Drei Sets an DNS-
Schreibgerate-Komponenten
gibt es: Einen Skizzierbleistift
(3,2 mm) mit Druckmechanik
(,Pencil”), einen Dreh-Kugel-
schreiber mit Mine (, Twister")
und einen Bleistift (0,7 mm)
mit Drehmechanik (, Twister-
graphit”). Die DNS-Drehme-
chaniken sind dafiir konzipiert,
Schreiber ohne die tibliche
Mittelteilung drechseln zu

|

kénnen. Die abgestufte, sehr
diinne Messingspitze ermdg-
licht die Besetzung dieses Be-
reichs mit edlen Materialien.
Der eigens entwickelte Clip mit
Verdrehsicherung ist vernickelt
und poliert. Der Einfiihrungs-
preis (bis Ende Oktober 2009)
fiir ein DNS-Twister-Starterset
liegt bei 99 Euro, danach soll
es 126 Euro kosten. Im Set ent-
halten sind unter anderem drei
Bausatze, die notige Spezial-
aufnahme fiir die Drechsel-
bank, je ein Parabol- und
Stufenbohrer, ein Planfraser,
Kleber und eine ausfiihrliche
Arbeitsanleitung. |

Mehr Infos:
www.drechselstube.de

Die DNS-Schreibgerdte-Sets eréffnen unter anderem an der
Schreiberspitze neue Gestaltungsméglichkeiten. Die Pencil-
Variante auf dem Bausatz-Foto hat eine Edelstahlspitze.

Scharfer in der Brusttasche

Drechsler und Schnitzer wissen
kleine Scharfer zu schatzen:
Vor dem entscheidenden letz-
ten Feinschnitt wird die Werk-
zeugschneide noch einmal
kurz nachgescharft, um auch
kleinste Rauigkeiten zu elimi-
nieren. Drei dieser Scharfer fiir

LPAK

die Brusttasche gibt es von
der US-Firma EZE-LAP. Die
Diamantfeilen mit den Koér-
nungen 400, 600 und 1.200
gibt es beim Drechselversen-
der Maderas in einem Set. Die
laut Hersteller besonders pla-
nen Diamantfeilen kommen
ohne Ol und Wasser aus. Die
2 x 5 Zentimeter groRRen
Schleifflachen sind fir flache
und konvexe Schneiden gut.
Sie kosten im Set 22 Euro. M

Mehr Infos:
www.drechseltechnik.de

Von A bis Z

alles fur

lhre

Werkstatt

€ 185,

Delta-Fox 14-650
Diese ginstige Stemm-
maschine ist ideal fiir
den Hobbytischler.
Kompakte Bauart,
einfache Handhabung.
"! Best.Nr. 640644

Akkukreissage DC390KB
Sdgen Sie doch wo Sie wollen!
Diese Kreissédge ist ideal fiir Montage,
Bau und Garten. Die DeWALT DC390
ist ein echtes Kraftpaket auch ohne Netzstrom.

Best.Nr. 640673 € 459,_

Innovation und .
meisterhafte Verarbei-
tung machen Hobel aus
dem Hause Veritas zum Kultwerkzeug!
Nuthobel Best.Nr. 640696
Bankhobel no. 4%; Best.Nr. 640680

12teil. HM-Frésersatz -
HighQuality inkl. einem /
Diamantschleifer zum € 79,'

Nachschérfen. *Im Set -8 >
OF 9 E gleich mit dabei!
Best.Nr. 640720

€19,-
2 Taschen-Diamantschleifer

600er & 320er Kérnung. Immer dabei, immer
scharfes Werkzeug! Best.Nr. 640736

Exklusiv fiir HolzWerker!

Als Leser der Zeitschrift HolzZWerken
bieten wir lhnen diese Auswahl an
Werkzeugen zu besonders giinstigen
Preisen an.

Um die exklusiven Angebote nutzen

OF 9 E von Perles
Mit 1300W und vollelektronischer
Drehzahlreglung ist die OF 9 E
eine der besten ihrer Klasse
(Testsieger HW-Praxis 6/07).
Inkl. 12tlg. Frasersatz* und

praktischem Zubehor! .
Best.Nr. 640667 j

€ 210,-

€ 375,-
- -k;
Delta-Fox 850
Eine Spitzenweite von 850mm, die um
360° drehbare Antriebsspindel (zum
Dretslseln von groflen Durchmessern)
und die solide Verarbeitung machen sie

zum meistyerkauften Modell der Delta-
Fox Reihe! Best.Nr. 640655

€60, 8
Miniaturwerkzeuge
Diese Handwerkzeuge\\
von Crown im Miniformat
stehen ihren grofien Vorbildern
in Sachen Qualitét in nichts nach.
Das ideale Geschenk fiir HolzWerker
die schon alles haben! Best.Nr. 640713

StreichmaR von Veritas mit Feineinstellung
und Millimeterskala - genauer geht's nicht!
Best.Nr. 640707

Preise inkl. MwSt. zzgl. € 7,- Versand.

H'M

£ zu konnen, suchen und bestellen f d
a Sie die Artikel bitte Uiber die Bestell- M-DI e
é Drei auf einen Streich: Die verschieden- nummern in dieser Anzeige.
§ farbigen Griffe beugen einer Verwechs-
8 lung der drei EZE-LAP-Kérnungen vor. Gratis Katalog bestellen: Name:
auf www.hm-dif.de oder Adresse mit Stralte:
Kennwort ,HolzWerken" einsenden: Plz./Ort:
www.HolzWerken.net HMDIf - PF. 800848 - 81608 Miinchen e-Mail:
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@ Nienburger Schnitzstube:
Schnitzwochenende

20.11.2009 - 22.11.2009
1112.2009 - 13.12.2009
Schnitzen - Tagesworkshop
am Wochenende

2111.2009, 22.11.2009
12.12.2009, 13.12.2009

jeweils von 10:00 Uhr - 17:00 Uhr

Nienburger Schnitzstube,
Reinhold Biideker,
Biirgermeister-Stahn-Wall 37,
D-31582 Nienburg,

T +49(0)5021 913385,
reinhold.buedeker@online.de,
www.holzkopf.org

@ Tischler-Akademie:

Arbeiten mit der Oberfrése
3110.2009 (Tageskurs)

7./14.01.2010 (Kurs an zwei Abenden)
Bilderrahmen

14.11.2009 - 15.11.2009

Tischler-Akademie,

Jochen Lichtenberg,
Erzbergerstraf3e 6,

D-22765 Hamburg,

T und F +49(0)40 39903099,
info@tischler-akademie.de,
www.tischler-akademie.de

@ Austria Holz:
Drechsel-Schnupperkurs -
Fiir Neugierige

31.10.2009

14.11.2009

05.12.2009

Drechselkurs - Einsteiger
06.11.2009 - 07.11.2009
2711.2009 - 28.11.2009
1112.2009 - 12.12.2009

Austria Holz GBR,
Josef-Baumann-Straf3e 37 b,
D-44805 Bochum,

T +49(0)234 5868-314,
www.austria-holz.de

® Ammergauer Holzkunst:
Krippenbau - Grundkurs
02.11.2009 - 06.11.2009
Krippenbau - fiir Fortgeschrittene
16.11.2009 - 21.11.2009

Fiir alle Kurse gilt: 3 bis 4 Teilnehmer.

Ammergauer Holzkunst,

Hans und Uschi Andrd,

Obere DorfstraBRe 9 a,
D-82442 Altenau (bei
Oberammergau, Oberbayern),
T u. F +49(0)8845 8714,
www.schnitzlerteam.de

@ Design & Handwerk:
Bogenbaukurs

06.11.2009 - 08.11.2009

Meike Lietz-Butzer, Gerhard Butzer
Bergstrafle 5, D-38476 Barwedel,
T +49(0)5366 5523,
mail@bogenrohling.de,
www.bogenrohling.de

HolzWerken

Haus und Garten im schwedischen Stil

Fir das schwedische Ehepaar
Anna und Anders Jeppsson ist
das Gestalten mit Holz im ei-
genen Haus und Garten mehr
als ein Hobby. In zwei groffor-
matigen Biichern geben sie
ihre ausgetiiftelten Ideen und
prazisen Bauanleitungen wei-
ter. ,Mit Holz arbeiten im Haus
und drumherum” beinhaltet
47 Anleitungen fiir Anfanger
und Geiibte, vom Puppenbett
als Buchstitze tiber rollbare
Musikmobel mit Kabelfach
oder eingebaute Vorratskam-
mern bis hin zum Gartenspiel-
gerat mit Schaukel und Segel.
Heitere Farbfotos beweisen,

wie geschmackvoll und prak-
tisch man in und mit den
Eigenbauten wohnt. Die oft
verbliiffend einfachen
Konstruktionen nachzubauen
ermdglichen Zeichnungen,
Schablonen und tibersichtliche
Anleitungen nach Art von Re-
zepten: Neben der Zutatenliste
— hier das Baumaterial — wird
schrittweise die Zubereitung
erklart: ,So wird's gemacht”.
Uber den eigenen Gartenzaun
hinaus blicken die Jeppssons
mit Koautor Hans-Ove Ohlsson
im Band ,Mit Holz arbeiten im
Garten”. Die 59 Anleitungen
darin reichen vom Vogelhaus-
chen bis zum Ge-

wachshaus. Sie sind
genauso ansprechend
und niitzlich aufge-

LA

Brennholzstander

Minikrippen als Mitbringsel

Nur vier bis zehn Zentimeter
hoch sind die Krippen, zu
denen das Buch ,Kunstvolle
Minikrippen” die Anleitungen
liefert. Sie passen in die
kleinste Wohnung, sogar

in eine Puppenstube, in die
Landschaft einer Modelleisen-
bahn oder als Anhédnger an
den Weihnachtsbaum. Nicht
zuletzt lassen sie sich auch auf
kleinstem Raum und mit wenig
Materialaufwand bauen. Als
selbst gebautes Mitbringsel
sind sie gut geeignet. Autor
Herbert Dembharter stellt zu-
néchst das Material vor — von
Holzresten {iber Fundstiicke
aus dem Wald bis zu Modell-
bau-Schnee — und fiihrt kurz in
die wichtigsten Techniken ein:
Sdgen, Schnitzen, Stemmen,
Schneiden, Leimen, Verputzen
und Bemalen. Dann folgen 40

macht. Fiir komplizierte Vor-
haben, die Fundamente brau-
chen, fiir Treppen, Vordécher
oder Bootsstege werden auch
Grundlagen gut erklart:
Holzarten, Imprégnierung,
StandardmaRe, Verbindungen.
Wo die Natur genaue Angaben
verhindert — wie bei der Bank
um einen Baum — erklaren

die Autoren, wie man die
passenden MaRe ermittelt.
Uberhaupt laden ihre Beispiele
auch zu eigenen, abgewandel-
ten Ideen ein. |

Anna & Anders

Jeppsson:

Mit Holz arbeiten

im Haus und drum-

\  herum

s HolzWerken —

i Vincentz Network
152 Seiten

& 24,90 Euro.

Anna & Anders
Jeppsson mit Hans-
Ove Ohlsson:

Mit Holz arbeiten
im Garten

JokT | HolzWerken —

i Vincentz Network

M'! 215 Seiten
; é 26,90 Euro

&l Mit Holz arbeiten

im Haus und drumherum

Minikrippen mit Foto, Bauplan
und Anleitung. Von der natur-
nahen Wurzelkrippe bis zum
bunt bemalten orientalischen
Stall unter Palmen ist fiir jeden
Geschmack etwas dabei. a

Herbert Dembharter:
Kunstvolle
WITIZE  Minikrippen

: Detaillierte
Anleitungen in
Wort und Bild
Knaur Verlag

64 Seiten

12,95 Euro

Kunsteolle

November/Dezember 2009

www.HolzWerken.net



Medien

Splitter und Spdne

Sechs Drechsler, 15 Objekte und ein Thema: Dosen

Kaum ein Gegenstand ist so

haufig gedrechselt worden wie

grofRe und kleine, schlichte
und aufwandige Biichsen: Als
Lebensmittelvorrat, als Dos-
chen fiir Enkeltochters Milch-
zahne oder als lippig deko-
riertes Schmuckobjekt. Helga
Becker bringt die Faszination
mit ihrem neuen Buch ,Dosen
drechseln” auf den Punkt. Sie

hat mit Eli Avisera, Christian
Delhon, Jean-Francois
Escoulen, Martin Schopf und
Jo Winter eine Riege interna-
tionaler Spitzendrechsler in
ihre Werkstatt eingeladen.
Jeder von ihnen drechselt —
je nach Lieblingstechnik — eine
charakteristische Dose, die
zum Nachmachen gedacht
sind: Diese sowie Helga

/

Ay

(
J

Beckers eigene Dosen werden
alle in ausfiihrlichen, reichhal-
tig bebilderten Anleitungen
vorgestellt: Eine Horizont-
erweiterung gerade fiir fort-
geschrittene Drechsler. Eine
umfangreiche Einfiihrung

ins Thema mit Werkzeugen,

Dosen drechseln
Melga Becker

Holzeigenschaften, Passungen  Helga Becker:
und vielem mehr rundet das Z"ie‘:’v"’:fhs‘—”"~
m . . olzWerKken-
Werk ab. Fiir die klare Bild- Vinceniz Network
sprache des Bandes zeichnet 160 Seiten,
ca. 36 Euro

tibrigens Helga Beckers Mann
Richard verantwortlich. |

- |
|

Nov./Dez. 2007  Jan.[Feb. 2008

HolzWerken | gHolzWerken

Jan./[Feb. 2009  Mirz/Ap. 2009

Maifluni 2008

s HolzWerken

’ I'HoleerkenA | !Holz'Werke A ( e Heﬂ € 8,_ 53

ol % i

vergriffen:

Feb. 2007

Sept./Okt. 2007
Marz/Ap. 2008

Juli/Aug. 2008

sHolzWerken

-

g
Mai/Juni 2009

Juli/Aug. 2009

www.HolzWerken.net

www.HolzWerken.net

- 7zl Versand et
o €250 proSending Postfach 6247 - D-30062 Hannover

Sept./Okt. 2008 Nov./Dez. 2008

iHolzWerken

e )

Sept./Okt. 2009

Fehlt Ihnen
ein Heft?

Bitte markieren Sie die gewiinschten Ausgaben deutlich
mit einem Kreuz und senden Sie den Coupon an:

Vincentz Network GmbH & Co. KG

gebiihren

T +49(0)511 9910-025 - F +49(0)511 9910-029
www.HolzWerken.net

Vor-/Zuname

StraRe/Haus-Nr.

PLZ/Ort

Telefon (Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon
oder E-Mail zu erhalten.)

E-Mail

|:| Ich zahle bequem und bargeldlos durch Bankeinzug
(nur im Inland méglich)

per Rechnung

Geldinstitut

BLZ/Kontonummer

Datum/Unterschrift
* Einzelprels pro Heft: Osterreich 8,80 €; BeNeLux und Schweiz 9,- €

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Splitter und Spine Veranstaltungen

@® Magma:

Nassholzkurs - Fortgeschrittene
06.11.2009 - 07.11.2009
Drechseleisen schirfen
1411.2009

Dosen und Gewindestrehlern
20.11.2009 - 21.11.2009

Magma GmbH, SchlossstraRe 35,
A-4971 Aurolzmiinster,

T +43(0)7752 880-600,
info@magma-tools.de,
www.magma-tools.de

@ Neureiter:

Eisstock drechseln
03.11.2009 - 04 11 2009
Weihnachtsschmuck drechseln
10.11.2009 - 11.11.2009
13.11.2009 - 14.11.2009
Salz- und Pfeffermiihlen
drechseln

05.12.2009

Hiite drechseln
10.12.2009 - 11.12.2009

Neureiter Holzbearbeitungsmaschinen
und Werkzeuge,

Am Brennhoflehen 167,

A-5431 Kuchl, T +43(0)6244 20299,
kontakt@neureiter-maschinen.at,
www.neureiter-maschinen.at

® Heimwerkerei:
Schirfen von
Schneidewerkzeugen
07.11.2009
Holzbildhauerei
28.11.2009
Didgeridoobau
05.12.2009 - 06.12.2009
Maobel restaurieren
11.12.2009 - 13.12.2009

Heimwerkerei - Kurszentrum fiir
Handwerk, Kunst und Garten,
Ldngenfeldgasse 27/11,

A-1120 Wien,

T +43(1)890 303030,
www.heimwerkeri.at

@ Kurszentrum Ballenberg:
Schreinern - Einfiihrungskurs
09.11.2009 - 13.11.2009
Schreinern - Fortsetzung
16.11.2009 - 20.11.2009
Holzschnitzen Bauernhoftiere
20.11.2009 - 22.11.2009
Schneeschuhbau

23.11.2009 - 27.11.2009
Schirfen und Richten
05.12.2009

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk,
CH-3855 Brienz,

T +41(0)33 95280-40,
info@ballenbergkurse.ch,
www.kurszentrum-ballenberg.ch

® Drechseltage bei Holzmann
Maschinen Humer in Grieskirchen

08.11.2009 - 09.11.2009

jeweils von 09:00 bis 18:00 Uhr

Gewerbepark Schliisslberg 8

A-4710 Grieskirchen

www.drechseln.at

HolzWerken

Inspiration fiir die Werkstattsaison: Handwerkertage der Firma Dick

Fiir ihre Handwerkertage 2009
ist die Firma Dick in diesem Jahr
bis an die Grenze gegangen: Sie
fanden am historischen Bahn-
hof Bayerisch Eisenstein auf

der Grenze zu Tschechien statt.
Nach kurvenreicher Anfahrt
ging es gleich am Eingang

los: Mitgebrachte Hobeleisen,
Stechbeitel und neu erworbene
Kiichenmesser wurden prompt,
kostenfrei und professionell
geschérft. Schienen und Gleise

A4S

Fotos: Birgit Seesing

waren sorgfaltig mit Holz aus-
geglichen, so dass 30 unter-
schiedliche Gewerke Platz
fanden. Die Handwerker und
Kiinstler zeigten Filigranes wie
japanische Holzverbindungen,
Marketerie, Bogenbau, Stuhlge-
flecht und von Hand gebogene
kleine Dosen aus Rotzedern-
holz. Aber auch Grobes faszi-
nierte die Besucher: das Zim-
mern einer Dachrinne aus
einem Stamm und handge-

s 95 < &

Kein Einbaum — eine Dachrinne ent-
steht (Bild links). Beim Wettséigen
kamen nicht nur hochwertige Sdgen
zum Einsatz, sondern manch ein ver-
borgenes Talent zum Vorschein.

schmiedetes Eisen. Ziel der
Dick-Handwerkertage ist es,
einen Eindruck iiber das breite
Kursprogramm der Firma zu
geben. Daher konnten die Be-
sucher auch die Anfertigung
von Lederschuhen, das Punzie-
ren von Westernsatteln und
traditionelles Wippdrechseln
verfolgen. Richtig Gaudi kam
auf beim Wettsdagen von Baum-
stdammen und manch einer trug
aus der Tombola ein wertvolles
Einzelstiick fiir die eigene Werk-
statt nach Hause. Beim Rah-
menprogramm erwies es sich
als Plus, dass die Handwerker-
tage auf den Termin des Lud-
wigshohfestes in Bayerisch Ei-
senstein gelegt waren. Die Be-
sucher fragen sich nun, was sich
die Werkzeugexperten von Dick
fiir 2010 einfallen lassen. |

Mehr Infos:
www.dick.biz

11. Vorfiihrtage bei Magma: Internationalitat war Trumpf

Kanada, Neuseeland, Osterreich,
Japan, England, Frankreich,
Schweiz und Deutschland: Die
Namensliste der Akteure war bei
den 11. Internationalen Vorfiihr-
tagen von Magma sehr interna-
tional ausgerichtet. Der Werk-
zeugversender hatte Ende Sep-
tember an seinem Stammsitz im
oberdsterreichischen Aurolz-
miinster wie schon in den Jahren
zuvor eine kleine Zeltstadt auf-
gebaut. Drei Tage lang lag bei
den zahlreichen Besuchern der
Schwerpunkt neben dem Blick
auf die Produkte beim Drech-
seln. Stammgdste wie Jean-Fran-
cois Escoulen und Rolly Munro
mischten sich mit Alain Mailland,
der kleine, gedrechselte Holz-
rosen in Serie produzierte.
Gleich nebenan zeigte André
Martel tiefes Ausdrehen mit dem
von ihm konstruierten Martel-
Haken. Kettensagen-Kunst und
Ornamentik war unter anderem

mit Alexander Flotzinger und
Graeme Priddle vertreten.
Neuland betrat der britische
Zimmermeister Steve Woodley
mit seiner Breitaxt-Darbietung.
Er war zum ersten Mal bei den
Vorfiihrtagen dabei. Und er fand
in den Tischlern Harald Welzel
und Sadatsugu Watanabe freu-
dige Abnehmer der behauenen
Holzer. Die Kunst, elegante Pfef-
fermiihlen zu fertigen, demons-
trierte die Schweizer Drechsler-
meisterin Christine Pohlheim.

Mit einem reibungslosen Ablauf
und einem gut eingespielten
Team waren die Vorfiihrtage fiir
Magma-Chef Martin Gschwandt-
ner ein Erfolg. Fiir die Vorfiihrer
aus aller Herren Lander ist der
Termin in Aurolzmiinster schon
so etwas wie ein Familientreffen
—und die Wiederkehr fiir das
kommende Jahr bereits fest
eingeplant.

Mebhr Infos:
www.magma-tools.de

Zum ersten Mal
dabei war

100000001
‘se000000
1000
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10001
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Zimmermann

g ' | Steve Woodley,

- wdhrend Alan

Mailland zu den
Drechsel-
Stammgdsten
bei Magma
zdhlt.
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Fotos: Andreas Duhme, Esther Schwencke
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Fotos: Schnitzschule Geisler-Moroder

Foto: Kunsttischlerei Olt

Schnitzen und Skifahren im Winterurlaub

Uber Weihnachten und Silves-
ter sind die Lechtaler Berge in
Tirol ein Ziel fiir Schnitzer, die
ihren Winterurlaub mit krea-
tiven Holzbildhauerkursen ver-
binden wollen. Beim jeweils
einwdchigen Aufenthalt geht
es an fiinf Tagen vor- und
nachmittags in die Holzwerk-
statt der Schnitzschule Geisler-
Moroder. An den Feiertagen
setzt der Kurs zwar aus, doch
fiir Eifrige bleiben die Schnitz-
raume gedffnet. In der langen
Mittagspause ist Zeit fiir Ski
und Skilanglauf, Rodeln,
Schlittschuhlaufen, Schnee-

schuhwandern und Spazieren-
gehen. Sieben Ubernach-
tungen mit Vollpension und
fiinf Tagen Kursprogramm
kosten 720 Euro, Begleitper-
sonen zahlen 330 Euro und
kénnen einen Werkraum fiir
Handarbeiten nutzen. Termine:
20. bis 27. Dezember, 27.
Dezember bis 3. Januar. M
Mehr Infos:

Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63, Tirol
T+43(0)5634 6215

F +43(0)5634 6128
www.schnitzschule.com

Krippenbau im Odenwald

Bevor die hektischen Advents-
wochen beginnen, ist im
Odenwald Zeit zum Krippen-
bau. In der Kunsttischlerei
und Schulungswerkstatte Olt
konnen Anfénger und Fortge-
schrittene an zwei Tagen ihre
eigene Krippe bauen. Von der
Grundplatte bis zu den Schin-
deln auf dem Dach wird jeder

Schritt gemeinsam geplant und
umgesetzt. Die professionellen
Kursleiter wollen dabei einen
spielerischen Zugang zu den
Méglichkeiten der Holzbear-
beitung und -bildhauerei ver-
mitteln. Und sie zeigen, wie
jeder Teilnehmer seine Krippe
einfach und dekorativ ausge-
stalten kann. Termine: 14. und
21. November,
Kosten: inklusive
Mittagessen 225
Euro plus 50 Euro

Mehr Infos:
www.kunsttischlerei-olt.de

fuir Material. y |

Schrift, Wappen, Monogramm

Wer sein Namensschild fiir die
Haustiir, ein Wappen oder ein
Monogramm schnitzen méchte
lernt die Grundlagen dazu in
einem dreitdgigen Kurs der
Holzbildhauerin Annelie Kre-
mer bei der Firma Dick — und
nimmt sein erstes Werk am
Ende mit nach Hause. Der
Umgang mit dem Schnitzeisen
sollte vorher vertraut sein, alles
Weitere wird im Kurs ,Schrift,
Wappen, Monogramm” ge-
meinsam erarbeitet: Welche

Schrift eignet sich als Kerb-
schnitt und welche fiir erha-
bene Buchstaben? Welche
Techniken erleichtern das
Entwerfen? Nach ersten
Ubungen in Lindenholz geht
es an eigene Entwiirfe. Die
Teilnehmer kénnen auch Holz
oder Holzobjekte mitbringen.
Der Kurs vom 26. bis 28.
November im Bayerischen
Wald kostet 245 Euro. V|

Mehr Infos:
www.dick.biz

Drechselkurs in Bethlehem

Dass der Drechsel-Meister und
-Ausbilder Martin Adomat seine
Wochenendkurse fiir den Bau
von Weihnachtskrippen ausge-
rechnet in einem Allgduer Ort
namens Bethlehem betreibt, ist
beinah zu schon um wahr zu
sein. Fiir die Gestaltung der
heiligen Familie stehen jedem
Teilnehmer eine Drechselbank,
Material und Werkzeug zur
Verfiigung. Der Handwerker
und Kiinstler Martin Adomat
kann sich dabei Einsteigern und

gelibten Drechslern gleicher-
mafRen zuwenden, denn seine
Drechselkurse sind auf drei bis
vier Teilnehmer begrenzt.
Wenn die Krippe noch rechtzei-
tig zu Weihnachten fertig sein
soll, stehen die Wochenenden
6. bis 7. oder 20. bis 21. No-
vember, 4. bis 5. oder 11. bis 12.
Dezember zur Wahl. Kursge-
biihr: 250 Euro inklusive Mate-
rial und Tagesverpflequng. M

Mehr Infos:
www.drechslerei-adomat.de
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Fotos: Drechslerei- Schreinerei Adomat
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Splintholz Mit Haftscheibe drechseln

Holz sparen ist Trumpf

Wer zwischen den Spitzen drechselt,
verliert oft wertvolles Holz: Weil sich
die Spitzen auf beiden Seiten tief und
unschon eindriicken. Die Losung:

Eine Haftscheibe als Mitnehmer.

m Stammabschnitte weiterverar-

beiten zu konnen, wird das Holz

meistens zwischen den Spitzen
eingespannt, um einen Zapfen fiir das
Spannfutter andrehen zu konnen. Mit-
nehmer und Korner hinterlassen aber auf
beiden Stirnseiten Abdriicke. Diese kon-
nen bei weichem oder nassem Holz ganz
schon tief sein.

Man staunt manchmal, welch kréftige
Spuren eine Kérnerspitze im Holz hinter-
lasst. Das sieht spéter oft nicht schon aus
und wird weggedrechselt: Wertvolles Holz
geht verloren. Weiterer Nachteil der Arbeit
mit weichem Holz zwischen den Spitzen:
Es muss stidndig nachgespannt werden,
weil sich die Spitzen immer tiefer ein-
driicken.

Bei der hier vorgestellten Haftscheibe
entsteht nur auf einer Seite des Rohlings
ein kleiner Abdruck der Koérnerspitze -

Die Haftscheibe an sich ist eine sim- Auf der Vorderseite ist die Scheibe Mit der passenden Zentrierscheibe
ple Angelegenheit: Eine Hartholz- vollfidichig mit scharfem 60er- oder und einem Spitzbohrer ldsst sich oh-
scheibe mit angedrehtem Zapfen, 80er-Schleifpapier beklebt. ne langes Experimentieren die Mitte
der satt und sicher im Spannfutter auch von sehr ungleichmdBigen
sitzt. Hélzern finden.
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So wird der Rohling aufgespannt:
Der Reitstock ist mit Kérnerspitze
samt Druckring bestiickt und driickt
das Holz von rechts krdftig auf die
Haftscheibe.

mit dem Druckring. Auf der anderen, der
Reitstockseite, {ibernimmt die Haftschei-
be: Es handelt sich hierbei um eine selbst
gedrechselte Holzscheibe mit einseitigem
Spannzapfen. Die zweite Seite ist mit
Schleifpapier (Kérnung 60 oder 80) be-
klebt. Das Schleifpapier tibernimmt die
Rolle des Mitnehmers.

Kornerspitze mit Druckring
sorgt fiir notigen Gegendruck

Mit dem Reitstock wird der Holzrohling
gegen diese Scheibe gedriickt. Kippen
oder seitlich ausbrechen kann das Holz ja
nicht, da das vom Koérner, mit aufgesteck-
tem Druckring, verhindert wird.

Vor allen Dingen ist es eine Holz sparen-
de Spannmethode, was sich bei teuren
Holzern im Verbrauch bemerkbar macht.
Die Abschnitte sind nur wenig langer als
sie bendtigt werden. Denn es entsteht ja
nur an einer Seite eine Druckstelle vom
Koérner. Und das ist die Seite, wo auch der
Spannzapfen angedreht wird.

Und so wird die einfach zu drechselnde
und ins Backenfutter spannbare Haft-
scheibe eingesetzt: Schon beim Zuschnei-
den des Holzrohlings kann man festlegen,
wo und wie die Drehachse verlaufen soll.
Sie muss ja nicht zwangsldufig die Holz-
mitte sein. Ist das geschehen, wird eine
Stirnseite winklig zur gewiinschten Achse
mit Bandsdge und Tellerschleifer herge-
richtet. Die Seite sollte gerade und eben
sein. Mit einer Sperrholzscheibe im ge-
wiinschten Durchmesser wird auf der an-
deren Stirnseite der Mittelpunkt ermittelt
und dann angestochen. Jetzt wird der an-
gestochene Mittelpunkt auf den Koérner

www.HolzWerken.net

Splintholz Mit Haftscheibe drechseln

Auch flache Stiicke wie hier ein
Deckel lassen sich so einspannen.
Im Bild iibergibt die Kérnerspitze
den Druck nicht direkt, sondern
iiber eine Filzplatte.

gesetzt und das Ganze mit dem Reitstock
gegen die Haftscheibe gedriickt. Beson-
ders bei Weich- oder Nassholz ist ein
Druckring von groffem Vorteil. Der Druck
auf das Holz ist dadurch konstanter, da
sich der Ring nicht so tief eindriickt. Au-
Berdem wird das Holz um die Kérnerspit-
ze herum zusammengepresst. Auf der Ge-
genseite fungiert die ganze Scheibe als
Mitnehmer und nicht nur einige Zihne.
Wichtig: Richten Sie das Holz so aus, dass
es vollflichig an der Haftscheibe anliegt.

Nun kann ohne Bedenken die Rinde ent-
fernt und der Spannzapfen angedreht

werden. Ein seitliches Ausbrechen des
Rohlings ist unmdglich, wenn der Druck
von der Reitstockseite konstant bleibt. Zur
sicheren Arbeit miissen Sie dafiir aber un-
bedingt sorgen.

Feintuning: Nagel in der
Scheibe hilft beim Zentrieren

Ubrigens: Fiir exakt zentriertes Aufdrii-
cken auf die Haftscheibe kann diese im
Zentrum noch mit einem kleinen, ver-
senkbaren Nagel versehen werden. Das
kleine Loch, das mit der Zentrierscheibe
geschlagen wurde, nimmt diesen Nagel
dann auf. Durch diese besonders genaue
Zentrierung wird die anfédngliche Unwucht
gemildert. v |

Unser Autor Wolfgang Helbig
ist von Hause aus Metaller, be-
fasst sich aber seit Jahrzehnten
auch mit Holz und Drechseln.

Mittig in den Stamm

Zentrierscheiben statt Zirkel

Eine eckige Kantel zu zentrieren ist
schnell erledigt. Aber bei knorrigen
Asten oder Stammabschnitten fiir meh-
rere Rundlinge wird das schon schwieri-
ger. Das Anzeichnen mit MaRband und
Zirkel ist doch einigermaRen miihselig
und zeitraubend. Aber es gibt eine ein-
fache Losung. Und zwar besteht diese
aus einem Satz runde Scheiben aus
diinnem Sperrholz. Die Scheiben
steigen im Durchmesser jeweils um

10 Millimeter und haben in der Mitte
eine Bohrung fiir den Spitzbohrer

Die Scheiben werden auf das Holz ver-
teilt, der Mittelpunkt wird angestochen
und um die Scheibe herum wird ein
Strich gezogen. Liegt bei einem
Halbstamm die flache Seite auf dem
Sagetisch und die unebene Rindenseite
oben, kann die Scheibe beim Sagen auf
dem Holz bleiben. Dieser einmal her-
gestellte Scheibensatz wird Ihnen noch
oft gute Dienste tun!
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An den Enden der

Rahmenteile wird die

Holzbreite angerissen. Dazu legt
man ein Teil mit dem Winkel an und
ldsst dabei einen halben Millimeter
Uberstand. Diese Grundlinie wird
einmal um den Rahmen , herumge-
winkelt”, bis sich die Linien wieder
treffen.

HolzWerken November/Dezember 2009

Mit einem Gehrungswinkel reiflen
Sie die Lage der Teile auf der Vor-
derseite an. Dabei sind vor Beginn
eingezeichnete Tischlerdreiecke
sehr niitzlich, weil sie nun zeigen,
wo innen und wo aufen ist.

3

®

Die halbe Holzdicke wird mit dem
Streichmafl am Hirnholz und den
Schmalseiten angerissen. Dabei
immer einheitlich entweder von
der spdteren Ober- oder Unterseite
entlang streichen. Schraffieren Sie
die Bereiche, die Sie wegschneiden
wollen.

www.HolzWerken.net
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Splintholz Bauprojekt Buchsténder

ich Hilfe in
Klche!

Warum ein Buch nicht einfach auf den Tisch legen? Weil man ein Fahrrad

auch nicht immer an einen Baum lehnt! Ein Buchstidnder bietet einen besseren

Blickwinkel, was oft ein echtes Plus ist. In der Kiiche schiitzt er teure Koch-

biicher vor Verschmutzung.

ekanntlich sagt die GroBe ei-

nes Bauprojektes nichts tiber die

Herausforderung bei der Her-
stellung aus. Der Buchsténder lédsst sich
schon mit Grundkenntnissen in Sachen
Holz bauen.

Weil die Verbindungen offen zu sehen
sind, ist aber durchaus Prizision wichtig.
Eschenholz wurde hier als Material ge-
wihlt wegen seiner schonen Farbe und
Maserung und weil es sich passgenau von

Seitenansicht

340 mm

www.HolzWerken.net

500 mm

340 mm

Frontansicht Unterteil

Hand bearbeiten ldsst. Bei der Auswahl
sollte man auf stehende Jahresringe ach-
ten, damit sich die Teile und damit die
Rahmen nicht verziehen.

Einfach sehr viel gefalliger:
Eckverbindung auf Gehrung

Wer mag, kann das Projekt auch in wei-
cherem Nadelholz angehen. Es ldsst sich
wie hier rein in Handarbeit schaffen oder

auch mit Kreissdge und Frése. -
Seitenansicht Oberteil l
} 340 mm |
SOrnml 95 mm \50mm’ 95 mm 'SOmm‘ €
[ e | 13
—
'
340 mm
50mm‘50mm, I4x3(‘)mmI ‘ 70 mm ‘50mm €
—“—_E
- o

Seitenansicht Unterteil

SOmm|

Frontansicht Oberteil
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Splintholz Bauprojekt Buchstidnder

@ Zum Einschneiden kann man die

Rahmenteile schrdg einspannen.

So werden beide Schmalflichen, in
denen man schneidet, sichtbar. Das
verbessert die Genauigkeit enorm,
als wenn man nur vom Hirnholz aus
gerade herunter schneidet.

Was nach dem Zuschneiden der

@ Gehrungsecken noch zuviel ist, kann

mit einem scharfen Stechbeitel sau-
ber entfernt werden. Immer wieder
wird dabei die Passung mit dem
Gegenstiick iiberpriift.

Es ist Uibrigens kaum etwas drgerlicher
als ein zu kleiner Buchstidnder — Kippeln
ist da leider programmiert. Mit 50 Zenti-
meter Breite haben wir ein Exemplar ge-
schaffen, das auch groffformatige Biicher
stabilen Halt gibt. Der Entwurf ldsst sich
in Sachen Maflen natiirlich voll an Thre
Bediirfnisse (und die GroRe Ihrer Kiiche)
anpassen.

HolzWerken November/Dezember 2009

So sieht das Zwischenergebnis aus.
Legen Sie nun fiir die Uberblattun-
gen der Mittelstreben die entspre-
chenden Rahmenteile mit den Stre-
ben zusammen in die richtige Positi-
on. Die Ausklinkungen dafiir wer-
den so angerissen wie die Uberblat-
tung der Rahmenteile in Bild 1.

@ Bei den Ausklinkungen im Rahmen-

teil wird quer eingeschnitten und
dann mit dem Stechbeitel das Holz
bis zur halben Holzdicke abgetra-
gen. Ebenso verfdhrt man bei der
Ausklinkung fiir die Stiitze im Mit-
telsteg des Vorderteils.

Weil mit zwolf Millimetern recht diinne
Teile zum Einsatz kommen, werden so-
wohl die Eckverbindungen als auch die
Mittelstreben mit Uberblattungen ver-
bunden. Das Prinzip ist einfach: Wo zwei
Bauteile aufeinander treffen, werden bei-
de in ihrer Dicke auf die Hélfte reduziert —
eines auf der Oberseite, das andere unten.
Mit geraden Uberblattungen werden die

@ Wenn alle Teile zusammenpassen,
miissen die innen liegenden Kanten
geschliffen werden. Dann kann ver-
leimt werden. PU-Kleber eignet sich
am besten, da er Unebenheiten aus-
gleicht.

Das Spannen rundum iibernimmt
ein Ratschengurt, wobei an den
Schmalseiten mittig kleine Klotz-
chen fiir die bessere Druckvertei-
lung sorgen. Der Rahmen wird auf
eine stabile, Leim abweisende Platte
gespannt, damit er sich unter dem
Druck nicht wirft.

©

beiden Mittelstreben im Oberteil (quer)
und Unterteil (l4ngs) gerade mit den Sei-
tenstreben verbunden.

Dieser gerade Weg wiirde auch an den
Ecken prima funktionieren. Doch wir ha-
ben den Entwurf noch verfeinert, zu Uber-
blattungen auf Gehrung. Dabei wird jedes
Bauteil diagonal abgesetzt und dann mit
dem Gegenstiick verbunden.

www.HolzWerken.net




@ Nach der Trocknung iiber Nacht

werden die Uberstinde biindig
gehobelt (immer von innen nach
auBlen). Hobeln Sie dabei auch
gleich rundum eine kleine Fase
an und schleifen Sie alle Fldchen.

@ Die Querleiste, auf der das Buch

unten aufsteht, wird von hinten
durch den Rahmen gediibelt.
Schneiden und hobeln Sie die Diibel
flichenbiindig, sie werden spdter
vom Klavierband verdeckt.

@ Ein drei Zentimeter breites Stiick

Klavierband verbindet die Stiitze
beweglich mit dem oberen Rahmen.
Hier im Bild gut zu sehen: Der unte-
re Rahmen mit den Auskerbungen,
in denen die Stiitze einrastet.

Damit der Stdnder nicht zusammen-
klappt, wird die Aufstellstiitze in die Mit-
telstrebe des Oberteils eingelassen und
mit einem Scharnier verbunden. Kerben
im unteren Mittelteil machen verschiede-
ne Aufstellwinkel moglich. Diese miissen
Sie unbedingt schneiden, bevor Sie den
unteren Rahmen verleimen! Die oben
abgesetzte Stiitze selber schwingt in eine

www.HolzWerken.net

Splintholz Bauprojekt Buchstander

Zum Schluss verbinden Sie die
beiden groBen Bauteile mit dem
langen Stiick des Klavierbandes.
Vorbohren ist hier unerldsslich,
damit die kleinen Schrauben leicht
ins Holz kommen.

Nun folgt noch das mehrfache Olen.
Wenn alles richtig trocken ist, ist der
Buchstdnder bereit zum Einsatz.

Materialliste

Pos. Anzahl Bezeichnung Mag (in mm)
1. 4 Rahmenleisten langs 340 X 50 X 12
2 4 Rahmenleisten quer 500 X 50 X 12
3. 1 Mittelstrebe Unterteil 340 x 50 x 12
4. 1 Mittelstrebe Oberteil 500 X 50 x 12
5. 1 Halteleiste fiirs Buch 400 X 35 x 12
6. 1 Stiitze 14,5 X 50 x 12
Sonstiges:

Stangenscharnier (Klavierband): 53 Zentimeter, (davon drei Zentimeter fiir die Stiitze abschneiden)
Holzdiibel 6 Millimeter, circa 20 Schrauben 3 x 10, Leim, Holzél

Ausklinkung im Mittelsteg des Vorder-
teils. So lidsst sich der Buchstdnder flach
zusammenklappen.

Die Querleiste, auf der das Buch auf-
liegt, wird mit dem vorderen Rahmen von
hinten verdiibelt. Die Diibel verdeckt das
Klavierband (Stangenscharnier), das bei-
de Rahmen verbindet. Als Finish fiir das
Holz bietet sich naturnahes Holzdl an. Es

muss aber absolut klebefrei sein, bevor
Sie Biicher auf der Stiitze platzieren. Dann
kann es losgehen mit der Muflestunde in
der Kiiche. Guten Appetit! A

Autor Jochen Lichtenberg lebt
in Hamburg und leitet dort seit
Jahren Kurse fiir ambitionierte
Holzwerker.
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Alternative zur Laterne

Ihre Laterne aus dem letzten
Heft hat mich etwas enttduscht.
Da finde ich meine, ohne mich
selbst zu loben, schoner. Aller-
dings habe ich erheblich langer
daran gebaut als zwei Nachmit-
tage.

Markus Zimmer,
per Mail

Leserpost

Spannung raus aus dem Plexiglas

Hallo liebe Redaktion! Der
Lesertipp in HolzWerken Sept./
Okt. 2009 ist nicht schlecht,
hat aber einen Haken, der
auch auf dem Foto zu erken-
nen ist: das Plexiglas springt
an den Einschnitten, bedingt
durch die groBen Spannungen
an den scharfen Einschnitten.
Sie kdnnen die Spannung ver-

ringern, indem Sie sie auf
eine grofere Strecke verteilen:
einfach vorher ein Loch dahin
bohren, wo der scharfe Ein-
schnitt enden soll, oder nach-
tréglich den Einschnitt mir
einer Feile runden.

Ivo Hans,
Muggensturm

Kropfung A im Blick

Zum Artikel ,, Weinkredenz"

Ein gerades Mobelband ist

gerade, es hat keine Kropfung.

(Vgl. DIN 68 856, Teil 2). Krop-

fung bedeutet Abwinklung, A

war in den 30er Jahren {iblich

(Versatz um halbe Materialstar-

ke), die Krépfungen B, C und

D sind heute noch Standard.
Roland Wagner, per Mail

Unsere Trendfrage im Internet

Lochreihen mit 32-mm-Abstand (etwa fiir Boden-
tréger) sind bei gekauften Mébeln Standard.
Wenden Sie das System auch bei Eigenbauten ein?

So haben Sie online entschieden:
4615% [

10,26% ||

13,59% [l

1. Ja, so kann ich viele passende
Teile wie etwa Beschldge zukaufen.
2. Bisher noch nicht, aber es ist eine
interessante Option.

3. Nein! Mit langen Lochreihen sieht
mein Projekt ja wie gekauft aus!

Was ist Ihre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Ihre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was lhnen auf den
Ndgeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden kénnen.

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Rétsels Losung:

Einen japanischen Hobel
(Kakumenganna), hier fiir ein
Karniesprofil, haben wir im ver-
gangenen Heft als Quizbild im
Detail prasentiert. Die richtige
L6ésung und das notwendige
Qudntchen Gliick hatte diesmal
Silvio Wiemann aus Berlin. Wir
gratulieren herzlich zu unserem
Preis, einem 100-Euro-Ein-

HolzWerken

kaufsgutschein der
Werkzeugspezialisten
von Magma.
Auf geht es zum
neuen Rétsel: Was
meinen Sie, welches
Werkzeug ist hier
rechts im Bild in star-
ker Vergroflerung zu
sehen? Wie immer
ein kleiner Tipp: Das Werkzeug
ist echt schrég und hilft doch
bei klassischen Verbindungen!

Werken.net

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online méglich!

November/Dezember 2009

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.11.2009
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehdrige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. Ihre personlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben
und nach der Auslosung geldscht. Mit
dem Absenden der Antwort stimmt der
Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Magma in Hohe von
100 Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisratsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net




Kunstwerk aus einem Block

Die Skulptur in Kreuzform ist
aus einem Block 15 x 15 x 5 cm
aus Mopane. Die Maserung
kommt durch eine Wachspoli-
tur gut zur Geltung.

Werner Sif3, Selb

Anregung direkt aus der Zeitschrift

In der Zeitschrift Holzwerken
September/Oktober 2008

war die Bauanleitung fiir einen
kleinen Beistelltisch im Shaker-
Stil abgebildet. Der hat mir auf
Anhieb so gut gefallen, dass
ich ihn als Projekt in einem
einwdchigen Ferien-Mébelbau-
kurs in der Kurswerkstatt von
Roland Heilmann in Miinchen
unter fachkundiger Anleitung
und mit professionellem Werk-
zeug nachgebaut habe. Er ent-
stand aus Kirsche massiv, die
Platte und die Seitenzargen

Maschinenbau aus Metall statt aus Holz

Der Beitrag ,Fingerzinken”

von Guido Henn in Holzwerken
(Februar 2007) hat mich dazu
angeregt, meinen selbst gebau-
ten Frastisch fiir meine Oberfri-
se (Bild links) mit einer solchen
Zinkfraseinheit (Bild rechts)
auszustatten. Als Maschinenbau-
Konstrukteur entschied ich mich
fiir eine Version aus Metall. Von
Grund auf finde ich die Konst-
ruktion von Guido Henn gelun-
gen, deshalb habe ich sie auch
nur geringfiigig abgedndert.

Franz Flick, Offenbach

www.HolzWerken.net

sind aus Massivholzleimplatten.
Er ist momentan noch nicht
oberflachenbehandelt, da
werde ich mich wohl

fiir eine Olbehand-

lung entscheiden.

Vielen Dank fiir die super
Idee, ich warte schon ge-
spannt auf die nachste.

Renate Ballenberger,
Miinchen

Lesergalerie ¥ 1UIL VV (

Werken.net

Die HolzWerken-Lesergalerie gibt es auch online:

Unter www.holzwerken.net kénnen Sie sich die
besten Arbeiten unserer Leser ansehen. Und Sie
sind auch ganz einfach selbst dabei: Auf der
Homepage kénnen Sie ganz bequem Bilder
(maglichst gro!) und Beschreibungen per
Upload auf die Seite stellen. Mails an
info@holzwerken.net oder Posteinsendungen
sind natirlich auch
willkommen! Ausge-
wahlte Stiicke kommen
ins Heft, ihre Gestalter
belohnt HolzWerken
mit dem beliebten Buch |
.Kleine Schnitzereien”.

GHRISLUBKEMANN

Wir freuen uns auf lhre
Meisterwerke aus Holz!

November/Dezember 2009 HolzWerken
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Winterzeit — Geschenkezeit! Mit ge-
drechseltem Schmuck hinterlassen Sie
garantiert einen bleibenden Eindruck!

Japanische Handwerker
schwéren drauf: Pfiffige
Kisten fiir Werkzeuge, die
sich aber auch in der Woh-
nung gut machen. Die An-
leitung dazu im kommen-
den Heft.

Vorschau

Ein gutes Kinderbett passt sich an. Wie
dieses: Es bietet eine hohe Liegefliche
fiir einen Sdugling und dann einen
tiefen Einstieg fiir ein grof8eres Kind.

Ohne passenden Druck ist bei
Holzverbindungen alles nichts.
Wir zeigen Ihnen, welche
Zwingen und Spannvorrichtun-
gen dafiir richtig gut sind.

Ein Album aus Holz fiir beson-
dere Erinnerungen: Mit diesem
Projekt schaffen Sie Raum fiir
Unvergessliches.

Die ndchste Ausgabe erscheint am 18.12.2009

im gut sortierten Zeitschriftenhandel

Fotos: Richard Becker, Stefan Boning, GMC Publications, Christoph Henrichsen, Heiko Pulcher
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Antik-Ersatzteillager

ANTIK-ERSATZTEILLAGER HANISCH
Yorckring 2

06901 Wartenburg

T +49(0)34927 20441

F +49(0)34927 21781
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.de

Bogenbau

DESIGN & HANDWERK

DRECHSLEREl MOBELBAU KUNSTHANDWERK
TRADITIONELLER HOLZBOGENBAU

BOGENBAU - KURSE

Holz von seiner spannendsten Seite...

BOGENROHLINGE
in groBer Auswahl, auf Wunsch
bereits vorgearbeitet

www.bogenrohling.de

38476 BARWEDEL *» BERGSTRASSE §
TELEFONO05366/5523¢FAX05366/5524

Drechseln

Drechseln erlernen wie die
Alten es konnten, wo, in der

HOLZSPON
DRECHSLERSCHULE

Hagenstr. 4, 37154 Northeim
Ruf 05551 9935-0

www.holzspon.de

Drechselbank und Werkzeug
vom Fachmann

Holzspon Drechslerschule

Drechslerei Junghénel
Sonderanfertigungen
Drechselholzer

T +49(0)6284 95377
www.junghaenel-mudau.de

Drechselmaus
Drechseln-Zubehér-Messerbau
Thomas Hennersdorf

T +49(0)6344 92207
www.drechselmaus.com

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
SchloRstrale 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7722 880-600

F +43(0)7722 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

www.HolzWerken.net

Drechselbedarf K. Schulte
Am Krahenberg 2
49744 Geeste-Grof3 Hesepe

T+49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

_ Drechsel-u. Schnitzbedarf

Robert-Georg Gsinn

Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

Edelhdlzer

Theodor Nagel GmbH & Co.KG

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubehdr im Holz Shop
BillstraRe 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

Edelholzverkauf.de
Seltene und edle Hélzer.

Deutschlands grofite Auswahl
online!

Max Cropp oHG
21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350
F +49(0)40 775840

info@cropp-timber.com

www.cropp-timber.com

" Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Holzbehandlung, Oberflichenschutz

Sehonbuch
ﬁ@ Naturfarben

Oberflachenschutz fiir Innen und AuBen, fiir
Mdbel, Antiquitdten, Schnitz- und Drechsel-
arbeiten, Spezialitdten wie Copal-Glanzpolitur,
Schellack, Bienenwachsbalsam, Antik-Wachs,
ruja - M&beldl.

ruja-Chemie GmbH

72664 Kohlberg

Tel.: 07025 / 912 990

www.ruja.de

Bezugsquellen

Handwerkzeuge

Qualitatswerkzeuge fiir
die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
| 74336 Brackenheim

) Tel. 07135/ 93 14 06

H )
)
(L) shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper
Pontdriesch 17

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

pfeil Schnitzwerkzeuge

F. Zulauf Messerschmiede
und Werkzeugfabrikations AG
Dennliweg 29

CH-4900 Langenthal

T +41(0)62922 4565

F +41(0)62922 0114

E-Mail: info@pfeiltools.ch
www.pfeiltools.ch

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraRe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

| Holzhandler

ESPEN Holz

Berner Strafle 97

60437 F-Nieder-Eschbach
T. +49(0)69 9050-585-0
info@espen.de
www.espen.de

HOLZMANN Maschinen

Erich Humer GmbH
Holzbearbeitungsmaschinen,
Werkzeuge, Drechselseminare.
Gewerbepark Schlisslberg
A-4710 Grieskirchen

T +43(0)7248 61116-0
www.drechseln.at

Kleinanzeigen

Prézisionskreissdge: “RAPID PK-
100, Bj. 1988 fiir 1.400 € inkl. Zu-
behor. Tischverbreiterung, Langen-
anschlag 2500 mm, Schiebeschlit-
ten mit Schwenkarm, Winkelan-
schlag. Tel. 0177-6018470

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

MackstraRe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

STURMER Werksvertretungen
Maschinengrofthandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

" Schnitzen 25 :
AMMERGAUER HOLZKUNST
Schnitzkurse 3-4 Teilnehmer

Uschi Andrd, T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler

Schlofstr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

Schnitzwerkzeuge

AMMERGAUER HOLZKUNST
alles, was Schnitzer brauchen +
alle pfeil Schnitzwerkzeuge
Uschi Andrd,

T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

_ Werkzeuge und Maschinen

Hofmann & HAMMER
Hobelbank-Fabrikation GmbH

Alter Messelhduser Weg 7
97947 Griinsfeld-Zimmern

T +49(0)9346 314
info@hofmann-hammer.de
www.hofmann-hammer.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)75511607
www.holzwerkzeuge.com

KKAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Ein Kubikmeter Drechselholz:
Eiche, Buche, Kirsche, Riister, Nuss-
baum ect. bis 8 cm dick, knochen-
trocken fiir 350 €. Raum Sauerland
(Marsberg) Selbstabholer.

Tel. 0215/8913077,

Handy 0170/9491038

November/Dezember 2009 HolzWerken
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HolzWerken im Internet

Das Forum fiir lhre Leidenschaft. Schauen Sie mal rein!
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Angebote zum runterladen. Kostenlos!

HIuQ deacunes Ludet

Ihnen fehlt eine HolzWerken-Ausgabe oder Sie sind auf
der Suche nach einem bestimmten Thema? Hier finden
Sie die Inhaltsverzeichnisse aller Ausgaben. Und kénnen
einzelne Hefte auch noch nachbestellen.

Vincentz Network GmbH & Co. KG - HolzWerken
Postfach 62 47 - 30062 Hannover - Deutschland

Tel. +49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
info@holzwerken.net
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