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Anzeige

DRECHSELZENTRUM
ERXOEBIROR

DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE - steinert®

| Heuweg 3 - 09526 Olbernhau

| T+49(0)37360 72456

| F+49(0)37360 71919
steinert@drechselzentrum.de
Maschinen, Werkzeug und Zube-
hor fiir Drechsler und Schnitzer

\

Absaug- und Filtertechnik
Der Unterschied liegt im Detail

Absavg-, Oberfliithen- und Filfertedhnik

Schuko

H. Schulte-Siidhoff GmbH
Gewerbepark 2

49196 Bad Laer

T +49(0)5424 806-0

| www.schuko.de

Die interessantesten Kataloge fiir leidenschaftliche
Holzwerker, Holzkiinstler und alle anderen
Handwerker und Interessierten — auf einen Blick:

Sie haben die Maéglichkeit, die wichtigsten Kataloge
direkt bei den Firmen oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt
an die jeweilige Firma oder schreiben Sie uns eine
Mail: info@holzwerken.net

Bitte beachten Sie, dass ein Anbieter eventuell eine
Schutzgebiihr fiir seinen Katalog erhebt. In diesen
Fallen erhalten Sie eine Rechnung mit der Lieferung.
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Schwaiger Ges.m.b.H
Spezialmaschinen, Werkzeuge
Fiecht-Au 32

A-6130 Schwaz

T 0043 5242 71235

F 0043 5242 71235-5
www.spezialmaschinen.at
office@spezialmaschinen.at
www.ig-tools-at

DEWALT

———Stark und zuverlissigi ——
Das volle Programm fiir Holz-Profis
R

DeEWALT Deutschland
Postfach 1202 / 65502 |dstein

Tel. 06126/21-1,
Fax 06126/21-2770
www.DEWALT.de
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LOGOSOL GmbH
Mackstrafle 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0
F +49(0)7581-48039-20
www.logosol.de

Notenstdander von
WEISS

Wir bieten eine groBe Auswahl verschie-
dener Modelle an. Von verspielt romanti-
schen, bis schlichten modernen Formen.

Drechslerei WEISS

HauptstraBe 15
89567 Sontheim
Tel. 07325/6180
www.weiss.biz

THYH“HE“ ~.mehr als nur Qualitit’

Zubehér
Handdrechseln und Kopieren

- V.
LEIGH - variabel Zinken.

Fordern Sie unseren
kostenlosen

Gesamtkatalog an!

AN

KILLINGER Maschinen GmbH

Drechselbénke

- Kopierdrehmaschinen
Hacker GmbH Zubehbr

Traberhofstr. 103 sznzuzzl;eEr'S't]raISe 6
83026 Rosenheim ichenau

T +49 (0) 8141 3573732
T 249{(0)B031269650 F +49 (0) 8141 3573750
F +49(0)8031 68221

info@killinger.de
www.leigh.de www.killinger.de
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Magma Fine Woodworking

Neureiter
Maschinen und Werkzeuge

SchloBstraBe ;35 Am Brennhoflehen 167

AT 4971 AurolzmUnster A-5431 Kuchl bei Salzburg
TLS2, \

F1a377258808%° T +43 (0)6244 20299

info@magma-tools.de F +43 (0)6244 20299-10

www.magma-tools.de

kontakt@neureiter-maschinen.at




Andreas Duhme, Redakteur

www.HolzWerken.net

Liebe Leserin, lieber Leser,

y

Editorial

N A Jer kdme dazu, die NASA riickstdndig zu nennen? Seit der

| y Mondlandung gilt sie als ein hochmodernes Aushingeschild
der Technik-Supermacht USA. Die NASA also, riickstdndig?
Ich finde schon! Denn gerade erst hat sie entschieden: Wir bestehen bei
der internationalen Zusammenarbeit fiir geplante neue Mondfliige auf
unseren MalSeinheiten wie FuR, Zoll oder Gallone! Und das, obwohl alle
Welt — und sogar US-Raumfahrtzulieferer — 1dngst mit Zentimetern, Me-

tern und Litern arbeitet. Wegen dieser malfstechnischen Kleinstaaterei ist

sogar schon eine Sonde abgestiirzt. Der ,Mars Climate Orbiter”, eine

millionenschwere europdisch-amerikanische Koproduktion, verhaspelte

sich 1999 zwischen den beiden Malisystemen. Sie verschwand auf Nimmerwiederse-

hen und mit ihr die Millionen.

Leider kommen wir auch in der Werkstatt im-
mer wieder mit Inch und Co. in Beriihrung.
Wer einmal in einer US-Stiickliste mit Mallen
wie 5 %2 Inch x 3 %32 Inch zu tun hatte, der
weil3, wovon ich rede. Doch vieles griindet sich
auf Tradition, und die wird sich nur langsam
dandern. Gas- und Wasser-Installateure sind es
auch hierzulande bis heute gewohnt, mit ,z6lli-
gen“ MafSen zu hantieren und auch Drechsel-
banke waren bis nach dem Krieg auf dieses Sys-
tem gemiinzt. Letzteres hat Auswirkungen bis
heute, wie Sie in diesem Heft leicht sehen kon-

nen: Auch beim Vergleich moderner Tisch-

Foto: Klausi/Pixelio

Wie bei dieser alten Zwinge waren einheitliche
Mate iiber Lindergrenzen hinweg friiher nicht
so wichtig. Das ist heute anders.

drechselbédnke kommen bei manchen Herstellern noch Zoll-Beziige vor, in diesem Fall

bei GewindegroRen. Man kommt also wohl oder iibel (noch) nicht darum herum, sich

mit Inch und Feet vertraut zu machen.

Apropos vertraut machen: Fiir unsere Leser bieten wir in diesem Heft etwas ganz

Besonderes an: Gemeinsam mit dem schwibischen Elektrowerkzeug-Hersteller Mafell

veranstalten wir erstmals ein Leserseminar rund um den effektiven Einsatz von Hand-

maschinen. HolzIWerken-Abonnenten sind sogar besonders giinstig dabei. Alles, was

Ich wiinsche Thnen viel Spa beim Lesen und beim Bauen unserer Projekte, zum Bei-

\
Sie zu diesem zweitdgigen Angebot wissen miissen, finden Sie auf Seite 57. |

spiel der tippigen Weinkredenz oder der kleinen Laterne als Wochenend-Projekt.
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Schaffen Sie Finesse fiir Ihren Wein:
Unser grofes Bauprojekt kommt mit
vielen ausgekliigelten Details zu
einem perfekten Ergebnis.  Seite 18

Diinnes Furnier auf Trigerplatte, das ist das Rezept fiir
viele hochwertige Mébelprodukte. Wer selber furniert,
offnet sich véllig neue Spielrdume: Seite 14

Hobeleisen und Stechbeitel miissen scharf sein. Mehr
als einige gute Wassersteine braucht es dazu nicht.
Den Rest erfahren Sie auf Seite 38
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Kernholz

@ 18 Bauprojekt Weinkredenz
Ein Heim fiir gute Tropfen

34 Brandschattierung als Dekor-Technik
Hitziger Effekt

60 Kleine Laterne: Fertig an einem Wochenende
Erleuchtung an lauen Abenden

Splintholz

12 Werkstoffkunde
Speierling

@ 14 Schritt fiir Schritt lernen
Furnieren ist keine Hexerei

30 Warum immer nur kreisrund drechseln?

Schicke Dose im Oval

38 Hobeleisen und Beitel richtig fit machen
Echt scharf!

42 Da kommt was auf den Tisch!

Uberblick: Kleine Drechselbianke

46 Ausgefallene Buchstiitzen schnitzen

Wilde Pferde im Biicherregal

57 Spannendes Seminar bei Mafell
Know-how fiir unsere Leser

Maserbilder

26 Portrat: Holzsammler Johannes Bauchmiiller
Ein Leben von Abachi bis
Zypresse

Teilnahme noch
maoglich bis zum

30.09.2009

Details auf S. 58

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne
Tipps und Tricks

06 Expertenfrage: Messerwechsel beim Hobel

07 Konturen mit der Oberfrase o . »
A =

11 Lesertipp: Praktischer Mittenfinder aus Plexiglas S0 Werden Alzente gesetzt: hir Elnlegeatbelten
bietet die Brandschattierung eine tolle Gestal-
Service tungsoption. Seite 34
50  Termine
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54 Arbeitsschutz im Fokus
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56 Buchankiindigung: ,Faszination Drechseln”
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Acht der beliebtesten kleinen Drechselbdinke,
iibersichtlich nebeneinander: Wir machen die
Auswahl viel einfacher! Seite 42

Extra-Heft fiir unsere Leser

Das perfekte kleine - Einer Teilauflage liegt diesmal unser Eventheft

Projekt fiir Zwischen- Treffpunkte fiir Holzwerker" bei. Sie

durch: Diese Laterne ' kénnen sich lhr Exemplar kostenlos 9%

bringt Licht in milde nachbestellen, solange der Vorrat P Sy N

Herbstabende auf der reicht. Bitte verwenden Sie das Stich- fuf,f,fﬁiﬂ!ﬁ#‘

Terrasse. Seite 60 wort , Treffpunkte”. -t W | ¥
A

Tel: +49(0)511 9910-362
Fax: +49(0)511 9910-342

info@holzwerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Leimen, bis
der Arzt kommt

Mit einem kleinen Arztbesteck
lassen sich knifflige Leimpro-
bleme elegant l6sen. Wenn
etwa bei einer Stuhl-Reparatur
Leim in eine enge Fuge einge-
bracht werden soll, so hilft eine
kleine Spritze. Die passende
Kaniile dazu darf nicht zu fein
sein, weil sie sonst sehr schnell
verstopft. Wird Weilleim ver-
wendet, kénnen Spritze und
Kantile nach der Arbeit unter
Wasser gereinigt und wieder
verwendet werden. Wer die
scharfe Stahl-Spitze scheut,
sollte sie abkneifen. Dabei einen
Zahnstocher in das Rohrchen
stecken, damit dieses von der
Zange nicht zerdriickt wird. M

Furnieren ganz
ohne Zulagen

Wer konvexe Formen furnieren
will, muss sich bis zu einer
gewissen Breite keine grofien
Gedanken um Zulagen ma-
chen: Ein kréftiger Zurrgurt,
wie er bei Speditionen zum
Einsatz kommt, wird dabei ein-
fach als Spannelement einge-
setzt. Er hat noch die ausrei-
chende Breite, um zum Bei-
spiel gebogene Schatullenteile
unter Druck zu setzen. A

Machen Sie lhren
Bocken Auflagen

Kork oder Gummi: Mit solchen
Auflagen sollten Bécke verse-
hen werden, damit sie emp-
findliche Stiicke nicht beschéa-
digen. Das Bestiicken ist ganz
simpel: Einfach drei Leisten zu
einem langen, einseitig of-
fenen ,U" verdiibeln, stramm
auf die Bocke aufstecken und
oben mit dem Schutzmaterial
bekleben: Praktisch, weil su-
perleicht austauschbar. Da ma-
chen auch gelegentliche Ritzer
mit der Sdge nichts. 71

Kleine Wasserschaden beheben

Fleck weg vom Holz

Wasserflecken missen vor dem
Beizen, Olen oder Lackieren
unbedingt vom Holz verschwin-
den, denn sie bleiben ein ewi-
ger Stérenfried an einem scho-
nen Mobel. Unter einem Ober-
flachenmittel werden sie gleich-
sam fiir die Ewigkeit konser-
viert. Den unschonen Stellen
kommt man nicht mit Lésemittel
bei, sondern mit lauwarmem,
sauberem Wasser. Auf die abso-
lute Nummer sicher gehen Sie
mit destilliertem Wasser. Wenn
Sie mit einem Tuch die ganze
Fldche abwaschen, egalisieren
sich die Fleckrdnder. Wenn Sie
dem Effekt noch etwas nachhel-
fen wollen, helfen Sie mit einem
Spritzer Essig-Essenz nach. Da-
nach gut trocknen lassen und
gegebenenfalls nachschleifen.m

Einschraubmuffen einsetzen

So geht es im rechten
Winkel ins Holz

Einschraubmuffen sind fiir den
soliden Mobelbau eine duBerst
praktische Erfindung: Auflen
haben die Stahlhiilsen ein Au-
f3engewinde, das passend fiir
Holz geschnitten ist. Innen gibt
es je nach Grofe ein Metallge-
winde, von M4 steigend (iber
die gangigsten Grofen, zur
Aufnahme der passenden
Schrauben. Dieser Mébelbau-
klassiker wird umgangssprach-
lich hdufig mit einem Herstel-
lernamen verbunden (,Rampa-
Muffe”). Er sorgt fiir schnell
I6sbare, aber sehr feste Verbin-
dungen langs und vor allem in
Eckverbindungen. Damit das
Schraubengewinde auch seinen
Weg ins Innere der Muffe fin-
det, ist es unerldsslich, dass die-
se genau rechtwinklig zur Holz-
oberflache ins vorgebohrte
Loch eingedreht wird! Frei
Hand mit der laufenden Bohr-
maschine gelingt das langst
nicht immer! Besser geht es so:

HolzWerken September/Oktober 2009

Die Expertenfrage

Worauf muss beim und nach dem Messer-
wechsel beim Abricht-/Dickenhobel geachtet

werden?

Arbeiten Sie immer mit
scharfen Hobelmessern.
Stumpfe Messer ergeben
nicht nur ein schlechtes Ho-
belergebnis, sondern erhé-
hen auch die Riickschlag-Ge-
fahr. Sie sollten nur Messer
verwenden, die von einem
autorisierten Schleifbetrieb
geschliffen wurden. (Mit ei-
ner entsprechenden Hobel-
messer-Schleifeinrichtung
kann man dies auch selbst
vornehmen, dabei aber un-
bedingt auf die minimale Ein-
spannstarke der Messer ach-
ten!) Verwenden Sie aus-
schlief3lich satzweise geschlif-
fene Messer, da sonst die
Einspannstarke nicht mehr
zueinander passt und die Ma-
schine unruhig lauft. Vor dem
Einsetzen der neuen Messer
werden diese ent6lt und die
Hobelwelle vollstandig ge-
sdubert. Beim Einsetzen der
Messer bitte immer darauf
achten, dass die Hobelmesser
und Keilleisten beidseitig mit
der Hobelwelle abschliefRen.
Fir das Einstellen der Messer
zu den Tischen gibt es meh-
rere Varianten (z.B. mit einer

Fir die Aufnahme der Muffe
geniigt ein Stiick Gewindestan-
ge mit zwei gekonterten Mut-
tern als ,Aufdrehbegrenzung”.
Sie werden so platziert, dass
sich die Muffe etwa zur Hélfte
aufdrehen lasst. In diesem Zu-
stand wird die Muffe locker auf
dem Loch platziert. Nehmen
Sie hierbei am besten eine
Standerbohrmaschine oder ein
Handgerat mit Bohrstdander zu
Hilfe. So ist fur die exakte Fiih-
rung gesorgt. Drehen Sie bei
ausgeschalteter (!) Maschine
das Futter von Hand und die
Muffe so ins Holz: So platzieren
Sie den Verbinder ganz einfach
und winkelgetreu. m

Josef Gauder
ist Service-
und Anwen-
dungsberater
bei Scheppach
Holzbearbei-
tungsmaschi-
nen

1

Einstelllehre), diese unter-
scheiden sich aber von Her-
steller zu Hersteller. Beachten
Sie dabei die Hinweise des
Werkzeugherstellers zur Mes-
sereinstellung. Nach dem
Einstellen der Messer auf je-
den Fall die Klemmschrauben
fest anziehen und anschlie-
Rend die Genauigkeit bei
einem Probelauf testen. Nach
dem Probelauf bitte unbe-
dingt die Schrauben tiberprii-
fen und gegebenenfalls
nachziehen. y |

Haben Sie eine Frage an
unsere Experten?

Nur zu: Schreiben Sie diese

direkt an die Redaktion unter
info@holzwerken.net oder

per Brief an HolzWerken.

So wird es exakt winklig:
Nutzen Sie die Fiihrungen
eines Bohrstinders oder einer
stationdren Bohrmaschine fiir
die Muffen.

www.HolzWerken.net

Foto: Firma Scheppach

Foto: Heiko Stumpe
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Anpassen lohnt sich

Richtige Arbeitshohe beugt Riickenschmerzen vor

Arbeiten, bei denen iiber einen
langeren Zeitraum in gebeugter
Haltung gearbeitet wird, etwa
beim Aushobeln von Hand, be-
lasten unter Umstanden den
Riicken sehr stark. Bei solchen
Tatigkeiten ist es besonders
wichtig, dass die Werkbank die
richtige Arbeitshéhe hat. Die
fiir Sie optimale Arbeitshohe
kénnen Sie sehr leicht ermit-
teln: Stellen Sie sich bequem
gerade hin und lassen die Arme
locker hdngen. Messen Sie den
Abstand von Boden zu Handge-
lenk (bei einer 185 Zentimeter
groRen Person betragt dieser
etwa 90 Zentimeter).

Vor allem alte Werkbéanke ha-
ben oft eine Arbeitshéhe von
nur 80cm. Um auf einer ergo-
nomischen Hohe arbeiten zu
kénnen, montieren Sie einfach
zwei stabile Rahmenhdlzer un-
ter das Gestell Ihrer Hobelbank.

Arbeit mit der Oberfrase

Achten Sie darauf, dass die
Werkbank nach dem Aufbo-
cken weiterhin sicher steht und
nicht wackelt. Sie werden iiber-
rascht sein, wie angenehm sich
diese kleine Anderung aus-
wirkt! £

Stimmt die Arbeitshohe?
Der Handgelenktest bringt
Klarheit!

Fast immer gegen den Uhrzeigersinn

So viele verschiedene Hand-
Oberfréasen es auch gibt, eines
haben die Modelle von heute
gemeinsam: Die Drehrichtung
des Fréasers. Von oben gesehen
dreht sich der Schaftfraser im-
mer im Uhrzeigersinn. Das ist
wichtig zu wissen, bevor man
seine ersten Schritte mit der
Oberfrase macht. Beim Kan-
tenfrasen mit Kugellager am
Werkzeug zum Beispiel — einer
der haufigsten Arbeiten — gibt
die Drehrichtung auch die Ar-
beitsrichtung vor. Die Maschine

www.HolzWerken.net

wird gegen den Uhrzeigersinn
um das Werkstiick gefiihrt. Da-
durch entfallt zunachst die Ge-
fahr, dass sich der Fraser ins
Holz ,eingribt” und die Ma-
schine so mit ungewolltem Ex-
tra-Vorschub versieht. Da kann
man schnell die Kontrolle ver-
lieren. Beim Frisen ,gegen”
die Drehrichtung des Frésers
wird der Kugellagerring (oder
auch der Anschlag) immer
dicht an seine Bezugskante ge-
zogen, was ein weiteres Plus
dieses Verfahrens ist. |

Wie hier beim
Profilieren
fiihrt der Weg
ums Werkstiick
gegen den
Uhrzeigersinn.

@) ROJEK Holzbearbeitungsmaschinen
Masarykova 16, 517 50/Castolovice

Tschechische Republik

VISP 415
Abricht- und
Dickenhobelmaschine

- Hobelbreite 400 mm
- Motorleistung 3,0 kW (4 PS) /S,
- Gesamtlange der Hobeltische 1800 mm

Verkaufsstellen in Deutschland!

Kontaki: s
: 7,
Tel. +420494 339140 '% €
Fax+420494323 341 B L vISP 315
E-mail: export@rojek.cz Hobelbreite 300 mm

Mehr Info: www.rojek.cz €1990,- exkl. MWSt.

DY
PGP,

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE - steinert® * Heuweg 3 © 09526 Olbernhau
Tel.: 037360 / 72456  Fax: 037360 /. 71919 e steinert@drechselzentrumide
www.drechselzentrum.de und www.drechslershop.de

E LOGOSOL HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Mobilsagewerke, Paketkappsagen Gattersagen

Formatkrelssage

« Stabile Formatkreissége mit
hoher Prézisionund

Kapazitét. ' o —

+ GroRer Schiebeschlitten auf einem
Gusseisentisch montiert.
Gelagert auf 16 Stk 19 mm
geharteten Stahlkugeln

. Spindel 270 Grad schwenkbar:
ol + Gusseisentisch

www.logosol.de

Einzigartig in Qualitédt, Funktion und Preis
- Made in Schweden -

LOGOSOL GmbH - Mackstrae 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. +49-(0)7581-48039-0 - Fax +49-(0)7581-48039-20 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!




Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Schmiererei lasst sich
leicht vermeiden!

Fiir Viel-Holzwerker lohnt es
sich meist, Leim in gréRReren
Gebinden zu kaufen und nicht
nur in kleineren Flaschen.
Beim Versuch, Leim aus der
Tiille eines Eimers in eine
Leimflasche umzufiillen, sind
schon die schonsten Sauereien
passiert. Sofern der Eimer eine
Ausgieftiille im Deckel hat,
geht es so sauber: Den Eimer
auf die Seite legen (die Tiille
nach oben gedreht) und dann
den kleinen Schraubverschluss
offnen. Die Flasche darunter
halten und langsam den Eimer
drehen, bis Leim kommt. Uber
die Drehung lasst sich der Fluss
wunderbar regulieren. |

Dickenhobel: Immer
schon dran bleiben

Dickenhobel haben die Ten-
denz, am Anfang und Ende von
Werkstiicken etwas tiefer — zu
tief — ins Holz einzutauchen, weil
auf einer Seite der Messerwelle
der Gegendruck von unten
fehlt. Es ist daher sinnvoll, bei
mehreren Brettern dazwischen
keine Luft zu lassen und konti-
nuierlich nachzufiihren, um das
Problem zu umschiffen. a

Regalteile ersetzen
teure Beschlage

Bett-Verbinder erlauben es,
Seitenteile und Pfosten schnell
voneinander zu trennen. Aller-
dings sind sie erstaunlich teuer.
Giinstig dagegen sind die Ha-
kenelemente von verstellbaren
Stahlregalen. Deren Langloch-
leisten werden normalerweise
an die Wand geschraubt, fiir
ein Bett aber abgeldngt und in
den Pfosten eingelassen. Das
Hakenelement wird innen an
das Seitenteil geschraubt: Eine
kostengiinstige Lésung zum
Beispiel fiir ein Gastebett. M

Konturen frasen mit der Oberfrase

Es geht auch ohne Stichsdge

Wenn Sie ein geschwungenes
Werkstiick herstellen mochten,
koénnen Sie die Kontur mit einer
Stichsdge aussdagen und an-
schlieflend die Schnittkanten
mit Feile und Schleifpapier
miihsam von Hand glatten. Bei
Einzelanfertigungen sicher die
richtige Entscheidung, aber so-
bald Sie schon mehr als zwei
identische Werkstiicke herstel-
len mochten, lohnt es sich, eine
Schablone des Bauteils herzu-
stellen. Diese Schablone kén-
nen Sie dann bequem mit einer
Oberfrése, einem Nutfraser und
einer Kopierhiilse abfahren. Ein
weiterer Vorteil: Sie bendtigen
keine Stichsdge! Leider gibt es
dabei auch einen ganz kleinen
Wermutstropfen, denn auf die-

Mit einer Sperrholzschablone, einer Oberfrdse
mit Nutfréser und einer passenden Kopierhiilse
gelingt die Herstellung von geschwungenen
Werkstiicken im Handumdrehen.

Modularer Aufbau hilft organisieren

se Weise kénnen Sie keine ge-
nauen 1:1-Kopien der Schablo-
ne herstellen, das geht nur mit
einem Biindigfréser mit Kugel-
lager. Das bedeutet also, je
nach Kopierhiilsengréfe und
eingesetztem Nutfréser bleibt
ein kleiner Versatz. Aber darun-
ter leidet die Konstruktion
meist nicht und man kann die
Schablone ja auch leicht ,tiber
MaR" herstellen. Daher kénnen
Sie in den meisten Féllen auch
regen Gebrauch vom Einsatz
der Kopierhiilse machen. Be-
sonders bewahrt hat sich die
Kombination aus 17-mm-Hiilse
und einem 10 bis 12 mm grof3-
en Nutfréser. Damit werden
dann die Werkstiicke insgesamt
nur 5 bis 7 mm gréRer als die

Rasterplanung fiir die bequeme Werkstatt

Ob sich in einer Werkstatt be-
quem und damit angenehm
arbeiten lasst, entscheidet sich
oftin der Frithphase der Ein-
richtung. Schnell wéchst dabei
ein Schrankchen an das ande-
re und immer mehr Regale
und Tischchen wuchern all-
mabhlich die wertvolle Flidche
zu, ohne wirklich befriedigend
viel Stauraum zu bieten. Gera-
de beim Werkstattaufbau oder
einem Umzug lassen sich die

HolzWerken September/Oktober 2009

Weichen noch in eine andere
Richtung stellen: Organisieren
Sie lhre Werkstattmobel in
Rastern! Moderne Kiichen
machen es vor: Die Schranke
folgen in der Regel dem
grundlegenden Breitenmaf
von 60 Zentimetern. Wer sich
Werkstattmobel in gleicher
Manier baut, benétigt die ent-
sprechenden Schablonen fiir
Kreissdge und Oberfrase nur
einmal. Sie lassen sich zudem

Werken.net

Wie Sie perfekte Konturen
mit der Oberfrése hinbe-
kommen, kénnen Sie sich
auch auf unserer Website
ansehen. Ganz einfach auf
www.holzwerken.net klicken
und dort in den ,Videos"
schauen. Dort finden Sie
auch viele
weitere
Filme.

Schablone (einseitiger Versatz =
2,5 bis 3,5 mm). Achten Sie nur
darauf, dass der Fraserdurch-
messer mindestens 4 bis 5 mm
kleiner sein muss als der Au-
lendurchmesser der Hiilse,
sonst konnte der Fraser die
Hiilse beschadigen. |

Frdsen Sie in mindestens zwei Frdsetappen die
Form der Schablone mit einem Nutfrdser her-
aus. Dabei wird das Werkstiick geringfiigig
groBer als die Schablone ausgefriist.

auch leicht auf ein Vielfaches
des Grundmusters modifizie-
ren. Wenn Sie dem Kiichen-
muster eng folgen, kénnen Sie
auch viele passende Ein- und
Anbauteile wie Ausziige fiir
Schubkasten tibernehmen. Ein
wichtiger Aspekt einer durch-
rasterten Werkstatt: Das lastige
Aufrdaumen geht schneller und
es macht wieder richtig SpaR,
in die ordentliche Werkstatt zu
kommen. |

www.HolzWerken.net

Fotos: Guido Henn



Schluss mit der Sucherei

Rollbar: Platten lassen sich leichter bewegen

Holzwerker, die ein grofieres
Lager an Platten vorhalten, ver-
bringen oft viel Zeit beim Durch-
sortieren und Suchen. Die kann
durch ein Rollensystem verkiirzt
werden, so dass sich das Lager
fiir die stehenden Platten auch
gut in eine Nische der Werkstatt
einbauen lasst. Das System be-
steht aus einer Reihe von Rol-
lenelementen, die (Héchstab-
stand: 50 Zentimeter) hinterei-
nander angeordnet werden. Je-
des Rollenelement besteht aus
stabiler Multiplexplatte, einer
hindurch laufenden Stahlstange
(mindestens 14 mm Durchmes-
ser) und vielen etwa 60 Millime-
ter breiten Rollen. Deren Anzahl
richtet sich nach der frei wahl-
baren Breite der Halter. Jede
einzelne Rolle ist somit segmen-

Holz—Resistenzklassen

tiert, und das hat klare Vorteile
gegentiber einer durchge-
henden Rolle: Der Nutzer kann
einzelne Platten herausziehen,
ohne dass die Nachbarplatten
mit nach vorne rollen. Dieses
praktische Plattenrollsystem ist
nach hinten beliebig verlanger-
bar; bedient wird es ausschlief3-
lich von der Schmalseite. Daher
ist es sinnvoll, auf die sichtbare
Kante die MaRe der jeweiligen
Platte zu schreiben. Dann geht
der erste Griff gleich richtig. M

lllustrationen: Willi Brokbals

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

ECKUNG

ABD
\

U-SCHEIBE

Schéadlingsschutz schon eingebaut

Holz als Naturprodukt ist ver-
génglich. Doch selbst nach dem
Féllen zeigt ein Baum Pilzen
und Insekten, die ihn vertilgen
mochten, noch die Zahne. Wie
lange das klappt, hangt davon
ab, welche schiitzenden In-
haltsstoffe ein Holz in sich trégt,
die Insekten und auch Pilzen
den Appetit verderben. Zur Re-
sistenz und Dauerhaftigkeit gibt

www.drechselmaschinen.at

DRECHSEL

es verschiedene Industrie-
normen, die sie einteilen und
die hilfreich sind, wenn man
Projekte fiir drauBen plant. Be-
sonders aussagekraftig ist dabei
die Norm DIN- EN 350-2: Sie
teilt in fiinf Kategorien von sehr
dauerhaft bis nicht dauerhaft
ein: In die Resistenzklasse 1
(sehr dauerhaft) fallen aus-
schlieRlich importierte Holzer

KATALO G299 &

wie Padouk, Teak, Afzelia und
Makoré. Zwischen 1 und 2
(,dauerhaft”) ist die Robinie
eingeordnet, bei ihr hangt die
Resistenzzeit vom Alter des
Kernholzes ab. Als dauerhaft
gelten auch Trauben- und Stie-
leiche, Edelkastanie, Bangkirai
und Western Red Cedar. Als
,maRig dauerhaft” (Klasse 3)
werden die klassischen Out-

ABDECKUNG

Ein Griff, und schon ist die gewiinschte
Platte zur Hand: Mit mehreren Rollen-
elementen wie diesem hintereinander
ist das kein Problem. Jede Achse ist mit
Rollen bestiickt, die sich einzeln dre-
hen kénnen.

door-Hélzer Léarche, Douglasie
und mit Abstrichen auch die
Kiefer eingestuft. Wenig dauer-
haft (Klasse 4) sind Tanne,
Ulme, Fichte und Roteiche.

Sie und Klasse-5-Hélzer (,,nicht
dauerhaft”) sollte man daher
unbedingt aus Einfluss von
Wind und Wetter heraushalten:
Dazu gehéren Rotbuche, Linde,
Birke und die Esche. a

Die Zukunft wird farbig

SCHLITZ FUR ACHSE

/

+ NEUHEITEN PROSPEKT ?ECH?
ANFORDERN! (g

TERMINE DRECHSELTAGE 2009:
8. + 9. Mai in A-8561 SODING
27. + 28. Nov. in A-5431 KUCHL

... alles rund'ums Drechseln!

Neureiter

MASCHINEN UND WERKZEUGE

S

www.HolzWerken.net

Am Brennhoflehen 16
A-5431 KUCHL

kontakt@neureiter-maschinen.at

Perfekte Oberflachen
im ganzen Haus

LEINOS

Naturfarben

LEIN(
e | Naturfarben
| Naturfare > Fuﬁb&d%x‘
i Mébel-Natu:
Naturhan e

Grundier

. B
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fiir's Drechseln

So trocknen Rohlinge
einfach sanfter

Fiir Amerika sind sie typisch:
Braune Papptiiten, die man bei
jedem Einkauf bekommt. Ame-
rikanische Drechsler nutzen
eben solche Tiiten, um darin
ihre vorgedrechselten nassen
Schalenrohlinge zu trocknen.
Die vorgedrehte Schale wird
einfach in die Tiite gesteckt
und durch das Papier kann die
Feuchtigkeit entweichen, ohne
dass Gefahr durch Schimmel-
bildung entsteht. a

Kleine Schalen halten
den Kleinkram!

Magnetschalen, sicher und fest
auf den Drechselbank-Stahl
geheftet, bieten all dem Platz,
was man in unmittelbarer N&-
he des Arbeitsplatzes an Klein-
teilen braucht: Stifte, Schrau-
ben, Muttern, Maband und so
weiter. Argerliche Sucherei
nach den Kleinteilen hat so
schnell ein Ende. Als Kiichenu-
tensilien getarnt kommen sie
von Zeit zu Zeit in unterschied-
lichen GroRen wiederkehrend
ins Programm nambhafter Dis-
counter. Das Zugreifen lohnt
sich dabei. V|

Schleifleinen von
Verstopfung befreien

Verstopftes Schleifleinen ver-
liert schnell seinen Biss. Das
bedeutet aber nicht, dass es
gleich reif fiir die Tonne ist.
Dafiir sind die Schleifstreifen
auch in der Regel zu teuer. Im
Handel gibt es zum Reinigen
praktische Gummikl6tze, die
den Platz zwischen den Schleif-
kérnern frei raumen. Als Alter-
native eignet sich auch sehr
gut eine gekniillte Plastiktiite
oder Reststiicke von Bodeniso-
lationsmatten aus Kunststoff.
So lasst sich das Leinen gleich
noch einmal einsetzen. I |

Frei von Macken und Kratzern

Werkzeugauflage: Immer sauber bleiben!

Der Werkzeugauflage der
Drechselbank muss man ei-
gentlich keine besondere Auf-
merksamkeit widmen. Fallt sie
einem jedoch einmal auf den
Boden oder wird durch ein
schlagendes Werkzeug bescha-
digt, sollte man sie sich ge-
nauer ansehen. Meist handelt
es sich um Gussteile und nicht
um gehértetes Material, so dass
die Oberfldche leicht Kratzer
oder Kerben bekommen kann.
Das Ergebnis sind hakende

Abtastlehre im Einsatz

Werkzeuge, die nicht richtig auf
der Auflage gleiten kénnen und
so feinen Werkzeugeinsatz un-

mdglich machen. In diesen Fal-

len hilft nur der beherzte Griff
zu Feile und Schleifpapier, um
Macken und Kratzer wieder
loszuwerden. Y |

Hier ist Vorsicht geboten! Solche Kerben auf der Auflage sind
gefihrlich: Direkt fiir die Finger und indirekt durch verhakendes

Werkzeug.

Auf den Spuren der richtigen Form

Um ein vorhandenes Profil
nachdrehen zu kénnen, hilft
meistens nur ein genaues
Nachmessen des Profils. Mit
der Abtastlehre konnen die Ab-
messungen der Profile auf den
Millimeter genau abgenommen
werden. Bei der Abtastlehre
handelt es sich um ein Werk-
zeug, das unzahlige kleine Zun-
gen aus Stahl oder Kunststoff in
einem Halterahmen aufweist.
Werden nun diese Zungen ge-
gen ein Profil gedriickt, bildet

Gefangene Ringe

sich ein spiegelbildliches Abbild
an der Abtastlehre. Nun kon-
nen an der Drechselbank die
entsprechenden Profile nach-
gedreht und mit Hilfe der abge-
nommenen Profile kontrolliert
werden. Abtastlehren kénnen
oft beliebig verldangert werden,
um auch langere Profile zu
libertragen. |

Mit Hilfe der Abtastlehre lassen sich Konturen spielend leicht
auf weitere Werkstiicke iibertragen.

Erfolg nur auf Spindelhohe

Der gefangene Ring ist immer
noch eine sehr beliebte Drech-
seltechnik. Er ist sowohl bei
Drechslern wie auch bei den
meisten Betrachtern ein gern

HolzWerken September/Oktober 2009

gesehenes ,Anhidngsel” an
einem Projekt. Drechsel-Laien
suchen natiirlich immer noch
nach einer Klebestelle, denn
der Ring muss ja auf irgendeine

Art und Weise an das Projekt
gekommen sein! Fiir den
Drechsler ist neben dem geeig-
neten Werkzeug eigentlich nur
auf eines besonders zu achten:
Der Ring muss unbedingt auf
Spindelmitte abgetrennt wer-
den, dann ist der Erfolg schon
fast garantiert. Ansonsten kann
der Ring beim Freidrehen zer-
brechen.

Bei einem gefangenen Ring unbe-
dingt auf Spindelmitte arbeiten, dann
klappt's bestimmt.

www.HolzWerken.net

Foto: Georg Panz

Foto: Georg Panz

Foto: Georg Panz




Klarer Weg in die Mitte

Unser Leser Dieter Volkmer aus
Schifferstadt schickt uns folgen-
den Tipp: ,Eine einfach anzu-
fertigende Schablone hilft dem
Drechsler, die Mitte von unre-
gelmaRig gewachsenem
Stammholz anzuzeichnen. Die
Herstellung der Schablone ist
relativ einfach: Auf einer Schei-
be aus durchsichtigem Kunst-
stoff, zum Beispiel Plexiglas,
kérnt man die Mitte an und ritzt
mit einem ReiBzirkel konzentri-
sche Kreise mit Radien im Ab-
stand von 10 mm ein. Ein dop-
pelt oder tiefer angeritzter
Kreis nach 50 mm ist bei der
Anwendung hilfreich. Der ma-
ximale Radius kann zum Bei-
spiel die Spitzenhohe der
Drechselbank sein. Mit einer
Reifnadel werden nun radiale
Strahlen im Winkel von jeweils
60° eingeritzt. An jedem 120°-

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Mit seinem Mittenfinder
aus Plexiglas schafft sich
Dieter Volkmer den
vollen Durchblick beim
Anzeichnen.

Strahl sdgt man nun gerade ein
bis zum 30 mm - Kreis und bo-
genférmig wieder aus bis fast
zum nachsten 60°-Strahl. Nun
bohrt man noch im Zentrum
ein 4 mm-Loch zum Anzeich-
nen der Mitten. So kann die
Mitte eines unrunden Holzes
und eine Dreiteilung bezie-
hungsweise nach einer Dre-
hung um 60° eine Sechsteilung
angezeichnet werden. Diese
Schablone kann man natiirlich
auch im kleineren Maf3stab fiir
Teile unter 60 mm Durchmes-
ser anfertigen.” a

Hier konnte Ihr Tipp stehen! Schicken Sie uns einfach Bilder
und Text per Post oder an info@holzwerken.net. Es

lohnt sich! Fiir jeden abgedruckten Tipp gibt es
in den kommenden Ausgaben ein Multi-
funktions-Streichmaf? von Stubai!
Kontakt: info@holzwerken.net

/ <

Haus & Garten neu gestalten: Mit Ideen aus Biichern von HolzWerken

Hardcover

ISBN 978-3-86630-942-5
Best.-Nr. 9150

26,90 €

Erscheint im September 2009

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Postfach 6247

30062 Hannover: Germany

www.HolzWerken.net

Anna & Anders Jeppsson und Hans-Ove Ohlsson

Mit Holz arbeiten im Garten

Vom Vogelhauschen und einigen PflanzgefaBen iiber Gartenmd-
bel, Zaune, Pflanztisch bis zu ganzen Terrassendecks, Bootsste-
gen und einem kompletten Gewichshaus: 59 Anleitungen decken
wirklich das ganze Spektrum dessen ab, was man mit Holz im
Garten machen kann. Alle Anleitungen sind prazise beschrieben
und mit detaillierten Konstruktionszeichnungen versehen.

218 Seiten, 19,5 x 26,5 cm, durchgehend farbig illustriert,

Anna & Anders Jeppson

Bauanleitungen, sondern auch Ideen fiir aller-
lei nEckenc. Alle Anleitungen sind mit Kon-
struktionszeichnungen und wunderschonen
skandinavischen Fotos illustriert.

152 Seiten, 19,5 x 26,5 cm, durchgehend
farbig illustriert, Hardcover

ISBN 978-3-86630-940-1

il

o7 hi Best.-Nr. 9149
Mit Holz arbeitor, B 24,90 €
a ]
im Gar;g?,ten ’ ‘f Erscheint im Oktober 2009

Tel. +49(0) 511 9910-033
Fax +49 (0) 511 9910-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Mit Holz arbeiten im Haus und drumherum

Dieses Buch aus schwedischer Einrichtungstradition bietet 47 Bauanlei-
tungen. Von kleinsten Objekten wie Regalen und Wandhaltern iiber praktische
Losungen fiir viele Bereiche in Haus und Wohnung bis zu Projekten wie Spiel-
haus oder Himmelbett: Hier findet der Holzwerker nicht nur prazise

T VA arbe.\ten
Mit HO‘ drumherum

im Haus und
e

HolzWerken

Weitere Titel finden Sie in unserem
kostenlosen Gesamtverzeichnis.
Bitte anfordern!

September/Oktober 2009  HolzWerken
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Fast ausgerottet, doch heute wieder
sehr geschitzi: Der Speierling ist ein
heimischer Baum der Extraklasse.

Und sein Holz sowieso!

HolzWerken September/Oktober 2009

irnenférmige Friichte hdngen iiber-

satt in der Baumkrone, sie leuchten

in Gelb und Rot. Fiir Waldspazier-
gédnger im Herbst bietet das immer eine
spannende Uberraschung: Wildobstbu-
me und ihre Friichte sind in den heute
nach forstwirtschaftlichen Interessen
designten Wildern eine Seltenheit. Unter
diesen Obstbdumen nimmt der Speierling
noch eine Sonderstellung ein: In den acht-
ziger Jahren in Mitteleuropa fast vom Aus-
sterben bedroht, erlebte er ab 1993 eine
plétzliche Wiederentdeckung. Und die hat
der faszinierende Baum allemal verdient.

Speierling (Sorbus domestica)

Schon sprachlich ist der Speierling als
»ménnlicher Baum eine Ausnahme. Er
gehort mit seinen Fiederblittern zur Gat-
tung der Mehlbeeren (Sorbus) und ist ein
enger Verwandter der Vogelbeere (Eber-
esche) und Elsbeere, aber nicht der Bir-
ne. Gerade der Vogelbeere sieht er in der
fruchtlosen Zeit sehr dhnlich und wird da-
her — obschon viel wertvoller — unwissent-
lich bei Durchforstungen aus dem Wald
entfernt. Dabei ist der Speierling von sich
aus schlecht fiir die natiirliche Vermeh-
rung geriistet: Seine Samen dienen meist
als Méusefral3, junge Pflanzen sind eine

Natiirliche Verbreitung: Frankreich, Italien, Balkan, Mitteleuropa vereinzelt

Héhe: 25, vereinzelt bis 30 Meter
Mittlere Rohdichte: 880 kg/m?
Héchstalter: 300-400 Jahre

www.HolzWerken.net



Leibspeise fiir Rehe und Kaninchen und
im modernen Hochwald findet der lang-
sam wachsende Baum nicht gentigend
Licht. Selbst im ausgewachsenen Zustand,
rund 25 Meter hoch, sind schon geschiitzte
Speierlinge der Kettensége eines Forstar-
beiters zum Opfer gefallen: Die Rinde sieht

derjenigen der Eiche sehr dhnlich. Blaue
Farbringe um den Stamm sollen die we-
nigen, meist allein stehenden Exemplare,
heute vor solchem Pech bewahren. Ganz
selbstverstidndlich gehorte der Speierling
zu den beliebten Nutzbdumen der Ver-
gangenheit: Sein feines, hellrot bis leicht
violett gefirbtes Holz tibertrifft mit seiner
Masse sogar das Holz der Weilbuche und
nimmt damit den Spitzenplatz in Europa
ein. Wegen seines sehr feinen Wuchses
wurde es seit jeher fiir mechanisch hoch
beanspruchte Teile wie Zahnrdder und
Gewinde verwendet. Diese Eigenschaften
machen Speierlingsholz fiir Blockfloten,
Orgelpfeifen und Geigen zur ersten Wahl.
Vereinzelt werden heute noch Dudelsack-
pfeifen oder Billardstécke aus Speierling
gedrechselt, denn das zdhe und schwer
spaltbare Holz ist bestens polierbar.

Wo , Birnbaum” draufsteht,
kann Speierling drin sein

Weil der Speierling so selten geworden ist,
kommt er aber nur noch sehr vereinzelt
in den Handel. Und dann geht es bei ent-
sprechender Qualitit in der Regel gleich
ins Furnierwerk. Dort ist Speierling nach
dem Dampfen nicht mehr vom Gemeinen
Birnbaum (das gehandelte Holz stammte
frither vornehmlich von Schweizer Most-
birnen) und dem Holz der Elsbeere zu
unterscheiden. Die Furniere werden da-
her gemischt als ,Schweizer Birnbaum" in
den Handel gebracht. Vereinzelt wird Spei-
erling mittlerweile — wie die Elsbeere — un-
ter seinem eigenen Namen gehandelt und
erzielt so noch hohere Preise. Bis zu 6.000
Euro pro Festmeter sollen schon fiir einen
Furnierstamm gezahlt worden sein.

Selbst bei holzbegeisterten Menschen
war der Baum und das Holz in Mitteleuro-
panach dem Zweiten Weltkrieg fast in Ver-
gessenheit geraten. In den Schwerpunkt-
gebieten in Stiddeutschland gab es nur
noch rund 4.000 Exemplare, in Osterreich
ganze 500. Doch mit der Kiir zum , Baum
des Jahres 1993“ in Deutschland und der
Schweiz explodierte das Interesse am

Splintholz Werkstoffkunde

Nicht Apfel und nicht Birne: Die Speier-
lingsfriichte sehen lecker aus, sind aber
ungenief3bar.

Speierling, der auch als Solitdirbaum im
Garten wieder beliebt ist. Innerhalb weni-
ger Jahre wurden 600.000 Setzlinge ge-
pflanzt. 2008 wurde der Art diese Ehre in
Osterreich zuteil und auch hier war das
Interesse grof. Vom ,Buckelwal der Béu-
me"“ schwidrmte eine Broschiire. Ehrensa-
che unter Freunden des Baums: Wer sein
Holz nutzt, muss auch kréftig neue SchoR3-
linge setzen.

Wenn die Wiedergeburt dieses Kultur-
baums viele Holzfans freut, diirfte sie je-
den Hessen geradezu begeistern. Denn
Speierling-Apfelwein gilt als besonders
edel. Dem Most werden dabei ein bis drei
Prozent Saft unreifer Speierlingsfriichte
zugesetzt, die das Getrank klar und beson-
ders bekémmlich machen. In Italien und
Frankreich gelten die reifen Friichte als
Delikatesse und auch hierzulande sind
Speierlingsbrot und Speierlingsbrand
nicht unbekannt. Friither galten die unrei-
fen, gerbstoffreichen Friichte als Heilmit-
tel bei Problemen in Magen und Darm.
Womédglich kommt der Name ,Speierling”
von diesen Eigenschaften: Wer zu viele der
Friichte isst, kommt unweigerlich zum
Speien. Daher sind Spaziergdnger auch
gut beraten, es bei einem Blick auf die
wunderschon leuchtenden Friichte zu be-
lassen — und auf einen Biss zu verzichten.

Andreas Duhme

Fotos: Christian Wolf, speierling.de, urholz.de

Fiir auBergewdéhnliche Mobel wie dieses aus der
Tischlerei ,,Urholz" kommt Speierling zum Einsatz.
Dabei gilt: Wer das Holz nutzt, sollte Setzlinge
pflanzen.

www.HolzWerken.net September/Oktober 2009 HolzWerken 13
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Furnier gehdrt zum Feinsten, das

man aus Holz herstellen kann. So
lassen sich schmucklose Triagerplat-
ten auf das Edelste verfeinern. Das
Furnieren gilt mitunter als kompli-
ziert - zu Unrecht: Lesen Sie, was Sie

iiber den Einstieg wissen sollten.

HolzWerken September/Oktober 2009

rither konnten sich nur Konige, Adli-

ge undreiche Biirger furnierte Mobel

leisten. Heute ist echtes Holzfurnier
fiir jeden erschwinglich. Eine Vielzahl von
Edelholzern, die sich durch starke Farben
und Maserungen auszeichnen, ist auf dem
Markt erhéltlich.

Mal abgesehen davon, dass viele der
Furniere gar nicht als (erschwingliches)
Massivholz in Mdobelstdrke zu haben
sind: Furnierte Flichen mit ihren ver-
zugsarmen Tridgerplatten sind einfach
leichter zu Mdbeln zu verarbeiten als
massive Bretter, die sich werfen kénnen.
Das Furnieren ist keine Hexerei und be-
steht aus finf Schritten: Der Furnieraus-
wahl, dem Vorbereiten und Verbinden der
Blétter, der Vorbereitung des Trigermate-

nieren wirklich
nt gemacht!

rials, dem Leimen und Pressen sowie der
Nacharbeit.

Die richtige Furnierauswabhl
sorgt fiir den Eindruck

Damit das Ergebnis {iberzeugt, ist die Fur-
nierauswahl einer der wichtigsten Schrit-
te. Bei der Furnierherstellung wird Holz
zu 0,55 bis 0,75 Millimeter diinnen Blit-
tern aufgetrennt. Die Blitter werden stets
in der Reihenfolge gestapelt, wie sie ge-
wachsen sind und als Pakete zusammen
gebunden. So kommen sie in den Handel.
Beim Zusammensetzen der Blatter ist die
natiirliche Reihenfolge, wie sie im Stapel
vorliegt, die beste Wahl fiir spiter ne-
beneinander liegende Furnierpartien. So

www.HolzWerken.net




fallen die Farbunterschiede von Blatt zu
Blatt kaum auf.

Fiir schone Oberfldchenbilder werden
die Furniere meist , gestiirzt“, so dass sich
ein Spiegelbild ergibt (Bild 1). Das ge-
schieht, indem man zwei im Stapel iiber-
einander liegende Furnierbldtter auf-
Klappt wie ein Buch und in der Lingsfuge

www.HolzWerken.net

miteinander verbindet. Steht ihre Auswahl
und Anordnung fest, so kennzeichnen Sie
am besten die benachbarten Kanten mit
diinnem Bleistift oder etwas Kreide.
Damit die Fuge spiter am Werkstiick
nicht sichtbar ist, miissen die Kanten der
einzelnen Blitter schnurgerade abgerich-
tet werden. Dies geschieht am einfachsten

Splintholz Grundlagen des Furnierens

mit einem Hobel, in der Regel mit der
Raubank. Dazu wird das Furnier zwischen
zwei Platten geklemmt und seine Kante
exakt gerade gehobelt. Um die Platten
iiber die gesamte Linge klemmen zu kén-
nen, ist eine Vorrichtung mit Druckbalken
und Knebeln hilfreich, die in den Bildern
zu sehen ist (Bild 2, siehe auch S. 16).

Fiigen und Kleben: So finden
die Blatter zueinander

Sind die Furnierkanten exakt gerade, so
schneiden Sie das Furnier auf Breite und
Linge: Geben Sie in beide Richtungen je
zehn Millimeter zu, so dass das Furnier
rundum etwas iiber die Trégerplatte {iber-
steht. Ein scharfes Messer und ein Metall-
Lineal sind die geeigneten Werkzeuge
zum Schneiden. Als Unterlage dient eine
,selbst heilende“ Gummimatte — anders
als ein untergelegtes Stiick Holz mit sei-
ner Maserung fiihrt sie das Messer nicht in
eine falsche Richtung. Ubrigens: Welliges
Furnier muss zuvor leicht angefeuchtet
und iiber Nacht zwischen Platten gepresst
werden.

Jetzt werden die Blétter in der exakt
richtigen Anordnung nebeneinander ge-
legt und auf der spéteren Auf8enseite mit
Fugenpapier beklebt. Dieses Klebeband
ist im Fachhandel erhiltlich: Es ist sehr
diinn und wird erst klebrig, wenn es be-
feuchtet ist. Gutes Fugenpapier ldsst sich
nach dem Pressen ohne Riickstdnde ent-
fernen. Achten Sie beim Verkleben der Fu-
gen darauf, dass die Blétter auf ganzer
Linge ohne Luft aneinander stofen (Bild
3). Dann sind die Furniere bereit zum Lei-
men. Aber zunidchst muss noch die Tré-
gerplatte vorbereitet werden.

Die Tragerplatte spielt eine
wichtige Rolle im Untergrund

Als Tréger eignen sich Spanplatten, MDF-
Platten sowie Multiplexplatten oder an-
deres, nicht zu raues Sperrholz. Wichtig:
Damit sich die Trégerplatte nicht verzieht,
muss auf die Riickseite ebenfalls ein gleich
starkes Furnier (aber durchaus billigeres)
aufgeleimt werden, und zwar in der glei-
chen Ausrichtung wie das Furnier auf der
anderen Seite.

Die Tréagerplatte wird zunéchst auf MaR
zugeschnitten. Verwendet man Multiplex-
oder Sperrholzplatten, spielt der Verlauf
des Deckfurniers eine wichtige Rolle. Das
aufzuleimende Furnier muss im 90°-Win-
kel dazu verlaufen. Die Kanten der o

September/Oktober 2009 HolzWerken
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Splintholz Grundlagen des Furnierens

Die Klemmvorrichtung fiir das Fiigen der Blitter
im Detail: Unten zwei Bretter in L-Anordnung zum
Einspannen in die Hobelbank und als Gleitbahn
fiir die Hobelseite. Die Multiplexplatte unten und
der massive Balken oben sind fest miteinander
verbunden. Die obere Multiplexplatte wird iiber
die Gewindestangen mit Knauf nach unten ge-
driickt. Wihrend des Einlegens der Furniere hiilt
ein Hilfsklotz (rechts) die Platten auf Abstand.

Trégerplatten werden mit einem Anleimer
aus Vollholz oder mit einem Furnierstrei-
fen versehen. Ich bevorzuge Vollholz, da
man es profilieren kann und die Kanten
besser gegen Beschiddigungen geschiitzt
sind. Das Holz muss unbedingt trocken
sein, da es sich sonst spiter unter dem
Furnier abzeichnet. Die Breite der Leiste
wird so gewdhlt, dass das Furnier im Fer-
tigzustand die Leimfuge nur um fiinf Mil-
limeter tiberdeckt. Oben und unten sollte
der Anleimer vor dem Aufkleben je etwa
zwei Millimeter {iberstehen. Dieser Uber-
stand wird nach dem Anleimen biindig
gefrdst. Dazu benutze ich eine Oberfrise
mit waagerechter Achse und einen zylind-
rischen Fréser mit Kugellager-Anlaufring
(Bild 4). Der Uberstand ldsst sich aber
auch sauber weghobeln. Jetzt ist alles be-
reit fiir das Aufleimen: Mit einer Schaum-
stoffrolle wird Leim auf eine Seite der Tri-
gerplatte diinn aufgetragen. Ich verwende
weillen PVAc-Leim, den ich ein wenig mit
Wasser verdiinne, so dass er sich gut auf-
tragen ldsst (Bild 6). Vorsicht, nicht zu

l
7
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diinnfliissig, damit kein Leim ,durch-
schlagt, sich also fliissig durch die Poren
driickt. Wichtig ist es, die gesamte Fldche
gleichmiRig mit Leim zu bestreichen. Bei
zu wenig Leim entstehen so genannte
»Kiirschner”. Das sind ungeleimte Stellen,
die erst spéter als Beulen sichtbar werden.

Verdiinnter Wei3leim und jede
Menge Druck

Ist die eine Seite fertig, wird die Triger-
platte gewendet und auf ein Brett mit vier
herausstehenden Nigeln abgelegt. Weil
nur die Nagelspitzen die beleimte Fliche
bertihren, wird die Leimfliche nicht be-
eintrdchtigt. Nun wird die Riickseite eben-
falls mit Leim beschichtet. Legen Sie Fur-
nier und Trégermaterial erst kurz vor dem
Verpressen aufeinander. So verhindern
Sie, dass das Furnier Wasser aus dem Leim
aufnimmt, dann aufquillt und wellig wird.
Eine gute Furnierarbeit erfordert eine
gleichméRige Verpressung von Furnier
und Trégerplatte. Bei kleinen Fldchen kann

man diese mit Schraubzwingen erreichen.
Dazu wird das Werkstiick zwischen zwei
steife, ebene Platten gelegt und mit vielen
Zwingen gepresst. Diese Methode hat aber
ihre Grenzen. Optimal sind natiirlich ton-
nenschwere Pressen, wie Maobeltischler
sie einsetzen. Manche Betriebe sind auch
auf Anfrage bereit, diese von Holzwerkern
nutzen zu lassen.

Wer diese Moglichkeit nicht hat, kann
sich mit Sandsécken behelfen, Leisten un-
ter Spannung zur Werkstattdecke absprei-
zen und so Druck erzeugen oder selbst ge-
baute Spindelpress-Konstruktionen nutzen.
Oder sie freuen sich einfach auf die kom-
mende Ausgabe von HolzWerken: Da erwar-
tet Sie eine ausgekliigelte Pressvorrichtung
in einer kompletten Bauanleitung!

Fiir meine Furnierungen nutze ich
selbst eine Vakuum-Einrichtung. Das
Prinzip ist einfach: Das Werkstiick wird
luftdicht in Plastikfolie eingepackt. Da-
nach wird der Innenraum mit einer Vaku-
umpumpe evakuiert. Der Luftdruck der
Atmosphire presst das Paket aus Furnier

www.HolzWerken.net




und Trégerplatte zusammen. Bei einem
Unterdruck von 0,8 bar etwa entsteht ein
Pressdruck, der einer Gewichtskraft von
acht Tonnen pro Quadratmetern ent-
spricht, gleichméQig tiber die Fldche ver-
teilt. Meine Anordnung besteht unten aus
einer gummibeschichteten, stabilen Platte
und einer Schicht einen Millimeter dicker
Teichfolie.

Und so lduft das Furnieren ab: Das zu
furnierende Paket wird auf die Platte ge-
legt. Als Schutz gegen durchschlagenden
Leim konnen Sie eine Lage Papier unter-
legen und das Paket danach ebenfalls
mit Papier abgedecken. Ich lege das Fur-
nierpaket immer mit dem spéter sicht-
baren Furnier nach unten auf die ebene
Platte. Jetzt kommt oben eine zweite
Platte, etwas grofer als das Werkstiick,
auf das Paket. Sie verhindert, dass iiber-
stehende Furniere durch Druck beim
Anlegen der Abdeckfolie abgebrochen
werden. Um die Abdeckfolie nicht zu be-
schidigen, sind die Kanten der oberen
Platte abgerundet. Diese zweite Folie
wird tiiber alles gelegt, von einem einfa-
chen Lattenrahmen schon locker ange-
driickt und so abgedichtet (Bild 6). So-
bald nun die Vakuumpumpe tber ein
Loch in der Bodenplatte die Luft heraus-
saugt, baut sich der Pressdruck auf. Die
Presszeit ist temperaturabhingig, aber
nach 30 Minuten hat der Leim abgebun-
den in der Regel und das Werkstiick kann

www.HolzWerken.net
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entnommen werden. Die fertig furnierte
Platte wird nun noch fein bearbeitet. Dazu
gehort das Abschneiden des iiberstehen-
den Furniers mit der Furniersége, das Pro-
filieren der Anleimer (wenn gewiinscht),
und das Entfernen des Fugenpapiers mit
etwas Wasser einer Ziehklinge oder einem
scharfen Hobeleisen (Bild 7).

Feinarbeit bringt das Maserbild
erst so richtig zur Geltung

Beim Anfeuchten des Furniers werden
vorhandene Kiirschner sichtbar. An den
Stellen, wo keine Leimung stattfand, wolbt
sich das Furnier nach oben. Diese ,Bla-
sen“ muss man vorsichtig aufschneiden,
das Furnier etwas anheben und Leim un-

. KOCH & KIRSCHE

Kurt KOCH GmbH - Im Steineck 36 D-67685 Eulenbis
Tel.(0049) 6374 993099 Fax.(0049) 6374 993098

e-mail : info@koch.de

Eindrucksvolle Mébelstiicke wie die-
ser runde Esstisch mit sternférmiger
Furnierung lassen sich in Massivholz
kaum dauerhaft fertigen.

terstreichen. Danach wird dieser Bereich
nochmals gepresst.

Jetzt wird die furnierte Flache entweder
mit der Ziehklinge schonend abgezogen
oder vorsichtig fein geschliffen (Bild 8)
und schliefflich eingebaut und mit einer
schiitzenden Oberfliche versehen. So
kommt das gewihlte Furnierbild erst so
richtig zum Ausdruck! V|

Unser Autor Wolfgang Fiwek
arbeitet seit seiner Jugend mit
allen Facetten des Tischlerns Er

Professionelle und individuelle
Holzschnitzarbeiten,
Schnitzkurse, Drechselkurse,

Werkzeuge,Schleifgerate,
Holz, DVDs,

Lehrmittel - Biicher,

alle notigen Materialen
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Kernholz Bauprojekt Weinkredenz

Der Schrein flr

edlen Wein

Schlichtes Design, traditionelle Holzverbindungen, moderne Beschlagtechnik und ein cleverer Materialmix

sind gute Zutaten, um feine Tropfen perfekt in Szene zu setzen.

einisteinJahrtausende altes Kul-

turgut mit Geschmack! Und mit

unserer Weinkredenz wird das
nun auch sichtbar betont. Die optischen
Akzente setzen, neben dem schlicht-hel-
len Ahornholz der mokkafarbene ameri-
kanische Nussbaum, zusammen mit dem
kiihlen gesandstrahlten Glas. Von auflen
sichtbare Regal-Quader aus Nussbaum
und die beiden schmalen Schubkésten aus
Ahorn mit Nussbaum-Front setzen Akzen-

te. Klassische Zinken am Korpus und Fin-
gerzinken an den Regalelementen bilden
einen weiteren Blickfang. Eine spannen-
de Herausforderung also! Nachdem Sie
aus rohen Ahorn- und Nussbaumbohlen
Leimholzplatten hergestellt haben, kann
der eigentliche Spal} beginnen.

Starten Sie zundchst mit den beiden
Weinregalen: Sdgen Sie zuerst nur die
Nussbaumbretter geméR unserer Materi-
alliste genau auf Mal zu. Zum Frisen der
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hier eingesetzten Fingerzinken nutzen wir

einen Fristisch (=¥ HolzWerken Nov./Dez.
2007 und Jan./Feb. 2008) und die Finger-
zinken-Vorrichtung (=¥ HolzWerken Febru-

ar 2007). Neben unserer Selbstbauvariante
fiir den Fristisch konnen Sie natiirlich
auch kommerzielle Fréstisch- und Zin-
kensysteme einsetzen. Aber auch ganz
ohne Fingerzinken — beispielsweise auf
Gehrung - machen die Regale eine gute
Figur. Die Mittelwdnde und Boden aus =)

Detail Tiir

551 155
4
90 [
477
510
1 118 238
510
481
§]
90
359
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Fiir Korpus und Regale fertigen Sie
sich die Platten aus Vollholz selbst:
Dazu von der geraden Bohle Strei-
fen schneiden, die der Bauteildicke
plus 5 mm Zugabe entsprechen.
Diese werden auf der Abrichte
gefiigt, in Streifen verleimt und die
Platten dann fein ausgehobelt.

@ Mit der Fingerzinkenlade auf dem

Frdstisch fertigen Sie die 6-mm-
Fingerzinken (Regal oben) und die
10-mm-Fingerzinken (Regal unten).
Die beiden Metallfinger (kleines
Foto) regeln den Versatz. Fiir das
passende Gegenstiick wird jeweils
das zuvor gefrdste Brett als An-
schlag genutzt.

Ahornholz werden danach einfach mit
Flachdiibeln der Gr6Ben 0 und 20 mit den
Nussbaumbrettern verbunden.

Die eigentliche Kunst ist aber das Verlei-
men der beiden Regale. Aufgrund der vie-
len Teile und Verbindungen miissen die
Nussbaum-Regale in mehreren Etappen
verleimt werden (siehe Bildreihe). Warten
Sie stets mindestens eine Stunde, bevor
Sie die Zwingen l6sen. Hat der Leim bei
beiden Regalen gut abgebunden, konnen
Sie die Auflenseiten schleifen und die
Sichtkanten leicht brechen. Das mittlere
Regal erhilt dann zum Schluss noch an
der Vorderkante einen 25 Millimeter tiefen
und 8 Millimeter hohen Falz, damit die

HolzWerken September/Oktober 2009

Um die Flachdiibel fiir die Boden

in den Regalen zu positionieren, ho-
beln Sie sich eine Leiste, die in der
Dicke genau der Linge der Finger-
zinken entspricht. Nutzen Sie eine
passende Platte plus die Leiste (rot)
als Anschlag bei den Nussbaumtei-
len. Die Schlitze in den Ahorn-Mit-
telwdnden des Regals frisen Sie —
ohne Leiste — nur mit der Platte.

@ Eine 5-mm-Sperrholzplatte als

Unterlage unter den 10 mm dicken
Seiten und Boden der Regale bringt
den Flachdiibelschlitz genau in die
Kantenmitte.

Kante spater nur mit zehn Millimetern Di-
cke sichtbar bleibt. Auf den Rest schlédgt
spéter die Tiir auf.

Sichtbare Verbindungen sind
reizvoll, aber kein Muss

Die 120 Zentimeter langen Korpusseiten
erhalten die Schwalbenschwiénze und der
72 Zentimeter kurze Boden beziehungs-
weise Deckel erhilt die passenden Zinken.
Beides kann man natiirlich bei entspre-
chender Ubung auch sehr gut von Hand
erledigen. Wer sich das noch nicht zutraut,
der kann diese knifflige Arbeit der Ober-
frise und einer Zinkenfrisschablone

Dann geht es ans Verleimen des
kleinen Regals: Kontrollieren Sie
bei jeder Etappe, ob die Boden und
Weinde auch genau rechtwinklig
zueinander stehen.

(=¥ HolzWerken Mirz/April 2008) iiberlas-
sen. Das hier verwendete Leigh D4 R ist
ein solches Zinkengerit, das mit einer op-
tional erhiltlichen Auflage auch das l4sti-
ge Kippen der Oberfréise verhindert. Das
ist gerade fiir Einsteiger ins maschinelle
Zinken ein Plus. Nach dem Einstellen und
ein paar Probefrdsungen dauert das ei-
gentliche Fréisen der Seiten und Boden ge-
rade mal eine halbe Stunde und das mit
sehr hoher Passgenauigkeit.

Was schon fiir die Regale galt, trifft erst
Recht fiir den Korpus zu: Es ist unmdglich,
alle Teile gleichzeitig zu verleimen! Weil al-
les recht grof ist, fragen Sie einen Freund
um Hilfe beim Verleimen. Dann sollten Sie

www.HolzWerken.net




Friihestens nach einer Stunde wer-
den dann zwei Nussbaumseiten mit
Flachdiibeln angeleimt, nach einer
weiteren Stunde die anderen bei-
den. Die Leimangabe bei den vielen
Zinken und Flachdiibeln muss ziigig
gehen, damit nichts zu friih abbin-
det.

zuerst einmal einen Trockenversuch ohne
Leim starten, damit Sie eventuelle Fehler
noch leicht korrigieren konnen. Sorgen
Sie auch fiir einige Holzleisten als Unterla-
ge, damit Sie eine Zwinge unter dem
Schrank hindurch schieben kénnen. An-
schlieBend geben Sie dann Leim in die
Flachdiibelschlitze des Regals und stecken
die beiden Mittelwinde ein. Dann wird
Leim in die Schlitze des Deckels und Bo-
dens gegeben und ebenfalls auf die Mit-
telwiande gesteckt. Danach wird das Gan-
ze mit mindestens zwei Zwingen exakt im
rechten Winkel fixiert. Am besten lassen
Sie dann das Ganze iiber Nacht trocknen,
bevor Sie die erste Seitenwand anlei- <)

www.HolzWerken.net
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e Die 18 mm dicke Vorderkante des

kleinen Regals wird unterdessen mit
einem breiten Nutfréser auf dem
Frdstisch 25 mm tief und 8 mm
hoch gefilzt, so dass nur 10 mm
sichtbar bleiben. Fiir den Anschluss
von Ahorn-Mittelwand und -Boden
miissen hier noch je drei 20er
Flachdiibel mittig in alle vier Regal-
seiten gefrdst werden.

Nun folgen die Schwalbenschwanz-
verbindungen am grof3en Korpus:
Zuerst werden immer die Schwalben
gefrdst. Da die Seiten mit 120 Zenti-
metern zu hoch fiir die Hobelbank
sind, muss das Zinkengerdt unter-
fiittert werden.

Nun zum groBen Regal: Verleimen
Sie zundichst in zwei bis drei Schrit-
ten das Ahorn-Mittelteil (kleines
Bild). Nach 60 Minuten folgen dann
paarweise je zwei Nussbaumseiten
und nach einer weiteren Stunde das

andere Paar.

LEIGH ZINKENFRASGERATE

Handgezinkt?

ern Sle unseren Kostenlosen

rd .
Gesamtkatalog an
060311269650

Nur erhaltlich uber:
Hacker GmbH
Leigh-Exklusivvertrieb
Traberhofstraie 103
D-83026 Rosenheim
Internet: www.LEIGH.de
Telefon: 08031/269650

- =
Besser Leigh gezinkt!
Leigh priisentiert zwei Zinken[riisgeriite:
5 mm Arheitshreite und
nlrisgeritmit 610 mm Fax: 08031/68221
ind Ihre Oherlriise
erlauben es Ihnen offene und halbyerdeckie Zinken,
sowie Grawerbindungen zu frisen; Dabei erlauben dic frei
verschiebharen Fiir cine absolutfrei withibare
Zinkenaufteilung, unabl on ihrer Werkstiickbreite:

Schwalbenschwanzzinken
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@ Beim Frdisen muss man dann nur
darauf achten, dass die Fiihrungs-
hiilse nicht etwa aus Versehen ne-
ben die Fiihrungsfinger eingescho-
ben wird (rote Kreuze). Ansonsten
kann man eigentlich nichts falsch
machen.

Sind alle Schwalben gefrist, wird
der Fiihrungskamm gedreht, so dass
die spitzen Finger zum Frdsen der
Zinken nach vorne zeigen. Testen
Sie mit einem Probeholz: Denn
durch Verschieben des Fiihrungs-
kamms vor oder zuriick ...

men. Schlagen Sie dabei nicht die Seiten-
wand per Hammer und Zulage in die
Boden, sondern benutzen Sie grofle
Schraubzwingen mit Zulagen, um die Sei-
te dicht an Boden, Zwischenboden und
Deckel zu ziehen. Leimen Sie (nach einer
Stunde) dann erst die zweite Seitenwand
auf die gleiche Weise an.

Nach dem Verleimen des Korpus wird
rundum passend zur Scharniergrofle eine
Hohlkehle an die Vorderkante gefrést. Die
60 mm hohen Scharniere in Kropfung A
(gerade) konnen Sie entweder per Hand

HolzWerken September/Oktober 2009

@ ... ldsst sich die Passgenauigkeit

sehr prizise einstellen. Danach
werden die Zwischenrdume mit der
Kopierhiilse und passendem Nutfrd-
ser vorsichtig abgefahren und dabei
die Zinken herausgefrdst.

@ Vor dem Verleimen werden Seiten,

Deckel und Boden mit einem breiten
Nutfrdser fiir die Riickwand gefdlzt.
Danach verleimen Sie zundchst nur
kleines Regal, Mittelwdnde, Deckel

mit dem Stechbeitel einlassen oder besser
mithilfe einer Schablone einfrdsen. Das
garantiert tiberall die exakt gleiche Tiefe
und reduziert die Gefahr, dass die Ttir spa-
ter ,spannt“ — also nicht richtig auf der
Mittelwand aufliegt. Direkt tiber dem
Schrankboden haben wir noch zwei
schmale, ebenfalls gezinkte Schubkésten
gefertigt. Damit geniligend Innenraum zur
Verfligung steht, wird ihr Boden nur ein-
gefilzt und ein Kugelauszug, der in einer
Nut der Schubkastenseiten befestigt wird,
eingesetzt.

und Boden (kleines Bild). Im néichs-
ten Schritt folgen eine Seitenwand
und der mittlere Ahornboden auf
einer Seite. Die zweite Seite plus
Boden wird erst ganz zum Schluss
aufgeleimt,

@ Mit der Oberfrdse und einem Hohl-

kehlfréiser (Radius 4 mm) wird
mithilfe des Parallelanschlags eine
4 mm tiefe Hohlkehle umlaufend
in die Korpusvorderkante gefrdst.

Alle nicht verleimten Boden liegen lose
auf Bodentriagern auf, aufer die beiden
tber den Schubkisten: Sie sind von Ex-
zenterverbindern getragen.

Griffkehle fiigt sich unsichtbar
ins schlichte Design ein

Die Tiiren sind aus 3-S-Platten gefertigt,
weil man dann auf eine Gratleiste verzich-
ten kann. An den Lingskanten ist es je-
doch schoner, die Schichtstruktur mit ei-
nem vier Millimeter schmalen Umleimer

www.HolzWerken.net




Mit einer Kopierhiilse, einem 12-
mm-Nutfrdser und einer Sperrholz-
schablone kénnen Sie die Scharnier-
lappen schon mal zum GroBteil tie-
fengenau einlassen. Der Bereich
oberhalb der Rolle (kleines Bild,
Pfeil) sollte aus optischen Griinden
nicht weggefrdst werden.

Mit einem mobilen Bohrstdinder und
einem 25-mm-Forstnerbohrer boh-
ren Sie zehn Millimeter tiefe Locher

zu verdecken. Lediglich an den spéteren
Ausklinkungen und dort wo die Glasschei-
be sitzt, kann man darauf verzichten. Um
diese Ausklinkungen fiir das Regal im

Kernholz Bauprojekt Weinkredenz

fiir die 50 Millimeter langen Edel-
stahlrohre, die den Korpus mit den
Stollen verbinden.

Die Kugelausziige der Schubkdsten
liegen in einer 27 mm breiten und
etwa 6 mm tiefen Nut. Sie werden
spdter mit einer M4-Schraube am

Schubkasten fixiert.

Schrank und den Glasscheibenversatz
prizise zu sigen oder zu frisen, sollten Sie
sich unbedingt zunédchst eine genaue
Sperrholzschablone anfertigen. Durch die

Fotos: Guido Henn

Die zugeschnittenen und mit Umlei-
mern versehenen 3-S-Platten fiir die
Tiiren haben die Ausklinkung schon
grob mit der Stichsdge bekommen.
Jetzt wird der Versatz fiir die Glas-
scheibe am Parallelanschlag der
Tischkreissédge zugeschnitten. Da-
nach frésen Sie mit einer Schablone
und einem Biindigfrdser die Aus-
klinkung fein nach.

)

Dort, wo spiiter die Glasscheibe
sitzt, wird die Tiirkante zuerst mit
einer Hohlkehle angefrist, die auch
gleichzeitig als Griffmulde dient.
Danach wird mit einem breiten Nut-
fréiiser in zwei Frésschritten ein Falz
fiir die Glasscheibe gefertigt.

Schablone miissen die Tiiren also nur grob
mit der Stichsige ausgeklinkt werden.
Dann geht es mit einem Biindigfraser wei-

ter. =>

1
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HM-Dif.de
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Von A bis Z alles fiir lhre Werkstatt

B1A

Handwerkzeuge, Elektrowerkzeuge, Maschinen & mehr - www.hm-dif.de

Gratis Katalog bestellen
auf www.hm-dif.de oder Adresse per
Brief oder Postkarte einsenden an:
HMDif - PF. 800848 - 81608 Miinchen
Name:
Strale:
Plz./Ort:
e-Mail:
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Mit der selbst gebauten Schablone,
die schon beim Korpus eingesetzt
wurde, werden auch die Scharnier-
teile an den Tiiren eingefriist.

Fiir das Einfrdsen von Domino-Ver-
bindern in das Gestell dient eine
Schablone: Ein zehn Millimeter
dickes Brettchen wird mit einem
17-mm-Langloch fiir die entspre-
chende Kopierhiilse versehen und
(gegebenenfalls verschiebbar)
hochkant auf einem Anschlagbrett
befestigt.

III!IIHIE Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
oder per Post an die Redaktion! &

Bevor Sie das Stollengestell mit dem
Schrankkorpus verbinden, sollten Sie zu-
erst die Oberflichenbehandlung aller Tei-
le vornehmen.

Bei vielen Engstellen ist
Ol das Mittel der Wahl

Wir haben uns fiir einen dreimaligen Ol-
auftrag entschieden, weil eine Lackierung
aufgrund der engen Regalzwischenrdume
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Die Querzarge wird in die Hobel-
bank eingespannt und die Schab-
lone mit einer Zwinge fixiert. An-
schlieBend mit einem 6-mm-Nut-
friser und der 17er-Kopierhiilse die
passenden Schlitze fiir die 6er-
Dominos einfrdsen.

@ Die fertigen vier Millimeter dicken

Glasscheiben werden einfach mit
doppelseitigem Spiegelklebeband in
den Falz eingeklebt. Eine lange ge-
rade Holzleiste erleichtert dabei die
Positionierung der Scheibe.

@ Damit die Schraube im Edelstahl-

Verbindungsrohr nicht zu viel Spiel
hat und so das Schrankgewicht
besser auffingt, wurde zusditzlich
ein 20er Rundstab aus Buche ein-
gesteckt.

nahezu unmoglich ist. Besonders das
amerikanische Nussbaumholz erhilt nach
dem Olen den einzigartigen, tiefbraunen
Farbton. Auch die beiden Glasscheiben
konnen erst nach der Oberflichenbe-
handlung in den Falz geklebt werden. Wer
iibrigens kein Glas einsetzen mochte, der
kann auch sehr gut einen sechs Millimeter
diinnen Streifen aus Nussbaum als Ersatz
nehmen. Zum Schluss wird noch die Lam-
pe montiert (und das zusétzlich zu bezie-

Bei der Endmontage werden die
Seitenquerzargen an die FiiRe
geleimt. Erst nach dem Aushdrten
des Leims werden die beiden Quer-
zargen samt Querbrett mit Dominos
angeleimt. Am Querbrett kann
spdter das untere Weinregal ver-
schraubt werden. Jetzt nur noch
é6len, die Schubkdsten und das Licht
anbringen — und zum Wohl!

hende Vorschaltgeridt angebracht), und
dann steht Threm gemditlichen Weinabend
nichts mehr im Weg. Sie haben ihn sich
verdient! 7|

Unser Autor Guido Henn ge-
nief8t seinen Wein kiinftig auch
optisch. Er lebt und arbeitet als
Fachautor in der Eifel.

www.HolzWerken.net




Materialliste

Pos. Anz. Bezeichnung Mafle (mm) Material

1 4 StollenfiiRRe 2000 x 42x42 | Ahorn

2 1 Querzarge hinten 780 X 40 X 20 Ahorn

3 1 Querzarge vorne 802 x 40 x 20 Ahorn

4 2 Seitenquerzarge 264 X 44 x 20 Ahorn

5 1 Querbrett 116 x 260 x 20 Ahorn

6 2 Seitenwand 1200 x 380 x 22 | Ahorn

7 2 Deckel / Boden 720 x 380 x 20 Ahorn

8 2 Mittelwande 455 x370x20 | Ahorn

9 2 Zwischenbdden 213370 x 20 Ahorn

10 6 Einlegeboden 328 x365x16 | Ahorn

1 2 Tiiren (inkl. Anleimer!) 1200 x 359 x 20 | 3-S Platte Ahorn
12 4 Schubkastenseiten 330 X 84 x 14 Ahorn

13 4 Schub-Vorder-Riickstiick 320 x 84 x 14 Ahorn

14 2 Schubkastenboden 314 x 324 5 mm FU-Ahorn
15 1 Riickwand 1186 x 706 5 mm FU-Ahorn
16 1 Regalmittelwand (Schrank) 214 X390 X 10 Ahorn

17 2 Regalbéden (Schrank) 102x390x10 | Ahorn

18 3 Regalmittelwand (unten) 410 X 192 X 10 Ahorm

19 12 Regalbéden (unten) 95 x 192 x 10 Ahorn

20 4 Regalseiten/-béden (Schrank) | 250 x395 x 18 | amerik. Nussbaum
21 4 Regalseiten/-béden (unten) 430 %192 X 10 amerik. Nusshaum
22 2 Schubkastendoppel 325x89x 10 amerik. Nussbaum

www.HolzWerken.net

Beschlage

Sonstiges

Oni Mdbelband 300,
Hohe 60 mm vernickelt
matt (Hettich /ONI)

3 Kropfung A links

3 Kropfung A rechts

2 Kugelausziige fiir 27
mm Nut, 231-351 mm
Schubkastentiefe
(Hettich)

2 Einbohrmagnete @ 14
mm (Hettich)

1 Leuchte Maxisys Top
plus Vorschaltgerat und
Einlass-Wippschalter

16 Bodentrager

8 Exzenter Verbindungs-
beschlage

VB 35 D/16 (Hettich)

2 Glasscheiben:

477 Xx 90 mm
(4 mm dick)

8 Edelstahlrohre:

@ 25 mm x 50 mm lang
8 Rundstabe Buche:

@ 20 mm x 50 mm lang
Flachdiibel Gr. 0 und

20, Holzleim, Ol

September/Oktober 2009 HolzWerken
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Maserbilder Holzsammler Johannes Bauchmiiller

12 x 5 x 1,5 Zentimeter: Das sind

die Mafle, mit denen Holzfreunde
echte Schonheit erkennen. 120
Holzproben in dieser GréBe, von
Abachi iiber Mooreiche bis Zypres-
se, stellt Johann Bauchmiiller seit
21 Jahren fiir Musterkisten zusam-
men. Die Sammlungen sind wie
eine Weltreise in Sachen Holz -
und unter Liebhabern heute

legendar.

HolzWerken September/Oktober 2009

Weltreise

M

Klotzchenformat

ieruhige Siedlungin Kamp-Lintfort

ldsst kaum erahnen, dass hier ein

Holzkenner erster Giite zu Hause
ist. Doch schon der Ttirgriff an der Haus-
tiix, verleimt aus 36 kleinen Edelholz-Qua-
draten, gibt einen ersten Hinweis. Beim
Besuch von HolzWerken stehen wir schon
nach zwei Minuten vor einer imposanten
Wand von Dutzenden kleiner Tifelchen.
Stunden konnte man schon hier verbrin-
gen, immer wieder einzelne Téfelchen
fithlen, in der Hand wiegen, daran riechen.
Doch der Hausherr, 77 Jahre alt und hoch
gewachsen, mahnt in seinem weichen
rheinischen Dialekt und mit einem freu-
digen Funkeln in den Augen: ,Das ist nur
der Anfang — kommen Sie!“ Fast vier Stun-
den sind wir im Haus unterwegs, treppauf,
treppab, und {iberall ist Holz — sogar im
Heizungskeller. Doch dazu spiter mehr.

580 verschiedene Holzmuster prisen-
tiert der pensionierte Tischlermeister
Bauchmiiller fein sduberlich an verschie-
denen Stellen in seinem Haus unweit der
ortlichen Steinkohlenzeche. Das ist die
private Sammlung, wie es sie bei vielen
passionierten Holzsammlern gibt.

Bauchmiiller aber sorgt seit Mitte der
achtziger Jahre dafiir, dass sich das Wissen
um die Schonheit und Vielfalt von Holz
verbreitet. Fiir Meisterschulen und die
Restauratoren-Hochschulen, fiir Fachbe-
triebe und fiir angehende Forster in
Deutschland und dariiber hinaus: Fiir die
Fiillung unzihliger Kisten hat er Rohholz
ausgehobelt, Klotzchen fiir Klotzchen zu-
geschnitten, geschliffen und zusammen-
gestellt. Unzdhlige Male hat er 120 davon
in eine feine selbst gefertigte Kiste gege-
ben, noch einmal in einer Schutzkiste aus
Spanplatte verpackt und zum Adressaten
verschickt.

So sieht also das feurig gestreifte Rosen-
holz aus! Verrtickt, wie eisenschwer Pock-
holz und wie federleicht Balsaholz in der
Hand liegen! Und faszinierend, wie orange
Padouk, wie bezaubernd Speierling und
wie elegant Mooreiche anzuschauen sind!

— Wer jemals Stunde um Stunde tief ge-
beugt iiber einer von Bauchmidillers Mus-
terkisten verbracht, der weil3, welche Fas-
zination davon ausgeht. Jeder, der in
Sachen Holz etwas auf sich hilt, versucht
natiirlich erst einmal selbst zu entritseln,
welche Holzart er in den Fingern hilt. Das
ist ganz in Bauchmiillers Sinn, der sich
umso mehr freut, wenn andere Menschen
seine Begeisterung fiir die Holzer dieser
Welt teilen.

Vom Keller bis zum Dach ist
das Haus mit Holz gefiillt

Wer seit fast sechs Jahrzehnten mit, fiir
und von Holz lebt, dessen Haus ist denn
auch von oben bis unten darauf einge-
stellt: Im Arbeitszimmer hangt Teil 1 von
Bauchmiillers eigener Mustersammlung,
ein Stock hoher im Billardraum der zwei-
te Teil. An der Wand gegentiber hat der
Holzbegeisterte aus besonders schénen
Brettabschnitten einen holzernen Wand-
behang gefertigt. Im Wohnzimmer (und
drauBen unter dem First) hingt eine selbst
(aus einem Stiick!) gefertigte Holzkette
und daran eine gedrechselte Kugel, die
aus Dutzenden unterschiedlichen Klotz-
chen zusammengesetzt ist. Unzihlige
kleine Holz-Objekte fiillen die Winkel der
Regale und Schrénke: Von einer Intarsie
aus der Kabine einer alten chinesischen
Dschunke (ein Geschenk eines Freundes)
bis hin zum eigenh#ndig gebauten, exak-
ten 1:5-Modell einer Hobelbank. Zu jedem
Stiick weiR der Rheinldnder die passende
Geschichte - ihn ein wandelndes Lexikon
zu nennen, ist sicher nicht tibertrieben!
Bauchmiillers eigentliches Reich aber
liegt im Keller seines Hauses. Es riecht be-
reits kraftig nach Holz, bevor man ihn
richtig betreten hat. Im Durchgang wartet
schon eine weitere Holzsammlung — mit
140 besonders schonen Brettstiicken, die
jetzt aber fast Schuhkartongrofe haben,
ordentlich in Reih und Glied einsortiert
und beschriftet. So manches Museum

www.HolzWerken.net
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Ein peinlich genauer
Uberblick ist das A und
O bei so vielen ver-
schiedenen Hélzern.
Ein Notizbrettchen tut
da gute Dienste.

Eine Mini-Hobelbank
im MaBstab 1:5 ist nur
eines der zahlreichen
Stiicke, die der Holz-
fan Bauchmiiller
selbst gebaut hat.
Schdtze dieser Art fiil-
len sein ganzes Haus.

wiirde sich nach diesen Exponaten die
Finger lecken.

Ein Raum weiter steht eine veteranen-
hafte Kombi-Maschine, bestiickt mit extra
diinnem Ségeblatt (um kein kostbares
Holz unnétig zu zerspanen) und ein sehr
solider Abricht-Dickenhobel. Hier bereitet
Bauchmiiller seine Kldtzchen fiir die
120er-Kisten vor, nur zum Schleifen fihrt
er zu einem befreundeten Tischler. Im
Bankraum nebenan stellt der Meister die
Kisteninhalte zusammen und bricht auch
— Klétzchen fiir Kl6tzchen - die Kanten
von Hand. Gleich nebenan ist das ,Maga-
zin“, in dem die fertigen Stiickchen auf
ihre Einsortierung und den Versand war-
ten. Ungenutzt bleibt in diesem Keller des
Einfamilienhauses keine Handbreit. Der
Blick in den Heizungskeller beweist es ein-
driicklich: Auch hier stapelt sich ungeho-
beltes Holz bis an die Decke und wartet
auf die Verarbeitung.

HolzWerken September/Oktober 2009

Ein ungenutzter Balkon -
perfekt fiir die Holztrocknung

Als die Tochter vor Jahren aus dem Eltern-
haus auszog, war der von ihr genutzte Bal-
kon ja nun auch frei. ,Was lag da niher, als
den fiir meine Holztrocknung zu verwen-
den, schlielich ist der ja iiberdacht!“, sagt
Bauchmiiller verschmitzt beim Besuch
von HolzWerken. Nun ist der grofRe Balkon
angefiillt mit fein sduberlich beschrifte-
ten Stapeln Pflaume, Goldregen, Rotzeder
und vielem mehr. ,Meine Frau akzeptiert
das Gott sei Dank"“, freut sich Bauchmiil-
ler und schiebt nach: , Naja, sie ist es auch
schon nicht mehr anders gewohnt!“

Jeder seiner Musterkisten liegt eine de-
taillierte Liste bei, auf der jedes Holz mit
einer Nummer vermerkt ist. Und jedes
der Klotzchen in Spielkarten-GroRe tragt
auf einer Hirnkante seine fein sduberlich
notierte Ordnungszahl von 1 bis 120. Das

Nichts verkommt: Reststiicke verleimt Bauchmiiller eigen-
héndig zu einem dekorativen Deckel - individuell fiir jede
Kiste. Die Bestiickung erfolgt dann genau nach Liste.

ist die Handschrift seiner Frau Johanna,
mit der Bauchmiiller seit Jahrzehnten ver-
heiratet ist und mit der er vier erwachse-
ne Kinder hat. ,Sie beschriftet jedes ein-
zelne Kl6tzchen ganz genau” - eine grofle
Hilfe fiir den hoch gewachsenen Rhein-
lander. Johanna Bauchmiiller selbst mag
dartiber kein groRes Aufhebens machen
und hilt sich im Hintergrund - freut sich
aber offensichtlich {iber die Passion ihres
Mannes.

»Dass sie mitarbeitet war schon damals
so, in unserer Tischlerei“, betont Johannes
Bauchmiiller nicht ohne Dankbarkeit und
Stolz. ,Da war es gar nicht so ungewohn-
lich, dass die Frau mit anpacken musste.“
Geboren in Diiren, erlernte der Landwirts-
sohn Bauchmiiller das Tischlerhandwerk,
machte im Mérz 1956 seine Meisterprii-
fung und konnte sofort eine Werkstatt bei
Diiren iibernehmen. Bis Mitte der sechzi-
ger Jahre klappte das gut. ,Wir hatten gro-
Re Auftrége, zum Beispiel einmal 26 Trep-
pen fiir eine ganze neue Siedlung.“ Aber
mit den angestellten Gesellen klappte es
nicht, und da beschlossen die Bauchmiil-
lers, noch einmal umzusatteln. Durch
Zufall wurden sie auf ein Bestattungsun-

www.HolzWerken.net
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Eine solider Abricht-Dickenhobel und
eine betagte Kombi-Maschine: Mehr an
Maschinen braucht es fiir den 77-Jdh-
rigen nicht. Nur zum Schleifen geht es
in eine benachbarte Tischlerei.

ternehmen aufmerksam, das in Kamp-
Lintfort zur Ubernahme angeboten wur-
de. Das Paar griff zu, zumal Bauchmiiller
auch schon in der Tischlerei Sirge gebaut
und - gleichsam im Nebenerwerb — als Be-
statter gearbeitet hatte. Nach dem Umzug
in die Zechenstadt ging es mit dem Insti-
tut stetig bergauf. Weil aber keines der
Kinder einsteigen wollte, verkaufte Bauch-
miiller es 1982. Bis er zwolf Jahre spdter in
Rente ging, arbeitete er noch bei einem
grofen Mobelhaus in Oberhausen - und
begann nach Feierabend mit dem Bau von
Musterkisten.

Immer wieder fragten Tischler
nach Mustersammlungen

y2Immer wieder war ich von Schreinern ge-
fragt worden, die wussten, dass ich Holz-

Maserbilder Holzsammler Johannes Bauchmiiller

Holz iiberall: Selbst im Heizungskeller
lagert der Rheinléinder seine Vorriite.

Fein sduberlich aufgereiht von 1 bis 120:
Wer einen Blick in die Musterkiste tut,
kommt so schnell nicht wieder davon los.

arten sammle. Sie wollten Muster haben,
damit sie ihre Kunden besser beraten
konnen“. Denn seit seiner Lehre hatte
die Begeisterung fiir Holz bei Bauchmiil-
ler nie nachgelassen. Aus der Erfahrung
dieser Zeit und aus ,Biichern, Biichern,
Biichern“ kann er die Holzarten heute
aus dem Effeff auseinander halten. Mit 80
Musterstiickchen pro Kiste ging es los. Da-
bei war alles Holz vertreten, was ein Bau-
und Mobeltischler im weitesten Sinne ver-
wenden kann, und diese 80 Arten bilden

Akribisch sortiert der pensionierte Tisch-
lermeister in seinem Keller die Holzpro-
ben, bevor sie in die Kiste kommen.

bis heute den Kern einer jeden Standard-
Kiste. Fiir sie kauft er getrocknete Brett-
oder Bohlenware, die er weiterverarbeitet.
Rund 40 weitere Holzarten bekommt er
von Griinflichendmtern, von Botanischen
Girten im Ruhrgebiet und als Geschenk
von Freunden und Bekannten. ,Man muss
Gliick haben und auch Leute kennen* er-
kldrt Bauchmdiller das. Akribisch pflegt er
eng beschriebene Listen mit den Kontak-
ten des Holzjédgers. Auch wenn Bauchmiil-
ler mittlerweile kiirzer tritt, verbringt der
Rentner weiter viele Stunden mit seinen
Musterkisten, die er aber nur ,auf Emp-
fehlung“ abgibt. Fiir ganz besondere Kon-
takte hilt der Rheinldnder tibrigens noch
eine Uberraschung parat. Fiir sie gibt es
eine zweite Musterkiste — mit 120 weiteren
Holzproben aus aller Welt.

Andreas Duhme

Rufen Sie uns an!

ANTIK und ERSATZTEILCENTER
Heike Hanisch

Yorckring 2
06901 Wartenburg

www.HolzWerken.net

Weitere Produkte auf Anfrage.

Seit 15 Jahren bieten wir alles an Zusatzteilen
fiir den Mobel- und Innenausbau:

Beschlige, Zierteile, Uhrenteile,
Produkte fiir die Oberflichenbehandlung,
FiiRe und Leisten und vieles mehr ...

Tel. 034927/2 04 41 « Fax 034927/2 17 81
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.com

Fordern Sie
unseren Katalog an:
9.000 Artikel

auf 4oo Seiten

ANTIK-ERSATZTEILCENTER|
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Splintholz Ovale Dose

Mal anders als rund!

Rund ist nicht die einzige Form,
die Sie drechseln kénnen! Heiner
Stephani zeigt in HolzWerken,

wie Sie eine Dose zum ovalen Hin-
gucker machen. Und eine pfiffige

Spezialtechnik ist auch mit dabei!

it etwas Umspannen kann auch

mit normaler Ausriistung oval

gedrechselt werden: Zum Bei-
spiel unsere Biichse aus Kirschbaum mit
einer ,saugenden“ Padouk-Kugel als De-
ckel. Mit einem holzernen Fiihrungshebel
ldsst sich zudem das tiefere Ausdrehen per
Haken erleichtern. Das sollten Sie auspro-
bieren. Ich zeige Thnen, wie es geht.

Als Ausgangsmaterial verwende ich eine
in der Werkstatt gelagerte Kirschbaum-
kantel 110 x 110 mm, 200 mm lang fiir die
Biichse und eine Padouk-Kantel von 90 x
90 mm und 120 mm Linge fiir die Kugel.
Auflerdem benotige ich diverse Kanteln
zum Beispiel aus Linde zum Herstellen
der Futter.

Fiihrungshebel bringt den
Haken besser zum Einsatz

Als Werkzeug kommen zum Einsatz:
Schrupproéhre, Englische Formréhre, Mei-
Rel, Schaber, Auszieh- oder Ausdrehhaken,
15-mm-Spiralbohrer sowie Schleifpapier
Kornung 100, 180 und 240. Giinstig ist eine
etwas schwerere Drechselbank, da durch
das aullermittige Einspannen und Abdre-
hen eine gewisse Unwucht entsteht. Die
Drehzahl bewegt sich zwischen 1800 und
2500 U/min. Klar, dass ein festes Einspan-
nen bei solchen ,,unrunden” Projekten be-
sonders wichtig ist.

Fiir die ovale Form wird auf dem Hirn-
holz des Rohlings, in identischer Ausrich-
tung, je eine Mittellinie gezeichnet. Zeich-
nen Sie auf jede der beiden Mittellinien
dann jeweils fiinf nummerierte Punkte im
8-mm-Abstand ein (siehe Skizze S. 32).
Ganz wichtig: Jedes Punktepaar muss von

HolzWerken September/Oktober 2009

der Mitte aus gesehen stets zur gleichen
Seite hin verschoben sein. Sonst wiirde
die Walze taumeln.

Zum Ausdrehen der Biichse innen ver-
wende ich einen einfachen Ausdrehhaken.
Dafiir wird auf 15 mm Durchmesser vor-
gebohrt. Achten Sie darauf: Die GréRe der
Bohrung sollte immer mindestens einen
Millimeter grofer sein als die Biegung ih-
res Hakens. Bei zu kleiner Bohrung ver-
fangt sich der Haken! Beim Ausdrehen
kommt besagter Fiihrungshebel zum Ein-
satz: Das ist nichts anderes als eine Leiste
(20 mm x 20 mm, 35 cm lang) mit einer
Kerbe von etwa 18 x 12 mm. Die Kerbe ist
etwa drei Zentimeter vom Rand entfernt.
Und so wird der Hebel eingesetzt: Die
Handauflage wird achsparallel zum Werk-
stiick ausgerichtet und der Hebel darauf
aufgelegt (siehe Bild 9 und auch Bild 16).
Klemmen Sie die Leiste unter dem linken
Arm ein und halten Sie sie mit der linken
Hand. Jetzt lasst sich der eingelegte Haken
leicht fithren und Sie kénnen die Biichse
von der Bohrung zum Auflenrand Schritt
fiir Schritt ausdrehen. Sicher: Man kann
den Haken auch auf die parallel zur Hirn-
seite gedrehte Handauflage auflegen. Aber
ich lege den Haken lieber in den Fiih-
rungshebel, denn da liegt er elastischer
auf und bricht nicht so leicht. Damit die
Kugel die Biichse saugend verschlieft, soll-
te sie drei Millimeter groRer als die Biich-
sendffnung sein. Ausgehend von einer
90er-Kantel aus Padouk entsteht eine 73-
er Walze, auf der Sie die Linge und Mitte
anzeichnen und die Kugel dann in zwei
Schwiingen nach links und rechts formen.
Wie eine perfekte Kugel entsteht, lesen Sie
auch in =» HolzWerken Mai/Juni 2009. Der
Rest erledigt ein kleines Spundfutter.

Zum Schluss habe ich Biichse (nur au-
Ren) und Kugel mit anfeuerndem Leinél
geolt! Viel Spal beim Nachdrechseln! M

Heiner Stephani fiihrt seit 1992
den vdterlichen Drechslerbetrieb
im Erzgebirge fort und ist be-
liebter Gast bei Vorfiihrungen.

www.HolzWerken.net



Splintholz Ovale Dose

Die Dosenkantel wird vorberei-
tet: Auf beiden Hirnsseiten die
Mittellinie anzeichnen, den
Mittelpunkt und links und rechts
zwei weitere Punkte anreifien
(siehe Skizze). Zum spdteren
Einspannen wird an allen Punk-
ten ein 2-mm-Loch rund 3 mm
tief gebohrt.

Die Kantel wird zwischen den
Spitzen im Mittelpunkt (,1°)
eingespannt und eine ebene
Walze von rund 105 mm Durch-
messer bei 2500 U/min mit der
Schruppréhre fein gedreht. Prii-
fen Sie mit einem Lineal, ob die
Walze plan ist.

Damit die Biichse spdter aus-
gedreht werden kann, wird zum
Spannen ein Zapfen Durchmes-
ser 56 mm x 12 mm benétigt,
den ich jetzt als ndchsten Ar-
beitsschritt mit einem Schaber
plan andrehe.




Splintholz Ovale Dose

Jetzt auf beiden Seiten fest in Positi-
on ,2" einspannen. Ab jetzt wird es
unwuchtig, also die Drehzahl auf
2000 U/min vermindern. Die Hand-
auflage steht etwas iiber der Mitte,
parallel zum Werkstiick und még-
lichst nah dran. Jetzt werden vier
Millimeter (halber Lochabstand) mit
der Schruppréhre ,im Schatten”
entfernt.

M g L) v Werken.net

Heiner Stephani sehen Sie auch im
HolzWerken-TV-Beitrag vom Treffen des
Drechslerforums in Aktion (siehe S. 56).
Dazu einfach auf www.holzwerken.net
klicken und in den
Videobereich
schauen!

Viel Vergniigen!
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So geht es weiter in der Reihenfolge
der Bohrungen 3 bis 5: Immer fest
einspannen und abdrehen, bis alles
oval ist. Dabei die Handauflage im-
mer wieder anpassen sowie Mafle
und Form mit Messschieber und
Winkel priifen!

Wenn die Endform stimmt, wird die
Drehzahl zum Schleifen nochmals auf
1.800 U/min verringert. Das etwa 30
cm lange Stiick Schleifleinen muss
gut festgehalten werden. Jetzt wird
immer wieder iiber die Positionen 1 -
5 umgespannt und bei jedem Durch-
gang mit einer Kérnung (erst 100,
dann 180, dann 240) geschliffen.

Zum Ausdrehen der Biichse den
Rohling in ein Backenfutter ein-
spannen. Wichtig: Genau mittig
spannen, so dass es richtig rund
lduft. Das kann man am besten mit
einem Bleistiftstrich iiberpriifen.

Nun die Hirnseite plan abdrehen
und mit einem 15-mm-Bohrer boh-
ren. Freihdindig geht's so besonders
genau: Zuerst mit der MeiBRelspitze
die Mitte ankérnen, dann den Mei-
Bel rechtwinklig als Fiihrung auf die
Handauflage legen und anbohren.
Sobald der Bohrer gegriffen hat, bis
auf die gewiinschte Tiefe frei boh-
ren. Dabei den Bohrer festhalten!

www.HolzWerken.net




Mehr brauchen Sie nicht fiir die
meiste Arbeit im Hirnholz der Biich-
se: Ein 15-mm-Bohrer (hier fiir das
freihdndige Arbeiten), den Ausdreh-
haken und, wenn Sie mégen, den
beschriebenen Fiihrungshebel. Der
ist schnell selbst gemacht.

Der Fiihrungshebel im Einsatz auf
der Dosenoberseite: Er selbst wird
von der linken Hand auf der
achsparallelen Handauflage gehal-
ten und gibt dem Ausdrehhaken
leicht federnd Widerlager und Halt.
Das erfordert etwas Ubung, klappt
aber prima!

Der Rest der Oberseite wird bis zum
Rand mit der scharfen englischen
Réhre sachte von der Mitte aus bis
ganz nach auf8en Stiick fiir Stiick
schalenférmig ausgedreht. Die
Handauflage dazu parallel zur Off-
nung drehen. Vorsicht ist dabei am
schmalen Rand geboten!

www.HolzWerken.net
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Jetzt reifle ich den geplanten Innen-
durchmesser von 70 mm an, es
sollte mindestens ein Rand von 8
mm stehen bleiben. Danach mit
dem Haken und Fiihrungshebel, wie
zuvor beschrieben, die Biichse grob
ausdrehen.

Nun die Handauflage wieder quer
zur Achse drehen, mit einem langen
Schaber Innenboden und —Wan-
dung gldtten und noch einmal das
MaR kontrollieren. Schleifen Sie
dann innen und oben am Rand mit
180 und 240. Oben wird der Roh-
ling stehend mit 240 von Hand ge-
schliffen.

Drechseln Sie sich aus Linde einen
leicht konischen Spundzapfen, auf
den die Dose fest gesteckt wird. Jetzt
kénnen Sie den Zapfen unten an der
Biichse abdrehen. Zum Schluss alles
nochmals leicht iiberschleifen. Die
Biichse ist fertig!

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
oder per Post an die Redaktion! M

Splintholz Ovale Dose

Die Kugel wird mit Schwung von der
Mitte aus erst nach vorn gedreht.
Stechen Sie dann an der Lingenlinie
mit dem Abstecher ein und mit dem
gleichen Schwung geht es hinten.

Aus einer 120er-Lindenkantel dre-
hen Sie sich ein Spundfutter. Der
Durchmesser ist 0,5 bis einen Milli-
meter kleiner als der Kugeldurch-
messer, die Tiefe etwas grofer als
die Halbkugel. Dann ldsst sich die
Kugel zundichst sauber drehen und
dann mehrfach iiberkreuz schleifen
— aber nur dort, wo schon gedreht
wurde, sonst wird schnell die Form
verschliffen.

Werken.net
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Kernholz Brandschattierung

Einlegearbeiten konnen fast jedem schonen Mobel das besondere Etwas verleihen! Dabei entstehen
aus Furnieren voller Kontrast kleine Wunderwerke. Besonders plastisch werden die Bilder, wenn

ihre Einzelteile an den Kanten mit Hitze bearbeitet werden. HolzWerken zeigt lhnen, wie das geht.

enn aus Furnier Bilder entste-

hen, spricht man schnell von In-

tarsien. Das ist aber nicht ganz
richtig: Intarsien sind genau genommen
nur Einlegearbeiten in Vollholz. Wird ein
Bild vorab aus Furnierstiickchen zusam-
mengesetzt und dann aufgeleimt, so ist die
Rede von ,Marketerie”. Eine relativ ein-
fache, aber sehr effektvolle Methode der
Farbgebung von Furnieren ist die Brand-
schattierung. Wie der Name andeutet,
wird die Ténung durch Hitzeeinwirkung
erzielt, das Holz wird an der Oberfliche
leicht angesengt.

Unser Vogel-Motiv ist historischen Fur-
nierarbeiten des frithen 19. Jahrhunderts
aus der Winsener Elbmarsch entlehnt. Das
benotigte Material fiir die Laubsdgearbei-
ten umfasst: Zwei kontrastierende Furnie-
re (von etwa einem Millimeter Stiarke, auf
jeden Fall moglichst gleich dick); eine
Laubsige, eine Bohrmaschine und Krepp-
band. Fiir die Brandschattierung wird ne-
ben einem alten Topf und Quarzsand der
Kérnung 0,1 bis 0,5 mm (gibt es sogar im
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Baumarkt) eine stabile Pinzette bendtigt.
Zur Oberflichenbearbeitung bendotigen
Sie eine Ziehklinge sowie Schleifpapier
und etwas feines Mineral6l (zum Beispiel
Ndhmaschinenol).

Zur Vorbereitung werden die beiden
Furniere provisorisch mit Tapetenkleister
und je einer Schicht Zeitungspapier ver-
leimt. So sind die Teile spéter wieder gut
zu trennen. Oben kommt noch die Motiv-
vorlage darauf, unten ein Blindfurnier als
Ausreilschutz. Auflenherum werden die
Kanten zur Sicherung mit Kreppband ein-
geschlagen (siehe S. 36).

Da hier zwei (oder auf Wunsch noch
mehr) Schichten gleichzeitig ausgesédgt
werden, entstehen zwei Bilder gleichzei-
tig: Eine Positiv- und eine Negativversion.

Nach dem Sdgen werden die Einzelteile
voneinander getrennt und nach eigenen
Farbvorstellungen geordnet abgelegt.
Hierbei ist penible Arbeit sehr wichtig! Die
Brandschattierung eignet sich besonders
fiir helle Furniere, ist aber auch bei dunk-
leren Holzern anwendbar. In unserem

Beispiel werden Ahorn und Nussbaum
verwendet.

Quarzsand und Hitze verleihen
Furnierbildern mehr Tiefe

Das Brandschattieren selbst geschieht in
einem mit zwei bis drei Zentimeter Sand
gefiillten, heifen Topf. Experimentieren
Sie ruhig: Je langer und weiter Sie das Holz
in den Sand stecken, desto kréftiger wer-
den die Effekte.

Wenn alle Bereiche der Teile nach
Wunsch schattiert sind, kénnen die Fur-
nierbilder neu zusammengefiigt werden.
Auf diese Weise kann das Intarsien-Bild
dann komplett auf eine Trigerplatte ver-
leimt werden. Ganz wichtig: Bei der Verlei-
mung darf nicht zu viel Leim verwendet

www.HolzWerken.net




werden, da die Sdgefugen fiir die Weiter-
bearbeitung offen sein sollten. Nach dem
Pressen wird das Klebeband ganz vorsich-
tig abgezogen: Das endgiiltige Bild zeigt
“sich zum ersten Mal!

Ol oder Alkohol erlauben eine
Vorschau und verfliegen dann

Nach der Verleimung ist der néchste
Arbeitsschritt das Gléatten der Oberfliche
mit einer Ziehklinge und dann mit fei-
nem Schleifpapier und Ol Bitte gehen
Sie vorsichtig und mit feinem Papier
vor. Da die angesengten Furnierteile nur
oberfldchlich gebrdunt sind, kann durch
ubermiRiges Schleifen der ganze Ef-
fekt der Schattierung zunichte gemacht
werden.

www.HolzWerken.net

Kernholz Brandschattierung

Das Schleifsl ermoglicht durch das ,An-
feuern“ der Oberfldche eine Kontrolle des
Erscheinungsbildes. Es verfliegt danach
allmdhlich. Mein Tipp: Wenn Sie spéter
eine Oberflichenart nutzen wollen, die
sich nicht mit Ol vertrégt, sollten Sie auf
Nummer sicher gehen. Statt des Ols sprii-
hen Sie dann etwas leicht fliichtigen Alko-
hol auf das Stiick. Auch so lésst sich Holz
voriibergehend anfeuern.

Ein wichtiger Abschnitt ist das Fiillen
der Fugen: Entweder mit etwas wissrigem
Leim, der den Schleifstaub bindet, oder
durch Bimssteinmehl, sofern sie mit
Schellack polieren wollen. Fiir das Fugen-
fillen muss geniigend Zeit eingeplant
werden, um dem Fiillmaterial ausreichend
Trockenzeit zu geben; sonst kdnnen sie
unschon absacken.

In der Regel ist es sinnvoll, den letzten
Oberflicheniiberzug tiber diese Marke-
terie erst vorzunehmen, wenn sie — zum
Beispiel als Tiirfiillung - in ein M&bel ein-
gebaut ist.

Bei der Verwendung von Intarsien mit
Brandschattierungen sind der Phantasie
keine Grenzen gesteckt. So lassen sich
neben Mgbeln auch Tiiren und Paneele
verzieren, Spielzeug oder Schilder gestal-
ten und vieles mehr. Ich wiinsche Thnen
viel Erfolg! a

'; Autor Veith Griinwald hat als

&) g ’ Tischler und Restaurator téglich
)y i viel mit historischen Mébeltech-
niken zu tun.

September/Oktober 2009 HolzWerken
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Kernholz Brandschattierung

Das Laubsdgeblatt wird durch eine
kleine Bohrung gefiihrt und das
vorbereitete Furnierpdckchen mit
der Motivvorlage ausgesdgt. Ein
selbst gebauter Halter tut dabei gu-
te Dienste. Wichtig ist eine Blattfiih-
rung rechtwinklig zum Holz, damit
Positiv- und Negativschicht keine zu
groflen Fugen bekommen.

@ Halten Sie nach jeder ausgesdgten
Partie kurz an. Vorsichtig werden
die einzelnen Furnierstiicke vonei-
nander getrennt und anhaftendes
Papier entfernt.

HolzWerken September/Oktober 2009

Leichte Abweichungen des Sige-
schnittes von der Vorlage spielen
keine Rolle, da diese bei allen Stii-
cken gleichmdBig ausfallen und die
Passgenauigkeit beim Zusammen-
setzen nicht beeinflussen.

Die Ahorn-Blattranke wird vor dem
provisorischen Einsetzen in die Um-
gebung aus Nussbaum vom Papier
befreit. Wenn alle Teile so vorberei-
tet sind, entscheiden Sie, wo Sie
schattieren wollen.

In einen nicht zu hohen Topf wird
zwei bis drei Zentimeter hoch Sand
gefiillt und erhitzt. Ermitteln Sie die
optimale Temperatur und , Tauch-
zeit": Stecken Sie mit der Pinzette pro-
beweise Furnierreste mit der zu schat-
tierenden Kante voraus in den Sand.

@ Da der Sand am Topfboden heifSer
ist als an der Oberfliche, entstehen
durch das Sandbad Braunténe. Sie

nehmen von oben nach unten an
Intensitdt zu. Im direkten Umkreis
der Pinzette dunkelt das Holz kaum,
da die Hitze durch das Metall abge-
leitet wird.

Werken.net

Haben Sie die Technik angewandt?
Dann stellen Sie davon Fotos in die
HolzWerken-Lesergalerie.

Auf www.holzwerken.net oder per
Post an die Redaktion! a

www.HolzWerken.net




Besonders bei filigranen Teilchen

miissen Sie darauf achten, dass im
Sandbad nichts abbricht oder ver-
loren geht. Sonst wird es hektisch.

Fertige Stiicke werden nach dem
Abkiihlen in ihre endgiiltige Positi-
on gebracht, indem sie auf einen
vorbereiteten Krepp-Streifen gelegt
werden.

Kernholz Brandschattierung

Am besten bereiten Sie die Lage
Kreppband schon vorab mit der
Klebeseite nach oben vor. Stiick fiir
Stiick entsteht so das Motiv, wobei
die Schau-Seite nach unten weist.
Die Riickseite bleibt frei fiir den
Leim.

Die Oberfldche wird zum Schluss
mit einer Ziehklinge bearbeitet und
mit feinem Schleifpapier (200 bis
400) geglittet. Dabei setzen sich
die Sdgenschnittfugen mit Schleif-
staub zu, der mit etwas wdssrigem
Leim in der Fuge gehalten wird.

Der Einsatz von Ndhmaschinenél
(oder leicht fliichtigem Alkohol)
ldsst die Kontraste voriibergehend
richtig schén hervorstechen! So
kénnen Sie den spdteren Eindruck
des fast fertigen Stiicks iiberpriifen.

Die mit Leim und Staub oder Bims-
mehl gefiillten Fugen unterstreichen
den dekorativen Effekt der Brand-
schattierung. Fertig ist das brand-
schattierte Vogelmotiv!

Profis aus Japan, England,
Kanada, Frankreich, Neusee-
land, Deutschland, 6sterreich

ihre Techniken beim |}
DRECHSELN - TISCHLERN
BILDHAUERN - SCHNITZEN
BOGENBAUEN - SCHARFEN

MAGMA GmbH - SchloBstraBe 35 AT 4971 Aurolzmunster

2ol

+43 77.52.880.600 -

Tl 1

info@magma-tools.de -

Internationale |
MAGMA o
Vorfiihrtage *

27, Sept, 2009

vorfuehrtage.at MAcHA

www.HolzWerken.net
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Scharfe in Reinkultur

Das Arbeiten mit Holz macht nur mit scharfen Beiteln und Hobeln Spa8. Fiir die einen ist das Schirfen ein listiges Ubel,

fiir die anderen kann die Suche nach der ultimativen Schneide fast zur Sucht werden. Mit Wassersteinen und von Hand ist

Schirfen jedenfalls ein besonderes Erlebnis: Lesen Sie, wie es geht!

s gibt eine Vielzahl an Maoglich-

keiten, um gerade Schneiden von

Hand zu schirfen: Schleifsteine
kommen aus der Natur, sie bestehen aus
synthetischen Materialien oder gar aus
Diamant. Einige werden mit Ol benetzt,
andere mit Wasser. Aber auch Sandpapier
und Schleifpaste auf einer planen Unter-
lage kommen zum Einsatz. Um messer-
scharfe Schneiden von Hand zu schleifen,
kommen in den Werkstidtten am haufigs-
ten synthetische Wassersteine vor. Um sie
soll es hier gehen, denn sie sind einfach zu

HolzWerken September/Oktober 2009

handhaben und mittlerweile den teureren
Natursteinen mindestens ebenbiirtig.
Solche Wassersteine bestehen aus har-
ten Schleifkorpern, die das gehéirtete Me-
tall von Beiteln und Hobeleisen zerspa-
nen konnen und aus einem Bindemittel,
in das die Schleifkorper gebettet sind.
Beim Schleifen stumpfen die Schleif-
korper allmidhlich ab und werden aus
dem Bindemittel gerissen. Neue scharfe
Schleifkorper stehen zur Verfiigung. Es
entsteht mit dem aufgetragenen Wasser-
film ein Schleifschlamm, der Metallparti-

kel und den verbrauchten Schleifstein
enthdlt. Je grober die Schleifkérner im
Stein, desto schneller und gréber wirkt
dieser.

Das Schone am Schérfen von Hand ist,
dass man sich auch in Sachen Einkauf an
das Thema herantasten kann:

Der Einsteiger beginnt mit einem Kom-
binationsstein Kérnung #1000 (Schérfen)
und #6000 (Polieren). Schnell wird ein
rauer Schruppstein #120 oder #240 zum
Entfernen von Scharten oder Ausbriichen
hinzukommen. Der Sprung zwischen

www.HolzWerken.net




Die Spiegelseite muss
nicht immer geschliffen
werden, sollte aber ein-
mal geplant und poliert
werden. Spdter wird sie
nur noch bei Beschddi-

gungen bearbeitet.

#1000 und #6000 ist recht gro, so dass
noch ein #2000 oder #4000 ergdnzt wird.
Fiir das feine Polieren kann dann noch ein
#8000-Stein hinzukommen.

Vor Gebrauch sind die Wassersteine zu
wissern, damit der Stein mit Wasser ge-
sdttigt ist und nicht sofort wieder an der
Oberflédche trocken wird. Sie sollten aller-
dings die Hinweise des Herstellers beach-
ten. Manche moderne Wassersteine diir-
fen nicht zu lange gewéssert werden, da
sie sonst weich werden. Zwischendurch
wird dabei mit den Fingern oder einer
Spriihflasche neu benetzt.

Was bedeutet ,scharf"
eigentlich genau?

Die neueste Generation von Schleifstei-
nen hat die Hirte und Formstabilitdt bei
gutem Schirfvermogen zwar deutlich
erhoht. Trotzdem sollten Sie die Schleif-
flichen stidndig auf ihre Ebenheit priifen.
Denn sie werden mit der Zeit in der Mitte
hohl, wenn die ganze Fliche des Steines
nicht gleichméRig genutzt wird. Ein hoh-

www.HolzWerken.net

Splintholz Scharfen mit Wassersteinen
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Beim Vor und Zuriick des Eisens sollte
die ganze Fléche des Steins ausgenutzt
werden: Das vermindert die Aushoh-
lung. Wenn das Eisen wie hier parallel
zur Schubrichtung steht, geht das be-
sonders gut.

Der Wasserfilm iibernimmt neben der
Schmierung den Abtransport der abge-
nutzten Schleifkérner und der Stahlparti-
kel. Wichtig: Vor dem Wechsel auf einen
feineren Stein das Eisen kurz mit einem
Lappen abwischen.

Ein volles Schleifstein-Sortiment von Kérnung #80 bis
#8.000 wdichst iiber Jahre. Fiir den Einstieg geniigen

ein Stein #1000 und einer mit #6.000. Da gibt es auch
zweiseitige Kombisteine.

ler Stein kann aber keine gerade Schneid-
kante mehr produzieren. Also testen Sie:
Legen Sie ein Stahllineal dariiber und
schauen sie iiber die Fliche in Richtung
einer Lichtquelle. Ist ein Spalt zu sehen?
Dann muss der Schleifstein selbst abge-
richtet werden! Das Abrichten erfolgt mit
einem speziellen Diamantstein, der seine
Form behiilt, oder auf speziellen Keramik-
blécken. Es besteht auch die Moglichkeit
verschiedene Steine aneinander zu reiben
oder Schleifpapier zu verwenden, das man
auf eine Glasplatte klebt. Eine Schraffur
der Steine mit einem Bleistift erleichtert
das Feststellen des Fortschritts. Nach dem

Abrichten schleift man eine kleine 45°-Fa-
se an die Kanten des Steines, um Ausbrii-
chen vorzubeugen.

Nun zum eigentlichen Schleifen der
Werkzeuge: Um ,Scharfe” richtig zu ver-
stehen, geniigt ein genauer Blick auf die
Vorderkante des Werkzeugs: Eine perfekt
Schneide ist nichts anderes als eine Linie,
in der zwei makellos fein geschliffene und
polierte Flichen aufeinander treffen: Die
Spiegelseite und die Fase.

Der Spiegelseite gilt die erste Aufmerk-
samkeit bei der Verwendung eines neuen
oder gebrauchten Hobelmessers oder
Stemmeisens! Nach dem Schleifen auf -

September/Oktober 2009  HolzWerken
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Splintholz Scharfen mit Wassersteinen

Schritt fiir Schritt iiber drei Kérnungen schleifen:
So dauert die regelmdRBige Pflege von Beiteln und

Hobeleisen wirklich nicht lange.

dem #1000- #4000- und #8000-Stein muss
die polierte Fldche bis an die Schneidkan-
te reichen. Uberpriifen Sie mit einer Lupe,
ob die ersten Millimeter véllig frei von
kleinsten Kratzern sind. Wenn nicht, ge-
hen Sie eine oder mehrere Kérnungsstu-
fen zurtick und tasten sich dann wieder
vor. Um Verunreinigung der feineren Was-
sersteine zu vermeiden, reinigt man das
Hobeleisen bei jedem Wechsel kurz. In
Zukunft muss die Spiegelseite, sofern un-
beschidigt, nur noch zum Schluss poliert
werden, um den Grat zu entfernen.

Das eigentliche, wiederkehrende Schir-
fen beginnt mit der Bearbeitung der zwei-
ten Fldche, der Fase. Voraussetzung fiir
eine ebene Fasenfliche ist ein konstanter

Maschinen-Schliff mit runden Scheiben
kann das manuelle Schleifen deutlich ver-
kiirzen. Dabei entsteht eine Hohlkehle an
der Fase.

HolzWerken September/Oktober 2009

Schleifwinkel des Eisens zum Stein. Bei
Werkzeugen mit breiter Schneide und ei-
ner Dicke ab drei bis vier Millimetern ist
das recht einfach.

Giite von Spiegelseite und Fase
sind entscheidend

Beiihnen kann man die Schneidfldche auf
dem Stein durch Kippen gut erspiiren. Bei
diinneren und sehr schmalen Eisen kann
eine Schablone zum ersten Ausrichten des
Winkels helfen, danach hilft nur Ubung
und Erfahrung.

Mein Tipp: Wird das Eisen parallel oder
schrig zur Schleifrichtung gefiihrt, gleitet
die Schneidfldche stabiler iiber den Stein
und dieser wird gleichméBiger benutzt.
Die Finger der linken Hand driicken das

WASSERSTEIN

Eisen dabei nach unten und erspiiren die
Schneidfldche. Die rechte Hand stabilisiert
das Eisen und fiihrt die Bewegung aus.

Wesentlich einfacher ist die Verwen-
dung einer Schleiffithrung. Das Werkzeug
wird rechtwinklig und in dem gewtinsch-
ten Winkel in der Schleiffithrung ausge-
richtet, eingespannt und los geht es.

Bei einer stumpfen Schneide wird zu-
erst auf einem #1000-Stein die alte Schnei-
de entfernt, indem die Fasenfliche ent-
sprechend zurtickgeschliffen wird. Hat die
Schneide gar Ausbriiche, entfernt man
diese mit einem Schruppstein #120 oder
#220. Es hat keinen Sinn, hier einen #1000-
Stein zu verwenden, da dies viel zu lange
dauern wiirde. Die Schneidfldche wird so-
lange auf dem ganzen Wasserstein ge-
schliffen, bis ein Grat an der kompletten

SPIEGELSEITE

SCHNEIDKANTE

In einem zweiten Schritt wird nun wieder auf einem planen Wasser-
stein geschliffen. Ganz vorne an der Schneidkante entsteht dann

wieder eine kleine Gerade.

www.HolzWerken.net
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Eine Mikro-Fase (vorn an der Schneidkante) hat einen
dhnlichen Effekt: Es geniigt im Prinzip, nur den letzten Mil-
limeter vor der Kante vollkommen makellos zu halten.

Schneide mit der Fingerspitze spiirbar
wird. Er besteht aus Stahlpartikeln, die
beim Vor und Zuriick des Schleifens
gleichsam tiber die Schneidkante gedriickt
werden, aber noch an ihr héngen bleiben.

AnschlieBend wird die Schneide durch
Verwendung immer feinerer Wassersteine
poliert. Dem letzten Polierstein sollte man
besondere Aufmerksamkeit widmen, denn
er erzeugt die endgiiltige Schneidkante:
Beim ,Abziehen“ entfernt man den Grat,
indem man abwechselnd Fasenfldche und
Spiegelseite abzieht. Der Grat wird hier-
durch immer wieder umgebogen, bis er
sich schlieflich lost. Auf keinen Fall darf
der Grat manuell entfernt werden.

Schneidfliche und Spiegelflache sind
nun spiegelblank, was aber nicht heift,
dass gar keine Kratzer mehr vorhanden
sind. Diese sind nur so fein, dass das
menschliche Auge sie nicht mehr auflésen
kann. Ziehen Sie die Schneidkante mit al-
ler Vorsicht iiber den Fingernagel oder
durch ein weiches Tuch: Es darf kein Krat-
zer oder Hakeln spiirbar sein. Ist die
Schneidkante nicht einwandfrei, so sollte
zum #1000 Stein zuriickgekehrt werden,
um die Macke zu beseitigen.

Mit diesem Verfahren ist der Weg zu
richtig scharfen Hobeln und Stechbeiteln
gebahnt. Ubrigens: RegelmiBiges Schir-

Splintholz Schéarfen mit Wassersteinen

fen der Werkzeuge auf Wassersteinen dau-
ert gar nicht so lang. Es geht sogar noch
schneller, denn beim gezeigten Vorgehen
wird die ganze Fasenfliche und weite Tei-
le der Spiegelseite zerspant, obwohl je nur
eine kurze Fliche zu beiden Seiten der
Schneidkante notwendig wére. Es gibt
zwei Moglichkeiten den Aufwand zu redu-
zieren.

Fiir Schnell-Scharfer: Zwei
kurze Wege zum Erfolg

Variante 1: Hohlschleifen der Schneid-
fliche mit einer Schirfmaschine. Die
Schneidfliche wird zwangsldufig hohl,
wenn sie mit einer runden Schleifscheibe
geschliffen wird. Je kleiner der Scheiben-
durchmesser, desto grofer wird dieser
Effekt. Auf dem planen Wasserstein wer-
den danach nur noch zwei kleine Zonen
direkt an der Schneidkante und auf der
gegeniiberliegenden Seite geschliffen.
Dem Zeitgewinn stehen zwei Nachteile
gegeniiber. Die Schneide wird durch das
Hohlschleifen geschwiécht und es besteht
bei schnellaufenden Schleifscheiben die
Gefahr des Ausglithens und damit Erwei-
chens der Schneidkante.

Variante 2: Anschleifen einer Mikrofase.
Beim Anschleifen einer Mikrofase liegt

Die zu schleifende Fasenfliche ist umso kiirzer,
je diinner das Eisen ist: Dann kommt man von
Hand schnell ins Kippeln und verschleift die
Fase. Abhilfe bieten Fiihrungen wie diese, die
mit einer kleinen Rolle (iber den Stein gleitet.

nicht die ganz Schneidfliche auf dem
Schleifstein auf, sondern das Eisen wird
leicht nach oben angekippt. Nun beriihrt
nur noch die Schneidkante den Stein. Das
Schleifen fiihrt jetzt sehr schnell zu einer
kleinen Fase und zu einem Grat. Durch
diese Fase wird die Schneide nicht ge-
schwicht, sondern eher stabilisiert. Aller-
dings fehlt jetzt die ,grofe” Schneidfléache
zum Ausrichten des Eisens auf dem Stein
und es besteht die Gefahr, die Kante zu
verrunden. Deshalb eignen sich die
Schleiffithrungen fiir diese Technik beson-
ders gut. Mit Hilfe einer Einstelllehre trifft
man bei jedem erneuten Schleifen die Mi-
krofase wieder.

Welche Methode sie auch zu ihrem
Liebling machen — am Ende bleibt die Fra-
ge: Ist die Schneide nun scharf? Das lésst
sich am besten testen, indem Sie versu-
chen, einen Span von der Hirnholzseite
einesWeichholzbrettes abzunehmen. Man
kann auch versuchen, die Schérfe vorsich-
tig an den Haaren des Handriickens aus-
zuprobieren. Nur die schirfsten Klingen
rasieren die Haare! 7 |

Autor Rolf Schmid ist Metall-
Fachmann und Holz-Kénner zu-
gleich. Seinen Eisen widmet er
) L héchste Aufmerksamkeit.

Feine Handwerkzeuge i

die
eHandhobel eHandségen eHolzbohrer ejapanische Ségen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!
Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.HolzWerken.net
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Splintholz Tischdrechselbanke im Uberblick

Klein, aber oho!

Interview = |

S0 eine i
Bank muss zu "
mir passen!”

Erich Faltermeier aus Miinchen
drechselt mit Vorliebe feine Gewinde-
dosen auf kleinen Bénken und fiihrt
das auch vor: Was sind seine Tipps
beim Kauf?

HolzWerken: Herr Faltermeier, aus
Ihrer langjdhrigen Erfahrung: Worauf
sollte achten, wer sich eine kleine
Drechselbank kaufen will?

Faltermeier: Da steht am Anfang
natiirlich der Preis und meine Selbst-
einschatzung: Bin ich Einsteiger und
will nur mal reinschnuppern oder
geht es gleich ernsthaft los? Das ist
wichtig, um nicht zu teuer zu kaufen
— oder zu billig.

HolzWerken: Was ist die Ausstattung,
auf die Sie Wert legen?

Faltermeier: Klar geht es um die
Grofie des Holzes, das ich drechseln
will, also schaue ich auf die Spitzen-
hohe und -weite. Aber auch die Ver-
arbeitung ist wichtig: Ist das Bankbett
gerade und auch geschliffen, ist die
Maschine aus Guss, ist der Guss-Roh-
ling gut verarbeitet? Auch die GréRe
und das Handling der Griffe ist ein
Punkt. Das probiert man am besten
aus, so eine Bank muss ja zu mir pas-
sen.

HolzWerlken: Was halten Sie noch fiir
wichtig?

Faltermeier: Die Bank sollte sich
nach einigen Monaten oder Jahren
noch gut ,tunen” lassen, also zum
Beispiel durch den Austausch der
Welle, einen starkeren Motor oder
durch einen nachtréglich eingebau-
ten Frequenz-Umrichter fiir die stu-
fenlose Einstellung der Geschwindig-
keit.

HolzWerken September/Oktober 2009

Dagegen ist der Kauf eines neuen
Autos ja einfach! Tisch-Drechselbdn-
ke sind bei Einsteigern besonders
beliebt, weil sie mit ganz wenig Platz
auskommen. Nur: Bei der Vielzahl
von Angeboten den Uberblick zu
bekommen, ist nicht leicht! Unsere
Marktiibersicht prasentiert lhnen

acht der beliebtesten Banke.

ie sind der perfekte Einstieg in das

rotierende Handwerk: Klein, leicht

zu transportieren und im Vergleich
zu den grofen Schwestern auch ver-
gleichsweise glinstig. So ldsst es sich gut
ins Drechseln hereinschnuppern und
selbst Besitzer groBer Binke finden: Hier
gelingen kleine Kreisel oder filigrane Dos-
chen eben doch besser. Man ist einfach
ndher dran. Als ,Zweitbank” werden die
Kleinen auch gerne dauerhaft mit Polier-
scheiben oder dhnlichen Helfern besttickt.
So spart man sich ldstiges Umspannen.

Beim Kauf einer Kleinen ist natiirlich
klar: Die Spitzenhthe legt fest, welcher
Rohling-Durchmesser noch auf die Bank
passt. Zwei der acht Modelle auf der fol-
genden Doppelseite haben einen drehba-
ren Spindelstock, so dass das Bankbett
nicht mehr die Arbeit einengt.

Was die Maschine alles mit sich machen
lasst, hdngt auch zum Teil von ihrem Ge-
wicht ab! Die schiere Masse an Stahl ist
schon ein kréftiges Argument gegen unru-
higes Laufen oder gar Hiipfen. Schwerge-
wichtler sind natiirlich schwerer aus der
Ruhe bringen. Auch bei kleinen Drechsel-
binken setzen sich serienméRig elektroni-
sche Drehzahlregelungen durch. Das ist
bequem, und fiir Spezialtechniken wie das
Gewindedrehen (,Strdhlen“) sogar unab-
dingbar, weil hier kleinste Drehzahlen n6-
tig sind. Die sind nur tiber die Elektronik
zu erreichen.

Feststeller fiir
Spindelteilung

N\

-

2

—
o

Riemengehduse

N

-

Klar ist, dass der schiere Materialeinsatz
und auch der Aufwand der Bearbeitung
sich auch im Preis spiegeln. Gerade des-
halb zeigen wir Thnen auf den folgenden
Seiten ein breites Spektrum. Qualitéts-
unterschiede kénnen sich an den Lagern
zeigen, an der Bearbeitungsqualitdt des
Bankbetts, am Motor und an der Kraft-
tibertragung. Und es ist ein offenes Ge-
heimnis in der Branche, dass sich manche
Maschinenanbieter vor allem beim Bezug
mancher Teile aus ein und derselben Gie-
Rerei in Fernost bedienen — optische Ahn-
lichkeiten sind daher kein reiner Zufall. Es
kommt dann aber darauf an, was daraus
gemacht wird. Hier hilft nur eins: Testen
Sie Thre Wunschmaschine vorab beim
Héndler Thres Vertrauens — dann sollte die
»neue Kleine“ Thnen richtig Freude ma-
chen.

Andreas Duhme

www.HolzWerken.net
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Splintholz Tischdrechselbdnke im Uberblick

Spindel mit Gewinde (verdeckt) +
Morse-Konus (innen)

Spitzenweite

Pinole

Handauflage mit Unterteil

Was ist was an der Drechselbank?

Morse-Konus, Pinole und Co.

® M33 x 3,5: Die Maschinenspindel, die
aus dem Motorengehduse herausragt,
kann doppelt fiir Futter und Co. genutzt
werden: AuRen ist ein Gewinde ange-
schnitten, auf das das Futter gedreht
wird. Nach der ehemaligen Norm DIN
800 richten sich die meisten Hersteller:
Das Gewinde hat gerundet 33 Millimeter
Durchmesser (M33) und eine Steigung
von 3,5 Millimetern pro Umdrehung.

@ 1" x 8 TPI: Die Angelsachsen rechnen
immer noch gern mit Zoll (Inch). Daher
gibt es bei manchen Maschinen Gewinde
mit einem Zoll (1") Durchmesser und
,acht Gewindegangen pro Zoll" (, Th-
reads per Inch”, TPI) als Kennzeichnung.

www.HolzWerken.net

® MK 2: Die Maschinenspindel ist nicht
nur aufen mit einem Gewinde bestiickt,
sondern auch innen hohl — zumindest auf
den vordersten Zentimetern. Der Innen-
durchmesser reduziert sich dabei (kaum
merkbar) immer weiter. Ein entspre-
chend geformter Morse-Kegel (oder
Morse-Konus (MK) nach dem Erfinder
Stephen Morse) l&sst sich passgenau ein-
stecken. Durch die groRe Kontaktflache
entsteht so eine sehr feste Verbindung
als Kraftiibertragung. Die ,2" bezieht sich
auf eine der sieben genormten MK-Gré-
Ren. MK-2-Aufnahmen werden meist
auch fiir die Werkzeugaufnahme im Reit-
stock genutzt.

@ Hohlspindel: Bei vielen Maschinen
sind sowohl die Maschinenspindel als
auch die Arbeitsspindel im Reitstock auf
der ganzen Lénge hohl. Mit einer Stahl-
stange kann ein fest sitzender Morse-
Kegel von hinten ganz leicht herausge-
driickt werden. Ohne diese Moglichkeit
ist er manchmal nur unter grofen Mii-
hen zu l6sen.

® Spindelteilung: Um auf der stehenden
Drechselbank gleichmaRig Ornamente
zum Beispiel einzufrasen, kann die Spin-
del bei vielen Modellen im 15°-Abstand
arretiert werden, so dass sich 24 Positio-
nen bei einer Umdrehung ergeben.

September/Oktober 2009 HolzWerken
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Splintholz Tischdrechselbanke im Uberblick

Gewicht ca. kg

Spitzenweite mm

(* = verléngerbar)
Spitzenhéhe mm

Anzahl Geschwin-
digkeitsstufen

Drehzahlbereiche
U/min

Nenn-Aufnahme-
Leistung Watt

Spindelgewinde
Konus Hauptspindel

Konus Reitstockpinole

Lange Hand-
auflage(n) mm

Pinolenhub mm

Lieferumfang unter
anderem

Besonderheiten

Unverbindliche
Preisempfehlung

Homepage
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Bernardo DB 305

40
305

140

360 /670 [ 1020 [ 1510 /
2230 [ 3250

350

M33 x 3,5 mm
MK2

MK2

200

65

Vierzackmitnehmer, Zentrier-
spitze

Mit diesem Modell zielt der
osterreichische Anbieter
Bernardo auch preislich auf
Drechseleinsteiger. Mit der DB
450 ist noch ein etwas groRe-
res Modell mit 420 mm Spit-
zenweite zu bekommen.

292 Euro

www.bernardo.at

September/Oktober 2009

300%

180

5/ 250/ 650 [ 1300 / 2200 |
3000

750
M33 x 3,5mm
MK2
MK2
250
100

Vierzackmitnehmer, mitlaufen-
de Kornerspitze

Die HD 38 hat einen drehba-
ren Spindelstock und ist mit
einem 400 V-Motor erhéltlich.
Das macht Kraftstrom nétig.
Die Hager HD 38 ist erweiter-
bar auf einen Meter Spitzen-
weite (Zubehér). Das Schwes-
termodell Hager Star (nur mit
Untergestell) hat eine elektro-
nische Drehzahlregelung.

1.582 Euro

www.hager-drechseln.de

Holzmann D 460 F

33

450"
135
stufenlos

650 - 3800

350

M33x 3,5 mm
MK2

MK2

150 + 300

50

145-mm-Planscheibe, 4-Zack-
Mitnehmer, mitlaufende Koér-
nerspitze

Die kleine Holzmann-Bank
ist kann mit der Verldange-
rung D460 BVL (Zubehér)
auf 1030 mm Spitzenweite
gebracht werden. Passend
dazu ist serienmaRig die ext-
ra lange Handauflage dabei.
Der Antrieb erfolgt tiber
Poly-V-Riemen.

269 Euro

www.holzmann-maschinen.at

Jet IWL 1220 VS

45

510

152
stufenlos

200 - 4300

700

1"x 8 TPl mit Adapter auf M33 x 3,5
MK2

MK2

150 + 250

50

Maschinenleuchte, mit-
laufende Kérnerspitze,
75mm-Aufspannscheibe,
Stirnmitnehmer, Trage-
griffe, Werkzeugablage

Jet hat mit der ,1014" ei-
ne sehr beliebte Klein-
Bank am Markt, die
,1220" ist die etwas gro-
Rere Version. Sie hat
sechs Riemenstufen, da-
zwischen wird die Bank
stufenlos geregelt. Spin-
delteilung 24 x 15°, Hohl-
spindel und Hohlpinole
sind vorhanden.

613 Euro

www.wmhtoolgroup.ch

www.HolzWerken.net




Killinger KM1400 SE

110
760*
180
stufenlos

10-3100

750
M33 x 35,mm
MK2

MK2

350
100

4-Zack-Mitnehmer, Mitl.
Kérnerspitze, Display

Eigentlich ein ,groRe" Bank,
aber ein Tischmodell, daher
hier in der Auswahl. Der Spin-
delstock ist drehbar, Spindel-
teilung ist vorhanden,
Rechts-/Links-Lauf ist méglich.
Ein frisch weiterentwickeltes
Modell (nicht im Bild) hat eine
bewegliche Bedienbox mit
Magnet.

1.690 Euro

www.killinger.de

www.HolzWerken.net

Scheppach DMT 450

34
445
127
5

650 /1100 [ 1450 [ 2000 [
3000

370

1"x 8 TP mit Adapter auf M33 x 3,5mm
MK2

MK2

150

47

75-mm-Planscheibe

Bei Scheppachs Drechsel-
bank arbeitet die fiinfstufige
Keilriemenscheibe mit Poly-
V-Riemen. Eine Hohlspindel
erleichtert den Werkzeug-
ausstofl. Wie bei Jet ist ein
Adapter nétig, um auf das
gangige M33 x 3,5-Spindel-
gewinde zu kommen.

399 Euro

www.scheppach.com

Splintholz Tischdrechselbdnke im Uberblick

Steinert Piccolo
super

58
350%

150

545 [ 800 [ 1145 [ 1620 [
2300 [ 3400

550

M33 x 3,5mm
MK2

MK2

160

60

Mitl. Kérnerspitze,
Stirnmitnehmer

Steinert im Erzgebirge hat
sich mit der Piccolo bereits
vor einigen Jahren auch den
Tischdrechselbanken zuge-
wandt. Einen 400 V-Motor
und stufenlos einstellbare
Elektronik beim 230-Volt—
Exemplar gibt es je gegen
Aufpreis. Die robusten Lager
kommen laut Steinert ohne
Wartung aus.

1180 Euro

www.drechslershop.de

Vicmarc VL 100 D

58

350"
125
stufenlos

10 - 3000

550

M33 x 3,5 mm
MK2

MK2

80 + 200

65

4-Zack-Mitnehmer, 100 mm-
Planscheibe, 2 mitl. Kérner-
spitzen (eine mit Druckring),
Auswurfstange

Vicmarc aus Australien hat
mit der VL-100-Serie einen
Standard fiir Kleindrechsel-
bénke gesetzt, etwa mit dem
19-mm messenden Handauf-
lagen-Schaft, der Spindeltei-
lung 24 x 15°, dem Kegelrol-
lenlager und der Hohlpinole.
400 V-Motor mit 230V-An-
schluss samt Display sind
Merkmale der D-Reihe.

1.525 Euro

www.vicmarc.com;
www.drechselstube.de

September/Oktober 2009 HolzWerken
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ANNA QUINDEEN

Fin fester B Halt
fir Goethe und Co.

Schiller steht schief, der Brockhaus kippt um und auch sonst ist Chaos im Regal: Das muss nicht sein. Solide, rutsch-

feste Buchstiitzen sorgen fiir Ordnung. Und bieten obendrein noch einen Blickfang!

46 HolzWerken September/Oktober 2009 www.HolzWerken.net



lassische Buchstiitzen miissen

schwer und solide sein, um ihrem

ureigenen Zweck nachzukommen.
Unsere beiden Rosser erfiillen genau so
ihre Bestimmung. Und sie sind ein inte-
ressantes Schnitzprojekt fiir den bereits
etwas getibten Einsteiger. Zum Einsatz
kommt ein Standardsatz an Schnitzeisen
mit flachen Stichen und einigen ,héheren
Nummern“ sowie dem GeiBfuf3.

Bei der Suche nach einem passenden
Stiick Eichenholz fand ich ein schones
Reststiick einer Eschenbohle. Das brachte
mich auf die Idee, einen hellen Pferdekopf
aus Esche mit einem aus Eiche zu kombi-
nieren, der durch Rduchern mit Ammoni-
ak (=» HolzWerken Mai/Juni 2008) eine
schone dunkle Farbung erhalten soll. Das
erhoht die optische Spannung und es ist

www.HolzWerken.net

Splintholz Beschnitzte Buchstitzen

reizvoll, mit einem Motiv zwei
Holzer kennenzulernen.

Nun zu den Vorbereitungen:
Da von der urspriinglichen
Brettform an den fertigen Pferde-
kopfen noch viel zu sehen sein wird, wird
auf 30 Millimeter Dicke ausgehobelt. Be-
vor Sie die Umrisse unserer Werkzeich-
nung auf das Holz tibertragen, priifen Sie,
ob Sie die Stiche mit Threm Werkzeug aus-
fithren konnen. Falls Eisen fehlen, kann
der Entwurf auch angepasst werden.

Am besten pausen Sie die Zeichnung
aufs Holz durch. Wenn Sie mehrere Aus-
drucke haben, leidet die Genauigkeit nicht
durch das Nachziehen der Umrisslinien
auf den insgesamt vier Seiten. Je nach Ver-
figbarkeit erfolgt das Aussdgen mittels
Band- oder Feinschnittsdge. Es folgen ei-
nige Bohrarbeiten an der Stinderbohrma-
schine: Der Durchbruch tiber dem Maul
sowie Diibel- und Schraublocher fiir die
Verbindung zum Winkel. Letztere werden
spiter auch helfen, Spannprobleme beim
Schnitzen zu meistern.

Bedenken Sie, dass Sie zwei Objekte mit
identischer Form schaffen wollen, wobei
jedes Objekt zwei identische Seiten erhilt.
Verwenden Sie fiir identische Schnitte da-
her immer das gleiche und jeweils grofit-
mogliche Werkzeug! Das gelingt am bes-
ten, wenn nur die Werkzeuge am
Arbeitsplatz liegen, die unbedingt notig
sind.

Nach so viel wohliiberlegter Vorarbeit
sollte das Schnitzen leicht von der Hand
gehen! Es ist dabei nicht nétig, jeden
Schritt einzeln zu zeigen, da alles von der
ausgehobelten Fldche abgeht. Ob Sie sich
zuerst dem Maul, dem Auge oder den Oh-
ren widmen, bleibt Thnen {iberlassen.
Stattdessen folgen nun Hinweise zu wich-
tigen Stellen, die Sie in der Skizze auf Seite
49 entsprechend farblich markiert finden:

Hinweis 1: Da die Werkstiicke von der
Stirnseite aus gesehen moglichst symmet-
risch werden sollen, empfehle ich, vor Be-
ginn der Schnitzarbeit um den Umfang
des Werkstiickes eine exakte Mittellinie zu
ziehen!

Hinweis 2 : Bevor Sie mit einem Gei$ful
das Mdhnenhaar gestalten kdnnen, miis-
sen Sie die Halspartie schon sauber ab-
runden. Das gelingt besonders gut mit ei-
nem Flacheisen, welches an der Innenseite
mit einer zusétzlichen, circa einen Milli-
meter breiten Fase versehen wurde.

Wer etwas Fleifarbeit ein-
sparen mochte, kann die Médhne so schnit-
zen, als wire das gesamte Mahnenhaar
auf eine Seite gekdmmt worden. So ent-
stehen eine aufwindig geschnitzte Schau-
seite und eine sparsamer gestaltete Riick-
seite.

Hinweis 4: Unser Pferdekopfmotiv ent-
hilt einige Schnitte, die ins Holz eindrin-
gen und dann irgendwo abrupt enden.
Hier besteht fast immer die Gefahr, dass
das Holz etwas weiter einreif3t, als man
den Schnitt fithren will. Legen Sie in sol-
chen Fillen dort, wo der Schnitt enden
muss, unbedingt einen begrenzenden
Einstich an, bevor(!) Sie solch einen
Schnitt ausfiihren!

Hinweis 5 : Auch kerbschnittartige Ver-
tiefungen erfordern mehrere Schnitte, um
einen Span abzuldsen: Zun4chst muss ex-
akt auf der Linie, die die tiefste Stelle der
Kerbe markiert, eingestochen werden.
Steht einmal kein Beitel mit genau zum Li-
nienverlauf passendem Stich zur Verfii-
gung, nimmt man ein Eisen mit der néchst
kleineren Stichnummer (= groBerer =y

September/Oktober 2009 HolzWerken
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Splintholz Beschnitzte Buchstiitzen

Riicken- und Unterseite miissen ex-
akt plan und rechtwinklig zueinan-
der verlaufen, damit zwischen Pfer-
dekopf und Stiitzwinkel spdter kein
hdsslicher Luftspalt entsteht.

@ Prizises Bohren erleichtert spdter
die Endmontage: Fiir das Freibohren
im Bereich des Mauls bendtigen sie
einen 6-mm-Holzbohrer. AuBBerdem
erhdlt die hintere Schmalseite zwei
Diibel- und die Unterseite zwei
Schraubenlécher.

Radius) und nédhert sich dem tatsichlichen
Linienverlauf damit schrittweise an. Das
Eisen steht dabei etwas schrig und wird
nur mit einer Kante entlang des Linienver-

@ Praktisch: Aus Abfallholz ist eine

einfache Haltevorrichtung entstan-
den, die beide Werkstiicke gleichzei-
tig in einer festen Position zueinan-
der hdlt. So haben Sie immer den
wparallelen” Arbeitsfortschritt im
Blick.

laufes mehrfach eingestochen. Auch in die
richtige Tiefe miissen Sie sich schrittweise
vorarbeiten. Dazu ldsst sich oft auch ein
Geil3fuB zeitsparend einsetzen!

Kostenfrei per Download und per Post

Vincentz Network, Redaktion /o/zlVerken
Stichwort: Buchstiitzen

Hier gibt es die Vorlage: Eine gerasterte
Skizze zu den Buchstiitzen kénnen Sie
sich ganz einfach kostenfrei herunter-
laden unter www.holzwerken net,

Wir senden lhnen die Zeichnung auch
gerne per Post zu: Bitte schicken Sie
dazu einen ausreichend frankierten
DIN-A4-Umschlag an uns:

HolzWerken September/Oktober 2009

Die Haltevorrichtung ldsst sich fiir
bequemes Arbeiten beliebig gedreht
in der Zange der Schnitz- oder Ho-
belbank einspannen.

Hinweis 6: Egal, auf welcher Seite Sie
auch anfangen, Schnitte mit einem Hohl-
eisen, die schrdg zur Faserrichtung ver-
laufen, sind nur auf einer Seite glatt, denn
die zweite Hilfte der Schneide arbeitet
stets gegen die Faserrichtung. Die Lo-
sung: Ein weiterer Schnitt in entgegenge-
setzter Richtung, der entlang der rauen
Seite gefiihrt wird. Um die bereits glatte
Seite vor Beschddigung zu schiitzen,
muss dieser zweite Schnitt etwas versetzt
zum ersten gefithrt werden. Dieser Ver-
satz muss aber verschwindend klein ge-
wihlt werden, damit nicht der Eindruck
zweier parallel verlaufender Hohlkehlen
entsteht.

www.HolzWerken.net




Zum sauberen Abrunden der Pfer-
dehdlse verwende ich ein Flacheisen
in umgedrehter Position, welches
auch auf der Innenseite eine kleine
Fase besitzt.

Hinweis 1
/
' |
Hinweis 6

Hinweis 5

Splintholz Beschnitzte Buchstiitzen

Ein Bildhauerkliipfel erleichtert die Zum Bearbeiten der Schmalseiten
Bearbeitung des relativ harten werden die Werkstiicke einzeln in
Holzes erheblich. Fiir Einsteiger der Zange der Schnitzbank gehal-
sollte er aber auf keinen Fall zu ten. Beilagen aus Lindenholz schiit-
schwer sein! zen dabei die Seitenflichen.

Hinweis 2

/

Hinweis 4

Zum Abschluss bleiben nur noch ein Ober-
flicheniiberzug nach Wahl (etwa schon
anfeuerndes Ol) und die Montage auf die
nach eigenen MaRen gefertigten Holzwin-

www.HolzWerken.net

Autor Hans-Giinter Konig aus
'\ | Halle an der Saale ist seit Ju-
| gendjahren begeisterter Drechs-
M| ler und Schnitzer.

kel. Damit die Winkel nicht unter Goethes
und Schillers Last verrutschen, hilft ein
kleiner Trick: Einfach ein rutschfestes Fens-
terleder unter die Buchsttitzen kleben! M

September/Oktober 2009  HolzWerken
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Splitter und Spdne Produkte

@ Dick:
Griinholzdrechseln
07.09.2009 - 08.09.2009
Blockhausbau im
Bayerischen Wald
07.09.2009 - 11.09.2009
Handwerkliches Geschick und
kérperliche Fitness von Vorteil.
Gronlandkajak
26.09.2009 - 09.10.2009
Ausdauer von Vorteil.

Bent Bench - Biegebank
19.10.2009 - 21.10.2009

Fiir Fortgeschrittene.

Dick GmbH, DonaustraRe 51,
D-94526 Metten,

T +49(0)991 9109-100,
info@dick.biz,

www.dick.biz

@ Kunstgeflecht & Weidenwerke:
Individueller Mébelbau

mit Wildholz

18.09.2009 - 20.09.2009

Peter Sturm,

Kunstgeflecht & Weidenwerke,
SchwabachstraBRe 17,

D-91077 Dormitz,
T+49(0)9134 90 89 378,
www.weidensturm.de

® Ammergauer Holzkunst:
Schnitzwerkzeuge schleifen
06.09.2009

Schnitzkurs Gesichter
07.09. - 11.09.2009
Schnitzkurs freies Gestalten
12.10.2009 - 16.10.2009

Fiir alle Kurse gilt: 3 bis 4 Teilnehmer.

Ammergauer Holzkunst,

Hans und Uschi Andrd,

Obere DorfstraRRe 9 q,
D-82442 Altenau (bei
Oberammergau, Oberbayern),
T u. F +49(0)8845 8714,
www.schnitzlerteam.de

@ Drechslerei Iris Meinhard:
Drechselkurse

11.09.2009 - 12.09.2009
09.10.2009 - 10.10.2009

Drechslerei Iris Meinhard,

Empelder Str. 96, D-30455 Hannover,
T +49(0)511 2123038,
www.drechsler-hannover.de

@ Mannes Tischlerei:

Sicheres Arbeiten an
Holzbearbeitungsmaschinen
11.09.2009 - 12.09.2009, 4 Tage
Phantastische Oberfrise
26.09.2009

Friesenstuhl

05.10.2009 - 09.10.2009

Mannes Tischlerei,
Tischlermeister Manfred Krause,
DeichstraRRe 206,

D-27804 Berne — Bardenfleth,
T +49(0)421697969-7,
info@mannestischlerei.de,
www.mannestischlerei.de

Foto: Andreas Duhme

Mehr Festigkeit durch
Sekunden-Kraft

Bei kleinen, aber beanspruch-
ten Drechselteilen wie Kugel-
schreibern kann das diinn aus-
geformte Holz etwas Extra-Halt
vertragen. Das gilt vor allem bei
porigen und weichen Arten. Mit
Sekundenkleber ist das gut zu
machen, das Holz wird damit
regelrecht getrankt. Daher
muss der Kleber sehr fliissig
sein und sehr schnell trocknen.
Der Hersteller Weicon aus
Miinster bietet genau fiir diesen
Zweck einen passenden Kleber.
Als ,Contact VA 20" hat er ei-
nen sehr niedrig viskosen (also
sehr fliissigen) Klebstoff im
Sortiment. Der Meppener ,KS
Drechselbedarf" packt das 30
Gramm Cyanacrylat fassende
Flaschchen in ein ,Kugelschrei-
ber-Kleber-Set", das auBerdem
ein Aktivator-Spray enthalt.
Dieses beschleunigt die Aus-
hértung. Eine Flasche mit
pastosem Sekundenkleber
rundet das Set ab, es kostet
15,90 Euro. a

Mehr Infos:

Drechselbedarf K. Schulte
Kordestrafle 31

D-49744 Geeste-Grof3 Hesepe
T+49(0)5937 913234
www.drechselbedarf-schulte.de

“Yan

Adhesives

150 mi 21038

Hochfliissiger Sekun-
den-Kleber, Aktivator-
Spray und , Contact
Gel": Dieses Set mit
Weicon-Produkten
richtet sich vor allem
an Kugelschreiber-
Drechsler.

Miebach zieht den Colt: US-Erfolgs-
bohrer jetzt auch in Europa / /
/4 W

In den USA gilt sie schon viel, aber in

Europa ist die Marke ,,Colt" fiir
Bohrer noch unbekannt. Und
das, obwobhl sie die Firma
,Horst Miebach

GmbH" im bergischen
Lindlar produziert. Jetzt
startet der Familienbetrieb mit
zwei patentierten Produktlinien
auch hierzulande: Das gilt fiir
eine neue Forstner-Bohrer-Ge-
neration (MaxiCut) und fiir die
Spiralnut-Bohrer der ,Five
Star"-Linie. Zu dieser gehéren
Spiralnut-Bohrer mit Zentrier-
spitze sowie spezielle ,Pen
Drill“-Bohrer fir die Kugel-
schreiber-Herstellung. Gemein-
sam haben sie die HSS-Stahl-
qualitat und die Geometrie der
Spiralnut: Sie ist fur schnelle
Spéneabfuhr steil auf 25° aus-
gerichtet. Die Bohrerflanken
sind leicht genutet, um am
Lochrand mdglichst wenig
Reibung zu erzeugen. Miebach

/x

Miebach setzt auf selbst

schneidende Zentrierspitzen
sowohl beim Colt,,Pen Drill”
(links) als auch beim klas-
sischen Spiralnutbohrer.

nennt diese Bohrer ,First Clean

Exit", weil Ausrisse beim Austritt

aus dem Holz nahezu ausge-
merzt sind - und das bei stark
verkdirzten Bohrzeiten. ,Mag-
ma" bietet die Colt-Bohrer an:
Ein siebenteiliges Set mit ,klas-
sischer” Spitze und Durchmes-
sern von (4 bis 12 mm) kostet
rund 65 Euro, Colt ,Pen Drills"

beginnen bei rund zehn Euro.m

Mehr Infos:

www.colt-tools.de; www.magma-tools.de

Festool bringt kleinere Kappsdge auf den Markt

Festools Kapp-Zugsdge , Kapex
KS 120" wird durch ein kleine-
res Schwestermodell erganzt.

Die ,Kapex KS 88" hat in ihren

Grunddaten die gleichen Werte

wie der groRere Typ: Sie kann
Bretter bis 30,5 Zentimeter
Breite schneiden und nimmt

es mit Kanthélzern mit 88 Milli-

metern Dicke auf. Wird das
Sdgeblatt um 45° geschwenkt,
sind immer noch 21,5 Zentime-
ter Schnittbreite drin. Der Nei-
gungswinkel der ,KS 88" kann

fiir leichtes Hinterschneiden auf

47° angehoben werden. Die
Leistungaufnahme liegt bei
1.600 Watt, der Drehzahlbe-
reich bei 1.400 bis 3.400 U/
min. Anders als das Schwester-
modell lduft die Staubabsau-

gung tiber einen 27-mm-Adap-

ter (statt 36), der Ségeblatt-
Durchmesser liegt bei 260
Millimetern. Weitere Eckdaten:

Drehzahlvorwahl, Sanftanlauf
und Uberlastungsschutz. Auf
den Doppellinienlaser zur Ziel-
fiihrung verzichtet Festool bei
der kleineren Kapp-Zugsége,
dafiir ist sie giinstiger: Die
Kapex K 88 kostet bei Festool
975,80 Euro.

Mehr Infos:
www.festool.de

Kleiner als die KS 120, bietet
Festools neue Kapp-Zugsdge
KS 88 dennoch weitgehend

den gleichen Schnittbereich.

Foto: Firma Magma

Foto: Firma Festool GmbH/TTS
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In jeder Ausgabe von finden Sie Berichte, viele
Tipps und Anregungen rund um die Themen, die Sie bewegen:

«= Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
= Holzarten, ihre Herkunft und Eigenschaften
= Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

= Tipps von erfahrenen Praktikern
— Reportagen aus den Werkstatten kreativer Holzwerker Abonnieren Sie HolzWerken!

~ Veranstaltungstermine 6 Ausgaben fiir 46,90 €

verbindet.

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover

Tel. +49 (0)511 9910:025 - Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net + www.holzwerken.net
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@ Drechselstube Neckarsteinach:
Drechseln - Grundkurs
09.10.2009 - 10.10.2009

Drechselstube Neckarsteinach,
Martin Weinbrecht, Finkenweg 11,
D-69239 Neckarsteinach,

T +49(0)6229 2047,
dns@drechselstube.de,
www.drechselstube.de

@ Austria Holz:
Drechselkurs - Einsteiger
18.09.2009 - 19.09.2009
02.10.2009 - 03.10.2009
Drechsel-Schnupperkurs -
Fiir Neugierige
25.09.2009

Austria Holz GBR,
Josef-Baumann-StrafRe 37 b,
D-44805 Bochum,

T +49(0)234 5868-314,
www.austria-holz.de

@ Bild-Werk Frauenau:
Holzdruck und Holzbildhauerei
05.09.2009 - 12.09.2009

Bild-Werk Frauenau e. V.,
MoosaustraBRe 18a,

D-94258 Frauenau,

T +49(0)9926 180895,
info@bild-werk-frauenau.de,
www.bild-werk-frauenau.de

@ Drechsler-Stammtische:

Pfélzer Drechslerstammtisch
02.09.2009

17.00 Uhr in der Schreinerei und
Drechslerei Wiedemann,
Breitenweg 19, D-67354 Rémerberg
Frankischer Drechslerstammtisch
03.09.2009 und 01.10.2009

18.00 Uhr in der

Schreinerei Kunzmann, Neusles 9,
D-91322 Grafenberg
Drechseltreffen - Hannover
04.09.2009

19.00 Uhr im Freizeitheim
Ricklingen, BeekestraRe 1,

D-30459 Hannover.

Informationen bei: Ulrich Ristau,

T +49(0)5131 54730
Drechslerstammtisch

Westkiiste Schleswig-Holstein
05.09.2009

15.00 Uhr im Tischlereimuseum
Friedrichstadt, Ostermarktstr. 15,
D-25840 Friedrichstadt,

Infos bei: Randolf Pohl,

T +49(0)481 86636,
randolf.pohl@t-online.de
Miinchner Drechslerstammtisch
18.09.2009

19.01 Uhr im Landgasthof
Forchhammer, Miinchener StraRRe 2,
D-85652 Pliening
Dreildnder-Drechsler-Treff
09.10.2009

18.00 Uhr im Restaurant

.Bei Janosch”, Bad Neustadt an der
Saale, Informationen bei:

Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

Furnieren: Zwei Vakuum-Pressen aus einer Hand

Um Druck auf Furnier-Flachen
zu bekommen, gibt es viele
Methoden. Der Einsatz von Va-
kuum hat sich aber gerade in
kleinen Werkstatten bewahrt.
Die siiddeutsche Firma Q-Tools
hat unter dem Namen ,Eco-
press” eine rahmenlose Mem-
bran-Furnierpresse in zwei
Groflen im Programm. Die gro-
Rere der beiden Pressen be-

steht aus einem Kautschuk-
Sack, der Teile bis 2,75 x 1,35
Meter GroRe fasst. Kautschuk
hat, so der Anbieter, gegeniiber
anderen Materialien den Vor-
teil, dass sich keine Falten bil-
den. Mittels sechs Klammern
und zwei Leisten aus der eige-
nen Werkstatt wird der Sack auf
einer Langsseite verschlossen,
dann tibernimmt die Dreh-

d

schieberpumpe das Evakuieren.
Sie pumpt bis zu sechs Kubik-
meter Luft in einer Stunde und
erzeugt eine Druckreduzierung
von bis zu 850 Millibar. Gelie-
fert wird die ,Ecopress” kom-
plett mit allen Schlauchen und
Verbindungsteilen. Nach ge-
taner Arbeit lassen sich Mem-
bran und Pumpe auf ein Pack-
mafd von 50 x 40 x 35 Zentime-
tern reduzieren. Die ,Ecopress”
kostet 1.250 Euro. Die kleine

Leichter zu bestiicken: Die ,,Ecopress” wird iiber die Léingsseite bedient, die dann mit zwei Leisten
und sechs Klammern versiegelt wird.

Von Hand exakt arbeiten: Gehrungssage von Nobex

Ob prinzipiell oder nur bej
kleinen Gelegenheitsschnitten
— eine exakte manuelle Geh-
rungssdge ist ein echtes Plus
auch fiir Elektro-Fans. Mit der
Doppelgehrungsédge ,Nobex
Champion 180" hat der Werk-
zeugversender Dick ein ebenso
robustes wie exaktes Modell
im Sortiment. Das hat der Test
in der Redaktion ergeben. Die
erste halbe Stunde ist zwar
kein Vergniigen — die Aufbau-
anleitung dhnelt der eines
schwedischen Mobelhauses,
samt mitgeliefertem Inbus-
Schliissel. Dass einige der
Schrauben — véllig unnotig —
dick lackiert sind, macht die
Sache auch nicht leichter. Da-
nach aber schneidet der
»Champion” mit hoher Prézisi-
on, die an die Herstelleranga-
ben (nur 0,08° Abweichung)

sehr nah heranreicht. Die Sdge
aus Schweden ist aus Alumini-
um, die Stangen fiir die
Zwangsfiihrung der Séage aus
Stahl. Mit zwei Sdgeblattern
(630 mm), dem Schwenkbe-
reich in beide Richtungen und
der Rastung bei haufigen Win-

Schwester ,Ecopress light"
(Sack aus Co-Polymerfolie,
Nutzfliche 1,60 x 1,15 Meter) ist
fiir 750 Euro zu haben. /|
Mehr Infos:

Q-Tools Ltd.

SchloBhohle 1

D-74336 Brackenheim

T+49(0)7135 931406

www.ecopress.biz

keln ist der ,Champion” eine
niitzliche Erganzung gerade
fiir kleine Werkstatten und Ge-
legenheitssager. Er kostet bei
Dick 199,00 Euro. V|
Mehr Infos:

www.dick.biz

Hohe Winkeltreue verspricht Nobex mit seinem ,,Champion 180"

— und hdlt sein Versprechen.

Foto: Firma Q-Tools

Foto: Andreas Duhme

HolzWerken September/Oktober 2009

www.HolzWerken.net




Produkte

Splitter und Spdne

Foto: Drechselstube Neckarsteinach

Foto: Andreas Duhme

Scharf-Manta verleiht den Winkeln Fliigel

Immer im gleichen Winkel
schleifen — das macht die
Scharfarbeit vor allem bei
Drechseleisen, aber auch bei
Tischlerwerkzeugen, effektiver.
Ein Jahr hat Martin Weinbrecht
von der Drechselstube Neck-
arsteinach (DNS) mit seinen
australischen Partnern von Vic-
marc tber einer Alleskdnner-
Schérfhilfe gebriitet. Herausge-
kommen ist der ,Scharf-Man-
ta”, ein nur 13 Zentimeter ho-
her Stahlblech-Helfer, der es
aber in sich hat. Das Handbuch
macht gleich klar: Bei den Win-
keln der Mess-Kerben und An-
legestellen handelt es sich nur
um Vorschlége, die aber aus
jahrzehntelanger DNS-Praxis

gewonnen wurden. Wer seine
Werkzeuge einmal aufs ent-
sprechende WinkelmaR ge-
bracht hat, findet in dem Manta
einen kostbaren Helfer: Hier
gibt es als Winkel 22° (fiir Ho-
bel und Beitel), 33° fiir Spindel-
formrohren, 44° fir Standard-
Schalendrehréhren, 55° fiir
Rohren mit Celtic-Grind-An-
schliff und 66° fiir Schaber. Die
Festlegung auf Schnapszahlen
pragt die Werte leichter ein.
Vier abgekantete, runde Be-
reiche bilden Profilschablonen
fiir Langholzréhren, aulerdem
kann der Manta mit seinen cha-
rakteristischen Fliigeln als Zen-
trierwerkzeug und fiir fixe Tie-
fenmessungen an Rezessen ge-

Mit Prazision um die Ecke schrauben

Innenmontagen bei Mébeln
sind oft ein Albtraum, wenn da-
bei Schrauben und Bohren no-
tig wird. Fiir den lang ge-
streckten Kopf des Akkuschrau-
bers samt Futter und Bohrer ist
dann einfach kein Platz. Die
Remscheider Bohrerspezia-
listen von Famag haben als
Problemlésung eine besonders
robuste und alltagstaugliche
Winkelschraubvorrichtung ent-
wickelt. Beim Test der Redakti-
on konnte das Set ,Pro 75" voll

tiberzeugen. Sein Kernstiick ist
eine 90°-Winkelschraubvor-
richtung mit stabilem Alumini-
um-Gehduse, in dessen Inneren
schrdg arbeitende Metallzahn-
rader die Kraft um die Ecke lei-
ten. An drei Positionen l&sst
sich der Handgriff fiir die bes-
sere Fiihrung anschrauben. In
die Sechskant-Aufnahme pas-
sen alle géngigen %-Zoll-Bits.
Doch der Clou des ,Pro 75"
sind die vier mitgelieferten
Kurzbohrer (mit Sechs-

nutzt werden. Der DNS-Scharf-
Manta kostet 29 Euro. |

Mehr Infos:

Drechselstube Neckarsteinach
Finkenweg 11

D-69239 Neckarsteinach
T+49(0)6229 2047
www.drechselstube.de

Die Anlegestellen und Kerben des Mantas zeigen, ob der richtige
Winkel erreicht ist. Als Profil-Schablone ist die Schdrfhilfe eben-
falls einsetzbar (kleines Bild).

Mehr Infos:
www.famag.com

kantschaft) in den Durchmes-
sern von drei bis sechs Millime-
tern. Selbst der [angste steht
nur drei Zentimeter
aus der Auf-
nahme her-

vor. Ein

kleines Futter

fiir normale
Bohrer mit Rund-
schaft komplettiert das
Set in der Holzkassette.
Es ist fir rund 119,90
Euro im Handel. |

Die Famag-Winkelschraubvor-
richtung erlaubt Bohrarbeiten
auch da, wo es eng wird. Die
Qualitdt iiberzeugte in der Re-
daktion.
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® Kunsttischlerei Olt:
Schnitzkurs fiir Kinder

ab 8 Jahren

19.09.2009

Drechselkurs

24.09.2009 - 29.09.2009, 3 Tage
Jugendschnitzkurs ab 14 Jahren
17.10.2009

Schnitzkurs und Tischlerkurs
1710.2009 und 24.10.20009, 2 Tage
Holzwerken fiir Kinder

ab 6 Jahren

2410.2009

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Olt,
Eulbacher Straf3e 34,

D-64750 Liitzelbach-Breitenbrunn,
T +49(0)6165 3363,
kunsttischlerei@olt-web.de,
www.kunsttischlerei-olt.de

@ Neureiter:

Drechseln - Grundkurs
04.09.2009 - 05.09.2009
25.09.2009 - 26.09.2009
Doschen drechseln [ strdhlern
03.10.2009

Kugelschreiber drehen
10.10.2009

Neureiter Holzbearbeitungsmaschinen
und Werkzeuge,

Am Brennhoflehen 167,

A-5431 Kuchl, T +43(0)6244 20299,
kontakt@neureiter-maschinen.at,
www.neureiter-maschinen.at

@® Magma:

Schérfkurs

23.10.2009

Japanische Holzverbindungen |
24.10.2009

Japanische Holzverbindungen Il -
Aufbaukurs

25.10.2009

Magma GmbH, SchlossstraRe 35,
A-4971 Aurolzmiinster,

T +43(0)7752 880-600,
info@magma-tools.de,
www.magma-tools.de

@ Schnitzschule Geisler-Moroder:
Kerbschnitzen

14.09.2009 - 19.09.2009
05.10.2009 -10.10.2009

Schnitzschule Geisler-Moroder,
A-6652 Elbigenalp 63 / Tirol,
T+43(0)5634 6215,
info@schnitzschule.com,
www.schnitzschule.com

® Kurszentrum Ballenberg:
Holzverbindungen
24.09.2009 - 25.09.2009
Bogenbau

09.10.2009 - 11.10.2009
Schwemmbholz-Skulpturen
23.10.2009 - 25.10.2009

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk,
CH-3855 Brienz,

T +41(0)33 95280-40,
info@ballenbergkurse.ch,
www.kurszentrum-ballenberg.ch

HolzWerken

Die Werkstattluft vom Staub befreien

Holzstaub gefahrdet die Ge-
sundheit umso mehr, je feiner
er ist. Das gilt fiir Allergien und
sogar fiir Krebs, zum Beispiel
gelten die Staube von Buche
und Eiche als krebsfordernd.
Am besten also: Dort absaugen,
wo Staub entsteht. Das klappt
nicht immer richtig gut, vor al-
lem beim Schleifen. Die winzig
feinen Staubpartikel schweben
teilweise stundenlang in der
Luft und konnen Atemwege,
Lunge und Haut belasten. Luft-

-4

filtersysteme mindern dieses
Problem, indem sie dauernd
Raumluft ansaugen, durch
feinste Filtersiebe schicken und
(fast) ohne Staub wieder abge-
ben. Vom Schweizer Anbieter
Jet gibt es ein System auch fiir
kleinere Werkstatten. Das ,Air
Filtration System" AFS-1000B
filtert laut Hersteller bis zu 20
Kubikmeter Luft in der Stunde.
Nur zwei Prozent der Staube
mit fiinf tausendstel Millimetern
(5 Mikrometer) Durchmesser

schliipfen demnach durch den
Elektrostatik-Filter aufien und
der Filterpatrone innen. Bei fei-
neren 1-Mikrometer-Stauben
sind es 15 Prozent. Das 25-kg-
Gerét wird meist an der Decke
aufgehéngt und ist dann tiber
eine Fernbedienung zu errei-
chen. Es kostet laut Hersteller
404,60 Euro. Eine kleinere
Version (AFS-500, ohne Fern-
bedienung) ist fiir 237 Euro zu
haben. a

Mehr Infos:
www.wmhtoolgroup.ch

Bis zu zehn Mal pro Stunde wird die

Luft durch den Jet-Filter gesaugt und
von feinsten Stduben befreit.

Kapsel-Gehorschutz sortiert Tone je nach Lautstarke

Auf, ab und wieder auf — da er
so unhandlich ist, wird Kapsel-
Gehorschutz oft nicht richtig
eingesetzt. Der Spitzname
+Micky Maus” kommt nicht von
ungefahr: Weil die beiden
Muscheln héufig oben auf dem
Kopf thronen, statt schiitzend
tiber den Ohren zu sitzen. Der
.Peltor Protac 2" verspricht da
Abhilfe: Er kapselt auch zu-
ndchst alle Gerdusche ab, ver-
fligt aber iiber kleine Stereo-
Lautsprecher. AuRenmikrofone
transportieren die Umge-
bungsténe dort hinein. So
kénnen Gespréache wahrge-
nommen werden, ebenso nor-
male Umweltgerdusche und
auch Warnsignale. Die Laut-
starke ist regelbar. Wird es
drauflen aber zu laut, kappt
der aktive Schallschiitzer die

Tone so, dass sie keine Gefahr
fiir die Ohren darstellen.
Dieses aktive Verfahren
braucht nattrlich Strom. Wird
das Ausschalten einmal ver-
gessen, schaltet sich der
,Peltor Protac 2" von selbst ab.
Er kostet etwa 170 Euro.

Fiir den Larmschutz zwischen-
durch hat der Anbieter ,Ge-
hérschutz-Versand” einen
praktischen Helfer in Biigel-
form, auf den speziell ge-
formte Schaumstoff-Stopsel

Spielt drinnen ab,
was draufen lduft —
nur ohne schddliche
Schallspitzen: der
. Peltor Protac 2°.

gestlilpt werden. Durch eine
,Pausenkordel” fiir den Hals
bleibt der Biigel mit den aus-
wechselbaren Stopseln immer
griffbereit. Ein Bligel mit vier
Stopseln kostet 6,99 Euro. M

Mehr Infos:
www.gehoerschutz-versand.de

Foto: Firma WMH Tool Group AG/Jet

Foto: www.gehoerschutz-versand.de
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Foto: Firma Engelbert StrauR

Sicherheitsschuhe: Auch nicht mehr wie friiher

Klobig, schwitzig, schwer:
Sicherheitsschuhe, die die
Zehen und den VorderfuR si-
cher schiitzen, haben immer
noch keinen guten Ruf. Friiher
eher die Stiefkinder der Schuh-
industrie, haben moderne Mo-
delle eine enorme Verwand-
lung hinter sich: Sie sind von
modischen Straenschuhen auf
den ersten Blick nicht mehr zu
unterscheiden. Mdglich macht
das vor allem der Einsatz von
Aluminium statt der schon
sprichwértlichen Stahlkap-
pe. Ein Beispiel fiir
den Wandel ist die
neue Linie ,Trento”
des Herstellers ,Ja-
las". Ein Paar wiegt
nur rund 550 Gramm,
gleichzeitig ist eine atmungs-
aktive Membran von Geox ein-
gebaut, die den Fuf auch an

heifRen Tagen kiihl halten soll.
Beim Versender Engelbert
Strauss kostet ein Paar 89,90
Euro. |

Mehr Infos:
www.engelbert-strauss.de

Modernen Sicherheitsschuhen
sieht man die Schutzkappe um
die Zehen kaum mehr an.

Sagen-Stopp im Hosenbein

Schnittschutzkleidung ist ein
Muss beim Griff zur Kettensédge.
Dabei fungieren im Inneren
mehrere Lagen aus Spezialfaser
wie eine Kettensdagenbremse:
Durchtrennen Werkzeugzéhne
den Oberstoff, wickeln sich die
sehr reifesten und langen F&-
den der Innenlagen blitzschnell
um die Antriebsteile der Sage
und legen sie lahm. Schnitt-
schutzhosen haben heute als
Deckstoff oft ein Mikrofaser-
Gewebe, das atmungsaktiv ist
und Wasser abweist. Das Mo-
dell ,ForestShield" ist ein Bei-
spiel dafiir: Es ist mit sechs
Schnittschutz-Lagen versehen,
die einer 20 Meter pro Sekun-
de schnellen Kette standhalten.
An Knien und am GesaR ist die
Hose mit einem Spezialgewebe
verstarkt und mit reichlich Ta-
schen versehen. Die Hose gibt

es in Herren- und Damengré-
3en. 145 Euro kostet ein Exem-
plar beim Forst-Fachhandler
Grube. y |

Mehr Infos:
www.grube-shop.de

Foto: Firma Grube

Mit Mikrofasern ausgeriistete
Schnittschutzhosen schiitzen
vor Wasser und vor der Ket-
tensdge.

Fehlt Ihnen
ein Heft?

m Bitte markieren Sie die gewiinschten Ausgaben deutlich

8 HolzWerken

| e Heft € 8I—.k

4 z29!. Versandgebﬁhren
~ £€2,50 pro Sendung

mit einem Kreuz und senden Sie den Coupon an:
Vincentz Network GmbH & Co. KG

Postfach 6247 - D-30062 Hannover

T +49(0)511 9910-025 - F +49(0)511 9910-029
www.HolzWerken.net
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Splitter und Spine Veranstaltungen

Termine

@ Arbeitsgemeinschaft Berliner Holz:
Berliner Holz-Spektakel
12.09.2009 - 13.09.2009, Berlin,
Forsthaus Paulsborn am Jagdschloss
Grunewald, www.berliner-holz.de

@® Theodor Nagel:

Open House

18.09.2009 - 19.09.2009, Hamburg,
www.theodor-nagel.com

@ Willy Vanhoutte:

Tag der offenen Tiir -
Vorfiihrtage

18.09.2009 - 19.09.2009,
Beernem (Belgien),
www.willyvanhoutte.be

® Magma:

Internationale Vorfiihrtage
25.09.2009 - 27.09.2009,
Aurolzmiinster (Osterreich)
www.magma-tools.de

@ Maderas Drechseltechnik:

Open Door

02.10.2009 - 03.10.2009, KIinkrade,
www.drechseltechnik.de

@ Harald Welzel:
Hobelmeisterschaft 2009
03.10.2009 - 04.10.2009, Bernried,
www.hobelmeisterschaft.de

@ Drechselbedarf Schulte:
Drechslertage

09.10.2009 - 10.10.2009, Meppen,
www.drechselbedarf-schulte.de

@® Wiedemanns Drechslertreff:

Tag der offenen Tiir -
Drechslertage:

09.10.2009 - 10.10.2009,
Rémerberg, Schreinerei Wiedemann,
www.holz-im-design.de

@ Hacker:

Tag der offenen Tiir

23.10.2009 - 25.10.2009, Rosenheim,
www.hacker-rosenheim.de

@ Ballas:

Herbst-Hausmesse

23.10.2009 - 26.10.2009, Kiihbach,
www.ballas-drechseln.de

@ Neureiter:

Hausmesse

23.10.2009 - 27.10.2009, A-Kuchl,
www.drechselmaschinen.at

® Sondermann:
Herbst-Hausmesse

2410.2009 - 25.10.2009, Lengerich,
www.sondermannmaschinen.de

@® Logosol:

Hausmesse

24.10.2009 - 26.10.20009,
Bad Saulgau
www.logosol.de

@® Holzmann Maschinen:
Drechseltage

21.11.2009 - 22.11.2009,
Grieskirchen (Osterreich)
www.holzmann-maschinen.at

HolzWerken

Treffen des Drechsler-Forums:
400 Besucher mal ganz offline

Erschépfung, Erleichterung
und vor allem Freude: Auf
Rainer Wachters Gesicht stan-
den in der letzten Stunde des
Drechsler-Forumstreffens
2009 all diese Emotionen
gleichzeitig: Mit seinen Freun-
den vom Pfélzer Drechsler-
stammtisch hatte Wachter
ehrenamtlich eine beein-
druckende Zusammenkunft auf
die Beine gestellt. Sie wird
vielen Mitgliedern und Lesern
des Drechsler-Forums (die
grofte deutschsprachige On-
line-Community zum Thema)
noch lange im Gedéchtnis
bleiben werden. ,Jetzt bin ich
platt, aber zufrieden. Toll, dass
so viele Besucher da waren”,
sagte Wachter im Gespréach mit
HolzWerken, als die beiden
Tage Anfang Juni vorbei wa-
ren. Die Halle eines Angelver-
eins in Rémerberg bei Speyer
war der perfekte Ort fiir dieses
Treffen: Tage zuvor wurden die
schweren Bénke per Gabel-
stapler an Ort und Stelle bug-
siert; eine Theke war vorhan-
den und eine grofle Empore
bot guten Platz fiir die reich
bestiickte Besuchergalerie.
Viele der rund 400 Drechsel-
begeisterten aus ganz
Deutschland und den Nach-
barlédndern, die an den beiden
Tagen hereinstromten, hatten
fiir die Prasentation eigene
Werke dabei. Hersteller und

Rainer Wiichter hat mit seinen
Drechselfreunden das Treffen
monatelang organisiert.

Handler fiillten die Halle, das
wichtigste waren fiir die Besu-
cher aber: Gesprache, Fach-
simpeleien und auch Klon-
schnack mit echten Menschen,
denen man sonst nur digital
begegnet. In seiner zweiten
Auflage nach 2007 war das
Treffen auch in dieser Hinsicht
ein voller Erfolg. Besucher-
trauben bildeten sich immer
dort, wo richtig Spane flogen:
Bei den Vorfiihrungen von
Koénnern wie Erick Mehl, Hei-
ner Stephani, Heinz Wiede-
mann, Mike Tingey, Rolf
Steinert, Ben Bohlinger und
vielen weiteren standen (und
staunten) stets zahlreiche
Drechsler. Obendrein gab es
Vortrége und ein sehr gesel-
liges Beisammensein am ers-
ten Abend des Forumstreffens.
Schon da war einhellige Mei-
nung: So ein Treffen muss es
wieder geben. 2011 kénnte es
soweit sein. a

Mehr Infos:
www.drechsler-forum.de

Neues Galerie-Buch

zum Forumstreffen

Wolfgang Gschwendtner
hatte alle Hande voll zu tun:
Der Drechsler und Fotograf
zeigte in Romerberg nicht
nur in seinen mittaglichen
Kursen, wie Drechsler ihre
Werke effektvoll in Szene
setzen konnen. An beiden
Tagen nahm er Objekt fiir
Objekt aus der Besucherga-
lerie in Empfang und foto-
grafierte sie fiir das neu her-
auskommende Buch ,Faszi-
nation Drechseln”.
Gemeinsam mit Mike Tingey
prasentiert Gschwendtner
darin die 150 schonsten Ob-
jekte der Forumsdrechsler.
Auferdem gibt es auf den
190 Seiten noch Kurzanlei-
tungen fiir einige der Objek-
te und spannende Einblicke
in Drechsler-Werkstatten.
Das Buch erscheint im
Herbst im HolzWerken-
Buchprogramm. ,Es soll den
Regenbogen an Kreativitat
der Drechsler zeigen, sagt
Gschwendtner iiber das Ziel
seiner Arbeit. ,Diese Kreati-
vitat bliiht leider etwas im
Verborgenen.”

Mike Tingey,
""" Wolfgang Gschwendtner

- (Hrsg.):
Faszination Drechseln.

== Die 150 schénsten Ob-
Jjekte aus dem Drechs-
ler-Forum
HolzWerken — Vincentz
Network
192 Seiten, 29,90 Euro
www.holzwerken.net

Rund 400 Besucher kamen nach Rémerberg, um ihre Forums-
kollegen auch einmal ,live” zu treffen.

Fotos: Andreas Duhme
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In Oberndorf am Neckar, direkt an der
Produktionsstdtte, liegt das Mafell-Schu-
lungsgebdude.

Maschinen-Profis

Zwei Tage lang den Praktikern auf
die Hiande schauen und dann selbst
anpacken: HolzWerken und Mafell,
der schwabische Maschinenhersteller,
bieten gemeinsam ein exklusives

Seminar fiir unsere Leser an.

roblemlésungen fiir den Mo6belbau
in der heimischen Werkstatt stehen
dabei am Donnerstag, 19. Novem-
ber, und Freitag, 20. November, im Mit-
telpunkt. Rahmenverbindungen auf der
»Brika“ schneiden, den Mafell ,,DuoDiib-
ler“ einsetzen und die neuen Moglich-

Blick iiber die Schulter: Beim Leser-
seminar zeigen Praktiker den effektiven
Maschineneinsatz.

www.HolzWerken.net

keiten moderner Handkreissdgen wie der
»,MT55cc" testen — das sind nur drei der
Programmpunkte.

Erfahrene Trainer von Mafell erldutern
dabei praktische Anwendungen und Vor-
teile der Elektrowerkzeuge. Zudem haben
die Teilnehmer Gelegenheit, sich mit der
HolzWerken-Redaktion und anderen Holz-
werkern auszutauschen.

Das Seminar wird exklusiv nur fiir Leser
von HolzWerken im Mafell-Schulungszent-
rum in Oberndorf am Neckar angeboten.
Eine Fiihrung durch die Produktionsstétte
gleich nebenan, wo 85 Prozent aller Ma-
schinenkomponenten gefertigt werden,
rundet das zweitdgige Programm ab.

Unsere Abonnenten profitieren gleich
doppelt: Fiir das Seminar wird nur eine
Organisationspauschale von 59,- Euro er-
hoben. Fiir alle anderen Interessenten
wird das Seminar fiir 119,- Euro angebo-
ten. Die Gebiihren enthalten das Seminar
an sich, alle Unterlagen, eine Ubernach-
tung, die Verpflegung wéhrend des Semi-

Splintholz Leser-Seminar

erken-M

nars und das Abendprogramm - lassen Sie
sich tiberraschen. Die An- und Abreise
tibernehmen die Teilnehmer selbst. Alle
notigen Informationen bekommen sie mit
der Anmeldebestétigung.

Die Zahl der Teilnehmer ist auf 14 be-
grenzt. Anmeldungen werden bis zum 15.
September 2009 angenommen. Bitte nen-
nen Sie bei der Anmeldung auch Ihre Inte-
ressen, damit wir versuchen kénnen, beim
Seminar darauf einzugehen. Sofern Sie
HolzWerken-Abonnent sind, nennen Sie
bei der Anmeldung bitte auch Ihre Abo-
Nummer. Wenn Sie sich per Post anmel-
den mochten, finden Sie die Adresse im
Impressum auf Seite 66. v |

Mehr Infos und Anmeldung:
Redaktion HolzWerken
info@holzwerken.net
T+49 (0)511 9910305
F+49 (0)511 9910013

ke . - 3

Fragen erwiinscht: Die Mafell-Handwerker 6ffnen ihren Erfahrungsschatz fiir die

Teilnehmer.

September/Oktober 2009 HolzWerken
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s geht wieder los: Nachdem 2008 unser
Wettbewerb ,Holzwerker des Jahres” ein
voller Erfolg war, kiiren wir jetzt den Preistra-
ger 2009! Zeigen Sie uns, wie sehr sie fiir die
Leidenschaft, mit Holz zu arbeiten brennen!
Mit eindrucksvollen Projekten, mit einer pfif-
figen Werkstatt, oder, oder, oder! Es kommt
auf das Gesamitbild an.

Und es lohnt sich: Der ,Holzwerker des Jahres
2009" bekommt ein Maschinenpaket vom
Feinsten: Sieben Top-Maschinen aus dem
Hause Bosch im Gesamwert von rund 3.000
Euro. Unter allen Teilnehmern verlosen wir
zudem drei hochwertige Handwerkzeuge und
-Sets der Firma Dick sowie zehn /o2 ken-
Biicher ,Shaker-Maobel”.

Lassen Sie sich diese Chance
nicht entgehen und reichen
Sie lhre Bewerbung bis zum
30. September (Poststempel)
ein. Dazu gehdren der aus-

Arbeitstisch GTA3700

I Kombina-
- tionssdge
Akkubohrschrauber GTM 12

GSR 14,4 VE-2LI

Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net):

des Jahres 2009

@& BOSCH

gefiillte Bewerberbogen, eine moglichst aus-
fiihrliche Beschreibung dessen, was Sie mit
Holz machen sowie aussagekréftige Fotos (bit-
te maximal fiinf Abziige, keine Datentrdger).
Bitte schicken Sie alles an:

Vincentz Network

Redaktion //o/-Werken
Stichwort: Holzwerker des Jahres
PlathnerstraRe 4c

30175 Hannover

Deutschland

Selbstverstandlich kénnen Sie auch online
teilnehmen auf www.holzwerken.net. Dort fin-
den Sie den Bewerberbogen und Sie kénnen
Bilder hochladen: Jpg- und Tif-Dateien direkt
aus der Kamera, bitte méglichst groR (Dau-
menregel: Mindestens 300 Kilobyte)!

In bewéhrter Manier wird wieder eine Jury
den Sieger bestimmen. Viel Erfolg!

Exzenterschleifer

GEX 125-1AE Lie Nielsen Mini-Blockhobel

Sdgen-Set Compact Classic

Flachdiibelfrase

GFF 22A
Oberfrase GOF
1300C Taylor HSS-
Drechseleisen-

satz

DIICIK

FEINE WERKZEUGE

Zehnf!u/al‘:’ml,.w-Bm:her |
.Shaker-Mébel”

Name: Vorname:
Beruf:

Strafe: PLZ/Ort/Land:
E-Mail*: Telefon*:

A) Titel der Arbeit(en)

* Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

B) Wie kam es zu dieser Projektidee?

C) Wie viel Zeit haben Sie fiir dieses Projekt investiert?

D) Welches Material, Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche Herausforderungen haben Sie fiir dieses Projekt meistern miissen? Und wie haben Sie es geschafft?

Hiermit erkldre ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich die Rechte an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder und Be-
schreibung in HolzWerken (gedruckt und online) veréffentlicht werden kénnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen Dick und Bosch und deren Angehérige sind von der Teil-

nahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift
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Holzbearbeitungsmaschinen

Hergestellt von der scme group W% TECN O MAX

Formatkreissdge SC 3 W 22

. Doppelwiegen-Sdgeaggregat aus Grauguss, schwenkbar bis 45°

« Schnitththe 90°/45° 100/82 mm, max. Schnitthéhe wird
auch bei eingebautem Vorritzsdgeblatt erreicht

. 2280 mm Alu-Formatschiebeschlitten mit Kugelkontaktsystem
(10 Jahre Holzkraft-Garantie auf die Fiihrungsbahnen)
Si-Industriemotor 4,0 kW

lg;'x .

sCaWaaligy =~ +
statt € 4,399,00 zzgl. MwSt.

3.490,-

€ 4.034,10 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 550 4322

315 mm
Sageblatt

Abricht-Dickenhobel FS 30 genius

- Max. Hobelbreite 300 mm SSe

+ Min./Max. Hobelhdhe 3/200 mm a —

+ Mit TERSA-Schnellwechselsystem

- Abrichttische aus Grauguss .

- Abrichtanschlag mit Schnell- ®
klemmung, umsteckbar 9o/45°

- Motor 2,0 kW

- Langlochboh~
einrichtung
nachriistbar

FS 30 genius
statt € 2,.269,00 zzgl. MwSt.

1.899 -

€ 2.259,81 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 550 3036

Top-Aktionsangebote -
weitere Modelle auf Anfrage!

Holzbandsédge HBS 351

- Max. Schnitthéhe/-breite 200/346 mm

- Grauguss-Sagetisch, schwenkbar

- Laser zur Schnittlinienmarkierung

- Ségebandschnellspannung

- Zwei Geschwindigkeiten

- 3-Rollen-Sédgebandfiihrungen oben
und unten mit Keramikrollen

- schnelle Schnitthéhenverstellung

- Parallelanschlag mit Schnellklemmung

- Inkl. Winkelanschlag HBS 351

- Motor 550 W / 230V statt € 639,00 zzgl. MwSt.

o719,

€ 684,25 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 515 3501

Hobelbank HB 2004

Y‘ » h
{/" | N <\

HB 2004
statt € 625,00 zzgl. MwSt.

499 -

€ 593,81 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 510 2019

Nass-Trockenschleifer NTS 251
statt € 249,00 zzgl. MwSt.

198

y
€ 235,62 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 590 2251

- 2120 x 760 mm mit Beilade

- 2 Bankhaken, Schublade

- Franzosische Vorderzange
und deutsche Hinterzange

Sonderpostenabverkauf:
www.holzkraft.de/sonderposten

Auslaufmodelle, Ausstellungsmaschinen und Maschinen mit
Ielchten Mangeln, gepruft und gewartet z attraktlven F'relsenI

Sage-Frasmaschine ST 1 genius \._

- max. Schnitthche bei L — . &
90°/45° 67/43 mm = N/ 2 ‘r
- Arbeitstisch aus Grauguss

- 1200 mm Alu-Format-Schiebe-

- Frdse mit 2 Geschwindigkeiten
- max. Fraserdurchmesser 150 mm

. von 260-410 mm Hobelbreite

- Modelle auf Anfrage i

Tischfrasmaschine T 45

. Abb. mit Zubehor AuBendrehvorrichtung

Klein-Formatkreissdge SC 1 W

. Ségeblatt 250 mm, schwenkbar von 9o° - 45°

- max. Schnitththe 90°/45° 67/43 mm .
- 1200 mm Alu-Format- Sch|ebeschlltten | w —_—
- Arbeitstisch aus Grauguss e

- 700 mm Schnittbreite
- Ultrakompakt ////// I}m
- Motor 1,5 kW T, .,O‘ b

SCiw -y

statt € 2.399,00 zzgl. MwSt. ] 250 mm
A P_\\ Sageblatt

1.999 -

€ 2.378,81 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 550 4112

. Ségeblatt 250 mm, schwenkbar

v
}l/g -

ST 1 genius : " / g
statt € 2.999,00 zzgl. MwSt. |

2.849 -

€ 3.390,31 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 550 1048

schlitten, eloxiert

Nutzlange Frasspindel 72 mm

Kombimaschinen - Ségen, Frasen, Hobeln, Bohren

besonders platzsparend

Sédgeblatt-@ 250-350 mm

C 26 F Tersa
statt € 3.999,00 zzgl. MwSt.

ab 3.199,-

€ 3.806,81 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 550 0027

- Graugussarbeitstisch und
Frasanschlag mit Feineinstellung
Max. Fraserdurchmesser 190 mm
Nutzldnge Frasspindel 108 mm

4 Geschwindigkeiten 3.500-10.000 1/min.
S1-Motor 3,0 kw / 400 V

T45
statt € 2.959,00 zzgl. MwSt.

2.199 -

€ 2.616,81 inkl. MwSt.
Artikel-Nr. 550 2044

: :
:_é)‘ s,
L0 ¢ 4
“a 190 mm
Fraser

Drechselbank DB 1200

- Set inkl. Werkzeugkorb

- Spitzenweite 1.185 mm

- Max. Drehdurchmesser 460 mm

- Drehzahl stufenlos 0-3200 1/min.
- Spindelkopfgewinde 1”x 8 TPI

- Bett und Stander aus Grauguf}

fiir hohe Laufruhe und Prézision DB 1200 Set

. Reitstock mit Schnellspannung statt 431000228 LMW Gty m“
. Reitstockpinole mit Bohrun 1 099 - o

p g L ¥y AuBendreh-
. Motor 2200 W / 230 V € 1.307,81 inkl. MwSt. ¥ vorrichtung

Artikel-Nr. 592 1200 Set

Holzkraft Holzbearbeitungsmaschinen
Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 - D-96103 Hallstadt
Tel. (09 51) 96 555-67

E-Mail: hw@holzkraft-maschinen.de
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Kernholz Bauprojekt Terrassenlaterne

Schone, warme Abende gibt es oft im
Spatsommer und im Herbst, auch
wenn die Tage schon wieder deutlich
kiirzer sind. Helfen Sie nach: Mit
einer kleinen Laterne, die nicht nur
Licht in stimmungsvolle Stunden
bringt. Sondern auch Spaf fiir ein
oder zwei verregnete Werkstatt-

Nachmittage.

iese Laternenform und ihre

schlichte Konstruktion sind be-

reits mehrere Jahrhunderte alt
und kommen ohne einen Tropfen Leim
aus. Thr Korpus wird allein durch die Kei-
le zusammengehalten, sodass die Laterne
wieder zerlegt werden kann, sollte einmal
eine Scheibe zu Bruch gehen. Die Teile
der Tiir werden nur durch die diagonalen
Drahtsprossen gehalten. Der Draht drtickt
die Teile fest zusammen und hélt die Tiir
im Winkel. Weder der Draht noch das Glas
oder das Holz verursachen nennenswerte
Kosten — meist finden sie sich als Reste. In
unserem Fall war es ein Stiick geddmpfte
Akazie.

Die Grundkonstruktion ist auf den ers-
ten Blick nicht ganz leicht zu durchschau-
en, dann aber doch sehr einleuchtend:
Kernstiick sind die vier aufrechten Stollen,
die oben und unten jeweils an zwei Seiten
um finf Millimeter diinner sind, also ,ab-
gesetzt” werden. Daher miissen die ge-
stemmten Locher in den Platten oben und
unten nur eine Kantenlénge von 15 Milli-
metern haben — das wirkt leichter. Uber
und unter den Platten sind die aufrechten
Bauteile durchbrochen, um die Keile auf-
nehmen zu kénnen. Die Stollen sind an
zwei Seiten mittig so genutet, dass sie das
drei Millimeter dicke Glas aufnehmen - je
nach Ségeblatt auf Ihrer Kreissidge reicht
da ein verdeckter Schnitt! Die Nuttiefe von

HolzWerken September/Oktober 2009

icht flr
aue Abende

fiinf Millimetern ist so gewahlt, dass sie an
den abgesetzten Enden der Stollen genau
auslduft. Die Nut hélt aber nicht nur das
Glas: Die Querstreben bekommen an ih-
ren Hirnenden jeweils kleine Zapfen, die
genau dort in die Stollen hineinpassen —
einfach, aber supereffektiv. Auch die Quer-
streben wiederum sind genutet und um-
fassen so das Glas.

Vor dem Abldngen der ansonsten zuge-
schnittenen Leisten werden diese genutet.
Ein Andruckkamm leistet beim Bearbei-
ten der schmalen Leisten wertvolle Diens-
te. Er wird auf dem Maschinentisch so vor
dem Sageblatt positioniert, dass er die
Leisten mit sanftem Druck gegen den Par-
allelanschlag driickt und das Risiko des
Zuriickschlagens minimiert. Verwenden
Sie an der Tischkreissdge zum sicheren
Durchschieben kleiner Teile immer Hilfs-
mittel wie Schiebestock oder -holz.

Wie viel Handarbeit Sie in die Laterne
investieren mochten, bleibt natiirlich Th-
nen tberlassen. So kénnen Sie die Platten
rein von Hand durchstemmen - oder Sie
nutzen zusitzlich zum Stechbeitel eine
Bohrmaschine.

Losbare Verbindungen: So
bleibt das Glas austauschbar

Die Diagonalstreben aus Draht schiitzen
die Glasscheiben. Sie sollen moglichst
straff gespannt verlaufen. Hierzu einfach
den Draht an einem Ende umbiegen, in ei-
nes der Locher stecken, tiber die Diagonale
legen und rund zehn Millimeter langer ab-
zwicken. Dann das neue Ende umbiegen
und ins gegeniiberliegende Loch stecken.
Nach zwei oder drei Versuchen werden Sie
ein Gefiihl fiir das richtige MaR haben. Bei
den Lochern fiir den Draht ganz wichtig:
Sie miissen durch die kleinen Zapfen der
Querstreben hindurchreichen, damit der
Draht auch diese fixieren kann.

Zu guter Letzt kommt die Laterne unter
die Haube. Die W6lbung der Blechhaube
ist ebenfalls von Hand einfach zu biegen.

Beim Nuten der Stollen, Querstre-
ben und Tiirteile auf der Tischkreis-
sdge sorgt eine Andruckfeder fiir Si-
cherheit und hdlt die exakte Positi-
on der Leisten iiber dem Sdgeblatt.

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Terrassenlaterne

Nur ihre Enden sollten zuvor am Schraub-
stock rechtwinklig umgebogen werden.
Mit einer Spitzzange kénnen Sie abwech-
selnd kleine Sicken am Rand einbiegen.
Das sieht nicht nur hiibsch aus, hierdurch
wird die Haube auch etwas steifer. Auch
fiir den Biigel brauchen Sie keine Schablo-
ne — biegen Sie ihn einfach mit bloRen
Hianden zurecht.

Noch ein Hinweis zur Sicherheit: Die
Kerze sollte maximal bis zur Halfte der In-
nenraumhdohe der Laterne reichen, damit
ausreichend Abstand zwischen Flamme
und Oberteil bleibt. Verwenden Sie einen
fest stehenden, nicht brennbaren Kerzen-
halter oder dicke Stumpenkerzen, die
nicht umfallen kénnen. Lassen Sie die La-
terne nie ohne Aufsicht brennen. Dann
steht dem romantischen Genuss nichts
mehr im Wege. |

Unser Autor Heiko Pulcher ist
als Tischler und Experte fiir hi-
storische Mébel auf diesen klas-
sischen Laternentyp gestof3en.

@ Beim Schlitzen und Absetzen der Die aufrechten Stollen sind in der Die Zapfenlécher werden auf beiden

vielen grofSen und kleinen Zapfen Dicke und Breite um 5 mm verrin- Seiten vorgestemmt, erst dann
sorgt eine winklige Leiste als Tiefen- gert und fiir das Glas an zwei Seiten durchbohrt und nachgestemmt. So
und Winkelanschlag fiir Genauig- genutet. Die Querstreben greifen erhalten Sie winklige Kanten und
keit. mit ihren Zapfen in diese Nut. arbeiten schneller als nur von Hand.

www.HolzWerken.net September/Oktober 2009 HolzWerken

61




62

Kernholz Bauprojekt Terrassenlaterne

Es folgt ein weiterer Testaufbau.
Beim Anreif3en der Locher fiir die
Keile (kleines Bild) wird dann die
Stdrke von Ober- und Unterteil am
eingesteckten Zapfen gepriift und
auf alle Seiten (ibertragen.

@ Die Keillochlein bohren Sie am bes-

ten an der Standbohrmaschine vor
und stemmen sie dann fein nach —
passend zu den Keilen, die von
Hand und mit einer Sdgelade ge-
schnitten werden.

@ Die unteren beziehungsweise obe-

ren Kanten von Grund- und Deck-
platte werden ringsum etwa 8 mm
mit dem Hobel angefast. Ein Split-
terholz verhindert das Ausreif3en.

Das sieht schon nach Laterne aus —

der Zwischenstand nach etwa sechs
Stunden Arbeit.

@ Die Offnungen fiir Kerzenhalter und

Wirmeabzug werden mit passenden
Lochsdgen an der Standbohrma-
schine ausgesdgt.

Der Glasschneider wird mit Petro-
leum (fiir saubere Schnittkanten)
krdftig driickend an einem geraden
Anschlag gefiihrt. Dann eine Leiste
unter die Scheibe direkt neben (!)

die Schnittlinie legen und das Glas
gezielt brechen.

HolzWerken September/Oktober 2009

Schnitt B

20 mm

320 mm

Johrung fui

erzenhalter |

chnitt A

Tarangel ‘ 15 mm H
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Materialliste Holz

Bezeichnung Querschnitt
20x20 mm
20%x20 mm
15x15 mm
15X,7270 mm

; Lange/Breite
R

4 Stollen
6 Querstreben
2 Tiirholme

2 Tiirstreben

320 mm lang
110 mm lang
240 mm lang
90 mmrlang

20 mm ;tark

Kernholz Bauprojekt Terrassenlaterne

Die diagonalen Drahtstreben halten
die Tiir zusammen. Zumindest bei
der oberen Querstrebe darf kein
Leim verwendet werden, damit das
Glas ausgetauscht werden kann.
Beim Bohren der Lécher durch die
kleinen Zapfen ist Prdzision gefragt.

Die Enden der Zapfen werden mit
einer Feile angefast. Geben Sie auch
den Stollen eine leichte Fase.

@ Die Tiir dreht sich unten auf einem

Nagel ohne Kopf. Von oben wird ein
zweiter Nagel durch die Platte in die
vorgebohrte Tiir gesteckt — mit
Kopf, damit man ihn wieder heraus-
ziehen kann .

@ Bohren Sie alle Lécher fiir die Dia-

gonalstreben und setzen Sie sie ein.
Fiir den Tiirverschluss biegen Sie
aus Draht einen Ring, der innen
umgebogen wird.

@ Die Rundung der Haube ergibt sich
durch sanftes Zusammendriicken
mit den Hénden fast von allein.

Sicken dienen zur Stabilisierung.

8 Keile 30x10 mm 5 mm stark
Materialliste Glas
3 Scheiben riifgnsterglas 3 mm - 110x210 mm o
1 Scheibe (Tiir) Fensterglas 3 mm 90x210 mm
Sonstiges

1 Blechstreifen fiir Haube ca. 180 x 100 mm
ca. 2,50m verzinkter Eisendraht, 2 mm @, fiir Streben und ,Beschlége”
ca. 0,50m verzinkter Eisendraht, 3-4 mm @, fiir den Biigel

2 StahIndgel @ 3 mm als Drehzapfen fiir die Tiir

www.HolzWerken.net

Nach der Endbehandlung mit Ol

werden Haube und Biigel durch
zwei Drahtschlaufen, die innen
aufgebogen werden, befestigt.
Fertig!

September/Oktober 2009 HolzWerken
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Kerbschnitte in Eiche?

Die Aufnahmen im unteren
Bereich des Kerbschnitt-Artikels
(Jan./Feb.-Ausgabe, S. 40) sind
alt. In Eichenholz Motive zu
schneiden ist eine sehr gewagte
Sache.

Richard Kandler, Augsburg

Anmerkung der Redaktion:
Herr Kandler hat Recht, Eichen-
holz ist fiir Kerbschnitte schwie-
rig. Die Aufnahmen historischer
Kerbschnitzereien sollten der
llustration dienen.

Als lllustration gedacht: Histo-
rische Kerbschnitte in Eiche

4 Leserpost

Gut fiir neue Kontakte

Als relativ neuer Abonnent
mochte ich lhnen ein Komp-
liment fiir die inhaltliche
Gestaltung der Zeitschrift mit
dem vergleichsweise breit
gefécherten Themenspektrum
machen. Es gibt wohl kaum
einen Beitrag, in dem man
nicht auch fiir seine eigene
Arbeitsrichtung Anregungen
oder Tipps finden kann. Was

Unsere Trendfrage im Internet

Besitzen Sie einen Abricht-Dickenhobel?

konnen.

So haben Sie online entschieden:

1. Ja, ich will alles selbst aushobeln

2. Leider nicht, ich muss zum Ausho-
beln immer jemand anderes fragen.

3. Nein, ich habe ja Schrupp- und
Schlichthobel sowie eine Raubank!

ich besonders an der Zeit-
schrift schatze, ist die Dialog-
fahigkeit mit ihren Lesern. Das
fithrt erfreulicherweise auch
zur Kniipfung neuer Kontakte
mit anderen ,Holzwerkern”

und einem damit verbundenen

sehr fruchtbaren Erfahrungs-
austausch.

Alfred Mende, Arnsdorf

Anders zur Mitte

Zum Artikel ,Ab in die Mitte”,
Maifluni (Seite 8)
Es gibt eine viel einfachere
Variante, die ich als Drechsler
schon seit Jahren anwende:
Leimen Sie einen Winkelaus-
schnitt und ein 45 Grad aus-
geschnittenes Brett mit einem
Absatz aufeinander.

Andi Raschle, Niirensdorf,

Schweiz

674% [

6,9% |

257% [

Was ist Ihre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

lhre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was lhnen auf den
Ndgeln brennt, konnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden konnen.

HolzWerken st

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Rétsels Lésung:

Eine knifflige Aufgabe haben wir
in der vergangenen Ausgabe
zur Knobelei freigegeben. Die
Ldsung unseres Ratselspiels war
schlicht ,Schabhobel”, was aber
die meisten unserer Einsender
richtig hatten. Das Losgliick traf
dann unseren Leser Bernd
Hornstein aus Biberach. Wir
gratulieren herzlich zum Gewinn
des 100-Euro-Gutscheins der
Firma Magma. Der winkt auch
bei der ndchsten Ausgabe un-

HolzWerken

Fotos: Firma Magma,
Andreas Duhme

seres Ratsels. Was meinen Sie,
welches Werkzeug haben wir
rechts im Bild im Detail abge-
bildet? Ein kleiner Tipp: Das Ge-
rét sorgt fiir eine schmuckvolle
Kante. Wir wiinschen viel Gliick
bei lhrer Teilnahme!

Werken.net

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online maglich!

September/Oktober 2009

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.09.2009
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co. KG und deren An-
gehdrige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. lhre persénlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben
und nach der Auslosung geldscht. Mit
dem Absenden der Antwort stimmt der
Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Magma in Hohe von
100 Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisréatsel
Plathnerstrafle 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net




Kajakbau im Wohnzimmer

Als Theorielehrer fiir Holztech-
nik und leidenschaftlicher
Schnitzer und Bootsbauer lese
ich gerne lhre Zeitschrift, weil
sie nicht trockene Theorie ver-
mittelt sondern zum ,,Machen"”

Lust macht. Ich sende lhnen

einen Schnappschuss meines
derzeitigen ,Wohnzimmer-
projektes” — ein kleines ,Skin
on Frame"- Kajak, recycled aus
Baumkanten, altem Holzklapp-

Lesergalerie I T

- stuhl und dazu gekauften

Escheleisten, weil diese mit
Dampf biegsam sein mussten.

Detlef Teufel,
per Mail

Gute Taten mit urigen
Schnitzereien

Als Anlage schicke ich lhnen ein
Foto einer Bank, die ich fiir den
Kurort Hahnenklee im Harz ge-
schnitzt habe. Sie ist aus Eichen-
holz gefertigt. Das Schnitzen
habe ich mir autodidaktisch
beigebracht, mit dem Erlés mei-
ner Schnitzereien unterstiitzen
wir ein Waisenhaus in Nepal.

Kalle Siegel, Goslar

www.HolzWerken.net

: privat

Zu Gast bei Hobbits und Elfen

Mein Sohn wollte eine eigene
Bude, und da habe ich unseren
alten Hiihnerstall zu einer Hob-
bit-Hohle ausgebaut. Ich bin
grofRer Tolkien-Fan. Innen ist es

mit gebiirsteter Larche eher im
Elfen-Stil ausgebaut. Der ganze
Raum misst gerade mal neun
Quadratmeter. Ich nutze ihn
auch bei Pausen in meiner

September/Oktober 2009

Die HolzWerken-Leser-
galerie gibt es auch online:

Unter www.holzwerken.net
kénnen Sie sich die besten
Arbeiten unserer Leser
ansehen. Und Sie sind auch
ganz einfach selbst dabei:
Auf der Homepage kénnen
Sie ganz bequem Bilder
(méglichst groR!) und Be-
schreibungen per Upload
auf die Seite stellen. Mails
an info@holzwerken.net
oder Posteinsendungen sind
natiirlich auch willkommen!
Ausgewadhlte Stiicke kom-
men ins Heft, ihre Gestalter
belohnt HolzWerken mit
dem beliebten Buch ,Kleine
Schnitzereien”.

w‘ =5 CHRISLUBKEMANN

S IEINERD
L SCHNITZEREIE

A

Wir freuen uns auf lhre
Meisterwerke aus Holz!

privaten Werkstatt nebenan
und zum Malen — natiirlich
male ich Motive aus dem
,Herrn der Ringe”.

Mario Lier, Hohenstein

HolzWerken
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Antik-Ersatzteillager

ANTIK-ERSATZTEILLAGER HANISCH
Yorckring 2

06901 Wartenburg

T +49(0)34927 20441

F +49(0)34927 21781
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.de

DESIGN & HANDWERK £ |

DRECHSLEREl MOBELBAU ~KUNSTHANDWERK
TRADITIONELLER HOLZBOGENBAU

9 BOGENBAU - KURSE

Holz von seiner spannendsten Seite...

BOGENROHLINGE
in groBer Auswahl, auf Wunsch
bereits vorgearbeitet

www.bogenrohling.de

38476 BARWEDEL e BERGSTRASSE 5
TELEFONO05366/5523¢FAX05366/5524

Holzspon Drechslerschule
unser Top Angebot fiir 2009
42 Kurse mit 30 Themen
Matthias Griinewald Str. 40
37154 Northeim

Ruf +49(0)5551 99350
www. drechslerkurse.de

Drechslerei Junghanel
Sonderanfertigungen
Drechselhélzer

T +49(0)6284 95377
www.junghaenel-mudau.de

Drechselmaus
Drechseln-Zubeh6r-Messerbau
Thomas Hennersdorf

T +49(0)6344 92207
www.drechselmaus.com

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
Schlof3strafie 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7722 880-600

F +43(0)7722 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

Drechselbedarf K. Schulte
Am Krahenberg 2

49744 Geeste-Grof3 Hesepe
T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233

schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

www.HolzWerken.net

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,

Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Drechsel-u. Schnitzbedarf

Robert-Georg Gsinn
Draxlham 3a
83627 Warngau

T +49 (0)172 8356390
www.Drechselholzversand.de

~ Edelholzer

Theodor Nagel GmbH & Co.KG

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubehor im Holz Shop
BillstralRe 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

Edelholzverkauf.de
Seltene und edle Holzer.

Deutschlands grofite Auswahl
online!

Max Cropp oHG

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0)40 775840
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Furniere u. Edelholzer

DESIGNHOLZ.com

Desginfurniere Edelholz Drechseln
T +49(0)40 2380 6710 oder

T +49(0)171 8011 769
info@designholz.com
www.designholz.com

Handwerkzeuge

Carl Heidtmann Werkzeuge GmbH
Drechsel-u. Schnitzbedarf

Langenhaus 37

42369 Wuppertal
T+49(0)202-4698626
info@carl-heidtmann.de
www.carl-heidtmann.de

Dieter Schmid

Feine Werkzeuge
Georg-Wilhelm-StraRe 7a
10711 Berlin

T +49(0)30 342 1757

F +49(0)30 342 1764
www.feinewerkzeuge.de

Bezugsquellen }fﬁigﬁ/a ﬁ!kg

Qualitatswerkzeuge fiir
die Holzbearbeitung

SchloBhohle 1
74336 Brackenheim

Tel. 07135/ 93 14 06
shop.Q-TOOLS-LTD.eu

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Promper
Pontdriesch 17

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

pfeil Schnitzwerkzeuge

F. Zulauf Messerschmiede
und Werkzeugfabrikations AG
Dennliweg 29

CH-4900 Langenthal

T +41(0)62922 4565

F +41(0)62922 0114

E-Mail: info@pfeiltools.ch
www.pfeiltools.ch

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraBe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

Holzhandler

ESPEN Holz

Berner StraRe 97

60437 F-Nieder-Eschbach
T. +49(0)69 9050-585-0
info@espen.de
www.espen.de

HOLZMANN Maschinen

Erich Humer GmbH
Holzbearbeitungsmaschinen,
Werkzeuge, Drechselseminare.
Gewerbepark Schliisslberg
A-4710 Grieskirchen

T +43(0)7248 61116-0
www.drechseln.at

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

MackstraBe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

Kleinanzeigen

Antike Fein Handbohrmaschine,
Vorkriegsmodell, Sammlerstick,
Bild auf Anfrage, Preis VHS

wolfkasper@mac.com
Tel. +49(0)7844/9 89 56

STURMER Werksvertretungen
Maschinengrofthandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

AMMERGAUER HOLZKUNST
Schnitzkurse 3-4 Teilnehmer
Uschi Andrd, T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler

Schlofistr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578

www.hobbyschnitzen.de

Schnitzwerkzeuge

AMMERGAUER HOLZKUNST
alles, was Schnitzer brauchen +
alle pfeil Schnitzwerkzeuge
Uschi Andrd,

T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

Werkzeuge und Maschinen

Hofmann & HAMMER
Hobelbank-Fabrikation GmbH

Alter Messelhduser Weg 7
97947 Griinsfeld-Zimmern

T +49(0)9346 314
info@hofmann-hammer.de
www.hofmann-hammer.de

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen

T +49(0)7551 1607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Anzeigenschluss

fiir die nachste
Ausgaberist'der

28.09:2009

Rufen Sie an bei
Erika Kriiger

T +49(0)511 9910-315
erika.krueger@vincentz.de

September/Oktober 2009  HolzWerken
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GroBe Herbstaktion 2009

0sz. Kantenschleifmaschine ksm 2500
mit einzigartiger integrierter Absaugung

Schnellspannsystem flir Schleifbander
oszillierendes Schleifband

stufenlos schwenkbare Schleifauflage
Langs- und Quertisch aus Grauguss

schleift

Bestes
Werkzeug
tes Jahres

2009

Helmwerker
Praxis l

Kategorle: Grofmaschinen
Scheppach Basato 4

aus , Heimwerker Praxis" 03/2009

2 Schnittgeschwindigkeiten

Durchlasshohe/-Breite: 250/375 mm sc Q Pphc
Prazisions-3-Rollenfliihrung
Graugusstisch schwenkbar -17° bis +45°

sagt

mit g\'Oﬁem

Drechselmaschine dms 1200 vario

“ 99'5\«€ -\

variable Drehzahl bis 3.200 1/min
massive Grauguss-Konstruktion
Rechts-/Links-Lauf

Spitzenweite 1.200 mm

Abbildung zeigt
Sonderzubehor

drechselt

Hydraulikspalter Ox 1-1000

{1 ET 10X 1-1000
Oherklasse
Heimuierier 77
" ‘mmsMgm

| miall.ﬁkhmmm -sehrgut

e

Spaltkraft 10 t

Schwenktisch fur Lang- und Kurzholz
Maximale Holzlange 56/106 cm
Spaltkreuz serienmaBig

spaltet

* Aktionspreise inkl. 19% MwSt.

Produktinformationen, Handleradressen sowie unser groBes Gewinnspiel finden Sie auf

www.scheppach.Com

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH | 89335 Ichenhausen | Tel.: 082 23/4002-99
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