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Liebe Leserin, lieber Leser,

Andreas Duhme, Redakteur

Editorial

3 eimlich haben wir ja bereits begonnen. Auf unserer Homepage
==| www.holzwerken.net gibt es schon eine ansehnliche Zahl von
Videos, die wir Thnen im Laufe der vergangenen zwei Jahre pri-
sentiert haben: Frei zugédnglich und jederzeit abrufbar. Dieses bisher
eher sporadische Extra-Angebot an unsere Leser wollen wir jetzt biin-
deln, ausbauen und Thnen so einen Zusatz-Nutzen bieten.

Am 20. Februar ist es daher so weit: An diesem Freitag geht ab 14 Uhr

der erste Film von ,HolzWerken-TV* sozusagen auf Sendung. Alle zwei

Wochen finden Sie auf unserer Homepage dann immer neue Kurz-Filme

rund ums Thema Holz. Also am besten einfach vormerken.

Das Startprogramm am 20. Februar zeigt Thnen, wie ein historisches Sigegatter im

Holz + Technik-Museum in Wettenberg-Wimar in Aktion funktioniert. Der Film ist

damit eine perfekte Ergdnzung zur Reportage iiber dieses faszinierende Museum,

die Sie in diesem Heft auf Seite 44 lesen.

Damit aber kein Missverstandnis aufkommt: Wir
verstehen die Web-TV-Clips als Ergdnzung zum Heft.
Wer HolzWerken ausschlielich in gedruckter Form
liest, kann aber sicher sein: Sie bleiben weiterhin
rundum informiert.

Was die Themenmischung von HolzWerken-TV an-
geht, diirfen Sie gespannt sein: Neben Kurz-Repor-
tagen wird es Interviews geben, filmische Tipps
und Tricks, Messe-Berichte und vieles mehr. Alles
knackig-kompakt in wenigen Minuten aufbereitet.
Damit das Ganze zu den modernen Sehgewohn-

heiten der Internet-Nutzer passt, haben wir bei

Christof Schwarz sorgt mit seinem Fach-
wissen in Sachen Video fiir gelungene
Auftritte bei HolzWerken-TV.

HolzWerken-TV zum Gliick Christof Schwarz. Er ist ausgewiesener Fachmann fiir

Videos, sei es Dreh, Schnitt oder die vielen anfallenden technischen Herausforderun-

gen. Er schaltet und waltet im neu eingerichteten Web-TV-Studio, das unser Verlag

Vincentz Network eigens fiir HolzWerken-TV und weitere Video-Angebote aus unserem

Haus eingerichtet hat. Doch natiirlich wollen wir IThnen nicht nur Studio-Kost bieten,

sondern hinaus in die Werkstitten der Republik. Auch da ist Christof Schwarz als

Kameramann dabei. Freuen Sie sich also auf spannende Ausgaben von HolzWerken-TV.

Jetzt aber erst einmal viel Spall mit dem neuen Heft! Das wiinscht Ihnen Ihr

| o
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Beize bleibt dem Kitt
meist fern

Unliebsame Uberraschung
nach dem Beizen: Gekittete
Stellen nehmen den Farbstoff
leider nicht oder nur unvoll-
stdndig an. Fehlstellen im
Holz werden also am besten
bis nach der farbigen Ober-
flachenbehandlung im Holz
belassen. Erst ganz zum
Schluss wird die Fehlstelle mit
farblich passendem Wachskitt
angepasst, so dass sie nicht
mehr auffallt. J |

Raue Schale fiir die
Hammerbahn

Wenn es beim Einschlagen von
Né&geln nicht recht lauft, kann
das auch am Hammer liegen:
Die Schlagfliche (,Breitbahn”
oder einfach ,Bahn") ist viel-
leicht zu glatt, und deshalb
rutscht man beim Einschlagen
der Nagel haufig ab. Abhilfe

ist dabei gar nicht schwer:
Greifen Sie sich ein Stiick
grobes Schleifpapier (Kérnung
60 oder 80) und ziehen Sie
die Hammerbahn in grofien
Kreisbewegungen dariiber.
Durch dieses leichte Aufrauen
sinkt die Rutschgefahr und die
Finger werden geschont. A

So gleiten Saulen
wie geschmiert

Gerade beim Eintauchen der
Handoberfrase ins Holz soll
alles glatt gehen. Da stort es
schon sehr, wenn das Motor-
gehduse nicht sauber lber die
Fiihrungssaulen nach unten
gleitet. Diesen Metallstangen
tut ab und an ein wenig Pflege
richtig gut. Dazu festklebenden
Staub abwischen und dann

die Saulen wieder zum Gleiten
bringen. Dazu sind Silikonspray
und Graphitpulver am besten
geeignet, da sie anders als Ol
keinen Staub binden. V|
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Kein Arger bei der Endmontage VM S CIT g LT [

Ausreiber schafft Platz

fiir tiberschiissigen Leim

Bei der Endmontage von ver-
deckt gediibelten Korpussen
oder Schubladen ist es beson-
ders lastig, wenn Uberschis-
siger Leim aus den Diibel-
[6chern austritt und die

bereits fertige Oberflache
verschmiert. Ein kleiner Trick
schafft wirkungsvolle Abhilfe:
Fasen Sie die Bohrungen mit
einem Ausreiber, wie er nor-
malerweise zum Senken von
Schrauben verwendet wird, an.
Die Fase erleichtert lhnen das
Einsetzen der Diibel und bietet

austretendem Leim etwas mehr
Freiraum. y |

Verhindern Leimaustritt:
Ausgeriebene Diibellocher

Nutleiste hilft beim Hobeln

Einfacher Halt fiir kleine Holzer

Diinne und schmale Werk-
stlicke lassen sich nicht immer
leicht bearbeiten. Vor allem
beim Hobeln der Schmalfliche
sind sie schlecht in die Hobel-
bank einzuspannen. Eine ein-
fache, genutete Leiste in der
passenden Lange tut dabei
gute Dienste. Die passend
stark gefertigte Nut (mit der
Oberfrése oder verdeckt auf

der Tischkreissdge geschnitten)

hélt das widerspenstige Klein-

zeug gut seitlich fest. Damit der

Foto: Heiko Pulcher

Wie vermeide ich beim Profilfrdsen von
Hartholz, insbesondere den Stirnholzkanten,
Brandspuren? Der Fraser ist iibrigens noch
scharf.

Nicht nur ein stumpfer Fraser
kann Brandspuren am Holz
verursachen. Sie entstehen
auch, wenn man zu viel Holz
auf einmal wegfrést. Die ho-
he Reibungswarme erhitzt
die Schneiden des Fraskopfs,
und die unerwiinschten
schwarzen Stellen tauchen
auf. Genau dies konnte hier

Bernd
Kremer ist
Schreiner-
meister,
Fachjour-
nalist und
Kursleiter in
Niirnberg.

passiert sein. Es wurde der ben. Die Reibungswérme, die
Versuch unternommen, ein nun entsteht, reicht nicht
Profil in einem Durchgang mehr aus, um Brandstellen
in eine Hartholzplatte zu hervorzurufen. Eine weitere
frasen. Da bei Hartholz der Ursache fiir Brandstellen ist
Riickschlag besonders grofd eine zu hohe Schnittge-

ist, kommt man nur langsam  schwindigkeit. Bei einer
vorwdrts und viel Reibungs- Oberfréase mit Drehzahl-Ein-
wérme wird frei. Um dies zu stellung kann man die zum
vermeiden, schlage ich vor, Fraserdurchmesser passende
in mehreren Durchgdngen zu  Drehzahl einstellen. Tauchen
frasen: Nicht mehr als 3 bis die Brandstellen auf, ist die

4 Millimeter pro Durchgang. Drehzahl zu reduzieren. M
Zum Schluss sollte noch etwa
ein halber Millimeter stehen
bleiben, so dass im letzten Haben Sie eine Frage an
Frésgang nur noch ganz unsere Experten?

wenig Holz zu bewiltigen ist.
So sind die auftretenden
Riickschlagkréfte gering, und
die Oberfrase [3sst sich ruhig
und gleichméRig vorschie-

Nur zu: Schreiben Sie diese

direkt an die Redaktion unter
info@holzwerken.net oder

per Brief an HolzWerken.
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Streifen nicht weiterrutscht, So ldsst sich die Schmalkante
einfach am Ende einen Diibel auch kleiner Holzstiicke sicher
in die Nut einbohren. M hobeln.

www.HolzWerken.net
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Eine Ebene fiir alle

Immer auf der Hohe

Wenn die Werkstatt klein ist,
ist der Wunsch nach Erleich-
terungen grof3. Zum Beispiel
nach dieser: Werkstattmaschi-
nen kénnen sich mit ihren
Tischen gegenseitig unter-
stiitzen und Ihnen so viel Mithe
ersparen. Wenn zum Beispiel
die Arbeitshéhen von Sténder-
bohrmaschine und Kappsége
genau gleich sind, dann wird
das Handling von langen
Werkstiicken wesentlich besser.
Lange Regalseiten liegen beim

Harte Schraubungen sind tiickisch

Bohren mit auf dem Kappsége-
Tisch, und wenn Sie lange
Rohlinge auf Lange kappen
wollen, dient umgekehrt der
Bohrtisch als Unterstiitzung.
Womdglich lassen sich mit nur
einigen Zentimetern Unterbau
unter einer der Maschinen
mehrere Maschinentische
gemeinsam nutzen.

Und fiir diesen Kniff lohnt es
sich mitunter sogar, die Werk-
statt ein wenig umzurdumen.
Dann kénnen Maschinen mit

Niemals den Kopf verlieren

Es mag ein nerviger Handwer-
kerspruch sein, aber er stimmt
schon: ,Nach dran — kommt
ab". Oft genug, wenn man
etwas Festes noch fester drehen
will, tiberdreht man das Gewin-
de, zerstort den Schraubenkopf
oder es passiert etwas anderes
Unwillkommenes. Ganz beson-
ders unangenehme Uberra-
schungen kann es geben, wenn
Metall mit Holz verbunden wer-
den soll: Abgedrehte Schrau-
benkopfe. Das ist zum Beispiel
beim Einbau von Scharnieren,
Griffen oder anderen Beschla-
gen der Fall. Dabei kann die
durch das Metall gesteckte

ANFORDERN!

o alles rund ums Dre chselnl™

www.HolzWerken.net

www.drechselmasc inen.at
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+ NEUHEITEN PROSPEKT

) Neurelter
MASCHINEN UND' S

Schraube zunachst gut ihrem
Vorwdrtsdrang folgen. Sobald
der Schraubenkopf aber vom
Metall gebremst wird, steigt die
Belastung der Schraube unge-
mein: Uber die Drehbewegung
und das Gewinde, das satt ins
Holz greift, bleibt der Vorwaérts-
drang bestehen. Der Schrau-
benkopf aber wird abrupt auf
Tempo Null gebremst, weil der
Stahl zum Beispiel eines Mdbel-
scharniers nun einmal nicht
nachgibt. Deshalb: Bei den
letzten Umdrehungen immer
besonders feinfiihlig mit dem
Schalter von Akku- oder Bohr-
schrauber umgehen. Ganz auf

TERMINE DRECHSELTAGE 2009:
8. + 9. Mai in A-8561 SODING 5
27. + 28, Nov. in A-5431 KUCHL

Am Brennhoflehen

A-5431 KUCH '
ontakt@n

GLEICHE HOHE
VERTIEF l{!}l{ G

lllustration: Willi Brokbals

/,.‘./
HOLZUNTERBAU

Manchmal sind nur kleine An-

passungen nétig, um Maschinen
ghnlich hohen Tischen ihre wie Stdnderbohrer, Band- oder
Vorteile dicht beieinander voll  Kappsdge nutzbringend auf eine
zur Geltung bringen. M Héhe zu bekommen.

Nummer sicher gehen Sie bei
einer solchen, so genannten
Jharten Schraubung” so: Kurz
bevor der Schraubenkopf auf
Metall trifft, den Schrauber aus-
schalten. Den Druck weiter auf-
recht halten, aber das Futter
nun von Hand drehen, bis die
Schraube richtig sitzt. |

AbreiBen verhindern: Bei
harten Schraubungen, bei
denen der Schraubenkopf auf
Metall trifft, wird das Schrau-
ber-Futter am besten nur noch
von Hand gedreht. Dabei darf
die Maschine nicht versehent-
lich eingeschaltet werden.

Foto: Heiko Stumpe

Die Zukunft wird farbig

Perfekte Oberflachen
im ganzen Haus

LEINOS

Naturfarben

v 8

A
s | LEINOS
A f." Naturfarb:
LEINOS Fui%b@d&
Natutate

I-Natu
Naturhan. M"f,@i 2 a},
Grundier i
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Praktische Stiitze
bietet sich an

Fein raus ist, wer eine stabile
Hobelbank mit einem Schub-
ladenteil unter der Arbeitsplat-
te hat: Er kann kleine Teile wie
etwa halbfertige Schubkésten
einfach in die Vorderzange
einspannen. Damit die andere
Seite nicht in der Luft hdngt,
wird eine Schublade etwas
herausgezogen. Sie stiitzt das
Werkstiick bei der Arbeit nun
von unten. J |

Hand drauf: Maf3e
immer dabei

Man hat ja nicht immer ein
Maftband dabei! Da ist es in
vielen Situationen sinnvoll,
den eigenen Koérper zu ken-
nen. So kénnen Sie gleichsam
im Handumdrehen zumindest
zu ungefdhren Messungen
kommen. Wer die Mafte
seiner Elle, seine Handbreite
sowie die Daumenldnge und
-breite im Kopf hat, ist in
solchen Lagen ohne BandmaR
um eine Mafleinschatzung
nicht verlegen. V|

Ein kleines bisschen
Extra-Stabilitat

Schwer belastete Regalb6den
biegen sich irgendwann durch.
Wie viel, das hangt nicht nur
von Breite, Tiefe, Dicke und
Material des Bodens ab. Fest
eingebaute Regalbdden (zum
Beispiel gegratete) biegen sich
weniger stark durch als nur auf
Bodentréger abgelegte Béden:
Die per Grat fest mit der Seite
verbundenen Teile kénnen
etwas der Biegekraft (in Form
von Zugkraft) in die Seitenteile
abgeben, die wiederum von
anderen Boéden auf Abstand
gehalten werden. Nur aufge-
legte Béden rutschen jedoch
auf den Trégern und geben
keinen Zug ab. a

HolzWerken Mdrz/April 2009

Zulagen gegen Verrutschen sichern

Haltet Sie auf!

Wer aus dem Leim gegangene
oder auch selbst gebaute Stuhl-
gestelle verleimen will, kennt
das Problem. Wie kann man
das Gestell mit Schraubzwingen
verpressen und gleichzeitig
Zulagen unterlegen, ohne dass
diese stdndig verrutschen?
Auerdem lasst die Form
mancher Stiihle die Verwen-
dung von Zulagen kaum zu.

So erleichtern Sie sich das
Verleimen von Stiihlen:

1. Geben Sie Leim an die zu
verleimenden Stellen an.

2. Treiben Sie das Gestell mit
einem gummierten Hammer
zusammen.

3. Entfernen Sie den iiber-
schiissigen Leim.

4. Bringen Sie an den Ecken
Kantenschutzprofile aus Pappe
mit Klebeband an. Um Verkle-
bungen mit austretendem Leim
zu verhindern, kénnen Sie die

Fiir saubere Ergebnisse

Innenseiten mit Klebeband aus-
kleiden oder mit Ol bestreichen
(und dieses trocknen lassen).
Diese Kantenschutzprofile sind
Verpackungsmaterial aus
druckfester Hartpappe und
koénnen aus mehreren Lagen
selbst hergestellt werden.

5. Mit einem Spanngurt ziehen
Sie das Gestell in seine Form

Langer Schnitt vor kurzem Schnitt

Eine alte Tischlerregel lautet:
erst schlitzen, dann absetzen.
Im Grunde besagt diese Regel,
dass stets zuerst die langen
Schnitte (1.) und dann die
kurzen Schnitte (2.) ins Werk-
stiick gesdgt werden. Der Vor-
teil dieser Schnittfolge liegt
darin, dass die Vibrationen im
Werkstiick bei dieser Reihen-
folge minimiert werden und so
die langen Schnitte wesentlich
ruhiger verlaufen. Wird zum
Beispiel ein Zapfen zuerst
abgesetzt und dann geschlitzt,

Die richtige Reihenfolge bei
mehreren Schnitten beugt
Vibrationen vor.

Praktisch: Von einem Spannband gehalten, kénnen sich die
Zulagen nicht mehr verselbststindigen.

und verbinden die Ecken fest
mit dem Gestell.

6. Jetzt kdnnen problemlos und
ohne spéatere Druckstellen die
Schraubzwingen angesetzt wer-
den. Man braucht weder einen
Helfer noch muss man sich mit
standig verrutschenden und
abfallenden Zulagen herum-
plagen. |

kénnen die seitlichen Ab-
schnitte gegen Ende des langen
Schnittes stark schwingen — die
Sége fangt an zu springen oder
gar zu klemmen, der Schnitt
wird ungenau. Zudem werden
fiir Schnitte in Richtung der
Faser (in der Regel beim Schlit-
zen) oder quer zur Holzfaser
(beim Absetzen) Sdgen mit un-
terschiedlicher Zahnung bevor-
zugt. Beispielsweise besitzt die
japanische Ryoba ein Sageblatt
mit zwei gegeniiberliegenden
Trapez- und Dreieckszahnrei-
hen, um so beide Schnittarten
ausfiihren zu kénnen, ohne die
Sége aus der Hand legen zu
miissen.

www.HolzWerken.net
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Neue Dimension erschlieflen

Bandschleifer in der Seitenlage

Einige Modelle von Bandschlei-
fern haben oben im Gehduse
kleine Gewindebuchsen, mit
denen sich die Handmaschine
verwandeln lasst: Mit wenigen
Handgriffen wird aus ihr ein
stationdrer Kantenschleifer.
Zunichst wird ein Plattenstiick
fest mit den Gewindebuchsen
verschraubt und dann ein
zweites Plattenstiick im rechten
Winkel dazu, das unter dem
Maschinengehause verlauft. Bei
dem zweiten Stlick kommen
dann zwei Varianten in Frage:
Zum einen kann die Platte jen-
seits des Schleifbandes weiter-
gehen. So entsteht ein Auflage-
tisch, der zum Beispiel beim
schnellen Beschleifen von
tiberstehenden Verbindungen
gute Dienste tun kann. Variante
zwei: Es wird nur eine kleine

Platte untergeschraubt, die

nicht unter dem Band weiter-
geht, sondern kurz vor dessen
Laufebene endet. Diese Mini-
Alternative kann bei Bedarf in
die Hobelbank gespannt wer-

den und bietet so viel Flexi-

SIEBDRUCK-
PLATTE

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

bilitat. Noch mobiler wird es,
wenn es etwa darum geht, eine
grofRe Tischplatte in der Kante
zu schleifen. Von Hand ist
es gar nicht so einfach, die
Schmalflache winklig hinzu-
bekommen. Also am besten

die Platte mit einigen unter-
gelegten Leisten auf die Werk-
bank und wenn nétig fixieren.
Nun lasst sich der Bandschleifer
mit seinem seitlichen ,FuR”
sicher und vor allem im rich-
tigen Winkel an der Schmal-
fliche vorbeifithren. Als Mate-
rial zum Unterschrauben eignet
sich dicke Siebdruckplatte:

Sie ist stabil genug und gleitet
auflerdem gut.

Das winklige Schleifen ist an
den Schmalfldichen grofer
Werkstiicke nicht leicht. Mit
dieser L-férmigen Konstruktion
aus Siebdruck-Platten wird es
fast schon zum Kinderspiel.

.55.200€"

Die Altendorf WA 6.

Klein, stark, hervorragend.

-

* Ohne MwSt., ab Werk, ohne Montage und Verpackung.

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG
Wettinerallee 43/45 - 32429 Minden

Tel. +49 571 9550-0 - Fax +49 571 9550-111
sales@altendorf.de - www.altendorf.com

B Die Kkleinste Altendorf heiBt WA6 und kann jetzt ab sofort fiir Sie tétig werden. Mit ihren Wagenléangen von 1600, 2000 oder
2600 mm arbeitet sie am besten auf kleinstem Werkstattraum. Und weil sie Ségeblatter von 250-315mm Durchmesser aufnimmt,
kénnen Sie auch von einer Schnitthéhe von 55-87 mm ausgehen. Sie arbeitet kraftvoll mit 4200 U/min. und hat als Besonderheit den
Vorritzer schon eingebaut. An der WA ist alles dran, was Sie zum Ségen auf kleinem Raum brauchen. Neben diesen eingebauten
Starken haben wir den Preis auch noch stark kalkuliert: Ab 5.200€* gibt es eigentlich keine Ausreden mehr.

i) ALTENDORF |

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks fur’s Drechseln

Trickreiches Eintreiben

Werkzeuggriffe selber zu fer-
tigen ist beliebt bei Drechslern.
Die Schwierigkeit beginnt erst
beim Einschlagen des Werk-
zeuges. Dabej gibt es einen
Kniff: Der Stahl wird in das
vorgebohrte Loch des Griffes
gesteckt. Nun einmal kurz das
Griffende auf eine hélzerne
Unterlage klopfen, damit der
Stahl nicht herausfallen kann.
Dann wird das Werkzeug hori-
zontal vor dem Kérper gehal-
ten und kréftig auf das Griff-
Ende geschlagen. So ver-
schwindet der Stahl wie von
Geisterhand im Griff. J|

Das richtige Harz ist
entscheidend

Um Risse oder Holzfehler zu
kaschieren, wird gerne auf ein-
geférbtes Harz zuriickgegrif-
fen. Entscheidend ist hier aber
das richtige Harz. Da normales
Gieftharz gut erhéltlich und
leicht zu verarbeiten ist, wird
es gerne verwendet. Das Pro-
blem: GieBharz auf Polyester-
Basis geht mit vielen Holzsor-
ten keine feste Verbindung ein.
Das Ergebnis sind wieder Risse,
die nur sehr schwer wieder
auszufiillen sind. Epoxydharz
dagegen verklebt Holz unzer-
trennlich und dauerhaft. A

Kreisellauf verlangern

Manche Kreisel laufen, laufen
und laufen. Das klappt dann
gut, wenn die Lauffliche des
Kreisels aus einem harteren
Material gefertigt ist. So kann
man in die Kreiselspitze ein
kleines Loch bohren, um dort
einen Silberdraht einzukleben.
Dieser ist so weich, dass er spa-
ter problemlos abgedreht wer-
den kann. Durch die Metall-
Oberflache entsteht viel weni-
ger Reibung und der Kreisel
dreht wesentlich langer. A

HolzWerken Mdrz/April 2009

Schwierige Spann-Situationen

Auftritt fiir lange Zangen

Das Spannen von Naturrand-
schalen bereitet so manchem
Drechsler schon einmal Kopf-
zerbrechen. Um die AuRenseite
fertig stellen zu kénnen, muss
das Werkstiick sicher im Futter
gehalten werden. Lange
Spannzangen, Pinfutter oder
Schwerlastbohrfutter sollen
hier Abhilfe schaffen. Eine
preisgiinstige Alternative
stellen hier die verldngerten

Spannzangen dar. Sie ersetzen
einfach die Standard-Spann-
zangen des vorhandenen
Spannfutters. Nun wird eine
entsprechend grofie Bohrung
im Werkstiick vorgenommen,
die Spannzangen greifen in das
Werkstiick und werden fest
verriegelt. Fahrt man nun noch
den Reitstock mit der mitlau-
fenden Kérnerspitze dagegen,
hat man den Rohling sicher auf

der Drehbank gespannt. Ab
jetzt kann mit der Gestaltung
der Auflenseite begonnen
werden. Der Reitstock kann
solange am Werkstiick verblei-
ben, bis der SchalenfuR an der
Reihe ist. An dieser Stelle der
Fertigung existiert keinerlei
Unwucht mehr und nach Fer-
tigung eines Rezesses und dem
Schleifen ist die Schale von
aufen fertig.

Foto: Georg Panz

Tief hinein greifen die langen Spannzangen in diese Vasenrohling und halten das Werkstiick auch
im unrunden Zustand sicher.

Sandstrahlen ohne Sand

Interessante Struktur herausbiirsten

Besonders Weichhdlzer wie
Fichte oder Tanne, die keine
aufsehenerregende Maserung
aufweisen, aber auch offen-
porige Holzer wie Ulme oder
Esche lassen durch Sandstrah-
len zu auflerordentlichen Werk-
stiicken verzaubern. Nun ver-
fiigt nicht jede Drechselwerk-
statt iiber einen leistungsstar-
ken Kompressor, um eine sol-

che Technik auch einsetzen

zu kénnen. Beim Sandstrahlen
werden mit hohem Druck
Partikel in unterschiedlichen
grofien Kérnungen auf das
entsprechende Werkstiick ge-
blasen. Bei den eben erwdhn-
ten Hélzern hat dies zur Folge,
dass die wesentlich weicheren
Sommerringe des Holzes stér-
ker abgetragen werden als das

hértere Winterholz. Mit einer
Drahtbiirste, die in jedem gut
sortierten Baumarkt erhaltlich
ist, erreicht man ganz ahnliche
Effekte. Nehmen sie einmal ein
Stiick Fichte und halten sie es
an die rotierende Drahtbiirste.
Besonders interessant wird das
Ergebnis, wenn sie das Holz
vorher mit einem Gasbrenner
etwas anbrennen. Aber Vor-
sicht: Handschuhe und auch
Gesichtsschutz sind bei der
Arbeit mit den rotierenden
Biirsten ein Muss!

Foto: Georg Panz

Vor allem bei Hélzern mit

starkem Unterschied zwischen
weichem Friihholz und festem
Spdtholz in jedem Jahrring er-
zielt das Biirsten tolle Effekte.

www.HolzWerken.net




Endlich kraftig einspannen!

Die Idee zu meiner Zinkenhilfe
bekam ich durch den Bau einer
Holzkiste. Ich hatte keine M&g-
lichkeit, die einzelnen Teile
komplett einzuspannen, um
sie zu bearbeiten.

Mit der Zinkenhilfe kann man
bis 35 Zentimeter Breite ohne
Probleme spannen, von Hand
ohne Werkzeug. Beim Sagen
flattert nichts mehr und beim
Stemmen habe ich auch gleich
eine Fiihrung. Verwendet habe
ich Schichtholz und ein Metall-

Spannvorrichtung selbst gemacht

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

rohr. Metallrohre dieser Grofie
sind meist ballig und miissen
erst gerichtet werde. Das ge-
lang mit einer Handpresse ganz
gut.

Thomas Prohaska,
Gau-Odernheim

Haben Sie auch einen Tipp, den Sie mit anderen Holzbegeisterten
teilen wollen? Schicken Sie Bilder und Text ganz einfach per Post
oder per E-Mail. Jeden hier verdffentlichten Tipp belohnen wir
mit einem Buch aus dem HolzWerken-Buchprogramm. |

Kontakt: info@holzwerken.net

Kleine Schnitzereien sicher fixieren

Fein und klein: Schnitzereien
dieser Kategorie sind beson-
ders schwer zu spannen. Bei

sich das Holzstiickchen gut auf
einem grofieren Brett fixieren.
Der Nachteil ist allerdings, dass
die Kleberreste in der Regel

einer planen Unterseite hat sich
der Heilkleber-Trick dabei be-
wahrt: Mit einigen Tropfen ldsst

EXZENTER anschlieRend noch entfernt
Lo i werden miissen. Mit etwas
Vorarbeit lassen sich solche

LEDER

SPANNIWEG

Projekte auch noch einfacher
spannen. Dazu braucht es ein
Brett, einige Schrauben, Reste
dicken Leders und ein Stiick
Abfallholz. Schrauben Sie drei
Schrauben durch je ein Leder-
stlick fest in die Platte. Sie
sollten ein Dreieck bilden, in
das sich der kleine Rohling so

Das massive blaue Stahlrohr
bildet den Kern der Zinken-
schnitt-Vorrichtung. Das
garantiert die Winkligkeit.

einlegen lasst, dass er alle drei
Fixpunkte beriihrt. Mit einem
scharfen Messer wird das Leder
bis auf wenige Millimeter rund
um die Schrauben beschnitten.
Aus dem Stiick Abfallholz
schneiden Sie sich nun einen
kleinen Exzenter-Hebel, der

als viertes auf die Platte ge-
schraubt wird. Positionieren

Sie ihn so, dass er in ,geschlos-
senem” Zustand das Werkstiick
an die drei Schrauben driickt.
Fiir andere Rohlinge lassen sich
Schrauben und Exzenter immer
wieder versetzen. J |
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Seit 15 Jahren bieten wir alles an Zusatzteilen
fiir den Mobel- und Innenausbau:

Beschldge, Zierteile, Uhrenteile,

Produkte fiir die Oberflichenbehandlung, Fordern Sie

FiiBe und Leisten und vieles mehr ... unseren Katalog an:
Weitere Produkte auf Anfrage. 9.000 Al'ti!(e\
Rufen Sie uns an! auf 400 Seiten :

ANTIK-ERSATZTEILCENTE

ANTIK und ERSATZTEILCENTER
Heike Hanisch

Tel. 034927/2 o4 41 - Fax 034927/2 17 81
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.com

Yorckring 2
06901 Wartenburg

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Korken schonen
Parkett und Co.

Kratzer waren gestern: Bei
selbst gefertigten Stiihlen las-
sen sich handelsiibliche Wein-
korken prima unten in eine
Bohrung einstecken und mit
einem Tupfen Leim halten. Das
ist eleganter als untergenagelte
oder geklebte Schoner. Jeder
Korken (der Ldnge halbiert ge-
niigt) wird so eingebohrt, dass
er nur ein bis zwei Millimeter
hervorsteht. Das recht weiche
Material gibt etwas nach und
vermindert im gewissen Rah-
men auch das Stuhl-Kippeln.
Weiterer Vorteil: Weinkorken
lassen sich jederzeit ersetzen:
Wohl bekomm's! |

Feine Nummer
fiirs Wachsen

Wachsoberflachen lassen sich
gut mit besonders feiner Stahl-
wolle (Kennnummer 0000)
auftragen. Im Gegensatz zu
Lappen verschwinden Wachs-
brocken in der Stahlwolle und
diese hilft auch noch, aller-
feinste UnregelmaRigkeiten

im Holz zu bereinigen. y |

Ein Ausweg fiir die
Feuchtigkeit

Doppelseitiges Klebeband ist
ein vielseitiger Helfer in der
Werkstatt: Es halt kleinste
Drechselrohlinge in Position,
Teppich an Ort und Stelle und
kann auch beim Befestigen von
Spiegeln auf glatten Flachen
(zum Beispiel Tiiren) sehr gute
Dienste tun. Da Spiegel haufig
in Feuchtrdumen héngen, kann
sich hinter ihnen leicht Feuch-
tigkeit sammeln, der ein Weg
in die Freiheit gebahnt sein
muss. Daher das doppelseitige
Klebeband nicht quer verwen-
den, weil diese Quer-Streifen
wie eine Flief3sperre wirken
kénnen. a
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FASE

Krdftige Fasen unten an den Stollen verhindern, dass der Teppich Teile des Holzes ausbricht.

Vorbeugung ist wichtig

Teppich greift Stollen an

Kaum zu glauben, dass ein
harmloses Material wie Teppich
groflen Schaden an Mébeln aus
massivem Holz anrichten kann.
Aber leider wahr! Vor allem
kraftig gewebte Ware schafft es,
den Stollenbeinen beim Ver-
riicken der Mébel dicke Faser-
biindel abzuspalten. Wird ein
Mébelstiick geschoben, kann
der Teppich Fasern aus dem

Einsatz im Schubkasten

Hirnholz des Stollens regelrecht
festklammern. Auf der von der
Schubrichtung abgewandten
Seite haben die Fasern keinen
rechten Halt und spalten sich
ab. Das passiert vor allem beim
ruckartigen Verschieben und ist
bei fertigen Mobeln natiirlich
sehr argerlich. Zwei Dinge hel-
fen als Vorbeugung: Erstens die
Mébel nie schieben, sondern

Hobeleisen mal zweckentfremdet

Leimreste sind ein lastiges Ubel
beim Verleimen von Schub-
laden: Je mehr man auf die
Oberfldchengiite auch auf der
Innenseite geachtet hat, desto
frustrierender ist es, wenn in-
nen ausgetretener Leim die
Flachen verschmiert. Bei mit
dem Hobel fein geputzten
Innenseiten ist Werkzeugstahl
auch weiter das Mittel der
Wahl, um die ausgehéarteten
Leimreste und ihre Spuren zu
beseitigen. Stechbeitel passen
aber haufig nicht ins
Innere des Schub-
kastens und au-
Rerdem liefe
man Ge-

fahr, beim Einsatz der Fase ins
Holz abzutauchen. Eine Lésung
ist ein gut geschérftes Hobel

wann immer méglich tragen.
Zweitens: Die Stollen sollten an
ihren Unterkanten mindestens
drei, besser noch fiinf Millime-
ter starke Fasen bekommen, die
bereits beim Bau gefertigt wer-
den. Die Fasen bewirken, dass
die Képfe der duferen Holz-
fasern an den Stollen aus dem
Gefahrenbereich herausge-
zogen werden. £

eisen (natiirlich ohne Klappe).
Es wird auf der Spiegelseite
flach auf die jeweilige Schub-
kasteninnenseite gelegt und
dann kréftig auf den harten
Leim gedriickt. Falls Flecken
zuriickbleiben, kann das Eisen
hinten minimal mit einem
Papierstreifen angehoben wer-
den. So dringt die Schneidkante
ein wenig ins Holz ein. 7 |

So lassen sich Schubkasten-
ecken innen vom Leim
sdubern: Ein gut geschdrftes
Hobeleisen macht es maglich.

www.HolzWerken.net

lllustrationen: Willi Brokbals




+MAN" muss draufstehen

Tischfrasen: Nur mit Handvorschub

Handvorschub — was genau
fallt darunter? Die Vorgaben
der Berufsgenossenschaften

zu Maschinen sind immer eine
gute Richtschnur. Vor allem an
Tischfrésen gibt es bis heute
aber noch Verwirrung tber die
genaue Zuordnung des Begriffs
,Handvorschub"”. Konkret lautet
die Frage: Wenn mit einem
Vorschubaggregat gearbeitet
wird, diirfen dann Fraswerk-
zeuge eingesetzt werden, die
nur fiir mechanischen Vorschub
zugelassenen sind? Die Antwort
lautet klipp und klar: Nein! Und
das aus gutem Grund. Frés-
kopfe, die mit einem ,MAN"
fiir manuellen Vorschub ge-
kennzeichnet sind, sind immer
spandickenbegrenzt und riick-
schlagarm. Das bedeutet, dass
die Werkzeugschneiden nur um

héchstens 1,1 Millimeter tiber
den Werkzeuggrundkdrper
tiberstehen. So wird die Menge
des Holzes begrenzt, die die
Schneiden bei jeder Umdre-
hung mitnehmen kénnen. Bei
mit ,MEC" fiir mechanischen
Vorschub gekennzeichneten
Fraskdpfen muss das nicht so
sein. lhnen fehlt oft auch die
weitgehend kreisrunde Form.
Das heift: Hier kann viel mehr
Holz abgetragen werden. Das
kann dann kein Mensch sicher
halten und auch kein Vorschub-
aggregat: Also immer auf
JMAN" setzen. V|

Wichtig, darauf zu achten:
+MAN" kennzeichnet nur
Fréisképfe, die fiir den Hand-
vorschub geeignet sind.

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Das Multitalent:
Universal-Tischkreissage tku 4000

Wenn Sie ein Multitalent der Holzbearbeitung sind,
brauchen Sie einen gleichwertigen Partner. Die
tku 4000 besticht durch solide Konstruktion und
prazise Arbeitsergebnisse.

Das umfangreiche Zubehér und die technischen
Leistungsmerkmale werden Sie begeistern.

e 66 m/sec Schnittgeschwindigkeit
e Parallele, saulengefiihrte Hohenverstellung
e Schnitth6he bis 102 mm

Beziehen konnen Sie die tku 4000 Uber den
qualifizierten Fachhandel ganz in lhrer Néhe.

Detaillierte Informationen, Handleradressen und
Preise finden Sie auf unserer Internetseite.

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH | 89335 Ichenhausen | Tel.: 08223/4002-99 | www.scheppach.com




Wenn es unter den Holzern Europas
ein echtes Arbeitstier gibt, dann ist
das wohl unbestritten die Hainbuche.
Auch als Wei3- und als Hagebuche
bekannt, stellt sie die abriebfesten
Sohlen fiir die meisten Holzhobel.
Und sie hat dariiber hinaus noch

viele Vorziige.

__Mittlere'Rohdichte: 800 kg/m3-
~ Hochstalter: 1

enn sich zur Zeit des Dreifig-

jahrigen Krieges S6ldner nachts

an eine verschlafene kleine
Stadt heranpirschten, dann war es meist
keine Stadtmauer, die ihnen Kopfzerbre-
chen machte. Mauern hatten schlieRlich
nur die ganz reichen Stidte. Stattdessen
wetzten die Kriegsleute ihre Axte und
machten sich daran, die zum Teil viele
Meter breite Wehrhecke um die Siedlung
zu zerteilen.

Solche Hecken, auch Knick oder Gebtick
genannt, umbargen die Stddte als nattir-
licher Schutzwall. Sie waren planvoll an-
gelegt und mittendrin als wichtigster Be-

WeiﬂbuchelHainbucﬁéTthébuche (Carpinus betulus)

Nattirliche Verbreitung: Mittel- und Siideuropa (auRer Iberische Halbinsel); "

Hohe: bis 30 Meter

‘MZirz/Apr}'fZOOg
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standteil stand: Die Hagebuche. Schon in
jungen Jahren wurden eigens angepflanzte
Exemplare reihenweise umgeknickt und
angeschlagen. Sie trieben schnell wieder
aus und bildeten mit Dornengewichsen
tiber die Jahre ein undurchdringbares Di-
ckicht. Die Namen Hain- und Hagebuche
hat ,Carpinus betulus“ aus dieser Zeit.
Noch heute wird die Hainbuche als Gar-
tenpflanze geschitzt.

Wegen der gelblichen-weilen Farbe
wird der Baum auch Weibuche genannt.
Nur: Eine Buche ist er nicht, er gehort
vielmehr zur Familie der Birkengew#chse.
Lediglich die eiférmigen-spitzen Blitter




und glatte, graue Rindenpartien erinnern
an die Rotbuche.

In der Natur haben die beiden vermeint-
lichen Geschwister sogar ausgesprochen
unterschiedliche Vorlieben. Die Hainbu-
che ist dabei deutlich zdher und wachst
sogar im schattigen Bereich der Wélder.
Ein Standort, mit dem viele vermeintlich
edlere Baume nicht leben kdnnen.

Frei stehend und natiirlich gewachsen
kennzeichnen den Stamm der Hagebuche
die zahlreichen Auswiilstungen, die den

Stamm-Querschnitt eher wie ein Zahnrad
denn wie einen Kreis aussehen lassen.
Diese ,Spannriickigkeit” begrenzt mit ei-
nem Hang zu bogenférmigem Wuchs
(Krummschaftigkeit) die nutzbaren Di-
mensionen des Holzes.

Versteckte Talente hinter
unscheinbarer Optik

Doch dieses Holz hat Gehalt: Es ist das
dichteste {iberhaupt, das in Europa
wichst. Die Dichte erklédrt sich unter an-
derem dadurch, dass im Holzgefiige nur
sehrwenige, zerstreute Poren vorkommen.
Splint- und Kernholz der Weilbuche sind
von der Farbe her nicht zu unterscheiden,
die meist welligen Jahiringe zeigen sich
nur undeutlich. Tangential angeschnitten
istWeiBbuche ein unscheinbares Holz und
zeigt kaum Fladerung.

Also ein eher unspektakuldrer Waldbe-
wohner? Mag sein. Die Qualitdten der
Hainbuche zeigen sich nun einmal erst so
recht in der Werkstatt. (Unter Dach und
Fach muss der geschlagene Stamm {ibri-
gens schleunigst, weil er ein Festessen fiir
Pilze und Insekten ist). Das Holz ist durch
seinen dichten Wuchs aulergewthnlich
hart und druckfest. Schneiden von Ma-
schinen und Handwerkszeug setzt diese
geballte Masse natiirlich einiges entgegen,
so dass Weilbuche als eher schwer zu
bearbeiten gilt. Hinzu kommt eine fiir
hiesige Breiten nennenswerte Menge von
Mineralien, die im Gefiige des Baums ein-
gebunden ist. Diese setzen Schneiden
ebenfalls zu. Auch das Verleimen kann
problematisch werden und die Oberfldche
der Weibuche neigt zum Vergilben. Zum
Drechseln hingegen eignet sich das Holz
gut. Richtig starke Auftritte hat die Hain-
buche, wenn sie hart gepriift wird.

Sehr viele der gidngigen Hobelsohlen
und Stechbeitelhefte sind aus diesem Holz
gefertigt. Auch fiir Hack-Klotze und fiir
Biirstengriffe, fiirs Billard-Spiel und Gym-

Splintholz Werkstoffkunde

Die eiférmig-spitzen Bldtter lassen an
eine Buche denken: Doch die Weibuche
ist mit ihr nicht verwandt.

nastikgeréte setzt man noch heute gerne
das massige Holz der Weifbuche ein. Den
dichten Wuchs schétzen nicht zuletzt In-
strumentenbauer: Die Himmer in fast je-
dem Klavier sind aus diesem Holz und
viele weitere Teile der Mechanik dazu. Den
hohen Widerstand gegen Abrieb und
Druck haben frither viele Konstrukteure
und Zimmerleute fiir mechanisch hoch
beanspruchte Teile genutzt. Zum Einsatz
kam die Hainbuche unter anderem im In-
neren von Miihlen: Deren Zahnrider sind
fiir den Holzbereich extremen Druckbe-
anspruchungen ausgesetzt.

Es nimmt dann doch Wunder, dass die
Weillbuche trotz dieser eher deftigen
Eigenschaften im Franzosischen mit
»Charme“ einen sehr anmutigen Namen
hat. Im Deutschen hat die Hagebuche
Spuren hinterlassen, die deutlich grobere
Ziige haben. Landsknechte, Bauern und
Kohler hatten einst viel mit diesem Baum
zu tun, der so zih, bisweilen knorrig und
auch sehr besonders ist. Allméhlich blieb
das Wort ,hainbiichen“ auch an diesem
knorrigen Menschenschlag hédngen, der
wohl auch gerne Geschichten erzihlte.
Und so klingt die Hagebuche auch heute
noch mit, wenn wir etwas ganz und gar
hanebiichen finden.

Andreas Duhme

- und widerstandsféhig :

3 rwww.—erIzW‘e’.que’n.net

Fotos: Andreas Duhme, Pixelio Erich Keppler, Pixelio Bernd Sterzl
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Splintholz Zinken von A bis Z

Verbunden
flr die Ewigkel

Seit Jahrhunderten hat sich die
anspruchsvolle Technik des Zinkens
bewdhrt. Dekorative Zinken sind
heute nicht weniger als die Visiten-
karte vieler hochwertiger Mébel.
Die Herstellung der Eckverbindung
ist dabei leichter zu erlernen, als

es aussieht. Zum Start unserer Serie
geht es um den richtigen Einsatz und

das Anreifien.

HolzWerken Mdrz/April 2009

Ho‘IzW.er‘ken R

Von Zinken und von
Schwalbenschwédnzen

Teil 1: Zinken richtig
einseizen und anreiflen

Teil 2:  Sdgen, stemmen, passt:
Klassische Verbindung

Teil 3:  Spezialisten: Zinken halb
und ganz verdeckt

eit der Neuzeit hat sich unter Tisch-

lern eine Eckverbindung durchge-

setzt, die ein Werfen des Vollholz-
korpus” stark reduziert und ausreichende
Stabilitdt bei Zugbelastungen vorweist —
die Zinkung. Die Technik konnte sich im
Laufe der Jahrhunderte bis heute bewdh-
ren und mit leichten Anderungen fortent-
wickeln. Ein Beleg fiir die Lebendigkeit der
tiberlieferten Technik ist das aktuelle An-
gebot an Maschinen samt Equipment, die
explizit fiir Zinkungen ausgelegt sind.

Eine Zinkung besteht aus Zinken
und ihrem Gegenpart, den Schwalben-
schwiénzen, deren Form ihr Namensge-
ber ist. Zinken und Schwalbenschwénze
greifen wie Finger {iber Eck ineinander
und verkeilen sich formbedingt im glei-
chen Zuge, wodurch hochste Stabilitédt
gewdhrt wird.

Welche beiden der meist vier Bretter
eines Kastens bekommen nun die Zinken
und welche beiden die Schwalben-
schwénze? Diese Frage wird durch zwei
Funktionen der Zinkung beantwortet. Je
nach Funktionsbedarf wird die Anord-
nung also variiert. Bei Schubkésten ist
von vornherein klar, dass Vorder- und
Hinterstiick gezinkt werden und die Sei-
ten die Schwalbenschwinze bekommen:
Die Schwalbenschwiénze verhindern wie
Zuganker, dass die Zinkenbretter aus der
Verbindung herausrutschen, wenn die
Schublade herausgezogen wird.

Bei Mobelkorpussen ist zwar kein sol-
cher Zuganker notig, daher riickt das sta-
bile Zinkenbrett in den Vordergrund, wel-
ches am Werfen gehindert wird. Sollte sich
der Leimverbund losen und die Bretter
zum Werfen neigen, ist dies nur bei den
Schwalbenschwanzstiicken méglich. Bei

www.HolzWerken.net




den Zinkenbrettern verhindert es die
formschliissige Verbindung. Somit bleibt
festzulegen, welche parallel angeordneten
Korpusteile eines Mobels sich auf keinen
Fall 16sen und verwerfen sollten und des-
halb mit Zinken zu versehen sind. Bei
Kommoden etwa ist dies die Deckplatte,
bei hohen Schrianken sind es hingegen die
Seitenwinde. Je nach gewahlter Konstruk-
tion und muss diese Entscheidung getrof-
fen werden.

Der traditionelle Weg: Erst die
Zinken, dann die Schwalben

Versierte Holzwerker konnen sich schon
mal die K6pfe heil reden bei der Frage,
was zuerst gefertigt werden soll: Die Zin-
ken oder die Schwalbenschwinze? Die
weitaus gédngigere Methode beginnt mit
den Zinken:

Ist die Zuordnung der Schwalben- und
Zinkenbretter vorgenommen, werden die-
se mit der rechten (der einst zum Stamm-
kern gewandten) Seite nach auflen ge-
dreht. Der Vorteil: Wirft sich das Brett,
zieht es sich auffen umso dichter — héssli-
chen Liicken wird vorgebeugt. Nun noch
zum Viereck zusammenstellen und gegen
Verwechslungen mit dem Tischlerdreieck
markieren.

Die Stabilitdt der Zinkenverbindung
steht und f4llt mit der Schrige der Zinken:
Ist sie zu gering, konnen die Teile (wie bei
geraden Fingerzinken) auseinanderrut-
schen. Sind die Zinken aber zu steil, wer-
den die kurzen Fasern der Schwalben-
schwénze bei starker Belastung abscheren
und die schone Verbindung ist hin. Faust-
regel: Rund 80° sollten es sein, doch es gibt
Unterschiede zwischen Weich- und Hart-
holz. Bei Weichholz werden in der Regel
Winkel gewdhlt, die dem Seitenverhéltnis
1:6 entsprechen, bei harten Hélzern gilt
meist 1:7. Feste Zinkenschmiegen im Han-
del reichen mitunter von 1:5 bis zu 1:8.

Bei jeder klassischen Zinkenverbindung
gibt es genau einen Zinken mehr als
Schwalbenschwiénze. Sie schliefen die
Reihe nach au8en hin ab. Im Prinzip kann
die Zinkenzahl und die damit zusammen-
hingende Zahl der Schwalbenschwinze
ebenso wie ihre Platzierung frei gewéhlt
werden, so lange die Stabilitdt nicht dar-
unter leidet.

Wir wollen hier jedoch zunichst das
traditionelle Anreiflen der Zinken zeigen.
Durch den Bezug auf die Holzstérke ergibt

www.HolzWerken.net

sich durch diese geometrische Methode
stets der passende Winkel: Zur Ermittlung
der passenden Schwalbenzahl teilt man
die Holzbreite durch die anderthalbfache
Holzstdrke des Zinkenbretts und rundet
das Ergebnis. Nun wird auf dem Hirnholz
des Zinkenbretts auf halber Dicke ein
Strich aufgezeichnet, an dem eine gleich-
mélige Aufteilung der Schwalben und
Zinken stattfindet. Fiir diese Aufteilung
muss gerechnet werden: Jeder Zinken ent-
spricht dabei einem Teil, jeder Schwalben-
schwanz zwei Teilen. Ein Beispiel: Bei drei
Schwalbenschwinzen (3 x 2 = 6 Teile) gibt
es vier Zinken (= 4 Teile). Der Strich auf
dem Hirnholz wird also in 6 + 4 = 10 Teile
untergliedert. Das geht mit dem Lineal,
noch besser aber mit der geometrischen
Streckenteilung (=® HolzWerken Juli/Au-
gust 2007, S. 7). Markieren Sie den Mittel-
punkt jedes Schwalbenschwanzes.

Einmal gezeichnet, immer
wieder einsetzbar

Um folgend die Zinkenschrige anzu-
zeichnen, wird das Brett aufrecht in die
Hobelbank gespannt und rechtwinklig
ein Seitenbrett so angelegt, wie es bei der
spéteren Verbindung auch liegen soll. Auf
dem ans Zinkenbrett angelegte Seiten-
brett muss nun von seiner Hirnholzkante
aus die doppelte Stirke des zu zinkenden
Brettes in die Fldche nach hinten ange-
zeichnet werden. Diese (im Beispiel drei
Linien) kreuzen sich mit der riickwértig
gezogenen Linie im rechten Winkel. Legen
Sie nun ein Lineal in jedem der Schnitt-
punkte an und bringen Sie es erst auf die
Markierung im Hirnholz, die unmittelbar
links von der Schwalbenschwanz-Mitte
liegt und dann auf die Marke unmittelbar
rechts neben der Mitte: Wenn Sie alle Stri-
che durchgezogen haben, erscheint erst-
mals die vollstindige Zinkenverbindung.
Ganz wichtig: Markieren Sie sich bereits
jetzt die Bereiche, die spdter weggeschnit-
ten werden sollen.

Das Seitenbrett kann nun als Schablone
zum Anzeichnen aller Zinkenverbindun-
gen mit dem gleichen Mal8 dienen: Ein-
fach exakt ans Zinkenbrett anlegen und
die schriagen Striche auf dem Hirnholz
weiterziehen. Jetzt kann es mit der Fer-
tigung- der Zinken losgehen. Viele Tipps
zur Herstellung der offenen Zinkung fin-
den Sie in der kommenden Ausgabe von
HolzWerken. I

Unser Autor Sven Godeke ist
Tischler und hat als Diplom-Res-
taurator viel mit traditionellen
Verbindungen zu tun.
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Splintholz Zinken von A bis Z

Zinken und Schwalben greifen wie
Finger iiber Eck ineinander und ver-
keilen sich. Das gibt der Verbindung

ihre unvergleichliche Stabilitdt.
Bei hingenden Objekten miissen die

Schwalbenbretter als ,,Zuganker”
seitlich angeordnet werden.
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Wenn sich der Leimverbund einmal
losen sollte, kann sich das Schwal-
benbrett gegebenenfalls werfen,
nicht aber das Zinkenbrett.

Das wichtigste Werkzeug fiir Zin-
kungen: Absetzsige (oder wahlwei-
se eine europdische oder japanische
Feinsdge), 90°-Winkel, Lineal, Holz-
hammer, Stecheisensatz, Streich-
ma#, gegebenenfalls verstellbare
Schmiege oder Zinkenschmiege.

Die rechte Seite der Hélzer muss
stets nach auSen gewandt werden.
So wird gewdhrleistet, dass sich die
oberen und unteren Bereiche beim
Werfen nach innen driicken und
keine Liicke entsteht.

Das Zinkenbrett wird in unserem
Beispiel in seiner Breite mittig in
zehn gleiche Teile gegliedert. Die
Eckzinken sitzen auf8en. Jeder Zin-
ken erhdlt einen Teil, jede Schwalbe
zwei Teile.

www.HolzWerken.net




Die formschliissige Verzah-
nung gibt einer klassischen
Zinkenverbindung ihren
festen Halt. Der Wechsel
von Lang- und Hirnholz
macht den besonderen
optischen Reiz aus, der
sich gut fiir die Gestaltung
von Mébeln einsetzen
ldisst.

Auf einem angelegten Brett wird,
zwej Brettstirken nach hinten, eine
Hilfslinie aufgerissen, der Mittel-
punkt der Schwalben im 90°-Winkel
heruntergezogen und vom Kreu-
zungspunkt der Linien die Schrdge
zu den ZinkenaufBenkanten ange-
zeichnet. ;

Statt des etwas aufwdndigeren
,Zuriickzeichnens” kann auch
einfach eine Schmiege eingesetzt
werden. Die gibt es speziell als Fest-
Version fiir Zinken zu kaufen. Eine
verstellbare Schmiege (Bild) ermég-
licht die individuelle Schrdigstellung
nach dem vorherigen Aufzeichnen
auf ein Hilfsbrett.

Feine Handwerkzeuge & Holzbearbeitung

eHandhobel eHandsigen eHolzbohrer ejapanische Ségen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i n EWE r kze u g e. d @ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!
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Musik macht Kinder kreativer und
ist bis ins hohe Alter eine wunder-
bare Beschéaftigung. Dazu gehdrt der
besondere Notenstidnder aus Holz.
Und wenn Sie gerade nicht musizie-
ren, riickt er lhr Lieblingsbuch ins

Blickfeld.

Is Halter fiir die Noten muss ein

guter Stinder mindestens doppel-

te A4-GroBBe haben — so wie unser
Entwurf. Die Neigung des Pultes ist fiir
glinstige Leseposition verstellbar, in ho-
rizontaler Lage ist es sogar fiir das Diri-
gieren geeignet. Das Pult selbst bekommt
eine Ablage, deren Linge Sie je nach ge-
spieltem Instrument anpassen kénnen: Es
bietet Platz fiir Bleistift und Radiergummi,
fir einen zusidtzlichen Blockfloten-Wi-
scher oder fiir Mundstiicke und Kolopho-
nium. Hier wurde die kurze Ablage ge-
wihlt, um die besondere Leichtigkeit des
Pultes zu erhalten.

Natiirlich muss der Stander die Noten
in die giinstige Hohe bringen — zum Lesen
sowohl im Sitzen als auch im Stehen;
standsicher muss er sein und er darf nicht
kippeln. Aus den Funktionen leiten sich
Gestaltung und Konstruktion der vier Ele-
mente ab: Pult, Tragsdule, Fithrungssdule
und FiiBe.

Zur Hohenverstellung gleitet die drei-
eckige Tragsédule in der dreieckigen Fiih-
rungssdule. Zum Feststellen gibt es zwei
Varianten: In Stufen mit einem durchge-
steckten Haltestift (Abbildung 1) oder, wie
hier, stufenlos mit einem etwas aufwindi-
geren Klemm-Mechanismus. Als Griff
kann ein quadratisches oder rechteckiges
Pldttchen oder eine Kugel oder, ganz ein-
fach, ein selbst hergestellter Querholz-
Diibel dienen.

Die Dreieck-Form der Saule wurde ge-
wihlt, weil sie gefillig aussieht und die
konsequente Basis fiir drei kippelfreie
FiiBe bietet. Die Holzart bestimmt ganz
wesentlich das Aussehen und die Wirkung
des Notenstdnders: Leitmotiv fiir die Wahl
sind der Geschmack des Erbauers oder die
Einrichtung, zu welcher der Notenstédnder
passen soll — harmonisierend oder kont-
rastierend.

www.HolzWerken.net

Kernholz Bauprojekt Notenstdnder

Unser Notensténder entstand in der Ma-
terialkombination Wengé und Lérche.

Vor dem Start sollten Sie sich die einzel-
nen Schritte vollstédndig vor Augen fiihren,
weil viele der Arbeitsgédnge auf dem vor-
herigen aufbauen. Das Bauen beginnt mit
dem Zuschnitt aller Teile (mit einer ange-
messenen Zugabe auf das Fertigmal)) auf
der Bandsége- oder Tischkreissdge. Auch
das Abrichten und das Aushobeln kann
fiir viele Teile in einem Arbeitsschritt erle-
digt werden, weil sie gleiche Dickenmalie
haben.

Falt-Technik beim Verleimen
ermoglicht neue Formen

Beginnen Sie mit dem Fertigen der Fiih-
rungsséule, denn ihr Innen-MaR bedingt
das MaB der Tragsdule. Die Fithrungssédule
wird aus drei Seiten zu einem Hohlkorper
verleimt. Die ausgehobelten Teile wer-
den mit schrig gestelltem Werkzeug

Vorderansicht

Seitenansicht v.l.

Pult— Verbinder

\__~Tragsdule
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Kernholz Bauprojekt Notenstiander

V

BOHRUNG FUR
KLEMM- MECHANISMUS

(Tischfrdse) oder mit einem 60°-Fréser
in der unter Tisch montierten Oberfrise
(Fréstisch) an den Langsseiten bearbeitet:
Sie bekommen die Schrégen ihrer Leim-
flaichen (Abbildung 2). An der Tischfréise
dabei am besten von unten arbeiten, da-
mit die Spitze sich nicht zwischen Tisch
und Anschlag klemmt. (Das hat auch den
Vorteil, dass ,Schldge“ spiter von Hand
beseitigt werden konnen.) Ist so zu arbei-
ten nicht moglich, wird fiir das Anschnei-
den der zweiten Schrége eine 10 mm dicke
Furnierplatte untergelegt. Achtung: Dazu
den Parallel-Anschlag nachstellen!

Danach werden die Teile auf exakte Lén-
ge geschnitten: Legen Sie dazu die Teile so
nebeneinander, dass die Maserung in die-
selbe Richtung lduft und das schonste
Brett in der Mitte liegt — es ist fiir die Zu-
schauer-Seite. Passend fiir Rechtshinder
oder Linkshénder wird in das linke oder
rechte Brett, etwa 80 mm vom oberen
Rand, das Loch fiir das Klemm-Element
gebohrt: Bei diesem Abstand kann die v6l-
lig ausgezogene Tragsdule noch gehalten
und, falls notig, die Druckplatte mit dem
Finger erreicht werden.

Es folgt der spannendste Arbeitsgang:
Mit der Technik des Falt-Verfahrens wer-
den die drei Teile zur Dreieck-Sdule ver-
bunden (Abbildung 3). Dazu legen Sie die
Teile in der richtigen Anordnung mit der
Innenseite auf die Werkbank. Sichern Sie
die Teile gegen seitliches Ausweichen, ver-
binden Sie die zwei Fugen mit breitem
Klebeband.

HolzWerken Mdrz/April 2009
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Auch eine der freien Langskanten wird mit
Klebeband vorbereitet. Das Umdrehen der
verbundenen Teile sollte mit groRer Vor-
sicht geschehen. Geben Sie an die Auflen-
seite der Briistungen vorsichtig Leim: Es
darf kein Uberschuss ins Innere des Drei-
ecks gelangen! Nun die Teile zusammen-
Klappen (,falten®) und die dritte Gehrung
mit dem losen Klebeband xieren. Nach
dem Abbinden des Leims, also nach etwa
20 Minuten, konnen Sie das Klebeband
vorsichtig abziehen.

Wenn Sie mit der Falt-Technik schon
vertraut sind, kénnen Sie auch in anderer
Reihenfolge vorgehen: Die Fithrungssédule
wird dabei zunéchst trocken in Dreiecks-
form gebracht, die (dann schon vorberei-
tete) dreieckige Tragsdule eingepasst und

dann das Fiillstiick abgeschnitten. Dieses
leimen Sie nun sofort unten in die Fiih-
rungssdule mit ein, wenn diese endgiiltig
verbunden wird.

Je nach Holzart schleifen Sie die Flichen
mit Kérnung 120 oder 150; wenn Ol und
Wachs als Oberflache gewahlt wird, auch
bis 400. Mit einer passenden Schleifvor-
richtung (Abbildung 4) klappt das auch
mit einer Hand-Bandschleifmaschine. Die
Kanten werden ,mit Gefiihl“ gebrochen
oder kénnen nach Wunsch sogar Zier-Ein-
lagen bekommen.

Passend zum Innenraum der Fiihrungs-
sdule wird nun die Trags4ule auf der Tisch-
kreissdge zugeschnitten und dann von
Hand oder im Dickenhobel mit Vorrich-

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Notenstander
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tung (=¥ HolzWerken Mirz/April 2008) fein
ausgehobelt.

Das Stiick zum Fiillen des unteren En-
des der hohlen Fithrungssdule wird wie
beschrieben abgesdgt, wenn notig weiter
eingepasst und biindig eingeleimt.

Zwei Sdulen gleiten fast
spielfrei ineinander

Auch die Tragsédule wird in der oben skiz-
zierten Vorrichtung geschliffen und die
Kanten stark gebrochen: Bis die Séule
leicht, aber ohne zu wackeln, in der Fiih-
rungssidule gleitet. Das obere Ende be-
kommt den Einschnitt als Aufnahme fiir
den halbkreisférmigen Pult-Verbinder:

www.HolzWerken.net

Reien Sie den Schlitz an und schnei-
den Sie mit der Handsdge so eng, dass
die Flichen noch mit einer Schleifpa-
pier-Feile geglittet werden konnen. Der
Pult-Verbinder muss ,satt“ gleiten, damit
ohne viel Kraft die volle Klemmwirkung
erreicht wird. Der Grund wird sauber aus-
gestemmt.

An der dreieckigen Tragsdule fehlen nun
noch die Flichen fiir den Klemm-Mecha-
nismus, die Sie mit Sédge, Raspel und
Schleifpapier formen (Abbildung 5). Die
Lange der ,Abplattung” sollte dabei zur
GroRe des Klemm-Elements passen.

Beim Bohren des Lochs fiir die Klemm-
Schraube sorgt ein in den Schlitz ge-
klemmtes Stiick Holz fiir bessere Fithrung
und verhindert Ausrisse (Abbildung 6).

Die Tragséule ist fertig, wenn auch das
Kopfende mit Raspel und Schleifpapier
abgerundet und von Hand geschliffen ist.

Nun zu den Fiien! Die Ausladung der
FiiRe steht fiir Standsicherheit: Sie diirfen
nicht zu kurz sein; zu lang jedoch sind sie
Stolper-Fallen. Statt wie der hier gezeigten
schrig gestellten Fiile kommen auch
rechtwinklige Varianten in Frage (Abbil-
dung 7), dann lassen sich aulen Gleitné-
gel oder Filzgleiter anbringen.

Die FiiBe lassen sich besonders sicher
mit einer eigenen Klemmvorrichtung fiir
die Tischkreissdge schneiden (Abbildung
8). Ihre oberen Schmalfldchen und die &u-
Reren Stirnseiten werden mit Handhobel
oder Frise verrundet. Zum Verbinden o

Mdirz/April 2009 HolzWerken
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Kernholz Bauprojekt Notenstander
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der Fiie mit der Fithrungsséiule bekommt
ihr breites Ende eine Gratleiste, die Sie
auch von Hand anségen kénnen.

Achtung: Vor dem nichsten Arbeitsgang
muss die Fithrungssédule geschliffen sein,
um Spiel in der Gratverbindung vorzu-
beugen. Die Male der nummerierten
Gratleisten werden auf die nummerierten
unteren Fldchen der Fiihrungsséule iiber-
tragen und die Nuten mit der Feinsige
eingesdgt. Stechbeitel allein oder auch der
Grundhobel bringen die Nut auf passende
Tiefe, bis sich die Fiile stramm einschie-
ben lassen (Abbildung 9).

Der Klemm-Mechanismus fiir stufenlo-
ses Hohenverstellen besteht aus einer
Schraube mit Druckteller, einer Einschlag-

HolzWerken Mdrz/April 2009

W\

\\
@ &

N
— 4

e

KLOTZCHEN GEBEN SPANNUNG

oder Einschraub-Muffe, der hélzernen
Halteplatte und dem Griff (Abbildung 10).
Nach der Schraube mit dem Druckteller
richten sich die GroRe der Muffe, die Di-
cke der Wiande der Fithrungsséule und der
Durchmesser der Bohrung fiir dieses Ele-
ment. Die Liange der Muffe wiederum be-
stimmt die Dicke der Halteplatte: Diese
Teile sollten Sie also unbedingt vor Beginn
der Holzarbeiten besorgen!

Ausgekliigelter Mechanismus
fiir stufenlose Einstellung

Die Halteplatte ist aus derselben Holzart
wie die Sdule oder der Griff; bei der Form
gibt es viele Moglichkeiten: rechteckig,
quadratisch, rund oder ...! Sie muss nur

genug Leimflache bieten. Fertigen Sie die
Halteplatte aus einem Reststiick Holz,
ebenso wie den Griff selbst. Die Muffe wird
vorsichtig in das Loch der Halte-Platte ge-
dreht beziehungsweise gedriickt. Kiirzen
Sie die Klemmschraube auf das passende
MaR und feilen Sie ans freie Ende einen
Vierkant. Der sorgt flir besseren Sitz im
Griff, der fiir die Aufnahme viereckig aus-
gestemmt wird.

Bekleben Sie den Druckteller noch mit
etwas diinnem Gummi fiir bessere Kraft-
tibertragung. Dann geht die Vormontage
los: Dazu die Klemmschraube in die Hal-
teplatte drehen und den Griff mit Zwei-
Komponenten-Kleber montieren; Leim
diinn auf die Riickseite der Halteplatte ge-

www.HolzWerken.net




Kernholz Bauprojekt Notenstidnder

Stiickliste

Fihrungssaule

Seiten 3 Wengé | 700 78 8

Fallstiick 1 Wengé | 87 50 43,5

Halteplatte 1 Wengé | @40 12

Griff 1 Léarche 70 32 12

Drehtellerschraube | 1 Stahl (25) ?6

Einiscivanhmuffe L Siahl 2 werden nach Riss die Locher fiir die Diibel

Gummibelag 1 Gummi @ (20) ‘ 0,5 der Tragleiste (8 x 15 mm) und fiir die vier

FiiRe Rundstibe (12 x 15 mm) gebohrt.

FiiRe ’ 1 I Wengé ‘ 207 81 ‘ 20 Die Tragleiste wird entsprechend ge-
i ‘ bohrt und dann geschliffen. Leimen Sie

Iragsdlile den Pult-Verbinder mit seinem Halb-

Tragsaule 1 Lérche | 800 50 43,5 kreispro 1und der Mittenbohrung fiir die

Griff 1 Larche 56 20 8 Klemmverbindung riickseitig auf die Trag-

Schlossschraube 1 Messing | (35) 36 Tetste auf . . .

- : Zum Verbinden aller Teile werden Stébe
Unterlegscheibe i Messing g (20) 15 und gediibelte Tragleiste mit wenig Leim
Einschlagmuffe 1 Stahl M6 in die Leisten gesteckt; die Gehrungen
Pult werden mit Leim bestrichen. Fiigen Sie

] nun die Teile auf einer ebenen Unterlage

Rahmen quer 2 Wengé | 450 24 14 S ig s
zusammen und setzen Sie diese mit einer
Rahmen aufrecht 2 Wengé | 310 24 14 umgelegten Schnur plus verschiebbaren
Rahmen Mittelfries | 1 Wengé 262 24 14 Klotzchen unter den notigen Pressdruck
Ruridstibe 4 Buche 292 @12 (Abbildung 12). Die Gehrungen kénnen
Ditbel Buch 56 zusitzlich mit leichten Klemmzwingen
ube 4 HEs 39 (bei untergelegtem Papier) ausgerichtet

Abstandleiste 4 Wengé 450 22 14 und xiert werden.

Standflache 1 Wengé 450 40 8 Zum Abschluss folgt nur noch die Uten-
Abstandleiste unten |1 Wengé | 180* 22% 14 s1l.1enablag.e. S V\,md PRt el?er Abstan(.is—
’ . . leiste zu einem Winkel verdiibelt und die-
Ablage unten 1 Wenge | 180 38 8 ser wiederum mit der Notenablage-Leiste
Pultverbinder 1 Wengé | 80 70 10 verbunden. Als allerletzten Holz-Arbeits-

schritt leimen Sie diese Einheit an die
untere Lingsseite des Pult-Rahmens. Jetzt
bekommen alle Teile ihre abschlieRende
Oberflichen-Behandlung: Lack oder Ol
oder Wachs - ganz nach Ihrem Ge-
schmack! I |

ben, passend zum Loch auf der Fithrungs-
sédule positionieren, ausrichten und span-
nen. Wenn Sie den Notensténder lackieren
wollen, sollte das vor der Montage mit ab-
geklebter Leimfldche geschehen.

Das Pult als Notenauflage ist ein Rah-
men mit einer Tragleiste in der Mitte und
vier Rundstidben als stiitzender Auflage

(Abbildung 11). Die Rundstébe kdnnen,
weil am einfachsten zu beschaffen, aus
Rotbuche sein. Wer mag, kann noch diin-
nere Diibelstangen horizontal zwischen
den Rundstében einbohren.

Die vier gehobelten Rahmen-Leisten
schneiden Sie mit Gehrungen auf Mag, in
die Innenseiten der zwei langen Leisten

Unser Autor Dieter Stojan hat
in Ebern die Meisterschule fiir
Tischler aufgebaut und ist selbst
leidenschaftlicher Musiker.

Der Original woodcarver gold mit 62 HRC
Harte, das ideale Schnitzwerkzeug fiir den
Winkelschleifer absolut Riickschlagsfrei!

N1

techniks

s o
St
32 n.nw"‘&

D-55566 Bad Sobernheim Fon: 06751-5023 Fax: 06751-5031 www.kaindl-woodcarver.de
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Die halbrunde Pult-
Verbinderplatte wird
oben an der hier ab-
geplatteten Tragsdule
im Schlitz sicher
geklemmt. (links)

Die stufenlose Hohen-
verstellung Idsst sich
durch die Gestaltung
von Griff und der hier
runden Halteplatte
akzentuieren. Zier-
nuten bieten weitere

Maglichkeiten. (rechts) F77 — K
2
p12L L
Detail: Unterleg— Pult—
scheibe Verbinder
Pult 2%
. 10 8 20 ©
Pultverbinder FH ot ﬁ o o
s M )
Tragsaule '
|
o : gL Einschlag— } -
= | muffe 7J g
° | | ;
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O [I@) o ]4\
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50
26
10 —
) s le)rd Werken.net
A B =
o
44 ) Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
=2 B 12 Projekt nachgebaut haben, stellen
Sie Fotos davon in die HolzWerken-
) ay Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
24 60 oder per Post an die Redaktion! 41
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Flihrungsséule Einschlagmuffe

Halteplatte Griff

| o il

‘1 Drehtellerschroube

700

Gummi

Fillstlick

Details:
Fiihrungssaule
Klemm-Mechanismus

Fuf3stellung

Kerry Dierco

16
i e

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Postfach 6247

30062 Hannover - Germany.

www.HolzWerken.net

Tel. +49 (0)511 99 10-033
Fax +49 (0) 51199 10-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Kerry Pierce =
Shaker-Mabel ol

Geschichte und Handwerk in Pleasant Hill ia

Kerry Pierce, ausgewiesener Kenner der Shaker-Mabel, stellt in dlesem wunderschonen Blldband :}*
zahlreiche Mobel aus der Shaker-Tradition vor. = &
Er erliutert deren Bau, wobei er detailliert auf Materialien und Arbe|tswe|sen elngeht DerAutor
beschreibt neben dem Bau der Mbel auch die religiose Intention derShaker Ererzahlt exem-
plarisch die Geschichte der Shaker-Gemeinde Pleasant Hill in Kentucky, die heute ein Freilicht-
museum der Shaker-Kultur mir einer umfangreichen Mobelsammlung ist. Das stlmmungsvollew
Ambiente dieses Ortes bildet den visuellen Hintergrund dieses 4uferst attraktiven Blldbandes
Ein schoner Geschenkband fiir Holzwerker, Design- Interessmrte oder einfach fiir sich selbst,
Blattern und Traumen ... =
176 Seiten, 22,5 x 30,5 cm, durchgehend
farbige Fotos, gebunden mit Schutzumschlag
ISBN 978-3-86630-929-6

Best.-Nr. 9144

39,80 €

Weitere Titel finden Sie in unserem
kostenlosen Gesamtverzeichnis.
Bitte anfordern!
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Der Winter ist vorbei, die Tage
werden wieder ldnger. Jetzt wird
nicht nur gepflanzt und gesit, auch
die Gartenmébel werden aus dem
Winterschlaf befreit, die Terrassen-
dielen aufgefrischt und die Fenster
gestrichen. HolzWerken gibt lhnen
Tipps zur Auswahl und Anwendung
der passenden Pflege- und Holz-

schutzmittel.

anz gleich, ob Sielieber zu Bio-Pro-

dukten oder umweltvertraglicher

Chemie greifen: Die Aufgaben, die
ein effektiver Holzschutz erfiillen muss,
sind stets die gleichen. Der Fachmann
versteht unter ,vorbeugendem Holz-
schutz“ vor allem die Abwehr tierischer
und pflanzlicher Holzschédlinge, wie Pilze
und Insektenlarven, und den Schutz vor
Feuchtigkeit.

In der Praxis soll die Oberfldchen-
behandlung zusétzlich vor Witterungs-
einfliissen schiitzen oder deren Folgen
beseitigen. Hinzu kommen gestalterische
Aufgaben wie Farbe und Glanz. Damit all
diese Anforderungen erfiillt werden kon-
nen, ist eine gute Vorbereitung des Unter-
grundes unerlédsslich.

Eine Grundvoraussetzung fiir das
Wachstum von pflanzlichen und tieri-
schen Holzschidlingen ist viel Feuchtig-
keit. Die meisten Schadorganismen beno-
tigen eine Holzfeuchte von mindestens 20
Prozent, um tiberleben zu kénnen. In un-

Verschiedene Hélzer benétigen unter-
schiedlichen Holzschutz: beispielsweise
reicht den Fensterldden aus Kiefer eine
Behandlung mit Leinél, wéhrend die
Eichenfenster mit einer Lasur geschiitzt
werden.

www.HolzWerken.net

Kernholz Holzschutz fur drauRen

serem Klima trocknet Holz im geschiitzten
AuBenbereich auf etwa 15 Prozent Feuch-
te herunter. Kann jedoch Feuchtigkeit ins
Holz eindringen und nicht in ausrei-
chendem MaRe wieder abtrocknen, ent-
steht Staundsse. An den Problemstellen
steigen die Holzfeuchte und damit die Ge-
fahr des Schidlingsbefalls stark an. Risse
und Spalten im Holz, wie etwa durch ,tote
Aste®, sollten deshalb besonders griind-
lich vorbereitet, wenn moglich ausgebes-
sert werden. Bei Holzfenstern sind vor
allem die Glasleisten beziehungsweise die
Verkittung zu {iberpriifen und im Zweifel
zu erneuern. Aber Vorsicht: Glatt ist nicht
gleich gut! Einige Anstriche, wie zum Bei-
spiel Schlimmfarben, haften am besten
auf ungehobelten Oberflichen. Andere
wiederum bendtigen eine geschliffene
Oberfliche, um optimal zu haften. Die
Lektiire der Herstellerhinweise ist daher
ein Muss.

Manche Holzer schiitzen
sich prima von selbst

Bei einem Neuanstrich kénnen Sie den
Holzschutz optimal auf Ihre Anforderun-
gen abstimmen. Dabei sollten Sie folgen-
des beachten: Einige Holzarten wie etwa
Palisander, Robinie, Teak oder auch Edel-
kastanie und Eiche sind von Natur aus
gut gegen Schédlinge geschiitzt. Sie brau-
chen keinen oder nur wenig zusétzlichen
Schutz. Auskunft {iber die Resistenz =)

Fensterldden sind der Witterung oft be-
sonders stark ausgesetzt — Pflegeprodukte
wie zum Beispiel Lasuren und Ole schiit-
zen auch die Metallbeschldge.

Kiirzel zeigt Wirkung

Bei Holzschutzmitteln haben
sich einige gebrauchliche
Kennzeichnungen etabliert:

P = gegen Pilze wirksam
(Féulnishemmend)

(P) = Zusatzmittel gegen

Pilze vorbeugend, Einsatz
etwa in Leimen bei Holz-

werkstoffen

Iv = gegen Insekten vorbeu-
gend wirksam

Ib = Insekten-bekdmpfend
wirksam

W = Schutz vor Witterung
(kein standiger Kontakt zu
Wasser oder Boden)

E = Schutz auch bei Erdkon-
takt (und dauerhaften Was-
serkontakt) y- |

Mdrz/April 2009 = HolzWerken
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Kernholz Holzschutz fiir drauRRen

Wer jetzt seine Mébel und sonstiges Holz im
Garten auf Vordermann bringt, profitiert noch
den ganzen Sommer davon.

von Vollholz geben die Resistenzklassen
der DIN 68364/EN 350. Thr Holzhdndler
kann Sie bei der Auswahl entsprechend
beraten.

Ist das Holz bereits imprégniert, kon-
nen Sie auf eine Vorbehandlung verzich-
ten. Beispielsweise sind Dachlatten und
AuBenwandpanelen oft schon gegen Pilze
und Insekten behandelt und kénnen so-
fort verbaut werden. Verwenden Sie dage-
gen unbehandeltes Holz, ist eine Grun-
dierung (etwa mit Bldueschutz gegen
Pilze) empfehlenswert. Wihlen Sie dann
eine Grundierung, die zum Oberfldchen-
mittel passt — die meisten Hersteller bie-
ten komplette Systeme fiir den Aufbau
eines wirksamen Holzschutzes an. Die Art
der Beanspruchung des Holzes durch die

Farbige Anstriche basieren in vielen
Fdllen auf Acryl und miissen im Fall
des Falles entsprechend nachgestrichen
werden.

HolzWerken Mdrz/April 2009
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Witterung ist ein wichtiger Punkt bei der
Auswahl des Oberflichenmittels. Bei di-
rekter Sonneneinstrahlung koénnen auf
der Holzoberfliche Temperaturen von bis
zu 80° C entstehen. UV-Strahlen spalten
zudem das an sich wasserunlgsliche Lig-
nin in wasserlgsliche Bestandteile auf —
das Holz verliert oberfldchlich an Festig-
keit. Gegen hohe Temperaturen und
UV-Strahlen schiitzen helle Farbtone am
besten.

Ist das Bauteil dem Regen stark ausge-
setzt oder hat es stdndigen Bodenkontakt
wie etwa die Pfeiler einer Pergola, ist ein
Tiefen- oder Vollschutz ratsam. Dabei wird
das Holzschutzmittel nicht nur oberfldch-
lich aufgebracht, sondern die Bauteile
komplett darin eingetaucht. Ein Tiefen-

Fehler bei der Oberflichenbehandlung
machen sich oft schnell bemerkbar: Wo
wie hier die schiitzende Schicht iiber der
Eiche abbldttert, vergraut das Holz im Nu.

schutz sollte mindesten zehn Millimeter
tief ins Holz eindringen.

Handelt es sich um maRhaltige Bauteile
wie Fenster oder Tiiren, muss der Feuch-
tigkeitsaustausch zwischen Luft- und
Holzfeuchtigkeit gebremst werden, um
ein starkes Arbeiten des Holzes zu verhin-
dern. Ideal geeignet sind dafiir Lacke oder
Dickschichtlasuren, die eine Trockenfilm-
schichtdicke von 60 Mikrometer und mehr
erreichen. Zum Vergleich: normale Lasu-
ren haben eine Filmdicke von 15 bis 25
Mikrometer.

Bei geschlossenen Holzbauten, wie et-
wa Gerédteschuppen oder Gartenhédusern,
muss die nattirliche Raumluftfeuchtigkeit
nach auBlen verdampfen kénnen. Damit
die Wiande atmen konnen, sollten sie ei-

Gerade bei komplexeren Holzbauten ist
ein Gedanke mehr an den konstruktiven
Holzschutz genauso wichtig wie die Wahl
des richtigen Oberfldchenmitels.

www.HolzWerken.net




Der Pinsel ist noch das Mittel der Wahl
bei den meisten Oberfldchen, aber bei
grofien Fléiichen (Bild rechts) spielen
moderne Spriihsysteme ihre Vorteile
aus.

nen ,ventilierenden Anstrich“ erhalten,
der vor Tropfnisse wie Regen schiitzt, aber
Wasserdampf hindurch ldsst. Es ist wich-
tig, einen Anstrich rechtzeitig zu erneu-
ern, denn nur eine intakte Deckschicht
verhindert, dass Feuchtigkeit oder Schid-
linge ins Holz eindringen konnen. Achten
Sie bei Renovierungsarbeiten darauf, dass
Sie fiir den Erneuerungsanstrich mog-
lichst das gleiche oder ein dhnliches Holz-
schutzmittel verwenden, wie es fiir den
vorhergehenden Anstrich eingesetzt wur-
de. Auf Latexfarben haften zum Beispiel
keine Lasuren oder Lacke.

Was war vorher drauf?
Alter Anstrich ist von Interesse

Versuchen Sie also herauszufinden, mit
welchem Mittel das Bauteil zuletzt gestri-
chen wurde - und notieren Sie sich aktuell
verwendete Mittel fiir die Zukunft. Wirkt
die Oberfldche natiirlich und eher unbe-
handelt, wurde das Holz vermutlich gedlt
(zum Beispiel Gartenmdobel und Terras-
sendielen). Ist die Oberflache zwar versie-
gelt, die Holzmaserung aber gut sichtbar,
handelt es sich vermutlich um eine Lasur
(Fenster und Tiiren). Eine deckende far-
bige Oberfldche deutet auf eine Farbe auf
Acrylbasis hin. Wirkt die Oberfldche hin-
gegen olig bis klebrig, wurde wahrschein-
lich ein Holzschutzmittel auf Teerolbasis,
die nur fiir den AuBenbereich zugelassen
sind, benutzt (Zdune, Pergola, Carport).
Nehmen Sie im Zweifelsfall ein Probestiick

www.HolzWerken.net

Kernholz Holzschutz fiir drauRen

mit zum Fachhéndler, der den Untergrund
genauer analysieren kann. Ein Testan-
strich ist bei jedem Renovierungsanstrich
sinnvoll!

Das einfachste Applikationsverfahren
sowohl fiir den Neuanstrich wie fiir die
Renovierung ist meist das Streichen. In
den letzten Jahren sind jedoch auch prak-
tische kleine Spritzgerdte auf den Markt
gekommen (= HolzWerken Mai/Juni 2007),
die auch das Sprithen der Oberflachen-
mittel zu einer echten Alternative machen.
Streichen oder sprithen Sie immer bei tro-
ckenem und nicht zu kaltem Wetter, aber
niemals in der prallen Sonne. Sonst bildet
das Holzschutzmittel beziehungsweise die
Farbe zuerst an der Oberflidche einen Film
und schlieBt Feuchtigkeit damit ein.

Es lohnt sich immer, bei neuen Projek-
ten fiir den AuBenbereich schon in der
Planungsphase den konstruktiven Holz-
schutz zu berticksichtigen. Denn der beste
Anstrich niitzt am Ende nichts, wenn etwa
die neue Gartenbank durch Staunésse von
innen verfault. Dank sachgeméfler Kons-
truktion haben zahlreiche historische
Holzbauten mehrere Jahrhunderte auch
ganz ohne Oberflichenbehandlung iiber-
dauert. |

Unser Autor Heiko Pulcher be-
schdftigt sich als Designer und
Holzwerker intensiv mit Holz-
schutz und Oberfidchen.

Fotos: Heiko Pulcher, Firma Osmo, Firma Clouth

Besser vermeiden

Haufige Fehler beim
Auflenanstrich

® Zu dicke Schicht =
komplette Dampfsperre.
Folgen: eingedrungene
Feuchtigkeit kann nicht
entweichen, Anstrichschicht
blattert in Blasen ab.

@® Untergrund zu rau =
Staundsse in Spalten,
Schlupflécher fiir Insekten.
Folgen: Befall trotz ober-
flachlichem Holzschutz,
gefrorene Nisse (Eis)
zerstort Schutzschicht.

@ Kanten nicht
gebrochen = diinne
Schutzschicht an Kanten.
Folgen: Oberflache reift
auf, Feuchtigkeit kann
eindringen.

@ Unvertraglichkeit mit
Untergrund =

schlechte bis keine Haftung
des Uberzugs. Folgen:

Oberflache blattert grof3-
flachig ab = keine Schutz-
wirkung! £l
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Splintholz Drechseln mit Holzfuttern

Alles fest im Griff

Es muss nicht immer Stahl sein -
auch Holzfutter erfiillen ihren Zweck.
Und sie erlauben im Querholz
mitunter interessantere Formen als
ein Vierbackenfutter. Voraussetzung
ist dabei nur ein gutes Schraubfutter
und Geduld beim Herstellen der

Passungen.

er das Drechseln mit
Holzfuttern ernsthaft
angeht, fiir den gibt
es bald kaum noch Aufspann-
probleme. Das Futter muss aus
festem Holz sein, damit die Pas-
sungen auch halten. Ich nehme
meist Abfallstiicke aus Buche, Birne,
Eiche oder Robinie. Die Kombinati-
on Schraubfutter mit selbst gefertigtem
Holzfutter erdffnet immer neue Spann-
moglichkeiten und Drechselformen. Ob
gerade, versetzt, schridg oder Kombinatio-
nen daraus: Alles ist mdglich, wie Sie sehen
werden. Wir zeigen Thnen drei Varianten.

Die Arbeit mit dem Holzfutter beginnt
meist nicht mit dem Futter selbst, sondern
mit dem Objekt, hier als Beispiel eine
Schale. Deren Oberseite, schon einiger-
mafen plan, bekommt mittig ein Loch
mit dem Durchmesser der Seele (dem
durchgehenden Kern) des Gewindes im
Schraubfutter. Frither war das Schraubfut-
ter eine normale Holzschraube (Bild 1,
links). Heute gibt es spezielle, gut greifen-
de Holzgewinde (Bild 1, rechts). Das Holz
wird auf das Schraubfutter gedreht, das
seinerseits auf dem Arbeitsgewinde der
Drechselbank sitzt. Gut festdrehen (Bild
2), dann wird die Unterseite der kommen-
den Schale geformt.

Als Passung flir das Holzfutter wird ein
hervorstehender Zapfen oder ein Rezess
(eine tiefer gedrehte Fldche) gedrechselt
(siehe Illustration). Da diese Passung flir
immer am Objekt bleibt, sollte der Zapfen

32 HolzWerken Mdrz/April 2009

oder Rezess gut zum spéteren Objekt pas-
sen. Unsere Schale bekommt einen Zap-
fen. Er wird dann spéter der FuB3 der Scha-
le sein. Ich habe ihn hier innen etwas
vertieft, so dass der Full nur noch aus ei-
nem Ring besteht (Bild 3). Die eigentliche
Passung fiir das Holzfutter bildet die Au-
Benseite des Zapfens (Fuf). Diese Stelle
muss sehr sauber rechtwinklig nach innen
gedrechselt sein. Am besten geht dies mit
einem scharfen Abstechstahl. Die Unter-
seite des Zapfens muss im rechten Winkel
dazu und plan sein. So erhalten Sie fiir die
Passung eine moglichst groRe Kontaktfla-
che. Schon jetzt miissen Sie die Unterseite
fertig bearbeiten, inklusive schleifen.
Dann nehmen Sie ein passendes Abfall-
stiick fiir das Futter. Es muss vom Umfang
her rund vier Zentimeter grofer sein als
der FuBl der Schale. Die Hohe sollte etwa
die Lange der Holzschraube plus mindes-
tens die Hohe des Zapfens der Schale sein.
Die Seite zur Aufnahme in das Schraub-
futter ist flach, damit das Futter gut am
Schraubfutter anliegt und beim Anschrau-
ben immer wieder gleicht sitzt. In diese
plane Seite bohren Sie mittig ein Loch, die
Tiefe entspricht der Schraubenldnge und
der Lochdurchmesser dem Maf der Seele.

Stramme Passungen brauchen
genaue rechte Winkel

Ziehen Sie das Futterstiick fest auf das
Schraubfutter, bis Stahl und Holz plan an-
einander liegen. Danach drechseln Sie das
eigentliche Holzfutter, also die Passung zur
Unterseite der Schale. In diesem Fall muss
es ein Rezess sein, da der Ful} als Gegen-
stiick ein Zapfen ist. Er muss wiederum
sehr genau gedrechselt werden. Mit einem
scharfen Abstechstahl drechseln Sie einen
Rezess im rechten Winkel. Der Boden des
Rezesses muss im rechten Winkel und plan
sein, die Tiefe etwas weniger als die Hohe
des Zapfens an der Schale (Bild 4). Somit
erhalten Sie eine optimale Kontaktfldche.
Beginnen Sie mit einem etwas kleineren
Rezess. Probieren Sie immer wieder, ob

www.HolzWerken.net




der Full der Schale in den Futter-Rezess
passt (Bild 5). Er muss nur durch Einschla-
gen mit der Faust oder einem Holzham-
mer stramm hineingehen. Gehen Sie in
sehr kleinen Schritten vor, sonst ist der
Rezess ganz schnell zu locker. Stimmt der
Durchmesser, schlagen Sie die Schale so
weit in den Rezess, dass das Unterteil des
FuRes rundherum fest auf dem Boden des
Futter-Rezesses aufliegt. Nur so hilt die
Schale fest und l4uft rund. Uberpriifen Sie

www.HolzWerken.net

die richtige Einpressung der Schale, in-
dem Sie das Loch in der Schale mit der
Reitstockspitze in Ubereinstimmung brin-
gen, eventuell auch anpressen. Fiir sehr
grofe oder unwuchtige Objekte ist es rat-
sam, auch bei den ersten nachfolgenden
Drechselschritten mit der Reitstockspitze
gegenzudriicken.

Jetzt kann die Oberseite der Schale fer-
tig bedrechselt und geschliffen werden.
Sie sollten von auflen nach innen in klei-

nen Schritten drechseln, um den entste-
henden Druck immer in Richtung FuB3 zu
lenken (Bild 6). So halten Holzfutter sehr
gut. Das fertige Objekt schlagen Sie mit
der Faust in kleinen Schritten rundherum
heraus - fertig. Das Futterstiick kann im-
mer wieder verwendet werden, so lange es
sicher spannt (Bild 7). ->

Mdrz/April 2009 HolzWerken
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Splintholz Drechseln mit Holzfuttern

Nattirlich kénnen holzerne Futter noch
mehr: Versetzt drechseln ist mit ihnen kein
Problem. Mit einem zweiten Holzfutter
drechseln wir eine Schale, bei der die in-
nere Kontur zur dulleren versetzt ist, Die-
ses Futter unterscheidet sich vom ersten
durch eine zweite Bohrung zur Aufnahme
im Schraubfutter.

Mit einem Backenfutter kaum
mdoglich: Versetzt drechseln

Fertigen Sie die Unterseite der Schale
wie vorher: Plane Oberseite mit Loch an-
schrauben und die Unterseite samt Auf-
nahme fiir das Holzfutter komplett fertig
drechseln. Schrauben Sie die Schale vom
Futter und zeichnen auf die Oberseite
mit einem Zirkel die vorgesehene versetz-
te Aushohlung (Bild 8). Die Differenz der
beiden Mittelpunkte hier entspricht dem

HolzWerken Mdrz/April 2009

Abstand der zwei Locher zur Aufnahme
des Schraubfutters (auf der Unterseite des
Holzfutters). Bohren Sie beide Locher und
schrauben das Holzfutter mit dem mittig
liegenden Loch auf. Drechseln Sie den
Zapfen des Holzfutters stramm passend
zum Rezess der Schale.

Die Schale wird wieder auf der Obersei-
te plan gedrechselt. Schrauben Sie dann
die Schale gemeinsam () mit dem Holz-
futter ab und verankern das Futter fest im
zweiten, dem versetzten Loch. Wenn die
Schale stramm sitzt, {iberpriifen Sie noch
einmal den Versatz, indem Sie die geplan-
te versetzte Aushohlung auf der Oberseite
der Schale mit einem Bleistift anzeichnen.

Jetzt beginnt das versetzte Drechseln
der Aushohlung. Abgesehen vom optisch
unrunden Lauf der Schale (Bild 9) lsst
sich hier wie gewohnt drechseln. Die
Schneidrichtung bei jedem Schnitt fithrt

immer von auflen nach innen und ,,unten”
in Richtung Futter und verhindert so, dass
sich die Schale aus der Passung heraus-
zieht. Benutzen Sie eine scharfe Rohre, set-
zen sie zum Start am Mittelpunkt an und
gehen dann, immer wenn ein Schnitt innen
abgeschlossen ist, Schritt fiir Schritt nach
aullen. Natiirlich muss Thre Drechselbank
die Krifte aushalten konnen, die bei die-
ser Arbeitstechnik entstehen. Dann noch
schleifen, vorsichtig aus dem Futter schla-
gen (Bild 10) und der versetzte Blickfang ist
fertig — hier sogar noch mit etwas Natur-
rand. Mit einem Vierbackenfutter wire das
kaum zu machen gewesen (Bild 11).

Das Schone an Holzfuttern sind die vie-
len Moglichkeiten, die sie erdffnen: Die
Locher im Unterteil des Holzfutters kon-
nen in vielfaltig angeordnet und genutzt
werden. So kann die Auflenseite eines Ob-
jektes aus zwei Halbkreisbogen und da-

www.HolzWerken.net




Splintholz Drechseln mit Holzfuttern

mit, von oben gesehen, linsenférmig statt
rund werden. Obendrein ldsst sich das
Holzfutter noch unten schrig schneiden.
Die plan gedrechselte Oberseite des Ob-
jekts liegt dann nicht mehr parallel zur
Standebene. Beide Techniken sollen in ei-
nem weiteren kleinen Projekt vereinigt
werden.

Der Ablauf bleibt wie bisher: Die Unter-
seite der Schale entsteht mit einem Re-
zess. Das Holzfutter bekommt diesmal

drei Locher, eines mittig, und dann zwei
gegeniiberliegende Locher im gleichen
Abstand zum Mittelpunkt. Spielen Sie vor-
ab mit Zirkel und Papier und verschiede-
nen Kreismittelpunkten, um den Entwurf
zu optimieren.

Bei mehreren Lochern ist eine Numme-
rierung sinnvoll (Bild 12). Je weiter die
Punkte auseinander liegen, desto unrun-
der 14uft das Stiick. Deshalb Vorsicht: Bei
Drechseln solcher Formen darf das Eisen

nie stark nach vorn gedrtickt werden. Es
wandert dann zu tief in den Freiraum hin-
ein und wird dann mit voller Wucht vom
Holz getroffen. Benutzen Sie immer schar-
fes Werkzeug, es muss ohne Druck schnei-
den. Schirfen Sie lieber ofter, aber nicht
zu viel. Dreimal wenig geschirft ist besser
als einmal viel geschirft. So erhalten Sie
sich die ,Giftigkeit” des Werkzeuges und
ein wesentlich leichteres und sichereres
Drechseln. =

www.magm
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Splintholz Drechseln mit Holzfuttern

Starten Sie mit dem mittleren Loch (Loch
1) und drechseln Sie den genau passen-
den Zapfen zum Rezess der Schale. Wie
tiblich wird die Schale aufgeschlagen
und die Oberseite plan bedrechselt. Jetzt
schrauben Sie das Futter zusammen mit
der Schale in Loch 2. Drechseln Sie aufen
so lange, bis Sie etwa die Hélfte des Scha-
lenumfangs bearbeitet haben (die andere
Hilfte wird spéter tiber Loch 3 erreicht).
Der Weg des Eisens geht dabei stets von
der Oberseite Richtung Full. Gehen Sie
vorsichtig vor und lassen Sie die Bank we-
gen des unrunden Laufs nicht zu schnell
drehen.

Zeichnen Sie sich auf der Oberseite ei-
nen Strich, der durch den Mittelpunkt ver-
lauft (Bild 13). Dieser Strich muss die spi-
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ter entstehenden ,Ecken“ der Linse
verbinden. Ist die erste Hilfte fertig ge-
drechselt —also beiderseits tiber den Strich
hinaus —, kann die erste Aullenseite ge-
schliffen werden (Bild 14). Das Holzfutter
samt Schale wird nun abgenommen und
in Loch 3 befestigt. Jetzt drechseln Sie die
zweite Seite aullen, bis die Eckpunkte (an
den Strich-Enden) erreicht sind und die
entstehenden Kanten gerade nach unten
zum FuR verlaufen. Man kann die Uber-
einstimmung beider Auflenformen auch
»im Schatten“ tiberpriifen (Bild 15): Die
beiden Konturen sollten {iberall den glei-
chen Abstand zueinander haben. In dieser
versetzten Aufnahme in Loch 3 drechseln
und schleifen Sie auch eine versetzte Aus-
hohlung fiir die Schale. Das Zwischener-

m:aa Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzZWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
oder per Post an die Redaktion! a

gebnis sehen Sie in Bild 16. Sieht schon
gut aus, aber wir wollen noch mehr! Die
Oberseite der Schale soll wie gesagt im Be-
zug zur Standebene etwas geneigt und so
einseitig flacher werden.

Mehrachsig Arbeiten: Viele
Radien mit nur einem Futter

Mit einem Kreuz markieren Sie die Seite,
die etwas flacher werden soll. Dafiir muss
das Holzfutter auf der gegeniiberliegen-
den (!) Seite unten entsprechend abge-
schriagt werden. Am besten ist es, sich die-
sen Schritt vor dem Schneiden mit einem
Filzstift klarzumachen (Bild 17). Je Steiler

www.HolzWerken.net




Holzfutter mit Zapfen

Splintholz Drechseln mit Holzfuttern

Schale

Kontaktflache

Holzfutter mit Rezess

Holzfutter

Schale

o

Kontaktflache

das Futter angeschnitten wird, desto mehr
fallt spater auch an der Schale weg. Weiter
aullen, jenseits des Futters, wird die Abfla-
chung am Objekt natiirlich noch groRBer.
Unter Berticksichtigung der Sicherheit
ldsst sich das Futter auf der Bandsége be-
schneiden, dann wird es plan geschliffen.
Je nach Wunsch konnen Sie jetzt das Fut-

- KOCH & KIRSCHE

www.HolzWerken.net

o
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Holzfutter

ter wieder in Loch 1,2 oder 3 aufschrauben
und die Oberseite fertig drechseln (Bild 18).
Sie bemerken spétestens jetzt die vielen
Variationsméglichkeiten! Abschlagen und
fertig ist die Schale (Bild 19). Ich wiinsche
Ihnen viel Spal beim Experimentieren mit
Holzfuttern. Ein letzter Tipp: Fangen Sie
mit kleinen Objekten an und gehen Sie

Kurt KOCH GmbH - Im Steineck 36 D-67685 Eulenbis
Tel.(0049) 6374 993099 Fax.(0049) 6374 993098

e-mail : info@koch.de

beim Drechseln aus der ,Schussrichtung”
— falls das Objekt doch nicht hilt! I

Unser Autor Jo Winter ist seit
Jahrzehnten begeisterter Drechs-
ler und hat seine Arbeiten schon
im In- und Ausland vorgefiihrt.

Professionelle und individuelle
Holzschnitzarbeiten,
Schnitzkurse, Drechselkurse,

Werkzeuge,Schleifgeréte,
, Holz, DVDs,
Lehrmittel - Biicher,

alle notigen Materialen
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el SERIE

Kreissdge gut geschiitzt

Splintholz Sicher an der Kreissdge

und effelctiv nutzen:

Teil 1: Die Grundlagen:

Richtig sicher arbeiten

Teil 2:

38

Mit Vorrichtungen und
Schablonen loslegen

Formatkreissége. Wir haben fiir Sie elf Tipps und Techniken

in einer kleinen Serie zusammengestellt: So schneiden Sie

- [fer-Rat
Sicherheit

Keine Maschine wird hdufiger eingesetzt als die Tisch~ oder

sicher und sauber ab!

ie Tisch- oder Formatkreissdge er-

ledigt nicht nur den kompletten

Holzzuschnitt, sondern kann ganz
nebenbei auch sehr gut zum Nuten und
Falzen eingesetzt werden. Auch Schlitz-
und Zapfenverbindungen sind kein Prob-
lem, ja sogar nach Schablonen kann man
mit der Tischkreissége seine Werkstiicke
zuschneiden.

Aufgrund dieser Vielseitigkeit fiihrt sie
die Rangliste der am héufigsten benutzten
Maschinen an. Das hat natiirlich seinen
Preis, denn laut Statistik der Holz-Berufs-
genossenschaft nimmt sie auch bei den
Maschinenunfillen den ersten Platz ein.
Deshalb fassen wir hier und im kommen-
den Heft von HolzWerken die wichtigsten

Tipp 1

S0 wie ich lauf, so geh ich aut.”
Zum Offnen der Mutter also ein-
fach den Schliissel in Richtung der
Sdgeblattzdhne drehen.

Sicherheitstipps und Anwendungen zur
Tisch- und Formatkreissidge einmal tiber-
sichtlich zusammen. Wéhrend sich der
erste Teil der Reihe mit seinen sechs Tipps
vor allem der Sicherheit widmet, geht es
im zweiten Teil um die Vielfalt der Anwen-
dungen, die auch Ihre stationidre Kreis-
sdge bietet, wie Schablonen- und Einsetz-
schnitte.

Auch wenn es jetzt etwas banal klingt —
es gibt einige einfache Verhaltensregeln,
die im Grunde fiir alle Maschinen in der
Werkstatt gelten:
> Tragen Sie eng anliegende Kleidung und

festes Schuhwerk
> Tragen Sie keine Ringe oder Uhren mit

Metallband

Das Sdgeblatt und die komplette
Sdgeblattaufnahme beziehungs-
weise der Flansch miissen vollig
frei von Staub und Spdnen sein.

flr

Ein Sdgeblatt mit 28 Zihnen (Wech-
selspitzzahn) fiir Léingsschnitte in
Massivholz und eines mit 48 Zihnen
(WS-Zahn) fiir den ausrissarmen
Fertigschnitt von Massivholz und
vielen furnierten Platten reichen

fiir den Anfang véllig aus.

HolzWerken Mcdrz/April 2009
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> Tragen Sie zum Schutz der Augen und
Ohren Schutzbrille und Gehérschutz

> Stehen Sie niemals im Gefahrenbereich
der Maschine (zum Beispiel direkt hin-
ter dem Sdgeblatt)

> Spreizen Sie nicht die Finger, sondern
achten Sie auf eine geschlossene Hand-
haltung

Tipp 1: Augenmerk aufs Sdgeblatt

Das richtige Sdgeblatt passend zur An-
wendung und zum Material ist nicht nur
ganz entscheidend fiir die Schnittqualitét.
Es gibt auch mehr Sicherheit beim Sigen.
In die Grundausstattung zur Bearbeitung
von Massivholz gehdren mindestens ein
Sdgeblatt mit wenigen Zihnen (Z 16 bis
28) zum Auftrennen von Holz ldngs zur

www.HolzWerken.net

Splintholz Sicher an der Kreissage

Faser und ein S#geblatt mit vielen Zih-
nen (Z 48 bis 54) fiir den Zuschnitt quer
zur Holzfaser. Auch wenn der Ségeblatt-
wechsel manchmal léstig ist, sollten Sie
beispielsweise nicht versuchen, mit dem
Querschnittblatt eine Massivholzbohle
lings zu schneiden. Die Quittung wére
ein {iberhitztes und stumpfes Blatt, was
danach garantiert nachgeschérft werden
muss. Aber viel gefihrlicher ist der sehr
hohe Kraftaufwand, der notig ist, um die
Bohle durchs Ségeblatt zu schieben. Je
mehr Kraft notig ist, desto hoher wird das
Verletzungsrisiko. Ebenso sollten Sie dar-
auf achten, dass die Sigeblitter frithzeitig
nachgeschérft und beschédigte Blatter
unbedingt ersetzt werden miissen.

Tipp 2: Spaltkeil immer in Position

Der Spaltkeil — direkt hinter dem Ségeblatt
— hat die Aufgabe, die Schnittfuge wéhrend
des Sdgens offen zu halten, damit die hin-
teren, aufsteigenden Zihne des Ségeblatts
das Werkstiick nicht zurtick schleudern.
Dazu muss der Spaltkeil nicht nur richtig
eingestellt sein und fluchtgenau zum S&-
geblatt stehen, sondern er muss auch zum
eingesetzten Ségeblatt passen. Ndmlich et-
was dicker sein als der Sigeblattgrundkor-
per, aber etwa einen Millimeter diinner als
die Schnittbreite des Sadgeblatts.

Tipp 3: Fiihrungshilfen auf Vorrat

Bei Schnittbreiten unter 120 mm geht in
puncto Sicherheit kein Weg an einer Fiih-
rungshilfe vorbei, um das Werkstiick nach
vorne zu schieben. Ein Schiebestock «p

Je nach Sdgeblattdurchmesser
muss auch der Spaltkeil neu ein-
gestellt werden. Der Abstand zum
Zahnkranz des Sigeblatts darf
nicht mehr als 8 mm betragen.

Bei verdeckten Sdgeschnitten
(Nuten, Falzen) wird ein Spaltkeil
ohne Spanhaube eingesetzt. Er
muss dann unbedingt rund 2 mm
tiefer als der Zahnkranz des Sige-
blatts befestigt werden. Danach
wird er wieder in Normalposition
montiert.

@

Mdrz/April 2009 HolzWerken
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Am besten stellen Sie sich aus
Resthélzern zwei bis drei Schiebe-
stocke selbst her. Als Muster be-
nutzen Sie einfach den mitgelie-
ferten Schiebestock. So haben Sie
bei Beschddigung schnell einen
Ersatz zur Hand.

e

Ein Schiebeholz kann leicht selbst
hergestellt werden und eignet sich
ebenfalls zum Schneiden schmaler
Werkstiicke. Einige Hersteller liefern
mit ihrer Maschine auch gleich den
passenden Handgriff mit.

@ Wenn Sie besonders schmale

Leisten zuschneiden, sollten Sie
die Anschlagschiene des Parallel-
anschlags in der flachen Position
befestigen. Das schafft Platz und
so ldsst sich der Anschlag auch
nédher ans Sdgeblatt heran schie-
ben.

Der Besdumschuh wird einfach
in die Tischnut des Rollwagens
(Schiebetisch) eingeschoben und
befestigt.

Der Besdumschuh klemmt und
fixiert die Holzbohle am vorderen
Ende und verhindert so, dass die
Bohle auf dem Schiebetisch ver-
rutschen kann.

HolzWerken Mdrz/April 2009

=» oder Schiebeholz verhindert, dass die

Hinde in den Gefahrenbereich des Sige-
blatts gelangen. Mindestens eine dieser
Fiihrungshilfen muss mit einer neuen Sége
ausgeliefert werden und sich griffbereit an
einer gut zuginglichen Stelle (meist am
oder auf dem Parallelanschlag) befinden.

Tipp 4: Besdumen mit festem Griff

Der Besdum- oder Klemmschuh (auch:
Niederhalter) gehort zur Standardausriis-
tung jeder Formatkreissige und macht
das Besdumen von Massivholz (Abséigen
der Rinde) zum Kinderspiel. Benutzen
Sie beim Besdumen unbedingt ein Lings-
schnittsdgeblatt (Z 16 — 28). Schieben und
klemmen Sie das Werkstiick unter dem
Besdumschuh fest und driicken Sie mit

dem Ballen der rechten Hand auf die hin-
tere Werksttickkante, um die Bohle nach
vorne zu schieben. Wichtig ist, dass sich
die Bohle wihrend des gesamten Ségevor-
gangs auf dem Rollwagen nicht verschiebt.
Tischkreissidgen bieten die Klemmschuh-
Anwendung nicht, daher ist beim Besdu-
men ldngerer Stiicke die Handkreisséige
die bessere Wahl.

Tipp 5: Freiraum fiir die Finger

Auch fiir schmale Schnitte ldngs zur Faser
ist ein Blatt mit wenigen Z#hnen (Z 16
— 28) die richtige Wahl. Lange, schmale
Werkstiicke werden zunéchst ohne Schie-
bestock vorgeschoben. Erst vor dem Be-
reich des Sédgeblatts und der Spanhaube
geht der Griff zum Schiebestock. Damit

Tischkreissage - Formatkreissage

Der feine Unterschied

Beide Sagetypen bieten einen Schiebe-
tisch zum Ablangen der Werkstiicke. Der
kleine, aber sehr entscheidende Unter-
schied besteht darin, dass nur die For-
matkreissége (Bild rechts) iiber einen
Schiebetisch (Rollwagen) verfiigt. Er be-
wegt sich direkt neben dem Sageblatt.

Bei den Tischkreissdgen (Bild links)
muss das Werkstiick immer iber einen
festen, nicht beweglichen Teil der Tisch-
flache geschoben werden. Die Format-
kreissdgen bieten daher auch ein prazi-
seres Schnittergebnis, weil das Werk-
stiick immer voll auf dem beweglichen
Schlitten aufliegt. a

www.HolzWerken.net




Sdgen Sie wenn notig zundchst
die gerade erste Kante an das
Brett. Sie kénnen die Kante auch
auf einer Abrichthobelmaschine
gerade hobeln.

Danach legen Sie das Brett gegen
den Abldnganschlag und séigen
zundchst nur ein Ende genau
rechtwinklig zu.

Splintholz Sicher an der Kreissdge

Stellen Sie die Werkstiickbreite ein und legen Sie diese Kante gegen den
Parallelanschlag, um das Brett auf die gewiinschte Breite zu sdgen.

Drehen Sie danach die Platte um Jetzt wird auch das andere Brett-
180°, stellen Sie die gewiinschte ende genau rechtwinklig und in
Linge am Anschlagreiter ein und der gewiinschten Ldnge zuge-
legen Sie die rechtwinklige Brett- schnitten.

ecke gegen den Anschlagreiter.

das Werkstiick dann bis hinter den Spalt-
keil schieben. Bei kurzen Werkstiicken
wird der Schiebestock von Beginn an
benutzt. Wenn Sie besonders schmale
Werkstiicke schneiden, ist ein passend
vorbereiteter Fithrungsklotz mit Griff die
bessere Wahl.

Tipp 6: Rechte Winkel mit System

Die Paradedisziplin von Formatkreissdgen
ist der prézise Zuschnitt von Holzbrettern
mit einer Wiederholgenauigkeit, die ihres-

gleichen sucht. Dazu gehért ein immer Den Parallelschnitt und das Abléngen
gleicher Ablauf. Das Wichtigste bei diesem  kénnen Sie dann wieder bequem auf der
Formatzuschnitt ist eine schnurgerade stationdren Kreissége erledigen. |
verlaufende Referenzkante, die meist in
Faserrichtung verlduft. Auf einer Format-
sdge mit entsprechend langem Rollwagen
ist dieser Besdumschnitt am einfachsten
herzustellen. Bei einfachen Tischkreis-
ségen reicht der Schiebeweg aber meist
nicht iiber einen Meter hinaus, so dass Sie
in diesen Fillen besser die Handkreissége
samt Fiihrungsschiene benutzen sollten.

Unser Autor Guido Henn weif3
aus seiner Erfahrung als Kurslei-
ter, wie viel Potential in den sta-
tiondiren Kreissdgen steckt.

www.HolzWerken.net
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Eine der anspruchsvollsten Aufgaben
beim Drechseln ist die Herstellung
einer Kugel. Dabei sind Kugeln als
Spielzeug, fiir schone Schau-Objekte
oder als Handschmeichler immer

beliebt.

iele Wege zum Kugeldrechseln wer-
den immer wieder beschrieben und
gezeigt. Aber vieles davon ist oft zu
kompliziert oder bedarf langer Vorberei-
tung fiir Spannfutter oder Schablonen.
Hier zeigen wir einen einfachen und si-
cheren Weg zu einer genauen Kugel.
Gedrechselt wird dabei ausschlieBlich
zwischen den Spitzen. In einem letzten

Arbeitsgang wird die Kugel um 90° versetzt
eingespannt, wobei sie schonend von
Kugelhaltern in der richtigen Position
gehalten werden. Solche Kugelhalter wer-
den mitunter als Zubehér zu Kugeldreh-
vorrichtungen angeboten.

Kugelhalter lassen sich aber aus zwei
Stiicken Hartholz selber drehen. Und das
geht so: Spannen Sie ein kurzes Stiick

Stellen Sie zwischen den Spitzen ei-
ne Walze mit dem gewiinschten Ku-
geldurchmesser und einer Uberlin-
ge von zwei bis drei Zentimetern
her.

HolzWerken Mdrz/April 2009

Der exakte Durchmesser der Walze
wird gemessen und dieses MaR3 mit
dem fixierten Messschieber quer
iibertragen: Der Kugeldurchmesser
ist gleich ihrer Linge.

Links und rechts wird erst einmal
grofiziigig freigestochen, um Platz
zum Arbeiten zu bekommen. Zeich-
nen Sie sich danach die Mitte des
nun vorhandenen Zylinders an.
Dann kommt ein Bierdeckel als per-
fekte Schablone ins Spiel.

www.HolzWerken.net

Fotos: Birgit Seesing, Alfred Baumann




Langholz in ein Spannfutter und drehen
Sie es auen zylindrisch und im Hirnholz
plan. In diese Fliche bohren Sie ein Loch
von der GroBe Threr Kornerspitze. Die
Bohrung soll so tief sein, dass der Kérner
ganz darin verschwindet. Ein zweiter
Kugelhalter wird identisch gefertigt, nur
dass er eine Bohrung passend zum Mit-
nehmer bekommt. Danach fertigen Sie
sich ein (oder, bei unterschiedlichen Boh-
rungsdurchmessern, zwei) Zapfen, auf die
die halbfertigen Halter stramm aufge-
steckt werden. Legen sie den AuBendurch-

messer des Halters entsprechend Ihrer
KugelgroBe fest und drehen sie an der
Stirnseite eine konkave Aushohlung ein:
Nicht zu tief, sonst sitzt die Kugel nur ganz
am Rand auf. Dann kann es zu Drucksché-
den oder zu Brandspuren kommen, wenn
die Kugel beim Schleifen im Futter durch-
dreht.

Fiir Kugeln zwischen drei und acht Zen-
timetern Durchmesser sollten die Kugel-
halter etwa drei Zentimeter im Durchmes-
ser haben. Kugeln bis 15 Zentimeter
Durchmesser bekommen Halter mit ei-

Splintholz Kugeldrechseln

nem Zylindermal von fiinf Zentimetern.
Fiir Kugeln bis 20 Zentimeter Durchmes-
ser sollten die Kugelhalter 7,5 Zentimeter
im Durchmesser haben.

Kugeldrechseln wird so ganz einfach —
probieren Sie es aus! v |

Unser Autor Alfred Baumann
aus Osterreich ist einer der be-
kanntesten  Drechslerausbilder
im deutschsprachigen Raum.

Pressen Sie die Deckelkante gegen
den schnell laufenden Zylinder, bis
der Umfang zu einem Drittel einge-
brannt ist. Unbedingt an der Seite
der Walze ansetzen, wo mégliche
Brandspuren spdter wegfallen. Weil
die Kugelkriimmung dberall gleich
ist, kann die Schablone iiberall ein-
gesetzt werden.

@ Von der Mittellinie ausgehend ent-

steht nun mit der Formrohre die Ku-
gel, immer abwechselnd an beiden
Seiten arbeitend. Halten Sie immer
mal wieder die Maschine an und
iiberpriifen Sie mit der in den ver-
schiedensten Winkeln angedriickten
Schablone den Fortgang.

www.HolzWerken.net

Gegen Ende dieses Arbeitsgangs
sticht der Drehmeifel so weit hi-
nunter, dass noch genug Halt fiir
das Schleifen gegeben ist. Beim
Schleifen méglichst weit an die An-
sdtze herangehen.

@ Ist das Schleifen fertig, wird die Ku-

gel vorsichtig abgestochen — die
freie Hand unterstiitzt dabei — oder
mit einer Feinsdge die Enden abge-
schnitten. Beachten sie bei dieser
Arbeit, dass sich die Kriimmung der
Kugel bis zum Pol fortsetzt. Also
nicht gerade abstechen oder ab-
schneiden.

e Nach dem Abtrennen der Enden

werden Spuren bleiben. Um diese zu
entfernen, spannen Sie die Kugel
um 90° verdreht in aufgesteckte
Kugelhalter und verschleifen die En-
den. Solche Kugelhalter kénnen wie
beschrieben selber angefertigt oder
fertig gekauft werden.

@ Die Kugelhalter werden je passend

fiir Mitnehmer und Kérner gebohrt,
auf einen eigens gedrechselten Zap-
fen gesteckt und dann auf der Stirn-
seite passend zur Kugel konvex ge-
formt.

Mdrz/April 2009 HolzWerken
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Maserbilder Holz + Technik-Museum

Fin

Dort liebt seine Sadge

Obwobhl es hier iiberall um Holz und Wald geht, ist es eine echte Graswurzelbewegung. Ein ganzes Dorf ist

aufgestanden, um eine historische Dampfmaschine und ein beeindruckendes altes Sigegatter zu retten:

Sie drohten zu verrotten oder in alle Winde verkauft zu werden.

o nicht!“, sagten sich viele der Ein-

wohner Willmars, einem kleinen

Ort in der Gemeinde Wettenberg bei
GieBen. Tausende Stunden und viel Herz-
blut investierten sie, bis es geschafft war:
Heute ist das ,Holz + Technik-Museum*“
ein lebendiger Ort zum Staunen und Ler-
nen. Den Museumsmachern ist es gelun-
gen, um ihre alten Schitzchen alles zu ver-
sammeln, was Holz ausmacht. ,Von der
Buchecker bis zum fertigen Stuhl - diesen
Weg konnen wir hier zeigen“. Professor
Eberhard Seidel leitet das Museum im Eh-
renamt, und es klingt Stolz mit in seinen
Worten.

Mit dem Forst tiber den Einschnitt und
die Weiterverarbeitung durch Zimmerer
und Tischler bis hin zur modernen Hei-
zung mit Holz deckt das Museum das ge-
samte Wissensspektrum ab. Nachdem bis
zur Eréffnung 2004 auch rund eine Milli-
on Euro Fordergeld in das Projekt geflos-
sen ist, gehort es der Gemeinde Wetten-
berg. Betrieben wird es weiterhin von
Freiwilligen der Heimatvereinigung WiR-
mar. Doch bis es soweit kam, war es ein
langer Weg.

»Dieter, du bist doch verriickt!“ Mehr als
einmal hat Dieter Miilich diesen Satz ge-
hért, doch er war Ende der neunziger Jah-
re liberzeugt: ,Wir packen das!“ Es ging

um die alte Dampfmaschine des Wilma-
rer Sdgewerks Winter. Die beiden Besitzer
Otto und Kurt Winter gaben den iiber 100-
jahrigen Familienbetrieb 1999 auf, weil
kein Nachfolger bereitstand. Die Dampf-
maschine aus den dreiiger Jahren und
das angeschlossene S#gegatter (Baujahr
1949) waren zwar gepflegt, aber nie gegen
etwas Moderneres ausgetauscht worden.
»Es hatte schon damals etwas von einem
Museum®, sagt Eberhard Seidel heute.
Dieter Miilich jedenfalls hatte eine Idee
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2004 war es soweit: Am Ortsrand von WiBmar éffnete das Holz + Technik-Museum.
Seitdem kommen rund 10.000 Besucher im Jahr.

HolzWerken Mdrz/April 2009

gepackt: Die Dampfmaschine retten und
restaurieren und das Ségegatter gleich
mit. Und die Zeit dréngte: Fiir die Maschi-
nen gab es schon konkrete Anfragen aus
Thiiringen.

Als bei Miilichs Freunden und Nach-
barn die Idee einige Tage gesackt war, ka-
men sie wieder auf ihn zu: ,Wir sind da-
bei!“ Die historischen Anlagen wurden
erst einmal demontiert, bis fiir das Muse-
um ein neuer Standort am Dorfrand ge-
funden und die Finanzierung geklart war.
Die Zeit nutzten die Freiwilligen, um das
1937 in Magdeburg gebaute ,HeiBdampf-
Lokomobil“ mit seinen 100 PS, geeignet
fiir bis zu 11,7 bar Druck und einer Pro-
duktion von 400 Kilogramm Dampf in der
Stunde, wieder auf Vordermann zu brin-
gen. Noch heute hdngen beeindruckende
Fotos neben der frisch in Rot und Schwarz
lackierten Maschine: Sie zeigen Dieter
Miilich zum Beispiel mit Atemmaske und
Ganzkorperschutz beim Reinigen des
Dampfkessels von innen.

»Als Kind hatte ich nie eine Dampfma-
schine — heute habe ich eine!“ Miilich
strahlt auch heute noch, als er einen klei-
nen Besucher hoch hebt, um dem Jungen
einen Blick in die Feuerluke zu ermdogli-
chen. Immer wieder legt er Schwarten-
bretter-Stiicke nach - unter Volllast
schluckt die Maschine je nach Brennwert
bis zu 120 Kilogramm Holz pro Stunde.

Vom Stammtisch direkt
ans Sdgegatter

Das Brennholz kommt als Abfall direkt
vom Ségegatter nebenan. In dem moder-
nen Museumsneubau, der aber gleichwohl
auf viel Holz und damit ein passendes
Ambiente setzt, sind die beiden Maschi-
nen heute durch eine Mauer getrennt.
Der Brandschutz erfordert es. Mitten in
der groRziigigen Werkhalle mit dem Ton-

www.HolzWerken.net
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Maserbilder Holz + Technik-Museum

{Werken.net

Das Sagegatter in voller Aktion! Klicken
Sie auf www.holzwerken.net und sehen
Sie dort das Video aus dem Museum in
Wilmar. V|

nendach — dessen Tréger auch noch aus
dem alten Winter-Werk stammen — steht
das Ségegatter als Publikumsmagnet: Hier
kann man hautnah erleben, wie Stimme
zu Brettern, Bohlen und Balken werden.
Und hier ist Reiner Klinkel mit seinen
»Gatter-Boys* voll in seinem Element.

Das klingt ein wenig nach Stammtisch-
Besatzung, und tatsdchlich: Eine solche
frohliche Runde hat sich komplett der
Pflege und dem Betrieb des Sdgegatters
verschrieben und daftir auch wichtige
Lehrginge besucht. Klinkel selbst aber ist
gelernter Zimmermann und hat frither
immer wieder bei der alten Firma Winter
selbst am Gatter gestanden. Er kennt die
Maschine also aus dem Eff-Eff: Bei der Fir-
ma Linck im badischen Oberkirch wurde
»Nr. 3326“ direkt nach dem Krieg gebaut.
Bei der Instandsetzung und beim Wieder-
aufbau des Vertikalvollgatters hatten die
WiRmarer Enthusiasten Gliick: Sie stieRen
auf den alt gedienten Gattermechaniker

Professor Eberhard Seidel leitet das Museum — wie 60 weitere
Biirger aus Wiimar und Umgebung arbeitet er ehrenamtlich.

Adolf Fock, der bei der Montage unersetz-
liche Hinweise geben konnte.

Mit Muskelkraft und jeder
Menge Erfahrung

Stamme aus dem benachbarten, riesigen
Krofdorfer Forst schneiden Klinkel und
seine Kollegen hier an Schautagen ein,
aber auch so mancher Baum aus privaten
Giérten wird hier ganz nach Wunsch zer-
teilt. Nachdem ein Stamm vom Holzplatz
hinter dem Museum per Lore und Kran auf
den Gatterwagen gehievt worden ist, legt
Klinkel mit einem Sttick Kreide und geiib-
tem Auge fest, welche Stirken die Bretter
oder Bohlen im Vertikalgatter bekommen
sollen. Die Ségeblitter — jhre Zahl kann je
nach Einschnitt variiert werden - sind da
schon passend zur Holzart geschrénkt und

geschérft. Mit passenden Zwischenstii-
cken werden sie im Rahmen angeordnet,
verkeilt und dann mit viel Muskelkraft ge-
spannt, stets vor den Augen der gebannten
Zuschauer. Noch einige Schmierstellen fet-
ten und die Spaltkeile hinter den Bléttern
in Position bringen, dann kann es endlich
losgehen: Eine Etage unter der sichtbaren
Maschinerie springt ein groRerElektromo-
tor an — schon zu Winters Zeiten war das
so, die Dampfmaschine diente in den letz-
ten Jahrzehnten schon zur Stromprodukti-
on fiir das Gatter.

Uber klatschende, breite Transmissi-
onsriemen setzt sich der Gatterrahmen in
Bewegung, sobald der Leerlauf tiberwun-
den ist. Der stoBweise Vorschub des Hol-
zes geschieht {iber hydraulisch betriebene
Riffelwalzen, die das Schnittgut an die
Ségezéhne bringen. Nachdem er die Vor-

Reiner Klinkel hat als junger Zimmer-
mann noch an der Sdge gearbeitet. Hier
bringt er den Stamm auf dem Gatter-
wagen auf die richtige Spur.

HolzWerken Mdrz/April 2009

Ein Kindheitstraum: Dieter Miilich hat jetzt

»Seine” Dampfmaschine und fiihrt sie an
Schautagen gerne vor. Er gab den Anstof3

fiir den Erhalt der historischen Maschinen.

Schaukdsten zur Baumbiologie fesseln
Besucher genauso wie die Ausriistung
der Waldarbeiter und Zimmereimodelle
(Bilder rechts).

www.HolzWerken.net




Der kleine Jacob probiert im Bankraum des Museums zum ersten Mal
einen Hobel aus. Spielerisch werden die Kinder an das Thema heran-

gefiihrt und Mitmachen ist Trumpf.

schubgeschwindigkeit per Hand justiert
hat, wechselt Klinkel ans andere Ende des
Stammes auf den Gatterwagen. Dort hat
er einen Stahlstreifen befestigt, auf dem
Striche die aktuelle Gattereinteilung exakt
wiedergeben. Durch seitliches Verschie-
ben des Stammes wird dieser nun noch
auf Spur gebracht, damit die Sageblatter
nicht aus dem Holz laufen.

www.HolzWerken.net

Wenn alles glatt geht, fahrt der Stamm
jetzt ohne weitere Einstellung in einem
Zug durch die S&ge. Hinter dem Gatter
stehen schon Klinkels Mitstreiter bereit
und bugsieren die fertigen Bohlen auf eine
weitere Lore — fertig ist das frische Schnitt-
holz und die Zuschauer sind begeistert.

Anspruchsvolle Rundum-Schau
zum Thema Holz

Das Holz + Technik-Museum in Wimar
beschrinkt sich nicht auf die beiden Tech-
nik-Denkmale namens Dampfmaschine
und S#gegatter. Auf insgesamt 800 Quad-
ratmetern lernen nicht zuletzt Schulklas-
sen das Holz vom Sdmling an kennen. An
anspruchsvollen Stationen koénnen Kin-
der wie Erwachsene durch Mitmachen
zum Beispiel erfahren, welche Holzarten
schwerer sind als andere und welche sich
besser nageln lassen. Holzprodukte wie
Spanplatten werden ebenso erkldrt wie
die Aufgaben der Forstarbeiter. Und nach
dem Sidgegatter geht es weiter: Historische
Tischlereimaschinen aus den fiinfziger
Jahren bieten einen Einblick auch in diese
Zeit, komplett mit einem Bankraum ne-
benan. Dort gibt es immer wieder fiir Kin-
der die Gelegenheit, sich selbst am Hobel
zu versuchen.

Wie viel Power im Holz steckt, zeigt sich
gleich im Nachbarraum unter dem Stich-
wort Holz als Energietrédger. Die Spezial-
ausstellung, unter Federfithrung von Pro-
fessor Seidel entstanden, zeigt auf
anschauliche Weise, wie der Brennwert ei-
gentlich ins Holz kommt und was fiir ein
Wunder der Biologie dahinter steht. Und

Maserbilder Holz + Technik-Museum

Fakten zum Museum

Auch Fiithrungen sind maglich

Holz + Technik-Museum

Im Schacht 6

D-35435 Wettenberg

T: +49(0)6406 8307400
www.holztechnikmuseum.de

(dort auch die Vorfiihrtermine von
Dampfmaschine und Ségegatter)

Eintritt:
® Erwachsene: 4,- Euro

@® ermafigt: 3,50 Euro
® Kinder: 2,- Euro
@ Schulklassen: 2,- Euro pro Person

Offnungszeiten:
Sommerhalbjahr (15.04. - 15.10):
® Mittwoch/Samstag: 14 - 18 Uhr

@ Sonntag/Feiertage: 11 - 18 Uhr

Winterhalbjahr (16.10. - 14.04.):
® Mittwoch: 14 - 17 Uhr

@ Sonntag/Feiertage: 11 - 17 Uhr

@ Fiihrungen fiir Gruppen ab
10 Personen nach Anmeldung V|

wer schon einmal genau spiiren wollte,
wie viel Arbeit in einer Kilowattsekunde ()
steckt: Hier kann er es erfahren!

Dass das Museum mit einer Holzpellet-
Heizung versehen, die selbst Teil der Aus-
stellung ist, passt zur Leitlinie der Muse-
umsmacher: Alles rund ums Holz unter
einem Dach (und dem AuRengeldnde):
Dieses Grundkonzept, das die Wilmarer
ihrem Museum gegeben haben, lockt jdhr-
lich rund 10.000 Besucher an. Die Gras-
wurzel-Idee einiger technikbegeisterter
Biirger aus einem kleinen Dorf in Hessen
ist aufgegangen. Heute bilden 60 aktive

Freiwillige den festen Stamm des Muse-

ums. Mit dem verhélt es sich wie mit ei-
nem gesunden Baum: Alles Gute wéchst
von unten.

Andreas Duhme

Mdrz/April 2009 HolzWerken

Fotos: Holz + Technik-Museum, Andreas Duhme
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Splintholz \m Einsatz: Teknatool Nova DVR xp

Die Kraft
kommt direkt

Riemen adé: Die neuseeldndische

Firma Teknatool setzt bei Drechsel-
binken stattdessen den Anker des
Motors und die Spindel auf eine
Achse. Holz-Experte Andreas Dach,
langjdhriger Drechsler, hat die
»Nova DVR xp" auf Herz und Nieren

getestet.

it dem Wegfall der verschleiffen-

den Riemen verschwindet bei

der Teknatool-Bank auch die
althergebrachte Methode der Geschwin-
digkeitsregulierung. Es werden keine Rie-
men mehr umgelegt, stattdessen ldsst sich
das Drehtempo elektronisch per Taster
am Spindelstock vorwéhlen und per Dis-
play kontrollieren. Ein so genannter PID-
Regler vergleicht stindig die gewiinschte
Drehzahl mit dem Ist-Wert und steuert
gegebenenfalls nach.

Durch die Platzierung von Motor und
Spindel auf einer Achse spart die Tekna-
tool Nova viel Platz. So ist ein schwenkba-
rer Spindelkopf auch bei dieser vergleichs-
weise kleinen Bank machbar. Er ldsst sich
um 360° drehen und in mehreren Positio-
nen fixieren. Hierdurch erweitert sich na-
tiirlich der mogliche Drehdurchmesser
des Objektes enorm, auf satte 700 Zenti-
meter. Allerdings geht das nicht einher mit
der Tiefe des Rohlings, da die (als Zubehor
erhiltliche) Aufendrehvorrichtung bei
der Ausladung ihre Grenzen hat. Bei mei-
nen Tests war unter anderem ein vorge-
drehter Schalenrohling mit einem Durch-
messer von 590 Millimetern eingespannt,
mit einer Materialdicke von 55 Millime-

HolzWerken Mdrz/April 2009

tern. Die duflerste Dicke, auf die man die
Handau age bei der AuBendrehvorrich-
tung bewegen kénnte wiren etwa 70 mm.

Praktisch bei der Nova ist die Option
Rechts-Linkslauf. Sie sollte aber aufgrund
der fehlenden Ablaufsicherung im Gegen-
lauf nur zum Schleifen eingesetzt werden.
Schon und einfach zu benutzen ist die
Spindelfixierung auf dem Spindelkopf mit
einer 24er-Teilscheibe. Das Handrad an der
Spindel ist fiir meine Begriffe etwas klein

geraten. Es kann aber durch Eigeninitia-
tive durch ein gedrechseltes Holzrad ver-
grofert werden. Der Hersteller hat dafiir
schon Locher am Handrad vorgesehen.

Die Handau age ist als Gussteil sehr
stabil ausgefiihrt, die Fixierung ist sehr
gut, konnte aber durch einen verstellba-
ren Klemmbhebel haptisch noch etwas ver-
bessert. werden. Das Handau agenunter-
teil ist ebenfalls ein Gusselement, das sich
sicher fixieren ldsst.

www.HolzWerken.net
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Die Pinole im Reitstock dreht sich aus dem
Handrad heraus, so dass man mitunter et-
was Schmierstoff an die Hinde bekommt.
Auferdem fehlt die Maskala zum Bohren
nach Tiefe.

Das Bankbett der Nova DVR xp ist stabil,
die Mittelverbindung des Bettes wirkt sich
nicht negativ darauf aus. Die Fiille, eben-
falls aus Guss, erzeugen einen stabilen
Stand und lassen sich leicht ausrichten.

Ich habe diese Drechselbank vier Wo-
chen getestet und habe die unterschied-
lichsten Drechselarbeiten daran vorge-
nommen.Vonkleinen Kreiseln, gestréhlten
Gewinden, Stiften bis hin zu Schalen
reichten die Objekte. Mit der Nova DVR xp
waren diese Arbeiten mit normalem Zeit-
aufwand und ohne extra Kraftanstrengung
zu bewerkstelligen. Besonders positiv: Die
Bank fiel mir durch ihren geringen Ge-
rduschpegel sowie die einfache Drehung
des Spindelkopfes auf. Mein Fazit: Wer
Drechseln ernsthaft betreibt und sich
auch die Moglichkeit fiir groflere Schalen
offen halten will, der sollte auch die Nova
DVR xp ins Auge fassen. V|

Teknatool Nova DVR xp

Technische Daten

® Motorleistung 1,5 kw bei 230 V
@® Drehzahl U/min 100 — 3500

@ Spindelgewinde M33 x 3,5, MK 2,
durchbohrt 15 mm

® Teilscheibe 24 x (alle 15°)
® Spitzenweite 605 mm, verldngerbar

@ Spitzenhdhe liber Bett 200 mm, an
AuRendrehvorrichtung 350 mm

Splintholz \m Einsatz: Teknatool Nova DVR xp

Die AuBendrehvorrichtung ge-
hért nicht zum Lieferumfang, sie
erweitert die Einsatzméglichkeiten

der Bank aber erheblich.

Der Reitstock ist bei der Nova solide aus-
gefiihrt, wenn auch das Handrad etwas
klein ausgefallen ist.

dem Holz beruflich schon

Unser Autor Andreas Dach ist

eng verbunden und drechselt
seit Jahren in seiner Werkstatt.

immer

® Lange Handauflagen 300 mm,
Zapfendurchmesser 25,4 mm

@ Pinolenhub 85 mm
@ Gewicht: 130 kg

Die getestete Bank wurde zur Verfligung

gestellt von der Firma Neureiter

(www.drechselmaschinen.at). Sie kostet

rund 2.400 Euro. Bei Fragen zum Test
oder zur Bank mailen sie einfach an
redaktion@holzwerken.net.

Fotos: Andreas Dach

Der Geschwindigkeitsregler mit Display
und Taster ist im kompakten Spindelstock
untergebracht. Mehrere wihlbare Pro-
gramme passen die Leistung des Motors
den Anforderungen an.

4 N

Mir llbéw
ahte H-iuse”

e

Det

Interessengemeinschaft
Bauernhaus e.V.
JOY Postfach 12 44

28859 Lilienthal

Tel.: 04792-7834
= mail@igbauernhaus.de
www.igbauernhaus.de

anagel

“Hot 7

Mit unserer Zeitschrift Der Holznagel
_ erreichen wir nicht nur unsere Mitglie-
~ der, sondern auch fast alle Denkmal-
- behdrden, viele Freilichtmuseen und

- Entscheidungstréger in der Politik.

Sichern Sie sich |hr kostenloses

Probeheft mit dem Code: HW-109

www.HolzWerken.net

Ty h,gehc'ir}e"te Klingjefn\w

OrE

m““e

ge der: Profis

i \ge““oﬂ‘l

NIRUM ERZGEBI|RGE - steinert®+ Heuweg 3+ 09526 Olbernhau
2456 Fax: 037360//.71919:s steinert@drechselzentrum.de

siershop.de und www.schnitz
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Splitter und Spine Produkte

@® Dick:

Drechseln - Intensiv-Grundkurs
05.03.2009 - 06.03.2009
16.04.2009 - 17.04.2009
Drechseln - Intensiv-Aufbaukurs
07.03.2009 - 08.03.2009
Gartentisch

05.03.2009 - 07.03.2009
Griinholzdrechseln
09.03.2009 -10.03.2009
Grundkenntnisse im

Drechseln erwiinscht.
Einfiihrung in die Bildhauerei
02.04.2009 — 04.04.2009
Gestalten eines

menschlichen Kopfes
06.04.2009 - 08.04.2009
Piraten-Schatzkiste
09.04.2009

Fiir Kinder ab sechs Jahren mit
handwerklichem Geschick.
Segmentringdose drechseln
18.04.2009 - 19.04.2009
Grundkenntnisse im

Drechseln erwiinscht.
Blockhausbau im

Bayerischen Wald

13.04.2009 - 17.04.2009
Handwerkliches Geschick und
korperliche Fitness sind von Vorteil.
Japanische Holzverbindungen
27.04.2009 - 28.04.2009

Gute holzhandwerkliche
Kenntnisse sind von Vorteil.

Dick GmbH, Donaustraf3e 51,
D-94526 Metten,

T +49(0)991 9109-100,
info@dick.biz, www.dick.biz

@® Ammergauer Holzkunst:
Schnitzwerkzeuge schleifen
01.03.2009 und 05.04.2009
Schnitzkurs freies Gestalten
02.03.2009 - 06.03.2009
06.04.2009 - 10.04.2009
Schnitzkurs Gesichter
09.03.2009 - 13.03.2009
20.04.2009 - 24.04.2009
Wochenend-Schnitzkurs
21.03.2009 - 22.03.2009

Fiir alle Kurse gilt:

Nur 3 bis 4 Teilnehmer.

Ammergauer Holzkunst,

Hans und Uschi Andrd,

Obere Dorfstrae 9 a,

D-82442 Altenau

(bei Oberammergau, Oberbayern),
T u. F +49(0)8845 8714,
www.schnitzlerteam.de

@ DIY Academy:

Oberfrise - Grundkurs
07.03.2009

Oberfrise - Aufbaukurs
07.03.2009 und 28.03.2009

DIY Academy e.V,

An der Rechtschule 1- 3,
D-50667 Koln,

T +49(0)221277595-0,
F +49(0)221 277595-79,
info@diy-academy.eu,
www.diy-academy.eu,

HolzWerken Mdrz/April 2009

Foto: Firma ProTus

Schluss mit Schmuddel-Ecken

Sauber zwei Schnitte im rech-
ten Winkel zu stemmen, ist gar
nicht so einfach. Das gilt zum
Beispiel bei geometrischen Ein-
legearbeiten, aber auch bei
Beschldgen. Fiir diesen Zweck
gibt es spezielle Eckeneisen, die
zwei Schneiden genau im Win-
kel von 90° zueinander haben.
Auch beim Nacharbeiten von
maschinell gefertigten Finger-
zinken und Zapfenlécher sind
diese gut einsetzbar. Aus der
japanischen Nomi-Serie hat der
Mettener Werkzeugversand

Die im 90°-Winkel angeordneten Schneiden rdumen Ecken

sehr sauber aus.

Dick das ,Kaku Nomi“ im
Programm, das eigens fiir die
Bearbeitung innen liegender
Ecken produziert wird. Das Blatt
ist mit 70 Millimeter extra lang
(fur japanische Verhéltnisse),
die Schneidenldnge betrégt
zwolf Millimeter. Der Preis tragt

mit 76 Euro der hochwertigen
Verarbeitung Rechnung. |

Mebhr Infos:

Dick GmbH
DonaustraBe 51
D-94526 Metten

T +49(0)991 910900
www.dick.biz

Fras-Schablonen: Schneller zu geschwungenen Formen

Eine geschwungene Formfra-
sung mit der Kopierhiilse an
der Handoberfrase oder auf
der Tischfrase ist eine feine
Sache. Dumm nur, dass jede
kleine Delle der Schablone
auch auf das Holz iibertragen

Vicmarc macht schweres Futter auch noch schnell

Die australischen Drechsel-Ex-
perten von Vicmarc haben ihre
Spannfutter-Palette nach oben
erweitert. Das neue VM 150
sticht mit einem besonderen
Merkmal fiir eilige Zeitgenossen
hervor: Neben der langsameren
Offnung im Drehverhiltnis 1:6
Idsst es sich auch im Schnell-
modus 6ffnen. Das patentierte
Verfahren 6ffnet das Futter
dann komplett mit nur drei
Schliissel-Umdrehungen. Der
Spannweg bei diesem Vier-

wird. Deshalb frisst die akribi-
sche Vorbereitung so viel Zeit.
Die niedersachsische Firma
ProTus bietet mit ihrem ,Kur-
venlinfix” Hilfe an. Hinter die-
sem Namen verbergen sich
Streifen aus hochelastischem
Kunststoff. Ein solcher Streifen
wird einfach auf eine grob zu-
geschnittene MDF-Platte ge-

Statt umstdndlichem Schab-
lonenbau: Der biegbare rote
Kunststoffstreifen ,,Kurven-
linfix“ wird aufgeschraubt und
dient als Referenz fiir den
Anlaufring oder Kopierhiilse.

backenfutter betragt 52 Milli-
meter. Wer schon Spannbacken
des kleineren Vicmarc 120 hat,

braucht sich nicht umzustellen:

Sie passen auch auf das neue

VM 150, dass mit einem M33-
Gewinde gemaf der alten DIN
800 ausgeriistet ist. Das

Das neue Vierbackenfutter
Vicmarc 150 ldsst sich auf
die schnelle Tour éffnen:
Drei Umdrehungen genii-
gen dabei.

legt, in die gewlinschte Form
gebogen und tiber gegebene
Locher mit Senkschrauben
fixiert: Fertig ist die Schablone.
Den ,Kurvenlinfix” gibt es in
verschiedenen Starken und in
Langen von 60 Zentimetern
bis 4,80 Meter. Die 1-Meter-
Version ist zum Beispiel fiir
rund 60 Euro im gut sortierten
Fachhandel erhaltlich. =]

Mehr Infos:

ProTus Produktentwicklung
Postfach1572

D-29655 Walsrode

T +49(0)5161 911844
www.protus-pr.de

neue Futter der Australier kos-
tet rund 355 Euro. a

Mehr Infos:

Drechselstube Neckarsteinach:
www.drechselstube.de
Drechselzentrum Erzgebirge:
www.drechslershop.de

Foto: Drechselstube Neckarsteinach

www.HolzWerken.net



Kreativ arbeiten

it | HO[Z liegt mir!

_ Fiir Praxis-Tipps von Profis
bin ich immer dankbar.

Tipps fur Holzwerker

Querstrebe

2,5¢cm

Fliigel/Schaft

In jeder Ausgabe von folzl/erien finden Sie Berichte, viele e
Tipps und Anregungen rund um die Themen, die Sie bewegen:

= Mobel- und Objektbau mit Anleitungen und Pldnen
= Holzarten, ihre Herkunft und Eigenschaften

= Werkzeug-, Maschinen- und Materialkunde

= Tipps von erfahrenen Praktikern |
~ Reportagen aus den Werkstétten kreativer Holzwerker I Abonnieren Sie HolzWerken!
~ Veranstaltungstermine e 6 Ausgaben fiir 46,90 €

unterstiitzt mich.

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Plathnerstr. 4c - 30175 Hannover .
Tel. +49 (0)511 9910-025 - Fax +49 (0)511 9910-029
zeitschriften@vincentz.net - www.holzwerken.net



52

Splitter und Spdne Produkte

@ Drechsler-Stammtische:

Pfilzer Drechslerstammtisch
04.03.2009

Ab 17.00 Uhr bei der

Schreinerei und Drechslerei
Wiedemann, Breitenweg 19,
D-67354 Romerberg

Frankischer Drechslerstammtisch
05.03.2009 und 02.04.2009
Beginn: 18.00 Uhr in der
Schreinerei Kunzmann, Neusles 9,
D-91322 Grdfenberg
Drechseltreffen - Hannover
06.03.2009

Jetzt zu festen Zeiten und in festen
Rdumlichkeiten: Zu jedem Quartal der
3. Monat am 1. Freitag ab 19.00 Uhr
im Freizeitheim Ricklingen,
BeekestralRe 1, D-30459 Hannover.
Informationen bei: Ulrich Ristau,

T +49(0)5131 54730
Drechslerstammtisch

Westkiiste Schleswig-Holstein
07.03.2009

Ab 15.00 Uhr bei Willi Kruse,
D-25712 Kuden, Blankenese 42.
Voranmeldung erbeten bei

Hans-H. Hellmann,

T +49(0)481 71364 oder

Randolf Pohl, T +49(0)481 86636
Dreilander-Drechseltreff
13.03.2009

Neuer Stammtisch, jeden 2. Freitag im
Monat ab 18.00 Uhr im Restaurant
,Bei Janosch”, Bad Neustadt an der
Saale, Informationen bei:

Andreas Scholl, T +49(0)9771 97723
Miinchner Drechslerstammtisch
21.03.2009

um 19.01 Uhr im Landgasthof
Forchhammer, Miinchener StrafRe 2,
D-85652 Pliening

Weitere Informationen unter:
www.drechslerforum.de

@ Design & Handwerk:
Charakterbogen -

Take down-Bogen
27.02.2009 - 01.03.2009
Kurs fiir Fortgeschrittene.
Bogenbaukurse
03.03.2009 - 05.03.2009
27.03.2009 - 29.03.2009
24.04.2009 - 26.04.2009

Meike Lietz-Butzer, Gerhard Butzer,
Bergstrafle 5, D-38476 Barwedel,
T +49(0)5366 5523,
mail@bogenrohling.de,
www.bogenrohling.de

@ Drechselbedarf Schulte:
Beginnerkurs

13.03.2009 - 14.03.2009
Schalenkurs

20.03.2009 - 21.03.2009
Grundkenntnisse vorausgesetzt.
Schéarfekurs - mit Horst Pieper
25.04.2009

Drechselbedarf K. Schulte,
Landwehr 64, D-49716 Meppen,

T +49(0)5937 913234,
schulte@drechselbedarf-schulte.de,
www.drechselbedarf-schulte.de

HolzWerken Mdrz/April 2009

Wolfcraft-Lade hélt Stichsdagen auf Kurs

Winklig schneiden mit der
Stichsdge: Das ist nicht nur
beim Laminat-Verlegen eine
haufige Anforderung. Von
Wolfcraft gibt es jetzt eine
Schneidlade fiir Stichsagen, die
auch ohne lastiges Anzeichnen
ans Ziel bringt. Die im Gestell
U-férmige ,PSD 250" lasst sich
auch fiir Gehrungsschnitte bis
50° einstellen. Das Werkstiick
halt sie mit einer Einhand-
Spannvorrichtung. Diese ist mit
einer eigenen Gummilippe aus-

geristet, die Ausrisse durch das
Ségeblatt minimiert. Die Fiih-
rungsschiene, die die Grund-
platte der meisten géngigen
Stichsdgen aufnimmt, misst

45 Zentimeter Lange. Auch hier
kommt Gummi zum Einsatz, um
die Werkstticke vor Kratzern zu
schiitzen. Die Schneidlade gibt
Wolfcraft fiir 44,90 Euro in den
Handel. V|

Mehr Infos:
www.wolfcraft.de

Crown: Extra-Standzeit aus dem Eis

Komplett fertiggestellt, mit aus-
gefraster Flute und angeschlif-
fener Fase: Bis zu diesem Zeit-
punkt der Herstellung unter-
scheiden sich die Crown-
Schalenrdhren der ,Cryo”-
Serie nicht von den andere
HSS-Drechseleisen aus der

britischen Schmiede. Dann aber

werden die Cryo-Eisen noch

einem speziellen Kélteschock-
verfahren bei - 185° C unter-
zogen, bei dem sich die
Kristallstruktur des
Stahls @ndert.
Das Er-

gebnis laut Hersteller: Auf das
Dreifache erhchte Standzeiten
durch kleine Fiill-Karbide, die
nur bei extremer Kalte entste-
hen. Der Meppener Drechsel-
bedarf Schulte hat zwei Cryo-

Die Arbeitshéhe der PSD 250
ist fiir FuBboden-Arbeiten
wie gemacht. Sie kann aber
auch auf der Hobelbank ein-
gesetzt werden.

Schalenréhren von Crown
frisch im Sortiment: 10/13 (fiir
45,50 Euro) und etwas grofier

mit 13/16 fiir 55,50 Euro. Beide

Rohren sind fiir einen Aufpreis

von 3,50 Euro auch mit Finger-
nagelanschliff erhaltlich. V|

Mehr Infos:

Drechselbedarf K. Schulte
KordestraBRe 31

D-49744 Geeste - Grof8 Hesepe
T+49(0)5937 913234
www.drechselbedarf-schulte.de

Die Cryo-Réhren von Crown erhalten durch eine
Kiltebehandlung ein dichteres Gefiige.

Bosch verspricht mehr Biss

Haie machen es vor: Sie kon-
nen mehrere Zahnreihen
haben. Bosch besttickt ein

und dasselbe Sdgeblatt jetzt
mit verschiedenen Sagezahnen.
So sollen die Sets ,Extra Clean
for Wood" und Extra Clean for
Hard Wood" fiir besonders
ausrissarme Ergebnisse sorgen.
Der Trick: Die Blatter bekom-
men oben, wo sie aus dem Holz
herausfahren, eine andere
Zahngeometrie (Dachzihne)
als unten, wo sie ins Holz hin-

einfahren (Messerzihne). Laut
Hersteller wird dadurch das
lastige Schneiden ,von unten”
sogar bei empfindlichen Plat-
tenwerkstoffen tiberfliissig. Die
neuen Schneider werden ohne
Pendelhub eingesetzt. Ein Fiin-
ferpack ,Extra Clean” aus HCS-
Stahl fiir weiche Holzer geht fiir
12,69 Euro in den Handel. Ein
Set ,Extra Clean for Hard

Wood" (Bimetall) ist fiir 22,09
Euro zu haben. Y|

Mehr Infos:
www.bosch-pt.com

Zwei Zahngeometrien: Boschs neue Generation von Stichsdge-
bldttern haben eine integrierte Vorschneiderfunktion.

Foto: Firma Wolfcraft

Foto: Andreas Duhme

Foto: Firma Robert Bosch

= SRS SRS -~ -

www.HolzWerken.net




Produkte

Splitter und Spdne

Foto: Firma Clouth

Start in die Schellack-Politur

Schellack ist ein Mythos. Kein
Oberflachenmittel, auch kein
modernes, schafft einen sol-
chen Glanz, der aus der Tiefe

des Holzes zu kommen scheint.
Zwar gibt es das klassische
Oberflachenmittel mittlerweile
auch in streichfahiger Version,

aber das Aufpolieren einer tief
glanzenden Deckschicht ist
immer noch eine lohnende
Herausforderung. Dabei wird
Schicht fiir Schicht
immer mehr von
dem Oberflachen-
material mit ei-
nem Ballen und in
kreisenden Bewe-
gungen aufgetra-
gen und aufpo-
liert. Schellack
wird aus den Aus-
scheidungen von
Lackschildldusen
gewonnen und ist
oft nur in Platten-
form und als Gra-
nulat erhaltlich.

Fiir die Aufarbeitung historischer Mébel ist Schellack oft ein Muss. Aber auch
bei neuen Stiicken entfaltet eine Politur einen ganz eigenen Reiz.

Lamello setzt noch ein Modell drauf

Die Schweizer von Lamello
haben ihren traditionsreichen
Hand-Nutfraser noch einmal
neu tiberarbeitet. Herausge-
kommen ist ein —im Vergleich
zum bekannten Lamello-Fréser
— noch deutlich erweitertes
Exemplar. Der ,Top 20 S4" hat
einen starkeren Motor bekom-
men, der sanfter anlduft als bei
der kleinen Schwester. Das cha-
rakteristische ,Anrucken” der
Frase ist also Geschichte. Durch
einen verbesserten Liifter wer-
den Spane nun besser aus dem
Arbeitsbereich geblasen. Weg-
weisend ist die Funktion zur
Hohenverstellung. In feinen
Zehntelmillimeterschritten lasst
sich der Arbeitsbereich des
Scheibennutfrasers so veran-

dern, dass die Frasung immer
mittig im Werkstiick liegt. Um-
standliches Unterlegen entfallt
also. Im umfangreichen Zube-
hérpaket (unter anderem mit
Spénesack und Koffer) liegt
auch ein Schwenkanschlag fiir
Gehrungsfrasungen. Das
Mehr an Ausstattung

hat natiirlich seinen

Preis: Der ,Top 20 S4" ist fiir
rund 855 Euro erhiltlich. 7 |

Mehr Infos:
www.lamello.com

Foto: Firma Lamello

Der Anschlagwinkel und nicht zuletzt die Hohenverstellung
machen das neue Lamello-Modell vielseitiger und einfacher

zu bedienen.

Schon das richtige Ansetzen
mit der richtigen Portion Flis-
sigkeit kann da zur Stolperfalle
werden. Die falsche Konsistenz
der Schellacklésung entschei-
det neben der handwerklichen
Fahigkeit tiber das Gelingen
der Politur. Von Clou gibt es
gebrauchsfertige Politur im
1-Liter-Gebinde, farblos oder
im Ton ,hellblond”. Fiir den
Start mit Schellack miissen
rund vierzig Euro investiert
werden: Politur und Spezialver-
diinnung kosten pro Liter rund
20 Euro. |

Mehr Infos:
www.clou.de

HANS BRUGMANN GMBH & CO.
Schraubenfabrik
Auf der Heide 8/89
21514 Blichen - Deutschland

Tel. +49 (0) 4155/81 41-0 - Fax: -80
www.rampa.de - mail@rampa.de

RPAMPAR®

MUFFEN - SCHRAUBEN

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spine Wissen

® Neue Drechslerei:

Edle Schreibgerite

20.03.2009
Lirum-Larum-Loffelstiel
21.03.2009

Loffel, Schaufeln, Schopfer sind das
Thema dieses Kurses.

Gestalten mit Niveau I -
Segmentverleimte Vase
29.03.2009

Vorbereitung des Rohlings,
Gestaltungsregeln und der Einsatz der
richtigen Werkzeuge.

Gestalten mit Niveau Il -
Dosenvariationen

30.03.2009

Neue Drechslerei, Helga Becker,
Kreuzwegdcker 2, 71711 Steinheim,
T +49(0)7144 260880,

F +49(0)7144 260881,
helga.becker@neue-drechslerei.de,
www.neue-drechslerei.de

@® Oberharzer Drechslerstiibchen:
Im Spund drechseln -
Ostereier Apfel Birnen
27.02.2009 - 28.02.2009
Miihlespiel und Kreisel
06.03.2009 - 07.03.2009
Drechseln kennenlernen -
Einsteiger und Neugierige
13.03.2009 - 14.03.2009
Schachspiel

20.03.2009 - 21.03.2009
Hohlgefifle - diinnwandig im
Lichtschatten drechseln
27.03.2009 - 28.03.2009
Nordfriesischer Leuchter
29.04.2009 - 30.04.2009

Ernst Nolte

Tischlerei Drechslerei Kunstgewerbe,
HagenstrafRe 4, D-37154 Northeim,
T +49(0)5551 9935-0,
Nolte@oberharzer-
drechslerstuebchen.de,
www.oberharzer-
drechslerstuebchen.de

@ Kunsttischlerei Olt:

Schnitzkurs fiir Kinder

ab acht Jahren

28.02.2009

Oberflichenseminar — Grundkurs
13.03.2009

Schirfen von Schneidwerkzeugen
14.03.2009

Oberflachenseminar — Aufbaukurs
14.03.2009

Jugendschnitzkurs ab 14 Jahren
21.03.2009

Schnitzkurs und Tischlerkurs
14.03.2009 und 21.03.2009, 2 Tage
Drechselkurs

27.03.2009 - 28.03.2009
Schnitzwoche

01.04.2009 - 04.04 2009
06.04.2009 - 09.04.2009

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Ol
Eulbacher StrafRe 34,

D-64750 Liitzelbach-Breitenbrunn,
T +49(0)6165 3363,
kunsttischlerei@olt-web.de,
www.kunsttischlerei-olt.de

HolzWerken Mdrz/April 2009

Berg-Ahorn ist 2009 im Blickpunkt von Baumfreuden

Als ,Baum des Jahres" begleitet
uns 2009 der Berg-Ahorn
durchs Jahr. Das hat das gleich-
namige Kuratorium beschlos-
sen. In den vergangenen Jah-
ren waren Walnuss (2008),
Wald-Kiefer (2007) und auch

schon der Spitz-Ahorn (1995)
die Arten, die das Kuratorium
aufs Podest hob. Erklartes Ziel
der Baum-Freunde um den
Veteranen Dr. Silvius Wodarz
ist es, die Gewédchse und ihre
okologischen Probleme Jahr
fiir Jahr starker ins Bewusstsein
der Allgemeinheit zu heben.
Dafiir griindete er die Stiftung
»Menschen fiir Biume”, zu der
auch das Kuratorium gehort.
Als ,Herr der Berge” ist der
Berg-Ahorn fiir Wodarz ein
besonderes Wahrzeichen der
Alpen. 600 Jahre alt kann ein

JAcer pseudoplatanus” werden.

In der Schweiz hatte ein Exem-
plar einst als Schauplatz des
Graubiindner Schwurs eine
ganz besondere Bedeutung.
Ganz anders als es der Name
vermuten l&sst, ist der Berg-
Ahorn heute auch jenseits der

Alpen, ndmlich in den Mittel-
gebirgen und in der norddeut-
schen Tiefebene zu finden. Sein
hartes, auffallend helles Holz
macht ihn bei Holzwerkern be-
liebt: Schon in der Jungsteinzeit
schnitzten Ackerbauern GefafRe
aus Berg-Ahorn, heute werden
Schalen, Kochléffel und Friih-
stiicksbretter daraus gefertigt.
Weil sich das Holz gut drech-
seln [dsst, ist es auch fiir Musik-
instrumente geeignet: Fléte
und Fagott wirken durch die
helle Farbe edel, Geige und
Cello bekommen durch die
Hérte Resonanz. In alten Hau-
sern findet man Tirschwellen
aus Berg-Ahorn, denn nach
dem Volksglauben trauen sich
Hexen nicht hintber.

Mehr Infos:
www.baum-des-jahres.de

Der Berg-Ahorn gehort zu den sagenumwobenen Bdumen in
den Alpen. Sein Holz hilft angeblich sogar gegen den Besuch

béser Hexen.

Formholz-Verfahren macht aus Balken Réhren

An der Technischen Uni Dres-
den ist es gelungen, aus mas-
siven Holzplatten Réhren zu
biegen. ,Dieses Formholzrohr
kann den Holzbau revolutio-
nieren”, sagt Prof. Peer Haller,
Lehrstuhlinhaber fiir Ingenieur-
holzbau. Denn bei gleicher
Menge Holz ist die patentierte
Réhre doppelt so tragfahig wie
ein Balken. Zur Herstellung
werden naturgewachsene Bal-
ken unter Hitze und Druck ein-
seitig gestaucht, wobei sich die
Zellwande wie eine Ziehhar-
monika falten. Die so entstan-
denen Prismen werden aufge-
trennt und zu Platten verleimt.
Durch die gestauchten Zellwan-
de lassen sich diese Platten
(wieder erwdrmt und befeuch-
tet) gut formen, unter anderem

zwischen Walzen zu Rohren.
Um die Rohre zu schlieRen,
wird der StoR verleimt. Das
Ressourcen sparende Form-

holz-Verfahren ist mittlerweile
preisgekront. 4

Mehr Infos:
http://tu-dresden.de

Eine aus gestauchtem Vollholz verleimte und geformte Rohre
kann mehr tragen als der urspriingliche Balken. Das Dresdner
Verfahren macht so mehr aus dem Holz.

Foto: Kuratorium Baum des Jahres/Roloff

Foto: TU Dresden
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Poroses und verrottetes Holz harten

Novawood nennt sich ein Sta- -
bilisierungsservice fiir Holz und
andere Materialien, die wegen
zu geringer Dichte nicht bear-
beitet werden kénnen. Es eig-
net sich prinzipiell fiir alle HoI-
zer, ob weich oder hart. Bei den
hellen wie Ahorn, Esche, Birne
oder Pflaume ist das optische
Ergebnis allerdings besser als
bei dunklen wie etwa Nuss-
baum. Das Holz muss raum-
trocken, frei von Wachs, Im-
pragnierung oder Beschichtung
sein. Im Vakuum-Druckverfah-

Foto: Achim Mayer & Simone Strauss GbR

ren wird ein Acryl-Fiillstoff
eingebracht und bei niedrigen
Temperaturen gehértet. Im
Hochdruck-Diffusionsverfahren
gelangt der Fiillstoff durch ho-
hen Druck selbst in sehr harte
Teile des Materials. Der neue
Hybridwerkstoff kann sofort
nach dem Abkiihlen bearbeitet
werden. a

Mehr Infos:

Achim Mayer & Simone Strauss GbR,
MoltkestraRRe 87,

D 50674 Koln,

www.novawood.de,

T +49(0)221 589511

Das Nova-
wood-Verfah-
ren stabilisiert
geschwdchte

Zugsdgen schneiden Leisten wirtschaftlicher

Das Institut fiir Werkzeug- bei der Kappsége, die vergleich-

maschinen an der Uni Stuttgart ~ bar beansprucht wurde. a
belegt die Erfahrung vieler
Holzhandwerker: Zum Schnei- Mebr Infos:

den von Leisten oder Paneelen ~ www.ifw.uni-stuttgart.de

eignen sich Zugsagen besser als
Kappsdgen.

Der Grund: Die Sageblatter
verschleien bei Kappsédgen
wesentlich schneller. Die Wis-
senschaftler
zeigten, dass
ein Kreissage-

blatt in der ,»;—f.’
il =

Zugsage zehn- ]

bis elfmal ldnger f

halt, bevor es ke

gescharft oder

ausgetauscht

werden muss.
Nach 500 Schnitten, so die
Stuttgarter Forscher, ist die ver-
fligbare Schneidkraft der Zug-
sége drei- bis viermal hoher als

Zugsdgen setzen ihre Sdige-
bldttern weniger zu als Kapp-
Sdgen, sagen die Forscher.

h;griﬂen .
Sept./Okt. 2007

- Juli/Aug. 2008

% ;/ergrfffel\ E_______
Feb. 2007

= 2 \

4 s 8 - \ |
. Sept./Okt. 2008 . Nov./Dez. 2008 . Jan.[Feb. 2009

www.HolzWerken.net

www.HolzWerken.net

Fehlt Ihnen
ein Heft?

Bitte markieren Sie die gewiinschten Ausgaben deutlich
mit einem Kreuz und senden Sie den Coupon an:

Vincentz Network GmbH & Co. KG

Postfach 6247 - D-30062 Hannover

T +49(0)511 9910-025 - F +49(0)511 9910-029
www.HolzWerken.net

i Vor-{Zuname
7

Strafle/Haus-Nr.

PLZ/Ort

Telefon (Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon
oder E-Mail zu erhalten.)

E-Mail

D Ich zahle bequem und bargeldlos durch Bankeinzug
(nur im Inland méglich)

I:‘ per Rechnung

Geldinstitut

BLZ/Kontonummer

Datum/Unterschrift
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@ Tischler-Akademie:
Oberfrise

24.03.2009 - 31.03.2009
2 Termine jeweils dienstags
25.04.2009
Bauhaus-Stuhl
20.03.2009 - 22.03.2009
03.04.2009 — 05.04.2009
jeweils drei Termine
Bildhauer-Kurs
28.03.2009 — 29.03.2009
Wochenendkurs
Bilderrahmen
07.04.2009 - 28.04.2009
4 Termine jeweils dienstags

Tischler-Akademie,

Jochen Lichtenberg,
Erzbergerstrafie 6,
D-22765 Hamburg,

T/F +49(0)40 39903099,
info@tischler-akademie.de,
www.tischler-akademie.de

@ Austria Holz:
Drechselkurs - Einsteiger
06.03.2009 - 07.03.2009
27.03.2009 - 28.03.2009
03.04.2009 - 04.04.2009
Drechsel-Schnupperkurs -
Neugierige

21.03.2009

11.04.2009

Austria Holz GBR,
Josef-BaumannstrafSe 37 b,
D-44805 Bochum,

T +49(0)234 5868-314,

F +49(0)234 5868-313,
www.austria-holz.de

@ Mannes Tischlerei:
Grundlagen der Holzbearbeitung
24.04.2009 - 25.04.2009

Mannes Tischlerei,
Tischlermeister Manfred Krause,
DeichstrafRe 206,

D-27804 Berne - Bardenfleth,

T +49(0)421697969-7,

F +49(0)421-697969-6,
info@mannestischlerei.de,
www.mannestischlerei.de

@ Schnitzschule Geisler-Moroder:
Feinausarbeitung von Rohlingen
16.03.2009 — 21.03.2009
23.03.2009 - 28.03.2009
06.04.2009 — 11.04.2009
Schnupperkurs Drechseln
09.03.2009 —14.03.2009
06.04.2009 — 11.04.2009
Grundkurs Holzvorbereitung
mit Maschinenkurs

13.04.2009 —18.04.2009
Wochenkurs

Drechseln von Hiiten und
diinnwandigen Objekten
27.04.2009 — 29.04.2009

Schnitzschule Geisler-Moroder,
A-6652 Elbigenalp 63/Tirol,
T+43(0)5634 6215,
info@schnitzschule.com,
www.schnitzschule.com

HolzWerken Mdrz/April 2009

Zahnrad-Editor liefert perfekte Vorlage

Eine Fundgrube ist sie ohnehin,
die Seite www.woodgears.ca
des gebiirtigen Allgauers

Gear template generator

Matthias Wandel. Schon lange

wohnt er in Kanada und be-

treibt seine Seite mit vielen
sehenswerten (holz-)
technischen Kuriositaten.
Fiir Freunde der Mecha-
nik gibt es einen Lecker-
bissen: Einen interaktiven
Schablonen-Generator
fiir Zahnrader (,,Interac-
tive Gear Template Gene-
rator”). Wer Zahnréder
aus Sperrholz fiir Spiel-
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zeuge oder Uhren zu-
schneiden will, erstellt
sich hier mit wenigen

Wie Zimmermaénner einst arbeiteten

Etwas altmodisch aufgemacht
kommt es daher, das gebun-
dene Buch ,Traditionelle Zim-
merei”. Aber das passt sogar
zu seinem Inhalt, der nicht mit
historischen Fotos geizt, die
jedoch nicht immer bester
Qualitat und oft sehr klein
sind. Das im wissenschaftlichen
Stil verfasste handwerkliche
Geschichtssbuch ist griindlich
recherchiert, halt zum Teil

Jetzt auf Deutsch: Standardwerk zu Kulis, Stiften & Co.

Dieses Buch fiillt eine grofie
Liicke: Ein umfassendes Werk
tiber das Drechseln von Kugel-
schreibern und Schreibgeraten
in deutscher Sprache gab es
bisher noch nicht. ,Stifte drech-
seln” ist die gelungene Uber-
setzung des Standardwerks
zum Thema von Kip Christen-
sen und Rex Burningham.
Schritt fiir Schritt zeigen die
beiden die Grundlagen, um

miindliche Uberlieferungen
fest und erzéhlt detailreich aus
der Entwicklung des Holzhand-
werks. ,In alten Holzkonstruk-
tionen kann man lesen wie in
einem Buch”, sagt Autor Jakob
Steinmann. Der Zimmermann
mit Geschichtsstudium und
Spezialwissen in der Restaurie-
rung und Baudenkmalpflege
erldutert anhand von Beispie-
len, welche Arbeitstechniken

schnell das erste eigene
Schreibwerkzeug in Handen
halten zu kénnen. Werkzeug,
Sicherheit, Holz (und andere
Materialien): Das alles wird
erklart und nicht zuletzt durch
die zahlreichen instruktiven
Farbbilder anschaulich ge-
macht. Dabei kommt auch das
Anfertigen aufwandiger Roh-
linge nicht zu kurz und auch
ausgefallene Techniken wie

Reinigen der Holz-
oberfliche im ge-
brannten Bereich mit
Stahlwolle.

Klicks seine druckbare Vorlage:
Ein Zahnrad oder zwei, in belie-
biger Grofie und Zahnzahl, mit
frei gewahltem Zahnwinkel —
die Zahl der einstellbaren Vari-
ablen ist grof3. Das Ergebnis
kommt sofort auf dem Schirm
und lasst sich noch mit einem
praktischen Zentimeter-Raster
hinterlegen. Dann einfach aus-
drucken, aufs Holz tibertragen
und aussdgen. So macht die
Verbindung von Computer und
Handwerk Spafi! a

www.woodgears.ca

seit dem 18. Jahrhundert im
Zimmerhandwerk tiberdauert
haben. y |

Jakob Steinmann:
Traditionelle Zim-
merei,

‘d Verlag Baulino,
175 Seiten,

29 Euro

Kannelieren und Winden wer-
den gezeigt. Schlief3lich wid-
men sich die Autoren auch

der Frage: Was tun mit all den
Kugelschreibern? |

d Kip Christensen,

il Rex Burningham:
Stifte drechseln,

. HolzWerken - Vinc-
entz Network,

166 Seiten,

26,80 Euro

www.HolzWerken.net
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Geheimschlissel zur Geschichte

In der Reihe ,Stoffgeschichten”
stellt Joachim Radkau, Profes-
sor fiir Neuere Geschichte an
der Uni Bielefeld, die Kultur-
geschichte eines besonderen
Materials vor: ,Holz — Wie

ein Naturstoff Geschichte
schreibt”. Er findet darin nichts
Geringeres als einen ,Geheim-
schliissel zur Weltgeschichte”,
und dariiber berichtet er span-
nend und anschaulich. In allen
technischen Entwicklungs-
schritten stecken Holz und
erweitertes Know-how iiber
seine Bearbeitung, zu verfol-
gen vom 400.000 Jahre alten
Waurfspeer tber gotische Ka-
thedralen bis zum Billy-Regal.

Im Industriezeitalter geht es
einerseits um Rationalisierung,
andererseits erwacht mit der
Okobewegung eine neue Be-
ziehung zu Holz und Wald. Die
Waldwirtschaft bestimmt das
Landschaftsbild — und sie ver-
dndert die Welt weiter. |

Joachim Radkau:
Holz. Wie ein Na-
| turstoff Geschichte
schreibt

Oekom,

340 Seiten,

24,90 Euro

Abstrakte Kettensdagen-Kunst

Grof¥formatige Farbfotos von
Holzskulpturen in der Land-
schaft und im Detail machen
den Hauptteil des Bildbands
von Oliver Steiner aus. Der 40-
Jahrige hat ,Die Kunst mit der
Kettensége zu schnitzen” per-
fektioniert und verfeinert, seit
er als Baumpfleger mit einer
,Stihl 026" Freundschaft
schloss. Inzwischen stellt er
seine auch abstrakten Werke
bundesweit aus, fiihrt vor und
gibt auch Workshops. Das n6-
tige Grundwissen, eine kleine
Holzkunde, Arbeitsanleitungen

fiir einen Totempfahl und ein
zweigliedriges Objekt schlie-
Ren seine Werkschau ab. Man-
ko: Der Buch-Genuss leidet
etwas unter der holprigen
Gestaltung. |

Oliver Steiner:

Die Kunst mit der
Kettensdge zu
schnitzen,
Eigenverlag Oliver
Steiner,

135 Seiten,

g 2995 Euro

Zeitlos moderne Impulse aus Garmisch

In Garmisch-Partenkirchen
bauen Berufsfach- und Mei-
sterschiiler sowie angehende
Holzgestalter mithilfe traditio-
neller Technik enorm moderne
Mobel. 80 ihrer Studien- und
Priifungsarbeiten zeigt der
grof3formatige Band ,Mdbel
im Detail”: Zum Beispiel eine
,tanzende"” Biirocontainer-
Pyramide aus vier Nusshaum-
Korpussen. Oder ein wandel-
bares Sitzmobel mit Stauraum-
Truhe fiir die Polsterkissen aus
furniertem Kirschbaum. Oder
ein Regalsystem mit elegant

formverleimten Béden aus
Ahorn- und Nussbaumfurnier.
Das Buch ist mit seinen tech-
nischen Zeichnungen und ge-
lungenen Fotos ebenso ein
Genuss wie eine Anregung fiir
die eigene Kreativitat. |

Eckhard Heyel-
mann/Johannes
Niestrath/Alexan-
der Wanisch:
Mobel im Detail,
DVA,
= 134 Seiten,
49,95 Euro

Wahre Knobeleien drechseln

Der britische Meisterdrechsler
David Springett fiihrt im Bild-
band ,Kunstdrechseln" 14 rich-
tig vertrackte Drechselknobe-
leien vor: Gefangene Ringe,
von Pfeilen durchbohrte
Kelche, gewdlbtes Gitterwerk,
Sterne im Wiirfel oder in der
Kugel, durchbrochene oder
verflochtene Kugeln und ande-
re unglaublich erscheinende,
experimentelle Stiicke. Mit
seinen plastischen Arbeitsan-
leitungen kénnen weit fort-
geschrittene Drechsler diese
Meisterwerke sogar nachbau-
en. Die meisten Handwerker
werden sich aber eher Grund-
lagen und Grundformen bei

David Springett abschauen

und neidlos bewundern, was
er daraus am Ende fiir filigrane
Meisterwerke macht. |
David Springett:

1 Kunstdrechseln,,

e emt et & Ulmer, 191 Seiten,
Ll 29,90 Euro

Ho!zWerkgn.

Laseprobe

| Atle Ausgaben |

'KEIN net

o Wenn Sie Holz liebe

schatat, fin

1 pas Magazin fiir den Hol
n, sind Ste b

{ [
{1, Wer kreativ st und den I}
i dat in digsem NEVEN |

Fur Zwischendurch.

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spine Veranstaltungen

@ Neureiter:

Schiissel- Nassholzkurs
20.03.2009 - 21.03.2009
Hiite drechseln
03.04.2009 - 04.04.2009
Drechseln - Grundkurs
17.04.2009 - 18.04.2009
Kursort: S6ding

Neureiter Holzbearbeitungsmaschinen
und Werkzeuge,

Am Brennhoflehen 167,

A-5431 Kuchl, T +43(0)6244 20299,
kontakt@neureiter-maschinen.at,
www.neureiter-maschinen.at

® Magma:

Drechseln - Intensivkurs
06.03.2009 - 07.03.2009
Drechseleisen schirfen
21.03.2009

Japanische Holzverbindungen |
28.03.2009

Japanische Holzverbindungen Il
29.03.2009

Magma GmbH, Schlossstraf3e 35,
A-4971 Aurolzmiinster,

T +43(0)7752 880-600,
,info@magma-tools.de,
www.magma-tools.de

@ Kurszentrum Ballenberg:
Natiirliche und traditionelle
Oberflichenbehandlung
14.03.2009

Holzschnitzen - Bauernhoftiere
03.04.2009 - 05.04.2009
Drechseln - Einfiihrung
14.04.2009 - 18.04.2009
Holzbildhauerei

20.04.2009 - 24.04.2009
Bogenbau

24.04.2009 - 26.04.2009

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk,
CH-3855 Brienz,

T +41(0)33 95280-40,
info@ballenbergkurse.ch,
www.kurszentrum-ballenberg.ch

Veranstaltungen

@® Holzbearbeitungs-Hausmesse
Neureiter: )

06.03.2009 - 09.03.2009

Ort: Kuchl

27.03.2009 - 30.03.2009

Ort: S6ding

Zahlreiche Vorfiihrungen,

unter anderem auch Drechseln

Neureiter Holzbearbeitungsmaschinen
und Werkzeuge,

A-5431 Kuchl, T +43(0)6244 20299,
A-8561 Soding bei Graz,

T+43(0)3137 3109,
kontakt@neureiter-maschinen.at,
www.neureiter-maschinen.at

@® Tag der offenen Tiir —
Drechslertage:
03.04.2009 — 04.04.2009
Schreinerei und Drechslerei
Wiedemann, Breitenweg 19,
D-67354 Romerberg
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Messetreiben in der Mozartstadt

Salzburg wird fiir vier Tage
Holz-Hauptstadt: Viele Gaste
aus Osterreich und den Nach-
barlandern erwarten die Veran-
stalter der 31. Holz-Fachmesse
BWS in der Mozartstadt. Hand-
maschinen und Werkzeuge,
Holz und Holzwerkstoffe,
Beschlage, Lacke, Wachse und
Co.: Die Palette der auch fiir
Holzwerker interessanten aus-
gestellten Produkte ist breit.

Ein Schwerpunkt diesmal: der
Klimaschutz. Alle zwei Jahre
findet der Branchentreff statt,
rund 18.000 Besucher und 370
Aussteller waren bei der letzten
Ausgabe 2007 dabei. Diesmal
offnet die BWS am Mittwoch,
22. April ihre Pforten. Eine
Tageskarte kostet 15 Euro.

Den HolzWerken-Stand (Halle
6, Stand 119) sollte sich kein
Besucher entgehen lassen. Dort
gibt es nicht nur jede Menge in-

HolzWerken live mit
neuem Termin

Die Vorbereitungen laufen auf
Hochtouren: Die nachste Ausga-
be von HolzWerken live in Fell-
bach bei Stuttgart soll schlief3-
lich fiir unsere Besucher wieder
zu einem Magnet werden. Aller-
dings wird sich der Termin fiir
die Holzschau der besonderen
Art verschieben: Anders als ge-
plant wird Holzwerlken live nicht
am 21. und 22. Marz in der Ver-
anstaltungshalle ,Alte Kelter"
stattfinden. Am besten gleich
notieren: Der neue Termin ist
der 20. und 21. Juni. Beim Ort
bleibt es jedoch. Wie bereits im
September 2008 in Wiirzburg
konnen sich die Gaste auf ein
reichhaltiges Programm rund
um die Freude am Holz freuen.
So viel sei bereits verraten: Auch
in Fellbach wird Guido Henn
wieder viele seiner Tipps rund
um Handoberfréase und Kreissa-
ge verraten. Zahlreiche Ausstel-

teressanter Infos, sondern auch
unser Gewinnspiel in Zusam-
menarbeit mit der Firma Mafell.
Hochwertige Maschinen und
Biicher aus dem HolzWerken-
Programm sind zu gewinnen!
Gleich nebenan am Stand der

Vier Tage lang ist auf der Salz-
burger Messe Zeit Gelegenheit
fiir Fachgesprdche und kun-
dige Beratung.

ler und Partner sind ebenfalls
mit im Boot, um die Bandbreite
der Holzbearbeitung erlebbar
zu machen. Was genau Sie in
Fellbach erwarten wird, lesen

im Detail in der kommenden
Ausgabe von HolzWerken. M

Mehr Infos und Programmbestellungen:
Vincentz Network GmbH & Co. KG
Veranstaltungsdienste HolzWerken
Postfach 62 47

30062 Hannover

T +49 (0)511 9910376

F +49 (0)511 9910379
veranstaltungen@holzwerken.net
www.holzwerken.net

Firma Dick zeigt Handwerker
Andreas Gilch unter anderem,
wie die Holzverbindungen un-
seres Hocker aus diesem Heft
gefertigt werden. J |

Mehr Infos:
www.bwsmesse.at

Die Produktvielfalt der Holz-
bearbeitung findet sich vom

22. bis zum 25. April auf der
BWS in Salzburg.

| Aktionen fiir alle:

HolzWerken live in
Fellbach findet jetzt
. nicht im Mdrz, son-
dern im sonnigeren
Juni statt.

Tipps von den Profis: Mit
Guido Henn steht bereits jetzt
einer der versiertesten Kurs-
leiter im deutschsprachigen
Raum als Vorfiihrer fest.

Fotos: Reed Exhib

Fotos: Thomas Geiger

ns Messe Salzburg
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* Antik“Ersatzteillager

ANTIK-ERSATZTEILLAGER HANISCH
Yorckring 2

06901 Wartenburg

T +49(0)34927 20441

F +49(0)34927 21781
katalog@antik-ersatzteile-hanisch.de
www.antik-ersatzteile-hanisch.de

DESIGN & HANDWERK g
¥

DRECHSLEREL MOI[\MU KUNSTHANDWERK
TRADITIONELLER.

BOGENBAU - KURSE
Holz von seiner spannendsten Seite,,.

BOGENROHLINGE
in groBer Auswahl, auf Wunsch
bereits vorgearbeitet

www.bogenrohling.de

38476 BARWEDEL » BERGSTRASSE S
TELEFONO5366/5523sFAXD5366/5524

_ Brandstempel

Primo Stemp e.K.

Birkenweg 10

01737 Tharandt

T +49(0)351 65260-104
F +49(0)351 65260-105
info@primo-stemp.de
www.brandstempel.com

Holzspon Drechslerschule
unser Top Angebot fiir 2009
42 Kurse mit 30 Themen
Matthias Griinewald Str. 40
37154 Northeim

Ruf +49(0)5551 99350
www. drechslerkurse.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
Schlofistrafe 35

A-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7722 880-600

F +43(0)7722 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

Holzspreissel

Friedhofstrafte 5

74847 Obrigheim

T +49(0)6261 6744877

F +49 (0)6261 6744878

~ holzspreissel@t-online.de
www.holzspreissel.com

Drechselmaus
Drechseln-Zubehér-Messerbau
Thomas Hennersdorf

T +49(0)6344 92207
www.drechselmaus.com

NEUREITER

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299
www.drechselmaschinen.at

Drechselkurse in Tirol
Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63, Tirol

T +43(0)5634 6215
www.schnitzschule.com

www.HolzWerken.net

DRECHSELN & MEHR
Thomas Wagner
Schustermooslohe 94
96237 Weiden

T +49(0)961 6343081

F +49(0)961 6343082
wagner.thomas@
drechselnundmehr.de
www.drechselnundmehr.de

Drechselbedarf K. Schulte

Am Kréhenberg 2

49744 Geeste-Grof3 Hesepe

T +49 (0)5937 913234

F +49 (0)5937 913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

DRECHSELZENTRUM ERZGEBIRGE
steinert

Fachhandel fiir Drechsler,
Schnitzer, Holzspielzeugmacher
und Schreiner

Heuweg 3, 09526 Olbernhau

T +49 (0)37360-72456

F +49 (0)37360-71919

E-Mail: steinert@drechselzentrum.de
Internet: www.drechselzentrum.de
Online-Shop: www.drechslershop.de

Theodor Nagel GmbH & Co.KG

Attraktive Holzer zum Drechseln
und Schnitzen sowie Werkzeuge
und Zubehér im Holz Shop
Billstrafle 118

20539 Hamburg
T+49(0)40-781100-0

F +49(0)40-781100-24
info@theodor-nagel.com
www.theodor-nagel.com

 Handuerkzeuge

Dieter Schmid

Feine Werkzeuge
Georg-Wilhelm-StralRe 7a
10711 Berlin

T +49(0)30 3421757

F +49(0)30 342 1764
www.feinewerkzeuge.de

Shokunin-Japanische Werkzeuge
Inh. Markus Prémper
Pontdriesch 17

52062 Aachen

T +49(0)241 9906695
www.shokunin.de

Carl Heidtmann Werkzeuge GmbH
Drechsel-u. Schnitzbedarf

Langenhaus 37

42369 Wuppertal
T+49(0)202-4698626
info@carl-heidtmann.de
www.carl-heidtmann.de

pfeil Schnitzwerkzeuge

F. Zulauf Messerschmiede
und Werkzeugfabrikations AG
Dennliweg 29

CH-4900 Langenthal

T +41(0)62922 4565

F +41(0)62922 0114

E-Mail: info@pfeiltools.ch
www.pfeiltools.ch

Bezugsquellen ;?ﬁjfgﬁﬁ/ (ngi{ﬁ

Wolfknives

Feines Werkzeug & Handwerk
Nikolastr. 38 a

84034 Landshut

T +49(0)871 96585-34
www.feines-werkzeug.de

E.C.Emmerich GmbH & Co.KG
Tischlerwerkzeuge
HerderstraRe 7

42853 Remscheid

T +49(0)2191-80790

F +49(0)2191-81917
www.ecemmerich.de
info@ecemmerich.de

ESPEN Holz

Berner Strafle 97

60437 F-Nieder-Eschbach
T. +49(0)69 9050-585-0
info@espen.de
www.espen.de

Max Cropp oHG

21079 Hamburg

T +49(0)40 7662350

F +49(0) 40 775840 -
info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com

Holzdreh-Frés-Bohr-Schleif-
Automaten, Drechselbénke
www.hempel-paul.de

HOLZMANN Maschinen

Erich Humer GmbH
Holzbearbeitungsmaschinen,
Werkzeuge, Drechselseminare.
Gewerbepark Schliisslberg
A-4710 Grieskirchen

T +43(0)7248 61116-0
www.drechseln.at

Tischfrédse als Kantenanleimer
Der Spezialist fiir Formteile

ANTEN@’
KINIDRPS

T. +49(0)2977 1364

F +49(0)2977 709264

www.kantenknirps.de

HolzWerken live in Stuttgart

Logosol GmbH Deutschland
Mobile Holzbearbeitungs-
maschinen

MackstraBe 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0

F +49(0)7581 48039-20
www.logosol.de

STURMER Werksvertretungen
Maschinengrothandel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T +49(0)951 96555-0

F +49(0)951 96555-55
www.stuermer-maschinen.de

Tormek Schérfgeréte

TIXIT Bernd Laufer GmbH& Co.KG.
Lupfenstrafie 52

78056 Schwenningen

T +49(0)7720 9720-18
www®.tormek.com

AMMERGAUER HOLZKUNST
Schnitzkurse 3-4 Teilnehmer
Uschi André, T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

Hobby-Versand-Spangler
SchloBstr. 4
92366 Hohenfels

T. +49(0)9472-578
www.hobbyschnitzen.de

AMMERGAUER HOLZKUNST
alles, was Schnitzer brauchen +
alle pfeil Schnitzwerkzeuge

Uschi Andrd, T +49(0)8845-8714
www.schnitzlerteam.de

www.drechselnundmehr.de
ALLES zur Schreibgerateherstellung

weiblen Spezialwerkzeuge
Weidenweg 24

D-88696 Owingen
T+49(0)7551 1607
www.holzwerkzeuge.com

KAINDL woodcarver gold 62HCR
Das Original aus Deutschland direkt
vom Hersteller!
www.kaindl-woodcarver.de

ENT.e.K

Herschelweg 5

73447 Oberkochen

T +49(0)7364 410648
info@ent-werkzeuge.de
Schaftwerkzeuge fiir die
Holzbearbeitung

Original KLEMMSIA — Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co.KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T +49(0)5444 5596

F +49(0)5444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Anzeigenschluss

fiir die nachste
Ausgabesistder
23.03:2009

Rufen Sie an bei
Erika Kriiger

T +49(0)5119910-315
_erika.krueger@uviricentz.de
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Kernholz Bauprojekt Traditioneller Hocker

Sitzen wie bei Ritters

Drei Bretter, verbunden mit einfachen
Graten, dazu ein horizontaler Steg als
Querverstrebung - mehr braucht es
nicht, um diesen Sitzplatz herzustel-
len. Ob Sie die Herstellung rein
mittelalterlich von Hand angehen
oder (auch) auf Elektrowerkzeuge

setzen, bleibt ganz lhnen iiberlassen.

er Hocker hatzwei Besonderheiten:

Die BrettfiiBe stehen schrig zur

Sitzflache und ein Steg mit durch-
gestemmten und verkeilten Zapfen stabi-
lisiert die Brettfiife. Wir haben sibirische
Larche verwendet, da der Hocker auch im
Freien verwendet werden soll. Sie kénnen
aber jede andere feste Holzart nehmen.
Die Bretter haben wir aus Schnittholz aus-
gehobelt und verleimt, alternativ kénnen
Sie auch fertige Massivholzplatten ver-
wenden.

500

Beginnen Sie das Projekt mit der Herstel-
lung einer Werkzeichnung im MaRstab
1:1. Zur Herstellung der Gratnuten auf der
Sitzunterseite haben wir eine Oberfrise
mit Fiihrungsschiene und einen Gratfré-
ser mit 15° verwendet. Freunde der klassi-
schen Holzbearbeitung greifen zu Gratsi-
ge und Grundhobel. Wichtig ist: Gratnut
und Gratfeder verlaufen leicht konisch,
damit sich die Teile miteinander verkeilen
und auch ohne Leim halten. Dies waren
frither alltdgliche Methoden beim Mo-
belbau, denn Leim war damals entweder
noch gar nicht vorhanden oder teuer und
sehr wertvoll.

Schrége Brettfiie machen
den Hocker richtig solide

Bevor Sie die Gratfedern mit dem Gratho-
bel anbringen, formatieren Sie die Brett-
fiile trapezf6rmig mit Handkreissdge und
Fiihrungsschiene nach Anriss. Die Gratfe-
dern werden an der Au8enkante der Brett-
fiiBe angehobelt. Die Bretter miissen sich

dann per Hand bis zwei Drittel ihrer Breite
in die Gratnut schieben lassen, auf dem
letzten Stiick werden Sie mit einem krafti-
gem Hammer und Zulagen eingeschlagen.
Alternativ konnen Sie die Gratfeder auch
anfridsen, was wegen der 12°-Schrige der
Hirnholzkanten eine eigens gebaute Vor-
richtung erfordert.

Die Positionen der Rechtecklocher fiir
die durchgestemmten Zapfen werden auf
den Brettfiifen jeweils auf der Innen- und
Aulenfliche angezeichnet. Stemmen Sie
immer nur bis zur Brettmitte und anschlie-
RBend von der anderen Seite. Damit wird
das Ausreilen der Kanten beim Durch-
stemmen vermieden. Legen Sie trotzdem
eine Furnierplatte unter, damit die Werk-
bank nicht unnétig leidet. Das Lichtmal3
des Steges wird anhand der 1:1-Zeichnung
angerissen. Mit dem StreichmaR reilen Sie
die Zapfendicke an und ségen mit einer fiir
Liangsschnitte geeigneten Handsédge (Hier
wurde eine Ryoba Komane verwendet) die
Zapfen an. Anschliefend werden die Briis-
tungen schrég abgesetzt. Die Schlitze zur

390

90 R o120 60
= einseitiger Grad
2 90x33x8
B, y
[ Steg 500 x 50 x 30
¥
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Immer gut zu gebrauchen: Ein einfacher, aber
stabiler Hocker nach mittelalterlichem Vorbild.

Kernholz Bauprojekt Traditioneller Hocker

Das ist sicher: Der hdlt einiges aus — im Kinder-
zimmer ebenso wie im Partykeller.

Aufnahme der Keile stemmen Sie mit ei-
nem schmalen Stemmeisen aus. Die
Schlitze miissen so dimensioniert sein,
dass sie etwas in die BrettfiiBe reichen. So
wird gewd#hrleistet, dass die Keile auch
wirklich Druck auf die Brettfiie ausiiben
und diese dicht an die Briistungen des ab-
gesetzten Steges pressen. Die Keile erge-
ben sich aus einem diinnen Restholz, das
passend zugeschnitten und mit einer kréf-
tigen Fase versehen wird.

Zum Tragen des Hockers ist ein in die
Sitzfliche gefristes Griff-Langloch prak-
tisch. Das frisen Sie mit der Oberfrise und
ihrer Fiihrungsschiene aus oder Sie ferti-

www.HolzWerken.net

gen sich eine Schablone aus einer Furnier-
platte und fithren die Oberfrdse mit der
Kopierhiilse. Alternativ bohren Sie mehre-
re iiberlappende Locher mit einem Forst-
nerbohrer und begradigen die Langskan-
ten mit einer Holzfeile.

Eigens angefertigte Leisten
kaschieren die Gratnut

Schleifen Sie vor dem Zusammenbau die
Flidchen und fasen Sie alle Kanten. Wir ha-
ben Hocker unten an seinen Brettfiilen
noch mit dreieckigen Ausschnitten ver-
sehen, um den Stand zu verbessern. Wer

o

mag, kann auch die Gratnuten in der Sitz-
brettkante mit kleinen Querholz-Leisten
versiegeln. Danach steht das Mittelalter-
Modell allen alt hergebrachten und mo-
dernen Oberflichenbehandlungen offen.
Bitte Platz zu nehmen. A

Autor Roland Heilmann fiihrt
in Miinchen seine Holz-Kurs-
werkstatt. Fiir den Hocker hat er
w4 mit Peter Lanz gearbeitet.

Mdrz/April 2009 HolzWerken

61




Kernholz

Zeichnen Sie die Werkzeichnung

im Mafstab 1:1, am besten auf eine
helle Furnierplatte. Zeichnen Sie die
Vorderansicht und eine Draufsicht
mit dem Steg. Von dieser Zeichnung
nehmen Sie anschlieend simtliche
MaBe und Winkel. Sie dient auch
zur Kontrolle der gesigten Winkel.

Vollholzfidchen (hier fiir mehrere
Hocker) lassen sich so gut verlei-
men: Um keine Hohendifferenz der
einzelnen Riegel zuzulassen, werden
zwei Paar gerader Leisten iiber und
unter die Fldche gespannt. Sie sind
mit Klebeband bedeckt, damit der
Leim nicht auf Ihnen haftet,

In die untere Fléiche der forma-
tierten Sitzfldche werden zwei
konische Gratnuten eingefrdist.
Zeichnen Sie die genaue Position
der Gratnuten auf das Brett sowie
den konischen Verlauf. Damit lésst
sich die Fiihrungsschiene genau
ausrichten.

HolzWerken Mdrz/April 2009
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Bauprojekt Traditioneller Hocker

Mit Handkreissdge und Fiihrungs-
schiene werden die BrettfiiRe nach
Anriss auf ihre Trapezform gesdgt.
Die unteren und die oberen Stirnholz-
kanten sdgen Sie mit 12° schrdg an.

An den 12° schrig gesdigten oberen
Enden der Brettfiifle wird mit dem
Grathobel ein einseitiger Grat leicht
konisch angehobelt. Der Grat sitzt
auf der AuBenseite des Brettfules.

Priifen Sie laufend, wie viel Sie noch
abhobeln miissen. Schieben Sie die
Brettfiifle dazu immer wieder in die
Gratnut. Das letzte Drittel muss
stramm ineinander gehen und wird
mit dem Hammer eingeschlagen.
Setzen Sie die Gratfeder vorn zehn
Millimeter ab, sodass der Fuf den
Beginn der Gratnut verdeckt.

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Sie Fotos davon in die HolzZWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net
oder per Post an die Redaktion!

Die rechteckigen Zapfenlocher
stemmen Sie mit einem passenden
breiten Stemmeisen aus. Starten Sie
Jeweils von der AuBenfléiche aus.
Stemmen Sie zundchst genau die
Aufenkonturen an, dann arbeiten
Sie von der Mitte beginnend zu den
schmalen Enden der Locher.

Die Stirnholzenden der Locher wer-
den entsprechend der Schréige der
Brettfiifle gestemmt. Spannen Sie
dazu den anderen BrettfuR an die
Kante des Loches und legen das
Stemmeisen an die schrége Stirn-
holzfldche an. Damit erhalten Sie
eine exakte Fiihrung des Eisens.

\Werken.net

www.HolzWerken.net
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Der Steg wird genau nach der
Werkzeichnung hergestellt. Mit der
Schmiege reiflen Sie Position und
Schrdge der Zapfenbriistungen an.
Die Zapfenbreite wird mit dem
Streichmaf3 angerissen.

Sdgen Sie die Zapfen an und setzen
Sie diese danach ab. Ein schrdg
aufgespanntes Klotzchen erleichtert
die exakte Fiihrung der Handsdge.
Fiir diese Arbeiten ist eine Ryoba-
Sdge ideal, sie hat zwei Zahnreihen,
passend fiir Ldngs- und Quer-
schnitte.

Sind die Zapfen etwas zu dick
geraten, verwenden Sie ein scharfes
Stemmeisen und schneiden damit
feine Spdne von den Zapfenflichen
ab. Driicken Sie mit dem Daumen
das Eisen fest aufs Holz, wéihrend
Sie es vorschieben. Die Kanten der
Zapfen fasen Sie auch mit dem
Stemmeisen krdiftig an.

Zeichnen Sie jeweils oben und unten
die Schlitzpostion fiir die Keile auf
die Zapfen. Ein schmales Stemmei-
sen hebt, wieder von der Schlitzmit-
te beginnend, die Schlitze aus. Die
Stemmeisenbreite bestimmt die
Schlitzbreite und damit auch die
Dicke des Keils. Die Schlitzinnen-
kanten verlaufen einmal parallel
zur Vorderkante und einmal zur
Briistungskante.

www.HolzWerken.net
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Kernholz Bauprojekt Traditioneller Hocker

Beim endgiiltigen Zusammenbau
darf natiirlich auf keinen Fall das
Einstecken des Steges vergessen
werden, bevor die Fii3e in die Sitz-
platte geklopft werden. Hier ent-
steht ein Hockermodell ohne drei-
eckige Einschnitte an den Fiifen.
Die miissten vor dem Zusammenbau
geschnitten werden.

Mit der Tischkreissige werden aus
einer Restholzleiste die Fiillstiicke
fiir die offenen Enden der Gratnut
gesdgt. Stellen Sie das Sdgeblatt auf
die entsprechende Schrdge ein. Es

entstehen Querholzleisten, die zum
Faserverlauf der Sitzplatte passen.
Lassen Sie die Teile etwas ldnger,
sie werden erst nach dem Einsetzen
biindig gearbeitet.

Da alle Fléichen bereits vor dem
Zusammenbau geschliffen worden
sind, geht es jetzt nur noch ans
Feintuning: Die Fiill-Leisten fiir die
Gratnut werden eingepasst, mit
etwas Leim fixiert und biindig ab-
geschnitten. Dann noch die Schmal-
fliche mit dem Hobel fein verputzen
und der Hocker ist vollendet.

Materialliste
1 1 Sitzplatte 500 x 390 x 20 | Larche
2, 2 BrettfiiRe 450 X390 x 20 | Lérche
3. 1 Steg 500 x50 x30 | Larche
4. 2 | Keile 90x33x8 Larche

Mdrz/April 2009 HolzWerken
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Fotos: Firma Magma

Tipp im Zweifel

Mit Begeisterung lese ich im
Abo die Zeitschrift Holzwerken.
Aber nicht jeder Tipp ist gut.
Im Heft November/Dezember
ist auf Seite 6 ein Bericht {iber
den Nutzwert von Schleifstaub.
Das habe ich gerade probiert.
Lécher und Risse in Eichenbret-
tern, die eine Bank werden,-
habe ich damit bearbeitet.
Doch Eiche oxidiert offenbar,
es ist richtig blaugrau gewor-
den. Vielleicht habe ich ja auch
etwas falsch gemacht. Auf je-
den Fall sieht es nicht gut aus.
Dennoch macht weiter so!
Matthias Reinhard,
Hofbiber

Anmerkung der Redaktion:
Bei gerbsdurehaltigen Stduben
wie dem von Eiche sollte nicht
mit Werkzeug aus Stahl und
Eisen gearbeitet werden, da es
in Verbindung mit der Leim-
feuchtigkeit zu der genannten
Verfirbung kommen kann.

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ritsels Losung:

Ein Streichmaf}, genauer: ein
Doppel-Streichmaf? war das
gesuchte Werkzeug aus der
vergangenen Ausgabe. Unsere
Gliicksfee musste tief withlen
angesichts der sehr zahlreichen
Einsendungen. Mit Peter Jung-
mann hat es einen Leser aus
Heidelberg getroffen. Wir
gratulieren sehr herzlich und
wiinschen viel Freude mit dem
Gewinn, einem Warengutschein

HolzWerken Mdrz/April 2009

Leserpost

Wie teuer, wie lange?

Anmerkung der Redaktion: Wo
méglich, machen wir bereits jetzt

Bei den grofieren Objekten, die
Sie zum Nachbauen beschreiben,
ware es sehr hilfreich, wenn bei
der Materialliste die Circa-Gesamt-
materialkosten (Preise fiir Endver-
braucher) und die Circa-Arbeits-
stunden mit aufgefiihrt werden.
Es soll nicht von dem Nachbau
abschrecken, sondern die Planung
etwas konkretisieren.

Jens Zimmermann, Heiligengrabe

und Routine ab.

bei gréferen Projekten nicht
unwichtig.

Angaben zu Preisen. Die benétigte
Bauzeit hdngt jedoch stark von der
personlichen Werkstattausriistung

Die Bauzeit und die Kosten sind

Foto: Guido Henn

Sparsambkeit gilt als Tugend: Wie sparsam gehen

Sie mit lhrem Holz um?
So haben Sie online entschieden:

1. Alles kleiner als ein Schuhkarton-
deckel kommt in den Ofen.

2.Ich sammle schon Reste, aber fiir
jedes kleine Stiick ist kein Platz.

3. Meine Restekiste ist gut gefiillt,
und ich werfe fast nichts weg.

0,0%

69,23%

30,77%

Was ist hre Meinung? Nehmen Sie an der aktuellen Trend-
frage teil. Immer unter www.holzwerken.net!

Ihre Meinung ist uns
wichtig!

Haben Sie Kritik oder Anre-
gungen? Dann schreiben Sie
uns! Unsere Postadresse finden
Sie im Impressum auf Seite 66.
Alles, was Ihnen auf den
Ndgeln brennt, kénnen Sie
auch ganz einfach mailen an:
info@holzwerken.net

Bitte haben Sie Verstdndnis,
dass Leserbriefe von der Redak-
tion gekiirzt werden kénnen.

Preisratsel

der Firma Magma im
Wert von 100 Euro.
Dieser Preis winkt
auch dem Gewinner
unserer nachsten Rét-
sel-Runde. Schreiben
Sie uns, welches
Werkzeug wir rechts
in Nahaufnahme
abgebildet haben.

Ein Tipp: Das Gerat bringt Holz
rundherum auf das richtige
Mat fiir gute Verbindungen.
Wir wiinschen allen Teilneh-
mern viel Spaf3!

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.03.2009
(Poststempel oder Eingang der E-Mail).
Unter den richtigen Einsendungen ent-
scheidet das Los.

Der Gewinner wird im jeweiligen Folge-
heft genannt. Mitarbeiter der Vincentz
Network GmbH & Co.KG und deren An-
gehorige sind von der Teilnahme ausge-
schlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlos-
sen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbe-
zahlt werden. lhre persénlichen Daten
werden nicht an Dritte weitergegeben
und nach der Auslosung geldscht. Mit
dem Absenden der Antwort stimmt der
Teilnehmer diesen Bedingungen zu.

Werken.net

Die Teilnahme ist natiirlich
auch online moglich!

HolzWerken verlost
einen Einkaufsgut-
schein der Firma
Magma in Hohe von
100 Euro!

lhre Antwort geht an:

Vincentz Network
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Preisrétsel
Plathnerstrafie 4¢
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net



Fotos: Privat

Inspiration durch Liider Baier

Inspiriert durch die Flachen-
gestaltungen von Liider Baier
(=» HolzWerken Nov./Dez.
2007) aus Dresden, dessen
Schaffen ich sehr bewundere,
wollte ich mich mit eigenen
Ideen ebenfalls einmal auf
diesem Gebiet ver-
suchen. Dazu
fertigte

ich quadratische Holzscheiben
mit Ringornamenten auf der
Drechselbank an. Diese fer-
tigen Scheiben wurden in je
vier Quadrate zersdgt und nach
einer Schnittkanten-
bearbeitung zu neu-
en Flachen zusam-

Kleiner Frastisch fiir runde Kanten

Ich lese ihre Zeitschrift von
Anfang an und wollte schon
langer zum Thema Fréstisch
ein paar Bilder senden. Er ist
zwei Jahre alt, die Aufnahme
fiir den Frasmotor ist aus

www.HolzWerken.net

Schichtholz und der Rest aus
Birkenschichtholz. Die Platte ist
mit HPL belegt.

Rudolf Grimm,
Kénigslutter

Lesergalerie

Werken.net

Die HolzWerken-Leser-
galerie gibt es jetzt auch
online:

Unter www.holzwerken.net
kénnen Sie sich die besten
Arbeiten unserer Leser
ansehen. Und Sie sind auch
ganz einfach selbst dabei:
Auf der Homepage kdnnen
Sie ganz bequem Bilder und
Beschreibungen per Upload
auf die Seite stellen. Mails
an info@holzwerken.net
oder Posteinsendungen sind
nattirlich auch willkommen!
Ausgewdhlte Stiicke kom-
men ins Heft, ihre Gestalter
belohnt HolzWerken mit ei-
nem Werk aus seinem Buch-
programm im Wert von bis
zu 25 Euro.

mengefiigt. AnschlieBend
wurde diese Anordnung noch
mit einem Rahmen gefasst.
Auf diese Weise entstanden
bisher zwei Arbeiten, die hier
zu sehen sind.

Gefertigt wurden beide Ar-
beiten aus Ulmenholz, der
Rahmen ist aus Eiche. Beson-
ders gut kommen die Orna-
mente im Seitenlicht zur Gel-
tung. Die Oberflachen wurden
mit Wachs behandelt. Fiir die
Begutachtung meiner Arbeiten
durch Herrn Baier mochte ich
mich auch noch einmal auf
diesem Wege bedanken.

Alfred Mende,
Arnsdorf

Wir freuen uns auf lhre
Meisterwerke aus Holz!

E LOG OSO L HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Mobilsdgewerke, Paketkappsédgen, Gattersdgen

-8 Max. Stammdurchm. 75c|
Standard Schnittl.: 5,1

. oder 8kW Elektromotor gl 0 90
Formatkreissédgen, Fras- und Hobelmaschinen
Formatkreissédge

« Stabile Formatkreissage mit
hoher Prazision und
Kapazitat. =

www.logosol.de

2950 €
» GroRer Schiebeschlitten auf einem
Gusseisentisch montiert.

Gelagert auf 16 Stk 19 mm
geharteten Stahlkugeln

®2 « Stabile Tischfrase
(e)] - Spindel 270 Grad schwenkbar:
ol ° Gusseisentisch

www.logosol.de

Einzigartig in Qualitat, Funktion und Preis
- Made in Schweden -

LOGOSOL GmbH - MackstraRe 12 - 88348 Bad Saulgau
Tel. +49-(0)7581-48039-0 - Fax +49-(0)7581-48039-20 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!
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Kennen Sie Kalken? Porige Hélzer
wie Esche oder Eiche lassen sich
mit weiBen Akzenten veredeln.
Wir zeigen, wie es geht!
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Die interessantesten Kataloge fiir leidenschaftliche
Holzwerker, Holzkiinstler und alle anderen
Handwerker und Interessierten — auf einen Blick:

Sie haben die Mdglichkeit, die wichtigsten Kataloge
direkt bei den Firmen oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt
an die jeweilige Firma oder schreiben Sie uns eine

Mail: info@holzwerken.net

Bitte beachten Sie, dass ein Anbieter eventuell eine
Schutzgebiihr fiir seinen Katalog erhebt. in diesen
Féllen erhalten Sie eine Rechnung mit der Lieferung.

Anzeige

DRECHSELZENTRUM
ERZIGEBIRGE

DRECHSELZENTRUM
ERZGEBIRGE - steinert®
Heuweg 3 - 09526 Olbernhau

T +49(0)37360 72456

F +49(0)37360 71919
steinert@drechselzentrum.de
Maschinen, Werkzeug und Zube-
hor fiir Drechsler und Schnitzer

Handwerkzeuge

Belyischer
B'Sr?cﬁw
Ashley Deutschland
Matzelsdorfer Weg 31
93444 Bad Kotzting
T +49(0)9945 2207
F +49(0)9945 2207
welcome@ashley.de

Produktlibersicnt

Schwaiger Ges.m.b.H
Spezialmaschinen, Werkzeuge
Fiecht-Au 32

A-6130 Schwaz

T 0043 5242 71235

F 0043 5242 71235-5
www.spezialmaschinen.at
office@spezialmaschinen.at
www.ig-tools-at

PRODUKTKATALOG @@ @ &

2008

LOGOSOL GmbH
Mackstrafle 12

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 48039-0
F +49(0)7581-48039-20
www.logosol.de

ZIMVMERMANN

ualitits Werkzeuge
= Quality Clamps

L PN

RS OGEF

«.mehr als nur Qualitét®

D und Kopi i
Zubehér Kopieren und Handdrechseln

Zimmermann Walter Ges.m.b.H.
Landstrafe 34

A-6714 Niiziders

T +43(0)5552 63630

F +43(0)5552 66143
thomas@zimmermann-
maschinen.at

KILLINGER Maschinen GmbH
Drechselbénke, Kopierdreh-
maschinen, Zubehor
Brucker Strafie 6

82223 Eichenau

T +49(0)8141 3573732

F +49(0)81413573750
info@killinger.de

Hacker GmbH
Traberhofstr. 103
83026 Rosenheim

T +49(0)8031 269650
F +49(0)8031 68221
www.leigh.de

-l U.
LEIGH - variabel Zinken.

Notenstinder von

In einer groBen Auswahl an verschiede
nen Modellen, von romantischen, zu
modernen, bis eher schlichten Formen.

Drechslerei WEISS

HauptstraBe 15
89567 Sontheim
Tel. 07325/6180
www.weiss.biz

Anzeigenschluss

fiir die nachste

vf'Rufen Sie Bin bei
Erika Kriiger

T+49(0)5119910-315
erika.krueger@vincentz.de

Prdsentieren Sie hier
lhr Unternehmen!

Hier konnte Ihr
Firmeneintrag
stehen.

Neureiter

Maschinen und Werkzeuge
Am Brennhoflehen 167
A-5431 Kuchl bei Salzburg
T +43 (0)6244 20299

F +43 (0)6244 20299-10

kontakt@neureiter-maschinen.at




Der Treffpunkt der Holzbranchen und des Eisenwarenhandels.

31. Internationale Fachmesse fiir Holzbe- und -verarbeitung, Tischleréi-, Zimmerei-
und Fertigungshedarf, Eisenwaren, Werkzeug, DIY-Bedarf, Schloss & Beschlag

22.-25. April 2009 | Messezentrum Salzburg

Eine Veranstaltung der

. Reed Exhibitions®

Messe Salzburg www.bwsmesse.at
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