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Oberfldchen behandeln
el Grundwissen, Materialien, Techniken

Welche Lacke, Lasuren, Ole und Wachse sind wofiir am besten geeignet? Holzwerker
sehen sich einem Dschungel von Produkten, Bezeichnungen und Verfahren gegeniiber —
dieses Buch klart auf!

Es bietet Orientierung bei irrefiihrenden Namen und zeigt verstandlich die Unterschiede
der einzelnen Oberflachenmittel auf. Autorin Melanie Kirchlechner veranschaulicht mit
hohem Praxisbezug und Schritt fiir Schritt wie edle Oberflachenbehandlung auch mit ein-
fachen Mitteln gelingt.

Mit diesem Wissen gewappnet, ist der Weg zu perfekt veredelten Mobeln, Schnitzereien
oder Drechselwerken fiir alle geebnet. Selbst einen Kenner der Materie erwartet in die-
sem Buch noch viel Neues.

204 Seiten, Hardcover Mehr %
ISBN 978-3-86630-709-4- Best.-Nr. 9180 - 36,— € zum Buch: /&Y
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Reparieren, Renovieren, Restaurieren
WERKSTATTWISSEN FUR HOLZWERKER von Holzoberflachen

Dieses Buch hilft Fehler an Mébeln wie Verfarbungen, Flecken, Dellen, Kratzer und Locher

zu beheben. Aber auch konstruktive Mangel, die sich an der Holzoberflache bemerkbar

machen, Risse im Holz, fehlende Teile, abgehobenes und geplatztes Furnier, konnen Sie

mit Hilfe dieses Buches eigenstdndig beheben.

Reparleren Renoweren Melanie Kirchlechner, Restauratorin, regelmaRige Autorin von HolzWerken und erfahrene
‘ Kursleiterin, hat mit diesem Buch ein umfassendes Praxisbuch geschaffen.

Mit liber 800 Bildern und leicht nachvollziehbaren Schritt-fiir-Schritt-Anleitungen, bringt

sie lhnen die handwerklich pragmatische Methode des Restaurierens, Renovierens und

Reparierens ndher. Auch weniger erfahrene Holzenthusiasten kdnnen so ihren Lieblings-

stiicken zu dem urspriinglichen oder auch ganz neuem Glanz verhelfen!

Melanie Kirchlechner
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was mit Medien” macht, so wie wir

von der Redaktion HolzWerken, ist
schnell diesem Vorwurf ausgesetzt: Alles
gekauft, von Herstellern heimlich bezahlt,
verdeckt gesponsert, was auch immer.
Jede Besprechung eines Werkzeugs,
jede Abbildung, ja jede Erwdhnung einer
Maschine lost bei einigen misstrauischen
Zeitgenossen den Generalverdacht aus. Da-
fiir gibt es einen Grund: Leider werden in
unserer Medienlandschaft die Standards
bisweilen eingerissen.
Ich bin mir sicher, dass wir mit der Wahl
unseres Titelmotivs — die prominent-gelbe
Oberfrase einer bestimmten Marke - er-
neut genau diesen Reflex in einigen Lesern
hervorrufen. Nur: Er stimmt nicht.
HolzWerken ist unabhdngig! Wir ver-
kaufen klar erkennbare Anzeigen hier im
Heft und Standplatzierungen bei unserer
Veranstaltung ,HolzWerken live” fiir Geld.
Daswar’s! Ansonsten werden wir aus-
schlieflich von Ihnen, unseren Lesern,
finanziert - wofiir ich Ihnen {ibrigens
herzlich danke!
Es gibt kein heimliches ,Tausche Anzeige
gegen Abbildung meines Produkts auf der
Titelseite”. Kein ,Schreibt was Schones
iiber meine Maschine, dann diirft Thr sie
behalten”. Und auch kein ,Wir testen sooo
unabhdngig, wollen die Maschine {iber
unseren Webshop aber selbst an den Mann
bringen.”
Ich arbeite seit meinem 18. Lebensjahr
(unter anderem) als Journalist. Auch wah-
rend meiner Tischlerzeit war ich abends
und am Wochenende fiir meine heimische
Tageszeitung unterwegs. Das hat mir
immer viel Freude bereitet. Weil ich daran
glaube, dass dieser Beruf nur funktioniert,
Sinn ergibt und mir Spafl macht, wenn mir
niemand vorschreibt, was ich schreiben
soll.

B uh, Schleichwerbung!” Wer ,irgend-

Anschnitt <

redaktion@holzwerken.net

2006 kam ich nach ein, zwei klassischen
Redakteursposten zu HolzWerken - Teil
des iiber 130 Jahre alten Verlags der Fami-
lie Vincentz in Hannover. Und hier musste
ich es sogar unterschreiben: Die Redaktion
(und der Rest des Hauses) ist verpflichtet,
redaktionelle Inhalte und Werbeinhalte
strikt zu trennen.

Warum steht nun diese markante gelbe
Frdse auf dem Titelblatt? Weil mein Kollege
Christian sie unabhdngig und mit den
Augen eines Holzwerkers intensiv ge-
testet hat. Und weil wir diesen Test fiir
interessant halten (und das Foto ist auch
ganz okay). Wir bewerten neutral und
ohne Gegenleistung, und halten uns damit
an bewdhrte Standards wie den Deut-
schen Pressekodex. Dafiir stehen wir mit
unserem guten Namen in der Redaktion:
Mareike Baumlein, Sonja Senge, Christian
Filies und ich.

bveas Ot

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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Halbverdeckte Zinken,
Messingbearbeitung, gleitender Verschluss:
Dieses Lowboard begeistert schon beim Bau!

Von wegen Eiche rustikal

32  Lowboard mit einem Hauch Extravaganz

Warum denn immer ordinare
Tiiren und eingenutete Riick-
wande? Wir zeigen, wie Sie
Ihren Mdbeln mal ganz neue
Fronten und vollig andere
Riickansichten verpassen.
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» Tipps und Tricks

Wie nennt man das Ende
eines Brettes?

Brennholz! Spal} beiseite: Fiir die Flache,
auf der die durchschnittenen Fasern

am Ende des Brettes liegen, gibt es

drei Namen: Kopfholz, Stirnholz und
Hirnholz. Alle Bezeichnungen habe die
gleiche etymologische Wurzel: der obere
Teil des Kopfes oder das Geweih eines
Lebewesens. Das althochdeutsche Wort
hirni, bedeutet ,Stirn”, ,Horn”, ,Geweih”
oder ,Spitze. Die Fasern am Ende eines
Brettes sind ,Holzspitzen” - das Ende
des Brettes. So sitzt man an der Tafel
~vor Kopf(holz)“.

PING! muss es machen

Anders als Bandsdgen von heute haben
die viel kleineren Dekupiersdgen keine
Anzeige der Bandspannung. Beim Drehen
des Spannhebels gehen Sie deshalb so
vor wie ein Gitarrist beim Stimmen seiner
Saiten: Sie zupfen, bis es richtig klingt.
Zupfen Sie krdftig an der Riickseite des
diinnen Sdgeblatts und erhohen Sie die
Spannung immer weiter. Das Ziel ist ein
sehr, sehr hohes ,Ping”. Keine Sorge:
Falls Sie es liberreizen, passiert nicht
viel. In der Regel rutscht der Stahl-
streifen nur aus seiner Halterung. Selbst
wenn er reilt, geht davon keine Gefahr
fiir den Finger aus.

Augenmerk auf die
Glas-Kante

Glasflachen groRer als ein Schuhkarton
sollten stehend gelagert werden. Lie-
gendes Glas kann sich durchbiegen und
brechen. Anders ist das bei ,ESG*: Ein-
scheiben-Sicherheitsglas ist zwar in der
Flache ,vorgespannt” und damit dort viel
unempfindlicher gegen St6Re. Erkauft
wird dieser Vorteil durch die extreme
StoR- und Spannnungsempfindlichkeit
der Kanten. Erst wenn das Glas in einen
Rahmen eingebaut ist, ist es gesichert.
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Der perfekte Gehrungschnitt

Beim Schneiden von Gehrungen kann man immer mit einer Schmiege arbeiten. Aber dann
liegt das Brett schon auf der Tischkreissdge und die Gehrung soll einfach schnell am Riss
geschnitten werden. Allerdings: Wo taucht das Sageblatt aus der Platte? Bin ich richtigam
Riss? Jetzt kann man mit einem Auge iiber die Platte peilen. Das geht auf den Riicken und
auch nicht so schnell. Schneller geht es so: Nehmen Sie ein Reststiick desselben Mate-
rials. Ist bereits eine Gehrung an diesem Stiick, kann es gleich losgehen. Schalten Sie die
Sédge unbedingt aus. Bei stehendem Sageblatt legen Sie das Reststiick auf das gekippte
Sdgeblatt. Schieben Sie es leicht iiber das Blatt hinaus, sodass es Richtung Queranschlag
libersteht. Das zu sdgende Brett liegt am Queranschlag an. Schieben Sie nun den Schiebe-
schlitten vor, bis die zu sdgende Platte an das Reststiick stoRt. Nun kdnnen Sie den Riss
biindig mit der am Sageblatt anliegenden Kante positionieren. Richten Sie den Anschlag-
reiter am Queranschlag ein. So kann nichts mehr verrutschen. Ziehen Sie den Anschlag
wieder aus dem Gefahrenbereich der Sdge zuriick, entfernen Sie das Restklétzchen und

dann kann der Schnitt erfolgen. Perfekt! 4

Keine Angst vor dem Anfangen

Horror vacui - Die Angst vor dem leeren Raum
bedeutet nicht, mit Unbehagen vor einer aus-
geraumten Werkstatt zu stehen. Sie steht
flir die Angst, anzufangen. Das Problem: Die
Konstruktionist geplant, die Materialliste ge-
schrieben und das Material parat. Eigentlich
kann es losgehen. Aber: Der Kopfist blockert!
Erst frasen, dann sdgen? Oder umgekehrt?
Hm. Manchmal braucht das Gehirn eben einen
metaphorischen Schubs. Den kann man sich
auf unterschiedliche Weise holen. Dankbare
»Ablenkung” sind einfache Holzprojekte wie

etwa einen Ast mit dem Taschenmesser zu
bearbeiten. Dabei fokussiert man sich zwar
auch auf das Schnitzen, die Gedanken kann
man aber sehr gut aufs eigentliche Bauprojekt
lenken. Im Geist entsteht der mdgliche Ablauf
- plotzlich ist es ganz einfach! Oder man legt
alle Werkzeuge, die man benétigt, bereit und
priift den Zustand. Muss der Bleistift gespitzt
werden? Sind die Stecheisen scharf? Ist der
Hobel schon fein eingestellt? Die Zwingen ge-
fettet? Und da man schon in der Werkstattist,
kann es jetzt auch eigentlich losgehen ... 4

Foto: Sonja Senge



supersimpler Fras- und Sagestopp

Gestoppte Schnitte an der Bandsédge oder aus-
gesetzte Frasungen: Da kommt es nicht selten
auf weniger als einen Millimeter an. Gut, wenn
sich der aufgespannte Stoppklotz da schnell
anpassen ldsst. Zwinge losen, Klotz um 0,5 mm
verschieben, Zwinge wieder festziehen - das
geht meistens schief. Gonnen Sie sich ein Paar
Stoppkldtze mit Feineinstellung. Ein Paar des-
halb, weil auf dem Fréstisch oder mit der Ober-
frase Nuten und Filze mdéglich sind, die nicht
am Kantenende beginnen und aufhoren. Da

braucht es zwei Begrenzer. Zwei deshalb, da-
mit man auch ein- und ausgesetzte Frasungen
vornehmen kann.

Und die sind wirklich schnell hergerich-
tet: Sie bendtigen zwei rund 20 mm dicke
Mulitiplex- oder Spanplattenreste. Die Lan-
ge sollte nicht weniger als 15 cm betragen,
die Hdhe nicht groRer sein als der Anschlag
Thres Frastischs. Schrauben Sie etwa andert-
halb Zentimeter vom Ende einer Schmalseite
eine Schliisselschraube (zum Beispiel 4 x 60

mm) mit Holzgewinde ein. Also keine Spax
und auch keine Rampa-Muffe mit Maschinen-
schraube. Erstere ldsst sich nur schwer seitlich
bedienen, letztere Verbindung sitzt zu locker.
Bei der Schliisselschraube kénnen Sie Feinein-
stellungen bequem mit einem Maulschliissel
von der Seite vornehmen. Klemmen Sie einen
Frasstop an die richtige Stelle und machen Sie
eine Testfrasung oder einen Testschnitt. Mit
ein wenig Schraubendrehung kommen Sie nun
stressfrei zum genauen MaR. 4
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Illustration: Willi Brokbals

SCHLUSSELSCHRAUBE

L SCHLUSSELSCHRAUBE.

STOPPKLOTZ

SCHLUSSELSCHRAUBE
FRASANSCHLIAG

WERKSTUCK.

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV

STOPPKLOTZ
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» Tipps und Tricks

So iiberlisten Sie
harzhaltiges Holz

Nichtimmer halt der Leim gut: Zu feuch-
tes Holz verschlechtert das Abbinden
von wasserhaltigem WeiRleim. Ahnlich
verhdlt es sich bei harz- und 6lhaltigen
Holzern. Hier hilft das sofortige Ver-
leimen nach dem Anhobeln der Leimfla-
chen. Bei Verbindungen greifen Sie zum
Waschbenzin und befreien Sie zum Bei-
spiel Larchenholz an den Kontaktflachen
einer Verbindung vom Harz. Es ,sickert”
zwar irgendwann wieder nach, aber dann
hat der Leim bereits abgebunden.

Stapelverarbeitung macht
es leichter

Ordnung ist nicht nur nett fiir alle, die
sie mogen. Sondern auch sehr hilfreich
beim Zuschnitt: Legen Sie alle Teile, die
die gleichen Langen- oder Breitenmale
(oder beides) haben sollen, haargenau
tibereinander.

Ein Beispiel sind hier Schubkastenseiten.
Jedes Brett, das vielleicht beim Schnitt
auf Breite vergessen wurde, fallt im akku-
rat aufgerichteten Stapel sofort auf. Es
kann jetzt noch gesdagt werden, bevor die
Maschineneinstellung verandert wird.

Blof keinen Kolben bauen

Ein kleiner Konstruktionsfehler, aber der
ist dauerhaft drgerlich: Wenn ein Schub-
kasten rundum die gleiche Hohe hat,
kann er beim schnellen EInschieben in
den Korpus wie ein Kolben wirken.

Der Grund ist simple Physik: Die Luft
hinter dem Kasten kommt nicht schnell
genug heraus und behindert die Bewe-
gung.

Das wird durch die bewdhrte Konstrukti-
on verhindert, die das Hinterstiick unten
einige Millimeter hoher enden lasst als
Vorderstiick und Seiten . So lasst sich
auch derin die Seiten eingenutete Boden
festschrauben.
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Riesige Erleichterung fiirs Zapfen

Es gibt diese Werkzeuge, die man nicht so
haufig braucht. Und bei denen man umso er-
freuter ist, wenn man sie hat, sobald es dar-
auf ankommt. Ein Zapfenstreichmal} ist ein
solches Werkzeug. Anders als ein normales
Streichmal® hat dieses Modell zwei Schneid-
werkzeuge, Nadeln oder Messer, auf ein und
derselben Seite.

Mit einem Strich (iber das Werkstiick sind
dann beide Seiten des Zapfens, des Schlitzes
oder eines Zapfenlochs, angelegt. Dadurch

Immer im gleichen Abstand

Das sitzt doch etwas schief, oder? Auch
Menschen mit einem ungeiibten Auge er-
kennen sehr schnell, wenn etwas nicht im
Lot hdngt, schief sitzt oder wenn regel-
maRig gemeinte Abstdnde auch nur leicht
aus der Reihe tanzen. Latten an einem Zaun
oder Sprossen an einem Geldnder-Element:
Hier kommt es auf die gleichen Abstédnde an.
Um die zu erreichen, greifen Sie zu zwei kur-
zen Leistenstiicken, deren Dicke dem ge-

wird das Anzeichnen nicht nur schneller.
Noch wichtiger ist, dass eine der grofiten
Fehlerquellen beim AnreiRen von Zapfenver-
bindungen wegfillt. Wenn man ein einfaches
Streichmal} umstellen muss, geht eine wich-
tige Einstellung verloren. Und im Gegensatz
zu DoppelstreichmaRen (mit Schneidwerk-
zeugen auf den gegeniiberliegenden Seiten)
kann zwischen zwei Anreillvorgdngen keine
Verwirrung iiber die Bezugskante aufkommen
- esistja nur einer notig!

Weil beim Zapfenstreichmal® beide Nadeln
auf einer Seite liegen, féllt es auch leicht, die
Breite des anzulegenden Schlitzes genau zu
definieren. Das ist besonders praktisch bei

Zapfenlochern und Schlitzen: Die beiden
Spitzen wie im Bild werden genau auf die
Breite des spater zu verwendenden Stech-
beitels eingestellt. Dazu dient beim ge-
zeigten Modell eine Schraube am Ende
des Stabs. Den Abstand des Zapfenlochs
von der Werkstiickkante regelt dann wie
bei allen StreichmaRen der Anschlag. 4

wiinschten Abstand entspricht. Kurz miissen
sie sein, damit keine leichte Durchbiegung
der Leisten selbst oder der Zaunlattung das
Ergebnis verfélscht. Befestigen Sie die erste
Latte, driicken Sie die zwei Stiicke je aullen
dagegen und die ndchste Latte an sie heran,
bis diese ebenfalls fest ist. Fiir den nachsten
Zwischenraum wechseln Sie die Stiicke (von
einem Ende zum anderen), damit sich minima-
le MaRunterschiede nicht aufaddieren. 4



Harmonie zwischen Maserung und Kontur

Wir achten auf die Farbe des Holzes, auf etwai-
ge Risse und Fehler und auf viele Dinge mehr.
Was jedoch haufig auRer Acht bleibt: Wie wirkt
der Faserverlauf eines schones Stiicks Pflaume
oder Eiche am Ende im fertigen Stiick?

Bei rechtwinkligen Bauteilen ist das recht
leicht vorauszusagen: Hier ist es in der Regel

ZOLLSTOCK

am besten, wenn die Maserung parallel zu den
langen Kanten des Bauteils liegt. Bei einem
Brett direkt aus dem Sagewerk ist das {ibri-
gens langst nicht immer der Fall. Es kann dann
notig werden, ein wenig mehr Holz zu opfern,
um etwa bei einem streifig gemaserten Brett
alles parallel auszurichten. Zur Visualisierung

FRASVORIAGE

des fertigen Bauteils ,im Brett” geniigen zwei
je auf 90° geknickte Zollstdcke, die zu einem
Rechteck zusammengelegt und beliebig ver-
schoben werden konnen.

Runde oder unregelmdRig geformte Bau-
teile, wie zum Beispiel ein Pizzabrett mit Stiel,
leben noch starker von der richtigen Platzie-
rung ihres Umrisses auf dem Holz. Schaffen
Sie sich hier eine ,Hohlform” aus einem Stiick
Karton, in dem der Umriss ausgeschnitten ist.
Schieben Sie den Karton nun iiber das Holz, bis
Ihnen das Maserbild im Werkstiick gefallt.

Falls Sie ohnehin eine Frasvorlage herstel-
len wollen, wird es noch einfacher: Sdgen Sie
diese einfach eng am Umriss mit der Band-
oder Stichsdge aus. Was sonst als Abfall keine
weitere Beachtung findet, wird nun wertvoll:
Hier haben Sie die ,,Hohlform”, die Sie iber das
Holz schieben kdnnen. 4

Illustration: Willi Brokbals

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Einschlagtiefe einfach
begrenzt

In der Regel legt die Bohrtiefe fest, wie
weit man einen Diibel einschlagen kann.
Wenn Sie jedoch mal zu tief gebohrt
haben und viele Diibel ,,auf halbe Lange”
einschlagen miissen, hilft ein Stiick Holz.
Seine Dicke ist gleich der halben Diibel-
ldnge. Legen Sie es neben jeden Diibel.
Der Hammer stoppt, sobald er auf das
Holzstiickchen trifft. So kann der Diibel
nicht tiefer eingetrieben werden - Prob-
lemchen gelost.

Ran an den Bock!

Beim Sdgen oder beim maschinellen Aus-
hobeln: Lange Teile miissen unterstiitzt
werden und dabei beweglich bleiben. Die
platzsparende Losung: Spannen Sie ein
breites Brett senkrecht an einen Werk-
stattbock. Befestigen Sie zwei Leisten
links und rechts an dem Brett, dazwi-
schen kommt eine locker drehbare, breite
Rolle (zum Beispiel mit Kugellagern in
einer Holzwalze). Am besten lassen Sie
noch zwei Diibel als ,Pass-Stifte” ein, da-
mit sich das Brett sofort auf der richtigen
Héhe am bestehenden Werkstattbock
anbringen ldsst.

Schaum drunter

Beim Aufteilen von gréReren Platten
kann die Handkreissdage samt Schiene
eine Tischkreissdge ersetzen. Genaues
Anzeichnen und einige Hilfslehren zum
Wiederfinden der Schienenpositionen
helfen dabei. Damit abgeschnittene Teile
nicht ohne Kontrolle abfallen, schneidet
man am besten auf einer Platte. Und

um diese nicht zu zerschlitzen (und das
Sageblatt nicht unnétig zu verschleiRen)
legen Sie eine Hartschaumplatte aus dem
Baumarkt unter. Dieses Isoliermaterial
kostet nicht viel.
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Spritzen bringen Leim
punktgenau ans Ziel

Mobel-Restauratoren schworen darauf: Wenn
an kniffligen Stellen nur sehr wenig Leim
angegeben werden soll und das auch noch
punktgenau passieren muss, dann greifen sie
zur Spritze. Eine diinne Kaniile kommt bei Re-
paraturen von offenen Verbindungen in den
kleinsten Schlitz hinein.

Im Vergleich zu fliissigen Medikamenten
oder Blut ist Leim natiirlich deutlich dickfliis-
siger. Daher muss die Kaniile passend groR
gewdhlt werden: Weniger als einen halben
Millimeter Innen-Durchmesser sollte sie nicht
haben.

Traditionell werden Kaniilen mit einem
»Gauge” benannten System bemalt: Je klei-
ner die Zahl ,,G” ist, desto groRer der Innen-
durchmesser der Kaniile. Um es hier kurz zu
machen: Mit ,20G” (fiir den schnellen Zugriff
gelb codiert) fahren Sie in der Werkstatt gut.
Hier misst die Kaniile innen etwa 0,6 mm. Mit

,17G" (rot-violett) haben Sie einen vollen Mil-
limeter Durchlass.

Mit einer Zange und der gebotenen Vor-
sicht kdnnen Kaniilen ein wenig gebogen
werden, um noch leichter an schwierige Stel-
len zu gelangen. Wenn mal ein Versuch schief
geht, ist das nicht so tragisch. 100 Kaniilen
kosten kaum mehr als vier Euro. Eine Spritze
flir den Einmalgebrauch, die sich aber gut wie-
der ausspiilen ldsst, ist nicht viel teurer. Bei
der Verbindung von Spritze und Kaniile kaufen
Sie lieber keine Steck-Verbindung, sondern
eine zum Schrauben (,Luer-Ansatz”). Sonst
kannn es passieren, dass zahfliissiger Leim
die Kaniile von der Spritze schiebt.

Anders als im Medizin-Betrieb kdnnen Sie
ruhig den Stempel ganz aus der Spritze her-
ausnehmen, um schnell von hinten Leim ein-
zufiillen. Das geht viel schneller, als den Kle-
ber ,von vorne” einzusaugen. 4

Foto: Andreas Duhme



Zeit gespart!

Sandor Nagyszalanczy
Werkstatthilfen selber bauen
Sicher spannen, fiihren, halten

272 Seiten, Hardcover

ISBN 978-3-86630-948-7
Best.-Nr. 9154 - 44,— €

Schon wenige gleiche Arbeitsgange
erfordern oftmals die Verwendung einer
Vorrichtung. Genauigkeit und Zuverlas-
sigkeit bei wiederholten Tatigkeiten
lassen sich nicht anders erreichen. Zeit-
einsparungen sind ein weiterer Vorteil.

e Vorrichtungen fiir Band- und
Tischkreissdge

e Vorrichtungen fiirs Frasen, Bohren,

Schleifen
e Eigene Maschinen und Werkzeuge
aufwerten
Bestellen Sie versandkostenfrei* *innerhalb Deutschlands vehr 8 HolzWerken
T+49 (0)6123 9238-253 - www.holzwerken.net/shop zum Buch: (% Wissen. Planen. Machen.

Klassische Handwerkzeuge im Mobelbau

Robert Wearing

Mit sicherer Hand

Mobel bauen mit klassischen Das Buch von Robert Wearing bringt die
Handwerkzeugen Grundlagen der Holzbearbeitung durch Hand-

werkzeuge naher.

Der Autor zeigt, wie alle Werkzeuge zusam-
menspielen, um prazise zu arbeiten. Dabei

Robert Wearing

l\lil geht es weniger darum, einen Zapfen zu sdagen

. - oder eine Kante zu hobeln. Vielmehr geht es

sicherer darum, wie man diese Fertigkeiten sammelt
Hand 4. und sie beim Bau von Mobeln anwendet.

Durch die Kombination von einfachen, aber

prdzisen Zeichnungen und zahlreichen Hin-

_ >\ weisen eines erfahrenen Holzwerkers, finden

Mibel bauen = nicht nur Anfanger, sondern auch erfahrene
mit klassischen Holzhandwerker fundiertes Wissen.

Handwerk:

280 Seiten, Hardcover

ISBN 978-3-7486-0557-7
Best.-Nr. 21903
29,— €

Bestellen Sie versandkostenfrei* Mehr [
T+49 (0)6123 9238-253 - www.holzwerken.net/shop zum %g HOIzwerken
Buch: @ Wissen. Planen. Machen.

*innerhalb Deutschlands
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Serie: Verbindungen

Teil 15: Otoshikama — verkeilter Zapfen
Teil 16: Vierseitiger Schwalbenschwanz

» Werkstattpraxis

er das Prinzip der offenen Zinkung
errstanden hat, kann sich mit Kre-

ativitdt und Experimentierfreude
an die Dimensionierung und Aufteilung
von Zierzinkungen wagen. Es gibt aber un-
endlich viele Mdglichkeiten der Zinken-
teilung, daher kann es schnell verwirrend
werden. Deshalb habe ich hier eine ganz
konkrete Anleitung fiir eine Zierzinkung:
Diese konnen Sie nachbauen, ohne gleich
in Mdglichkeiten unterzugehen.

Die MaRe sind dieses Mal in der Zeich-
nung in Millimeter angegeben, nicht in
relativen MaRen zur Dicke oder Breite der
Werkstiicke. Die MalRe konnen je nach Ma-
terialstarke angepasst werden.

Ich empfehle, wie bei der normalen,
offenen Zinkung, mit den Schwalben zu
beginnen. Die Neigung der Zinken ist 1:6
oder 14° - allerdings nur einseitig, die an-
dere Seite ist gerade.

ReiRen Sie erst auf beiden Teilen die
Tiefe der Verbindung an. Benutzen Sie
dafiir am besten ein Streichmal’ (am bes-
ten eins mit Bleistift oder Tusche). Als
ndchstes zeichnen Sie eine Mittellinie
und markieren von dieser zu beiden Sei-
ten die Abstdnde der Schwalben. Jetzt
konnen Sie mit der Schmiege und einem

Ein echtes Zierstiick

Anschlagwinkel die Schwalbenschwdnze
umreifen. Auf der Zeichnung erkennen
Sie, dass ich die Schwalben zum Teil ge-
dreht habe. Die Schwalbe in der Mitte ist
ein gerader Zapfen.

Damit es wirklich immer 14° sind - egal
wie herum die Schwalbe ist - sollte fiirs
AnreifRen eine Zinkenschablone oder eine
eingestellte Schmiege zum Einsatz kom-
men. Nutzen Sie unbedingt ein AnreiRmes-
ser, um genaue Risse zu erhalten.

Fiirs Sdgen empfehle ich, immer iiber
zwei Seiten gleichzeitig zu peilen, also
an der Kante anzufangen. So fithrt man
die Sdge an zwei Rissen entlang und hat
mehr Kontrolle iiber den Schnitt. Sdgen
Sie prazise direkt am Riss. Rdumen Sie da-
nach mit einem scharfen Stemmeisen die
Schwalben aus. Am besten beginnen Sie
etwa einen Millimeter vor dem Bleistift-
oder Tuschestrich entfernt. Sowandert das
Stemmeisen nicht iiber den Riss hinaus.

Wenn alles sauber ausgestemmt ist,
wird es Zeit, die Schwalben auf das Zin-
kenholz zu iibertragen. Spannen Sie da-
fiir beide Teile 90° zueinander. Ein recht-
winkliger Klotz hilft beim Spannen enorm.
Nachdem die Schwalben mit dem Anreif3-
messer aufs Hirnholz iibertragen sind,

verldngern Sie den Riss

mit einem Anschlagwin-
kel bis zur Tiefenbegren-
zung.

Jetzt konnen Sie die
Zinken sorgfiltig am
Riss sdgen und genauso
wie die Schwalben aus-
stemmen. Arbeiten Sie
sich langsam bis zum
Grund der Zinken vor.
Mit genug Konzentration
schaffen Sie so eine gut
sitzende, wirklich sché-
ne Verbindung, die Sie
nach dem Zusammenbau
nur noch verputzen miis-
sen. 4

Dorian Bracht

12
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Teil 17: Blattstof mit Spannkeil
Teil 18: Doppelte Einhalsung
Teil 19: Offenes Zapfenschloss
Teil 20: Zierzinkung

Teil 21: Gesicherte Zinken mit Spannkeil




1 pamit altes symmetrisch bleibt, hilft es,
die einzelnen Elemente beidseitig von einer
Mittellinie anzureiBen. Kleinere Fehler
beim Messen addieren sich auRerdem nicht
auf.

2 Zinken von zwei Seiten einzusdgen er-
leichtert, den Sdgeschnitt sauber zu halten.
AuBerdem kann man den ersten (hier auf
der Riickseite) Sageschnitt als Fiihrung fiir
den zweiten nehmen.

3 Wenn Sie mit den groben Stemmarbeiten
etwas vom Riss entfernt beginnen, bleibt
genug Material fiir die feinen Arbeiten am
Riss. Das Stemmeisen ,,wandert” auch nicht
mehr in die Flachen hinein, wenn nur noch
feine Spane abgenommen werden.

4 Mit einem rechtwinklig verleimten ,L”
als Unterlage (Pfeile) ist es einfach, beide
Werkstiicke winklig festzuspannen. So
kann man sich ganz auf das Ubertragen der
Schwalbenschwénze konzentrieren und
praziser arbeiten.

5 Der Vorteil, wenn man erst die Schwal-
ben schneidet: Das AnreiRen auf den
Flachen kann einfach mit einem Anschlag-
winkel erfolgen.

6 Eine 90°-Lehre (der helle Klotz) gibt
beim Nachstechen saubere Ergebnisse. Auch
wenn es verlockend ist: Versuchen Sie nicht,
die duBeren Aussparung exakt passend von
der Seite zu sdgen. Das kann daneben gehen!

7 Einzelteilen sieht die Verbindung wirk-
lich kompliziert aus. Dabei ist der Aufwand
beim richtigen Vorgehen nicht viel hher
als bei einer klassischen Zinkenverbindung.

8 Zusammengebaut zieht die Zierzinkung
alle Blicke auf sich. Uberlegen Sie deshalb
genau, wann Sie sie einsetzen - nicht, dass
sie dem Rest des Mobels die Show stiehlt!

www.holzwerken.net 120 Marz | April 2025
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» Werkstattpraxis

Orientierung mit drei Ecken

Welches Bauteil kommt wohin? Damit in stressigen Verleim-Situationen der Uberblick nicht verloren geht, ist das

Tischlerdreieck Gold wert. Wir erklaren das einfache, doch unerreichte Markierungssystem Schritt fiir Schritt.

14

wird diese Markierung selbstredend auch als Schreinerdrei-

eck bezeichnet. Es hilft Mobelbauern seit bei der korrekten
Zuordnung der Bauteile. Denn nichts ist drgerlicher, als beim
Verleimen die Seiten eines Schubkastens zu vertauschen! Plotz-
lich ist der Ast, den man im Inneren verbergen wollte, auf der
Aullenseite. Und bei aller handwerklichen Prazision: Kein Bau-
teil ist einfach mal so austauschbar. Jede Verwechslung oder
auch nur Verdrehung reildt ein Stiick aus seinen Verbindungen,
die beim testweisen Zusammenstecken noch so perfekt passten.

Und auch schon zuvor, beim Anschneiden oder -frasen von
Nuten, Falzen, Zapfen und so weiter bieten die Dreieckselemente
aufjedem Teil eine unersetzliche Orientierung.

J e nachdem, wo im deutschen Sprachraum wir uns aufhalten,

Ungeschlagene Methode

Das Tischlerdreieck ist seit Jahrhunderten in Mitteleuropa das
Mittel der Wahl und daher auch unsere ganz klare Empfehlung.
Esfolgt einfachen Regeln:

> Das Tischlerdreieck ist ein stilisiertes, mehr oder weniger
gleichseitiges Dreieck, dessen Spitze nach oben oder vom Nutzer
fort zeigt.

> JedesBauteil bekommt mindestens zwei Striche des Dreiecks
aufgezeichnet, was seine Zuordnung und Lage im Raum eindeu-
tig macht.

> Das Tischlerdreieck kennzeichnet alle Teile eines Werk-
stiicks, die Flachen in einer Projektionsebene haben: Zum Bei-
spiel (aus der Draufsicht) die vier Seiten einer Schatulle oder
(aus der Frontansicht) die vier oder mehr Riegel einer Tiir.

> Bei groReren Werkstiicken wie zum Beispiel Schranken oder
Kommoden bekommen die einzelnen Baugruppen (Korpus, Tii-
ren, Schubkdsten) je ein eigenes Tischlerdreieck.

> Gibt es identische oder sehr dhnliche Baugruppen, bekom-
men alle mit den Dreiecksteilen gekennzeichneten Teilen einer
Gruppe auch noch eine einheitliche Nummer (fiir Schubkasten
1, 2 und so weiter)

Brettverleimung ohne Missverstandnis

Die simpelste Form des Tischlerdreiecks kennen fast alle, die
schon einmal Massivholzstreifen zu einem Brett verleimt haben:
Die grob abgeldngten Streifen miissen in einer genau definier-
ten Abfolge miteinander verleimt werden, um zum Beispiel einen
harmonischen Farbverlauf zu erhalten. Ist alles trocken ange-

AUFRECHTER RIEGEL
QUERRIEGEL

1]
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ordnet, zieht ein kraftiger Bleistift mit Hilfe einer geraden Latte
das Dreieck (siehe Bild 1), wobei die dulRersten Riegel die Spitze
beziehungsweise die Basis erhalten.

So markiert, konnen die Holzteile nach dem Leimauftrag gar
nicht mehr falsch angeordnet werden: Was die Oberseite ist, ist
klar, welcher Riegel an welchen muss ebenso und auch, in wel-
cher Position zueinander sie liegen sollen.

Markieren einer ...

Mobeltir

Trocken auslegen, anzeichnen, weitermachen. Nehmen Sie sich
Zeit fiir diesen wichtigen Schritt bei jedem Bauteil. Zum Beispiel
eine Mobeltiir (Bild 2): Legen Sie alle grob abgeldngten Teile ein-
mal vor sich hin, so wie sie angeordnet sein sollen. Legen Sie
dann die beiden aufrechten Riegel nebeneinander und zeichnen
Sie ein ordentliches Dreieck darauf - so, dass beide Teile genau
eine Halfte abbekommen (Bild 3). Nehmen Sie dann die beiden
Querriegel und markieren Sie ebenfalls ein Dreieck.

www.holzwerken.net 120 Marz | April 2025
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» Werkstattpraxis

QUERRIEGEL

SPITZE

4

Das untere erhdlt die Basis (mit zwei angedeuteten Ecken) und
das obere die Spitze (Bild 4). Sofern die Tiir eine Fiillung be-
kommt, erhdlt diese schlicht ein ganzes Dreieck, das ,Vorne”,
»,Oben” und ,Unten” sehr deutlich macht.

... eines Korpus'

Bei einem Mé&belkorpus lauft es ganz dhnlich, nur dass hier die
Markierungen auf die Schmalflachen kommen. Wichtig: Zeich-
nen Sie das Dreieck immer nur auf eine Seite, in der Regel vorne.
Doppelt markierte Teile sorgen nur wieder fiir Verwirrung. Auch
hier gilt: Die zusammengelegten Seiten ,teilen” sich ein Dreieck.
Deckel und Unterboden (oder, je nach Konstruktion, auch Quer-
riegel) werden mit Basis und Spitze angezeichnet.

Und wenn noch horizontale oder vertikale Bretter dazwi-
schen liegen? Dann geben Sie ihnen je zwei Striche mit, die ihre
Zwischenlage deutlich machen - siehe Bild 5. Ist der Korpus aus
Stollen konstruiert, bendtigen auch die seitlichen und hinteren
Rahmen je ein Tischlerdreieck.

... eines Schubkastens

Wahrend eine Tiir und ein Korpus die Dreier-Marke auf die
Schmalflachen der Front (und gegebenenfalls der Seite) bekom-
men, schauen wir beim Kennzeichnen eines Schubkastens von
oben darauf: Stellen Sie die Bauteile auf, das Vorderstiick weist
dabei zu Thnen (Bild 6). Und wieder: Seiten zusammenziehen,
sie teilen sich ein Dreieck. Dann das Hinterstiick mit der Spitze
eindeutig machen und das Vorderstiick mit der Basis.

... eines Tischs oder Stuhls
Wie Schubkasten werden auch Zargenkonstruktionen wie Tische

oder Stiihle am besten von oben markiert (Bild 7). Bei den vier

Marz | April 2025 120 www.holzwerken.net

Zargenteilen gehen Sie dabei so vor, als gelte es, einen Schub-
kasten anzuzeichnen. Stellen Sie dann die vier Beine zusammen
und zeichnen Sie ein Dreieck aufs Hirnholz. (Bild 6). Zwei Dinge
sind hierbei wichtig:

> Die Ausrichtung der Beine muss zur Markierung der Zargen-
teile passen. Mit anderen Worten: Die beiden Beine, die nach vor-
ne weisen, bekommen die Basis.
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> Die beiden hinteren Beine bekommen hier nur einen Strich
- das kann zu Verwechselungen fiihren. Geben Sie den Strichen
noch ein Hakchen, um die Dreiecksspitze anzuzeigen und die
Situation eindeutig zu machen.

Dreieck hilft gegen Verdrehung
Die ein, zwei Minuten, die systematisches Markieren benétigt,
sind nicht nur fiir das spatere Verleimen gutinvestierte Zeit. ,Im-

HINTERSTUCK.

RECHTE SEITE

7

mer das Werkzeichen mit seiner offenen Seite an den Anschlag”
Bild 8) - diese Methode hilft etwa enorm, alle Rahmenteile einer
Tiir am Frastisch richtig fiir die Aufnahme der Fiillung zu nuten.
Beim Verbinden von Schubkastenteilen sind die Dreiecksteile
sehr wertvoll, um alle vier Ecken immer wieder richtig zueinan-
der zu bekomme. Das gilt fiir eine Zinkenverbindung ebenso wie
fiir eine, die mit Flach- oder Runddiibeln versehen ist.

Noch ein wichtiger Tipp zum Schluss: Kurz vor dem Verleimen
werden die Bauteile ja in der Regel schon feingeschliffen. Damit
verschwinden auch die Dreiecksmarkierungen. Ubertragen Sie
zuvor alle Striche auf die spdter nicht sichtbaren Bereiche wie
Zapfen oder die Innenseiten von Schlitzen. Oder Sie kopieren die
Zeichen auf Malerkrepp-Stiicke, die sich leicht befestigen und
losen lassen. 4

Andreas Duhme

8
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Schi

Projekte

Projekt-Check
Zeitaufwand: 3 Stunden

Materialkosten: 5 Euro

Fahigkeiten: Einsteiger

aus Holz ein origineller Haken fiir Schliissel oder Kleidung an der Wand.

spielt sie heute nur noch fiir Lieb-

haber eine Rolle. Aber Erinnerungen
weckt sie trotzdem bei vielen. Zeit, sie
wieder in die Wohnungen zu bringen. Und
zwar inklusive Bleistift und Bandsalat!
Was einst noch ein Schreckensszenario
war, dient in Zukunft als Schliissel- oder
Garderobenhaken. Ganz, wie Sie wollen.

Welches Holz Sie nutzen, ist Ihnen
iiberlassen. Im gezeigten Fall kam ame-
rikanisches Walnussholz zum Einsatz.

D ie gute alte Kassette. Audiotechnisch

Marz | April 2025 120 www.holzwerken.net

Wichtig ist aber, dass Sie die richtige Gro-
Re wahlen. Wobei ein Rechteck von 100
X 65 mm mit 12 mm Stdrke wohl in jeder
Werkstatt zu finden ist. Also, vielleicht
auch mal eine gute Gelegenheit, die Reste
von diesem einen ganz besonderen Holz,
von dem man fast nichts mehr hat... Sie
wissen schon.

Und an die Puristen: Das sind natiir-
lich nur anndhernd die MaRe einer echten
Kassette (101,6 x63,5x 12,7 mm). Aber das
waren uns zu viele Nachkommastellen.

tisselhaken mit Bandsalat

Ok, gute Musik werden Sie auf diesen Kassetten nicht finden. Dafir ist dieser kleine Retro-Klassiker

Die Dicke von 12 mm ist etwas mehr als
beim Vorbild, gibt aber genug Material-
stdrke fiir all die Frds- und Bohrarbeiten,
die anstehen. Ubrigens: Das Aushobeln
bei so einem kleinen Format ist ganz ein-
fach mit dem Handhobel zu bewerkstelli-
gen.

Messen miissen Sie bei diesem Projekt,
wenn das Grundmaterial erst einmal aus-
gehobelt und zugesdgt ist, aber wenig:
Die Kopiervorlage hier im Heft (oder als
Download unter vinc.li/kassette) dient
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1 Sdgen Sie eine Brettseite komplettim
Winkel von 30°. Schneiden Sie dann von der
schrdgen Kante eine Dreieckleiste mit einer
Hohe von 4 mm. Ségen Sie nicht ganz durch,
damit die Leiste nichtins Blatt fallt. (Schutz-
haube hier nur fiirs Foto entfernt.)

2 | Langen Sie die Dreieckleisten auf etwa 10
cm Lange zu. Verleimen Sie dann sechs davon
zu einem Sechseck. Klebeband ist hierideal,
um die Leisten eng an eng zu positionieren.
Wickeln Sie das Paket dann stramm mit dem
Klebeband zusammen.

als 1:1-Schablone. Ausgedruckt und auf-
geklebt liefert sie genaue Anhaltspunkte,
wo Sie bohren oder stemmen miissen.

Es geht rund
NaturgemdR kommen bei einer Kassette
runde Elemente zum Einsatz. Aber keine
Sorge: Wer nicht drechselt, kann hier ein-
fach auf Rundstdbe setzen. Je nachdem,
wieviel ,Band” im kleinen Sichtfenster zu
sehen sein soll, konnen Sie hier mit ver-
schiedenen Durchmessern spielen. Wir
haben auf 35 mm gesetzt. Und auch bei
den kleinen ,Zacken” kommt gekauftes
Holz ins Spiel: Einfache Schaschlik-Spie-
Re sind das Mittel der Wahl.

Gar nicht gekauft - auch wenn es wirk-
lich einfach ware - ist der sechseckige

Der Grundkorper der Kassette — ein simples Rechteck - bekommt unten

mittig eine 8-mm-Nut (5 mm tief), die jeweils 10 mm von der Kante endet. Die

Frase mit dem Parallelanschlag an der Hobelbank entlangzufiihren ist einfacher,

als so ein kleines Teil am Frastisch zu bearbeiten.

»Bleistift”, der als Halter fiir Schliissel und
Co. dient. Fiir ihn haben wir feine Drei-
eckleisten zugeschnitten und zu einem
Sechseck verklebt. Wir zeigen Ihnen, dass
das Sdgen an der Kreissdge dabei auch
keine Fein-Fiihrungs-Akrobatik benotigt:
Tatsdchlich konnen Sie mit der richtigen
Technik Leistchen von der dicksten Bohle
in Threr Werkstatt schneiden. Ohne dass
die Hande auch nur in die Ndhe des Sage-
blattes kommen. Setzen Sie aber auf ver-
schiedene Holz-Arten. Der Farbwechsel
macht den verleimten Stift optisch inte-
ressanter. Wie lang Sie ihn hinterher las-
sen, ist wiederum Geschmackssache.

Und natiirlich brauchen wir den Band-
salat: Warum sollte sonst ein Stift in der
Kassette stecken? Nehmen Sie dafiir ein-

fach einen Hobelspan, den Sie von einem
6-mm-Brettchen hobeln. Er wird in eine
eingefraste Nut geleimt. Achten Sie dar-
auf, dass der Span nicht zu diinn und aus
dem richtigen Holz gemacht ist: Es darf
nicht zu fragil sein. Die gute alte Buche
war - auch im farblichen Kontrast - hier
ideal. Auch Ahorn wdre eine gute Option.
Aulerdem sollte der Span nicht zu lang
sein.

Sonst passiert beim Kontakt mit
Schliissel und Co. noch der absolute Su-
per-GAU: Bandriss. Und das war immerhin
das Einzige, was frither noch schlimmer
war als Bandsalat. <

Christian Filies

444
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» Projekte

4 Kleben Sie je eine Kopiervorlage auf beide
Seiten des Rohlings. Stemmen Sie dann zuerst
das Fensterchen in der Mitte sauber aus. Vor-
bohren nimmt viel Arbeit ab.

5 Bohren Sie auf der Riickseite mit einem
35-mm-Forstnerbohrer 10 mm tief ein. An-
schlieBend bohren Sie von vorne mit einem
10-mm-Bohrer durch.

jeweils 13 mm tief. AnschlieRend ségen Sie zwei 10 mm starke Scheiben vom

Rundstab ab; eine mit den kleinen Lochern, eine ohne.

.

9 | Langen Sie SchaschlikspieRe auf 12 mm ab
und kleben Sie sie so ein, dass sie innen einen
halben Millimeter iiberstehen. Schleifen Sie den
Uberstand auRen ab.
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10 | Schaffen Sie dann im Kassetten-Gehdu-
se Platz fiir das Inlay: Arbeiten Sie alles einen
Millimeter tief mit Stemmeisen oder kleinem
Grundhobel aus - die Mitte rund um den Aus-

schnitt (siehe Zeichnungen) bleibt aber stehen.

6 Teilen Sie einen 35-mm-Rundstab auf

der Stirnseite in sechs gleiche Teile. Die Linien
stehen immerim Winkel von 60° zueinander.
Ubertragen Sie die Linien danach auf die Lings-
flachen. Ein auf 4 mm eingestelltes StreichmaR®
markiert dann Bohrpunkte.

8 Bohren Siein die Scheiben mit den kleinen
Lochern ein 10-mm-Loch, in die ohne ein 8-mm-
Loch. Bei diinneren Rundstaben kann Klebe-

band ein ReilRen der Scheiben verhindern.

17 1 pas Inlay besteht aus (Kunst-)Mahagoni.
Schneiden Sie es mithilfe der Schablone zu. Fiir
die Rundung derinneren Aussparung hilft ein
sehr scharfer 18-mm-Forstnerbohrer. Befesti-
gen Sie dafiir das Furnier mit einem Klebestift
und Klebeband auf einem Opferbrett.

Fotos: Christian Filies
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12 | Kleben Sie jetzt das Inlay sauber ein.
Sekundenkleber ist hilfreich, damit Inlayin den
Ecken direkt haften bleibt.

o~

13 | Jetzt konnen Sie die Reste der Schablone
entfernen und alles plan schleifen.

15 Spannen Sie die Kassette noch einmalin
einem Winkel von etwa 15° ein und bohren Sie
auf der Riickseite zwei schrage 10-mm-Locher
zum Aufhdngen. Hier finden spater Nagelkdpfe,
diein der Wand stecken, ihren Platz.

14

Bandsdge oder von Hand aus und kleben Sie eben- Z

falls einfach auf. Bohren Sie anschlieRend die

unteren 5-mm-Locher und runden Sie die Ecken.

16 | Sdgen Sie den verleimten ,Stift” auf die
richtige Lange. Schleifen Sie 10 mm der Léngs-
kanten rund. So konnen Sie ihnin das 8-mm-
Loch ohne die Zacken kleben. Schleifen Sie eine
kleine Vertiefung fiir den Schliisselring ein.
Olen Sie alles - auRer der unteren Nut.

Die untere Aufdoppelung sdgen Sie an der g

17 Fiir den ,Bandsalat” brauchen Sie einen

etwa 6 mm breiten, relativ dicken Hobelspan.
Kleben Sie ihn mit etwas Sekundenkleber oder
schnell bindendem Leim in die Nut.
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» Projekte

Pos. 2

Pos. 4 -
(2 innen : 10 mm)

Ubersicht Einzelteile

Pos. 3

Pos. 5
(innen: 8 mm)
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Alle MaRe im Uberblick

Stifte aus Dreiecksleisten

60°

Material-Check

Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite
1 Inlay 1 70 40

2 Grundkdrper 1 100 65

3 Aufdoppelung 1 70 12

4 Rolle 1 1 9 35

5 Rolle 2 1 9 35
Sonstiges: SchaschlikspielRe, Holz fiir die Dreiecksleisten

Starke
1

12

2

10

10

Material

Mahagoni (Imitat)
amerikanischer Nusshaum
amerikanischer Nusshaum
Buche

Buche
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Positionierung Einzelteile Riickseite

Mittenfinder im Schnelldurchgang

Bei den Rundhdlzern (Positionen 4 und 5) miissen Sie die
exakte Mitte ermitteln: Ansonsten sind weder das zentrische
Bohren noch das gleichmédRige Anzeichnen der um je 60°
versetzten, duBeren Bohrlocher maglich. Sie konnen einen
Mittenfinder kaufen. AuBerdem gibt es etliche Moglichkei-
ten, selbst so eine Vorrichtung zu bauen.

Aber nichts geht schneller als unsere Variante: Kleben Sie

einfach mit doppelseitigem Klebeband ein Geodreieck auf
einen Winkel. Sie miissen das Dreieck dafiir einfach nur so
positionieren, dass es exakt im 45°-Winkel zu dem Schen-
kel des Winkels liegt. Legen Sie den Rundstab nun an beide
Schenkel des Winkels an, schneidet das Geodreieck den Stab
immer in der Mitte durch. Voila - der schnellste Mittenfinder
der Welt. Nur mit Klebeband und Schulmaterial.

1:1 Kopiervorlage (Download auch
unter www.vinc.li/kassette)

Bohrdurchmesser nach
Durchmesser Rundstab




» Werkstattpraxis

Die stabilsten Helfer

Exakt, wiederholgenau und sicher arbeiten: Eigenbau-Vorrichtungen gelingen,

wenn man Werkstoffe mit besten Eigenschaften einsetzt.

ochreihen bohren, die Oberfrase
Lhandgehalten fiithren, Holzverbin-

dungen herstellen: Es ist oft clever,
eine Vorrichtung zu verwenden. Denn nur
dann wird es richtig exakt. Viele Kauf-
losungen sind aber teuer und manchmal
viel zu kompliziert gedacht. Wer selbst
eine bauen mochte, bekommt hier Tipps,
welches Material die beste Wahl ist. Denn
das hdngt von der Aufgabe ab.

Vorrichtungen miissen stabil, feuch-
tigkeitsresistent und bruchfest sein. Da
fallen die ,Kriimelhdlzer” Spanplatte und
mitteldichte Hartfaserplatte (MDF) schon
durch. Werden die Helfer auf Maschinen-
tischen bewegt, miissen sie gut iiber den
Tisch gleiten konnen. Schrauben sollten
sich nicht 16sen kdnnen: Das Grundmate-
rial muss formbestdndig sein. Diese vier
Spezialisten eignen sich gut:

1]
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> Hartpapier
> Hochdruck-Laminatplatten (HPL)
> Polymethylmethacrylat (Acrylglas)
> Sperrholz (Multiplex-,
holz- und Siebdruckplatten)
Die Tabelle zeigt Vor- und Nachteile,
Eigenschaften und weitere niitzliche In-
formationen.

Betonsperr-

Hartpapier als Grundstoff

Hartpapier (nach EN 60893) ist ein Ver-
bund aus Papier und Phenol-Formalde-
hyd-Kunstharz oder Epoxidharz. Beide
Harze zdhlen zu den Phenoplasten: Duro-
plastische Kunststoffe, die auf Phenol-
harz basieren. Duroplast bedeutet, dass
sich der Werkstoff nicht mehr verformt,
sobald er ausgehdrtet ist — denn bei der
Herstellung werden Monomere zu Polyme-
ren durch Polykondensation.

Hartpapier kann dhnlich wie Hartholz ge-
bohrt, gesdgt und gefeilt oder geraspelt
werden. Maschinenbauer verwenden es
fiir ihre Platinen wegen seiner isolieren-
den Eigenschaft. Hartpapier wird vorwie-
gend in braun und schwarz (etwas teurer)
und in verschiedenen Dicken (siehe Ta-
belle) hergestellt.

Mit seinen glatten Fldchen eignet es
sich in der Holzwerkstatt sehr gut fiir
mobile Anbauteile fiir Oberfrése, Stich-
sdage und Co. Bild 1 zeigt ein Beispiel: Die
Bodenplatte fiir die Oberfrase dient als
ausgleichender Kippelschutz fiir die Fiih-
rungsschiene (Artikel Multi-Adaptersys-
tem fiir die Oberfrase, HolzWerken 116).

Passend beschichtet:
Hochdruck-Laminatplatten (HPL)
HPL (EN 438) wird im Baubereich und zum
Bauen von Mobeln eingesetzt. Esist eben-
falls ein Duroplast auf Basis von Hart-
papier oder Holzfasern und Phenolharz.
Werden im Produktionsprozess Pigmente
hinzugefiigt, entstehen Platten in vielen
verschiedenen Farben und Dekoren. Ein
Overlay-Papier verbessert Abrieb-, Kratz-
und Hitzebestdndigkeit. Nach EN 13501-
1:2002 ist HPL schwer entflammbar.
Wenn man so will, ist HPL veredeltes
Hartpapier (das es eben nur in schwarz
oder braun gibt). HPL wird auf ein Trager-
material aus Spanplatte oder Hartpapier
beidseitig aufgebracht. Farben oder De-
kore sind fiir unsere Zwecke dann sinn-
voll, wenn man die gleiche Vorrichtung
mit unterschiedlichen MaRen bendtigt.
Ebenso wie Hartpapier bendtigt HPL
hartmetallbestiickte =~ Werkzeuge, da
die Schneiden von Schaftfraser und Co.
schnell abstumpfen. Beim Bohren sollten
Sie Metallbohrer ohne Druck verwenden
(oder spezielle HPL-Bohrer). Eine Stich-



sdge schneidet am besten durch HPL ohne
Pendelhub mit mittlerer Sdgegeschwin-
digkeit und wenig Vorschub.

HPL ist gut geeignet fiir Anbauteile,
die man auf dem Maschinentisch fixie-

ren kann, etwa Anschldge fiir Sdge oder
Frase. Der ,Kreisler” in Bild 2 und 3 ist
ein weiteres Beispiel: Er kann dank einer
Drehachse aus Messing, die in eine Plat-
te aus HPL eingelassen ist, kleine und

kleinste Kreise frdasen. Diesen haben wir
in HolzWerken 92 vorgestellt.

Fiir den Durchblick: Acrylglas
Polymethylmethacrylat (PMMA), kurz:
Acrylglas, ist ebenfalls ein Thermoplast.
Es ist so robust wie Glas, aber leichter,
glinstiger, schlagfester und transparent.
Dort, wo man sehen muss, was geschieht,
ist dieses Material die erste Wahl: Etwa im
Schnittbereich der Stichsdge oder rund
um den Arbeitsbereich des Schaftfrasers.
AcrylglasistauchinundurchsichtigenVa-
rianten erhiltlich. PMMA wird gegossen
(,GS”) oder extrudiert (gewalzt, ,XT“).
Letzteres wird als ,giinstiges Acrylglas”
oder ,Budget-Acrylglas” verkauft. Diese
Variante lasst sich weniger gut bearbei-
ten, etwa beim Bohren oder Biegen. Dafiir
ist nur die gegossene Variante geeignet.
Acrylglas hat eine hohe Hirte, Fes-
tigkeit und Steifheit. Es neigt zu Rissen
unter Spannung, sodass man bei der Kom-
bination mit Metall (etwa beim Eindrehen
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» Werkstattpraxis

Fotos: Andreas Duhme, Roland Heilmann, Guido Henn, Willi Heubner, Heiko Rech, Sonja Senge

3|

von Schrauben) behutsam sein muss. Mo-
derate Schnittgeschwindigkeit und lang-
samer Vorschub vemeiden Ausrisse.

Perfekt passt Acrylglas fiir die Sohle
der Oberfrase unseres Autors Willi Heub-
ner (Bild 4 und 5). Eine Kopierhiilse ist
in die Scheibe eingesetzt. Das Acrylglas
lasst den Blick auf den Riss auf dem Werk-
stiick frei. So zickig Acrylglas auch sein
kann, beim Bau der Sohle fiir die Oberfra-
se hat Heubner problemlos seinen Forst-
nerbohrer verwendet (Bild 6).

Solide fiir GroPes: Sperrholz
Furnierholzwerkstoffe unterteilt man
in Biegesperrholz, Furnierschichtholz,
Furnierstreifenholz,  Furniersperrholz.
Fiir unsere Zwecke ist Furniersperrholz
(,Multiplex”) aus Buche, Birke oder Fich-
te wichtig. Achten Sie auf die Kennzeich-
nungen A (astfrei), A gebleicht (Decklage
gebleicht und astfrei), AB (selten Aste), B
(Astlocher bis 8 mm, kleine Kittstellen),
BB (grof3e Astlocher in der Deckschicht,
Kittstellen an Rissen, Astlocher bis 15
mm), C (Hauptsache stabil, Optik egal).
Es hat eine Mittellage, um die die
Platte symmetrisch aufgebaut ist. Daher
gibt es immer eine ungerade Anzahl an
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Furnierlagen in gleicher Dicke. Der Name
»Sperr“-Holz kommt von den um 90° zu-
einander gedrehten Schichten, die die
Furniere gegen allzu starkes Arbeiten
»absperren”. Es bleibt maRhaltiger und
formbesténdiger als Massivholz. GroRfor-
matige Platten erlauben groRe Projekte.
Unter der Bezeichnung ,Multiplex”
werden Platten ab einer Stdrke von 12

bis 80 mm verkauft. Platten unter 3 mm
Starke heiRen im Handel ,Flugzeugsperr-
holz”. Multiplex wird zu Frdstischen oder
Schiebeschlitten verarbeitet, aber unbe-
handeltes Multiplex hat schlechte Gleit-
eigenschaften. Solide Vorrichtungen wie
Heiko Rechs Spannbrett (Bild 7) sind
damit realisierbar. Im HolzWerken-Blog
(https://vinc.li/multi-spannbrett) zeigt
er den Bau.

Phenolharz, durch ein Sieb auf Fur-
niersperrholz gegossen und heifl ge-
presst, wird zu widerstandsfahigeren und
wasserabweisenden Siebdruckplatten mit
einer rauen und einer gldnzenden Seite.
So kann eine Seite gleiten, wahrend die
andere Widerstand zum Vorschieben bie-
tet. Auch die mobile Werkbox, der Werk-
Tainer (Bild 8), ist daraus gebaut (Anlei-
tung in HolzWerken 117). Unser Autor
Roland Heilmann nutzt die Vorteile der
Siebdruckplatte oft, etwa bei seinem T-
Nut-Tisch (Ausgabe 89).

Wer eine von beiden Seiten glatte Plat-
te benotigt, kann Betonsperrholz kau-
fen. Diese mit Phenolharz beschichtete
Furniersperrholzplatte heif’t auch Scha-
lungsplatte oder Film-/Film-Sperrholz. 4

Sonja Senge



Material-Check

Handels-
namen

Rohdichte
(kg/m?)
MaRe
(mm)

Starke
(mm)

Einsatz-
gebiete fiir
Holzwerker

Vorteile

Nachteile

Hartpapier

Pertinax, Durobest, Turbonit,
Carta, Wahnerit, Repelit, Haefe-
lyt, PreRzell, Kriipax PaperStone
Slate, Cevolit KTE, Dellit, Birax,
Resocell, Richlite

1.400

schwarz: 500 x 260, 1.050 x 500;
braun auch 50 x 50 und 2.050
x 1.050

0,5,1-6,8,10,15,20

Anbauteile fiir Handmaschinen
wie die Oberfrdse; Aufdoppelun-
gen zum Ausgleich von Héhen-
unterschieden

Sehr harte Oberfldche, gutes
elektrisches Isolationsvermo-
gen, UV-bestédndig, ldsst sich
6len oder lackieren

Sehr sprode, nicht recyclingfahig
(Epoxidharz-Anteil), Schutzaus-
riistung beim Bearbeiten nétig

HPL

Hochdruck-Laminatplatten
Resopal, Duropal, Trespa

1.350

bis je 5.600 x 2.200

Furnier: 0,5-2
Platten: 2 - 40

Mdbelbau, gleitfahige Anschla-
ge, mehrere gleiche Schablo-
nen mit variierenden Malken
mit Farbcode

Verschiedene Dekore/Far-
ben; feuchtigkeitsresistent,
schmutzabweisend, wie
Hartholz zu verarbeiten,
HPL-Schrauben (farblich an-
gepasst) erhaltlich, porenlose
Oberflache

Teurer als unbeschichtete
Hartpapierplatten, Schneiden
stumpfen beim Bearbeiten
schnell ab

Acrylglas
Polymethylmethacrylat
(PMMA) Altuglas, Barlo, Dega-
lan, Deglas, Hesaglas, Perspex,
Plexiglas, Polycast, Resarit,
Resartglas, Setacryl

1.190

je nach Hersteller, etwa 2.020
x 3.040, Zuschnitte mdglich

2-30

Transparente Vorrichtungen
z.B. im Schnittbereich der
Stichsdge/ im Arbeitsbereich
des Schaftfrasers

Hohe Harte, Festigkeit und
Steifheit, Transparenz, recy-
clebar, gute Bearbeitbarkeit,
vergilbt nicht, Biegen unter
Heilluft mdglich (GS)

Spannungsrissgefdhrdet, Preis
vergleichbar mit HPL; giinsti-
gere XT-Qualitét nicht fiir alle
Projekte geeignet

Sperrholz

Multiplex-, Betonsperrholz-
und Siebdruckplatten

200

bis 1.250 x 2.500; je nach
Anbieter Zuschnitte mdglich

Siebdruckplatten:
9,12, 15,18, 21;
Betonsperrholz: 4, 8, 21

Mdbelbau, groRe Vorrich-
tungen wie Anschldge fiir
Maschinen, Anbauteile wie
Fraslehren etc.

Robust, verzugsarm, gut zu

verarbeiten mit allen géngi-
gen Werkzeugen; rau/glatt

oder beidseitig glatt

Rohe Furniersperrholzplat-
te: schlechte Gleiteigen-
schaften. Siebdruckplatte:
nicht kratzfest
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Frasen for Future

Die Oberfrdse kann nicht weiterentwickelt werden? DeWalt verspricht mit der BCW620 nicht nur viel Akku-Power,

sondern interessante Innovationen in puncto Sicherheit und Handhabung. Hier ist unser Eindruck der Maschine.

Neues mehr. Sogar Kettensdgen und

Tischkreissdgen kommen mittlerwei-
le ohne Kabel auf den Markt, Oberfrasen
sowieso. Trotzdem lassen die Amerika-
ner von DeWalt mit ihrer in Deutschland
entwickelten DCW620 aufhorchen. Sat-
te 1.600 Watt holt die Maschine aus dem
18-Volt-Akku heraus. Mit dieser Leistung
spielt sie in der gehobenen Klasse der ka-
belgebundenen Kraftpakete mit. So zu-
mindest die Theorie. Wir haben ein Leih-
Exemplarin unserer Redaktionswerkstatt
getestet und gepriift, ob die Maschine
auch im Holz eine gute Figur macht.

Der Lieferumfang gibt gleich die
Richtung vor, in der es mit der Maschine
geht: Neben der eigentlichen Maschine
mit einer 8-mm-Spannzange findet sich
auch eine 12-mm-Variante. Auch zwei

Klar, derTrend zum Akkuistnunnichts

austauschbare Bodenplatten inklusive
zwei unterschiedlicher Staubschutz-Ab-
deckungen machen das Einsatzgebiet
der DCW620 deutlich: Hier diirfen groRe
Fraser rein und es kann und darf grof3 ge-
arbeitet werden.

Aber Maschinenkraft hin oder her:
Einen 12-mm-Schaftfrdser von Hand zu
fihrenist schon eine Ansage. Schaut man
auf die Ergonomie der Maschine, kann
man DeWalt aber attestieren, dass der
feste Griff eine grofRe Rolle gespielt hat.
Die - ohne Akku - satten 3,6 Kilogramm
des Gerdts lassen sich mit leicht schrdgen
Griffen intuitiv sicher packen. Die Be-
dienelemente kann man als Nutzer dabei
gut erreichen. Dabei fallt insbesondere
ein Knopf zum Sperren der Héhenverrie-
gelung auf, den man mit nur einem Finger
bedienen kann - ohne die Finger vom Griff

Im Lieferumfang der Maschine ist fiir den Start alles dabei. Hervorzuheben sind die wechselbaren
Grundplatten, um auch bei kleinen Frasern eine optimale Auflageflache zu haben. Die meisten Um-

bauten sind werkzeuglos mdglich.
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zu lésen. Ohne hier zu driicken, kann sich
der eigentliche (klassische) Verriege-
lungshebel zum Arretieren nicht 6ffnen.
Ein versehentliches Losen der Frédstiefe
ist deshalb kaum mdglich. Aus unserer
Sicht eine clevere Innovation, an die man
sich allerdings gewdhnen muss.

Schnell aus im Notfall

Neben der Ergonomie fiir mehr Arbeitssi-
cherheit haben die Entwickler der Ober-
frase eine besondere Technik spendiert:
Im Maschineninnern ist ein Gyroskop
verbaut. Dieser misst - vereinfacht gesagt
- die Bewegungsgeschwindigkeit der Ma-
schine. Und dieser Aspekt hat es in sich:
Bei ruckartigen Drehungen - zum Bei-
spiel beim Riickschlag oder Verkanten der
Maschine - schaltet sich die DCW260 in
Sekundenbruchteilen aus. Dieser Sicher-
heitsaspekt ist aus unserer Sicht tatsdach-
lich eine noch spannendere Innovation
als ,nur” die schiere Leistung des Akku-

Hergeschaut, liebe Mitbewerber: Ein mit-
gelieferter Parallelanschlag darf aus mehr

als diinnem Blech bestehen. Auch wenn die
DeWalt-Variante sicher nicht perfektist, fallen
die stabile Ausfiihrung und die integrierte Ab-
saugung ins Auge.



Schubser verpasst haben. Sofort war Ruhe
in der Werkstatt. AnschlieRend lauft die
Maschine wieder ganz normal an.

systems. Dass diese Technik auch wirklich
in der Praxis die Notbremse zieht, konn-
ten wir testen, indem wir der Frdse ein-

fach mal im Leerlauf einen ordentlichen >h)

Die Tropfen-Form unter der Maschine sorgtin
Kombination mit einer der beiden Abdeckungen
dafiir, dass Spane durch die Drehbewegung

des Frasers Richtung Absaugung geschleudert

werden Die Absaugung selbst erfolgt durch eine der Fiihrungssdulen. Wer allerdings kein markeneigenes

Airlock-System nutzt, muss hier mit Adaptern basteln.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Die Drehzahl der Maschine liegt zwischen 11.000 und 23.000 Umdrehungen. Der konkrete, einge-

stellte Wertist am Stellrad leider nicht zu erkennen.

Viel Kraft im Holz

Aber so schon Ergonomie und Arbeitssi-
cherheit sind: Liefert die Maschine denn
auch gute Frdsergebnisse? Sanftanlauf
und der erfreulich leise biirstenlose Motor
sollten nicht {iber die Kraft der Maschine
hinwegtduschen. Es geht sehr satt und

schnell durch das Holz: Eine 18 x 18 mm
Nut in Esche war unser Maximal-Test.
Auch wenn das allem widerspricht, was
wir zum Thema ,Sauber frasen in Etap-
pen” jemals geschrieben haben: Es funk-
tioniert - ohne Brandspuren, da die inter-
ne Drehzahlregelung die Umdrehungen

Kopflastig: Wie bei allen Akku-Frasen ist auch bei der DCW620 der Akku oben auf der Maschine. Durch
die kompakte Bauform (ohne Akku etwa 25 cm, mit etwa 29 cm (jeweils ohne Absaugstutzen) der
Frase fallt die asymmetrische Gewichtsverteilung hier aber weniger auf.
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Via einer Warn-LED (Pfeil) meldet sich die Elekt-
ronik, wenn die Maschine zu viel Strom aus dem
Akku ziehen muss, um die Drehzahl konstant zu
halten. Das schont Batterie und Maschine.

zuverldssig auf einem konstanten Wert
halt. Auch unsere anderen Tests - Multi-
plex, Kirsche, Ahorn und die obligatori-
sche Fichte — machten ziigiges Arbeiten
moglich, ohne dass sich die integrierte
LED-Warnung bei Uberlastung gemeldet
hdtte. Egal ob bei Nuten oder Profilen.
Diese Leistung mit reiner Akku-Power ist
schon beachtlich. Ebenfalls zu erwahnen:
Der Motor stoppt quasi sofort, sobald der
Finger vom Knopf geldst wird. Ein ,Neben-
effekt” des Gyroskop-Notstopps, der aber
so manche Macke eines noch ausdrehen-
den Frédsers verhindern kann.

Reine Begeisterung also? Jein: Wo
Licht ist, ist auch Schatten. Die Kanten-
bearbeitung ist eine Herausforderung:
Der hoch gelegene Akku verschiebt den
Schwerpunkt, ein Grundproblem von Ak-
kufrasen. Bei wenig Auflagefliche neigt
die Frase eher zum Kippeln als ihre kabel-
gebundenen Geschwister. Auch hakt die
Fraseinheit beim Gleiten iiber die Tauch-
rohre manchmal - wenigstens bei unse-
rem Modell. So wird das Feineinstellen
der Frastiefe mitunter schwierig. Etwas
Grafit-Spray 16st das Problem aber, des-
halb sind das eher Abziige in der B-Note.



Die Hande liegen fest und leicht nach schrdg vorne auf den Griffen. Das ist fiir eine Oberfradse erst
einmal ungewohnt. Die vorteilhafte Ergonomie dieser sehr sicheren Halteposition wird aber nach

wenigen Minuten Arbeit spiirbar.

Gute Absaugung,
schlechte Kompatibilitdt
Gepunktet hat die Maschine auch mit
ihrem effektiven Absaugsystem. Leider
passt nur das markeneigene Airlock-Sys-
tem auf die Frdse, fiir andere Absaugun-
gen muss man sich Adapter besorgen.
Liegt die DCW620 ganz auf dem Holz
auf, geht so gut wie alles in den Schlund
des Saugers. Auch der aufsteckbare, mit-
gelieferte Spanfang fiirs Kantenfrdasen

Belastungstestin der Redaktionswerkstatt: 18 mm breit, 18 mm tief. So
frast man normalerweise nicht, aber wir wollten die 18 Volt fiir Sie auf die
Probe stellen. Der Frase war’s egal - sie zog munter weiter ihre Bahnen.

macht diese eigentlich oft schmutzige
Arbeit deutlich sauberer. Besonders prak-
tisch: Der Luftstrom wird durch eine der
Sdulen gezogen. Durch das Aufstecken
des Schlauchs von oben spart man den oft
nervtotenden seitlichen Absaugschlauch
der meisten Konkurrenz-Modelle.

Auch wenn diese Absaugposition kei-
ne Neuentwicklung ist - auch die kabel-
gebunden Variante DW621 arbeitet seit
Jahren so - rundet sie aus unserer Sicht

Fotos: Chrisﬁén ilies

e

Spindelarretierung und Spindelverriegelung
funktionieren klassisch {iber einen Feststell-
knopf und einen Maulschliissel. Bei der DCW620
geht das ohne Klemmgefahr fiir die Finger, da
alles gut zuganglich ist.

trotzdem das Bild einer durchdachten
Neuentwicklung ab. Statt der Oberfrise
einfach nur den Stecker zu ziehen und
einen Akku aufzupflanzen, hat man sich
in der Entwicklungsabteilung im hessi-
schen Idstein offenbar richtig Gedanken
gemacht. Die DCW620 kostet ohne Akkus
rund 400 Euro. Im Paket mit zwei 5,0 Am-
pere-Stunden-Akkus und Ladegerit liegt
der Preis bei rund 720 Euro. 4

Christian Filies

An Kanten bugsiert der mitgelieferte Spanfang viel Dreck Richtung Ab-
saugung. Massive Abplattungen oder Schweizer Kanten frast die Maschi-
ne ziigig, das Balancieren auf schmalen Kanten ist aber schwierig.
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» Projekte

Schneller zinken mit Maschinenhilfe

Eiche trifft Messing

Dieses Lowboard vereint Brettbauweise und halbverdeckte Zinkung mit einem cleveren, selbstgebauten

Schliefmechanismus aus Messing.

chen lackieren: Auch beim Mgbelbau ist manchmal ein klei-

ner Ausflug in andere Gewerke notwendig.

Dieses Lowboard vereint Eichenholz und Messing zu einer
harmonischen Kombination. Grobe Arbeiten wie Zapfen- und
Zinkenverbindungen erledigen Maschinen, wahrend Handwerk-
zeuge fiir die feine Ausarbeitung sorgen. So entsteht ein indivi-
duelles Mobelstiick mit personlicher Note.

Fensterscheiben einglasen, Sitzbeziige weben oder Oberfla-

Halbverdeckte Zinkung: grob vorarbeiten

Das kleine Lowboard wird in klassischer Brettbauweise her-
gestellt: Durchgehende Wangen, halbverdeckte Schwalben-
schwanzverbindung, eingezapfter Boden und eine gefdlzte
Riickwand gehdren dabei zu den typischen Merkmalen. Die
Tauchsdge erledigt den Zuschnitt. Sie bietet neben ihrer kom-
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pakten und sicheren Bauweise auch schnelle Wechsel von Quer-
auf Langholzsdgeblatter. Multifunktionstische mit Lochraster
und Bench Dogs (Bankhaken) garantieren rechtwinklige Schnit-
te. Alternativ kann mit einem Winkelanschlag an der Fiihrungs-
schiene auch auf Riss gesdgt werden (ein giinstiger Nachbau fin-
det sich hier: https://vinc.li/Schienenwinkel).

Um Ausrisse beim Arbeiten quer zur Faser zu minimieren,
kann ein Streichmall wahre Wunder bewirken: Durchtrennte
Fasern kénnen nicht mehr ausreifen. Im Gegensatz zum Winkel
ist auch eine einhundertprozentige Parallelitdt zur Bezugskan-
te gegeben. Vor allem bei groReren Strecken besteht bei diesem
immer die Gefahr zu verlaufen, sei es durch abweichende Recht-
winkligkeit oder Fehler beim Anlegen oder ein kleines Kérnchen
Sand oder Staub, welches schon zu ein bis zwei Millimetern Ab-
weichung fiihren kann.



Bevor sich das Projekt nun weiter in der Prdzision verliert, er-
ledigt zundchst die Oberfrdse die grobe Vorarbeit: Sie rdumt
schnell die halbverdeckten Zinken aus. Bitte beachten Sie, dass
die im Foto gezeigten Zinken in der Zeichnung angepasst wur-
den. In der Zeichnung sind sie mit sechs Schwalben optisch bes-
ser verteilt.

Statt mithevollem Ausstemmen mit der standigen Gefahr, aus
der halbverdeckten Zinkung ungewollt eine offene zu machen,
arbeitet das Stecheisen lediglich ein wenig nach. Wenn nur ein
Hauch zu weit gestemmt oder gesdgt wurde, klafft dort iiblicher-
weise ein kleiner Spalt.

Die Schwalben entstehen mit Handsige und Stecheisen.
Nur Mut: Die halbverdeckte Zinkung macht nur die Halfte aller
potenziellen Fehler sichtbar. Entscheidend ist nur die Vorderan-
sicht: Wer sich hierbei ein wenig konzentriert, kann bereits mit
wenig Erfahrung gute Ergebnisse erzielen.

Bei der halbverdeckten Zinkung kdnnen Sie iibrigens noch
ein wenig mehr verdecken beziehungsweise verstecken: Ein fla-
cher Falz von ein bis zwei Millimetern Hohe schafft optisch eine
saubere Innenkante.

Schnell eingestemmte Zapfen
Eingestemmte Zapfen sind die optisch vielleicht ansprechendste
und stabilste Mdglichkeit, einen Boden zu integrieren.

Mit zwei einfachen Tricks verliert das Stemmen der Zapfen-
locher schnell an Schrecken: Mit der Bohrwinde oder mit einer
Standbohrmaschine erhdlt das Zapfenloch mittig eine Bohrung.

Ausrissfrei und rechtwinklig wird es, wenn Sie es beidsei-
tig anreifen und das Loch dann weiter ausstemmen. Auch beim
Ausarbeiten der Zapfen hilft wieder eine Maschine: Die Stichsa-

ge bringt das Projekt zwei Millimeter vom Riss entfernt schnel-
ler voran. Und das Stecheisen arbeitet wieder sauber nach. Wie
zuvor bei der Zinkenverbindung sorgt ein kleiner Falz an der
Zapfenseite fiir akkurate Innenkanten. Fiile lassen ein Mobel
in Brettbauweise ein wenig schlanker wirken. Frasen Sie dazu
die Wangen an der Unterseite mit einer aus Resten zusammen-
geschraubten Vorrichtung aus.

GemdR Zeichnung frasen Sie die Nuten fiir die Fiihrung der
Front mit einem 8-mm-Fraser. So passt das U-Profil aus Messing
perfekt in die Nut. Rauen Sie die Kontaktflache vor dem Verkle-
ben mit dem Messing an (80er Kérnung). Da der Parallelanschlag
fiir die zwei Nut-Abstande verstellt werden muss, frasen Sie ab-
wechselnd in beide Wangen. Die obere, den Schwalbenschwan-
zen zugewandte Nut frasen Sie zur Riickseite hin durch, um die
Front einlassen zu konnen.

444

Gewinde schneiden in Messing

Beim Gewindeschneiden muss zundchst das Kernloch an

der Standbohrmaschine passend rechtwinklig vorgebohrt
werden. Schneiddl wird sowohl beim Bohren als auch Gewin-
deschneiden verwendet. Vor allem bei letzterem verringert
die verminderte Reibung die Bruchgefahr des filigranen
Gewindeschneiders.

Eine kurze Ubersicht der iiblichen MaRe, mit welchem
Bohrer man fiir welches Gewinde vorbohrt:

M3 mit 2,5 mm
M4 mit 3,3 mm
M5 mit 4,2 mm
M6 mit 5,0 mm
M8 mit 6,8 mm

Die Arbeitsschritte beim Gewindeschneiden zusammen-
gefasst:

» Passendes Kernloch bohren
= Die Bohrung mit einem Kegelsenker anfasen

= Gewinde schneiden (dabei bei jeder zweiten Umdrehung
wieder etwa 1/3 zuriickdrehen, um den Span zu brechen)

= Das Gewinde von Spanen befreien/reinigen
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Messing hat eigene Regeln

Keine Angst vor Messing

Messing ist ein Nichteisen-Metall (NE-Metall). Es bietet eine fi-
ligrane Optik und ist dabei auch leichter als eine Umsetzung mit
Hartholz.

Der Vorteil von NE-Metallen: Sie lassen sich auch mit den HM-
bestiickten Sdgebldttern der Kappsdge bearbeiten. Fiir die klei-
nen Profile reicht ein Blatt fiir Querschnitte aus (dennoch bitte
beachten, dass dies die Standzeit reduziert).

Die Front des Lowboards lduft auf zwei an der AuRenseite
des umlaufenden Rahmens (Positionen 6 und 7) festgeschraub-
ten Messinghiilsen in der Messingschiene. Wie ein Garagentor
schlieRt und 6ffnet sich die wie gewebt aussehende Front. Sollte
sie dabei zu weit nach unten rutschen, erhalt das Messingprofil
der Wange ein kleines Stiickchen Eiche als Anschlag.
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Frontansicht, bemaRdt
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Der Frontrahmen aus Messing besteht aus zwei waagerechten
U-Profilen und drei senkrechten Vierkantstédben. Vor und hinter
der Mittelstrebe, die den Rahmen stabilisiert, platzieren Sie fiir
die Fiillung abwechselnd die Lamellen (Position 5).

Passende Messingschrauben halten den Messing-Rahmen
zusammen. Da diese Schrauben wesentlich eher abbrechen
als Stahlschrauben, sollte man den Akkuschrauber gegen den
Schraubendreher eintauschen. Ein Tropfchen Ol im Gewinde
wirkt hier Wunder. Bei der Verwendung von Messingschrauben
in Holz hilft tibrigens Seife oder Wachs noch besser.

Raffiniert: Holz ,weben”
Die Rahmenfiillung besteht aus Eichenholzabschnitten - pass-
genau in der Breite des Rahmens laufen diese Lamellen (Position



(Laufschiene) (Rahmen,
aufrecht)
Pos9

Lowboard Explosion

Laden Sie die Anleitung fiir den
Winkelanschlag hier herunter

https://vinc.li/Schienenwinkel

Detail Front/Tiir
998

2}
<
i
3
Ne—- o
. X
Material-Check
Pos. Bauteil Anz. Linge Breite Starke Material
1 Deckel 1 1.045 340 21 Eiche
2 Boden 1 1.045 320 21 Eiche
3 Wange 2 395 340 20 Eiche
4 Riickwand 1 1.020 284 6 Sperrholz
5 Lamelle 10 1.000 28 2 Eiche
6 Rahmen Tiir lang 2 998 8 8 Vierkantstab Messing
7 Rahmen Mittelstrebe 1 284 6 6 Vierkantstab Messing
8 Laufschiene und Rahmen 1 1.600 8 8 U-Profil Messing
9 Messinghiilse 4 8 M3 Messing
Sonstiges: 8 x Senkkopfschraube Messing M3 x 8 mm, 2x Senkkopfschraube Messing M3 x 20 mm, schweres Leinen 1.030 x 300 mm

5) abwechselnd vor und hinter der Mittelleiste. So sieht die Front
aus wie gewebt. Fiir die bessere Ubersicht sind die vorderen La-
mellen in der Zeichung ,Detail Tiir/Front” ausgeblendet.

Die Lamellen sollten ein wenig unter Spannung stehen, dabei
jedoch nicht den Messingrahmen auseinander driicken. In der
Hohe unbedingt drei bis vier Millimeter Luft lassen, damit das
Querholz bei erhohter Luftfeuchtigkeit Raum zum Quellen hat.

Den Korpus konnen Sie wie gewohnt schleifen, verleimen
und mit einer bewdhrten Oberflaichenbehandlung (hier Leingl-
firnis) versehen. Die Riickwand aus Sperrholz wird mit schwerem

Leinenstoff bespannt. Das Festschrauben der Riickwand im Falz
des Korpus schlieRt den Bau ab. 4

dd

Unser Autor Dominik Ricker schreibt regelmaRig zu
Tischlerthemen auf www.holzwerken.net/blog im
HolzWerken-Blog. Seine Mobelstiicke werden nicht
zufédllig zu Designerstiicken: Als studierter Indust-
riedesigner lasst er seine Kenntnisse einflieRen.
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» Projekte

Schnell Zinken: frasen & stemmen

3 Laut Lehrbuch wird ein Winkel von 1:8 bei
Zinkungen in Hartholz empfohlen. Das gleicht
leider meist eher den geraden Fingerzinken,
daher kann aus optischen Griinden auch 1:6
gewahlt werden. Bitte nicht der Priifungskom-
mission melden.

4.‘
|

b | Scharfe Eisen sind Pflicht bei der Aus-
arbeitung der Zinken am Deckel. Da kaum noch
Material entfernt werden muss, kann man die
gewonnene Zeit fiir mehr Konzentration nutzen.
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1 | Der rechtwinklige Zuschnittist das
Fundament vieler Projekte. Der selbstgebaute
Anschlag wird vor der Verwendung mit einem
moglichst groRen Winkel Giberpriift. Als rutsch-
feste Unterlage und Schnittschutz dient eine
Gummimatte.

4 Fiihrungsschiene, Anschlag und Oberfrase
im Team: So konnen die Zinken schnell gerdumt
werden. Der Multiplexstreifen links im Bild
dient dabei als Tiefenbegrenzung. Wird da wirk-
lich ein Bohrer als Tiefenanschlag verwendet:
Ja. Das Ersatzteil ldsst noch auf sich warten.

/| Hier zeigt sich deutlich das Problem

langer Stecheisen: Zwischen Hammerschlag und
Schneide liegen 26 cm. Wird das Werkzeug nur
minimal schrdg gehalten, zeigt sich das beim Er-
gebnis. Kurze Stecheisen oder die hier gezeigte
Haltung erleichtern die Arbeit.

2 ReiRen Sie mit dem StreichmaR Deckel und
Boden an. Bis zum ersten/linken Riss werden
die Zinken gefrdst. Der zweite/rechte Riss gibt
das lichte Mal zwischen den Wangen vor. Um
die Differenz der beiden Linien fdlzen Sie die
Wangen im Bereich der Verbindung.

5 Nicht nur schnell, sondern auch genau:
Die Frasung endet vor dem Riss, die Hohe ist
gleichmaRig und die verraterischen Radien
werden noch weggestemmt. So einfach kénnen

halbverdeckte Zinken sein.

8 | Hinter dem Riss zu landen hatte dank den
gefédlzten Wangen noch keine gravierenden
Folgen, sollte dennoch vermieden werden. Der
Anschlag aus Multiplex erleichtert das Ansetzen
der Schneide.



9 Mit etwas Ubung kann der Grund der Zin-
ken zwar auch mit dem Stecheisen ausgearbei-
tet werden, der wiederholgenaue Grundhobel

macht bei dieser Arbeit aber einfach zu viel
Spal3.

10

Charakter der Handarbeit: Die Kombination

Die Schnelligkeit der Maschine mit dem

vergrolRert das Potenzial eines kleinen Werk-
zeugparks. Statt Spezialfrasern und aufwen-
digen Vorrichtungen sind Handwerkzeuge eine
vielseitige Alternative.

12 | Bei Arbeiten im Querholz sollte man
stets an Ausrisse denken und wie diese sich
vermeiden lassen. Krédftiges AnreiRen mit dem
StreichmaR durchtrennt die Fasern an der Wan-
ge. Ein leichtes Absetzen mit dem Stecheisen
erleichtert die Arbeit mit dem Grundhobel.

1 Nach Plan gearbeitet, aber trotzdem sit-
zen die Verbindungen nicht wie gewiinscht? Auf
den 1/100 Millimeter genau zu arbeiten, ist bei
der Holzbearbeitung selten moglich, von Mess-
fehlern ganz abgesehen. Daher empfiehlt es sich

wie hier, Mal3e einfach nur zu {ibertragen.

13 | Grundhobel oder Oberfrase mit Anschlag
konnen zum Absetzen des Falzes verwendet
werden. Mit dem Grundhobel kann dagegen
ohne Vorrichtung losgelegt werden. Das langsa-
mere Arbeitstempo minimiert die Wahrschein-
lichkeit, iber den Riss hinaus zu hobeln.

14 | Um nicht iiber den Riss der Riickseite
hinaus zu sdgen, sollte man auch dortimmer
wieder den Blick hinwandern lassen. Ein An-
schlag aus Multiplex kann jedoch auch schon
darauf hinweisen, dass ein wenig zu tief gesdgt
wird - Feingefiihl vorausgesetzt.
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» Projekte

1 5 Sitzt, wackelt nicht und hat keine Luft
—im KFZ-Bereich wohl eher unbeliebt, sorgen
diese Worte bei Holzverbindungen fiir innere
Zufriedenheit.

i"

e

1 8 Bei Stemmarbeiten sollte das Werkstiick
stets gut fixiert werden. Eine Werkbank mit

Lochrasterist schnell hergestellt. Auch eine
Sparversion mit ein paar gut platzierten Boh-
rungen erleichtert das Spannen enorm.

19 | Mit etwas Abstand zum Riss kann die
Stichsdge zur Herstellung der Zapfen sehr
dienlich sein. Die Nachbearbeitung findet
wieder mit dem Stecheisen statt, je breiter,
desto besserin diesem Fall.
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Die Feinarbeit ibernimmt dann wieder

1 B Zapfenstemmer diirften sich in den 17
wenigsten Werkstatten finden, eine Stander-

das Stecheisen. Um Ausbriiche auf der Riickseite
bohrmaschine dagegen schon eher. Wie zuvor zu vermeiden, wird das Werkstiick rechtzeitig
bei den Zinken wird hiermit wieder groRziigig gedreht und von der anderen Seite fertig ge-

stemmt.

geraumt.

20 | Die Lamellen der Front werden in

Schrédglage an den Kanten gebrochen. Das
Holz fiir das Lowboard entstammt einem alten
Schreibtisch - nach zwei Durchgangen im

Dickenhobel war von der ,Eiche rustikal” nur

noch die Eiche zu sehen.

Fotos: Dominik Ricker; Illustrationen: Dominik Ricker, Sonja Senge



21 Mit einer soliden Lade aus Resten kon-
nen Sie den Seitenteilen des Lowboards FiiRe
verpassen. Die Multiplexstreifen werden gemaR
Aufriss verschraubt. So sind auch verwinkelte
Ausschnitte schnell herzustellen.

22 Der Ausschnitt fiir die FiiRe wird mit der
Stichsdge grob vorbereitet, die Oberfrase mit

einem vom Schaft aus oben liegenden Fraser mit

Anlaufring geriistet. Nun kann die zuvor auf-
geschraubte Kontur nachgefahren werden.

| .

23 | Um die vierkantigen Messingstdbe
rechtwinklig beidseitig abzufeilen, wird er-
neut ein Anschlag aus Multiplex verwendet.
Im Gegensatz zur Holzbearbeitung dauert der
Materialabtrag ein paar Minuten langer.

24 Vierkantstab und U-Profil fiir den Rah-
men passen nun zusammen. Die Liicke ermdg-
licht ein Quellen und Schwinden des Quermes-
sings... Nein. Sie zeigt, dass das Arbeiten mit
ungewohnten Werkstoffen Ubung braucht. An

dieser Stelle ist ,Mut zur Liicke” in Ordnung.

27 | Mit der Kappsdge werden die Messing-
U-Profile fiir die Laufnut eingeschnitten,
sodass sie angewinkelt werden konnen. Ein paar
Tropfen Kleber fixieren die Profile, bevor Sie sie
in die zuvor gefraste Nut legen.

25 Statt Kleben oder Loten wird ge-
schraubt: Die Bauteile werden fixiert und

gemal Tabelle (siehe Kasten) vorgebohrt, ge-
senkt und mit einem Gewinde versehen. Weil die
folgende U-Profilklebung trocknen muss, geht
es mit dem Rahmen erstin Schritt 28 weiter.

28 Die Fiihrungsstifte (zwei je Seite) be-
stehen aus einer metrischen Schraube, die von

hinten in das U-Profil geschraubt wird, und
einer eingeklebten Messinghiilse. Letztere
sollte sich nach ein paar Ziigen mit der Feile gut
im fiihrenden U-Profil bewegen lassen.

26 Die Nut fiir die Messingprofile in der
Front frast die Oberfrase an der Fiihrungsschie-
ne ohne Kopierring. Der Anlaufring des Frasers
wird an den Splitterschutz der Schiene heran-

gefiihrt, sodass nach Riss gefrast werden kann.

29

Spannungin den Rahmen eingelegt. An die Lange

Die Leisten werden mit

muss man sich ein wenig herantasten. Wahrend
der Rahmen an den Ecken ausreichend steif ist,

kann er sich zur Mitte hin ausbeulen. Schneiden
Sie die Leisten nach, bis alles passt.
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» Werkstattpraxis

Lang lebe das Holz!

Wie lange Gebautes aus Holz im Aufenbereich besteht, héngt von vielen Faktoren ab.

Wie Sie ein Projekt konstruieren, tragt mafgeblich zum Schutz bei.

Konstruktion her gut durchdacht

sein. Die Art zu bauen, um Holz drau-
Ren zu schiitzen, nennt man Konstrukti-
ven Holzschutz. Dies bedeutet vor allem,
Feuchtigkeit von Hirn- oder Stirnholz
bewusst fernzuhalten.

Holzfasern sind hygroskopisch: Sie
nehmen an den Faser-Enden zehnmal
mehr auf, als wenn das Wasser seitlich auf
intakte Fasern trifft. Die wassergefiillten
Faser-Enden quellen und sprengen die
Faserstruktur: Risse entstehen im Rand-
bereich von Brettern, Latten, Balken,
Rundstdmmen. In feuchtes, gerissenes
Holz dringen tierische Schadlinge, Pilze
und Bakterien ein, die letztlich zu Holz-
abbau fiihren.

Deswegen sollten Hirnholzbereiche
moglichst wenig mit Wasser in Beriih-

B auprojekte im Freien miissen von der

rung kommen. Feuchtigkeit muss schnell
wieder abtrocknen konnen. Wenn sich
konstruktionsbedingt  Feuchtigkeits-
kontakt nicht vermeiden lasst, muss das
auftreffende Wasser wenigstens ziigig
ablaufen. Das neue Scheunentor (Titel-
bild) in einem historischen Bau kann un-
ter Bewitterung Quellen und Schwinden,
da es nach klassischen Konstruktionsre-
geln gebaut ist.

Konstruktiver Holzschutz: Praxis
Senkrechte Bauteile sind grundsitz-
lich langlebiger als waagerecht verbautes
Holz, weil Wasser besser und vollstandi-
ger abflieRt.

> Abschrdgen: Zaunpfosten, Saulen, Sta-
keten sollten am oberen Ende abgeschrégt
oder gerundet sein, damit weniger Wasser
eindringt, weil es nicht stehenbleibt.

Der Spielplatzist aus unbehandelten Robinien-Rundstammen konstruiert und muss laut DIN-Norm
mindestens acht Jahre Standfestigkeit und Sicherheit garantieren.
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Serie:

Holz im Aufenbereich

Teil 1: Grundlagen und Langlebigkeit
Teil 2: Konstruktiver Holzschutz
Teil 3: Die passende Oberflachenbeschichtung

» Bedecken: Uberkragende Pfostenabde-
ckungen aus nichtrostendem Metall ver-
hindern Wasserkontakt.

> Erdkontakt von Holzkonstruktionen
ist moglichst zu vermeiden. Wenn es nicht
anders geht, sollte man

> Pfosten (imprdgniert) in Kies oder Ma-
gerbeton versenken, damit Feuchtigkeit
schnell versickert.

> Abstand zum Boden: Bei Fassaden
sollte der Mindestabstand zum Erdreich
15 cm, im Optimalfall 30 cm betragen. In
der Regel schiitzt man Fassaden im Bo-
denbereich mit Zinkblech, noch besser:
Im Spritzwasserbereich ganz auf Holz-
bauteile verzichten!

> Hinterliiften: Holzfassaden miissen
stets gut hinterliiftet sein, um schnell ab-
zutrocknen. Stau-Ndsse dahinter fithrt zu
Fdulnis und damit zu Holzabbau und Zer-
setzung.

> Rechte Seite aufRen: Da Fassadenbret-
ter meist aus Seitenbrettern mit haupt-
sdchlich liegenden Jahrringen geschnit-
ten werden, sind Risse und Verzug ganz

Fugen und Spalten in waagerechten Holzkonst-
ruktionen trocknen nur langsam ab. Sie sollten
daher regelmdRig von Laub und Erde befreit
werden.



natiirlich und folglich nicht zu vermei-
den. Wenn diese Bretter senkrecht ver-
baut werden, sollte man die rechte Seite
(Kernseite) nach auRen montieren, damit
die Fugen beim Verzug geschlossen blei-
ben. Der Druck auf die Brettkanten mini-
miert zusdtzlich die Rissbildung.

Waagerechte Bauteile sind gréfReren Be-
lastungen und ldnger der Feuchtigkeit
ausgesetzt, bei falscher Konstruktion
verkiirzt sich ihre Lebensdauer schneller
als bei senkrechten Bauteilen.
> Tropfkanten an der Unterseite von
Fenstern und Tiiren dienen dazu, das
Wasser moglichst schnell abzuleiten.
» Uberdachen: GroRe Dachiiberstinde
schiitzen Fenster, Tiiren, Balkone vor Wit-
terungseinfliissen
> Bedecken: Horizontale Balken von Bal-
konen sollten moglichst aus einem Stiick
bestehen und durch Blech abgedeckt oder
besser noch ganz iiberdacht sein.
> Freie Hirnholz-Enden sollten ebenfalls
abgedeckt oder durch Uberstinde ge-
schiitzt werden.
> Leimbinder mit ihren groRen Leimfla-
chen sind vor Feuchtigkeitseinfluss durch
Abdecken zu schiitzen.
> Gefdlle: Beim Terrassenbau lassen sich
nahezu waagerechte Holzflichen nicht
vermeiden, ein Gefille von mindestens
zwei Prozent verhindert aber stehende
Nasse. Die rechte Seite (auch: Kernseite)
ist nach auRen oder oben zu verbauen.
Terrassendielen sollte man nicht parallel
zur Hauswand verlegen, sondern im rech-
ten Winkel, damit Regenwasser in den
Garten ablaufen kann.

444

Dieim Querschnitt stehenden Jahrringe der
oberen Riegel der Trennwdnde erhéhen die
Stabilitdt und damit auch die Langlebigkeit.
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» Werkstattpraxis

Wenn der Kern mitverarbeitet wird, reiRen solche Riegel sofort. Diese Holzauswahlist fiir den

AuRenbereich ungeeignet!

> Abstand zum Boden: Eine schwebende
Terrasse, aufgestindert mit mindestens
sieben Zentimetern Abstand zum Boden,
ist die optimale Konstruktion, um Stau-
ndsse zu vermeiden.

> Schrauben sind in Terrassendielen
biindig einzubohren, damit kein Wasser
in ihren Kopfen stehen bleibt.

> Bldtter und Laub von Terrassen ent-
fernen, sonst wird ein schnelles Abtrock-
nen der Flachen behindert.

Die Rundstamme einer Kinderschaukel sind
durch Kunststoffkappen abgedeckt, so wird
das Eindringen von Schlagregen ins Hirnholz
verhindert.
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Grundsatzliches ist bei der Wahl von
Holzquerschnitten zu beachten:

> Brettquerschnitte: lieber schmal als
breit, lieber diinn als dick wahlen, weil

> grofe Querschnitte oder dickere Bret-
ter eher zu Rissen im Holz fiihren, da das
Quell- und Schwindverhalten auf Vorder-
und Riickseite stdarker voneinander ab-

Die unbehandelten Fassadenbretter aus
Larchenholz enden oberhalb des verblechten
Spritzwasserbereichs, das verhindert Staundsse
im unteren Hirnholzbereich.

Auch die lasierte Hausfassade halt Abstand zum
Boden, Wasser kann von den Brett-Enden sofort
ablaufen.

weicht. Wenn moglich, plant man besser
mit geringen Querschnitten bis vier Zen-
timetern.

> Schmale Lamellen verziehen sich we-
niger als breite Bretter, weil Wasser da-
zwischen ablaufen kann; besonders zu
beachten bei Gartentischen oder -banken
> Der Kern ist im Stammquerschnitt

Schutz vor Feuchtigkeit und Staundsse: Die waagerechten Balken sind durch eine Verblechung von
den Bodenbelagsbretter getrennt; die lasierten Balken sind abgeschragt.



Als schwebende Terrasse mit einer Neigung von mehr als zwei Prozent lassen die unbehandelten
Bodenbretter aus Larchenholz Regen und Schnee in den Garten ablaufen.

moglichst zu vermeiden oder auszu-
schneiden.

> Halbhélzer (kerngetrennte oder herz-
freie Schnitthdlzer) sind gegeniiber
Rundholzern zu bevorzugen, sie reiflen
trocknungsbedingt weniger als Rund-
stamme mit Kern.

> Verleimungen im Aullenbereich sind
moglichst zu vermeiden. Ein Eindrin-
gen von Feuchtigkeit kann man weder in
Langs- noch in Hirnholzfugen auf Dauer
verhindern.

W\

e

Stiitzpfosten werden am besten mit Abstand
zum Boden in Pfostentragern montiert, Regen-
wasser kann so ungehindert ablaufen.

> Keilverzinkungen bei Terrassendielen
bieten groRere Langen, konnen aber beim
dauerhaften Eindringen von Feuchtigkeit
die Lebensdauer verringern.4

Unsere Autorin Melanie
Kirchlechner ist Tischlerin
und Restauratorin. Sie
lehrtihre Techniken und ihr
Wissen in Kursen.

Schmale Lamellen aus astfreiem Larchen-

holz bilden weniger Risse und bieten dadurch
Schédlingen weniger Angriffsflache.

Nach einem halben Jahrin der Witterung ist die
unbehandelte Terrasse aus Larchenholz schon
ganz gleichmdRig grau geworden.

Fotos: Johannes Kirchlechner

Konstruktionsholz sollte - anders als hier -
moglichst kernfrei sein. Es bilden sich sonst
viele kleine Risse, die Schadlinge anziehen.

Uberwintern von
Gartenmaobeln

Befreien Sie Gartenmobel mit
einer Kernseifenlauge von
Schmutz und schleifen Sie Moos
und Ablagerungen ab.

Eine anschlieRende Auffrischung
mit Ol oder Lasur erhoht die
Lebensdauer.

Am besten werden Gartenmobel
im Wohnhaus untergebracht.
Wenn das nicht moglich ist, sollte
der Unterbringungsort moglichst
frostfrei sein. Das beugt Material-
schaden vor.

Im AuBenbereich sollten Tische
und Banke gekippt werden, um
den Bodenkontakt zu verringern
und waagerechte Flachen zu ver-
meiden. So konnen Regenwasser
und Schnee schneller ablaufen.

Decken Sie Gartenmébel még-
lichst so ab, dass die Folie nicht
flachig aufliegt und Luft darunter
zirkulieren kann. So wird Staunas-
se und Schwitzwasser vermieden.
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Projekt-Check

Zeitaufwand: 8 Stunden

Materialkosten: 60 Euro
Fahigkeiten: Fortgeschrittene

Frastisch zum Mitnehmen

Diese Frasplatte macht aus jedem Tisch einen Frastisch, egal ob in der kleinen Werkstatt oder auf

der Baustelle. Voll funktional, inklusive Fréslift — und das ganz ohne teure Spezialteile.

oder kurzen Werkstiicken ist ein Frds-

tisch oft praktischer als eine Ober-
frase: Bewegt man das Werkstiick iiber
den Frdser statt andersherum, besteht
weniger Kipp- und Wackelgefahr. Die gute
Nachricht: Ein kleiner Tisch, den man mit
Zwingen auf die Werkbank spannt, ist
schnell gebaut. Die bessere Nachricht: Mit
dieser Bauanleitung bauen Sie eine Vor-
richtung weit iiber die im Netz zu finden-
den, gangigen Provisorien hinaus.

Fiir prdzise Frdsarbeiten an schmalen
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Dieser mobile Frastisch kann prinzipiell
mit jeder Oberfrase bestiickt werden. Al-
lerdings unterscheidet sich die Montage
der Maschinen unter der Platte etwas. Die
Festool OF 1010 R und die DeWalt 621 zei-
gen hier, wie Sie beiverschiedenen Model-
len vorgehen kénnen.

Zundchst markieren Sie die Position
fiir das Durchgangsloch auf der Unterseite
der Frastischplatte mit einem Kreuz. Bei-
de Maschinen haben in ihrer Grundplatte
zwei M6-Gewinde. Diese sind ideal, um die

Maschine mit zwei M6-Schrauben auf der
Frastischplatte zu befestigen. Die Durch-
gangsbohrungen fiir die Befestigungs-
schrauben miissen exakt zu den Positio-
nen der M6-Gewinde in der Frase passen.
Die Gewindepositionen der Festool-
Oberfrase liegen im Abstand von 85 mm in
einer Linie mit der Frasspindel (siehe Bild
1). Dieses MaR wird auf der Kreuzlinie der
Frastischplatte markiert. AnschlieRend
bohren Sie ausrissfrei zwei Locher. An-
schlieRend miissen Sie die Locher auf der



Oberseite so tief senken, dass die Schrau-
benkdpfe nicht iiberstehen.

Die Positionsfindung fiir die DeWalt-
Oberfrase ist etwas aufwéandiger, weil die
Gewindepositionen aullermittig sind. Als
Anreiflschablone dient hier am besten die
abgeschraubte Grundplatte der Oberfrase.
Bevor Sie diese abnehmen, positionieren
Sie die Frdse iiber der Durchgangsloch-
markierung. Zeichnen Sie an der Kante
der Grundplatte mit Filzstift die Mitten-
marken des Frastisches. Diese Markierun-
genhelfenIhnen dann, die abgeschraubte
Gleitplatte wieder an der Kreuzmarkie-
rung auszurichten und mit Klebeband
zu fixieren. Das Befestigen funktioniert
dann wie bei der Festool-Oberfrase.

Gute Fiihrung ist essenziell

Das Brett fiir den Frasanschlag konnen Sie
in Lange und Breite nach Ihren Vorstel-
lungen herstellen. In das Anschlagsbrett
sollten Sie T-Nuten fiir Andruckfedern
platzieren. Diese frasen Sie mit dem pas-
senden Fréser direkt ins Holz oder Sie las-
sen Schienen aus Aluminium ein.

Um das Anschlagbrett im rechten Win-
kel zur Frasplatte zu halten, stiitzen zwei
Dreiecke und Grundplatten das Brett. Alle
Teile werden miteinander verschraubt.

Zur sicheren Fiihrung arbeiten Sie
an diesem Frédstisch mit zwei Andruck-
federn. Diese driicken das Werkstiick von
oben auf den Tisch und von vorne gegen
den Anschlag. Die vertikale Andruckfeder
wird mit Bandsdge oder Handsdge kamm-
artig schrdg eingesdgt. Diese Federn
driicken das Werkstiick auf die Fréastisch-
platte und verhindern das Riickschlagen.
Die horizontale Andruckfeder besteht aus
einer Leiste und einem unter Spannung
stehenden, 20 Millimeter breiten Streifen
aus Furnier- oder Multiplexplatte.

Damit Frasanschlag und vertikale An-
druckfeder verschiebbar sind, frasen Sie
zwei acht Millimeter breite Schlitze in
die Frastischplatte. Die Anbauteile glei-
ten darin {iber eingesetzte M8-Schloss-
schrauben. Lécher mit 20 Millimetern
Durchmesser an den Schlitzenden ermdég-
lichen das Einsetzen und Entnehmen der
Schraubenkopfe. Feilen Sie die Ecken et-
was nach, damit sie besser gleiten.

Befestigen Sie zum Schluss noch Dis-
tanzleisten unter der Frastischplatte. Da-
durch stabilisieren Sie die Frdstischplat-
te. Die Distanzleisten geben auRerdem

genug Luft, damit die Schlossschrauben-
kopfe gleiten konnen. AuRerdem dienen
sie als Auflage fiir Tischverbreiterungen.

Einhandzwinge wird Fréslift

Nun fehlt noch eine Hdohenverstellung
der Oberfrase. Ohne diesen Fraslift kann
man die Oberfrdse nur mithsam mit der
Hand nach oben driicken. Die Lésung ist
eine Piher Mini-Quick-Einhandzwinge
mit abnehmbarem Festbiigel. Entfernt
man diesen, erscheint auf beiden Seiten
der Schiene ein 6-mm-Metallbolzen. Im
Baumarkt gibt es Gardinenwinkel, die
praktischerweise im kurzen Schenkel
zwei 6-mm-Locher und dazwischen ein
Langloch haben. Sollten die Bolzen beiIh-
ren Zwingen andere Mal3e haben, bohren
Sie die Winkel gegebenenfalls einfach auf.

Die Schiene der Zwinge wird unter der
Frastischplatte von zwei solcher Winkel
gehalten. Die Bolzen liegen in den 6-mm-
Lochern. Je nach Maschine miissen Sie
die Zwinge dann gegebenenfalls etwas
neigen, damit ihre gummierte Andruck-
fliche direkt mittig auf die Oberseite der
Frdse greifen kann. Je nach Maschine ist
das individuell. Haben Sie die richtige
Position gefunden, markieren Sie die Po-
sition des Langlochs auf der Schiene. Boh-
ren Sie mit einem Kobalt-legierten HSS-
Bohrer ein Loch in die gehdrtete Schiene.
Jetzt kénnen Sie mit einer Schraube, die
durch Langloch und Schiene gefiihrt wird,
die Position der Zwinge fixieren.

Fiir die Festool-Oberfrase reicht eine
Zwinge mit 150 Millimetern Spannweite.
Die DeWalt bendtigt wegen der héheren
Bauform 300 Millimeter Spannweite.

Egal, fiir welche Oberfrdse Sie sich
entscheiden: Achten Sie darauf, dass das
Ein- und Ausschalten sicher und schnell
moglich ist. Bei dlteren Frasmodellen (vor
Ende 2021), ist dies meist {iber einen Ma-
schinen-Sicherheitsschalter mit 230-Volt-
Anschluss moglich. Maschinen mit Wie-
deranlaufschutz sollten Sie so auswahlen,
dass die Bedieneinheit an der Maschine
schnell erreicht werden kann. 4
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Roland Heilmann fertigt
seine Projekte in einer
14-Quadratmeter-Werk-
statt. Seine innovativen
Ideen bereichern aber auch
jeden groReren Werkraum.

1 Die M6-Gewinde der Festool OF 1010 R
liegen in einer Flucht mit der Mitte der Frasspin-
del. Das macht es einfach, den Mittenabstand
mit dem Messschieber abzunehmen und auf die
Unterseite der Frastischplatte zu ibertragen.

2 Ein Kreuz auf der Unterseite der Fras-
tischplatte markiert den spateren Durchgangs-
loch-Mittelpunkt und ist Referenz fiir weitere
Bohrpositionen. Ohne Bohrschablone gelingt
senkrechtes Bohren hier mittels zwei versetzt
angeordneter Kanthdlzer.

5

eignen sich perfekt als Halterung fiir die , Mini-

Zwei Gardinenwinkel (120 x 60 Millimeter)

Quick“-Einhandzwinge von Piher. Der Festbiigel
der Einhandzwinge wird dafiir abgenommen.
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4| priifen Sie, wie stark die Schiene der Zwin-
ge gekippt sein muss, damit die obere Andruck-
platte genau mittig auf die Oberfrase driickt
und diese hebt. Bohren Sie dann an entspre-

chend ein Loch in die Schiene und verbinden ihn
mit dem Winkel.

7 Zeichnen Sie Positionen und Langen der
8-mm-Schlitze fiir die Schlossschrauben auf der
Unterseite der Frastischplatte an und richten
Sie die Oberfrase daran aus. Achten Sie dabei
darauf, dass Ihnen spater die Gardinenwinkel
nichtin den Weg kommen.

10

Spannen Sie ihn auf die Platte auf und markieren Sie die Bohrposition von

unten anhand der eingefrasten Schlitze.
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5 Der Druckpunkt des Zwingenkopfes trifft
jetzt genau auf die Mitte des Gehduses der OF

1010 R. Ist alles fixiert, kdnnen Sie mit einem

stirnschneidenden Nutfrdser das Durchgangs-
loch von unten durch die Platte frasen.

8 Schrauben Sie den Frasanschlag mit den
Schlossschrauben handfest an und ziehen ihn
bei laufendem Nutfréser zu sich. So 6ffnen Sie
den noch durchgehenden Anschlag nach hinten,
damitvon dort abgesaugt werden kann. Ein
Opferholz (hell) verhindert Ausrisse.

Der Grundkdrper der Andruckfeder erhélt noch zwei 8-mm-Bohrungen.

6 Fixieren Sie den Frasanschlag mittig auf
der Frastischplatte. Markieren Sie die Start-
l6cher der Schlitze, in dem der Anschlag gefiihrt
wird. Zum Ankdrnen kdnnen Sie vorsichtig die
Spitze eines 8-mm-Holzbohrers einsetzen.

9 Spannen Sie die Leiste fiir die Andruck-

feder auf einen Grundkdrper und markieren Sie

den Bogen. Sdgen Sie den Grundkdrper entspre-
chend aus. Legen Sie mittig einen 13-mm-Boh-
rer unter (Pfeil), wenn Sie die Leiste dann mit je

drei Schrauben (3 x 20 mm) befestigen.

Fotos und Illustrationen: Roland Heilmann

RO

N | Die untergeschraubten oder gekleb-

ten Distanzleisten (Pfeil) stehen seitlich 15
Millimeter iiber und bilden einen Falz. Hier
konnen die Tischverldangerungen (siehe Kasten)
angebaut werden.



12 Ist alles fertig gebaut, sollten Sie die
Schlitzkanten der Platte noch mit Silbergleit
oder einem dhnlichen Produkt einreiben, damit

die Schlossschrauben leichter gleiten.

13 | Ein Blick unter den Tisch: Schalter und
unterer Absauganschluss sowie die Hohenklem-
mung und der Tiefenanschlag sind bei der OF
1010 R gut zugdnglich. Auch der Fraserwechsel
ist leicht moglich.

15 | Eine senkrechte Montage des Fras-
tisches schafft eine horizontale Frasposition.
So sind Bohrungen an Stirnholzflachen zum
Beispiel mittels Spiralnutfrasern moglich. Zwei
Anschlagklotze am Frasanschlag sorgen fiir
wiederholgenaues Positionieren.

14

nungsschutz arbeiten, sollte dieser griffbereit auf dem Werktisch

Wenn Sie mit einem externen Not-Aus-Schalter mit Nullspan-

fixiert werden (hellgriiner Pfeil). Angebaute Verldngerungen (blaue
Pfeile) sichern Sie mit Zwingen. Saugen Sie direkt an der Maschine oder
hinten am Anschlag ab.

16 | Bei Nichtgebrauch macht sich der Frastisch klein: Die Zwinge
kann nach dem Entfernen der M6-Schraube im Langloch einfach
umgeklappt werden. Alle Zubehdrteile liegen auf der Frastischplatte.
Ein aufgeklebter Magnet halt die Befestigungsschrauben.
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Es geht in die Verlangerung! & ‘
Sollen groRere Werkstiicke bearbeitet wer- ) ) (
den, sind Tischverldngerungen ideal. Sie gy
verhindern beim Zufiihren und Abnehmen * Abhiingig von der h
der Werkstiicke das Verkanten. Die hier eingesetzen Maschine,
verwendeten 6-mm-Platten werden durch hier OF 1010R

untergeschraubte Leisten stabilisiert.
M6-Sterngriffschrauben fixieren die Ver-
langerungen an der Frastischplatte.

BemaRung der Frastischplatte (Pos. 1)
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\1 2 L aus” MaRe Riickseite Friasanschlag

PM6-Gewinde
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Material-Check
Pos. Bauteil Anz. Lange Breite Starke Material
1 Frésplatte 1 450 400 6 Mehrzweckplatte weild
2 Frasanschlag-Frontplatte 1 395 90 16 Multiplex
3 Frasanschlag-Grundplatte 2 120 72 16 Multiplex
4 Frasanschlag-Dreieck 2 48 48 16 Multiplex
5 Frasanschlag-Abdeckung-Absaugung 1 125 100 16 Multiplex
6 Grundkdrper horizontale Andruckfeder 1 430 40 15 Multiplex
7 Federleiste 1 435 20 6 Furnierplatte
8 Distanzleisten Frasplatte 2 450 45 15 Massivholz
9 Verldngerung-Leiste langs 2 310 45 15 Massivholz
10 Verlangerung-Leiste quer 2 250 45 15 Massivholz
11 Riegel Klemmplatte 2 80 35 9 Furnierplatte
12 Frasplatte Verldngerung 2 550 130 6 Mehrzweckplatte weily
13 Andruckfeder vertikal 1 90 50 18 Multiplex
Sonstiges: 4 x Schlossschrauben M8 x 40, 5 x Sterngriffmutter M8, 1 x Schraube M8 Sechskantkopf, 2 x Griffschraube M6, 2 Gardinenwinkel,
Piher Mini-Quick-Einhandzwinge 150 oder 300 Millimeter, 4 x M6 x 20 Innensechskantschraube, 1 Schlossschraube M 6 x 30, 3 x Fligelmutter M6
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Drechselhdndler Schulte hat verschiedene Vorrichtungen zum Schérfen in einem Set

kombiniert. Ist das Sortiment wirklich ein Rundum-Sorglos-Paket?

seleisen ist - um es vorsichtig zu for-

mulieren - riesig. Man kann dabei
schon einmal die Ubersicht verlieren.
Welches System passt womit zusammen?
Welche Vorrichtungen brauche ich? Und
vor allem: Ich kann Dutzende verschie-
dene Dinge einstellen - am Schédrfgerdt,
an Haltevorrichtungen - und etliche ver-
schiedene Schliffe an die Eisen bringen.
Wer steigt denn da noch durch?

Die Experten bei Drechselbedarf

D er Markt fiir das Scharfen von Drech-

Schulte haben da aus unserer Sicht einen
cleveren Ansatz gewdhlt: Sie sind durch
ihr Sortiment gegangen und haben ge-
nau die Produkte kombiniert, die gut
zusammenpassen. Der DML-200 N Dop-
pel-Langsamschleifer mit CBN-Scheibe

und die Wolverine Scharf-Fiihrung sind
erfahrenen Drechslern natiirlich schon
bekannt. Der genau passende Unterbau
aus Siebdruck zur Montage von Maschine
und Vorrichtung zueinander ist aber neu.
Praktisch: In der Front der Platte haben
die Emsldnder gleich eine passende Skala
zum Einstellen des Uberstandes von R6h-
ren beim Einsatz der ,VariGrind“-Aufnah-
me eingearbeitet.

Um den Abstand und den Winkel der
Scharf-Fiihrungen immer richtig und
wiederholgenau zu den Schleifscheiben
einzustellen, gibt es im Set auRerdem
fiinf farbige Einstellhilfen. Diese hand-
lichen Kunststoffscheiben ermdglichen
es, alles in kurzer Zeit auszurichten. Und
um hier nicht die Ubersicht zu verlieren,

Das volle Programm des Sets: Schleifer, Wolverine-Schleifhilfen, (hier bereits montierte) CBN-Schei-
be, Einstellhilfen, Diamantfeilen. Mehr braucht nicht, um alle gdngigen Eisen zu scharfen.
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Scharfen: gut kombiniert

haben Jens Schulte und sein Team eine
detaillierte Anleitung fiir alle mdglichen
denkbaren Anschliffe entworfen.

In der Praxis geht das dann auch wirk-
lich fix. Gerade das Nachscharfenist dann
nurnoch eine Sache von hochstens ein bis
zwei Minuten. Allerdings gilt es, etwas
Vorsicht walten zu lassen: Der DML-200 N
ist eben kein Nass-Schleifer. Bei aller Be-
geisterung fiirs schnelle Scharfen muss
man aufpassen, dass die Eisen nicht zu
heild werden.

Das komplette Set kostet etwa 750
Euro. Wer schon Elemente daraus in der
Werkstatt hat, kann auch alle Teile ein-
zeln erwerben. 4

Christian Filies

Anlegen, einstellen, fertig. Die Bezeichnungen
auf den Schablonen sind zwar auf Englisch...



a5 Senalentn®
A suandard
el oo

—on Cro 5 o
powe 5 | ssmm AT
e posimion 7
atern
0 ST

i Finger

it
T:?:m.- w5 4 HOPE

Fotos:.-C.h stian Fi lie§

a5° SehruppronT
oo ®
Aord Pt

Auch beim komplexen Fingernagelanschliff gilt
das Prinzip: Abstand der Fiihrung einstellen,
Uberstand des Eisen an der Skala der mitgelie-
ferten Siebdruckplatte ausrichten - scharfen.

... aber dank der detaillierten Anleitung ist es nicht dramatisch, sollte man hier mal iiber einen
englischen Fachbegriff stolpern. Die Farb-Skala ist eindeutig.
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Spannen mit Vakuum

Spannen ohne Backenwechsel, ohne Abdriicke im Holz und mit superschnellem Wechseln der Werkstiicke:

Ein Vakuum-System riistet so ziemlich jede Drechselbank auf.

Erganzung zu den anderen Spann-

methoden an der Drechselbank. Die
bekannteste Anwendung ist das Span-
nen von Schalen zum Fertigdrehen und
Schleifen des SchalenfuRes. Aber auch
Teller, Kugeln, Schoppendeckel, Kreisel,
Eier, Schmuckanhdnger und vieles mehr
lassen sich mit entsprechend ausgelegten
Vakuum-Systemen einfach und zeitspa-
rend halten (Bild 1). So entfallt hdufig die
Suche nach besonderen Spannlésungen
wie Schrauben oder Spezialbacken.

Pumpt man die komplette Luft aus
einem Behdlter, so entsteht ein theore-
tisches Vakuum von 100 Prozent. Das Va-
kuummeter (Manometer) zeigte dann ei-
nen Unterdruck von -1 bar an. Durch den

Das Vakuumspannen ist eine gute
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Druck der Atmosphdre rundherum wirken
jetzt von aullen riesige Krafte: Aufjeden
Quadratzentimeter driickt eine Kraft, die
der Gewichtskraft von einem Kilogramm
entspricht. Dies verdeutlicht die groRen
Haltekrdfte, aber auch Zerstérungskraf-
te, die Vakuumsysteme erzeugen konnen.

Der ausgesaugte Pappteller (Bild 2)
hat der Kraft des Atmospharendrucks
nichts mehr entgegenzusetzen und kol-
labiert. Holz ist da stabiler und lasst sich
fest auf oder in ein Vakuum saugen, so
dass es sich sicher drechseln ldsst.

Die Komponenten und ihr
Zusammenspiel

Gehen wir den Weg der Luft einmal an-
hand der Zeichnung (Bild 3) durch.

T

p

L

Die Beschreibung bezieht sich auf eine
Drechselbank mit durchbohrter Spindel-
stockwelle. Wir folgen dem Weg der Luft
vom Werkstiick zur Vakuumpumpe. Das
Werkstiick wird durch den Unterdruck
vom Vakuumfutter angezogen. Dieses ist
auf der rechten Seite der Spindelstock-
welle aufgeschraubt.

Eine Drehdurchfiihrung auf der lin-
ken Seite des Motorgehduses sorgt dafiir,
dass sich der angeschlossene Schlauch
nicht um die Maschine wickelt. Das Va-
kuummeter zeigt den jeweils herrschen-
den Unterdruck
an. Ein Kugel-
hahn  ermdg-
licht die Zufuhr
von Nebenluft




zur Steuerung des Vakuums. Der weite-
re Weg der Luft fiihrt {iber einen Durch-
gangsfilter, der die Vakuumpumpe vor
Staub schiitzt.

Die Drehdurchfiihrung
Einige Drechselbankhersteller bieten
heute Drehdurchfiihrungen passend zu
ihren Maschinen an - fragen Sie Ihren
Handler (Bild 4). Es gibt auch Anbieter,
die Drehdurchfiihrungen passend zu
Fremdfabrikaten fertigen.

Eine Verdrehsicherung fiir den fest-
stehenden Teil der Durchfiihrung ist
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9%

Die Vakuumpumpe

Die wichtigsten Pumpenparameter fiir
die Anwendung in Spannsystemen an der
Drechselbank sind der maximal erreich-
bare Unterdruck und der Volumenstrom.
Ein Unterdruck von -0,8 bar bietet auch
fiir kleinere Werkstiicke ausreichend Hal-

sinnvoll, denn sonst kann sich auch die-
ses in Bewegung setzen (Bild 5)

Besitzt die Maschine keine Wellen-
bohrung, so kann ein spezieller Vakuum-
adapter fiir die rechte Seite der Spindel-
stock-Welle genutzt werden (Bild 6, siehe
auch den Kasten zu den Bezugsquellen).
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tekraft. Aber Achtung: Die Luftdurchlds-
sigkeit von Holz steigt, wenn dieses grob-
porig oder gestockt ist. Ein Werkstiick aus
Esche etwa ldsst viel mehr Luft durch als
eines aus Buche. Diese eindringende Luft
muss die Pumpe kontinuierlich aus dem
Vakuumfutter herausbefordern. Um den
notigen Unterdruck bei solchen Werk-
stiicken zu erreichen und zu halten, muss
die Pumpe in der Lage sein, ein grofes
Luftvolumen zu fordern. Hier ist ein Vo-
lumenstrom von 6 m?/h beziehungsweise
100 1/min oder groRer empfehlenswert.
Drehschieberpumpen und Kompressor-
Vakuumpumpen sind eine passende Wahl
(Bild 7).

Der Kugelhahn

Der Kugelhahn requliert den Unterdruck.
Wird er gedffnet, saugt die Pumpe Ne-
benluft an und die Haltekraft sinkt. Mit
leicht gedffnetem Kugelhahn ldsst sich
das Werkstiick zunachst bei geringem
Unterdruck auf dem Futter ausrichten.
Wird er ganz geschlossen, packt die Kraft
der Pumpe voll zu. Zudem kann per Kugel-
hahn die Haltekraft an das Werkstiick an-
gepasst werden. Ein Schalldampfer aus
Silberbronze oder ein Luftfilter schlieRt
die Nebenluftzufuhrleitung ab. Die Ein-



heit wird mit starken Magneten an der
Drechselbank befestigt (Bild 8).

Der Luftfilter

Der Filter schiitzt die Vakuumpumpe vor
Staub. Verfiigt die Pumpe iiber keinen
eingebauten Filter, so gibt es passende

Wichtig fiir die Sicherheit

= Das Vakuummeter sollte so angebracht werden, dass es

externe Luftfilter fiir Vakuumpumpen
(Bild 9).

Schléuche und Verbinder

Ein Vakuumsystem sollte so dicht wie
moglich sein und iiber wenige Verbin-
dungsstellen verfiigen. Diese miissen

obendrein gut abgedichtet sein. Je nach
Leistungsfdhigkeit der Pumpe konnen
Abstriche an der Dichtigkeit gemacht
werden. So bleibt zum Beispiel das System
mit Schlauchen und Verbindern deutlich
flexibler als mit Rohren.
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Richten Sie nun die Handauflage mit geringem Abstand

Fotos und Zéichnung: Kai Kéthe, auBer Bilder 4 und 10 (Firma Hager) und Bild 6 (Firma Airpress)

beim Drechseln im Blickfeld liegt. So wird ein Unterdruck-
abfall leichter rechtzeitig erkannt.

Uberpriifen Sie nach dem Anlegen des Vakuums immer

den sicheren Sitz des Werkstiickes, bevor Sie die Maschine
einschalten. Steigern Sie die Drehzahl nun langsam. Die ge-
wahlte Drehzahl sollte je nach WerkstiickgroRe 1.000 U/min
oder weniger betragen.

Markieren Sie, wo mdglich, den Mittelpunkt des Werkstiicks
bei der vorangegangenen Aufspannung durch eine kleine
mit der MeiRelspitze angebrachte Vertiefung. Dann kénnen
Sie das Werkstiick unter Zuhilfenahme der mitlaufenden
Kornerspitze leicht auf dem Vakuumfutter ausrichten. Es
empfiehlt sich, die Spitze aus Sicherheitsgriinden erst dann
zu entfernen, wenn sie beim Arbeiten im Weg ist.

Das Werkstiick kann auch mit Hilfe der Handauflage zent-
riert werden. Platzieren Sie hierzu das Werkstiick zunachst
nach AugenmaR unter kleinem Vakuum auf dem Futter.

parallel zum Werkstiick aus und drehen Sie das Handrad
langsam. Beobachten Sie den Spalt und verschieben Sie das
Werkstiick, bis der Spalt bei einer kompletten Umdrehung
immer gleich grof ist.

Geolte Oberflichen, die gespannt werden sollen, miissen
komplett durchgetrocknet sein, da das Vakuum feuchtes
Ol aus dem Holz zieht. Nasses Holz darf nicht per Vakuum
gespannt werden. Feuchtigkeit wiirde mit der Luft in die
Pumpe gelangen und diese beschddigen. Zudem kann sich
das Werkstiick schnell verziehen.

Sollte sich das Vakuum bei geschlossenem Nebenlufthahn
nach dem Abschalten der Pumpe sehr schnell abbauen, kann
ein zusatzliches Riickschlagventil vor der Pumpe eingebaut
werden. Dies verhindert bei Stromausfall auch den plotz-
lichen Vakuumverlust iiber die Pumpe.

Schonen Sie die Drehdurchfiihrung, indem Sie diese von der
Bank abbauen, wenn sie nicht benétigt wird.
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» Maschine, Werkzeug und Co.
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Die Vakuumfutter

Es gibt Vakuumfutter in Form einer mit
Moosgummi oder Neopren belegten Plan-
scheibe, die tiber ein Mittelloch zum Luft-
absaugen verfiigt. Diese eignen sich be-
sonders gut fiir dickwandige Schalen, bei
denen der Schalenrand nicht verzogen ist.

n
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Durch die groRe Spannfldche entstehen
hier auch beirelativ kleinen Pumpen hohe
Haltekrdfte (Bild 10).

Eleganter sind topfférmige Futter, die
nur den Bereich der Schale (oder wie hier)
einer Kugel spannen, der tatsachlich auf
der anderen Seite bearbeitet werden soll

(Bild 11). Hier ist die Haltekraft zwar ge-
ringer, aber ein etwas verzogener Scha-
lenrand fallt weniger ins Gewicht. Solche
Futter lassen sich auch fiir plane Flachen
und Kugeln nutzen (Bild 12).

Sie konnen Vakuumfutter auch selbst
drechseln, aus Massivholz oder Multiplex.
Die Eigenbauten werden entweder auf ei-
ner kleinen Planscheibe montiert oder es
wird ein M33-Gewinde fiir die Spindelna-
se direkt ins Holz geschnitten. Um Lecks
auszuschlielen, muss das Holz unbedingt
satt und mehrmals lackiert werden. Ein
eingeklebter 0O-Ring dichtet das Futter
gegen den Zentrierbund ab.

Als Dichtung zum Werkstiick eignen
sich entsprechend zurechtgeschnittene
selbstklebende Neoprengummistiicke von
ein bis zwei Millimeter Starke (Bild 13).
Der Gummibelag minimiert neben der Ab-
dichtung das seitliche Verschieben des
Werkstiickes auf dem Futter (Bild 14).

Klar ist: Vakuum-Spannen bendtigt
einiges an technischer Ausriistung und
verursacht auch entsprechende Kosten.
Einige hundert Euro miissen schon einge-
rechnet werden.

Es gibt hier selbstverstdndlich Kom-
plett-Losungen von Handlern. Wenn Sie
aber zum Bespiel beim groRten Kosten-



punkt, der Pumpe, auf ein gebrauchtes
Modell setzen, lasst sich so mancher Euro
sparen.

Ausgeriistet mit dem Wissenaus diesen
Seiten kdnnen Sie nun eine Entscheidung
treffen: Vakuum-Spannen auf der Drech-
selbank - ist das etwas fiir mich? Details,

vor allem in Bezug auf Ihre vorhandene
Bank, sollten Sie mit einem Fachhandler
klaren. So oder so: Wir wiinschen viel Er-
folg bei jedem Werkstiick! <

Unser Autor Kai Kéthe
drechselt und tischlert seit
vielen Jahren. Der pensio-
nierte Padagoge lebt und
schafftin Hessen.

Bezugsquellen

Drehdurchfiihrungen fiir Hohlwellen,
auch Sonderanfertigungen fiir Fremd-
fabrikate: Maschinenbau Hager,

Web: www.hager-maschinenbau.de

Drehdurchfiihrungen fiir die rechte
Spindelstockseite/Bankbettseite:
Manfred Kellerhals,

E-Mail: manfred.kellerhals@gmx.de

AirPress Developments (Vac Chucks,

Rotary Adaptor RA1, links Gewinde
M33 x 3,5, rechts Flansch und Gewin-
de 1“ x 8 tpi passend zu den firmen-
eigenen Vakuumfuttern),

Web: www.airpress.co.uk

Druckluft- und Vakuumtechnik-
zubehor: Druckluft-Fachhandel,
Web: www.druckluft-fachhandel.de



» Neues fiir die Werkstatt

Frischernd inder

Auch wenn Staub und Spane irgendwie immer dazugehoren: Manch-
mal muss esin der Werkstatt doch ganz sauber werden: Aus der Hand-
kreissdge sollen keine Spane mehr rieseln, wenn man sie ins Auto
packt. Bei der Reparatur von Stationdrmaschinen soll kein

S

Werkstatt

Bereiche erreicht werden. Ein dritter Aufsatz macht das Befestigen der

Diisen an der Ansaugseite moglich. Die BP18LTXBL wird so zu einem

Mini-Sauger: Zwar nicht zum Staub einsaugen, aber praktisch, um etwa
tiefin eine Maschine gefallene Kleinteile einzusammeln.

Staub beim Zusammenbau von Achsen, Lagern und Co. mit Viel mehr Sein Braucht man diesen Taschen-Sturm nun? Natiirlich ist die
eingebaut werden. Viele setzen deshalb auf Druckluft aus ) Maschine kein explizites Holzwerkzeug: In unseren Werk-
Kompressoren. Aber die sind schwer und brauchen viel Platz. als Schein statten ist die Pramisse, Staub und Spéane einzusammeln,

Metabo hat deshalb mit der BP18LTXBL eine Blaspistole
im Sortiment, die mit einem 18-Volt-Akku arbeitet: Absolute Bewe-
gungsfreiheit im Gegensatz zum schlauchgebundenen Kompressor.
Aber kann sie es wirklich mit diesem aufnehmen?

Der erste Eindruck macht skeptisch: Wie ein kleiner Akkuschrau-
ber liegt das nur 400 Gramm leichte Gerdt in der Hand. Der bendtigte
18-Volt-Akku verdoppelt das Gewicht mindestens mal.

Viele Einstellmdglichkeiten gibt es nicht: Ein klassischer Druck-
schalter und eine LED - das war es auch schon an ,technischer Fines-
se”. Der Aha-Effekt kommt dann aber beim Anschalten. Mit so einem
Werkstatt-Stlirmchen hatten wir nicht gerechnet. Auf satte 122 Meter
pro Sekunde (440 Kilometer pro Stunde) beschleunigt der Motor die
Luft. Oder anders ausgedriickt: Das Leichtgewicht pustet das Vierfa-
che von Sturmstadrke 12 in die Werkstatt.

Uber den Druckschalter lasst sich — wie bei Bohrmaschine oder
Akkuschrauber - die Motorleistung dosieren. Etwas schade: Sanft
pusten kann die BP18LTXBL leider nicht. Der Schalter steuert den Mo-
tor erst ab etwa der Halfte des Druckweges an. So hat man nur die
stufenlose Wahl zwischen ,schon ziemlich stark” und voller Leistung.

Metabo legt fiir die Luftstrom-Kontrolle drei Diisen bei. Eine zehn
Zentimeter lange Gummi-Diise kann relativ flexibel gebogen werden,
um den Luftstrom auszurichten. Eine sehr diinne Spitze ldsst den
Druck seitlich entweichen, so kdnnen zum Beispiel wenig zugangliche
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nicht sie aufzuwirbeln. Trotzdem gibt es auch hier unzédhlige
Situationen, bei denen ein starker Luftstrom sehr hilfreich ist. Insge-
samt ist diese Blaspistole ein Werkzeug, das man viel 6fter zur Hand
nimmt, als man zundchst denkt. Der Anschaffungspreis liegt ohne
Akku bei rund 100 Euro.

Mehr Infos: www.metabo.com/de

Drei Diisen lenken den Luftstrom. Der linke  Ein feines Sieb verhindert, dass Teile in
Adapter sorgt dafiir, dass sie auch auf die  den Motor geraten, wenn die Maschine
Riickseite zum Saugen aufgesteckt werden  als Sauger eingesetzt wird.

konnen.



Was ist die Dicke?

Wer regelmaRig Holz auf eine genaue Stérke hobelt, sollte auf eine
kleine Investition nicht verzichten: den Kauf eines Dickenmessers.
SchlieRlich miissen wir jederzeit wissen, wie viel es noch abzuneh-
men gilt. Warum dieses Extra-Teil in die Werkstatt holen? Ein Mess-
schieber kann schlieBlich auch Brettdicken ermitteln!

Das stimmt, aber wegen der ldngeren Kontaktflachen der beiden
Zungen kann es hier zu Ungenauigkeiten kommen. Ein Dickenmesser
misstim Gegensatz dazu zwischen zwei einan-
der gegeniiberliegenden kleinen Flachen. Au-
Rerdem ist es auf Dauer viel praktischer, den

Helfer  Dickenmesser seitlich ans Brett zu schieben,

auf den Stempel zu driicken und auf der Skala

das Ergebnis abzulesen. Ein einfacher Messschieber ist da bei dieser
Aufgabe deutlich schwieriger zu handhaben und abzulesen.

Es gibt sehr viele Dickenmesser-Modelle auf dem Markt, wie immer
natiirlich auch gebrauchte. Wir haben hier als Beispiel ein offenbar
chinesisches Fabrikat des Anbieters www.messwelt.com getestet.
Kostet 23 Euro und tut, was es soll: Auf den Zehntelmillimeter darii-
ber Auskunft geben, wie dick das Holzist. Wie bei allen Gerdten dieser
Preislage ist das Messen der Dicke leider auf 20 mm, bei einigen auf
25 mm begrenzt. Fiir die allermeisten ausgehobelten Bretter geniigt
das.

GroRere Modelle, die bis zu 50 mm zwischen ihre Biigel-Enden be-
kommen, sind fiir rund 100 Euro aufwarts zu haben.

Wie es fiir beinahe alle Messgerdte mittlerweile eine digitale Vari-
ante gibt, so gilt dies natiirlich auch fiir Dickenmesser. Die sind dann
aber deutlich teurer.

Unverzichtbarer

Mehr Infos: www.messwelt.com
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Groffldchiger Druck

Viele Zwingen haben den Nachteil, dass sie ihre hohen Spannkrafte
auf eine kleine Flache pressen miissen. Eine Kraft mehreren Hundert
Newton driickt dann auf nur wenige Quadratzentimeter. Das ist beim
Verleimen groRer Flaichen zum einen ineffizient und zum anderen
braucht es dann Zulagen, damit keine Abdriicke im Holz bleiben.

Wolfcraft hat ein neues Zwingensystem im Sortiment, dessen Aus-
ladung 110 Millimeter betrdgt. Damit greifen die Pro Max-Zwingen
tief auf die Flache. Der Vorteil: Die gummierte Auflagefldche nutzt
mit 90 x 40 mm auch fast die ganze Ausladung aus.

Wolfcraft kombiniert hier die Handlichkeit von Einhandzwingen
mit der Ausladung von Korpuszwingen - und {ibertrifft diese sogar
zum Teil, je nach Hersteller. Der eigentliche Zwingenkdrper besteht
hier allerdings nicht aus Metall, sondern aus glasfaserverstarktem
Kunststoff (GFK). Die Gummiauflagen haben durch sie einen fast
ganzflachigen Unterbau. Auch wenn die Auflagen nur am Rand be-
lastet werden, bleiben sie durch diese
Konstruktion parallel. Trotzdem wiirden
wir bei filigraneren Arbeiten eher zu klei-
neren, handlicheren Zwingen raten.

Die Pro Max-Zwingen kdnnen eine ma-
ximale Spannkraft von rund 2500 Newton aufbauen — sowohl span-
nend als auch spreizend. Der Umbau ist werkzeuglos madglich. Preis-
lich liegt das Doppelpack mit einer Schienenldnge von 45 Zentimetern
bei rund 90 Euro. Andere Langen (150, 300, 700 und 915 mm) sollen
folgen. Die schon erhdltlichen Verbinder, mit denen sich die ,Pro” und
JEasy“-Zwingen der Marke auf bis zu zwei Meter Ldnge verbinden las-
sen, sind mit den Pro-Max-Zwingen kompatibel.

Viel Kunststoff muss

kein Nachteil sein

Mehr Infos: www.wolfcraft.com
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» Neues fiir die Werkstatt

Neuzugdnge bei Kirschen

Nein, das Bergische Land ist unseres Wissens nach keine japanische
Provinz. Dennoch kommen seit kurzem Sagen nach japanischem Vor-
bild vom Traditionshersteller Kirschen in Remscheid. Ganz klar macht
die Firma, die eigentlich ,Wilhelm Schmitt & Comp.” heiRt, dass man
diese Sdgen nicht selbst produziert, sondern
sie von einem Handelspartner bezieht. Zur
Abrundung des Sortiments hat die Traditions-
marke nun unter anderem eine zweischneidige
Ryoba und eine Feinschnittsdge im Sortiment.
Diese beiden hatten wir (iber Monate zum Testen in der HolzWerken-
Redaktion. Beiden gemein ist der einfache, aber angenehm leichte
Kunststoffgriff mit Schnellwechselfunktion.

Die Ryoba mit 240 mm Blattlange tragt wie alle industriell gefer-
tigte Sdagen per Impuls gehértete Zahne. Hier zahlen wir sieben Zdh-
ne pro Zoll (tpi) bei der Dreiecksverzahnung fiir Schnitte langs zur
Faser und 18 tpi bei der Wechselverzahnung fiir Schnitte quer dazu.
Im Handling ldsst sich die sehr diinne (0,55 mm) und leichte Sége sehr
gut fiihren. Auch die leichte Schrénkung ist ordentlich gemacht, die
Kirschen-Ryoba (53 Euro) sdgt ohne ungewollten Richtungswechsel.

Mit nach Anbieter-Angaben dreifach geschliffenen Zahnen wartet
auch die wechselverzahnte Feinschnittsage auf. Hier sind es 20 tpi.
Das 185 mm lange Blatt ist sehr stark biegbar. Sie eignet sich daher
fiir viele feine Schnitte an schwer zugdnglichen Stellen, aber leider
nicht fiir das biindige Abschneiden von Diibeln. Die durch die leichte
Schrankung seitlich etwas hervorstehenden Zahnchen zerkratzen die
umliegende Holzflache. Ansonsten ist die kleine Kirschen-Sdge (42
Euro) aber ein guter Feinschnittspezialist.

Japanisches

aus Remscheid

Mehr Infos: www.kirschen.de
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Jungbrunnen fiir Mafells Erika

Irgendwie passt der Name wie die Faust aufs Auge: Mafells Erika ist
genauso ein Klassiker, wie eine Tante Erika, die schon immer Teil der
Familie war. Immer da, immer zuverldssig. Schon seit Mitte der Acht-
zigerjahreist die Unterflursdagein vielen Werkstdtten zu Hause — auch
in unserer Redaktionswerkstatt.

Nur an einer Sache erhitzten sich zuweilen die Gemiiter: Die Flii-
gelschrauben zur Befestigung der Anschldge - sei es Parallel- oder
Multifunktionsanschlag — miissen schon richtig krdftig festgedreht
werden, damit nichts verrutscht. Deutlich einfa-

cher machen es die Schwaben uns jetzt mit einem  Epdlich
Aufriistset, das auf Klemm- statt auf Schraubbefes-
tigung setzt. Sowohl fiir das Modell 85 als auch die ~ Klemmbar

kleinere Erika 70 ist dieses Klemmhebelset verfiig-

bar. Dabei werden nicht einfach nur die Schrauben der Maschinenan-
schldge getauscht: Der komplette Parallelanschlag wird ersetzt. Das
neue Modell hat dann auch eine Feineinstellung, die auf den Zehntel-
millimeter genau arbeitet. Auch der Multifunktionsanschlag der Ma-
schine kann mit diesem Set mit einer Hebelklemmung ausgestattet
werden.

Aus unserer Sicht ist das Verbessern einer bereits verkauften Ma-
schine in puncto Kundenfreundlichkeit ein echter Pluspunkt. Mit gut
450 Euro ruft Mafell zwar einen Preis fiir diese Modernisierung auf,
fiir den giinstige Anbieter ganze Kreissdgen anbieten. Allerdings ist
das Set sowohl in Funktion als auch in Verarbeitung iiber alle Zwei-
fel erhaben. Aluminium, Stahl und kohlenstoffverstarkter Kunststoff
konnen der Erika noch einmal 40 Jahre Modernitat zu verleihen.

Mehr Infos: www.mafell.de



Spannen mit Patent

Record Power hat ein neues 100-mm-Spannfutter mit dem klingen-
den Namen ,Victory” im Sortiment. Sein Stahlkorper mit M33-Auf-
nahme ist hinten mit einer Kunststoffscheibe dicht verschlossen. Es
ist mit innenliegendem Schneckenrad-Getriebe aufgebaut. Zum Lie-
ferumfang des Victory gehort unter anderem noch ein 87-mm-Plan-
scheibenring und eine Mitnehmer-Schraube fiir Schalenrohlinge. Das
Futter kann mit den mitgelieferten 50-mm-VersaLockBacken

Futters wirklich viel ziigiger von der Hand. Das zeigen unsere Tests.
Kern des neuen Vierbacken-Futters ist das patentierte Versa-
Lock-System von Record Power: Zundchst werden wie gewohnt die
Standard-Backen befestigt. Um die Spezialbacken zu befestigen,
sind beim VersalLock-System die erwdhnten Standardbacken paral-
lel zur Drehachse geschlitzt und mit einer Senkung versehen. Diese
Geometrie dient der Befestigung von speziell geformten

Zapfen zwischen 42 und 61 mm packen. Spreizend sichertes  Backenwechsel  Schnellwechselbacken (als Zubehdr oder als Set mit dem
Rezesse zwischen 52 und 72 mm. So weit, so konventionell. o Victory-Futter erhaltlich). Sie werden von innen auf die vier
Der Clou liegtin einer neuen Methode, die Wechselbacken 1M Eil-Tempo Standardbacken aufgeschoben und rasten formschliissig in

auszutauschen. Bei klassischen Modelle beginnt hier die

Schrauberei: Acht kleine Schrauben heraus, keine verlieren, vier Ba-
cken beiseitelegen, vierandere Backen mit den besagten acht Schrau-
ben befestigen. Dieser ldstige Prozess geht mit der neuen Technik des

i il
IR PR ISTRIEY

tan ) )

Gleich drei passende Spezial-Ba-  Seitlicher Blick auf die ausgebauten
ckensdtze gibt es: Kuppel- sowie  Backen: Die Spezialbacken (unten, dunkel)
lange und kurze Schwalben- liegen - zusdtzlich zur Verschraubung -
schwanz-Aufsatze (von oben). formschliissig in den Standardbacken.

dessen Schwalbenschwanz-Form ein. Eine einzelne M6x16-
Schraube sichertjede Aufsatzbacke und kann dauerhaftin dieser ver-
bleiben. Verlieren: Ziemlich unwahrscheinlich!

Es gibt diese Schnellwechselbacken bisher in den GroRen 28 und
35 mm, also eher fiir diinne Langholz-Teile. AuRerdem ist noch einen
Satz in Kuppellform erhaltlich, die Drechseln ganz nah am Futter
ermdglichen. Laut Record Power sollen VersalLock-Backen auch als
Nachriistsétze fiirihre Futter SC3 und SC4 verfiigbar sein. Die 50-mm-
Standard-Backen zur Aufnahme der Spezial-Backen passen aber auch
auf Futter der Marke Sorby und Nova.

Hartgesottene Drechsler mit groRem Budget haben oft viele Fut-
ter, alle dauerhaft mit Spezialbacken versehen. Fiir sie ist das Victo-
ry-Futter mit den VersaLock-Backen eher nicht gemacht. Stattdessen
halten wir es gut fiir Drechseleinsteiger geeignet, die sich zunachst
mit einem Futter ausprobieren wollen. Und natiirlich fiir alle, denen
das langwierige Wechseln der Backen zuwider ist. Das Futter — aus-
geriistet mit den Standard-Backen - ist flir etwa 220 Euro erhaltlich.
Die Spezialbacken liegen bei rund 37 Euro pro Satz.

Mehr Infos: woodturningchucks.recordpower.com
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» Schnittstelle

POSE

= Artikel ,Das Runde wird zum
Eckigen", HolzWerken 119

Das beschriebene Verfahren ist nicht zu be-
anstanden, aber ziemlich aufwandig. Wer
vor dem Wort Sinus nicht sofort zuriick-
schreckt und ein Smartphone besitzt, der
kann es sich mit der Taschenrechner-App
viel einfacher machen.

Wenn wir mit n die Anzahl der gewiinsch-
ten Ecken bezeichnen, muss man nur 180
durch n dividieren und davon den Sinus
(sin) ausrechnen lassen. Dieser Wert, mul-
tipliziert mit dem Durchmesser des Kreises,
ergibt die Seitenldange des n-Ecks (wie die
Mathematiker sagen).

Nehmen wir als Beispiel ein Siebeneck.
Dannist sin(180/7) auszurechnen. Das er-
gibt gerundet 0,434. Das heiRt, bei einem
Umkreis-Durchmesser von 10 cm ist die
Seitenldnge des Siebenecks etwa 4,34 cm.
Achtung! Wenn ein ganz anderer Wert
angezeigt wird, ist der Taschenrechner auf
Bogenmald eingestellt. Dann kann man
entweder statt 180/7 den Wert 11/7 einge-
ben oder mit der Taste ,Deg” auf GradmaR
umstellen.

Ich habe das Siebeneck gewahlt, denn das
l&sst sich (im mathematischen Sinn) nicht
mit Zirkel und Lineal konstruieren.

Dieter Weif3, per Mail

4 Altes Wanknut-Ségeblatt

Von meinem ersten Geld, das ich verdient
hab, habe ich mir eine kleine Kreis-

sdge gekauft. Und die war damals noch
richtig teuer. Als Zubehdr habe ich mir ein
Wanknut-Sageblatt gekauft, aber bin all
die Jahre nicht dazu gekommen, damit zu
arbeiten. (...) Auch wenn dieses Ségeblatt
heute vielleicht aus der Mode gekommen
sein sollte, wiirde ich mir sehr freuen,
wenn Sie mir schreiben kdnnten, wie ich
damit richtig umgehe und mir genau die
Schnittbreite einstelle.

Wilhelm Stoschek, per Mail
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Christian Filies antwortet:

In unseren Ausgaben werden Sie nichts
zum Thema Wanknut-Sageblatter finden -
oder wenn, dann nur eine Warnung: Diese
Blatter sind zu Recht schon seit Jahren
aus allen Werkstatten verbannt, da sie
schlicht zu gefdhrlich sind. Die Riick-
schlaggefahrist enorm. Fiir die breiten
Nuten, die so ein Blatt schneiden kdnnte,
sollte man lieber eine Oberfrase einset-
zen. Ich wiirde Ihnen ans Herz legen, Ihr
Wanknut-Sageblatt auch weiterhin nicht
zu nutzen.

4 Zum Buch: David Wakefield,
Lebendiges Holzspielzeug

Viele Familien mit kleinen Kindern haben
heutzutage einen glatten FuRboden aus
Laminat oder dergleichen.

Wenn Opa Drechsler mit seinen beweg-
lichen Holzspielzeugen auf selbstgebas-
telten holzernen Radern vorbeikommt,
gleitet der Dinosaurier dahin, ohne etwas
zu bewegen und die Trommel des Zement-
mischers macht gar nicht mit.

Also muss Opa Rader mit Gummireifen
liefern. Wie macht er das am besten?
Wilbert van Meerwijk, per Mail

Andreas Duhme antwortet: Ich kenne
Thr Problem und habe es beim Bau von
rollendem Spielzeug mit 0-Ringen gelost.
Diese Teile aus dem Maschinenbau gibt es
in wirklich in allen Gr6R8en, auch als Sorti-
ment, flir einen {iberschaubaren Preis.
Zum Fixieren habeich eine kleine Nutin
die Laufflache jedes Rads gestochen, in
die der 0-Ring ,einschnappt”. Nachteil:
Kinder zerlegen gerne alles spielerisch,
also zupfen sie mitunter auch die 0-Ringe
herunter. Einige Tupfen Kleber helfen
hier. Ich wiirde die Spielzeuge aber
dennoch nichtin die Hande sehr kleiner
Kinder geben, die so einen Ring auch in
den Mund nehmen und eventuell ver-
schlucken kénnen.

Sanfte Gewalt braucht man mach-

malin der Werkstatt. Zum Beispiel,
um am Schalenful® den kleinen
Holzrest zu entfernen, den bis da-
hin das Futter hielt. Drechsler Jan
Hovens zeigt, wie dafiir Schritt fiir
Schritt ein schéner Hammer mit
Bronzekopf an der Drechselbank
entsteht. Fiir den Stiel nimmt er
auch die englische Réhre zuhilfe.
Welchen Vorteil das hat, erfahren
Sie im Video:
https://vinc.li/kluepfeldrechseln

Sie finden uns auf

© E1 ©YouTube



Immer schdn langsam
am Schleifbock

Die Funken fliegen, das Eisen lauft

blau an. Ein Schleifbock - eleganter:
ein Doppelschleifer - tragt schnell viel
Material ab. Und schafft schnell viel
Reibungshitze. Die Alternative ist ein
Nassschleifer. Der schleift ruhig, kiihl,
behabig - und fiir einige viel zu lang-
sam.

Dominik Ricker stelltin seinem Blog auf
unserer Webseite die Zwischenldsung
vor: Der Langsamldufer arbeitet tro-
cken, aber mit weniger Umdrehungen
als der klasissche Schleifbock.
Allerdings hat auch die goldene Mitte
ihre Nachteile. Warum man auch beim
Langsamldufer die Temperatur im Blick
haben muss, ob sich die Anschaffungs-
kosten rechnen und ob die Zeitersparnis
so grol}ist, lesen Sieim Blog.

Dort schreibt Dominik Ricker regel-

Nenne ein beliebiges Streichinstrument!

Wer kennt sie nicht, die Klein-Fritzchen-Witze? Jedenfalls hat die scherzhafte Frage mit der
Antwort auf unser Rétsel in der vergangenen Ausgabe zu tun: Gesucht war namlich ein Pinsel,
genauer gesagt ein Flachpinsel. Wenn er nicht gerade fiir Flachwitze herhalten muss, hilft
uns dieser natiirlich immer beim Streichen unserer Werkstiicke. Florian Schlaudt aus Rhens
wusste die richtige Antwort und hatte auch das nétige Losgliick.

Herzlichen Gliickwunsch!

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisrdtsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

miRig neue Beitrige rund um neue Wir verlosen die HolzWerken-Biicher Ihre Antwort geht an:
Werkzeuge, kleine Projekte und groRe - Tiiren selbst bauen Vincentz Network GmbH & Co. KG
Werkstiicke in seiner Tischlerwerkstatt. - Japanische Verbindungen Redaktion HolzWerken
- Werkstatteinrichtung 1 und 2 Stichwort: Preisratsel
,’/ aus dem HolzWerken-Buchprogramm PlathnerstralRe 4c, D-30175 Hannover
im Wert von 110 Euro! oderinfo@holzwerken.net

H olzWerken
Werkstatt- Werkstatt- 2
ginricht einrichtung

Teilnahme online:
(v ———1] www.holzwerken.net

.. weiterlesen auf
www.holzwerken.net/
blog/dominik-ricker

Einsendeschluss: 15.03.2025 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar aus bezahlt werden.
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» Schnittstelle

Als Sternfreund hat man mit Dach zur Seite rollen.
schwerem Equipment zu tun. In der Mitte der Hiitte
Dieses fiir jede Nacht auf- und wurde ein Abwasser-
abzubauen, ist zeitintensivund | rohr (KG DIN250) in
belastet den Riicken. ein 80 x 80 x 80 Zenti-
Die einfachste Maglichkeit, um meter Betonfunda-
eine Sternwarte zu bauen, ist ment eingelassen und
eine kleine Gartenhiitte mit ebenfalls mit Beton
Rolldach. gefiillt. Auf dieser

In einfacher Standerbauweise Saule wurde mittels

und Punktfundamenten ent- Adapter dann die
stand die fiinf Quadratmeter ; Teleskopmontierung
kleine Hiitte. Die Langsauf- aufgesetzt. So kann
leger sind mit Profilschienen ausgestattet das Teleskop nun dauerhaft verbleiben und
und das Dach mit entsprechenden Rollen in klaren Nachten binnen weniger Minuten
gelagert. So kann man die Sicht nach oben zur Nutzung bereit gemacht werden.

ganz einfach per Hand frei machen und das HolzWerken-User Jan Miiller

Wir freuen uns darauf,

Sie und Ihre Handwerkskunst kennenzulernen!

64

Laden Sie Ihr Projekt gleich in unsere Lesergalerie
- www.holzwerken.net - Lesergalerie
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User Josef Konrad hat aus einem etwa
35 Zentimeter langem Zirbenholzstiick
einen Zirbenliifter gedrechselt. Dabei hat
er zundchst das Zirbenstiick auf etwa

13 bis 14 Zentimeter Durchmesser zylin-
drisch gedrechselt. Lécher einteilen und
bohren waren die folgenden Schritte.
Danach hat er das Zirbenholzinnen aus-
gebohrt und bis auf eine Wandstarke von
etwa 15 Millimetern ausgedrechselt.
Der Liifterist auf einer Bodenplatte
montiert und wurde abschlieRend mit
Zirbenspanen gefiillt.
HolzWerken-User Josef Konrad




~kama hozo kumi”. Dazu wurde
ich von Dorian Bracht und
seinem Buch inspiriert.

Umim Innenraum flexibel zu

Dieses Schrankchen wurde von mir gebaut, um diverse bleiben, habe ich auf Zahnleis-
Techniken mit Handwerkzeugen zu erlernen. ten zuriickgegriffen. So kann
Ich habe Kumiko fiir die Fiillung der Tiir benutzt. Fiir die Hohe und Anzahl der Regal-
die groReren Flachen (Schrankriickwand und die Tiir) bdden flexibel eingestellt
habe ich Multiplex furniert. Es kam dabei das SaRaiFo- werden. Wer weil, vielleicht
Furnier zum Einsatz. Der Korpus wurde mit Schwalben- landet das Schrankchen mit
schwanzverbindungen versehen und die Tiir mit Schlitz der Zeitja doch in unserem

und Zapfen. Als kleines Gimmick habe ich auch eine Haushalt...

japanische Verbindung hergestellt mit dem Namen HolzWerken-User Jannis Mehring

User Clemens Burgstaller hat einen
runden Esstisch mit 1,20 Meter Durch-
messer aus massiver Esche gebaut. Damit
die groRe Platte verzugsfrei bleibt, hat
er Gratleisten aus Stahlin die Platte
eingelassen.

HolzWerken-User Clemens Burgstaller

HolzWerken-Bauzeit - So geht’s:

Wir danken allen, die an der HolzWerken-Bauzeit zum Thema ,,Geschenke” teil-
genommen haben! Alle zu den Bauzeiten eingereichten Projekte kénnen Sie unter
www.holzwerken.net/lesergalerie/bauzeit ausfiihrlicher sehen. Wenn auch Sie
Lust haben, innerhalb von vier Wochen ein Bauprojekt umzusetzen, konnen Sie
gleich loslegen:

Die nichste HolzWerken-Bauzeit geht vom 15.02.2024 bis 15.03.2025.
Das Thema lautet: , Lebendiges Holz mit Charakter”.

Das fertige Projekt und einen kleinen Einblick in Ihren Ablauf laden Sie in der
Lesergalerie unter dem Stichwort ,,Bauzeit07“ hoch.

Unter www.holzwerken.net/bauzeit finden Sie alle weiteren Informationen.
Nicht Ihr Thema? Keine Sorge, alle zwei Monate ist Bauzeit - zu einem neuen
Thema! Die Lesergalerie gibt es natiirlich auch noch weiterhin fiir alle nicht
themengebundenen Beitrage.

elro

Flachdiibelsysteme
verbessern Holzprojekte

Wer seine Flachdiibelfrase vielseitiger nutzen
mochte, sollte sich mit den Spezial-Flachdii-
beln und Verbindersystemen der Firmen Knapp
und Lamello genauer beschaftigen.

Es gibt inzwischen eine Vielzahl an Verbindern
auf dem Markt, die mit den ,Keksen”, den
Flachdiibeln aus Holz, nur noch die MaRe ge-
mein haben.

Sie losen viele Probleme: Selbstspannende
Flachdiibel ziehen Werkstiicke zusammen,
ohne dass man Zwingen braucht. Fiir hartere
Materialien gibt es robuste Schiebeverbinder
aus Alu-Zinkdruckguss und Kunststoff, diein
die von der Flachdiibelfrdse gefraste Nut pas-
sen. Einschlaglamellen halten Bauteile, etwa
in Rahmen, von hinten sicher und von vorne
unsichtbar zusammen. Mit Scharnieren, deren
Lappen die Flachdiibel-Form haben, kann man
Mdbeltiiren préazise und einfach anschlagen.
Und es gibt noch viele weitere Mdglichkeiten
fiir die Anwendung der Verbinder.

Da gibt es so viel zu wissen, dass unser Autor,
Tischlermeister Guido Henn, jedes System
unter die Lupe nimmt und wertvolle Tipps fiir
die Konstruktion und den Einbau selbst gibt!
Nie wieder nur ,Kekse” aus Holz!

Der Artikel ist in HolzWerken 58 ab Seite 26
erschienen. Diese und alle anderen 119 Aus-
gaben von HolzWerken kénnen Sie bequem
unter www.holzwerken.net/shop in unserem
Shop erwerben.
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Alles drin fiir

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.
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Gleich bestellen . =]
W unter www.holzwerken.net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253
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HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.
lhre Vorteile:

¢ Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Ihnen.

e Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

e Sparen Sie etwa 15% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wahlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 67,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 75,- €* im Jahr *im Inland

HolzWerken

Wissen. Planen. Machen.



WERKSTATTWISSEN FOR HOLZWERKER

HolzWerken

WERKSTATTWISSEN FUR HOLZWERKER

HolzWerken

Guido Henn

Handbuch Oberfrase Bereits
Auswahlen, bedienen, beherrschen iiber

Alles, was man iiber die Oberfrdse wissen muss! Schritt fiir Schritt 48 Ooo_mal
erklart Guido Henn alles Wesentliche zu Modellen, Typen und ° 1
Frasern, zu Bedienung und Wartung. Verka“ft-

Es folgen fundierte Anleitungen zum praktischen Arbeiten mit vielen
Beispielen. Auf der beiliegenden DVD zeigt Guido Henn anschaulich und
detailliert die Arbeit mit den selbstgebauten Vorrichtungen und Schablonen.

288 Seiten, Hardcover
Video-DVD (120 Min. Laufzeit)

ISBN 978-3-86630-949-4 Mehr e ® =
Best.-Nr. 9155 - 48,- € zum Buch: [at
Guido Henn

Handbuch Frastische
Grundlagen — Techniken - Eigenbau

Umfangreiche Grundlagen und praktische Anwendungsbeispiele: In gewohnter Qualitdt zeigt
Guido Henn alles Wichtige zum Aufbau, den Einstellmoglichkeiten und dem sicheren Umgang
mit einem Frastisch. Er zeigt zahlreiche praktische Beispiele zum Falzen, Nuten und Profi-
lieren und welche Fraser sich dazu am besten eignen. Weiter geht es mit Einsetzfrésen, Ein-
tauchfrasungen und dem sicheren Frasen von geschweiften Werkstiicken nach Schablonen.
AuBBerdem gibt Guido Henn wichtige Tipps zum Bau des eigenen Frastischs und bietet auch
gleich zwei Baupldne dazu an. Dazu kommen zahlreiche weitere Selbstbautipps und Vor-
richtungen, die das Arbeiten auf einem Fréstisch nicht nur enorm erweitern, sondern auch
deutlich sicherer machen.

312 Seiten, Hardcover, 3 Video-DVDs (iiber 4 Stunden Laufzeit) EFEE

ISBN 978-3-7486-0504-1- Best.-Nr. 21816 - 48,— € Mehr “ﬁgg A
zum Buch: [}

Bestellen Sie versandkostenfrei* H O I Z We r ke n

T+49 (0)6123 9238-253
www.holzwerken.net/shop

*innerhalb Deutschlands

Vincentz Network GmbH & Co. KG  HolzWerken 65341 Eltville - Deutschland

Wissen. Planen. Machen.




