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| Editorial

Liebe Leserin, lieber Leser,

ns von HolzWerken wird beim Bohren dicker Bretter ja nicht bange.

(Und beim Frisen, Hobeln oder Sdgen derselben natiirlich ebenso
wenig.) Hier im Verlag machen uns genau die gleichen Dinge Spal$ |
wie in der Werkstatt: Projekte fertig stellen. Noch ein bisschen Feinschliff
hier, einige kleine Anpassungen dort und dann werden die Friichte der ;
Arbeit endlich einer breiteren Offentlichkeit prasentiert. Bei Projekten

aus der eigenen Werkstatt sind das meistens Freunde und Familie, die

nicht mit Lob und Komplimenten sparen, wenn das Ergebnis rundum

Andreas Duhme, Redakteur

gelungen ist.
Beim neuesten HolzWerken-Projekt
sind Sie diese breite Offentlichkeit: Unsere Leserin-

nen und Leser. Fiir Menschen, die leidenschaftlich

gerne mit Holz arbeiten, haben wir ,Ho/lzWerken
live“ konzipiert. Die dreitdgige Veranstaltung startet
vom 19. bis zum 21. September in Wiirzburg, und
dort gibt es fiir Sie jede Menge zu sehen. In der ver-
gangenen Ausgabe hatten wir schon kurz darauf
hingewiesen. In dieser Ausgabe erwartet Sie nun
das volle Programm. Lesen Sie mehr auf den Seiten
12 bis 14.

Aber noch einmal zurtick zum Stichwort , Projekte*.

Foto: Pixelio

Da gibt es ja zwei Varianten: Zum einen die, die per- ~ Wenn eins ins andere greift, macht
fekt aussehen sollen. Schliellich will man ja eine it Hole visiilg St
schone Kommode aus eigener Hand {iber Jahre und
Jahrzehnte noch mit Genuss ansehen. Zum anderen die Projekte, die wiederum fiir
den Einsatz in der Werkstatt gedacht sind: Vorrichtungen fiir die Kreissdge, Hilfskonst-
ruktionen zum Verleimen und so weiter. Unserem neuen Autor Rolf Schmid gelingt es,
beides perfekt unter einen Hut zu bringen. Der Werkzeug-Fan baut sich seit Jahren
seine Hobel selbst — und in was fiir einer Qualitdt! Lesen Sie in dieser Ausgabe, wie ein
Schmid’scher Putzhobel entsteht. Dariiber hinaus erwartet Sie auf den kommenden
Seiten unter anderem Teil 2 unserer Reihe zum Kugelschreiber-Drechseln, eine Anlei-

tung fiir ein Beistelltischchen, Tipps zum Mobel-Aufarbeiten und und und ...

Viel Vergniigen beim Lesen wiinscht Ihnen Ihr

/1 Ol
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Kernholz

18 Projekt Beistelltischchen
Kleines Md6bel, groe Wirkung

30 Furnier richtig aufarbeiten
Keine Chance fiir Schiaden

58 Werden Sie ihr eigener Werkzeugmacher!
Malgeschneiderte Hobel bauen

Platz zum Ablegen hat man nie ge-

nug. Da kommt ein kleiner Beistell- S p lintholz

tisch mit eigener Schublade gerade

recht. Die Anleitung ab Seite 18 16 Wiarketoffarnide
Edelkastanie

36 Drechseln: Eine Schale mit nur einem Werkzeug

Mit der Kraft des Fingernagels

42 Korpermafie: Grundlage fiir die Mébelplanung
Der Mensch ist das Mal$

44 Schnitzen: Harmonischer Volutensockel

Schnecke als Vorbild

48 Serie: Schreibgeréte drechseln
Erlesene Rohlinge fertigen

Eine Réhre mit,, Fingernagelanschliff”
geniigt: Dann lassen sich Schalen leicht in

einem Zug drechseln. Seite 36 Maserbilder

12 ,Holzwerken live" vom 19. bis 21. September
Das volle Programm

26 Firmenportrit: 150 Jahre ,Kirschen“-Werkzeug
Zwei Friichte gehen um die Welt

Als Sockel fiir Kunstwerke ist unser Schnitzprojekt wie gemacht.
Die Schnecken-Technik ist vielseitig einsetzbar. Seite 44
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live:

die Veranstaltung in Wiirzburg

Mitmachen ist Trumpf bei der Premiere
von , HolzWerken live” in Wiirzburg.

Was Sie erwartet, lesen Sie

,Wilh. Schmitt & Comp.

« die Werkstiitten.

LS

ab Seite 12

Ein Traum wird wahr: Eigene Hobel
bauen. Werkzeug-Experte Rolf
Schmid zeigt, wie es geht.  Seite 58

Die zwei Kirschen sind weltbekannt.
Seit 150 Jahren produziert die Firma

“ Stechbeitel

und Schnitzeisen. HolzWerken blickt in

Seite 26
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Natur-Grau schiitzt
vor Hitze

Unbehandeltes Holz im Garten
wie Larche wird in Ehren grau
und schiitzt sich dadurch
selbst: Die graue Farbung
nimmt nicht sehr viel Hitze

auf und schiitzt das darunter
liegende Holz vor abrupten
Temperaturschwankungen.
Auch wenn es in der Regel
nicht nétig ist: Vergrautes Holz
kann abgeschliffen und ge-
hobelt werden. Nach wenigen
Millimetern kommt die ur-
spriingliche Holzfarbe wieder
hervor. A

Lichtes Maf3
richtig ermitteln

Das ,lichte MaR" zwischen zwei
Bauteilen bezeichnet nichts an-
deres als den Abstand der bei-
den zueinander. Es zu ermitteln
istimmer dann wichtig, wenn
eine Fiillung oder ein Glas-
einsatz gefertigt oder bestellt
werden soll. Beim Ermitteln
des lichten Mafes gilt: Bei ei-
nem Rahmen nicht in der Mitte
des ,lichten” Bereichs messen,
sondern an einem (besser: an
beiden) Enden. Eine Messung
in der Mitte lduft leicht schief,
wenn die Bauteile nicht exakt
gerade sind. |

Vibrationen sind
unerwiinscht

Beim Sdgen von Schlitz und
Zapfen kommen die Werk-
stlicke leicht in unangenehme
Schwingungen. Diese Vibra-
tionen erschweren die Arbeit
und machen auch den Schnitt
unnotig ungenau. Ein Grofiteil
der Schwingungen ldsst sich
ganz einfach durch Umspan-
nen verhindern: Je naher die
Leisten an dem Schnittbereich
eingespannt werden, desto
weniger Schwingungen fallen
an. |

HolzWerken

Qualitatstest fiir die Schneide

Eine Locke aus Hirnholz

Schneiden in Topform sind die
Grundlage des Schnitzens. Es
empfiehlt sich daher, neben Ih-
rer Schéarfstation immer einige
Abfallstiickchen des am hau-
figsten zum Schnitzen verwen-
deten Holzes liegen zu haben.
An diesen konnen Sie die
Schnittgiite eingehend testen:
Wenn Sie mit Linde arbeiten,
sollte sich im Hirnholz mit dem
frisch gescharften Werkzeug
eine hauchdiinne Holz-Locke
ohne Unterbrechung abstechen
lassen. Nur dann l&sst sich das
Werkzeug auch an kniffligen
Stellen sicher fiihren. £

Foto: Reinhold Biideker

Ein Klotz aus Lindenholz sollte
fiir Schdrftests immer griffbereit
neben der Maschine liegen.

Selbst gescharfte Frasmesser

Die Expertenfrage

Wie kann ich meine geschnitzten Skulpturen
drauf3en vor dem Wetter schiitzen?

Axel Siiphke
ist Holzbild-
hauer. Er
lebt und
arbeitet in
Liibeck

Holzskulpturen leiden durch
Sonne und Feuchtigkeit. Die
UV-Strahlen der Sonne lassen
das Holz ergrauen und die
Feuchtigkeit lasst es faulen.
Man sollte von vornherein
darauf achten, die Skulptur
konstruktiv zu schiitzen. Das
Regenwasser sollte immer
abfliefen kdnnen und sich
nirgendwo stauen.

Nun kann man die Ober-
flache auf unterschiedliche
Arten schiitzen.

Die einfachste Methode ist
das Einstreichen mit Leindl,
welches allerdings keinen
UV-Schutz bietet. Besser sind
Lasuren, welche auch fiir den
AufBlenanstrich von Fenstern
geeignet sind. Hierbei ist es
ratsam, eine Lasur mit gerin-
ger Farbténung zu verwen- Haben Sie eine Frage an
den, damit die Maserung zur unsere Experten?
Geltung kommt. Leider wird
der Ton sonst schnell unna-
tiirlich. Alle zwei bis drei Jah-
re muss hier nachbehandelt
werden.

SchlieBlich gibt es noch die
Méglichkeit der Lackierung.
Damit hatte ich bisher aller-
dings keine gute Erfahrung,
weil der Lack nicht atmungs-
aktiv ist, und sich Feuchtigkeit
zwischen Lack und Holz an-
stauen kann, wodurch dieser
irgendwann abplatzt! |

Nur zu: Schreiben Sie diese
direkt an die Redaktion unter
info@holzwerken.net oder
per Brief an HolzWerken.

Synchronflug nicht garantiert

Es ist der Gang der Dinge:
Selbst die scharfsten Fraswerk-
zeuge aus dem besten Stahl
werden irgendwann stumpf.
Holzwerker mit einiger Erfah-
rung im Auffrischen ihrer
Handwerkzeuge reizt oft die
Vorstellung, sie selber von
Hand nachzuschérfen. Doch
das ist gleich aus mehreren
Griinden nicht ratsam: Fraser-
schneiden bestehen aus Hart-
metall (HM) oder aus hochle-
giertem Schnellarbeitsstahl
(High Speed Steel, HSS). Gele-
gentlich werden auch die Ab-
kiirzungen HW (fiir Hartmetall)
und HS (statt HSS) verwendet.
Diese Materialien lassen sich
in der Regel nur von speziell

September/Oktober 2008

ausgeriisteten Scharfdiensten

wieder flott machen. Die Schar-
fautomaten sorgen auch dafiir,
dass in einem Satz Profilmesser

® |

waren ungenaue Profile im

Holz und jede Menge Ausrisse.
Handgescharfte Frasmesser an
einem Kopf sind auch nie wirk-

jedes einzelne Exemplar genau lich gleich schwer. Die Folgen

die Kontur erhélt wie alle ande-  sind ein unrunder Lauf der Fra-
ren. Von Hand wird das kaum se und stérende bis geféhrliche
je gelingen — das Ergebnis Vibrationen. y |

>
=

z'. ‘5),: ? Die beiden Profilmesser (im Bild mit ihren
gleich geformten Spandickenbegrenzern)
sollten nicht von Hand geschdrft werden:

Die Genauigkeit und die Sicherheit leiden.

www.HolzWerken.net

Foto: privat
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Schubkésten wirken wie Kolben

Storendes Luftkissen vermeiden

Beim Fertigstellen einer Kom-
mode oder eines dhnlichen
Mobels ist es schon so man-
chem sauer aufgestofen: Die
letzte Schublade schlief3t gar
nicht richtig oder nur durch
lang anhaltenden Druck. War-
um das so ist, scheint wie ein
Rétsel. Das Phdnomen tritt
immer dann auf, wenn das
Mébelstiick durch seine Bauart

Rentiert sich achtfach

den Schubkasten eng um-
schlieRt. Ein sehr geringer

Abstand sieht zwar elegant aus,

wird aber zum Problem: Der
Schubkasten fahrt wie ein Kol-
ben in ein Luftkissen, das sich
durch die kleinen Spalten nur
sehr langsam abbauen kann.
Das geschieht immer dann,
wenn das Hinterstlick des
Schubkastens genauso hoch

Gute Planung bringt schneller Erfolg

Bei einem neuen Bauprojekt
zerbricht man sich manchmal
tagelang den Kopf tiber Gestal-
tung oder Konstruktion. Oft
sind es Kleinigkeiten, die einen
nachts nicht schlafen lassen.
Auf die Lésung kommt man
jedoch meist recht schnell,
wenn einem das Problem erst
einmal vor Augen ist. Flotte
Skizzen helfen schon im Vorfeld
die eine oder andere Aufgabe
gedanklich zu 16sen. Details der
Gestaltung und Konstruktion
lassen sich an einer Werkzeich-
nung im MafBstab 1:1 zeichne-
risch erkunden. Eine Faustregel
aus der Arbeitsvorbereitung
besagt: Eine Stunde Planung -

Foto: Heiko Pulcher

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

ist wie der Rest des Schubkas-
tens. Den stérenden Kolben-
effekt vermeiden Sie, indem
Sie das Hinterstiick mindestens
einen Zentimeter schmaler
machen: Das offnet der Luft
eine Bahn nach auBen. Oft wird

Schaden durch Wasser und Stofie

w’(" lassen

Der Fluch des Putzens

Wasser ist der Todfeind des
Holzes und der Staubsauger ist
auch nicht gerade sein Freund.
Héssliche Streifen vom Wisch-
wasser und Macken vom wo-
chentlichen Saugen kénnen si-
cherlich immer mal passieren.
Doch es gibt einige Kniffe, um
das Argste zu verhindern: Ge-
gen Wischwasser hilft natiirlich
am besten, das Holz gar nicht
erst in Kontakt mit ihm kom-
men zu lassen. Wenn regelma-
Rig mit viel Wasser gewischt
wird, kommt eine regelrechte
Wassersperre an den Mobel-
fiiRen in Betracht: Doppelsei-
tiges Klebeband unterkleben
und darunter eine Schicht

Illustration: Willi Brokbals

diese konstruktive Notwendig-
keit genutzt, um den Schub-
kastenboden zu verschrauben.
Dieser wird unter dem schma-
leren Hinterstiick in die pas-
send genuteten Schubkasten-
seiten eingeschoben. a

gewinnen. Der Kork hélt das
Mébelstiick auf Abstand vom
Boden und die Folie des Kle-
bebands stoppt das Wasser auf
dem Weg nach oben. Gegen
hissliche Wischspuren entlang
der Bodenkante sollte das Holz
mit mehreren guten Oberfld-
chen-Schichten geschiitzt sein.
Gegen Staubsauger-Macken
hilft neben Vorsicht beim Sau-
gen vor allem Vorbeugen beim
Bauen: Verzichten Sie an lh-
rem Mébel auf spitze Ecken,
die sich leicht abstoRen kén-
nen. Macken treten umso
mehr zu Tage, wenn helles
Holz dunkel gebeizt oder
lackiert ist. Darauf im Fuf3-

bodenbereich also am besten
verzichten. y |

Kork. Der l&sst sich gut aus
glinstigen Glasuntersetzern

Sorgfiltige Vorbereitung hilft,
eine Menge Zeit zu sparen.

auch der Arbeitsschritte —
ersetzt acht Stunden Arbeit. M

Forsa 6 |

SCNRPPAC

sagt

... hochprofessionelles
Arbeiten dank der
Kombination aus
modernem Design
und innovativen
Ausstattungs-
merkmalen!

scheppach professional FormatkreisséigenFors;4/67/78/9

scheppach Fabrikation von Holzbhearbeitungsmaschinen GmbH | Giinzburger Str. 69 | 89335 Ichenhausen | Tel.: 08223 / 4002 - 99 | Fax: 08223 / 4002 - 5
info@scheppach.com | www.scheppach.com
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Reststiick beim
Sdgen sichern

Bei den letzten Bewegungen
einer Handsége entscheidet
sich mitunter die Qualitdt des
ganzen Schnitts: Am besten
fahrt, wer den Druck nun véllig
zuriicknimmt und das abge-
schnittene Reststiick, falls es
grof ist, festhalt. Sonst reifdt
das Holz mitunter ein, bevor
die Sdgezdhne es zerteilen
konnen. a

Erhohte Griffigkeit
fiir die Ziehklinge

Eine Ziehklinge kann (gerade
an nicht leicht zu schleifenden
Stellen) schnell fiir eine glatte
Oberflache sorgen. Allerdings
kénnen vor allem die scharfen
Ecken des Metallstreifens fiir
Verletzungen sorgen. Bauen
Sie sich einen Schutzriicken fiir
die Klinge: Aus zwei Leisten,
eine davon auf Klingendicke
ausgefalzt, die zusammenge-
klebt werden. In diese Fiihrung
wird die zur Hand zeigende
Klingenseite eingesteckt. Das
erhoht die Sicherheit und bil-
det obendrein einen Griff zur
Fiihrung des Werkzeugs. y |

Diibel: In die Flache
moglichst spat

Diibel sollten immer erst in

die Schmalseiten des Mébels
eingeleimt werden, nicht in die
Fldche. Dieses Verfahren hat
mehrere Vorteile. So kénnen
die Bauteile gestapelt und im
Paket schnell mit Diibeln be-
stiickt werden. Dariiber hinaus
werden in der Fldche einge-
leimte Diibel schnell beschidigt:
Argerlich! Dann hei3t es: Diibel
entfernen und neu einleimen
oder moglicherweise gar neu
bohren. Durch die Stapelme-
thode und das Einleimen nur in
die Schmalseiten ldsst sich der
Frust prima vermeiden. a

HolzWerken

Verworrene Begrifflichkeit

Weiches Hartholz, hartes Weichholz

Sie sind wie ein Werkzeug, das
seinen Zweck nicht so recht er-
fiillt: Die aus dem Englischen

in die deutsche Sprache einge-
fiihrten Begriffe Hartholz und
Weichholz. In vielen Bereichen
der deutschsprachigen Holzwelt
—sogar in Fachbiichern fiir
Tischler — tauchen die Begriffe
auf. Doch was verbirgt sich da-
hinter? Manche Autoren erkla-
ren, der Begriff stamme eigent-

Andruckfeder selber bauen

Halt Werkstiicke auf Kurs

Andruckvorrichtungen sind fiir
die exakte Arbeit auf dem Frés-
tisch oft unabdingbar. Sie
sorgen mit passend dosiertem
Druck dafiir, dass das Werk-
stiick so am Fréser entlang-
|duft, wie es soll. Unsere von
oben wirkende Andruckfeder
lasst sich gut fertigen und
eignet sich perfekt fiir den
mobilen Frastisch, den wir |h-
nen bereits vorgestellt haben
(=» HolzWerlken Nov./Dez.
2007 und Jan./Feb. 2008).
Dabei bildet ein 28 Millimeter
starkes Buchenbrett die Grund-
lage. Schneiden Sie aus ihm ei-
ne B-férmige Au3enkontur. Die
beiden Biuche des ,B" iiben
vor und hinter der Frastischoff-

Der Andruckbogen ist ein
Sicherheitsmerkmal, das auf
keinem Frdstisch fehlen
sollte. Er sorgt mit seiner
ldngs geschlitzten Bogen-
feder fiir mehr Genauigkeit
und Sicherheit.

September/Oktober 2008

lich aus alten Zolltarifen und
beziehe sich auf die Dichte des
Holzes: Bis 550 Kilogramm pro
Kubikmeter sei es Weichholz,
dariiber Hartholz.

Vielerorts wird dagegen mit
+hardwood" und ,softwood”
schlicht die in Mitteleuropa
géangige Unterscheidung in
Laub- und Nadelholz abgebil-
det. Diese Lesart hat sich allge-
mein durchgesetzt, auch wenn

nung Druck aus, nicht auf ihr.
So werden zum Beispiel diinne
Leisten nicht in das Loch fiir
den Fréser hineingedriickt, was
eine Fehlstelle zur Folge hatte.
Passen Sie den Abstand der
,B“-Béuche Ihrem Frastisch an.
Nach dem Zuschnitt der Kontur
sollten zunéchst alle Kanten ge-
rundet werden. Dann mit Band-
oder Stichsdge an einer Seite
des Federbogens quer ein-
schneiden. Die eigentliche
Bogenfeder besteht aus einem
etwa zwei Zentimeter dicken

sie Tiicken birgt: Vermeintliche
+Weichholzer”, nadlige Ver-
treter wie Eibe und Douglasie,
sind zum Teil deutlich harter als
manches ,Hartholz". Gleichzei-
tig sind manche Hélzer wie
Birke, Erle, Linde, Pappel, Wei-
de oder Balsa sehr weich. Sie
werden (obgleich vom Laub-
baum kommend) gemeinhin
denn auch nicht als Hartholz
bezeichnet.

Es ist nicht bei allen
Hélzern so klar: Trau-
beneiche, Weilbuche
oder Robinie (von
links) zéihlen zu den
Harthélzern, Zeder,
Ldrche und Douglasie
zu den Weichhélzern.

Streifen, der mittig noch einmal
aufgetrennt wird. Sdgen Sie da-
zu zuerst den feinen Schlitz zwi-
schen den doppelt liegenden
Bdgen, anschlieflend den brei-
teren Zwischenraum zwischen
oberem Bogen und Brett.

Die Montage des fertigen
Brettes auf dem Frastisch ist
simpel: Einfach mit geeigneten
Zwingen am Anschlag befesti-
gen. Die Andruckvorrichtung ist
dann richtig eingestellt, wenn
das Werkstiick mit etwas Kraft
gut unter ihr zu fiihren ist. M

www.HolzWerken.net

Foto: Guido Hénn

Foto: Andreas Duhme
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Wichtig fiir die gute Verbindung

Leim hat sehr viele Zeiten

Wer sich etwas intensiver mit
Leimen beschéftigt, dem laufen
bald verschiedene Zeitbegriffe
tiber den Weg: Bei samtlichen
Klebstoffen in der Holzwerkstatt
(Leime sind genau genommen
nur diejenigen Klebstoffe, die

in Wasser geldst sind) gilt es
mindestens eine, meist jedoch
mehrere der Zeiten zu beach-
ten. Nur so kénnen die viskosen
Verbinder ihre ganze Wirkung
entfalten:

Bei Leimen, die in der Werk-
statt aus mehreren Komponen-
ten gemischt werden, muss mit-
unter eine gewisse Reifezeit
gewartet werden. Erst danach

Foto: Heiko Stumpe

Kampf dem Staub

haben die chemischen Bestand-
teile etwa bei Kaseinleim ge-
meinsam die richtige Kraft. Sind
die Komponenten so weit oder
das Gebinde geoffnet, beginnt
die Topfzeit. Sie beschreibt die
Gebrauchsdauer, in der der
Leim verwendet werden kann,
ehe er im GefaR abzubinden
beginnt. Besonders wichtig ist
die offene Zeit. Je kiirzer sie
laut Herstellerangabe ist, desto
weniger Zeit konnen Sie sich
zwischen Leimauftrag und Ver-
pressen lassen. Vor allem bei
komplizierten Verleimungen
mit grofRen Leimauftragsfla-
chen greifen Sie am besten zu
Produkten mit langer offener
Zeit (15 Minuten oder ldnger)!
Die Abbindezeit (meist iden-
tisch mit der Presszeit) gibt die
notwendige Wartezeit an, bis
ein verpresstes Stiick wieder
vom Druck befreit werden
kann. Es empfiehlt sich gene-
rell, den Leimfugen danach
eine Nachbindezeit zu geneh-
migen, in der sie ihre volle
Festigkeit erreichen. Das ist
dann die perfekte Zeit — fiir
einen Pausenkaffee. |

Wie lange darf es dauern?
Beim Verleimen ist die Kennt-
nis der Leimzeiten wichtig.

Die Pause macht den Unterschied

Wer im gleichen Raum alle
Arbeitsgdnge durchfiihrt weif3:
Zwischendurch muss aufge-
raumt werden. Nach dem
Grobschnitt kommen die Ab-
schnitte zum Brennholz. Vor
dem Stemmen wird das Werk-
zeug von der Bank gerdumt.
Und vor der Oberflachenbe-
handlung wird die Werkstatt
griindlich gefegt! Das Fegen
wirbelt jedoch viel Staub auf,

www.HolzWerken.net

der sich auf feuchten, frisch
behandelten Flachen beson-
ders gerne niederldsst. Des-
halb sollte nach dem Fegen
eine langere Pause, ideal tber
Nacht, eingelegt werden. So
kann sich der Staub nieder-
schlagen und, wenn nétig,
feucht aufgewischt werden.
Die Oberfliche lhres Werk-
stiicks wird lhnen die Putz-
pause danken. y |

Einfaches Scharfen
bei voller Kontrolle

Das gelobte Tormek T-7 Scharfsystem, das die allerneuesten
patentierten Innovationen enthalt, ist jetzt mit dem kompakten T-3
Modell erganzt worden. Sowohl das T-7 als auch das T-3 Modell
funktioniert mit dem unschlagbaren
Tormek Vorrichtungssystem.

NEUES MODEL T-3
Die wirtschaftliche Wahl
fiir den Zugang zu einem
hoch qualitativen
System

I BN MADE IN B
I Bl sWEDEN www.tormek.com JAHRE It}

Vertretung: TIXIT B. Lauffer GmbH & Co. KG, Tel. 07720-9720 50, www.kity-maschinen.de

TORMEK

Sharpening Innovation

MASSIVHOLZ

Edelhodlzer aus aller Welt
e e ]

Cropp liefert vom eigenen
Verkaufslager und Sagewerk .
iiber 100 Holzarten fir
Handwerk, Kunsthandwerk

und Hobby.

Offnungszeiten:
Mo - Do 8:00 - 17:00
Fr 8:00 - 16:00

Nichster Tag der offenen Tiir
am 06. Juni 2009
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S & EXP()
Max Cropp oHG

Grossmoorring 10
D-21079 Hamburg

Tel: 040 - 76 62 35 0
Fax: 040 - 77 58 40

info@cropp-timber.com
www.cropp-timber.com




Splitter und Spdne Tipps und Tricks fir’s Drechseln

Pudding oder
Fillmaterial?

Argerliche Risse in einer scho-
nen Holzschale kénnen jeden
Drechsler zur Verzweifelung
bringen. Abhilfe schaffen hier
Materialien verschiedener Aus-
fiihrungen. Die preiswerteste
Méglichkeit einen Riss zu fiillen
ist normaler HaushaltsgrieRR.
Hartweizengrief$ ist in jedem
Supermarkt fiir nur wenige Cent
erhéltlich und verbindet sich
hervorragend mit normalem
CA-Kleber (Sekundenkleber).
Nun brauchen lediglich die
sichtbaren Teile des Risses mit
teurerem Harz oder bunten Zu-
satzstoffen ausgefiillt werden. M

Wohin mit
den Ollappen?

Die Standardoberflichenbe-
handlung bei gedrechselten
Werkstiicken ist Ol. Was viele
Drechsler nicht wissen, ist dass
éldurchtrankte Lappen zur
Selbstentziindung neigen kén-
nen. Aus diesem Grund sollten
Lappen, die zum Abwischen
des Werkstiickes benutzt wur-
den entweder ausgebreitet im
Freien zum Trocknen ausgelegt
werden oder in einer ver-
schliebaren Blechdose gela-
gert werden. V|

Holz trocknet gut
im Spanebad

Nass vorgedrechselte Schalen
neigen nun einmal dazu einzu-
reiflen. Eine sehr beliebte Vari-
ante, um das zu verhindern, ist
das Vortrocknen in Drechsel-
spénen. Hierbei werden die
nassen vorgedrehten Schalen
in trockene Spanen verpackt
und anschlieBend in Pappkisten
gelagert. Ganz wichtig ist hier-
bei, die trockenen Spine recht-
zeitig durch frische trockene
Spane zu ersetzen, da ansons-
ten Schimmelgefahr besteht. M

HolzWerken

Brandreifen mit der Garotte

Heif3e Dekoration

Die Garotte — ein Drahtstiick
mit zwei Holzgriffen — war in
Siideuropa einst eine beliebte
Waffe von Meuchelmérdern.
Dennoch ist die Garotte heute
auch in der Drechselwerkstatt
beliebt. Um ein gedrehtes
Werkstiick mit einem Brandrei-
fen zu verzieren, kommt eine
sehr dhnliche Vorrichtung wie
die Garotte zum Einsatz. Hier-
bei handelt es sich um einen
stabilen, aber noch gut flexib-
len Draht (kein Silberdraht,

Eingestochene Kerben lassen
sich mit der Garotte im Hand-
umdrehen schwdrzen. Dazu
wird der Draht fest in die Ker-
be gezogen.

Schutz gegen Abrutschen

Leitplanke fiir die R6hre

Der beriihmte ,Nirnberger”,
ein Drechselfehler verursacht
durch die unsachgeméaRe
Haltung des FlachmeiRels im
Langholzdrechseln, ist jedem
ein Begriff. Aber auch im Quer-
holz kann einem dieser Patzer
begegnen. Bei falscher Haltung
der Schalenréhre und vor allem
je weiter man sich an die Au-
Renseite der Schale heranarbei-
tet, besteht die Gefahr: Die Réh-
re wird mit der Drehrichtung
von der Oberseite aus der Scha-
le herausgezogen. Dieses Mal-

sehr gut aber eine diinne Gitar-
renseite). Dessen Enden wer-
den um jeweils ein rundes
Holzstiick gewickelt. Nun wird
mit dem spitzen Ende des Mei-
f3els eine kleine Einkerbung in
das Werkstiick gestochen. Bei
laufender Drehbank wird nun

heur fiihrt gerade bei einer
Naturrandschale meist zum
Verlust des gesamten Randes.
Abhilfe schafft hier der richtige
Umgang mit der Réhre oder
aber eine Schraube, die auf der
Handauflage befestigt wird. Die-
se Schraube iibernimmt nun die
Begrenzung der Rohre. Wenn
diese einmal falsch an das
Werkstiick herangeftihrt wird,
rutscht das Werkzeug héchstens
bis an die Schraube, wird von
dieser gehalten und der Rand
bleibt unbeschadigt. |

Foto: Georg Panz

Eine Schraube an der Handauflage verhindert das drgerliche
Abrutschen auf den empfindlichen Naturrand.

September/Oktober 2008

der Draht von oben in diese
Einkerbung gezogen. Je nach
Drehzahl dauert es nur wenige
Sekunden bis der Qualm von
verbranntem Holz durch die
Werkstatt zieht. Das Ergebnis ist
eine feine Spitzkerbe mit inten-
siver schwarzer Farbe.

Stehender Bohrer

Locher aus der
hohlen Hand

Beim Bohren kleiner Locher
auf der Drechselbank muss
nicht immer umstandlich mit
einem Bohrfutter hantiert
werden. Ein selbst gefertigter,
Jstehender” Handbohrer tut

es auch.

Immer, wenn eine kleine Boh-
rung (nicht zu tief und maximal
fiinf Millimeter Durchmesser)
bendtigt wird, kann er zum
Einsatz kommen. Der ,Hand-
bohrer” besteht einfach aus
einem kleinen, zylindrisch run-
den Reststiick Holz. Es wird in
einem Spannfutter aufgenom-
men, das Zentrum mit dem
Meifiel leicht vertieft und dann
je nach Gréf3e des Bohrers an-
derthalb bis zwei Zentimeter
tief gebohrt. Der verwendete
Bohrer (er muss entbehrlich
sein) wird danach am stumpfen
Ende spitz zugefeilt und in das
Griffstiick eingeschlagen. Fiir
die bessere Griffigkeit dienen
eingeschnitte Kerben léangs zur
Griffachse. V|

www.HolzWerken.net

Foto: Georg Panz
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Immer einsatzbereit: Praktische Frashilfe

Mathias Rikus, HolzWerken-
Leser aus Cloppenburg, hat uns
folgenden praktischen Leser-
tipp geschickt:

»Ich mochte kurz von einer
hilfreichen Vorrichtung fiir die
Arbeit mit der Flachdiibelfrase
berichten: Fiir gute Arbeitser-
gebnisse mit der Flachdiibel-
frése ist bekanntermaflen ein
exakter Anschlag der Maschine
das A und O. Gerade bei klei-
neren Werkstiicken muss man
sich jedes Mal wieder Auflage
und Anschlag zusammenbas-
teln, haufig mochte man das
Stlick dann auch noch fixieren
kdnnen.

Einfach unersetzlich

Fiir diese Zwecke habe ich ein-
fachaus einem Rest Siebdruck-
platte eine einfache Vorrichtung
gebaut. Die Vorteile: Die tiber-
stehende Vorderkante ver-
schafft Halt (wie bei einem

Haben auch Sie
einen Tipp?

Die besten Ratschldge kommen
immer von den Machern selbst.
Deshalb zeigt HolzWerken an
dieser Stelle die besten Leser-
tipps, die das Nachmachen loh-
nen! Ganz gleich, ob es dabei

Spaltkeil hilft gegen Beklemmungen

Ohne fast nie: Das gilt fiir den
Spaltkeil auf allen Kreissagen.
Die Schutzfunktion dieses
wichtigen Bauteils wird allzu
oft unterschatzt: Der sichelfor-
mige Stahlstreifen hinter dem
Sageblatt verhindert, dass sich
das frisch getrennte Holz zu-
sammenzieht. Ein solches
,Kneifen” in der Fuge hat oft
die lible Folge, dass Brett oder
Bohle von den hinten aufstei-
genden Sdagezdhnen nach

oben katapultiert werden: Eine
Unfallquelle ersten Rangs.
Damit der Spaltkeil seinen
Zweck erfiillen kann, muss er
etwas dicker sein als der Sage-
blattgrundkérper, aber diinner
als die Breite der Schnittfuge.
Korrekt eingestellt sitzt er in
genauer Flucht acht bis zehn
Millimeter hinter dem Kreis-
sidgeblatt. Damit ,verdeckt"
geschnitten werden kann, also
fur Nuten und Falze, kann der

Abschluss

www.HolzWerken.net

Zum kronenden

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

.benchhook"); an der senk-
rechten Riickwand kénnen auch
relativ hohe Werkstiicke fixiert
werden. AuBBerdem kann das
Werkstiick auch auf der Grund-
platte befestigt werden."” a

um den Mébelbau geht, um gu-
te Kniffe fuir die Werkzeugpflege
oder um einen pfiffigen Hinweis
zum Drechseln: Schicken Sie uns
Ihren Tipp in Text und Bild!
Ganz gleich ob per Post oder
per E-Mail: Jeder in HolzWerken
verdffentlichte Tipp wird mit

Spaltkeil in der Héhe zwei
Millimeter unterhalb des h6ch-
sten Punktes des Schneiden-
flugkreises bleiben.

Eine Abkippsicherung verhin-
dert, dass der Stahlstreifen ins
Ségeblatt gerdt. Unmittelbar
nach jedem Sédgeblattwechsel
muss der Spaltkeil neu auf das
neue Werkzeug justiert wer-
den. Abmontiert werden sollte
der Spaltkeil an sich nie — nur
bei Einsetzschnitten geht es

Fotos: Mathias Rikus

einem Buch aus dem Verlag
HolzWerken Vincentz Network
im Wert von bis zu 25 Euro
belohnt! y |

Kontakt:
info@holzwerken.net

nicht anders. Davon spricht
man, wenn ein Brett von oben
auf das laufende Sageblatt
abgesenkt wird, um einen
nicht durchgehenden Schnitt
zu erhalten. Diese Arbeit
braucht eine Menge Erfahrung
und darf nicht ohne Sicher-
heitsvorrichtungen wie eine
Riickschlagssicherung ausge-
fiihrt werden. Danach gilt:
Spaltkeil sofort wieder richtig
montieren. =

www.drechselmaschinen.at

S

NEUEN 70-SEITEN

DRECHSEL G i

KATALOG2008
ANFORDERN!

TERMINE DRECHSELTAGE 2008:
25.+26. Oktober in A-5431 KUCHL g5

... alles rund ums Drechseln!

Neureiter A-5431KUCHL

MASCHINEN UND WERKZEUGE

ON
|NFOTELEF
00a3-(0)6244-202%

Am Brennhoflehen 167

kontakt@neureiter-maschinen.at
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Buhne frei tlr den spann

ber geht ,HolzWerkenlive" in Wiirzburg an den
Start. Das neue Event bildet eine gut sortierte
Mischung aus Information und Unterhaltung. Das

Erleben von Holz steht dabei im Mittelpunkt.

rei Tage lang stehen in Wiirzburg

das Holz und die Arbeit mit ihm

im Mittelpunkt des Interesses. In-
teressante Kurse, handfeste Mitmachgele-
genheiten sowie viele namhafte Sponsoren
und Aussteller verwandeln das ,Vogel
Convention Center“ in eine Werkstatt und
eine Wissensborse.

In der Mitmach-Arena kénnen die Géste
gleich selbst Hand anlegen, wenn sie mo-
gen. Zum Beispiel zeigt Tischler-Vizewelt-
meister Wolfgang Frey den professionellen
Umgang mit Werkzeug und Holz, und
dann geht es los: Sdgen, Eisen und Kliipfel
liegen fiir die Besucher bereit. Mit der Fir-
ma Hegner als Partner der Arena kénnen
die Besucher unter anderem Dekupier-
sdgen ausprobieren, gleich nebenan beim
Arena-Partner Asuso dreht sich alles um
Holzoberfldchen. Weitere Holz-Highlights
wie das Schnitzen mit Kettensdgen durch
Michael Kniidel und die Vorfithrungen von
Mitgliedern des Drechslerforums runden
den Erlebnisbereich ab.

Fiir die Live-Galerie kénnen Besucher ih-
re schénsten Werke mitbringen. Vor Ort
ist auch das Drechslerforum aktiv.

HolzWerken September/Oktober 2008

Der Vorhang geht auf: Vom 19. bis zum 21. Septem-

Maserbilder HolzWerken live Wiirzburg 2008

Ly

i

Fiir einen umfassenden Blick auf alles, was bei der Arbeit mit Holz wichtig ist, lohnt
sich die Fahrt nach Wiirzburg.

Das extra buchbare Kursprogramm halt
zudem zahlreiche, auf die Bediirfnisse
von Holzwerkern abgestimmte Inhalte:
HolzWerken-Autor Heiko Pulcher, Spezialist
unter anderem fiir mittelalterliche Hand-
werktechniken, fiihrt die Kursteilnehmer
in die weite Welt der handgefertigten Holz-
verbindungen ein. Wer glaubt, tiber Zap-
fen und Zinken schon alles zu wissen wird

Das Wichtigste in Kiirze

Termin: 19. — 21. September 2008
(Freitag — Sonntag)
Veranstaltungsort:

Vogel Convention Center (VCC),
Max-Planck-Str. 7/9, 97082 Wiirzburg
Geoffnet: Fr. — Sa.: 9:00 —18:00 Uhr,
So.: 9:00 — 17:00 Uhr

Eintrittskarte: 10,00 €

(Nur vor Ort erhiltlich)

Kurszeiten: Fr. — So.: 9:30 —15:30 Uhr
(Kursgebiihren sind nicht im Eintritt
enthalten.)

tberrascht sein, verspricht Pulcher. Ein
Routinier in Sachen Kurse steht mit Guido
Henn an der Werkbank: Mit Oberfrase und
Tischkreissdge ist er auf Du und Du. Der
aus HolzWerlken bekannte mobile Frastisch
kommt ebenso zum Einsatz wie Spezialan-
wendungen und Vorrichtungen, in deren
Vielfalt Henn seine Kursteilnehmer ein-
weiht. Diplom-Restaurator Sven Godeke
ldsst es ruhiger, aber nicht weniger span-
nend angehen: Schellackpolitur und Ein-
legearbeiten in Holz sind nur zwei seiner
Themen, bei denen es auch heil hergeht:
Beim dekorativen Brandschattieren von
Furnieren ndmlich. Gleich nebenan ldsst
der Osterreicher Johann Deutsch das Holz
auf der Drechselbank kreisen. Er ist Spezi-
alist fiir dinnwandig ausgedrehte Objekte,
zeigt aber dariiber hinaus auch Techniken
zum sehr tiefen Ausdrehen und bearbeitet
segmentiert verleimtes Holz. Ein Kurs-Ti-
cket (es enthdlt auch den Eintritt) ermog-
licht bei ,HolzWerken live den Zugang zu
allen Seminaren eines oder mehrerer Tage.

www.HolzWerken.net




HolzWerken live

Die Veranstaltung fiir den ambitionierten Holzwerker
Wurzbur 19.- 21, September 2008
g Vogel Convention Center

Partner mit vielen
Neuheiten im Gepack

Eine Veranstaltungspremiere wie ,/Holz-
Werken live* wire kaum moglich ohne
tatkréftige Partner. Als Sponsoren sind
in Wiirzburg die Firmen Clouth, Dick,
Festool, Mafell und Scheppach vertreten.
Fiir die Oberflichen-Spezialisten der Fir-
ma Clouth plant Alexander Eisenacher die
Stand-Aktivitdten. ,Wir nutzen ,HolzWer-
ken live“ fiir eine echte Markteinfithrung®,
kiindigt der Marketingleiter an. ,Aqua Clou
Holzlack protect* konnen die Besucher
hier erstmals testen. Wie schon beim ent-
sprechenden Hartwachsél sind nun hygie-  in Wiirzburg kénnen Clou-Produkte aus
neférdernde Bestandteile in die verbesser- dem Heimwerker- und dem Tischlerseg-
te Lack-Rezeptur eingeflossen. Besucher ment gleichermalien ausprobieren.

Kreativ arbeiten mit der Dekupier-
sdge, edle Oberfldchenbehandlung
testen oder mit Sdge und Beitel
selber loslegen: Das alles bietet
die Mitmach-Arena.

Bitte markieren Sie die gewiinschten Ausgaben deutlich

mit einem Kreuz und senden Sie den Coupon an:
0 Z e ’ e n Vincentz Network GmbH & Co. KG
4 Postfach 6247 - D-30062 Hannover

T +49(0)511 9910-025 - F +49(0)511 9910-029

Fachwissen fiirs ganze Jahr! i Porto und i HolWerken et

Verpackung

Vor-/Zuname

-

EHoIzWerken §HoIzWerken ’

= StraRe/Haus-Nr.
e PLZ/Ort
Dez. 2006 . Feb. 2007 . MaiJuni 2007 . JulifAug. 2007 Telefon g;zrl:ér_\"e‘:;(v;:stear::m:;\fcrmauonen zum Thema Holzwerken per Telefon

"‘”9”He" Sept./Okt. 2007

E-Mail

D Ich zahle bequem und bargeldlos durch Bankeinzug —
(nur im Inland méglich)

D per Rechnung

0

] ": Geldinstitut
. Nov./Dez. 2007 . Jan.[Feb. 2008 . MaerAp 2008 . Mai/Juni 2008 . Juli/Aug. 2008
BLZ/Kontonummer
www.HolzWerken.net e
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Maserbilder HolzWerken live Wiirzburg 2008

Sdgen, Stemmeisen, Schérfmittel, Him-
mer, Bildhauer- und Messwerkzeug, Beile
und vieles mehr: Die Firma Dick aus dem
bayerischen Metten plant fiir ihre Prisen-
tation in Wiirzburg mit groBem Gepick.
»Uns ist wichtig, dass unsere Kunden die
Werkzeuge anschauen, anfassen und aus-
probieren koénnen“, unterstreicht Dick-
Marketingleiterin Sigrid Pigulla das Stand-
konzept. Als Vorfithrungen sind unter
anderem japanische Holzverbindungen,
Bootsbau sowie Holzbildhauerei fest ein-
geplant.

Drei Tage Information
und Faszination

Ausprobieren ist auch das Stichwort fiir
Jens Alberts, der die ,HolzWerken live“-Pri-
senz von Sponsor Festool mit seinem Team
vorbereitet. ,Natiirlich werden wir auch die
Top 10 unserer Produkte dabeihaben®, so
Alberts, aber das Mitmachen der Besucher
»steht im Mittelpunkt“. Mit Oberfrise und
stationdr eingebauter Handkreissdge ent-
stehen so kleine und mittelgroRRe Projekte
vom pfiffigen Topfuntersetzer bis hin zum
Tischkicker. Auch die Verbindungstechnik
mit Festools Domino-Frise kommt nicht
zu kurz. Obendrein gibt es Informationen
zu den Angeboten der Festool-Kurswerk-
statt.

»Bei dieser Veranstaltung von Beginn an
dabei zu sein, ist fiir Mafell eine tolle Gele-
genheit, um einem breiten Publikum die
Einsatzvielfalt Mafell-Produkte vorzustel-
len.“ Marketingleiter Ralf Kohler will ,, Ho/z-

HolzWerken September/Oktober 2008

Werken live“ unter anderem fiir die Vorstel-
lung neuer Produkte — mehr wird noch
nicht verraten — nutzen. Klassiker wie die
Unterflurzugsédge Erika und Innovationen
wie der DuoDtiibler sind aber auch mit da-
bei.

Grof8 geht es am Stand des Veranstal-
tungspartners Scheppach zu, kiindigt Ge-
schiftsfiihrer Stephan W. Miiller an. Im
schwiébischen Ichenhausen produzierte
Neuheiten hat sein Team im Gepick:
Frisch am Markt ist die Tischkreissdge TS

4020, begleitet wird sie von einer groferen

Format-Schwester aus Scheppachs Forsa-
Serie. Dariiber hinaus ist die ganze Pro-
dukt-Bandbreite von der Dekupiersige
iiber die Drechselbank bis hin zu Hobel-
maschinen in Wiirzburg am Start.

Im Seminarprogramm lassen sich
Guido Henn, Heiko Pulcher, Sven
Gédeke und Johann Deutsch auf die
Finger schauen. Fiir Fragen stehen
sie natiirlich jederzeit bereit.

Neben den Sponsoren freuen sich vom 19.
bis zum 21. September in Wiirzburg auch
zahlreiche weitere Aussteller auf die Besu-
cher: Schwerpunkt bei der Firma Hegner
werden neben Dekupiersigen Drechsel-
bédnke sein. Dutzende Edelholzarten hat
»Theodor Nagel“ im Gepick. Die Ham-
burger Edelholzspezialisten bringen es auf
den Punkt: ,HolzWerken ohne Holz ist eben
nur Werken!“ Wie bei Hegner werden auch
hier am Stand massig Spane produziert,
und zwar an der Drechselbank.

Vorfiihrungen neuer Maschinen, Werk-
zeuge und Produkte sind ein Schwerpunkt
der Veranstaltung in Wiirzburg.

www.HolzWerken.net

Fotos: Firma Dick, Firma Hegner, Firma Theodor Nagel, Johann Deutsch, Andreas Duhme, Guido Henn, Sven Gédeke, Heiko Pulcher




Die Welt historischer Werkzeuge offnet
sich bei ,Duco Tools“. Die Niederldnder
haben sich auf betagte, aber hochwer-
tige Schitzchen spezialisiert. Sie zeigen
unter anderem Hobel-Veteranen der un-
terschiedlichsten Hersteller, die auch fiir
Sammler interessant sein konnten.

Das Fris-Multitalent ,WoodRat“, ein
ausgefeiltes Fiihrungs- und Schablonen-
system wird in Deutschland bei ,HolzWer-
ken live“ erstmals einem breiteren Publi-
kum vorgestellt. Fiir Oberfrasen-Freunde

Maserbilder HolzWerken live Wiirzburg 2008

diirfte das ein fester Anlaufpunkt sein.
Linger am Markt ist der Drechselbankher-
steller Killinger aus der Ndhe von Miin-
chen. Bisher vor allem im Profi-Segment
titig, starten seine neuen Maschinen KM
1400 SE und KM 1500 SE auch in kleineren
Drechselrdumen durch.

Es gibt also viel zu sehen am 19., 20. und
21. September in der alten Residenzstadt
Wiirzburg: Der Vorhang geht aufund , Holz-
Werken live“ betritt erstmals die Biihne.

Andreas Duhme

Drechseln und das Schéirfen von Werk-
zeug stehen ebenfalls im Mittelpunkt des
Interesses.

II!!I’H:E Werken.net

Unser Service fiir Sie: Bereits am ersten
Veranstaltungstag kénnen Sie ab 20 Uhr
im Web-Video die ersten Highlights aus
Wiirzburg sehen. Einfach klicken auf
www.holzwerken.net. Dort finden Sie
auch noch einmal alle Aussteller und
das ganze Programm. -

Schon entdeckt? Jetzt neu bei HolzWerken:

Rob Bealtia
: Geheimnis e ;
Papag Baste] chis
alte und peg, lmu.l:isc,l l"’pell

e en,
kS B Uxperjyy o

Vincentz Network GmbH & Co. KG
HolzWerken

Postfach 6247

30062 Hannover - Germany

www.HolzWerken.net

Rob Beattie

im Vorwort.

Ein Buch nicht nur fiir Vater und Séhne.
128 Seiten, 14,5 X 19,5 cm,
durchgehend illustriert, Hardcover
Best.-Nr. 9226

ISBN 978-3-86630-933-3

14,80 €

Tel. +49 (0) 511 99 10-033
Fax +49 (0) 511 99 10-029
buecher@vincentz.net
www.holzwerken.net

Geheimnisse aus Papas Bastelschuppen

Runter vom Sofa und Denkkasten anschalten® — das ist die Devise dieses
Buchs. Nostalgisch ist es und ldsst wie die alten Bastelbiicher Raum fiir
eigene Kreativitit. Dieses Buch will ,,dem 21. Jahrhundert ein Schnippchen
schlagen, indem wir den Kids von heute etwas bieten, das besser ist als
der Einheitsbrei, den sie sonst vorgesetzt bekommen®, so der Verfasser

Eine Fiille von Anregungen und Anleitungen: Experimente, Tricks und
Ritsel — vor allem aber Holzarbeiten bei denen Alltagsgegenstande,
Spielzeug und allerlei Kurioses hergestellt werden.

HolzWerken

Weitere Titel finden Sie in unserem
kostenlosen Gesamtverzeichnis.
Bitte anfordern!

September/Oktober 2008 Holz Werken
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lhr Holz ist hart im Nehmen, ihre
Friichte sind ein Gedicht: Die Edel-
kastanie ist seit 2.000 Jahren in
Europa einer der vielseitigsten

Baume.

Multitale
viel Gesc

-

-
{
» Y

tale

B

enn das Leben wieder schwer

wurde im Tessin und der Hun-

ger drohte, war auf eines Verlass:
Die Edelkastanie, nicht ohne Grund auch
Esskastanie genannt. ,Ein Baum versorgt
einen Mann*, so lautete die lebensretten-
de Faustregel. Die Marone, die Kastanien-
frucht, ist so reich an Eiweifen und Fet-
ten, Kohlenhydraten und Vitaminen, dass
sie ganze Landstriche durch den Winter
bringen konnte. In einigen Regionen Siid-
europas verzichteten die Menschen sogar
fast vollig auf den Anbau von Getreide und
setzten auf die ndhrende Wirkung der Kas-
tanien.

- Edelkastanie (Castanea sativa)

Natilrliche Verbreitung: Siid- und Mitteleurop

Hohe: bis 35 Metar -

Mittlere Rohdichte: 570 — 590 kg/m?
ochstalter: 500 Jahre X 3

gt ’
¥

Emitas ™
A O Clesid” &

Kein Wunder also, dass die Edelkastanie
(Castanea sativa) schon von den Arme-
niern weit vor Christus kultiviert wurde
und die findigen Romer sie nach Europa
brachten. Heute gedeiht die Edelkastanie
in den milderen Lagen Siideuropas bis hi-
nauf zum Mittelrhein. Erst dort, wo es fiir
den Weinanbau zu kalt ist, fiihlt sich auch
die Edelkastanie nicht mehr wohl. In Un-
garn und im milden Grofbritannien gibt
es ebenfalls Bestdnde. Fiir die natiirliche
Verbreitung sorgen Eichelhiher, Eichhorn-
chen und Co. Sie legen Maronenvorrite
an, vergessen einige und dann gedeihen
die Friichte zu neuen Schdsslingen.




Als Solitirbdiume wachsen Edelkastani-
en auch in gut geschiitzten Lagen in den
stadtischen Parks von Hamburg und Ber-
lin. Dort sind sie allerdings auf den ersten
Blick mit der h&ufiger vorkommenden
Rosskastanie zu verwechseln. Botanisch
sind die beiden Gewéchse nicht eng ver-
wandt, und die Friichte der Rosskastanie
sind nicht nur ungenief3bar, sondern so-

gar giftig. Ein Unterscheidungsmerkmal:
Die Fruchtkapsel der Edelkastanie ist mit
deutlich mehr und spitzeren Stacheln be-
setzt als die der Rosskastanie.

Es ist gut moglich, dass sich die Kasta-
nie den Zusatz ,Edel“ durch ihre Bedeu-
tung fiir den Weinbau erworben hat. Edel-
kastanien wurden frither haufig ,auf den
Stock gesetzt“: Auf etwa anderthalb Me-
tern abgeschnitten, wachsen binnen we-
niger Jahre kriftige, gerade Aste. Diese
wurden und werden fiir Rebpfiahle ebenso
genutzt wie fiir die Dauben von Wein- und
Olfzssern.

Nicht nur in diesem Bereich macht das
Holz der Edelkastanie der Eiche Konkur-
renz: Beide sind dhnlich resistent gegen
Witterung und auch gegen Pilzbefall. Weil
Kastanienholz besonders unempfindlich
gegen Wassereinfliisse ist, kam es lange
Zeit als Grubenholz zum Einsatz. Auch
sein Erscheinungsbild erinnert in man-
cherlei Hinsicht an Eiche: Gut sichtbare,
porige Jahresringe im dominierenden
Kern, strohfarben bis dunkelbraun im Ton
und ein hoher Gerbsédureanteil. Wie Eiche
reagiert Kastanie daher empfindlich auf
den Kontakt mit Eisen und verfdrbt sich
dann dunkelblau bis schwarz. Sie hat je-
doch nur sehr feine Markstrahlen und ist
auch nicht so schwer wie Eichenholz.

Das Holz der Edelkastanie hat im Ver-
gleich zu anderen Laubhélzern im Mobel-
bau immer schon eine eher untergeord-
nete Rolle gespielt. Doch dafiir gibt es an
sich keinen Grund:

Auch unter Dampf bleibt die
Edelkastanie noch gutmiitig

Kastanie ldsst sich gut mit Maschinen be-
arbeiten und auch sonst bereitet es weni-
ge Probleme in der Werkstatt. Schrauben
zum Beispiel halten tadellos in Kastanie.

-~

' Holz der | Edellastanie liisst sich S
| ganzihnlich wie das viel verbreite- e orn
" tere Eichenholz einsetzen. = = = <. e

Splintholz Werkstoffkunde

Die feinen Nadeln der Fruchtkapseln hel-
fen, die Edelkastanie von der Rosskasta-
nie zu unterscheiden.

Ein weiteres Plus ist die Gutmiitigkeit,
was das Biegen unter Dampf anbetrifft,
wo sich das Holz dhnlich gut wie Esche
verarbeiten lisst. Es eignet sich fiir Parkett
ebenso wie fiir grofflachige Bauteile wie
Tiiren, wo es im richtigen Anschnitt eine
schone, gefladerte Struktur zeigen kann.
Wer als Drechsler und Schnitzer gern mit
grobporigem Holz arbeitet, liegt bei Kasta-
nie nicht falsch.

Im Furnierwerk landen diese Stimme
allerdings eher selten, weil es beim Trock-
nen starke Unregelmiligkeiten geben
kann und das Holz zum Reilen neigt. Kas-
tanien-Maser ist hingegen begehrt.

Die Hinwendung zu einheimischen
Hélzern in den vergangenen Jahren diirfte
der Edelkastanie wieder mehr Aufmerk-
samkeit bringen. Die nicht allzu hédufige
Verwendung des Holzes kann auch mit der
imposanten Wirkung zusammenhéngen:
Alte Edelkastanien sind mit ihren méch-
tigen Kronen ein bis zu 30 Meter hohes
Naturschauspiel. Nicht zuletzt mag man
den Baum, der so leckere Friichte tragt,
womoéglich einfach ungern zu Leibe rii-
cken: ,Heile Maronen“ sind schlieflich
heute lingst kein Notnahrungsmittel
mehr, sondern eine begehrte Delikatesse
auf den Wintermérkten in ganz Europa. Ab
Ende Oktober reifen sie endlich wieder.

Andreas Duhme
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Schick auf
schlanken Beinen

in stiller Begleiter fiir groBere Mobel

wie ein Beistelltischchen darf sich

optisch nicht in den Mittelpunkt
dridngen. Dennoch muss ihm eine eige-
ne Eleganz innewohnen, sonst wirkt das
Mbbelstiick schnell plump und einfach
irgendwie dazugestellt.

Die Gestaltung unseres Tischchens
lehnt sich deshalb an einen Entwurf der
Shaker an.

Bei den Shakern handelte es sich um
eine Sekte, welche in den USA im frithen
19. Jahrhundert ihre Bliitezeit erlebte. Ge-
treu ihrem Prinzip eines bescheidenen,
demiitigen Lebens entwarfen und bauten
sie eine Reihe von schlichten, eleganten
aber auch sehr robusten Mobelstiicken.
Inzwischen gibt es keine Shaker-Gemein-
schaften mehr, in ihren Mébelentwiirfen
leben sie jedoch fort.

Der urspriingliche Entwurf sieht aus-
schliefllich gestemmte Zapfenverbindun-
gen zwischen Beinen und Friesen vor, was
allerdings mit einigem Arbeitsaufwand
verbunden ist. Daher sieht der modifizier-
te Plan Diibelverbindungen vor. Auch die
Schublade ist gediibelt, wobei einer tradi-
tionellen Ausfithrung mit Zinken und
Schwalbenschwidnzen nichts im Wege
steht.

Schubkasten mit
guter Fiihrung

Die Holzfithrung der Schublade, die Fin-
gerspitzengefiihl sowohl bei der Herstel-
lung als auch in der Bedienung erfordert,
kann natiirlich auch durch eine Metallfiih-
rung ersetzt werden, was aber eine andere
Schubladenkonstruktion erfordern wiirde.
Wir halten es dagegen in Anlehnung an
das Original mit der klassischen Bauwei-
se: Der Schubkasten wird dabei tiber zwei
Laufleisten gezogen und links und rechts
durch eine Streichleiste auf Kurs gehalten.
Bei unserem Tisch {ibernimmt auf jeder
Seite eine gefélzte Leiste die Arbeit sowohl

HolzWerken September/Oktober 2008

der Lauf- als auch der Streichleiste. Wie ihr
Name schon sagt, verhindern zwei knapp
tiber den Schubladenseiten aufgehdngten
Kippleisten das Herauskippen der Schub-
lade.

Prinzipiell eignet sich eine nahezu jede
Holzart, Sie sollten nur damit rechnen,
dass das Mobelstiick in Birnbaum ganz
anders wirken wird als beispielsweise in
Nussbaum. Aufgrund des vorhandenen
Materials habe ich mich fiir zwei Tische in
europdischer Esche und Eiche entschie-
den. Beide sind in den Bildern zu sehen.
Bei der Eiche handelt es sich, wie noch
deutlich zu sehen ist, um eine recht grob-
porige Ware mit vielen ganz kleinen Asten
(so genanntes,Flugreisig’). Achten Sie dar-
auf, das am schonsten gemaserte Holz fiir
die Tischplatte zu reservieren. Fiir simtli-
che Beine und Friese verwenden Sie mog-
lichst nur ein Brett oder Pfosten. Damit
ergibt sich ein stimmiger Gesamtein-
druck.

Roh sollte die Holzstarke mindestens
40 mm, besser 50 mm betragen. Im letzten
Fall kann die Platte durch senkrechtes
Auftrennen eines rund 23 cm breiten Pfos-
tens auf der Bandsdge durch Spiegelung
hergestellt werden.

Ganz wichtig fiir die grazile Gesamt-
erscheinung ist die Verjiingung der Beine
jeweils an den beiden Innenseiten. So
kommt das Tischchen leichter, fast be-
schwingt daher. Es lohnt sich fiir dieses
Projekt, eine eigene Vorrichtung fiir das
Konisch-Schneiden von langen Werkstii-
cken zu bauen. Diese wird Thnen auch in
der Zukunft noch gute Dienste in der
Werkstatt leisten — genau wie das schmu-
cke Beistelltischchen in der Wohnung. M

Autor Andreas Meisel ist seit
Jahren leidenschaftlicher Holz-
werker. Als Bauingenieur hat er
sich auf Holzbau spezialisiert.

www.HolzWerken.net
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Beistelltische hat man eigentlich nie zu viele. Neben dem

Bett, neben dem Sofa, im Arbeitszimmer: Uberall sind

zusitzliche Ablageflichen hochwillkommen. Da kommt

dieses elegante Modell in Shaker-Anmutung gerade recht.
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Kappen Sie die Holzer zuerst grob
mit der Handkreissédge ab. Bei der
Holzauswahl sollten Sie darauf ach-
ten, dass Beine und Platten je aus
einem Stiick entstehen. Das garan-
tiert fiir eine harmonische Farbig-
keit.

Wenn Sie Eichenholz kaufen, miis-
sen Sie damit rechnen, dass das
Splintholz komplett von Nagekdfern
und Pilzen zerlegt wurde. Das ist
kein Beanstandungsgrund: Ei-
chensplint wird immer entfernt, also
entsprechend kalkulieren.

Nach dem Aushobeln folgen die Zu-
schnitte der geraden Teile an der
Tischkreissdge. Die konischen Tisch-
beine bekommen spdter mit einer
speziellen Zufiihrlade ihre Schrége.

HolzWerken September/Oktober 2008

Aus einer dicken Bohle lassen sich
mit der Bandsdge gut die Bretter fiir
die Tischplatte fertigen. Der dabei
entstehende Dickenverlust durch das
Sdgeblatt und das weitere Hobeln ist
natiirlich zu beriicksichtigen.

Um beim Verleimen der Platte kei-
nen Héhenversatz durch Verrut-
schen zu riskieren, werden hier zwei
Diibel eingesetzt. An dieser Stelle
kénnen auch gut Flachdiibel einge-
setzt werden. Danach werden die
Platten nur noch abgeldngt und ge-
schliffen.

b r
L'MI PPLEISTCE

\‘2 73 pan

Die Beine sind auf 35 mal 35 mm
ausgehobelt und auf 650 mm Ldnge
gekappt. Sie werden verjiingt, so-
dass sich am unteren Ende eine
Breite von 23 mm ergibt. Diese Ar-
beit ldsst sich schnell und sicher mit
einer selbstgebauten Zuschnittfiih-
rung auf der Kreissdge herstellen
(siehe Kasten auf Seite 22). Das zu
schneidende Tischbein ist im Bild an
der Schiebestockspitze eingelegt, die
Spanhaube ist zur besseren Darstel-
lung entfernt.

/
<.

—— SCHUBLAPE T*

LAUFLT (sTC

STECICHULE(STE

www.HolzWerken.net




Das Ergebnis: Jedes der Beine ist

den Innenseiten auf 23 mm ver-

jiingt. Die oberen zehn Zentimeter
bleiben fiir den Korpus-Anschluss

durch je zwei Schnitte an den bei-

Kernholz Bauprojekt Beistelltisch

Nach dem griindlichen Schleifen al-
ler Teile beginnt das Verleimen des
Korpus. Verleimen Sie zuerst die
Riick- und Vorderseite, wodurch
mehr Zeit zum Anbringen der Zwin-
gen und zur MaBkontrolle (auch der
Diagonalen) bleibt. Erst danach
werden die beiden Teile iiber die
Seitenfriese zu einem Korpus ver-
bunden. Hierzu ist eine wirklich
ebene Unterlage notwendig.

Sdmtliche Kanten der Platte, der
Beine und die Unterseiten der Friese
werden mit einem 2-mm-Radius-
Fréiser gebrochen. Wer keinerlei
MaBtoleranzen riskieren will, sollte
vor dem Fasen erst die Diibellocher
bohren. Hier im Bild sind die wich-
tigsten Bauteile aufgereiht gut zu
sehen: Von links die Stollen, dann
die vier Friese und Stdbe fiir den
Korpus, die vier Leisten fiir die
Schubkastenfiihrung und ganz
rechts die vier Schubkastenteile.

8) (10)

m:za Werken.net

Haben Sie's fertig? Wenn Sie dieses
Projekt nachgebaut haben, stellen

Mit einem Duo-Diibler (=» HolzWer-
ken JulifAugust 2007) lassen sich
die Diibel-Locher mit hoher Ab-
standsprdzision ins Holz bringen.

©

gerade. Der Vorteil der Arbeit auf
der Séiige gegeniiber dem Anhobeln

Wer mag, kann diese Verbindungen
natiirlich auch klassisch mit Schlitz

Sie Fotos davon in die HolzWerken-
Lesergalerie. Auf www.holzwerken.net

der konischen Form: Weniger Aus-

risse in der Fléiche.

und Zapfen fertigen. oder per Post an die Redaktion! &

Die Zukunft wird farbig

Perfekte Oberflachen
im ganzen Haus

LEINOS
Naturfarben

Naturhan
G;undier_él

——— —

nsagensct
Blorkettensageny
arvingrschwerter

LEINOS

Naturfarben -

LEINC

Naturfarben

. FuBBboden
Mébel-Natu

. N

www.HolzWerken.net
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Wdhrend der Leim hdrtet, kénnen
Sie an der Schublade weiterarbei-
ten. Es hat sich bewdhrt, die Lade
immer erst nach dem Korpus herzu-
stellen, um MaBabweichungen auf-
zufangen. Die vordere Front der La-
de wird bewusst um 0,5 bis 1 mm in
jeder Richtung gréoBer gelassen, um

Wundern Sie sich nicht, dass diese
Leisten sowie die Kippleisten oben
noch mehrmals auszubauen und
anzupassen sind. Bis wirklich alles
passt, kann es dauern. Tasten Sie
sich mit feinen Hobelstrichen durch
den Falz der Lauf-/Streichleisten an
eine gute Gdngigkeit des Schubkas-

zum Schluss mittels Handhobel eine
perfekte, gleichmdBige Fuge zu er-
zielen.

@ Sind Schublade und Korpus soweit

fertig, beginnt der Einbau der Lauf-
und Streichleisten, die bei unserem
Tisch in einer gefalzten Leiste verei-
nigt sind. Die erforderlichen MaRe
einfach am Objekt messen und pas-
send herstellen.

Zufiihrlade selber bauen

Wenn es schief gehen soll

Unsere Zufiihrlade fiir die Kreissage

kann auch fiir andere Projekte und zum
Schneiden von prézisen Keilen verwendet
werden. Sie besteht aus einem einen Me-
ter langen, nicht zu leichten Brett (A), das
am Parallelanschlag der Maschine gefiihrt
wird. Daran ist mit einem Scharnier (ver-

HolzWerken September/Oktober 2008

@ Der fertig verleimte und ein-

tens heran.

gepasste Schubkasten ldisst
sich auf einer Sdulenbohr-
maschine sehr gut bohren,
um den Knopf zu befestigen.
Selbst gedrechselte Exem-
plare mit krdftigem Zapfen
verleihen Ihrem Tischchen
eine ganz besondere Note.

deckt) vorne die L-formige Anlegeleiste
(B) montiert. Diese seitlich erhdhte Leiste
ist somit schwenkbar und wird tiber ein
libergreifendes Brettchen (C) mit einer
Fliigelmutter im gewiinschten Winkel
gehalten. An sie wird das zu schneidende
Holz angelegt. Der Anschlagklotz (D) hin-

Das Verbindungs-
brettchen zwischen
den beiden Teilen der
Zufiihrlade muss bo-
genformig geschlitzt
werden.

ten verhindert das Durchrutschen der zu
sagenden konischen Werkstticke. Er lasst
sich leicht austauschen, wenn er aus Ver-
sehen einmal mit dem Sdgeblatt in Kon-
takt kommt. Ein selbst gefertigter Schie-
begriff komplettiert die praktische Werk-
statthilfe. a

Der Handgriff Ildsst sich
aus einem mehrfach
durchbohrten Reststiick
und beherzten Raspel-
stoBen passend zu lhrer
Hand formen.

www.HolzWerken.net




Die Fuge zwischen Schubladenfront

und den beiden quer laufenden

Frontfries-Leisten wird per Handho-

bel angepasst. Um die Kanten alle
gleich stark zu brechen, hat sich

hier ein kleiner Einhand-Flachwin-

kelhobel sehr bewdhrt.

Die rundum laufende Fase ist ein
Markenzeichen des Tischchens. Je
knapper der Schubkasten optisch

mit dem Korpus abschlief3t, desto
edler wirkt das Ergebnis. Es lohnt

sich also, fiir das Einpassen viel Zeit

und Geduld einzuplanen.

Lduft die Schublade wie gewiinscht,

@ wird der Korpus verkehrt auf die
Platte gestellt und von unten ver-
schraubt: Vorne durch den oberen

Frontfries, hinten durch eine eigens
eingeleimte Leiste. Um ein Arbeiten

Kernholz Bauprojekt Beistelltisch

der Platte quer zur Faser zu ermég-
lichen, sollten entweder Langlocher
oder besonders grof3ziigig ausge-
bohrte Locher gefertigt werden.

Nun werden noch die Kippleisten
mit dem Handhobel angepasst. Sie
werden unter die Tischplatte ge-
schraubt und begrenzen so den
Spielraum der Schublade nach
oben. Die beiden Kippleisten sollten

etwa zwei bis drei Millimeter Ab-
stand zur Oberkante der Schubka-
stenseite haben. AufSerdem wird
noch ein Klotz montiert, der die La-
de auf dem Weg nach hinten stoppt.

Um ein unbeabsichtigtes vollstdn-
diges Ausziehen der Lade zu ver-
meiden, wird auf der Innenseite des
oberen Frontfrieses ein Diibel oder
Holzklétzchen angebracht. Nachdem
die Schublade eingeschoben ist,
ldisst sich der Diibel nach unten dre-
hen und die Lade kann nicht mehr
vollstindig herausgezogen werden.

Feuer aufs Holz bringt zu guter Letzt
ein doppelter Ol-Auftrag (hier mit
Danish Oil). Vor dem letzten Ver-
schrauben sollte die Unterseite der
Platte auch mit einer Oberfldchen-
schicht versehen werden. Und fertig!

- KLEMMSIA-Zwingen
- Portex Tiirfutierspreize
- Kantenhobel Varikant

Postfach 1165 - 49419 Wagenfeld - Telefon 0 54 44/55 96 - Fax 55 98 - eMail: info@duennemann.de - Infernet: www.klermmsia.de

» Furnierschneider
RADZI-Combi

www.HolzWerken.net
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Holzliste (fiir einen Tisch, Fertigmafie)

Anzahl  Bezeichnung Mafle (in mm) Anzahl  Bezeichnung Maf3e (in mm)

1 Platte 650 * 450 * 18-22 2 Schubladenseiten 304 * 65 * 16

4 Beine 650 * 35 * 35 1 Schubkastenboden 460 310 * 8

1 Riickfries 480 * 100 * 30 4 Lauf-, Streichleisten 300 * 40 * 22

2 Seitenfries 330 *100 * 25 5 Kippleisten 300 *17 17

2 Frontfriese/Leisten 480 %16 * 30 - Buchenholzdiibel Durchmesser 8 mm

z vy - Holzschrauben 3,0 * 30 mm,

1 Schubladen-Vorderstiick 4787 66 * 16 - Danish Oil oder eine Oberflachenveredelung Ihrer Wahl

1 Schubladen-Hinterstiick 478 * 65 * 16 - Mobelgriff (rund 24 mm lang und 22 mm im Durchmesser)
HolzWerken September/Oktober 2008 www.HolzWerken.net

Fotos: Andreas Meisel, lllustration: Marc-André Weibezahn/Andreas Meisel



des Jahres 20087

Acht
Letzte Anmelde-

HolzWerken

ung!

moglichkeit!

ir wollen es wissen: Welcher Leser hat  Bis zum 31. August kénnen Sie sich bewerben:

die besten Projekte, die witzigsten Ide-

en, die originellste Werkstatt, wer legt
die gréBte Leidenschaft und das meiste hand-
werkliche Geschick in seine Projekte? Wir kiiren
den Holzwerker des Jahres 2008! Dem Sieger
winkt ein Rundum-sorglos-Maschinenpaket
der Firma DeWalt im Wert von rund 3.000

Schicken Sie uns einfach lhren ausgefiillten Be-
werberbogen und lhre aussagekraftigen Fotos
(bitte nur maximal fiinf Abziige, keine Datentra-
ger). Beschreiben Sie bitte moglichst detailliert
Ihr(e) Projekt(e) auf dem Bewerberbogen und
senden Sie ihn und lhre Bilder an:

Redaktion HolzWerken

Euro. Und unter allen Teilnehmern verlosen wir
auBerdem drei hochwertige Werkzeuge und Sets
der Firma Dick sowie 100 HolzWerken-Biicher

von Sam Allen zum Thema
Oberfliche. Eine hochkara-
tig besetzte Jury wird den
Sieger kiiren.

Stichwort: Holzwerker des Jahres
Vincentz Network
PlathnerstraBe 4c

D-30175 Hannover

Teilnehmen kénnen Sie natiirlich auch online auf
www.holzwerken.net! Dort gibt es den Bewerber-
bogen und die Méglichkeit zum Bilder-Upload
von Tif- und Jpg-Dateien. Den Sieger présentie-
ren wir lhnen natirlich in HolzWerken. a

FEINE WERKZEUGE

| Tauchkreissagen
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Excenterschleifer Blockhobel

D26453
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- - Oberfldachen-
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" und Stemm- edie!
eisensatz

Oberfrase
DW621K

‘ gl ;.
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Flachdiibelfrase DEWALIO

DW682K

.
f Tisch-/Kapp- und-
Gehrungssdge-

DW743N

100 HolzlWerken-Biicher
Oberflichenbehandlung

L[]8 =
Bewerberbogen (auch unter www.holzwerken.net):

(Sie konnen auch ein Extrablatt anfiigen)

Name: Vorname:
Beruf:

StraBe: PLZ/Ort:

E-Mail: Telefon:

Ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Telefon oder E-Mail zu erhalten.

A) Titel der Arbeit(en)
B) Wie kam es zu dieser Projektidee?

C) Wie viel Zeit haben Sie fiir dieses Projekt investiert?

D) Welches Material, Werkzeug und welche Maschinen haben Sie eingesetzt?

E) Welche Herausforderungen haben Sie fiir dieses Projekt meistern miissen? Und wie haben Sie es geschafft?

Hiermit erklére ich an Eides statt, dass ich die eingereichten Projekte selber gefertigt habe. Ich versichere, dass ich die Rechte an den eingesandten Bildern habe und bin einverstanden, dass Bilder und Be-
schreibung in HolzWerken (gedruckt und online) veréffentlicht werden konnen. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG sowie der Firmen Dick und DeWalt und deren Angehdrige sind von der
Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt werden.

Datum, Unterschrift

o




Scharfe

Seit 150 Jahren geht ein Zeichen

um die Welt: Zwei pralle Kirschen
sind vielen Holzwerkern der
Inbegriff fiir solides Werkzeug.

Fiir HolzWerken haben sich die Tore
der Remscheider Werkzeugschmiede

geoffnet.

HolzWerken September/Oktober 2008

Frichte seit
Bismarcks Zeiten

irgen Schmitt hat die Frage offen-
bar schon so oft gehort, dass er sofort
schmunzeln muss. Woher kommen sie
denn nun, die beiden saftig roten Kirschen,
die die Werkzeuge seiner Firma ,Wilh.
Schmitt & Comp.“ seit nun genau 150 Jah-
ren zieren? Doch bei dieser Frage muss
Schmitt trotz intensiver Recherche passen.
»Wir sehen die prallen Kirschen heute als
Sinnbild fiir unsere ausgereiften Produk-
te“, sagt der Unternehmer stattdessen.
Auf tiber 2.000 Produkten prangt das
»Kirschen“-Logo heute, von denen der Fa-
milienbetrieb fast alle selbst herstellt:
Stechbeitel und Bildhauerwerkzeug durch
alle Breiten, Lingen, Stiche und Krép-
fungen; Hobeleisen, Zugmesser und noch

vieles mehr. Rund 400.000 Werkzeuge ver-
lassen den Versand heute Jahr fiir Jahr. Ge-
fertigt wird wie seit der Griinderzeit an der
Remscheider Konigstralle — und zwar nur
dort. Betriebsverlagerung, Outsourcing
oder Asien-Importe — das war fiir Jiirgen
Schmitt und die teilhabenden Familien-
mitglieder nach eigenen Worten nie ein
Thema. ,Wir haben gerne selbst in der
Hand, was wir machen!“

So kommt es, dass der Betrieb mit sei-
nen 60 Mitarbeitern aus einem ehema-
ligen Wohnhaus der Familie geleitet wird.
Gleich dahinter beginnt die Produktion
mit Schmiede, Hirterei, Friser- und Dre-
herei sowie die ,PlielRerei”, in der viele der
Werkzeuge in Form geschliffen werden.

www.HolzWerken.net




,Was wir machen, haben wir gerne
selbst in der Hand": Kirschen-Chef
Jiirgen Schmitt setzt auf den Standort
Remscheid.

»Achtung, enge Treppe!“ Juan José Garcia
ist ,Kirschen“-Vertriebsleiter und nimmt
HolzWerken mit auf eine ausgedehnte Tour
durch die Werkshallen. Treppauf, treppab
geht es, so dass man merkt: Diese Produk-
tionsstétte ist tiber mehr als ein Jahrhun-
dert gewachsen und das sieht man, sobald
man die Schmiede betritt. Metallverarbei-
tung wie in den besten Zeiten des Hand-
werks erwartet den Besucher; Stanzen,
groBe und kleine Schmiedehdmmer. Ei-
nige von ihnen werden noch mit ledernen
Transmissionsriemen von der Decke aus
angetrieben.

Zwei Sorten Kohlenstoffstahl verschie-
dener Hirten werden hier verarbeitet, ei-
ner fiir Stechbeitel und dhnliche Werkzeu-

www.HolzWerken.net

ge, ein hérterer fiir Bildhauerwerkzeuge
und Hobeleisen. Fiir Drechselstdhle wird
zudem HSS-Stahl verwendet. Der Kohlen-
stoff-Stahl, der am Werkstor angeliefert
wird, ist noch handelsiibliche, gewalzte
Ware. ,Was wir damit machen, ist das Be-
sondere”, ruft Garcia gegen den Larm des
groBen Schmiedehammers an. Jedes ein-
zelne der spéteren Werkzeuge muss hier
durch. In einer Elektro-Schmelze wird die
abgeldngte, noch runde Stange erhitzt, bis
sie rot glitht. In das Bett des Hammers ist
bereits das stdhlerne Gesenk, also die
ausgefriste Negativ-Form des Werkzeugs,
eingespannt. Mehrere wuchtige Schlédge
mit Tonnengewalt lassen den Boden erzit-
tern: Dabei presst der Hammer den Werk-
zeugstahl in die Gesenkform und verdich-
tet das Gefiige des Stahls. Das erhoht die
Giite und spéter die Standzeit der schar-
fen Schneide.

Geschmolzenes Salz sorgt
fiir ausdauernde Harte

Nachdem Schmiedereste entfernt worden
sind, kommen Stechbeitel und Hobel-
eisen schon in die Hirterei. Werkzeuge
mit komplizierteren Schneidengeomet-
rien wie Geifiie und Hohleisen werden
noch auf kleineren Stanzen und Pressen
von geschulten Mitarbeitern in Form ge-
bracht. Uberhaupt, die Handwerker: Nicht
die Maschinen, nicht das Werksgeldnde,
nicht der weltbekannte Ruf der Marke —
,die Mitarbeiter sind das, was die Firma
ausmacht. Die jahrzehntelange Erfahrung
ist nicht zu ersetzen!“, betont Garcia. Das
gilt auch fiir die Hérterei, wo Betriebs-
meister Thomas Becher gerade nach dem
Rechten schaut. ,,810 Grad heilles Hérter-
salz sorgt dafiir, dass die Schneiden noch
hirter werden®, erldutert er. Je nach Dicke
des Werkzeugs und Stahlsorte bleiben die
geschmiedeten Stahlstreifen sechs bis 12
Minuten im Bad aus Salz, das ab 200 Grad
Celsius fliissig ist. Dieses Harteverfahren
unterscheidet ,Kirschen“-Werkzeuge von
fast allen Werkzeugschmieden weltweit.
In Deutschland ist man laut Garcia der
letzte Schmiedebetrieb, der derart Holz-
handwerkzeuge produziert. Dabei geht es
griindlich zu: Zwei Drittel der Stahllinge
verschwindet im Hérterbad, der Rest zur
Angel hin bleibt elastisch, wie er fiir die
StoRaufnahme sein muss. Billigproduzen-
ten, berichtet Garcia, hdrteten nur die ers-
ten ein, zwei Zentimeter der Eisen. =>

Das Logo mit den beiden Kirschen
geht von Remscheid auch edel ge-
stickt in alle Welt.

Aus einem einstigen Wohnhaus
der Familie Schmitt im regional-
typischen Schieferkleid wird das
Unternehmen geleitet.

Ein Firmenziel: Die Handarbeit
mit Holz breit abdecken. Dazu
gehdren auch Kliipfel mit Bron-
zekopf.

Die wichtigsten Produkte werden
kontinuierlich produziert, Spezial-
werkzeuge immer dann, wenn der
Lagerbestand zur Neige geht.

Frisch geschmiedet und noch rot
gliihend warten die Rohlinge auf
die Weiterverarbeitung.
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Maserbilder 150 Jahre ,Kirschen”

Mit dem Schwung mehrerer
Tonnen wird der gliihende

Stahl zu Beginn der Produk-
tion im Gesenk geschmiedet.

In der ,PliefSerei” braucht es Erfah-
rung und Kénnen: Hier wird alles
aufler die Standard-Stechbeitel von
Hand auf Schdrfe geschliffen.

Aus dem archaisch anmutenden Bereich
der Schmiede und der Hirterei geht der
Weg der Werkzeuge eine Tiir weiter. Dort
werden die von der Hitze leicht gebeugten
Klingen der Stechbeitel auf eine gerade
Linie ausgerichtet: Von einem Schmied
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Auf den hoch gldnzend polierten
Eisen werden Macken oder Produk-
tionsfehler in der Qualitditskontrol-
le sofort sichtbar.

mit ruhiger Hand, sicherem Auge — und
einem dicken Hammer. Zwei, drei Schlédge
wo notig, dann geht es weiter: Hohlbeitel
und andere spezielle Werkzeuge werden
in Form gedreht und gefrist; die geraden
Stecheisen werden seit einigen Jahren

Juan Garcia (links) im Gespréich mit Be-
triebsmeister Thomas Becher: Die Wege
zwischen Firmenleitung und Produktion
sind sehr kurz.

auch bei ,Kirschen“ vollautomatisch ge-
schliffen: Ober- und Unterseite, Fasen an
der Seite und natiirlich die Schneidfase
vorne. Bei den Schnitzeisen und ande-
ren ungeraden Werkzeugen ist weiterhin
Handarbeit Trumpf: Wie eh und je sitzen

www.HolzWerken.net




An kleineren
Hédmmern und
Stanzen werden
Spezialwerkzeuge wie
Schnitzeisen weiter aus-
geschmiedet.

Die exakte Ausrichtung des frisch aufge-
driickten Hefts aus WeiBBbuche wird an
jedem Exemplar iiberpriift.

www.HolzWerken.net

Maserbilder 150 Jahre ,Kirschen”

die Schleifer in der ,PlieRerei“ auf klei-
nen Hockern, lassen am Schleifband die
Funken fliegen und sorgen so fiir scharfe
Schneiden.

Erfahrung ist alles beim
Schleifen in der Plief3erei
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