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Erleben Sie spannende Kurse,
Vorfiihrungen von Experten und ein
aktionsreiches Rahmenprogramm.
Hier wird das Arbeiten mit Holz

zu einem gemeinsamen Erlebnis!

www.holzwerken-live.net

HolzWerken live bietet Ihnen nicht nur ein attraktives Kursprogramm.
Auf unserer Biihne erwarten Sie an beiden Tagen hochkardtige Referenten
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Werkzeug
verleiht man
nicht)"

mit Samthandschuhen an. Das Arsenal

meiner Helfer wird genutzt. Und so
sieht es auch aus.
Das soll nicht heilRen, dassich meine
Werkzeuge nicht pflege. Im Gegenteil: Sie
miissen immer einsatzbereit sein. Kleine
Defekte werden sofort repariert. Ge-
scharft wird regelméRig. Zwischendurch-
Behandlungen mit Wachs oder 01 gehdren
auch dazu. Aber es sind eben Gebrauchs-
gegenstdnde, keine Kunstobjekte.
Was ich sagen will: Ich glaube,
ich habe eine gesunde Einstel-
lung zum Werkzeug. Trotzdem
gibt es etwas, das mir regel-
maRig den Angstschweild auf
die Stirn treibt. Und zwar,
wenn meine Familienmitglieder
beildufig erwdahnen, dass sie ja
neulich mal ,mit den Sachen
aus der Werkstatt” gearbeitet
haben.
Zunachst mal freue ich mich,
dass sowohl die grofRen als
auch die noch recht kleinen
Familienmitglieder praktisch
veranlagt sind. Lust haben aufs
Anpacken (so lange die Werkzeugauswahl
ungefahrlich bleibt). Hey - so fing es bei
mir jaauch an.
Leider kommt es dann aber auch immer
mal wieder zu maximal unangenehmen
Situationen. Ryoba-Sageblatt ruiniert
(Nagel getroffen), Stecheisen stumpf
(Gartenholz bearbeitet), Werkzeug ver-
rostet (draufen liegen gelassen). Um nur
ein paar Beispiele zu nennen.

I ch fasse meine Werkzeuge sicher nicht

Eine ,Ubernachtung”
im feuchten Gras
bleibt dauerhaft auf dem
Sdgeblatt sichtbar.

Anschnitt <

redaktion@holzwerken.net

Und nun? Werkstatt abschlieRen? Werk-
zeugverbot erteilen? Jedes Mal, wenn

ich kurz davor bin, zu solch drastischen
MafRnahmen zu greifen, denke ich ein
paar Jahrzehnte zuriick: Alsich als
knapp Zehnjdhriger iiberhaupt nicht
verstehen konnte, warum mein Opa als
Tischlermeister sich so dariiber aufgeregt
hat, dass ich mit Fuchsschwanz, Hammer
und Ndgeln ein richtig cooles Schwert ge-
baut habe. Aus dem teuersten Edelholz,
das erin der Werkstatt fiir besondere An-
ldsse aufbewahrt hatte. Die Werkstatt hat
ertrotzdem nicht abgeschlossen.

Schenk einem Mann einen Fisch, und er
wird einen Tag satt; zeig ihm, wie man
hobelt... oder so dhnlich.

In diesem Sinne: Ein kurzer, boser Blick
und dann erkldren, wie es richtig geht.
Dann ist man auch mit seiner Freude

an heilem Werkzeug schnell nicht mehr

alleine. _
7 /
(//é rfﬁd lé\ —_— 4‘)

Christian Filies, Redakteur HolzWerken
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» Tipps und Tricks

Schneller anreifen

Manchmal steht man auf dem Schlauch.
Da hat man mehrere Werkstiicke,

die zwar unterschiedlich breit, aber
gleich lang sind und an der gleichen
Léngenposition eine Markierung fiir
Bohrungen benétigen. Man kann ent-
weder jedes einzelne Werkstiick mit
dem Streichmal® umreiRen. Oder man
legt die Teile nebeneinander und zieht
eine Linie iiber alle. So kann man dann
ganz einfach die Bohrposition per
Streichmal’ markieren, ohne die MaRe
verandern zu miissen.

Leg' das Schleifpapier hin

Die Flachen kleiner Werkstiicke zu
schleifen, ist kniffelig: Wie man sie auch
in den Handen dreht, meistens werden
sie rund. Wer aber ein ganzes Blatt
Schleifpapier auf eine glatte Flache
klebt, kann mithilfe eines simplen
Winkels aus Holz auch das kleinste
Werkstiick schleifen, ohne dass die
Flache buckelt. Werden haufig winklige
Kanten bearbeitet, kann man auch zwei
Flachen mit Schleifpapier bekleben, die
im 90-Grad-Winkel zueinander stehen.
So spart man auch noch Zeit.

Weg mit dem
Akkuschrauber

Schrauben spalten das Holz nicht, wenn
man vorher ein Loch bohrt, das etwas
kleinerist als ihr Durchmesser. Dieses
Loch kann man mit dem Akkuschrauber
bohren und jedesmal den Bohrer ein-
spannen, dann umspannen, um spater
mit dem passenden Bit die Schraube
einzudrehen. So kleine Locher benéti-
gen aberin der Regel gar nicht so viel
Kraft. Wer einem kleinen Holzbohrer
einen Griff aus Kunststoff oder Holz ver-
passt, hatihnimmer dann parat, wenn
es ums Vorbohren geht.
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* Die Korb-Arretierung losen.

Wenn die Fasern satt sind

Wenn ein Baum gesund im Wald steht, sind die
Bereiche zwischen seinen Zellen mit Wasser
getrankt, dem ,freien Wasser”. In den Zell-
wanden und im Zellinneren steckt ,gebunde-
nes Wasser”. Wird der Baum gefallt, verduns-
tet in den ersten Monaten das freie Wasser.
Ist es fort, liegt die Holzfeuchte je nach Art
immer noch bei rund 30 Prozent. Diese Zahl
kennzeichnet den Wasseranteil in einem
Stiick Holz, bezogen auf die vollkommen tro-
ckene Holzmasse. An diesem Punkt sind die
Zwischenrdume leer, die Zellwande der Fasern
aber noch gefiillt - dies ist der Fasersatti-
gungspunkt. Jetzt sind die Zellwdnde noch

Genau auf die richtige Tiefe

Vielleichtist es einer dieser Tricks, bei denen man denkt: Warum bin ich nicht selbst darauf
gekommen? Scharniere einzulassen ist eine sehr gute Aufgabe fiir eine kleine Oberfrase.
Sie wird am besten mit einem Nutfraser bestiickt und auRen mit Anschlagleisten begrenzt,
damit sie nicht zu weit fahrt. Der groRe Vorteil der Oberfrase ist dieser: Sie legt die aus-
gefraste Tasche iiberall gleich tief an. Wer einmal versucht hat, das mit einem Stechbeitel
hinzubekommen, der weil}, wovon die Rede ist. Es geht, aber es braucht viel Geduld und
Ubung. Die nétige Frastiefe ist dabei ganz leicht eingestellt:

* Fraser mit ausgeschalteter Maschine bis auf das Werkstiick absenken und dort arretieren.
« Jetzt den Tiefenanschlag absenken und dabei den Scharnierlappen dazwischenhalten.

* Den Tiefenanschlag arretieren und das Scharnier herausziehen.

Nun kann die Scharnierfrasung genau auf die richtige Tiefe erfolgen. Und noch besser:
Jedes beliebige TiefenmaR lasst sich so auch einstellen. Statt des Scharniers greifen Sie
einfach zu einem passenden Bohrer. Stecken Sie dessen Schaft unter den Tiefenanschlag,
und so ist etwa eine 7,5 mm tiefe Frasung kein Problem. 4

weich und elastisch, gut zu biegen und sehr
leicht mit Beil und Beitel zu bearbeiten. Erst
wenn die Holzfeuchte den Faserséttigungs-
punkt unterschreitet, beginnt das Holz zu
schwinden - bis zu zehn Prozent MaRverlust
sind dann moglich.

Wie weit das Holz bis zur Verwendung in
Mobeln heruntertrocknen soll, das hdngt vom
spateren Aufstellort ab. ,Getrocknet” ist bei
Holz aber nie das letzte Wort. Die Zellwande
konnen weiter Wasser aufnehmen und ab-
geben und dadurch quellen und schwinden.
Wer das vergisst, bekommt eine der hartesten
Lektionen beim Einstieg ins Tischlern. 4

Foto: Andreas Duhme



Zapfen schlagt Diibel

Wenn ein Mébelstiick richtig stark belastet
wird, fallt der Blick schon bei der Konstruktion
auf die Wahl der Verbindungen. Runddiibel
sind sehr einfach zu verarbeiten. Sie haben
aberim Vergleich zu echten oder so genannten
falschen Zapfen einige Nachteile:
= Schon auf den ersten Blick erkennbar: Zwei
Runddiibel - die Mindestmenge - haben
weniger Querschnittflache als ein falscher
Zapfen. Das ist super, wenn man sehr diin-
ne Teile verbindet. Gegen das Abscheren,
eine Belastung, die bei Sitzmdbeln stan-
dig auftritt, sind Runddiibel aber deutlich
schlechter gewappnet als ein langlicher
falscher Zapfen.

m Leiderist bei Runddiibeln auch die Leim-
verbindung deutlich schlechter. Die
betrifft namentlich das Bauteil, in der die
Diibellocher quer zur Faser eingebohrt
werden. Also bei einer Schranktiir zum
Beispiel die aufrechten Zargenteile. Wer-
fen wir dabei einen Blick in ein Diibelloch:
Hier kommen von oben und von unten
Faser-Enden an, sprich: hier sind Hirn-
holzpartien. Nur an den Seiten des Loches
finden sich einige durchgehende Fasern.
Doch diese kleinen Partien geniigen oft
nicht, um auf Dauer und mit wechselnden
Lasten eine solide Verbindung aufrecht
zu erhalten. BekanntermalRen bauen

Hirnholzbereiche eine viel schlechtere
Leimverbindung auf als Partien mit durch-
gehenden Fasern.

m Hinzu kommt, dass sich Runddiibel oft hin

zu einem Oval verformen, etwa bei groRRer

Trockenheit. Dann kann es passieren, dass

die ohnehin schon schwachen Leimstellen

sogar ohne Last reiRen. Kommen dann

wieder Scherkrafte hinzu, kdnnen sich die

Bauteile vollends ,auseinanderarbeiten”.
Planen Sie also immer, wenn es den deutlichen
Mehraufwand rechtfertigt, lieber mit einer
Zapfen- als mit einer Diibelverbindung. Dieser
Weg verldngert die Lebenszeit stark belasteter
Mobel enorm. 4

AUFRECHTES ZARGENTEIL

FASERVERIAUF

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net

===DiE Al

DETAIL

DUBELLOCH

DURCHGEHENDE
FASERN

HIRNHOLZ

Illustration: Willi Brokbals

—> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Gute Fithrung fiir
die Stichsdge

Die Stichsdge hat einen Ruf als wenig
exakte Maschine. Sie taugt bei Werkstii-
cken, die entweder noch nachgeschnit-
ten werden oder wo es nicht darauf
ankommt. Deutlich besser werden die
Schnitte aber, wenn man ein Holzbrett-
chenin der GroRRe des Sdgetisches mit
einem sdgeblattbreiten Schlitz unter-
schraubt. Im Schlitz lauft spater das
Sageblatt. Damit man auch sieht, wo
man entlangsdgt, kann man noch den
Bereich unmittelbar vor dem Sageblatt
im Brettchen ausklinken.

LN ]

Schnelle Schablone

Bei einem Projekt mit mehr als vier
Schubké@sten lohnt der Bau einer
Schablone zum exakten Bohren der
Locher fiir die Griffe. Fertigen Sie dafiir
ein Brettchen an, das eine ausreichend
grolRe Auflageflache auf dem Schubkas-
tenvorderstiick hat. Versehen Sie das
Brettchen mit einer Anlagekante und
reifen Sie die zukiinftigen Locher ganz
exakt an, sodass die Bohrungen stets
an der richtigen Stelle sitzen. Eine Aus-
klinkung auf dem Mittenriss hilft, die
Schablone schnell zu positionieren.

Blick in die Wand

Schwere Werkzeuge wie eine Anzahl
Zwingen stellen besondere Anforde-
rungen an ihre Regale oder Aufhdangun-
gen. Finden Sie, falls nicht bekannt,
zundchst heraus, welches Wandmaterial
Ihre Werkstatt hat. Lassen Sie sich
gegebenenfalls im Fachhandel be-
raten, welche Befestigungsmittel wie
(Schwerlast-)Diibel in Frage kommen.
Und immer eine gute Idee: Leisten, die
vom Regal bis auf den Boden reichen.
Schon mit einem kleinen Querschnitt
leiten diese viel von der Gewichtskraft
auf den Boden ab.
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Beim Einschieben ans
Herausziehen denken!

Wahrlich ein spannender Moment: Zum ersten
Mal wird der Schubkasten in den Schrankkor-
pus geschoben. Passt super? GroRartig!

Und wie kommt er nun wieder heraus?

Einen Griff oder Knopf haben Schubkésten
zu diesem frithen Zeitpunkt ihrer Entstehung
ja meist noch nicht. SchliefRlich will man ihn
nach dem Einpassen noch fein schleifen und
mit einer Oberflachenbehandlung versehen,

da wiirde ein Griffelement nur stéren. Daher

muss ein provisorischer ,Auszieher” immer
mit dabei sein, wenn der Kasten an sei-
nen Platz geschoben wird. Diinn muss
er sein, so dass er zwischen Korpus
und Vorderstiick passt. Und stabil
soll er sein, damit der Auszieher
einen zu Beginn noch klemmenden
Schubkasten auch wieder herausbe-
kommt.

Beide Anforderungen erfiillt die-
ses diinne Blech, das bei Heftstreifen
(zum Abheften von Akten) die beiden
Laschen auf Abstand hdlt und die Papiere
so vor dem AusreilRen schiitzt. Der Streifen
hat schon zwei Locher, was besonders prak-

tisch ist. Schrauben Sie hier hindurch ein-
fach zwei kleine Klétze an den Streifen. Der
eine Klotz wird beim Einschieben des Schub-
kastens mit hineingeschoben, wahrend der
Blechstreifen herausguckt. Klotz Nummer
zwei bleibt drauRen und dient als Griff. Jetzt
ist das Herausziehen des Schubkastens kein
Problem mehr! 4

Foto: Andreas Duhme



Anleimer, elegant gefrast

Das Beifrasen von frisch angebrachten, noch
{iberstehenden Anleimern kann die Handober-
frése tibernehmen. Das kann jedoch auch ganz
schon kipplig werden. Auf dem Frastisch geht
es stabiler: Dazu miissen Sie nur die Anschlag-
backen rechts vom Frdser unten mit einem
kleinen Falz versehen. Er muss mindestens so
hoch sein, wie die Anleimer dick sind. Sitzen
die beiden Backen wieder in Position, neh-

men Sie einen Nutfrdser in der Maschine auf.
Lassen Sie die Frase noch abgeschaltet. Grei-
fen Sie nun zu einem Hilfsklotz mit gerader
Fldche. Damit schieben Sie den gesamten An-
schlag samt aufgeschraubter Backen zuriick,
bis der Klotz den Fraser beriihrt. Jetzt liegt
der Schneidenflugkreis ,in“ der Flache des An-
schlags. Schrauben Sie diesen Anschlag jetzt
fest. Die von rechts hochkant herangescho-

DREHRICHTUNG

bene Platte mit Anleimer kann nun flachig an
der Backe gefiihrt werden. Der {iberstehende
Anleimer, der das bisher verhindert hat, findet
Platz im kleinen Falz der rechten Backe, bis er
vom Werkzeug biindig beigefrast wird.

Falls der kleine Falz an der rechten Backe
Sie spater einmal bei anderen Frdsaufgaben
storen sollte, dann tauschen Sie wenn mog-
lich die rechte mit der linken Backe: Dann sitzt
der Falz an der linken Backe oben, wo er nicht
stort. 4

ANSCHIAG RECHTS

Illustration: Willi Brokbals

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Platz fiir die kleinen Dinge
Nerven Sie die kleinen Holz-Abschnit-
te auch so? Zum Wegwerfen zu schade,
bendtigen sie einen festen Platz. Zum
Beispielin einem Rollcontainer, dessen
AuRenmaRe Sie selbst festlegen. Seine
Seiten sind als Dreiecke angelegt, so
dass er hinten deutlich hoheristals
vorne. Zwischen den Seiten dienen
Bretter, Stangen oder Latten als Eintei-
ler. So lassen sich Holzabschnitte von
oben einstecken und hintereinander
gestaffelt aufstellen, was den Uberblick
radikal verbessert.

Heifer Schnitt

Nylonseile sind praktisch fiir Spiel-
gerate und auch fiir manche Werkstatt-
Verwendung. Leider trennen sich die
~Fasern” nach einem Schnitt schnell
voneinander. Wenn man nichts dagegen
unternimmt, zerlegt sich das Seil so im-
mer weiter. Guter Trick dagegen: Heizen
Sie ein altes Kiichenmesser {iber einer
Flamme ordentlich auf. Beim Schnitt
durch das Seil verschmelzen die Fasern
dann sofort zu einem soliden Ende.
Damit sie dabei nicht aufpilzen, wickeln
Sie zuvor eine Runde Malerkrepp
stramm um die Schnittstelle.

Vierkantig in Form

Beim Verleimen von gréReren Massiv-
holzflachen muss quer zu den Leim-
fugen Unterstiitzung her: Mindestens
vier Kantholzer, mit Zwingen paarweise
aufgespannt. Sie verhindert, dass sich
die einzelnen Bretter unerwiinschter-
weise aufstellen. Diese Kanthélzer sind
sperrig zu lagern. Eine Alternative sind
Vierkantrohre aus Stahl, die sich auch
nicht verziehen, wenn sie auBerhalb
der Werkstatt (aber natiirlich trocken)
gelagert werden. Belegen Sie sie noch
mit Klebeband, damit sie das Holz nicht
verfarben.
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Sauberer Schnitt an schwieriger Kante

Kleine und mittelgrofRe Platten kann man in
der eigenen Werkstatt durchaus gut mit Bord-
mitteln furnieren. Schdne Dekore und prakti-
sche Losungen lassen sich so realisieren. Die
Platten sehen aus wie Massivholz, sind aber
formstabil wie Multiplex.

Beim Zuschneiden und Auflegen der Fur-
niere arbeitet man natiirlich mit ein, zwei
Zentimetern (berstand rundum. Diese Uber-
stande sind beim spdteren Zuschneiden der
furnierten Platte aber lastig: Es gibt rundum
schlicht keine saubere Anlegekante mehr, um
die Platte zu besdumen. Die iiberstehenden
Furniere iber die Kante zu biegen und zu bre-
chen, ist nicht ohne Risiko.

Eine gute Losung ist die Handkreissdge.
Weil sie per Schiene gefiihrt wird, braucht sie
keine saubere Anlegekante. Und wenn keine
Handkreissdge in Reichweite ist, nutzen Sie

Illustration: Willi Brokbals

FURNIERUBERSTAND

die Tischkreissdge. Schneiden Sie pro furnier-
ter Platte einen Streifen aus Abfallholz zu.
Etwas diinner als die Platte und etwas breiter
als der storende Furnieriiberstand. Befesti-
gen Sie diese Leiste mit Sekundenkleber oder
Doppelklebeband an einer der Langsseiten
der Platte zwischen den iiberstehenden Fur-
nieren. Die Kante dieser Leiste ist jetzt die
notige Bezugskante, die am Parallelanschlag
anliegt. Schneiden Sie an der gegeniiberlie-
genden Seite so durch die furnierte Platte,
dass hier jetzt eine saubere Kante entsteht.
Dann sind der Schnitt auf Breite und die bei-
den Ablangschnitte am Queranschlag kein
Problem mehr.

Alternativ kann die Leiste auch am Parallel-
anschlag befestigt werden, dann sind viele
Erst-Schnitte an Platten ohne individuelles
Leisten-Ankleben moglich. 4

ABSIANDSLEISTE

FARALLEIANSCHIAG

— SCHNITTVERIAUF

ABSTANDSLEISTE



LEIGH ZINKENFRASGERATE

Handgezinkt?

Fordern Sie unseren

kostenlosen
Gesamtkatalog an
050511269650

“Alles schon!

Melanie Kirchlechner

Oberflachen behandeln
Grundwissen, Materialien,
Techniken

204 Seiten, Hardcover

ISBN 978-3-86630-709-4
Best.-Nr. 9180 - 36,—- €

Nur erhaltlich iber:

Hacker GmbH
Leigh-Exklusivvertrieb

Traberhofstr. 103 - 83026 Rosenheim
Tel.: 08031/269650

Internet: www.LEIGH.de
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*innerhalb Deutschlands
LEIGH - variabel Zinken.
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_ WERIST BEREIT
FUR DEN FRASTISCH?

Kein Werkzeug bringt den Hobby-Schreiner rascher auf
professionelle Ergebnisse als ein Frastisch. Keiner bringt Sie
schneller zu dem perfekt passenden Frastisch als wir. Testen Sie
unsere Frastische direkt auf der Holzwerken Live in Hamm.

www.sautershop.de/fraestisch
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Jetzt
lieferbar!

Dorian Bracht
Japanische Verbindungen

176 Seiten, 21x 27,6 cm, Hardcover
zahlreiche Fotos und Zeichnungen

ISBN 978-3-7486-9982-8
Best.-Nr. 22291

38,-¢€ Mehr

Die traditionellen japanischen Holzverbindungen sind komplexer als die
der westlichen Welt und tiben dadurch eine geheimnisvolle Faszination aus.
Mit 68 traditionellen und modernen Verbindungen bietet dieses Buch die
Erkundung einer Kunstform, die Jahrhunderte zuriickreicht.

Das Buch ,Japanische Verbindungen“ enthélt wunderschone Fotografien,
die die Schonheit wie auch die komplexe Natur der Holzverbindungen
zeigen. Ebenfalls erwarten Sie zahlreiche, auf das Wesentliche reduzierte
Handzeichnungen, die es ermdglichen, die Verbindungen nachzubauen.

Wissen. Planen. Machen.
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» Werkstattpraxis

chrag, schon und sicher

verwendet, um Holzer zu verldngern.

Dabei wird die Verbindung aber ohne
den kleinen Spannkeil genutzt - dann
muss man sie jedoch verleimen oder ver-
schrauben. Bei der Variante mit Spann-
keil ist das nicht notig. Die hier gezeigte
Variante eignet sich ideal als stilistisches
Element in Mobeln oder Einbauten. Zylin-
drisch ausgearbeitet bringt sie noch eine
weitere interessante Form zum Vorschein.

Es ist wichtig, dass beide Halften ge-
nau gleich ausgearbeitet sind. Dabeiist es
sehr hilfreich, an alle Flachen eine Langs-
Mittellinie anzuzeichnen.

Spannen Sie dann die Holzer iberei-
nander. Die Markierung erfolgt so auf der
jeweiligen Seite der Einzelteile. Auf bei-
den Holzern werden vier Linien gleichzei-
tig angerissen: ein Linienpaar am Anfang
und ein Paar am Ende der Markierung. Der
Abstand zwischen den Linien pro Paar ist
die halbe Materialstarke des Holzes.

Nun konnen Sie die schrdge Stirn in
einem Winkel von 45° anreiRen. Das geht
mit einem entsprechenden Gehrungs-
winkel. Alternativ verbindet man den
Schnittpunkt einer Linie mit der Kante
und den Schnittpunkt der zweiten Linie

D iese Verbindung wird in der Zimmerei

eines Paares mit der Langs-Mittellinie.
Am besten lassen Sie beim Sdgen ein biss-
chen Luft zum Riss und arbeiten nach.
Somit wird das Resultat wiederholbar
sauber. Dreht man das Holz beim Sigen
mehrmals um 180° und sdgt dabei immer
etwas schrdg, verhindert das ein Wandern
der Sdge weg vom oder zum Riss hin.

Das anschlielende Ausstemmen kon-
nen Sie bei der Innenseite der Verbindung
oder bei den Schriagen beginnen. Ich habe
zuerst von zwei Seiten mit einem Stemm-
eisen die Innenseiten bis zum Riss ge-
stemmt. Es ist wichtig, die Flache nicht
hohl zu stemmen. Als Fiihrung ist ein
gerader Klotz, der in der richtigen Posi-
tion am Riss mit einer Zwinge befestigt
wird, eine groRe Hilfe - sowohl fiir die Be-
arbeitung der Innenfliche wie auch beim
Nacharbeiten der gesdgten Schridgen am
Stirnende. Um die sehr spitze Ecke innen
zu sdubern, sollte eine Diibelsdge ohne
Schrankung zum Einsatz kommen.

Der Spannkeil sollte ganz leicht ko-
nisch zulaufen. Am besten arbeitet man
ihn erst aus und markiert auch bei ihm
die Langs-Mittelachse. AnschlieRend
kann man sein Hirnholzende dank dieser
Markierung auf die zusammengelegten

Verbindungsteile legen

—

(siehe Schritt 5) und
§ ihre (leicht unterschied-
\ lichen GroRen) iiber-
D tragen. Anhand dieser
J Markierungen konnen
dann die weiteren Risse
(sichtbar in Schritt 6)
angezeichnet werden.
Nach dem Anzeichnen
sdgen Sie die Vertiefung
einseitig mit einer fei-
nen Sige ein. Ein schar-
fes Stemmeisen arbeitet
die Verbindung dann
schrdg aus. ¢
Dorian Bracht

12
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Serie: Verbindungen

Teil 15: Otoshikama — verkeilter Zapfen
Teil 16: Vierseitiger Schwalbenschwanz
Teil 17: Blattstop mit Spannkeil

Teil 18: Doppelte Einhdlsung

Teil 19: Offenes Zapfenschloss

Teil 20: Zierzinkung

Teil 21: Gesicherte Zinken mit Spannkeil

FA T MY e e et

T gl S

Blattstof mit
schrdger Stirn und Spannkeil

1 Wenn zwei Bauteile exakt gleich ausgear- 5 Der fertige Spannkeil kann als Schablone
beitet werden miissen, ist es sehr hilfreich, zum AnreifRen auf beiden Seiten dienen.
sie beim AnreiBen aneinanderzuzwingen

und so zu markieren. 6 Die Vertiefungen fiir den Spannkeil wer-

den von einer Seite mit einer feinen Sage
2 Beim Ausstemmen darf die Innenseite eingesdgt und mit einem scharfen Stech-
nicht hohl werden, sonst ist der einzige eisen von zwei Seiten ausgestochen.
Kontaktpunkt der Flachen die AuBenkante.

. . . 0
Dl S g 7 Auchim auseinandergebauten Zustand

ist diese Verbindung ein Hingucker.
3 Ein abgerichteter Klotz eignet sich ideal,
um ihn beim Bearbeiten der Hirnholzseiten
als Referenzflache einzusetzen. Spannen
Sie das Werkstiick dafiir einfach im richti-
gen Winkel daran fest.

8 Man kann den BlattstoR fiir den Zu-
sammenbau verleimen, er hilt dank des
Spannkeils aber auch so.

4 wit Fingerspitzengefiihl, einem scharfen
Stecheisen und einer prazisen Lehre kann
man diese Schrdge von einer Seite aus ab-
stechen.

Fotos und Illustration: Dorian Bracht
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Loungetisch firs Griine

- Projekt-Check
Zeitaufwand: 30 Stunden ;
Materialkosten: 60 Euro

Fahigkeiten: Fortgeschrittene

Terrassentische sollen stabil und wetterfest sein — aber nicht funktional aussehen. HolzWerken-Autor

Willi Heubner hat deshalb eine Variante entworfen, die auch in jedes schicke Wohnzimmer passen wiirde.

je nach Jahreszeit - fiir Friihstiick,

Abendessen und ein gemiitliches Bei-
sammensein genutzt. Funktionale Kunst-
stoffmdbel sind hier schon lange passé,
man setzt jetzt eher auf eine Art Wohn-
zimmer im Freien. Wetterfeste Lounge-
Mobel sind dafiir ideal. Das ist bei uns
nicht anders - allerdings fehlte uns noch
ein passender Tisch. Also - ab in die Werk-
statt! Ich habe eine klassische Konstruk-
tion mit vier Beinen und umlaufenden,

D ie Terrasse oder der Balkon werden -
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verleimten Zargen gewdhlt. Kleine Zwei-
Millimeter-Spalte in der Platte ermogli-
chen dem Regenwasser, abzulaufen. Der
eingesetzte Leim muss natiirlich entspre-
chend wasserfest sein (D4).

Aber auch ohne Regen sind Garten-
mobel einer viel groRen Schwankung bei
Temperatur und Luftfeuchtigkeit ausge-
setzt: Das Holz muss also arbeiten kon-
nen. Die Platte und das Tischgestell sind
deshalb mit Klotzchen verbunden, die
sich in Nuten in den Zargen verschieben

konnen und von unten an die Platte ge-
schraubt werden. Um vom Boden aufstei-
gende Feuchtigkeit zu vermeiden, habe
ich Mo6belfiiRe aus Kunststoff verwendet.

Holzauswahl entscheidend

Aber: Eine gute Konstruktion und wasser-
fester Leim sind nur die halbe Miete, da-
mit der Tisch ldnger als eine Saison hilt:
Das eingesetzte Holz muss weitgehend
wetterfest sein. Da ich kein Freund von
Tropenhdlzern bin, habe ich mich fiir Ro-



~
B

1 Um die Beine auf die richtige Dicke zu
bringen, verleimen Sie nach dem Grobzuschnitt
und dem Aushobeln zwei Bretter zu einem
Bein. Nach dem Abbinden hobeln Sie diese auf
Endbreite und sdgen sie auf Lange.

4 Die Zapfen an den langen und kurzen Zar-
gen konnen Sie mit zwei Scheibenfrédsern oder
in zwei Arbeitsgangen anbringen. Sie kénnen
die grobe Arbeit auch auf der Bandsage oder mit
der Kreissdge erledigen, und mit dem Stemm-
eisen nachputzen.

binie entschieden. Sie schldgt in Wetter-
bestdndigkeit und Harte selbst die Eiche.
AuRerdem weist sie eine sehr attraktive
Farbe und Maserung auf.

Das Kernholz der Robinie wird ge-
meinsam mit vielen Tropenhélzern in die
Dauerhaftigkeitsklasse 1 eingestuft. Da-
mit halt es — bei richtiger Behandlung -
bis zu 25 Jahre unter voller Bewitterung.
Alternativen waren Eiche und Edelkasta-
nie (Klasse 2), sowie Larche oder Dougla-
sie (Klasse 3).

2 Die Langsbretter der Platte erhalten eine
20 mm tiefe, 8 mm starke Feder. Dafiir eignen
sich Frastisch oder Tischfrédse. Frasen Siein
Etappen. Wenn Sie mit Oberfrdse und Fiihrungs-
schiene arbeiten, spannen Sie beide Langsbret-

ter zusammen und frasen mittig an der Naht.

3 Zum Frasen der 20 mm tiefen, 8 mm brei-
ten Schlitze fiir die Federin den Querbrettern
arbeiten Sie mit einem Opferholz, um Ausrisse
zu vermeiden. Die Verbindung muss leicht fiig-
bar sein, ohne viel Spiel zu haben.

—_
o a—
S L

5 | Die Nuten fiir die Zargen habe ich im Einsetzfrasverfahren mit einem Scheibennutfra-

seran den Beinen angebracht. Dazu ist es unbedingt erforderlich, ein Anschlagholz anzu-

bringen. Die Nacharbeit erfolgt dann mit einem schmalen Stemmeisen.

Die Holzfeuchte sollte um 15 Prozent lie-
gen, was durch Lufttrocknung erreicht
werden kann. In diesem Bereich wird sie
dann auch im Freien je nach Jahreszeit
und Wetter stdndig pendeln.

Fiir die Oberfliche habe ich eine neu-
artige Beschichtung gewdhlt, die das Holz
unbehandelt aussehen ldsst (Timberseal
3000). Trotzdem schiitzt sie die Oberflache
vor Schmutz, Fliissigkeiten und UV-Licht.
Nach den ersten Wochen klappt das auch
ganz gut: Das Holz hat sich zwar etwas ins

Rétliche verfarbt. Regenschauer, Sahara-
staub, Katzenpfoten und Kaffeeflecken
konnten dem Tisch in unserem ,Wohnzim-
mer draullen” aber nichts anhaben. <

Willi Heubner nutzt alle
Spielarten des Holzwer-
kens: Drechseln, Mobelbau,
Vorrichtungsbau. In seiner
Werkstatt entstehen so
standig innovative Projekte.
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Projekte

6 Zur Befestigung der Tischplatte kommen
Nutklétze zum Einsatz. Dafiir werden auf der In-
nenseite aller Zargen Nuten (Pfeil) eingefrast.
Hierist auch die Arbeit mit einer handgefiihrten
Oberfrdse und entsprechedem Fraser maglich.

9 Zeichnen Sie die Positionen der Querbret-
ter auf den Langsbrettern an. Lassen Sie zwei
Millimeter Luft zwischen den Brettern. Nach
dem Leimauftrag stecken Sie alles zusammen
und setzen die notigen Zwingen an.

10 Beim Verleimen des Gestells spannen Sie

die Bauteile mit gerade angesetzten Zwingen
und kontrollieren die Winkel der Beine. Durch
Versetzen der Ansatzpunkte der Zwingen lassen
sich Abweichungen korrigieren.
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7 | Passend zu dieser Nut wird eine Leiste

mit einem Zapfen versehen. Auch hier ware die
Handoberfrdse wieder eine Alternative. Sdgen
Sie die Leiste anschlieRend in acht gleich groRRe
Teile: die Nutklotze.

8 | Jetzt konnen Sie in einem Durchgang alle
Kanten, die spater freiliegen, fasen oder runden
und die Einzelteile schleifen. Die Einzelteile

der Platte schleifen Sie aber erst nach dem Ver-
leimen. Die unteren Kanten der FiiRe lassen Sie
scharf. Sie dienen als Tropfkanten.

N | Auf den Standflachen konnen Sie MobelfiiRe oder Maschinenfiile anbringen,
um das Aufsteigen von Bodenfeuchtigkeit in das Hirnholz zu vermeiden.

Fotos und Illustrationen: Willi Heubner



Material-Check
Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite  Stdarke  Material
1 Bein 8 425 60 30 Robinie
2 Zarge lang 2 828 60 24 Robinie
3 Zarge kurz 2 528 60 24 Robinie
4 Langsbrett Platte 2 900 100 24 Robinie
5 Querbrett Platte 11 440 80 24 Robinie
. e 6 Nutklotz 8 33 30 50 Robinie
L 2 W : Sonstiges: Vier MobelfiiRe, 8 Edelstahlschrauben 4 x 40, D4-Leim

12 Da das Holz spater noch arbeiten wird,
bringen Sie mit Oberfrase und Fiihrungsschiene
auf beiden Seiten der Plattenoberseite eine V-
Nut an, deren Tiefe zu den angrenzenden Fasen
passt. AnschlieRend schleifen Sie die Platte.

- e R

13 | Legen Sie die Platte mit der Unterseite
nach oben auf die Werkbank und richten Sie das
Gestell genau aus. Schieben Sie die Nutklétze
bis auf 2 mm Spaltin die Nuten und schrauben
Sie diese mit Edelstahl-Schrauben fest.

Details Aufnahme Zargen
in den Beinen

BemaRung Nutklotze
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Warme Werkstatt

Nicht immer bringt uns die Arbeit in der Werkstatt zum Schwitzen. Und gerade im Winter kann es schon mal

unangenehm kalt an der Hobelbank werden. Die richtige Heizung beendet die Zitterpartie — aber welche soll es sein?

werden oft erst zur Werkstatt um-
funktioniert. Diese vorher meist
funktionalen Raume miissen dann plotz-
lich eine gewisse Aufenthaltsqualitdt
bieten. Gerade was das Thema Raumtem-
peratur angeht, hat das auch nicht nur
etwas mit dem Wohlfiihlfaktor zu tun.
Fliissigkeiten wie Leim brauchen schlicht
auch eine gewisse Mindesttemperatur.
Aber oftist dienachtraglich eingebau-
te Hobby-Werkstatt nicht an ein zentrales
Heizungssystem angeschlossen. Wer den-

Garagen, Keller oder Nebengebdude
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noch in der kalten Jahreszeit nicht aufs
Holzwerken verzichten mochte, braucht
nachtrdglich  einbaubare  Werkstatt-
heizungen. Wir zeigen hier die Vor- und
Nachteile der gdngigsten Heizsysteme. 4

444

Veronika Zenz arbeitet
ganzjahrigin ihrer Werk-
statt. Zahlreiche Projekte
und Mébelideen lassen ihr
keine Zeit fiir eine Winter-
pause.

Unterkiihlte Werkstdtten sind unangenehm.
Zusdtzlich machen zu niedrige Temperaturen
Aufgaben wie zum Beispiel das Verleimen
schwierig bis unmdéglich.



Warme dank Strom: Flexibel — und teuer

Radiatoren

In Radiatoren wird eine Art ,Speichermedium® — oft Ol - erhitzt. Sie sind deshalb trége, sie miissen erst aufheizen. Allerdings
geben Radiatoren auch nach dem Abschalten noch Warme ab. Sie haben iiblicherweise 1.000 bis 2.500 Watt Heizleistung und
sind in der Anschaffung giinstig. 2.000-Watt-Radiatoren sind schon ab 40 Euro zu haben. Sie sind schwer und stehen deshalb
oft auf Rollen. Praktisch: So kann man den Radiator mit zum Arbeitsplatz nehmen. Durch die geschlossene Bauweise sind sie im
Betrieb relativ sicher. Aber: Fiir spontane Besuche in der kalten Werkstatt sind sie aufgrund ihrer Tragheit nicht geeignet. Wer
dennoch mit Radiatoren heizen mochte, kann dank Zeitschaltuhren das Vorheizen der Werkstatt steuern. Es gibt auch Modelle
mit Frostwachter oder Raumthermostat, um die Temperaturin der Werkstatt auf einem gewissen Niveau zu halten.

Heizliifter

Heizliifter blasen schlicht warme Luftin die Werkstatt. Die Warmeiibertragung endet, sobald sie ausgeschaltet sind. Heizliifter
mit 220-Volt-Anschluss haben bis zu 3.500 Watt Leistung, fiir Starkstrom-Anschliisse gibt es bis zu 15.000 Watt starke Liifter.
Dementsprechend rasch steigen die Temperaturen in der Werkstatt.

Auch Heizliifter sind in der Anschaffung giinstig. 2.000-Watt-Heizliifter gibt es schon ab 25 Euro. Greifen Sie aber nicht zu den
billigsten Geraten: Lebensdauer und Sicherheitseinrichtungen iiberzeugen hier oft nicht.

Heizliifter erzeugen starke Luftbewegungen. Umherliegender Staub wird aufgewirbelt, was gerade in einer Holzwerkstatt bei
unzureichender Absaugung der Gerate unangenehm bis gesundheitsgefahrdend sein kann. Ein weiterer Nachteil von Heizliiftern:
Giinstige Gerite ohne Uberhitzungsschutz werden schnell zu heiR und brennen durch - Feuergefahr inklusive. Durch die offene
Bauweise besteht beim Betrieb von Heizliiftern generell eine hohere Brandgefahr als bei den geschlossen gebauten Radiatoren.

Infrarot-Heizungen

Infrarot-Heizungen erwdrmen nicht die Luft, sondern die Objekte, auf die sie strahlen. Die Warme ist sofort spiirbar, obwohl die
Umgebungsluft noch kalt ist. Auch auRerhalb des Strahlungsbereiches bleibt es kalt. Das kann je nach Raumgegebenheiten ein
Vor- oder Nachteil sein: Handwerker, die ihre Werkstatt in einem kleinen Teil einer grofRen Halle eingerichtet haben, werden die
punktuelle Warme sehr zu schatzen wissen. Durch ihre Wirkungsweise vermeiden Infrarot-Heizungen den Energieverlust durch
aufsteigende Warmluft liblicher Konvektionsheizungen. Deshalb sind sie bei groRer Raumhdhe sehr empfehlenswert. Nutzer
eines kleineren Raumes wollen diesen aber oft komplett aufwarmen - Infrarot-Heizungen schaffen das kaum.

Dieses Heizsystem ist sehr viel-
schichtig: Es gibt die Heizungen
zum Beispiel in Form von Paneelen
oder Strahlern.

o :'\)“ Infrarot-Paneele bieten je nach
1 = &AL GréRe iblicherweise eine Leistung
o 33KW . von 300 bis 1.300 Watt. Sie sind in

-~ 4 der Anschaffung im Vergleich zu
1(RP- '}. Radiatoren und Heizliiftern etwas

el | E teurer. Ein Vorteil: Durch die Wand-

il 5.’ || { gr B oder Deckenmontage bleibt der
S e el | I ©"  Platzam Boden frei.

L LL

’

Y Heizliifter gibt esin verschiedensten
a8 Ausfiihrungen. Die erzeugte Warme wird
immer tiber den Luftstrom transportiert

Radiatoren sind kleine Heizkdrper. Die warmen-
de Fliissigkeit kommt anders als bei klassischen
Heizungen aber nicht iiber Rohre, sondern wird
direktim Innern des Radiators erhitzt.

Infrarot-Heizungen gibt es in verschie-
densten Formen und kdnnen so stimmig
ins Werkstatt-Bild integriert werden,
wenn das gewlinscht ist.
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» Werkstattpraxis

Der Holzofen: Ein Traum vieler Holzwerker

Mit Holz beheizte Werkstattofen haben iiblicherweise zwischen 4.000 und
10.000 Watt Nennleistung und konnen daher einen typischen Werkstattraum
ordentlich aufwarmen - und warm halten. Ein groRer Vorteil —insbesondere
in einer Holzwerkstatt - sind die geringen Betriebskosten.

Der Nachteil der Holzofen ist, dass sie nicht in jeder Werkstatt einsetzbar
sind: Sie bendtigen einen Kamin, {iber den die Abgase nach auRen geleitet
werden. Falls nicht vorhanden, muss dieser nachtrdglich eingebaut und von
einem Schornsteinfeger abgenommen werden.

Neben der Anschlussmdglichkeit an einen Kamin bendtigt man in der Werk-
statt auRerdem auch geniigend Platz. Und zwar nicht nur fiir den Ofen selbst,
sondern auch, um die notwendigen Sicherheitsabstédnde rund um den Ofen
einzuhalten. Bezieht der Holzofen die Luftzufuhr aus dem Raum, ist auf
ausreichende Beliiftung zu achten. Eine Kohlenmonoxidvergiftung ist bei
korrekter Ableitung der Abgase nicht zu befiirchten.

Die angenehme Warme und die gewonnene Autarkie durch die Eigenversor-

gung mit dem Brennmaterial machen den Holzofen so sicher zum Traum fiir

viele Holzwerker.
Gemiitlich, warm, eine Losung fiirs Restholz: Auch ein
kleiner Holzofen wie dieser bringt als einziges der ge-
zeigten Heizelemente Atmosphare in die Werkstatt.

Heizen mit Gas: Es wird nass

Direkte Gasheizungen sind (ahnlich wie Holzdfen) sehr kraftvoll. Im Verbrauchspreis sind sie oft giinstiger als Strom.

Mobile Gaséfen erfreuen sich zunehmender Beliebtheit. Sie verbrennen Gas ohne offene Flamme (Katalyt-Ofen) oder mit der
klassischen, blauen ,Flammenleiste” (Blue-Flame-Ofen). Viele dieser Ofen sind fiir das Heizen in geschlossenen Riumen zu-
gelassen und bendtigen keinen Anschluss an einen Schornstein. Die Konsequenz daraus ist aber, dass die Abgase im Raum ver-
bleiben. Und hier gibt es einen wichtigen Haken: Beim Heizen wird der Raumluft Sauerstoff entzogen. Bei unzureichender Be-
liftung — und damit zu wenig Sauerstoff — besteht die Gefahr einer unvollstandigen Verbrennung. Dann beinhalten die Abgase
auch Kohlenmonoxid. Auch wenn moderne Gasdfen meist mit einer Sauerstoffmangel-Sicherung ausgestattet sind, besteht so
unter Umstanden das Risiko einer (todlichen) Kohlenmonoxid-Vergiftung. Achten Sie also daher auf ausreichende Luftzufuhr.
AuRerdem ist der Kauf eines CO-Warners sehr zu empfehlen, sofern ein solcher nicht ohnehin in den Ofen integriert ist.

Neben der Gefahr der Kohlenmonoxidvergiftung hat die fehlende
Ableitung der Abgase einen weiteren gravierenden Nachteil: Bei

der Verbrennung des Heizmittels, iblicherweise Propan, entstehen
neben der Kohlenstoffverbindung auch groRe Mengen Wasser - etwa
eineinhalb Liter pro Kilogramm Propan. Das heif3t nicht, dass sich
sofort Pfiitzen in der Werkstatt bilden. Je warmer die Luft ist, desto
mehr Wasser kann sie auch aufnehmen. Wenn die Raumluft aber am
Ende des Werkstatttages nach dem Abschalten des Gasofens wieder
abkiihlt, kondensiert das Wasser an den Gerdten. Maschinen und
Werkzeug beginnen zu rosten.

Um der Korrosion entgegenzuwirken, ist das tempordre Heizen mit
Gasin der Werkstatt also nur mit einem Anschluss an den Kamin
sinnvoll. Ist der vorhanden, ist der Holzofen dann aber schon wieder
die bessere Wahl.

Gasheizungen gibt es in so ziemlich jedem Baumarkt zu kaufen — und das gleich in verschiedenen
Variationen. Die meisten dieser Heizungen arbeiten aber mit offener Flamme (Blue-Flame-Ofen):
In der Holzwerkstatt, besonders bei staubigen Arbeiten, keine gute Idee.
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Betriebskosten im Vergleich

Wie teuer sind die einzelnen Energieformen im Vergleich? Die folgende Tabelle vergleicht die aktuellen Durchschnittspreise

(Stand Sommer 2024) pro Kilowattstunde fiir die Energiebringer Strom, Erdgas und beispielhafte Preise fiir Fliissiggas und
Holzin Deutschland.

Strom Fliissiggas Erdgas Holz

Euro 0,41 0,18 0,11 0,12
pro kWh

Preise in Deutschland

Die Schwankungsbreite ist grof3: In Deutschland ist das Heizen mit Strom derzeit im Schnitt etwas mehr als dreimal so teuer
wie das Heizen mit Brennholz. Da die Stromkosten stark von den Gebiihren und Steuern im jeweiligen Land abhdngen, gibt sich
fiir Osterreich ein etwas anderes Bild. Strom und Holz sind hier im Vergleich zum Nachbarland giinstiger, Fliissiggas und Erdgas
teurer.

Strom Fliissiggas Erdgas Holz

Euro 0,27 0,24 0,16 0,08
pro kWh

Preise in Osterreich

Anmerkungen

Alle Angaben sind Momentaufnahmen. Die Energiepreise unterliegen sowohl regional als auch zeitlich groRen Schwankungen.
Preise sind nicht wirkungsgrad-bereinigt. Beim Heizen mit Strom steht die gesamte Leistung fiir die Heizung zur Verfiigung,
wahrend beim Heizen mit Erdgas und Holz unter anderem durch das Hinausleiten warmer Abgase Energieverluste entstehen.
Strom wird also wirkungsgradbereinigt wieder etwas giinstiger. Lieferkosten sowie Liefer- und Lagerungsaufwand fiir Brenn-
holz oder Fliissiggasflaschen wurden in der Aufstellung nicht beriicksichtigt.
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Dekorative Schichtarbeit

Zum Furnieren von kleinen Projekten bendtigen Sie keine teure Presse oder spezielle Werkzeuge:

Bordmittel und ein paar Tricks fithren zum Erfolg.

genschaften von Plattenwerkstoffen

genutzt werden, bekommen durch
eigenhdndig furnierte Teile eine beson-
dere Note. Denn ein ausgesuchtes Furnier
verleiht einem Mobel einen ruhigeren,
gediegeneren oder einfach runderen Cha-
rakter als eines, das aus Standardplatten
hergestellt wurde.

Wihlen Sie Ihre Furniere mit Uber-
mal - und schneiden Sie sie auch nur mit
UbermaR zu. Wihlen Sie Furnierblitter
aus einer Charge hintereinanderliegen-

Viele Projekte, in denen die guten Ei-
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der Blatter eines Baumes (,,Furnierbuch”,
kleines Bild) und belassen Sie sie mdg-
lichst in der gleichen Reihenfolge. Denn
dannliegen Blatter mit zusammengehori-
ger Maserung beisammen. So lassen sich
harmonische Furnierbilder erzeugen.

Gute Vorbereitung ist alles

Fiir einwandfrei geleimte Flichen miissen
Sie die Untergriinde besonders gut vorbe-
reiten. Uberstehende Anleimer oder Ein-
leimer putzen Sie mit dem Doppelhobel
biindig. Die Oberfrase kann das natiirlich

auch. Ist der Plattenzuschnitt schon fer-
tig, konnen Sie jede einzelne Platte auf
zwei Seiten eines Furnierbuches auflegen
und als Orientierung beim Zuschnitt nut-
zen. Zusammen mit der Platte zur Seite
gelegt, schiitzt diese vor Beschddigung
und Verwechslung, bis Sie das Furnier
aufleimen. Fehlstellen, wie unerwiinsch-
te Aste und beschidigte Teile, schneiden
Sie weg.

Zuschnitte in der Linge, also quer zur
Faser, lassen sich gut mit dem Cutter er-
ledigen. Langs zur Faser lauft das Messer



gerne in den weichen Teilen der Jahrringe
und reift das Furnier ein. Hier sollten Sie
eine Furniersdge einsetzen. Oder Sie miis-
sen sehr genau auf die Faserrichtung ach-
ten und eventuell mehrmals die Schnitt-
richtung wechseln.

Erst die Kante, dann die Fléche

Haben Sie die Einleimer an die Platten-
kante geleimt und biindig bearbeitet,
konnen Sie sich der Trdgerplatte zu-
wenden. Die zu furnierenden Fldchen
der Platten miissen absolut plan sein.
Das sind sie ndmlich selten ab Werk. Bei
kleinen Flachen ldsst sich das gut mit
einem selbst gebauten Schleifbrett er-
reichen. Dieses sieht aus wie ein {iberdi-
mensionierter Schleifklotz (in Bild 3 zu
sehen). Der Exzenterschleifer oder andere
Schleifgerdte neigen dazu, die Kanten zu
runden. Das wiirde eine Fehlleimung ver-
ursachen, weil hier kein Druck ankommt.
Das Schleifbrett ist groR genug fiir eine
sichere Auflage und ziigiges Arbeiten im
Handschliff.

Damit das Furnier auf dem Leim
nicht schwimmt und von der Tragerplat-
te rutscht, kleben Sie auf dem Uberstand
kleine Klotzchen auf. So konnen Sie die
Lage des Furniers ganz genau bestimmen.
Verwenden Sie Sekundenkleber zum Auf-
kleben der Kl6tzchen, miissen Sie gut auf
die Finger achten. Wer Zeit hat, nutzt ein-
fach einen Tropfen WeiRleim pro Klotz.
Gegeniiberliegende Furniere bekommen
die Klotzchen so versetzt aufgeklebt,
dass sie sich beim Zusammenlegen nicht
treffen.

Dann kann es losgehen. PVAc-Leim
(Polyvinylacetat) der Klasse D2 oder D3
ist, je nach Anwendungsgebiet des Werk-
stiicks, fiir die Verleimung von Furnier
gut geeignet.

Mit Leim der Klasse D3 ist Ihr Projekt
fiir den Innenbereich mit haufig kurz-
zeitiger Wassereinwirkung oder héherer
Luftfeuchte und fiir den AuRenbereich
geeignet. Zumindest, wenn Sie es keiner
direkten Bewitterung aussetzen.

Die richtige Menge Leim wird auf die
Flache gegossen und mit dem Zahnspach-
tel verteilt. Geben Sie lieber etwas zu we-
nig an und giefen Sie nach. Zuviel auf-
getragenen Leim wieder in das LeimgefaR
zu bekommen, ist gar nicht so einfach.

Der Zahnspachtel verteilt den Leim
voninnennach auRen. Sowird ernicht an

den Kanten abgestreift und lauft nicht an
der senkrechten Flache herunter.

Ist der Leim gleichmdRig auf der Tra-
gerplatte verteilt, kann sie umgedreht
und auf das Furnier gelegt werden. Die
zweite Seite wird genauso behandelt und
das zweite Furnierblatt aufgelegt.

Zweiplane Zulagen, etwa dicke kunst-
stoffbeschichtete Spanplatte, verteilen
den notigen Druck gleichmdRig. Sie miis-
sen wasserundurchldssig und dick genug
sein, damit sie sich nicht verbiegen. So
bleibt die verleimte Platte nach dem Pres-
sen gerade und plan. Nach dem Aufsetzen
und Anziehen der Zwingen zeigt sich, ob
zu viel Leim auf den Flachen war. Es sollte
nur wenig Leim an den Randern austreten
und kleine Wiilste bilden.

Wenn der Leim durchschlagt

Nach einer halben Stunde hat der Leim
iiberall angezogen und Sie konnen die
Zwingen abnehmen. Gerade bei grobpori-
gen Holzern kann es passieren, dass auf
der sichtbaren Seite Leim austritt.

Furnierleime konnen dafiir extra
etwas dicker angesetzt sein, was Leim-
durchschlag verhindert. Diese gibt es fer-
tig im Handel zu kaufen.

Unser Weilleim muss, wenn er durch-
schldgt, sofort beseitigt werden. Bei klei-
nen Flachen ist das mit lauwarmem Was-
ser moglich, solange der Leim noch nicht
abgebunden hat.

Daher ist es wichtig, dass die Zula-
ge wasserundurchldssig ist. Ist der Leim
schon hart, konnen Sie mit Verdiinnung
und einer Kunststoffbiirste das meiste
noch aus den Poren holen, weil er noch
nicht seine Endfestigkeit erreicht hat.

Die {iberstehenden Furnierrdnder
schneiden Sie mit einem Teppichmesser
oder einer Furniersdge ab. Diebeschichte-
ten Werkstiicke sind bereit: Sie konnen sie
vorsichtig schleifen (bei Furnieren unter
einem Millimeter Stdrke sollten Sie sehr
behutsam vorgehen, um sie nicht durch-
zuschleifen) und mit dem gewiinschten
Oberflachenmittel iiberziehen. 4

Unser Autor Manne Krause
ist traditioneller Tischler

o mitmodernen Methoden. Er
= wohntund arbeitet in der
Nahe von Bremen und gibt
Kurse im Mobelbau.

1 Ein Stahllineal, ein scharfes Messer,
Winkel und die aufgelegte Platte ermdglichen
den Zuschnitt mit UbermaR. Zwei Blitter eines
Furnierbuches liegen dabei libereinander. Damit
zeigen die Furniere spater auf beiden Platten-
seiten die gleiche Maserung.

2 Kaputte, unschone oder einfach einge-
rissene Stellen im Furnier schneiden Sie weg.
Sollen besonders schone Stellen auf die Platten
kommen, kann auch diese Holzauswahl zu
Verschnitt fiihren. Uberstehende Kanten und
Anleimer ebnen nun Hobel oder Oberfrase.

3

plan. Die Flachen miissen Sie plan schleifen.

Auch Plattenwerkstoffe sind nichtimmer

Je breiter das Schleifbrett, desto einfacher
der gleichmdRige Abtrag iiber die ganze Flache
ohne Kippeln an den Randern. Der Staub muss
haufig abgesaugt werden.
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Werkstattpraxis

4 Um ein Verrutschen der Furniere beim
Leimen zu verhindern, kleben Sie kleine Leis-
tenabschnitte rund um die Platten. Ein wenig
Spiel darf die Platte dazwischen haben. Das
erleichtert spater das Einlegen der mit Leim
bestrichenen Platten.

7 Auf der zweiten Seite kdnnen Sie das
Furnier auflegen, wenn Sie auch hier alles mit

Leim bespachtelt haben. Die versetzt zu den auf

der ersten Seite angeklebten Klotzchen lassen

das Furnier passgenau dort landen, wo es liegen

soll.

8 Abschnitte einer Kiichenarbeitsplatte
dienen als Presse. Die dicken Spanplatten sind

plan und verteilen den notigen Pressdruck auf
jeden Quadratzentimeter Furnier. Der ganze
Packen liegt aufgebockt, damit die Zwingen
einfach angesetzt werden kénnen.
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5 Die Leimflotte, also der zum Furnieren

gebrauchsfertig eingestellte Leim, wird auf die
Fliche gegossen. Mit ein bisschen Ubung hat
man die Menge schnell raus. Mit dem Zahn-
spachtel arbeitet es sich schneller und gleich-
maRiger als mit einem Pinsel.

t-

6 | Ziehen Sie den Leimspachtel von der Mitte
der Flache mit Schwung {iber die Kante und
bringen Sie ihn gleich wieder auf die Flache. So
bleibt der Leim, wo er hingehort, kann gleich-
maRig verteilt werden und lauft nicht an den
Kanten herunter.

9 | Nur wenig Leim quillt aus den Fugen heraus, obwohl die

Schraubzwingen immensen Druck aufbauen. C-Bdcke (siehe
HolzWerken 103) gewahrleisten eine kippelfreie Auflage,
und lassen ein bequemes Ansetzen der Zwingen zu.



Fotos: Mannfred Krause

11 Einein lauwarmes Wasser getauchte
Biirste hilft, die kleinflachigen Leimdurchschla-

ge zu beseitigen. Ist schon viel Leim abgebun-

10 I Nehmen Sie die Zwingen und Zulagen ab und kontrollieren Sie die Flachen auf . .
R N B urch i s T den, nehmen Sie statt Wasser Verdiinnung oder
Leimdurchschlag. Hier (Pfeile) ist der Weillleim durch die Poren der Eiche gedrungen. L T e A e
Trotz ausreichender Presszeitist er an der Oberflache noch nicht abgebunden. . .
und zumindest gut Liiften.

12 Von aulRen werden die Fasern des Quer- 13 An den Quer-Enden der Platte konnen Sie 14 Kristallin ausgeharteten Leim entfer-

furniers angeritzt. Ein Stahllineal fiihrt das den Uberstand nun einfach nach innen iiber die nen Sie mit einem ziehenden Schnitt des flach
Cuttermesser sicher von Ecke zu Ecke. Setzen Kante knicken. Die Leimnasen halten eventuell aufgelegten Stecheisens. Lenken Sie den Druck
Sie das Messerimmer an den Enden an und den Abfall hartndckig fest. Mit dem Messer immer auch zur Platte hin. Dadurch durchtren-
fiihren Sie es zur Mitte, um starke Ausrisse des konnen Sie hier vorsichtig nachhelfen. nen Sie die vorstehenden Holzfasern leichter
diinnen Furniers zu vermeiden. und driicken sie nicht zur Seite.

So geht nichts schief:

» ,Hubbel” unter dem Furnier - Vermutlich befindet sich an dieser Stelle zu viel
Leim zwischen Furnier und Trdgerplatte. Mit einem feinen scharfen Messer (etwa
einem Skalpell oder Teppichmesser mit neuer Klinge) schneiden Sie das Furnierin
Faserrichtung an dieser Leimblase auf und streichen vorsichtig den noch fliissi-
gen {iberschiissigen Leim aus. Wenn Sie die Stelle mit dem Biigeleisen erwdrmen,
wird der Leim wieder fliissiger und ldsst sich andriicken.

» Der Leim halt nicht - Tischler sprechen hier von einem ,Kiirschner”: Unter dem
Furnier haben sich feine Partikel gesammelt oder an dieser Stelle ist zu wenig
Leim. Kiirschner kdnnen Sie horen, wenn Sie mit den Fingern sanft iiber die Ober-
flache streichen oder darauf klopfen. Auch hier konnen Sie das Furnier in Faser-
15 | Das schmale Hirnholz des Furniers fllt richtung vorsichtig aufschneiden und nachleimen.

auch an den quer dazu verlaufenden Einleimern

» Leim schlagt durch - Auf der furnierten Flache hat sich Leim durch die Fasern
des Furniers gedriickt. An dieser Stelle sind die Poren des Holzes so grof3, das der

(oder zumindest mit Schleifpapier gebrochen), Leim hindurchgedriickt wurde. Wie in den Bildern 10 und 11 gezeigt, kénnen Sie
sind sie unsichtbar. An den Langskanten sind auch hier etwas dagegen tun.

kaum auf. Sobald die Kanten profiliert sind

sie das sowieso schon.




» Maschine, Werkzeug und Co.

Serie:

Multi-Adapter-System fiir die Oberfrése
Teil 1: Bau der Adapterblocke

Teil 2: Schienenadapter, Parallelanschlag und Biindigfrasplatte
Teil 3: Biindigfraswinkel und Kreisfrasplatte

Exakt bindig gefréste Anleimer und Kreise in hochster Prazision sind mit dem

Multiadapter-System und zwei cleveren Vorrichtungen kein Problem mehr.

tifunktionsadapter aus Teil 1 dieser

Serie mit einem Biindigfraswinkel und
einer Kreisfrasplatte. Zwei praktische
Frashilfen, die man in vielen Projekten
sinnvoll einsetzen kann. Mit dem Selbst-
bau konnen Sie auch hier wieder viel Geld
sparen, denn dhnliche kommerzielle Frds-
hilfen starten in aller Regel erst ab etwa
100 Euro. Die Frdsergebnisse der Selbst-
bauten stehen den Kauflésungen dabei in
nichts nach.

I n dieser Ausgabe erganzen wir den Mul-
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Ab auf die Seite

Schon mit der Biindigfrasplatte aus der
letzten Ausgabe haben Sie ein sehr wirk-
sames Werkzeug gebaut, um zum Beispiel
Anleimeriiberstande zu nivellieren. Dabei
bearbeitet die Stirnflache des Nutfradsers
das Holz. Allerdings ist nicht jeder Fra-
ser stirnschneidend. Aullerdem gibt es
fiese Wuchsrichtungen in einigen Holz-
stiicken, die empfindlich auf die stirn-
schneidende Bearbeitung reagieren. Die
senkrechten Schneiden eines Frdsers

Plane Prazision, perfekte Kreise

liefern dann in der Regel sauberere Er-
gebnisse. Deshalb zeigen wir hier noch
eine Variante, bei der Sie die Oberfrase
zur Seite kippen. Sie hdngt dazu an einer
winkelformigen Vorrichtung, mit der man
sie auch in dieser Position sicher und du-
Rerst komfortabel am Werkstiick entlang-
fiihren kann. Allerdings sollten Sie dort
nur kleine und leichte Frasen bis maximal
drei Kilogramm anbauen.

Wenn Sie dann noch einen hochwerti-
gen Biindigfraser mit drei Schneiden ein-



Klar, es gibt das alles auch zu kaufen: Etwa
140 Euro kostet nur die Umleimerplatte (90
Euro) samt Winkelarm (50 Euro) fiir die Festool
0F1010. Soll auch noch der Spanflugschutz (im
Bild ganz unten) montiert werden, kommen

nochmals 50 Euro dazu. Unsere Variante kostet
nur einen Bruchteil dieses Betrags.

spannen, konnen Sie mit dieser Vorrich-
tung selbst Anleimer mit schwierigstem
Maserwuchs absolut sicher und nahezu
ausrissfrei biindig frasen. Dabei werden
auch Staub und Spdne immer zuverldssig
abgesaugt.

Genaues Kreisfrasen dank
Feineinstellung

Die Oberfrdase wird aber natiirlich nicht
nur bei schnurgeraden oder planen Arbei-
ten eingesetzt - eine ihrer Stdrken ist ja
auch das Kurven- und Kreisfrasen. Fiir
Letzteres hat der Multi-Adapter ebenfalls
eine einfach zu bauende und trotzdem
ganz exakte Vorrichtung auf Lager. Dabei
handelt es sich um eine einfache Perti-

2 Drehen Sie auch hier wieder zwei Maden-
schrauben mit Spitze in den Adapter und iiber-
tragen Sie damit die beiden Bohrpunkte fiir die
M4-Gewindeschrauben (kleines Bild). Praziser
geht's nicht!

nax-Platte, an deren Ende je ein Adapter
befestigt ist. Die Oberfrase selbst ldsst
sich {iber zwei Stangen zwischen diesen
Adaptern hin und her bewegen, um so den
gewiinschten Radius einzustellen. Mit
einer simplen M6-Gewindestange konnen
Sie die Oberfrase bei Bedarf noch praziser
und feinfiihliger auf den Stangen ver-
schieben. Eine aufgeklebte Skala hilft,
den gewiinschten Radius noch genauer
einzustellen.

Als Drehpunkt stehen ein Nagel oder
ein 5-mm-Stift, der in einem eingelas-
senen Kugellager lduft, zur Wahl. Fiir die
Herstellung kleiner Spielzeugrdder ware
beispielsweise der Nagel vorteilhafter,
denn das kleine Nagelloch kdénnen Sie

 - 1 | Bei der Biindigfrasvorrichtung ist ein

Griffknauf quasi Pflicht. Dazu bohren Sie zuerst
mit einem Forstnerbohrer ein 20-mm-Sackloch
flir den Schlossschraubenkopf und stellen erst
danach das 8-mm-Durchgangsloch fiir das Ge-
winde her.

3 Um Eckwinkel und Winkelplatten mit
Flachdiibeln zu verbinden, die Winkelplatte
hochkant gegen ein Stiitzbrett legen und die
Flachdiibelfrase unterfiittern. Alternativ kon-
nen Sie auch alles einfach verschrauben.

spdter als Zentrierhilfe fiir den Bohrer des
Achsloches einsetzen.

Sie sehen, mit diesen beiden Vorrichtun-
gen erganzen Sie die Vielseitigkeit des
Adaptersystems. Und es macht machtig
viel SpaR damit zu arbeiten. Also - ran an
den Nachbau! <

(444

Standard reicht nicht:
Tischlermeister Guido Henn
kitzelt aus seinen Ober-
frasen alles heraus.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

[l Bevor Sie jetzt die beiden Eckwinkel an die
Winkelbretter leimen, sollten Sie zuerst einmal
alles ohne Leim zusammenstecken und die
genaue Breite der Absaugplatte ausmessen.

7 Unter die lange Winkelflache mit dem
Griffknopf schrauben Sie auch hier wieder eine
8 mm dicke Pertinax-Platte. Das verbessert die
Gleitfahigkeit und sorgt fiir den notigen Raum
des Anleimeriiberstands mit bis zu 8 mm.

10 | Fiir die Kreisfrasplatte sdgen Sie eine

400 x 169 mm grof3e Platte aus 8-mm-Pertinax.
An den Plattenenden befestigen Sie je einen
Adapter mit zwei M4-Senkkopfschrauben. Ste-
cken Sie die Oberfrdse mit den Stangen ein und
markieren Sie den Frasermittelpunkt.
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5 | Wahrend der Leim abbindet, sdgen Sie
dann auf der Zug- oder Kappsdge die kleine Ab-

saugplatte zurecht. Fiir die beiden 45°-Schnitte
das kleine Werkstiick unbedingt festspannen.

8 | Der Winkel ist schnell und einfach einsatz-
bereit: Spannen Sie dazu einen Biindigfraser
ein und stellen Sie das Kugellager exakt biindig
zur Pertinax-Platte ein. Bei der Festool 0F1010
konnen Sie auch dazu wieder die Feineinstel-
lung nutzen.

11 | Danach schieben Sie die Frase einmal
nach links und einmal nach rechts bis dicht an
die Adapter heran und markieren sich auch hier
wieder die Frasermitte. Die Markierungen ver-
langern Sie nun mit einem Winkel ...

6 Passend zu Ihrem Saugschlauch bohren Sie
mit dem Forstnerbohrer (hier 35 mm Durchmes-
ser) mittig ein Loch. Geben Sie etwas Leim an
die Gehrungen und fixieren Sie die Absaugplatte
zwischen den beiden Eckwinkeln mit einer
Zwinge.

9 | Anleimer mit einer Dicke ab 3 mm sollten
Sieimmerim Gegenlauf biindig frasen. Dazu
wird die Vorrichtung samt Oberfrase in Pfeil-
richtung liber das Werkstiick gefiihrt. Diinnere
Anleimer bis 2 mm kdnnen Sie auch ausrissfrei
im Gleichlauf bearbeiten.

12 ... und bohren an den beiden Kreuzungs-

punkten links und rechts je ein 20 mm groRRes
Loch. Den Bereich zwischen den Lochern sdagen
Sie mit der Stichsdge zu einem Langloch zu.



13 | Etwa 7 mm vom Langloch entfernt
bohren Sie zuerst mit einem 5-mm-Bohrer ein
Sackloch passend zur Hohe des Nagelkopfes.
Erst danach wird das 2-mm- Durchgangsloch
gebohrt, passend zum Nageldurchmesser.

14

spater das Gewinde fiir die Feineinstellung.

Auf der gegeniiberliegenden Seite liegt

Bohren Sie dort ein 11 x 4 mm groRes Sackloch
zur Aufnahme des Kugellagers (AuRendurch-
messer 11 mm, Innendurchmesser 4 mm). Ein
5-mm-Bohrer bohrt das Durchgangsloch.

16 | Mit zwei Fliigelmuttern oder noch

komfortabler mit zwei hohen Randelmuttern
konnen Sie die Oberfrase prazise auf den
Stangen nach links oder rechts verschieben und
so den gewiinschten Radius bei Bedarfauf den
Zehntelmillimeter genau feineinstellen.

15 | prehen sie die M6-Gewindestange (etwa 260 mm lang) in das seitliche Gewinde der
Oberfrdse ein und sichern Sie sie von innen (oder aulRen) noch mit einer Sechskantmutter.

Fotos und Illustrationen: Guido Henn

17 | Der Nagel als Drehpunkt ermdglicht sehr kleine Kreise ab etwa 15 mm Durchmesser. Mit

einem 5-mm-Nutfrdser sind kreisrunde Sackldcher oder Bohrungen ab etwa 25 mm Durchmesser
maglich.
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30

Wenn Sie noch weitere Tipps und

Tricks zum Einsatz von Biindigfras- 108 . 70 19 105
vorrichtung und Kreisfrasplatte
sehen mochten, schauen Sie bei 3 "
HolzWerkenTV vorbei. =
Dort zeigt Guido Henn ausfiihrlich 9 ©
alle Anwendungen des Multiadapter- =
: : : gesenkte Durch- @ j (©) &
systems. Das Video finden Sie unter 2 b ™
https://vinc.li/Adaptersystem3. ¢ /g
) @ |=®
25
Wichtiger Hinweis: Die Adapterpositionen (gesenkte Durchgangslocher @ 4)
sind auf die Festool 0F1010 abgestimmt und miissen fiir andere Oberfrasen
angepasst werden.
25 175 105 25
Pos. 1 Pos. 2 s
° N
& —— | e e |
e
J 9 Durchgangsiécher @ 4 8
Sackloch @ 20 x 6 tief 35 17 \
e + Durchgangsloch @ 8 7] o
| emm—— s — @
. 2
2 ' ¢
® © S
Pos. 5 i
™ Pos. 3
4151 -]
< gesenkte Durch-
- gangslocher @ 4 9 70
/ \ h
" o |? ol | [2as)
2 N4
15 150 15 Pos. 4
Wichtiger Hinweis: Die Aussparungen
in den Positionen 1, 2 und 4 sind auf
die Festool OF1010 abgestimmt und
Material-Check miissen fiir andere Oberfriisen an-
Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite Stirke Material gepasst werden.
1 Winkelplatte 1 200 150 18 Multiplex
2 Winkelplatte 1 130 150 18 Multiplex
3 Eckwinkel 2 90 90 18 Multiplex
4 Absaugplatte 1 70 60 18 Multiplex
5 Gleitplatte 1 180 150 8 Pertinax

Sonstiges: Flachdiibel GroRRe 20, Schlossschraube M8x30, Griffknauf mit M8-Gewinde
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%) Spezial

—

Nonstop Holzwerken

Das Wichtigste in Kiirze:

Termin: 08. - 09. November 2024

Ort: Zentralhallen Hamm, Okonomierat-
Peitzmeier-Platz 2-4 in 59063 Hamm

Freitag, 8. November 2024,

09.00 Uhr - 18.00 Uhr

Samstag, 9. November 2024,
09.00 Uhr - 17.00 Uhr

Tagesticket: 22 Euro

2-Tagesticket: 36 Euro
Kursticket: je 49 Euro

Weitere Informationen, Kursbuchung
und Ticketverkauf unter

www.holzwerken-live.net
Tagestickets gibt’s auch direkt vor Ort.

Das Bithnenprogramm bei HolzWerken live am 8. und 9. November hat es in sich: Hier geben sich den ganzen

Veranstaltungstag lang unsere hochkaratigen Referenten die Klinke — oder eher das Werkzeug — in die Hand.

as in der vergangenen Ausgabe vor-
Dgestellte, bunte Kursprogramm bei
HolzWerken live und ein Besuch bei
den vielfdltigen Ausstellern werden Ihre
Werkstattkenntnisse enorm erweitern.
Und wir setzen noch einen drauf: Mit Threm

Tagesticket haben Sie jederzeit Zugang zur
HolzWerken live-Biihne. Unsere Referen-
ten geben Thnen dort in spannenden Vor-
trdgen und bei Demonstrationen mit dem
Werkzeug am Holz tiefe Einblicke in ihr
Profi-Wissen. Und aus den vergangenen

Jahren wissen wir auch: Das Ganze wird
garniert mit jeder Menge kleiner Tipps und
Tricks - und viel SpaR und Unterhaltung.
Es wird also spannend in Hamm - {iberall
und (fast) rund um die Uhr! <

Oberfldachen gestalten mit der Handkreissédge *

Anatomie einer Drechselbank

Feine Spane, gldnzende Oberflachen: Arbeiten mit dem japanischen Hobel

Biindigfraser oder Kopierhiilse: Zwei Wege zum Ziel - oder ungleiche Partner?

Freuen Sie sich am 8. und am 9. November auf diese Vorfiithrungen auf der Biihne:

Stefan Boning

Jan Hovens

Dorian Bracht

Guido Henn

Kein bisschen wetterfiihlig: Holzschutz im AuRenbereich * Melanie Kirchlechner

Gut in Schuss? Checkliste fiir gebrauchte Hobel ** Manne Krause

Immerin der Spur: Vorrichtungen fiir Handhobel Dominik Ricker
Tausendsassa Schraube - fest verbunden, dekorativ eingesetzt *** Hauke Schmidt
Wie ein Youtube-Kanal iiber Maschinen aus Holz weltweit Furore macht Matthias Wandel

* Nur am 8. November ** Bringen Sie gerne Ihren eigenen Hobel zur Begutachtung mit! *** Nuram 9. November

Dariiber hinaus geben unsere Aussteller in kurzen Prasentationen auf der Biihne einen Live-Einblick in ihre Werkzeuge und Techniken.

Foto: Jochen Kratschmer
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» Projekte

Mobile Werkzeugkiste und Werkbank

WerkTainer

Dieser geniale Helfer wird auBerhalb der Werkstatt oder als Erhghung fir die Werkbank zum unverzichtbaren

Unterwegs mit dem

Begleiter: Er ist eine mobile Werkbank und eine Werkzeugkiste in einem.

facher und sicherer, wenn sich Werkstiicke auf einer mobi-
len, stabilen Werkbank in verschiedenen Positionen ein-
spannen lassen. Diese kleine Kiste ist eine tragbare Werkbank.

H olz aulRerhalb der Werkstatt zu bearbeiten, ist definitiv ein-

Praktisches Format

Manche Holzwerker kaufen den passenden Kunststoffkoffer mit
neuen Elektrowerkzeugen gleich mit. Viele Firmen nutzen dafiir
den ,Systainer”. Deshalb passt die Grundflache der leichten Box
aus Siebdruckplatten genau auf diese Koffer. Der ,WerkTainer”
kann damit kantenbiindig auf jeden Systainer gestellt werden.
In seine drei Schubkdsten passen eine Grundausstattung an
Werkzeug sowie ein paar Schraubzwingen. Und er ist leicht ge-
nug, um ihn mit voller Bestiickung zu tragen.

Die Bauhohe unseres WerkTainers ist identisch mit dem Ma-
xi-Systainer II. Dieser kann als Zusatzauflage fiir lange Werk-
stiicke fungieren. Aufgepasst: Einige neuere Systainer haben
andere HéhenmalRe als unser Modell. Wenn Sie den WerkTainer
nachbauen, konnen Sie dessen Hohe aber auch an Ihre person-

T-Nuten frasen — darauf miissen Sie achten

lichen Bediirfnisse anpassen. Sie miissen nur die Hohe der Seiten
und der Schubkdsten dndern. T-Nuten an allen Aullenseiten des
WerkTainers bieten schier unendliche Spannméglichkeiten.

Funktion: Werkzeugkasten

In drei verschieden groRen Schubkdsten haben die wichtigsten
Werkzeuge auf Antirutschmatten Platz. Dass die oberen Schub-
kdsten unterschiedlich lang sind, liegt an der Position der Quer-
strebe unter der Deckelplatte. Diese ist mit den Seiten und der
Deckelplatte durch Taschenlochbohrungen verschraubt. Damit
die Schrauben nicht in die mittigen T-Nuten greifen, muss die
Querstrebe daher auRermittig sitzen.

Die Querstrebe sichert den Korpus gegen Diagonalkrdfte;
Sie ersetzt eine Riickwand. Deshalb sind die Langen der oberen
Schubkésten an die Position der Querstrebe angepasst. Um Platz
zu sparen, fungieren die Boden der Schubkésten gleichzeitig als
Laufschienen, die in Laufnuten in den Korpus-Seiten gleiten.
Die Schubkésten sollenleicht herausnehmbar sein. Ein einfacher
Schiebemechanismus arretiert die Schubkasten, sodass sie sich

Unsere Multiplex-Platte hat sieben Furnierschichten: zwei Deckschichten a 1 Millimeter, drei Schichten a 3 Millimeter und zwei
Schichten a 2,5 Millimeter. Die mittleren bestehen aus weichem Holz, die Deckschichten sind harter. Bei hdrteren Platten kann
Vorfrasen mit einem geraden Nutfrdser sinnvoll sein. Stellen Sie im zweiten Durchgang die Maschinenposition exakt auf die erste

Position ein.

Ein scharfer T-Nut-Fraser packt das problemlos , die harteren Multiplex-Platten in einem Durchgang zu frasen. Die Oberfrase sollte
dafiir mindestens 1.000 Watt Leistung haben. Geben Sie der Frase Zeit zum Schneiden und schieben Sie sie nicht zu schnell vor.

Achtung: Beim Frdsen entstehen sehr hohe Temperaturen durch Reibungswarme. Zusatzlich werden die Spane in den Nutkanal
gepresst und darin verdichtet, auch bei geraden Nuten. Die Spane kdnnen sich entziinden und Glutnester bilden. Sie stellen eine
ernste Brandgefahr dar. Ein paar StoRe aus einer griffbereiten wassergefiillten Spriihflasche vermeiden ernsthafte Gefahrdungen.
Glutnester diirfen nicht in den Absauger gelangen, es kdnnte darin zu einem Schwelbrand kommen.




beim Transport nicht versehentlich 6ffnen konnen. Dennoch las-
sen sie sich bei Bedarf schnell - wortwdrtlich - mit einem Griff
entriegeln. Die T-Nuten der Schubkastenvorderstiicke frasen Sie
zuerst in eine grofere Platte (255 x 250 mm), danach erst sdgen
Sie sie auf Breite. Das ist sicherer. Passend gesdgte lange Nuten-
steine aus Furnierplatte (Pos. 16) dienen als Riegel.

Funktion: Werkbank

In den Korpusseiten und auf der Deckelplatte befinden sich
kreuzweise eingefraste T-Nuten. In diese passen die gangigen
Fiihrungsschienen-Zwingen (aulRer Bosch/Mafell). Damit las-
sen sich Werkstiicke auf die Deckelplatte sowie an die Seiten
spannen. Der WerkTainer kann mit zwei Fiihrungsschienen-
Zwingen auf jedem Tisch festgespannt werden. Der Abstand
zwischen dem unteren Schubkastenboden und der Querstrebe
ermoglicht das Ansetzen der Zwingen, ohne dass der Schubkas-
ten entfernt wird.

Projekt-Check

Zeitaufwand: 14 Stunden M-

i thgt.efl_qlkos.ten: 70 Euro

“ Fihigkeiten: Fortgeschrittene W&

1

So viel im Griff

Der Griff hat mehrere Funktionen. Er dient als Anschlagwinkel
zum Anreillen, als Grundlage fiir eine Tischverbreiterung, als
obere Druckplatte zum Einspannen von Rundstangen in seiner
V-Nut, und als Sicherung beim Abldngen diinner schmaler Leis-
ten. Ausgangsmaterial ist eine Multiplex-Platte mit dem MaR
von 280 x 250 mm. An der langen Kante erfolgt der U-formige
Ausschnitt fiir die Form des Griffes. Erst nach der Ausklinkung
wird der Griff vom Restbrett abgesdgt, die Griffplatte (Pos. 18)
auf 140 mm gekiirzt.

Genau so verfahren Sie bei der Ausklinkung der Seitenteile.
Eine Kante des Griffteils wird auf 45° abgeschragt, oben eine
4-mm-Kante stehengelassen. Frasen Sie dann eine V-Nut nach
Zeichnung in die untere Fldche. Griff und Griffplatte werden
durch eine Verschraubung miteinander verbunden.
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Pos.1
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Draufsicht

Explosion Schubkasten unten

Unendliche Spannmaglichkeiten
Die Antirutschmatten auf der Unterseite verhindern zwar
weitgehend das Verrutschen des WerkTainers. Werden gréRere
Werkstiicke eingespannt, wird er mit einem zweiten Zwingen-
paar etwa auf einen Esstisch gespannt und hilt dann bomben-
fest. Im kleinen Schubkasten befinden sich deshalb zwei wei-
tere Zwingen.

So konnen auch grofRere Bretter senkrecht an die Korpussei-
te gespannt und bearbeitet werden. An allen unteren Auflage-
flaichen sind Antirutschmatten mit doppelseitigem Klebeband
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Korpus

P

25
80

Tragegriff / o

angebracht. Damit ist ein rutschsicherer Stand auch auf glatten
Flachen gewdhrleistet. Die Ausklinkung an den Unterkanten der
Seiten ist so dimensioniert, dass der WerkTainer quer auf einen
Systainer passt. Mehrere aufeinander gestellte Systainer bilden
eine angenehme Arbeitshéhe.

Material

Das Material fiir den Korpus soll stabil und verwindungssteif
sein. Die Materialdicke muss das Einfrasen einer 12 mm tiefen
T-Nut ermdglichen. M8-T-Nuten wurden gewdhlt, weil die weit



Material-Check

Pos. Bauteil Anz. Linge* Breite* Starke* Material

Korpus

1 Deckelplatte 1 395 279 16 Siebdruckplatte

2 Seite hoch 1 395 185 16 Siebdruckplatte

3 Seite niedrig 1 395 149 16 Siebdruckplatte

4 Querstrebe 3 263 50 16 Siebdruckplatte
Schubkasten

5 unten Seite 2 363 65 6,5 Furnierplatte

6 unten Front 2 255 65 6,5 Furnierplatte

7 unten Boden 1 380 271 6,5 Furnierplatte

8 unten Blende 2 255 65 16 Siebdruckplatte

9 oben klein Seite 2 154 40 6,5 Furnierplatte

10 oben klein Front 2 255 40 6,5 Furnierplatte

11 oben groR Seite 2 175 40 6,5 Furnierplatte

12 oben groR Front 2 255 40 6,5 Furnierplatte

13 oben klein Boden 1 170 271 6,5 Furnierplatte

14 oben groR Boden 1 192 271 6,5 Furnierplatte

15 oben Blende 2 255 40 16 Siebdruckplatte

16 Riegel 3 200 12 6,5 Furnierplatte Buche
17 Griff 1 280 80 16 Siebdruckplatte

18 Griffplatte 1 280 140 16 Siebdruckplatte
Sonstiges: 3 Mobelkndufe, 3 Schrauben M4 x 20 mm oder kiirzer, 3 Halbrundkopfschrauben (Panhead) 3 x 20, 2 Schrauben 4,5 x 50 mm fiir Verschraubung
Griff, Lamellos Nr. 20. Die wirkliche Dicke von 6-mm-Furnierplatten variiert, oft sind sie 6,5 oder 7mm dick. Sie sollten aber auf jeden Fall in die 8 mm brei-
ten Laufnuten passen. *alle Angaben in Millimeter
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verbreiteten Fiilhrungsschienen-Zwingen perfekt hineinpassen.
Eine 16-mm-Multiplex-Siebdruckplatte erfiillt diese Anforde-
rungen. Durch die relativ vielen T-Nuten verliert die Konstruk-
tion noch an Gewicht, so dass der leere WerkTainer etwa 2 kg
wiegt. Um Gewicht zu vermeiden, wurden die Schubkdsten aus
Pappel-Furnierplatte gebaut.

Viele Arbeiten fiir den WerkTainer wurden auf dem in
HolzWerken 89 vorgestellten T-Nut-Tisch gebaut. Vom Prinzip
entspricht der WerkTainer einer Miniaturausgabe dieses inzwi-
schen sehr bewdhrten Arbeitstisches.

Am Ende dieses Artikels werden zahlreiche Anwendungsbeispie-
le gezeigt. Doch es ist noch viel mehr mdglich! 4

Unser Autor Roland Heilmann hat selbst nur eine
Mini-Werkstatt zur Verfligung. Aber diese reizt er
optimal aus, indem er sich unter anderem solche
Werktische wie den T-Nut-Tisch baut.
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T-Nuten im Raster fiir jeden Fall

1 Die erste, kantennahe T-Nut frast die Ober- 2 | Ein selbstgemachter, simpler Fiihrungs-
frase jeweils am Parallelanschlag. An diesen anschlag fiihrt die Oberfrase beim Frasen der
schrauben Sie eine lange Fiihrungsleiste. Damit inneren T-Nuten. GleichmdRige Nutabstédnde
gelingen handgefiihrte Frasarbeiten sicherer. ergeben sich damit automatisch.

Zusatzlich liegt das Werkstiick biindig an der

Kante des Werktisches.

4 | Alle Kanten der T-Nuten werden mit einem

Schleifklotz per Hand gleichmdRig gefast.
Versehen Sie auch alle Kanten am fertigen
WerkTainer mit einer Fase, um Verletzungen zu
vermeiden.

o et er. ax o 81
{01 Bn bs el
001 e

B 500 ais dan 230 BT AS6 AR 376 3

3 Bei den kleinen Plattenformaten kann das Werkstiick nicht mit ) Wenden Sie sich nun den inneren Seiten-
Zwingen fixiert werden, weil die Oberfrase an die Zwingen stoRt. Auf- teilen des WerkTainers zu. Die Nutmitten fiir

gespannte Leisten halten das Werkstiick in Position, es liegt nur lose die Gleitnuten der Schubkastenbdden werden
auf dem Werktisch. Es kann aber nicht verrutschen. von den unteren Kanten der Korpusseiten aus

gemessen. Ein Kombiwinkel mit verstellbarem
Lineal mit Skala ist dazu ideal.
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6 An der Grundplatte der hier verwendeten
Festool OF 1010 befinden sich Markierungs-
riefen. Mit diesen kann die Oberfrase genau
auf Nutmitte positioniert werden. Es reicht
deshalb, wenn nur die Nutmitten auf dem Werk-
stiick angezeichnet sind.

\ ]

7 Flachdiibel der GroRe 20 passen genau
zwischen die T-Nuten. Ein weiller Farbstift
markiert gut die Mittenposition der Flachdiibel
auf der dunklen Siebdruckoberflache.

9 | Die Ausklinkung an den Korpusseiten und
fiir den Griff macht die aufs Maximum abgesenk-
te Tauchsdge. Ein aufgespannter Klotz hinter
der Sdge verhindert das Riickschlagen beim
Eintauchen. Verleimen Sie anschlieRend den
Korpus.

10 | Die an der Tischkreissdge auf Breite ge-
sagten Riegel zum VerschlieRen der Schubkdsten
konnen Sie mit der Japansdge ausrissfreier auf
Lange sdgen. Hier kommt der verleimte WerkTai-
ner-Korpus in Verbindung mit einem Klotz mit
Nutenstein schon als Einspannhilfe zum Einsatz.

wird der eingeleimte und iiberstehende Flachdii-
bel abgesagt.

Der vertikale Schnitt fiir die Ausklinkung an

den Korpusseiten geschieht an der Tischkreissdge. &
Der Schnitt geht durch die Lamello-Nut, da die
Querstrebe (Pos. 4) nur 50 mm breit ist. Spater

17 | pie Riegel erhalten an einem Ende eine

selbstschneidende Halbrundkopf-Schraube.
Bohren Sie ein 5 mm tiefes Loch (Bohrdurch-
messer = Schraubendurchmesser). Die Schraube
einige Millimeter vorsichtig weiter eindrehen,
so kann die Leiste nicht reiRen.
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T

12 Eine M4-Schraube wird bendtigt, um den
Knauf mit dem Riegel zu verbinden. Die Schrau-
benldnge hangt vom verwendeten Knauf ab. Wir
haben die Schraube mit dem Dremel gekiirzt.
Mit einem schwarzen Filzstiftist der wegfallen-
de Bereich markiert (Pfeil).

o

13 | Schneiden Sie die Schubkastenseiten 14 | DerT-Nut-Tisch ist auch zum Verleimen der drei Schubkés-
auf Gehrung an der Tischkreissdge zu. Frésen ten eine sehr praktische Hilfe (es geht aber natiirlich auch anders).
Siein die Schubkastenbdden eine passende Der kleine Schubkasten kann auch auf dem WerkTainer eingespannt
umlaufende 2 mm tiefe und 8 mm breite Nut zur werden. Wahrend der Leim trocknet, wird der Griff gebaut.
Aufnahme der Schubkastenseiten. Klebeband

hilft beim Verleimen.

Fotos und Illustrationen: Roland Heilmann

15 Zwingen Sie das stehende Werkstiick 16 | Kleben Sie Antirutschmatten mit dop- 17 | Detail des unteren Schubkastens. Der

fiir den Griff an den Queranschlag, dazwischen pelseitigem Klebeband auf alle unteren Korpus-  Schraubenkopf des Riegels greiftin eine Bohrung
eine Splitterleiste fiir saubere Schnittkanten. flachen. Die Querstrebe schrauben Sie an die in der Korpusseite. Dessen Position wird nach der
Hier und in Schritt 8 miissen Sie die Spanhaube Korpusseiten. Der Deckel erhdlt Taschenlocher. Fertigstellung des Schubkastens markiert. Der
abnehmen. Fiir den Schnitt parallel zur Kante Knauf schiebt den Riegel zur Seite. Eine Drehung
nehmen Sie wieder die Tauchsdge. des Knaufs, und der Riegel sitzt fest.
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Kleine Kiste — riesige Maglichkeiten

01 | In den drei Schubkasten des WerkTainers
findet ein Grundstock an Werkzeugen Platz.
Sie lassen sich mit einem Riegel arretieren und
komplett herausziehen, sollte es erforderlich

sein.

03 | Der Griff erfiillt

gleichzeitig viele weitere Aufgaben, so wie hier kann er
zylindrische Werkstiicke festhalten, dient als Anlage zum
Ablangen von Leisten und kann noch ganz viel mehr, wie

02 | Aufgebaut auf einen Sie sicher schnell herausfinden.
Systainer erreicht der WerkTainer

eine gute Arbeitshohe. Durch die
Aussparung in den Seitenteilen

rastet die Box auf dem Systainer
ein und bietet eine solide Arbeits-
grundlage.

04 | Der WerkTainerim Einsatz auRerhalb der
Werkstatt: Auf den Esszimmertisch geklemmt,

kann man problemlos Reparaturarbeiten oder
Anpassungen direkt und schnellim Wohnbe-
reich erledigen.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Frasen: Damit es nicht brennt

Brandspuren beim Frésen mit der Oberfrése kommen immer wieder vor. Hier sind die Grinde dafiir —

und was Sie dagegen tun kinnen.

Frasen schneller als andere. Das ist

leider so - verschiedene Holzarten
haben unterschiedliche Eigenschaften.
Neben der ,Goldenen Regel”, in Etappen
zu frdsen - also nie zu viel Material auf
einmal wegzunehmen - gibt es weitere
wichtige Aspekte, um auch empfindliche
Holzer wie Kirsche fehlerfrei zu frasen.

Gewisse Hoélzer ,verbrennen” beim

> Stumpfe Schneiden reiben iibers Holz,
statt zu schneiden. Dabei entsteht Hit-
ze, die Holzfasern anbrennt. Priifen Sie
also, ob die Fraser scharf sind. Wenn an
der Zusammenkunft der beiden Flachen
an der Fraserschneide eine kleine, glan-
zende Linie zu sehen ist, ist das das Zei-
chen: Diese Schneide ist abgerundet und
stumpf. Auch Ausbriiche zeigen, dass der

40

1]
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Fraser dringend gescharft oder ersetzt
werden muss (Bild 1).

> Bei der Drehzahl der Maschine kommt
es darauf an, den besten Kompromiss
zwischen moglichst klein (das vermin-
dert Hitzebildung und somit Brandspu-
ren) und moglichst groR (verhindert
Riickschlag und vermindert Ausrisse) zu
finden. Allgemeine Aussagen {iiber ,die”
richtige Drehzahl kann es natiirlich nicht
geben, hier miissen Sie probieren. Fraser-
durchmesser und Holzart sind zwei der
Faktoren, die die optimale Drehzahl be-
dingen (Bild 2).

» Das Vorschubtempo der Maschine iiber
das Holz (oder des Holzes iiber den Fras-
tisch) darf nicht zu klein werden. Je lan-
ger der Fraser eine Stelle bearbeitet, desto
wahrscheinlicher werden Brandflecken.
Frasen Sie also ziigig, aber ohne Hast vo-
ran. Sinkt die Vorschubgeschwindigkeit
einmal auf Null, sind Brandflecken quasi
programmiert. Achten Sie daher darauf,

dass Kabel und Absaugschlauch immer
flissig hinterherkommen, damit nichts
wie in Bild 3 hakt.

> Auch am Frdstisch kann es klemmen:
Gerade an einem kleinen Versatz zwi-
schen Tisch und Frasplatte bleibt das Holz
beim Vorschub gerne hingen (Bild 4). Die
Folge: Weiter hinten dreht der Fraser mit
tausenden Umdrehungen auf der Stelle.
Kontrollieren Sie deshalb das Niveau der
Frasplatte regelmdRig.

> Bei schwer zu schleifenden Profilfor-
men sind Brandspuren besonders drger-
lich. Beugen Sie hier mit mehrstufigem
Frasen vor: Frasen Sie in einem oder so-
gar mehreren Schritten bis knapp ans
WunschmaR heran. Stellen Sie dann die
Spanabnahme zum Beispiel durch leich-
tes Versetzen des Anschlags auf nur einen
Viertelmillimeter ein und frdsen Sie er-
neut. Etwaige Brandspuren sollte dieser
feingefraste Durchgang entfernen, ohne
neue anzulegen (Bild 5).




> Bei einem Profilfraser mit Anlaufku-
gellager, helfen einige Umwicklungen
des Kugellagers mit Tesafilm. Es muss
natiirlich ganz glatt aufgeklebt werden
(Bild 6). Der so leicht vergroRerte Durch-
messer des Kugellagers halt die Fraser-
schneiden etwas weiter aus dem Holz

heraus als gew6hnlich. Ist der Klebefilm
wieder entfernt, frasen Sie erneut, um
noch ein ganz wenig abzunehmen.

> Dashier und da empfohlene Nachfrasen
eines Profils im Gleichlauf (Vorschubrich-
tung ist hierbei identisch mit der Rich-

tung der Schneide im Holz) kénnen wir
nicht empfehlen. Dabei kann Thnen das
Werkstiick regelrecht aus der Hand ge-
rissen werden (Frastisch) oder die hand-
gefiihrte Oberfrase verselbststdandigt sich
auf unangenehme Weise. 4

Andreas Duhme
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Schon schrag

Leicht und elegant présentiert sich diese zweisitzige Bank. Ihre diagonal verlaufenden

Zargen sorgen fir einen frischen und spannenden Twist.

die Hohe der Tasten abgestimmt ist,

oder als stilvolle Sitzgelegenheit im
Vorraum: Diese Bank vereint praktische
Nutzbarkeit mit dsthetischem Reiz. Ent-
decken Sie, wie einfach es sein kann, Ihre
Wohnung um einen schragen Hingucker
zu erweitern!

Ob als Klavierbank, die optimal auf

Richtige Sitzhdhe
Zuerst sollten Sie die richtige Hohe - ab-
hangig vom Einsatzzweck - ermitteln.
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Dient die Bank wie hier gezeigt als Kla-
vierbank, so sollten die angewinkel-
ten Unterarme leicht iiber der Klaviatur
schweben. Welche Hohe optimal ist, lasst
sich gut mit einem herkémmlichen Stuhl
und einigen Biichern als provisorische
Sitzerhohung ermitteln. In der hier vorge-
stellten Variante ergibt das eine Gesamt-
hohe von 51 Zentimetern.

Steht die Bank frei - etwa im Vorraum
oder als Zusatz-Sitzgelegenheit bei Tisch
- wahlen Sie eine niedrigere Héhe. Stan-

dardm&Rig werden hier gerne 47 Zentime-
ter gewdhlt. Die Beine werden in dem Fall
einfach kiirzer ausgefiihrt.

Einfache Vorarbeiten
Das Vorbereiten des Holzes erfolgt beson-
ders schnell, da alle Teile in identischer
Starke gefertigt werden. Richten Sie die
Elemente fiir Gestell und Sitzflache also
zusammen ab.

Bringen Sie diese in einem Arbeits-
gang mit dem Dickenhobel auf eine ein-



heitliche Starke von 24 Millimetern. Auch
die Zargen und FiiRe lassen sich mit einer
Einstellung auf Breite zuschneiden und
hobeln, da sie jeweils eine Ausgangsbreite
von 55 Millimetern aufweisen.

Beim Zuschneiden der Winkel kommt
es dann wieder auf die richtige Reihen-
folge an: Ist die Kreissdge einmal auf
12° eingestellt, werden sowohl Zargen
als auch FiiRe abgeldngt. So passen die
Winkel zwischen Zargen und FiiRen ga-
rantiert perfekt zusammen. Und fiir den
Fall, dass Sie die FiiRe erst nach dem Ab-
schrdgen ablangen: Achten Sie darauf, die
FiiRe an der AuRenseite und nicht an der
abgeschrdagten Innenseite am Anschlag
anzulegen. Nur so passt der Winkel.

Gut verbunden

Abhédngig von Thren personlichen Prafe-
renzen und der Ausstattung Ihrer Werk-
statt konnen Sie die Verbindung zwischen
den FuRteilen und der Zarge klassisch
mit einer Schlitz-und-Zapfen-Verbindung
herstellen. Hier vorgestellt ist aber ein
anderer Ansatz mit einem losen Zapfen:
einem Domino-Diibel. Achtung: Wenn Sie
auf Schlitz und Zapfen setzen, miissen Sie
beim Zuschnitt die geplante Lange der
beiden Zapfenin den Zargen-Teilen zu den
Angaben in der Materialliste addieren.

Zur Stabilisierung des Gestells dienen
zwei Verbindungsklotze zwischen den
Zargen. Das Verschrauben ist nicht ganz
einfach, weil die Zargen in diesem Bereich
noch sehr eng aneinander liegen. Sie be-
notigen deshalb zum Befestigen einen
Winkelakkuschrauber oder einen Win-
kelaufsatz fiir den Akkuschrauber. Alter-
nativ kénnen Sie die Verbindungsklotze
aber auch langer machen und weiter nach
aullen verschieben.

An der Aullenseite der FiiRe wird eine
Kante stark gerundet - ein Abrundfraser
(in diesem Fall 9,5 mm) ist dafiir ideal. Da
diese Partie diagonal nach aulen zeigt,

betont sie das auffdllige, charakteristi-
sche Design der Bank - und macht ein
versehentliches GegenstoRen weniger
schmerzhaft. Die Sitzflache erhalt eben-
falls diese ausgeprdgte Rundung, wah-
rend die Innenseiten der Fiike und die
Unterkanten der Zargen nur dezent abge-
rundet werden.

Holz oder Polster?

Fiir die Gestaltung der Sitzfliche stehen
Thnen zwei Alternativen offen: Sie kon-
nen sie klassisch aus demselben Holz
des Gestells fertigen oder die Sitzfldache
polstern. In der Bauanleitung zeigen wir
die Holzvariante, die Einzelheiten zur ge-
polsterten Sitzflache finden Sie im Info-
kasten auf Seite 46.

Die Sitzflache wird durch die Zargen
mit dem Gestell verschraubt. Falls Sie
sich fiir die Sitzflache aus Massivholz ent-
schieden haben, ist dabei darauf zu ach-
ten, dass das Holz quellen und schwinden
kann. Bohren Sie durch die Zargen dafiir
etwas grofRere Locher als fiir die verwen-
deten Schrauben notwendig wdren. Bei
einer gepolsterten Sitzfliche, die eine
Grundplatte aus einem nicht arbeitenden
Plattenmaterial wie Multiplex hat, kon-
nen Sie die Zargen im selben Durchmesser
wie die Schrauben durchbohren.

Holzpflege mit natiirlichem Farbton
Um den natiirlichen, hellen Farbton der
Esche zu bewahren und das Holz gleich-
zeitig optimal zu schiitzen, tragen Sie
zundchst ein leicht weill pigmentiertes
Hartwachsol auf. AnschliefRend folgt ein
zweiter Anstrich mit einem farblosen
Hartwachsol.

Dem Klavierkonzert, ob zwei- oder
vierhdndig, steht jetzt nichts mehr im
Weg! <

Veronika Zenz
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i
1 | Als Ausgangsmaterial dient jeweils eine
Eschenholzbohle fiir das Gestell und eine Bohle
fiir die Platte der Bank.

2 Hobeln Sie das Ausgangsmaterial plan und

rechtwinklig zu. Der Dickenhobel bringt alle

Teile auf einheitliche 24 mm Dicke.

3 | Die Sdgehilfe ,Fritz und Franz” (siehe

auch HolzWerken-Ausgabe 67) halt die Werk-
stiicke beim Zuschnitt. Alternativ nutzen Sie
die Handkreissage mit Fiihrungsschiene. Fiir die
Verleimung der Platte kdnnen Sie auch mit nicht
seitenparallelem Material arbeiten.
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ll Hier gut zu sehen: Auch zwei leicht schra-

ge Bretter ergeben zusammen eine gute Sitzfla-
che. Domino-Diibel oder Flachdiibel helfen, die

Bretter beim Verleimen biindig zu halten.

5 Verleimen Sie die Bretter der Sitzflache
mit ausreichend Zwingen. Nach dem Aus-
trocknen des Leims sdgen Sie die Platte aufihr
endgiiltiges MaR zu.

Schnelle Vorrichtung fiir schrége Schnitte

Diese Vorrichtung ist schnell gebaut und zweckmaRig fiir die schragen Schnitte, um
die Beine nach unten schmaler werden zu lassen.

Eine Sperrholzplatte wird mit einer unterhalb angeschraubten Leiste in der Nut des
Kreissdgetisches gefiihrt. Die Sperrholzplatte kann vorerst zu groR bemessen sein.

Schieben Sie die Platte gefiihrt
in der Nut das erste Mal am Sage-
blatt entlang, wird die (neue)
Kante exakt zur zukiinftigen

der Schnittkante. Das geht ganz
ohne Ausmessen!

Schrauben Sie dann im ge-
wiinschten Winkel von unten
eine Leiste im richtigen Abstand
auf die Platte. Zwei Niederhalter
darauf halten dann den Rohling.

Ein passend positionierter

Runddiibel sorgt dafiir, dass alle
vier Beine nach dem Sagen auf
der gleichen Lange die gleiche
Steigung haben.
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6 | Weiter geht es mit den FiiRen: Stellen Sie
den Queranschlag Ihrer Kreissdge auf 12° ein
und ldngen Sie alle Teile fiir die FiiRe ab.

7 AnschlieRend sdgen Sie auch die Zargen
aufihre endgiiltige Lange. Achten Sie darauf,
dass die schragen Schnitte an den FiiRen
parallel sind, wahrend sie an den Zargen in
entgegengesetzte Richtungen verlaufen.

8 | Die Fiie verjiingen sich von 55 mm oben

auf 30 mm Breite unten. Die Abschrdgung ge-
lingt dank einer einfachen Schablone (siehe
Infokasten) sicher und wiederholgenau.



9 FiiBe und Zargen werden mit Domino-
Diibeln (8 x 50 oder 8 x 80) verbunden. Achtung:
Die Frasung verlduft schrdg zur Ober- und
Unterseite der Zarge. Positionieren Sie die
Frdsung also so, dass die Diibel nicht an der
Gegenseite austreten.

11 Nun klinken Sie die Uberblattung der
Zargen von Hand oder an der Tischkreissdge aus.

Entfernen Sie lieber eine Spur zu wenig und tas- 10 | S G
ie Diibelfrdse frast die Zapfenlécher

ten sich dann an die perfekte Tiefe heran. Der ALt
in FiiRe und Zargen.

Spaltkeil muss fiir diesen verdeckten Schnitt
abgesenkt werden.

Fotos und Illustratio.nlen: Veronika Zenz

12 | Die Ausklinkungen werden in mehreren Schritten gesagt. Verschieben Sie dazu das Werkstiick 13 | Bauen Sie nun das Gestell probeweise

nach jedem Schnitt um etwas weniger als die Sageblattstdrke. Eine Zarge wird an der Oberseite, zusammen. Uberpriifen Sie nochmal die Pass-
die andere an der Unterkante ausgeklinkt. Winkel (22,5°) und Anschlage bleiben fiir beide Zargen genauigkeit aller Teile.
gleich.
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14 Langen Sie nun die beiden Verbindungs- 15 | Zur spateren Befestigung der Sitzflache 15 Frasen Sie markante Rundungen an die

klgtze im Winkel von 22,5° ab. Bohren Sie bohren Sie jeweils zwei Sacklécher im Durch- AuBenkanten der FiiRe und Sitzfléche. Hier

jeweils vier Taschenldcher in deren AuRRenseite. messer des Schraubenkopfes in die Zargen. An- wurde ein Fraser mit 9,5-mm-Radius am Fras-
schlieBend mit einem Bohrer etwas groRer als tisch verwendet. Runden Sie auch alle anderen
dem Durchmesser der Schrauben durchbohren. Kanten leicht ab.

Darf es etwas mehr Komfort sein?

Anstelle der Sitzflache aus Holz macht sich auch eine gepolsterte Sitzflache gut auf
der Bank. Dafiir bendtigen Sie eine Multiplexplatte im MalR der Sitzflache. AuRer-
dem Schaumstoff (beim Kauf auf Raumgewicht und Stauchharte achten - machen Sie
ruhig einen Sitztest), Polstervlies und einen Mobelstoff als Bezugsstoff.

Der Schaumstoff wird auf die
Multiplexplatte geklebt und
mit einem an der Holzplatte
gefiihrten Messer zurechtge-

_ schnitten.
17 . ) ) . AnschlieRend legen Sie das
Verleimen Sie Zargen und FiiRe mit- Polstervlies auf Ihre Arbeits-
einander. Ein unter die starre Seite der Zwinge fliche und legen darauf die mit

gelegter Keil verhindert das Verrutschen der Schaumstoff beklebte Platte.

Zwingen. Schlagen Sie das Polstervlies

um und befestigen Sie es mit
dem Tacker an der Unterseite
der Platte. Ebenso gehen Sie
mit dem Mobelstoff vor: aufle-
gen, umschlagen, festtackern.

18 Sind die Werkstiicke geschliffen und ge-
6lt, geht es weiter mit dem Zusammenbau. Ver-

schrauben Sie dazu die Verbindungsklotze mit
den Zargen und die Zargen mit der Sitzplatte.
Die Bank ist nun einsatzbereit!
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GesamtmaRe

Pos. 1

Explosionszeichnung

Ansicht von oben

Seitenansicht

#5574

650

485
R
A0
Material-Check
Pos.  Bauteil Anz, Lange Breite Starke Material
1 Fuly 4 510 55 24 Esche
2 Zarge 2 650 55 24 Esche
3 Verbindungsklotz 2 120 55 24 Esche
4 Sitzflache 1 850 350 24 Esche
Sonstiges: Dominodiibel 8 x 50 oder 8 x 80; Schrauben, Holzleim, Hartwachs-0l
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-

Projekt-Check

Zeitaufwand: 30 Minuten

Materialkosten: 2 Euro

Fahigkeiten: Einsteiger

o

| —

Richtig gesalzen

Fiir erfahrene Drechsler ein schnelles, interessantes Zwischendurch-Projekt,

fiir Einsteiger eine perfekte Ubung: Ein Salzstreuer von der Drechselbank.

fallen vielen Drechslern erst einmal

die Metalleinsatze aus dem Drechsel-
bedarf ein. Diese setzt man einfach als
Ganzes in eine Art Hiille ein. Praktisch,
elegant - aber man konnte auch ketze-
risch sagen, dass man eigentlich nur eine
Verkleidung fiir ein schon fertiges Pro-
dukt herstellt.

AuRerdem sind die Einsdtze in der
Anschaffung nicht ganz giinstig - pro
Stiick oft mehr als zehn Euro. Und letzt-

Salzstreuer von der Drechselbank? Da
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lich bleibt natiirlich auch noch viel Metall
sichtbar. Man kann aber auch den ganzen
Streuer aus Holz fertigen. Einzig fiir den
Verschluss muss man auf zugekaufte Pro-
dukte setzen: Die hier genutzten Kunst-
stoffstopfen eignen sich hervorragend,
um die kleinen Gefifle von unten zu
verschlieRen. Sie sind fiir Cent-Betrage
zu haben - im Internet finden sich zahl-
reiche Handler. Salzstreuer in dieser Art
sind schnell und ohne Spezialwerkzeuge
gedrechselt. Auf diese Weise lassen sich

auch hervorragend kleine Reste verwer-
ten. Somit sind sie das perfekte kleine
Mitbringsel. Also - auf an die Drechsel-
bank! 4

442

Berthold Cremer zeigtin

~ seinen Artikeln gerne, wie
. viele gekaufte Holzgegen-
| stinde gegen schonere,

| selbstgebaute Varianten
ersetzt werden kdnnen.
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1 | Der Rohling sollte mindestens 36 mmim

|

Querschnitt haben, gréRerist natiirlich auch

maglich.

ot . -

3 | Der Bohrdurchmesser fiir das untere Loch wird etwas kleiner gewahlt als der Stopfen - etwas

2 | Drechseln Sie den Rohling zuerst zwischen

den Spitzen rund. AnschlieRend bekommt diese weiten kann man immer noch. Wenn der Stopfen spéter nicht stramm genug im Bohrloch sitzt, kann
Walze eine Schwalbenschwanz-Aufnahme, pas- er herausfallen.

send fiir das Futter an Ihrer Drechselbank.

4 | Hier wird mit einem 20-mm-Forstnerboh-
rer gebohrt. Die Bohrtiefe entscheidet dariiber,
wie hoch der Salzstreuer wird.

5 Hier sind etwa 75 mm ausreichend - der Streuer soll rund 80 mm hoch werden.
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6 Optional kann der Hohlraum mit einem J/ | Ein Blick ins Profil des Streuers. Achten Sie 8 Mit einem kantigen Schaber wird ein Falz
Schaber noch erweitert werden. So passt mehr darauf, dass die Wande beim Schaben nicht zu in den Boden gestochen. Dort drin verschwindet
Salzin den Streuer und die Rieselldcher, die diinn werden. der Kragen des Stopfens. So steht der Streuer
spater noch eingebohrt werden, kdnnen weiter kippelfrei.

auseinanderliegen.

— ——

10 Wenn der Boden fertig ist, wird der
Streuer auf ein hélzernes Spundfutter auf-
gesetzt. Dann stechen Sie das Werkstiick so ab,
dass es etwa 5 mm langer als die Bohrung tief
ist.

Fotos: Berthold Cremer

-

1 | Fiir die Bearbeitung der AuRenseite kann
das Werkstiick mit einer gepolsterten Spitze des

9

Stellen Sie sicher, dass der Falz groR® genug ist: Beim Be-

Uberpriifen Sie, ob der Stopfen gut in das Loch passt.

.. " - o . . Reitstocks unterstiitzt werden.
fiillen miissen Sie mit einem Messer oder dhnlichem hinter

den Kragen des Stopfens zum Offnen hebeln kénnen.
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12 | Die mitlaufende Spitze des Kdrners ist
hervorragend geeignet, um danach das Zentrum
an der Stirnflache zu markieren.

| Die 1,5 mm grofRen Locher werden mit
13 Nutzen Sie einen Zirkel, um sechs Bohr-

der (Stdnder)-Bohrmaschine gebohrt. Bei
groberem Streugut miissen Sie auf einen

locher fiir das Salz anzuzeichnen.

grolReren Bohrer setzen.

e

\-.
-

15 AnschlieBend wird der Streuer noch
einmal auf den Holzspund aufgesetzt und die
Oberflache nach Wunsch behandelt.

16 So konnen Holzreste gut verwertet werden und es gibt schnell kleine,

niitzliche Gegenstéande.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Die Fiinf-Minuten-Gehrungszwinge

Gehrungen spaltfrei zu verleimen, ist gar nicht so leicht. Besonders herausfordernd ist es bei unregelmapig

geformten Teilen. Eine schnell gebaute Zwinge nimmt diesen Verleimungen den Schrecken.

Die um 45° schrdg angeschnittene Spitze dieser
Zwinge hat eine breite Fase an den Seiten. In
das kleine Loch schrauben Sie eine Vollgewin-
deschraube, deren Spitze die Gehrungsteile
beim Verleimen zusammendriickt.

anchmal braucht man Spezialwerk-
M zeug, das man aber entweder nicht

in der Werkstatt hat oder dessen
Anschaffung sich nicht lohnt. So ging es
mir, als ich einen Bilderrahmen auf Geh-
rung verleimen wollte, der aus Leisten mit
unbesdumter, schrager Kante bestand.

Klar gibt es Gehrungsspannklammern
aus Federstahl - die waren aber nicht zur
Hand. Also musste ein Eigenbau her. Der
ist schnell gebaut und flexibel in der Gro-
Re. Die angegebenen Mafe konnen Sie
beliebig nach oben oder unten skalieren
-jenachdem, wie grof die zu spannenden
Rahmenteile sind.

Ich nutze fiir die Zwingen Material,
das sich wohl in fast jeder Werkstatt fin-
det: Zwei Vollgewindeschrauben (hier 4 x
30 mm), deren Spitzen die Bilderrahmen-
leisten festhalten. AulRerdem zwei Leis-
ten (hier: 150 x 15 x 15 mm) als Halterung
fiir die Schrauben. Dazu eine M5-Gewin-
destange oder eine lange Maschinen-
Schraube inklusive vier Muttern, mit der
der Abstand der beiden Leisten nach Be-
darf festgelegt werden kann.

Simple Einzelteile

Setzen Sie an ein Ende der Leisten eine
angesenkte Bohrung fiir die Vollgewin-
derschraube und am anderen Ende eine
fiir die Gewindestange. Die Bohrungen
sollten jeweils 15 mm von den Hirn-En-
den entfernt sein. Sdgen Sie an der Seite
mit den Lochern fiir die Schrauben eine
45°-Schrdge und auRerdem eine breite
Fase an. Diese verhindert, dass die Leis-
ten beim Verleimen an den schrdagen Kan-
ten des Bilderrahmens anstoRen.

Die Gewindestange muss in den Boh-
rungen etwas Spiel haben (6-mm-Boh-
rung fiir eine M5-Gewindestange), sodass
die Holzleisten beweglich sind. Ware die
Bohrung zu klein, wiirde die Gehrungs-
zwinge in sich zu starr und es kommt
nicht genug Druck auf die Leimfuge.

Nun geht es ans Verleimen Ihres Bil-
derrahmens. Stellen Sie den Abstand der
Holzleisten durch die Muttern so ein, dass
diese im gespannten Zustand etwa paral-
lel zueinander sind. Drehen Sie die duf3e-
ren Muttern nicht ganz an die Holzleisten
heran, sodass diese etwas Spiel haben.

Die Gehrungszwinge ist schnell zusammengebaut und montiert. Uber die
Gewindestange kann der Abstand der beiden Leisten zueinander schnell
verstellt werden - je nach RahmengroRe.
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Damit die Gehrungen dicht werden, ist es wichtig, die Zwinge so einzustel-
len, dass die Leimfuge und die Leisten anndhernd parallel sind.



Die Gehrungsfuge sollte beim Verleimen
mit den Leisten der Zwingen parallele Li-
nienbilden. Setzen Sie die Zwingen falsch
an, verschiebt sich die Gehrung. Verlei-
men Sie zuerst zwei gegeniiberliegende
Rahmenecken einzeln und spater die
beiden anderen. Vom Ansetzen der Geh-

rungszwingen entstehen kleine Ldcher
im Rahmen. Diese entferne ich, indemich
mit einer Vorrichtung fiir die Kreissdge
die Ecken dort (parallel zur Sichtflache)
einsdge. In die Schnittfuge kommt eine
Holzfeder, die gleichzeitig die Leimfuge
der Gehrung stabilisiert. 4

Cornelia Griible ist Orgel-
bauerin aus Schwaben. Bei
ihren Projekten verarbeitet
sie gerne natiirlich gewach-
senes Holz.

Fotos: Franziska Griible

Wird die Gehrungszwinge schrdg aufgespannt, verschieben sich die
Rahmenteile, wenn Druck aufgebaut wird.

Ein Eckklotz sorgt fiir noch mehr Stabilitat beim Verleimen, die Gehrungs-
zwingen funktionieren aber auch ohneihn.
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Das Beste aus vielen Welten

Narex ist bekannt fiir gutes, klassisches Handwerkzeug fir Tischler. Warum der Bau dieser Werkzeuge iberhaupt

keine Selbstverstandlichkeit ist, haben wir bei einem Besuch der Fertigung im tschechischen Bystfice erfahren.

ie Teilung Europas ist schon lange
vorbei. In einigen Bereichen scheint
es aber immer noch eine unsichtbare
Trennung zu geben. Osteuropdische Werk-
zeuge werden oft noch misstrauisch bedugt
- der schlechte Ruf der Qualitdt aus dem
Kalten Krieg hallt bis heute nach. Eine Aus-
nahme bildet dabei aber Tschechien. Unse-
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re Nachbarn haben eine lange, erfolgreiche
Werkzeugtradition. An diese kniipften sie
seit der Wende wieder an und drangen seit
einigen Jahren mit guten Werkzeugen zu
einem erstaunlich giinstigen Preis wieder
auf den Markt.

Weit vorne dabei ist die Firma Narex
Bystfice. Sie ist insbesondere bei Hand-

werkzeug-Puristen bekannt und geschatzt
fiir ihre Stemm- und Schnitzeisen, Bildhau-
erbeitel und - abgesehen vom Hobel - so
ziemlich allem, was Schneiden hat.

Ja, der Eindruck stimmt,” erkldrt Fi-
lip Stanek - Geschiftsfithrer des Unter-
nehmens - bei unserem Besuch mit einem
leichten Ldcheln. ,Die Nachfrage nach



Riesige Schmiedehdmmer
bringen simple Stahlstangen
in die ganz grobe Form.

klassischen Werkzeugen steigt in den letz-
ten Jahren. Wir orientieren uns deshalb bei
einigen Werkzeug-Neuentwicklungen auch
an Katalogen aus den 1930er Jahren. Und
dann geht die Detektivarbeit los.” Moment,
wie bitte? Detektivarbeit?

Grindung wie aus dem Bilderbuch

Ein Zeitsprung zuriick in das Jahr 1918. Im
Stadtchen Bystfice, eine knappe Autostun-
de stidlich von Prag, griindet Vaclav Richter
eine Werkzeugmanufaktur. Merken Sie sich
den Ort und den Mann - beide Namen wer-
den noch eine wichtige Rolle spielen.

Das Unternehmen wachst schnell,
schon nach wenigen Jahren beschiftigt
Richter {iber 100 Mitarbeiter. Der Chef ist
beliebt; er vergibt zinsfreie Kredite an sei-
ne Mitarbeiter und sorgt auch wahrend
der Rezession dafiir, dass die Menschen in
Lohn und Brot bleiben. Mit Erfolg: Der be-
sagte Katalog fiihrt keine 20 Jahre nach

In die Presse fiir die weitere Formgebung werden
verschiedene Pressformen eingelegt. Das passiert
noch handisch.

Griindung Hunderte von
Werkzeugen - deren Pro-
duktion aber schon bald
Kriegsgiitern weichen
muss. Mit der Besetzung
durch die Deutschen en-
det der freie Werkzeugbau.
Und zwar fiir lange Zeit.

Vom Spezialisten zur Akkord-Arbeit
Die Machtiibernahme durch die Kommu-
nisten beendet Richters Zeit in seinem Be-
trieb. Als ,GroRindustrieller” wird er vom
Hof gejagt - und mit ihm fast alles, was an
ihn erinnert. Skizzen, Modelle, Konstruk-
tionszeichnungen - alles, was der Krieg iib-
rig gelassen hat, und auch nur entfernt mit
ihm zu tun hat, wird vernichtet. Und zwar
so griindlich, dass die Spurensuche nach
der Firmengeschichte - alte Werkzeuge,
Kataloge, Beschreibungen - eben die be-
nannte Detektivarbeit ist.

MORENL -

Viele der Himmer sind - offensichtlich - schon langein
Betrieb, verrichten ihre Arbeit aber nach wie vor tadellos.

Kurze Zeit spater stirbt der Firmengriinder.
Auch der Name der Firma soll nicht mehr an
ihn erinnern: Als ,Narex” (,nafadi extra”
bedeutet ,Spezialwerkzeuge”) produziert
man in Bystfice jetzt. Nicht nur Vaclav
Richters Unternehmen bekommt diesen
neuen Namen - etliche weitere Werkzeug-
hersteller arbeiten nun unter der Firmie-
rung des verstaatlichten Narex. Uber die
rund 40 Jahre Planwirtschaft gibt es nicht
viel zu sagen: Das Unternehmen in Byst¥ice
wachst in dieser Zeit zwar auf bis zu 300
Mitarbeiter.
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» Spezial

Keine Maschine scharft so schnell wie die Mitarbei

Weiterentwicklung im Angebot

und in der Fertigung

Neuentwicklungen sind aber Mangelware:
Narex wird zur Schraubenzieher-Werkstatt
des Ostblocks. Abermillionen Exemplare
verlassen das Werk.

Nach der Wende bricht dieser Markt
zusammen - und nun? Abwickeln? Fiinf
Mitarbeiter beschlieRen, sich der Heraus-
forderung des Kapitalismus zu stellen. Sie
kaufen dem Staat das Unternehmen ab.
Die Familie Richter - seit beinahe 50 Jah-
ren nicht mehr im Unternehmen - hat kein
Interesse mehr am Werkzeugbau und be-
kommt eine Kompensationszahlung. Der
Name Narex bleibt - nun aber mit dem Zu-
satz ,Bystfice”.

So ist das Unternehmen eindeutig
abzugrenzen von den fiinf (!) weite-
ren Narex, die in Tschechien heute Wal-
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ter bei Narex: Mit be-
eindruckender Geschwindigkeit bekommen die Werkzeuge hier ihren Biss.

ol o

te gehievt.

.. Von der Schmiede in die Holle: Das jedenfalls ist der erste Eindruck, wenn
man die glithenden Becken betrachtet, in der die Rohlinge gehdrtet werden.
Mit einer Art Angel werden die Biindel dabei von einem Behdltnis ins ndchs-

b A

Fiirs Schmieden sind die Eisen dann zu hart, ab jetzt muss geschliffen und
gefrast werden. Die roh geformten Werkzeuge werden in Reih und Glied
sortiert. Ein Roboter samt CNC-Frdse sorgt nun fiir die finale Formgebung.

zen, Kugellager und anderes produzieren.
Dass man sich auf Richters Werkzeuge
riickbesinnt und diese weiterentwickelt,
erweist sich als Gliicksgriff: Langsam
kommt der Holz-Handwerkszeug-Zug wie-
der ins Rollen, nicht zuletzt durch die im-
mer stdrker werdende Szene der privaten
Holzwerker. Ein weiteres Pfund, mit dem
man zumindest in Westeuropa und den USA
wuchern kann: Die Werkzeuge werden dank
der immer noch niedrigen Personalkosten
zu giinstigen Preisen angeboten - ein Um-
stand, der den Tschechen bis heute in die

Karten spielt. Auch wenn Filip Stanek das
stark relativiert: ,Fiir unseren Kernmarkt in
Osteuropa sind unsere Werkzeuge sicher-
lich keine Schnédppchen.”

Tradition, Erfahrung, Verdnderung

Die Fertigung in Tschechien zeigt diese
bewegte Geschichte auch heute noch: Die
Stemmeisen, Schnitzmesser, Ziehklingen
und Co. bekommen ihre Rohform noch
in alten Schmiedemonstern sowjetischer
Bauart. Danach werden sie von Roboter-
armen und CNC-Frasen in Form gebracht -




Nachdem die Eisen fertig bearbeitet sind, bekommen die meisten
Exemplare eine Klarlack-Schicht. Da mdgen einige Puristen die Nase
riimpfen. Viele Narex-Werkzeuge landen aber in Bau- und Supermark-
ten, wo sie gegen Umwelteinfliisse geschiitzt sein miissen.

deutlich merkt.

Ein Hydraulikpresse verbindet Griffe und Eisen, dann ist das Werkzeug bereit fiir den
Versand. Das Bestiicken: Handarbeit. Uberhaupt ist die Quote der Arbeitsschritte, die
handisch ausgefiihrt wird, sehr hoch in Bystfice.

und veredelt von den rund 80 Mitarbeitern,
die bei Narex Bystfice heute arbeiten. De-
ren Geschick ist beeindruckend und kann
zum Teil kaum maschinell ersetzt wer-
den. Beispiele? Feine Schnitzmesser wer-
den innerhalb weniger Sekunden (!) vom
stumpfen Rohling zum scharfen Werkzeug
geschliffen. Holzheften wird ihre finale,
perfekte Rundung durch ein paar geiibte
Schwiinge mit Schleifpapier gegeben. Die
Reise der rohen Eisenstangen bis zum ge-
brauchsfertigen Werkzeug findet so immer
noch komplett im Werk in Bystfice statt.

Die einzige Ausnahme: Kryogenisch - also
bei sehr tiefen Temperaturen - gehartete
Stahle {ibernimmt das Werk der Firma Mi-
kov. Der traditionelle Messerhersteller hat
Narex Bysttice 2019 gekauft. Diese Koope-
ration macht die Einfiihrung dieser neuen
Hartemethode fiir Stemmeisen, mit der Na-
rex jetzt auch im hochpreisigen Segment in
den Markt tritt, moglich.

Es sieht also gut aus fiir die Werkzeug-
produktion in Bystfice, {iber einhundert
Jahre nach der Firmengriindung durch
Vaclav Richter. Der ist mittlerweile iibri-

Fotos: Christian Filies, Firma Narex

Die Griffe werden direkt vor Ort gedrechselt - voll-

automatisch. Die perfekte Rundung am Ende schafft
aber keine Maschine, hier wird noch Hand angelegt.
Ein Unterschied, den man in der Handhabung spater

Der Name ist nicht so getilgt, wie die
Sozialisten es vielleicht gerne gehabt
hdtten: Firmengriinder Vaclav Richter
spielt mittlerweile (wieder) eine Rol-
le bei der Identifikation mit dem
Unternehmen.

gens auch zuriick: Eine lebensgrofie Biis-
te steht im Konferenzraum, in dem Filip
Stanek HolzWerken empfangen hat. Die
Familie hat sie der Firma vor einigen Jah-
ren vermacht, nachdem sie iiber Jahrzehn-
te den Hausflur geschmiickt hatte. Unter
ihren Blicken zeigt uns Stanek das weiter-
entwickelte, limitierte Stemmeisen-Set mit
kryogenisch gehdrtetem Stahl. Eine aber-
malige Weiterentwicklung des bestehen-
den Erfolgsmodells - es wird verkauft als
»Richter-Edition”. 4

Christian Filies
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Immer mit der Ruhe

Egal, ob es um noch unrunde Rohlinge oder auRermittig aufgespann-
te Werkstiicke geht: Der perfekte, ruhige Rundlaufist beim Drechseln
nicht immer gegeben. Und jeder Drechsler weilR: Die Bank fangt an
zu vibrieren und zu schaukeln. Abhdngig von BankgrélRe, Geschwin-
digkeit und Masse des aulRermittigen Holzes kann es das Drechseln
unmdglich machen. So oder so ist der unrunde Lauf schlecht fiir die
Lager und steigert die Gefahr, dass das Werkstiick sich Lést, erheblich.

Eine Losung - oder zumindest Linderung des Prob-
lems — verspricht die sdchsische Firma Hapfo. Mit dem
~Balancer” schrauben Sie eine Achsverlangerung auf
das M33-Gewinde. Das Besondere daran: Auf dem Balancer sind zwei
Platten aus Grauguss aufgesteckt, die um die Achsmitte gedreht wer-
den kdnnen. Sie verleihen der Vorrichtung so eine Unwucht. Der Clou:
Diese Platten werden so positioniert, dass ihre Unwucht die des Hol-
zes kontert. Aufgespannt sind Holz und Balancer so wiederim Gleich-
gewicht.

Die sehr robuste Vorrichtung lasst in puncto Verarbeitung keine
Wiinsche offen: Alles wird spiel- und ruckelfrei auf das M33-Gewinde
geschraubt. Der Balancer ist so massiv gearbeitet, dass der perfek-
te Rundlauf auch mit Achsverlangerung weiterhin garantiert bleibt.
Hier hangt nichts durch - auch nicht, wenn Sie den Balancer fliegend
einsetzen. Auf die Verlangerung schrauben Sie dann wiederum Ihre
gewohnten Spannvorrichtungen auf, seien es Futter oder Planschei-
ben.

Dannist es allerdings vorbei mit ,Plug and Play”. In welche Positi-
on die beiden Graugussplatten gedreht werden miissen, ist von Werk-
stiick zu Werkstiick unterschiedlich. In der Theorie verschiebt man die
Platten und dreht das Werkstiick vorsichtig. Es muss in jeder Position
stehen bleiben und darf sich nicht wieder nach unten drehen. In der
Praxis gibt es aber noch die Reibung der Drechselbankteile und die
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Gleicht Unwuchten aus

Tragheit der Masse. Oder um es anders auszudriicken: Man meint, man
hat den Balancer perfekt ausgerichtet, und beim Anschalten geht das
Geruckel dann doch los.

Aber: Das liegt nicht an der Vorrichtung, sondern am Nutzer. Hier
bedarf es einer gewissen Lernkurve. Und die ist Gott sei Dank nicht
so lang. Hat man - im wahrsten Sinne des Wortes — den Dreh erst mal
raus, ist der Balancer ein echter Gewinn und verrichtet seine Aufga-
be sehr gut: Die Drechselbank lduft spiirbar ruhiger. Das
macht das Drechseln nicht nur sicherer, sondern zum
Teil auch bei kleineren Banken {iberhaupt erst moglich.
Nichtimmer bringen die namlich genug Gewicht mit, um bei unrunden
Werkstiicken stehen zu bleiben. Allein schon fiir dieses Upgrade fiir
kleine Banke kann man den Anschaffungspreis von rund 220 Euro auch
verschmerzen.

Mehr Infos: www.drechslershop.de

Der Balancer an sich ist ein unscheinbares  Die Ausgleichsplatten sind frei

Teil - eine Achsverldangerung mit zwei drehbar und werden an der rich-

Platten zum Auswuchten. tigen Position einfach mit einer
Madenschraube fixiert.



Fein bemessen

Eine falsch eingestellte Werkzeughdhe kann das ganze Werkstiick
ruinieren. Deshalb gilt der Spruch ,zwei Mal messen, ein Mal sdgen”
nicht nur fiir die Markierungen auf den Werkstiicken, sondern auch
bei der Einstellung der Maschinen. Ein Tiefenmesser ist dabei unver-
zichtbar. Und wer dafiirirgendwelche Plastik-
Aluminium-Spielereien als Hilfsmittel leid ist
und sich ein kleines bisschen Extravaganz in
die Werkstatt holen mdchte — der sollte sich
die Einstelllehre von Woodpeckers einmal an-
schauen. Dieist namlich ein kleines Kunstwerk aus gefrastem, rot elo-
xiertem Aluminium. Allein schon fiir den Blick darauf im Werkzeug-
regal lohnt sich die Anschaffung.

Aber Aussehen ist natiirlich nicht alles: Die Einstelllehre verrich-
tet auch noch wirklich gute Arbeit — wobei man das bei stolzen 280
Euro auch erwarten darf. Das Einstellen der gewiinschten Hohe oder
Tiefe ist bis auf den halben Millimeter genau mdglich. Eine nahezu
spielfreie Gewindeeinstellung macht das exakte Ausrichten einfach.
Interessant: Hier kann der Abstand des Bodens zur Unterkante und
auch zur Oberkante der Messzunge abgelesen werden. So sind lichte
Weiten und simple Hohen einstellbar.

Muss man diese rote Schénheit haben? Natiirlich ist das ein Werk-
zeug, das man gar nicht so oft braucht. Natiirlich geht das alles mit
sehr viel giinstigeren Hilfsmitteln auch. Natiirlich sind fast 300 Euro
eine Stange Geld. Aber: Sie konnten das Mébel, das Sie gerade bauen,
vermutlich auch giinstiger kaufen. Um (finanzielle) Vernunft geht es
vielen beim Hobby Holzwerken nicht. Und das kann man finden, wie
man mochte.

Extravaganz fiir
die Werkstatt

Mehr Infos: www.sautershop.de

Haftbar gemacht

Mal unter uns: Kaum etwas ist so nervig, wie ein Bit oder ein Schrau-
benzieher, der nicht (mehr) magnetisch ist und die Schrauben fallen
lasst. Ach doch, da gibt es etwas dhnlich Blodes: Ein Bit oder ein
Schraubenzieher, der zu magnetisch ist und die Schrauben nicht los-
lasst.

Ja, dieser Magnetismus von Schraubwerkzeugen ist meistens so,
wie man ihn gerade nicht braucht. Man konnte es wohl ,Murphy’s
Werkstatt-Law” oder so @hnlich nennen. Schon seit langem gibt es fiir
solche Fille Werkzeug-Magnetisierer und -Entmagnetisierer. Hinter
den groRen Worten steckt simple Physik: Metalle wie Schraubenzie-
her oder Bits kdnnen durch Kontakt mit Magneten selbst magnetisch
werden. Leider geht dieser Magnetismus dann nach und nach wieder
verloren.

Der japanische Hersteller Engineer hat nun eine Vorrichtung auf
den deutschen Markt gebracht, bei der der Magnetisierer auf dem
Werkzeug verbleibt. Dafiir wird er einfach auf den Schaft von Werk-
zeug oder (langem) Bit gesteckt. Diese bekom-

men dadurch eine enorme Anziehungskraft auf Physik in der
entsprechende Metalle - und zwar dauerhaft.
Sollen Schraubenzieher und Co. dann wieder ~ Werkstatt

~normal” werden, reibt man einfach mit den Sei-

ten der Vorrichtung dariiber, und schon ist der Spuk vorbei. Fiihlt sich
ein bisschen wie zaubern in der Werkstatt an, ist enorm hilfreich -
und im Doppelpack auch schon fiir das schmale Budget von rund acht
Euro zu bekommen. Aus unserer Sicht eine Investition, {iber die man
nicht zweimal nachdenken muss - ein typischer ,Mitbesteller”, der
sich lohnt.

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de
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Immer das passende Mabel

Sagt mal, HolzWerken - geht’s noch? Warum stellt Ihr denn ein Buch
zum Thema , Wie ich meine Wohnung richtig einrichte” vor? In dem es
unter anderem darum geht, wie man Kleidung aufhdngt und wie man
Gldser am besten im Schrank platziert?

Der Einwand mag kommen - die Informationen zu Glasern und Klei-
dung sind wirklich in Frida Ramstedts Werk ,Das Mdbel-Handbuch”
zu finden. Aus unserer Sicht ist es trotzdem eine sehr interessante
Lektiire. Denn egal, ob man seine Innenausstattung nun kauft oder
selbst baut: Die Schwedin bringt auf 360
Seiten viele Aspekte unter, die fiir einen
Aha-Effekt sorgen. In erster Linie geht
sie dabei darauf ein, welche individuellen
Kriterien bei der Mébelauswahl eine Rol-
le spielen. Es fangt an bei den verschiedenen Formen, die ein Mobel
haben kann - und warum diese je nach Einsatzzweck unterschiedlich
sind. Es geht weiter mit dem Material (und Holz spieltin diesem Buch
eine sehr wichtige Rolle) bis hin zu der passenden Zusammenstellung
verschiedener Mdbelstile. Wer schon einmal ein Mobel gebaut hat und
dann in der Wohnung feststellen musste, dass das ,hier so gar nicht
zum Rest passt” weilR, warum solche Informationen wichtig sind.

Man sollte also nicht den Fehler machen, dieses Buch als seich-
te Einrichtungs-Tipp-Sammlung abzutun. ,Das Mébel-Handbuch” ist
keine Anleitung, wie man die passende Gardinenfarbe zu den Zierkis-
sen aussucht - passend zur Jahreszeit. Sondern es vermittlelt fun-
diertes Grundwissen zur Gestaltung von Mébeln. Und das ist fiir die
Werkstattarbeit durchaus relevant.

Neue Perspektiven
fiir die Werkstatt

Frida Ramstedt: Das Mobel-Handbuch. Ein Leitfaden fiir Auswahl,
Anordnung und Pflege von Objekten in Ihrem Zuhause. Ullstein
Verlag, 364 Seiten, 25 Euro.
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Die Luftist iiberall rein

Man kann den neuen SYS-AIR von Festool zwar nicht als Filtersystem
im Hosentaschenformat bezeichnen. Trotzdem ist der neue Luftfil-
ter mobiler als viele seiner riesenhaften, stationdren Kollegen: Die
Schwaben haben die komplette Luftreinigung namlich in ein Systai-
ner(3)-kompatibles Format gebracht.

Der SYS-AIR filtert pro Stunde 680 m® Luft (mit einem fiir die Holz-
werkstatt ausreichenden Filter der Klasse M). Setzt man auf einen
noch feineren H-Filter, schafft das Gerdt immerhin noch 440 m3.

Durch die Bauform und das geringe Gewicht von zehn Kilogramm
kann man den SYS-Air dorthin mitnehmen, wo der Staub entsteht:
Baustelle und Co. lassen griiRen. Ein zukaufbarer Schlauch kann den
Staub auch direkt vom Ort des Geschehens in den Filter transportie-
ren. Praktisch: Auch an der Werkstattdecke

findet das System seinen Platz. Man hangtihn | \iftfilter im
dort einfach mit einer Haltevorrichtung fiir
das T-Lock-System auf. Systainer

Elektronische Filteriiberwachung, eine in-

tegrierte Steckdose, ein requlierbarer Volumenstrom - Festool hat
dem SYS-Air neben seiner Hauptaufgabe viele spannende Zusatz-
funktionen gegdonnt. Aber gerade die Wahl zwischen Mobilitat und
stationdrer Werkstattluft-Reinigung macht den SYS-Air aus unserer
Sichtinteressant. Allerdings sollte man auch im Hinterkopf behalten,
dass diese Flexibilitdt ihren Preis hat: Rund 950 Euro (Filterklasse M)
ruft Festool auf. Hier sollte man genau {iberlegen: Wer weil3, dass der
mobile Vorteil des Systems kaum zum Einsatz kommen wird, fahrt mit
einem dauerhaftinstallierten, stationdren Filtersystem giinstiger.

Mehr Infos: www.festool.de

Bild: Festool GmbH



Schdn dosierte Schlage

Klar kann man auch mit einem ordindren Hammer auf ein Stemm- oder
Schnitzeisen priigeln. Mit deutlich mehr Stil geht es aber mit einem
Kliipfel aus der Ein-Mann-Werkzeugmanufaktur von Matthias Fenner.
Allerdings geht es bei seinem ,No. 603 Nylon Bildhauer-Kliipfel Rie-
gelesche” natiirlich nicht nur darum, bei der Arbeit gut auszusehen.
Wobei die Kombination aus weiRem Nylon und wunderschner Riegel-
esche schon ein echtes Schmuckstiick ist.

Dass Matthias Fenner selber Handwerker
ist, merkt man, wenn man den Klipfel dann
auch einsetzt: Er liegt perfekt ausbalanciert
in der Hand. Dadurch werden ganz exakte
Treffer auf das Werkzeugheft viel einfacher. Gerade bei feinen Arbei-
ten, bei denen die Schneide in einem bestimmtem Winkelins Holz ge-
trieben werden soll, ist man dankbar fiir die Akribie, die in der Ferti-
gung dieses Werkzeugs steckt.

DerKliipfel kann allerdings auch Dampf machen: Das Nylon hat sich
in der HolzWerken-Werkstatt als sehr robust erwiesen — auch wenn
es mal heftige Schlége fiir viel Materialabnahme wurden.

Klar, rund 76 Euro sind fiir einen Kliipfel kein Pappenstiel. Dafiir
bekommt man aber einen rund 300 Gramm ,schweren” Helfer an die
Seite gestellt, der auch bei Nichtnutzung alleine schon durch sein
Aussehen die Werkstatt bereichert. Dieses Werkzeug wird iibrigens
exklusiv fiir Sie nach Bestellung hergestellt. Ein echtes Unikat also -
so etwas produziert man nun auch wirklich (und Gott sei Dank) nicht
auf Halde. -

.
-\\"\.,

Schmuckstiick
fiir echte Arbeit

Mehr Infos:
www.matthias-fenner.de

Winkelschleifer wird Multitalent

Dass Winkelschleifer nicht mehr nur zum groben Zerteilen von Stahl-
teilen oder dem brachialen Geradeschleifen missgliickter Schweil3-
nahte genutzt werden, haben wirin HolzWerken schon Gfter gezeigt.
Schnitz- und Fraswerkzeuge machen ihn mehr und mehr zu einem
Werkzeug fiir die Holzwerkstatt.

Spannend ist, was die Firma Kaindl nun mit der ,Multishaft“-Auf-
nahmeins Rennen schickt. Diese Verldngerung der eigentlichen Spin-
del des Winkelschleifers kann mit Spannzangen versehen werden. Im
Setist dafiir ein 6-mm-, 8-mm- und 10-mm-Exemplar enthalten. Die-
se Spannzangen funktionieren wie in der Oberfrase: Durch das Auf-
drehen einer Mutter auf ein Gewinde ziehen sie sich zusammen und
halten so den kreisrunden Schaft des Werkzeugs fest.

Kaindl gibt so jedem ordindren Winkelschleifer die Mdglichkeit,
Werkzeuge und Vorrichtungen zu greifen, die normalerweise Bohr-
maschinen oder Geradschleifern vorbehalten sind. Raspeln zum Bei-
spiel.

Die ,Multishaft“-Aufnahmeist wertig ausgearbeitet und erweitert
fiir rund 90 Euro die Einsatzmdglichkeiten des Winkelschleifers stark.
Der Helfer ist aber nur etwas fiir erfahrene Maschinenbediener. Man
sollte sich im Klaren dariiber sein, was man
tut und welche Werkzeuge man einsetzt:
Drehzahlen, Werkstiick, Arbeitssituation,
eigene Fertigkeiten - all das muss passen.
Ein normaler Holzfrdser hat hier nichts ver-
loren, denn die Riickschlaggefahr ware viel zu groRR. Immerhin arbei-
tet man mit einem Winkelschleifer. Der zerteilt auch Stahl und begra-
digt verungliickte SchweiBnahte. Das sollte man nie vergessen.

Ganz neue Spann-

mdglichkeiten

Mehr Infos: www.kaindl.de
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== Alternative zu Schleifscheiben
fiir den Work Sharp 3000?

Nach Ihrer Video-Vorstellung und posi-
tiven Bewertung des Gerates vor einigen
Jahren habeich den ,Wood Tool Sharpe-
ner”von ,Work Sharp” gekauft. Eine gute,
vielseitig einsetzbare Schleifmaschine,
zu derich aber leider im mir zugdnglichen
stationdren Fachhandel keine passenden,
selbstklebenden Schleifpapierscheiben
mehr bekommen kann! Ich ersuche daher
um Rat oder um die Adresse eines Inter-
nethédndlers, iiber den ich die passenden
Schleifpapierscheiben kaufen kann.
Giinter Alpi, per Mail

Andreas Duhme antwortet:

Leider wird die WS 3000 heute nicht mehr
produziert. Original-Schleifscheiben

sind daher meines Wissens nicht mehr zu
bekommen. Es gibt aber natiirlich auch
andere Hersteller von selbstklebenden
Schleifscheiben im Durchmesser von

150 mm. Im Internet werden Sie schnell
flindig. Man muss dann noch mit einem
Cutter und einigen Schnitten ein Loch in
der Mitte schaffen. Allerdings sind diese
Schleifscheiben fiir feinere Kérnungen
auch nicht leicht zu bekommen. Ich selbst
habe hier gute Erfahrungen damit ge-
macht, feines Schleifpapier (aus Bogen)
mit doppelseitigem Klebeband zu befesti-
gen. Spriihkleber konnte auch gehen, das
habe ich aber noch nicht versucht.

Schreiben Sie uns:

Vincentz Network GmbH & Co.KG
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Leserbrief
PlathnerstralRe 4c

D-30175 Hannover

oder info@holzwerken.net
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4 Blogbeitrag Guido Henn:

.Der beste Bettbeschlag"

Vielen Dank fiir den Beitrag! Jetzt bin
ich verzweifelt auf der Suche nach einem
Langlochbohrer mit Spiralschneiden mit
15 mm Durchmesser. Egal ob ENT, Famag
oder IGM, iiberall finde ich sie nurin
2-mm-Schritten, also 14 oder 16 mm.
HolzWerken-User-Kommentar von Abe

Guido Henn antwortet:

Die Firma Fisch bietet einen Langlochboh-
rer mit Spiralschneiden in 15 mm Durch-
messer an (rechts- als auch linkslaufend).
Hier mal eine Artikelnummer, mit der man
im Netz fiindig wird: Fisch Langlochbohrer
RE. 15 MM 02121500R.

Anmerkung der Redaktion:
Den Blogbeitrag konnen E
Sie unter https://vinc.li/
bettbeschlag aufrufen.

% HolzWerken TV Bahn-
schwellen als gute Holzquellen?

Weist Ihr darauf hin, dass Bahnschwellen
mit Teer und anderen hochgiftigen Stof-
fen getrankt sind, die die Haltbarkeit zwar
enorm erhdhen, aber jede Zerspanung
giftigen Staub in die Luft schleudert?

User Spearoftheaesir, via Instagram

Michelle Nadolny vom Team HolzWerken
antwortet:

Bahnschwellen scheinen als Holzquelle
im ersten Moment verlockend, aber diese
sollten natiirlich direkt fachgerecht
entsorgt werden! Im vollstdndigen Video
wird dies ab Minute 1:36 ausfihrlich er-
ldutert.

Das Video aus
HolzWerkenTV konnen
Sie unter
https://vinc.li/Bahn-
schwellen aufrufen.

In dieser Folge von HolzWerkenTV
geht es um das schnelle Ausstem-
men von Zapfenlochern mit dem
Lochbeitel. Dieses Werkzeug wird
oft von Zimmerleuten eingesetzt.
Aber auch in der Holzwerkstatt
hat dieser kraftige Beitel seinen
schmalen Kollegen einiges voraus.
Denn erist sehr viel robuster und
schafft schnell viel Material weg.
Unser Autor Manne Krause zeigt,
wie man den Lochbeitel fachge-
recht einsetzt.

Sie finden uns auf

© E1 ©YouTube



Leindl als Meterware

Wie geht das denn? Wer Leindl nur als
flissiges Beschichtungsmittel fiir M6-
bel zu kennen glaubt, denkt vermutlich
nicht an einen leder- oder gummiarti-
gen Stoff auf Leindlbasis. Die Rede ist
von Linoleum.

Linoleum besteht vorwiegend aus
oxidiertem Leindl, Naturharzen, Holz-
und Korkmehl. Es ist als Meterware
erhdltlich. Linoleum hat eine ange-
nehme Haptik, istin vielen Farben zu
bekommen und 6kologisch weitgehend
unbedenklich.

Was es iiber diese Art der Oberflachen-
beschichtung zu wissen gibt, erklart
unser Autor Dominik Ricker in zwei
Teilen im HolzWerken-Blog.

Im ersten Teil geht es um die Grund-
lagen und allgemeine Verarbeitungs-
hinweise. Im zweiten Teil zeigt Ricker
anhand eines Sekretérs, wie man
Linoleum flachenbiindig einldsst und
anschlieRend einklebt.

Mit geiibtem Blick sieht Ricker, dass der
Sekretar kein antikes Mobelstiick, aber
immer noch eines mit Liebhaberwert
ist. Das erlaubt den Einsatz moderner
Methoden und Klebemittel.

weiterlesen auf
www.holzwerken.net/blog/
dominik-ricker

atsel

Ein Eisenriegel mit scharfen Zahnen...

... gab Ihnenin der vergangenen Ausgabe eine Knobelnuss zu knacken. Es ist eines der ersten
Werkzeuge, das Kindern fiir die Holzbearbeitung in die Hand gegeben wird. Das Eisenteil mit
mehr oder minder ergnomischem Griff schafft ordentlich Material weg und verleiht unregel-
maRigen Formen Gesicht. Die Rede ist - na klar — von der Raspel! :
Hans-Josef Korling aus Warstein hat unser Bild entratselt und
hatte auBerdem das notige Losgliick.

Herzlichen Gliickwunsch!

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisrdtsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

Wir verlosen ,,Das Archiv 2006-2023“:
Sie bekommen alle HolzWerken-

Ausgaben von Nr. 1 bis Nr. 111 digital
im PDF-Format, Gesamtwert 245 Euro!
Im Shop unter: https://vinc.li/22181

Thre Antwort geht an:

Vincentz Network GmbH & Co. KG
Redaktion HolzWerken

Stichwort: Preisratsel

PlathnerstralRe 4c, D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net

Teilnahme online:
(v ———1] www.holzwerken.net

Einsendeschluss: 15.11.2024 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar aus bezahlt werden.
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Aus Buchenholz entstand eine Kiste (H: 17 x BR: 40 x T: 25 cm)
flir Briefpapier und viele schone Karten. Die einzelnen Teile habe
ich verleimt und nach meiner Vorzeichnung mit kleinen Biichern
beschnitzt, gebeizt und handbemalt. Es folgten noch Deckel,
Scharniere, ein Kettchen fiir die Offnung und ein kleines Schloss.
Versiegelung mit Holzprotektor und Dekorwachs.
HolzWerken-Userin Die Schnitzerin

Ich habe den Fréstisch von Guido Henn aus HolzWerken

31 nachgebaut. Eingebaut ist eine Elu Mof 177 in einer H
Incra-Platte. Die Befestigung der Incra-Platte hat mich er rreue nuns daraU.f,
nicht tiberzeugt. Nach Herstellerangabe wird sie nur Sle U.nd I h re Handwe rkskunst ke nne nzule rnen |

geklemmt. Das halt nicht und die Ecke wird minimal nach
oben gedriickt. Ich habe deshalb noch drei Befesti-
gungsldcher gebohrt. Jetzt hilt die bombenfest. ...
HolzWerken-User Harald Meier

Laden Sie Ihr Projekt gleich
in unsere Lesergalerie
-> www.holzwerken.net -> Lesergalerie

HolzWerken-Bauzeit - So geht’s:

Wir bedanken uns bei allen, die an der
HolzWerken-Bauzeit zum Thema ,Kontraste”
teilgenommen haben! Alle zu den Bauzeiten
eingereichten Projekte kdnnen Sie unter www.
holzwerken.net/lesergalerie/bauzeit ausfiihr-
licher sehen.

Wenn auch Sie Lust haben, innerhalb von vier
Wochen ein Bauprojekt umzusetzen, kdnnen Sie
gleich loslegen: Die nachste HolzWerken-
Bauzeit geht vom 15.10. bis 15.11.2024. Das
Thema lautet: ,,Rahmen”. Ob Schranktiiren in
Rahmenbauweise, Bilderrahmen oder anderes: Das
fertige Projekt aus Holz laden Sie in der Leserga-
lerie unter dem Stichwort ,Bauzeit05” hoch.
Unter www.holzwerken.net/bauzeit finden Sie

Fiir die Herstellung dieser
Ohrringe habeich Streifen
aus sieben alten Skate-
boards langs an der Tisch-
kreissdge abgeschnitten.
Diese Streifen wurden
aufeinandergeleimt, um
das markante, gestreifte
Muster zu erzielen. ... Da
die Verleimungen recht
fragil sind, habeich die Brettchen in Quadrate gesdgt und
diese um etwa 90° gedreht erneut verleimt. AnschlieRend

. i . habe ich Dreiecke mit der Japansdge ausgeschnitten, ein
il we1t'eren Inqu. Hels I'hr Thema? IR ST, Loch in der Mitte gebohrt und es dreieckig gefeilt. Die Kanten
alle zwei Monate ist Bauzeit — zu einem neuen .
Thema! Die Lesergalerie gibt es natiirlich auch wurden abgerundet und das Loch fiir die Osenschraube gebohrt.
noch weiterhin fiir alle anderen Beitrige - zur Zeit Zum Abschluss habeich alles mit 400er Schleifpapier geschliffen, gedlt,
mit Wettbewerb ,Holzwerker des Jahres”. und die kleinen Schrauben eingedreht.

HolzWerken-User Julian Tietjen
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Eine Kommode fiir das
Esszimmer: Es sollten viele
Schubladen in verschiede-
nen GroRen zum Einsatz
kommen. Die Schubladen
bieten durch Schiebe-Ein-
sdtze viel Stauraum. Die
GroRe der Kommode wurde
individuell an das Platzan-
gebot des Raumes ange-
passt.

HolzWerken-User Andreas Kéhler

elro

Kreissageprojekt Couchtisch
mit Schiftertechnik

An diesem kleinen Tischchen aus Eichenholz
ist alles schrag! Und zwar gewollt. Und ge-
konnt. Zumindest, wenn Sie der Anleitung aus
HolzWerken 54 folgen. Darin erklart unser
Autor Marc Koch, wie man die trichterférmigen
Gehrungen an den Beinen herstellt. Der Tisch
bietet unter der Platte auch noch Stauraum fiir
Fernbedienungen, Stickzeug, Programmheft
oder Knabberzeug.

Vorwiegend bendtigen Sie fiir die Fertigstel-
lung dieses Projektes die Tischkreissdge. An
ihr schneiden Sie die ,schiefen Gehrungen”.
Natiirlich kénnen Sie mit dieser Technik auch
viereckige Trichter fiir eine Miihle bauen. Denn
da hat sieihren Ursprung. Aber da dasin der
Realitdt doch eher selten vorkommt, fangen
Sie doch mit dem Couchtisch an. Marc Koch
flihrt Sie auf drei verschiedenen Varianten zum
Ziel: Zeichnerisch, an der Kreissage direkt und
mit einer ausgekliigelten Tabelle zur Berech-
nung der notwendigen Winkel.

Wir verraten jetzt schon: Wenn der Knoten erst
einmal geplatztist, besteht die Gefahr, dass
Sie gar nicht mehr aufhdren wollen mit dieser
Technik. Ihnen kommen sicher noch viele wei-
tere Anwendungen in den Sinn - vom Blumen-
kiibel bis zum Lampenschirm.

HolzWerken 54 und alle anderen 116 bereits
erschienenen Ausgaben kdnnen Sie natiirlich
bequem in unserem Shop auf www.holzwerken.
net/shop bestellen.

Ich habe aus vier verschiedenen Hélzern Kisten gezinkt.

Danach habeich vier verschiedene Brettspiele und die Boden

und Deckel der Kisten aus Furnier ausgeschnitten und zusammen-
gefiigt. Die Kisten sind mit Zysabandern und unsichtbaren Magneten als
Zuhaltung versehen. Alle Oberflachen wurden geschliffen und gedlt.
HolzWerken-User Jens Landgraf
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meine Werkstatt!

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.
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unter www.holzwerken.net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253

;a J  HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.

Ihre Vorteile:

¢ Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Ihnen.

¢ Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

e Sparen Sie etwa 15% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wahlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 67,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 75,- €* im Jahr *im Inland
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Eine Tir zu bauen ist nicht einfach,

aber einfacher

als man denkt!

Dieses Buch enthilt:

HolzWerken

Grundlagen: Bauprojekte:
e Grundlegendes zu ® Brettertir
Gestaltung und Materi- e Rahmentiir fiir den

alien fiir den Turenbau

e Holzverbindungen
beim Tirenbau

e das Anschlagen und
Einsetzen von Tiren

Bestellen Sie

Innenbereich

Tiir aus Bausperrholz
Moderne rustikale Tir
Tir mit Wabenkern

Rahmentiir mit unterschied-
lichen Sichtseiten
Fenstertiiren fiir Innenrdume
Tir im Arts-and-Crafts-Stil
mit Glasfiillungen
Fliegengittertiir

Strother Purdy

Tiiren selbst bauen
Materialien, Techniken und 9 Nachbau-Projekte

Nur wenige Mobelstiicke arbeiten so stark wie Tiiren. Um sie dauerhaft
zu bauen, insbesondere Aufientiiren, braucht man mehr Wissen und
Erfahrung als beim Bau von Einrichtungsgegenstanden.

Doch wie bei einem Tisch oder einem Biicherregal ist der Bau einer
Tiir einfacher, als man denkt, sobald man die Grundlagen gelernt hat.
Turenbau entwickelt sich so zu einem Projekt, auf das man spater je-
den Tag stolz sein kann.

Egal, ob Sie Anfanger im Bereich Heimwerken sind oder erfahrener
Holzwerker: Dieses Buch deckt fiir den Bau lhrer ersten Tiir alles ab,
was Sie brauchen, um erfolgreich zu sein. Dabei lernen Sie verschiede-
ne Verbindungstechniken, den Einsatz unterschiedlicher Materialien
und eine Menge praktischer Kniffe — dies alles konnen Sie auch zu
eigenen Projekten neu kombinieren.

160 Seiten, Hardcover
ISBN 978-3-7486-0751-9

Best.-Nr. 22336
36,- €

Mehr
zum Buch:

versandkostenfrei*

T+49 (0)6123 9238-253
www.holzwerken.net/shop

*innerhalb Deutschlands
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