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JLieber gutes
Werkzeug"

Werkzeug testen, Experten befragen:

HolzWerken live
—am 8. und 9. November in Hamm.

m—

olzwerker
wissen, was
handwerklich

gut gemachte Dinge
wert sind. Ja, man
bekommt alles auch
in ganz billig: Tische,
Stiihle, Schranke. Mit
unseren selbstgebauten Mébeln hat das
alles aber nur dem Namen nach etwas ge-
mein. Das gilt auch fiir Werkzeug: Richtig
billig ist oft wirklich fast wertlos.

Auch wir in der Redaktion legen Wert auf
Qualitat: Sowohl in unserer Redaktions-
werkstatt als auch bei den Produktenin
der Rubrik ,Neues fiir die Werkstatt” ab
Seite 58. Natiirlich muss es nicht immer
das Teuerste sein. Wir stellen Premium-
Produkte, aber auch erschwingliche
Alltagshelfer fiir den normalen Geldbeutel
vor. Aber nach ganz unten ziehen wir eine
deutliche Linie: Die Direktvertriebler aus
Fernost mit ihren Werkzeugen fiir wenige
Euro lassen wir auRRen vor. Auch offen-
sichtlichen Ramsch grofRer Online-Waren-
hduser finden Sie in HolzWerken nicht.
Zugegeben: So ganz leicht ist es nicht, die
Spreuvom Weizen zu trennen. Immer wie-
der sieht man Produkte, die einem unter
anderem Namen - und anderen Preisen —
schon untergekommen sind. ,Das kommt
doch sowieso alles aus dem gleichen Werk
und wird nur anders verpackt”, hort man
dazu auch immer wieder.

Unsere Marktiibersicht iiber Exzenter-
schleifer in diesem Heft zeigt, dass diese
Vermutung so allgemein nicht zutrifft.
Die Unterschiede in den Herkunftslan-

dern der Maschinen werden Sie vielleicht
iiberraschen. Es gibt also noch Hoffnung,
dass die Werkzeugherstellung auch
jenseits von Fernost eine Zukunft hat.
Zumindest die nahe Zukunft sieht gut
aus. Denn um hochwertiges Werkzeug zu
testen, steht direkt eine ideale Veran-
staltung an: Gemeint ist hier natiirlich
HolzWerken live in Hamm. Am 8. und 9.
November kénnen Sie bei unseren Aus-
stellern Sdgen, Hobel und Co. in die Hand
nehmen und ausgiebig testen. Und davor
und danach lernen Sie in den Kursen (eine
erste Ubersicht finden Sie auf Seite 55)
und auf der Bithne noch, wie Sie deren
Anwendung in Threr Werkstatt perfektio-
nieren kénnen. Denn billig aussehende
Mobel sind eben nichts fiir echte Holzwer-
kerinnen und Holzwerker.
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Christian Filies, Redakteur HolzWerken
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» Tipps und Tricks

Vor dem Hobeln
Fasern fiihlen

Ausrisse beim Hobeln kdnnen viele
Ursachen haben. Wer aus Versehen
gegen die Fasern hobelt, dem hilft auch
die scharfste Fase nichts! Doch der Fa-
serverlauf ldsst sich leicht feststellen.
Nehmen Sie sich einen Moment, bevor
Sie den Hobel ansetzen. Streichen Sie
gefiihlvoll iber die zu glattende Flache.
In die eine Richtung werden Sie Wider-
stand fiihlen: Sie streichen gegen die
Fasern. Setzen Sie den Hobel jedoch mit
der Faserrichtung an, minimieren Sie
die Ausrisse.

Rundes muss direkt
in die Tonne

Der Werkstatt-Boden muss von még-
lichen Stolperfallen frei sein. Das gilt
insbesondere fiir Abfallstiicke beim
Sdgen. In der Realitdt ist es aber so,
dass man nicht sofort jedes Klotzchen
aufhebt, sondern das oft erst beim Auf-
rdumen macht. Bei runden Abfallstii-
cken, etwa beim Kiirzen von Rundsta-
ben, sollten Sie aber penibel sein und
sie sofort aufheben: Treten Sie darauf
und rollen diese unter Ihren FiiRen weg,
konnen Sie auch schon sehr kurze Ab-
schnitte schnell zu Fall bringen.

Zwingen an die Decke!

Wohin mit den selten genutzten langen
Zwingen? Diese Stahlteile Platz sparend
zu verstauen, ist nicht leicht. Also an
die Decke damit! Einige Halter aus sta-
bilem Massivholz oder Plattenmaterial
lassen sich leicht bauen. Und dann am
besten {iber der Hobelbank aufhangen.
Warum? Aufihrer Flache stehend, kann
man die Decke in der Regel leicht er-
reichen, um Zwingen ein- oder auszu-
hangen.

Ein kleiner Dreitritt wiederum ermdg-
licht den Aufstieg auf die Hobelbank.
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Schrauben mit Flansch

Licht ist nicht gleich Licht

... und dann kommt die bése Uberraschung:
Das frisch fertige Stiick verldsst zum ersten
Male die Werkstatt. Und die Beize hat dem
Holz einen Griinstich verpasst, das Ol lingst
nicht so angefeuert wie gewiinscht und der
Lack hat kleine Blaschen, die man bisher nicht
erkennen konnte. Wieso habe ich das nicht
friiher bemerkt?

Die Antwort hangt meist an der Decke: die
Werkstattbeleuchtung. LED-Lampen, Leucht-
stoffrohren oder noch Gliihbirnen - fast nie
stimmt die sogenannte Farbtemperatur der
Lichtquellen mit dem iiberein, was unter frei-
em Himmel herrscht.

Ein Beispiel: Wir Menschen empfinden
JwarmweilR” mit etwa 3.300 Kelvin als ange-
nehm und viele Lichtquellen liefern das auch.

Foto: Andreas Duhme
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Schrauben mit sechskantigem Kopf werden gerne bei kraftigeren Vorrichtungen einge-
setzt. Und auch viele Hobelbank-Gestelle werden von ihnen zusammengehalten. Dabei
kommen sowohl Schrauben mit Metall- als auch solche mit Holzgewinde zum Einsatz.
Unter dem Kopf aber sieht es immer gleich aus: Eine nicht gerade ansehnliche Unterleg-
scheibe trennt Schraubenkopf und Holz. Aber warum eigentlich?

Dafiir gibt es zwei Griinde: Erstens verteilt die Scheibe mitihrer groReren Flache den
beim Anziehen der Schraube entstehenden Druck besser. Zweitens konnen sich die sechs
Schraubenecken nichtin das vergleichsweise weiche Holz eingraben. Ohne Unterlegschei-
be wiirde das passieren. Der Widerstand beim Drehen wiirde stark steigen — und man hort
mit derirrigen Annahme, die Schraube habe fest gepackt, auf zu schrauben.

Eine Variante der Sechskantschraube bringtihre Unterlegscheibe gleich mit: die soge-
nannte Flanschschraube. Sie hat einen runden Ansatz dort, wo der Kopf das Werkstiick
beriihrt. Das istin Bezug auf die Druckverteilung nicht ganz so effektiv wie eine deutlich
groRere Unterlegscheibe. Aber immerhin verhindert sie so das Eingraben der sechs Kopf-
Ecken. Und noch ein Punkt: Mit Salzsdure vom Zink befreit und mit Briiniermittel schwarz
eingefdrbt sehen diese Schraubenkdpfe auch an Mdbeln fiirs Wohnzimmer gar nicht so
schlecht aus, wenn man eine etwas industrielle Optik mag. 4

Ein bedeckter Himmel hat aber mit iiber 6.500
Kelvin eine viel ,kiihlere”, blauer anmutende
Farbtemperatur. Es ist also kein Wunder, dass
sich der Farbeindruck in diesen Situationen
stark unterscheidet.

Ein weiterer Faktor ist die im Vergleich
zum Sonnenlicht sehr schwache Intensitdt
von kiinstlicher Werkstattbeleuchtung. Vie-
le Details lassen sich in der vergleichsweise
dunklen Werkstatt kaum erkennen, etwa wenn
noch Schleifkratzer vorhanden sind.

Fiir alle, die keine vom Tageslicht durch-
flutete Werkstatt haben, gilt also: Probestiick
aus dem verwendeten Holz genau so schleifen
wie beim Werkstiick geplant und dann beizen,
lackieren, oder 6len. Nach dem Trocknen dann
raus ins Freie und begutachten. 4



VORDERSTUCK

HILFSPLATTE

Eine gebogene Schubkastenfront macht was
her. Dabei ist es egal, ob das Kreisbogenteil
aus Schichten verleimt ist oder aus Vollholz
besteht. Der spannende Teil ist dann aber, wie
man die Nut fiir den Schubkastenboden auf die
Innenseite bekommt. Ein normaler Nutfra-
ser erreicht die konkave Innenform nicht. Ein
Scheibennutfrdser im Frastisch ist daher die

FUHRUNGSF LACHE

¥

i

Illustration: Willi Brokbals

“ HILFSPIATTE

AUSSCHNITTE

GESCHLITZTER
SR PIATTENSTREIFEN

richtige Werkzeugwahl. Dann bleibt nur noch,
fiir die richtige Nuttiefe zum Bogenfrasen zu
sorgen. Hier kommt man nicht darum herum,
einen eigenen Anschlag zu bauen - bogenfor-
mig natiirlich.

Greifen Sie zu einer Spanplatte, mindes-
tens so breit wie das Schubkastenvorderstiick
lang ist. Schneiden Sie an einer Schmalseite

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
—> HolzWerken TV

50 kommt die Nut in den Bogen

ein etwa sechs Zentimeter breites ,,U” aus; das
wird der Platz fiir den Scheibennutfraster. Set-
zen Sie eine fertige Schubladenfront auf diese
Plattenkante, {ibertragen Sie deren Kontur
und formen Sie die Hilfsplatte genau danach
aus. Zerschlitzen Sie dann einen etwa zehn
Zentimeter breiten Streifen auf der Kreissdge:
Jeder Schlitz etwa 15 Millimeter vom Nachbarn
entfernt. Die Schlitze lassen nur etwa drei Mil-
limeter der Platte stehen. So wird der Streifen
schon biegbar. Schneiden Sie in der Mitte noch
den Bereich weg, bis zu dem der Fraser Platz
braucht. Dann leimen Sie den Streifen auf die
Kontur der Grundplatte; Schlitze nach hinten.
Wenn notig, konnen Sie die Schlitze jetzt noch
mit Leim groRziigig ,aussteifen”. Die ganze
Vorrichtung lasst sich mit Zwingen gut auf dem
Frastisch befestigen und das Schubkastenteil
so gut frasen.

Jedoch bitte beachten: Diese Methode
funktioniert nur bei echten Kreisbogenseg-
menten! 4

HILFSPIATTE

FUHRUNGSFLACHE.

VORDERSTUCK

Juli | August 2024 115 www.holzwerken.net



» Tipps und Tricks

Kompressor: Gefahrlich
fiir die Finger!

Ganz schon laut hier! Ein Kompressor
in der Werkstatt ist sehr praktisch,
aber auch sehr schlecht fiir die Ohren.
Und dariiber hinaus richtig geféhrlich:
Steht das Gerdt dauernd auf ,,An”, ent-
scheidet es selbst, wann der Lufttank
wieder gefiillt werden muss. Wenn

das drohnende Aggregat dann plotz-
lich anspringt, wahrend Sie gerade an
der Kreissdge arbeiten, kann das bose
ausgehen. Vermeiden Sie die Schreck-
sekunde: Stellen Sie den Kompressor
nur an, wenn Sie ungefdhrliche Arbei-
ten verrichten.

Schminkspiegel in
der Werkstatt

Dieser kleine Helfer erspart viele Ver-
renkungen: Beim Sagen von Zinken zum
Beispiel ist esimmer gut zu wissen, wo
der Sageschnitt auf der Holz-Riickseite
verlduft. Stellen Sie einen Schmink-
spiegel hinter das Werkstiick. Im
richtigen Winkel eingestellt liefert der
Spiegel den Blick auf den Schnitt. Oder,
noch ein wenig robuster: Wenn Sie noch
ein spielkartengrofRes Stiick Spiegel
haben, kleben Sie es auf einen Klotz mit
angeschnittener 30°-Schrage.

Bewegungsfreiheit
fiir die Federn

Ein Andruckkamm fiir Frastisch oder
Kreissdge ist mit vielen parallelen
Schnitten auf der Bandsdge schnell
gefertigt. Wenn der Kamm dann im Ein-
satz fest an den Anschlag geklemmtist,
reibt aber jedes Federchen ein wenig
daran. In Summe macht das den Vor-
schub unnétig schwer. Geben Sie den
Federn auf beiden Seiten eine kraftige
Abreibung mit grobem Schleifpapier:
Sie sorgt fiir ein klein wenig Freiraum
zwischen Zdahnen und Anschlag.
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Holzschaden? Konnen Sie
ganz lassig betonen

Macken, Aste oder Risse: Einen kleinen Holz-
schaden kann man ausbohren und so ver-
schwinden lassen. Ein wichtiger Helfer ist
dann ein Scheibenschneider, weil er kreisrun-
de Holzflicken erzeugt. Eristim Prinzip nichts
weiter als ein hohler Bohrer mit einem Durch-
messer von zehn Millimetern oder mehr. Der
Scheibenschneider wird mit einer stationaren
Bohrmaschine oder mit Hilfe eines Bohrstan-
ders einige Millimeter tief ins Holz gebracht.
(Freihdndigin der Bohrmaschine gefiihrtister
nicht sicher und exakt zu fiihren!) Bei dicke-

Die Bandsége macht die Form

Esche, Ulme oder Robinie, nur etwa vier Mil-
limeter dick, eignen sich hervorragend fiir
Formbiegungen mit Dampf. Am besten ist da-
bei luftgetrocknetes Material. Setzen Sie die
Streifen fiir eine halbe Stunde unter heiRen
Dampf. Mit einer Zange wird das Holz danach
schnell in eine zweiteilige Biegeform gelegt
und fiir einen Tag gepresst. Fertig ist so zum
Beispiel ein schwungvolles Salatbesteck.

Die Bandsdge stellt die Biegeform mit einem
einzigen Schwung aus einem zuvor rechtwink-
lig abgerichteten Holzklotz her. Hier reicht
ein Rest (unbehandelter) Dachbalken. Und

ren Scheibchen oder Stopfen sollten Sie nicht
durchbohren, weil dann Kontrolle verloren
geht und das Scheibchen Schaden nehmen
kann. Eine Sdge trennt in diesem Falle das
Scheibchen (und seine Umgebung) vom Holz-
block ab.

Die Holzscheibchen kdnnen Sie dann ein-
leimen und beihobeln oder schleifen. Oder:
Nutzen Sie solch ein Plattchen doch einmal,
um (iiber einem Schaden oder auch nicht)
einen Akzent zu setzen wie an diesem kleinen
Kastchen im Bild. 4

dann kommt es auf Ihren ganz persénlichen
Schwung an: Fiir einen harmonischen S-Bo-
gen wahlen Sie bewusst ein eher breites Sdge-
band. Schneiden Sie den Block dann ohne vor-
heriges Anzeichnen langs in zwei Teile, wobei
Sie mit langsamen Bewegungen schwenken.
Warum nicht anzeichnen? Die beim Sdgen am
Strich ndtigen Kurskorrekturen nehmen dem
Bogen seinen harmonischen Verlauf. Wenn
man gar nicht erst versucht, einem fixen Bo-
gen zu folgen, sondern frei und gleichmaRig
schweift und vorschiebt, wird das Ergebnis
meist deutlich besser. 4

Foto: Andreas Duhme



Auf Zack: Spanngurte richtig einsetzen

Schon haufiger haben wir hier auf den Tipps-
und-Tricks-Seiten von HolzWerken auf die
Vorziige von Spanngurten verwiesen: Sie sind
praktisch, wenn lange Verleimzwingen fehlen,
wenn frisch verleimte Tiiren ins richtige Stich-
maR gezogen werden miissen, und natiirlich
fiir die Ladungssicherung im Auto. Nur: Wie
funktionieren die Dinger eigentlich genau? Die
Frage erreichte uns haufiger (wir waren etwas
iiberrascht). Wir helfen hier gern:

Gespannt wird ein Ratschengurt, indem das
freie Ende um das zu spannende Material ge-

legt wird. Dann stecken Sie es, moglichst ohne
Verdrehungen, in die geschlitzte Rolle der Rat-
sche, so dass der Streifen nach auRRen fiihrt,
wie im Bild 1 zu sehen. Ziehen Sie alles mit
einer Hand schon etwas stramm. Beginnen Sie
dann zu hebeln, bis die gewiinschte Spannung
erreicht ist. Falls die Ratsche dabei auf Holz
aufliegt, kann sie dieses verkratzen. Also im-
mer etwas unterlegen, oder, noch besser, die
Ratsche anders positionieren. Das kontrollier-
te Losen der gespannten Ratsche mit den bei-
den Sicherungsschiebern geht so: Schwenken

Das ist vollig normal!

Haben Sie eine Ausbildung im Metallhandwerk? Schlosser, Dreher, Zer-
spanungsmechanikerin — sowas? Dann miissen Sie jetzt sehr stark sein!
Denn Sie haben es immer wieder gelernt:

Wenn es um sich drehende Stahlteile geht, ist es zurecht ein vélliges
Tabu, diesen mit den Fingern auch nur nahezukommen. Hier gibt es nicht
nur ein Risiko, sondern regelrecht eine Garantie fiir sehr schwere Verlet-
zungen. Daher bekommen wir immer kritische Zuschriften und Kommen-
tare, wenn wir Finger zeigen, die drehendes Holz beriihren, wie hier im
Bild. Unsere Antwort ist dann immer gleich: Was im Metallhandwerk gilt,
ist nicht zu 100 Prozent iibertragbar. Es ist zum Beispiel eine bewdhrte
Drechseltechnik, lange und diinne Teile mit der freien Hand vor Vibratio-
nen zu schiitzen. Natiirlich muss das Holz bereits rund sein und darf keine
Splitter mehr freisetzen. Aber das gebietet ja schon der gesunde Men-
schenverstand! Fingerschmuck, Armreifen, offene Hemdsarmel diirfen
ohnehin nicht an die Drechselbank. Und wenn das beachtet ist, gibt es
keinen Grund, diese Technik bei kleinen Werkstiicken wie diesem kleinen
Stibchen im Bild nicht anzuwenden. 4

Sie den Spannhebel noch etwas weiter, so dass
sich das Zackenrad gerade vom Sicherungs-
schieber im Ratschengehduse abhebt (Bild 2).
Jetzt kdnnen Sie den Schieber von Zackenrad
wegbewegen und den Hebel etwas zuriick-
schwenken. Die meiste Spannung ist jetzt
bereits geldst. Greifen Sie jetzt in beide Si-
cherungsschieber (auch im Hebel sitzt einer).
Driicken Sie beide zuriick (Bild 3) und Sie kdn-
nen die gesamte Ratsche zu sich hinziehen.
Jetzt gleitet der Gurt frei im Ratschenschlitz
und Lasst sich ganz herausziehen. 4
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» Tipps und Tricks

Wellness fiir die Hobelbank

Die Hobelbank ist es wert: Wie jedes Werkzeug
braucht sie von Zeit zu Zeit etwas Pflege und

liebevolle Zuwendung. Hier ist das 6-Punkte-

Programm fiir die Auffrischung:

= Absaugen und mit einem feuchten Lappen

abwischen: Nur so sind danach die Stellen
sichtbar, wo noch mehr zu tun ist.

s Leimreste entfernen: Am besten nicht
schleifend, denn das kann rund um den
harten Kleberfleck unschéne Dellenim
weicheren Holz machen. Legen Sie lieber
ein ausreichend scharfes Hobeleisen mit
der Spiegelseite auf und schieben Sie den
Fleck wie im Bild damit ab.

u Oberflache schon machen: Dazu ist der
Putzhobel perfekt geeignet - wenn auch
nicht jedermanns Sache. Schleifen ist
natiirlich auch eine Option. Kérnung 120
ist vollig ausreichend. Wichtig: Schleifen

oder hobeln Siein langen Bahnen, wieder
um Dellen zu vermeiden. Eine mdglichst
plane Hobelbank-Oberflache ist ein Wert
an sich. Zum Beispiel, wenn es um das Aus-
richten eines Stuhles geht, um seine Beine
perfekt gleichlang anzuzeichnen.

Falls es dann doch deutliche Dellen gibt,
richten Sie die Oberflache ab,

am besten mit einer Raubank.
Maglich ist auch, die Oberfradse
mit einem Schruppfraser zum Ab-
richten einzusetzen. Erst danach
wird dann geschliffen.

Um die neu angelegte Oberflache
zu schiitzen, lassen Sie die frisch
freigelegten Fasern zwei- bis
dreimal mit Leindlfirnis ein. Das
Olverhindert, dass neue Leim-
und Farbkleckse leicht anhaften.

Ziehen Sie alle Schrauben und Muttern
des Untergestells und, wenn nétig, der
Spannzangen fest. Harte und wieder-
kehrende Krdfte wie beim Hobeln kdnnen
die Verbindungen l6sen. Mit angezogenen
Schrauben steht die Hobelbank wieder
merklich fester. 4
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» Werkstattpraxis

12

steifung der Rahmenstruktur bei Holz-

hdusern benutzt. Diese Versteifungs-
balken heifen Nuki machen die Hauser
erbebensicherer. Kleiner skaliert kann
die Verbindung auch ideal fiir Mdbel ver-
wendet werden. Ihr groRer Vorteil: Sie
bleibt demontierbar.

Das Prinzip dieser Verbindung dhnelt
entfernt einem durchgestemmten Zapfen.
Die traditionelle Dicke des Zapfenholzes
ware ein Fiinftel der Pfostendicke, so ist
esauch in der Zeichnung zu sehen. Dieses
Verhdltnis ist variabel: Hier habe ich auf
eine Drittelung der Mal3e gesetzt.

ReilRen Sie erst das Zapfenloch an:
Etwa 0,2 bis 0,3 mm schmaler, als das Zap-
fenholz dick ist. So kann man das Zapfen-
holz spater noch perfekt auf die Lochstar-
ke einpassen.

Beim Ermitteln der Hohe fiir das Zap-
fenloch muss der Steg unten im Loch
beriicksichtigt werden. Er macht ein
Sechstel der Gesamthohe aus. Dieses Ge-
samthohe (A) wiederum ist 120 Prozent
der Hohe des Zapfens.

Verwirrt? Ein Blick auf die Zeichnung
hilft und erkldrt diese Verhaltnisse: Da-
mit der Zapfen erst durchgeschoben, und
an der richtigen Position dann seine Aus-

I n Japan wird diese Verbindung zur Ver-

Fiir erdbebensichere Mobel

klinkung auf den Steg gedriickt werden
kann, muss das Zapfenloch auRen groRer
sein als der Zapfen selbst.

Reilken Sie das Zapfenloch von einer
Langs-Mittellinie aus an - so ist es sicher
mittig. Die Hohenrisse iiberreifRen Sie von
der Vorder- auf die Riickseite.

Beim Zapfenholz ist das Anreillen
einfach: Es bekommt nur unten eine Aus-
klinkung. Dessen Lange (4/6 A) wird erst
mit einem Winkel angerissen. Fiir die Tie-
fe (1/6 A) ist ein StreichmaR ideal. Die
Ausklinkung konnen Sie etwa einen hal-
ben Millimeter tiefer ausarbeiten, so ver-
meiden Sie eventuelle, offene Fugen.

Sie konnen mit jedem beliebigen Teil
die Ausarbeitung beginnen. Hier beginne
ich mit dem Pfosten. Das Zapfenloch boh-
re ich von beiden Seiten aus und stemme
es mit einem scharfen Stemmeisen durch.
Vorsicht: Stemmen Sie nicht auch aus Ver-
sehen den Steg weg! Hier bringen Sie le-
diglich kleine Félze ein, wie auf der Zeich-
nung zu sehen ist (1/6 A tief, 1/6 A hoch).
Fiir die Fdlze klebe ich Klebeband aufs
Stemmeisen, das meine maximale Tiefe
zeigt. Auf EndmaR bringe ich den Falz mit
dem fein eingestellten Grundhobel.

Die Ausklinkung im Zapfenholz wird
erst vorsichtig mit einem feinen Sige-

blatt gesdgt wund

dann mit einem
scharfen Stecheisen
weggestochen.

Zum Schluss wird
die Verbindung ver-
putzt, die Keile ge-
schnitten und das
Zapfenholz  einge-
passt. 4

Dorian Bracht
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Serie: Verbindungen

Teil 10: Doppelt schrage Fingerzinken
Teil 11: Durchgezapfte Eckverbindung
Teil 12: Gegratete Einhélsung mit Zapfen
Teil 13: Doppelt verkeilter Zapfen

Teil 14: Franzosisches Keilschloss

Teil 15: Otoshikama — verkeilter Zapfen
Teil 16: Vierseitiger Schwalbenschwanz

1 Durch das AnreiBen von der Mittellinie 5 Auch die kleine Ausklinkung muss mit
kann eine sehr gleichmaRige Aufteilungvon  groRer Sorgfalt gestemmt werden. Somit
Verbindungselementen mit wenig Aufwand wird eine hohe Passgenauigkeit der Ver-

erzielt werden. Man braucht meistens nur bindung garantiert.

die Elemente zu halbieren und dann an-

reien. B Da das Zapfenstiick keine Briistung hat,
kann es sehr leicht mit einem scharfen

2 Das Ausstemmen sollte von beiden Putzhobel auf die richtige Dicke gebracht

Seiten geschehen. Durch das vorherige werden. Doch Vorsicht, hier darf man nicht

Ausbohren des Zapfenlochs wird die Zeit, zu viel abnehmen, sonst entstehen Spalte

die mit Stemmen verbracht wird, deutlich in der Verbindung.

verringert.

7 Sauber verputzt sehen die einzelnen Ele-
3 Der kleine Falz fiir die Ausklinkung des mente sehr schon aus. Fast wie ein Puzzle.
Zapfenstiicks wird am besten erst mit dem
Stecheisen ausgestochen und mit einem
Grundhobel vertieft.

l| Hier wird die Ausklinkung im Zapfen-
stiick angerissen. Auch bei kleineren Aus-

klinkungen sollte alles korrekt und winklig
angerissen und ausgearbeitet werden.

Fotos: Dorian Bracht
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» Maschine, Werkzeug und Co.
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Multi-Adapter-System fiir die Oberfrése
Teil 1: Bau der Adapterblocke

Teil 2: Schienenadapter, Parallelanschlag und Biindigfrasplatte
Teil 3: Biindigfraswinkel und Kreisfrasplatte

Oberfrase: Immer perfekt gefthrt

Ein selbstgebautes Adaptersystem ersetzt die Zubehdr-Vollausstattung — egal, fiir welche Oberfrése. Im ersten Teil dieser

Serie zeigen wir Ihnen, wie Sie Schienenadapter bauen, um die Frése sicher auf jeder Fithrungsschiene zu bewegen.

er mit der handgefithrten Ober-
Wfrése prdazise Nuten, Falze oder

Profilierungen herstellen moch-
te, der braucht dafiir unterschiedliche
Fiihrungen. Die wohl bekannteste ist der
Parallelanschlag, der fast allen Oberfra-
sen beiliegt. Viele weitere niitzliche Fiih-
rungsmittel muss man in aller Regel teuer
zukaufen und wenn man richtig Pech hat,
bietet der Hersteller sie erst gar nicht an.
Manch einer schielt dann neidisch zum
Fraser-Modell der Konkurrenz und drgert
sich, dass es so etwas nicht auch fiir die
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eigene Oberfrdse gibt. Deshalb stellen wir
Thnen ein multifunktionales Adaptersys-
tem vor, das sich problemlos an nahezu
jede Oberfrise anpassen und anschlie-
Rend mit vielen weiteren selbst gebauten
Fiihrungshilfen erganzen ldsst.

Ein Adapter — viele Kombinationen

Das zentrale Verbindungselement bildet
ein einfacher Adapter aus zwei Lagen
18-mm-Multiplex. Den kann man zu-
sammen mit den Stangen, die auch beim
Parallelanschlag genutzt werden, seit-

lich an der Oberfrase befestigen. Unter
dem Adapter konnen Sie je nach Bedarf
die unterschiedlichsten Fithrungshilfen
festschrauben. Diese modulare Bauwei-
se hat den Vorteil, dass Sie den Adapter
nicht nur einzeln, sondern auch in Kom-
bination mit anderen Fiihrungshilfen
einsetzen konnen: Genauso, wie es die
Anwendung gerade erfordert. Sie kon-
nen dieses multifunktionale System also
auch spaternochweiter ausbauen und mit
weiterem Zubehor erganzen. Der Nachbau
kostet dabei nur einen Bruchteil dessen,



Giinstigen Einsteiger-Oberfrasen liegen oft
minderwertige Parallelanschldge aus gekan-
tetem Blech bei. Und sinnvolles Zubeh&r wie
Feineinstellung oder Kippschutz wird gar nicht
angeboten.

Bei hochwertigen Oberfrdsen gibt es dieses
Zubehdr zwar auch zu kaufen, allerdings oft zu
stolzen Preisen. Auch da kann sich ein Selbst-
bau durchaus lohnen.

was die Premium-Hersteller fiir ihr fer-
tiges Zubehor verlangen. Und in puncto
Genauigkeit und einfacher Handhabung
ist unsere Variante so manchem Indust-
rie-Produkt sogar deutlich iiberlegen. 4

Guido Henns Wissen iiber die
Oberfrase fiillt buchstab-
lich ganze Biicher. Trotzdem
entwickelt erimmer wieder
weitere Verbesserungen fiir
die Maschine.

Der erste Schritt: Ausmessen der Stangenabsténde

Das Wichtigste beim Nachbau ist natiirlich,
dass er perfekt an oderin Ihre Oberfrase
passt. Leider sind die Abstande der Stan-
gen nicht genormt und jeder Hersteller
kocht hier sein eigenes Siippchen. Die be-
liebte Einsteigerfrase Bosch POF1400 hat
beispielsweise einen Stangenabstand von
84 mm, wahrend es bei der Festool 0F1010
bereits 107 mm sind.

Bei der Festool kommt auRerdem noch er-
schwerend hinzu, dass sich der Fraser-Mit-
telpunkt, im Gegensatz zu vielen anderen
Oberfrasen, nicht exakt mittig zwischen
den Stangen befindet. Auch diesen Ver-
satz habeich exakt ausgemessen und bei
der Planung der einzelnen Komponenten
beriicksichtigt. Daher an dieser Stelle der
wichtige Hinweis, dass alle Bohrungenin

den Adaptern auf die OF1010 abgestimmt
sind. Wenn Sie eine andere Oberfrase be-
sitzen, miissen Sie diese Bohrpositionen
exakt auf Ihre Maschine anpassen. Bevor
Sie also mit der Herstellung der Adapter
beginnen, gilt es als erstes die Abstande
der Stangen zueinander und zur Grundplat-
te genau zu vermessen.

Kennen Sie diese MaRe allerdings, konnen
Sie das Adaptersystem auch fiir Ihre Ober-
frase nachbauen - ganz unabhangig vom
Hersteller oder Modell. Lassen Sie uns also
direkt mit dem Bau der Adapter starten.

In den ndchsten beiden Heftfolgen bauen
wir diese zu einem multifunktionalen
Flihrungssystem aus. Seien Sie sicher: Es
wird Ihre Frasarbeiten auf ein vollig neues
Qualitdtslevel heben.

1 Den Abstand zwischen den Stangen messen Sie mit einem Mess-Schieber aus und ziehen

von diesem Wert eine Stangendicke (hier: 8 mm) ab. Das ergibt dann den Abstand der beiden

Bohrmittelpunkte.

2 Um die H6he der Stangenmitten zur Grund-
platte auszumessen, legen Sie eine Leiste iiber
die Stangen, messen den Abstand zur Tischfla-
che aus und ziehen von diesem Wert eine halbe
Stangendicke (hier: 4 mm) ab.

3 Bei den meisten Oberfrasen kommen run-
de 8-mm-Stangen zum Einsatz. Als interessante
Alternative dazu eignen sich auch die etwas
abgeflachten, vernickelten 8-mm-Profilstangen
von Drehstangenschldssern (beispielsweise von
der Firma JuNie, zwei Meter etwa 6 Euro).

www.holzwerken.net 115 Juli | August 2024
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» Maschine, Werkzeug und Co.

1 | Leimen Sie fiir die Grundkdrper der Adapter
zundchst je zwei 18 mm dicke Multiplexstreifen
(320 x 60 mm) zusammen. Nach dem Trocknen
konnen Sie daraus immer je zwei Stangenadap-

ter (150 x 50 mm) zuschneiden.

ll | Die Feststellschrauben fiir die Stangen

kénnen Sie fertig kaufen oder aus einer Fliigel-

mutter, einer Sechskantmutter und einem Stiick
Gewinde (alles M6) selbst herstellen.

e A

71 ns Feineinstellung dient eine M6-Ge-
windestange, die fest positioniert (aber frei
drehbar) im Anschlag steckt. Besonders einfach
konnen Sie die 6,5-mm-Bohrung (kleines Bild)
dafiir mithilfe einer M6-Madenschraube mit
Kegelspitze ankdrnen.
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2 | Auf dem Bohrstander bohren Sie an-
schlieRend in alle Stangenadapter mit einem

8,5-mm-Bohrer die beiden Ldcher fiir die
Flihrungsstangen. Nutzen Sie links und rechts
Anschlagleisten zur ...

5 Bei der ,selbstgebauten” Variante wird
die Fliigel- oder Sterngriffmutter mit einer
M6-Mutter gekontert. Senken Sie dann die
Bohrung noch etwa 6 mm tief an. Dann steht
die Fliigelmutter spater nicht so weit aus dem

Adapter heraus.

8

ben von weiterem Zubeh&r werden alle Adapter

auf der Unterseite noch mit zwei weiteren M4-

Gewindemuffen versehen.

Zum schnellen Ankoppeln und Anschrau-

3 | ... Positionierung der Adapter. Lassen Sie
die Anschldge in Position und spannen Sie einen
10,5-mm-Bohrer ein, um die notige Kernboh-
rung fiir M6-Gewindemuffen in die flache Seite
der Adapter einzubringen. So treffen die Fest-
stellschrauben spater exakt die Stangen.

-

6 | Perfekt senkrecht eingedrehte Muffen ge-
lingen Ihnen am besten mit einer Eindrehhilfe
in Form einer solchen Leiste. (Eine kleine Bau-
anleitung habeich bereits in meinem Blog unter
https://vinc.li/gewindemuffen verdffentlicht.)

9 | Wenn Sie mdgen, konnen Sie einige Adap-
ter auch noch mit einem Griffknauf ausstatten.
Doch Vorsicht: Die Locher fiir Griff und Feinein-
stellung diirfen sich nichtin die Quere kommen!

Fotos und Illustrationen: Guido Henn



10 | Mit den beiden Fiihrungsstangen und
einem Adapter haben Sie jetzt schon mal ein
praktisches Zubehor, dass das Abkippen der
Oberfrdse beim Einsatz eines Abrundfrésers
verhindert.

TI | Fertigen Sie noch einen 30 mm schmalen
Adapter. Drehen Sie in einen (!) der breiten
Adapter eine M6-Gewindemuffe ein. Eine Gewin-
destange verbindet so beide Adapter. So konnen
Sie das System auf Fiihrungsschienen oder als
Parallelanschlag mit Feineinstellung einsetzen
(mehr dazu in der ndachsten Ausgabe).

Wichtige Hinweise zu
den Zeichnungen

Von den 50 mm breiten Adaptern

(150 x 50 x 36) sollten Sie sich min-
destens vier Stiick anfertigen, das
spart spater Umbauzeit. Passend dazu
stellen Sie sich auch noch mindestens
einen schmaleren 30 mm Adapter

(150 x 30 x 36) her.

Die AbstandsmalRe der Bohrungen sind
auf die Stangenpositionen der Festool
0F1010 abgestimmt und miissen fiir
andere Oberfrasen entsprechend ge-
andert werden.

Material-Check

Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite  Stdarke  Material

1 Adapter 2 150 50 18 Multiplex
breit

2 Adapter 2 150 30 18 Multiplex
schmal

Sonstiges: Gewindemuffen M6 und M4; Gewindestange M6; Fliigelmutter
M6, Sechskantmuttern M6 und groRe U-Scheiben

21,5 44 63 21,5 25 25 15 15
T g T quig
= ©6,5 = = =
N~ I
74 il [T o 2
@ e A 10 0 AL/
N
@85 M
| 35 35 | Q
Seitenansicht Seitenansicht
Frontansicht breiter Adapter schmaler Adapter
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Die Uberall-Draufen-Bank

Sie passt sogar in einen Fahrrad-Anhénger: Bauen Sie eine mobile kleine Bank mit steckbaren Beinen,

die Sie bei jedem Ausflug begleitet. Und etwas vergréfert dient sie als Partybank firs Grillfest.

lappbare Bierbanke mit Metallbeinen

sind praktisch - aber haben wir uns

nicht schon alle an ihnen sattgese-
hen? Hier kommt die Alternative: Kleiner,
leichter, ganz aus Holz und mit vier Hand-
griffen zerlegbar. Denn die Beine stecken
nur leicht klemmend in ihren Lochern und
lassen sich fiir den Transport herauszie-
hen. Sie sitzen in zwei kurzen Gratleisten
aus Esche, die sich festin das Sitzbrett aus
Kiefer krallen. Die Beine halten das Bank-
chen auf einer Hohe von 45 Zentimetern
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(eine Bierbank ist zwei Zentimeter hoher).
Und sie sind hier aus sehr einfachem Holz:
,Fichte/Tanne” wird im Holzhandel nicht
einmal unterschieden und steckt zum
Beispiel in Geriistbohlen. Es ist leicht und
dennoch stabil genug, wenn Sie lose Aste
und Risse grofRziigig heraustrennen.

Die vierkantigen Rohlinge bekom-
men ihren 30-mm-Rundzapfen mit einem
Abrundfrdser mit Radius 15 mm auf dem
Frastisch. Lassen Sie beim Frdsen ein
klein wenig UbermaR und schleifen Sie

den Zapfen, bis er ins Loch passt. Drech-
seln lassen sich die Beine natiirlich auch.
Wir haben uns hier aber bewusst gegen
konische Zapfen entschieden. Sie erho-
hen den Aufwand enorm, vor allem beim
Ausarbeiten des Innenkonus in Hartholz.
Hier ist ein spezieller Konusbohrer notig.

Doppelter Winkel bei der Bohrung

Damit die Bank stabil steht und gut aus-
sieht, muss sie ausgestellte Beine be-
kommen: Sowohl von der Seite als auch



von vorne betrachtet, stecken die Beine
um 10° schrdg in den Gratleisten. Diese
Wahl der Winkel ist immer ein wenig Ge-
schmackssache. Klar aber ist: Die 30-mm-
Locher bohrt man nicht mal eben freihédn-
dig im richtigen Winkel ein!

Die Bohrungen in die Gratleiste erfol-
gen daher mit einer ,doppelten Rampe”
am Bohrstander (siehe auch Bild 4): Ein
grofRes Brett wird so auf dem Maschinen-
tisch befestigt, dass es 10° Richtung An-
schlag abfillt.

Eskommt dabei aber nicht auf ein Grad
mehr oder weniger an - wichtig ist nur,
dass alle Bohrungen im gleichen Winkel
erfolgen. Peilen Sie dafiir mit einem zu-
gekniffenen Auge am (senkrecht im Raum
stehenden) Bohranschlag vorbei auf den
10°-Strich am Werkstiick. Beide Linien
miissen in Deckung sein. Positionieren
Sie die Rampe zusammen mit dem An-
schlag jetzt schon so, dass die Bohrerspit-
ze direkt auf den Bohrpunkt weist. Ziehen
Sie den Anschlag dann fest und spannen
Sie auch diese Rampe solide auf.

Auf dieser Rampe steht ein seitlich um
10° geneigtes Haltebrett mit einem unter-
geschraubten Stiitzklotz. Vier Leistchen
darauf halten die Gratleiste fest. Wichtig:
Der Bohrpunkt muss genau mittig auf dem
Haltebrett sitzen! Auch die 10°-Schrige
des Haltebretts kontrollieren Sie mit der
Peilmethode und einem zugekniffenen
Auge. Der 30-mm-Forstnerbohrer beriihrt
das Holz bei dieser Schrédglage nicht zu-
erst mit der Zentrierspitze, sondern mit

der Umfangschneide. Senken Sie ihn also
sachte ab und halten Sie das Haltebrett
gut fest. Dann sind die ersten drei Milli-
meter, bis die Spitze ins Holz findet, kein
Problem. Alternativ konnen Sie einen so
genannten Staketenbohrer benutzen; das
ist ein Forstner mit langerem Fiithrungs-
bohrer in der Mitte. Insgesamt gilt: Der
Aufwand mit der doppelten Rampe ist fiir
Thre Sicherheit unbedingt notwendig -
weniger Halt fiir das Werkstiick ware ge-
fahrlich bei dieser Bohrbelastung!

Bohren Sie die Gratleiste einmal. Da-
nach wird das Haltebrett nicht etwa um-
gedreht, sondern der Stiitzklotz auf der
anderen Seite untergeschraubt - im glei-
chen Abstand zum diesmal anderen Ende
des Haltebretts.

Gratfrasung ist mit Fiihrung einfach
Das jetzt folgende Frasen der Gratverbin-
dung erfordert ein gewisses Herantasten
an das richtige MaR, ist aber mit einer
kleinen Vorrichtung (fiir die Nut) und dem
Frastisch (fiir die Gratleiste) gut machbar.
Mehr dazu im Bildteil.

Das Schone an diesem Entwurf einer
Lagerfeuerbank: Er ist skalierbar. Sie
koénnen die Mini-Version wie hier im Bild
bauen - perfekt fiir den Ausflug in den
Park, zum Angeln oder in die Natur. Mit
breiterem Sitzbrett und etwas verldngert
verbringt man auch gerne einen ganzen
Sommerabend darauf. 4

Andreas Duhme

1

Sie zundchst die 10°-Schrdge an einen Grat-

Es beginnt mit den Bein-Lochern: Zeichnen

leisten-Rohling an. Bauen Sie dann eine Rampe
unter dem Bohrstander. Sie hat die richtige

Neigung, wenn die Kante des Anschlags mit dem
Strich fluchtet.

2 Fertigen Sie im ndchsten Schritt ein Halte-
brett. Zwei quer geschraubte Leisten klemmen
die Gratleiste mittig auf das Brett. Danach
folgen noch zwei Streifen langs.

3 Schieben Sie einen auf 10° gesdgten Klotz

(Pfeil) unter: Von exakt vorne gefluchtet sollen
hier Winkelzunge und roter Strich genauin De-
ckung kommen. Markieren Sie die Position des
Klotzes und schrauben Sie ihn unter das Brett.

442
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4 So bohren Sie von der Oberseite jeder Grat-

leiste einmal mit 30 mm hindurch: 40 mm vom
Hirnende entfernt liegt der Bohrpunkt undin
Langsrichtung 8 mm von der Mitte versetzt: Das
gewahrleistet, dass der Austritt der Bohrung
unten mittig liegt.

5 | Schrauben Sie den Halteklotz dann auf der
anderen Seite unter das Haltebrett, mit dem ex-
akt gleichen Abstand zum Ende. Jetzt bekommt
jede Gratleiste das zweite Bein-Loch.

/| Schieben Sie die Oberfrase am linken Begrenzungsbrett von sich weg und am

rechten nach hinten, um kontrolliertim Gegenlauf zu frasen.
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6 | Drehen Sie die kiinftige Unterseite des
ausgehobelten Sitzbretts nach oben und zeich-
nen Sie 195 mm vom Ende an. An diesem Mitten-
strich legen Sie den zuvor gebauten Frdsrahmen
(siehe Kasten) an.

8 Sind die Kanten der Gratnut klar definiert,
rdumt der Gratfraser auch den Zwischenbereich

aus. Man kdnnte hier auch auf einen weniger
empfindlichen Nutfraser wechseln, aber Kiefer

bietet ja nicht viel Widerstand.

Fotos: Andreas Duhme

R

9 | Nun zum Bein-Rohling: Der 15-mm-Ab-
rundfrédser legtin vier Durchgéangen den 60

mm langen Zapfen an. Die duRersten Bereiche
seiner Halbmond-Schneide (Pfeile) liegen exakt
in der Ebene des Tischs und des Anschlags. So
entsteht ein versatzfreier Rundzapfen.
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10 | Eine Tiefenlehre (oder ein Mess-Schieber) nimmt die Nuttiefe ab und wird dann auf denim 1 | Frasen Sie zundchst ein Teststiick, um die
Frastisch eingespannten Gratfraser gestellt. So ldsst sich die Frashohe sehr genau justieren. Der Hohe des Grats zu kontrollieren. Tasten Sie sich
Fréser steht schlieRlich den beriihmten ,Hauch” tiefer, damit die Gratfedern nicht zu hoch werden. danach mitimmer weiter nach hinten versetz-

tem Anschlag vor: Es werden immer beide Seiten
der Gratleiste gefrast...

Die Berechnung der Gratnut

Da die Gratnuten 7 mm tief werden sollen, messen Sie den Gratfraser auf 7 mm Hohe.
Dieser hier hat dort 15 mm Durchmesser. Mit diesem Mald und dem Durchmesser der
Oberfrasen-Grundplatte (hier bei der Bosch GOF 1600 sind das 180 mm) ldsst sich der
Abstand der beiden Begrenzungsleisten links und rechts bestimmen, um eine 70 mm
breite Gratnut zu frasen: Grundplatte plus Nutbreite minus Fraserdurchmesser, also
180 mm + 70 mm — 15 mm = 235 mm. Dieses MaR ist hier an der Vorderkante vorhan-
den, an der Hinterkante ist es eine Kreditkartenstarke weniger. Dies bewirkt, dass
sich die Nut ein wenig verjiingt, damit die Gratleiste eingeklemmt werden kann. Bei
der weichen Kiefer muss die Gratleiste selbst nicht zulaufend gefrast werden.

12 ...bis die letzte Frasung fast passt. Dann
nur noch den Frédstisch-Anschlag minimal nach
hinten schieben und noch einmal frésen. Die
Gratleiste sollte sich nun mit einigen Hand-
schldgen anihren Platz schlagen lassen.

13 Mit der Bandsdge vorgeschnitten, dann

mit dem Schlichthobel vollendet: Von allen vier Material-Check
Seiten werden die Beine hier noch um je 5 mm Pos. Bauteil Anz. Linge  Breite  Stirke  Material
verjlingt und bekommen eine kréftige Fase. Was 1 Bankbrett 1 1.200 160 21 Kiefer
die Beinform angeht, gilt aber: Freie Auswahl! .
2 Gratleiste 2 155 90 45 Esche
3 Bein 4 460 30 30 Fichte/Tanne
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» Werkstattpraxis

Zeit fiir schone Dinge

Selbstgemachtes Sperrholz verwandelt Alltagsgegensténde wie Taschenkalender

in einzigartige Geschenke. Mit diesen Tipps verzieht sich das diinne Holz nicht.

konnten aus Holz sein, wie diese

Taschenvariante fiir handelsiibliche
Wechselkalender. Die je 2 mm diinnen
Buchdeckel sind aus zu Sperrholz ver-
leimten Messerfurnieren hergestellt, die
Innenseite mit Papier bezogen. Geeignet
dazusind Buchbinderpapiere (hier Efalin-
Feinleinen) oder selbstbemaltes Aqua-
rellpapier. Weil die Buchdeckel moglichst
diinn, aber stabil sein sollen, erhalten sie
(im Gegensatz zur iiblichen ungeraden
Anzahl) vier Schichten Furnier. So unter-
scheidet sich der Aufbau des Sperrholzes
von dem im ersten Teil der Serie gezeigten
Schmetterlingsfiacher. (HolzWerken 114).
Und das hat seinen Grund.

Viele Alltagsgegenstdande aus Plastik

Sperrholz muss spannungsfrei sein

Grundsatzlich wird industriell gefertig-
tes Sperrholz aus einer ungeraden An-
zahlan Furnierschichten hergestellt, weil
die Lagen symmetrisch um eine Mittel-

1
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schicht abwechselnd in der Richtung der
Holzfasern aufeinander geleimt werden.
So wird das {ibermdRige Arbeiten des
Holzes ,gesperrt”. Fiir den Taschenkalen-
der weichen wir dennoch davon ab. Beim
Experimentieren fiir das beste Material
blieben die vierlagigen Sperrholzplatten
formstabil, die mit ungerader Lagenzahl
nicht. Der Grund dafiir ist nicht banal.

Jedes Furnier hat eine weiche und
eine harte Seite. Daher hat jedes Furnier-
blatt in sich eine ungleiche Spannung.
Sperrholz muss hinsichtlich der Span-
nung aber ausgeglichen sein. Das erreicht
man, indem man die Seiten mit den je-
weils gleichen Eigenschaften zusammen-
leimt: Wenn die innere Sperrschicht aus
zwei Furnieren mit den weichen Seiten
zueinander verleimt wird, ist diese in sich
ausgeglichen (Bild 1).

Da zwei Schichten Furnier aber zu
diinn fiir eine Kalenderhiille sind, ist vier
die kleinstmogliche Anzahl an Furnier-

Furnierpapier

schichten. Die beiden duReren Furniere
zeigen ebenfalls mit der weichen Seite
nach innen. Denn die harte Seite ist die
glattere und diese soll nach aullen zei-
gen. Es ist wichtig, dass die Symmetrie
stimmt: Wiirde man eine AuRenschicht
mit der weichen Seite nach aufRen und die
zweite AuRenschicht mit der weichen Sei-
te nach innen leimen, entstiinde ein Un-
gleichgewicht. Die Folge: Das Sperrholz
verzoge sich.

Der Buchdeckel
Die beiden Buchdeckel werden zundchst
als eine Furnierplatte mit Verschnittzu-
gabe verleimt. Die eine Seite der zukiinf-
tigen Sperrholzplatte wird die Sichtseite
des Kalenders, die andere das Blindfur-
nier innen (siehe Kasten). Die Innensei-
ten sind spater bis auf einen kleinen Rand
komplett mit Papier bezogen. Reste oder
Bereiche mit Fehlstellen konnen Sie hier
einfach ,verschwinden lassen”.
Kennzeichnen Sie die weichen (rauen)
und harten (glatten) Seiten. Beachten Sie
die Richtung der Maserungen: Die Ma-
serung der beiden Innenschichten ver-

Aus den Augen, nicht
ohne Sinn: Blindfurnier

Blindfurnierist auf der nicht sicht-
baren Seite einer Platte aufgeleimt,
etwa im Inneren eines Mobels im Be-
reich der Schubkasten, oder wie hier:
auf der mit Papier beklebten Innen-

seite des Kalenders. Es dient zum
Spannungsausgleich. Furniert man
eine Platte einseitig, verzieht sie sich.
In der Regel bestehen Blindfurniere
aus weniger wertvollen Holzern oder
Bereichen mit Fehlstellen.




4

FE

v \1, | f

lauft quer, die der duReren Schichten in
Langsrichtung (Bild 1). Die vier Schich-
ten walzen Sie mit einer diinnen Schicht
WeiRleim ein. Pressen Sie sie wie gewohnt
zwischen zwei Platten als Zulagen zur
Furnierplatte. Lassen Sie Ihr Sperrholz
nach dem Abbinden des Leims beidseitig
beliiftet durchtrocknen. AnschlieRend

schneiden Sie die beiden fiir den Kalender
benotigten Furnierplatten auf ein End-
mald von 160 x 95 mm. Sdgen Sie vorsich-
tig, weil Furnier am Ende gerne ausbricht.
Am besten legen Sie ein Besdaumbrett
unter die Furnierplatte. Legen Sie an den
Anschlag auch ein Opferholz (Bild 2; die
Spanschutzhaube ist in diesem Foto zur

serie:

Furnier als Sperrholz-Grundstoff
Teil 1: Grundwissen Furnier

Teil 2: Furnier und Papier

besseren Sichtbarkeit entfernt). Zusdtz-
lich konnen Sie die Kanten mit Krepp-
klebeband sichern. Decken Sie die Buch-
deckel mit einem Brett ab, wenn sie nicht
daran arbeiten, um Verzug zu vermeiden.

Félzen Sie beide Buchdeckel fiir den
Buchriicken auf der Sichtseite fiir das
Lederscharnier (6 mm breit und eine Fur-
nierstdrke dick, Bild 3). Schneiden Sie das
Holz von Hand mit dem Messer ein und tra-
gen Sie es mit einem Stecheisen ab.

AnschlieRend schleifen und verput-
zen Sie die Buchdeckel. Brechen Sie alle
Kanten und kleben Sie den Falz mit Krepp-
band ab. Lackieren oder dlen Sie beidsei-
tig, um Spannungen zu vermeiden.

Der Buchbinderleim fiir den Innenbe-
zug halt sowohl auf Lack als auch auf tro-
ckenem Hartol. Bitte beachten Sie dazu
die Angabe auf dem Gebinde. Das hier ver-
wendete Hartol von Asuso trocknet in 24
Stunden und kann dann problemlos mit
dem Buchbinderleim bestrichen werden.

>h)
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Werkstattpraxis

Man muss die Oberfliche aber vor dem
Leimen anschleifen (100er oder 120er
Koérnung).

Der Innenbezug

Wahrend das Ol oder der Lack auf den
Buchdeckeln trocknet, widmen wir uns
dem Innenbezug. Dieser besteht aus dem
grofRen Hauptpapier (Position 3) iiber die
gesamte Flache und zwei Einschub-Ta-
schen (Position 4) fiir den wechselbaren
Terminplaner (Bild 4).

Letztlich soll der Bezug umlaufend
1,5 mm kleiner als die Buchdeckel sein,
so dass sich die Kanten nicht abstoRen.
Das Hauptpapier wird im Fertigmal} zu-
geschnitten; aber in der Breite zuziiglich

71
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6 mm fiir den Buchriicken. Dieser defi-
niert die Buchinnendicke fiir den Termin-
planer. Das MaR miissen Sie gegebenen-
falls fiir Ihr Kalendarium anpassen.
Schneiden Sie die Taschen an den drei
AuRenseiten mit je 10 mm Zugabe zu. Ver-
starken Sie die dauerhaft beanspruchten
Bereiche (die Kanten der Taschen und den
inneren Knickbereich am Buchriicken).
Hier ist es Tyvek, weil es sehr diinn und
reilRfest ist (Bild 4). Tyvek ist ein Polyet-
hylenvlies fiir den Schutzkleidungs- und

Outdoorbereich, fiir Briefumschldge oder
widerstandsfahige Planen.
Der Uberstand der Einschub-Taschen

wird nach hinten umgeknickt und festge-
klebt. Falten Sie dazu das Papier minimal
groRer als den Hauptpapierbezug vor. Die-
ser darf beim Umklappen der Uberstinde
keine Falten werfen. Schneiden Sie die
Ecken im 45°-Winkel ab, dann ergibt sich
auf der Riickseite eine Gehrung (Bild 5).

UmdenInnenbezugaufkleben zu kénnen,
bauen Sie eine dreiseitige Vorrichtung,




in die Sie die Buchdeckel (angeschlif-
fene Innenseite nach oben) und ein Ab-
standsstiick von 6 mm einlegen (Bild 6).
Walzen Sie den Bezug auf der Riicksei-
te mit Buchbinderleim (siehe Kasten)
ein. Positionieren Sie ihn sofort auf den
Buchdeckeln und reiben Sie das Papier
vorsichtig faltenfrei an. Nehmen Sie das
Abstandsstiick heraus. Damit der Bezug
auch wirklich faltenfrei wird, bekommt
der Buchbinderleim diesmal Druck per
Schraubzwingen. Pressen Sie den Kalen-
der mit Pappdeckelzulage zum Hohenaus-
gleich fiir 15 Minuten in der Vorrichtung.
Lassen Sie ihn dann luftig nachtrocknen.
Auf das Papier zwischen den Buchdeckeln
konnen Sie ein Satinleseband aufkleben.

Der Buchriicken
Knicken Sie den Buchriicken an den Kan-
ten der Deckel. Die 6 mm dazwischen er-
geben einen Steg. Klappen Sie das Buch
zu. Ermitteln Sie die Breite fiir den Le-
derstreifen mit einem Streifen Kreppkle-
beband (Bild 7). Schneiden Sie das Leder
genau zu. Ein Test ohne Leim ist ratsam.
In der Linge darf der Streifen Uber-
maR haben. Leimen Sie das Leder zuerst
auf einer Seite im Falz an. Lassen Sie es
antrocknen (Bild 8). Im ndchsten Schritt
wird der Rest des Buchriickens mit Buch-
binderleim benetzt und das Leder vor-
sichtig herumgestrichen. So entsteht
im zweiten Falz ein sauberer Anschluss
(Bild 9). Klappen Sie den Kalender auf und

Buchbinderleim kommt
ohne Druck klar

Buchbinderleim ist ein Dispersions-
klebstoff, der vor allem zum Verkleben
von Papier und Pappe verwendet wird.
Aber man kann damit auch Leinen,
Leder und Holz mit Papier verkleben.
Er trocknet nach dem Auftrag trans-
parent auf und bleibt elastisch. Buch-
binderleim vergilbt nicht.

Holzleim bendtigt einen hohen An-
pressdruck, um seine Klebekraft zu
entfalten. Buchbinderleim hingegen
bendtigt keinen Druck — auRer dem
Andriicken zu Beginn, damit alle be-
netzten Bereiche auch in Kontakt mit
der zu verklebenden Flache kommen.
Ausnahmsweise wird bei diesem Pro-
jekt Zwingenkraft zur Hilfe genom-
men, um das Papier faltenfrei auf die
Buchdeckelinnenseiten zu kleben. Fiir
die Klebekraft ware dies nicht notig.

driicken Sie das Leder mit einem Holz-
lineal in die Ecken (Bild 10). Papier und
Leder sollen gut verklebt sein. Schneiden
Sie die Lederiiberstande oben und unten
biindig ab - aber nicht das Bandel! Beson-
ders attraktiv werden die Kalender, wenn
die Furniere Fehler und Verwachsungen
haben. Die kann man farbig ausfiillen
oder hinterlegen. 4

Cornelia Griible ist ge-
lernte Orgelbauerin. Sie st
Expertinin der Furnierver-
arbeitung und spielt gerne
mit den Moglichkeiten, die
Furniere bieten.

Material-Check
Bauteil

1 Aulenschicht* 2
2 Innenschicht* 2
3 Innenbezug 1
4 Einschiebtasche 2
5 Verstédrkung fiir Einschiebtasche 2
6 Verstarkung fiir Buchriicken 1
7 Buchriicken 1

Anz.

Sonstiges: Satinband 3 mm als Buchzeichen (erhaltlich im Stoff-/Bastelbedarf), Buchbinderleim,
Tyvek (erhaltlich bereits ab 0,5 m bei www.extremtextil.de — Wer weniger benétigt, sollte wie ich auf
einen Briefumschlag zuriickgreifen.) *einschlieBlich Verschnitt

Linge Breite Starke Material

170 205 0,6 Furnier

205 170 0,5 Furnier

193 157 Efalin Feinleinen
70 177 Efalin Feinleinen
177 10 Tyvek

157 20 Tyvek

170 24 0,5 Leder
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» Werkstattpraxis

Wo kommt das 01 hin?

HolzWerken-Leserinnen und -Leser fragen uns haufiger, wie sie ihre hélzernen Kiichenhelfer am

besten behandeln und pflegen. Oberfléchenspezialistin Melanie Kirchlechner klart auf.

Holz gedlt werden sollen oder nicht,

scheiden sich die Geister. Die einen
glauben, gedltes Holz sei robuster und
weniger schmutzanfillig. Die anderen
schworen auf das reine, rohe Naturmate-
rial Holz. Beide Sichtweisen haben ihre
Berechtigung. Es kommt dabei aber auf
den Zweck des jeweiligen Holzgegenstan-
des an und welcher Beanspruchung er
ausgesetzt ist.

Bei der Frage, ob Kiichengerdte aus

Stress fiirs Holz?

Holzerne Kiichengerdte sind typischen
Belastungen ausgesetzt: Sie kommen mit
Wasser und Fett, fairbenden und eventuell
scharfen Fliissigkeiten und Reinigungs-
mittelnin Beriihrung. Sie sollen Schnitte,
Kratzer und hdufige Benutzung aushal-

ten und keine schadlichen Stoffe abgeben
oder aufnehmen.

Voraussetzung fiir die Langlebigkeit
hélzerner Gerdtschaften ist zunachst ein-
mal die geeignete Holzauswahl: Feinjah-
riges Hartholz mit mdglichst stehenden
Jahrringen eignet sich am besten. Denn
keine noch so gute Oberflachenbehand-
lung kann Fehler im Holz oder bei der
Holzauswahl wieder gut machen.

Also doch!

Nachster Punkt ist die Wahl des geeigne-
ten Ols. Hersteller von Messern und Holz-
brettern empfehlen gerne, ihre Gerat-
schaften mit den zum Kochen und Braten
iiblichen Olen, etwa Sesam-, Nuss- oder
gar Olivendl zu pflegen. Davon rate ich
ausdriicklich ab, weil es sich dabei um

Kochloffel, Quirle, Saftpressen und Nudelhdlzer kommen sténdig mit heiRRen, fettigen, farbenden
Fliissigkeiten in Beriihrung. Eine Oberflachenbehandlung wiirde sich zu schnell abnutzen.
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nicht trocknende Ole handelt. Sie hirten
nicht aus und bleiben wie Salatdl dauer-
haft fliilssig. Wenn man so behandelte
Holzgegenstande nicht tdglich benutzt
und haufig nachdlt, werden sie klebrig,
ziehen Staub und Schmutz an und riechen
irgendwann sogar ranzig.

Ausnahme: Wenn Gegenstinde wie
Messergriffe aus Massivholz taglich in Ge-
brauch sind, konnen sie auch mit nicht
trocknenden Olen aus der Kiiche behan-
delt und gelegentlich mit frischem Ol ab-
gerieben werden.

Besser geeignet sind die trocknen-
den, raffinierten Ole fiir die Werkstatt.
Dabei empfiehlt es sich, solche zu wah-
len, die nach ,DIN EN 71-3“ oder ,DIN
53-160” gepriift wurden. Diese Normen
qualifizieren sie fiir besonders sensible

Holz braucht nichts!

Tatsache ist: Massives Holz, vor allem
im Innenbereich, braucht keine Ober-
flachenbehandlung, um als Werkstoff
Bestand zu haben. Es altert nicht
schneller, wenn es unbehandelt bleibt
und zersetzt sich auch nicht. Dazu be-
darf es haufigen Feuchtigkeitseinflus-
ses, UV-Lichts und stark wechselnder
Temperaturen, wie sie eigentlich nur
im AuRenbereich gegeben sind.

Feinjdhriges Hartholz ist langlebiger
als grobjdhriges Weichholz, es halt
mehr mechanische Belastung be-
ziehungsweise Benutzung aus. Eine
eher niedrige Luftfeuchtigkeit, wie sie
normalerweise in Wohnrdumen - aus-
genommen Feuchtrdaumen - gegeben
ist, tragt ebenfalls zu einer langen
Lebensdauer bei. Kiichenhelfer, die
etwas aushalten miissen, sind in der
Regel aus Hartholz und daher gilt das
auch fiir diese.




Anwendung im Pflege- und Kiichenbe-
reich. Derart gepriifte Ole garantieren,
dass sie keine Schwermetalle enthalten
und im ausgeharteten Zustand ,speichel-
und schweifRecht” sind. Sie diirfen mit

Lebensmitteln in Berithrung kommen,
da sie keine Schadstoffe abgeben. Das
gilt auch fiir Ole, die Sikkative enthalten.
Denn diese sind im ausgehdrteten Zu-
stand unbedenklich.

auch durch eine schéne Oberflichenbehandlung mit trocknendem 0l - auch mit Sikkativen, denn die
die Trockenstoffe Mangan & Co. sind nur in Stiuben bedenklich, nichtim Ol selbst.

Wann denn nun?
Bleibt noch die entscheidende Frage,
wann ein Holzgegenstand in der Kiiche
oberflachenbehandelt werden sollte und
wann besser nicht.

444

Die gedrechselte und geschnitzte Saftpresse
hat standig Kontakt mit saurem Zitronensaft,
der Ol oder Lack angreifen wiirde. Daher bleibt
sie besser unbehandelt.
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» Werkstattpraxis

Das Salzkastchen steht direkt neben dem Herd. Seine fettigen Verschmutzungen lassen sich mit
atherischem Pflanzendl, etwa Balsam-Terpentin oder Orangenschalendl, schnell und effektiv ent-

fernen.

Meine Faustregellautet: Die Teile, die per-
manent mechanischer Belastung ausge-
setzt sind, wie etwa Schneidebretter oder
Kochléffel, bleiben roh und unbehandelt.
Aus dem einfachen Grund, weil die gedlte
Oberflache durch Schneiden, Rithren und
Wasserkontakt standig angegriffen und
das Ol oder der Lack schnell wieder abnut-
zen wiirde.

Und klar, solche unbehandelten Holz-
flachen bekommen Flecken durch farben-
de Lebensmittel wie Paprika, Curry oder
Rote Bete, aber diese Verfarbungen wa-
schen sich nach ein paar Spiildurchgan-
gen schnell wieder aus.

Bei Servierbrettern, Salatschiisseln,
Pfeffermiihlen oder Tortenhebern liegt
der Fall anders. Hier stehen der schmii-
ckende Aspekt und die angenehme Hap-
tik im Vordergrund. Ihre gedlten Flachen
werden auch durch Dauernutzung nicht
standig angegriffen und beschadigt.

Zwei- bis dreimal 6len bei Erstbehand-
lung mit der entsprechenden Trockenzeit
und Zwischenschliff sind ausreichend,
um eine schone geschmeidige Oberflache
zu erhalten.
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Noch ein paar Worte zur Pflege: Es reicht
warmes Wasser zum Sdubern, gegebenen-
falls mit ein paar Tropfen Spiilmittel ver-
mischt. Wichtig ist, die Geratschaften
nicht im Spiilwasser liegen zu lassen und
sie schon gar nicht der aggressiven Reini-
gung einer Spiilmaschine auszusetzen!

Eine Abreibung mit einem Pflegedl mit ver-
ringertem Festkorperanteil gibt dem Kadstchen
wieder neuen Schutz.

0l zur Reinigung

Jedes noch so liebevoll hergestellte und
eingedlte Kiichengerdt kann durch hau-
fige Nutzung irgendwann unansehnlich
werden. Sollte Ihr holzerner Kiichen-
helfer also schmutzig und/oder fettig
sein, hilft kraftiges Abreiben mit einem

Die Salatschiissel, aus feinem Nussbaumholz gedrechselt, kommtinnen nur mit Salatdl in Beriih-
rung. AuRRenist sie der besseren Optik und Haptik wegen mit lebensmittelechtem, gut trocknendem
Pflegewachsol behandelt.



K

Verschmutzte Brotzeitbrettchen, als Servierbrettchen benutzt, lassen sich von Hand abschleifen.
Schleifgitter setzt sich dabei weniger schnell zu. Kratzer und tiefere Schnitte lassen sich mit einem

Exzenterschleifer aber beseitigen.

Schleifvlies und dtherischem Pflanzendl
wie Orangenschalendl oder Balsam-Ter-
pentin. Diese Ole reinigen nur. Sie besei-
tigen Fett und Schmutz. Da sie aber voll-
kommen verdunsten, pflegen sie nicht.
Sollte die Holzoberfliche auRerdem
durch intensiven Gebrauch oder haufiges

Reinigende natiirliche Verdiinnungen und pflegende Ole bieten viele Hersteller an. Achten Sie bei
der Verwendung im Kiichenbereich auf die ,DIN EN 71-3“ und/oder , DIN 53-160".

Reinigen rau geworden oder Schnittspu-
ren und Kratzer zu sehen sein, hilft nur
mutiges Schleifen mit einer Kérnung, die
der Schwere des Schadens entspricht:
Kornung 120 bis 180 nehmen Sie bei Fle-
cken, Kratzern und Schnitten. Einen
schleifgang mit Kérnung 240 bis 320 emp-

NL Hartdl

Solid
:‘MM

Selbstgebaute Tortenheber sind mehr Schmuck-
stiick als hdufig eingesetzte Gebrauchsgegen-
stinde. Ihr Uberzug aus lebensmittelechtem
Hartwachsolist Sahne-Obst-Torten gewachsen.

fehle ich bei oberflachlicher Rauigkeit
und Verschmutzung.

AnschlieRend konnen Sie die Oberfla-
che der Kiichenutensilien ein- bis zwei-
mal nachoélen, je nachdem, wie viel und
stark Sie gereinigt und geschliffen haben.

Pflegedl ist dafiir besonders geeignet,
weil es nur 15 bis 30 Prozent Festkorper-
anteil enthalt. Es frischt die bereits gedl-
te Flache eher auf als sie neu zu tranken.

Und die gute Nachricht fiir alle, die
bereits klebrige, ranzige Untensilien ha-
ben: Auch hier hilft Pflegedl, die klebri-
gen Stellen zu entfernen.

So gepflegt sind Ihrem Kiichenliebling
sein gutes Aussehen und seine geschmei-
dige Oberfliche fiir ldngere Zeit garan-
tiert! <

Unsere Autorin

Melanie Kirchlechner

ist Expertin fiir Holzober-
flachen. Sie gibt ihr Wissen
in Kursen weiter.
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» Projekte

Bergulme: Ein seltener Gast in der Werkstatt

Feste Tafel

Dieser massive Esstisch aus Bergulme ist definitiv zu schade, um unter einer Tischdecke

zu verschwinden. Dabei macht er nicht nur beim Blick von oben etwas her.

echten Konkurrenz herangewachsen: Trotzdem ist und bleibt

der Esstisch wohl der wichtigste Platz im Haus. Hier wird ge-
gessen, diskutiert, gespielt. Auch als Arbeitsplatz fiirs spontane
Homeoffice oder die Hausaufgaben muss er immer wieder herhal-
ten. Grund genug, das Mobelhaus-Serienstiick aus der Wohnung
zuverbannen und in der Werkstatt ein ganz besonderes Exemplar
zu bauen!

Der hier gezeigte Tisch beginnt in seiner Originalitdt schon
in der Materialauswahl: (Berg-)Ulme ist als Mobelholz selten ge-
worden. Ein Pilz hat die Baume in Europa in den letzten Jahr-
zehnten stark geschwdcht, so dass es zu einem regelrechten
Ulmensterben kam. Aus diesem Grund ist das ehemals gdngige,
charakterstarke Holz bei den Holzhdndlern nicht mehr so oft zu
bekommen.

Allerdings konnen Sie diesen Tisch auch mit Holzer wie
Ahorn, Buche oder Kirsche bauen. Eine Rolle spielt dabei sicher-
lich auch der Preis: Wenn Sie, wie hier gezeigt, eine grof3ziigige
Auswahl des Materials fiir die Tischplatte (astfrei mit stehenden

J a, Fernseher und Sofa sind in den letzten Jahren zu einer

Habt Ihr zu viel Geld?

Die Menge an Holz (und dadurch die entsprechende Angabe der
Materialkosten im Projekt-Check), die fiir den Bau dieses Ti-
sches eingekauft wurde, ist groRziigig bemessen. Sie orientiert
sich an der angestrebten Qualitat der Tischplatte, die nur aus
Jperfektem” Holz, also quasi aus den Filetstiicken der Bohlen,
bestehen soll.

Bei der Herstellung des Rahmens kdnnen die Einzelteile aus
weniger schonen Stellen der Bohlen angefertigt werden, da
diese spater nur bei sehr genauem Hinschauen sichtbar sind.
Natiirlich ist der Rest kein Verschnitt fiir den Ofen. Er kann fiir
weitere Projekte, wie zum Beispiel passende Hocker zum Tisch,
eingesetzt werden.
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Jahrringen) wiinschen, miissen Sie namlich
mit viel Verschnitt rechnen. Aber was heil3t
schon Platte? ,Tafel” ware hier wohl passen-
der: Mit 2.200 mm x 1.000 mm bietet der Tisch
vier Personen bequem Platz. Im Bedarfsfall
konnen aber auch sechs bis acht Personen da-
ran sitzen.

In Form bleiben
Beider Grofie muss etwas dafiir getan werden,
um die Ulme in Form zu halten: Zwei massi-
ve Gratleisten stemmen sich dem Werfen und
Arbeiten auch iiber Jahre entgehen. Sie die-
nen gleichzeitig als Verbindung zur Unter-
konstruktion, die den Tisch auf eine Gesamt-
héhe von 760 mm bringt. Diese Hohe entspricht dem gangigen
Mobel-Standard; sind die Mitglieder Ihrer Familie aber eher gré-
Rer (oder kleiner), konnen Sie die Hohe individuell anpassen.

Wie hoch auch immer das Untergestell sein muss: Da die-
se Konstruktion das Gewicht der Platte (und allem, was darauf
steht) tragen muss, kommen hier fiir die meisten der Verbindun-
gen Dominodiibel zum Einsatz. Natiirlich kénnen Sie alternativ
auch klassische Verbindungen oder Runddiibel nutzen. Die Do-
minos sind hier nicht alternativlos, machen dem Holzwerker das
Leben aber deutlich leichter.

Das Untergestell ist zwar massiv, allerdings sind die einzel-
nen Elemente aufgedoppelt: Die 80 x 80 mm starken Beine, Zar-
gen und Co. bestehen jeweils aus zwei 40 mm starken Hélften.

Zusammenbau vor Ort

Der Tisch ist so gestaltet, dass die Endmontage erst am Aufstell-
ort erfolgen kann. Dadurch konnen die grofRe Tischplatte sowie
das Untergestell leichter transportiert werden. Um Beschddi-
gungen der recht schweren Tischplatte wahrend des Transports
zum Aufstellort zu vermeiden, wurde hier ein Transportschutz



Projekt-Check

Zeitaufwand: 40 Stunden
Materialkosten: 1.000 Euro

Fahigkeiten: Fortgeschrittene

aus ein paar alten Dachlatten angefertigt. Das geht schnell und
schont die Nerven: Die mithsam gearbeiteten Kanten und Ecken
der Platte werden bei Kontakt mit Wanden oder Stufen nicht in
Mitleidenschaft gezogen. Noch ein Tipp zur Materialschonung:
Um Beschadigungen des FuRbodens (wie Parkett) am Aufstell-
ort zu vermeiden, kann man auf die Unterseite der Tischbeine
eine Lage Wollfilz mit entsprechenden Abmessungen aufleimen.
Durch das Eigengewicht des Tisches ist ein stabiler Stand trotz-
dem gegeben.

Oberflache fordert Geduld

Ist alles an Ort und Stelle montiert, gibt es noch eine Besonder-
heit, die die Ulme als kleine Uberraschung bereithilt: Sofern
der Tisch einer sehr trockenen, warmen Umgebung ausgesetzt

wird (zum Beispiel durch einen mit einem Kaminofen beheizten
Raum), sollten Sie das finale Schleifen und Olen der Tischober-
flache erst nach einer ,Eingewshnungszeit” des Holzes von zwei
bis drei Wochen vor Ort durchfiihren. Da die einzelnen Ulmen-
holz-Elemente der verleimten Tischplatte unterschiedlich stark
arbeiten, konnen in dieser Zeit ndmlich noch Verdnderungen in
der Oberflache wie Absédtze und Wellen auftreten. Abschleifen
mitten in der Wohnung? Ja, das muss in diesem Fall leider sein.
Setzen Sie hier am besten auf eine gute Absaugung - nicht, dass
dieser eindrucksvolle Tisch zuerst als Treffpunkt fiir ein Krisen-
gesprdch herhalten muss. 4

Unser Autor Stefan Zug ist Wirtschaftsingenieur
aus dem Schwarzwald. Er baut seit Jahrzehnten
Massivholzmobel und setzt dabei mit Vorliebe
immer wieder auf weniger verbreitete Holzarten.
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Gesamtansicht

Ubersicht der Einzelteile

Details Gratleisten

|— Pos. 6

Positionierung der Gratnuten
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BemaRung Seitenteile

Zusammenbau der Beine (Positionen 4 und 5)

40 mm-—/
h — 1
98°I||I ’ Ill
", 732 mm
651 mm Iul
I||I - ,.f\llk
S/ 40mm

— Pos. 10

Material-Check | \__—3°0mm
Pos. Bauteil Anz. Linge Breite Stirke Material 7',( - o

Tischplatte — P30mm

1 Platte 1 2.200 100 30 Ulme

2 Gratleiste 2 900 80 40 Ulme Bohrpositionen in den
3 Befestigungsklotz 6 80 100 30 Ulme Rahmen-Querzargen
Untergestell

4 Tischbein links 2 732 80 80 (2 x 40) Ulme

5 Tischbein rechts 2 732 80 80 (2 x 40) Ulme

6 Querzarge unten 2 558 80 80 (2 x 40) Ulme

7 Querzarge oben 2 461 80 80 (2 x 40) Ulme

8 Léngszarge 1 1.640 80 80 (2 x 40) Ulme

Untergestell Rahmen

9 Léngszarge 2 1.640 60 40 Ulme

10 Querzarge Rahmen 4 350 60 40 Ulme

Sonstiges: Domino-Diibel 14 x 75, Domino Diibel 8 x 50, Flachdiibel, 4 Schliisselschrauben

M8 x 100, Holzschrauben 5 x 50, Holzreste und Schrauben fiir Transportschutz

www.holzwerken.net 115 Juli | August 2024 33



» Projekte

3%

Massive Platte,
stimmige Konstruktion

3 Frasen Sie die 15°-Gratnuten rechtwink-
lig zur Plattenkante. Um den Gratfraser zu
schonen, konnen die Nuten zunachst mit einem
Spiralnutfraser oder einer Tauchsage geraumt
werden. Beide Nuten werden nur an einer
Langsseite der Tischplatte durchgefrast.
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1 Suchen Sie die besten Stiicke aus den

Bohlen: Stehende Jahrringe helfen, ein starkes

Arbeiten zu verhindern. Wenn ein exaktes

Endmal} der Patte von 30 mm gewliinschtist,

addieren Sie ein bis zwei Zehntel AufmaR, das

beim spateren Schleifen egalisiert wird.

4 Die Handkreissage zur Herstellung der
Abplattung (30°) an den Léngsseiten der Tisch-
platte muss eine Schnitttiefe von mindestens
75 mm haben.

2 Flachdiibel reduzieren beim Verleimen
den Versatz. Nach dem Trocknen kdonnen Sie die
Platten mit einem Bandschleifer mit Aufsatz-
rahmen planen oder hobeln. AnschlieRend
bringen Sie sie mit einer Handkreissdge aufs
EndmaR.

5 Die Gratleisten bekommen ihren Grat

am Fréstisch mit einem 15°-Frdser. Sdgen Sie
anschlieBend beide Gratleisten zusammen; so
werden sie exakt gleich lang. Vor dem Einschie-
benin die Tischplatte sollten Sie die duReren
Kanten abrunden.

Mit einem weichen Schlagholz und ein

paar Hammerschldgen treiben Sie die Grat-

leiste anschlieRend ein. Sie sollte stramm
sitzen; etwas trockene Kern-Seife oder
Wachs helfen beim Einschlagen.



der Flicken fast unsichtbar (Pfeil).

10 | Zur Stabilisierung beim Verleimen der
40-mm-Tischbeinhdlften setzen Sie auch hier
Flachdiibel ein.

VerschlieRen Sie die offene Seite der Gratnut durch das
Einleimen eines Stiicks der Gratfeder, zum Beispiel von einem
. Probewerkstiick. Nach dem anschlieRenden Verschleifen ist

Die Diibell6cher (14 x 75 mm) sind zum
Ausrichten mit etwas Spiel gefrast. Alternativ
kann hier auch auf Flachdiibel oder klassische

Verbindungen zuriickgegriffen werden.

8 | Frasen Sie die Diibellscher (14 x 75) in die
Gratleisten. Diese sollten etwas Spiel haben,
um das Aufsetzen der Unterkonstruktion spater
zu vereinfachen. Markieren Sie ihre Position
aulen, um diese spater auf die Tischbeine iiber-
tragen zu kdnnen (Schritt 20).

9 | Fiir das Tischuntergestell werden nun die
beiden Seitenteile angefertigt. Um die 80 mm
Stérke der Einzelteile zu erreichen, doppeln Sie
je zwei 40 mm-Stiicke auf. Kappen Sie vor dem
Aufdoppeln der Beine je ein Teil im richtigen
Winkel (siehe Zeichnung).

12 | Zum planen Verleimen der Einzelteile
miteinander sollten Sie diese auf eine ebene

Flache spannen.

www.holzwerken.net 115 Juli | August 2024
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13 | Frdsen Sie bei den Diibelléchern (8 x 50 14 Die Querzargen erhalten eine Vertiefung 15 Setzen Sie den Rahmen auf die auf dem

mm) fiir den Rahmen eine Verbindungsseite mit (10 mm tief), fiir die Aufnahme der Schrauben- Kopf liegende Tischplatte. Richten Sieihn an
Spiel; das erleichtert auch hier das Ausrichten. kopfe. den Gratleisten aus und bringen Sie Markierun-
Die Kanten der Langszargen erhalten an den gen fiir die spatere Montage an.

AuRenseiten eine Abrundung (r =15 mm).

16 | Bringen Sie Leim und Dominos in die 17 | Setzen Sie zum Ausharten des Leims alles auf die

Diibellocher der Seitenteile und der unteren Tischplatte. So stellen Sie sicher, dass die Seitenteile
Querzarge und stecken Sie alles zusammen. gerade sind. Ziehen Sie die Verleimung dann mit einem
Spanngurt zusammen.
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18 Die sechs Befestigungsklotze werden
jeweils mittig zwischen die Zargen platziert.
Rahmen und Kl6tze bekommen entsprechende

Frasungen.

2[] Zur Vorbereitung der Endmontage bekommen

die abgesetzten Stiicke der Beine am Untergestell noch
Frasungen fiir die Dominodiibel (14 x 75, alternativ

s 10-mm-Runddiibel), deren Position den Frasungenin

19 | Der (vermeintlich) letzte Schliff kann
noch in der Werkstatt erfolgen. Dass die Berg-

den Gratleisten entspricht.

ulme noch die Uberraschung mit dem Extra-
Versatz nach einigen Tagen Akklimatisierung
bereitgehalten hat, war hier noch nicht klar.

21 | Der Rahmen wird fiir den Transport 22 | Auf gehts: Ein einfacher Rahmen aus 23 | Istvor Ort alles montiert, verschrau-
vorldufig mit je zwei Schrauben durch die Ver- Dachlatten schiitzt die Platte beim Transport. ben Sie noch die Befestigungsklotze mit der
tiefungen an den duReren Querzargen mit der Fixieren Sie ihn unbedingt so, dass ein Verrut- Tischplatte. Achten Sie dabei unbedingt darauf,
oberen Querzarge der Seitenteile verbunden. schen wéahrend des Transportes verhindert wird. etwas Luft zwischen dem Rahmen und den

Die Befestigungsklotze werden nur locker ein- Klotzen zu lassen (Pfeil). So kann die Platte
gesteckt. noch arbeiten.
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Acht Exzenter mit allen Details

Exzenterschleifer gehdren zur Standard-Ausstattung fast jeder Werkstatt. Wir zeigen, wie die Maschinen

arbeiten, wie man sie richtig einsetzt und vergleichen wichtige Merkmale bei acht aktuellen Modellen.

gibt es Exzenterschleifer. Trotz vieler

Weiterentwicklungen hat sich an ih-
rem grundsatzlichen Prinzip nichts gedn-
dert: Der Schleifteller schwingt in kleins-
ten Kreisen und dreht sich gleichzeitig als
Ganzes. Diese doppelte Bewegung ermog-
licht einen gleichmdRigen Abtrag iiber
die ganze Schleiftellerflache. Schleifspu-
ren konnen durch den ungleichmifRigen
Weg der Schleifkdrner iiber das Material
gemindert werden. So macht es auch es
keinen Unterschied, ob die Maschine mit
oder quer zur Faser bewegt wird.

Durch dieses Funktionsprinzip haben
Exzenterschleifer grundsatzlich einen
runden Schleifteller, Ecken werden Sie
mit ihnen niemals erreichen kénnen. Auf
Flachen jedoch ist die gleichmdRige An-
triebsart ideal - Voraussetzung: Die Ma-
schine wird richtig gefiihrt (siehe Kasten
auf Seite 41).

Kein Wunder also, dass so gut wie
alle Hersteller eine solche Maschine im
Programm haben. Als Anwender steht
man dadurch bei der Anschaffung aber
vor einem Dilemma: Wenn sowieso alle
Maschinen gleich arbeiten - ist es dann
nicht egal, zu welchem Modell man greift,
solange man zu einer qualitativ guten
Schleifscheibe greift?

Seit rund einem halben Jahrhundert

Gleiches Prinzip,

wichtige Unterschiede

Leider konnen wir an dieser Stelle kei-
nen Freifahrtschein bei der Wahl des Ex-
zenterschleifers ausstellen. Wie bei (fast)
allen Werkzeugen gibt es bei gleichem
Funktionsprinzip sehr unterschiedliche
Ausfiihrungen. Diese machen den Quali-
tats- und letztlich auch den Preisunter-
scheid aus.
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Ganz weit vorne ist bei diesen Maschinen
die Handhabung: Einen Exzenterschleifer
hdlt man verhdltnismdRig lange in der
Hand. Die Flachen sind oft grof3, auRer-
dem sind meist mehrere Schleifgange in
verschiedenen Kornungen notig. Viele
Innovationen gehen deshalb in Rich-
tung Gewichtsreduktion - es macht einen
Unterschied, ob man dauerhaft ein Kilo
mehr oder weniger iiber das Holz bewegt.
Leichtere Maschinen sind hier klarim Vor-
teil. Auch der richtige Anpressdruck fiir
eine optimale Schleiffunktion ist durch
den Anwender leichter zu kontrollieren.
Ein groRes Augenmerk legen die Ent-
wicklungsabteilungen aulRerdem auf die
Vibrationswerte: die exzentrische Bewe-

gung des Schleiftellers schiittelt die Ma-
schine zu einem gewissen Grad. Je héher
dieser Vibrationswert ist, detso kiirzer
sollte man die Maschine benutzen. Diese
Werte sind zwar nur im gewerblichen Be-
reich bindend, aber auch als Holzwerker
sollte man diesen Parameter durchaus im
Blick haben. Uberschreitet man ihn dau-
erhaft, kann es zu langfristigen Schaden
in den Nerven und Knochen von Handen
und Armen kommen.

Bei einem Wert von 8,0 m/s? sollte ein
Exzenterschleifer nur gut eine Stunde am
Tag genutzt werden. Ein niedriger Wert
von 2,5 m/s? oder weniger macht (theo-
retisch) einen Schleifmarathon von acht
Stunden méglich.

Neben der Vibration der Maschine ist auch die Lautstarke ein wichtiger Faktor. Egal bei welchem
Modell gehort ein guter Gehorschutz deshalb immer dazu.



Zwei Bewegungswerte

Auch andere Kennzahlen sollten Sie bei net), machen bei Abtrags-Geschwindig-
der Wahl Threr Wunschmaschine beriick-  keit und Schleifbild einen Unterschied:
sichtigen: Die Drehzahl des Motors und Je hoher die Drehzahl, umso schneller der
der Schwingkreis (auch als Hub bezeich-  Abtrag. Dabei leiden aber Oberflachen-

Je nach Lochmuster auf dem Schleifteller muss immer das pas-
sende Schleifmedium gewahlt werden. Multi-Lochsysteme (rechts
und links) sind mit vielen Lochsystemen kompatibel und erfreuen
sichimmer groRerer Beliebtheit.

glite und Schleifmittel. Der Schwingkreis
beschreibt, wie groR die Kreisbewegung
der einzelnen Schleifkdrner ist. Hier gilt:
Je kleiner der Schwingkreis, desto feiner

(444

Trotzdem sind auch sie kein Allheilmittel. Die passende 8-Loch-Scheibe ware hier
die bessere Wahl.
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Bestenfalls passen Absaugung und Stutzen
perfekt zusammen. Tun sie das nicht, kdnnen
Adapterstiicke helfen. Ohne Absaugung zu
arbeiten ist keine Option.

Es gibt Maschinen mit zuschaltbarer Zwangsro-
tation fiir erhdhten Abtrag. Diese Schleifer sind
allerdings bauartbedingt wesentlich gréRer.

das Schleifbild. Allerdings ist dann auch
der Abtrag geringer und die Arbeit dauert
schlicht langer.

Im Gegensatz zur variabel einstell-
baren Drehzahl ist der Schwingkreis bei
den meisten Exzenterschleifen eine feste
GroRe.

QA EET Tolag P B L
Senggeast®

SR

Der Schwingkreis gibt an, wie groR die Bewegung jedes einzelnen Schleifkorns auf seiner Spurist.
Eine auf dem Teller befestigte Bleistiftmine hat hier den Weg gut nachvollziehbar aufs Holz ge-

bracht.

Pflichtprogramm Absaugung

Neben Handhabung und Schleifbild spielt
die Absaugung eine wichtige Rolle. Wir
raten dabei - Auffangbox hin oder her
- dringend zum aktiven Absaugen. Aus
diesem Grund sollten Sie auch die An-
schlussgroRe des Stutzens dafiir im Blick
behalten - passt der zu Threm Absaugsys-

et A Rt

Ist die Maschine in Bewegung, wird anhand der Bleistiftspur deutlich, warum der Exzenterschleifer
so gleichmdRig arbeitet: Kein Schleifkorn beriihrt das Holz an gleicher Stelle noch mal.
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tem? Der zweite wichtige Punkt in punc-
to Absaugung sind die Locher auf dem
Schleifteller: Umso mehr es gibt, je besser
kann abgesaugt werden. Das ist nicht nur
fiir die Gesundheit wichtig, sondern auch
fiir das Schleifergebnis. Nicht abgesaug-
ter Staub kann verklumpen. Das setzt die
Standzeit des Schleifmediums herab und
kann fiir Kratzer sorgen.

Ubrigens: Gerade weil die Absaugung
aus unserer Sicht unverzichtbar ist, ha-
ben wir in der Ubersicht auf kabelge-
bundene Maschinen gesetzt. Bei Exzen-
terschleifern sollte immer ein Schlauch
angeschlossen sein - hier ist unserer Mei-
nung nach die ,kabellose Freiheit” von
Akkugerdten irrelevant.

In der folgenden Tabelle - bei der wir
uns auf mittelstarke Maschinen zwischen
300 und 400 Watt mit 125-mm-Schleiftel-
ler konzentriert haben - wird deutlich,
wie grof’ die Angebotspalette ist. Mit dem
Wissen um die wichtigen Merkmale von
Exzenterschleifern konnen Sie auf jeden
Fall kritisch hinter die schonen Marke-
ting-Beschreibungen blicken. 4

Christian Filies

Fotos: Christian Filies, Bosch, Festool, Mafell, Makita Werkzeug, Metabo, Mirka



Teil 1

Modell

Leistung

AbmaRe (Lange,
Breite, Hohe)

Gewicht
Schwingzahl
Schwingkreisdurch-
messer/Hub
Vibrationspegel

Lautstarke
(Schalldruck)

Kabellédnge
Durchmesser
Absauganschluss
(innen)

Absaugsystem

Durchmesser
Schleifscheiben

Alternative
Schleifteller
montierbar?

Herstellungsland

Preis (UVP)

Bosch PEX 400 AE

370 Watt

340x 112 x 175 mm

1.900 g

4.000 - 26.000 (U/min)

5 mm

8m/s?

83 dB (A)

3m

24 mm

8-Loch

125 mm

Ja

Ungarn

149 Euro

Bosch GEX 34-125 Professional

340 Watt

215 x 355 x 165 mm

2.000 g

9.000 - 24.000 (U/min)

2,5mm

7,5m/s?

78 dB (A)

4m

22 mm

Multiloch

125 mm

Ja

Ungarn

249 Euro

Festool ETS EC 125/3

400 Watt

226 x121x103 mm

1.400 g

6.000 - 10.000 (U/min)

3mm

4,8 m/s?

69 dB (A)

4m

27 mm

9-Loch

125 mm

Ja

Deutschland

813 Euro
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Teil 2

Modell

Leistung

AbmaRe (Ldnge,
Breite, Hohe)

Gewicht
Schwingzahl
Schwingkreisdurch-
messer/Hub
Vibrationspegel

Lautstarke
(Schalldruck)

Kabelldnge
Durchmesser
Absauganschluss
(innen)

Absaugsystem

Durchmesser
Schleifscheiben

Alternative
Schleifteller
montierbar?

Herstellungsland

Preis (UVP)

Mafell EVA 150 E

350 Watt

248 x 150 x 182 mm

2.100 g

6.000 - 12.000 U/min

3mm

2,5m/s?

83 dB (A)

4m

27 mm

Multiloch

150 mm

Ja

Deutschland

582 Euro

Makita B0O5041

300 Watt

218 x 123 x 153 mm

1.400 g

4.000 - 12.000 U/min

2,8 mm

3,5m/s?

81dB (A)

25 mm

8-Loch

123 mm

Nein

USA

223,24 Euro

Metabo SXE 425 TurboTec

320 Watt

230x 125 x 174 mm

2.000 g

4.200 - 11.000 U/min

5 mm

3,5m/s?

82 dB (A)

4m

35 mm

Multiloch

125 mm

Ja

Deutschland

232 Euro
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Teil 3

Modell

Leistung

AbmaRe (Lange,
Breite, Hohe)

Gewicht
Schwingzahl
Schwingkreisdurch-
messer/Hub
Vibrationspegel

Lautstarke
(Schalldruck)

Kabellédnge
Durchmesser
Absauganschluss
(innen)

Absaugsystem

Durchmesser
Schleifscheiben

Alternative
Schleifteller
montierbar?

Herstellungsland

Preis (UVP)

Metabo SXE 150-2.5 BL

350 Watt

235 x 150 x 100 mm

1.000 g

4.000 - 10.000 U/min

2,5mm

2,4m/s?

71dB (A)

4,3m

25 mm

Multiloch

150 mm

Ja

Deutschland

533 Euro

Mirka Deros II 550

400 Watt

220 x 120 x 100 mm

1.000 g

4.000 - 10.000 U/min

5 mm

3,2m/s?

71dB (A)

4,3m

27 mm

Multiloch

125 mm

Ja

Finnland

598,45 Euro

Bitte drehen —
aber kontrolliert

Die Arbeitsweise eines Exzenter-
schleifers ist durch blofRes Ein-
schalten nicht sofort offensichtlich.
Er arbeitet namlich erst dann wie
vorgesehen, wenn er Kontakt zum
Holz hat und genau den richtigen
Druck von oben erhalt. Erst dann
dreht sich die Schleifscheibe
langsam, wahrend sie gleichzeitig
schwingt. Eine Markierung auf der
Seite des Schleifstellers kann dabei
helfen, die Drehgeschwindigkeit zu
beurteilen. Bei zu wenig oder kei-
nem Druck ist diese Bewegung viel
zu schnell - der Exzenterschleifer
arbeitet zu aggressiv. Aus diesem
Grund darf die Maschine auch nur
dann eingeschaltet werden, wenn
sie bereits auf der Oberflache steht.

Arbeitet man dagegen mit zu viel
Druck, dreht sich der Teller gar nicht
mehr - lediglich die Schwingfunk-
tion der Maschine ist dann noch
aktiv. Die gefiirchteten ,Schleif-
spiralen” werden so aufs Holz
gebracht. Ubrigens: Dieses zu viel
an Druck kann auch eine iibereifrige
Absaugung verursachen, die den
Schleifer ans Holz saugt.

Achten Sie auch auf die Absaug-
leistung. Je nach Oberflache zieht
die Staubabsaugung den Exzenter-
schleifer vielleicht zu fest aufs Holz.



wie der Steinbearbeitung. Die gute Nachricht: Man kann sie sogar selbst in Form schleifen.

Ein Fall fiir Hartmetall

Werkzeuge aus Hartmetall sind die beste Wahl in auBergewdhnlichen Drechselsituationen

Werkstoffen wie Steinen, sehr harten

Kunststoffen und Nicht-Eisen-Metal-
len auf der Drechselbank sind die gangi-
gen HSS-Werkzeuge schnell {iberfordert,
weil sie rapide abstumpfen. Gegeniiber
diesem ,High Speed Steel” ist Hartmetall
die bessere Wahl.

Hartmetalle fiir die Holzbearbeitung
sind Verbundwerkstoffe, bei denen klei-
ne Partikel aus gemahlenen Hartstoffen,
zum grofiten Teil Wolframcarbid, durch
eine Matrix aus Kobalt und/oder Nickel

Bei der Bearbeitung von abrasiven
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zusammengehalten werden. Frither wur-
de Hartmetall im Holzbereich allgemein
mit ,HM” abgekiirzt, heute genauer mit
LHW* fiir ,Hartmetall mit Wolframcarbid”.
Etwasverwirrend ist da die weiterhin gan-
gige Bezeichnung ,Vollhartmetall” samt
der Abkiirzung ,VHM", die aber ebenfalls
Hartmetall auf Carbid-Basis bedeutet.

Im Handel sind leider nur Werkzeuge
mit aufgeschraubten Hartmetallplatt-
chen zubekommen. Diese haben zwar den
Vorteil, je nach Form mehrfach gedreht
werden zu kdnnen, was die Anwendungs-

zeit erhoht. Aber meist sind auch deren
Haltestangen zu lang fiir die Bearbeitung
von harteren Werkstoffen und neigen da-
her zum Schwingen.

Aufwéndige Herstellung

Ein Verbundwerkstoff wie Hartmetall
kann nur durch Pressen und Sintern her-
gestellt werden. Neben der Zusammenset-
zung der Bestandteile ist die KorngroRe
der Hartstoffe maRgeblich, da sie auch
die Scharfe der Schneide malRgeblich be-
einflusst. Hartmetall-Rohlinge sind mit



Serie:

Mineralien drechseln

Teil 1: Herstellung der Werkzeuge
Teil 2: Die Steine und ihre Bearbeitung

1 Fiir unsere Drechselwerkzeuge konnen
wir Rohlinge, bei denen es sich um HM-Bohrer,
HM-Reibahlen oder -Fraserschéfte handeln
kann, bei einem gut sortierten Schrotthandler
oder bei Hartmetallherstellern und -hé@ndlern
beziehen.

etwas Erfahrung leicht am Gewicht zu er-
kennen, da sie fast doppelt so viel wiegen
wie legierte Stdhle gleicher Grof3e, ein-
schlieRlich des verbreiteten ,M42 HSS".

HM léasst sich nur mit Diamantschei-
ben bearbeiten, CBN-Scheiben sind nicht
geeignet. Beim Trockenschliff treten in
der Regel keine Funken auf, was die Ab-
saugung sicherer macht. Diese ist auf je-
den Fall ein Muss, ebenso ein guter Schutz
der Atemwege: Die Legierungsbestand-
teile sind nicht gut fiir Thre Gesundheit -
das gilt iibrigens auch fiir HSS!

Sicherer ist jedoch der Nassschliff, bei
dem die Partikel im Wasser gefangen wer-
den. Hier gibt es selbst fiir die grobe For-

2 | Der Fingernagelschaber nutzt einen
8-mm-Rohling. Die grobe (80er) Diamantschei-
be auf dem Trockenschleifbock und die Tormek-
Multi-Vorrichtung (SVS-50) legen eine leicht
konkave Flache an, etwas mehr als ein Drittel
des Durchmessers tief.

mung Optionen fiir Holzwerker, seit etwa
die Firma Tormek fiir ihre Nassschleifma-
schinen Diamantscheiben auch in ,Coar-
se” (grob) anbietet. In den folgenden Bil-
dern erfolgt der Grobschliff noch auf einer
Diamantscheibe fiir Trockenschleifer.

Wir zeigen, wie Sie nachschleifba-
re Werkzeuge mit kurzen, sehr steifen
Schaften anfertigen. Und Sie sehen, wie
Sie Schneiden formen, die im Handel aus
Hartmetall schlicht nicht erhaltlich sind.
Werkzeuge wie der Schaber in Fingerna-
gelform oder das ,Point-Tool” mit seinen
drei Flachen werden in Ihrer Werkstatt
kiinftig sehr niitzlich sein. Auch den Ab-
stecher und den Rundmeifiel werden Sie

3 | Verfeinern Sie den Schliff, weiterhin in

dieser Fiihrung, auf der Tormek-Diamantscheibe

(Korn 600) und wechseln Sie dann auf die Vor-
richtung fiir Rohren. Mit dem 60°-Schneiden-
winkel und ,Kopfeinstellung 5“ schleifen Sie die
Fingernagelform an.

bald nicht mehr missen wollen. Wir zeigen
auferdem die Herstellung der Hefte.

Mit diesem kleinen neuen Werkzeug-Set
sind Sie bestens ausgestattet, um zum
Beispiel edle Mineralien zu drechseln.
Damit geht es in der kommenden Ausgabe
weiter. 4

Unser Autor Willi Heubner
kennt sich als Maschinen-
bau-Ingenieur bestens mit
Hartmetallen aus. Er macht
sie sich schon lange in seiner
Holzwerkstatt zunutze.
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» Werkstattpraxis
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ll | Der Abstecher aus einem flachen Rohling
(2x10x100 mm) wird in der Multi-Vorrichtung
(Tormek) gespannt. Die 60°-Freifldache entsteht
noch auf dem Schleifbock und wird mit dem

Nassschleifer verfeinert. Zuletzt wird noch die
Spanflache leicht touchiert.

7 | Es ergibt sich ein schrager RundmeilRel, dessen lange Spitze nicht ganz ausgeschliffen werden

5 Der gerade Rundmeilel entsteht aus

einem 6-mm-Rohling mit der auf 0° gestellten
Multi-Vorrichtung. Die angeschliffenen Flachen
ergeben eine 60°-Schneide. Das folgende Nass-
schleifen ist hier besonders wichtig, um scharfe
Ecken zu erzielen.

muss. In manchen Rohlingen vom Gebrauchtmarkt sind wie hier Kiihlwasserbohrungen vorhanden,

so dass man ihn so drehen muss, dass diese nicht stéren.
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6 | Das Point-Tool ist etwas aus der Mode ge-

kommen. Es ist eine Kreuzung aus Schaber und
MeiRel, und erméglicht Schaben mit angelegter
Fase. Mit der auf 20° gestellten Multi-Vorrich-
tung werden zuerst die Seiten des 8-mm-Roh-

lings unter circa 60° geschliffen.

8 Ohne umzuspannen wird nun die Kopf-

flache auf 30° angeschliffen. Dasist auch die
Flache, auf der das Werkzeug nachgescharft

wird. Nach dem Verfeinern aller drei Flachen
auf dem Nassschleiferist das asymmetrische
Point-Tool fertig.



9 | Diese vier Stahle geniigen fiir die schabende Bearbeitung von Steinen. Von rechts: der MeiRel

zur groben Formgebung, der Fingernagel-Schaber fiir Innenrundungen, das Point-Tool fiir spitze Ein-

stiche und AuRenrundungen und der Abstecher zum Andrehen von Absétzen.

11 Den Griff formen Sie nach den eigenen
Bediirfnissen aus und schleifen ihn bis Kérnung
180. Den Zapfen fiir die Zwinge (hier ein Stiick
Kupferrohr) drechseln Sie 0,1 mm dicker als
deren Innendurchmesser.

12 | pie Zwinge sichert etwas dickfliissiger
Sekundenkleber. Nach dem Aufdriicken mit dem
Reitstock und einer planen Zwischenlage kann
das passende Loch fiir das Werkzeug gebohrt
werden.

14 Das Heft fiir den Abstecher wird noch als Vierkant geschlitzt, mit der Bandsdge

(oder wie hier) mit einem 2-mm-Kreissdgeblatt. Am Reitstock ist dann eine Druckring-

Spitze notig, um Spaltung zu vermeiden. Das Werkzeug wird dann mit Sekundenkleber

eingeklebt, und dann erst die Zwinge aufgedriickt.

10 | Die 30x30-Rohlinge fiir die Griffe lLdingen
Sie nach Wunsch auf 180 bis 200 mm ab, und
nehmen sie im Zangenfutter mit Reitstock-
unterstiitzung auf. Hier verwende ich Robinie,

es sind aberim Grunde alle Harthdlzer denkbar.

4

13 | Nach dem Polieren der Zwinge und Olen
des Griffs stechen Sie ab und verschleifen den
Ansatz. Jeder Schaber wird in einen Schraub-
stock mit Schonbacken eingespannt, dick-
flissiger Sekundenkleber in das Loch des Griffs
gegeben, und der Griff mit einem Schonhammer

aufgeschlagen.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Gezahmte Grobiane

Flachbohrer sind sehr giinstig und schaffen grofe Locher bis 40 Millimeter. Als ungenaue Grobmotoriker verrufen, haben

sie aber einen schweren Stand. Mit den richtigen Handgriffen werden sie jedoch schnell zu wertvollen Helfern.

Bohrer-Geometrien der meisten Holz-
bohrer, insbesondere der Forstnerboh-
rer, ist die Herstellung des Flachbohrers
schnell erzdhlt: Man nehme eine runde
Metallstange und hidmmere ein Ende
platt. Aus diesem platten, flachen Ende
schneidet man dann in der gewiinschten
Bohrerbreite die charakteristische Form
mit Spitze, Grundschneiden und zwei Vor-
schneiden. Fertig.
Kein Wunder also, dass Flachbohrer
- auch Flachfras- oder Spatenbohrer ge-
nannt - so giinstig sind. Fiir bereits unter
20 Euro sind Sets mit 13 oder mehr Boh-

Im Gegensatz zu den recht komplexen

Aufbau des Flachbohrers: Spitze (1), Grund-
schneiden (2) und Vorschneiden (3). Der
Bohrerschaft (4) ist oft entweder rund oder

mit einer Sechskant versehen. Im Gegensatz zu
Spiralbohrern sind Flachbohrer eines Setsin der
Regel gleich lang.
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rern zu bekommen. Dafiir kann man noch
nicht einmal einen Forstnerbohrer schar-
fen lassen. Wer sich dann aber dariiber
freut, fiir wenig Geld viele Bohrer - und
das noch in so vielen unterschiedlichen
GroRen - in der Werkstatt zu haben, wird
bei ihrem Einsatz schnell enttduscht: Die
Bohrlocher sind unsauber, die Bohrung
wandert durch das Holz und das Loch
wird schief. Und das Allerschlimmste
kommt am Ende: Beim Austritt aus dem
Material splittert und reif3t das Holz. Von
Loch“rdndern” kann man oft kaum noch
sprechen. In ihrem Heimatmetier, dem
Haus- und Trockenbau, ist so ein grobes
Vorgehen nicht so dramatisch, in der
Holzwerkstatt allerdings unverzeihlich.
Ein wichtiger - und kostentreibender
- Punkt fehlt namlich im beschriebenen
Produktionsprozess: das Scharfen. Die
vorhandenen Schneiden sind nur ange-
frast und entsprechend stumpf. Die gute
Nachricht: Flachbohrer werden in der

Scharfmacher: Eine einfache, im Winkel von
10° angeschnittene Fiihrung kann das Fiihren
beim Scharfen erleichtern. Wenige Ziige mit
der Feile reichen aus. Spitze und Vorschneiden
bearbeiten Sie aber nicht.

Regel auch nicht gehartet. So kdnnen sie
aufgrund ihrer einfachen Form zu Hause
nachgescharft werden. Eine simple Feile
und ein Wasserstein reichen dafiir aus.
Wenn Sie den geschédrften Bohrer ein-
setzen, sollten Sie mit hohen Drehzah-
len arbeiten - ein Uberhitzen ist kaum
zu erwarten. Um ein Aussplittern beim
Bohraustritt zu verhindern, machen Sie
sich die lange Spitze zunutze. Sie dringt
lange vor den Schneiden aus der Oberfla-
che. Drehen Sie jetzt das Werkstiick um
und setzen Sie die Spitze genau in dieses
kleine Loch auf der anderen Seite. So ent-
stehen von beiden Seiten saubere Locher.
Gut geschdrft und richtig eingesetzt ha-

Ziehen Sie dann die flache Seite noch kurz auf
einem Scharfstein ab. Auch die Schmalseiten
konnen Sie so bearbeiten. Der geringe Material-
abtrag verandert die Bohrbreite nur minimal.
Der Flachbohrer wird aber sowieso nicht fiir
Prazisionsarbeiten eingesetzt.



ben die giinstigen Bohrer ihren Platz im  GroRen geht, fiir die man keinen Forst-
Werkzeugregal verdient - auch wenn sie  nerbohrer hat, konnen Flachbohrer eine
einen hochwertigen Forstnerbohrer nicht  echte Alternative sein. ¢

ersetzen konnen. Aber gerade wenn es an Christian Filies

Die lang zulaufende Spitze istideal, um Holz von
beiden Seiten zu durchbohren und so Ausrisse zu
verhindern. Die Form der Spitze zeigt friih, wo
der Bohrer austreten wird - so kann exakt von der
anderen Seite gebohrt werden.

Das Loch ist mit dem gescharften Bohrer und
der beidseitigen Bohrtechnik sowohl auf der
Vorder- als auch auf Riickseite zufriedenstel-
lend sauber.
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» Spezial

Gitarrenbau im Billardzimmer

Gabriele Réti sucht nach einer Ferienbeschaftigung. Auf eigene Faust bringt sie sich bei,

Gitarren zu bauen und gewinnt mit ihren Instrumenten mehrere Preise.

o eine Gitarre, das ist ein Ding aus
Holz, das ganz viel Betreuung beim
Bauen braucht. Also so, als wiirde man
einen Schiiler durch ein Schuljahr beglei-
ten. Es ist ein Prozess, der viel mehr ist,
als nur Holz mit Maschinen und Werkzeug,
Schleifpapier und den Handen zu bearbei-
ten, um dem Instrument seine Form zu ge-
ben. Man muss es begleiten und ihm dabei
beibringen, wie es einmal klingen wird.
Vielleicht liegt es der Gymnasialleh-
rerin Gabriele Réti deshalb so sehr - das
Gitarrenbauerhandwerk. Ihre ehemaligen
»Schiiler” aus Holz und Klang begegnen
uns im Esszimmer, im Flur, im Billard-
zimmer und im Biiro. Westerngitarren,
auch Dreadnoughts genannt, stehen oder
hdngen da aufgereiht neben klassischen
Gitarren und Jumbos. Auch E-Gitarren in
aufwandigen Designs begriifRen uns beim
Besuch im schwabischen Sulz am Neckar.
Uber 50 Instrumente hat die 54-Jahrige
inzwischen gebaut. Gabriele Réti fiihrt

In dieser Vorrichtung werden die Zargen der Gitarre nach dem Dampfen und Biegen

uns in ihre Werkstatt im Dachgeschoss des
Hauses. Das zentrale Element darin ist ein
Billardtisch, den sie fiir ihre Arbeit an den
Gitarren mit Teppich abgedeckt hat. Rund-
herum ist noch Platz fiir ein paar knieho-
he Regale mit Material und Werkzeug, die
sich an die Wande unter der Dachschriage
schmiegen. In einer Ecke neben dem Fens-
ter hat sie einen kleinen Turm aus Band-
sage und Spindelschleifer.

Eine Gitarre besteht aus Zarge, Boden,
Decke und Hals. Begonnen wird in der
Regel mit dem Korpus, und zwar mit den
Zargen. Gerade kreiert die Réti eine neue
Schalllochrosette fiir das nachste Instru-
ment. Das Schallloch ist ein Arbeitsschritt
mitten im Prozess.

Den Dremel hat die Gitarrenbauerin
mit dem Kreisschneider kombiniert, die
personliche Schutzausriistung liegt bereit.
Viele prdzise Arbeitsschritte ergeben am
Ende ein gutes Instrument.

eingespannt. Sie bleiben darin, bis die Kanten geschliffen und sie mit dem Boden

und der Decke verleimt sind.
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Mit dem Multifunktionswerkzeug und dem Kreisschneider frast
Gabriele Réti die dekorativen Schalloch-Rosetten aus. Im ersten
Schritt entsteht ein Ring aus Nussbaum ...

Wissen ist Machen
Thr Wissen, sagt sie, habe sie sich in den
Ferien 2019 angeeignet. Sie suchte nach
einer Beschdftigung fiir den Sommer. Réti
blieb bei einem YouTube-Video hangen, das
zeigte, wie jemand eine Gitarre baut. Diese
Instrumente haben sie als Kind schon fas-
ziniert. Gitarre spielen lernte sie als Sange-
rin in der Abiband. Die Liebe zum gezupf-
ten und geschlagenen Ton setzte sich fort:
Als Studentin spielte sie in der Uniband.
So, wie es vielen Gitarristen geht, er-
ging es auch Gabriele Réti: Mit fortschrei-
tendem Konnen begab sie sich auf die Su-
che nach der besten Gitarre. Und so kaufte
sie immer wieder neue Gitarren - nur um
sie alsbald wieder zu verkaufen. Bald reifte
in ihr die Erkenntnis, dass die Suche nach
etwas Besserem nie endet, wenn man fiir
das kleinste Geld den besten Klang sucht.
In dieser Hinsicht sieht Réti
sich als echte Schwabin.
Sie dachte irgend-

ddg




Gymnasiallehrerin Gabriele Réti
baut hochwertige Gitarren

Gabriele Rétis Gitarren
im Netz:

Aufmerksam wurden wir durch Rétis
Eintrag in der HolzWerken-Leser-
galerie. Dort prasentiert sie ihre
~Schrottholzgitarre”.

https://vinc.li/RétiGitarre

... dann {bertragt sie die MalRe auf die Decke des zukiinftigen Instruments, ...

Empfehlenswert ist auch Rétis
YouTube-Kanal. Dort kann man den
kompletten Bauprozess sowie die fer- &

tigen Gitarren im Einsatz sehen und
héren: https://www.youtube.com/
@GabiM3112

... um die Aussparung fiir die Rosette zu frasen. Auch hier ist der Kreisschneider fiir
das Multifunktionswerkzeug im Einsatz. Kaum legt Réti dieses zur Seite, erscheint der
Staubsauger auf der Arbeitsflache. Staubfreies Arbeiten ist ihr sehr wichtig.

www.holzwerken.net 115 Juli | August 2024 51



» Spezial

Damit die Rosetten zum
echten Zierelement werden,

3 * kombiniert sie Ringe aus
verschiedenen Hélzern zu

bauten Vorrichtung zerteilt
sie den Nussbaumring und
dann (hier zu sehen) einen
aus Eschenholz mit der
Japansage.

wann: ,Kann ich das nicht selber machen?
Dann kostet es vielleicht weniger.”

Die damals 49-Jahrige stellte bald wei-
tere Forschungen an. Videos, Biicher - so
stiickelte Réti ihr Wissen zusammen. Die
Studiendirektorin suchte in der Schulwerk-
statt Holzreste zusammen und machte sich
zundchst mit Schleifgerdt, Akkuschrauber
und Stichsdge an die Arbeit. Bald verfei-
nerte Réti ihre Technik, setzte Dremel mit
Kreisschneidevorrichtung, Bandsdge und
Spindelschleifer ein.

Kleine Schritte

Im Billardzimmer ist die Arbeit nun rou-
tiniert im Gange. Réti hat den Dremel an-
geworfen und lasst ihn in der Kreisschnei-
devorrichtung durch wenige Millimeter
diinnes Nussbaumholz kreisen. So entsteht
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Mustern. In dieser selbstge-

Weitere Holzer konnen zu einem
Farbverlauf rund um das Schallloch
zu einem dekorativen Muster kombi-
niert werden. Dank der Vorrichtung
stimmt der Anschluss zwischen den
Kreissegmenten immer. Adern rings
um den Ring runden die Rosette ab.

ein Ring. Das wiederholt sie mit Eschen-
holz. Beide Ringe zerteilt sie in einzelne
Segmente. Durch Kombinieren der Teile
gibt die 54-Jahrige dem Korpus mit der
Schalllochrosette einen individuellen Stil.
,Ich baue immer mehrere Instrumente
gleichzeitig. Das bietet sich an, weil man-
che Schritte langer dauern”, sagt Réti.
~Dann kann ich in der Zwischenzeit an ei-
nem anderen Instrument arbeiten.”
Wahrend sie die Rosette herstellt, ru-
hen die frisch gebogenen Zargenteile in
der Vorrichtung. Das Holz fiir die Zarge
wird aus zwei identisch geformten Teilen
spiegelverkehrt zusammengesetzt. Zuvor
dampft Réti das gewdsserte Holz in der
Dampfkiste. Dann biegt und zwingt sie sie
sofort in einer Vorrichtung, die geschwun-
gen ist wie die Kontur einer Gitarre. Denn

Ein wichtiger Moment im Entstehungspro-
zess: Gabriele Réti beim Anpassen des Halses
an den Korpus. Stimmt der Winkel nicht, hat
das massive Auswirkungen auf Spielbarkeit,
Stabilitdt und Klang des Instruments.

beim Dampfen weichen die Zellwdande und
Harze im Holz auf. So wird das Holz fiir eine
kurze Zeit biegsam. Das erkaltete das Holz
bleibt in der neuen Form.

Ausgezeichnete Arbeit

Die Lehrerin gibt ihr Wissen inzwischen an
ihre Schiiler weiter. In einer AG lernen die
14- bis 18-Jahrigen innerhalb eines Schul-
jahres, ein gutes Instrument zu bauen.

Sie setzt ihre bemerkenswerte Kunst-
fertigkeit fiir wohltdtige Zwecke ein. Réti
hat zwei ihrer Gitarren versteigert, um das
Material fiir den ersten Schiilerkurs kau-
fen zu konnen. Auch fand die ideenreiche
Gymnasiallehrerin etwa die bei der Reno-
vierung der Schule abgenommenen Maha-
goni-Vertdfelung zu schade fiir den Con-
tainer: Weitere Gitarren finanzierten ein
Schulprojekt fiir StraRenkinder in Indien.
Gabriele Réti macht keine halben Sachen.
Beim Wetthewerb fiir selbstgebaute Gitar-




Im ganzen Haus der Lehrerin stehen ihre selbstgebauten Instrumente. Die ganz besonderen im Esszimmer

und im Billardzimmer, im Flur die E-Gitarren, im Biiro die akustischen. Hier steht auch ihr Schlagzeug.

ren, dem Great Guitar Build Off (GGBO), hat
sie in zwei aufeinander folgenden Jahren in
der Freestyle-Kategorie mit ihren Akustik-
gitarren den ersten Platz und in einem Jahr
mit einer E-Gitarre in der ,Kit-Build“-Kate-
gorie den zweiten Platz belegt.

Zentral: Die Decke stimmen

Auf dem Billardtisch bereitet Gabriele Réti
nun die Decke der Gitarre fiir den nachs-
ten Schritt vor. Jede Holzart hat ihren
eigenen Klang. Aber die Lehrerin geht mit-
unter auch ganz eigene Wege. Sie hat fiir
die Zarge ihrer ,Schrottholzgitarre” viele
kleine Reste dekorativ aneinandergeleimt
und entlockt dem Instrument ganz wun-
derbare Tone. Damit hat sie den Gitarren-
bauer-Wettbewerb in der Kategorie Freistil
gewonnen. Bau und Klang hat sie in einem

Video in ihrem YouTube-Kanal dokumen-
tiert (siehe Kasten).

Die Decke ist der Schliissel zum gelun-
genen Gitarrenklang. Denn man muss be-
reits das Holz ,,stimmen”, nicht nur die Sai-
ten. Damit die Decke die Kréfte von 60 bis
80 Kilogramm Zug der Saiten aushalt, ver-
starken Leisten das nur wenige Millimeter
diinne Holz. Thre Position, Materialstarke
und Form entscheiden iiber den Klang des
Instruments. Réti nahert sich dem perfek-
ten Klang beim ,Voicing” an, dem allmdh-
lichen Ausarbeiten des Deckenholzes und
der Leisten, um die Decke zu stimmen.

Gerne waren wir bis zum Ende geblie-
ben, hitten gesehen, wie sie den Hals mit
dem Hobel bearbeitet, den ihr ihre Mutter
anstelle von Schmuck zum Geburtstag ge-
schenkt hat. Wie sie die Biinde mit Scha-

Das ist der Maschinenpark, den
Réti zum Bau ihrer Gitarren
einsetzt. Abgesehen von den
handgehaltenen Gerdten und dem
Staubsauger braucht sie keine
weiteren fiir ihre Arbeit.

blone und Japansdge nutet, den Steg fiir
die Saiten befestigt und die Mechaniken
anschraubt. Auch den Auftrag von Tru-0il
der Firma Birchwood Casey, das fast wie
lackiert wirkt, hdtten wir gerne noch an-
gesehen. Und dann gespannt dem ersten
Akkord gelauscht. Doch so ein Instrument
zu bauen, schafft auch eine erfahrene Gi-
tarrenbauerin wie Gabriele Réti nicht an
einem (Besuchs-)Tag. Aber angesichts der
vielen notigen Arbeitsschritte sind neun
Tage eine echte Leistung. <

Sonja Senge
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» Spezial

Holz satt und scharfes Werkzeug

Holzhandler und Scharfdienste: Die Ubersicht auf unserer Webseite versorgt Sie mit allen wichtigen Adressen!

selbst schon einmal als Kunde im entsprechenden Laden oder

beim Dienstleister waren. Genau deshalb sammeln wir schon
seit einigen Jahren Adressen von Holzhandlern, die von unserer
Leserschaft getestet und fiir gut befunden worden sind. Veréffent-
licht und fiir Sie ganz bequem abrufbar als Karte oder Liste auf
unserer Webseite.

Fiir die Arbeit in der Werkstatt ist aber neben schonem Holz
auch scharfes Werkzeug nétig: Wahrend man die Schneiden an den
meisten Handwerkzeugen noch selbst scharfen kann, gehdren Sa-
gebldtter und -bdnder, Fraser und Hobelmesser in die Hinde von
Fachleuten.

Neben der mit dem letzten Update auf iiber 450 Handlern ge-
wachsenen Holzhdndlerliste finden Sie deshalb auf unserer Web-
seite unter www.holzwerken.net/finder nun auch eine Ubersicht
iiber mehr als 50 Werkzeugschleifereien, die ihre Tiiren auch fiir
den Privatanwender gedffnet haben.

Gibt es noch Handler oder Schérfdienste, die Threr Ansicht
nach in dieser Ubersicht fehlen und die Sie empfehlen wiirden?
Dann schreiben Sie uns an redaktion@holzwerken.net - die Uber-
sicht wird standig erweitert. 4

D ie besten Empfehlungen bekommt man von den Menschen, die

Christian Filies
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» Spezial

Hauke Schmidt

HolzWerken live im Westen

Ab nach Hamm: Unsere jéhrliche Veranstaltung findet diesmal mitten in Nordrhein-Westfalen statt —

die Expertenliste kann sich schon jetzt sehen lassen! Chefredakteur Andreas Duhme blickt voraus.

m besten gleich notieren:
AHoleerken live steigt am 8. und 9.

November in Hamm/Westfalen. Ort
des Geschehens sind die ,Zentralhallen”
mitten in der Bergbaustadt.

Unsere Idee einer regelmaRigen Ver-
anstaltung fiir alle Holzwerker hat geziin-
det: Viele Aussteller, eine offene Biihne
und rund 40 Kurse: Je anderthalb Stunden
intensiver Wissenstransfer und Austausch
mit Holz-Konnern. In Hamm koénnen Sie
sich unter anderem freuen auf:
> Stefan Boning kommt mit jeder Menge

Fachwissen zu Maschinen im Gepack.
> Dorian Bracht fithrt unsin die Welt des

japanischen Handwerks ein.

Jan Hovens

Melanie Kirchlechner

> Jan Hovens zeigt Drechsel-Techniken
fiir Einsteiger und fiir Kénner.

> Melanie Kirchlechner hat viele Tipps
zu Holzauswahl und Oberfldache dabei.

> Manne Krause bringt jahrzehntelange
Erfahrung mit Handwerkzeugen mit.

> Guido Henn kommt mit seinemriesigen
Know-how rund um alle Oberfrasen.

> Hauke Schmidt meistert Gestaltung
und Holzverbindungen gleicherma-
Ren.

> Und das ist nicht alles: Ein, zwei Ex-
perten werden sicher noch hinzukom-
men.

Maschinen und Werkzeuge, Biihnen-

programm, Kurse: Diese Mischung von

HolzWerken live hat 2019 und (nach der

Guido Henn

Dorian Bracht

Corona-Pause) 2023 in Fellbach die Besu-
cher begeistert. Unser Ziel war es immer,
die Veranstaltung durchs Land wandern
zu lassen, um moglichst viele Holzwerker
zu erreichen. Im Herbst 2025 mdchte wir
daher in den GroRraum Miinchen - hier su-
chen wir noch nach einer passenden Halle.
(Rund 3.000 Quadratmeter sollten es schon
sein - haben Sie einen Tipp? Schreiben Sie
mir gerne an redaktion@holzwerken.
net). Fiir 2026 ist wieder die wunderschéne
+Alte Kelter” in Fellbach gesetzt. Doch nun
erst einmal zur HolzWerken live 2024: Auf
www.holzwerken-live.net und per News-
letter (www.holzwerken.net/newsletter)
bleiben Sie auf dem Laufenden. Wir sehen
uns in Hamm! <

Stefan Boning

www.holzwerken.net 115 Juli | August 2024



GroPe Tage fiir Holzbegeisterte

Das Drechslerforumstreffen in Sachsen und die grofe Baptist-Weekend-Show in Arnheim in den Niederlanden finden gleichzei-
tig statt? Eine weite Entfernung, aber die HolzWerken-Redaktion tanzte Ende Mai einfach auf beiden Hochzeiten. Andreas

Duhme und Christian Filies haben sich dabei per Handy-Chat auf dem Laufenden gehalten.

Schon am Morgen richtig viel los
hier. Ungefahr 60 Stande! Auch
wenn ich etwas griin aussehe,
geht es mir mehr als gut! Ist nur
ein Scheinwerfer.

Holzspechte beim
Handwerksbetrieb ,de
Specht”. die Sprachbarriere
ist hier zum Gllick sehr
niedrig, Englisch, Deutsch,
ein bisschen
Niederlandisch, alles geht.
Wie gut ist dein Sachsisch?

=2 Mein sachsisch ist so mittel,
dank meiner Frau kann ich aber
die wichtigsten Brocken. In
diesem Sinne: Guten Morgen
vom DFT aus der Saigerhiitte in
Olbernhau. o
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Ein kurzer Blick auf die
Parkplatze zeigt mir aber auch:
Englisch sollte ich auch
sprechen. Und Hessisch. Und
Bayerisch. Und Franzdsisch.
Sprich: die Leute sind wirklich
von Uberall hierhergekommen.
v

Wow, das ist echt
beeindruckend! Selbst in diesem
Trubel hier wird genau nach
Zeichnung gearbeitet.

Wenn schon, denn schon! Wo
kamen wir denn hin, wenn die
Leute anfangen zu pfuschen, nur
weil sie Zuschauer haben. &2

v/

Tja, bléd wenn man mit dem Zug
angereist ist - sonst wiirde ich

mir hier wohl den Kofferraum voll
machen. & &

Da hast du mein vollstes
Mitgefuhl! Hier gibt es ein
innovative Idee, wie man Holz
sparen kann: Weidenastchen als
Sitzmaterial.

Du und ich haben librigens
nicht die weiteste Anreise:
Tsuyoshi Nagasaki ist extra
aus Japan eingeflogen, um
seine Winkel und Lineale
von Shinwa zu prasentieren.

Die ewige Konstante, wie bei
unseren Videos: Wenn Martin
drechselt, sind die Leute
fasziniert. (&) &

So ist es! GriuB ihn schon von
mir.

Mache ich. Ist sowieso schon
wieder so eine Art
,Familientreffen” hier. Ich mag ja
diesen Charme der
Veranstaltung. %



Beeindruckende Handarbeit am
Stand der Tschechen von Narex.
Riesenzinken, zum Teil auf
Gehrung abgesetzt.

Viele Gaste aus Ubersee hier,
hier zum Beispiel Woodpeckers.
Aber auch Veritas, Lie-Nielsen,
Microjig und viele mehr. Da lauft
viel iber Englisch, und viel mit
Handen und FiiBen.

Du BIST mit dem Auto da, oder?
Dann kannst du ja zugreifen.
V4

Stimmt, mal sehen! Aber gut,
dass ich gerade nicht im Auto
sitze. Mascha vom Veranstalter
Baptist hat mir gerade erzahilt,
dass es hier drauBen auf der
Autobahn einen Stau gibt, wegen
dieser Veranstaltung hier!

Allein am heutigen Samstag
werden 2.500 holzverriickte
Leute erwartet. Die Show war
schon vorab ausverkauft.

Die angepeilten 2.000 sind hier
schon heute Morgen gerissen
worden - und es kommen immer
noch mehr. Die Veranstalter
freuen sich, die Stimmung ist
hier insgesamt aber auch einfach
sehr gut. v

Immerhin ist Mick Jagger schon
angekommen!

Stellt sich die Frage: Was ist
alter? Der Baum, der das Holz
geliefert hat oder Mick Jagger
selbst? Y

Stellt sich die Frage: wer kann
besser drechseln, Jan oder du?

-

-

%2 DIE Frage stellt sich mit
Sicherheit NICHT. Ich muss aber
sagen, wenn man hier den
GroBen ihres Fachs zuschaut,
kribbelt es schon in den Fingern.
Und Ideen und Inspiration gibt es
hier in Massen. Aber ich denke,
das wird Dir ahnlich gehen...

&

Jau! Vielleicht gehe ich ja auch
unter die Dekupiersager.

Alter Schwede! Die Geduld hatte

ich nicht... Aber schon krass.

v/

So, Andreas - ich lege das
Handy jetzt mal weg. Hier kann
man auch selber an so einigen
Standen was ausprobieren - und
daflr brauche ich beide Hande.

) Grif mir Arnheim! v

Christian, du sprichst mir aus der
Seele! Hier ist es auch nicht
anders. Viel SpalB noch in
Olbernhau.

Fotos: Andreas Duhme, Christian Filies
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» Neues fiir die Werkstatt

Trend geht zur Kante

Vor etwa zehn Jahren war es ein kleiner Hype: Kantenfrdsen wurden
zum Publikumsliebling. Statt mit schweren Oberfrasen auf schmalen
Kanten zu balancieren, setzten die Hersteller auf leichte Ma-
schinen.

Auch die Oberfrasen-Experten von Trend bieten Kanten-
fraser an. Sie haben mit der T1 nun auch ein Modell, das dhn-
lich dem Erfolgsmodell RTO700C von Makita aus einem Fras-
motor inklusive verschiedener Vorrichtungen dafiir besteht. Das Set
.11 EPS” beinhaltet neben dem Frasmotor das Kantenfrasmodul und
eine Taucheinheit. Durch eine einfache Klemmung kann der Motor
entsprechend schnell umgebaut werden - hier arbeitet die T1 exakt
nach dem gleichen Prinzip wie Makita. Die Motordaten sind auch
gleich: Die T1 verfiigt ebenfalls iiber 710 Watt Leistung, auch die
Drehzahl zwischen 10.000 und 30.000 Umdrehungen ist identisch.
Trotzdem: Die Frasmotoren sind nicht ganz gleich, sie passen nichtin
die Frasvorrichtungen des Konkurrenten.

Bei aller Ahnlichkeit zum Klassiker von Makita zeigt Trends T1 so-
wohl beim Tauch- als auch beim Kantenfrasmodul aber einige Beson-
derheiten. Die Taucheinheit der Frase hat eine Hubweg von 60 mm.
Dasist selbst fiir eine gréRere Oberfrase viel. In der Anwendung heil’t
das: Langere Fraser sind in die 8-mm-Spannzange der T1 einsetzbar,
tiefere Frasungen sind mdglich. Allerdings muss man hier immer den
doch schwachen Motor im Hinterkopf haben. Das Kantenfrasmodul
kommt mit einer verldngerten Grundplatte (125 x 90 mm), die die Ab-
kippgefahr beim Kantenfrasen deutlich mindert.

Im Praxiseinsatz harmonieren beide Einheiten und der Motor gut
miteinander - alles sitzt fest, die Maschine zieht sauber durchs Holz.
Das Absenken des Frédsers ist leicht und exakt dosierbar.

Der T1-Frasmotor allein passtin einige Oberfréslifte (zum Beispiel
den OFL2.0 Mini) und kann so auch unter dem Frastisch eingesetzt
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Wenig Neues,

viel Bekanntes

werden. Allerdings verfiigt er iiber einen Wiederanlaufschutz. Das
Einschalten iiber einen externen Maschinenschalter ist also nicht
moglich. An und fiir sich liberzeugt das Paket: Fiir 200 Euro
bekommt man neben dem Motor und den beiden Frésvorrich-
tungen einen (Blech-)Parallelanschlag, einen 8-mm-Kopier-
ring inklusive Zentrierspitze und einen Kantenfrasanschlag.
Trotzdem finden wir, dass einem bekannten Oberfrasenher-
steller mehr Innovationskraft fiir ein neues Produkt gut zu Gesicht
gestanden hatte. Die vielen Parallelen zur Konkurrenz hinterlassen
irgendwie einen schalen Beigeschmack.

Mehr Infos: www.sautershop.de

GroRe Ahnlichkeit: Trotzdem
Trend Blech und Kunststoff. Aber: Die Ab-  ist Trends T1 (linke Seite) nicht

Beim Zubeh&r dominieren zwar auch bei
saugungen arbeiten effizient. einfach eine Kopie, sondern
zumindest an einigen Stellen
eine Erweiterung des Klassikers
von Makita.



Drei gewinnt

Man kann den Forstnerbohrer nicht neu erfinden? In Osterreich sieht
man das anders: Die Firma Stern hat dem alten Klassiker mit dem
Tribus einfach einmal eine dritte Hauptschneide verpasst. Und das
macht einen ziemlichen Unterschied.

Auf der Holz-Handwerk in Niirnberg waren wir bei den ersten Pro-
bebohrungen iiberrascht davon, wie schnell der Bohrer sich ins Holz
arbeitet. Beim ausgiebigen Test in unserer Werkstatt hat sich die-
ser Eindruck bestétigt. Stern empfiehlt den Bohrer fiir europdische
Weich- und Hartholzer. In beiden Holztypen
- wir haben Kiefer, Eiche, Buche und Kirsche
mit unzdhligen Lochern versehen - hinter-
ldsst der Tribus saubere Bohrungen. Da aber
in der Werkstattauch immerwieder Holzer aus
anderen Teilen der Welt anzutreffen sind, haben wir uns auch das Er-
gebnis in amerikanischer Walnuss und hartem Bongossi angeschaut.
Auch wenn der Hersteller auf europdische Holzer verweist: Dem Tribus
scheint es egal zu sein, was er da unter den Schneiden hat. Den Bohrer
gibt es zwischen 15 und 50 Millimeter Breite (fiir 25 bis 70 Euro), oder
als Set mit fiinf Bohrern (15, 20, 25, 30, 35 mm) fiir 145 Euro.

Extra Schneide
macht Dampf

Mehr Infos: www.stern-werkzeuge.com

Am Austrittsloch des Bohrers
lassen sich keine nennenswer-
ten Ausrisse erkennen.

Zeit zu strahlen

Zur Computerunterstiitzung in der Werkstatt - zum Beispiel durch
CNC-Frasen — kann man unterschiedlicher Meinung sein. Die einen
finden die digitalen Werkzeuge genial, andere zucken nur unbeein-
druckt mit dem Verweis auf den reinen Werkzeug-Purismus mit den
Schultern. Wer sich aber auf computergesteuerte Holzmaschinen ein-
lasst, weil3, dass man sich in die Materie einlesen muss. Und hier gilt
es, aus all der Literatur die Spreu vom Weizen zu trennen.

Im Bereich Laserschnitt ist im Hanser-Verlag die komplett {iber-
arbeitete, zweite Auflage des Buches ,Lasercutting” erschienen.
Das Autorenteam um Teja Philipp gibt hier detaillierte Einblicke fiir
Einsteiger, die weit reichen: Beginnend mit der Theorie, wie der La-
serschnitt physikalisch iiberhaupt funktioniert, iiber eine aktuelle
Gerdtelibersicht bis hin zu konkreten Handlungsempfehlungen, wie
man eigene Entwiirfe aus dem Holz schneidet. Das 286 Seiten starke
Werk richtet sich dem eigenen Selbstver-
standnis nach an Einsteiger. Hat man es
durchgearbeitet, gehdrt man dieser Liga
aber sicher nicht mehr an.

Man merkt dem Buch an, dass hier
Macher aus der Praxis schreiben - der Hauptautor entwickelt und
verkauft die Gerdte auch. Eine eventuelle Befangenheit beziiglich
bestimmter Modelle oder Techniken kdnnen wir im Buch aber nicht
erkennen. Auch wenn die schiere Menge an Informationen beachtlich
ist, machen der Schreibstil und vor allem die Praxisndhe ,Lasercut-
ting” zu einer Einstiegslektiire mit Tiefgang. Aus unserer Sicht ein gu-
tes Buch fiir alle Einsteiger oder Interessierten an dieser noch recht
jungen Technik.

Praxiswissen statt
Werbeversprechen

Teja, Philipp; Kehrer, Anika; Rens, Sven: Lasercutting.
Hanser-Verlag. 39,99 Euro.
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» Neues fiir die Werkstatt

Schleifpapier? Kannste knicken

Effiziente Staubabsaugung ist ein Merkmal guter Schleifmittel. Mir-
ka verspricht das staubfreie Arbeiten mit dem ,Ultimax Ligno” aufs
Neue. Der Staub wandert durch eine Art ,Sanduhr”-Anordnung des
Schleifmittels auch wirklich effizient zur Absaugung. Aber: Interes-

sant macht das Ultimax Ligno aus unserer Sicht etwas ganz anderes.
Die Schleifpartikel sind auf dem Tragermaterial - ein besonders
reillfestes Papier mit Latex-Impragnierung - in ein flexibles Kunst-
harz eingebettet. Soist das Ultimax Ligno stauch- und knickbar, ohne
dass die Beschichtung vom Tragerpapier broselt. Bei unserem Test ha-
ben wir sowohl die Exzenter-Schleifscheiben als

Schleifmittel auch die Handschliffvarianten genau in die Situ-
ationen gebracht, die die Lebenserwartung vie-
nur fiir Holz  ter anderer Schleifmittel stark mindern: Kanten,

Ecken, Falze - hier zeigt Ultimax Ligno deutliche
Widerstandskraft und halt merkbar ldnger als Konkurrenz-Produkte.
Insgesamtist die Neuheit von Mirka eine sehr spannende Entwicklung
fiir die Holzbearbeitung. Das Ultimax Ligno wird in den Kérnungen
40 bis 400 angeboten, bei einem Preis von 50 bis 80 Cent pro Stiick.

Mehr Infos: www.mirka.com/de

13

Tragermaterial.
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Fast wie Glatteis

Klar, meistens mdgen wir es bei der Arbeit mit Holz fest. Da soll
nichts wackeln oder sich bewegen. Ganz anders sieht es aber beim
Vorrichtungsbau aus. Hier sollen Teile oft gleiten — und das méglichst
gleichmaRig. BLod ist dabei nur: Holzoberflachen gleiten per se nicht
sonderlich gut. Da ruckelt dann eher Multiplex {iber Multiplex. Mate-
rialien wie Melaminstreifen oder Siebdruckplatten kdnnen hier Ab-
hilfe schaffen. Diese sind aber zum einen recht
teuer, zum anderen muss ihre Dicke immer in die
Konstruktion mit einbezogen werden.

Einfacher macht es einem da Veritas mit dem
»Slippery Tape”. Dieses nur 0,13 mm diinne Kle-
beband besteht aus einem UHMW-Material. Dabei handelt es sich um
ein extrem langkettiges Polymer. Die chemischen Hintergriinde mal
beiseite, sind dessen Eigenschaften sehrinteressant: UHMW-Material
ist der aktuell hdrteste Kunststoff der Welt (und kann deshalb auch so
diinn hergestellt werden) und dabei extrem gleitféahig.

Veritas nutzt das ,Slippery Tape” aufgrund dieser Eigenschaften
unter anderem auch beim Bau der Hobelladen. Dass die Kanadier das
Band jetzt auch einzeln verkaufen - die Rolle mit gut fiinf Metern
Lange (Breite etwa 25 mm) kostet rund 20 Euro - ist fiir alle Vorrich-
tungsbauer eine gute Nachricht. Im Test in unserer Redaktionswerk-
statt machte das ,Slippery Tape” seinem Namen alle Ehre. Es lasst die
Gleiteigenschaften von Siebdruckplatte und Co. deutlich hinter sich
und erweitert aus unserer Sicht die Mdglichkeiten des Vorrichtungs-
baus enorm.

Hightech fiir
feines Gleiten

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de



Wellenreiter auf dem Trockenen

Fiir viele Holzwerker ist das Scharfen gerader Schneiden Routine: Sei
es am Schleifbock oder auf Wassersteinen, mit viel Hingabe und Liebe
oder als lastige Pflichtaufgabe. Sobald die Schneide aber in irgend-
einer Form gerundet ist, wird das Scharfen komplexer.

Der Diamant-Stein-Hersteller DMT aus den USA bietet fiir diese
Félle mit der ,Diamond Wave” eine speziell gewdlbte Diamantplatte
an. Auf ihr konnen sowohl konvexe als auch konkave Schneiden ab-
gezogen werden - je nachdem, ob man den Wellenkamm oder sein Tal
nutzt. Die Besonderheit: Die Hohe der Welle andert sich je nach Posi-
tion auf der Platte. So findet man sicher irgendwo auf der Diamond
Wave genau den Radius, der zum Eisen passt.

Eigentlich eine gute Idee - allerdings kommt nun das groRe ,Ja,
aber”. Die Schneide beriihrt namlich bei der Vor-und-zuriick-Scharf-
bewegung in Gdnze wirklich nur an dieser einen Stelle einmal kurz

die Diamant-Oberfldche. Davor und dahinter ist

Zu gut, um der Radius zu klein oder zu grof’ - das Eisen liegt
nur teilweise auf. Halt man den Weg des Eisens
wahr zu sein  auf der Welle kurz und arbeitet in einer hohen

Frequenz, trifft man den passenden Radius im-
mer wieder. So kann man arbeiten, zumal die Diamanten der Diamond
Wave wirklich guten Abtrag leisten. Aber: Gute Ergebnisse konnten
wir damit nicht erzielen. Da ist es einfacher, sich das Abziehen von
runden Schneiden auf geraden Scharfsteinen oder speziellen Form-
steinen anzutrainieren. Das braucht zwar viel Ubung, ist aber nicht
aufwandiger, als die knapp 100 Euro teure Diamond-Wave einzuset-
zen,

Mehr Infos: www.dmtsharp.com

Al

Immer auf Hohe

Ergonomie iiberall! Im Auto, am Schreibtisch sowieso, sogar am Griff
der Zahnbiirste. Nur bei unseren Hobelbdnken, an denen wir so einige
Stunden stehen, gilt: Alles bleibt, wie es schon vor hundert Jahren
war! Egal, was Riicken oder Handgelenke sagen, ob wir gro® oder
klein, 20 oder 75 Jahre alt sind.

Aus diesem Grund fallt die Duplex-Hobelbank von Sjobergs di-
rekt ins Auge: Hier ist die 60 Millimeter starke Bankplatte auf einer
elektrisch verstellbaren Hub-Sdule montiert. Per Knopfdruck ist so
eine Arbeitshéhe zwischen 70 und 110 Zentimeter stufenlos einstell-
bar. Kippelgefahr besteht dabei nicht: Die Sdule ist auf einer groRen
Stahlplatte befestigt, die mit Schrauben im Boden verankert werden
kann.

Die Schweden haben diese Bank urspriinglich fiir Menschen im
Rollstuhl oder auch fiir den Einsatz fiir Kinder geplant. Aber auch
wenn Sie zu keiner der beiden Gruppen
gehdren, ist die Verstellmoglichkeit
tatsachlich ein angenehmer Luxus:
Gerade das Arbeiten in hohen Positionen kann deutlich entspannter
sein, als wenn man sich die ganze Zeit {iber das Werkstiick beugen
muss. Bei feinen Arbeiten kdnnen Werkzeuge unverkrampft und so
viel angenehmer und damit auch sauberer gefiihrt werden.

Fiir die Werkstatteinrichtung ist die rund 1.750 Euro teure Duplex-
Bank eine interessante Erganzung. Nicht mehr, da die Platte nur iber
eine (beidseitig montierbare) Spannzange verfiigt und mit 1.200 x
430 mm auch eher klein ist. Aber auch nicht weniger, da sie aus unse-
rer Sicht einen echten Mehrwertin der Holzwerkstatt bietet.

Stufenlos einstellbar

Mehr Infos: www.sjobergs.se/de
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» Schnittstelle

POSt

= Darf man Hobel hinstellen?
Titelbild HolzWerken-Buch
Werkstatteinrichtung 2

Auf der Riickseite Ihres Heftes 114 wurde
nicht nur ein Hobel unfachmannisch ab-
gelegt, sondern gleich zwei.

Vielleicht findet diese Riickseite ja nicht
so viel Beachtung. Aber diese Peinlich-
keitist aufjeder Vorderseite Ihres Buches
Werkstatteinrichtung 2” zu sehen.
Leute, so etwas darf Euch Profis einfach
nicht passieren.

Friedrich Drdger, per Mail

Andreas Duhme antwortet:

Besten Dank fiir den Hinweis. Es gibt viele
Arten, einen Hobel pfleglich abzustellen:
-ihn auf die Seite zu legen (das meinen
Sie vermutlich)

-ihn {iber die Banklade zu stellen

(so macheich es am liebsten)

-ihn auf einer kleinen Latte abzustellen
-ihn auf einer weichen Unterlage abzu-
stellen - wie hier beim Schlichthobel im
Bild auch zu sehen!

Werk
einri

[...] Alle, die hierzulande mal Tischler
gelernt haben, haben ,auf die Seite
damit” einmal eingebimst bekommen, das
stimmt. Ich auch. Aber da wir heute viel
schneller und effektiver als friiher nach-
scharfen konnen, ist ein Schaden - sofern
er denn je auftritt — auch wirklich schnell
behoben. Als eine ,,Peinlichkeit” seheich
die Art, wie die beiden Hobel abgestellt
wurden, also nun wirklich nicht an. Aber
man kann ja auch mal unterschiedlicher
Meinung sein.

== Bauprojekt Lounge-Sessel, HolzWerken 114

Ich stehein der Werkstatt und iibe, den Loungesessel zu bauen. Kann
es sein, dass beim FuRbrett (Seite 34) nicht alle MaRangaben stehen,

insbesondere die Hohe rechts?
Harry Massow, per Mail

Sonja Senge antwortet:

Sie haben Recht, daist uns ein Fehler unterlaufen. Das tut uns sehr
Leid. Bitte entnehmen Sie die fehlenden MalRe der Illustration unten.

471

327 1

119

343

20 59

53

25

457
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Gedrechselte Dosen miissen nicht
immer rund sein. Dieses Exemp-
lar von Drechsler Jan Hovens ist
viereckig. Das ist vom Prinzip der
Sache nicht maglich - klar!

Dass es bei dieser viereckigen
Dose dennoch einiges zu Drechseln
gibt, zeigt diese weitere Folge

von HolzWerkenTV unter https://
vinc.li/viereckig-drechseln

Darin sehen Sie, welche besondere
Technik Hovens zum Herstellen des
griffigen Deckels anwendet und

was ein Drechslernabel ist.

© E1 ©YouTube



Blog

Gut gefiihrt ist
halb gesagt

Wenn's genau werden soll, greifen
Holzwerker beim Zuschnitt von Werk-
stiicken gerne zur Tauch- oder Pendel-
haubensdge. Dabei ist der Einsatz der
Fiihrungsschiene unerlasslilch.

Von Zeit zu Zeit benotigt die Schiene,
genauer gesagt der Splitterschutz, ein
wenig Pflege oder sogar Ersatz, falls die
Tauchsdge beim Arbeiten verlaufen ist.
Tischler Dominik Ricker zeigt im
HolzWerken-Blog, worauf man achten
muss, damit die Sdge wieder auf Kurs
kommt. Natiirlich gehért auch dazu, die
Schiene nach vielen Sdgemetern auf
Schaden zu untersuchen.

Wie man hier fiir noch mehr Sicher-

heit sorgt, zeigt Ricker ebenso wie den
miihelosen Austausch der Gleitsreifen
an der Oberseite sowie die Anti-Rutsch-
Streifen an der Unterseite.

AuRerdem wirft der Blogger noch einen
genauen Blick auf die verwendeten Sa-
geblatter und hat wie immer noch einen
guten Kniff dazu parat.

E .
= k.o

= )/

1
;
Of T

weiter lesen auf
www.holzwerken.net/
blog/dominik-ricker

Eine harte Knobelnuss...

... haben wir Ihnen da in HolzWerken 114 mit unserem Ratselbild zu
knacken gegeben. Aber wie wir bemerken konnten, schreckt Sie, liebe Leserin-
nen und Leser, so etwas liberhaupt nicht ab. Unter allen Einsendern hatte Ulrich Geffert aus
Bad Miinder das notige Losgliick, als er seine richtige Antwort ,Vorstecher” in den Lostopf
warf. Dieser niitzliche kleine spitze Helfer gibt Bohrern, Nageln und Schrauben stets die
richtige Richtung vor.

Herzlichen Gliickwunsch!

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisrdtsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

Wir verlosen ,Das Archiv 2006-2023":
Sie bekommen alle HolzWerken-
Ausgaben von Nr. 1 bis Nr. 111 digital
im PDF-Format, Gesamtwert 245 Euro!
Im Shop unter https://vinc.li/22181

Ihre Antwort geht an:

Vincentz Network GmbH & Co. KG
Redaktion HolzWerken

Stichwort: Preisratsel

Plathnerstral3e 4c, D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net

Teilnahme online:
(v ———1] www.holzwerken.net

Einsendeschluss: 15.07.2024 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar aus bezahlt werden.
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» Schnittstelle

Galerip

An unserer Kiichenzange fiir Spaghetti war
der Plastikgriff zerbroselt. Fiir die Reparatur
habeich zwei schmale Leisten aus Kirschholz
zurecht gesdgt und durch Schleifen in Form
Ich habe mir als Aufgabe gesetzt, eine gebracht. AnschlieRend habe ich die neuen
Schreibtischlampe herzustellen. Fiir mich Holzauflagen mit 2-Komponentenkleber auf-
war wichtig, dass sie an mehreren Punkten geklebt.

verstellbarist und so viele Teile wie mdglich auf HolzWerken-User Norbert Heemann

der Drechselbank hergestellt werden. Zudem war

es mir wichtig, nicht mehr als zwei Holzarten

zu verwenden. So kam ich zur Kombination aus

Kirschbaum und Ahornmaserknolle. W|r freuen uns daran,
HolzWerken-User Stefan Item .
Sie und Ihre Handwerkskunst kennenzulernen!

Laden Sie Ihr Projekt gleich in unsere Lesergalerie
- www.holzwerken.net - Lesergalerie

Mein dekorativer Offner fiir Kronkorken-Ver- schnitts in Bezug auf Offnung und gerade Seiten.
schliisse. Eine Herausforderung war es, eine ein- Fiir den Rohrdurchmesser von 27 Millimetern gab
fache Verbindung von Form und Funktionalitat zu es keinen passenden Topfbohrer. So waren mehre-
schaffen, die durch Alltagstauglichkeit iberzeugt.  re Versuche mit einem Verstell-Bohrer notig. Die
Der Offner besteht aus Esche mit Kerniibergang. Oberflache habe ich mit Danish-0il veredelt.

Das Problem war die Zurichtung des Rohrab- HolzWerken-User Stefanels
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Ich habe kleine Holzléffel fiir den Ein-
satzin der Kiiche gedrechselt. So gehe
ich vor: Zuerst gebe ich an der Drech-
selbank die Form vor. Danach spanne
ich den Kopf ein und bohre mit dem
Forstnerbohrer das gewiinschte Loch.
Dies arbeite ich anschlieRend sauber mit
dem Drechseleisen aus. Die Loffel sind
gedlt. Ich nehme dazu ein Drechslerdl
aus natiirlichen Rohstoffen.
HolzWerken-Userin Die Schnitzerin

Ich habe einen Brotkasten

(30 x 30 cm) mit aufliegendem
Deckelim Falz auf Gehrung verleimt.
Den Deckel habe ich aus vier Drei-
ecken verleimt wegen der schoneren
Optik. Der Boden istin einem Raster
eingefrdst, damit das Brot luftig
liegt. Mein Brotkasten besteht aus
duftendem Zirbenholz.
HolzWerken-User Gerhard Konhduser

HolzWerken-Bauzeit - So geht’s:

Wir danken allen, die an der HolzWerken-Bauzeit zum Thema ,In der Kiiche” teil-
genommen haben! Alle zu den Bauzeiten eingereichten Projekte kdnnen Sie unter
www.holzwerken.net/lesergalerie/bauzeit ausfiihrlicher sehen. Wenn auch Sie Lust
haben, innerhalb von vier Wochen ein Bauprojekt umzusetzen, kdnnen Sie gleich
loslegen: Die dritte HolzWerken-Bauzeit geht vom 15.6. bis 15.7.2024. Das Thema
lautet: , Fiir den Garten”. Das fertige Projekt laden Siein der Lesergalerie unter dem

Stichwort , Bauzeit03“ hoch.

Unter www.holzwerken.net/bauzeit finden Sie alle weiteren Informationen.

Nicht Ihr Thema? Keine Sorge, alle zwei Monate ist Bauzeit — zu einem neuen Thema!
Die Lesergalerie gibt es natiirlich auch noch weiterhin fiir alle nicht themengebun-
denen Beitrdge.

elro

Hebefigur fiir die Torte

Sie lieben es, anderen Menschen eine Freude
mit einem kleinen Geschenk aus Ihrer Werk-
statt zu machen? Dann schauen Sie sich die
Tortenheber unserer Autorin Melanie Kirch-
lechner an. Heute bestehen viele Alltagsge-
genstande aus Plastik und sind eher praktisch
als schon. Dagegen sind diese aus zwei Ele-
menten kombinierten eleganten Tortenheber
eine absolute Augenweide!

Mit jedem Heber konnen Sie Ihre Fingerfertig-
keit trainieren. Denn wenn Sie die einfache
Variante, bei der die Schnittstelle zwischen
Griff und Hebeflache als Schwalbenschwanz
ausgearbeitet ist, gemeistert haben, erweitern
Sie ganz nach Anleitung Ihr Kénnen im zweiten
Design mit der runden Verbindung. Diese
muss sehr genau gearbeitet werden, damit das
Tortenstiick auch wirklich am Ende abhebt und
auf dem Teller landet. Je nachdem, wie Sie die
Hoélzer kombinieren und die Form ausarbeiten,
ist der Vielfalt keine Grenze gesetzt. So be-
kommtjeder Beschenkte seinen ganz eigenen,
individuellen Tortenheber.

Die Schritt-fiir-Schritt-Anleitung und alle
Angaben, die Sie fiir den Nachbau benétigen,
erhalten Sie in HolzWerken 23.

Diese und alle 114 anderen bisher erschiene-
nen Ausgaben von HolzWerken voller Wissen,
Projekte, Tipps und tricks fiir Ihre Werkstatt
konnen Siein unserem Online-Shop unter
www.holzwerken.det/shop kaufen.
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» Vorschau

Sicher auf der Schiene:

¥

Guido Henns Multiadapter nimm

Ein de

Weg von der Mattscheibe

Wie Sie Ihre Jugendlichen
die Holzwerkstatt begeistern

Zahnpflege von Hand

So schdrfen Sie
Ihre Sdgen selbst

Nie vermessen

Messwerkzeuge haben viele Talente -
tern Sie sie sicher

Fotos: Roland Heilmann, Gu1do.Henn, Willi Heubner

Das nachste Heft erscheint

zum 20. Juni
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b Alles drin fur

meine Werkstatt!

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.

Holz

Wissen. Planen. Machen.

\ .\l

110

Holeerken

S Wissen. Planen. Machen.

HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.
lhre Vorteile:

e Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Thnen.

¢ Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

e Sparen Sie etwa 17% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wahlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 65,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 73,- €* im Jahr *im Inland

~ Gleich bestellen
unter www. holzwerken net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253

HolzWerken

Wissen. Planen. Machen.




Sjors van der Meer - Job Suijker
Frisches Holz

Baue Stiihle, Loffel und
Werkzeuge aus Griinholz

~

jors vanar Meer.

+ Job Suijker

184 Seiten, 21 x 28 cm, gebunden,
durchgehend farbig bebildert

ISBN 978-3-7486-0390-0
Best.-Nr. 21481 - 29,- €

Die Arbeit mit griinem, also frischem Holz ist eine alte landliche
Tradition, die heute wiederentdeckt wird. Die Grundidee ist, mit
dem Holz und der Natur zu arbeiten, nicht dagegen.

Dabei wird auch ein Teil der benotigten Werkzeuge selbst aus
Holz hergestellt, wie Hobelpferd, Holzhammer, Sdgebock und
Beilstiele.

Wie das geht, erkldren Sjors van der Meer und Job Suijker auf
eine frische und gutgelaunte Art. Sie zeigen, wie man frisches
Holz erntet und behandelt: spalten, schneiden, formen.

Hat man diese Voraussetzungen gelernt, kann es ans Machen
gehen: {iber verschiedene Hocker, eine Bank, Schindeln,

Baue%tiihl‘ 7 | T:

2%

AN e ) B
L i Hol7 Wekker

s s R Loffel und anderes schnitzen bis hin zu einem Stuhl.
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