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Wie eitel
bin ich
eigentlich?”

dependent-Film ,Notting Hill” von 1999

preist Ladenbesitzer William Thacker
(Hugh Grant) ein Buch an. Es seinicht
vom Verfasser signiert und daher wahr-
scheinlich viel wertvoller als die ganzen
vollgekritzelten Exemplare des litera-
risch unterbelichteten Autors.
An diese Szene muss ich immer denken,
wenn ich mich bei dem Gedanken ertap-
pe, von mir gebaute Mobel zu signieren.
Genauer kreisen meine Gedanken in
diesen eitlen Momen-
ten darum, mir einen
Brandstempel mit meiner
Unterschrift anfertigen zu
lassen. So konnteich an
prominenter Stelle meiner
gerade fertiggestellten
Mobel einen bleibenden
Eindruck hinterlassen.
Das hatte doch was, oder?
Generationen kiinftiger,
begeisterter Betrachter
wiissten sofort, wem sie diesen Schrank,
dieses Regal, diese Dose zu verdanken
haben.
Wie eitel bin ich eigentlich!?” schiefRt
es mir dann regelmdRig durch den Kopf.
Es fiihlt sich dann an, als wiirde mein
Gehirn amiisiert grinsen. Uber mich und
meine selbstverliebten Anfliige.
Damit keine Missverstandnisse aufkom-
men: Ich baue meine Mobel mit Herzblut
und sie gefallen mir (und anderen) meist
auch noch Jahre spater. Aber das muss
dann doch wohlreichen! Ich bin kein
Kiinstler, der irgendwas zu signieren

I n dem kleinen philosophischen In-

Details wie diese miissen als
Signatur geniigen.

Anschnitt <

redaktion@holzwerken.net

hédtte, sondern ein Handwerker, dessen
Mobel mit ihren Starken und Schwachen
fiir sich sprechen kénnen.

Zu mir passt eher ein ehrlicher Hand-
schlag als eine aufgesetzte Signatur.
Womit ich bei einem wesentlichen erfreu-
licheren Thema waren, als es personliche
Eitelkeit ist: Wenn unsere Abonnenten
diese Ausgabe in den Briefkasten bekom-
men, sind es ungefahr nur noch vier Wo-
chen, bis wir uns hoffentlich in Fellbach
bei Stuttgart bei der HolzWerken live
2023 (siehe Seite 60) die Hand geben. Wir
freuen uns sehr. Darauf gebe ich Thnen
Brief und Siegel!

NN

Andreas Duhme, Chefredakteur HolzWerken
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» Tipps und Tricks

Weiches Holz,
hartes Scharnier

Holz nimmt Schraubenkdpfe sehr sanft
auf: Eine halbe Umdrehung mehr ist
oft kein Problem, die Fasern unter dem
Kopf werden einfach noch ein bisschen
starker gestaucht.

Trifft der Schraubenkopf aber auf Me-
tall, wenn zum Beispiel ein Scharnier
angeschraubt werden soll, dann wird
es hart: Bei besagter halber Umdre-
hung zusatzlich zieht das Gewinde den
Kopf weiterins Loch. Das Scharnier-
blech stopptihn aber brutal. Gerade
weiche Schrauben kdnnen da schnell
abreilRen.

Schonende Schlédge

Die Hinterkanten von Hobeleisen
leiden, wenn sie mit einem Stahlham-
mer in Position getrieben werden. Sie
entwickeln mit der Zeit scharfe Kan-
ten, die schmerzhaft werden kdnnen.
Greifen Sie stattdessen lieber zu einem
kleinen Hdmmerchen aus Hartholz,
das Sie selbst fertigen konnen. Fiir fein
dosierte Schldge, um etwa die Aus-
richtung des Hobeleisens zu justieren,
reicht das oft aus. Noch besserist es,
wenn der Kopf aus Messing besteht.

Delle in der Handauflage

Drechsler sollten die Handauflage
ihrer Bank von Zeit zu Zeit aufmerksam
{iberpriifen. Oft gibt es hier hauchzarte
Dellen, die nur beim Dariiberstreichen
mit der Fingerkuppe bewusst auffallen.
Diese Dellen sind der Grund, warum wir
manchmal beim Drechseln einer simp-
len Walze an unseren handwerklichen
Fahigkeiten zweifeln: Die Wand wird
nicht gleichmaRig, weil R6hre oder
MeiRel unterwegs kurz hangenbleiben.
Die kleinen Dellen sind der Grund. Mit
80er Schleifpapierist diese Delle im
Stahl schnell egalisiert.

Luftloch im Diibel

Wie ein Kolben in seinem Zylinder: Ein Holzdiibel, der aulRen glattist, komprimiert Luft und
Leim am Ende seines Sacklochs. Und so gibt es oft Probleme, weil er sich nicht ganz ein-
schlagen lasst. Unter anderem aus diesem Grund sind Standard-Diibel mit sechs, acht oder
zwolf Millimetern Durchmesser auRen so markant geriffelt. Durch die Rillen kann die Luft
entweichen (und sie bieten eine stark vergroRerte Leimflache).

Glatte, runde Massivholzstangen sind gute und vergleichsweise giinstige Rohlinge fiir
selbst zugeschnittene Diibel. Damit lassen sich auch andere Durchmesser als die Standard-
Diibel nutzen. Auf Lange schneiden, an der Hirnenden rundum kraftig anfasen: Fast fertig,
denn eine Losung gegen die komprimierte Luft muss noch her.

Dazu wird der Diibel einfach zentrisch an der Standerbohrmaschine oder am Bohrstén-
der durchbohrt. Zum n&tigen, exakt senkrechten Einspannen richten Sie einen Klotz her:
Durchbohren Sie ihn nah am Rand im Diibeldurchmesser. Zersagen Sie ihn dann so, dass
knapp weniger als die Halfte des Lochdurchmessers stehen bleibt. Die verbleibende Rohre
ist die Wiege zum Einlegen und Festspannen der Diibel. Eine 2-mm-Bohrung geniigt, ausge-
fiihrt von beiden Enden. Diese beiden Locher miissen sich nicht exakt treffen - Hauptsache,

die Luft findet heraus. 4

Klebeband stoppt Schleifklotz-Kippeln

Echtholz-Anleimer veredeln jedes furnierte
Plattenstiick, dessen Kanten ansonsten hass-
lich nackt aussehen. Fiinf Millimeter dicke
Streifen geniigen da schon. Sie sollten etwas
breitersein, als die Platte dickist. Denn nichts
ist argerlicher, als wenn der Streifen beim An-
leimen etwas verrutscht und dann doch wie-
der die Spanplattenkante zu sehen ist.

Wenn Sie es nicht so mit den Hobeln und
den Frasen haben, konnen Sie den kleinen
Uberstand auch wegschleifen. Nutzen Sie
dazu aber keinen Schleifklotz aus Kork, son-
dern einen aus formstabilem Hartholz wie
Buche. Sie kdnnen durchaus mit fiir Furnier
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recht grobem 120er Papier starten, wenn
Sie genau darauf acht geben, keinen Kratzer
ins Furnier zu machen. Und das geht so: Be-
festigen Sie einen Streifen Klebeband einen
halben Zentimeter von der Leimfuge entfernt
auf der furnierten Flache. Schleifen Sie mit
dem Klotz nun so, dass dieser auf jeden Fall
{iber das Klebeband ragt. Aber beriihren darf
das Schleifpapier es nicht! Sobald Kratzer auf
dem Klebestreifen entstehen, miissen Sie den
Winkel ein wenig anpassen.

Mit diesem Kniff stellen Sie sicher, dass die
empfindliche Furnierschicht frei von hassli-
chen Querkratzern bleibt. 4

Foto: Andreas Duhme



Tischbeine kiirzen ohne Biicken

Wie immer gibt es mehrere Wege zum Ziel:um
Beispiel, um die Beine eines Tischs auf die
gleiche Hohe zu bringen. Mit untergeschobe-
nen Klotzen waagerecht ausrichten, und an
jedem Bein rundum anzeichnen, wo gesagt
werden muss: Das ist der bekannte Weg. Die
Methode setzt einen waagerechten und ebe-
nen Boden voraus und man krabbelt auf dem
Boden herum. Warum also nicht so: Der fast
fertige Tisch liegt dabei mit den Beinen nach
oben, in einer bequemen Hghe. Legen Sie nun
fest, auf welchem Abstand von der Tischplat-

Genauer Blick

Normales Furnier mit seiner Dicke von rund
0,5 Millimetern wird in der Regel vom vollen
Stamm geschélt, wahrend dieser sich in einer
Spezialmaschine dreht. Dabei wird das diinne
Material entlang seiner Fasern stark gebo-
gen. Und das hat Folgen fiir die Verarbeitung.
Die einst bei der Biegung auRen liegende
Seite hat sehr viele kleine Risse oder sogar
Ausbriiche (Bild). Diese, so der Fachbegriff,
~Offene Seite” sieht nach diversen Schleifvor-
gangen und nach der Oberflachenbehandlung
leider oft vollig anders aus als die ,geschlos-
sene Seite” gegeniiber. Es lohnt sich bei auf-
wandigen Einlegearbeiten, hierauf genau zu
achten: Nur die geschlossene Furnierseiten
sollten nach oben.

tenunterkante die Beine abgetrennt werden
soll. (Fiir die Gesamthdhe miissen Sie natiir-
lich noch die Tischplattendicke einrechnen).
Schneiden Sie einen Streifen Restmaterial
rechtwinklig auf diese Lange minus drei Mil-
limeter. Der Streifen ldsst sich nun auf die
Unterseite der Platte senkrecht neben jedes
Bein stellen. Bleistift auflegen und rundum
jedes Bein zeichnen, dabei immer mal wieder
den Standort wechseln. Dabei ist es egal, ob
esrund, konisch oder quadratischist, oder ob
das Bein ausgestellt ist. 4

aufs Furnier

Bei groReren Furnierflichen gibt es zwei
Techniken, die Blatter nebeneinander anzu-
ordnen: Werden sie vom Stapel ,geschoben”,
kommt immer die gleiche Seite nach oben,
natiirlich die geschlossene. Asthetisch aus-
gewogener ist es meist, wenn jedes zweite
Blatt ,gestiirzt”, also umgedreht wird. Dann
wird die Maserung zwischen zwei Furnier-
streifen optisch gespiegelt, was sehr harmo-
nisch wirkt.

Hier ist es dann ein Frage der Abwdgung:
Harmonisches Furnierbild, aber dafiir jede
zweite Bahn mit der offenen Seite nach oben?
Kann gut aussehen, doch das kann nur Ihr
personlicher Blick entscheiden. 4

Span hinterldsst Eindruck

Wenn Sie eine Dickenhobelmaschine be-
sitzen oder schon einmal genutzt haben,
dann haben Sie das bestimmt schon ein-
mal gesehen: Das auf MaR gehobelte Brett
sieht an sich sauber aus. Es sind aber mehr
oder weniger viele, helle Flecken auf der
Oberflache zu erkennen. Wie kann das sein?
Was wie Flecken aussieht, sind in Wahrheit
Abdriicke von Spanen, die die Absaugung
nicht aus der Maschine beférdert hat. Eini-
ge von ihnen fallen wieder herab. Sie wer-
den nach dem Schnitt der Hobelmesser von
der hinteren Auszugswalze in das Holz ge-
driickt. Unter normalem Licht betrachtet,
konnte man die Stellen als oberflachlich
einstufen und auf die leichte Schulter neh-
men: ,Ach, die bekomme ich beim Schlei-
fen sicher weg.”

Doch dasist langst nicht garantiert. Das
Foto zeigt solche Span-Eindriicke in schrag
einfallendem Sonnenlicht. Diese Krater-
landschaft will man nicht auf seinem Holz
haben!

In den allermeisten Fillen liegt die
schlechte Spanabfuhr an verstopften
Schldauchen oder schlicht an einem iiber-
vollen Spanesack (wie in diesem Beispiel).
Das sind Ursachen, die sich leicht abstellen
lassen! 4

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Kreisrund fiir mehr
Sicherheit

Beim exzentrischen Drechseln kommt
nicht nur das Werkstiick immer wieder
neu an Werkzeug und Fingern vorbei,
sondern oft auch die Klemmbhilfe. Wenn
sie, etwa beim Schleifen, nicht richtig
beachtet wird, kann es weh tun. Ge-
stalten Sie das Spannbrett daher, wann
immer es geht, aulRen ebenfalls rund.
Mit nur einem Kreis-Schnitt an der
Bandsage wird aus einem schleudern-
den Brett, das etwa einen Dosendeckel
tragt, ein harmloser Kreis.

Boden mit Federung

Ein Werkstattboden aus Beton ist
robust — aber das war es dann auch
schon mit den Vorteilen. Herunter-
fallende Werkzeuge wie Hobel aus
Gussstahl konnen beim harten Aufprall
zerstort werden. Und schon eine Macke
im frisch geschdrften Stechbeitel kann
richtig argern. Als einfachstes Gegen-
mittel kann ein alter Teppich dienen.
Der hat zwar auch viele Nachteile
(Stolperfalle, Spane-Magnet), aber er
kann den Fall von Werkzeug entschei-
dend mildern.

So trennt sich der Bogen

Die Bandsdge ist eine eher gutmiitige
Maschine. Das kommt vor allem daher,
dass ihre Zahne das Werkstiick genau
senkrecht nach unten auf den Maschi-
nentisch driicken. Im Normalfall ist das
ein grolRer Vorteil. Beim Auftrennen
gebogener Bauteile muss der Schnitt-
bereich jederzeit auf dem Maschinen-
tisch aufgelegt sein. Sonst reiRen die
Zahne die Holz-Banane vorne regel-
recht nach unten. Im weiteren Verlauf
wird die AuRenseite des Bogens nach-
gefiihrt, damitimmer der Bereich am
Sageblatt Kontakt zum Tisch hat.
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einem kleinen Schnitzeisen. 4

Schalen-Vollendung ohne grofen Aufwand

Es gibt aufwandige Mdglichkeiten, eine gedrechselte Schale fiir die finale Bearbeitung des
StandfulRes oder -rings einzuspannen. Spannsegmente fiir das Backenfutter gehdren dazu.
Es geht aber auch einfacher: Dazu wird eine stabile Holzwerkstoffplatte fiir die Aufnah-
me im Backenfutter vorbereitet und darin eingespannt. Das geschieht , indem ein vorab
gedrechselter Zapfen mittig an die schon rund geschnittene Platte geschraubt wird. Sitzt
alles, iiberdrechseln Sie die AuRenkante fix, damit die Laufruhe hergestellt ist.

Driicken Sie die fast fertige Schale nun mit der mitlaufende Kérnerspitze fest an die Platte.
Wenn diese etwas rau ist (also nicht etwa lackiert), umso besser. Lassen Sie die Maschine
mit eher kleiner Drehzahl laufen. Nun kdnnen Sie die kleinen Eindruckmarken, die beim
Spannen der Schale am Ful oder Standring entstanden sind, behutsam wegdrechseln. Wo
sich die Kornerspitze eindriickt, kann natiirlich keine Réhre und kein Schaber arbeiten.
Bearbeiten Sie diese Stelle zum Schluss, wenn nétig, nach dem Abnehmen der Schale mit

Effektiver Sageschutz

Die kleinen harten Zdhnchen einer Handsage
sind empfindlich. Sie nehmen schnell Scha-
den, vor allem, wenn man sie in einer Werk-
zeugkiste lagert oder transportiert. Eine
Schutzleisteist aber sehr schnell hergestellt:
Sédgen Sie in die Kante eines Brett (Ldnge =
mindestens Sdgelange) mit der zu schiitzen-

den S&ge eine lange Kerbe. Sdgen Sie so weit
herunter, bis das Herausziehen der Sage et-
was schwer geht. Trennen Sie diesen Bereich
plus einen halben Zentimeter ab - fertig ist
der aufsteckbare Sdgeschutz. Falls er doch
irgendwann abfallt, helfen ein, zwei Gummi-
bander oder eine Lederschnur. Als Holz fiir
den Sageschutz wahlen Sie eines mit wenigen
Inhaltsstoffen wie etwa Birke oder Ahorn. Na-
tiirlich keinesfalls Eiche, deren Gerbsdure mit
Eisen-Werkstoffen reagiert.

Damit das Sdgeblatt nicht rostet, wenn es
langer im Sdgeschutz steckt, verdréngen Sie
das Wasser: Fluten Sie den Schlitz im mog-
lichst trockenen Sdgeschutz einige Tage mit
Mineraldl. Und natiirlich sollte auch die Sdge
nach jeder Benutzung eine schiitzende Ol-
schicht bekommen. 4



WINKELSTRICH

GroPer Auftritt fiir die Schmiege

Ein verstellbarer Winkel, Schmiege genannt,
kann Geometrie-Aufgaben in der Werkstatt
erstaunlich leicht machen! Zum Beispiel beim
Einstellungen von Gehrungen jenseits der
90°, wie das bei FulRleisten hdufig der Fall ist.
Hier bendtigen Kreis- oder Kappsdge ja ge-
nau die Winkelhalbierende als EinstellmaR.
Nur so schneiden Sie zwei genau passend ge-
schnittene Gehrungen, die sich addiert zum

WINKELSTRICH

RADIUS X

Wunschwinkel fiigen. Nehmen Sie also mit der
Schmiege das ZielmaR ab - Sie miissen zu kei-
nem Zeitpunkt dessen Zahlenwert kennen.
Ubertragen Sie den Winkel auf ein Brett,
greifen Sie zum Zirkel und schlagen Sie einen
Kreisbogen (M1), der durch die Kante und
durch den Winkelstrich reicht. An beiden
Schnittpunkten (M2, M3) stechen Sie erneut
ein. Es entstehen von hier zwei gleich grofRe

Kreisbdgen (Radius X), die sich schneiden.
Verbinden Sie diese beiden Schnittpunkte (S)
mit dem Startpunkt der Winkellinie (M1) an der
Plattenkante: Diese neue Linie ist die Winkel-
halbierende. Stellen Sie die Schmiege darauf
ein und lbertragen Sie den Winkel so auf die
Anschldge (beziehungsweise die Sdgeblatt-
Schwenkung) von Kreis- oder Kappsage. 4

TN ' KANTE.
M3

RADIUS X

HINKEU%LBIERENDEK

WINKELHALBIERENDE

Illustration: Willi Brokbals

SCHMIEGE

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Hitze gegen Harte

Ein alter Schraubenzieher und ein biss-
chen Schleifarbeit. Schon haben Sie
einen Spitzbohrer, auch Ahle genannt.
Vierkantig spitz angeschliffen weist

er Schrauben den Weg ins Holz. Die
scharfen Kanten bohren dann nahezu
in die Fasern. Schraubenzieher sind
vorne gehdrtet, deshalb sagen Sie
diese Bereich einfach groRziigig ab.
Alternativ erhitzen Sie die Spitze bis
zur Rotglut und lassen sie langsam
abkiihlen. Dieses Ausgliihen macht
gehdrteten Stahl wieder weich und gut
zu bearbeiten.

Jetzt wird es schrdg

87°, 23° oder 47° — so manches Projekt
kommt mit einem oder mehreren eher
ungewdhnlichen Winkeln daher. Skalen
auf Winkelmessern, an Maschinen oder
Geodreiecken kdnnen immer leicht
variieren; aulRerdem ist es lastig, alles
wieder neu einzustellen.

Zeichnen Sie den Spezialwinkel daher
direkt zu Beginn einmal auf ein ,Mess-
brettchen”. Oder schneiden Sie das
Brett gleich in diesem Winkelmal}

zu. So entsteht eine Lehre, die die
Einzelarbeit wahrend des Baues immer
wieder exakt ermdglicht.

01 wird mitunter muffig

Ol feuert das Holz schdn an, lasst sich
nach Jahren leicht aufarbeiten und es
ist leicht zu verarbeiten.

Aber: Es kann die Nase beleidigen! Ein
gedlter, stets dicht verschlossener
Schrank beginntinnen leider sehr
bald zu muffeln. Dagegen gibt es zwei
Méglichkeiten: Ihn nach dem Olen
mindestens ein halbes Jahr offen ab-
liften lassen oderihn immer ein wenig
gedffnet zu lassen.

Oder aber, Sie verzichten innen auf das
Olen: Wachs, Kernseife oder alles roh
zu belassen sind gute Alternativen.

10

Diinne Leisten

stressfrei schneiden

Viele gleich diinne Streifen auf der Kreissdge
zu schneiden, das ist an sich kein Vergnii-
gen. Hier stoRt der Parallelanschlag an seine
Grenzen. Wird sein bewegliches Anschlagli-
neal sehr weit vorgezogen, um den Abschnitt
schnell freizugeben, so leidet die Fiihrung.
Liegt es dagegen auf volle Lange neben Sa-
geblatt, driickt sich der schmale Streifen oft
in die Sdge, bekommt Macken und hat keine
exakte Breite. Schneiden Sie die Abschnitte
stattdessen links vom Sdgeblatt, und diese
Probleme sind Geschichte. Notig ist dazu eine
Positionierungshilfe auf der linken Seite. Am
besten nehmen Sie eine Platte, die ldsst sich
bei den meisten Sdgen leichter aufspannen
als eine schmale Leiste.
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Zur Positionierung zeichnen Sie eine Linie an
der linken Seite des Sageblatt entlang nach
vorne. Stellen Sie die Hilfe nun im Abstand
(gleich der angestrebten Holzdicke) zur Linie
ein. Wichtig dabei: Die Platte muss vor dem
Sdgeblatt enden. Und sie beriihrt das Werk-
stiick wirklich nur an einer Ecke, hier durch
den Pfeil gekennzeichnet.

Legen Sie das Werkstiick nun an der Posi-
tionierplatte an und fahren Sie von links den
Parallelanschlag heran. Er ist weiterhin die
Fiihrung beim Sdgen. Schneiden Sie nun die
erste Leiste. Dann die Schnittkante wieder
an die Positionierhilfe heranschieben, Par-
allelanschlag nachfiihren, festziehen und so
weiter. 4
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» Werkstattpraxis

Zapfen mit Schonheitsfaktor

12

hdufig fiir den Rahmen um die Feuer-

stelle in alten Bauernhdusern verwen-
det. Wie, Sie haben keine Feuerstelle im
Haus? Macht nichts: Diese Verbindung
passt auch wunderbar zu Mobeln und zum
Innenausbau.

Markieren Sie auf beiden Teilen die
spdtere Innenkante des Rahmens. Sie
dient als Bezugskante fiir alle folgenden
MaRe. Danach markieren Sie mit einem
Streichmal® die Zapfenstarke - die halbe
Materialstarke - im Hirnholz des (hel-
len) Zapfenholzes. Ubertragen Sie diese
Starke auch auf die Fldache des (dunklen)
Schlitzholzes. AnschlieRend reifRen Sie
die Zapfenbreiten (1/6 H) mit dem Dop-
pelstreichmaR auf dem Zapfenholz an.
Wenn Sie nur ein einfaches StreichmalR
haben, sollten Sie jeden Riss einmal von
der Bezugskante auf dem Zapfenholz und
dann auf dem Schlitzholz anreiRen, bevor
Sie das StreichmalR verstellen. Markieren
Sie aulRerdem die Breite der Sichtgehrung
(ein Zwolftel der Gesamthdhe H) auf bei-
den Teilen.

Nachdem alle Markierungen aufge-
bracht sind, kdnnen Sie im Zapfenstiick
zundchst mit einer lingsverzahnten Sdge
die Zapfenstdarke sdgen - Sie halbieren
quasidas Hirnholz. Sie konnen nicht ganz
durchsdgen, da das letzte Stiick, das spa-
ter die Gehrung an der Sichtkante wird,

In Japan wird diese Holzverbindung

unversehrt bleiben soll. Sdgen Sie so weit
wie mdglich. AnschlieRend bringen Sie
mit Querschnitten die Zapfenbreite ein
und stemmen die Zwischenrdume aus. Mit
den Liicken zwischen den Zapfen konnen
Sie die Sdge nun wieder in den begonne-
nen Schnitt setzen und auch die restliche
Zapfenstarke sdgen. Danach stemmen
Sie die Zapfen von der Seite auf ihre end-
giiltige Stéarke. Die Zapfenldcher auf dem
Gegenstiick bohren Sie einfach vor und
stemmen sie von beiden Seiten mit einem
scharfen Stemmeisen aus.

Die 45°-Linie der Gehrung reillen Sie
aufbeiden Teilen an. Die Gehrung am Zap-
fenholz wird einfach mit einem halben
Millimeter Luft zum Riss abgesdgt. Die
Gehrung am Schlitzstiick sigen Sie mit ei-
nem ldngsverzahnten Blatt direkt am Riss
ein. Sie setzen sie dann von der Seite mit
einem feinen querverzahnten Blatt wie-
der einen halben Millimeter vom Riss auf
der Schmalflache ab. Der leichte Versatz
beim Sdagen bedingt, dass die Gehrung
nun noch nicht ganz zusammenpasst. Das
ermoglicht Thnen aber, mit einer feinen,
scharfen Schneide an beiden Teilen noch
wenige Zehntelmillimeter nachzuarbei-
ten, bis beide Seiten spaltfrei zusammen-
gehen. Ein so gebauter Rahmen ist sehr
solide und sieht viele Jahre elegant und
schon aus. 4

Dorian Bracht
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Teil 11: Durchgezapfte Eckverbindung

Durchgezapfte
Eckverbindung

1 Am besten ist es, wenn die Zapfenbreiten
und die Breite der Sichtgehrung immer an der
gleichen, festgelegten Bezugskante an bei-
den Stiicken markiert werden. Nur bei exakt
gleich breiten Teilen kdnnten Sie von beiden
Brettkanten anreifien.

2 Beim Ségen der Zapfenstirke ist zunachst
der kleine Abschnitt fiir die Gehrung im Weg -
sdgen Sie also nur so weit es geht.

3 Die Zapfenbreiten werden mit einem Lings-
verzahnten Sdgeblatt am Riss gesdagt und
dann ausgestemmt.

4 Jetzt erst konnen Sie den Schnitt fiir die
Zapfenstarke fortsetzen und diese anschlie-
Rend auf halbe Starke wegstemmen.

9 Nachdem die Zapfenlcher ausgebohrt
wurden, stemmen Sie die Zapfenlocher von
beiden Seiten aus. Das verhindert ein Aus-
reilBen oder ein schiefes Zapfenloch.

b6 Sdgen Sie die Gehrungen und arbeiten Sie
sie mit einer feinen Klinge nach. Ein auf 45°
gesdgtes Holz kann dabei gut als Fiihrung fiir
das Stemmeisen dienen.

7 Ein Blick auf die offene Verbindung zeigt,
wie formschliissig sie ist und wie die Stabili-
tat zustande kommt. Die Zapfen konnen
verkeilt oder einfach so verleimt werden.

8 Die Verbindung sieht sehr attraktiv aus.
Wenn man sie mit den Schmalseiten als
Sichtseiten orientiert, hat man eine schone,
schlichte Asthetik.
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» Projekte

Projekt-Check
Zeitaufwand: 2 Stunden

Materialkosten: 5 Euro

Féhigkeiten: Einsteiger

Fiir Schaumschlager

Hélzerne Seifenschalen sind selten: Dieses Exemplar wirft beim ewigen Kampf ,Holz gegen Nasse”

aber so einige Vorteile in den Ring — und stiehlt mancher teuren Seife die Show.

ten Comebacks: Nachdem Fliissigseife

in den vergangenen zwanzig Jahren
ihr festes Pendant verdrangt hatte, sind
Seifenstiicke mittlerweile wieder hoch
im Kurs. Aber es gibt einen gewaltigen
Unterschied zu frither. Heute greifen viele
Menschen eher zu hochwertigen Seifen.
Natiirliche Inhaltsstoffe, exquisite Duft-
stoffe: All das hat seinen Preis. Und da
kommt der groRe Haken der festen Sei-
fen ins Spiel - sind sie dauerhaft Wasser

Es ist wohl eines der eher unerwarte-

und Feuchtigkeit ausgesetzt, werden sie
weich.

Frither gehorte deshalb die Seifen-
schale in jedes Bad. Sie hat die rutschige
Seife aufgenommen und das Wasser daran
abflieRen lassen. Die Seife lag so dauer-
haft im Trockenen und hielt lange. Heute
sind Seifenschalen aber viel seltener zu
finden- warum auch? Bei fliissiger Seife
aus dem Spender ist sie {iberfliissig.

Sollten Sie oder jemand aus Ihrem Um-
feld auch wieder auf den Zug der festen
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Seifen aufspringen, geht der erste Weg
also erst einmal: in die Werkstatt!

Eine kleine Seifenschale ist schnell
gebaut. Mit der passenden Vorrichtung
konnen Sie sogar in Kleinserie gehen.
Zusammen mit einem schoénen Stiick
Seife haben Sie so immer ein ideales Mit-
bringsel aus Ihrer eigenen Werkstatt zur
Hand (Ja, genau! Auf diese Seite gehort
jetzt das Lesezeichen mit der Markierung
~Wenn ich mal wieder schnell ein Ge-
schenk brauche!”).



Gegen alle Regeln?
Materialschonend geht es aber auch schon
bei der Holzauswahl zu: Fiir diese Seifen-
schale brauchen Sie nur einen Block von
120 x 80 mm, 18 mm stark. Dabei konnen
Sie zu Massivholz greifen oder Reste ver-
leimen. Gerade letzteres kann interessan-
te Gestaltungsmoglichkeiten bieten.
~Moment mal - Holz und Wasser? Ist
das nicht eine dumme Kombination?”
konnte nun instinktiv der erste Gedanke
sein. Er ist auch nicht ganz von der Hand
zu weisen. Sie miissen sichergehen, dass
das Wasser auch vom Holz ablaufen kann
und keine Staundsse entsteht. Mit was-
serfestem Kleber und ordentlich eingedlt
hat Ihre Seifenschale dann auch ein lan-
ges Leben vor sich (auch wenn wir so ehr-
lich sein miissen: Ein Gebrauchsgegen-
stand wie dieser aus Holz ist eher nichts,
was noch in mehreren Generationen im
Familienbesitz sein wird).

Ziemlich schrédge Sache
Konstruktiv begegnet man der Gefahr der
Staundsse durch ein Gittermuster, das ins
Holz gesdgt wird. Die Seifenschale be-
kommt dadurch viele kleine Locher und
Schlitze, durch die das Wasser abflieRt.
Eine kleine Vorrichtung fiir den Queran-
schlag der Kreissdge ist in wenigen Minu-
ten aus Multiplex gebaut und kann immer
wieder eingesetzt werden. Die Bauzeit fiir
diese Vorrichtung féllt also nur einmal an,
egal wie viele Schalen Sie produzieren.
Die Vorrichtung hilft Thnen dabei,
schrdge Schnitte in einem bestimmten
Winkel (in unserem Fall ist der Queran-
schlag auf 22,5° eingestellt) im immer
gleichen Abstand (hier sind es 10 mm)
nebeneinander in den Klotz zu setzen. Die
wichtigste Voraussetzung: Die Schnitt-
héhe dabei muss minimal groRer als die
halbe Materialstdrke sein, es handelt sich
also um verdeckte Schnitte. So entste-
hen beim Sdgen beider Seiten Locher an
den Punkten, an denen sich die schragen
Schnitte treffen.

Rahmen mit drei Funktionen

Damit die ibriggebliebenen Streifen
zwischen den Lochern nicht abbrechen,
bekommt die Schale einen Rahmen. Die-
ser ist sowohl oben als auch unten etwas
héher als die Flache der Schale: So kann
die Seife nicht herunterrutschen und die
untere Flache liegt nicht auf dem nas-

sen Waschbecken oder der Badewanne
auf. Und ja: Hier - am Rahmen - ist er
dann doch, der dauerhafte Kontakt Holz-
Feuchtigkeit. Irgendwo muss die Schale
eben aufliegen. Hier haben wir als Losung
fiir die kleinen Rahmenteile das bestandi-
ge Jatoba eingesetzt (eine Terrassenbohle
war noch im Werkstattfundus und diirfte
noch fiir mehrere tausend Seifenschalen
reichen). Alternativ konnten Sie auch
kleine GummifiiRe aufkleben.

Gut gedlt
Vorher heiRt esabernoch: Olen, 6len, len.
Zwar flieRt viel Wasser ab, trotzdem ist der

Kontakt mit der nassen Seife eben da. Nut-
zen Sie hier am besten lebensmittelechtes
01, das aushartet, wie Tungél oder Leinol.
Mit chemischen Zusatzstoffen versehene
0Ole sollten Sie nicht einsetzen - immerhin
kommt die Seife, die auf der Schale ruht,
direkt mit Threr Haut in Kontakt.

Sie sollte die Schale regelmdRig nach-
olen. Oder bauen Sie einfach eine neue.
Sie wissen ja nun, wie schnell das geht. 4

Christian Filies

(444

Vorrichtungsbau zum Gitterségen

Die Materialstdrke von Pos. 2 muss der Hohe des Seifenschalen-Klotzes entsprechen.
Soist dieser komplett (aul3er vorne) durch die Basis und die Abdeckung umschlos-
sen. Nur ein kleiner Spalt des Auschnitts in der Basis bleibt unverdeckt: Hier kdnnen
Sie beim Sagen kontrollieren, ob der Klotz fest an Ort und Stelle bleibt. Die kleine
Halteleiste (Position 4) verhindert, dass der Klotz beim Zuriickziehen des Anschlags
nach vorne aus der Halterung rutscht. Achten Sie beim Zusammenbau darauf, jegliche
Schrauben weit entfernt des spateren Sagegeschehens zu positionieren.

Ubersicht Einzelteile

Seitenansicht
Sdgevorrichtung

BemaRung Ausschnitt fiir Rohling

Material-Check

Pos.  Bauteil

Anschlagseite
Basis
Abdeckung

Halteleiste

Material
Multiplex
Multiplex
Multiplex

Massivholz

Breite Starke
70 18
120 18

70 18

5) 5
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» Projekte

1 Sie konnen fiir den Rohling ein Stiick Mas-
sivholz nutzen, Reste (wasserfest) verkleben
oder mit den verriicktesten, zusammengeleim-

ten Formen experimentieren.

[l Uberlegen Sie, in welchem Winkel die
Schnitte durchgefiihrt werden sollen (hier:
22,5°). Markieren Sie auf der Flache und der
Stirnseite, wo der erste Schnitt liegen soll.

/

stand sdgen. Bringen Sie auf der Vorrichtung

Sie miissen die Schnitte im gleichen Ab-

eine Skala in 10-mm-Schritten sowie einen
Referenzstrich auf dem Queranschlag an. So
konnen Sie die Vorrichtung einfach nach jedem
Schnitt um 10 mm nach rechts verschieben.
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2 Wichtig ist nur, dass im Endeffekt ein 120

x 80 mm grofer, 18 mm starker Klotz entsteht.
Dieser sollte plan und winklig sein und bis Korn

240 geschliffen werden.

bt /
?//7////@/

5 Den fertig gefalzten Klotz legen Sie jetzt
von unten in die Vorrichtung zum Gitterschnei-

den. Dabei liegt die Vorrichtung auf dem Kopf.
Ein Streifen doppelseitiges Klebeband hilft
zusdtzlich, dass wirklich nichts verrutscht.

8 | Fiihren Sie alle Schnitte durch. Die
Schnitttiefe muss etwas mehr als die Halfte
der Materialstdrke (hier: 9,2 mm) betragen.
Sie sehen dabei: Nichts. Vertrauen Sie auf Ihre
Markierungen.

3 | Der Klotz bekommt auf beiden Seiten
einen umlaufenden, 5 x 5 mm tiefen und breiten
Falz am Frastisch. Bearbeiten Sie zuerst die
Hirnholzseiten. Eventuelle Ausrisse auf den
Langholzseiten verschwinden beim Frésen der

Falze dort.

6 | Stellen Sie den gewiinschten Winkel am
Queranschlag ein und richten Sie den Klotz
danninklusive der Vorrichtung fiir den ersten
Schnitt so aus, dass der Schnitt beim Sagen
rechts von der Markierung verlauft.

Fotos: Christian Filies

9 | Ist eine Seite mit Schlitzen versehen, dre-
hen Sie den Klotz um und wiederholen Sie die
Prozedur. Die Referenzstriche sind nun auch der
Anhaltspunkt, wo die Vorrichtung beim ersten
Schnitt wieder platziert sein muss. Wenn Sie
mochten, konnen Sie ab jetzt ,in Serie gehen”.



7 | ' o |
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| kleinen Teilen wird es mit dem Spannen mit-

...und verkleben Sie sie. Bei den

unter schwierig: Wasserfester Sekundenkleber

¥,
/ £ 4
"’ &  Kann helfen. Arbeiten Sie mit wenig Kleber,
damit er nichtin die Locher quillt.

10 | Nachdem beiden Seiten gesdgt sind,
haben Sie das charakteristisch Gittermuster.
Schleifen Sie alle Schnitte noch einmal sorg-
faltig.

3_~-._' v : 2

17 | pie diinnen Leisten (5 x 7 mm) fiir den
Rahmen verhindern, dass die filigranen Ecken
des Gitters abbrechen oder dass die Seife
herunterrutscht. Sdgen Sie diese einfach, am
besten von Hand, auf Gehrung...

Geeignete Holzarten

Fiir Projekte, die in Nassbereichen ein-
gesetzt werden, eignen sich harzhal-
tige Holzer wie Larche, Fichte, Kiefer
und Douglasie.

Greifen Sie beim Hartholz eher zu
Eiche, die als dauerhaftes, heimisches
Hartholz bekannt ist.

Aber: Machen Sie sich nicht zu viele
Gedanken: Gerade bei Schalen, die aus
verschiedenen Holzern verleimt sind,
sorgen allein schon die sehr kleinen Di
mensionen der einzelnen Streifen und

13 | AnschlieRend schleifen Sie alles in eine 14 | pa die Schale oft Wasser ausgesetzt ist, der viele Leim dafiir, dass die Schale
nicht so schnell aus den Fugen gerat.

,handgerechte Form“: Dazu gehdren Kanten sollten Sie sie mehrmals satt einélen. Mit einem

brechen und Ecken runden. Pmselnkommen Sie gutin die Ritzen. Uberschiis- Lagern Sie das Holz bestenfalls vor
siges OLin den Zwischenrdumen sollten Sie mit dem Verarbeiten einige Tage in einem
einem Kompressor auspusten oder sorgfiltig feuchten Raum, so dass es sich schon
abtupfen. Danach muss das Ol aushérten. an die spatere , feuchte Umgebung des

Badezimmers akklimatisieren kann.




» Werkstattpraxis

Ganz besonders gesagt

An der Kreissdge stehen nicht immer die klassischen Schnitte auf Breite und Lénge an.

Eine sichere Fiihrung ist aber auch bei besonderen Ségesituationen unverzichtbar.

len dieser kleinen Serie die Grund-
regeln beim Arbeiten mit der Tisch-
kreissdge aufgefrischt (Teil 1) und ein
multifunktionalen Parallelanschlag an-
gefertigt (Teil 2) haben, schauen wir uns
jetzt einige knifflige Sdgesituationen an.
Dafiir haben wir einige nicht alltdgli-
chen Arbeiten fiir Sie und Ihre Tischkreis-
sdge ausgesucht. Dabei werden Rahmen-
holzer gefdlzt, eine Fiillung abgeplattet,
spitze Winkel gesdgt und eine schrdge
Passleiste prazise zugeschnitten. Alles in
allem Arbeiten, die Sie ohne Hilfsmittel
nur mit viel Erfahrung sicher umsetzen
konnten. Durch den Einsatz des selbstge-
bauten Parallelanschlags konnen Sie bei
diesen Arbeiten aber das Gefahrenpoten-
zial auf ein Minimum reduzieren.

N achdem wir in den ersten beiden Tei-

Gefélzte Rahmenhdlzer auf Gehrung
Rahmen aus Holz sind so vielseitig wie
der Werkstoff, aus dem sie gefertigt sind.
Sei es der Bilderrahmen, oder der Rahmen
eines Fensters. Im Mobelbau eignen sich
Rahmen - wie in unserem Beispiel gezeigt
- fiir die Konstruktion von kleinen Tiiren.
Rahmentiiren im Mobelbau haben
eine lange Geschichte. Sie dienen, um
Glaser, Spiegel und Fiillungenin einer M6-
belfront zu integrieren. Uber einen Falz
lassen sich diese konstruktiv in einem
Rahmen befestigen. Dort wird die Fiillung
eingelegt, fixiert und durch Leisten ge-
halten. In den hier gefertigten Rahmen
(Querschnitt 28 x 70 mm) wurde ein Falz
von 12 x 20 mm gesdgt. So bleiben 8 mm
Material fiir den Halt der Fiillung stehen.
Das Sdgen eines Falzes hat viele Vorteile.

Druckkdamme sorgen beim Falzsdgen fiir den notwendigen Druckin Richtung Maschinentisch sowie
in Richtung Anschlag. Sdgeblatt und Spaltkeil sind abgesenkt und der Schiebstock sorgt fiir den
sicheren Vorschub.
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Ausbriiche, wie sie hdufig beim Frdsen
passieren, kommen kaum vor. Weiterhin
besteht die Moglichkeit, dass die beim
Austrennen entstehenden Reststiicke zur
Verleistung der Fiillung eingesetzt wer-
den konnen. Somit ist das Rahmenma-
terial optimal ausgenutzt. Der Zuschnitt
von Leisten ist nicht mehr erforderlich.

Um die Rahmenhdlzer prizise an
der glatten Seite des Anschlags zu fiih-
ren, kommen Druckkdamme im Bereich
des Sdgeblattes zum Einsatz: Ein Druck-
kamm am Anschlag und der andere auf
der Tischflache. Insbesondere der Druck-
kamm auf der Tischflache darf nur bis zur
Sdgeblattmitte reichen. Ware er weiter
hinten montiert, wiirde er das Holz in
die aufsteigenden Zahne driicken. Beim
zweiten Sdgeschnitt, dem Austrennen der
Leisten, gilt es zu beachten, dass diese
zum Anschlag zeigen. So konnen Sie ver-
hindern, dass der Druckkamm die Leisten
Richtung Sageblatt driickt und es zum
Riickschlag kommt.

Fiir die spatere Verleimung bekom-
men dessen einzelne Teile einen Abldng-
schnitt im 45°-Winkel. Achten Sie aufund
einen gleichmdRigen Ein- und Austritts-
winkel des Sdgeblattes.

Ein Sdgeblatt mit einer mittleren An-
zahl von Zahnen (48 Zdhne) ist eine gute
Wahl fiir diese Aufgabe. Erst erhdlt die
eine Rahmenholzseite einen 45°-Geh-
rungsschnitt. Sdgen Sie so, dass die spa-

Serie:
Sicher an der Kreissage

Teil 1: Grundlagen
Teil 2: Der doppelseitige Parallelanschlag

Teil 3: Umgang mit besonderen
Ségesituationen




ter sichtbare (Vorder-)Seite nach oben
zeigt. Fiir die besten Schnittergebnisse
schneiden Sie von der Rahmeninnenseite
zur RahmenauRenseite. Auch beim Ab-
langen der Rahmenteile sollte die AuRen-
seite nach oben zeigen. Die Montage des

Beim Austrennen des Reststiickes sollte dieses am Anschlag gefiihrt wer-
den. So vermeidet man Druck und einen maglichen unkontrollierbaren
Kontakt mit dem Sdgeblatt.

Queranschlags erfolgt auf der anderen
Tischseite. Fiir wiederholgenaues Sdgen
wird dort ein Anschlagklotz mit einem
45°-Anschnitt montiert. Hier findet der
angeschnittene 45°-Winkel sein prazises
Gegenstiick.

Massivholzfiillung mit Abplattung

Die Fiillung fiir den Rahmen im Winkel
von 7° abzuplatten ist mit dem selbstge-
bauten Anschlag an der Unterflurzugsige
kein Problem. Montieren Sie hierfiir den
Anschlag so, dass die mit Bautenschutz-

1dd

Sdgen Sie von der Rahmeninnenseite zur RahmenauRenseite. So erzielen
Sie mit Sicherheit die saubersten Schnittergebnisse.
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Werkstattpraxis

Das prdzise Lingenmal wird iiber einen Anschlagklotz, der am Anschlag befestigtist, gewahrleis-
tet. Arbeiten Sie nun auf der anderen Tischseite. So kdnnen Sie wieder von innen nach auBen sdgen.

matte belegte Seite zum Sdgeblatt zeigt.
Dieses Material hat rutschhemmende
Eigenschaften. So kann es die Kraft, die
beim Sdagen auf die gespannte Fiillung
wirkt, kompensieren. Zum Halten der
Fiillung kommen zwei sogenannte Track

Clamps zum Einsatz, aber auch andere
Niederhalter wdren mdglich. Sie driicken
das Werkstiick gegen den Anschlag und
sichern es gegen Verschiebungen.

Zum S&dgen kommt ein Sdgeblatt mit
einer geringen Zdhnezahl (18 Zéhne) und

Ab Seite drei wiederholt sich die Prozedur. Achten Sie auf einen sicheren Sitz der Reststiicke.
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Zum Sdgen der Abplattung auf der langen Seite
muss das Sageblatt abgesenkt werden. Zum
Einsatz kommt ein Sdgeblatt mit niedriger Zah-
nezahl und groBen Spanzwischenrdumen.

Erst nach dem Eintauchen kann der Vorschub
{iber die Unterflurzugfunktion erfolgen.

groRBen Spanzwischenrdumen zum Ein-
satz. Es wird iiber die gesamte Schnitt-
hohe gesdgt. Wahrend die kurze Seite
problemlos gespannt und gesagt werden

Mit einem Schwingschleifer lassen sich még-
liche Sageblattspuren einfach beseitigen.



Sicher gespannt wird der erste Sdgeschnittim Winkel von 30° ausgefiihrt.

kann, muss beim Sdgen der langen Seite
das Sdgeblatt zum Spannen oft abgesenkt
werden; der Sigeweg der Unterflur-Zug-
funktion reicht sonst nicht aus. Erst nach
dem Einschalten der Maschine wird das
Sdgeblatt auf die Schnitthéhe gebracht

Transparentes Klebeband iiberklebt die StoRfugen.

und sdgt sich dabei ins Holz. Dann erst
setzen Sie die Unterflurzugfunktion in
Bewegung. Achten Sie auf die Reststiicke
und eine sichere Spannung. Arbeiten Sie
die Seiten nacheinander ab, nicht kurz-
kurz, lang-lang oder umgekehrt.

Durch Aufstellen auf die Tischoberflachen wird an

allen drei Teilen der zweite 30°-Winkel gesagt.

Damit die Schnittkante zur Flache einen
sauberen Ubergang bekommt, wird an-
schlieRend noch einmal umlaufend nach-
gesdgt. Zum Schluss steht noch etwas
Schleifarbeit an, um die sdgerauen Ober-
flachen zu glétten.

Ungewdhnliche Gehrungsschnitte

Der Anschlag eignet sich auch ideal fiir
den Zuschnitt der Einzelteile eines klei-
nen Biicherhalters. Dieser hilft Ihnen da-
bei, dierichtige Seite Ihrer Lektiire zu be-
halten: Das Buch konnen Sie einfach mit
der offenen Seite auf das gleichschenkli-
ge Dreieck (Schenkelldnge 250 mm, Tiefe
160 mm) legen. Es bleibt dort liegen, bis
es Zeit wird, weiterzulesen.

Dieses kleine Werkstiick ist mit dem
selbstgebauten Anschlag ein schnell her-
gestelltes kleines Geschenk. Das Problem
beim Zuschneiden der Seiten besteht al-
lerdings darin, dass an jede der drei Sei-
ten ein spitzer Winkel von 30° kommen
muss. Die meisten Sdgen haben aber nur
einen Schwenkbereich von 90° bis 45°.
Auch hier kommt der selbstgebaute An-
schlag zum Einsatz.
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Werkstattpraxis

Bringen Sie zusatzlich zwei Klebestreifen in Langsrichtung auf. Der Uberstand des Klebebandes er-

leichtert die Arbeit beim Verleimen.

Die Bautenschutzmatte zeigt dabeiwieder
zum Sdgeblatt, Track Clamps fixieren die
Werkstiicke. Bevor die 30°-Winkel gesigt
werden, miissen alle Seiten im Winkel von
90° auf ihr FertigmaR zugeschnitten wer-
den. Zum Sdgen der Schrage schwenken
Sie das Sageblatt auf den Winkel von 30°.
Der Anschlag wird so nahe ans Blatt ge-
fahren, bis nur noch ein minimaler Spalt
zum Sdgeblatt verbleibt. Mit dem Hirnholz
auf dem Maschinentisch stehend werden

Uber zwei Randelschrauben mit Vierkantmut-
tern kann ein Anschlagbrettin der Fiihrungsnut
am Parallelanschlag befestigt werden. Ist diese
an Ihrer Maschine nicht vorhanden, kdnnen Sie
eine Winkelleiste in dhnlicher Form am Parallel-
anschlag anbringen.
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die einzelnen Seitenteile vor das Blatt an
den Anschlag gespannt. Anschliefend
iibernimmt die Unterflur-Zug-Funktion
wieder den Schnitt.

Die Verleimung erfolgt dann so, wie
man es auch aus dem Bau von Kédsten mit
45°-Gehrung kennt: Legen Sie dazu alle
Teile mit ihren Spitzen eng an eng aufKle-

Beiden Schnittflaichen bekommen eine diinne
Leimschicht. Durch Zusammenfalten der Einzel-
teile entsteht der Buchhalter.

Eine weitere Lage Klebeband bringt Druck auf
die Verleimung. Sie sollten das Klebeband dafiir
mit Zug um die Ecke fiihren.

beband. AnschlieRend falten Sie einfach
alle Teile zu einem Dreieck. Der abgebun-
dene Weillleim sorgt fiir den notwendigen
Halt, wenn Sie das Klebeband entfernen.

Schrége Schnitte auf der Flache
Auch schrdage Werkstiicke benotigen oft
schnurgerade Sdgeschnitte. An der Tisch-

Das Anschlagbrett steht biindig zur Schnittkante. Die Referenz dient als Hilfsanschlag fiir einen

passgenauen und geraden Sdgeschnitt.
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Das Fiihrungsbrett wird entsprechend den MaRvorgaben aufgeschraubt. Wichtig ist, dass Sie dabei
den Materialverlust durch den Sdgeschnitt mit einkalkulieren.

kreissdge solche prdzisen Schnitte um-
zusetzen, ist eine Herausforderung: Der
Parallelanschlag hat seinen Namen eben
zurecht - und freihandige Schnitte sind
viel zu gefdhrlich.

Durch den Einsatz einfacher Hilfs-
mittel lassen sich am Parallelanschlag
aber schrdge Sdgeschnitte in hoher Pra-

zision ausfiihren. Ein fest montiertes An-
schlagbrett, dessen Kante biindig iiber
dem Sdgeblatt ausgerichtet ist, ist dabei
ein wertvoller Helfer. Die Schnitthdhe
ist durch die Montagehdhe des Anschlag-
bretts begrenzt.

Entsprechend der gewiinschten MalR3-
vorgaben befestigen Sie ein Fiihrungs-

Gerade dann, wenn Tauchsdge, Fiihrungsschiene
und Co. nicht zur Hand sind, hat sich dieses Ver-
fahren als einfache Losung bewdhrt.

brett mit Holzschrauben auf dem (spa-
teren) Restholz des Werkstiicks. Das
Fiihrungsbrett wird dann am Anschlag-
brett gefiihrt. Prdzise Passleisten oder
Formschnittein fast jedem Winkel kénnen
auf diese Art und Weise passgenau zuge-
schnitten werden.

Die hier gezeigten Moglichkeiten ma-
chen komplizierte Schnitte einfacher und
sicherer. Bei jedem Projekt in Threr Werk-
statt sollte Ihre Sicherheit an oberster
Stelle stehen. Uberlegen Sie gerade bei
komplizierten Schnitten immer, welche
Vorrichtungen Ihnen helfen kénnen und
wagen Sie alle moglichen Gefahren ab. Be-
achten Sie die Tipps aus dieser Serie, sind
sichere und saubere Schnittergebnisse fiir
Sie zukiinftig kein Problem mehr. 4

Stefan Boning hatin seiner

| langen Zeit als Tischlermeister
viele knifflige Sdgesituationen
erlebt und Wege gefunden,

i sie sicher umzusetzen.
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Wie aus einem Guss

Um die Maserung einer Bohle ohne Unterbrechung tber eine Ecke , fliefen” zu lassen, miissen Sie die Gehrung sehr genau

sdgen. Wie Sie das sogar ganz ohne gerade Bezugskanten machen, lesen Sie in diesem Auszug aus unserem neuen Buch

Wilde Kanten".

enn man eine Bohle zersdgt und die
W Sdgekanten auf Gehrung schneidet,

kann man sie so wieder zusammen-
fiigen, dass die Holzmaserung im rechten
Winkel von der waagerechten in die senk-
rechte Flache verlduft. Die Wirkung erin-
nert an einen Wasserfall, der iiber die Kante
stilirzt. Er wird haufig fiir Tischplatten und
-beine verwendet. Man kann die Verbin-
dung aber auch in anderen Fallen verwen-
den, in denen zwei Flichen rechtwinklig
aufeinandertreffen.

Die Bohle, die Sie fiir ein Wasserfall-
Werkstiick verwenden, muss natiirlich
so lang sein, dass Sie alle bendtigten Tei-
le aus ihr schneiden koénnen (Bild 1). Fiir
einen 400 mm hohen Couchtisch mit 1.200
mm Linge bendtigt man zum Beispiel eine
Bohle mit mehr als 2.000 mm Linge, wenn

beide Beine als Wasserfall gestaltet werden
sollen. Sie konnen auch kiirzere Bohlen
verwenden, wenn Sie nur ein Bein als Was-
serfall ausfithren und am gegeniiberliegen-
den Ende zu einer anderen Losung (etwa
gekaufte Tischbeine) greifen.

Anreifen der Trennschnitte
Bohlen mit Baumkante haben keine gera-
den Rédnder, an die man einen AnreifRwinkel
anlegen kann. Sie miissen eine Bezugslinie
erstellen, von der aus Sie die Trennschnitte
fiir die Wasserfallkante anreifRen kdnnen.
Zeichnen Sie zu diesem Zweck eine Mit-
tellinie auf Ihrer Bohle an. Reillen Sie an
zwei Stellen die Mitte der Bohle an (Bild
2). Verbinden Sie diese beiden Mitten-
punkte (Bild 3), um eine durchgehende
Mittelinie zu erhalten. Markieren Sie die

Lage der Trennschnitte auf der Mittellinie
(Bild 4). Dieses MaR sollte der Lange der
Beinstiicke zuziiglich 25 mm entsprechen.
Die Beine werden erst spater auf Endldnge
geschnitten, nachdem man die Gehrung
geschnitten hat. Falls Sie einen 400 mm
hohen Tisch mit Wasserfdllen an beiden En-
den bauen, liegt der Gehrungsschnitt ent-
sprechend bei 425 mm.

Falls nur ein Ende des Tischs als Wasser-
fall gestaltet und das andere Ende mit klas-
sischen Tischbeinen versehen werden soll,
geben Sie zur Lange dieser gekauften oder
selbstgebauten Beine 25 mm und zusdtz-
lich noch die Stédrke der Bohle in Millime-
tern hinzu, um die Lage des Trennschnitts
zu ermitteln. Ein grofRer Zimmermannswin-
kel ist gut geeignet, um die Trennschnitte
anzureiflen.

444
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Dieser Text ist ein gekiirzter und modi-
fizierter Auszug aus dem neuen Buch
.Wilde Kanten, starke Mobel. Coole Op-
tik mit Epoxy, Inlays und liberraschen-
den Tricks.” von George Vondriska.

In diesem Buch lernen Sie auf iiber
160 Seiten, wie Sie Mobel und Dinge
des Alltags aus Bohlen mit sichtbar
(bleibender) Baumkante fertigen.

Vondriska zeigt Ihnen dabei grund-
satzliche Techniken und stellt acht
Projekte zum Nachbauen vor. ,Wilde
Kanten, starke Mobel” ist ab sofort
im HolzWerken-Buchprogramm fiir
22 Euro erhiltlich.

Legen Sie einen Schenkel des Winkels auf
die Mittellinie und reiRen Sie am anderen
Schenkel eine Linie senkrecht zur Mittelli-
nie an (Bild 5). Legen Sie dann den Winkel
an dieser Linie an und verldngern Sie den
Riss quer iiber die Bohle (Bild 6).

Sie erhalten so einen Riss fiir den
Trennschnitt, der senkrecht zu der Mittel-
linie verlduft, die Sie auf der Bohle ange-
rissen haben (Bild 7). Mit diesem Vorgehen
erhalten Sie zwei Schnittmarkierungen, die
parallel zueinander liegen.

Zwei Mal sdgen

Am besten ldsst sich die Gehrung fiir eine
Wasserfallkante mit einer Handkreissdge
und Fiithrungsschiene schneiden. Auf die-
se Weise ist die Genauigkeit gewdhrleistet,
die man fiir eine ansprechend aussehende
und prdzise zusammenpassende Gehrung
benotigt. Es empfiehlt sich, diese Geh-
rungsschnitte an Restholz zu iiben, bevor
man sie am Material fiir ein Werkstiick aus-
fithrt. Auf keinen Fall sollte man versu-
chen, sie freihdndig zu schneiden.



Befestigen Sie die Bohle sicher. Richten
Sie die Fiihrungsschiene am Riss aus, und
spannen Sie sie an (Bild 8).

Der ldngere Teil der Bohle wird an der
Werkbank angespannt, der kiirzere Teil
ragt iiber die Arbeitsflache hinaus. Stiitzen
Sie den kiirzeren Teil unbedingt ab, damit
er nicht hinabfallt. Stellen Sie die Hand-
kreissdge genau auf einen 45°-Schnitt ein.
Schneiden Sie dann die Gehrung an (Bild
9). Rdumen Sie den langeren Teil der Bohle
beiseite, und spannen Sie das geschnitte-

ne Beinstiick auf die Werkbank. Richten
Sie die Fithrungsschiene an der Gehrung
aus. Dies ist der wichtigste Schritt, wenn
man eine gute Wasserfallkante erhalten
mochte.

Die Kante sieht am besten aus und die
Maserung lduft dann am besten von der
waagerechten Flache zur senkrechten,
wenn Sie nicht mehr Material abnehmen
als unbedingt notig. Die Fithrungsschiene
wird deshalb an der Stelle angelegt, an der
die waagerechte Flache auf den Gehrungs-

Nur eine Sdgefuge Materialverlust —

trotz zwei Schnitten

schnitt trifft. So nehmen Sie beim Sidgen
kein Material vom waagerechten Bohlenteil
ab. Fithren Sie den Schnitt aus (Bild 10),
und legen Sie das dreieckige Abfallstiick
beiseite. Es kommt als Zulage beim Zu-
sammenleimen der beiden Teile wieder zu
Einsatz (Bild 11). Nach diesem Zusammen-
fiigen - die Gehrung wird dabei mit Flach-
diibeln verstarkt - ist die Maserung der Boh-
le nun durchgehend sichtbar (Bild 12). <

George Vondriska
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» Werkstattpraxis

Klare Kante!

Umleimer, Anleimer, Einleimer? Egal wie sie heifien, durch angeklebte Echtholzstreifen

werden die unansehnlichen Kanten von Spanplatte, MDF und Co. erst schén.

ten beschranken, gibt es ungezahl-

te, sich widersprechende Angaben,
wie die verschiedenen Arten der Kanten-
veredelungen heiRen. Doch wichtiger ist,
wie sie an Ort und Stelle kommen, und da-
rum geht es in diesem Artikel!

Plattenwerkstoffe mit ihren giinsti-
gen Eigenschaften sind eine gute Sache.
In vielen Projekten werden sie anstelle
von Massivholz eingesetzt. Leider sehen
die Kanten der Platten unansehnlich aus
und sind in den allermeisten Fdllen so
nicht zu gebrauchen. Sie miissen verdeckt
werden. Die Industrie nennt das ,Platten-
schmalseitenbeschichtung”.

Einfach zu handhaben, und in gro-
Ren Formaten oft auch die einzige Mdg-
lichkeit bestimmte Oberflichen zu be-
kommen, sind fertig furnierte Platten.

B uch wenn wir uns auf Echtholzkan-

Die Tragerplatten - Span-, MDF-, Sperr-
holz-, Furnier- oder Tischlerplatten zum
Beispiel - sind mit den verschiedensten
Deckfurnieren im Fachhandel erhiltlich.

Die einfachste Art eine rohe Platten-
kante zu veredeln, ist das Aufbiigeln von
fertigen Furnierkanten. Dafiir sind die
Umleimer, die es als Rollenware von bis
zu 150 Meter Linge im Handel gibt, mit
Schmelzkleber versehen, der bei Hitze
weich und klebrig wird.

Ein ausrangiertes, aber funktions-
tiichtiges Biigeleisen dient als Warme-
quelle. Schneiden oder knicken Sie die
bendtigte Linge des Umleimers von dem
Endlosmaterial ab und legen Sie es auf der
oberen Kante der senkrecht eingespann-
ten Platte mit dem Kleber nach unten
auf. Fahren Sie mit dem warmen Biigel-
eisen ohne viel Druck langsam iiber die

1 | Das Biigeleisen erhitzt den Schmelzkleber und driickt die Kante an. Eine gleichmdRige Ge-

schwindigkeit gewdhrleistet einen durchgehend zuverldssig angeklebten Umleimer. Solange der

Kleber noch warm ist, sollte die Kante nicht belastet werden.
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Kante. Spielen Sie ein wenig mit der Ge-
schwindigkeit und der Heizstufe. Sind Sie
zu langsam, verbrennt das Holz und wird
mindestens fleckig. Sind Sie zu schnell,
haftet der Umleimer noch nicht auf der
Plattenkante.

Verrutscht er nicht mehr, wieder-
holen Sie den Vorgang mit etwas mehr
Druck. Der Kleber soll in die Poren des
Untergrunds gedriickt werden. Mit einem
planen Hartholzklotz wird der Umleimer
wahrend des Erkaltens noch einmal kraf-
tig angedriickt. Gleichzeitig wird dem
Material sehr schnell die Warme entzogen
und die Verklebung hilt.

Die iiberstehenden Kanten des Um-
leimers lassen sich mit dem Stecheisen
oder einer Feile sauber biindig bearbei-
ten. Der Handel bietet Kantenschneider
dafiir an.

Das geht auch:
Mit Leim biigeln

Umleimer aus Furnierstreifen miissen
nicht mit Schmelzkleber versehen sein.
Das Aufbiigeln klappt auch sehr gut
mit Furnier und Weil3leim. Bestreichen
Sie die Plattenkante einfach gut mit
WeiRleim und biigeln Sie sie mit Druck
und Hitze auf. Dabei knistert es und
der seitlich herausgequollene Leim
wirft Blasen. Ihm wird sehr schnell das
Wasser entzogen. Es bleibt eine fertig

geleimte Kante.




Massives Holz wirkt noch wertiger

Mit massivem Holz werden unter anderem
Kanten versehen, die ein Profil erhalten
sollen. Eine Skizze hilft bei der Ermitt-
lung der Stdrke. Wird dieser Anleimer so

2 | Ein planes und sauberes Stiick Hartholz
driickt die Kante noch einmal an. Stellen Sie das
Biigeleisen so weit weg, dass Sie sich nicht aus
Versehen verbrennen kdnnen. Und ziehen Sie
unbedingt den Stecker, bevor Sie die Werkstatt
verlassen!

stark profiliert, dass nur wenig Holz quer
zur Maserung der Platte stehen bleibt,
entsteht ein gefdlliges Bild. Liangs zum
Plattenfurnier fallt auch ein breiter An-
leimer nur wenig oder gar nicht auf. Die

3 | Mit einem breiten Stecheisen lassen sich
die liberstehenden Teile des Umleimers entfer-
nen. Der groRere Teil der Schneide liegt an der
Flache an und leitet das Eisen. Durch Abkippen
der Spiegelseite wird der zum Schneiden nétige
Freiwinkel erreicht.

Starke von mehreren Millimetern ermdg-
licht eine Bearbeitung mit der Oberfrase.
Mit ihr werden die Kanten biindig gefrast
und oft mit einem Profil, wie zum Beispiel
einer kleinen Rundung, versehen.

444

4 | Gekaufte oder selbst gebaute Kanten-
schneider erleichtern das Entfernen der liber-

stehenden Seiten des Umleimers. So reiRen die
Kanten weniger leicht ein und man muss nicht
auf den Faserverlauf des Furniers achten, um
Schdden zu vermeiden.
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Werkstattpraxis

5 | An den Ecken stoRen die Umleimer von zwei Kanten zusammen. Bedenken Sie bei Ihren Projek- 7

ten, welche Kante zuerst beschichtet werden soll, damitihr Ende vom zweiten Umleimer verdeckt

wird. Bei Tiiren werden darum die Seiten zum Schluss beklebt.

Ahnlich wird mit massiven Starkfur-
nierkanten verfahren. Diese gibt es im
Handel als Rollenware. Fiir diese Rollen-
ware werden die Holzer geschiftet (also
schrdg aneinandergesetzt), was optisch
wenig schon an der Plattenkante wirkt.
Das Wegschneiden der geschidfteten Tei-
le durch geschickte Auswahl der Langen

8 | Lange Mobelteile bendtigen einen etwas

breiteren Anleimer. Eine gebogene Platte muss
auBerdem gerade gedriickt werden, sonst wird
der Bogen durch den Anleimer nur noch ge-
festigt. Kraftige Zulagen verteilt den Druck der
Zwingen {iber die gesamte Kante.

fiir ein ganzes Projekt erhoht zwar die Ar-
beitszeit und den Verschnitt, wertet aber
das Endergebnis gehorig auf.

Ein Muss fiir edle Werke

Hochwertige Furnierarbeiten zeichnen
sich dadurch aus, dass sich die Kanten
kaum vom Rest unterscheiden. Das Ziel

6 | Mit gleichmdRig aufgetragenem Leim wird

aus der Leiste ein Anleimer. Sie sollte zwei bis
drei Millimeter breiter sein als die Platte dick ist.

Etwas Uberstand l4sst auch leichtes

Schwimmen der Leiste beim Anleimen zu. Wird
auf einer ebenen Unterlage verleimt, legen
Sie einfach mehrere Streifen Furnier unter. Sie
heben die Platte etwas an und der passende
Uberstand ist gewihrleistet.

ist, die Platte nahezu ,wie gewachsen”
aussehen zu lassen. Dazu wird der Plat-
tenwerkstoff zugeschnitten, rundum
(oder zumindest da, wo es notig ist) mit
massiven Leisten (oder Streifen des Deck-

9 | Anleimer von der Rolle miissen mit Bedacht eingesetzt werden: Geschaftete StoRe ruinieren

leicht eine saubere Arbeit mit Starkfurnierkanten, und diese diinnen Anleimer (oder starken Um-

leimer) lassen nur Raum fiir flache Profile.
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10 | Es muss nichtimmer die Oberfrase sein. Anleimer lassen sich sehr schon mit einem scharfen

Doppel- oder Putzhobel biindig zur Flache putzen. Eine Rundung oder eine Fase kann gleich mitan-

gehobelt werden. Die Enden der Anleimer erledigt die Japansdge.

furniers) versehen und erst dann fur-
niert. Die dafiir n6tigen Einleimer wer-
den dabei nur so stark dimensioniert wie
fiir das spater vorgesehene Profil notig.
So gewdhrleisten Sie, dass das Arbeiten
des massiven Holzes so wenig wie moglich
auffdllt. Zu dicke Einleimer konnen sich
unter dem Furnier abzeichnen oder es so-

13 | Die Fléchen miissen zum Furnieren plan
geschliffen sein. Das geht bei kleinen Flachen
ganz gut mit einem selbst gebauten Schleif-
brett. Dasist groRRer als ein Schleifklotz und
kippt besonders an den Kanten weniger als ein
Exzenterschleifer.

gar zerreifRen. Die Leistenstdrke ist beim
Plattenzuschnitt abzuziehen. Kaufen Sie,
wenn moglich, starkere Bretter fiir Ein-
leimer aus demselben Stamm dazu, um
Farbabweichungen zu vermeiden. Es ist
also eine weitgehende Planung im Vorfeld
notig. MaRanderungen sind nach Baube-
ginn nur schwer oder gar nicht moglich.

T4 | sind die Flachen furniert, ist aus dem
Anleimer ein Einleimer geworden. Das Furnier
schlie3t das Holz mit ein. Was iibersteht, wird
zusammen mit herausgequollenem Leim mit
dem Stecheisen vorsichtig in Faserrichtung
abgeschnitten.

TI | Diese Spanplatte bekommt rundum einen
Anleimer. Die Ecken werden auf Gehrung gesto-
Ren, damit kein Hirnholz zu sehen ist.

12 Wechseln Sie die Ecken rechtzeitig. Das
erleichtert eine gleichmaRige Spanabnahme. Eine

feine Spanabnahme verzeiht auch Hobeln gegen

die Faser, was nichtimmer vermeidbarist.

Ob An-, Um- oder Einleimer: Widmen Sie
den Plattenkanten das gebiihrende MaR
an Aufmerksamkeit. Das fertige Mobel
wird es mit einem deutlich eleganteren
Auftreten zuriickzahlen. 4

Manne Krause

15 | Alle Kanten kénnen mit einem scharfen
Putzhobel fertig geputzt und auf MaRR gebracht
werden. Notieren Sie sich die Stdrke des Ein-
leimers, damit nicht aus Versehen ein zu tiefes
Profil angefrdst oder gehobelt wird.
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» Projekte

Griffig, leicht und elegant

Ausladend schon

Die Seiten von Kisten und Schatullen missen keine geraden Wande sein. Bei dieser Stilpschachtel erzeugen

sie mit ihrer konkaven Form eine ungewghnliche Wirkung — und sogar einen doppelten Nutzen.

men: Von der schnell zusammengenagelten Kiste bis zur

hochwertigen Schatulle ist alles mdglich. Bei diesem Pro-
jekt wenden wir uns eindeutig dem hoheren Ende der Skala zu.
Die Anregung fiir diese Stiilpschachtel kommt von dem Dresdner
Holzgestalter Liider Baier, der mir vor vielen Jahren eine Schach-
tel aus Mooreiche mit vorspringendem Deckel geschenkt hat.

Die Schachtel orientiert sich daran: Sie hat einen leicht aus-
gestellten Ful3, der ihr optisch mehr Halt verleiht. Der Deckel ist
am Rand stark nach auRen gezogen. So bekommt die Schachtel
Eleganz und {iberzeugt auch haptisch: Der Deckel ist griffiger als
bei einem glatten, scharfkantigen Kubus und lasst sich leicht
abheben. Die Fiillung liegt relativ tiefim Deckel, die Zarge bildet
einen Rahmen. So wird das Maserbild der Fiillung wie bei einem
Bilderrahmen eingefasst. Ein praktischer Nebeneffekt: Der De-
ckel kann auch als Tablett genutzt werden.

Aber Optik ist natiirlich nicht alles: Ich achte beim Bau da-
rauf, dass die Funktion der einzelnen Bestandteile ihrem Aus-
sehen in nichts nachstehen. Die Schachtel muss passgenau sein
und sich miihelos 6ffnen und schlieRen lassen.

H olzbehdltnisse konnen ganz unterschiedlich daherkom-

Nicht jedes Holz passt

Dies ist ein Projekt, bei dem Sie attraktive Holzreste verwenden
konnen. Wir brauchen vor allem fiir die Zarge ein festes Mate-
rial, das gut steht, sich gut frdsen und putzen ldsst. Ich rate zu
zerstreutporigen Holzern (mit wenig ausgeprdgten Jahresrin-
gen) wie Buche, Ahorn oder Elsbeere. Esche und feinjahrige Ei-
che gehen auch. Nadelholzer wie Kiefer oder Larche sind fiir die
Zarge weniger geeignet. Wenn die Schachteln eine ruhige Aus-
strahlung haben sollen, dann verwenden Sie fiir Zarge und Fiil-
lung die gleiche Holzart. Wenn es etwas lebendiger wirken soll,
dann nehmen Sie fiir die Fiillung ein Material, welches farblich
kontrastiert und ein attraktives Maserbild zeigt. Stellen Sie die
Zarge moglichst aus einer einzigen Leiste her. So haben Sie eine
Maserung, die zumindest an drei Ecken durchlauft. AuRerdem
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Projekt-Check
Zeitaufwand: 6 Stunden
Materialkosten: 10 Euro

Féhigkeiten: Fortgeschritten

reagiert die komplette Zarge gleichmdRig auf Veranderungen
der Luftfeuchtigkeit: ein weiterer Vorteil bei diesem mit gerin-
gen Toleranzen hergestellten Projekt. Alternativ konnen Sie das
Material fiir die Zarge auch aus einem starkeren Holzstiick mit-
tig auftrennen und beide Hélften aufklappen. So bekommen Sie
an zwei Ecken eine durchlaufende und an den beiden anderen
Ecken eine gespiegelte Maserung.

Verstarkte Gehrung

Die ausgediinnte Zarge und die diinnen Fiillungen fiir Boden
und Deckel machen die Schachtel leicht und elegant. Die Zarge
wird auf Gehrung geschnitten und stumpf verleimt. Ihre Ecken
konnen Sie durch eingesetzte Federn verstarken, die auch einen
interessanten optischen Akzent bilden. Von innen eingeleimte
Lippen bilden einen Falz, der den Deckel in Position halt.

Die Schachtel wird kaum perfekt plan an allen Kanten schlie-
Ren. Hier gilt: Alles betonen, was sich nicht verbergen lasst. Ich
habe der Schachtel deshalb eine Schattenfuge verpasst, diese
lenkt von dem einen oder anderen kleinen Spalt ab.

Flexibel in der Grofe

Ich habe Schachteln in vielen GroRen gebaut Die hier gezeigte
Variante hat ein Innenmaf} von 240 x 165 mm, passend fiir ein
DIN-A5-Blatt (210 x 148,5 mm). Wenn die Schachtel wesentlich
groRer wird, sollte die Zarge etwas starker bemessen sein. 4

In der Werkstatt von Christoph Henrichsen in
Andernach entstehen verschiedenste Projekte -
von der Schatulle bis zum Schrank. Der Tischler-
meister legt dabeiimmer Wert auf ansprechende
Gestaltung und handwerklich perfekte Umsetzung.

444
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» Projekte

Ubersicht der Einzelteile

Richtig zu!

Bei einer rechteckigen Schachtel gibt es immer zwei
Mdglichkeiten, den Deckel auf das Unterteil zu setzen,
bei einer quadratischen Schachtel sogar vier. Egal wie
sauber Sie auch arbeiten, in einer Position wird der
Deckelimmer am besten passen. Wie finden Sie diese
immer wieder?

Hier gibt es mehrere Losungen. Unsere Variante hat
eine Zarge mit durchlaufender Maserung und wird erst
nach dem Verleimen aufgetrennt. Da hilft ein Blick auf
die Maserung und man weil3, wie der Deckel aufgelegt
wird. Ich achte zudem darauf, dass die Maserungen von
Boden und Fiillung stets in die gleiche Richtung zeigen.

In Japan, wo traditionell alle Wertgegenstdnde in
Holzkisten verwahrt werden, hilft man sich mit einem
kleinen kreisrunden Stempel, der genau an der Fuge
aufgesetzt wird. In England habe ich gesehen, dass man
an Unter- und Oberteil jeweils einen kleinen Punkt aus
Farbholz oder Perlmutt einldsst. Denkbar ist auch eine
Kerbe.

r=19 71%
L

z

BemaRungen fiir das Frasen der Zargenteile



Position der Schattenfuge Trennschnitt Deckel / Korpus
(3-mm-Sageblatt) (Schattenfuge wird um einen
Millimeter angeschnitten)

\ etwas

Luft
lassen

Riicksetzen
des FuRRes
(bei Bedarf)

Blick auf die geschlossene Schachtel mit Lippe

Material-Check

Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite Starke
1 Zarge lang 2 270 80 14

2 Zarge kurz 2 195 80 14

3 Deckel/Boden 2 248 173 5

4 Lippe lang 2 240 48 5

5 Lippe kurz 2 160 48 5

6 Federn fiir Gehrung 12 30 12* 3**

* je nach Tiefe der eingebrachten Kerbe

** je nach Breite des Sdgeblattes

Material
Elsbeere
Elsbeere
Elsbeere
Esche
Esche
nach Wahl
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» Projekte

Planvoll frasen, exakte Gehrungen

1 | Frasen Sie an der AuBenseite der Zargen- 2 | Frasen Sie danach den Bereich zwischen
teile zwei Kehlen. Eine fiir die obere, ausgezo- den beiden Kehlen aus. Je genauer Sie dabei
gene Lippe (30-mm-Fraskopf) und die andere sind, desto weniger Nachbearbeitung stehtan.

flir den FuB (19-mm-Fréskopf). Lassen Sie zum
Rand aus optischen Griinden und fiir die weitere
maschinelle Bearbeitung 3 mm stehen.

Fotos: Christoph Henrichsen; Illustrationen: Christian Filies

3 AnschlieBend werden mit einem Scheibennutfraser die beiden Nuten an der Innenseite

fiir die Fiillungen in Boden und Deckel gefrast.
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4

mit dem Radiusfraser eine Rundung, welche mit

SchlieRlich erhalt der obere, innere Rand

der Kehle auf der AuRenseite korrespondiert.

5 Messen Sie die passenden Langen und
schneiden Sie die Leisten auf Gehrung. Markie-
ren Sie alle Teile eindeutig

6 | Putzen Sie die Fiillungen und die Innen-
seite aller Zargenteile. Gehen Sie auf Nummer
sicher und spannen die Schachteln vor dem
Verleimen einmal trocken zusammen.

7 Zum Verleimen verwende ich Packbander

und an jeder Seite zwei kleine Holzklotze. Mit

ihnen konnen Sie den Anpressdruck einstellen.
Je weiter Sie sie nach aulRen schieben, desto 8 Lassen Sie den Kasten iiber Nacht trocknen
strammer ist das Band gespannt. und spannen Sieihn dann erst aus.
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Projekte

9 | Um einen optischen Akzent zu setzen und
die stumpfe Gehrungsverbindung zu verstarken,
leimeich an jeder Ecke zwei oder drei Federn
ein. Ein Schlitten aus Plattenmaterial fiihrt die
verleimte Zarge dafiir sicher liber die Kreissdge.

1 2 | Die Schachtel bekommt eine Schatten-
fuge, sieist etwa 3 mm breit (entsprechend der
Sdgeblattstdrke) und 2 mm tief.

13 | AnschlieBend kann die verleimte Kiste
an der Tischkreissdge leicht oberhalb der Schat-
tenfuge vorsichtig aufgetrennt werden.
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1 0 | Die Federn wurden hier aus gleichem
Holz hergestellt und eingeleimt. Vorsichtige
Hammerschldge kénnen beim Eintreiben helfen.

14 Putzen Sie nun vorsichtig die Kanten von

Boden und Deckel. Ich nehme dafiir eine kurze

Raubank, da liegt der Hobel automatisch plan auf. g‘. ol

|7+

N | AnschlieBend miissen die Federn vor-
sichtig beschnitten und mit einer Feile biindig

abgearbeitet werden.
g
s
-
7

4
/e
1

oy

N

o



15 Die Innenlippen bilden den notigen
Falz, um den Deckel zu halten. Sie werden auf
Gehrung geschnitten und eingepasst.

16 Bei Bedarf konnen Sie ein paar Klemm-

zwingen ansetzen. So bleiben die Lippen beim

Trocknen inihrer exakten Position.

18 | Mit aufgesetztem Deckel kann die Zarge
in die Vorderzange eingespannt und geschliffen
werden. Dabei kdnnen Sie etwaige Uberstinde
vom Frasen abarbeiten. Vorsicht beim Einspan-
nen, bei zu starkem Druck kann sich die Gehrung
am Deckel 6ffnen.

Die Innenkanten des Deckels und die

AuRenkante der Lippe werden gebrochen. Sollte

der Deckel dann noch spannen, kdnnen Sie die

Lippen mit einer von beiden Seiten mit Schleif-

papier beklebten Hartholzleiste bearbeiten.

19 Sie konnen den Fulk der Schachtel an
der Tischkreissdge mit Seitenanschlag leicht

zuriickschneiden. Ich habe den Full um gut 3
mm und damit um etwas mehr als die Sdgeblatt-
starke beschnitten.

et

20 | Kostet nichts, nur ein paar Minuten
Sorgfalt: Gonnen Sie der Schachtel einen
Feinstschliff mit Kornung 240 und 320. Diese
feine Haptik der Schachtel ist fiir jeden spiirbar,
dersiein die Hand nimmt.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Zentrierbund

Quantensprung ftr lhr Konnen

Selbst angefertigte Aufnahmen fir die Drechselbank erdffnen vollig neue Maglichkeiten.

Das Schneiden der passenden Gewinde in Hartholz ist dabei gar nicht so schwer.

gleich ein groRer Schleifteller? Beides

konnen Sie Ihrer Drechselbank leicht
selbst verpassen! Eine passende Aufnah-
me aus Buche, Ahorn oder wie hier Birne
ist in weniger als einer halben Stunde fer-
tig. Grundlage ist ein Wiirfel mit 75 mm
Kantenldnge.

Das Format M33 x 3,5 mm hat sich fiir
die Spindelnasen an Drechselbdnken all-
gemein durchgesetzt. Die urspriingliche
DIN 800 gilt gar nicht mehr, dennoch

Spannfutter fir kleine Ringe oder
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haben die Hersteller von Maschinen und
Futtern die Vorteile eines gemeinsamen
Branchen-Standards erkannt. Die 33 (mm)
steht dabei fiir den Durchmesser (ganz au-
Ren am Gewindeprofil gemessen); die 3,5
mm geben die Steigung des Gewindes an.
Um eigene Innengewinde mit M33 x
3,5 mm anzufertigen, ist ein passender
Schneider notig. Zwei Merkmale sollte
das Modell haben: Es sollte vorne entwe-
der konisch (mit langsam einsetzenden
Schneiden) oder zylindrisch (vorne ohne

Schneiden und im Kernlochdurchmesser)
sein. Und am hinteren Ende ist eine kleine
Zentrierbohrung ndtig, um den Gewinde-
schneider auf der Drechselbank mit der
Kornerspitze vorwarts driicken zu kénnen.

Als Gewindeschneider oder -bohrer
sind die Werkzeuge bei so ziemlich allen
bekannten Drechselhdndlern zu bekom-
men sowie an vielen Stellen im Internet.
ImBildist ein Schneider (,Made in China")
der US-Firma Beall zu sehen. Zwischen 50
und 150 Euro muss man fiir ein solches



SR
Werkzeug einkalkulieren. Wie groR muss
das Loch sein, um den M33-Schneider ein-
setzen zu konnen? Normalerweise gilt die
Daumenregel Kernlochdurchmesser = Ge-
windedurchmesser minus Steigung. Das
wdren hier 33 mm - 3,5 mm = 29,5 mm. Ei-
nen solchen Bohrer hat wohl kaum jemand
im Schrank, weshalb hier auch 30 mm in
Ordnung sind.

Wichtiger als die perfekte LochgroRRe
fiir den guten Rundlauf ist es, dass die
Aufnahmegutaufdem Zentrierbund sitzt.

Dieser um die Antriebswelle laufende
Wulst dient dazu, ein auf das Gewinde
geschraubte Futter

1.) zu stoppen

2.) durch die genau achsparallel ge-
schliffenen Flanken auch exakt mittig
auszurichten - zu zentrieren. Das Futter
oder eben unsere Aufnahme hat dafiir
eine exakt gefertigte Gegenform.

Diese Gegenform im Durchmesser des
Zentrierbunds (meist 34 mm) Threr Ma-
schinenwelle zu drechseln, das ist die
groRte Herausforderung. Dann stehen
Thnen ganz neue Mdglichkeiten zur Ver-
figung! <

Jan Hovens / Andreas Duhme

1dd 2

1 | Nehmen Sie den Buche-Wiirfel zwischen
den Spitzen auf. Wichtig: Die Fasern laufen
quer durch Drehachse, daher miissen Sie wie bei
einer Schale mehr oder weniger rechtwinklig
zum Faserverlauf drechseln.

2 Der Abstecher legt den Zapfen passend fiir
Ihr Spannfutter an. Daran wird das Holzstiick
dannim Spannfutter gegriffen und die andere
Seiteist frei, um plan abgedreht zu werden.

3 Bohren Sie mit dem 30-mm-Bohrer 55
mm tief ein. Eine Hand sichert dabei immer das

Bohrfutter, das in die Reitstock-Pinole ein-
gesetztist. Weil der konische Gewindeschneider
vorne bereitsins Holz passt, ist eine Fase am
Lochrand nicht notig.
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Maschine, Werkzeug und Co.

4

Soist der Aufbau vor dem Start des Ge-

windeschneidens: Die Maschine ist abgeschaltet

und die Spindel arretiert. Die mitlaufende

Kdrnerspitze driickt am Ende des Gewinde-

schneidersin den Zentrierpunkt.

7

sam an, dann stecken Sie den Schliissel wieder neu

Gehen Sie es bei jeder halben Umdrehung lang-

am Vierkant des Gewindeschneiders an.

5 | Wer gut schmiert....0len Sie den Gewinde-
schneider mitirgendeinem Produkt, dass Sie aus
der Kiiche mitgehen lassen kénnen. Hierist es
ein Pflanzendl. Und sparen Sie nicht am daran.
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6 | Die Drehbewegung erfolgt nun iiber den
Schraubenschlissel (hier ein verstellbarer
~Englander”). Die Reitstock-Pinole driickt nur
so stark, dass der Gewindeschneiderim Loch
bleibt und folgt sozusagen dem ins Loch stre-
benden Werkzeug.

8 Drehen Sie den Gewindeschneiderimmer
weiter ein, bis eram Lochende anst6Rt. Keine
Sorge, durch den schonenden Hand-Antrieb
kénnen Sie das Gewinde nicht durch ,Uberdre-
hen” beschddigen (anders als beim Strehlen).

9 | perReitstockist zuriickgefahren, jetzt

schraubt der Englénder das Schneidwerkzeug
aus dem Gewinde. Die beim Schnittvorgang ent-
stehenden Spdne sind nicht der Rede wert.



-

10 Drechseln Sie jetzt mit einem liegenden
MeiRel die Aufnahme fiir den Zentrierbund, hier
sind es 34 mm Durchmesser bei 12 mm Tiefe.

3 .. 7. Fo kY.
} 12 l Jetzt lauft das Holzfutter zum ersten

' Mal direkt auf der Maschine. Uberdrehen Sie es

N

sein als die Hohe des Zentrierbunds - damit das

Die Tiefe sollte ein klein wenig grofer ' noch einmal leicht auRen fiir den guten Rund-

lauf. Noch wichtigerist es, die Anlageflache

Holzfutter spéter satt an diesem Wellenbund DO 7 0 e el S0

anliegen kann.

Zapfen herum) plan abzustechen.

G.)
£
=
a
g
=]
=
g
i
13 Wenn Sie mit dem Futter etwa eine 14 Aua - aber hier geht es nicht anders: Die 15 Die mit Schleifpapier (oder einem Klett-
Schleifplatte herstellen wollen, so schneiden Schérfe der Schalenrdhre leidet massiv beim belag) beklebte Scheibe ist einsatzbereit. Ein
Sie sieim Wunsch-Durchmesser kreisrund aus Runddrehen der Multiplex- Schleifscheibe. kleiner Schleiftisch, ins Handauflagenunterteil
und bohren Sie in der Mitte ein 30-mm-Loch. Danach ist aufjeden Fall Scharfen nétig. geklemmt, reicht bereits fiir viele Arbeiten.

Leimen und schrauben Sie das Holzfutter an-
schlieRend an die Platte.
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» Spezial

Festschmaus fiir Loffelschiiilwd:l

Seit 2012 findet jedes Jahr das ,Spoonfest” statt. Knapp dreihundert Menschen

zieht es dafiir in ein kleines Tal in Nordengland.

er zum Spoonfest will, muss die
WWebsite https://spoonfest.co.uk/

im Auge behalten, denn die 290
Karten sind regelmdfRig am ersten Tag
ausverkauft. Dann geht es im August auf
nach Edale, das zwischen Birmingham
und Sheffield liegt.

Wie jedes Jahr zelten die Teilnehmer
auch dieses Jahr auf einer Wiese. Fiir
die Kurse gibt es zwei Segel und Riume
in einer Scheune. Gut so: Das Wetter ist
britisch-wechselhaft. Der Sozialbereich
besteht aus zwei Feuerstellen und einem
groRen Wasserkocher. Dort kann man sich
immer kostenlos mit Tee versorgen, man
ist ja in England. Dariiber hinaus gibt es
einen Haufen Holz und viele Hauklotze.

Und Menschen, die ein Beil oder Messer in
der Hand haben und Loffel schnitzen.

Pro Tag finden zwei Dutzend Kurse
statt, von ,Beiltechnik Masterclass” bis
zu ,Design von asymmetrischen Loffeln”.
So schnitzen alle vor sich hin, bis es um
19 Uhr ,Down Tools” heilRt - aus Sicher-
heitsgriinden darf dann kein Werkzeug
mehr angefasst werden. Denn wenn die
Bar aufmacht, beschlieft man den Tag
mit einem Bier, Fachsimpeln und Musik
am Lagerfeuer.

Wie viele Loffelschnitzer es wohl im
deutschsprachigen Raum gibt? Vielleicht
trifft man sich bei der HolzWerken live in
Fellbach? J6gge Sundqvist ist auch da. 4

Michail Schiitte

Gemeinsam schnitzt es sich einfach schoner. Jeder nimmt am Ende

schdne Erinnerungen mit nach Hause in aller Welt.
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Jahrlich treffen sich Holzloffel-

Enthusiasten aus aller Welt in England.

HolzWerken war dabei.

Man kann nicht genug Loffel haben.
Wenn doch, hdangt man sie sich eben
um den Hals.



Aus dieser Auswahl an
- Laubhdlzern konnte sich
== jeder bedienen.

Die Initiatoren des Spoonfests sind Barn the Spoon (Autor des Buches
,Loffel”) und Robin Wood (Griinder der Heritage-Craft Stiftung und
Inhaber der Firma WoodTools).

Wir haben sie gefragt, wie es dazu kam, dass sie das Spoonfest 2012 ins
Leben gerufen haben:

Barn: 2011 fing ich an, ernsthaft ins Loffelschnitzen einzusteigen. Robin
war damals der einzige Mensch in England, der Léffelschnitzkurse anbot
und ich habe dabei assistiert. Wir wussten, dass es in den USA und in
Skandinavien eine Szene von sehr guten Loffelschnitzern gibt, hatten
aber nicht das Geld, zu ihnen zu reisen. Also haben wir gesagt: He, warum
holen wir die Leute nicht zu uns?

RW: Dann haben wir das Dorfgemeinschaftshaus hier in Edale gemietet
und unter anderen Jogge Sundqvist aus Schweden und Jarrod Dahl aus
den USA als Dozenten gewonnen und 2012 das erste Spoonfest veranstal-
tet.

Es ist legenddr schwierig, ein Ticket fiir das Spoonfest zu ergattern.
Wie erkldrt Ihr Euch die Beliebtheit der Veranstaltung?

RW: Das hat uns selbst iiberrascht. Im ersten Jahr hatten wir Angst, ob
geniigend Menschen kommen wiirden - weit gefehlt. Das Spoonfest ist
jedes Jahr um zehn Prozent gewachsen, bis wir bei 290 verkauften Tickets
Stopp gesagt haben. Wir wollen an diesem schonen Ort bleiben und mehr
Menschen kann das Dorf nicht verkraften. Stattdessen haben wir gesagt:
~Macht Euer eigenes Ding.” Inzwischen gibt es Loffelfeste in den USA, den
Niederlanden, in Schweden und in Japan. Das Schone ist: Loffelschnitzen
bringt Menschen zusammen. Es kommen Alte und Junge, Normalos und
schrage Typen aus vielen Landern. Sie alle kommen hier prima miteinan-
der aus und haben eine tolle Zeit.
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» Werkstattpraxis

Trag nicht so dick auf

Weg von schweren Mgbeln: Hauke Schmidt zeigt, warum wir den Materialstarken

(und unseren Entwiirfen) eine radikale Schlankheitskur verordnen sollten.

46

Meisterpriifungsausschiissen habe ich

eine merkwiirdige Entwicklung wahr-
genommen: Die verwendeten Material-
starken und Querschnitte der gezeigten
Stiicke werden stetig volumindser und
groRer. Dies gilt insbesondere fiir Massiv-
holz. Aber auch bei der Verwendung von
Plattenmaterialien kommen Stdrken un-
terhalb von neunzehn Millimetern kaum
noch vor.

Wahrscheinlich ist dies einem Sicher-
heitsdenken geschuldet, das auf einen
Mangel an Erfahrung zuriickzufiihren ist.
Man gibt eben lieber mal fiinf Millimeter

I ndenzweiJahrzehntenin Gesellen- und

an Dicke oder Tiefe (oder beidem) hinzu,
bevor man Gefahr lauft, dass irgendwo
etwas durchhédngt, sich biegt oder gar
bricht.

Dieses Denken fiihrt aber nicht nur zu
einem erhohten Materialverbrauch, son-
dern haufig zu einer dulieren klobigen Er-
scheinung der gebauten Méobel. Sie lassen
an Eleganz (und damit an Qualitdt, Zeitlo-
sigkeit und schlussendlich Nutzungsdau-
er) deutlich zu wiinschen {ibrig.

Wenig hélt viel
Dabei kann Holz statisch sehr viel: In
meiner Wohnung hat mir vor einigen Jah-

Ein einfacher Bruchtest zeigt, wie viel selbst diinne Materialstédrken aushalten.
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ren ein befreundeter Zimmermann ein
Hochbett gebaut, dessen zwei mal drei
Meter grofRe Fliache nur aus einer vier-
zig Millimeter starken Dreischicht-Platte
besteht. Diese ist jeweils an einer Langs-
und einer Kopfkante mit einer Tragleiste
und krédftigen Diibeln in der Wand befes-
tigt. Das frei in den Raum auskragende
Ende jedoch ruht auf einer Fichten-Latte,
diebei2,20 m Hohe einen Querschnitt von
nur 40 x 60 mm aufweist.

Ich hdtte mich das niemals getraut,
zumal das Eigengewicht der Dreischicht-
plattebereitsmehralshundertKilogramm
betrdgt. Aber die Konstruktion funktio-



niert tadellos, und das Bett schwebt so
als schmale Kante im Raum. Ganz anders
als die sonst iiblichen Rustikalkonstruk-
tionen, die gerne so aussehen, als hdtte
man im Rauminneren einen zusatzlichen
Dachstuhl aufstellen wollen.

Es ist also oft viel weniger Material
notwendig, als man denkt. Warum sind
dann so viele Mobel iiberdimensioniert?

Ich sehe zwei wesentliche Griinde: In
der Ausbildung ist es ein ungeschriebe-
nes Gesetz, dass man auf keinen Fall et-
was bauen darf, das nicht funktioniert
oder zusammenbricht. Leider gilt dieses
Gesetz ab Tag eins der Ausbildung, man
beginnt also sofort mit Sicherheitszu-
schldgen.

Und dann spielt natiirlich der finan-
zielle Aspekt eine tragende Rolle: Wer
mochte schon das teure Stiick Kirsche
oder Nussbaum riskieren, um etwas zu
bauen, das nicht halt?

Aber das Verringern von Materialstdr-
ken hat so viele konstruktive, dstheti-

sche und 6konomische Vorteile, dass ich
Sie gern ermutigen méchte, sich am ,We-
niger” zu versuchen.

Experimentierlabor Werkstatt
Wie und wo also anfangen? Mein Tipp: Bei
Schubldden und Schmuckkdstchen. Hier
konnen Sie statisch wenig falsch machen
und testen, wieviel Material man wegneh-
men kann. Gerade bei kleinen Bauteilen
wird sofort sichtbar, wie viel feiner und
eleganter schmale Querschnitte wirken.
Und: Testen Sie Abfallmaterial. Jedes
Stiick, das scheinbar fiir nichts mehr gut
ist, kann eben auf zwei Leisten gelegt
werden, so dass man sich in der Mitte
daraufstellen kann. So sehen Sie, ob und
wann es bricht. Bei kleinen Leisten kann
man ein Ende an der Werkbank einspan-
nen und am anderen ziehen, driicken,
biegen, bis es knirscht und knackt. Das
klingt banal, fithrt aber zu so manchem
Aha-Erlebnis, das grofReres Selbstver-
trauen in konstruktiven Fragen bringt.

Wieweitimmer Sie gehenwollen, ich wiin-
sche Thnen Spald und Freude dabei, beim
Handwerken ein Freigeist zu werden. Ich
zeige Thnen auf den folgenden Seiten drei
Beispiele, wo Ihre Reise hingehen kann,
wenn Sie eine gewisse Experimentier-
freude entwickeln. 4

Tischlermeister Hauke
Schmidt kennt als Lehrbe-
auftragter fiir Mobelentwurf
fast alle Spielarten gelun-
genen (oder misslungenen)
Designs.

(444
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» Werkstattpraxis

Das Biicherregal

Dieses Regal habe ich aus Nussbaum-
holz mit stehenden Jahrringen und
feiner Maserung gebaut.

Die Konstruktion ist steck- und Losbar.
Das 100 x 200 cm groRe Regal mit
fiinfzehn Zentimetern Tiefe kann so
problemlos auf- und abgebaut werden.

Die abgewinkelten Seitenteile sind auf
neuneinhalb Millimeter ausgehobelt
und stumpf auf Gehrung verleimt.
Gehrungsbreitenverleimungen sind ein
sehr empfehlenswertes Grundrezept,

o
=
-
—

Das Regal ist sowohl an der Wand als auch
freistehend denkbar.

um mit schmalen Querschnitten hohe
Festigkeiten zu erzielen.

Die Nuten der Seitenteile nehmen die
Boden verdrehsicher auf und bilden so
ein kleines Seitenfach aus.

Der handwerklich anspruchsvollste Teil
der Konstruktion ist der Regalboden.
Er muss eine Ausklinkung bekommen,
die die Seitenteile dhnlich einer Uber-
blattung aufnimmt. Wiirde man diesen
Boden ebenfalls schlicht aus einem auf
neuneinhalb Millimeter ausgehobel-

Die Konstruktionselemente sind an den
Einzelteilen gut sichtbar.

ten Brett zuschneiden, so wiirde der
siebzig Millimeter tiefe Einschnitt eine
Sollbruchstelle schaffen.

Daher findet sich hier eine klassische
Rahmenbau-Ecke: Schlitz und Zapfen.
Sieist so eingesetzt, dass der kurze
Querfries eine Art Stirnholzbrett

als duReren Abschluss des Bodens
ausbildet. Der Zapfen ist dreieinhalb,
die Schlitzwangen jeweils drei Milli-
meter stark. Bei einer Friesbreite von
siebzig Millimetern ist das natiirlich
eine Herausforderung. Ich habe diese

Das ,Stirnbrettbrettfries” in der Draufsicht ...

Die Stirnbretter und ihre sichtbare Zapfenkonstruktion sind integra-
ler Bestandteil der Gesamtgestaltung.

Fotos: Hauke Schmidt

... und vom Kopfende.
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Verbindung mit einer Tischfrdse her-
gestellt, bin aber iiberzeugt, dass sie
sich mit einem schmalen Stemmeisen
auch handisch machen lédsst. Auch die
Vorrichtung fiir die Tischkreissdge aus
HolzWerken-Ausgabe 109 konnte hier
zum Einsatz kommen.

Um die Sache auf die Spitze zu treiben,
habe ich vor dem Verleimen der ,Stirn-
brettfriese” mit dem langen Regal-
boden den letzteren unterseitig mit
einer tiefgezogenen Fase versehen. So
erhélt der Boden auf der einen Seite

des Regals eine sichtbare Kante, die
nur noch fiinf Millimeter hoch ist. Mit
darauf stehenden Biichern ist das op-
tisch kaum mehr als eine mit dem Stift
gezogene Linie.

War der Versuch erfolgreich? Ich wiirde
sagen, ja: Wird der Regalboden inner-
halb der 86 Zentimeter Stiitzweite mit
Biichern passender GrofRe voll beladen,
so hangt er um vier bis fiinf Millimeter
durch. Ob dies einen Makel oder eine
besondere dsthetische Qualitat dar-
stellt, liegtim Auge des Betrachters.

Die Fiinf-Millimeter-Kante in der Vorderansicht.

Wollgang Hutach

wiatgang Hutach:

Auch vollbeladen halten die Bretter. Das
leichte Durchbiegen tut der Stabilitat keinen

Abbruch und macht das Regal interessant.

Mein Schluss ist jedenfalls, dass fiir
einen Boden, der nicht durchhangt,
eine Materialstarke von zwolf Millime-
tern bei der Regalbreite von 100 Zenti-
metern bestimmt ausreichend ware.

Fiir einen etwaigen Umzug wird das Regal
zum Paket.
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» Werkstattpraxis

Der kleine Schreibtisch

Mit der beim Bau des Regals gesammelten Erfahrung habeich

mich an den Entwurf eines Schreibtisches gemacht. Der Tisch

hat bei einer Hohe von 76 Zentimetern eine 100 x 60 cm groRe
Platte - ideal fiir einen Lese- oder Laptoparbeitsplatz.

Das Larchenbrett mit den MaRen 130 x 45 x 5 cm stand noch in
der Werkstatt herum und diente als Material fiir den komplet-
ten Tisch. Die wie mit dem Lineal gezogenen Jahrringe sind zu
schon, um nicht auf einer groReren Flache gezeigt zu werden.

Die Platte ist zwolf Millimeter stark und an den Kopfenden
stumpf auf Gehrung mit den zehn Zentimeter hohen Zargen
verleimt. Die Gehrungsverleimung am Kopfende ist als Massiv-
holzverbindung nicht zu hundert Prozent regelgerecht; die
abgeschnittenen Fasern des Hirnholzes saugen (zu) viel Leim
auf. Bei einer sauberen Schnittflache und gleichmaRig diin-
nem Leimauftrag auf beiden Flachen seheich dies hier jedoch
als unproblematisch an.

Die Zargen dienen(dhnlich einer Gratleiste) der Platte dazu,
diese gerade zu halten. Sie leiten die Last ab und bilden den
Anschluss zu den Tischbeinen. Die Beine sind {iber die Zargen
geschlitzt und verjiingen sich zu den FuRpunkten hin vom

Querschnitt 40 x 30 mm auf 15 x 15 mm. Das ist natiirlich
extrem filigran, und der Tisch neigt bei seitlichem AnstoRen
zu einer zitternden Bewegung. Diese lieRe sich durch eine im
unteren Drittel der hinteren Beine angebrachte Zarge abstel-
len. Bei diesem Prototyp habeich mich der gestalterischen
Reduktion wegen dafiir entschieden, sie wegzulassen.

Das Gesamtgewicht betrdgt 6.300 Gramm. Das macht den
Tisch leicht beweglich. Der Effekt verstarkt sich durch die
Aussparung am hinteren Teil der Tischplatte, die als Tragegriff
und Kabeldurchlass funktioniert. Seitlich ist eine Stiftschale
eingefrast, die auch beim Arbeiten an einem aufgeklappten
Laptop gut erreichbar ist.

Das ist nun kein Tisch, um darauf zu tanzen oder Kinder zu
zeugen. Aber der besinnlichen Tatigkeit, ein gutes Buch zu
lesen, ist erin besonderem MaRe zugeneigt.

Die Leichtigkeit des Tischs ist auf den
ersten Blick sichtbar.
geht nur handisch.

Die Frasungen strukturieren die Platten-
oberflache und verfeinern die Optik durch
ihre Asymmetrie.
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Das iiberschobene Bein ist zur oberen
Plattenkante hin auf ,Null” gehobelt. Das

Das Kopfende der innenseitigen Schlitzwange ist
stumpf unter die Platte geleimt. Hierfiir empfiehlt
sich ein faserverstarkter PU-Kleber.

— i

... und es brauchte nur dieses eine Brett.




Die japanische Werkzeugkiste

Die Bauform japanischer Werkzeugkisten ist schlicht und
schon, verzichtet auf komplizierte Inneneinteilungen und hat
eine unschlagbar einfache Schiebedeckelkonstruktion. Sie
lasst sich vollstandig aus Massivholz bauen, wobei Seiten-

wande, Boden und Deckel aus sehr diinnem Material bestehen.

Die Kiste wird offen gezinkt, dabei unterseitig auf Gehrung
abgesetzt, um eine Nut fiir den Boden aufnehmen zu konnen.
Die oberen Deckbrettchen und Kistengriffleisten werden
stumpf geleimt, fiir die Verbindung der kleinen Griff- und An-
schlagsleisten mit dem Deckel gibt es verschiedene Mdglich-
keiten.

Als optimal hat sich eine Bodenstarke von gerade einmal fiinf
Millimetern herausgestellt, fiir den Deckel hobele ich das
Holz auf acht bis neun Millimeter aus. Die Deckbrettchen sind
zehn Millimeter dick, die Griffleisten 35 x 25 mm.

Am spannendsten sind jedoch die Kistenseiten. Ich habe Kis-
tenin allen Starken von zehn bis fiinfzehn Millimeter gebaut,
ohne nennenswerte Festigkeitsunterschiede wahrzunehmen.
Allerdings unterscheiden sie sich im Gewicht erheblich, da
liegt ein gutes Pfund dazwischen. Und ob eine Werkzeugkiste
leer 2.700 oder 3.200 Gramm wiegt, ist in meinen Augen ein
im Wortsinn gewichtiger Unterschied.

Fertigungstechnisch ist festzuhalten, dass zehn Millimeter

Wandstarke das Ausarbeiten der Eckverbindungen schon zu

einer etwas fummeligen Sache werden lasst. Daher halte ich
hier mittlerweile zwdlf Millimeter fiir das perfekte Mal3.

Die Konstruktion ist so schlicht wie genial.
Wer sich selbst daran ausprobieren mochte,
findet eine komplette Bauanleitungin der
HolzWerken-Ausgabe 20.

Deckel sichtbar.

Die kleine Griffleiste ldsst sich sogar
eingraten.

Die offene Zinkung macht die diinne Material-
starke der Seiten auch bei geschlossenem

... und in geoffnetem Zustand.

In einem Material wie Tulpenbaum wird die Kiste noch leichter.
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» Projekte
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Ohne Strom — geht schon!

In HolzWerken 109 haben wir den Bau einer Wippdrechselbank erklart. Nun geht es ans

Schalendrechseln: Lesen Sie, wie sich stromloses Drechseln vom elektrischen unterscheidet.

enn Sie den Bau der Wippdrechsel-
Wbank in HolzWerken 109 verfolgt

haben, wissen Sie, dass diese Bank
vom Drechsler selbst angetrieben wird.
Griines Holz drechselt sich leichter als tro-
ckenes. Die fertigen, immer noch feuch-
ten Werkstiicke reiRen auch nicht, wenn
man sich an folgende Regeln hilt:

Das Rohmaterial ist frisches Laub-
holz in Rollen mit einem Meter Lange und
einem Durchmesser zwischen 15 und 25
Zentimetern. Es sollte moglichst gerade

November | Dezember 2023 110 www.holzwerken.net

und astfrei sein. Solche Rollen kdnnen Sie
fiir etwa ein Jahr draulRen aufbewahren,
bevor sie zu trocken werden.

Alle Holzer sind geeignet. Jedoch ist
besonders Erle weich und homogen. Sie
trocknet sehr friedlich.

So geht's mit griinem Holz

Schneiden Sie erst direkt vor der Verarbei-
tung vom Ende ein zehn Zentimeterlanges
Abfallstiick vom Stamm ab, um die ersten
Trockenrisse im Hirnholz loszuwerden.

Der Stammdurchmesser gibt die Schalen-
gréRe vor, deshalb wird beispielsweise bei
einem Stamm (¢ 19 cm) ein Klotz von 19
Zentimetern Lange abgesdgt. Wer diesen
aufspaltet, erhilt zwei Schalenrohlinge.
Die Markrdhre und die spannungsreichen
ersten drei Jahrringe miissen Sie entfer-
nen.

Verarbeiten Sie diese Rohlinge nun
z{igig. Miissen Sie eine Pause machen, ste-
cken Sie den Rohling fiir ein paar Tage in
eine Plastiktiite. Der Trockenprozess darf



erst einsetzen, wenn die Schale fertig
ist. Ist sie diinn genug, verzieht sie sich
beim Trocknen nur, wird oval, reiRt aber
nicht. Nach zwei Wochen an einem schat-
tigen Ort ohne Zugluft ist die Schale dann
schon fiir die erste Suppe bereit. Als Ober-
flichenbehandlung hat sich bei oft ge-
spiilten Werkstiicken wie Suppenschalen
Sonnenblumendl gut bewdhrt. Alternativ
konnen Sie reines Leinél (siehe HolzWer-
ken 109) einsetzen.

Mitnehmer fiirs Langsholzdrechseln
Die Wippdrehbank lauft mit jedem Tritt
vor und zuriick. Das Eisen darf nur im Vor-
lauf angesetzt werden. Sonst schneidet
man im Riicklauf Macken in die Flache.

Wéhrend die Antriebsschnur beim
Langsholzdrechseln direkt auf einem
Stuhlbein-Rohling lduft, benutzt man
beim Schalendrechseln einen Mitnehmer.
Fiir dieses erste Projekt verwenden Sie
normale Drechseleisen (Keilwinkel 30°).
Setzen Sie sie schneidend ein. Sie finden
den richtigen Schnittwinkel, indem Sie
bei stillstehender Drehbank einen Span
abschnitzen. Das Werkzeug muss dabei
Kontakt zur Werkzeugauflage haben. Die-
ser Winkel lasst beim Drechseln die Spane
nur so fliegen. Die komplette Formarbeit
iibernehmen gewdhnlich die beiden R6h-
ren; gegldttet wird mit den Meilieln (siehe
kleines Bild oben).

Wenn der Mitnehmer fertig gedrech-
selt ist, bohren Sie an einem Ende, stern-
formig verteilt, vier Locher (¢ 3 mm) ein.
In diese drehen Sie dann vier 5x80-mm-

Schrauben mit Teilgewinde ein, bis deren
Gewinde verschwunden ist. Dann miissen
Sie nur noch die Kopfe mit einer Eisen-
sdge abschneiden und der MItnehmer ist
fertig.

Die Kiir: Querholzdrechseln

Haben Sie den Schalenrohling zugerich-
tet, schlagen Sie den Mitnehmer ein. Ach-
ten Sie beim Zentrieren der Schale auf der
Drehbank hauptsachlich auf den Mitneh-
mer. Die Unwucht des Schalenrohlings
arbeiten Sie in den ersten fiinf Minuten
weg. Der Mitnehmer bleibt die Antriebs-
welle, bis die Schale fertig ist. Lockern
sich wahrend des Drechselns die Spitzen
im Holz, schlagen Sie den Rohling wieder
auf den abgesagten Schrauben fest.

Beim Schalendrehen ist der Rohling
quer zur Wachstumsrichtung aufge-
spannt und man muss bei jeder Umdre-
hung zweimal gegen die Faser schneiden.
Das geht nur mit einem sauber gefiihrten
ziehenden Schnitt. Wenn alles gut lduft,
erhalten Sie wunderschone lockige Spane
und eine Schale mit Charme! 4

Unsere Autoren Katy und
Michail Schiitte haben sich
an einer Wippdrechselbank
kennengelernt. Gemeinsam
- betreiben sie im Wendland
ein Atelier und geben Kurse.

444

Kleine Werkzeugkunde
fiirs Wippdrechseln

Zum Schalendrechseln sind spezielle
Drehhaken notig. Es gibt verschiedene
Modelle aus kleinen Schmiedemanufak-
turen. Fiir den Anfang reicht ein doppel-
schneidiger Haken, der fiir alle n6tigen
Schnitte eingesetzt werden kann (Bild 1).

Wer mit einschneidigen Haken arbeiten
mochte, braucht einen rechten und einen
linken (,,Bevel up” und ,Bevel down”, Bild
2). Fiir die groRe Schnittleistung miissen
die kleinen Schneiden oft nachgescharft
werden. Dafiir haben sich Diamantfeilen
bewahrt (Bild 3).

Bezugsquellen:
www.schwarze-schmiede.de
www.wildcraftedworkshop.com
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» Projekte

1 Spalten Sie zuerst ein Stiick frische, ast-
freie Eiche auf einer Kantel von 50 x 50 mm
aus. Das wird der Mitnehmer. Diese Walze aus
Langsholzist am Ende 22 cm lang mit einem
Durchmesser von 35 mm.

Gummizug verbindet, zweimal um das Werk-

stlick und spannen Sie es zwischen die Spitzen.
Der linke Reitstock ist fest; schlagen Sie zum
Spannen abwechselnd auf Seite und Keil des

rechten Reitstocks.

e = - T

/ | Sind die Schraubenkdpfe abgetrennt, ist
der Mitnehmer fertig. Dann zur Schale: Spalten
Sie den Stamm fiir die Schale mit Axt und
Holzhammer in zwei Halften. Entfernen Sie die
Markrohre und die ersten drei Jahrringe. Das
Schnitzbeil richtet die Oberseite der Schale ab.

2 | Begradigen Sie die Kantel mit einem
scharfen Schnitzbeil. Bearbeiten Sie dabei nur
die untere Halfte des Werkstiicks, damit die
Haltehand nicht gefdhrdet wird. Bringen Sie sie
mit dem Ziehmesser auf einen gleichméRigen
achteckigen Querschnitt.

‘B

5 Schruppen Sie das Werkstiick mit der

groRen Rohre erst auf der rechten, dann auf der
linken Seite rund. So kdnnen Sie es auch dort,
wo vorher die Schnur lief, bearbeiten. Treten Sie
auf das FuRpedal, dann darf das Eisen schnei-

den, im Riicklauf nicht.

=
o D

8 | Der Zirkel reil’t kernseitig den groRtmdog-
lichen Kreis an. Formen Sie die Rindenseite des
Rohlings mit dem Schnitzbeil zu einer gleich-
maRigen Halbkugel. Das ist fiir Einsteiger nicht
leicht, aber lohnend, denn es kann ein echtes
Prazisionswerkzeug werden.
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3 | Formen Sie den Mitnehmer dann auf dem
Hobelpferd mit dem Ziehmesser zu einem Zy-
linder (Durchmesser 45 mm). Die Ahle sticht an
beiden Seiten den Mittelpunkt ein. Geben Siein
die Vertiefungen einen Tropfen Ol als Schmier-
mittel.

6 Glatten Sie die Rolle schneidend mit dem
MeiRel: Setzen Sie den MeiRel schrdg an, mit
der Spitze nach oben. Die untere Halfte der
Schneide verrichtet die Arbeit. Die kleine Rohre

sticht die Rolle ab. Drehen Sie die vier Schrau-

ben an den Enden ein.

9 | Schneiden Sie immer mit der Faser, weg
von der Haltehand! Das Schnitzbeil muss scharf
sein, gerade im Hirnholz. Spannen Sie nun den
Schalenrohling. Er bietet keinen Platz fiir die
Antriebsschnur; schlagen Sie daher den vier-
zackigen Mitnehmer mittig ein.



10 | Wenn der Haken scharf und der Schnitt-
winkel korrekt sind, fliegen trotz der niedrigen
Drehzahl dicke Spane und die Arbeit geht
schnellvoran. Der lange Griff des Werkzeugs
hilft, es sauber zu fiihren. Die Werkzeugauflage
ist mit einem Holznagel befestigt.

12 Lange Tritte und die Spannung des Gum-

mizugs sind wichtig - sie sollte so stark sein,
dass das Bein beim Riicklauf mit angehoben
wird. Die Spannung kdnnen Sie tiber das Auf-
und Abwickeln von Schnur am FuBpedal und die

Anzahl der Gummistrange regulieren.

13 | Spannen Sie um, wenn Sie Schalen-
unterseite und Boden fertig gedreht haben.
Drehen Sie dann die Schalenoberseite plan. Nun
beginnt das Aushdhlen. Schneiden Sie abwech-
selnd vom Rand in Richtung Mitte und ...

den Mitnehmer. Zundchst drehen Sie die Unterseite ; =

zum Rand der Schale gefiihrt.

141 ... von der Mitte Richtung Rand, bis am
Mitnehmer eine Vertiefung entsteht. Hohlen Sie
dann, vom Rand kommend, bis zu dieser Tiefe
aus und der Vorgang beginnt von neuem. Unter-
schneiden Sie das mittig stehenbleibende Holz
kegelstumpfartig.

der Schale. Der zweischneidige Drehhaken wird
dabei mit einem stark ziehenden Schnitt vom Boden

Al

1 Legen Sie die Antriebsschnur zweimal um

15 Stimmt die Wandstarke (6 - 10 mm), neh-
men Sie die Schale von der Bank und schneiden
den Boden sauber. Trennen Sie anschlieRend
den Kegelstumpf 10 mm {iber dem Schalenbo-
den. Schneiden Sie zum Abschluss den Boden
mit einem Hakenmesser sauber.
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» Neues fiir die Werkstatt

Man kann noch so ein Fan traditioneller europdischer Holzhobel sein:
Fiir Gelegenheitshobler und fiir maRgenau angehobelte Verbindungen
sind fein einstellbare angelsdchsische Stahlhobel einfach besser ge-
eignet. Bei Falz- und Nuthobeln aus Metall ldsst sich zum
Beispiel die Arbeitstiefe sehr genau einstellen.

Ein frisches Beispiel ist dafiir der ,Box-Maker’s Plow
Plane” von Veritas aus Kanadas Hauptstadt Ottawa. Dahinter verbirgt
sich ein kleiner Nuthobel, wie ihn etwa Schatullenbauer gut verwenden
konnen. Auch fiir die Boden-Nuten in kleinen Schubkasten ist er wie
gemacht. Seine nur knapp 16 Zentimeter Ladnge sind erst einmal eine
Herausforderung fiir Hande, die beim Hobeln GréReres gewohnt sind.
Wohin nur mit der linken Hand (der Tester ist Rechtshander)? Es braucht
einige Dutzend Ziige, bis man hier firm ist.

Schwarzes Gusseisen fiir den Kérper, Messing fiir die Stellschrauben,
zu dunklem Braun karamellisierter Thermo-Ahorn fiir den Anschlag -
auch bei diesem kleinen Nuthobel greift Veritas zu seinen bewdhrten
Materialien.

Der Kern jedes Hobels ist das Eisen: Hierist es ein 6,35 mm (1/4 Zoll)
breites Exemplar aus A2-Stahl, der ein guter Kompromiss zwischen
Schneidenhaltigkeit, Korrosionsfestigkeit, Schérfbarkeit und Preis ist.
Das Eisen in Veritas’ kleinem Nuthobel wird mit der Fase nach unten
eingesetzt (Bettungswinkel 45°) undist auf kraftige 35° angeschliffen.
Das ergibt guten Spielraum, um sich das Scharfen mit einer Mikrofase
deutlich einfacher zu machen.

Eine Messingschraube unter dem Eisen lasst sich nach rechts heraus-
drehen, so dass sich hier auch weitere Nuthobeleisen aus dem Veritas-
Sortiment einklemmen lassen. Bis zu 9,5 mm breite Nuten sind so in
einem Durchgang méglich.

Auch die Begrenzung der Arbeitstiefe arbeitet mit einer Messing-
schraube: Sie arretiert den kleinen Stahl-Stempel, der rechts vom Eisen
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Nichts fiir Grobiane

die Eindringtiefe des Nuthobels ins Holz begrenzt. Der Parallelan-
schlag positioniert die Nutim definierten Abstand bis zu 65 mm von der
Werkstiickkante. Er ldsst sich jedoch nur mit zwei kleinen Schrauben fi-
xieren. Den beiliegenden 1/8-Zoll-Inbusschliissel sollte man
besser nicht verlieren.

Obwohl der kleine Veritas-Nuthobel leider keinen Vor-
schneider hat, gelingen ausrissfreie Nuten, wenn man sich auf wenig
Spanabnahme begrenzt. Bei widrig gewachsenem Holz ldsst sich der
Anschlag auf die andere Seite versetzen, um die entscheidenden ersten
Ziige in Gegenrichtung hobeln zu kénnen.

Unser Werkstatt-Fazit: Ein praktischer kleiner Helfer fiir alle, die
gerne feine, kleine Werkstiicke mit Verbindungen versehen. Der 660
Gramm schwere Knirps ist beim Werkzeughandel Dieter Schmid fiir
144 Euro zu haben.

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de

Beim Blick auf die rechte Seite des kleinen Veritas-Nuthobels ist der Stempel
gut erkennbar. Er stoppt die Arbeit beim Erreichen der gewiinschten Nut-Tiefe.



Verleimhilfe mit besonderem Detail

Haben Sie drei Hande? Nein? Dann kennen Sie auch das Problem: Win-
kel, die fiir Eckverbindungen angespannt werden, kann man entweder
passend dicht an beiden Werkstiicken platzieren oder unkompliziert
festspannen. Alles zusammen ist oft eine Akrobatikiibung.

Die Tschechen von IGM haben deshalb einen Tischlerwinkel im Pro-
gramm, der beide Schritte nacheinander méglich macht. Eine simple,
kleine Briistung macht es méglich, den Winkel erst
aufzulegen (sowohl im 90°- als auch im 45°-Win-
kel) und sauber zu platzieren. Erst dann wird ge-
spannt. Und auch hier entpuppt sich der ,IGM
Tischlerwinkel” als Problemldser: Er wird mit vier
(einfachen) Schraubzwingen geliefert. Das erspart das Suchen im werk-
statteigenen Spann-Arsenal nach passenden Exemplaren.

Der Winkel kann ausschlielich an den Werkstiickkanten platziert
werden, nicht tief im Rahmen - da ware die Briistung dann im Weg. Da-
flir kommt der Winkel im Doppelpack. Das macht ein Spannen an beiden
Seiten der Werkstiicke moglich. Dasist allerdings auch oft eine Notwen-
digkeit: Ist bei hohen Rahmen nur ein Winkelim Einsatz, 6ffnet sich die
Verbindung auf der anderen Seite der Verleimung.

Die 25 mm starken Winkel haben genug Stabilitdt, um auch storri-
sche Ecken dauerhaft auf 45° oder 90° zu fixieren. Ihre Kantenldnge
von 125 mm ist fiir die meisten Bauteile ausreichend. IGM vertreibt das
Set mit zwei Winkeln und vier Spannzwingen fiir etwa 70 Euro.

Rutschfreie
Spannwinkel

Mehr Infos: www.igmtools.de

Verriickte Schneidengeometrie

Spiralnutfraser fiir die Oberfrase erlauben einen wesentlich saubereren
Schnitt als solche mit geraden Schneiden. Der Grund dafiir ist, dass die
Schneiden nicht parallel zur Drehachse stehen, sondern sich korken-
zieherartig darum wickeln. Dadurch ist bei gegebener Werkstiickdicke
immer mehr Schneidenldange im Werkstiick. Die n6tigen Schneidkrafte
sind geringer und das Ergebnis an der Kante selbst wird besser - man
spricht hier von einem ziehenden Schnitt. Obendrein ist bei der pas-
senden Drehrichtung der Spirale auch noch der Spaneabtransport viel
flissiger.

Ein Nachteilist, dass die Schnittgiite auf der Werkstiickseite, wo sich
die Spirale herausdreht, meist deutlich schlechterist. Gerade empfind-
liche Plattenwerkstoffe wie HPL reagieren da mit Ausrissen an der fast
glasharten Deckschicht.

CNC-Werkzeugmaschinen machen es moglich: Es gibt mittlerweile
auch doppelt spiralige Biindigfraser, wie zum Beispiel den im Bild von
Sistemi Klein. Durchmesser 8 mm, Vollhartmetall und eine verriickt aus-
sehende Schneidengeometrie. Von oben und von
unten winden sich die Schneidenspiralen gegen-
ldufig Richtung Mitte. Man spricht hier von Up/
Down-Cut (abweichende Schreibweisen mdglich).
So dreht sich jede Spirale auf ,ihrer” Seite des
Werkstiicks — oben oder unten - jeweils perfekt in die HPL-Deckschicht.
Dieser Herstellungsaufwand hat seinen Preis, der gezeigte Fraser kos-
tet rund 120 Euro. Gekront wird er von zwei Kugellagern - zwei, damit
bei der geringen mdglichen Bauhdhe genug Anlage vorhanden ist.

Schnitt in zwei
Richtungen

Mehr Infos: www.sautershop.de
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» Neues fiir die Werkstatt

Einmal (fast) alles, bitte

Bestiickte Werkzeugkdsten bergen oft ein Henne-Ei-Problem: Wachst
mein Werkzeugarsenal mit den Aufgaben - oder die Aufgaben aufgrund
des vorhandenen Werkzeugs? Bosch geht mit seinem ,,Advanced Werk-
zeugkoffer” mit 52 Teilen (hier werden allerdings wirklich auch alle Bits
und Co. mitgezahlt) von letzterem aus. Konzipiert fiir alle ,essenziellen
Anwendungen rund um das Haus” haben wir ihn einmal einen komplet-
ten Werkstatt-Tag in der Redaktionswerkstatt mitlaufen lassen.
Auch wenn der Koffer nicht per se mit Holzwerkzeugen bestiickt ist,
ging der Griff an diesem Tag schon oftin die griine Kiste. Schraubendre-
her, Hammer, Zangen, Bits - all diese Werk-

Viele Helfer  zeuge haben uns gute Hilfe geleistet. Auch
qualitativ haben wir nichts zu beanstanden:
kompakt verstaut  pie Zangen schliefen sauber und spielfrei,

Ratschen und Bits zeigen ebenfalls keine
Schwdchen. Deutlich wurde aber auch das Manko eines ausgestatteten
Koffers: Einige Dinge kommen eben kaum zum Einsatz. Aber gut, haben
ist besser als brauchen.

Der Koffer hat uns insgesamt als Begleiter des Arbeitstages iiber-
zeugt. Gestort hat lediglich das Sortieren der Bits im Koffer: Diese ma-
chen sich beim Transport schon mal selbststandig. Auch wenn Bosch
betont, dass zum Beispiel die Zangengriffe ,ergonomisch designt”
sind, ist der Koffer natiirlich insgesamt nichts, was man nicht schon
auf dem Werkzeugmarkt von Wettbewerbern gesehen hatte. Fiir die 160
Euro, die Bosch aufruft, bekommt man hier aber Werkzeuge, an denen
man lange Freude haben diirfte — sofern man sie denn alle braucht.

Mehr Infos: www.bosch-diy.com
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Druck auf die Kante

Es gibt verschiedende Wege, Massivholzstreifen an die Kanten von Plat-
tenmaterial zu pressen: Mit langen Zwingen quer iiber das Werkstiick
zum Beispiel, die die Streifen gleich auf beiden Seiten andriicken. Das
ist effektiv, braucht aber viel Platz.

Eine altbekannte handwerkliche Methode geht so: Mehrere kraftige
Zwingen werden iiber die Kante hinweg auf den Plattenflachen festge-
spannt. Zwischen der Zwingenschiene und dem Anleimer eingeschlage-
ne Keile iiben dann den Druck aus.

Weg Nummer drei: Eine eigene Kantengriffklemme ldsst sich an der
wie beschrieben angesetzten Zwingenschiene ansetzen. Mit einer eige-
nen Spindel und einer beweglichen Platte baut sie den Druck auf, den
die Anleimer brauchen.

Der spanische Zwingenhersteller Piher produziert eine solche Klem-
me und vertreibt sie liber verschiedene Anbieter fiir rund 16 Euro. Die
60 mm lange Gewindespindel iiberbriickt dabei

einen grolReren Abstand als ein kleiner Keil. Die Angriff von
Verarbeitung unseres Testmodells mit seinem )
Holzgriffist okay, allerdings hitte es auch etwas der Seite

weniger Lack darauf getan.

Die Kantengriffklemme gibt es auch als Ausfiihrung mit zwei Spin-
deln fiir dann iiber 30 Euro. Angesichts der Tatsache, dass man fiir einen
Meter Anleimer schon mindestens fiinf Druckpunkte setzen sollte, geht
die Anschaffung einer entsprechenden Anzahl Klemmen schon ins Geld.

Mehr Infos: www.piher.com



Kleine Urgewalt

Ziehmesser sind schon eigenartig: Beinahe jeder Holzwerker hat Freude
anihnen. Der schnelle Abtrag, die archaische Arbeitsweise, bei der man
sich flihlen kann, als wére man passionierter Holzhaushauer/Goldwa-
scher in Alaska - das fasziniert schon. Aber dann kommt bald die Er-
niichterung: Was genau mache ich denn nun damit? Klar, die Griinholz-
schnitzer hatten nun viele Antworten. Alle anderen stehen dann aber
nach dem zweiten oder dritten Axtstiel da, stellen das Ziehmesser erst
mal achselzuckend zur Seite - und greifen in der Werkstatt dann lieber
wieder zum viel feineren Schweifhobel.

Die Firma Narex hat mit dem ,Zugmesser mit gerader Schneide” jetzt
eine kleine Variante im Sortiment, die den Briickenschlag zwischen
Wald und Werkstatt mdglich machen soll. Die nur 160 mm lange Klinge
hat einen angeschliffenen Winkel von
35° - ziemlich steil fiir ein Ziehmes-
ser. Vorsicht: Das Schneiden kann hier
schnell zum Spalten werden — man muss sich an die Arbeit mit diesem
Messer durchaus gewdhnen. Dann aberist das Narex-Werkzeug ein viel-
seitiger Helfer, der den Schweifhobel in puncto Vielseitigikeit durch-
aus in die Schranken weisen kann: Von grober Spanabnahme bis hin zu
feinsten Oberflachen ist alles mdglich. Durch den steilen Winkel bleibt
die Schneide dabei auch léanger scharf als bei flacheren Ziehmessern.
Das komplexe Scharfen der langen Messer steht deshalb seltener an.

Aus unserer Sicht ist das Werkzeug fiir Ziehmesser-Neulinge nicht
unbedingt geeignet. Allerdings hat Narex hier fiir rund 80 Euro ein
spannendes Exemplar fiir all die auf den Markt gebracht, die ihr Sorti-
ment ergdnzen mochten.

Muss gezahmt werden

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de

Markieren per Pyrografie-Pen

Die siidlich von Karlsruhe ansdssige Manufaktur ,Konig Holz & Harz”
steht seit 2018 fiir 6kologische Produkte zur Oberflachenbearbeitung.
Im Angebot hat die Firma Schleifpasten, Effekt-Wachs oder Leindlfirnis.
Hier gibt es auch eine Pyrografie-Paste, die man via Pumpstift (gleiches
Prinzip wie bei Lackstiften) auf alle unbehandelten Hélzer auftragen
kann. Wird die Paste auf dem Holz dann mit dem HeiRluftféhn (350°C)
erhitzt, farbt sich die rosafarbene Fliissigkeit braunlich-schwarz, dhn-
lich zu elektrisch hergestellten Brandmarken.

Aber dieser Stift ist eben doch ganz anders. Wer routiniert mit dem
Pyrografiegerdt umgeht, dem werden die grobe Linienfiihrung und die
Ungenauigkeit auffallen.

Im wiederholten Test gelang es hier in der Redaktionswerkstatt
nicht, ein liberzeugendes Ergebnis mit dem Pyrografie-Pen zu erzielen.
Der Stift lieR bei unserem Einsatz keinen gleichmaRigen Auftrag der
Fliissigkeit zu. Eine einheitliche Farbung der Brandmarken war nicht
moglich, da Stellen mit wenig Auftrag schnel-
ler dunkelwurden als die mitviel Auftrag. Dann
war oft das umgebende Holz schon verbrannt.

Feine Linien wie im Bild oben sind nur mit
viel Ubung méglich. Fiir gelegentliche Arbei-
ten oder eben Markierungen, die bestdndiger sein sollen als Bleistift
oder Kreide, ist dieser Stift fiir rund 14 Euro eigentlich zu teuer und das
Verfahren zu aufwéndig. Die Idee dahinteristjedoch gut. Gibt es einmal
eine Variante mit feinerer Spitze kann man mit viel Ubung sicherlich
bessere Ergebnisse erzielen.

Nichts fiir
Pyrografie-Fans

Mehr Infos: www.drechselbedarf-schulte.de
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* Proportion, pattern, colgr

Das Wichtigste in Kiirze:

Termin: 10. - 11. November 2023

Ort: Alte Kelter, Untertiirkheimer Str.33
in 70734 Fellbach bei Stuttgart

Freitag, 10.November 2023
09.00 Uhr - 18.00 Uhr

Samstag, 11. November 2023
09.00 Uhr - 17.00 Uhr

Tickets:

Tagesticket: 20 Euro
2-Tagesticket: 30 Euro
Kursticket: Je 45 Euro

Weitere Informationen sowie Ihre
Tickets erhalten Sie unter
www. holzwerken-live.net

Biithne freil

HolzWerken live bietet Ihnen nicht nur ein attraktives Kursprogramm. Auf unserer Biihne geben sich an beiden Tagen

hochkardtige Referenten die Klinke in die Hand. Spannende Vortrdge mit vollem Werkzeugeinsatz garantiert!

ser noch etwas Urlaub ein: Wir sind

uns sicher, dass Sie voller Tatendrang
in ihre Werkstatt zuriickkehren werden.

Neben dem umfangreichen Kurspro-
gramm unserer Autoren und dem grofRen
Sortiment der Aussteller bietet die Veran-

Planen Sie nach HolzWerken live bes-

staltung ndmlich auRerdem auf der gro-
Ren HolzWerken live-Biihne viele weitere
Highlights. Unsere Referenten zeigen Ih-
nen dort spannende Techniken und inte-
ressante Mobelbau-Kniffe. Die Aussteller
prasentieren innovative Werkzeuge aus
ihrem Sortiment und zeigen, wie Sie sie in

Threr Werkstatt einsetzen. All das wird fiir
Sie auf zwei grofle Monitore i{ibertragen
- egal wo Sie sitzen, Sie haben also einen
groRartigen Blick iiber die Schulter unserer
Referenten. Und das Beste: Der Zutritt zum
Biihnenprogramm bei HolzWerken live ist
in Threm Tagestickt enthalten.

Lieblingsfraser Biindigfraser? So setzen Sie den Spezialisten richtig ein

Welche Oberflichenbehandlung passt zu meiner Holzart?
Schichtverleimung: Formen finden, Leim sparen, Nerven schonen
Schnurgerade ohne Fiihrung: Handsdgen richtig einsetzen
Stromlos gliicklich: Ein Stuhlbein von der Wippdrechselbank

Wie die Schweden mit ,,SI6jd"” das Holzwerken als Lebensweise sehen (auf Englisch)

Freuen Sie sich sowohl am 10. als auch am 11. November auf diese Vorfithrungen auf der Biihne:

Mehr als nur ums Eck: Wie Sie Kanten richtig in Form bringen Dominik Ricker
Es muss nicht immer der Frastisch sein: Sichere Arbeit mit der Handoberfrase Guido Henn
Ich wiirde ja auch gerne mal, aber ..." - Drechseln fiir Einsteiger Jan Hovens

Dariiber hinaus geben unsere Aussteller in kurzen Prasentationen auf der Biihne einen Live-Einblick in ihre Werkzeuge und Techniken.

Stefan Boning

Melanie Kirchlechner
Manne Krause

Dorian Bracht

Michail und Kathy Schiitte

Jogge Sundqvist
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Hande weg vom Kunstholz!

Massivholz ist das Nonplusultra fiir schéne Mabel

enn man Mébel bauen will, kann man
mit modernen Plattenwerkstoffen
deutlich giinstiger fahren als mit Mas-

assivholz, so wie im Baum gewach- sivholz. Trotz aller Umstdnde der Preisent-

sen, hat mir schon oft den letzten wicklung belasten letztere das Konto immer

Nerv geraubt. Dennich sitze gerne noch weniger als Massivholz.
auf dem Sofa, im Zug oder auf dem Fahr- Holzwerkstoffe holen zudem mehr aus den
rad und knobele gedanklich: Wie soll das Biumen heraus - Teile, die der Tischler nur
ndchste Projekt aussehen und wie soll noch in den Ofen stecken kann, kdnnen in
es konstruiert sein? Dass Holz je nach Holzwerkstoffen ohne Qualititsverlust noch
Richtung immer unterschiedlich reagiert, verwendet werden. Gerade Spanplatten von
dass es quillt und schwindet, das macht die heute sind viel besser als ihr Ruf. Mittlerwei-
fachgerechte Konstruktion oft nicht leicht. le diinstet eine vierseitig mit einer Klebekan-
Es sind Hirnleisten nétig oder manchmal te versehene Spanplatte kaum noch Schad-
auch Gratverbindungen. stoffe aus. Lackierte Massivholzflichen tun
Aber das nehmeich gerne hin! Denn kein das tibrigens auch.
brettharter Leim zerstort die Hobelschnei- Immer mehr Hersteller von Spanplatten
de, wie es bei Plattenwerkstoffen der Fall verwenden Altholz als Grundstoff fiir ihre
ist. Ich kann, zumindest fiir kleine MGbel, Produkte. Das sind letztlich auch gute
mein Holz selbst ernten. Und, wenn es Nachrichten fiir die Umwelt. Die Spanplatte
denn dem Geschmack entspricht, kann die istinzwischen weitaus langlebiger. WeiRer
natiirliche Form, kénnen Waldkanten und Kunststoff, eine beliebte Beschichtungsfar-
Aste Teil der Gestaltung werden. be, vergilbt heute nicht mehr. Denn die For-
Massivholz holt die Vielfalt des Waldes in schung hat stetig die Bestandteile verbes-
die Werkstatt. Erle, Traubeneiche, Apfel, sert. Auch die Klebstoffe wurden verbessert,
Pflaume, Elsbeere, braunkernige Esche und Flachdiibel und ebenso geformte Verbinder
so viel mehr: Diese Auswahlist unschlag- sorgen insgesamt fir haltbarere Mobel.
bar und mit furnierten Platten nicht zu Welch Varianz bieten die heutigen Platten-
erreichen. AuBerdem macht das Naturpro- werkstoffe! Teilweise konnen auch Fachleute
dukt Holz an vielen Stellen auch flexibler. Jfalsches” Furnier (= Kunststoff) nur bei sehr
Die Dicke einer Span- oder Multiplexplatte genauer Priifung von Echtholzfurnier unter-
ist, wie sieist. Welch ein Genuss ist es scheiden, da mittlerweile auch die porige
dagegen, einen eingenuteten Fachboden Struktur von Holz naturgetreu nachempfun-
mit dem Putzhobel Strich fiir Strich auf die den werden kann. Plattenwerkstoffe sind
exakte Pass-Dicke zu bringen. Und wer es fiir die maschinelle Herstellung von Mébeln
mehr mit dem Schleifen hat: Das Durch- ein Segen. Kein langes Herumgehobel,
schleifen der hauchdiinnen Furnierschicht keine ,Luft” fiir das Quellen und Schwinden
muss bei Massivholz niemand befiirchten. einberechnen - sitzt und passt! Das ganze

Andreas Duhme Handwerkzeug kann im Schrank bleiben.

Mit Kreissdge, Flachdiibler und Oberfrdse
geht es flott voran! Zuschnitt, Kante dran,
Flachdiibel rein, Lochreihen rein, verleimen,
Beschldge, fertig. Zack, ist das Mobelstiick
bereit fiir den Einsatz - egal, ob in Mahago-
ni-, Kirsch-, Ahorn- oder meinetwegen auch
Eiche-Optik oder ob es vielleicht sogar mit
Echtholz belegt ist.

Sonja Senge
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» Schnittstelle

POSt

= Drucken auf Holz

Hallo, danke fiir den Bericht {iber Holz-
drucke in HolzWerken 99 und im Video
auf YouTube. Ich mache dies schon lange,
aber etwas anders.

Meine Methode: Ich mache den Anfang
gleich, verwende aber ein Biigeleisen
oder einen Lotkolben. Ich fahre mit dem
Biigeleisen {iber die Vorlage und so wird

der Toner weich und aufs Holz {ibertragen.

Das gleiche geht auch mit dem Lotkolben.
Da gibt es als Zubehor ein leicht gewdlb-
tes Flacheisen, wie es siein der Leder-
nachbearbeitung gibt. Hier kann jeder
Buchstabe einzeln erhitzt und iibertragen
werden. Beide Methoden funktionieren
einwandfrei.

Weiterhin von Ihnen so schone und inter-
essante Anwenderfilme.

Glinther Fritz, per Mail

Schreiben Sie uns:

Vincentz Network GmbH & Co.KG
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Leserbrief
PlathnerstraRe 4c

D-30175 Hannover

oder info@holzwerken.net
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= Warum kommt Speise-Leindl
nicht aufs Werkstiick?

In der Ausgabe 108 von HolzWerken ist
ein Artikel zum Thema ,Leindl” erschie-
nen und - wieder etwas dazugelernt.

Nur nicht, warum ,nie das (Lein6l) fiir den
Salat” genommen werden soll.

Das ,warum” geht aus dem ganzen Artikel
leider nicht hervor.

Welche fachlich fundierten Griinde spre-
chen also dagegen, dieses zu verwenden?
L. Funk, per Mail

Antwort Sonja Senge:

Das Salat6l enthalt Schleimstoffe, die
den Aushdrtungsprozess stark in die
Lange ziehen. Einerseits ist das relevant,
wenn das gebaute Mdbelstiick schnell
einsatzbereit sein soll. Denn die volle
Schutzwirkung baut das Ol erst nach der
vollstandigen Aushartung auf. Die Ober-
flache bleibt andererseits lange schmierig
und bei schlechter Beliiftung der Flache
(etwa mehrerein den Schrank gerdumte
Friihstiicksbretter) kann es auch ranzig zu
riechen beginnen.

Sie kdnnen Ihr Salatdl iiber Aktivkohle
oder Tonerde filtern, damit holt auch die
industrielle Fertigung die Schleimstoffe
aus dem Ol. Damit habe ich persénlich
aber keinerlei Erfahrungswerte.

Aberich frage mich, warum man diesen
Aufwand treiben sollte?

Wenn ich mir die Preise so ansehe, kostet
ein Liter Werkstatt-Leindl (hier nur als
Beispiel ein Firnis) etwa neun Euro. Da es
sehr ergiebig ist, konnen Sie damit eine
Weile auskommen.

Das Salatél kostet zwischen 18 und

22 Euro pro Liter. Da wiirde ich mir das
Salatdl lieber schmecken lassen und dann
ein spezielles, giinstigeres, fiir die Werk-
statt kaufen. Auch das reine Werkstatt-0l
ohne Sikkative trocknet in wenigen Tagen,
wahrend das Salatdl Monate brauchen
kann.
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Der Hobel ist der Hauptdarsteller

bei der Arbeit mit Handwerkzeu-
gen. Viele Holzwerker setzen ihn
ein, um Kanten zu bestoRen oder
Falze herzustellen. Ganze Arbeit
muss der Hobel auch auf der Fla-
che leisten und da ist das Wissen
um den ziehenden Schnitt Gold
wert. Eine kleine Drehung des
Handgelenks macht sehr viel aus:
HolzWerken-Autor Manne Krause
zeigtim Video, wie Sie mit Putz-
hobel und Co. zu deutlich besseren

Ergebnissen kommen.

Uber 350 Videos und unsere

Community finden Sie auf

© E1 ©YouTube



jtsel

Zum Zahne ausbeifen ...

... war diese Runde unseres Ratsels! Zahne hat unsere
Sdge aufjeden Fall gezeigt. Dass es sich um eine solche handelt, haben alle Ein-

sender erkannt. Aber wir wollten es ganz genau wissen. Und da wurde das Feld schon diinner.
Aber wir haben Experten wie Michael Kubasa aus Miirzzuschlag (Osterreich), der die richtige
Antwort wusste und auch das nétige Losgliick hatte. Die gesuchte Sage ist eine Furnier- oder
Intarsiensage, hier ein japanisches Fabrikat.

Blog

Einen Unfall mit der

Handkreissége ...

... hatte Blogger und HolzWerken-
Autor Dominik Ricker. Keine Sorge, es
gehtihm gut - aber einen gehérigen
Schrecken hatihm die Arbeit mit einer
sehr alten Handkreissdge eines Bekann-
ten schon eingejagt.

Viel zu oft verldsst man sich eben auf
das routinierte Kénnen und man kann
ja ,eben mal kurz” mit der unbekann-
ten, uralten Maschine eines Freundes
hantieren, was soll schon sein.

Und dann geschah eben doch etwas
Unvorhergesehenes und jeder kann
sich vorstellen, dass manin so einer
Situation vielleicht doch erst einmal
erblasst...

Herzlichen Gliickwunsch!

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisratsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

Wir verlosen ,Das Archiv 2006-2022":
Sie bekommen alle HolzWerken-

L ]
Ausgaben von Nr. 1 bis Nr. 104 digital
auf einem USB-Stick, Gesamtwert 245 Euro! a's rc ]'V

2006-2022

Ihre Antwort geht an: :
Als Profi steht er Vincentz Network GmbH & Co. KG
tiber Spott und Redaktion HolzWerken

Stichwort: Preisratsel
PlathnerstralRe 4c, D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net

Hohn, die einem ein

solcher Unfall einbringt. Denn er ware
nicht Dominik Ricker, wenn er dieses
Thema nicht zum Anlass eines
Blogartikels nehmen wiirde.

Was sollte man beachten, wenn man
sehr alte Gerdte einsetzt?

Teilnahme online:
[v———1 www.holzwerken.net/preisraetsel

weiterlesen auf
www.holzwerken.net/
blog/Dominik-Ricker

Einsendeschluss: 15.11.2023 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar aus bezahlt werden.

November | Dezember 2023 110 www.holzwerken.net 63



» Schnittstelle

Die Grundform des Rechens ist zwar an histo-
rische Modelle angelehnt, jedoch sind Stiel,
Querholz und Streben nicht gesteckt, sondern
verschraubt. Zudem haben die sich einseitig
nach vorne verjiingenden Zinken einen quad-
ratischen Querschnitt. Diese sitzen in quad-
ratischen Lochern und werden von Schrauben
gehalten. Nach vier Jahren Einsatz hat sich der
Rechen mehr als bewdhrt.

HolzWerken-Nutzer Der Holzhandwerker

Gebaut wurde ein Werkstatt-
wagen, in dem die Steck-
schraubzwingen der Hobel-
bank nutzbar sind und der
auch als Rollbock dient.

In Arbeitsplatte und Gestell
wurden 19-mm-Ldcher fiir
Steckschraubzwingen gebohrt. Die Arbeitsplatte kann biindig (zum
Senkrechtspannen) oder mit Versatz (fiir Arbeiten am Rand) vorne arre-
tiert werden. An den Seiten sind héhenverstellbare Rollen angebracht,
mit denen er mit zusatzlichen Rollen als Rollbock genutzt werden kann.
HolzWerken-Nutzer Uwe

Da fiir meinen vorgesehenen Platz kein
geeignetes Weinregal erhaltlich war, habe
ich mich dazu entschlossen, selbst eines zu
bauen. Als Material kam Fichtenleimholz
und MDF-Platten zum Einsatz. Beim Design
lieR ich mich vom Internetinspirieren. Von
einem meiner anderen Projekte hatte ich
noch LED-Streifen iibrig. Diese wurden zur
Beleuchtungintegriert. Damit alles seine
Ordnung hat, haben die Facher gefraste
Schilder erhalten.

HolzWerken-Nutzer Frank S.
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Bei uns ist es Usus, dass die Schulanfanger
der Kita ein Abschiedsgeschenk {ibergeben.
Wir haben uns fiir ein Riesen-"“Vier-Ge-
winnt” entschieden, welches auch drauRRen
bespielt werden kann.

Fiir die Standbeine habe ich Rahmenholz
zugesdgt und anschlieRend verdeckte Ver-
schraubungen mit dem Taschenlochbohrer
gemacht. Vorsichtshalber wurde das Ganze
noch mit ein paar Schrauben zusdtzlich
fixiert. Das Spielfeld besteht aus zwei
Spanplatten, in denenich zuvor mit der
Lochsdge die ,Felder” angeordnet habe.
Damit die Spielsteine auch dazwischen
passen, werden die beiden Platten durch
Quadratleisten auf Abstand gehalten. Der

Wir freuen uns darauf,

Auffangbehilter ist eine einfache Kiste aus
Rahmenholz, auf dieich zur Erinnerung
noch einen Schriftzug mit dem Branntmal-
kolben graviert habe.

Die Spielsteine selber bestehen der Ein-
fachheit halber aus Quadraten, welches
aber genauso gut funktioniert. Gehalten
werden sie durch eine mit Splinten ge-
sicherte Leiste, welche auf der Riickseite
mit Scharnieren befestigt wurde. Zieht man
die Splinte, fallen die Steine in die dafiir
vorgesehene Kiste. Damit die Splinte nicht
verloren gehen, werden sie mittels einer
kleinen Kette direkt am Rahmen gehalten.
HolzWerken-Nutzer MANUfaktur

Sie und Ihre Handwerkskunst kennenzulernen!

Laden Sie Ihr Projekt gleich in unsere Lesergalerie

—> www.holzwerken.net — Lesergalerie

elro

Zu (erster) Hilfe!

Wer mit Holz arbeitet, hat regelmaRig kleine
Schnitte oder Splitter in den Handen. Das ist nicht
weiter schlimm und solche winzigen Blessuren
heilen in der Regel schnell wieder.

Was aberist zu tun, wenn doch mal etwas GroRRe-
res geschieht? Aus gegebenem Anlass einer beim
Gemiiseschnippeln versehrten Redakteurin weisen
wir darauf hin, dass tiefe Schnitte einen langer
beschaftigen konnen und oft aus Unaufmerksam-
keit geschehen.

Was, wenn das Messer doch mal beim Schnitzen
abrutscht, oder der Finger versehentlich in der
Sdge landet? Dann kann man in schiere Panik ver-
fallen, in Keller oder Garage um Hilfe schreien oder
zum Handy greifen, solange der Kreislauf das noch
mitmacht.

Oder man hat den HolzWerken-Artikel von Bernd
Schmidt-Dannert aus Ausgabe 78 parat. Darin be-
schreibt der passionierte Drechsler und Chirurg mit
Hilfe seiner tibersichtlichen Illustrationen, was im
Ernstfall zu tun ist. Wie man sich selbst hilft und
alles so vorbereitet, dass Arzt oder Rettungsdienst
ibernehmen kann, beschreibt unser Autor aus-
flihrlich, ohne durch allzu plastische Details abzu-
schrecken. Egal ob Nagelverletzungen, Schnitte,
Schiirfungen, Fremdkdrperim Auge, amputierte
Finger, Verbrennungen oder Stromschlage - alle
diese Verletzungen konnen bei der Werkstatt-Ar-
beit passieren. Und Schmidt-Dannert hat auf alles
eine professionelle Antwort parat! HolzWerken
78 und alle anderen Ausgaben erhalten Sie auf
www.holzwerken.netin unserem Shop.

November | Dezember 2023 110 www.holzwerken.net 65



» Vorschau

66

In die Kurve gelegt

Die optimale Sdgebandbreite auswahlen

Wildes Bandsage-Projekt

Ein Nashorn als Garderobenhaken

Bist Du die Richtige?
Eine Marktiibersicht der aktuellen
Bandsdagenmodelle

Das néchste Heft
- die Sonderausgabe ,Bandsége"” -
erscheint zum

20. November
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"

Betagte Bandsdgen
wiederbeleben und aufwerten

Fotos: Timo Billinger, Andreas Duhme
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Alles drin fur

meine Werkstatt!

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.
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HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.
lhre Vorteile:

e Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Ihnen.

e Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

-

-

® Sparen Sie etwa 17% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wihlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 65,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 73,- €* im Jahr  *im Intand

L\

4. unter www.holzwerken.net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253

Wissen. Planen. Machen.



e jeden Ta

Lieferbar
ab November
2023 -
Jogge Sundqvist
Jogge Sundqvist Handgeschnitzt!

Mit einfachen Werkzeugen zu farbenfrohen
Alltagsgegenstdnden

@
Handgeschnitzt!
Handgeschnitzt! ist eine inspirierende Einleitung ~ Die erste Ausgabe
in das Schnitzen mit frischem Holz (,,Griinholz*). erschien 2005 unter
Mit Messer und Axt werden einfache, funktionel- fnelzogtgésii?;;ﬁi?
le und farbenfrohe Holzobjekte hergestellt. Der

R . A ca. 104 Seiten,
Autor steht in der Tradition des Sl6jd, ein Sammel- 19,7 26,5 cm, geb.

begriff landlicher Selbstversorgungstechniken, zahlreiche Fotos

die auBer Holz auch den Umgang mit Textilien und Zeichnungen

und Metall umfassen. Jogge Sundqvist verbindet ISBN 978-3-7486-0692-5
diese Tradition mit der modernen Welt, indem Best.-Nr. 22171

er sie farbenfroh bemalt, wobei er einen unver- ca. 25,00 €

kennbaren Stil entwickelt hat. Er zeigt, wie man Sonderpreis bis

Loffel und Schopfkellen, Schiisseln, Buttermesser ~ 31-12.2023: 22,00 €
und Kuchenschaufeln, Kleiderbiigel, Knépfe und E-Book v
Griffe, Stecktafeln, Gardinenstangen, Schneid-

bretter und sogar ein Messer und einen Hocker

herstellt. Welche Werkzeuge und Gerate werden

benotigt? Wie wahlt man die richtigen Materialien

aus? Welche Holzarten und Techniken eignen sich

am besten fiir die verschiedenen Objekte? Das Mehr
Buch enthélt alles, was man wissen muss! zum Buch:

Erleben Sie den Autor Jogge Sundqvist
bei HolzWerken live in Fellbach

am 10. und 11. November 2023!
Infos: www.holzwerken-live.net

Bestellen Sie

versandkostenfrei* H I W k

T +49 (0)6123 9238-253 O Z er en
www.holzwerken.net/shop Wissen. Planen. Machen.

* innerhalb Deutschlands

Vincentz Network GmbH & Co. K6 HolzWerken 65341 Eltville - Deutschland



