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Holz erleben

HolzWerken

Techniken lernen
Freunde treffen

Es geht
wieder los!

10.-11.11.2023
in Fellbach bei Stuttgart

Erleben Sie spannende Kurse,
Vorfiihrungen von Experten und ein
aktionsreiches Rahmenprogramm.
Hier wird das Arbeiten mit Holz

zu einem gemeinsamen Erlebnis!

www.holzwerken-live.net

Das Kursprogramm steht!
Sichern Sie sich jetzt Ihre Tickets.

Folgende Autoren bieten Workshops an und freuen Sich auf Sie:
e Stefan Boning ® Melanie Kirchlechner ® Michail Schiitte

e Dorian Bracht ¢ Manne Krause e Jogge Sundgvist
¢ Guido Henn e Dominik Ricker
e Jan Hovens e Katy Schiitte

Ndhere Infos und Tickets buchen:
www.holzwerken-live.net



Jsteinwenig
wie Urlaub”

elten bekommen wir hier in der

Redaktion Verstarkung fiir einen

Tag. Aber zum Zukunftstag 2023
kamen zwei sehr engagierte Madchen zu
uns. Sie sammeln in der Journalismus-AG
ihrer Schule bereits erste Exrfahrungen
im Schreiben von Beitrdgen. So kam es,
dass sie gleich ins Thema einstiegen. Es
gab ein Buch zu rezensieren fiir unse-
re ,Neues fiir die Werkstatt“-Rubrik.
Daswar dann auch genau richtig - der
Titel ,Mehr als ein
Hocker” richtet sich
an Kinder, die ohne
Hilfe Holzprojekte
umsetzen wollen.
Carla und Rojin
machten sich
sogleich an die
Arbeit. Um das Buch

auszuprobieren,
hantierten Sie ge-
schickt mit Zoll-
Mit viel Spald waren die beiden stock und Bleistift,
Freun(.imnen in der Hol'zWerken— um die Positionen
Redaktionswerkstatt bei der Sache. .
der Bohrungen fiir

die Schrauben zu
setzen. Spdter wies ich sie kurz an der
Standerbohrmaschine, am Akkuschrau-
ber und - als Highlight fiir beide - am
Exzenterschleifer ein. Nebenbei machten
sie sich fleiRig Notizen fiir den spateren
Artikel. Ob die beiden das Buch empfeh-
len, konnen Sie auf Seite 58 in diesem
Heft nachlesen.
Das Resiimee der beiden Nachwuchs-
journalistinnen nach einem Tag in der
Holzwerkstatt und am Redaktions-
schreibtisch war jedenfalls: ,Das ist hier
ein wenig wie Urlaub - als konnten wir
morgen wieder herkommen und einfach
weitermachen.”

Anschnitt <

Ich muss gestehen, dassichrecht stolz
auf die beiden bin. Sie haben ihre Sache
gut gemacht. Gleichgesinnte finden,
die Spald an der Arbeit in der Werkstatt
haben, ist immer ein besonderes Erleb-
nis. Méglicherweise habe ich Carla und
Rojin auch mit dem Holzwerken an-
gesteckt. Nicht .

dasschlechteste. [RAKLION@N0IZWerken.net
Vielleicht sehen

wir ihre Werke irgendwann in unserer

Lesergalerie. Apropos: Wenn Sie Ihre

besten Projekte auf www.holzwerken.net

hochladen, lohnt sich das momentan be-

sonders: Eine neue Runde unseres Wett-

bewerbs ,Holzwerker des Jahres” beginnt

am 15. Juni (alles weitere auf Seite 61).

Sovie Seger

Sonja Senge, Redakteurin HolzWerken
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» Tipps und Tricks

Dreck in den Fasern

Vom Baum zum Brett: Holz selber

zu machen ist eine feine Sache.
Logischerweise beginnt der Prozess
drauf8en, in der freien Natur. Dabei
kann es sein, dass Stamm-Abschnit-
te mit dem Hirnholzin Sand und Erde
landen. Das ist kein Problem, bis das
Holz getrocknet ist. Wird es dann aber
in der Werkstatt verarbeitet, konnen in
die Fasern gedriickter Sand und feine
Steinchen den Schneiden ganz schén
zu schaffen machen. Trennen Sie die
gefdhrdeten Endbereiche am besten
gleich ab, auf etwa 30 mm Lange.

Licht aus!

Wenn Lichtin der Werkstatt aus
mehreren Quellen kommt, [Gschen die
Strahlen gegenseitig die Schatten aus,
die sie produzieren. Das ist beim Sdgen
und Stemmen etwa sehr hilfreich, um
genau arbeiten zu konnen. Wenn Sie
aber die Giite der Oberflache beurtei-
len sollen, ldschen Sie alle Lampen.
Verlassen Sie sich auf das Licht aus
einem einzigen Fenster, das aus einer
Richtung kommt. Kratzer und Dellen
werfen jetzt eindeutige Schatten, die
sie gut sichtbar machen.

Kleben statt drehen

Fiir Vorrichtungen und auch hier

und da in M6beln nutzen wir hier bei
HolzWerken gerne Einschraubmuffen.
Sie nehmen dann innen Schrauben mit
metrischem Gewinde auf. Das genau
gerade Eindrehen dieser Muffen fallt
mitunter schwer.

Schauen Sie als Alternativen mal auf
Einleimmuffen. Hier ibernehmen nicht
Gewindegange, sondern einige Tropfen
Kleber die Verankerung im Holz oder
im Plattenmaterial. Das Einbringen ins
senkrecht eingebohrte Loch ist damit
viel leichter.
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Mit Bohrer und Lotkolben

Fundholz vom Sperrmiill oder aus alten Ge-
mauern kann gut wiederverwendet werden.
Die daraus gebauten neu-alten Mobel treffen
sicher nicht jeden Geschmack, aber das ist ja
bei den meisten Entwiirfen so. Nagel im Alt-
holz sind aber oft ein Hemmschuh bei der Ver-
wendung fiir neue Zwecke.

Wenn der Kopf eines Nagels tief zwischen
den Fasern sitzt und selbst mit einer spitzen
Zange nicht zu packen ist, geht der Griffin die
Trickkiste: Eine Mdglichkeit ist, einen mdg-
lichst diinnen Bohrer links und rechts neben
den hartndckigen Nagel ins Holz zu drehen.
Das ost die meist liber Jahrzehnte , gewach-

Bin ich zu langsam?

Die Schnittgeschwindigkeit beim Drechseln kann nie die GroRenordnung erreichen, wie sie
etwa zum Frasen und Sdgen an Maschinen empfohlen wird. Die dann auftretenden Krafte
waren mit handgefiihrten Werkzeugen kaum zu beherrschen und auch das Einspannen wére
nicht mehr sicher. Doch auch beim Drechseln giltin der Regel, dass schneller oft besser ist
- es kommt, wie so oft, auf das Holz an. Ein guter Daumenwert als Ziel-Schnittgeschwin-
digkeitist zwischen 7 und 10 Meter pro Sekunde (im Vergleich zu 50 an der Kreissdge).

Die Schnittgeschwindigkeit, also das Tempo, mit dem der dulRerste Bereich des Holzes am
Werkzeug vorbeirast, ist leicht zu berechnen.

Die Formel nimmt unsere gewohnten Male Millimeter (fiir den Werkstiickdurchmesser)

und Umdrehungen pro Minute auf, wie wir sie an der Drechselbank messen und ablesen.
Multiplizieren Sie zundchst den Durchmesser (mm), die Drehzahl (U/min) und 3,142 (die
Kreiszahl Pi) miteinander. Teilen Sie das Ergebnis dann durch 60.000: Das Ergebnis ist die
Schnittgeschwindigkeit in Metern pro Sekunde. 4

sene” Verbindung zwischen Holz und Stahl
schon deutlich an. Wenn es iiberhaupt erkenn-
barist, setzen Sie die Locher so, dass die lan-
gen Fasern, die am Nagel vorbeilaufen, durch-
trennt werden.

Ein anderes Verfahrenist vor allem bei gro-
Reren Ndgeln praktikabel: Hitze! Werfen Sie
einen Lotkolben an und halten Sie dessen
Spitze lange an den Nagelkopf. Der aufge-
heizte Stahl dehnt sich ein wenig aus und zer-
bricht dabei die Bindungen zu den umliegen-
den Holzfasern. Wenn er wieder abgekiihltist,
lasst sich der Nagel mit einiger Wahrschein-
lichkeit deutlich besser herausziehen. 4

Foto: Andreas Duhme



Lagerwechsel |

GroRe Frasungen machen mehrere Schritte n6-
tig. Wer versucht, bei ausladenden Félzen oder
Profilen alles in einem Rutsch zu frésen, wird
erfahren: Das bringt nur Ausrisse, Brandspu-
ren und eine stark gestiegene Riickschlagge-
fahr. Bei Profilfrasern mit einem Anlaufkugel-
lager gibt es zwei Wege, sich dem Endprofil zu
nahern:

s Frdsen mit Anschlag: Trotz des Kugel-
lagers nutzen Sie zundchst den Anschlag
des Frastischs. Lassen Sie weite Teile des
grolRen Profilfrasers zwischen den An-

ost Probleme

schlagbacken verschwinden und frasen
Sie. Im ndchsten Durchgang schieben Sie
den Anschlag um, sagen wir, einen halben
Zentimeter zuriick und frésen erneut.
Wiederholen Sie alles, bis das volle Profil
sitzt. Diese Methode funktioniert natiir-
lich nur bei geraden Werkstiicken.

Frasen mit groReren Kugellagern: Die
Kugellager an der Nase von Schaftfrasern
lassen sich in der Regel leicht austau-
schen. Das erdffnet die Chance, fiir die ers-
ten Abtragsschritte je ein groReres Lager

aufzuschrauben. Dann kommt naturgemaR
auch nur weniger Holz in den Arbeits-
bereich der Schneiden. Wechseln Sie

dann pro Schritt auf ein kleineres Lager.
Austausch-Lager gibt es bei den meisten
Handlern von Werkzeug im Webshop, wenn
auch mitunter etwas versteckt.

Noch wichtig zu wissen: Zum Austausch ist oft
ein passender zollbasierter Inbus-Schliissel
notig. Fraser-Handler bieten diese in der Regel
gleich mit den Lagern an. 4

Illustrationen: Willi Brokbals
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» Tipps und Tricks

Stellring hélt auf Hohe

Eine schmale und eine breite Hand-
auflage: Diese Auswahl macht das
Drechseln leichter. Um beim Wechseln
zwischen den beiden schnell wieder
genau die richtige Hohe zu bekommen,
kann ein Stellring niitzlich sein. Das
Hilfsmittel gibt es fiir alle gangigen
Durchmesser der Auflagezapfen, also
etwa 30 mm oder 25,4 mm (Zoll). Eine
Inbus-Schraube fixiert den Stellring
auf der richtigen Hohe, sodass die Auf-
lage nur bis zur gewiinschten Position
einsinken kann.

Wenn der Grundhobel hakt

Alles schon vorgekommen: Wenn der
holzerne Grundhobel nicht verniinftig
arbeitet, muss es wohl an den paar
Kratzern auf seiner Unterseite liegen.
Also abhobeln oder abschleifen, oder?
Doch das ist ein Holzweg. Wenn der
Grundhobel nicht richtig schneidet,
liegt das fastimmer an einer stumpfen
Schneide oder an zu stark eingestellter
Spanabnahme. Oft auch an beidem.
Schérfen Sie also, so gut Sie kdnnen
und tasten Sie sich in kleinen Schritten
an die Zieltiefe heran. Die Spane sollten
nur Papierstarke haben.

Dammen mit Bedacht

Die Werkstatt ist kalt, also klebeich
Styroporinnen an die Wand? Keine
gute Idee! Luft kann bei 20° Raum-
temperatur etwa 17 Gramm Wasser pro
Kubikmeter aufnehmen, bei 10° nur
9,4 Gramm. Sinkt die Temperaturin
einem geschlossenen Raum unter den
so genannten Taupunkt, beginnt der
Wasserdampf zu kondensieren. Bei der
Dammung von innen besteht die Ge-
fahr, dass sich dieses Wasser zwischen
Wand und Isolierung niederschlagt.
Dann kann sehr ungesunder Schimmel
die Folge sein.
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Olige Abreibung

Frisch gescharft auf Wassersteinen, oder beim
Trockenschliff immer wieder mit Wasser ab-
gekiihlt: Die empfindlichen Schneiden von
Stechbeiteln und Hobeleisen rosten beson-
ders schnell nach Kontakt mit Wasser. Auch
das Lagern in klammen, kalten Werkstatten
kann Rost stark beschleunigen.

Effektiv hilft dagegen bekanntermaRen 0L,
vor allem mineralischer Herkunft. Das ewig
neue Hantieren mit Kdnnchen und Lappen ist
aber lastig. Bohren Sie nach historischem ja-
panischen Vorbild ein handliches Stiick Holz
aus (20 mm Durchmesser, ebenso tief) und fiil-
len Sie es mit einem dicht aufgerollten Strei-

Ein Teil lauft mit

Wenn man mal eine neue Oberflachentechnik
oder neue Produkte ausprobiert, ist jede Hilfe-
stellung recht. Meistensist es ja eine mehrstu-
fige Behandlung: Wassern, Beizen, Lackieren
zum Beispiel, jeweils mit Zwischenschliffen.
Oder ein mehrfaches Auftragen von Schel-
lack, gefolgt von einer Glanz-Veredelung mit
Wachs. Wenn hier unterwegs ein Fehler pas-
siert, kommt man ins Ratseln: Wann ist etwas
schiefgelaufen?

Lassen Sie bei einer neuen Methode daher ein
JReferenzbrett” mitlaufen. Es besteht aus ei-
nem Reststiick des aktuellen Projekts, das ge-

fen Baumwolle. Der Stoff sollte einige Millime-
teraus den Holz herausschauen. Ein Abschnitt
mit den gleichen MaRRen, etwa 10 mm tief ge-
bohrt, dient als Deckel - er halt durch den
nach auRRen {iberquellenden Stoff. Wer es et-
was aufwindiger mag, kann auch einen Olbe-
halter mit Falz wie im Bild drechseln.

Tranken Sie den Stoff so lange mit vor Rost
schiitzendem OL, bis er absolut nichts mehr
aufnimmt. Dann haben Sie einen praktischen
Olspender: Kappe ab, die Werkzeuge mit ei-
nem Olfilm einreiben, Kappe drauf. Von Zeit zu
Zeit muss der Stoffballen wieder etwas nach-
gedlt werden. 4

nauso gehobelt und/oder geschliffen wurde
wie das Werkstiick selbst. Auf diesem Brett
fihren Sie die erste Behandlung vollflachig
aus, zum Beispiel das Beizen. Der ndchste
Schritt beldsst dann einen Teil der gebeizten
Flache in diesem Zustand, und so weiter. So
entsteht eine ,Treppe” aus Oberflachenschrit-
ten. Zusammen mit Notizen zu jedem Schritt
haben Sie einen guten Anhaltspunkt, um den
Fehler zu finden. Wenn Sie unsicher sind, wie
sich der nachste geplante Oberflachenschritt
wohlauswirkt - probieren Sie es an einer klei-
nen Stelle des Referenzbretts einfach aus! 4

Foto: Andreas Duhme



Gezieltes Hobeln

Nicht alle Abrichthobelmaschinen sind in Sa-
chen Winkeltreue {iber jeden Zweifel erha-
ben. Vor allem - aber nicht nur - kleinere und
glinstigere Maschinen haben als Anschlaghal-

ter oft nur fragwiirdige Blechkonstruktionen.
Um die Leimflache zu fiigen, also die schma-
le Kante schnurgerade abzurichten, wird die-
ser Winkelanschlag aber zwingend bendtigt.

Und der sollte stets auf 90° eingestellt sein.
Wenn Ihnen die Kontrolle vor jedem Anschal-
ten der Maschine zu mithsam ist, so tiberlisten
Sie die Maschine mit Geometrie. Zwei anein-
anderstofRende Brettfldchen bilden auf jeden
Fall eine plane Flache, wenn die Winkelsumme
der angehobelten Kanten 180° betrdgt. Wenn
der Winkelanschlag also nicht perfekt bei 90°
steht, sondern irgendwo bei 89°, so lasst sich
das ausgleichen. Fiihren Sie beim ersten Brett
die ,Schauseite” der geplanten Platte am An-
schlag entlang, beim zweiten dann die Riick-
seite. Es entstehen dann zwei Winkel von 89°
und 91° (in Bezug auf die Schauseite beider
Bretter). Sie lassen sich problemlos verleimen,
mit ,180°“ als Ergebnis. 4

Illustration: Willi Brokbals

Noch mehr Tipps und Tricks
auf www.holzwerken.net
-> HolzWerken TV
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» Tipps und Tricks

Schnur fiir das Stichmap

Ist die Tischzarge im rechten Winkel?
Das Messen der beiden Diagonalen
(StichmaR) verrat es. Sie sollten auf den
Millimeter gleich sein. Wenn nicht, kann
dieses Vorgehen (bei einer leichteren
Konstruktion) helfen: Legen Sie eine
stabile Schnurschlinge um die beiden
diagonal gegeniiberliegenden Beine,
deren Diagonale zu lang ist. Verzwirbeln
Sie die Schlinge mit einer Holzlatte als
Hebel, bis sich die Schnur spannt und
die Diagonale um die Millimeter zusam-
menzieht, die noch nétig sind.

Frisch aus der Polsterei

Maschinell gefertigte Nagel sind
meistens eigentlich ,Drahtstifte”:
also zylindrisch rund und dabei auch
recht glatt. Diese ,Qualitat” ist fiir
den Zweck gar nicht so giinstig, denn
diese Nagel lassen sich vergleichs-
weise leicht herausziehen. Mit einem
Seitenblick ins Polstereihandwerk
fallen einem Kammzwecken auf. Die
kleinen Nagel sind am Schaft bewusst
unregelmaRig geformt, sodass sie bes-
serim Holz halten. Ein kleiner Vorrat
davon ist ein wertvoller Schatz in der
Werkstatt.

Um die Ecke gebogen

Kleine Holzleisten lassen sich biegen,
wenn man Dampf zu Hilfe nimmt. Um-
wickeln Sie die geplante Biegestelle
tiber Nacht mit einem nassen Tuch. Am
Folgetag platzieren Sie die Stelle iiber
einem Topf mit kochendem Wasser,

so gut es geht abgedeckt mit einem
Deckel und einem nassen Kiichenhand-
tuch. (Lassen Sie diese Anordnung
nicht unbeaufsichtigt auf dem Herd.)
Nach etwa 20 Minuten - je nach Holz-
art und Querschnitt - kdnnen Sie die
Leiste biegen und bis zur Trocknung auf
eine Schablone spannen.
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Wildeiche, das mysteridse Holz

Uber 350 Videos hat HolzWerken TV auf You-
Tube. Viele Millionen mal wurden sie schon
von Holzbegeisterten aus aller Welt angese-
hen. Natiirlich gibt es in den Kommentaren
jede Menge Fragen, auch sehr allgemeiner Na-
tur, wie neulich von Beate R.: ,Was ist der Un-
terschied zwischen Eiche und Wildeiche?” Un-
sere Antwort: ,Es gibt keinen. Eigentlich gibt
es auch keine Wildeiche. Der Begriff ist eine
Erfindung von Marketing-Abteilungen, um
Holz minderer Qualitdt an den Mann oder an
die Frau zu bringen. Holz wird im Rohholz-
handel in den Kategorien A bis C sortiert:
A ist quasi makellos, C optisch deutlich be-

eintrachtigt. Alles, was es nicht in die Top 3
schafft, wird Kategorie ,D”. Und das ist dann
besagte ,Wildeiche”.

In der klassischen Holzbearbeitung wer-
den sichtbare Aste und Risse werden entwe-
der geschickt herausgetrennt, kaschiert oder
schlicht nach hinten gedreht. Heute jedoch
wird der Holzfehler haufig zum Stil-Merk-
mal hochgeschrieben. Risse und riesige Ast-
locher werden dann mit Kunstharz (also Che-
mie pur) geflutet und als besonders natiirlich
angepriesen. Man kann das schon finden oder
nicht. Dem Marketing-Sprech auf den Leim
gehen sollten wir jedoch nicht.” 4

Sagen mit Extra-Nutzen

Andruckkamme kann man immer gebrauchen:
Auf der Kreissage, auf dem Frastisch oder an
der Bandsdge driicken sie das Werkstiick von
oben auf den Maschinentisch und von der Sei-
te an den Anschlag (aber natiirlich niemals in
den Fraser oder das Sdgeblatt).

Kaum ein Hilfsmittelist so einfach gebaut wie
ein Andruckkamm. Greifen Sie zu einem etwas
elastischen, robusten Holz wie Esche; nétig
ist ein Brett von mindestens 15 mm Dicke und
10 cm Breite. Schneiden Sie es an einer Hirn-
kante auf 30° an.

Und dann geht es an die Kamm-Zinken. Sie
miissen schon diinn werden, um flexibel Span-

nung aufbauen zu kdnnen. Streben Sie 3 mm
Breite an und zeichnen Sie die Zinken auf 4 cm
Lange an. Dann kdnnen Sie den Kamm an der
Bandsdge.....oder, halt!

Das ist die perfekte Gelegenheit, um Ihre Fa-
higkeiten mit der Handsdge zu trainieren. Ja-
pansdge, Modelle mit Riicken oder ohne, Ge-
stellsdge — was immer Sie verbessern wollen.
Den einzelnen Kamm-Zinken ist es dabei vol-
lig eqal, ob er um einen halben Millimeter
breiter oder diinner wird.

30 Sageschnitte spater werden Sie Ihre Hand-
sdge der Wahl schon gleich viel besser hand-
haben konnen. 4

Foto: Andreas Duhme



Neuer Glanz!

Melanie Kirchlechner, Restaura-
torin, regelmafRige Autorin von
HolzWerken und erfahrene Kurs-
leiterin, hat mit diesem Buch ein
umfassendes Praxisbuch geschaf-
fen. Mit tiber 800 Bildern und
leicht nachvollziehbaren Schritt-
fur-Schritt-Anleitungen, bringt sie
Ihnen die handwerklich pragmati-
sche Methode des Restaurierens,
Renovierens und Reparierens
ndher. Ohne selber Profi sein zu
miissen, konnen Sie als Holzent-
husiast/in Ihren Lieblingsstiicken
zu dem urspriinglichen oder auch
ganz neuem Glanz verhelfen!

E HOLIWERKER

Bestellen Sie
versandkostenfrei* EEE

Mehr Bods
T +49 (0)6123 9238-253 2um Buch: BF
www.holzwerken.net/shop

* innerhalb Deutschlands

Einsatzbereit!

Schérfen ist notwendig — und es ist einfach.
Man sollte es nicht unnotig kompliziert machen.

Christopher Schwarz zeigt, was beim Scharfen
wirklich wichtig ist und wie es effizient

erledigt wird. Damit man sich dann dem Im
widmen kann, worum es eigentlich geht: Pocket-
dem Bauen von Mobeln. Format

Melanie Kirchlechner
Reparieren, renovieren,
restaurieren

von Holzoberflachen

272 Seiten, 23 x 27,5 cm, gebunden

ISBN 978-3-7486-0372-6
Best.-Nr. 21447
39,-€

Wissen. Planen. Machen.

Christopher Schwarz
Einfach scharf

Richtig schnell zu einsatz-
bereitem Werkzeug

128 Seiten, 10,2 x 16,5 cm, geb.
Abbildungen: sw

mit Prdgung und Lesebdndchen
ISBN 978-3-7486-0658-1
Best.-Nr. 22111

18-€

E-Book v

Bestellen Sie versandkostenfrei*
T +49 (0)6123 9238-253 - www.holzwerken.net/shop

Wissen. Planen. Machen.



» Werkstattpraxis

Ineinander verkeilt

de. Nicht umsonst hilt er schon seit

Jahrhunderten Fachwerkbauten zu-
sammen. Es kann aber auch kleiner sein:
Sie konnen die Verbindung auch an Mébel-
stiicke oder den Innenausbau anpassen.

Nach dem AnreiRen der Langsmittel-
achsenist zuerst das (dunkle) Zapfen-Holz
an der Reihe. Beginnen Sie mit der Briis-
tung: Diese ist so weit von der Kante ent-
fernt wie das aufnehmende Schlitzholz
breit ist (D). Als ndchstes markieren Sie
die Zapfenbreite, hier ein Drittel der Ma-
terialstarke. Nutzen Sie dafiir ein Streich-
mafR und lassen Sie es eingestellt - es
kommt spater erneut zum Einsatz!

Zum Schluss reifen Sie den (einsei-
tigen) Schwalbensschwanz an. Wie Sie
dessen Steigung (1:3) konstruieren, se-
hen Sie auf dem rechten unteren Teil der
Zeichnung. Anschliefend zeichnen Sie
auf einem Restholz in der spdteren Star-
ke des Zapfens (1/3 D) den Keil auf. Seine
Steigung liegt bei eins zu fiinf, wie in der
Zeichnung deutlich ist.

Auf der Seite des (hellen) Schlitzhol-
zes konnen Sie dann das innere Gesche-
hen der Holzverbindung mit einem keil-
formig zugespitzten Bleistift anreifen.

D ieser verkeilte Zapfen ist sehr soli-

Legen Sie Zapfenholz und Keil auf die Sei-
te des Schlitzholzes; so, wie sie spater in
der Verbindung liegen. Zeichnen Sie die
Konturen nach. Sobald alles markiert ist,
konnen Sie die Hohen auf die Vor- und
Riickseite iiberrreiRen. Die Zapfenstar-
ke fiir den Schlitz wird mit demselben
Streichmal}, mit dem auch das Zapfenholz
markiert wurde, angerissen.

Das Zapfenholz sdgen Sie mit einer
Ryoba oder einer europdischen Gestell-
sdge langs zur Faser. Sdgen Sie erst die
Schrdge des einseitigen Schwalben-
schwanz auf ganzer Breite an. Danach
bringen Sie den Zapfen dann auf seine
Breite von einem Drittel der Werkstiick-
breite. AnschliefRden wird die Briistung
mit einer feinen Sdge abgesetzt.

Das Zapfenloch wird nur mit dem
Stecheisen sauber von beiden Seiten aus-
gestemmt. Die Neigung iiberpriifen Sie
dabei immer wieder mit einer Winkel-
schmiege.

Jetzt konnen Sie das Zapfenstiick ein-
stecken. Wenn Sie den Keil einschlagen,
driickt er die Verbindung zusammen. Die
Zugabe von Leim ist dann aufgrund der
Reibung zwischen den Teilen nicht notig. 4

Dorian Bracht
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Serie: Verbindungen

Teil 8: Verdeckter Schwalbenschwanz
Teil 9: Verkeilter Zapfen mit Versatz

Teil 10: Doppelt schrége Fingerzinken
Teil 11: Durchgezapfte Eckverbindung
Teil 12: Gegratete Einhdlsung mit Zapfen
Teil 13: Doppelt verkeilter Zapfen

Teil 14: Franzosischer Keilverschluss




Verkeilter Zapfen mit

einseitigem Versatz

1 Das AnreiRen der Mittelachse kommt aus
der japanischen Zimmerei und hilft beim
Zentrieren und AnreiRen von Verbindungen.
Wenn alle Risse von der Mittelachse aus
erfolgen, konnen so selbst die krummsten
Holzer angerissen werden.

2 Der einseitige Schrige wird wie in der
Zeichnung angerissen und nach dem Riss
eine Winkelschmiege eingestellt. Damit
konnen Sie auf der Gegenseite den Winkel
perfekt spiegeln.

3 Mit dem DoppelstreichmaB werden sowohl
die Zapfenbreite als auch das Zapfenloch
angerissen.

4 Eine feine Ryoba (doppelseitige, japanische
Sdge) eignet sich mitihren prézisen Schnitten
sehr gut fiir feine Arbeiten. Natiirlich kann

man genausogut mit westlichen Sdgen
arbeiten, wenn man genug Ubung hat.

9 Die Wangen und die Steigungen des
Loches werden sauber mit einem Stecheisen
ausgearbeitet. Langsam und mit viel Uber-
priifen tastet man sich an die perfekte Form
heran.

B Das spitze Ende des Keils sollten Sie ab-
schneiden, um die Bruch- und Verletzungs-
gefahr zu verringern. Das kann auch biindig
geschehen. Wenn erjedoch leicht raus-
schaut, kann man ihn - und damit die ganze
Verbindung - durch ein paar Hammerschlage
losen.

7 Bei der auseinandergebauten Verbindung
kann man sehen, was fiir ein einfaches
Prinzip so viel Halt garantiert.

8 Véllig variabel: Diese Verbindung kénnen
Sie sehr gut als leimlose Variante fiir Mobel
nutzen. Oder wenn Sie mal wieder ein zwei-
stockiges Fachwerkhaus bauen.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

nen Sie oft in den unsichtbaren Be-

reichen eines Projektes platzieren.
Hin und wieder jedoch taucht der ein oder
andere Holzfehler im sichtbaren Bereich
auf. Man kann diese mit Plattchen aus
Querholz ausbessern: Fehlstellen ausboh-
ren und kreisrunde Pldttchen einleimen.
Doch diese unterbrechen die Holzstruk-
tur, und das ist deutlich sichtbar. Hier
ist eine Reparaturmethode wiinschens-
wert, die unsichtbar oder kaum zu erken-
nenist.

Die Technik gibt es bereits. Durch das
Einleimen von Holzflicken (auch Schiff-
chen, Harzgallenflicken oder Minispots
genannt) konnen Sie viele Ausbesse-
rungsarbeiten erledigen, und Ihr Holz
einfach weiterverwenden - auch wenn es
Fehler hat. Ein Kreisflicken hinterldsst
eine Leimfuge fast rechtwinklig zur Fa-

H arzgallen, Aste oder Ausbriiche kén-

Schiffchen versenken

Harzgallen oder Risse im Holz ausbessern ist aufwéndig? Kein Problem fir Ihre Flachdiibelfrase!

ser. Durch die spezielle Form, die an ein
Schiffchen erinnert, ist keine eindeutige
Leimfuge erkennbar.

Mehrwert fiir Ihre Frase

Die Frasungen fiir die Schiffchenmetho-
de konnen Sie mit Ihrer Flachdiibelfra-
se ausfiithren. Der Austausch des Frasers
macht es moglich. Priifen Sie, ob fiir Ihre
Frase ein Harzgallen- oder Minispot-Fra-
ser erhdltlich ist. Es gibt verschiedene
Aufnahmen, achten Sie vor dem Kauf da-
her darauf, dass das Werkzeug iiber eine
baugleiche Befestigung verfiigt. Uber-
legen Sie, ob sich die Anschaffung von
rund 120 Euro fiir Sie lohnt.

Ist das Fraswerkzeug montiert, kann
es bei einigen Flachdiibelfrdsen erforder-
lich sein, die Offnung im Maschinentisch
leicht nachzufrdsen. Hier passt die nach
oben breiter werdende Fraskontur des

Tauschen Sie bei gezogenem Netzstecker den Fraser Ihrer Flachdiibelfrdse gegen den Harzgallenfraser.
Nehmen Sie dazu den Tisch der Maschine ab. Achten Sie darauf, dass der Fraser fest angezogen ist.
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deutlich dickeren, gewdlbten Werkzeugs
nicht ganz zur Tischoffnung. Handelt es
sich nur um einen bis zwei Millimeter,
kann die aus weichem Aluminium beste-
hende Tischoffnung bei der ersten Inbe-
triebnahme einfach korrigiert werden.

: Bezugsquellen im Netz

: Die genannten Quellen sind Beispiele.
. Wer eine Suchmaschine bemiiht, wird
. weitere Quellen finden.

Harzgallenfraser:

https://vinc.li/
freudfraeser

https://vinc.li/
silentpowerfraeser

Holzflicken (GroRe 2)
. Kiefer:

https://vinc.li/
holzflickenkiefer

* Einzelne Holzarten:

https://vinc.li/
holzflickenholzartenl

https://vinc.li/
holzflickenholzarten2

. Sortimentskasten:

https://vinc.li/
holzflickenset



Setzen Sie den Frdser ein, ziehen Sie ihn
wie den Flachdiibelfraser fest und bauen
Sie die Frdse wieder zusammen. Machen
Sie mit laufender Maschine eine Probe-
frasung in ein Opferholz.

Die Hartmetallschneide geht miihelos
durch das weiche Aluminium des Maschi-

Im direkten Vergleich sind beide Werkzeuge gut zu unterscheiden. Links
im Bild ist der flache Nutfrdser, rechts der schiffchenférmige Astspot- oder

Harzgallenfréser.

nentischs. Da es nur ein bis zwei Millime-
ter sind, konnen Sie das gefahrlos tun.

Unumgdnglich: Schablonenbau

Um die Fehlstellen prdzise und zeitspa-
rend bearbeiten zu konnen, kombinieren
Sie eine kleine Lade aus Sperrholz mit ei-

ner durchsichtigen Aluminiumplatte. Bei-
des konnen Sie einfach in Threr Holzwerk-
statt herstellen.

Die Plexiglasplatte zeigt an, wo man
frast, die Schablone wird an der Platte

ausgerichtet und festgezogen. (442

Flachdiibelfrasen sind von verschiedenen Herstellern zu bekommen.
Bei diesen beiden Maschinen wird das Werkzeug unterschiedlich

gespannt. Links mit einer Spindelarretierung und Schliissel, rechts mit
vier metrischen Sternschrauben.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

So unterschiedlich sind die TischmaRe der Fabrikate. Jeder Hersteller beeinflusst damit die MaRe
Ihrer zukiinftigen Schablone. Messen Sie den Maschinentisch Ihres Gerdtes aus, bevor Sie mit dem

Zuschnitt der Halteleisten beginnen.

Die Plexiglasplatte wird entfernt, dann
konnen Sie frasen. Mit der Plexiglasscha-
blone konnen Sie die Frase prazise auf der
Fehlstelle ausrichten. Da kommt die Frads-
lehre aus Sperrholz ins Spiel. Sie orien-
tiert sich am Tischmalf® Ihrer Flachdiibel-
frase und hélt sie in Position.

Die Fraslehre wird aus 8 mm dickem
Sperrholz verleimt. Die Grundplatte der
Schablone ist 80 mm breit und 380 mm

Beim Verleimen arbeiten Sie von zwei Seiten mit
Schraubzwingen. Die waagerecht angebrachten
Zwingen bringen den Druck auf die Leimfuge.
Die senkrechten Zwingen driicken auf die Zulage
und verhindern das Umklappen des Materials.
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lang. Die beiden Haltestreifen haben eine
Breite von 40 mm. Die Linge der Hal-
testreifen ergibt sich aus der Lange der
Grundplatte abziiglich Threr Maschinen-
tischldnge geteilt durch zwei. So hat man
beidseitig denselben Uberstand.

Jeder Hersteller hat andere Tisch-
malle, daher leiten Sie die Mafe besser
selbst ab. Die Schablone sollten Sie jeder-
zeit festpannen konnen. Die Einzelteile

Haltestreifen

Plexiglasschablone

Bekleben Sie die Grundplatte und die Halte-
streifen mit transparentem breitem Klebeband.
Ein Streifen Klebeband {iber der Langsfuge
verhindert, dass der Leim durchschlagt.

Die beiden vorderen Teile sind die Haltestreifen.
Liegt die Grundplatte erh6ht, kénnen Sie

zum leichteren Auftragen des Leims die mit
Klebestreifen an die Grundplatte geklebten
Haltestreifen herunterklappen.

der Fraslehre werden mit transparentem
Klebeband iiberklebt und somit fixiert.
Passt der Maschinentisch in die vorgese-
hene Offnung?

Damit die Zulage nicht mit WeiRleim
in Berithrung kommt, iiberkleben Sie die
Zulage ebenfalls mit transparentem Kle-

Grundplatte

Haltestreifen

Ganz von selbst ergibt sich dann die Position fiir die Frasungin das Plexiglas. Legen Sie die Scheibe

in die Fraslehre ein und frasen Sie los!



Fotos: Stefan Boning

Haben Sie das Plexiglas entfernt, konnen Sie
die Fehlstelle ausfrasen. Die Schraubzwingen
sichern die Lehre gegen Verschieben.

Nun offenbart sich auch der Sinn der Plexiglasschablone: Durch die Offnung in der Plexiglasschablone
ist es moglich, die genaue Position der Frasung zu bestimmen. Die Bohrung ist zum Aufhangen der
Schablone gedacht.

Die Fehlstelle ist sauber schiffchenférmig aus-
gefrdst. Nun konnen Sie den Flicken auswahlen,
dessen Struktur am besten zur Stelle passt.

beband. So verhindern Sie beim Pressen
das Anhaften der Fraslehre. Hat der Leim
abgebunden, konnen Sie das Klebeband
entfernen und die Schablone schleifen.

Vielféltige Auswahl

Die Flicken sind in den Holzarten Ahorn,
Birke, Buche, Eiche, Esche, Fichte, Foh-
re, Hemlock, Kirschbaum, Larche, Maha-
goni, Nussbaum, Sapelli und Weiltanne
zu 50 Stiick, als ,Minispot Multibox”, und
in Verpackungen zu 500 Stiick (GroRe 2)

Ein gezielter Schlag mit dem Hammer und

der ,Spot” sitzt. Sollte dies nicht zum Erfolg
fiihren, konnen Sie den Flicken auch mit einer
Schraubzwinge andriicken.

fiir die Flachdiibelfrase erhaltlich. Sollte
die Fehlstelle kleiner sein, kann die Frds-
tiefe der Flachdiibelfrdse entsprechend
der FlachdiibelgroRe angepasst werden.
Fiir umfangreichere Ausbesserungsarbei-
ten sind eine Frasschablone und passende
Flickstdbe erhaltlich.

Die Preise bewegen sich zwischen
5,50 Euro fiir 50 Fichtenflickenim Sauters-
hop bis zur Multibox beim Anbieter Holz-
proppen mit zwolf Holzarten mit je 50 Mi-
nispots zu 184 Euro (= 31 Cent pro Stiick).
Die Seite Holzpunk liefert noch viele wei-
tere Holzarten als Harzgallenflicken,
etwa Abachi, Birne, Meranti, Nussbaum.
Hier kosten 10er-Packchen 4,50 Euro (sie-
he Kasten mit Bezugsquellen).

Was tun, wenn's klebt?
Wer mit dieser Technik vorwiegend Harz-
gallen ausfrast, wird feststellen, dass das
eine sehr klebrige Angelegenheit werden
kann. Die beim Frdsen entstandene Hit-
ze 16st das Harz an. Um dem vorzubeu-
gen, konnen Sie die Harzgalle vorher mit
Azeton oder Terpentin auswaschen. Auch
eine konzentrierte Losung aus etwas Was-
ser und Kernseife fithrt zum Ziel. 4

Stefan Béning

Mehr zum Thema; Werkstatt-
Kurs ,Blickfang Holz"

Holzfehler aushessern, Oberflachenschutz
und Holzfeuchte messen - wer tiefer ins
Thema einsteigen mochte, kann sich in
diesem Video-Kurs aus unserem Kurspro-
gramm informieren. AuRRerdem geht esin
diesem Kurs um ungewohnlich gestaltete
Oberflachen, die Sie mit Hand- und Elektro-
werkzeugen erzeugen konnen.

Der Werkstatt-Kurs ,Blickfang Holz"
istim HolzWerken-Shop unter
https://vinc.li/blickfang-holz erhaltlich.
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Solide fiir Jahrzehnte

Eine Tr fiirs Carport zu bauen, das konnen Sie auch. Hier zeigen wir die

grundlegenden Schritte einer klassischen Konstruktion.

Hiitten sollen Diebe fernhalten, brau-

chen aber keine aufwandigen Dich-
tungen. Die hier gefertigte Tiir in einem
Carport ist kein klassisches HolzWerken-
Bauprojekt mit allen exakten MaRen.
Denn Thre Tiir muss sicherlich v6llig an-
dere AuRenmaRe haben. Lernen Sie daher
die prinzipielle Bauart und die Techniken
kennen. Zum Einsatz kommt hier ein recht
groRer Maschinenpark - aber auch mit ei-
ner Handoberfrdase oder einem Frdstisch
lassen sich die hier gezeigten Nuten, Filze
und Zapfen anlegen.

Das Tiirblatt ist als Rahmenkonstruk-
tion mit einer diagonalen Verstrebung
aufgebaut und mit senkrechten Brettern
beplankt. Diese sind mit Nut und Feder
verbunden und mit Abstand montiert, da-
mit sie arbeiten kdnnen.

T iiren zu unbeheizten Schuppen oder

Zarge wird an Balken angepasst
Den dreiteiligen Tiirrahmen passen Sie an
die Unebenheiten der umgebenden Bal-
ken an. Er wird dann einfach auf die Car-
port-Balken geschraubt. Es bietet sich an,
relativ wetterbestandige Holzer wie Lar-
che zu verwenden. Gleichzeitig sollte der
konstruktive Holzschutz durch Uberda-
chung der Tiir und Vermeidung des Bo-
denkontakts beachtet werden. Die Bohlen
fiir Tiirrahmen und Zarge sind nur luft-
getrocknet. Hierbei erreichen sie 15 bis
18 Prozent Feuchte, und um diesen Wert
werden sie sich dann auch im Gebrauch
je nach Wetter bewegen. Nach dem Roh-
zuschnitt warten Sie einige Tage mit dem
Aushobeln, um den Verformungen durch
den Abbau der Spannungen Zeit zu geben.
AnschlieRend langen Sie die Teile ab, die
Diagonalstrebe aber mit etwas UbermaR.
Die Schlitze in den senkrechten Rah-
menteilen der Tiir und der Zarge wer-

den hier auf der Tischfrdse so tief, wie es
der vorhandene Frasersatz zuldsst, mit-
tig eingefrast (hier sind es 35 mm). Ein
Langsanschlag (links in Bild 1) begrenzt
die Lange der Schlitze. Entlang den In-
nenkanten der Zargenteile wird ein Falz
mit 10 mal 10 mm Querschnitt gefrast, der
als Schattenfuge die Abweichungen der
Balken kaschieren soll.

Fiir das Anschlagen der Zapfen ist am
Queranschlag der Tischfrdse ein Opfer-
holz angebracht, das Ausrisse verhindert
(Bild 2). Die Frastiefe (und damit die Lan-
ge der Zapfen - siehe Zeichnungen) requ-
liert sich {iber die Stellung des Anschlags-
reiters. Dann werden die Teile auf den
Schiebetisch gespannt und die Zapfen an-
gefrdst. Der Frasanschlag dient dabei nur
zur sicheren Abdeckung und Absaugung.

Stecken Sie die vier Rahmenteile der
Tiir exakt rechtwinklig zusammen, um
dann die Lange und die Winkel der Diago-
nalstrebe ermitteln zu kénnen. Nehmen
Sie dazu das Diagonalmal von Innenecke
zu Innenecke.

Markieren Sie dann die Mittellinie auf
der erst grob abgeldngten Strebe (sie ist
hier 145 mm breit, also bei 72,5 mm) und
zeichnen Sie das gemessene Diagonalmalk
darauf. An Start- und Endpunkt schlagen
sie je ein kleines Ndgelchen ein.

Diese Ndgelchen lassen die Strebe
dann genau in den zusammengesteck-
ten Tiirrahmen ,einrasten”. Mit Bleistift-
strichen konnen Sie die Anschlusspunkte
zum Rahmen anzeichnen, diese mit den
Positionen der (wieder herausgezogenen)
Nédgeln verbinden und zum Beispiel mit
der Handkreissdge schneiden. Hier wurde
der Job mit dem Doppelgehrungsanschlag
auf der Tischkreissdge erledigt (Bild 3).

Eine Doppelreihe Flachdiibel verbin-
det die Diagonalstrebe mit dem »rP»
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» Projekte

Rahmen. Sieleitet das Gewicht der Tiir auf
das untere Band ab. Die Lamellos positio-
nieren die Strebe so, dass sie eine Flache
mit den Rahmenteilen bildet.

Frasen Sie die Tasche fiir den Schloss-
kasten nach den Malen aus, die fiir Ihr
Modell nétig sind. Frdsen Sie ebenso die
Flache fiir das Deckblech aus (Bild 4).

Es folgen die Bohrungen fiir Driicker
und Schliefizylinder, ebenfalls nach An-
gabe der Hersteller angezeichnet. Fiir
das Bohren kommen hier 20- und 12-mm-
Kunstbohrer mit der Handbohrmaschine
in einem mobilen Bohrstinder zum Ein-
satz (Bild 5). Die Schliissellochform fiir
den Schliezylinder wird mit einer gro-
Renund einer kleinen Bohrung, die durch
Aussdgen und/oder Ausstemmen mitein-
ander verbunden werden, hergestellt.

Lassen Sieimndchsten Schritt die drei
Bander aus 3 mm starkem Edelstahlin den
Tiirrahmen und die Zarge ein (Bild 6). Bei-
de Teile werden gemeinsam angezeich-
net, die Langskanten der Ausnehmungen
mit der Japansdge angeschnitten und die
Flaichen mit der Oberfrase ausgearbeitet.
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Nach dem Einsetzen der Lamellos und der
Aufgabe des wasserfesten Leims (D4) wird
der Rahmen mit nur drei Zwingen ver-
spannt.

Den Flachenspanner habe ich hier
mit zwei Verldngerungen versehen miis-
sen, um die Diagonalstrebe vorspannen
zu konnen.

Wenn Sie Mathe mdgen

Das Mal} der Diagonalstrebe d lasst

sich aus den Ist-MaRen der Innenldnge L
und der Breite b des Tiirrahmens mit
dem Satz des Pythagoras errechnen

(d=V(+b?)

Langen Sie die Strebe dann auf dieses
Mal} ab. Danach ermitteln Sie mit der
Invers-Tangens-Funktion

(o=tan™1)

den anzuschneidenden Winkel, zeichnet
die halbe Breite der Strebe auf der
rechtwinkligen Schnittflache an, und
schneidet die Winkel auf der Kreissdage
(im Idealfall mit der Doppelgehrungs-
lehre) oder auf einer prazisen Kappsage.

Wahrend der Leim trocknet wechseln Sie
zur Bearbeitung der Zarge: IThre Seitetei-
le werden mit einer langen Wasserwaage
seitlich an die jeweiligen Carport-Balken
angelegt. Zeichnen Sie die Abweichun-
gen zur Senkrechten an. Arbeiten Sie die
Zargenteile so mit Hobel, Schleifer oder
Bandsdge nach, dass sie moglichst naht-
los und vor allem senkrecht an die Struk-
tur geschraubt werden konnen.

Lassen Sie als letztes Beschlagteil das
SchliefRblech in die Zarge ein. Das Ho-
henmal} wird entsprechend der Lage des
Schlosskastens angezeichnet, und ent-
sprechend mit der Japansdge angesdgt.
Frasen Sie dann erst die Vertiefungen fiir
den Schnapper und den Riegel aus, an-
schlieRend die Flache um die Blechstarke
tiefer gefrdst. Dazu ist hier die Sohle der
Oberfrase vergroRert, um nicht in die Fla-
che zu fallen (Bild 8).

Auf der Drechselbank stelle ich Diibel
aus Reststiicken der Rahmenhdlzer her
(Bild 9), und trenne sie auf der Bandsa-
ge. Sie konnen natiirlich auch fertige Dii-
bel verwenden. Die {ibliche Buche wird



aber gerne schwarz im feuchten Klima.
Die Diibelldcher bohren Sie am besten mit
dem mobilen Bohrstdnder. Schlagen Sie
sie mit Leim von der Innenseite der Tiir so
tiefein, dass die Fase noch iibersteht, und
sdgen Sie sie an der Aulenseite biindig
ab. An der Zarge schlagen Sie die Diibel
von der AuRenseite her ein. Die Bretter
zur Beplankung des Tiirrahmens wur-
den beim Bau des Schuppens zuriickge-
legt und miissen nur noch abgeldngt und
gefast werden. Vermessen Sie die Bretter
in der Breite und fiir jede Fuge 4 mm zu-
geschlagen. Hieraus berechne ich aus der
Gesamtbreite der Beplankung die Breite
der beiden Seitenbretter.

Fiir die Binder miissen aus dem ersten
Brett (hier in Bild 10 gedreht zu sehen)
noch Taschen ausgearbeitet werden.

Das erste Brett wird oben, unten und
in der Mitte mit zwei Edelstahlschrauben
verschraubt (Bild 11). Die ndchsten Bret-
ter richten Sie auf 4 mm Abstand aus (das
geht gut mit Flachdiibeln). Sie werden auf
jeder Hohe nur noch mit je einer Schraube
befestigt, damit sie in der Breite arbeiten

konnen. Das letzte Brett wird im Bereich
des Schlosskastens zusdtzlich gesichert,
und die Bohrungen fiir SchlieRzylinder
und Driicker von innen gesetzt.

Es geht an den Einbau

Fiir Transport und Montage verbinden Sie
Tiirblatt und Zarge oben und unten durch
Sicherungsleisten, damit das SpaltmaR
erhalten bleibt (Bild 12). Mit je einem Keil
links und rechts wird die am Montageort
Tiir ausgerichtet und die Zarge auf bei-
den Seiten verschraubt. Dann konnen die
Driickergarnitur und der SchliefRzylin-
der montiert werden. Von innen (Bild 13)
sieht man gut, wie die Schattenfuge die
Abweichungen der Balken in beiden Rich-
tungen kaschiert. (dd 2

Unser Autor Willi Heubner
drechselt und tischlert
seit Jahrzehnten. Er lebtin
Franken.
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Ordnung muss sein!

Eine Werkstatt sollte immer picobello aufgeraumt sein.

PRO

Seite! Wobei ,immer” und ,picobello”

schon sehr groRe Worter sind. Ich
halte es dhnlich wie mit den Begriffen
JWeltfrieden” oder ,perfekte Gesundheit”:
Sie zu erreichen, ist vollig unrealistisch.
Danach streben sollte man trotzdem.

E in klares ,Aufjeden Fall” von meiner

Esistimmer wieder schon, nicht iiber wild
herumliegende Holzklotze zu stolpern,
keine Riesenmacken durch herumliegende
Schrauben ins Werkstiick zu kratzen und
nichtin scharfe Schneiden zu greifen, die
sich im Spaneberg verbergen. Ordnung

ist mirin jungen Jahren einfach in Fleisch
und Blut iibergegangen; bei der Bundes-
wehr und in der Lehre: Wenn zu viel Zeugs
herumliegt, gehen Dinge schief und dauern
unnotig lange. ,Alles an seinem Platz”
geht einfach schneller und tut nicht so weh.

Ordnung zu halten, das ist also kein ab-
gehobenes Prinzip, kein Mantra von Marie
Kondo, der japanischen Aufraum-Propa-
gandistin. Niemand ist ein schlechter
Mensch, nur weil seine Werkstatt aussieht,
als ware gerade eine Planierraupe hindurch
gefahren. Doch meine Artist das nicht
und der Grund dafiirist einfach: Ich hasse
es, zu suchen. Hasse es. Hasse es! Nichts
argert mich mehr, alsins Leere zu greifen,
wenn ich den 8-mm-Stechbeitel gerade so
dringend brauche.

Meine Werkzeuge liegen und hangen abends
anihrem Platz, die Hobelbank ist (wenn
moglich) frei und ich habe einmal fix durch-
gefegt. Um mehr geht es doch gar nicht.

Das macht es meinen Werkstattgenos-
sinnen und -genossen zu Hause und bei
HolzWerken nicht immer ganz einfach,
woll, Kollege Filies? Aber da musst Du jetzt
durch.

Andreas Duhme

Wie ist Ihre Meinung? Diskutieren Sie mit

auf Instagram, Facebook und www.holzwerken.net

viel Zeit damit, das Werkzeug zu suchen,

dasich VERDAMMT NOCH MAL GERADE in
der Hand hatte” schwingt Frustpotential
mit. Eine perfekt organisierte und auf-
gerdumte Werkstatt kann helfen, effizient
zu arbeiten. Kann. Aber eben nur dann,
wenn ich einen nicht unerheblichen Teil
meiner Zeit damit verbringe, sie perfekt zu
organisieren und aufzurdumen.

Und hier steckt fiir mich der Fehler der
Rechnung: Die vermeintlich eingesparte
Zeit verbringe ich mit stdndigem Sortieren
und Rumrdumen. Da habe ich ja schon ein
halbes Projekt fertig.

I ch gebe zu, am Spruch ,Ich verbringe zu

Ich bin weit davon entfernt, das Arbeiten
inmitten einer Miillkippe gutzuheilRen.
Nach jedem Projekt wird einmal die Werk-
bank komplett freigerdumt. Aber eine
Werkstatt ist keine Zahnarztpraxis. Und
ob Profisin der Holzverarbeitung steril
organisiert arbeiten, interessiert mich
nicht. Ich bin keiner, ich muss nicht maxi-
mal effizient und in Serie abliefern.

Sagen wir es mal so: Mir reicht es, grob

zu wissen, wo was ist. Ich muss Klarheit
haben, in welche Werkzeugkiste ich fiir
welches Werkzeug greifen muss. Da muss
aber nicht jeder Schraubendreher und

jede Feile der GroRe nach sortiert werden.
Staub und Spane gehdren zusammengefegt
und entsorgt, ich muss aber nicht nach
jedem Projekt jedes Staubkdrnchen vom
Boden saugen.

Erstens ist ein bisschen Chaos fiir die Krea-
tivitdt gar nicht so verkehrt. Und zweitens
habeich immer noch - ok, meistens - die
Ubersicht, wo was ist. Das liegt aber auch
daran, dassich genau wei, was ich habe.

Leiser Verdacht: Ist der Hang zur perfekt
aufgerdaumten Werkstatt vielleicht nur was
flir Leute, die schlicht zu viel Werkzeug
haben?

Christian Filies

Spezial <

V41INOJD
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Gut abschneiden — aber sicher

Fiir Einsteiger zum Einlesen und fiir Routiniers gegen das Vergessen: Wir zeigen im ersten Teil der Serie iber die

Kreissdge alles Grundsatzliche zum sicheren Umgang mit der Maschine.

kleine Tischkreissdge oder eine Un-

terflurzugkreissige einsetzen, die
Tischkreissdage will beherrscht werden.
So einfach, wie man Holz auf der Sdge zu-
schneiden kann, so gefdhrlich kann die
Arbeit mit dieser Maschine sein. In dieser
und den ndchsten beiden Ausgaben zei-
gen wir Ihnen Techniken, die Ihnen die
grofRtmaogliche Sicherheit bei der Arbeit
an der Tischkreissdge bieten.

E gal ob Sie eine Formatsdge, eine

Maschinen- und Ortswabhl

Wahlen Sie fiir Thre Werkstatt eine soli-
de Tischkreissdge mit einem groRtmaogli-
chen Maschinentisch aus. Die Investition
in eine Sdge eines namhaften Herstellers
ist sinnvoll. Oft wird den sicherheitsre-

levanten Teilen hier einfach mehr Auf-
merksamkeit geschenkt. Bedenken Sie,
dass Sie zukiinftig Zubehor, Sageblatter
und gegebenenfalls Ersatzteile bendti-
gen. Hier hat man erfahrungsgemald bei
den renommierten Herstellern die groRR-
ten Chancen, auch noch nach Jahren be-
dient zu werden.

Haben Sie sich fiir eine Maschine ent-
schieden, priifen Sie, wo sie aufgestellt
werden kann. Ausreichende Beleuchtung
und genug Platz fiir Sie und die Werk-
stiicke sind essenziell. Der Boden soll-
te weder uneben noch rutschig sein: Eine
kippelnde Maschine oder das unbeabsich-
tigte Verschieben wahrend der Arbeit er-
héhen das Unfallrisiko.

Durch Klebeband wird der empfohlene Sicherheitsabstand von 120 mm auf den ersten Blick sichtbar

-naher diirfen Ihre Hinde dem Blatt nie kommen.
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Regelmépig inspiziert
Haben Sie aber nicht nur beim Kauf und
Aufstellen einen besonderen Blick auf die
Maschine. Auch im Werkstattalltag ge-
hort eine Inspektion zur regelmdRigen
Routine. Ganz weit oben dabei: Der feste
Sitzund die ordnungsgemaRe Einstellung
des Spaltkeils (siehe dazu auch unseren
Artikel ,Loblied auf den Spaltkeil” in Aus-
gabe 106) und der Schutzhaube. Eine De-
montage dieser Sicherheitseinrichtungen
ist (bis auf wenige Ausnahmen) tabu!
Achten Sie auch auf den Zustand Ihres
Sdgeblattes. Harz oder andere Verschmut-
zungen miissen regelmdRig entfernt und
der Abnutzungsgrad begutachtet werden:
Das Blatt muss immer scharf sein und auf
Risse und gebrochene Zdhne untersucht
werden. Auch wenn es etwas dauert: Alle
Schdrf- und Reparaturarbeiten sollten Sie
von Fachleuten ausfiihren lassen!
Verunreinigungen storen aber nicht
nur auf dem Sageblatt: Eine stumpfe
Oberflache ist Gift fiir den gleichmdRigen
Materialvorschub. Schmutz, Kratzer und
Schdden auf der Tischoberfliche gilt es,
zeitnah zu beseitigen. Das vermeidet au-
Rerdem mdgliche Beschadigungen an der
Werkstiickoberflache. Ein Blick gilt auch
vor jeder Arbeit dem Zubehor: Wenn der
Griff zum Schiebestock ins Leere fiihrt,
kann es kurz darauf schon zu spat sein.

Keine Uberraschungen

Weisen Sie Personen, die Ihre Werk-
statt betreten, darauf hin, sich Ihnen
bei der Maschinenarbeit nurim un-
mittelbaren Blick- oder Sichtfeld zu

nahern. Ein kurzer Schreckensmoment
konnte unvorhersehbare Folgen haben.
Ein Verbandskasten gehortin jede
Werkstatt und sollte auch in Ihrer vor-
zufinden sein.



Serie:
Sicher an der Kreissdge

Teil 1: Grundlagen
Teil 2: Der doppelseitige Parallelanschlag

Teil 3: Umgang mit besonderen Sdgesituationen

Das perfekte Sage-Outfit

Mit der Sdge ist alles in Ordnung? Gut
- dann geht es jetzt erst einmal um Sie.
Grundsatzlich sollten Sie ausschlieR-
lich mit eng anliegender Kleidung arbei-
ten. Weite Armel, Kordeln oder alles, was

Der Abstand zwischen dem Spaltkeil und dem Sdgeblatt sollte zwischen 3 und
5 mm betragen. Die Hohe sollten Sie so einstellen, dass die Oberkante des
Spaltkeils auf etwa 2 mm unterhalb des Schneidenflugkreises positioniertist.

sich irgendwie in der Maschine verfan-
gen kann, sind tabu. Langeres Haar ge-
hort in ein Haarnetz oder unter eine Miit-
ze. Zur ,Bekleidung” im weiteren Sinne
gehort auch die personliche Schutzaus-
riistung: Kreissdgen sind laut, deshalb

sollte Gehorschutz Thre Ohren bedecken.
Damit abgeschnittene Werkstiicke nicht
schmerzhaft fiir die Fiike werden, sind
Schutzschuhe sinnvoll.

Es gibt aber auch Dinge, die Sie bei
der Arbeit an der Kreissdge able- PP»

Bewegliche Maschinenteile miissen in regelmaRigen Abstdnden
gereinigt und gepflegt werden. Setzen Sie hierfiir ein Multi-0l ein,
welches nicht zum Verkleben mit Staub und Spanen neigt.
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» Maschine, Werkzeug und Co.

Uber leichtes Kratzen am Fingernagel lisst sich die Schirfe eines Sigeblattes einfach kontrollieren.
Entsteht kein Abrieb, muss das Sdgeblatt nachgescharft werden.

gen miissen: Jeglichen Schmuck, wie Uh-
ren und Ringe. Bei einem Unfall kénnten
diese dessen Folgen verschlimmern, in-
dem Sie beim Anschwellen nach Schnit-
ten oder Quetschungen fiir Stauungen
sorgen.

Wie an allen Maschinen, an denen sich
etwas dreht, sind auch an der Kreissdge
Handschuhe eine grof3e Gefahr. Verfangt
sich der Handschuh in einem rotierenden
Teil, zieht er Thre Hand gnadenlos mit.

»Sowieich lauf, so gehich auf”, so lautet eine
Eselsbriicke zum Wechseln des Sdgeblattes.
Lagern Sie Ihre Sdgeblatter am besten in der
Originalverpackung. Passen Sie wahrend des
Sdgeblattwechsels auf, dass die Schneiden nicht
mit anderen Metallteilen in Kontakt kommen.
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Umsichtig ins Holz

Geht es ans Sdgen, miissen Sie auf siche-
ren Stand achten. Dazu gehort ein aufge-
rdumtes Umfeld - das beinhaltet auch den
Boden. Selbst ein kleiner Abschnitt kann
Sie zum Stolpern bringen. Eine passend
dimensionierte Absaugung gehort immer
zur Sdge. Fiir kleine Sdgen reicht oft ein

Wird hin und wieder etwas Gleitmittel auf
Anschldgen und Maschinentisch aufgetragen,
ist ein gleichmé@Riger Vorschub garantiert.

Kratzer und Schadstellen auf dem Maschinen-
tisch hinterlassen sichtbare Spuren auf der
Werkstiickoberflache. Ein Schleifschwamm
schafft wieder eine glatte Oberflache.

Werkstattsauger, gréRere Kreissdgen pro-
duzieren so viel Staub und Spane, dass nur
eine grofRRe Anlage alles abfiihren kann.
Ohne Absaugung beeinflussen Staub,
Reststiicke und Sagemehl die Sicht und
die Schnittqulitat stark. Priifen Sie regel-
maRig die Saugleistung der Absaugung
und den Fiillstand des Auffangbehilters.

Soll Massivholz langs zur Faser gesdgt werden, kommt ein Sdgeblatt mit einer geringen Zdhnezahl
(18 Zdhne) und groRen Spanzwischenrdumen zum Einsatz. Die Sdgeblatthdhe wird im vollen Umfang

ausgenutzt.

Fotos: Stefan Boning



Den Parallelanschlag sollten Sie so einstellen, dass seine Ldnge vom Eintrittspunkt Sdgeblatt etwa
im 45° Winkel zur Vorderkante des Sdgeblattes verlduft (siehe Markierung).

Sehen Sie dabei nach, ob sich Reststii-
cke im Bereich der Sdgeblattverkleidung
befinden und den Absaugschlauch oder
Stutzen zum Schlauch verstopfen.

Jeder Schnitt ist anders

Verarbeiten Sie ausschlieRlich Material
in GroRen, die Sie sicher fithren kénnen
und nutzen Sie Rollenbdcke oder andere
Hilfsmittel. Jeder Sdgeschnitt, der an der
Tischkreissdge ausgefithrt wird, hat sei-
ne eigenen Parameter: Das fiir diesen Ein-
satzzweck geeignete Sdgeblatt will ausge-
wahlt werden und die Schnitthéhe richtig

Wenn Sie den Parallelanschlag zum Ablangen
nutzen, ziehen Sie ihn so weit zuriick, dass er
keinen Kontakt mehr zum Holz hat, wenn der
Trennschnitt erfolgt ist.

eingestellt sein. Folgende Faustregel kann
hierbeherzigt werden: ,Von grob nach fein
wird die Schnitthohe klein”.

Wenn es die Maschine erlaubt, pas-
sen Sie die Drehzahl den Materialeigen-
schaften an. Zeigen sich beim Sdgen von
Hartholz Brandflecken, kann durch die
Verringerung der Drehzahl eine Verbes-
serung erreicht werden. Auch harte und
sprode Materialien wie Plexiglas und
Aluminium bendtigen eine eher geringe
Drehzahl.

Die Tischkreissdge ist eine der wich-
tigsten Maschinen in einer Werkstatt - je-

Wie viele Sagezahne fiir welc

AuRendurchmesser
Sdgeblattin mm

225
225

Zdhnezahl
18 - geringe Zahnezahl
48 - mittlere Zdhnezahl

225
225

64 - hohe Zdhnezahl

68 - hohe Zéhnezahl
+ negativer Spanwinkel

Fiir Plattenwerkstoffe eignet sich ein Ségeblatt
mit vielen Zdhnen (64 Zdhne). Ein- und Aus-
trittswinkel sollten identisch sein. Ein zu steiler
Eintrittswinkel bewirkt sonst Ausrisse auf der
Werkstiickunterseite.

Flir das Sagen quer zur Faser ist ein Sdgeblatt
mit einer mittleren Zdhnezahl (48 Zdhne) ge-
fragt. Stellen Sie die Sdgeblatthéhe so ein, dass
der Ein- und Austrittswinkel des Sdgeblattesin
etwa gleichist.

doch mit erheblichem Gefahrenpotenzial
Ist man sich der Regeln bewusst und be-
folgt sie, kann man das Unfallrisiko aber
deutlich senken. 4

Tischlermeister Stefan
Boning hat schon unzahlige
Sagesituationen an der
Kreissdge erlebt. Unvorsich-
tige Routine kennt er an der
Maschine trotzdem nicht.

hen Schnitt?

Einsatzgebiet
Massivholz langs zum Faserverlauf

Massivholz quer zum Faserverlauf,
Multiplex

beschichtete Plattenwerkstoffe

Aluminium, Plexiglas
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» Werkstattpraxis

Kein 0l wie Leind

Wer dkologische und gesundheitlich gut vertragliche Oberflachen erzielen will,

sollte zum Klassiker Leindl greifen. Doch es gibt einiges zu beachten.

er einmal Lein6l auf Holz gestri-
W chen hat, wird den typisch nussi-
gen Geruch nicht vergessen. Aber
Moment! Wenn Ihnen dabei ein starker
Geruch im Geddchtnis geblieben ist, han-
delt es sich eigentlich um Leinolfirnis.
Bevor es nun kompliziert wird, weil
Begriffe wie Sikkative, Oxidation und L6-
semittel fallen, geht es erst einmal um
den Flachs. Denn daraus wird Leindl her-
gestellt. Flachs ist eine alte Kulturpflan-
ze und man kennt ihn auch unter dem Na-
men Lein. Von der Leinpflanze nutzt man
die Fasern fiir Stoffe und Wolle.

Vom Samen zum Ol

Die Samen kann man roh essen, am bes-
ten geschrotet, dann helfen sie, wenn die
Verdauung klemmt. Nur nicht zu viel und

Die Leinpflanze heildtin der Fachsprache Linum
usitatissimum, Gemeiner Lein, und hat eine
lila-blauliche Bliite.
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mit einer Menge Fliissigkeit, denn mehr
als ein gehdufter Essloffel auf einmal ruft
Vergiftungserscheinungen hervor. Das
liegt an den unter der Schale enthaltenen
Schleimstoffen, die dem Verdauungstrakt
Probleme bereiten konnen.

Diese Schleimstoffe versucht man auch
beim Entstehungsprozess fiir das werk-
stattrelevante Leingl zu entfernen. Denn
sie enthalten Eiweil3e, die die Aushdrtung
einer mit Leindl behandelten Werkstiick-
flache unnétig verldngern. Tonerde oder
Aktivkohle binden die Schleimstoffe. So
gefiltert, werden Leindl-Anstriche sogar
wetterfest und resistent gegen Moos- oder
Algenbewuchs. Leinsamen haben einen
sehr hohen Fettgehalt (bis zu 90 Prozent).
Presst man sie kalt, erhdlt man Salat-
0l (ganz rechts im grof3en Bild), das reich

In den Kapseln wachsen die dunkelbraunen
Leinsamen heran. Aus ihnen wird sowohl Salatsl.
als auch das Ol fiir die Werkstatt gewonnen.

an Omega-3-Fettenist. Werden Leinsamen
gepresst und ausgekocht, landet das ent-
standene raffinierte Ol in der Werkstatt
und nicht in der Kiiche.

Dafiir werden dem reinen Leingl aller-
dings noch Sikkative hinzugefiigt. Das ist
ein Stoff, der die sehr langwierige Aus-
hdrtung beschleunigt. Genau genommen
trocknet Leindl nicht einfach, sondern
oxidiertanderOberflache des Werkstiicks.
Das bedeutet, dass das fliissige Ol mit dem
Luftsauerstoff reagiert und so in einen
festen Zustand iibergeht - es polymeri-
siert. Es bildet eine Schutzschicht, weil es
die Holzporen sadttigt, tief in die Oberfld-
che eindringt und so das Holz vor Schmutz
und Feuchtigkeit schiitzt. Gleichzeitig ist
die Oberflache nicht versiegelt, sodass das
Holz weiter im Rahmen des umgebenden
Klimas quellen und schwinden kann.

Sikkative: ja oder nein?

Wer Leindl pur aufs Holz streicht, braucht
vor allem eins: Geduld. Denn es kann
manchmal Wochen dauern, bis das behan-
delte Mobelstiick einsatzbereit ist. Das ist
der groRte Nachteil des ansonsten un-

Serie:
Leindl in der Holzwerkstatt

Teil 1: Leindl
Teil 2: Leindlfarben




giftigen Leindls. Dafiir hat man dann Ol
ohne Zusatze auf seinem Werkstiick, das
schweilR- und speichelecht ist. Vor allem
aber hat man es IN seinem Werkstiick: Die

lange Wartezeit hat den Vorteil, dass das
Ol tief in die Fasern eindringt. Das kann
wertvoll bei manchen Projekten sein. In
der Regel kann man Kinderspielzeug aus

Aus Brettern mit Waldkante soll ein kleines Regal entstehen. Dafiir werden sie nach dem Aushobeln
und Zuschneiden geschliffen, von grober Kérnung (80er oder 100er) bis fein (150er oder 180er
Kdrnung). Vor dem letzten Schleifgang sollten Sie alle Werkstiicke wéssern (mit einem feuchten

Schwamm abreiben).

Holz unbehandelt lassen. Wer aber unbe-
dingt mochte, kann Rasseln und Kreisel
mit purem, raffiniertem Leindl (also das
fiir die Werkstatt, nie das fiir den Salat)
einlassen, bis die Fasern gesdttigt sind.

Neben dem puren Leinél gibt es auch
Leinolfirnis. Dasist nichts anderes als mit
Trockenstoffen (Sikkativen) versetztes
Lein6l. Damit verkiirzt sich der Aushdr-
tungsprozess auf etwa 24 bis 48 Stunden.

Bei der Oxidation wird Leindl zu Lino-
xin. Damit die Reaktion schneller ablduft,
werden Katalysatoren (Beschleuniger, in
diesem Fall Sikkative) eingesetzt. Sikka-
tive basierten friiher auf Blei. Heutzuta-
ge bestehen sie aus Mangan, Eisen oder
Kobalt. Alle diese Stoffe begiinstigen die
Aufnahme von Sauerstoff.

Diese Zusatzstoffe gelten nur in Form
von Stduben als gesundheitlich bedenk-
lich, nicht aber als Inhaltsstoff von Ol.
Weil sich die Molekiile des Ols bei der Re-
aktion vernetzen, steigt seine Viskositat,
eswird also dickfliissiger. 442
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» Werkstattpraxis

Nun kann es losgehen: Das Ol (hier einfaches Leindl ohne Sikkative) kénnen Sie mit einem flachen
Borstenpinsel oder einem Baumwoll-Tuch satt auftragen.

Da dann Runzeln und Risse entstehen
konnen und sich eine Haut bildet, wird
Leinélfirnis ein Hautverhinderungsmit-
tel wie Butanonoxim zugesetzt. Dieses
verfliichtigt sich schnell. Firnis dringt je-
doch nicht tief ins Holz ein. Daher ist es
ratsam, Firnis erst als zweite Schicht auf-
zutragen. Uberschiissigen Firnis sollte
man am Ende der Einwirkzeit entfernen,
sonst wird die Oberflache nie aufhéren zu
kleben.

Was sind , Halbdl" und ,Standdl”?
Der Name ist Programm: Halbdl besteht
nur zur Halfte aus Lein6l. Die andere Half-
te besteht aus Harzen und Olen, meistens
Balsamterpentinol.

Halbol konnen Sie zum Vorstreichen
verwenden. Durch die starke Verdiinnung
dringt es wie pures Leindl tief in die Fa-
sern ein und fiillt die Poren des Holzes
aus. Der Schutz ist dann noch nicht voll-
stindig. Eine zweite Schicht mit einer
Lasur oder Olfarbe ist noch angeraten.
Standdl ist ein 01, das eingekocht, einge-
dickt und damit vorpolymerisiert ist. Es
ist zahfliissiger und bietet einen besseren
Schutz gegen Feuchtigkeit.
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Feuer in der Werkstatt
Leindl feuert die Maserung dunkler Hol-
zern an. Helle Holzer verfarben sich je-
doch gelblich. Pigmente oder bereits ein-
gefirbtes Ol verhindern dies. Im zweiten
Teil unserer Serie geht es um Leinglfarbe.
Leindl hat aber noch eine weitere Ei-
genschaft, die oft unterschatzt wird. Wer

Satt heildt, dass Sieim Verlauf der ersten halben
Stunde immer wieder Ol auftragen, bis die Fasern
kein Ol mehr aufnehmen. Das erkennen Sie
daran, dass das Ol nicht mehr aufgesogen wird,
sondern an der Oberflache stehen bleibt.

Lassen Sie etwa eine Stunde vergehen. Priifen
Sie, ob irgendwo noch Stellen gldnzen. Dort
steht noch Ol auf dem Holz, das die Fasern nicht
mehr aufnehmen konnten.

mit Leindl getrdnkte Lappen liegen ldsst,
muss eine gute Versicherung haben. Denn
diese Lappen konnen sich selbst entziin-
den: Die Aushdrtung von Leindl ist eine
Oxidation. Bei der Reaktion mit Luftsau-
erstoff entsteht Warme. Diese staut sich
in einem o6ligen Lappen. Und Baumwol-
le ist ein exzellentes Brennmaterial. Weil

Dieses iiberschiissige Ol miissen Sie nun dringend mit einem sauberen Baumwoll-Lappen entfernen.
So verhindern Sie, dass das Werkstiick dauerhaft klebt. Achten Sie auch auf Laufnasen auf Kanten

und Unterseiten der Werkstiicke.



Lassen Sie dem Ol eine angemessene Zeit, um voll durchzutrocknen. Je nachdem, ob Sie Leinélfirnis
oder Leinol pur auftragen, kann es ein bis zwei Tage dauern, bis dieser Zustand erreichtist. Schleifen
Sie nun die Flachen mit einem Schleif-Vlies zwischen.

beim Aushdrten einer mit Leindl behan-
delten Flache geniigend Luft zirkuliert,
besteht bei eingestrichenen Werkstiicken
keine Gefahr.

Das Institut fiir Schadenverhiitung
und Schadenforschung (ifs) ist eine Ins-
titution der 6ffentlichen Versicherer. Un-
ter https://vinc.li/brandursacheLeinoel

sehen Sie auf deren Webseite einpragsame
Bilder von Schdden, die ein liegen gelas-
sener mit Leindl getrankter Baumwolllap-
penverursacht hat. Wer die 6ligen Lappen
in ein feuerbestdandiges, verschliebares
Gefald steckt oder sie vollstandig mit Was-
ser trankt, ist auf der sicheren Seite.

Sehrwichtigist die Aufbewahrung oder die Reinigung der verwendeten Auftragsmittel. Pinsel
lassen sich sehr gut mit Leinélseife reinigen. Erst den Pinsel gut abstreifen, dann in der puren Seife
sehr griindlich schwenken, mit Wasser aufgieBen und am besten iiber Nacht einwirken lassen, dann

gut ausspiilen.

Falls n6tig, entstauben Sie die Flache noch ein-
mal mit einem sauberen Tuch. Geben Sie dann
eine sehr kleine Menge des Ols auf die Fliche
und verteilen Sie es gleichmaRig. Die Fasern
sind beim zweiten Durchgang schnell gesattigt.

Im Vergleich (von rechts nach links): Halbdl,
Firnis, Leinol (zum Vergleich ganz links eine
noch ungedolte Platte). Leindl riecht dezent,
leicht nussig, Firnis etwas intensiver und Halbol
sondert noch lange einen sehrintensiven
Geruch ab.

Insgesamt ist Leindl ein unkompliziert
anwendbares Oberflachenmittel, das eine
schone samtige Oberflache erzeugt, die
man schnell ausbessern kann und die das
Holz gut vor Feuchtigkeit, Abrieb und
Schmutz schiitzt. 4

Sonja Senge

Wollen Sie den verwendeten Lappen noch
einmal am nachsten Tag fiir die zweite Schicht
verwenden, sollten Sie diesen aufjeden Fall

in einem luftdicht verschlieRbaren GefdR auf-
bewahren. Besser noch als dieses Glas ware ein
Metallbehalter.
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Fotos: Sonja Senge, Peer Schilperoord (Wikipedia), Rasbak (Wikipedia)
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Projekt-Check
Zeitaufwand: 20 Stunden
Materialkosten: 80 Euro

Féhigkeiten: Fortgeschritten
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Leichte Konstruktion aus Eiche

Betont unperfekt

Machen Sie Fehlstellen bei diesem luftigen Schreibtisch durch

fldchige Holz-Einlagen zur Attraktion.

oder Astlocher sind eigentlich immer zu finden. Bei den
meisten Projekten heif’t es dann: Ab an die Band- oder
Kreissdge und das fehlerhafte Material groRRziigig entfernen.
Allerdings steht grofRer Materialverschnitt weder beim Pro-
fi noch beim Hobbyholzwerker hoch im Kurs. Durch das Heraus-
schneiden einzelner Segmente an den Kanten einer Bohle kann
das perfekte Material davor und dahinter durch diesen Trenn-
schnitt zu kurz werden. Auch diese Stiicke miissen dann als Ver-
schnitt verbucht werden. Noch schlimmer ist es, wenn die Fehl-
stellen mitten in der Bohle liegen: Hier kann dann schon einmal
beinahe ein ganzes Stiick Holz unbrauchbar werden, wenn man
es eigentlich fast in seiner ganzen GroRe eingeplant hatte.
Fehlstellen als ganz typischen Eigenschaften des Holzes - es
ist und bleibt eben ein Naturprodukt - konnen entsprechend fiir
Frust sorgen. Das gilt insbesondere, weil die Holzpreise im letz-
ten Jahr sehr stark gestiegen sind.

F ast jede Bohle hat typische Holzfehler: Kleine Risse, Wurm-

Perfektion ist nicht alles

Dabei miissen Sie kleine Fehler im Holz nicht unbedingt her-
ausschneiden. Gehen Sie doch einen anderen Weg: Bei diesem
Schreibtisch sind die Stellen sehr deutlich durch grofRziigige
Einlagen (auch Inlays genannt) hervorgehoben. Das ist eine kos-
tengiinstige und sehr nachhaltige Problemlésung, die dem fer-
tigen Mobelstiick zusdtzlich einen besonderen Charme verleiht.

Dieses schnell umzusetzende Projekt ist aufgrund seiner
MaRe und Konstruktion bestens dafiir geeignet, die zugestaub-
te Holzreste-Ecke zu entlasten. Sowohl Tischbeine als auch die
Zargen haben alle denselben Querschnitt. Das erleichtert die Ma-
terialauswahl, die Vorbereitung und spater das Anfertigen der
Holzverbindungen.

Die Schreibtischplatte ist mit einem Meter Lange nicht grof3
und auch die Unterkonstruktion dieses Mdbels ist bewusst fi-
ligran gehalten. Beides sind gute Griinde, sich eher fiir ein
schweres Hartholz zu entscheiden. Trotz der geringen »P»
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Abmessungen gibt man so dem Mobelstiick noch geniigend Mas-
se und zusdtzliche Stabilitdat mit. Zudem ist eine Hartholzplat-
te unempfindlich und damit dem Homeoffice-Alltag bestens ge-
wachsen.

Flicken kaschieren Fehlstellen
Die entsprechenden Holzriegel fiir die Platte werden auf eine
Starke von 27 mm gehobelt und nach dem Fiigen der Kanten mit-
einander verleimt (Bild 1). Wer eine Lamello- oder Domino-Fra-
se zur Hand hat, kann mit dem genannten Diibelsystem das Ver-
laufen der Riegel unterbinden. Ist der Leim trocken, erfolgt der
grobe Zuschnitt der rechteckigen Platte mit einem UbermaR von
10 mm. Danach folgt der Grobschliff der Platte bis Kérnung 120.
Danach geht's auf die Suche: Kennzeichnen Sie die Fehlstel-
len auf der Plattenoberseite (Bild 2 und 3). Natiirlich sollen sie
nicht im Holz bleiben - bei aller Sympathie fiir die Natiirlichkeit
des Werkstoffs Holz. Eine Oberfrase in Verbindung mit einer klei-
nen Kopierhiilse entfernt diese Stellen, indem sie sie rechteckig

Juli | August 2023 108 www.holzwerken.net

ausfrast (Bild 4). Als Fithrung fiir die Kopierhiilse kann entweder
ein entsprechendes Schienensystem verwendet werden. Oder Sie
spannen sich einfach mit Schraubzwingen kleine Holzplatten in
der gleichen Stdrke als Anschlag fiir die Frase um die zu frasen-
de Schadstelle.

Mit dem Beitel miissen die runden Ecken exakt im rechten
Winkel nachgestochen werden (Bild 5). Das Inlay, hier aus Nuss-
baum gefertigt, muss liickenlos in die Aussparung passen. Ach-
ten Sie unbedingt darauf, dass das Inlay noch etwa einen Milli-
meter iiber die Plattenoberkante ragt (Bild 6). Dieser Uberstand
wird mit dem Putzhobel erst entfernt, nachdem das Inlay einge-
leimt ist (Bild 7).

Liegen im Holz mehrere Schadstellen dicht nebeneinander,
konnen auch Inlays unterschiedlicher Gréfie versetzt ineinan-
dergreifend angeordnet werden. Arbeiten Sie dafiir erst ein Ein-
legestiick komplett ein. Wenn dieser Arbeitsvorgang vollstandig
abgeschlossen ist, konnen Sie die Aussparung fiir das zweite In-
lay frasen.




AnschlieRend setzen Sie auch hier das entsprechende Stiick ein.
Liegen diese Einlegearbeiten, wie bei diesem Tisch, im Bereich
der Plattenkante, konnen Sie den visuellen Effekt dieser Arbeit
unterstreichen: Setzen Sie dafiir die Inlays unterschiedlich tief
in die Platte ein (Bild 8).

Erst nachdem alle Schadstellen, die ,Inlayaufwertung” er-
fahren haben, wird die hintere Abschlussleiste (Position 2) als
Absturzsicherung angeleimt. Danach kann die Platte auf das ge-
wiinschte EndmalR gekiirzt werden. Hat sie die richtigen MaRe,
konnen Sie alle Flachen final hobeln oder schleifen.

Damit die Fiife tragen

Ist die Platte ausgebessert und zugeschnitten, geht es an die
Unterkonstruktion des Schreibtischs. Der Querschnitt der Kan-
teln dafiir betrdgt 38 x 38 mm (Bild 9). Fiir den Bau fertigen Sie
erst die beiden Seitenteile an. Diese werden an der hinteren Sei-
te lediglich mit zwei weiteren Tischzargen verbunden. Die vorde-
ren Tischbeine sind in einem Winkel von 13° schrdggestellt und

schlieRen unten mit dem Lot zur Tischplatten-Vorderkante ab. Die
Verbindung zwischen den Beinen und den Tischzargen ist mittels
einer Uberblattung relativ einfach geldst. Fiir eine Materialstar-
kevon 38 mm ist diese Verbindung aber vollkommen ausreichend.

Der Vorteil der stumpfen Uberblattung: Sie kann bei allen
Bauteilen an der Kreissdge mit abgesenktem Sdgeblatt herge-
stellt werden (Bild 10). Zeichnen Sie die Abfallstiicke einfach auf
den Kanteln an (Bild 11). Vergessen Sie nicht, zwischen Werk-
stiick und Gehrungsanschlag immer ein Opferholz zu legen. So
konnen Sie Ausrisse an der Sdgekante im grobporigen Eichen-
querholz vermeiden.

Vor dem Verleimen der Beine mit den Zargen werden alle Fla-
chen und Kanten gehobelt (Bild 12). Achten Sie beim Leimen da-
rauf, dass das hintere Tischbein mit der oberen Zarge unbedingt
im rechten Winkel steht. Eine rechtwinklige Verleimhilfe, wie in
Bild 13 zu sehen ist, ist schnell selbst gebaut und ein oft genutz-
ter Helfer in der Werkstatt. Wenn der Leim getrocknet ist, wird
die Uberblattung von innen noch mit einem 8-mm-Holz-  »»»
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diibel gesichert (Bild 14). Die Diibel sind nur an der Innenseite
der Beinkonstruktion sichtbar. Positionieren Sie an den hinte-
ren Beinen die Diibellocher moglichst weit innen, da hier noch
Material fiir die Aufnahme der hinteren Zargen abgenommen
wird (Bild 16). Danach langen Sie die fertiggestellten Seitentei-
leim rechten Winkel zum hinteren Bein auf das gewiinschte Mal}
ab (Bild 17) und bringen die hinteren Zargen an.

Wenn der Leim getrocknet und die Holzverbindung verputzt
ist, wird das Untergestell auf der Tischplatte ausgerichtet und
mit Schraubzwingen fixiert. Jetzt werden Locher durch die obe-
ren Zargen in die Platte gebohrt und das Untergestell mit der
Platte verschraubt. Setzen Sie hier auf Langlocher in den Zar-
gen, damit die Platte arbeiten kann.

Schublade bendtigt Fiihrung

Die beiden Schubladenfiihrungen werden gemdfR den Angaben
in der Materialliste zugeschnitten. AnschlieRend bringen Sie
die Aufnahmenut fiir die Riickwand ein.
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Danach ist die Riickwand fiir den Schubladenblock vorzuberei-
ten. Beide Enden der Riickwand werden mit einem Falz versehen,
der in die Nut der Seitenteile eingeleimt wird. Der komplette
Schubladenrahmen wird danach mit acht Schrauben von unten
an die Schreibtischplatte geschraubt. Verwenden Sie hier kei-
nen Leim und achten Sie darauf, dass die Schraubenldcherin den
Rahmenteilen deutlich gr6Rer als die Schrauben sind. So kann
die Platte noch etwas arbeiten. Absolute Parallelitat der Fiihrun-
gen erreichen Sie, indem Sie wahrend der Montage ein Abstands-
brett vorne zwischen die Fiihrungen klemmen, wie es auf Bild 18
links oben zu sehen ist.

Nun kdnnen die Laufleisten fiir die Schubladen montiert wer-
den. Der Abstand von 21 mm zur Schreibtischplatte ist nicht zu-
fallig gewahlt. Er entspricht der Dicke des Reststiicks Multiplex,
das ich als Referenzstiick genutzt habe, wie man auf Bild 19
sieht. Man muss sich das Leben eben manchmal auch leichter
machen!



Schubladenbau ganz klassisch

Passend zur Schubladenfiihrung wird jetzt die Innenschubla-
de aus Ahorn angefertigt. Hier findet der klassische Schubla-
denbau Anwendung (Bild 20). Die MaRe und die Platzierung fiir
die Nuten finden Sie in den Konstruktionszeichnungen auf der
ndchsten Doppelseite. Die Innenschublade ist mit Schellack ge-
strichen und nicht ge6lt (Bild 21). Aus Eiche wird dann wieder
das Frontbrett der Schublade hergestellt, um den Gesamtein-
druck des Schreibtisches nicht zu storen. Die Griffkante kann
ganz einfach mit dem Taschenhobel ausgeformt werden. Bild 22
zeigt, wie weit Sie die Fase etwa abhobeln sollten.

Ist das Frontbrett fertig, schieben Sie die Schublade ohne Bo-
den in die Fiihrung. So ist es moglich, das Frontbrett mit einer
Zwinge auf die Innenschublade zu spannen. Um einen kleinen
Abstand zur Schreibtischplatte zu erhalten, werden zwei Karos-
seriescheiben zwischen Platte und Schubladenfront untergelegt
(Bild 23). Das Frontbrett ist mit vier Schrauben auf der Innen-
schublade befestigt.

Im Anschluss kann der Schubladenboden eingeschoben werden.
Bringen Sie an der vorderen Kante etwas Leim an. So wird der
Boden (nur) in der Nut am vorderen Schubladenteil fixiert und
kann nach hinten bei Bedarf noch arbeiten.

Als Finish ist auf den Schreibtisch eine Mischung Tungol/
Leinol (50/50) aufgetragen. Fertig ist der kleine, aber sehr feine
Arbeitsplatz - seine ,unperfekt-perfekte” Oberfliche kann die
Kreativitdt sicher das ein oder andere Mal anregen. (444

Volker Hennemann baut Massivholzmdbel
vorwiegend aus heimischen Holzern. Mobel aus
der Serienproduktion kommen ihm schon seit
Jahren nicht mehrins Haus.
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Fotos: Volker Hennemann
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Pos. 1 Pos. 2

—— Pos.7

Pos. 7

Pos. 4

Ubersicht Einzelteile Unterkonstruktion

Pos. 9

Ubersicht Einzelteile Schubladen-

fiihrung und Schublade % ':% ,— Pos.10

! Pos. 14
\ Pos. 11
Pos. 12 — Fos.8

Material-Check
Pos.  Bauteil Anz. Linge Breite  Starke  Material
1 Tischplatte 1 1000 500 27 Eiche
2 Abschlussleiste 1 1000 43 12 Eiche
3 Tischbein schrag 2 745 38 38 Eiche
4 Tischbein gerade 2 713 38 38 Eiche
5 Querstrebe oben 2 330 38 38 Eiche
6 Querstrebe unten 2 430 38 38 Eiche
7 Tischzarge hinten 2 960 38 38 Eiche
8 Schubladenfiihrung 2 415 70 27 Eiche
9 Riickwand Schubladenfiihrung 1 345 70 20 Eiche
10 Laufleisten 2 380 15 10 Ahorn
11 Schublade innen lang 2 380 65 15 Ahorn
12 Schublade innen kurz 1 298 65 15 Ahorn
13 Schublade innen kurz schmal5 1 298 52 15 Ahorn
14 Schubladenboden 1 300 368 5 Esche
15 Schubladenfront 1 100 80 18 Eiche
Sonstiges: 12 Holzdiibel 8 mm, 8 Schrauben 6 x 90 (Verbindung Schubladenfiihrungen mit Tischplatte),
8 Schrauben 5 x 60 (Verbindung Platte mit Zargen), 10 Schrauben 4 x 20 (Schubladenlaufleisten),
3 Schrauben 4 x 25 (Schubladenfront)
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Warme gegen Wurm

Was tun, wenn Anobium punctatum, Hylotrupes bajulus oder Xestobium rufovillosum Mdbel

oder Haus zerfressen? Wir haben uns zeigen lassen, wie professionelle Schadlingsbekadmpfer

ganz ohne Gift arbeiten.

sekretdr, FraR-Gerdausche im Dach-
stuhl: ,Der Holzwurm” ist der Schre-
ckensbegriff fiir die Besitzer von wertvollen
Mobeln und eine Hiobsbotschaft fiir Haus-
eigentiimer. Hinter diesem landldufigen
Sammelbeqriff verstecken sich in Wahrheit
mehrere Kaferarten, deren Larven wie ein
Wurm aussehen konnen. Mehr Infos gibt es
im Kasten auf der folgenden Doppelseite.
Die westfélische Firma ,, Innovative Res-
taurierungstechnik” (IRT) aus Lippstadt
bekdmpft seit 30 Jahren holzzerstérende
Insekten mit Temperaturen iiber 55° Celsi-
us. Inhaber Christoph Diers, seine Schwes-
ter Andrea Gerdes und ihre fiinf Mitarbeiter
heizen den Holzschadlingen richtig ein.
Begonnen hat Tischlermeister Diers
mit einer Klimakammer am alten Nord-
bahnhof der Stadt. Der ,Sachverstindige
fiir Okologische Verfahrenstechnik in der
Denkmalpflege” schickt heute einen gan-
zen Fuhrpark aus mobilen HeiRluftgerdten
und sogar einer LKW-groRen Klimakammer
durch ganz Deutschland und die Benelux-
Lander. Ziel der Flotte: den Nagekafern vor
Ort den Garaus zu machen. Eine stationd-
re Klimakammer am heutigen Firmensitz
unter Lippstadts historischem Wasserturm
gibt es obendrein noch.

B ohrmehlvor dem historischen Schreib-

Jonglage mit Temperatur

und Luftfeuchte

,Der Trick ist, 55° Celsius wirklich tiber-
all im Holz zu erreichen”, erldutert And-
rea Gerdes das Verfahren beim Besuch von
HolzWerken. Bei dieser Temperatur dena-
turiert das Eiweil} der Insekten, egal, ob
die als Ei, Larve oder als fertiger Kafer im
Holz stecken. Das iiberlebt kein Tier.
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Aus diesem simplen biologischen Faktum
resultiert der hdufig zu lesende Rat, vom
~Wurm” befallenen Mébeln einfach in der
Sauna kraftig einzuheizen. Doch diese Me-
thode kippt das Kind hdufig mit dem Bade
aus: Die Tiere sind im besten Fall zwar tot.
Aber die radikale und abrupte Holzfeuch-
teverdnderung ldsst Schrankseiten massiv
schiisseln und Tischplatten reiflen.

IRT arbeitet daher in seinen beiden Kli-
makammern mit einem thermisch geregel-
ten Warmluftverfahren namens ,Thermo
Lignum”. Die gleichnamige Salzburger Fir-
ma verkauft solche Anlagen an einige weni-
ge private Firmen und ansonsten direkt an
grofRRere Museen.

Bei diesem Warmluftverfahren wird die
Kern-Temperatur von Fiithlern in angebohr-
ten ,Dummy”-Holzstiicken gemessen, die
gemeinsam mit den kaferbefallenen Objek-
ten in der Klimakammer platziert werden.
Gelegentlich erhalten die Kunstschitze,
in Absprache mit den Restauratoren, auch
selbst ein Bohrloch fiir den Messfiihler.

Die Regelungselektronik fahrt die Tem-
peratur der eingeblasenen Luft langsam
hoch. Gleichzeitig passt sie auch die Luft-
feuchtigkeit in der geschlossenen Kammer
an. So ist gewdhrleistet, dass immer ex-
akt so viel Wasser in der Luft ist, dass das
Holz kein Wasser aufnimmt und auch kei-
nes verliert: kein Quellen, kein Schwinden,
kein Reillen. Wo genau dieser Wert bei der
jeweiligen Temperatur liegt, das hat der
Hamburger Holzforscher Rudolf Keylwerth
(1911-1969) erforscht und in einem nach
ihm benannten Diagramm festgehalten.
Danach richtet sich die Elektronik.

Ist die Zieltemperatur im Inneren des
Holzes erreicht, hdlt die Klimakammer sie

fiir einige Zeit, bis alle Kafer, Larven und
Eier sicher abgetdtet sind.

Nach zwei bis drei Tagen werden Tempe-
ratur und Feuchtigkeit wieder auf das Au-
Renklima zuriickgefiihrt und die Kammer
kann gedffnet werden. 40 Kubikmeter misst
die stationdre Lippstddter Kammer, ihre
mobile Schwester 47 Kubikmeter. Mit ihr
fahren Diers und seine Mitarbeiter direkt an
Kirchen oder Schldsser heran, um Kirchen-
banke, Skulpturen oder kleinere Altdre auf
Temperatur zu bringen und so von Kafern
zu befreien. Wenn Sie diese HolzWerken-
Ausgabe direkt nach ihrem Erscheinen le-
sen, steht der IRT-Aufleger wahrscheinlich
gerade in Miinchen, um dort ganze Kut-
schen zu behandeln.

Ganze Gebdude werden

verpackt wie bei Christo

Nachdem der kunsthistorisch begeisterte
Tischlermeister mit seiner Klimakammer fiir
Mobel auf sich aufmerksam gemacht hat-
te, kamen immer mehr Anfragen: Was kann
man beim Befall von Dachstiihlen, Orgel-
Emporen oder ganzen Fachwerkhduser ma-
chen? Hier ist es vor allem der Hausbock,
dessen Larven sehr lange im Verborgenen
ihr Unwesen treiben. Auch der Echte Haus-
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schwamm, ein Pilz, macht Hausbesitzern
schwer zu schaffen.

IRT fahrt heute mit einem ganzen Trupp
zu diesen Gebduden und haust sie komplett
mit spezieller Thermo-Folie ein. Eine aus-
gekliigelte Luftfilhrung mit vielen Metern
Spezial-Schlduchen wird ebenfalls gelegt.
Dann {ibernehmen eine oder mehrere der
Ol-befeuerten mobilen HeiRluftanlagen die
Aufheizung des ganzen Gebdudes. Jede der
Anlagen ist auf einem Anhdnger montiert.
Clou ist dabei eine besondere Abgasfiih-
rung, die laut Gerdes die RuRbelastung und
vor allem die Brandgefahr in den Gebduden
drastisch senkt.

L

IRT-Griinder Christoph Diers und seine
Schwester Andrea Gerdes auf der
Denkmalmesse Leipzig. Das Familien-
Duo betreut jede der Einsatzstellen der
Mitarbeiter personlich.

Bis jeder Punkt auch mitten in dicken Bal-
ken seine 55° Celsius erreicht hat, kann
es dann bis zu zwei Wochen dauern. Unab-
hangige Sachverstandige verstecken schon
mal Holzklotze mit eigens geziichteten, le-
benden Schéddlingen im Objekt, um die Wir-
kung der Hitze beurteilen zu konnen. Haus-
bock und auch Hausschwamm werden so
sicher abgetotet, verspricht IRT. Angewen-
det haben die Spezialisten diese Methode
unter anderem an der Basilika in Rheine, im
Schloss Erxleben, in Hannover und am Her-
renchiemsee. Diers und seine Mitarbeiter
bleiben auch heute nicht stehen: Sie haben
in den vergangenen Jahren neue »rp

Die Thermokammer am IRT-Stand-
ort Lippstadt wird regelmafig mit
wertvollen Kulturgiitern bestiickt.
Bei steigender Temperatur wird die

- _'_______,.__......._.--—-—-——-— Feuchtigkeit ge21elt gesteuert

Bis zu drei Tage bleibt die Kammertiir
verschlossen, die 55° im Kern jedes Objekts
erreicht und einige Zeit gehalten wird.

Die mobile Thermokammer der Lippstadter
fahrt dorthin, wo die Objekte sind.

Der aufwéndige Transport der Kulturgiiter
entfallt dann.
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In Kirchen oder Schlossern hausen die Experten
Holz-Ensembles wie diesen Altar komplett ein,
um sie mit Warme behandeln zu kénnen.

Hoch hinaus miissen die Fachleute des IRT bei der Einhausung
des Altarraumes zum Schutz gegen die Warme der folgenden

Schadlingsbehandlung.

Projekte umgesetzt, bei denen die HeiR-
luft-Methode Reste von heute als sehr gif-
tig bekannten Mitteln wie Lindan und Pen-
tachlorphenol absichtlich wieder fliichtig
machte. Die Stoffe waren vor Jahrzehnten
das Mittel der Wahl beim Holzschutz. Heu-
te sind sie unter anderem als krebserregend
bekannt und ein groRes Problem fiir Museen
und in Depots. IRT experimentiert derzeit
gemeinsam mit Restauratoren und Denk-
malschiitzern, ob sich die Belastungen mit
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Ganze Windmiihlen geh&ren zu den groRten ,Objekte”, die man mit
Wérme von Schédlingen befreien kann.

Hilfe der Temperaturen und unterschiedli-
cher Filtertechnik reduzieren lassen.

Fiir die Menschen bei IRT ist eines nach
30 Jahren Schadlingsbhekdmpfung klar: Es
bleibt bei heiler Luft als Methode. Eine
Erweiterung der Angebotspalette ist nicht

geplant. Andrea Gerdes bringt es beim Be-
such von HolzWerken auf den Punkt: ,Gif-
te werden wir auf keinen Fall einsetzen!” <

Andreas Duhme



Auch wenn Wohnh&user von Schédlingen
befallen werden, kann IRT anriicken.
So wie bei diesem privaten Einfamilienhaus

in Luxemburg.

Womdglich hilft das Verfahren
auch gegen Gifte im Holz

So sieht es aus, wenn Parkett wie hier im Kaisersaal Herrenchiemsee mit Hitze von Schédlingen befreit werden
soll, der ganze Raum dabei aber keinesfalls heiR werden darf.

Unsere kleinen Feinde: die wichtigsten Trockenholz-Schédlinge

= Gemeiner Nagekafer (Anobium punctatum/,Holz-

wurm”). Die Larven fressen vor allem Splintholz gleich
welchen Alters. Man bemerkt sie meist erst, wenn sie
durch kleine, kreisrunde Ausfluglocher entschwunden
sind, vor denen Bohrmehlhdufchen liegen. Die offenen
Gange sind dann oft wieder der Ort fiir die nachste
Ei-Ablage, weshalb oberflachlich aufgestrichenen Holz-
schutz-Gifte langst nicht immer wirken.

Gescheckter Nagekédfer (Xestobium rufovillosum/wegen
seiner Klopfgerausche auch ,Totenuhr” und ebenfalls
~Holzwurm” genannt). Liebt unter anderem Eichenholz,
das durch Pilze vorgeschadigt ist.

= Hausbock (Hylotrupes bajulus/, GroRer Holzwurm“).
Zerstort Holz in eingebautem Zustand oft groRflachig unter
der Oberfldache von Bohlen und Balken, ohne aufzufallen.
Er hinterldsst keine verraterischen FraBmehlhdufchen.

Brauner Splintholzkafer (Lyctus brunneus). Seit den
1950er Jahren ins Deutschland auftretender Kifer,
urspriinglich aus Siidostasien. Greift Roh- und Schnitt-
holz an und pulverisiert es im Wortsinne von innen.

Echter Hausschwamm (Serpula lacrymans). Der Pilz
wachst lange im Verborgenen und zerstort groRflachig
Holzsubstanz. Dadurch kdnnen groRe Gebdaudeschiden
entstehen.
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Scharf ohne Schnick-Schnack

Schérfen kann nerven. Deshalb macht es Christopher Schwarz maglichst leicht. Sein Wissen teilt er in seinem neuen

Werk Einfach scharf". Werfen Sie einen ersten Blick in das elegante, schwarz-weife Buch im Taschenformat!

oweit ich weil}, wurden vor der In-

dustriellen Revolution keine Bii-

cher veroffentlicht, die sich mit dem
Scharfen von Holzbearbeitungswerkzeu-
gen beschaftigten. In den Zeiten, als die zi-
vilisierte Welt noch groRtenteils aus Holz,
Stoff, Stein und kleinen Stiickchen Stahl
bestand, war das Scharfen eine weitver-
breitete - fast alltdgliche - Fahigkeit. Lei-
der kam zu der Zeit, als die Kenntnisse iber
das Scharfen in der allgemeinen Bevdlke-
rung verschwanden, auch der Glaube auf,
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das Schidrfen sei eine schwierige Angele-
genheit.

Und sobald das passierte, begann unser
kapitalistisches System, Produkte auf den
Markt zu werfen, die uns bei dieser nicht zu
bewiltigenden Aufgabe ,helfen” sollten.
Man erfand allerlei neue Scharfmittel, um
den Vorgang schneller, einfacher oder we-
niger schmutzig zu machen. Vorrichtun-
gen, Fiihrungen und ganze Maschinen wur-
den erfunden und hergestellt, um uns die
Arbeit zu ersparen, einfach ein Stiick Stahl

iber einen Stein zu reiben. Und schliel3-
lich bekamen wir das, was wir verdienten:
die Scharf-Gurus. Diese (meist wohlmei-
nenden) Menschen verwandelten eine ein-
fache Aufgabe in eine Tatigkeit, die zer-
gliedert, mit wissenschaftlichen Gerdten
untersucht, analysiert, quantifiziert, dis-
kutiert und (das ist jetzt der schlimmste
Teil) debattiert werden muss.

Wenn man dann noch in Betracht zieht,
wie das Informationsangebot im Zeitalter
des Internets explodiert ist, wundert es ei-



Wer schnell scharft,
hat mehr Zeit fiir
die Arbeit am Holz

Diese Scharffiihrungen - die im englischen Sprachbereich auch unter dem Marken-
namen ,Eclipse” bekannt sind - kénnen preiswert sein und machen das Schérfen zu
einer schnellen und prazisen Arbeit.

nen nicht mehr, dass manche angehenden
Holzwerker vier Sdtze von Schleifsteinen,
sechs Schleiffiihrungen und zwei elektri-
sche Schleifmaschinen besitzen, aber kei-
nen einzigen scharfen Stechbeitel.

Viel hilft nicht viel

Die meisten Geratschaften fiir das Schérfen
sind iiberfliissig. Wenn Sie gute Ergebnisse
beim Scharfen erzielen wollen, miissen Sie
sich an ein System halten. Jedes Scharf-
system hat seine Eigenheiten. Wenn man

immer wieder von Wassersteinen zu Dia-
mantsteinen zu Olsteinen zu Schleifpapier
springt, wird man keines der Systeme je-
mals wirklich beherrschen. Man bleibt ein
schlechter Schleifer und wird noch dazu
ein armer Schlucker.

In den letzten Jahrzehnten habe ich
meinen Schiilern diese Ideen beigebracht.
Aber es war ein aussichtsloser Kampf. Je-
des Jahr kommen neue Scharfvorrichtun-
gen auf den Markt, und jedes Jahr gibt es
neue pseudowissenschaftliche Studien.

Die Kanten eines Schleifsteins sind ideal, um die
grobe Arbeit des Abrundens eines Hobeleisens
auszufiihren.

Also beschloss ich, dieses Buch zu schrei-
ben, von dem ich eigentlich gehofft hat-
te, dass jemand anderes es schreiben wiir-
de. Meine Qualifikationen fiir diese Arbeit:

Ich stelle keine Schleifwerkzeuge her,
ich baue Mobel. Ich schérfe jeden Tag -
nicht, weil mir das Schérfen so viel Spal®
macht, sondern weil ich so gerne Mdobel
baue. Das Schérfen ist fiir mich kein Hob-
by, und ich verdiene damit kein Geld. Und
vor allem ist es mir letztendlich egal, wie
Sie Thre Werkzeuge scharfen. dd
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» Spezial

Scharf dank der richtigen Handgriffe

— anstelle komplizierter Vorrichtungen

Bei den meisten Hobeleisen nehme ich eine Unterteilung in fiinf Gebiete vor.
Schmale Eisen (etwa solche von Hirnholzhobeln) werden in drei Gebiete unterteilt.

Dieses Buch stellt den Versuch dar, alles
zusammenzufassen, was ich - auch in mei-
nen 15 Jahren als Redakteur bei der Zeit-
schrift Popular Woodworking jemals {iber
Stahl, Scharfmittel und Scharfverfahren
gelernt habe. Und es dann so zu erkldren,
dass Sie sich ein beliebiges Scharfsystem
aussuchen und damit Schneiden so schar-
fen konnen, dass sie jedem praktisch ar-
beitenden Holzwerker Freude bereiten.
Und vor allem mdchte ich Thnen dabei hel-
fen, Thre Werkzeuge so schnell wie moglich
zu schdrfen. Das hat einen sehr wichtigen
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Grund: Es macht sehr viel mehr Spal3, Werk-
zeuge stumpf zu machen, als sie scharf zu
machen.

Leicht ballige Klingen schérfen
Die Eisen meines Putzhobels, meiner Rau-
bank und meines Hirnholzhobels haben
leicht ballige Schneiden, damit sich die
Ecken des Eisens nicht in das Holz graben
und ,Hobelspuren” hinterlassen.

Um eine ballige Schneide zu schaffen,
fingt man mit einem Eisen an, das vorne
gerade zugeschliffen worden ist. Die Kriim-

Die ballige Schneide an einem No-3-Schlichthobel.
Es dauert nicht lange, bis man ein Gefiihl dafiir
bekommt, wie sehr die Schneiden der Werkzeuge
gekriimmt sein sollten.

mung bekommt die Schneide dann auf den
Scharf- und Abziehsteinen. Als erstes wer-
den die Ecken des Eisens abgerundet. Ich
mache das an den Schmalseiten meines
Scharfsteins. Warum an den Schmalseiten?
Weil man dabei tiefe Furchen in den Stein
schneidet. Die sind an den Schmalseiten
leichter zu verkraften als auf der Flache.
Die Ecken werden dabei mit einem klei-
nen Radius abgerundet - etwa 1,5 mm.
Dann wird das Eisen in der Schérffiihrung
eingespannt. Um die Kriimmung erstmals
an einer geraden Schneide anzubringen,



unterteilt man die Schneide geistig in fiinf
,Gebiete’ ein (siehe Bild 3): Eins der Gebie-
teliegt in der Mitte der Schneide. Zwei wei-
tere jeweils an den Ecken. Und zwei zwi-
schen diesen vorgegebenen Gebieten.

Mit Fingerspitzengefiihl

Legen Sie das Eisen auf den Scharfstein
und iiben Sie krédftigen Druck auf eines
der Eckgebiete aus, wahrend Sie das Ei-
sen zwolfmal iiber den Stein fiihren. Uben
Sie dann Fingerdruck auf das gegeniiber-
liegende Eckgebiet aus, und fithren Sie

Einfach scharf!

Dieser Text ist ein stark gekiirzter und leicht veranderter Auszug aus dem

Buch ,Einfach scharf. Richtig schnell zu einsatzbereitem Werkzeug” von
Christopher Schwarz. Das Werk im Taschenbuch-Format schafft es, alle wesent-
lichen Aspekte des Nass- und Trockenscharfens von Holz-Handwerkzeugen zu
vermitteln. Der US-Amerikaner vermittelt dieses Wissen auf nur etwa 120 Seiten
ganz kompakt - und das auf unterhaltsame Art.

~Einfach scharf* ist fiir 18 Euro ab sofort im HolzWerken-Buchprogramm
verfiigbar: www.vinc.li/einfachscharf

das Eisen zwolfmal iiber den Scharfstein.
Danach {iben Sie mit den Fingern Druck
auf eines der dazwischenliegenden Gebie-
te aus und fithren das Eisen sechsmal {iber
den Stein. Wechseln Sie auf das andere da-
zwischenliegende Gebiet, und fiihren Sie
sechs weitere Ziige aus. Driicken Sie ab-
schlieRen mit den Fingern auf das mittle-
re Gebiet, und fithren Sie das Eisen zwei-
mal iiber den Stein. Nehmen Sie das Eisen
vom Scharfstein, und schauen Sie, ob ein
Grat entstanden ist. Falls es einen Grat
gibt, halten Sie das Eisen vor sich und las-

Die Krlimmung an einer
No-8-Raubank. Aggressiv
schneidende Hobel
erfordern eine starkere
Kriimmung.

sen von der Riickseite kraftiges Licht dage-
gen scheinen. Halten Sie ein kleines Line-
al auf die Spitze der Schneide um zu sehen,
ob die Schneide ballig ist. Falls Sie keine
Kriimmung erkennen konnen, ist die Wahr-
scheinlichkeit hoch, dass Ihr Scharfstein
nicht eben, sondern in der Breite konvex
ist. Richten Sie dann den Stein ab und ver-
suchen Sie es erneut. 4

Christopher Schwarz
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» Projekte

Die neue Kreis-Klasse

Ein Zirkel fir grofere Bogen lasst sich schnell auf der Drechselbank herstellen. Die Ausstattung ist denkbar einfach:

zwei Zirkelkopfe, eine Latte und ein Keilchen.

unseren Zirkel. Der alte ist mit etwa

65 mm Kopflinge noch etwas zierli-
cher. Nett, aber mit unseren 100 mm Kopf-
lange ldsst sich das Zeichengerat besser
handhaben, finden wir Einer der beiden
Zirkelkopfe sitzt festgeleimt am Ende der
auf 16 x 6 mm ausgehobelten Schiene. Der
zweite ist frei beweglich und wird durch
einen eingeschobenen Keil sicher in der
Wunschposition fixiert. Diese Technik
ist seit vielen Jahrhunderten bewdhrt,

E in historisches Vorbild stand Pate fiir
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hier verrutscht nichts! Die Latte ist hier
400 mm lang, aber das konnen Sie natiir-
lich vollig frei wahlen. Aus einem Rest
der Latte entsteht der Keil: 70 mm lang,
von 10 mm Hohe auf 2 mm auslaufend.
Alle Holzbestandteile sind aus formstabi-
lem Birnbaum gefertigt. Ahorn oder Eiche
sind ebenfalls gute Optionen.

Die beiden Zirkelkdpfe werden fiir die
Aufnahme der Schiene rechteckig ausge-
stemmt: der feste Kopf genau im MaR der
Latte, derbeweglicheauf22 mmLange (fiir

das Einstecken des Keils). Bohren Sie die
zundchst mit quadratischem Querschnitt
gehobelten Rohlinge (110 x 30 x 30 mm)
direkt auf der Drechselbank. Dafiir wer-
den zwei Backen des Spannfutters ent-
fernt.

Der Rohling wird dann immer weiter
verschoben, bis der 6-mm-Bohrer die gan-
ze Schlitzlange grob ausgerdumt hat. Vor-
teil des Verfahrens: Die Bohrungen liegen
alle automatisch auf der Mittelachse des
Rohlings.



1 Es geht los mit dem festen Zirkelkopf:
Bohren Sie zundchst mit einem 6-mm-Bohrer
so, dass ein 16 mm langer Schlitz entsteht. Der
Schlitz beginnt 52 mm von einem Ende entfernt.
Aulermittig deshalb, damit noch Holz zum
Einspannen des Zirkelkopfs bleibt.

Schon der historische Zirkel hat zwei Ein-
satzarten: Drei der Zirkelkopf-Enden be-
kommen Nagel, die eingeschlagen und
dann abgekniffen und rundgeschliffen
werden. Dasvierte Zirkelkopf-Ende nimmt
einen Bleistiftstummel auf, der sichleicht
wechseln ldsst. Je nach Wunsch wird der
Zirkel dann einfach entlang der Schiene
heriibergeflippt.

GroRe Kreise, gezeichnet mit Bleistift
oder gerissen mit einer Nagelspitze, sind
so kein Problem mehr. Ob Sie den Bleistift
in den festen oder den beweglichen Kopf
platzieren, spielt keine Rolle. Und Nicht-
Drechsler konnen den Zirkel in ganz ahnli-
cherBauart ebenso leicht nachbauen. Aber
vielleicht nicht ganz so hiibsch! 44

Jan Hovens/Andreas Duhme

2 46 mm vom Ende entfernt, 25 mm lang: 3 | Stemmen Sie die beiden vorgebohrten
So wird hier der etwas groRere Schlitz fiir den Schlitze eckig aus. Die Zirkelleiste wird spater
beweglichen Kopf gebohrt. so ausgehobelt, dass sie in den festen Zirkel-

kopf eingeleimt werden kann. Der Schlitz des
beweglichen Kopfs wird dann bei Bedarf noch
etwas weiter gefeilt.

4 | Ubertragen Sie die Wunschform auf den Rohling des festen Kopfes (hier nach einem
historischen Vorbild). Auf der langer gelassenen Seite (siehe Bild 1) ist das Holz im Vierbacken-
futter aufgenommen, auf der freien Seite mit Hilfe der Kérnerspitze zentriert.
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Projekte

5 Mit einer 10-mm-Formrohre legen Sie einen
22 mm dicken Zapfen an. Notieren Sie sich das
tatsachliche Mal} dieser ersten von vier Stellen,
um spater an den anderen Enden der Képfe
gleiche Voraussetzungen schaffen zu kénnen.

Juli | August 2023 108 www.holzwerken.net

6 | Hier konnen Sie Ihre Fahigkeiten ver-
bessern, kleine Kugelformen zu drechseln.
Falls Sie daran kein Interesse haben, formen Sie

diese Partie einfach gerade.

8 | Spannen Sie den Rohling nun zwischen
den Spitzen ein und zeichnen Sie eine Lange
von 95 mm an. Damit die Kugel hier der anderen
dhnelt, ibertragen Sie die MaRe (mit dem
Schlitz als Bezug) auf die andere Seite. Der
MeiRel kerbt dort ein, wo die Kugel ansetzt.

7 Bohren Sie jetzt mit 7,5 mm Durchmesser
(fiir einen normalen sechseckigen Bleistift)
30 mm tiefin das Ende des beweglichen Zirkel-
kopfs. Die kleine R6hre versdubert dann den
Lochrand am Ende der kleinen Kugel.

9 | Nehmen Sie sich Zeit bei dieser kleinen
Fingeriibung, Kugel und Hohlkehle von der
rechten Seite hier spiegelverkehrt zu gestalten.
Wenn es nicht ganz klappt, ist es auch kein
Beinbruch.

10 | Im nachsten Schritt werden noch die
Kanten im mittleren Bereich verrundet, bis fast
der Schlitz erreichtist.



11 Auch wenn der Zirkel ,nur” ein Hilfs-
mittel fiir die Werkstatt wird: Gonnen Sie ihm
den Feinschliff, damit Sie auch in zwanzig
Jahren Freude bei der Benutzung haben.

12 Stechen Sie mit einem MeilRel zum
Abschluss soweit herunter, dass der Rest nahe-
zu von selbst abféllt. Versdaubern Sie den Ansatz
mit einem Schnitzmesser und etwas Schleif-
papier.

14 So bohren Sie: 1,5-mm-Bohrer fiir einen
2-mm-Nagel. Die Reitstockpinole wird ,hohl”,

also ohne Kornerspitze, eingesetzt und sachte
nach vorne gedreht.

13 Markieren Sie an den drei Enden der Zirkel-
kopfe, die eine Nagelspitze bekommen sollen, mit
einem Einstich der Ahle den Mittelpunkt.

15 Schlagen Sie dann die Ndgel ein und
stecken Sie auch den frisch gescharften Blei-
stiftstummel an seinen Platz. Falls der nicht
halt, umwickeln Sie ihn ein- oder zweimal mit
Klebeband.

16 Leimen Sie zum Schluss noch den
festen Zirkelkopf auf die auf Schlitz-Dicke
ausgehobelte Latte.
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» Werkstattpraxis

Reif fiir den Pinsel

Von klein auf haben wir sie in der Hand — doch wie verwendet man Pinsel eigentlich

fachgerechtin der Holzwerkstatt?

m Stiel halten, mit den Borsten
A streichen: Der Pinsel ist das dlteste

Werkzeug zum Auftragen von Fliis-
sigkeiten weltweit. Frither wurden die
Haare, Fasern oder Borsten in einem ldng-
lichen Stiel aus Rohrenknochen, Feder-
kielen oder Faserbiischeln gefasst. Das
heutige Pinselsortiment ist vielfaltiger
in Form, Aufbau und verwendeten Mate-
rialien, dennoch gar nicht so weit von den
urspriinglichen Naturpinseln entfernt.

Wie setzen sich Pinsel zusammen?

Pinsel bestehen aus Haaren oder Borsten,
Stiel und Zwinge. Der runde oder flache
Stiel endet in einem runden oder recht-
eckigen Pinselkorper. Das Verbindungs-
stiick, als Hiilse oder Zwinge bezeichnet,
besteht aus Holz, Kunststoff oder Me-

tall. Darin steckt das lose oder gebunde-
ne Haar- oder Borstenbiischel.

Zwingen aus Edelstahl-, Messing-, Alu-
miniumrohr oder aus gegossenem Kunst-
stoff sind nahtlos. So dringt keine Fliissig-
keit in die Zwinge.

Einfache Blech- und Nickelzwingen
mit Lot- oder Falznaht sind billiger, aber
schlechter, da eindringende Fliissigkeit
die Zwinge sprengen kann. Rostende Ma-
terialien wie Eisenblech kénnen zudem
braune Spuren beim Arbeiten mit wassri-
gen Oberflichenmitteln hervorrufen.

Das Farbreservoir befindet sich im
Zentrum eines Pinsels zwischen Zwinge
und Borsten. Dieser Bereich hilt einzelne
Borstenbiischel so auf Abstand, dass das
Oberflichenmittel gespeichert und beim
Streichen nach und nach abgegeben wird.

s

Diese hochwertigen Ringpinsel sind links und in der Mitte mit Metallzwingen, handgebundenen
Fadenvorbdnden und Naturborsten ausgestattet, der rechte mit einer Kunststoffzwinge und einer

Kombination aus Natur- und Synthetikborsten.
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Der Stiel besteht in unseren Breiten op-
timalerweise aus gering quellendem, un-
behandeltem Buchenholz. Auch eine gute
farbige Lackierung verhindert das Ein-
dringen von Feuchtigkeit. Chinesische
Pinselstiele sind haufig aus leichtem Ra-
minholz gefertigt, ihr niedriges Gewicht
verringert Exportkosten.

Haare oder Borsten?
Naturborsten stammen meist von chine-
sischen Schweinen und werden daher als
China- oder Schweineborsten gekenn-
zeichnet. Erstklassige Qualitdt bieten so-
wohl die hellen als auch die deutlich kraf-
tigeren und damit formstabileren schwar-
zen Schweineborsten. Die Haar-Enden je-
der einzelnen Naturborste teilen sich in
mehrere feine Spitzen auf, was fiir einen
gleichmdRigen Farbauftrag beim Strei-
chen sorgt. Aus diesem Grund sollten Na-
turhaarpinsel nicht beschnitten sein, sie
wiirden die Fahigkeit der bestmdglichen
Verteilung des Anstrichmittels verlie-
ren. GroRter Nachteil: Wasserhaltige Mit-
tel konnen Naturborsten aufquellen und
borstig werden lassen.

Um das in den Naturborsten enthalte-
ne Fett zu entfernen, werden sie vor der
Verarbeitung zwei- bis dreimal gekocht.

Checkliste: Qualitt

Zwinge: moglichst nahtlos (Metall)
oder voll gegossen (Kunststoff)

Haare/Borsten: natiirlich oder kiinst-
lich gesplisst (flagging), ,top” gilt als
MaRzahl fiir die sichtbare Borsten-

lange: je hoher, desto besser.

Stiel: massives, unbehandeltes oder
farbig lackiertes Buchen- oder Ramin-
holz, voll gegossener Kunststoff.




Pinsel mit Naturborsten sind beste Part-
ner fiir Einsdtze mit losemittelhaltigen,
diinnfliissigen Anstrichen (etwa chemi-
sche Beizen oder Lasuren).

Beide Flachpinsel wirken dick. Der billige kleine
Pinsel tduscht das Volumen aber nur vor, die
geringe Borstenmenge reicht nicht aus, um
geniigend fliissiges Material fiir einen Streich-
vorgang zu speichern.

Synthetikborsten beherrschen inzwi-

schen den Markt. Kunststofffaden sind ei-
gentlich vollig glatt und halten daher kei-
ne Fliissigkeit im Pinsel. Deswegen wird

Der Ringpinselin Malerqualitat links verfiigt
liber eine Metallzwinge, in der mit einem ein-
fachen Fadenvorband hochwertige Naturbors-
ten gefasst sind. Der rechte Pinselist von so
minderer Qualitdt, dass seine Borsten schon vor
der Benutzung aus dem Biischel fallen.

Serie:
Auftragsgerate fir die

Oberflachenbehandlung

Teil 1: Pinsel
Teil 2: Rollen und Walzen

jede einzelne Synthetikborste in einer
runden, sich konisch verjiingenden Form
hergestellt und an der Spitze kiinstlich
aufgesplisst. Thre Struktur ahmt so natiir-
liche Schweineborsten nach. Dieses soge-
nannte ,flagging” sorgt fiir einen besse-
ren Farbverlauf. Synthetikborsten kénnen
hohl, voll, schuppig, gesplisst, glatt und
in unterschiedlichen Hartegraden pro-
duziert werden. Sie haben grundsatzlich
eine hohere Abrieb- und Biegefestigkeit
als Naturborsten. GroRter Nachteil: Durch
ihr geringeres Aufnahmevermdgen nei-
gen sie eher zum Tropfen als Naturborsten.

Aus diesen Griinden koénnen Sie Pin-
sel mit Synthetikborsten bevorzugt fiir
wasser- oder alkoholverdiinnte Systeme,
diinnfliissige Lasuren oder Streichschel-
lack verwenden.

Um die guten Eigenschaften beider
Arten zu verbinden, werden synthetische
und natiirliche Borsten auch kombiniert
und haben dann ein noch groferes An-
wendungsspektrum. 442
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» Werkstattpraxis

Wenn der Pinsel nicht zum Anstrichmittel passt, kann ihn das schnell ruinieren. Ein wasserhaltiges
Anstrichmittel und zu groRer Druck haben hier die Naturborsten struppig werden lassen.

Welche Pinselformen gibt es?

Ringpinsel verfiigen {iiber ein langes,
dichtes rundes Borsten- oder Haarbii-
schel und konnen mehr Farbe als andere
Pinseltypen speichern. Die runde Formist
historisch bedingt, die Haare werden in
einer Zwinge gehalten und unterhalb mit
einem Faden zusammen gebunden. Dieser
sichtbare Fadenvorband lasst sich, wenn
er zweifach ist, kiirzen, falls sich die Pin-

Mit einer gegossenen Kunststoffzwinge und
Synthetikborsten ausgestattet, eignet sich
dieser Ringpinsel besonders zum Verarbeiten
wasserhaltiger Systeme, hier der traditionellen
Nussbaumkdrnerbeize. Seine abgerundete
Spitze passt sich der Hohlkehle an.
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selhaare stark abnutzen. Heutige Modelle
aus Kunststoff ahmen mit ihren geriffel-
ten Zwingen den einfachen Fadenvorband
nach. Hochwertige Ringpinsel sind auch
heute noch gebunden: Ihre Pinselhaare
werden von Hand mit einem Faden umwi-

Die hochwertigen Synthetikborsten des lang-
stieligen Plattpinsels oben stecken in einer
Edelstahlzwinge, die abgeknickte Form des
Heizkdrperpinsels unten dient dem Streichen
schwer zugdnglicher Stellen.

ckelt und in die typische spitze Form ge-
bracht.

Empfohlen fiir: Profile und Rundun-
gen. Rundpinsel in der passenden GroRe
schmiegen sich mit ihrer Pinselspitze der
jeweiligen Vertiefung an.

Pinsel mit Metallzwingen konnen dunkle Oxidations- oder Rostflecken hervorrufen. Daher sollten
Beizpinsel mit einer voll gegossenen Kunststoffzwinge ausgestattet sein.



Mit der schrdg geschnittenen Kante eines diinnen Schragstrichziehers kann man Innenecken und
schwer zugdngliche Stellen besonders sauber streichen. Dieser Arbeitsschritt ergdnzt auBerdem das

Einlassen der Flachen mit Walzen.

Flachpinsel sind fiir das Streichen von
Flachen konzipiert. Auf die Schmalseite
gedreht, lassen sich mit ihnen auch Stri-
che ziehen und Farbe in Ecken verteilen.
Pinsel in Profiqualitdt sind in der Regel
dicker und dichter als Heimwerkerpin-
sel und speichern so mehr Anstrichmittel
zwischen den Borsten.

Gangige Flachpinsel haben einen er-
gonomisch geformten, etwa 13 cm langen
Stiel und sind zwischen 30 und 75 mm
breit. Sie sind fiir alle Streicharbeiten ge-
dacht und in allen nur erdenklichen Bors-
tenkombinationen erhdltlich.

Flachenstreicher sind dicke, breite
Flachpinsel mit einem 15 cm langem Stiel
und vielen Borsten. Sie sind sehr gut ge-
eignet fiir diinnfliissige Lasuren und Fas-
sadenfarben.

Heizkorperpinsel haben einen ge-
knickten, etwa 45 cm langen Stiel. Da-
durch lasst sich die Farbe gleichmiaRig
zwischen den Rippen von Heizkorpern
verteilen.

Fassadenstreicher sind diinner und
feiner, aber mit derselben Bauform fiir
das Streichen von Dispersions- und Sili-
katfarben gedacht. Friither besaRen Pre-

miummodelle einen massiven rohen Bu-
chenholzstiel und mehrfach gekochte
Chinaborsten, gefasst in einer Edelstahl-
zwinge. Heutige hochwertige Modelle
sind mit einem speziellen Kunstborsten-
mix ausgestattet, der sowohl fiir die Ver-
arbeitung von Wand- und Fassadenfarben,
Lasuren, aber auch wasserverdiinnten
Systemen empfohlen wird.

Plattpinsel haben einen ldngeren
zierlicheren Stiel. Thre gerade oder auch
geknickte Form hilft gleichmdRige Stri-
che zu ziehen. Schragstrichzieher haben
ein schrdag angeschnittenes Borstenbii-
schel, damit lassen sich innenliegende
Ecken gut behandeln.

Sauberer Abschluss
Die Reinigung der Pinsel erfolgt am bes-
ten mit der Verdiinnung des jeweiligen
Anstrichmittels. Bei wasserbasierten An-
strichen sollte man zundchst den Farb-
iiberschuss an einem saugenden Materi-
al abreiben und die in den Pinselhaaren
verbliebenen Farbreste unter flieRendem
Wasser auswaschen.

Bei l0semittelhaltigen Anstrichen
schwenkt man den Pinsel griindlich in ei-

Viele Pinsel haben ein Lochbohrunginihrem
Stielende. Sie dient der schonenden Trocknung,
da sich so die Borsten nicht verformen.

ner geringen Menge der jeweiligen Ver-
diinnung und reibt ihn an Karton oder mit
Altpapier trocken. Und man kann ihn mit
Spiilmittel und Wasser nachwaschen.

Pinselreiniger sind nur fiir hartna-
ckige Falle und eingetrocknete Pinsel ge-
dacht. Auf der Basis von Xylol sind sie als
giftig einzustufen und sollten vorsich-
tig und sparsam verwendet werden. Reste
diirfen nicht in der Kanalisation entsorgt
werden, sondern gehoren auf den Recyc-
linghof. Pinsel, die tagelang in Verdiin-
nung oder Wasser stehen, verformen sich.

Gebrauchte, saubere Pinsel kénnen
Sieander Bohrung zum Trocknen aufhan-
gen. Sicher wartet schon der nachste An-
strich. 4

Unsere Autorin Melanie
Kirchlechnerist Tischlerin
und Restauratorin. Inihren
Kursen geht es regelmaRig
auch um Fragen der Ober-
flachenbehandlung.
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» Neues fiir die Werkstatt

Du siehst so anders aus!

Makitas Kantenfrase mit dem kryptische Namen RT00700C ist in vielen
Werkstdtten zu finden. Besonders das Set mit dem Kanten-, Oberfrase-
und Winkelfrasmodul, in das der kleine Motor eingesetzt werden kann,
erfreut sich groRer Beliebtheit. Nicht umsonst haben wir dieses Paket
schon ofters verlost und nutzen es auch in der Redaktionswerkstatt.

Mit dem DRT50ZJX2 hat der japanische Hersteller das Set jetzt als
Akkuvariante im Sortiment. Lohnt sich die kabellose Version?

Der im Set (Preis etwa 230 Euro) enthaltene Frasmotor DRT50ZJ ar-
beitet mit dem 18-Volt-Akku-System von Makita. Wichtig fiir die eigene
Preiskalkulation: Akku und Ladegerdt sind im Set nicht enthalten und
miissen separat gekauft werden. Das Setist ansonsten identisch mit der
kabelgestiitzten Variante: Alle drei beliebten Frasmodule sind dabei.
AuRerdem ist der Systainer gespickt mit Zubehor: Kopierringe, Absaug-
stutzen, Seitengriff, Frasfiihrungen, ein Parallelanschlag, Spannzan-

gen fiir die 6- und 8-mm-Aufnahme. Wer
Kabel weg, Komfort dran  aiso neu einsteigt in die Welt der klei-

nen Modul-Frdsen, ist gut ausgestattet
- auch wenn es zur Wahrheit gehort, dass einiges von diesem Zubehor
dann doch bald durch hochwertigere Varianten ersetzt werden sollte.

Der Vorteil der Fortfiihrung des bewdhrten Sets: Wer nur den Motor
(ohne Akku etwa 150 Euro) tauscht, kann sein ,altes” Set einfach als
kabellose Variante weiterbetreiben. Das ist nachhaltig und praktisch.

Der akkubetriebene Frasmotor weist dagegen einige Innovationen
zum kabelgestiitzten Vorganger auf: Der Kippschalter wurde getauscht
gegen einen Taster mit Verriegelung. Einer der angenehmsten Unter-
schiede: Die DRT50ZJ leuchtet mit zwei LEDs den Arbeitsbereich aus.

Der Akku (hier in der 3,5 Ampere-Stunden-Variante) trdgt aller-
dings schon ziemlich dick auf und verschiebt den Schwerpunkt der Ma-
schine deutlich nach oben. Kein Beinbruch, aber man sollte sich Zeit
zum Umgewodhnen geben.
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Das Arbeiten mit dem akkubetriebenen Motor gestaltet sich als richtig
angenehm. Gerade bei kleinen Frasungen wie dem Kantenrunden ist die
kabellose Freiheit schon ein echtes Vergniigen. Und: Ein ziemlich lan-
ges, der Akku hat Ausdauer. Auch nach iiber acht Metern Karniesfrasen
zeigten die LEDs noch vollen Fiillstand an.

Aber eigentlich gehdren diese Maschinen doch an die Leine: Auch
kleine Arbeiten machen schon viel Dreck. Und dieser sollte nichtin Ihre
Lunge kommen: Absaugen ist Pflicht. Ein Saugschlauch macht dann die
grenzenlose Bewegungsfreiheit wieder zunichte - wenigstens teilweise.

Trotzdem: Die Vorteile liberwiegen aus unserer Sicht. Der Motor ar-
beitet kraftvoll und ausdauernd. Gerade wer schon im Besitz eines Ma-
kita-Akkusystems ist, kann die {iberschaubaren Mehrkosten (etwa 40
bis 50 Euro) gegeniiber dem kabelgebundenen Motor investieren.

Mehr Infos: www.makita.de

GrolRes Plus bei der Sicherheit:

Der Schalterist verriegelt. Erst mit
dem Driicken beider Knopfe kurz
nacheinander startet die Maschine.

Kopflastig: Im Vergleich zur kabel-
gebundenen Variante (rechts) ist der
neue Frasmotor deutlich groRer.



Bora hat 'nen Bock gebaut

Drei Funktionen packt Bora in seinen Rollenbock ,PM5093 Deluxe”.
Als feste Auflage, mit groRer Rolle fiir lineare Bewegungen wie an der
Kappsdge und mit Kugelrollen fiir Verschiebungen in alle Richtungen
Das Prinzip des Zweibeiners ist nicht ganz neu: Ein U-férmiger Biigel
tragt die etwas {iber 30 cm breite Rolle. Punkt. Diese einfache Varian-
teist fiir etwa 45 Euro im Handel zu bekommen.
Als ,Deluxe“-Version kostet Boras Bock
zehn Euro mehr. Dafiir ldsst sich ein zweiter
Biigel in zwei Positionen {iber die groRe Rolle klappen. Ein einfacher
Stahlriegel dient dann als feste Stiitze. Oder, in der anderen Position,
acht Kugelrollen. Sie machen vor allem den Umgang mit groRBen Plat-
ten viel einfacher.
Die Hohenverstellung besteht aus einem einfachen Klemmhebel
mit Gewinde, der eine verschiebbare, senkrechte Vierkant-Stange fest-
spannt. Ohne Lochung und damit stu-
fenlos, aber bei zu schwerer Last da-
mit auch rutschgefdhrdet. Geeignet
ist der Bock deshalb nur fiir leichte
und mittelschwere Lasten bis etwa
70 Kilogramm. Einen Arm voll schwe-
rer Bretter sollte man also auch nicht
darauf fallen lassen. Der ldsharen
Verschraubung hat bei unserem Mo-
dell ein wenig Fett gut getan, sie
drehte sich etwas hakelig.
Fazit aber insgesamt: Der Bora-
Rollenbock tut was er soll, und das fiir
einen angemessenen Preis.

Eine echte Stiitze

Mehr Infos: www.sautershop.de

Feiner Frasen

Mit einer Oberfrdse kann man nicht genau arbeiten! Wie? Was? Ist das
hier eine versteckte Pro-und-Contra-Seite? Was ist denn mit den Vier-
telmillimeter-Einstellungen am Frastisch? Viel genauer geht es wohl
kaum! Auch wenn das stimmt: Wer eine Oberfrdse schon mal frei ge-
flihrt hat, weil}, dass ein freihdndiges, ganz exaktes Arbeiten schwie-
rigist: Selbst kleine Einhand-Maschinen sind relativ schwer, man muss
schon viel Masse bewegen - ganz feine Arbeiten wie Schriftziige oder
Ornamente sind schwierig umzusetzen.

Die Firma Dremel hat fiir ihre bekannten Multitools deshalb das
.Oberfras-Vorsatzgerdt 335" entwickelt. Darin arbeitet das kleine
Werkzeug als leichter Frasmotor. Viel Hightech sollte man bei einem
Preis von nur gut 30 Euro nicht erwarten: Kunst-
stoff ist das vorherrschende Material, die Sdulen-
fiihrung und die Federn liegen offen.

Aber: Der Motor ldsst sich spielfrei einschrau-
ben, wichtige Funktionen wie eine Arretierung
und eine Tiefenbegrenzung mit Schnell-Losung bringt der Adapter
mit. AuBerdem dabei: Ein Parallelanschlag, eine Zirkelvorrichtung
und zwei Kopierringe. Fiir alle Arbeiten, die dieses Zubehor erforder-
lich machen, wiirden wir zwar eher eine ,normale” Oberfrése einset-
zen, aber wer weil}, welche Herausforderungen in Zukunft in der Werk-
statt auf uns warten.

Das freihdndige, feine Frasen geht jedenfalls erstaunlich gut und
ermoglicht eine filigrane Fras-Spielart. Das System ist leicht genug,
um auf kleinteilige Richtungswechsel zu reagieren und sauber der vom
Nutzer gewiinschten Kontur zu folgen.

Akzeptable
Mini-Oberfrése

Mehr Infos: www.dremel.de
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» Neues fiir die Werkstatt

Exakte Scharnier-Platzierung

Viele Holzwerker haben ein gemischtes Verhdltnis zu Topfscharnie-
ren: Sie ermdglichen interessante Anschlagmdglichkeiten fiir Tiiren -
sind aber (mal unter uns) die Pest beim
Einbau. Wer hier nicht aufpasst, hat ein
35-mm-Loch an der falschen Stelle - und
darf schlimmstenfalls fiir immer auf eine
schiefe Tiir gucken. Nicht ohne Grund sind
diese Scharniere ein Industriestandard: Auf FérderstraRen samt auto-
matisierter Bohrmaschinen ist eine exakte Positionierung eben einfa-
cher moglich als auf der Hobelbank im Keller.

Mit einer als ,Euro Hinge Jig” benannten Bohrvorrichtung will
Milescraft das Topfscharnierbohren deutlich vereinfachen. Zumindest
geben die Amerikaner schon mal (fast) alles mit, was man braucht: Ei-
nen 35-mm-Bohrer samt Tiefenanschlag, einen 1,5-mm-Bohrer zum ex-
akten Vorbohren der Positionen der Befestigungsschrauben und natiir-
lich die Schablone selbst. Letztere ist mit verstellbaren Anschldgen
zum wiederholgenauen Anlegen an die Werkstiickkante ausgestattet.

Die beigelegte Anleitung nimmt den Nutzer Schritt fiir Schritt an die
Hand: Einfach verstdndlich, da konnte der Redakteur sogar vor dem ers-
ten Kaffee am Morgen schon folgen. Die Bohrung erfolgt so schnell und
prazise an der richtigen Stellein der Tiir. Eine beigelegte Zeichenschab-
lone mit Bohrmustern fiir verschiedene Scharniertypen macht dann den
Ubertrag auf die Korpusseite einfach méglich.

Fiir die 34 Euro, die das Set kostet, erfiillt Milescraft damit die Idee
des einfachen Topfscharnier-Bohrens aus unserer Sicht mehr als zufrie-
denstellend.

Topfscharniere endlich
einfach platzieren

Mehr Infos: www.baier-werkzeuge.de
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Nimm dieses Buch und bau was!

Das Buch ,Mehr als ein Hocker” von Andreas Kramer und Ute Teigler ist
fiir Kinder gedacht, die sich selbst an ersten Holzarbeiten ausprobie-
ren mochten — und das moglichst ohne das Zutun von Erwachsenen. Die
beiden Nachwuchsredakteurinnen Carla und Rojin haben das Buch fiir
HolzWerken gleich ausprobiert. Das ist ihr Bericht:

.Der erste Eindruck war gut: Es gab als erstes im Buch eine Menge
Text, der erklarte, wozu oder wie man die bendtigten Werkzeuge be-
nutzt. Das Buch war sehr freundlich fiir Kinder gestaltet. Die bunten
Farben machten das Ganze spaRig. Man hatte Lust, gleich so eine Anlei-
tung zu befolgen und selber etwas zu bauen.

Als Test haben wir eine kleine Truhe gebaut. Die Anleitung dazu war
gut zu verstehen - aulRer bei ein paar Kleinigkeiten. Zum Beispiel bei
den Zeichnungen: Die Teile waren nur mit GroRbuchstaben gekenn-
zeichnet. So war nicht gleich klar, welches Brett zu den Seiten ge-
hort und welches der Deckel sein sollte.
Wir hdtten uns gewlinscht, dass es einmal
als Ubersicht daneben geschrieben wird.
Doch wenn man schon &fters so etwas gebaut hat und Erfahrung mit
solchen Anleitungen hat, ist es hdchstwahrscheinlich auch einfacher,
das alles zuordnen zu konnen. Aber auch wir, die so etwas noch nie ge-
macht haben, kamen wirklich gut zurecht. Und es hat auch viel SpaR ge-
macht. Bei manchen Teilen, wie die Lcher zu bohren, sollte aber trotz-
dem unserer Meinung nach anfangs lieber ein Erwachsener dabei sein.

Aber im GrolRen und Ganzen hat uns das echt gut gefallen und wir
empfehlen es sehr, auch mal eine Anleitung aus diesem Buch auszupro-
bieren.”

Holzwerken fiir Kinder

Andreas Kramer und Ute Teigler: Mehr als ein Hocker. Kinder bauen
Mobel mit Kopfchen. Beltz & Gelberg, 139 Seiten, 17 Euro.



Brutal geségt

Es ist der Super-GAU fiirs Sdgeblatt: Versteckte Nagel oder Schrauben
im Holz machen aus einem scharfen Blatt in Bruchteilen von Sekunden
ein unbrauchbares Stiick Altmetall. Die aufgeloteten Zdahne verlieren
ihre Schdrfe oder brechen ganz ab.

Was aber, wenn der Kontakt unvermeidlich ist? Zugegeben, dieses
Dilemma gehort selten zum feinen Mobelbau. Geht es aber an grobere
Konstruktionen, Zimmermannsarbeiten oder Upcycling, steht das Pro-
blem gar nicht so selten auf der Werkstatt-Agenda.

CMT hat fiir solche Aufgaben das ,Xtreme-Demolition”-Sageblatt auf
den Markt gebracht. In den Durchmessern 160 und 165 mm mit einer
Lochbohrung von 20 mm passt esin viele gangige Handkreissdgen. Eine
spezielle Geometrie sorgt dafiir, dass
beim Kontakt von Metall und Holz nie die
ganze Nagelbreite auf die Zahne trifft,
sondern nur deren Spitzen beriihrt. So kollidiert nicht ein Zahn mit vol-
ler Kraft mit dem Metall, sondern die Zahne nagen sich nacheinander
durch. In der Praxis zeigt sich: Dieses Versprechen geht auf - man merkt
zwar, dass etwas im Holz ist, aber dabei handelt es sich eher um kurze
Ruckler als um grof3e Hindernisse.

Kann ich das Blatt also einfach einsetzen und muss mir nie wieder
Gedanken um Metall im Holz machen? Definitiv: Nein. Das Blatt ist ein
Spezialist - und explizit als VerschleiRteil gedacht. CMT verspricht,
dass mehr als 200 Nagel getroffen werden kdnnen, bevor das Blatt ver-
schlissen ist. Wer also nach wie vor einen Blick aufs Holz hat und alles
entfernt, was dort nicht reingehort, sollte lange Freude an diesem etwa
30 Euro teuren Helfer haben.

(Fast) sorgenfrei sigen

Mehr Infos: www.cmtorangetools.com

Spannt in Rekordzeit

Drechsler kennen das: Jeder Handgriff, bei dem man das Holz nicht
in Form bringt, nervt. Spannen, scharfen, umbauen. Die Wahrheit ist
aber auch: All das gehdrt zum Drechseln dazu. Wenigstens den leidigen
Wechsel vom aufgeschraubten Spannfutter zum Mehrzack-Mitnehmer
hat Teknatool mit dem Nova Vierzack-Mit-
nehmer aber deutlich vereinfacht: Er wird
schlicht vom bereits montierten Spannfut-
ter gehalten. Das ist so simpel wie schlau: Die Spannbacken greifen in
eine gut 6 mm breite Nut oder auf die gefasten Ecken des Mitnehmers.
Wird das Spannfutter geschlossen, sitzt alles fest und lauft mittig. Ein
Wechselins Langholzist so schnell erledigt — und der Umbau zuriick ist
ebenfalls eine Sache von wenigen Sekunden.

Wermutstropfen: Dadurch, dass der Mitnehmer recht kurzist und das
~groRe” Futter installiert bleibt, arbeitet man mit dem Eisen nah am
Spannfutter. Hier ist Vorsicht geboten. AuRerdem ist der Weg, um die

Eisen schrdg von links anzuset-
zen, dadurch eingeschrankt.

Trotzdem: Der schnelle Wech-
sel macht die 25 Euro, die der Mit-
nehmer kostet, zu gutangelegtem
Kapital. Die ,Montage” kdnnte
einfacher nicht sein. Mitdem Nova
Vierzack-Mitnehmer beschert uns
Teknatool auf jeden Fall mehr Zeit
fiirs Holz.

Wechsel in Sekunden

Mehr Infos: www.drechselbedarf-schulte.de
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Rohr frei hoch drei

Komplexe Absaugverteiler, die nur den Luftstrom der gerade aktiven
Maschine 6ffnen, sind sehr teuer. Deshalb spielen sie fiir die meisten
Holzwerker keine Rolle. In vielen Werkstétten steht dann das manuel-
le Offnen und SchlieRen jedes einzelnen Absaugstutzens auf dem Pro-
gramm: Das ist nicht nur zeitaufwandig, sondern auch fehlertrach-
tig: Bleibt eine (ungenutzte) Absaugung versehentlich offen, sinkt die
Saugleistung der ganzen Anlage erheblich.

HolzWerken-Leser Adrian Kramlich hat als Ingenieur mit seinem
Start-Up ,Freaky Components” jetzt eine bezahlbare Losung geschaf-
fen: Die Rotor Blast Gate-Serie arbeitet wie ein Mehrfach-Stecker fiir
Absaugungen. Die Maschinen bleiben dauerhaft daran angeschlossen.
Uber einen Drehschalter kann man hindisch einfach die innenliegen-
de Offnung von Anschluss zu Anschluss drehen. So kann mit einer ein-
fachen Handbewegung gewdhlt werden, welches angeschlossene Rohr
oder welcher Schlauch Zugang zur Absaugung hat. So ist immer nur ein
Durchgang frei ist, die anderen sind automa-

tisch verschlossen. Die Blast Gates gibt es aktu-  Mehrfachstecker
ell mit drei, vier oder fiinf Anschliissen. .
Flir verschiedene AnschlussgrofRen bietet fir Ahsaqulng

Freaky Components Adapter an, so dass viele

Schlauch- und Rohrdurchmesser bedient werden. Zusammen mit dem
aus unserer Sicht recht giinstigen Preis ab 42,50 Euro sind die gut ver-
arbeiteten und intuitiv zu bedienenden Blast Gates eine interessante
Produktreihe fiir die fest verbaute Absaugung in kleinen Werkstatten.

Mehr Infos: www.freaky-components.de/shop
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Bei Lichte betrachtet

Die lichte Weite zwischen zwei verbauten Teilen abzunehmen, ist mit
Zollstock und MalRband immer mehr Schatz- als Prazisionsmessung. Der
eine passt nicht rein, das andere muss man um die Ecke legen: Richtig
genau wird es so nicht.

In solchen Situationen kann der Teleskop-Messstab der japanischen
Firma Shinwa helfen. Er wird einfach zwischen die beiden zu messenden
Teile gelegt. Eine ausziehbare Schiene mit Skala zeigt dann den genau-
en Wert zwischen ihren beiden
Enden an. Ist das lichte MaR zu
grol}, gibt es eine zweite Schie-
ne, die auf der anderen Seite
quasi ,weitermisst”: Ihre Ska-
la beginnt dort, wo die erste aufhort. Selber rechnen muss man also
nicht, einfaches Ausziehen und Ablesen reicht.

Viel einfacher kann man lichte MaRRe wohl nicht abnehmen. Aller-
dings hat der Messstab konstruktionsbedingt Mindestlangen, darunter
ist er im wahrsten Sinne des Wortes nicht einsetzbar: In der kleinsten
von drei verfligharen Varianten liegt diese bei 36,5 cm, in der grof3ten
bei einem Meter. Ganz kleine, feine MalRe kann der Messstab also nicht
abnehmen. In der Werkstatt ist der praktische Helfer aus Aluminium
aber trotzdem ein wertvolles Werkzeug, das man oftin die Hand nimmt
- man denke hier nur an Mgbel in Rahmen- oder Stollenbauweise. Die
maximale Ausladung von beinahe drei Metern hilft dann, auf Baustel-
len teure und frustrierende Messfehler zu vermeiden.

Der Messstab liegt bei etwa 54 Euro (36,5 bis 97 cm), 80 Euro (69,7
bis 190,8 cm) und 85 Euro fiir die langste Variante (100 bis 281,8 cm).

Schldgt Zollstock und Co.

beim Innenmap

Mehr Infos: www.feinewerkzeuge.de



Spezial <

Aus der Werkstatt ins Rampenlicht

Wir suchen wieder den beeindruckendsten Holzwerker des Jahres! Stellen Sie Ihre Projekte zwischen
dem 15. Juni und 30. September in unserer Lesergalerie ein — und gewinnen Sie ein Frastisch-Set,

das keine Wiinsche mehr offenlasst.

n den Werkstdtten unserer Leserinnen

und Leser entstehen jeden Tag wunder-

bare Unikate. Egal, ob kleine oder gro-
Re Mobel, elegante Drechselobjekte oder
praktische Werkstatthelfer: Kreativitat und
Herzblut gehoren fiir unsere Leser zum
HolzWerken wie Holz und Sage.

Der beste Beweis: Ein Blick in die Leser-
galerie auf unserer Webseite. Beim Stobern
durch die iiber 4.200 Beitrdge gibt es eine
riesige Fiille an spannenden Projekten, in-
spirierenden Texten und praktischen Tipps.

Zeigen auch Sie, was Sie konnen! Ganz
besonders lohnt sich das zwischen dem
15. Juni und 30. September. Alle Nutzer,
die in dieser Zeit Beitrdge einstellen, neh-
men am Wetthewerb ,Holzwerker des Jah-

res” teil. Eine Jury bewertet, wer den bes-
ten Gesamteindruck hinterlassen hat. Dabei
kommt es nicht nur auf handwerkliche Qua-
litdt an: Kreativitdt, Gestaltung und die , Lie-
be zum Detail” spielen eine genauso grof3e
Rolle. Stellen Sie also gerne mehrere Projek-
te ein, um Thren Ideenreichtum zu zeigen.

Es lohnt sich doppelt

Neben dem Titel ,Holzwerker des Jahres”
darf sich der Gewinner oder die Gewinne-
rin aulRerdem iiber ein Premium-Frdstisch-
Set unseres Sponsors sautershop freuen.
Dort hat man exklusiv fiir den Wettbewerb
ein Paket geschniirt und dabei die eigenen
Produkte mit hochwertigen Artikeln an-
derer Hersteller kombiniert: Der komplet-

te Sauter-Tisch inklusive Unterbau verfiigt
iiber den neuen, absaugbaren Fraslift FML-
BR in roter Special Edition, die Anschldge
kommen vom Premium-Anbieter Harvey.
Als Frasmotor verrichtet der Suhner UAK
30 mit kraftvollen 1.530 Watt seine Diens-
te. Dazu gibt es das ,Handbuch Frastische”
aus dem HolzWerken-Buchprogramm. Der
Gesamtwert dieses Sets: 2.800 Euro.
Denken Sie in der Werkstatt also an Ka-
mera und Laptop - und laden Sie die Bil-
der und Texte IThrer Projekte zwischen dem
15. Juniund 30. September in die Lesergale-
rie (www.holzwerken.net/lesergalerie). Wir
sind gespannt und driicken die Daumen! <

Vielen Dank an unseren diesjahrigen Sponsor:

Der sautershop stellt die Preise.

(Y- [11(-Tdl ShOp
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Fotos: sautershop/puckillustrations/

stock.adobe.comlerie/
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» Schnittstelle

POSt

= Risse im Kerzenstander

Ein bereits mehrere Jahre schattig und
luftig gelagertes Stiick Pflaumenholz
sollte sich in einen Kerzenstander ver-
wandeln. Ich wéhlte dieses Stiick aus,
weil es iber einen Meter lang war und ich
so ein gutes Stiick mit einigen Rissen im
Stirnholz abschneiden konnte. Das Drech-
sel-Ergebnis war super, die Maserung ein
Traum. Dann nach ein paar Tagen die Er-
niichterung: An beiden Enden bildete sich
ein Riss. Ich hatte das Werkstiick nach der
Fertigstellung gewogen. Es wog zunachst
707 Gramm, nach drei Tagen 697 Gramm.
Es war also noch Restwasserim Holz. Kann
man nach Fertigstellung so eines Projekts
noch irgendetwas tun, um die Risshildung
zu verhindern oder einzuddmmen?

Thomas Stadler

Andreas Duhme antwortet:

Generell sollte man das Holz kurz vor der
Verarbeitung dort trocknen, wo es spater
eingesetzt wird, also in der Wohnung.
Wenn das Holz feuchterist als die Um-
gebung, kann es nach der Verarbeitung
helfen, das Werkstiick einige Tage in einen
Papiersack zu stecken. So gleicht sich

der Feuchtigkeitsgehalt von Holz und
Umgebung langsamer an; Risse werden
unwahrscheinlicher. Das klappt nur, wenn
die Feuchtedifferenz nicht zu groR ist.

In Ihrem Fall fallt mir nur ein, die Risse
mit Epoxidharzkleber zu fiillen. Eventuell
kann man vom Hirnholz her noch kleine
Bohrungen ans Ende der Risse setzen, um
die Risse zu stoppen. Garantieren kann
ich Ihnen hier aber fiir Nichts.

Schreiben Sie uns:

Vincentz Network GmbH & Co.KG
Redaktion HolzWerken
Stichwort: Leserbrief
PlathnerstraRRe 4c

D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net
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= Tischnuten 6ffnen?

Ich habe meine alte Metabo-Magnum-
Tischkreissdge mit dem INCRA TS-LS
System ausgestattet und noch einen Frés-
tisch integriert. Allerdings sind die Me-
tabo-T-Nuten fiir den Queranschlag sehr
flach und die Schiene hatin der Nut viel
Spiel. Eine Zubehdrschiene gibt es fiir die
Nut nicht. Ich {iberlege jetzt, die T-Nut zu
6ffnen, so dassich eine (selbstgefertig-
te) Schiene von oben einlegen kann. Die
Frageist, ob die Nuttiefe der offenen Nut
im Tisch von 6,4 mm (1/4*) dann fiir eine
sichere Fiihrung ausreicht. Die Nutbreite
ist 19 mm (3/4"). Die Nut kdnnte man mit
dem Festool-Schienensystem 6ffnen oder
mit der Oberfrase, gefiihrt am INCRA-LS
Anschlag. In der offenen Nut kdnnte ich
dann auch endlich einen Schiebeschlitten
verwenden.

Was ist Thre Meinung zum Offnen der Nut?

Karsten Gaulke

Antwort der Redaktion:

Das Offnen der T-Nut bewirkt ja in erster
Linie eine Anderung ihrer Funktion. Die
eingelegte Schiene kann sich nun nach
oben herausheben und -driicken lassen.
Allerdings diirfte das in der Anwendung
keinen groRen Unterschied ausmachen:
Sechs Millimeter Hohe ist zwar nicht viel,
aber ausreichend, denke ich.

Bevor Sie diesen nicht umkehrbaren Ein-
griff an der Maschine vornehmen, gibt es
noch einen anderen Weg: Fertigen Sie aus
formstabilem Holz wie WeiRbuche eigene
Einschub-Schienen in T-Form, die dann
Anschlag oder Vorrichtungen tragen.
Reiben Sie das Holz noch iippig mit Silber-
gleit ein. Dann st es einen Versuch wert,
ob diese akkurat gefdlzten Leisten nicht
bereits ausreichend genau sind. Stabile
Kunststoffe wie POM konnten auch zum
Einsatz kommen.

Ein schones Stiick Handarbeit

sind selbstgemachte Zinken-
verbindungen. Man kann damit
die Ecken kleiner Kistchen, Schub-
kdasten oder Mobelstiicke betonen.
Doch Zinkungen sind ein Zeitfresser.
Wenn es schnell gehen soll, gibt es
fiir schmale Werkstiicke eine simple
Variante: den Einzinker. Tischler-
meister Manne Krause zeigt auf
HolzWerkenTV, wie diese stabile
Verbindung schnell gelingt.

Uber 350 Videos und unsere

Community finden Sie auf



Blog

Praktisch unsichtbarer
Klapptisch

Im HolzWerken-Blog baut Dominik
Ricker einen Klapptisch von der Pla-
nung bis zur Umsetzung. In mehreren
Teilen stellt er Schritt fiir Schritt seine
pfiffige Konstruktion vor. Wenn man
den Tisch zuklappt, ist dieser beinahe
unsichtbar.

Das gelingt dank einiger Kniffe, die
Rickerin seinen Beitrdgen zeigt.
Zugegeben ist dieses Tischchen kein
ausgekliigeltes Stilmobel. Nein, es ist
vor allem eines: praktisch. Und mehr
soll es diesmal gar nicht sein. Was lage
ndher, als es dann so unauffallig wie
moglich zu gestalten? Statt Eichenholz
und Linoleum besteht es einfach aus
weild beschichtetem Multiplex. Es ver-
schwindet so - dank einer durchdachten
Konstruktion - ganz unauffallig an der
Wand.

Weiterlesen auf
www.holzwerken.net/
blog/dominik-ricker
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Aufspannen und losdrechseln =

Das war eine harte Nuss, die wir Ihnen da in der vergangenen Ausgabe zum Knacken vorgelegt
haben. Zwei schwarze Locher schauen den Betrachter wie Augen an, darum ist eine runde
Silberscheibe zu erahnen. Doch Sie lieRen sich nichtin die Irre fiihren, verehrte Leserinnen
und Leser. Auch fiir Domenico Guem war es ganz klar: Wir suchten eine Planscheibe. Auf der
Drechselbank halt sie zuverlassig das Werkstiick auf Kurs. Egal welche GroRe - Rohlinge auf-
schrauben und eine Spann-Maéglichkeit andrehen meistert sie perfekt. Herr Guem hat nicht
nur die richtige Antwort gewusst, sondern hatte auch noch das ndtige Losgliick. Er darf sich
iiber das HolzWerken-Archiv auf einem USB-Stick freuen. Herzlichen Gliickwunsch!

Schon geht es wieder

in eine neue Runde

mit unserem Preisratsel:
Welches Werkzeug verbirgt

sich im Bild links?

Wir verlosen ,Das Archiv 2006-2022":

Sie bekommen alle HolzWerken-
Ausgaben von Nr. 1 bis Nr. 104 digital

auf einem USB-Stick, Gesamtwert 245 Euro!

Ihre Antwort geht an:

Vincentz Network GmbH & Co. KG
Redaktion HolzWerken

Stichwort: Preisratsel
PlathnerstraRRe 4c, D-30175 Hannover
oderinfo@holzwerken.net

Teilnahme online:
(n———1 www.holzwerken.net

Einsendeschluss: 15.07.2023 (Poststempel oder Eingang der E-Mail).

Teilnahmebedingungen: Unter den richtigen Einsendungen entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network GmbH & Co. KG und deren Angehdrige sind von der Teilnahme
ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Gewinn kann nichtin bar aus bezahlt werden.
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» Schnittstelle

Galerip

Es war der Wunsch, einen kleinen Halter aus Holz zu fertigen, mit
welchem man beim Lesen eines Taschenbuches die Seiten besser auf-
halten kann. Die Teile dafiir habe ich gedrechselt, mit der Kreissage
zugeschnitten und schlielRlich geschliffen. Ich habe verschiedene
Holzer wie Goldregen, Haselnuss, Apfelbaum, Larche, gestockte Buche
und Hainbuche verwendet.

HolzWerken-Nutzer: Dietmar

Dies ist ein Laufrad fiir ein Kind ab etwa zwei Jahren. Gebaut habe
ich es aus zwolf Millimeter dickem Buchensperrholz. Im Vergleich

zu den handelsiiblichen Holzlaufradern ist der Lenkeinschlag nicht
begrenzt. Der Lenker ist kugelgelagert (zwei Lager). Die Oberflache

ist lackiert. Dafiir habe ich zwolf bis 14 Stunden gebraucht.

HolzWerken-Nutzer: Uli_r
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Fiir den Korpus von diesem

Sideboard habeich Eschenholz
gewahlt. Die Boden und Seiten

sind mit Schwalbenschwanz-

zinken miteinander verbunden.

Das Sideboard hat drei Schub-

laden und eine Innenlade,

die jeweils aus Eichenholz gefertigt
wurden. Sie sind, wie auch der Korpus,
im Stil der Schwalbenschwanz-Verbin-
dung gemacht. Zwei Schubladen laufen
klassisch gefiihrt auf einer Nutlaufleis-
te, fiir die beiden anderen (etwa die
Innenlade) habe ich Tandem-Fiihrungen
verwendet. Die Tragerplatte der Fronten
ist eine 16-mm-Spanplatte mit Esche-
Anleimern. Aufgeleimt wurde beidseitig
zwei Millimeter starkes Linoleum in der
Farbe ,Conifer” (Dunkelgriin). Dieser
Farbton passt meiner Ansicht nach am

besten zum Eschenholz. Die Schubladen
werden mit einer Griffleiste am Doppel
geoffnet. Um den Effekt einer durchge-
henden Griffleiste zu erzeugen, wurden
die Fronten bis zur Halfte um einige
Millimeter abgesetzt und die Griffleiste
angeleimt. Alles in allem habe ich mit
Korn 180 geschliffen und mit Hartol
geolt. Mit einer Hangeleiste wurde das
Sideboard an der Wand fixiert.
HolzWerken-User: ciolavi



.,.‘;m.\\
Vg

Ein Medizinschrank fiir das Badezimmer meiner Tochter. Korpus, Einlegebdden und
Schubladenfronten habe ich aus massiver Eiche, Riickwand und Schubladenteile
aus Abachi gefertigt. Nach dem Grobzuschnitt und Aushobeln der Teile erfolgten
alle Arbeiten ausschliefRlich mit Handwerkzeugen. Korpus und Schubladen haben
durchgehende Zinken erhalten; die Schubladenfronten halbverdeckte Zinken - alles
in Handarbeit. Die Schubladenfronten sind nur zehn Millimeter stark, fiir das Ver-
deck der halbverdeckten Zinken blieben nur zwei Millimeter Materialstarke.

Mario Zimmermann

Wir freuen uns darauf,
Sie und Ihre Handwerkskunst kennenzulernen!

Laden Sie Ihr Projekt gleich in unsere Lesergalerie
- www.holzwerken.net - Lesergalerie
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Rund aus gutem Grund

»Wie hast du die Tiir gebogen?” konnten Sie
in Zukunft 6fter gefragt werden. Zumindest,
wenn Sie sich das Wissen aus HolzWerken 99
holen. Denn dort stellt unser Autor Volker
Hennemann eine Technik vor, wie man Mdbel-
tliren herstellt, die aussehen, wie gebogen.
Doch es steckt etwas anderes dahinter. Etwas
Arbeit mit Kreissdge, Zwingen und einem
wunderschonen selbstgebauten Hobel sind
hier gefragt.

Alles, was Sie dafiir
beachten miissen,
finden Sieim Artikel
JJetzt geht’s auch
rund”in Ausga- !
be 99. Wenn Sie o
mogen, kdnnen Sie

auch einen Kehlhobel aus Holz bauen, der die
Arbeit an den runden Tiiren einfacher macht.
Die detaillierte Schritt-fiir-Schritt-Anleitung
finden Sie ebenfalls in HolzWerken 99. Sie
ist — wie alle unseren Ausgaben seit 2006 - in
unserem Webshop unter www.holzwerken.net
erhaltlich. Und wer stobern mdchte, was wir
in iiber 100 Ausgaben bereits veroffentlicht
haben, findet alle Artikelangaben in der Uber-
sicht unter:

www.holzwerken.net/artikelliste

Viel Spal} beim Lesen und Nachbauen!

Juli | August 2023 108 www.holzwerken.net 65



» Vorschau

Anspruchsvolles Gestell
fiir die Hingematte

Vorschubapparat?

Auf der Rolle:
Lacke und Farben

mit Walzen auftragen

Sicher an der Kreissége
Doppelter Parallelanschlag hilft weiter

Farben aus Leindl

Umweltbewusst und gut zu verarbeiten

Schliisselkasten ohne Schliissel

Das groRRe Bauprojekt lasst
sich nur mit einem Trick 6ffnen

Das nachste Heft erscheint

zum 20. August

66 Juli | August 2023 108 www.holzwerken.net
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mein Handwerk!

HolzWerken bietet Ihnen auf 64 Seiten alles, was in
der Werkstatt hilft — von Grundlagen bis zu fort-
geschrittenem Handwerk mit Holz. Inklusive vielen
Projekt-Anleitungen.
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HolzWerken im Abo, 7 Ausgaben im Jahr.
lhre Vorteile:

e Sie verpassen keine Ausgabe: Alle sieben
Ausgaben kommen automatisch zu Ihnen.

e Lesen Sie zuerst: Abonnenten erhalten ihr Heft
vor Erscheinen im Handel*

e Sparen Sie etwa 17% gegeniiber dem Einzelkauf*

e Wahlen Sie zwischen Print- und Digital-Abo fiir 65,- €*
oder dem Kombi-Abo fiir nur 73,- €* im Jahr  *im nland

Gleich bestellen
unter www.holzwerken.net/shop/abo
oder telefonisch unter +49 (0)6123 9238-253

- HolzWerken

Wissen. Planen. Machen.
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Danielle Rose Byrd
Schalen schnitzen

Vom Entwurf im Kopf zur Schale in der Hand

Schnitzen ist eine bereichernde Mog-
lichkeit, individuelle und attraktive
Schalen aus Holz herzustellen. Mit den
eigenen Handen und einer tibersichtli-
chen Anzahl von Handwerkzeugen.

Die Arbeit mit frischem Holz (,,Griin-
holz*) gewdhrt Anfangern wie Fortge-
schrittenen einen unvergleichlichen
Zugang zum Material Holz, seinen
Eigenschaften und seinem Verhalten.
Lernen Sie, wie Sie beim Design der
Schalen vorgehen, damit Sie das Ergeb-
nis erreichen, das lhnen vorschwebt.
Dieses Buch bietet nicht einfach nur
genaue Anleitungen zum Nachmachen,
sondern eroffnet einen Zugang zu un-
zahligen weiteren Projekten und einem
neuen Verstandnis der Holzbearbeitung.

Was erwartet Sie?

Schritt-fiir-Schritt-Fotos
und -Anleitungen
Anleitungen zu den grund-
legenden Schalenformen
Hinweise zu den bendotigten
Werkzeugen: Anschaffung,
Scharfen, Verwendung
Ubungen zur Entspannung
der beanspruchten Kérper-
partien

Benotigtes Holz beschaffen
und beurteilen

248 Seiten, 22,5 x 28,0 cm, geb.

ISBN 978-3-7486-0657-4
Best.-Nr. 22109 - ca. 29,90 €

E-Book v

Mehr
zum Buch:

Wissen. Planen. Machen.




