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HolzWerken :dioria

Liebe Leserin, lieber Leser,

ahlen sind aus der Holzwerkstatt nicht wegzudenken. Ein Beispiel: Neun Pro-

zent Holzfeuchte stecken in einer Bohle, die 32 Millimeter stark ist und mit 25

Zentimetern Breite in drei Abschnitte a 62 Zentimeter Linge geschnitten wer-
den soll. SchlieBlich wird die Tochter 18 und wiinscht sich von Papa drei schone,
selbst getischlerte Regale. Puh! Kein Wunder, dass viele Holzwerker mit Vorliebe zu
einem Stiickchen Restholz als Notizzettel greifen. So und nur so ldsst sich der Zahlen-
kolonnen einigermafen Herr werden.
Zahlen sind aber auch bei Zeitschriften nicht unwichtig. Vor Ihnen liegt das vierte
HolzWerken-Heft und das erste, das mit einer neuen Nummerierung erscheint: Bisher
war auf unserem Titel der Erscheinungsmonat abgedruckt. Nun stehen dort die Mo-
nate, in denen — und das ist neu — HolzWerken auch einzeln im gehobenen Zeitschrif-
tenhandel zu bekommen ist: Diesmal also Mai/Juni. Diese neue Beschriftung deckt
sich sehr gut mit unseren Veranstaltungstipps im
Serviceteil, die ja genau diese Monate betreffen.
Doch zuriick zu den Zahlen: Das aktuelle Heft ist
nun rein rechnerisch das dritte im Jahr 2007. Des-
halb — ich muss allméhlich selbst auf mein Notiz-
brettchen schauen — trégt es die Nummer 3/2007.
Unseren Abonnenten geht durch diese neue Num-
merierung natiirlich kein Heft verloren! Es bleibt
beim gewohnten, zweimonatigen Rhythmus.
Mit dieser kleinen Nummernrevue passen wir uns
den Gepflogenheiten im Zeitschriftenhandel an.

Inhaltlich wird es — versprochen —jedoch keine Ver-

dnderung geben. Ganz im Gegenteil: Wir bleiben allen Augen auf beim Holzgebrauch:
verpflichtet, die Holz faszinierend finden und gerne da- 7D_;,eseAI:;uleken ezl unser Leser
eo Mark.

mit arbeiten!

Zu diesen sympathischen Zeitgenossen gehort Theo Mark. Der Kolner ist einer von
zahlreichen Einsendern, die sich fiir unsere Schmuckbilder hier im Editorial begei-
stern. Den seit vielen Jahren aktiven Drechsler blickte beim Auftrennen eines Nuss-
baum-Stamms plétzlich eine Eule an. Das wér’ doch was fiir HolzWerken, dachte er
vollkommen richtig. Das beweist: Auf unsere Leser konnen wir zéhlen. Und unsere

Leser auf uns!

Viel Spall mit der neuen Ausgabe von HolzWerken wiinscht Ihr

/ /’/ q) U (i bl
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18 Selbstbau fiir den Garten:
In die Banklehre

26 Lackieren leicht gemacht:
Keine Angst vor dem Spriihen

40 Perfekt passende Profile frasen:
Gut gekontert

Ein wahrer Ruhepol im Sommer: Unsere Gartenbank mit
kompletter Bauanleitung gibt es auf Seite 18 56 Schlitzverbindungen mal anders:

Locker vom Hocker

Splintholz

12 Die Schonheit aus dem Busch:
Wengé
14 Gut geht immer noch besser:

Tuning fiir den Hobel

30  Schalenschnitzen mit Ausdruck:
Reizvolles Schattenspiel

46 Weltmesse mit neuer Erdung:
Ligna 2007 in Hannover

= Maserbilder
Spr[ih-LacklerL‘mgen sind ein 36 Zu Gast bei Stuhl-Kiinstler Peter Hook:
Graus, wenn die ganze Werkstatt ) A
vernebelt. Doch es gibt Abbhilfe! Stippvisite in der Werkstatt
Seite 26

Konterprofile sind ein Kénigsweg
zu makellosen Verbindungen.
Wir zeigen, was Sie brauchen
und wie es geht. Seite 40
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Es ist die Welt-Schau der Holz-Industrie
und fiir alle Holzwerker ein lohnendes Be-
suchsziel. Die Ligna startet Mitte Mai in
Hannover. Seite 46

HolzWerken

Reiche Ornamente,
stimmige Gestaltung:
Beim Schalenschnitzen

mit dem Tiroler Meister
Walter File kénnen sich
Holzwerker viel abschauen.

Seite 30
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Messern verursacht
Risse

Messern ist die giinstigste
Art, Furniere herzustellen.
Doch bei der Verarbeitung
von Messerfurnieren gibt es
Wichtiges zu beachten: Das
schwungvolle Abtrennen in
der Maschine iiberstehen
die sehr diinnen Holzschich-
ten nicht véllig schadlos.
Hauchfeine Risse zeigen sich
auf der so genannten linken
Seite des Furniers. Um sie zu
verdecken, sollte das Blatt
mit dieser Seite nach unten
aufgeleimt werden. v |

Wenn der Fréaser
zu scharf ist

Mit Hartmetall (HM) be-
stiickte Fraser bahnen sich
ihren Weg sehr gut durchs
Holz. Leider auch durch die
Haut. Gerade bei scharfen
Nutfrasern, Falzkopfen und
anderen Schwergewichten
auf der Tischfrése sollten
Sie Vorsicht walten lassen.
Empfehlenswert ist beim
Hantieren mit dem schnitti-
gen Werkzeug sind schnitt-
feste Handschuhe. ;|

Alter Strumpf tut
gute Dienste

Alter Schellack kann uner-
wiinschte Schwebstoffe in
sich tragen, die beim Auf-
trag auf die Holzflache das
Ergebnis triiben. Hilfe
kommt aus dem Kleider-
schrank: Ein ausgedienter
Damenstrumpf kann hier
beste Dienste tun, denn er
hat zum Filtern die passen-
de Maschengréfie. Der trii-
be Schellack wird hindurch-
gegossen, die Schwebstoffe
bleiben hdngen und das fil-
trierte Ergebnis ist wieder
einsatzfahig fiir eine schéne
Oberflache. |
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Furniere vom Lack befreien

Auf ganz
diinnem Holz

Nicht gerade auf diinnem Eis,
aber dafiir auf diinnem Holz
bewegen sich alle, die furnierte
Flachen von altem Lack be-
freien wollen. Deckfurniere auf
Mobeln messen in der Dicke
gerade einmal 0,85 bis einem
Millimeter bei Nadelholz und
nur 0,55 bis 0,75 Millimeter bei
Laubholz. Abschleifen kommt
also von vornherein nur fiir
Wagemutige in Frage. Auch mit
Ziehklingen ist schnell so viel
Material abgetragen, dass der
Leimgrund schon sichtbar wird:
Die Tischplatte, die Fiillung
oder die Tiir sind dann womog-
lich schon ruiniert. Zum Einsatz
kommen am besten feine Ja-
panspachtel zum Auftragen des
Abbeizmittels und anschlieRend
Edelstahlwolle. Das ,Edel” ist
wichtig, denn gewdhnliche
Stahlwolle kann ihren Rost auf
der wertvollen Oberflache zu-
riicklassen. Hassliche, schwer zu
entfernende Flecken sind die
Folge. -

Handkreissdge in dickem Holz

Keil hilft gegen
das Klemmen

Es qualmt und stinkt und geht
nicht vorwarts: Wer einmal mit
der Handkreissage sehr dickes
Holz langs eingeschnitten hat,
der kennt das. Plotzlich steckt
die Maschine fest und beim
Herausziehen ist das Sdgeblatt
schwarz. Der Grund fiir das un-
angenehme Verhalten des Hol-
zes ist, dass sich beim Einschnitt
die Spannungsverhaltnisse in
einer Bohle plotzlich dndern.
Die beiden bereits getrennten
Teile haben die Tendenz, sich
wieder zusammenzuziehen,
scheint es. Selbst der Spaltkeil
ist dabei tiberfordert und kann
die Kréfte nicht vom Sageblatt
fernhalten. Die Konsequenz ist

Die Expertenfrage

Welche Holzarten eignen sich
fiir feuchte Raume wie Kiiche und Bad?

Holz in Bad und WC erfreut
sich immer grof8erer Beliebt-
heit. Um dauerhaft Freude an
einer Wand- oder Decken-
verkleidung beziehungsweise
Holzmobeln im Bad zu ha-
ben, sind einige Punkte un-
bedingt zu beachten. Zu-
nachst einige Grundlagen:
Massivholz ist hygroskopisch,
das heif3t, es hat die Eigen-
schaft, Feuchtigkeit aus der
Luft aufzunehmen und wie-
der abzugeben. Bei der Auf-
nahme von Feuchtigkeit
quillt das Holz, es wird insbe-
sondere in der Breite grofier.
Bei der Abgabe von Feuch-
tigkeit geschieht das Gegen-
teil; das Holz schwindet, es
wird wieder kleiner. Pilzbefall
entsteht in der Regel erst bei
einer dauerhaften Holz-
feuchtigkeit von tiber 20%.
Dieses muss man wissen und
schon bei der Konstruktion
eines Mobels oder einer Ver-
kleidung berticksichtigen.
Wand- und Deckenverklei-

i Detlef
" Kriiger ist
"';:‘ ' Tischler-
Cé meister
,'\ /\ und Innen-
' architekt.
Sein Be-
trieb steht

L L = . inAlfeld.
[N = S
dungen sollten immer mit
Hinterliiftung geplant wer-
den. Mébel miissen so kon-
struiert sein, das die einzel-
nen Mobelteile quellen und
schwinden kénnen.

Larche, Douglasie, Oregon Pi-
ne, Kastanie, Akazie und Eiche
sind fiir Feuchtrdume besser
geeignet als die beliebten,
preisglinstigeren Holzarten
Fichte, Kiefer und Tanne.

Die richtige Oberflachenbe-
handlung, zum Beispiel Olen,
und regelmafiges Liften sind
weitere Voraussetzungen fiir
die Haltbarkeit und ein scho-
nes Aussehen von Holzern in
Feuchtraumen. =

Ein Hartholzkeil, hinter dem Ségeblatt eingeschlagen,
verhindert das befiirchtete ,Kneifen” der Siige.

oft, dass die herausgezogene
Sédge neu eingetaucht oder gar
den ganzen Schlitz entlang neu
gesdgt muss. Bevor es so weit
kommt, kann ein kleine Keil-
chen Wunder vollbringen. Ist

die Sage voll ins Holz vorge-
drungen, wird der Keil hinter
ihr in den Sageschlitz getrie-
ben. Das erledigt bei grofieren
Brettern oder Bohlen am be-
sten ein Helfer. -

www.HolzWerken.net
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Verleim-Hilfen

Die dritte Hand fehlt
nicht langer

Das haben Sie sicher auch
schon mal erlebt: Man halt die
Zwinge in der einen Hand, ver-
sucht mit der anderen das
Werkstiick auszurichten und
sucht vergeblich nach der drit-
ten Hand, die die Zwinge dann
genau am Werkstiick ansetzt.
Abbhilfe schafft in dieser kniffli-
gen Situation ein einfaches 120
mm grof3es quadratisches und
circa 25 mm dickes Holzklotz-
chen mit einer gekreuzten Nut.
In diese Kreuznut wird das
Werkstiick einfach lose einge-
steckt und man hat so bei einer
entsprechenden Anzahl von
Klétzchen schnell den gesam-
ten Mobelkorpus aufgestellt.
Jetzt kdnnen Sie sich bequem
auf das Ansetzen der Zwingen
konzentrieren.

Die Herstellung der Nutkreuze
liberlassen Sie am besten ei-
nem Fréastisch und einem Nut-
fraser. Frasen Sie die Nutbreite
in zwei Arbeitsgdngen und ach-
ten Sie darauf, dass Sie beim
zweiten Durchgang im Gegen-
lauf frésen.

Die Platten stehen sicher in
den Nuten der Holzklétze.
So kénnen Sie in Ruhe den
ndchsten Arbeitsschritt vor-
nehmen (Bild oben).

Sollten Sie keinen Frastisch be-
sitzen, konnen Sie die rund 10
mm tiefen Nuten auch auf einer
Kreissdge herstellen. Sie mis-
sen dann aber mehrere Sdge-
schnitte nebeneinander herstel-
len, bis die gewiinschte
Nutbreite erreicht ist. |

VorsichtsmalRnahme

Trocken ist nicht
wirklich immer trocken

Selbst wenn das Drechselholz
beim Handler als trocken ver-
kauft wurde: Auf Nummer Si-
cher gehen Holzwerker an der
Drechselbank nur, wenn sie
vordrechseln. Das heiftt, Rohlin-
ge vor allem fiir Querholzarbei-
ten sollten einige Woche vor
der eigentlichen Arbeit grob in
Form gebracht werden. Auf die-
se Weise verringert sich die
Holzdicke und die Feuchtigkeit
findet leichter den Weg nach
aulen. Wer so vorgeht, kann
um Einiges sicherer sein, dass
das fertige Stiick sich nicht
mehr allzu stark wirft. |

www.HolzWerken.net

Unerwiinschter Effekt

Stoppklotz iibertragt
den Schall

Ein mit holzernen Lauf-,
Streich- und Kippleisten selbst
eingepasster Schubkasten ist
fiir viele Mobelbauer das héch-
ste der Gefiihle. Umso drger-
licher ist ein kleiner Fehler, der
sich lautstark bemerkbar
macht: Der Schubkasten rum-
pelt beim Einschlagen. Das pas-
siert, wenn der Stoppklotz im
Eifer des Gefechts zu nah an
der Riickwand (oder sogar auf
ihr) geleimt oder geschraubt
wurde. Faustregel: Drei Milli-
meter Luft zur Riickwand las-
sen, das nimmt dem Schall die
Briicke. |

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Benutzen Sie beim Frdsen der
Nuten unbedingt den Queran-
schlag des Frdstisches und frdsen
Sie die komplette Nutbreite in
zwei Schritten (Bild unten).

Fotos: Guido Henn

Stumpfe Werkzeuge?

Die TORMEK Scharfmethode
ist die Losung

@ Zwolf Vorrichtungen fur ein
prézises Schérfen aller Ihrer
Schneidwerkzeuge.

© Schnelles Scharfen dank
genauer Wiederholung des
Schneidenwinkels.

@ Wasserkiihlung vermeidet,
dass die Schneide Uberhitzt
wird und die Harte verliert.

@ Niedrige Drehzahl, hohe
Sicherheit, keine Funken.

© Die Lederabziehscheibe
poliert die Schneide
rasiermesserscharf.

Vorfiihrung:
LIGNA 14-18 Mai 07
Halle 15, Stand C62

Hier kénnen Sie unseren DVD Film und
neusten Entwicklungen sehen

TORMEK
sharpening innovation

MADE IN SWEDEN

| www.tormek.com

TIXIT Bernd Lauffer GmbH & Co. KG.
Geschaftsbereich Maschinen
Lupfenstr. 52

D-78056 VS-Schwenningen
Tel: 07720/9720-18
Internet: www.kity-maschinen.de

HolzWerken
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Splitter und Spdane Tipps und Tricks

Anleimer lieben
es warm

Wer Massivholzstédbe, also
Anleimer, an die Kanten
furnierter Flachen oder Tra-
gerplatten anbringt, sollte
die Vorliebe des Materials
kennen: Warme. Warme
Anleimer lassen Wei3leim
schneller trocknen, so ver-
kiirzt sich die Anpresszeit
und auch die Giite der Bin-
dung verbessert sich. Viele
Tischlereien haben fiir sol-
che Arbeiten eigens beheiz-
te Aluminiumplatten, aber
auch der Holzwerker da-
heim kann sich helfen. Un-
mittelbar vor dem Verlei-
men wird ein ausgedientes
Biigeleisen dort mehrfach
iber den Anleimer gestri-
chen, wo anschlieBend der
Leim aufgetragen wird.
Noch besser wird das Er-
gebnis, wenn auch die Zula-
gen angewdrmt werden. M

Schutzschicht fiir
Langschlafer

Wer Bohrer langere Zeit
nicht benutzt, kann sie mit
Wachs schiitzen: Das hélt
Rost fern und schiitzt vor

Macken. |

Riickschlage sind
ganz normal

Eine sichere Sache, diese
Riickschlagsicherung an der
Dickenhobelmaschine.

Doch sie kann nur richtig
funktionieren, wenn der
Hobel richtig beschickt wird.
Ein Kardinalfehler ist es,
Werkstiicke von stark unter-
schiedlicher Dicke nah
nebeneinander in den Ho-
bel zu stecken. Dann greift
die Sicherung oft nur das
dickere Stiick - und die
Messerwelle kann das diin-
nere als Geschoss in Rich-
tung Holzwerker feuern. M

HolzWerken Mai/luni 2007

Rechtwinklig oder nicht?

Pythagoras hilft in
der Werkstatt

Egal, ob Sie eine Decke verta-
feln, Dielen oder Parkett verle-
gen oder einen Einbauschrank
einpassen wollen: Entscheidend
fiir den Erfolg ist es zu wissen,
ob der Raum auch wirklich
rechtwinklig ist. Handels{ibliche
Winkel auch mit langem Schen-
kel kénnen da nichts ausrich-
ten. Hilfe naht aus dem Alten
Griechenland, denn Bautischler
nutzen schon immer den Satz
des Pythagoras: Messen Sie auf
der einen Wandseite der Ecke
30 Zentimeter ab, auf der zwei-
ten Seite auf gleicher Hohe 40
Zentimeter. Aus der bekannten
Rechnung a?+b? = 2 ergibt sich,
dass die Diagonale zwischen
den Endpunkten der beiden Li-
nien 50 Zentimeter ergeben
muss, wenn es sich um einen
rechten Winkel handelt. Ist die
Hypotenuse kiirzer, ist die Ecke

iy

So einfach wie genial: Ohne Winkel bestimmen Sie, ob die

Raumecke rechtwinklig ist. Pythagoras macht's méglich.

spitzwinklig. Ist die langer, hat
der Winkel mehr als 90 Grad.
Testen Sie den Pythagoras-Trick
an mehreren Raumecken. Mit
etwas Ubung bekommen Sie ein
Gefiihl dafiir, welcher Langen-
unterschied der Diagonale in et-
wa welchem Winkel entspricht.
Der gleiche Kniff funktioniert
natiirlich auch bei anderen Di-
mensionen. Treppenbauer nut-

zen ihn gerne mit Schenkellan-
gen von drei und vier Metern
um zu testen, ob das Treppen-
haus im rechten Winkel gemau-
ert wurde (was iiberraschend
hdufig nicht der Fall ist). Noch
ein Tipp: Beulen oder Dellen im
Putz kénnen das Ergebnis ver-
félschen. Nehmen Sie gerade
Latten zu Hilfe, um das auszu-
gleichen. ;|

Auswedg fiir Spéne

Freie Bahn

in Gratnuten
Handoberfrasen kénnen viel,
aber nicht alles. Fraserdurch-
messer und die Leistung der
Maschine bestimmen, wie viel

Material in einem Arbeitgang
entfernt werden kann. Weil es
das Werkzeug und das Holz
schont, ist es ratsam, beim Fal-
zen und beim Nuten im Zweifel
etwas weniger abzunehmen
und den Vorgang eine Schicht
tiefer im Holz zu wiederholen.

Die Gratnut muss in einem Rutsch gefrdst werden. Gut fihrt,
wer vorher moglichst viel Material aus dem Weg geschafft hat.

lllustration: Marc-André Weibezahn

Das fiihrt viel eher zu einem
sauberen Schnitt an den Kanten
und verhindert verbranntes
Holz. Bei Frasern fiir Spezialnu-
ten ist das mehrfache Frasen
allerdings unméglich. Das gilt
vor allem bei den beliebten
Frasern fiir Gratnuten. Hier gibt
es nur einen Versuch, die Nut
von einer Schmalkante aus sau-
ber ins Holz zu bringen. Ein
Herantasten in der Hohe ver-
bietet sich von selbst. Durch die
Trichterform der Gratnut finden
Spane aber nur sehr schlecht
ihren Weg ins Freie. Deshalb ist
es eine gute ldee, vor dem ei-
gentlichen Fréasen der Gratnut
einen Weg fiir die Spédne zu
bahnen. Frasen Sie zunichst ei-
ne gerade Nut, die den Weg
der Gratnut vorzeichnet und
deren MaRe innerhalb der ferti-
gen Frasung liegen. Erstim
zweiten Schritt kommt dann der
Gratfraser zu seinem — nun

leichteren — Einsatz. |

www.HolzWerken.net
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Lesertipp

Spezialkeil macht aus einem Rohling drei

B C

A

Drechsler verwenden wertvolle
Holzer, da ist es um jeden ver-
geudeten Span schade. Holz
Werlken-Leser Hans-Glinter Ko-
nig hat sich deshalb von einem
Freund einen Spezialspalter aus
drei Meif3eln schweifien lassen.
Es verbessert die Ausbeute beim
Spalten von frischem Holz mit-
unter enorm.

GrofRe Querschnitte aus einem
Stamm- oder Astabschnitt ent-
stehen dann, wenn das Holz nur
einmal radial mit Axt oder Keil
gespalten wird. Gleichzeitig ist
der Verlust riesig. Andersherum
ist es beim Viertelscheiter: Die

F

Ausbeute steigt auf vier Rohlin-
ge, die aber aufgrund ihres klei-
neren Durchmessers viel weni-
ger kreative Nutzungsméglich-
keiten offen lassen. Konigs Drit-
telscheiter bietet da einen giin-
stigen Kompromiss Marke Ei-
genbau. Die Anregung fiir
dieses Spezialwerkzeug hat unser
Leser {ibrigens aus dem Buch des
Drechselpioniers Fritz Spannagel
entnommen. Im Handel sei es
nicht zu bekommen. Konigs Hoff-
nung: ,Vielleicht kennt ja ein Le-
ser eine Bezugsquelle oder es
findet sich ein Betrieb, der an der
Herstellung interessiert ist!” M

®

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Haben auch Sie

einen Tipp?

Besser HolzWerken! — Unter
diesem Motto mdchten wir un-
sere Leser in Kontakt bringen.
Haben Sie eine orginelle Idee
zur optimalen Organisation
der Werkstatt? Kennen Sie Insi-
dertipps zur Oberflachenbe-

Ein Drittelspalter liefert
im Vergleich zu herkémm-
lichen Methoden eine
bessere Ausbeute bei ak-
zeptablen Querschnitten.

Foto und lllustration: Hans-Giinter Konig

handlung oder Werkzeugpflege?
Haben Sie hilfreiche Arbeitser-
leichterungen in petto? Oder
wissen Sie Rat bei verbreiteten
Problemen? Dann schenken
auch Sie uns einen Blick in lhre
Werkstatt! V|

Kontakt: info@holzwerken.net

SERIE 7 @ @

... fir den Holzbearbeitungsprofi.

Wenn Sie das Beste suchen...

Sie suchen ein Hochstmaf an Leistung, Préizision und Vielseitigkeif? Sie wollen keine Kompromisse bei Bedienkomfort und Umriistzeiten eingehen@
Dann ist die CF 741 das Holzbearbeitungszentrum lhrer Vorstellungen. Auf knapp zweieinhalb Quadratmetern sind Formatkreissége, Schwenkspindel-
Frasmaschine, Abricht-Dicktenhobelmaschine auf Knopfdruck einsatzbereit. Arbeiten wie mit Solomaschinen, das ist die bis heute unerreichte Felder-
Philosophie bei der Entwicklung und der Produkfion von kombinierten Holzbearbeitungsmaschinen.

Zahlreiche Details und

Standardausstattungen unterstreichen,
dass das Holzbearbeitungszentrum
CF 741 wahrscheinlich die beste

Kombi” aller Zeiten ist.

FELDER-INFO-Zentrum Deutschland : Postfach 1174 - 83703 GMUND
Tel. 0 89/37 159 008 - Fax 0 89/37 159 009 . info@felder-maschinen.de

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spane Tipps und Tricks

Vorsicht mit
Vierkant-Bohrern!

Die Versuchung ist grof3: Ist
der passende Bohrer fiir die
Handbohrmaschine nicht in
der eigenen Werkstatt vor-
handen, geht der Blick
schnell zum alten Fundus
von Opa: Der hatte doch
noch den passenden Boh-
rer-Durchmesser, wenn
auch fir die Bohrwinde.
Doch Bohrer mit vierkanti-
gem, sich verjiingendem
Schaft diirfen niemals in
moderne Futter eingesetzt
werden. Denn diese arbei-
ten mit parallelen Backen
und bringen nicht genii-
gend Druck auf den Schaft.
Der Bohrer sitzt dann nicht
sicher in der Maschine! M

Quer geht
schief

Auf Holz sollten nicht de-
ckende Farbschichten im-
mer langs aufgetragen wer-
den, niemals quer. Sonst
bleiben immer sichtbare
Pinselspuren zuriick. V|

Gewdhnung bremst
das Werfen

Das Arbeiten des Holzes
muss bei der Konstruktion ei-
nes neuen Stiicks eingerech-
net sein. Man kann seinem
Werkstoff das kiinftige Klima
aber schon einmal schmack-
haft machen: Vor dem Aus-
hobeln wird das Massivholz
einige Wochen an einem
Platz gelagert, an dem &hnli-
che Temperatur und Luft-
feuchtigkeit herrscht wie am
Verwendungsort. Fiir Wohn-
rdume ist dafiir oft unter
dem Bett ein passender Platz.
So akklimatisiert, wird sich
das fertige Stiick nur noch
wenig oder gar nicht werfen
und auch der Schwund halt
sich in Grenzen. -
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Konstruktiver Holzschutz

Lage der Markrohre
ist entscheidend

Eindringendes Wasser ist der
grof3te Feind von Holz im Gar-
ten. Wenn die Feuchtigkeit
iber Regen, Tau und Nebel
oder iiber den Boden einmal
eingedrungen ist, ist es oft
schon zu spat. Es bildet sich
ein Tummelplatz fiir Schadlin-
ge und vor allem fiir Pilze. Sie
konnen auch den starksten
Querschnitten tiberraschend
schnell den Garaus machen.
Bereits bei der Konstruktion
etwa eines Spielhauses muss
deshalb darauf geachtet, dass
kein Holz unmittelbaren Bo-
denkontakt hat: Zwischen Fun-
dament und Holzstander muss
deshalb immer mindestens ein
Stiick Dachpappe liegen, die
die Bodenfeuchtigkeit vom
Aufstieg aus dem Fundament in
senkrechte Holz-Stander ab-
hélt. Das Gleiche gilt fiir quer
liegende Streben. Sie lassen
sich zudem noch durch einen

So liegen sie richtig:
Die Trocknungsrisse
im Kantholz weisen
nach unten und

lassen Regenwasser
aufien vor.

einfachen Trick schiitzen. Er
bietet sich an, wenn die Mark-
rohre im eingeschnittenen Bal-
ken nicht mittig liegt. Planen
Sie das Holz dann so in lhre
Konstruktion ein, dass die
Markréhre in der nach oben
gedrehten Halfte des Kanthol-
zes liegt. So zeigen Trock-
nungsrisse, die sich im Laufe

lllustration: Marc-André Weibezahn

der Zeit bilden, nach unten:
Das Wasser dringt deshalb
nicht so leicht in die Risse ein.

Liegt das Kantholz jedoch in
umgekehrter Position, so stre-
cken die Rissspalten dem Re-
gen ihre Offnungen wie Blii-
tenkelche entgegen: Das
Wasser findet allzu leicht eine
Bahn ins Innere des Holzes. M

Stolperfallen vermeiden

Der richtige Platz
fiir den Stopper

Ist die neue Zimmertiir fertig
montiert, graust es jedem vor
der ersten Macke — die ist be-
kanntlich immer die schlimm-
ste. Ein Stopper verhindert,
dass die Tiire unkontrolliert
auffliegt und beschadigt wird.
Und er steht dafiir gerade, dass
die Klinke (unter Tischlern: der
Driicker) nicht in das hinter der
Tiir stehende Sideboard don-
nert. Doch einen fest im Boden
verschraubten Stopper richtig
zu platzieren, kommt einer
Quadratur des Kreises gleich:
Steht er zu weit im Raum, halt
er zwar sicher die Tur fest. Aber
als Stolperfalle ist er echt lastig.
Wer den Stopper aber zu nah
an der Bandseite der Tiir plat-
ziert, erlebt eine bose Uberra-
schung. Einmal im Schwung,
reifdt sich die Tiir mitunter sel-

Nicht zu nah an der Bandseite, aber auch nicht zu weit in den
Raum hinein: Die Platzierung eines Tiir-Stoppers ist immer ein
Kompromiss.

ber aus den Angeln. Der falsch
platzierte Stopper dient dabei
als Widerlager. Die Lésung die-
ses Problems kann also nur ein
Kompromiss sein. Erfahrenen
Holzwerkern dient dazu eine

Faustregel: Sie setzen Tiirstop-
per bei rechtwinklig gedffneter
Tiir auf zwei Drittel der Blatt-
breite von der Bandseite ent-
fernt in den Boden. |

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

'“

»Holz im Au3enbereich muss immer behandelt werden!

(RIS

Viele Einfliisse reduzieren Helmut Was passiert mit dem Werk- Rainer

die nattirliche Widerstands- Schnieder, stoff Holz, wenn man ihn un- Honerlage,
kraft des Holzes im AuRen- Anwendungs behandelt der Witterung Diplom-
bereich. Fachgerechte An- techniker aussetzt? Der holzeigene Ingenieur
strichsysteme erhalten seine ' bei der Klebstoff Lignin wird durch und
Resistenz, wobei der natiirliche Firma Livos die Sonne abgebaut und Besitzer
Baustoff Holz nur mit Pro- in Wieren. durch Regen ausgewaschen. » einer
dukten aus nachwachsenden Was zuriickbleibt ist Zellulose ' Tischlerei
Rohstoffen behandelt wer- in der von der Natur vorge- in Rietberg.

den sollte.

Die Anstriche sollten wasser-
abweisend sein, um das Aus-
schwemmen nattrlicher Ab-
wehrstoffe wie der Gerbsaure
zu verhindern. Zugleich wer-
den so Durchfeuchtung und
damit verbundene Quellpro-
zesse mit folgenden Rissbil-
dungen vermieden. So bietet
Holz weder Nahrboden noch
Angriffspunkte fiir holzscha-
digende Organismen. Lich-
techte Pigmente im Anstrich
verhindern, dass UV-Strah-
len (UV-A, UV-B, UV-C) bis
zur Holzoberflache vordrin-

gebenen Farbe Grau. Das
Holz zeigt seine typische
graue Patina, die von Holz-
art zu Holzart leicht unter-
schiedlich ausfallt. Im Mittel
wird durch diese Witterungs-
einfliisse circa 0,1 mm Holz
pro Jahr abgebaut. Diese
Opferschicht schiitzt das da-
hinter liegende Holz effektiv.
Nehmen wir eine typische
Anwendung: Larchenfassa-
de, 2 cm stark. Gehen wir
davon aus, dass 1,5 cm Holz-
starke ausreichen, um den
statischen Anforderungen zu
geniigen. Wir haben damit

also rechnerlsch eine Fassade,
die langer als 50 Jahre ihren
Dienst tut und keiner Pflege
bedarf. Was noch viel wichti-
ger ist: Sie kann ohne Be-
denken nach Ende des Ge-
brauchs der thermischen
Entsorgung zugefiihrt wer-
den. Holz konstruktiv richtig
verbaut mit einer 6kologi-
schen Einstellung zur
nattirlichen Farbe und zum
Erscheinungsbild zeigt Ver-
antwortung gegeniiber der
Natur und den nachkom-
menden Generationen. M

gen. Die Vergrauung des
Holzes wird so verhindert
und das wasserabweisende
Lignin bleibt an der Oberfla-
che erhalten. Unter Lichtein-
fluss wird Lignin ansonsten
wasserloslich und danach
ausgeschwemmt. Die nun
aufgerauten Oberflachen
werden durch verstarkte
Wasser- und Schmutzauf-
nahme zu Nahrboden fiir
Pilze. Richtig behandelt und
gepflegt verldangert sich die
Lebensdauer des Holzes er-
heblich. |

Fotos: Privat

Trick beim Schrauben

Leiste hilft,
wo Finger nicht hingelangen

Oftsind die Finger einfach zu kurz: Etwa, wenn
man an einer nicht mehr zugénglichen Stelle
eine Gewindemutter vor das Ende einer
Schraube halten muss, damit diese erst einmal
greifen kann.

In so einem Fall tut eine diinne Leiste gute
Dienste: Bohren Sie ein Loch ins Holz, das
etwas kleiner als der dufere Durchmesser
der Mutter bemessen ist. In dieses Loch
driicken Sie die Mutter. Jetzt kann der ,ver-
léngerte Finger” in fast jeden engen Schlitz
greifen. Wenn die Schraube in der Mutter
gepackt hat, wird das Holz gegen einen
Schraubenschliissel ausgetauscht. V|

Bei diesem Hilfsbrettchen bestimmt
nur die Linge, wie tief in Nischen die-

amel/lo ?ur praz:se,

Im Martelack 8, D-79588 Efnngen Kirchen
Tel. 01803 77 65 00, Fax 01803 77 65 07

se Mutter angesetzt werden kann.

schnelle und giinstige

CLASSIC C3

B Prézisionsflhrung fur perfekte Passgenauigkeit

m Anschlagwinkel auf Grundplatte aufsetzbar

W Zusatznutzen: Schattenfugen schneiden,
Holzreparatur, Kanten kappen
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Die Beaut
aus dem

Es ist griffig, hat Nehmerqualitaten
und sieht dabei auch noch blendend
aus: Dunkles Wengé ist eines der
Spitzenhdlzer aus den Tropen, die in
aller Welt wegen ihrer Schonheit be-

liebt sind.

Busch

achtbauer schitzen Wengé wegen
seiner dekorativen Qualitdten eben-
so wie Intarsienschneider und
Kunsttischler. Und auch BMW setzt bei
seinem auf einzelne Kdufer zugeschnitte-
nen Nobelschlitten namens ,Individual
760Li“ auf die Beauty aus dem Busch:
Wengé ziert, kombiniert mit Titan, das Ar-
maturenbrett und schmiegt sich im Lenk-

Wengé (Botanische Art: Millettia laurentii, Familie: Leguminosen)

Verbreitung: Aquatoriales Afrika

Stammhohe: bis zu 20 Meter, Stammdurchmesser: bis zu 90 cm

Mittlere Rohdichte: 790 kg/m?
Hochstalter: bis 150 Jahre

Maifluni 2007

HolzWerken

Der tropische Regen-
wald Afrikas ist die
Heimat des Wengé-
Baums, der mit einer
Stammhohe von 20
Metern nicht zu den
groften Urwaldriesen
gehort.

rad in die Hand des Fahrers. Und das, ob-
wohl das Holz zum Splittern neigt.
Kaffeebraun bis fast schwarz, bietet das
Kernholz einen attraktiven Kontrast gerade
zu hellen heimischen Hélzern: Klassiker
sind Schachbretter aus gebleichtem Ahorn
und dunklem Wengé, die die Vielfalt des
Naturstoffes Holz veranschaulichen wie
kaum ein Objekt sonst. Das Gleiche gilt fiir

www.HolzWerken.net




Anleimer und dhnliche optische Akzente,
fiir die Wengé von Mébeltischlern gern ge-
nommen wird. Auch fiir Paneele kommt
das Holz massiv zum Einsatz. Als Furnier
zeigt sich das Holz im Radialschnitt mit
schoner Blume, im Tangentialschnitt im
edlen Streifen-Look

Der Baum wichst vor allem in Westafri-
ka, im Kongo und in Kamerun; aber auch
in Mosambik gibt es Bestidnde, die bewirt-
schaftet werden. Dem Edelholz haben die
Einheimischen klangvolle Namen wie
Awong, Bokonge, Ntoko, Mokongo und Di-
kela gegeben. Gerade fiir seine wohl hau-
figste Anwendung als getragen-dunkles
Parkett kommt Wengé nicht selten mit sei-
ner biologischen Schwester daher. Panga-
Panga hat ganz &dhnliche Qualitdten, er-
reicht aber nicht den satten Braun-Ton und
segelt oft unerkannt unter falscher Flagge
unter dem Markennamen Wengé. Kéufer
sollten darauf achten, dass sie nur aus zer-
tifiziertes Holz aus kontrolliertem Anbau
verwenden.

Das Holz farbt sich nach dem
Fallen nur allmahlich dunkel

Frisch gefillt, zeigt das Holz des hoch-
stens 20 Meter langen Wengé-Stamms zu-
néchst ein helles Braun. Erst nach einigen
Monaten stellt sich der satte, dunkle Ton
des Kernholzes ein, das sich stark vom
Splint absetzt. Doch diese ansehnliche
Optik hélt nicht ewig: Unter Dauerbe-
strahlung mit Sonnenlicht verschwinden

Parkett ist eine der hdufigsten
Anwendungen fiir das afrikanische Holz.

www.HolzWerken.net

die Farbpigmente; das Holz bleicht aus.
Vorbeugend Beizen ist daher oft die Emp-
fehlung. Das porige Holz eignet sich mit
seiner dunklen Farbe sehr gut fiir ein-
drucksvolle Versuche mit Kalk. Der helle
Naturstoff setzt sich dabei in die unregel-
miRig verteilten Poren und fiillt sie aus.
Der Hell-Dunkel-Effekt im Holz macht
gekalkte Wengé endgiiltig zum Hingucker.

In Sachen Oberfldche zeigt sich die afri-
kanische Schonheit bisweilen zickig; ge-
rade mit Olen vertrégt sie sich nicht gut:
Sie ziehen nur sehr langsam ein. Besser
geeignet sind moderne Lacke. Wachse
lassen sich ebenfalls gut einsetzen. Auch
beim Verleimen gibt sich Wengé wihle-
risch, deshalb werden die besten Ergeb-
nisse mit Kunstharzklebern erzielt. Be-
sondere Vorsicht ist beim Sdgen und
Schleifen von Wengé geboten: Der Staub
kann Ubelkeit und allergische Reaktionen
verursachen und ein eingezogener Split-
ter im Daumen kann dhnliche gesund-
heitliche Probleme hervorrufen.

Harter als Eiche und recht
unfreundlich zu Werkzeugen

Von diesen Schwierigkeiten abgesehen,
geizt das tropische Edelholz nicht mit
hervorragenden Eigenschaften, die es bei
groBen Holzhdndlern preislich in die
Spitzengruppe der afrikanischen Holzer
beférdern. Es ist hérter als Eiche (und
wird wegen seiner Farbe bisweilen als Er-
satz fiir Mooreiche eingesetzt) und dient
deshalb oft als Bodenbelag. Seine Festig-
keit verleiht Wengé gute Klangqualitédten.
Gitarrenbauer setzen es als Material fiir
Boden und Seiten ein und auch als Griff-
brett dient Wengé Virtuosen wie Santana,
Knopfler und Co.

Splintholz Werkstoffkunde

Akzente setzen zu kénnen ist eines der Ta-
lente von Wengé. Besonders leicht fdllt
dem Holz das im Kombination mit hellen
Hélzern.

Sédgebldtter und Frédserschneiden stellt
das Edelholz vor deutlich hértere Heraus-
forderungen als vergleichbar dichte Hol-
zer wie Ahorn. Die Standzeiten der Werk-
zeuge fallen dementsprechend deutlich
kiirzer aus. Dennoch ldsst sich Wengé
auch in der Drechselwerkstatt und der
Schnitzstube gut bearbeiten, wenn man
von der Splitterneigung absieht. Risse bil-
den sich kaum im Holz, das obendrein
noch Pilzen und Insekten nicht als appe-
titlich gilt. Und nicht einmal wasserscheu
ist Wengé: In seiner afrikanischen Heimat
werden aus dem edlen Holz traditionell
Boote gefertigt, die dann den Kongo und
seine Nebenfliisse befahren.

Praktisch, schén und wehrhaft zu-
gleich: Nicht viele Holzer vereinen diese
Vorziige auf sich. Ein Stiickchen Wengé
bringt Farbe in die eigene Werkstatt. Ne-
ben Parkettherstellern haben spezialisier-
te Holzhindler auch kleinere Stiicke auf
Lager: Perfekt etwa fiir einen geheimnis-
voll-dunklen Akzent als Griff an hellen
Mobeln.

Andreas Duhme

Mai/luni 2007
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Gut geht immer
noch besser

Mit einem leisen Zischen hauchdiin-
ne Spine zu produzieren, ist fiir je-
den Holzwerker eine begliickende
Erfahrung. Doch leider stellt sich
dieses Erfolgserlebnis bei neuen
Metallhobeln meist nicht von selbst

ein. Da hilft nur Eigeninitiative.

HolzWerken Maifluni 2007

nsbesondere Modelle der unteren und

mittleren Preisklasse erfordern vor der

ersten Benutzung ein echtes , Tuning"“,
um eine optimale Funktion zu gewihrleis-
ten. Mit relativ wenig Aufwand verbessern
Sie damit ein Werkzeug, an dem Sie dauer-
haft Freude haben werden.

Metallhobel (siehe Explosionszeich-
nung) sind robust, weitgehend ver-
schleiffrei, leicht einstellbar und ermdog-
lichen durch ihre hohe Schwungmasse
auch das Hobeln schwieriger Holzstruk-
turen. Wenn sie nicht richtig funktionie-
ren, kann dies diverse Ursachen haben,

die mit den einzelnen Komponenten zu-
sammenhédngen.

Die Hobelsohle:
Entspannung tut Not

Eigenspannung im Gusskorper, aber
auch Verschleif bei dlteren Hobeln, kann
dazu fiithren, dass die Hobelsohle nicht
ausreichend plan ist. Priifen Sie deshalb
mit einem Haarlineal ldngs und quer zur
Sohle bei zurtickgezogenem Eisen und
angespannter Klappe. Besonders kritisch
ist ein konvexer Verlauf im vorderen und

www.HolzWerken.net




Fotos und Iluusrationen: Firma Dick

Besser abschneiden

Splintholz Tuning fir Metallhobel

hinteren Bereich der Sohle (kein Kontakt
mit dem Werkstiick) sowie Verschleif$ vor
dem Maul. Wenn die vordere Kante des
Mauls nicht auf die Werkstiickoberfldche
driickt, ist die Spanbrecherfunktion un-
zureichend und es kann, vor allem beim
Hobeln gegen die Faser, zu Einrissen
kommen. Eher unkritisch sind flichen-
mittige Hohlungen, sie reduzieren den
Reibungswiderstand und brauchen in der
Regel nicht nachgearbeitet werden.

Zum Nacharbeiten der Sohle bendtigen
Sie wasserfestes Schleifgewebe der Kor-
nung 240, 400 und 600 sowie eine absolut
plane Oberfldche. Das kann eine mindes-
tens 50 Zentimeter lange und mindestens
einen Zentimeter starke Glasplatte sein
oder der gefrdste Tisch Ihrer Hobelma-
schine oder Kreissdge (vorher priifen!).
Kleben Sie einen oder zwei Bogen des
Schleifgewebes auf diese Unterlage, je
nach Gr6f3e des zu bearbeitenden Hobels.
Ziehen Sie beim Hobel das Eisen zurtick,
lassen die Klappe aber im angespannten
Zustand (sie bedingt eine leichte Verfor-
mung des Hobelkdrpers). Befeuchten Sie
nun das Schleifpapier mit Wasser und
machen unter gleichmédRigem Anpress-

Dicke Eisen und Spanbrecher verbessern das Ergebnis

Durch das Nachriisten dickerer Ho-
beleisen und Spanbrecher ldsst sich
die Laufruhe vor allem bei der Bear-
beitung schwierig gemaserter Holzer

und bei Hirnholz verbessern. Im Han-

del gibt es zweischichtige Hobeleisen
fiir alle gangigen Metallhobel; die
Firma Clifton stellt zudem Prézisions-

www.HolzWerken.net

spanbrecher her. Ein Tipp fiir gute
Hobelergebnisse: Benutzen Sie nie
das gleiche Eisen fiir grobe und feine
Arbeiten. Verwenden Sie fiir feine
Spéne und saubere Oberflachen ein
hochwertiges Hobeleisen, das auch
speziell als Putzhobeleisen ange-
schliffen sein sollte. /|

druck auf den vorderen und hinteren
Griff elliptische Langsbewegungen unter
Vermeidung von Wipp- oder Kippbewe-
gungen. Kontrollieren Sie nach einigen
Ziigen das Schliffbild, die erhabenen Stel-
len zeichnen sich hell ab. Entfernen Sie
regelmiflig Spdne und Metallpartikel von
der Oberfldche und fahren Sie fort, bis ein
homogenes Schliffbild vorliegt. Den glei-
chen Prozess wiederholen Sie nun mit
Schleifgewebe Kornung 400, sowie bei
hohen Anspriichen mit Kérnung 600. Per-
fektionisten kénnen nun mit Tripelpulver
an der Schwabbelscheibe die Fldache zu-
sdtzlich aufpolieren und damit eine spie-
gelpolierte Gleitfliche mit sehr geringer
Reibung erzeugen.

Der Bandschleifer ist tabu!

Versuchen Sie nicht, die Sohle auf ei-
nem Bandschleifer zu bearbeiten! Dies
fithrt unweigerlich zu einer Abrundung
im vorderen und hinteren Bereich.

Nach dem Abrichten empfiehlt es sich,
mit einer feinen Feile die Kanten ringsum
leicht zu brechen (Fase circa 0,5 mm), so-
wie die Oberfliche durch einen diinnen
Paraffinfilm vor Rost zu schiitzen. Das er-
hoht zugleich die Gleitfahigkeit.

Das Hobelmaul:
Ein Blick darauf ist gestattet

Die Maul6ffnung ist bei Metallhobeln
in der Regel durch Verschieben des Ho-
beleisentrdgers einstellbar. Fiir eine gute
Funktion ist es entscheidend, dass die
vordere Kante des Mauls genau recht-
winklig zu den Seitenwangen verlauft und
scharfkantig, also nicht beschédigt oder
ausgefranst ist. Flir das Ablaufen der Spé-
ne bei sehr feiner Einstellung ist es von
Vorteil, die vordere Kante von innen
leicht anzufasen (Winkel circa 30°). Ver-
wenden Sie fiir diese Arbeiten eine feine
Flachfeile und tragen Sie nicht mehr ab
als unbedingt nétig.

Lager verhindert Vibrationen

Fiir einen vibrationsfreien Lauf muss
das Hobeleisen satt und moglichst ganz-
flachig auf dem Hobeleisentrédger auflie-
gen. Bauen Sie deshalb den Hobeleisen-
trdger aus und tberpriiffen Sie ihn mit
dem Haarlineal. Arbeiten Sie ihn bei Be-
darf mit der Flachfeile oder auf einem
planen Diamantschleifblock nach. Olen
Sie die Fldche, um ein leichtes Gleiten =»

Maifluni 2007
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Aufbau des Hobels

Hobeleisen
Spanbrecher
Graugusskorper
Griffe

N owv o> w N2

®

Einstellschraube fiir Maulffnung

Verchromte Klappe, Kipphebel zur Eisen-Feststellung

In Langsrichtung justierbarer Hobeleisentrager,

zur Regulierung der Maul6ffnung.

Réandelschraube mit Kipphebel fiir Eisen-Feinjustierung

9. Hebel fiir laterale Verstellung des Hobeleisens (gleichmiRige Spandicke)

des Hobeleisens bei der Tiefenverstel-
lung zu gewdhrleisten. Auch die Auflage
des Hobeleisentrédgers auf dem Korpus
kann nachgearbeitet werden. Benutzen
Sie dazu etwas Schleifpaste, wie man sie
zum Beispiel zum Einschleifen von Mo-
torventilen benutzt und passen Sie die
Gleitflaichen durch Hin- und Herschieben
des Hobeleisentragers an.

Tiefeneinstellung justieren

Die Tiefeneinstellung fiir das Hobelei-
sen hat meistens zu viel Spiel. Dies kann
zum einen daran liegen, dass die Y-férmi-
ge Gabel in der Nut der Einstellrdndel-
mutter eine groflziigige Passung hat. Sie
konnen das Spiel verringern, indem Sie
die Gabel und die beiden Arme leicht
gegeneinander verdrehen. Dasselbe gilt
fiir die Fiihrung der Nase in der Nut der
Hobeleisenklappe. Auch hier kann das

Die Hobelsohle wird auf absolut planer Unterlage mit Schleif-

leinen abgerichtet.

HolzWerken Mai/luni 2007

Spiel durch gegenseitiges Verdrehen der
beiden Nasenhilften verringert werden.

Klappe, Eisen, Spanbrecher:
Das Zusammenspiel macht's

Die Anpresskante der Hobeleisenklap-
pe muss liber die gesamte Breite gleich-
mailig auf dem Spanbrecher anliegen.
Falls dies nicht der Fall ist, arbeiten Sie
die Kante auf einem Diamantstein oder
mit der Feile nach. Die Gleitfliche des
Kipphebels ist hdufig zu grob geschliffen
und deshalb schwergéngig. Sie kann mit
einer schmalen Flachfeile nachgearbeitet
werden.

Das Hobeleisen ist zusammen mit dem
Spanbrecher das Herzstiick des Hobels
und entscheidend fiir seine Funktion. Um
eine gute Passung der Spanbrecherkante
zu erzielen, muss die Hobeneisenvorder-
seite (Spiegelseite) im vorderen Bereich

vollkommen plan sein. Kontrollieren Sie
dies mit dem Haarlineal, in den meisten
Féllen muss man die Spiegelseite bearbei-
ten. Sie konnen dazu einen feinkdrnigen
Diamantstein verwenden oder eine Po-
lierplatte mit Siliziumcarbidpulver. Unter
Zugabe von etwas Wasser wird unter rela-
tivhohem Druck das Hobeleisen darauf in
kreisformigen Bewegungen gerieben, das
Schleifpulver wird dabei zermahlen und
es bildet sich eine Art Polierpaste. So er-
zeugt man eine nahezu polierte und voll-
kommen plane Oberfldche des Eisens.
Der Spanbrecher wird in Lingsbewe-
gungen auf dem Schleifstein bearbeitet,
wobei man das hintere Ende etwas tiefer
als die Steinoberfldche halt. So ist gewédhr-
leistet, dass nur die vordere Kante des
Spanbrechers das Hobeleisen beriihrt.
Polieren Sie die Auflenseite der Span-
brecherkante, um ein leichtes Ablaufen
des Spans zu ermdglichen. Legen Sie den

Zu viel Spiel bei der Einstellung des Eisens kénnen Sie beheben,
indem Sie jeweils die Nasen (linker Pfeil) und die Gabelhdilften
(rechter Pfeil) leicht gegeneinander verdrehen.

www.HolzWerken.net
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Spanbrecher

Holz

Das Niederdriicken des Holzes durch den Vorderteil der
Hobelsohle verhindert ein Einreif3en des Holzes.

Spanbrecher auf das Hobeleisen, schie-
ben Sie die Kante nahe an die Schneide
heran und machen Sie die Lichtspaltkon-
trolle. Es darf beim Blick von hinten in die
Passungsflache kein Spalt sichtbar blei-
ben, da dies ein Verstopfen des Hobels zur
Folge hitte.

Schérfen Sie nun die Fasenseite des
Hobeleisens (Fasenwinkel 25° bis 30° je
nach Holzart) und ziehen Sie das Eisen
beidseitig auf einem feinkdrnigen Ab-
ziehstein der Kérnung 8000 ab. Achten
Sie beim Einbauen des Spanbrechers dar-
auf, dass die Kante parallel zur Hobelei-
senkante verlduft, der Abstand betragt
zwischen 0,5 (feine Spanabnahme) und
einem Millimeter (grobe Spanabnahme).
Achten Sie beim Einbau des Hobeleisens
und der Klappe darauf, dass sich das Ei-
sen bei geschlossenem Feststellhebel
noch lateral und in der Tiefe verstellen
lasst. Andererseits darf es nicht zu locker

Die Spiegelseite des Eisens wird plan abgerichtet, damit der
Spanbrecher voll aufliegen kann.

www.HolzWerken.net

Splintholz Tuning fir Metallhobel

Hobeleisen

Hobelsohle

sitzen, um ein Verschieben wihrend des
Hobelns zu verhindern.

Holzgriffe schonen die Hande

Viele Metallhobel verfiigen heute leider
nur noch tber hissliche Kunststoffgriffe.
Sie sind nicht nur eine Beleidigung fiir das
Auge der Holzwerker, sondern fordern
durch mangelnde Feuchtigkeitsaufnahme
zudem die Blasenbildung an den Hénden.

Veredeln Sie deshalb Thren Hobel durch
Griffe aus Holz und machen Sie damit das
Werkzeug zu dem, was es sein sollte — einer
natiirlichen Verlingerung der mensch-
lichen Hand. So individualisiert macht das
Hobeln noch mehr SpaR. Al

Dr. Ing. Rudolf Dick ist ausge-
machter Handwerkskenner, Ge-
schdftsfiihrer eines renommierten
Werkzeughandels und Autor.

Hinterfeilen
der Maulkante

Spanbrecher

Hobeleisen

Die hinterfeilte Maulkante lIdsst die Spdne
besser abflief3en.

Wenn zwischen Spanbrecher und Eisen
durch schlechte Auflage eine Liicke
bleibt, neigt der Hobel zum Stopfen.

Der Spanbrecher selbst wird auf dem Diamantstein abgerichtet.
Dabei wird das freie Ende leicht gesenkt gehalten.

HolzWerken Maifluni 2007
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Der Sommer kommt bestimmt! Was

gibt es da Schoneres, als die ersten

warmen Sonnenstrahlen auf einer
selbst getischlerten Bank zu genie-
Ben! Mit unserer Anleitung schaffen
Sie sich in erstaunlich kurzer Zeit

den eigenen Ruhesitz.

HolzWerken Maifluni 2007

ine Bank Marke Eigenbau macht et-

was her und dokumentiert ihr hand-

werkliches Kénnen. SchlieBlich erfor-
dert die Herstellung solide fachliche Kennt-
nisse. Aber ohne Fleil§ keinen Preis, Sie miis-
sen, je nach Werkstattausstattung, 25 bis 35
Stunden Arbeitszeit investieren. Handwerk-
lich besonders anspruchsvoll an der Bank
sind die Herstellung der um 15° nach hinten
geneigten Lehne und die zahlreichen Form-
frasungen an den Zargen, den Armauflagen
und an den Stollen. Das Gleiche gilt nattir-
lich fiir die passgenauen klassischen Holz-
verbindungen mit Schlitz und Zapfen.

Fiir das Projekt kommt feinjdhrige sibi-
rische Lirche, Holzdicke 52 mm, mit ei-
nem Feuchtegehalt von rund 14 Prozent
zum Einsatz. Dieses Holz ist recht witte-
rungsbestindig. Allerdings sollte die Bank

www.HolzWerken.net




nicht direkt auf dem Rasen stehen, da das
Hirnholz stark Wasser zieht und die Bank-
fiife von unten her verrotten konnen. Es
empfiehlt sich, die Bank auf Steine zu
stellen oder die Fiie mit Metallman-
schetten zu versehen. Die obere Lehne
iiberzieht die hinteren Stollen, damit kein
Stirnholz ins Wetter zeigt: Konstruktiver
Holzschutz ist immer noch der beste.

Die Bearbeitung von Schnittholz setzt
eine maschinelle Ausstattung voraus,
wenn Sie dessen Bearbeitung selbst iiber-
nehmen wollen. Zum Besdumen und Ab-
lingen kommt alternativ zur Format-

www.HolzWerken.net
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Tischkreissige eine Handkreissdge mit
Fiithrungsschiene zum Einsatz, zum Aus-
hobeln kommt eine kombinierte Abricht-
Dickenhobelmaschine dazu.

Von Hand oder mit
Maschinen: Freie Auswahl

Gerade flr die Zapfenverbindung ha-
ben Sie freie Wahl: Entweder greifen Sie
zu traditionellem Handwerkszeug, also zu
Handsdge und Stechbeitel. Oder Sie nut-
zen eine Tischkreissdge (am besten mit
Zugeinrichtung) fiir die Zapfen und eine
Oberfrise fiir die Formfrdsungen, fiir die
Rundungen und zum Schlitzen (mit Spi-
ralnutfriser). Zum Formfrdsen an den 40
mm dicken vorderen Stollen braucht es
zwei verschiedene Blndigfrdser, einen
mit oben liegendem und einen mit unten
liegendem Anlaufring. Fiir die Kanten-
rundungen nehmen Sie einen Viertelstab-
fraser mit Radius 3 mm. Zum Vorsédgen
der Formfrasungen ist eine mit einem S&-
geblatt fiir Kurvenschnitte ausgestattete
Pendelstichsdge hilfreich. Der Exzenter-
schleifer glittet gleichméRig die Flachen.
Wahlweise konnen Sie das auch mit ih-
rem Putzhobel erledigen. Eine Hand-
bohrmaschine sollte noch vorhanden
sein und ein Absauggerdt mit passendem
Anschluss zu den Gerdten. Ideal wére
noch ein Bohrstinder samt Schleifwalze.
Mit ihr konnen die Rundungen der Frés-
schablonen und die Bogenfrédsungen ge-
schliffen werden.

An Handwerkzeugen bendtigen Sie zu-
sitzlich Messwerkzeuge, Prdzisionswin-
kel, ein Streichmafl, Raspel und Feile.
Wenn Sie die Zapfen von Hand herstellen
wollen, empfiehlt sich zum Absetzen eine
Feinsdge mit Schneidlade.

Nun zur Arbeitsvorbereitung: Machen
Sie sich die Miihe und zeichnen Sie die
Seitenansicht im Mafstab 1:1 auf ein gro-
Res Papier. Hier konnen Sie die exakten
Zapfenlidngen, die Neigung der Lehne
und den Bogen der Querzarge im Original
festlegen. Selbstverstdndlich kénnen Sie
die vorgegebenen MaRe ihren eigenen
Vorstellungen anpassen. Die 1:1-Zeich-
nungen kénnen Sie auf das Material fiir
die Schablonen durchpausen.

Bevor Sie mit dem eigentlichen Mobel-
bau beginnen, miissen Sie Fréds- und Si-
geschablonen nach der in der Zeichnung
festgelegten Vorgaben herstellen. Als Ma-
terial dafiir eignet sich etwa 10 mm dicke
Furnier- oder Multiplexplatte. Anhand
der Zeichnungen bringen Sie die Umrisse

Kernholz Mobelbau

auf die Furnierplatte und sidgen die Kon-
turen mit der Pendelstichsédge aus. Nach-
gearbeitet wird mit Hobel und Schleifwal-
ze oder Feile und Schleifpapier. Die Bo-
gen und Kanten sollten so glatt und
gleichmiig wie moglich sein, da die
Oberfrédse jede Unebenheit kopiert. Zum
Aussdgen der schrigen hinteren Stollen
brauchen Sie eine Sdgeschablone. Mit ih-
rer Hilfe konnen Sie an der Tischkreissédge
die 15°-Neigung exakt und risikoarm sé-
gen. Zeichnen Sie sich anhand der Mate-
rialliste die benotigten Einzelteile auf die
Liarche-Bohle, geben Sie mindestens 15
mm zu und lassen Sie Risse und Aste her-
ausfallen.

DrauBen muss der Leim viele
Strapazen aushalten kdnnen

Soll die Bank wirklich bei jedem Wetter
im Garten stehen, verwenden Sie einen
Leim, der die Anforderungen der DIN/EN
204 erfillt. Hier also hier mit der Kenn-
zeichnung D4. Als wasserfest gekenn-
zeichnete D3-Weillleime auf PVAC-Basis
werden durch Zugabe von Hérter zu D4-
Leim. Noch wasserbestdndiger sind ein-
komponentige PU-Leime (Polyurethane).
Das sind losungsmittelfreie Reaktions-
klebstoffe, die durch Hilfe von Feuchtig-
keit aushérten. Es kann hier zu einem
Aufschdaumen des Klebers kommen. Das
ist von Vorteil wenn vorhandene Fugen
gefiillt werden miissen, wenn zum Bei-
spiel die Zapfen etwas zu diinn geworden
sind. Diese fugenfiillende Eigenschaft hat
der PVAC-Leim nicht. Nachteil der PU-
Leime: Sie sind im fliissigen Zustand ge-
sundheitsschédlich, tragen Sie beim Auf-
tragen deshalb Handschuhe.

Steht die Bank dauerhaft im Freien,
sollte sie vor Pilz-, Bldue- und Insekten-
befall durch Auftrag einer geeigneten
Holzschutzlasur geschiitzt werden. Be-
achten Sie die Informationen des Herstel-
lers, insbesondere wenn Biozide enthal-
ten sind. Aber erwarten Sie keine Wunder,
die Farbe des Holzes wird sich mit der
Zeit dndern, auBer Sie verwenden eine
Farblasur mit hohen Anteilen von Farb-
pigmenten. Diese bieten im Gegensatz zu
farblosen Lasuren einen gewissen UV-
Schutz. |

Unser Autor Roland Heilmann hat
die Gartenbank gemeinsam mit
Holzwerkerin Sandra Vogler ge-
baut.

HolzWerken Maifluni 2007
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Eine 1:1-Schablone der hinteren
Stollen sdgen Sie mit der Handkreis-
sdge und Schiene nach Anriss. Die-
se Schablone beniitzen Sie dann fiir
die Herstellung der Sdgeschablone.
Fiir die hinteren Stollen miissen sie
als GrobmaR des Rohlings in der
Breite 145 mm rechnen.

Mit Handkreissdge und Fiihrungs-
schiene kénnen Sie Besdumen und
Abldngen. Das geht auf der Hobel-
bank besser als auf Bécken, wenn
Sie dicke Leisten unterlegen. Reicht
die Schnitttiefe der Handkreissdge
nicht aus, wird die Tiefe auf zwei
Drittel der Brettdicke eingestellt
und von beiden Seiten geschnitten.

Mai/luni 2007
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Hobeln Sie an der Abrichte nur eine
Breitfliche glatt und rechtwinklig
dazu die beiden Schmalflichen.
AnschlieBend werden die Werkstii-
cke auf Dicke gehobelt. Die Span-
abnahme sollte bei Lérche nur
schwach eingestellt werden.

Die Sédgeschablone dient zur schrd-
gen Aufnahme der rohen hinteren
Stollen. Zur Ermittlung der Ein-
spannposition legen Sie die 1:1-
Schablone so auf, dass die nach
hinten weisende 15°-Schrédge an
der zum Sdgeblatt zeigenden Kante
der Trdgerplatte biindig anliegt.
Mit Leisten fixieren Sie das Holz in
dieser Position. Spdter kénnen Sie
den zweiten Rohling dort einlegen.

Denken Sie beim Zuschnitt der hin-
teren Stollen daran, dass die unte-
re, nicht sichtbare Schnittlinie ldn-
ger ist als die sichtbare obere. Des-
halb vor dem Sdgen das Holz seit-
lich ans stehende Ségeblatt legen
und die untere Schnittldnge nach
oben (ibertragen. Stellen Sie den
Parallelanschlag nach Anriss ein
und sdgen Sie bis zum markierten
Knick.

www.HolzWerken.net
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Der obere Teil des hinteren Stollens
lduft nach oben trapezférmiqg zu.
Diesen Schnitt erledigen Sie mit
Handkreissdge und Fiihrungsschie-
ne nach Anriss. Sorgen Sie fiir den
festen Halt aller Teile. Die Knick-
stelle schneidet innen die Stichsdge
nach.

Sind die hinteren Stollen fertig, sd-
gen Sie sie und alle ausgehobelten
Teile auf Ldnge. Tragen Sie die
Werkzeichen an (Tischlerdreieck),
damit Sie die Teile nicht mehr ver-
wechseln. Bei einer ausreichend di-
cken Bohle kénnen Sie dann die 40
mm breiten Sprossen hochkant aus-
sdgen, das spart reichlich Material.

www.HolzWerken.net

Messen und zeichnen Sie die Schlitz-
positionen an einem hinteren Stol-
len an und iibertragen Sie dann
diese MaBBe auf die anderen Beine.
ReifRen Sie dabei zuerst die Position
der Zargen an und dann die einge-
riickten Schlitzkonturen: Das
schafft Klarheit.

Die Schlitze kénnen Sie von Hand
ausstemmen oder mit der Oberfrd-
se fertigen. Ein 10-mm-Spiralnut-
friiser schafft das beste Ergebnis;
verwenden Sie den Seitenanschlag.
Mit diesem stellen Sie den Abstand
des Frdsers von der Innenkante des
Stollens ein. Diese Innenkante ist
die Bezugskante.

Kernholz Mobelbau

Die Friistiefe stellen Sie auf 23 mm
und bohren nun ein Loch nach dem
anderen innerhalb der Schlitzrisse.
Erst nach dem Bohren fahren Sie
mit der Oberfrdse zweimal hin und
her und frésen die Kanten gerade
(Bild rechts). Mit einem passenden
Eisen stechen Sie die runden Kan-
ten eckig ab.

Nun kommen die Zapfen zu ihrem
Recht: Reien Sie diese an den Hir-
nenden der Stollen an und schnei-
den greifen Sie zu einer fiir Fein-
schnitte passenden Sdge. -

HolzWerken Maifluni 2007
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Beim Absetzen der Briistungen
sorgt eine Schneidlade fiir die gute
Fiihrung. Bei solchen Querschnitten
im Holz gilt es, eine besonders feine
Sdge zu wdhlen.

Alternative zur Handarbeit

Die auch an den Schmalseiten ab-
gesetzten Zapfen werden in die
entsprechenden Locher gesteckt.
Die Steckprobe iiberpriift die Pass-
genauigkeit der Verbindungen.

Bevor Sie mit der Oberfrdse die an-
stehenden Formfrdsungen ange-
hen, zeichnen Sie mit Hilfe der vor-
bereiteten Schablonen die Konturen
auf die entsprechenden Teile. Mit
der Pendelstichsige sdgen Sie die
Kontur grob vor, lassen Sie aber 2
bis 3 mm stehen.

Tischkreissdge schneidet Zapfen stehend

Die Handsage ist nicht die einzige M6g-
lichkeit, Zapfen anzuschneiden. Eine echte
Alternative stellt die Tischkreissdge dar:
Bauen Sie aus ein paar Plattenresten eine
Vorrichtung, mit deren Hilfe Sie die Werk-
stiicke stehend einspannen und ségen. So
schafft das Ségeblatt eine gerade Zapfen-
wange. Fiir diese Arbeiten ist eine Tisch-
kreissdge mit Zugeinrichtung genial, die
Maschine muss daftir auch nicht be-
sonders groR sein. Nur die Schnitthéhe
begrenzt die Lange von Zapfen und offe-
nen Schlitzen. Die Vorrichtung wird mit
Zwingen sicher am Parallelanschlag be-

HolzWerken
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festigt. Priifen Sie, ob die Anschlagflache
rechtwinklig zum Ségetisch steht! Zum
Festspannen sollten Sie moglichst Hebel-
oder Federstahlzwingen nehmen, denn
Zwingen mit Bligeln aus Temperguss kon-
nen sich durch an der Maschine entste-
hende Vibrationen |6sen. Die Lange der
senkrecht stehenden Werkstiicke ist prak-
tisch nur durch die Raumhohe limitiert.
Die Werkstiicke werden am Zusatzanschlag
mittels Hebelzwingen fixiert. Die Schutz-
haube ist dabei entfernt und der Spaltkeil
abgesenkt. Dann wird das Sageblatt durchs
fest gespannte Holz gezogen (mittleres

Bild) , eine ungefihrliche und prézise Ar-
beitsweise.

Alternativ konnen Sie sich eine dhnliche
Vorrichtung fiir einen Schiebeschlitten bau-
en. Dazu erhohen Sie den Ablanganschlag
und befestigen rechts ein Kantholz, an das
Sie die Zargen klemmen.

Das Absetzen der Briistungen klappt eben-
falls mit der Tischkreissdge prazise (Bild un-
ten rechts). Arbeiten Sie dabei aber be-
sonders vorsichtig wegen des nicht verdeck-
ten Sdgeblattes. Bauen Sie nach dieser Ar-
beit sofort wieder die Schutzhaube und den
Spaltkeil an. |

www.HolzWerken.net




Fertigen Sie die Zapfenverbindung
zwischen vorderem Stollen und der
Armlehne von Hand. Ermitteln Sie
dann wie im Bild am zusammenge-
steckten und rechtwinklig ausge-
richteten Seitenteil die Schréige der
Verbindung Armlehne/hinterer
Stollen.

Aufspannschablonen sind sehr
praktisch; sie kénnen auf die Ober-
oder Unterseite der Werkstiicke ge-
spannt werden. Mit einem Biindig-
friiser (hier mit Anlaufring oben)
kénnen Sie nun die Bgen an den
vorderen Stollen, den oberen Quer-
zargen und den Armauflagen in Fa-
serrichtung frdsen.

Reiflen Sie die Zapfen mit dem
StreichmaR an. Der angezeichnete
Zapfen wird auf die schrdge Fldche
des Stollens iibertragen, der ent-
sprechende Schlitz dann ausge-
stemmt.

Die Schablone fiir die Formfrdsung @
an den Querzargen kénnen Sie an
deren Innenfléche festschrauben.
Die kleinen Zwingen setzen Sie auf
die Zapfen. Damit diese nicht bre-
chen, unterfiittern Sie sie mit pas-
senden Distanzklétzchen. So be-
kommt die Oberfrdse eine ebene
Fahrbahn.

Formen Sie die Armlehnen nach ei-
genem Geschmack so aus, das er
Ihrer Hand gefillt.

(9)

www.HolzWerken.net
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Wenn Sie die 34 Schlitze und Zapfen
fiir die Sprossen gefertigt haben
(Bild), verzapfen Sie die trapezformi-
gen hinteren Stollen mit der oberen
Lehne. Markieren Sie danach den Be-
ginn des Zierbogens an den Enden
der oberen Lehne ab den AuSenkan-
ten der Stollen. Der Bogen wird mit
Stichsdge und Schleifwalze geformt.
Jetzt ist es soweit: Stecken Sie die
Bank zusammen.

Wenn alles passt, werden die Ein-
zelteile geschliffen. Jetzt geht es
ans Verleimen. Beginnen Sie mit
den Seiten; und zwar am besten
plan auf der Hobelbank (ein Ver-
ziehen wird dort sofort sichtbar). Ist
der Leim fast hart, kénnen Sie die
Seite aufrecht einspannen und

Uberschiisse entfernen. -

HolzWerken Maifluni 2007
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Nun werden zundchst die Seitentei-
le mit den zwei Lingszargen und
der unteren Lehne verbunden.
(Vergessen Sie den eingediibelten
Mittelsteg nicht!) Zum Spannen
brauchen Sie drei 1,5 Meter lange
Tischlerzwingen. Eine praktische
Alternative sind iibrigens Rohr-
spannzwingen. Das Verleimen ge-
schieht am besten zu zweit.

Nachdem die Sprossen in die Schlit-
ze der unteren Lehne eingefiigt
sind, stecken Sie die obere Lehne
auf die Sprossen und die hinteren
Stollen. Setzen Sie mehrere Zwin-
gen an, um die Lehne fugenlos auf
die Sprossenbriistungen zu pressen.

Maifluni 2007
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Sdgen Sie drei 20 x 18 mm dicke
Auflageleisten bogenférmig mit
der Pendelstichsdge aus einem
Brett. Der Bogen entspricht dem
Bogen der oberen Querzarge. Boh-
ren Sie die Locher (Durchmesser 4
mm) zum Anschrauben der Sitz-
leisten so, dass die Schraube genau
in die Mitte der Sitzleiste trifft. So
ist sie von oben nicht zu sehen.

Die vorderste und die hinterste
Sitzleiste wird auf die Zargen gedii-
belt, die restlichen Leisten im Ab-
stand von 5 mm zueinander (Dis-
tanzbrettchen) mit 3,5 x 25 mm
Linsenkopfschrauben aus Messing
von unten verschraubt. Dabei fixie-
ren zwei Brettchen, mit einem
Knecht quer iiber die Bank ge-
spannt, den seitlichen Abstand.

)

Vor der Oberfldchenbehandlung
priifen Sie noch mal sorgfdltig die
Ubergdnge, verschleifen wenn no-
tig, entfernen den Schleifstaub und
tragen das gewdhlte Oberflédchen-
mittel auf. Wenn es getrocknet ist,
steht einem entspannten Som-
merabend auf der selbst gebauten
Bank nichts mehr im Wege.

www.HolzWerken.net




Sprossen
Zapfendicke =6
Zapfenbreite = 30
Zapfenlange = 14

/—E 150
/ Lichte Lange der Sprossen = 265

o

obere Lehne
Breite = 60
Dicke =30

Armlehne
Breite =75
Dicke =20

) Uberstand = 30
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Detail Draufsicht

LA\Y J
untere Lehne Breite = 40 \—”—%
Breite = 60 3 = j
Dicke =30 - . vordere Zarge
Detail —
hintere Sitzleisten vordere Zarge / \
Zarge 4 X f Breite = 70
4 R 4 Dicke =30
i A = Draufsicht
interer Querzarge oben
Stollen < —— Breite vorne = 70 — — \
— 5 Breite hinten =50
Dicke = 30 —_ !
Zapfendicke =10 2 ) (
Zapfenbreite = 40 4X - vorderer
Zapfenlinge=23 Iy ¢ | (__/ Stollen k
© Dicke = 40 )
7 [
60 I < 232 »| 60 Steg )
i > Breite = 50 ¢
Dicke =30 i 4
Vorderansicht
Sprossenabstand 30 mm
<t 1360 / .
A =
= obere Lehne
Uberstand Breite = 60
=35 Dicke =30
[ m|
1>
/ untere Lehne
Sprossen Breite = 60
Mittelzarge gediibelt Dicke =30
| Ldnge =402 L]
Breite vorne =70
g .y Dicke =30
L
< 1220 A—>
[ (=]
: : "
Vorderer Stollen 2 650 60 40
Hinterer Stollen 2 830 60 40
Vordere Zarge 1 1266 70 30
Hintere Zarge 1 1266 55 30
_Y [ Querzargen 2 401 70 30 Y
Mittelzarge 1 401 70 30
40 Stege 2 401 50 30 40
Obere Lehne 1 1360 60 30
Untere Lehne 1 1267 60 30
Armlehnen 2 520 75 20
Sitzleisten 6 1290 55 20
vord. und hint. Sitzleiste 7 1220 55 20
Sprossen 17 294 40 14
Diibel 4 60 10
Auflageleisten 2 einpassen 20 18
Alle Zargen- und Sprossenldngen enthalten die Lédnge der Zapfen
Linsenkopfschrauben Messing 12 3,5 %35
Linsenkopfschrauben Messing 18 3,5 X 25
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Kernholz Lackiertechnik

Keine Angst mehr
vor dem Spriihen

Richtig gute Lackoberflichen be-
kommt nur die Mobelindustrie hin?
Weit gefehlt. Jenseits von Pinsel und
Rolle tun sich Mdglichkeiten auf, die
sich auch in lhrer Werkstatt umset-

zen lassen.

: f

HolzWerken-. Maifluni 2007

icher haben Sie sich auch schon ein-
mal dabei ertappt, wie Sie im Mobel-
haus nach dem ersten priifenden
Blick fast reflexartig die Hand ausge-
streckt haben, um die Beschaffenheit der
Oberfldche zu ertasten. Seit unserer Ge-
burt sind Augen und Hidnde unsere wich-
tigsten Sinnesorgane, wenn es darum
geht, Dinge zu erkunden und
zu begreifen. Es ist also
nicht verwunderlich, dass
auch eine Mo6beloberfli-
che diese beiden Test-
stationen  durchlaufen
muss. Das geht sogar so-
weit, dass die Mehrzahl
der Kunden in einem
Mobelhaus fast  aus-
schliefflich nach Optik
und Gefiihl entschei-
det und weniger nach
hochwertiger Verar-
beitung. Das weil3
auch die Mbobelin-
dustrie: Auch wenn
manche Mobel bei
der Verarbeitung oft
schlecht abschneiden,
ist die Oberfldchenbe-
handlung fast immer
perfekt.
Beim privaten Holz-
werker ist das allzu oft
umgekehrt. Viele perfekt
gebaute Mobelstiicke leiden
darunter, dass in die Oberfld-
che kaum Zeit investiert wird.
Schliefflich macht es mehr
Spal, wenn Spine fliegen und
nicht dieser fiese, graue Lack-
staub. Das Lackieren daheim ist mit
weiteren negativen Gedanken verbun-
den. Mit Pinsel oder Rolle wird es oft
ungleichmaBig und Sprithen kommt fiir
den Privatmann aus einem Grund
nicht in Frage: Danach ist schlieBlich
die ganze Werkstatt vernebelt.

Selber lackieren
mit seidenmattem Ergebnis

HolzWerken zeigt eine preiswerte Alter-
native, mit der auch Spriihlackierungen
gut gelingen konnen — ohne die Werkstatt-
einrichtung mit Lack zu {iberziehen. Zum
Einsatz kommt das Feinsprithsystem W
660 der Firma Wagner. Es sucht mit seiner

Eine perfekte Mébeloberfldche ist ein Ge-
nuss, wihrend eine schlechte die gesamte
Arbeit vernichten kann.

Die gleiche Tiir mit einer seidenmatten
Oberfldche, die optisch an eine geélte
Fléche erinnert.

www.HolzWerken.net




Bauart im Handel seinesgleichen, ist mit
rund 150 Euro erschwinglich und bringt -
mit ein bisschen Ubung - eine gleichmé-
Big beschichtete Oberfliche hervor. Bei
diesem Preis kann das System in Sachen
Oberflachengiite natiirlich nicht mit ei-
ner Lackstrale der Industrie mithalten.
Wird sie aber mit den entsprechenden
Schleifmitteln bearbeitet, kommt die
Oberfldche einer professionell hergestell-
ten Lackfldche sehr nahe.

Fiir eine schimmernde, professionell
anmutende Oberfliche kommen dabei
nur flexible Schleifpads mit sehr hoher
Kornungszahl in Frage, wie sie fiir Exzent-
erschleifer angeboten werden. Markt-
fiihrer Festool etwa hat unter anderem fiir
diese Zwecke sein Spezialschleifpapier
yTitan 2“ (Kérnung 800 und 1500) sowie
die Pads ,Platin 2“ (Kérnung 2000 und
Koérnung 4000) entwickelt. Sie bringen
das Ergebnis der W 660 zu einer seiden-
matten Oberfldche.

Bei der W 660 wird im Gegensatz zum
Hochdruck-Spritzen keine  Druckluft
mittels Kompressor verwendet. Stattdes-
sen erzeugt ein elektrisches Geblése ei-
nen Luftstrom, der durch einen Schlauch
bis zur Pistole geleitet wird. Dort wird der
Lack dann durch eine Diise gepresst und
fein zerstdaubt auf die Oberfldche geschleu-
dert. Die Zerstdubung ist allerdings nicht
so fein wie beim Hochdruck-Spritzen. Da-
fir sind aber der Spritzverlust und die
Sprithnebelbildung wesentlich geringer,
wodurch sich dieses System fiir den Holz-
werker ohne eigene Spritzkabine eignet.

Warme und gute Liiftung
sind unerlasslich

Trotzdem sollten Sie fiir gute Be- und
Entliiftung im Raum sorgen, wobei Sie

Die Arbeitsgerite

Spritzgerat:

Wagner Feinspriihsystem W 660
Schleifmittel fiir den Zwischenschliff:
Schleifpapier 400 (Siliziumcarbid-Korn
speziell fir Lack-Zwischenschliff) und
Schleifvlies (fein) fiir Profile und Kanten.
Fiir den Maschinenschliff nach dem La-
ckieren (von hinten links nach rechts):
1. Schleifpapier  Kérnung 800

2. Schleifpapier Kérnung 1500

3. Schleifpads ~ Koérnung 2000

4. Schleifpads  Kornung 4000

www.HolzWerken.net

Die Viskositdt
(FlieBgeschwindig-
keit) des Lacks wird
mit dem Messbecher
kontrolliert. Dazu
wird er bis iiber den
Rand in die Farbe
eingetaucht und an-
schlieBend wieder
heraus gezogen.
Dann zdhlen Sie die
Sekunden, bis der
Fliissigkeitsfaden
beim Auslaufen ab-
reif3t.

Besonders praktisch
beim Wagnersystem
ist, dass das farb-
fiihrende Pistolen-
teil mit einem
Handgriff vom Rest
getrennt werden
kann. Das erleich-
tert vor allen Din-
gen die Reinigung
der Pistole und
sorgt fiir einen
schnellen und un-
komplizierten Farb-
wechsel.

darauf achten miissen, dass keine Zugluft
entsteht. Ebenso ist eine gleich bleibende
Raumtemperatur von mindestens 20
Grad beim Lackieren unerldsslich. Sprit-
zen lassen sich in der Regel alle Farben
und Lacke auller Wandfarben, Laugen

Fotos: Guido Henn

und sdurehaltige Beschichtungsstoffe.
Auch wenn Sie mit der Pistole l6semittel-
haltige Lacke verarbeiten konnen, sind
Sie gut beraten, nur wasserlosliche Ober-
flichenmittel einzusetzen. Das ist gesiin-
der und das Reinigen der Pistole ist mit
Leitungswasser wesentlich einfacher und
glinstiger, da Sie keine zusétzlichen Lo-
sungsmittel kaufen miissen.

Es gibt heute fiir nahezu jede Bean-
spruchung den richtigen Lack auf Wasser-
Basis, so dass es eigentlich keinen Grund
mehr gibt, auf Losemittel-Lacke zuriick-
zugreifen. Wenn Sie neben farblosen La-
cken auch haufiger farbige verarbeiten,
sollten Sie sich speziell fiir die Farblacke
noch eine zusitzliche Pistoleneinheit an-
schaffen. So haben Sie fiir die farblosen
Lacke immer eine saubere Pistole ohne
jegliche Farbriickstédnde zur Verfiigung.

Egal, welchen Lack Sie einsetzen, zuerst
miissen Sie die richtige Viskositdt des
Lacks feststellen und gegebenenfalls =¥

HolzWerken Maifluni 2007
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Fiillen Sie immer ausreichend Lack
in den Behdilter und kontrollieren
Sie beim Spritzen ab und zu den
Fiillstand. Je nachdem, wie schrég
die Pistole gefiihrt wird, miissen Sie
friihzeitig Lack nachfiillen.

verdiinnen. Aufgrund des geringen Ar-
beitsdrucks ist es empfehlenswert, den
Lack etwas diinnfliissiger einzustellen
und lieber mehrere diinne Lackschichten
aufzuspritzen. Vor allem bei stehenden
Holzteilen kann ein zu dick aufgetragener
Lackfilm schnell an der Holzfliche her-
unterrinnen und die drgerlichen Lackna-
sen bilden.

Karton-Test hilft die richtigen
Einstellung finden

Bevor Sie jetzt ihre Spritzkiinste direkt
an dem neuesten Mobelstiick ausprobie-
ren, sollten Sie zuerst ein paar Testbretter
lackieren, damit Sie ein Gefiihl dafiir be-
kommen. Besonders wichtig ist ein

HolzWerken Mai/luni 2007

Dazu benutzen Sie den Exzenterschleifer mit 800er
Schleifpapier. Die Maschine immer vollfldchig aufliegen
lassen und nicht an den Enden abkippen.

Bewegen Sie die Pistole immer im
gleichen Abstand und parallel zur
Holzoberfliche. Spritzen Sie nicht
aus dem Handgelenk, sondern be-
wegen Sie stattdessen immer den
ganzen Arm. Arbeiten Sie bei lose-
mittelhaltigen Lacken unbedingt
mit Mundschutz und sorgen Sie fiir
ausreichend Frischluft.

gleichmaliger Spritzauftrag, bei dem sich
die Pistole im Abstand von 10 bis 15 Zen-
timetern zur Werkstiickoberfldche befin-
den sollte. Ebenso wichtig ist, dass Sie im-
mer vor dem Werkstiick die Pistole bedie-
nen und den Abzughebel nicht erst in der
Mitte der Holzflache ziehen. Sicher, es
geht etwas Lack an der Seite vorbei, dafiir
ist aber kein Ansatz mitten auf der Fldche
zu sehen. Sie kdnnen auch einen groRen
Karton als Ubungsobjekt benutzen, um
sich mit den Einstellmoglichkeiten an der
Pistole, wie der Regulierung der Material-
menge oder der Verdnderung des Spritz-
strahls, vertraut zu machen. Erst wenn Sie
die Auswirkungen der einzelnen Funktio-
nen richtig einschétzen kénnen, werden
ihnen auch perfekte, hochwertige Lackie-

G e |

Die mit drei bis vier Lackschichten
versehene Oberfléiche sieht schon
ganz gut aus. Lediglich ein paar
Unebenheiten miissen glatt ge-
schliffen werden.

rungen gelingen. Und wenn Sie dazu
noch eine Nachbehandlung mit hochwer-
tigen Schleifmitteln einplanen, werden
Sie mit einer Oberfldche belohnt, die je-
dem kritischen Fiihltest standhalt.

Ohne gute Grundlage
kein guter Lackschliff

Da Sie beim Schleifen etwas von der
Lackoberfldche abtragen, muss sich na-
tlirlich ausreichend Lack auf dem Holz
befinden. Das bedeutet, dass Sie mindes-
tens drei — besser vier — Lackschichten
aufspritzen miissen. Zwischen jedem
Spritzauftrag muss die Fldche rund zwei
Stunden durchtrocknen, bevor Sie mit
400er Schleifpapier (Siliziumcarbid- Korn)

Wichtig bei Schleiftellern ist, dass sie den Staub durch die
Lécher gut abfiihren. Sonst kénnen hdssliche Schleifkrin-
gel entstehen. Fiir die verniinftige Staubabfuhr ist ein an-
geschlossener Staubsauger unerldsslich.

www.HolzWerken.net
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e Reiben Sie zwischen jedem Schleif-

vorgang den restlichen Schleifstaub
sorgfdltig mit einem Leinentuch von
der Oberfldche.

zwischenschleifen konnen. Nach der letz-
ten Lackschicht sollte eine Trocknung der
Oberfldache tiber Nacht eingeplant wer-
den, damit die Lackfliche der maschinel-
len Reibung eines Exzenterschleifers
auch standhilt. Beginnen Sie, die Fldache
mit geringem Druck auf den Exzenter-
schleifer und 800er Schleifpapier zu bear-
beiten. Dabei sollte die Maschine unbe-
dingt an eine Staubabsaugung ange-
schlossen sein, damit sich unter dem Pa-
pier keine Lackpartikel festsetzen und
dann auf der Fldche héssliche Rotations-
spuren hinterlassen. Ein gleichmalRiger
grau-weiller Staub beim Schleifen ist ein
Hinweis auf eine gut durchgetrocknete
Lackoberfldche.

Wenn Sie den Staub abgerieben haben,
werden Sie schon {iberrascht sein, wie
glatt und gleichméRig die Oberfldche be-
reits geworden ist. Lediglich der stumpf-
matte Charakter der Oberfliche ent-
spricht noch nicht dem gewiinschten Er-
gebnis. Das dndert sich aber schon nach
dem Schliff mit 1500er Schleifpapier.
Nachdem die Fliche zum Schluss noch
mit den Schleifpads Kérnung 2000 und
4000 bearbeitet wurde, stellt sich ein Aha-
Erlebnis der ganz besonderen Art ein.
Diese spiegelglatte und samtig schim-
mernde Oberfliche entschadigt fiir so
manchen SchweilStropfen.

Mochten Sie nicht nur eine spiegelglat-
te, sondern auch eine spiegelnde Oberfla-
che, kénnen Sie mit einem Rotationspo-
lierer samt Waffelscheiben und Schleifpo-
litur auch das ohne weiteres erreichen.
Hier ist eine ausreichende Lackschichtdi-
cke aber ganz besonders wichtig, so dass
Sie je nach Auftragsmenge vorher mindes-
tens fiinf bis sechs Spritzschichten auf-

bringen miissen.
Guido Henn

www.HolzWerken.net
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@ Selbst letzte minimale Unebenhei-

ten werden von der flexiblen Ober-
fliche des 2000er Schleifpads er-
reicht.

Vor dem letzten Schliff mit dem

@ 4000er Schleifpad wird die Flédche
wieder sorgféltig und restlos entstaubt.
Dabei ist schon ein leichter Glanz-
schimmer zu erkennen, der nach dem
4000er-Schliff noch deutlicher wird.

Seidenmatte Oberfldchen sind nicht nur schon, sondern auch pflegeleicht. Fingerab-
driicke oder Fettflecken sind hier nahezu unsichtbar.

Die Lackierung ist nicht nur ein Schutz fiir die Holzoberflédche, sondern verleiht ihr
auch einen intensiveren, dunkleren Farbton, wie rechts im Bild gut zu sehen. Dabei
wird auch die Maserung etwas deutlicher hervorgehoben.

Schleifvlies erreicht die Profile

Glatte Tirflachen konnen mit dem Ex-
zenterschleifer problemlos bearbeitet
werden. Die Profile von Rahmen und Fiil-
lungen miissen jedoch von Hand ge-
schliffen werden.

Nehmen Sie dazu keine Stahlwolle, son-
dern lieber ein feines Schleifvlies. Die
Stahlwolle hinterldsst zu viele feine
Metallpartikel auf der Oberfldche und in
den Profilecken.

HolzWerken
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Splintholz Schalenschnitzen

Schattenspiel mit Hohen u

Am Anfang steht die Idee: Eine orga-
nische Schale mit Ankldngen an eine
Muschel soll es werden, die Bildhau-
ermeister Walter File formen will.
Anspruchsvoll, doch mit ein wenig

Geduld auch daheim nachschnitzbar.

HolzWerken  Maif/luni 2007

chritt fiir Schritt nimmt der Entwurf
in der renommierten Tiroler Schnitz-
schule Geisler-Moroder Form an, wo
der 42-jdhrige Bildhauermeister regelma-
Rig Kurse fiir Holzwerker gibt: Die unge-
wohnliche Schale mit Ankldngen an die Or-
namentik von Rokoko und Jugendstil eig-
net sich deshalb bestens zum Nachschnit-
zen zu Hause an einem Wochenende.
Files Wahl beim Holz féllt dementspre-
chend auf Linde, das géngigste Schnitz-

holz: Schon dicht und quer zur Faser gut
zu schneiden. Auch die eingesetzten Eisen
lassen sich in einer normal bestiickten
privaten Schnitzwerkstatt finden: Greifen
Sie selbst zum Eisen, das Ergebnis wird ITh-
nen Recht geben.

Die Arbeit an dem Stiick unterteilt sich
in sieben groBe Abschnitte: Den Entwurf,
sein Aufbringen aufs Holz, das Spannen
und das grobe Anhauen bilden die erste
Hilfte des Projekts. AnschlieBend folgen

www.HolzWerken.net




nd Tiefen

das feinere Anlegen der Strukturen und
schlieBlich das Ausarbeiten der Details.
Zum Schluss wischt File das Stiick, um
Schmutz zu entfernen und es schlief3t sich
—sofern gewiinscht — die Oberfldche an.
Bei Files Schale stehen sich Ornament
und grofziigiger Bogen asymmetrisch
gegeniiber. Am kiinftigen Ornament (auf
der Innenseite der nierenférmigen Schale)
und in der Mitte des dufleren Bogens plant
File, viel Material stehen zulassen, um spé-

www.HolzWerken.net
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ge einmal verrutscht. Beim Aussédgen an
der Bandsége bleiben an den Hirnenden
je rund sechs Zentimeter lange Stege ste-
hen, damit die Zwingen spiter den Roh-
ling halten konnen.

Alle Schldge streben
zum Mittelpunkt

Bevor der erste Stich in den Innenraum
der Schale geschlagen wird, sollten weni-
ger geilibte Schnitzer einen gedachten
Mittelpunkt auf dem Holz ansetzen: Thm
streben beim Anhauen alle Stiche zu. Wer
tiber den Mittelpunkt hinaus gen Scha-
lenrand schlégt, der riskiert ausbrechen-
de Fasern. Zum groben Ausheben nimmt
File ein Eisen Stich 7; 35 Millimeter breit.
Wichtig ist dabei, dass das Eisen stets nur
flach ins Holz getrieben wird, um Scha-
den tief im Holz zu vermeiden.

Ist die ganz grobe Innenform fertig
kommt ein langgekropftes Eisen zum Ein-
satz, ebenfalls mit einer ordentlichen
Breite von 30 Millimetern. Bei diesem An-
legen der Strukturen wird das Werkzeug
bereits von Hand gefiihrt — der Kliipfel
macht mal Pause. Um mehr Kraft ausii-
ben zu kénnen, setzt File das Heft des Ei-
sens an der Schulter an und drtickt be-
hutsam mit dem ganzen Oberkorper. All-
mébhlich schilt sich die rohe Form heraus.
Aber mehr auch noch nicht! ,Details soll-
ten erst angebracht werden, wenn For-
men und Malle wie die Wanddicke schon
den Vorstellungen entsprechen", rit der
Bildhauermeister.

Die Haltestiicke am Hirnholz werden
mit dem GeiB8fuBl schon einige Zentime-
ter eingekerbt und dann abgestemmt. =¥

Fotos: Andreas Duhme

Ein gespitzter Diibel und ein Bogen
Pauspapier unter der Skizze:
So kommt der Entwurf auf die Linde.

ter genug Holz fiir weiter gehende Gestal-
tungsideen zu haben.

Der acht Zentimeter dicke Rohling wird
(wie bei allen Schalen {iblich) so be-
schnitzt, dass die rechte Seite nach oben
weist. Inklusive der Zugabe zum Spannen
misst er etwa 40 Zentimeter, die fertige
Schale wird spédter 21 Zentimeter breit
und 27 Zentimeter lang. Ein etwas grof3-
zligiger bemessener Rohling gewdhrt
Spielraum fiir spdtere Einfille.

Die Vorlagenskizze wird mit einer spit-
zen Diibelstange durch Pauspapier auf
das Holz durchgerieben. Markierungs-
kreuze-Paare auf Papier und Holz erleich-
tern das Wiederansetzen, wenn die Vorla-

Wenige Eisen geniigen

Die Muschelschale lasst sich mit einer
recht kleinen Auswahl von gebréuch-
lichen Schnitzeisen fertigen:

Zum Einsatz kommen eine Reihe
Hohleisen (von links): Stich 5 (Breite
30 mm), zweimal Stich 7 (18 mm
und 35 mm) und ein Exemplar mit
Stich 11 (7 mm). Fiir die Unterschnei-
dung braucht es ein nicht zu breites
und kurzgekrépftes Eisen (hier Stich
32,15 mm), wihrend bei der Aus-
hohlung des Inneren ein langekropftes Exemplar (hier Stich 8, 30 mm) gute Dienste
tut. Der groRe Geif¥fuR (Stich 41, 20 mm) erméglicht vorbereitende Schnitte(siehe
groRes Foto); das fast flache Eisen (Stich 3, 25 mm) und schlieRlich das schrége Ball-
eisen mit 50 mm Breite sind fiir das Ausformen der Kante die erste Wahl. |

HolzWerken Mai/luni 2007
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Mit dem breiten Geif3fuf8 kerbt File
an den Rdndern ein. Dann kann er
quer zu den Einsstichen die Fasern
abnehmen. Die Vorarbeit verhindert
das Ausbrechen.

Die Schldge beim Anhauen sollten
immer nur bis zum Mittelpunkt fiih-
ren, nie dariiber hinaus.

So entsteht Platz, um mit der Bearbeitung
des Randes zu beginnen. Dieser soll in
der Hohe variieren, um sich der nattir-
lichen Form einer Muschel anzunédhern.
Die Kante der Muschel wird mit einem
breiten, flachen Schnitzeisen (zum Bei-
spiel Stich 5) zunédchst mit groen, gera-
den Fldchen beschnitzt. Allmdhlich wer-
den die Flichen immer kleiner und so fin-
den sich die Formen - auch die runden.
»Dieses Vorgehen schafft ein gutes Ver-
stdndnis fiir die Gestalt“, ist Files Erfah-
rung. An der Schnitzschule Geisler-Moro-

Zundchst groBe Flichen, dann im-
mer kleinere: So entsteht der spdter
runde Rand.

Gelebte Schnitzertradition

liers auch eine Drechsel-
raum, eine Gaststube, eine
Pension und ein Waren-
vertrieb gehoren. In klei-
nen Kursen mit je acht
Teilnehmern lernen An-
fanger wie Fortgeschritte-
ne den kiinstlerischen
Umgang mit Holz. Das
Spektrum reicht im Hobbybereich von
Schnupperkursen bis hin zu achtwochigen
Lehrgédngen, die mit einem Zertifikat ab-
schlieRen. Auflerdem lernen professionelle
Holzbildhauer in der privaten Schule auf dem
zweiten Bildungsweg ihr Handwerk. Neben
den klassischen Holzhandwerken gehoren
auch Modellieren, Fassmalen und Colorieren
zum Kursprogramm.

Bei der Bildhauerei verpflichtet Martin Geis-
ler-Moroder seine Kursleiter auf ein Credo:
,Bei uns geht es ums freie Arbeiten, wir ge-
hen sehr stark ins Holz.” Deshalb werden
die Rohlinge in der Tiroler Schnitzschule —
anders als bei anderen Kursanbietern —
nicht sehr fein zugeschnitten: Die Formge-

Bildhauermeister Walter File ist einer von
rund 25 Holzexperten, die regelmaRig an
der Tiroler Schnitzschule Geisler-Moroder
Kurse geben. In zweiter Generation fiihrt
Martin Geisler-Moroder die Schule mit

15 Angestellten und seiner Frau Helena.
Begriindet hat die Schnitzerei im Tiroler
Lechtal sein Vater Rudolf. In den achtziger
Jahren baute Martin Geisler-Moroder die
einstige Schnitzwerkstatt zu einem Kurszen-
trum um, zu dem heute neben Schnitzate-

Fotos: Firma Geisler-Moroder
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Die Haltestege werden schrittweise
eingekerbt, sodass der Rand bear-
beitet werden kann.

der wird der Weg tiber die Fldchen allen
Teilnehmern der Schnitzkurse nahe gelegt.

Hohe und Tiefe schaffen
raumliche Wirkung

Dort, wo beim groben Anhauen Holz
stehen geblieben ist, entscheidet sich File
fir kleine Blétter als Ornament. Jeder
Schnitzer kann sich daheim ganz nach ei-
genem Empfinden auch fiir andere Vari-
anten entscheiden. Um die Blétter herum
nimmt der Bildhauer den Schalenrand

bung soll der Schiiler vom groben Behau-
en an mit seinem Eisen selber erledigen.
So vertieft sich laut Geisler-Moroder die
Kenntnis des Werkstoffs. Misslingt ein An-
satz, gibt es Reserven: Der Schnitzer kann
im Holz zuriickgehen und seine Idee er-
neut ausformen. Das Ausformen von zu-
nachst grofen und dann immer kleiner
werdenden Fldchen ist ein weiteres Kenn-
zeichen der Schnitzer-Ausbildung bei der
privaten Schule in Elbigenalp. |

Mehr Infos:

Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63
T+43(0)5634 6772
www.schnitzschule.com

www.HolzWerken.net

Fotos: Andreas Duhme




mit einem schmaleren 7er-Eisen zuriick
und sticht die Fasern mit dem Flacheisen
ab. Durch den bearbeiteten Rand der
Schale bekommt diese perspektivische
Qualitit, da die hoheren Bereiche Schat-
ten werfen. Der Effekt ist gleich zu sehen:
Das Holz wirkt durch diese Akzentuie-
rung nicht mehr so flach; erklimmt die
dritte Dimension und wird plastisch. Ge-
rade bei der eher schlichten Linde emp-
fiehlt es sich, ihr durch sichtbare Struktur
dsthetisch ein wenig auf die Spriinge zu
helfen.

Bei dem kleinen Bogen neben den drei
Bldttern setzt File Schwung und Gegen-
schwung der Stiche ein, um zu einer har-
monischen Gestaltung zu gelangen.

Gegeniiber am &dufleren Bogen unter-
sticht der Geillfull zunichst die stehen-
bleibende Fldche. So schneidet es das
Holz vor, die Gefahr des Splitterns sinkt.
Die scharfen Einschnitte mildert File an-
schlieffend wie immer mit gerundeten Ei-
sen: Er greift zu einem 7er-Hohleisen.
Den letzten Schliff bekommt der unter-
stochene Bereich mit einem kurzgekropf-
ten Hohleisen (Stich 32). Beim Arbeiten in
der Schale beriihren die Eisen immer wie-
der deren Innenkante, und das ldsst sich
auch nicht vermeiden. Diese Linie also
noch nicht fein ausarbeiten! Dafiir bleibt
spéter noch genug Zeit.

Das Innere der Schale ndhert sich sei-
ner Vollendung. Mit breiten Eisen ent-
fernt File die vielen kleinen Arbeitsspu-
ren. Alle einander benachbarten Schnitte,
die sichtbar bleiben, weisen in eine Rich-
tung. Diese Reduzierung der Form lenkt
den Blick auf das Wesentliche: Die mar-
kante Gestalt der Schale, bei der sich du-
Rere Linien im Inneren fortsetzen und so
den organischen Eindruck verschaffen.
Oder das, was Walter File , die Seele“ des
Stiicks nennt. ->

L"!‘ v

Der Rand wird mit nur leicht runden
Hohleisen (Stich 3) ausgearbeitet.

www.HolzWerken.net
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Wo der Entwurf es vorsieht, ist viel @ An der kniffligsten Stelle, der Un-
Platz fiir kreative Ideen: Walter File terschneidung, ist die Stunde fiir ein
entscheidet sich hier fiir drei Bldtter. kurzgekropftes Eisen gekommen.

HolzWerken  Mai/luni 2007

33




34

Splintholz Schalenschnitzen

Werken e i

Kostenloser Download fiir unsere Leser!

Aus der Tiefe des Innenraums und
dem Rohmaf ldsst sich die verblie-
bene Bodenstdrke errechnen. Ist ge-
nug librig, kann die Unterseite noch
abgehobelt werden.

@ Auf einander verweisende Bégen

geben der Schale innen wie auflen
eine sehr plastische Struktur. Die
Ornamentierung braucht viel Zeit,
Geduld und saubere Schnitte.

Auf einander verweisende Bogen
geben der Schale innen wie auflen
eine sehr plastische Struktur.

Download unter der Internet-Adresse

Fiir unsere Leser gibt es die Skizze dieser Muschelschale zum

www.holzwerken.net.
Die Zeichnung von Walter File lasst sich als PDF-Dokument
herunterladen und bequem an Ihrem A4-Drucker ausfertigen.
Danach konnen Sie die Schale nach dem Entwurf des Tiroler \
Bildhauermeisters nachschnitzen: Wir wiinschen viel Spaf3! 4

Puffer am Boden sorgt
flir Reserven

Der Boden der fertigen Schale sollte
deutlich mehr als einen Zentimeter mes-
sen. Fiir weniger geiibte Schnitzer bietet
sich die Losung an, die Walter File bei die-
sem Stiick zur Anschauung angewendet
hat: Er verwendet mit einem acht Zenti-
meter dicken Stiick zur Sicherheit deut-
lich stidrkeres Material, als fiir die fertige
Schale vorgesehen ist. Wenn das Innere
des Objkets fertig ausgeformt ist, misst Fi-
le die ausgehobene Tiefe und addiert die
gewtinschte Dicke des Bodens. Der Rest
wird bei einigen Schiiben tiber den Ab-

Die letzten Arbeiten an der Obersei-
te: Rundum wird die Oberkante des
Schalenrandes ausgearbeitet.

richthobel oder mit einem Handhobel
von der Unterseite entfernt. Im Fall der
Muschel-Schale sind es etwa anderthalb
Zentimeter.

Was nun folgt, sind die letzten Feinar-
beiten an der Oberseite: File sticht mit
dem schridgen Balleisen rund um die
Schale an der Auflenkante entlang, und
zwar auf etwa zwei Zentimeter Hohe. Der
Rest der AuRenkante wird von der ande-
ren Seite aus bearbeitet, wenn die Schale
gewendet worden ist. Um die Hohe des
Randes festzulegen, dienen Finger und
Bleistift als provisorisches Streichmal3.

Vor dem Drehen wird zuletzt noch die
Innenkante der Schale leicht gebrochen.

Mit Fingern und Bleistift markiert
File die Hohe des Bereichs, in dem
der Rand senkrecht bleiben soll.

@ Das gewendete Stiick schwebt dank der Haltestege iiber der Arbeitsfliiche, die fertige Oberseite (jetzt unten) wird so geschont.

HolzWerken  Maif/luni 2007
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Mit dem schréigen Balleisen quer
zur Faser: Eine Hand ruht auf dem
Werkstiick und kann den Schnitt
bremsen.

Dadurch verschwinden kleinere Macken
und verschmutzte Stellen. Danach zeigt
sich ein weiterer Vorteil der Haltestege am
Hirnholz. Die fertig beschnitzte Oberseite
schwebt nun in sicherem Abstand {iber
der Arbeitsfliche: auf den nicht be-
schnitzten und deshalb tiefer liegenden
Stegen. Diese Grundtechnik erleichtert
das Spannen bei allen Thren kiinftigen
Schalenschnitzereien!

Beim Anhauen am Aulenbereich liegen
die Haltestege ganz nah an der Kante des
Arbeitsplatzes. So kann der Schnitzer von
unten ins Innere der Schale greifen und
die Dicke der Wandung erfiihlen. Wie be-

@ Erst wenn alle zugdnglichen Berei-

che fertig beschnitzt sind, werden
die Haltestege abgetrennt und der
Rest angepasst.

reits auf der Oberseite werden die Haltes-
tege mit dem Geil3fuRl eingekerbt, um am
Rand besser arbeiten zu kénnen. Die
AuBenseiten der drei Blitter formt File
abwechselnd mit Stich 5 und Stich 7 aus.
Ansonsten sind bei der grofen Rundung
breite, flache Eisen (also etwa Stich 3) ge-
fragt. Sie zerteilen grofle Flichen immer
weiter, bis die gerundete Form entsteht.

Wasser und Seife,
aber kein Finish

Wenn die Haltestege entfern sind, ist
die Schale fast fertig. Was folgt, ist das

Splintholz Schalenschnitzen

Ab unter die Dusche: Beim abschlie-
Benden Sdubern wird mit Wasser
und Seife nicht gespart.

Sdubern: Mit lauwarmem, flieRenden
Wasser, reichlich Kernseife und einem
weichem Borstenpinsel riickt File dem
Schmutz zu Leibe. Durch die glatten
Schnitte der Eisen kommen durch das
Wissern kaum Fasern hoch (anders als
nach dem Schleifen), das Wasser ldsst
aber das Holz in Druckstellen aufquellen.
Nach dem Trocknen kann die Schale je
nach Verwendung noch mit einem Ol ein-
gelassen werden. Walter File verzichtet
darauf: ,Mir personlich gefillt die natiirli-
che Patina, die mit der Zeit entsteht, ganz
gut!“

Andreas Duhme

Haltebrett hilft sicher zu schnitzen

Beim Schnitzen sollten Sie darauf achten,
dass eine Hand auf dem Werkstiick auf-
liegt und als Bremse dient. Schweben bei-
de Hande in der Luft und iiben Druck aufs
Eisen aus, kann der Schnitzer sein Kraft
nicht mehr rechtzeitig bremsen, wenn das
Eisen aus dem Holz heraustritt: Es besteht
Verletzungsgefahr und die Klinge dringt
mitunter vollig unkoordiniert in einen an-
deren Teil der Schale.

Wenn auch die duBere Form fast fertig ist,
konnen Sie die Haltestege absagen. Da-
nach ist die Versuchung groR, das fast fer-

tige Stiick frei in der Hand zu halten. Doch
das ist nicht ungefahrlich: Allzu leicht
rutscht das Eisen ab. Beim Schalenschnit-
zen gibt es ein genial einfaches Hilfsmittel.
Schneiden Sie ein Haltebrett mit der pas-
senden Rundung der Schale zu, in der das
Werkstiick beim Arbeiten anliegt (Foto).
Wer es universell mag, kann statt Run-
dung auch einen etwa 120°-Grad Winkel
ins Brett schneiden: Diese Kerbe passt als
Halterung fiir alle Radien. Nicht vergessen,
in diesem Stadium immer Pappe zwischen
Arbeitsplatte und Werkstiick zu legen. 4

Schnitzkurse
Drechselkurse

Schnitzen mit der Kettensédge,
Vergolden, uvm
Wochenkurse -
intensives Lernen und
Beschaftigen mit Holz

www.HolzWerken.net

SCHNITZSCHULE
GEISLER-MORODER

A-6652 ELBIGENALP 63 Lechtal / Tirol
www.schnitzschule.com
Tel.: ++43(0)5634 / 6215

Fordern Sie unser Kursprogramm an!
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Maserbilder Portrat

,Holz inspiriert, aber es
dirigiert mich nicht!”

Peter Hook formt Stiihle wie kaum
ein anderer und stellt dabei seinen
gestalterischen Willen im Zweifel
iiber das Material. Und er gibt schon
mal Kredit, wenn es um Liebhaber

seiner Kunst geht.

ast du Lust, Holz anzuschauen?“

Wer den Weinheimer Holz-Kiinst-

ler Peter Hook besucht, dem kann
es passieren, dass er wenige Minuten spa-
ter vor der dltesten Zeder Deutschlands
steht. Von der Werkstatt des 42-Jdhrigen,
nah am historischen Marktplatz des
Stddtchens an der Weinstralle, ist es nur
ein Katzensprung bis zu dem fast 300 Jah-
re alten Baumriesen: Und diese Gelegen-
heit, anderen Menschen Faszinierendes in
Sachen Holz zu zeigen, ldsst Hook nicht
aus.

Dabei kénnte er Besuchern doch eben-
so die Tiir zu seiner kleinen Werkstatt 6ff-
nen. Denn dort arbeitet Hook an seinen
Werken - Tische, Objekte und immer wie-
der Hocker und Stiihle - in denen ihm die

Sichtbar verkeilte Zapfen sind das Markenzeichen von Peter

Hooks Stiihlen.

HolzWerken MaifJuni 2007

Vereinigung des ansehnlichen Werkstoffs
mit Asthetik und Nutzbarkeit gelingt.
Walnuss, Kirsche oder Riister fiigt Hook
zu mehr als nur einem Sitzmobel: Er
haucht seinen Stiihlen, nicht zuletzt
durch den konsequenten Verzicht auf den
rechten Winkel, etwas Organisches ein:
Holz lebt, und das sieht man Hooks Stiih-
len auch an. Bequem sind sie obendrein.

Freie Fiihrung fiir das Werkzeug

An Maschinen findet sich gerade mal ei-
ne kleine Abrichte und eine Bandsége in
der Weinheimer Werkstatt. Die exakte
Form der Beine entsteht mit dem Schab-
hobel; Dechsel und Schnitzmesser heben
die Spéane aus der Sitzflache und fiir die
Zapfenlocher greift Peter Hook zur Bohr-
winde. Wer aber meint, einen Verfechter
reiner Handarbeit vor sich zu haben, irrt
gewaltig. ,Das Werkzeug an sich ist vollig
egal, ich konnte als Kiinstler auch mit
dem Presslufthammer arbeiten. Was wirk-
lich z&hlt, ist das freie Fithren“. Das milli-
metergenaue Arbeiten mit einem An-
schlag an der Kreissége widerstrebt Hook
deshalb zutiefst. ,Da ist der Geist nicht
mehr drin, das ist der Beginn der Massen-

produktion — nichts fiir mich!“ Er nimmt
sich nach dem Verleimen lieber den Roh-
ling eines Stuhlsitzes vor und beginnt zu
skizzieren. Mit Kreide schreibt er Strich
fiir Strich seine Vorstellung aufs Holz: ,, Ich
arbeite rein visuell.“ Zwar bezieht er die
natiirliche Struktur des Materials, seine
Wirbel und Aste, in seine Formgebung ein.
Doch der Wille zur Gestaltung steht im
Zweifel tiber dem Material. ,Das Holz in-
spiriert mich, aber es dirigiert mich
nicht“, bringt Hook das auf den Punkt.

Doch warum gerade immer wieder
Stiihle? ,Ein guter Stuhl ist eine echte
Herausforderung“ ist die einfache Ant-
wort. Gerade bei kleinen Objekten sei die
Mischung zwischen Material, Stérke und
Form der Balanceakt, dabei gilt: ,Es muss
Spannung drinstecken®. Aus diesem Ziel
entsteht Hooks Art, Sitzmdbel zu bauen,
die ihresgleichen suchen.

Spannung ist das wichtigste Ziel

Sein organischer Stil — ein Markenzei-
chen sind die durch die Sitzfliche durch-
gezapften und verkeilten Beine — sorgt fiir
Aufsehen: Er ist auf internationale Aus-
stellungen vertreten und Freunde seiner

Auch ausgefallene Stuhlobjekte gehéren zum Repertoire des

Weinheimer Kiinstlers.

www.HolzWerken.net
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Mit einem Stiick Kreide entwirft Hook
seine Stiihle oder auch ganze Sitzgruppen
— auf dem Werkstattboden.

Kunst zahlen weit tiber 1.000 Euro fiir ein
Einzelstiick. Und Peter Hook fertigt nur
Einzelstiicke, fiir die er sich bei einem
Stuhl bis zu einer Woche Zeit nimmt. An-
gezogen von Mundpropaganda finden an
Sommertagen Hunderte von Touristen
zur Werkstatt, die im Innenhof des éltes-
ten Fachwerkbaus weit und breit liegt.
Hook hat den Standort vor drei Jahren
nicht ohne Bedacht gewdhlt, als er von
seinem Heimatdorf Altrip am Rhein den

www.HolzWerken.net

Sprung nach Weinheim wagte. Die Kom-
bination der zwei Rdume passt perfekt zu
dem, was Hook am Herzen liegt: Selbst zu
schaffen und nebenan in seiner Galerie
Werke von befreundeten Kiinstlern wie
Jozek Nowak und Marcin Rzasa mit den
eigenen Stiicken zu présentieren.

Die enge geistige Verbindung zu ande-
ren Holzschaffenden ist vielleicht das
wichtigste Mitbringsel, das sich der Mann
mit dem unverkennbar stiddeutschen Di-

Maserbilder Portrat

alekt aus Seattle geholt hat. In der Stadt
am Pazifik lebte Hook ein Jahrzehnt und
dort fand er zur Kunst. Doch zum Holz an
sich gelangte er schon viel friiher.

Riickkehr zum Holz nach
, wilden Jahren”

Nach ,wilden Jahren“ und einer abge-
brochenen Tischlerausbildung begann
Hook ein zweites Mal im Betrieb sei- =

HolzWerken Maifluni 2007




Maserbilder Portrat

nes Vaters, den sein dltester Bruder Ema-
nuel mittlerweile {ibernommen hatte.
»Als Lehrmeister hat er mich genauso
hart ‘rangenommen wie alle anderen”,
sagt Hook heute und klingt dafiir ehrlich
dankbar. Geschadet hat es den Familien-
banden nicht. Wihrend des Gesprichs
mit HolzWerken klingelt Peter Hooks Mo-
biltelefon. Er entschuldigt sich, spricht ei-
nige Sdtze mit seinem Bruder und legt
dann offensichtlich gut gelaunt auf. ,Das
war er gerade.“ Doch die gute Verbindung
zum Bruder hielt den jungen Tischler
nicht von der Wanderschaft ab. Mit dem
Gesellenbrief in der Tasche zog es den lei-
denschaftlichen Musiker bald ans Prinz-
regenten-Theater in Ludwigshafen - als
Regieassistent und als Biihnenbildner.
Nach einem Zwischenstopp in Berlin ging
es Anfang der neunziger Jahre mit seiner
amerikanischen Frau Sally fiir zehn Jahre
in die USA.

Was als Urlaub begann, wurde
Weichenstellung fiirs Leben

Eigentlich war es nur als Urlaub ge-
dacht, doch Hook und seiner Frau gefiel
es in Seattle und sie blieben. Die Arbeit in
der Alternativ-Metropole stellte die Wei-
chen fiir Hooks neue Sicht auf seinen er-
lernten Beruf. In der Kiinstler-Kooperati-
ve ,Northwest Fine Woodworking“ fand
er Anschluss und Inspiration. Auerdem
erlebte er schone Momente echter Kolle-
gialitdt: Wenn einer der Tischler klamm
an Auftrdgen war, halfen ihm andere aus.
Das Selbstverstdndnis der Kiinstlerkolle-
gen prigte die Arbeit des Stiddeutschen.
»In den USA lebt in solchen Gruppen das
Craftsmanship weiter; etwas, das es in
Deutschland so leider nicht gibt. Hierzu-

Nicht Visitenkarten, sondern Walniisse
mit seiner Telefonnummer liegen in
Peter Hooks Atelier aus. Es liegt an der

Marktstraf3e 18

69469 Weinheim

T +49(0)6201 84 43 966
Unter der Adresse www.peterhook.com
ist ein umfangreicher Blick in seine
Werkstatt moglich. AuBerdem geht es
dort zu den Kursen, in denen der Kiinst-
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lande sind die Handwerker leider nur
noch Ausfiihrende", findet Hook. GemiR
den Maximen des ,Craftsmanship” ist die
Einheit von Entwurf und Fertigung denn
auch fiir ihn das maflgebliche Kennzei-
chen seiner Arbeit. Das galt, als er mit sei-
nen Freunden Tom Lee und David Lilien-
thal 1996 in Seattle die Firma ,Western
Ave Woodworkers“ griindete und das
blieb bestehen, als er 2001 mit seiner Frau
und den beiden Kindern in die Heimat
zuriickkehrte.

Den Kopf voller Ideen und Skizzen,
wird der Werkstattboden in Weinheim
nicht selten zu Hooks Leinwand. Mit we-
nigen Strichen paust er nur mal
zwischendurch seine Vision einer fiinftei-
ligen Sitzgruppe aus dem Hirn auf den
Estrich. In diesem Momenten wird klar:
Diese intuitive Art des Holzwerkens ist es,
die die Objekte so lebendig wirken lassen.
Die Sehnsucht nach einzigartigen Stithlen
mit Namen wie ,Mufflon“ oder einem
Hocker namens , Tao“ kann seltsame Blii-
ten treiben. Einmal stand eine begeisterte
Kundin vor Hook und sagte mit Blick auf
ein Objekt nur: ,Ich méchte diesen Stuhl
haben. Aber ich habe kaum Geld.“ Sie
durfte ihn dennoch mitnehmen. Danach
kam sie einmal im Monat: Um den Kauf-
preis abzustottern.

Andreas Duhme

ler eine uralte indianische Technik lehrt:
Gehrungen mit durchgehenden Deck-
schichten. |

Erinnerung in Holz: Die abgeschnittenen
Zapfenreste samt Keilen werden aufgehoben
und mit den Kdufernamen versehen.

Werkstatt und Galerie in direkter Verbindung:
Den Mittelpunkt seines Schaffens in Weinheim
hat Hook bewusst gewdihlt.

Das Atelier 6ffnet Hook auch befreundeten
Kiinstler. So entsteht ein Schwerpunkt zeitge-
nossischer Holzkunst.

www.HolzWerken.net
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Fotos: Andreas Duhme

Die Beine bearbeitet Hook wie die meisten der Stuhlteile
von Hand. Aber nicht aus Prinzip.

+
For your passion

Wood carving tools
made in Switzerland
E Zulauf | Messerschmiede und Werkzeugfabrikations AG
CH-4900 Langenthal | Phone +41(0) 62 922 45 65

Fax +41 (0) 62 922 01 14 | info@pfeiltools.ch

www.pfeiltools.ch
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Kernholz Konterprofile

er schon einmal einen Rahmen
Wmit Schlitz, Zapfen und profi-
. lierten Innenkanten hergestellt
hat, der wei}, dass man trotz aller maschi-
neller Hilfe noch eine ganze Menge nach-
arbeiten muss. Erst dann stof3en die Profile

Mit den passenden Frasern und einem Frastisch ist die Herstellung von wirklich perfekt auf Gehrung zusammen.
Hinzu kommt bei dieser Konstruktion,
dass — falls die Rahmenholzer etwas
schwinden — meist die Gehrungen nicht
mehr dicht sind. Bei einem Rahmen, der
mittels Konterprofil verbunden wurde, ist
das aufgrund des tiberschobenen Profils
vollig ausgeschlossen. Und von vorne se-
hen die Rahmen nahezu gleich aus. Das
Konterprofil ist nur von der oberen oder
unteren Schmalkante der Tiir zu erken-
nen. Vor allem aufwindig gestaltete Rah-
men mit Sprossen oder auch geschweif-
ten Fiillungen sind mit einem Frédstisch
und einem Konterprofilfraser kein Pro-
blem mehr. Und wenn man die Rahmen-
holzer, Sprossen und Fiillungen ineinan-
der steckt, hat man sogar manchmal das
Gefiihl, als spiele man mit Lego-Baustei-
nen. Und den Spall daran verliert kaum

jemand.

hochwertigen Mobeltiiren ein Kinderspiel!

Dreiteilige Fraser machen
am wenigsten Arbeit

Konterprofilfriser  bestehen
aus mindestens einem Nutfrédser, einem
Profilfraser und einem Kugellager, die alle
zusammen auf einen Aufnahmedorn
(Schaft) gesteckt sind. Je nachdem, in
welcher Reihenfolge die Einzelteile auf
dem Dorn stecken, werden entweder die
Stirnkanten der Querrahmenteile (das ei-
gentliche Konterprofil) oder die Lings-
kanten der Rahmenhol-
zer profiliert. Da man fiir
beide Friasungen den
gleichen Profilfrdser ein-
setzt, muss die Profil-
form absolut ,symme-
trisch“ sein. Das heil3t
ein Hohlkehlprofil, das
sich spdter tiber eine Ab-
rundung schieben soll,
muss den gleichen Ra-
dius besitzen. Genauso
wichtig ist es, dass Sie
immer das komplette
Profil bis zum Kugellager
anfrdsen, sonst konnen
Profil und Gegenprofil
nicht tibereinander ge-
schoben werden. In der
Regel ist die Nut- bezie-
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Bei Frdsen bis 1.100 Watt sollten Sie nur
zweiteilige Frdser einsetzen. Ab 1.400
Watt kénnen Sie auch die grofSeren drei-
teiligen Frédser am besten mit Schaft-
durchmesser 12 mm (ganz rechts) einset-
zen (Firma Trend).

Prinzip und Aufbau eines Konterprofilfrasers:

* bei zweiteiligen Frasern

1. Alle Stirnkanten frasen

e bei einem dreiteiligen Fraser

1. Alle Stirnkanten frasen

hungsweise Profiltiefe der meisten Fréser
genau 9,5 mm. Dieses Mal? ist besonders
wichtig, wenn Sie die Linge der Querrah-
menholzer berechnen. Eine weitere Be-
schrankung ergibt sich in der Holzstérke.
Die meisten Friaser konnen nur sinnvoll
zwischen 18 und 22 mm Holzstérke ein-
gesetzt werden. Es gibt aber auch Model-

www.HolzWerken.net

Ideal fiir kleinere Frisen mit 8-mm-
Spannzange sind Frdsersets mit zwei fix
und fertig umgebauten Einzelfrdsern und
einem nicht allzu grof3en, optisch passen-
den Abplattfréiser (Firma ENT).

2. Fraser wechseln oder
umbauen und alle
Langskanten frasen

2. Frashohe verandern
und alle Léangskanten
frasen

le, bei denen man den Nutfriser durch ei-
nen diinneren oder dickeren ersetzt. Der
Spielraum erweitert sich auf Holzstédrken
von 16 bis 26,5 mm. Es empfiehlt sich
aber, im Bereich zwischen 20 und 22 mm
zu bleiben.

Besonders einfach lassen sich dreiteili-
ge Frdser einsetzen. Aufgrund eines zu-

Kernholz Konterprofile

Beim linken Frdser wird die Stirnkante im
unteren Bereich gefrdst, wobei der obere
Nutfrdser iiber dem Werkstiick frei her-
aussteht. Beim rechten Frdser ist es auf-
grund der véllig anderen Frdserreihenfolge
genau umgekehrt, hier steht der Profil-
frdser beim Lingsfrdsen (iber.

@

Der Umbau eines zweiteiligen Frdsers er-
fordert Erfahrung. Achten Sie auf die bis
0,05 mm hauchdiinnen Unterlegscheiben.
Eine zuviel oder zuwenig oder an der fal-
schen Stelle kann eine lockere oder zu
stramme Verbindung verursachen. Daher
sollten Sie sich die Reihenfolge aller Ein-
zelteile genau notieren. Defekte oder ver-
loren gegangene Unterlegscheiben kén-
nen meist nachbestellt werden. Wer den
Umbau scheut, sollte zu fertig umgebau-
ten Einzelfrdsern oder zu den dreiteiligen
Frdsern greifen.

sdtzlichen Nut- oder Profilfrasers entfallt
der Umbau und man kann sowohl Stirn-
kanten als auch Léngskanten mit dem
gleichen Fréser bearbeiten. Lediglich die
Friserh6he muss dann neu eingestellt
werden. -

HolzWerken Maifluni 2007
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Kernholz Konterprofile

Stirnprofile immer zuerst frasen

Friiserteile
immer um 90°
versetzt zueinan-
der montieren.
Danach die Mut-
ter wieder gut
festziehen.

Messen Sie anschlieSend den Ab-
stand vom Kugellager bis zur Fiih-
rungsnut des Queranschlags.

Stellen Sie den Frdsanschlag genau
parallel zur Fiihrungsnut ein und
iiberpriifen Sie, ob Anschlag und
Kugellager fluchten.

Zur Einstellung der Fréiserhéhe le-
gen Sie ein Rahmenholz flach vor
den Frdser. Bei der Stirnfrdsung
steht der Nutfrdser iiber.

Egal, welchen Konterprofilfriser Sie
einsetzen mochten, Sie miissen immer
mit dem Frisen der Stirnkanten, also des
eigentlichen Konterprofils beginnen. Ha-
ben Sie ndmlich zuerst die Langskanten
gefrést, niitzt Thnen auch das Ausreiltholz
nichts mehr, denn am Langsprofil wird
das Holz beim Querfrdsen ausreillen.
Wenn Sie den Frdser zum ersten Mal be-
nutzen sollten Sie — nachdem Sie die
Schutzgummierung vorsichtig entfernt
haben — die Schneiden um 90° versetzt zu-
einander anordnen. Dadurch lduft der
Fraser wesentlich ruhiger und die Krifte,
die beim Frisen auf die Schneiden einwir-
ken, werden gleichmélig auf den Umfang
des Frisers verteilt.

HolzWerken Maifluni 2007

Schrauben Sie ein Ausreif8holz an
den Queranschlag. Damit die Finger
geschiitzt sind, wird ein Sperrholz-
brettchen als obere Abdeckung an-
gebracht.

Um die Schneiden zu verdrehen, span-
nen Sie den Friser fest in die Oberfrise,
driicken Sie die Spindelarretierung und
dann erst losen Sie die Befestigungsmut-
ter am Fréser. Spannen Sie auf keinen Fall
den empfindlichen Schaft des Frisers in
einen Schraubstock oder die Werkbank
ein! Wenn Sie den Fraser umbauen miis-
sen, dann sollte er immer in der Oberfra-
se eingespannt sein! Ist der Frédser einge-
spannt, konnen Sie als néchstes den
Frasanschlag genau im Verlauf zum Ku-
gellager des Frésers einstellen. Wenn Sie
einen Queranschlag als Fiihrungshilfe be-
nutzen, muss der Anschlag zusétzlich
noch genau parallel zur Fithrungsnut ver-
laufen. Bei Arbeiten mit anderen Hilfs-
mitteln als dem Queranschlag ist das

Legen Sie die Hélzer mit der Mar-
kierung nach oben sichtbar gegen
den Queranschlag und frédsen Sie in
die Stirnkanten das Konterprofil.

nicht nétig. Hier reicht es vollig aus, wenn
Anschlag und Kugellager genau eine Linie
bilden. Stellen Sie danach die Fraserhohe
so ein, dass der obere Nutfréser sich noch
frei tiber dem Werkstiick drehen kann
und es nicht beschéddigt. Damit die Rah-
menholzer am Ende nicht ausreifSen, be-
festigen Sie ein Ausreifholz am Anschlag.
Dieses Holz wird beim ersten Frésen ge-
nau auf die Profilform eingefrdst. Wenn
Sie das Profil oder die Frisergrofe einmal
wechseln, miissen Sie wieder einen neu-
en Splitterklotz anschrauben. Ebenso
wichtig wie das Ausreiholz ist eine Si-
cherheitsabdeckung am Queranschlag.
Sie verhindert, dass die Finger zu nah an
den freilaufenden Nutfrdser tiber dem
Werksttick geraten.

www.HolzWerken.net
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Langskanten bekommen danach ihr Profil

Senken Sie den Frdser soweit, bis Als ndichstes wird ein Probestiick in Danach wieder alle Werkstiicke
der Nutfriser genau mit dem Stirn- der gleichen Holzstdirke gefrdst und markieren. Wichtig! Diesmal wird
zapfen iibereinstimmt. die Verbindung getestet. die Fldche mit der Markierung auf

den Frdstisch...

... aufgelegt. Benutzen Sie unbe- Die Fiillung kann besonders einfach ... der Nuttiefen und ziehen von dem

dingt zusdtzlich einen Andruckbo- ausgemessen werden, wenn der Ma8 je nach FiillungsgréBRe zwischen

gen oder eine Andruckfeder. Rahmen zusammengesteckt wurde. 4 und 6 mm ab. Zum Schluss kénnen
Dann messen Sie einfach die Hohe und Sie die Fiillung zur Probe auf das
Breite inklusive ... Innenprofil legen.

Ein Auflage-Brett-
chen mit Querholz
und Schnellspanner
kann den Queran-
schlag ersetzen.

Zum Einstellen der Werkzeughohe fiir
die Liangsfrdsung legen Sie eine schon
profilierte Stirnkante flach vor den Fréser.
Dabei muss die Sichtseite mit der Markie-
rung auf der Tischfliche aufliegen. Jetzt
miissen Sie bei einem dreiteiligen Fréaser
nur noch den Fréser so in der Hohe ver-
stellen, dass der kleine Zapfen genau mit
dem oberen Nutfrdser ibereinstimmt.
Wenn Sie einen Einzelfrdser benutzen,
miissen Sie zuerst die Anordnung der Fré-
ser auf dem Aufnahmedorn entsprechend
verdndern und anschlieBend den Friser
in der Hohe wie eben beschrieben neu
einstellen. Machen Sie danach mit dieser
Einstellung zun4chst eine Probefrasung an Der , Kontermax" der
einem Holz gleicher Stérke. Stecken Sie da- Firma Aigner ist mit
nach die Rahmenhblzer zusammen und ~etwa 100 Euro nicht
tiberpriifen Sie, ob die Profile dicht zu- gerade billig. Dafiir
sammenpassen und die Holzer eine Fli- liegt das Werkstiick
che bilden. Sollte eines der Rahmenhélzer —aber wieder flach und
vorstehen, miissen Sie die Fraserhohe ge- sicher auf dem Frds-
ringfiigig verdndern und erneut eine Pro- tisch auf.
befrdsung vornehmen. =

www.HolzWerken.net HolzWerken Maifluni 2007




Kernholz Konterprofile

Horizontale Abplattfraser bringen Fiillungen in Form

Sie sollten die Grof8e des Abplattfrdsers
der Oberfrise und der Frdstischoffnung
anpassen. Grof8e Fréser werden nur mit
12-mm-Schaft fiir entsprechend starke ...

=

Achten Sie darauf, dass Vorsatz-
brett und Kugellager eine Fléiche
bilden. Sie miissen auch bei den

Abplattfrdsern immer den gesam-
ten Profilbereich anfrdisen.

Bei grof3en Friisern sollten Sie ein Vorsatzbrett am Anschlag befestigen. Der Vor-
teil ist eine durchgehende Anlauffliche beim Frésen. Das am Anschlag befestigte
Brett wird bei laufender Frdse sachte in den Abplattfriser gezogen. Hat der Fri-
ser ein Kugellager, so miissen Sie an dieser Stelle im Brett zuvor mit einer Stich-

sdge eine Nut einsdgen.

Fiillungen werden in der Regel mit weit
ausladenden, tiefen Profilen versehen.
Deswegen beginnen die dazu nétigen Ab-
plattfrdser bei rund 45 mm Durchmesser
und enden bei fast 90 mm. Diese Gréen
setzen in jedem Fall eine Maschine mit
Drehzahlregulierung voraus. Denn je gro-
Rer der Fraserdurchmesser ist, umso nie-
driger muss die Drehzahl eingestellt wer-
den. Die Drehzahl eines 50 mm Frisers
darf Dbeispielsweise maximal 18.000
U/min betragen und ein 86 mm Fréser
darf hochstens noch mit 12.000 U/min
betrieben werden. Diese maximal zuléssi-
ge Drehzahl muss bei hochwertigen Fri-
sern zusammen mit der Mindestein-
spannmarkierung auf dem  Schaft
aufgedruckt sein. Beides ist fiir den siche-
ren Betrieb der Frédser unerldsslich und
Sie miissen sich penibel daran halten! Je
nachdem wie kriftig Thre Oberfrise ist,

HolzWerken Mai/luni 2007

konnen Sie nur Friser bis 8-mm-Schaft
einspannen. Wéhrend die kleineren Ab-
plattfrdser noch in 8-mm-Schaft erhlt-
lich sind, kénnen Sie die grofen und rich-
tig schénen Profile nur in 12 er Schaft
kaufen. Dies setzt natiirlich auch eine
Oberfrédse mit entsprechend viel Leistung
voraus und der richtige Fristischspaly
stellt sich leider erst ab 1800 Watt und
12er-Schaftfrdsern ein. Aber auch wenn
Sie eine leistungsstarke Oberfrédse haben,
sollten Sie — den Frésern zuliebe - iippige
Profile niemals in einem Arbeitsgang an-
frésen. Tasten Sie sich langsam in zwei bis
drei Schritten an die gewiinschte Form
heran, aber lassen Sie noch einen kleinen
»Hauch“ stehen. Wenn Sie den zum
Schluss noch wegfréisen, werden Sie mit ei-
nem feinen und sehr sauberen Frisbild be-
lohnt, das nur noch minimal geschliffen
werden muss. Benutzen Sie beim Frisen

Der Andruckbogen darf nicht im
Profilbereich Druck ausiiben,
deswegen wird noch je ein Holz-
klotz entsprechend der Profiltiefe
vor den Bogen gespannt.

Geben Sie nur Leim an die Stirn-
kanten der Rahmenquerhdlzer —
das Konterprofil. Sie diirfen auf kei-
nen Fall die Fiillung in der Nut ein-
leimen. Fiillungen werden nur lose
eingesteckt und diirfen nicht mit
dem Rahmen verleimt werden, da-
mit das Holz arbeiten kann.

der Fiillungen aber in jedem Fall eine An-
druckvorrichtung. Die sorgt fiir die exakte
Frasung und schiitzt die Finger. Entschei-
dend ist auch bei Fiillungen, dass Sie beim
Fridsen immer mit den Stirnkanten der Fil-
lung beginnen. Wenn Sie quer zur Holzfaser
frésen, gibt es am Ende einen Faserausriss,
den Sie beim anschlieBenden Lingsfréisen
dann wieder sauber wegfrisen.

www.HolzWerken.net

———




Vertikale Fraser iibernehmen den Job in schwécheren Oberfrasen

Mit einem Frdserdurchmesser von knapp
30 mm ist ein vertikaler Abplattfriser
ideal fiir kleine Frisen ohne Drehzahlre-
gulierung.

Hier erkennt man sehr gut die um 90°
versetzte Frisergeometrie bei identischen
Profilformen.

Mit einer Andruckvorrichtung kénnen auch grof3e Fiillungen problemlos und sicher
hochkant am Frésanschlag vorbei gefiihrt werden.

Wenn Sie nur iiber eine Oberfridse bis
1100 Watt und max. 8 mm Schaftaufnah-
me verfiigen, kénnen Sie mit den vertika-
len Abplattfraser dennoch in den Genuss
iippig profilierter Fillungen kommen.
Aufgrund der gednderten Fridsergeome-
trie miissen die Fiillungen allerdings
hochkant am Frisanschlag vorbei gefiihrt
werden. Wenn Sie dabei eine verntinftige
Andruckvorrichtung einsetzen, ist aber
auch das kein allzu grofles Problem. Bei
diesen Fridsern ist es aber besonders
wichtig, dass Sie nicht zu viel in einem Ar-
beitsgang wegfrédsen, da sonst die Friser-
gebnisse quer zur Holzfaser und vor allen
Dingen bei Weichholz nicht so gut sind, wie

www.HolzWerken.net

bei den groRen Horizontal-Abplattfrésern.
Deshalb wiirde ich diese Fréser eher als
Notlésung einsetzen. Wer an seinem Frés-
tisch eine seitliche horizontale Frésplatte
angebaut hat und die Fréase dort befestigt,
kann aber auch beim Einsatz der vertikalen
Abplattfriser die Fiillung wieder flach auf
den Fréstisch auflegen. |

Tischlermeister ~ Guido ~ Henn
schreibt als Fachjournalist  fiir
HolzWerken. AuBerdem gibt er
Kurse fiir Freunde des Handwerks.

Kernholz Konterprofile

Wird die Fréiise um 90° an der Seite des
Fréistischs auf einer verstellbaren Platte
montiert, kann die Fiillung wieder flach
auf die Tischfliche gelegt werden.

Auch Rahmen mit Sprossen und mehre-
ren Fiillungen sind mit einem Konterpro-
filfréiser iiberhaupt kein Problem. Die
Sprossen werden einfach in das Ldngs-
profil gesteckt und konnen dort frei hin
und her geschoben werden.

Hier gibt es das Werkzeug

Firma ENT
Herschelweg 5
D-73447 Oberkochen
T +49(0)7364 410648
www.ent-werkzeuge.de

Firma Trend

zu beziehen {iber
Firma Sauter GmbH
Gautingerstraf3e 48
D-82234 Weflling

T +49(0)8153 88180
www.sautershop.de

Fiihrungslade ,Kontermax”

erhaltlich bei:

Firma Georg Aigner

T +49(0)8734 921711 -
HolzWerken Maifluni 2007
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Foto: Deutsche Messe AG

Maserbilder Ligna 2007

Ein Marktplatz fiir die Welt-Holzin-
dustrie: So ist die Messe ,,Ligna" in
Hannover bekannt. Seit einigen Jah-
ren aber wendet sich die Grofischau
wieder stiarker dem Handwerk zu.
Und wird so auch fiir den Holzwerker

interessant.

ie Holz-Welt blickt Mitte Mai wie-

der auf das Messegelinde Hanno-

ver. Die im zweijdhrigen Turnus
stattfindende Weltmesse ,Ligna“ offnet
dort vom 14. bis zum 18. Mai ihre Tore.
Und diese Tore sind grof, denn bereits Wo-
chen zuvor beginnen Industrieunterneh-
men aus aller Welt, ihre gigantischen Anla-
gen von Lackierstrafen {iber CNC-Bear-
beitungszentren bis hin zu kompletten
Maschinenparks aufzubauen. Wer es gern
gigantisch mag, kommt bereits hier auf
seine Kosten, dafiir ist die Ligna bekannt.

Doch neben High-Tech und industriel-
ler Fertigung geht die Deutsche Messe AG
als Veranstalterin seit zwei Jahren wieder
starker auf Handwerksbetriebe und priva-
te Holzwerker zu. Sie kénnen bei einer
»Messe in der Messe“ (fast) alles finden,
was das Herz begehrt. 2005 hatte die
Sonderschau ,Handwerk, Holz & mehr*
einen beeindruckenden Start mit 550
Ausstellern auf 30.000 Quadratmetern. In
diesem Jahr werden diese Marken voraus-
sichtlich schon tibersprungen. Der Be-
reich fiillt mit den Hallen 11 sowie 14 bis
17 rund ein Drittel der Ligna 2007.

Handwerkszeuge und Maschinen, Be-
schldge und Verbindungsmittel, Oberfl-
chenmaterialien und Werkstoffe: Bei Vor-
fithrungen, in Gesprédchen und mit dem
Angebot, selbst Hand anzulegen, spre-
chen die Aussteller verstdrkt auch private
Holzwerker auf der weltgroBten Messe in
Sachen Holz an. Die Schau ,Handwerk,
Holz und mehr“ gilt sogar einzeln gerech-
net bereits als die grofte Messe fiir Holz-
handwerker in der noérdlichen Hilfte
Deutschlands. Neben namhaften Ausstel-

Marktplatz fiir Hadndler und Holzwerker: Die Ligna in Hannover ist ein Tummelplatz

fiir Holzbegeisterte.

HolzWerken Mai/luni 2007

2001 war Wolfgang Frey Vize-Weltmeister
der Mébeltischler. Auf der Ligna 2007 baut
er auf dem Stand der Firma Dick die Garten-
bank aus diesem Holz\Werken-Heft nach.

lern wie Mafell, DeWalt, Bosch, Makita,
Festool, Altendorf, Felder, Clouth, Osmo
und BASF finden sich gerade fiir private
Holzwerker besonders interessante H4nd-
ler von Handwerkszeug und Zubehor.
Zum Herzschlagfinale wird fiir junge
Tischlergesellen auf der Ligna 2007 der
Endausscheid des Wettbewerbs , Die gute
Form“. Unter diesem Titel pramiert der
»Bundesverband Holz und Kunststoff*
(BHKH) und die regionalen Tischler-In-
nungen seit Jahren die deutschlandweit
am besten gestalteten Gesellenstiicke —
immer ein Hingucker, fiir Profis und Neu-
Holzwerker gleichermafen. Die Teilneh-
mer der Endausscheidung zeigen ihre
Stiicke in Halle 17, Stand A34. Erstmals in
der Geschichte des Wettbewerbs kann
auch das Publikum seine Stimme abge-

www.HolzWerken.net
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HANNOVER

14.-18. Mai 2007

LIGNA'

Weltmesse fiir die Forst- und Holzwirtschaft

ben. Die drei Bundessieger werden am
Freitag, 18. Mai, um 14.30 Uhr auf dem
Stand des BHKH bekannt gegeben. Was
die Jung-Gesellen bereits begonnen ha-
ben, dafiir sollen junge Leute begeistert
werden: Eine ,Karriere in Holz" anzustre-
ben. In Halle 16 ist fiir junge Ligna-Besu-
cher unter diesem Motto ein gro3er Info-
Bereich eingeplant.

Statt der Faszination groer Maschinen
setzt ein ganz besonderer Bereich der Lig-
na auch 2007 auf den Umgang mit Holz
als Quelle fiir Asthetik. Zwar wurde der
der einst prignante Name des Bereichs,
,Holz in Kiinstlerhand“, gedndert in den
ebenso trendigen wie schwammigen Titel
»,Wonders in wood“. Geblieben ist das
Konzept: Mehrere Dutzend Kiinstler und
Kunsthandwerker bekommen auf Einla-
dung der Veranstalter ein Forum, um ihre
Werke zu prisentieren. Das Spektrum der
Objekte reicht von den bunten Ufo-Krei-
seln aus der Osterreichischen Drechselm-
anufaktur Klaus Mader tiber die Biicher
aus Holz von Ivon Ilmer, von bizarren

Maserbilder Ligna 2007

Beispiele fiir
| echte Hand-

Schubladen-Schatullen des Alexis Con-
klin bis hin zu pittoresk anmutenden Ste-
len-Hiusern aus der Werkstatt von Alfred
Arnold. Erstmals ist der Kiinstlerbereich der
Ligna 2007 geteilt: Neben der reinen Aus-
stellung mit unverkduflichen Unikaten ent-

. werkskunst
bieten wieder die
| preisgekronten
| Gesellenstiicke
(| auf dem BHKH-

| Stand.

Foto: Deﬁische Messe AG

steht ein Marktplatz, auf dem handwerklich
hochwertige Objekte und Gebrauchsgegen-
stdnde verkauft werden. Die Besucher ha-
ben so die Gelegenheit, ein Sttickchen Lig-
na mit nach Hause zu nehmen.

Andreas Duhme

Preise und Zeiten HolzWerken auf der Ligna 2007

lhr direkter Draht zu uns auf Stand G 41

Ligna: Vom Forstarbeiter

bis zum Kunstdrechsler

Holz, wohin das Auge schaut: Auf der
Ligna 2007 sind nicht nur Industrie und
Handwerk vertreten, sondern auch die
Forst- und Energiewirtschaft.

Die Messe ist von Montag, 14. Mai,

bis einschlieflich Freitag, 18. Mai,

von 9 bis 18 Uhr gedffnet.

Eine Tageskarte kostet 20,50 Euro
(Vorverkauf 17 Euro),

eine Dauerkarte 31,50 Euro
(Vorverkauf 29 Euro).

Schiiler und Studenten zahlen 9 Euro,
ein Nachmittagsticket (giiltig ab 15 Uhr)
ist fiir fiinf Euro zu haben.

Der Katalog kostet 15 Euro. /|

Mehr Infos (auch zum Vorverkauf): www.ligna.de

www.HolzWerken.net

Lernen Sie HolzWerken personlich ken-
nen! Das Team erwartet Sie an unserer
Messeprasenz inmitten des Geschehens,
an der Schnittstelle der Hallen 14 und 15
am Stand G 41. Nehmen Sie an unserem
Gewinnspiel teil, verraten Sie uns lhre
Wiinsche fiir kommende Ausgaben und
werfen Sie einen Blick in aktuelle Literatur
rund ums Tischlern, Drechseln und Schnit-
zen. Ein Besuch lohnt sich auf jeden Fall.
Gleich nebenan, am Stand der Firma Dick
(Standnummer F 45), kénnen Sie auBer-
dem miterleben, wie die Zapfenverbin-
dungen der Gartenbank aus diesem ak-
tuellen Heft nachgebaut werden. Und
zwar mit klassischem Werkzeug und
Techniken. HolzWerken — und Sie sind
eine Erfahrung reicher! |

OST 3

R HolzWerken
Halle 15
Stand G 41

]
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Splitter und Spdne

@ Dick

Grundlagen der
Mobelrestaurierung
19.04.2007 - 21.04.2007

Drechseln, Aufbaukurs
25.04.2007 - 26.04.2007

Kerbschnitzen

Der Kurs vermittelt

das Grundwissen des Schnitzens.
07.05.2007 - 08.05.2007

Reliefschnitzen

Der Kurs baut auf dem Kerbschnitzen
auf und legt Grundlagen fiir

die plastische Gestaltung.
09.05.2007 - 10.05.2007

Blockhausbau im Bayerischen Wald
21.05.2007 - 25.05.2007

Holzboot-Reparatur
29.05.2007 - 02.06.2007

Schemel

Entwurf und Ausarbeitung eines
Hocker-Unikats in Anlehnung an
die traditionelle Welsh-Stick-Technik
14.06.2007 - 16.06.2007

Kanadier aus Zedernholz

Innerhalb von acht Tagen stellt jeder
Teilnehmer einen eleganten Holzkana-
dier in Leistenbauweise her.
18.06.2007 - 26.06.2007

Restaurieren historischer Fenster
18.06.2007 - 19.06.2007

Restaurieren historischer Tiiren
20.06.2007 - 22.06.2007

Dick GmbH
DonaustrafRe 51
94526 Metten

T +49(0)991 9109-0
F +49 (0)991 9109-50
www.dick.biz
info@dick.biz

@ Kurswerkstatt Miinchen
Mébelbau mit Holzwerkstoffplatten
und moderner Beschlagtechnik

04.05. 2007 - 06.05. 2007

Klassische Massivholz-Rahmentiiren
mit Konterprofil und Massivholz-

fiillung , Arbeiten mit Frésschabl
nen
30.06. 2007

Holzoberfldchen von Mébeln
schleifen, beizen, 6len lackieren
13.07. 2007 - 14.07. 2007

Kurswerkstatt Miinchen

Inhaber: Roland Heilmann
Haager Strafe 9, Il. Stock links
81671 Miinchen

T+49(0)89 580 1135

F +49(0)89 589 279 66
info@kurswerkstatt-muenchen.de
www.kurswerkstatt-muenchen.de

HolzWerken Mai/luni 2007

Produkte

Nur mit der Kraft
der Luft

Einen echten Luftikus nimmt
die Firma Lamello in ihr Sorti-
ment auf. Die Rede ist von luft-
gefiillten Montagekissen, die
vor allem beim Einbau von
Fenstern gute Dienste leisten
und die althergebrachte Keil-
Methode ersetzen sollen. Insge-
samt vier ,Winbags”, kleine
aufblasbare Kissen aus faser-
verstarktem Kunststoff, kom-
men dabei zum Einsatz. Jedes
von ihnen kann 100 Kilogramm
stemmen und sich dabei auf bis
zu 50 Millimeter Dicke aufplus-
tern. Ein Kissen passt leer in
wenige Millimeter kleine Spal-
ten. Gefiillt wird jede der 15
mal 16 Zentimeter groRen Luft-
taschen in Windeseile durch ei-
nen Mini-Blasebalg, der vom
Blutdruckmessen bekannt ist.
Abgelassen wird die Luft iiber
ein Ventil gleich nebenan. Da-
durch sind die Kissen leicht mit
einer Hand zu bedienen und
funktionieren wie ein regulier-
barer Keil. Im Set kénnen die

Foto: Andreas Duhme

Die Winbags liefern mehr
Kraft, als man ihnen auf den
ersten Blick zutraut,

schwarzen Helfer auch bei der
Mobelmontage helfen. Gelie-
fert werden Sie im Viererpack
mit einem Giirtelhaken. Im Ver-
gleich zu einer Handvoll Keile
ist der Preis mit 79,50 Euro (bis
Ende April 2007 im Einfiih-
rungspreis 65 Euro) sicherlich
stolz. Doch wesentlich beque-
mer ist der Umgang mit dem
luftigen Kraftpaketen tatséch-
lich. Sie lohnen sich deshalb
vor allem fiir Viel-Montierer. M

Mehr Infos: www.lamello.de

Kein Platz fiir Spane
in den Taschen

Jedes Handwerk hat seine An-
forderungen an die richtige
Kleidung. Speziell auf die Be-

Foto: Andréés Duhme

Grau und Weinrot dominieren
als Farben bei der DNS-Drech-
seljacke. Sie ist so optimiert,
dass Spdne nicht an ihr haften
oder ins Innere gelangen.

diirfnisse der Freunde des ro-
tierenden Holzes hat die Drech-
selstube Neckarsteinach (DNS)
eine Arbeitsjacke entwickelt. In
Zusammenarbeit mit der Kory-
phée des Fachs, Professor Gott-
fried Bockelmann, entstand ein
leichtes Produkt, das in vielerlei
Hinsicht durchdacht ist: So lie-
gen die Biindchen eng an, sind
aber nicht aus Strick, an dem
Spéne haften blieben. Auf all-
mabhlich schlapp machende
Klettverschliisse verzichtet die
Jacke ebenfalls. Das diinne
Polyester-Baumwoll-Gewebe ist
mit einem Zwei-Wege-Reif3ver-
schluss versehen und nach Art
einer Schiirze geschnitten. Ge-
wohnungsbediirftig, aber eben
gut bedacht ist die Anordnung
der weinrot abgesetzten Ta-
schen: Sie sitzen nicht vorne,
wo sie wie ein Trichter Drech-
selspane auffangen wiirden,
sondern auf Oberarm und Rii-
cken. Die Drechsel-Jacke kostet
je nach GréRe (von S bis
XXXXL) 51,03 und 69,59 Euro
zuziiglich Versand. 7|

Mehr Infos:

Drechselstube Neckarsteinbach
T+49(0)6229 2047
www.drechselstube.de

Klappen gehort
zum Handwerk

Der Cutter, ein schnédes Aller-
weltsding: Mit einem Gehéuse
aus Stahl oder schlimmer noch
aus knallbuntem Plastik macht
dieses an sich praktische Werk-
zeug weder optisch noch hap-
tisch etwas her. Damit macht
jetzt die Firma Bessey Schluss.
Sie fiigt die Cutterklingen in ein
Edelstahlgehduse, das passge-
nau mit schichtverleimtem
Edelholzteilen belegt wird. Fiinf
Stifte sorgen fiir den Zu-

sammenbhalt, eine Politur fiir
die edle Optik. Zwar bietet das
Stiick kein Fach fiir eine Reser-
veklinge; dafiir wartet es aber
mit einer anderen Besonderheit
auf: Es lasst sich zusammenle-
gen wie ein traditionelles
Klappmesser. Der flexible Cut-
ter ist 15 Zentimeter lang und
wiegt satte 175 Gramm. Zu be-
ziehen ist er fiir 13,90 Euro (zu-
ziiglich Mehrwertsteuer und
Versand) beim Mettener Ver-
sender Dick. Zehn Ersatzklingen
kosten dort netto 3,90 Euro. M

Mehr Infos: www.dick.biz

Foto: Firma Dick
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Produkte

Splitter und Spadne

Dieser Hobel geht steil(er)

Bei Hartholz stof3en japanische
Hobelmodelle bisweilen an ihre
Grenzen. Der Grund: Im Innen-
ausbau benutzen die Tischler
auf den Inseln fast ausschlief3-
lich Weichholz. Wer trotzdem
auf japanisch (sprich auf Zug)
in Ahorn, Eiche und Buche ho-
beln will, ist auf Spezialanferti-
gungen angewiesen. Die baye-
rische Firma Dick lasst beim
Hersteller Tsunesaburo eigens
fiir den européischen Markt ei-
nen Hartholz-Hobel mit steile-
rem Eisen (45° statt 40°) her-
stellen. Diese Winkeldnderung

Foto: Firma Dick

vermindert Ausrisse in schwieri-
gem Holz, versichtert der
Handler. Das 55 Millimeter
breite Eisen mit einem Harte-
grad von 66 Rockwell ist in
zwei Schichten geschmiedet.
Dadurch wéchst die Standzeit
auch bei ungiinstigen Materia-
lien exotischen Hartholzern,
Leimholz und Laminaten.

Der Hobel mit einem Block aus
Kashiholz kostet 152 Euro; hin-
zu kommen Steuern und Ver-
sandkosten. |

Mehr Infos: www.dick.biz

Bank mit Hohe und Tiefe

Auf und nieder geht es bei den
Osterreichischen Hobelbank-
Bauern der Firma Wittmann.
Denn ein fester Bestandteil des
Sortiments sind héhenverstell-
bare Hobelbanke. Mit einer
Kurbel erreicht die Arbeitsfla-
che die gewiinschte Hohe, zwi-
schen 65 und 94 Zentimetern
sind machbar. Das schont den
Riicken bei unterschiedlichen
Arbeiten und macht die Bank
aus massiver Buche auch fiir
Kinder nutzbar. Die flexible
Bank lasst sich wie die stationa-

—

).,_z_, @: —

ren Schwestermodelle mit einer
Vielzahl von Zubehor ausriis-
ten. Dazu gehort auch ein Satz
Rollen, der den Standort des
Arbeitsplatzes flexibel halt:
Praktisch gerade in kleineren
Werkstatten. Die hohenverstell-
bare Bank kostet 1620 Euro in-
klusive Steuern und Transport,
ein Rollensatz schlagt zusatzlich
mit 81,60 Euro zu Buche. |

Zu beziehen bei:
Wittmann GmbH
Miihldorf 4

A-4644 Scharnstein
www.hobelbank.at

Foto: Firma Wittmann

Je nach Arbeit und je nach Nutzer ldsst sich die Wittmann-Ho-
belbank mit wenigen Handgriffen anpassen.

www.HolzWerken.net
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Andere Systeme stof3en
irgendwann an ihre Grenzen.
Follow your instinct: |
der DD4O.

mafell 03/07

Gehen Sie neue Wege und entdecken Sie die grenzenlose

Vielseitigkeit des DD40-Systems zum schnellen Setzen von
Holzdiibeln.
Maschine und kostenglinstigen Standarddiibeln sorgt das
DD40-System in der Verbindungstechnik fir héchste Prézision,
effizientes Arbeiten und absolute Verdrehsicherheit. Typisch

MAFELL. Besuchen Sie uns auf der LIGNA+ 2007 in Hannover
vom 14.-18. Mai 2007, Halle 15, Stand E14.

Denn mit einer extrem handlingfreundlichen

14.-18. Mai 2007

LIGNA" www.mafell.de

HANNOVER

Weltmesse fir die Forst- und Holzwirtschaft



Splitter und Spdne

@ Drechselstube Neckarsteinach

Formenkanon

Kerzenleuchter und Korkenzieher mit
schénen Profilen

17.05. - 18.05. 2007

Drehen einer hélzernen Feldflasche
Zum Teil mit Ring, auf mehreren
Achsen mit eingesprengtem Deckel
19.05. - 20.05.2007

Drechselstube Neckarsteinach
Martin Weinbrecht

Finkenweg 11

69239 Neckarsteinach

T +49(0)6229 2047 (8.30-13 Uhr)
F +49(0)6229 960241
dns@drechselstube.de
www.drechelstube.de

® Magma

Intensivkurs

Die Teilnehmer lernen alle Méglichkei-
ten einer Drechselbank kennen.
22.06.-23.06. 2007

Nassholzkurs
04.05.-05.05. 2007

Magma GmbH
SchloBstraf3e 35

A-4971 Aurolzmiinster
T +43(0)77 52-880 600
F +43(0)77 52-880 62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

@ Schnitzschule Geisler-Moroder

Schnupperkurs Schnitzen
07.05. - 09.05.2007
28.05. - 30.05.2007

Einsteiger-Schnitzkurs
30.04. - 05.05.2007
07.05. - 12.05.2007
14.05. - 19.05.2007
21.05. - 26.05.2007

Figurales Schnitzen Anfinger
In diesem Anfédngerkurs wird das
Grundlagenwissen iiber figurale
Holzbildhauerei vermittelt.
30.04. - 05.05.2007

07.05. - 12.05.2007

14.05. - 19.05.2007

21.05. - 26.05.2007

Tiere schnitzen
07.05. - 12.05.2007
21.05. - 26.05.2007
04.06. - 09.06.2007

Langholzdrechseln und
Hohldrehen

Es werden dabei die wichtigsten
Grundkenntnisse tiber Werkzeug, Holz,
Maschinen und Unfallverhiitung ver-
mittelt.

30.04. - 05.05.2007

11.06. - 16.06.2007

18.06. - 23.06.2007

HolzWerken Mai/luni 2007

Holz und Kultur

Tour mit
freier Auswahl

Immer dann, wenn sich Holz
und Kultur vereinigen, entste-
hen spannende und eindrucks-
volle Orte. Das Holzkompetenz-
zentrum Rheinland hat daher
ein besonderes Projekt ausgear-
beitet: die Européische Holzrou-
te. Entlang der Route sind 6ko-

Foto: Holzkompetenzzentrum Rheinland A

logisch wertvolle Waldgebiete,
bedeutende Walderlebnis-Ein-
richtungen, innovative Holzver-
arbeitung sowie interessante
Holzbauwerke zu bestaunen.

Je nach Interesse oder Bediirf-
nis gibt es etliche spannende
Stationen, die jeder individuell
im Internet auswahlen kann:
Von eindrucksvollen alten Ei-
chen tber das Naturzentrum
Eifel bis hin zum Wacholder-
Schutzgebiet. Botanische Gar-
ten sind ebenso gelistet wie
unterschiedliche Bauten aus
Holz. Beispielhafte Energiespar-
hauser oder ungewdhnliche Ar-
chitektenentwiirfe zeigen, was
sich aus Holz alles machen
lasst.

Jede Holztour ist personlich
und ldsst sich daher nach eige-
nen Kriterien zusammenstellen.

Wer also nur etwas iiber be-
stimmte Aspekte der Holznut-
zung wissen mochte, der erhalt
tiber das Internet einen véllig
anderen Routenplan als je-
mand, der sich fiir Energiespar-
hauser interessiert. 7|

Mehr Infos:
Holzkompetenzzentrum Rheinland,
Projekt Europdische Holzroute
Rémerplatz

53947 Nettersheim.

T 49(2)486203015
www.holzroute.de

Da klappt alles: Schau zeigt Roentgens Werke

Er war der konigliche Kunst-
tischler fiir mechanische Mébel:
David Roentgen. Alles, was aus
seiner Manufaktur kam, war
heifd begehrt — und zwar welt-
weit. Aus Anlass des 200. To-
destages von David Roentgen
(1743-1807) widmet das Ger-
manische Nationalmuseum in
Niirnberg dem Ebenisten und
Kabinettmacher jetzt eine
Sonderausstellung.

David Roentgen war seiner Zeit

Das Germanische National-
museum zeigt Werke eines
der beriihmtesten Mébel-
kiinstler.

weit voraus. Und seine Mobel —
weltweit als ,,Neuwieder Arbei-
then” — bekannt, waren der
letzte Schrei: Tische, Kommo-
den, vor allem aber die
Schreib- und Verwandlungsmo-
bel aus der zweiten Hélfte des
18. Jahrhunderts begeisterten
die Fiirsten und Konige Euro-
pas. Der Grund waren raffinier-
te Geheimfacher und ausgeklii-
gelte technische Spielereien
und Ausklappmechanismen.
Die meisten Mobel verkaufte
Roentgen an den Hof Kathari-
nas der Grofen von Russland.
Das Germanische Nationalmu-
seum zeigt nun die schonsten
Arbeiten der Wiesbadener
Roentgen-Manufaktur.
Samtliche Mébel sind frei auf-
gestellt und von allen Seiten zu
betrachten. Sofern es restaura-
torisch vertretbar ist, sind die
Schreibtische geoffnet, so dass
auch das ansonsten verborgene
Innenleben sichtbar wird. Um
den Besuchern einen Eindruck
von der Vielfalt der Objekte zu

Nicht zuletzt seine Einlegear-
beiten machten Roentgen be-
riihmt.

geben, sind zusatzlich Bilder
unterschiedlicher Entfaltungs-
Stadien zu sehen. ;.

Mehr Infos:

Ausstellung Roentgen-Manufaktur
8. Februar bis 7. Oktober 2007
Germanisches Nationalmuseum
Niirnberg

T+49(0)911 1331238
www.gnm.de

Foto: Holzkompetenzzen%rum Rheinland

Iioto;: N.RuQe}GNM

www.HolzWerken.net




Wissen Splitter und Spdne

,Fliissiges Holz" macht
Schnitzern Konkurrenz

Dem klassischen Holz-Hand-
werk droht Konkurrenz von un-

erwarteter Seite: Was auf den
ersten Blick aussieht wie ge-
schnitztes Echtholz, entpuppt
sich als Spritzguss-Produkt.
Ein neuer Werkstoff namens

Arboform (von arbor, lateinisch
,der Baum") ist von der Eisena-

cher Firma Tecnaro entwickelt
worden. Arboform besteht laut
Hersteller zu 70 Prozent aus
nachwachsenden Rohstoffen
wie Flachs, Hanf, Sisal oder
Baumwolle. Der Rest ist Lignin,
der ,Leim" aus den Wénden
von Holzzellen. Es halt die
Holzfasern zusammen und ver-
leiht ihnen ihre Festigkeit.

Pro Jahr fallen weltweit etwa
fiinfzig Millionen Tonnen Lignin

Die im Spritzgussverfahren hergestellte Figuren aus Arboform
sehen Schnitzarbeiten tduschend dhnlich.

als Abfallprodukt der Papierin-
dustrie an. Bisher wurde dieser
es vor allem verbrannt. Jetzt
wird es als Lignin-Granulat ver-
wendet. Unter Hochdruck und
bei 110 bis 130 Grad wird das
Jliissige Holz" (Herstellerwer-

Hifi-Boxen im Holz-Look sollen Arboform zum Durchbruch verhelfen.
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bung) mit den Naturfasern ver-
mischt und in eine beliebige
Form gespritzt. Zurzeit produ-
ziert Tecnaro 300 Tonnen Ar-
boform pro Jahr, und die Kapa-
zitat sei ,rasch erweiterbar”.
Mégliche Anwendungen sind
neben Pseudo-Schnitzereien
holzerne Uhrengehduse oder
Gehduse fiir Fernsehapparate,
Computer oder Handys. Arbo-
form kann aber auch beim
Innenraum von Autos einge-
setzt werden. Selbst fiir FuBbo-
den soll der Natur-Kunststoff in
Frage kommen. Bei der Oko-
Bilanz kann sich Arboform laut
Hersteller mit echtem Holz
messen: Es verrottet und kann
verbrannt werden. |
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Bestellen Sie jetzt den MAGMA Katalog # 5

(148 Seiten feine Werkzeuge fiir Holz)

Allerglker kdnnen gende HolzfuBbdden dagegen H Jadpam::he
aufatmen verringern die Staubbelastung. ANCHE RASN0R
,Holz ist antistatisch, was be- Schnitzwerkzeuge
Eine gesunde Wohnumgebung  sonders fiir Hausstauballergiker Drechselwerkzeuge
isf ins'besonder.e fur Atllergik?r wic.htig i§t." . Drechselmaschinen
wichtig. Holz eignet sich dafiir Bei gereizten Atemwegen, ei-
besonders. ,Naturbelassene nem typischen Allergiesymp- Drechselkurse
Holzoberflachen wirken anti- tom, ist eine Luftfeuchtigkeit Schiarfmaschinen
bakteriell, Keime konnen auf zwischen 30 und 55 Prozent ——

ihnen nicht wachsen", darauf
weist Heino von Rantzau von
der Initiative Pro Massivholz
hin. Denn auf Holz werden
Allergieausloser wie Schimmel-
pilze, Keime und Hausstaubmil-
ben eingeddmmt.

Oberflachen, die sich elektrisch
aufladen, ziehen aufgewirbel-
ten Staub an. Leicht zu reini-

optimal. Holz als Baustoff und
Mé&belmaterial fordert dieses
Klima, in dem es bei Bedarf
tiberschiissige Feuchtigkeit aus
der Luft aufnimmt oder an die
Raumluft abgibt.
Regelmaéfiiges Liiften unter-
stiitzt ein allergikergerechtes
Raumklima. In Holzhdusern hat
Schimmel vergleichsweise we-

Gute Luft fiir Allergiker:
Holzoberfldchen fordern ein
gutes Wohnklima.

nig Chancen, denn die guten
Dammeigenschaften des Holzes
schiitzen vor kalten, feuchten
Raumecken, dem Lebensraum
der Schimmelpilze. 7|

www.HolzWerken.net

HolzWerken Mai/luni 2007

MAGMA Gmbh

SchloBstralBe 35
AT 4971 Aurolzmlnster
Tel. +43-77652-880600
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de
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Splitter und Spdne

Drechseln mit Ausdrehhaken
und Ringeisen

23.04. - 28.04.2007

18.06. - 23.06.2007

Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63 / Tirol
Telefon: +43(0)5634 6215
Telefax: +43(0)5634 6128
info@schnitzschule.com
www.schnitzschule.com

® Kurszentrum Ballenberg

Holzschnitzen: Figuren - Reliefs
23.04.- 27.04.2007

Monochord

Die Teilnehmer bauen einen Klangkér-
per, auf welchem drei verschiedene
Saiteninstrumente Platz finden.

14.05. - 18.05.2007

Gemshorn - eine Gefififlote aus
Tierhorn
23.06. - 24.06.2007

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk
CH-3855 Brienz

T+ 41(0)33-952 80 40,

F +41(0)33-952 80 49
info@ballenbergkurse.ch
www.kurszentrum-ballenberg.ch

@ KS Drechselbedarf

Exzentrischkurs

Die Werkstiicke werden versetzt
(parallel oder schrég) in die Drechsel-
bank eingespannt, so entstehen exzen-
trische Formen.

27.04. u. 28. 04.2007

Beginnerkurs
11.05. u. 12.05.2007

Kugelkurs
01.06. u. 02.06.2007

Schalenkurs

Gearbeitet wird mit Form- und Scha-
lenréhren sowie mit Schabern.
08.06. u. 09.06.2007

Drechselbedarf K. Schulte
KordestraBRe 31

49744 Geeste-Grof3 Hesepe
T+49(0)5937 913234
F+49(0)5937 913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

@ Maderas Drechseltechnik

Die Hirnholzbearbeitung
Dosen und kleine Gefidfle mit Deckel
21.04.2007

Anfinger Tageskurs

Lang- und Querholz drechseln -
Schalenréhren, richtiges Schirfen
der Werkzeuge

05.05.2007

Maderas Drechseltechnik
Zum Kleverberg 5
23898 Klinkrade

T +49 (0)4536 1409

M +49(0)171 74 26 777
F +49(0)4536 433

HolzWerken Maifluni 2007

Veranstaltungen

Edelhodlzer von ihrer
schonsten Seite

Ein Event fiir Holzkenner,
Drechsler, Tischler, Messerma-
cher und Bildhauer ist der Tag
der offenen Tiir bei der Firma
Max Cropp in Hamburg-Har-
burg. Am Samstag, 2. Juni, kén-
nen sich Besucher bei dem
Edelholz-Handler mit Material
und Werkzeugen eindecken so-
wie sich Kniffe und Technikern
von den Vorfiihrern abschauen:
Das Angebot reicht von Drech-
selkunst rund um das Thema
Tischkultur tiber die Spezial-
technik des Hakendrehens bis

hin zu filigranen Kunstwerken.
Ein besonderes Highlight ist ei-
ne historische Wippdrehbank
samt Werkzeugen.

Neben den Vorfithrungen der
Drechsler und eines Werkzeug-
schmieds wird es einen Einblick
in die besondere Tischlerkunst
aus Japan geben, und der
Hamburger Bildhauer Hauke
Jessen hat sich vorgenommen,
einen rohen Holzblock in ein
Kunstwerk zu verwandeln. Ein
Holzquiz darf natiirlich nicht
fehlen, auRerdem steht ein Ex-
perte fiir Holzbestimmung Re-
de und Antwort. |

-
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Kniffe und Tipps rund um edle
Holzer gibts beim Tag der of-
fenen Tiir der Firma Max
Cropp in Hamburg.

Firma Max Cropp,

Tag der offenen Tiir, Samstag, 2. Juni, von
9 bis 16 Uhr im GroBmoorring 10, Ham-
burg-Harburg. Anfahrt iiber die A 1, Ab-
fahrt Hamburg-Harburg, ab dort ist der
Weg ausgeschildert.

Neue Messe startet
in Passau

b §
= .

Die ganze Bandbreite der Fas-
zination Holz will die neue

Messe in Passau einfangen.

Foto: Firma Passau Event

Die neue Messe ,Holz Passau”
2007 ist eine Kombination aus
Fach- und Verbrauchermesse.
Vom 14. bis 17. Juni stellen
Forst- und Landwirtschaft sowie
Handel, Handwerk und Indus-
trie Neuheiten und frische
Ideen rund um das Thema Holz
vor. Themenschwerpunkte sind
unter anderem: Energie, Bau-
stoff mit unbegrenzten Mog-
lichkeiten, Stein, Architektur,
Holz im Handwerk sowie Ober-
flachen. Die neue Messe ver-
steht sich als Ankerpunkt einer
starken Holzregion im Dreilédn-

derbereich Deutschland, Oster-
reich und Tschechien. Sie rich-
tet sich an Verbraucher ebenso
wie an das Fachpublikum. Zu
sehen gibt es neben vielen Pra-
sentation auch Kettensdgen-
Action. Und HolzWerken wird
mit einem eigenen Stand ver-
treten sein. Lernen Sie uns dort
kennen! |

Mehr Infos:

Passau Event GmbH
Dr-Ernst-Derra-Stra8e 6
94036 Passau

T+49 (0)851 988460
www.passau-event.de

Handwerk wie im
Mittelalter

Das ,Mittelalterlich Spectacu-
lum” ist ein wahres Spektakel.
Wie die Handwerker gearbeitet
haben, das ist dabei eine der
spannendsten Fragen. Bei den
wandernden Spectaculum-Ver-
anstaltungen zeigen Handwer-
ker kunstvolle Holz-Schnitz-
techniken, arbeiten mit Axt und
Sége, topfern und schmieden
vor den Augen der Zuschauer.
Dazu gibt es Ritterkampfe, Fal-
kner zeigen ihre Kunst, es er-

tont Musik auf ungewohn-
lichen Instrumenten und jeder
der Akteure tragt Kosttim.

Das ,Mittelalterlich Spectacu-
lum” gastiert am 17, 19. + 20.
Mai im Schlosspark Rastede bei
Oldenburg; vom 26. bis 28. Mai
im Park Wilhelmshéhe Hohen-
westedt bei Neumlinster, am 2.
und 3. Juni in Wagwiesental bei
Neunkirchen im Saarland, am
7., 9. und 10. Juni im Drei-Lén-
der-Garten in Weil am Rhein
und am 16. und 17. Juni im
Schlosspark Lich bei GieRen. M

Mehr Infos: www.spectaculum.de

i Kl
Die Findigkeit des Mittelalters
steht bei der Spectaculum-
Reihe im Mittelpunkt

Foto: Mittelalterlich Spectaculum

Foto: Firma Max Cropp

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spane

Blatt fur Blatt
Drechseln lernen

Dieter Stojan ldsst es rundge-
hen: Der ehemalige Leiter der
Meisterschule Ebern begleitet
mit seinem neuen Werk
Drechsler von den ersten
Schritten im Langholz bis hin zu
anspruchsvolleren Querholz-
Arbeiten. Seine ,Arbeitsmappe

mit Schritt-fiir-Schritt-Anleitun-
gen” wartet mit hohem Nutz-
wert auf. Im Bereich ,99 Tipps
und Tricks" holt Stojan Anfén-
ger des Handwerks dort ab, wo
sie stehen; er erldutert in sehr
fokussierter Sprache grundle-
gende Techniken und er stellt
Maschinen, Werkzeuge und
Material vor. Dass Stojan Prakti-
ker durch und durch ist, be-

Wenn Kinder hoch
hinaus wollen

Ein Baumhaus ist fiir jeden et-
was. Kinder sind begeistert von
ihrem eigenen Reich, das seine
ganz eigenen Abenteuer ver-
spricht. Erwachsene konnen
sich wieder jung fiihlen. Ein
lustiges Gemeinschaftsprojekt
ist mit dem Buch ,Baumhauser
selbst bauen” auf jeden Fall
programmiert!

Jedem Baumhaus-Fan — egal
ob Anfénger oder Fortgeschrit-
tener — vermittelt das Buch
nicht nur grundlegende Infor-
mationen zu geeigneten Bau-
orten und den richtigen Bau-
men, sondern auch zu Material
und Werkzeugen. Wie muss die
Plattform aussehen? Welches

Dach ist optimal? Wie werden
Geldnder und Leiter montiert?
Und nicht zuletzt, braucht auch
ein Baumbhaus eine stilvolle
Inneneinrichtung.

David Stiles ist ein bekannter
Bauunternehmer, der fiir seine
Spielplatz-Entwiirfe bereits eini-
ge Preise erhielt. Zusammen
mit seiner Frau Jeanie hat er
mehrere Fachbiicher in diesem
Bereich veroffentlicht. |

David und
Jeanie Stiles:
Baumhduser
selbst bauen,
Verlag Th. Scha-
fer, 126 Seiten,

i 19,80 Euro

Das Handbuch fiir
Handwerker

Wer schon immer mehr {iber
Séagen und Co. wissen wollte,
fiir den ist ,Sagen, Frasen, Ho-
beln, Bohren" eine wahre
Fundgrube. Dieses Buch zeigt
die Entwicklung der Holz bear-
beitenden Werkzeuge und er-
klart die dahinter stehende
Technik im Detail.

Nach einer ansehnlichen Ein-
fithrung in die Vorgange, Krafte
und Leistungen bei der Span-
abnahme und der Berechnung
der verschiedenen Parameter
gibt ,Sagen, Fréasen, Hobeln,
Bohren" gibt einen Uberblick
tiber die aktuelle Werkzeug-
technik und ihre wichtigsten

Funktionsmerkmale. Anschau-
lich berichten die Autoren
Bernhardt Ettelt und Hans-Jiir-
gen Gittel Giber Bauweisen, An-
wendung und Wirtschaftlich-
keit.

»Sdgen, Frasen, Hobeln, Boh-
ren” ist sowohl als Handbuch
zum Nachschlagen fiir den
Praktiker wie als Grundlagen-
werk fiir Ausbildung und Stu-
dium geeignet. 74

: ﬂa_g_en - : Bernhardt Ettelt und
'Friseniﬁ . Hans-Jiirgen Gittel:
OHME | Sdgen, Frasen,

B r Hobeln, Bohren,

| Qh Al ‘ DRW-Verlag

g v [erer——

i T | Weinbrenner,
w32 Euro

weist das Mappen-Konzept.
Blatt fiir Blatt kann der Leser 22

Erscheinung getreten ist. Insge-
samt ein sehr kompaktes Werk

www.HolzWerken.net

einzelne Projektanleitungen im  mit vielen Aha-Effekten. /|
A4-Format an die Drechselbank
mitnehmen, ohne dort im Buch

blattern zu missen. .
Stojan, Dieter:

Wichtiger Bestandteil des Dokl
Werks sind die Stiickzeichnun- Arbeitsmappe mit
Schritt fiir Schritt-

gen aus der Feder von Willi
Brokbals, der selbst schon als
Autor fundierter Fachbiicher in

Anleitungen,
- DVA, 56 Seiten,
29,90 Euro

E LOGOSOL Holzbearbeitungsmaschinen

Schnittholz, Drechslerholz und/oder Schreinerholz selbst schneiden!
Effektiv und mit héchster Qualitit! Mit einem Mobilsagewerk von LOGOSOL

Hobelmaschinen

= Abricht-Dickte

Logosol Mobile Sagewerke ab 1620 €. (Gewicht: 50 kg Linge: 2,75m)
Anlneb mit: ’ ase. Alle Schnittlangen!

ke fiir Ihre M dge ab 149 € N
Hobel- und Frasmaschinen, Kleinsigewerke, Paketkappsdgen, Gattersdgen
LOGOSOL GmbH - MackstraBe 39 - 88348 Bad Saulgau
Tel. 07581-506460 - Fax 07581-506462 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!

Leicht & Mobil - Robust & Stabil

14. - 17. Juni 2007, Messegelande Passau

Die HOLZ PASSAU 2007: Kombination von Fach- und Ver-
brauchermesse mit besonderen Synergie-Effekten. Anbieter
aus Industrie, Handel, Handwerk, Land- und Forstwirtschaft
sind hier richtig. Die Hauptzielgruppen: Waldbesitzer/

Waldwirtschaft, Kommunen, Fachverbande, Verelmgun- .

gen und Zusammenschliisse, Vereine, Jager, B
nehmer / Entscheider aus Unternehmen, Wis
Forschung, Kongress- und Seminarteilnehmer.

Neben einer Vielzahl von Fachvortragen und Sonderschau— ‘
en wird die Fach- und Verbrauchermesse auch praktisch zu
einem Fest und Treffpunkt fiir alles rund ums Holz im Drei-
landereck Bayern, Oberosterreich und Sidbéhmen.

Wenn Sie gute Produkte und gute Ideen haben, ist diese
Messe fiir Sie ein herausragender neuer Marktplatz in einer
starken (Holz-) Region.

Ve

HolzWerken Maifluni 2007
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® Werkstatt Holzkanu-Museum

Bogenbau fiir Kids

Bau eines einfachen wie leistungsfahi-
gen Flachbogens inklusive Sehne
28.04.2007

Pfeilbau

Anfertigen von individuellen
Holzpfeilen

29.04.2007

Werkstatt des Holzkanu-Museums
MonchstraBe 22A

70191 Stuttgart

Kontakt: Roland Hess
T+49(0)711 2569365
roland@holzboot.com
www.holzkanumuseum.de

@ Kunsttischlerei Olt

Kinderschnitzkurs
28.04.2007

Individual-Drechselkurs
04. - 05.05.2007

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Olt
Inhaber: Bernd Olt

Eulbacher Strale 34

64750 Liitzelbach-Breitenbrunn
T +49(0)6165 3363

F +49(0)6165 38213
kunsttischlerei@olt-web.de
www.kunsttischlerei-olt.de

@ Neureiter Holzbearbeitungs-
maschinen und Werkzeuge
Workshop fiir Fortgeschrittene
(Teilnahmegeb. Workshop:

Euro 120,00 inklusive einem
Abendessen)

15.06. - 17.06.2007

Neureiter Holzbearbeitungsmaschinen
und Werkzeuge

Am Brennhoflehen 167

A-5431 Kuchl

T +43(0)6244 20299

F+43(0)6244 20299-10
kontakt@neureiter-maschinen.at
www.neureiter-maschinen.at

@® Austria Holz
Schnupperkurs/Neugierige

Ein Kurs , der fiir Neugierige ein kurzes
Kennenlernen der Méglichkeiten einer
Drechselbank und das kreative Arbei-
ten mit Holz aufzeigt

21.04.2007

12.05.2007

02.06.2007

Drechselkurs/Einsteiger

Alle Mdglichkeiten einer Drechselbank,
Schneidetechniken in Lang- und Querholz
27.04. - 28.04.2007

04.05. - 05.05.2007

25.05. - 26.05.2007

08.06. - 09.06.2007

15.06. - 16.06.2007

Austria Holz GBR
Josef-Baumannstr. 37b
44805 Bochum

T +49(0)234 5868314
F +49(0)234 5868313

HolzWerken  Maifluni 2007

Holz im Garten

FSC-Siegel biirgt fiir uberes Tropenholz

Die Umweltorganisation Robin
Wood rat beim Kauf von Gar-
tenmdbeln auf Tropenhdlzer zu
verzichten. An vielen Holzern
befinden sich laut Robin Wood
Etiketten mit blumigen Verspre-
chen, auf denen suggeriert
wird, das Holz stamme aus
Jnhachweislich kontrollierter
Forstwirtschaft” oder aus nach-
haltig bewirtschafteten Planta-
gen. Stichproben hétten aber er-
geben, dass die Anbieter keine
nachvollziehbaren Belege fiir ih-
re Behauptungen erbringen
kénnen. Fantasie-Etiketten soll-
ten lediglich die Bedenken der
Verbraucher zerstreuen, warnt
die Organisation.

©

Foto: FSC

ESC

So sieht das FSC-Siegel aus.

Es ist das einzige von Umwelt-
verbdnden international aner-
kannte Zeichen fiir eine 6ko-
logisch und sozial akzeptable
Waldwirtschaft.

Foto: Robin Wood/ J. Wieting

Raubbau in den Tropen:
Uniiberlegte Kdufe schaffen
den Markt dafiir.

Damit der Regenwald nicht fiir
Gartenmobel zerstort wird, rat
Robin Wood auf hiesige Holzer
wie Robinie, Eiche, Esskastanie,
Larche oder Kiefer zuriickzu-
greifen. Wer sich dennoch fiir
Tropenholz entscheidet, sollte
beim Kauf auf das FSC-Siegel
achten.

Es ist das einzige international
anerkannte Zeichen fiir eine
okologisch und sozial akzepta-
ble Waldwirtschaft. Mobelstii-
cke, die ein FSC-Siegel tragen,
stammen nicht aus Raubbau, so
Robin Wood. Oft sei bei Tro-
penholz auch nur von ,Hart-
holz" die Rede, um die Ver-
braucher tiber die Herkunft im
Unklaren zu lassen. V|

Mehr Infos:

Robin Wood Geschdftsstelle
Postfach 102122

28021 Bremen

Kénigstreffen sorgt
fiir Heidenspaf3

Ein spannendes Gartenspiel aus
Holz fiir bis zu zwolf Spieler ist
Kubb, bei dem jeder nach kurzer
Regelerkldrung dabei sein kann.
Auf einem Spielfeld von etwa
fiinf mal acht Metern treten zwei
Mannschaften gegeneinander
an. Aufgabe ist es, die Kubbs,
also die Spielsteine der gegneri-
schen Mannschaft, umzuwerfen —
ohne dabei den Konig zu treffen.
Erst wenn alle gegnerischen
Steine am Boden liegen, darf mit
den Wurfhélzern auf den Kénig
gezielt werden. Die Mannschaft,
die den Ko6nig bezwungen hat,
hat gewonnen. V|

Kubb, ein genial einfaches Spiel
fiir Familien, Schulen, Gruppen,
Senioren und Garten-Partys.

Gartenmobel:
Holz liegt im Trend

Vorbei die Zeiten, in denen Ein-
heitsmobel aus Plastik Balkone
und Garten zierten. ,Holz holt
als Material fiir Garten- und
Balkonmabeln auf", teilte jetzt
der Hauptgeschéftsfiihrer des
Verbandes der Deutschen M6-
belindustrie, Dirk-Uwe Klaas,
mit. Insgesamt steigt das Markt-
volumen fiir Gartenmabel
deutlich, denn Balkon, Terrasse
und Garten werden bei den
Deutschen immer beliebter. Ne-
ben einer harmonischen Be-
pflanzung und einer Gartenbe-
leuchtung legen immer mehr
Konsumenten auch Wert auf
hochwertige Gartenmébel.

¥ ?

P

Vorbei die Zeit der Plastik-Dominanz auf den Terrassen:
Holz erobert diesen Bereich zuriick.

In der Regel werden Mébel fiir
den Auflenbereich aus massi-

vem Holz hergestellt, deren we-

sentlicher Vorteil darin besteht,
dass Kratzer oder andere Be-

schdadigungen durch Abschlei-
fen und Ol-Wachs-Behandlun-
gen der Oberfldche einfach be-
seitigt werden konnen. 7|

Foto: Firma A&K Klassische Spiele

Foto: Neoass

www.HolzWerken.net




Holz im Garten

Splitter und Spdne

Ein Heim fur Fledermause

Fledermausen bei ihrem
abendlichen Rundfliigen zuzu-
sehen, macht nicht nur viel
Freude, sondern hat auch einen
positiven Nebeneffekt. Jede
Fledermaus vertilgt im Laufe ei-
nes Sommers rund ein Kilo-
gramm Fliegen, Schnaken und
Miicken. Wer diese Niitzlinge in
seinem Garten ansiedeln moch-
te, kann sie mit Nistkasten aus
Larchenholz unterstiitzen. In
die Nistkasten der Firma Manu-
factum sind breite Nuten einge-
frast, die den Fledermausen
Halt geben. Die Riickwand wird
zundchst an der Hauswand be-
festigt und der Kasten dann
dariiber geschoben. Umgekehrt
lasst er sich — vor allem nach je-
der Brutsaison im August — pro-
blemlos reinigen. &

Nistkasten fiir Fledermduse von der Firma
Manufactum, 34 Euro.
www.manufactum.de

Wer Fledermduse in seinem
Garten ansiedelt, tut nicht nur
etwas fiir den Umweltschutz,
sondern beherbergt zusdtzlich
kostenlose Insektenvertilger.

Foto: Firma Manufactum

Ein Tor ist
nicht genug!

Wenn die ersten Sonnenstrah-
len die Luft erwdrmen, gibt es
kein Halten mehr: Raus in die
freie Natur heift die Devise.
Falls es flr ein Sonnenbad zu
kiihl ist, konnte eine Partie Kro-
cket genau das Richtige sein.
Garten-Krocket ist ein Spiel fiir
Kinder und Erwachsene — mit
Schldgern fiir kleine und grof3e
Leute.

Die Regeln sind wesentlich ein-
facher als beim klassischen Ver-
eins-Krocket. Aber auch fiir das
Garten-Krocket gilt: Ein Spiel-
feld bestimmen, die Tore auf-
stellen und los geht's. Jeder
Teilnehmer muss seine Bélle in
einer vorher festgelegten Rei-
henfolge und Richtung durch
die Tore spielen, wobei jeweils
ein Punkt erzielt wird. |

Foto: Firma Sport-Thieme

Garten-Krocket bringt Spaf3
und Bewegung an frischer Luft.

Verlag Th. Schafer

Peter Langberg

Klassische
Gartenmobel

selbst bauen

Vorlagen und Bauanleitungen
fiir rund 20 Stiihle, Banke und
Tische, die dsthetisch an-
sprechend, stabil und prak-
tisch sind. Die hier vorgestell-
ten Formen haben sich tiber
Jahrzehnte in Skandinavien
und andernorts bewahrt.
Schritt fiir Schritt, mit Hilfe
kurzgefaBiter, praziser Bauan-
leitungen, mafistabgetreuer
RiBzeichnungen und infor-
mativen Fotos, gelingt die
Herstellung.

88 S., 19,4X22,6 cm,
durchg. m. S/W-Zeichn. und
Farbfotos illustr., gebunden
ISBN 978-3-87870-998-5
Bestell-Nr. 9140

24,80 €

im Vincentz Network

Postfach 6247
30062 Hannover

www.HolzWerken.net

Sam Allen

Oberflachen-
behandlung
von Holz

Klassische Techniken und
Rezepte

Dieses Buch bietet die tra-
ditionellen Methoden und
Rezepturen der Holzbehand-
lung. Sehr ausfiihrlich wird
die althergebrachte Art der
Schellackpolitur behandelt,
dann diverse andere Lacke,
Ole und Wachse, Schleifmittel
und Beizen sowie kaseinhal-
tige Farblasuren.

128 S., 21x28 ¢m,

zahlr. farbige. Abb.,
gebunden

ISBN 978-3-87870-586-4
Bestell-Nr. 9oo4

29,80 €

Tel. (+49) 0511 9910-012
Fax (+49) 0511 9910-013

th.schaefer@vincentz.de

www.th-schaefer.de

i o s
Schellackpofitur

Peter Zehmisch
Einfiihrung in die
Schellackpolitur
Ein Lehrvideo auf DVD

Die Schellackpolitur bringt wie keine
andere Oberflachenbehandlung die
Tranzparenz und Leuchtkraft einer
Holzstruktur zur Geltung. Auf der Basis
seiner jahzehntelangen Erfahrung in
der Restaurierung und Neupolitur
fiihrt Sie der Schellackexperte Peter
Zehmisch an die Konigsdisziplin der
Oberflachenbehandlung heran.

21 Minuten, DVD im Jewelcase
ISBN 978-3-87870-994-7

Bestell-Nr. 9603

19,80 €

@ I
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Kernholz Hocker aus Eiche

L ocker vom Hocker
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Der britische Holzwerker John Bullar
zeigt, wie man mit ungewdhnlichen
Zapfenverbindungen einen schonen
Hocker aus Eiche baut. Oder ein

Stehpult. Oder einen Couchtisch...

m Mittelpunkt dieses Werkstattprojekts

fiir Einsteiger stehen Zapfen, die fiir

deutsche Holzwerker ungewo6hnlich
anmuten. Verkehrte Welt: Die Stollen wer-
den ausgeklinkt und die Querstreben be-
kommen den Schlitz. Die etwas vermin-
derte Stabilitit der senkrechten Hblzer
wird dabei in Kauf genommen. Der Ho-
ckersitz dagegen wird in einfacher Arbeit
stumpf verleimt und ,schwimmend® mit
dem Untergestell verschraubt. Der
schlichte Entwurf bietet sich dazu an, mit
den Mafen zu spielen: In die Linge gezo-
gen, entsteht ein Couchtisch, und mit ver-
langerten Stollen wird ein Stehpult dar-
aus.

Gut getrocknete Eiche eignet sich gut
zum Schneiden einfacher Verbindungen
wie dieser, weil es kréftig ist und sich in
Faserrichtung leicht spalten ldsst. Esche
verhilt sich dhnlich.

Nach dem groben Zuschnitt geht es ans
Anreifen und Zumessen der vier Stuhl-
beine und fiinf Querstege aus dem zu-
nichst etwa sechs Millimeter dickeren
Rohmaterial. Wenn Sie das Holz recht-
eckig grob abgeldngt haben, hobeln Sie
eine Bezugsfliche plan und dann eine
daran angrenzende Seite so, dass sie exakt
rechtwinklig zur ersten liegt. Danach
markieren Sie das Fertigmal3 (32 Millime-
ter) mit einem Streichmafl und hobeln
Stollen und Querstege herunter.

Arbeiten Sie beim Glédtten schrdg zur
Faser: Hochstehende Fasern werden effi-
zienter abgeschnitten, und Sie kdnnen,
indem Sie den Winkel variieren, oft genug
auch Faserausrissen vorbeugen.

www.HolzWerken.net

Schlitz und Zapfen mal anders

Eine offene Schlitz- und Zapfenverbin-
dung besteht aus einem Zapfen mit Briis-
tungen an zwei Seiten und aus einem
Schlitz (oder Zapfenloch). Die Markie-
rung besteht aus einem mit dem Anreil3-
messer gesetzten Riss fiir die Zapfenbriis-
tung, der rund um das Rahmenholz geht,
sowie den Streichmaflinien fiir die Sei-
tenflichen des Zapfens. Diese verlaufen
an der Innenkante entlang, iiber die
Kopfseite hinweg und an der AuRenkante
bis zum Riss. Damit sich Messfehler nicht
summieren, sollte die Breite der Verbin-
dung anhand des Gegenstiicks zuriickge-
rissen werden. So sieht man genau, wo
sich die Zapfenbriistungen und der Bo-
den des Schlitzes befinden werden. Ma-
chen Sie zuerst eine kleine Kerbe ins
Holz, um die Position zu markieren. In
diese Kerbe setzen Sie die Spitze des An-
reilmessers, fahren den Anschlagwinkel
an das Messer heran und ziehen dann die
Klinge um das Kopfende des Rahmen-
teils, um den Riss zu markieren.

Fiir diese Art von Verbindung be-
sonders geeignet ist ein Zapfenstreich-
mal mit zwei Markiernadeln. Es erlaubt
Ihnen, Breite und Position des Zapfens
selbst zu bestimmen. Fiir Zapfen und
Schlitze verwenden Sie tibrigens dieselbe
Streichmafeinstellung!

Ublicherweise teilen bei dieser Holz-
verbindungsart die Streichmaflinien die
Rahmenholzbreite durch drei, der Zapfen
bekommt ein Drittel der Holzstdrke. Zu
Gunsten einer besseren Tragfihigkeit =»
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Kernholz Hocker aus Eiche

Vier aufrechte Stollen und fiinf
Streben ergeben das Gestell. Sie
sollten méglichst aus einer Bohle
stammen.

Die Breite von Schlitz und Zapfen

kann direkt vom Gegenstiick iiber-
nommen werden.

500

i

J1

 — |
==l
«— = >
HolzWerken Maifluni 2007

Text und Fotos: GMC Publications, Ubersetzung: Tracey J. Evans, Bearbeitung: Andreas Duhme
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Kernholz Hocker aus Eiche

Schlitze wie Zapfen werden mit einer Streichmaf3-Einstel-
lung angerissen. Legen Sie die Zapfenbreite so fest, dass

Riss laufen.

die zu einem Ihrer Stechbeitel passt (linkes Bild).

@ Der Schlitzgrund wird V-f6rmig ausgestemmt.

ist hier die Stirke des Zapfens mit 12 mm
ein wenig groBziligiger bemessen. Diese
Breite entspricht auch einer Standardbrei-
te bei Beiteln. Das ist besonders praktisch
beim Ausstemmen des Schlitzes.

Volle Konzentration
bei den Schnitten

Da die Risse sich bei Zapfen und
Schlitz an derselben Stelle befinden,
muss der Schnitt (Einsteiger beginnen
am besten mit einer recht feinen Sége)
stets im abfallenden Holz ausgefiihrt
werden. Fiir die Seitenfldchen des Schlit-
zes bedeutet das: Der Sdgeschlitz befin-
det sich innerhalb der StreichmaRlinie,
bei den Seitenfldchen des Zapfens hinge-
gen sitzt er aullerhalb der Anrisslinie. Die
Schlitzgriinde werden mit einer Folge
von V-formigen Stichen ausgestemmt.

HolzWerken Mai/luni 2007

Dabei sollte der Schlitzgrund einen Milli-
meter vor dem Riss enden. Das erlaubt
Thnen, den letzten Span so herauszu-
schilen, dass Sie eine gerade, saubere
Kante bekommen.

Bei den T-formigen Schlitz- und Zap-
fenverbindungen (oder Uberblattungen)
bleibt die Form des Schlitzes an sich
gleich. Die Zapfen bei diesem Hocker
aber entstehen aus Teilen der Hockerbei-
ne, an denen die Breite eines Abschnitts
reduziert wird. Achten Sie darauf, dass
Sie nicht zu weit heruntersigen. Wenn
das Holz sicher in der Hobelbank einge-
klemmt ist, entfernen Sie das abfallende
Holz mit einem breiten Stechbeitel. Das
geht am besten schrittweise: Tasten Sie
sich so bis auf den Riss herunter. Schlie3-
lich wird das Holz gewendet, und Sie si-
gen und stemmen die Aussparung auf
der gegentiber liegenden Seite aus.

Beim Schneiden der Schlitze muss die Sdge innen am

Stemmen Sie die Taschen in den Stollen mit ei-
nem breiten Beitel grob aus. Fiir die Feinarbeit
wechseln Sie zum einem schmaleren Exemplar.

Passgenaues Schneiden
ist das Ziel

Fiir den Rahmen des Hockers werden
zuerst zwei H-formige Rahmenteile zu-
sammengesetzt. Sie bestehen jeweils aus
zwei Beinen und einem dazwischen lie-
genden Quersteg. Sind sie verleimt und
getrocknet, werden die beiden oberen
und der mittlere Quersteg erginzt.

Alle Verbindungen werden probeweise
ohne Leim zusammengesetzt, um sie zu
testen. Ihr Ziel sollten Verbindungen sein,
die schon vom ersten Schnitt an passen.
Dieser Erfolg wird sich mit ein wenig
Ubung immer schneller einstellen.
Nachschneiden oder Nachstemmen der
Briistungen und Seitenfldchen einer zu
engen Verbindung ist zwar immer noch
moglich. Es setzt aber grofle Sorgfalt, Ge-
duld und einen &uferst scharfen Stech-

www.HolzWerken.net




Kernholz Hocker aus Eiche
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Das Hockergestell wird vor dem Verleimen trocken zusammen- e Der Weilleim wird auf die Schlitzwangen aufgetra-
gesteckt. gen, nicht auf die Zapfenseiten!

beitel voraus. Enge Verbindungen sollten
sie nie gewaltsam zusammendriicken,
denn das wird das Holz entweder sofort
splittern lassen oder innere Spannung
verursachen, die es spéter aufreillen las-
sen.

Der Weilleim wird so in die Schlitze ge-
strichen, dass er durch das Einsetzen des
Zapfens in die Verbindung geschoben
wird. Trdgt man den Leim auf die Zapfen-
oberfldche auf, wird er beim Einsetzen von
den Schlitzkanten abgekratzt. Das unge-
wiinschte Ergebnis: eine trockene Verbin-
dung und eine verschmierte Oberfldche.

Zwingen Sie die Rahmenteile auf einer
ebenen Bezugsfliche zusammen, und
priifen Sie mit einem groBen Tischlerwin-
kel die Rechtwinkligkeit der Verbindun-
gen. Leimtropfen, die aus der geschlosse-
nen Verbindung dringen, kann man nach
dem Durchtrocknen mit einem Stechbei-
tel wegschaben. Das ist besser, als den
Leim in die Holzoberfliche zu reiben.
Wenn die Verbindungen ausreichend Zeit
zum Trocknen hatten, spannen Sie den
Rahmen ein. Nun geht es ans Putzen.

Dazu nehmen Sie einen gut geschérften
und fein eingestellten Putzhobel. Mit ihm
fahren Sie tiber die Verbindungen bis die
Oberflichen biindig sind. Hobeln Sie
nicht tiber Hirnholzkanten des Rahmens,
wenn Sie diese nicht zuvor angefast ha-
ben. Am fertigen Rahmen {iiber Verbin-
dungen zu hobeln, kann wegen der unter-
schiedlichen Faserrichtungen eine echte
Herausforderung sein. Aber mit der noti-
gen Sorgfalt bringt es die fertigen Verbin-
dungen schon zur Geltung. <

www.HolzWerken.net HolzWerken Mai/luni 2007 59




Kernholz Hocker aus Eiche
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Zweimal H: So sieht der Zwischenschritt der Gestell-Ver-

leimung aus.

Fertigstellung mit Schrauben
und Wachs

Der aus zwei oder mehreren Riegeln
stumpf verleimte und danach geputzte
Sitz kommt nun auf den Hocker. Fixiert
man an einem Rahmen eine Massivholz-
platte, sollten die Fasern von Steg und
Platte in eine Richtung laufen — achten Sie
bei Threm Hocker darauf. Trotzdem kon-
nen Spannungen auftreten. Mobelschrei-
ner haben viele Methoden, um diesem
Problem zu begegnen. Die einfachste Me-
thode allerdings besteht darin, die Deck-
platte durch den Rahmen zu verschrau-
ben - aber so, dass sie Platte noch arbei-
ten kann.

Verwenden Sie fiinf Millimeter dicke
Schrauben, 40 mm lang und mit Flach-
kopf. Fiir diese bohren Sie 9-mm-Lécher
durch das Rahmenholz. Die Schrauben
werden gewachst und fest angezogen,
dann 16st man sie wieder ein wenig. Da-
durch haben die Schrauben in den sehr
grollen Bohrungen das Spiel, das sie be-
noétigen, um eventuelle Spannungen der
Platte auszugleichen.

Versehen Sie nun die Kanten des Ho-
ckers mit Hobel oder Schleifklotz mit ei-

HolzWerken Maifluni 2007
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Fertig: Rundum mit einer Fase und einer
Wachsschicht versehen, steht das Einstei-
gerprojekt da: Bitte nehmen Sie Platz!

@ Die gefiigte Sitzfldche aus massiver Eiche wird verleimt, an-
schlieBend geputzt und vor dem Verschrauben unten ge-
wachst.

@ Mit einem HeiBluftfén findet das Wachs leichter in die Poren.

ner kleinen Fase. Bienenwachs ist eines
der einfachsten, schnellsten und preis-
glinstigsten Mittel, um Eichenmdbeln ei-
nen lang anhaltenden warmen Glanz zu
verleihen. Es ldsst Schmutz nicht zum
Holz und erzeugt eine seidige Oberfliche,
die zwar nicht sehr haltbar, aber leicht
aufzufrischen ist und mit der Zeit immer
mehr gewinnt.

Man kann eine fertige Bienenwachs-
paste verwenden oder reinen und damit
garantiert lésungsmittelfreien Bienen-
wachs auftragen. Dazu miissen Sie die
Holzoberfldche mit einer Heillluftpistole
erhitzen und den Bienenwachsblock
iiber das Holz reiben. Sobald er fliissig
wird, lassen Sie das Wachs einige Sekun-
den einziehen, und wischen den Uber-
schuss mit einem Baumwolltuch weg.
Zuletzt polieren Sie die Oberflachen mit
einem frischen Baumwolltuch auf Hoch-
glanz. ;|

John Bullar schreibt fiir britische
‘ ” W Fachmagazine und blickt auf viele

T erfolgreiche Projekte (von Schatulle
bis Kleiderschrank) zurtick.

www.HolzWerken.net




HOIZMarkt Bezugsquellen

Absauggerdte

C. + E. Fein
Schwéb. Gmiind

HEMA Herrmann Maschinenbau AG
Frickenhausen

Kirchner GmbH
Gerolzhofen

Mitek Systemtechnik
Filderstadt-Plattenhardt

Weif Holzmaschinen GmbH
Walzbachtal-J6.

Arbeitsschutz [Arbeitssicherheit:

Arbeitsschutz Rave GmbH
Tonisvorst

ARR Arbeitsschutz Rhein Ruhr
Hamm

Arqum

Gesellschaft fiir
Arbeitssicherheit- Qualitats-
und Umweltmanagement mbH
Miinchen

Présentieren Sie hier lhr
Unternehmen! Hier kdnnte
lhr Firmeneintrag stehen.

Beschlage

Julius Blum
Beschldgefabrik GmbH
Hochst

Hafele GmbH & Co. KG
Nagold

Hettich FurnTech GmbH & Co. KG
Vlotho

Rehau AG + Co
Rehau

Grass GmbH
A - Hochst

Heinrich Wemhoner GmbH & Co.
KG

Maschinenfabrik

Herford

b8 Japanische
I~ Werkzeuge

|
|

Markus Promper
Import & Vertrieb
Pontdriesch 17
52062 Aachen

Tel.: (0241) 990 66 95
www.SHOKUNIN.de

Drechseln

Drechselbedarf K. Schulte
Meppen

Drechselstube Neckarsteinach
Neckarsteinach

Drechselkurse in Tirol
Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63, Tirol

T +43(0)5634 6215
www.schnitzschule.com

Maderas-Drechsel-Technik, Im- und
Export Fachhandel fiir Maschinen
und Werkzeuge der Holzbearbeitung
Klinkrade

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstatte Olt
Liitzelbach-Breitenbrunn

Frasen

Holzkraft Stiirmer Werksvertretungen
Hallstadt

Metabowerke GmbH
Niirtingen

Furniere

Furnierwerk Winsen GmbH
Winsen

Diies Furnier- und Ségewerk GmbH
& Co. KG, Ahaus

Handwerkzeuge

DICK GmbH
Donaustr. 51

94526 Metten

T +49(0)991 9109-0
F +49(0)991 910950
info@dick.biz
www.dick.biz

Dieter Schmid

Feine Werkzeuge
Georg-Wilhelm-StraRRe 7a
10711 Berlin

T+49(0)30 342 1757
F+49(0)30 342 1764
www.feinewerkzeuge.de

Hobel / Hobelbanke

E.C. Emmerich
Werkzeugfabrik
GmbH + Co. KG
Remscheid

Holzhandler

Theodor Nagel GmbH & Co. KG
Hamburg

Verlag Th.Schéfer

im Vincentz Network
Postfach 62 47

30062 Hannover

T +49(0)511 9910-012

F +49(0)511 9910-013
th.schaefer@vincentz.de
www.th-schaefer.de

Felder

Postfach 1174

83703 Gmund

T +49(0)89 37159008

T +49(0)89 37159009
info@felder-maschinen.de
www.felder-maschinen.de

Lamello AG

Im Mertelacker 8
79588 Efringen-Kirchen
T +49(0) 1803 776500
F +49(0) 1803 776507
info.de@lamello.com

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Ichenhausen

Logosol GmbH Deutschland

Mobile Holzbearbeitungsmaschinen
Mackstr. 39

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581 506460

F +49(0)7581 506462
www.logosol.de

Messerschmiede

F. Zulauf Messerschmiede
und Werzeugsfabrikations AG
Dennliweg 29

CH-4900 Langenthal

T +41(0)62 9224565

F +41(0)62 9220114
info@pfeiltools.ch

www. pfeiltools.ch

Jet WMH Tool Group AG
CH-Schwerzenbach

MAFELL AG

Beffendorfer Strafle 4
78727 Oberndorf/Neckar
T +49(0)7423 812-0

F +49(0)7423 812-218

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG
Wettinerallee 43/45

32429 Minden

T +49(0)571 9550-0

F +49(0)571 9550-111
sales@altendorf.com
www.altendorf.de

Magma

Fine Woodworking GmbH
SchloBstralte 35

AT-4971 Aurolzmiinster

T +43(0)7722 880-600

F +43(0)7722 880-62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

Schnitzkurse/Bildhauerkurse
Schnitzerbedarf

Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63, Tirol

T +43(0)5634 6215
www.schnitzschule.com

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Diinnemann GmbH & Co. KG
Postfach 1165

49419 Wagenfeld

T 05444 5596

F 05444 5598
info@duennemann.de
www.klemmsia.de

Feine Handwerkzeuge i

eHandhobel eHandsigen eHolzbohrer ejapanische Sigen eAxte eDrechselwerkzeug
eSchnitzwerkzeug eStemmeisen eRaspeln eSchérfsteine eUnd vieles mehr!

Mit einem Klick rund um die Uhr Zugriff auf unseren Online-Katalog!

WWW. fe i newer kze u g e. d €@ rast alles auf Lager und sofort lieferbar!

Holzbearbeitung

www.HolzWerken.net
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HolzWerken

Lesergalerie

Historische Karre — (fast) zu schade fiir den Garten

Ein Stiick, das jeden Kenner mit der Zunge
schnalzen lasst: HolzWerken-Leser Willi
Meiners aus Bohmte hat eine historische
Schubkarre nachgebaut, mit der sich un-
sere Vorfahren in Wald und Moor mit
Brennbarem versorgt haben. Die Karre
fertigte Meiners bis auf die Beschlage
komplett aus Eiche, die Holme verleimte
er aus neun Millimeter dicken Schichten
bogenférmig. Die Quertrdger sind einge-
zapft und mit Keilen gesichert, das Rad
kugelgelagert. Der 55-jdhrige

meinsam mit seiner Frau, ein Fachwerk-
haus zu renovieren. Heute reicht seine Be-
geisterung bis ins letzte Detail: Das Kar-
renrad kann fiir weiche Boden mit einem
Rollband verbreitert werden. Das unge-
wohnliche Gefdhrt hat Meiners nach eige-
nem Entwurf in 80 Stunden Arbeit ge-
baut. Anregungen entnahm er einem
Reprint des Buches ,Der Stellmacher”,
das Wilhelm Rausch 1899 verfasste. Nach
einer Zeit als eindrucksvolles Schaustiick
nutzt Meiners sein Werk heute tatsachlich

Maschinenbau-Ingenieur fiir Brennholz und Grasschnitt. ,Ohne

hat vor 25 Jahren die Schiaden!” freut er sich. m
Liebe zum Holz &
endeckt. Da be- i

Schreibtisch auf besonderen Wunsch der Dame

Es war Liebe auf den ersten Blick: Als HolzWerlken-Leser Horst
Brandle mit seiner Frau in Wales urlaubte, wohnten sie in einem
kleinen Cottage. Und dort verguckte sich die Gemahlin in einen
Damenschreibtisch, einen sogenannten ,Bonheur du Jour”, aus
der Zeit Eduard VII. Brandle blieb nicht untatig, fotografierte
und vermaf das Stiick genau. In der heimischen Werkstatt ent-
stand die Replik, die sich sehen lassen kann: Statt Mahagoni
wahlte Brandle Apfelholz, der Behélter fiir die Schreibutensilien
ist mit Apfelbaum furniert und hat Facher aus Nussbaumholz.
Das Schreibleder und die Intarsie im Aufsatz bezog Bréndle in
England. Der Miihe Lohn: Eine bleibende Urlaubserinnerung der
ganz besonderen Art. M

HolzWerken zeigt in seiner Lesergalerie auch Ihre schonste
Arbeit. Schicken Sie uns einfach:

® zwei bis drei Bilder von Ihrem Werkstiick (und Ihnen), még-
lichst als Datei in guter Auflésung und Grof3e, sonst als Papier-
abzug

® eine kurze Beschreibung des Objektes und seiner besonde-

ren Merkmale, wie und fiir wen es entstand, und ob es sich um
einen eigenen Entwurf handelt.

Aufgrund des begrenzten Platzes muss die Redaktion natirlich
eine Auswahl unter den Einsendern treffen.

Wir freuen uns auf lhre Meisterwerke!
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H a m m e r ... bei bestem Preis-Leistungs-Verhaltnis.

Kompakte Abmessungen ohne Verzicht auf
Leistung und Vielseitigkeit mit den
HAMMER Modellen!

Ein kleiner Arbeitsraum muss nicht
bedeuten, dass auch Ihre Anspriiche an
eine Kombimaschine ,klein“ sind.

Ganz im Gegenteil — die HAMMER-
Kombimaschinen erflillen héchste
Anspriiche auf kleinstem Raum mit
perfekten Ergebnissen.

WWW. hammer-maschlnen de

 —

Kombimaschine
» Hobelbreite 310 mm

» Schnitthéhe 102 mm
» Sage schwenkbar 90°-45°

» 3-Messer-Automatik-Hobelwelle
» Formatschiebetisch

* Motorstarke 4 PS

INFO-Zentrum Deutschland
Postfach 1174 - D-83703 GMUND - Tel.: 0'89/37 159 008 - Fax 0 89/37 159 009
info@felder-maschinen.de
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Finger in Gefahr

Zu Ausgabe Februar 2007
In lhrem Artikel ,So geht alles
glatt mit Raubank und Putzhobel”
ist die Handhabung der Raubank
und des Putzhobels nicht fachge-
recht ausgefiihrt. Das Erste, was
ich in meiner Lehre mit dem Um-
gang mit Raubank und Putzhobel
und diversen anderen Hobeln ge-
lernt habe, war, dass grundsétz-
lich kein Finger oder die Hand
vorn vor dem Hobelende etwas
verloren hat. Es kdnnte vorkom-
men, dass aus irgendeinem
Grund der Bankhaken etwas vor-
steht oder ein anderer Gegen-
stand auf der Hobelbank liegt
und es dadurch zu schmerzhaften
Verletzungen kommt, wenn der
Finger oder die Hand zwischen
Hobel und Bankhaken einge-
klemmt wird. Die linke Hand
muss hinter der Vorderkante das
Werkzeug fiihren, um Verletzun-
gen zu vermeiden.

Ernst Schling, Hannover
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Die Hand vor dem Hobel —
das birgt gewisse Verletzungs-
gefahren, warnt Ernst Schling.

Ruhig ein wenig hoher

Ich mochte die Gelegenheit
nutzen und lhnen zu der Zeit-
schrift gratulieren. Ich finde sie
sehr gelungen, da sie sich von
den iiblichen Bastelzeitungen
wohltuend abhebt. Halten Sie
das Niveau und werden ruhig
noch ein bisschen anspruchs-
voller.

Uwe Schmale, Léhne

HO/Z W@fk@ﬁ Preisrdtsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?

Des alten Ritsels Losung

Einst war dieser Stoff ein wich-
tiges Rohmaterial fiir die euro-
paische Wirtschaft: Natur-
Harz. Vor allem die Kiefer lie-
ferte Harz
etwa als
Grundlage
fiir Terpen-
tin. Um
den be-
gehrten Stoff
zu bekom-
men, wird mit
einem Harz-
T - kanalschnei-
e der die Rinde
) mehrfach einge-
{ ritzt. Mit der rich-
tigen Antwort
wurde Arend Berg
aus Flensburg aus-

HolzWerken Mai/luni 2007

gelost. Herzlichen Gliick-
wunsch zu lhrem Gewinn!

Hatten Sie's gewusst? Wenn
nicht — auch nicht schlimm:
Nehmen Sie einfach an unse-
rem neuen Ratsel teil. Wir wol-
len wissen, welches Spezial-
werkzeug rechts im Bild zu se-
hen ist. Kleiner Tipp: Es schafft
innere Werte!

Auch diesmal verlost
HolzWerken einen Einkaufs-
gutschein der Dick GmbH -
Feine Werkzeuge

in Hohe von 100 Euro!

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.05.2007
(Poststempel oder Eingang der
E-Mail). Unter den richtigen
Einsendungen entscheidet das

Lob und etwas Kritik

Das war wirklich die richtige
Entscheidung, diese Zeitschrift
gleich zum ersten Heft zu abon-
nieren. Da lohnt es, jede Seite
mehrmals zu lesen und zwar al-
les, was auf der Seite steht. Ich
kdénnte nicht sagen, was tiber-
flussig ware. Die Zeitschrift ist
sehr informativ, die Beitrdge
sind sehr kompetent geschrie-
ben. Da kann man immer etwas
dazulernen. Weiter so. Ich hof-
fe, wie viele andere Leser auch,
dass es HolzWerken in naher
Zukunft monatlich gibt. Es wiir-
de mich jedenfalls sehr freuen.
Eine kleine Kritik muss ich aber
doch loswerden. (...) In der
Vorschau in Heft 10.2006 auf
Heft 12.2006 haben Sie einen
Beitrag angekiindigt, der dann
aber nicht zu finden war.

Herward Gelluszat,
per Mail

Los. Der Gewinner wird im je-
weiligen Folgeheft genannt.
Mitarbeiter der Vincentz Net-
work GmbH & Co. KG und de-
ren Angehorige sind von der
Teilnahme ausgeschlossen. Der
Rechtsweg ist ausgeschlossen.
Der Gewinn kann nicht in bar
ausbezahlt werden. lhre per-
sonlichen Daten werden nicht
an Dritte weitergegeben und
nach der Auslosung gel6scht.

E-Mail:info@holzwerken.net

Anmerkung der Redaktion:

Der Kasten , Weitere Themen”
in der Erstausgabe war nicht als
konkreter Hinweis auf das kom-
mende Heft gemeint und daher
leider etwas missverstandlich.
Wir haben das angepasst und
bitten um Nachsicht. Es gilt
nun: Was in der Vorschau steht,
bekommen Sie im néchsten Heft.

Schreiben Sie uns!

Haben Sie auch Fragen,
Kritik oder Anregungen?
Dann schreiben Sie uns:

HolzWerken
Plathnerstr. 4c

D-30175 Hannover

Tel. +49(0)511 9910-305
Fax +49(0)511 9910-013

Leserbriefe konnen durch
die Redaktion gekiirzt werden.

Fotos: Firma Dick

Mit dem Absenden der Antwort
stimmt der Teilnehmer diesen
Bedingungen zu. £

Bitte schicken Sie

lhre Antwort an:
Vincentz Network,
Redaktion HolzWerken,
Stichwort: Preisrétsel,
Plathnerstrafie 4c
D-30175 Hannover
info@holzwerken.net

www.HolzWerken.net
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Fachwissen fiir’s ganze Jahr!

Ihr Abo-Plus:
6 Ausgaben HolzWerken +
Kleine Schnitzereien

Wer bis zum 30.06.2007 bestellt
(Pos tg;empel), erhdlt das begehrte
Standardwerk Kleine Schnitzereien
* von Chris Lubkemann gratis dazu.

u!lli\ullw\”“‘

e
KLEINE
scHN\TZERE\E

Der Versand des Prdsents erfolgt
circa 4 Wochen nach Uberweisung
der ersten Abo-Gebiihr.
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Bestellen Sie
direkt und schnell im Internet
www.HolzWerken.net

Themen der nachsten Ausgaben:

A}
- Beizgrund richtig vorbereiten - Schnitzen fiirKinder - Das Ovaldrehen kehrt zuriick
- Eine alte Hobelbank aufarbeiten - Ein Stehpult Schritt fiir Schritt - Holzspielzeug selbst gebaut

- Sicher sagen mit der Handkreissdge - Hartdle im Vergleich - Stichsdgen im Test

www. HolzWerken.net

Einfach ausschneiden,

alibdton Kiebenund als ich mochte 6 Ausgaben HolzWerken Vor-/Zuname
Postkarte, Brief oder a

per Fax an: 9 |:| selbst abonnieren D verschenken StraBe/Haus-Nr.
Vincentz Network zum Einfiihrungspreis von € 45,90 (Deutschland), pLZ/ont

Postfach 6247 € 54,90 (Ausland) inkl. Versandkosten und erhalte

30062 Hannover das Buch Kleine Schnitzereien als Dankeschén Telefon (ich bin einverstanden, Informationen zum Thema Holzwerken per Post, Telefon oder E-Mail zu erhalten.)

Tel. (+49) 0511 9910-022 '

Fax (+49) 0511 9910-029 E-Mail

et hterhetunt Anschrift des Heftempfﬁngers (nur bei Geschenkabo) Vertrauensgarantie: Ich weif, dass ich diese Bestellung innerhalb von 14 Tagen wiederrufen kann. Dazu geniigt es, eine einfache
rnet unter schriftliche Mitteilung an Vincentz Network, Postfach 6247, 30062 Hannover zu schicken. Zur Wahrung der Frist geniigt die

www. HolzWerken.net rechtzeitige Absendung (Poststempel) und "auch danach habe ich das Recht, jederzeit zu kiindigen.

Vor-/Zuname
D Ich zahle bequem und bargeldlos durch Bankeinzug (nurim Inland méglich) I:I per Rechnung

Strae/Haus-Nr.

PLZ/Ort Geldinstitut

Telefon BLZ/Kontonummer

E-Mail Datum/Unterschrift
* Angebot giiltig bis zum 30.06.2007 (Poststempel)
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Butterstreicher und Tortenheber
sind erstklassige Mitbringsel fiir die
ndichste Sommerparty. Und mit un-
serer Anleitung kinderleicht und
farbenfroh gemacht.

P |

Klassischer Dreikampf:
Wir stellen Handfrdser
fiir Eckverbindungen
auf den Priifstand. In
den Ring treten die
,Domino DF 500" von
Festool, der Mafell
,DuoDiibler DD40"
und der Lamello
,Classic C3".

Sehr anziehend!
Einen feinen Schuh-
loffel samt Wandhal-
ter gibt es in einer
Schritt-fiir-Schritt-
Anleitung fiir Holz-
Einsteiger.

Fotos: Roland Heilmann, Guido Henn, Heiko Stumpe, Verlag Th. Schafer

Ein Fall wie fiir die Intensivstation: Alte Hobelbdnke sind oft
ein Schndppchen, aber wie arbeitet man sie nun richtig auf?
HolzWerken zeigt, wie es geht und worauf Sie achten miissen.

Die ndichste Ausgabe erscheint am 15. Juni 2007

HolzWerken Mai/luni 2007
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Anzeige

Katalog-Service

Die interessantesten Kataloge fiir die leidenschaft-
lichen Holzwerker, die Holzkiinstler und alle, die den
kreativen Umgang mit Holz mdgen — auf einen Blick:

Sie haben die Moglichkeit, die wichtigsten Kataloge
rund um das Thema Holzwerken direkt bei den
Firmen oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt
an die jeweilige Firma oder schreiben Sie uns eine
Mail: info@holzwerken.net.

Bitte beachten Sie, dass ein Anbieter eventuell eine
Schutzgebiihr fiir seinen Katalog erhebt. In diesen
Féllen erhalten Sie die Rechnung mit der Lieferung.
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metabo

work. don't play.

Metabo-Allee 1
72622 Niirtingen
T+49(0)7022 720
F+49(0)7022 722595
metabo@metabo.de

Die ganze Bandbreite
professioneller
Elektrowerkzeuge

Gesamtlbersicht

Maktia Werkzeug GmbH
Keniastrafie 20

47269 Duisburg
T+49(0)203 9757-0
F+49(0)203 9757-128
info@makita.de

FEINE WERKZEUGE

E.C. Emmerich

Werkzeugfabrik GmbH + Co. KG
Herderstrafle 7

42853 Remscheid

Stiirmer Werksvertretungen
Maschinengrof3handel GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

T+49(0)2191 80790
F+49(0)2191 81917
info@ecemmerich.de

| Licht 2007/2008

I
o
i€
s
o
3
H
9
@

P/AIRIAIDIOIH

Parador GmbH & Co. KG
Millenkamp 7-8

48653 Coesfeld
T+49(0)2541736-0
F+49(0)2541736-214
info@parador.de

T+49(0)951 96555-0
F+49(0)951 96555-55
info@stuermer-maschinen.de

Hobby-Versand-Spangler
Schlof3strafie 4

92366 Hohenfels-Raitenbusch
T+49(0)9472 578
F+49(0)9472 1482
info@hobby-versand-spangler.d

Dick GmbH
Donaustrafle 51
94526 Metten
T+49(0)991 9109-100
F+49(0)9919109-50
info@dick.biz

Anzeigen-
Y ([T

Prasentieren Sie hier
Ihr Unternehmen!
Hier konnte lhr
Firmeneintrag stehen.

Scheppach Fabrikation von Holz-
bearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburgerstr.69

89335 Ichenhausen
T+49(0)8223 4002-0
F+49(0)8223 4002-20
info@scheppach.com

(7N »KIRSCHEN« WERKZEUGE
Spitzenprodukte deutscher Qualitat

Kirschen Werkzeuge
Wilh. Schmitt & Comp.
Konigstrafie 59

42853 Remscheid
T+49(0)2191 7820410
F+49(0)2191 7820420
schmitt@kirschen.de




Zeigt grofle Starken

auf klel

* Ohne MwsSt., ab Werk, ohne Montage und Verpackung.

Die kleinste Altendorf heit WA 6 und kann jetzt ab sofort fiir Sie tétig werden.
Mit ihren Wagenlangen von 1400, 2000 oder 2600 mm arbeitet sie am besten
auf kleinstem Werkstattraum. Und weil sie Sageblatter von 250 — 315 mm Durch-
messer aufnimmt, kénnen Sie auch von einer Schnitthéhe von 55— 87 mm aus-
gehen. Sie arbeitet kraftvoll mit 4 200 U/min und hat als Besonderheit den
Vorritzer schon eingebaut. An der WA 6 ist alles dran, was Sie zum Sagen auf
kleinem Raum brauchen. Neben diesen eingebauten Starken haben wir den Preis
auch noch stark kalkuliert: ab 4.700 €* gibt es eigentlich keine Ausreden mehr.
Ligna, Halle 11, Stand B38

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG - Wettinerallee 43/45 - 32429 Minden
Tel. +49 571 9550-0 - Fax +49 571 9550-111 - sales@altendorf.de - www.altendorf.com

om Raum:
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