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Grundlagen zum Holzwerken

Sam Allen

Oberfldchen-
behandlung
von Holz

Klassische Techniken und Rezepte

Eine grundlegende Einfiihrung in die
traditionelle Oberflachenbehandlung
von Holz. Oberflachenbehandlung
macht das Holz schoner und steigert
dessen Wert und Bestédndigkeit.
Dieses Buch bietet die traditionellen
Methoden und Rezepturen der Holz-
behandlung. Sehr ausfiihrlich wird die
althergebrachte Art der Schellackpolitur
behandelt, dann diverse andere Lacke,
Ole und Wachse, Schleifmittel und Bei-

zen sowie kaseinhaltige Farblasuren.
128 Seiten, 21 x 28 ¢m, zahlreiche
farbige Abbildungen, gebunden
ISBN 978-3-87870-586-4

Bestell-Nr. 9004

29,80 €

Zachary Taylor

Handbuch
Holzbiegen

Das Wissen um fachgerechtes Holzbiegen
ist entscheidend fiir die erfolgreiche
Herstellung von Booten, Sportgeraten,
Musikinstrumenten, Schachteln, M&beln
und fir viele andere Gebrauchs- und
Schmuckartikel. Das Buch informiert
ausfiihrlich iber Materialien, Werkzeuge
und uber die Praktiken des Holzbiegens.
Samtliche Arbeitsschritte sind eingdngig
beschrieben und ausgezeichnet illustriert.
Auch ohne Vorerfahrung lassen sich nach
den Anleitungen eine Vielzahl von Kalt-
und Warmbiegearbeiten ausfiihren.

144 Seiten, 21 x 26 cm, 213 zumeist
farbige Abbildungen, gebunden
ISBN 978-3-87870-713-4

Bestell-Nr. 9003

39,90 €

Die Werkzeuge
des japanischen

HOLZ -

Ein Rachschisprwer 10t die Prach

Terry Porter

Holz bestimmen
und benutzen

Ein Nachschlagewerk fiir die Praxis

Umfangreiches und kompaktes Lexikon
der Holzarten, 202 Arten werden aus-
fuhrlich vorgestellt, alle fiir den Holz-
Handwerker wichtigen Eigenschaften
werden genannt: Verarbeitungseigen-
schaften, Alterungsverhalten, Wuchs-
formen, Gewichte, typische Verwendun-
gen, alle gebrauchlichen Namensvarian-
ten, mogliche Gesundheitsrisiken.

256 Seiten, 21 x 27,5 ¢cm, durch-
gehend mit Farbfotos illustriert

ISBN 978-387870-996-1

Bestell-Nr. 9008

39,80 €

Peter Zehmisch

Einfilhrung-in die
Schellackpolitur

Ein Lehrvideo auf DVD

Die Schellackpolitur bringt wie keine
andere Oberflichenbehandlung die
Tranzparenz und Leuchtkraft einer
Holzstruktur zur Geltung. Sie war im
19. bis Anfang des 20. Jahrhunderts
das ubliche Finish fiir feine Mobel
und Musikinstrumente.

Nun liegt erstmals ein Lehrfilm zu
dieser anspruchsvollen Oberflachen-
technik vor. Auf der Basis seiner

jahzehntelangen Erfahrung in der Res-

taurierung und Neupolitur fiihrt Sie
der Schellackexperte Peter Zehmisch
an die Konigsdisziplin der Oberfla-
chenbehandlung heran.

21 Minuten, DVD im Jewelcase
ISBN 978-3-87870-994-7
Bestell-Nr. 9603

19,80

Drew Langsner
Das grof3e Buch
vom Stuhlbau

Ein Kompendium zum Holzhandwerk

Ein umfassendes Kompendium zu allen
Fragen des Stuhlbaus. Mit mehr als
500 Fotos und Rifzeichnungen bietet
das Werk neben vielen grundlegenden
Aspekten des Holzhandwerks Anlei-
tungen fiir elf historische Stiihle. Vom
Rohholz zum fertigen Klassiker der
Mébelbaukunst - hier ist alles detail-
liert und praxisgerecht dargestellt.

320 Seiten, 21 x 28 cm, 420 Abb.,
16 Farbtafeln, gebunden

ISBN 978-3-87870-575-8
Bestell-Nr. 9126

58,— €

Schreiners

1 "'"l.

Toshio Odate

Die Werkzeuge
des japanischen
Schreiners

Japanisches Werkzeug hat unter Holz-
Handwerkern Kult-Status! Der Faszination
2.B. einer Sage, die auf Zug sagt (und
nicht auf Druck) kann sich kaum jemand
entziehen. Fir ihren Gebrauch benétigt
man allerdings eine Einfiihrung.

200 S., 23 x 30,5 cm, durchg. mit s/w
Zeichn. u. Fotos illustriert, gebunden
ISBN 978-387870-995-4

Bestell-Nr. 9007

26,80 €

Weitere Titel finden Sie in unserem
kostenlosen Gesamtverzeichnis
(bitte anfordern)-und im Internet!

Tel. (+49) 0511 9910-012
Fax (+49) 0511 9910-013
th.schaefer@vincentz.de
www.th-schaefer.de-

Verlag Th. Schafer
im Vincentz Network

Postfach 6247
30062 Hannover
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Liebe Leserin, lieber Leser,

nter Holzwerkern wird gerne gefrotzelt, und das ist bei dieser schénen Leiden-

schaft die Extra-Prise Salz in der Suppe. Passionierte Drechsler zum Beispiel

wissen um ihre Uberlegenheit in Sachen Holzkenntnis. Das habe ich wieder
einmal erfahren, als ich fiir H/o/z\/erken jiingst einigen von ihnen iiber die Schulter
geschaut habe. Weil sie jedes noch so kleine Stiickchen Elsbeere, Cocobolo und Ho-
lunder zu kleinen Kostbarkeiten verarbeiten kénnen, sind Drechsler mit diesen Ge-
schenken der Natur schlieBlich auf Du und Du.
Ein eingefleischter Mdbelbauer dagegen schaut Klotzchen, die gerade mal die GroRe
eines Fingers haben, gar nicht ernsthaft an. Allenfalls kommen sie ihm als Zulage un-
ter die Zwingen. Das nutzen die Drechsler nur zu gerne aus, um einen ritselnden Kol-
legen durch den Kakao zu ziehen: , Tischler kennen halt kein Holz...*
Auch Michael Kniidel kennt den Spott anderer Holzwerker. Als ,, Jahrmarktschnitzer*
werden er und seine Gleichgesinnten ab und an tituliert. Und das nur, weil der Kauf-
mann aus der Liineburger Heide seine Skulpturen nicht klassisch mit Kliipfel und Ei-
sen, sondern mit der Kettensdge schnitzt. Entscheiden Sie selbst, ob Sie das ,,Chainsaw
Carving“ als bloBe Mode betrachten oder ob Sie
die Kettensége fiir ein interessantes Werkzeug
halten: In unserer Rubrik ,Maserbilder” stellen
wir Thnen Michael Kniidel und seine Arbeit vor.

Wie bereits gewohnt finden Sie in der dritten

Ausgabe von HolzWerken im Bereich ,Kern-

holz“ all das, was sie ganz konkret fiir Thre Bau-

»

projekte brauchen: Plane und detaillierte Be-

Foto: Alexey Avdeev

schreibungen (diesmal fiir ein schickes Bett und
fiir handgezinkte Kastchen), praktische Maschi-  Selbst bei simplen Hobelspdnen ldsst sich Holz
nenhilfen (heute fiir fixes Fingerzinken) und nicht lumpen und zeigt sich in hiibschen Details.
Tipps fiir eine perfekte Oberflache.

Im ,,Splintholz“ lesen Sie wie immer Drechsler- oder Schnitzthemen, Testberichte zu
Werkzeug und vieles mehr. Grundtechniken solider alter Handarbeit geh6ren eben-
falls zu unserem ,, Splint“. Wie die Raubank aus einer sigerauen Bohle eine spiegelglatte
Fldche schafft, ist hier unser Thema. Klar: Dabei fallen Splitter und Spane. Und anders
als in der Werkstatt sind diese bei HolzIWerken viel wert. Die gleichnamige Rubrik
bietet die vielen kleinen Kniffe und Hinweise, die Holzwerker interessieren.

Viel Spal beim Lesen und Entdecken wiinscht Thr

/1 Oule
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18

Kernholz

Eigenbau zum Trdumen:

Auf Kirschbaum gut gebettet

32 Natiirliche Farbstoffe zum Beizen:

Drachenblut, Brasil und mehr
- : 36 Pfiffige Fras-Vorrichtung spart Zeit:

Flinke Finger gezinkt

58 Kleine Kerzenkésten in Handarbeit:

A Schonheit aus Vielfalt
. \ Mit seinem elegant abgewinkelten Kopfteil
4 und der schlichten Gestaltung in Kirschbaum Spolinthol
macht unser Bett zum Nachbau eine richtig ptin olz
te Figur. Seite 18
gute Hgur e 12 Die Ulme und ihr Holz:

Z3ih und doch empfindlich

14 Mit Raubank und Putzhobel
So lauft es glatt

42 Drechseltechnik leicht angewendet:
Strahlernder Auftritt

46 Anreifwerkzeuge im Vergleich:
(Fast) alles geritzt

Maserbilder

26 Schnitzen mit der Motorsage:

Sie heiflen Krappwurzel oder Kasslerbraun: Natiirliche
Farbstoffe geben der eigenen Beize das besondere Et-
was. Seite 32

4 HolzWerken 02.2007

Kunst aus der Kette

Passgenaue Fingerzinken zu frisen kann
endlose Einstellarbeit erfordern. Eine
selbst gebaute Vorrichtung macht damit
ein fiir alle Mal Schluss. Seite 36

www.HolzWerken.net
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Tipps und Tricks
Die Expertenfrage
Uppiger Stauraum fiir Werkzeug

Heute ganz cool: Der Forstnerbohrer

Service
Termine

Produkte fiir den Holzwerker

Februar | Mdrz 2007

Vor dem Aushobeln kommt der Befund: Wie hat sich das Brett
Gut zu wissen geworfen? Danach kreisen Raubank und Putzhobel. Seite 14

Holz in allen Medien

Der Stréhler kann in der Drechs-
lerstube mehr als nur Gewinde

Editorial schneiden. Auch fiir Linien-Dekor
ist er wie gemacht.

Lesergalerie
Leserpost
Preisritsel

Vorschau, Impressum

Fotos: Heilmann, Henn, Duhme

www.HolzWerken.net

Seite 42

Fiir die einen blof3 Show, fiir die anderen echte Fas-
zination: Am Schnitzen mit der Kettensdge scheiden
sich die Geister. Michael Kniidel jedenfalls hat es
gepackt.

Lernen Sie ihn kennen auf

Seite 26
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Kurz notiert |
Gestopfte Locher

Mitten auf der scheinbar
makellosen Bohle taucht
nach dem Aushobeln ein
dickes Astloch auf. Arger-
lich, doch es gibt Abhilfe.
Greifen Sie zu einem Bohrer
und spannen ihn in die
Hand- oder besser noch in
die Standbohrmaschine. Ein
Forsterbohrer sollte es sein,
da er im harten Astholz
(oder im Loch) nicht ver-
lduft. Anschlieflend kom-
men mit Leim bestrichene
kiinstliche Aste in das ge-
bohrte Loch, dann wird sau-
ber gehobelt oder geschlif-
fen. Die Echtholz-Aste hilt
der Handel vorrétig, sie sind
aber auch leicht mit einem
Scheibenschneider (eine Art
hohler Bohrer) selbst zu
fertigen. a

Keil im Zapfen

Bei einer offenen Zapfen-
verbindung sorgen in das
Hirnholz eingeschlagene
kleine Keile fiir das beson-
dere Extra beim Halt.
Schneiden Sie den Zapfen
vor dem Verleimen entspre-
chen ein und schlagen Sie
die Keile dann mit Leim ins
Hirnholz. Dabei spreizt sich
der Zapfen. a

Vor der Oberflache

Wasser marsch!

Beim Schleifen geht es zahlen-
maéfiig immer weiter bergab:

Je nach Holz startet man bei ei-
ner 80er-Kérnung, macht mit
Kornung 120 weiter und tastet
sich dann weiter iiber 180er Pa-
pier bis zur gewiinschten Fein-
heit. Kommt dann etwa Ol oder
Wasserlack als Finish auf das
geschliffene Stiick, folgt oft die
Erniichterung: Das mithsam
und fein bearbeitete Holz wirkt
wieder seltsam rau. Den Arger
kann sich jeder sparen: Wassern
heifdt das Erfolgsrezept. Zwi-
schen zwei feineren Schleifgan-
gen nehmen Sie einen nicht zu
nassen Lappen und befeuchten
das Holz: Die Fasern stellen sich
auf, werden beim nachsten
Schleifgang eingeebnet und
konnen beim Finish nicht mehr
storen. M

Wie wirft sich Holz?

Die Zahl der Zdhne
Taugt die Handsége fiir das,
was ich vorhabe? Eine sim-
ple amerikanische Faustre-
gel hilft da weiter: Fiir gro-
be Querschnitte sollten es
vier bis sieben Zdhne pro
Zoll (2,5 Zentimeter) sein.
Fiir normale Sdgearbeiten
sollte das Blatt schon etwa
neun Zédhne pro Zoll zeigen,
Feinsdgen schneiden mit
neun bis 13 Zdhnen pro Zoll
am besten ab. Danach fol-
gen Spezialsdgen fiir Metall
mit noch mehr Zdhnen. M

HolzWerken 02.2007

Rechts wird es rund
Holzwerker haben ihr eigenes
Fachchinesisch. Langst nicht je-
der ist mit diesen Begriffen ver-
traut. Wer Holz gerade erst als
Hobby entdeckt hat, fragt sich:
Was ist an einem Brett die linke
und was ist die rechte Seite?
Mit dieser Unterscheidung ar-
beiten schliefilich viele Hand-
biicher und Ratgeber.

Gemeint sind aber mitnichten
die beiden Schmalkanten eines
Bretts. Rechts und links bezieht
sich auf die Art, wie das Holz
sich wirft. Und das wiederum
hangt von der Lage der Jahres-
ringe im Brett-Querschnitt ab.
Vereinfacht gesagt gilt: Je trock-
ner das Holz wird, desto starker
ist die Tendenz der Ringe, kiir-
zer zu werden. Dadurch wird
die dem Kern zugewandte Seite
des Bretts rund, die andere
hohl. Die hohle Seite nennen
Fachleute die linke Seite eines
Brettes, die runde Seite ist
dementsprechend die rechte.
Zwar gibt es von Baum zu

Die Expertenfrage

Der Umgang mit Leindlfirnis gilt als brand-
gefahrlich. Wie gehen Holzwerker sicher mit
dem beliebten Naturprodukt um?

Leindl ist ein aus Leinsamen
gewonnenes Naturdl, welches
chemisch betrachtet unge-
sattigte Fettsduren enthalt
und damit den trocknenden
Olen zugerechnet wird.
Wahrend des Trockenvor-
gangs reagiert das Ol mit
dem Sauerstoff aus der Luft
und die Olmolekiile wachsen
und vernetzen dabei, bis
schlielich aus dem fliissigen
Ol ein diffusionsoffener,
elastischer Film entsteht.

Bei diesem Vorgang wird
wie beim Verbrennen von

Ol Energie freigesetzt und

es entsteht, wenn auch sehr
langsam, Warme. Dieser
Vorgang kann durch Einwir-
kung von Licht oder durch
Zusatz von Trockenstoffen,
den so genannten Sikkati-
ven, beschleunigt werden.
Leindlfirnis ist mit Trocken-
stoffen versetztes Leindl und
es wirkt selbstentziindlich,
wenn es zum Beispiel in Iso-
lierstoffen, Putzlappen oder
Holzspénen fein verteilt vor-

Die vom Stammkern abgewandte Seite eines Brettes wird die

Christian
Weiske ist
Diplom-
Chemiker
und
Geschdifts-
fiihrer der
Firma
Hépner-
Lacke

liegt. Also Achtung beim
Umgang mit Leinolfirnis und
grofite Sorgfalt bei der Ent-
sorgung von mit Leindlfirnis
getrankten Putzlappen!

Eine bewdhrte Moglichkeit
ist die Aufbewahrung ge-
trankter Lappen in nicht-
brennbaren Gefafien. Oder
Sie feuchten die Lappen mit
Wasser an und hangen sie im
Freien auf, bis das Ol trocken
ist. Eine weitere Moglichkeit
ist kontrolliertes Verbrennen
der Lappen im Ofen. Leindl-
firnis soll ja schliefilich die
Oberfliche ,anfeuern” und
nicht gleich das ganze Holz
verbrennen... a

St e

linke Seite genannt, sie kann hohl werden.

Baum starke Unterschiede im
Schwundverhalten, aber im
Prinzip gilt fiir alle: Jedes Brett
kann sich werfen. Wer beim
Holzkauf auf besondere Qua-
litdt achtet, schaut auf ,stehen-
de Jahresringe”. Dabei bilden

die Ring-Abschnitte zur Flache
des Bretts anndhernd einen
rechten Winkel. Weil diese Bret-
ter nur aus dem Bereich des
Stammmittelpunkts kommen
kénnen, sind sie natiirlich ver-
gleichsweise selten. |

www.HolzWerken.net

Foto: privat

Foto: Pixelquelle



Kleiner Helfer giinstig gebaut

Rahmen leimen mit
nur einer Zwinge:

Es geht!

Die Gehrungen von Bilderrah-
men genau auf 45 Grad zu sa-
gen, ist schon eine Kunst fir
sich. Hat man diese Hiirde dann
endlich genommen, offenbart
sich spatestens beim Verleimen
ein neues Problem. Wie soll
man nur diese Gehrungen pra-
zise zusammenspannen?

Mit handelsiiblichen Gehrungs-
klammern und Zwingen kom-
men Sie hier nur miihsam zum
Ziel, deshalb gibt es im Handel
auch spezielle Spannvorrichtun-
gen zum Verleimen von Bilder-
rahmen. Alle haben aber eines
gemeinsam: Sie sind mit Preisen
ab 30 Euro recht teuer! Viel
preiswerter ist unsere Vorrich-
tung aus 21 mm dickem Multi-
plex, die mit hochstens zehn
Euro zu Buche schlagt.

Die Arme miissen
locker schwingen

Die Herstellung ist denkbar ein-
fach. In die Spannarme wird ge-
nau mittig im Raster von 30
mm mit einem 8-mm-Bohrer je
eine Lochreihe gebohrt. Damit
man immer zwei Spannarme
miteinander verbinden kann,
stellen Sie zwei weitere kurze
Verbindungsarme her. Die
Spannarme missen am Verbin-
dungsarm beweglich bleiben

1) Spann- und Sprei

www.HolzWerken.net

und haben dort auch ihre feste
Position, deshalb kénnen sie
einfach mit Schlossschrauben
und Muttern (samt Kontermut-
tern) so befestigt werden, dass
man sie noch leicht bewegen
kann. Nachdem Sie dann aus
den vier Spannklétzen an der
Schmalkante eine 90 Grad Ecke
ausgesagt und ebenfalls mit ei-
ner 8 mm Bohrung versehen
haben, konnen Sie auch schon
den ersten Bilderrahmen verlei-
men. Dazu miissen Sie nur noch
die Spannklétze in den passen-
den Lochern der Spannarme
mit einer Schlossschraube be-
festigen. Achten Sie aber dar-
auf, dass sich die Kl6tze noch
leicht drehen lassen, die Fliigel-
mutter darf nicht zu fest ange-
zogen werden! Legen Sie dann
etwas Papier in die Ecken der
Spannklétze und geben Sie im-
mer an beide Gehrungsflachen
der Rahmen ausreichend Leim.
Legen Sie eine Rahmenleiste
nach der anderen in den Span-
ner ein und ziehen Sie anschlie-

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Mit nur einer Zwinge
werden alle vier Ecken
gleichmdBig gespannt.
Dabei zentriert sich der
Rahmen fast von selbst.
Vergessen Sie aber nicht,
etwas Papier unter die
Gehrungen zu legen,
sonst klebt der Rahmen
an den Spannarmen fest!

Alles, was Sie fiir die beiden Spannelemente brauchen, sind vier
Spannarme (50 x 21 mm / 800 mm lang), dann zwei kurze Ver-
bindungsarme (50 x 21 mm /130 mm lang) und vier Spann-
klétze (70 x 21 mm / 80 mm lang). Verbunden werden die Teile
mittels M8 x 60 mm-Schlossschrauben, Unterlegscheiben und
Muttern beziehungsweise Fliigelmuttern. Alle Bohrungen ha-
ben 8 mm Durchmesser und beginnen immer 25 mm vom Leis-

tenende.

f3end beide Spannelemente mit
einer Zwinge zusammen. Dabei
bewegen sich sowohl die Spann-
arme als auch die Spannkl&tze

und zentrieren den Rahmen
fast automatisch. Damit ist ein
gleichmafiger Pressdruck auf
alle vier Ecken garantiert. M

2) Schalenréhre 10/13mm 43,80 €
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Kein Halt mehr
Ausgedrehte Schrauben-
kopfe, in denen kein
Schraubenzieher und kein
Bit mehr greift, konnen je-
den Handwerker in den
Wahnsinn treiben. Gegen
dieses Problem hilft nur
Vorbeugen: Erstens muss
immer passendes Werkzeug
her. Zu kleine und zu grofie
Schraubenzieher wirken wie
kleine Bohrer, die den Kopf
allméahlich ausdrehen. Zwei-
tens ist genligend Druck das
richtige Mittel, um das Ab-
rutschen zu verhindern.
Und wenn Sie einem Akku-
schrauber oder einer Bohr-
maschine arbeiten: Fahren
Sie mit moglichst kleinem
Drehmoment. Generell gilt:
Immer vorbohren! a

Schrages Nageln
N&gel haben ein Problem:
Anders als Schrauben si-
chern sie sich nur durch ih-
re Klemmwirkung im Holz
(Ausnahme: geriffelte Zim-
mermannsnagel). Sie kon-
nen sich also leicht wieder
herausziehen. Wer also zwei
Bretter durch Nagel mitein-
ander verbindet, tut gut
daran, die Drahtstifte ver-
setzt einzuschlagen. Jeder
Nagel in einer Reihe wird
etwa 20 Grad schrég einge-
trieben. Aber immer ab-
wechselnd nach links und
nach rechts. So stoppen die
Négel sich gegenseitig. M

Feuchter Trick

Schén sind sie ja, doch
Holzfenster brauchen regel-
maflig Pflege. Beim lastigen
Streichen kdnnen Sie sich
wenigstens das mithsame
Abkleben sparen. Ein feuch-
tes Stiick Zeitung auf die
Scheibe gedriickt und schon
ist kein Klebeband notig. M

HolzWerken 02.2007

Lesertipp

Uppiger Stauraum fiir Hobel, Winkel und Beitel

Handsdge, Schrupphobel,
Schlichthobel, eine Raubank
und eine 26mm-Bohle Rotbu-
che: Viel mehr hatte Berthold
Cremer aus Hessen nicht zur
Verfligung, als er sich vor 20
Jahren seinen Werkzeugschrank
baute.

Das Friihwerk ist der beste Be-
weis dafiir, wie wandlungsfahig
Holz ist: Denn mittlerweile hat
Cremer seinen Schrank mehr-
fach umgebaut, um seine stetig
wachsende Sammlung - vor al-
lem von Handhobeln — unterzu-
bringen. Allein 23 dieser Hand-
werkszeuge finden darin Platz,
darunter auch so exotische
Exemplare wie ein Glasersims-
hobel. Weichen mussten dafiir

Furnieren auf die leichte Art

Biigeleisen kommt
zum Einsatz

Grofe Flachen nach alter Vater
Sitte mit Leim zu furnieren, ist
eine Herausforderung, vor der
noch ungelibte Holzwerker zu-
riickschrecken. Eine Alternative
dazu sind so genannte Biigel-
furniere. Sie lassen eher min-
derwertiges Massivholz im bes-
seren Gewand erscheinen und
sind auch bei Boxenbauern be-
liebt. Sie veredeln ihre HiFi-An-
lage und kleben Biigelfurniere
auf die selbst gebauten Laut-
sprecher aus mitteldichter Fa-
serplatte (MDF).

Cremers Schraubendreher und
der Bohrerkasten aus dem
Werkzeugschrank. Dafiir finden
heute Cremers Winkel-Sortiment
sowie Schnitzeisen und Stech-
beitel Platz in diesem klassi-
schen Tischler-Schrank.

Die Eisen sind so platziert, dass
sie frei hdngen und die Schnei-

Haben auch Sie einen
Tipp?

Besser HolzWerken! — Unter
diesem Motto mdchten wir un-
sere Leser in Kontakt bringen.
Haben Sie eine orginelle Idee
zur optimalen Organisation
der Werkstatt? Kennen Sie Insi-
dertipps zur Oberflachenbe-

Biigelfurniere sind diinne Fur-
niere aus Echtholz, auf deren
Riickseite eine diinne Schicht
hitzeempfindlicher Kleber fertig
aufgetragen ist.

Zum Auftragen ist deshalb das
Biigeleisen das geeignete
Werkzeug. Stellen Sie es auf
mittlere Hitze (Wolle/Seide)
und driicken Sie das passend
ausgerichtete Furnierstiick kraf-
tig auf die Tragerplatte. Bleiben
Sie in Bewegung, sonst drohen
Brandflecken und biigeln Sie
von innen nach auflen! Neh-
men Sie ein glattes Stiick Rest-
holz oder einen Leimhammer
und pressen Sie das erkaltende
Furnier kraftig auf. Streichende

Alles an seinem Platz:
Berthold Cremer passt
seinen Werkzeugschrank
immer wieder nach sei-
nen Bediirfnissen an.

den nicht aufstehen. In den bei-
den grof3en, halbverdeckt ge-
zinkten Schubkasten findet sich
obendrein drein noch jede Men-
ge Stau raum firr die Kleinteile,
die sich in jeder Werkstatt an-
sammeln. a

handlung oder Werkzeugpflege?
Haben Sie hilfreiche Arbeitser-
leichterungen in petto? Oder
wissen Sie Rat bei verbreiteten
Problemen? Dann schenken
auch Sie uns einen Blick in [hre
Werkstatt! |

Kontakt: info@holzwerken.net

Bewegungen in Maserrichtung
erzielen dabei das richtige Er-
gebnis. Wenn einige Stellen
nicht richtig angeleimt sind
(Tischler nennen das einen
Kiirschner), ist die Korrektur bei
Bugelfurnier sehr leicht: Einfach
das Eisen noch einmal in die
Steckdose und nacharbeiten.
Noch vor einigen Jahren litt das
Bugelfurnier unter einem ganz
schlechten Ruf: Der Kleber al-
terte und hielt oft das Furnier
nicht mehr richtig. Verbesserte
Chemie macht die bequeme
Technik allerdings zur echten
Alternative fiir ,Gelegenheits-
furnierer”. a

www.HolzWerken.net

Fotos: Privat



Forstnerbohrer

Einst ein
echter Hitzkopf

Ob zum Ausbohren von Astl6-
chern, zur Herstellung von
Sackléchern fiir den Einbau von
Topfscharnieren oder einfach
zum Bohren von Lochern mit
grolem Durchmesser: Der
Forstnerbohrer hat eine Reihe
von speziellen Anwendungen,
die ihn fiir jede Holzwerkstatt
interessant machen.

Wenn Sie zum ersten Mal ein
solches Werkzeug in der Hand
halten, sollten Sie zunéchst ein-
mal priifen, ob wirklich alles
dran ist, was zu einem guten
Forstnerbohrer unbedingt ge-
hort: eine Zentrierspitze, zwei
spanabhebende Messer, die

Schnell gemachte Hilfe

Fester Halt fir
schwere Platten

Platten zu transportieren ist ei-
ne schweifstreibende Arbeit.
Nicht nur wegen des entspre-
chenden Gewichtes, sondern
auch weil die Arme immer zu
kurz sind. Als einfache Armver-
ldngerung konnen Sie eine
kraftige Schur zu einem grofen
Kreis zusammenknoten. Legen
Sie die Schnur um die unteren
Ecken der Platte und fassen Sie

noee

Platie

von der Zentrierspitze nach au-
Ben verlaufen, und eine Um-
fangschneide, welche letztlich
den Bohrdurchmesser festlegt.
Der grofste Feind des Forstner-
bohrers ist die Hitze. Aufgrund
der grofen Schneideflachen
und der fiir die Holzbearbei-
tung notwendigen hohen Dreh-
zahlen ist bei diesem Werkzeug
die Uberhitzungsgefahr be-
sonders grof. Deshalb sollten
Sie ohne grofRes Nachdenken
zu einer mit Hartmetall (HM)
bestiickten Variante greifen,
auch wenn diese Bohrer in der
Anschaffung deutlich teurer
sind. HM-Werkzeuge haben
auch bei hohen Temperaturen
eine gute Standfestigkeit und
bleiben daher langer scharf.
Das ist extrem wichtig bei einem

i

Langels] —
Sehnuir e

£
Hier mid der
Hanad beide Seile
wimilssen
die Schnur mit der Hand in der
Mitte zusammen. Auf diese
Weise kann man die Platte wie
gewohnt unter den Arm neh-
men. Dabei miissen Sie jedoch
darauf achten, dass das Seil
nicht iber die Spitzen rutscht!

Foto: Famag

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Werkzeug, dass sich aufgrund
seiner komplizierten Geometrie
praktisch nicht ohne Spezialma-
schinen schleifen lasst.

Pfiffige Werkzeughersteller bei
der Firma Famag versuchen
neuerdings, dem Temperatur-
problem des Forstnerbohrers
mit einem Trick zu Leibe zu rii-
cken. Sie haben neuartige Geo-
metrien entwickelt, bei denen

Wenn Sie haufiger Platten trans-
portieren missen, dann lohnt es
sich deshalb, eine Tragehilfe zu
bauen. Die istim Handling deut-
lich besser als die reine Schnur-
I16sung. Dazu benétigen Sie drei
Leisten von gleicher Lange, aber
unterschiedlicher Breite. Die
schmalste Leiste kommt dabei in
die Mitte und ldsst Raum fiir eine
Nut, in der die Platte sicher sitzt.
Die Leisten werden vernagelt
oder miteinander verleimt und
verschraubt. In die breiteste Leis-
te bohren Sie zum Abschluss in

Kerben in
der duf8eren
Schneide
verringern
bei neue-
ren Forst-
nerbohrern
die Uber-
hitzung.

die Umfangschneide gezahnt
oder wellenférmig ausgeformt
ist. So wird die Kontaktflache
zwischen Holz und Werkzeug
verringert, es entsteht weniger
Reibung und somit auch weni-
ger Warme: Die Standzeiten der
Bohrer verldngern sich deutlich
und der Weg zum Schérfdienst
wird seltener notig. I |

Tra |._.-,|:|-.u||.- -

Bahrlbcher
zum Einfideln ==
der Trageschnur

Brelichen
mit Magebn oder
Schrauben « Leim
verhinden

die beiden oberen Ecken zwei
Locher. Jetzt nur noch die Schnur
einfadeln und fertig ist der Plat-
tentrdger. a

Bildhauerwerkzeuge
Hobel
Beile und Axte

Handwerkskurse

Fachbiicher, Videos und DVDs

Lie-Nielsen Hobel Nr. 164

Artikel-Nr. 703716

IC K Hochwertiges Werkzeug fiir die Holzbearbeitung
FEINE WERKZEUGE

Japanische Prazisionssdgen
Materialien & Oberflachenmittel
Stech- und Stemmeisen

Lie-Nielsen
TOOLWORKS

€ 288,- + MwSt.

Fordern Sie kostenlos den Werkzeugkatalog und das Kursprogramm an: Telefon +49 (0)991-9109-97

DICK GmbH - DonaustraBe 51 - 94526 Metten - Germany - E-mail: info@dick.biz - Webshop: www.dick.biz

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Tiickische Tropfen
Grofle, stehende Flachen
dunkel zu beizen ist tii-
ckisch. Herunterlaufende
Tropfen kénnen unaus-
|6schliche Spuren hinterlas-
sen, wenn sie {iber noch
nicht gebeizte Stellen rin-
nen. Und zwar auch dann,
wenn spater der Ballen
oder der Pinsel noch diese
Stellen erreicht. Erfahrenen
Holzwerker beizen stehende
Flachen deshalb immer von
unten nach oben. Lauft ein
Tropfen herunter, flief3t er
nur liber schon gebeizte
Flache. J |

Eiche mag Bier

Gewachste Eiche mag Bier
und Wein. Mit dem Ger-
stensaft ldsst sich eine sanf-
te Reinigung der Oberfla-
che erzielen. Ein Schuss Zi-
tronensaft zum Bier macht
die Mischung auch fiir hel-
lere Holzer schmackhaft.

Ein Teil Speisedl und zwei
Teile Rotwein lassen Eiche
ebenfalls erstrahlen. Not-
wendig ist hierbei allerdings
noch eine Politur. J |

Wo klemmt's denn?

Wenn eine Schublade aus
Holz klemmt, muss oft der
Hobel ran und Uberschiissi-
ges abnehmen. Aber wo
soll man ihn ansetzen? Pro-
blemstellen lassen sich mit
einem einfachen Trick leicht
ausfindig machen: Geben
Sie etwas Kreide auf die
Lauf- und Streichleisten,
schieben Sie die Schublade
herein und ziehen sie wie-
der heraus. Dort, wo am
wenigsten von dem Pulver
tibrig ist, klemmt es am
starksten. Hier muss der
Hobel zuerst angesetzt wer-
den. Wiederholen Sie den
Vorgang, wenn nétig. a

HolzWerken 02.2007

Arbeiten je nach Sorte

Dem Lack
zu Leibe riicken

Erkennen, bewerten und han-
deln. Nach dieser Strategie soll-
ten Sie vorgehen, wenn Sie sich
entschieden haben ein altes
Mobelstiick oder alte Rahmen-
Fillungstiiren aufzuarbeiten. In
vielen Fallen muss der alte Lack
runter. Aber wie?

Grundsatzlich stehen lhnen die
chemische, die mechanische
und die thermische Methode
zur Verfiigung. Genauer gesagt
also: das Ablaugen, das Ab-
schleifen und das Abziehen des
Lacks unter Heif3luft. In Abhdn-
gigkeit von der vorhandenen
Beschichtung sind die drei Me-
thoden unterschiedlich erfolg-
versprechend. Doch Achtung:
Wertvolle Antiquitdten verlieren
erheblich an historischem und
materiellem Wert, wenn Sie die
Original-Oberflache abneh-
men. Sie sollten einen fachkun-
digen Restaurator hinzuziehen,

Richtig lagern ist das A und O

Holz braucht zum
Trocknen seine Zeit

Eine Frage fiir jeden, der schon
einen kleinen Vorrat an Holz
angelegt hat: Wie und wo lagert
man seine Schatze am besten?
Grundsatzlich gilt, dass feuchtes
Holz, beispielsweise frisch ge-
sdgtes Holz oder Stammab-
schnitte, im Freien gelagert
werden. Trockenes Holz fiir den
Mobel- oder fiir den Innenaus-
bau, sollten Sie im Haus lagern,
damit es sich entsprechend ak-
klimatisieren kann.

Als eine einfache und giinstige
Form der Lagerung haben sich
Holzstapel bewdhrt. Die Holz-
stapel sollten Sie auf einem
Unterbau aufsetzen, der etwa
40 bis 60 cm hoch sein sollte,
damit das Holz auch von unten
gut beliiftet wird. Der Unterbau
besteht meist aus Steinen oder

wenn es sich um bedeutende
und alte Stiicke handelt.

Alte Alkydharzlacke oder Olfar-
ben lassen sich sehr gut mit
Lauge oder laugehaltigen Ab-
beizstrips entfernen. Man er-
kennt sie am einfachsten daran,
dass sie unter Hitzeeinwirkung
Blasen werfen. Beim Arbeiten
mit Lauge sollten Sie unter al-
len Umstanden Handschuhe
tragen, weil sie bei langerem
Kontakt die Haut angreift.

Gut abschleifen lassen sich alte
Nitro- und DD-Lacke und auch
Schellack. Der entstehende
Schleifstaub ist bei diesen Lacken
feinpulvrig, was ein Zusetzen des
Schleifpapiers wirksam verhin-
dert. Der Schutz der Atemwege
mit einer Staubmaske und eine
entsprechende Absaugung sind
beim Arbeiten angesagt.
Acryllacken, die seit den spaten
siebziger Jahren im Handel
sind, riickt man am besten mit
dem Heif3luftgebldse zu Leibe.
Diese Lacke werden unter Hit-
zeeinwirkung weich, sie schmel-
zen und lassen sich dann recht

aus Beton und einigen Lager-
holzern und - ganz wichtig - er
muss absolut plan sein, weil
sich das gelagerte Holz anson-
sten verzieht. Zum Stapeln
selbst bendtigt man Stapelleis-
|
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Wachs am Hirnende kann
Trocknungsrisse von Hélzern
aufhalten.

ten, um zwischen den einzelnen
Lagen fiir eine gute Durchliif-
tung zu sorgen. Die Leisten soll-
ten moglichst von der gleichen
Art sein wie das zu trocknende
Holz und genau iibereinander
gelegt werden

Foto: Christian Worms

gut mit einem Lackschaber
oder einer Ziehklinge entfer-
nen. Weiterer Vorteil dieser Me-
thode: Acryllacke enthalten in
der Hauptsache Wasser als Lo-
sungsmittel, fliichtige organi-
sche Losungsmittel kommen
nur in geringen Mengen vor. So
bleibt die gesundheitliche Be-
lastung beim Erhitzen mit dem
Heif3luftgebldse gering. a
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Die Art des Lackes bestimmt,
welches Werkzeug zum Ein-
satz kommt.

Bei Lagerung im Freien sollten
Sie sich fur Ihren Holzstapel ei-
nen Platz aussuchen, der weder
in der prallen Sonne, noch in
einer feuchten Mulde liegt. Holz
soll langsam trocknen, denn
sonst entstehen Trocknungsris-
se. In manchen Fallen, vor al-
lem bei schweren Hartholzern,
empfiehlt sich ein Schutz fiir die
Hirnenden. Damit das Holz die
Schnittflachen, die quer zur
Wauchsrichtung des Baumes
verlaufen, nicht zu schnell aus-
trocknet, werden sie bestrichen.
Hierzu kann man die Hirnen-
den, mehrmals mit fliissigem
Wachs einpinseln oder, falls
moglich, in fliissiges Wachs ein-
tauchen. Kleinere Rohlinge
kann man auch komplett mit
Wachs behandeln. |

www.HolzWerken.net

Foto: Ingo Lau
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Wenn Platz und Etat knapp sind: Kénnen Kombi-
Maschinen das leisten, wozu sonst ein kleiner
Maschinenpark nétig ist?

Kombimaschinen bieten ent-
scheidende Vorteile: Sie sind
deutlich glinstiger als entspre-
chende Solitdarmaschinen und
bieten auf der Grundflache ei-
ner mittleren Kreissdge bis zu
fiinf Nutzungsmaglichkeiten.
Eine solche Kombination aus
Kreissage, Frase, Abricht-/
Dickenhobel und Langloch-
bohrmaschine bietet dem
Nutzer die volle Bandbreite
der Holzbearbeitung bei ak-
zeptablen Kosten.
Unterschiedliche Ausstattun-
gen wie Licht- oder Kraft-
strom, schwenkbare Aggre-
gate, Schiebetischlangen bis
3,20 m, Motorleistungen (bis
10 PS!) und vieles mehr sind
moglich. Geachtet werden
sollte aber auf eine Motori-
sierung jedes einzelnen Ag-
gregates. Ein standiges Wech-
seln eines Antriebriemens

Die Vorteile von Einzel-Stan-
dardmaschinen liegen haupt-
sdchlich im besseren Handling.
Das heift, der Zugriff auf diese
Maschinen ist schneller. Die
Maschine ist standig geriistet.
Ein dauerndes Umriisten von
einer Maschinenkombination
auf die andere ist nicht nétig.
Die Riistzeit bei einem Werk-
zeugwechsel reduziert sich auf
ein Minimum.

Unter besserem Handling ver-
steht man auch: Exzenter-
klemmungen statt Sterngriff-
schrauben fiir eine schnelle
Arretierung der Anschldage
und Elektromotoren an den
Anschldgen. Weitere Vorteile
sind in der Genauigkeit zu se-
hen. Durch den Einsatz digita-
ler Anzeigen wird eine Maf3-
genauigkeit im Toleranzbe-
reich eines Zehntel-Millime-

www.HolzWerken.net

Klaus
Reichelt,
Ingenieur
fiir Holzbe-
arbeitung,
Springe

raubt Zeit. Ein grofRer Vorteil
bei Kreissdge-Frasekombina-
tionen ist sicher, dass der
Schiebetisch der Kreissdge als
Zapf- und Schlitztisch der Fra-
se dienen kann. Die Hobel-
welle bietet sich, mit einem
Bohrfutter versehen, zum
Langlochbohren geradezu an.
Wenn Prazision und Umriist-
zeit stimmen, sollten Holzwer-
ker Kombi-Maschinen ernst-
haft in Betracht ziehen. |

Wilfried
Meyer,
Ingenieur
oy fiir Holz-
\ . technik,
.| Firma
Altendorf,
Minden

ters erreicht. So lassen sich
Mafe ebenso einfach wie
exakt wiederholen. Der in
Tischlereien nur allzu bekann-
te Satz: ,Maschine ist einge-
stellt, nicht verstellen” entfillt.
Solitdrmaschinen lassen sich
tiberdies durch eine Vielzahl
von Optionen perfekt an den
Kunden anpassen. Aus der
Kombination dieser Punkte
ergibt sich eine runde, profes-
sionelle Maschine fiir den
Holzverarbeiter. J |

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Kraftige Zangen, aber
sehr empfindlich

Die Zangen sind die empfind-
lichsten Teile einer Hobelbank.
Als Sitzgelegenheit sollten sie
deshalb méglichst ebenso we-
nig verwendet werden wie zum
Einspannen von Metall. Gut in
Schuss bleiben die Spannvor-
richtungen mit folgendem Pfle-
geprogramm: Nach jeder Ar-
beit sollten Spane von den
Spindeln entfernt werden. Ab
und an miissen die Gewinde ei-
nen Spritzer Ol bekommen,
wenn sie aus Metall sind. Holz-
gewinde werden durch ein we-
nig Wachs wieder géngig. Aber
sehr sparsam auftragen, sonst
geht die gewiinschte Klemm-
wirkung verloren! Zum Feier-
abend sollten die Zangen lo-
cker an die Bank herangedreht
werden. Auf keinen Fall sollten
Sie Werkstiicke tiber Nacht
oder noch ldnger eingespannt

4
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lassen. lhre Hobelbank wird
Ihnen die Schonung der Ge-
winde durch ldngeres Leben
danken. Das Gleiche gilt fiir
asymmetrisches Einspannen:
Wenn etwa in die linke Seite
der Vorderzange ein Rah-
menstlick eingespannt wird,
sollte rechts ein gleichstarkes
Reststiick in die Zange kom-
men. Es verhindert, dass sich
die Zange verzieht. v |

Stumpfe Werkzeuge?

Die TORMEK Scharfmethode
ist die Losung

© Zwsolf Vorrichtungen fir ein
prazises Scharfen aller Ihrer

Schneidwerkzeuge.
® Schnelles Scharfen dank

genauer Wiederholung des

Schneidenwinkels.

©® Wasserkiihlung vermeidet,
dass die Schneide Uberhitzt
wird und die Harte verliert.

O Niedrige Drehzahl, hohe
Sicherheit, keine Funken.

© Die Lederabziehscheibe
poliert die Schneide
rasiermesserscharf.

©® Handbuch mit 549 Abbil-

dungen zeigt im Detail, wie

Sie alle Ihre Schneidwerk-
zeuge scharfen kénnen.

i i,
Vorrichtung fur Messer

Vorrichtung fir Réhre

www.tormek.com Hier kénnen Sie unseren DVD Film und

neusten Entwicklungen sehen

TIXIT Bernd Lauffer GmbH & Co. KG.

Geschaftsbereich Maschinen
Lupfenstr. 52

D-78056 VS-Schwenningen

Tel: 07720/9720-18

Internet: www.kity-maschinen.de

sharpening innovation
MADE IN SWEDEN
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Sie lebt hdufig unter einem Pseudo-
nym und auf der Sidge kann sie stin-
ken und griine Streifen bekommen.
Doch sie gilt auch als elastisch und
zah, als wunderschon, wertvoll und
verletzlich: Die Ulme ist mit ihrem
Holz ein stiller Star unter den Bau-

men Europas.

as Holz der Ulme heilt in der

Werkstatt nicht Ulmenholz, son-

dern Riister — das hat historische
Griinde. Eigentlich bezeichnen beide
Worter den Baum. Doch im Holzhandel
spricht man seit jeher von ,Riister, wenn
das Holz der Ulme gemeint ist. Der Baum
selbst kann stattliche Dimensionen an-
nehmen: Bis zu drei Meter Stammdurch-
messer erreichen einzelne Exemplare und
400 Jahre konnen sie alt werden.

Das aber nur, wenn sie nicht Opfer des
Ulmensplintkéfers werden. Der Schadling
schleppt hdufig den Pilz ,Ceratocystis ul-
mi“ ein. Und der hat seit seinem Auftau-
chen 1918 in Frankreich unter den Ulmen
Europas regelrecht gewiitet. Weil die
Krankheit zuerst in den Niederlanden
massenhaft auftrat, machte das Wort vom
,Holldndischen Ulmensterben® in West-
europa die Runde. In mehreren Wellen
hat der Pilz nicht zuletzt viele wunder-
schone alte Alleen gefillt, deren Ulmen
nicht mehr zu retten waren. Auch wenn
an resistenten Ziichtungen gearbeitet
wird: Bis heute ist kein wirksames Rezept
gegen den Pilz gefunden.

Heute vollig unvorstellbar:
Riisterholz als Bahnschwellen

Das Ulmensterben grassierte in der
Mitte des 20. Jahrhunderts derart, dass
das wertvolle Riisterholz massenhaft an-
fiel und sogar zu Bahnschwellen verarbei-
tet wurde. Das Kernholz trotzt im Erdbo-
den und im Wasser der Feuchtigkeit sehr
gut, ist aber ansonsten nicht witterungs-

Auch gebeizt und beschnitzt kann Riister
seine Reize voll zur Geltung bringen.

www.HolzWerken.net

bestiandig. Es ist aullerdem sehr elastisch
und wurde schon frith ganz dhnlich wie
Esche im Wagenbau eingesetzt. Gefragt
war es liberall dort, wo es um Elastizitét
und eine gewisse Hirte gleichermalien
ging. Die Ulme ist es, die bis heute in vie-
len alten Glockenstiihlen das schwingen-
de Geldut festhilt. Einst wurden sogar
Geschiitzlafetten aus Riister gefertigt, wo
das Holz die enormen RiickstoBkrifte der
Kanone aufzufangen hatte.

Kraftige Spiegel und
markante Muster

Doch diese Zeiten sind natiirlich vor-
bei. Nicht zuletzt als Holz fiir massive
Mbobel ist Praktikern Riister heute als
hochwertiges (und nicht gerade billiges)
Laubholz ein Begriff. Massives Ulmen-
holz rei8t schnell und wirft sich leicht, ist
dafiir aber umso schwerer zu beabeiten.
Je nach Art zeigt sich das braune Kernholz
der Ulme hell bis hinunter zum Ton von
Schokolade — und mitunter eben auch
mit griinen Streifen. Im Sdgewerk sondert
Riister einen unangenehmen Geruch ab,
der sich jedoch schnell verliert.

Wenn ein Riister-Brett tangential einge-
schnitten wurde (also nicht den Mittel-
punkt des Baum-Querschnitts in sich
tragt), zeigen sich charakteristische Wel-
lenlinien. Fiir das geschulte Auge sind sie
ein Fingerabdruck dieser Holzart. Im Ra-
dialschnitt erscheinen bei Riister sehr
auffillige Spiegel (angeschnittene Holz-
strahlen), die ansonsten vor allem von Ei-
chenholz bekannt sind. Mit dieser Holz-
art gemein hat Riister auch seine offenpo-
rige Struktur — mit einem farbigen Poren-
fuller lassen sich auf dem dunklen Holz
also interessante Effekte erzielen. Lack

Splintholz Werkstoffkunde

Zerbrechliche Anmut: Die Ulme ist durch
Pilzbefall in Europa in den vergangenen
90 Jahren stark dezimiert worden.

nimmt das Holz der Ulme ebenso gut an
wie die Eiche, und gerade hochgldnzende
Losungen erzielen eindrucksvolle Effekte
im Zusammenspiel mit Riister.

Maserfurnier ist heif} begehrt
und richtig teuer

Die eigenwillige Ulme liefert schon
normal gewachsen hochwertige Messer-
furniere. Sie kann sich aber noch steigern:
Einige Exemplare, vor allem Flatterul-
men, bilden unnatiirliche Knospenwu-
cherungen aus. Diese Wurzel- oder
Stammteile sind als Lieferanten fiir Ma-
serfurniere heiff begehrt und hoch be-
zahlt. Drechsler greifen fiir ihre Spitzen-
produkte ebenfalls zu Riistermaser und
drehen daraus Schmuckelemente oder
Pfeifenkopfe.

Auch Gourmets mit einem Hang zum
Wald entdecken die Ulme fiir sich: Ahn-
lich wie die Samen der Linde sind auch ih-
re Friichte essbar und werden in Salaten
angerichtet. Wenn Sie nun zum Holz der
Ulme greifen und kreativ werden, sind Sie
ubrigens in guter Gesellschaft. Denn
Odin, der nordische Hauptgott, schuf der
Sage zufolge den ersten Mann aus einer
Esche. Als er danach die Frau formte,
wollte er ein noch ausgefalleneres Holz:
Seine Wahl fiel auf eine Ulme.

Andreas Duhme

02. 2007 HolzWerken

Fotos: Infoholz, Lluis Edo Marzal, Maria Olmo
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Splintholz Werkzeugkunde
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Von der Natur geformt, ist jedes

Stiick Holz einzigartig. Dennoch ist
das Tischlerhandwerk im Wesent-
lichen eine Welt der geraden Linie
und der ebenen Fldache. Geometrisch
exakte Bezugsfldachen sind die
Grundlage fiir die Herstellung von

Holzverbindungen und Mébeln.

HolzWerken 02.2007

eht alles glatt mit
bank und

bwohl heute Bretter und Kanthol-

zer in der Regel maschinell vorge-

fertigt werden, wird der an-
spruchsvolle Holzwerker auf das Nachar-
beiten mit dem Abricht- und Putzhobel
nicht verzichten wollen. So lassen sich
nicht nur héhere Genauigkeitsanspriiche
an Pass- und Fliigelflachen erfiillen, son-
dern auch schonere Oberfldchen erzeu-
gen. Das Abrichten und Putzen eines Bret-
tes ist eine der besten Ubungen: Nicht
nur, um den Umgang mit dem Hobel zu
erlernen, sondern auch um ein vertieftes
Verstdndnis fiir den wunderbaren Natur-
stoff Holz zu entwickeln.

Putzr

obel

Das scharfe Auge
misst das Brett

Die Raubank erfiillt ihre Funktion als
Abrichthobel umso besser, je linger sie
ist. Mindestens 350 Millimeter sollte sie
messen; die Sohle muss absolut plan sein.
Die Mauléffnung sollte sich verstellen las-
sen, um fiir grobe wie feine Abrichtarbei-
ten geeignet zu sein.

Beim anschlieBenden Gldtten der
Oberflache ist eine moglichst feine Span-
abnahme gefordert. Der hierzu verwen-
dete Putzhobel sollte deshalb eine enge
Maul6ffnung haben sowie ein sehr hoch-

www.HolzWerken.net
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wertiges Hobeleisen, das sich gut schir-
fen ldsst. Eine moglichst groRe Eisenbrei-
te (50 bis 60 Millimeter) ist von Vorteil fiir
die Bearbeitung groRerer Flachen. Weiter-
hin benétigen Sie ein ausreichend langes
Prézisionslineal (am besten ein Haarline-
al) zur Priifung der Léngs- und Querver-
formungen am Werkstiick.

Das Lineal kann auch zur Priifung der
Planheit der Hobelsohlen verwendet wer-
den. Wenn Sie es auf die Sohle aufsetzen
und gegen das Licht halten, darf es an
keiner Stelle durchschimmern: Sonst ist
der Hobel nicht plan.

Zur Kontrolle der Verwindung benéti-
gen Sie zwei exakt parallele, gleichartige
Peilstocke von mindestens 30 Zentimeter
Lénge, die Sie sich selbst herstellen kon-
nen. Die Stocke werden quer auf Brett
oder Bohle gelegt. Beim Fluchten iiber die
beiden Stidbe miissen deren Kanten paral-
lel erscheinen. Dann ist das Holz nicht
windschief. Auch hier ist das scharfe Auge
ein wichtiges Hilfsmittel.

Ebenso wichtig wie die Planheit der
Hobelsohle ist die Planheit der Unterlage,
auf der das Werkstiick aufliegt. Ist ndm-
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lich die Werkbankplatte uneben, so wird
sich durch den Druck, der beim Hobeln
auf das Brett ausgelibt wird, auch das
Brett verformen. Man bekommt weder
ein zufriedenstellendes Ergebnis beim
Abrichten noch beim Putzen. Kontrollie-
ren Sie also zunéchst Thre Werkbank und
richten Sie diese gegebenenfalls ab. Wer
im japanischen Stil hobeln méchte (auf
Zug), baut sich am besten einen dafiir ge-
eigneten Hobelbalken oder ein Hobel-
brett (eine Anleitung gibt es im Buch , Die
Werkzeuge des japanischen Schreiners®
von Toshio Odate).

Die Form des Holzes
bestimmt den Ablauf

Ziel ist, eine Oberfldche des Brettes vol-
lig plan zu hobeln. Priifen Sie das Brett
zuerst langs, quer und diagonal auf
Durchbiegung beziehungsweise Verwin-
dung. Falls das Brett in Langsrichtung ge-
wolbt ist, nehmen Sie zunéchst in der
Mitte Material ab. Das Werksttick wird da-
bei nur lose auf die Hobelbank gelegt und
an zwei Bankhaken angeschlagen. Ein
Einspannen ist nicht zu empfehlen, da
dies wiederum zu einer Verwolbung des
Brettes fiihrt. Arbeiten Sie mit relativ diin-
ner Spanabnahme und immer in Faser-
richtung. Sie sparen so Kraft und vermei-
den Einrisse. Bei Wolbung in Querrich-
tung (auch Schiisseln genannt) bearbei-
ten Sie das Brett sukzessive von der Mittel-
linie ausgehend zu beiden Seiten hin.

Eine Verwindung des Brettes, erkenn-
bar an den gegeneinander verdrehten
Peilstocken, korrigiert man durch diago-
nale Hobelziige. Sie beginnen bei den bei-
den Hochpunkten, wechselweise links
und rechts, bis das gesamte Brett bearbei-
tet wurde. Kontrollieren Sie erneut quer,

Splintholz Werkzeugkunde

Tipp fiir saubere Arbeit

Feuchtes Hirnholz lasst sich
leichter hobeln

Fiir das Putzen von Fldchen, bei be-
sonders schwieriger Maserung und
auch beim Besto8en von Hirnholz
konnen Sie das Holz leicht anfeuch-
ten. Dieses ,Aquaplaning“ verringert
nicht nur den Kraftaufwand, die Fla-
chen werden auch sauberer. Doch
Vorsicht vor Rost — trocknen und 6len
Sie die Hobeleisen nach dem Kontakt
mit Wasser. a

langs und diagonal die Planheit. Markie-
ren Sie den erforderlichen Korrekturbe-
darf und setzen Sie das Hobeln fort, bis
das Brett in jeder Richtung vollkommen
eben ist.

Ausgehend von dieser Bezugsflache
kann man nun das Brett auf Dicke ho-
beln. Markieren Sie dazu die gewtiinschte
Starke mit dem Streichmafd umlaufend an
der Kante, drehen Sie das Brett um und
fhobeln Sie, bis das Werkzeug die Anrissli-
nie erreicht.

Der Hobel will
ziigig gefiihrt sein

Entscheidend fiir ein gutes Ergebnis ist
eine exakte und gleichmiQige Fiihrung
des Hobels. Stehen Sie (als Rechtshander)
links neben dem Werkstiick, die Fii3e et-
wa schulterbreit entfernt, den linken Fuf§
leicht nach vorne versetzt, die Knie leicht
gebeugt in einer lockeren Position. Setzen
Sie zuerst den vorderen Teil der Hobel-
sohle auf das Werkstiick auf und tiben =»

Raubank, Putzhobel, Peilstidbe, Winkel und Lineal lehren Holz den rechten Winkel.
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1. Hobehjang \/ 2. Hobehjang

Streifen fiir Streifen wird eine Ldngswélbung korrigiert. Starten Sie dafiir in der Mitte
des Brettes und vergréBern Sie den Arbeitsbereich dann Richtung Hirnenden.

[ :.:_,f'_:_ r" r_,rr
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Zeichnungen: Firma Dick

Quer verzogenes Holz wird auch mit
schrdger Hobelfiihrung korrigiert.
Beginnen Sie in der Diagonale.

Ist das Brett quer gewdlbt, verhelfen
lange Hobelziige in die richtige Form.

ey
Fiir nicht allzu breite Bretter konnen auch Halblanghobel zum
Einsatz kommen.

HolzWerken 02.2007

Sie bis zum Eingreifen des Eisens nur
vorne Druck aus. Machen Sie die Hobel-
schubbewegung nicht mit den Armen
oder Schultern, sondern mit dem gesam-
ten Oberkorper aus den Knien und Hiif-
ten heraus. Sobald der Hobel vollstindig
auf dem Werkstiick aufliegt, belasten Sie
ihn vorne und hinten gleichmifig mit
nicht zu hohem Druck. Hobeln Sie ziigig,
ohne zu stoppen tiber die Gesamtldange.
Am Schluss des Werkstiicks, bevor das Ei-
sen ausgetreten ist, belasten Sie nur den
hinteren Bereich des Hobels. Heben Sie
beim Zuriickfiihren den Hobel von der
Werkstiickoberflache ab.

Bei schwieriger Holzmaserung ist es
manchmal vorteilhaft, den Hobel leicht
schrag zur Wuchsrichtung zu fithren. Der
schrige Eiseneingriff hat die gleiche Wir-
kung wie ein flacherer Schnittwinkel: Der
Kraftaufwand wird spiirbar verringert
und ein Ausreilen vermieden.

Lange Spane sind
beim Putzen das Ziel

Unter Putzen versteht man die Feinbear-
beitung der Oberfliche mit dem Putzho-
bel, wobei die Schonheit der Maserung zur
Geltung kommt. Das Putzen entfernt grobe
Bearbeitungsspuren des Abricht- oder
Schrupphobels oder Rattermarken (Mes-
serschldge), die durch maschinelles Ho-
beln entstehen. Mit sehr geringer Spanab-
nahme, enger Mauleinstellung und mog-
lichst kontinuierlichen Ziigen leicht tiber-
lappend nebeneinander liegend, wird die
gesamte Oberfliche gegldttet. Entschei-
dend fiir ein gutes Ergebnis ist sowohl die
Schérfe des Hobeleisens als auch eine ge-

Das Putzen der Fldchen wird von immer mehr Holzwerkern ja-
panisch, also auf Zug, bewiiltigt.

www.HolzWerken.net



Druck hinten  Druck glaichmel3ig

Druck vome

Am Brettanfang und -ende liegen nur Teile der Hobelsohle auf.
Richtig verteilter Druck verhindert, dass das Eisen zu tief ins
Holz dringt.

eignete Geometrie der Schneide, um Rie-
fen entlang der beiden Ecken des Hobelei-
sens zu vermeiden. Man erzielt dies durch
ein leichtes Balligschleifen der Schneide
(Uberhdhung héchstens ein Zehntel Milli-
meter!) oder durch Abrunden der beiden
Ecken des Hobeleisens auf einem feinkor-
nigen Schirf- beziehungsweise Abzieh-
stein. Bemiihen Sie sich, moglichst diinne,
ununterbrochene Spédne zu erzeugen. Je
diinner der Span ist, desto hher muss der
Anpressdruck auf den Hobel sein, um die
Schneide in stdndigem Kontakt mit dem
Werkstiick zu halten.

StofRlade verhilft
zum rechten Winkel

Auch schrédge Kanten oder keilférmige
Bretter konnen mit dem Hobel sauber
und prizise abgerichtet werden. Man

Das Streichmaf zeichnet die angepeilte Stdirke des Bretts oder
der Bohle an. Anschlie8end ist der halbe Riss das Ziel beim
Herunterhobeln.

www.HolzWerken.net

harten Hirnholz.

spannt dazu das Brett zwischen den
Bankhaken stehend ein. Auch hier sind
eine exakte Fiihrung des Hobels und die
korrekte Druckverteilung wichtig fiir ein
sauberes Ergebnis.

Fiir hohe Anforderungen an die Recht-
winkligkeit (beim anschliefenden Verlei-
men des Brettes auf Stof3) ist die Verwen-
dung einer Stofflade vorteilhaft. Man kann
sie mit geringem Aufwand selbst herstel-
len. Das Brett liegt dabei an einem An-
schlag, wéhrend der Hobel mit der Seiten-
wange auf dem Sockelbrett aufliegend an
der Kante entlang gefiihrt wird. Vorausset-
zung ist, dass Seitenwange und Hobelsoh-
le einen genau rechten Winkel bilden.
Nach dieser Methode kann man auch gut
die Hirnholzseite des Brettes bestof3en.

Schmieren Sie die Seitenwange mit et-
was Paraffin ein, das Sie auch gelegentlich
auf die Hobelsohle auftragen kénnen. Es

Splintholz Werkzeugkunde

Eine Stof3lade gibt der Hobelseite die Spur vor: Hilfreich beim

verringert die Reibung wund schiitzt

Metallhobel vor Rost.

Fiir den Erfolg
muss geiibt werden

Ein formgenaues, winkeliges, allseitig
sauber verputztes Brett herzustellen ist
keine leichte Ubung. Lassen Sie sich des-
halb nicht frustrieren, wenn es beim er-
sten Versuch nicht gelingt und tiben Sie
geduldig an Probehélzern. Der Umgang
mit dem Handhobel ist fiir jeden ambitio-
nierten Holzhandwerker ein Weg des Ler-
nens, der alle Sinne fordert, jedoch eine
Quelle tiefer Befriedigung sein kann. M

Unser Autor Rudolf Dick ist promovier-
ter Ingenieur, passionierter Holzwerker
N und vertreibt mit seinem Traditions-
whﬁ betrieb in Metten feine Werkzeuge.

Die Kanten werden mit der Raubank entweder frei stehen wink-
lig bestoBBen oder liegend mit einer StoBlade (siehe Zeichnung).

02.2007 HolzWerken
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Wie man sein Bett baut,
so liegt man!

Heiratet ein Tischlermeister, dann ist
es fiir ihn Ehrensache, sich sein Ehe-
bett selbst zu bauen. Doch auch fiir
ambitionierte Holzwerker ist unser
neues, grofles Bauprojekt eine Her-

ausforderung.

HolzWerken

02. 2007

m Design zeitlos, stabil und aus ei-
nem edlen Holz. Den Entwurf kenn-
zeichnen gerade und glatte Fldchen,
das Kopfteil ist schrag gestellt: So lasst
sich in der Bettstatt bequem schmoékern
— und auch mal Friihstiicken. Kirsch-
baum formt das Gestell, astfreie Fichte

die Matratzenauflage. Dabei kommt tro-
ckenes Schnittholz zum Einsatz. Wer
will, kann gerade fiir die groBe Riicken-
platte auch auf Massivholzplatten zu-
riickgreifen, wenn keine Abricht-/Di-
ckenhobelmaschine zur Verfiigung steht.
Den edlen Look bekommt das Bett aus

www.HolzWerken.net



der Werkstatt von Roland Heilmann
durch Ol und Lack.

Das Besondere an diesem Projekt sind
die abgeknickten Kopfpfosten, das oben
abgewinkelte Kopfbrett und dessen
schrdg eingenutete Verbindung zum
Kopfstiick-Oberteil. Ich habe die 45 mm
dicken Kopfpfosten mit einer Tischfrdse
formgefrist. Ist diese Maschine nicht vor-
handen, konnen Sie diese Form alternativ
auch mit einer Bandsédge aussdgen und
planhobeln. Das Formfrasen mit der
handgefiihrten Oberfrise ist ebenfalls
machbar, wenn von beiden Auenfldchen
gefrast wird.

Dazu nehmen Sie zuerst einen Biindig-
fraser mit obenliegendem Anlaufring der
an der Schablone gefiihrt wird und dann
einen Biindigfrdser mit untenliegendem
Anlaufring, der an der bereits angefrasten
Flache lduft. Die Bandsédge habe ich auch
zum Vorsédgen der Kopfpfosten und zum
Aussdgen der Frasschablone genutzt. Ha-
ben Sie keine Bandsége, konnten Sie diese
Arbeiten mit einer Pendelstichsdge versu-
chen, allerdings rate ich nicht dazu, da bei
dieser Holzdicke das Sédgeblatt verlaufen
kann. Eher konnten Sie hier eine Hand-
kreissdge mit Fiihrungsschiene einsetzen.

Exakte Maschinenarbeit
ist Trumpf

Hier nun der Arbeitsablauf: Nach der
Holzauswahl schneiden Sie die Bretter
auf Fertigmall mit Zugabe grob zu und
markieren die Einzelteile. Dann werden
die einzelnen Teile auf Fertigdicke ausge-
hobelt. Die einzelnen Streifen der Kopf-
platte sollten vor dem Verleimen auf Di-
cke und Breite gehobelt werden, da die

fertige Platte fiir die Hobelmaschine

zu breit ist! Diibel oder Flachdii-
bel verhindern hier ein Ver-
schieben gegeneinander.
Schneiden Sie nun eine 1:1-
Schablone fiir die Kopfpfosten
aus dunner Furnierplatte aus.
Anhand dieser Vorlage werden
die Pfosten grob ausgesigt. Da-
nach folgt die Frasschablone, die
~ 1 beide Pfosten zugleich aufnimmt.
" Beim Formfrasen wird zuerst die
hintere Seite der Kopfpfosten gefrist, der
Uberstand betrégt circa 2 bis 3 mm. Dann
werden die Werkstiicke umgespannt und
die bereits gefrédste Seite wird an zwei An-
schlagklétze angelegt. Deren Position ist
von der Schablonenkante so weit einge-
riickt, dass der Uberstand exakt der ferti-
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gen Breite des Kopfpfostens entspricht.
So erhalten Sie zwei exakt gleiche Pfosten
mit einem riickenfreundlichen Knickwin-
kel von 10 Grad. Sobald diese abgeldngt
sind, bekommen sie ihre Nuten fiir die
Aufnahme des Kopfbretts.

Fiir dessen Passung frésen Sie anschlie-
Bend an beiden Hirnholzenden des Kopf-
brettes einen Falz an. AnschlieBend
trennt die Kreissdge das obere Winkel-
stiick mit zwei 45°-Gehrungsschnitten so
ab, dass dieses anschliefend als Winkel
wieder angeleimt werden kann. Das geht
sauber in der Klapptechnik mit transpa-
rentem Paketklebeband.

Ist dieser Arbeitsschritt bewdltigt, schnei-
den Sie das Kopfbrett auf Breite. Und weil
Sie das Brett schon in der Hand haben, be-
kommt es nun auch gleich den Falz an der
Unterkante und wird danach probehalber
mit den Kopfpfosten zusammengesteckt.

Wenn Sie die schrdge Nut im Kopf-
stiick-Oberteil an der Kreissdge fertig ha-
ben, kdnnen Sie alle Unterteile von Kopf-
und FuB3stiick auf exakte Lange bringen
und dann das Ober- und Unterteil des
Kopfstiicks miteinander verleimen.

Vorsicht beim Verleimen

Die Bettbeschldge lassen Sie mit der
Oberfrése ein. Danach folgt die Diibelver-
bindung der Unterteile von Kopf- und
FuBstiick mit den Kopf- und Fulipfosten.
Sind die Bettbeschlédge eingeschraubt, er-
mitteln Sie an den Hirnholzenden der
Seiten-Unterteile die Schraubenpositio-
nen fiir die losbare Verbindung und dre-
hen die Gegenschrauben ein.

Wer bei diesem Bauprojekt so weit ge-
kommen ist, muss allmé&hlich an die Ober-
flache denken. Behandeln Sie jetzt schon-
die hintere Fldche des Kopfbrettes, die in-
nere Flichen der Pfosten und die Aulen-
flachen der Seiten-Unterteile.

Beim nun folgenden Verleimen des
Kopfbretts mit den Kopfpfosten darf nur
auf rund 120 mm oben an der Nut Leim
angegeben werden, weil es sich eine Ver-
bindung von Langholz mit Querholz han-

Kernholz Mobelbau

Frdse oder Handhobel? Sie entscheiden!
Sie kénnen bei vielen Arbeitsschritten frei
zwischen Handwerkszeug und Maschinen
wdbhlen.

delt. Das Brett muss schwinden und
quellen kénnen.

Jetzt folgt die Hochzeit fiir das Bett:
Bauen Sie das Gestell zusammen und
priifen Sie, wie genau die Beschlagverbin-
dungen passen. Verdndern Sie wenn notig
die Eindrehtiefe der Schrauben ein wenig.

Als letzte Maschinenarbeit am Gestell
werden die Oberteile der Seiten und des
Fullteils von Lange und auf Gehrung ge-
schnitten, so dass die Fugen dicht sind.
Leimen Sie sie anschlieBend mit Flachdii-
beln auf die Seiten-Unterteile. Damit kei-
ne Fasern beim Verrticken des Bettes aus-
brechen, sollten Sie die Pfosten noch mit
45° anfasen. Zu guter Letzt wird innen
und unten an jedes Seitenteil eine 30 mal
30 Millimeter dicke Leiste aufgeleimt und
mit Schrauben zusétzlich gesichert: Sie
tragt den Lattenrost. Und der entsteht,
Ehrensache, natiirlich auch im Eigenbau.

Stabile Matratzenauflage
statt gekauftem Lattenrost

Die Matratzenauflage besteht aus 14 T-
Tragern aus solider Fichte. Diese sind
sehr belastbar, deshalb entfillt eine zu-
sdtzliche Abstiitzung in der Bettmitte. Fiir
den Lattenrost nuten Sie die waagerech-
ten Teile an einer Kante, die senkrechten
mittig in einer Fldche. Bevor sie die Hol-
zer mit einer Feder zu T-Stiicken verlei-
men, miissen die bereits abgeldngten
senkrechten Teile mit Band- oder Stichsa-
ge fiir die Auflage auf den Leisten ausge-
klinkt werden. Nach dem Verleimen wer-
den schnell noch die Kanten gebrochen,
ehe Sie die T-Trédger gleichmillig vertei-
len. Eingeschraubte Distanzholzer wah-
ren den Abstand zwischen ihnen.

Die Oberflichen werden mit Kérnung
150 geschliffen und dann eingeélt, das
leicht angetrocknete Ol kénnen Sie mit
220er Schleifmittel einschleifen. Nach
Trocknung kann die Oberfldche noch ge-
wachst werden. Jetzt heifst es nur noch:
Die Matratze einlegen, die Bettdecke zu-
recht ziehen und das Licht ausschalten:
Gute Nacht! |

Unser Autor Roland Heilmann ist
erfahrener Tischler sowie Fachleh-
rer und betreibt in Miinchen seine
Kurswerkstatt fiir Holzwerker.

02.2007 HolzWerken
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Die grob formatierten Hélzer fiir
die Kopfpfosten werden an der Ab-
richte plan und anschlieBend auf
Dicke gehobelt. Dazu wird an der
Kombimaschine der Dickentisch
verwendet. Richten Sie deshalb nur
eine Fldche ab, versuchen Sie nicht,
mit der Abrichte Hélzer auf Dicke
zu hobeln: Das funktioniert nicht!
Uberpriifen Sie die Oberfléche. Ist
sie eingerissen, so drehen Sie das
Werkstiick, damit Sie in Faserrich-
tung arbeiten.

Mit der aus der Zeichnung erstell-
ten Schablone M 1:1 fiir die Kopf-
pfosten wird deren Kontur auf die
Rohlinge iibertragen. Achten Sie
dabei darauf, dass Holzfehler wie
Risse oder Aste moglichst wegfal-
len.

An der Bandsdge werden die Kopf-
pfosten grob ausgesdgt. Schneiden
Sie circa 3 mm neben dem Riss,

denn das exakte Format wird durch
das Formfrdsen erzeugt. Achten Sie

02. 2007
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bei der Bandsdge auf prizise Ein-
stellung der oberen und unteren
Bandfiihrung sowie auf die richtig
eingestellte Bandspannung. Fiir ge-
rade Schnitte verwenden Sie ein 20
mm breites Sdgeband.

Fiir die Klemm-Frdsschablone zum
Formfrdsen nehmen Sie eine Platte
(950 x 250 x 15 mm) und zeichnen
Sie die vordere und hintere Kontur
der Kopfpfosten mit gré8erem Ab-
stand auf.

An der Bandsdige wird die Kontur
ausgesdgt. Diesmal schneiden Sie
so genau wie mdglich am Riss, da-
mit sparen Sie sich Nacharbeit. Die
Kanten der Platten werden spdter
am Kopierring entlang gefiihrt, al-
so: Jede Unebenheit der Platten-
kante, die hier entsteht, wird ko-
piert. Die Kanten sollten Sie also
nachschleifen. Alternativ kénnen
Sie auch eine Handkreissdge mit
Fiihrungsschiene verwenden, damit
werden die Schnitte exakt gerade.

Die Werkstiicke werden durch die
beiden Klemmleisten (Pfeil) auf die
Frdsschablone gepresst, so konnen

sie nicht verrutschen. Am Frdstisch
ist ein Bogenfrdsanschlag mit Zu-
fiihrleiste montiert, gefrdst wird mit
einem Falzkopf mit Anlaufring. Die
Fréisschablone wird an der Zufiihr-
leiste zum Friswerkzeug gefiihrt
und dann am Anlaufring gehalten.

(% Damit die hinteren und vorderen
_/ Seiten der Kopfpfosten nach dem

Wechsel auf der Schablone ihre ge-
nauen Konturen erhalten, wird auf
der hinteren Schablonenkante der
Knick markiert (linker Pfeil). Nach
dem Frdsen der Riickseite wird — be-
vor Sie das Werkstiick ausspannen —
diese Markierung auf das Werkstiick
iibertragen. Auf der Fldche der
Frisschablone muss die Knickposi-
tion auch angezeichnet sein. Das
machen Sie mit Hilfe der im Bild 4
sichtbaren 1:1-Schablone. An diese
Markierung wird nun die zuerst ge-
friste Riickseite angelegt (rechter
Pfeil)!

www.HolzWerken.net
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@) Jetzt frdsen Sie die Vorderseite des
" ersten Kopfpfostens. Danach dre-

hen Sie die Klemmschablone um
und bearbeiten gleich die Riickseite
des zweiten Kopfpfostens. Dann
wird wieder umgespannt und des-
sen Vorderseite gefrdst: Nun haben
Sie zwei identische Teile. Die Tech-
nik der Klemm-Frdsschablone er-
méglicht Ihnen ein sehr sicheres
Arbeiten an der Tischfrdse. Es
lohnt sich deshalb fiir Ghnliche Ar-
beiten, wie bei der Herstellung von
Stollen fiir Stiihle, solche Frdsscha-
blonen herzustellen. Heben Sie die-
se Teile fiir spdtere Werkstiicke gut
auf!

Mit einer handgefiihrten Oberfrdse
werden die Nuten (10 mal 10 mm)
zur Aufnahme des Kopfbrettes in
die Innenfldchen der Kopfpfosten
gefrdst.

(o)

www.HolzWerken.net

10)

(1)

Achtung, oben nicht durchfrdsen!
Damit die Oberfrdse eine breitere
Auflage bekommt, spannen Sie die
Kopfpfosten nebeneinander auf den
Werktisch. @
Zur Aufnahme des abgewinkelten
Kopfbrettes muss die Nut oben

rechtwinklig nach hinten verlaufen.

Fiir eine durchgehende Fiihrung

des Seitenanschlags der Oberfrdse

spannen Sie den zweiten Kopfpfos-

ten als Hilfe rechtwinklig auf.

So sollte das Ergebnis aussehen!
Mit einem Stemmeisen stechen Sie
die Ecken rechtwinklig aus.

Kopfbrett und Kopfpfosten werden
mittels Nut und Feder verbunden.
Bestiicken Sie ihre Oberfrdse mit
einem méglichst groBen Falzfrdser
und fréisen Sie (am besten in zwei
Gdngen) zundchst nur an den Hirn-
holzkanten (Falzbreite = Tiefe der
Nut im Pfosten plus 3 mm). Da-
durch ergibt sich spdter zwischen
Kopfpfosten und Kopfbrett eine 3
mm breite Schattenfuge. Das Kopf-
brett muss da natiirlich schon abge-
ldngt sein. Bei der Breite miissen et-

wa 60 mm zugegeben sein, da noch
die Gehrungsschnitte fiir das abge-
winkelte obere Ende ausstehen.

Nach dem Falzen wird das obere
Winkelstiick an der Tischkreissdge
mit zwei 45°- Gehrungsschnitten so
abgetrennt, dass es anschlieSend
als Winkel wieder angeleimt wer-
den kann. Das Winkelstiick wird mit
Hilfe von transparentem Paketkle-
beband mit dem Kopfbrett verbun-
den, dazu legen Sie die Teile mit
der Vorderseite nach oben. Drehen
Sie sie anschlieend um, geben Sie
gleichmdBig Leim an, klappen Sie
das Winkelstiick um und fixieren
Sie es ebenfalls mit Klebeband. =

02.2007 HolzWerken
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Hier sehen Sie den oberen Ab-

/ schluss des Kopfbretts. Nach dem
Trocknen des Leims entfernen Sie
die Klebestreifen, sdgen die Platte
auf Breite und frdsen erst jetzt den
unteren Falz (siehe auch Bild 19).

@ Der untere Falz des Kopfbretts wird

HolzWerken

/ mit dem Kopfstiick-Oberteil ver-

bunden. Dessen obere Fliche bend-

tigt deshalb eine schrdg eingesdgte
Nut. Die Schrdige entspricht dem
Knick des Pfostens. Nehmen Sie sie
vom Kopfpfosten mit Anschlagwin-
kel und einer Schmiege ab.

02. 2007
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Da sich der Frdstisch der Oberfrdse
sich nicht schrdg stellen Idsst, stel-
len Siedie Nut an der Tischkreissd-
ge her. Das Sdgeblatt wird mit Hilfe
der Schmiege schrdg eingestellt.
Der Oberschutz muss abgenommen
werden, da es sich hier um einen
verdeckten Schnitt handelt (Nach
Beendigung sofort wieder Schutz-
haube montieren!). AuBerdem
miissen Sie den Spaltkeil unter die
Sdgeblatthohe senken.

Sdgen Sie erst die beiden duBBeren

Kanten und rdumen dann die Nut

aus. Das erfordert mehrere Durch-
gdnge.

( 9 Hier das fertig gefalzte Kopfbrett.

(20

Jetzt muss gepriift werden, ob Nut
und Federn zusammen passen.

Falls die Feder etwas zu dick aus-
fdllt, tritt der Simshobel in Aktion.

(Eﬂ Kopfpfosten und Kopfbrett im De-
~— tail. Ganz wichtig: Leim darf diese

Lang-Quer-Verbindung nur im obe-
ren Bereich bekommen. Der Rest
muss frei arbeiten kénnen.

www.HolzWerken.net



An den Vorderfldchen der Kopf-
pfosten und natiirlich auch bei den
FuB3pfosten wird die Position der
Bettbeschlige markiert. Dazu
zeichnen Sie die Position der Seiten
auf und platyieren Sie die Beschld-
ge innerhalb dieser Markierungen.
Ubertragen Sie diese Position exakt
auf die anderen Pfosten.

Zum Einlassen der Beschldge neh-
men Sie wieder die Oberfrdse. Die-
se sollten Sie mit einem Nutfrdser
bestiicken, dessen Durchmesser der
Breite des Beschlages entspricht.
Da die Kopfpfosten abgeknickt sind,
miissen Sie diese mit Hilfe von
Kanthélzern so einspannen, dass
die Arbeitsfidche gerade liegt.

Die Nuten fiir die Beschldige werden
in zwei Tiefen und mit zwei ver-
schiedenen Fréserdurchmessern
gefrdst. Dort, wo spdter die Schrau-
benkdpfe sein werden, nehmen Sie

www.HolzWerken.net
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einen Nutfrdser mit 10 mm Durch-
messer und frdsen etwas tiefer,
aber nur in einem kurzen Bereich.
Die Holzverbindung zwischen den
Pfosten und den Unterteilen iiber-
nehmen Diibel.

Verbinden Sie das obere und untere
Kopfteil mittels einer

Lamello- oder Diibelverbindung,
damit die Teile beim Verleimen
nicht verrutschen.

Jetzt kénnen Sie das komplette
Kopfteil probeweise zusammen-
spannen. Dazu sind allerdings lan-
ge Knechte nétig. Hat man diese
nicht zur Verfiigung, kann man
auch zwei kiirzere Knechte gegen-
einander spannen.

Ermitteln Sie die Position der
Gegenschrauben fiir die Bettbe-
schldge im Stirnholz der Seiten. Le-
gen Sie dazu die entsprechende Sei-
te zu den Pfosten, stecken Sie die
Schrauben in die Bettbeschlige und
iibertragen Sie die Mitte der

Kernholz Mobelbau

Schrauben auf die Stirnholzfldche.
Bohren Sie vor (Durchmesser Boh-
rer = Kerndurchmesser der Schrau-
be). Drehen Sie die Schrauben so-
weit ein, dass der Schraubenkopf
noch gut in den Bettbeschlag ein-
rasten kann. Jetzt kénnen Sie das
Bettgestell probeweise zusammen-
bauen. Schneiden Sie dann die obe-
ren Kanten der Seiten und des Fuf3-
teils von Ldnge und auf Gehrung,
so dass die Fugen dicht sind; an-
schlieend mit Flachdiibeln auf die
Unterteile der Seiten und FuBstiick
leimen.

Jetzt kommt der Lattenrost an die
Reihe. Hier werden die Nuten fiir
die Holzverbindung an der Tisch-
frdse mit einem Schlitzfréiser ge-
frist (Nutbreite = 5 mm). Das ist al-
ternativ mit der Oberfrdse oder an
der Tischkreissdge machbar. Also
14 waagerechte Teile an der Kante
nuten. >

02.2007 HolzWerken
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Kernholz Mobelbau
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Aus 5 mm dicker Furnierplatte schneiden Sie schmale
Streifen fiir die Holzverbindung. Stecken Sie zwei Teile

probeweise zusammen. Séigen Sie die Leisten auf Linge. @ Sie konnen zwei T-Trédger gleichzeitig verleimen, indem
Die senkrecht stehenden Leisten werden an den Enden 22 Sie sie iibereinander liegend spannen. Vergessen Sie
ausgeklinkt, sie liegen spdter auf den Auflageleisten auf. nicht die Kanten zu brechen. Legen Sie dann die T-Trd-

ger auf die Auflageleisten und verteilen Sie sie gleich-
mdfRig. In die Zwischenrdume werden passende Hélzer
an die Innenfldche der Seiten als Distanzstiicke ge-
schraubt, sie verhindern auch das Kippen der T-Trdger.

Das fertige Bett wird noch gedélt und
gewachst: Fertig fiir die erste Nacht!

e

Werkstiick Anzahl Ldange mm Breite mm Starke mm Material
Seiten-Unterteil 2 2010 140 30 Kirschbaum
Seiten-Oberteil 2 2055 45 30 Kirschbaum
Kopf- u. FuBstiick-Unterteil 2 1810 140 30 Kirschbaum
Kopfstiick-Oberteil 1 1810 45 30 Kirschbaum
FuBstiick-Oberteil 1 1900 45 30 Kirschbaum
FuRBpfosten 2 330 45 45 Kirschbaum
Kopfpfosten 2 890 140 45 Kirschbaum
Kopfbrett 1 2030 ca. 600 25 Kirschbaum
Auflageleiste 2 2000 30 30 Fichte
T-Oberteil 14 1806 75 25 Fichte
T-Unterteil 14 1806 75 25 Fichte
Bettbeschlage 8 50 16 3 Stahl
Schrauben 16 35 4 Stahl
Gegenschrauben 8 60 6 Stahl
HolzWerken 02.2007 www.HolzWerken.net



Kernholz Mobelbau
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charfe Kette
ormt sanfte Eule

Als , Jahrmarktschnitzer” werden sie bisweilen verspottet. Doch Kettensagen-
kiinstler wie Michael Kniidel sehen in ihrem Werkzeug vor allem eines:

Ein Mehr an Moglichkeiten.

(7 Kniidel schneidet zundchst grofie
\._"und dann immer kleinere Dreiecke
aus dem Eichenstamm.

HolzWerken 02.2007 www.HolzWerken.net




Fotos: Andreas Duhme

enn Michael Kniidel seinem

Hobby fronen will, steigt er

nicht hinab in seine Werkstatt.
Er richtet keine Kreissdge ein, spannt
keinen Rohling auf die Drechselbank
und er schneidet auch keine feinen Fur-
nieradern aus. Stattdessen packt der 37-
Jéhrige drei Kettensdgen auf die Ladefla-
che seines Bullis, stellt einen Kanister
Zweitaktergemisch dazu und ab geht's.
Kniidels Atelier ist eine Waldlichtung un-
weit seines Heimatdorfs Steinbeck in der
Liineburger Heide. Dort ist der Arbeits-
platz dick mit Sdgespdnen bedeckt und
das Material liegt dort gleich in dicken,
frisch geschlagenen Eichen- und Pappel-
stdimmen bereit. Denn der Kaufmann ge-
hért zu den Pionieren einer noch jungen
Bewegung.

Kniidel ist passionierter Kettensdgen-
schnitzer und formt binnen zweier Stun-
den eine tiberlebensgrofle Eule aus ei-
nem feuchten Eichenstamm. Er schnei-
det mit je zwei Schnitten Dreieck fiir
Dreieck aus dem Holz heraus, schafft so
die groben Konturen — ohne vorher ei-
nen Strich aufs Holz gesetzt zu haben.
Schnell und ohne Pause taucht die Kette
in das feuchte und deshalb recht weiche
Eichenholz und speit die Spdne in Mas-
sen auf den Boden. Das so genannte
Ausblocken entscheidet, ob eine Skulp-
tur spdter mit den richtigen Proportio-
nen erscheint. Geht es schief, hat die Eu-
le spéter einen dicken Kopf.

@ Die Fliigelsilhouette kommt wie die
-/ ganze Eule freihdndig und ohne
Vorzeichnung ins Holz.

www.HolzWerken.net

Maserbilder Kettensdgenschnitzen

Vier Kilo schweres Werkzeug

Als Kniidel nach 20 Minuten die Sdge
mit dem groBen Schwert ausschaltet, ist
der vorher 1,20 Meter hohe und 40 Zenti-
meter dicke Eichenstamm nicht wieder
zu erkennen. Der Nachtvogel ist schon zu
erahnen, wie er mit gewendetem Kopf
majestdtisch auf einem Pfosten thront.
Der Holzwerker aber kratzt sich am Bart,
zieht an seiner Pausenzigarette und ist
nicht ganz zufrieden: ,Der Bereich der
Krallen ist ein bisschen tief gerutscht,
aber gut. Man lernt ja immer weiter da-
zu!“ Nun greift er zu einer kleineren Ket-
tensdge mit spitz zulaufendem Schwert.
Sie wiegt im Gegensatz zu ihren groflen
Schwestern ,,nur* vier Kilogramm und hat
auch einen vergleichsweise schwachen
Motor. Doch dafiir ist sie bei der Feinar-
beit am Besten zu handhaben. Kniidel
spielt jetzt férmlich mit der Eiche, nutzt
geschickt den Farbunterschied zwischen
Splint und Kern, um den Fliigel der Eule
zu betonen. Sichtbare Spéne fliegen dabei
kaum noch. Seitlich driickt er die rasende
Kette immer wieder leicht ans an das
Holz, so entstehen die Augenhéhlen und
auch die Federtextur bildet sich Schritt
fur Schritt heraus. Besonders viel Zeit
widmet der Kettensdgenschnitzer den
Krallen. Er hat zuvor schon tiber ein Dut-
zend Eulen geschnitzt und weil3: ,Das ist
nicht gerade mein starker Bereich, ich will
das noch verbessern!*“. ->

Spezial-Ausriistung ist notig

Das Schnitzen mit der Kettensdge braucht
besonderes Material. Standard-Sagen ha-
ben breite Schwerter mit entsprechend
breiter Spitze. Und die ist eine Gefahren-
quelle. Taucht die Schwertspitze ins Holz,
kann die schnell umlaufende Kette auch das
schwerste Gerat urplotzlich nach oben kata-
pultieren. Die kurzen Carving-Schwerter
laufen deshalb vorne fast spitz zu und ver-
kleinern mit ihrer nur kleinen Rundung die
Gefahrenzone und damit die Riickschlagge-
fahr. Die Ketten sind mit gerundeten Halb-

"o \Wie die meisten Details werden
“auch die Gesichtsziige mit der
Schwertspitze herausgearbeitet.

FufB3pflege fiir eine Eule:
Fiir Michael Kniidel persénlich ist
das der kniffligste Part.

meif3elzahnen besetzt, die nicht so aggressiv
ins Holz beiRen wie kantige. Tiefenbegren-
zer vor jedem Zahn verhindern, dass die
Kette zu weit eintaucht. Diese wird recht lo-
cker gespannt, damit die Schwertspitze
nicht iiberhitzt. Selbstverstandlich kommen
nur leichte Sdgen zum Einsatz, die mit ei-
nem Griff hinten gut zu handhaben sein
miissen. Wie bei jedem Griff zur Kettensage
muss schnittfeste Bekleidung her, Ohren-
schiitzer, Visier und sichere Schuhe gehéren
ebenfalls dazu. a
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Maserbilder Kettensdgenschnitzen

@) Die Arbeit inmitten der Natur ist ein
/ Aspekt, der Kettensdgenschnitzern
zusdtzlich Freude macht.

6 Die Fliigeltextur verlangt eine abso-
/ lut regelmdBige Fiihrung der iiber
vier Kilogramm schweren Sdge.

Kniidels Fuhrpark: Vor den gro8en
Ausblocksdgen ist die zierliche Va-
riante mit dem spitz zulaufenden
Carving-Schwert gut zu erkennen.

HolzWerken 02.2007
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"\ Auge und Federstruktur sind be-

\7)
sondere Herausforderungen fiir je-
den Schnitzer. Kiinstler mit der Ket-
tensdge bilden da keine Ausnahme.

In der Szene gilt nur etwas,
wer sein Wissen weitergibt

Ein reger Austausch in der deutsch-
landweit tiber 1.000 Képfe zdhlenden Sze-
ne der Kettensdgenschnitzer hilft ihm da-
bei. Der Blick iiber den Tellerrand, Kon-
takte zu Engldndern und Reisen in die
USA tun ihr Ubriges. Wirklich geschitzt
ist unter Kettensdgenschnitzern nur, wer
sein Wissen auch weitergibt.

Wihrend Kniidel an anatomischen De-
tails des Greifvogels arbeitet, schauen
ihm drei seiner Tiere — ein Esel und zwei
Ziegen — neugierig von der Weide neben-
an zu. Wer weil}, mitunter werden sie ei-
nes Tages Modell, wenn Kniidel sich sei-
nem grolen Ziel ndhert: Einmal ein gro-
Bes Tier lebensecht im Sprung nachzu-
empfinden. Am besten in Eiche und na-
tlirlich mit der Kettensége.

Die Skulpturen bleiben fast
alle an der frischen Luft

Die Eule ist mittlerweile fertig. Kniidel
iiberlegt noch, welche Oberfldche er dem
Vogel iiber die Federn legen soll. Bei so
frischem Holz muss die Feuchtigkeit noch
herauskonnen, gleichzeitig miissen Pilze
fern- und der Bleicheffekt des Sonnen-
lichts aufgehalten werden. SchlieBlich
kommen die meisten Skulpturen in Gér-
ten und auf Balkonen zu stehen. Momen-
tan experimentiert Michael Kniidel mit
Danish Oil, andere Schnitzer schwoéren
auf Leindl-Firnis.

Seine Frau und seine beiden Kinder im
Teenageralter hat Kniidel schon mit der
Kettensidgenschnitzerei angesteckt, auler-
dem gibt er regelmiflig Kurse. Doch viele
andere Holzwerker, Tischler, Drechsler
und erst recht klassisch arbeitende Bild-

hauer schauen nicht ohne Naseriimpfen
auf die Méanner (und Frauen) mit den Ket-
tensdgen. Schliefflich geht es laut, schnell
und scheinbar grob zu. Kniidel weil} das.
»Wir werden schon mal als Jahrmarkt-
schnitzer abgetan®, sagt er, als er die Sage
abgestellt hat.

Weiterarbeit ohne Kettensage
nicht ausgeschlossen

Fiir den Kaufmann, der seit fast 20 Jah-
ren bei einem Fachhandler fiir Holz- und
Forstbedarf arbeitet und fast ebenso lange
mit Kettensdgen zu tun hat, sind sie nur
ein weiteres Werkzeug. Wie viele andere
enthusiastische Kettensdger sieht Kniidel
das ganz pragmatisch. ,Es gibt aber auch
Puristen, die sagen: Nur die Kettensige
darf zum Einsatz kommen!“ Er selbst greift
mitunter zum Stechbeitel, um Skulpturen
nachzuarbeiten. Gelegentlich schleift er
seine Werke auch oder nimmt den Dremel.

Von einigen gelernten Bildhauern weil§
er, dass sie auch gerne die Kette mit Mo-
tor nutzen. Und eben nicht nur fiir die
Vorarbeiten wie das grobe Ausblocken,
sondern bis zur fertigen Skulptur.

Eines kann der Kettensdgenschnitzer
aus der Liineburger Heide nicht so recht
verstehen: ,Warum manche Holzwerker
regelrecht Angst vor der Kettensdge ha-
ben..." Das hat er gerade gesagt, da denkt
er noch ein bisschen nach und fiigt dann
trocken norddeutsch hinzu: ,Naja, viel-
leicht verstehe ich es doch. Schliefflich
habe ich echt Angst, wenn ich mit der
Handkreissdge arbeiten soll. Und das
wiederum versteht kein Tischler!*

Andreas Duhme

www.HolzWerken.net
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Neue Biicher zum Thema

Das gab es bisher noch nicht auf Deutsch: Im

Verlag Th. Schéfer erscheinen im Mérz zwei

Biicher zum Kettensdgenschnitzen. Der ame-

rikansiche Kiinstler Jamie Doeren zeigt darin,

wie man einen Baren und einen Adler mit der

Motorsége filigran ausformt. Schnitt fiir

Schnitt beweist Doeren mit seinem Co-Autor

Dennis Roghair, dass aus einem Stammstiick

ein lebensechtes Wildtier werden kann. Jeder der Sdge und weitere Sicherheits-
Band bietet drei Varianten von Bar oder Ad-  aspekte kommen ebenfalls zur
ler. Wichtige Themen wie die Handhabung Sprache. y |

Pappel- und vor allem
Eichenstdmme stapeln sich auf dem
Schnitzplatz am Rande von Steinbeck.

www.HolzWerken.net 02.2007 HolzWerken
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Maserbilder Kettensdgenschnitzen

Thema Schutzbekleidung wird jedoch von den meisten Aktiven
nicht allzu ernst genommen — das Bild beweist es.

Das Arbeiten auf Zeit ist bei
Schnitzertreffen der Zu-
schauermagnet.

Die Mehrzahl der Schnitzer hat
sich kiinstlerisch dem Realismus
verschrieben.

HolzWerken 02.2007

4.000 Besucher beim Konzert
der Kettensagenkiinstler

Weil ihn das Hobby Kettensédgen vor
vier Jahren so richtig erwischt hat, organi-
siert Michael Kniidel mittlerweile grof3e
Meisterschaften. Dann kommt die inter-
nationale Elite der knatternden Kunst in
das sonst etwas verschlafen wirkende
Heidedorf Steinbeck. Aus Ubersee reisen
die bekanntesten Kettensdgen-Kiinstler
wie Bob King, Jamie Doeren (USA) und
Angie Polglaze (Australien) an, aulerdem
sind europdische und deutsche Aktive am
Start. Und das ist durchaus wortlich zu
nehmen, denn unter anderem steht bei
den ,Internationalen Schnitzmeister-
schaften“ in Steinbeck auch ,Speed Car-
ving“ auf dem Programm. Dabei entste-

S . l E - ] - 4 :
a® 4 M ?}h i D a e
4.000 Besucher kamen an drei Tagen im August 2006 zur
zweiten Schnitzmeisterschaft in die Liineburger Heide.

Fotos: Privat

hen Skulpturen innerhalb einer halben
Stunde. Es gewinnt, wer nach Ablauf der
Zeit sein Werk fiir den hochsten Preis ver-
steigern kann.

Fiir ihr Hauptmotiv haben die Kiinstler
zwei volle Tage Zeit. Beliebte Motive: Vo-
gel, Baren und Gestalten aus Mirchen,
Mythologie und Fantasy. Die Skulpturen
werden meistbietend versteigert, die Half-
te des Erloses spenden die Kiinstler einem
guten Zweck. Sieger ist aber, wer die meis-
ten Stimmen des Publikums bekommt.

4.000 neugierige Zuschauer kamen im
vergangenen Sommer nach Steinbeck,
das zu Bispingen (gleich an der A7) ge-
hort. Am zweiten Wochenende im August
dieses Jahres sollen es wieder so viele
werden. Dann steigt die dritte Auflage der
Schnitzmeisterschaften. a

ks zum Schnitzen
mit der Kettensdage

www.knuedel.de
(Michael Kniidel vertreibt auch eine
DVD zur Schnitzmeisterschaft 2006)

www.kunst-mit-kettensaegen.de
(dort Infos zur Schnitzmeisterschaft
mit vielen Links zu den Kiinstlern)

Zubehor fiirs Kettensdgenschnitzen
gibt es bei:

www.grube.de

www.stihl.de
www.woodpeckershop.de

www.HolzWerken.net



Anzeige

Katalog-Service

Die interessantesten Kataloge fiir die leidenschaft-
lichen Holzwerker, die Holzkiinstler und alle, die den
kreativen Umgang mit Holz mdgen — auf einen Blick:

Sie haben die Méglichkeit, die wichtigsten Kataloge
rund um das Thema Holzwerken direkt bei den Firmen
oder bei uns zu bestellen.

Das funktioniert ganz einfach: Wenden Sie sich direkt
an die jeweilige Firma oder schreiben Sie uns eine
Mail: info@holzwerken.net.

Bitte beachten Sie, dass ein Anbieter eventuell eine
Schutzgebiihr fiir seinen Katalog erhebt. In diesen
Féllen erhalten Sie die Rechnung mit der Lieferung.
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Weiblen .
Weidenweg 24 Chrlsflan P.:mbo AlS
D-88696 Owingen V?rtrlebsleltung .Deutschland
Tel: +49-(0)-7551-1607 Hinter der Sch.mlede 4
Fax: +49-(0)-7551-67458 D-31621 Pennigsehl
info@weiblen.de Tel: +49-(0)-5028-9007-20

Fax: +49-(0)-5028-9007-10
post@christianpanbo.com
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FELDER
Hager Maschinenbau Heiligenkreuzerfeld 18
Miihlbachstr. 5 A-6060 Hall in Tirol
D-84547 Emmerting Tel: +43-(0)-5223-58500
Tel: +49-(0)-8679-6169 Fax: +43-(0)-5223-56130
Fax: +49-(0)-8679-5254 info@felder.at

info@hager-drechseln.de

www.HolzWerken.net

£ 7, HAGHA

Magma GmbH

Schlof3str. 35

A-4971 Aurolzmiinster

Tel.: +43-(0)-7752-880-600
Fax: +43-(0)-7752-880-62
E-Mail: info@magma.de

A\ GRUBE

Matur & Freizeit

Grube KG

Hiitzeler Damm 38
D-29646 Hiitzel

Tel.: +49-(0)-5194-900-0
Fax: +49-(0)-5194-900-270
eberswalde@grube.de

Anzeigen-
schluss

28.03.2007.

Prasentieren Sie hier
Ihr Unternehmen!
Hier konnte lhr
Firmeneintrag stehen.

Bartl GmbH

Brunnthaler Str. 17

D-84518 Garching an der Alz
Tel.: +49-(0)-8634-9885-0
Fax: +49-(0)-8634-9885-95
hacki@bartigmbh.com

Manufactum

Hoof & Partner KG

D-45729 Waltrop

Tel.: +49-(0)-2309-939-050
Fax: +49-(0)-2309-939-850
info@manufactum.de

Logosol GmbH

Mackstr. 39

D-88348 Bad Saulgau

Tel: +49-(0)-7581-506460
Fax: +49-(0)-7581-506462
info@logosol.de
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Kernholz

-

Vom Blauholz

und vom Drachenblut

Naturprodukte werden in der Werk-
statt immer beliebter: Das beweisen
Ole, Wachse und Co. Doch auch eine
Schicht tiefer, bei der Beize, darf es
gern natiirlich zugehen. Die uralten
Farbstoffe liefern vor allem exoti-

sche Pflanzen.

ie tragen klangvolle Namen wie Dra-

chenblut oder Blauholz: Farbstoffe

aus der Natur mischten Tischler
schon im 17. Jahrhundert in Wasser oder
Spiritus, um hochwertige Mébel und In-
tarsien zu firben. Im Gegensatz zu mo-
dernen Pigmentbeizen sind diese Farb-
stoff-Beizen transparent und dringen tief
ins Holz ein. Das betont die natiirliche
Schonheit des Holzes, und die Fiarbung
scheint von innen aus dem Holz heraus-
zukommen.

HolzWerken 02.2007

Farbstoff-Beizen konnen mit einem
feuchten Schwamm, Lappen oder synthe-
tischen Pinsel aufgetragen werden. Ein
Haarpinsel ist ungeeignet, da Wasser sei-
ne Borsten weich macht. Wenn Sie ge-
wohnt sind moderne (Pigment-)Beize wi-

schend aufzutragen, miissen Sie Ihre
Beiztechnik vollstindig &ndern. Eine
Wischbeize kann langsam aufgetragen
werden, und Uberlappungen oder Un-
gleichheiten lassen sich beim Abwischen
der Beize mit einem Lappen korrigieren.

Die meisten na-
tiirlichen Beizen
verblassen, wenn
sie dem Sonnen-
licht ausgesetzt
sind. Hinter den
Beschldgen ist die
Originalfarbe mit-
unter noch erhal-
ten.

Foto: Sam Allen

www.HolzWerken.net
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Wenn Sie dagegen Beize mit Farbstoff
auftragen, miissen Sie peinlich genau auf
Gleichmaligkeit achten. Arbeiten Sie
rasch und lassen Sie die Beize eines Pin-
selstrichs nicht trocknen.

Der Ton baut sich am besten
schichtweise auf

Sie erreichen eine gleichméfligere Far-
bung, wenn Sie verdiinnte Beize mehr-
mals auftragen. Damit haben Sie auch die
Gelegenheit, die gewiinschte Farbung all-
mahlich aufzubauen. Sie kénnen auch
Farbunterschiede im Holz ausgleichen,
indem Sie helle Stellen zusitzlich beizen.

Nattirliche Farbstoffe fiir Beizen erge-
ben sehr schone, klare Farben, aber die
meisten haben einen gravierenden Nach-
teil: Sie sind nicht lichtecht. Das heif3t,
dass sie nach ldngerer Zeit im Sonnen-
licht ausbleichen oder die Farbe dndern.
Wollen Sie eine stilechte Behandlung er-
reichen, sollten Sie Beize mit natiirlichem
Farbstoff benutzen. Sie miissen sich aber
dariiber im Klaren sein, dass sie allmdh-
lich ausbleicht. Der Nachteil wandelt sich
dann zum Vorteil, wenn Sie ein Stiick ge-
nauso aussehen lassen wollen wie ein his-
torisches Vorbild. Namlich indem Sie es
absichtlich ldangere Zeit dem direkten
Sonnenlicht aussetzen. Allmadhlich wird
die Farbe so verblassen, dass sie der des
Originals von heute gleicht.

Wasser |0st fast alle Naturstoffe

Der Name verrédt es, worin bei Wasser-
beizen der Farbstoff gelost wird. Wenn Sie
dazu einen Farb-Extrakt nehmen, kénnen
Sie ihn meist in warmem Wasser iiber
Nacht 16sen. Wenn Sie Blatter, Wurzeln,
Beeren oder Holzspdne als Rohmaterial
verwenden, zerkleinern Sie es so weit wie
moglich in einem Morser und kochen es
eine Stunde oder ldnger in Wasser. Begin-
nen Sie mit viel Wasser und lassen es ko-
chen, bis es fast ganz verdampft ist, um
den Farbstoff zu konzentrieren. Ehe Sie
die Beize benutzen, seihen Sie sie durch
mehrere Lagen Stoff oder ein Filterpapier.
Ein Kaffeefilter eignet sich bestens.

Chemische Hilfe fiir
natirliche Beizen

Ganz ohne Hilfe der Chemie bleiben
selbst hergestellte Wasserbeizen leider
allzu blass. Chemische Beizmittel werden
deshalb meistens nach der eigentlichen =

www.HolzWerken.net

Kernholz Natirliche Beizen

Brasilholz (Rotholz) liefert einen roten Farbstoff. Es
stammt von mehreren verwandten tropischen Bdu-
men. Seit dem 12. Jahrhundert wurde es in Europa
als roter Farbstoff benutzt. Es wurde aus Sri Lanka
und Indien importiert. Das Holz machte sogar Ge-
schichte: Brasilien bekam seinen Namen, weil dort
grof8e Rotholz-Wilder entdeckt wurden. Heute wird
der Farbstoff gewdhnlich als Rotholzextrakt ange-

boten. Dieser lést sich gut in warmem Wasser.

Annattosamen (aus dem Orlean-Strauch) wurden
oft zum Fdrben von Nahrungsmitteln benutzt, aber
man kann aus ihnen auch einen gelbroten oder
braunen Farbstoff zur Behandlung von Holz ge-
winnen. Zerstof3en Sie sie in einem Morser mit
dem StéBel und kochen sie in Wasser, um eine
Wasserbeize herzustellen oder weichen sie in Alko-
hol ein, um eine Spiritusbeize zu erhalten. Filtrie-
ren Sie die Fliissigkeit.

-
Sandelholz kann rot oder gelb sein und diese Farb-
stoffe lassen sich auch fiir eine Beize herausziehen.
Sie sind alkoholléslich und daher gut fiir Spiritusbei-
ze oder zum Tonen von Spirituslack zu verwenden.
Man bekommt Sandelholz als Pulver. Um den Farb-
stoff auszuziehen, geben Sie das Pulver in ein Gefdf3

mit Alkohol. Lassen Sie dem Farbstoff einige Tage
Zeit sich zu lésen und filtrieren dann die Fliissigkeit.

Sandelholz ist teilweise auch in Wasser Iéslich.

Die Alkannawurzel erzeugt einen tiefroten Farb-

stoff. Alkanna-Farbstoff ist in Ol lslich, daher ist

er fiir die Ténung von Leinél, anderen Olen und

Lacken gut geeignet. Um den Farbstoff auszuzie-

hen, zerquetschen Sie die Wurzel mit Hammerschld

gen oder in einem Mérser; weichen Sie sie dann in -
Ol, Terpentin oder Testbenzin ein.

Drachenblut ist ein Harz der Rattanpalme, die in
Ostasien wdchst. Seine Farbe ist blutrot. Einer der
hauptsdchlichen Vorteile von Drachenblut ist, dass
es sich in Alkohol lésen ldsst und daher fiir Spiri-
tusbeizen oder zum Anfdrben von Spirituslacken

benutzt werden kann.

Blauholz wird bisweilen auch Campecheholz ge- |
nannt. Es kann eine Vielzahl von Féirbungen von
gelb iiber oliv bis braun je nach benutztem Beiz-
mittel liefern. Der Extrakt I0st sich in warmem
Wasser.
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Kernholz Natirliche Beizen

Wasserbeize-Rezepte liefern
diese farbigen Ergebnisse:

Walnussschalenbeize auf Mahagoni

Kasslerbraun auf Ahorn

Brasilholz und Alaun auf Mahagoni

Brasilholz und Zinnchlorid auf Kirschbaum

Blauholz auf Ahorn

Diese Proben wurden mit
Spiritusbeize behandelt:

Drachenblutbeize auf Mahagoni

Rote Sandelholzbeize auf Mahagoni

Annattibeize auf Eiche

HolzWerken 02.2007
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Beize auf das Holz aufgetragen, um die
Farbe der Beizung zu variieren oder sie
dauerhaft zu fixieren. Das ,Beizmittel”
lasst die Wasserbeize gleichsam ins Holz
beilen. Chemische Beizmittel konnen ge-
fahrlich sein; tragen Sie deshalb auf jeden
Fall Handschuhe, Schutzbrille und siche-
re Kleidung beim Umgang damit. Ubliche
Beizmittel sind: Ammoniak, Essigsdure,
Gerbséure, Glaubersalz, Kali-Alaun, Kali-
umdichromat, Kupfersulfat, Pyrogallus-
sdure, Salpetersdure, Salzsdure, Schwefel-
sdure und Zinnchlorid. Jedes Beizmittel
hat bei den verschiedenen natiirlichen
Wasserbeizen eine andere Wirkung: Des-
halb geht probieren iiber studieren. Hier
nun einige Rezepte fiir Wasserbeizen mit
natiirlichen Farbstoffen.

Beize mit Kasslerbraun

Das Braunkohleprodukt ergibt eine
tiefbraune Walnussfarbe, die sehr natiir-
lich aussieht. Die Wirkung der Beize kann
durch Hinzufiigen von Wasser verdndert
werden.

33 Gramm Kasslerbraun
1 Liter Wasser,

Eine halbe Tasse
Haushaltssalmiakgeist

Bringen Sie das Wasser zum Kochen,
geben Sie die Kristalle hinein und rithren
um. Die Kristalle l6sen sich {iber Nacht
auf, gieBen Sie dann die Beize durch ei-
nen Filter, um ungeldsten Bodensatz zu-
riickzuhalten. Fiigen Sie dann den Salmi-
akgeist hinzu. Er vertieft die Farbe und
macht sie haltbarer.

Rote Mahagonibeize

Im 18. Jahrhundert war rotes Mahagoni
sehr in Mode. Brasilholzbeize benutzte
man deshalb, um die Mahagonifarbe zu
verstarken oder andere Holzer rot zu fér-
ben.

33 Gramm Brasilholzextrakt
1 Liter Wasser

Und fiir das Beizmittel:

33 Gramm Kali-Alaun

1 Liter Wasser

Erhitzen Sie das Wasser und geben den
Brasilholzextrakt dazu. Filtrieren Sie die
Fliissigkeit nach einer Nacht. Um das
Beizmittel zuzubereiten, geben Sie das
Alaun zu Wasser auf Raumtemperatur
und lassen es sich tiber Nacht auflésen.

Fiir eine intensive Farbe bendtigen Sie
mehrere Uberziige. Nach dem letzten
Uberzug tragen Sie das Beizmittel mit ei-
nem Pinsel auf und Sie werden sofort eine
Anderung in der Farbe sehen. Eine be-
sonders rote Beize erhalten Sie, wenn das
Kali-Alaun durch Zinnchlorid ersetzt
wird.

Schwarze Beize

Sie wurde oft dazu benutzt, um den
schwarzen Lack auf orientalischen Mo-
beln nachzuahmen, die im 18. Jahrhun-
dert sehr in Mode waren.

33 Gramm Blauholzextrakt
1 Liter Wasser

Als Beizmittel:

33 Gramm Eisensulfat

1 Liter Wasser

Der Blauholzextrakt wird in heilRes
Wasser eingeriihrt und nach zwdlf Stun-
den durchgeseiht. Das Eisensulfat kommt
in lauwarmes Wasser. Tragen Sie zwei
oder drei Uberziige der Beize aufs Holz,
bis es tiefbraun ist. Nach dem letzten
Uberzug tragen Sie das Beizmittel auf.
Der Effekt: Das Eisensulfat wird die Wir-
kung des Blauholzextrakts in Schwarz &n-
dern. Um das Schwarz zu vertiefen, kén-
nen Sie mehrere Uberziige des Beizmit-
tels auftragen. Ist es immer noch nicht
schwarz genug, kénnen Sie weitere Uber-
ziige der Beize, gefolgt von mehr Eisen-
sulfat auftragen. Nicht erschrecken: Nach
dem Trocknen sieht das Holz grau aus,
aber Olen, Wachsen, eine Schellackpoli-
tur oder eine Schicht Lack bringt die
schwarze Farbe wieder hervor.

Walnussschalenbeize

Sie ist am leichtesten herzustellen und
zu verwenden, die Zutaten sind leicht zu
bekommen und sie bringt eine schone
braune Walnussfarbe hervor. Die Franzo-
sen nennen diese Beize ,brou de noix*, al-
so treffend ,, Walnussgebrau“.

1 Liter Haushaltssalmiakgeist
1 Tasse duflSere Walnussschalen

Geben Sie die Walnussschalen in die
Salmiaklosung und lassen sie mehrere Ta-
ge stehen. Je langer die Schalen im Salmi-
akgeist bleiben, desto kriftiger wird die
Beize. GieBen Sie dann die Fliissigkeit
durch einen Filter ab. Sie konnen die Far-
be mit Wasser heller ténen.

www.HolzWerken.net

Quelle: Sam Allen: Oberfldchenbehandlung von Holz — Klassische Techniken und Rezepte (mit freundlicher Genehmigung Verlages Th. Schéfer; Bearbeitung: Andreas Duhme)



Spiritusbeizen lassen die
Holzfasern, wo sie sind

Bei Spiritusbeizen wird Alkohol anstatt
Wasser als Losemittel eingesetzt. Diese
Beizen auf Alkoholbasis lassen die Holz-
fasern nicht hochkommen und trocknen
so schnell, dass Sie nicht lange mit den
nédchsten Schritten der Oberfldchenbe-
handlung warten miissen. Da die Beize so
rasch trocknet, ist aber der Auftrag
schwieriger. Um sichtbare Uberlappun-
gen zu vermeiden, sollten Sie die Beize
besonders diinn anlegen und mehrere
Auftrdge vornehmen.

Als Muster fiir eine Spiritusbeize aus ei-
gener Herstellung kénnen Sie folgendes
Rezept fiir die Drachenblutbeize zugrun-
de legen. Diese blutrote Beize vertieft die
Farbe von Mahagoni und wird gerne ver-
wendet, um andere Holzer auf rotes Ma-
hagoni zu beizen.

65,5 Gramm Drachenblut
1 Liter Ethylalkohol
(Schellackverdiinnung)

Zerkleinern Sie das Drachenblut in ei-
nem Morser und geben Sie es in den Al-
kohol. Stellen Sie die Flasche damit an ei-
nen sonnigen Platz und schiitteln sie ge-
legentlich, bis das Drachenblut geldst ist.
Filtrieren Sie die Fliissigkeit, um Fremd-
stoffe, die im Harz eingebettet sein kon-
nen, zu entfernen.

Diese Drachenblutmischung koénnen
Sie mit anderen Natur-Farbstoffen aus-
probieren. Behalten Sie dabei die Men-
genangabe bei. Wird das Drachenblut et-
wa durch die gleiche Menge Sandelholz-
pulver ersetzt, ergibt sich eine hellere Bei-
ze. Gummi-Gutti-Beize nach diesem Re-
zept ruft auf hellen Holzern eine leuch-
tend gelbe Farbe hervor; sie verstdrkt
auch die Farbe dunklerer Holzer. Eiche
bekommt davon eine goldene Farbe. Ge-
ben Sie dem Gutti-Harz aber mehrere Ta-
ge, um sich aufzulésen und filtrieren Sie
die Mischung erst dann.

Leuchtend orange ist das Ergebnis auf
hellen Hé6lzern, wenn Sie Annattosamen
zum Alkohol geben. Zerstofen Sie die Sa-
men und lassen sie vor dem Filtrieren
mehrere Tage im Alkohol einweichen. M

Natiirliche Farbstoffe kdnnen Sie beziehen bei:
Kremer Pigmente GmbH & Co. KG

Hauptstrale 41 - 47

D-88317 Aichstetten/Allgau

Tel. +49 (0)75 65-10 11 oder - 9 11 20

Fax. +49(0)75 65-16 06

www.HolzWerken.net
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Die Wurzel der Krapp-Pflanze liefert einen roten
Farbstoff. Im 18. Jahrhundert wurde er zu einem
wichtigen Firbemittel in Europa. Kombiniert man
ihn mit Kali-Alaun, liefert er einen orangeroten
Farbstoff, der sehr leuchtend und durchscheinend
ist. Um den Farbstoff aus der Krappwurzel auszu-
ziehen, brechen Sie die Wurzeln in kleine Stiicke
und kochen sie in Wasser.

Der Extrakt der Sumachpfanze enthdlt viel Gerb-
sdure. Zusammen mit verschiedenen Beizmitteln
erzeugt es eine Reihe von Braunténen. Der Extrakt
ist in warmem Wasser léslich.

i 1K -;-.:L 3
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Kernholz Natirliche Beizen

Klassische Beizen sind
schwieriger aufzutragen
als moderne. Tasten Sie
sich an den gewiinschten
Farbton heran, indem Sie
mehrere Schichten auftra-
gen. Hier kommt gerade
Drachenblutbeize zum
Einsatz, die eine Kirsch-
baum-Tischplatte ver-
edelt.

Kasslerbraun ergibt eine krdftigbraune Farbe. Die
Kristalle l6sen sich in warmem Wasser. In alten
Rezepten kénnen sie als ,Vandyckbraun” bezeich-
net sein, weil auch der niederlédndische Maler die-
sen Farbton hdufig verwendete.

Die fleischigen dufSeren Schalen der schwarzen
Walnuss liefern einen tiefbraunen Farbstoff. Die
Schalen sind zundchst griin und werden erst all-
mdhlich braun. Lassen Sie sie braun werden, ehe
Sie sie zum Herstellen einer Beize verwenden.
Walnussschalen gehéren zu den am leichtesten
erhdltlichen Farbstoffen.

Gummi-Gutti ist ein gelbes Harz von den Bdumen
der Garcinia-Art, die in Indien wachsen. Es wurde
vermutlich bereits im Mittelalter nach Europa im-
portiert. Als Harz ist es alkoholléslich und wurde
oft benutzt, um Spirituslacke gelb zu ténen. Man
kann damit auch eine gelbe Spiritusbeize ansetzen.

02.2007 HolzWerken
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Kernholz Fingerzinken
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Fingerzinken konnen wegen der geraden Form besonders gut mit dem Fras-

tisch hergestellt werden. Doch die langwierige Einstellarbeit ist vielen ein

Graus. Wenn Sie unsere Vorrichtung einmal nachbauen, haben Sie fiir im-

mer Ruhe und kdonnen Fingerzinken herstellen wie die Profis.

ir Fingerzinken bieten viele Herstel-

ler Frasschablonen fiir ihre Oberfra-

sen an, die in der Regel mit einer Ko-
pierhiilse abgefahren werden. Dieses Ver-
fahren mit Schablone und Kopierhiilse hat
aber zwei Nachteile: Erstens ist nur eine
einzige Fingerzinkengréfle pro Schablone
moglich. Zweitens miissen immer neue,
scharfe Frédser eingesetzt werden! Ist ein
Fréser schon einmal nachgeschérft worden,
lasst er sich nicht mehr einsetzen, weil
Schablone, Kopierhiilse und Fraserdurch-
messer genau aufeinander abgestimmt sein
miissen. Sind sie es nicht, passen die Fin-
gerzinken nicht mehr zusammen: Hochste
Zeit, eine Vorrichtung zu entwickeln!

Dabei sollen mit jedem Nutfrdser — ob
nachgeschdrft, metrisches Mal§ oder Zoll-
Mal} - vollig frei wéhlbare Fingerzinken-
grolen hergestellt werden konnen. Neben
dieser Vorrichtung ist ein Fristisch fiir die
Oberfrése die einzige Voraussetzung, um in
den Genuss dieser Vorteile zu kommen.

Herzstiick der Vorrichtung ist der frei ein-
stellbare Anschlag. Mit ihm wird iiber zwei
kleine Metallfinger zunédchst der Zwischen-
raum (Nut) der Fingerzinken eingestellt.
Anschliefend wird der gesamte Anschlag
tiber einen Gewindestab so verschoben,
dass ein Fingerzinken (Zapfen) stehen
bleibt, der genau in diesen Zwischenraum
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passt. Mit dem feinen Gewinde ist es sogar
moglich, die Festigkeit der Verbindung ge-
nau zu justieren. Aber das ist noch lange
nicht alles, was diese Vorrichtung kann.
Selbst die Zinnen einer Spielzeugburg kon-
nen Sie damit im Handumdrehen herstel-
len, oder die in einem bestimmten Raster
liegenden Einschiibe fiir ein CD-Regal.

Einmal Zeit investieren, um dann
immer Zeit zu sparen

Schneiden Sie zuerst alle Bauteile geméal
Zeichnung und Materialliste genau zu und
zeichnen Sie die Positionen der Bauteile auf
der Frontplatte an. Zum Einbringen der
Flachdiibel koénnen Sie den Frés-
tischanschlag zu Hilfe nehmen. Legen Sie
einfach die Frontplatte hochkant an den
Anschlag und schon kénnen Sie bequem
die beiden Flachdiibelschlitze fiir den Bo-
den frasen (Bild 1). Wenn Sie die Frontplatte
dann um 90 Grad zur Seite drehen, konnen
Sie auch die Flachdiibel fiir die Seitenwand
einfrdsen, die sich aullen biindig zur Front-
platte befindet. Vergessen Sie aber nicht,
die Werkstiicke gegen Verrutschen zu si-
chern!

Die Fristischfliche und der Anschlag
sind auch ideal, um die Flachdiibelschlitze
in die Schmalkanten der Multiplexbretter

erzin
er Har

Ken

zu frasen. Auch das Einfrésen der Flachdii-
bel fiir die mittlere Seitenwand ist kinder-
leicht, wenn Sie das Bodenbrett zu Hilfe
nehmen. Legen Sie es einfach links und
unten biindig auf die Frontplatte und sto-
RBen Sie dann von rechts die Seitenwand
dagegen. Fixieren Sie die Seitenwand mit
zwei Zwingen und entfernen Sie den Bo-
den wieder. Jetzt kdnnen Sie die Seite als
Anschlag fiir die Flachdiibelfrdse benutzen
und bequem und sicher zwei Schlitze fra-
sen (Bild 2). Die Frontplatte muss als
Nichstes mit einer 190 mm langen und 8
mm tiefen Aussparung fiir die Metallfinger
versehen werden — am besten mit dem
Nutfraser (Bild 3). Zum Schluss miissen Sie
nur noch das gerundete Ende der Ausspa-
rung mit einem Stechbeitel rechteckig aus-
stemmen. Die Frontplatte benotigt danach
nur noch die beiden Loécher fiir die
Schlossschrauben M 8. Achten Sie darauf,
dass Sie zuerst das Sackloch fiir den
Schraubenkopf bohren, bevor Sie das 8-
mm-Durchgangsloch anfertigen (Bild 4).

www.HolzWerken.net



Mit dieser Vorrichtung frésen Sie fast alle FingerzinkengréfBen ab 6 mm. Dabei spielt es keine Rolle mehr, ob der Friser noch seinen
Originaldurchmesser hat oder nachgeschdrft wurde. Auch minimale Abweichungen lassen sich optimal einstellen.

Verschiebbare Anschldge
sorgen fiir Flexibilitat

Bevor Sie die Teile verleimen konnen,
miissen Sie zuerst die beiden verschieb-
baren Anschlidge anfertigen. Dazu frasen
Sie zundchst 15 mm von der Oberkante
entfernt eine passende Nut fiir den 8-mm-
Gewindestab. Der Stab muss komplett
versenkt in der Nut liegen und darf nicht
zu stramm sitzen, sonst ldsst er sich spater
nur sehr schwer drehen (Bild 5). Danach
muss der kleine Metallwinkel in den vor-
deren Anschlag und der gro8e Winkel (50
x 50 mm) in den hinteren Anschlag einge-
lassen werden. Auf keinen Fall darf der
Winkel oder die Befestigungsschrauben
tiber der Holzfldche vorstehen!

Am besten funktioniert das Einlassen
der Winkel mit einem Queranschlag fiir
den Frastisch. Die Frastiefen konnen dann

www.HolzWerken.net

einmal mit dem Frdsanschlag begrenzt
werden und nach vorne hin mit einer
Holzplatte, die man einfach auf die Tisch-
platte spannt. Dann kann man mit dem
Queranschlag nach und nach in mehreren
Etappen die Aussparung frdsen, bis das
Werkstiick am Anschlag anliegt (Bild 5).
Danach wieder rechteckig ausstemmen.
Anschliefend frasen Sie auch die Langlo-
cher mit Hilfe des Fréstischs, die notwen-
digen Male dazu entnehmen Sie der
Zeichnung. Da es sich um ein Einsetzfra-
sen handelt, miissen Sie unbedingt ein
Brettstiick als Riickschlagsicherung am
Frasanschlag festspannen (Bild 7). Frasen
Sie nur bis zur halben Holzstirke, drehen
Sie das Brettchen dann um. So steht bei
den kleinen Werkstiicken niemals der Fri-
ser heraus. Nehmen Sie pro Frasgang ma-
ximal 5 mm in einem Arbeitsgang weg. Das
schont den Fraser und ist sicherer.

Bevor Sie dann nun endlich Verleimen
koénnen, miissen Sie nur noch in die mittle-
re Seitenwand ein Loch fiir den Gewinde-
stab einbohren (Bild 8). Erst dann diirfen
Sie alle Teile mit Flachdiibeln und Zwingen
verleimen (Bild 9).

Bis der Leim abgebunden hat, konnen
Sie die beiden Anschlédge fertigstellen. Zu-
nichst wird der Gewindestab an einem
Ende mit einer Mutter, einem 25 mm lan-
gem Alurohrchen, einer weiteren Mutter
und zum Schluss einer Fliigelmutter ver-
sehen. Auf das andere Ende werden zwei
Muttern aufgedreht und der gesamte Stab
in die Nut des vorderen Anschlags einge-
legt. Drehen Sie diese beiden Muttern so
nah an den Anschlag, dass sich der Ge-
windestab noch leicht in der Nut drehen
lasst. Zum Schluss einfach die Holzabde-
ckung aufschrauben (Bild 10). =
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Kernholz Fingerzinken

1) Zeichnen Sie die Positionen der Sei-
“—" ten und des Bodens an und frisen

Sie in die Frontplatte die Flachdii-
belschlitze. Fertigen Sie danach die
Gegenschlitze in die Kanten.

TN

\ Zuerst mit einem

4)
20-mm-Forstner-

bohrer ein Sack-
loch fiir die Képfe
der Schloss-
schrauben boh-
ren und danach
mit einem
8-mm-Bohrer
durchbohren.

"5\ Fiir die Verbindung in der Frontplat-
te spannen Sie sich eine Seite mit
Zwingen fest und benutzen sie als
Anschlag fiir die Flachdiibelfrdse.

@‘j Danach frdsen Sie in das vordere Anschlagbrett
" mit einem 8-mm-Nutfrdser eine durchgehende
Nut fiir den Gewindestab.

Als Néchstes sdgen und feilen Sie von
den beiden Metallwinkeln einen Schenkel
so zurecht, dass nur noch ein schmaler
Finger von genau 5 mm Breite stehen
bleibt. Achten Sie darauf, dass der Finger
an der rechten Seite des Winkels stehen
bleibt, sonst heil$t es: auf ein Neues! Da-
nach werden die Winkel mit Schrauben
an den Anschldgen befestigt (Bild 11).
Nachdem Sie unter den hinteren An-
schlag Bodenplatte die
Werkstiickauflage in Form einer Sperr-
holzplatte geschraubt haben, kénnen Sie
die beiden Anschldge mittels M6-Schloss-
schraube und Klemmhebel zusammen-
stecken und fixieren (Bild 12/13). Stecken
Sie dann den gesamten Anschlag auf die
Vorrichtung, fixieren Sie ihn mit den bei-
den Schlossschrauben und stecken Sie
ein Klotzchen mit einer eingelassenen
Mutter auf den Gewindestab. Drehen Sie

und die

HolzWerken 02.2007

Der Frésweg fiir das Langloch wird

~— ebenfalls mit zwei Holzbrettchen
begrenzt. Frisen Sie mit dem Nut-
frdser nur bis zur halben Brettdi-
cke, danach drehen Sie das An-
schlagbrett um.

den Gewindestab so lange mit der Fliigel-
mutter, bis sich das Klotzchen dicht an
der Seitenwand befindet und befestigen
Sie es einfach mit zwei Schrauben an der

(3 Im unteren Bereich der Frontplatte

~Z_/ muss eine Aussparung fiir die An-
schlagfinger aus Metall gefrdst
werden (Mafe in der Zeichnung).

a’/\) Um die Metallwinkel biindig in die

~— Anschlige einzulassen, benutzen Sie
am besten den Queranschlag des
Frdstischs und begrenzen den Frds-
weg mit einem Holzbrett.

TN

( §) Vor dem Verleimen sollten Sie ins
: mittlere Seitenbrett ein 12-mm-Loch

fiir den Gewindestab bohren. Benut-
zen Sie den Anschlag, um die Position
zu markieren.

www.HolzWerken.net



Kernholz Fingerzinken

@ Benutzen Sie beim Verleimen kei-
nen Expressleim, sonst kénnte es
hektisch werden. Achten Sie vor al-
len Dingen darauf, dass Front und
Boden einen rechten Winkel bilden!

@ Den Gewindestab mit Muttern, Flii-

gelmutter und einem kurzen Alu-
réhrchen versehen und in die Nut
einlegen. Zum Schluss die Deckleis-
te aufschrauben.

<1,’> Die beiden Metallwinkel mit einer

Eisensdge und Feile so bearbeiten,
dass nur noch ein 5 mm schmaler
Finger an einer Winkelhdilfte iibrig
bleibt. Dann verschrauben.

Der hintere Anschlag erhdlt als Werk-
stiickauflage eine 5 mm starke Sperr-
holzplatte, mit vier Schrauben von
unten befestigt. Sie muss unbedingt
5 mm iiber den Metallfinger her-
ausstehen (Pfeil).

!

> Danach kénnen die beiden
= Anschldige auf die Schlossschrau-
ben gesteckt werden und mit den
U-Scheiben und Fliigelmuttern
fixiert werden.

Seitenwand (Bild 14 bis 16). Zuletzt wird
die Fiihrungsschiene moniert (Bild 17).

Umstandlich war gestern:
Die ersten Fingerzinken

Endlich ist es so weit und Sie konnen

die erste Eckverbindung mit Fingerzinken
frasen. Spannen Sie dazu wenn moglich

www.HolzWerken.net

@> Die Riickseite der Anschldge zeigt

deutlich, wie die beiden Metallfin-
ger unabhdngig voneinander ver-
schoben und mit dem Klemmhebel
fixiert werden kénnen.

1 6 ) Dieses Klétzchen wird auf den Ge-

~— windestab gesteckt und damit bis
zur Seitenwand angezogen. Dann
mit zwei Schrauben an der Seiten-

wand befestigen. In das Klétzchen ist
die Mutter in ein 13-mm-Sackloch ein-
geschlagen und eine Bohrung fiir die
Gewindestange eingebracht.

einen 6-mm-Spiralnutfriser in die Ober-
frase und hobeln Sie sich ein paar 10 mm
dicke Brettchen zurecht. Die Brettchen-
breite sollte durch 6 teilbar sein, damit
am Anfang und Ende immer gleich grof3e
Zinkenabsténde entstehen. Die Linge der
Brettchen kann vollig frei gewihlt wer-
den, sollte aber aus Sicherheitsgriinden
nicht unter 100 mm liegen. =

q Auch unter die Bodenplatte wird

eine 5 mm dicke Sperrholzplatte
(am besten aus Buche) geschraubt.
Die Schraubenkopfe diirfen dabei
auf keinen Fall vorstehen — sonst
gibt's Kratzer auf dem Fristisch!

<77> Um die Position der Fiihrungs-
schiene zu ermitteln, wird sie lose
in die Nut des Frdstischs eingelegt.
AnschlieBend wird ein 6-mm-Nut-

frdser in die Maschine gesteckt und
der Anschlag mit beiden Metallfin-
gern bis zum Ende der Aussparung
geschoben. Danach die Vorrichtung
so auflegen, dass der Anschlag am
Fréser anliegt (kleines Foto). Mar-
kieren Sie die Position der Schiene.
Dann die Vorrichtung auf den Kopf
stellen und die Schiene exakt wink-
lig verschrauben.

02.2007 HolzWerken
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Kernholz Fingerzinken

Los gehts: Die Vorrichtung in Aktion

L4

e

i

"1\ Stellen Sie die Fréserhéhe so ein,
~— dass das Werkzeug ein wenig iiber
dem Holz vorsteht.

( 4\\ Fixieren Sie dann die Finger und

~— stellen Sie mit Hilfe eines Lineals
den Abstand des unteren Fingers
zum Nutfrdser genau auf dessen
Durchmesser ein.

Als Erstes stellen Sie die Hohe des Nutfra-
sers ein, indem Sie das Brettchen flach auf
die Werksttickauflage (Sperrholzplatte) auf-
legen und den Fréser so einstellen, dass er
einen halben bis ganzen Millimeter {iber
dem Brettchen hinaus ragt (Bild 1). Das hat
den Vorteil, dass sie nach dem Verleimen
leichter biindig zur Holzfliche geschliffen
werden kdnnen als wenn Sie zurtickstehen.
Danach frasen Sie in ein Restholzbrettchen
eine Nut, damit Sie mit dieser Nut die bei-
den Metallfinger einstellen konnen (Bild 2).
Dazu wird die Nut auf die Finger gesteckt
und die beiden Anschlidge samt Finger so
weit auseinander geschoben, bis sie dicht
an den Nutseiten anliegen (Bild 3). Damit
ist ein seitliches Verrutschen der Holzbrett-
chen wihrend des Friasens nahezu ausge-
schlossen. Zum Schluss noch den Abstand
des unteren Fingers zum Fréser einstellen
und wieder an zwei Restholzbrettchen je ei-
ne Nut anfrasen. Testen Sie die Passung der
Zinken und justieren Sie den Anschlag ge-
gebenenfalls mit dem Gewindestab ein we-
nig nach (Bild 4 und 5). Jetzt kann die rei-
henweise Zinkenfertigung (Bild 6 bis 8) so
richtig losgehen! ;|

HolzWerken 02.2007

"5\ Zum Einstellen der Metallfinger
frdsen Sie dann in ein Restholz ein-
fach eine durchgehende Nut.

"\ Um die Passgenauigkeit zu testen,
bringen Sie einfach in zwei Werk-
stiicke je eine Nut und stecken sie in-
einander.

Unser Autor Guido Henn ist Tisch-
lermeister und Fachjournalist. Er
lebt und arbeitet in der Eifel.

&
—

5’?} Stecken Sie diese Nut auf die Me-

= tallfinger und verschieben Sie den obe-
ren Finger nach links und den unteren
nach rechts dicht an die Nutseiten.

TN

< @ Frdsen Sie dann mit Hilfe der
" Metallfinger eine Nut nach der an-
deren in die Kante des Werkstiicks.

(% Um das passende Gegenstiick — das

~_/ mit einer Nut beginnen muss — zu
frisen, benutzen Sie einfach das
gerade fertiggestellte Brettchen als
Anschlag. Alle weiteren Nuten wer-

den wie beim ersten Brett gefrdist.

' 8 Zum Schluss stecken Sie die beiden

—" Werkstiicke zusammen und testen
noch einmal die Passgenauigkeit
der Verbindung.

www.HolzWerken.net



Zeichunungen und Materialliste

Mafe Frontplatte: Bohrung 8 mm

1
MafRe Anschldge: Bohrung 6 mm

40 | 115 N

18

Kostenloser Download fiir unsere Leser!

Auf unserer Homepage selbst entwickelten Vorrich-
www.holzwerken.net finden  tung richtig loslegt. Reihen-
Sie noch mehr zu diesem The- weise Fingerzinken sind dann
ma. Unser Autor Guido Henn  kein Problem mehr. Der Film
prasentiert in einem knapp  hat eine Grofie von sechs
zehnminiitigen Film (zum kos- Megabyte und ist mit den Uib-
tenlosen Herunterladen), wie lichen Programmen anzuse-
er mit Frastisch und seiner hen: Film ab! y |

www.HolzWerken.net

Kernholz Fingerzinken

Materialliste

1 1 Frontplatte 500 X 200 18 mm Birke-Multiplex
2 1 Bodenplatte 290 x 250 18 mm Birke-Multiplex
3 2 Seitenteile 182 x 250 18 mm Birke-Multiplex
4 1 Anschlag vorne 210x 80 18 mm Birke-Multiplex
5 1 Anschlag hinten 210 X 54 18 mm Birke-Multiplex
6 1 Anschlagabdeckung 210 x 26 18 mm Birke-Multiplex
7 1 Gewindekl6tzchen 75X 75 18 mm Birke-Multiplex
8 1 Werkstiickauflage 290 x 290 5 mm Sperrholz

9 1 Werkstiickauflage 215x 76 5 mm Sperrholz

10 1 Stuhlwinkel 30 x30 Stahl

1 1 Stuhlwinkel 50 x 50 Stahl

12 1 Aluminium U-Profil 19,5 x 10 570 mm lang

2 Schlossschrauben M 8 x 60 mit Scheibe + Fligelmutter
1 Schlossschrauben M 6 x 40 mit Scheibe + Fliigelmutter
1 Gewindestab M 8 x 350 mm lang

1 Klemmhebel M 6 (alternativ M6 Fliigelmutter)

5 Muttern M 8

Flachdiibel Gr. 20, Holzleim

02.2007 HolzWerken
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Splintholz Drechseltechnik

Ein Strahler kann

nicht nur Gewinde
schneiden

Um etwas Besonderes zu schaffen, braucht es nicht immer exklusive Aus-

riistung. Oft geniigt es, ein gewohntes Werkzeug ungewdhnlich einzusetzen.

Das beweist ein Werkstattbesuch bei Drechsler Hans Schulte im Emsland.

7 Der iippigen Gestaltung des
geplanten Teelichthalters entspre-
chend wird ein im Durchmesser
etwa 22 cm messender Rohling (7
cm dick) kreisrund ausgeschnitten.

in schweres Stiick Riister und hand-

werkliches  Geschick an der

Drechselbank, ein wenig Beize und
ein besonderes Etwas: Das sind die
Zutaten fiir diese Lichtschale, die mit ihrer
schlichten Ornamentik den Feuerschein
eines Teelichts voll zur Geltung bringt.

HolzWerken 02. 2007

( N Zum Runddrehen und zur
Formgebung auf8en arbeitet
Schulte ausschlieB8lich auf Héhe der
(hier mit einem Strich markierten)
oberen Drittel-Linie.

Fiir Freunde des Drechselns, die ihre
Grundkenntnisse erweitern wollen, ist
dieses Stiick zur Nachahmung bestens
geeignet. Mit seinen AusmaQen erfordert
es jedoch schon etwas Erfahrung bei der
sicheren Bearbeitung von Querholz.

HolzWerken hat dafiir Hans Schulte
iiber die Schulter geschaut. Gemeinsam
mit seiner Frau Kornelia betreibt er im
emslédndischen Meppen einen Handel fiir

Fotos: Andreas Duhme

) Als Werkzeug dient eine 19-mm-
“Z_ Formréhre, die aber nicht zu breit
sein darf. Sonst konnen grof3e

Fasern ausbrechen.

Drechselbedarf und veranstaltet Kurse:
Fiir neue Freunde dieses Hobby ebenso
wie fiir alte Hasen. 200 Teilnehmer kom-
men Jahr fiir Jahr in die kleine
Drechselwerkstatt, um bei erfahrenen
Lehrern etwas Neues zu lernen. Seit zehn
Jahren gibt es seine Werkstatt im
Emsland, gelernt hat Schulte das Hand-
werk beim 6sterreichischen Drechsel-
meister Alfred Baumann.

www.HolzWerken.net
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(4) Die Unterseite wird zundchst plan

./ gedreht, dann wird werden die Maf3e
des Standrings (Rezess) angezeichnet.
Vor allem das Innenma£ ist wichtig,
damit das Spannfutter richtig greift.

Vier Schiiler (und HolzWerken-
Leser) haben bei Hans Schulte je einen
Rohling aus dem Holz der Ulme einge-
spannt. Gut vier Stunden und viele gute
Ratschldge spéter waren ihre Werke voll-
endet. Der Nachmittag hat bewiesen: Wer
bereits grundlegend weill, wie er mit
Schalenrdhre und Abstechstahl umgehen
muss, kann den Lichthalter auf seiner
eigenen Drechselbank nachdrehen.

www.HolzWerken.net

r"'A\) Der angerissene Standring (mit der

~Z__/ je nach Spannfutter dimensionierten
kiinftigen Aufnahme) ist erkennbar,
jetzt kann also die duBere Gestalt
schneidend ausgeformt werden.

Das Besondere an ihr ist die Orna-
ment-Technik. Die fast fertig gedrehte
Lichthalter wird dabei auf ihrer Ober-
seite gebeizt. Wenn sie wieder trocken
ist, kommt der DrehmeiGel (fiir einzelne
Zierlinien) oder der Strdhler zum Ein-
satz. Der wird von Drechslern eigentlich
nur fiir Gewinde genutzt. Weil er die
Vertiefungen im exakt gleichen Abstand
zueinander ins Holz bringt, ist er aber

Splintholz Drechseltechnik

(/A \ Die Kontur der Schale folgt nur

./ dem eigenen Geschmack. Der
Standring darf aber von aufSen
nicht zu diinn abgedreht werden.

wie gemacht fiir Linien-Ornamente. Der
natiirliche Riister-Farbton tritt dort wie-
der zu Tage, wo das Werkzeug in die
gebeizte Flache taucht. Das Ansetzen des
Strahlers an die plangedrehte Oberseite
des Riisterstiicks erfordert eine absolut
ruhige Hand und Prézision. Wird das
Werkzeug richtig angesetzt, erscheinen
plotzlich feine helle Linien in der dunkel
gebeizten Flache. Doch nur wenn der

02.2007 HolzWerken
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Splintholz Drechseltechnik

/_ Echte Profis formen Schalen bis

L) zum Schluss mit der schneidenden
Réhre. Weniger Geiibte sollten (wie
im Bild) lieber mit dem Flachstahl
leicht nacharbeiten. Je weicher
dabei die Spdne, desto besser!

Entweder wird das Sackloch fiir

~ den gldsernen Teelichthalter mit
einem Spitzmeifel auf Maf3 einge-
stochen oder Sie spannen einen
passenden Bohrer in den Reitstock
und erledigen die Arbeit damit.
Ganz wichtig: Planen Sie rund um
das Glas einige Millimeter Luft ein.
Das Holz konnte sich werfen und
das Glas unter der Spannung zer-
brechen.

Strahler genau im rechten Winkel zum
Holz steht, werden die Linien gleich tief.

Das gedrechselte Stiick muss
auf dem Futter bleiben

Ein heikler Moment ist bei diesem
Lichthalter die Vorbereitung zum Beizen.
Dafiir wird das Stiick abgespannt, damit

HolzWerken 02.2007

Q Die Mitte des Standringes ist mit

dem Abstecher ausgehoben und fiir
das Futter konisch hinterdreht. Die
Unterkante des FuBBes sollte auSen
weiter durchstehen als innen,
damit die Schale nicht kippelt.

O Der anschlieende Feinschliff

— wird effektiver, wenn ein
Vorsatz fiir die Bohrmaschine
eingesetzt wird. Er sollte gegen
die Drehrichtung der
Drechselbank rotieren.

die Farbe an einem geeigneten Ort und
nicht mitten in der Drechselwerkstatt auf-
gespritht werden kann. Wenn die
Verbindung zwischen Stiick und Bank
gelost wird, kann das immer auf Kosten
der Genauigkeit gehen. Spannen Sie also
immer das Futter samt Stiick aus der
Maschine, und lésen Sie nicht die
Verbindung zwischen Futter und Holz!
Denn das metallene Futter findet leicht

”9\ Nach dem Schleifen der Au8en-

(J fldche wird das Stiick gedreht.
Fixieren Sie die Handauflage unter
der Mittelachse. Dann kann die
Oberseite zundchst grob, aber vor-
sichtig mit der flachen Schrupp-
rohre geschlichtet werden.

e Mg

Fotos: Andreas Duhme

(D Zum Beizen der Oberseite wird die

Schale mit (!) Futter ausgespannt.
lhre Verbindung muss exakt erhal-
ten bleiben, sonst lduft das Stiick
spdter ,verkantet” und die Orna-
mentierung wird unregelmdfig.

seinen genauen Sitz in der Maschine wie-
der. Dagegen ist es fast unmdéglich, das
einmal vom Futter geloste Holz wieder so
einzuspannen, dass es mit seiner
Oberseite genau in seiner alten Ebene
dreht. Das Riister-Stiick wiirde eiern und
die Werkzeuge je nach Stellung des Holzes
teils gar nicht und teils sehr tief ins Holz
dringen. Wer kein Risiko eingehen méch-
te, kann die Beize natiirlich auch mit

www.HolzWerken.net
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(ﬁ} Einen Strdhler setzen Drechsler ei-

"/ gentlich ein, um Gewinde anzu-
schneiden. Um Zierlinien exakt im
gleichen Abstand ins Holz zu bringen,
ist er aber ebenfalls gut geeignet.

Pinsel und Lappen auf die Oberseite des
Lichthalters auftragen und trocknen las-
sen. Dafiir muss das Stiick gar nicht erst
Die
Strahlerlinien kénnen so schon gleichma-

ausgespannt  werden. feinen
Rig ins Holz kommen.

Andreas Duhme

www.HolzWerken.net

(%x} Schale samt Futter werden nach

=~ dem Trocknen der Beize wieder in
ihre alte Position auf der Drechsel-
bank gebracht. Der Strdhler wird
nun langsam iiber die Auflage ins
rotierende Holz gedriickt.Dieser
Schritt erfordert viel Konzentration
und eine ruhige Hand. Weitere
einzelne Zierlinien konnen Sie
auch mit einem Meif3el oder einer
Réhre ins Holz bringen. Damit soll-
te auch die Au8enkante der Fldche
abgedreht werden: Das akzentuiert
den Rand der gebeizten Fldche.

Splintholz Drechseltechnik /

(""A Fertig! Hans Schultes

\— Kursteilnehmer bequtachten das
Produkt eines
Drechselnachmittags. Zum
Abschluss wird der Lichthalter
noch lackiert.

02.2007 HolzWerken
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Splintholz Testbericht Anreiflwerkzeuge

Stitt, Nadel Messer:
Fast) alles wie geritzt!

Egal, welche Holzverbin-
dung Sie herstellen moch-

ten - prazises und haar-

genaues Anzeichnen oder
Anreif3en der Werkstiicke
ist die Grundvorausset-

zung fiir eine passgenaue

Verbindung.

46 HolzWerken 02.2007

uch wenn sich viele Holzverbin-
Adungen mit maschineller Hilfe her-

stellen lassen, sollten Sie zur Si-
cherheit die Werkstiicke immer mit den
geeigneten Anreilwerkzeugen genau
markieren. So schleichen sich beim Ein-
stellen der Maschinen weniger Fehler ein.
Und von diesen Anreilwerkzeugen gibt es
eine ganze Menge, so dass sich schnell die
Frage stellt: Was setze ich wann und wofiir
am besten ein?

Der Bleistift ist nach wie vor das wich-
tigste Markierungswerkzeug. Jeder Holz-
werker hat einen oder mehrere Ausfiih-
rungen davon in seiner Werkstatt. Leider
wird bei diesem recht banalen Ge-
brauchsgegenstand nicht immer auf Qua-
litdit geachtet. Fuir Sie in der Werkstatt
sollte das Beste aber gerade gut genug
sein.

Ein gut gespitzter, harter Qualitdtsblei-
stift ist beim Ubertragen der Schwalben
oftmals die bessere Losung. Er bringt gut
sichtbare Linien bei minimalem Druck.

Die Spitze bestimmt
die Genauigkeit

Da Sie den Bleistift mit Sicherheit am
héufigsten einsetzen werden, sollten Sie
auch iiber einen geeigneten Spitzer nach-

www.HolzWerken.net



denken, denn nur ein spitzer Bleistift
macht feine, scharfe Linien. Ich benutze
dazu in meiner Werkstatt einen grofen
Bleistiftspitzer zum Kurbeln (gibt es auch
elektrisch). Auf keinen Fall sollten Sie die
Bleistiftmine auf ihrem Bandschleifer an-
spitzen, mit dem Sie spéter beispielsweise
noch ihr Kiefernholz bearbeiten méch-
ten! Der grofe Vorteil des Bleistifts gegen-
iber anderen AnreiBmethoden ist, dass
er ohne Kraftaufwand sehr gut sichtbare
Linien erzeugt, ohne das Werkstiick dabei
zu beschidigen. Im Gegensatz zum Mes-
ser macht der Bleistift auch in engen
Zwischenrdumen eine bessere Figur. Da-
fiir sind aber die angeritzten Linien von
Nadel oder Messer ideal, um einen Stech-
beitel genau anzusetzen. Manchmal ist
sogar die Kombination aus Bleistiftlinie
mit nachtrdglichem Anreilen durch ein
Messer die beste Losung. Es gibt hier kei-
nen Konigsweg. Sie werden also nicht
umhin kommen, sich neben einem Blei-
stift wenigstens noch eine Reillnadel oder
ein Anreiffmesser anzuschaffen.

Der gro8te Unterschied zwischen Mes-
ser und Nadel ist die Qualitét der Ritzfu-
ge. Wihrend ein scharfes Messer die obe-

Splintholz Testbericht Anreiflwerkzeuge

ren Holzfasern fein sduberlich durch-
schneidet, ritzt die Nadel eine ,Spur der
Verwiistung“ in die Oberflache - vor al-
lem bei Weichholz. Dagegen ist die Reil3-
nadel oder ein Spitzbohrer in engen
Zwischenrdumen im Vorteil. Zusétzlich
konnen Sie mit einem Spitzbohrer auch
perfekt Locher vorstechen, etwa fiir die
Zentrierung eines Holzbohrers.

Europder reifien,
Japaner schneiden

Wenn man eine Linie (Riss) parallel zu
einer geraden Holzkante ziehen mochte,
ist das Streichmafl genau das richtige
Werkzeug. Der Grundaufbau der europai-
schen und japanischen StreichmalGe
unterscheiden sich kaum: Es gibt einen
Anschlag, aus dem man einen oder zwei
Holzstdbe, die Zungen, herausschieben
kann. Am Ende der Zungen befinden sich
bei den europiischen Streichmaflen diin-
ne Reiflnadeln und bei den japanischen
scharf geschliffene Messer. Bei einigen
Modellen befindet sich auf der Zunge eine
Skala, mit der man den Abstand zwischen
ReiBnadel und Anschlag einstellen kann.

Redaktionstipp:

Ein Vorstecher mit geharteter Edel-
stahlspitze zum Anreifien und Markie-
ren von Léchern gehort in jede Holz-
werkstatt. 6,50 Euro kostet die 105
mm lange und 10,50 Euro die 150 mm
lange Version (Anbieter: Firma Dick).
Daneben ist ein japanisches Anreif3-
messer nicht nur eine Augenweide,
sondern auch eine sinnvolle Ergédnzung
(Anbieter: Firma Dieter Schmid).

www.HolzWerken.net

Neben dem Bleistift
kénnen scharfe An-
reiBmesser, Spitzboh-
rer sowie Reiflnadeln
zum AnreifSen einge-
setzt werden. Alle ha-
ben aber eines gemein:
Sie zerstoren die Werk-
stiickoberfliche. Dafiir
ist die Ritzfuge aber
auch auf Oberflichen
sichtbar, auf denen ein
Bleistift keine Linien
hinterldsst.

Dies setzt aber voraus, dass die Nadel ge-
nau mit dem Nullpunkt der Skala {iberein-
stimmt, was bei unserem Test-Modell der
Firma Ulmia nicht genau der Fall war.
Genauer ist es, das StreichmaR mit ei-
nem Meterstab einzustellen. Und noch
besser geht es so: Ubertragen Sie das ge-

2

Als besonders handlich erweisen sich
Reif3nadeln, die in einen normalen Mi-
nenstift eingesteckt werden kénnen.

Ein scharfes AnreiBmesser zerschneidet
die Holzfaser und ist dem groben Riss ei-
ner Reif8nadel oder eines Spitzbohrers
haushoch iiberlegen!

02.2007 HolzWerken

Fotos: Guido Henn, Firma Dieter Schmid, Firma Dick
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wiinschte MaR auf ein Holzbrett und ste-
chen sie die Reillnadel in diese Markie-
rung ein. Schieben Sie nun den Anschlag
bis zur Brettkante und ziehen Sie schliel3-
lich die Feststellschraube an. Die Riss-
qualitdt — vor allem quer zur Holzfaser —
der japanischen Modelle mit einem Mes-
ser ist natiirlich besser als bei den Model-
len mit einer Reifnadel. Hinzu kommt,
dass der japanische Anschlag breiter ist
und sich dadurch einfacher fiihren lasst.
Wer Parallelrisse mit dem Bleistift her-
stellen mochte, der sollte sich die hervor-
ragend verarbeitete Lineal- und Anrei3-
schablone der Firma Incra einmal genau-
er ansehen. In die hochprizisen Markie-
rungslocher der nur 0,25 mm diinnen
Stahlschablone steckt man einen spitzen
Bleistift und zieht die gesamte Schablone
an der Holzkante entlang. Einmal an der
Holzkante angelegt, ldsst sich damit aber
auch das Brett in bestimmte Abschnitte
einteilen. Dafiir wird der Bleistift einfach
in die entsprechend bemaliten Schlitze
gesetzt. Dass Markierungen so um ein
Vielfaches genauer werden als mit dem
besten Stahllineal, versteht sich eigent-
lich von selbst. Und bevor ich es vergesse,
man kann das Incra-Modell ,Rules“ auch
noch zum Anzeichnen des rechten Win-
kels benutzen. Laut Hersteller soll es auch
moglich sein, die Schablone mit einer fei-
nen Reillnadel zu benutzen. Das habe ich
allerdings angesichts der filigran gearbei-

Redaktionstipps:

Dass ein gutes Streichmafd gar nicht
teuer sein muss, beweist dieses (fiir 14
Euro erhéltliche) japanische Modell.

Es eignet sich aufgrund der zwei ver-
schiebbaren Messer auch zum schnellen
Anreif3en von Zapfen. Es liegt sehr gut

teten Schablone lieber nicht ausprobiert. in der Hand und der breite Anschlag
sorgt fiir eine einwandfreie Fiihrung.
Im Bild oben ein Streichmaf mit zwei un- Was will man mehr? (Firma Dick).
abhdngig voneinander verschiebbaren
Zungen mit je einer Rei8nadel (Firma Ul-
mia). Darunter ein Patentstreichmaf3 mit
zwei Nadeln (auch Zapfenstreichmaf3 ge-
nannt), bei dem sich eine mittels Schrau-
be separat einstellen Idsst. Damit kénnen
gleich zwei Parallelrisse in einem Ar-

beitsgang ausgefiihrt werden.

Das linke Streichmaf3 besitzt zwei ver-
schiebbare, abgewinkelte Metallmesser,
wdhrend das rechte liber zwei Holzleisten
mit eingesteckten Messern verfiigt.

HolzWerken 02.2007

Wahrend der Bleistift fest in
einem der Markierungslo-
cher gehalten wird, schiebt
man die gesamte Schablone
entlang der Holzkante und
zieht so eine parallel ver-
laufende Linie.

Ein echtes Highlight im Test war das
Modell ,Rules” von Incra (ab 29 Euro
bei Firma Dieter Schmid). Es bietet ei-
ne Markierungsgenauigkeit von bis zu
einem Viertelmillimeter und ist eine
hervorragend verarbeitete Schablone.
Das ungewdhnliche Anreiflwerkzeug
wird schnell zu einem unverzichtbaren
Helfer.

e, = 2T S
Die scharfen Messer der ja-
panischen Streichmafe iiber-
zeugen durch feine Schnittli-
nien ohne Faserausriss.

www.HolzWerken.net



Der Zirkel von Veritas ver-
fiigt im Gegensatz zu norma-
len Zirkeln iiber eine Skala,
an der man den Radius sehr
genau ablesen und einstel-
len kann.

Zirkel: Ab 200 Millimeter
reichen Eigenbauten

Zirkel sind in einer Holzwerkstatt uner-
lasslich, denn man kann mit ihnen nicht
nur Kreise und Radien zeichnen. Zirkel
teilen Strecken ein, halbieren Winkel und
sie konstruieren eine ganze Reihe geome-
trischer Formen wie beispielsweise ein
Sechseck oder Achteck. Fiir Konstruk-
tionszwecke eignen sich Zirkel mit einer
Bleistiftmine am besten, weil die Linie
spdter wieder miihelos entfernt werden
kann. Bei den Stechzirkeln hingegen las-
sen sich die mehr oder weniger tiefen
Markierungskratzer nur mit einiger
Schleifarbeit wieder entfernen. Neben ei-
ner Bleistiftaufnahme sollte der Zirkel un-
bedingt iiber einen Feststeller verfiigen
und sich méglichst iiber eine Schraube
fein einstellen lassen. Im Allgemeinen rei-
chen Offnungsweiten von 200 mm vollig
aus, denn dariiber hinaus wird ein Zirkel
schnell zu grof und unhandlich. Sollten
Sie dennoch einmal groBere Radien
zeichnen miissen, gibt es im Handel so
genannte Aufsteckspitzen, die einfach an
einer beliebig langen Holzleiste befestigt
werden. L

Neben einfachen Stechzirkeln mit und
ohne Arretierung sind vor allen Dingen
Zirkel mit einer Bleistiftaufnahme sehr
hilfreich. Schlie8lich miissen manche
Oberflichen von Kratzern unbedingt ver-
schont werden.

www.HolzWerken.net

Die Testwerkzeuge wurden
zur Verfiigung gestellt von:

Dick GmbH

Donaustr. 51

94526 Metten

T +49(0)991 9109-0
F +49(0)991 9109-50
info@dick.biz
www.dick.biz

Dieter Schmid

Feine Werkzeuge
Georg-Wilhelm-Str. 7a
10711 Berlin

T +49(0)30 342 1757

F +49(0)30 342 1764
www.feinewerkzeuge.de

ot

Der Veritaszirkel kann auch
als Streichmaf3 eingesetzt
werden, dabei muss man ihn
aber immer genau recht-
winklig zur Holzkante fiihren,
sonst verlduft die Linie nicht
parallel!

Wer hauptsachlich Radien bis 150
mm zeichnet, bekommt mit dem
Tischlerzirkel von Veritas einen hand-
lichen und prak-tischen Helfer fiir je-
de Werkzeugkiste. Zudem lasst er sich
hervorragend als einfaches Streich-
maf einsetzen. Dabei konnen alle ge-
wiinschten MaRe sehr genau liber die
Metallskala abgelesen werden (rund
24 Euro bei Firma Dieter Schmid).

Kleine und riesengrof8e Kreise lassen sich
mit diesen Aufsteckspitzen gleichermaBlen
herstellen. Fiir nur gelegentliches Kreise-
zZiehen sind die 50 Euro teuren Zirkelkop-
fe allerdings etwas iibertrieben. Eine
Sperrholzleiste und zwei Négel leisten
dhnlich gute Dienste.

02.2007 HolzWerken

Fotos: Guido Henn, Firma Dieter Schmid, Firma Dick
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e Dick

Werkzeugkunde - Handhabung
und Pflege japanischer
Holzbearbeitungswerkzeuge
Japans Holzbearbeitungswerkzeuge
sind mittlerweile in Europa weit ver-
breitet, doch vielen nicht wirklich ver-
traut. Auf der eintdgigen Veranstaltung
werden Geschichte und Merkmale der
wichtigsten Gattungen Sagen, Hobel
und Stecheisen zundchst beschrieben
und deren Anwendung und Pflege de-
monstriert.

19.02.2007

Gedrechselte Segmentschale

Um grofe, graphisch schon struktu-
rierte Schalen mit geringem Material-
Aufwand herzustellen, ist die Segment-
technik von Vorteil.

23.02.2007

Restaurieren von Holzhobeln
23.03.2007 - 24.03.2007

Spieltisch

Auf einem selbst geschreinerten Tisch
macht das Spielen von Backgammon
oder Schach gleich doppelt soviel Spaf3.
Auch als Beistellmébel ist der aus Mas-
sivholz hergestellte, mit einer Schubla-
de und einer schiitzenden Glasplatte
versehene Tisch eine Augenweide.
02.04.2007 - 04.04.2007

Musikinstrumente bauen mit Kindern
05.04.2007

Blockhausbau im Bayerischen Wald
09.04.2007 - 13.04.2007

Dick GmbH
Donaustraf3e 51
94526 Metten

T +49(0)991 9109-0
F +49(0)991 910950
info@dick.biz
www.dick.biz

o Kurswerkstatt Miinchen
Schréankchen mit Rollladentiir
16. - 18.02.2007

Spezialkurs Tischfrise
24.02. 07

Schreinern (Grundstufe)
05.03. 07

Stehlampe
nach japanischem Vorbild
09.-11.03.2007

Holzverbindung mit der Oberfrise
(Aufbaukurs)

03.03. 07

Bilderral b und P par-
toutschragschnitte

11.05. 07

Kurswerkstatt Miinchen

Haager Str. 9

81671 Miinchen

T +49(0)89 580 11 35

F +49(0)89 589 279 66
info@kurswerkstatt-muenchen.de
www.kurswerkstatt-muenchen.de

HolzWerken 02.2007

Produkte

Diese Schiene geht
in die Verlangerung

Klick, klick, klick — schon ist die
Fiihrungsschiene fiir die Hand-
kreissdge auf der passenden
Lange: Nicht zu sperrig fir die
Werkstatt, nicht zu kurz fiir das
Werkstiick. Das ,System F* von
Mafell setzt auf Flexibilitat. Ein-
zelne Abschnitte lassen sich
durch Verbindungsstiicke naht-
los aneinander fligen. Werden

Beim System F
ldsst sich die Schiene

mit wenigen Handgriffen o,

an die Ldnge des Werkstiicks
anpassen.

Finf auf einen Streich

Genaues Messen und Anreifien
ist Trumpf fiir exaktes Arbeiten.
Der Werkzeughersteller E.C.
Emmerich bietet jetzt ein Fiin-
ferset aus hochwertigen Werk-
zeugen in einer bersichtlichen
Box an. Vom Préazisionswinkel
mit Gehrung bis zum einfachen
Bleistift stehen flinf E.C.E.-
Werkzeuge zur Verfligung. Ob
als Grundausstattung nach der
Gesellenpriifung oder fiir Holz-
werker, die ihr Hobby auch
messtechnisch auf solide Fif3e
stellen wollen: Die feste Holz-
box bietet die Grundausstattung
mit einer Prazisionsschmiege,
einem Winkel mit Gehrung
(beide Schenkellinge 300
mm), einem ovalen Bleistift, ei-
nem Zwei-Meter-Gliedermaf3-
stab aus Holz und einem Streich-
mafd mit Pockholzauflage.

Das komplette Set ist fiir 129,00
Euro zuziiglich Mehrwertsteuer
im Handel erhaltlich. a

Mehr Infos: www.ecemmerich.de

die Verbinder nicht gebraucht,
rutschen sie mit einem Hand-
griff in eine Parkposition. Schie-
nen gibt es zwischen 80 Zenti-
metern und 3,10 Metern Lange
in insgesamt fiinf Abmessungen.
Sie lassen sich laut Mafell mit
vielen Handkreissdgen-Model-
len des Herstellers verwenden.
Die eingesteckte Gummilippe
an der Schiene wird beim er-
sten Schnitt an die Maschine
angepasst. Sie dient dann als
exakte Anlegekante und — wich-
tig bei furnierten Stiicken — als
Ausreifischutz. Fiir den festen
Halt auf dem Werkstiick sorgen
zwei Haftstreifen und wenn no-
tig ein Paar Schraubzwingen.
Besonders pfiffig: Eine mit-
gelieferte Abschluss-
kappe verhindert
das lastige Ver-
haken von Kabel
und Schlauch am
Ende der Schiene. |

Mebhr Infos: www.mafell.de

%y

| B

Aus eckig wird rund

Zum Herstellen von prazisen
Rundstaben und Dibeln aus
Kanthdlzern gibt es prak-

tische Abdrehwerkzeuge. Beim
Veritas-Diibelschneider wird der
quadratische Stab mit Bohrma-
schine und Adapter durch den
auf der Werkbank fixierten Du-
belschneider getrieben. Fiir
kurze Stiicke oder zum An-
schneiden von Zapfen kann
auch das Werkstiick gespannt
und der Dibelschneider von
Hand gedreht werden. Durch
das ballig geschliffene Eisen
schneidet er sauber und leicht-
gangig. Kleine Durchmesser-
korrekturen sind durch das ver-
schiebbare Eisen moglich. Den
schneidigen Gesellen gibt es fiir
die Fertig-Durchmesser 9,5
mm, 11 mm und 12,5mm. Er
kostet rund 19 Euro. a

Mehr Infos: www.dick.biz

In einer soliden Box bietet E.C.E. sein fiinfteiliges Set zum Mes-

sen und Anreil3en an.

Foto: Firma Dick

www.HolzWerken.net
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Foto: Sauter

Viel Platz fiir
den Lufteinlass

Die extragrof3e Maske schiitzt
vor Stduben und Ddmpfen.

Die Atemschutzmaske ,Airace”
ist eine Staubschutzmaske mit
Wechselfilter, die extra zum Ge-
brauch bei der Bearbeitung von
Holz, insbesondere bei Frasar-
beiten entwickelt wurde. Im
Vergleich zu herkdmmlichen
Staubmasken ist die Oberflache
etwa fiinfmal grofRer und bietet
somit deutlich besseren Schutz
gegen Staubinhalation.

Die Atemabluft wird {iber ein
Auslassventil nach unten abge-
leitet. AuRerdem hat der Herstel-
ler die Haltbarkeit der Filter ver-
bessert: Im Vergleich zu her-

kommlichen Einweg-Staubmas-
ken halten die elektrostatischen
Filter laut Hersteller zehnmal
langer. AuBerdem schiitzen sie
den Anwender zusatzlich vor gif-
tigen Staubpartikeln, vor Qualm,
Rauch und Dampfen im Rahmen
der Klassifikation P2, sowie bis

zu 0,3 Micron kleinen Partikeln.
So ist auch das Arbeiten mit
MDF-Material moglich. Die
Atemschtuzmaske kostet rund
53 Euro und ist optional mit ei-
nem Gesichtsschutz erhaltlich.

Mehr Info: www.sauter-gmbh.net

Sicherer Durchblick

Eine Schutzbrille aus geharte-
tem, bruchsicherem Polycarbo-
natlinsen und zusatzlichen Sei-
tenschildern sorgt fiir optima-
len Augenschutz. Ob bei Kreis-
sdge- und Frasarbeiten oder
beim Schleifen von Stemmeisen —
ohne Schutz-

die Brille ist extrem leicht und
hat auflerdem 99,9 Prozent
UV-Schutz. Die Brille kostet
4,64 Euro und ist Giber die Fel-
der Group zu beziehen. y |

Mehr Infos: www.austria.felder-gruppe.at

brille entsteht
viel zu rasch ei-
ne irreparable
Augenverlet-
zung, als dass
Holzwerker
darauf verzich-
ten konnten.
Das grofie

7\

Sichtfeld sorgt

fiir den absolu- Schutzbrillen bieten den Augen Sicherheit vor
ten Durchblick, Funken und Spdnen.

Es gibt was
auf die Ohren

Zwei Funktionen in einem Ge-
rat: Musik horen und gleichzei-
tig Ldrm dampfen. Das Gehor-
schutzradio ,Alert” schiitzt laut
Hersteller Peltor bequem und
sicher vor schadlichen Schallpe-
geln. Eine niveauabhéngige
Funktion dampft den Ladrm und
verstarkt leise Gerdusche.

Das Radio sorgt mit guter Ste-
reo-Tonqualitdt und hervorra-
genden Bassen fiir willkomme-
ne Unterhaltung bei der Arbeit.
Eine Elektronik anallysiert die
Umgebungsgerausche und
dampft oder verstarkt gegebe-
nenfalls die Lautstdrke. So sind
auch Gesprache zwischen zwei
Handwerkern maglich, die bei-

Fotos: Logosol

®
Rundum-Sicherung mit Ge-
hérschutz und Visier gehort

bei spanenden Arbeiten zum
Standard.

de den Gehdrschutz tragen.
Wer mag, kann auf Wunsch ei-
nen CD- oder MP3-Player an-
schliefen. Der Gehorschutz mit
Radio kostet rund 105 Euro.
Wer mit den Ohren auch noch
die Augen schiitzen will, der ist
mit einem kombinierten Gehor-

Mit Sicherheit praktisch: Den
gefdhrlichen Ldrm ausschlie-
Ben und dabei Nachrichten,
FuB3ball oder Musik héren.

schutz mit Visier gut bedient. Es
kostet 24,90 Euro und ist {iber-
all dort gefragt, wo es laut ist
und gleichzeitig viele Spane
fliegen: Etwa an der Frase oder
beim Einsatz einer Kettensdge.

Mehr Infos: www.logosol.de

Stoff bremst
Kettensdage

Foto: Logosol

Sicherheitsdenken von Kopf
bis Fuf8 ist bei vielen Holzar-
beiten unabdingbar.

Eine Schnittschutzhose soll
beim Arbeiten mit der Motorsa-
£ ge vor Verletzungen im Beinbe-
reich schiitzen. Von den Kno-
cheln bis zur Hifte ist zwischen
den duReren und inneren Ho-
senstoffen eine Schicht aus lose
verwebten, reif¥festen Faden
eingearbeitet. Wenn die Kette
der Motorsdge im Fall der Falle
den Oberstoff zerschneidet, wi-
ckeln sich die langen Fasern in
Sekundenbruchteilen um das
Antriebsrad und blockieren so
die Maschine.

Eine Schnittschutzhose fiir Pro-
fis ist das Modell Stihl-Advance.
Der Stoff-Hersteller Schoeller
hat dabei nicht nur auf die Si-
cherung, sondern auch auf be-
sondere Luftigkeit und Leichtig-
keit des Materials Wert gelegt.
Die Bundhose ist aus hochfest-
em, wasserundurchldssigem
Spezialmaterial gefertigt. Er-
héltlich in den Grofien 46 bis
60, Preis circa 150 Euro.

elder

i

to

Mehr Infos: www.stihl.de

www.HolzWerken.net
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e Magma
Drechseleisen schirfen
24.02.2007

Schiisseldrehkurs
09.-10.03.2007

Magma GmbH
SchloBstraf3e 35

A-4971 Aurolzmiinster
T+43(0)77 52 880 600
F +43(0)77 52 880 62
info@magma-tools.de
www.magma-tools.de

e DHA

Holzdrehen-Drechseln

17.03.2007 - 18.03.2007

HRS Remlingen
SchéppenskéltzerstraBe 44

38319 Remlingen (Ndhe Wolfenbiittel)

Selbst ist die Frau
17.03.2007 - 18.03.2007
DHA Werkstatt
KrausstraRe 11

53947 Zingsheim

Selbst ist die Frau
07.04.2007 - 08.04.2007
Tischlerei

Schirmsdorf 51-53

96172 Miihlhausen

DIY Academy-Hotline:

T +49(0)18 05/ 36 48 66 (12 Ct./Min.)
info@diy-academy.eu

www.dha.de

o Schnitzschule Geisler-Moroder
Schnupperkurs Schnitzen

Fir Einsteiger, mit kleinem Zeitbudget
26.02. - 28.02

Einsteiger-Schnitzkurs
Schnitz-Neulinge lernen den richtigen
Umgang mit den Schnitzeisen und den
wichtigsten Werkzeugen.

26.02. - 03.03.2007

05.03. -10.03.2007

Kurzkurs Schnitzen

Einfach einmal zwischendurch Zeit zum
Schnitzen nehmen, dazu ist dieser Kurs
gedacht.

26.02. - 28.02.2007

Drechsel-Grundkurs

In diesem Kurs erlernen Drechsel-Neu-
linge den richtigen Umgang mit den
Werkzeugen und der Drechselmaschine.
26.02. - 03.03.2007

05.03. -10.03.2007

Kurzkurs Drechseln
26.02. - 28.02.2007
01.03. - 03.03.2007
05.03. - 07.03.2007

Langholzdrechseln, Hohldrehen
26.02. - 03.03.2007
05.03. -10.03.2007

Schnitzschule Geisler-Moroder
A-6652 Elbigenalp 63 / Tirol
T +43(0)5634 6215

F +43(0)5634 6128
info@schnitzschule.com
www.schnitzschule.com

HolzWerken 02.2007
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Die Sage mit
eigener Welle

Mit ihrer ,deco-flex” hat die
Firma Scheppach jetzt einen
echten Janus-Kopf auf den
Markt gebracht: Einerseits ist
sie Dekupiersdge, andererseits
ein vielseitig bestiickbares Mini-
Bohrwerkzeug. Es wird mit ei-
ner flexiblen, einen Meter lan-
gen Welle angetrieben und
bohrt immer dann, wenn es fiir
innenliegende Schnitte als An-
satz notig ist. Der ldstige Wech-
sel zur Bohrmaschine kann so
wegfallen. AuBerdem nimmt
das 3,2-Millimeter-Futter gan-
giges Kleinwerkzeug wie Biir-
sten oder Schleifzylinder auf.
Zugesdgte Stiicke sind so an ei-
nem Arbeitsplatz schnell zu En-
de bearbeitet.

Die flexible Welle treibt eine
Vielzahl von Werkzeugen an.

Schwedisches
Traditionsrezept

m Durch Ver-
schwelung von
Kiefernholz
gewonnenes
Holzteerdl ist
eines der altes-
ten Holzschutz-
mittel. Fiir
Hauser, Schindeln,
Zaune, Geréte, Schlitten oder
Boote hat es sich in Norwegen,
Schweden und Finnland tber
die Jahrhunderte bewahrt.
Harzreiche Kiefern-Wurzelsto-
cke dienen als Grundstoff der
Destillation, dadurch entsteht

Die Sdge selbst
kann mit zwei
Blattarten (mit
und ohne Stift)
arbeiten, die durch
einen Schnellspan-
ner rasch gewech-
selt sind. Die Ge-
schwindigkeit der
,deco-flex" wird
elektronisch regu-
liert. Ein Gebldse
und eine Absau-
gung sorgen fiir
freie Sicht und
staubarme Umge-
bung, der stabile Arm garan-
tiert eine gute Fithrung. Fiir
entspanntes Arbeiten hat
Scheppach auch dieses Modell
mit einer flexiblen Leuchte aus-
gestattet. Es kann mit umfang-
reichem Zubehor von Schnell-

Scheppachs neue Dekupiersdge kann auch
bohren und leuchten.

spannern bis zu einem 103-tei-
ligen Werkzeugset ausgeriistet
werden. Die Sdge mit bohren-
den Eigenschaften gibt es fiir
rund 200 Euro im Handel. &

Mehr Infos: www.scheppach.de

Technische Details

Lange/Breite/Hohe mm
Tischgrole mm
Tischverstellung
Ségeblattlinge mm
Hiibe pro Minute
Durchlasshohe/-tiefe mm
Leistungsaufnahme Watt
Bohrfutter-Aufnahme mm
Drehzahl Welle pro Minute
Gewicht

630/320/380
412 X 255
45°

133
550-1650
50/405mm
90

3,2

1650 - 4950
ca. 15 kg

das besonders hochwertige
Fintjara-Teerdl. Es ist relativ
diinnfliissig, nur leicht braun-
lich getont und aromatischer im
Geruch als gewohnliches Teer-
6l. Fintjdra kann mit Terpentin
oder Leinol vermischt werden,
in der Regel kommt es aber un-
verdiinnt aufs Holz. Es wird fiir
traditionellen Holzschutz im
Aufenbereich ebenso einge-
setzt wie fiir auBergewdhnliche
Oberflacheneffekte auf Mébeln
und Objekten. Kiefernteerdl ist
zudem ein sehr gutes Mittel fiir
Axt- und Gerétestiele, da es das
Holz atmen lasst und die Grif-
figkeit verbessert. Fintjdra
trocknet langsam und dringt

dabei tief in das Holz ein. Es
verleiht ihm eine schone Patina
und schiitzt es dauerhaft vor
Witterungseinfliissen.

Ein Liter kostet 24,75 Euro, ein
5-Liter-Kanister rund 95 Euro.

Mehr Infos: www.dick.biz

W

Mit Fintjdra — wartlich Fein-
teer — behandelte Objekte be-
kommen einen matten Glanz.

Fotos: Scheppach

Fotos: Firma Dick

www.HolzWerken.net
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Foto: John Huber

Den Schall einfach austricksen

Beim Holzbau wird das Thema
Schallschutz ganz grof3 ge-
schrieben. Mehrschaligkeit er-
fiillt dabei alle Anforderungen
und spart auerdem viel Ge-
wicht. Das Prinzip ist einfach:
Sobald die Oberfldchen vonein-
ander getrennt sind, ist die un-
mittelbare Schalliibertragung
unterbrochen. Mit nur wenigen
Verdnderungen lasst sich bei
H&usern in Holzrahmenbau-
weise selbst an stark befahre-
nen Strafien oder in Einflug-
schneisen ein einwandfreier
Schallschutz erzielen. Doppelter
Effekt: Das Ddmmmaterial in
den Hohlrdumen dient dabei als
zusatzlicher Warmeschutz,
schluckt also nicht nur den
Schall, sondern senkt auch die
Heizkosten.
Und so geht's:
1) Biegeweiche Schalen

verwenden

Biegeweiche Schalen sind iib-

liche Bauplatten wie Gipsbau-

und Holzwerkstoffplatten bis
etwa 20 Millimeter Dicke. Je
hoher die flachenbezogene
Masse, desto besser ist die
Schallddmmeigenschaft.

2) Bauteile trennen
Die Verbindung zweier Scha-
len stellt eine Schallbriicke
dar und sollte daher unter-
brochen werden. Federschie-
nen, Trittschallddmmung
unterhalb des Estrichs sowie
eine vollstandige Trennung
der Bauteile, etwa durch zwei
getrennte Wandkonstruktio-
nen, sind besonders effektiv.

3) Dammung
Durch die Befiillung der
Hohlrdume von Dach-,
Wand- und Deckenbauteilen
mit schallabsorbierenden
Dammstoffen wird die Schall-
ddmmung erhoht. Zur Ddm-
mung ungeeignet sind Mate-
rialien mit geschlossenen Zel-
len wie Hartschaume oder
Schaumglas.

Weltruhm durch Wurmkur?

Stradivari-Geigen verdanken
ihren einzigartigen Klang bana-
ler Chemie. Diese neue These
stellte der Chemiker Joseph Na-
gyvary im Fachblatt ,Nature”
auf. Er glaubt, dass ein chemi-
scher Schutz gegen Holzwiirmer
sowie ein Hochglanz-Lack den
einzigartigen Klang der Stradi-
vari-Geigen zumindest teilweise
beeinflussen. Die Instrumente
des Geigenbaumeisters Antonio
Giacomo Stradivari sind be-

Sorgte der Kampf gegen Wiir-
mer fiir den Stradivari-Klang?

Prospekt anfordern

E. C. EMMERICH Werkzeugfabrik

by

GmbH + Co. KG * 42853 Remscheid

Tel. (02191) 80799« Fax (02191) 81917

o
=
3
=
[
X
o
£
o
L

eine Briicke, um sich in benachbarte Rdume fortzupflanzen.

4) Biegeweiche Massen
einplanen
Sand- und Splittschiittungen
sind biegeweiche Massen, die
vor allem niedrige Frequen-
zen dampfen.

5) Dem Schall keine Briicke
bauen
Dem Schall geniigt bereits ei-
ne Briicke, um sich in benach-
barte Rdume fortzupflanzen.

rithmt fir brillante Hohen und
samtige, flielende Tone in den
tiefen Bereichen. Zahlreiche
Versuche moderner Instrumen-
tenbauer, diese Klangqualitat
zu imitieren, sind bisher ge-
scheitert.

Nagyvarys These: Im 17. und
friihen 18. Jahrhundert gab es
eine schwere Holzwurmplage.
Mit einem speziellen Mineral-
pulver haben Instrumentenbau-
er das Holz imprédgniert und
gekocht, um so die Holzwiirmer
zu téten und das Wachstum von
Faulnispilzen zu verhindern.

Auch im Holzbau liegt der
Erfolg im Detail. Fugen- und
Spachtelmassen diirfen
nicht in Zwischenrdume flie-
Ren, Randdammstreifen bei
schwimmenden Estrichen
nicht vergessen werden.
Kreuzungspunkte von In-
stallationsleitungen zwi-
schen Rohdecke und Estrich
sind zu vermeiden. |

AuBerdem glaubt Nagyvary,
dass der aus Kristallpulver
hergestellte Original-Lack ei-
ne Rolle spielte. Dieser sollte
ebenfalls dem Holzwurmbefall
vorbeugen — und einer Stradi-
vari die Brillanz in den hohe-
ren Tonlagen verschaffen. M

Das Vergnuigen

am guten Werkzeug

www.ecemmerich.de « E-mail: info@ecemmerich.de

www.HolzWerken.net
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e Kurszentrum Ballenberg
Kreativsdgen mit Motorsagen
26.02. 07 - 28.02. 07

Einfiihrung in die Blockbautechnik
05.03. 07 - 09.03. 07

Blockhausbau
05.03. 07 - 16.03. 07

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk
CH-3855 Brienz

T+41(0)33 952 80 40

F +41(0)33 952 80 49
info@ballenbergkurse.ch
www.kurszentrum-ballenberg.ch

o Neue Drechslerei
Schalenkurs
23.02. 2007

Drechseldekor
24.02. 2007

Basiskurs
23. - 24.03. 2007

Neue Drechslerei

Helga Becker

Kreuzwegdcker 2

71711 Steinheim

T +49(0)7144 260880

F +49(0)7144260881
helga.becker@neue-drechslerei.de
www.neue-drechslerei.de

® KS-Drechslerbedarf

Beginnerkurs

Themen: Die Arbeit an der Drechsel-
bank, der Umgang mit Drechselmes-
sern in Lang- und Querholz, das Schar-
fen und die Oberfldche. Gedrechselt
werden ein Kerzenstander sowie ein
hochglanzpolierter, dekorativer Pilz
und eine Schale.

16. - 17.02.2007

Schalenkurs

Grundkenntnisse vorausgesetzt. Ge-
drechselt werden zwei oder drei Scha-
len, auf Wunsch auch mit Naturrand.
Auflerdem gibt es Tipps zur Gestaltung
und Strukturierung der Oberflache.
23.- 24.02.2007

Strahlerkurs

Grundkenntnisse vorausgesetzt. Beim
Stréhlen entstehen an der Drechsel-
bank per Hand Innen- und Auf3enge-
winde. Teilnehmer konnen eine selbst
gedrechselte, schraubbare Dose mit In-
nen- und AuBengewinde mit nach
Hause nehmen.

09. -10.03.2007

Daoschenkurs

Hergestellt werden zylindrische und
feinprofilierte Doschen. Gearbeitet
wird mit verschiedenen Déscheneisen.
13. - 14.04. 2007

KS-Drechselbedarf

KordestraBRe 31

49744 Geeste-Grof8 Hesepe
T+49(0)5937 913234

F +49(0)5937 913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

HolzWerken 02.2007

Buchtipps

Die ganze Welt
der Holzkunst

Einmal um die ganze Welt: Mit
seinem ,Atlas der Holzkunst”
ladt Autor Bryan Sentance zu
einer Reise um den Globus ein.
Von wunderschonen Einlegear-
beiten aus Marokko, M6beln
aus Indien bis zu hawaiiani-
schen Surfbretter: In allen Kul-
turen ist Holz ein zentraler Be-
standteil des Lebens. Holz lie-
fert Feuer, Schutz und Werk-
zeuge ebenso wie das Material
fiir Kunst. Bryan Sentance wid-
met sich dem Thema umfassend
und fundiert. Mit mehr als 800

lllustrationen und Fotos bringt
er die Welt der Holzkunst in das
Wohnzimmer des Lesers. ,Atlas
der Holzkunst" ist durch die de-
taillierten Informationen zu
Holztechniken sowie Werkzeu-
gen und nicht zuletzt wegen
der Adressen im Anhang eine
wahre Fundgrube zum Thema
,Holzkunst". .

Bryan Sentance:
Atlas

der Holzkunst,
Haupt Verlag,
Bern, 208 Seiten,
84 Euro

Shaker-Mobel:
Zeitlos und schon

Wir nennen es heute meister-
haftes Design und funktionalen
Stil — damals war es Ausdruck
eines gottgefalligen Lebens.
Die Konzentration auf das
Wesentliche bewog die Ange-
horigen der Shaker-Sekte im
19. Jahrhundert dazu, ihre
schlichten, doch immer funk-
tionsgerechten Mébel zu ferti-
gen. ,Shaker Holzarbeiten
Band 2" ist ein auBergewdhnli-
ches Vorlagen- und Anleitungs-
buch von Robert Sonday. Der
Autor hat 30 Beispiele fiir cha-
rakteristische Mobel und Haus-
gerédte ausgewahlt: Schlichte
Stiihle, Kerzenhalter und Nadel-

kissen sind kleinere, Kommoden,
Shaker-Schaukelstiihle und eine
Sitzbank dagegen aufwandigere
Projekte. Jedes der Arbeitsvor-
haben beinhaltet detaillierte
Zeichnungen mit genauen Maf3-
angaben, eine Materialliste und
Erkldrungen zur Konstruktion.
Brillante Farbfotos vermitteln zu-
satzliche Inspirationen. |

Robert Sonday:
Shaker Holzarbei-
ten Band 2 - Zeit-
los schone Mobel
selbst gemacht,
Verlag Th. Schdfer,
Hannover,

144 Seiten,

29,90 Euro

Holz-Handbuch:

Der Klassiker jetzt neu
Das Nachschlagewerk ,Holz-
Handbuch” ist ein zuverldssiger
Ratgeber fiir den taglichen Be-
darf. Die Neuauflage behandelt
die Themenbereiche Rohstoff
Holz, Rund- und Schnittholz, Sa-
getechnik, Trocknung und
Dampfung, Holzschutz, Holz im
internationalen Verkehr und das
Thema Holzerzeugnisse.

Neu ist ein praktischer Teil, der
spezielle Fragen rund um das
Thema Holz beantwortet — ob im
praktischen Gebrauch oder als
Vorbereitung zur Priifung.

Das Holz-Handbuch ist reich an
aktualisierten Tabellen und Tex-
ten, die umfangreich auf die Ver-
anderungen der Holzwirtschaft
und des Holzhandels eingehen.
Es enthalt insbesondere die neu-
en Begriffsdefinitionen der Euro-
paischen Normen.

Das Kapitel Holzschutz wurde
komplett iberarbeitet und um
die neuesten Schutzmittel und
die verschiedenen Giitezeichen
und Zulassungsbescheide er-
weitert. Autor Ulf Lohmann hat
das praktische Nachschlagewerk
fiir die mittlerweile sechste Auf-
lage erweitert und aktualisiert. M

Ulf Lohmann:
Holz-Handbuch,
DRW-Verlag
Weinbrenner,
Leinfelden, 352
Seiten, 44 Euro

Holzbearbeitung wie
anno dazumal

Holzverarbeitung hat in Schwe-
den eine lange Tradition — kein
Wunder im Land der weiten
Walder. Wille Sundqyist erldu-
tert in seiner ,Schwedischen
Schnitzschule” das Arbeiten mit
Schweden-Messer und Axt.

Es gehort zur ,SI6jd“-Tradition,
dass der Praktiker neben der

reinen Technik der Formge-
bung breiten Raum gibt: So ent-
stehen auf althergebrachte
Weise Gebrauchsartikel wie But-
terstreicher, Loffel und Kellen,
aber auch eine Reihe von deko-
rativen Objekten. In groRer De-
tailtiefe demonstriert Sundqvist
die Arbeit mit anderen schnei-
denden Werkzeugen wie Schal-
messer, Hohlbeitel und Bildhau-
ereisen, ebenso das Schleifen

und Abziehen der Klingen.

Das Buch eignet sich fiir alle, die
sich fiir diese wohl urspriinglich-
ste Form der Holzverarbeitung
begeistern konnen. |

Selhwedbhe Wille Sundgqvist:
B Schwedische

( Schnitz-Schule,
Verlag Th. Schdfer,
Hannover,

216 Seiten,

32,80 Euro

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne

Foto: Mary Lane

Wenn Baume
reden konnten

Wie mag es wohl sein, ein Baum
zu sein? Kriege, Hungersnote,
Tragodien, aber auch wunder-
bare Sommerabende, Liebesge-
schichten und Happy Ends als
stiller Beobachter mitzuerleben?
In seiner Kurzgeschichte , Aus
gutem Holz geschnitzt” schildert
der Orgelbauer Bruno Mitter-
maier aus Sinsheim/Reihen die
Geschichte einer Kiefer. Und
zwar von 1766 bis in die Gegen-
wart.

Er erzahlt, wie aus einem Samen
ein Schoéssling wachst, der zu-
nachst nur einer unter vielen ist.
Spater wachst ein kleines Baum-
chen heran, das sich vor dem
Winter und vor den Menschen
fiirchtet. Als acht Meter hoher

Hande und Fii8e

unter dem Messer

Fiir viele Schnitzer sind die F-
f3e die kitzligsten Stellen. Damit
sind nicht einmal die eigenen
gemeint, sondern die der
Skulpturen. Die richtigen Pro-
portionen zu treffen ist auch fiir
Kénner eine immer neue Her-
ausforderung. Das Gleiche gilt
fiir Hande: Mal geraten die Fin-
ger unnatirlich lang, mal uner-

Baum wird die Kiefer gefallt,
dient zunéachst als Weihnachts-
baum, dann als Frontwand eines
Orgelgehduses in Heidelberg

freulich wulstig. Gliicklich
schatzen kann sich derjenige,
der meisterhafte Proportionen
formt wie Alfred Diirer.

Fiir fortgeschrittene Anfanger
hat Holzbildhauermeister Wolf-
gang Korotkow Hilfestellung
parat.

In einem 90-miniitigen Film
zeigt er, wie aus den richtigen
Rohlingen lebensechte FiiRe
und Hande werden. Der Start

und schlief3lich als wunderscho-
nes Regal. Abgerundet wird die
Kurzgeschichte durch Gedichte,
Weisheiten, Bilder, ein Marchen

Zeitzeugen erzdhlen
vom alten Handwerk

In einem kleinen Dorf an der
Sidtiroler Weinstraf3e lebte und
arbeitete der Fassbinder Jo-
hann Kostner. Mit 86 Jahren
stand er immer noch Tag fiir
Tag in seiner Werkstatt, die er
vom Grof3vater iibernommen
hatte. Er war einer der letzten
Fassbinder, der trotz der unauf-
haltsamen Entwicklung hin zu
Kunststoff- und Edelstahlcontai-
nern noch immer Fasser hand-
werklich herstellte: mit alten
Werkzeugen, aus dem Holz der
Edelkastanie. Das Video ist eine

ist dabei natirlich das fachge-
rechte Anzeichnen, der Ab-
schluss mitunter ein echter

Handschlag. -

Zu beziehen ist die DVD fiir 34 Euro unter
www.schnitzerbedarf.de

oder unter der folgenden Adresse:
Hobby-Versand-Spangler

SchloBistrafSe 4

D-92366 Hohenfels

T +49(0)9472 578
F +49(0)09472 1482

Foto: Pixelquelle

Eine Kiefer ist Zeitzeugin in
Mittermaiers Erzdhlung, die
jetzt als Horbuch vorliegt.

und Lieder iiber Baume.
Mittermaiers Geschichte fiir
Jung und Alt ist als Horbuch

auf der CD , Aus gutem Holz
geschnitzt” erhltlich.

Der Text wird gekonnt und stim-
mungsvoll von Gerhard Snitjer
gesprochen. Das Horbuch von
Bruno Mittermaier wird beim
Internet-Auktionshaus Ebay fiir
4,95 Euro, angeboten; zwei Eu-
ro Versandkosten kommen noch
hinzu.

Die CD lasst sich dort unkompli-
ziert bestellen. Nach ,,Aus gutem
Holz geschnitzt” suchen, dort di-
rekt ordern oder vielleicht sogar
zu einem noch giinstigeren

Preis ersteigern. |

ansprechende Dokumentation
iber eine aussterbende Hand-
werkskunst und einen bemer-
kenswerten Menschen. Absolut
sehenswert!

Es ist in der Reihe , Der letzte
seines Standes” erschienen, die
der Bayerische Rundfunk ge-
meinsam mit der Firma , Bene-
dikt Kuby Filmproduktion” pro-
duziert hat. -

Zu beziehen sind Video und DVD

(fiir 35 Euro) unter www.handwerksfil-
me.de oder unter der folgenden Adresse:
Benedikt Kuby Filmproduktion

Ried 5

D-94424 Arnstorf

T +49(0)8723 910585

www.HolzWerken.net
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o Kunsttischlerei Olt
Drechselkurs
01.-03.03.2007
Schalendrehkurs
07.-09.03.2007
Kinderschnitzkurs
10.03.2007
Schnitzkurs

17. - 24.03.2007

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Olt
Eulbacher StraSe 34

64750 Liitzelbach-Breitenbrunn
T +49(0)6165 3363

F +49(0)6165 38213
kunsttischlerei@olt-web.de
www.kunsttischlerei-olt.de

Maderas Drechseltechnik
Drechsel-Symposium
Europa-Drechsler"
Gengenbach 30. Mérz - 1. April

Hohlgefifle mit dem
Excocet-Werkzeug
13. - 14.04.2007

Dosen und kleine Gefiflie
mit Deckel
21.04.2007

Maderas Drechseltechnik
Zum Kleverberg 5
23898 Klinkrade

T +49(0)4536 1409

M +49(0)171 74 26 777
F +49(0)4536 433
info@maderas.de
www.drechseltechnik.de

Werkstatt Holzkanu-Museum
Bogenbau
23.-25.02.2007

Anfertigen von Holzpfeilen
18.03.2007

Wildholzmébel (Infoabend)
29.03.2007

Bau einer Rahmentrommel
inklusive Schlegel
20.-22.04.2007

Bogenbau fiir Kids
28.04.2007

Werkstatt des Holzkanu-Museums
MénchstraBe 22A

70191 Stuttgart

Kontakt: Roland Hess

T +49(0)711 2569365
roland@holzboot.com
www.holzkanumuseum.de

e Inventa
22.02.-25.02.2007
Neue Messe Karlsruhe

o Internationale Handwerksmesse
08.03-14.03.2007
Miinchen

HolzWerken 02.2007

Holz und Kultur

400.000 Jahre
Mensch und Holz

Mit dem Thema ,Holz-Kultur —
von der Urzeit bis in die Zu-
kunft" beschaftigt sich eine
Sonderausstellung im Landes-
museum fiir Natur und Mensch
in Oldenburg. In dieser Schau

il dreht sich
alles um
den Natur-
£t rohstoff,
der bereits
L1 seit liber

. -!L 2 Menschen
Friihzeitliche Holzbearbeitung ist
ein Schwerpunkt in Oldenburg.

Foto: Landesmuseum Oldenburg

Die Vielfalt der Handwerkszeuge kann bei der Schau noch bis
Ende Mai erfahren werden.

genutzt wird: Als Brennstoff und
Baumaterial, als Werkstoff fiir
Gegenstande des taglichen Le-
bens sowie als Inspiration oder
Grundstoff fiir Schmuck- und

Drechseln zu Ostern

Wer nur Eierbecher erwartet,
wird sicher tiberrascht: Beim 6s-
terlichen Drechseln der Ham-
burger Firma Theodor Nagel
zeigen wieder Spitzen-Kénner
ihre rotierende Kunst: Ort des
Geschehens ist am Samstag,

17. Mérz, vom 10 bis 16 Uhr das
Firmengeldnde in der Billstrafe.
Unter anderem gibt Norbert Ze-
plien Drechslern Tipps und Rat-
schldge. Dort gibt es fiir die Be-
sucher neben kostenloser Ver-
pflegung auch ein riesiges Sorti-
ment exotischer Holzer. Auf3er-

Exotische Hélzer und klassi-
sche Formen gibt es beim 6s-
terlichen Drechseln in Ham-
burg zu sehen.

dem hat das Vorbereitungsteam
wieder einige Uberraschungen
parat. a

Mebhr Info: www.theodor-nagel.com

Foto: Firma Theodor Nagel

Kunstobjekte. Neben einem Ein-
blick in kulturhistorische Zu-
sammenhange wollen die Orga-
nisatoren einen sinnlichen Zu-
gang zu dem lebendigen Werk-
stoff Holz vermitteln. So sollen
die Besucher fiir einen nachhalti-
gen Umgang mit dem Wald als
Okosystem zu sensibilisieren.
Neben den mit originalgetreuen
Werkzeugen gefertigten Produk-
ten wie Wagenrad und Dauben-
schale veranschaulichen Filme
den Herstellungsprozess in allen
Details.

Zukunftsweisende Technologien
verdeutlichen, dass ein Ende der
Nutzungsmaglichkeiten keines-
wegs in Sicht ist. Die Ausstellung
[duft bis zum 28. Mai. a

Mehr Infos:

Landesmuseum Natur und Mensch
Damm 38-44, 26135 Oldenburg

T +49(0)441 9244300
www.naturundmensch.de

Neues Kolleg startet
in die erste Runde

Helga Beckers ,Neue Drechsle-
rei” startet in neuen Raumen.
Am 13. und 14. April veranstal-
tet die Kiinstlerin und Autorin
nach dem Umzug ihrer Werk-
statt das erste Drechselkolleg
im stiddeutschen Steinheim.
Dabei werden Drechsler aus
Frankreich, Irland, den USA,
Neuseeland, Israel, der Schweiz
und Deutschland ihr Kénnen
zeigen. Im Mittelpunkt stehen
klassische und moderne Drech-
seltechniken, Werkzeuge, Ma-

Live-Vorfiihrungen wie in
Steinheim sind bei Drechslern
immer gern gesehen.

schinen und Gestaltung. 120
Teilnehmer kénnen von dem
geballten Fachwissen profitie-
ren. Am 15. April schliefit sich

Foto: Rudolf Becker

ein offentlicher Schausonntag
an. Dabei gibt es unter ande-
rem ,Gefale zum Aufbewahren
und Verstecken” zu sehen. Hin-
ter diesem Namen verbirgt sich
die Ausstellung der Kollegteil-
nehmer, die ihre Stiicke auch
den kritischen Blicken von Juro-
ren aussetzen. Weitere Drech-
selkollegs sind bereits in Pla-
nung. a

Mehr Infos:

Neue Drechslerei
Kreuzwegdcker 2

D-71711 Steinheim

T +49(0)7144/260880
www.neue-drechslerei.de
www.drechselkolleg.de

www.HolzWerken.net
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Foto: Pixelquelle

Der brummende Klang Australiens

Wer kennt sie nicht, diese ein-
zigartigen Blasinstrumente der
Aborigines, der Ureinwohner
Australiens: Die Tone aus einem
Didgeridoo sind so fremdartig
wie die Musiker, die es
traditionell als Be-
gleitinstrument fiir
Gesange und Tanze
spielen. Die klangliche und
rhythmische Vielfalt entsteht
dabei durch Kombinationen aus
Mundbewegungen, Atemtech-
nik und Stimmeffekten.

Gespielt oder vielmehr sanft
angeblasen wird das Didgeri-
doo mit ,flatternden” Lippen.
Die Lippenkontrolle ist fiir die
Kraft und Dynamik des Grund-
tones entscheidender als Luft-
menge oder Anblasstarke.

Das klassische Didgeridoo be-
steht aus einem von Termiten
ausgehohlten etwa 2,50 Meter
langen Eukalyptusstamm. Aber
eigentlich reicht bereits eine
einfache zylindrische Réhre fiir
die Didgeridoo-typische Klang-
bildung: Rohren aus Pappe,
Glas, Kunststoff oder sogar das
Metallrohr eines Staubsaugers
liefern den hypnotischen Ton.

Viel voller im Klang und
vor allem viel schéner ist je-
doch ein selbst gebautes Didge-
ridoo aus Holz. Dazu eignet sich
jeder Holzrohling aus Eiche,
Buche, Ulme oder Obstholzern
mit einer Lange von 1,30 bis
1,80 Meter.

Die Bauzeit betragt ungefahr
zwei Tage. Zum Aushdhlen wird
der Holzstamm in der Mitte
halbiert, um die Halften mit
dem Hohlbeitel bearbeiten zu
konnen. Nach getaner Arbeit
werden die beiden Hohlteile
wieder verleimt und poliert.
Abschlieend noch ein Mund-
stiick aus Wachs formen: Fertig.
Hort sich einfach an? Ist es
auch.

Wer mehr wissen méchte: Eine
genaue Bauanleitung als Down-
load im PDF-Format gibt es im
Internet. a

Mehr Infos: www.wildlife-australia.de

T
|

~ ¥
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Das Didgeridoo ist einer der bekanntesten Kulturexporte

Australiens.

Foto: Vladislav Gajic

Guter Start ins
musikalische Leben

Xylophone aus Holz sind ideale
Instrumente fiir das erste Musi-
zieren. Jeder Stab hat einen ei-
genen Ton — je kiirzer der
Klangstab, desto hoher. Selbst
Kleinkinder kénnen den melo-
dischen Verlauf leicht nachvoll-
ziehen.

Der Klang des Holzes ist au-
thentische, unverfalschte Natur,
in der jede Holzart ihre eigene
Klangfarbe hat: Ein weiches
Holz mit gleichmaRiger Struktur
wie Pappel oder Erle tont sanft.
Ein hartes Holz wie Ahorn, Ja-
caranda oder Wenge erzeugt
einen obertonreichen, lang an-
haltenden Ton. Die Kunst der
Bearbeitung liegt darin, gewis-
sermafen den Ursprungsklang

-
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freizusetzen, dem Holz einen
prazisen Ton mit einer warmen
Farbung zu entlocken.

Je nach Instrumentengrofie
werden Xylophone in der
Volksmusik, der klassischen
Musik und vor allen Dingen im
Jazz verwendet. a

Mebhr Infos:
www.marimba-musikinstrumente.de

1.800 stofden weltweit kraftig ins Horn

Das Messer, der Kase,
die Berge und das Al-
phorn. Viel mehr
braucht es nicht, um
die Schweiz in tblicher
Weise zu beschreiben.
Das rund vier Meter
lange Instrument tiber- «
rascht nicht nur Touris-
ten mit seiner ein-
drucksvollen Grofe.
Von Ausreiflern in die &
High-Tech-Welt mit ih- £
ren Glasfasern oder
Carbonstrangen abge-
sehen werden Alphor-
ner heute noch aus ei-
nem ausgehdhlten Tan- =
nenstamm gefertigt.

Foto: myalphorn.com

Der muss unten fiir den eines krdftigen HornstoRes. Das ldng-

Schallaustritt schon

ste Alphorn der Welt mit 46 Metern

krumm sein. Das hohle Ldnge wurde iibrigens 1994 gebaut.

Rohr wird anschlieRend

mit Peddigmaterial umwickelt
und mit einem holzernen
Mundstiick versehen. Kurios:
Seiner Bauart zum Trotz zahlt
das Alphorn rein musikalisch zu
den Blechblasinstrumenten.
1.800 Schweizer und andere
Horn-Fans haben sich weltweit

organisiert — und zwar im
Schweizer Jodlerverband. Unter
der Netzadresse ,myalphorn”
gibt es eine Geschichte des
Schweizer Nationalsymbols und
Ensembles samt ihrer Musik. M

Mehr Infos: www.myalphorn.com

www.HolzWerken.net
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Kernholz Objektbau

ie Abwechslung
ommt kastchenweise

Es geht viel besser von der Hand,
zehn gleiche Stiicke herzustellen als
zehn verschiedene: Ein guter Anreiz
fiir eine kleine Serienfertigung. Der
US-Shakerexperte Kerry Pierce zeigt
am Beispiel von Kerzenkisten, wie
man trotz Serie jedem Stiick eine in-

dividuelle Note gibt.

tellt ein Holzhandwerker auf einer

Messe nur gleiche Teile auf seinem

Stand aus, dann werfen viele mégli-
che Kédufer nur einen kurzen Blick darauf
und gehen weiter: Was eintonig ist, ist un-
interessant!

Oder stellen Sie sich vor, ein Holzhand-
werker fertigt fiir seine Familie zu Weihn-
achten lauter identische Geschenke: Nach
dem Auspacken, wenn jeder das Geschenk
der anderen sieht, geht die erhoffte Wert-
schétzung fiir den Schenker schnell dahin.

Der Hauptvorteil der Serienfertigung ist
die Wirtschaftlichkeit, die in der Herstel-
lung vieler gleicher Teile liegt. Ob es sich
dann um Geschenke oder Ware zum Ver-
kauf handelt, ist einerlei. Es macht einfach
mehr SpaB, Stiicke zu bauen, die eine indi-
viduelle Note haben — auch wenn sie tat-
sdchlich aus einer kleinen Serie stammen.

HolzWerken 02.2007

Die hier gezeigten Kerzenkésten sind in
Serienfertigung hergestellt, wobei sich
drei Moglichkeiten fiir solche Variationen
anbieten: Der Werkstoff, die Form der
Griffe und die Zinkenteilung. Variieren
lasst sich natiirlich auch die Nutzung.
Zwar haben die Mitglieder der Shaker-
Glaubensgemeinschaft im 19. Jahrhun-
dert solche Kisten fiir ihre Kerzen gebaut.
Doch heute sind viele Anwendungen
denkbar. Fiir ein Biindel handgeschriebe-
ner Briefe etwa eignen sich die Kisten
ebenfalls bestens.

Kiefer mit Nussbaum, Kirsche
mit Ahorn-Maser: Alles geht

Der erste Gedanke, wie man einzelne
Stiicke einer Serie verschieden aussehen

lassen kann, ist die Wahl unterschied-
licher Holzarten fiir ihre Anfertigung. Es
liegt nahe und ist am einfachsten, die ein-
zelnen Exemplare der Serie tatsdchlich
aus verschiedenen Holzarten herzustel-
len.

Der Holzwerker kann das erste Stiick
aus Nussbaum, das zweite aus Ahorn, das
dritte aus Kirsche anfertigen. Zweitens
kann er sich - und ich glaube das bietet
interessantere dsthetische Moglichkeiten
- verschiedene Kombinationen von Ho6l-
zern, auch drei oder mehr Arten im glei-
chen Stiick, tiberlegen. Bei den hier ge-
zeigten Kerzenkédsten habe ich beide Me-
thoden angewandt.

Zwei der Kisten bestehen ganz aus
Weymouthskiefer, ein anderer (bis auf
den kleinen Griff aus Nussbaum) nur aus

www.HolzWerken.net
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Ein kleiner Nussbaumgriff offnet den Kerzenkasten aus Kirschbaum.
Weymouthskiefer (Bild rechts) Idisst sich qut schnitzen und erméglicht

diese verspielte Schnitzerei als Griffmulde.

Kirsche. Die tibrigen Kasten bestehen aus
unterschiedlichen Hoélzern: ein Kasten
aus Kirsche mit Asten hat einen Deckel
aus Nussbaum; ein Nussbaumkasten hat
einen Deckel aus Ahornmaser, ebenso
wie ein Kasten aus Kirsche.

Bei dieser Methode kann ein Handwerker
freilich alle Maschineneinstellungen opti-
mal nutzen, auch wenn es nicht ganz so
schnell geht, als wenn alle Teile der Serie
aus dem gleichen Holz wiéren. Sie werden
sehen, dass es etwas mehr Planung erfor-
dert.

Wenn beispielsweise ein Exemplar ei-
ner Serie aus Kirschbaumholz gefertigt
werden soll, muss man geniigend Kirsch-

www.HolzWerken.net

baumbholz fiir alle Einzelteile auf Mal3 zu-
richten. Ergibt sich beim Zusammenbau
(etwa durch ein Missgeschick), dass nicht
geniigend Kirschbaumholz der passen-
den Abmessungen vorbereitet ist, kommt
die Serienfertigung zum Stillstand, wih-
rend Sie nach Holz suchen und auf Mal
bringen. Dadurch kann ein Zeitgewinn
bei der Serienfertigung schnell wieder
verloren gehen.

Dieses Problem lasse ich gar nicht erst
aufkommen, sondern stelle mir mehr
Holz auf Mal her, als ich fiir ein bestimm-
tes Stiick der Serie brauche. So habe ich
nicht nur genug Holz von allen bendotigten
Arten, ich kann obendrein auch noch aus-

wéhlen. Und was tibrig bleibt, kommt bei
der nichsten kleinen Serie zum Einsatz.
Hin und wieder ist ein Stiick Holz da-
bei, das zunichst sehr hiibsch, nach dem
Hobeln auf Dicke aber nicht mehr so gut
aussieht. Bei einer bestimmten Serienfer-
tigung suchte ich mir einen Vorrat von
kurzen Nussbaumbrettern heraus und
musste beim Aushobeln feststellen, dass
etliche von ihnen unregelmiRige, dunkle
Verfarbungen hatten, die beim Dickenho-
beln nicht verschwanden. Weil ich aber =
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Kernholz Objektbau

geniigend Nussbaum vorbereitet hatte,
brauchte ich kein neues Stiick zu suchen,
nich musste nicht den Dickenhobel er-
neut auf 25 mm einstellen und das Holz
dann von Hand auf 12 mm herunterar-
beiten.

Wenn man mehr Holz vorbereitet als
effektiv bendtigt wird, lassen sich auch
kleinere Versehen bei der Arbeit auffan-
gen, zum Beispiel, wenn Sie (drgerlich!)
ein Brett 10 mm zu kurz abldngen.

Griffige Abwechslung
bei Form und Holzart

Manchmal kann die Art eines Gegen-
standes selbst die Mdglichkeiten vorge-
ben, Merkmale zur Unterscheidung ge-
wollt hinzuzufiigen. So kam mir bei die-
sen Kerzenkisten der Gedanke, dass sich
der Griff fiir Variationen anbietet.

Bei dem als Vorbild dienenden alten
Kerzenkasten der Shaker, der fiir meine
Variationen ganz allgemein herhalten
sollte, war als Griff ein flacher Halbkreis
in den Deckel eingeschnitzt. An dem Kas-
ten aus Nussbaum mit dem Ahornmaser-
deckel sah ich auch solch einen Griff vor.
Alle anderen Griffe unterscheiden sich
aber von dem Original. An zwei Késten
aus Weymouthskiefer sind die Griffe auch
vertieft in den Deckel geschnitzt, aber ih-

Quadratische Stopfen aus dem passenden
Holz verschlieBen die durchgehobelten
Nuten.

HolzWerken 02.2007

Die Abplattungen an den Deckeln hobelt Kerry Pierce wie einst die Shaker von Hand an.

re Form ist etwas aufwindiger als der ge-
schnitzte Halbkreis am Shaker-Original.
Zwei andere Griffe sind aus kontrastie-
rendem Holz geschnitzt und in Ausspa-
rungen in den Deckel eingesetzt. Der klei-
ne Griff aus Nussbaum auf dem Deckel
des Kirschholzkastens ragt iiber den De-
ckel empor. Der Kirschholzgriff auf dem

Die Verbindung rechts ist schon geleimt,
die linke nur halb zusammengesteckt.
Bei der Probe sollten Neu-Holzwerker
vorsichtig zu Werke gehen: Schnell reifit
das Holz bei zu strammen Verbindungen
ein. Wirklich gute Zinken und Schwalben
fiigen sich ohne grofen Druck ineinander.

Ahornmaserdeckel ragt auch noch unter
den Deckel und hat seinen Anschlag an
der Vorderwand des Kastens.

Der letzte Griff ist einfach ein Astloch,
passend fiir einen Finger. Obgleich dies
eine natiirliche Form und keine angefer-
tigte ist, bereitete sie die grof3te Schwie-
rigkeit. Es ist ndmlich gar nicht so leicht,
ein passendes Nussbaumbrett in ausrei-
chender Breite und mit dem Astloch ge-
nau an der richtigen Stelle zu finden!

Es muss nicht immer die
strenge Zinkenteilung sein

Zinkenverbindungen stelle ich von
Hand her, daher passt es gut zu meiner
Werkstattpraxis, wenn ich ihre Zahl und
Anordnung variiere und so die Abwechs-
lung ausdriicke. Wenn ein Exemplar aus
einer Serie Eckverbindungen mit fiinf
Zinken hat, kann das néchste mit vier
oder sieben ausgefiihrt werden. Dariiber
hinaus &ndere ich auch gern die Anord-
nung der Zinken: Das sorgt fiir zusétzli-
che Abwechslung und bei einem so klei-
nen Objekt sind zwei oder drei absicht-
lich fehlende Zinken fiir die Stabilitét
auch kein allzu groBer Nachteil.

Fiir gewdhnlich machen Tischler alle
Schwalben bei einer Verbindung gleich
grofl. Zweifellos eine ausgewogene Ge-
staltung. Doch es gibt noch andere Mog-
lichkeiten. Die Zinken konnen anders
eingeteilt werden, so dass die Schwalben
unterschiedlich grof ausfallen. Man kann

www.HolzWerken.net
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zum Beispiel die Schwalben oben und
unten an den Verbindungen recht grof
machen und kleinere gruppenweise da-
zwischen anordnen.

Die Zinkenzahl und ihre Anordnung an
den beiden Schmalkanten der Kerzenkds-
ten konnen besonders gut variiert wer-
den. Denn die Seite, iiber die der Deckel
gleitet, verlangt ohnehin eine andere Ein-
teilung von Schwalben und Zinken als die
am anderen Ende.

Im Unterschied liegt die Vielfalt

Man kann durchaus bei der Serienferti-
gung Stiicke herstellen, die wie einzeln an-
gefertigt aussehen. Dazu miissen Sie sich
ein paar Gedanken machen, und einen
Plan fiir die markanten Unterschiede bei
den Stiicken zu entwickeln. Fiir die Kédsten
hobele ich das benétigte Holz zundchst
auf die vorgesehene Dicke von 12 mm, wo-
bei ich als Reserve fiir mangelhafte Stiicke
oder Fehler meinerseits von jeder Sorte
wie gesagt immer etwas mehr vorbereite.
Dann bringe ich die Lings- und Schmal-
seiten auf Breite und hobele die Nuten zur
Aufnahme des Bodens und des Schiebede-
ckels ein. (Wer es eilig hat, nutzt die Tisch-
kreissdge oder die Frase.) Die Nuten, vor
allem die am Boden, kann man natiirlich

www.HolzWerken.net

zumindest teilweise verstecken: Man setzt
sie entweder aus oder legt sie so ins Holz,
dass eine Schwalbe sie spéter verdeckt.
Das erfordert aber mehr Zeit, und ich
muss bekennen, dass ich an den Stopfen
in der Nut nichts auszusetzen habe. Ich
finde vielmehr, dass sie ein zusitzliches
interessantes Detail der Kdsten bilden.
Nachdem die
Seiten  abgeldngt
sind, werden die

Die unterschied-
lichen Zinken-

zugeschnittenen

Bodden rundum mit
dem Hobel abge-
plattet. Beim De-

Rhythmen geben
jeder dieser Eck-
verbindungen et-
was besonderes.

ckel wird eine
Schmalkante davon ausgespart. Dort sitzt
spéter der Griff. Am besten fiir die Arbeit
geeignet ist eine Plattbank (vergleichbar
mit einem breiten Falzhobel). Zu guter
Letzt werden die Zinkenverbindungen
gefertigt, die Kdsten verleimt, geschliffen
und mit der Oberfliche versehen. Das
Zinken ist eine Arbeit, die ich selbst gerne
von Hand ausfiihre: Ich mag es schlieB-
lich ruhig in meiner Werkstatt und genie-
Be aullerdem jede Mdglichkeit, mein
handwerkliches Kénnen unter Beweis zu
stellen! Der Variantenreichtum auch von
in Serien gefertigten Késten beweist das
zusdtzlich. Probieren Sie es aus!

Kerry Pierce

02.2007 HolzWerken
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HOIZWQrken Lesergalerie

Zapfenschneider fiigt Holz zu Hockern

Mit einem Zapfenschneider von Veritas schafft Miriam
Steup Griinholzmobel der ausgefallenen Art. Diese Bar-
hocker beweisen, was solide Technik, gepaart mit einer
guten Portion Kreativitdt, an Ergebnissen hervorbringen
kann. Und wenn sie dann noch in einem stilecht rustika-
len Ambiente stehen, kommen sie erst richtig zur Gel-
tung. Der Clou bei Zapfenschneidern: Werden sie wie bei
Miriam Steup an Griinholz angesetzt, kann in den meisten
Féllen auf Leim oder Kleber verzichtet werden. M

HolzWerlken zeigt in seiner Lesergalerie ~ ® eine Beschreibung des Objektes und
auch Ihre schonste Arbeit. Schicken Sie seiner besonderen Merkmale, wie und
uns einfach: fiir wen es entstand, und ob es sich um
einen eigenen Entwurf handelt.

® zwei bis drei Bilder von Ihrem Werk- Aufgrund des begrenzten Platzes muss
stiick (und von lhnen), méglichst als die Redaktion natiirlich eine Auswahl
Datei in guter Auflésung und Grofie, unter den Einsendern treffen.

sonst als Papierabzug. Wir freuen uns auf lhre Meisterwerke!

Solider Freundschaftsdienst
aus Larche

Ein echter Freundschaftsdienst kann so
praktisch sein. Und so ansehnlich: Holz-
Werken-Leser Guido Gorny hat einem
seiner Freunde auf dessen besonderen
Wunsch eine ganze Kiiche gebaut. Sie ist
in dreischichtiger Larche aufgebaut (das
Schubkasten-Detail zeigt ein Konstruk-
tionsbeispiel). Die Materialien wéhlte Gor-
ny ganz nach den Anforderungen: Die Ar-
beitsplatte besteht aus Granit, das
Spiilbecken aus Keramik. Spezielle Kin-
dersicherungen schiitzen die Schranke vor
neugierigen kleinen Pliinderern. AuRer-
dem schonen sie zarte Fingerchen. Ge-
lernt hat Guido Gorny seine Fahigkeiten
tibrigens in einem Kiichenbau-Kurs bei
HolzWerken-Autor Guido Henn. a

HolzWerken 02.2007 www.HolzWerken.net



HO/ZMarkt Bezugsquellen

Absauggerate

Festool Markenvertrieb
Wendlingen

C. +E. Fein
Schwéb. Gmiind

HEMA Herrmann Maschinenbau AG
Frickenhausen

Kirchner GmbH
Gerolzhofen

Mitek Systemtechnik
Filderstadt-Plattenhardt

Weif§ Holzmaschinen GmbH
Walzbachtal-J6.

Arbeitsschutz [Arbeitssicherheit:

Arbeitsschutz Rave GmbH
Tonisvorst

ARR Arbeitsschutz Rhein Ruhr
Hamm

Arqum Gesellschaft fiir
Arbeitssicherheit- Qualitats-
und Umweltmanagement mbH
Miinchen

Japanische
Werkzeuge

Markus Prémper
Import & Vertrieb
Pontdriesch 17
52062 Aachen

Tel.: (0241) 990 66 95
www.SHOKUNIN.de

Prasentieren Sie hier lhr
Unternehmen! Hier kdnnte
Ihr Firmeneintrag stehen.

Beschlage

Julius Blum Beschldgefabrik GmbH
Héchst

Héfele GmbH & Co. KG
Nagold

Hettich FurnTech GmbH & Co. KG
Vlotho

Rehau AG + Co
Rehau

Grass GmbH
A - Hochst

Heinrich Wemhdner GmbH & Co. KG
Maschinenfabrik
Herford

Drechseln

Drechselbedarf K. Schulte
Landwehr 64

49716 Meppen

T +49(0)5937-913234

F +49(0)5937-913233
schulte@drechselbedarf-schulte.de
www.drechselbedarf-schulte.de

Drechselstube Neckarsteinach
Neckarsteinach

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk
CH-Brienz

www.HolzWerken.net

Drechselzentrum Erzgebirge
Olbernhau
Maderas-Drechsel-Technik, Im- und
Export Fachhandel fiir Maschinen und
Werkzeuge der Holzbearbeitung
Klinkrade

Kunsttischlerei und Schulungswerkstatte Olt
Litzelbach-Breitenbrunn

Answerk fine woodworking
CH-Gross

Holzkraft Stirmer Werksvertretungen
Hallstadt

Holzmann Maschinen Humer GmbH
Grieskirchen

Metabowerke GmbH
Niirtingen

MK Werkzeugservice Manfred Krystek eK
Saalfeld

Millers & Backhaus GmbH & Co KG
Wegberg

Furnierwerk Winsen GmbH
Winsen

Diies Furnier- und Sagewerk GmbH
& Co. KG, Ahaus

Furnierkanten GmbH ,Furwa”
Walkertshofen

Handwerkzeuge

Makita Werkzeug GmbH
Duisburg

Scheibner GmbH
Schlitz

LEITERMANN

GmbH & Co Fachmarkt KG
Gopfersdorf

Anzeigenschluss

28.03.2007.

Hans Zellmer GmbH
Seeshaupt

DICK GmbH

Donaustr. 51

94526 Metten

T +49(0)991-9109-0

F +49(0)991-910950
info@dick.biz, www.dick.biz

Hobel / Hobelbanke

E.C. Emmerich Werkzeugfabrik
GmbH + Co. KG

Remscheid

T +49(0)2191-80799

F +49(0)2191-81917
inffo@ecemmerich.de
www.ecemmerich.de

ULMIA GmbH
Langenenslingen

Michael Weinig AG
Tauberbischofsheim

Wesema Mochmann GmbH
Dornhan

Holzhéndler

Theodor Nagel GmbH & Co. KG
Hamburg

Lorenz Schmitt GmbH & Co. KG
Ménchengladbach

Merten Woodproducts GmbH
Bremen

Verlag Th.Schafer

im Vincentz Network
Postfach 62 47

30062 Hannover

T +49(0) 511-9910-012
F +49(0)511-9910-013
th.schaefer@vincentz.de
www.th-schaefer.de

Lamello AG
Bubendorf

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Ichenhausen

Logosol GmbH Deutschland

Mobile Holzbearbeitungsmaschinen
Mackstr. 39

88348 Bad Saulgau

T +49(0)7581-506460

F +49(0)7581-506462
www.logosol.de

Hegner Prézisionsmaschinen GmbH
VS-Schwenningen

Heinrich Kuper GmbH & Co. KG
Rietberg

WEMA PROBST Wolfgang Hofmann GmbH
Freigericht

Biesse Deutschland GmbH
Elchingen

Hartenberger Holzbearbeitungsmaschinen
Langendorf

Messerschmiede

F. Zulauf Messerschmiede
und Werzeugsfabrikations AG
CH-4900 Langenthal

Oberflachenbehandlung

Pinufin Oberflachentechnik
GmbH & Co KG
Karlsruhe

Hobby-Versand-Spangler
Schlofistr. 4

92366 Hohenfels/
Raitenbuch

T +49(0)9472-578

F +49(0)9472 1482
info@hobby-versand-
spangler.de
www.hobbyschnitzen.de

Jet WMH Tool Group AG
CH-Schwerzenbach

MAFELL AG
Oberndorf [ Neckar

Heckenrose Werkzeugfabrik
GmbH & Co. KG
Wuppertal

TIEMANN Schleif- & Werkzeugtechnik
GmbH
Diisseldorf

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG
Minden

Schmitt Forst und Garten GmbH
Miinnerstadt

Prasentieren Sie hier lhr
Unternehmen! Hier kdnnte
Ihr Firmeneintrag stehen.

Magma
Fine Woodworking GmbH
A-Aurolzmiinste

Schnitzschule Geisler-Moroder
A-Elbigenalp/Tirol

Original KLEMMSIA - Zwingen
Ernst Dinnemann GmbH & Co. KG
Postfach 1165, 49419 Wagenfeld
T 05444 5596, F 05444 5598
e-mail: inffo@duennemann.de
Internet: www.klemmsia.de
Holzwerk Delp GmbH
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HOIZWQrken Leserpost

Hefte nachbestellen,
aber wie?

Hallo HolzWerken-Team,
habe seit kurzem ein Abo der
HolzWerken. Super, super
Zeitschrift. Endlich mal eine
Zeitschrift die sich von dem
Heimwerkerzeitschriften” ab-
setzt, aber trotzdem normal zu
lesen ist. Weiter so!
Ach ja, da ja die Zeitschrift ganz
neu ist, ich aber ab 12/06 erst
eingestiegen bin: Gibt es eine
Méglichkeit 10/06 noch nach-
zuordern?

Georg Hoffmann,

Bodenwéhr

Anmerkung der Redaktion:
Nachbestellungen von vergan-
genen HolzWerken-Num-
mern sind natiirlich kein Pro-
blem: Eine Mail, ein Brief oder
ein Anruf genligt. Die Daten
finden Sie auf dieser Seite,
das gewiinschte Heft we-
nig spater in lhrem Brief-
kasten.

Mit der Holzschleife
prompt gepunktet

Herzlichen Dank fiir diese tolle
Zeitschrift. Mit der selbst gefer-
tigten Holzschleife habe ich zu
Weihnachten echt gut gepunk-
tet. Es war fiir mich einfacher
eine Schleife aus Holz herzu-
stellen, als welche ordentlich
mit Band zu binden! Ich wiin-
sche Ihnen viele gute Ideen fiir
die neuen Ausgaben und natiir-
lich viel Erfolg im neuen Jahr.
Jens Zimmermann,
Heiligengrabe

Leider nur alle
zwei Monate

Ich nutze diese Méglichkeit
gleich, um ein ganz grofRes Lob
auszusprechen. Diese Zeitschrift
ist wirklich super, die Mischung
der verschiedenen Artikel und
Beitrdge ist optimal gewahlt. Es
ist schade, dass sie nur alle zwei
Monate erscheint, aber Vorfreu-
de ist ja die schonste Freude.
Paul Schmidt,
Kaltenborn

Schmokern und
selbst Ausprobieren

Hallo, liebes HolzWerken-
Team! Zuerst einmal ein herzli-
ches Dankeschon fiir eure du-
3erst gelungene Zeitschrift!!!
Applaus!! Ich finde es gut, dass
auch wir HolzWerker endlich
einmal eine Zeitschrift zum
Schmokern, Ausprobieren und
Geniefien haben. Sehr schon ist
auch, dass Anfanger eure Zeit-
schrift verstehen. Ich selbst bin
18 Jahre und mache eine Aus-
bildung zum Schreiner, finde
eure Artikel dennoch informativ
(zum Beispiel im ersten Heft
das Justieren der Formatkreis-
sdge). Das Schéne ist auch,
dass dieses Heft nun in fast
meinem kompletten Freundes-
kreis herumgegangen ist
und ich nur positive Bewer-
tungen zu héren bekam.
Weiter so!

Andreas Grof3, Craislheim

Schreiben Sie uns!

Haben Sie auch Fragen,
Kritik oder Anregungen?
Dann schreiben Sie uns:

HolzWerken

Plathnerstr. 4c

D-30175 Hannover

T +49(0)511 9910-305

F +49(0)511 9910-013
E-Mail:info@holzwerken.net

Grundwissen und
noch viel mehr

Herzliche Gratulation zu lhrer
neuen Zeitschrift. Gerade noch
vor Weihnacht erhielt ich das
erste Heft im Abonnement. Es
war eines der schonsten
Weihnachtsgeschenke, das ich
mir selber leistete. Wenn ich Ihr
Heft mit anderen Zeitschriften
fiir Heimwerker vergleiche,
sprechen mich Ihre Artikel
deutlich besser an, sind sie
doch gut fundiert und nicht
oberflachlich. Auch das Layout
trifft meinen Geschmack. Es ist
ruhig, Ubersichtlich und nicht
tiberladen. Ihre Zeitschrift ver-
mittelt auch wichtiges Grund-
wissen zum Thema Holz. Gut
finde ich auch die Angaben der
Bezugsquellen von Material
und Beschldgen, um eine
Werkidee auch zu verwirk-
lichen. Dass auch der Einsatz
von Holzbearbeitungsmaschi-
nen zum Zuge kommt, die ja je-
der ambitionierte Holzwerker
besitzt, ist ein weiteres Plus.
Wichtig finde ich auch das Vor-
stellen von Neuigkeiten auf
dem Holzwerker-Sektor. Spe-
ziell gefreut haben mich auch
die Beitrdge zum Drechseln.
Ich freue mich sehr auf die wei-
teren Ausgaben und ich wiin-
sche Ihnen viel Erfolg mit
HolzWerken.
Edi Ulrich,
Weggis (Schweiz)

www.HolzWerken.net

Fotos: Guido Henn; Michael O" Donnell



Kennen Sie dieses Werkzeug?

Preisratsel

Hatten Sie's gewusst? Unser Wissensquiz
rund ums Werkzeug geht in die nédchste
Runde. Der Kandidat ist diesmal ein hand-
licher Exot, griffig in der Mitte und an bei-
den Enden scharf. Unser grofies Foto zeigt
den wichtigsten Ausschnitt. Mit etwas
Gliick und in der richtigen Stimmung fin-
den Sie die Losung vielleicht! Schreiben
Sie uns, wenn Sie Name und Funktion
dieses Werkzeuges kennen.

Auch diesmal verlost Holz\//erken einen
Einkaufsgutschein der Dick GmbH - Feine
Werkzeuge in Héhe von 100 Euro!

ELOGOSOL

Teilnahmebedingungen

Einsendeschluss: 10.03.2007 (Poststempel
oder Eingang der E-Mail). Unter den rich-
tigen Einsendungen entscheidet das Los.
Der Gewinner wird im jeweiligen Folgeheft
genannt. Mitarbeiter der Vincentz Network
GmbH & Co. KG und deren Angehorige
sind von der Teilnahme ausgeschlossen.
Der Rechtsweg ist ausgeschlossen. Der Ge-
winn kann nicht in bar ausbezahlt werden.
Ihre personlichen Daten werden nicht an
Dritte weitergegeben und nach der Auslo-
sung geléscht. Mit dem Absenden der Ant-
wort stimmt der Teilnehmer diesen Bedin-
gungen zu. a

Bitte schicken Sie lhre Antwort an:
Vincentz Network, Redaktion HolzWerken,
Stichwort: Preisratsel, Plathnerstrafie 4c,
30175 Hannover [ info@holzwerken.net

Schnigholr, Crechglprholr und'oder Schesinerfals selhet ucherpadin
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Des alten Ratsels Losung:

Im Cello, in der Geige und im Bass {iber-
tragt ein eingeklemmter Rundstab aus
Fichte die Schwingungen vom Deckel zum
Boden des Instruments. Das unscheinbare
Bauteil, der Stimmstock, tragt damit ganz
entscheidend zur musikalischen
Qualitat bei: Er wird sogar ,die
Seele” einer Violine genannt.
Klar, dass dieses Holzstiick exakt
positioniert werden muss. Und
dazu dient der abgebildete
Stimmstocksetzer (oder Stimm-
setzer), nach dem wir in unserer /
Dezember-Ausgabe gefragt hat- f
ten. Unter den 92 Teilnehmern, /

die die richtige Antwort wussten,

haben wir Elisabeth Kunz aus

Berlin als Gewinnerin ausgelost. 'i
Herzlichen Gliickwunsch zu lh-

rem Preis, einem wertvollen Einkaufsgut-
schein!

AP NS

T2 8TH - Max

wh
1..].-:"!-“ 1
= ROV an
s Rt
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Fiir Einsteiger wie gemacht: Ein Hocker mit
ungewdhnlichen Zapfenverbindungen gibt
es zum Nachbauen im néichsten Heft.

Konterprofilfrdser machen das Le-
ben leichter. Schlitz- und Zapfenver-
bindungen entstehen mit diesem
Werkzeugen im Handumdrehen.
HolzWerken zeigt, wie's geht.

Fotos: Roland Heilmann, Guido Henn,
GMC Publications, Wagner-Group

Lackiergerdte stehen im Ruf, kleine Werkstdtten
schnell zu vernebeln. Ein pfiffiges neues System
soll der Spriihpistole den Schrecken nehmen. Wir
testen es!

Der Friihling naht und damit
die Gartensaison. Schaffen
Sie sich selbst ein gemiitli-
ches Pldtzchen mit unserer
massiven Bank aus Ldrche —
mit unserer Anleitung Schritt
fiir Schritt selbst gebaut.

Die ndichste Ausgabe erscheint am 16.04.2007

HolzWerken 02.2007

Impressum

HolzWerken
Internet-Adresse:
http://www.holzwerken.net

Redaktion:

Andreas Duhme (V.i.S.d.P.),

T: +49(0)511 9910-302, F: +49(0)511 9910-013,
E-Mail: andreas.duhme@vincentz.de

Redaktionsassistenz:

Britta Klischke,

T +49(0)511 9910-305, F: +49(0)511 9910-013
E-Mail: britta.klischke@vincentz.de

Autoren und Mitarbeiter dieser Ausgabe:
Dr. Rudolf Dick, Roland Heilmann, Guido Henn,
Kerstin Schneider

Titelfoto:
Andreas Duhme

Herstellung:
Leitung: Patricia Gotz
Layout: Siegfried Urbich, Claire May

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrage
und Abbildungen sind urheberrechtlich geschitzt. Mit
Ausnahme der gesetzlich zugelassenen Falle ist eine
Verwertung ohne Einwilligung des Verlages strafbar.
Dies gilt insbesondere fiir Vervielfiltigungen, Uber-
setzungen, Mirkoverfilmungen und die Einspeiche-
rung und Verarbeitung in elektronischen Systemen.
Die Einholung des Abdruckrechts fiir dem Verlag ge-
sandte Fotos obliegt dem Einsender. Uberarbeitungen
und Kiirzungen eingesandter Beitrdge liegen im Er-
messen der Redaktion

Die Arbeit mit Werkzeug, Maschinen, Holz und Che-
mikalien ist mit Gefahren verbunden. Redaktion und
Autoren haben die in HolzWerken verdffentlichten
Ratschldge sorgfaltig erstellt und iiberpriift. Eine Ga-
rantie fiir das Gelingen der Projekte wird aber nicht
ibernommen. Bei Personen-, Sach- und Vermogens-
schdden ist eine Haftung durch den Verlag, seine Mit-
arbeiter und die Autoren ausgeschlossen.

Projektleitung + Anzeigen:

Birgit Seesing,

T: +49(0)511 9910-300, F: +49(0)511 9910-013
E-Mail: birgit.seesing@vincentz.de

Disposition: Britta Klischke,

T: +49(0)511 9910-305, F: +49(0)511 9910-013
E-Mail: britta.klischke@vincentz.de

Abo/Leserdienst: Leitung:

Dirk Godeke,

T: +49(0)511 9910-020, F: +49(0)511 9910-029
E-Mail: dirk.goedeke@vincentz.de
Objektleitung:

Andrea Chust,

T: +49(0)511 9910-022, F: +49(0)511 9910-029
E-Mail: andrea.chust@vincentz.de

Die zweimonatlich erscheinende Zeitschrift kostet bei
Vorauszahlung im Jahresvorzugspreis seit 1.10.2006
inklusive der Versandkosten im Inland: 45,90 €, im
Ausland 54,90 €, anteilige Riickerstattung bei vorzei-
tiger Abbestellung. Bei hoherer Gewalt keine Liefe-
rungspflicht. Gerichtsstand und Erfiillungsort:
Hannover und Hamburg.

Verlag:

Vincentz Network GmbH & Co. KG
PlathnerstraRe 4c, D-30175 Hannover

T: +49(0)511 9910-000, F: +49(0)511 9910-099
Postbank Hannover (BLZ 250 100 30) Kto. 123-305
USt-Id.-Nr. DE 115 699 823

Verlagsleitung:

Helmut Fitting,

T: +49(0)511 9910-090, F: +49(0)511 9910-091
E-Mail: helmut fitting@vincentz.de

Druck:

BWH Buchdruckwerkstatten, Hannover

© Vincentz Network GmbH & Co. KG
ISSN 1863-5431
Druckauflage: 8.000 Exemplare

www.HolzWerken.net



Schnitzen und

Werkzeugkunde

Vmiagenbuch

it s {awen fir teaditinmmite HolesBaiten

Ray Tabor

Griinholz-
Vorlagenbuch

Uber 300 Ideen fiir traditionelle
Holzarbeiten

Eine unerschopfliche Fundgrube fiir
das Arbeiten mit griinem (frischem)
Holz. Tore, Zaune, Werkzeuge fiir
Haus und Garten, Kérbe, Spiele und
natiirlich Mobel - der Fundus in die-
sem Buch ist nahezu unerschépflich.
Das Buch, auch fiir Fortgeschrittene,
bietet detaillierte Vorlagen fiir die
praktische Arbeit, die direkt umsetz-
bar sind.

240 Seiten, 19 x 24,5 cm, zahl-
reiche s/w-Zeichnungen, broschiert
ISBN 978-3-87870-598-7

Bestell-Nr. 9135

George Buchanan

Saiten-
instrumente

selbst bauen

Ein Leitfaden zum Bau von Saiten-
instrumenten, verfait von einem
Handwerker, der die Probleme des
Anfangers versteht und gezielt
Losungen anbietet. Nach den Schritt-
fur-Schritt- Anleitungen mit mehr als
500 Zeichnungen kann man wirklich
wunderschone Violinen, Mandolinen
oder stilvolle Jazzgitarren bauen.
Das Buch enthdlt weiter Informatio-
nen Uber die bengtigten Holzer,
Spezialwerkzeuge und Zubehorteile.

208 Seiten, 19,5 x 26,8 cm,
zahlr. Abbildungen, gebunden
ISBN 978-3-87870-718-9
Bestell-Nr. 9124

39,80 €

s

Jogge Sundqvist
Schnitzen mit
Jogge Sundqvist

Schwedische Tradition neu erlebt

Jogge Sundqvist zeigt in diesem
Buch einen spezifisch schwedischen
Schnitzstil und fiihrt in die schwe-
dische Tradition des »sléjd« ein,
die Selbstversorgung und Selbster-
fahrung miteinander verbindet. Mit
farbenfrohen Objekten verbindet
Sundqvist diese Tradition mit der
modernen Welt und vermittelt seine
Freude am kreativen Prozess und am
Umgang mit dem Material Holz.

88 S., 19 x 26 cm, durchg. illu-
striert, zahlr. Farbfotos, gebunden
ISBN 978-3-87870-588-8

Bestell-Nr. 9132

22,80 €

Lﬁndﬁche ﬂntzarbeaten
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John A. Nelson

Arbeitsbuch
Feinschnittsdage

25 Projekte von kinderleicht bis
gar nicht so einfach

Das Aufsteigerbuch fiir den Feinschnitt-
sagebesitzer! Alle Anleitungen mit
kopierbaren Vorlagezeichnungen! Das
Buch bietet einen kompletten Einstei-
gerkurs. In 25 praktischen Ubungen, die
im Schwierigkeitsgrad ansteigen, werden
Anfanger zu Fortgeschrittenen.

88 Seiten, 21 x 28 cm,

durchg. farbig bebildert, broschiert
ISBN 978-3-87870-862-9

Bestell-Nr. 9222

19,80 €

Jack Hill

andliche
Holzarbeiten

Mobel & mehr - selbst machen

Der Charme traditioneller Holzmébel und
-gegenstdnde liegt im Trend. 18 Projekte,
iberwiegend Mabel, aber auch Kiichen-
bretter, eine Lockente, ein Wind-Karussel
u.v.a.m werden in diesem Buch vor. Alle
sind mit detaillierten Materiallisten und
hervorragenden Konstruktionszeichnungen
fur den Selbstbau versehen. Ein abschlie-
Bendes Kapitel fiihrt in das Arbeiten mit
Holz und in die wichtigsten Holzarten ein.
Ein inspirierendes Handwerksbuch mit
hohem Nutzwert — auch ein sehr schones
Geschenk fiir jeden Freizeit-Handwerker!

128 Seiten, 20,1 x 25,3 cm, durchge-
hend farbig bebildert, gebunden
ISBN 978-3-87870-993-0 - Bestell-Nr. 9139

19,80 €

Michael O’Donnell

Griinholz drechseln
Anleitungen und Beispiele

Griines, frisch gefalltes Holz zum
Drechseln zu verwenden, ist mittler-
weile bei uns auerordentlich beliebt
geworden. Dieses didaktisch hervorra-
gend aufbereitete Buch beleuchtet die
natiirlichen und technischen Aspekte
der hohen Kunst des Griinholzdrech-
selns. anschlieBend gibt es Anleitungen
zu sechs atemberaubenden Gefaf3en
mit hauchdiinnen, lichtdurchldssigen
Wandungen.

144 S., 21X27,5 cm, 324 liberwiegend
farb. Abb., fadengeh. Broschur

ISBN 978-3-88746-452-3

Bestell-Nr. 9111

27,— €
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