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KEI tditorial

Liebe Leserin, lieber Leser,

i % 5y enn Sie mit Holz arbeiten und den kreativen Umgang mit einem Material
V %j mégen, das alle Sinne anspricht, dann ist die neue Zeitschrift /o/zWerken
L

genau das Richtige fiir Sie!

In Holz\Werken finden Sie alles, was fiir Sie niitzlich ist: M6belbau und

klassische Tischlerei sind wichtige Schwerpunkte, aber auch Drechseln, Schnitzen,
Musikinstrumente bauen oder Griinholz bearbeiten kommen nicht zu kurz. Alle zwei
Monate prisentieren wir Thnen Arbeitsanleitungen und Baupldne, um handwerklich
perfekte und attraktive Holzobjekte herzustellen. In dieser Ausgabe finden Sie zum
Beispiel einen praktischen und eleganten Servier-Klapptisch im Jugendstil und eine

Einfiihrung in die sinnliche Erfahrung des Drechselns mit Griinholz.

Dariiber hinaus bietet Thnen //o/z//erken in jeder Ausgabe Tipps und Tricks von
erfahrenen Praktikern zum Umgang mit Material, Werkzeug und Maschinen. Pro-
duktberichte, ausgewihlte Buchempfehlungen fiir Holzwerker, aber auch Hinweise

auf wichtige und interessante Veranstaltungen ergénzen die Themenpalette.

HolzWerlken will nicht nur informieren,
sondern auch unterhalten. Werfen Sie einen
Blick in verschiedenste Werkstidtten — im In- wie
im Ausland. Besuchen Sie mit Ho/zWerken
Bottcher, Boots- oder Blockhiittenbauer. Lassen
Sie sich auf Zeitreisen zu ldngst vergessener
Handwerkskunst und zu Techniken der Zukunft

entfithren. Denn wir wissen: Holz ist fiir viele

Foto: Pixelquelle.de

nicht nur Handwerk und Hobby, sondern eine

Holz lebt! Gibt es einen besseren Beweis als das
lebenslange Leidenschaft. wachsame Auge dieses uralten Waltkrokodils?

HolzWerlen versteht sich als Hommage an einen

lebendigen Werkstoff — und an alle, die fasziniert sind vom Arbeiten mit Holz.
Uberzeugen Sie sich! Und lassen Sie uns wissen, was IThnen besonders gefillt, was
Sie vermissen oder vertiefen wiirden. Denn wie ein Baum kann diese Zeitschrift nur
im Wechselspiel mit ihrer Umwelt wachsen und gedeihen. Helfen Sie uns,

HolzWerlken weiter zu entwickeln!
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HolzWerken ...

Uberall, wo der Platz knapp ist, eignet sich dieser
praktische und elegante Klapptisch. An die Wand montiert,
dient er als kleines Biiffet wiahrend der Mahlzeiten, wird
aber heruntergeklappt, wenn er nicht in Gebrauch ist.
Seite 18

Wenn Kreissdgen nicht prdzise eingestellt werden, machen
sie auch dem gewissenhaftesten Holzwerker einen Strich
durch die Rechnung. HolzWerken erkldrt, wie Sie mit
wenigen Handgriffen Ihre Sdge perfekt justieren.

Seite 32

Mit Wassersteinen,
der richtigen Technik
und etwas Ubung
gelingen rasiermesser-
scharfe Werkzeug-
schneiden.

Seite 14
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Foto: Strother Purdy

Foto: Guido Henn

Kernholz
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Stets zu Diensten: Serviertisch im
Jugendstil

30  Ausneumachalt: Milchfarben —
Zauberer der Zeit

32 Alles eine Frage der Einstellung:
Tischkreissdgen perfekt justieren

58 schén, schlicht und praktisch: Das solide
Shaker-Tablett

Splintholz

12 Europiische Esche: Edellaub mit
tollen Eigenschaften

14 Stein der Eisen: Scharfen mit
Wassersteinen

38  Griinholz drechseln: Die Kunst, mit
frischem Holz zu arbeiten

44 Die richtige MaBnahme:
Messwerkzeuge im Test

Maserbilder

26 Firmenportrat: ,Die Drei” — Neues
Holz fiir alte Autos

64  essay: Ein Plddoyer fiir das
Hand-Werk
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,Die Drei”, eine Tischlerei der besonderen Art,
hat die alte Kunst der Stellmacherei zu neuem
Leben erweckt. Ob Oldtimer oder moderne Ziige:
Alles ist moglich!

Seite 26

Foto: Michael O'Donnell

Mit ,,griinem”, das heif3t frisch gefdlltem, nassem Holz zu
drechseln, ist gesund, sehr kreativ, relativ preiswert und
einfach zu erlernen.

Seite 38

Die Kombination
einfacher Formen mit
attraktivem Maserholz
kennzeichnet den
Shaker-Stil. Dieses
schéne und robuste
Tablett ldsst sich leicht
an einem Wochenende
bauen.

Seite 58

weall (7 5oy .

Foto: Brian Kellett
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Splitter und Spane Tipps und Tricks

Unbeugsam

Ob Sie Werkzeug kaufen
oder Mébel bauen, denken
Sie immer an die Faustre-
gel: Stehende Jahresringe
tragen die grofite Last.
Wenn Kraft auf liegende
Jahresringe ausgeiibt wird,
ermiidet und bricht Holz
schneller. Achten Sie zum
Beispiel beim Kauf einer Axt
darauf, dass die Jahresringe
am Stielende parallel zur
Klinge verlaufen. Und blei-
ben Sie im Zweifelsfall ruhig
skeptisch. Denn manchmal
hat es einen Grund, dass
Werkzeughersteller ihre
Stielenden farbig tiber-
malen. |

Dufte Beize

Viele Oberflachenmittel
zeichnen sich nicht unbe-
dingt durch angenehme
Eigengeriiche aus. Experi-
mentieren Sie doch einmal
mit dtherischen Olen als Zu-
satz. Ob Ihr neuer Schrank
gleich nach Vanille duften
soll, miissen Sie selbst ent-
scheiden. Vielleicht greifen
Sie zuerst einmal zu Bal-
samterpentindl oder Oran-
gendl, wie sie im Fachhan-
del zu bekommen sind. M

Falsch verbunden?
Will man auf grofRen
Flachen einen sauberen,
gleichmaBigen Materialab-
trag erzielen, eignet sich
der Bandschleifer optimal.
Das geschlossene Band
lduft in der Maschine rund
und legt dabei 200 bis 400
Meter in der Minute zu-
riick. Achten Sie beim Kauf
der Schleifbander darauf,
dass an der Verbindungs-
stelle so gut wie keine Naht
zu sehen ist. Unsauber
verarbeitete Nahtstellen
verursachen beim Schleifen
héssliche Unebenheiten im
Holz. J |

HolzWerken 10. 2006

Aste bohren

Harter als Holz

Wenn Sie Holzelemente mit-
einander verbinden, dann hal-
ten Sie sich von eingewachse-
nen Asten fern: Sie haben kei-
ne gute Verbindung mehr zum
umgebenden Holz und kén-
nen sich unter Belastung leicht
herauslésen. Grundsatzlich
kann das Bohren in Asten Pro-
bleme verursachen. Weil die
eingewachsenen Aste harter
als das umgebende Holz sind,
rutscht der Bohrer leicht ab.
Bohren Sie deshalb im Mittel-
punkt des vorgesehenen Lo-
ches ein kleineres Loch vor. Es
fiihrt dann die groBRere Zen-
trierspitze sicher.

Natiirlich kénnen Sie auch
einen Bohrstander zu Hilfe
nehmen. Der lasst sich aber
nur einsetzen, wenn es sich
nicht um zu breite Bretter
oder schon fertig gebaute
Mobel handelt. |

Kaufberatung
Augen auf beim

Hammerkauf!

Der Hammer gehért sicherlich
zu den gdngigsten Werkzeu-
gen in jeder Hobby- und Profi-
werkstatt. Dennoch lohnt es,
insbesondere vor einem Kauf,
den Hammer einmal etwas
genauer unter die Lupe zu
nehmen, damit man nicht

auf verlockende, aber hdufig
gefahrentréchtige Billigange-
bote hereinfallt.

Die Qualitat eines Hammers
zeigt sich vor allem an drei
Punkten: Dem Stiel, dem Ham-
merkopf und an der Verbin-
dungsstelle zwischen beiden.
Hammerstiele werden in der
Regel aus langfaserigem
Eschenholz gefertigt. Weitere
geeignete Holzarten sind Hi-
ckory, eine in Nordamerika
vorkommende Walnussart,
sowie Akazie. Der Stiel sollte
keine Risse, Astansdtze oder
andere Beschadigungen auf-
weisen. Jede Unterbrechung
des natiirlichen Faserverlaufs

Die Expertenfrage

~Beeinflusst eine Magnetschiene
die Scharfbarkeit und Scharfehaltigkeit
von Messern, Stechbeiteln und Sidgen?”

Im Prinzip nicht. Beim Auf-
bewahren von Werkzeugen
an der Magnetschiene wer-
den diese selbst magnetisch.
Dadurch é@ndert sich jedoch
nichts am Gefiige der Kris-
tallstruktur des Stahls, die
Schérfe bleibt also unveran-
dert.

Aber: Beim Nachscharfen
von magnetisierten Klingen
ist es schwierig, den metalli-
schen Abtrag zu entfernen,
oft verursacht er beim Fein-
schliff oder beim Abziehen
Kratzer. AuBerdem konnen
an der Stahl-Magnetschiene
feine Schneiden leicht be-
schadigt werden. Dies gilt
vor allem fiir Messer und
japanische Handsdgen.

macht den Stiel bruchanfallig.
Beim Hammerkopf gibt es
ebenfalls eine paar Qualitats-
kriterien, auf die sich zu ach-
ten lohnt. Die besten Himmer
bestehen nicht aus gegosse-
nem, sondern aus nahtlosem
und poliertem Schmiedestahl.
Qualitdtshdmmer haben
auflerdem einen sauberen
Kantenbruch sowohl an der
Bahn, das ist die flache Seite
des Hammerkopfes, als auch
an der Finne, der spitz zulau-
fenden Seite des Hammer-
kopfes.

Auf einem Hammerkopf sind
auflerdem verschiedene Kenn-
zeichnungen dauerhaft im

W Dr. Christoph
L Henrichsen,
Schreiner und
| Experte fiir
Japanischen
Holzbau

Also besser an der Magnet-
schiene nur Werkzeuge auf-
bewahren, die keine Schnei-
den aufweisen und deshalb
nicht nachgeschliffen wer-
den miissen.

Tipp: Bereits magnetisierte
Klingen kénnen mit einem
Umkehr-,Magneten”
entmagnetisiert werden. M

Garantiert wackelfrei:

Kopf und Stiel aus einem Guss.
Latthammer, mit
magnetischem Nagelhalter
und Ledergriff

Stahl eingeschlagen: Die DIN-
Kennzeichnung, eine Gewichts-
angabe und ein Herstellerlogo.
Ein guter Hersteller steht
schlieBlich zu seinem Produkt.
Last but not least sollten Sie,
wie bei allen Stielwerkzeugen,
priifen, ob der Stiel fest und
satt im Hammerkopf sitzt.
Wenn zwischen dem Stiel und
dem Hammerauge irgendwo
Liicken aufklaffen, dann soll-
ten Sie das Produkt lieber zur
Seite legen. |

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Keile wie geklont
Schablone fiir die Tischkreissdge

Keile und kleine, schrage Bau- Sicherheit hoch drei:

teile kdnnen Sie mit einer selbst- @ Achten Sie unbedingt darauf,

gebauten Schablone schnell, dass die Keilspitze in Richtung

gefahrlos und prézise mit einer des Sigeblatts zeigt, sonst kann

Tischkreissdge zuschneiden. sich der Keil zwischen Schablo-

Dazu bendtigen Sie ein Brett in ne und Blatt festklemmen.

der gleichen Stirke wie das Holz, @ Niemals die Schablone samt

aus dem die Keile gesdgt werden. Keil am Parallelanschlag zu-

Die gewiinschte Form des Keiles riickziehen.

sagen Sie mit einer Stichsdge in @ Den Keil erst entnehmen,

die Langskante des Bretts. Auf wenn die komplette Schablone Die Ausklinkung wird mit einem Sperrholzbrettchen ab-
diese Ausklinkung schrauben Sie das Sédgeblatt passiert hat. M gedeckt. Der aufgeschraubte Klotz dient als Handauflage.

anschlieBend ein Sperrholzbrett-
chen, damit der Keil wahrend des
Sdgens nicht herausgeschleudert
wird. Ein weiterer Holzklotz gibt
einen komfortablen Schieber fiir
die Schablone ab. Das war schon
alles! Legen Sie das Brett, aus
dem Sie die Keile sdigen moch-
ten, in die Ausklinkung und
schieben Sie es zusammen mit
der Schablone am Parallelan-

schlag der Kreissdge vorbei. Nur Fiihren Sie die Schablone mit eingeklink- Benutzen Sie — trotz der Sperrholz-
die Maserung wird einen Keil tem Brett exakt zwischen Anschlag und abdeckung — beim Sdgen auf jeden
vom anderen unterscheiden! Kreissdige in Richtung Keilspitze. Fall die Sdgeblatthaube.

Schnittholz, Drechslerholz und/oder Schreinerholz selbst schneiden!
Effektiv und mit hochster Qualitit! Mit einem Mobilsdgewerk von LOGOSOL

@ : Wenn man den ersten Schnitt an
Elektrkeltonsage fglyralapiny | einem Obstbaum angelegt hat, ist

/ — = es wie wenn man eine Schatztruhe

offnet. Man weil3 nie, was darin steckt
aber man wird selten enttduscht. Es ist
ein fantastisches Erlebnis wenn sich
wunderschéne Holzmaserungen und
Farben enthiillen und das schwer han-
tierbare Holzsttick sich in nur ein paar
Minuten in leicht hantierbare Scheiben
mit genauen Mal3en verwandeln.

Ein Sdgewerk fiir Jedermann!

Logosol Mobile Sagewerke ab 1620 €. (Gewicht: 50 kg Lénge: 2,75m)
Antrieb mit: Motorsage, Bandsage, Elektrokettensége, Blockhausfrése. Alle Schnittlangen!
Anbausédgewerke fiir Ihre Motorsédge ab 149 €

www.logosol.de

Hobel- und Frismaschinen, Kleinsdgewerke, Paketkappsédgen, Gattersdagen

LOGOSOL GmbH - MackstraBe 39 - 88348 Bad Saulgau
Tel. 07581-506460 - Fax 07581-506462 - info@logosol.de

KOSTENLOSES INFOPAKET MIT VIDEO!

Leicht & Mobil - Robust & Stabil

10. 2006 HolzWerken
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Auf die richtigen

Eisen kommt es an
Schruppréhre, Flachmeifel,
Formrohre, Ausdrehstahl
oder Abstechbeitel: Bei gro-
en Preis- und Qualitats-
unterschieden sollte der
Vieldrechsler nicht am fal-
schen Ende sparen, weil er
sonst tatsachlich draufzahlt.
Qualitatseisen sind von
Hand geschmiedet und aus
HSS-Stahl mit hohen Stand-
zeiten. Auch das holzerne
Heft muss Belastungen iiber
Jahre hinweg standhalten.
Es sollte aus maglichst har-
tem, langsam wachsendem
Holz gefertigt sein. |

Quellen statt kleben
Wenn Stuhllehnen, Tisch-
beine oder Werkzeugstiele
aus dem Leim gehen, soll-
ten Sie zu Holzquellmittel
statt Klebstoff greifen. In die
Fugen wackeliger Verbin-
dungen gespritzt, bringt es
die Holzfasern zum Quellen.
Das enthaltene Wasser ver-
dunstet, der Kunststoff
bleibt in der Faser. Das ge-
schrumpfte Holz wird wie-
der fiillig, und die Wackelei
hat ein Ende. |

Fleckige Flache?

Ihr Mobel ist trotz richtiger
Farbetechnik ,gescheckt"?
Oft liegt es am verwendeten
Holz. Denn nicht nur Holz-
arten, auch einzelne Baume
einer Art unterscheiden sich
standortbedingt in der Kon-
zentration von Inhaltsstof-
fen. Je hoher etwa der
Gerbstoffanteil, umso krafti-
ger wird die Tonung beim
Beizen. Achten Sie darauf,
dass alle Holzteile von ei-
nem Baum stammen! Fur-
nierte Partien nehmen (ibri-
gens weniger Beize auf als
Massivholz, sie bleiben hel-
ler. Ein dunklerer Beizton
schafft hier Abhilfe. -

HolzWerken 10. 2006

Maschinenwartung

Langer Freude an akkubetriebenen Power-Tools

Auch wenn sich im Inneren ei-
nes Akkus komplizierte chemi-
sche Vorgdnge abspielen, sind
die Pflege und der richtige
Umgang mit Akkugeréten kein
Hexenwerk. Natiirlich ist die
Lebensdauer eines Akkus, ange-
geben in Ladezyklen, begrenzt.
Wer jedoch ein paar grundle-
gende Dinge beachtet, der wird
in Zukunft mehr Freude an sei-
ner akkubetriebenen Handkreis-
sage oder seinem Akku-Bohr-
schrauber haben und sich den
einen oder anderen teuren
Ersatzakku sparen konnen. Zual-
lererst gehéren Akkuwerkzeuge
nicht ins Auto, denn Akkus, egal
welcher Bauart, mégen keine
extremen Temperaturschwan-
kungen. Im 40 oder 50 Grad
heiBen Kofferraum beschleunigt
sich die Selbstentladung derart,
dass Sie den Akku vor dem
ndchsten Gebrauch in jedem
Fall erst wieder laden miissen.

Werkzeugpflege
Gut geolt sdgt besser

Auch der Koffer im hintersten
Winkel der Werkstatt ist ein
schlechter Platz fiir den Akku-
schrauber. Besser geeignet ist
die Unterbringung in der Werk-
bank oder in greifbarer Ndhe
zum Hauptarbeitsplatz. So den-
ken Sie namlich immer wieder
daran, ihre Akkugeréte regel-
maRig zu benutzen. Mindestens
einmal im Monat sollte ein Akku
belastet werden, damit die volle
Kapazitat moglichst lange erhal-
ten bleibt. Wer Akkus langer als
drei Monate ungenutzt liegen
lasst, riskiert, dass diese schnell
an Kapazitat verlieren.

Fazit: Eine geeignete Aufbe-
wahrung und ein regelmaRiger
Gebrauch sind besser als das
haufig gepflegte Nachladen
nach jedem Maschineneinsatz.
Denn jedes Nachladen ent-
spricht einem Ladezyklus, egal
ob der Akku ganz oder nur
halb entleert war. |

Foto: Ingo Lau

Ol und Lappen: Ein Pflegeset,
das jeder zu Hause hat.

Rost und verharzte Holzreste ge-
horen zu den natiirlichen Fein-
den jedes Sdgeblattes. Beides
bewirkt, dass es sich beim Sdgen
immer wieder verklemmt. Der
Sdgevorgang wird unruhig, der
Schnitt unsauber.

Rost zerstort zudem die Spit-
zen der Sdgezahne und macht
sie stumpf. Deshalb empfiehlt
es sich, Sdgeblatter nach je-
dem Gebrauch mit Ol abzurei-
ben. Das beugt Rost vor und
entfernt Harzreste bereits im
Ansatz. Achtung: Bitte nicht zu

0

grofiziigig eindlen, sonst kann
es beim nachsten Einsatz zu
Flecken auf dem Werkstiick
kommen. AnschlieRend sollten
Sie die Sége méglichst hdngend
und an einem trockenen Ort
aufbewahren.

Wenn sich bereits Rost auf
dem Ségeblatt gebildet hat,
kann man ihn mit einem feinen
Schmirgelpapier vorsichtig
entfernen. Hartnackigem und
bereits eingetrocknetem Harz
riickt man am besten mit Spiri-
tus oder Dieseldl zu Leibe. M

Druckstellen ausbessern
Kneippkur fiir die
Oberflache

Falsche Lagerung, StéRe oder
Schldge mit einem schweren
Gegenstand kénnen auf Holz-
oberflachen unschéne Druck-
stellen hinterlassen. Wenn es auf
eine perfekte Oberflache an-
kommt, wére ein solches Stiick
Holz kaum mehr zu gebrauchen.
Es besteht aber Aussicht auf
,Heilung”, wenn man, wie bei
einer Kneippkur, Wasser einsetzt.

Bei solchen Druckstellen
hilft eine ,, Wasserkur".

Ist die Druckstelle nicht be-
sonders tief (ca. 1 mm), kann es
ausreichen, ein paar Tropfen
warmes Wasser auf diesen Be-
reich zu traufeln, so dass das
Holz aufquillt. Nach dem Trock-
nen kann man mit der Finger-
kuppe priifen, ob die Vertiefung
vollstandig verschwunden ist.
Falls nicht, lasst sich der Vorgang
mehrmals wiederholen. Anschlie-
Bend muss die Stelle geschliffen
oder mit einem Putzhobel iiber-
arbeitet werden.

Bei tiefen Druckstellen (bis etwa
3 mm) empfiehlt es sich, mit der
Dampfmethode zu arbeiten.
Hierzu wird ein feuchtes Baum-
woll- oder Leinentuch iiber die
entsprechende Stelle gelegt und
mit einem heiflen Biigeleisen ein
paar Minuten gedampft. Will
man eine besonders kleine Fla-
che bearbeiten, kann auch ein
Létkolben eingesetzt werden.

Bei gedlten oder lackierten Ober-
flachen muss man den betroffe-
nen Bereich zunéchst anschleifen
oder mit einer Nadel mehrfach
anstechen, damit Wasser oder
Dampf ungehindert in die Holz-
poren eindringen konnen. -

www.HolzWerken.net
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Gesundheit
Sicher schnitzen

Ergonomie und Arbeitssicher-
heit sind auch in der Freizeit
wichtig. Beim Schnitzen nimmt
man unwillkiirlich Kérperhal-
tungen ein, die auf die Dauer
nicht nur anstrengend, sondern
sogar schadigend sein kénnen.
AuRerdem steigt durch schlech-
te Haltung auch die Gefahr von
Verletzungen.

Abhilfe lasst sich mit einer
einfachen Haltevorrichtung
schaffen, die einem schrégen
Rednerpult dhnelt. Sie |&sst sich
aus Holzresten selbst herstellen.
Die Hilfskonstruktion sollte
einem kleinen Dach gleichen,
eine der Schrdgen dient dabei
als Arbeitsflache (Neigungswin-
kel etwa 45 Grad). Auf ihr wird
das Werkstiick mit Klemmen
eingespannt.

Damit die Schnitzhalterung
beim Arbeiten auf der Werk-
bank nicht verrutscht, befesti-
gen Sie einfach auf einer ebe-
nen, an der Werkbank fest ver-
ankerten Holzplatte vier Halte-
leisten, die die Seitenwénde
des ,Daches” passgenau
umschlief3en. |

SuperNova2:
238,00 €

Gekropfte Haken:
ab 82,00 €

Geschmiedete,
angeschliffene
Formrohren:
ab 43,90 €

Arbeitsschutz
Kreischsdge ade:
Larmarme Sageblatter

schonen Gehér und Material

Jedes Jahr treten rund 6000
neue Fille von Larmschwerho-
rigkeit in Deutschland auf -
darunter auch Holzwerker, die
das Gefahrenpotenzial von
Kreissdgen unterschatzt haben.
Vor allem die Sageblatter verur-
sachen den hohen Schalldruck-
pegel, der bei konventionellen
Produkten immerim Bereich
der Gehorgefahrdung von 85
Dezibel und dariiber liegt.

Was macht das Sdgen so laut?
Blatt und Werkstiick werden im
Einsatz zum Schwingen ge-
bracht. Die dadurch verursach-
ten Schallwellen sind besonders
stark, weil das Blatt aus Stahl
gefertigt ist, der praktisch keine
Dampfung bewirkt.

Getestete Wirksamkeit
Durch gedampfte, larmarme
Sageblatter lasst sich die so ge-
nannte Anregung und damit die
Schallabstrahlung deutlich re-
duzieren. Das Berufsgenossen-
schaftliche Institut fiir Arbeits-
schutz (BGIA) hat die Wirksam-
keit mit Tests eindeutig belegt:
Schon im Leerlaufbetrieb sind
gerauschgeminderte Ségeblat-
ter bis zu 6 db leiser als her-
kémmliche. Beim Sdgen von
Holzplatten wéchst der Vor-
sprung auf 7 db, bei Hartholz-
Kanthélzern sogar auf 12 db.
Im Vergleich zu 85 db mag das

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

nach Pea-
nuts klingen.
Doch bereits
eine Minderung
um 3 db halbiert die
Schallenergie und re-
duziert das Schadigungs-
risiko wesentlich. Bei 10 db
weniger empfindet der Mensch
den Larm nur noch als halb so
laut.

Funktionsprinzip

Es gibt zwei Typen gerduschge-
minderter Sdgeblatter — beide
sind fiir Holzarbeiten gleicher-
mafien geeignet:

@ Blatter, die in ,Sandwich-
form" aufgebaut sind, also aus
zwei Blechlagen und einer da-
zwischen liegenden Ddmp-
fungsfolie bestehen;

@ Sdgeblatter, in die Laserein-
schnitte eingebracht sind. Sie
behindern das Entstehen von Ei-
genschwingungen und erzielen
durch Reibung in den Einschnit-
ten eine bessere Dampfung.

Hohere Standzeiten

Und nicht nur Ihr Hérvermdgen
lebt langer. Im Betrieb schwin-
gen diese Sdgebldtter weniger
und nutzen sich daher langsa-
mer ab. Laut Herstellerangaben
erhohen sich die Standzeiten
um bis zu 50 Prozent. Gleich-
zeitig werden préazisere Schnitte

www.drechselbedarf-schulte.de M/~ "=

www.HolzWerken.net

Lasereinschnitte im
Sdgeblatt behindern

das Entstehen von
Eigenschwingungen und
wirken ldrmddmpfend.

Foto: BGIA

moglich und damit bessere Ar-
beitsergebnisse erzielt.

Beide Punkte kompensieren die
im Schnitt um ein Drittel hohe-
ren Anschaffungskosten dieser
Produkte. Im Endeffekt sind
ldrmarme Sdgeblatter also eine
kostengiinstige Moglichkeit, die
Larmbelastung beim Kreissdgen
zu senken, in vielen Fallen auf
einen fiir das Gehor unschad-
lichen Wert. |

Gerduschgeminderte Sdgeblat-
ter erhalten Sie im Fachhandel.
Eine Herstellerliste bietet das
BGIA in seinem Larmschutz-
Arbeitsblatt BGl 5051, das Sie
kostenlos herunterladen konnen:
www.arbeitssicherheit.de
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Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Unfallfrei frasen

Die Oberfrase ist das wohl
vielseitigste Gerét fiir die
Holzbearbeitung. Oberfra-
sen sind aber auch gefahrli-
che Werkzeuge, die bei fal-
scher Handhabung schlim-
me Verletzungen hervorru-
fen kdnnen. Gehen Sie zu-
mindest beim Material auf
Nummer sicher: Nur Fréser,
die den EU-Richtlinien fiir
Maschinen zur Holzbearbei-
tung entsprechen, werden
nach erfolgreicher Priifung
mit der Bezeichnung ,MAN"
versehen. Sie sollten fol-
gende Merkmale aufweisen:

® weitgehend runde Form
@ Riickschlagsicherheit
durch Spandickenbegren-
zung auf 1,1 mm

® begrenzte Spanliicken-
weite ,S"

® Angabe der Schnittge-
schwindigkeit auf dem Fra-
serschaft

® Priifzeichen |

Handwerker:
Rechnungen von

der Steuer absetzen
Der ambitionierte Holzwer-
ker kann im Haushalt vieles
selbst reparieren, aber nicht
alles. Wer einen Handwer-
ker in Anspruch nimmt und
kein Geld verschenken will,
sollte die Rechnung steuer-
lich absetzen, denn das ist
fiir private Haushalte seit
2006 moglich. Wichtig ist,
dass nur die Arbeitskosten
absetzbar sind. Achten Sie
also darauf, dass der Hand-
werker Arbeits- und Materi-
alkosten auf der Rechnung
getrennt ausweist. Mehr In-
formationen bietet der Zen-
tralverband des Deutschen
Handwerks:
www.zdh.de/publikatio-
nen.html (Suchbegriff
LSteuerbonus”). -

HolzWerken 10. z006

Lesertipp

Schluss mit dem Schattendasein

Eine gut organisierte, effizient
eingerichtete Werkstatt sollte
immer auch ins rechte Licht ge-
riickt werden: Otmar Reinisch
aus Thal bei Graz hatte der
Dunkelheit so einiges zu entrei-
3en: ,Meine Werkstatt befindet
sich im Keller und ist zugleich
die Garage und ein Lager-
raum”, beschreibt der Osterrei-
cher sein 28 Quadratmeter gro-
Res Arbeitsreich.

Erfolgreich heimgeleuchtet hat
er Flachen und Winkeln, raum-
hohen Regalwénden, Schran-

Diibelhilfe
Auf den Punkt

Zwei Holzteile lassen sich nur so
gut miteinander verdiibeln, wie
die Bohrungen in beiden Ele-
menten perfekt tibereinstim-
men. Sparen Sie sich Fehlversu-
che, indem Sie einen einfachen
Trick anwenden: Dort, wo die
Diibel spater sitzen sollen,
schlagen Sie Drahtstifte ein und
kneifen sie so ab, dass noch et-
wa drei Millimeter aus dem
Holz stehen. Sind alle Diibelpo-
sitionen auf diese Art markiert,
driicken Sie das Gegenstiick auf
die Drahtstifte.

Die entstandenen Eindriicke bil-
den die exakt gespiegelten
Mittelpunkte der Diibelboh-
rung. AnschlieBend ziehen Sie
die Drahtstifte heraus und boh-
ren beide Teile punktgenau. M

ken und Abstellrdumen mit ei-
ner besonders pfiffigen Idee:
4Ich habe eine gekriimmte
Lichtdecke mit Leuchtstoff-

Haben auch Sie einen
Tipp?

Besser HolzWerken! — Unter
diesem Motto mochten wir un-
sere Leser in Kontakt bringen.
Haben Sie eine orginelle Idee
zur optimalen Organisation
der Werkstatt? Kennen Sie Insi-
dertipps zur Oberflachenbe-

Farben kombinieren

Mischen possible

Beim Férben und Beizen von
Holz bietet selbst ein umfang-
reiches Sortiment von Stan-
dardténen manchmal nicht ge-
nau das, was Sie sich gerade
vorstellen. Kein Grund zur Re-
signation: Es gibt mehrere
Méglichkeiten, Farbtone

Optimale Ausleuchtung
durch die gekriimmte

statt (unten)

réhren auf der Decke montiert.

Insgesamt 14 Rohren mit je
36 Watt leuchten den Raum

jetzt direkt und indirekt aus.” M

handlung oder Werkzeugpfle-
ge? Haben Sie hilfreiche Ar-
beitserleichterungen in petto?
Oder wissen Sie Rat bei ver-
breiteten Problemen? Dann
schenken auch Sie uns einen
Blick in Ihre Werkstatt! Y |

Kontakt: info@holzwerken.net

nuancenreich zu verandern.
Einerseits konnen Sie die vor-
gefertigten Tone jeweils inner-
halb ihrer Gruppe miteinander
mischen. Andererseits lassen

sich Farb- und Beizextrakte zum

Abtdnen einsetzen. Dabei gibt
es spezielle Konzentrate fiir
wasser- und fiir [6semittel-
haltige Beizen.

www.HolzWerken.net

Lichtdecke (links). Otmar
Reinisch in seiner Werk-

Fotos: Privat

Foto: stock.xchng




Die Schwarzpappel
—Baum des Jahres
2006

Was haben Heavy-Metal-Fans,
Skifahrer und Holldnder gemein-
sam? Sie alle lieben die
Schwarzpappel, denn aus ihrem
Stamm entstehen unter ande-
rem E-Gitarren, Snowboards
und die Holzschuhe der Nieder-
lander.

Der ,Klompen-Boom" kann
aber noch einiges mehr: Aus
seinen Knospen werden Tee,
Salben und entziindungshem-
mender medizinischer Spiritus
gemacht. Die wattedhnlichen
Samen dienen als Kissenfiillung
und Isoliermaterial. Vor allem
jedoch bindet die Schwarzpap-
pel so viel Kohlendioxid aus
der Luft wie keine andere
Baumart.

Ausgerechnet dieser Klima-
schiitzer Nummer Eins ist

vom Aussterben bedroht:

Splitter und Spdne Tipps und Tricks

Fiir die Holldnder ist die Schwarzpappel ihr ,,Klompen-Boom”.

In Deutschland wurden gerade
noch 3000 Altbdume in Rest-
bestanden an Rhein, Elbe und
Oder identifiziert.

Das ,Kuratorium Baum des
Jahres" hat sich deshalb 2006
fiir die Schwarzpappel ent-
schieden. Nur wenn ,Populus
nigra" genug Wasser, Licht und
Nahrstoffe erhalt, kann der am

Stof3t du noch oder ziehst du schon?
Sie heiRen Dozuki, Ryoba und Kataba, und sie und finden immer mehr Fans. Viele Holzwerker schworen auf Prazision und
Leichtigkeit asiatischer Sdgen, die gezogen werden statt geschoben. Sind Japansdgen wirklich besser — oder blof eine Mode?

Der grofte Vorzug japanischer
Ségen liegt in ihrer sehr leich-
ten Handhabung. Obwohl die
japanische Sdge einen viel gro-
eren Einsatzbereich hat, wiegt
sie nur etwa ein Viertel der
grofen, unhandlichen Gestell-
sagen. Dies ist der Umkehrung
der Arbeitsrichtung zu verdan-
ken: Durch das Ségen auf Zug
kann man auf das Einspannen
des Sdgeblattes verzichten,
und das Gestell wird tberfliis-
sig.

Unerreichte Schnitthaltigkeit,
geringes Gewicht und mini-
maler Kraftaufwand ermég-
lichen es, Werkstiicke auch
uneingespannt sicher zu be-
arbeiten. Uberdies lassen sich
Winkelschnitte viel leichter
ausfithren. Und die Umstel-
lung der Arbeitsrichtung von
Stof} auf Zug ist mit etwas

www.HolzWerken.net

Thomas
\ Gragler,
Langenzenn

Schreiner,
Gestalter
und
Boots-
bauer

Foto: Dick GmbH

Ubung leicht erlernbar.
Maschinengefertigte japani-
sche Sdgen bieten ein sehr
glinstiges Verhaltnis zwi-
schen Preis und Nutzungs-
dauer. Zwar erreichen sie
nicht die volle Qualitét ihrer
handgemachten Vorbilder,
dafiir sind sie weniger
bruchgeféhrdet. Stumpfe
Blatter lassen sich einfach
austauschen. V|

schnellsten wachsende Baum
der gemafigten Breiten bis

zu 200 Jahre alt und 35 Meter
hoch werden.

Vor allem die Rodung und
landwirtschaftliche Nutzung
von Flussauen, Flussbegradi-
gungen und Deichbau sowie
die Absenkung des Grundwas-
sers zerstoren den Lebensraum
des méchtigen Baumes. |

Ich bevorzuge herkémmli-
che Sdgen auf Stof}, denn
der Belastung wegen haben
sie ein starkeres Blatt als

die japanischen Zugségen.
Dies vermeidet beim Einsatz
durch weniger erfahrene
Freizeittischler einen Blatt-
und Zahnbruch. Ist man das
Ségen auf Sto gewohnt,
birgt die Nutzung einer Sdge
auf Zug ein erhebliches Ver-
letzungsrisiko, da das Blatt
beim Ansetzen anders rea-
giert und die fiihrende Hand
leichter verletzen kann.

Im Gegensatz zu Japansdgen
haben unsere Sdgen im tra-
ditionellen Tischlerhandwerk
ein geschranktes Blatt, das
heiflt abwechselnd nach
links und rechts gebogene
Sagezédhne, was den Ab-
transport erleichtert. AuRRer-
dem kann man durch das

Foto: Holzabsatzfonds

Nageln und schrauben
Wider die Spaltung
Beim Nageln oder Schrauben
von Holz kommt es leicht
zum Spalten des Materials.
Dem ldsst sich durch Vorboh-
ren von Fiihrungsléchern fiir
Ndgel oder Schrauben ent-
gegenwirken.

Dabei sollte der Durchmesser
des Bohrloches etwas kleiner
sein als der Durchmesser des
Befestigungsmittels — sonst
halt die Verbindung nicht.
Beim Nageln kann man statt-
dessen auch mit einem leich-
ten Hammerschlag die Spitze
des Nagels etwas abstump-
fen, so dass der Nagel die
Holzfasern eher zerdriickt als
sie zu zerschneiden. V|

Wolfgang
Leifheit,

Seelze
Schreiner

o

Freischneiden beim Sdgen
den Schnitt leicht korrigie-
ren, da die geschrankten
Zahne etwas breiter sind als
das Blatt stark.
Herkémmliche Ségen lassen
sich auBerdem viel leichter
selbst scharfen als Japan-
sdgen. Mit einigem Geschick
lasst sich eine solche Sége,
selbst auf einer Baustelle,
wieder scharfen, und man
vermeidet den Weg zum
,Scharfdienst”. y |

Foto: Privat

e
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Wertvolles Edellaubholz mit

ndé

hervorragenden Eigenschaften -

manuell wie maschinell gut zu

bearbeiten

12 HolzWerken 10. 2006

enn Sie in einer historischen

Kutsche fahren, diirften Sie mit
Sicherheit auf jeder Menge

Esche sitzen. Denn in der fritheren Wag-
nerei galt das wertvolle Edellaub als bei
weitem geeignetste Holzart fiir die Her-
stellung von Naben, Felgen, Speichen,
Deichseln und vielem mehr. Noch im-
mer begegnet der Reisende dem Klassi-
ker des Fahrzeug-, Waggon- und Flug-
zeugbaus — zumindest in der Natur — auf
Schritt und Tritt. Vier von weltweit rund

Européische Esche (Fraxinus excelsior)

70 Eschenarten finden sich in Mitteleu-
ropa: im Wald und an Wasserldufen,
héufig auch als Strafen- und Alleebaum
oder in Parks.

In den letzten Jahren ist die Esche bei
privaten Holzwerkern zu einem immer
begehrteren Werkmaterial geworden.
Denn dank hervorragender Eigenschaf-
ten bietet sich der Riese unter Europas
Laubbaumarten fiir die Bearbeitung so-
wohl mit Handwerkzeugen als auch mit
Maschinen ideal an.

Verbreitung: Europa, vor allem Deutschland, Frankreich, Belgien

_GrofRe: 25 bis 35 m, Stammdurchmesser: 0,6 bis 1,5 m

Trockengewicht: 710 kg/m3, Hochstalter: ca. 300 Jahre

www.HolzWerken.net




Fest und elastisch zugleich

Neben der Buche und Eiche gehort die
Européische Esche zu den wichtigsten
einheimischen Laubnutzhdlzern. Wah-
rend das Splintholz in der Regel recht
schmal und cremefarben-weiR ist, zeich-
net sich das Kernholz durch einen gelb-
braunen, teils schwarz gestreiften Farbton
aus, der nachdunkelt. Wenn die Eschen ei-
nen oliven Kern haben, werden sie als
,Olivenesche“ bezeichnet.

Holzkunst — der Eschen-Hecht von
Frank Fox-Wilson

www.HolzWerken.net

Eschenholz ist hart, schwer und verfiigt
iiber ein gutes Stehvermdgen. Besonders
charakteristisch sind seine hohe Elasti-
zitdt und aulergewohnliche Ziahigkeit so-
wie die hohe Abriebfestigkeit. Esche ldsst
sich gut spalten sowie in geddmpftem Zu-
stand leicht biegen. Nagel- und Schraub-
verbindungen sollten vorgebohrt werden,
verursachen aber — genauso wie die Verlei-
mung - keine Schwierigkeiten. Dartiiber
hinaus lésst sich Esche sehr gut drechseln,
sauber sigen, messern und schélen. Ge-
hobelte Flichen weisen einen sanften,
matten Glanz auf. Werkzeugschneiden
stumpfen nur méRig ab.

Fiir den Auflenbau sollten Sie Esche
allerdings nicht verwenden, denn ihre
natiirliche Dauerhaftigkeit ist relativ ge-
ring, und sie ldsst sich auch nicht be-
sonders gut imprédgnieren. Problemlos
dagegen koénnen Sie Oberflichen mit be-
wihrten Mitteln behandeln oder beizen,
also farblich verdndern. Die Trocknung
muss sorgfiltig durchgefiihrt werden, da
das arbeitende Holz die Neigung hat, zu
reifen und sich zu werfen.

Verwendungsmaoglichkeiten

Die dynamischen Festigkeits- und
Elastizititseigenschaften setzen Ihrer
Kreativitit kaum Grenzen. Eschen-Voll-
holz wird gerne fiir Werkzeugstiele und
Sportgerite, aber auch fiir den Mobel-
und Bootsbau genutzt. Kunsthandwer-
ker schitzen das dekorative Aussehen
der priagnant gestreiften oder gefladerten
Zeichnung - vor allem das der braunker-
nigen Olivenesche. Warum also nicht mal
den Kindern einen Schlitten bauen? Gon-
nen Sie sich Thren eigenen Tennis- oder
Eishockeyschldger — ein unverwechsel-
bares Unikat! Im Bootsbaukurs kénnen
Sie Esche fiir die Ruder oder ein Faltboot-
skelett einsetzen. Stellen Sie selbst robus-
te Stiele und Griffe fiir Ihre Himmer, Bei-
le, Schaufeln, Hacken oder Gartenrechen
her. Oder lassen Sie einfach Threr Fanta-
sie freien Lauf und erwecken ein Natur-
wesen wie den Eschen-Hecht von Frank
Fox-Wilson (s. Bild) zum Leben.

Splintholz Werkstoffkunde

Ein junger Trieb

,Treibt die Esche vor der Eiche,
halt der Sommer grof3e Bleiche.
Treibt die Eiche vor der Esche,

hélt der Sommer groe Wasche.”

Alte Bauernregel

Mit bestem Erfolg wird Esche {ibrigens
nicht nur als Konstruktionsholz, sondern
auch als attraktives Ausstattungsmaterial
fiir Furnierarbeiten aller Art eingesetzt.
Besonders begehrt sind die gelegentlich
auftretenden Maserknollen und zwiesel-
wiichsige Stimme mit mildem Wuchs.
Aus ihnen werden Maser- oder Pyrami-
denfurniere fiir hochwertige Mobel und
feine Drechslerarbeiten hergestellt. Sie
kénnen so Threr Einrichtung ein eigenes
Gesicht geben.

Bitte nicht verwechseln!

Die im Holzhandel und besonders im
Moébelhandel zu findende Bezeichnung
,Senesche” ist irrefithrend. Sen ist zwar
ein im Aussehen dem hellen Eschenholz
sehr dhnliches Holz, stammt aber von ei-
ner in Japan und Korea heimischen
Baumart aus der Familie der Araliaceae —
Sen stellt somit keine Eschenart dar.

Christian Worms

10. 2006 HolzWerken
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Splintholz Werkzeugkunde

Der Stein der Eisen

In Handarbeit zur Perfektion:
Mit Wassersteinen, der richtigen
Methode und etwas Ubung
entstehen rasiermesserscharfe

Werkzeugklingen.

HolzWerken 10. 2006

aubere Verarbeitung ist das Kennzei-
chen schoner Mobel und feiner
Holzobjekte: Oberfldchen, die liebe-

voll mit dem Hobel geglittet wurden.
Dichte Verbindungen, kunstfertig mit dem
Stemmeisen ausgearbeitet. Sorgfiltig ge-
schnitzte und gedrechselte Details. Die
Freude an solchen Arbeiten kann jedoch
schnell in Frust umschlagen. Wenn Mes-
ser, Hobel, Stech- und Drechseleisen nicht
optimal geschérft sind, héren sie auf, der
geschickten Hand zu folgen, und sabotie-
ren ihr Werk.

Zur Frage, wie scharfe Schneiden gelin-
gen, gibt es so viele Meinungen wie Holz-
werker. Einige Grundregeln gilt es jedoch
stets zu berticksichtigen. Sie lassen sich
am Beispiel des Schérfens mit Wasserstei-
nen gut darstellen. Ob traditionelles oder
modernes Werkzeug — in jedem Fall hingt
die Schirfe einer Schneide von vier Fak-
toren ab:

e dem Schirfmittel und seiner Kornig-
keit;

e der kristallinen Struktur des Metalles;

e der geometrischen Form der Klinge,
also dem Winkel zwischen Fase und
Spiegel;

° der Methode und Ubung des Schérfers
selbst.

Wassersteine: Natur
oder Synthetik?

Schon Samurai-Schwerter, die schérfs-
ten Klingen der Welt, wurden in Japan auf
Wassersteinen poliert. Diese jahrhunder-
tealte Methode zeigt noch heute, wie sich
mit einfachen Mitteln optimale Ergeb-
nisse erzielen lassen. Natiirlich vorkom-
mende Schleifsteine sind mittlerweile
allerdings recht teuer geworden, deshalb
empfehlen sich synthetisch hergestellte.
Sie sind preisgtinstiger, im Aufbau homo-
gener und in einer groen Bandbreite von
Koérnungen erhéltlich.

Wassersteine erhielten ihren Namen,
weil sie im Wasser gelagert werden, um
Austrocknung und eine damit verbunde-
ne Anreicherung von Kalk und Mineralien

Fotos: Christian Worms, Guido Henn, Frank Hupfer, Dick GmbH




Ob natiirlich (hintere Reihe) oder synthetisch (vorn):
Wassersteine gibt es in allen bendtigten Kérnungen.

im Steingefiige zu verhindern. Die natiir-
lichen Feinde der Wassersteine — Algen-
wuchs und Frost — lassen sich durch re-
gelmiBigen Wasserwechsel, problemlos
aber auch durch trockene, frostfreie Lage-
rung umgehen. In jedem Fall miissen die
Steine vor ihrem Einsatz ins Wasserbad —
je nach Kérnung zwischen 10 und 30 Mi-
nuten: Grobe Steine sind offenporiger,
nehmen also mehr Wasser auf als feine
und miissen deshalb auch ldnger gewés-
sert werden.

Kiihle Klingen leben langer

Warum iiberhaupt mit Wasser schlei-
fen? Grundsitzlich sollten Sie kein Werk-
zeug trocken schérfen, denn die entste-
hende Temperatur kann den Stahl schidi-
gen. Je nach Zusammensetzung verdn-

Wassersteine sollten nach Méglichkeit
dauerhaft, mindestens aber

10 bis 30 Minuten vor ihrem Einsatz
im Wasser gelagert werden.

www.HolzWerken.net

dert Stahl schon bei einer Reibungshitze
ab 180 Grad seine kristalline Struktur. Bei
noch héheren Temperaturen wird er zu-
erst ,gelb“, dann ,blau” und damit véllig
unbrauchbar — auf einer Schleifscheibe
manchmal schon nach Sekunden! Schér-
fen auf Wassersteinen dagegen schont
den Stahl. Dariiber hinaus erreichen Sie
mit dieser Methode geometrisch exakte
Schneiden und hohe Standzeiten.

Auf den Winkel kommt es an

Beim Schérfen von Stemm- und Hobel-
eisen miissen Sie nach dem Kauf erst ein-
mal die Spiegelfldche richten, denn sie bil-
det die Grundseite des entscheidenden Fa-
senwinkels. Dies gelingt am besten auf ei-
ner Stahlplatte, unter Hinzugabe von et-
was Siliziumkarbid und Wasser. Wenn der
Spiegel absolut plan ist, sollte er, diesmal
ohne Siliziumkarbid, nachpoliert werden.
Als Alternative zum Stahl bietet sich ein
mit Diamantsplittern besetzter Scharf-
stein an. Er ist weitgehend verschleilfrei
und bleibt stets eben.

Beim anschliefenden Schédrfen der
Schneide kommt es darauf an, das Werk-
zeug im richtigen Winkel zu halten. Hilfs-
mittel wie Schleiffiihrungen konnen bei

Splintholz Werkzeugkunde

Bei Stemm-

und Hobeleisen
richten Sie zuerst
die Spiegelfliche —
auf Stahl (links)
oder Diamantstein
(unten) ab.

der exakten Einhaltung des Fasenwinkels
helfen, vor allem bei diinnen Klingen. Die-
se Einspannvorrichtungen sind aber nur
bedingt tauglich. Ihr Rollwagen vermindert
die nutzbare Schleiffliche auf dem Stein in
Liangs- wie Querrichtung um ein gutes
Drittel. Erfahrungsgeméf gentigt es vollig,
den Fasenwinkel mit einem kleinen Win-
kelmesser zu kontrollieren. Der optimale
Bereich liegt zwischen 25 Grad (fiir Weich-
holz) und 30 Grad (fiir Hartholz).

Wihrend die eine Hand den Werkzeug-
griff umschlieBt, liegt der Daumen der
anderen auf der hinteren Kante des Ei-
sens. Mittel- und Zeigefinger ruhen auf
dem Spiegel (s. Seite 14). Nun heben Sie
das Eisen, bis die Fase vollflichig auf dem
Stein aufliegt. Fithren Sie die Klinge mit
leichtem Druck in Lingsrichtung iiber
den Stein. Lassen Sie sie dabei von einer
Seite zur anderen wandern, um einen
gleichmiRigen Abtrag des Schirfmittels
zu erzielen. Die korrekte Auflage der
Schneide ldsst sich an der entsprechen-
den ,Bugwelle“ des Wasserfilms davor er-
kennen. -

10. 2006 HolzWerken
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Splintholz Werkzeugkunde

Wenn Sie die Schneide schdrfen, kommt
es darauf an, in allen Durchgdngen den
richtigen Fasenwinkel einzuhalten.

Messer werden iiber die gesamte Ldnge
der Klinge in einer Bogenbewegung
abgezogen.

Vor allem bei breiten Klingen wird

der Schliff nur so gut, wie der Stein eben ist.
Richten Sie Ihre Wassersteine deshalb

nach jedem Gebrauch.

HolzWerken 10. 2006

Richtig scharfe Messer schneiden
durch ein frei stehendes Blatt Papier wie
durch Butter.

Immer von grob zu fein

Bei starken Schéden, wie tiefen Schar-
ten, beginnen Sie mit einem groben Stein
aus 120er oder 200er Kérnung, sonst di-
rekt mit einer 800er-Kérnung. Wenn sich
tiber die ganze Breite der Schneide ein
feiner Grat gebildet hat (vorsichtig mit
dem Zeigefinger auf der Spiegelseite prii-
fen), wiederholen Sie den Vorgang, indem
Sie Schritt fiir Schritt auf Steine feinerer
Koérnung iibergehen (etwa 1200, 4000).
Verringern Sie bei jedem Durchgang den
Druck auf die Klinge, und wischen Sie sie
zwischendurch mit einem Tuch ab, um
das Schliffbild zu kontrollieren. Der
Schlussstein, in unserem Falle eine
8000er-Kornung, ist der einzige, auf dem
nicht nur die Fase, sondern auch der
Spiegel abgezogen wird. Hilfreich ist die
»9er-Regel“: Neunmal die Fase in beide
Richtungen iiber den Stein fiihren, dann
neunmal den Spiegel, achtmal die Fase
und so weiter, bis Sie vollstdndig riick-
wirts gezdhlt haben.

Schadrthilfen sorgen fiir einen
gleichmdBigen Winkel beim Schleifen.
Doch sie verkleinern die verfiigbare
Fldche auf dem Wasserstein und tragen
ihn ungleichmdBig ab.

Selbst Hohleisen lassen sich auf gera-
den Steinen schérfen. Legen Sie zwei bis
drei Finger in die Rundung, und fiihren
Sie die Fasenseite mit leichten Wippbe-
wegungen vor und zuriick tiber den Stein.
Der Spiegel, also die Innenseite der Run-
dung, wird mit entsprechend geformten
Wassersteinen geschliffen. Lassen Sie da-
bei grofite Vorsicht walten, da man den
Spiegel leicht verschleifen kann.

Messer werden wegen ihrer besonde-
ren Klingenform in Bégen {iber den Stein
gezogen. Der Fasenwinkel betrédgt bei ih-
nen nur 12 bis 16 Grad. Entfernen Sie
Scharten mit einem groben Stein, und
polieren Sie dann die Schneide mit feine-
rer Kérnung und derselben Abziehbewe-
gung. Kleine Messer lassen sich auch an
der Steinkante schleifen. Bei Brotmessern
mit Wellenschliff ist allerdings Engelsge-

www.HolzWerken.net
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Fiir Vielschdrfer:
Es gibt Schleifmaschinen
mit Stein- und Lederscheibe...

duld gefragt: Hier muss jeder Zinken ein-
zeln geschérft werden. Am Ende sollte ei-
ne wirklich perfekte Messerschneide ein
frei gehaltenes Blatt Papier ausrissfrei zer-
schneiden.

Kampf den ,Stolpersteinen”

Besonders beim Schérfen von breiten
Schneiden wie Hobeleisen ist es extrem
wichtig, dass die Steine plan sind, denn
die Klinge muss stets gleichmiflig auflie-
gen. Vermeiden Sie deshalb Berg- und Tal-
fahrten, indem Sie Thre Wassersteine nach
jedem Gebrauch neu richten. Auch hier
gilt wieder eine Faustregel: Der grobe
Stein richtet den feinen. Reiben Sie die
Steine so lange aneinander, bis sie spiirbar
aneinander haften. Jetzt sind sie wieder
vollig plan. Der grobste Stein als Aus-
gangsmaterial ldsst sich auf einem Ab-
richtblock aus Hartkeramik oder mit
Quarzsand auf einer Granitplatte neu eb-
nen. Den gleichen Zweck erfiillt auch gro-
bes Wasserschleifpapier, das auf eine min-
destens 8 mm dicke Glasplatte gelegt oder
geleimt wird. Denken Sie daran, auch die
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...oder horizantal drehender Topfscheibe.

scharfen Kanten des Steins leicht zu bre-
chen. Das schiitzt den Stein vor Schdden
und den Handwerker vor Verletzungen.

Schleifmaschinen: Wenn's mal
wieder langer dauert...

Wassergekiihlte Schleifmaschinen
empfehlen sich, wenn durch Beschédi-
gung der Schneide ein groerer Material-
abtrag erforderlich wird oder wenn Sie
sehr viel und regelméRig schleifen miis-
sen. Manche Maschinen verfiigen neben
dem runden Schleifstein auch iiber eine
Lederscheibe. Sie wird in Kombination
mit Scharfepaste zum Abziehen und Po-
lieren benutzt. Auf profilierten Leder-
scheiben lassen sich selbst die Innenfla-
chen von Hohleisen bearbeiten. Maschi-
nen mit horizontal drehenden Topfschei-
ben eignen sich fiir gerade wie gekriimm-
te Klingen.

Christian Worms

Splintholz Werkzeugkunde

Noch ein paar
scharfe Tipps

® Wer nur gelegentlich
scharfen muss, kommt
in der Regel auch mit
einem Kombinations-
stein aus. Diese Varian-
te verbindet zwei Seiten
in einem Stein, mit ei-
ner groben und feinen
Koérnung — zum Beispiel
1000 und 6000.

® Achten Sie bei der
Werkzeugfiihrung dar-
auf, Ihre Finger nicht
tiber die Schneide hin-
aus auf dem Stein mit-
fahren zu lassen. Man
reibt sich leicht die Fin-
gerkuppen durch, spiirt
es aber durch das kalte
Wasser nicht! Solche
Verletzungen sind
schmerzhaft und heilen
schlecht.

® Widerstehen Sie der
Versuchung: Beriihren
Sie frisch gescharfte,
sehr diinne Schneiden
nicht mehr mit den Fin-
gern, da sie durch den
Salzgehalt des Schwei-
RRes leicht rosten kon-
nen. Lassen Sie deshalb
auch nie Werkzeug auf
einem Wasserstein lie-
gen.

@ Pflegen Sie lhre ge-
schéarften Schneiden,
dann bleiben sie langer
scharf. Vermeiden Sie
es, mit Stemmeisen im
Holz ,herumzuhebeln”.
Verwenden Sie Messer
nur auf Holz- oder
Kunststoffunterlagen.
Konservieren Sie selten
genutzte Klingen mit
saurefreiem Ol.

10. 2006 HolzWerken
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Die praktische und elegante Klapp-
konstruktion eignet sich iiberall,

wo der Platz knapp ist.

as Problem diirfte vielen vertraut
sein: Beim Essen mit Gédsten oder
der ganzen Familie finden all die
Glaser, Weinflaschen, Geschirr und Be-
steck kaum Platz auf dem Tisch. Doch das
Esszimmer ist zu klein fiir eine Anrichte.
Zu zweit auf dem Balkon friihstiicken? Wie
denn, ohne Ablage... Der Platz, ob drin-

HolzWerken 10. 2006

nen oder drauflen, ist manchmal knapp,
also muss ein zusétzlicher Tisch klein aus-
fallen und, wenn nicht in Gebrauch, leicht
aus dem Weg zu rdumen sein. Das Mobel
vor und nach jeder Mahlzeit hin und her
zu tragen, ist viel zu umsténdlich — warum
also nicht ein an die Wand montierter
Tisch, der eingeklappt werden kann?

Poesie in Holz

Die Idee besticht — doch wie sieht sie
in der Praxis aus, wenn der Tisch gefal-
tet an der Wand hangt? ,GroRartig”,
verspricht Strother Purdy. Er designte

und baute einen ,side table“ im Ju-
gendstil. Seine Philosopie: ,Man sagt,
Reimschemen erleichtern das Verfas-
sen von Poesie. Unter begrenzten Mog-
lichkeiten zu wihlen ist oft einfacher,
als etwas Neues ohne jede Formvorga-
be oder Anleitung zu schaffen. Ent-
sprechend glaube ich, dass es erfolg-
reicher ist, Mébel gemeinsam mit dem
Auftraggeber zu entwerfen, als dartiber
zu spekulieren, was ihm gefallen
koénnte — und die Ergebnisse sind tat-
sdchlich besser. Die Kunden geben mir
ihre Reimschemen, ich liefere ihnen
die Poesie.

www.HolzWerken.net




Gelungene Symbiose aus
Nutzen und Design

Das Resultat: eine gute Mischung zwi-
schen dem, was ein Kunsthandwerker
bieten kann, und dem, was der Kdufer
schitzt und wirklich braucht. Auch fiir
den Serviertisch lieRen sich auf diese
Weise praktische und gestalterische An-
forderungen leicht miteinander in Ein-
klang bringen. Eine rechteckige Tisch-
fliche schied aus nahe liegenden Erwé-
gungen aus. Zu oft hitte man sich im
Vorbeigehen an den vorstehenden
Ecken gestoRen. AuBerdem musste die

www.HolzWerken.net

Zusammengelegt an
der Wand, nimmt der
Tisch keinen Platz weg
und sieht gleichzeitig
reizvoll aus (oben).

An die Wand montiert,
dient dieser elegante
Tisch als kleines Biiffet
wdhrend der Mahlzeiten,
wird aber herunterge-
klappt, wenn er nicht in
Gebrauch ist (links).

Tischplatte stabil, aber einfach einzu-
klappen sein. Und natiirlich sollte der
Tisch sowohl im Einsatz als auch flach
an der Wand eine schlanke Figur ma-
chen: elegant, aber nicht extravagant —
denn er war ja fiir den tédglichen Ge-
brauch bestimmt.

Schwebende Leichtigkeit

Purdys erste Skizzen zeigen noch einen
Mittelschaft, der sich am unteren Ende,
entlang der FuBleiste, wurzelartig auffd-
chert. Dieser Entwurf eines stilisierten
Baumes sah originell aus, war aber fiir

Kernholz Mobelbau

Fotos: Strother Purdy, lllustrationen: Birgit Seesing

den Raum (einen der eher ,formlichen®
im Haus) zu verspielt. Die zweite Idee,
den Stamm stattdessen unten spitz aus-
laufen zu lassen, verlagert den Schwer-
punkt nach oben und verleiht dem Tisch
nun eine schwebende Leichtigkeit.
Gleichzeitig wird die Form flieBender.
Eher blattartig als halbrund, erhielt auch
die Tischplatte genug Charakter, um
interessierte Blicke auf sich zu ziehen, oh-
ne den Raum mit ihrer Prdsenz zu er-
schlagen.

Uber dem Schaft werden eine tragende,
stabile Querstrebe und das verkiirzte, ab-
gerundete Gegenstiick zur Tischplatte
montiert, das mit ihr passgenau ab-
schlieRt — ob hingend oder hochgeklappt.
Die zwei tragenden Fliigel sind mit Schar-
nieren am Schaft befestigt. An die Wand
geschwenkt legen sie sich flach und biin-
dig an den Stamm, in den Raum geklappt
bilden sie verlissliche Stiitzen fiir die
Platte.

Das Holz: Birne ist reizvoll,
aber herausfordernd

Die Arbeit mit dem hier verwende-
ten Holz der Birne ist reizvoll, erfor-
dert aber einiges Kénnen. Der hautfar-
bene, warme Ton wirkt ausgesprochen
schén. Doch Birnenholz ist weich und
weist leichte Unebenheiten auf. Um
Nuten und Schlitze in Birne zu schnei-
den, braucht es sehr scharfe Beitel und
einen feinfiihligen Ansatz. Nicht
unterstiitzte  Strukturelemente des
Werkstiicks miissen etwas dicker sein
als normal, um Belastungen Stand zu
halten. Birne neigt auerdem zu starker
Fleckenbildung, wenn bei der abschlie-
Renden Oberflichenbehandlung Ol zu
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groRziigig aufgetragen wird. In manchen
Fillen saugt dieses Holz so stark wie kein
anderes und erfordert sogar einen Poren-
filler. Ein Segen dagegen ist der Mangel
an Kieselsdure im Werkstoff, so dass
Werkzeuge kaum abstumpfen.

Mut zu Variationen

Strother Purdy ist stolz auf seine Krea-
tion. Sie hat sich in der Praxis bewihrt:
»Der Serviertisch gefdllt meinen Auftrag-
gebern ausgesprochen. Sie stellen Wein-
flaschen und Gléser auf ihm ab. Er 16st
anerkennende Kommentare von Gésten
aus. Niemand rennt dagegen. Der Tisch
ist wirklich einfach zu verstauen, und
eingeklappt erinnert er mich an ein
Blatt, das sich tiber seinen Stiel faltet.“

Der Mdobeldesigner ermutigt Holzwer-
ker, ihrer eigenen Kreativitit freien Lauf
zu lassen. Er selbst tiberldsst in der Regel
nach einem Grundentwurf viele Details
dem Konstruktionsprozess. Oft genug
miissen die besten Pline iiberdacht wer-
den, wihrend die Einzelteile entstehen
und zusammenfinden. Einige der MaRe
in Purdys Skizzen entsprechen weitge-

HolzWerken 10. 2006

hend, aber nicht hundertprozentig dem,
was er am Ende tatsdchlich abliefert.
»Ich empfehle wirmstens, beim Nach-
bau eigene Variationen einzubringen
und selbst Entwiirfe zu zeichnen. Denn

Verkiirzter Tisch-
plattenansatz ———>

Querstrebe

zweifellos hat jeder leicht abweichende
Bediirfnisse und alternative Plétze fiir
den Klapptisch.”

Beispiel hierfiir ist ein pfiffiges Detail,
das der Designer speziell fiir seine Auf-
traggeber in den Schaft integrierte. Die
kleine holzerne Abdeckung lésst sich in
einer Fithrung zwischen den Streben
hochschieben - und gibt dann eine
Wandsteckdose frei, die sonst dezent ver-
borgen bleibt.

2,5cm —»

Fligel/Schaft —

Strother Purdy (Der Autor
entwirft und baut Mébel; er
lebt in Connecticut, USA.)

t - s o e
inaten (1
£ Klapp-
] tischplatte
L
SIS Y.
I 2,2cm l
A
Hohe ent-
/sprechend
einer vollig
Y waagerech-
ten Tisch-
platte (1,9
bis 2,5 cm)

<— 3,8 cm—»Lz,z cm—)‘ 0,6
cm
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Fertigen Sie mithilfe der
MaRBzeichnungen 6 mm starke
Vorlagen aus Sperrholz oder

mitteldichter Faserplatte (MDF) an:

fiir einen Fliigel, eine Hdlfte des
Schafts und die ganze Tischplatte.
Passen Sie die Biegungen und die
Breite der einzelnen Elemente
lhrem Geschmack an. Mit einer
diinnen, biegsamen Holzleiste las-
sen sich die gebogenen Umrisse
leicht markieren. Achten Sie
darauf, die Bégen sorgfiltig anzu-
legen, denn die Schablonen fiir
Fliigel und Schaft miissen perfekt
zusammenpassen. Schleifen oder
feilen Sie, bis alles stimmt.

Testen Sie den Schwungwinkel der
Vorlagen, fixieren Sie dabei den
Schaft mit doppelseitigem Klebe-
band an der Wand. Ziel ist es, die
Fliigeloberkante so auszurichten,
dass sie im Wasser liegt, wenn der
Fliigel im 45-Grad-Winkel von der
Wand geschwenkt wird.

Sdgen Sie mit Hilfe der Schablone
die Tischplatte grob vor. Einen
besonderen Reiz erhdlt das Werk-
stiick, wenn man ein Brett mit

www.HolzWerken.net

passendem Maserungsmuster fin-
det. Gldtten Sie die Kanten mit der
Schleifmaschine. Es ist dabei weit
wichtiger, eine gleichmdBige Bie-
gung ohne Dellen und Ausbuchtun-
gen zu erhalten, als exakt entlang
der Linie zu sdgen.

Sdgen Sie nun die Rahmenelemen-
te der Fliigel aus. Es empfiehlt sich,
diese Teile groRziigig auszusdgen
und sie eine Woche liegen zu las-
sen, denn durch innere Spannung
kénnen sich Werkstiicke manchmal
noch verziehen, sobald sie aus dem
gréoBeren Rohling befreit sind. Weil
Birne relativ weich ist, empfiehlt
sich fiinf Zentimeter starkes Mate-
rial. Wenn Sie festeres Holz ver-
wenden, lassen sich die Rahmen
weit diinner gestalten. Gldtten Sie
die gebogenen Fliigelelemente, und
versichern Sie sich dabei, dass beim
Schleifen die Kanten lotrecht zu
den Flichen bleiben. Priifen Sie 6f-
ter mit einem Winkel nach. Wenn
Sie angewinkelt schleifen, wird es
viel schwieriger, die Hdlften exakt
zusammenzufiihren.

Kernholz Mobelbau

Jetzt kommt der Schaft an die Rei-
he. Die Schablonen sollten Ihnen
sowohl die Kriimmungen als auch
die Verbindungsfldchen vorgeben.
Sdgen Sie die Verbindungsflichen
mit einer Bandsdge vor, und glét-
ten Sie von Hand die Sto8kanten
der zwei Schaftteile, um sie még-
lichst plan fiir die Verbindung zu
machen. Versuchen Sie, die Kanten
beider Schafthdlften mittig gleich-
mdBig zu verbinden. Wenn die
Innenseiten des Schaftes sich nicht
auf eine Héhe bringen lassen, kon-
nen Sie die gekriimmte Innenseite
einer Hiilfte angleichen, indem Sie
sie anschleifen.

Fluchten Sie vor dem Frdsen die
Flachdiibelnuten aus, mit denen Sie
spdter die Schafthdlften miteinan-
der verbinden. Im oberen Schaftab-
schnitt kénnen Sie auf Flachdiibel
verzichten; dank der langen Holzfa-
sern hdlt hier auch eine einfache
gute Leimverbindung. =
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Legen Sie auf beiden Innenseiten
die Fiihrungsnut fiir den verschieb-
baren Holzdeckel an, der spdter die
Steckdose an der Wand verdecken
soll. Die Schaftfldchen sind ge-
kriimmt, aber die Nuten miissen
parallel und relativ gerade verlau-
fen, um die Abdeckung sowohl in
offener wie geschlossener Position
aufnehmen zu kénnen.

Frdsen Sie etwa 6 mm breite Nuten
in die Innenfldchen des Schaftes.
Um der Grundplatte der Frdse Halt
zu geben, setzen Sie den Schaft mit
den Flachdiibeln zundchst trocken
zusammen. Die Nut muss von
unterschiedlicher Tiefe sein: tiefer
zum Kopf und flacher zur Mitte.

Sie kénnen die Frése mit der Hand
fiihren, wenn Sie flache gegenldufi-
ge Schnitte setzen oder mit einem
Fiihrungsanschlag parallel zur
Frdasmarkierung arbeiten.

10. 2006

Sdgen Sie aus 6-mm-Material eine
kleine Abdeckplatte. Schneiden Sie
die Kanten so zu, dass sie die Nut
oben und unten ausfiillen. Passen
Sie Sitz und Verschiebbarkeit der
Abdeckung am trocken montierten
Schaft an, bis sie sich leichtgdngig
bewegen ldsst.

Die Schafthdilften werden nun

mit der in die Nuten eingesetzten
Abdeckung verleimt. Bestens
geeignet sind hierfiir Federzwingen
mit Gummibacken.

Ubertragen Sie die korrekten
Innenwinkel der Schablone mit Hil-
fe einer Schmiege auf die Fliigel.
Die Verbindungen bilden einen
Winkel von etwa 87 Grad. Diese
Verbindungen miissen Sie fertig
stellen und verleimen, bevor Sie an
den Verbindungen der gebogenen
Elemente arbeiten. Frdsen Sie zu-
erst die Zapfenlocher in die hori-
zontalen Teile. Schneiden Sie sie

in einem Winkel von 90 Grad. Es
sollten 87 Grad sein, aber die Ab-
weichung im Winkel ist so gering,
dass sie den Mehraufwand einer
87-Grad-Frdsung nicht rechtfertigt.

Sie miissen allerdings spdter beim
Absetzen der Zapfenbriistungen
entsprechend nachschneiden.

Halten Sie sich beim Schlitzen und
Absetzen der Zapfen an die mit Hil-
fe der Schmiege angezeichneten
Winkel. AnschlieBBend stutzen Sie
die Zapfenbriistungen so, dass sie
genau mit den Rundungen an den
Zapfenléchern abschlieBen. Arbei-
ten Sie nun die Zapfen nach, bis sie
in die Zapfenlécher passen. Dazu
miissen Sie eine Seite hinterschnei-
den. Stecken Sie die Verbindungen
probeweise beim Nacharbeiten im-
mer wieder zusammen, bis sie per-
fekt sitzen.

www.HolzWerken.net




Verleimen Sie die Rahmenteile. Nach-
dem sie eine Nacht Zeit zum Trocknen
hatten, bohren Sie je ein Diibelloch mit
6 mm Durchmesser in die Verbindun-
gen und schlagen einen quadratischen
6-mm-Holzdiibel ein. Die Diibel wer-
den, wenn Sie nicht sehr weiches Holz
nehmen, eigene Ecken in das Holz trei-
ben. Ist der Leim trocken, sdgen Sie
den Diibel biindig zur Rahmenoberfld-
che ab und schleifen die Verbindung
glatt.

Reif3en Sie die Verbindungen zu

den gerundeten Teilen an, indem Sie
jeweils einen Fliigelrahmen auf die
Vorlage legen und darauf das ge-
kriimmte Teil des Fliigels. So kénnen
Sie die Verbindungslinien einzeichnen.
Markieren Sie jetzt noch, wo sich die
Teile iiberschneiden. So kénnen Sie
sich beim Planen der restlichen Verbin-
dungen an diesen Markierungen
orientieren. Weil der Platz fiir eine
komplett verdeckte Verbindung nicht
ausreicht, sollten Sie sich fiir eine offe-
ne Schlitz- und Zapfenverbindung ent-
scheiden. Kombiniert mit einem Diibel,
sorgt die Leimfldche einer offenen
Schlitz- und Zapfenverbindung fiir eine
ausreichend belastbare Verbindung.

www.HolzWerken.net
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Mit einem StreichmaR konnen Sie fiir
beide Seiten der Verbindung Zapfen-
lochbreite und Zapfenstdrke anreifen.
Wihlen Sie am besten die gebogenen
Rahmenelemente fiir die Zapfenldcher.
Stemmen Sie die Zapfenlocher mit ei-
nem breiten Stemmeisen aus und sdu-
bern Sie die Innenseiten, bis sie flach
und rechteckig sind.

Setzen Sie nun an den Enden der gera-
den Rahmenteile die Zapfen ab. Ste-
cken Sie die Verbindung probeweise
zusammen, aber arbeiten Sie noch
nicht an den Zapfenbriistungen. Erst
wenn Zapfen und Nut leichtgdngig zu-
sammenpassen, schdlen Sie mit einem
scharfen Stemmeisen die gerundeten
Zapfenbriistungen entlang der Markie-
rungslinie aus, bis Zapfen und Schlitz
eine perfekte Fuge bilden. Nun runden
Sie die Innenkanten des Rahmens mit
einem kleinen Abrundfrdser ab. Zum
Schluss frisen Sie eine 10 mm tiefe
und 6 mm breite Nut fiir die Fiillung in
die Innenkanten der Fliigelrahmen.

Setzen Sie erst die Rahmen der Fliigel
trocken zusammen und (ibertragen Sie
die Innenkontur auf die Fiillungen.
Damit Sie die Fiillung in die Nut im

()
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Rahmen einsetzen kénnen, geben Sie
vor dem Zuschneiden der Fiillungen an
allen Seiten 10 mm zu. Schleifen Sie
die Innenkanten der Fliigelrahmen
noch einmal und setzen Sie die Teile
ein letztes Mal trocken zusammen.
Jetzt werden die Rahmenverbindungen
geleimt. Dabei wird die Fiillung nicht
in die Rahmennuten geleimt, sie wird
nur gesteckt. Achten Sie sorgfiltig dar-
auf, dass die gekriimmten Rahmenele-
mente genau anschlieBen und sich
nicht durch zu hohen Druck der
Schraubzwingen verschieben. Halten
Sie die Fliigel so eben wie maglich.
Verwinden sich die Fliigel, liegen sie
spdter nicht flach an der Wand.

Verlingern Sie jetzt noch die Abrun-
dung bis in die Ecken, in die der Fréser
nicht hineingelangte. Setzen Sie Diibel
in die Fliigelrahmen und schleifen Sie
die Oberflichen glatt. Jetzt legen Sie
die Fliigel neben den Schaft. Bevor Sie
die Kriimmung der Schaftkanten auf
den Fliigeln anreiRen, sollten Sie sich
vergewissern, dass Fliigel und Schaft
genau wadagerecht und senkrecht aus-
gerichtet sind. =>
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Schleifen Sie die Fliigelkanten bis zu
den Anrisslinien. Legen Sie Schaft
und Fliigel immer wieder probe-
weise aneinander, bis die

Fuge perfekt ist.

Fiir die Fliigel kénnen zwei unsicht-
bare Messingscharniere — etwa
#204 von SOSS — gewdhlt werden.
Planen Sie die Scharniere nur ent-
lang der Abschnitte ein, wo Schaft-
und Fliigelkanten gerade verlaufen.
Wiirden Sie die Scharniere am unte-
ren Ende setzen, wo die Fliigel dem
gekriimmten Kantenverlauf des
Schafts folgen, wiirden sich die Flii-
gel nicht ausschwenken lassen. Vor
dem Montieren zeichnen Sie die
Scharniere mit Hilfe der beiliegen-
den Schablonen an. Verwenden

Sie zum Vorsdubern einen 12-mm-
Bohrer und schdlen Sie dann die
entsprechende Tiefe aus.

HolzWerken 10. 2006

Legen Sie Schaft und Fliigel mit ein-
gesetzten Scharnieren biindig
nebeneinander und korrigieren Sie
Ausrichtungsfehler zwischen Fliigel
und Schaft durch vorsichtiges
Schleifen. Verdndern Sie die Aus-
richtung nicht, in dem Sie Druck auf
Schaft und Fliigel ausiiben. Gldtten
Sie die Ubergénge zwischen Schaft
und Fliigeln mit einem Bandschlei-
fer. Anschlieend setzen Sie mit ei-
nem Abrundfrdser eine Rundung
auf die AuBBenkanten der montier-
ten Elemente.

ReiBen Sie nun die Querstrebe so
an, dass sie auf das obere Ende des
Schafts und der montierten Fliigel
passt. Diese Querstrebe ist das Ver-
bindungsstiick zwischen Tischplat-
tenansatz und Schaft. Sie muss ein
wenig stdrker (29 mm) sein als die
zusammengesetzte Einheit aus Rah-
men und Fliigel.

Frésen Sie eine 16-mm-Hohlkehle
in die hintere Unterseite der Klapp-
tischplatte. Dies ist die erste Hiilfte
der Klapptischverbindung zwischen
Tischplattenansatz und Tischplatte.
Wenn Sie eine solche Verbindung
noch nie hergestellt haben, iiben
Sie diese Verbindungsart, bevor Sie

am eigentlichen Werkstiick arbei-
ten. Runden Sie den Tischansatz mit
einem passenden Abrundfrdser ab.

Wenn die beiden Seiten der Verbin-
dung gut ineinander passen, setzen
Sie die Klapptischscharniere ein.
Dieser Arbeitsschritt kann knifflig
sein, deshalb hier ein kurzer Uber-
blick iiber das Vorgehen: Messen Sie
zundchst mit einem StreichmaR den
Abstand zwischen der Vorderseite
des Tischansatzes und dem Rand
der Hohlkehle. Er entspricht dem
Abstand zwischen dem Drehpunkt
der Scharniere und der hinteren
Kante des Tischansatzes. Reif3en Sie
diese Linie an der Riickseite des
Tischansatzes an. Der Anschlag des
Streichmafes sollte dabei an der
hinteren Kante des Tischansatzes
anliegen. Damit die Verbindung
leichtgdngig funktioniert, sollte
beim Anzeichnen der Klapptisch-
scharniere der Drehpunkt auf dieser
Linie liegen. Nun fréisen Sie die Nu-
ten fiir die Scharniere sauber aus.

www.HolzWerken.net




Kernholz Mobelbau

Fiir den Tischansatz sollte ein deut-

@ lich stérkeres Material gewdhlt
werden, um dem Klapptisch mehr
Steifigkeit zu verleihen. Deshalb
miissen die Scharniere tiefer als
ihre eigene Stdrke im Material ver-
senkt werden. Beim Einsetzen der
Scharniere liegt der Drehpunkt im
Tischansatz, fixieren Sie die Schar-
niere provisorisch mit kleinen
Stahlschrauben. Messingschrauben
reifen leicht ab, deshalb sollten sie
nur ein Mal in die Verbindung ein-
gedreht werden, und zwar nach-
dem die Stahlschrauben sich in das
Holz geschnitten haben.

Gldtten Sie den Ubergang von
Tischansatz zu Tischplatte mit
einem Bandschleifer. Bei diesem
Arbeitsschritt halten die Scharniere
beide Teile zusammen.

Verleimen Sie jetzt Querstrebe und
@ Tischansatz. Zentrieren Sie beim
Ausrichten beide Teile sorgfdltig.
Sie kénnen auf Flachdiibel zuriick-
greifen, aber eine einfache Leim-
verbindung sollte ausreichen.

www.HolzWerken.net
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Um die Querstrebe mit dem Schaft
zu verbinden, bohren Sie ein Dii-
belloch in die Querstrebe. Da der
Platz nur fiir einen Diibel reicht,
sollten Sie keinen Birnenholzdiibel
verwenden, sondern einen starken
Diibel aus Ahorn oder Eichenholz.
Ein (iber die Riickseite der Verbin-
dung geschraubtes Messingband
gibt ihr zusdtzlichen Halt. Jetzt
konnen Sie alle Teile fein schleifen
und die Oberflichen nach lhren
Wiinschen vollenden. Denkbar ist,
fiir die Versiegelung erst einen hel-
len Schellack und anschlieBend
mehrere diinne Schichten polyme-
risiertes Tungdl aufzutragen. Da-
durch wird das Birnbaumholz et-
was dunkler, aber die geflammte
Struktur tritt stérker hervor.

B e

\\\ \

e

Die Wandmontage der Bauteile ist

@ recht unkompliziert. Zentrieren Sie
den Schaft iiber der Steckdose (so-
fern vorhanden) und vergewissern
Sie sich, dass er lotrecht ist. Setzen
Sie Diibel in die Wand und schrau-
ben Sie durch die Querstiitze.

Holzklétzchen erleichtern das Aus-

@ schwenken der Fliigel auf 45 Grad
und halten sie in dieser Position.
Sie werden in die Unterseite der
Tischplatte geschraubt. Die Klé6tz-
chen werden so angeordnet, dass
sie beim Herunterklappen des
Tischs nicht mit den Fliigeln kolli-
dieren.

Die fertige Installation mit ausge-
@ schwenkten Fliigeln und hochge-

klappter Tischplatte. Die kleine
Abdeckung im Schaft funktioniert
perfekt: Schieben Sie die Abde-
ckung nach unten, verbirgt sie die
Steckdose; hochgeschoben gibt sie
die Steckdose frei. |

10. 2006 HolzWerken
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Maserbilder Firmenportrat

Wahre Schonheit
kommt nach innen

.Die Drei”, eine Braunschweiger Tischlerei der besonderen Art,

hat eine faszinierende Nische alter Handwerkskunst erobert:

die Restaurierung historischer Fahrzeuge mit Holzkarosserie.

as Wesentliche ist fiir die Augen

unsichtbar. Zugegeben, Antoine de

Saint-Exupéry hat das 1943 anders
gemeint. Doch die Erkenntnis des Autors
und leidenschaftlichen Fliegers dridngt
sich geradezu auf, wenn man mit Theo
Malchus spricht. ,Nattirlich blutet das
Herz immer ein wenig, wenn unser Auf-
trag am Ende hinter einem Blechkleid ver-
schwindet”, sagt der Holzwerker. ,Aber
nach fast 20 Jahren habe ich mich daran
gewohnt.“ Denn mit dem Herzen, besser:
mit dem Herzblut, das der Stellmacher in
tausende von Arbeitsstunden investierte,
kann er sie immer noch alle sehen, die
verborgenen Skelette von Autos, Rennwa-
gen, Bussen und Transportern aus langst
vergangenen Tagen.

Auch das Herz seiner Mitstreiter schldgt
fiir Holz. Seit 1997 arbeiten Theo Mal-
chus, Tischlermeister Dirk Olivier und
Tischler Andreas Hiickmann unter dem
Firmennamen ,Die Drei“ gemeinsam an
einem Ziel: in Vergessenheit geratene
Holztechniken zu bewahren und wieder-
zubeleben.

JAlles ist moglich!”

Die Idee, vor Jahrzehnten ausgemus-
terte, motorisierte Arbeitspferde aus ih-
rem Schrotthaldenschlaf zu wecken,
kommt Malchus, als ein Freund ihn ei-
nes Tages bittet, den Vollholz-Aufbau ei-
nes verrotteten Biissing-Lkws zu rekon-
struieren. Alle Schreiner, die er fragt,
winken ab, sehen nicht die Schonheit,
sondern nur Schwierigkeiten. ,Kaum ein
gerader Winkel, iiberall B6gen und Run-
dungen — unmdoglich!“ In diesem Mo-
ment entsteht vielleicht jener Gedanke,
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der schlieBlich zum Firmenmotto wer-
den soll: ,Alles ist mdglich!“ Denn Mal-
chus stellt sich der Herausforderung...
und entflammt fiir die Stellmacherei.
Vom jahrhundertealten Beruf der Rad-
und Wagenbauer, seit 1965 in Deutsch-
land ausgestorben, versteht er zunéchst
praktisch nichts. Aber mit Enthusiasmus
und Hartnéckigkeit wird der gelernte
Kunststofftechniker buchstdblich zum
Auto-Didakten. Er spiirt verschiittetem
Wissen nach, kdmpft sich durch Archive,

Originalgetreue
Rekonstruktion einer
Skoda-Limousine 645
(1929-34)

wilzt antiquarische Biicher, ldsst sich
von alten Stellmachern unterweisen. Ei-
ner verkauft ihm sogar seine Maschine
aus dem 19. Jahrhundert, mit der er noch
holzerne Speichenréder herstellen konn-
te (siehe grofles Bild).

Erfahrung, Improvisation und
Fingerspitzengefiihl

Heute sind Malchus und seine Kompag-
nons gefragte Experten. Grofle Autoher-

www.HolzWerken.net




steller wie MAN und Audi, Speditionen,
Museen, private Oldtimerfans und Samm-
ler fiillen ihre Auftragsbiicher. Die mobi-
len Schitze schnurren wieder {iber Land-
straRen oder werden fiir Werbezwecke ge-
nutzt. Auf zahllosen Ausstellungen und
Oldtimertreffen sind sie die Attraktionen.
,Erfahrung, Improvisation und Finger-
spitzengefiihl spielen eine groe Rolle, vor
allem, wenn viel Rundes in der Karosserie
ist“, erklart Theo Malchus. Das fachge-
rechte Biegen von Holz mit Hilfe einer
Dampfmaschine steht dabei im Mittel-
punkt — nicht nur in der Stellmacherei ei-
ne Kunst fiir sich. ,Theoretisch lieen sich
manche Holzteile auch trocken in Form
frasen. Aber sorgfiltig hergestelltes Bug-
holz ist, da keine Fasern durchtrennt wer-
den, deutlich belastbarer”, begriindet der
Fachmann den Aufwand. Und Belastbar-
keit ist bei starker Beanspruchung des
Materials auf der Strale oberstes Gebot.=»

www.HolzWerken.net

serbilder Firmenportr

Die sterblichen
Uberreste eines
Biissing-Lkw...

...und seine
Wiederauferstehung.
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Auch hier kommt’s auf das ,,Innenleben”
an: Theo Malchus, Andreas Hiickmann
und Dirk Olivier (v. oben) mit der Funk-
tionsstudie eines Alstom-Triebwagens.

Detailtreue extrem wichtig

Unter vier, fiinf Oldtimern, denen die
»Die Drei“ jahrlich neues Leben einhau-
chen, findet sich auch mal ein ,Montags-
auto“, dessen Oberbau schon ab Werk
leicht asymmetrisch ausfiel. Selbst winzi-
ge Abweichungen miissen bei der Rekon-
struktion entdeckt, nachvollzogen und
libernommen werden, damit sie hinterher
perfekt mit den noch brauchbaren Kom-
ponenten harmonieren. Denn vielen Auf-
traggebern ist Detailtreue bis hin zu den
Schrauben extrem wichtig. ,Die Drei“ ver-
wenden ausschlieBlich Esche, den unan-
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gefochtenen Star der Stellmacherei. Bis
zu 20 Jahre luftgetrocknet und nach der
Verarbeitung geélt, arbeitet das langfase-
rige, elastische Hartholz kaum, fault und
verzieht sich nicht so schnell wie die frii-
her im Autobau ebenfalls genutzte, gut
ddmpfbare Buche. Ob Karosserie, Lenk-
rad oder Armaturen: ,Wenn es gut ge-
macht ist, hélt das ewig, theoretisch
hundert, zweihundert Jahre“, schitzt
Malchus.

Geradezu detektivisches Gespiir ver-
langt die Suche nach genauen Angaben
zu den Originalmodellen, selbst wenn
diese nicht aus dem Jahr 1911 stammen —

Bugholz wird in der
Ddmpfmaschine vorbereitet.

Wird es dann nicht fachgerecht gebogen,
kann es splittern.

wie das bisher é&lteste restaurierte Fahr-
zeug, ein NAG-Laster mit Vollgummiri-
dern. Obwohl hélzerne Fahrerhiuser,
Kabinen und Aufbauten bis in die 50er
Jahre eher Regel als Ausnahme waren,
herrscht Mangel an historischen Baupla-
nen und Konstruktionszeichnungen. Als
Vorlage dienen nicht selten einzelne
Wrackteile. Dafiir allerdings hitten sich
»Die Drei“ wohl keinen besseren Platz
suchen koénnen: Thre rund 1.000 Qua-
dratmeter groe Werkstatt liegt auf dem
ehemaligen Firmengeldnde der Biissing-
Werke, im heutigen Dibag-Gewerbege-
biet Kralenriede.

www.HolzWerken.net




Schlafende Schatze vor der Tiir

Vor allem in den ersten Jahren stofRen

die Tiiftler in dem umwaldeten Areal und
seinen verlassenen Werkshallen mehr-
fach auf ,Gold“: Rostige, wurmstichige
Uberreste der robusten Nutzfahrzeuge,
die Biissing dort einst herstellte. Einmal
werden sogar alte Konstruktionspldne in
letzter Minute dem Altpapier entrissen.
,Das ist aber alles durcheinander”, be-
dauert Malchus, ,wir hatten nie Zeit zu
katalogisieren“. So bleibt es bei der Puz-
zlearbeit. Von einem Biissing-Transporter
fiir Rennwagen, Jahrgang 1934, waren le-
diglich die Kiihlerhthe und die Reifen-
groBe bekannt. Den Rest mussten ,Die
Drei“ mithilfe historischer Fotografien
der Auto Union rekonstruieren.
Gerade diese Herausforderungen liebt
Malchus: ,Ich wiederhole nichts gerne.
Wenn ich denselben Fahrzeugtyp schon
einmal rekonstruiert habe, fehlt mir der
SpaRfaktor. Ich muss immer wieder
Neues bauen, mich reizt das Kompli-
zierte und AuBergewohnliche.” Nur
rechnen solle es sich natiirlich, schiebt
der Stellmacher nach. Denn er, Olivier
und Hiickmann miissen einen Sechs-
Mann-Betrieb mit zwei Lehrlingen und
einem Umschiiler finanzieren.

Theo Malchus ist stolz auf das eigent-
lich unbezahlbare Know How des
Braunschweiger Trios: ,Nach dreidi-
mensionalen Vorlagen zu konstruieren,
das konnen die wenigsten.“ Der inter-
nationale Konzern Alstom sieht das
ghnlich. Als einer der weltweiten Markt-
fithrer im Energie- und Transportwesen
hat Alstom ,Die Drei“ mit der Funk-
tionsstudie fiir einen Nahverkehrszug
beauftragt. Mitten in der Werkshalle
entsteht derzeit das begehbare Holzmo-
dell einer kompletten Fahrerkabine, mit
den ersten Sitzreihen des anschlieRen-
den Abteiles.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.tischlereidiedrei.de

»Alstom hat den Fithrerstand verldn-
gert und eine neue Knautschzone ent-
worfen“, deutet Malchus auf das mal3-
stabsgerechte Innenleben des Triebwa-
gens. Ingenieure konnen so auch neue
Haltegriffe oder die verdnderte Sicht
durch die Frontscheibe testen, bevor al-
les in Serie geht. ,Dieses Gefiihl ver-
mittelt Thnen kein Simulator und keine
Computerstudie“, lobt Malchus das
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Selbst mit Modellen ganzer Nahverkehrs-
ziige gldnzen "Die Drei" auf Messen.

Rendezvous zwischen Hightech und
Handwerk. Auch fiir andere Gelegenhei-
ten, etwa fiir Messen, realisierten ,Die
Drei“ schon Prisentationsstudien gan-
zer Ziige. Tduschend echt, aber aus Holz
und Kunststoff: Materialien, die leich-
ter, kostengiinstiger und schnell mon-
tiert sind.

Kreative Kooperationen

Das Leben und Arbeiten mit Holz jen-
seits der Oldtimerszene ist den drei
Hand-Arbeitern ohnehin ein wichtiges
Anliegen. Nicht nur in der Stellmacherei,
die etwa die Hélfte der Arbeit ausmacht,
auch in der Bau- und Mobeltischlerei
widmen sie sich dem Nachbau von Stil-
mobeln, der Aufarbeitung von Antiquité-
ten, Einzelanfertigung und Kleinserien
moderner Moébel sowie dem Innen- und
Ladenausbau.

Von Anfang an losten sich die drei
Handwerker aus starrem Zunftdenken,
kooperierten mit Metall und Kunststoff
verarbeitenden Betrieben, mit Designern
und Kiinstlern. Zur Holzmesse Ligna 2001
initiierten sie ein Forum fiir traditionelles
Holzhandwerk. ,Die Drei“ spielen mit

Maserbilder Firmenportrat

Skurrilster
Auftrag: Ein
Sportwagenfan
lieB sich im Holz-
modell seiner
Lieblings-Corvette
begraben.

Von diesem Rennwagentransporter
waren nur noch Kiihlerhéhe
und RadgrifRe genau bekannt.

dem Gedanken zu expandieren und den-
ken dariiber nach, Tipps und Tricks aus
ihrem reichhaltigen Fundus kiinftig auch
in Kursen fiir Holzwerker weiterzugeben.
,Aber das sind ungelegte Eier“, fiigt Mal-
chus hinzu.

Berithrungsingste haben ,Die Drei“ al-
so nicht. Skepsis allerdings kam vor fiinf
Jahren auf, als ein Sarggrofhéndler an-
rief. Ein verstorbener Industriemagnat
aus Hamburg wollte so begraben werden,
wie er als passionierter Sportwagenfan
gelebt hatte: in einer Corvette. ,Ich dach-
te, wo ist jetzt hier die versteckte Kame-
ra“, erinnert sich Malchus. Aber das An-
gebot war ernst gemeint: MaRstab eins zu
zwei, Geld spielte keine Rolle, aber
schnell musste es gehen - logisch. ,Tja,
Amtsvorschriften zur Form gab's keine,
nur was das Material angeht“, zuckt Mal-
chus die Schultern. ,Also haben wir's ge-
macht“. Und das ziemlich eindrucksvoll.
,Die Drei“ {ibertreiben nicht: Alles ist
moglich.

Christian Worms

10. 2006 HolzWerken

Fotos: Christian Worms, Die Drei

29




30

Kernholz Oberflichenkunde

AuUS neu mach alt

Milchfarben geben klassischen

Mobeln den Zauber ihrer Zeit zuriick.

eder, der exquisite Mobel liebt, weil,

dass ihre Oberfldchen eine ganz eige-

ne Schonheit besitzen. Wenn Sie ein
historisches Stiick nachbauen, werden
Sie feststellen, dass es sehr schwer ist,
mit heutigen Mitteln das Aussehen der
Original-Oberfliche zu erreichen. Am
besten gelingt das mit authentischen
Stoffen und Verfahren aus der Zeit, als
das gute Stiick angefertigt wurde. Einer
dieser Stoffe, die Anfang des 20. Jahr-
hunderts nach der Einfiihrung neuerer
Verfahren in Vergessenheit gerieten, ist
die Milchfarbe.

Viele modern behandelte Holzoberfli-
chen haben heute den Charme von Plas-
tikgeschirr. Sie sehen ganz gut aus und
vertragen manche Misshandlung, aber
sie haben nicht die Anmut klassischer
Mobel. Eine Oberfldche auf traditionelle
Art zu behandeln, ist mehr eine Kunst als
eine Wissenschaft. Wer die Grundziige
der Behandlung von Oberfldchen kennt,
kann diese Kunst mit Milchfarben leicht
erlernen und erfolgreich anwenden.

Seit die erste Holzfarbe auf alten 4gyp-
tischen Modbelstiicken nachgewiesen
wurde, hat es verschiedenste Farbarten
gegeben. Milchfarbe gehort zu jenen mit
einer sehr langen Tradition. Im Handel
heute als Pulver erhiltlich, gibt sie jedem
Nachbau antikes Aussehen. Einige der

Handelsiibliche Milchfarbe wird in
verschlossenem Gebinde geliefert.
Einmal gedffnet, muss das restliche
Pulver in einem GefdR oder Steinguttopf
mit luftdicht schlieBender Dichtung auf-
bewahrt werden.
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Die Milchfarbe auf diesem Tisch gibt ihm ein Aussehen von jahrelanger Benutzung.
Ein derart abgenutzter Effekt macht sich auf Reproduktionen antiker Stiicke gut.

von den Herstellern verwendeten, au-
thentischen Pigmente verblassen im
Laufe der Zeit oder d&ndern ihren Ton, so
dass sich die heutige Milchfarbe nach
ein paar Jahren nicht mehr von der
unterscheidet, die vor hundert oder
mehr Jahren auf ein echtes Stiick aufge-
tragen wurde.

Gesund, natiirlich und
preiswert

Ein weiterer Vorteil: Gerade in der
Oberflachenbehandlung sind wegen der
eingesetzten Stoffe VorsichtsmaRnah-
men wie Schutzhandschuhe und -brille
sowie ausreichende Entliiftung be-
sonders wichtig. Milchfarben auf Was-
serbasis dagegen sind nicht nur einfach
zu verarbeiten, sondern auch gesund-
heitsschonend und umweltfreundlich —
und billig.

Die Hauptbestandteile von Milchfarbe
sind Milch, Kalk und Erdfarben aus na-
tlirlichen Mineralien. Milchfarbe hat ein
besonderes Aussehen, das mit anderen

Farben nicht leicht nachgemacht werden
kann. Thre Pigmente und der Kalk sind
grob gemahlen. Mit Schleifmitteln oder
durch langjdhrigen Gebrauch kann die
eher raue Farbe geglittet werden, aber
selbst wenn die Oberfldche ganz glatt ab-
genutzt ist, zeigt sich die reizvolle grob-
kornige Struktur bei genauer Betrach-
tung immer noch. Durch Sonnenlicht
kénnen einzelne Korner der Pigmente ih-
re Farbe im Laufe der Zeit unterschied-
lich dndern. Dies fithrt zu eindrucksvol-
len Ergebnissen mit einer leichten Fle-
ckigkeit der Farbe.

Kasein: Hiiter der Haltbarkeit

Milchfarbe ist duflerst haltbar. Der
Grund dafiir ist eine Substanz in der
Milch namens ,Kasein“. Kasein wurde
jahrhundertelang als Leim und Farben-
binder benutzt. Es ldsst sich aus der Milch
isolieren und wird in reiner Form fiir so
genannte Kaseinfarbe benutzt. In der
Milchfarbe wurde das Kasein nicht aus
der Milch isoliert. Das fiihrt zwar zu einer

www.HolzWerken.net
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etwas geringeren Qualitét als bei reinen
Kaseinfarben, aber die Leichtigkeit, mit
der Handwerker ihre Milchfarben friiher
zubereiten konnten, iiberwog alle Nach-
teile. Und genau das gibt alten, damit ge-
strichenen Stiicken ihr charakteristisches
Aussehen.

Der beste Weg, Milchfarbe fiir Thre Ar-
beiten zu bekommen, diirfte der Kauf von
trockenem Pulver mit traditionellen Pig-
menten sein. Die verwendeten Erdfarben
sind authentisch und haben die richtige
Grobheit. Milchfarbe selbst herzustellen,
ist nicht ganz einfach, da passende Pig-
mente oft schwer zu finden sind. Um ge-
kaufte Milchfarbe zuzubereiten, mischen
Sie sie in einem Steingut- oder Glasgefdly
an. Nehmen Sie kein Metall, denn es kann
mit der Farbe reagieren und Verfarbungen
zur Folge haben. Nachdem Sie das Farb-
pulver laut Packungsanleitung mit Wasser
gut durchgemischt haben, ist es meist rat-
sam, sie durch einige Lagen eines Seih-
tuchs zu giefen. Dabei werden grofere
Klumpen der Pigmente zuriickgehalten.
Ungefiltert erzeugt die Farbe eine recht
kornige Oberfldche.

Mischen Sie nur soviel an, wie Sie an ei-
nem Tag verbrauchen. Bleibt etwas tibrig,
hilt sich Milchfarbe im Kiihlschrank bis
zum nichsten Tag — wenn Sie sie ldnger
aufheben wollen, wird die Milch sauer.
Nicht benutztes Pulver muss in einem
verschlossenen Glas- oder Steingutgefdl3
aufbewahrt werden, damit es keine
Feuchtigkeit aufnehmen kann, die mit
dem Kalk reagieren wiirde. Trocken gela-
gert, hilt sich das Pulver lange Zeit.

Milchfarbe richtig auftragen —
und abschleifen

Tragen Sie Milchfarbe mit einem billi-
gen Nylon- oder Schwammpinsel zum
Wegwerfen auf, denn sie nimmt den Pin-
sel stark mit. Mit einem Schwamm oder
Lappen aufgetragen, bildet Milchfarbe ei-
nen diinnen Uberzug, der mehr einer
Beize als einer Farbe dhnelt. Es gibt min-
destens ein halbes Dutzend Methoden,
Milchfarbe aufzutragen. Welche sie wih-
len, hingt davon ab, wie Ihre fertige Ar-
beit aussehen soll: matt und grob oder
eher glatt und gleichmifig, abgenutzt,
wie im Laufe der Jahre mehrfach angestri-
chen oder mit einem Oliiberzug, der die
Farben verstérkt.

Beispielhaft hier ein Verfahren, mit
dem Sie die Auswirkungen von Zeit, Son-
nenlicht, Staub, Feuchtigkeit und ande-
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ren Abnutzungserscheinungen effektvoll
nachahmen:

Glédtten Sie das Holz als Vorbereitung
mit Hobel und Ziehklinge. Schleifen Sie es
dann mit Papier der Kérnung 150. Kon-
zentrieren Sie sich schon jetzt auf solche
Stellen, die beim Gebrauch vorzugsweise
abgenutzt werden, wie scharfe Ecken und
Kanten. Verrunden Sie diese, um jahre-
langen Gebrauch anzudeuten.

Vor dem Anstreichen feuchten Sie das
Holz mit einem Schwamm oder Lappen
an. Lassen Sie den ersten, gleichmifig
aufgetragenen Anstrich trocknen. Er wird
fleckig und ungleichmiBig aussehen,
aber sorgen Sie sich nicht, der zweite An-
strich gleicht das aus. Schleifen Sie den
ersten Anstrich mit Stahlwolle 00 oder fei-
nem Schleifpapier. Wenn auch die zweite
Schicht trocken ist, gldtten Sie sie mit
Stahlwolle 0000 und anschliefend mit ei-
nem sauberen Tuch. Um den Zahn der
Zeit wirksam zu simulieren, schleifen Sie

Milchfarbe enthdlt meist kleine Klumpen.
Maéchten Sie eine raue Oberfldche erzeu-
gen, lassen Sie sie in der Farbe. Sonst

seihen Sie die Farbe vor Gebrauch durch.

Geben Sie der Arbeit wenigstens zwei
Farbschichten.

Kernholz Oberflachenkunde

Diese Muster zeigen das Aussehen von
Milchfarbe, die nicht zwischen den Auf-
trigen abgeschliffen oder mit Stahlwolle
gegldttet worden ist. Die raue Struktur
sieht auf bduerlichen Arbeiten gut aus.

beim Glédtten der Farbe an den Kanten
und anderen Stellen, die viel Abnutzung
erfahren haben wiirden, auf das rohe
Holz durch. Et voila! V|

Um einer Arbeit eine Oberfldchenbe-
handlung mit dem Aussehen jahrelanger
Benutzung zu geben, schleifen Sie sie
glatt und runden Ecken und Kanten ab.

Wenn der letzte Anstrich trocken ist,
bearbeiten Sie die Farbe mit Stahlwolle.
Reiben Sie an Stellen wie Ecken und Kan-
ten, die im Gebrauch abgenutzt wdren,
bis aufs rohe Holz durch.

10. 2006 HolzWerken

Quelle: Sam Allen, Oberfléchenbehandlung von Holz - Klassische Techniken und Rezepte (mit freundlicher Genehmigung des Verlages Th. Schéfer)
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Kernholz Maschinenkunde

Alles e
der Eir

Mit verbliiffend einfachen Testme-
thoden lasst sich jede Tischkreissdge

prazise und winkelgenau justieren.

HolzWerken 10. 2006

Nne

stellung

and aufs Herz: Sind Sie nicht auch

schon verzweifelt, weil die Geh-

rungsschnitte Ihres selbst gebauten
Bilderrahmens wieder nicht perfekt zu-
sammenpassten? Wenn Sie Mobel bauen,
dann wissen Sie, wie wichtig ein préziser
und winkelgenauer Zuschnitt aller Bauteile
ist. Denn nur ein millimetergenauer (oder
noch feinerer) Zuschnitt des Holzes garan-
tiert spéter ein perfektes Werkstiick. Diese
Schnittprézision erreichen Sie aber nur,
wenn das Sageblatt und alle Anschlége ei-
ner Tischkreissége genau justiert wurden.
Vor allem bei den beliebten Montagesidgen
sollte man nach jedem Transport noch ein-
mal alle Funktionsteile auf Rechtwinklig-
keit tiberpriifen. Selbst ein kleiner Stand-
ortwechsel der Tischkreissidge innerhalb
der Werkstatt kann unter Umsténden Feh-
ler verursachen. Am besten ist es also,
wenn Sie fiir Thre Tischkreissdge einen fes-

-rage

ten Platz in der Werkstatt aussuchen und
sie dort genau einstellen. Dann kénnen Sie
sich kiinftig immer tiber winkelgenaue Zu-
schnitte freuen.

Ein Schreinerwinkel (grofes Bild) reicht
zwar als Anhaltspunkt fiir den Beginn der
Einstellarbeiten, aber aufgrund seiner ein-
geschrankten Messfldche kann er bestimm-
te Abweichungen, wie Unebenheiten der
Tischfldche, nicht ausreichend berticksich-
tigen. Die wichtigsten Tipps und Tricks zum
verldsslichen Einstellen Threr Tischkreissédge
finden Sie deshalb auf den nichsten Seiten.
Vor allen Dingen sollten Sie sich die Fiinf-
Schnitt-Methode einmal genauer ansehen.
Damit kénnen Sie jeden Anschlag garantiert
rechtwinklig einstellen, vorausgesetzt, Sie
nehmen sich die Zeit und Gelassenheit, die
man fiir so eine knifflige Aufgabe braucht.
Als Kleiner Trost: Selbst ein Monteur kann
den ganzen Tag damit beschiftigt sein, eine

www.HolzWerken.net




schwere stationédre Formatsége aufzustellen
und in Betrieb zu nehmen. Dabei setzt er
zum Einstellen der Schnittgenauigkeit keine
teuren Messuhren ein, sondern testet jede
Funktion mit den gleichen Methoden wie in
unserem Beitrag. Sie sind also in bester Ge-
sellschaft!

Zuerst das Sdgeblatt...

Wichtig ist zunéchst, den rechten Win-
kel zwischen Sédgeblatt und Tischfldche zu
uberpriifen. Hierzu bendtigen Sie ledig-
lich zwei 500 mm lange und etwa 20 mm
dicke Hartholz- oder MDF-Leisten. IThre
Hohe sollte mindestens einen Millimeter
weniger als die maximale Schnitthdhe Ih-
res Sdgeblatts betragen. Legen Sie beide
Leisten hochkant zusammen und zeich-
nen Sie ein Dreieck iiber beide Holzkan-
ten (Abb. 1). Das erleichtert spéter die Zu-
ordnung. Wenn Sie die maximale Schnitt-
hohe eingestellt haben, ldngen Sie in ei-
nem Durchgang beide Leisten um 10 mm
ab. Klappen Sie die Leisten auf einer ab-
solut ebenen Fldache wie ein Buch ausein-
ander, so dass sich die Schnittflichen be-

rithren (Abb. 2). Zeigt sich ein Spalt im
unteren Bereich, muss das Ségeblatt ein
wenig nach links in Richtung des Schie-
beschlittens geschwenkt werden. Wenn
der Spalt im oberen Bereich auftritt, nei-
gen Sie das Sédgeblatt vom Schiebeschlit-
ten weg. Wiederholen Sie den Vorgang,
bis sich das Sédgeblatt genau im rechten
Winkel zur Tischfliche befindet.

...und dann der Schiebeschlitten

Das Zusammenspiel zwischen Sége-
blatt und Tischfldche klappt jetzt perfekt.
Fehlerpotenzial birgt jedoch auch ein
Schiebeschlitten, den Sie nicht akkurat
eingestellt haben. Abhilfe bieten gleich
drei verschiedene Methoden:

Die Ein-Schnitt-Methode #hnelt der
oben gezeigten, mit dem Unterschied,
dass nicht schmale Holzleisten, sondern
etwa 500 x 200 mm groRe, 18 mm dicke
Multiplex- oder MDF-Platten zum Einsatz
kommen. Stellen Sie zundchst den An-
schlag des Schiebeschlittens mit Hilfe ei-
nes Prézisionswinkels so gut wie moglich
ein. Nachdem Sie die aufeinander liegen-

Kernholz Maschinenkunde

den Platten an der schmalen Holzkante
wieder mit einem Dreieck versehen und
auf dem Schiebetisch fest gegen den An-
schlag gelegt haben, sdgen Sie von beiden
Plattenenden erneut einen 10 mm breiten
Streifen ab (Abb. 3). Achten Sie darauf,
dass sich keine der Platten verschiebt!
Der anschlieBende ,Spalten-Check” zwi-
schen den Schnittkanten — die Dreiecks-
spitzen zeigen zueinander und liegen
oben (Abb. 2) - zeigt Thnen wieder, ob
und wie Sie nachjustieren miissen. Wenn
ein Spalt im oberen Bereich erscheint,
drehen Sie den Anschlag am Schiebe-
schlitten ein wenig gegen den Uhrzeiger-
sinn — und umgekehrt. Diese simple Me-
thode schldgt den Schreinerwinkel um
Léngen, denn mogliche Einstellungsfeh-
ler verdoppeln sich und sind dadurch viel
leichter zu erkennen.

Die Zwei-Schnitt-Methode arbeitet nach
dhnlichem Prinzip. An die Stelle teurer
Messgerite tritt wiederum eine einfache,
mindestens 9 mm dicke Sperrholz- oder
Multiplexplatte. Thre Grofe richtet sich
nach dem maximalen Verschiebeweg des
Anschlags (etwa 20 bis 30 mm kiirzer). =

Legen Sie zwei markierte Holzleisten zusammen und
sdgen Sie von den Enden ca. 10 mm ab.

Wenn Sie die Schnittfldchen aneinander stofSen, zeigt ein
Spalt, ob das Sdgeblatt nachjustiert werden muss.

Die Rechtwinkligkeit des Schiebeschlittens testen Sie, indem Sie
zwei gleich groBe, aufeinander gelegte Holzplatten absdgen.

www.HolzWerken.net

Sdgen Sie einen 5 bis 10 mm schmalen Streifen von einer
Ldngskante ab und wiederholen Sie den Vorgang mit der
gegeniiberliegenden Kante (Platte umdrehen).
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@ Wenn die Mafe der vorderen und hinteren Kante anschlieend identisch sind, bilden Anschlag und Ségeblatt einen

Winkel von exakt 90 Grad.

Fiinf-Schnitt-
Methode:
Beginnend mit
Kante Nummer 2,
sdgen Sie an allen
Seiten einen
5 bis 10 mm
breiten Strei-
fen ab.

Die Plattenbreite sollte zwischen 300
und 400 mm betragen. Markieren Sie
sich eine kurze Brettkante, legen Sie sie
an den Anschlag, und sédgen Sie an der
langen Plattenkante einen schmalen
Holzstreifen ab (Abb. 4). Wiederholen
Sie den Arbeitsschritt, nachdem
Sie die Unterseite nach oben ge-
dreht und die markierte Brett-

kante erneut gegen den Anschlag gelegt
haben. Messen Sie die vordere und hin-
tere Brettkante nach (Abb. 5/6). Ist die
am Anschlag befindliche Kante ldnger,
muss dieser ein wenig gegen den Uhrzei-
gersinn gedreht werden, ist sie kiirzer,
im Uhrzeigersinn. Erst wenn die Malle
identisch sind, ist der Anschlag perfekt
rechtwinklig zum Sigeblatt eingestellt.

Anschlag vor dem Schiebetisch montiert

Wenn A grofer als B ist, muss der
Anschlag ein wenig in Plus-Richtung
gedreht werden. Wenn B grofer ist,
entsprechend in Minus-Richtung.

www.HolzWerken.net
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e Kontrollieren Sie mithilfe eines Messschiebers, ob beide Enden des Streifens gleich stark sind.
In diesem Falle betrdigt der Anschlagwinkel exakt 90 Grad.

Prazision ohne teure Hilfsmittel

Die Fiinf-Schnitt-Methode ist zwar
sehr aufwéndig, dafiir lassen sich mit ihr
aber auch Abweichungen von Zehntel-
bis Hundertstelmillimeter ohne teure
Messinstrumente miihelos feststellen.
Wihrend die zuvor genannten Methoden
nur eine Verdopplung des Fehlers sicht-
bar machen, vergr6fert sich der Einstell-
fehler bei der Fiinf-Schnitt-Methode mit

jedem weiteren Sageschnitt.

Und so geht’s: Nehmen Sie ein min-
destens 600 x 500 mm grofBes Sperrholz-
oder MDF-Brett. Versehen Sie — begin-
nend an der Schmalseite — jede Kante
gegen den Uhrzeigersinn mit einer
Nummer (Abb.7). Starten Sie mit Kante
1 am Anschlag, und sidgen Sie von jeder
Kante mithilfe des Schiebetischs einen
schmalen Streifen von etwa 5 bis 10 mm
ab. Dabei wird das Brett im Uhrzeiger-
sinn gedreht. Zum Schluss liegt das
Brett wieder mit der Kante 1 am An-

Anschlag hinter dem Schiebetisch montiert

|

I -

Wenn A kleiner als B ist, muss
der Anschlag leicht in Minus-Richtung
geschwenkt werden — und umgekehrt.

www.HolzWerken.net

schlag. Sdgen Sie jetzt noch einmal von
Kante 2 einen breiteren Streifen ab (20
bis 30 mm).

Markieren Sie das vordere Ende des
Abschnitts mit einem A und das hintere
mit einem B. Messen Sie beide Enden
mit einem Messschieber nach (Abb. 8).
Er hat den Vorteil, dass man das Mess-
ergebnis iiber die Nonius-Skala sogar
auf 0,05 mm genau ablesen kann. Wenn
Sie keinen Messschieber besitzen, kon-
nen Sie auch den Abschnitt in der Mitte
durchbrechen und die beiden Enden A
und B hochkant zusammenlegen. An-
schliefend ,fahren“ Sie mit dem Finger
iiber beide Enden und kénnen so leicht
feststellen, ob beide gleich hoch sind.

In der Regel werden die Enden nicht
gleich sein. In welche Richtung der An-
schlag dann verstellt werden muss, zei-
gen Thnen die beiden Grafiken. Dabei
unterscheidet man, ob der Anschlag vor
dem Schiebetisch montiert ist oder da-
hinter (wie bei vielen grofen Format-
kreissédgen). Sollte das bei Ihnen der Fall
sein, miissen Sie die Nummerierung der
Kanten unbedingt im Uhrzeigersinn
vornehmen und das Brett beim Sidgen
gegen den Uhrzeigersinn drehen: also
genau umgekehrt. Vergessen Sie aber
nicht, nach jeder — auch nur minimalen —
Korrektur die gesamte Sdgeprozedur zu
wiederholen. =>

10. 2006 HolzWerken
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@ Legen Sie die Gehrungsspitzen gegeneinander, und fixieren Sie sie mit Klebe-
band. Das hlt die Rahmenteile beim Testen besser zusammen.

HolzWerken
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Ist ein Spalt in der Gehrung
erkennbar, muss der
Anschlag neu justiert werden.
Befindet sich der Spalt

im Inneren des Rahmens,

ist der Winkel des Anschlags
zu ,spitz” eingestellt

und muss ein wenig zuriick-
geschwenkt werden.

Perfekte 45-Grad-
Gehrungen sdgen

Sie haben den Anschlag genau nach
Skala oder Einraststift auf 45 Grad ein-
gestellt — und doch sind die Gehrungen
Thres Bilderrahmens nicht dicht? Es
muss nicht an Thnen liegen! Leider sind
bei den meisten Tischkreissigen die
Rastpositionen und Skalen nicht immer
perfekt und miissen entsprechend
nachjustiert werden.

Sédgen Sie hierzu aus vier etwa 200 bis
250 mm langen und 60 mm breiten
MDF-Streifen (19 mm dick) einen Rah-
men auf Gehrung (Abb. 9). Auch wenn
das auf den ersten Blick sehr aufwindig
erscheint, ist es doch die einzige Mog-
lichkeit, den Anschlag genau einzustel-
len. Denn erst, wenn alle vier Ecken zu-
sammengelegt werden (Abb. 10-12),
zeigt sich, ob auch alle Gehrungen wirk-
lich ,dicht“ sind. Eine Einstellung nur
mithilfe eines Gehrungswinkels oder
gar eines Geodreiecks reicht fiir nahtlos
geschlossene Gehrungen nicht aus. Erst
der Zuschnitt eines Testrahmens bringt
Fehler und Toleranzen ans Licht.

Ein guter Anschlagreiter —
selbst gebaut

Genauso wichtig wie ein prézise ein-
gestellter Anschlag ist es, darauf zu
achten, dass die gegeniiberliegenden
Rahmenteile exakt die gleiche Linge
haben. Leider sind die meisten An-
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schlagreiter von Tischkreissagen fiir Geh-
rungen ungeeignet, denn sie sind in der
Regel klappbar konstruiert. Dies kann
dazu fithren, dass sich das spitze Ende ei-
ner Gehrung hinter den Anschlag schiebt
und ihn ein wenig anhebt (Abb. 13).

Die Folge: Thre Leisten haben hinterher
nicht die gleiche Linge. Ersetzen Sie des-
halb den vorhandenen Reiter besser ge-
gen einen selbst gebauten aus Holz (Abb.
14). Br wird mit einer 45 Grad schrdgen
Anschlagkante versehen, in die dann die
Gehrungsspitze fest eingelegt wird. Lin-
gentoleranzen sind so nahezu ausge-
schlossen. Ein weiterer Pluspunkt des
schrigen Reiters: Er ,zieht“ das Holz
automatisch dicht an den Anschlag. Thre
selbst gebaute Arbeitshilfe wird entweder
mit einer Schraubzwinge oder den
Schrauben des mitgelieferten Anschlag-
reiters der Kreissédge befestigt.

45-Grad-Gehrungen
iiberpriifen

Eine 45-Grad-Gehrung kann man ent-
weder mit einem 45-Grad-Gehrungs-
winkel oder mit einem 90-Grad-Prizi-
sionswinkel iiberpriifen. Dazu werden
einfach zwei Rahmenhdolzer mit je einer
Gehrung so zusammengelegt, dass man
den rechten Winkel an ihre Schnittkan-
ten anlegen kann (Abb. 15). Diese Me-
thode ist genauer als die Uberpriifung
der Gehrung mit einem 45-Grad-Win-
kel, weil sich hier eine Ungenauigkeit
gleich auf zwei Gehrungen iibertragt
und viel deutlicher zu sehen ist. Liegen
die beiden Leisten schon mal zusam-
men, kann man auch gleich tiberpriifen,
ob sie die gleiche Lange haben.

Text und Fotos: Guido Henn

Probieren Sie es selbst: Einfache

Kernholz Maschinenkunde
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Methoden fiir alle Sagetypen
L

Egal, ob Sie mit einer halbstationciren Montagesdge (links), einer stationdren Tischkreissdge (Mitte) oder einer grof3en Profi-
Formatkreissége (rechts) arbeiten: Perfekte Ergebnisse erzielen Sie nur, wenn die Maschine exakt eingestellt ist!

www.HolzWerken.net
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Die Kunst, mit g
Holz zu ¢

Mit ,,griinem", das heif3t frisch
gefilltem, nassem Holz zu arbeiten,
ist gesund, sehr kreativ, relativ
preiswert und einfach zu erlernen.
Selbst gleichm@Big runde Gefifle
herzustellen, gelingt auch Ungeiibten

mit dem Kombinationsverfahren.

HolzWerken 10. 2006

ine Drehbank und einige gute
Werkzeuge: Mehr braucht es nicht,
um Schritt fiir Schritt kleine Kunst-
werke zu schaffen. Sind Sie im Einstei-
gerkurs Drechseln bereits auf den Ge-
schmack gekommen? Haben Sie schon
ein wenig Erfahrung, und Ihre neue
Grundausriistung wartet nur darauf, et-
was vor die Schneiden zu bekommen?
Beim Griinholzdrechseln treten die
besonderen nattirlichen Eigenschaften
des Holzes zu Tage, die man sehen und
fithlen kann: Wirme, Farbe und Mase-

rung, Kontrast zwischen Kern- und
Splintholz oder das Besondere von Zwie-
seln und Maserknollen, die man in un-
endlicher Vielfalt vorfindet.

Beim Drechseln von frischem Holz
verwandelt sich der Rohling in einem
faszinierenden, dullerst befriedigenden
Prozess in ein dsthetisch ansprechen-
des, kunstvolles und dekoratives Werk-
stiick. Sie konnen dabei experimentie-
ren und stdndig etwas Neues entwi-
ckeln. Die einzigen Einschridnkungen
bilden dabei lediglich die GroRe des

www.HolzWerken.net
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Zweckmdige Schale, hergestellt im Kombinationsverfahren
behiilt sie ihre Kreisform bei.

Baumes und die Fihigkeit des Drechs-
lers, damit umzugehen.

Einen guten Einstieg bietet das so ge-
nannte Kombinationsverfahren. Es ver-
bindet die Vorteile des Drechselns so-
wohl von saftfrischem als auch von tro-
ckenem Holz und dient der Herstellung
gleichmiRig runder GefdRe. Im Gegen-
satz zum sonst durchgehenden Arbeits-
gang, bei dem der Trocknungsprozess
die endgiiltige Form bestimmt, werden
Schalen, Schiisseln und Dosen, die im
fertigen Zustand rund sein miissen, zu-
nichst saftfrisch vorgedrechselt und erst
nach dem Trocknen fertig gedreht. Das
Ergebnis ist nicht nur zweckmélRig, son-
dern in seiner vollendeten Kreisform
wunderschon.

Saftfrisch vorgedrechselte Schale

Die hier vorgestellte Schale von Mi-
chael O’Donnell, einem weltweit bekann-
ten Fachmann im Griindholzdrechseln,
bietet auch Anfingern eine gute Moglich-
keit, die Technik des Kombinationsver-
fahrens zu nutzen und einzuiiben. Es
beinhaltet:

. Im trockenen Zustand

Splintholz Techniken

1. das grobe Vorschruppen der Schale im
saftfrischen Zustand mit AufmaQ;

2.das Trocknen auf den erforderlichen
Feuchtegehalt, um Schwund und Ver-
ziehen zu ermoglichen;

3.das anschlieBende Wiedereinspannen
und Fertigdrehen des trockenen Rohlings.

Design

Es handelt sich um eine zweckmiRige
Querholzschale von 160 mm Durchmes-
ser und 70 mm Hdohe sowie einer maxi-
malen Dicke von 13 mm am Rand und
ansonsten 10 mm. Zu den geeigneten
Holzern zdhlen Esche, Ulme, Ahorn und
Eiche. Als Finish nimmt man ein Speisedl,
am besten fliissiges Paraffin (Mineraldl),
das fiir langsame innere Vorgidnge im
Holz Medizin ist. Zur Minimierung des
Verziehens sollte der Rohling idealer-
weise aus einem geraden Stammab-
schnitt kommen. -

10. 2006 HolzWerken

39




40

Splintholz Techniken

i,
%8 N
LSoNBP Y \§

Das mit der Kettensdge abgesdgte Stiick: Die Schale und alle erforderlichen

Zugaben sind auf dem Hirnschnitt eingezeichnet.

Bemaflung des Rohlings

Beim Griinholzdrechseln sind Zugaben
fiir den Schwund, das Schlichten, das
Aufspannen und fiir den Werkzeugansatz
notig. Im Kombinationsverfahren benoti-
gen Sie aullerdem eine Zugabe fiir das
Schlichten, wenn die saftfrisch vorge-
drechselte Schale nach dem Trocknen
wieder eingespannt wird. Sie sollten des-
halb etwa 190 mm fiir den Durchmesser
und 125 mm fiir die Héhe kalkulieren.

HolzWerken 10. zo006

Herstellung des Werkstiicks

Einzeichnen und Sédgen des Rohlings
Zeichnen Sie die Schale unter Beriick-
sichtigung der gewiinschten Maserung
auf das Stammende. Schneiden Sie den
Stamm 25 mm ldnger, als der Rohling ist,
und ségen Sie ihn mit der Kettensige ab.

Ausschneiden des kreisrunden Rohlings mit
der Bandsdge

Der Rohling wird auf die Planscheibe
gespannt.

Ausschneiden des Rohlings

Zeichnen Sie oben auf das abgeségte
Stiick einen Kreis mit dem gewiinschten
Durchmesser, schneiden Sie diesen mit
der Bandsdge aus, und befestigen Sie
die Planscheibe mit Sechskantschrauben
oben auf dem Rohling.

www.HolzWerken.net




Der erste Schnitt A dient zum Bearbeiten

der Unterseite, B zum Bearbeiten des Randes und

C zum Drechseln der duBBeren Form.

Schnittfolge beim Vordrechseln des Schaleninneren

Drechseln der Aufenseite

Bearbeiten Sie die Unterseite (Schnitt-
folge A), damit sie die Planscheibe zum
spédteren Aufspannen aufnehmen kann.
Vergessen Sie nicht die Bleistiftlinien zum
Zentrieren der Planscheibe. Drechseln Sie
die Auflenseite mit einer 13-mm-Rohre
mit tiefem Profil in Form, und folgen Sie
dabei vom ersten Schnitt an der Schalen-
form (Schnittfolge C). Nehmen Sie die
Planscheibe ab.

www.HolzWerken.net
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Vorschruppen der Auf8enseite. Mit Bleistift auf die Unterseite

gezeichnete konzentrische Kreise helfen, die Planscheibe beim

spdteren Wiederaufspannen zu zentrieren.

Drechseln des Schaleninneren

Befestigen Sie die Planscheibe nun auf
der Schalenunterseite. Drechseln Sie das
Schaleninnere mit der 13-mm-Réhre und
lassen Sie die Wandstidrke 38 mm dick
(Schnittfolge D). Diese Stdrke ist notig,
um die Form, nachdem die Schale zu ei-
ner ovalen Form getrocknet ist, plandre-
hen zu kénnen.

Vorschruppen des Schaleninneren. Die Bleistiftlinie markiert,
wie weit in dieser Phase ausgehdhlt wird.

Trocknen

Wenn Sie schnelle Ergebnisse haben wol-
len, trocknen Sie die Schale in der Mikro-
welle. Achten Sie insbesondere darauf, sie
nicht zu iiberhitzen. Lassen Sie sie zwischen
den Trocknungsphasen in der Mikrowelle
moglichst gut abkiihlen. Dieser Prozess
kann bis zu 24 Stunden dauern. Vermeiden
Sie es, die Schale zu stark zu trocknen. Der
Feuchtegehalt kann mit einem Feuchtig-
keitsmesser gepriift werden, sofern Sie die
Sonden nicht zu tief einstechen. ->

10. 2006 HolzWerken
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Fertigdrehen des Schaleninneren mit dem abgerundeten Schaber

(letzte Phase von Schnittfolge G)

Fertigdrehen der Innen- und Auflenseite

Ziehen Sie die Planscheibe wieder auf.
Nach dem Trocknen wird die Unterseite
nicht mehr flach sein — gleichen Sie dies
beim Festziehen der Schrauben méglichst
aus. Drehen Sie die duflere Form plan, und
drechseln Sie sie fertig, indem Sie mit der
Rohre mit tiefem Profil vom Rand nach un-
ten schneiden (Schnittfolgen E1/E2). Glit-
ten Sie dann die Form mit einem grofen
Schaber (Schnittfolgen E3/E4). Schlichten
Sie den Rand mit der R6hre, und drehen
Sie ihn anschlieBend mit dem groRen
Schaber ab. Lassen Sie den Rand 13 mm
breit, hinterschneiden Sie ihn dann auf ei-
ne fertige Wandstirke von 10 mm. Drehen
Sie das Schaleninnere mit der R6hre fertig.

HolzWerken 10. 2006

Schneidendes Schaben
auf der AuB3enseite mit
dem schrdgen Schaber
auf dem in Richtung FuR3
fliehenden Teil (Schnitt-
folge E4)...

...und mit dem rechtwinkli-
gen Schaber im Randbe-
reich (Schnittfolge E3).

Vorgedrechselte Schale: zweite Drechselphase nach dem
Trocknen in der Mikrowelle

www.HolzWerken.net
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Schleifen und Fertigdrehen

Schleifen Sie die Schale tiberall. Bei
diesem Projekt kann man das maschi-
nelle Schleifen gut ausprobieren. Neh-
men Sie hierfiir einen 76-mm-Schleiftel-
ler und eine Scheibe mit 100er-Kérnung.
Stellen Sie beim Schleifen der Innenseite
die Handauflage so ein, dass der Unter-

www.HolzWerken.net
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Maschinelles Schleifen ist fiir eine Schale dieser Art eine geeignete Technik. Schleifen

Sie zuerst das Schaleninnere.

Wiedereinspannen der Schale in die Holzklemmbacken des Spannfutters,
um die Unterseite fertig zu drehen.

arm unterstiitzt wird. Achten Sie darauf,
die Schalenkante scharf zu lassen, wenn
Sie oben unter dem Rand anlangen. Das-
selbe gilt, wenn Sie auch die Oberseite
des Rands bearbeiten.

Wechseln Sie zu 180er-Kérnung und
dann 240er; das wird eine sehr glatte
Oberfliche ergeben. Wiederholen Sie
den Vorgang auf der AuRenseite, halten
Sie dabei die Ellbogen aus Stabilitéts-
griinden eng am Korper. Nun kann das
Olfinish aufgetragen und auf der Dreh-
bank poliert werden. Lassen Sie jede
Schicht trocknen, auch, bevor Sie die
Schale aus der Drehbank nehmen.

Abstechen, Fertigdrehen und Finish
der Unterseite

Stechen Sie die Schale mit einer Rohre
mit schmalem Profil ab (Schnittfolge H).
Spannen Sie das Werkstiick mit den sich
zusammenziehenden  Holzklemmba-
cken auf dem Spannfutter wieder auf. So
ist der Werkzeugansatz méglich, um die
Unterseite fertig zu drehen und leicht zu
vertiefen. Die Unterseite kann maschi-
nell geschliffen werden; die Seite des
FuBes und der untere Teil der Schale
sollten jedoch von Hand gegléttet wer-
den. Wenden Sie zuletzt das Olfinish wie
oben beschrieben an. |

10. 2006 HolzWerken
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Ein unverzichtbares Messwerkzeug
mit teilweise erheblichen
Qualitdtsunterschieden: der Zollstock,
Meter- oder GliedermaRstab

Mafigenauigkeit nach
EG-Klassen

* Genauigkeitsklasse EG I1I
+- 1 mm auflm
+- 1,4 mm auf2 m

* Genauigkeitsklasse EG II
+- 0,7 mm auf2 m
+- 0,9 mm auf3 m
+- 1,3 mm auf5 m
+- 1,9 mm auf 8 m

R RN R X XK 2 1) R R TR R R 934}
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Die richtige
nme

Maldna

Hochwertige Messinstrumente
sind die halbe Miete fiir ein

gelungenes Werkstiick.

er kennt nicht das alte Sprich-
wort: ,Zweimal messen — einmal
schneiden“? Oder das etwas ket-

zerische Schreiner-Credo: ,Dreimal abge-
schnitten — immer noch zu kurz“? Es gibt
sicher keinen Holzwerker, dem nicht
schon einmal ein Messfehler unterlaufen
ist. Das ist allzu menschlich, und dafiir
braucht man sich nicht zu schimen.
Wenn aber der Fehler durch minderwerti-
ge Messinstrumente entsteht, wird es
héchste Zeit, das Werkstattbudget aufzu-
stocken. Viele ,maschinen-verliebte*
Holzwerker (dazu zihle ich mich selbst)
investieren hohe Betrdge in ihre Elektro-
werkzeuge und {ibersehen dabei, dass vor
dem Einsatz irgendeiner Maschine zu-
néchst Malle, Winkel und Konstruktions-
elemente eines Werkstiicks auf den Werk-
stoff {ibertragen werden miissen. Schlei-
chen sich schon hier Fehler ein, nutzt ei-
nem die beste Maschine nichts.

Viele Holzwerker glauben auch, man
brauche das eine oder andere spezielle
Messwerkzeug nur, wenn man viel mit
Handwerkzeugen arbeitet. SchlieBlich gibt
es ja an jeder guten Kreissdge auch eine
Skala, an der man Lingen und Winkel able-
sen kann. Ich kann ihnen zu diesen Skalen
aus meiner langjdhrigen Erfahrung nur sa-
gen: Vertrauen ist gut — Kontrolle ist besser!

Exakt verifizieren oder tiibertragen las-
sen sich Male aber nur, wenn das Messin-
strument fehlerlos funktioniert. Und ge-
nau hier trennt sich die Spreu vom Wei-
zen. Fiir HolzWerken Grund genug, einmal
die wichtigsten Messwerkzeuge genauer
unter die Lupe zu nehmen. Da selbst der

Profi im Dschungel der Angebotsvielfalt
schnell den Uberblick verliert, beschrin-
ken wir uns in dieser Ausgabe auf das
Messen von Lingen, Breiten und Stirken.
Im nichsten Heft erfahren Sie dann alles
iiber Winkelmess- und Anreiwerkzeuge.

Dieser Test hat mir tibrigens wieder ein-
mal gezeigt, dass hochwertige und hand-
werklich hervorragend gefertigte Messin-
strumente einen ganz besonderen Reiz
ausiiben konnen. Sie werden iiberrascht
sein, wie viele wirklich niitzliche Werkzeu-
ge es in dieser Kategorie gibt.

Lénge, Breite, Dicke: Wie
genau hatten Sie's denn gern?

Zum Ausmessen von Lidngen, Breiten
und Dicken in der Holzbearbeitung eig-
nen sich Gliedermalstibe, Rollbandma-
Be, Stahlmalstdbe oder Messschieber.
Jedes dieser Werkzeuge hat unterschied-
liche Genauigkeitsgrade. Wihrend der
grobe Zuschnitt von Holzbohlen und Plat-
tenwerkstoffen keine besonders hohe Ge-
nauigkeit erfordert, kann es beim Bau von
Mobeln auf den Millimeter, wenn nicht
sogar den Zehntelmillimeter ankommen.
In der Praxis kommt der Holzwerker des-
halb nicht umhin, sich eine verniinftige

Einige Modelle besitzen in den Gelenken
eine Rastfeder, die den Meterstab auf
90 Grad fixiert. Die Genauigkeit reicht
nur fiir einfache Anreiaufgaben aus.

www.HolzWerken.net
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Auswahl an hochwertigen Messwerkzeu-
gen anzuschaffen, um diese spéter je nach
Genauigkeitsanforderung  einzusetzen.
Auf den folgenden Seiten stellen wir Ihnen
die wichtigsten Messwerkzeuge vor und
erkliren Unterschiede, Vorziige und Ein-
satzgebiete der einzelnen Produkte.

Der Gliedermafistab:
traditionell und giinstig,
aber nicht fehlerlos

Wenn es um das Ausmessen von Lin-
gen geht, liegt der traditionelle Glieder-
malRstab (auch Zollstock oder Meterstab
genannt) in der Gunst der Anwender im-
mer noch auf Platz eins. Es gibt wohl
kaum einen Holzwerker, der nicht einen
Zollstock in seiner Arbeitshose trégt. Die-
ses unverzichtbare und sehr giinstige (als
Werbegeschenk oft kostenlose!) Mess-
werkzeug ist in der Regel ein oder zwei
Meter lang und in Zentimeter und Milli-
meter eingeteilt. Er besteht aus mehreren
Gliedern, die durch einrastende Feder-
drehgelenke miteinander verbunden sind.

Diese auf Dauer sehr beanspruchten
Drehgelenke sind aber auch die groRRe
Schwachstelle bei Meterstédben. Ein Trop-
fen Ol wirkt hier oft Wunder. Auf jeden Fall

Meterstibe mit genieteten Gelenken kén-
nen auch als einfaches Lineal eingesetzt
werden. Bei Stahlgelenken entsteht an
diesen Stellen ein kleiner Versatz.

www.HolzWerken.net
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sollten Sie zu Modellen greifen, bei denen
die einzelnen Stdbe im Gelenk mit durch-
gehenden Nieten gesichert werden. Bei
Modellen, deren Stébe nur in Stahlgelenke
seingequetscht” wurden, kénnen sich die
Stibe frither oder spéter aus den Gelen-
ken I8sen. Dieses Spiel von meist 2 bis 3
mm sorgt dann fiir ungenaue und stets
unterschiedliche Messergebnisse. Wenn
Thnen solche Mingel oder Ungenauigkei-
ten auffallen, sollten Sie sofort den Meter-
stab austauschen.

Immer denselben Zollstock
nutzen!

GliedermalRstidbe werden in der Regel
nur nach der Genauigkeitsklasse ISO-
Norm EG III gefertigt (s. Infokasten). Daher
ist es nicht verwunderlich, dass sie oft bis
zu 2 mm in der Gesamtldnge voneinander
abweichen. Solange Sie immer mit demsel-
ben Zollstock arbeiten, ist das kein Pro-
blem. Wechseln Sie aber zwischendurch

l$l mll ummp U
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Beginnen Sie beim Messen immer mit der
Eins. Die Metalllasche am Anfang ist in den
meisten Fillen nicht genau eingesetzt.
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Stahlgelenke ohne Nieten geben
mit der Zeit nach, das Messergebnis wird
immer ungenauer.

10. 2006 HolzWerken
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von Meterstab auf Bandmal oder Stahlli-
neal, sind Ungenauigkeiten vorprogram-
miert. Als Regel gilt: Fiir ein Projekt immer
denselben Zollstock nutzen! Im Fachhan-
del gibt es allerdings auch Meterstibe aus
Aluminium, die nach der besseren Genau-
igkeitsklasse EG II gefertigt wurden.

Redaktionstipp!

Zollstock, Modell Bauer 400

2 m mit 10 Gliedern, Gliederstirke

3,2 x 16 mm, doppelte Millimeter-
einteilung, Einrasten bei 90 Grad,
spezielle 3-mm-Vollnieten

Etwa 5,- bis 7,- Euro

Erhéltlich Giber Franz Josef Bauer GmbH

I3 '._ —

Messkante und Gehduse , eingeklemmt”.

Mit der unter dem Gehdiuse befindlichen Ritzkante kénnen Sie
auch einfache AnreiBaufgaben ausfiihren.

HolzWerken 10. 2006

Fiir Aulenmessungen wird das Werkstiick einfach zwischen

Rollbandmafie: Handlich mit
vielen Zusatzfunktionen

Rollbandmale bestehen meist aus ge-
hértetem, leicht gew6lbtem Federband-
stahl, der knickfrei aufgerollt in einer
Kapsel untergebracht ist. Sie eignen
sich neben dem Messen und Anreilen
gerader Langen auch besonders fiir ge-

Bei Innenmessungen wird eine Messlasche hinten

schweifte und gekriimmte Teile. Fiir das
Holzwerken reichen in der Regel die
kleinen, handlichen Modelle bis drei
oder maximal fiinf Meter véllig aus. Es
gibt aber auch BandmaRe bis 50 m Lin-
ge. Bei einigen dieser langen Bandma-
Be kann das Messband neben Stahl
auch aus Leinen oder glasfaserverstirk-
tem Kunststoff gefertigt sein. Diese

=

aus dem Gehduse ausgeklappt.

Kreise und Kreisbégen sind ebenso méglich. Dann dient die
Ritzkante unter dem Gehduse als Drehpunkt.

www.HolzWerken.net




BandmafRe werden vor al-
len Dingen fiir Diagonal-
Messungen von Rdumen einge-
setzt, um deren Rechtwinkligkeit zu
tiberpriifen. Doch Vorsicht: Je ldnger
solche Bandmafe sind, um so eher
kann es zu Ungenauigkeiten und Mess-
fehlern kommen.

Obwohl ich ein iiberzeugter Nutzer
von Meterstidben bin (die Macht der Ge-
wohnheit!), habe ich seit dem Test eines
dieser #dulerst vielseitigen Rollband
male als stindigen Begleiter in meiner
Hosentasche. Was mich am meisten be-
eindruckt hat, war die Genauigkeit der
aufgedruckten Skala. Wédhrend man
beim Zollstock in Punkto Prizision im-
mer ein gewisses Restrisiko eingeht,
kann man beispielsweise der Skala des
Talmeter®BandmaRes uneingeschréankt
vertrauen. Wie die meisten wurde es
nach der Genauigkeitsklasse II gefertigt.

Auf feste Messkante achten

Die meisten Bandmale (wie das rote
von BMj, S. 46) verfiigen iiber eine beweg-
liche Messkante zum Ausgleich von Innen-
und Auflenmessungen. Hier treten bei vie-
len Modellen Ungenauigkeiten auf, was zu
geringfiigigen Messfehlern fithrt. Zudem
kann die Messkante mit der Zeit ein wenig
ausleiern oder sich verbiegen. Lassen Sie
daher das Band nie zu schnell oder ruckar-
tig in das Gehduse zurtickschnappen.

Das blaue BandmaR des schwedischen
Herstellers Hultafors besitzt eine feste
Messkante und nutzt fiir Innenmessun-
gen eine an der Gehduseriickseite be-
findliche Messlasche. Wir haben die Ge-

nauigkeit mittels eines StahlmaRstabs
tiberpriift und konnten mit bloRem Auge
keine Differenzen feststellen. Neben den
oben gezeigten Funktionen besitzt das
Talmeter® noch eine Spezialskala, die es
ermoglicht, aus dem gemessenen Kreis-
umfang direkt den Durchmesser abzule-
sen. Die extreme Genauigkeit und die
vielen anderen sinnvollen Zusatzfunk-
tionen machen das Talmeter® auch zu
unserer Empfehlung.

Redaktionstipp!

Talmeter® von Hultafors
Etwa 18,- Euro in 3 m Ldnge,
16 mm Skalenbreite
Erhéltlich tiber Dick Gmbh

PR
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Stahllineale: An Genauigkeit und Flexibilitdt kaum zu iibertreffen

Der feste Stahlmafstab ist in unter-
schiedlichen Lingen bis etwa 5 m erhalt-
lich. Hochwertige Stahllineale besitzen ei-
ne 0,5-mm-Teilung, wodurch sie noch pri-
ziser messen als Zollstock oder Rollband-
maR. Zudem ist die Skala bei den meisten
Modellen tief in den Stahl eingedtzt oder
eingraviert und dadurch wesentlich langle-
biger als bei den giinstigeren Modellen aus
Aluminium. Dort ist die Skala nur aufge-
druckt und nach lingerem Gebrauch kaum
noch zu erkennen.

Das weichere Aluminium hat gegentiber
dem harten und robusten Stahl den weite-
ren Nachteil, dass man die Kanten beim
AnreiBen mit einem AnreiSmesser viel
leichter beschédigt. Besonders hilfreich ist

www.HolzWerken.net

dariiber hinaus eine Doppelskala, die auf
der einen Seite von links nach rechts und
auf der gegeniiberliegenden Seite von
rechts nach links verlduft. Lange und starre
StahlmaRstibe eignen sich auch hervorra-
gend zum Einstellen von Maschinen oder
als Zeichen- und Schneidlineal.

Redaktionstipp!

Stahlmaflstab von Starret
Halbstarr, Oberflache mattverchromt,
Ablesung an allen vier Langskanten.

In Ldngen von 150 bis 1000 mm fiir etwa
15,- bis 140,- Euro.

Erhéltlich iber Dieter Schmid

Stahlmafistibe mit ihrer
Halbmillimeter-Teilung sind
zum prdzisen Anzeichnen
genau das Richtige. Eine
matte Metalloberfldche mit
eingravierten Skalen sorgt
fiir blendfreies Ablesen der

Mafe.

Ein flexibles, diinnes Stahlmaf-
band ist ideal zum Ausmessen
von gewdlbten Flédchen.

10. 2006 HolzWerken
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Die vier Messfunktionen
einer Schieblehre

Fiir AuBenmessungen wird das Werkstiick zwischen den beweglichen
und festen Messschenkeln , eingeklemmt”.

Oy M No 440

W/

-
Ll

Bei Innenmessungen werden die
beiden Kreuzschndbel in der Nut auseinander geschoben.

HolzWerken 10. z006

Fiir eine Tiefenmessung liegt das
Schienenende auf dem Werkstiick
auf, wihrend der innen liegende
Tiefenmessstab (Fiihler)

nach unten bis zum Grund
geschoben wird.

Kaum bekannt ist die Moglichkeit der
Stufenmessung. Dazu wird der feste
Messschenkel in den Falz gelegt und
der darunter liegende bewegliche
Schenkel gegen die AuBenkante des
Werkstiicks geschoben.

www.HolzWerken.net




Messschieber:
Auf 0,01 Millimeter genau!

Der Messschieber (auch Schieblehre
genannt) ist zwar ein Universalmess-
werkzeug, wird aber in den meisten Fil-
len zum Messen von Dicken benutzt. Er
kann auch sehr gut fiir kleinere Innen-
und AuBenmessungen bis etwa 15 cm
sowie fiir Tiefenmessungen, etwa von
Filzen, Nuten und Bohrungen, einge-
setzt werden. Nicht so bekannt, aber
ebenfalls komfortabel, ist die Moglich-
keit der Stufenmessung. Die Genauigkeit
reicht je nach Modell von 0,1 bis 0,01
mm und ist dadurch vor allen Dingen
zum Einstellen von Maschinen hervorra-
gend geeignet.

Im Handel werden in der Regel drei
verschiedene Modelle angeboten: Die
klassische Schieblehre mit Noniusable-
sung (links) ist in der Regel die giinstigs-
te. Das Ablesen des Nonius bereitet aber
gerade dem Einsteiger oft groe Proble-
me. Auch fiir Brillentrdger kann das Ab-
lesen mit einer Genauigkeit bis zu 0,05
mm schwierig sein, weil die Zahlen sehr
klein und dadurch schlecht ablesbar
sind.

Deutlich sichtbarer ist das Messergeb-
nis auf der Schieblehre mit der mechani-
schen oder analogen Messuhr (Mitte). Sie
misst auf 0,01 mm genau, der Nullpunkt
der Uhr ldsst sich genau justieren.

Die wenigsten Ableseprobleme bereiten
digitale Messschieber (rechts). Hier wird
das komplette Ma auf 0,01 mm exakt
und schon groff im Ablesefenster darge-
stellt. Dadurch eignen sich diese Modelle
besonders fiir Brillentrager. Auch ,Mess-
schieber-Neulinge“ werden an den digita-
len Instrumenten ihre Freude haben. Ein
weiterer Pluspunkt: Im Gegensatz zu den
anderen Schieblehren lassen sich die digi-
talen Werkzeuge an jeder beliebigen Stelle
auf Null justieren.

www.HolzWerken.net
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Sorgsam behandeln

Hochwertige Messschieber werden nor-
malerweise in einer speziellen Aufbewah-
rungsbox geliefert. Legen Sie Thre Schieb-
lehre nach Gebrauch am besten sofort
wieder in das Etui zurtick, damit sie nicht
versehentlich zu Boden fallt und dadurch
unbrauchbar wird. Aufferdem sollten Sie
vor jedem Messen die Innenflichen der
beiden Messschenkel griindlich sdubern,
damit keine Staubteilchen das Ergebnis
negativ beeinflussen.

Meine Lieblings-Schieblehre ist die
mit der analogen Messuhr. Vielleicht
liegt es daran, dass ich ein Fan von hoch-
wertigen, mechanischen Armbanduhren
bin. Aber auch die Verarbeitung, Justie-
rung und Genauigkeit begeistern und
iiberzeugen. Daneben ist das Gehduse
laut Hersteller stoRfest, was in der Holz-
werkstatt sehr wichtig ist. Einziger Wer-
mutstropfen: Die Skala auf dem Metall
ist leider etwas klein geraten und da-
durch schwer ablesbar.

Redaktionstipp!

) {

Uhrenschieblehre
Analoge Messuhr, stoRR- und staubgeschiitzt,
Schieber und Uhr aus Edelstahl rostfrei,
Bahnen gehartet, Drehring und Schieber
mit Feststellschraube, Messbereich 150 mm,
Kunststoffetui, Etwa 29,- Euro
Erhaltlich tiber Dick GmbH

Guido Henn

Die Testwerkzeuge wurden
zur Verfiigung gestellt von:
Dick GmbH

Donaustr. 51, 94526 Metten
T: +49 991 9109-0

F: +49 991 9109-50
info@dick.biz, www.dick.biz

Dieter Schmid

Feine Werkzeuge
Georg-Wilhelm-Str. 7a
10711 Berlin

T: +49 30 342 1757

F: +49 30 342 1764
www.feinewerkzeuge.de

Franz Josef Bauer GmbH
Raiffeisenstraflle 5,

83410 Laufen

T: +49 8682 8985-0

F: +49 8682 1718
info@bauer-zollstoecke.de
www.bauer-zollstoecke.de

Fotos: Guido Henn, Dick GmbH (2)
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Splitter und Spdne

@® DICK:

02.11.2006 - 04.11.2006

Holzschnitt

Der Kiinstler Christian Thanhduser
fiihrt mit Feingefiihl in die ,schwarze
Kunst" ein, deren Ausdrucksform keine
Grenzen gesetzt sind.

06.11.2006 - 0711.2006

Drechseln auf dem Singerhof
(Grundkurs)

An einfachen Ubungsstiicken und ver-
schiedenen Holzarten wird in das
Léngs- und Querdrehen eingefiihrt.
08.11.2006 - 09.11.2006

Drechseln auf dem Singerhof
(Aufbaukurs)

Beim Aufbaukurs stehen die Herstel-
lung von Schalen, Dosen und Passun-
gen sowie Spezialtechniken wie Schale-
in-Schale im Mittelpunkt.

29.11.2006 - 30.11.2006
Reliefschnitzen

Nach eigenen Vorgaben kénnen Wap-
pen, Tirschilder, Stuhllehnen, Tiirdri-
cker etc. gestaltet werden, auRerdem
kénnen auch Bretter beschnitzt wer-
den, die man erst spéter zu einem Ob-
jekt zusammenfiigt oder als Fiillung in
ein Mébel einbringt.

21.12.2006

Schérfen von Schneidwerkzeugen
Einfiihrung in das prézise und werk-
zeugschonende Schérfen von Stechei-
sen, Hobeleisen, Messern und anderen
Schneidwerkzeugen von Hand auf
Wassersteinen, Werkzeug- und Materi-
alkunde.

DICK GmbH

Donaustr. 51

94526 Metten

T+49 991 9109-0

F+49 991 910950

info@dick.biz

www.dick.biz

@ Kurswerkstatt:

1711.2006 17.00-20.00 Uhr
18.11.2006  9.00-17.00 Uhr
Krippenbau fiir Eltern und Kinder
8.12.2006 17.00-21.00 Uhr
9.12.2006  9.00-17.00 Uhr
Schaukelpferdkurs

(N&here Infos zu den beiden o.g. Kur-
sen finden Sie auf Seite 53)
03.11.2006 17.00 Uhr - 21.00 Uhr
04.11.2006 09.00 Uhr - 18.00 Uhr
05.11.2006 09.00 Uhr - 18.00 Uhr
Spezialkurs: Werkzeugschrank
KursWerkstatt Aachen

Stephan Moeres

Josefstr. 66

52080 Aachen

T +49 241 9551100

F +49 241 9551194
stephan.moeres@aachen-hotline.de
www.kurswerkstatt.de

@ Kreative Kurse:

06.11.2006 - 11.11.2006
Krippenbauen in Tirol

(nd@here Infos zum Kurs auf Seite 53)
23.10.2006 - 28.10.2006

06.11.2006 - 11.11.2006

13.11.2006 -18.11.2006

2711.2006 - 02.12.2006

Schnitz- und Bildhauerkurs in Tirol

HolzWerken 10. z006

Produkte

Spezialist fiir den Vorschliff

Geringe Riefenbildung trotz offener Streuung: Die Kombina-
tion von Cristal mit Festool-Maschinen macht es moglich.

Unter dem Namen ,Cristal” hat
Festool sein Schleifmittelange-
bot um spezielle Schleifschei-
ben fiir den Vorschliff erweitert.
Laut Hersteller zeichnet sich das
Produkt durch folgende Vortei-
le aus: Dank offener Streuung
hochste Abtragungsleistung im
Grobschliff, extreme Langlebig-
keit, sichere Arbeitsergebnisse,
lange Schleifdauer, geringes
Zusetzen sowie einen schnellen
Wechsel der Scheiben.

Universelle Sage

Die neue LF1000 von Makita ist
eine universelle Tisch-, Kapp-
und Gehrungssage mit einfa-
cher Flip-Over-Funktion. Mit
wenigen Handgriffen [dsst sich
der Tisch von einer Tischkreis-
sage zu einer Kapp- und Geh-
rungssage umschwenken.

Der Sdgetisch ist in beiden Be-
triebsfunktionen nach links und
rechts stufenlos von 0 bis 45
Grad drehbar. Im Kapp- und
Gehrungsbetrieb lasst sich der
Sagekopf auBerdem bis zu 45
Grad nach links neigen. Zudem
verfligt die Sdge laut Hersteller
iiber einen kraftvollen 1.650-
Watt-Motor mit Sanftanlauf,
Motorbremse und Konstant-
elektronik.

Praktisch: Das Untergestell der
LF1000 kann so zusammenge-
legt werden, dass aus 1,22 m

Riefenbildung - sonst der grof3-
te Nachteil offener Streuung -,
Rauhtiefe und Krafteinsatz blei-
ben laut Festool gering. Das pa-
tentierte 9-Loch Jetstream-Sys-
tem verschafft dem Cristal aus-
reichend Luft. Die zusatzliche
,Puste” verldngert die Standzeit
des Schleifmittels und sorgt so
fiir einen verschleiarmen Ein-
satz. y |

Tischhohe platzsparende und
transportfreundliche 66 cm
werden. Eine Fremdabsaugung
kann angeschlossen werden.
Vor unbeabsichtigtem Einschal-
ten schiitzt ein Sicherheitsschal-
ter mit Unterspannungsauslo-
sung. V|

Mitgeliefertes Zubehor: HM-Sdgeblatt,
Parallelanschlag, Schraubklemme, Staub-
sack, Staubauffangbehdlter, Schiebestock,
Winkelanschlag

Foto: Festool

Indian Trade Axe ™

N

Suche Axt, gebe Pelze: Im frii- A \

hen 17. Jahrhundert tauschten
Indianer gern die tomahawk-
dhnlichen Beile der europdi-
schen Auswanderer ein. Diese
handlichen, so genannten "Tra-
de Axes" erfreuten sich beim
Bau von Behausungen und Ge-
raten, fiir Schnitzereien oder
beim Zerteilen von Wild grofer
Beliebtheit. Aufgrund der prakti-
schen Steckverbindung zwi-
schen dem am Ende verdickten
Hickorystiel und dem Ohr ist das
Beil fiir den Transport oder zum
Schérfen schnell zerlegbar. Nach
einem franzosischen Modell
entstehen bei Grénsfors in rei-
ner Handarbeit Replikas dieser
Beile hoher Qualitat. Der ele-
gante Kopf wird mit dem Ohr in
einem Stiick geschmiedet. Er-
gebnis: Die Axt ist verbliiffend
leicht, gut ausbalanciert und ra-
siermesserscharf - und damit fir
alle feinen Holzarbeiten gut ge-
eignet. |

Kopfgewicht ca. 330 g, Schneidenldnge
80 mm, Gesamtlinge 500 mm.

[
Foto: Makita

Technische Details

Leistungsaufnahme 1650 W
Leerlaufdrehzahl % ~2.700 min-1
Schnitﬂeistung Gehrung Néigung Hohe x Lange
oL < Tojes 20 X 210 mm

0° 0° 68 x 155 mm

Of 45° 50 x 120 mm

45° 45° 35 X120 mm

, 45° 4527 75 x 78 mm
Tischkreissage 0° 70 mm
Gewicht re 32 kg

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne

Winkel einstellen kinderleicht gemacht

Jeder auf der Lehre befind-
liche Winkel ldisst sich sehr
prdzise mit einer Schmiege
abgreifen.

Mit seiner neuen Winkellehre
hat Veritas ein praktisches Hilfs-
mittel zum Einstellen von Win-
keln bei Schmiegen auf den
Markt gebracht. Auch das
direkte Anreif3en oder
Messen von Winkeln am =

=

Werkstiick ist moglich. =— = wie eine Millimeter-
/%;5 skalierung.

/
Das Einstellen erfolgt =
=

frei nach den Markie-
rungen oder mithil-
fe des Anschlags.

=

v

Fotos: Guido Henn

Die Winkellehre kann auch
direkt zum Anzeichnen einer
Schrége auf dem Werkstiick
eingesetzt werden.

g = Schwalbenschwén-
= .
~~ — ze und Vielecke so-
/// —

X

Die 75 x 180 mm grof3e
Winkellehre ist aus Edel-
stahl, ihre tiefgeatzten

Problem geldst: Scharfen von
fingerformigen Rohren und Meif3eln

Das Scharfen von fingerférmi-
gen Drehrohren und Schrag-
meifieln wird laut Tormek mit
der neuen Einstelllehre TTS-
100 sehr einfach. Dank der ge-
nauen Einstellung bei jedem
Schérfvorgang wird die Schnei-
de nur gestreift, und die Arbeit
ist in wenigen Sekunden ge-
macht. Das Werkzeug wird
nicht wie bisher geformt, son-
dern gescharft.

Aufgrund ihrer komplizierten
Geometrien waren fingerformi-
ge Drehrohren und Schragmei-
Rel mit gebogener Schneide
bisher schwer zu schleifen. So-
wohl Form als auch Schneiden-
winkel miissen beim Schleifvor-
gang exakt wiederholt werden,
um ein perfektes Ergebnis er-
zielen zu konnen. Nach Anga-
ben des Herstellers |6st die
neue Einstelllehre TTS-100 die-
ses Problem. Jetzt kann die
exakte Form der Schneide von

Schalen- und Profilréhren so-
wie flachen und ovalen Schréag-
meiBeln mit einer geraden
oder konvexen Schneide belie-
big oft wiederholt werden.

Die Lehre funktioniert mit den
Schleifvorrichtungen SVD-185
fiir Rohren und SVS-50 fiir
SchragmeiBeln. Die eingebau-
ten Einstellungen geben vor-
ausbestimmte Geometrien vor,
die von erfahrenen Drechslern
in verschiedenen Landern emp-
fohlen werden.

Unabhéngig vom Steindurch-
messer erhélt der Anwender
immer den exakten Schneiden-
winkel — auch beim Wechsel
von einem abgenutzten Stein
auf einen grofleren neuen
Stein. Die Einstelllehre passt
auch bei der Einstellung auf
der Lederabziehscheibe. =]

Mehr Infos: www.tormek.com

Wenn die beiden

Markierungen bieten eine
Ablesegenauigkeit von ei-
nem halben Grad. |

z Auf der Riickseite
§ befinden sich
S spezielle Mar-
kS kierungen fiir

Kontaktscheiben
auf der TTS-100
den Stein beriih-
ren, ist die Univer-

Mehr Infos: www.dick.biz

Kein gewohnliches Scharnier

Wer beim Mobelbau auf Mate-
rial, Verarbeitung und gelunge-
nes Finish achtet, sollte auch an
den Beschldgen nicht sparen.
Die Hamburger Firma Toplicht
gilt als feste Institution fiir alle,
die sich mit dem Bau und der
Restaurierung traditioneller
Schiffe beschéftigen. Aber auch
,Landratten” bietet das Sorti-
ment eine Fundgrube an Schar-
nieren, Griffen, Mébel- und

Tirbandern. Das Klapptisch-
Stitzscharnier von Toplicht et-
wa ermoglicht nach Handleran-
gaben das Aufstellen der Tisch-
platte ohne zusétzliche Stiitze.
Denn ob unter Deck oder in
den heimischen vier Wanden —
auf begrenztem Raum sind
Klapptische die ideale Lésung
(s. Seite 18). |

Mehr Infos: www.toplicht.de

salstiitze korrekt
eingestellt. Abbil-
dungen auf der
Lehre zeigen die
Einstellungen fiir
die verschiedenen
Formen.

Fotos: Tormek

Die Geometrie der Schneide wird unter leichtem Druck
genau wiederholt.

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne

2110.2006 - 22.10.2006
Praxiskurs Schleifen von Schnitz-
eisen

23.10.2006 - 28.10.2006
Drechselkurs in Tirol

06.11.2006 - 08.11.2006
Drechseln von Rohrenobjekten
23.10.2006 - 28.10.2006
Spezialschnitzkurs Teufels- und
Krampusmasken

1711.2006 -19.11.2006

Beizen und Colorieren von
Schnitzereien

Schnitz- und Bildhauerschule Geisler-
Moroder - International Woodcarving
School

Die Anmeldungen zu den Kursen erfolgt
tiber www.kreativekurse.com

® Kurszentrum Ballenberg:

23.10.06 - 28.10.06
Musikinstrumentenbau
Unabhéngig von Alter und Fahigkeit
lernen Sie das exakte Arbeiten und den
rechten Umgang mit Maschinen und
Handwerkzeugen. so entsteht unter
fachkundiger Anleitung etwas Neues —
Ihr eigenes Streich-, Zupf-, Holzblas-
oder Schlaginstrument. Zur Verarbei-
tung werden ausschlieflich einheimi-
sche Edel- und Resonanzhélzer ver-
wendet.

20.11.06 - 24.11.06

Schreinern (Einfiihrungskurs)
Schrittweise Einfiihrung in die Grund-
lagen der Holzbearbeitung mit Hand-
werkzeug: Hobel- und Séageiibungen,
Schlitzen und Uberplatten, Schwalben-
schwanzverbindungen, Zapfen, Zinken,
Graten, Herstellen einfacher Werkzeu-
ge, aber auch Instandsetzen alter
Werkzeuge sind Teil des Kurses.
30.11.06 - 02.12.06

Schirfen und Richten von
Handwerkzeugen

Schérfen, Richten und Instandsetzen
von Handwerkzeugen zum Schreinern.
Sie bringen lhre eigenen Werkzeuge
mit. Schleifsteine und -materialien ste-
hen zur Verfiigung. Handmaschinen
und Kettensdgen werden in diesem
Kurs nicht behandelt. Eigene Schleif-
maschinen kénnen mitgebracht wer-
den.

Kurszentrum Ballenberg Heimatwerk
CH-3855 Brienz

T+33 952 80 40

F+33 952 80 49
info@ballenbergkurse.ch
www.ballenbergkurse.ch

@ OBI:

04.11.2006

Holzspielzeug / Vater und Sohn
OBl Markt Kamp Lintfort

Kruppstr. 4

47475 Kamp Lintfort

T +49 2842 911610

F +49 2842 911631

kali@obi.de

www.obi.de
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Originelles zu weihnachten

Holz bringt Leben auf den Schreibtisch

Miuse sind ja meistens
grau. Aber auch Monitore,
Fernseher, Taschenrechner
und Tastaturen nehmen
sich in edel eingerichteten
Wohnzimmern oder Ge-
schaftsrdaumen haufig wie
fahle Fremdkorper aus.
Findige Hersteller machen
der Einheitsfarbe jetzt ein
Ende. Sie setzen auf edle

Echtholzer.

Foto: holzkomplett.de

Hat nicht jeder: einen
Taschenrechner aus Holz

Computermduse aus Naturholz
sind Handschmeichler und auf
jeden Fall ein echter Hingucker
auf dem Schreibtisch. Beim On-
line-Versender hyper24.com
kostet eine USB-Kabel-Maus der
X-Serie aus Buche, Esche und
Sapeli rund 48 Euro, eine Funk-
maus wird fiir 54 Euro verschickt.
Die X-Serie umfasst auerdem
qualitativ hochwertige Monitore
und Fernseher von 15 bis 46
Zoll, mit denen das Arbeiten al-
lein schon wegen der schonen
Optik Freude bereitet. Ein 17
Zoll TFT-Monitor mit integrier-
tem TV-Tuner kostet etwa 440
Euro. Passend dazu gibt es Ta-
staturen, deren Kunststofftasten
in einen Massiv-Holzkorpus ein-
gebettet sind. Der Preis fiir die
Tastatur XK 1 betrédgt 54 Euro.
Laut Anbieter in Qualitat und
Verarbeitung uniibertroffen
sind die Produkte der Serie HK.
In dieser Serie ist jede einzelne
Taste aus Holz. Der Preis fiir ei-
ne hélzerne Computertastatur:
rund 850 Euro. Dafiir werden
aber auch ausschliefilich edle
Echtholzer der Holzklasse | wie
amerikanischer Walnuss, Eiche
oder europdischer Ahorn ver-
wendet. 135 Euro kostet eine
Echtholz-Maus, die auf der
Technologie der optischen
MX300 Mouse von Logitech mit
USB und Scrollfunktion basiert.
Der Anwender kann aus mehr
als 30 Holzsorten wahlen. Jedes

Sinnliche Erfahrung:
Vollholztastatur aus
Amerikanischer Kirsche

Produkt ist ein Unikat und wird
mit einer Lieferzeit von etwa sie-
ben Wochen nach den person-
lichen Angaben des Nutzers ge-
fertigt.

Ebenfalls ein Schmuckstiick fiir
den Schreibtisch ist der solarbe-
triebene Taschenrechner der
Firma Holz-Fichtner. Mit einer
Lange von 16,5 und einer Breite
von etwa zehn Zentimetern hat
er eine stattliche Grof3e. Die Ta-
statur ist so komfortabel wie der
Preis: 22 Euro |

Mehr Infos: www.hyper24.com
www.holzkomplett.de (Button Geschenke).

Zum Arbeiten fast zu schon:
Monitore im Holzkleid

Fotos: hyper24.com (Tastatur), bluelemon (Méause)

Foto: hyper24.com

www.HolzWerken.net




Originelles zu Weihnachten

Splitter und Spdne

Weihnachtskrippen und Schaukelpferde selber bauen

Spatsommer und goldener
Herbst haben sich endgilltig
verabschiedet. Zeit fiir die er-
sten Kurse zum Bau von Weih-
nachtskrippen! Die Schnitz- und
Bildhauerschule Geisler-Moro-
der ladt beispielsweise vom 6.
bis 11. November zum Krippen-
bauen ins Tiroler Lechtal ein.
Ob orientalisch, bauerlich oder
modern: Jeder der 15 Teilneh-
mer darf sich aus 40 Modellva-
rianten seine Lieblingskrippe
auswahlen und selbst fertigen.
Anmeldeschluss ist der 3. No-
vember 2006, die Kursgebiihr
betrdgt 365 Euro. Ndheres un-
ter: www.kreativekurse.com.

Familienevent

Als Weihnachtsevent fiir die
ganze Familie versteht die Kurs-
Werkstatt in Aachen ihre Spezi-
alkurse. Am 17. und 18. Novem-
ber etwa kénnen Eltern und
Kinder unter Anleitung gemein-
sam an einem Tag eine Krippe
im Ostheimer Stil bauen. Zum
Einsatz kommen diverse Ma-
schinen, wobei einfache Hand-
griffe auch von den jiingeren
Kursteilnehmern ausgefiihrt
werden konnen.

Foto: KursWerkstatt

Mit Liebe gebaut -

von Herzen geschenkt

Ein ganz besonderes Geschenk,
das Kinderherzen hoher schla-
gen lasst, konnen Weihnachts-
manner und -frauen am 8. und
9. Dezember in der KursWerk-
statt herstellen. Beim Bau eines
Schaukelpferdes aus Massivholz
lernen die Teilnehmer, Diibel-
und Federverbindungen, Ober-
frase und andere Maschinen
richtig einzusetzen. Und auch
die ndchsten Weihnachtsfeste
kénnen kommen: Mit den er-
worbenen Kenntnissen ist es
spater moglich, weiteres Kinder-
spielzeug selbst herzustellen.
Nahere Informationen zu bei-
den Kursen gibt es direkt bei
der KursWerkstatt Aachen,
Telefon +49 241 9551100. M

Kindertraum aus
massiver Fichte:
ein Schaukelpferd

Keltisches Wackelholz: Ein mathematisches Spielzeug

Trotz seines heidnischen Ur-
sprungs macht sich auch das
Keltische Wackelholz gut unter
dem Weihnachtsbaum — denn
es ist ein erstaunliches Spiel-
zeug mit eigenem Charakter.
Wird es in die falsche Richtung
gedreht, bleibt es stehen, wippt
auf und ab und dreht sich
schlussendlich in die andere
Richtung weiter.

Das Wackelholz, auch Wackel-
stein, Rattleback, Wobble-Sto-
ne, Spin-Bar oder Space-Pet
genannt, wurde angeblich von
keltischen Priestern zur Ent-
scheidungsfindung oder
-beeinflussung genutzt.

Da man Wackelhélzern auf-
grund ihrer symmetrischen
Schiffchen-Konstruktion nicht

ansieht, welche Drehrichtung
sie bevorzugen, lassen sie sich —
statt einer Miinze — prima her-
anziehen, wenn mal das Schick-
sal entscheiden soll.

Das Geheimnis des Spielzeugs
liegt in seinem Inneren. Ein kel-
tisches Wackelholz ist eine Half-
te eines Rotationsellipsoides.
Unsymmetrisch werden in das
Holz zwei Gewichte eingelas-
sen, liber die dann ein Furnier
geklebt wird. Es geht aber auch
ohne: Mit etwas Geschick l&sst

sich der gleiche physikalische
Effekt durch entsprechende
Materialabnahme erzielen. Eine
exakte Erklarung des merkwiir-
digen Verhaltens ist mit Hilfe
komplizierter Kreiselgesetze
und viel Mathematik méglich -
aber statt seinem Geheimnis
auf den Grund zu gehen, macht
es viel mehr Spaf3, mit diesem
ratselhaften Spielzeug zu spie-
len. V|
Bezugsquelle: Albert Schrameyer, Augsburg,

www.monochor.de

Krippenfigurschnitzer:
Handarbeit mit Feingefiihl

Eine Krippe entsteht —
und dazu halb Bethlehem.

Zwei ungleich angeordnete
Gewichte im Inneren oder
eine entsprechende Material-
abnahme entscheiden iiber
die bevorzugte Drehrichtung
des Wackelholzes.

www.HolzWerken.net
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Splitter und Spdne

@® AlbAkademie

24. [ 25. November 2006
Kreativsdgekurs

Nicht nur zum Baume féllen ist Ihre
Motorsége gut. Mit etwas Ubung und
ein wenig Fantasie kénnen Sie unter
Anleitung die tollsten Objekte aussa-
gen. Lernen Sie Kreativsdgen Schritt
fiir Schritt, so dass Sie spéter Zuhause
lhre Traumobjekte ausarbeiten kon-
nen.

06. —10. November 2006

10. - 15. Dezember 2006
Blockhausbaukurs Grundlagen
Der Ruf der Wildnis — Ein Haus aus
ganzen Stammen

Wer hat nicht schon einmal davon ge-
trdumt — leben in einem Blockhaus,
Stamm fiir Stamm mit eigenen Hénden
gebaut, allein in weiter Prérie. Das
Haus braucht nicht weiter ein , Traum”
zu bleiben.

AlbAkademie

Ralph Pfersich

Uberm Tal 1

72348 Isingen

T +49 7428 917-580

F +49 7428 917-581
www.albakademie.de

® SEQUOIA das urblockhaus:
08.11.2006 - 12.11.2006

SEQUOIA das urblockhaus bauen
Lernen Sie die Technik des Blockhaus-
baus, packen Sie selbst an! Der Kurs
dauert 5 Tage und findet von Mittwoch
bis Sonntag, 8.00 Uhr bis 17.00 Uhr,
statt.

SEQUOIA das urblockhaus

Gerry Biirkle

Gdsselweg 12

86926 Beuern

T+49 8193 997358

F +49 8193 938851

Mobil: +49 170-2009487
post@sequoia-das-urblockhaus.de
www.sequoia-das-urblockhaus.de

® DHA:

20.11.2006 - 21.11.2006

1112.2006 -12.12.2006
Holzspielzeug

Gutes Spielzeug aus Holz ist schon, sta-
bil und zeitlos. Dass man aus Holz
durchaus attraktives Spielzeug fiir Kin-
der machen kann, lernen die Teilneh-
mer im Kurs. Sie fertigen ein kleines
Spielzeug aus dem Buch ,Holzspiel-
zeug”.

DHA Werkstatt

Sechzigstr. 30

50733 Kéln

02.12.2006 - 03.12.2006
Holzspielzeug

Kurswerkstatt Spremberg

Steigerweg 14

03130 Spremberg

08.12.2006 - 09.12.2006
Holzspielzeug

Tischlerei Liimpert

Frankenheimer Str. 27

98634 Oberweid/Rhion

02.12.2006 - 03.12.2006

09.12.2006 - 10.12.2006

HolzWerken 10. z006

Buchtipps

Revolutiondres
Werkzeug

Die Oberfrase hat die Schrei-
nerwerkstatt revolutioniert. Sie
hat Spezialhobel zum Schnei-
den von Profilen, Falzen und
Nuten so gut wie ersetzt und
ermdglicht eine Prazision, die
frither nur hochst geschickte
Handwerker erreicht haben.
Albert Jackson und David Day
zeigen in ihrem Buch ,Arbeiten
mit der Oberfrdse” das Einsatz-
spektrum dieses unverzichtba-
ren Werkzeugs in seiner gan-
zen Vielfalt. Auf 128 reich illus-
trierten Seiten mit anschau-

lichen Detaildarstellungen und
Step-by-Step-Abfolgen stellen
sie die wichtigsten Modelle,
Fraser sowie Zubehorteile vor.
Die Autoren geben Informatio-
nen zur Handhabung und de-
taillierte Anleitungen zum Fer-
tigen von Holzverbindungen
aller Art. |

Albert Jackson,
David Day: Arbei-
ten mit der Ober-
= frise, Urania Ver-
g g';’:ri:,f;;;"“ der lag, Stuttgart, 128
s Seiten, € 19,90

-

Tricks und Kniffe fiir

versierte Heimwerker
Von A wie Abbeizen, Atem-
schutz oder Abziehklinge bis Z
wie Zapfen, Zirbelkiefer oder
Zwinge. In ,Das grofle Buch
vom Holzbau" zeigt Jacob
Grimm aus der Redaktion
.Selbst ist der Mann” wie un-
kompliziert das natiirliche Ma-
terial Holz zu bearbeiten ist.
Der Ratgeber informiert tiber
den Werkstoff Holz, seine Be-
arbeitung, das Behandeln von
Oberfldchen oder das Verbin-
den einzelner Bauelemente.
Schritt fiir Schritt werden
praktische und schone Dinge

sowie Mobel fiir die Woh-
nung, die Terrasse oder aber
Spielzeug fiir drinnen und
drauflen vorgestellt. Anhand
der genauen Bildfolgen lassen
sich alle Projekte leicht reali-
sieren. Dazu gibt es ausfiihrli-
che Materiallisten, die den
Einkauf erleichtern. |

skt

Jacob Grimm:
Selbst ist der
Mann. Das grofie

HOLZBAU
Buch vom Holz-

AW
e
bau, Moewig Ver-

# 2 z lag, Rastatt, 240
= Seiten, €10

Das Know-how

des Drechselns
Fachmannisches Drechseln sieht
so einfach aus. Der Australier
Mike Darlow, eine der interna-
tionalen Koryphéen der Drech-
selkunst, wei}, was dahinter
steckt. Perfektes Drechseln ist
fiir ihn die Kombination aus
richtigem Werkzeug, einem per-
fekten Griff, der idealen Korper-
haltung, einer geeigneten
Drechselbank sowie der optima-
len Fiihrung des Werkzeugs. In
seinem Buch ,Basiswissen
Drechseln” gibt der Autor seine
Erfahrung aus iiber zwanzig
Jahren weiter. Detaillierte Aus-
fiihrungen zu Arbeitsplatz,

Werkzeug und Material werden
durch ausgiebig illustrierte
Ubungen, die Schritt fiir Schritt
aufeinander aufbauen, erganzt:
Vom Langholzdrehen, iiber das
Drehen im Spundfutter und auf
der Planscheibe bis zum Drech-
seln von Schalen sowie der Fer-
tigung von Hohlkorpern. Ein gu-
ter Ratgeber fiir Drechsel-An-
fanger und Fortgeschrittene. M

Mike Darlow,
Basiswissen
Drechseln, Urania
Verlag, Stuttgart,
€29,90

- Basiswissen
- Drechseln

Spielend selbst
gemacht

Ob Gesellschafts- oder Gedulds-
spiel, Rennauto oder Kugel-
bahn: In ,Spiele und Spielzeug
aus Holz selbst gemacht” be-
schreibt Willi Brokbals, wie sich
Holzspielzeug in der eigenen
Werkstatt selbst fertigen lasst.
Fiir Anfanger wie Fortgeschrit-
tene sind geeignete Werkstiicke
dabei. Welches Material, wel-
ches Werkzeug, welches Holz
eignet sich? Wie in einem guten
Kochbuch listet der Autor samt-
liche Details und jeden Arbeits-
gang auf. Hinzu kommen Tipps,
wie sich die Gestaltung variie-
ren ldsst. |

Willi Brokbals:
Spiele und Spiel-
zeuge aus Holz
selbst gemacht,
Ulmer Verlag
Stuttgart, 159
Seiten, € 24,90

Who is Who des Holzes
Ein Nachschlagewerk fiir alle
Holz-Handwerker: Im neuen
Buch "Holz — bestimmen und
benutzen" von Terry Porter
werden auf je einer Seite rund
200 gangige Handelsholzer
vorgestellt, jeweils mit Maser-
bild und vielen niitzlichen Hin-
weisen wie Eigenschaften, Ver-
wendungszwecke oder Verbrei-
tung der Baumart. Die Angabe
des botanischen Namens sowie
der deutschen und englischen
umgangssprachlichen Bezeich-
nungen, oft ergdnzt durch wei-
tere Namen aus den Herkunfts-
gebieten, erleichtern die Identi-
fizierung. Uber seltene Holzar-
ten informiert ein Anhang. M

Terry Porter: Holz —
bestimmen und
benutzen,

Th. Schdfer Verlag,
Hannover, 246
Seiten, € 47,80

www.HolzWerken.net



Buchtipps

Technik trifft Asthetik
Wer eine Holzoberflache allzu
oberflachlich behandelt, muss
bald erkennen, dass er sein Wis-
sen darum vertiefen muss.” Elli-
nor Schnaus will mit ihrem Buch
,Oberflachenbehandlung alter
Mébel” genau das: Wissen ver-
mitteln. Es geht um die Restau-
rierung und Pflege von Holz-
oberflachen alter Mobel. Die
vorgestellten Techniken reichen
vom Beizen, Olen, Lasieren und
Kalken bis zur alten ostasiati-
schen Lackierkunst und zur Poli-
mentvergoldung. Ausfiihrlich
wird erklart, wie altes Furnier
abgelost, Blasen, Risse und Lo-
cher beseitigt und ausgebro-

chene Intarsien ausgebessert
werden konnen. Die Autorin
beschreibt vor allem die tradi-
tionellen, die ,natiirlichen”
Methoden der Holzoberflachen-
behandlung. Dieses Buch gibt
einen tiefen Einblick in die
Rezepte und Methoden alter
Handwerkskiinste. Ein Muss —
nicht nur fiir Restaurateure. M

Ellinor Schnaus:
Oberflichenbe-
handlung alter
¥ Mobel, Urania
= behandlung Verlag Stuttgart,

alter Mabel .
180 Seiten, € 25

Frohes Fest im
Kerzenschein

Wer hat nicht schon einmal
bewundernd vor einer Weih-
nachtspyramide gestanden,
die sich nur durch die Warme
der Kerze dreht? Inzwischen
gibt es die Pyramiden ja zum
kleinen Preis fix und fertig im
Baumarkt. Made in Asien. Bei
wem die richtige Weihnachts-
stimmung dabei aber nicht
aufkommen mag, der sollte es
mit dem Buch ,Weihnachtspy-
ramiden” versuchen und seine
Lieblingspyramide selber bau-
en. Autor Franz Perseke ist ein
Meister seines Fachs und hat
uniibersehbar langjahrige

Erfahrung. Das Buch ist reich
bebildert, und Perseke erklart
jeden Arbeitsschritt detailliert.
Neben den volkstiimlichen
Erzgebirge-Pyramiden stellt er
auch andere stimmungsvolle
Kerzen-Laufwerke sowie
weihnachtliche Figuren made
in Germany vor.

Frohes Fest! |

Franz Perseke:
Weihnachtspyra-
miden, Verlag Th.
Schdfer, Hannover,
128 Seiten,
€29,80

Nicht scharf

Es gibt im englischsprachigen
Raum einige Blicher, die sich
umfassend mit dem Schérfen
von Holzbearbeitungswerkzeu-
gen befassen. Das neue Werk
"Alles was scharf macht. Messer,
Scheren, Werkzeug schirfen”
von Egon Binder ist leider nicht
die deutschsprachige Entspre-
chung, auf die wir seit langem
warten. Die Chance, ein umfang-
reiches Nachschlagewerk tiber
das Scharfen von Werkzeug fiir
den deutschen Sprachraum her-
auszugeben, wurde vertan.

Grund: Autor und Verlag waren
zu sehr bemiiht, "auf allen Hoch-
zeiten zu tanzen". Vom Angelha-
ken bis zum Zimmermannsdech-
sel wird hier alles gescharft, was
eine Schneide hat. Dabei kom-
men die Details oft zu kurz. M

= Alles was
LLEUERLES  Egon Binder: Alles
was scharf macht.
Messer, Scheren,
Werkzeug schar-
fen, Eugen Ulmer
Verlag, Stuttgart,
128 Seiten, € 9,80

DVD-Tipp

Splitter und Spdne

Schellachpolitur - Ein Lehrvideo auf DVD

Die Schellackpolitur bringt
wie keine andere Oberfla-
chenbehandlung die Trans-
parenz und Leuchtkraft ei-
ner Holzstruktur zur Gel-
tung. Sie war im 19. und
Anfang des 20. Jahrhun-
derts das dibliche Finish fiir
feine Mébel und Musikin-
strumente.

Der Hamburger Mébelres-
taurator Peter Zehmisch
weif, wie es gemacht wird:
4Einfiihrung in die Schel-
lackpolitur” heiRt sein
Lehrfilm zu dieser an-
spruchsvollen Oberflachen-
technik, der jetzt erstmals

auf einer DVD erhaltlich ist.
Das Verfahren ist aufwdn-
dig, aber nicht schwierig.
Auf der Basis seiner jahr-
zehntelangen Erfahrung in
der Restaurierung und
Neupolitur fiihrt der Exper-
te Zehmisch seine Zuschau-
er so anschaulich an die
Konigsdisziplin der Ober-
flachenbehandlung heran,
dass auch Ungeiibte schnell
die Scheu verlieren.
Dariiber hinaus vermittelt
die DVD eine Reihe von
Kniffen, so dass man
schnellstmoglich loslegen
mochte. Sehenswert! 7|

Peter Zehmisch: Einfiihrung in die
Schellackpolitur, Verlag Th. Schdfer,
Hannover, DVD im Jewelcase,

21 Minuten, € 19,80

www.HolzWerken.net

Neuheit von TORMEK

Einstelllehre [TTS-100

Fur perfekte Schneiden auf Ihren Drechselwerkzeugen

R

Fingerférmige Schalen- und Profilrdhren zusammen mit der
Schleifvorrichtung SVD-185. Ovale oder flache Schragmeifel
auch mit gebogener Schneide zusammen mit der Multivorrich-
tung SVS-50.

e Erzeugt die idealen Schneidgeometrien, die von erfahrenen
und professionellen Drechslern empfohlen werden.

e Wiederholt innerhalb von Sekunden die Schneidengeometrie
— Sie brauchen die Schneide nur aufzupolieren.

e Patentiertes Design — funktioniert unabhéngig von Stein-

durchmesser oder Abziehscheibe.

Eine perfekte und polierte Schneide in 60 Sekunden.
Denken Sie daran — eine TORMEK Schneide erzielt einen
feineren Schnitt und behélt seine Schérfe langer!

( Vollstandige Information unter www.tormek.com (Neuheiten) J

TORMEK AB

Box 152

SE-711 28 Lindesberg
SCHWEDEN

info @tormek.com

TORMEK

sharpening innovation
MADE IN SWEDEN
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Splitter und Spdne

Krippenbau-Kurs

Alle Krippenfreunde, ob Anfénger oder
Fortgeschrittene, sind in diesem Kurs
willkommen. Die Kursleiter zeigen lh-
nen, wie Sie lhre Krippe einfach aber
sehr dekorativ gestalten kénnen und
beraten Sie iiber die verschiedenen
Maglichkeiten einer stabilen Bauweise.
Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Olt

Eulbacher Str. 34

64750 Liitzelbach/Breitenbrunn
2110.2006 - 22.10.2006

28.10.2006 - 29.10.2006
Krippenfiguren

Unter dem Weihnachtsbaum sind scho-
ne geschnitzte Krippenfiguren jedes
Mal etwas ganz Besonderes. Fertigen
Sie lhren Weihnachtsschmuck selber
an und bestimmen Sie so individuell
das Aussehen von Maria, Josef, Esel
und Kuh.

Kunsttischlerei und
Schulungswerkstdtte Olt

Eulbacher Str. 34

64750 Liitzelbach/Breitenbrunn

DHA-Hotline: 0 18 05/ 36 48 66
Mo - Fr: 8.00 - 20.00 Uhr

Sa: 8.00 - 16.00 Uhr

So:10.00 - 16.00 Uhr
info@dha.de

www.dha.de

® Maderas:

28.10.2006

Langholz drechseln mit Meiflel und
Formrdhren

03./04.11.2006
Wochenenddrechselkurs fiir
Anfinger

18.11.2006

Schalen drechseln in Querholz
Maderas Drechseltechnik

Zum Kleverberg 5

23898 Klinkrade

T +49 4536 1409

F +49 4536 433

Mobil +49 171/ 7426 777
info@maderas.de
www.drechseltechnik.de

® bauen

14.-2210.2006

Die Fachausstellung fiir Bauen,
Renovieren und Finanzieren

in Hannover

® DOMINOLIGNO

Von Mai bis Ende Oktober 2006 heifit
es im 6sterreichischen LIGNORAMA
»Mach mit bei Dominoligno. Die ldng-
ste Dominokette der Welt.”

Am 5. November 2006 wird im
LIGNORAMA die gesamte Lénge der
Kette aufgelegt und der offizielle Welt-
rekord stattfinden. Die Dominoeinhei-
ten werden verkauft und versteigert
und an soziale Einrichtungen iiberge-
ben. Der Erlés wird gespendet und
kommt ,Arzte ohne Grenzen” zugute.
Weitere Infos unter:
www.dominoligno.at

HolzWerken 10. z006

Forschung und Wissenschaft

Neuer Trend:

Holz gehort fiir

die Deutschen

zum Wohlfiihlen

Die Deutschen legen grof3en
Wert auf die Auswahl der richti-
gen Materialien fiir die Gestal-
tung ihrer eigenen vier Wande.
Das Wohlfiihl-Wohnen wird im-
mer wichtiger, um einen
Gegenpol zum Stress des All-
tags zu setzen. Die Materialien
miissen insbesondere gesund-
heitsvertréglich, pflegeleicht,
wertbestandig, leicht zu verar-
beiten und giinstig in der An-
schaffung sein. Hoch im Kurs
steht deshalb Holz.

Dies hat eine reprasentative Be-
fragung von TNS Emnid erge-
ben: 86 Prozent der Deutschen
halten Holz fiir vielseitig ein-
setzbar und 88 Prozent fiir gut
oder sehr gut geeignet, um ver-
schiedene gestalterische Mog-
lichkeiten umzusetzen.

90 Prozent bewerten die
Wohngesundheit des natiir-
lichen Werk- und Baustoffs als
gut oder sehr gut. Und sogar

Holz steht in Deutschland bei
der Wohnraumgestaltung
hoch im Kurs.

93 Prozent sind der Ansicht,
Holz schaffe Wohnlichkeit und
eine gute Wohnatmosphére.
Offenbar gilt dabei auch die
Regel: ,Wie man baut, wohnt
man"”. Denn befragt nach dem
Baumaterial, das optisch am
meisten anspricht und zu mehr
Lebensqualitat beitragt, nennen
34 Prozent der Befragten eben-
falls Holz, gefolgt von Ziegel

(30 Prozent), Glas (26 Prozent)
und — weit abgeschlagen —
Beton (4 Prozent).

Die Ergebnisse der Befragung
basieren auf 1.277 telefoni-
schen Interviews, die TNS
Emnid mit Personen ab

25 Jahren gefiihrt hat. |
Quelle: www.infoholz.de

(www.informationsdienst-holz.de)

Denken Sie an lhre Gesundheit - auch bei der Holzverarbeitung!

Einige Holzarten konnen bei
der Verarbeitung langfristig die
Gesundheit gefahrden. Eichen-
und Buchenholzstaube stehen
sogar im Verdacht — vermutlich
im Zusammenspiel mit gering-
sten Mengen von Chromat —,
Ursache des Nasenschleimhaut-
krebses bei Holzarbeiten zu

sein. Jeder, der regelmaRig mit
Holz werkt, sollte sich vorsichts-
halber bei der fiir Arbeitsschutz
zustandigen Holz-Berufsgenos-
senschaft informieren
(www.holz-bg.de). Dort finden
Sie den Arbeitsmedizinischen
Dienst, der Beratung und Vor-
sorgeuntersuchungen anbietet.

Unsere Tabelle gibt einen kur-
zen Uberblick iiber heimische
Holzarten und die mit ihnen
verbundenen Risiken. ;|

Quelle: www.holzfragen.de

Baume und Gesundheitsrisiken & TR

Foto: Holzabsatzfonds

www.HolzWerken.net




Holz-Links

Splitter und Spdne

Wer liefert Holz?
Welches Holz brauche ich zum
Heimwerken, Bauen oder Re-
novieren, und vor allem —wo
finde ich es? Antwort auf diese
Fragen liefert eine Datenbank
des Gesamtverbandes Deut-
scher Holzhandel. Sie bietet
auch privaten Holzwerkern
fiir das gesamte Bundesgebiet
Informationen uber leistungs-

Schnatacte 12

[ _Abfrags starten

Evdearsen

Naturschonheit Furnier

Wir finden es an Mobeln, Tiiren,
Paneelen, in Autos und an Mu-
sikinstrumenten: Furnier gilt als
vollendete Naturschonheit und
gehort zum Edelsten, was man
aus Holz herstellen kann. Die
Initiative Furnier + Natur e.V.
gibt wichtige Grundinformatio-
nen rund ums Thema. Unter

Amtve aﬁazbajgfgph,emomm

Aktuelle Nachrichten

e o
Fmantl et fark g
g3 0% o
Bl s e 26 e
6 67 3906 Cur e it o

fahige Holzfachhandler, die ein
umfangreiches Sortiment,
fachliche Beratung und Unter-
stiitzung bieten. M

Mehr Infos: www.holzhandel.de

Home | Mail | Verband | Impressun

efert Holz?

e E

anderem finden sich Hinweise
zu Material und Einsatzmdg-
lichkeiten, Bezugsquellen sowie
praktische Tipps zur Furnier-
pflege und zur Beseitigung von
Schéden und Flecken. y |

Mehr Infos: www.furnier.de

_Furnier |
Echt Holz

Herzichan Dank 37 & Fritz Kehl GmbH & Co, kG fur s Beretstetiung der Ftos,

Inftiative Furnier + Natur e.¥. 5 ostecker Safle 16, 65151 Wiesbaden, Telafon 0611-506319 nfoRfurner de

Eine umfangreiche Linksammlung
rund um die Holzbearbeitung mit Handwerkzeugen — inklusive
Baupldnen und Medien zum Thema — bietet Wolfgang Jordan

auf seiner Homepage:

www.holzwerken.de

Holzlexikon

Online-Lexika haben den Vorteil,
dass sie unabhéangig von Neu-
auflagen standig wachsen, jeder-
zeit aktualisiert werden kdnnen
und auch fiir spezielle Wissens-
gebiete schnellen Zugriff auf In-
formationen bieten. Ob Sie et-
was (iber Ausgleichsfeuchte, K6-
nigsholz oder Zinkenverbindun-
gen wissen wollen: Mit ihrem

Holz-Abc bietet die HolzLand-In-
fothek eine kurzweilige Mi-
schung aus praktischem Nutzen,
Interessantem und Kuriosem. Be-
handelt werden nicht nur Holz-
arten, Produkte und Werkzeuge,
auch Streifziige durch Themen
wie Holz in der Kunst, Literatur
und Architektur lohnen sich. M

Mehr Infos: www.holzland.de

Open Air

Wenn irgendwo mehr als
sechs Monate hinweg eine
Holzfeuchte von tiber

20 Prozent gegeben ist,
entsteht Faulnis. In solchen
Situationen kénnen Schéaden
durch die Verwendung dauer-
hafter Holzarten (Larche, Eiche
oder Robinie) oder durch den
Einsatz modifizierten Holzes
vorgebeugt werden. £

Mehr Infos: www.holzfragen.de

Alte Holzwerkzeuge
Wer sich fiir alte und seltene
Werkzeuge zur Holzbearbei-
tung interessiert, der sollte dem
"Museum of Woodworking
Tools" einen Besuch abstatten.
Ubersichtlich nach Ausstellungs-
rdumen gegliedert, kénnen Sie
auf virtuelle Entdeckungstour
durch Geschichte und Details
vergessener Raritdten gehen.
Der Museumsshop bietet
auflerdem Reproduktionen
klassischer Werkzeuge und Er-
satzteile. In einer Sonderaus-
stellung bieten die Seitenbetrei-

Widerstandsfihig: Die Eiche

ber nach eigenen Angaben
zurzeit die ,grofite und um-
fassendste Untersuchung alter
Schleiftechniken” an. y |

Mehr Infos (englisch):
www.antiquetools.org

/]
Museum of

Woodworking

lools

www.HolzWerken.net

10. 2006 HolzWerken
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Maserbilder Essay

»Viel zu teuer!" Horen Sie das auch
immer wieder, wenn Sie einen
Schreiner auf Handarbeit anspre-
chen? In Wirtschaft und Ausbildung
findet manuelles Handwerk nur
noch wenig Beachtung. Die Anferti-
gung von Zinken gilt heute oft schon

als das hochste der Gefiihle.

HolzWerken

10. 2006

ein Zweifel, Handarbeit ist auf brei-

ter Front auf dem absteigenden Ast.

HolzWerken stellt deshalb die Fra-
ge: Konnen wir es uns leisten, in klassi-
schen Holz verarbeitenden Berufen auf
Handarbeit zu verzichten? Einige der vie-
len Griinde, warum unsere Antwort dar-
auf ein klares Nein ist.

Asthetik der Einzigartigkeit

Jedes Stiick Holz ist einzigartig, im
Wuchs, der Maserung und der Féarbung.
Maschinen konnen mit diesen Eigen-
heiten nicht umgehen, sie bevorzugen
genormte GréoBen und Festigkeitswerte,
homogenes Material — am besten Platten-
werkstoffe. Dabei sind es gerade die klei-
nen UnregelméRigkeiten, das Abweichen
von der Perfektion und von der Symme-
trie, die den Reiz eines Mdbelstiicks aus-
machen. Hier kann sich unser Auge
festhalten und zur Ruhe kommen. Man
muss kein Anhénger des Zen-Buddhismus

Handgefertigte
Intarsiendose von
Ulrike Scriba

sein, um dem Charme einer ,Asthetik des
Unperfekten” zu erliegen: So wie in der
Natur nirgendwo absolutes Gleichmald
vorkommt, ist die vollige Symmetrie bei
den von Menschen geschaffenen Dingen
ebenfalls nicht erstrebenswert. In japani-
schen Héusern zum Beispiel werden tra-
gende Balken in ihrer natiirlich gewachse-
nen Form verwendet, und bei Schrinken
sind spiegelsymmetrische Furnierbilder
durchaus kein Muss.

Auch die natiirliche Oberfliche von
Holz hat eine Asthetik und eine buch-
stédblich greifbare Qualitit, die sie durch
maschinelle Bearbeitung meist verliert.
Was gibt es Sinnlicheres, als die Feinheit,
Wiarme und Lebendigkeit einer handge-
hobelten Fldche unter seinen Fingern zu
spuren? Die abgerundete Kante, der et-
was hervortretende Ast, die harten Jahre
an der Stirnholzfliche fordern unseren
Tastsinn heraus. Oberflichen miissen at-
men. Wenn man Holz mit Kunststoff ver-
siegelt, ist es tot. Holz spricht neben un-
serem Seh- und Tastsinn auch unsere
Geruchswahrnehmung an. Gibt es einen
angenehmeren Duft als den von frisch
gehobeltem Lidrchenholz oder von ge-
drechseltem Sandelholz? Offene Poren

www.HolzWerken.net




sind leider ebenfalls kein Thema bei ma-
schinell hergestellten Oberflichen, wo
hinter der Schleifmaschine gleich die La-
ckiererei wartet. Womit wir schon beim
zweiten Punkt wéren.

Gesundheit, Umwelt und
soziale Kosten

Natiirlich — und dies ist wahrscheinlich
das sicherste Verkaufsargument der Billig-
mobelindustrie — haben Handarbeit und
hochwertiges Material einen vergleichs-
weise hohen Preis. Ein Blick auf die sozia-
len und o©kologischen Kosten unseres
Konsum- und Wegwerfverhaltens entkréf-
tet dieses Argument. Herstellung und Ver-
arbeitung halbsynthetischer Werkstoffe
gehen seit Jahrzehnten einher mit einer
bedenklichen Belastung von Mensch und
Umwelt. Kleber- und Losungsmittel-
ddampfe, Formaldehyd und Schleifstdube
sind aus keiner Werkstatt mehr wegzu-
denken. Langfristige Auswirkungen dieser
Schadstoffe auf die Gesundheit der Be-
troffenen sind noch nicht hinreichend
erforscht. Die iiberdurchschnittlich hohe
Zahl von Frithrentnern in der Holz verar-
beitenden Industrie spricht allerdings
eine deutliche Sprache, die sozialen Fol-
gekosten berufsbedingter Krankheiten
wachsen stdndig. Gleichermaflen unver-
antwortlich ist der unbekiimmerte Um-
gang mit unserer Umwelt. Wachsende
Mengen ausrangierter Mobel aus be-
schichteten Plattenwerkstoffen belasten
die Natur als Sondermdill auf lange Sicht
erheblich. Dariiber hinaus wird der Natur-
stoff ~Holz, ein ,nachwachsender
Rohstoff”, noch immer sehr grol3ziigig
verarbeitet, so als seien die Ressourcen
unerschopflich. Dabei ignorieren die Ver-
antwortlichen jedoch, dass auf diese
Weise die Wachstumszyklen der Wélder
immer kiirzer werden. Die Baume bekom-
men nicht mehr geniigend Zeit, ordentli-
che Stammdurchmesser zu bilden. Das
wiederum fiihrt dazu, dass man aus dem
nattirlich gewachsenen, zu jungen Stamm
erst einmal einen halbsynthetischen Werk-
stoff herstellen muss, um daraus brauch-
bare Bauteile fertigen zu kénnen. Der na-
turgemiBe Umgang mit Holz wird in die-
sem Teufelskreis immer weiter beschrankt.

Entspannt schon beim Hinsehen:
Jeder Stuhl des Holzkiinstlers Peter Hook ist ein
manuell hergestelltes Unikat.

www.HolzWerken.net

Handgezinkte Verbindungen sind das
Aushdngeschild jedes guten Holzwerkers.

Mehr Hand, mehr Hirn?

Um die Eigenschaften eines natiir-
lichen Werkstoffs begreifen zu kénnen,
muss man ihn mit moéglichst einfachen
Mitteln bearbeiten und mit allen Sinnen
erfahren. Dadurch wird nicht nur das
konstruktive Denken gefoérdert, sondern
auch die Kreativitit. Ein Grundkurs
dieser Art sollte deshalb zur Basis jedes
Ausbildungsprogramms eines Holz ver-
arbeitenden Berufs gemacht werden.
Handwerkliche Techniken zu erlernen ist
ein Prozess, der durch nichts abzukiir-
zen ist, auch nicht durch maschinelle
Unterstlitzung.

Neueste Forschungen der Psychologie
betrachten das vollige Versinken in einer
Tétigkeit als Voraussetzung fiir eine in-
nere Zufriedenheit und Stabilitdt. Dieses
»Flow” genannte Phdnomen ist Holzwer-
kern nicht unbekannt. Holz in seiner na-
tiirlich gewachsenen Form zu bearbei-
ten, erfreut all unsere Sinne. Die Hinde
zu benutzen, liegt in der Natur des
Menschen. Er hat den gro3ten
Zeitraum seiner Evolution da-
mit verbracht, sprichwortlich
in Hand-Arbeit sein Uberleben zu
sichern, so dass man beinahe von
einer genetischen Fixierung spre-
chen kann. Anthropologen haben
nachgewiesen, dass die Entwick-
lung der Handmotorik im Laufe
von Jahrmillionen in direktem Zu-
sammenhang mit der VergréRe-

Maserbilder Essay
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Typische Handarbeit: Schindeln aus
gespaltenem Lérchenholz

Fotos: Dick GmbH

rung der Gehirnmasse stand. Der An-
thropologe Frank Wilsen bringt es in sei-
nem gleichnamigen Buch auf den Punkt:
,Die Hand ist ein Geniestreich der Evo-
lution.” Vernachlédssigen wir sie nicht! M

10. 2006 HolzWerken
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Kernholz Objektbau

Shakertablett — nicht nur
firs Wochenende

60 HolzWerken 10. 2006 www.HolzWerken.net




www.HolzWerken.

Kernholz Objektbau

Schlichtheit und Harmonie sind
Qualititen, die wir mit der Hand-
werkskunst der amerikanischen
Shaker aus dem 19. Jahrhundert
verbinden. Eines ihrer Erfolgsrezepte
war die Kombination einfacher
Formen mit attraktivem Maserholz -

wie bei diesem Shakertablett.

am fertigen Objekt miissen nicht

immer Wochen oder Monate liegen.
Diese einfachere Holzarbeit zum Beispiel
lasst sich an nur einem Wochenende fertig
stellen. Das Tablett ist durch seine hohen
Seitenw#inde so schon wie praktisch — ma-
chen Sie Schluss mit rutschenden Gldsern
und kippenden Flaschen!

wischen Arbeitsbeginn und Freude

Kevin Pierce hat ein Dutzend Biicher
und mehr als 60 Artikel zum Holzwerken
geschrieben. Der Autor und Experte fiir
Shaker-Arbeiten verrit, wie er das Origi-
nal nachgebaut hat:

Zurzeit arbeite ich an einem Buch tiber
Mobel, die in der Shakergemeinde Plea-
sant Hill, Kentucky, gefertigt werden.
Wihrend meiner beiden Recherchebesu-
che dort verbrachte ich viel Zeit damit,
auf dem Boden herumzukriechen, um
mir die Unterseiten von Tischen anzuse-
hen und die Besonderheiten ihrer Bau-
weise zu studieren. Immer wieder fielen
mir die erstaunlich effizienten Ferti-
gungsmethoden der Shaker auf. Négel et-
wa werden auf vielfiltigste Weise einge-
setzt, auch in Zusammenhidngen, die
mancher Mogbeltischler unangemessen
finden konnte. =>

10. 2006 HolzWerken
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Kernholz Objektbau

Frontansicht

Jedes Quadrat entspricht 12 Millimetern (mm)
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E;{ 240 mm = ‘}
12 mm 12 mm
[L 264 mm |
Die Seitenwénde werden am Tablettboden festgenagelt. Der Boden wird in die Seiten mit den Grifflochern genagelt.
Seitenansicht
12 mm 12 mm

S — e

125 mm
137 mm

432 mm

Schnittliste /| Material

Boden (1)

el V 161

Seiten mit riffenz)

Drahtstift { I

Einfache Ndgel - 50 mm lang

12 mm x 264 mm x 432 mm

12 mmx 125 mm x 264 mm

(10)

Dieses Tablett, das auf einem von Ejner
Handberg gezeichneten Shaker-Original
basiert, veranschaulicht diese Verwen-
dung von Nigeln. Neben einer Schwal-
benschwanzverbindung an den Ecken
setzt man bei diesem Tablett Nigel ein: Sie
werden durch die langen Seitenwinde in
die Kanten des Tablettbodens und durch
den Boden nach oben in die Kanten der
Seitenwdnde mit den Grifflochern ge-
schlagen.

HolzWerken 10. 2006

Im ersten Schritt verleimen Sie das
breite Brett fiir den Tablettboden. Wih-
rend es trocknet, reiBen Sie die beiden
Endstiicke an und scheiden sie zu. Das
Griffloch entsteht aus zwei Kreisauschnit-
ten mit jeweils 20 Millimetern Durchmes-
ser, die Sie mit einem Forstnerbohrer je-
weils in das linke und das rechte Ende des
geplanten Grifflochs schneiden. Dann
verbinden Sie die beiden Kreisausschnitte
mit einer Stich- oder Laubsige.

Schwalbenschwanz-
verbindung (Detail)

36 mm

31mm

26 mm

12 mm

www.HolzWerken.net




Kernholz Objektbau

Attraktive Ecken mit
Schwalbenschwéanzen

Nun geht es an die Schwalbenschwanz-
verbindungen fiir die Ecken der Tablett-
seitenwénde. Ich personlich schneide sie
von Hand, weil es die einzige Methode ist,
die ich beherrsche. Aber ich bin sicher,
man konnte die Zinken und Schwalben
auch schnell mit einer Frdase und einer
Stichsédge ausschneiden.

Vor dem Zusammensetzen der Bauteile
steht das Schleifen. Die Innenfldchen al-
ler Teile miissen iiber die gesamte Palette
der Kérnungen hinweg gegldttet werden.
Ich empfehle idealerweise bis zur 600er,
mindestens jedoch bis zur 320er Kérnung
zu schleifen. Mit dem Schleifen der
Aullenflichen kénnen Sie warten, bis Sie
die Zinken und Schwalben an den Ecken
biindig abgehobelt haben. Verwenden Sie

aber auf jeden Fall einen Schleifklotz, um
das Schleifpapier zu spannen.

Viele Mobeltischler ziehen es vor, an
dieser Stelle einen Schritt weiter zu gehen
und die Innenfldchen bereits vor dem Zu-
sammensetzen zu behandeln. Bei einem
komplexeren Werkstiick — etwa bei den
offenen, kleinen Fiachern in einem Sekre-
tdr — wiirde ich ihnen Recht geben. Aber
bei einem Stiick wie diesem, bei dem man
mit Leichtigkeit auch nach dem Zu-
sammenbau alle Flichen mit der Hand
und dem Poliertuch erreicht, behandle
ich die Flichen erst nach dem Zu-
sammenbau.

Geben Sie nun den Leim auf die Schwal-
benschwanzverbindungen und setzen Sie
die vier Seitenteile zusammen. Ob die Sei-
tenwinde im rechten Winkel zueinander
stehen, finden Sie heraus, indem Sie die
Diagonalen messen. Weichen deren Lin-

Damit das Holz nicht splittert, bohren Sie kleine Lécher in Boden und
Seitenteile, bevor Sie die Ndgel einschlagen.

www.HolzWerken.net

gen voneinander ab, miissen Sie die bei-
den diagonal weiter voneinander entfern-
ten Eckverbindungen zusammenschie-
ben, bis beide Diagonalen iiberstimmen.

Splitterschutz: Vorbohren der
Nagell6cher

Wie eingangs berichtet, wird der Boden
— wie beim Originaltablett der Shaker —
durch Négel fixiert. Eine kleine Warnung:
Wenn Sie noch nie Négel in Hartholz ein-
geschlagen haben, sollten Sie an diesen
Arbeitsschritt  vorsichtig herangehen.
Hartholz splittert unter dem Druck eines
Nagels schneller, als man denkt. Zum
Gliick kann man das mit ein bisschen Vor-
bereitung leicht vermeiden: Das Brett,
das der Nagel zuerst durchdringt, wird
vorgebohrt. Dazu nehmen Sie einen Boh-
rer mit einem Durchmesser, der anné-
hernd so grof ist wie der des Nagel-
schafts. Jetzt wenden Sie sich dem Brett
zu, in das der Nagel zuletzt eindringen
wird. Hier nehmen Sie einen Bohrer, der
kleiner ist als der vorherige. Nicht verges-
sen: Der Nagel muss sicher und fest im
Holz sitzen, ohne es zu spalten.

Ich habe fiir die Seitenwédnde des Ta-
blettrahmens 50 Millimeter lange und
zwei Millimeter starke Drahtstifte ver-
wendet und fiir den Boden normale Ni-
gel derselben Grofe. Ich kénnte genauere
Angaben zu den Bohrergroffen machen,
denke aber, es ist sicherer, wenn Sie vor-
her an einigen Holzresten selbst experi-
mentieren, bis Sie Bohrungen erhalten, in
denen der Nagel Threr Wahl hilt, ohne
dass das Holz splittert. =>
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Kernholz Objektbau

Ein Fetzen altes T-Shirt eignet sich hervorragend fiirs Finish. Hier wird die erste Schicht aufgetragen.

Haben Sie sich fiir Thre Kombination
von Bohrergroflen entschieden, richten
Sie den Tablettboden aus und setzen mit
dem groferen Bohrer die durchgehenden
Locher. AnschlieBend bohren Sie mit dem
kleineren Bohrer nur so weit vor, wie der
Nagel in das darunter liegende Material
getrieben wird. Jetzt treiben Sie die Nagel
mit langsamen, kontrollierten Hammer-
schlédgen ins Holz. Das Foto links zeigt ei-
ne Eckverbindung und die Képfe der ein-
fachen 50-mm-Négel, die fiir den Tablett-
boden verwendet wurden.

Griffe besonders sorgsam
schleifen

Sind alle Teile des Werkstiicks zu-
sammengebaut und die Nigel einge-
schlagen, kénnen Sie sich an das Behan-
deln der Oberfliche machen. Hobeln Sie

HolzWerken 10. 2006

zunéchst die Zinken und Zapfen der Eck-
verbindungen biindig ab. Das ist die Ar-
beit, fiir die gute Flachwinkelhobel ge-
schaffen wurden, aber auch ein Putzho-
bel leistet gute Dienste.

Jetzt werden die Auenfldchen geschlif-
fen — wieder geht es durch alle Kérnun-
gen. Dabei arbeiten Sie in Faserrichtung.
Den Schleifklotz, der Thr Schleifpapier
strafft, konnen Sie auch an den oberen
Kanten der Seitenwidnde einsetzen. An
den Ecken jedoch ist es besser, mit den
Fingern und gefaltetem Schleifpapier
weiterzuarbeiten. Das Schleifen der Griff-
l6cher wird ist etwas aufwandiger. Auch
hier sollten Sie auf Ihre Finger und gefal-
tetes Schleifpapier zuriickgreifen. Geben
Sie dabei nicht dem natiirlichen Impuls
nach, Druck auf die Innen und Aullen-
kanten der Grifflochflichen auszutiiben.
Konzentrieren Sie sich darauf, den Druck

auf die Mitte der Flache zu legen. So er-
halten Sie eine geschliffene Fldche, die
iiber die gesamte Breite hinweg eben ist.
Die Grundierung tragen Sie mit einem
Ballen aus T-Shirt-Stoff auf. Haben Sie
den Uberschuss entfernt, lassen Sie die
Grundierung trocknen. Nachdem Sie die
Oberflichen noch einmal mit 600er
Schleifpapier entstaubt haben, tragen Sie
die letzte Schicht auf. Sollte die Oberfla-
che noch nicht ausreichend verfiillt und
glatt sein, wiederholen Sie einfach den
letzten Arbeitsschritt. |

www.HolzWerken.net

Quelle: Woodcraft Magazine (Text: Kerry Pierce; Fotos: Brian Kellett, Kerry Pierce; Grafiken: Kevin Pierce)
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Stolz auf das erste eigene
Werkstiick: Richard Bernt mit
seinem fertigen Schrank. Besondere
Merkmale: offene Schwalbenschwanz-
Zinken an allen Ecken, Massivholztiiren
mit extra groRem Offnungswinkel.

Foto: Privat

Preisratsel

Kennen Sie dieses Werkzeug?
Als leidenschaftlicher Holzwerker wissen
Sie natiirlich, welches Werkzeug wo zum
Einsatz kommt und wie es heifdt. Und
wenn nicht, befriedigen Sie lhre Neugier
sicher im Fachhandel oder Baumarkt,
stébern in Foren oder fragen direkt an-
dere Holzliebhaber.

Aber manchmal kann es richtig knifflig
werden. Denn es gibt Werkzeuge, deren
Anwendung so speziell ist, dass kaum
jemand sie kennt. Immer wieder finden
sich auch Arbeitshilfen und Vorrich-
tungen, die zwar in fritheren Zeiten

gang und gédbe waren, ihre besten Tage
aber langst hinter sich haben. Sie werden
auf Opas Speicher wiederentdeckt oder
gehoren schon zum Bestand von Holz-
technikmuseen.

Hétten Sie's gewusst? Diese Frage stellt
HolzWerken in jedem Heft zu einem sol-
chen Kuriosum. Wenn Sie das abgebildete
Werkzeug erkennen, seinen Namen wis-
sen und seine Funktion kurz darstellen
konnen, dann schreiben Sie uns noch
heute.

Unter den richtigen Einsendern verlosen
wir einen Gutschein in H6he von 100
Euro, den Sie bei der Firma Dick GmbH -
Feine Werkzeuge einlosen kénnen! =

www.HolzWerken.net

Interaktiv

Lesergalerie ro:werken

Wanted: Schicken Sie uns lhr schonstes Werkstiick!

Begonnen hat alles im Wintersemester
2005. Richard Bernt wollte Schreinern
lernen und mit einem kleinen Projekt be-
ginnen. Was der ambitionierte Anfanger
in einem Schreinerkurs der Kurswerkstatt
Miinchen dann unter Anleitung von Ro-
land Heilmann anfertigte, ist so ,klein”
gar nicht. Sein Schrank kann sich wirklich
sehen lassen!

Haben auch Sie ein Werkstiick, auf das Sie
besonders stolz sind? An dieser Stelle
mochten wir lhnen kiinftig die Gelegen-
heit bieten, den Stolz Ihrer Werkbank in
unserer Lesergalerie anderen Holzwer-
kern zu prasentieren.

Dabei spielt es keine Rolle, ob Sie sich
frisch ins Holzwerken verliebt haben und
lhre ersten Gehversuche mit Sage, Beitel,
Bohrer oder Frase machen, oder ob Sie
lhre Vorstellungen bereits als versierter

Teilnahmebedingungen
Einsendeschluss: 10.11.2006 (Poststempel oder Eingang

der E-Mail). Gehen mehrere richtige Antworten ein,
entscheidet das Los. Der Gewinner wird im jeweiligen
Folgeheft veroffentlicht. Mitarbeiter der Vincentz Net-
work GmbH & Co. KG und deren Angehérige sind von
der Teilnahme ausgeschlossen. Der Rechtsweg ist aus-
geschlossen. Der Gewinn kann nicht in bar ausbezahlt
werden. lhre personlichen Daten werden nicht an Dritte
weitergegeben und nach der Auslosung geldscht. Mit
dem Absenden der Antwort stimmt der Teilnehmer die-
sen Teilnahmebedingungen zu.

Bitte schicken Sie lhre Antwort an:
Vincentz Network, Redaktion HolzWerken,
Stichwort: Preisratsel, Schiffgraben 43,
30175 Hannover [ info@holzwerken.net

Kénner mit ausgefeilten Techniken und
eigenen Entwiirfen umsetzen.
HolzWerlken ladt Neulinge wie Fortge-
schrittene ein, der Redaktion lhr ,bestes
Stiick” zukommen zu lassen. Bitte schicken
Sie uns per Mail oder Post:

® zwei bis drei Ansichten lhres Werk-
stiickes, vorzugsweise als Bilddatei in
maglichst guter Auflésung und GroBe,
sonst als Papierabzug;

® eine kurze Beschreibung des Objektes
und seiner besonderen Merkmale, wie und
fiir wen es entstand, und ob es sich um
einen eigenen Entwurf handelt.

Aufgrund des begrenzten Platzes muss die
Redaktion natiirlich jedesmal eine Auswahl
unter den Einsendern treffen.

Wir freuen uns auf lhre Meisterwerke! &

Fotos: Dick GmbH

Wenn Sie dieses Werkzeug
anhand des Detailaus-
schnittes (oben) oder
unserer perspektivisch
etwas verfremdeten
Gesamtabbildung (unten)
identifizieren, dann
versuchen sie Ihr Gliick!
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Vielseitig einsetzbar

ist ein Schrdnkchen mit
Rollladentiir (rechts). Im
ndichsten Heft zeigen wir
lhnen, wie das Klein-
mobel gebaut wird. Ihre
Materialliste kénnten
Sie iibrigens auch auf
einem ganz person-
lichen, fiir Anfdnger
geeigneten Holz-Klemm-
brett schreiben (unten).

W ,v"‘v..‘/. j j;'i;[i'iv}

Natiirliche Ole und
Wachse selbst gemacht

Perfekte Furniere
leicht gemacht

Dekorative Objekte
mit der Laub- und
Stichsdge

Sicherer Schutz durch
richtige Kleidung und
Zubehor

HolzWerken 10. zo06

Vorschau

Hobel waren seit jeher das Symbol des Schrei-
nerhandwerks. Schleifmaschinen verdringen
sie zwar zunehmend, doch keine Oberfldiche ist
schéner als die handverputzte, keine riecht
besser und fiihlt sich angenehmer an.

Im zweiten Teil des Testberichts zu Messinstrumenten
stellt HolzWerken Einsatzmdglichkeiten, Vor- und
Nachteile von Winkelmess- und AnreiBwerkzeugen vor.

Fotos: Roland Heilmann, Jim Osborne, Dick GmbH, Guido Henn
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HOL bestimmen
und benutzen

Ein Nachschlagewerk fiir die Praxis

Terry Porter

Holz bestimmen
und benutzen

Ein Nachschlagewerk fiir die Praxis

Umfangreiches und kompaktes Lexikon der
Holzarten, 202 Arten werden ausfiihrlich
vorgestellt, alle fiir den Holz-Handwerker
wichtigen Eigenschaften werden genannt:
Verarbeitungseigenschaften, Alterungsver-
halten, Wuchsformen, Gewichte, typische

Verwendungen, alle gebrauchlichen Namens-

varianten, mogliche Gesundheitsrisiken.

Drew Langsner

Das grof3e Buch
vom Stuhlbau

Ein Kompendium zum Holzhandwerk

Ein umfassendes Kompendium zu allen
Fragen des Stuhlbaus. Der in der ame-
rikanischen Holz-Szene sehr bekannte
Drew Langsner teilt in diesem Buch einen
in Jahrzehnten entstandenen Schatz von
Erfahrungen mit.

320 Seiten, 21 x 28 cm, 420 Abb.,

16 Farbtafeln, gebunden
ISBN 3-87870-575-1 - Bestell-Nr. 9126

256 Seiten, 21 x 27,5 cm, durchgehend
mit Farbfotos illustriert

ISBN 3-87870-996-X

Bestell-Nr. 9008

39,80 €

Hars Mirtenssn
Jatk Hilt
Jd

| Die Werkzeuge
¥ des japanischen
Schreiners

r——l

Landliche Holzarbeiten

Mobel & mehr - selbst machen

Bo Bergman Hans Martensson

Kleines Drechseln nach
Jaiekl Brevier vom alten Vorlagen
LﬁndliChe ——— MessermaChen Dieses Buch bietet eine Fiille phantasie-
HOlzarbeiten Toshio Odate ieses kieitis, kompakes Bk voller Anregungen und Vorlagen. Neben

historischen Anmerkungen und prak-
tischen Tips zeigt das Buch zahlreiche
Arbeitsanleitungen fiir gedrechselte
Gegenstande aller Art: einfaches Spiel-
zeug, Figuren, Kerzenhalter, Geschirr,
Floten, Sitzmdbel und sogar ein Spinn-
rad. Neuausgabe mit einem zusatzlichen

bietet einen ansprechenden
Einstieg in das Hobby des Mes-
sermachens. Durch seine erst
auf den zweiten Blick erkenn-
bare Detailtiefe bietet es aber
auch dem Fortgeschrittenen
eine Fiille von Anregungen.

Mobel & mehr - selbst machen

Die Werkzeuge
Man kann es ldndlich, rustikal, 6ko des iapaniSChen

oder ,,Country” nennen: der Charme S
traditioneller Holzmabel und -gegen- SCh reiners
stande liegt im Trend. 18 Projekte,

tiberwiegend Msbel, aber auch Japanisches Werkzeug hat unter Holz-Hand-

Kiichenbretter, eine Lockente, ein werkern Kult-Status! Der Faszination z.B. Kapitel iiber Oberflachenbehandlung.

Wind-Karussel u.v.a.m stellt der einer Sége, die auf Zug sagt (und nicht auf 12 5., 12,5X20 cm, 128 Seiten, 15 x 20 cm, 142 Abbil-

legendére englische Holzhandwerker Druck) kann sich kaum jemand entziehen. zahlr. sjw-Zeichn. und dungen, flexibler Einband. Beiliegend:

Jack Hill in diesem Buch vor. Vor.Jahre.n no?h exotischer Geheimtip, ver- einige Farbtafeln, gebunden Vorlagebogen mit Zeichnungen in
breiten sich diese Werkzeuge nun rasant. ISBN 3-87870-861-0 Originalgroge

128 Seiten, 20,1 x 25,3 c¢m, durch- . Bestell-Nr. 9136 ginalg

gehend farbig bebildert 200 Seiten, 23 x 30,5 cm, durchgehend -9 ISBN 3-87870-356-2 - Bestell-Nr. 9202

ISBN 3-87870993-5 - Bestell-Nr. 9139 mit s/w Zeichnungen und Fotos illustriert 19,80 €

ISBN 3-87870-995-1 - Bestell-Nr. 9oo7

19,80 €
19,80 € 26,80 €

Welter 3 Tltel finden Sie in-“unserem
kostenlo_sen Gesamtverzemhms

“{bitte anfordern) und im Internet!




Zeigt groBe Starken

auf klein

om Raum:

* Ohne MwsSt., ab Werk, ohne Montage und Verpackung.

Die kleinste Altendorf heiBt WA 6 und kann jetzt ab sofort fiir Sie tatig werden.
Mit ihren Wagenléngen von 1400, 2000 oder 2600 mm arbeitet sie am besten
auf kleinstem Werkstattraum. Und weil sie Sageblatter von 250 — 315 mm Durch-
messer aufnimmt, kénnen Sie auch von einer Schnitthéhe von 55— 87 mm aus-
gehen. Sie arbeitet kraftvoll mit 4 200 U/min und hat als Besonderheit den
Vorritzer schon eingebaut. An der WA 6 ist alles dran, was Sie zum Sagen auf
kleinem Raum brauchen. Neben diesen eingebauten Starken haben wir den Preis
auch noch stark kalkuliert: ab 4.700 €* gibt es eigentlich keine Ausreden mehr.

Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG - Wettinerallee 43/45 - 32429 Minden
Tel. + 49 571 9550-0 - Fax +49 571 9550-111 - sales@altendorf.de - www.altendorf.com

OA') ALTENDORF |
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