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Edito K

Trancher dans le vif

Pour faire court, le premier article sur la sculpture
présent dans le précédent numéro a remporté un certain
succes... a tel point que nous avons méme |'occasion
de vous présenter, en plus de la seconde partie de
I'article, une Galerie sur un lecteur de L’Atelier Bois qui a
souhaité partager sa passion avec nous.

Ce numéro est aussi I'occasion de parler d’agencement
au travers de plusieurs articles, notamment sur la réalisation
d’étagéres murales, la technique du shoji japonais, ainsi
que la rénovation de portes de placards de cuisine ou du
moulurage a la défonceuse.

La rédaction vous donne aussi rendez-vous sur le
stand H6-GO67 du salon Batimat qui se tiendra du
4 au 8 novembre prochain.

Bonne lecture a tous.

Cyril Garnier
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B Courrier des lecteurs

Coup de pouce pour Luremiste Les Luremistes
Bonjour,

Voila qu'en 2019, je ne trouve plus de site dédié

aux Luremistes. e :

Je posséde un C36 de 1978 a remettre en état. Site d'entraide des utilisateurse

Je n'ai aucune documentation. machited Bois fil el
Un petit coup de pouce ? Merci. .
Francois J., site internet.

Effectivement, le site des Luremistes n’estactuellement  Si certains de nos lecteurs possedent de la documen-
plus en ligne et nous ne connaissons pas a ce jour de  tation, ils peuvent rentrer en contact avec la rédaction
site remplagant la précieuse mine qu’il représentait ! qui fera suivre.

Question d'échelle

Bravo pour votre échelle (LAtelier Bois n® 172, pages 48 a 52, nd).

Petites questions :

1°) Comment avez-vous géré l'arrivée ?

2°) Y a-t-il une rampe dans le prolongement de |'échelle ?

3°) A combien estimez-vous |a réalisation d'une telle échelle ?

Nicolas, courriel.

1°) L'échelle de meunier repose contre le plancher supérieur. La derniere marche
devra étre (a peu pres) au niveau du plafond inférieur de la plate-forme a atteindre.

L . Les limons devront, quant a eux, dépasser du plancher de la plate-forme (voir la

bt A réponse suivante et le plan en piece jointe).

2°) Vous pouvez voir les rainures traversantes pratiquées dans les limons sur les deux photos de I'article
et qui délimitent la zone de prise en main. Il faut donc que les limons dépassent du plancher
jusqu’a la hauteur souhaitée.

3°) @ Pour le corroyage et la mise a longueur : 2 heures.
e Pour 'usinage : 1 heure pour réaliser le gabarit de percage des montants. 2 heures pour I'usinage des
trous des montants (2 heures sont nécessaires car il faut usiner en passes successives). T heure pour les
chanfreins des différentes piéces (marches et montant). 1 heure pour I'assemblage. Donc au bout du
compte : 1 journée pour I'ensemble environ, sachant qu'il est préférable de laisser reposer le bois entre
le corroyage et I'usinage. ..

4
\\. {;ﬂ

Charniéres invisibles g :
Je cherche un article concernant la mise en place de charniéres invisibles sur la porte /8
d'un meuble de cuisine, et je ne trouve pas dans les numéros en ma possession,
pouvez-vous m'aider en |'absence d'index ?
Laurent C., courriel.
Nous avons consacré un dossier & la pose de charniéres invisibles dans le numéro 154 5=
(février/mars 2009) de LUAtelier Bois. Nous y traitions notamment des schémas de v‘
percage, du choix des plaques de montage, du calcul du nombre de charniéres, des — zz=
problémes de déportement et bien entendu des méthodes de pose. Nous avons
également traité de ce sujet dans le numéro 162 de LAtelier Bois (juin/juillet 2010)
au travers de la réalisation d’une cuisine (dont, bien sir, la pose de charnieres
invisibles sur les portes) et d’un Minitest consacré au remarquable et trés pratique
gabarit de percage Drill Jig de la marque Wiirth. Pour rappel, les index des anciens numéros sont
disponibles sur simple demande aupres de la rédaction.

EcrIRE Au COURRIER DES LECTEURS

Vous pouvez nous faire parvenir vos questions par internet (rubrique contact du site internet ou directement
par mail a I'adresse redaction@lids.fr) ou par courrier a I'adresse de la maison d'édition :

L'Atelier Bois, 2 rue du Roule, 75001 Paris.
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v
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y 09000
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gratuit sur
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B Actualités Agenda

8

Salon international du patrimoine culturel
Du 24 au 27 octobre 2019

Carrousel du Louvre, Paris (75)

Pour sa 25¢ édition anniversaire, le salon
accueillera 380 exposants représentatifs

de la mosaique d'acteurs qui constituent ST ' A t{) N
le secteur : institutions et collectivités, N international edu V%
cbtoient associations, manufactures, artisans . A\ I)”l LMol |-._|C
d‘art, start-ups ou encore médias spécialisés. ‘ Cu | (1 I'L’l
Plus de 40 conférences, démonstrations et

remises de prix rythmeront I'événement afin e JSEL DU
d’offrir un éclairage complet et un dialogue
constructif autour des nombreux sujets que
regroupe la thématique

de cette édition : « Futur en héritage ».
www.patrimoineculturel.com

['] PARC DES EXPOSITIONS
BATlMA PARIS NORD
' A a V||.|.EP|NTES
R EEE e 04-08NOV &5 Le salon Batimat est plus que jamais |'évenement fédérateur de la
filiere. Gréace a la mise en place de nombreuses actions, le salon
) accompagne tous les acteurs pour les aider a répondre aux grands
enjeux de demain en s'y préparant dés aujourd‘hui.
Les 5jours du salon seront le point d’'orgue d'une série d’évenements qui ont jalonné les années 2018 et
2019. Grace a des espaces d'exposition et des cycles de conférences entiérement pensés pour répondre
aux thématiques phares du batiment; Batimat sera le lieu qui permettra aux visiteurs professionnels de
trouver tous les éléments de décryptage de I"évolution du batiment.
www.batimat.com

x —3
Avivre DESIGN FAIR

A partir de |'édition de novembre 2019, Les Puces du Design confient au 14 > 17 NOV. 2019
magazine Architectures A Vivre I'organisation du péle Contemporain du Lo versonarginai du dusan vinoge & contemporen depus 1999
salon qui va ainsi enrichir I'offre de design contemporain
de I'événement 4 travers un nouvel espace : A Vivre Design Fair, constitué
de lieux d’exposition, d'animations et de workshops destinés
aux professionnels et au grand public...
www.pucesdudesign.com

g = HOME WBE™ -3%%° o o R,
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B Actualités Breves

Salon international du patrimoine culturel :

un éventail de métiers d'exception

et de savoir-faire

Al'occasion de la 25¢ édition du Salon international du patrimoine culturel,
dont la thématique cette année est « Futur en héritage », plus de 40 métiers
seront représentés : enlumineur, tailleur de pierre, horloger, ébéniste, vitrail-
liste, restaurateur et entreprise d'art, prescripteur, maitre d'ceuvre parmi
tant d'autres feront montre de leurs compétences et affirmeront leurs réles
indispensables a la sauvegarde du patrimoine.

Une richesse et une diversité de métiers a préserver, un patrimoine histo-
rique et culturel, internationalement reconnu, a conserver et sauvegarder...
autant d'expertises uniques a I'nonneur cette année pour la 25¢ édition du
Salon international du patrimoine culturel.

www.patrimoineculturel.com

Retrouvez le 24¢ Mondial des métiers Auvergne-Rhdne-Alpes a Lyon en février 2020

En 2020, le Mondial des métiers prendra une fois de
plus tout son sens dans un environnement complexe
ou toutes les métamorphoses technologiques,
sociétales et économiques viennent bousculer les
pratiques depuis I'acquisition des compétences tout
au long de la vie jusqu’a l'acces a I'emploi.

Ce sera l'occasion de partir a la découverte de
700 métiers et fonctions de I'agriculture, de I'indus-
trie et des services, de faire un choix éclairé pour

son orientation ou sa reconversion en offrant une
immersion concréte dans 67 univers et théma-
tiques professionnels, impliquant pendant 4 jours
plus de 440 partenaires exposants représentant
tout I"écosysteme des entreprises, de I'emploi, de
la formation et de l'orientation.

Rendez-vous a Eurexpo du 6 au 9 février 2020.
www.mondial-metiers.com

Sculpture bois et hommage a Volti

La 11¢ Biennale de sculpture consacrée a Volti, sculpteur, dessinateur et graveur
du 20¢ siecle se poursuit jusqu’au 15 novembre au sein du Jardin des sculptures,
Chéateau de Bois-Guilbert.

Elle réunit 30 sculpteurs contemporains et une centaine d'ceuvres présentées
dans une scénographie d'ensemble en harmonie avecles ceuvres permanentes
du lieu, dans le magnifique parc du chateau qui accueille 15000 visiteurs /an.
Les jardins de Bois-Guilbert, chateau de Bois-Guilbert, 76750 Bois-Guil-
bert (ouvert de 14 & 18 h).

www.lejardindessculptures.com
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Bréves Actualités B

« Composites biosourcés : innovation
et éco-design » : la nouvelle offre de
formation en Masteére spécialisé de I'ESB
En juin dernier, I'ESB, école d'ingénieurs,
confirmait son positionnement « bois et
matériaux biosourcés » a travers la présen-
tation de son projet d'établissement 2025.
Une nouvelle orientation qui se matérialise
aujourd’hui par le lancement d'une forma-
tion a l'intention des cadres en activité et
des jeunes diplémés qui souhaitent élargir
leurs compétences aux composites biosour-
cés. Aumois de janvier 2020, 12 personnes
intégreront la premiére promotion de cette
formation accréditée Conférence des
Grandes Ecoles et construite en partenariat
avec |'Ecole de Design Nantes Atlantique.
L'admission au Mastere spécialisé se fait sur
étude du dossier scolaire et/ou professionnel et entretien de motivation en frangais eten anglais (possibilité de passer
I'entretien en visio-conférence).

Les candidats ont jusqu‘au 15 novembre 2019 pour déposer en ligne leur dossier sur :

www.esb-campus.fr

i
rto

MASTERS OF WOOD

Découvrez le Master
5 PHIM p——
NOUVEAY KIT GABARIT DE W |
PERCAGE OBLIQUE T6,12 PCS

Le gabarit de percage oblique T6PH3J fournit une solution
stable et directe afin de créer des assemblages de qualité
a la maison comme a l'atelier.

Le systéme de blocage SpeedDrive™ permet de percer 4 fois
plus rapidement que la moyenne. Le foret étagé et le gabarit se
verrouillent afin de maintenir la perceuse en place, etse
relachent lorsque la perceuse est en marche - cela permetainsi
de gagner du temps en éliminant le besoin de positionner et de
retirer la perceuse hors du gabarit.

Ce kit complet est fourni avec un gabarit, un foret étagé, une
bague de profondeur avec clé, un embout de vissage carré, une
boite de rangement, un jeu de viset un jeu de chevilles en bois. GARANTIE DE

0006 TRITONTOOLS.FR 3ANS
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B Actualités On alu, on aaimé

Sculpture au couteau
Sculpture au couteau vous propose une méthode aussisimple qu'efficace

|| SCULPTURE I| qui permet d'obtenir une infinité de motifs. Elle a déja été transmise a plus
AU

ET L'OETIE |

COUTEAU || de 2 000 éleves. Aprés avoir présenté les bois les plus adaptés, Dennis Moor
o s'attache au choix des couteaux et vous enseigne les techniques d'affiitage.

Vous vous exercerez ensuite a réaliser les trois entailles de base, puis a sculpter

lettres... Vous pourrez alors mettre en pratique ce que vous venez d'apprendre
gréace aux 7 projets pas a pas proposés en fin d'ouvrage.
Editeur : Eyrolles
Auteur : Dennis Moor
Collection : Le geste et l'outil
Nb de pages : 144 pages
Prix : 25,20€

i Toshio Odate
T . OUTILS JA
Outils japonais Tradiion, il
oy . 3P et wsages
Tradition, esprit et usages
Le mot shokunin signifie « artisan », mais cette traduction littérale n’exprime pas
complétement le sens profond de ce mot. On enseigne a I'apprenti japonais que
shokunin ne veut pas seulement dire avoir une habileté manuelle, mais implique
également une attitude et une prise de conscience sociale. |
Editeur : Editions Vial |
Auteur : Toshio Odate |
Nob de pages : 213 pages |
Prix : 35€ :

Technologie . .- .
des metiers Technologie des métiers du bois - Tome 1

du bois Menuiserie, ébénisterie, agencement
Tous les aspects des métiers du bois, depuis le travail manuel a l'unité
jusqu'aux travaux de série.
Editeur : Dunod
Auteurs : Henri Trillat, Robert Trillat, Bernard Ampeau
Nb de pages : 200 pages
Prix : 18 €

| — -
Assemblages en bois .CHAlsE

La chaise est sans doute la piece de mobilier la plus propice a I'inventivité : | s

alliant, dans sa fonction méme, l'utile a l'agréable, elle était destinée

a marquer |'histoire du design. C'est ce que démontre ce nouvel ouvrage des

spécialistes Charlotte et Peter Fiell, qui présente les 1 000 chaises

les plus novatrices du monde, de 1800 a nos jours, dessinées par

les plus grands designers, d'Alvar Aalto a Marco Zanuso.

Editeur : La Martiniére

Auteurs : Charlotte J. Fiell, Peter M. Fiell

Nb de pages: 768 pages

Prix : 20 €

Certains de ces ouvrages sont en vente sur www.kiosque21.com
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B Actualités Nouveautés

Fini les traces de doigts !

Polyrey innove en créant 2 structures anti-traces de doigts texturées, Touch Roche et
Touch Linimat et agrandit la famille Touch grace aux panneaux acryliques Panoprey®.
La structure anti-traces de doigts Touch présente |'avantage d'étre disponible pour tous
les produits : I'incontournable Stratifié Polyrey HPL®, le polyvalent Stratifié Compact
Reysipur®, les raffinés Monochrom HPL® et Compact, teintés dans la masse, le prét
a I'emploi HPL contrecollé sur panneau Polyprey® et enfin I"économique panneau
acrylique Panoprey®.

www.polyrey.com

Silverwood se recentre sur les bois rabotés

Silverwood se recentre sur son coeur de métier : des bois rabotés de qualité
fabriqués en France, sur stock et sur commande. L'entreprise souhaite ainsi
devenir le partenaire au quotidien de ses clients avec une équipe commerciale
de proximité, s'engager a offrir le meilleur des bois rabotés pour garantir
la satisfaction de ses clients en étant attentif a l'efficience de la logistique
comme du process industriel: Mais aussi, agir pour I'environnement en
utilisant un matériau naturellement vertueux et naturellement performant.
Le nouveau catalogue Silverwood regroupe désormais I'intégralité du mix
produits. Cing nouveautés bardages et terrasses viennent enrichir I'offre.
www.silverwood.fr

Une lasure pour l'alimentaire
A base de résines acryliques et polyuréthanes nouvelle génération
trés pointues, sans résidus polluants pour la santé (TEA, NMP) ni
fongicide, les équipes de recherche de Durieu ont réussi a mettre
» au point une lasure aux qualités étonnantes. Cette lasure sapplique
sur tous les supports bois ou minéraux : béton, ciment. Pour les
particuliers, Lasurell® garantit qu'aucun effet nocif ou toxique pour
la santé, en provenance des revétements muraux ou des supports
en bois types étageres, lambris, ne surviendra sur les aliments laissés
a l'air dans une cuisine.
www.owatrol.com

3 filets pour une vis

La vis a bois multi-usages innovante Hapax pour profes-
sionnels, avec sa pointe a trois filets brevetée, peut étre
utilisée pour toutes les applications du bois : construction
bois, menuiserie générale, coffrage, ferrures, ébéniste-
rie... Comme tous les autres produits Hapax, ces vis ont
été congues en Belgique avec et pour les professionnels.
Ces vis sont fabriquées selon des processus de qualité
stricts dans notre propre usine de I'entreprise.
Modeéles disponibles : vis a bois universelle Hapax a filet complet, vis a bois universelle Hapax a filet partiel,
vis a bois construction Hapax a filet partiel et vis a bois construction a filet partiel et a téte disque large.
www.pgb-europe.com
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B Réalisation »» Confirmé

16

Un fauteuil d'intérieur design
en bois

Ce projet vous propose d’asseoir vos connaissances techniques
pour faire le dossier de cette chaise en lamellé-collé qui emprunte
au charron et au tonnelier pour la mise en forme,

ainsi que pour la réalisation de la finition sculptée.

Par James Bowyer

J e dois admettre que, dans
un vrai moment de candeur,
la perspective de créer mon
premier fauteuil m'a rempli autant
d‘appréhension que d'excitation.
L'approche conceptuelle de ce

L'Atelier Bois n° 216 e octobre/novembre 2019

projet libre, libéré de toutes
contraintes ou demandes puisqu'il
ne s'agit pas d'une commande
d'un client, m'a renvoyé a certains
propos de mon estimé maitre de
formation qui disait « qu'il n'y a

jamais rien de purement original ».
Sa conclusion a tout cela étant qu'il
ne sert a rien de vouloir réinven-
ter la roue a chaque fois — ou,
dans le cas présent, le fauteuil.
Je suis donc allé chercher mon
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LA FACE AVANT DE L'ASSISE RECOIT UNE MISE ENEFDRME COURBE SUR TOUTE LA TRANCHE ET AU NIVEAU DES COINS,

Dossier du fauteuil en lamellé-collé,
monté par segment et mis a la forme.

/~—r- ~
Les barreaux octogonaux du dossier I o
sont assemblés avec des tenons montés
dans des mortaises percées dans I'assise
et le haut du dossier selon des angles
d'orientation différents de fagcon a donner

un effet de rayonnement aux barreaux.

Les pieds arriére sont montés

Les pieds avant sont montés
dans I'assise selon un angle a 6°.

\

R
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dans I'assise selon un angle a 30°.
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- =] L'angle général du dossier est a 18°, puisque I'angle de |'assise est a 9°,
el et que celui du barreau central est aussi a 9°.

99 R e 2N

284

L'angle de percage
pour le pied avant

est orienté a 6°. \'\
\

L'angle de percage pour
le pied arriére est orienté a 30°.

125

Le dossier, une fois mis en forme,

se présente avec un angle descendant
de 6° au niveau de ld face inférieure
montée sur les barreaux.

\

inspiration en remontant le temps
autour du 18¢ siécle et en puisant
dans les styles anglo-saxons de
cette époque. Je voulais que ce
fauteuil, bien que contemporain
etdesign, ait aussi des références
classiques. J'ai donc commencé
par faire des croquis de projets
d'inspiration trés classique que j'ai
ensuite confrontés a des modeéles
de mobilier d'inspiration scandi-
nave du 20¢ siécle. Je souhaitais
que ce projet soit une vraie contri-
bution a I'adaptation moderne de
fauteuils classiques.

Le fauteuil issu de ces recherches —
que j'ai intitulé « Fauteuil charron » —
offre des proportions généreuses et
une assise basse.
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Pour les besoins de I'article, j'ai
décidé de me concentrer princi-
palement sur les deux caracté-
ristiques techniques les plus
intéressantes et délicates, a savoir
le dossier et I'effet de texture
sculpté sur I'assise et sur le dossier.

Conception et sélection du bois
pour le dossier

Laconception du dossier de |'assise
estassezcomplexe. Dans le principe,
il s'agit d'une arche semi-circulaire ;
toutefois, I'angle du rayon change au
furetamesure de la courbe. Langle
extérieur commence a 9° pourfinir a
24° au centre du dossier. Lensemble
du dossier repose ensuite sur les
barreaux selon un angle d'assise

négatif de é°. En |'état, il aurait été
impossible de fabriquer le dossier
en courbant le bois a la vapeur sans
faire un énorme géachis de matiére
et des découpes dans les lignes de
colle des jonctions lors de la mise
en forme.

J'ai donc retenu la solution d'un
empilement en lamellé-collé sur
trois couches, chaque couche
étant constituée de segments
trapézoidaux. La piéce obtenue est
alors mise a la forme pour obtenir
la courbe finale de I'arche. Cette
conception permet d'offrir une
résistance accrue a l'ensemble
ainsi gqu'un arrangement des lignes
de colle beaucoup plus net (j'en
parlerai plus loin).



Repérage des éléments trapézoidaux
sur chaque planche pour assurerla continuité
du fil sur I'arriére du dossier.

.

Positionnement des mortaises sur les zones a nettoyer pour la mise

en forme du dossier.

Les dominos restent ainsi a distance du dossier et ils ne risquent pas
d'apparaitre a la surface du dossier.

La couche supérieure est consti-
tuée de 9 morceaux trapézoi-
daux ; la couche intermédiaire
de 10 morceaux ; et la couche
inférieure de 9 morceaux a
nouveau ; ce qui fait un ensemble
de 28 morceaux identiques en
tout. Avant toute chose, il faut
commencer par sélectionner le
bois soigneusement en fonction
des besoins. Chaque couche
nécessite de présenter le bois
avec le fil le plus continu possible
sur l'extérieur et l'intérieur de la
courbe. Chaque morceau doit
étre débité de facon a retirer le
moins de matiére possible entre
les éléments ; au mieux, seulement
I"épaisseur du trait de scie pour la

- o
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Découpe des angles des éléments a la scie sur table, chaque piéce regoit ensuite un code

de repérage en sortie de coupe.

v
A9

Conservez les chutes des coupes des éléments des couches, cela vous évitera

de devoir recalculer et faire de nouvelles cales pour le gabarit de serrage.

courbe extérieure. Les planches
ont été soigneusement sélection-
nées afin qu'il n'y ait aucun défaut
ou variation de teinte qui vienne
rompre le fil du bois.

Chaque élément débité recoit
un code constitué d'une lettre et
d‘un chiffre en sortie de coupe qui
permettent d'identifier la couche
et la position sur celle-ci afin de
pouvoir rassembler chaque couche
rapidement.

Assemblage des sections

et des dominos

Une fois les éléments débités et
réarrangés sur |"établi, chaque
morceau regoit deux rainures pour
dominos sur chaque extrémité.

Ces dominos n‘ont aucune utilité
structurelle, ils seront nettoyés
avec le reste des chutes lors de
la mise a la forme du dossier. lls
ne sont la que pour assurer un
bon alignement des pieces et
empécher que celles-cine glissent
pendant le collage. Les dominos
sont placés au plus proche des
bords extérieurs et intérieurs sur
la largeur des trapézes, avec un
alignement a 20 mm dubord. Cela
laisse libre toute la zone centrale,
qui correspond au dossier une
fois mis en forme, et évite qu'un
domino puisse apparaitre lors du
nettoyage de la courbe.

Chaque couche d'éléments va étre
collée en trois étapes. D'abord par
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Assemblage de la premiére paire d'éléments — les repéres d'assemblage

des dominos sont apparents sur la surface des éléments.

Une fois les éléments collés par paires, des cales en forme de coin sont collées pour offrir une prise en pression paralléle pour la suite des opérations

de collage des paires.

paires, puis deux paires ensemble,
et enfin la totalité des éléments
de la couche. Les éléments sont
arrangés par paires avant d’'étre
collés ensemble en bois de bout.
Il faut que la ligne de colle soit
absolument parfaite pour que le
reste des opérations d'assemblage
des couches soit une réussite. J'ai
donc faitun gabarit qui, s'il semble
un peu démesuré pour la tache,
a largement prouvé son utilité
au vu des dix-neuf répétitions a
faire. Le gabarit consiste en un
simple plateau de MDF en 25 mm,
avec une cale de butée fait dans
un tasseau de pin de 35 mm de
section. Deux chutes de découpe
destrapézes sont ensuite installées
et vissées sur la planche afin de
caler une paire d'éléments selon
le bon angle. Des cales triangu-
laires sont ensuite débitées dans
une chute de pin avec un angle

20 LAtelier Bois n° 216 @ octobre/novembre 2019

qui permet de bloquer la paire
d'élément avec un serre-joint en
gardant une répartition de la force
de serrage bien perpendiculaire a
la ligne de colle de la paire. Il faut
penser arajouter des cales de butée
au-dessus des cales triangulaires,
ce sont celles-ci qui vont permettre
d'empécher les cales triangulaires
de glisser le long de latranche des
éléments despaires. Il suffit ensuite
de passer au collage des éléments
des paires, jusqu’a ce que toutes les
paires soient enfin prétes.

Collage des éléments laminés

Une fois assemblées, chacune des
couches d'éléments est ensuite
passée a la dégauchisseuse afin
d’obtenir une belle surface bien
plane et droite pour le collage des
couches ensemble. La couche du
milieu demande, elle, d'étre passée
aussi a la raboteuse pour que les

deux faces soient bien paralléles. Une
fois satisfait du résultat obtenu avec
la dégauchisseuse, vérifiez soigneu-
sement la planéité des surfaces avec
une regle droite métallique et faites
les reprises nécessaires avecun rabot
arecaler sur les quatre faces a coller
pour qu'elles soientbien propres et
planes. Lassemblage des couches
entre elles donne un effet de mur
de briques et, comme n'importe
quel magon qui cherche le meilleur
alignement pour son ouvrage, je me
suis employé a aligner le plus parfai-
tement possible meslignes d'assem-
blage des couches supérieure et
inférieure. La précision de l'aligne-
ment devient vraiment visible une
fois la mise en forme faite ainsi que
le pongage.

Les opérations de serrage
demandent de la minutie et du
temps, ainsi qu’une bonne colle
PVA, afin delaisser les lignes de colle



é SR

Alignez les lignes de colle des couches le plus
précisément possible.

Commencez par unmontage a blanc avant

de passer au collage des couches et vérifiez

les alignements a l'aide d'un panneau sur lequel
seratracé un gabarit des angles des segments.

les plus fines possible. Des presses
avis en « F » et en « C » suffisent
amplement pour l'assemblage
tant qu'on s'assure que la pression
est répartie de facon uniforme
a partir du centre des éléments.
Les cales de serrage ne sont pas
obligatoires étant donné que

Réalisation B

Utilisez des presses a vis en « F» et en « C » pour serrer |'ensemble.

les deux faces supérieure etinférieure
seront passées a la raboteuse puis
I'ensemble mis a la forme, ce quiva
retirer beaucoup de matiére.

Tragage de la courbe
Al'aide d'un compas averge etde
mon panneau gabarit, j‘ai reporté

les courbes des surfaces supérieure
et inférieure de fagon a ce que les
deux courbes apparaissent sur
la surface supérieure. Pendant la
mise en forme, ces deux lignes
seront les seuls repéres sur
lesquels je pourrai me baser, il faut
donc qu’elles soient bien visibles.

=lex

LUexpert du serrage

Notre HISTOIrE
en dit long sur

notre futur

commun'!

LA GAMME LA PLUS LARGE
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Repérage des positions des courbes de la face
supérieure (lignes noires) et de la face
inférieure (lignes rouges) sur la face supérieure.

‘_‘
- . h-
-« L 3
- .'l-. h'.‘ h. -

Les fleches rouges montrent les effets d'inversion du fil du bois générés par la courbe d'éléments

droits.

Réglage de l'inclinaison de la lame de la scie a ruban a I'aide d'un inclinométre a lecture numérique.
La premiére étape de la mise en forme consiste a dégrossir la courbe a la scie a ruban. Cela implique
d'effectuer trois coupes selon des angles différents sur la face avant et sur la face arriére du dossier.

Les lignes rouges marquent les
positions avant et arriere de la
courbe de la face inférieure.
Les lignes noires marquent les
positions avant et arriére de la
courbe de la face supérieure.

Dégrossissage de la courbe
Etant donné que la courbe part
d'une inclinaison a 9° aux deux
extrémités pour finir a une inclinai-
son de 24° au centre, la premiere
coupe est faite a 9° sur I'ensemble
de la courbe. Pour la face avant,
je me suis positionné sur la ligne
rouge qui est la plus sur l'exté-
rieur et qui correspond a la partie
inférieure de la courbe. Pour la face
arriere, je me suis positionné sur
la ligne noire. J'ai ensuite répété
ces opérations a environ 12° pour
les sections intermédiaires de la
courbe et, pour finir, a 24° autour
de la zone centrale du dossier.
Du fait de répartition des différents
angles d'attaque sur la courbe
du dossier, il était impossible

L'Atelier Bois n°® 216 e octobre/novembre 2019

de pouvoir utiliser une machine
classique pour faire l'opération
en une seule fois.

Mise en forme finale

A ce niveau du projet, on s'éloigne
de tout ce qui est gabarits, niveaux
numériques et autres machines. La
derniére partie de la mise en forme
repose sur l'instinct, le soin et le
panneau du gabarit de la courbe,
puisque la piéce du dossier est
remise dessus fréquemment
pour vérification afin de voir ou
il faut faire les reprises. Le plus
difficile lorsqu’on fait une piece
courbe a partir d'éléments faits
de segments collés entre eux, c'est
que le fil du bois s'inverse entre
I'entrée et la sortie de coupe de
chaque élément, ce qui se répete
pas moins de 28 fois pour le projet
qui nous intéresse ici. Cela veut
donc dire qu'aucune lame ne
pourra fournir une coupe propre,
sans faire d'arrachement a un
endroitou aun autre — peu importe

La cale de pongage faite sur mesure
pour la mise en forme finale
de la courbe interne.

le niveau d'affGtage de la lame. Jai
essayé avec des rabots classiques a
faible angle d'attaque, des rabots
de paumes, des wastringues a
semelle arrondie, de wastringues
aferplat, des planes et méme des
racloirs... Le résultat reste toujours
le méme : des arrachements de
matiere. Seul de I'abrasif permet
de faire ce travail.

Maintenant, avec la courbe
dégrossie a la scie a ruban par
section d'angles, il faut passer a
la reprise globale en commen-
cant par les bords extérieurs. Il
faut commencer en premier lieu
avec une ponceuse a bande
portative, puis il faut passer a la
ponceuse orbitale avec un patin
dur. J'ai nettoyé soigneusement la
courbe en travaillant progressive-
ment avec des grains de plus en
plus fins. Le nettoyage de I'inté-
rieur de la courbe est beaucoup
plus compliqué car je n‘ai pas
pu passer la ponceuse a bande
dessus. Il a ainsi fallu que j'utilise



J'ai choisi une gouge droite pour faire le motif.

Position de travail : la main gauche (plus faible)
agit comme un frein et assure la maitrise
de la coupe.

La coupe en mouvement rotatif permet d'utiliser la lame sur sa longueur. Il s'agit plus de trancher
que de forcer la coupe pour obtenir un bel état de surface.

une disqueuse pour retirer le plus
de matiere possible, ce qui a laissé
une surface trés inégale. Toujours
avec ce probléme de fil du bois
inversé qui empéche I'utilisation
de lame pour travailler, jai conti-
nué le travail de reprise a l'abra-
sif. Les racloirs d'ébéniste et la
ponceuse orbitale excentrique
suivent les ondulations laissées par
la disqueuse mais ne les retirent
pas. Ma solution a été de fabriquer
une cale de poncage sur mesure
en MDF. La courbe de la cale
correspond a celle, intérieure, du
dossier afin d'augmenter la surface
en contact avec la feuille d'abrasif.
Cela permet aussi de conserver
une certaine constance a la courbe
lors de la reprise des traces de
disqueuse. Une fois satisfait de
I"état de surface de la courbe, j'ai
fini le travail en passant progres-
sivement jusqu’a un grain de 240
avant de passer a l'application
d‘une huile-cire teintée blanche en

n‘oubliant pas de lustrer au chiffon
doux entre les couches.

Creusage du motif sculpté

L'autre caractéristique notable de
ce fauteuil réside dans la finition
sculptée a la main de petites
fossettes sur I'assise et le dossier.
Cette caractéristique est un clin
d'ceil-qui vient en référence a la

CHOISIR UN CISEAU DE SCULPTURE

Réalisation B

facon dont les chaises de style
Windsor étaient fabriquées et
dont je me suis partiellement
inspiré. Avant l'avénement des
abrasifs, I'herminette utilisée par
les maitres de I'art pour fagon-
ner les sieges laissait de légeres
marques qui donnaient une texture
de finition particuliere. Le travail
de finition sculpté qui est effec-
tué ici est un renvoi a cette parti-
cularité historique que je trouve
charmante. Afin d'obtenir l'effet
désiré, et de garder le coté fait a
la main artisanal, j'ai donc choisi
de travailler la finition au ciseau
a main. Puisque je suis droitier,
je tiens donc mon ciseau dans
la main droite, pouce tendu vers
la lame. C'est la main dominante
(droite) qui pousse le ciseau pour
faire la coupe, tandis que l'autre
main (gauche) va servir a la contré-
ler et a la freiner. Cette derniére
repose sur le haut du manche et
ma main droite, elle vient faire une
contre-poussée sur la droite, ce qui
permet de garder le contréle sur
la puissance appliquée a la coupe,
mais aussi de la maitriser en évitant
de rentrer trop en profondeur ou
en longueur dans la matiére.

Pour la coupe elle-méme, j'utilise
un mouvement rotatif. La rotation
de la gouge se fait sur 45° lors
de chaque coupe - le mouve-
ment rotatif permet d'utiliser
la longueur de la lame, qui va
ainsi venir trancher dans le bois
plutét que de forcer en coupe
droite directe. Non seulement le
geste laisse un bel état de finition
mais il demande moins d'énergie

Avec pas loin de 4000 petites fossettes pour décorer I'assise et le dossier
du fauteuil, choisir un bon ciseau était d’une importance capitale. Ayant
essayé une grande variété de ciseaux Stubai, Pfeil, Marples et Sorby,

Jje me suis finalement décidé pour une gouge droite en 19 mm a courbe
n° 10 de chez Ashley Isles. Pour ce genre de creusage, la lame de 3 mm
d'épaisseur offre une belle rigidité et un toucher précis, ce qui m‘a
donné suffisamment de confiance en moi pour me dire que je pouvais
maintenir une certaine constance dans mes coupes. La courbe large

et aplatie du ciseau correspondait bien aux dimensions des fossettes que
je voulais obtenir, soit 8 mm de large et 1 a 2 mm de profondeur, tandis
que la poignée large et la lame courte ont rendu les opérations

de creusage trés confortables pendant les deux jours que cette étape du

projet a nécessites.
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Amorcez votre coupe en utilisant I'angle
du biseau pour obtenir un effet de polissage
ala coupe.

pour étre fait — ce qui n'est pas a
bouder au regard du nombre de
coupes qui sont a faire.

L'angle d'attaque de la coupe
est aussi tres important. Démar-
rez chacune de vos coupes de
facon a ce que le dos du biseau
de la lame vienne polir le bois,
ce qui laisse un état de surface
impeccable. Je travaille toujours
dans le sens du fil du bois de
facon a éviter les arrachements
de matiere et je fais attention a
ne pas étre trop gourmand en
profondeur sur mes coupes ce
qui se solderait certainement par
un résultat de coupe décevant.
Faites deux ou trois passes pour
chaque fossette si nécessaire.
Je fais attention a bien conser-
ver le tranchant de ma gouge en
gardant un cuir a morfiler a portée
de main pour reprendre le fil
fréquemment (quelques minutes)
et je ne retourne a la pierre a
aiguiser que quand c'est néces-
saire. J'utilise aussi une petite
lampe montée sur un flexible en
lumiére rasante pour bien voir la
profondeur de chaque fossette
gréce ala zone d'ombre générée
par le faible angle d'éclairage. |l
est ainsi beaucoup plus facile de
donner une certaine constance a
I'ensemble du motif. .
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Gros plan sur la surface de I'assise
une fois terminée.

{
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Vue du dossier mis en forme et sculpté
sur sa face arriére.

INSPIRATION

Lors de la conception de ce fauteuil, je me suis appuyé surle livre (en
anglais) de Thomas Crispin, The English Windsor Chair, qui présente
une vue d’ensemble historique autour de cette chaise emblématique
du royaume d’Angleterre ainsi que certaines particularités, pleines

de charme, des techniques utilisées qui ont donné deux des principales
caractéristiques de mon projet.

Thomas Crispin a remarqué qu’avant I'avénement des abrasifs modernes,
les éléments a sections arrondies — les pieds, les barreaux de dossier
et de pieds, etc. — étaient souvent faits a I'aide d’une plane qui, méme dans
les mains des maitres d'art les plus chevronnés, laissaient des effets

* de facettes sur les éléments ainsi travaillés. J'ai choisi d'utiliser ce détall,
en exagérant l'effet, jusqu’a produire des pieds et des barreaux octogonaux.

De la méme facon, I'herminette utilisée au début du 18¢ siécle

pour creuser et mettre en forme les assises laissait de légéres marques
sur les éléments. C'est cette particularité qui a motivé le choix

de la finition sculptée pour I'assise et I'arriére du dossier.

The English
WINDSOR
CHAIR

T H'OM A" SaCRT'SIRIIN

S .
81 paxde b Civon -

-

Détail des pieds
octogonaux
du fauteuil.

Le motif sculpté a été
inspiré par les traces que
laissait 'herminette
utilisée par les maftres
d'art de I'époque.

Le livre de Thomas Crispin
estune trés bonne source
d'inspiration.
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B Design et inspiration

Ce que vous allez voir
va vous asseoir !
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Le design moderne
rend hommage

a un meuble

que la précédente
décennie avait boudé
au profit d'assises
plus fantasques...

Le fauteuil revient
donc aujourd’hui

a la mode.

© La boutique danaise



B Fauteuil « Tripéde », fauteuil en bois (fréne,
hétre, chéne, noyer) laminé polyformé avec
coussin fixe sur assise et dossier, design : Hans
J. Wegner, La boutique danoise, prix : 2 040 € -
www.laboutiquedanoise.com Fauteuil
Laureli, chéne et lin, Cété Table, prix : 490 € -
www.cote-table.com Fauteuil « Paon »,
fauteuil entiérement réalisé en bois massif avec
|'assise en corde de lin naturel, design : Hans
J. Wegner, La boutique danoise, prix : 5012 € -
www.laboutiquedanoise.com B Fauteuil Nub,
fauteuil entierement réalisé en bois massif avec
I'assise en corde de lin naturel, design : Patri-
cia Urquiola, collection Nub d’Andreu World,
prix : 5 012 € - www.phs-mobilier.fr B Fauteuil
« G. Jalk », fauteuil en bois multipli polyformé,
placage bois : teck, fréne noirci ou pin d'Ore-
gon, design : Grete Jalk, La boutique danoise,

rix : 2 400 € - www.laboutiquedanoise.com

Fauteuil Chiaro, fauteuil en bois de fréne (teinté :
noir, gris, blanc, bleu, rouge bordeaux, jaune ou
naturel) ou bois de chéne (naturel), design : Leon
Ransmeier, Portobello Décoration, prix : 2040 €-
www.portobello-decoration.fr B Fauteuil de
Cluny, fauteuil en contreplaqué de hétre écolo-
gique, en partenariat avec |'écoled’ingénieurs des
Arts et Métiers a Cluny, 'ENSAM, Ladivinejardine,
prix : 220 € - www.ladivinejardine.com

© La boutique danoise

© Portobello Décoration

Design et inspiration B

@ Andreu World

© Ladivinejardine
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3 solutions Triton pratiques
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pour

"atelier : un étau tréteau portable,

une servante et un rack

Nous négligeons parfois nos choix d'équipements pour |'atelier.
Voici trois produits, a la fois simples et efficaces, destinés a vous faciliter la vie.

Texte et photos : Emmanuel Batut

epuis 1976 — année de

lancement de sa premiere
table de travail — Triton enrichit
fréquemment sa gamme de
machines et d'outils, sans
oublier tous les équipements
nécessaires dans un atelier.
Concgus en Australie, tous les

L'Atelier Bois n°® 216 ® octobre/novembre 2019

outils Triton sont élaborés avec
le méme souci de robustesse
pour le bon rapport qualité/prix.
Nous présentons dans ce banc
d’essai leur étau tréteau portable
SuperJaws, associé a la servante
multifonction, ainsi que le rack de
rangement pour le bois.

Etau tréteau portable

Si I'on doit schématiser, le Super-
Jaws est un étau qui est posé sur
untrépied. Robuste, la structure en
acier est peinte en orange (couleur
de la marque) par poudrage ce
qui assure ainsi une protection
plus longue contre la corrosion.



Pour augmenter la largeur de serrage
la méchoire arriére est coulissante...

L'ouverture des machoires permet de serrer
des matériaux jusqu’a 955 mm de large.

Leserrage estactionné par une pédale ce qui
libére les mains pour d'autres opérations.

Cet élément tout en acier permet
de soutenir une charge maximale
de 250 kg. La puissance de serrage
peut étre réglée jusqu’a 1 000 kg.
Le serrage progressif empéche
ainsi d'écraser les tubes en cuivre,
par exemple. Le serrage est
actionné a l'aide d'une pédale ce
qui permet d'avoir les mains libres
pour la manipulation des piéces.
C'est trés pratique, on a vraiment

Banc d'essai B

Des billes assurent le blocage de la platine

et facilitent le coulissement.

Linterrupteur de serrage permet de sécuriser
le serrage ou de serrer les méachoires.

Les mordaches en caoutchouc dur assurent
une bonne pression sans blesser la piéce.

I'impression d’avoir une troisieme
main. Son poids de 15 kg couplé
au pietement en forme de trépied
extra large offrent une trés bonne
stabilité a I'ensemble. Les pieds
sont munis de coussinets antidéra-
pantsassez larges ; ils peuvent aussi
étre vissés au sol. Pour les pieces de
travail les plus grandes (panneaux),
|"étau peut étre associé a une
servante d'atelier, ce qui optimise

Gros plan sur le systéme d’avance
de la méchoire coulissante.

Serrage du pied arriére.

la stabilité et permet de travailler
de fagon autonome. Louverture
des méachoires permet de serrer
des éléments jusqu’a 955 mm de
large. Pour arriver a cette grande
dimension de serrage, la machoire
arriere est installée sur un systéeme
coulissant et réversible. C'est une
belle innovation qu'il convient de
remarquer. Un interrupteur de
serrage (facilement accessible et
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B Banc d’essai
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-

La pédale de serrage se replie aussi.

Lespiedsavantse bloquent et se débloquent
facilement.

Le systéme pour replier le pietement est bien
concu et facile a actionner.

... et celuide la machoire coulissante aussi pour
le transport.

d'une belle couleur rouge bien
visible) en face avant permet de

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES  ETAU/TRETEAU TRITON SuPERJAWS SJA 100E

Le pied arriére sert de poignée
pour le transport.

sécuriser le serrage ou de desser-
rer les machoires facilement. En

Capacité — charge max. 250 kg
Force de serrage 1 000 kg
Meéthode de serrage Actionné par pédale
Taille format plié - hauteur | 780 mm
Taille format plié - longueur | 330 mm -
' Taille format plié - largeur 355 mm
| Hauteur du produit 900 mm
 Longueur du produit 1060 mm
Poids du produit 19,5 kg B )
Prix constaté Autour de 90 €

L'Atelier Bois n° 216 e octobre/novembre 2019

L'étau est trés compact une fois rangé.

parlant des machoires de I'étau,
celles-ci peuvent étre équipées
de différentes mordaches : celles
en caoutchouc dur assurent une
bonne pression sans « blesser »
la piece, celles équipées de dents
sont destinées a maintenir les
blches de bois, tandis que celles
en acier, de moyenne et grande
dimensions, sont plutot réservées
pour les pieces métalliques. Les
mordaches sont striées horizon-
talement et verticalement pour
faciliter le serrage des pieces cylin-
driques et la mordache de plus
grande dimension permet méme
le serrage de tuyaux de PVC de
100 mm de diameétre, ce qui est —



Servante d'atelier inclinable et réglable
en hauteur.

'emprise au sol de la servante permet de bien
stabiliser les pieces, méme les grandes.

reconnaissons-le — assez pratique !
La conception du cadre et des
pieds lui permet de se déplier et
de se replier en quelques secondes,
ce qui facilite grandement le range-
mentet letransport. Le pied arriére,
une fois replié, sert de poignée
de transport. Il faut toutefois faire
attention a bien le bloquer avec
son systeme de serrage pour éviter
les surprises.

Mon avis

Tres pratique, ce systéme de
serrage polyvalent de grande
capacité remplacera allegrement
un étau a fixer sur un établi. C'est
un vrai nomade, trés compact une
fois plié et trés stable une fois
installé. La qualité et la capacité

La servante devient trés compacte une fois repli¢e.

de serrage sont excellentes : la
pression est vraiment progressive
et permet de serrer des panneaux

-d’un métre de large... ce qui est

bien plus qu‘un étau standard.
Associé a une servante et monté
avec un panneau bien rigide, il peut
méme servir d'établi. Sa concep-
tion est robuste : il a sa place a
|'atelier et (surtout) sur chantier.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Plage de réglage de I'angle

Banc d'essai B

Servante multifonction

C'est un support multifonction a
base tripode télescopique trés
large assurant une grande stabi-
lité. Il permet de maintenir les
pieces de grandes dimensions
pour des opérations d'usinage.
La piéce, une fois installée,
repose sur des glissieres a faible
frottement qui permettent ainsi

ServANTE TRiTON MuLti-Stano MSA200
' Horizontale a verticale (180° 3 90°)

Capacité — charge max. | 100kg -

Plage de hauteur 635 - 940 mm )
 Poids du produit 5,54 kg

Prix constaté Autour de 40 €
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B Banc d’essai

Rack mural de rangement.

de maitriser parfaitement tout
mouvement inopiné. La téte
pivotante est inclinable sur 90°
permettant de serrer des piéces
de bois dans diverses positions,
de I'horizontale a la verticale. On
peut ainsi maintenir un panneau
en position verticale pour dresser
un chant par exemple. La hauteur
est réglable de 635 mm a 940 mm
au-dessus du sol, ce qui permet
de venir affleurer au niveau d'a
peu pres n'importe quel plateau
de machines stationnaires ou
semi-stationnaires sur pied afin
de faciliter le passage de grandes
pieces. Comme pour I"étau, la
conception du cadre et des pieds
lui permet de se déplier et de se
replier en quelques secondes.

Le rangementetle transport sont
ainsi franchement facilités.

Mon avis

On le sait, une servante est indis-
pensable a l'atelier, sur chantier,
voire a la maison pour les projets
d’agencement. Celle-ci est bien
congue et tres stable. Elle remplit
sa mission parfaitement.

Rack de rangement

Ce rack de rangement est un
systeme d'étageres d'atelier
composées de 6 niveaux de
stockage. La grande capacité de
rangement permet d'accueillir des
planchesetautres chevrons de bois,
des tuyaux ou d'autres éléments
de grandes tailles. Etant donné

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES SysTEME D'ETAGERE D'ATELIER WRAOO1

Capacité — charge max.

50 kg par niveau

Nombre d’étageéres 6

Matériau — Acier tubulaire en section carrée
construction primaire de 25 mm

Hauteur du produit 1038mm

Longueur du produit 300 mm

Poids du produit 7,49 kg N
Prix constaté Autour de 50 €
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© Triton Tools

Le rack s'assemble facilement et les éléments
sont sécurisés entre eux a l'aide de quelques
vis de blocage. )

Le régla?e de hauteur des tubes de portée

se fait a 'aide d'une simple vis.

qu'il supporte 50 kg de charge par
niveau etqu'il se monte par vissage
des 2 montants verticaux dans le
support de fixation, il faudra de
préférence sélectionner un mur
solide pour supporter la charge
globale de 300 kg maximum. La
finition des matériaux permet de
le monter aussi bien en intérieur
(dans des ateliers, des garages,
des hangars...) qu'en extérieur.
Les éléments sont fabriqués a
partir d'acier tubulaire de section
carrée de 25 mm etsont peints par
poudrage pour une plus longue
durée de vie. Lensemble est tres
facile a installer.

Mon avis

Triton propose ici un systeme
simple et efficace qui permet
d’optimiser parfaitement le range-
ment des piéces corroyées en
attente d'utilisation ou en cours
de séchage. J

CONTACT ET PRIX

Site internet :
www. tritontools.com

Liste des revendeurs
a partir du site internet
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Dans le cahier défonceuse de ce numéro,
les amateurs de défonceuses vont trouver
de quoi satisfaire leurs envies de projets
d'agencement gréce a l'article sur la rénovation
de portes de placard de cuisine et a celui
sur le moulurage qui offrira un complément
bienvenu pour développer les possibilités
de moulures décoratives. Enfin, le gabarit
de découpe de cercles pourra, quant a Iui,
étre utilisé si besoin pour la mise en forme
de larriere de l'assise du fauteui,

Ou pour de nombreux autres projets.
Bonne lecture.

La rédaction

TECHNIQUE

Application ... ., S s 0. 34

Le moulurage

Equitement s smmsesement s e O 40

Un gabarit pour simplifier la découpe de cercles

REALISATION

Réalisation eee Confirme.................. p. 46

Rénovation de portes de placard de cuisine



TECHNIQUE

Le moulurage

Voici un petit guide sur le moulurage avec... des fraises...
des techniques... et des astuces.

euimporte comment aborder

le sujet des fraises de défon-
ceuse... Bien que nous en ayons
déja présenté une grande variété,
il en reste toujours a découvrir.
Cette fois-ci, nous allons vous par-
ler d'une catégorie trés répandue :
les fraises a moulurer.
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Utilisation traditionnelle
Quand vous achetez un coffret
de démarrage, vous y trouve-

rez souvent un grand nombre de

fraises a moulurer. Il'y a plusieurs
raisons a cela : elles ne sont pas
trop grosses, coltent moins cher

a fabriquer et sont plus faciles a

utiliser. Elles offrent aussi le grand
avantage de pouvoir transformer
n'importe quelle forme droite en
quelque chose de beaucoup plus
plaisant a toucher. Une fraise a
moulurer permet de définir le style
d'un meuble : une fraise quart-de-
rond pour un style contemporain



Si la moulure de gauche est relativement moderne, celle a demi-rond a droite est beaucoup

plus classique.

Vous pouvez composer une imposante corniche en empilant plusieurs profils de moulure les uns sur
les autres.

ouune moulure classique pour un
effet plus rétro.

Certaines des formes dont

nous traitons ici sont trés cou-
rantes. Il ne s'agitpas simplement
d'assembler des formes entre
elles en fonction de différentes
fraises — bien que les fabricants
de fraises ne soient pas forcé-

ment du méme avis que moi...
ni de couper l'aréte d'un angle,
mais bien de « remodeler I'aréte
au point de rencontre des faces
de votre piece de bois ».

Les fraises a congé, quart-de-
rond et autres formes d'ar-
rondis, font fréquemment par-
tie des boites de démarrage.

Application

Le moulurage

Les deux profils de cette moulure permettent
de faire tomber les arétes droites
de la baguette.

En théorie, la variété des
profils de fraise est infinie
mais, en réalité, beaucoup ont
déja été largement éprouvés.
L'histoire est une ressource
inépuisable d’inspiration et
ce sont des milliers dannées
de moulurage (sous influence
grecque, romaine, etc.) qui
continuent a influencer les
modes actuelles. Les mou-
lures de formes classiques
furent remises au gotit du
jour par l'architecte Andrea
Palladio (1508-1580) et ses
contemporains pendant la
Renaissance italienne.

T

Mouldmgs
Billel Zeal, ZinteliRegle,
@rnrrteelod,or Bardeledte

Baguatte, or Artragal |

Tore, or Balre

as o
JSevtia. (anal, Trockilus

Ripis r:,:gdde;

Fovs. Patsrreard  Bands
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.

@ |llustration sous licence Wikipedia Commons — Table de moulure d'architec
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TECHNIQUE

Une fraise a biseauter est particuliérement efficace pour moderniserle design d'une piéce de chéne.

Une fraise a doucine est une bonne alternative aux fraises a quart-de-rond et a moulure plongeante.

Commencez déja par vous familia-
riser avec celles-ci avant de cher-
cher a en rajouter de nouvelles.
Elles sont généralement trés
utiles et peuvent étre utilisées de
nombreuses facons. Vous pouvez
méme les combiner entre elles et
obtenir des moulures originales.
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Les fraises arainurerenVet a

45° peuvent étre utilisées pour
dégrossir les angles des piéces et
font partie de mes préférées, car
elles permettent d'apporter un
peu de légereté a certaines réa-
lisations rustiques, surtout celles
utilisant du chéne. Les fraises de

formes rondes sont un peu trop
classiques a mon go(t.

Les fraises a congé et a dou-
cine sont une autre variété de
fraises tres répandue. Elles ren-
voient la plupart du temps aux
moulures romaines ou grecques,




Application

Le moulurage

Les fraises multiples demi-rond conviennent pour les reproductions de bordures de tables et d’éléments de cadres de chaises.

~

Il est toujours intéressant de compulser les catal
profils.

avec un dessin régulier de leur
courbe pour les premiéres et un
profil plus asymétrique pour les
secondes.

Les fraises a bouveter et arai-
nurer comprennent une gamme
relativement large et permettent
de nombreuses fantaisies. Cer-
taines des formes les plus simples
sont assez contemporaines, tandis

ogues de fabricants a la recherche de nouveaux

que d'autres conviennent mieux
a des styles traditionnels.

Une variété moins connue mais

tout aussi intéressante —que j'ai
regroupée dans un méme sous-
groupe—comprend entre autres les
fraises a moulure concave, a plates-
bandes (utilisées pour les caissons
a rabats), les fraises a poignées, a
quart d'ellipse, etc. Certaines ne

La densité du Corian™ nécessite d'utiliser
des fraises adaptées pour ne pas les abimer
lors de l'usinage.

portent méme pas de nom, mais
sont des modeles tres intéressants.

Certains matériaux modernes

réclament une attention parti-
culiere. C'est le cas du Corian™,
qui requiert des fraises spéciales
dédiées aux moulures a destina-
tion des salles de bains et des
cuisines et pouvant couper dans
des matériaux de forte densité.

octobre/novembre 2019 e L'Atelier Bois n°® 216
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Cet usinage a été retourné pour vous montrer le résultat, le MDF venant s'appuyer sur le roulement,

bien sar.

Cette moulure de décoratign complexe
(pour un cadre avec entaille) requiert
plusieurs fraises et de nombreuses passes.

Quelques astuces

Par nature, les angles sont

généralement droits... ce qui
veut dire qu'il faut faire le bon
choix pour guider votre fraise lors
du moulurage. Un roulement a
billes sera parfait si vous avez suf-
fisamment de matiére hors de la
zone de fraisage pour permettre
son appui. Dans le cas contraire,
il vous faudra réaliser un gabarit.

1 Si vous devez simplement

usiner une aréte, ala fraise a
doucine ou a quart-de-rond, vous
ne devriez pas avoir de probleme

L' Atelier Bois n°® 216 e octobre/novembre 2019

Faites bien attention au choix de la dimension
de votre fraise et a laréduction de la profondeur
de la rainure afin de laisser suffisamment

de place pour le roulement.

Les patins de maintien font partie des solutions les plus pratiques pour passer la défonceuse
ala volée sans venir attaquer le plan de travail.

pour trouver une surface d'appui
pourle roulement. Dans le cas d'un
usinage avec profil et rainure, vous
n‘aurez peut-étre plus de support
pour fraiser la rainure une fois la
moulure effectuée.

1 La meilleure option, qui se

trouve étre aussi la plus pré-
cise, est d'utiliser une défonceuse
montée sous table avec un guide
vertical. C'est une solution idéale
pour les moulures droites et, puisque
vous n'avez pas besoin d'un roule-
ment de guidage, cela vous laisse
plus de choix pour les fraises. Vous

pouvez toujours vous aider d'une
baguette de soutien si la moulure
de la face doit étre intégrale.

'I Sivous travaillez a la volée,
assurez-vous que le roule-
ment ne vient pas frotter sur votre
plan de travail. N'hésitez pas a
surélever votre piece al'aide d'une
planche martyre ou de patins.

'I Pour les moulures fines, il

est préférable de travailler
sur une grande planche, quitte
a répéter l'opération de mise a
la longueur plusieurs fois, cela



Application

Le moulurage

Moulurer une planche puis la mettre a la longueur
implique de poncer chaque nouvelle bordure
avant de faire le moulurage suivant.

Leffet résultant du moulurage de chacune
des faces est plutot agréable, surtout quand
ces éléments sont contigus.

vous évitera les risques d'éclats
et d'arrachage du bois en sortie
de fraise.

'] Réciproquement, avec de

grandes longueurs comme
pour des tables ou des moulures
de hauts de meubles, il peut étre
plus facile de coller des bords
massifs sur le placage et d'usiner
ensuite. Il faudra alors que ces bords
soient un peu plus larges que la
planche sur laquelle ils sont col-
lés, de facon a ce que I'ensemble
puisse étre poncé avant usinage.

'] La fraise aboudins a cadres

est une fraise que je garde
précieusement dans ma panoplie
pour atténuer les irrégularités
des joints de raccord entre deux
portes. Il est toujours délicat de

N'importe quelle défonceuse peut étre utilisée,
comme ici avec cette affleureuse
pour un travail a une main.

Normalement, la jonction devrait étre réentaillée
pour obtenir un chevauchement
impeccable des deux montants de portes.

Vous pouvez déja vous rendre compte avec un set de profil et contre-profil des possibilités
ui s'offrent a vous pour usiner des corniches complexes.
‘offrent d h |

réussir une jonction impeccable,
surtout avec des montants longs
comme ceux de portes d'armoire
par exemple. Cette fraise masque
alorstrés bienI'écartetvient rem-
plir la rainure de la porte oppo-
sée en laissant passer le moins de
lumiere et de poussiere possible.

1 Les fraises a demi-rond et

multiples demi-rond per-
mettent de modifier le dessin
d'éléments tels que les pieds ou
les rebords de table lors de la
reproduction d‘anciens modéles.
Etant donné la forme des fraises,
il sera préférable d'utiliser le rou-
lement avec un gabarit. Les pieds
fins risquant souvent de vibrer
durant 'opération, il est préfé-
rable d'usiner a partir de chaque
extrémité, les vibrations auront

alors peu de chances de survenir
au milieu de la piéce.

'I Pour obtenir un profil intéres-

sant, il est parfois indispen-
sable d’empiler différentes mou-
lures les unes sur les autres, c'est
par exemple le cas des corniches
d'armoires, en général tres larges.

Bien que tous les types de mou-
lures n‘aient pas été abordés ici,
nous espérons que cela vous aura
donné envie de vous aventurer
davantage dans |'aventure du mou-
lurage. Les catalogues de fabri-
cants sont une source inépuisable
etinestimable pour comparerles
différents modéles disponibles et
pour acheter intelligemment aux
meilleurs colts une grande variété
de profils. .
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Un gabarit pour simplifier
la découpe de cercles

Ne tournez plus en rond, voici comment faire
un gabarit de découpe circulaire...

Par Michaél T. Collins

oici un projet, en prévision

du retour des beaux jours,
que vous pouvez démarrer dés
maintenant puisque ce n'est plus
vraiment la saison pour profiter
des meubles de jardin.

Pour cette commande, jai
dl faire face a des tables et
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des chaises de jardin qui ont été
stockées chaque hiver directe-
ment sous la terrasse de mon
client. Aussi, aprés plusieurs
hivers rigoureux et humides,
des étés chauds, et plusieurs
reprises de la peinture, le bois
avait commencé a montrer un
certain nombre de faiblesses.

Le remplacement pur et simple
des éléments en bois s'est avéré
étre le seul choix possible pour
I'ensemble du mobilier.

S'il est envisageable d'utiliser
une scie a ruban ou unescie sau-
teuse pour faire des ébauches
de découpes circulaires, la com-
mande demandait ici de faire



un bon nombre de chaises et
quatre plateaux de table. Les
plateaux faisant a peu prés un
metre de diamétre, |'utilisation
d'une scie a ruban n’était pas
imaginable selon mes critéres
de travail et, de toute facon, il
me fallait des cercles absolument
parfaits pour le client. Dans les
pages qui suivent, je vais vous
montrer comment faire le plus
simplement du monde un gaba-

rit de découpe circulaire pour
défonceuse quivous permettra
d’usiner des cercles, des arcs et
des découpes internes avec un
rayon d'action de 800 mm. Le
gabarit peut étre adapté pour
faire des découpes d'apeu pres
n‘importe quel diamétre.

J'ai commencé par mesurer
le diamétre de ma semelle
de défonceuse.

Equipement - Gabarit

Un gabarit pour simplifier la découpe de cercles

Ensuite, j'ai débité une planche

de contreplaqué de 12 mm
d"épaisseur sur 200 mm de large
(soit 20 mm plus large que le dia-
metre de la semelle de la défon-
ceuse) sur 1 000 mm de long.

Sur une des extrémités, j'ai

dessiné un cercle avec un dia-
metre de lalargeur de la planche
et, a l'autre extrémité, un cercle
d'un diamétre de 45 mm.
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J'ai dessiné deux droites qui

relient les bords des deux
cercles ainsi qu’une ligne droite
qui passe par le centre des cercles.
Pour suivre, nous allons avoir besoin
d’une rainure débouchante de
6 mm de diamétre sur la face du
dessus et d'une autre rainure de

Que cesoiten utilisation sous table
ou a main levée, la défonceuse doit
de préférence étre utilisée contre
le sens de rotation de la fraise. Le
probleme de la coupe montante
vient de ce que le tranchant de
la fraise rentre en contact avecle
bois dans le sens de rotation de la
fraise. C’est une situation dange-
reuse car 'opérateur a un controle
tres réduit sur sa machine, qui va

L'Atelier Bois n® 216 ® octobre/novembre 2019

15 mm de diamétre sur l'autre face
pour le boulon a téte plate carrée
pour le serrage.

Avec une fraise de 6 mm mon-
tée dans la défonceuse, en deux
passes, j'ai usiné la rainure en com-
mencant a 50 mm du cercle le plus

prendre appui surlebois, accélérer
sa progression et faire remonter
la fraise sur le haut de la rainure.
Cest toutefois une technique de
fraisage qui peut étre utilisée a
main levée, avec beaucoup de soin,
mais jamais avec la défonceuse
montée sous table. La rainure de
blocage est usinée sur 3 mm de
profondeur. Elle doit étre 1égeére-
ment plus longue que la rainure
de 6 mm.

large et en la faisant finir au centre
du cercle le plus petit. Lors de cet
usinage, maintenez la pression sur
la piece contre le guide paralléle. Il
est fréquent lors d'usinage interne
que la fraise raccroche et fasse une
coupe montante ce qui est assez
difficile a contenir.

J'ai nettoyé le contour — des

deux demi-cercles extérieurs
et des droites de jonction -
dessiné a la scie a ruban.

La planche est ensuite poncée
jusqu'au tracé —vous pouvez aussi
finir de dresser le contour avec un
rabot de paume ou un wastringue.

Le contreplaqué peut avoir
tendance a faire des éclats
et des échardes sur les arétes, |l
sera donc préférable de fraiser



un léger quart-de-rond en 3 mm
sur toutes les arétes du gabarit.

Le pivot

J'ai utilisé un boulon a téte plate
pour faire le pivot du gabarit avec
un bouton de serrage étoilé et
des rondelles en nylon et une
chute de plaque acrylique (ou
polyméthacrylate de méthyle).
Il existe probablement des solu-
tions prétes a I'emploi dans le
commerce mais je préfere fabri-
quer mes solutions maison avec
ce que j'ai sous la main.

'I Commencez par percer un

trou de 3mm sur 10 mm de
profondeur avec une perceuse a
colonne dans la base du boulon
a téte plate.

'I '] Ensuite, j'ai coupé la pointe
d'un clou que j'ai collé dans
le trou précédemment usiné.

'I J'ai découpé une forme

triangulaire dansla plaque
acrylique dans laquelle j'ai percé
un trou et tracé une ligne centrale
quivaservir de repere de réglage.
J'ai ensuite collé deux rondelles en
nylon ensemble, avant de recou-
per celle du bas pour qu'elle rentre
dans la rainure de 6 mm.

'I 3 Il ne reste plus qu'a assem-
bler I'ensemble du méca-

nisme du pivot a travers la rainure
et a bloquer I'ensemble avec le
bouton de serrage étoilé sur le
boulon a téte plate.

Fixation de la défonceuse
1 4 Il faut ensuite positionner la
défonceuse, de facon a ce
qu'elle soit centrée dans le grand
cercle, et repérer la position pour
les vis de fixation de la semelle, en
faisant bien attention & ce que la
défonceuse soit positionnée dans

Equipement - Gabarit

Un gabarit pour simplifier la découpe de cercles

le bon sens. Ma défonceuse est
livrée avecdes vis de fixation a téte
fraisée. Il a donc fallu que je fraise
les emplacements des trous. Je
vous recommande d'utiliser une
défonceuse équipée d'un systéme
de plongée, une défonceuse fixe
s'avérerait difficile a maitriser et
peu slre a utiliser.

'] Une fois que la défonceuse

est fermement fixée sur
le gabarit, j‘ai installé une fraise
droite a flte en spirale. Cela per-
met d'éviter les arrachements de
matiére sur la partie supérieure de
I'usinage et réduit les projections
de poussiere dans l'air ambiant.
Vous pouvez aussi utiliser une fraise
droite plongeante classique. Quel
quesoitvotre choix de fraise, assu-
rez-vous que le tranchant est afftité
sur I'ensemble de la hauteur de la
fraise. Vous pouvez aussi utiliser une
planche martyr en dessous de votre
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piece de travail. Plongez la défon-
ceuse a travers le gabarit. Vous avez
maintenant une défonceuse avec
semelle sans dégagement.

Calibrage du gabarit
1 6 J'ai pris une chute de bois
dans laquelle j‘ai percé un
trou de 3 mm de diamétre légere-
ment plus profond que la hauteur
de la pointe du pivot. J'ai ensuite
réglé la défonceuse a une distance
arbitraire du pivot et j'ai bloqué
I'ensemble. Il n'y a plus qu’a plon-
ger la défonceuse dans le bois et
a fraiser un arc de cercle.

1 7 La distance entre le centre
du point de pivot et le bord
le plus proche de I'arc de cercle
est soigneusement mesurée et
enregistrée pour ce qui suit.
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'I La régle de mesure du gaba-

rit est faite avec un metre
de couturiere qui est placé de
telle fagcon qu'il est aligné sur la
mesure enregistrée avec le trait
de repére de la plaque acrylique
positionnée sur le bord du rayon
qui vient d'étre fraisé. Le metre
ruban est ensuite fixé avec de la
colle forte rapide le long de la
rainure. Il ne reste alors plus qu’a
fraiser des cercles.

Méthode
'I J'ai commencé par décou-
per des panneaux de contre

plaqué marine de 20 mm d'épais-
seurenpassant les cotés ala dimen-
sion du diametre final des tables.
J'ai ainsi pu facilement trouver
le point central du carré pour le
pivot que j‘ai ensuite percé sur les

deux tiers de la profondeur avec
une méche de 6 mm de diamétre.

2 Le gabarit est ensuite réglé

pour correspondre au rayon
du cercle. Une autre méthode plus
simple consiste a tracer le rayon
puis a regarder par la lumiere de
lasemelle et a aligner I'ensemble.

2 Une fois le pivot correcte-

ment fixé dans le plateau, il
n'y a plus qu’'a plonger la défon-
ceuse suruntiersde la profondeur
de celui-ci. Le réglage de profon-
deurestalorsverrovuillé et la défon-
ceuse estensuite entrainée dans le
sens contraire des aiguilles d'une
montre. Si on fait la coupe dans le
sens des aiguilles d’'une montre,
on va se retrouver avec l'effet de
coupe montante.



Pour continuer, on descend encore
la fraise d'un tiers et on répeéte
le fraisage — le cercle est donc
dégagé en trois passes. Pour la
passe finale, j'ai réglé la profon-
deur de plongée a 21 mm. De
cette facon, la fraise dépasse tout
juste du plateau pour venir fraiser
dans la planche martyr.

Faire une découpe centrale
circulaire

22Commencez par faire la
découpe circulaire extérieure

du plateau comme présenté ci-avant.
Une fois cette découpe effectuée,
appliquez de I'adhésif double face,
en sous-face, sur le cercle extérieur
et au niveau du point de pivot. De
cette facon, lorsdelapasse finale,
le cercle central estlibéré du cercle
extérieur mais les deux éléments
restent en position.

Finition
23Pourﬁnir,je fraise un quart-
de-rond en 3 mm sur toutes

les arétes.

Equipement - Gabarit

Un gabarit pour simplifier la découpe de cercles

2 IIn'y a alors plus qu'a appli-
quer les produits de finition
de votre choix. Ici, j'ai choisi de
passer d'abord une couche de pri-
maire d'accrochage pour I'extérieur,
suivie de deux couches de vernis
top coat pour I'extérieur. Les pla-
teaux sontmaintenantpréts pour
la prochaine belle saison.
La technique présentée ici est
simple mais véritablement effi-
cace pour produire rapidement
en série des cercles parfaits d'une
grande précision. .
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Rénovation de portes
de placard de cuisine

Si les éléments de vos meubles de cuisine commencent
a étre un peu fatigués ou carrément dépassés, voici comment
les remplacer par des modeles plus au goGt du jour.

L arénovation des meubles d'une
cuisine est incroyablement
moins onéreuse et plus satisfai-
sante que de tout remplacer, sans
méme parler du dérangement qui
en découle. Néanmoins, si cela
vous semble ardu ou intimidant,
ne vous en faites pas, suivez le
guide et tout ira bien !

Fabrication d'un gabarit

Il est possible de créer un grand
nombre de types de hauts de portes
pour les placards de cuisine — tout
ce qu'il y a a faire, c'est de créer
un gabarit. Une fois que le gabarit
est fait, il n'y a plus qu'a l'utiliser,
méme pour de la production en
série. Gardez toutefois présent a
I'esprit que si vous souhaitez inté-
grer un angle aigu interne et que
votre fraise a roulement de gui-
dage ne peut pas offrir une prise
compléte sur l'intersection, vous
allez vous retrouver avec une forme
arrondie a la place.

Ce gabarit est destiné a étre utilisé
avec une fraise longue droite avec
roulement de guidage sur le bas
de la fraise, en queue de 12 mm.
Prenez un morceau de MDF en
18 mm d’épaisseur et découpez-le
précisément a la forme finale de
votre haut de moulure. Le profil
doit prendre en compte la marge
nécessaire a l'utilisation de fraises
a profil et contre-profil. La zone
mise en forme doit étre impecca-
blement réalisée de facon a ce que




les deux moitiés gauche et droite
soient parfaitement symétriques,
au risque sinon d’offrir un rendu
visuel completement bancal. Une
lame bien aff(tée sur une bonne
scie a ruban reste la meilleure
option méme s'il est possible
d’utiliser une scie sauteuse sans
le mode pendulaire pour obtenir
une coupe bien droite. Faites votre
coupe aussi proche que possible
de votre tracé sans toutefois venir
mordre dessus.

Prenez une répe mi-ronde, une
lime batarde ou une lime ronde
pour nettoyer les courbes déli-
catement. Terminez a l'aide d'un
abrasif a gros grains en faisant un
mouvement ample sur la longueur

de la courbe pour obtenir une
finition bien homogene. Sortez
votre gabarit de la presse et faites
une derniére vérification visuelle,
nettoyez a nouveau légérement
si besoin. Le gabarit est main-
tenu en position grace a deux
pointes longues ou deux clous
fins qui doivent juste dépasser
de sa surface. Votre gabarit est
maintenant prét a l'usage.

Utilisez une traverse supérieure

de cadre de porte déja mise
a la dimension pour reporter le
tracé sur le panneau du gabarit ;
faites votre tracé avec un objet
dont la courbe correspond a votre
projet—la planche de forme doit

Confirmé
Rénovation de portes de placard de cuisine

dépasser de quelques millimetres
par rapport au gabarit.

Découpez la courbe propre-
ment, en suivant laligne au plus
prés sans toutefois mordre dessus.

La plupart du temps, un simple

pongage avec une feuille a gros
grains est suffisant pour obtenir
la forme finale bien lisse.

Placez la pointe de fagon a ce
que la pointe dépasse tout
juste du coté opposé.

Le gabarit, une fois terminé,
avec les pointes de position-
nement installées.
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UTILISATION DU GABARIT

Le gabarit est positionné sur

le panneau de chéne déja
dégrossi. La courbe de la piece
en chéne doit dépasser de celle
du gabarit puisque le but du
gabarit est de permettre de net-
toyer la courbe précisément. Le
gabarit et la piece, qui servira
de traverse, sont plus ou moins
identiques, a I'exception de la
courbe, ce qui les rend faciles a
aligner entre eux.
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Frappez légerementles pointes

pour qu’elles viennent mordre
correctement dans la planche en
chéne. Les trous des pointes sont
destinés a se retrouver surles faces
internes des portes apres le frai-
sage des moulures. Un mastic ou
une pate a bois, correspondant a
I'essence utilisée, permettra de
faire disparaitre les petits trous.

Installez une fraise droite longue
et résistante, équipée d'une

bague de copiage sur la partie
basse de la fraise, dans la défon-
ceuse. Ajustez la position de lafraise
soigneusement jusqu’a ce qu'elle
dépasse légerement sur le gabarit
etque le roulementrepose comple-
tement sur la tranche de ce dernier.

La traverse supérieure a main-

tenant une belle courbe bien
propre, préte pour le fraisage du
profil et la fabrication du cadre
de la porte.



Confirmé

Rénovation de portes de placard de cuisine

Le seul élément du cadre de porte avec une forme atypique a mettre en

place est la traverse supérieure de la porte. La piece de travail
est bloquée sur la forme a 'aide d'adhésif double face avant d'étre

indiqué dans le texte.

Pour faire le moulurage, assurez-vous que le guide paralléle est
parfaitement réglé par rapport au guide a coupe d'onglet. On remarque
soigneusement détaillée sur une scie a ruban puis finie a la lime comme u'il y a un guide martyr qui a été placé par-dessus le guide paralléle afin

‘empécher les chutes de tomber dans la lumiére de la semelle.

Vérifiez que le roulement de guidage est bien a niveauavecle guide
martyr et reprenez votre réglage jusqu’a ce que la fraise présente
I'alignement qui correspond avec votre extrémité de piéce.

FABRICATION DE LA PORTE
Mise au plan

Les dimensions des éléments de
cuisine sont généralement assez
standard. Rien n'empéche toute-
fois de les adapter a des dimen-
sions spécifiques surtout quand
on rénove de vieilles cuisines
dont les caissons sont antérieurs
a I'ére de la production indus-
trielle de masse.

Sivous prévoyez de faire des adap-
tations un peu conséquentes, vous
devrez obligatoirement passer
par une phase de mise au plan
sur papier millimétré.

A partir de 13, ou des mesures de
I'existant, vous n'avez plus qu’a

déterminer le nombre de tiroirs,
de portes et de panneaux déco-
ratifs qui seront utilisés sur les
facades etles cotés des meubles.
Vous aurez aussi besoin de faire
reporter sur une liste les dimen-
sions générales — de facon a
pouvoir travailler a partir de ces
mesures. Les dimensions exactes
des différents éléments dépen-
dront du systeme d'assemblage
sélectionné.

Profil et contre-profil

Une des techniquesles plus simples
est d'utiliser un kit de fraises a pro-
fil et contre-profil. Ceux-ci sont
composés soitde deux fraises soit

Faites une coupe de test avec une chute . Notez la présence d'une cale
martyr en sortie de coupe pour éviter que le bois éclate.

d'une fraise avecdes disques et des
bagues réversibles. Peuimporte le
modele retenu, utilisez une défon-
ceuse a queue de 12 mm montée
sous table pour faire les usinages.
De laméme facon, sivous retenez
un montage a cadre et panneau,
vous aurez besoin d'une fraise a
rainurer a deux ou trois fers que
vous utiliserez aussi montée sous
table. Ftant donné que les tra-
verses horizontales s'emboitent
dans les montants verticaux, la
languette des traverses fait géné-
ralement 19 mm qu'il faut rajou-
ter aux dimensions générales. |l
existe plusieurs types de profils
et de moulures qui peuvent étre
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La coupe terminée doit étre aussi propre que celle-1a.

Faites la moulure décorative en alignant les éléments en miroir avec ceux
de la moulure d’assemblage.

utilisés pour les profils courbes
puisque les fraises sont équipées
de roulements de guidage.

Languette et rainure

Cette technique donne d‘aussi
bons résultats, que les ensembles
profils/contre-profils, pour le mon-
tage de cadres rectangulaires.
Dans les deux cas on obtient
une rainure dans laquelle vient
s'insérer une languette, utili-
sable avec n'importe quel style
décoratif, ou type de finition. La
languette fait donc typiquement
19 mm de large, qu'il faut rajou-
ter a la dimension générale de
la piece. Vous aurez besoin soit
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Répétez I'opération sur la traverse supérieure déja mise en forme a l'aide
du guide a coupe d'onglet qui permet de pousser la piéce proprement.

Pour éviter les erreurs d'usinage, passez tous les éléments avec la face
moulurée qui sera visible tournée vers la table. Tracez un repére sur
toutes les faces tournées vers le haut du c6té a moulurer.

Faites une passe de test et vérifiez que |'assemblage est a fleur.

d’une fraise a rainurer soit d'une
fraise droite que vous monterez
sous table.

Tourillon

Si vous avez un gabarit ou un outil
a tourillonner précis, vous pouvez
aussi utiliser cette technique pour
assembler vos éléments. Toute-
fois, vous allez rencontrer un pro-
bleme si vous souhaitez obtenir
une moulure interne sur le point
de jonction de la traverse et du
montant.

Méthode A : Faites un montage
ablancsans le panneau et passez
votre fraise avec le roulement de

guidage —en évitant que le roule-
ment ne passe dans la rainure du
panneau — et nettoyez ensuite les
coins avec un ciseau bien aff(té
pour faire un assemblage a coupe
d’onglet bien propre.

Méthode B : Usinez chaque élé-
ment séparément et faites une
moulure arrétée, qui se releve
généralement en chanfrein.

Lamelle

La configuration est assez simi-
laire a celle de I'assemblage par
tourillons. Vous aurez besoin de
lamelles en taille 20 que vous dou-
blerez en épaisseur pour obte-



Confirmé
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Reportez la forme de |'arc sur un nouveau panneau,

uis tracez un second arc, décalé de 9,5 mm et augmentez
a hauteur d'épaulement d'autant — cela permet d’obtenir
la languette qui viendra s'insérer dans le cadre de la porte.

Usinez la forme courbe de la traverse en amenant le bord & main gauche (face retournée) contre

la fraise et en décalant la piéce d'un geste souple sur tout le rayon en le gardant bien pressé contre
le roulement de guidage.

Découpez soigneusement la forme courbe
en restant au plus prés du tracé.

nir une résistance suffisante. Un
panneau de grande dimension
vous aidera pour la stabilité de
I'usinage. Pour faire une rainure
d'assemblage empilée, vous
aurez besoin d'une cale qui vous
permettra de relever la lamel-
leuse pour la rainure supérieure,
ou bien il vous faudra retourner
votre élément et recommencer
vos repérages. Une lamelleuse
montée en position fixe permet
d’obtenir des résultats réguliers
etde travailler en toute sécurité.
Assurez-vous que vos éléments
sont suffisamment épais pour
recevoir la rainure sans que cela
fasse exploser le bois.

Fraise a profil fi>.<e (a gauche), fraise a plates-bandes horizontales (au centre), et fraise a disques

a rainer pour rainure et languette (a droite).

Charniéres de porte

Vous allez avoir besoin d'intégrer
proprement des charniéres aux
normes européennes dans le dos
desportes. Faitesvosréglages de
position pour qu'ils correspondent
al'existant dans les caissons. Pour
percer les trous des charnieres
invisibles, vous aurez besoin d'une
méche Forstner en 35 mm. Il est
préconisé de |'utiliser montée dans
une perceuse a colonne équipée
d'une table qui permettra de sta-
biliser la porte. Certains embouts
peuvent étre installés dans des
grosses défonceuses si vous avez
une bague de réduction 8 10 mm
pour en serrer la queue.

Facades de tiroir

Ce ne sont jamais que des ver-
sions réduites des portes, a l'ex-
ception du systéme d'assem-
blage quine peut pas forcément
étre reproduit si vous avez des
profils de moulure un peu origi-
naux sur les portes. A la place,
il sera certainement préférable
de venir coller une piéce cen-
trale rapportée que vous aurez
moulurée sur un panneau plein,
qui serarenforcé avec des mon-
tants en contre-fil aux extrémi-
tés pour en assurer la planéité.
Vous usinerez ce panneau rap-
porté, a la défonceuse montée
sous table, a I'aide d'un gabarit
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Usinage des bords droits du panneau central avec |a face visible tournée

vers la table.

Une astuce atypique consiste a utiliser l'ouverture pour guider I'élément

our l'usinage de la partie courbe afin de I'empécher de sauter. Une fois
e dégrossissage terming, retirez le guide et faites la passe de finition
librement en prenant bien appui sur le roulement de guidage.

que vous fixerez dessus avec des
pointes. Les fagades rapportées
des tiroirs seront vissées sur les
cadres de ces derniers, en n‘ou-
bliant pas de laisser I'espace de
contour nécessaire.

Finition

Il est possible d'envisager a peu
pres tous les types de finition, je
vous recommande tout de méme
de préférer les plus simples a net-
toyer. Les vernis, les peintures,
I'huile danoise et les autres huiles
sont parfaitement recommandés
en finition pour la cuisine.

L'Atelier Bois n°® 216 @ octobre/novembre 2019

Appliquez plusieurs couches en
n‘oubliant pas de bien égrener
entre chague couche pour obtenir
un fini lisse et bien tendu.

Montage

Les facades des tiroirs sont mon-
tées a partir de I'intérieur du cadre
des tiroirs a I'aide de quatre vis
a téte fraisée qui sont plongées
dans la face avant cadre. Com-
mencez par fixer la facade rap-
portée a l'aide d'adhésif double
face puis, une fois que vous avez
le bon positionnement, ouvrez le
tiroir et vissez les éléments.

( X X J©

Le panneau est prét pour le pongage avant de passer a I'assemblage.

Les portes assemblées et les tiroirs sous presse. Les surlongueurs
seront nettoyées une fois la colle seche.

Portes

Vissez les charniéres dans les
trous des portes et fixez les
platines séparément dans
les caissons. Installez ensuite
les charnieres dans les pla-
tines et ajustez vos réglages.
Faites bien attention a respec-
ter les décalages si vous vous
retrouver avec deuxcharnieres
montées en position sur une
méme séparation ; certaines
charnieres sont destinées a
ce genre de configuration, de
méme qu'il existe des platines
spécifiques. o



RIVE
medid
Pourréserver

votre emplacement publicitaire
dans LATELIERBOIS, contactez :

Razvan Ursache
Tél. : 01 4221 88 21

r.ursache@rive-media.fr

Hammer

SILENT-POWER" -

Qualité d'usinage inégalée

Le retour de la machine OF2i0

combinée & succés G}
disposant d'une largeur de dégauchissage VIDEO
de 410 mm et d'une largeur de coupe e

de 900 mm.

-7 -

rral
BATIMAT .
- = mmEmm S
4. - 8. NOV 2019

Nous nous ferons un

plaisir de vous accueillir!

C3 41 comfort
FELDER GROUP FRANCE

92 Boucle de la ramée | F-38070 SAINT QUENTIN FALLAVIER
Info immédiate: Tél.: 04 72 14 94 74 | www.felder-group.fr

FHAPAX

WWW.HAPAX-EUROPE.COM

N

iy

), Ny

Rapide’¥ e. g
N W

CONTACTEZ-NOUS POUR UN REVENDEUR DANS VOTRE REGION

4

b

TR )
> P
urdes’profeé

pgb-Europe nv | Gontrode Heirweg 170 | 9090 Melle | Belgique

T:+3292727070 | F: +32 9272 70 99 | info@pgb-europe.com | www.pgb-europe.com

,_._-'.i_.' "*'v. — -

BlueTop
Y coating

Quality by Wb




& Technique »

Intermédiaire

Trois astuces
pour scie circulaire sur table

Méme les meilleures scies stationnaires peuvent se révéler difficiles a régler
pour obtenir des coupes précises ou fiables. Voici donc quelques astuces
qui devraient vous faciliter le travail.

Par Jim Duxbury

D ernierement, j'ai commencé
a m’en remettre de moins en
moins aux prises de mesures et aux
tracages directement sur les pieces
de bois. Je trouve que générale-
ment cela prend beaucoup de
temps pour des résultats somme
toute assez aléatoires en termes

54 L'Atelier Boisn® 216 e octobre/novembre 2019

de précision et de reproduction.
Les trois astuces présentées dans
cet article sont faciles a faire et
ne coltent pas cher a mettre en
ceuvre. En fait, pour I'essentiel,
un peu de réflexion et quelques
chutes de bois durs apporteront
des résultats plus que satisfaisants.

Remarque : étant donné que
les fabricants de machines
produisent de grandes varié-
tés de configurations de scies
sur table, vous aurez certaine-
ment besoin d'adapter certaines
petites choses en fonction de
votre machine.
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ASTUCE N°1:
CALIBRAGE DU GUIDE
DE DELIGNAGE AVEC LA REGLE
DU GUIDE TRANSVERSAL
C'est une astuce qui est simple
comme bonjour, sur laquelle
on peut se reposer sans crainte,
et pourtant, elle est rarement
utilisée. Commencez par régler
votre guide a 50 mm de la lame
etbloquez-le fermement. Prenez
une chute de bois qui aura été
dressée correctement sur un des
longs cotés, placez cette face
dressée contre le guide paralléle
et, avec un poussoir, présentez a
la coupe.

Prenez un pied a coulisse, a
montre ou a lecture digitale et

mesurez précisément la largeur de
la piece en sortie de coupe.

A partir de cette mesure, il ne

vous reste plus qu’a ajuster la
position de la regle par rapport
au guide. Bloquez bien la regle.
Grace a ce tout petit ajustement,
vous n'avez maintenant plus
besoin de mesurer et remesurer
la distance entre le bord de la
lame et le guide paralléle, ni de
faire et refaire des coupes de test
pour vérifier que vos ajustements
sontbons. Cette astuce permet de
gagner du temps sur les réglages
mais aussi de gagner en précision,
notamment pour 'utilisation avec
d'autres guides et gabarits comme
nous le verrons plus loin.

Technique &

SANTE ET SECURITE

Une des machines que j'utilise
le plus dans mon atelier est
ma scie stationnaire.

Je trouve que les coupes
sont a la fois précises,
rapides et facilement
reproductibles. En revanche,
je trouve aussi que c’est
une des machines les plus
dangereuses de mon atelier.
Les accidents pouvant
survenir en un éclair sur

ce genre de machines,

les astuces présentées ici
ont été congues pour étre
utilisées avec la cape

de protection ainsi que

le couteau diviseur en place.
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ASTUCE N°2:
COUPES EN SERIE DE PIECES
DE MEME DIMENSION

Les mesures, les réglages et le

bidouillage pour préparer ce
genre de coupe peut se révéler
trés frustrant et chronophage
au final. Un gabarit de calibrage
peut faciliter les opérations en
plus de faire gagner du temps.
Pour faire ce gabarit, j'ai pris un
morceau de bois dur de 180 mm
de long par 25 mm de large et
16 mm d'épaisseur. Vérifiez bien
que |"épaisseur du gabarit ne
dépasse pas de la hauteur de la
table sinon vous risquez de vous
retrouver géné pour certaines
opérations.. Maintenant, usinez
deux rainures pour les vis en n®12
avecrondelles (que I'on peut voir
posées sur la table sur la photo).

L'Atelier Bois n® 216 ® octobre/novembre 2019

Les rainures peuvent étre faites en
percant quatre trous a la perceuse
a environ 25 mm de leurs centres,
et leur intérieur étre nettoyé a la
scie sauteuse ou a chantourner.

Prenez ensuite une chute de

bois dur que vous aurez dressé
sur un des grands c6tés et faites
une coupe a 50 mm de profon-
deur. NE RETIREZ SURTOUT PAS
le couteau diviseur. Prenez la piece
obtenue et placez-la a I'extrémité
du guide de coupe et calez-la
contre la cale de serrage. Déter-
minez I'emplacement et percezles
trous pour le serrage avec les vis.

Percez le systéme de serrage
et montez le gabarit de
calibrage avec les vis positionnées
au milieu de celui-ci. Reprenez

la piece débitée juste avant et
calez-la contre le guide parallele,
ramenez le gabarit de calibrage
de fagon a ce qu'il soit bien calé
et serrez les vis de montage. Le
gabarit est maintenant réglé.

Pour faire un essai, dégagez

le guide paralléle. Prenez un
morceau de bois dont vous souhai-
tez dupliquer la largeur, placez-le
contre le gabarit et ramenez le
guide parallele contre lui. Bloquez
ensuite votre guide.

Prenez un autre morceau de
bois, plus large, et passez-le
a la coupe.

Les deux morceaux font trés
exactement la méme largeur.
C'’est magique !



ASTUCE N°3:
COUPES TRANSVERSALES
PRECISES AVEC LE GUIDE
A COUPE D'ONGLET
’I Il est possible d'usiner des
piéces en série al'aide du guide
acoupe d'onglet et du guide paral-
lele qui est alors utilisé comme
butée de profondeur... Toutefois,
celaimplique de laisser un espace
entre la piece et le guide paralléle.
Cet espace est tres important !
Sans lui, la chute peut se retrouver
prise entre la lame et le guide paral-
lele, ce qui risque de la coincer et
de I'envoyer voler dangereusement
a travers l'atelier.

Pour fournir cet espace, j'uti-

lise une cale d'espacement de
100 mm. Cette cale est constituée
a partir d'un tasseau de 200 mm
de long, qui est coupé précisé-
ment a 100 mm de large. Vérifiez
la largeur a l'aide d'un pied a
coulisse pour vous assurer que
la cale fait exactement 100 mm
de large, puis percez un trou de

6 mm de diametre vers |'extrémité
de la cale en sous-face et placez-y
un tourillon court, fixé avec de la
colle. Le tourillon vient bloquer
la cale sur le bord d'entrée de
la table de facon a ce qu'elle ne
puisse pas se déplacer vers la
lame. La partie verticale de la
cale quivient mordre sur le guide
paralléle est optionnelle et devra
étre adaptée a votre modele de
guide parallele. Vous pouvez aussi
n'utiliser que la cale d'espacement
de 100 mm avec le montant verti-
cal et un serre-joint pour bloquer
la cale sur le guide paralléle. Cela
fonctionne tout aussi bien mais
nécessite une opération de plus
et un serre-joint adapté. L'élé-
ment le plus important restant
la base de la cale a 100 mm et le
réglage du guide présenté avant.
Une fois que votre cale d'espace-
mentestterminée, installez-la sur
le guide paralléle. Maintenant,
par exemple, si vous souhaitez
obtenir plusieurs éléments de
48 mm de large, vous n‘avez plus

Technique &

qu'a régler votre guide paralléle a
148 mm (soit 100 mm pour la cale
d'espacement, plus les48 mm des
éléments a obtenir).

Pour suivre, commencez par

dresser I'extrémité de votre
tasseau a l'aide du guide a coupe
d‘onglet.

Ramenez ensuite le guide a
coupe d'onglet en arriére...

... Amenez votre tasseau de

facon a ce qu'il repose contre |a
cale d'espacement réglée alabonne
dimension et faites votre coupe.
Recommencez la méme série d'opé-
rations pour la deuxieme coupe et
pour toutes les suivantes en fonction
de la quantité souhaitée.

Si vous posez les pieces
obtenues sur la tranche, vous
pourrez vérifier qu'elles ont toutes
la méme dimension — et tout cela
sans avoir eu besoin de tracer des
repéres ou d'utiliser une régle ! ®
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Agencer des portes de meuble
a la facon de cloisons japonaises

Nous vous montrons
dans cet article
comment utiliser

la technique du shoji
pour faire des portes
inspirées de cet art
ancestral du pays

du Soleil-Levant.

Par Mitch Peacock

D epuis le 17¢ siecle etle temps des
colonies, les influences orien-
tales ont commencé a faire partie
du patrimoine culturel européen et
frangais, notamment, comme avec
I'utilisation des laques ou de motifs
typiques de ces régions.
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Shoji

Selon l'architecture tradition-
nelle japonaise, le shoji désigne
une porte, une fenétre ou une
cloison de séparation constituée
d'un cadre en bois qui contient
un treillis en bois ou en bambou
sur lequel on pose un panneau
de papier artisanal traditionnel
ou industriel.

Question de godt

Avant de commencer véritable-
ment, il faut que je vous prévienne
que le shoji peut avoir un coté
trés addictif. J'ai fabriqué mon
premier shoji, une double porte
coulissante, il y a quelques mois a
peine, et voici que je choisis cette
solution pour un nouveau projet la
ou un simple cadre a panneau ou

Technique =

méme des portes en MDF auraient
tout a fait pu convenir. Soit quatre-
vingt-sept assemblages contre
aucun... Quand je vous dis que
c'est addictif !

Conception

Mon établi principal est, depuis
son installation, surplombé par
le compteur a gazetle compteur
électrique. Le passage aux
compteurs intelligents m’a donné
envie d'améliorer I'esthétique
générale du tableau et de le
cacher a la vue, en I'enfermant
derriére les portes d'un meuble
haut, que j'ai donc souhaité étre
un nouveau projet de shoji. J'ai
ainsi dessiné les plans pour un
shoji relativement simple, qui
est composé d'un cadre princi-
pal, d'un panneau inférieur et
d’un treillis. Etant donné que
les portes viennent recouvrir le
cadre du meuble haut et qu‘elles
sont fixées avec des charniéres, la
largeur de base de chaque shoji
est de la moitié de la largeur du
meuble, tandis que la hauteur est
équivalente a celle du meuble.
Si vous souhaitez faire des shojis
coulissants, n‘oubliez pas d'en
augmenter la largeur pour que,
une fois fermés, les montants
soient bien recouverts. Ceci
implique de rajouter la moitié
de la largeur d'un montant pour
chacun des shojis s'il y a deux
portes ; etde deux tierss'il y en
a trois et ainsi de suite.
J'avais initialement prévu
d'assembler un treillis avec
trois lattes horizontales et trois
lattes verticales (que I'on appelle
aussi kumiko). Aprés avoir fait un
croquis rapide, j'ai préféré passer
sur six kumikos pour la partie
verticale. Assez souvent ce qui
peut sembler une bonne idée sur
le papier, se révele moins bon
une fois construit. Aussi, prendre
un peu de temps pour faire une
maquette ou croquer en détail
cette idée peut se révéler étre
un bon choix en termes de gain
de temps et de moyens.

Une fois les proportions adaptées,
les montants se sont révélés trop
petits pour monter les charniéres
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VUE DE FACE ET PLAN DE COUPE LATERALE

européennes que j‘avais prévues.
Toutefois, afin de permettre I'utilisa-
tion d'un panneau poury accrocher
des outils et assurer une protec-
tion contre le tranchant de ceux-ci,
j'avais prévu de renforcer l'arriere
de mon shoji avec un panneau de

NOTE DE SECURITE

Si vous prévoyez d'enfermer
vos compteurs et autres ta-
bleaux comme ici, il est
impératif de laisser un acces
aisé, dégagé et bien ventilé

a l'ensemble du tableau,

des valves d’arrét, des fusibles,
des cadrans et des raccordements.
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VUE ARRIERE DES DETAILS
DES ASSEMBLAGES DU CADRE

MDF de 9 mm. Ainsi, en ajoutant cet
élément ainsi que des cales en MDF
de 9 mm d’épaisseur placées au
niveau de la position des charniéres
sur le treillis, cela m'a permis d'avoir
les points d'attaches nécessaires a
la pose des charniéres.

Matériaux

Les structures de shoji sont généra-
lement faites a partir de bois tendre
comme du cédre ou du pin avec, de
préférence, un bois a teinte claire
dont le fil apparent a été scié sur
quartier. Cela aurait pu étre mon
premier choix mais, avec ma pile de
bois de récupération et la grande
quantité de chutes de coupes
présentes dans mon atelier, j'ai

p;

! l —
™ .
" \ al
= . |I
Rainures pour les panneaux inférieurs
i N A/ —

Feuillures sur les traverses haute
- et intermédiaire pour le panneau
de fond en MDF

s

N

1

réussi a trouver des morceaux de
bois intéressants pour ce projet.

A mes yeux, la vraie star du shoji est
le panneau inférieur. J'ai récupéré le
fond et le dos d'un tiroir en bois de
pin issus d'une commode qui avait
été malmenée par des insectes.
Les insectes s'en étaient tenus aux
éléments en bois de chéne de la
carcasse etde la facade du tiroir de
lacommode, laissant ainsi les parties
en pin complétement intactes.
Pour les éléments des cadres du
shoji, j'ai utilisé les traverses d'un
cadre de lit qui m‘a fourni suffisam-
ment de matiére pour tout faire. Ce
cadre de lit est une récupération
de mobilier en provenance directe
d'une époque pas si lointaine ou
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une grande partie du mobilier était
produite en pin. Seul un nceud a
attiré mon attention sur une des
traverses mais il s'est avéré que
celui-ci n'avait aucune consé-
quence structurelle sur le projet.
Mes kumikos étant de particulie-
rement petite section, il était hors
de question de prendre le risque
davoir du bois avec des nceuds ou
un fil de bois fragile. J'ai heureu-
sement réussi a trouver dans mes
chutes un panneau de pin dont
le bois était clair, le fil droit et le
grain serré.

La chance a continué a me sourire
puisque j‘ai aussi trouvé assez
de MDF en 9 mm pour faire les
panneaux de fond et les cales des
charnieres.

MOTIF « ASANOHA »
POUR UN KUMIKO

E

|
Détail des angles
d‘assemblage du motif

Le panneau de fond en MDF de 9 mm est positionné
dans une feuillure de 6 mm sur I'ensemble
de l‘arriére du cadre.

Les kumikos (ou lattes de treillis) sont assemblés par tenons

dans le cadre, seules les lattes de cété recoivent un épaulement.

Le treillis kumiko est assemblé a mi-bois et alterne les assemblages
entre face avant et arriére du haut vers le bas et de gauche a droite.

Les panneaux sont montés dans des rainures usinées
sur les montants et les traverses.

e /| est possible de rajouter des kumikos avec des motifs.
o [‘utilisation d’un panneau inférieur n'est pas obligatoire.
e le panneau de fond peut étre fait avec du verre ou un miroir.

e /| est possible d’utiliser la technique du shoji pour faire des cloisons
de séparation.
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Panneau inférieur

J'ai commencé par préparer

les deux panneaux inférieurs.
L'assemblage a livre ouvert des
éléments au centre a pu étre
obtenu en recoupant les dos du
tiroir en pin. J'ai utilisé un trusquin
a pointe pour tracer un repere
central sur toute la tranche de la
planche. Comme celle-ci nest
pas trés épaisse, j'ai vérifié mon
réglage de profondeur a partir des
deuxfaces. Le trusquin alaissé une
légére rainure en V grace a la pointe
qui leve les fibres de chaque cété
du trait. Cela permet d‘obtenir un
guide pour démarrer la coupe.

Si une scie a ruban semble étre
un choix évident pour cette
étape, j'ai préféré utiliser ma scie
japonaise Ryoba. J'ai commencé

L'Atelier Bois n°® 216  octobre/novembre 2019

Par scier les coins suffisamment
profondément pour que les traits
de scie se rejoignent sur chacun
des cotés. Ces jonctions de coupe
vont servir a guider la lame pour
terminer la coupe du losange
restant en partie centrale et ainsi
révéler le motif de I'assemblage
a livre ouvert.

J'ai aplani les deux pieces

obtenues avec un rabot
japonais avant de mettre le fond
du tiroir a I"épaisseur pour qu'il
corresponde avec les deux autres
éléments. Jai utilisé des butées
d'établi et un serre-joint pour
bloquer ma butée de rabotage
sur "établi connaissant la faible
épaisseur des éléments. J'ai pu
conserver la qualité du contraste
de la teinte des faces exposées
grace al'utilisation judicieuse d'un
rabot a recaler.

Les cotés des panneaux ont été

dressés par paires a l'aide d'un
guide de rabotage japonais (une
longue planche avec une butée
qui sert a caler les piéces) afin
d‘assurer la bonne jonction des
éléments au collage.

Un des panneaux large a été

colléen utilisant des charniéres
en ruban de masquage sur une
face pour maintenir l'alignement
des planches et empécher au
maximum les surplus de colle de
venir sur la face avant de celui-ci.

Une fois I'élément recoupé

en deux panneaux a la scie,
les surplus de colle et les petits
défauts ont été repris au racloir.
Les surcotes des panneaux ont été
laissées pour une reprise ultérieure
lors du montage dans le cadre,
ce qui leur laisse le temps de se
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stabiliser au niveau de la dimension
dans la largeur.

Cadre

Les éléments du cadre ont été

laissés avec une surcote dans
la longueur pour permettre les
ajustements a venir au niveau des
montants et des traverses car le pin
a tendance a gauchir. Une fois le
rabotage terminé et la poubelle de
I'atelier remplie de fins copeaux,
les montants et les traverses sont
finalement mis a la dimension et a
I"équerre pour l'assemblage. Il est
essentiel de préparer les éléments
en finition a cette étape car, si
vous oubliez, il sera trés difficile de
reprendre les faces internes une
fois les montants et les traverses
assemblés.

Les cadres sont ensuite dispo-

sés avec les panneaux ; c'est le
moment de trouver I'arrangement
visuel le plus agréable. Cette étape
a été pour moi l'occasion de faire
ressortir le fil du bois plutét que de
le laisser se fondre dans les éléments.

La zone du treillis est généra-

lement remplie au dos avecun
panneau de papier shoji que I'on
insere dans une fine rainure (de
I"épaisseur du papier sur la méme
profondeur que I'assemblage). J'ai
choisi de faire une feuillure de
6 mm pour le panneau de MDF du
fond, celles-ciontétéréalisées ala
main avec un rabot a feuillure (ou
un guillaume) dans les montants
et les traverses hautes et inter-
médiaires.

Technique &=

Sur des shojis plus larges, je
préfere faire des assemblages
a double tenons a épaulement
central, bien gu'il soit tout a fait
envisageable d'utiliser des tenons
simples, surtout avec la qualité des
colles actuelles. Ici, ce sont des
tenons simples a épaulement qui
ont été retenus.

'] Les emplacements des

tenons et des mortaises
sont respectivement tracés sur
les montants etles traverses en les
groupant pour assurer une certaine
homogénéité a l'ensemble. Les
épaulements sont repérés sur les
panneaux inférieurs, ce qui permet
de laisser des surlongueurs sur les
montants, ainsi que sur les tenons,
et qui seront mis a la dimension
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plustard. Les feuillures accueillant
les panneaux de MDF impliquent
que les épaulements des tenons
soient décalés I'un par rapport a
l'autre. B
'] La technique japonaise
traditionnelle pour les
mortaises implique que |'on
creuse et racle jusqu'a ce qu'on
puisse voir la lumiére par le fond
de la mortaise. J'ai donc affilé le
tranchant de ciseau a mortaiser de
facon a obtenir un tranchant bien
prononcé. Puis, al'aide d'un maillet
léger et d'une jauge de profon-
deur, il est possible d'approcher
du fond sans transpercer, aprés
quoi il est aisé de racler le fond
délicatement avec un ciseau fin
bien afflté.

’I Afin d'installer le panneau
inférieur, il faut usiner une
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rainure dans la traverse inférieure
et dans la traverse intermédiaire,
et entre les mortaises de la partie
basse des montants. Ces derniéres
sont d'ailleurs arrétées au niveau
des mortaises, et elles sont
creusées au ciseau avant d'étre
dressées a la guimbarde.

'] Il faut ensuite préparer les

tenons. Les épaulements
et les joues sont creusés avec
une scie japonaise dozuki, puis
les épaulements sont dressés au
ciseau.

’I Je laisse toujours une trés

|égére surcote sur mes joues
de tenons de fagcon a pouvoir finir
deles dresser ala guimbarde. Les
tenons sont mis a la longueur a
I'aide d'une jauge de profondeur
defagon a étre strqu'ily aunléger
espace a la base de la mortaise.

'extrémité des tenons recoit un
|éger chanfrein sur le contour pour
faciliter I'assemblage une fois la
colle appliquée.

'I 5Faites un premier montage
de vérification, a blanc, du
cadre avec le panneau inférieur.
Sur la photo, on peut voir comme
ce projet de shoji est petit par
rapport a ceux de mon atelier.

Treillis
'I 6Les kumikos du treillis sont
débités a partir d'un panneau
de pin scié sur quartier. Une fois
que chaque élément est différen-
cié, I'extrémité de la planche est
dressée pour que chaque kumiko
ait une face propre et d’équerre.

'] Avec des dimensions aussi
réduites, il est possible de
réunir les kumikos pour les mettre



a la dimension au rabot, ce qui
permet de stabiliser notable-
ment le rabot et de faire gagner
du temps. Il faudra toutefois faire
attention car les éléments du
kumiko ont tendance a vouloir
s'échapperdel'établi etils cassent
aussi assez facilement.

Une fois les kumikos

1 8—1 préts, les mortaises

qui vont les accueillir peuvent
étre installées sur les traverses et
les montants du cadre. Avec des
épaulements seulement sur les
faces avant et arriére, un élément
de kumiko servira a décaler un
cOté de la mortaise par rapport
a l'autre.

Le creusage des
mortaises sera

20-2

grandement facilité par le percage
de la zone centrale. Toutefois, le
dressage final des 36 petits trous
demandera tout de méme pas mal
de patience.

2 Les kumikos sont regroupés

selon gu'ils sont horizon-
taux ou verticaux, respectivement
entre les montants et les traverses,
de fagon a pouvoir copier la dispo-
sition pour les assemblages a
mi-bois qui alternent avant/arriére.
Un kumiko a treillis entrelace,
dont les assemblages & mi-bois
alternent d'avant en arriere, a
tendance arester uni et plan. Pour

Technique &

éviter les erreurs, je positionne
les kumikos et je grise les zones
d’encoche au crayon avant de
tracer au couteau et de faire les

coupes.
23 2 A nouveau regrou-
- pés, les assem-
blages a mi-bois et les tenons sont
sciés et dressés. J'ai préparé un
gabarit pour faire les encoches qui
tient a la fois le kumiko et permet
de mesurer la profondeur de
I'assemblage.

Montage

Les entrelacs du treillis peuvent
apparaitre comme compliqués a
assembler mais il suffit de poser
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les éléments horizontaux a plat
sur le coté, et de les entrelacer
un par un en les redressant au fur
et a mesure pour les assembler.

25 IIn'y a plus qu'a faire I'encol-
lage une fois le montage a
blanc satisfaisant. Le montage des
assemblages a mi-bois demande
d‘en faire le moins possible étant
donné que le nettoyage des
surplus de colle serait délicat et
long. L'assemblage du cadre doit
étre bien serré et il ne faut mettre
que ce qu'il faut de colle pour
couvrir la surface.

Panneau de fond
2 Logiquement, c'est le
moment de passer au
collage du papier shoji sur l'arriére
du treillis. Traditionnellement, on
utilise de la colle de riz, comme je
I'ai fait avec le shoji de mon atelier
et que I'on peut voir sur la photo.
27 2 Ici, pour ce projet,
- j'ai préféré installer
un panneau de fond en MDF - peint
en noir pour apporter du contraste —
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qui a été collé avec deux baguettes
de treillis. Pour finir, jai nettoyé les
montants en les laissant dépasser un
peu pour l'effet esthétique. Sur des
panneaux coulissants, la traverse basse
est laissée en protubérance pour éviter
I'usure sur le reste des éléments.

Finition

A l'exception du panneau de fond,
j'ai laissé le reste du shoji a I'état
brut. La finition obtenue avec le
rabot est presque intégralement
aussi lisse que du verre et je suis
réticent a I'idée d'appliquer une
cire ou un vernis. L'installation de
poignées permettra d'éviter les
traces de doigts disgracieuses et
le pin pourra ainsi continuer de se
patiner naturellement avecle temps.

Conclusion

Le résultat obtenu est assez plaisant
et peut servir dans de nombreux
cas de projets de meubles. J'ai
eu la chance de pouvoir travailler
manuellement jusqu’au moment
de la fixation et c'est une sensa-
tion vraiment plaisante. L'utilisa-
tion de chutes de bois est un vrai

challenge, notamment avec avec
celles comportant des nceuds,
comme cela a été le casici. Cela
permet aussi d'apporter une patine
inimitable autrement. Bien que les
techniques d‘assemblage soient
trés basiques, la petite dimension
du projet et la quantité de jonctions
permettent de développer rapide-
ment son talent. Enfin, j'encourage
toutle monde a s'essayer au moins
une fois a la technique du shoji,
en réitérant toutefois mon avertis-
sement sur le coté addictif de la
chose. o

PLus D'INFORMATIONS

e || est possible de trouver
des ouvrages sur le sujet mais,
comme il s'agit d’ouvrages

en provenance d’auteurs
Japonais, ils sont la plupart
du temps traduits en anglais
seulement.

o Toutefois, il existe aussi
des vidéos disponibles sur
les plates-formes

de visionnage sur internet.
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Introduction a

par entaille

a sculpture
— 2° partie

]

L'auteur vous explique ici comment un simple entrainement sur un panneau
peut vous amener a développer votre art vers un niveau d'excellence.

Par Tatiana Baldina

ans l'article du numéro précé-

dent, vous avez pu découvrir
ou redécouvrir les premiéres
étapespouraccéder a la sculpture
par entaille. Bien qu'ayant princi-
palement traité des principes de
dessins et des motifs, plus que de
la sculpture en elle-méme, c'était
une étape cruciale pour pouvoir
y arriver. Bien que les motifs
dessinés ne soient qu'en deux
dimensions, ils portent en euxles
informations qui nous permettent
de les traduire en trois dimensions
sur les surfaces travaillées.
Dans ce deuxiéme article, nous
allons donc passer a I'étape suivante,
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qui consiste a interpréter cette
information et a la sculpter sur
notre panneau d'entrainement.

Vous pouvez utiliser n'importe
quels couteaux a biseau oblique
pour sculpter ces motifs, a partir
du moment ou leur prise en main
est confortable et que votre main
ne fatigue pas lors des opérations
de creusage. Une lame a double
biseaux identiques est plutdt
recommander pour travailler mais
ca n'est pas obligatoire. Pour ma
part, j'aime utiliser un modeéle a
simple biseau de chez Flexcut.

Une derniére chose avant de
commencer a sculpter, un panneau

d'entrainement n'a pas a étre
fait en une seule journée. Mon
panneau d'entrainement est
séparé en quatre zones de motifs
avec un nombre de lignes quiva en
augmentant en difficulté au fureta
mesure des zones. Bien slr qu'il est
possible de terminer un panneau
en une seule journée, surtout si
vous cherchez une activité qui
remplisse vos journées mais je
vous recommande plutdt d'avoir
une pratique segmentée en petites
sessions. Et n'oubliez pas d'appli-
quer la régle du retour en arriére
a chaque session (voir I'encadré
dans les pages qui suivent). C'est



Sculpture B

Tenez le couteau fermement a environ 90° de la surface du panneau. Ensuite, plongez la lame en profondeur dans le bois au niveau

de la pointe..

... et abaissez le fil de la lame le long du trait de crayon vers la base
du triangle.

un point clé dans I'apprentissage
etle développement d'une bonne
technique, je vous le garantis du
haut de mes dix ans de pratique
en sculpture.

PREMIERE ZONE DE MOTIFS
Découpe a pan droit

Le premier motif a sculpter est
le plus simple en sculpture par
entaille — c'est une petite découpe
apan droit. Avant de commencer
a sculpter, installez votre panneau
d'entrainement sur une surface
plane et bien stable avec un tapis
antidérapant en dessous si vous
en avez un. La capacité a produire
le méme motif avec une bonne
régularité ne peuts'obtenir qu'en

Poussez la lame vers la pointe supérieure du triangle pour dégager

le copeau des pans droits.

prenant |'habitude de positionner
votre couteau de la méme facon a
chaque fois que vous avez a faire
le méme type de découpe. Pour
ce premier exercice, il faudra tenir
le couteau directement a I'aplomb
du premier flan de la découpe a
environ 90° de la surface, puis de
plonger délicatement la pointe du
couteau dans le panneau au niveau
de la pointe du triangle. Ensuite,
sans retirer la pointe de la lame,
plongez ke fil de la lame vers la base
de la découpe, soit le troisieme
coté, sans appliquer de pression.
Essayez de comprendre et de
capturer I'essence du mouvement
de la lame lorsqu'elle transperce
le bois, ainsi que la technique du

mouvement elle-méme. Répétez
ces opérations sur |'autre coté long
du triangle.

Eloignez ensuite la planche de
vous en la tournant (environ 35
a 45°), de telle facon que vous
puissiez présenter la lame du
couteau abaissée au niveau de la
surface du plateau le long de la

MATélAux ET OUTILS

PQUR LA SCULPTURE

e un panneau de tilleul avec des
motifs dessinés (25 x 15 x 1,5 cm)

e un couteau a biseau oblique

e des feuilles d'abrasif
ou un cuir a mortiler
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Placez le fil de la lame au niveau de la pointe du triangle et déroulez

la pointe de la lame vers le centre.

Placez la lame du couteau a 45° sur un des bords du triangle pour former le premier copeau.

ligne de base et la pousser vers
la pointe supérieure du triangle.
Vous venez de faire votre premiere
découpe. A nouveau, essayez de
comprendre le principe de la
technique afin de pouvoir repro-
duire le mouvement sur la découpe
suivante. Continuer d'avancer sur
laligne en ajustant votre geste au
fur et mesure de facon a obtenir
un résultat uniforme pour le motif.
Le deuxieme motif est une version
plus grande du premier a pan
droit. La technique de sculpture
est exactement la méme, vous
n'‘avez donc qu'a répéter les
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mémes opérations que précédem-
ment afin d'obtenir le résultat de
coupe le plus homogeéne possible
sur cette ligne-1a aussi, avec des
coupes de méme profondeur et
de méme alignement.

Tétraedre simple

Voici un motif nettement plus
complexe que le précédent. lI
est possible de le faire de deux
facons. Pour commencer vous
pouvez faire des coupes a pan
droitsurles lignes qui convergent
versle centre de la forme triangu-
laire. Faites reposer délicatement

le fil de la lame du couteau sur le
haut du triangle avec la pointe
positionnée pour arriver sur le
centre, appliquez une pression
progressive tout en déroulant la
lame vers ce centre de facon a ce
que la pointe pénetre dans le bois
a ce niveau du centre. Répétez ce
procédé sur les deux autres coupes
a pan droit. Puis, inclinez le couteau a
45° et travaillez en partant des bords
extérieurs du triangle pour retirer les
copeaux un par un. Pour obtenir un
résultat régulier surl'ensemble des
formes, il est essentiel de garder le
méme angle d'attaque pour toutes



Tournez a nouveau le panneau et faites la coupe

sur le deuxiéme coté.

Présentez la lame pour couper le long de la coupe droite...

les coupes a partir des cotés. Je
vous recommande de commencez
par toutes les coupes a pan droit
le temps que vous vous initiez a la
technique.

Une fois que vous vous senti-
rez a l'aise sur ces coupes, vous
pourrez vous lancer dans les coupes
latérales en n'ayant qu'a répéter ce

Sculpture B

Tournez une derniére fois le panneau et faites la troisieme coupe
oblique, le copeau doit se dégager.

mouvement. Si vous avez trouvé la
bonne position pour le couteau,
vous ne produirez qu'un unique
copeau. Toutefois, il y aura de
nombreuses fois ou ce ne sera pas
le cas et vous aurez a reprendre la
coupe ou refaire une coupe droite
pourséparerle copeau du panneau
sur la ligne de jonction.

... etretirez e copeau qui va se former sur le haut du triangle.

Zigzags

Le motif a sculpter qui suit est
un zigzag a pans droits, qui est
inspiré de la tradition russe.
La sculpture de ce motif ne
demande qu'a répéter les diffé-
rentes étapes que vous avez
appliquées sur le précédent motif
mais en inversé.
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Faites toutes les coupes droites
sur l'intérieur des triangles en commencant
par la ligne la plus longue.

Retirez le copeau en le creusant a 45°
sur la base.

Maintenant, complétez
avec les deux coupes plus courtes.

72

Maintenant, retirez le second copeau
a l'aide d'une nouvelle coupe obligue.

DEUXIEME ZONE DE MOTIFS
Chaine de triangles

Le motif de cette zone est une
chaine de triangles isoceles qui
sont connectés entre euxpar leur
base (ici, le petit c6té). Comme
vous pouvez le voir, le motif se
retrouve dans le sens du fil du bois,
celarequiert donc une technique
de sculpture différente. C'est un
bon moyen de se préparer pour
les motifs les plus complexes qui
vont arriver ensuite.

A nouveau, commencez par
faire les coupes droites internes
au triangle du motif. Quand on
sculpte des motifs dans le sens
du fil du bois, la premiére coupe
a faire est celle de la base, en fait
la troisiéme coupe que vous faisiez
sur le premier triangle du panneau.
Une fois que cette premiére coupe
est faite, tournez le panneau et
commencez a faire les autres
coupes. Accompagnez toujours
si possible la lame contre le fil du
bois comme on peut le voir sur
la photo. Dans le cas contraire,
vous risquez fortement de casser
le copeau et les angles, ou bien
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Retirez le troisiéme copeau avec encore
une coupe oblique pour terminer la forme.

vous écraserez les fibres sur l'inté-
rieur de la forme ce qui laissera un
état de surface granuleux sur les
facettes du motif qu'il sera difficile
de reprendre.

TROISIEME ZONE DE MOTIFS
Rosace

J'ai choisi de faire une rosace
avec seize sections tétraédriques
pour cette zone. C'est un motif
complexe a sculpter et qui peut
se révéler plein de piéges, notam-
ment parce que certains copeaux
vont se retrouver dans le sens du fil
du bois tandis que d'autres seront
a contre-fil et d'autres dans des
angles aléatoires en diagonale.
Les copeaux de ce motif sont inter-
connectés entre eux, ce qui veut
dire qu'il vous faudra déja avoir un
certain contréle sur votre prise en
main du couteau et sur votre geste.
Je préfere commencer a travail-
ler le motif avec les copeaux que
je peux travailler facilement par
rapport au fil du bois. Il me semble
alors ensuite plus facile de maftri-
ser les copeaux adjacents une fois
que ceux-ci sont faits. Mais, avant

AFFOTAGE DU COUTEAU

Prenez rapidement ['habitude
d'aiguiser régulierement votre
couteau, spécialement lorsque
vous démarrez une nouvelle zone
car c'est ce quiva vous donner de
la régqularité dans la qualité de vos
coupes. Ma méthode préférée
consiste a coller des films d'abra-
sif sur une plaque de verre dont
les arétes ont été abattues. Un
morceau de cuir a mortiler peut
aussi étre utilisé avec une pdte
d'affilage pour polir le biseau.
Les lames a profil arrondi seront
mieux affdtées en effectuant un
mouvement rotatif sur la lon-
gueur de la surface d'affitage
tandis qu'un mouvement linéaire
sera plus adapté aux lames a pro-
fil droit.

Bande d'abrasif collée sur une plaque
en verre.

1 Vs

La figure 1 montre le meilleur
mouvement pour affater un profil
droit a l'aide d'une feuille d'abrasif.



Les coupes droites permettent d'identifier
les points hauts et bas du motif.

Utilisez la pointe du couteau pour creuser
le premier copeau sur ['extérieur du motif.

Evitez de trancher les coupes droites
jusqu'au centre de la rosace pour ['instant.

Faites pénétrer la lame du couteau
en profondeur jusqu'au point central
du tétraedre. ..

Sculpture B

La découpe des trois coupes droites

des seize copeaux, une fois compléte,
permet de bien voir 'ensemble des lignes
directrices du motif.

... puis poussez le couteau délicatement
vers le centre de la rosace.

Tournez le panneau et faites la troisieme
coupe.

toute chose, commencez par faire
les coupes droites pour chacune
des seize sections : placez le
couteau juste au-dessus du point
de jonction des lignes de coupes
droites, puis venez placer la pointe
sur ce point selon un angle a 90° et,
si vous utilisez un couteau a lame
arrondie, déroulez le couteau le
long de la ligne. Sivous utilisez un
couteau alame droite, tirez délica-
tement la pointe de votre lame en
vous arrétant juste avant le point

Adaptez le sens de coupe des copeaux
en fonction du fil du bois.

central de la rosace. Répétez cette
opération sur toutes les lignes de
coupes droites.

Commencez par creuser toutes les
formes qui sont a contre-fil du bois
en démarrant par les bases des
tétraeédres. Ensuite, il vous faudra
pousser la lame du couteau en
profondeur jusqu'au point central
des coupes droites a l'intérieur des
tétraédres. Dirigez la lame vers le
centre a l'aide de la pointe ou du
fil de lalame. Retournez ensuite le

La rosace une fois terminée
avec ses seize tétraédres sculptés.

couteau dans votre main et répétez
le geste pour finir de former le
copeau. Continuez de creuser vos
copeaux face par face en fonction
dufil dubois eten remontant vers
le centre de la rosace. Vous pouvez
ensuite continuer a sculpter une
autre section du motif en commen-
cant par le c6té du copeau qui est
a contre-fil. Finissez de creuser
tous les copeaux a l'aide de la
méthode utilisée pour les autres
faces afin de compléter le motif.
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Faites les coupes a pan droit puis creusez
le copeau comme lors du premier exercice.

Refaites deux coupes a pan droit
vers la base du triangle.

Présentez la lame sur son flanc et poussez-la
vers le point central du petit triangle.

QUATRIEME ZONE DE MOTIFS
Découpes étagées

La quatrieme zone du panneau
d'entrainement est utilisée pour
apprendre a sculpter des motifs
étagés. J'ai donc choisi un motif
simple — pas d'inquiétude a avoir,
le motif est moins complexe a réaliser
qu'iln'y parait au premier coup d'ceil.
Latechnique pour sculpter ce motif
est la méme que celle utilisée pour
les découpes a pan droit de la
premiére zone (petit et grand motif).
A ce niveau d'entrainement, vous
devriez étre en mesure de les faire
rapidement avec une belle régula-
rité. Ainsi, comme précédemment,
présentezvotre lame al'aplomb de la
premiére coupe droite etplongez-en
la pointe, orientée environ a 90°, en
profondeur au niveau de la pointe
haute du triangle puis, sans retirer la
lame du bois, abaissez le filde lalame
verslabase du triangle en réduisant
la pression exercée jusqu'a arriver a
fleur sur l'extrémité de la coupe sans
plus appliquer de pression. Répétez
cette opération sur |'autre face du
triangle.

Maintenant, tournez le panneau
d'environ 35° a 45° de facon a ce
que vous puissiez présenter la lame
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Placez la pointe du couteau au centre
de la premiére zone creusée.

Le petit copeau se détache pour révéler
la seconde partie du motif.

inclinée sur son flanc contre la ligne
de base (la troisieme face la plus
courte du triangle) et poussez la
lame du couteau vers le point de
rencontre des coupes droites (la
pointe haute du triangle isocéle).
La découpe du second triangle,
plus petit, dans la premiére zone
de découpe, sefaiten plongeant la
lame selon un angle de 90°, non pas
a la surface du panneau cette fois
mais a l'intérieur du premier triangle.
Répétez les différentes opérations
faites précédemment autour des
coupes a pan droit pour retirer le
petit copeau. .

EQUIPEMENT

REVENIR EN ARRIERE

Les fondations d'une bonne
technique de base pour la
sculpture au couteau reposent
sur notre capacité a revenir en
arriére & chaque session. Si cela
peut sembler un peu étrange de
prime abord, prendre ce recul
n'est pas, selon moi, une régres-
sion, il ne s'agit pas de limiter ses
objectifs, mais plutét de valider
par la répétition les gestes déja
pratiqués et de consolider les
connaissances acquises, com-
me pour n'importe quelle autre
activité créative ou pour ['ap-
prentissage d'une langue étran-
gere. Sans cette répétition et,
logiquement, la capacité de re-
venir en arriere, il n'y a pas de
possibilité de progression. En
d'autres termes, si vous démar-
rez quelque chose de nouveau
chaque jour, votre savoir repo-
sera sur des bases trop fragiles.
Par exemple, quand je recois
une commande qui implique
de faire un panneau de motif,
et plus encore quand il y a plu-
sieurs motifs a présenter sur ce
panneau, C'est un peu comme
si je retournais sur les bancs
de I'école lorsque j'ai appris a
sculpter ces motifs simples pour
la premiére fois. Revisiter ce mo-
ment a intervalles plus ou moins
réguliers me permet non seule-
ment d'augmenter ma pratique
mais aussi de m'améliorer d'un
point de vue personnel — car il
s'agit de se remettre a sculpter
ces motifs les plus simples mais
avec une compréhension tou-
jours nouvelle et plus profonde.

Le couteau a biseau oblique KN11 est plutét
destiné aux coupes a pan droit. La poignée est
adaptée aux longues périodes de travail sans
générer de fatigue excessive. Cette gamme de
couteaux utilise la méme qualité d'acier que I'ensemble de la gamme Flexctit.

Prix : autour de 20 €

Une pierre d'aff(tage est un complé-
ment essentiel pour la pratique de la
sculpture mais aussi pour plein d'autres
activités.

Prix : autour de 15 €
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Bernard Gaubert, un lecteur passionné
par la sculpture au couteau

Attiré par |'article publié dans le n° 215 du magazine, ce lecteur féru
de L’Atelier Bois a souhaité partager sa passion avec nous.

Nous avons apprécié la qualité de son travail et souhaité

vous le présenter a notre tour.

Propos recueillis et adaptés par Cyril Garnier

Photos de Bernard Gaubert

onsieur Gaubert, qui vit dans

la Haute-Vienne, a débuté
la sculpture par entaille avec le
livre de Giuseppe Binel et Maria
Luisa Pierobon, cité en référence
dans l'encadré, qu'il a trouvé a
Pralognan, dans la Vanoise lors
d'un un séjour estival. Il a ainsi
commencé avec des exemples
simples sur des planches de
bois qu'il avait en sa possession.
Par la suite, il s'est mis a faire
de la sculpture sur des objets
trouvés dans des magasins de
loisirs créatifs : des plumiers, des
boites diverses, des assiettes en
bois, etc. Jusqu'a ce qu'il tombe
sur le livre de Donnis Moor qui
I'a fait évoluer dans les décors

réalisés. Il a souhaité nous faire
part de quelques remarques sur
sa pratique.

Dessin des motifs

Il dessine les motifs a sculpter
sur des feuilles de papier. C'est
la méthode proposée par Binel et
Pierobon dans leur livre. Il scanne
le dessin et garde |'original intact
ainsi que le fichier numérique.
Il fait un ou plusieurs tirages
papier en fonction des besoins.
Ensuite la feuille est recoupée a
la dimension puis elle est collée
sur la piece a sculpter avec de la
colle en baton. Cette méthode a
I'avantage de permettre d'agran-
dir ou de rétrécir facilement

un motif, et de construire de
nouveaux motifs de décoration
a partir des exemples précédents,
et de pouvoir les scanner et les
conserver.

Outils

A titre personnel, il utilise des
couteaux de sculpture de la marque
Stubai (en lien avecle livre de Pinel
et Pierobon). Il a remarqué que
Donnis Moor a créé sa propre
gamme de couteaux de sculpture
et que Tatiana Baldina (I'auteur de
I'article sur la sculpture) semble
utiliser un Néron dans sa démons-
tration sur YouTube. Il recommande
que chacun fasse avec I'outil qui lui
convient le mieux.
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Bois utilisés

Lors de son passage dans les
Alpes, monsieur Gaubert a noté
que les sculpteurs locaux utilisent
le pin cembro qui pousse en
altitude, méme si la plupart du
temps le tilleul est préféré car il
est plus facile a travailler. Il utilise
de préférence du cerisier sauvage.

Aspect pratique

La sculpture par entaille présente
selon lui les avantages suivants :
e Peu d'outils sont nécessaires (un
couteau et une pierre a aiguiser
suffisent pour démarrer).

* |'espace de travail est réduit (on
peut travailler assis a une simple
table, par exemple).

L'Atelier Boisn® 216 @ octobre/novembre 2019

e | e travail est peu salissant (pas
de poussiére, juste quelques petits
copeaux de bois faciles a recueillir).
e La possibilité de commencer
avec des objets disponibles dans
les magasins de loisirs créatifs (il
n'est pas nécessaire d'avoir un
atelier complet pour fabriquer des
coffrets par exemple).

QUELQUES EXEMPLES

DE REALISATIONS

1 Boites de pates de fruits
(30x21,5x 55 cm)

Il s'agit de boites de pates
de fruits récupérées chez un
marchand. La structure de la
boite est en pin, le dessous
et le couvercle initial sont en

contreplaqué fin de 3 mm. Il a
refait un couvercle plus épais (qui
puisse étre sculpté) en cerisier
sauvage. Pour la finition, il a
passé une teinture chéne clair
puis de la cire. Lapremiere boite
est terminée mais une deuxieme
boite esten cours de réalisation
avec un motif plus simple pour
le couvercle (couvercle sculpté)
et sur les cotés de la structure
(photo avec le dessin du motif
collé sur les cotés et entailles
partiellement réalisées).

2-3 Petit coffret
(20x 10 x 5 cm)
Il s'agit a la base d'un coffret
acheté dans un magasin de
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loisirs créatifs (essence de bois
non identifiée). Finition avec
une teinte chéne moyen et de
la cire.

4 Coeur

(16 x 15 cm)

Le coeur a été découpé dans une
planche de cerisier sauvage.
Finition chéne clair et cire.

5 Panneau décoratif
(29x13,5cm)

Le panneau a été repris d'une
planche de cerisier sauvage. Il est
monté sur une planche en chéne
et a recu une finition chéne clair
et de la cire.

Les trois réalisations qui suivent
sont plus anciennes et sont inspi-
rées de I'ouvrage de Binel et de
Pierobon.

6-7 Assiette 1 et 2

Diamétre 255 mm et 245 mm, bois
inconnu, assiette brute achetée
dans un magasin de loisirs créatifs.
Travail réalisé au couteau et a la
gouge pour les fleurs, teinté chéne
clair et ciré.

8 Planche a découper

Longueur 280 mm, largeur 115 mm,
bois de hétre, planche brute
achetée en grande surface. Travail
réalisé au couteau, et a la gouge

pour les fleurs et les tiges, teinté
chéne clair et ciré. °

BIBLIOGRAPHIE

En plus du livre de Donnis
Moor cité dans votre revue
n® 215, monsieur Gaubert
possede le livre de Giuseppe
Binel et Maria Luisa Pierobon,
Manuel de gravure sur bois

a la gouge et au couteau,
éditeur Libris, 2002.

Ce livre traite essentiellement
de la gravure décorative « a la
pointe du couteau » réalisée
dans I'arc alpin.
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Des étagéres composites design

Voici un ensemble d'étageres dont les différences de dimensions
sont tout aussi pratiques qu’esthétiques.

Par Simon Rodway ; i

Si, comme moi, Vvous pensez
que monter des étageres fait
partie des travaux de bricolage les
moins intéressants —juste apres la
peinture et la décoration — alors,
peut-étre que ce projet va vous
faire changer d'avis etvous inspirer.
Ces étageres ne sont pas destinées
au rangement et au stockage pur
et simple, mais plutét a étre utili-
sées en élément de décoration
et de mise en valeur d'objet dans
une chambre, un salon, une salle
amanger ou une grande entrée.

D’un point de vue pratique, la
conception vous permet d'adap-
ter les dimensions et la disposi-
tion en fonction de vos envies et
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de ce que vous souhaitez mettre
dans ces étageres. La disposition
présentée ici n'est qu'un exemple
de ce qu'il est possible de faire. Si
vous décidez de vous lancer dans
une variante, je vais vous donner
quelques regles a suivre au démar-
rage du projet car il est toujours
plus compliqué de se lancer dans
la conception quand il n'y a que
peu de contraintes préétablies, qui
servent généralement de lignes
directrices. Dans le cas présent, j ai
commencé avec une ligne ou un
axe vertical etdeux autres horizon-
taux sur chacune des faces, avecun
décalage pour qu'une des lignes
soit plus basse que l'autre. Ce genre

de disposition peut permettre de
donner du mouvement et une
apparence plus dynamique a la
chose. Ensuite, je n'ai plus eu qu'a
jouer avec les dimensions et les
couleurs dans SketchUp, tout en
gardant a l'esprit ce que je voulais
mettre dans chacun des éléments
et en n‘oubliant pas d'adapter
I'ensemble pour respecter les diffé-
rentes considération de la structure.

Réalisation

Le systeme constructif est en fait
assez simple puisqu'il s'agit d'un
ensemble de cases, dont la plupart
n‘ont ni fond ni couvercle, et qui sont
faites a partir de contreplaqué de
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FicHE DE DEBIT

Désignation | Quantite | Dimensions
Dessus/dessous 2 236 x 225 x 12 mm
Cotés 2 |410x225x 12 mm
Fond 1 386 x 236 x 12 mm
Cales d'angle 4 50 x 32 x 25 mm

Les indications de cette case ne sont données qu’a titre d’exemple
et ne s‘appliquent que pour celles qui sont fixées dans le mur.

12mm pour I'ensemble. Sivous en
avez la possibilité, assemblez les
coinsdescadresa l'aide de lamelles
car cela permet de faire des assem-
blages résistants et invisibles. Si vous
peignez les étageres, rien ne vous
empéche d'assembler les cétés avec
des vis et de la colle, en n‘oubliant
pas de bien noyer les tétes de vis
dans le bois pour les recouvrir avec
une péate ou un mastic a bois. Une

fois que vous avez fait les diffé-
rentes cases, posez-les au sol et
vérifiez que tout s'assemble comme
prévu. Je les ai assemblées en trois
groupes de trois, comme indiqué
sur le schéma avec les couleurs, et
une des cases de chacun de ces
groupes — indiquée en gris sur le
plan général—estfixée dansle mur
a l'aide de cales d'angle collées et
vissées aux angles. Vérifiez |'équer-

Assemblage et répartition des ensembles.
Les profondeurs des cases sont indiquées
a l'intérieur de chacune d'elles.

rage de ces cases en mesurant les
diagonales car ce sont ces cases
quivontdéterminer I'équerrage de
I'ensemble et permettre a celui-i
de s'assembler correctement !

Fabrication des cases

Une fois que vous étes satisfait du
design général, repérez la position
des deux cases ouvertes sur la
troisieme qui sert a fixer le groupe
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Vues en coupe et détails
des cases fixées dans le mur.

sur le mur, et ce pour chaque
groupe. Tracez les dimensions et
coupez les panneaux des fonds des
trois cases d'ancrage qui devront
s'assembler en forcant légerement.
Ces fonds peuvent étre faits a partir
de panneaux un peu moins épais
si vous en avez en réserve, cela
permettra de réduire le poids
de l'ensemble suspendu. Passez
ensuite a la peinture des cases et
des fonds selon les couleurs que
vous avez choisies, en évitant autant
que possible les zones qui seront
collées entre elles.
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Installez les cales d'angles sur
chacune des cases a fixer au mur
puis collez les deux autres cases
sur chacune d’elles. Pour cette
étape, utilisez des serre-joints pour
faire le collage afin que celui-ci soit
bien fait et résistant. Vous devez
maintenant avoir trois ensembles
de cases, que vous pouvez assem-
bler comme les pieces d'un puzzle.
J'ai laissé un espace de 25 mm
en retrait des panneaux de fond
afin de pouvoir installer les cales
d’angles. Vous pouvez aussi
pré-percer des trous dans cette

bande de 25 mm, qui serviront a
installer des vis qui permettront
de bloquer les ensembles entre
eux une fois installés sur le mur.
Toutefois, faites bien attention a
ne pas les percer dans des zones
qui ne sont pas connectées entre
elles et, bien s{r, utilisez des vis
suffisamment courtes pour qu'elles
ne traversent pas la surface interne
des autres cases.

Montage

Il faut maintenant repérer la
position de I'ensemble central
sur le mur. Il peut étre judicieux
de tracer légérement une ligne de
repére avec un crayon de papier
etun niveau a bulle afin d’obtenir
une ligne de base bien verticale
pour travailler. Vous n'avez ensuite
plus qu'a déterminer la bonne
hauteur de positionnement en
ajustant I'élément central le long
de cette ligne, qui sera cachée
une fois que les autres éléments
auront été montés. Tracez vos
reperes, percez le mur et instal-
lez le premier ensemble, puis
présentez le deuxiéme ensemble
de facon ace qu'il jointe parfaite-
ment avec le premier. Fixez celui-ci
dans le mur avant de répéter les
opérations pour le troisieme
ensemble. Vous pouvez mainte-
nant bloquer I'ensemble a l'aide
desvisetdes pré-trous que vous
avez faits. Positionnez les fonds
dans les cases qui sont fixées dans
le mur et « collez-les » a I'aide
d'une noisette de joint silicone
transparent — n'en mettez pas trop
car vous risquez autrement de ne
plus étre capable de les retirer.
De facon assez évidente, pour
le placement des éléments de
décoration dans les étageres, je
vous recommande de mettre les
objets les plus lourds a I'intérieur
ou sur le dessus des cases qui
sont fixées dans le mur. Méme si
en théorie, un assemblage collé
doit étre plus résistant que le
bois utilisé, je vous recommande
de vous en tenir a ce principe,
sauf si vous avez vraiment
confiance dans votre technique
de collage. .
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Contacter le magazine qui fera suivre
les coordonnées auprés du vendeur :
redaction@lids.fr

petites annonces

L'ATELIER
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Technique et passion

Annonces gratuites

Nous offrons a nos lecteurs
la possibilité de passer

une annonce gratuite.

Cette offre ne s'adresse
qu'aux particuliers effectuant
des transactions entre eux,

a I'exclusion de toute transaction
commerciale professionnelle.
Conditions : 4 lignes
maximum de 26 signes.

Annonces payantes
professionnels

Conditions pour professionnels :
une parution 15,55€ TTC

par ligne, 46,65€ minimum.

Grande-Rue - 54450 Reillon
Tél.: 03834239 39
www.lacroiseedecouverte.com

ACHATS SERVICES

Je recherche des groupes ou des ateliers
ouverts pour partager expériences et

[88] Recherche combinée rabot-dégau
310/410, toupie arbre 40/50 avec lumiére,

en 220 V. projets autour Decazeville et Aveyron
Tél.: 0329376980 nord.
Lucien C. Faire suivre a la rédaction :

redaction@lids.fr
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