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Édito B 

Soleil de printemps 

Nous n'irons pas par quatre chemins, nous sommes très 

en retard dans la fourniture de votre magazine n° 213. 

C'est le lot des petites équipes éditoriales : un événe­

ment imprévisible et chronophage prend des propor­

tions colossales. Nos excuses ne sauraient calmer votre 

impatience de lecteur que nous avons ressentie, au jour­

nal, à travers vos questions. Ces nombreuses réactions 

nous montrent, s'il en était besoin, votre attachement à 

votre magazine et nous vous remercions de votre fidé­

lité. Nous vous présentons un numéro essentiellement 

dédié à l'ébénisterie qui, nous l'espérons, récompen­

sera votre patience. Vous y découvrirez des réalisations 

et des articles techniques dédiés à la marqueterie, aux 

assemblages avec quincailleries sur mesure et à la finition. 

Réalisation d'outils et équipement de l'atelier pour le 

tournage complètent ce numéro plus printanier que 

prévu initialement. 

Nous vous en souhaitons bonne lecture. 

Cyril Garnier 
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Il Courrier des lecteurs 

Une table de défonceuse faite « maison » ! 

Pour ce numéro, toute l'équipe est tombée d'accord pour dire que nous ferions un spécial « Le courrier 
DU lecteur» ! En effet, vous êtes nombreux à être passionnés et à nous parler de cette passion et vous 
nous faites parvenir occasionnellement une ou deux photos de vos réalisations. Cette fois, c'est une 
présentation complète d'une table de défonceuse qui nous a été adressée ! Nous félicitons à nouveau 
Jean-François B. pour ce travail remarquable ! 

. Ci-joint quelques photos de ma table de défonceuse que j'ai fabriquée il y a quelques années, la structure 
est en hêtre massif, et l'embase aluminium ronde a été rectifiée et encastrée dans 2 épaisseurs de MDF 
collées. J'ai acheté le support de guide parallèle et d'aspiration et les rails pour les presseurs, j'ai fabriqué 
tout le reste, toutes les parties bois ont été fabriquées par mes soins, dont le réglage micrométrique de 
hauteur, avec une vis de petit étau, et l'adaptation de son pas de vis encastré dans mon montage. J'ai 
utilisé le guide micrométrique de la défonceuse queue de 12 Makita 3612; pour réaliser mon réglage 
micrométrique de profondeur, cela en utilisant le pas de vis et le ressort (voir photos), puis en fixant 
2 carrés métalliques sur le socle aluminium, correspondant aux 2 rainures sur le plateau, pour un guidage 
perpendiculaire. J'ai aussi encastré un réglet découpé afin de savoir lors du réglage la valeur enlevée 
ou rajoutée en tournant la vis de réglage à ressort, cela optimisé en ayant limé le socle aluminium pour 
une meilleure lisibilité. J'ai également fabriqué un tiroir pour les fraises avec rangements amovibles. 
La qualité des photos est très mauvaise et j'en suis désolé, j'espère que ma réalisation pourra intéresser vos 
lecteurs, car les 2 réglages micrométriques que j'ai réalisés permettent un confort de travail inestimable. 
Jean-François B., Toulouse (31), Courriel 
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Courrier des lecteurs Il 
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Il Actualités Agenda salons 

Foire internationale de Nantes 
Du 6 au 15 avril 2019 
Parc des expositions, Nantes (44) 
Événement d'envergure, la Foire de Nantes propose aux visiteurs 
de découvrir l'offre de plus de 550 exposants. Organisée autour 
de 4 pôles, la Foire vous présente les dernières nouveautés mais 
également ses produits emblématiques à découvrir et redécouvrir : 
équipement de la maison, aménagement extérieur, artisanat français 
et étrangers, gastronomie ... 
www.foiredenantes.fr 

Salon international du Meuble de Milan 
Du 9 au 14 avril 2019 

Parc des expositions de Milan, Milan (Italie) 
La 588 édition du salon continue de mélanger culture et 

commerce et de faire l'histoire du design et du mobilier d'hier, 
d'aujourd'hui et de demain. Les visiteurs pourront découvrir des 
milliers de nouveautés réparties entre les trois univers du salon : · 

Classic, Design, et xLux. 
www.salonemilano.it 

cr 

w Ob'Art Montpellier 
Du 12 au 14 avril 2019 
Corum, Montpellier (34) 

Salone 
delMobile 
Milano 

_J 

_J 

w 
o... 
1-

z 

0 

L 

Le salon Ob'Art Montpellier est un salon d'objets de créateurs qui a lieu 
chaque année depuis cinq ans à deux pas de la place de la Comédie. 
Durant trois jours, ce salon à taille humaine permet au visiteur d'aller à la 
rencwntre d'artisans créateurs de qualité, de partager leurs inspirations 
et de faire l'acquisition de pièces coup de cœur. Sélectionnés par un 
jury d'experts, les exposants sont des professionnels des métiers d'art 
qui conçoivent des pièces uniques ou des petites séries au sein de leurs 
ateliers et font preuve d'une absolue maîtrise de leur savoir-faire. 
www.salon-obart.com 

Workspace Expo 
Du 16 au 18 avril 2019 

Pavillon 1, Parc des expositions de la Porte de Versailles, Paris (75) 
Les façons de travailler ont changé, les façons d'aménager l'espace 

aussi. Pensés comme des lieux de vie à part entière, les bureaux 
doivent parvenir à trouver l'équilibre entre la flexibilité des espaces, 

vecteur d'interaction et de collaboration, et l'appropriation, source de 
concentration et de personnalisation. Pour satisfaire à ces nouvelles 

exigences et à cet enjeu sociétal, les professionnels du mobilier et 
de l'aménagement des espaces de travail rivalisent de créativité et 

d'ingéniosité. Ainsi, 220 marques françaises et internationales de 
renom présenteront leurs innovations et solutions pour concilier 

productivité et bien-être, gain de temps et confort. 
www.workspace-expo.com 
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Agenda expositions Actualités B 

Biennale internationale de Design de Saint-Étienne 
Du 21 mars au 22 avril 2019 

IVI 1 
\'f©lUJ 

NOUS 

Saint-Étienne (42) 
En famille, entre amis, en duo ... En visite guidée ou en visite 
libre, plusieurs options à découvrir sur la billetterie en ligne 
s'offr�i:it à vous pour découvrir la Biennale à votre rythme. 
_ , Attention : les expositions principales sont fermées les 

lundis 25 mars, 1, 8 et 15 avril mais la Platine est ouverte au 
public pendant toute la durée de la Biennale. 

Retrouvez la programmation sur biennale-design.corn Créons un terrain d'entente 

13• édition des Journées européennes des Métiers d'Art (JEMA) 
Du 1·' au 7 avril 2019 
France et Europe 
Pendant une semaine, sous la forme d'un grand Printemps européen, 
professionnels des métiers d'art, grandes institutions du secteur, centres 
de formation, musées se mobiliseront pour valoriser auprès du plus grand 
nombre le secteur des métiers d'art dans son ensemble, dévoiler le génie 
français actuel et les savoir-faire qu'il incarne. Cette 13e édition aura pour 
thème national « Métiers d'art, Signatures des territoires » et mettra en 
avant tout particulièrement les savoir-faire qui s'expriment sur l'ensemble 
de notre territoire. 
www.journeesdesmetiersdart.fr 

PAD - Paris ART+ DESIGN 
Du 3 au 7 avril 2019 
Tuileries, Paris (75) 

Événement fondateur pour les amateurs 
et collectionneurs internationaux d'art et de 

design, le PAD réinvente depuis 23 ans le cabinet 
d'amateur et l'éclectisme, discernant les 

aspirations esthétiques et plastiques de son 
époque pour offrir un écrin intimiste à ceux 

qui, par héritage et par passion, ont élu les Arts 
décoratifs et le Design comme le cœur 

de leur collection. 
www.pad-fairs.com 

As movable as butterflies. Les chôchin du Japon 
Jusqu'au 19 mai 2019 
Musée des Arts décoratifs et du Design de Bordeaux 
Le Madd-Bordeaux consacre une exposition à un 
mode d'éclairage qui est devenu, au fil des siècles, 
constitutif de l'identité culturelle du Japon et dont la 
fabrication a été reconnue « artisanat traditionnel » 
par le ministère de !'Économie, du Commerce et 
de l'industrie. Il s'agit des chôchin, ces lanternes 
constituées d'une structure en bambou recouverte 
de papier, que la légèreté semble condamner 
à une vie éphémère. 
madd-bordeaux.fr 
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B Actualités Brèves 

Des événements 
signatures 
en régions 

L' Institut national des Métiers d'Art 
( I NMA) et ses partenaires donnent 
rendez-vous au public pour la 13• édition 
des Journé�s européennes des Métiers 
d'Art (JEMA}, du 1·' au 7 avril 2019, sur 
le thème des « Métiers d'art, Signatures 
des territoires ». 
Pendant une semaine, sous la forme d'un 
grand Printemps européen, p'rofession­
nels des métiers d'art, grandes institu­
tions du sectèur, centres de formation, 
musées se mobiliseront pour valoriser 
auprès du plus grand nombre le secteur 
des métiers d'art dans son ensemble, 
dévoiler le génie français actuel et les 
savoir-faire qu'il incarne. Cette année à 
nouveau, ce grand rendez-vous culturel, 
économique et touristique sera proposé 
eri France mais aussi dans 17 autres pays 

européens. La thématique « Métiers d'art, Signatures des territoires » de l'édition 2019 a pour objectif de 
présenter au public les spécificités régionales et territoriales des métiers d'art. li s'agit de valoriser ainsi 
l'empreinte des métiers d'art comme des signatures locales et plus globalement le génie français actuel 
incarné par le secteur et par les savoir-faire contemporains qui les projettent dans l'avenir. Les profession­
nels sélectionnés à l'issue de l'appel à candidatures sont donc à la fois les porte-parole et les incarna­
tions de ces savoir-faire qu'ils réinventent chaque jour pour faire des métiers d'art un secteur résolument 
moderne, voire avant-gardiste, en prise avec la société et son avenir. Les rendez-vous d'exception, du 
lundi 1•' au dimanche 7 avril, proposent au public pour leur deuxième édition des visites et des rencontres 
exclusives, sur inscription, dans des lieux emblématiques des métiers d'art habituellement peu ou pas 
accessibles aux visiteurs. 
Toutes les informations sur www.journeesdesmetiersdart.fr 

Une stârt-up de design participatif 
Gagner de l'argent grâce à une idée de meuble 

sur-mesure ou d'objet design inédit, tout en 
étant accompagné par des artisans et designers 
d'exception ... c'est l'essence même de Designer 
Particulier ! Designer Particulier est une start-up 

française qui développe le design participatif 
dans l'ameublement. Elle offre aux clients une part 

active dans la conception de leur mobilier tout en 
leur permettant de gagner de l'argent avec leur 

cocréation vendue sur l'e-boutique. 
www.designerparticulier.com 
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BOIS DU @[il 
JURA� 

L�� 

Actua l ités Il 

Consécration : une AOC pour le bois du Jura ! 
Le 8 m a rs d e r n i e r, l e  b o i s  d u  J u ra a obte n u  s o n  h o m o l o g a t i o n  e n  A p p e l l at i o n  
d ' O r i g i n e  C o n t rô l é e  p a r  a r rêté i n te r m i n i sté r i e l .  Vé r i t a b l e  c o n s é crat i o n ,  cette 
l a b e l l i s a t i o n  est  un g a g e  de reco n n a i s s a n ce de la  q u a l i té  et de la  s p é c i f i c i té  
des  é p i cé a s  et bo i s  d e  s a p i n  t r a n sfo r m é s  d a n s  l e  m a s s i f  j u ra s s i e n ,  h i s s a n t  l e  
b o i s  d u  J u ra a u  ra n g  d e  p re m i è re AO C fo rest i è re e n  te r m e s  d e  vo l u m es  d e  
p ro d u ct i o n .  Les c r i tè res d e  l 'AOC s o n t  l e s  s u iva nts : « Les B O I S  D U  J U RA AOC 
sont  des p i èces  d e  toutes  l o n g u e u rs ,  et  t o u tes  sect i o n s ,  d e  s a p i n  ou d ' é p i cé a ,  
o u  d e  s a p i n  e t  d ' é p i céa  m é l a n g é s ,  b rutes  d e  s c i a g e  o u  res s u yées  o u  s é c h é e s ,  
éve nt u e l l e m e n t  r a b oté e s ,  p ré s e n t a n t  u n  c e r n e  m oy e n  d 'a c c ro i s s e m e nt i n fé r i e u r  
à 6 m m  p o u r  l e s  pet i tes  s e ct i o n s  ( 8  m m  p o u r  l e s  g rosses  s e ct i o n s) ,  q u i  s o n t  
i s s u e s  d e  l a  t r a n sfo rm a t i o n  d a n s  d e s  s c i e r i e s  a g ré e s  s i t u é es d a n s  u n e  a i re 
g é o g ra p h i q u e  reco u v ra nt  l a  p l u s  g ra n d e  p a rt i e  d u  m a s s i f  j u ra s s i e n ,  d e  g r u m e s  
p ro d u i tes  et  réco l tées  d a n s  ce r ta i n es  co n d i t i o n s  d a n s  l e s  p a rce l l es fo rest i è res  
d e  p ro p r i éta i res  a g réés  q u i  sont  s i t u é s  à p l u s  de 500 m ètres  d 'a l t i t u d e  d a n s  le  
m a s s i f  du J u ra .  » 
Plus d'infos sur aocboisdujura.fr 

M A S T E R S  O F  W O O D 

Rabotage haute performance 

mD12s 

RABOTEUSE 317 M M, 1100 W 

Avec sa ca pacité de cou pe de 317 m m ,  l a  ra boteuse haute 
performa nce Triton fou rn i t  17  500 cou pes par m i nute pou r 

u n e  f i n it ion de ha ute q u a l ité. 

Ses tables d 'entrée et de sortie de g ra ndes d imensions 
offrent u n  su pport accru aux  p ièces de g rande ta i l le ,  avec 

une  p lage d 'épa isseu r  de  3,2 à 150 m m. 

0 0 (%) @)  Trouvez votre revendeur le plus proche sur T R I T O N T O O L S . F R 
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Il Actualités Brèves 

Quels marchés potentiels pour le sapin ? 

F I B O I S 
En Auve rg n e-Rhône-A l pes et p l u s  g é n é ra l e m e nt 
e n  Fra n ce, l a  tra nsformat ion  d ' é p i céa est l a rge­
m e nt p r iv i l é g i ée a u  détr i ment  d u  sap i n .  Pou rta nt, 

A U V E  R G N E - R H Ô N E  - A L  p E S  d a n s  u n  contexte de  c h a n g e m e nt c l i m at ique, l e  
s a p i n  est u n e  esse n ce m ajorita i re d a n s  n o s  mass ifs 
(80 m i l l i ons  de  mètres cu bes s u r  l es 470 m i l l i ons  

to utes essen ces confo n d u es e n  Auverg n e - Rhôn e-A l pes) et  qu i  pou rra s'a d a pte r a u  c l i m at fut u r, a l o rs q u ' à  
l ' i nve rse l ' ép i céa est p l utôt n atu re l l e m ent e n  déc l i n .  L a  va l o r i sat ion d u  s a p i n  est donc  u n  sujet à fo rt e njeu  
p o u r  l a  rég i o n  Auve rg n e - R h ô n e-A l pes,  a l o rs q u e  les  fre i n s  sont  m u lt i p l es,  à l a  fo i s  s u r  u n  p l a n  tech n i q u e  
e t  s u r  l a  co m m u n icat ion a utou r  de cette essen ce .  Pou r  l ever ces fre i ns ,  F ibo is  AU RA e t  s o n  résea u  d ' i nte r­
p rofess ions  te rr i to r i a l es a m i s  e n  p l ace u n  p rog ra m m e  m u lt i -act ions  e n  fave u r  d u  sap i n ,  soute n u  p a r  l a  
rég i o n  Auverg n e- R h ô n e-A l pes,  l e  m i n istè re de  ! 'Ag r icu l tu re, de  ! 'A l i m e ntat ion  e t  de  l a  Fo rêt, e't ! 'Age n ce 
de  l ' Env i ro n n em e nt et de  l a  M aîtr ise de  ! ' É n e rg i e .  Pa r m i  ces act ions ,  F ibo is  AU RA avec l 'a p p u i  de  
F ibo i s  38 ,  a p i l oté u n e  étude  d e  m a rché  à v i sée  opérati o n n e l l e . La restitut ion  d e  cette étude  est  ouve rte 
à to us  les  p rofess i o n n e l s  de la fi l i è re dés i reux  de va l o r ise r le s a p i n  pecti né .  Po u r  ce l a ,  l es a d h é re nts d u  
résea u  F i  bo is  m a i s  é g a l e ment  to us  les  tra n sformate u rs e t  ut i l i sateu rs d e  p rodu its bo is  sont i nvités 
à pa rt i c iper  au re ndez-vous  du jeud i  1 1  avr i l à 17 h 1 5  à La To u r-de-Sa lvag ny (69). 
Participation  g ratu ite dans  la  l im ite des p laces d ispon ib les et i nscription ob l igatoire par ma i l  
à l 'ad resse : a . l affont@fi bois-a u ra .org 

France Bois 2024 au F BC 2019 
Pou r  p ré p a re r  u n  v i l l a g e  o l y m p i q u e  et p a ra ly m p i q u e  
d 'exce l l e n ce e n  te rme env i ro n n e m e nta l ,  l es acte u rs 

de  l a  fi l i è re bo is  se sont m o b i l isés p o u r  const ituer  les  
é q u i pes co n cept ion - ré a l isat ion -fo u r n it u re et  p roposer  

des so l ut ions  bo is  co nstruct ion ada ptées à l a  d e m a nde .  
L'objectif est : 1 00 % bo is  e n  desso us  de  R+8  (60 % du  

vi l l a ge) e t  a u - d e l à  des  so l ut ions  m ixtes e n  fi l i è re sèche .  
L'accent sera m is s u r  l es  c i rcu its cou rts e t  l e  recyc l a g e  e n  
assoc iant  l a  maîtr ise d 'œuvre d è s  m a i nte n a nt .  G e o rg es­

H e n ri F l o rent in  e n  d i ra p l u s  l o rs de  l a  p l é n i è re d 'ouve r­
tu re d u  Foru m i nte rnat io n a l  Bo i s  Construct ion ,  l e  4 avr i l 

p roch a i n  e n  m ati née a u  Centre P ro uvé de N a n cy. I l  reste u n  l o n g  chem i n  à fa i re ma i s  l a  p re m i è re 
éta pe, q u i  a d u ré u n  a n ,  se so lde  par u n  su ccès tota l .  Et on voit ra rement  l es fig u res d e  l a  fi l i è re bois ,  
Dom i n i q u e  Weber  en  ava l ,  G e o rges- H e n r i F lo rent i n pour  Fra n ce Bo is  2024, M ic h e l  D ru i l h e  e n  a m o nt 

et Luc Cha rmasson p o u r  l e  C S F  Bo is  se réj o u i r  ensem b l e  d ' u n  su ccès com m u n  et co l l ect if. 
To us  a u  For u m  p o u r  fa i re e n  so rte q u e  l e  v i l l a g e  o l y m p i q u e, v itr i n e  de  l a  co nstru ction  bo is  fra nça ise,  · so it  a uss i  l a  v itr i ne  de  l 'a rch itectu re bois  fra nça ise ! 
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www.forum-boisconstruction .com 

Une nouvelle thématique autour des espaces de travail 
MAISON & O BJ ET dévo i l e  sa nouve l l e  thémati q u e  p o u r  
l ' éd it ion  d u  m o i s  d e  septe m b re : WO R K  ! 
Les p l u s  b e l l es offres de m o b i l i e r  p o u r  l 'agence m ent de  
b u reaux  et  des n o uveaux  espaces de t rava i l  se ront  m ises 
e n  l u m iè re sur une zo ne déd iée  d 'env i ron 1 000 m2 et 
com p l étées d ' u n  p a rco u rs p o u r  ide nt ifie r, sur l 'ense m b l e  
d u  s a l o n ,  l e s  exposa nts e n  mesu re de ré pondre a u x  
beso i n s  d 'a mé n a g e m e nts .  Les nouvea utés de  l a  théma­
t ique, détectées p a r  C h a nta l  Hama ide  et  m ises e n  scè n e  
p a r  P h i l i ppe Bo isse l i e r, seront p a r  a i l l e u rs rasse m b l ées 
d a n s  l ' u n  des espaces What's N ew ? p o u r  m ettre en 
ava nt ces petits m o b i l i e rs ,  objets o u  a ccessoi res q u i  
contr i b u e nt à l a  pe rso n n a l ité d ' u n  nouve l  a m é n a g e m e nt .  
www. maisori-objet .com 



On a l u , on  a a imé Actua l ités B 

Ébénisterie 
Les p re m i e rs g estes 
L'a ute u r  de ce l ivre, Be rna rd Daudé, est  u n  ébén iste. C'est u n  e nfa nt du 
fa u b o u rg Sa i nt-Anto i n e. I l  a su iv i  l a  m e i l l e u re vo i e  pour  se fo rmer  et  exe rce r 
l e  m ét ie r. Auj o u rd ' h u i ,  i l  l 'ense ig n e  à l a  C h a m b re d 'a p p re nt issage des i n d us­
tr ies d e  l 'Am e u b l e m e nt, to uj o u rs dans l e  même q u a rt ie r  d e  Par is .  Ce l ivre s u r  
l ' ébén ister ie  répond ,  sans  a u c u n  doute, à l a  nécess ité d e  d éfi n i r  l a  m e i l l e u re 
att i tude d u  com p a g n o n  o u  d e  l 'a rt isa n ,  p o u r  con cevo i r  d u  beau  m o b i l i e r, l e  
constru i re avec effi ca cité e t  s i m p l i c ité.  
Éd ite u r : Éd it ions  Vi a l  
Aute u r : Berna rd Daudé  
N b  d e  pages  : 1 44 pages 
Pr ix : 35 € 

30 meubles de designers à fa briquer soi-même 
Vol u m e  2 

Da n s  ce deux ièn,e o p us,  C h r isto p h e r  Stu a rt nous  fa it  d écouvr i r  d e  
n ouveaux ta l ents d u  aes ig n .  Rep re n a nt l a  m ê m e  fo rm u l e  q u e  d a n s  son  
p re m i e r  ouvrage ,  i l  n o u s  p rése nte u n e  sé l ectio n  d e  p rojets p a r  thème : 

tab les  et b u rea ux,  ra n g e m e nts, é c l a i ra g e, s ièges,  c h a m b res,  extér i e u rs . . .
Éd iteu r : Eyro l les  

Aute u r :  Ch r isto p h e r  Stu a rt 
N b  d e  pages : 1 44 pages 

Pr ix : 24,90 € 

Le mobilier industriel 
Quand l 'uti l e  devient styl e  
B r ig itte Du r ieux raconte l ' h isto i re e n core i n é d ite d e  p l us d e  tre nte obj ets 
cu lte : le vest i a i re d 'u s i n e, la l a m pe J i e l dé ,  la cha ise et le ta b o u ret To l ix, 
l es b u reaux  m éta l l i q ues  des Forges d e  Strasbou rg ,  l a  cha ise d ' éco l e  M u l l ca ,  
l e  fa ute u i l  d u  j a rd i n  d u  Luxe m b o u rg . . .  
Éd ite u r  : La M a rt i n iè re 
Aute u r  : B r ig itte D u rieux  
Co l l ect ion  : Sty l es 
N b  de pages : 234 pages 
Pr ix : 40 € 

Les bases du tournage sur bois 
Prenant en com pte l es dern ières évo l ut ions tech n iq ues, l a  nouve l l e  édit ion 

augmentée de cet ouvrage décrit très précisément l e  matér ie l  et les procédés 
fondamentaux - tou rnage entre poi ntes et tou rnage en  l 'a i r -, les outi l s  adaptés 

et les travaux qu ' i l s  a utorisent. H u it projets exp l iqués étape par  étape - verre à 
p ied,  bonbon n ière, boîte à t i ro i r, bou le, coupe sur  pied c lass ique, coupe des ign ,  

u rne et entre l acs - permettent au  débutant d 'acquér i r  peu à peu les gestes du 
professionne l  tout en réa l i sant des objets décoratifs et sédu isants. 

Éd ite u r  : Eyro l les  
Aute u r  : Géra rd B idou 

Co l l ect ion  : Le geste et· l 'out i l  
N b  de pages : 1 92 pages 

Pr ix : 29,90 € 

Certa ins de ces ouvrages sont en vente sur www. kiosque2 1 . com 
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B Actualités Nouveautés produ its 

Un impact presque sans choc 
Les chocs l i és à l 'uti l i sat ion d 'outi l s  de fra ppe peuvent 
entraîner  certa i n s  p rob l è m es de sa nté : dou l e u rs 
et/o u b l essu res a u  p o i g n et, à l ' épau le ,  syn d ro m e  
d u  ca n a l  c a r p i e n  . . .  E l a boré p a r  F i ska rs ,  l e  systè m e  
b reveté l so C o reT d e  réd u ct i o n  d e s  c h o c s  d e s  
nou vea ux m a rtea ux  permet d e  c a pturer  l ' é n e rg i e  
c inétique de l a  frappe.  Ains i ,  l a  manchette d ' iso lat ion 
é q u i pa nt les out i l s  est c a pa b l e  de  réd u i re j u sq u ' à  
7 0  % l ' i m pact  d u  c h o c  ressent i  p a r  l 'ut i l i sate u r. 
M a rtea u  a rrache-c l o u s : l soCoreTM M F i s ka rs 
Pr ix  de  vente i n d icat if : 39,90 e u ros TTC 
www.fiska rs .fr 

Des nouvelles gammes Couleur Tollens Premium 2019 
Tol l ens  Lance u n e  nouve l l e  gamme cou leu r  PREM I U M  d ispon ib le  chez Castora m a  en  vers ion mat et sati née 
qu i  se déc l i ne  e n  60 te i ntes .  Cette gamme de pe inture cou leu rs a été imag inée pour  se concentre r  su r  l 'essen­
t ie l  : décorer en  toute s imp l i cité m u rs et boiser ies .  L' idée éta nt de pouvo i r  app l iquer  dans toutes l es p ièces 
une peinture a g réab le, faci l e  à poser. La,pa lette de tei ntes retranscrit les i nsp i rations et tendances d u  moment. 
Pr ix de  vente p u b l ics  co nse i l l és 
P re m i u m  e n  fo rmat  2 ,5  L :  54,90 € TTC 
Pre m i u m  e n  fo rmat 750 m l  : 29,90 € TTC 
Pre m i u m  en fo rmat  tèste u r  50 m l  : 2 ,90 € TTC 
www.to l l ens .com 

Nettoyer et protéger les bois composites 
Les terrasses en composite, que le nouveau m i l léna i re 
a vu naître, récl a m ent des so ins  pour  d u re r  et reste r 
be l les ! Owatro l  p ropose d 'assu re r  l eu r  longévité en  
l e u rs apportant  un  entret ien  com p l et qu i  n etto ie  et 
p rotège avec ses deux  p rod u its CO M PO-CLEAN 
et CO M PO - CA R E .  Le p re m ie r  se  p rése nte s o u s  
fo rme de  ge l  e t  permet de  d i ssoudre e t  de  déco l l e r  
to utes les  s a l etés e t  de  fa i re d i spa raître les  taches .  
Le  second comb ine  dans  sa composit ion des  rés i nes 
acry l i q u e s  et fl u o rées h a ute m e nt tech n i q u es q u i  
l u i  d o n n e nt u n  fo rt pouvo i r  d ' i m p rég nat ion  afi n  d e  
p rotéger  l e  s u p po rt d a n s  l a  m a sse .  
www.owatro l .com 

1 4  L'Atel ier Bois n° 2 1 3  • mars / avri l 201 9 



Une  sept i ème bout i q ue, à Bordeaux, 
pou r  Me rcad i e r  

M e rcad ier  est u n  fa br icant spécia l i ste en  béton c i ré 
et en  mat ières décoratives, basé à Aix-en-Provence.  

DE=fùu is p l us d e  15 a ns, l es équ ipes trava i l l ent  au 
, déve l o p p e m e nt d e  p ro d u its d e  décorat ion  et 

d e  g a m m es d e  cou l e u rs te n d a n ces,  qu i  t i e n n ent  
com pte des contra i ntes tech n i q ues  et  e nvi ro n n e ­

menta les  actu e l l es .  
Après Par is ,  Aix- e n - P rove nce, Rouen  e t  Li l l e , 
M e rca d i e r  vou s  accu e i l l e  d a n s  son n o uvea u 

showroom a u  22 rue  H u g u e ri e  à p rox im ité d e  l a  
p l ace To u rny. 

www. mercadier.fr 

Des vêtements adaptés aux  a rt i sanes  
L a  g a m m e  de  vête m e nt s  d e  t rava i l  M EWA 
Dyn a m i c  C o n s t r u c t  p e r m et a uj o u rd ' h u i  a ux 
fem m es, q u i  ont  l a rg e m ent  i nvesti l es m ét ie rs 
d e  l 'a rt isa nat d e p u i s  u n e  d i za i n e  d 'a n n ées, d e  
trouver des m o d è l es d e  vêtement e t  d e  cha us­
s u res a d a ptés à l e u r  m o r p h o l og ie .  
P lus  d ' i nformations  sur  www. mewa .fr 

Actua l ités li 
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C 'est BROOKLYN dans  l e  j a rd i n  ! 
I ns p i ré p a r  l a  bea uté natu re l l e  d u  bois ,  F iberd eck, 
spéci a l iste des bois co m p os ites coextrudés d e  
nouve l l e  g é n é rati o n  a m is a u  p o i n t  u n  no uve a u  
p rofi l réve r.s i b l e  avec 2 faces ut i l es a u  c h o i x  (u ne  
face l i sse b rossée m ate ou  une fa ce ve i n a g e  bo is  
textu ré). Affi chant des perfo rmances i n é g a l ées,  
l es l a mes  B rook lyn  g a ra nt issent u n e  exce l l e nte 
d u ra b i l ité de la te rrasse avec très peu  d 'e ntret ien .  
E l l es bénéfi c ient  d 'u n e  g rande  rés ista nce a ux 
taches et à l a  déco l o rat ion a n n on cée s u r  1 5  a ns .  
Co l o r is : G r is  a rd o ise,  G r is  béton ,  Teck 
Profi l l i sse et p rofi l ve i née : 22, 5 x 1 38 x 3 600 mm 
Pr ix p u b l i c  i n d i cat if : 69 e u ros TTC/m2 

www.fiberdeck.fr 
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B Design et inspiration 

D 

Le mé lange 
des mat ières se  met 
a u  service du  des ign  
afi n de nous  offri r 

f des expériences 
� v isue l l es et tact i l es
" "' 
0 m 

@ 

toujours 
p l us déve loppées . . .

Bois, méta l ,  p ierre ou verre . . .  
l es tab les se jouent de l a  matière ! 
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Design et inspiration B 

D • Table basse « ailes batta ntes " (beating wings), 
en cerisier et verre, édition lim itée, Broadway Luxury, prix : 9 326 € -
www. broadwayluxury.com D • Table basse en bois de tonneaux 
recyclés, Meubles en Merra in, prix : 790 € - www.meubles-en­
merrain.fr D • Table basse à 3 plateaux « troncs de chêne par 
Eichh oltz, Sweetpea & Wi/low, prix : 3 500 € - www.sweetpeaand­
willow.com Il • Table basse moderne style années 50 « Konstantin », 
Essential Home, prix : n.c. - www.essentialhome.eu D • Table basse 
à roulettes en bois recyclé et métal, Tikamoon, prix : 399 € -
www.tikamoon.com D • Table basse en palissan dre et marbre, 
Tikam oon, prix : 279 € - www.tikamoon.com D • Table basse 
« Bonnie " en Sissoo, Tikam oon, prix : 399 € - www.tikamoon.com D 
• Tables basses « Trinity " en verre fumé et acier, LOOM - Broadway 
Luxury, prix : 1 262 € et 1 402 € - www. broadwayluxury.com
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B Réalisation � � �  Conf i rmé 

La ta b l e  des fo rges
Venez découvr i r 

les techn iques employées 
pou r l a  réa l i sat ion  

de ces assemb lages 
à enfou rchement 

comp l exe en l a iton 
su r  cette ta b l e  basse 

en chêne brû lé .  

Par  J ames  Bowyer 

Gros plan  sur « l 'assemblage
à enfourch ement trip le " une fois term iné. 
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L e d e s i g n  et l e  n o m  d e  cette 
tab le  sont d i recte ment i nsp i rés 

de l 'un ivers industr ie l  portua i re du 
N o rd-Ouest de l ' E u rope  l o rs d e  
l a  seco n d e  m o it ié  d u  1 9e s ièc le .
L'. idée  d e  cette tab le  m'est ven u e  
lors d ' u n  voyage qu i  m'a fa it passer 
dans  p l us ieu rs e n d ro its rattachés 
à cet u n ivers. Le design empru nte 
beaucoup à la géométrie et à l 'esthé­
tique  des g ru es de chargement si 
caractéristique  de cette époque et 
que l 'on assimi le  aujourd 'hu i  au  sty le 
industrie l  particul ièrement en vogue. 
La « ta b l e  d es fo rges » se d o i t  
d ' être a uss i  l égère q u e  poss ib le .  
E l l e  ut i l ise pour  ce la  des  sections 
de bo is  p l utôt fines et  em prunte le  
pr incipe structurel des grues qu 'e l l e  
i m ite e n  uti l i s a nt un  asse m b l a g e  
tr ia n g u l a i re q u i  permet d 'offri r  u n  
m a xi m u m  d e  rés ista n ce p o u r  u n  
min imum de matière. Au cœu r  de ce 
des ign et de ce pr inci pe, on trouve 
une  tech n ique  d 'assemb lage avec 
des p laques en l a iton app l iquée au  
n iveau de  la jonction en bois de bout 
des trois é léments. Cet assemblage 
se fa it à l ' i ntersect ion des é léments 
de renfort de la structu re, q u i  se 

d é co m p osent  en d e u x  t r ia n g l es 
et q u i  en assu rent l a  résistance et 
l a  r ig id ité. L'.uti l isatio n  structu re l l e  
d e s  p l aq ues de  l a iton permet d e  
renforcer ce qu i  n e  serait autrement 
qu ' un  assemb lage  frag i l e  en  bois 
de bout. C'est du ra nt l e  déve lop­
pement d u  des ign de  l a  tab le  que  
je me su i s  rendu  com pte que  cette 
part ie a l l a it, en fa it, deven i r  le point 
centra l du  projet. Cet assemb lage 
a été une  véritab le  expér ience sur  
les  pri ncipes de résistance. J 'a i donc 
dû exp lorer  l es poss ib i l ités offertes 
par  l ' i nsert ion  de p l aques de l a iton 
b l o q u ées avec des po i ntes d a n s  
de  fi nes ra i n u res p ratiquées d a n s  
l e s  é léments en  bois, afi n d 'offr i r  l a  
me i l l eu re résistance tout en  restant 
faci lement usinable. Cet assemblage 
n 'est pas conventionne l  et ne porte 
à propre ment par le r  pas de nom 
offic ie l ,  d u  mo ins  pas  que je sache ! 
Pou r  l es besoins de l 'a rt ic le j 'y ferai 
référence sous l 'appe l l ation « assem­
b lage à enfourchement trip le  ». J e 
vais donc développer dans les pages 
q u i  s u ivent  l es  tech n i q u e s  et l e s  
éta pes pour  l a  fab rication  de  cet 
assemblage hors du com m u n . >>> 



/ 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 
I 

I 
I 
I 
I 
I 
1 
1 
1 

r25 

/' 

Réalisation Il 

! ----------
//,,,,,,,---------

/1 8 
• 25 • 485 

',,,, ' 1 2 25 

0850 

\ / 

I 

5 1 0  

I 
/ 

5 1 0  
/ 

5 1 0  

\ 
\ 

\ 
\ 

\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
\ 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
I 

I 
I 

400 � 
65

06 .,, 

396 
Vue latéra le 
d'un des pieds 

Déta i l s  des plaques 
de laiton 

Vue de dessus 
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Le p lateau en verre de 850 mm de d iamètre est maintenu 
en place par les  montants verticaux de chaque « p ied de grue ». 

Les montants reçoivent une découpe en forme 
de tenon sur leur partie supérieure afin 
de conten i r  et bloquer le plateau de la  table. 

L'assemblage à enfourchement trip le est réa l i sé 
à l 'a ide d 'une plaque de laiton à trois branches 
qui sont insérées dans les extrémités en bois 
de bout des éléments de renfort du p iètement. 
Les plaques sont fixées à l 'aide d'une rés ine époxy 
et de touri l lons en la iton qu i  servent de pointes de blocage. 

L'assemblage des pieds des « grues » uti l ise le même système 
de plaques en la iton et de fixation (résine + touri l lons) que l'assemblage centra l .  

� Q 

mars/avril 2019 • L'Atelier Bois n° 213 1 9  



Il Réalisation � � �  Confirmé 

Schémas du design global et des dimensions de « l 'assemblage à enfourchement triple ». 

>>> Des ign et choix du boi s  
L e  c h o ix d u  b o i s  p o u r  c e  p rojet 
est en fa it assez évid e nt .  Le p l u s  
important, pu isque nous trava i l l ons 
ic i  avec des sections assez étroites 
de 25x25 m m, est de cho is i r  des 
bois sc iés su r  q u a rt ier, avec u n  fi l l e  
p l us rad i a l  poss ib le .  Ce la  permet 
de rédu i re les effets . ae- tors ion et 
de contraction  lo rs de 1a refente, et 
donc d ' éviter d u  gaspi l l age .  L'.ut i­
l i sat i o n  d 'u n  b o i s  cor recte m e nt 
séché, c'est-à-d i re avec une humidité 
résidue l le  autour  des 1 0  %, est aussi 
essentie l le pour éviter les problèmes 
de tu i l age et de fléch issement une  
fo is  l a  p i èce us i née  et m i se a u x  
d imens ions fi n a l es .  Généra lement, 
j 'essaye de l a i sser  m o n  stock  d e  
b o i s  d é g ross i  à s é c h e r  a u  m o i n s  
une  sema ine  su r  d e s  ca les de 2 à 
3 cm d 'épaisseu r  pour  le  stab i l iser  
avant l a  m ise à l a  d imens ion fi na le .  
Vo i c i  u n e  a u t re  c o n s i d é rat i o n ,  
d 'o r d re e s t h ét i q u e, cette fo i s .  
J 'e s s aye d 'o r i e nte r a u t a nt q u e  
poss i b l e  l e s  rayo n s  m éd u l l a i res  
vers  l e  h a ut et l 'exté r ieu r. Une fo is 
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no i rcis, brossés et hu i l és, les rayons 
m éd u l l a i res devienn ent bea ucoup 
p lus  prononcés et  renvoient de très 
j o l i s  effets de l u m i è re .  
L� d e s i g n  de l 'a s s e m b l a g e  est  
v ra i m ent  s i m p l e .  Tro i s  é l é m e nts 
en  section ca rrée de 25 mm sont 
assemblés en bout. Chaque élément 
reçoit une  doub le  coupe à 30° sur  
l 'extrém ité de jonct ion de façon à 
fo rmer trois ang les obtus de 1 20° 

pour  les l ignes d 'épau lement. Les 
tro is  é léme nts sont assemb lés en  
bo is  de bout, et  l 'assemb lage est 
renforcé à l 'a ide de plaques en la iton 
q u i  sont co l l ées dans  des ra i n u res 
de 58 mm de profondeur et verrou i l ­
l ées par  des tour i l lons en la iton qu i  
servent de poi ntes de b locage. 

Us i nage des rai nures 
La clé de la réussite de cet assem­
blage repose sur  l a  qua l ité du ra inu­
rage de 58 m m  de profondeur dans 
l es  extré m ités des  é l é m e nts de 
jonction .  Les ra i n u res doivent être 
pa rfa itement identiques et offri r  un  
montage sans  jeu .  I l  existe p l usieurs 

Utilisation d 'un inclinomètre pour  vérifier 
que l 'angle du gabarit est correct. 

Une cale de butée est fixée sur la table de la scie. 

façon de procéder en fonction de 
l 'outi l lage auquel  vous avez accès ; le 
p l us faci l e  éta nt peut-être à l 'a ide 
d'une lame à ra iner montée sur  l 'arbre 
d ' u n e  to u p ie .  Toutefo is ,  t rouve r 
une  lame à ra iner  avec u n  d iamètre 
suffisant pour us iner une  ra i nu re de 
58 m m  re lève un  peu de la  gageure, 
et n 'était pas dans les moyens que 
j 'ava is à d isposition .  Voic i  donc  l a  
méthode que j 'a i  uti l isée. 
D'abord, j 'a i  com mencé par trouver 
u n e  l ame u n iverse l l e à tra it  de sc ie 
fi n de  2 mm à i nsta l l e r  sur m a  sc ie 
à fo r m at .  Je s o u h a i t a i s  p o u vo i r  
u s i n e r  l e s  ra i n u res  e n  u n e  s e u l e  
fo is ,  de façon à c e  q u 'e l l es reste nt 
les plus propres poss ib le .  J 'a i  donc 
c o n ç u  u n  g a b a r i t  s p é c i a l e m e nt 
p o u r  ça,  e n  ca l cu l a nt l 'a n g l e  se lon  
leque l  i l  fa l l a i t q u e  j e  p résente l es  
é léments pour, qu 'en fonction de la  
co u rbe de  l a  l a m e, l a  l o n g u e u r  du 
t ra i t  de  sc ie soit  é q u iva l e nte des 
deux côtés de mes é pa u l e m e nts, 
une fo is a rrivé à 58 mm de profon­
d e u r  de  co u pe .  J 'a i  e n s u ite p r i s  
l a  mesu re de haute u r  de  l a  l a m e  



au-dessus de la table, et j 'a i  dess iné 
l 'e n s e m b l e  s u r  u n  l o g i c i e l  d e  
modé l i sat ion e n  3 D  p o u r  trouver 
le  bon a n g l e .  Résu l tat ,  c 'est  u n  
a n g l e  à 45°, avec u n e  s u ré l éva ­
t ion  de  4 m m  de l a  p ièce à us i ne r  
p a r  ra pport à l a  t a b l e  d e  sc ie, q u i  
permefde s'a p p roche r  l e  p l u s  d u  
b o n  rapport de  cou pe .  
Le  gaba rit ,  te l  q u ' i l  est  p résenté, 
i m pose  d ' u s i n e r  u n  c h a nfre i n  à 
4 5° s u r  d e s  m o rcea u x  d e  M D F  
d e  1 8  m m  d ' é p a i s s e u r  - q u i  
sont  e n s u ite e m p i lés  d e  façon à 
former  u n e  ra mpe q u i  permet de  
posit ionne r  l e  p l atea u de  g u idage 
d u  gaba rit à 45° . U n  morcea u  de  
mé lam iné  est  v issé s u r  l e  dessous 
du g a b a r it ,  et le p l atea u  est  u n  
morceau  d e  M D F  e n  1 8  m m  recou­
vert d 'une feu i l l e d 'abrasif et  qu i  est 
co l l é  s u r  la ra mpe .  Ensu ite, à l 'a ide  
d ' u n  p resseu r  à vo l a nt de l a  sc ie  
à fo rmat, j 'a i  rég l é  une  b utée de  
profondeur  d 'us i nage  q u i  permet 
de  conserver la même p rofondeur  
d 'us i nage pour  chaque  ra i n u re .  
Dern iè re éta pe de  l a  p a rt ie  ra i n u ­
rage, i l  fa ut m a i nte n a nt p a re r  l es 
é pa u l e m ents de  chaq u e  ra i n u re .  
Éta nt donné que l a  co u rbe d e  l a  
l a m e  a déjà creusé la  partie i nte rne 
d e  l ' é p a u l e m e nt, i l  ne reste p l us 
q u ' à  n ettoyer l a  pa rt ie e n  fo rme 
d e « V »  l a issée p a r  l 'avoya ge  des  
d e nts d e  l a  l a m e .  E n  ce q u i  me 
co n ce r n e, j e  l e  fa i s  à l 'a i d e  d ' u n  
c i seau  à bo is  de 2 m m .  

Réalisation du gabarit  
pour les plaques en laiton 
Vo i c i  p e u t- êt re  l ' ét a p e  l a  p l u s  
co m p l exe e t  l a  p l u s  ex i g e a nte .  
En  so i ,  ce n 'est pas  s i  com p l i q u é  
m a i s ,  e n  réa l i té ,  ce l a  d e m a n d e  
é n o r m é m e n t  d e  p ré c i s i o n  et ,  
su rto ut,  d ' être ré pété s ix  fo is  en  
tout .  Pou r  être tout  à fa it h o n n ête, 
j 'a i  été assez tenté de sous-tra ite r 
cette partie du projet à une société 
q u i  fa it  de l a  déco u p e  l ase r  m a i s  
j 'a i  fi na l ement ten u  b o n  e t  accepté 
d e  re l ev e r  l e  d éfi avec  l a  sa t i s ­
fact ion  d 'avo i r  u s i n é  m es propres 
é l é m e nts s u r-mesu re .  
Les p laques ont  une forme géomé­
tr ique assez s imp le .  I l  s'ag it de trois 
b r a n c h es d ' u n e  l o n g u e u r  tota l e  
d e  5 8  m m  c h a c u n e  e n  p a rta nt  

COUTEAU 
DMSEUR 

h•iihdii 

LIGNE D'ÉPAULEMENT 

l�.�� 
RAYON 
DE LA LAME 

Réa l i sation B 

Pl.ANCHE MARTYR 
EN CONTREPLAQUÉ DE 4 MM 

Attention à ne pas positionner vos vis dans le gabarit au niveau 
de la zone d'usinage de la lame de scie. 

La forme des branches est obtenue  à partir de baguettes de MDF taillées à 30
° 

sur  une des extrém ités et assemblées pour obtenir un angle d 'ouverture à 120 °. 
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Réalisation d u  gabarit à l 'aide de l 'ensemble des 
baguettes de MDF pour former la découpe gén érale. 

ASTUCE POUR  L
1

US INAGE DU LAITON 

I f  est préférable et moins onéreux d'utiliser 
des fraises à p laquettes jetables pour usiner 
du la iton, comme ici avec cette fra ise à affleurer 
en 50 mm. 

Je pense que personne ne me contre­
dira si je dis qu 'il n 'est financièrement 
pas réaliste de vouloir équiper un ate­
lier avec toutes les machines adaptées 
à chaque opération. 
En ce qui concerne le dégrossissage 
des branches sur les plaques de laiton, 
je conserve dans mes outils une de 
mes vieilles lames de scie à ruban pour 
cet usage. Cela me permet de conser­
ver mes réglages de machine, ne de­
mande que peu de temps pour l'instal­
lation, et permet d'économiser le coût 
de lames de découpe spéciales pour 
le métal. Je vous invite aussi à investir 
dans une fraise à affleurer à plaquettes 
jetables. Le fraisage du laiton, surtout 
sur 2 mm d'épaisseur, va obligatoire­
ment abÎmer les fers des fraises, aussi 
des plaquettes jetables permettent de 
limiter considérablement les dépenses 
annexes à ce genre d'opération. 
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Le gabarit final pour l 'usinage des plaques en laiton .  

d u  ce nt re et q u i  s o nt rép a rt i e s  
entre e l l es se lon  un  ang l e  de 1 20°. 
Ch aque  bra nche  fa i t  27 m m  de  
l a rg e, so i t  1 m m  d e  p l u s  q u e  l a  
l a rgeur  des é léments en bois dans 
lesque l s  e l l es vont être i nsérées .  
B i e n  s û r, i l  fa u d ra n ettoye r l e  
su rp l u s  ma i s  ce l a  permet d 'avo i r  
u n e  pet ite m a rge  d 'e r re u r  pou r  
l 'é,1 l i g nement l o rs du  co l l age .  
Cette éta p e  de l a  réa l i s a t i o n  
repose su r  u n  gaba ri t  q u i  permet 
de procéder à peu près à l a  tota l ité 
d e s  o p é ra t i o n s  d ' u s i n a g e .  Le 
gaba r it ut i l i se des baguettes de  
MDF  pou r  reporte r l es l i g nes de  
contou r  des  p l aques en l a i ton .  Le 
gaba ri t  permet de cha rger  les  s ix  
p laques de l a iton, d 'us iner un  côté, 
pu i s  de les  tou rne r  de 1 20° avant 
de pa s se r  à la cou p e  s u i va nte .  
Cette opérat ion  est  donc répétée 
tro is  fo is  pou r  obten i r  trois faces 
ident iq ues .  
Pour  fa i re le gaba rit, j 'a i  commencé 
p a r  t r a n sfé re r l e s  co n to u rs d u  
d e s s i n  d e s  p l a q u e s s u r  u n e  
feu i l l e  d e  pap ie r  ca l q ue, p u is s u r  
un  m o rceau  d e  st rat i fi é  b l a n c .  
Ensu ite, j 'a i  découpé des bandes 
de MDF  de 1 8  m m  su r  lesque l l es 
j 'a i  coupé u ne  extrém ité se lon  u n  
a n g l e  à 30° et j 'a i  l a i s sé  l 'a u t re 

bou t  b i e n  d ' é q ue rre ,  avec u n e  
l o n g u e u r  de  5 2  m m  s u r  l e  p l u s  
g ra nd  côté (so i t  l a  face i nte rne de 
chaque branche) .  Ensu ite, j 'a i  col l é  
l e s  é l éments en semb l e  avec de  
l 'adhésif doub le  face pou r  obten i r  
l e  montage à 1 20° . I l  n 'y a a l o rs 
p l us qu ' à  v isser l es é l éments sur  l a  
p l a nche de stratifi é  en  l es p l açant 
p réc isément à 90° du  bord de l a  
p l a n c he, d e  façon à ce que l e s  
co i n s  i n fé r i e u rs du  M D F  so i e n t  
pa rfa itement à fl e u r  de  l a  face de 
réfé rence de l a  p l anche strat ifiée .  
Ensu ite, à pa rti r des côtés, j 'a i  fixé 
deux baguettes de MDF  en 1 8  mm 
qu i  cou rent en para l l è l e  de la face 
de référence, et contre l aque l l e  ma 
fra ise à affl e u re r  v i endra p rend re 
appu i .  J 'a i  ensu ite nettoyé l e  p l u s  
g ros avec ma scie à ruban ,  pu i s  fi n i  
de nettoyer avec la fra ise à affl eurer 
avant de reprendre les ang les avec 
u n  c isea u .  Au fi n a l ,  on  obt ient u n  
gaba rit avec une  g rande longueur  
d 'appu i  pou r  fa i re entre r  l a  fra ise 
à affl eu re r  dans les  p l aques, et u n  
t ie r  de  l a  fo rme des b ranches des 
p l aques en  l a i ton .  

Usinage des plaques en laiton 
U n e  fo i s  l e  g a ba r i t  te rm i n é, j 'a i  
e n su ite p répa ré m es feu i l l es d e  



Dessin du patron, report du tracé puis fixation des feuilles de la iton sur le gabarit. 

Vous devez obten ir, au fina l, s ix plaques identiques en la iton.  

l a i ton .  Je les a i  achetées en car rés 
d e  1 50x1 50 mm p o u r  q u e  ça so it  
p l us s i m p le ,  ma is  i l  est tout à fa it  
poss i b l e  de  les  déco u p e r  à p a rt i r  
de  feu i l l es p l u s  g r a n d es .  
J 'a i  co l l é  les  s ix  feu i l les  ensemb le  
à l 'a ide  d ' u n  a d h és if  d o u b l e  face 
ava nt de co l l e r  l e  patron  en pap ier  
su r  l a  feu i l l e  d u  dessus .  Une  fo is les 
feu i l les empi lées, je trace un  repère 
centré, au bout de chaque branche, 
à 40 m m  d u  p o i nt centra l ,  s u r  l a  
p laque d u  dessus et j e  marque  les 
emplacements à l 'a ide d'un poinçon. 
Après avo i r  b l o q u é  les six fe u i l l es  
de  l a ito n ensem b l e, i l  fa ut ensu ite 
percer un  trou de 4 mm au n iveau de 
chaque emplacement poinçonné.  I l  
est pr imord i a l  q u e  l e s  trous so ient 
véritab lem ent p l acés à l ' ident ique  
su r  chaque bras, s i non  q u a n d  vous 
a l l ez to u r n e r  les  p l a q ues  d a n s  le 
g a b a r it, vo us  a l l ez vou s  retrouver  
avec une m ise  e n  fo rme a l éato i re 
p o u r  c h a q u e  bra nche .  
J 'a i  ensu ite vissé les feu i l les de  la iton, 
emp i lées en  paquet, su r  le  gaba rit 
à l 'a ide de ca les en M D F  de 9 m m  
en g u ise de ca le  de serrage. Pou r  
le  l a iton,  j 'ut i l ise u n  a l l iage b i na i re 
de cu ivre et de zi nc  (CZ1 08) q u i  se 
trava i l l e  très bien à fro id et qui a de 
bon nes  propr iétés d 'u s i n a g e, ce 

qui veut d i re qu ' i l  est poss ib le  de 
l 'us iner  faci l ement avec des fra ises 
ou des la mes au carb u re de tungs­
tène . Toutefois, i l y a tout de même 
quelques petites astuces à connaître 
pou r  évite r des désag ré m e nts et 
obten i r  u n  bon résu ltat de coupe. 
En premier  l ieu,  ut i l isez des fra ises à 

plaquettes jetables (comme ici avec 
ma fra ise à affl eu rer  de 50 mm avec 
rou l e m e nts de g u idage  i nfér ie u r  
e t  s u p é r i e u r) .  D e u x i è m e m e nt ,  
assu rez-vous que votre gaba rit offre 
u n e  zon e  d 'a m o rce suffisa m m e nt 
longue pour l 'appu i  au déma rrage ; 
c royez-moi ,  vous n 'avez pas env ie 
de déma rrer votre fra isage d i recte­
ment s u r  le l a iton .  Vérifiez q u e  vos 
rou l e m e nts so ient  b ien  en a p p u i  
s u r  l e  g a b a r i t  e t  q u e  t o u t  g l i sse  
b ien .  Tro i s i è m e m e nt, a d a ptez l a  
vitesse d 'us i nage de  votre défon­
ceuse e n  fonct ion d u  d i a m ètre de 
l a  fra ise, et  s u rtout ut i l isez l a  p lage 
d 'ut i l i sation  l a  p l us  basse poss ib le .  
A ins i  vous  obtiendrez u n e  q u a l ité 
de coupe optima le  et vous éviterez 
de générer  d 'agaça ntes e n coches 
à l a  su rface d u  l a iton .  Et ,  pou r fi n i r, 
q u a nd je  fra ise d u  l a iton ,  j e  p l ace 
t o uj o u rs d e s  p l a n c h e s  o u  d e s  
p l a q ues  d e  p rotect ion a u  n ivea u  
d e  m e s  m a i ns e t  d es p o i g n ées ,  

Réa l isat ion li 

L'usinage des plaques de laiton implique un 
dégrossissage à la scie à ruban, un fraisage 
à la défonce use, puis la rotation des feuilles 
dans le gabarit avant de recommencer  
la ligne d 'opérations. 

a i ns i  q u 'a u n ivea u du to rse et d u  
v i sage .  M i e u x  vaut  p réve n i r  q u e  
g u ér i r, com m e  on  dit .  
U n e  fo i s  les p l a q u es de l a i t o n  
v i s s é e s ,  j e  p a s s e  s u r  l a  s c i e  à 
ruban pour  dégross i r  les contours .  
Ensu ite, je fi n i s  l e  trava i l  à l a  défon­
ceuse, pu is je dévisse le  tout, je les 
tou rn e  d e  1 20° et j e  reco m m e n ce 
l 'opérati o n .  Dégross issez à l a  sc ie 
à r uban ,  pu is  fi n i ssez à l a  défo n ­
ceuse, touj o u rs avec l e  gaba r it .  La 
dern ière rotat ion permet de fi n i r  la 
fo rme des trois b ra n c h es,  q u i  ont  
donc, a u  fi n a l ,  to utes les  mêmes  
d i mens ions  ( lon g u e u r, l a rg e u r  et 
a n g l e  d 'ouvertu re à 1 20°) .  

Collage 
Pou r  le co l l age, j 'ut i l i se u n e  rés ine  
é p oxy b i - co m p o s a nt  q u i , a p rès  
de n o m b re u x  et l o n g s  tests de 
produ its, s'est avérée être le produ it 
q u i  offra i t  l a  m e i l l e u re com b i n a i ­
s o n  de résu l tats a u  n ivea u de ses 
q u a l i tés  de fixat i o n ,  d 'u s i n a g e, 
et d e  n ettoyage .  À l a  d iffé re n ce 
des co l l es b l anches PVA et autres 
co l l es à bois q u i  opèrent se lon  u n  
p rocédé de séchag·e e t  d '  éva po­
rat ion,  les rés i nes époxydes créent 
u n  l i e n  c h i m i q u e  q u i  n 'est  p a s  
a bsorbé p a r  l e s  ce l l u l es d u  bo is .  
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Les plaques de laiton sont griffées 
et poin çonnées en vue du collage. 

Le gabarit en contreforme utilisé pour le collage. 

Auss i ,  ce l a  n é cess ite u n e  p répa­
rat ion m i n ut ieuse des  su rfaces. Le 
système de résine époxy fonctionne 
mieux sur des su rfaces rugueuses, 
q u i  offrent a i ns i  u n e  p l u s  g rande 
s u rfa ce  d e  p r i s e .  Po u r  c e l a ,  je  
com m e n ce par  g r iffe r l a  s u rfa ce 
d e s  p l a q u e s  de l a i to n avec  u n  
abrasif à gra in  de 36 monté sur  une  
m e u l euse d 'a n g le .  J e  trava i l l e  mes  
passes d e  façon à créer  u n  effet 
de su rface homogène et perpen­
d icu l a i re a u x  b ra n ch es .  Ensu ite je  
po inço n n e  p le i n  de petits poi nts à 
l a  su rface pou r  a u g menter encore 
u n  peu  p l u s  l a  q u a ntité ee su rface 
de pr ise p o u r  la rés i n�. 
Pou r  l e  co l l a g e  e n  l u i - m ême,  j 'a i  
fa it u n  gabarit spécia l  qu i  reprend 
l 'assemblage, en contreforme, dont 
les é léments sont fermement vissés 
et posit ionnés avec beaucoup de 
p récis ion .  La zon e  de conto u r  de 
l 'assemb lage est l a issée avec une  
légère su rcote en l i en  avec ce l le  des 
p laqu es de l a iton .  Pou r  les co l l ages 
en p r i se  l atéra l e, co m m e  ic i ,  j e  
préfère uti l iser mes presses à grande 
su rface de serrage Karpus REVO de 
chez Bessey-SER ca r e l l es offrent 
u n e  p ress ion assez i ncroya b l e  et 
sont vra iment rigide. Mon gabarit de 
serrage inc lus  éga lement des ca les 
de prise en ang le  qu i  permettent de 
répartir correctement la pression de 
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Détai l  du principe d 'application de la pression sur / 'assemblage à l 'a ide des cales de serrage. 

Le gabarit de collage entièrement insta l lé, avec les presses à vis et les cales de report 
de pression vertica le. 

serrage s u r  les  é léments. J 'ut i l i se 
aussi des presse à vis coup lées avec 
des bandes de stratifié  et des ca les 
de report de pression en chêne pour 
app l iquer  une p ress ion de serrage 
vertica le  au n ivea u  de  l a  zon e  de 
co l l a g e  des p l a q ues avec l e  bo is  
(voir photo). 
Pe n d a nt l ' étape d u  co l l ag e, i l  est 
essent ie l  de  vér ifi e r  l 'a l i g n e m ent  
des  p l a q u es de l a i t o n  d a n s  l e s  
r a,i n u res  et  q u 'e l l es d é p a ss e n t  
toutes de  façon é g a l e  de  c h a q u e  
côté de  l 'assem b lage .  

Nettoyage 
Une fo is le co l l age bien sec, je ret i re 
tous les excédents et les cou l u res 
de rés ines auto u r  des p laq ues en  
l a iton .  Puis ,  à l 'a ide de ma fra ise à 
affleurer, éq u ipée d'un nouveau set 
de plaquettes, je repasse sur chacun 
des asse m b l ages .  I l  faut p re n d re 
appui sur la partie en bois supérieure 
de l 'assemblage - j uste a u-dessus 
de la p laque en la iton la  p lus au-des­
sus - avec le rou lement de gu idage, 
et fra iser à l a  vitesse l a  p lus  basse 
de la  plage d 'ut i l isation  de la  fra ise, 
afi n de nettoyer l a  su rcote restante. 
Ce nettoyage à basse vitesse n 'est 
pas seu lement p l us sû r, i l permet 
d 'obten i r  un mei l leur  état de su rface 
en sortie de coupe et donc moins  
de trava i l  pour  les dernières touches 

de fi n it ion .  En ce q u i  m e  concerne, 
j 'a i  fi n i  l e  trava i l  avec u n e  ca le  de 
ponçage b ien r ig ide en M D F  et  des 
feu i l les  d 'ab rasif en  montant d 'un  
grain de 1 80 jusqu'à un  grain de 400. 

Perçage et blocage par pointes 
Une fo is fin i , il reste encore à repérer  
les emp lacements des pointes de 
blocage : les premières se situent à 
20 m m  du centre de l 'assemblage, 
et les secondes sont à 1 5  mm de la  
l igne d'épau lement. J e  commence 
p a r  b l o q u e r  m es é l é m e nts s u r  l a  
t a b l e  d e  l a  p e rceu s e  à co l o n n e, 
e n  n 'o u b l i a nt pas  d e  p l a ce r  u n e  
p lanche martyr e n  M D F  e n  dessous. 
Ensu ite, je  commence par fa i re le 
trou d 'a m o rce avec u n e  mèche à 
bois de 6 mm, avant de passer à une 
mèche méta l HSS toujours en 6 mm 
pour  trava i l le r  le  la iton .  Après être 
passé au travers des deux p laques 
de l a iton, je repasse à nouveau sur  
l a  mèche bois pour  us iner  le  trou 
de sort ie .  Ce la  d e m a n d e  un peu  
de temps ma i s  permet de s'assurer  
de la  qua l ité de la  fi n it ion des trous.  
Ceci étant un élément très important 
dans l ' impression générale de qua l ité 
du projet. Après avo i r  percé les 1 8  
trous, j e  g riffe les tou ri l l ons e n  la iton 
avant de les fixer avec la résine époxy. 
Une fois co l lés, je les reprends à la  
ponceuse à bande jusq u ' à  l a isser 



Réa l isation Il 

L'assemblage, une fois collé, est nettoyé à l'aide d'un nouveau jeu de plaquettes sur la fraise à affleurer. 
Le brûlage demande de répartir l 'aspect de la fin ition 
de la façon la plus équilibrée possible. 

1 mm de dépassement avant de fin i r  
la  reprise à la  l ime pu is a u  ponçage, 
d e  façon à ce q u ' u n e  fo is l e  bo is  
no i rci, i l  offre un  bel  aspect bri l l ant 
et po l i .  

Brûlage et teinte 
On procède au brû lage par  éta pes, 
éta nt d o n n é  q u ' i l  y a des e n d roits 
q u i  sont i n a ccess i b l es avec u n e  
fl a m m e  u n e  fo i s  co m p l ète m e n t  
a s s e m b l és .  U n e  d e s  d i ffi c u l tés  
d u  brû l age  de  bo is  est  de n e  pas  
se retro uver avec un  renvo i  de  l a  
c h a l e u r  s u r  l e s  fa ces  o p p os é e s  
a u x  j o n ct i o n s  d ' é l é m e nts .  C e l a  
i m p l iq u e  q u ' i l  est très d i ffic i l e  d e  
b i e n  ré p a r t i r  l e  b r û l a g e  s u r  d e s  
a n g les  à 90° ou m o i n s .  
Entre chaque éta pe d u  brû lage et 
de l 'assemblage, je brosse la su rface 
du bois avec une brosse méta l l ique, 
pu is  je brû le  à nouvea u la su rface 
pour  obten i r  une  bel le  textu re b ien 
p rofonde pour  l a  fi n it ion .  
J 'a s p i re e n s u i t e  l e s  restes  d e  
p o u s s i è res  e t  d e  c h a rb o n  e t  j e  
passe à l a  te i nte avec u n e  so l ut ion 
d 'a cétate de fe r, en a p p l i q u a nt 
t ro i s  co uches .  Pou r  fi n i r, j ' é g rè n e  
les su rfaces avec une feu i l l e  d 'abra­
s i f  à g r a i n  d e  400 p o u r  n ettoye r 
l es  fi b res d e  bo is  q u i  se sera i e nt 
re l evées et je  passe u n e  h u i l e -c i re 
n o i re de fi n i t io n .  • 

RÉUSS IR LE BRÛLAG E DU BOIS  

Utilisez un vieux fer de rabot pour  contenir vos zones de  brûlage. 

Le brûlage est une façon assez brutale de traiter votre travail si soigneux, et 

la maÎtrise de la flamme peut être un peu délicate. Voici comment je garde le 

contrôle lors du procédé tout en réussissant, en même temps, à obtenir cette 

belle texture que seul un brûlage profond permet de faire. 

7 .  Œuvrez de façon homogène sur chacune des faces au fur et à mesure que vous 

descendez le long de votre travail. Si vous ne travaillez que sur une seule face à la 
fois, la chaleur extrême concentrée sur cette face va créer un gauchissement pro­
noncé. Tourner la pièce de travail en brûlant chaque face de façon homogène per­
met de soulager les contractions du bois. 

2. J'utilise un vieux fer de rabot pour contenir la flamme de la torche dans les

angles ou pour protéger les zones d'assemblage. Ce n 'est certes pas parfait comme

technique mais cela permet d'obtenir des lignes d'arrêt très nettes sur le bois.
3. Une autre astuce appréciable que j'ai apprise il y a quelques temps déjà, sur­
tout quand on utilise des matériaux de faible épaisseur, c'est de garder un seau

d'eau froide et une serviette à proximité. Au fur et à mesure de votre travail le

long du morceau de bois, faites des pauses et appliquez autour de la zone qui

vient d'être brûlée la serviette trempée dans l'eau froide. Cela permet de réguler
et de contrôler la température du bois, et donc de minimiser les déformations.

4. Faites toujours vos séances de brûlage en extérieur . . .  Il e�t, paraÎt-il, difficile

d'expliquer et de faire accepter cette pratique aux assureurs lorsqu 'un pro­
blème survient ! ?
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B DOSS I ER  

Tou rnage 

Que l  tou r  cho i s i r da ns que l l e  
gamme de pr ix ? Que fa ut- i l p rend re 
en  termes d 'out i l s, d 'accesso i res, 
d 'éq u i pements de protect ion ? . . .  
Auta nt de quest i ons  à se poser 
ava nt de se l a nce r  dans des achats. 

Pa r Cyr i l  G a rn i e r  

Prévo i r  u n  budget pou r fa i re 
d u  tou rnage  su r bo i s  

Le kit de démarrage à moins de 1 200 € par qui  tout est arrivé ! 

Certaines marques proposent 
des tours à bois corrects à des 
tarifs lim ités. 

Les tours de milieu de gamme 
sont généralement plus lourds 
et plus puissants. 

Les fin itions et le confort d 'utilisation sont aussi plus agréables. 
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V ous avez été nombreux à nous poser des questions 
e n  l i e n  avec l 'a rt i c l e  sur les  bases du to u r n a g e  

s u r  bo i s  d u  p récéd ent  n u m é ro .  En  effet, l a  p h oto 
q u i  a n n o n ç a it la créat ion  d ' u n  k it  de  d é m a r ra g e  à 
e nv i ron 1 200 e u ros a t it i l l é  l a  cu r iosité de pas m a l  de 
l ecte u rs .  Auss i ,  p l u tôt q u e  de  fa i re des réponses a u  
co m pte-gouttes d a n s  l e  cou rr ie r  des l ecte u rs s u r  l e  
budget à p révo i r  po u r  s ' é q u i p e r  correcte m ent, n o u s  
avons  p réfé ré reg ro u p e r  i c i  l es d iffé rentes rép onses 
e n  a cco m p a g n em e nt d e  l a  s u ite de  l 'a rt i c le .  

Les tours à bois  
S' i l  est  poss i b l e  d e  t ro u ve r  des  to u rs à b o i s  à p a rt i r  
d e  1 70 e u ros  env i ro n ,  n ota m m e nt c h e z  Fa rto o l s , 
j e  vo u s  a vo u e  q u e , m ê m e  e n  v e rs i o n  à fi xe r s u r  
p i ète m e n t  o u  s u r  ta b l e , l e  p o i d s  d 'u n e  t renta i n e  
d e  k i l os e t  l a  p u i ss a n ce d e  400 W n e  m e  l a i s s e n t  
p a s  env i s a g e r  l e  m e i l l e u r  e n  te rmes  d e  r i g i d ité ,  d e  
p u i ssa n ce d e  t rava i l  e t  de  q u a l i té d e  fi n i t i o n  d e s  
m a té r i a u x .  
J e  p e n s e  q u ' i l  e s t  p réfé ra b l e  d e  pa rt i r p l utôt vers  
un b u d g et de  400 à 1 000 e u ros p o u r  ce que j e  va is  
co n s i d é re r  co m m e  d e s  to u rs d 'e nt rée d e  g a m m e, 
c'est-à-d i re des to u rs pa rfa its p o u r  débuter o u  p o u r  
d e s  u t i l i sat i ons  occas i o n n e l l es e n  ate l i e r  d 'a m ate u r, 
m a i s  a u s s i  p o u r  c e u x  q u i  n e  ve u l ent  p a s  d é p e n s e r  
d e s  m i l l e  e t  d e s  cents .  Autant q u e  poss i b l e, essayez 
de p re n d re la p u i ss a n ce de m ote u r  la p l u s  é l evée 
en p re m i e r  c r i tè re d e  c h o i x  avec l a  l o n g u e u r  et le  
d i a m ètre m a x i m a l  d e  t rava i l .  
L e s  to u rs d e  m oye n n e  g a m m e  s e  s i t u e nt p o u r  
m o i  d a n s  l a  t ra n c h e  d e  1 000 à 2 500 e u ros . . .  Les 
p u i s sa n ces m ote u rs a uto u r  d e  1 000 à 1 500 W, l e  
po ids  des  bât is  et a utres ca rters et b l ocs (m a c h i nes  
a uto u r  de  50 à 1 50 kg  g é n é r a l e m e nt), co m m e n cent  
à p e r m ettre d e  t rava i l l e r  d e s  p i èces  l o u rd e s  ou  



tech n i q u e m e nt ex i g e a ntes s a n s  t re m b l e r  l o rs q u e  
l 'o n  re ntre d a n s  l a  m a t i è re .  
Passés 2 500 eu ros, je  cons idère q u e  l 'on  est généra­
l ement dans  l ' un ive rs des tou rs h a ut de gamme.  Pou r  
mo i ,  i nvest i r  dans  cette g a m m e  de  pr ix i m p l i q u e  q u e  
vous  êt�s soit u n  tou rn e u r  a m ateu r  chevronné  soit u n  
p ro,fess i o n ne l .  . .  Et, d a n s  to u s  l es  cas ,  u n  pass i o n n é  
d é  to u rn a g e  s u r  b o i s ,  sach a nt q u e  l es  p r ix p euvent 
fac i l e m e nt m o nte r j u s q u ' à  1 0  000 e u ros et m ê m e  
p l u s  p o u r  l e s  m o d è l es i n d ustr i e l s .  

U N  B I E N  MAUVAIS TOU R  À SE  FAIRE  ! 

Trop souvent, je vois sur les réseaux sociaux des vi­
déos de tourneurs qui se vantent d'avoir fabriqué 
leur tour eux-mêmes. . .  Malheureusement, si cer­
tains savent ce qu 'ils font, la plupart se permettent 
de travai!!er dans des conditions de sécurité plus 
qu 'aléatoires ! Fabriquer un tour nécessite des 
connaissances en ingénierie mais aussi en physique 
(notamment autour du travail de la masse). 
Je vous laisse faire les calculs de masse et les dé­
gâts possibles si un morceau de bois de 1 0  kg se 
détache d'un tour lancé à plus de 3 000 tr/min. À 
bon entendeur . . . ! 

Les accessoires 
Tou s  les  petits à -côtés ,  et i l s  p euvent fi n i r  p a r  être 
nombreux, fi n issent par représente r un  certa in  budget. 
Tout  d 'a b o rd,  p révoyez des cou rro ies  de rec h a n g e  
(ou a u  m o i n s  u n e  pou r  ne  p a s  vous  retrouver p i é g é  ! ) ,
co m ptez u n e  q u i nz a i n e  à u n e  v ingta i n e  d 'e u ros en
m oye n n e  par cou rro ie .
E n s u ite ,  au  rayo n des  c h oses  pas  v ra i m e nt o b l i g a ­
to i res m a i s  q u i  s o n t  e n  fa it  assez i n conto u r n a b l es ,  i l
y a l a  l a m p e  de  b u reau  s u r  bras a rt icu l é  p o u r  éc l a i re r
l es zo nes  d e  trava i l  (p réfé rez des  m o d è l es avec d e s
a m po u l e s  à fa i b l e  d é g a g e m e nt de c h a l e u r  p o u r n e
p a s  m ettre l e  fe u ,  o n  év ite d o n c  l es h a l o g è n e s  ! ) .
E n  p l u s d ' é c l a i re r  c o r recte m e nt l e  to u r n a g e, e l l es
permettent de vé r ifie r  l ' état de su rfa ce et de re pérer
les d éfa uts  rés i d u e l s ,  et m ê m e  de  vér i fi e r  l ' é pa i s­
s e u r  d ' u n  c re u s a g e  en t ra n s p a re n c e  (s i l a  l u m i è re
passe ,  l e  c re u s a g e  est  assez  fi n ! ) .  C o m ptez e n t re
q u i nze et t re nte e u ros  p o u r  d e s  m o d è l es d e  base
effi c a ce s .
Enfi n ,  m ê m e  s i  votre to u r  à bo i s  vo us  a été l ivré avec
des accesso i res, vous se rez ce rta i n e m ent a m e n é  à
i nvest i r  d a n s  d e  n o u v e a u x  m a n d r i n s  (200 à 300 €
e n  m oye n n e), des jeux  de m o rs (30 à 80 € e n  règ l e
g é n é ra l e , et  p l u s  d e s  m o d è l e s  s p é c i fi q u e s) ,  d e s
b a g u es d 'a d a ptat ion  (a uto u r  de  4 0  €), d e s  a n neaux
l a p i d a i res (de 20 à 50 € e n  fo n ct ion des d i a m ètres),
des p l atea u x  de  rep r ise ,  m a i s  a uss i  des ra l l onges  de
banc, des fi l eteu rs .  Tout ce l a  pour  que l ques centa ines
d 'e u ros à c h a q u e  fo i s .

DOSSI ER  B 

Tou rnage 

Mors et man drins représentent un autre poste important  du point 
de vue des a chats. 

- _.j; �/!.�', !' ' �
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La lumière, sa11s être un investis­
sement dispendieux, est primor­
diale pour bien travailler. 

Les équipements complémen­
ta ires sont nombreux, comme
par exemple ce gabarit d'assem­
blage pour tournage segmenté.

26450 PUY ST MARTIN 

Tél/Fax : 04 75 90 28 1 9
d u  l u n d i  a u  ve n d red i 8 h 3 0/ 1 2 h  e t  1 4 h/ 1 8 h  
www.aupresdemonarbre-tournagesurbo is .com 
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B DOSSI ER 

Tou rnage 

I f  est possible de trouver 
des coffrets à bon prix pour 
démarrer son kit  d'outils
de coupes.

La variété d'outils dispon ibles 
est énorme. À vous de trouver
vos outils de prédilection .  

Perceuses, visseuses, disqueuses . . .  faites le tour de votre atelier 
pour trouver /es outils complémenta ires.

Compas de mesure et vern ier 
à coulisse sont incontournables 
pour vérifier l 'avancement de 
votre tournage. Vous ne pourrez 
pas bouder cet investissement ! 
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La sécurité avant tout : 
un plastron et une visière 
ventilée sont un bon début. . .  

Les outils de coupe 
G o u ges à d é g ross i r, à p rofi l e r, à c re u s e r ; c i seaux  
à rac le r  d ro i ts ,  a r ro n d i s , l o u rds ,  co u d és ,  à fo r m e  
d iamant ; p la nes ; gra ins  d 'orge ; tronquo i rs ; bédanes ; 
t ra n c h o i rs ; a n n e a u x  d e  c re u s a g e  . . .  Les o u t i l s  d u  
tou rn a g e  s u r  bo is  sont n o m b reux  et c h a c u n  a u n e  
fonction très spécifique .  Heureusement, vous a l lez vite 
vo i r  qu ' i l  ne vous fa ut pas la  co l l ection i ntégra le  et que 
vous  a l l ez ut i l i ser  p r i nc ipa lem ent j uste q u e l q ues- u n s  
d 'entre e u x  . . .  I l  n 'y a p a s  de kit idéa l ,  seu l  l 'expé r ience 
et l es co n s e i l s  d 'a ut res  to u r n e u rs p ou r ront  vo u s  
a i d e r  à cho i s i r  les  d i ffé rents out i l s  d e  votre a ct iv ité .  
C o m ptez g é n é ra l e m e.nt  e n t re 30  et 60 e u ros  p a r  
out i l s .  N ' h és itez pas,  s i  vous com mencez à constituer  
votre k i t  d 'out i l s , à reg a rd e r  d u  côté des coffrets, i l  y 
a de  tem ps à autre q u e l q u es b e l l es s u rp r ises à des  
ta r ifs a bo rd a b l es .  

Les autres outils 
Un ate l i e r  de tou rnage, ce n 'est pas seu lem ent u n  tou r  
à bois e t  des out i l s  de cou pe . . .  vous a l l ez vite vo i r  q u e  
l es a utres m a c h i n es e t  out i l s  de votre ate l i e r  (s i vous 
e n  avez déjà  un ! )  vont vou s  serv i r. A ins i ,  une sc ie  à 
r u b a n  ou  u n e  sc ie rad i a l e, u n e  perceuse à co l o n ne ,  
u n  tou ret d 'affûtage font part ie des mach i n es les  p l u s  
ut i l i sées en  com p l é m e nt .  Les d i s q u e uses,  l es sc ies 
sa ute uses,  l es perceuses ,  l es  affl e u re u ses sont a uss i  
d e  l a  pa rt ie ,  d e  même q u ' u n  certa i n  n o m b re d 'out i l s  
à ma in  de  votre ca isse à out i l s .  

Les équipements de protection 
Enfi n ,  s' i l  est u n  é l é m e nt à ne  pas bouder  q u a n d  o n  
fa it d u  tou rn a g e  s u r  b o i s ,  c'est b ien  l a  p rotect i o n  ! 
O n  pa r l e  souvent des  to up ies  et des sc ies d a n s  les  
accidents qu i  su rv ien n e nt dans  les  ate l i e rs et  qu i  font 
d e  v i l a i nes  b l essu res a u  n i vea u des m a i n s  l a  p l u pa rt 
d u  tem ps .  M a i s l e  tou r  à bo is  a a uss i  ses p ièges  : les  
projections de copeaux, d 'écl ats ; les décrochements ; 
et, enfi n ,  l a  pouss iè re ! 
Po u r  ce l a ,  vo us  p r iv i l é g i e rez l e  port d ' u n  p l astro n et/ 
ou d ' u n  t a b l i e r  de  c u i r  épa is ,  d ' u n  cas q u e  i n tégra l  
(o u d ' u n  m a s q u e  d e  p rotect i o n ,  l e  m i n i m u m  éta nt
l es l u n ettes, ma i s  ce n 'est v ra i ment  pas assez à mon
go ût). I l  existe de très bonnes v is iè res venti l ées s u r  l e
m a rché, q u i  perm ettent de conserve r u n  bon a n g l e
de v u e  tout e n  éta nt p rotégé des pouss iè res.  S i  votre
i n sta l l a t ion  vous le permet, i n sta l l ez u n e  asp i rat io n
d e  co p e a u x  et d e  p o u s s i è res  a v e c  u n  co l l e cte u r
m o b i l e  q u e  vo u s  p o u vez p l acer  à p rox i m ité d e  l a
zo ne  d 'us i nage .

Sauf  à avo i r  u n  b u d g et i l l i m ité, votre é q u i pe m e nt ne  
sera pas pa rfa it .  À l a  l u m i è re de d iffé rentes i nfo rma­
t ions  c i -dessus ,  voyez ce que  vo us  po u vez ut i l i se r  
d a n s  votre outi l l a g e  actue l ,  p u i s  fa ites u n e  l i ste, p a r  
p r io rité, d e s  i nvesti sse m e nts q u e  vo us  avez à fa i re 
p o u r  déma rre r. C'est u n  bon moye n d e  co nte n i r  et 
de rép a rt i r  i nte l l i g e m ment  votre b u d g et .  •



Tournage B 

Découvri r l e  tou rnage su r bois - 2e partie 
Après avo i r  com mencé pa r l a  découverte d u  tou r  à bo is  dans  l e  précédent 
n uméro, nous  a l l ons ma i ntenant passer a ux bons pr i nc i pes de serrage des 
p i èces de bo i s  s u r  l e  tou r. 

Pa r M a r k  B a ke r  

B i e n  fixer l e s  pièces de bois sur  l e  
tou r  est essent ie l  pou r  pouvo i r  

trava i l l e r  e n  toute sécur ité.  S i  c e  
n 'est  p a s  l e  cas ,  votre p i è ce d e  
b o i s  p e u t  se  d éta c h e r  - p u i s s e  
v o t r e  b o n n e  éto i l e  vo u s  p roté­
g e r  - p e n d a nt l e  to u rn a g e .  Et ,  
c royez-mo i ,  c'est une expér ience 
q u e  perso n n e  n 'a env ie  de  v ivre .  
Je p réfè re ne p a s  a vo i r  à vo u s  
raconter ce q u i  m e  permet d ' être 
aussi catégor ique .  Po i ntes, contre­
po i ntes et m a n d r i ns  sont l es d iffé­
rentes p ièces q u i  permette nt de  
b l o q u e r  vos  é l é m e n t s  d e  b o i s  
e n  to ute sécu r ité s u r  l e  to u r ; l a  
q u a nt ité de  systèmes d i spo n i b l es 
dans la commerce est assez impres­
s i o n n a nte. Le m e i l l e u r  m oyen d e  
déterm iner  l e s  é léments dont vous 
avez beso i n  est  de co m m e n c e r  
p a r  sépare r  ces é l é m e nts en  deux 

caté g o r ies  d e  to u rn a g e  co m m e  
nous  l 'avons  vu  d a n s  l e  p récéd ent 
n u m é ro : l e  tou rn a g e  e n  l 'a i r  et l e  
to u rn a g e  e ntre po i ntes .  

TO U RNAG E ENTRE  PO I NTES 

C e  type d e  to u rn a g e  n é cess i te  
d e  b l o q u e r  l a  p i è ce e ntre d e u x  
p o i n t e s .  I l  y a d e u x  t y p e s  d e  
poi nte : l a  poi nte de la  pou pée fixe 
et la contre-po i nte de la pou pée 
m o b i l e .  La po i nte d e  l a  p o u pée 
fixe, que l 'o n  a p p e l l e  « g r i ffe » ,  
est  const it u é e  d ' u n e  p o i nte de 
c e n t r a g e  et  de m o rs - p a r m i  
c e l l e s - c i ,  l a  p l u p a rt s e  f i xe n t  
d i recte m e nt d a n s  l e  m a n d ri n  o u  
pe uvent se v isser  d a n s  l e  fi l eta ge  
d e  l a  b roche  de  l a  poupée  fixe . 
La p l u p a rt d u  te m ps ,  l e s  c ô n e s  
m o rses ut i l i sés p o u r  b l o q u e r  l e s  
poi ntes su r  les tou rs à bois sont soit 

des cônes morses n° 1 - des cônes 
p et its et fi n s  q u e  l 'o n  re n contre 
l e  p l u s  fréq u e m m e nt - so i t  des  
cônes n° 2 - q u i  n 'est a utre qu 'une  
v e rs i o n  p l u s  é p a i s s e  du  n° 1 .  
Certa ines griffes sont conçues pour 
être b loquées dans des m a n d ri ns .  
Tous l es  modè les servent le  même 
pr inc ipe, ce l u i  de b loquer  l a  p ièce 
de bois en venant p iquer et mordre 
dedans  pour  l a  fa i re tou rner. I l  en  
existe une grande variété de  formes 
et de composa nts comprenant des 
l a m es affûtées, des dents, ou des 
bagues q u i  v iennent mord re dans  
l e  bo is .  Le  nombre de dents peut  
var ie r  d e  d e u x  à q u at re,  q u atre 
dents éta nt l a  config'\..J ration  l a  p l us  
fréq uente. P lus  l es  p ièces tou rnées 
sont g rosses, p lus  l 'axe devra l ' être 
a uss i  pour  entraîner  le  tout correc­
te m e nt .  Les d i m e ns ions  d 'axe l e  
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lt Tournage 

Montage d'un carrelet entre pointes. 

Différents types de griffes de blocage. 

La pointe est enfoncée dans l 'éba uche à l 'a ide d 'un maillet en bois .  

Différents types de contrepointes tournantes. 
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p l u s  couramm ent uti l isées sont e n  
1 9-32 mm,  e l l es correspondent aux 
besoins de la  p l u pa rt des tourneurs 
et  d e s  p roj ets  ré a l i s a b l es s u r  
des  tou rs à bo i s  d e  d i m e n s i o n s  
m oye n nes com m e  ce l u i  p résenté 
dans  le p récédent n u mé ro.  
Les pointes de centrage comp lé ­
menta i res se fixent dans  l es  cônes 
m o rses  en cont re - p o i nte s u r  l a  
poupée mobi le .  E l l es sont uti l isées 
pour bloquer les pièces de bois sur la 
face opposée pendant le  tou rnage.  
On appe l le  ces pointes de centrage 
des contre-pointe tou rnantes, ce qui 
i m p l ique  que la  poi nte tou rne  en 
même tem ps que l a  p ièce de bois .  
I l  existe b ien sûr des vers ions p l us 
a n cien nes en fixe (qu i  ne  tou rnent 
donc pas) ma is  e l l es n e  sont q uas i­
ment p lus ut i l isées. 
Les c o n t re - p o i n tes  to u rn a ntes  
existent d a n s  d i ffé rentes d i m e n ­
s i o n s  e t  fo rmes .  L e  m o d è l e  l e  p l u s  
co u ra nt e s t  ce l u i  avec u n e  tête e n  
fo rme de po i nte q u i  v i e n t  m o rd re 
l é g è re m e nt d a n s  l e  bo is  p o u r  l e  
ma i nten i r. M a i s  l a  tête d e  la  contre­
po i nte peut  p re n d re des fo rmes  
a ussi var iées q u 'une bague acérée 
ou avec des dents, ou bien u n  cône 
o u  un dôme .  Ces d i ffé rents types
de cont re - p o i ntes sont les p l u s
ut i l i sés .  Ce rta i n s  m o d è l e s  p a r m i
l e s  p l u s  onéreux proposent même
des têtes i nterch a n ge a b l es .
O n  p e u t  a u s s i  n ot e r  q u ' i l  e s t
p o ss i b l e  d 'u t i l i s e r  ces  c o n t re ­
pointes tou rnantes en  complément
d e  m a n d ri ns, des q u e u es-de-co­
chon ou de p lateaux. Lorsque l 'on
débute en tournage, je recommande
généra lement u n  kit de démarrage
de po i ntes constitué d ' une  g riffe
en 25 mm de d iamètre avec q uatre
g riffes p o u r  le b locage  et d ' u n e
contre-po i nte tou rn a nte à po i nte
con ique. Cet ensemble est souvent
fourn i  de série avec un tou r  à bois .
Certa ins projets - comme des pieds
de cha ise, des co lonnettes et autres
ba lustres - exigent d 'être tou rnés
entre pointe. En revanche, d 'autres
projets - boîtes, gobelet, vases et
autres - nécessiteront de reprendre
l a  zon e  de  m a i nt ien de  l a  contre­
pointe. C'est à ce moment que vous
aurez besoin d'un mandr in pour ten i r
votre pièce de trava i l .



TOU R NAG E E N  L'A I R  
Les bo ls ,  l e s  p l ateaux  et tous  l es 
travaux où le bois est trava i l l é  avec le 
fi l à perpendicu la i re de l 'axe du tou r  
est généra lement entrepris i ntégra­
l e ment ou, au mo i ns,  en pa rt ie  à 
l 'a ide des méthodes su iva ntes. 

\ ' 
Les plateaux 
Les p l atea u x  sont  g é n é ra l e m ent  
composés d'un disque de  méta l avec 
une  sect ion fi letée au dos pour  l e  
montage sur  la broche d u  tou r. La 
partie supérieure reçoit la zone de 
bridage, i l  existe u n  grand nombre 
de ta i l les  de p l ateaux, chacu n est 
équipé d'un certa in nombre de trous 
chanfre inés qu i  permettent d ' i nsé­
rer l es vis de fixation et de b loquer 
fermement l a  pièce de trava i l .  Cette 
techn ique est particu l ièrement uti l e  
pour  les  p ièces d e  bo is  avec des  
surfaces bien plates car ce la empêche 
la pièce de bascu ler. P lus  la pièce de 
trava i l  aura un la rge diamètre, p lus le  
p lateau devra être grand afin de bien 
bloquer la pièce et d'offri r  une bonne 
stabi l ité de l 'ensemble. Si les plateaux 
sont généra lement fixés centrés sur  
l a  broche, i l  est des cas  particu l iers 
où i l  sera possible de le fixer de façon 
excentrée afin de pouvoir tourner des 
formes différentes. On appe l le  ce la  
du tournage excentré ou mu lti-axes. 
I l  ex i s te  a u s s i  u n e  v e rs i o n  d e  
p l atea ux q u i  se fixent d i recte ment 
s u r  u n  m a n d ri n , on les  a p pe l l e  des 
a n neaux  l a p i d a i res .  
Le p l atea u est  g é n é ra le m e nt fixé 
s u r  ce q u i  sera le dessus  du b o l .  
Les v i s  do ivent être suffi sa m m ent  
l o n g ues pour  ass u re r  une b o n n e  
p r i s e ,  m a i s  p a s  t ro p n o h  p l u s  
p o u r  q u e, l o rsq u ' i l  sera tem ps d e  
reto u rn e r  l a  p i è ce (et d e  l a  fixe r 
ensu ite su r  u n  mandr in  pou r fi n i r  l e  
tou rnage), vous n e  vous  retrouv iez 
pas avec des traces de vis que vous 
ne pou rrez pas fi n i r  de creuser. 
U n  p l ateau ou u n  a n neau  l ap ida i re 
d e  1 00 à 1 50 m m  est idéa l p o u r  
com m e n ce r. 

Queues-de-cochon 
Vous a l lez être amenés à rencontrer  
deux types de queues-de-cochon .  
Le  p re m i e r  ressem b l e  un  peu  au  
pr inc ipe du  p l atea u  ma is  possède 
u n e  t ige  fi l etée en  son  ce ntre .  

Le d i s q u e  du p l atea u  peut  
aussi présenter des  tous pour  
les vis de fixation. Le deuxième 
type de queue-de-cochon est 
conçu pour  être b loqué dans  
d e s  m â c h o i res  de m a n d r i n  
de tou r. La queue-de-cochon 
est p l a cé e  au ce ntre d u  
m a n d ri n  d e  façon à ce 
q u ' u n e  fo i s  m i s e  e n  
place, après l 'avoir vissée 
sur votre pièce de trava i l ,  
l 'a n n e a u  des  m â c h o i res  
v ien n e  se p laquer  contre l a  
p ièce et  se comporte com m e  u n  
p l ateau  pour  l a  ma inten i r. 
D a n s  to u s  l es cas ,  i l  fa u t  u s i n e r  
u n  p ré -t r o u  à l a  b o n n e  d i m e n ­
s ion  - d a ns c e  q u i  se ra l a  p a rt ie  
supér ie u re d e  l a  p ièce - et i l  fa ut 
q u e  l a  p ièce d e  bois so i t  v i ssée 
j u s q u 'e n  bas d u  fi l etage .  Ce type 
d e  ser ra g e  n 'est à ut i l i ser  q u e  s i  
l a  s u rface d e  l a  p ièce d e  bo is  est 
b ien  p l a ne.  S i  ce l a  n 'est pas le cas, 
vous a l l ez vous retrouver avec u n e  
pièce q u i  v a  o n d u l e r  de te l l e  façon 
q u e  vous  n e  pou rrez pas trava i l l e r  
e n  toute sécu r ité.  
P lus l a  p ièce est l a rge  p l u s  l a  face 
de s u pport do it, e l l e  a uss i ,  être 
l a rge pour assurer un bon ma int ien .  
C o m m e  p o u r  l e s  p l a te a u x, l es 
q u eues-de-coch o n  sont g é n é ra ­
l e m e n t  f ixé e s  au  c e nt re  de  l a  
p ièce à tourner, ma is  e l l es peuvent 
a uss i  être fixées de fa çon 
exce ntré e .  Les  q u e u es­
de-cochon  sont g é n éra­
l e m e nt ut i l i sées  
e n  p r e m i e r  
p o u r  b l o q u e r  
l a  p i è ce d e  
t r a v a i l  l o r s 
d e s  é t a p e s  
d ' é b a u c h e  et 
de d é g ross i s ­
sage ava nt d e  l a  
p a s s e r  s u r  u n  
mandr i n  pour  
fi n i r  l e  trava i l .  

Les mandrins 
I c i  a uss i ,  l es  m a n d r i n s  existe nt 
d a n s  d e s  d i m e n s i o n s  et  d e s  
fo rmes très var iées p o u r  pouvo i r  
être ada ptés e n  fon cti o n  d e  votre 
projet et de votre tou r. Fondamen­
t a l e m e nt, u n  m a n d ri n  se v i sse  su r  

Tournage Il 

Il existe un grand n ombre de dimensions 
et de profils pour les platea ux. 

Voici quelques exemples de queues­
de-coch on à bloquer dans des mandrins. 

Les mandrins possèdent des formes 
et des dimensions très variées, de même
que les mors qui  vont  avec. 
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B Tournage 

Fixation d 'une pièce par  compression 
sur un ta lon.  

l'axe de la poupée fixe du tour, 
ses mâchoires peuvent se rappro­
cher ou s'écarter pour bloquer les 
pièces de travail ou les accessoires 
de fixation. Les modèles les plus 
utilisés sont les mandrins à trois 
et quatre mors qui peuvent être 
ouverts et fermés à l'aide d'une 
clé dédiée. 
Les mandrins sont vissés sur l'axe 
de la poupée fixe - les tours à 
bois du marché n'ayant pas tous 
le même diamètre de filetage, 
il est possible de trouver des 
mandrins avec le d iamètre de 
filetage adapté à votrè tour ou 
bien des mandrins livrés avec 
différentes plaques interchan­
geables. li me semble que la 
seconde option est la meilleure 
car, ainsi, vous pouvez acheter 
de nouvelles plaques en fonction 
de vos besoins sans avoir besoin 
de racheter un mandrin complet 
parce que vous changez de 
tour pour un projet ou que vous 
achetez un nouveau tour avec un 
filetage différent. 
Les mors peuvent être contrac­
tés pour venir serrer la base du 
carrelet ou de l'ébauche qui est 
une sorte de tenon arrondi ou 
carré, aussi connu sous le nom de 
« talon ». C'est ce qu'on appelle 
une prise en compression. Cette 
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Prise en expansion pour  la fixation à partir 
d'un creusage sur la pièce de travail. 

technique est utilisée autant 
pour le tournage entre pointes 
que pour le tournage en l'air. I l  
est primordial de  s'assurer que 
la dimension du tenon offre le 
maximum de prise aux mors du 
mandrin. Il est aussi vital que le 
tenon ait une forme adaptée au 
mandrin, si ce n'est pas le cas, 
vous risquez de vous retrouver 
avec une accroche défectueuse. 
Lé profil du tenon sera soit un 
cylindre parallèle soit en forme 
de queue-d'aronde, en fonction 
de la forme des mors de votre 
mandrin. Plus la pièce travail­
lée est grande, plus le diamètre 
des mors doit être large pour 
supporter les contraintes. Cette 
technique de fixation peut être 
utilisée pour du tournage entre 
pointes ou en l'air. 
I l  est aussi possible d'utiliser 
les mors en expansion dans un 
creusage pour fixer la pièce de 
travail. C'est ce qu'on appelle 
une prise en expansion. Cette 
technique est utilisée pour les 
projets les plus larges tels que les 
plateaux ou les bols larges. L'utili­
sation d'une fixation par expansion 
dans un creusage est rarement 
uti lisée pour le tournage entre 
pointe du fait du risque d'éclate­
ment du bois. 

·-
• l î 

Exemple standard d'un kit de mandrin 
du commerce avec le man drin, les mors, 
un anneau et une queue-de-cochon. 

Hi11i•iihiii 
Il sera judicieux de vous faire un 
petit mémo ou un dessin avec 
les prises internes ou externes de 
votre mandrin. Cela vous évitera 
de passer trop de temps à vérifier 
et revérifier pendant le tournage. 
Vous pouvez aussi prérégler vos 
instruments de mesure en fonc­
tion des dimensions concernées. 

Au niveau commercial, vous aurez 
souvent l'occasion de tomber sur 
des kits de mandrin, qui incluent 
généralement le mandrin avec un 
ensemble de mors, une queue­
de-cochon et un plateau. Ces kits 
peuvent souvent s'avérer être de 
bonnes affaires avec un bon rapport 
qualité/prix, prenez donc le temps 
de considérer les offres. Dans un 
premier temps, je vous recommande 
de viser un mandrin de 100 mm de 
diamètre qui permette de faire une 
prise en compression d'un talon 
de 50 à 60 mm de diamètre et de 
faire une prise en expansion sur un 
creusage de 75 à 80 mm. 
Cela vous permettra de vous 
confronter à un grand nombre 
de travaux avant d'avoir à élargir 
votre gamme d'accessoires et de 
systèmes de fixation. •



I d ées
cah i e r
spéc i a l  Défonceuse

\ 

Ce cah ier défonceuse démarre avec une réal isation 

qu i ,  s i el le semble assez s imple au premier regard , 

demande tout de même pas mal de précis ion, de 

soin et d'us inages divers et variés pour arriver au bout 

du projet. Pour su ivre, nous nous sommes penchés 

sur une affleureuse sur batterie 1 8  V. . .  Et ça marche 

plutôt bien ! Enfin ,  nous continuons sur notre lancée 

avec la trois ième partie de l 'art ic le sur l 'uti l i sation 

du WoodRat, qui nous amène cette fois-ci sur la 

réal isation d'assemblages comme les queues-d 'aronde 

cou l issantes et les rainures et languettes. 

Bonne lecture .  

La rédaction 

redaction@l ids .fr 
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RÉALISATION 

S i  vo us  a i m ez 
l es cha l l e n g es 

• • • o

et q u e  vo us  êtes p rêt 
à vo us  l a nce r  d a n s  
l a  réa l i sat i o n  d 'u n  
s i è g e  q u i  est p l u s 
co nfo rta b l e  q u ' i l, I ' . 
n e n a a i r  . . .  
A l o rs ce p rojet est 
fa i t  pou r vo us  ! 

Pa r Anthony B a i l ey 

Fabriquer un siège médiéval 
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C I est a p rè s  avo i r  v i s ité u n e  
cathédra le  q u e  j 'a i  eu  l ' idée 

et l 'envie de me la ncer  dans  l a  réa­
l i sat ion d ' u n e  cop ie  modern isée 
d 'un s iège m on ast i q u e .  

L a  préparation 
J 'avais deux be l l es b i l les de  chêne 
e u ropéen qu i  atte n d a i e nt d ' être 
ut i l isées, ma i s  com m e  i l  s'ag i t  p l us 
d 'un  p rototype que  d 'a utre chose, 
je  ne vou la i s  pas les passe r dessus.  
À l a  p l a ce, j 'a i  p réfé ré ut i l i se r  des 

morcea ux: p rédéb ités i n it ia l ement 
p révus p o u r  u n  ch eva l et d e  m a r­
q u ete u r  d e m a n d é  p a r  u n e  a m ie,  
a i ns i  q u e  q u e l q ues  m o rcea ux  de 
c h ê n e  d ivers et var iés  p résents  
dans  l 'ate l i e r. 

1 Vo ic i  q u e l q u es - u n s  des  m o r­
cea ux  d e  c h ê n e  à p a rt i r des­

q u e l s  j 'a i  réa l i sé ce p rojet. I l  y a eu  
pas  ma l  de  déchets m a i s  h e u re u ­
seme nt l e  chêne  e s t  a uss i  u n  bon  
bo is  de c h a uffage .  >>> 
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Les vues de côtés corn prennent 
différentes couches. Les éléments sur 
l'extérieur du  siège sont dessinés avec 
des contours rouges, tandis que les 
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éléments de la couche suivante vers ss 
l ' intérieur sont représentés avec 

des contours bleus. 

Vue de côté 

La traverse supérieure du dossier 

Confirmé 
Fabriquer un siège médiéval 

Plan de coupe 

est assemblée avec un tenon bloqué Le montant du dossier est pris 
en sandwich entre la traverseà cale à travers les montants du dossier et les bras 

Les bras du siège font 32 mm d'épaisseur 
et i ls sont mortaisés aux deux extrémités ) 

Les deux traverses des panneaux d 'assise 
et de dossier ont des tenons qui traversent 
le système de bascule et viennent se caler 
dans des mortaises non-débouchantes 
dans les flancs d'assise 

_)1 
Les panneaux d'assise et de dossier font 1 9  mm l
d'épaisseur et i l s sont rainurés sur les quatre cotés 
avant d'être assemblés à fausse languette Des traverses hexagonales avec tenons 
dans les traverses et les flancs bloqués à cale servent à assembler 

les pieds et l'arrière de l 'assise j 
Les pieds avants sont fixés à l'assise _/ 
à l 'aide de touri l lons en fibre 
de carbone (non représentés sur le plan) 
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RÉALISATION 

>>> 

2Dans le stock, i l  y avait de v ieux
m o rcea ux  q u ' i l  a fa l l u  d é b a r­

rasse r  de  pa rt ies u n  peu  ve rmou­
l u es,  ava nt de  passe r l e  to ut à l a  
d é g a u c h i sseuse:. 

3Certa i n s  morcea ux ont dû être
co l l és ensemble  avec u n e  co l l e  

b l a n c h e  p o u r  o bte n i r  l a  b o n n e  
épa i sse u r  p o u r  l e s  p ièces fi n a l es .  

4Après avo i r  été dégauch ies, les
p l a n c h e s  ont été m i ses  b i e n  

d 'éque rre à l a  sc ie su r  tab l e, ava nt 
d ' être re p a ssées  s u r  la t ra n c h e  
d a n s  l a  dégauch isseuse, p u is m ise 
à l ' é pa isse u r  avec la raboteuse .  

SJ 'a i  trava i l l é  à p a rt i r  d e  p l a n s  
assez bas i q u es fa its avec u n e  

règ le  à éche l le  et l e s  i nfo rmations 
que  j 'a i  p u  trouver  sur i nternet afi n 
de vérifier que les dimensions éta ient 
bon n es pour  ce genre de cha ises. 
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Les flancs d 'assise 
' 

6
Après avoi r  reporté vos mesu res 
sur  les p lanches des flancs d 'as­

s ise ,  i l fa u d ra tro uver u n  gaba r it  
au bon d i a m ètre p o u r  tracer les 
a rro nd i s  des extré m ités .  

7 Le c h ê n e  éta nt t rès  d u r, j 'a i  
fa it u n e  déco u p e  a u  p l u s  p rès 

de  l a  fo rme à l a  sc ie à r u b a n  ca r 
j e  n e  vo u l a is pas  user  i n ut i l e m ent  
l 'a b ras i f  d e  mes d isques d e  pon­
ceuse stat i o n n a i re .  

8J 'a i  a i n s i  o bte n u  de b e l l e s
cou rbes rég u l iè res rap idement 

avec u n  d i s q u e  n euf. 

9 Les montants du dos de la cha ise 
doivent a ussi p longer  dans  les 

flancs de  l 'assise. J 'a i  opté pour  u n  
ang le  d 'ouvertu re d e  1 0° pour  l 'axe 
du dossie r. La mortaise et le tenon 
seront donc usinés en conséquence. 
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1 O Les ten o n s  ont été sc iés à
la ma in ,  p récisém e nt, se lon  

l es  d i m ens ions  et  l 'a n g l e  rete n us .  
J 'a i  com mencé par fa i re l e s  tenons 
car  ceux-c i  deva i e nt être i m pec­
cables, les morta ises, quant à e l l es, 
pouva nt être fa c i l e ment  é l a rg ies  
a u  beso i n .  

1 1  Les l i g n es d ' é p a u l e m e n t
ont  été tracées a u  couteau

et  déma rrées avec u n  c iseau pou r  
q u e  l a  l a m e  de  sc ie  a m o rce cor­
recte m e nt l a  co u pe .  

1 2J 'a i  vou lu  marquer la mortaise
avec un trusq u i n  d ' ébén iste 

à doub le  poi nte ma i s  le g ra i n  d u  
c h ê n e  éta it trop g ross i e r  (pores  
ouverts) et  trop d u r. J 'a i  trouvé ce la  
p lus  s imp le  à fa i re avec u n  trusqu i n  
à crayon .  U n e  m è c h e  à b o i s  3 D  de  
10  m m  est  pa rfa ite pou r creuser  
l a/morta ise .  J e  m e  su i s  toutefo is  



a r rêté e n  retra i t  d es rep è res d u  
côté o u  l a  morta ise reço it l 'a n g l e .  

1 3Des ciseaux à l ames étro ites
et l a rges ont permis  de ta i l ­

l e r  l a  m o rta ise  b ien  perpen d icu ­
l a i re ment  aux  côtés et  a ux a n g l es 
p o u r  recevo i r  l e  ten o n  b l o q u é  à 
ca les  q u i , u n e  fo is  i nsérées,  vont 
é l a rg i r  la  tête du te n o n  co m m e  
u n e  q u e u e- d 'a ro n d e .  

1 4Assem b l a g e  à b l a n c  p o u r
tester l 'ensemble .  Vous pou­

vez remarquer  de nombreux tra its 
de repère au crayon . . .  Je sa is  q u e  
ce l a  a l 'a i r  u n  peu  confus,  m a i s  j e  
s a i s  à q u o i  i l s  corresp o n d e nt ! 

1 5 Retou r  a u  n ivea u d es m o n ­
t a nts  d u  d o s s i e r. Po u r  l e  

côté avec l 'a rro nd i ,  l es  t ro u s  p o u r  
l e  passage des  ten o n s  s o n t  fa its 
a v e c  u n e  m è c h e  F o r st n e r. L e  

seco n d  m o ntant  est j u ste l à  p o u r  
éviter l es a r rache m e nts e n  sort ie  
d e  cou pe .  

1 6Pu is ,  l e s  ra i n u r�s,  p o � r  ,l es
p a n neaux  ont  ete u s i n ees 

à l 'a i d e  d ' u n e  f ra i s e  d ro i te d e  
6,4 m m ,  e n  pensant b ien  à s'a rrê­
te r s u ffi sa m m e nt en ret ra i t  d es 
trous  des tenons .  

1 7 Les  te n o n s  s o nt fe n d u s  à
l a  sc ie à r u b a n  et d e  fi nes  

ca l es d e  l a  même l o n g u e u r  q u e  
l es  tenons  sont  us i nées  p u i s  tes­
tées d a n s  les fe ntes .  Un espace 
e n  bas d e  c h a q u e  m o rta i se  d o it 
permettre d e  fa i re e n  so rte q u e  
l 'a s se m b l a g e  se  fa sse  p a rfa i te­
m e nt e ntre l a  co l l e  et l es ca les  . . .  
d u  m o i ns e n  théor ie .  

1 8 Petit moment un peu tendu !
L'asse m b l a g e  va-t- i l  fe rmer  
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correctement ? Si ce n 'est pas l e  
cas,  je  s u i s  b o n  p o u r  refa i re u n e  
sér ie  i ntég ra l e  d e  p ièces .  

1 9S o u l a g e m e n t  ! L'as s e m ­
b l a g e  est b ien  aj usté et l es 

a n g les  des p ièces correspondent 
e nt re eux . . .  

2 O
ü

n peut  vo i r  d e u x  l i g n es
s u r  l 'ava nt  d e  l a  p ièce, et 

j 'a i  fa it  ma ra i n u re au n ivea u  d e  
l a  p re m i è re l i g n e  p a r  er re u r. R ien  
d e  g rave cepe n d a nt, j 'a i  pr i s  un  
a utre m o ntant  e n  g u ise d e  c a l e  
d 'e s p a ce m e nt ,  e t  j 'a i  éte n d u  l a  
ra i n u re, to ut s i m p l e m e nt.  

2 1  Les a rêtes des f l a n cs d e
l 'ass ise e t  d u  dQss ie r  sont 

reta i l l ées s u r  2 m m  à l 'a i d e  d ' u n e  
petite affl e u reuse  é q u i pée d ' u n e  
fra ise à chanfre iner  avec rou lement 
de gu idage.  Pou r  information,  tous 
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-
les éléments de ce.projet ont leurs 
arêtes chanfreinées. 

2 2Comme je déteste les angles 
usinés à la défonceuse, à 

cause de l'arrondi que cela crée, 
j'ai retaillé l' intér ieur du coin en 
coupe d'onglet plus propre avec 
un ciseau à bois. 

Les traverses d'assise et de dossier 2 3Mon trusqu in à lame ne
s'est pas mieux débrouillé 

que celui à poi ntes pour réussir à 
marquer proprement le gra in  du 
bois qui était toujours aussi dur. 

24C'est le moment de faire
la découpe du tenon pour 
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la traverse du dossi er la plus 
large. Si j'avais eu un tour à dis­
posit ion, je l'aurais arrondi après 
l'avoir dégrossi à la scie à ruban. 
Si vous optez pour cette solution, 
attention à ne pas vous faire attra­
per par l'épaulement qui tourne 
- surveillez l'ombre projetée par 
la rotation. 

2 S l
a coupe d'onglet pour

l'épaulement doit être faite 
avant la mise en forme. 

2 6 Le morceau de bois faisait
32 mm d'épaisseur, c'est 

donc avec une grosse fra ise à 
tenonner que l'épaisseur du tenon 
a été repr ise à 30 mm pour cor-

• • • o

respondre avec l'usinage à la scie 
à ruban. 

2 7 Ma super astuce est d'uti­
liser une fraise à moulurer 

demi-rond pour dégrossir le tenon 
- en faisant attention de ne pas 
venir mordre dans l'épaulement. 

2 8J'ai ensuite fini le nettoyage
à l'aide d'une scie japonaise 

à dos à denture fine pour suppri ­
mer l'arrondi restant au niveau de 
l'épaulement. 

2 9Une râpe à grosse piqûre
permet de travailler rapi­

dement la mise en forme de l'ar­
rondi qui est vérif ié en plongeant 



l e  ten o n  d a n s  u n  trou d e  30 m m  
d e  d i amètre. S i  l 'assemb lage  n 'est 
pas très ser ré, ce n'est pas g rave, 
p u isq u ' i l  y a u ra u n e  ca l e  i nsérée 
pour  b l o q u e r  l 'ense m b l e . 

3 O�haqu� tra�erse doit ensui�e
etre ra i n u ree p o u r  accue i l ­

l i r  l e  p a n n e a u .  I l  fa ut  fa i re cette 
ra i n u re en com m e nçant  par u n e  
passe légère afi n  d ' évite r l e s  éc la­
tem ents qu i  s u rv i e n d ra i e nt avec 
u n e  atta q u e  trop p rofonde .  

3 1 La  traverse avec l a  ra i n u re
de 1 0  mm une fo is terminée. 

3 2 Le tenon  est fen d u  à la sc ie
à ruban en trava i l l a nt contre 

l e  g ra i n  pour  que  l a  ca le  ne  v ienne  
pas  ensu ite fa i re éc l ate r l e  bout  
d u  ten o n .  

3 3 N ettoyage  d e  l a  b a s e  d u
tenon  pour  u n  assemb lage  

b ien  p ro p re .  

Les éléments intermédiaires 3 40 n  l â c h e  to ut  ici ! J 'a i fa it
un e r re u r  p l u s  tôt e n  cho i ­

s i ssant  une  l a rg e u r  d e  s iège  trop 
petite. B ien  q u e  de d i mens ion  i n i ­
tia l e  tout à fa it correcte, e l l e  risquait 
d ' être un peu trop étr i q u é e  p o u r  
l e s  corp u l e n ces p l u s  l a rg es d 'a u ­
j o u rd ' h u i .  Éta nt d o n n é  q u e  j 'ava is  
d éjà  ta i l l é  deux  traverses à cette 
d i mens ion ,  i l me fa l l a it u n e  bonne  
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i dée  p o u r  com penser  . . .  et ce fut 
d o n c  l 'ajout  de deux i nterca l a i res 
p o u r  com b l e r  l 'espace ajo uté . 

3 5 1 1 faut donc commencer  par
reporter les tracés des mon­

ta nts des centres des te n o n s  s u r  
l es  ca l es .  Aya nt trava i l l é , d a n s  l e  
tem ps, avec u n  ébén iste q u i  ava it 
l ' h a b i t u d e  de d i re « u n e  e r re u r  
do i t  être retrava i l l ée  de  fa ço n à 
être m ise en  évidence ! » - et c'est 
b ien ce que j 'a i  fa it ici - j 'en conc lus 
q u ' i l  ava it une g rande  expér ience 
e n  l a  mat ière ! 

3 6 1 � �oss i b l e  ,de  savo i r  � ré­
c 1 sement  ou l es morta i ses 

aveug les se s ituent . . .  je les a i  donc 
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é l a rg ies  p o u r  p a re r  à toute éve n - ' 
t u a l ité, d ' a utant  p l u s fa c i l e m e nt 
q u 'on  n e  les  voit pas .  

3 7 Les ca l es p rêtes pour  l ' as ­
s e m b l a g e, une fo i s  m ises 

en fo r m e  et p o n cées .  U n e  fo i s  
q u e  c h a q u e  sé r i e  d ' é l é m e nts a 
été te r m i n ée,  j e  l e s  a i  p o n cées  
à l ' a ide  d e  l a  récente et très pra ­
t ique petite ponceuse M i rka Deos 
à v i t e s s e  v a r i a b l e  é q u i p é e  d e  
feu i l l es  d ' ab ranet e n  1 20. 

Les panneaux 3 8 Fa ites un m o ntage à b l a n c
des é léments supér ieurs de 

façon à être sûr que tout s'assemble 
bien et d e  façon à d éterm i ne r  l es 
d i m e ns ions  des  p a n n ea ux. 

3 9 Le s  p a n n e a u x  de 1 9  m m
sont us inés pour former une 
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' 

l a n g u ette d e  6,4 m m  d ' épa i sseur  
pour  9 mm de  p rofo n d e u r, ce n­
trée s u r  l ' épa isse u r  de  l a  tra nche .  
En  reva n c h e  l a  p rofo n d e u r  de  l a  
l a n g u ette est  us i née  e n  p l u s i e u rs 
passes d e  faço n à s'as s u re r  q u e  

· l e  p a n n e a u  r:i e  b o u g e  p a s  d a n s
s o n  ca d re.

4 OVérification de la profondeur
des u s i n a g es au n ivea u  d u  

h a ut d u  s iège .  To ut s'aj uste co r­
recte m e nt. 

41 Le léger chanfre in  est ajouté
à l ' a ide  d ' u n  ra bot e n  n° 4, 

p u i squ ' u n e  fra i se  de  défo n ce u se 
r i sq u e ra it t ro p  fa c i l e m ent  de  se 
p re n d re d a n s  l a  l a n g u ette. 

Les bras 42 La fo r m e  d e s  b ra s  est u n
é l é m e n t  c r u c i a l  p o u r  l a  
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r é u s s i te d u  d e s i g n  d e  ce s i è g e .  
J ' a i  d o n c  re p o r t é  l e s  p o i n t s  
d ' é q u i l i b re d e  m o n  t r a c é d e  
t r a v a i l  e n  p re m i e r  l i e u  p u i s ,  à 
l ' a i d e  d ' u n  c l o u e u r  à p o i n t e s ,  
j ' a i  p o s i t i o n n é  l e s p o i n t s  d e  
p i vot q u i  s e rv i ro nt  p o u r l a  règ l e  
m ét a l l i q u e .  

4 3Cette cou rbe a été l a  p l u s
violente pour m a  règ le méta l-

1 i q u e  q u e  j ' a i  ré uss i  à rem ettre en 
fo rme m a l g ré to ut .  

4 4 Le g a b a r i t  t r a c é  m o nt re
l e s  f l a n cs d e  l ' a ss i s e  q u i  

d é p a s s e n t  vers  l ' a r r i è re e t  q u i  
évitent l e  ten o n  et l a  m o rta ise .  

45 Les a rêtes sont  l i m é e s  et
poncées de façon à obten i r  

une  j o l i e  co u rbe  rég u l i è re a p rès 
le d ébit  à l a  sc ie  à ruba n .  



4 60 n  p e u t  m a i nte n a nt p a s ­
s e r  à l a  p i è c e  d e  c h ê n e  

q u e  l 'o n  v a  d ét a i l l e r  g ro s s i è ­
re m e nt ava n t  d e  l a  p a s s e r  s u r  
l a  t r a n c h e  p o u r  l a  refe n d re à 
l 'a i d e  d u  g u i d e  p a ra l l è l e  d e  l a  
s c i e  à r u b a n .  

47À l 'a i d e  d ' u n  t r usq u i n  d e
traçage,  on  v a  m a rq u e r  l e  

tra it  de  séparation p o u r  l a  refente 
à la sc ie .  

4 8Cette refe nte p e r m et de
l i m iter l e  po ids  du s iège et 

d ' économ iser  de l a  mat ière et de 
pouvo i r  ut i l i se r  l es  ch utes.  

49 La  m i s e  à l ' é p a i s s e u r  se
fa it ,  b ien s û r, à p a rt i r  d e  la  

face d e  réfé re n ce d e  l 'av ivé q u i  
est b i e n  p l u s  rég u l i è re e t  p l a n e  
q u e  l a  face refe n d u e  j u ste ava nt .  

5 0 Report du contour du gabarit
s u r  la p ièce de chêne  p o u r  

l e  p re m i e r  b ras .  

5 1 J 'a i effectué pl usieurs coupes
de sou l agement de tens ion 

pour  que l a  l a m e  p u isse tou rn e r  
fac i l e m e nt l e  l o n g  d e  l a  co u rbe 
i n té r i e u re assez resse rrée. 

5 2 Uti l i sez u n  c loueur  à poi nte
d e  1 8  p o u r  b l o q u e r  l e

g a b a r i t  e n  v u e  d u  to u p i l l a g e  d e  
l a  p i èce .  

5 3À l 'a i d e  d 'une fra i se  d ro i te
équ i pée d 'un rou lement de 

g u idage montée dans  u n e  défon­
ce use sous  ta b l e, vo u s  a l l ez us i ­
ner  l e  long du  g a b a r i t .  N otez l a  
p rése n ce d ' u n  p ivot pour  assu­
re r l e  d é m a rra ge  du  fra i s a g e  e n  
d o u ce u r. 
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5 4D é g a g e m e nt d u  g a b a r i t
ava nt de passer à l 'us inage 

d u  seco n d  b ras .  

5 5 Pou r fi n i r, c'est un cha nfre in
de 3,5 m m  q u i  est  app l iqué  

à to utes l es a rêtes des bras 

Les pieds 5 6 Les p ieds i m p l iq uent d 'ut i ­
l iser l a  même procédure de 

m ise e n  fo rme que pou r les fl a ncs 
de l 'ass ise,  à la d i ffé rence q u e  l es 
p ieds  d o ivent être cou pés à 45° 

s u r  l a  p a rt ie  basse q u i  repose s u r  
l e  s o l .  L'a utre d iffi cu lté q u i  s'offre 
à n o u s  est l 'asse m b l a g e  d u  p ied 
ava nt, q u e  l 'on  vo it s u r  l a  photo et 
s u r  l eque l  est reportée.l a l i g n e  d u  
fl a n c  d 'ass ise .  

5 7 Les deux p ieds a rr ière sont
à gauche sur l a  photo et les 

mars / avri l 201 9 • L'Atel ier Bo i s  n° 2 1 3  41  



RÉALISATION 

deux p ieds avant sont su r  l a  d roite 
avec ce q u e  l ' on  su ppose être, e n  
p rév is ion ,  u n  assemb l a g e  e n  bo is  
d e  bout .  Vo u s  po uvez n oter q u e  
l a  face ava nt  d e s  p i e d s  ava nt est 
l égère ment reta i l lée à la vertica l e. 

5 8 Fa ites u n  m o ntage à b l a n c
après avo i r  cou pé l e s  p ieds 

ava nt à l a  d i m e n s i o n  p o u r  vo i r  où 
i l s  se  pos it i o n n e nt sur  l es fl a ncs .  

5 9Voici des touri l lons d 'un  tout
petit diamètre de 6 mm étant 

donné la pression et les contra i ntes 
vertica les su r  le s iège. I l  a fa l l u  fa i re 
d e  p ré-trous  d a n s  l e  bo is  d e  bout 
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p o u r  évite r q u e  l a  m è c h e  n e  se 
p ro m è n e  trop à cause d e  l a  q u a ­
l ité d u  g ra i n  d u  bo is .  

6 a Uti l i sat ion d e  centre u rs d e
to u r i l l o n  e n  l a i ton p o u r  l e  

repérage d e s  t ro u s  à u s i n e r. 

61 Pou r  n e  pas  pa n i q u e r  p e n ­
d a n t  l e s  o p é ra t i o n s ,  j ' a i  

déc idé  d e  v i rer  h i g h -tech  s u r  ce 
co u p - l à  et de p re n d re des  to u r i l ­
l o n s  en fibre de carbone - qu i  sont 
très rés istants ma i s  faci l es à ta i l l e r. 

6 2 Montage à b lanc pour vér i­
fie r  q u e  tout  va b i e n  et on 
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croise l es do igts pour  q u e  l e  mon­
tage t ien n e  b i e n .  

6 3C'est u n e  co l l e  g l u e  (cya­
noacry l ate) q u i  est ut i l i sée 

pour  l e  co l l age  des to u r i l l ons  ca r 
ceux-c i  n 'a bsorbent pas les  co l l es 
à bo i s  e n  p h ase a q u e use .  

Les barreaux 6 4 Le s  t a s s e a u x  de s e c t i o n
c a r rée  s o nt refe n d u s  e n  

s e ct i o n  octog o n a l e  à l a  s c i e  s u r  
t a b l e  a v a n t  d ' êt re  p a s s é s  à l a  
ra b ote u s e  p o u r  o bte n i r  u n  b e l  
é t a t  d e  s u rfa c e  p o u r  c h a q u e  
p rofi l .  



6 5D é co u p e d e s  t e n o n s  à
l 'a i d e  d ' u n e  butée de  pro­

fo n d e u r. 

6 6 Les épau lements des tenons
sont ta i l l és ava nt la m i se  à 

l a  forme avec l a  râ pe, com m e  pré­
céd e m m e nt, et ava nt d e  fe n d re 
l e  to u r i l l o n  à l a  sc ie  à r u b a n  p o u r  
l e  pos it i o n n e m e nt d e  l a  ca l e  d e  
b locage .  

L'assemblage 67 Le m o n t a g e  de l a  p a r t i e
s u p é r i e u re s e  fa i t  e s s e n ­

t ie l l e m e nt à u n  m a i l l et e n  cao ut­
c h o u c . C e l a  res s e m b l e  b e a u -

co u p  a u  m o n t a g e  d ' u n  m e u b l e  
e n  k i t .  

6 8 Les ca les  de  b locage sont
i nsta l l ées à l 'a i d e  d e  co l l e  

b l a nche e t  de q u e l q u es coups  d e  
m a i l let j u sq u ' à  c e  q u 'on  ente n d e  
u n  son b i e n  m a t .  Essuyez e n s u ite 
le s u r p l u s  de  co l l e .  

6 9Le montage est enfin terminé . . .
I l  n e  reste p lus  que que lques 

opérations m ineures pour fin i r. 

7 OO n  co m m e n ce avec l 'a ra ­
s e m e nt des  te n o n s  avant  

d e  passer  au  ponçage .  
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7 1 Le perçage et l a  pose d ' u n
tou ri l l o n  de  6 m m  e n  d es­

sous permettent de bloquer encore 
u n  p e u  m i e u x  l e  systè m e  d 'as ­
s e m b l a ge .  

La finition 7 2 L' u t i l i s a t i o n  d ' u n  v e r n i s
s p é c i a l  c h ê n e  e n  p h a se 

a q u e u s e  p e r m et d e  b o u c h e r  l es  
p o res  d u  bo i s  et d e  l 'e m pêcher  
d e  se te r n i r. 

7 3 Ég re n a g e  fi n a l  avec  u n e
to i l e  spéc ia l e  ava nt  d 'a p ­

p l i q u e r  u n e  co u c h e  d e  c i re d u re 
tra n s p a re nte.  • 
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TECHNIQUE 

Affleureuse
sans charbon 
AEG BOF 18BL 

J e me souviens de discussions au 
sein de la rédaction il y a une hui­

taine d'années où nous évoquions 
l'avenir des défonceuses en nous 
demandant s'il serait un jour possible 
de les voir fonctiônl')er sur batterie 
et que cela ne soit pas juste un gad­
get. . .  Je vous avoue que pour ma 
part, j'étais assez dubitatif, d'autant 
que ma pensée se concentrait sur­
tout sur des moyennes et des grosses 
défonceuses pour des utilisations 
en charpente et en menuiserie, qui 
étaient alors ce que j'envisageais être 
des solutions sur chantier. 
Il y a un an et demi, la marque 
noire et orange d'outillage élec­
troportatif nous gratifiait, et c'est 
là la bonne idée, d'une affleureuse 
sans charbon fonctionnant avec les 
batteries de sa gamme 18 V Pro. 
Je ne sais pour quelle raison nous 
sommes passés au travers de cette 
information à l'époque . . .  ! ?  
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Voici donc une petite machine assez 
légère (1,4 kg sans la batterie) qui 

' permettra de travailler petites mou­
lures et petites rainures sans difficulté 
pourvu qu'on lui prête des fraises de 
bonne qualité et parfaitement affû­
tées. Si le site d'AEG présente une 
batterie (non fournie dans le pack) 
en 2 Ah sur son site internet, nous 
vous recommandons si possible de 
préférer une batterie en 5 voire 6 Ah 
pour une meilleure autonomie. 
L'affleureuse est dédiée à une utilisa­
tion avec des fraises à queue de 6 et 
6,35 mm, ce qui permet d'avoir, mal­
gré tout, accès à une grande variété 
de fraises . . .  La machine offre une 
plage d'utilisation allant de 17 000 à 
25 000 tr/min réglée par un variateur 
à 8 positions (de O à 7 avec, j'imagine, 
une augmentation par tranche de 
1 000 tours par repère). 
La mise en route se fait à l'aide d'un 
bouton que l'on tire vers l'extérieur 

Voic i  u n e  affl e u reuse 
desti née  à fon ct io n n e r  
avec l a  g a m m e  
de  batte r ie 1 8  V 
Pro l i th i u m - l o

1
n TM

de la m a rq ue .  

Par Cyril Gar.nier 

et qui se bloque en position allu­
mée ; l'arrêt se fait en appuyant sur 
le même bouton. Si l'on peut trou­
ver dommage, du point de vue de 
la sécurité, de ne pas avoir un coupe 
circuit façon homme mort, il est très 
pratique de pouvoir usiner sans se 
soucier de la façon dont on tient la 
machine mais en pouvant utiliser 
ses deux mains pour assurer la tra­
jectoire ou l'équilibre de la machine. 
De plus cela empêche la machine 
de se mettre en route dans le sac 
quand on est en mobilité. 
Les matériaux utilisés sont assez 
valorisants et de bonne facture (car­
ter magnésium, revêtement Micro­
Grip . . .  ) et, petit plus, la machine est 
équipée d'une LED qui éclaire cor­
rectement la zone de travail. 
Les réglages et les ajustements de 
hauteur se font facilement et pré­
cisément grâce aux deux molettes 
de réglage dont un micrométrique. 



La mach i ne  fa it 1 ,4 kg sans la batter ie .  

Une  batter ie (non fourn ie  d 'or ig ine) de  5 Ah 
devra it être suffisa nte pour  avo i r  une  bonne 
autonomie  . .  

La mach i ne  est fou rn i e  avec u n e  
semel le  transparente carrée, typique 
des affl e u reuses, m a is a u ss i  d ' un  
systèm e  d e  g u ide  pa ra l l è l e  dont 
l es t iges se v issent s u r  l a  tou r  d e  
l a  m a c h i n e .  D e u x  fra ises à q u a rt­
de-rond sont a ussi p résentes dans  
l a  boîte d 'or ig i ne .  

Avis 
Vo i c i  u n e  m a c h i n e  q u i  tro uvera  
pa rfa ite m e nt sa  p l a ce dans  u n e  
boîte à outi ls déjà équ ipée d 'autres 
m a c h i nes  en 1 8  V de la m a rq u e .  
Le p r ix  l a  rése rve à d e s  p rofes­
s io n n e l s  trava i l l a nt fré q u e m m e nt 
s u r  c h a nt i e r  o u  à d e s  a m ate u rs 
d e  l i b e rt é  d e  m o u ve m e nt .  L a  
mach i n e  e s t  a g ré a b l e  à p re n d re 
e n  m a i n  et pe rmet d ' us i n e r  des  
petites m ou l u res et  des  ra i n u res 
fa c i l e m e nt, y co m p r i s  d a n s  d e s  
b o i s  d u rs co m m e  d u  c h ê n e, s a n s  
que  l a  m a c h i n e  p e i n e  s i  l 'on  a b ien  
rég l é  l a  p l a g e  d e  vitesse.  • 

Le bouton de démarrage s'actionne en le t i rant 
vers l 'extér ieur. I l  reste b loqué en  pos i t ion 
de  ma rche, permettant a i ns i  d 'ut i l i ser  ses deux 
ma i n s  pour  assurer  l 'affl eu reuse dans  
sa  posit ion ou ses trajectoires. 

La mo lette de rég l age de l a  vitesse permet 
de  passer de 1 7  000 à 25 000 tr/m i n .  

Toutefo is  l e s  p l u s  exigeants rega rderont vers 
les  batte r ies à 6 ou  même 9 Ah,  sachant que  
p l us  on monte, p l u s  l e  po ids  de  l a  batter ie est 
important et réd u it l a  man i ab i l ité. 

Caractéristiques techniques 

Capacité (mm) 

Techn ique 

Affleureuse sans charbon AEG BOF 18BL 

Le m icrométr ique de rég lage est très agréab le  
et  p réc is à ut i l i se r. 

La ma rque fourn i t  p l us ieu rs types de chargeurs 
de batter ie dont certa i n s  prennent en charge  
d ifférentes pu i ssances, ce  qu i  e s t  ava ntageux 
quand on se dép lace su r  chant ier  . . .  pourvu 
qu 'on a i t  le pô le mach ine en  conséquence. 

BOF 18BL-O 

6 

Capacité de couple plongeante (mm) 32 

Témoin de charge de la batterie 

Poids sans batterie (kg) 

Réf. 

Réglages vitesse 

Type de batterie 

Vitesse à vide (tr/min) 

Prix 

AEG 
TTI - Techtronic Industries France 
35 rue de Guivry 
77990 Le Mesnil-Amelot 
Tél .  : 01 60 94 69 70 

Oui 

1,4 

4935459584 

7 

Li-ion 

17 000 à 25 000 

Autour de 200 € 
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TECHN IQUE 

À la découverte du WoodRat 
- 3e partie 
N o u s  cont i n uons  l a  sér ie  d 'a rt ic l es s u r  l 'ut i l i sat ion  d u  Wood Rat et s u r  
l a  fa b r i cat io_n de  l a  boîte avec, cette fo is-c i ,  l a  réa l i sat ion  d 'asse m b l ag es .  

P a r  Steve Cash m o re 

La brosse à po i l  d u r  est b loquée dans  la presse à came et sert à ma i nten i r  la p ièce de trava i l  p l aquée 
contre l a  seme l l e .  

46 L'Atel ier Bois n° 2 1 3  • mars /  avri l 201 9 

D ans le précédent numéro, nous 
avions com mencé à fa i re u n e  

boîte à l 'a i d e  d u  Wood Rat .  D a n s  
ce l u i - c i ,  n o u s  a l l o n s  a p p re n d re 
co m m e nt fa i re u n  asse m b l a g e  à 
q u e u es- d ' a ro n d e  co u l i s s a ntes ,  
un  asse m b l a g e  à ra i n u re et l a n ­
g u ette n o n  déboucha nts e t  u n e  
ra i n u re p o u r  l e  fo n d  d e  l a  boîte, 
touj o u rs à l ' a i d e  du Wood Rat.  Si 
vo u s  vo u s  ra p p e l ez de l ' a rt i c l e  
d u  n u m é ro p récéde nt ,  l a  boîte 
e st d iv i s é e  e n  d e u x  co m p a rt i ­
ments à l 'a ide d ' u n e  petite c lo ison .  
Com mençons pa r  nous  i ntéresser 
à ce p re m i e r  m o ntage .  



Appl icat ion 

À la  découverte du WoodRat - 3c partie 
· · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 

En p l u s  du systè me avec la brosse, la p ièce est b loquée avec des presses 
rapides s u r  l a  s e m e l l e .  

Assemblage 

L e  repère de centrage s u r  l a  se.me l le  de l a  défonceuse.  

à queues-d'aronde coulissantes 
La c lo i son  de sépa rat io n  se s i tue  
entre les  deux côtés e n  frêne,  e l l e  
est m o ntée d ' u n  côté avec u n e  
ra i n u re a rrêtée e t  d e  l 'a utre avec 
u n e  q ue u e - d ' a ro n d e  cou l issa nte. 
Com m e n cez par tracer u n e  l i g n e  
s u r  l a  face i nte rne e n  frê n e  b i e n  
a u  m i l ie u  p o u r  défi n i r  l ' e m p l a ce­
m e nt de l a  ra i n u re p o u r  l a  q u e u e ­
d 'a ronde. Mon Wood Rat éta it l ivré 
avec u n e  b rosse à p o i l  d u r, q u i  se  
fixe s u r  une  c a l e, e t  que  l 'on  fixe 
ensu ite sous  le poste de fra i sage  
pour  ma inten i r  l a  p l a nche de frêne 
p e n d a nt sa m ise e n  p l a ce et  son  
b l ocage s u r  l a  seme l l e, d e  façon 
à ce que l e  m o rcea u  d e  frê n e  so it  
b ien ten u  pendant l a  cou pe. Cette 
b rosse permet a uss i  d ' e m pêcher  
l es  é l é m e nts d e  tom b e r. 

La r a i n u re com p l ète pour  la q u e u e - d 'a ro n d e  cou l issa nte. 

M a is, pour  commencer, i l faut déjà  
centre r  l a  p ièce à u s i n e r  g râ ce à 
votre gaba rit d e  ce ntrage,  q u i  est 
un é l é m ent  fo u r n i  avec le Wood­
Rat  sous  l a  fo rme d 'une  p laque de 
p l ast i q u e  tra nspa rent .  Pacez cet 
accesso i re tête en dessous  d a n s  

S e m e l l e  
R a i l  de g u idage a l u m i n i u m  

de l a  défonceuse 

L' épa isseur  de l a  c lo i son en  noyer est repo rtée a u  crayon s u r  l a  su rface d u  ra i l  d e  g u idage .  
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TECHNIQUE 

Gabarit en  verre acryl i que  
d u  profi l de  l a  fra ise 

Réa l i sat ion d'un gabarit  d u  profi l de  l a  fra ise à queu e-d'aronde.  

Traçage d u  profi l d e  l a  fra ise à part i r  d u  gaba rit s u r  l e  ra i l  d e  g u idage .  

Ang le  d u  profi l d e  l a  fra ise 
Seme l l e  de l a  défonceuse 

Ra i l  de  gu idage a l u m i n i u m  

L e  gabarit  d e  l a  fra ise e s t  posit ionné  à l a  l i m ite d u  tracé de repère dro it .  
La défonceuse est ensu ite déca lée pour  rég le r  l a  pos it ion 
de coupe d e  l a  queue-d 'aronde .  

la rainure centrale de la semelle. 
Le gabarit de centrage possède 
une petite rainure-, que vous aurez 
tout intérêt à noircir à l'aide d 'un 
feutre, et que vous alignerez avec 
les traits de repère de la pièce 
de travail. 
Ensuite, à l 'aide d e  la f raise à 
queue-d 'aronde de votre choix, 
vous n'avez plus qu' à  tirer la défon­
ceuse vers vous pour usiner la rai­
nure de la queue-d'aronde coulis­
sante dans le morceau de frêne, en 
pensant bien à vous arrêter avant 
de déboucher de l 'autre côté de 
la pièce. J 'ai, ici, utilisé une fraise 
à queue-d'aronde au carbure de 
tungstène avec un angle à 9° et 
une profondeur de f raisage de 
1 0 mm. 
Placez maintenant la cloison en 
noyer sur la tranche du côté d roit 
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de guide en aluminium comme 
indiqué sur le premier schéma et 
tracez des repères au crayon de 
chaque côté de la cloison sur le 
rail, en faisant bien attention de 
garder la cloison en place et bien 
à l'équerre. Ces schémas sont faits 
sur ordinateur. I ls montrent, de 
façon simplifiée, la semelle de la 
défonceuse (sans la défonceuse) 
et le rail de guidage en aluminium. 
Placez une fine cale de bois (6 mm 
au maximum) ou, encore mieux, 
de verre acrylique, au niveau de 
la fraise et usinez avec votre fraise 
à queue-d 'aronde en fonction de 
la profondeur souhaitée (1 0 mm 
dans mon cas) de façon à créer le 
gabarit du profil d 'usinage. Vous 
pouvez maintenant le placer entre 
les deux repères au crayon placé 
sur le rail de guidage et qui repré-

sentent l 'épaisseur de la cloison 
en noyer. Vous pouvez maintenant 
reporter au crayon le contour du 
gabarit de la fraise sur le rail de 
guidage en vous appuyant sur la 
semelle de la défonceuse. 
Pour couper le tenon sur la cloi­
son en noyer, commencez par 
positionner la cloison à la verti­
cale dans la porte de fraisage et 
assurez-vous qu'elle est bien calée 
contre la sous-face de la semelle. 
Avec la défonceuse éteinte et la 
même profondeur de passe de 
1 0  mm, tirez la défonceuse jusqu' à 
ce qu'elle vienne buter le flanc de 
la planche et réglez votre point de 
départ à cet endroit. I l  faut que 
la fraise soit tournée de façon à 
ce que la partie la plus large du 
diamètre vienne au contact de la 
planche. 



Appl ication 

À la découverte du WoodRat - 3e partie 

Le tenon en queue-d 'a ronde pour  le montage cou l issant .  Assemb lage de test pour  les é léments de l a  queue-d 'a ronde cou l i ssa nte. 

M a i nte n a nt ,  co l l ez votre g a b a r it  
avec de l a  co l l e  thermofu s i b l e  s u r  
l a  se m e l l e  d e  l a  d éfo n ceuse  avec 
le b o rd du conto u r  de la fra i se  
q u i  v i e nt to u c h e r  et  s e  s u p e r­
p o s e r  a u x  t ra i ts  d ro i t s  l es p l u s  
p ro c h e s  d e  l a  d éfo n ce u s e .  Le 
gaba r it  d e  fra ise do i t  m a i nte n a nt 
être o r ie nté co m m e  i n d i q u é  s u r  
l e s  a u tres sch é m a s  q u i  s u ive nt .  
N 'o u b l iez pas q u e  l es t ra i t s  d ro its 
au crayon ne re p rése nte nt  pas  l a  
c l o i s o n  e l l e - m ê m e  m a i s  s i m p l e ­
m e n t  l ' é p a i s se u r  d e  l a  c l o i s o n ,  
ent re l es d e u x  t ra i ts .  L e  g a b a r it  
d e  fra i se  re p rése nte q u a nt à l u i  
l a  fra i s e  e n  p l ace  e t  i n d i q u e  l e  
po i nt  d e  d é p a rt .  
Déca l ez l a  p i èce d e  trava i l  vers  l a  
gauche e n  l ' é l o i g n a nt d e  l a  fra ise 
à l ' a i d e  de la  p o i g n é e .  T i rez l a  
d éfo n ce u s e  d e  fa ç o n  à c e  q u e  

l a  p a rt i e  l a  p l u s l a rg e  d u  g a ba­
r i t  d e  fra i se  v i e n n e  a u  contact 
(m a i s  n e  reco uvre pas) l a  fo r m e  
d e  l a  q u e u e- d 'a ro n d e  tracée s u r  
l e  ra i l  d e  g u i d a g e .  Le t racé d e  l a  
fra i se  à q u e u e - d ' a ro n d e  re p ré ­
se nte l a  tot a l i té d e  l a  f ra i s e  e t  
donc  l a  ra i n u re d a n s  l a  p l a q u e  d e  
frê n e .  M a i nte n a nt ,  a l l u m ez votre 
défo n ceuse  et ta i l l ez la p re m i è re 
pa rt ie d u  te n o n  d e  l a  q u e u e  e n  
déca l a nt l a  p i èce d e  trava i l  vers 
la d ro ite p a r  ra p p o rt à la fra i se .  
Reto u rnez votre p i èce d e  trava i l  
d a n s  l e  poste d e  fra i s a g e  e t  us i ­
n ez l ' a u t re fa ce .  Vo u s  o bte n ez 
m a i n te n a nt u n  te n o n  c o m p l et 
p o u r  l a  q u e u e - d ' a ro n d e  et q u i  
d e v r a i t  c o r res p o n d re p a rfa i te­
m e nt à l a  m o rta i se  u s i n é e  d a n s  
l e  frêne .  I l  fa ut  m a i nte n a nt ret i re r  
u n e  des  extré m ités d u  te n o n  e n  

l ' u s i n a nt d e  l ' ava nt vers l e  centre 
p o u r  q u e  l e  te n o n  corresp o n d e  
à l a  ra i n u re n o n  d é b o u c h a nte .  
Vo u s  po uvez a rro n d i r  l ' extrém ité 
à l a  râ pe p o u r  q u ' i l  cor resp o n d e  
à l ' a r ro n d i  d e  l a  ra i n u re .  

La rainure arrêtée 
ou l'assemblage à languette 
Il est possible d'usiner un 
assemblage à languette en 
utilisant la même technique 
que celle utilisée pour l'as­
semblage à queue-d'aronde 
coulissante. Seule différence, 
vous échangez la fraise à 
queue-d'aronde pQur une 
fraise droite. Suivez ensuite 
la même procédure que ci­
dessus .  
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Ca le  en contrep laqué  faite ma i son .  

Le  même co l l ecte u r  u n e  fo i s  bouché avec l a  ca le .  

Les rainures 
pour le fond de la boîte 
I l  manque encore des ra i n u res su r  
tout l e  conto u r  i nte rne de l a  boîte 
pou r  ve n i r  y p l acer l es  fo nds .  J 'a i  
u t i l i sé  u n e  fra ise d ro ite d e  4 m m  
d e  d i amètre p o u r  c e  trava i l .  Éta nt 
d o n n é  q u e  la face avant de mon  
Wood Rat a u n e  l u m i è re p o u r  l a  
ré c u p é ra t i o n  d e  l a  p o u s s i è re ,  
i l  e s t  p réfé ra b l e  de  l ' o bs t r u e r  
afi n q u e  l es morcea ux us i nés ne  
fi n i ssent pas par  bascu l e r  dans  ce 
trou pendant l ' u s i nage .  U n e  ca l e  
d e  contre p l a q u é  p e u t  to ut  à fa it 
fa i re l ' affa i re, même s i  le de rn ie r  
modè le  d e  Wood Rat es t  m a i nte­
n a nt l ivré avec un ca pot d ' i nsert 
q u i  v ient  b l o q u e r  cette l u m iè re .  
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Le co l l ecteu r  de pouss ière du Wood Rat. 

La brosse à po i l s  d u rs sert de  système de b locage pour l ' u s i nage 
des ra i n u res des  fonds de boîte. 

Po u r  pouvo i r  u s i n e r  l e  bo i s  d a n s  
l e  sens  d u  fi l ,  n o u s  avo ns  rég l é  
l a  pos i t i o n  d e  l a  fra i se  e n  ret ra i t  
d u  bord de  l a  p ièce en  ut i l i sant  l a  
tech n i q u e  « ava nt/a r r i è re » p ré­
se ntée dans  l e  p rem ie r  a rt ic le .  Le 
m oyen l e  p l u s  s i m p l e  et l e  p l u s  
s û r  d ' u s i ne r  ces ra i n u res,  c 'est d e  
b l o q u e r  à n o uveau  l a  b rosse  à 
p o i l  d u r  d a n s  l e  poste d ' us i n a g e  
g râce à l a  c a m e  de serrage  ap rès 
avo i r  rég l é  l a  h a ute u r  po u r  q u e  
l a  p i èce à u s i n e r  so i t  b i e n  ca l ée 
e ntre l a  b rosse et l e  desso us  d e  
l a  se m e l l e, ou  b i en  d e  l a  rég l e r  
suffi sa m m ent  basse p o u r  q u ' e l l e  
n e  s o i t  p a s  d u  t o u t  e n  contact 
avec l a  p i èce p e n d a nt l ' u s i n a g e .  
U n e  fo i s  q u e  l e  rég l a g e  d e  pro-

fondeur  est  effectué su r  l a  défon ­
ceuse ,  et que  l a  pos i t i on  d e  l a  
fra i se es t  e l l e  a uss i  b i e n  ré g l é e  
e n  fo n ct ion  d u  b o rd d u  ra i l  d e  
g u i d a g e  e t  d e  l a  p i èce ,  i l  n ' y  a 
p l u s  q u ' à  pousse r  l e s  p l a n c h e s  
co nt re l e  Wo o d Rat .  Co m m e n ­
cez e n  pa rtant d e  l a  g a u c h e  d e  
l a  fra i se  (q u a n d  vo us  reg a rd ez l e  
Woo d Rat) p u i s  g l i s sez  l a  p i èce 
vers  l a  d ro i te e ntre l a  b rosse et  
le  desso u s  d e  l a  s e m e l l e .  Ou a n d  
l a  p i è ce resso rt  d u  côté d ro i t ,  
l ' u s i n a g e  do i t  être term i n é .  I l  va  
sans  d i re que  vous  penserez b ien  
s û r  à g a rd e r  vos  do i gts lo i n  d e  l a  
fra ise et  d e  l a  zo n e  d ' us i n a g e  su r  
l es p l a nches .  Pe n d a nt l ' u s i n a ge ,  
vous devriez pouvo i r  vo i r  l a  ra i nu re 



Appl icat ion 
À la découverte du Wo cl.Rat - 3c parti 

La pièce est g l issée manue l lement su r  la  fra ise pour l 'us inage des ra i n u res. Les deux ra i n u res pour les fonds de boîte sur l a  c lo ison en noyer. 

Les p ièces les p l u s  cou rtes sont tenues su r  u ne  tab le  hor izonta le  
avec des ca les  de ser rage su r  les côtés .  

Les p ièces les p lus longues sont s imp lement ma i ntenues à l 'a ide 
de po ints de co l l e  thermofus ib le  app l iqués au  p istolet . 

e n  t r a i n  d ' ê t r e  f r a i s é e  p a r  l a  
l u m i è re d e  l a  s e m e l l e, ce q u i  n e  
sera i t  p a s  poss i b l e  s i  vo u s  ét iez 
e n  tra i n  d ' ut i l i ser  une défonceuse 
m o ntée sous  t a b l e .  
N at u re l l e m e nt,  l e s  p l us p et i tes  
p ièces sont les  p l us d a n g e re u ses 
à us iner. Vous préférerez peut-être 
reco u r i r  à l ' ut i l i sat io n  d ' u n e  ta b l e  
horizonta l e  q u i  vous permettra d e  
pousser  ces p ièces l es p l u s  fi nes  
sous  l a  fra i se  à l ' a i d e  d ' u n  pous­
so i r, l a  p ièce étant  b l o q u é e  e ntre 
la face ava nt du Wood Rat (avec l a  
ca l e  e n  contre p l a q u é  o u  l ' i nse rt), 
la se m e l l e, la s u rface de la ta b l e  
horizonta le  et éventue l l ement u n e  
presse d e  serrage q u e  vous pouvez 
acheter ou fa i re vous-même à partir 

d ' u n e  l a m e l l e  de  bois fixée s u r  la 
t a b l e  h o r izo nta l e, l ' u n e  co m m e  
l 'a utre e m pêcha nt l a  p ièce d e  se 
dégager  ve rs l 'ava nt .  l i  n e  s 'ag it  n i  
p l u s  n i  m o i n s  q u e  d e  rep rod u i re 
u n  tu nne l  d ' us inage l e  long duque l  
vou s  fa ites passer  votre p ièce à 
l 'a i d e  d ' u n  pousso i r  m a rtyr. 
Les pièces les p lus  cou rtes peuvent 
a uss i  être m a i nten u es s u r  la t ab le  
horizonta l e  e ntre des  g u ides aj us­
ta b l es et co l l ées te mpora i re m ent 
sur  l e  dessus de l a  t a b l e  à l 'a i d e  
d ' u n  p isto l et à co l l e  c h a u d e .  Les 
p ièces les p l us l o n g u es peuvent 
être s i m p l e m e nt co l l ées à c h a u d  
sans  a utres systè mes d e  b locage  
supp lém enta i res .  Ajoutez s i m p le­
m e nt q u e l q u e s  p o i nts  d e  co l l e  

supp lémenta i re aux extrém ités a u  
n ivea u  d e  l a  face ava nt d e  façon 
à ce q u e  l a  p ièce so it  a uss i  b ien  
m a i nten u e  e n  e ntrée et  e n  sort ie 
d e  çou pe.  Les côtés d e  la  boîte 
e n  frê n e  n é cess i ta i e n t  d ' u s i n e r  
d e s  ra i n u res a r rêtées d e  façon à 
ce q u ' e l l es  n ' a p p a ra i ssent  pas  à 
l ' exté r ieu r  d e  l a  boîte q u a n d  on  
en regarde les fl ancs et  les a n g l es .  
La m éth ode p rése ntée - com m e  
on  p e u t  l e  vo i r  s u r  u n e  d e s  p h o­
tos - vous  permet d e  p l o n g e r  l a  
fra i se  e n  e ntrée de  ra i n u re s u r  u n  
d e s  côtés, de  d é p l acer·ensu ite l a  
p ièce d e  trava i l  à l ' a i d e  de  l a  po i ­
g né e, p u is d e  sort i r  l a  fra ise d e  
l ' a utre côté e n  l a  re l evant .  C 'est 
on  n e  peut  p l us s i m p l e  ! 
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TECHNIQUE 

O n  n'est pas ob l i gé  d e  tout fa i re avec l e  Wood Rat même s i  c'est tech n iquement poss ib le  1 

Tous les é l éments de la boîte posés à p l a t  en attendant  les dern i ers us inages des assemblages à queue-d 'a ronde .  

Les fonds de la boîte 
Les fonds de l a  boîte prov iennent 
de d i ffé rentes  c h utes  d e  frê n e  
s c i é  s u r  q u a rt i e r  q u e  j ' ava i s  e n  
rése rve dans l 'ate l ie r. E n  reva nche, 
a u c u n e  d 'e l les  n ' éta ient suffi sam­
m e nt l a rg es ,  i l  a d o n c  fa l l u  q u e  
j ' e n  c o l l e  p l u s i e u rs e n s e m b l e  
e t  q u e  j e  l e s  p a s s e  e n s u i t e  
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à 4 m m  d ' é p a i ss e u r  à l a  r a b o ­
d é g a u  a v a n t  d e  l e s  d re s s e r  à 
l ' é q u e r re g râ ce à m o n  g a b a r i t  
d e  ra bota g e .  J ' a u ra i  a u s s i  b i e n  
p u  l es  u s i n e r  a u  Wo od rat m a i s  j e  
n e  l ' a i  p a s  sent i  co m m e  ça  ( l e s  
h u m e u rs e t  l ' i n t u i t i o n  sont  d e u x  
c h oses  q u i  se  res p e ctent  a u ss i  
q u a n d  o n  t rava i l l e  l e  b o i s) .  

À suivre . . .  
On peut vo i r  la  boîte assemblée en 
p h oto d ' o uvertu re d e  cet a rt ic le ,  
et c i -co ntre l es é l é m ents  posés 
côte à côte à p lat .  Dans le  procha in  
n u m é ro, nous verro n s  com m ent  
asse m b l e r  l es dern ie rs co i ns  avec 
des queues-d 'aronde recouvertes 
et d 'a utres déboucha ntes.  •
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a Technique � H  Intermédiaire 

Rect ifi cat i on  de  p l a n ch es 
' 

Nous  vous  présentons dans cet a rt i c le  une  tech n ique  s imp le  pou r  réuss i r 
à obten i r  l e  me i lJ e u r  pa rt i  des p l a nches l es p l us  réca l c itra ntes s imp l ement 
à l 'a i de  d ' une  pa i re de règ l es d ro ites et d ' un  ra bot d 'éta b l i .  

Pa r Cha r les  M a k  

Une fois reprise, une  planche peut 
finalement devenir  trop fine  pour être utilisée 
dans le projet in itia l. 
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M 
ême si - com m e  moi  - vous
avez l 'habitude de préparer vos 

stocks de bois avec des mach i nes 
statio n n a i res,  i l  est touj o u rs u t i l e  
d e  savo i r  co m m ent  d resser  ces 
morcea ux de bois manue l l ement. 
D 'a uta nt  p l u s  q u a n d  i l  ne vo u s  
reste q u e  vos ta lents manue l s  pour  
reprendre une  p ièce déformée et 
trop grande pour pouvoir être repas­
sée dans  une  mach i ne  (comme u n  
pan neau ,  u n  assemblage de porte 
ou b ien encore un cadre) . 
O u a n d  o n  p ré p a re u n e  p l a n c h e , 
l a  p r e m i è r e é t a p e  e s t  d e  

d re s s e r  u n  d e s  côtés p o u r  q u ' i l  
s o i t  b i e n  p l a n  s u r  l a  l o n g u e u r, 
d a n s  l a  l a rg e u r  et  s a n s  d éfo r­
m at i o n .  P a r m i  c e s  g a u c h i s s e ­
m e nts ,  l a  to rs i o n  e s t  l a  c h o s e  l a  
p l u s d é l i c ate  à t r a i te r, e t  c 'est  
p o u r  ce l a  q u e  l e  co n s e i l  l e  p l u s  
fré q u e m m e n t  ente n d u  est d e  n e  
p a s  a c h eter  u n e  p l a n c h e  tord u e .  
U n e  a u t re fa çon p o u r re p re n d re 
u n e  p l a n c h e  c i n t r é e ,  t u i l é e  o u  
to rd u e  est  d e  l a  p a s s e r  g ro s s i è ­
re m e nt à l a  d i mens ion  ( l a rg e u r  et 
l o n g u e u r) ca r i l  est poss i b l e  q u e  
c e r t a i n s  d éfa u t s  p u i s s e n t  êt re  



Technique B 

Centrez vos règles droites sur la planche et placez à portée de bras 
pour  visua liser l 'orientation générale. 

Repérez Je premier coin haut  puis celui  dans la diagonale opposée 
qui  est aussi un point haut. 

s u p p r i m é s  g râce a u x  d i ffé rentes 
o p é ra t i o n s  n é cessa i re s .  
M ê m e  s i  n ' i m p o r t e  q u e l l e  
p l a n c h e  g a u c h i e  p e u t- ê t r e  
ratt ra p é e ,  vé r i fi ez q u a n d  m ê m e  
q u ' u n e  fo i s  rect i f i é e  e l l e  p u i s s e  
e n co re c o n te n i r  l e s d i m e n s i o n s  
s o u h a i t é e s .  L'e n c a d ré q u i  s u i t 
v o u s  i n d i q u e  l a  m a rc h e  à s u i v re 
p o u r  l e  d é c o u v r i r. 

Repérer la torsion 
Le test p o u r  t rouve r l e  g a u c h isse­
ment  co ns iste à a p p uye r sur  deux 
co i n s  o p posés  en d i a g o n a l e  et 
d e  vo i r  s i  l a  p l a nche  bascu l e .  En 
reva nche  p o u r  vra i ment  m e s u re r  
l e  gauch issem e nt, i l  fa u d ra recou­
r i r à u n e  p a i re de règ l es d ro ites.  
Le s  rè g l es d ro i tes  p e r m ette nt ,  
en  p ro l o n g ea nt l a  l a rg e u r  d e s  
p l a nches ,  de  constate r p l us fac i le ­
ment  l e  déca l age qu i  s'opère entre 
l 'e ntrée et la sort ie de p l a nche .  J e  
m e  su i s  fa b r iqué  p l u s i e u rs p a i res 
de règ l es d ro ites de d i ffé rentes 
l o n g u e u rs et j 'ut i l i se to uj o u rs des 
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L'écart de la cale montre la quantité de matière ·' 
qu ' , I  va fa llo,r retirer pour rattraper le point haut 

REPRENDRE  DES  PLANCHES VR I LLÉ ES 

Pour avoir une bonne représentation de ce qu 'il restera de la planche 
une fois le gauchissement nettoyé, voici ce que nous vous proposons 
de faire : 
1 • Placez une règle droite à chaque extrémité de la planche. 
2• Placez une cale sous une des deux règles droites pour qu 'elles 
finissent par être alignées ensemble. 
3•  La plus grande hauteur relevée entre la planche et la règle 
correspond à la hauteur de la reprise à effectuer sur une face. 
4•  Il faut calculer les hauteurs de gauchissement sur les deux faces 
pour connaÎtre la hauteur finale restante pour la planche. 
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11 Technique H � I ntermédiai re 

Gardez la première règle comme point de repère et déplacez la seconde d 'avant en arrière 
pour  trouver  les autres points hauts. 

Si la planche est trop large pour être bloquée dans un étau, je la serre sur l 'établ i  en plaçant  
une ou  des cales sous le point h aut. 

Vous pouvez régler un rabot d 'atelier avec une lame courbe afin d 'en lever plus de matière. 
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règ l e s  q u i  d é b o rd e n t  a u  m o i n s  
d e  3 0  c m  d e s  p l a n ches  à vé r ifi e r. 
L'.ut i l i sat ion  des règ l es d ro ites se 
passe comme su it, com mencez par 
p l acer  une règ l e  à c h a q u e  extré­
m ité  d e  l a  p l a n c h e  e n  vé r i fi a nt 
q u' e l l es  sont  b i e n  pos i t i o n n é e s  
à a n g l e  d ro i t  p a r r a p p o rt à l a  
l o n g u e u r  et pa ra l l è l es  e ntre e l l es .  
B a i s s ez-vo u s  en  re g a rd a nt l e s  
règ l es j u s q u' à  c e  q u'e l l es  so ient 
a l i g nées s u r  u n  d es côtés .  Rega r­
d ez e n s u i te l e  côté o p posé d e s  
règ l es p o u r  vo i r  s i  e l l es s o n t  auss i  
a l i g nées .  S i  l e  côté o p posé n'est 
p a s  a l i g n é  a l o rs la p l a n c h e  est  
gauch ie .  Repérez l a  d iagona l e  qu i  
co m po rte l e s  p o ints h a uts  p u i s 
répétez l'opération en déca l ant les 
règ l es vers l e  centre j usqu' à  avo i r  
vér ifi é  to ute l a  p l a n ch e .  
Po u r  l es p l a nches l es p l us longues, 
certa ins  ébén istes n' hés itent pas à 
trava i l  I e r  avec tro is  règ l es d ro ites .  
A ins i ,  ap rès avo i r  rectifi é les  extré­
m ités ,  i l s  d é p l a ce nt la t ro i s i è m e  
règ l e  s u r  l a  p l a nche p o u r  re l ever 
l es a utres po i nts h a uts s u r  l e  reste 
de la su rface .  

Caler les planches 
Po u r  pouvo i r  repre n d re u n  p o i nt 
h a u t ,  i l  fa u t  m a i n te n i r  fe r m e ­
m e n t  l a  p l a n c h e  co nt re l ' éta b l i  
p o u r  q u'e l l e  n e  basc u l e  p l us .  Les 
p l a nches les  p l us pet ites pe uvent 
être b l o q u ées dans un éta u m a is ,  
p o u r  l es  p l a nches p l u s  l a rges  ou 
p l u s  l o n g u es, je  chois is  l a  face q u i  
bascu l e  l e  m o i n s  e t  je  l a  fixe s u r  
l' éta b l i .  Atte nt ion ,  toutefo is ,  à n e  
pas fa usser vos repères de mesures 
en d éformant la p l a nche  à cause  
d e  l a  p ress ion  q u a n d  vo u s  a l l ez 
l a  b l o q u e r  e ntre l a  p resse et l e s  
va l ets d' éta b l i .  

Choisir le rabot 
Pou r  u n e  petite p l a n c h e  o u  u n e  
s u rfa ce l égère m e nt tord ue,  vo u s  
pouvez uti l iser u n  rabot d'ate l ier  o u  
un  rabot de paume pour  l'ensemble 
d e  l a  repr ise .  En  reva nche,  s' i l  fa ut 
rep rendre une g rosse q u a ntité de 
mat ière, un rabot d' éta b l i  sera  u n  
m e i l l e u r  cho ix  p o u r  d é m a r re r  l e  
trava i l .  Vous pouvez aussi dégross i r  
l a  zon e  à l'a ide  d' u n  ra bot é q u i p é  
d' u n e  l a m e  à d e nts  o u  a v e c  u n  



Technique B 

Rabotez les deux points hauts de la diagonale et vé rifiez très 
fréquemment votre progression pour ne pas en lever trop de matière 
sur  ces zones. 

Dégagez les plats en opérant des passes croisées en biais à partir 
des bords vers le centre de la planche pour éviter les risques 
d 'arrachement de matière. 

Po ur finir les opérations de rabotage, re lâchez la planche et fa ites 
les dernières passes au rabot en su ivant le fil du bois .  

Cherchez la l igne d 'ombre en plaçant la lum ière de façon à vérifier 
s' i l  reste des points hauts. 

fe r à l a m e  co u rbe ava nt de fi n i r  l e  
trava i l  avec u n  ra bot de  p a u m e .  

Reprise du  gauchissement 
La re pr i se  d ' u n e  p l a n c h e  to rd ue ,  
peu i m porte l a  d im ens ion ,  rev ient 
t o uj o u rs à e n l ev e r l e s  p o i n t s  
h a uts  d e  ce l l e -c i ; l 'a st u ce éta nt  
d e  savo i r  co m m e nt b i e n  l e  fa i re .  
J e co m m e n ce d o n c  p a r  d é g a g e r  
l e s  co i n s  h a u t s  e n  fa i s a n t  u n e  
b o n n e  c o u p e p o u r  f a i re l e s 
d e u x  a p l a t s  d e  d é p a r t .  F a i te s  
a t t e n t i o n  à ret i r e r  l a  m a t i è re 
d e  fa ç o n  é q u i v a l e nt e  d e  p a rt 
e t  d 'a u t r e  s i  v o u s  s o u h a i t e z  

c o n s e rv e r l e  p l u s  d e  m a t i è re 
poss i b l e  s u r  l a  p l a n c h e .  
A u  fu r et à mesure q u e  l e s  co i ns  
h a uts d i s p a ra isse nt, j 'a l l è g e  mes 
coupes et je commence à fa i re deux 
types de passes : des passes diago­
na les en travers de l a  p lanche, pour 
essayer de  ra mener  l e  p l at vers le 
centre. Une fo is que l a  p l a nche est 
suffisa m m e nt p l a ne,  je  règ l e  mon 
ra bot pour  fa i re des  passes  p l us 
légères et je  rac le  e n  su ivant l e  fi l 
d u  bois pour  les passes fi n a l es .  Et, 
pour  term ine r, je  vérif ie avec mes 
règ les droites que j 'a i  bien récupéré 
un  p lat sur l 'ensemble de la p lanche. 

C o m m e n cez p a r  vo u s  e ntra i n ez 
s u r  d e s  p l a n c h e s  l é g è re m e n t  
g a u c h i e s a f i n d e  t ro u ve r vos  
re p è res et vos  é q u i l i b res  et l e s  
q u a nt ités à ra bote r p o u r  rattra ­
p e r  l e  p l at .  Vot re face r a b otée 
à l a  m a i n  d ev i e nt a l o rs votre 
face d e  réfé re n ce pour  l a  m i se à 
l ' é pa isse u r  de l 'a utre face.  À vo us  
d e  c h o i s i r, e n  fo n ct ion  de  votre 
a i se,  s i  vo u s  s o u h a itez cont i n u e r  
l e  trava i l  a u  r abot ril a n u e l  o u  s i  
vo u s  p réfé rez p a s s e r  a u  t rava i l  
à l a  m a c h i ne ,  c a r  c'est l à  u n  a rt 
q u e  tout  l e  m o n d e  n e  m aît r i se  
pas  fo rcé m e n t  n i  fa c i l e m ent  ! • 
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Il Marqueterie 

Tech niq ues de p l acage
Vo ic i  u n  pet it tou r  d 'hor i zon  des d ifférentes tech n i q ues de pose de  p l acage .  

Anthony B a i l ey 

Un simple système de pressage convient 
parfa itement pour les pièces les plus petites. 

58 l'Atel ier Bois n° 2 1 3  • mars / avri l 201 9 

T out  l e  m o n d e  n'a pas l a  poss i ­
b i l i té de posséder  une p resse

à m e m bra n e  d a n s  son ate l i e r, so it  
par m a n q u e  de m oyen  soit  p a r  
m a n q u e  d e  p l a ce . . .  To u tefo i s , 
n' i m p o rte q u e l l e  p e rs o n n e  e n  
l i e n  avec des  trava ux d' ébén iste­
r ie  o u  d'a g e n ce m e nt a beso i n  - à 
fré q u e nce p l us ou  m o i n s  é l evée -
d e  fa i re d e  l a  pose d e  p l a c a g e .  
Qu e l l es s o n t  donc  l es a l te rnatives 
éve ntu e l l es ? 
N o u s  a vo n s  d é c i d é  d e  v o u s  
p ré s e n t e r  q u e l q u e s  tech n i q u e s  
assez p rat iq ues .  

Placages de petite dimension 1 Vo ic i  u n e  façon  assez s i m p l e  
d e  p a rve n i r  à vos fi n s  avec l es 

moyens d u  bord .  U n  bon stock de 
s e r re-j o i nts  o u  d e  p resses  avec 
une l o n g u e u r  de b ras suffisa nte, 
des p l a n ches b ien  p l ates, et vo us  
êtes en mesure de pouvo i r  p laquer  
des  s u rfaces petites ou  étro ites .  

2 1 1 est poss i b l e  d' ut i l i se r  à peu 
p rè s  n' i m p o rte  q u e l l e  co l l e  

à b o i s , à p a rt i r  d u  m o m e nt o ù  
vou s  vo us  assurez q u e  l a  co l l e  est 
correctement éta lée, soit avec u n e  



Assviez-vous que votre encollage 
soit toujours uniforme et pas trop épais. 

Le pressage par empilement est parfait 
pour  coller plusieurs petites planches. 

Il 

N'oubliez pas d'appliq uer une feuille de 
placage pour le contrebalancement. 

b rosse,  u n  p e i g n e  d 'e n co l l a g e  ou  
u n  ro u l ea u ,  avec une  p réfé re n ce 
p o u r  ce dern ie r  ca r  i l  pe rmet d e  
rép a rt i r  l a  co l l e  e n  u n  fi n fi l m .  

3Vo u s  p o u ve z  a u ss i  fa i re d u
« s e r ra g e  e n  p a q u et » ,  e n  

e m p i l a n t p l u s i e u rs p l a n c h e s 
p l a q u ées l es u nes a u-dessus  des  
a utres, sans  oub l ie r  de  l es sépa rer  
par  d e s  fe u i l l e s  d e  p a p i e r  p o u r  
q u 'e l l es n e  se  co l l e n t  p a s  e n t re 
e l l es .  

4Attenti o n ,  vou s  d evez i n sta l l e r
u n e  feu i l l e  d e  p l acage pour fa i re 

le contreba lancement. Cette feu i l l e  
p e u t  être d a n s  u n e  esse nce d i ffé­
rente, m o i ns chère ou  contrastée .  
Le p l us important éta nt de conser­
ver l a  p l a né i té d e  l a  p l a nc h e, ce 
q u e  la fe u i l l e  de contre b a l a nce­
ment  permet d e  fa i re . 

Découpe de la courbe sur  la cale 
de pressage pour les placages 
de m oyenne dimension. 

Marqueterie B 

Une fois que les cales sont vissées 
sur les planches, les bords de ce lles-ci 
sont alors re levés selon la courbe. 

Une fois les presses insta llées, les cales appliquent une pression qui  part du centre 
et qui  se déploie vers l 'extérieur  de la planche. 

Placages de moyenne dimension 
Éta nt donné que la su rface devient 
p l u s  g ra n d e, i l  d ev i e nt d i ffi c i l e  
d 'app l iquer  une  press ion u n iforme 
passés les  bord s  d e  l a  p l a n che .  S i  
vous ratez ce pr incipe d 'app l ication 
un iforme de la  press ion au serrage, 
vous a l l ez vous  retrouve r  avec des 
zones  épa isses p l e i n e s  de co l l e ,  
d e s  b u l l e s  d 'a i r  q u i  vont d éfo r­
m e r  l a  s u rfa ce et, d e  faço n p l u s  
généra l e , d o n n e r  u n  mauva is  état 
de su rface au  fi n a l .  Vo ic i  q u e l q ues 
m éthodes s i m p l es à s u ivre.  

5 L'u n e  des m e i l l e u res so l ut ions 
dans  ce cas ,  c'est l a  tech n i q ue 

de l a  ca le  ou  d e  l a  presse s i m p l e . 
Pour  cette méthode, vous a l l ez avoir 
beso in  d e  deux p l a n ches et d 'une  
sér ie de tasseaux fixés a u  dos  de 
chacu ne des p l a n ches .  S i  les  ca l es 
éta ient p lates, e l les ne permettra ient 

p a s  d 'obte n i r  s u ffi s a m m e n t  d e  
p re s s i o n  a u  c e n t re p o u r  êt re  
efficaces.  Auss i ,  les ca les  qu i  sont 
vissées sur les  p l a nches sont reta i l ­
l ées avec u n e  fo rme cou rbe.  

60 n  p e u t  c l a i re m e n t  vo i r  l a
cou rbe a i ns i  créée s u r  chacu ne 

d e s  p l a n ch e s  d e  votre p resse à 
p l a q u e r  fa ite ma i son .  

7 C e  systè m e  i m p l i q u e  que  l a  
press ion  es t  a p p l i q u ée à pa rt i r 

du  m i l ieu de l a  p l anche p laquée en 
premier, et donc que l 'a i r  et l a  co l l e  
sont chassés vers l 'extér ieu r  de  l a  
p i èce q u i  n e  p re n d  e n  p ress i o n  
q u 'a u fu r e t  à mesu re d u  serrage .  

8Autrement, i l  est àussi poss ib le
d 'uti l iser des feu i l les de thermo­

p lacage.  I l  faut app l iquer  un fer à 
repasser bien chaud sur une  feu i l l e  
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Il Marqueterie 

Les feuil/es de placage th ermofusibles 
facilitent un peu le trava il mais demandent 
beaucoup d 'attention et de soin.

Pour ceux qui  en ont la possibilité et /es moyens, /es systèmes de presse sous vide 
sont vraiment très efficaces.

ASTUCES DE PLACAG E 

• Stockez vos feuilles de placage dans un endroit frais et sec, loin
de toutes sources lumineuses trop puissan tes qui pourraien t dessé­
cher, craqueler ou déla ver le bois .  

• N'oubliez jamais de mettre une feuille de placage pour le con tre­
balancemen t. Vous pouvez sans souci utiliser une feuille de placage 
d 'une essence peu onéreuse pour éviter de faire flamber les coûts 
de votre projet. 

• Pour les panneaux les plus grands, il y aura au moins un assem­
blage de feuilles à faire. Découpez les bords de vos feuilles le plus 
droit possible à l 'aide d 'une très bonne règle et d 'un cutter ou d 'un 
scalpel très bien aiguisé, ou alors reprenez les feuilles à l 'aide d 'un 
gabarit de reprise au rabot. 

• N'utilisez que des rubans adhésifs pour placage a fin d 'assembler
vos feuilles ou reprendre les petits écla ts. 

• Laissez une légèr.e surcote à vos feuilles de placage. Il sera temps
de reprendre la finition après coup avec un cutter et une règle puis 
de terminer l 'opéra tion avec un rabot à main ou une défonceuse 
équipée d'une fraise à a ffleurer. 

• Appliquez la colle uniformémen t et mettez sous presse a ussi vite
que possible pendant  que tout  est encore humide. Utilisez de pré­
férence des colles liquides comme des colles standard PVA ou de la 
colle résine alipha tique. 

• Les loupes et au tres ronces peuven t parfois être assez irrégulières
et il est préférable de les h umidifier pour les ramollir de façon à 
pouvoir les apla tir sans les briser. 

• Gardez donc  vos feuilles de placage les plus belles et les plus
nobles pour les surfaces de « présen ta tion » et u tilisez des placages 
plus basiques pour les autres parties, ou même, u tilisez du bois 
massif pour les éléments de structure et les cadres. 
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de placage, avec une feuille de papier 
en guise de protection par dessus, 
dont le film de colle est tourné vers la 
planche à recouvrir. Cette technique 
est assez efficace, pour peu que l'on 
soit très minutieux afin que la prise 
se fasse bien sur l'ensemble de la 
surface sans assécher pour autant 
la feuille de placage. 

Placages de grande dimension 
Il est possible d'acheter des 
panneaux préplaqués chez des 
marchands de bois mais je trouve 
que, trop souvent, les bois de 
placage ne mettent pas le fil du bois 
en valeur. L'.épaisseur de la feuille 
de placage a tendance à être assez 
fine et demande beaucoup de soin 
et d'attention dans son utilisation. 
Certains professionnels n'hésitent 
pas à recourir aux services de grands 
ateliers d'ébénisterie ou de spécia­
listes du placage pour exécuter 
des commandes sur des grandes 
pièces ou des pièces compliquées. 
Rien ne vous empêche de faire 
de même. Rense ignez-vous pour 
voir autour de vous, vous trouverez 
certainement un atelier qui saura 
vous donner les bonnes informa­
tions pour répondre à vos besoins, 
ou tout simplement vous indiquer 
qui aller voir. 

9 Une méthode plus récente, si 
vous avez les moyens, est d'inves­

tir dans un système de presse sous 
vide - qui aspire l'air hors d'une 
poche hermétique, et qui force 
ainsi la feuille sur la planche. Cela 
permet aussi de plaquer des formes 
complexes ou courbes. •



� � �  Confi rmé Réa l isat ion Il 

\ 

Que l q u es rayons  de  so l e i l 
Vo ic i  u n  projet q u i  remet l ' ut i l i sat ion  d u  p l acage a u  goût d u  jou r  
en l ' i ntég ra nt dans  de s  d i mens ions  hors norme en façade de ce  buffet . 

Pa r M a rk D u n n ( n g  

A près d e s  a n nées d 'expér iences 
p rofess i o n n e l l e s  e n  tant  q u e  

paysagiste, é lagueur  pu is ingén ieur  
té l écom ,  j 'a i  fi n a l e m e nt d é c i d é  
d 'e m m e n e r  m a  pass i o n  p o u r  l e  
trava i l  d u  bois s u r  l e  devant de l a  
scène  de ma  carr ière en  i ntég ra nt 
u n e  fo r m a t i o n  d i p l ô m a nte  e n  
é b é n i ster ie .  U n e  fo i s  q u e  j 'a i  e u  
c h o i s i  m o n  é co l e  e t  p a s s é  l e s  
moda l ités admin istratives, j 'a i  enfi n  
p u  m e  l a ncer  dans  l a  réa l i sat i o n  
de  m e s  p re m i e rs p rojets d ' éco l e  
dont, notamment, que lques projets 
q u e  j 'ava is  en tête depu i s  pas ma l  
d 'a n n ées.  Ce l u i -c i  éta it d esti n é  à 
veh i r  meub le r  le  h a l l  d 'entrée dans 

u n e  ma ison de fa m i l l e  et i l  devait 
rempl i r  un cah ier  des charges précis. 
I l devait être v isue l l ement p résent 
m a i s s a n s  éc raser  le reste de l a  
p ièce, et être assez fonctionne l .  J 'a i  
tendance à a imer  l es  l ig nes épu rées 
a i ns i  que  l 'uti l i sation  de matér iaux 
d e  q u a l i té q u i  p e r m ette n t  d e  
donner  u n  sty le  i ntem pore l  q u a nd 
i l  est coup lé  à une  véritab le  q u a l ité 
a rtisa na le  pour  l eu r  m ise en œuvre. 
Sous  la d i rect i o n  de m o n  m aître 
d ' études, j 'a i  co m m e n cé p a r  fa i re 
u n e  s é r i e  d e  d e ss i n s  q u i  m 'o nt 
p e r m i s  d e  m e  d é b a r r a s s e r  d e  
toutes les  fa usses b o n n es idées  
q u e  j 'ava i s  et  d 'e n  d éve l o p p e r  

d e  n o u ve l l es ,  p l u s  i ntéressa ntes,  
avant de  fi n a l e m ent  m 'a r rête r s u r  
l e  c h o i x  d ' u n  m ot if  e n  rayo n s  d e  
so l e i l  p o u r  reco uvr i r l a  tota l i té de  
l a  façade d u  m e u b l e .  O n  retro uve 
ce  m ot i f  l e  p l u s g é n é r a l e m e n t  
s u r  des petits objets,  co m m e  des 
boîtes à b ij o u x  o u  e n  p a re m ent  
d e  su rfaces i nternes pou r d o n n e r  
u n  i m p a ct v i s u e l .  A i n s i ,  p a s s e r  
ce m ot i f  à u n e  te l l e  d i m e n s i o n  
permetta it  de  re n d re cette p i èce 
re m a rq u a b l e .  

Problème de design 
Comme pour tout meuble desti né à 
une uti l isation spécifique, i l  a l la it >>> 
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Il Réa l isation � � �  Confi rmé 
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Le plateau supérieur est construit 
avec du MDF en 22 mm plaqué avec Î 
du  noyer qu i  est ceinturé avec des éléments ___/ 
en bois massif qu i  sont mou lurés et assemblés 
sur l e  plateau avec des assemblages 
à coupe d'onglet ut i l isant des dominos 
(non indiqués sur l e  plan) 

Placage avec motif en rayons de solei l 
des panneaux de portes. Les portes sont 
constru ites à l 'a ide de plusieurs feu i l les 
de contreplacage flexible mises en forme 
et ceinturées avec des baguettes sur le contour 

Le caisson des tiroirs est assemblé à l ' a ide
de dominos puis i l  est vissé dans 
la structure pr incipale du meuble. 
Des étagères sont vissées de part et d'autre 
du caisson dans les flans du meuble 
(étagères non représentées dans le  plan) 

Des baguettes usinées avec une courbe 
servent à ceinturer Je plateau inférieur en MDF 
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Le plateau inférieur est assemblé 
sur la structure à l 'aide de dominos 
(représentés un iquement 
pour l'exemple sur Je plan) 

Déta i l  du plan 

du  plateau supérieur 

Tiroir assemblé de façon classique 
avec queues d'aronde débouchantes 
et à recouvrement 

Cadre supérieur assemblé avec des dominos 

Pieds de 40 mm de d iamètre à pans coupés 
pour le montage des panneaux latéraux 
et du fond assemblés à fausse languette 
avec de la col le 

) 



>>> fa l l o i r  jong ler  entre compromis 
esthét iques et fon cti o n n a l ités. En 
ce qu i  m e  concerne,  l e  p rob l è m e  
éta it de savoir  si j ' i ntégrais les t i ro i rs 
comme fa isa nt part ie du  desig n  de 
l a  façade o u  s' i l  fa l l a it q u e  j e  l es 
cache derr ière des portes. Comme 
vous le vf?yez, j 'a i  fi na lement choisi la 
secO'nde so l ut ion .  l'. éta pe su ivante 
du pr inc ipe de conception - et une  
bon ne part ie de m a  fo rmat ion - a 
été d e  transformer  mes croq u i s  et 
mes dess ins  en  p l a ns n u mér iq ues 
avec u n  log ic ie l  de  CAO : un bon 
moyen de se fa m i l ia ri ser  avec les  
p r i n ci pes  d e  d i m e n s i o n n e m e nt .  
L'. étape fi n a l e  de l a  con ception  a 
été de créer  u n e  sér ie d e  formes 
en  ca rton à ta i l l e  rée l l e  afi n  d e  vo i r  
de  q u e l l e  façon m o n  p rojet a l l a it 
se com po rter d a n s  l 'espace q u ' i l  
devait  occu per. 
J 'ava i s  d éjà  des id ées a r rêtées s u r  
l e s  essences de bois que  je vou l a is 
ut i l i s e r  p o u r  c h a q u e  é l é m e n t  et 
j 'a i  a i n s i  passé pas m a l  d ' h e u res 
à s é l ect i o n n e r  chacu n e  des p l u s  
be l l es p l a nches q u e  j 'a i  p u  trouver 
chez mon négocia nt en matér ia ux. 
L' h o m o g é n é i té d u  f i l d u  b o i s , 
d e  l 'exp res s i o n  d u  g ra i n  et d e  
l a  co u l e u r  m e  s e m b l a i t être u n  
cr i tère i m po rtant  p o u r  l a  bon n e  
réa l isation du projet. Et, u n e  fo is les 
s ignes d ' étab l issem ent marq u és à 
l a  cra ie  et u n  p re m i e r  déb i t  avec 
su rcote effectué, j 'a i  asse m b l é  l es 
p lanches de façon à rendre com pte 
d u  fut u r  aspect fi n a l  à ve n i r. 

Le piétement 
Dès l e  d é b u t  d e  m a  fo r m a t i o n ,  
mon tuteur  m'a encouragé à trava i l ­
ler  au  d ix ième de m i l l i mètre pour  l a  
préparation du  bois,  ce la  m'a donc 
d e m a n d é  b e a u co u p  de te m ps 
d e  repr ise et de peaufi n a g e  p o u r  
a rr iver à u n  résu ltat accepta b le  su r  
l 'ensem ble des  é léments du projet. 
D é m a r r e r  l e  p roj e t  a v e c  u n  
te l d e g ré d e  p r é c i s i o n  d a n s  l a  
p ré p a r at i o n  p e r m et d e  re n d re 
l es éta p e s  s u iva ntes  b ea u co u p  
p l u s  fa c i l es .  J 'a i co m m e n cé p a r  
l e  p i éte m e nt .  Les  p i e d s  fo nt  40 
mm d e  d i a m ètre ,  j 'a i  d é c i d é  de 
l es mettre e n  fo rme à l 'a i d e  d ' u n e  
d éfo n ceuse  é q u i pée d ' u n e  fra i se  
à q u a rt- d e - ro n d  d e  20 m m .  J 'a i 

Réalisation Il 

Un gabarit de b utée d 'usinage a été utilisé pour conserver l 'épaulement bien plan 
lors du passage à la toupie. 

Les l ignes d 'épaulement avec la partie inférieure des côtés et du fond. 
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Il Réalisation � � �  Confirmé 

Il a fa llu recourir à un chariot de secours pour souten ir le m ontage 
avec les baguettes d'érab le pour pouvoir les passer correctement 
dans la ponceuse calibreuse.  

Toutes les baguettes sont usinées en même temps de façon à être sûr 
que le résu ltat soit identique  pour l 'ensemble.  
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TRAVAIL  DES  COURBES  

Ce qui est génial quand on 

travaille les plans sur ordina­

teur; c'est qu 'il est ensuite 

possible d'imprimer des pa­

trons à taille réelle et donc 

les guides de coupe idoines. 

Ceci prendrait autrement 

de nombreuses heures à ré­

aliser pour un résultat très 

probablement moins précis. 

J 'ai fait appel aux services 

d'une menuiserie locale 

équipée d'un centre CNC, 

ce qui m 'a permis d'obte­

nir des gabarits de forme 

mâles et femelles pour en­

suite faire l'usinage à la 

défonceuse avec une fraise 

à roulement de guidage 

pour tous les éléments de 

formes courbes. Cette tech­

nique est particulièrement 

utile pour la réalisation de 

la baguette de ceinturage 

courbe de la face avant. 

l a i s s é  u n e  l o n g u e u r  i nta cte d e  
1 00 m m  e n  e nt rée e t  e n  s o r t i e  
de c o u p e  s u r  l es p i e d s  q u i  se rv i ra 
de p o i nt de re p è re p o u r  l ' ét a p e  
s u iva nte .  La d é fo n ce u s e  a y a n t  
l a i s s é  p a s  m a l  d e  t r a c e s  d 'u s i ­
n a g e , j 'a i  d é c i d é  d e  p a s s e r  l es 
p i e d s  s u r  u n  to u r  à b o i s  p o u r  l es 
p o n ce r  avec des  fe u i l l e s  d 'a b ra ­
s i f. J 'a i e n s u ite réa l i sé  u n  g a b a r i t  
p o u r  fa i re l ' u s i n a g e  à l a  to u p i e  
d e s  ra i n u res  d 'asse m b l a g e  d e  6 
m m  d e  l a rg e  p o u r  l e  fo n d  et l es 
côtés .  A p rès ça ,  l es p ied s  a r r i è re 
s o n t  ré u s i n é s  d e  fa çon  à o bte n i r  
d e u x  p a n s  d ro i ts  à l ' é q u e r re, et 
l es p i e d s  ava nt avec un p a n  d ro i t  
l é g è re m e nt d e  b i a i s  q u i  cor res­
p o n d e  à l a  cou rbe d e  l a  fa ç a d e .  
L e s  côtés e t  l e  p a n n e a u  d e  fo n d  
o nt é t é  c h o i s i s  d a n s  u n  s to c k  
d e  p a n n e a u  d e  M D F  p ré p l a ­
q u és ave c d u  n oye r. Les a rêtes 
v i s i b l es sont  e n s u ite recouve rtes 
de b a g u ettes de n oyer  m a ss i f. 

Le plateau supérieur et les portes 
Le p l ate a u  s u p é r i e u r  est  fa i t  à 
p a rt i r  d ' u n  p a n n e a u  d e  M D F  d e  
22 m m  recouvert d 'u n p l acage de 
noyer. La part ie  i nfé r ieure est  fa ite 



Réa l isation B 

Les baguettes sont incrustées sur  la l igne de jonction de la ceinture 
avec le panneau du plateau supérieur. 

La moulure de la ceinture n 'a pu être usinée qu 'une fois l ' incrustation 
terminée et reprise au  rabot. 

à pa rti r de pan neaux u n  peu moins 
é p a i s  et l e  c a d re est asse m b l é  à 
l 'a i d e  d e  d o m i n os .  La  ce i nt u re 
d u  p l atea u  est a u ss i  asse m b l é e  
ave c d e s  d o m i n os et  a v e c  d e s  
c o u p e s  d 'o n g l et .  B i e n  q u e  l es 
asse m b l a g es  a i e nt été p ro p res ,  
j 'a i  chois i  d ' i n cruster une  baguette 
d ' é ra b l e  d e  6 m m  d e  l a rg e  s u r  
l e s  l i g n es d e  j o n ct ion  d u  p l ate a u  
e t  d e  l a  ce i nt u re .  L a  ra i n u re d e  
l ' i n c r u stat i o n  a été u s i n é e  avec 
u n e  d éfo n ce u s e  u t i l i sée  à m a i n  
l ev é e  e t  é q u i p é e  d ' u n  g u i d e  
p a ra l l è l e , ava nt l e  m o u l u ra g e  d e  
l a  ce i nt u re,  d e  fa çon à o bte n i r  l e  
me i l l e u r  a p p u i  poss ib le .  L a  rep rise 
de n iveau  de l a  baguette d ' i ncrus­
tat i o n  a été un m o m e nt un p e u  
te n d u  c a r  l a  fe u i l l e  d e  p l a ca g e  
d u  p a n n e a u  n e  fa i t  q u e  0, 6 m m  
d 'épa isseur. Toutefois ,  j e  m'en su is  
so rt i  sans  trop d e  fraye u r  g râ ce 
à u n  ra bot d e  p a u m e  p a rfa i te­
ment affûté. L'étape fi n a l e  pour  ce 
p l ate a u  a été l e  m o u l u ra g e  de l a  
ce i ntu re .  Ce l u i -c i  a fi n a l ement été 
fa it  avec u n e  défo n ceuse  m ontée 
sous  t a b l e .  
Les  p o rtes s o nt ,  q u a nt à e l l e s , 
f a i t e s  à p a r t i r  d e  fe u i l l e s d e  

Un morceau de mousse de dens ité moyenne 
a été mis en forme avec la toupie à partir 
d 'un des gabarits faits avec le CNC. 

Les éléments en mousse sont collés entre 
e ux pour constituer la forme qui  servira 
à la mise sous presse des portes. 
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B Réalisation � � �  Confirmé 

Les feuilles de placage pour le panneau de la façade sont collées entre 
elles a vant d'être bloquées avec du ruban adhésif 

Le ruban adhésif est posé en zigzag de façon à garder le montage 
bien à plat a vant la mise sous presse. 

Avant la pose des charnières invisibles, /es portes sont reprises a u  
rabot d e  façon à offrir l e  jour l e  plus fin entre l a  porte et l a  structure. Le bouton de porte une fois tourné, avant qu ' il ne soit coupé en deux. 

FR ISAG E SOLE I L  

Le  frisage soleil (ou en éventail) est 
un motif qui a été utilisé depuis des 
centaines, voire des milliers, d'années 
pour représenter le soleil et sa lumiere 
que ce soit d'un point de vue symbo­
lique ou décoratif. Ce frisage est basé 
sur un ensemble de lignes qui s 'étirent 
de façon radiale, en rayons, à partir 
d'un point central. Parfois, le cercle en­
tier est représenté, et parfois ce n 'est 
qu 'un demi-cercle. Les représentations 
les plus anciennes étaient construites 
avec des rayons qui se rétrécissaient 
en s 'éloignant, tandis que les repré­
sentations plus récentes ont tendance 
à montrer des rayons qui s 'élargissent. 
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c o n t re p l a q u é  s o u p l e  q u i  s o n t  
m i s e s  e n  fo r m e  g r â ce à u n  
m,o u l e  et u n e  p resse s o u s  v i d e .  
I c i a u ss i ,  l e s  a rêtes sont  c e i n t u ­
rées avec des  b a g u ettes d e  b o i s  
m a ss i f  ava nt  d e  fa i re l a  m ise  à l a  
d i mens ion ,  a u  ra bot e t  a u  g a ba r it 
de re p r ise ,  p o u r  q u e  l es p o rtes 
corresp o n d e nt pa rfa ite m e nt a u x  
o u ve rtu res d e  l a  stru ctu re.

Création de l'éventail 
P o u r  re s p e c t e r  u n e  c e r t a i n e  
h o m o g é n é i té s u r  l ' e n se m b l e  d u  
p roj et ,  j ' a i  d o n n é  u n  é c h a n t i l ­
l o n  i s s u  des  b a g u ettes ut i l i sées  
p o u r  l e  ce i ntu rage à mon  fo u rn is­
s e u r. I l  a a i n s i  été c a pa b l e  d e  m e  
fo u r n i r  u n e  s é l e c t i o n  c o n t i n u e  
d e  fe u i l l es d e  p l a c a g e .  I l  a fa l l u  
q u e  j e  d é co m p o s e  l e  m ot i f  e n  
24 m o rcea u x  p o u r  fa i re l e  ce rc l e  
e n t i e r. À p a rt i r  d e  l à ,  j e  m e  s u i s  
c o n s t i t u é  u n  g a b a r i t  q u i  m ' a  
p e r m i s  d ' a s s e m b l e r  q u e l q u e s 
fe u i l l es  ensem b l e  à l a  fo is  et p o u r  

p o u vo i r  l e s a ffl e u re r  e n s u i te  à 
l a  d éfo n ce u s e  avec u n e  fra i se  à 
ro u l e m e nt d e  g u i d a g e .  E n  v u e  
d u  p l a c a g e  d e s  p o rtes avec  l a  
p resse ,  j ' a i  co m m e n cé p a r  co l l e r  
l e s  t r a n c h e s  d e  c h a q u e  fe u i l l e  
e ntre e l l e s  avant  d e  l es b l o q u e r  
avec d u r u b a n  a d h é s i f. L' a p p l i ­
c a t i o n  d u r u b a n  e n  z i g z a g  s u r 
l e  m ot i f  p e r m et d e s o u l a g e r  l e s  
te n s i o n s  e t  de g a rd e r  l ' ensem b l e  
b i e n  p l at .  J 'a i  cho i s i  d ' ut i l i se r  d es 
c h a r n i è res  i nv i s i b l e s  SOSS po u r 
a ccro c h e r  l es po rtes s u r  l a  stru c­
tu re l a issant a i ns i  u n  espace i nfi me 
d e s é p a rat i o n  d es  é l é m ents . Ce 
ne s o n t  p a s  l e s c h a r n i è re s  l e s  
p l u s s i m p l e s  à i n sta l l e r, s u rto u t  
a v e c  d es p o rtes a v e c  u n e  fo r m e  
co u rbe ,  m a i s l e  rés u l tat  e s t  te l l e ­
m e nt  j o l i  que  ça e n  va u t l a rg e ­
m e nt l a  p e i n e . Po u r fi n i r, j ' a i  us i n é  
u n s e u l  b o uto n  d e p o rte a u  to u r  
à b o i s  q u e j 'a i  e n s u ite co u p é  e n  
d e u x  a v a n t  d ' i n s t a l l e r  c h a q u e  
m o i t i é  s u r c h a cu n e  d es  p o rtes . 



Les éléments à l ' intérieur du m euble reçoivent une fin ition 
à l ' h uile puis une co uche de cire. 

La f i n i t ion  
Quatre couches d 'hu i l e  danoise ont 
ensu ite été app l iq uées sur le  buffet 
su ivi d 'un  pol issage vigou reux entre 
chaque couche. Les portes ont reçu 
que lques couches supplémenta i res 
de façon à o bte n i r  u n e  b ri l l a n ce 
p l u s  m a rq uée  et d o n n e r  p l u s  de  
profondeur  à l a  fi n it ion .  Les pa rties 
internes ont reçu moins de couches 
tandis  que  les paro is  des t i ro i rs ont 
été fi n ies avec une h u i l e  c l a i re .  

L e  meuble regorge d e  solutions d e  rangement 
qu i  sont donc invisibles. 

Réalisation Il 

J 'a i  appris énormément de choses à 
pa rti r de ce projet et pas seu lement 
en termes de compétences pour  la 
réa l isat ion de m e u b les .  Ce buffet 
trô n e  m a i nten a nt dans  l 'entrée de 
l a  m a ison de fa m i l l e, et  l e  vo i r  tous  
les jours conti nue de me remp l i r  de  
fie rté. Ce la  a u ra été m o n  p rem ie r  
véritab le  projet en ta nt que  profes­
s ionnel  et i l  reste une grande source 
d ' i nsp i ration lorsq ue je passe à des 
p rojets e n co re p l u s  g ros ou p l u s  
é l aborés.  • Le buffet une fois pla cé avec, au dessus, un miroir dans le même style. 
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Fabriquez vous-même vos trusqu i ns 

Pa rce q u ' i l  est a uss i poss i b l e  de mesu rer  l a  réuss ite de vos projets à l 'a u ne 
des out i l s  de  traçage que  vous ut i l i sez . . .

Par  M ichae l  Co l l i n s  

Q 
u e  l 'o n  s o i t  b ien  d 'a ccord, l e s
t rusq u i ns n 'ont r ien  de  s u p e r  

a tt i ra nt ,  n e  s o nt p a s  d e s  o u t i l s  
o n é reux  et, u n e  fo i s  q u e  l e  p rojet
est te r m i n é, i l  n 'y a pas v ra i m e nt 
de  m oyen de  vo i r  ou  co m p re n d re 
que l l e  part d u  t rava i l  a pu être fa ite 
g râ ce à cet out i l  de t raçage .  
Se lon mo i ,  l ' un  des out i l s  les  p l u s  
i m po rta nts ut i l i sés pou r l e  trava i l  
d u  bois ,  et l 'u n  de ceux vers leque l  
j e  m e  tou rn e  n atu re l l em e nt p o u r  
m e s  p rojets, c'est pou rta nt b ien  
l e  t rusq u i n .  
I l  existe d e s  t rusq u i ns avec toutes 
sortes de fo rmes et de d imensions : 
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t r u s q u i n s  à ro u e, t r u s q u i n s  d e  
m e n u i s i e r, t r u s q u i n s  à d o u b l e  
poi nte . . .  Au -de là  d e  leu rs caracté­
r ist iques spécifiques,  les trusq u ins  
représentent un  outi l essent ie l  dans 
les m a i n s  des a rt isa ns  du bo is .  En 
p a rta nt de ma  p ropre expér ience, 
j e  peux d i re q u 'a p rès l es m ises à 
l a  d i m ens ion  i n it ia l e, je  n e  mesu re 
p lus  g rand-chose. J 'a i  même pl utôt 
te n d a n ce à reporte r mes mesu res 
s u r  le t rusq u i n  p l utôt q u e  s u r  l es 
p ièces e l l es -mêmes .  U n  t rusq u i n  
p e r m et e nt re a ut res  c h oses  d e  
loca l i se r  p réc isé m e nt l a  l i g n e  d e  
b a s e  d ' u n e  q u e u e - d 'a ro n d e  o u  

l 'e m p l a ce m e nt d 'u n e  m o rt a i se ,  
ou  même encore d e  s'ass u re r  q u e
p l us ieurs p lanches seront rabotées 
à la m ê m e  épa isse u r. 

1 J 'a i  fi n i  p a r  accu m u l e r  pas  m a l  
d e  t r u s q u i ns a u  fi l d u  te m ps 

m a i s ,  j e  c ro i s  q u e  m o n  p réfé ré 
est u n  m o d è l e  q u e  j 'a i  a c h eté  
d 'o c ca s i o n  s u r  u n  m a rc h é  a u x  
p u ce s .  J e  m e  p o s e  s o u v e n t  l a  
question d e  savo i r  entre les  ma i ns  
d e  q u e l l es p e rso n n es o u  ta l e nts 
i l  a pu p a s s e r, s ' i l  a se rv i  à d e s  
p roj ets q u i  ont  m a rq u é  l ' h i sto i re 
d e  l ' éb é n i ste r ie ,  et s i  to ute cette 



expé r i e n ce p o u r ra  d ' u n e  fa ç o n  
o u  d ' u n e  a ut re rej a i l l i r  s u r  m o n  
i n s p i rat i o n  o u  m e s  co m p éte n ces 
tech n i q u es . . .  
D a n s  cet  a rt i c l e , j e  v a i s  vo u s  
m o n t r e r  c o m m e n t f a b r i q u e r  
d e u x  t rusq u i n s  assez s i m p l es ,  u n  
t rusq u i n  à l a m e  et u n  t rusq u i n  à 
t r a ce r, p u i s j e  vo u s  p ro p o s e r a i 
u n  pet it  to po s u r  l e u r  u t i l i sat i o n .  

Cho i x  d u  bo i s  
À p e u  p rès  n ' i m po rte q u e l  bo i s  
d e  fe u i l l u  p o u rra conve n i r  et ce  
p rojet est pa rfa it pou r recyc le r  l es 
ch utes p résentes à l 'ate l i e r. En  ce 
q u i  m e  co ncerne, j e  vais ut i l i ser  ici 
des ch utes d e  n oyer et d ' é r a b l e  
i ssues d ' u n  p rojet récent .  
Le s  d i m e n s i o n s  d e s  t r u s q u i n s  
n e  sont pas d éte r m i n ées,  à vo us  
de vo i r  ce qu i  vo u s  conv ient .  En  
reva nche,  fa ites en sorte qu ' i l  vous 
so it  fac i l e  et a g réa b l e  d e  p re n d re 
l a  po ignée  d u  trusq u i n  ( l a  g ra n d e  
b a g u ette) e n  m a i n .  

2 U n e  fois q u e  vous avez chois i  vos 
morcea ux de bois ,  commencez 

par  ra bote r les faces pu i s  marquez 
l es faces et les  côtés .  

3 1 1 e s t  de t ra d i t i o n  c h e z  l e s  
ébén istes d e  cho is i r  les  d imen­

s ions  e n  fo n c t i o n  d e  ce l l e s  d e s  
c isea ux à bo is  d e  l 'ate l i e r. À cette 
fi n ,  j 'a i  re p é ré l a  m o rt a i s e  d e  l a  
b u t é e  à l 'a i d e  d ' u n  c i s e a u d e  
1 9  m m  p u is j 'a i  t racé e n  p rofo n ­
d e u r  l e  conto u r  avec u n  couteau  
à trace r. Répétez cette opérat ion 
s u r  l a  seco n d e  fa ce en p re n a nt 
vos mesu res à p a rt i r  d e  l a  face de 
réfé re n ce .  

4Ta i l l ez votre m o rta i se  d é b o u ­
cha nte e n  creusant à pa rt i r  d e s  

d e u x  faces, de l a  même faço n que  
vous  cre use r iez n ' i m porte q u e l l e  
a utre m o rta ise  - com m e n cez p a r  
creuser  à 1 m m  d u  bord avec l e  
b i s e a u to u r n é  v e r s  l e  c e n t re e t  
hacher  l a  s u rface s u r  l a  l o n g u e u r  

Atelier B 

ava nt de vo us  a r rête r à u n  1 m m  
de l 'a utre bord,  de retou rner  votre 
c isea u et de n ettoyer la p rem iè re 
p a rt ie .  Retou rnez votre p i èce d e  
bo i s  et reco m m e n cez c e s  d i ffé ­
rentes éta pes d e  l 'a utre côté . 
U n e  a utre tec h n i q u e  c o n s i ste à 
percer l e  g ros de l a  mortaise ava nt 
de n ettoyer l es restes au c iseau  à 
bo is .  À vous  de cho is i r  ce q u i  vous 
correspond  l e  p l us .  

5 Étant donné que l a  mortaise est 
traversée par la baguette qui sert 

d e  p o i g n ée, i l  fa ut  s'ass u re r  q u e  
l es faces i nte rnes d e  l a  m o rta ise 
sont b ien para l l è l es et  l isses. Fa ites 
vra iment attention aux faces de l a  
m o rta ise afi n de  n e  pas gêner  l e  
cou l issement ou de ne pas créer u n  
point d'appui banca l s u r  l a  baguette. 

6 Ra botez u n  m o rcea u  d e  bo is  
de 300 m m  d e  l o n g  d e  façon à 

ce q u ' i l  co rresponde aux  sections 
d e  l a  m o rta ise .  
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7 Ensu ite, refe n d ez u n  morceau  
de  b o i s  p o u r  q u e  l a  p i è ce 

obte n u e  fasse 22 x 1 9  m m .  

8 H abitue l l ement, 1 � sous-face d u
corps de l a  po ig n_éè est ta i l l ée  

avec u n  l éger  p rofi l cou rbe.  Ce la  
p e r m et d' i n c l i n e r  l e  t rusq u i n  d e  
façon à pouvoir  marquer p lus faci le­
ment l a  su rface de trava i l .  
Pou r  fa i re l a  cou rbe, j'uti l ise généra­
l ement u n e  très g rosse ron d e l l e  . . .  

9 . . .  et j e  reporte s i m p l ement  l a
l o n g u e u r  d e  l a  m o rta ise  s u r  l a  

longueur  de l a  bag uette. Je rabote 
e n s u ite d é l i c a te m e nt j u s q u' a u x  
repères tracés. S inon ,  vous pouvez 
auss i  ut i l i ser  u n  ra bot avec u n  fe r à 
m o u l u re d e  fo rme a r ro n d i e. 

1 OVé r i fi ez  l e  m o nt a g e  et ,  s i
beso i n ,  ra botez ou  poncez 

p o u r  la m i se  à la d i m e n s i o n .  La 
p o i g n é e  d o i t p o u vo i r  b o u g e r  
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- avec u n e  l é g è re rés istance - s u r  
toute s a  longueur  dans la  morta ise. 

1 1  Peu i m po rte l a  préc is ion q u i
est la  mien ne, même s i  je fa is 

deux  trusq u i ns en  m ê m e  tem ps, 
chacun aura un  assemblage un ique 
de ses é l é m e nts.  J e repère donc  
c h a q u e  é l é m e nt e t  sa correspon­
d a n ce.  

Le mécani sme de blocage 
du trusquin à lame 
O n  p e u t  m a i nte n a nt p a s s e r  à 
l' éta pe su iva nte d e  l a  réa l i sat ion 
avec l e  mécan i sme de b l ocage .  I l  
existe u n  grand nombre d e  moyens 
pour b loquer  l e  gu ide  du trusq u in ,  
e n  p a rt a nt  d' u n e  s i m p l e  v i s  de  
b locage j us q u' à  une  vers ion  p l u s  
é la borée d e  b locage p a r  ca le. Pour  
ce m o d è l e  d e  t r u s q u i n  à l a m e, 
j e  vo u s  i nv ite à reste r p l u tôt d u  
côté d u  systè m e  trad it i o n n e l  d e  
b l ocage p a r  ca l e . 

1 2 C o m m e n cez par  déte r m i ­
n e r  l'emp lacement que  vous 

sou h a itez p o u r  l a  c a l e .  La pa rt ie 
i nfé r ieu re d u  g u i d e  n'est toutefo is  
pas e n v i sa g e a b l e  p u i s q u e  ce l a  
v iendra i t  gêner  l a  fo nct ion  m ê m e  
d u  g u i d a g e  co ntre  l a  p i è ce d e  
trava i l .  J e p réfè re p l a cer  m a  ca l e  
s u r  l e  dessus .  S i  n o u s  ét i o n s  e n  
t ra i n  d e  p ré p a re r  u n  t r u s q u i n  à 
l a m e  sta n d a rd ,  j e  c h o i s i r a i s  d e  
p l acer  l a  c a l e  s u r  l ' u n  d e s  côtés 
de fa ço n à p o u vo i r  co u p e r  a u  
p l u s  p r o c h e  d u  g u i d e .  Ave c  l a  
ca l e  pos i t i o n n é e  s u r  l e  d e s s u s ,  
l e  rég l a g e  d e  p rofo n d e u r  l e  p l us 
cou rt sera env i ron d' u n e  douza i n e  
d e  m i l l i m ètres,  c e  q u i  e s t  l a rge­
m e nt suffi sant  pour  l a  p l u p a rt des  
trava ux d'asse m b l a ge.  
Concernant l a  ca le, je  trouve qu' u n  
a n g l e  d e  8 à 1 0° offre l e  m e i l l e u r
co m p ro m i s  e n t re c a p a c i t é  d e  
b l ocage e t  fac i l ité d e  d éverro u i l ­
l age. Avec u n  a n g l e  p l u s  prononcé, 



l a  c a l e  r i sq u e  de  g l i sser  dès q u ' i l  
y a u ra u n  peu  de p ress ion  s u r  l e  
t r u s q u i n  ; avec u n  a n g l e  m o i n s  
i m porta nt, i l  deviendra com p l iqué  
et  d iffi c i l e  d e  d é b l o q u e r  l a  c a l e .  
L a  ca l e  e s t  m ise à l a  fo rme à l 'a i d e  
d ' u n  c isea u d e  6 m m .  
Éta nt d o n n é  l 'e m p l a ce m e nt d e  l a  
ca l e, j e  m e  retrouve contra i nt d e  
trava i l l e r  avec mon ciseau para l l è l e  
a u  fi l d u  b o i s .  Auss i ,  pou r p réve n i r  
l e s  éc l ats d a n s  le  bois ,  j 'u t i l ise u n e  
l a m e  de  s c i e  fi n e  p o u r  d éta i l l e r  l a  
pe nte d a n s  l a  fi b re d u  bo is .  

1 3 Vous n 'avez ensu ite p lus  qu 'à  
n ettoyer ce qu i  reste. 

1 4 Rég l ez ensu ite votre fa usse 
é q u e rre s e l o n  votre a n g l e  

de  b i sea u ,  e t  . . .  

1 5 . . .  tra nsfé rez l 'a n g l e  rete n u  
s u r  l a  p ièce de  l a  c a l e  - n e  

vo u s  s o u c i ez p a s  d e  l a  h a ute u r  

d e  l a  ca l e  pou r l e  m o m e nt, vo us  
p o u rrez l 'aj uster  u l tér i e u re m ent .  
Pou r  l ' i nsta nt, vous pouvez p l utôt 
cho i s i r  de l 'e m be l l i r, à l ' i m a g e  de  
ce q u e  j 'a i  fa it  avec cette ron d e l l e  
p o u r  créer u n  a r ro n d i  de q u e u e  et 
u n e  b utée .  

1 6Tra cez l a  l i g n e  de repère de 
la  profondeur  de l a  mortaise 

a p rès avo i r  posit ionné  l a  cale dans  
s a  pos i t i o n  d 'o uve rtu re ( l a  p l u s  
b asse) .  R a b otez e n s u ite j u s q u ' à  
l a  l i g n e .  

1 7 Po u r  tout  ce co n c e r n e  l e s  
p i è ce s  d e  p et i te  ta i l l e, j e  

t ro u ve q u ' i l  es t  p l u s  fa c i l e  d e  
trava i l l e r  e n  b l oq u a nt u n  ra bot à 
m a i n  reto u r n é  d a n s  u n e  p resse  
- e n  n 'o u b l i a nt pas  de  fa i re b ien  
atte nt ion a u  fe r d u  ra bot ! 
Fa ites u n  test de  c a l a g e .  U n e  fo i s  
q u e  l 'a s s i s e  est  b o n n e  et  q u e  
l a  s o u s-fa ce  d e  l a  c a l e  est  b i e n  

Atelier B 

p a ra l l è l e  et à n ivea u  avec l e  bas 
de  l a  m o rta ise,  vou s  n 'avez a l o rs 
p l us q u ' à  i n sé re r  l a  po ignée  et à 
vér ifi e r  l e  systèm e  de  b l ocage - i l  
n e  fa ut  p a s  q u ' i l  y a i t  de jeu  u n e  
fo is enc lenché, et i l  ne faut pas non 
p lus que  l e  système soit trop dur à 
d éfa i re .  S i  l e  m o ntage est u n  peu  
t rop ser ré, poncez légèrement  les  
côtés de  l a  po ig n ée .  
En vous basa nt sur  les photos, vous 
p o u vez vo i r  q u e  j 'a i  a m é l i o ré l e  
des ign  d u  g u id e  e n  co u p a nt l es 
co i n s  su pér ie u rs .  

La l ame 
Tra d i t i o n n e l l e m e nt ,  u n  a rt i s a n  
a u ra i t  ut i l i sé à p e u  p rès n ' i m porte 
que l  morceau de méta l à portée de 
ma in .  En ce qui me concerne, j 'a i  un 
seau rem p l i  de p ièces.méta l l iq ues, 
de l a mes de scies, d 'équerres, etc. 
(j 'a i beau  a i m e r  le bo is  é n o rm é ­
ment, j 'a ime  auss i  br ico ler  d 'autres 
mati è res ! )  
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1 8 L'a c i e r  d e s  1 '11ii es  d e  s c i e
se p rête p a rf�e m e nt à ce 

g e n re d 'exe rc i ce  et  à to u s  l e s  
types d 'accessoi res pour  l e  trava i l  
d u  b o i s  co m m e  d e s  co u te a u x  
à t r a c e r, d e s  r a c l o i r s . . .  O n  
co m m e n ce p a r  t ro u ver  l a  b o n n e  
l o n g u e u r  d a n s  u n  m o rce a u  d e  
l a m e  d e  sc ie  à méta ux .  Les l a mes 
de sc ie  à m ét a u x  sont  e n  a c i e r  
t rempé c e  q u i  l e s  re n d  à p e u  p rès 
i m poss i b l es à co u p e r  - m a is ,  s i  
l 'o n  re c h a u ffe la l a m e  ( p ro ces ­
s u s  d e  recu it) p e n d a nt q u e l q u es  
m i n·u tes,  ce l a  p e r m et d e  ra m o l l i r  
s u ffi s a m m e n t  l e  m ét a l p o u r  l e  
d é co u p e r. 
Ce p rocessus  de rec u it c h a n g e  l a  
s t ruct u re m o l écu l a i re d e  l 'a c i e r, 
permetta nt a i ns i  l a  m ise à l a  fo rme 
du m éta l .  Vous  déco u p e rez a i ns i  
une p ièce d'environ 6 x 40 mm, pu i s  
vo us  l i m e rez u n e  po i nte e n  fl èche 
s u r  une des extré m ités .  

1 9 Ensu ite, à l 'a i d e  d ' u n e  l i me,
vou s  a l l ez aj u ster l es bords  

de l a  pointe de la fl èche de l a  la me. 

2 O Enfi n ,  à l 'a i d e  d e  p ie rres à
affûte r d e  d i ffé rents g ra i ns ,  

vous a l l ez a i g u iser  l e  tra nch a nt e n  
y a p p l i q u a nt des mouve m e nt e n  
fo rme d e  « 8 » .  

2 1 Sans  re ntre r  e n  p rofo n d e u r
d a n s  l e  sujet d e  l a  m éta l l u r­

g i e, i l  fa ut  m a i nte n a nt récha uffe r 
l e  m éta l p o u r  refa i re u n e  tre m p e  
s u p e rfi c i � l l e  afi n d e  l u i  redo n n e r  
sa rési sta nce .  
Cha uffe r l a  l ame d o u ce m ent pu i s  
l a i s sez- l a  refro i d i r  d o u ce m e nt .  
D è s  q u e  vo u s  voyez l a  s u rfa ce 
du m éta l p re n d re une co u l e u r  de 
p a i l l e  fo n cée - soit  une te m péra­
tu re d 'env i ron  230 °C - p l o n g ez la
l ame dans l 'ea u .  
J e m e  souv iens  e n co re d e  m o n  
p rofe s s e u r  d e  fe r ro n n e r i e  e n  
l ycée p ro q u i  me h u r l a i t  to uj o u rs 
d 'atte n d re j u s q u ' à  ce q u e  j e  vo is  
cette co u l e u r  de p a i l l e  ! I l  y a des 
ch oses co m m e  ça que l 'on  o u b l i e  
p a s  . . .  
Vo u s  po uvez n ettoye r l es tra ces 
d 'oxyd a t i o n  et fa i re q u e l q u e s  
passes s u r  u n e  des p ie rres d 'affû ­
tage .  



Vou s  avez m a i nte n a nt u n e  pet ite 
l a m e  p rête à l'e m p l o i  p o u r  votre 
trusq u i n .  

L a  mortaise d e  passage de lame 2 2 1 1 s'a g it d' u n e  m o rta i se  d e  
sect ion  ca rrée d e  6 m m  s u r  

l a  face ,upér ieu re e t  d e  3 x 6 m m  
s u r  l a  face infér ie u re - ce la  permet 
de b l o q u e r  l a  l a m e  à l 'a ide  d ' u n e  
c a l e .  C re u sez votre m o rta i se  e n  
vér i fi a nt b i e n  q u e  vo u s  ta i l l ez l a  
p a rt i  e n  b i a i s  à l ' o p p os é  d e  l a  
posit ion  d u  g u ide.  De cette façon, 
l a  l a m e  sera p l us faci l e m e nt ca lée  
b ien  à l a  vert i ca l e  a u  p l us p roche 
d u  g u i de.  

2 3 La l a m e  est b l o q u é e  d a n s  
l a  m o rt a i s e  à l ' a i d e  d' u n  

m o rcea u  d e  l a ito n pa rfa ite m e nt 
aj u sté e n  fo rme d e  ca le .  Fa ites e n  
sorte qu' i l  y a i t  à peu près 6 mm q u i  
dépassent s u r  l a  pa rt ie supérieu re 
et 4 m m  s u r  l a  p a rt ie  i n fé r i e u re .  
Une  ca le  en bois pou rrait tout auss i  
b ien conve n i r. 
P l acez l a  l a m e  dans  l a  morta ise de 
façon à ce q u'e l l e  dépasse d'env i ­
ro n 6 mm sous l a  p o i g n ée .  P u i s  
p l a cez l a  ca le .  

Le  trusquin à tracer 2 4 Le g u i d e  et l a  p o i g n é e  d u  
t rusq u i n  à t racer  sont fa its 

exactement  d e  la m ê m e  m a n i è re 
q u e  l e  p récédent ma i s ,  a u  l i e u  d e  
b l o q u e r  l a  po ignée  à l 'a ide  d' u n e  
ca le ,  j' ut i l i se u n  i nsert fi l eté e t  u n e  
v i s  pap i l l o n .  

2 5 L a  poi nte de traçage est u n e  
s i m p l e  poi nte que l'on passe 

d a n s  u n  p ré -t ro u  d' u n  d i a m èt re 
légèrement i nfé rieur  et qu'on la isse 
d é passe r  d'e nv i ro n  6 m m .  Vo u s  
pouvez l i m e r  l égère m e nt l e  bout  
d e  l a  p o i nte,  i l  n'y a pas  beso i n  
q u'e l l e  so it  très acérée.  

2 6J'a i  donné une fo rme courbe 
à l a  f a c e  s u p é r i e u re et  

i n fé r i eu re d u  g u i d e. 

Utilisation du trusquin 2 7 Un trusqu in  à l ame est uti l i sé 
p o u r  co u p e r  les  fi bres à l a  

p e r p e n d i c u l a i re d u  fi l d u  b o i s ,  

Ate l ier  B 
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com m e  ce l a  a rr ive . avec l a  l i g n e  
d ' é p a u l e m e nt p o u r. l ês q u e u es­
d ' a r o n d e , n ota m m ënt .  Te n ez- l e  
fe r m e m e nt e n  p ressa nt  l e  g u i d e  
e t  poussez contre l e  bois .  G é néra­
l e m ent , je  t i re le trusq u i n  vers moi 
p o u r  trava i l l e r. 
C e  q u e  j ' a i m e  d a n s  l e  systè m e  
avec ca l e  d e  b l ocage , c'est q u e  
l e  rég l a g e  est très fac i l e  à fa i re .  
J e b l o q u e  l a  ca l e  d u  trusq u i n  avec 
mon pouce et mon index de l 'a utre 
côté du gu ide et je t iens l a  poignée 
avec le reste d e  mes d o i gts .  En 
l e  te n a nt d e  cette façon , je  peux 
ve rro u i l l e r  et  d éver ro u i l l e r  l a  ca le  
d u  t rusq u i n  avec  u n e  se u l e  m a i n .  

Réglage du trusqu in  
Aj u stez  l e  t r u s q u i n  d e  fa ç o n  à 
ce q u ' i l  so i t  d e u x  o u  t ro i s  m i l l i -
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m ètres p l u s  co u rt q u e  l a  l o n g u e u r  
d és i rée .  Ve rro u i l l ez votre ca l e  e n  
l a  fra ppa nt contre s u r  l e  côté d e  
votre éta b l i .  Le rég lage fi n a l  se fa it 
en ta p a nt l ' a r r i è re de la p o i g n é e  
( l e  côté s a n s  l a m e) s u r  l e  dessus  
d e  votre éta b l i  p o u r fa i re co u l is­
se r  l e  g u id e  et fi n i r  d e  b l o q u e r  l a  
c a l e .  Répétez l ' opé rat i on  j usqu ' à  
o bte n i r  l e  ré g l a g e  s o u h a i té .  S i
vo u s  a l l ez  t ro p  l o i n  . . .  i l  n ' y  a pas
d'a utre opt ion que  de recommen­
cer, s inon  vo us  a l l ez déve rro u i l l e r
l a  c a l e  s i  vo u s  f ra p p ez  d a n s  l e
s e n s  o pposé .

2 8 Le t r u s q u i n  d e  t ra ç a g e
com m e  son nom l ' i n d i q u e  

sert à marquer  l e  bois d a n s  l e  sens 
du fi l .  I c i  a uss i , i l  fa ut  l e  m a i nte n i r  
fe rmement  contre l e  s u p p o rt .  

2 9 Pe nchez l é g è re m e nt votre
trusq u i n  d a n s  le sens  vers 

l e q u e l  vo u s  a l l ez t i r e r. F a i t e s  
p l us ieurs passages légers - s i  vous 
a l l ez trop e n  p rofo n d e u r  d a n s  le 
bois , vous r isq uez de vous prendre 
d a n s  l e  fi l d u  bo i s  et d e  d év i e r. 
Fa i re p l us ieurs passes en appuyant 
de p l us en p lus fo rt permet d' évite r 
ce g e n re de p ro b l è me.  

Et  v o i c i , vo u s  avez  m a i nte n a nt 
deux  trusq u i n s  t rad i t i o n n e l s , très 
pratiques et faci les à fa i re, qui vous 
se rvi ront pendant de nombreuses 
années. Et , qui  sa it , dans  que lques 
a n n é e s , p e u t- êt re  q u ' u n  j e u n e  
a m o u reux d u  bo is  s e  d e m a n de ra 
l u i  a uss i  s i  son trusq u i n  est l 'œuvre 
d ' u n  pass ionné  et s' i l  a servi à fa i re 
de  l a  be l l e  ouvra g e . . . •
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Il Finition 

Des effets vra iment spéc i a ux ! 
J 

Vo ic i  q ue lq ues techn iq ues q u i  permettent de mod if i e r  l e  rendu  
et l 'a ppa rence d 'é léments de q u i nca i l l e r i e  neufs . . .

Pa r Derek J o n es 

Cet a rt i c l e  a p o u r  but  d e  vo u s  
m o n t r e r c o m m e n t  i l  e s t  

poss i b l e  d e  mod ifi e r  l 'a p p a re n ce 
d 'é l éments de q u inca i l ler ie à l 'a ide 
d e  p rod u its c h i m i q ues .  Le te r m e  
l e  p l u s  co u r a m m ent  a s s o c i é  à ce 
p rocess u s  est la pat i n e .  P l u s i e u rs 
m a rq u es proposent  u n e  g a m m e  
d e  p ro d u its d est i nés  à c e  g e n re 
d 'o p é ra t i o n s .  L'u n e  d e s  p r i n c i ­
p a l e s r a i s o n s  é vo q u é e s  p o u r  
l a  m o d i fi ca t i o n  d e  l 'a p p a re n ce 
d ' u n e  p i è ce, c 'est d e  vou l o i r  l u i  
d o n n e r  u n  asp ect bea u co u p  p l u s  
a n c ien ,  c e  q u e  les  spéc i a l i stes de  
l a  resta u rat i o n  d e  m e u b l es o nt 
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l ' h a b itude  d e  fa i re .  O u a n d  o n  est 
confronté à ce g e n re de s i tuat ion ,  
i l  n 'y a pas  d 'a utre cho ix  que d e  
ré uss i r à t ro uve r e t  à i n sta l l e r  u n  
é l é m ent  d e  q u i n ca i l l e r ie ,  l e  p l us 
h i sto r i q u e m e nt sem b l a b l e  et/o u  
p roche d u  sty l e  d u  m e u b l e  q u e  
l 'on  est e n  tra i n  de resta u re r  ma is ,  
co mme i l  est assez fac i l e  de l ' ima ­
g i n e r, ce n 'est  p a s  a u ss i  s i m p l e  
q u e  ç a .  S o u ve nt ,  l e s  m e u b l es 
a n c iens  n 'ont  p l u s  l ' i ntég ra l ité de  
l e u rs é l é m e nts  d e  q u i n ca i l l e r i e  
o u  b i e n  s e  retro u v e n t  é q u i p és
d e  p ièces d e  re m p l ace m e nt p l u s  
réce ntes q u e  seu l s  l es ye ux  d es 

co n n a i s s e u rs s o n t  c a p a b l e s  d e  
re m a rq u e r. D a n s  c e r ta i n s  c a s ,  
re m p l acer l e s  p ièces m a n q u a ntes 
p a r  d 'a ut res  p i è ce s  n e uves  est  
souvent l a  m e i l l e u re opti on s' i l  est 
poss i b l e  d ' i d e nt ifi e r  le trava i l  e n  
t a n t  q u e  te l e t  q u e  ce l a  n e  néces­
s ite pas  d 'aut res i ntervent ions  ou 
d 'a l té rer  le m o b i l i e r. C'est  s o u s  
cet a n g l e  q u e  je  va i s  d é ro u l e r  l a  
s u ite de  l 'a rt i c l e .  

Des précautions à prendre 
C e rta i n s  p ro d u i ts  u t i l i s é s  d a n s  
cet a rt i c l e  s o n t  h y p e r  cor ros i fs 
et n e  pe uvent pas  être j etés avec 



F in ition Il 

Certa ins fournisse urs ont complété leur offre en ajoutant des pistolets 
pour  vaporiser les produits . 

Nettoyez les surfaces et les arêtes à l 'a ide d'une l ime et d'abrasif 
à gra in fin pour en vieillir un peu l 'aspect gén éral. 

Retirez toutes les bavures autour  des trous et des bords fraisés. 

Utilisez un  dégra issant  pour nettoyer les pièces à patiner  et manipu­
lez-les un iquement avec des gants pour n e  pas les  regraisser avec 
votre peau.  

les déchets ménagers après utili­
sation. Comprenez par là qu ' il 
n'est pas question pour vous de 
jeter ces produits dans votre évier 
une fois que vous avez fini. La 
plupart des déchetteries commu­
nales acceptent aujourd'hui de 
collecter ces produits tels que 
les peintures à base solvantée, 
les produits chimiques corrosifs, 
les batteries . . .  n'hésitez pas à 
vous renseigner auprès de votre 
déchetterie pour connaître les 
modalités de dépôt. La manipu­
lation de produits chimiques 
doit toujours être effectuée avec 
les équipements de protection 
appropriés : gants adaptés au 
produit, lunettes ou visière, et un 
masque de protection respiratoire 
convenable. Faites aussi attention 
à ce que votre environnement 
de travail immédiat ne soit pas 
contaminé par ces produits qui 
peuvent rester dangereux, pour 
les gens qui rentrent en contact 

avec, même après leur applica­
tion. I l  est donc primordial de 
prendre le plus grand soin au 
moment du nettoyage, surtout si 
vous ne pouvez pas travailler dans 
un endroit spécialement dédié à 
ce type de travaux. Il vaut mieux 
éviter de balayer les débris au  . 
cours ou après l'application et 
préférer l'utilisation d'un système 
d'aspiration qui garantira une plus 
grande sécurité à votre environ­
nement de travail. Si une bonne 
ventilation est aussi essentielle, 
elle ne doit pas pour autant être 
considérée comme une alterna­
tive possible aux équipements de 
protection mentionnés ci-avant. 

Une bonne préparation 
La gamme de produits utilisés dans 
cet article provient d'un fournisseur 
spécialisé en matériel de sculpture. 
L'avantage de passer par un spécia­
liste - en plus de la qualité des 
produits proposés, c'est qu'il offre 

en général une batterie de conseils 
que ce soit du point de vue de la 
technique ou de la sécurité. Faites 
donc comme moi et n'hésitez 
pas à leur poser vos questions. 
Certains produits (quand c'est 
approprié) sont fournis avec un 
vaporisateur, ce qui rend l eur 
application plus facile. D'autres 
produits peuvent être décantés 
ou dilués pour être utilisés sous 
forme de bains pour immerger les 
pièces à travailler. Sans exception 
aucune, tous ces produits néces­
sitent de bien nettoyer et de bien 
dégraisser les éléments. En ce qui 
me concerne, j'utilise un produit 
nettoyant dégraissant que j'achète 
chez les fournisseurs spécialisés en 
produits de quincaillerie. 
Les éléments de quincaillerie 
neufs portent géné.ralement les 
stigmates de leurs origines indus­
trielles avec, notamment, des 
arêtes un peu trop vives. Il sera 
donc peut-être de bon ton de 
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B F in ition 

l i  est tout à fa it possible de créer des motifs 
en vaporisant le produit. 

ET LA CRASSE DANS TOUT ÇA ! ? 
Obtenir une patine aussi visuellement 
authentique que possible est autant 
une affaire de texture que de cou­
leur et, bien que la patine vert bronze 
(Tiffany Green) que j'ai utilisée ici soit 
effectivement bien verte et offre un 
bon rendu, cela ne gâche rien de la 
coupler avec un second produit pour 
lui donner une patine encore plus 
profonde et proche de l'apparence 
d'une vieille charnière. 
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Une pièce complètement immergée dans un bain offrira un effet de surface plus homogène.  

La patin e flu ide noire donne une teinte ble utée au cuivre. 

reprendre légèrement les finitions 
avant de passer au nettoyage. Par 
exemple, il a fallu que je reprenne 
les arêtes de  ces pentures à la 
l ime, y compr is  au n i veau d u  
chanfrein des trous de fixat ion. 
J� vous expliquerai pourquoi c'est 
important un peu plus loin dans 
l'article. Les objets les plus petits 
peuvent être trempés facilement 
dans un bain de nettoyage avant 
d'être r incés dans un autre bain, 
d'eau claire cette fois-ci. N'oubliez 
pas de porter des gants lorsque 
vous manipulez les pièces, surtout 
après les avoir dégraissées, car 
cela évite que la graisse naturel­
lement contenue dans notre peau 
et donc au bout de nos doigts ne 
se redépose sur les éléments et 
forme un barrage à l'action des 
produits de patinage. 

De nombreux essais 
Lorsqu'on expér i mente une 
nouvelle techni que, cela peut 
franchement valo i r  le coup de 
fa i re des essa is  avec d 'autres 
matér iaux que ceux que vous 
envisagez pour votre projet. On ne 

sait  jamais ce que le hasard nous 
réserve comme jolies surpr ises. 
Au pire, votre expérimentation ne 
mènera à r ien, ce qui représente 
à peu près la moit ié des résultats 
des essais. Ic i ,  j 'ai util isé quelques 
plaques carrées de cuivre et aussi 
de métaux ferreux par pr incipe. 
Le cuivre est un métal qui se prête 
assez bien aux effets de patines 
et de f in it ion et qu i est fac i le à 
trava i ller. Les produ i ts fourn is  
avec un vaporisateur peuvent être 
appliqués sur des surfaces chauf­
fées pour accélérer le processus 
mais le résultat sera le même que 
pour une applicat ion sur surface 
fro ide. Cela implique générale­
ment de chauffer l'objet concerné 
à 200 °C env iron, ce qui est faci le 
à faire avec un four de cu is ine, 
par exemple. Je trouve que l'ut i­
l isation d'un vaporisateur permet 
d 'obteni r  des effets de  moti fs 
vraiment var iés et uniques tandis 
qu'une patine par immersion offre 
toujours un rendu beaucoup plus 
uni.  Une belle patine réussie est 
aussi une affaire de goût et tout le 
monde ne cherchera pas le même 



I l  est possible que de la rouille vienne 
piquer la  surface des métaux ferreux après 
application de la patine. 

effet d éco ra t i f  p o u r  u n  m ê m e  
p roj e t .  D ' u n e  ce r t a i n e  fa ç o n  
c h a q u e  tech n i q u e  v a u t  l a rg e ­
ment l es a ut res p o u r  recrée r  u n  
effet de  pat i ne .  Pou r  l e s  métaux 
fe rreux, je  p réfè re ut i l i se r  u n  ba i n  
d ' hémat ite, q u i  pe rmet d 'obten i r  
u n  résu ltat régu l i e r  e t  homogène .  
La so l ut i on  de  pat i n e  j apona i se 
ma rron  b ronze (J apa nese B rown) 
a donné  un effet pe l u re d 'ora nge  
q u i , s ' i l  n 'e s t  v i s u e l l e m en t  pa s  
i n i n té ressa nt ,  n e  co r resp o n d  à 
pas g r and-chose e n  l i e n  avec l a  
q u i nca i l l e r i e  hab itu e l l ement ut i l i ­
s ée  dan s  l e  monde  occ identa l .  La 
pat i ne ve rt bronze (Tiffa ny G reen) 
a déve loppé d 'étonna ntes te i ntes 
de b l e u  et de vert ma is ,  là a u ss i ,  
ce n 'est pas  tout  à fa i t  ce q u 'o n  
attend ,  du po i nt de v ue  trad it ion ­
ne l ,  d 'une pat i ne  c l a ss iq ue .  

Bon pour le laiton 
J 'a i  uti l isé deux produ its pour fa i re 
l a  pat i ne  su r  des p ièces en  l a iton ,  
une  pat i ne  l i q u i de  no i re et  u n e  
autre ma rron .  L a  pat i ne  l i q u ide  a 
été mé l a ngée pou r  pouvo i r  être 

La patine japonaise marron bronze une fois 
vaporisée sur une plaque d 'acier offre 
un résultat assez saisissant. 

On peut voir sur la ph oto que le produit 
se rétracte au n iveau  des a rêtes 
et des bordures. 

F in ition Il 

La patine vert bronze (Tiffany G reen) peut 
être utilisée pour  créer des effets de couleurs 
vives. Vous pouvez remarquer que sur la 
plaque, il y a deux zones qui ont été tenues à 
mains nues après le dégra issage mais avant 
l 'application de la patine et qui  n 'ont pas pris 
la teinte comme le reste. 

Une petite flaque de produit est largement 
suffisante pour teinter les têtes de quelques vis. 
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Il Fin ition 

Une deuxièm e  p ulvérisation d e  produit offrira 
une patine avec des teintes hétérogènes.  

ÎECH N IQUE  MAISON POU R  LE  LAITON 

Une solution maison pour patiner du 
laiton, et qui m 'a été offerte par un 
de mes revendeurs de produits, est 
d'utiliser un bain de vinaigre. Placez 
l'objet à patiner dans un petit bac puis 
le vinaigre dans un autre plus grand. 
Mettez le petit bac dans le plus grand 
puis enfermez le tout dans un sac her­
métique ou un système équivalent et 
laissez les vapeurs du vinaigre faire le 
reste. Cela peut prendre un certain 
nombre d'heures mais le résultat  est 
tout à fait acceptable et il est assez 
facile de se débarrasser du vinaigre 
une fois terminé. 
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Une combinaison de vaporisation 
et de trempage en bain permet d 'obten ir 
des effets variés. 

. . . ou de jouer le contraste pour mettre 
en va leur certa ines zones. 

uti l isée en ba in  ta nd is  que la  pati ne 
m a r r o n  a été v a p o r i s é e  s u r  l a  
su rface à traiter. Com me on l 'a déjà 
cQnstaté ava nt ,  le b a i n  offre u n  
résu l tat p l us homogène  a u  n ivea u 
de l a  cou l e u r. La pat i n e  vapor isée 
s 'est en reva n c h e  rétractée d e s  
b o r d s  de  l a  p l at i n e  (et d e  façon 
e n co re p l u s  n ota b l e  a u to u r  des  
t rous fra isés) su r  l a  p remière app l i ­
cat ion ma is u n e  deux ième couche 
a permis  de rattraper tout ce l a .  J 'a i  
a uss i  découve rt q u e  l a  deux ième 
a p p l icat ion  permetta it  d 'o bte n i r  
des effets de tei ntes a l éatoi res q u i  
s e  raj o utent à l 'effet de  pat i ne .  I l  
peut être tentant d e  p longer  a ussi 
les vis d a n s  u n  b a i n  m a is ,  éta nt  
d o n n é  que seu l es l es  têtes sont  
v i s i b l es ,  j e  t ro u ve q u ' i l  est  p l u s  
log ique  d e  s i m p l ement  p longer  l a  
tête de v is  dans une  petite qua ntité 
de p rod u it pou r le même résu l tat .  
C'est e n  reva n c h e  m o i n s  r i g o l o  s i  
vou s  avez u n e  centa i n e  d e  v is  à 
fa i re ma is  pou r  u n e  douza i n e  c'est 
a m p l e m e nt suffi sant .  

I l  est possible d e  réduire l 'effet d e  patine 
si celui-ci est trop pron oncé . . .  

N 'h és itez pas à fixer vos patines à l 'a ide 
d 'un vernis ou d'une laque matte comme ici.

Et pour finir 
À la différence de véritables patines, 
l e s  rés u l tats o bte n u s  d e  fa çon  
forcée ne sont pas  a ussi résista nts 
et demandent à être fixés ou recou­
verts d'une laque ou d 'un  vernis pour 
les p roté g e r. Po u r  l es p e i ntu res  
en m ét a l ,  j e  l e s  a i  l é g è re m e n t  
égrenées p o u r  ret i rer  les rés idus et 
les poussières et donner  u n  aspect 
p l us i rrégu l ier  avant de fi n i r  l e  tout 
à l 'a ide d 'un  spray de l aque mate 
en phase aqueuse. P lus  la couche 
d e  fi n it ion est fi ne  m e i l l e u r  est le  
ren d u  se lon moi  pour tout ce q u i  
est q u inca i l ler ie .  Des couches p l us 
épa isses conviendront pour des uti l i ­
sations en extérieur. Les produ its que 
nous avons ut i l isés dans cet a rt ic le 
ne sont q u 'une i nfime partie de ce 
que l 'on  peut trouver sur  le  marché 
mais  i l s  permettent déjà d 'obten i r  
de  très bons  résu l tats pour  v ie i l l i r  
de façon prématu rée des é léments 
de q u i nca i l l er ie et, peut-être, vous 
amener à expérimenter de nouvel les 
choses pour  vos projets à ven i r. • 
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FO RMATI O N S  & STAG ES BOIS  

Pou r  p a rt icu l i e rs & p rofess i o n n e ls 
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Té l .  : 0 3  83 42 3 9  39 

www. lacroiseedecouverte.com 
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petites annonces 

L'ATEL IER 
� BOIS 

Technique et passion 

A n n o n ces g ratu i tes 
N o u s  offro ns  à nos  l e cte u rs 
l a  poss i b i l ité d e  passer  
une  a n n o n ce g ratu i te .  
Cette offre n e  s ' a d resse 
q u ' a ux p a rt icu l i e rs effect u a n t  
des  tra nsact ions  e ntre e ux, 
à l ' excl u s i o n  de toute tra nsact ion  
co m m e rc i a l e  p rofess i o n n e l l e .  
Co n d it ions : 4 l i g n es 
maxi m u m  d e  26 s i g n es .  

A n n o n ces p aya ntes 
p rofess i o n n e l s  
Co n d it ions  p o u r  p rofess i o n n e l s  
u n e  pa rut i o n  1 5 ,55  € TTC 
p a r  l i g n e ,  46,65 € m i n i m u m .  

D Annonce gratuite A retourner à !.:Ate l ier  Bois - 2 rue d u  Rou le 75001 Paris 

D Annonce payante À retourner  à R ive Média - 2 rue du Roule 75001 Paris 

D J e  souha ite que mon a n nonce para isse auss i  sur le site i nternet. 

D Ventes O Ach ats D Servi ces D Écha n ges 

1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  I I I I I I I I I I I I 

Rempl ir  les cases en caractères d ' imprimerie, sans abréviat ion,  en la issant une case b lanche 
a près chaque mot, 4 l ignes maximum,  numéro de téléphone compris .  

Nom : . . . . . .  Prénom : 

Profess ion : 
Ad resse : 

Code posta l : Vi l l e : 

Té l .  : l__L_J l__L_J l__L_J l__L_J l__L_J Courr ie l  : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . 

J e  jo ins  la somme de . . . . . . . . . . . . .  € pour  i nsert ion de . . . . . . . . . . . . .  l i gnes par  chèque banca i re ,  

CCP ou mandat posta l l i be l l é  à l 'o rdre de R IVE M ÉDIA.  
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bon de commande 
D ou i ,  j e  m 'abonne  pour  u n  a n  (7 n u m é ros) a u  pr ix de  : 
36 € ( Fra nce) ; 39 € (DOM TO M ) ; 41 € ( Be l g i que  Luxembourg Eu rope)  

D ou i ,  je  m 'abonne  pour 2 ans ( 14 n umé ros) a u  p rix de  : 
70 € ( Fra n ce) ; 75 € (DOM TO M )  ; 80 € ( Be l g i que  Luxembou rg Eu rope)  

D ou i ,  j e  m e  réa bonne  pour u n  a n  (7 n u m é ros) a u  pr ix de  : 
33 € ( Fra nce) ; 36 € (DOM TO M )  ; 38 € (Be lg ique  Luxembourg Eu rope)  

D ou i ,  j e  m e  réa bonne  pour  2 ans ( 1 4 n u méros) a u  pr ix de : 
64 € ( Fra nce)  ; 70 € (DOM TOM )  ; 74 € ( Be l g i que  Luxembourg Europe) 

Nom : 
Prénom : 
Adresse : 
Code posta l : ����� 
Té l . : .  

. . .  N ° d 'abonné  : 

Vi l l e : 
. .  Courr ie l  : . 

,-f 

N D Je souha ite recevo i r  u n e  factu re 

� Offre va l ab l e  j u squ 'a u  3 1 /05/20 1 9  

J e  jo i n s  mon  règ l ement  de  : € 
D Par  chèque banca i re ou posta l (à l 'o rd re de L IDS )  
D Par CB, V ISA, EU ROCARD-MASTERCARD : 

Exp i re : L__l_J L__l_J 
Les 3 dern iers chiffres au dos : I���� 
Date et s i gnatu re ob l i g atoi res : 

Coupon à retourner  à : L I DS/L'Ate l i e r  Bo i s  
2, rue  du  Rou le  - 75001 Paris - Té l .  : 01  42  2 1  88 22  
DOM-TOM et  étranger : 00 33 1 42  2 1  88 22  
Be lg ique : pr ière de contacter DYNA M EDIA PROMOTION 
56 Essea ler  - B- 1 630 L inkebeek - Té l .  : 02 380 7 1  57 
pub l i c . act ion @skynet.be - Compte B . B . L. 3 1 0-0971 429-60 
Su isse : pr ière de contacter ED IGROUP SA - 39, rue Pei l l onex 
CH-1 225 Chêne-Bourg .  Té l .  : 022 860 84 01 . Té léc .  : 022 348 44 82 
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Tendances, des ig n ,  réa l i sat ions, tech n iq ues, 
ba ncs d 'essa i ,  m i n itests, tou rnage, défonceuse . . .  

Abonnez-vous sur 

www. l-ate l ier-bois.com 
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