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Novastar

Rendez-vous
Stand A37 - Hall 11
ARTIBAT 2018

- Sattaque avec une facilité déconcertante aux surfaces les plus exigeantes
- Poncage rapide avec finesse de finition
- Qualité constante grace au support film longue durée

- Efficacité de la multiperforation pour une performance remarquable

Novastar

- Extraction de la poussiére optimisée pour un environnement propre

www.mirka.com/fr/novastar
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Edito B

Tout en finesse

Que ce soit en ébénisterie, en menuiserie, en charpente,
en chantournage ou en marqueterie... la finesse est aus-
si ce qui caractérise le bon ouvrier, le bon artisan et le
bon créateur.

Quand je parle de finesse, je ne la limite pas aux gestes
de I'art que nous pratiquons, c'est aussi une finesse
d’approche et de compréhension d'un environnement,
d'une demande, d'un projet, de son design et de sa
construction.

Et, en parlant de finesse, vous en trouverez dans les

pages qui suivent, qu'il s'agisse des projets de réalisa-

tion avec le meuble télé ou le buffet de cuisine, ou bien
des réglages nécessaires au bon fonctionnement et a la
bonne utilisation du WoodRat, de la perceuse a colonne,
des machines d’assemblage...

Bref, restez concentré, car nous vous avons préparé une

programmation assez dense pour ce NUMEro.

Cyril Garnier
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Technique et passion

161 LATELIER BOIS

Gabarit de défonceuse sous table
pour assemblage a queues droites Le point sufles
Bonjour, -

DOSSIER

Dans le n° 204 de la revue L'Atelier Bois paru en
septembre 2017, dans le cahier spécial [dées Défon-
ceuse, il y a un sujet sur la réalisation d'une boite

avec un gabarit de fraise sous table pour réaliser M—
REALISATIONS

un assemblage a queues droites. Pouvez-vous me + Les bases dela cuisine
communiquer le numéro de I'ancienmagazine qui s
explique la réalisation et les plans de ce gabarit ? BANC D'ESSAI

. ’ Peugeot
Merci d avance. a:bo—digaum:r-zso
Cordialement. v

. . Toupie-sce PPT-2M
Jean-Marie B., courriel

TECHNIQU

Vous pourrez trouver un article traitant de la
réalisation d'un gabarit pour les assemblages a
queues droites dans le n° 161 de L'Atelier Bois, wivw.I-atefier-bois.com
pages 48 é 52 SIEION - SVA/MA 3000 e voie fasus §, 0~ SOM 8,00 ¢ Begtone P grre——

Montage de quincailleries en laiton

Peinture et peau d‘orange

J'ai voulu peindre un meuble que j'ai fait en médium
avec une peinture satinée. Pour obtenir un bel effet
lisse (j'ai fait quelques essais au rouleau pas trés bons
avant), j'ai pris un pistolet basse pression parce qu‘on
m'‘a dit que le rendu serait meilleur, mais ce n'est
toujours pas bon. J'ai pourtant mis deux sous-couches
de préparation avant de me lancer et j'ai égrené
jusqu’a 400 entre les couches, mais j'obtiens quand
méme un effet peau d’orange. Sauriez-vous me dire
si le probléme vient du systéeme basse pression ou si
c'est la peinture qui n'est pas bonne ?

Olivier C., courriel

Comme toujours, la finition est un sujet complexe qui prend en compte énormément de paraméetres.
Il sera donc difficile de vous répondre de facon péremptoire, mais nous pouvons déja vous donner
quelques conseils pour éviter « |'effet peau d’orange » comme vous dites.

Au niveau de la peinture, évitez autant que possible les marques de grandes surfaces ou premiers
prix... Leur composition n'est pas forcément adaptée a une diffusion au pistolet. N'oubliez pas de
diluer votre peinture et essayez de peindre hors des grosses périodes de chaleur comme cela semble
avoir été le cas au moment de vos essais. Pour améliorer |'effet brillant, vous pouvez faire des tests en
passes |égéres mais trés rapprochées (en mouillé sur mouillé)...

Au niveau du pistolet, essayez de jouer un peu entre la pression d'air et le débit et rapprochez-vous
de la zone a couvrir.

Selon nous, un égrenage a 400 na pas forcément d'utilité ici...

L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018
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A table !

Bonjour,

Un copain un peu bricoleur, mais pas trop,
vient de me donner sa défonceuse Triton
JOF 001. Je ne connais pas forcément bien
la marque et je voudrais savoir si je peux
['utiliser montée sous table ou si ca n'est
pas indiqué. Merci pour votre réponse.
Sébastien, courriel

Les machines de la marque Triton ont généralement un bon rapport qualité/prix pour qui ne souhaite pas
dépenser des mille et des cents sans pour autant succomber a l'appel des premiers prix.

En revanche, la JOF 001, du haut de ses 1010 W, n'est pas a considérer comme un modele puissant.

C'est une machine légeére et maniable qui est parfaitement adaptée a une utilisation a main levée.
Cependant, rien ne vous empéche de la monter sous table. A ma connaissance, cette défonceuse

est d'ailleurs compatible avec le Workcenter de la méme marque.

Travers fil

Bonjour,

Petite question pratique, je suis sur un
projetou je dois faire un collage quiva
faire 250 mm de large dans du chéne.
Plutét que de le raboter a la main, je
préférerais le passer a la dégau. En
revanche, cela veut dire que je vais
travailler a contre-fil et je ne suis pas
sar que le résultat soit trés bon. .. Selon
vous, puis-je tenter ma chance sachant
que j'ai suffisamment de marge en bout
de piece pour que ¢a compense les
dégéts en sortie de coupe par rapport
ala piécefinale ?

Jean-Charles R., Fontenay-le-Comte
(85), courrier

On peut méme dire que vous allez
travailler a travers fil... Difficile de se
prononcer ici aussi... tout dépend
de la qualité et de l'affGtage de vos
couteaux... Il nous est déja arrivé dans
nos ateliers de passer des chutes de
chéne dans ce sens avec un arbre a
plaquettes et le résultat de coupe était tout a fait acceptable ! Je vous dirais donc de faire un test (la
qualité du bois y sera aussi pour beaucoup) afin de vérifier que I'arrachement des fibres n'est pas trop
prononcé. Sinon, au pire, il vous faudra sortir le racloir...

septembre/ octobre 2018 o L'Atelier Bois n° 211 7



B Actualités Agenda salons

Artibat

Du 24 au 26 octobre 2018

Parc des Expositions, Rennes (35)

Véritable plate-forme d'échanges et d'affaires
entre professionnels de la construction et des TP,
Artibat est un concept qui séduit depuis 30 ans.
C'est I'évenement qui rassemble sur 65000 m?
d'exposition plus de 1000 exposants (fabri-
cants, distributeurs, importateurs et sociétés de
services) leaders dans leur secteur et prés de
40000 visiteurs (entreprises, artisans, prescrip-
teurs) en quéte de nouvelles solutions techniques
conformes aux nouvelles exigences et contraintes
de la filiere BTP.

www.artibat.com

PARC EXPO DE RENNES

Salon FINE ARTS PARIS

Du 7 au 11 novembre 2018

Carrousel du Louvre, Paris (75)

Consacré au dessin, a la peinture et a la sculpture, de I'antiquité a

nos jours, la seconde édition du salon FINE ARTS PARIS présentera

une sélection de plus de 40 grands marchands internationaux, ainsi

qu'une exposition muséale au cceur du Salon « Peintres sculpteurs

/ Sculpteurs peintres » réalisée en partenariat avec le musée des

Beaux-Arts d'Orléans et le musée Girodet de Montargis. Nouveau

cette année, FINE ARTS PARIS organise « La Semaine de la Sculp-

ture », un parcours hors les murs inédit dédié a la Sculpture, en

partenariat avec les plus grands musées parisiens (Le Louvre, le

Petit Palais, le Centre Pompidou, les musées Zadkine, Bourdelle, D e
Rodin, Maillol...) ol tout un chacun pourra découvrir les coulisses o

des réserves de nos institutions. ‘

finearts-paris.com

[E——— T

modern & vintage

DESIGN
FAIR
PARIS

39° édition
by Les Puces du Design

DESIGN FAIR PARIS

Du 22 au 25 novembre 2018

Espace Champerret, Paris (75)

Depuis leur création en 1999, Les Puces du Design,
devenues en avril 2018 Design Fair Paris, ont investi diffé-
rents lieux qui, chaque fois leur ont permis d'affirmer leur
originalité et d"évoluer. On retrouve sur Design Fair Paris
une sélection d'antiquaires spécialisés en design dont le
métier est de mettre au jour des trésors des décennies
passées : découverte d'un designer encore méconnu,
émergence de nouvelles tendances, travail d’exploration
et de mises en avant...

www.designfairparis.com

DOSSIER DE PRESSE

ﬁ%g:
Paris 17° 22 > 25

| Espace Champerret nov.2018
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Agenda expositions Actualités B

MOBILIER =3
CONTEMPORAIN

ENTREE LIBRE / 13EDITION / EXPOSITION
i du 20 octobre
" 4 au 4 novembre &

En 2018, pour la 13¢ édition une quinzaine d’exposants proposeront
une cinquantaine de piéces, sur I'ensemble des trois salles d'exposi-
tion. Chaque année, l'association des Ebénistes Créateurs de Bretagne
propose a un ou plusieurs artistes ou artisans d'art de partager I'expo-
sition. Lassociation invitera cette année le Studio LeR, designer en
pierre de lave émaillé et La Berlue, créatrice de luminaire.
www.ebenistes-createurs-bretagne.com

Chateau de I'Hermine & Vannes

LES EBENISTES CREATEURS DE BRETAGNE
EXPOSENT SUR LE THEME

B "COMPLETEMENT A L'OUEST" ‘
i

Résonancels], 7¢ édition

Du 9 au 12 novembre 2018

Parc Expo, Strasbourg (68)

Dédié exclusivement a la vente d'objets métiers d'art contempo-
rains, le salon des métiers d'art Résonancels] (organisé par la Frémaa
—Fédération des métiers d'art d'Alsace) s'impose comme le lieu
idéal pour découvrir et acquérir des ceuvres de caractére, sensibles

@% et raffinées, en mobilier, décoration, bijoux, mode, sculpture,
10% luminaires, arts graphiques ou arts de la table.

Ta L www.salon-resonances.com

UE

12

www.salss-reseszaces.com

Salon europsen des metiers d art 2018

PARC EXPO WACKEN j
STRASBOURG

@ Ccarrousel du Louvre

o

10¢ biennale du Carrousel

des Métiers d’Art et de Création

Du 6 au 9 décembre 2018

Carrousel du Louvre, Paris (75)

Al'initiative de la Chambre régionale de Métiers et

de I'Artisanat d'lle-de-France, cette biennale est une
manifestation unique en son genre, a la fois événe-
ment culturel, artistique et commercial. Grace a elle,

les visiteurs pourront apprendre a mieux connaitre le
monde de l'artisanat d'art et de la création, dénicher de
nouveaux talents, acquérir des pieces uniques et réaliser,
a quelques jours des fétes

de fin d'année, leurs achats de Noél.
www.carrousel-metiers-art.com

CARROUSEL ‘
iMETIERS D’ART
=« CREATION
o

o
(0]
c
c

@

a
©
o
—

- 10h00-20h00

14h00-18h00 Je 6 Déc

Unique
handcraft E
gifts

Expo-vente | www.carrousel-metiers-art.com | #cmac2018

,,,,, )

e vosews 00 o3PS

':.:J;‘ILI ¥k iledeFrance

@r=: W
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B Actualités Breves

Euroskills 2018 :

MOF et marqueterie

La finale du concours « Un des Meilleurs
Ouvriers de France » pour la valorisation des
savoir-faire d'excellence se déroulera du 26 au
27 novembre 2018 a I'IRFMA a Rivesaltes pour la
catégorie « Marqueterie ».

ls seront 17 candidats a tenter de décrocher le
titre dipldmant « Un des Meilleurs Ouvriers de
France », gage de leur expertise et synonyme
d’excellence, lors de cette finale pour le métier
de Marqueterie.

Toutes les informations sur le concours sont dispo-
nibles sur www.meilleursouvriersdefrance.org/
les-epreuves-finales

le bronze pour Alexis Nué en menuiserie
Alexis Nué, jeune compagnon menuisier, monte
sur la 3¢ marche du podium. Titulaire d'un Brevet

professionnel obtenu avec les Compagnons du
Devoir, Alexis Nué, 21 ans, a dignement repré-
senté |'excellence de la menuiserie francaise
lors de cette 6° édition des EuroSkills.

Aprés plusieurs mois d’'une préparation intense

L'histoire du concours

A focigine il & un homme, Lucien Kiotz, critique dart et joumaliste qui, en 1913, trouve une grande idée pour sarti la France de ta
crice de lapprentixsage : organises une prande expnslion du avall o serait Sésignd chaque annde « Le Meilleur Ouvier de France ».
Heélas,ln premidre guerTe mondiale it trés vite reléguer Cete idée en arnare-plan.

Clest en 1920 que Klotz parvint & faire connahtre son idée. il sura faliu 2 ans pour que Lucien Dior slors ministre du Cammerce dorme
30n accard. Aprés 2 sutres années defforts et de travail achamés, (a premidre exposition eut lie, se ddroulant du 18 octobre au 23
rovernbre 1924, & Métel de vile de Paris.

A Nissue de ce premies concours 14 faurkets furent distinguds. AujourdT le ConCoRas « Un de Meillewrs Ouviiers de France »
comgte plus de 9 000 louséxts.

(physique et mentale), il décroche une belle

médaille de bronze et permet & I'Equipe de
France des Métiers de se classer au 3¢ rang
européen sur les 28 pays en compétition.

Plus d'informations sur :

www.compagnons-du-devoir.com

En quelques chiffres

COMPAGNONS
DEVOIR

LA MAISON DES COMPAGNONS DE VILLENEUVE D'ASCO
S'0UVRE EN SOIREE A TOUT PUBLIC
2018 - 2013

Les Compagnons du Deveir
118 rue de Babylone
59491 Villeneuve d'Ascq

Renseignements et inscriptions au
06 67 96 13 64,
de 17h30 2 19h30 dés maintenant

10  L'Atelier Bois n® 211 e septembre/octobre 2018
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Nouveaux ateliers Ebénisterie et Menuiserie :

initiez-vous aux techniques des métiers avec les Compagnons du Devoir
La maison des Compagnons du Devoir de Villeneuve d’Ascq s'ouvre
aux passionnés du bois (débutants ou initiés) a travers deux ateliers
animés par un compagnon formateur expert.

Chaque atelier proposera de découvrir les gestes et les techniques
propres a chacun des métiers, avec a l'issue de ces trois mois d'initia-
tion, la réalisation d'une piece.

Atelier de menuiserie :
les cours se dérouleront chaque lundi soir de 18h30 a 20h30
de novembre a janvier. Premier cours le lundi 29 octobre.

Atelier d'ébénisterie
les cours se dérouleront chaque mardi soir de 18h30 a 20h30,
de novembre a janvier. Premier cours le mardi 30 octobre.

Informations pratiques

Maison des Compagnons du Devoir de Villeneuve d’Ascq (118 rue de
Babylone - 59491 Villeneuve-d'Ascq)

Tarif : 290 euros le trimestre, par atelier

Places limitées a 15 personnes

Renseignements et inscriptions au 06 67 96 13 64 (entre 17h30 et 19h30)



Actualités =

Philippe Moreau est élu président

de I'ameublement francais

Le 27 septembre 2018, Dominique Weber a passé
le témoin a Philippe Moreau, qui est aujourd’hui
le nouveau président de I'Ameublement frangais,
pour un mandat de 4 ans.

Engagé depuis plusieurs années au sein de
I’Ameublement francgais en tant que trésorier et
président de la région Sud-Est, Philippe Moreau
connait bien le secteur et |'organisation profes-
sionnelle. Il a contribué, en collaboration avec
Dominique Weber, a transformer et moderniser
I'organisation professionnelle, au service d'un projet sectoriel orienté vers les marchés, et a renforcer
la marque I'Ameublement francais portant la voix de |'industrie de I'ameublement.

« Llameublement connait plusieurs révolutions majeures : la mondialisation a accéléré une concurrence
déja intense, et la révolution numérique a bouleversé les modes de distribution et les comportements
d'achat — tout cela dans un contexte ou l'intelligence artificielle et I'automatisation progressent et
s'integrent de facon croissante a I'industrie. Ces facteurs technologiques, sociétaux et environnemen-
taux bousculent tous les schémas établis. Les industriels ont pris conscience de ce monde qui change
et de l'urgence de se rassembler pour conquérir de nouveaux marchés », explique Philippe Moreau.
Pour mener a bien tous ces chantiers, Philippe Moreau est entouré d'un nouveau Conseil d’admi-
nistration constitué de 25 industriels, représentatifs de la diversité des entreprises de |'industrie de
I’Ameublement francais.

www.ameublement.com

Simple et

GABARIT DE PERCAGE
OBLIQUE 7 PCS

TWEGGE

m)\l\lE.l\\“E

Le guide de pergage oblique TW7PHJ est une solution rapide
et facile pour créer des joints robustes dans le bois aussi
bien a I'atelier maison qu’au chantier.

Equipé d’un serre-joint, le guide peut étre rapidement ajusté a
I'épaisseur du matériau utilisé, et vous permet ainsi de percer
de facon précise.

TROUVEZ VOTRE REVENDEUR LE PLUS PROCHE SUR ; w B 3 2 ; ,“

tritontools.fr OGO - i = 3 P'rcin Power Tool
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Le parquet a la conquéte de l'espace...
intérieur !

CarréSol, créateur de parquets d'exception,
dévoile sa derniéere collection prestige nommée
COPERNIC. Composée de 4 modeles aux
nuances chaudes et naturelles (MARS 1, PLUTO,
LUNA, TERRA), I'ensemble des modeles de
la gamme, se déclinent en différents motifs
plancher, point de Hongrie, batons rompus,
Versailles, afin de donner un style contemporain
aux intérieurs.

Chéne PLATINIUM huilé fumé métallisé
16-4,5x 20 x 500mm - 118,88 € m?
www.carresol-parquet.com

Atelier mobile MW 1000 Festool

Festool présente I'atelier mobile MW 1000, un établi compact
bien pensé pour bénéficier sur le chantier des mémes
conditions de travail qu’en atelier. Il associe un diable doté

de grandes roues robustes entiérement caoutchoutées, un plan
de travail solide composé d'une plaque perforée et d'un profilé
aluminium et un tiroir télescopique pour Systainer qui

s'installe sans outils et se régle facilement en hauteur

pour recevoir jusqu'a trois Systainers.

Prix publics indicatifs HT : 46790€ (MW 1000 Basic) / 676,40€
(MW 1000 + tiroir et table)

www.festool.fr

Lambris bois sans traitement !

La gamme de lambris bois peint LAMEXEL de Protac s’enrichit
cette année de 3 nouvelles teintes issues des derniéres tendances
pour une atmosphere a la fois chic, moderne et chaleureuse : jaune
impérial, rouge scandinave et bleu profond... avec ces couleurs
intenses, la marque réveille la décoration intérieure tout en offrant
les atouts d'un revétement bois made in France.

Le lambris Lamexel® est proposé au prix public indicatif d'environ
30 € TTC le m? hors pose.

www.protacfrance.com
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HORS-SERIE 2017 SPECIAL DEFONCEUSE

Débutant ou confirmé, bien utiliser
une défonceuse est essentiel !

www.l-atelier-bois.com

Technique et passion




B Actualités On alu, on aaime

Concevoir son intérieur
Agencer et organiser toutes les pieéces de sa maison

Cet ouvrage passe au crible toutes les pieces de la maison : la salle de bain, les
chambres, le couloir, la cuisine, la salle a manger, le séjour, I'entrée et le garage.
Elles sont décortiquées dans les moindres détails, du nombre de prises de courant
nécessaires jusqu’au plan final, en passant par le choix des matériaux adéquats

et le calcul des surfaces. Sont également abordées les questions de sécurité et
d'accessibilité afin que les lieux soient vivables pour tous.
Editeur : Dunod

Auteurs : Philippe Leblond - Line Andreu
Nb de pages : 240 pages
Prix: 24,90 €

La défonceuse
Méthode et mise en ceuvre
chacun : attitudes et gestes sont représentés avec précision par des photos

et des schémas immédiatement compréhensibles. Méthodiquement décom-
posée, la marche a suivre est chaque fois détaillée pas a pas, avec tous les
éléments nécessaires. De méme, le résultat recherché est clairement dessiné.
En plus d'un exposé méthodique sur les ressources de cette machine désor-
mais classique, ce guide contient toutes les recommandations qui permettront

Adapté a tout type de projet, ce manuel au format tres lisible facilitera le travail de

de travailler en toute sécurité, avec la plus grande efficacité.

Editeur : Eyrolles
Auteurs : David Fedullo - Thierry Gallauziaux

Collection : XL Pro
Nb de pages : 96 pages

Prix : 15 € o

Réussir les assemblages avec une machine combinée

Sciage, délignage, dégauchissage, rabotage, mortaisage, tenonnage, toupil-

lage... ces différentes fonctions sont habituellement remplies par des machines
distinctes dont les menuisiers sont depuis longtemps coutumiers. Une machine
a bois combinée les réunissant toutes, elle permet aux professionnels autant

qu'aux amateurs d'améliorer I'efficacité de leur travail et leur offre la possibilité
d’étendre la gamme des réalisations qu'ils voudront entreprendre.
Editeur : Eyrolles

Auteur : Yves Benoit

Nb de pages : 414 pages
Prix : 45 €

Relookez vos meubles

50 techniques de peinture pas a pas

Laissez-vous guider et redonnez a votre intérieur une nouvelle jeunesse, de
jolies couleurs et un incomparable cachet | Des conseils et des techniques
pour créer de fabuleux effets décoratifs : des bleus scandinaves vieillis

aux gris doux et patinés d'une armoire en bois. De subtiles finitions pour

RELOOKEL

\6; ‘meubles

tous vos meubles et accessoires.
Editeur : Dessain et Tolra

Auteur : Annie Sloan

Nb de pages : 160 pages

Prix : 15,95 €

Certains de ces ouvrages sont en vente sur www.kiosque21.com
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B Galerie Agencement

© Covet House

N

Le mélange bois et marbre fait partie des grands classiques de lI'année.

Cuisine : quand |"épure fait recette

Formes, couleurs, rangements, cette année aura vu la cuisine se transformer
vers une version épurée et fluide qui se montre.

Par Cyril Garnier

16  L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018



Portes vitrées, niches et étagéres ouvertes, le regard ne doit pas étre
accroché ou empéché.

L'inox fait son grand retour sur les plans de travail.

inie I'époque ol tout était caché dans la cuisine.

Aujourd’hui la cuisine aussi est le lieu de I'authen-
ticité et pas seulement culinaire. La décoration
laisse passer le regard, que ce soit gréce a des
portes vitrées sur les facades des meubles ou
bien simplement avec des niches et des étagéres
ouvertes pour montrer la vaisselle artisanale ou
bien les épices et autres condiments en bocaux
achetés au marché.

Galerie B

Les lignes épurées font disparaitre les meubles hauts ainsi que

les poignées qui se retrouvent intégrées dans les dessus de porte

ou les caissons.

l.il

Matiéres

Le bois reste une valeur sire. Les teintes naturelles
ont toujours la cote, mais on veut voir le veinage ou
bien on laisse apparaitre la stratification. La pierre
et le béton accompagnent beaucoup les modeles
de cette année, qu'il s'agisse de plans de travail ou
bien de revétements de facade ou de crédences.
Les matiéres se mélangent et cherchent a casser
les codes... Nouveau venu dans cette piece de la

septembre/octobre 2018 e L'Atelier Bois n°® 211
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B Galerie Agencement

18

Les couleurs sombres comme le bleu foncé ou le bleu canard viennent
faire de I'ombre au blanc.

Le style industriel et son plan d’'implantation plus classique.

maison, le style industriel, qui se permet de réintro-
duire I'acier pour les rangements et I'inox pour les
plans de travail.

Couleurs

Si le blanc conserve une véritable longueur d'avance
dans le choix des acheteurs, les couleurs sombres
comme le noir, le gris anthracite et méme le bleu
canard ou le bleu nuit ont pris une place impor-
tante dans les options d'aménagement des murs
et des surfaces. Les couleurs pastel continuent de

L'Atelier Bois n°® 211 e septembre/octobre 2018

©MNery Simple K it

Le bois se mélange avec des effets contrastés comme le métal,
le béton ou la pierre.

vivre doucement sur leur lancée des trois ou quatre
derniéres années avec en « guest stars » cette saison
le bleu, le vert d’eau, le rose...

Disposition

Ouverte ou fermée, peu importe... la cuisine doit se
laisser voir malgré tout, quitte a recourir a une verriere
d‘atelier. Les flots centraux ont encore la faveur des
designers, mais, avec le style industriel qui pointe le
bout de son nez, les plans d'agencement reviennent
a des versions plus classiques. o



DOMINO CONNECT,

Connecteurs Minitest B

le nouveau connecteur amovible de Festool

Destiné au montage de panneaux et d’assemblages en angle,
ce connecteur démontable sutilise avec la fraiseuse XL DF700.

Par Cyril Garnier

F estool vient de lancer au
printemps dernier une nouvelle
gamme de connecteurs Domino,
en complément des 15 tailles de
dominos déja existantes. Ces
connecteurs démontables, appelés
DOMINO CONNECT, sont fabri-
qués en acier pour leur offrir une
grande résistance et une bonne
stabilité. Puisqu'ils s'utilisent avec
la grosse fraiseuse XL DF700, ces
connecteurs sont plutdt orien-
tés vers les artisans : menuisiers,
fabricants de meubles, agenceurs,
cuisinistes. .. qui souhaitent pouvoir
assembler, monter et démonter
rapidement leurs réalisations, ou
transporter facilement des pieces
volumineuses comme des plans de
travail, des bureaux, des cuisines,
des cadres de lits...

Le fonctionnement est assez simple.
Une fois les mortaises réalisées avec
la fraiseuse — en fonction du type
d'assemblage : en panneau ou en

angle — l'utilisateur assemble les
différentes pieces du connecteur
en trois étapes. D'abord, il place
les dominos de renfort puis place
I'élément de fixation traversant
dans la mortaise centrale. Il suffit
ensuite d'insérer |'ancre d'expan-
sion autofixante dans la mortaise
centrale de la piece opposée. Puis,
il n'y a plus qu'a visser I'élément
de verrouillage transversal avec les
tiges filetées intégrées.

Les connecteurs peuvent étre posés
sur des panneaux en bois massif ou
enstratifié, grace a des clips d'exten-
sion qui permettent de répartir la
pression lors du verrouillage.

Ce produit est proposé sous forme
de sets, qui se rangent dans un
coffret Systainer, permettant
de réaliser 32 modules d'angle
démontables (au prix de 70 € HT)
ou 16 panneaux (au prix de
63,10 € HT). .

Plus d’information sur le site de Festool dans la catégorie « Accessoires ».

www.festool.fr

... etde bloquer I'ensemble avec les tiges filetées.

septembre/octobre 2018 e L'Atelier Boisn° 211 19



B Design et inspiration

Regardez le meuble... pas la télé !

Discrets, mobiles, futés, rococos, imposants... les meubles télé se déclinent
aujourd’hui pour tous les goUts et dans toutes les formes.

c
o
o
E
A
=
(]
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Design et inspiration

@ Melody Ma

©

Meuble télé Apotheosis, Luxxu, prix : n.c. — www.luxxu.net Bl Meuble télé 2962 — KAY, baixmoduls, prix : n.c. - www.baixmoduls.com Bl Meuble
télé en manguier 147 Liv, Tikamoon, 599 € — www.tikamoon.com B Meuble télé miroir Tiffany Range, Melody Maison, 455 € environ —
www.MelodyMaison.co.uk B Meuble télé Ambiante 2924 — KAY, baixmoduls, prix : n.c. - www.baixmoduls.com
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Un meuble té

Par Richard Wile

I'ai eu la chance de pouvoir
aller vivre et travailler a
Copenhague ces -dernieres
années. C'est une des grandes
villes a connaitre pour qui aime
les meublesetle design. Pendant
mon séjour la-bas, j'ai passé pas
mal de temps au musée du Design
du Danemark ainsi que dans de
nombreux magasins de mobilier
pour m'imprégner du langage et
de I'esthétique du design danois.
Ca n‘est donc pas trés surprenant
que l'on puisse retrouver cette
essence créatrice dans mes réali-
sations les plus récentes. Pour
moi, ce qui caractérise le plus ce
courant du design, c'est I'élégante
simplicité ainsi que la modernité
du mélange des matériaux. Et, je
trouve qu'il faut une sacrée dose
de talentpour réussir a transformer

L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018

du contreplagué mis enforme sous
presse en mobilier d'art.

Pour la réalisation de ce projet, le
client m'avait envoyé une photo
prise chez un ami en me disant
qu'il voulait a peu prés la méme
chose que ¢a maissans pietement
métallique. C'est souvent comme
¢ca que démarrent mes projets
uneidée, une photo, et une vague
description qui demande une
bonne dose d'interprétation pour
pouvoir coucher un plan en 3D sur
le papier. C'est pour cette raison
qu'une fois que j'ai fait le croquis a
la main, je construis généralement
une maquette en modele réduit,
de facon a pouvoir faire valider le
design général avant de passer a
la réalisation finale.

Cette technique de travail me
permet aussi de trouver les

é au design scandinave

Nous vous proposons de réaliser ce meuble bas de télé inspiré du design
scandinave du milieu du siécle dernier.

solutions aux problémes de struc-
ture ou d'assemblage en amont
de la réalisation.

Réalisation

Comme pourlaplupart des pieces du
milieu du siecle dernier, le mot d'ordre
estsimplicité, doncla structure devra
étre simple et épurée. Les angles
sont assemblés a coupe d'onglet
de facon a éliminer les problemes
de peinture qui pourraient survenir
avec des assemblages en bout a
bout a angle droit, etéviter un design
aux lignes brisées sur les cotés. Pour
obtenir les proportions générales et
les profils des arétes que je souhai-
tais, j'ai passé mon stock de bois a
25 mm d'épaisseur et, pour limiter
le poids de I'ensemble, je voulais
utiliser un bois léger a grain serré
pour les éléments peints —j‘ai choisi



Réalisation B
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Vue de coté
Vue de face
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Les coupes d'onglet sont collées
aux quatre coins pour combler
les espaces entre les différents éléments de la structure.

Eléments centraux en forme de « H » collés et vissés
entre eux et a la structure. Les vis sont masquées 178
par des bouchons en peuplier.

Les étageéres latérales sont réglables.

-

+-38 -4
Détail du pietement

Le panneau de fond en contreplaqué de 6 mm
est vissé dans une feuillure sur l'arriére

de la structure.

Prévoir 'ouverture pour les cables de la hi-fi.

Porte en deux morceaux dont I'assemblage
est masqué par une fausse rainure
usinée au centre du panneau.

Structure en peuplier assemblée
a coupe d'onglet renforcée par des dominos.

La structure repose sur deux piétements indépendants
formés par deux pieds joints par une traverse assemblée f
a enfourchement simple de chaque coté.

Les pieds et la traverse font 38 mm d'épaisseur. /
Les pietements sont assemblés sur la structure i
al'aide de vis a téte ronde et de rondelles

qui sont plongées dans le bois.

Les assemblages par enfourchement sont renforcés

a l'aide de deux vis par pied installées sur les faces arriére.
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Nettoyage des coupes d’onglet au rabot.

du peuplier dans le cas présent.

J'ai commencé par coller des
panneaux larges pour les cotés
et I'ensemble de la structure. Ma
démarche implique de raboter a la
machine stationnaire jusqu’a une
épaisseur proche de |I'épaisseur
finale, puis de minutieusement
aligner les assemblages pendant
le collage. Cela permet de réduire
les opérations de surfacage a suivre,
méme si des dimensions comme
celles-ci ont forcément besoin
d'étre reprises au rabot manuel
puis poncées a |'épaisseur finale
avant de pouvoir passer a I'étape
suivante. Les panneaux sont ensuite
stockés pendant quelques jours
afin de les laisser reposer et finir de
prendre. On laisse les panneaux en
surcote afin d'éviter d'arrondir les
arétes pendant |'étape du pongage.
C'est une étape déterminante carle
moindre défaut qui va rester dans
le bois se verra en surface méme
une fois peint. Il n'y a pas besoin
de faire le pongage de finition pour

L' Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018

I'instant, travaillez jusqu'a un grain
de 120 pour l'instant — vous aurez
plein de temps pour la finition un
peu plus tard. Une fois les panneaux
terminés, il est temps de passer
aux assemblages. On commence
donc par déligner les panneaux en
fonction de la largeur souhaitée, soit
avecune scie sur table soit avecune
scie plongeante équipée d'unrail de
guidage: Laissez juste ce qu'il faut
de surcote pour pouvoir reprendre
les arétes au rabot proprement.

Grosses coupes d'onglet

La découpe de coupes d'onglet
précises sur les éléments larges et
épais est toujours une gageure. Les
petits ateliers devront faire preuve ici
d'imagination. Une scie plongeante
sur rail est déja un bon début pour
cette tiche. La maitrise des réglages
et de I'entrainement sont obligatoires
pour pouvoir faire ces coupes qui
ne laissent aucune marge pourfaire
deserreurs. Enréglage a 45°, la scie
plongeant est souvent déséquilibrée

puisque son poids ne repose sur
rien pendant la coupe. Je me laisse
généralement pas mal de matiére
sur les grandes piéces pour pouvoir
justement faire quelques coupes
d'essai et régler parfaitement la
machine. L'élément le plus impor-
tant est le réglage de I'angle a 45°
précisément. Commencez avec le
réglage de la machine positionné
sur 45° et faites une coupe de test.
Ajustez votre réglage jusqu’a obtenir
la coupe parfaite. Serrez les boutons
de blocage de votre scie et évitez
les chocs pour ne pas perdre votre
réglage. La coupe suivante demande
de passer les cotés a la perpendi-
culaire, une équerre de charpentier
permet de placer le rail de guidage
parfaitement a I'équerre du cété le
plus long. Pourunmeuble assemblé
a coupes d'onglet, comme pour un
cadre, il est essentiel que les cotés
opposés fassent exactement les
mémes dimensions. Pour y arriver,
je coupe généralement les deux
pieces en méme temps, ce qui me



permet de les bloquer par le centre
et de faire les coupes sur les deux
éléments d'abord d'un c6té puis
de l'autre. Cela permet de s'assurer
que les deux éléments font laméme
longueur et qu'ils seront d'équerre
lors de l'assemblage. Petite vérifi-
cation a faire pour s'assurer que
tout va bien avant de passer a la
suite du projet : mesurez les deux
extrémités bord a bord, il faut que
celles-ci soient identiques en plus
d'étre parfaitement d'équerre.

J'ai aussi pu constater que cette
coupe était un peu lourde pour la
machine et que cela avait généré
quelques traces de bralure sur le
bois qu'il allait falloir nettoyer. J'ai
donclaissé une légere surcote de
quelques millimétres avant de faire
une derniére passe plus légere
tout en douceur. L'autre point clé
a surveiller pendant la coupe est
la pression exercée sur la scie. |l
faut maintenir la scie fermement
sur le rail et faire la coupe en un
seul mouvement fluide, en évitant
toute saccade. Ainsi vous n‘aurez
pas de marques ou de défauts sur
la surface du bois. Afin d'améliorer
la surface d'encollage, j‘ai fabriqué
un guide de rabotage a 45° pour
nettoyer les coupes d'onglet des
traces de brllure et des marques
de scie.

Assemblage des angles

Les coupes d’'onglet assurent
une belle surface d’encollage et
un montage résistant. Toutefois
le collage d'une telle structure
n'est pas si simple, j'ai donc choisi
de rajouter quelques dominos,
histoire de garder les éléments
bien alignés et de ne pas avoir a
stresser inutilement pendant le
collage. Apres une coupe test sur
une chute, jai pu réaliser que les
dominos en 8 x 40 mm allaient étre
trop longs, méme en venant caler
les dominos au plus prés du bord
interne des éléments. Ma solution
pour que les dominos ne viennent
pas si dangereusement pres de
la surface extérieure a été de les
réduire a 30 mm. Cela me permet
de conserver le coté solide des
8 mm etde ne pas compromettre
la surface de la structure.

Etant donné que les différents
panneaux ne font pas tous les
mémes dimensions, les éléments
sont alignés a partir de l'arriere. Le
domino le plus a l'arriere est placé
dans une mortaise a la dimension
exacte du domino tandis que les
autres dominos sont placés dans
des mortaises allongées pour facili-
ter l'assemblage. Une fois la feuillure
usinée sur l'arriere des éléments
pour le panneau de fond, il était
temps de passer a un premier test
d'assemblage. Ce premier montage
a plusieurs utilités dont, et ce n'est
pas la moindre, I'ordre d’encollage
des différents éléments.

Etageres

Avec la structure mise a I'équerre et
bloquée avec des serre-joints, il est
maintenant possible de vérifier la
hauteur interne finale des modules
d'étagere, de méme que la dimen-
sion du panneau de fond. Jai ainsi
découvert que j'avais perdu un a
deux millimetres en longueur et
en hauteur lors de la mise a niveau
des différents éléments entre eux.
Cette vérification impromptue m'a
permis de ne pas perdre de temps
a un moment ou il n‘aurait pas été
judicieux de devoir reprendre les
dimensions des éléments a venir.
Les modules d'étageres peuvent
maintenant étre assemblés et
montés a blanc pour éliminer les
espaces involontaires en faisant
bien attention a repérer correc-
tement les endroits de jonction
du module avec la structure en
haut et en bas. Cela permet de
masquer les zones en attendantde
pouvoir faire le collage plus tard.
Faites vos mesures pour positionner
les taquets réglables, et percer les
trous avant de passer a l'assem-
blage final. La forme en « H » du
module d'étagere est assemblée en
bouta bout en angle etavecdes vis,
cachées ensuite pas des bouchons
usinés dans la méme essence que
le reste du module. Il estimportant
de respecter ce principe d'essence
car les bouchons bougeront de
la méme maniere que le reste de
I'élément et ne créeront pas de
marques a travers la peinture. Les
bouchons doivent étre insérés avec

Réalisation B

Montage a blanc en vue du collage.

Montage d’une étagere.
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Collage d’une coupe d'onglet sur un coin.

26

La porte est fixée avec des charniéres
positionnées sur la tranche de la structure.

un collage minimal et il faut les
laisser sécher pendant quelques
jours pour étre sir qu'ils sont bien
stabilisés. Les assemblages doivent
ici étre parfaitement d'équerre. La
largeur des éléments devrait vous
aider grandement mais il ne faut
pas rater cet équerrage sinon, c'est
tout le reste du montage qui va
partir de travers voir qui va devenir
impossible a faire.

Il faut ensuite passer au poncage
de finition jusqu’a un grain de 220,
puis a la peinture-de toutes les
surfaces internes et du panneau
de fond avant de passer a l'encol-
lage. La finition demandée par
le client prend ici la forme d'une
peinture acrylique blanche avecun
éclat un peu terne. Un effet laqué
brillant aurait aussi été tout a fait
acceptable.

Assemblage de la structure

Une fois que la peinture a séché
et que l'on a revu l'ensemble
du principe d'assemblage, il
est enfin temps de passer au
collage. Conserver |'alignement
des éléments est bien plus simple
en les montant sur le dos sur la
table d'assemblage. Du ruban de
masquage évitera que les surfaces
en contact avec la table ne se
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collent dessus. Pour pouvoir assem-
bler les étagéres correctement
alignées avec le reste de la struc-
ture, placez quelques morceaux
de baguette de contreplaqué en
6 mm sous les étageres de facon
a les surélever par rapport a la
feuillure du panneau de fond. Il
faut ensuite beaucoup de colle
blanche sur I'ensemble des
surfaces et une bonne vitesse de
travail pour réussir a monter tout
cela dans les temps. Les répéti-
tions de montage faites un peu
plus tot seront largement récom-
pensées ici. Vérifiez une derniére
fois que vos modules d'étagére
sont correctement placés avant de
passer au serrage final. Mesurez
vos diagonales pour vous assurer
du bon équerrage des éléments,
si ce n'est pas le cas, il vous reste
quelques instants pour rectifier
cela—en décalant les serre-joints
opposés — avant que la colle ne
prenne pour de bon.

Les surplus de colle sur I'exté-
rieur de la structure ne sont pas
un probléme, ils pourront étre
nettoyés plus tard, et la peinture
viendra recouvrir les taches
éventuelles. Les coulures sur les
faces internes peuvent étre facile-
mentretirées avant que la colle ne

seche. Laissez reposer tout cela au
moins 24 heures pour étre sir que
tout est bien stable et résistant
avant de desserrer |'ensemble.
Vous pouvez maintenant installer
les vis et les bouchons, en laissant
quelques jours aux bouchons
pour qu'ils se stabilisent dans leur
logement avant de venir les araser,
ce qui vous évitera des mauvaises
surprises plus tard.

Une fois que les serre-joints sont
retirés, collez les chutes a coupe
d’onglet sur les quatre coins de
la structure. Nettoyez les surplus
de colle avec un ciseau et assurez-
vous que les surfaces soientimpec-
cables pour les collages ultérieurs.
J'ai pris une piece avec une légere
surcote car c'estplusfacile a serrer.
Je l'ai ensuite arasée avec une scie
fine. Essayez vraiment de limiter
votre encollage aux surfaces a fixer
pour réduire les opérations de
nettoyage.

Portes

Les portes sont des panneaux en
teck qui sont collés avec de la colle
€poxy, apres avoir soigneusement
nettoyé les zones d'assemblage
avec un solvant pour éliminer les
traces d’huiles sur le bois. Du noyer
pourrait aussi tout a fait convenir



pour les portes et pour les piéte-
ments. Mes morceaux de bois
étaient suffisamment grands pour
que je puisse cacher I'assemblage
sous un faux trait de scie que j'usi-
nerai plus tard. La mise a la largeur
de la porte apres assemblage
permet de lui donner la largeur
exacte correspondant a l'ouver-
ture de la structure, en laissant
environ 3 mm de marge pour le
dégagement.

La quincaillerie pour les portes m'a
donnéplusdefil aretordre. Laouil
aurait fallu installer des charnieres
standard en 35 mm, je n‘ai pas
réussi a trouver de modele qui
corresponde a mes dimensions.
Il a donc fallu que je passe par
de la charniére en 50 mm que j'ai
installée juste a fleur pour donner
I'impression d’'un montage sans
charniére a la facade du meuble
—soulagez le dos de chaque porte
avec un chanfrein pour leur laisser
la possibilité de s'ouvrir librement.

Piétements

Les pieds etlestraverses sont faits
a partir de morceaux de teck de
38 mm que j'ai monté en enfour-
chement simple avec un angle
et que j'ai renforcé avec des vis
pour la solidité. Cet assemblage
offre une belle surface de prise
a la colle époxy ce qui donne un
assemblage trés résistant pour
cetélément-clé. Une fois les diffé-
rentes pieéces mises a la dimension
et toutes les faces marquées pour
la coupe, une chute de bois est
utilisée pour soulager la lame de
la scie pour la coupe des épaule-
ments en angle sur les traverses.
Les coupes sont arrétées juste
avant les reperes des joues. La
coupe des joues est commencée
alascie aruban puis elle est finie
manuellement avec une scie a dos.
Les faces sont ensuite nettoyées
a l'aide d'une réape plate, puis les
mortaises des pieds sont repérées
a partir des tenons des traverses
une fois ceux-ci finis. J'ai choisi
d'opérer dans cet ordre dans le
casou ilauraitfallu reprendre une
piece, car il vaut mieux reprendre
un pied (en terme de dimension)
p|Ut6t qu'une traverse. Une fois que Coupe de test pour |'assemblage par enfourchement simple.
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Le meuble télé une fois terminé et mis en place.

tout s'assemble parfaitement, les
assemblages sont nettoyés a l'aide
d'un solvant avant d'étre collés a
I'époxy et mis au serrage avec un
maximum de serre-joints de facon
aconserver les alignements et les
positions. Ma préférence va a une
colle époxy aprise lente, 24 heures,
qui laisse donc un maximum de
temps pour les ajustements avant
de sécher, ce qui est plus que
pratique quand on doit assem-
bler et serrer une forme comme
celle-ci. ll ne reste plus aprés qu'a
faire le pongage de finition et un

L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018

petit quart-de-rond sur les arétes
(sauf les arétes supérieures) pour
terminer le pietement.

Montage final

Les parties en teck recoivent une
finition & base d'huile (une huile
danoise peut parfaitement faire
I'affaire), aprés que les surfaces
aient été nettoyées a l'aide d'un
solvant. Les piétements sont fixés
a la structure a l'aide de quatre
vis a téte ronde en 10 x 65 mm
et des rondelles. Les charnieres
sont mortaisées dans les cétés du

meuble et les portes sont ensuite
fixées. Les portes sont maintenues
fermées a 'aide d'aimants et il
n'y a pas de poignées de fagon
a conserver le design épuré du
projet. Les étageres sont ensuite
installées et peuvent étre bloquées
en lesvissant par le dos du meuble.

Le meuble télé est maintenant
terminé, prét a l'emploi. C'est une
piece simple mais suffisamment
massive pour qu'elle se fasse
remarquer agréablement dans la
pieéce qu'elle occupe.
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R DOSSIER
ARTIBAT

ARTI:1

SALON DE LA CONSTRUCTION DE L’'OUEST

LE SALON DU BTP - 100% PRO

PARC EXPO DE RENNES

Les nouveautés Artibat

Dans le cadre du salon qui se tient du 24 au 26 octobre prochain au Parc
Expo de Rennes, nous avons souhaité présenter a ceux qui ne pourraient
s'y rendre les nouveautés qui nous ont semblé intéressantes.

AXONING (HALL 1A/ STANDC19)

Fraise carbure DEN BRAVEN (HALL 1A/ STAND B07)
monobloc Hybriseal Menuiserie

%O_[\“N G Issue des meilleures L’Hybriseal_ Menuiserie est un
nuances de carbure de mastic hybride bas module de
tungsteéne, sa concep- qualité professionnelle, spéciale-
tion innovante et une ment congu pour les périmetres
géométrie travaillée autour des chassis de portes et
' : afin d'avoir une excel- de fenétres lors de la réalisation
lente acuité de coupe, de joints de raccordement entre
permettent dans les menuiserie et magonnerie. Il durcit
différents matériaux sous l'influence de I'humidité afin
utilisés en menuiserie d'obtenir une augmentation de former un joint élastique et
significative des avances d'usinage. Associées aux adheére sur la plupart des matériaux
derniéres générations de revétement nos fraises de construction.
vous donnent la possibilité d'usiner sans lubrification. www.denbraven.com

www.axoning.fr
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Doorjack

TRIMBLE - SPECTRA PRECISION (HALL 11 / STAND CO05)

Laser gros ceuvre et second ceuvre LT52G.

Avec ses faisceaux et points verts ultra visibles, les plus lumineux du
marché, le laser Spectra Precision LT52G est |'outil laser pour tous les
métiers. Le LT52G combine un laser 5 points et un laser croix dans un
seul produit éliminant ainsi le besoin pour un entrepreneur d'acheter
2 produits. Cet outil laser a calage automatique et polyvalent peut
étre utilisé dans une grande variété d'applications de construction.
www.spectralasers.com

SBQA FOUSSIER (HALL 11 / STAND A30)
MINERAL Montage Rapide

La béquille MINERAL Montage Rapide est une
béquille en aluminium au design sobre et élégant.
Elle est dotée d'un systeme de pose révolution-
naire et breveté permettant une installation en
quelques secondes (contre plusieurs minutes
pour une béquille classique). Cette pose se fait
sans outil, sans efforts.
www.foussierquincaillerie.fr

DOSSIER B
ARTIBAT

MATADOR FRANCE (HALL 11 / STAND B40)

Doorjack et Doorjack XL : le chariot de manutention et de pose de portes jusqu’a
250 kg, utilisable par une seule personne pour un gain de temps

et de productivité tout en préservant I'opérateur des TMS.
www.matadorbv.com

HECO°®-Schrauben
Innovation. Confiance. Avenir.

T3S

Nous vous invitons a découvrir nos produits
sur le salon Artibat & Rennes du 24 au 26 octobre,
hall 1A/stand B20

HECO-Schrauben GmbH & Co.KG
Dr.-Kurt-Steim-StraBe 28, D-78713 Schramberg
Téléphone : +49 (0)74 22 / 989-0, Courriel : info@heco-schrauben.de

“ Eco HECO-France sarl, F-46300 Saint-Projet
SCHRAUBEN Téléphone : 056541 91 92, Courriel : contact-france@heco.fr
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| HECO-FRANCE (HALL 1A / STAND B20)

Vis HECO-WR

La vis HECO-WR Wood Reinforcement est destinée au renforcement d’éléments en bois
dans les assemblages bois-bois ou bois-acier. Elle intervient surtout dans les renforcements
a traction perpendiculaire, la pression transversale et la poussée. C'est la vis idéale pour
réaliser des conceptions modernes en ingénierie de la construction bois avec des
assemblages invisibles et des sections transversales tres fines.

www.heco-schrauben.fr

SILVERWOOD (HALL 10A / STAND C43)

Wood Designer

Wood Designer est un configurateur pour
concevoir et chiffrer un projet de bardage
bois en temps réel. Ce sont80000 bardages
différents qui peuvent ainsi étre créés en
-toute sérénité car ils répondent a toutes
les exigences réglementaires. A I'issue du
parcours, la configuration ainsi que le devis
sont envoyés par mail. L'utilisateur accede
aussi a des serv‘i_c’és d'envoi d'échantillons,
de mise en relation, de visualisation de son
projet.
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Woodalisa, I'art d'imprimer le bois
Woodalisa® est une proposition inédite sur le
marché de la décoration intérieure en bois. Grace
a une technologie numérique, nous avons la liberté
d'imprimer sur le bois n'importe quels motifs,
textures ou couleurs... c'est la créativité a I'infini pour
personnaliser son intérieur ! Silverwood propose
2 formats et 5 collections dans les tendances
actuelles avec de nombreux décors (Millésime,
Néo Glam, Ethnic Chic, Urban Stone,...)

DESIGNZR

ET OBTENEZ LEUR

CHOIBISSEZ CONCEVEZ VOUS-MEME
VOTRE TASSEAU

ACCESSOIRE

APARTA D
500 mi*

CREEZ VOTRE BARDAGE
SELON VOS ENVIES

o

PARMI NOTRE
LARGE COLLECTION

LT3

ssitverwoon]

Extra Fire

Extra Fire est un bardage avec une
finition peinture opaque intumescente
qui ralentit la combustion du bois en
cas d'incendie et améliore ainsi la
sécurité des habitants. Le procédé
repose sur I'application industrielle
d'une finition intumescente enrichie
en composants agissant sous |'effet du
feu et d'une trés forte chaleur. En cas
d'incendie, des réactions chimiques en
chaine créent une barriere protectrice
sur le support.

www.silverwood.fr



cahier dées

el Défonceuse

Toute I'équipe n'est pas peu fiere de pouvoir enfin vous

présenter un article complet sur le WoodRat. Si cette
machine souleve interrogation et curiosité depuis Si
longtemps, nous sommes enfin en mesure de vous
dire qu'il s'agit d'un équipement plus que complet qui
ravira certainement les plus industrieux d’entre vous.
AU programme de ce NUMEro Vous retrouverez

un petit, mais pratique, guide de coupe pour
affleureuse ; et aussi une réalisation qui, si les portes
resteront une formalité, devrait vous faire un peu plus

transpirer pour le pistement. Bonne lecture.

La rédaction
redaction@lids.fr

TECHNIQUE

Application p. 34
A la découverte du WoodRat

Equipement p. 40
Un guide de coupe pour affleureuse

REALISATION

Réalisation eee Confirmé ... . p. 44
Un buffet de cuisine d'inspiration

rustique chic



TECHNIQUE

34

Il est temps

de reprendre les
principes de base
du fonctionnement
du WoodRat et de
découvrir qu'il s'agit
bien plus que d'un
simple gabarit a
queues-d‘aronde.

Par Steve Cashmore

A la découverte du WoodRat

La fraiseuse d’établi

Pour celles et ceux qui ne connaissent pas les fraiseuses d’éta-
bli, il s’agit de fagon assez simple d'une machine stationnaire qui
ressemble a une perceuse a colonne massive mais bien plus pré-

cise et complexe.

Une fraiseuse nécessite généralement que la piece de travail (en métal
la plupart du temps) soit bloquée sur le plateau horizontal de forme
allongée qui est actionné par des manivelles par rapport a une fraise
en rotation montée a la perpendiculaire de la surface de la table.

La manivelle frontale excentrée assure généralement le déplace-
ment vertical de la table tandis que la manivelle centrale assure,

Fraiseuse d'établi classique.
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quant a elle, le déplacement
d’avant en arriere de la
table, et la manivelle laté-
rale s'occupe de déplacer la
table de gauche a droite et
inversement, tandis que la
fraise reste en position fixe
pendant l'usinage. Ainsi,
la fraiseuse peut opérer
son usinage dans les trois
dimensions. Il est possible
d’utiliser des fraises avec
des profils plus ou moins
complexes en fonction des
formes de découpe dont on
a besoin.

Si le WoodRat existe mainte-
nant depuis un certain temps,
il reste sujet a l'incompréhension
et, souvent, la simple vue de |'outil
fait fuir celui qui le découvre sans
y avoir été un peu préparé. J'aime-
rais donc pouvoir ici lui rendre la
justice qu'il mérite et démystifier
son utilisation. J'ai acheté mon
WoodRatWRP00ily a a peu pres
18 ans, et je l'ai choisi car il per-
mettait d'usiner précisément a
I'endroit désiré, sans restrictions
ou contraintes en lien avec les
gabarits et les guides utilisés. De
plus, il n‘est pas cantonné a |'usi-
nage de queues-d‘aronde ou de
tenons et de mortaises comme
d'autres gabarits bien connus sur
le marché ; ce que nous verrons
ultérieurement. Le principe est
simple, il ne s'agit ni plus ni moins
que d'une table de défonceuse a
fonctionnement vertical, et que
I'on ne devrait simplement pas
appeler « gabarit », car c’est bien
plus que ¢a. En revanche, on est
en droit de se poser les questions
suivantes : comment ¢ca marche,
et est-ce que c’est bien utile ? *



Application
A la découverte du WoodRat

Glissiere

Le bati du WoodRat etles postes de copiage et de fraisage.

Taquet a la francaise

= Table de fraisage

Gros plan de la poutre en « | » en acier extrudé et du taquet a la francaise.

Le WoodRat

Par comparaison, le WoodRat
est composé d'un baticentral qui
prend la forme d'une poutre en
«I'»en aluminium extrudé qui
assure la rigidité de 'ensemble.
Ce bati est fixé sur un taquet a
la frangaise fait maison qui est
vissé dans le mur ou sur n’im-
porte quelle surface verticale
pouvant supporter la contrainte
du systeme. Le bati et tous les
accessoires peuvent étre reti-
rés et rangés apres utilisation
silaplace est un probleme dans
votre atelier.

Le WoodRat utilise une défon-
ceuse classique qui se monte
avec une fraise ou une meche.
La défonceuse est ensuite fixée
sur une table de fraisage qui, a
son tour, est bloquée sur le bati et

dans les deux glissieres, la table
¢tant boulonnée sur la partie
supérieure delabase. La semelle
rapportée de la défonceuse (et
aussi la défonceuse) peut glisser
d’avant en arriere grace auxdeux
rails de guidage sur la table de
fraisage. Il arrive parfois que les
rails soient retirés pour des opé-
rations spécifiques, par exemple
quand on doit déplacer la fraise
d’avant en arriere si celle-ci est
montée a un autre angle que 90°
par rapport a la base du WoodRat
comme indiqué.

Une glissiere en aluminium,
présente sur la face avant de
la base, peut étre déplacée a
gauche ou a droite a l'aide d'une
manivelle située sur la partie
supérieure de la base. Les glis-
sieres ont deux mors sur la face

Table de fraisage et rails de guidage en aluminium.

avant, qui servent a bloquer les
éléments a l'aide de deux cames
de serrage par excentrique. Le
mors fixe a I'extrémité gauche
de la barre est aussi appelé
« poste de copiage » tandis
que le mors mobile central est
appelé « poste de fraisage ».
Chaque mors est doté de son
propre serrage par excentrique.
La piece de travail est généra-
lement bloquée sur sur le poste
de fraisage.

Lorsque I'on effectue une coupe
de gauche/droite, 'utilisateur
déplace la piece de travail a
gauche a droite sur la glissiere du
WoodRat a I'aide des poignées de
facon a ce que ce soit la piece de
travail quivienne au contact de la
fraise. Lorsque I'on fait une coupe
dans le sens avant/arriere, >>>

septembre/ octobre 2018 o L'Atelier Bois n° 211

35



TECHNIQUE

Came aserrage
par excentrique
-

Poste de copiage

36

Le poste de copiage.

>>>la piece de travail et le mors
ne bougent pas, et c’est la fraise
qui est déplacée sur la piece de
travail soit a partir de I'arriere soit
a partir de'avant de la piece. On
peut observer une large ouver-
ture surla face avant supérieure
du bati qui forme une ouverture
pour l'extraction des poussieres.
Un logement doit étre creusé dans
le taquet de fixation mural afin de
pouvoir y raccorder un tube de
plomberie en PVC ou un tuyau

ails de guidage
en aluminium

Défonceuse installée sur la table de fraisage.

flexible. Cette zone de collecte
des poussieres na qu'un effet
limité étant donné que, comme
la plupart du temps, la fraise est
alavant de la piece de travail et
la poussiere aussi. Du coup, le
raccord d'aspiration de la défon-
ceuse est souvent plus efficace.
Le réglage de la profondeur
de fraisage est réalisé avec le
propre systeme de plongée de
la défonceuse. Il est possible de
rajouter un accessoire en option,

c’est une barre de plongée qui
permet d’effectuer la plongée de
la fraise a une seule main vrai-
ment facilement. Cet accessoire
vaut vraiment le détour que ce
soit sur le WoodRat, les tables
de défonceuse et méme en uti-
lisation de défonceuse a main
levée. Si vous achetez un nou-
veau WoodRat, il vous faudra
percer la semelle pour adapter
votre défonceuse dessus.

Poste de fraisage avec I'ouverture de I'aspiration.

Postes de copiage et de fraisage
Le poste de copiage sert, comme
sonnom l'indique, de zone pour
copier ou tracer a lécart du poste
de fraisage. Etant donné que le
mors du poste de copiage est
fixé sur la méme glissiere que
le mors du poste de fraisage, les
deux mors se déplacent de la
méme facon quand la glissiere
est actionnée en conservant un
espace fixe entre les deux. Ainsi,
tout ce qui est aligné sur le poste
de fraisage le sera aussi sur le poste
de copiage, et inversement. Cela
veutdire que sivous alignez une
fraise sur la partie supérieure de

votre piece de travail au poste de fraisage, la position est automatiquement transférée au repere du
poste de copiage sur la gauche du bati. Le poste de copiage (& gauche du bati) est donc utilisé pour
repérer la position de la fraise sur la piece de travail (au centre). Cela permet de visualiser simplement
l'endroit ou la fraise va usiner. Vous pouvez aussi utiliser une chute de bois ayant les mémes dimen-
sions que votre piece de travail en guise de gabarit que vous viendrez bloquer dans votre poste de
copiage. Le gabarit peut étre fait en tragant les reperes au crayon sur la tranche de la chute de bois, ou
bien en usinant d'abord votre chute sur le poste de fraisage puis en le décalant sur le poste de copiage.
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Application

A la découverte du WoodRat

la face avant du bati.

La chute de bois une fois profilée avec la fraise est ensuite placée
dans le poste de copiage et le contour est reporté au crayon gras sur

Le gabarit de détail de coupe installé dans le poste de copiage

permet de voir que la fraise est calée sur le bord gauche de lazone

a usiner (surface hachurée).

Transfert du contour de la fraise
au niveau du poste de copiage
Installez votre fraisecommea l'ac-
coutumée dans votre défonceuse,
prenezune chute auxsections bien
perpendiculaires dans votre stock
de bois, et placez-la dans le systeme
de presse du poste de fraisage. La
chute n‘a pas besoin d’étre beau-
coup plus large que le diametre
de la fraise que vous allez utiliser.
Assurez-vous que la chute est fer-
mement bloquée dansla presse et
qu’elle est en contact avecla semelle
de la table de fraisage.

Plongez votre fraise a la bonne
profondeur, ou utilisez 1'épais-
seur de votre piece de travail en
référence, bloquez a la profondeur

Une fois la chute retirée, on peut voir le profil tracé sur la face avant
du WoodRat.

s
15 54,

D S A

Le gabarit est ensuite déplacé de fagon a ce que le repére de la fraise

soit positionné sur la partie a droite de la zone a usiner.

voulue puis usinez votre rainure
dans le sens avant/arriere dans
la chute.

Vous ne devez en aucun cas tou-
cher a la barre de plongée, celle-
ci doit rester fixe !

Retirez ensuite soigneusement
votre chute du poste de fraisage
sans modifier son orientation par
rapport au bati (on peut voir un
« X » derepere sur la face avant
de la chute sur les photos), et
venez laremettre en place surle
poste de copiage en vousassurant
que le haut de la chute est bien
a niveau avec la surface du bati.
Vous pouvez maintenant reporter
au crayon les contours du profilde
la fraise sur la face avant du bati.

Sivous utilisez une fraise droite,
vous obtiendrez un profil rectan-
gulaire en forme de U sur la face
avant du bati. Vous savez main-
tenant précisément a quel endroit
votre fraise appliquera la coupe.

Vous n‘avez plus qu’amettre en
place votre piece de travail dans
le poste de fraisage et le gabarit
dans le poste de copiage pour
voir 'emplacement précis de
l'usinage sur la piece de travail
a partir du gabarit. N'oubliez
pas que le tracé de contour sur
le bati représente la fraise en
incluant I"épaisseur du tracé au
crayon. C'est un point essentiel
pour ne pas rater les dimensions
d’usinage ensuite.
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Entrée de coupe « en avalant » sur le WoodRat.

Sortie de coupe toujours « en avalant ».

'épaulement obtenu avec la coupe « en avalant » est propre et précise.

Avantages du WoodRat

Un des avantages du WoodRat
est quiln'y a que peu, voir pas du
tout d’éclats dans le bois, méme
dans les usinages « en avalant ».
Cela veut dire qu'il est possible
d‘approcher la fraise avecle sens
de rotation dans le méme sens
que l'approche. Normalement
ce genre d'usinage est a pros-
crire sur les utilisations avec
une défonceuse montée sous
table ou a main levée mais, étant
donné que la piece est comple-
tement bloquée dans la presse,
il est ici possible de le faire sur
le WoodRat.
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Autre avantage, étant donné qu'il
est envisageable de voir directement
la piece de travail, il est possibles
véritier visuellementla position de
la fraise ou méme de voir quelle
partie de la piece de travail va étre
usinée. Normalement, sur une table
de défonceuse il n‘est pas possible
de contrdler tout cela.

Le WoodRat est trés modulable
puisque vous n’étes contraints par
aucun gabarit de coupe comme
sur un gabarit de coupe a queues
droites. Vous pouvez usiner pré-
cisément ou vous le souhaitez.
Vous étes donc visuellement
guidé par votre gabarit en place

dans le poste de copiage mais
rien ne vous empéche d’usi-
ner la ou bon vous semble sur
votre piece de travail. Si vous
préférez, vous pouvez utiliser
les butées de la semelle de la
table de fraisage pour limiter
le mouvement avant/arriere, ou
bien vous pouvez installer une
butée micrométrique a lecture
digitale ou une regle fine pour
les découpes selon des dimen-
sions spécifiques. Il est aussi
possible d'installer un systeme
de butée dans les rails de gui-
dage pour bloquer le mouve-
ment de la piece latéralement.




|

Une table d'usinage verticale faite maison avec un systéme de blocage adaptable.

Les accessoires

Application
A la découverte du WoodRat

Vous pouvez tacilement vous fabriquer des accessoires et autres équipements pour vous assister sur
des coupes spéciales. Par exemple, une table verticale est tres utile pour fixer des pieces de travail qui
doivent étre mortaisées ou pour du dressage de panneaux ; une table horizontale servira pour la réa-
lisation d'assemblages ou de coupes profilées. De méme, il peut étre utile d'avoir une presse spécifique
pour les pieces rondes, ou une boite a coupe d'onglet pour usiner des pieces selon n'importe quel angle.

Des possibilités infinies
Aubout du compte, le WoodRat
est capable d’opérer un nombre
sans limite de variétés de coupes
et d'assemblages, comme par
exemple : les queues-d’aronde
(débouchantes, aveugles, a coupe
d'onglet) ; les assemblages a queues
droites ; des profils et des rainures
(décoratifs, structurels, rainures
d’assemblage, usinage en cercle
ousur pivot...) ; dusurfagage (rai-
nage, feuillures, plates-bandes,
assemblages a recouvrement...) ;
du tenonnage ; du mortaisage.

Exemple de queues-d'aronde débouchantes usinées sur le WoodRat.
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Un guide de coupe
pour atfleureuse

Construisez votre
guide de coupe
réglable pour
affleureuse.

Par Ramon Valdez
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a défonceuse est indéniable-

ment un des outils les plus
polyvalents, peu importe |'ate-
lier dans lequel on se trouve...
Enfin, je ferais mieux de parler
pour moi. En ce qui me concerne
donc, j'ai fréquemment besoin
d’un guide simple et facilement
ajustable. Il faut qu'il soit rapide
a régler, précis et que je puisse
le mettre en place rapidement
sans risque qu'il puisse bouger.

Je ne suis pas fan des guides
que l'on bloque sur la semelle
de défonceuse, je trouve ¢a peu
pratique au possible. Je me suis
donc récemment fabriqué un nou-
veau guide ajustable (bien mieux
que le premier prototype que j'ai
fait il y a quelques temps) pour
ma petite affleureuse. Il existe
différentes facons de fabriquer
un guide pour défonceuse. Voici
ma technique.



Vous n'aurez besoin, en terme de quincaillerie,
que d'une paire de vis avec écrous papillons
et quelques rondelles.

Tracez, percez et chanfreinez les trous en fonction des vis de votre

semelle d’origine.

Confection du guide

J'ai commencé par rassembler des
chutes de contreplaqué de bouleau
en 6 et en 14 mm d'épaisseur. Le
contreplaqué en 6 mm m’a servi
pour la fausse semelle et celui
en 14 mm pour le guide réglable.
Une fois débarrassé de la semelle
d'origine, j'ai reporté les positions
des vis de fixation. A partir de ces
reperes, j‘ai simplement tracé les
diagonales pour trouver le centre

Utilisez la semelle de votre affleureuse
pour repérer les trous de fixation..

par rapport a la fraise.

de la semelle. Je souhaitais que le
guide puisse étre réglé méme monté
sur la défonceuse avec la fraise en
place, quelle que soit cette fraise
(je n'ai pas encore usiné d’encoche
dans le guide, je ne le ferai qu'en cas
de besoin). Une fois tous ces para-
meétres pris en compte, j'ai marqué
mesreperes au crayon etj'ai percé
les trous pour le pivot et I'arc de rota-
tion. J'ai trouvé dans mon stock des
vis de fixation pour machine avec

Equipement

Un guide de coupe pour affleureuse

... puis utilisez les trous de fixation
pour repérer le centre de la semelle.

Déterminez la distance maximale d’éloignement du guide

Fixez votre guide sur la semelle et tracez
I'arc a partir du point de pivot.
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Une fois que I'arc est tracé et amorcé en entrée et en sortie,
installez la fraise dans le point d'entrée et percez un point de pivot.

Usinez proprement votre arc en plusieurs
passes légéres.

des écrous papillons. Apres avoir
fixé I'extrémité du pivot avec ces
vis et les écrous, j'ai repéré au tra-
vers de la lumiére de la semelle, la
position de l'arc avec les points de
début et de fin de course.

Sur ma table de défonceuse, jai
utilisé un systeme d'attache équiva-
lent (cette fois attaché a la semelle

L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018

Fixez votre guide paralléle sur la table
de défonceuse et installez une autre butée
de l'autre c6té de la fraise..

de défonceuse) pour fixer le point
de pivot, tout en permettant a la
semelle sur pivot de faire la coupe
en arc. J'ai fait plusieurs passes
légeres afin de travailler en toute
sécurité. En complément, jai blo-
qué une cale avec du papier abrasif
et installé mon guide parallele de
scie pour faire les points d'entrée

Bloguez votre point de pivot avec les vis et les écrous papillons.

... Vous pouvez maintenant usiner votre rainure
en toute tranquillité.

et de sortie d'usinage de l'arc. Je
I'ai ensuite rattaché sur la semelle
pour vérifier le fonctionnement. J'ai
ensuite désassemblé une fois de
plus le montage pour ajouter du
papier abrasif entre les deux par-
ties pour une meilleure accroche.
J'ai aussi rajouté deux rondelles
freins sous la semelle. Ces deux



Sy,

Vérifiez que tout coulisse correctement et ajoutez des rondelles freins

sous les tétes des vis de fixation.

Utilisez un scalpel pour nettoyer les excédent de papier abrasif au niveau
de la rainure.

ajustements permettent facilitent
I'ajustement du serrage lors du
réglage du guide.

Utilisation de la semelle

I existe de nombreuses utilisa-
tions d'un guide sur une petite
affleureuse (comme sur n'importe
quelle défonceuse, d'ailleurs).

Equipement

Un guide de coupe pour affleureuse

Démontez une nouvelle fois I'ensemble et fixez du papier abrasif

au niveau de |'arc avec une colle en spray.

a petite échelle.

Toutes les fraises n'ont pas forcé-
ment de roulement de guidage,
aussi un guide réglable comme
celui-ci peut facilement servir de
guide parallele. Il facilite aussi les
coupes en plongée pour faire des
petites rainures rapidement. Une
autre utilisation de ce guide pour
petites défonceuses est la possi-

Vous étes maintenant prét pour de |'usinage de précision

bilité de faire des micro-rainures
pour des incrustations sur des
couvercles de boites ou autres. Je
laisse mon guide monté en perma-
nence sur mon affleureuse, comme
¢a, la machine est toujours préte,
méme si le changement de semelle
ne prend en réalité que quelques
secondes. °
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Un buffet de cuisine

0000

Reprenons

les points essentiels
de la réalisation

de ce meuble
destiné a accueillir
de la vaisselle ou des
ustensiles de cuisine

Par Martin Harvey

d'inspiration rustique chic

uand j'ai commencé a vou-

loir étre artisan créateur de
meubles, j'ai passé pas mal de
temps chez des artisans ébénistes
autour de chez moi afin de com-
prendre le fonctionnement quoti-
dien dans un environnement com-
mercial. Pour I'un de mes premiers

44 L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018

projets, on m'a tendu une pile de
gabarits et j'ai dG aller faire quinze
coffrages de hottes de cuisine en
cédre rouge d’Amérique. Une des
caractéristiques esthétiques prin-
cipales de ces coffrages de hottes
était un motif ajouré dans |'épais-
seur des panneaux et qui courait

sur toute la longueur des facades.
L'usinage de ce motif simple a par-
tir d'un gabarit s'est révélé étre une
technique assez facile a maitriser et
le résultat final était assez agréable.
Je mesuisgardé ce principe entéte
en me disant que je 'intégrerai un
jour dans un de mes propres projets.



Confirmé

Un buffet de cuisine d’inspiration rustique chic

Vue de face

La structure principale est assemblée
avec des lamelles (non-représentées surle plan).

Le cadre a coupe d’'onglet
estrapportésurlaface " T~ ‘&"

avant du buffet et vient
recouvrir un sous-cadre

intégré dans la structure.

Le cadre a panneaux pour le fond
estassemblé a languettes
sur les cotés de la structure.

Les panneaux perforés
sont intégrés dans

les cadres des portes,
assemblés par tenons
et mortaises.

B — Les tenons de ceinture sont finis
//\ ~ : : ] > | a coupe d'onglet pour renforcer
Baguette d’espacement assemblée I'assemblage dans les pieds
a coupe d'onglet et permettant en augmentant la longueur utile.
de créer une ombre de séparation
entre le pietement et le haut du buffet.

7

La ceinture du piétement regoit un épaulement
a coupe d’onglet sur la partie inférieure

qui vient se caler sur la coupe d’onglet

de I'épaulement des pieds.

Les pieds en biseau sont aussi réduits
au niveau des parties mortaisées
pour s'aligner avec le reste de la structure.

\ chassis a clayettes assemblé a domino

sur les traverses latérales.
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Travaux de reprise de I'espacement du motif pour les panneaux ajourés.

Préparation minutieuse du gabarit.
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Design général

Pour la conception d'un meuble
ou d'un projet, je commence
généralement par une série de
notes et de croquis afin de trou-
ver mon point d'entrée. Une fois
que j'ai une vague idée de ce que
je veux, je dessine alors un plan
a la dimension en 2D. A partir de
ce plan que je vais imprimer sur
un papier un peu épais, je fais un
modeéle réduit du projet en 3D. Je
garde ensuite cette maquette a
mes cotés pendant plusieurs jours
et je réexamine le design quoti-
diennement jusqu’a étre pleine-
ment satisfait.

J'ai ainsi pu conclure que le motif
des panneaux ajourés était un peu
trop concentré. J'ai donc repris
ma planche a dessin pour ajus-
terl’écartement. A partir de 13, je
produis généralement un plan a
I'échelle 1 sur un panneau fin de
facon a pouvoir observer a taille
réelle le rendu de mon projet, mais
ici j'étais suffisamment satisfait du
résultat pour passer directement
a la réalisation.

Gabarit d'usinage

des panneaux ajourés

Pour faire les motifs sur les pan-
neaux ajourés, j'ai décidé de faire
un simple gabarit de défonceuse
similaire a celui que j'avais pour
faire les coffrages de hottes.
Bien slr, cela pourrait étre tres
facilement réalisable avec un
centre a commande numérique
mais, pour la beauté du geste
et parce que tout le monde n'a
pas forcément acces facilement
a ce genre d'installation, j'ai pré-
féré faire cet usinage a la défon-
ceuse moi-méme. J'ai donc com-
mencé par couper un morceau
de MDF, en vérifiant qu’il était
suffisamment long pour assu-
rer une bonne prise pour le blo-
cage et qu'il était suffisamment
large pour accueillir la semelle
de la défonceuse. J'ai utilisé
du 12 mm ici, car ma bague de
copiage esten 9 mm et qu'elle
ne doit pas dépasser du gabarit.



J'ai ensuite dessiné une ligne cen-
trale sur toute la longueur de la
planche puis j'ai choisi un point
pour marquer en croix le centre
du motif. Les motifs allongés de
la croix font 24 mm de long pour
6 mm de large. J'ai donc repéré
le centre de chaque élément du
motif puis j'ai mesuré 14 mm de
chaque c6té ce qui intégre les
2 mm de décalage de ma bague
de copiage de 10 mm. Une fois
le motif complétement tracé,
j'ai fixé le guide paralléle sur la
défonceuse puis j'ai usiné les
rainures avec une fraise droite
de 10 mm en utilisant les bords
de la planche comme repére
de coupe. Il est primordial que
chaque coupe soit parfaitement
centrée et positionnée dans la
longueur. Afin d'aligner le gabarit
sur les panneaux, j'usine un trou
au centre du motif qui va servir a
passer un tourillon de centrage.

Utilisation du gabarit

Afin de tester le gabarit, j'ai utilisé
un panneau pris dans mes chutes
que j'ai coupé aux mémes dimen-
sions que ceux des portes. J'ai
ensuite tracé une ligne centrale
sur le panneau sur laquelle j‘ai
ensuite reporté les positions du
trou central du motif espacé de
48 mm. Les trous ont été usinés
ala perceuse a colonne avec des
meéches de 6 et 9 mm. Le motif a
ensuite été usiné avec une fraise
droite de 6 mm et la bague de
copiage en 10 mm. Pour obtenir
une belle qualité de coupe, jai
sélectionné la plus haute vitesse
sur ma défonceuse et utilisé une
fraise parfaitement affGtée et jai
faitles motifs en trois passes pour
arriver aux 9 mm d'épaisseur du
panneau. Il est important que le
systeme d'aspiration des pous-
sieres dégage efficacement la zone
de coupe afin de ne pas géner
le déplacement de la bague de
copiage. Une fois satisfait avec
les testssur le panneau, j'ai appli-
qué le processus sur les panneaux
des portes.

Un bon kit de bagues vous permet de
décupler vos capacités d'usinage de gabarit.

Confirmé

Un buffet de cuisine d'inspiration rustique chic

Coffret de bagues de copiage
Sivous avez un peude chance, votre
défonceuse vous aura été fournie
avec une bague de copiage pour le
principe. Reconnaissons que c’est
pratique mais un peu limité car
vous n'avez accés qu‘aune dimen-
sion de bague. Si vous vous inté-
ressez vraiment a la défonceuse
et a l'utilisation des guides et des
gabarits, je vous invite a vous ren-

seigner sur les coffrets de bagues de copiage qui sont disponibles sur
le marché. Ces coffrets contiennent une sélection de plusieurs bagues
—je vous recommande une sélection de 10 a 30 mm de diametre, en
laiton pour la qualité. J'ai acheté le mien il y a déja quelques années
enmeme temps que le kit d'adaptation pour mes différentes défon-
ceuses. C’est un investissement que je ne regrette pas du tout et qui
m’aouvert de nombreuses possibilités pour la fabrication de gabarits
et qui a apporté beaucoup de précision a mon travail.

Repérage des points centraux des motifs.

Alignement du gabarit
a4 l'aide du tourillon de centrage.

Le fraisage terminé montre bien la marge
de coupe de la bague de copiage.

Usinage des points centraux
a la perceuse a colonne.

Usinage des motifs a la défonceuse.
Le systéme d'aspiration doit étre assez perfor-
mant pour bien dégager la zone de fraisage.

Premier usinage complet du motif.
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Détail du chanfrein et du renfoncement des portes.

Collage du bloc de noyer sur le tour.
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Plus de détails

Les portes du buffet ont été renfon-
cées de 3 mm par rapport au cadre
de facade qui recoit un chanfrein
sur l'ensemble du contour inté-
rieur pour donner une sensation
plus importante de profondeur a
la fagade. Le chanfrein a aussi été
reporté sur les arétes internes du
pietement ainsi que sur le cadre
interne autour des tiroirs que I'on
voit sur la structure. Initialement
je navais prévu de faire que de
simples trous en guise de poi-
gnée sur les facades des tiroirs
de facon a rappeler le motif des
portes. Apres réflexion, j'ai décidé
d'utiliser I'espace apporté par le
renfoncement du chanfrein pour
reculer les facades des tiroirs
et ajouter une poignée avec un
relief léger dans une essence de
bois contrastée afin d'attirer I'ceil
sur ces poignées noyées dans
les facades. J'ai choisi d'utiliser
un bois de noyer tres foncé pour
bien contraster avec la douceur
du chataignier tant au niveau de
la couleur que du fil du bois. Le
grain plus serré du noyer donne
une sensation plus douce au tou-
cher, j'ai doncutilisé le méme bois
pour faire les boutons de portes
de la facade.

Poignées tournées

J'ai utilisé mon tour a bois pour
faire les poignées des tiroirs en
montant une cale martyr dans mon
mandrin. J'ai dressé les faces puis
j'ai collé le bloc de noyer avec de
la Super Glue. Le bloc est réduit
a 35 mm de diameétre et la face
avantestdressée avec en plus une
petite forme en « V » au centre de
la face pourveniry calerensuite la
pointe de guidage d’'une meche
Forstner. Aprés avoir mesuré les
3 mm de retrait de la face avant,
j'ai ensuite réduit le reste du bloc
a 30 mm de diametre en laissant
un épaulement de 2,5 mm puis
en pergant ensuite le centre du
bloc avec une meche Forstner
de 25 mm. La découpe laisse
une paroi de 2,5 mm d’épaisseur.
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Un buffet de cuisine d'inspiration rustique chic

Attention a ne pas étre trop agres-
sif et a ne pas faire tourner le tour
trop vite ou vous risquez, comme
moi, de vous retrouver avec une
surchauffe surle bois a cause de la
friction etde voir le bois se fracturer
petit a petit. Pour mon deuxiéme
essai, j'ai réaffuté ma meche et j'ai
réduit la vitesse, ce qui m'a per-
mis d'obtenir une coupe propre.
Les facades des tiroirs font 20 mm
d'épaisseur, j'ai donc repéré une
profondeur a 25 mm surl'arbre du
mandrin avec un adhésifbleu, ce
qui m'a permis de savoir précisé-
ment a quel moment m'arréter.
Cele me permet de laisser suffi-
samment de matiére au niveau du
collage et de ne pas venir creuser
au niveau de la cale de serrage du
mandrin dont j'allais avoir besoin
pour la seconde poignée. Jai
arrondi le contour de la bague
de la poignée selon un rayon de
2,5 mm puis j'ai tranché ma piece
hors du tour. Une fois la face de
la cale de serrage nettoyée, il n'y
a plus qu'a répéter l'opération.

Tiroirs

Pour les tiroirs, j‘ai choisi de faire
un montage a queues-daronde
recouvertes sur la face avant et
débouchantes sur la face arriére,
avec unsolide fond en chéataignier
non fixé sur l'arriere pour permettre
les mouvements dimensionnels
saisonniers. Puisqu’il s'agit d'un
élément fonctionnel, jai utilisé
des morceaux de bois en 12 mm
pour les cotés et le dos, de 9 mm
pour le fond, et de 20 mm pour la
face avant, cela donne une bonne
rigidité et une bonne résistance
a I'ensemble y compris dans le
temps. J'ai commencé par cou-
per les queues puis les tenons
avant de passer les éléments sur
la lame de ma scie stationnaire
pour faire la rainure du panneau
de fond. J'ai opéré de cette facon
car je trouve qu'il est plus facile de
régler précisément la profondeur
de passe en fonction de |'épais-
seur du panneau de fond. J'uti-
lise des ciseaux a coupe biaisée Découpe des queues-d'aronde dans les éléments des tiroirs.
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Une bonne paire de ciseaux a coupe biaisée facilite le travail d e nettoyage dans les coins des mortaises.

Mise en place des poignées.

Des pieds en section carrée sont plus faciles a bloquer dans une presse.
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a gauche ou a droite pour finir de
nettoyer les coins des mortaises
des queues car je trouve ¢a plus
simple pour nettoyer les angles
un peu particuliers.

Avant de passer a I'assemblage
des tiroirs, j'ai percé les trous
de 30 mm de diametre dans
les facades pour y glisser les
poignées puis, une fois la colle
seche, je suis passé aux ajuste-
ments et aux retouches pour que
les tiroirs s'ouvrent et se ferment
parfaitement. Une fois les tiroirs
nettoyés et les arétes adoucies
avec un abrasif a grain de 320,
il n'y avait plus qu’a coller les
poignées. Afin d'empécher la
colle ou I'humidité de se dépo-
ser sur la facade du tiroir, j'ai uti-
lisé un pinceau fin pour déposer
un film de colle sur I'intérieur du
trou puis sur le premier tiers de
I'insert de la poignée. Ainsi les
excédents de colle ne peuvent
pas remonter sur la face du tiroir
quand on presse la poignée dans
son logement. Aprés avoir mis
a niveau le dos du tiroir et brisé
les arétes, les tiroirs sont enfin
terminés.

Réalisation du piétement

Le pietement de ce buffet a été
congu pour relever le corps prin-
cipal du meuble et rendre son
acces plus confortable sans avoir
besoin de se pencher trop ou
de se contorsionner pour ran-
ger ou attraper de la vaisselle.
Etant donné que le meublesera
plutét lourd, surtout une fois
rempli de vaisselle, j'ai décidé
de renforcer le pietement a
I'aide de clayettes sans que cela
alourdisse trop l'esthétique.
Cela offre de plus un espace
de rangement supplémentaire.
Aprés avoir passé les éléments
du pietement a ladimension en
laissant une surcote de 0,5 mm,
j'ai nettoyé toutes les surfaces
avec mon rabot Stanley n° 4
pour retirer les traces d'usinage,
sauf sur les parties qui doivent
encore étre travaillées. Ensuite,



Utilisation d'un guide pour biseauter les pieds.

Assemblage des traverses dans les pieds.

il a fallu mortaiser les pieds pour
qgu'ils recoivent les traverses de
la ceinture et des clayettes. Je
préfere faire ¢ca tant que les élé-
ments ont encore des sections
carrées car c'est tout de méme
beaucoup plus simple. Pour le
pietement, j'ai décidé d'assem-
blerles traverses a tenons joints
a coupe d'onglet dans les mor-
taises de facon a ce que le pie-
tement soit bien aligné avec la
structure du meuble. J'ai choisi

Confirmé

Un buffet de cuisine d’inspiration rustique chic

Eléments de ceinture tenonnés a coupe d'onglet.

Nettoyage des traces d'usinage au rabot Stanley n° 4.

de procéder en commencgant
par faire les coupes d’onglet sur
ma scie avant de finir les tenons
dans mon gabarit a tenonner.
On passe ensuite a la mise en
forme des pieds en biseaux.
J'aime usiner des lignes en biais
sur des planches de gabarit
droites, aligner ensuite la ligne
de coupe avec mon élément,
puis le bloquer avec des cales
avant de l'usiner avec la scie.
Une fois que tous les pieds ont

été préparés, je finis de retirer
les traces d'usinage avec mon
rabot comme précédemment.

On passe a |'étape suivante avec
le tenonnage des clayettes et des
traverses. Comme précédem-
ment, on utilise la scie pour cou-
per les épaulements en premier
puis en passant sur le gabarit de
tenonnage.

J'ai choisiici de faire des coupes
d'onglet sur les tenons car j'avais
réduitles dimensions du hautdes
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Utilisation de la coupe en angle comme d'un repére pour régler

la coupe des tenons.

Le pietement une fois terminé.

pieds pour des raisons esthé-
tiqgues mais je voulais garder la
plus grande surface de contact
possible. Une fois que les tenons
ontété mis en forme sur les élé-
ments de la ceinture, j'ai basculé
la lame a 45° et j'ai bloqué une
cale sur la table de la scie pour
repérer le niveau de "épaule-
ment et pour scier les éléments
en fonction du biais du haut des
pieds.
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Gabarit d'espacement des dominos pour la pose

des clayettes sur les traverses.

J'ai choisi de fixer les clayettes sur
lestraverses a |'aide de dominos en
utilisant un gabarit d'espacement.
Cette technique estfacile a réaliser,
véritablement trés précise et aussi
trés résistante grace a la structure
méme des dominos. Avant de pas-
ser au collage, j'ai chanfreiné les
arétes internes des pieds, de la
ceinture et des traverses sur 3 mm
pour que 'ensemble corresponde
a ce qui a étéfait sur le buffet. J'ai

rajouté une traverse de renfort au
centre de la ceinture pour conser-
ver le parallélisme des traverses
avantetarriere. J'ai aussi rajouté un
cadre de 7 mm d'épaisseur sur le
dessus du pietement, en retrait de
la face extérieure pour former une
ombre de rupture entre les deux
éléments dumeuble. Le pietement
est ensuite assemblé, collé, et les
arétes sontlégérement brisées en
pongant. J
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Gabarits astuciglix pout
restauration défmeubles
v

B UIPEMENT

AOTEYSE

QINIQUE

N

Idées

Défonceuse

LIDS/ UAtelier Bois

2, vue Au Roule
7SI00} PARIS

PAR COURRIER
recevez sur simple demande I'index
des anciens numéros

PAR INTERNET
en consultant la liste des anciens numéros
sur notre site www.l-atelier-bois.com
ou par courriel : redaction@lids.fr

anciens numéros Idées Défonceuse

O Je souhaite recevoir gratuitement etsans engagement l'index
des anciens numéros a |'adresse indiquée ci-contre.

O Envoyez-moi le(s) numéro(s) coché(s) dans le tableau
ci-dessous, au prix de 6,10 € (frais d’envoi inclus)
(DOM 7,01 € - Belgique, Luxembourg 7,81 € — Suisse 12 CHF)

Délai de livraison : 3 semaines.
Offre valable jusqu’au 31/12/2018

O Ne°1 ON°9 ON°17 O N°25
N2 O N°10 O N°18 O N° 26
ON°3 B-Ne11 ON°19 BN 27
ik BN=-12 O N° 20 O N° 28
ON°5 O N°13 BNe29 0 N° 29
ON°6 ON°14 0 N° 22 0O N°30
ON°7 O N° 15 0O N° 23 0O N° 31
ON°8 ON°16 [ON° 24 BHNe32

Coupon a retourner a : LIDS/L'Atelier Bois

2 rue du Roule - 75001 Paris - Tél. : 01 42 21 88 22
(Belgique : priére de contacter DYNA MEDIA PROMOTION
56 Essealer - B- 1630 Linkebeek - Tél. : 02 380 71 57
public.action@skynet.be - Compte B.B.L. 310-0971429-60)

Nom :. Prénom :.
Adresse :

Codepostal:L_L . 1 | ]Vile:.

Je joins mon réglementde:. .......... €

O Par cheque bancaire ou postal (a I'ordre de LIDS)
O Par CB, VISA, EUROCARD-MASTERCARD :

(g I S iy L 11 | I |

Expire :
Les 3 derniers chiffresau dos :l 1 1~
Date et signature obligatoires :

Conformément a la loi «Informatique et libertés» du 6.1.78, vous disposez d’un droit d'accés et de rectification aux données personnelles vous concernant.



B Minitest Visseuse

54

Tournevis sans fil ERGO
et QUICKTURN de Ryobi

Alternative aux tournevis manuels,
ces deux modeles accompagnent
agréablement les travaux

de montage ou d'agencement.

Par Cyril Garnier

estinés aux petits travaux de vissage dans le bois,

le platre ou le plastique, ces deux tournevis dispo-
nibles en GSB offrent une prise en main plutét confor-
table avec leur revétement de poignée antidérapant.
Une large gachette permet d'actionner le moteur en
vissage ou dévissage. Une batterie de 4 V alimente
les deux machines avec 1,5 Ah pour le modeéle ERGO
et 1,3 Ah pour le modéle QUICKTURN. J

Tournevis ERGO

Ce tournevis poids plume est équipé d'un éclairage
LED, il offre aussi une vitesse a vide de 200 tr/min. Le
modele A2 avec son renvoi d'angle et son mandrin
déporté nous a semblé intéressant.

Puissance 4V
Vitesse a vide 200 tr/min

_ Couple 5Nm B
Fixation . Hex Va”
ERGO prix indicatif . 39,99 € TIC

Livré en coffret avet 10 er-nbouts, 1 batterie intégrée
1,5 Ah et 1 chargeur USB.

| ERGO A2 prix indicatif | 59,99 € TTC

Livré en coffret avec 10 embouts, 1 batterie intégrée 1,5 Ah,
| 7 renvoi d"angle, 1 mandrin déporté et 1 chargeur USB.

Le tournevis ERGO peut étre équipé d'un renvoi d'angle
et d’un mandrin déporté.
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{RYOBI |
s : :

_/

Tournevis QUICKTURN

Le modele QUICKTURN dispose de deux vitesses,
ce qui permet de passer d'un vissage standard a un
vissage destiné a des matériaux plus durs. Le manche
peut aussi se mettre en position droite pour offrir un
meilleur acces dansles zones difficiles comme les tiroirs.

Tournevis QUICKTURN R4SDP-L13T

. Puissance 4V
Vitesse a vide . 200-600 tr/min ]
Couple 5Nm
Fixation Hex Va”
Prix indicatif | 49,99 € TTC

Livré en coffret avec 10 embouts, 1 batterie intégrée
1,3 Ah et 1 chargeur.

Le manche du QUICKTURN peut passer en position droite
pour un meilleur accés aux zones difficiles.

Contact
RYOBI
www.ryobitools. fr



Un bureau a

| est bien évidemment tres impor-

tant, quand on réalise un projet
tel qu'un établi ou un bureau, que
la hauteur de la surface de travail
corresponde pleinement a I'utilisa-
tion qui en est faite ou, en d'autres
mots, que son utilisation ne vous
fasse pas mal au dos. Par conséquent,
j'ai axé ce projet sur un module de
caisson tres spécifique de 354 mm,
dimension qui dérive directement de
la hauteur standard de 762 mm, de
laquelle on retire trois épaisseurs de
18 mm et que 'on divise par deux.
Le vrai plaisir de réaliser soi-méme
les projets, c'est qu'on peut adapter
les dimensions en fonction de nos
envies ou de nos besoins, comme
ici avec les modules. Dans tous les
cas, vous pouvez adapter la largeur
des modules sans que cela ait une
incidence sur la hauteur, méme si je
trouve visuellement plus agréable
d‘avoir une uniformité entre hauteur
etlargeur pour les modules.
A l'exception des quelques
panneaux de fond et des tiroirs,
I'ensemble du projet a étéfait avec
des panneaux de contreplaqué en
18 mm. Tous les éléments princi-
paux de la carcasse sont assem-
blés a queues droites larges de
méme dimension (doigts ou tenons
de 60 mm), y compris pour les

rangements

éléments de séparation horizontale
et les étagéres, qui sont montés
en assemblage débouchant sur la
carcasse, de facon a uniformiser le
design de I'ensemble.

La partie supérieure du bureau, qui
fait toute la largeur, peut étre réali-
sée en une seule fois. Il faut penser
a réduire les quatre séparateurs
verticaux de 6 mm en profondeur
pour laisser la place a un panneau
de fond qui sera collé et cloué sur
le dos des séparateurs. Autrement,
vous pouvez ajouter des rainures
aux deux plateaux supérieurs pour
y glisser les séparateurs. Pour ma
part, je souhaitais éviter de faire
des rainures et garder le projet le
plus simple possible, mais il est
probable que cela soit un peuinévi-
table au risque de voir I'assemblage
se mettre a bailler avec le temps.

Lapartie inférieure peut étre assem-
blée en commencant par fixer les
panneaux des pieds aux cotés,
puis au panneaux des montants
intérieurs — ces derniers sont assem-
blés a queues droites sur leurs
parties basses et sont bloqués
avec des tasseaux fins fixés sous le
plateau de la table, sans oublier le
plateau de séparation horizontale.
Les pieds, si tant est qu’on puisse
les nommer ainsi, sont différents

modu

»»+ Débutant Réalisation

Voici un projet

de bureau que

VOus pouvez
aménager comme bon
vous semble...

A vos planches a dessin
et a vos outils !

Par Simon Rodway

aires

I'un de I'autre. Un des pieds est un
caisson unique ouvert sur la face
avant, de facon a pouvoir stocker les
éléments encombrants ; tandis que
I'autre a une étagere de séparation
centrale avec des tiroirs au-des-
sous et en dessous. Le plateau du

" bureau a lui-aussi des tenons coupés

aux mémes emplacements que les
plateaux de la partie supérieure,
c'est-a-dire sur la partie arriere. Ne
collez pas ces tenons avant d'avoir
fini les différents assemblages des
différentes parties. Ensuite, il n'y a
plus qu'a installer les différentes
séparations de la partie supérieure
dont les séparations verticales qui
sont juste assemblées par collage
sur le haut et le bas.
Pour finir, vous n'avez plus qu'a
ajouter les tiroirs et les panneaux
de fond de la partie basse du
bureau. Ici aussi, les tiroirs sont
construits avec la plus grande
simplicité : des facades rappor-
tées en contreplaqué de 18 mm
avec une ouverture en demi-rond
pourfaire les poignées sont vissées
sur les caisses des tiroirs. Celles-ci
sont faites avec du contreplaqué
en 9 mm, elles sont aussi assem-
blées a queues droites et le fond est
simplement collé et cloué au cadre.
Bien s(r, rien ne vous empéche de
>>>
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Fond en contreplaqué de 6 mm.

Les tiroirs sont montés sur coulisses en métal.

S

Vue de face et de c6té

Les cotés sont délignés jusqu'au
niveau du plateau du bureau
et assemblés a queues droites.

Etagére assemblée
a queues droites
dans les montants.

Leplateau du bureau
est aussi assemblé

aux montantsavec
des queues droites.

Les montants intérieurs sont vissés
sur des tasseaux fixés
sous le plateau du bureau.

\ Tiroirs avec fagades rapportées en contreplaqué
de 18 mm avec une ouverture en demi-rond,
montés sur des cadres en 9 mm assemblés
a queues droites avec un fond collé et cloué.

N

Panneau de fond adapté en fonction 1

56

des besoins de passe-cables, monté sur tasseaux.

Panneau de fond en contreplaqué de 6 mm
collé et cloué aux séparateurs verticaux.

Plateau supérieur en 18 mm assemblé
a queues droites aux montants verticaux.

L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018
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monter les fonds des tiroirs dans
des rainures si I'envie vous prend.
Les tiroirs sont ensuite montés sur
des coulisses en métal fixées sur
les cotés des montants. Il faut donc
prévoir de réduire la largeur des
cadres des tiroirs d'autant, ce qui
représente généralement environ
12 a 13 mm de chaque coté. Le
fond du caisson droiten 9 mm est
fixé sur des tasseaux quisont vissés
sur l'arriére du cadre du caisson de
facon a pouvoir étre adapté a des
passages de fils si besoin.

J'ai choisi de montrer le bureau avec
les différents éléments passés a la
peinture pour la finition, a l'exception
du plateau du bureau. J'avoue que
jaime plutdt bien le rendu esthé-
tique du contreplaqué au niveau
des arétes, mais c'est un choix tres
personnel, etil n‘estpas tres compli-
qué de rajouter des baguettes de
finition pour cacher les bords des
plateaux qui sont exposés. .

~ 100%MODULABLES ‘
| ESTHETIQUES ET FONCTIONNELS

Réalisation B

EL0E UED

Désignation Quantité | Dimensions
Cotés 2 1878 x590 x 18 mm
Etagéres supérieures 2 1878 x 300 x 18 mm
Séparateurs supérieurs 4 354 x294 x 18 mm

| Panneau de fond supérieur 1 1134 x390 x 6 mm

| Petites étageres 2 390 x 300 x 18 mm

| Séparateurs verticaux 2 726 x 300 x 18 mm

| Plateaux du bureau 1 1878 x610x 18 mm

| Panneaux de pied 2 590 x 390 x 18 mm

i Montants intérieurs inférieurs 2 744 x 590 x 18 mm

| Etageres inférieures 1 590 x 390 x 18 mm
Panneau de fond 1 726 x 354 x 6 mm
TIROIRS
Facades 4 354 x 177 x 18 mm
Cotés 8 552 x 144 x 9 mm
Faces avant/arriére 8 328 x 144 x 9 mm
Fonds | 4 552 x 328 x 6 mm

GAMME

i, 4

Plum’in

-

Note = Les panneaux et les tasseaux ne sont ni détaillés, ni renseignés.

ORGANISEZ votre intérieur selon vos envies grace aux choix de kits dressing (simple ou double), d’étagéres
murales sur consoles, d’étagéres murales flottantes,...

:::::25¥S§ém§®
Plum

www.systéme-plum.fr
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éménagement empéghe

ne soient prises avec lajcalle;

Des presses,
des cales et un peu de méthode

Voici quelques idées que nous partageons avec vous pour réaliser

vos collages sans stress.

Par John Lloyd

Les cales avec les quatre faces
une fois protégées.

L'Atelier Bois n® 211 e septembre/octobre 2018
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N ous sommes tous d'accord,
professionnels ou amateurs,
pour reconnaitre que les étapes de
collage avec du bois sont parfois
tellement tortueuses, que nous
sommes a la limite de finir en crise
de nerfs.

Utilisation de cales

Remettons les choses en ordre
pour débuter. D'abord, commen-
cez par choisir votre colle, puis
faites un assemblage a blanc. Cela
vous permet de vérifier une ultime
fois qu'il ne vous manque aucun
élément, qu'ils sont tous alignés
dans la bonne direction, que votre
séquence d'encollage est perti-
nente, et que vous avez le bon
nombre et les presses adaptées
a votre projet.

Une fois ce montage a blanc parfai-
tement achevé, il est temps de

passer a I'encollage et d’en finir
pour de bon, n‘est-ce pas ?! Et
bien, non ! Justement, le probléme
avec le montage a blanc, c'est
qu'il est a blanc. Au moment ou
vous pensiez que tout était sous
contréle, vous venez rajouter une
matiere qui risque de glisser sur
I'ensemble de vos assemblages.
Ce n'est pas forcément un point
négatif, puisqu'apres tout cela
peut aussi vous aider a monter
ces assemblages un peu serrés
sans effort... Toutefois, cela peut
aussi faire sortir vos éléments de
leur alignement, en fonction du
type d'assemblage utilisé. Il faut
une bonne dose de maitrise pour
arriver a ses fins et, dans cette
situation, quoi de plus adapté
que des cales. Il s'agit en fait de
tasseaux assez gros (avec des
sections d’environ 30 & 40mm)

Chyichide



Atelier B

qui sont utilisés par paires pour
que tout soit bien en ligne avant
de passer au pressage lui-méme
avec les presses sur les éléments
encollés. Bien sir, il est préférable
que les cales ne se retrouvent pas
colléesavecles éléments qu'elles
doivent compresser. Pour cela,
une bande de gros adhésif de
déménagement collée sur la face
de contact permettra d'éviter que
la colle n'ait prise sur quoi que
ce soit, ou alors appliquez de
I'adhésif sur les quatre faces, de
facon a ce que, pris dans le feu
de l'action, vous ne puissiez pas
vous retrouver avec une face non
recouve’:te en contact aveCAla C(?”G. On commence par appliquer la pression sur les tasseaux, puis ensuite sur les petites cales qui
Ce systeme marche plutdt bien,  maintiennent les extrémités.

notamment pour des projets tels
que des plateaux de table, des
panneaux, et plus particulierement
lors d'assemblages aboutés - sans
enture, ni fausse languette ou
autres connecteurs. Une fois les
cales mises en place, le serrage
est vraiment maitrisé.

Utilisation

de presses ou de serre-joints
Maintenant que vous avez mis sous
presse votre encollage, de combien
de serre-joints avez-vous besoin
pour répartir et maintenir une
Rl uniforme sur I'ensemble Vous pouvez ensuite appliquer et répartir
de votre collage ? Toutce que vous  Ia pression..

devez savoir, c'est que la pression
s'exerce a 45° dans toutes les direc-
tions a partir du point d'application
de la pression. Dong, si on imagine
que 'on part de la ligne d'assem-
blage au bout de la planche, il suffit
de se représenter une ligne imagi-
naire a 45° vers le bord extérieur
de la planche, et vous obtenez la
position de votre premier serre-
joint. Vous navez plus qu'a travailler
en zigzaguant a 45°, en partant d'un
bord pour aller vers l'autre, et en
mettant un serre-joint a chaque fois
que vous atteignez le bord opposé
— ce qui est somme toute assez
simple a comprendre. En partant
de ce principe, vous allez vite vous
rendre compte que plus I'élément
sera étroit plus vous aurez besoin
d'un grand nombre de serre-
joints et, inversement, plus |'élé-

o N’oubliez pas de prendre en compte la fagon dont le serrage répartit la pression lorsque vous
ment sera Iarge moins il en faudra. vous décidez pour le nombre de serre-joints et leur écartement.
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La pression doit étre appliquée selon
des angles droits par rapport aux lignes
d’'épaulement.

Le serrage de ces cales temporaire
permet d'appliquer la pression
précisément ou il faut.

Vous pouvez aussi rajouter un
élément en bandeau entre la
tranche et les serre-joints, ce qui
permettra de répartir la pression
sur une plus grande surface et ainsi
d'utiliser moins de serre-joints.

Dong, si les cales peuvent s‘avé-
rer étre une bonne idée, elles ne
serontpour autant.pasla réponse a
I'ensemble des défis de collage que
vous allez rencontrer. Lautre élément
a prendre en considération est de
savoir si la pression exercée l'est au
bon endroit et selon le bon angle.
Et cela est d'autant plus impor-
tant pour tous les assemblages a
coupe d'onglet et autres assem-
blages ou les éléments ne sont pas
positionnés a angle droitlesuns des
autres. Linformation la plus impor-
tante a retenir est que la pression
de serrage doit étre appliquée a
angle droit par rapport a la ligne
d'assemblage, c'est-a-dire la ligne
d'épaulement d'un assemblage a
tenon etmortaise ou de la jonction
des surfaces d'une coupe d'onglet,
tous les autres angles de serrage
ne tiendront pas I'assemblage. Le

60 L'Atelier Bois n° 211 e septembre/octobre 2018

Les cales de serrage peuvent étre fixées temporairement a l'aide d’une colle animale

et de la technique de collage par friction.

plus surprenant, c'est que, si vous
préparez vos éléments correcte-
ment, et plus spécialement avec des
assemblages a coupe dongletou il
n'y a dautres éléments de verrouil-
+lage que les morceaux mis bout a
bout, méme avec une colle glissante,
une fois que la pression de serrage
est appliquée, les deux moitiés ne
cherchent pas a s'échapper de leur
position.
Maintenant que nous avons déter-
miné qu'une pression d'assemblage
a la perpendiculaire est nécessaire
pour notre projet, comment faire
pour obtenir le bon montage ? Il
va falloir trouver une solution pour
obtenir des points de serrage
temporaire de chaque cété de
I'assemblage, dont les faces sont
paralléles a la ligne de jonction (et
donc entre eux). lls peuvent étre
bloqués avec des serre-joints,
surtout si vous travaillez avec des
bois de placage ou plus simple-
ment collés sivous travaillez avec du
bois massif. La variété a bloquer par
serre-joint peut étre faite maison. Je
les fabrique généralement a partir

de chutes de résineux, que je fixe
sur un morceau de contreplaqué
qui est plus long que la cale et qui
accueille donc le serre-joint pour
serrer la cale sur la piece encollée.
C'estaussiunbon moyen de serrer
des éléments courbes, comme des
traverses de siege, a l'aide de cales
obliques en résineux a chaque extré-
mité du morceau de contreplaqué,
etqui peuvent se courbersurlaface
externe de |'élément.

Pour que ce systeme de blocage
puisse fonctionner correctement,
il faudra une bonne dose de préci-
sionetsoindans la préparation des
angles, et que les faces d'appui
des cales soient paralleles aux
lignes d'épaulementetles points
centraux des cales soient alignés
avec ceux de I'assemblage. Cela
permet d'exercer la pression de
serrage de facon parfaitement
centrée sur la ligne d’épaulement,
avec un angle de pression bien
aligné, ce qui évitera aux éléments
de glisserhors de cet alignement.
Pour positionner ces cales correc-
tement, commencez par faire un



Voici un systéme de cales de serrage trés bien pensé. La pression est délivrée ou il faut tout en
limitant les tensions.

montage a blanc de I'assemblage
et placez les cales a proximité de
I'assemblage. Tracez une ligne
centrale surl'angle de votre assem-
blage puis étendez-la survos cales
pour qu'elles viennent se position-
ner sur le point central de repére de
laface en contact avec le serre-joint.
Assurez-vous que la face d'accroche
est suffisamment large pour que
le serre-joint puisse prendre appui
correctement dessus en étant
bien centré. Sinon la pression sera
décalée parrapport a vos reperes.
Comme je l'ai dit précédemment, si
les éléments encollés sont en bois
massif, alors les cales peuvent étre
collées, ce quiveut aussi dire qu'ily
aura besoin de moins de serre-joints
pour 'ensemble du serrage, ce qui
est généralement bienvenuetplus
facile a mettre en place. Peuimporte
le type de colle que vous allez utili-
ser mais il peut étre plus judicieux
de prendre une colle animale. Cela
permet de nettoyer I'ensemble plus
facilement une fois les cales retirées.
Un collage par friction devrait parfai-
tement convenir pour la fixation des

cales. Mettez un peu de colle sur les
deux surfaces ajoindre et frottez-les
I'une contre |'autre assez vigoureu-
sement pour évacuer |'excédent
de colle. La colle va prendre assez
rapidement, et encore plus vite si
c'est une colle animale, mais cela
marchera aussi avec des colles a
froid comme les colles de poissons
ou la PVA (Polyvinyl Alcool). Laissez
prendre completement pendant
une nuit avant d'utiliser pour les
opérations de serrage a venir.

Utilisation

de cale de serrage Blokkz

Entre autres alternatives aux cales
de serrage maison, vous pouvez
vous tourner vers un produit que je
trouve judicieux, il s'agit des cales
de serrage Blokkz en aluminium.
Ce qui me plait surce modele de
cales, c'est que l'extrémité des
Blokkz est de forme circulaire, ce
qui veut dire que le serrage s'opére
toujours avec la pression dans la
bonne direction. Plus besoin de
perdre de nombreuses minutes
sur le réglage de l'angle, il suffit
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Les formes les plus atypiques utiliseront des
cales de serrage temporaires adaptées. Ici,
les cales sont bloquées a l'aide de boulons
et les éléments protégés par des morceaux
de chambre a air.

juste de bien penser la position
initiale. En revanche, il faut bien
penser a protéger le bois des
traces éventuelles de serrage.
Comme vous pouvez le voir, nous
avons utilisé les cales Blokkz sur
des éléments d'une table en
demi-lune. Sur les photos, elles
sont utilisées pour opérer un
serrage dans deux directions a la
fois. Il a fallu penser le positionne-
ment en profondeur pour obtenir
un collage sans tension sur une
forme atypique. N'oubliez pas
de toujours distribuer la pression
en respectant les angles droits
des lignes d’'épaulement et vos
serrages devraient se passer sans
encombres.

Il n"existe pas de bonnes raisons
de pratiquer de beaux assem-
blages tout en précision si c'est
pour ne pas s'appliquer sur les
solutions de serrage pour faire
de bons collages. Tout profes-
sionnel sait que I'on estrarement
récompensé pour des assem-
blages qui baillent. .
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Quelques astuces de serrage
pour ne pas rester bloqué

Voici quelques petites astuces ou conseils sans prétention mais qui servent

toujours a un moment ou a un autre...

Par Anthony Bailey

R écemment, j'ai eu besoin d'une
pince-étau pour un projet parti-
culier. Je savais par expérience
que je devais bloquer les éléments
contre un guide pour pouvoir
couper les mortaises sans que la
fraise dela défonceuse neles fasse
sauter pendant l'usinage et ne les
abime. Je me suis alors souvenu
que j'avais quelques paires de
pinces-étaux qui ressemblaient
aux anciens modeles de pinces
de soudure mais dans différentes
dimensions. Une des paires ferait
forcément 'affaire. Elles s'installent
rapidement, permettent de gérer
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la quantité de pression appliquée
au serrage et évitent de marquer le
bois grace aux méachoires sur pivot.

Une pince a ressort est 'outil

idéal pour maintenir en plan
une fiche de débit dans une zone
de travail. Une fois de plus, cela
permet de comprendre qu’il
n‘existe pas de pince parfaite et
universelle. En ce qui me concerne,
par exemple, je n'hésite pas a utili-
ser des lots de pinces aressort en
métal que je trouve pour quelques
euros dans les magasins de brico-
lage. Elles sont généralement




incroyablement résistantes et
puissantes. En revanche, il ne faut
pas avoir peur de marquer le bois.

lci, I"établi sert de table

de pressage a l'aide d'une
planche maintenue sur la tranche
et deux packs de serre-joints qui
permettent de répartir 'ensemble
de la pression de facon uniforme
sur I'ensemble de la surface.
Ce sont des serre-joints a
serrage rapide que l'on trouve
aujourd’hui partout et qui offrent
de nombreuses possibilités d'uti-
lisation et permettent de mettre
en place rapidement une solution
de serrage notamment pour les
collages. Il en existe des versions
légeres comme ceux de chez Trend
et des plus lourds comme ceux
de la marque Irwin. Rien ne vous
empéche d'utiliser des presses
de lutherie recouvertes de liege
utilisées pour la construction des
corps des guitares acoustiques.

Avez-vous déja essayé de

bloquer des assemblages a
coupe d'onglet sans une presse
d'angle ou une presse a cadre a
ruban ? C'est quasiment impos-
sible de le faire avec des équipe-
ments standard sans que les
éléments ne finissent par glisser
hors du montage. Les presses
d'angle permettent de pouvoir
assembler facilement et de facon
trés efficace les éléments méme
pour des assemblages en bout
a bout.

Un des grands avantages de

cette technique de blocage a
trois butées est qu'elle permet de
bloquer des formes irréguliéres.
Ici, la surface de I"élément avait
besoin d'étre rabotée et les cales
de butées m’ont permis de bien
tenir cet élément en dépit de sa
forme atypique. Je trouve que les
cales de butéessontutiles dans de
nombreux cas a commencer par le
blocage sur établi, mais aussi pour
le pongage de pieces, d'usinages
avec machines d'assemblage a
lamelles ou a tourillons, et les
travaux de finitions en général.
Je trouve que des cales de butée

posées en vertical sur la ceinture
de I"établi sont assez pratiques
aussi pour bloquer des grands
panneaux.

Sivous avez besoin de fabriquer

des grands panneaux, il n'y a pas
d'alternative a la presse a dormant
car ce sont les seuls modeles qui
permettent de vraiment faire
reposer etde maintenir les planches
bien a plat. Bien s(r, cela n’est pas

Tour de main B

réservé aux panneaux seuls mais
peut aussi étre utilisé pour les
grands éléments d'ossature.

Nous avons aujourd’hui la
chance de pouvoir sélectionner
nos équipements avec un choix
beaucoup plus vaste que nos aieuls
mais, il y a toujours une constante,
quelle que soit la quantité que
nous possédons, il nous en
mangque toujours au moinsun ! e
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Les machines d'assemblage

Si vous voulez faire des assemblages fiables, rapidement et facilement,
alors il y a certainement une machine d’assemblage qui est faite pour vous...

D emandez a n'importe quel
ébéniste ou mefiuisier quelle
machine stationnaire est indispen-
sable a l'atelier et la réponse est
assez invariablement : la scie a
ruban. Et c’est plutdt compréhen-
sible car c’est un outil polyvalent,
qui coupe bien — pourvu qu'il
soit bien réglé — et qui permet
méme de tailler des tenons et
des queues-d‘aronde pour peu
qu’'on ait les gabarits adaptés. Ma
réponse est toutefois différente —
en ce qui me concerne, je préféere
une scie a coupe d'onglet radiale,
mais alors une « bonne » scie, qui
coupe véritablement a angle droit
dans les différents sens d'usinage.
Pourquoi me direz-vous ? Eh bien,
parce qu'il est possible d'ache-
ter des bois déja dressés ou des
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panneaux coupés a vos dimen-
sions sur des scies a panneaux de
bonne qualité chez vos fournis-
seurs de bois. Ce qui nous amene
a la question suivante — comment
faire un assemblage ? Pour ma
part, je vois plusieurs options,
mais si je dois en choisir une, je
choisirais un modele de machine
d'assemblage. Entre les avivés et
les panneaux disponibles, et une
scie a coupe d'onglet radiale plus
une machine d'assemblage, tout
cela permet non seulement de
gérer des chantiers personnels
mais — pourquoi pas — de servir
de base pour un petit business de
meubles préts a l'emploi surbase
d’'ossature.

Mais quelle machine choisir ?
Il existe en gros trois types de

machines sur le marché : pour
assemblage a lamelles, pour
assemblage a double tourillons,
etpour assemblage par dominos.
Lestrois ont des avantages et des
inconvénients. Si le prix rentre
immédiatement en ligne de
compte dans |'équation, il faut le
mettre aussi en perspective face a
une machine stationnaire. La scie
a coupe d'onglet plus la machine
d'assemblage et quelques équipe-
ments de supports, et vous avez
un ensemble de travail tout a fait
praticable et qui ne prend pas trop
de place. A partir du moment ot
VOuUs commencez a opérer une
certaine quantité de projets, vous
pouvez aussi envisager de répartir
le colt de départ entre ces diffé-
rents projets et travaux.
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LES SYSTEMES D’ASSEMBLAGE

MACHINE D' ASSEMBLAGE A LAMELLES

Il s’agit d’une invention suisse qui date des années 50, dont la
marque d’origine — Lamello — doit aujourd’hui partager le brevet
avec d’autres fabricants. Il existe donc des machines d'assemblage
a lamelles de différentes marques et a différents prix. Elles font
toutes a peu pres le méme travail, c’est-a-dire creuser une rainure
de 4 mm de large dans laquelle on vient coller une lamelle de
hétre compressé pour former un assemblage résistant et précis.
Ces assemblages sont parfaits pour le montage d’ossatures et
pour I'alignement des éléments entre eux. Le systéme n’est en
revanche pas du tout adapté aux montages en tension ou en torsion comme les pieds de chaises. Sinon, c’est
un systeme d'assemblage trés polyvalent pour tout le reste. Il est méme possible de fraiser des rainures et des
petites feuillures ou encore des motifs de décoration de surface avec la machine.

Lamello garde malgré tout une longueur d’avance surla concurrence en ajoutant des fonctionnalités nouvelles a
sa gamme de produits comme les assemblages démontables. Leurs machines et les consommables sont un peu
chers mais vous avez la garantie d’une précision sans faille ainsi que de nombreuses options de réglage.

Voici une machine, qui a été créée a l'origine par Mafell, et qui a été co-
piée par d’autres fabricants depuis. Cette machine a permis d’adap-
ter le principe de I'assemblage a tourillons — avec sa lenteur
de réalisation, les difficultés d'alignement (surtout en bois

de bout) — pour en faire une méthode d’assemblage ra-
pide, fiable et utilisable en série avec des tourillons de
différentes dimensions. De fait, un assemblage fait avec suf-
fisamment de tourillons peut rivaliser en terme de résistance
avec un assemblage a tenon et mortaise. La machine de chez
Mafell posséde un accessoire qui lui permet de répartir I’écar-
tement des tourillons de facon trés précise pour les assem-
blages d’ossature avec des panneaux, par exemple.

MACHINE D'ASSEMBLAGE A DOMINOS

Pour sa part, Festool a inventé le systéme d’assemblage a dominos, ainsi que la machine et les consommables qui
vont avec. Les dominos en bois sont disponibles dans différentes tailles et essences de bois et sont congus pour corres-
pondre a I'embout d'usinage présent dans la machine. La premiére version est plus adaptée aux assemblages pour les
meubles tandis que la version plus large se destine plutét aux assemblages de menuiseries plus lourdes. De nombreux
accessoires et consommables sont disponibles et permettent d’augmenter les capacités de la machine. Les assem-
blages ainsi créés sont incroyablement résistants et rivalisent avec des assemblages a tenon et mortaise traditionnels.

Ainsi, mis a part les systémes de fraises a lamelles pour
défonceuses et les gabarits de tourillonnage, ce sont les
trois principales options d’équipement qui peuvent étre
envisagées. Méme s'il est, bien sr, toujours possible de
se faire un systeme d‘assemblage a faux-tenons avec
une défonceuse montée sous table.

En revanche, si vous choisissez un type spécifique de
machine d’assemblage, gardez présent dans votre
esprit que vous étes ensuite contraints ou limités
par les consommables qui sont fournis avec, y com-
pris au niveau du prix et de la disponibilité dans les
réseaux de distribution.
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UTILISATION DES MACHINES
Prenons d'abord le temps de comprendre comment les machines fonctionnent.

Il est aussi possible d’usiner une rainure Le systéme de réglage de profondeur possede
de fond de tiroir une fois que le systéme une molette de réglage de taille de lamelles
antiglisse est rétracté. et une butée de profondeur mini et maxi.

Utilisation d'un guide d’équerrage en
La lamelleuse peut étre fixée dans une presse en « inversé » afin d'étre utilisée T pour le fraisage de rainures de pose
en machine stationnaire. d’étageéres sur un panneau.

'

Exemple des différents types
d‘assemblages réalisables avec
une lamelleuse.

POUR L'ASSEMBLAGE A LAMELLES

Sion schématise, il s’agit d’un moteur qui actionne une lame de scie, montée a angle droit de I'axe de référence,
qui coulisse dans une rainure, et la machine est équipée d’un guide réglable. La semelle sert de point de référence
initial, et le guide réglable de point de référence secondaire quand la machine est utilisée en position de rainurage.
La machine peut étre utilisée a main levée, en la faisant reposer directement contre la piéce de travail ou contre un
plan de travail, ou bien elle peut étre fixée en stationnaire, en la retournant et en la bloquant dans une presse, par
exemple. Comme avec n'importe quel systéeme d’assemblage mécanique, il faut faire un peu de calcul mental afin
de positionner correctement vos reperes d’assemblage au bon endroit et dans le bon sens. Il est trés important de
garder le systeme d’évacuation des sciures dégagé afin de ne pas dégrader la qualité des usinages.
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Les embouts d’usinage sont disponibles dans différentes
dimensions en lien avec les dominos.

Il est possible d'usiner de petits éléments a l'aide d'un accessoire
qui vient se visser sur la machine.

Comparaison entre les dimensions
et les formes des dominos par rapport
Le modeéle XL DF700, beaucoup plus gros, est destiné aux travaux de menuiserie plus lourds. aux lamelles.

POUR L'ASSEMBLAGE A DOMINOS

Les réglages de cette machine sont un peu plus complexes que sur une machine a lamelles. Il faut déja installer le
bon embout de fraisage et régler correctement les repéres de positionnement. Le retour de plongée est actionné
par un systéeme a ressort comme pour les autres types de machines. Une fois que I'on a pris I’habitude du fonc-
tionnement de cette machine, les réglages se font alors plus rapidement. Et, comme pour toutes les machines
d’assemblage, il est préférable de passer par des coupes de test pour s'assurer que le réglage est bien opéré et
qu’il n’y a pas de probléme d’alignement.

Il existe un grande gamme de consommables, avec différentes tailles et différens types de dominos. Vous avez d’ail-
leurs pas mal de chance de finir avec un gros systainer de rangement rempli avec les différents modéles disponibles.
Vous remarquerez aussi que certains modéles disparaissent plus vite que d‘autres en fonction de vos préférences.
C’est en revanche la seule machine qui permet de faire des assemblages en angle — méme si cela rajoute un peu
de complexité au réglage — comme des assemblages de chaise et autres projets similaires. Ici aussi le systéme
d’évacuation des sciures est essentiel car autrement la machine va se boucher et elle risque alors de sauter hors
de sa position d’usinage.
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L'usinage en bois de bout reste tres précis
avec la double tourillonneuse.

Le gabarit de tourillonnage de panneaux
permet de réaliser des montages précis
rapidement.

POUR L'ASSEMBLAGE A TOURILLONS

La pose de tourillons devient enfin facile. ous commencez par choisir le bon embout en fonction de la dimen-
sion de vos tourillons. Le réglage du guide de coupe est assez facile et propose de nombreux réglages pour
I'écartement des trous — vous pouvez aussi utiliser le gabarit pour les panneaux larges. La machine fonctionne sur
un systéeme de montée/descente des embouts actionné par ressort. Pas de soucis d'extraction des sciures pour
cette machine puisque les copeaux tombent directement au sol, sans risque d’obstruction. Vous pouvez au choix

Assemblage d'éléments montés en angle,
notez la répartition des emplacements.

Changement de I'embout de percage
pour passer sur une autre dimension.

utiliser vos propres tourillons ou bien les consommables du fabricant.

La butée est utilisée pour régler
la position des méches de percage.

Un systéme de butées latérales permet
de maintenir les pieces les plus étroites
pour l'usinage.

CONCLUSION

(ndlr : les prix quisuivent sont tous indiqués TTC)

Codts

Comme je I'ai déja dit, tout dépend
de ce que vous prévoyez de faire
et de votre niveau d'utilisation. Ce
sontces points quivont déterminer
I'intérét et I'amortissement du prix
de votre machine. Si vous prenez
desmachines en premiers prix, vous
aurez certainement des problemes
de précision, qui peuvent étre
compensés en bricolant un peu.
Une bonne marque vous apportera
plus de précision, donc un gain
de temps, et une durée de vie de
la machine plus importante. Ces
derniers points sont aussi a prendre
en compte dans I'amortissement
du prix de la machine.

Assemblage a lamelles

Si les premiers prix pour ces
machines démarrent autour de
70 € environ, des modeéles de
marques reconnues (Triton, Makita,
Milwaukee...) sont accessibles
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a partir de 150 a 400 € générale-
ment. Les modeéles Lamello sont,
quant a eux, plutdt accessibles a
partir de 500 €, et les modeéles les
splus sophistiqués (et les consom-
mables qui vont avec) montent
encore plus haut en terme de prix.
Il faut compter autour d'une
quarantaine d'euros pour un lot
de 1 000 lamelles mais, au moins,
il durera un peu dans le temps.

Assemblage a dominos
Jusqu'ici le modele de machine
de chez Festool n'a pas de concur-
rent étant donné que le systeme
est encore protégé, bien que
cela puisse étre amené a changer
ces prochaines années. Il existe
deux modéles : le modele d'ori-
gine DF500 a 975 € pour la petite
menuiserie et les meubles, et la
grosse XL DF700 a 1 348 € Vous
pouvez équiper ces modeles avec
de nombreux accessoires.

La gamme de consommables est
assez développée aussi. Pour info,
a niveau équivalent, un domino

colite a peu de chose pres le
méme prix que deux tourillons.
Il faut compter environ 96 € pour
un kit de 780 pieces de tourillons
en hétre en 8 x 40 mm.

Assemblage a tourillons
Aujourd’hui, deux modeéles sont
disponibles sur le marché. Loné-
reuse mais trés précise Mafell DD40
que l'on trouve autour des 700 € (en
fonction de la version du kit), et la
bien moins onéreuse mais aussi un
peu moins précise Triton TDJ600
qui est accessible autour de 170 €.
A titre indicatif, un lot de touril-
lons en diametre de 10 mm co(te
environ 2 € pour 30 pieces, ce qui
nous ameéne a un co(t/équivalence
|égérement supérieur par rapport
aux dominos en hétre.

Nous espérons qu'a l'aide de ces
informations vous pourrez faire
le bon choix tout en investissant
sereinement dans une machine
portative et qui ne prend pas trop
de place a l'atelier. o
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Voici quelques options
pour vous faciliter la
vie lors de la réalisation
de ces assemblages

sur des grandes
dimensions.

Par Derek Jones

Tenons et mortaises a grande échelle

S ur le papier, ou pour les non-ini-
tiés peut-étre, les charpentiers et
les menuisiers sont souvent confon-
dus avec les ébénistes et vice versa.
En fait, avant le milieu du 18¢ siécle
et l'importation massive d'essence
de placage, les charpentiers et les
menuisiers fabriquaient les meubles.
Et si I'on peut observer certaines
similarités, il existe un grand fossé
entre les techniques et le savoir-
faire des uns et des autres si I'on
regarde de plusprées|'étendue des
réalisations de chaque corporations.
A l'occasion de quelques collabora-
tion avec des menuisiers dansleurs
ateliers de production, j'ai pu consta-

ter a quel point leur art les pousse
al'économie des gestes. Peut-étre
est-ce dli a la dimension des pieces
qu'ils travaillent, que celles-ci restent
plus longtemps a un endroit avant
d'étre changé de poste. De plus, les
charpentiers et les menuisiers sont
bien moins obsédés par la peur de
briser I'atome a chaque passe du
rabot.

Et puis, il y a l'utilisation des
machines... assez classiquement un
méme réglage va servir a plusieurs
types d'opérations assez similaires
permettant ainsi de se passer de
nombreux repéres et tracés a
I'exception d'un petit gribouillis pour

indiquer le sens de passe ou 'orien-
tation du bois. En cela, je respecte
et j'envie le talent du menuisier qui
simplifie les taches mais qui sait aussi
précisément ou et quand prendre
le temps de vraiment rentrer dans
les détails.

Dans un atelier mixte classique, ou
on utilise des outils a main et des
machines, on a besoin de pouvoir
passer d'un univers a l'autre etil est
ainsi possible de noyer les frontieres
et de fonctionner un peu plus a la
facon d'un menuisier.

Il'y a un peu plus d'unan, je m'étais
décidé a me construire un nouvel
établi, sans autre raison que celle
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tracez les repéres des tenons avec un trusquin a pointe.
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de me dire que c'était une bonne
idée sur le moment et, pour étre
vraiment honnéte, parce que j'avais
envie de tester quelque chose de
différent. Charrier des éléments
larges et lourds n'est jamais une
partie de plaisir quand on est
tout seul, de méme que faire un
assemblage a blanc en solo estun
véritable challenge, quand ce n'est
pas juste physiquement impossible.
Pour un ébéniste, passer au-dela
de ce process revient a jeter toute
prudence aux orties et a mettre de
coté le manuel du bon maitre d'art
pour adopter une approche plus
pragmatique de la situation et du
projet a réaliser. Plus facile a dire
qu'a faire.

Réapprendre les bases

Un des principes de base du bon
ébéniste est de résister a la tenta-
tion de travailler a partir des cotes
de fagcon a obtenir ce tiroir parfai-
tement ajusté ou ce délicat coussin
d‘air d'une porte impeccablement
installée. Si vous vous retrouvez
en train de commencer a calculer
la quantité a raboter pour obtenir
la bonne aréte d'ajustement, alors
vous étes certainementen train de
passer a coté du truc ; ce niveau
de précision a plus a voir avec ce
qui ne se mesure justement pas
mais qui se ressent, plutdt que ce
que vous pouvez quantifier et les
techniques qui vous permettront
d'y arriver. Grand ou petit, le moyen
le plus précis de déterminer un bon
ajustement entre deux éléments en
bois, c'est encore de le toucher ou
bien d'utiliser les éléments comme
des gabarits ou des reperes.

Le pietement de cet établiintegre
quatre traverses qui sont assem-
blées a mortaises et tenons dans
les pieds. Les cadres avant et arriere
du pietement finissent I'assem-
blage qui connecte le pietement
au plateau de |'établi, ce sont les
derniers éléments quiseront collés
pour le montage final. A ce niveau
de laréalisation, les pieds peuvent
étre placés dans les mortaises et
dressés pour établir les lignes
d'épaulement pour les tenons sur
les traverses. Bloquer les traverses
sur l'extérieur des piedspermetde
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les maintenir en place pendant que
vous travaillez autour des cadres.
J'utilise les dimensions du haut des
pieds, au niveau de la jonction avec
le plateau, comme guide pour le
réglage de la position a venir du
cadre par rapport au pied. Le plus
choquant pour moi, c'est que je n‘ai
pas réussi a obtenir une jonction a
90° sur l'ensemble des positions.
Aussi, plutét que d'en perdre
le sommeil, j‘ai fini par faire une
structure qui permet de ne passe
retrouver en tension sur les coins.

Confrontation a la scie a ruban
Je suis toujours trés impres-
sionné par les personnes qui
sont capables de régler leur scie
a ruban en refente de facon a
sortir des feuilles de placage a
partir de morceau de bois sans
générer d'arrachement etavec une
véritable constance dans I"épais-
seur de la feuille. Si ce niveau de
précision n'est pas au-dela du
possible pour qui possede une
sciearuban, ce n'est quand méme
pas fréquent. La scie a ruban de
l'atelier dans lequel je travaille
n'est pas forcément traitée avec
une grande délicatesse car elle :
sert un peu a tout et n'importe =
quoi. Par exemple, les tourneurs

surbois utilisent généralement leur

scie a ruban pour détailler leurs

ébauches de bols, ce quipeut avoir

tendance a user prématurément un

Cpte de la lame p|US que I’au.tre. Une coupe trop profonde peut devenir Vous pouvez utiliser lascie a ruban pour tracer
Sinon, la plupart d'entre nous aime un réel probléme. des repéres de coupe pour une scie a dos.
bien recouper les chutes de bois
pour alimenter le poéle de l'atelier.
Et les ébénistes alors |? Eh bien,
ils souhaitent juste étre capables
deréglerle guide parallele afin de
sortir une coupe droite. Au regard
de ce que je viens de dire, je trouve
que cela fonctionne plutét pas mal
sur les petits morceaux de bois,
donc je fais confiance a ma scie a
ruban pour débiter des tenons sur
la longueur. En revanche, ce qui
m'ennuie plus, c'est que je ne peux
pas en dire autant pour la coupe
des joues car, comme beaucoup,
j'ai tendance a déborder. Si vous
avez |'impression de lire I'histoire
de votre propre scie a ruban, ne i : : :
désespérez pas, cela n’empéche Poussez la face de votre lame de scie a dos vers |'intérieur de votre coupe.
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Pour les mortaises les plus grosses,

un crayon est largement suffisant, il n'y a Essayez dans la mesure du possible de faire
pas besoin de tracer tous les repéres. des mortaises de la largeur de votre outil.

Gagnez un peu de place en décalant la téte hors de la base.

L'Atelier Bois n°® 211 e septembre/octobre 2018

pas d'utiliser la machine pour le
mieux. C'est comme un avion
finalement, les moments les plus
délicats sont le décollage et
I'atterrissage ; ce qui, rapporté a
I'univers du sciage, nous améne a
nous concentrer sur le trait de scie
initial (décollage) et sur la limite de
coupe a l'autre bout (atterrissage).
Partant du principe que la table
de votre scie a ruban est parfai-
tement calée a 90° par rapport a
lalame, vous pouvez initier le trait
de coupe sur quelques millimétres
avec la machine éteinte. Cela
permettra de lancerune sorte de
pilote automatique pour démarrer
le tenon. Par principe le trait de
scie sera plus large que votre scie
a dos classique, donc n'oubliez
pas de placer votre trait de scie
en conséquence sur l'extérieur
de vos repéres. Commencer par
tailler les joues avant de passer
aux épaulements permet de limiter
le risque de dépasser la ligne de
base dutenon et de le fragiliser.

Raccourcis pour tenons

La majeure partie du temps,
quand je découpe des tenons et
des mortaises pour des meubles,
je commence avec les mortaises
et je regle I'épaisseur pour qu'elle
corresponde a l'outillage ; soit
une gouge de creusage, soit un
ciseau a mortaiser. Généralement,
je mesure et je trace au couteau
la position de la mortaise pour
faciliter le repérage sur chaque
élément. Ca prend un peu de
temps, mais ca me permet de
faire des assemblages précis. Les
assemblages sur des grandes
dimensions pardonnent plus
facilement I'approximation. Un
trusquin a pointe ou un crayon
sont suffisant pour faire les repéeres
la plupart du temps. La premiere
mortaise sera faite en fonction du
tracé de la face du pied et de la
largeur de la mortaise. Les autres
mortaises n‘ont que le tracé de
la largeur.

Si vous utilisez une machine a
mortaiser sur établi, vous aurez
peut-étre besoin d'étre un peu
créatif pour passer les pieces les
plus larges. La colonne de cette



machine peut étre dévissée
et tournée a 90° pour faire des
usinages en décalé.

Des tourillons de qualité

dans des chutes

Il'y a bien quelques petites choses
qui peuvent fragiliser un assem-
blage a tenon et mortaise chevillé,
mais rien tant que la qualité des
tourillons. Les tourillons ont un role
important etils doivent provenir de
boisavecle grain le plus serré que
vous ayez. Ne prenez aucun risque
ici. Je commence donc par sélec-
tionner mes chutes étant donné
que ces morceaux |aont déja subi
une sorte de contréle qualité. Je
suis plutét pour l'utilisation de la
méme essence entre les tourillons,
les tenons et les mortaises. Il n'y
a aucune preuve empirique pour
justifier ce choix théorique mais
mon petit doigtme laisse entendre
que le taux de compression entre
les éléments estainsi plus équilibré
qu'avec un facteur inconnu entrant
dans I"équation.

L'étape suivante pour obtenir les
meilleurs tourillons est de débiter
ces chutes a l'aide d'un ciseau
pour en faire des plaquettes (et
non pas de les couper a la scie).
Les gens qui travaillent avec du
bois vert savent utiliser avantageu-
sement ces bois fendus depuis des
siecles. Les chutes doivent étre
exemptes de défaut et ne pas avoir
un grain qui risquerait de détour-
ner le fendage. Si vous avez choisi
soigneusement vos morceaux
de bois, vous devriez obtenir de
belles plaquettes rectangulaires
quise détachent des chutes. Tout le
reste peut partir tranquillement au
rebut pour faire du petit bois pour
allumer le feu. Pour transformer
vos chevilles a section carrée, vous
pouvez au choix utiliser une plaque
a tourillons ou bien un rabot avec
lequel vous ferez sauter les coins.
Faites vos tourillons progressive-
ment, étape par étape. Une bonne
astuce consiste a passer la téte
de vos chevilles dans la plaque a
tourillons pour marquer le diamétre
utile puis de les ressortir et les finir
plus tard avec le rabot, si besoin.
L'étape finale consiste a donner

e i o

Les chutes qui présentent des défauts dans
le fil du bois sont systématiquement rejetées.

Séparez les morceaux et résistez
a la tentation du sciage.

Technique

Cherchez un motif sur quartier avec un fil
de bois bien droit sur les quatre ctés.

Si les chevilles sortent & peu pres toutes dans
les mémes dimensions, alors vous avez choisi
une bonne chute de bois.

Utilisez une plaque a tourillons en descendant progressivement la dimension du trou
pour nettoyer les coins des chevilles.
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Protégez la face intérieure de la mortaise avec une chute de bois au moment de percer
I'emplacement du passage du tourillon.

Déplacez le repére de quelques millimetres vers |'épaulement avant de percer.
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un léger biseau a vos tourillons ou
a les tailler en pointe pour faciliter
I'entrée dans le bois.

Tenon et mortaise chevillés
Pour une meilleure résistance,
percez les trous des tourillons au
plus proche du bord de |'élément
mortaisé, ou en d'autres termes a
proximité de |'épaulement. Cela
peut ressembler a une mauvaise
idée au début, mais étant donné
que le tenon et I"épaulement
seront bien comprimés ensemble,
le risque d'éclatement est minime.
Cette position laisse aussi pas mal
de matiére apres le tourillon sur le
tenon qui résistera mieux quand le
tourillon sera frappé en place. Placez
une cale martyr dans le logement
au moment de percer le trou du
tourillon pour empécher les éclate-
ments en sortie de coupe a l'inté-
rieur de l'assemblage. Une fois les
trous percés, il n'y a plus qu'a faire
un montage a blanc et a utiliser un
embout pour marquer le repere
sur la joue du tenon. Pour bien
serrer I'assemblage, il faut que le
tourillon force légerement dansson
logement quand il passe le tenon
vers 'autre coté de la mortaise. Ainsi
le repere que vous allez tracer est
essentiel. Déplacer le trou du tenon
de deux millimetres vers |'épaule-
ment va permettre de forcer un peu
dans le logement. Et, comme on dit
dans I'armée : les épaules en arriére
et on rentre le ventre |

La partie suivante n'a rien de
compliqué. Montez vos assem-
blage, bloquez-les avec des
serre-joints au besoin puis placez
vos tourillons dans les trous. Si
tout se passe comme prévu, les
tourillons vont serrer I'assemblage
naturellementetrendre les serre-
joints completement inutiles. Dans
certains cas, on pourrait méme
discuter de l'intérét de ne pas utili-
ser de colle, mais je laisse cette
discussion pour une autre fois.

Un peu d’'espace

Le principe méme de I'ébénisterie
réside dans des assemblages bien
serrés. Sans cela, toutva commencer
a bouger un peu puis beaucoup,
jusqu'a ce que le tout finisse par terre.



Technique B

Mais, étant donné que toute forme -_—TTTT—

rigide peutrencontrer une force plus L
grande que celle pour laquelle elle
a été concue, il faut souvent penser
a introduire un peu de flexibilité
dans tout cela. Quand on construit
des choses avec du bois, la plus
grande force de destruction vient
du matériau lui-méme étant donné
qu'il doit passer par des phases
d'adaptation de température et de
niveau d’humidité. Quand j'ai fait
le plateau de cet établi, j'ai essayé
autant que possible de sélectionner
des bois sciés sur quartier. Cela est
assez facile a remarquer puisque les
cercles de croissance sont visibles sur
deux faces, soit une face et un cété,
soit les deux faces opposées. Les
planches ainsi débitées sont moins Des faux tenons sur du bois scié sur quartier restent la solution la plus stable.
sujettes au tuilage ou au gauchisse-
ment et donc plus adaptées a I'ébé-
nisterie. Toutefois les contractions et
les expansions dans le sens linéaire
restent un sujet problématique. En
sachant cela, il est possible d'intégrer
des assemblages qui permettent
de laisser une capacité de mouve-
ment dans une direction. Mortaises
et tenons faits a partir d'un faux tenon
sont un bon exemple et ceux faits
avec des dominos sont faciles et
rapides a réaliser.

Il n'y a aucun impératif a prévoir une
alése aux extrémités du plateau
mais cela aidera certainement a _ _ _ N

rég_UIer les échanges'd'humdlté en g:,snfcfn(éeesllgaslggjfgv?tuerr/fess\gsroeélgtr;igiz Mettez de la cire sur vos vis pour faciliter
bois de bout et a éviter les éclate- de compression autour des trous. I'assemblage.

ments. L'alese permettra aussi de
maintenir le plateau a peu pres
plan. Il est assez pratique de fixer
les aleses sur le plateau avec des
vis a téte hexagonale. Lusinage de
rainures plutot que de simples trous
permettra de tolérer les mouve-
ments du bois. Peu importe la
quantité de colle, rien n'empéchera
le bois de travailler si c’'est ce qu'il
a décidé de faire. En revanche, une
fois |'établi posé et mis a niveau, je
vais appliquer une huile de finition
résistante en m'assurant que les
assemblages soient bien imbibés.
Pour finir, il n'y a plus qu'a installer
les vis dans le bois de bout avec
un kit dédié. Faites donc quelques
essais sur des chutes afin de trouver
la bonne dimension de pré-trou et
lubrifiez vos vis avec de la cire. o Placez la rondelle dans le trou pour la téte hexagonale avant de commencer a serrer la vis.

- a
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La perceuse a colonne

Voici une machine d‘atelier utile et polyvalente
qui mérite que Fon en rappelle les principes de base.

Par Walter Hall

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT DE LA PERCEUSE A COLONNE

Le vrai coeur d’une perceuse a colonne est son mandrin, monté avec
un céne morse dans un arbre actionné par des poulies et des moteurs
a induction. L'arbre est monté et descendu a I'aide d’un volant, le tout
étant placé dans un carter de protection. Tout ceci est fixé sur une co-
lonne sur laquelle est aussi installé un systeme de crémaillere qui permet
de monter et de descendre la table. La table est rainurée de facon a
pouvoir accueillir des étaux, etc. Elle peut aussi étre tournée ou basculée
pour obtenir la meilleure orientation pour I'usinage. Pour travailler sur
des piéces plus grosses, il suffit de tourner la table sur le cété et d'ins-
taller la piéce de travail sur le socle de la machine. La machine peut étre
soit montée sur un établi soit montée au sol, la seule différence résidant
alors dans la hauteur de la colonne.

L'Atelier Bois n® 211 e septembre/octobre 2018

La perceuse a colonne n'est
pas a proprement parler la
premiere machine a laquelle je
pense machine d'équipement
pour un atelier de travail du bois,
puisqu'il s'agit originellement de
machines utilisées dans le monde
du métal. En réalité, j'avoue que
c'est une machine qui est diffi-
cile a « vendre » dans le monde
du bois. Jai moi-méme passé de
nombreuse années a faire mes
percage a l'aide d'une perceuse
montée sur un pied et, il n'y a que
quand jai finalement acheté ma
perceuse a colonne que je me
suis rendu compte de leur polyva-
lence. J'utilise lamienne fréquem-
ment depuis lors dans mon atelier,
que ce soit pour percer, faire des
petites mortaises et méme du
pongage avec des cylindres.



CARACTERISTIQUES

Motorisation

Le moteur a une importance déterminante pour I'utilité
de la machine. Les machines a bas prix avec des mo-
teurs peu puissants, si elles conviennent pour le bricolage
tout-venant, vont vite se révéler décevantes. N'hésitez pas
a dépenser un petit peu plus pour avoir un moteur d'au
moins 550 W, voire de 750 W, ¢a vaut vraiment le coup.

Courroies et poulies

La plupart des perceuses a colonne ont un systeme de
courroies et de poulies qui permet d'ajuster la vitesse
de rotation de I'arbre. Sélectionnez la bonne vitesse de
rotation en fonction de I'outil qu’on utilise est essen-
tiel, pas seulement pour obtenir une coupe propre mais
aussi pour éviter de surcharger le moteur et ne pas user
prématurément vos embouts de pergage.

L'arbre

L'arbre est cette extrémité de la machine a laquelle
le mandrin est rattaché. On peut le monter et le des-
cendre généralement a I'aide d’un volant ou d’une
poignée. La qualité des roulements qui supportent
I'arbre ont une influence directe sur la qualité et la

Technique B

précision de la machine. Lors de I'achat d’une ma-
chine, il est essentiel de vérifier s’il existe du jeu au
niveau des roulements et, si vous décelez des mou-
vements latéraux, n’hésitez pas a refuser la machine.

La table

La table a été usinée avec des rainures pour que /’on
puisse y fixer des étaux afin de pouvoir travailler des
petites pieces, mais cela permet aussi d’y fixer des
tables rapportées et des quides d’usinage.

Le coupe-circuit

Ce bouton coupe-circuit permet d’empécher tout
redémarrage intempestif.

Le capot

Le mandrin est protégé au moyen d’un capot fixé sur
le carter d’arbre. Le capot peut étre relevé pour I'ins-
tallation d’une méche mais il doit impérativement étre
remis en place lors de 'usinage.
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La crémaillére

Le systéme de montée et de descente de la table est
composé d’une crémaillere installée de telle facon que
I'ensemble 'du mécanisme peut tourner autour de la
colonne. Sur la photo d'illustration on peut voir que la
crémaillére est retenue par des colliers de serrage en
haut et en bas de la colonne. La position de la table
en hauteur est réglée a I'aide d’une manivelle et I'en-
semble du mécanisme est bloqué par un levier de ser-
rage positionné sur le support de montage de la table.

Le serrage

La plupart des machines sont destinées’a travailler le me-
tal, dont les piéces de travail sont généralement bloquées
dans des étaux, la.ou dans le monde du bois on a plutét
tendance a bloqueér les pieces de travail directement sur la
table avec des serrezjoints. Les tables avec trop d'arétes de
renfort en sous-face rendent le serrage de pieces compli-
qué. Assurez-vous de choisir une machine qui offre une
bonne surface pour le serrage, il est aussi préférable que
la table soit inclinable plutét que fixe.

L'éclairage

L'Atelier Bois n® 211 e septembre/octobre 2018

Un éclairage intégré a la machine permet d'assurer des
conditions de travail plus précises et avec plus de sécurité.

Le mandrin
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Le mandrin que I'on retrouve sur la majorité des ma-
chines est du type a serrage sans clé et correspondra,
en terme de capacité, a la puissance de la machine.
Avec une capacité a 16 mm, vous assurerez l'essentiel
des travaux habituels. Si vous changez le mandrin, ne
cherchez pas a le remplacer par un plus gros que I’ori-
ginal car vous allez créer un jeu de tension et d’effort
pour lequel la machine n’a pas été concue.

Butée de profondeur

~

Une butée de profondeur avec réglage micrométrique
permet de s’assurer que le percage est fait a la bonne
profondeur.




Le socle est verrouillé au sol avec des boulons.
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Assurez-vous de choisir la bonne vitesse pour le travail

que vous avez a faire.

TRAVAILLER EN TOUTE SECURITE
ET DE FACON OPTIMALE

e Nous vous invitons a suivre les
recommandations habituelles
lorsque l'on travaille le bois
avec des machines station-
naires lourdes. Vous apporterez
toutefois un soin particulier aux
protections oculaires afin d'éviter
les problemes de projection de
débris. Le blocage de la piece
de travail est aussi crucial. Il est
parfois tentant de vouloir tenir la
piece a la main sur la table mais
vous risquez tout simplement
de finir par vous faire happer la
main au niveau de la meche et de
finir aux urgences de fagon assez
désagréable. De la méme facon,
vous éviterez de porter des bijoux
ou des vétements amples a proxi-
mité d'une perceuse a colonne.
Les cheveux longs doivent étre

Technique B

Utilisez des méches Forstner de bonne qualité pour les usinages

Un usinage débouchant doit se faire dans une planche martyr et non

pas dans l‘acier de la table.

attachés. Les perceuses a colonne
sont des machines lourdes dont le
poids est concentré dans la téte,
ce qui les rend particulierement
peu stables a moins de les fixer
au sol avec des boulons.

e [l est possible d'utiliser un grand
nombre de variétés de meches et
d’embouts. Aussi, pour optimiser
I'efficacité de la machine, vous
adapterez la vitesse de la machine
en fonction de la taille de I'embout.
Des graphiques de concordance
de vitesse se trouvent facilement
pour les différents types d'embout
et de matériaux. Nous pouvons
déja vous dire que les embouts
de moins de 10 mm peuvent étre
emmenés a 3000 tr/min dans des
bois tendres ou a 1 500 tr/min pour
des bois durs. Avec des embouts
plus larges et jusqu'a 25 mm |l
faut passer a 750 tr/min pour des

bois tendres et 500 tr/min pour
des bois durs. Les embouts, les
scies-cloches ou les meches plus
larges seront emmenées a 250 tr/
min, voire moins. Reportez-vous
si possible au mode d’emploi
de votre machine pour éviter de
I'endommager.

® La vitesse est modifiée en
changeant la position des
courroies sur les poulies. Ici aussi,
VOUS pouvez vous imprimer un
graphique ouun tableau que vous
garderez dans le carter.

® La piece de travail doit étre
bridée sur la table. En revanche,
si vous devez percer votre piece
de travail de part en part, vous
devrez placer une piéce martyr
pour limiter les éclatements en
sortie de coupe et ne pas abimer
la table.
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Vous pouvez aussi acheter un équipement spécial pour faire
des mortaises au bédane carré.

e Un étau peut étre utilisé pour
tenir les petites pieces a usiner. |
devra étre correctement vissé ala
table, tant pour la précision que
pour la sécurité.

e Une table rapportée avec un
guide parallele sur lequel des
pressoirs sont installés est bien
plus polyvalente qu'un étau d'ingé-
nieur. Des tables sont disponibles
dans le commerce mais, pour étre
honnéte, il est assez facile de les
faire soi-méme avec des morceaux

L'Atelier Bois n® 211 e septembre/octobre 2018

Vous pouvez fabriquer vous-méme une bonne
table rapportée avec un guide paralléle.

Il est facile de faire glisser la piéce de travail
pour faire les trous a la volée.

Une butée de réglage permet de répéter une opération
plus facilement et plus précisément.

Un cylindre de pongage peut facilement étre installé avec

son logement dans la table rapportée.

de MDF ou de contreplaqué,
quitte a usiner des rainures de
blocage pour y fixer des guides
ou des gabarits.

e Un guide parallele permet d'assu-
rer la précision lors d'usinages en
séries ou d'usinages multiples.

e Une butée fixée au guide paral-
l&le facilite encore plus la répéti-
tion d'usinages.

e Les pressoirs sont une bonne

alternative aux serre-joints pour
bloquer des piéces de travail.

e Les perceuses a colonne
peuvent étre utilisées pour du
mortaisage léger avec un systeme
de fixation adapté. Peut-étre
reviendrais-je dessus dans un
prochain article ?

e Une perceuse a colonne équipée
d'un cylindre a poncer offre une
bonne alternative a une ponceuse
a cylindre semi-stationnaire.
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FORMATIONS & STAGES BOIS
Pour particuliers & professionnels

Menuiserie — Défonceuse — Tournage — Sculpture — Ebénisterie — Marqueterie

Grande-Rue - 54450 Reillon
Tél. : 0383423939
www.lacroiseedecouverte.com

VENTES

[05] Vends combinée LUREM CB 310 RL
avec : chariot 210 cm et mortaiseuse Hé,

aspirateur ASP 13000 2 sacs,

1 coffret multizak n® 3 menuiserie al 30 + 3 jeux,

1 coffret réf 000050,
4 méches a mortaiser, 3 fers HSS L6310
Contact : J. Blanchard
Téléphone : 06 08 63 43 90

[93] Vends dépoussiéreuse SPANEX type SMU 250 année 2012.
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Annonces gratuites

Nous offrons a nos lecteurs
la possibilité de passer

une annonce gratuite.

Cette offre ne s'adresse
qu'aux particuliers effectuant
des transactions entre eux,

a I'exclusion de toute transaction
commerciale professionnelle.
Conditions : 4 lignes
maximum de 26 signes.

Annonces payantes
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Conditions pour professionnels
une parution 15,55€ TTC

par ligne, 46,65€ minimum.

Prix : 8 000 € (prix neuf : 13 574 €)
Contact : M. Eme
Téléphone : 01435101 39

O Annonce gratuite A retourner a L'Atelier Bois — 2 rue du Roule 75001 Paris
O Annonce payante A retourner & Rive Média — 2 rue du Roule 75001 Paris

O Je souhaite que mon annonce paraisse aussi sur le site internet.
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O Echanges

Remplir les cases en caractéres d'imprimerie, sans abréviation, en laissant une case blanche

aprés chaque mot, 4 lignes maximum, numéro de téléphone compris.

NOM : b b B B e Eme - - - - - - Prénom :
Profession :

Adresse :. . .

Codepostal:L_ I | I | | Vile:

Tél:L L JL 1L I 1 JL 1 JL 1 | Courriel:

Je joins la somme de ............. € pour insertion de
CCP ou mandat postal libellé & I'ordre de RIVE MEDIA.

.. lignes par cheque bancaire,
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bon de commande

O oui, je m'abonne pour un an (7 numéros) au prix de :
36 € (France) ; 39 € (DOM TOM) ; 41 € (Belgique Luxembourg Europe)

O oui, je m'abonne pour 2 ans (14 numéros) au prix de :
70 € (France) ; 75 € (DOM TOM) ; 80 € (Belgique Luxembourg Europe)

O oui, je me réabonne pour un an (7 numéros) au prix de :
33 € (France) ; 36 € (DOM TOM) ; 38 € (Belgique Luxembourg Europe)

O oui, je me réabonne pour 2 ans (14 numéros) au prix de :
64 € (France); 70 € (DOM TOM) ; 74 € (Belgique Luxembourg Europe)

Nom :.
Prénom :
Adresse :
Code postal:l . 1.1.1.1  Vile:.

Tél. : . ...Courriel :.

O Je souhaite recevoir une facture

Offre valable jusqu'au 31/12/2018
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ent et économisez de 15 a 25%

Je joins mon réglementde : €
O Par chéque bancaire ou postal (a l'ordre de LIDS)
O Par CB, VISA, EUROCARD-MASTERCARD :

9 Y I o I S I |
Expire:L_ L | |

Les 3 derniers chiffresau dos :L_. | |

Date et signature obligatoires :

Coupon a retourner a : LIDS/LAtelier Bois

2, rue du Roule - 75001 Paris- Tél. : 0142 21 88 22

DOM-TOM et étranger : 00 33 14221 88 22

Belgique : priére de contacter DYNA MEDIA PROMOTION

56 Essealer - B- 1630 Linkebeek - Tél. : 02 380 71 57
public.action@skynet.be - Compte B.B.L. 310-0971429-60

Suisse : priere de contacter EDIGROUP SA - 39, rue Peillonex
CH-1225 Chéne-Bourg. Tél. : 022 860 84 01. Téléc. : 022 348 44 82
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Tendances, design, réalisations, techniques,
bancs d'essai, minitests, tournage, défonceuse...

Abonnez-vous sur
www.l-atelier-bois.com




eXtrement rapide - eXtrémement solide
Et maintenant eXtremement amovible

Assemblez toujours plus vite - démontez si besoin, connecteurs amovibles
DOMINO pour fraiseuses DOMINO XL DF 700 et DF 500

Pour des assemblages encore plus simples et plus rapides que jamais, avec les connecteurs DOMINO pour les
panneaux et les angles, et la gamme de fraiseuse DOMINO DF 500 et DF 700, nous avons fait du DOMINO un principe
révolutionnaire.

Les connecteurs DOMINO permettent de réaliser des assemblages précis de cadres, batis, panneaux, ...

avec une stabilité hors normes et démontables si besoin. Le systeme d'assemblage amovible est simple a

mettre en oeuvre et offre une flexibilité maximale et une efficacité unique.

Et avec le SERVICE all-inclusive, sur simple enregistrement de votre machine, Festool vous offre pendant les 3
premieres années, un bouquet de service comme la garantie totale, une assurance vol, ...

Découvrez les fraiseuses DOMINO et la gamme de connecteurs amovibles DOMINO dans notre réseau de distribution
ou sur notre site Internet www.festool.fr/domino

Les outils de toutes les exigences
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