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Édito B 

Tout en finesse 

Que ce soit en ébénisterie, en menuiserie, en charpente, 

en chantournage ou en marqueterie ... la finesse est aus­

si ce qui caractérise le bon ouvrier, le bon artisan et le 

bon créateur. 

Quand je parle de finesse, je ne la limite pas aux gestes 

de l'art que nous pratiquons, c'est aussi une finesse 

d'approche et de compréhension d'un environnement, 

d'une demande, d'un projet, de son design et de sa 

construction. 

Et, en parlant de finesse, vous en trouverez dans les 

pages qui suivent, qu'il s'agisse des projets de réalisa­

tion avec le meuble télé ou le buffet de cuisine, ou bien 

des réglages nécessaires au bon fonctionnement et à la 

bonne utilisation du WoodRat, de la perceuse à colonne, 

des machines d'assemblage ... 

Bref, restez concentré, car nous vous avons préparé une 

programmation assez dense pour ce numéro. 

Cyril Garnier 
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lt Courrier des lecteurs 

Gabarit de défonceuse sous table 
pour assemblage à queues droites 
Bonjour, 
Dans le n° 204 de la revue L'Atelier Bois paru en 
septembre 2017, dans le cahier spécial Idées Défon­
ceuse, il y a un sujet sur la réalisation d'une boîte 
avec un gabarit de fraise sous table pour réaliser 
un assemblage à queues droites. Pouvez-vous me 
communiquer le numéro de l'ancien magazine qui 
explique la réalisation et les plans de ce gabarit ? 
Merci d'avance. 
Cordialement. 
Jean-Marie B., courriel 

Vous pourrez trouver un article traitant de la 
réalisation d'un gabarit pour les assemblages à 
queues droites dans le n° 161 de L'Atelier Bois, 
pages 48 à 52. 

L'ATELIER 

BOIS 
Technique et passion 

BANC D'ESSAI 
Peugeot 
R•bo-cl'9.., PPLT-250 
Sei• à ruban PBT-235 
Toupie-sci• ppy .. 2M 

Peinture et peau d'orange 

AVOJL/MAl2010 N° 161 

J'ai voulu peindre un meuble que j'ai fait en médium 
avec une peinture satinée. Pour obtenir un bel effet 
lisse fai fait quelques essais au rouleau pas très bons 
avant), j'ai pris un pistolet basse pression parce qu'on 
m'a dit que le rendu serait meilleur, mais ce n'est 
toujours pas bon. J'ai pourtant mis deux sous-couches 
de préparation avant de me lancer et j'ai égrené 
jusqu'à 400 entre les couches, mais j'obtiens quand 
même un effet peau d'orange. Sauriez-vous me dire 
si le problème vient du système basse pression ou si 
c'est la peinture qui n'est pas bonne ? 
Olivier C., courriel 

Comme toujours, la finition est un sujet complexe qui prend en compte énormément de paramètres. 
Il sera donc difficile de vous répondre de façon péremptoire, mais nous pouvons déjà vous donner 
quelques conseils pour éviter« l'effet peau d'orange » comme vous dites. 
Au niveau de la peinture, évitez autant que possible les marques de grandes surfaces ou premiers 
prix ... Leur composition n'est pas forcément adaptée à une diffusion au pistolet. N'oubliez pas de 
diluer votre peinture et essayez de peindre hors des grosses périodes de chaleur comme cela semble 
avoir été le cas au moment de vos essais. Pour améliorer l'effet brillant, vous pouvez faire des tests en 
passes légères mais très rapprochées (en mouillé sur mouillé) ... 
Au niveau du pistolet, essayez de jouer un peu entre la pression d'air et le débit et rapprochez-vous 
de la zone à couvrir. 
Selon nous, un égrenage à 400 n'a pas forcément d'utilité ici ... 
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À table! 
Bonjour, 

Courrier des lecteurs B 

Un copain un peu bricoleur, mais pas trop, 
vient de me donner sa défonceuse Triton 
JOF 001. Je ne connais pas forcément bien 
la marque et je voudrais savoir si je peux 
l'utiliser montée sous table ou si ça n'est 
pas indiqué. Merci pour votre réponse. 
Sébastien, courriel 

Les machines de la marque Triton ont généralement un bon rapport qualité/prix pour qui ne souhaite pas 
dépenser des mille et des cents sans pour autant succomber à l'appel des premiers prix. 
En revanche, la JOF 001, du haut de ses 1 010 W, n'est pas à considérer comme un modèle puissant. 
C'est une machine légère et maniable qui est parfaitement adaptée à une utilisation à main levée. 
Cependant, rien.ne vous empêche de la monter sous table. À ma connaissance, cette défonceuse 
est d'ailleurs compatible avec le Workcenter de la même marque. 

Travers fil 
Bonjour, 
Petite question pratique, je suis sur un 
projet où je dois faire un collage qui va 
faire 250 mm de large dans du chêne. 
Plutôt que de le raboter à la main, je 
préférerais le passer à la dégau. En 
revanche, cela veut dire que je vais 
travailler à contre-fil et je ne suis pas 
sûr que le résultat soit très bon ... Selon 
vous, puis-je tenter ma chance sachant 
que j'ai suffisamment de marge en bout 
de pièce pour que ça compense les 
dégâts en sortie de coupe par rapport 
à la pièce finale ? 
Jean-Charles R., Fontenay-le-Comte 
(85), courrier 

On peut même dire que vous allez 
travailler à travers fil. .. Difficile de se 
prononcer ici aussi ... tout dépend 
de la qualité et de l'affûtage de vos 
couteaux .. . Il nous est déjà arrivé dans 
nos ateliers de passer des chutes de 
chêne dans ce sens avec un arbre à 
plaquettes et le résultat de coupe était tout à fait acceptable ! Je vous dirais donc de faire un test (la 
qualité du bois y sera aussi pour beaucoup) afin de vérifier que l'arrachement des fibres n'est pas trop 
prononcé. Sinon, au pire, il vous faudra sortir le racloir ... 
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B Actualités Agenda salons 

Artibat 
Du 24 au 26 octobre 2018 
Parc des Expositions, Rennes (35) 

24125126 

Véritable plate-forme d'échanges et d'affaires 
entre professionnels de la construction et des TP, 
Artibat est un concept qui séduit depuis 30 ans. 
C'est l'évènement qui rassemble sur 65000m2 

d'exposition plus de 1 000 exposants (fabri-
cants, distributeurs, importateurs et sociétés de 
services) leaders dans leur secteur et près de 
40000 visiteurs (entreprises, artisans, prescrip­
teurs) en quête de nouvelles solutions techniques 
conformes aux nouvelles exigences et contraintes 

OCT. 2018 

de la filière BTP. 
www.artibat.com 

Salon FINE ARTS PARIS 
Du 7 au 11 novembre 2018 

Carrousel du Louvre, Paris (75) 
Consacré au dessin, à la peinture et à la sculpture, de l'antiquité à 

nos jours, la seconde édition du salon FINE ARTS PARIS présentera 
une sélection de plus de 40 grands marchands internationaux, ainsi 

qu'une exposition muséale au cœur du Salon « Peintres sculpteurs 
/ Sculpteurs peintres» réalisée en partenariat avec le musée des 

Beaux-Arts d'Orléans et le musée Girodet de Montargis. Nouveau 
cette année, FINE ARTS PARIS organise« La Semaine de la Sculp­

ture », un parcours hors les murs inédit dédié à la Sculpture, en 
partenariat avec les plus grands musées parisiens (Le Louvre, le 

Petit Palais, le Centre Pompidou, les musées Zadkine, Bourdelle, 
Rodin, Maillol. . .  ) où tout un chacun pourra découvrir les coulisses 

des réserves de nos institutions. 
finearts-paris.com 

DESIGN 
FAIR 
PARIS 
39• édition 
by Les Puces du Design 

Paris 17
° 

Espace Cham perret 
22 > 25 
nov. 2018 
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DESIGN FAIR PARIS 
Du 22 au 25 novembre 2018 
Espace Champerret, Paris (75) 
Depuis leur création en 1999, Les Puces du Design, 
devenues en avril 2018 Design Fair Paris, ont investi diffé­
rents lieux qui, chaque fois leur ont permis d'affirmer leur 
originalité et d'évoluer. On retrouve sur Design Fair Paris 
une sélection d'antiquaires spécialisés en design dont le 
métier est de mettre au jour des trésors des décennies 
passées : découverte d'un designer encore méconnu, 
émergence de nouvelles tendances, travail d'exploration 
et de mises en avant ... 
www.designfairparis.com 



Agenda expos it i ons  Actua lités B 

MOBIL IER GIIII 
CONTEMPORAIN 

Mob i l ier  contemporain 
Du 20 octobre au 4 novembre 2018 

' ENTRÉE L IBRE / 1 3' 'EDITION / EXPOSIT ION 
du 20 octobre � 
au 4 novembre � 

En 201 8,  pour la 1 3e édition une quinzaine d'exposa nts proposeront 
une cinqua ntaine de pièces, sur l'ensemble des trois sa lles d'exposi­

tion. Chaque année, l'association des Ébénistes Créateurs de Bretagne 
propose à un ou plusieurs artistes ou artisans d'art de partager l'expo­

sition. L'association invitera cette a n née le Studio LeR ,  designer en 
pierre de lave émaillé et La B erlue, créatrice de luminaire. 

www.eben istes-createu rs-bretagne.com 

Résonance[s] , 7• édit ion 
Du 9 au 12 novembre 2018 
Parc Expo, Strasbourg (68) 

Château de ! 'Hermine à Vannes 

-
L E S  ÉBÉNISTES CREATEURS DE BRETAGNE 
EXPOSENT SUR LE TH�ME Il U 
·coMPLETEM�NT A L'OUESr • • 

1 

Dédié exclusivement à la vente d'objets métiers d'art contempo­
rains, le sa lon des métiers d'a rt Résonance[s] (organisé par la Frémaa 
- Fédération des métiers d'art d'Alsace) s'impose comme le lieu 
idéal pour découvrir et a cquérir des œuvres de caractère, sensibles 
et raffinées, en mobilier, décoration, bijoux, mode, sculpture, 
luminaires, arts graphiques ou arts de la table. 
www.sa lon - resonances.com 

...... ,................. ! 

PARC  E X P O  WAC K E N . l 
STRASB O U R G  

S n l o n  e u r o p e e n  d e s  m e t 1 e rs d e f t  2 0 1 8 

10• b iennale du Car rouse l  
des Métiers d'Art et  de  Création 

Du 6 au 9 décemb,re 2018 
Ca r rousel du Louvre, Pa r i s  ( 75) 

À l'initiative de la Chambre régionale de M étiers et 
de l'Artisanat d'Île-de-France, cette biennale est une 

ma nifestation unique en son genre, à la fois événe­
ment culturel, a rtistique et commercia l. G râce à elle, 

les visiteurs pourront apprendre à mieux connaître le 
monde de l'a rtisa nat d'art et d e  la création, dénicher de 

nouvea ux talents, a cquérir des pièces uniques et réaliser, 
à quelques jours des fêtes 

de fin d'année, leurs a chats de N oël. 
www.ca rrouse l -metiers-art.com 

0 
• Carrousel du Louvre 

QI 

iii 

CARROUSEL • j � � M ÉT IERS D'ART 
ET OE CRÉATION 
-

handcraft Ent,,e Free 
Unique 1 

gifts gratuite entrance 

Expo-vente I www.carrousel-metlers-art.com 1 #cmac2018 

;l/f-Tiedefrance 11----- .. 
•=- "' - ·-- 2C .3,._ � 
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B Actua l ités B rèves 

Euroskills 2018 : 

MO F et marqueterie 
La fi n a l e  d u  co n c o u rs « U n  des  M e i l l e u rs 

O u v r i e rs d e  Fra nce  » pou r l a  va l o r i s a t ion  d e s  
savo i r-fa i re d 'exce l l e n ce se d é ro u l e ra d u  2 6  a u  

27 n ove m b re 201 8 à l ' I RFMA à R i vesa l tes  p o u r  l a  
catégor i e  « M a rq u ete r ie  » .  

I l s  se ront  17  ca n d i d ats à te nte r d e  décroche r  le  
t i t re  d i p l ô m a nt « Un des  M e i l l e u rs Ouvr ie rs d e  
Fra n ce » ,  g a g e  d e  l e u r  expe rt i se  e t  synonyme 

d 'exce l l e n ce,  l o rs d e  cette fi n a l e  pour  l e  m ét ie r  
d e  M a rq u ete r ie .  

To utes les  i nfo rmations  sur  l e  concou rs sont d ispo­
n i b l es sur  www.me i l l eu rsouvriersdefra nce.org/ 

les-epreuves-fina les 
le bronze pour Alexis Nué en menuiserie 
Alexis Nué, jeune compagnon menu is ier, monte 
su r  la 3e marche du pod ium .  Titu l a i re d 'un  Brevet 
p rofess io n n e l  obte n u  avec les  Compagnons  d u  
Devo i r, A l exis N u é, 2 1  a n s ,  a d ignement repré­
se nté l 'exce l l e n ce de la m e n u i se r ie  fra nça i se  
l o rs d e  cette 6e éd i t ion  des Eu roSk i l l s .  

L'h isto ire du concours 

J.. fol1gllw d y • 1a1 tanrnc. l.ldln l0Da. Cfllqul d'ln • jol.malnl q,il. 91'1 1913, � - grwlde ldft poi.- 1Utir  .. Franc<11 œ la  
a'IM! de � : a,ganiaiw - gr.-.de � dunnl OIJ ...it dalar>t � onn6e • lll M.UWW � d1 Franee ._ 
HMN, ll lftlllin gulfR mandlale vlffl trtl  .... � - lda  .. � 

C'nt an 1920 <l"" Klob:  p.'lh .l  fM cannalllrt _, ldèa. l an  fdu 2 - pou- qw l.uden Ob" ... lrinllml du t:amnwœ dome  
.,.. IICCQ!d. ,.,_ 2 _ .,,,._ d'efbts • da nval adaMl, ll inrnlka upœèkin .ut llii. at � du t l oc:totn au 23 
-.bl'll 1 924, lo "'6!111 111,\'llllffParla. 

Après p l us ieu rs mois  d 'une  préparat ion i ntense 
(p hys i q u e  et m e nta l e) ,  i l  décroche u n e  b e l l e  
m é d a i l l e  d e  b ro n ze e t  pe rmet à l ' Éq u i pe d e  
F rance d e s  M ét i e rs d e  s e  c l a s se r  a u  3e ra n g  
e u ropéen s u r  l es 2 8  pays e n  com pétit ion .  

À l1aul de ce pnrnlw conoours  t•t IMri9u flnnl dlsllngu6L AufCMd'hlll, If - • On t:i. .......... Clo.Ml«s da "'- •  
COf1111e pluc dl 9 000 1Mriata.  

P l u s  d ' i nformat ions  s u r  : 
www.com pagnons-du-devoir.com En quelques chiffres 
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iS ••• V 
9 006 diplômés 1 7  groupes 1 50 jucys 

Nouveaux ateliers Ébénisterie et Menuiserie : 
initiez-vous aux techniques des métiers avec les Compagnons du Devoir 
La ma i son  des Co mpagnons  d u  Devo i r  d e  Vi l l eneuve d 'Ascq s'ouvre 
a u x  pass ion nés d u  bo is  (débuta nts o u  i n it i és) à travers deux  ate l i e rs 
a n i més pa r  u n  com pa g n o n  fo rmate u r  expert .  
Chaque  ate l i e r  p roposera de  découvr i r  l es  gestes et l es  tech n i q ues 
p ropres à chacun des mét iers ,  avec à l ' i s sue de  ces tro i s  mo i s  d ' i n i t i a ­
t ion ,  l a  réa l i sat ion  d 'une p i èce.  

Ate l ier  de menu iserie : 
l es cou rs se dé ro u l e ront chaque  l u n d i  so i r  d e  1 8h30 à 20h30 
de  nove m b re à j anv ie r. Pre m i e r  cou rs l e  l u n d i  29 octobre .  

Ate l ier  d 'ébén isterie 
l es cou rs se dé ro u l e ront chaque  m a rd i  so i r d e  1 8h 30 à 20h30, 
de nove m b re à j a nv ier. Pre m i e r  cou rs le m a rd i  30 octo b re .  

I nformations pratiques 
M a ison des Compagnons  d u  Devo i r  de  Vi l l e n euve d 'Ascq (1 1 8  rue  de  
Baby lone  - 59491 Vi l l eneuve-d 'Ascq) 
Ta r if : 290 e u ros le tr i mestre, par ate l i e r  
P l aces l i m itées à 1 5  person nes 
Rense ig nements et i nscr i ptions au  06 67 96 1 3  64 (entre 1 7h30 et 1 9h30) 



P h i l i p pe M o reau est é l u  p rés ident 
de  l 'a m e u b l ement  frança i s  

Actua lités B 

Le 27 septembre 2018, Dom inique Weber a passé 
le témoin à Phi l ippe Moreau, q u i  est aujourd'hu i 
le nouveau président de ! 'Ameublement français, 
pour un mandat de 4 ans. 
Engagé dep u is p l us ieurs années au  sein de 
! 'Ameublement français en tant q ue trésorier et 
président de la région Sud- Est, Phi l ippe Moreau 
connaît bien le secteur et l 'organisation profes­
sionnel le. I l  a contribué, en col laboration avec 
Dom iniq ue Weber, à transformer et moderniser 

l 'organisation professionnel l e, au service d'un projet sectoriel  orienté vers les marchés, et à renforcer 
la marq ue ! 'Ameublement français portant la  voix de l ' industrie de l 'ameublement. 

« L'ameublement connaît pl usieurs révol utions majeures : la mondia l isation a accéléré une concurrence 
déjà intense, et la révo lution nu mér ique a bou leversé les modes de distribution et les comportements 
d'achat - tout ce la  dans un contexte où l ' inte l l igence art if icie l l e  et l 'automatisation progressent et 
s' intègrent de façon croissante à l ' industrie. Ces facteurs technologiques, sociétaux et environnemen­
taux bouscu lent tous les schémas établ is. Les industrie ls ont pris conscience de ce monde q u i  change 
et de l 'urgence de se rassembler pour conquérir de nouveaux marchés », exp l i que Phi l ippe Moreau.  
Pour mener à bien tous ces chantiers, Phi l ippe Moreau est entouré d'un nouveau Consei l  d'adm i­
nistration constitué de 25 industriels, représentatifs de la diversité des entreprises de l ' industrie de 
! 'Ameublement français. 
www.ameub lement.com 

Simple et rapide 
GABARIT DE PERÇAGE 

OBLIQUE 7 PCS 

IIJ7PHJ 

TROUVEZ VOTRE REVENDEUR LE PLUS PROCHE SUR 

tritontools.fr o o CO® 

L
e guide de perçage obl ique TW7PHJ est une solution rapide 
et fac i le pour créer des joints robustes dans le bois aussi 

bien à l 'atel ier maison qu 'au chantier. 

Equipé d 'un  serre-joint, le guide peut être rapidement ajusté à 
l 'épaisseur du matériau uti l isé, et vous permet ainsi de percer 
de façon précise. 
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L e  p a rq u et  à l a  c o n q u êt e  d e  l 'e s p a ce . . .  
i ntér i e u r  ! 
Ca rréSo l ,  créate u r  d e  p a rq u ets  d 'except i on ,  
dévo i l e  sa dern iè re co l l ect ion prestige  nommée 
CO P E R N I C .  C o m posée  d e  4 m o d è l es a u x  
nuances chaudes et natu re l les (MARS 1 ,  PLUTO, 
LU NA,  TER RA), l 'e n se m b l e  des  modè l e s  d e  
l a  g am me, s e  déc l i n ent en  d i ffé rents mot ifs 
p l a nc he r, po i nt d e  H o n g r ie ,  bâton s  rom pus ,  
Versa i l l es, afi n de donner  un  sty le  contempora i n  
aux  i nté rie u rs .  
C h ê n e  P L AT I N I U M  h u i l é  f u m é  m ét a l l i s é  
1 6-4,5 x 9 0  x 500 mm - 1 1 8,88 € m2 

www.ca rresol-parquet.com 

Ate l i e r  m o b i l e  MW 1 000  Festoo l  
Festoo l  p résente l 'ate l i e r  mob i l e  MW 1 000, u n  éta b l i  com pact 
b i en  pensé pou r  bénéfi c i e r  s u r  l e  c h ant ie r  des mêmes 
cond it ions  de  trava i l  q u 'en ate l i e r. I l  assoc ie u n  d i ab l e  doté 
de g randes  roues robustes e nt i è rement caoutchoutées ,  un p l a n  
de  trava i l  s o l i d e  com posé d ' u ne  p l aque  pe rfo rée  e t  d ' u n  p rofi l é  
a l u m i n i u m  e t  u n  t i ro i r  té l escop ique  pou r  Systa i n e r  q u i  
s ' i n sta l l e  s a n s  ou t i l s  e t  se  règ l e  fac i l ement e n  h a uteu r  
p o u r  recevo i r  j usqu ' à  t ro i s  Syst a i ne rs .  
Pr ix pub l ics i nd icat ifs HT : 467,90 €  (MW 1 000 Bas ic) / 676,40 € 
(MW 1 000 + t i ro i r  et t ab le) 
www.festool .fr 

La m b r i s  bo i s  sans  tra itement  ! 
La gamme de l ambr is  bo i s  pe i nt LAM EXEL de  Protac  s'e n r ich i t  
cette an née de 3 nouve l l es te i ntes i ssues des dern ières tendances 
pour une atmosphère à la fo is ch ic, moderne et cha leu reuse : j aune 
impér i a l ,  rouge sca nd i nave et  b l eu  p rofond ... avec ces  cou l e u rs 
i ntenses, l a  ma rque réve i l l e  l a  décorat ion i ntér ieu re tout en offra nt 
les atouts d ' un  revêtement bo is made in Fra nce.  
Le l ambris Lamexe l® est p roposé au  pr ix publ ic i nd icatif d 'env i ron 
30 € TTC l e  m2 hors pose .  
www.protacfrance.com 
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B Actua lités On a l u ,  on a a imé 

Concevoir son intérieur 
Agencer  et orga niser toutes les pièces de sa maison 
Cet ouvrage passe au  cr i b l e  toutes les  p ièces de  l a  maison : l a  s a l l e  de  ba i n ,  les 
chambres, l e  cou l o i r, l a  cu i s i ne, l a  s a l l e  à mange r, l e  séjou r, l 'entrée et l e  ga rage .  
E l l es sont décort iq uées dans  les  mo i nd res déta i l s ,  d u  nombre de  p rises de  courant  
nécessa i res j usq u 'a u  p lan  fi n a l ,  e n  passant pa r  l e  cho ix  des matér i aux  adéquats 
et le ca l cu l  des su rfaces .  Sont éga l ement abordées les questions  de  sécu rité et 
d 'access i b i l i té afi n que  l es l i eux so ient viva b l es pou r  tous .  
Éd ite u r  : Dunod 
Aute u rs : P h i l i ppe  Leb lond  - Li ne  Andreu  
N b  de pages : 240 pages  
P r ix  : 24,90 € 

La défonceuse 
Méthode et mise en œuvre 

Adapté à tout type de p rojet, ce manue l  au  fo rmat très l i s i b l e  fac i l i tera le trava i l  de 
chacun  : att itudes et gestes sont représentés avec préc i s ion  par des photos 

et des schémas  i m méd iatement compréhens ib l es .  M éthod iquement décom­
posée ,  l a  ma rche  à su ivre est  chaq u e  fo i s  déta i l l ée  pas à pas ,  avec tous les  

é l éments nécessa i res .  De même, l e  résu ltat recherché est  c l a i rement dess i né .  
En  p l us d ' un  exposé m éthod ique  su r  les  ressou rces de  cette mach i n e  désor­

ma i s  c lass ique, ce g u ide  cont ient toutes l es recommandations  q u i  permettront 
de  trava i l l e r  en  toute sécu rité, avec l a  p l u s  g rande efficacité. 

Éd iteu r  : Eyro l les  
Aute u rs : Dav id  Fed u l l o  - Th ie rry G a l l a uz iaux 

Co l l ect ion  : XL Pro 
N b  de  pages : 96 pages � 

Pr ix : 1 5 €  

Réussir les assemblages avec une machine combinée 
Sciage,  dé l i gnage, dégauch i ssage, ra botage, morta i sage, tenonnag e, tou p i l ­
l age  . . .  ces d i ffé rentes fonct ions sont ha b i tue l l ement rem p l ies pa r  des  mach i n es 
d i st i nctes dont  les  menu i s ie rs sont depu i s  l ongtemps coutu m ie rs .  U n e  mach i n e  
à b o i s  com� inée  les  réu n issant toutes, e l l e  permet aux  p rofess ionne l s  autant 
qu 'aux  amateu rs d 'a m é l i orer  l 'efficacité de  l e u r  trava i l  et l e u r  offre l a  poss i b i l ité 
d ' étend re la gamme des réa l i sat ions  q u ' i l s  vou d ront entreprend re .  
Éd iteu r : Eyro l les  
Aute u r : Yves Beno it 
N b  de pages : 41 4 pages 
Pr ix : 45 € 

Relookez vos meubles 
50 tech n iques de peintu re pas à pas 

La i ssez-vous g u ide r  et redonnez à votre i ntér i eu r  une nouve l l e  j eunesse, de  
jo l ies  cou l e u rs et u n  i n compara b l e  cachet ! Des conse i l s  et  des tech n iq ues 

pour  créer  d e  fa b u l eux effets décoratifs : des b leus  sca n d i naves v ie i l l i s  
a ux g r is  doux et pat i nés d ' une  a rmo i re en  bo is .  De subt i l es  fi n i t ions  pour  

tous  vos meub l es et  accesso i res .  
Éd ite u r : Dessa i n  et Ta i ra 

Aute u r  : Ann ie  S loan  
N b  de pages : 1 60 pages 

Pr ix : 1 5 ,95 € 

Certa ins de ces ouvrages sont en vente sur www.kiosque2 1 . com 
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sur www.kiosque21 .com 
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SI Galerie Agencement 

Le mélange bois et marbre fa it partie des grands classiques de l 'ann ée. 

Cu is i n e  : q ua nd l 'épu re fa it recette 
Formes, cou leu rs, ra ngements, cette a n née a u ra vu  l a  cu i s i ne  se  t ra nsformer 
vers une vers ion  épu rée et f l u ide q u i  se montre .  

Par Cyril Garnier 
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Portes vitrées, niches et étagères ouvertes, le regard ne doit pas être 
accroché ou empêché. 

L' inox fait son grand retour sur les plans de travail. 

F in ie l'époque où tout était caché dans la cuisine. 
Aujourd'hui la cuisine aussi est le lieu de l'authen­

t ic i té et pas seulement cul inaire. La décorat ion 
la isse passer le regard, que ce soit  grâce à des 
portes v i trées sur les façades des meubles ou 
bien simplement avec des n iches et des étagères 
ouvertes pour montrer la vaisselle artisanale ou 
bien les épices et autres condiments en bocaux 
achetés au marché. 

Ga lerie B 

Les lignes épurées font disparaître les meubles ha uts a insi que 
les  poignées qui  se retrouvent intégrées dans les  dessus de porte 
ou les caissons. 

Matières 
Le bois reste une valeur sûre. Les teintes naturelles 
ont toujours la cote, mais on veut voir le veinage ou 
bien on laisse apparaître la stratif ication. La pierre 
et le béton accompagnent beaucoup les modèles 
de cette année, qu' il s'agisse de plans de travail ou 
bien de revêtements de façade ou de crédences. 
Les matières se mélangent et cherchent à casser 
les codes . . .  Nouveau venu dans cette pièce de la 
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B Galer ie Agencement 

Les couleurs sombres comme le bleu foncé o u  le bleu ca nard viennent  
faire de l'ombre a u  bla n c. 

Le style in dustriel et son plan d ' implantation plus classique. 

ma ison ,  le sty le  i n d ustr i e l ,  q u i  se permet de ré i ntro­
d u i re l 'a c i e r  pou r  les ra ngements et l ' i n ox pou r  l es  
p l ans  d e  trava i l .  

Couleurs 
Si l e  b l anc  conserve une  vér itab le  l ongueu r  d 'ava nce 
dans  l e  cho ix  des acheteu rs, les  cou l e u rs som bres 
com m e  le no i r, l e  g r i s  a nth rac ite et même l e  b l e u  
ca n a rd o u  l e  b l e u  n u it on t  p r i s  u ne  p l ace i m po r­
ta nte d a n s  l e s  o pt i on s  d 'aménagement des  m u rs 
et des su rfaces .  Les cou l e u rs paste l cont i n uent de  
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Le bois se mélange avec des effets contrastés comme le méta l, 
le béton ou la pierre. 

v ivre doucement s u r  l e u r  l a ncée des tro i s  ou quatre 
dern iè res an nées avec en « guest sta rs » cette sa ison 
l e  b leu ,  l e  vert  d 'eau ,  l e  rose . . .  

Disposition 
Ouverte ou fe rmée, peu i mporte . . .  la cu i s i ne  do i t  se 
l a isser vo i r  ma lg ré tout, qu itte à recour i r  à une verri ère 
d 'ate l i e r. Les î lots centra ux ont encore l a  faveu r  des 
des i gne rs, ma is ,  avec l e  sty le  i n dustr i e l  qu i  po i nte le  
bout de  son nez, l es p l a ns d 'agencement rev iennent 
à des vers ions  p l u s  c l ass iques .  • 



DOM I NO CON N ECT, 

Connecteu rs M i n itest B 

" 
LL 

� 
0 

l e  nouvea u  con necte u r  amovi b l e  de  Festoo l  
Dest i né  a u  montage de panneaux et d 'assemb lages en ang l e, 
ce con necteu r  démontab l e  s' ut i l i se avec l a  fra iseuse XL DF700. 

Par  Cyr i l  Ga rn i e r  

F e s to o l  v i e n t  de  l a n c e r  a u  
p ri ntemps dern ier  une  nouve l l e  

gamme de  con necteu rs Dom ino, 
e n  com p l ément des 1 5  ta i l l es de 
d o m i n os d éj à  ex i st a n tes .  C e s  
connecteu rs démontables, appelés 
DOM I N O  CO N N ECT, sont fab ri ­
q ués en ac ier  pour  l e u r  offr i r  une  
g ra n d e  rés i sta n ce et u n e  bonne  
stab i l ité. Pu isq u ' i l s  s'uti l i sent avec 
la g rosse fra iseuse XL DF700, ces 
co n n e cteu rs s o n t  p l u tôt o r i e n ­
tés vers l es a rt i sans  : menu is ie rs ,  
fabr ica nts de meub les, agenceurs, 
cu is in istes . . .  qui sou ha itent pouvoi r  
asse m b l e r, m o nter  et d é m o nte r 
rap idement l e u rs réa l isat ions ,  o u  
t ransporte r faci l ement d e s  p ièces 
vo l um ineuses comme des p lans  de 
trava i l ,  des bu rea ux, des cu is i nes,  
des cadres de l its . . .  
Le fonctionnement est assez s imple .  
Une fois les mortaises réa l isées avec 
l a  fra iseuse - en fon ct ion du type 
d 'assemb lage  : en panneau  ou en 

a n g l e  - l 'ut i l i sate u r  asse m b l e  l es 
d ifférentes p ièces du  con necteu r  
en  trois éta pes .  D'a bord ,  i l  p l ace 
l es dominos de  renfort pu i s  p l ace 
l ' é l é m e nt de fixat i o n  t rave rs a nt  
dans l a  morta ise centra l e .  I l  suffit 
ensu ite d ' i nsérer l 'a ncre d 'expa n­
s ion a utofixa nte dans  l a  morta ise 
centra le  de l a  pièce opposée. Pu is, 
i l  n 'y a p l u s  q u ' à  v isser l ' é l ément 
de verrou i l l age tra nsversa l  avec les 
t iges fi l etées i ntég rées .  
Les connecteurs peuvent être posés 
sur des pan neaux en bois massif ou 
en stratifié, grâce à des c l ips d'exten­
sion qu i  permettent de répart i r  l a  
press ion lo rs du verrou i l l age .  

Ce prod uit est proposé sous forme 
de sets,  q u i  se r angent d a n s  u n  
coffret  Systa i n e r, p e r m et t a n t  
d e  réa l i s e r  32  m o d u l e s  d 'a n g l e  
démonta b les  (a u pr ix d e  7 0  € HT) 
o u  1 6  p a n n e a u x  (a u p r i x  d e  
63,1 0 € HT) .  • 

Plus d'information sur le site de Festool dans la catégorie « Accessoires ». 

www. festool. fr 

On commence par fixer l 'é lément traversant. . .  

. . .  avant d' insérer l 'ancre d'expansion . .  

. . .  e t  de bloquer l 'ensemble avec les tiges filetées. 
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B Design et inspiration 

Rega rdez l e  meub le  . . .  pas l a  té l é  ! 
D iscrets, mob i l es, futés, rococos, i mposa nts . . .  l es meub les té l é  se déc l i nent 
a ujou rd 'h u i  pou r  tous l es goûts et dans toutes l es formes .  

20 L' Atelier Bois n° 211 • septembre/ octobre 2018 

El 

C 
0 
0 

i= 
I} 



Design et inspiration B 

D Meuble télé Apotheosis, Luxxu, prix : n .c. - www. luxxu. net l'i Meuble télé 2962 - KAY, baixmoduls, prix : n .c. - www. baixmoduls.com EJ Meuble 
télé en manguier 147 Liv, Tikamoon, 599 € - www.tikamoon.com El Meuble té lé miroir Tiffany Range, Melody Maison, 455 € environ -
www. MelodyMaison.co. uk D Meuble télé Ambiante 2924 - KAY, baixmoduls, prix : n .c. - www.baixmoduls.com 
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Il Réalisation � � �  Confi rmé 

U n  meub l e  té l é  a u  des ign  scand i n ave 
Nous vous proposons de réa l i se r ce  meub le  bas de té l é  i nsp i ré d u  des ig n  
scand i nave d u  m i l i eu  d u  s ièc le dern ie r. 

Par Richard Wile 

J / ai eu la chance de pouvoir 
aller vivre e·t t ravailler à 

Copenha g u e  cë·s - dernières 
années. C'est une·a es g randes 
villes à connaître pour qui aime 
les meubles et le design. Pendant 
mon séjour là -bas, j 'ai passé pas 
mal de temps au musée du Design 
du Danemark ainsi que dans de 
nombreux magasins de mobilier 
pour m'im prégner du langage et 
de l'esthétique du design danois. 
Ça n'est donc pas très surprenant 
que l'on puisse retrouver cette 
essence créatrice dans mes réali­
sation s les plus récentes. Pour 
moi, ce qui caractérise le plus ce 
courant du design, c'est l'élégante 
simplicité ainsi que la modernité 
du mélange des matériaux. Et, je  
trouve qu' il faut une sacrée dose 
de talent pour réussir à transformer 
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du contreplaqué mis en forme sous 
presse en mobilier d'art. 
Pour la réalisation de ce projet, le 
client m'avait envoyé une photo 
prise chez un ami en me disant 
qu' il voulait à peu près l a  même 
chose que ça mais sans piètement 
métallique. C'est souvent comme 
ça  que démarrent mes projets 
une idée, une photo, et une vague 
description qui dem ande une 
bonne dose d' interprétation pour 
pouvoir coucher un plan en 3 D  sur 
le papier. C'est pour cette raison 
qu'une fois que j 'ai fait le croquis à 
la main, je construis généralement 
une maquette en modèle réduit, 
de façon à pouvoir faire valider le 
design général avant de passer à 
la réalisation finale. 
Cette tech nique de travail m e  
perm et aussi d e  t rouver les 

solutions aux problèmes de struc­
ture ou d'assemblage en amont 
de la réalisation. 

Réalisation 
Comme pour la plupart des pièces du 
milieu du siècle dernier, le mot d'ordre 
est simplicité, donc la structure devra 
être simple et épurée. Les angles 
sont assemblés à coupe d'onglet 
de façon à éliminer les problèmes 
de peinture qui pourraient survenir 
avec des assemblages en bout à 
bout à angle droit, et éviter un design 
aux lignes brisées sur les côtés. Pour 
obtenir les proportions générales et 
les profils des arêtes que je souhai­
tais, j 'ai passé mon stock de bois à 
25 mm d'épaisseur et, pour limiter 
le poids de l'ensemble, je voulais 
utiliser un bois léger à grain serré 
pour les éléments peints - j 'ai choisi 



J 

508 

Les coupes d'ong let sont col lées 
aux quatre coins pour combler 
les espaces entre les différents éléments de la structure. 

1 524 
508 

Vue de face 

La structure repose sur deux piètements indépendan

�

s

) 
formés par deux pieds joints par une traverse assemblée 
à enfourchement simple de chaque côté. 
Les pieds et la traverse font 38 mm d'épaisseur. 
Les piètements sont assemblés sur la structure 
à l 'a ide de vis à tête ronde et de rondel les 
qui sont plongées dans le bois. 
Les assemblages par enfourchement sont renforcés 
à l'aide de deux vis par pied instal lées sur les faces arrière. 

508 1 9  

. 

. 
635 

-.
· 50 

Éléments centraux en forme de « H » col lés et vissés 
entre eux et à l a  structu re. Les vis sont masquées 
par des bouchons en peup l ier. 
Les étagères latérales sont rég lables. 

-

Réalisation Il 

406 
25 

1
9 

25  

369 . 
457 .

.-
- 38 1 78 

1 78 

-
Vue de côté 

+- 38 ---J 

Détai l  du piètement 
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B Réalisation � � �  Confi rmé 

Les coupes d 'onglet sont fa ites à la scie plongeante. 

Nettoyage des coupes d 'onglet au rabot. 

du peupl ier dans le cas présent. 
J 'a i  commencé par col ler d es 
panneaux larges pour les côtés 
et l 'ensemble de la structure. Ma 
démarche impl ique de raboter à la 
machine stationnaire jusqu'à une 
épaisseur proche _ de l 'épaisseur 
f ina le, puis de mi nut ieusement 
al igner les assemblâges pendant 
le col lage. Cela permet de réduire 
les opérations de surfaçage à suivre, 
même si des d imensions comme 
cel les-ci  ont forcément besoin 
d'être reprises au rabot manuel 
puis poncées à l 'épaisseur finale 
avant de pouvoir passer à l 'étape 
suivante. Les panneaux sont ensuite 
stockés pendant quelques jours 
afin de les laisser reposer et finir de 
prend.re. On laisse les panneaux en 
surcote afin d'éviter d'arrond ir les 
arêtes pendant l'étape du ponçage. 
C'est une étape déterminante car le 
moindre défaut qui va rester dans 
le bois se verra en surface même 
une fois peint. Il n'y a pas besoin 
de faire le ponçage de finition pour 
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l ' instant, travai l lez jusqu'à un grain 
de 120 pour l ' instant - vous aurez 
plein de temps pour la finition un 
peu plus tard. Une fois les panneaux 
terminés, i l  est temps de passer 
aux assemblages. On commence 
donc par dé l igner les panneaux en 
fonction de la largeur souhaitée, soit 
avec une scie sur table soit avec une 
scie plongeante équipée d'un rai l de 
guidage: Laissez juste ce qu' i l  faut 
de surcote pour pouvoir reprendre 
les arêtes au rabot proprement. 

Grosses coupes d'onglet 
La découpe de coupes d'onglet 
précises sur les éléments larges et 
épais est toujours une gageure. Les 
petits ateliers devront faire preuve ici 
d'imagination. Une scie plongeante 
sur rai l est déjà un bon début pour 
cette tâche. La maîtrise des réglages 
et de l'entraînement sont obl igatoires 
pour pouvoir faire ces coupes qui 
ne laissent aucune marge pour faire 
des erreurs. En réglage à 45°, la scie 
plongeant est souvent déséqui l ibrée 

puisque son poids ne repose sur 
rien pendant la coupe. Je me laisse 
généralement pas mal de matière 
sur les grandes pièces pour pouvoir 
justement faire quelques coupes 
d'essai et régler parfaitement la 
machine. l:élément le plus impor­
tant est le réglage de l 'angle à 45° 

précisément. Commencez avec le 
réglage de la machine positionné 
sur 45° et faites une coupe de test. 
Ajustez votre réglage jusqu'à obtenir 
la coupe parfaite. Serrez les boutons 
de blocage de votre scie et évitez 
les chocs pour ne pas perdre votre 
réglage. La coupe suivante demande 
de passer les côtés à la perpendi­
culaire, une équerre de charpentier 
permet de placer le rai l de guidage 
parfaitement à l'équerre du côté le 
plus long. Pour un meuble assemblé 
à coupes d'onglet, comme pour un 
cadre, i l  est essentiel que les côtés 
opposés fassent exactement les 
mêmes d imensions. Pour y arriver, 
je coupe généralement les deux 
pièces en même temps, ce qui me 



permet de les b loquer par le centre 
et de fa i re les coupes sur  les deux 
é l é m e nts d 'a b o rd d ' u n  côté p u i s  
de l 'a utre. Cela permet de s'assurer 
que les deux éléments font la même 
longueur et qu' i l s  seront d'équerre 
lo rs de l 'asse m b lage.  Petite vérifi­
cat io n  à fa i re p o u r  s'assu re r  q u e  
tout v a  b ien  ava nt d e  passer à l a  
su ite d u  projet : mesurez les deux 
extrémités bord à bord,  i l  faut que 
ce l l es-ci so ient ident iques en  p lus  
d 'être pa rfa itement d'équerre. 
J 'a i  a uss i  pu constate r q u e  cette 
cou p e  éta it u n  p e u  l o u rd e  p o u r  l a  
m a c h i n e  e t  q u e  c e l a  ava it généré 
q u e l q ues  traces d e  b rû l u re s u r  l e  
b o i s  q u ' i l  a l l a it fa l l o i r  n ettoyer. J 'a i  
d o n c  l a issé u n e  légère s u rcote d e  
que lques m i l l i m ètres ava nt d e  fa i re 
u n e  d e r n i è re passe  p l us l é g è re 
tout e n  d o u ce u r. L'a utre po int  c l é  
à s u rve i l l e r  p e n d a nt l a  cou p e  est 
la p ress ion  exercée s u r  l a  sc ie .  I l  
fa ut m a i nten i r  l a  sc ie fe rmement 
s u r  l e  ra i l  et fa i re l a  coupe e n  u n  
seu l  mouvement fl u ide,  e n  évita nt 
to ute saccade.  A ins i  vou s  n 'a u rez 
pas d e  m a rq ues o u  de défa uts s u r  
l a  su rface d u  bo is .  Afi n d 'amé l iorer 
l a  su rface d 'enco l l age, j 'a i  fabr iq ué  
u n  g u ide d e  ra botag e  à 45° pour  
n ettoyer les  cou pes d 'o n g l et des 
traces d e  brû l u re et des m a rq ues 
d e  sc ie .  

Assemb lage  des  ang les  
L e s  c o u p e s  d 'o n g l et a s s u re n t  
u n e  b e l l e  su rfa ce d 'e n co l l a g e  et 
u n  m o ntage  rés ista nt .  To u tefo i s  
l e  co l l a g e  d 'u n e  te l l e  s t ru ctu re 
n 'est pas s i  s i m p l e, j 'a i  donc  cho i s i  
d e  raj o uter  q u e l q u es d o m i n os ,  
h i sto i re d e  g a rd e r  l e s  é l é m e nts  
b ien  a l ig n és et  d e  n e  pas  avo i r  à 
st resse r  i n ut i l e m e nt p e n d a nt l e  
co l l age .  Après u n e  cou p e  test s u r  
u n e  ch ute, j 'a i  p u  réa l i ser  q u e  l es 
domi nos en 8 x 40 mm a l l a ient être 
trop l o n gs,  m ê m e  en ven a nt ca l e r  
l es  d o m i n os a u  p l u s  p rès d u  bord 
i nte rne des é léments .  M a  so l ut ion 
pour q u e  les domi nos ne  v iennent 
pas s i  d a n g e re u s e m ent  p rès  d e  
l a  su rface exté r ieu re a été d e  les  
réd u i re à 30 mm.  Ce l a  m e  permet 
d e  conserver l e  côté s o l i d e  d e s  
8 m m  e t  d e  n e  pas  com prom ettre 
la s u rface de la structu re . 

Éta nt d o n n é  q u e  l es d i ffé rents 
p a n n e a u x  ne fo nt  pas to u s  l e s  
mêmes d imens ions,  l es é léments 
sont a l i g nés à part i r  de l 'a rr ière .  Le 
dom i n o  le p l u s  à l 'a rr ière est p l acé 
dans u n e  morta ise à l a  d i mens ion 
exacte d u  d o m i n o  ta nd i s  q u e  l es 
a utres dom i nos sont p l a cés dans  
des mortaises a l longées pour  faci l i ­
ter l 'assemblage. Une fois la  feu i l l u re 
us i née  s u r  l 'a rr iè re des é l é m e nts 
pour  l e  p a n n e a u  d e  fond ,  i l  éta it 
temps de passer à un p re m ier  test 
d'assemblage. Ce premier montage 
a p l us ieu rs uti l ités d ont, et ce n 'est 
pas la  mo indre, l 'o rd re d 'enco l lage 
des d i fférents é léments. 

Étagères 
Avec la  structure mise à l 'équerre et 
b loquée avec des serre-jo i nts, i l  est 
ma inten a nt poss ib le  de vérifier  l a  
haute u r  i nterne fi na le  des  modu les 
d 'étagère, de même que l a  d imen­
s ion d u  panneau de fond .  J 'a i  a i ns i  
découvert que j 'ava is  perd u  u n  à 
deux  m i l l i m ètres e n  l o n g u e u r  et 
en haute u r  lo rs de l a  m ise à n ivea u 
des d i fférents é léments e ntre eux.  
Cette vérificat ion i m p romptue m'a 
perm is  de ne pas perdre de tem ps 
à u n  moment où  i l  n 'a u ra i t  pas été 
j ud ic ieux de d evo i r  reprendre l es 
d i mens ions des é léments à ven i r. 
Les modu les d ' étagères peuvent 
m a i nte n a nt être a s se m b l é s  et 
montés à b l a n c  pour  é l i m iner  les 
espaces i nvo lonta i res  e n  fa i sant  
b i e n  attent ion  à repérer  correc­
te m e nt l es e n d ro its d e  j o n ct ion  
d u  m o d u l e  avec  l a  st ructu re en  
h a ut et e n  bas .  C e l a  p e r m et d e  
masquer les zones en attendant d e  
pouvo i r  fa i re l e  co l l age  p l us tard.  
Fa ites vos mesures pour positionner 
les taq u ets rég l a b l es, et percer les 
trous  avant d e  passer à l 'assem ­
b lage fi n a l .  L a  forme en  « H » d u  
modu le  d'étagère est assemblée en 
bout à bout en angle et avec des vis, 
cachées ensu ite pas des bouchons 
us inés dans l a  même essence q u e  
le  reste du  mod u le .  I l  est important 
de respecter ce pr inc ipe d 'essence 
ca r  l es b o u c h o n s  b o u g e ront  d e  
l a  m ê m e  man ière q u e  l e  reste d e  
l ' é l é me nt e t  n e  créeront pas  d e  
marq ues à travers l a  pe inture .  Les 
bouchons do ivent être insérés avec 

Réalisation Il 

Système d 'assemblage des angles. 

Montage à bla n c  en vue du collage. 

Montage d'une étagère. 
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Il Réal isation � � �  Confi rmé 

Collage d'une coupe d 'onglet sur u n  coin. 

La porte est fixée avec des charn ières 
positionn ées sur la tranch e  de la structure. 

un collage min imal et il faut les 
laisser sécher pendant quelques 
jours pour être sûr qu'ils sont bien 
stabilisés. Les assemblages doivent 
ici être parfaitement d'équerre. La 
largeur des éléments devrait vous 
aider grandement mais il ne  faut 
pas rater cet équerrage sinon , c'est 
tout le reste du montage qui va 
partir de travers voir qui va devenir 
impossible à faire. 
I l  faut ensuite passer au pon çage 
de finition jusqu'à un grain de 220, 
puis à la pein ture-de toutes les 
surfaces internes ët du pan n eau 
de fond avant de passer à l'en col­
lage. La fin ition deman dée par 
le cli ent prend ici la forme d'un e 
peinture acrylique blanche avec un 
éclat un peu terne. U n  effet laqué 
brillant aurait aussi été tout à fai t 
acceptable. 

Assemb lage  de l a  structure 
Une fois que la peinture a séché 
et que l'on a revu l'en semble 
du prin cipe d'assemblage, il 
est en fin temps de passer au 
collage. Con server l'align ement 
des éléments est bien plus simple 
en les montant sur le dos sur la 
table d'assemblage. Du ruban de 
masquage évi tera que les surfaces 
en con tact avec la table n e  se 
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collent dessus. Pour pouvoir assem­
bler les étagères correctemen t 
alignées avec le reste de la struc­
ture, placez quelques morceaux 
de baguette de contreplaqué en 
6 mm sous les étagères de façon 
à les surélever par rap·port à la 
feuillure du pan n eau de fond. I l  
faut en suite beaucoup d e  colle 
blan c h e sur l 'en semble des 
�urfaces et une bon ne vitesse de 
travail pour réussir à monter tout 
cela dan s les temps. Les répéti­
tions de montage faites un peu 
plus tôt seront largement récom­
pen sées ici. Vérifiez un e dernière 
fois que vos modules d'étagère 
sont correctement placés avant de 
passer au serrage fin al. M esurez 
vos diagonales pour vous assurer 
du bon équerrage des éléments, 
si ce n 'est pas le cas, il vous reste 
quelques in stants pour rectifier 
cela - en décalant les serre-joints 
opposés - avant que la colle ne 
pren n e  pour de bon . 
Les surplus de colle sur l'exté­
rieur de la structure ne sont pas 
un problème, ils pourron t être 
n ettoyés plus tard, et la peinture 
vien dra recouvr i r  les tach es 
éventuelles. Les coulures sur les 
faces internes peuvent être facile­
ment retirées avant que la colle ne 

sèche. Laissez reposer tout cela au 
moins 24 heures pour être sûr que 
tout est bien stable et résistant 
avan t de desserrer l'en semble. 
Vous pouvez maintenant installer 
les vis et les bouchons, en laissant  
quelques j ours aux bouch on s 
pour qu'ils se stabi li sent dan s leur 
logement avant de venir les araser, 
ce qui vous évitera des mauvaises 
surprises plus tard. 
U n e  fois que les serre-joints sont 
retirés, collez les chutes à coupe 
d'onglet sur les quatre coin s de 
la structure. N ettoyez les surplus 
de colle avec un ciseau et assurez­
vous que les surfaces soient impec­
cables pour les collages ultérieurs. 
J'ai pris une pièce avec une légère 
surcote car c'est plus facile à serrer. 
Je l'ai ensuite arasée avec une scie 
fin e. Essayez vraiment de limiter 
votre encollage aux surfaces à fixer 
pour réduire les opération s de 
n ettoyage. 

Po rtes 
Les portes sont des pan n eaux en 
teck qui sont collés avec de la colle 
époxy, après avoir soigneusement 
n ettoyé les zon es d'assemblage 
avec un solvant pour éliminer les 
traces d'huiles sur le bois. Du noyer 
pourrait aussi tout à fait convenir 



pour les portes et pour les piète­
m ents. M es m orceaux de bois 
étaient suffisamment grands pour 
que je puisse cacher l'assemblage 
sous un faux trait de scie que j 'usi­
nerai plus tard. La mise à la largeur 
de la porte après assem blage 
permet de lui donner la largeur 
exacte correspondant à l'ouver­
ture de la structure, en laissant 
environ 3 mm de m arge pour le 
dégagement. 
La quincaillerie pour les portes m'a 
donné plus de fil à retordre. Là où il 
aurait fallu installer des charnières 
standard en 3 5  m m ,  j e  n'ai pas 
réussi à trouver de m odèle qui 
corresponde à mes dimensions. 
I l  a donc fallu que j e  passe par 
de la charnière en 50 mm que j 'ai 
installée juste à fleur pour donner 
l' im pression d'un m ontage sans 
charnière à la façade du m euble 
- soulagez le dos de chaque porte 
avec un chanfrein pour leur laisser 
la possibilité de s'ouvrir librement. 

Piètements 
Les pieds et les traverses sont faits 
à partir de morceaux de teck de 
38 m m  que j 'ai m onté en enfour­
chem ent sim ple avec un angle 
et que j 'ai renforcé avec des vis 
pour la solidité. Cet assemblage 
offre une belle surface de prise 
à la colle époxy ce qui donne un 
assem blage très résistant pour 
cet élément-clé. Une fois les diffé­
rentes pièces mises à la dimension 
et toutes les faces marquées pour 
la coupe, une chute de bois est 
utilisée pour soulager la lame de 
la scie pour la coupe des épaule­
m ents en angle sur les traverses. 
Les coupes sont arrêtées j uste 
avant les repères des j oues. La 
coupe des joues est commencée 
à la scie à ruban puis elle est finie 
manuellement avec une scie à dos. 
Les faces sont ensuite nettoyées 
à l'aide d'une râpe plate, puis les 
mortaises des pieds sont repérées 
à partir des tenons des traverses 
une fois ceux-ci finis. J 'ai choisi 
d'opérer dans cet ordre dans le 
cas où il aurait fallu reprendre une 
pièce, car il vaut mieux reprendre 
un pied (en terme de dimension) 
plutôt qu'une traverse. Une fois que 

Réa lisation Il 

Dern iers ajustements avant montage des piètements. 

Coupe de test pour l 'assemblage par enfourchement simple. 
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Le meuble télé une  fois term iné e t  mis e n  place. 

tout s'assemble parfaitement, les 
assemblages sont nettoyés à l'aide 
d'un solvant avant d' être collés à 
l'époxy et mis au serrage avec un 
maximum de serre-joints de façon 
à conserver les alignements et les 
positions . M a  préférence va à une 
colle époxy à prise lente, 24 heures, 
qui laisse donc un maximu m de 
temps pour les aj u stements avant 
de sécher, ce qu i est plu s que 
pratique qu and on doit ass em­
bler et serrer une forme comm e 
celle-ci. I l  ne reste plus après qu 'à 
faire le ponçage de finition et un 
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petit quart-de-rond sur les arêtes 
(sau f les arêtes supérieures) pour 
terminer le piètement. 

Montage final 
Les parties en teck reçoivent une 
finition à base d'huile (une huile 
danoise peu t parfaitement faire 
l'affaire) , après qu e les surfaces 
aient été nettoyées à l'aide d'un 
solvant. Les piètements sont fixés 
à la stru cture à l'aide de quatre 
vis à tête ronde en 10 x 65 mm 
et des rondelles . Les charnières 
sont mortaisées dans les côtés du 

meuble et les portes sont ensuite 
fixées . Les portes sont maintenues 
fermées à l'aide d'aimants et il 
n'y a pas de poignées de façon 
à conserver le design épuré du 
projet. Les étagères sont ensuite 
installées et peuvent être bloquées 
en les vissant par le dos du meuble. 

Le meu ble télé est maintenant 
terminé, prêt à l'emploi. C'est une 
pièce simple mais suffisamment 
massive pour qu'elle s e  fas s e  
remarquer agréablement dans la 
pièce qu'elle occupe. • 
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B DOSS I ER 

ART I BAT 

PARC EXPO DE RENNES 

24 1 25 1 26 

OCT. 2018 

Les nouvea utés Art i bat
J 

Da ns l e  cad re d u  sa lon  q u i  se t ient d u  24 a u  26 octobre procha i n  a u  Pa rc 
Expo de Ren11es, nous avons souha ité présenter à ceux q u i  ne pou rra ient 
s 'y rend re les nouveautés q u i  nous ont semb lé  i ntéressa ntes . 

AXO N I N G  (HALL  1 A  / STA N D C 1 9) 

�N I N G  

Fra ise ca rbure 
monob loc 
Issue des meilleures 
nuances de carbure de 
tungstène, sa concep-
tion innovante et une 
géométrie travaillée 
afin d'avoir une excel­
lente acuité de coupe, 
permettent dans les 
différents matériaux 

utilisés en menuiserie d'obtenir une augmentation 
significative des avances d'usinage. Associées aux 
dernières générations de revêtement nos fraises 
vous donnent la possibilité d'usiner sans lubrification. 
www.axo n i n g .fr 
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D E N  BRAV E N  (HALL  1 A  / STA N D  B07)  
Hybrisea l M e n u iserie 

L' Hybriseal M enuiserie est un 
mastic hybride bas module de 

qualité professionnelle, spéciale­
ment conçu pour les périmètres 
autour des châssis de portes et 

de fenêtres lors de la réalisation 
de joints de raccordement entre 

menuiserie et maçonnerie. Il durcit 
sous l'influence de l'humidité afin 

de former un joint élastique et 
adhère sur la plupart des matériaux 

de construction. 
www.denbraven .com 
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ART I BAT 

MATADOR FRAN C E  (HALL 1 1  / STAN D B40) 
Doorjack 

Doorj ack  et Doorjack  XL : l e  cha r iot de  man utent ion  et de  pose de  po rtes j usqu ' à  
250  kg , ut i l i s ab l e  pa r  u ne  seu l e  pe rsonne  pou r  u n  g a i n  d e  tem ps 

et de  p rod uct iv i té tout  en  p rése rva nt l 'opérate u r  des  TMS .  
www.matadorbv.com 

TR I M B LE - S PECTRA PREC I S I O N  (HALL 1 1  / STAND  COS)  
Laser g ros œuvre et  second œuvre LT52G.  

Avec ses fa isceaux  et  po i nts verts u ltra v i s ib l es, l es  p l u s  l u m i neux du  
ma rché, l e  l a se r  Spectra Prec i s ion LT52G es t  l 'out i l  l a se r  pou r  tous  l es 
mét iers .  Le LT52G comb i ne  u n  l ase r  5 poi nts et un  l aser  croix dans  u n  
seu l  p rodu it é l im i n a nt a i ns i  l e  beso i n pou r  u n  entrep reneu r  d 'achete r 

2 p rodu its .  Cet out i l l a ser  à ca l age  automat ique  et po lyva l e nt peut 
être ut i l i sé dans une g rande  var iété d 'app l i cat ions  de  construct ion .  

www.spectra lasers.com 

SBQA FOUSS I E R  (HALL 1 1  / STAN D A30) 
M I N ERAL Montage Rapide 

Demandez les vis HEco• -
pour plus de sécurité 

Nous vous invitons à découvrir nos produits 
sur le salon Artlbat à Rennes du 24 au 26 octobre, 
hall 1 A/stand B20 

HECO-Schrauben GmbH & Co. KG 
Dr.-Kurt-Steim-StraBe 28, D-7871 3 Schramberg 

• 

La béqu i l l e  M I N ERAL Montage Rapide est une  
béqu i l l e  en a l um in i um au  design sobre et é légant. 
E l l e  est dotée d 'un système de pose révo lut ion­
na i re et b reveté permettant une i nsta l l at ion en 
que l q ues secondes  (contre p l us ieu rs m i n utes 
pour une béqu i l l e  c lass ique). Cette pose se fa it 
sans out i l ,  sans efforts. 
www.foussierqu inca i l le rie .fr IHI

® 

HECO 
Téléphone : +49 (0) 7 4 22 / 9 89-0, Courriel : info@heco-schrauben.de 

SCHAAUBEN 

HECO-France sari, F-46300 Saint-Projet 
Téléphone : 05 65 41 91 92, Courriel : contact-france@heco.fr 
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Il DOSS IER 

ART I BAT 

·-· 
H ECO - F R A N C E  (HALL  1 A  / STA N D  B 2 0) 
Vis H ECO-WR 
La vis H ECO-WR Wood Reinforcement est desti née au  renforcement d 'é léments en bois 
dans l es assemb lages bois-bois ou bois-acier. E l le  i ntervient su rtout dans les renforcements 
à traction perpendicu la i re, la p ress ion tra nsversa le  et la  poussée. C'est la vis idéa le pour  
réa l iser des conceptions modernes en  ingén ierie de la  construct ion bo is  avec des  
assemblages i nv is ib les et  des  sect ions transversa les très fi nes.  
www. heco-sch rauben .fr 

S I LV E RWOO D  (HALL  1 0A / STA N D  C43)  

Wood Designer  
Wo o d  D es i g n e r  e s t  un  c o n f i g u ra te u r  p o u r  
c o n cevo i r  e t  c h i ffre r u n  p roj et d e  b a rd a g e  
b o i s  e n  te m p s  rée l .  Ce s o n t  80 0 0 0  b a rd a g e s  
d i ffé re n t s  q u i  p e u v e n t  a i n s i  ê t r e  c r é é s  e n  

· t o u te s é r é n i t é  c a r  i l s  ré p o n d e r,i t  à t o u te s  
l es ex i g e n ces  ré g l e m e nta i re s .  À l ' i s s u e  d u  
p a rco u rs ,  l a  c o n fi g u rat i o n  a i n s i  q u e  l e  d e v i s  
s o nt e nvoyés p_:a r m a i l .  L' u t i l i s a te u r  a c c è d e  
a u s s i  à d e s  s e r vkès d 'e nvo i  d ' é c h a n t i l l o n s ,  
d e  m i s e  e n  re l atio n ,  d e  v i s u a l i s a t i o n  d e  son  
p roj et .  
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Wooda l isa ,  l 'a rt d ' im pr imer l e  bois 
Woo d a l i sa® est u n e  p ro posit io n  i n éd ite sur le 
marché de la décorat ion i ntérieure en bois .  G râce 
à une technologie numérique, nous avons la l iberté 
d ' i m p ri m e r  s u r  l e  bo is  n ' i m porte q ue l s  m otifs, 
textures ou cou leurs . . .  c'est la créativité à l ' i nfin i  pour 
personna l iser son i ntérieur  ! S i lverwood propose 
2 formats et 5 co l l ecti o n s  d a n s  l es  ten d a n ces 
actue l les avec de nom breux décors ( M i l lés im e, 
Néo G lam,  Eth n ie  Ch ic, U rban Stone, . . .  ) 

w o o o  
D E S I G

0
� 

Extra F i re 
Extra F i re est u n  b a rd a g e  avec u n e  
fi n it ion pei ntu re opaque  i ntumescente 
q u i  ra l e nt it  la com bust i o n  d u  bo i s  en  
cas  d ' i n ce n d i e  et a m é l i o re a i n s i  l a  
sécu r ité d e s  h a b i ta nts .  Le p rocédé 
repose  su r  l 'a p p l icat i o n  i n d u st r i e l l e  
d ' u n e  fi n it ion  i nt u mescente e n r i c h i e  
e n  com posa nts ag issant sous l 'effet du  
feu et  d 'une très forte c h a l e u r. En  cas  
d ' i ncendie, des  réactions ch im iques en  
chaîne créent une  barr ière protectrice 
s u r  l e  s u pport .  
www.s i lverwood .fr 



I d ées cah i e r  
spéc i a l Défonceuse 

Toute l 'équ ipe n 'est pas peu fière de pouvoir enfin vous 
présenter un art icle complet sur le WoodRat .  S i cette 

machine soulève i nterrogation et curiosité depuis s i 
longtemps , nous sommes enfin en mesure de vous 

d i re qu ' i l  s 'agit d'un équ ipement p lus que complet qui 
ravi ra certainement les plus industrieux d'entre vous .  

Au programme de ce numéro vous retrouverez 
un petit , mais prat ique , gu ide de coupe pour 

affleureuse ; et aussi une réal isat ion qu i , s i les portes 
resteront une formal ité , devrait vous fai re un peu p lus 

transp irer pour le piètement . Bonne lecture . 

La rédaction 
redaction@l ids .fr 

TECH N IQUE 

App l icat ion 

À la découverte du  WoodRat 

Équ ipement 

Un gu ide de coupe pour affleureuse 

RÉALISATION 

Réal isat ion • • • Confi rmé . . . . . . . . .  . 

Un buffet de cu is ine d ' i nsp i ration 

rust ique ch ic 
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p . 44 



TECHN IQUE 

I l  e s t  tem ps 
de  rep re n d re l es 
p r i n c i pes de  base 
du fo nct i o n n e m e nt 
d u  Wood Rat et de  
découvr i r q u ' i l  s 'ag i t  
b i e n  p l u s q u e  d 'u n  
s i m p l e  g a ba r i t  à 
q u e u es-d 'a ronde .  

Pa r Steve Cash more 

' 

A la découverte du WoodRat 
La fraiseuse d'établi 
Pour celles et ceux qui ne connaissent pas les fraiseuses d'éta­
bli, il s'agit de façon assez simple d'une machine stationnaire qui 
ressemble à une perceuse à colonne massive mais bien plus pré­
cise et complexe. 
Une fraiseuse nécessite généralell\ent que la pièce de travail (en métal 
la plupart du temps) soit bloquée sur le plateau horizontal de forme 
allongée qui est actionné par des manivelles par rapport à une fraise 
en rotation mçmtée à la perpendiculaire de la surface de la table. 
La manivelle f[ohtale excentrée assure généralement le déplace­
ment vertical de la table tandis que la manivelle centrale assure, 

Fra iseuse d 'éta b l i  c l ass ique .  
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quant à elle, le déplacement 
d'avant en arrière de la 
table, et la manivelle laté­
rale s'occupe de déplacer la 
table de gauche à droite et 
inversement, tandis que la 
fraise reste en position fixe 
pendant l'usinage. Ainsi, 
la fraiseuse peut opérer 
son usinage dans les trois 
dimensions. Il est possible 
d'utiliser des fraises avec 
des profils plus ou moins 
complexes en fonction des 
formes de découpe dont on 
a besoin. 

S i le Wood Rat existe m a i nte­
nant depu is  un certa i n  temps, 

i l  reste sujet à l ' i n compréhens ion  
et, souvent, la  s imp le  vue de l 'out i l  
fa i t  fu i r  ce l u i  qu i  l e  découvre sans 
y avo i r  été un  peu préparé. J 'a ime­
ra i s  donc pouvo i r  ic i  l u i  rend re la 
j ust ice q u ' i l  mérite et démystifi e r  
s o n  ut i l i sat i o n .  J 'a i  a c h eté mon 
Wood Rat  WR900 i l  y a à peu  près 
1 8  ans, et j e  l 'a i  cho i s i  car i l  per­
m etta i t  d ' u s i n e r  p réc i s é m e nt à 
l 'e nd ro it  dés i ré, sans  restr i ctions  
o u  contra i ntes e n  l i e n  avec les  
gaba rits et  l es  g u ides ut i l i sés .  De 
p l us ,  i l  n 'est pas cantonné  à l ' u s i ­
nage  de queues-d 'a ronde  ou  de  
tenons  e t  d e  m o rta i ses  com m e  
d 'a utres gaba rits b i e n  con n us s u r  
l e  m a rché ; c e  que  n o u s  verrons  
u l té r i e u re m e nt .  Le  p r i n c i pe est  
s i m p l e, i l  ne  s'ag i t  n i  p l us  n i  mo ins  
q u e  d 'une  ta b l e  de  défonceuse à 
fonct ionnement vert i c a l ,  et q u e  
l 'on  n e  d evra i t  s i m p l e ment  p a s  
appe le r « gaba r it », ca r c'est b ien  
p l u s  que  ça .  En reva nche, on  est 
en  d roit de se poser les  questions 
su iva ntes : com ment ça ma rche ,  
et est-ce que c'est b ien  ut i l e  ? • 



M a n ive l le  latéra l e  

L e  bât i  d u  Wood Rat e t  l e s  postes de  cop iage e t  de fra isage.  

Taquet à la frança ise 

Poste de fra i sage 

Appl icat ion 

À la découverte du WoodRat 

G ros p lan de la poutre en « 1 » en acier extrudé et du taquet à la  française. Tab le  de fra i sage et ra i l s  de gu idage  en a l u m i n i u m .  

Le WoodRat 
Par comparaison, le WoodRat 
est composé d'un bâti central qui 
prend la forme d'une poutre en 
« I » en aluminium extrudé qui 
assure la rigidité de l'ensemble. 
Ce bâti est fixé sur un taquet à 
la française fait maison qui est 
vissé dans le mur ou sur n'im­
porte quelle surface verticale 
pouvant supporter la contrainte 
du système. Le bâti et tous les 
accessoires peuvent être reti­
rés et rangés après utilisation 
si la place est un problème dans 
votre atelier. 
Le WoodRat utilise une défon­
ceuse classique qui se  monte 
avec une fraise ou une mèche. 
La défonceuse est ensuite fixée 
sur une table de fraisage qui, à 
son tour, est bloquée sur le bâti et 

dans les deux glissières, la table 
étant boulonnée sur la partie 
supérieure de la base. La semelle 
rapportée de la défonceuse (et 
aussi la défonceuse) peut glisser 
d'avant en arrière grâce aux deux 
rails de guidage sur la table de 
fraisage. Il arrive parfois que les 
rails soient retirés pour des opé­
rations spécifiques, par exemple 
quand on doit déplacer la fraise 
d'avant en arrière si celle-ci est 
montée à un autre angle que 90° 

par rapport à la base du WoodRat 
comme indiqué. 
Une glissière en aluminium, 
présente sur la face avant de 
l a  base, peut être déplacée à 
gauche ou à droite à l'aide d'une 
manivelle située sur la partie 
supérieure de la base . Les gl is­
sières ont deux mors sur la face 

avant, qui servent à bloquer les 
éléments à l 'aide de deux cames 
de serrage par excentrique. Le 
mors fixe à l'extrémité gauche 
de  l a  barre est auss i  appelé 
« p oste de  copiage » tandis  
que le mors mobile central est 
appelé « poste de fraisage ».  

Chaque mors est doté de son 
propre serrage par excentrique. 
La  pièce de travail est généra­
lement bloquée sur sur le poste 
de fraisage. 
Lorsque l'on effectue une coupe 
de gauche/droite, l'uti l isateur 
déplace la pièce de travai l  à 
gauche à droite sur la glissière du 
WoodRat à l'aide des poignées de 
façon à ce que ce soit la pièce de 
travail quivienne au contact de la 
fraise. Lorsque l'on fait une coupe 
dans le sens avant/arrière, >>> 
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TECHN IQUE 

Poste de copiage 

Le poste d e  copiage.  

>>> la pièce de travail et le mors 
ne bougent pas, et c 'est la fraise 
qui est déplacée sur la pièce de 
travail soit à partir de l'arrière soit 
à partir de l'avant de la pièce. On 
peut observer une large ouver­
ture sur la face avant supérieure 
du bâti qui forme une ouverture 
pour l'extraction des poussières. 
Un logement doit être creusé dans 
le taquet de fixation mural afin de 
pouvoir y raccorder un tube de 
plomberie en PVC ou un tuyau 

C a m e  à serrage 
par  excentr iq u e  

Défonceuse i nsta l l é e  s u r  l a .ta b l e  d e  fra isage .  

flexible . Cette zone de collecte 
des poussières n'a qu'un effet 
limité étant donné que, comme 
la plupart du temps, la fraise est 
à l'avant de la pièce de travail et 
la poussière aussi. Du coup, le 
raccord d'aspiration de la défon­
ceuse est souvent plus efficace. 
Le réglage de la profondeur 
de fraisage es t  réal isé avec le  
propre système de plongée de 
la défonceuse. Il est possible de 
rajouter un accessoire en option, 

c 'est une barre de plongée qui 
permet d'effectuer la plongée de 
la fraise à une seule main vrai­
ment facilement. Cet accessoire 
vaut vraiment le détour que ce 
soit sur le WoodRat, les tables 
de défonceuse et même en uti­
lisation de défonceuse à main 
levée .  Si vous achetez un nou­
veau WoodRat, i l  vous faudra 
percer la semelle pour adapter 
votre défonceuse dessus. 

Postes de copiage et de fraisage 
Le poste de copiage sert, comme 

Poste d e  fra i sage avec l 'ouverture de l 'asp i rat ion .  

son nom l'indique, de zone pour 
copier ou tracer à l'écart du poste 
de fraisage. Étant donné que le 
mors du poste de copiage est 
fixé sur la même glissière que 
le mors du poste de fraisage, les 
deux mors se déplacent de l a  
même façon quand la  glissière 
est actionnée en conservant un 
espace fixe entre les deux. Ainsi, 
tout ce qui est aligné sur le poste 
de fraisage le sera aussi sur le poste 
de copiage, et inversement. Cela 
veut dire que si vous alignez une 
fraise sur la partie supérieure de 

votre pièce de travail au poste de fraisage, la position est automatiquement transférée au repère du 
poste de copiage sur la gauche du bâti. Le poste de copiage (à gauche du bâti) est donc utilisé pour 
repérer la position de la fraise sur la pièce de travail (au centre) .  Cela permet de visualiser simplement 
l 'endroit où la fraise va usiner. Vous pouvez aussi utiliser une chute de bois ayant les mêmes dimen­
sions que votre pièce de travail en gu ise de gabarit que vous viendrez bloquer dans votre poste de 
copiage. Le gabarit peut être fait en traçant les repères au crayon sur la tranche de la chute de bois, ou 
bien en usinant d'abord votre chute sur le poste de fraisage puis en le décalant sur le poste de copiage. 
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Appl icat ion 
À la découverte du WoodRat 

La ch ute de bo is  est p l acée dans  le poste de fra i sage .  La profondeu r  de p longée est rég lée à l ' a ide de l a  pièce de trava i l .  

L a  chute de bo i s  une  fo i s  profi l ée  avec l a  fra ise e s t  ensu ite p l acée 
dans le  poste de  copiage et l e  contou r  est reporté au  crayon g ras sur 
l a  face avant d u  bâti .  

Une fo is l a  ch ute ret irée, on peut vo i r  l e  p rofi l tracé sur l a  face avant 
d u  Wood Rat .  

Le gaba rit de déta i l  de coupe i nsta l l é  dans l e  poste de cop iage 
permet de vo i r  que  l a  f ra i se est ca lée su r  l e  bord gauche de l a  zone 
à us i ne r  (su rface hachu rée). 

Le gabar it est ensu ite dép l acé de façon à ce que l e  repère de l a  fra ise 
so it posit ionné su r  l a  pa rt ie à d ro ite de l a  zone à us i ne r. 

Transfert du contour de la fraise 
au niveau du poste de copiage 
Installez votre fraise comme à l'ac­
coutumée dans votre défonceuse, 
prenez une chute aux sections bien 
perpendiculaires dans votre stock 
de bois, et placez-la dans le système 
de presse du poste de fraisage. La 
chute n'a pas besoin d'être beau­
coup plus large que le diamètre 
de la fraise que vous allez utiliser. 
Assurez-vous que la chute est fèr­
mement bloquée dans la presse et 
qu'elle est en contact avec la semelle 
de la table de fraisage. 
Plongez votre fraise à la bonne 
profondeur, ou utilisez l 'épais­
seur de votre pièce de travail en 
référence, bloquez à la profondeur 

voulue puis usinez votre rainure 
dans le sens avant/arrière dans 
la chute. 
Vous ne devez en aucun cas tou­
cher à la barre de plongée, celle­
ci doit rester fixe ! 
Retirez ensuite soigneusement 
votre chute du poste de fraisage 
sans modifier son orientation par 
rapport au bâti (on peut voir un 
« X » de repère sur la face avant 
de la chute sur les photos), et 
venez la remettre en place sur le 
poste de copiage en vous assurant 
que le haut de la chute est bien 
à niveau avec la surface du bâti. 
Vous pouvez maintenant reporter 
au crayon les contours du profil de 
la fraise sur la face avant du bâti. 

Si vous utilisez une fraise droite, 
vous obtiendrez un profil rectan­
gulaire en forme de U sur la face 
avant du bâti. Vous savez main­
tenant précisément à quel endroit 
votre fraise appliquera la coupe. 
Vous n'avez plus qu'à mettre en 
place votre pièce de travail dans 
le poste de fraisage et le gabarit 
dans le poste de copiage pour 
voir l'emplacement précis de 
l'usinage sur la pièce de travail 
à partir du gabarit . N'oubliez 
pas que le tracé de contour sur 
le bâti représente la fraise en 
incluant l 'épaisseur du tracé au 
crayon. C'est un point essentiel 
pour ne pas rater les dimensions 
d'usinage ensuite. 
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TECHN IQUE 

Entrée de coupe « en ava lant » s u r  le Wood Rat. Sort ie d e  coupe touj o u rs « en  ava l a nt » .  

L'épau lement obte;1 u  avec l a  coupe « e n  ava l ant » est propre et précise.  

Avantages du. WoodRat 
Un des avantages du WoodRat 
est qu'il n'y a que peu, voir pas du 
tout d'éclats dans le bois, même 
dans les usinages « en avalant ». 
Cela veut dire qu'il est possible 
d'approcher la fraise avec le sens 
de rotation dans le même sens 
que l'approche. Normalement 
ce genre d'usinage est à pros­
crire sur les uti l isations avec 
une défonceuse montée sous 
table ou à main levée mais, étant 
donné que la pièce est complè­
tement bloquée dans la presse, 
il est ici possible de le faire sur 
le WoodRat. 
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Autre avantage, étant donné qu'il 
est envisageable de voir directement 
la pièce de travail, il est possibles 
vérifier visuellement la position de 
la fraise ou même de voir quelle 
partie de la pièce de travail va être 
usinée. Nonnalement, sur une table 
de défonceuse il n'est pas possible 
de contrôler tout cela. 
Le WoodRat est très modulable 
puisque vous n'êtes contraints par 
aucun gabarit de coupe comme 
sur un gabarit de coupe à queues 
droites .  Vous pouvez usiner pré­
cisément où vous le souhaitez. 
Vous êtes donc visuellement 
guidé par votre gabarit en place 

dans le poste de copiage mais 
rien ne vous empêche d'usi­
ner là où bon vous semble sur 
votre pièce de travail .  Si vous 
préférez, vous pouvez utiliser 
les butées de la semelle de la 
table de fraisage pour limiter 
le mouvement avant/arrière, ou 
bien vous pouvez installer une 
butée micrométrique à lecture 
digitale ou une règle fine pour 
les découpes selon des dimen­
sions spéci fiques .  Il est aussi 
possible d'installer un système 
de butée dans les rails de gui­
dage pour bloquer le mouve­
ment de la pièce latéralement. 



U n e  ta b l e  d 'us i nage  vert i c a l e  fa ite ma ison  avec un systè me de b l ocage adaptab le .  

Les accessoires 

Appl icat ion 

À la découverte du WoodRat 

Vous pouvez facilement vous fabriquer des accessoires et autres équipements pour vous assister sur 
des coupes spéciales .  Par exemple, une table verticale est très utile pour fixer des pièces de travail qui 
doivent être mortaisées ou pour du dressage de panneaux ; une table horizontale servira pour la réa­
lisation d'assemblages ou de coupes profilées .  De même, il peut être utile d'avoir une presse spécifique 
pour les pièces rondes, ou une boîte à coupe d'onglet pour usiner des pièces selon n'importe quel angle. 

Des possibilités infinies 
Au bout du compte, le WoodRat 
est capable d'opérer un nombre 
sans l imite de variétés de coupes 
et  d 'assemblages, comme par 
exemple : les  queues-d'aronde 
(débouchantes, aveugles, à coupe 
d'onglet) ; les assemblages à queues 
droites ; des profils et des rainures 
(décoratifs, structurels, rainures 
d'assemblage, usinage en cercle 
ou sur pivot. . .  ) ; du surfaçage (rai­
nage, feu illures, plates-bandes, 
assemblages à recouvrement . . .  ) ;  
du tenonnage ; du mortaisage. Exe m p l e  de  q u eues-d 'aro n d e  débouchantes us inées  s u r  le  Wood Rat.  
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ÉQU IPEMENT 

Un guide de coupe 

pour affleureuse 
Const ru i sez votre 

g u i d e  de co u pe 
rég l a b l e  pou r 

affl e u reuse .  

Par  Ra m o n  Va ldez 
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L a d éfo n ceuse  est i n d é n i a b l e ­
m e nt u n  d e s  o u t i l s  l es p l u s  

p o lyva l e nts ,  p e u  i m po rte l 'ate­
l i e r  d a n s  l e q u e l  o n  s e  t ro u ve . . .  
Enfi n ,  j e  fe ra i s  m i e u x  d e  p a r l e r  
p o u r  m o i .  En  c e  q u i  m e  concerne 
d o n c, j 'a i  fréq u e m m e nt beso i n  
d ' u n  g u i d e  s i m p l e  et fa c i l e m e nt 
aj u sta b l e .  I l  fa u t  q u ' i l  so i t  ra p i d e  
à ré g l e r, p ré c i s  e t  q u e  j e  p u i s se  
l e  m ettre e n  p l ace ra p i d e m e n t  
s a n s  r i s q u e  q u ' i l  p u i s se  b o u g e r. 

J e  n e  s u i s  p a s  fa n d e s  g u i d e s  
q u e  l 'o n  b l o q u e  s u r  l a  s e m e l l e  
d e  d éfo n ceu se ,  j e  tro u ve ça  p e u  
prat i q u e  a u  poss i b l e .  J e  m e  s u i s  
donc récemment fabriqué  un  nou­
vea u gu ide aj u sta b l e  (b ien  m i eux 
que l e  p re m i e r  p rototype que j 'a i  
fa i t  i l  y a q u e l q u e s  te m ps) p o u r  
m a  p et ite affl e u re u s e .  I l  ex i ste 
d i ffé rentes fa ç o n s  d e  fa b r i q u e r  
u n  g u i de p o u r  d éfo n ce u se .  Vo ic i  
m a  tech n i q u e .  



Vous  n'au rez beso in ,  en terme de qu i nca i l l e r ie , 
que d'une pa i re de  v is  avec écrous pap i l l ons  
e t  que l ques ronde l les .  

Ut i l isez l a  seme l le  de  votre affl eu reuse 
pour  repére r les trous de fixat ion . .  

Éq u i pement 
Un guide de coupe pour affleureuse 

. . .  pu i s  ut i l i sez les trous de fixat ion 
pour  repérer l e  centre de l a  seme l l e .  

Tracez, percez et chanfre i nez les trous  en  fonction  des v i s  de votre 
seme l l e  d 'or ig i ne .  

Déte rm i nez l a  d ista nce max ima le  d 'é l o ignement  du  gu ide  
pa r  rapport à l a  fra ise .  

Confection du guide 
J 'a i  commencé par rassembler  des 
chutes de contreplaqué de bou leau 
en 6 et en 14 m m  d'épa isseur. Le 
contre p l a q u é  en 6 m m  m'a servi  
p o u r  la fa u s s e  s e m e l l e  et ce l u i  
e n  1 4  m m  pour  l e  g u ide rég lab le .  
U n e  fo is déba rrassé de l a  seme l l e  
d 'orig ine, j 'a i  reporté l e s  pos itions 
des vis de fixation .  À part i r  de ces 
repères, j 'a i  s imp l ement tracé les 
d iagona les pour  trouver l e  centre 

de la seme l le .  Je souha itais que le  
guide pu isse être réglé même monté 
sur  l a  défonceuse avec l a  fra ise en 
p lace, q u e l l e  que  so it  cette fra ise 
Ue n'a i  pas encore us iné d 'encoche 
dans le gu ide, je ne le  fera i qu'en cas 
de besoi n). Une  fo is tous ces para­
mètres pr is en compte, j 'a i  marqué  
mes  repères au  crayon et  j 'a i  percé 
les trous pour le pivot et l 'arc de rota­
t ion. J 'a i  trouvé dans mon stock des 
vis de fixation pour  mach ine  avec 

F ixez votre gu ide  sur l a  seme l l e  et tracez 
l 'a rc à part i r  du  po int  de p ivot. 
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Une  fo i s  que  l 'a rc est tracé et amorcé en entrée et en sort ie, 
i nsta l l ez l a  fra ise dans l e  point d 'entrée et percez u n  point de p ivot. B loquez votre point de  p ivot avec les v is et les  écrous pap i l l ons .  

Us i nez proprement votre a rc en p l u s i eu rs 
passes légères .  

des écrous papillons. Après avoir 
fixé l'extrémité du pivot avec ces 
vis et les écrous, j 'ai repéré au tra­
vers de la lumière de la semelle, la 
position de l'arc avec les points de 
début et de fin de course. 
Sur ma table de défonceuse, j 'ai 
utilisé un système d'attache équiva­
lent (cette fois attaché à la semelle 
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F ixez votre gu ide  pa ra l l è l e  su r  la tab le  
de  défonceuse et i n sta l l ez une  a utre butée 
de l 'a utre côté de l a  fra ise . .  

de défonceuse) pour fixer le point 
de pivot, tout en permettant à la 
semelle sur pivot de faire la coupe 
en arc. J 'ai fait plusieurs passes 
légères afin de travailler en toute 
sécurité. En complément, j 'ai blo­
qué une cale avec du papier abrasif 
et installé mon guide parallèle de 
scie pour faire les points d'entrée 

. . .  Vous pouvez ma i ntenant us i ne r  votre r a i nu re 
en toute tra nqu i l l i té. 

et de sortie d'usinage de l'arc. J e  
l'ai ensuite rattaché sur la semelle 
pour vérifier le fonctionnement. J 'ai 
ensuite désassemblé une fois de 
plus le montage pour ajouter du 
papier abrasif entre les deux par­
ties pour une m eilleure accroche. 
J 'ai aussi rajouté deux rondelles 
freins sous la sem elle. Ces deux 



l. 

! 

Éq u i pement 
Un guide de coupe pour affleureuse 

' 
Vérifiez que  tout cou l isse correctement et ajo utez des ronde l l es fre i n s  
sous les têtes des v is de fixat ion .  

Démontez une  nouve l l e  fo is l 'ensemb le  et fixez d u  pap ier  abras i f  
a u  n iveau de l 'a rc avec une  co l l e  en spray. 

-

Uti l isez un sca lpe l  pour  nettoyer les excédent de pap ie r  ab ras if au n iveau 
de l a  r a i nu re .  

Vous êtes ma i ntenant prêt pour  de l 'us inage de précis ion 
à petite éche l le .  

aj u stements permettent fac i l itent 
l 'aj u ste m e nt du ser rage l o rs d u  
rég l age  d u  g u ide .  

Util isation de la semelle 
I l  ex iste d e  n o m b re u ses  ut i l i s a ­
t i o n s  d 'u n  g u i d e  s u r  u n e  pet i te 
affl e u reuse (comme su r  n ' i m porte 
q u e l l e  d éfo n ce u s e ,  d 'a i l l e u rs ) .  

Toutes les  fra ises n 'ont  pas forcé­
m e nt de rou l e m ent de g u idage, 
a uss i  un g u i d e  rég l a b l e  co m m e  
ce l u i-c i  peut faci l ement serv i r  d e  
g u ide para l l è l e .  I l  fac i l ite a uss i  les  
cou pes e n  p l ongée pour fa i re des 
petites ra i n u res ra p idement.  Une  
autre uti l i satio n  de ce  gu ide  pour  
petites défonceuses est l a  poss i-

b i l ité de fa i re des m icro-ra i n u res 
p o u r  d e s  i n c r u stat i o n s  s u r  d e s  
couverc les de boîtes ou a utres. Je  
la isse mon gu ide monté en perma­
nence sur  mon affleureuse, comme 
ça,  l a  mach i ne  est toujou rs p rête, 
même si le changement de semel le  
ne  prend en  réa l ité q u e  q u e l q u es 
secondes .  • 

septembre/octobre 2018 • L'Atelier Bois n° 211 43 



RÉALISATION 

H- · -l- · -l-

• • • o  

Re p re n o n s  
l es p o i nts essent i e l s  
d e  l a  réa l i sat i o n  
d e  ce m e u b l e  
d est i n é  à a cc u e i l l i r  
d e  l a  va i s se l l e  o u  d es 
u ste n s i l es d e  cu i s i n e  

Par M artin H arvey 

Un buffet de cuisine 
d'inspiration rustique chic 
Q

uand j 'ai com m encé à vou­
l oir être artisan créateur de 

m eubl es, j 'ai passé pas m al de 
temps chez des artisans ébénistes 
autour de chez moi afin de com­
prendre le  fonctionnement quoti­
dien dans un environnement com­
mercial . Pour l 'un de mes premiers 
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projets, on m'a tendu une pile de 
gabarits et j 'ai dû al ler faire quinze 
coffrages de hottes de cuisine en 
cèdre rouge d'Amérique. Une des 
caractéristiques esthétiques prin­
cipales de ces coffrages de hottes 
était un motif ajouré dans l 'épais­
seur des panneaux et qui courait 

sur toute la  longueur des façades. 
L'usinage de ce motif simple à par­
tir d'un gabarit s'est révélé être une 
technique assez facile à maîtriser et 
le résul tat final était assez agréable. 
Je me suis gardé ce principe en tête 
en me disant que je l 'intègrerai un 
jour dans un de mes propres projets. 
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La structure principale est assemblée 1 1 7  
avec des lamel les (non-représentées sur l e  plan). 

Le cadre à coupe d'ong let 
est rapporté sur la  face 

� avant du buffet et vient 
recouvrir un sous-cadre 
i ntégré dans la structure. 

Les panneaux perforés 
sont intégrés dans 
les cad res des portes, 
assemblés par tenons 
et mortaises. 

Baguette d'espacement assemblée 
à coupe d'onglet et permettant 
de créer une ombre de séparation 
entre le piètement et le haut du  buffet. 

La ceinture du piètement reçoit un épau lement 
à coupe d'onglet sur l a  partie inférieure 
qui vient se caler sur la coupe d'ong let 
de l 'épaulement des pieds. 

Les pieds en biseau sont aussi réduits 
au niveau des parties mortaisées 
pour s'a l igner avec le reste de la structure. 
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Confi rmé 

Un buffet de cuisine d'inspiration rustique chic 

Déta i l s  de la vue de côté 
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Le cadre à panneaux pour le fond 
est  assemblé à languettes 
sur les côtés de la structure. 

Les tenons de ceinture sont fin is  
à coupe d'onglet pour renforcer 
l'assemblage dans les pieds 
en augmentant la longueur uti le. 
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Croqu i s  i n i t i a l  d u  p rojet. Modè le  rédu i t  en pap ie r  au  1 /1 0•. 

0 0 0
0 0 0 

Travaux de repr i se  de l 'espacement d u  mot if  pou r  les  panneaux ajou rés .  

Préparat ion m i n ut ieuse d u  gaba rit .  

46 L'Atel ier Bois n° 2 1 1 • septembre / octobre 201 8 

• • • o

Design général 
Po u r  la co n ce ptio n  d ' u n  m e u b l e  
o u  d ' u n  p roj et ,  j e  co m m e n ce
g é n é ra l e m ent  p a r  u n e  sé r ie  d e
n otes e t  de croq u i s  afi n de trou­
ver  m o n  po int d 'entrée. U n e  fo is
q u e  j 'a i  une  vag u e  idée de ce que
je  veux ,  je dess i n e  a l o rs u n  p l a n
à l a  d i mens ion  e n  2 D .  À p a rt i r  de
ce p lan  q u e  je  va i s  i m p r i m e r  sur
u n  pap ie r  u n  peu  épa is ,  je  fa i s  un
modè le  réd u i t  d u  projet en 3 D. Je
g a rd e  ensu ite cette m a q u ette à
mes côtés pendant p l us ieurs jours
et je réexa m i n e  l e  des i g n  q u ot i ­
d i e n nem ent j u s q u ' à  être p l e i ne­
m e nt sat isfa it .
J 'a i  a i ns i  pu  conc l u re que l e  m otif
des panneaux ajourés éta it u n  peu
tro p  conce ntré .  J 'a i  d o n c  re p r i s
m a  p l a n c h e  à dess i n  pour  aj us ­
ter  l ' écarte ment.  À pa rt i r  de  l à ,  je
p rod u i s  généra l e m e nt u n  p l an  à
l ' é ch e l l e  1 s u r  u n  p a n n e a u  fi n d e
façon à pouvo i r  observer à ta i l l e
rée l l e  l e  rendu d e  mon projet, ma is
ic i  j ' éta is  suffisa m ment satisfa it du
résu ltat pour passer  d i recte m e nt
à l a  réa l i sat io n .

Gabarit d'usinage 
des panneaux ajourés 
Po u r  fa i re l e s  m ot i fs s u r  l es p a n ­
neaux ajourés, j 'a i  déc idé d e  fa i re 
u n  s i m p l e  gaba rit d e  défo n ceuse 
s i m i l a i re à ce l u i  q u e  j 'ava i s  p o u r  
fa i re l e s  coff r a g e s  d e  h otte s .  
B i e n  s û r, ce l a  p o u r ra i t  être très 
fa c i l e m e n t  réa l i s a b l e  a v e c  u n  
centre à co m m a n d e  n u m é r i q u e  
m a i s ,  p o u r  l a  b e a u té d u  g e ste 
et pa rce q u e  to ut  le m o n d e  n 'a 
p a s  fo rcé m e n t  a ccès fa c i l e m e nt 
à ce g e n re d ' i nsta l l at ion ,  j 'a i  p ré­
fé ré fa i re cet  u s i n a g e  à l a  d éfo n ­
ce use mo i -même .  J 'a i  d o n c  co m­
m e n cé p a r  co u p e r  un  m o rcea u 
d e  M D F, e n  vér i fi a nt q u ' i l  éta i t  
s u ffi s a m m e nt l o n g  p o u r  a s s u ­
re r u n e  b o n n e  p r i se  p o u r  l e  b l o ­
c a g e  et q u ' i l  éta i t  s u ffi s a m m e nt 
l a rge  p o u r  accu e i l l i r  l a  se m e l l e  
d e  l a  d éfo n ce u s e .  J 'a i  u t i l i s é  
d u  1 2  m m  i c i ,  c a r  m a  b a g u e  d e  
co p i a g e  e s t  e n  9 m m  e t  q u 'e l l e  
n e  do i t  pas dépasser  d u  gaba r it .  



J'ai ensuite dessiné une ligne cen­
trale sur toute la longueur de la 
planche pui s j 'ai choi si un poi nt 
pour marquer en croi x le centre 
du moti f. Les motifs allongés de 
la croi x font 24 mm de long pour 
6 mm de large. J'ai donc repéré 
le centre de chaque élément du 
moti f pui s j 'ai mesuré 1 4  mm de 
chaque côté ce qui i ntègre les 
2 mm de décalage de ma bague 
de copi age de 1 0  mm. U ne foi s 
le mot i f complètem ent tracé, 
j 'ai  fi xé le guide parallèle sur la 
défonceuse pui s j 'a i  usi né les 
rai nures avec une frai se droi te 
de 1 0  mm en uti li sant les bords 
de la planche com me repère 
de coupe. Il est pri mordi al que 
chaque coupe soi t parfai tement 
centrée et posi ti onnée dans la 
longueur. Afin d'aligner le gabarit  
sur les panneaux, j 'usi ne un trou 
au centre du moti f qui va servi r à 
passer un touri llon de centrage. 

Util isation du gabarit 
Afin de tester le gabari t, j 'ai uti li sé 
un panneau pris dans mes chutes 
que j 'ai coupé aux mêmes dimen­
si ons que ceux des portes. J'ai 
ensui te tracé une ligne centrale 
sur le pann eau sur laquelle j 'ai 
ensui te reporté les posi tions du 
trou central du motif espacé de 
48 mm. Les trous ont été usi n és 
à la perceuse à colonne avec des 
mèches de 6 et 9 mm. Le moti f a 
ensui te été usi né avec une frai se 
droi te de 6 mm et la bague de 
copiage en 1 0  mm. Pour obtenir  
une belle quali té de coupe, j 'ai 
sélectionné la plus haute vi tesse 
sur ma défonceuse et uti li sé une 
fraise parfai tement affûtée et j 'ai 
fait les moti fs en trois passes pour 
arri ver aux 9 mm d'épaisseur du 
panneau. Il est important que le 
système d'aspi rati on des pous­
sières dégage efficacement la zone 
de coupe afi n de ne pas gêner 
le déplacement de la bague de 
copiage. U n e  foi s sat isfai t avec 
les tests sur le panneau, j 'ai appli ­
qué le processus sur les panneaux 
des portes. 

Confirmé 
Un buffet de cuisine d'inspiration rustique chic 

Coffret de bagues de copiage 
Si vous avez un peu de chance, votre 
défonceuse vous aura été fournie 
avec une bague de copiage pour le 
principe. Reconnaissons que c'est 
pratique mais un peu limité car 
vous n'avez accès qu'à une dimen­
sion de bague. Si vous vous inté­
ressez vraiment à la défonceuse 

Un bon kit de bagues vous permet de 
, l' l d d décupler vos capacités d'us inage de gabarit. et a uti isation es guides et es 

/ 
gabarits, je vous invite à vous re11-

seigner sur les coffrets de bagues de copiage qui sont disponibles sur 
le marché. Ces coffrets contiennent une sélection de plusieurs bagues 
- je vous recommande une sélection de 10 à 30 mm de diamètre, en 
laiton pour la qualité. J'ai acheté le mien il y a déjà quelques années 
en même temps que le kit d'adaptation pour mes différentes défon­
ceuses. C'est un investissement que je ne regrette pas du tout et qui 
m'a ouvert de nombreuses possibilités pour la fabrication de gabarits 
et qui a apporté beaucoup de précision à mon travail. 

Repérage des po i nts centra ux des m otifs .  

A l i g nement  d u  gaba rit  
à l 'a i de  d u  tour i l lon de centrage.  

Le fra isage term i n é  montre b ien  l a  m a rge 
d e  co upe de l a  bague  de cop iage .  

Us inage des po i nts centraux 
à l a  perceuse à co lonne .  

Us inage des motifs à l a  défonceuse .  
Le système d 'asp i rat ion do it  être assez perfor­
m a nt pour  b ien  dégager  la zon e  de fra i sage .  

......  

Prem ie r  us i nage  comp l et d u  m otif. 
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Déta i l  du chanfre i n  et d u  renfoncement des po rtes. 

La cou leu r  sombre du noy�r  contraste bien avec ce l l e  du châta ign i e r. 

Co l l age  du b loc  de noyer s u r  le tour. 
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Plus de détai ls 
Les portes du buffet ont été renfon­
cées de 3 mm par rapport au cadre 
de façade qui reçoit un chanfrein 
sur l'ensemble du contour inté­
rieur pour donner une sensation 
plus importante de profondeur à 
la façade. Le chanfrein a aussi été 
reporté sur les arêtes internes du 
piètement ainsi que sur le cadre 
interne autour des tiroirs que l'on 
voit sur la structure. I nitialement 
j� n'avais prévu de faire que de 
simples trous en guise de poi­
gnée sur les façades des tiroirs 
de façon à rappeler le motif des 
portes. Après réflexion, j 'ai décidé 
d'utiliser l'espace apporté par le 
renfoncement du chanfrein pour 
reculer les façades des tiroirs 
et ajouter une poignée avec un 
relief léger dans une essence de 
bois contrastée afin d'attirer l'œil 
sur ces poignées noyées dans 
les façades. J'ai choisi d'utiliser 
un bois de noyer très foncé pour 
bien contraster avec la douceur 
du châtaignier tant au niveau de 
la couleur que du fil du bois. Le 
grain plus serré du noyer donne 
une sensation plus douce au tou­
cher, j 'ai donc utilisé le même bois 
pour faire les boutons de portes 
de la façade. 

Poignées tournées 
J'ai utilisé mon tour à bois pour 
faire les poignées des tiroirs en 
montant une cale martyr dans mon 
mandrin. J'ai dressé les faces puis 
j 'ai collé le bloc de noyer avec de 
la Super G lue. Le bloc est réduit 
à 35 mm de diamètre et la face 
avant est dressée avec en plus une 
petite forme en « V »  au centre de 
la face pour venir y caler ensuite la 
pointe de guidage d'une mèche 
Forstner. Après avoir mesuré les 
3 mm de retrait de la face avant, 
j 'ai ensuite réduit le reste du bloc 
à 30 mm de diamètre en laissant 
un épaulement de 2 ,5  mm puis 
en perçant ensuite le centre du 
bloc avec une mèche Forstner 
de 25 m m. La découpe laisse 
une paroi de 2 ,5  mm d' épaisseur. 



Attention à ne pas être trop agres­
sif et à ne pas faire tourner le tour 
trop vite ou vous risquez, com m e  
m oi, de vous retrouver avec une 
surchauffe sur le bois à cause de la 
friction et de voir le bois se fracturer 
petit à petit. Pour m on deuxièm e  
essai, j 'ai réaffuté ma mèche et j 'ai 
réduit la vitesse, ce qui m'a per­
mis d'obtenir une coupe propre. 
Les façades des tiroirs font 20 m m  
d' épaisseur, j 'ai donc repéré une 
profondeur à 25 m m  sur l'arbre du 
m andrin avec un adhésif bleu, ce 
qui m 'a permis de savoir précisé­
m ent à quel m om ent m 'arrêter. 
Cele m e  perm et de laisser suffi­
sam ment de matière au niveau du 
collage et de ne pas venir creuser 
au niveau de la cale de serrage du 
m andrin dont j 'allais avoir besoin 
pour la seconde poignée. J 'ai 
arrondi le contour de la bague 
de la poignée selon un rayon de 
2 ,5  m m  puis j 'ai tranché ma pièce 
hors du tour. Une fois la face de 
la cale de serrage nettoyée, il n'y 
a plus qu'à répéter l'opération. 

Tiroirs 

Pour les tiroirs, j 'ai choisi de faire 
un m ontage à queues-d'aronde 
recouvertes sur l a  face avant et 
débouchantes sur la face arrière, 
avec un solide fond en châtaignier 
non fixé sur l'arrière pour permettre 
les m ouvem ents dim ensionnels 
saisonniers. Puisqu' il s'agit d'un 
élém ent fonctionnel, j 'ai utilisé 
des m orceaux de bois en 12 m m  
pour les côtés et le dos, de 9 m m  
pour le fond, et de 2 0  m m  pour la 
face avant, cela donne une bonne 
rigidité et une bonne résistance 
à l'ensem ble y com pris dans le 
tem ps. J'ai com m encé par cou­
per les queues puis les tenons 
avant de passer les élém ents su r 
la lam e de m a  scie stationnaire 
pour faire la rainure du panneau 
de fond. J 'ai opéré de cette façon 
car je trouve qu'il est plus facile de 
régler précisément la profondeur 
de passe en fonction de l' épais­
seur du panneau de fond. J'uti­
l ise des ciseaux à coupe biaisée 

Confi rmé 

Un buffet de cuisine d'inspiration rustique chic 

Mise  en p lace du repère d e  p rofo n d e u r  sur le  m a n d r i n  p o u r  le  creusage du trou.  

N e  creusez pas trop p rofo n d é m ent,  de  façon à la isser l a  s u rface de  co l l age  des deux p ièces i ntacte. 

Découpe des q u e ues-d'aronde dans les  é léments des  t i ro i rs .  
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Une bonne pa i re d e  ciseaux à coupe b ia isée fac i l ite l e  trava i l  d e  nettoyage dans les coins des mortaises. 

M ise en  p lace des po ignées .  

Des p ieds e n  sect ion ca rrée sont p lus  fac i les  à b loquer  dans  u n e  presse .  
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à gauche ou à droite pour finir de 
nettoyer l es coins des mortaises 
des queues car j e  trouve ça plus 
simple pour nettoyer les angles 
un peu particuliers. 
Avant de passer à l'assemblage 
des tiroirs, j 'ai percé les trous 
de 3 0  mm de diamètre dans 
les faç ades pour y glisser les 
poignées puis, une fois la colle 
sèche, j e  suis passé aux aj uste­
ments et aux retouches pour que 
l!=S tiroirs s'ouvrent et se ferment 
parfaitement. U ne fois les tiroirs 
nettoyés et les arêtes adoucies 
avec un abrasif à grain de 320, 
il n'y avait plus qu'à coller les 
poignées. Afin d'empêcher la 
colle ou l'humidité de se dépo­
ser sur la façade du tiroir, j 'ai uti­
lisé un pinceau fin pour déposer 
un film de colle sur l'intérieur du 
trou puis sur le premier tiers de 
l' insert de la poignée. Ainsi les 
excédents de colle ne peuvent 
pas remonter sur la face du tiroir 
quand on presse la poignée dans 
son logement. Après avoir mis 
à niveau le dos du tiroir et brisé 
les arêtes, les tiroirs sont enfin 
terminés. 

Réalisation du piètement 
Le piètement de ce buffet a été 
conçu pour relever le corps prin­
cipal du meuble et rendre son 
accès plus confortable sans avoir 
besoin de se pencher trop ou 
de se contorsionner pour ran­
ger ou attraper de la vaisselle. 
Étant donné que le meuble sera 
plutô t lourd, surtout une fois 
rempli de vaisselle, j 'ai décidé 
de renforcer le piètement à 
l'aide de clayettes sans que cela 
alourdisse trop l'esthétique. 
Cela offre de plus un espace 
de rangement supplémentaire. 
Après avoir passé les éléments 
du piètement à la dimension en 
laissant une surcote de 0, 5 mm, 
j 'ai nettoyé toutes les surfaces 
avec mon rabot Stanley n° 4 
pour retirer les traces d'usinage, 
sauf sur les parties qui doivent 
encore être travaillées. Ensuite, 



Uti l i sat ion d ' u n  g u i d e  pour  b isea uter les  p ieds .  

Assemb lage  des traverses d a n s  les  p ieds .  

il a fallu mortaiser les pieds pour 
qu'ils reçoivent les traverses de 
la ceinture et des clayettes. J e  
préfère faire ç a  tant que les élé­
ments ont encore des sections 
carrées car c'est tout de même 
beaucoup plus simple. Pour le 
piètement, j'ai décidé d'assem­
bler les traverses à tenons joints 
à coupe d'onglet dans les mor­
taises de façon à ce que le piè­
tement soit bien aligné avec la 
structure du meuble. J 'ai choisi 

Confi rmé 

Un buffet de cuisine d'inspiration rustique chic 

É léments de cei nture tenonnés  à coupe d 'ong let .  

N ettoyage des traces d 'us i nage  a u  rabot Sta n l ey n° 4. 

de procéder en commençant 
par faire les coupes d'onglet sur 
ma scie avant de finir les tenons 
dans mon gabarit à tenonner. 
On passe ensuite à la mise en 
forme des pieds en biseaux. 
J 'aime usiner des lignes en biais 
sur des planches de gabarit 
droites, aligner ensuite la ligne 
de coupe avec mon élément, 
puis le bloquer avec des cales 
avant de l'usiner avec la scie. 
Une fois que tous les pieds ont 

été préparés, je finis de retirer 
les traces d'usinage avec mon 
rabot comme précédemment. 
On passe à l'étape suivante avec 
le tenon nage des clayettes et des 
traverses. Comme précédem­
ment, on utilise la scie pour cou­
per les épaulements en premier 
puis en passant sur le gabarit de 
tenon nage. 
J 'ai choisi ici de faire des coupes 
d'onglet sur les tenons car j'avais 
réduit les dimensions du haut des 
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RÉALISATION • • • o  

Ut i l i sat ion d e  l a  coupe en a n g l e  comme d ' u n  repère p o u r  rég l e r  
l a  cou p e  des  tenons .  

Gabar it d 'espacement des  dominos pour  l a  pose 
des c l ayettes su r  les  traverses.  

Le piètement  une fo i s  term i n é .  

p i e d s  p o u r  d e s  ra i s o n s  es thé ­
t i ques  ma i s  je  vo u l a i s  g a rd e r  l a  
p l u s  g r ande  s u rfa ce d e  contact 
poss ib le .  Une  fo i s  que  l es tenons  
ont  été  m i s  e n  fo rme  su r  l e s  é lé ­
ments d e  l a  ce i ntu re,  j 'a i  bascu l é  
l a  l a m e  à 45° et j 'a i  b l o q u é  u n e  
ca l e  s u r  l a  ta b l e  d e  l a  s c i e  p o u r  
re pé re r  l e  n i vea u  d e  l ' é p a u l e ­
ment  e t  p o u r  s c i e r  l e s  é l é m e nts 
e n  fo n ct i o n  du b i a i s  du h a u t  des 
p i eds .  
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J 'a i  cho is i  de fixe r les c l ayettes su r  
l es  traverses à l 'a ide de dominos en  
uti l i sant u n  gabarit d 'espacement. 
Cette technique est fac i le à réa l iser, 
véritab lement très précise et auss i  
très rés istante g râce à l a  structu re 
même des dominos. Avant de pas­
ser au co l l age, j 'a i  cha nfre iné  les 
a rêtes i nte rnes des p ieds,  d e  la  
ce i nture et des traverses sur  3 mm 
pour que l 'ensemble corresponde 
à ce qui  a été fa it su r  l e  buffet .  J 'a i  

rajouté une  traverse de renfo rt a u  
centre de l a  ce i ntu re p o u r  conser­
ver l e  pa ra l l é l i sme  des traverses 
avant et arrière. J 'a i  aussi rajouté un 
cadre de 7 mm d 'épa isseu r  sur le 
dessus du piètement, en retrait de 
la  face extér ieu re pour  former une 
ombre de ruptu re entre l es deux 
é léments du meub le .  Le piètement 
est ensu ite assemb lé, co l l é, et l es 
a rêtes sont légèrement brisées en 
ponça nt .  • 
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B Minitest V isseuse 

Tou rnev is sa ns  fi l E RG O  
· et OU ICKTU RN d e  Ryob i  
Alternat ive a ux tou rnevis  man ue l s, 
ces deux modè les accompagnent 
ag réab lement l es travaux 
de montage ou d 'agencement .  

Pa r Cyr i l  Ga rn ie r  

D esti nés aux  petits trava ux de  v issage dans  l e  bois ,  
l e  p l âtre ou  le  p last ique, ces deux tournevis d ispo­

n ib l es en  GSB offrent une pr ise en main p l utôt confor­
ta b l e  avec l eu r  revêtement de po ignée a nt idérapa nt. 
U n e  l a rge gâchette permet d 'actionner  l e  moteu r  en 
vissage ou  dévissage .  U n e  batte r ie de 4 V a l i m e nte 
les deux mach ines avec 1 , 5  Ah pour  le modè le  ERGO 
et 1 , 3  Ah pour l e  modè le  OU ICKTU R N .  • 

Tournevis ERGO 
Ce tournev is  po ids  p l u m e  est équ ipé  d 'un  éc l a i rage  
LED, i l  offre a uss i  u n e  vitesse à v ide  de 200 tr/m i n .  Le 
modè le  A2 avec son renvoi d 'a n g l e  et son mandr i n  
déporté nous  a semb lé  i ntéressa nt.  

Tournevis ERGO 
Puissance 4 V  

Vitesse à vide 200 tr/min 

Couple 5 Nm J 

Fixation 
-

Hex Y<i "  

ERGO prix indicatif. 39, 99 € TTC 

Livré en coffret avêè ·1-0  embouts, 1 batterie intégrée 
1 ;  5 Ah et 1 chargeur USB. 

ERGO A2 prix indicatif 59, 99 € TTC 

Livré en coffret avec 1 0  embouts, 1 batterie intégrée 1, 5 Ah, 
1 renvoi d'angle, 1 mandrin déporté et 1 chargeur USB. 

Le tournevis ERGO peut être équipé d 'un renvoi d 'angle 
et d'un mandrin déporté. 
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Tournevis Q U ICKT U RN 
Le modè le  OU ICKTU R N  d ispose d e  deux vitesses, 
ce qui permet de  passer d'un v issage sta ndard à u n  
v issage desti né à des matér iaux p l u s  d u rs .  Le manche 
peut auss i  se mettre en  posit ion d ro ite pour  offri r  un  
mei l leur  accès dans  les  zones d iffic i les comme les t iro i rs .  

Tournevis QUICKTURN R45DP-L 13T 
Puissance 4 V  

Vitesse à vide 200-600 tr/min 

Couple 5 Nm 

Fixation Hex Y<i "  

Prix indicatif 49, 99 € TTC 

Livré en coffret avec 1 0  embouts, 1 batterie intégrée 
1 ,3 Ah et 1 chargeur. 

Le manche du OU/CKTURN peut passer en position droite 
pour un meil leur accès a ux zones difficiles. 

Contact 
RYOB/ 
www. ryobitools. fr 



H Débuta nt Réa l isation B 

Vo ic i  u n  projet 
de bu rea u que  
vous pouvez 
aménager  comme bon 
vous semb le  . . .  
À vos p l a nches à dess i n  
et à vos out i l s  ! 

Par  S i m o n  Rodway 

U n  bu rea u à ra n gements modu l a i res 
1 1 est bien évidemment très impor­

tant, quand  on  réa l ise u n  projet 
te l qu 'un étab l i  ou un bureau, que 
l a  hauteu r  de l a  su rface de trava i l  
corresponde p le inement à l 'uti l isa­
t ion qui en est fa ite ou,  en d'autres 
m ots, q u e  son ut i l isation  ne vous 
fasse pas mal au dos. Par conséquent, 
j 'a i  axé ce projet sur u n  modu le  de 
caisson très spécifique de 354 mm, 
dimension qu i  dérive directement de 
la  hauteur  standard de 762 mm, de 
laque l le  on reti re trois épaisseurs de 
1 8  mm et que l 'on d ivise par deux. 
Le vra i p la is i r  de réa l iser soi-même 
les projets, c'est q u'on peut adapter 
les d imensions en fonction de nos 
envies ou de nos besoins, comme 
ic i  avec les  modu les.  Dans  tous les  
cas, vous pouvez adapter l a  l a rgeur 
des modu les sans que ce la  ait une 
incidence sur  la  hauteur, même si je 
trouve visue l lement p l us agréab le  
d 'avoir  une un iformité entre hauteur  
et  l a rgeur pour les modu les.  
À l 'exce p t i o n  d e s  q u e l q u e s  
p a n neaux  d e  fo n d  et des t i roi rs, 
l 'ensemb le  du  projet a été fa it avec 
des panneaux de contrep laqué  en 
1 8  m m .  Tous les é l éments pr inc i ­
paux  d e  l a  carcasse sont assem ­
b l és à q u e u es d ro ites l a rges  d e  
même dimension (doigts o u  tenons 
de 60 m m), y co m p r i s  p o u r  l e s  

é léments d e  séparation horizonta le 
et les  étagères, q u i  sont m ontés 
en  assemb lage  débouchant sur la 
carcasse, de façon à u n iform iser le 
des ign de l 'ense m b l e . 
La part ie su périeu re d u  bureau, qu i  
fa it toute l a  l a rgeur, peut  être réa l i ­
sée  en une  seu l e  fo is .  I l  fa ut penser 
à réd u i re les q u atre sépa rate u rs 
verticaux de 6 m m  en profondeur  
pour  l a i sser l a  p l ace à u n  panneau  
de fon d  qu i  sera co l l é  et  c loué  su r  
le  dos des sépa rateurs .  Autrement, 
vous pouvez ajo uter des ra i n u res 
aux deux p l ateaux su pér ieu rs pour  
y g l isser les  sépa rate u rs .  Pou r  ma 
part, j e  so u h a ita i s  évite r de fa i re 
des ra i n u res et ga rder  l e  p rojet le  
p l u s  s i m p l e  poss i b l e, ma is  i l  est  
probab le que ce la  soit un  peu  inévi­
table au  risque de voi r  l 'assemblage 
se mettre à b a i l l e r  avec l e  tem ps .  
La  partie inférieure peut être assem­
b lée en commençant par fixer les 
p a n n e a u x  des p i e d s  a u x  côtés,  
p u is au p a n n e a u x  des  m o ntants 
intérieurs - ces derniers sont assem­
b l és à q u e ues  d ro ites s u r  l e u rs 
p a rt ies  b a sses  et sont  b l o q u és 
avec des tasseaux fi ns fixés sous le  
p latea u de la  tab le, sans oub l ier  l e  
p latea u de séparation horizonta le .  
Les p ieds, s i  tant  est  q u'on pu isse 
les n o m m e r  a i ns i ,  sont d i ffé rents 

l ' un  de l 'a utre. Un des pieds est u n  
ca isson u n i q u e  ouvert s u r  l a  face 
avant, de façon à pouvoir stocker les 
é léments encombrants ; tandis  que 
l 'autre à une  étagère de séparation 
ce ntra l e  avec des  t i ro i rs a u-des­
sous  et  en dessous .  Le  p latea u  du  

· bureau a l u i-aussi des tenons coupés 
aux mêmes emp lacements que  les 
p l atea u x  d e  l a  part ie s u pér ie u re,  
c'est-à-d i re sur  l a  part ie a rr ière.  Ne 
co l l ez pas ces tenons avant d 'avo i r  
fi n i  les d ifférents assemb lages des  
d ifférentes parties. Ensu ite, i l  n 'y a 
p l u s  q u ' à  i n sta l l e r  les  d i ffé rentes 
séparations de l a  pa rtie su périeu re 
dont les séparations vertica les q u i  
sont juste assemb lées p a r  co l l age 
sur  le  haut et  le  bas.  
Po u r  fi n i r, vo u s  n 'avez p l u s  q u ' à  
ajouter les  t i ro i rs et les  pan neaux 
de fo n d  de la  p a rt i e  basse d u  
b u re a u .  I c i  a u ss i ,  l e s  t i ro i rs sont  
co n st r u i ts  avec l a  p l u s  g ra n d e  
s i m p l i c ité : des  fa çades  ra p p o r­
tées e n  contre p l a q u é  d e  1 8  m m  
avec u n e  ouverture en  dem i- rond  
pour  fa i re l es  poignées sont vissées 
su r  les ca isses des t i ro i rs .  Ce l l es-c i  
sont fa ites avec d u  contre p l a q u é  
en 9 mm,  e l l es sont auss i  assem­
blées à queues droites et le fond est 
s imp lement co l l é  et c loué au cadre. 
B ien  sû r, r ien ne  vous empêche de 

>>> 
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B Réal isation � � �  Débuta nt 

354 

390 

1 878 

354 354 

1 8  1 8  1 8  

Fond e n  contreplaqué de 6 � 

11 

1 77 

Les tiroirs sont montés sur coulisses en métal.

1 77 

:-- 1 8  

Vue de face et de côté 
1 77 

1 77 

1 098 

Les côtés sont dél ignés jusqu'au 
niveau du plateau du bureau 
et assemblés à queues d roites. 

L 
Étagère assemblée 
à queues d roites 
dans les montants. 

Le-pla.teau du bureau 
est.aussi assemblé 
aux montants avec 
des queues d roites. 

354 

Les montants i ntérieurs sont vissés 
sur des tasseaux fixés 
sous le plateau du  bureau. 

(Tiroirs avec façades rapportées en contreplaqué 
de 1 8  mm avec une ouverture en demi-rond, 
montés sur des cadres en 9 mm assemblés 
à queues droites avec un fond collé et cloué. 

Panneau de fond adapté en fonction 

18 

744 

des besoins de passe-câbles, monté sur tasseaux. 
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354 

390 

300 

- -

354 

= = 

1 1 1 6  354 

= = 

1 878 354 

= = 

762 = = 

! 590 

Panneau de fond en contreplaqué de 6 mm 
collé e t  cloué aux  séparateurs verticaux. 

1 8  

1 8  

1 8  

Plateau supérieur  en 1 8  mm assemblé 
à queues d roites aux montants verticaux. 



>>> 
monter les fonds des tiroirs dans 
des rainures si l'envie vous prend. 
Les tiroirs sont ensuite montés sur 
des coulisses en métal fixées sur 
les côtés des montants. I l  faut donc 
prévoir de réduire la largeur des 
cadres des tiroirs d'autant, ce qui 
représente généralement environ 
1 2  à 1 3  mm de chaque côté. Le 
fond du caisson droit en 9 mm est 
fixé sur des tasseaux qui sont vissés 
sur l'arrière du cadre du caisson de 
façon à pouvoir être adapté à des 
passages de fils si besoin. 
J'ai choisi de montrer le bureau avec 
les différents éléments passés à la 
peinture pour la finition, à l'exception 
du plateau du bureau. J'avoue que 
j 'aime plutôt bien le rendu esthé­
tique du contreplaqué au niveau 
des arêtes, mais c'est un choix très 
personnel, et il n'est pas très compli­
qué de rajouter des baguettes de 
finition pour cacher les bords des 
plateaux qui sont exposés. • 

Fiche de débit 
Désignation Quantité 
Côtés 2 
Étagères supérieures 2 
Séparateurs supérieurs 4 
Panneau de fond supérieur 1 
Petites étagères 2 
Séparateurs verticaux 2 
Plateaux du bureau 1 
Panneaux de pied 2 
Montants intérieurs inférieurs 2 
Étagères inférieures 1 
Panneau de fond 1 

TIROIRS 
Façades 4 
Côtés 8 
Faces avant/arrière 8 
Fonds 4 
Note Les p a n neaux et les  tasseaux ne sont ni déta i l l és, ni rense ignés .  

GA M M E  

Plu m ' i n 

1 00°/o MODULABLES 
ESTH ÉTI Q U E S  ET FONCT IO N N E LS 

Réa lisation Il 

Dimensions 
1 878 x 590 x 1 8  mm 
1 878 x 300 x 1 8  mm 
354 x 294 x  1 8 mm 
1 134 x 390 x 6 mm 
390 x 300 x 1 8  mm 
726 x 300 x 1 8  mm 
1 878 x 6 1 0 x 1 8 mm 
590 x 390 x 18 mm 
7 44 x 590 x 1 8  mm 
590 x 390 x 1 8  mm 
726 x 354 x 6 mm 

354 x 1 77 x 1 8  mm 
552 x 144 x 9 mm 
328 x 144 x 9 mm 
552 x 328 x 6 mm 

ORGAN ISEZ votre intérieur selon vos envies grâce aux choix de kits dressing (simple ou double) ,  d 'étagères 
murales sur consoles, d'étagères murales flottantes, . . .  

TTTTT5ystème 

Plum® 
www.système-plum.fr 
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B Atelier 

Des presses,  
des ca l es et u n  peu  de méthode 
Vo ic i  que lq ues idées que  nous pa rtageons avec vous pou r  réa l i ser 
vos co l l ages sa ns stress . 

Pa r J o h n  L l oyd 

Les cales avec les quatre faces 
une fois protégées. 
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N o u s  s o m m es to u s  d 'accord ,
p rofess i o n n e l s  ou  a m ate u rs,

pour reconnaître que les étapes de 
co l l age  avec d u  bo is  sont pa rfo is  
te l l e m e nt to rt u e u ses,  q u e  n o u s  
sommes à l a  l i m ite de fi n i r  en  cr ise 
de n e rfs . 

Utilisation de cales 
Re m etto n s  l e s  c h oses  e n  o rd re 
p o u r  débuter. D'a b o rd ,  co m m e n ­
c e z  p a r  c h o i s i r  votre co l l e, p u i s 
fa ites u n  assemblage à b lanc .  Cela 
vou s  permet de vérifier  une u lt ime 
fo is  q u ' i l  n e  vou s  m a n q u e  a u c u n  
é l é m e nt, q u ' i l s  sont to us  a l i g nés 
dans  l a  bonne d i rect ion ,  q u e  votre 
séq u e n ce d 'e n co l l a g e  est p e rt i ­
n e nte,  et q u e  vo u s  avez l e  b o n  
n o m b re e t  l e s  p resses ada ptées 
à votre p rojet. 
Une fo is ce montage à b lanc parfa i­
te m e nt a c h evé, i l  est te m ps d e  

passer  à l 'e n co l l a g e  e t  d 'e n  fi n i r  
p o u r  d e  b o n ,  n 'est-ce p a s  ? !  Et 
b ien,  non ! Justement, le problème 
avec le m o nt a g e  à b l a n c, c 'est 
q u ' i l  est à b l a n c .  Au m o m e nt où  
vo us  pe ns iez q u e  to ut éta it sous  
contrô l e, vous  ven ez raj o ute r une  
mat ière qu i  r is q u e  d e  g l i sser  su r  
l 'e n se m b l e  de vos  asse m b l a ges .  
Ce n'est pas forcément u n  po int 
n é g at i f, p u i s q u 'a p rè s  to u t  ce l a  
p e u t  a u ss i  vo u s  a i d e r  à m o nte r 
ces asse m b l a g e s  u n  p e u  s e rrés 
sans effort . . .  To utefo is ,  ce la peut  
a u ss i  fa i re sort i r vos  é l é m e nts de 
l e u r  a l i g n e m e nt, e n  fo nct ion  du  
type d 'asse m b l a g e  ut i l i sé .  I l  fa ut 
u n e  bonne  dose d e  maîtr ise p o u r  
a r r iver  à ses  fi n s  e t ,  d a n s  cette 
s i t u at i o n ,  q u o i  de p l u s  a d a pté 
que des ca l es .  I l  s 'ag i t  e n  fa it de  
t a s s e a u x  a ssez  g ro s  (av e c  d e s  
sect i o n s  d 'e nv i ro n  30 à 40 m m) 



q u i  s o nt ut i l i sés  p a r  p a i res p o u r  
q u e  to ut so it  b i e n  e n  l i g n e  avant 
d e  passer  au p ressage  l u i -même 
avec les  p resses s u r  l es é l é m e nts 
enco l l és .  B ien  sû r, i l  est p référa b l e  
q u e  les  ca l es ne  s e  retrouvent pas 
co l l ées avec les  é l é m e nts q u 'e l l es 
d o ivent  c o m p re s s e r. Po u r  c e l a ,  
u n e  b a n d e  d e  g ro s  a d h és i f  d e  
déménage ment co l l ée s u r  l a  face 
de contact permettra d ' éviter q u e  
l a  co l l e  n 'a i t  p r i se  s u r  q u o i  q u e  
c e  s o i t ,  o u  a l o rs a p p l i q u ez d e  
l 'a d h és if  s u r  l e s  q u atre faces, d e  
fa çon à c e  q ue, p r i s  d a n s  l e  fe u 
d e  l 'act ion ,  vou s  n e  p u iss iez pas  
vous  retro uver avec une face non 
recouverte en contact avec la  co l l e. 
Ce systè m e  m a rc h e  p l utôt b i e n ,  
nota m ment  p o u r  des p rojets te l s  
q u e  d e s  p l atea u x  d e  t a b l e, d e s  
panneaux, et p l us particu l ièrement 
lo rs d 'assemb l ages aboutés - sans 
e n t u re ,  n i  fa u s s e  l a n g u ette o u  
a u tres con n ecte u rs .  U n e  fo i s  l es  
ca l es m ises e n  p l a ce, l e  se r rage  
est  vra i m e nt m aîtr isé .  

Utilisation 
de presses ou de serre-joints 
Maintenant que vous avez mis  sous 
presse votre enco l l age, de combien 
de serre-j o i nts avez-vou s  beso in  
p o u r  ré p a rt i r  et m a i nte n i r  u n e  
press ion  u n iforme s u r  l 'ense m b l e  
de votre co l l age ? To u t  c e  que vous 
devez savo i r, c'est que l a  p ress ion  
s'exerce à 45° dans toutes les d i rec­
t ions à part i r  du point d 'app l ication 
de la  p ress ion .  Donc, s i  on imag ine  
q u e  l 'on  pa rt de l a  l ig n e  d 'assem­
b lage  au  bout de la  p lanche, i l  suffit 
de se représenter u n e  l i gne  imag i ­
na i re à 45° vers le  bord extér ieur  
d e  l a  p l a nche, et  vous  obten ez l a  
pos it ion  d e  votre p re m i e r  se rre­
joint Vous n'avez p l us qu'à trava i l ler  
en zigzaguant à 45°, en partant d'un 
bord pour a l l e r  vers l 'a utre, et en 
mettant un  serre-jo int à chaque fois 
que vous atte ignez le  bord opposé 
- ce q u i  est s o m m e  to ute a ssez
s i m p l e  à comprendre .  En partant
de ce pr inc i pe, vous a l l ez vite vous
ren d re com pte q u e  p l us l ' é l ément
sera étroit  p l u s  vou s  a u rez beso i n
d ' u n  g r a n d  n o m b re d e  s e r re­
j o i nts et, i nverseme nt, p l us l ' é l é­
ment sera l a rge mo ins  i l  en  fa udra .

Atelier Il 

On commence par appliquer la pression sur les tasseaux, puis ensuite sur les petites cales qui  
maintiennent les  extrémités. 

Vous pouvez ensuite appliquer  et répartir 
la pression . .  . . .  avec des serre-joints e t  des presses. 

N 'oubliez pas de prendre en compte la façon dont le serrage répartit la pression lorsque vous 
vous décidez pour le nombre de serre-joints et leur écartement. 
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B Atelier 

La pression doit être appliquée selon 
des angles droits par rapport aux lignes 
d'épaulement. 

Le serrage de ces cales temporaire 
permet d 'appliquer la pression 

précisément où il fa ut. 

Vous pouvez aussi raj o uter un 
é lé m ent  en ban d eau entre la 
tranche et les serre�joints, ce qui 
permettra d e  répartir la pression 
sur une plus grande surface et ainsi 
d 'utiliser moins d e  serre-joints. 
Donc, si les cales peuvent s'avé­
rer être une bonne idée, elles ne 
seront pour autanti?as la réponse à 
l'ensemble des défis-dè collage que 
vous allez rencontrer. L'.autre élément 
à prendre en considération est de 
savoir si la pression exercée l'est au 
bon endroit et selon le bon angle. 
Et cela est d 'autant plus im por­
tant pour tous les assemblages à 
coupe d 'onglet et autres assem­
blages où les éléments ne sont pas 
positionnés à angle droit les uns des 
autres. L'.information la plus impor­
tante à retenir est que la pression 
d e  serrage doit être appliquée à 
angle droit par rapport à la ligne 
d 'assemblage, c'est-à-dire la ligne 
d 'épaulement d 'un assemblage à 
tenon et mortaise ou de la jonction 
des surfaces d'une coupe d 'onglet, 
tous les autres angles de serrage 
ne tiendront pas l'assemblage. Le 
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Les ca les d e  serrage peuvent être fixées tempora irement à l 'a ide d'une colle an imale 
et de la techn ique de collage par friction. 

plus surprenant, c'est que, si vous 
préparez vos élé m ents correcte­
ment, et plus spécialement avec des 
assemblages à coupe d'onglet où il 
n'y a d'autres éléments de verrou il-

' lage que les morceaux mis bout à 
bout, même avec une colle glissante, 
une fois que la pression de serrage 
est appliquée, les deux moitiés ne 
cherchent pas à s'échapper de leur 
position . 
M aintenant que nous avons déter­
miné qu'une pression d'assemblage 
à la perpendiculaire est nécessaire 
pour notre projet, com ment faire 
pour obtenir le bon montage ? I l  
va  falloir trouver une solution pour 
obtenir d es points d e  serrage 
tem poraire d e  chaque côté d e  
l'assemblage, dont les faces sont 
parallèles à la ligne de jonction (et 
donc entre eux) . I ls peuvent être 
bloqués avec d es serre-j oints, 
surtout si vous travaillez avec des 
bois d e  placage ou plus simple­
ment collés si vous travaillez avec du 
bois massif. La variété à bloquer par 
serre-joint peut être faite maison. Je 
les fabrique généralement à partir 

de chutes de résineux, que je fixe 
sur un m orceau d e  contreplaqué 
qui est plus long que la cale et qui 
accueille donc le serre-joint pour 
serrer la cale sur la pièce encollée. 
C'est aussi un bon moyen de serrer 
des éléments courbes, comme des 
traverses de siège, à l'aide de cales 
obliques en résineux à chaque extré­
mité du morceau de contreplaqué, 
et qui peuvent se courber sur la face 
externe de l'élément. 
Pour que ce système de blocage 
puisse fonctionner correctement, 
il faudra une bonne dose de préci­
sion et soin dans la préparation des 
angles, et que les faces d 'appui 
d es cales soient parallèles aux 
lignes d ' épaulem ent et les points 
centraux des cales soient alignés 
avec ceu x de l'assem blage. Cela 
perm et d 'exercer la pression d e  
serrage de faço n parfaitem ent 
centrée sur la ligne d' épaulement, 
avec un angle d e  pressio n bien 
aligné, ce qui évitera au x éléments 
de glisser hors de cet alignem ent. 
Pour positionner ces cales correc­
tement, com mencez par faire un 



Voici un système de cales de serrage très bien pensé. La pression est délivrée où il faut tout en 
l imitant /es tensions. 

montage à b l anc  de l 'assemb lage 
et  p lacez les ca les à p roxim ité de 
l 'a s se m b l a g e .  Tra cez u n e  l i g n e  
centra le  sur  l 'ang le  d e  votre assem­
b lage pu is  étendez- l a  su r  vos ca les 
pour  qu 'e l les v iennent se posit ion­
ner sur  le  point centra l de repère de 
la  face en contact avec le  serre-joint. 
Assurez-vous que la face d'accroche 
est suffisa m ment l a rg e  pour  q u e  
l e  serre-jo int pu isse prendre appu i  
co r recte m e nt d e s s u s  e n  éta nt  
b ien  centré. S i non  l a  p ress ion sera 
déca lée par  rapport à vos repères.  
Comme je l 'a i  dit précédemment, s i  
les  é léments enco l l és sont en bois 
mass if, a lo rs les ca les peuvent être 
co l l ées, ce qu i  veut aussi d i re qu ' i l  y 
aura besoin de moins de serre-joints 
pour  l 'ensemb le  du serrage, ce q u i  
est généra lement b ienvenu  e t  p l u s  
faci le à mettre e n  place. Peu importe 
le type de co l l e  que vous a l l ez uti l i ­
ser  ma is  i l  peut  être p l us  j ud ic ieux 
de prendre une  col l e  an ima le .  Ce la 
permet de nettoyer l 'ensemble p lus 
faci lement une fois les ca les ret i rées. 
Un col lage par friction devrait parfa i­
tement conven i r  pour l a  fixation des 

cales. Mettez un peu de co l l e  sur les 
deux su rfaces à jo indre et frottez- les 
l 'une  contre l 'autre assez v igoureu­
sement pour évacue r  l 'excédent 
de co l l e .  La co l l e  va p rendre assez 
rap idement, et encore p l us  vite s i  
c'est une co l l e  a n i m a le,  mais ce l a  
m a rchera a u ss i  avec des co l l es à 
fro id comme les co l les de poissons 
ou la  PVA (Po lyvi nyl Alcool) .  Laissez 
p rend re com p l ètem e nt pendant 
u ne n u it ava nt d 'ut i l i se r  p o u r  l es 
opérations de serrage à ven i r. 

Ut i l i sat ion  
de ca l e  de  ser rage B lokkz 
Entre a utres a lte rnatives aux  ca les  
de serrage  ma ison ,  vous  pouvez 
vous tou rner  vers u n  prod u it que je 
trouve j ud i c ieux ,  i l  s 'a g it des ca les 
de ser rage B l o kkz e n  a l u m i n i u m .  
C e  q u i  m e  p l aît s u r  c e  modè le  d e  
ca l es ,  c 'est q u e  l 'extré m ité d e s  
B l okkz est de forme c i rcu l a i re,  ce 
qui veut d i re que le  serrage s'opère 
touj o u rs avec l a  p ress ion  dans  l a  
bon n e  d i recti o n .  P l u s  beso i n d e  
pe rd re d e  n o m b re u ses m i n utes 
sur l e  rég l age  d e  l 'a n g l e, i l  suffit 

Atelier Il 

Les formes les plus atypiques utiliseront des 
ca les de serrage temporaires a daptées. lei, 
/es cales sont bloquées à l 'a ide de boulons 
et /es éléments protégés par des morcea ux 
de chambre à air. 

j u ste d e  b i en  penser  l a  pos i t io n  
i n it i a l e .  E n  reva nche, i l  fa ut  b i e n  
p e n s e r  à p roté g e r  l e  b o i s  d e s  
traces éventue l l es d e  serrage .  
Comme vou s  pouvez l e  vo i r, nous  
avons ut i l i sé l es  ca les  B lo kkz su r  
des  é l é m e nt s  d 'u n e  t a b l e  e n  
d e m i - l u n e .  S u r  l e s  p h otos,  e l l e s  
sont  u t i l i s é e s  p o u r  o p é re r  u n  
ser rage  dans  deux d i rections  à l a  
fo i s .  I l  a fa l l u  penser  l e  posit ionne­
ment e n  p rofondeu r  pou r  obte n i r  
u n  co l l a g e  s a n s  tens ion  s u r  u n e  
fo r m e  a typ i q u e .  N 'o u b l i ez p a s  
de touj o u rs d i str i b u e r  l a  p ress ion 
e n  resp ecta nt  les  a n g l e s  d ro its  
des  l i g n es d ' é p a u l e m e nt  et vos  
ser rages  devra i ent se passer  sans  
enco m b res .  

I l  n 'exi ste pas  de  b o n n es r a i sons  
d e  p rat i q u e r  d e  beaux  a s s e m ­
b l a g e s  to ut  e n  p réc i s i o n  s i  c 'est  
p o u r  ne pas s 'a p p l i q u e r  s u r  l e s  
s o l u t i o n s  d e  s e r r a g e  p o u r  fa i re 
d e  b o n s  co l l a g e s .  To ut  p rofes ­
s ionne l  sa i t  que  l 'on  es t  ra rement  
ré co m p e n s é  p o u r  des  a s s e m ­
b l a g e s  q u i  b a i l l e n t .  • 
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Il Tour de main 

Que l q ues astuces de  se rrage  
pou r ne  pa.s reste r b l oqué  
Vo ic i  q uelqu�s petites astuces ou  conse i l s  sa ns prétent ion ma is  q u i  servent 
toujou rs à u i\ moment ou à un a utre . . .  

Pa r Anthony B a i l ey 

R écemment, j 'a i  eu beso i n  d 'une 
p ince-étau pou r un  projet parti­

c u l i e r. Je sava i s  p a r  expé r i e n ce 
que je deva is b loquer  les é léments 
co ntre  u n  g u i d e  p o u r  p o u vo i r  
co uper  l es m o rta ises sans  q u e  l a  
fra ise d e  l a  défonceuse n e  les fasse 
sauter p e n d a nt l 'u s i n a g e  et ne les  
a bîm e.  J e  m e  s u i s  a l o rs souve n u  
q u e  j 'ava i s  q u e l q u e s  p a i re s  d e  
p i n ces-éta u x  q u i  resse m b l a i e n t  
a u x  a n c i e n s  m o d è l es d e  p i n ce s  
d e  sou d u re m a i s  d a n s  d i ffé rentes 
d i mens ions .  U n e  des p a i res fe ra it  
forcément l 'affa i re. E l les s' i nsta l lent 
ra p idement, permette nt de gérer 
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l a  q u a ntité de press ion  a p p l iquée 
au serrage et évitent de marquer  le  
bo i s  grâce aux  mâchoires sur pivot. 

1 U n e  p i n ce à ressort est l 'out i l  
i d é a l p o u r  m a i nte n i r  e n  p l a n  

u n e  fi che  d e  d é b it dans  u n e  zo ne 
d e  trava i l .  Une fo is  d e  p l us ,  ce la  
p e r m et de c o m p re n d re q u ' i l  
n 'existe pas  d e  p i nce pa rfa ite et 
un iverse l l e .  En ce qu i  me concerne, 
par  exemp le, je n ' hés ite pas à ut i l i ­
ser  des l ots d e  p i n ces à ressort en 
méta l que je trouve pour que lq ues 
e u ros dans  les magas ins  de b r ico­
l a g e .  E l l e s  s o n t  g é n é ra l e m e n t  



in croy ablem en t résistan tes et 
puissan tes. En revanche, il n e  faut 
pas avoir peur de marquer le bois. 

2 I ci ,  l ' établi sert d e  table 
de pressage à l'aid e d 'un e 

planche maintenue sur la tranche 
et deux packs d e  serre-j oints qui 
permettent de répartir l'ensemble 
d e  la pression d e  façon uniforme 
sur l'e n sem ble d e  la surface. 
C e  son t d es serre-j oi n ts à 
serrag e rapid e q ue l'on trou ve 
aujourd 'hui partout et qui offrent 
d e  nombreuses possibilités d 'uti­
lisation et permettent de mettre 
en place rapidement une solution 
d e  serrage n otamment pour les 
collages. I l  en existe d es version s  
légères corn me ceux de chez Trend 
et d es plus lourds comm e ceux 
d e  la m arque I rwin . Rien ne vous 
em pêch e d 'utiliser d es presses 
d e  luth erie recouvertes d e  liège 
utilisées pour la construction des 
corps d es guitares acoustiq ues. 

3Avez-vou s d éj à  essayé d e  
bloq uer d es assem blages à 

coupe d 'onglet sans un e presse 
d 'angle ou une presse à cadre à 
ru ban ? C'est q uasiment  impos­
sible d e  le faire avec des éq uipe­
m en ts stan d ard san s q ue les 
éléments ne finissent par glisser 
h ors d u  m ontage. Les presses 
d 'angle permettent  de pouvoir 
assembler facilemen t et de façon 
très efficace les éléments même 
pour d es assemblages en bout 
à bout. 

4U n  des gran d s  avantages d e  
cette tech niq ue d e  blocage à 

trois butées est qu'elle permet de 
bloquer d es formes irrégulières. 
I ci, la surface d e  l'élément avait 
besoin d 'être rabotée et les cales 
d e  butées m'ont permis d e  bien 
tenir cet élément en dépit d e  sa 
forme atypique. Je trouve que les 
cales de butées sont utiles dans de 
nombreux cas à commencer par le 
blocage sur établi, mais aussi pour 
le ponçage de pièces, d 'usinages 
avec m ach in es d 'assemblage à 
lam elles ou à tourillon s, et les 
travau x d e  fin ition s en général. 
Je trouve q ue des cales de butée 

posées en vertical sur la ceinture 
d e  l'établi sont assez pratiq ues 
aussi pour bloq u er d es gran d s  
pan n eaux. 

5 Si vous avez besoin de fabriquer 
des grands panneaux, il n'y a pas 

d 'altern ative à la presse à dormant 
car ce sont les seuls modèles qui 
permetten t d e  vraim en t faire 
reposer et de maintenir les planches 
bien à plat. Bien sûr, cela n 'est pas 

Tour de main Il 

réservé aux panneaux seuls mais 
peut aussi être utilisé pour les 
grands éléments d 'ossature. 

N ous avo n s  auj ou rd ' h ui la  
chan ce de pouvoir sélection ner 
n os éq uipements avec un ch oix 
beaucoup plus vaste que nos aïeuls 
mais, il y a toujours une constante, 
q uelle q ue soit la q uan tité q ue 
n ou s  posséd on s, il n ous e n  
manque toujours au moins u n  ! • 

septembre / octobre 201 8 • l'Atel ier Bois n° 2 1 1 63 



B Technique � � �  Débuta nt 

Les mach i nes d 'assem b l age  
S i  vous vou l ez fa i re des assemb lages fia b les, ra p idement et fac i lement, 
a lors i l  y a certa i nement une mach ine  d 'assemb lage q u i  est fa ite pou r  vous . . .  

D e m a n d ez à (l ' i m p o rte q u e l  
ébén iste o u  m:enu is i e r  q u e l l e  

mach ine  stationna ire est ind ispen­
sab le  à l 'ate l i e r  et l a  réponse est 
assez i nva r i a b l e m e nt : la  sc ie à 
ruban .  Et c'est p l utôt compréhen­
s ib l e  ca r  c'est u n  out i l po lyva l ent, 
q u i  co u p e  b i e n  - p o u rv u  q u ' i l  
so i t  b i e n  rég l é  - e t  q u i  p e rm et 
m ê m e  d e  ta i l l e r  d e s  te n o n s  et  
des  q u e u es- d 'a ro n d e  p o u r  peu 
qu 'on a it l es gaba rits adaptés. M a  
réponse e s t  toutefo i s  d i ffé rente -
en  c� q u i  me  concerne, j e  p réfère 
u n e  sc ie à cou pe d 'ong l et rad i a l e, 
ma i s  a l o rs u n e « bonne  » sc ie ,  q u i  
coupe véritab lement à a n g l e  d roit 
dans les  d i fférents sens d 'us inage .  
Pou rquo i  me  d i rez-vous ? Eh b ien ,  
pa rce q u ' i l  est poss i b l e  d 'ache ­
te r des bo is  déjà  d ressés o u  des  
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p a n n e a u x  cou pés  à vos d i m e n ­
s ions  s u r  d e s  sc ies à panneaux  de  
b o n n e  q u a l i té c h ez vos  fou rn i s­
seu rs de bo is .  Ce qu i  nous amène 
à l a  question  su iva nte - comment 
fa i re u n  a s se m b l a g e  ? Pou r  m a  
p a rt ,  j e  vo i s  p l u s i e u rs o pt i o n s ,  
ma i s  s i  j e  do i s  e n  cho i s i r  u n e, j e  
cho i s i ra i s  u n  modè le  de  mach i ne  
d 'assemb l age .  Entre l es avivés et 
les pannea ux d i spon ib l es, et u n e  
s c i e  à coupe  d 'ong l et rad i a l e  p l u s  
u n e  mach i ne  d 'assemb l age ,  tout 
ce l a  p e r m et n o n  s e u l e m ent  d e  
g é re r  d e s  c h a nt i e rs p e rso n n e l s  
m a i s  - p o u rq u o i  p a s  - de  serv i r  
de  base pour  u n  petit bus i ness de  
meub l es p rêts à l 'emp lo i  s u r  base  
d 'ossature .  
M a i s q u e l l e  m a c h i n e  c h o i s i r  ? 
I l  ex i ste e n  g ros  t ro i s  types  d e  

m a ch i n es s u r  l e  m a rc h é  : p o u r  
a s s e m b l a g e  à l a m e l l e s ,  p o u r  
assem b l age  à d o u b l e  tou r i l l ons ,  
et  pou r  assemb lage  par  dom i nos .  
Les tro is  ont des avantages et des 
i n convé n i e nt s .  S i  le  p r i x  re nt re 
i m m é d i a te m e nt e n  l i g n e  d e  
com pte dans  l ' éq uation ,  i l  fa ut l e  
mettre auss i  en perspective face à 
u n e  mach ine  stat ionna i re .  La sc ie 
à coupe  d 'ong l et p lus l a  mach i ne  
d 'assemblage e t  que lques équipe­
ments de  supports, et vous  avez 
un ensemb l e  de t rava i l  tout  à fa it 
praticab le et qui ne prend pas trop 
de  p l ace .  À pa rt i r  du moment où 
vo u s  com m e n cez à o p é re r  u n e  
certa i ne  qua ntité de  p rojets, vous  
pouvez auss i  env isager de répart i r  
l e  coût  de  départ entre ces  d i ffé­
rents p rojets et trava ux .  



LES  SYSTÈM ES D 'ASSEM BLAG E 

MACH INE  D'ASSEMBLAGE À LAMELLES 

Il s 'agit d'une invention suisse qui date des années 50, dont la 
marque d'origine - Lame/la - doit aujourd'hui partager le brevet 
avec d'autres fabricants. Il existe donc des machines d'assemblage 
à lamelles de différentes marques et à différents prix. Elles font 
toutes à peu près le même travail, c'est-à-dire creuser une rainure 
de 4 mm de large dans laquelle on vient coller une lamelle de 
hêtre compressé pour former un assemblage résistant et précis. 
Ces assemblages sont parfaits pour le montage d'ossatures et 
pour l'alignement des éléments entre eux. Le système n 'est en 

Technique Il 

revanche pas du tout adapté aux montages en tension ou en torsion comme les pieds de chaises. Sinon, c'est 
un système d'assemblage très polyvalent pour tout le reste. Il est même possible de fraiser des rainures et des 
petites feuillures ou encore des motifs de décoration de surface avec la machine. 
Lame/la garde malgré tout une longueur d'avance sur la concurrence en ajoutant des fonctionnalités nouvelles à 
sa gamme de produits comme les assemblages démontables. Leurs machines et les consommables sont un peu 
chers mais vous avez la garantie d'une précision sans faille ainsi que de nombreuses options de réglage. 

MACH I N E  D 'ASS E M B LAGE À TOUR I LLONS 

MACH I N E  D'ASS E M B LAGE À DOM INOS 

Voici une machine, qui a été créée à l 'origine par Mafe/1, et qui a été co­
piée par d'autres fabricants depuis. Cette machine a permis d'adap­

ter le principe de l'assemblage à tourillons - avec sa lenteur 
de réalisation, les difficultés d'alignement (surtout en bois 

de bout) - pour en faire une méthode d'assemblage ra­
pide, fiable et utilisable en série avec des tourillons de 

différentes dimensions. De fait, un assemblage fait avec suf­
fisamment de tourillons peut rivaliser en terme de résistance 
avec un assemblage à tenon et mortaise. La machine de chez 
Mafe/1 possède un accessoire qui lui permet de répartir l 'écar­
tement des tourillons de façon très précise pour les assem­

blages d'ossature avec des panneaux, par exemple. 

Pour sa part, Festool a inventé le système d'assemblage à dominos, ainsi que la machine et les consommables qui 
vont avec. Les dominos en bois sont disponibles dans différentes tailles et essences de bois et sont conçus pour corres­
pondre à l'embout d'usinage présent dans la machine. La première version est plus adaptée aux assemblages pour les 
meubles tandis que la version plus large se destine plutôt aux assemblages de menuiseries plus lourdes. De nombreux 
accessoires et consommables sont disponibles et permettent d'augmenter les capacités de la machine. Les assem­
blages ainsi créés sont incroyablement résistants et rivalisent avec des assemblages à tenon et mortaise traditionnels. 
Ainsi, mis à part les systèmes de fraises à lamelles pour 
défonceuses et les gabarits de tourillonnage, ce sont les 
trois principales options d'équipement qui peuvent être 
envisagées. Même s 'il est, bien sûr, toujours possible de 
se faire un système d'assemblage à faux-tenons avec 
une défonceuse montée sous table. 
En revanche, si vous choisissez un type spécifique de 
machine d'assemblage, gardez présen t dans votre 
esprit que vous êtes ensuite con train ts ou limités 
par les consommables qui sont fournis a vec, y com­
pris au niveau du prix et de la disponibilité dans les 
résea ux de distribution .  
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Il Technique � � �  Débuta nt 

UT I L I SAT I O N  DES  MAC H I N ES 

Prenons d'abord le temps de comprendre comment les machines fonctionnent. 

I f  est a ussi possible d 'usiner une ra inure 
de fond de tiroir une fois que le système 
antiglisse est  rétracté. 

Le système de réglage de profondeur possède 
une molette de réglage de taille de lamelles 
et une butée de profondeur mini et maxi. 

La lamelleuse peut être fixée dans une presse en « inversé " afin d 'être utilisée 
en machine stationna ire. 

POUR L'ASSEMBLAG E À LAM E LLES 

Utilisation d 'un guide d 'équerrage en 
T pour le fraisage de ra inures de pose 
d 'étagères sur un panneau.  

Exemple des différents types 
d 'assemblages réa lisables avec 
une lamelleuse. 

Si on schématise, il s 'agit d'un moteur qui actionne une lame de scie, montée à angle droit de l'axe de référence, 

qui coulisse dans une rainure, et la machine est équipée d'un guide réglable. La semelle sert de point de référence 

initial, et le guide réglable de point de référence secondaire quand la machine est utilisée en position de rainurage. 

La machine peut être utilisée à main levée, en la faisant reposer directement contre la pièce de travail ou contre un 

plan de travail, ou bien elle peut être fixée en stationnaire, en la retournant et en la bloquant dans une presse, par 

exemple. Comme avec n 'importe quel système d'assemblage mécanique, il faut faire un peu de calcul mental afin 

de positionner correctement vos repères d'assemblage au bon endroit et dans le bon sens. Il est très important de 

garder le système d'évacuation des sciures dégagé afin de ne pas dégrader la qualité des usinages. 

66 L'Atel ier Bois n° 2 1 1 • septembre / octobre 201 8 



La DFSOO convient à tous les travaux d 'assemblage standard. 

I l  est possible d 'usiner de petits éléments à l 'aide d'un accessoire 
qui  vient se visser sur la machine.  

Technique B 

Les embouts d'usinage sont dispon ibles dans différentes 
dimensions en lien avec les dominos. 

Les réglages de la profondeur et de la hauteur sont assez complets. 

Comparaison entre les dimensions 

Le modèle XL DF700, beaucoup plus gros, est destiné aux travaux de menuiserie plus lourds. 
et les formes des dominos par rapport 
a ux lamelles. 

PouR L'ASSE M B LAG E À DOM I N OS 

Les réglages de cette machine sont un peu plus complexes que sur une machine à lamelles. Il faut déjà installer le 
bon embout de fraisage et régler correctement les repères de positionnement. Le retour de plongée est actionné 
par un système à ressort comme pour les autres types de machines. Une fois que l 'on a pris l'habitude du fonc­
tionnement de cette machine, les réglages se font alors plus rapidement. Et, comme pour toutes les machines 
d'assemblage, il est préférable de passer par des coupes de test pour s 'assurer que le réglage est bien opéré et 
qu 'il n 'y a pas de problème d'alignement. 
Il existe un grande gamme de consommables, avec différentes tailles et différens types de dominos. Vous avez d'ail­
leurs pas mal de chance de finir avec un gros systainer de rangement rempli avec les différents modèles disponibles. 
Vous remarquerez aussi que certains modèles disparaissent plus vite que d'autres en fonction de vos préférences. 
C'est en revanche la seule machine qui permet de faire des assemblages en angle - même si cela rajoute un peu 
de complexité au réglage - comme des assemblages de chaise et autres projets similaires. Ici aussi le système 
d'évacuation des sciures est essentiel car autrement la machine va se boucher et elle risque alors de sauter hors 
de sa position d'usinage. 
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Il Technique � Débutant 

L'us inage e n  bois de bout reste très précis 
avec la double tourillonneuse. 

Le gabarit de tourillonnage de panneaux 
permet de réaliser des montages précis 
rapidement. 

POU R  L'ASS E M B LAGE À TOU R I LLONS 

Assemblage d'é léments montés en angle, 
notez la répa rtition des emplacements. 

Changement de l 'embout de perçage 
pour passer sur une autre dimension. 

La butée est utilisée pour régler 
la position des mèches de perçage. 

Un système de butées latéra les permet 
de maintenir les pièces les plus étroites 
pour l 'usinage. 

La pose de tourillons devient enfin facile. Vous commencez par choisir le bon embout en fonction de la dimen­
sion de vos tourillons. Le réglage du guide de coupe est assez facile et propose de nombreux réglages pour 
l'écartement des trous - vous pouvez aussi utiliser le gabarit pour les panneaux larges. La machine fonctionne sur 
un système de montée/descente des embouts actionné par ressort. Pas de soucis d'extraction des sciures pour 
cette machine puisque les copeaux tombent directement au sol, sans risque d'obstruction. Vous pouvez au choix 
utiliser vos propres tourillons ou bien les consommables du fabricant. 

CONCLUSION 
(ndlr : les prix q u i  suivent sont tous indiqués TTC) 

Coûts 
Comme je l'ai déjà dit, tout dépend 
de ce que vous prévoyez de faire 
et de votre niveau d'utilisation. Ce 
sont ces points qui.).(ont déterminer 
l'intérêt et l'amortis�èment du prix 
de votre machine. Si vous prenez 
des machines en premiers prix, vous 
aurez certainement des problèmes 
de précision, qui peuvent être 
compensés en bricolant un peu. 
Une bonne marque vous apportera 
plus de précision, donc un gain 
de temps, et une durée de vie de 
la machine plus importante. Ces 
derniers points sont aussi à prendre 
en compte dans l'amortissement 
du pr.ix de la machine. 

Assemblage à lamelles 
Si les premiers prix pour ces 
machines démarrent autour de 
7 0  € environ, des modèles de 
marques reconnues (Triton, Makita, 
Milwaukee . . .  ) sont accessibles 
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à partir de 150 à 400 € générale­
ment. Les modèles Lamello sont, 
quant à eux, plutôt accessibles à 
partir de 500 €, et les modèles les 

•plus sophistiqués (et les consom­
mables qui vont avec) montent 
encore plus haut en terme de prix. 
Il faut compter autour d 'une 
quarantaine d'euros pour un lot 
de 1 000 lamelles mais, au moins, 
il durera un peu dans le temps. 

Assemblage à dominos 
Jusqu'ici le modèle de machine 
de chez Festool n'a pas de concur­
rent étant donné que le système 
est encore protégé, bien que 
cela puisse être amené à changer 
ces prochaines années. Il existe 
deux modèles : le modèle d'ori­
gine DFSOO à 975 € pour la petite 
menuiserie et les meubles, et la 
grosse XL DF7 00 à 1 348 €. Vous 
pouvez équiper ces modèles avec 
de nombreux accessoires. 
La gam me de consommables est 
assez développée aussi. Pour info, 
à niveau équivalent, un domino 

coûte à peu de chose près le 
même prix que deux tourillons. 
Il faut compter environ 96 € pour 
un kit de 78 0 pièces de tourillons 
en hêtre en 8 x 40 mm.  

Assemblage à tourillons 
Aujourd'hui, deux modèles sont 
disponibles sur le marché. L'oné­
reuse mais très précise Mafell DD40 
que l'on trouve autour des 700 € (en 
fonction de la version du kit), et la 
bien moins onéreuse mais aussi un 
peu moins précise Triton TDJ6 00 
qui est accessible autour de 170 € .  
À titre indicatif, un lot de touril­
lons en diamètre de 1 0  m m  coûte 
environ 2 € pour 30 pièces, ce qui 
nous amène à un coût/équivalence 
légèrement supérieur par rapport 
aux dominos en hêtre. 

Nous espérons qu' à  l'aide de ces 
informations vous pourrez faire 
le bon choix tout en investissant 
sereinement dans une machine 
portative et qui ne prend pas trop 
de place à l'atelier. • 



� �  I nte rméd i a i re Techn ique Il 

Voic i  que l q ues opt ions 
pou r vous fac i l iter la  
v ie lo rs de l a  réa l i sat ion 
de ces assemb l ages 
su r  des g ra ndes 
d imens ions .  

Par Derek Jones 

Tenons et morta ises à g ra nde éche l l e  
S ur le papier, ou pour les non-ini­

tiés peut-être, les charpentiers et 
les menuisiers sont souvent confon­
dus avec les ébénistes et vice versa. 
En fait, avant le milieu du 18e siècle 
et l' importation massive d'essence 
de placage, les charpentiers et les 
menuisiers fabriquaient les meubles. 
Et si l'on peut observer certaines 
similarités, il existe un grand fossé 
entre les techniques et le savoir­
faire des uns et des autres si l'on 
regarde de plus près l'étendue des 
réalisations de chaque corporations. 
À l'occasion de quelques collabora­
tion avec des menuisiers dans leurs 
ateliers de production, j'ai pu consta-

ter à quel point leur art les pousse 
à l'économie des gestes. Peut-être 
est-ce dû à la dimension des pièces 
qu' ils travaillent, que celles-ci restent 
plus longtemps à un endroit avant 
d'être changé de poste. De plus, les 
charpentiers et les menuisiers sont 
bien moins obsédés par la peur de 
briser l'atome à chaque passe du 
rabot. 
Et puis, il y a l 'ut i l isat ion des 
machines . . .  assez classiquement un 
même réglage va servir à plusieurs 
types d'opérations assez similaires 
permettant ainsi de se passer de 
nombreux repères et tracés à 
l 'exception d'un petit gribouillis pour 

indiquer le sens de passe ou l'orien­
tation du bois. En cela, je respecte 
et j'envie le talent du menù isier qui 
simplifie les tâches mais qui sait aussi 
précisément où et quand prendre 
le temps de vraiment rentrer dans 
les détails. 
Dans un atelier mixte classique, où 
on utilise des outils à main et des 
mach ines, on a besoin de pouvoir 
passer d'un univers à l'autre et il est 
ainsi possible de noyer les frontières 
et de fonctionner un peu plus à la 
façon d'un menuisier. 
Il y a un peu plus d'un an, je m'étais 
décidé à me construire un nouvel 
établi, sans autre raison que celle 
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Il Techn ique � � � I nte rméd i a i re 

Un e fois /es p ieds en position, vérifiez / '  équerrage de l 'ensemble. 

Bloquez /es traverses avec des serre-joints à leur emplacement sur /es pieds. 

Reportez /es lignes d'épaulement au plus proche du plateau.  

tracez /es repères des tenons avec un trusquin à pointe. 
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de me dire que c'était une bonne 
idée sur le moment et, pour être 
vraiment honnête, parce que j 'avais 
envie de tester quelque chose de 
différent. Charrier des éléments 
larges et lourds n'est jamais une 
partie de plaisir quand on est 
tout seul, de même que faire un 
assemblage à blanc en solo est un 
véritable challenge, quand ce n'est 
pas juste physiquement impossible. 
Pour un ébéniste, passer au-delà 
de ce process revient à jeter toute 
prudence aux orties et à mettre de 
côté le manuel du bon maître d'art 
pour adopter une approche plus 
pragmatique de la situation et du 
projet à réaliser. Plus facile à dire 
qu'à faire. 

Réapprendre l es  bases 
Un des principes de base du bon 
ébéniste est de résister à la tenta­
tion de travailler à partir des cotes 
de façon à obtenir ce tiroir parfai­
tement ajusté ou ce délicat coussin 
d'air d'une porte impeccablement 
installée. Si vous vous retrouvez 
en train de commencer à calculer 
la quantité à raboter pour obtenir 
la bonne arête d'ajustement, alors 
vous êtes certainement en train de 
passer à côté du truc ; ce niveau 
de précision a plus à voir avec ce 
qui ne se mesure justement pas 
mais qui se ressent, plutôt que ce 
que vous pouvez quantifier et les 
techniques qui vous permettront 
d'y arriver. Grand ou petit, le moyen 
le plus précis de déterminer un bon 
ajustement entre deux éléments en 
bois, c'est encore de le toucher ou 
bien d'utiliser les éléments comme 
des gabarits ou des repères. 
Le piètement de cet établi intègre 
quatre traverses qui sont assem­
blées à mortaises et tenons dans 
les pieds. Les cadres avant et arrière 
du piètement finissent l'assem­
blage qui connecte le piètement 
au plateau de l'établi, ce sont les 
derniers éléments qui seront collés 
pour le montage final. À ce niveau 
de la réalisation, les pieds peuvent 
être placés dans les mortaises et 
dressés pour établir les lignes 
d'épaulement pour les tenons sur 
les traverses. Bloquer les traverses 
sur l'extérieur des pieds permet de 



les maintenir en place pendant que 
vous travaillez autour des cadres. 
J 'utilise les dimensions du haut des 
pieds, au niveau de la jonction avec 
le plateau, comme guide pour le 
réglage de la position à venir du 
cadre par rapport au pied. Le plus 
choquant pour moi, c'est que je n'ai 
pas réussi à obtenir une jonction à 
90° sur l'ensemble des positions. 
Aussi, plutôt que d'en perdre 
le sommeil, j 'ai fini par faire une 
structure qui permet de ne pas se 
retrouver en tension sur les coins. 

Confrontat ion  à l a  sc ie  à r uban  
Je suis touj ours très impres­
sionné par les personnes qui 
sont capables de régler leur scie 
à ruban en refente de façon à 
sortir des feuilles de placage à 
partir de morceau de bois sans 
générer d'arrachement et avec une 
véritable constance dans l' épais­
seur de la feuille. Si ce niveau de 
précision n'est pas au-delà du 
possible pour qui possède une 
scie à ruban, ce n'est quand même 
pas fréquent. La scie à ruban de 
l'atelier dans lequel j e  travaille 
n'est pas forcément traitée avec 
une grande délicatesse car elle 
sert un peu à tout et n' importe 
quoi. Par exemple, les tourneurs 
sur bois utilisent généralement leur 
scie à ruban pour détailler leurs 
ébauches de bols, ce qui peut avoir 
tendance à user prématurément un 
côté de la lame plus que l'autre. 
Sinon, la plupart d'entre nous aime 
bien recouper les chutes de bois 
pour alimenter le poêle de l'atelier. 
Et les ébénistes alors ! ?  Eh bien, 
ils souhaitent juste être capables 
de régler le guide parallèle afin de 
sortir une coupe droite. Au regard 
de ce que je viens de dire, je trouve 
que cela fonctionne plutôt pas mal 
sur les petits morceaux de bois, 
donc j e  fais confiance à ma scie à 
ruban pour débiter des tenons sur 
la longueur. En revanche, ce qui 
m'ennuie plus, c'est que je ne peux 
pas en dire autant pour la coupe 
des joues car, comme beaucoup, 
j 'ai tendance à déborder. Si vous 
avez l' impression de lire l'histoire 
de votre propre scie à ruban, ne 
désespérez pas, cela n'empêche 

Technique B 

I f  est possible d 'usiner des co upes étroites à la scie à ruban sans dévier du tracé. 

) ) 

Une coupe trop profonde peut devenir 
un réel problème. 

Vous pouvez utiliser la scie à ruban pour tracer 
des repères de coupe pour une scie à dos. 

Poussez la face de votre lame de scie à dos vers l ' intérie ur de votre coupe. 
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Pour /es mortaises /es plus grosses, 
un crayon est largement suffisant, il n 'y a 
pas besoin de tracer tous /es repères. 

Essayez dans la mesure du possible de faire 
des morta ises de la largeur  de votre outil. 

Gagnez u n  peu de place en  décalant la tête hors de la base. 

72 L'Atelier Bois n° 211 • septembre/octobre 2018 

pas d'utiliser la m achine pour le 
m ieu x. C'est com m e  u n  avion 
finalem ent, les moments les plus 
délicats son t le décollage et 
l'atterrissage ; ce qui, rapporté à 
l'univers du sciage, nous am ène à 
nous concentrer sur le trait de scie 
initial (décollage) et sur la limite de 
coupe à l'autre bout (atterrissage). 
Partant du principe que la table 
de votre scie à ruban est parfai­
tem ent calée à 90° par rapport à 
la lame, vous pouvez initier le trait 
de coupe sur quelques millimètres 
ave c la m achine éteinte. Cela 
permettra de lancer une sorte de 
pilote automatique pour démarrer 
le tenon. Par principe le trait de 
scie sera plus large que votre scie 
à dos classique, donc n'ou bliez 
pas de placer votre trait de scie 
en conséquence sur l'extérieur 
de vos repères. Com mencer par 
tailler les joues avant de passer 
aux épaulements permet de limiter 
le risque de dépasser la ligne de 
base du tenon et de le fragiliser. 

Raccou rc i s  pou r  tenons  
La m aj eure partie du tem ps, 
qu and je découpe des tenons et 
des mortaises pour des meubles, 
je  com m ence avec les m ortaises 
et je règle l'épaisseur pour qu'elle 
corresponde à l'ou tillage ; soit 
une gouge de creusage, soit un 
ciseau à mortaiser. Généralement, 
je  m esure et je  trace au couteau 
la position de la m ortaise pou r 
faciliter le repérage sur chaque 
élém ent. Ç a  prend u n  peu de 
tem ps, m ais ça m e  perm et de 
faire des assemblages précis. Les 
assem blages sur des grandes 
dim ensions pardonnent plus 
facilem ent l'approxim ation. U n  
trusquin à pointe ou un crayon 
sont  suffisant pour faire les repères 
la plu part du tem ps. La première 
mortaise sera faite en fon ction du 
tracé de la face du pied et de la 
largeur de la mortaise. Les autres 
m ortaises n'ont que le tracé de 
la largeur. 
Si vous utilisez u ne m achine à 
m ortaiser sur établi, vou s aurez 
peu t-être besoin d'être un peu 
créatif pour passer les pièces les 
plus larges. La colonne de cette 



m achi ne  peu t  êt re dévissée 
et tou rnée à 90° pou r  faire des 
usinages en décalé. 

Des tourillons de qualité 
dans des chutes 
Il y a bien quelques petites choses 
qui peuvent fragiliser u n  assem­
blage à tenon et mortaise chevillé, 
mais rien tant que la qualité des 
tou rillons. Les tou rillons ont un  rôle 
important et ils doivent provenir de 
bois avec le grain le plus serré que 
vous ayez. Ne prenez aucun risque 
ici. Je commence donc par sélec­
tionner mes chutes étant don né 
que ces morceaux là ont déjà subi 
u ne sorte de contrôle qualité. Je 
suis plutôt pou r l'utilisation de la 
même essence entre les tou rillons, 
les tenons et les mortaises. Il n 'y 
a aucune preuve empirique pou r  
justifier ce choix théorique mais 
mon petit doigt me laisse entendre 
que le taux de compression entre 
les éléments est ainsi plus équilibré 
qu 'avec un facteu r inconnu  entrant 
dans l'équation . 
L'étape suivante pou r obtenir les 
meilleu rs tou rillons est de débiter 
ces chutes à l 'aide d 'u n  ciseau 
pou r  en faire des plaquettes (et 
non pas de les couper à la scie). 
Les gens qui t ravaillent avec d u  
bois vert savent utiliser avantageu­
sement ces bois fendus depuis des 
siècles. Les chutes doivent être 
exemptes de défaut et ne pas avoir 
u n  grain qui risquerait de détou r­
ner le fendage. Si vous avez choisi 
soigneusement vos morceaux  
de  bois, vous devriez obtenir de 
belles plaquettes rectangulaires 
qui se détachent des chutes. Tout le 
reste peut partir tranquillement au 
rebut pou r faire du petit bois pou r  
allu mer le feu .  Pou r transformer 

· vos chevilles à section carrée, vous 
pouvez au choix utiliser une plaque 
à tou rillons ou bien un rabot avec 
lequel vous ferez sauter les coins. 
Faites vos tou rillons progressive­
ment, étape par étape. Une bonne 
astuce consiste à passer la tête 
de vos chevilles dans la plaque à 
tou rillons pour  marquer le diamètre 
utile puis de les ressortir et les finir 
plus tard avec le rabot, si besoin .  
L'étape finale consiste à don ner 

Les  chutes qui  présentent des  défauts dans 
le fil du bois sont systématiquement rejetées. 

Séparez les morceaux et résistez 
à la tentation du sciage. 

Technique ri 

Cherchez un motif sur quartier avec un fil 
de bois bien droit sur les quatre côtés. 

Si les chevilles sortent à peu près toutes dans 
les mêmes dimensions, alors vous avez choisi 
une bonne ch ute de bois. 

Utilisez une plaque à tourillons en descendant progressivement la dimension du trou 
pour nettoyer les coins des chevilles. 
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Il Techn ique � �  I nte rméd i a i re 

Protégez la face intérieure de la morta ise avec une ch ute de bois au moment de percer 
l 'emplacement du passage du tourillon. 

Prenez une mèche pour marquer vos repères sur les tenons.  

Déplacez le repère de quelques m illimètres vers l 'épaulement avant  de percer. 
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un  léger  b iseau à vos tou r i l l ons  ou 
à l es ta i l l e r  en  poi nte pour  fac i l ite r 
l 'entrée dans l e  bo is. 

Tenon et mortaise chevillés 
Pou r  u n e  m e i l l e u re rés i sta n ce ,  
percez les trous des tou r i l lons au  
p l us proche du bord de l ' é lément 
mortaisé, ou en d 'autres termes à 
p rox im ité de  l ' épau l ement. Ce l a  
peut ressemb le r  à u ne  mauva ise 
idée au  début, ma i s  étant donné 
q u e  le  te n o n  et  l ' é p a u l em e nt 
seront b ien comprimés ensemb le, 
l e  r isque d 'éc latement est m in ime. 
Cette position l a isse aussi pas ma l  
de matière après le  tou ri l l on  su r  le  
tenon qu i  résistera mieux quand l e  
tou ri l lon sera frappé en place. Placez 
une  ca le  martyr dans le logement 
a u  moment de  percer l e  trou du  
tou ri l l on  pour empêcher les éclate­
ments en sortie de coupe à l ' i nté­
r ieur de l 'assemblage. Une  fois les 
trous percés, i l  n 'y a plus qu'à fa i re 
un  montage à b lanc et à uti l iser un  
e mbout pou r  m a rque r  l e  repère 
s u r  l a  j oue  d u  tenon. Pou r  b i e n  
serrer l 'assemb l age, i l  faut que  l e  
tou ri l lon force légèrement dans  son 
logement quand i l  passe le  tenon 
vers l 'autre côté de la mortaise. Ainsi 
l e  repère que vous a l lez tracer est 
essentiel. Déplacer le trou du tenon 
de deux m i l l imètres vers l 'épau le­
ment va permettre de forcer un peu 
dans le logement. Et, comme on d it 
dans l 'a rmée : les épau les en a rr ière 
et on rentre le ventre ! 
L a  p a rt i e  s u i v a nte  n 'a r i e n  d e  
com p l i q u é. M ontez vos a s sem­
b l a g e , b l o q u ez- l e s  a vec  d e s  
se rre-jo i nts a u  beso i n  pu i s  p l acez 
vos tou r i l l o n s  d a n s  l e s  t ro u s. S i  
tout se passe comme p révu ,  les  
tou r i l l ons vont serrer l 'assemb lage 
nature l l ement  et  rend re l es se rre­
jo ints complètement i nut i l es. Dans 
ce rta i n s  cas, on pou r ra i t  m ê m e  
d iscuter d e  l ' i nté rêt d e  ne pas uti l i ­
se r  de  co l l e, m a is j e  l a i sse cette 
d i scuss ion pou r u ne  aut re fo i s .  

Un peu d'espace 
Le pr incipe même de l 'ébén isterie 
réside dans des assemblages bien 
serrés. Sans ce la, tout va commencer 
à bouger un peu pu i s  beaucoup, 
jusqu'à ce que le tout finisse par terre. 



Mais, étant donné que toute forme 
rigide peut rencontrer une force p lus 
grande que cel le  pour laque l le  e l le  
a été conçue, i l  faut souvent penser 
à i ntro d u i re un peu de f lexi b i l ité 
dans tout ce la .  Quand on constru it 
des  choses avec d u  bo i s, la p l u s  
grande force d e  destruction  v ient 
d u  matér iau l u i -même étant donné 
q u ' i l  d o it passer  par  des  p h ases 
d'adaptation de températu re et de 
n ivea u d ' h u m id ité. Quand j 'a i  fa it 
le p lateau  de cet étab l i ,  j 'a i  essayé 
autant que poss ib le de sélectionner 
des bois sc iés sur  quartier. Cela est 
assez faci le à remarquer pu isque les 
cercles de croissance sont vis ibles sur 
deux faces, soit une face et un  côté, 
soit les deux faces opposées. Les 
p lanches a i ns i  débitées sont moins 
sujettes au tu i lage ou a u  gauchisse­
ment et donc plus adaptées à I ' ébé­
n isterie. Toutefois les contractions et 
les expansions dans le  sens l i néa i re 
restent un  sujet problématique.  En 
sachant ce la, i l  est possible d' intégrer 
des asse m b lages q u i  permettent 
de la isser une capacité de mouve­
ment dans une d i rection .  Mortaises 
et tenons fa its à partir d'un faux tenon 
sont un bon exemple et ceux fa its 
avec des d o m i n os sont fac i les  et 
rapides à réa l iser. 
I l  n 'y a aucun im pératif à prévoir  une 
a l èse aux extré m ités du p l atea u  
m a i s  ce la  a i d e ra certa i n e m e nt à 
régu le r  les échanges d 'humid ité en 
bo is  de bout et à évite r les écl ate­
ments. L'.a lèse permettra auss i  de 
m a i nte n i r  le  p l atea u  à peu p rès  
p lan .  I l  est  assez pratiq u e  de fixe r 
les a l èses s u r  l e  p l atea u  avec des 
v is à tête hexagona le .  L'.us inage de 
ra inu res pl utôt que de s imples trous 
perm ettra de to l é re r  les m o uve­
m e nts  du b o i s .  Pe u i m po rte l a  
quantité d e  co l l e, r ien n'em pêchera 
l e  bo is  de trava i l l e r  si c'est ce q u ' i l  
a décidé de fa i re.  En  reva nche, u n e  
fo is  l ' éta b l i  posé e t  m i s  à n iveau ,  j e  
va is  app l iquer  u n e  h u i l e  de fi n it ion 
rés i sta nte e n  m 'assu ra nt que les 
assemb lages so ient b ien  i m b i bés .  
Pou r  fi n i r, i l  n 'y a p l u s  qu'à i nsta l l e r  
les  v i s  dans  le  b o i s  de b o u t  avec 
un kit dédié .  Fa ites donc que lques 
essa is sur  des chutes afi n de trouver 
la bonne d i m e ns ion de pré-trou et 
l u br ifiez vos v is avec de l a  c i re .  • 

Technique UJ 

Des faux tenons sur du bois scié sur quartier restent la solution la plus stable. 

0 

Usinez des rain ures pour les vis et utilisez 
des rondelles pour éviter les problèmes 
de compression a utour  des trous. 

Mettez de la cire sur vos vis pour fa ciliter 
l 'assemblage. 

Placez la rondelle dans le trou pour la tête hexagonale avant de commencer à serrer la vis. 
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li Techn ique � � Débutant 

La pe rceuse à co l on ne  
Voici une maçh ine d'ate l ier uti le et polyva lente 
qu i  mérite qüe l!on en rappe l le  les pri ncipes de base. 

Par Walter H all 

PRINC IPE DE FONCTIONNEMENT DE LA PERCEUSE À COLONNE  

Le vrai cœur d'une perceuse à colonne est son mandrin, monté avec 
un cône morse dans un arbre actionné par des poulies et des moteurs 
à induction. L'arbre est monté et descendu à l'aide d'un volant, le tout 
étant placé dans un carter de protection. Tout ceci est fixé sur une co­
lonne sur laquelle est aussi installé un système de crémaillère qui permet 
de monter et de descendre la table. La table est rainurée de façon à 
pouvoir accueillir des étaux, etc. Elle peut aussi être tournée ou basculée 
pour obtenir la meilleure orientation pour l'usinage. Pour travailler sur 
des pièces plus grosses, il suffit de tourner la table sur le côté et d'ins­
taller la pièce de travail sur le socle de la machine. La machine peut être 
soit montée sur un établi soit montée au sol, la seule différence résidant 
alors dans la hauteur de la colonne. 
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L a perceuse à colonne n'est 
pas à proprement parler la 

première machine à laquelle j e  
pense machine d'équipement 
pour un atelier de travail du bois, 
puisqu'il s'agit originellement de 
machines utilisées dans le monde 
du métal. En réalité, j 'avoue que 
c'est une machine qui est diffi­
cile à « vendre » dans le monde 
du bois. J'ai moi-même passé de 
nombreuse années à faire mes 
perçage à l'aide d'une perceuse 
montée sur un pied et, il n'y a que 
quand j 'ai finalement acheté ma 
perceuse à colonne que j e  me 
suis rendu compte de leur polyva­
lence. J'utilise la mienne fréquem­
ment depuis lors dans mon atelier, 
que ce soit pour percer, faire des 
petites mortaises et même du 
ponçage avec des cylindres. 



CARACTÉR ISTI Q U ES 

Motorisation 

Le moteur a une importance déterminante pour l'utilité 
de la machine. Les machines à bas prix avec des mo­

teurs peu puissants, si elles conviennent pour le bricolage 
tout-venant, vont vite se révéler décevantes. N'hésitez pas 
à dépenser un petit peu plus pour avoir un moteur d'au 
moins 550 W, voire de 750 W, ça vaut vraiment le coup. 

Courroies et pou l ies 

La plupart des perceuses à colonne ont un système de 
courroies et de poulies qui permet d'ajuster la vitesse 
de rotation de l'arbre. Sélectionnez la bonne vitesse de 
rotation en fonction de l'outil qu 'on utilise est .essen­
tiel, pas seulement pour obtenir une coupe propre mais 
aussi pour éviter de surcharger le moteur et ne pas user 
prématurément vos embouts de perçage. 

L'arbre 

L'arbre est cette extrémité de la machine à laquelle 
le mandrin est rattaché. On peut le monter et le des­
cendre généralement à l'aide d'un volant ou d'une 
poignée. La qualité des roulements qui supportent 
l'arbre ont une influence directe sur la qualité et la 

Technique B 

précision de la machine. Lors de l'achat d'une ma­
chine, il est essentiel de vérifier s 'il existe du jeu au 
niveau des roulements et, si vous décelez des mou­
vements latéraux, n 'hésitez pas à refuser la machine. 

La table 

La table a été usinée avec des rainures pour que l'on 
puisse y fixer des étaux afin" de pouvoir travailler des 
petites pièces, mais cela permet aussi d'y fixer des 
tables rapportées et des guides d'usinage. 

Le coupe-circuit 

Ce bouton coupe-circuit permet d'empêcher tout 
redémarrage intempestif. 

Le capot 

Le mandrin est protégé au moyen d'un capot fixé sur 
le carter d'arbre. Le capot peut être relevé pour l'ins­
tallation d'une mèche mais il doit impérativement être 
remis en place lors de l'usinage. 
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La crémai l lère 

Le système de montée et de descente de la table est 
composé d'une crémaillère installée de telle façon que 
l'ensemble 'du mécanisme peut tourner autour de la 
colonne. Sur la photo d'illustration on peut voir que la 
crémaillère est retenue par des colliers de serrage en 
haut et en bas de la colonne. La position de la table 
en hauteur est réglée à l'aide d'une manivelle et l'en­
semble du mécanisme est bloqué par un levier de ser­
rage positionné sur le support de montage de la table. 

Le serrage 

La plupart des machines sont destinées' à travailler le mé­
tal, dont les pièces de travail sont généralement bloquées 
dans des étaux, là�où dans le monde du bois on a plutôt 
tendance à bloquêr le$ pièces de travail directement sur la 
table avec des serre=joints. Les tables avec trop d'arêtes de 
renfort en sous-face rendent le serrage de pièces compli­
qué. Assurez-vous de choisir une machine qui offre une 
bonne surface pour le serrage, il est aussi préférable que 
la table soit inclinable plutôt que fixe. 

L'éclairage 
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Un éclairage intégré à la machine permet d'assurer des 
conditions de travail plus précises et avec plus de sécurité. 

Le mandr in 

Le mandrin que l'on retrouve sur la majorité des ma­
chines est du type à serrage sans clé et correspondra, 
en terme de capacité, à la puissance de la machine. 
Avec une capacité à 1 6  mm, vous assurerez l'essentiel 
des travaux habituels. Si vous changez le mandrin, ne 
cherchez pas à le remplacer par un plus gros que l'ori­
ginal car vous allez créer un jeu de tension et d'effort 
pour lequel la machine n 'a pas été conçue. 

Butée de profondeur 

Une butée de profondeur avec réglage micrométrique 
permet de s'assurer que le perçage est fait à la bonne 
profondeur. 



Technique Il 

Le socle est verrouillé au sol avec des boulons. 
Utilisez des mèches Forstner de bonne qualité pour les usinages 
les plus larges. 

(D RPM 50 .... 120 {2> RPM 50 .... 220 Q) RPM 50  .... 270 

'firs' ·�· ·§� ·  -� · !� è'::u1 � Î ! � ·. è'::u1 � 1 : � � è'::u1 � ! : � •, � � Î 
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11q1 f�i i�i ifqi 
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0 0 0 
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19190 

Assurez-vous de choisir la bonne vitesse pour le trava il 
que vous avez à faire. 

Un usinage débouchant doit se faire dans une planche martyr et non 
pas dans l 'acier de la  table. 

TRAVAI LLER EN TOUTE SÉCU R ITÉ 
ET DE  FAÇON OPT IMALE  

• N ous vous invitons à suivre l es 
recomman dation s habituel l es 
l orsque l 'on travai l l e  l e  bois 
avec des machines st ation­
naires l ourdes. Vous ap porterez 
toutefois un soin particul ier aux 
protections ocul aires afin d' éviter 
l es probl èmes de projection de 
débris. Le bl ocag e de l a  p ièce 
de travail est aussi crucial . Il est 
parfois tentant de voul oir tenir l a  
pièce à l a  main sur l a  tabl e mais 
vous risquez tout simp l eme n t  
d e  finir par vous faire hap per l a  
main au niveau de l a  mèche et de 
finir aux urgences de façon assez 
désagréabl e. De la  même façon, 
vous éviterez de porter des bijoux 
ou des vêtements amp l es à proxi­
mité d'une perceuse à col onne. 
Les cheveux l ong s doivent être 

attachés. Les perceuses à colonne 
sont des machines lourdes dont le  
poids est concentré dans l a  tête, 
ce qui l es rend particul ièrement 
peu stabl es à moins de l es fixer 
au sol avec des boul ons. 

• Il est possibl e d'util iser un grand 
nombre de variétés de mèches et 
d'embouts. Aussi, pour optimiser 
l 'efficacité de l a  machine, vous 
adapterez la vitesse de la machine 
en fonction de la tail le de l 'embout. 
Des graphiques de concordance 
de vitesse se trouvent facil ement 
pour les différents types d'embout 
et d e  matériaux. N ous p ouvons 
déjà vous dire que l es embouts 
de moins de 1 0  mm peuvent être 
emmenés à 3 000 tr/min dans des 
bois tendres ou à 1 500 tr/min pour 
des bois durs. Avec des embouts 
p l us l arg es et j usqu'à 2 5  mm il 
faut passer à 750 tr/min pour des 

bois tendres et 500 tr/min p our 
des bois durs. Les embouts, l es 
scies-cl oches ou l es mèches p l us 
l arges seront emmenées à 250 tr/ 
min, voire moins. Reportez-vous 
si p ossibl e au mode d'emp l oi 
de votre machine pour éviter de 
l 'endommager. 

• La vitesse est modifiée en 
chang eant l a  p osit ion des 
courroies sur l es poul ies. Ici aussi, 
vous p ouvez vous imp rimer un 
graphique ou un tableau que vous 
garderez dans l e  carter. 

• La p ièce de travail doit être 
bridée sur la tabl e. En revanche, 
si vous devez percer votre pièce 
de travail de p art en p art, vous 
devrez p l acer une pièce martyr 
p our l imiter l es écl atements en 
sortie de coupe et ne pas abîmer 
l a  tabl e. 
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U n  étau e s t  essentiel pour usiner d u  m éta l. 
Vous pouvez fabriquer vous-même une bonne 
table rapportée avec un guide para llèle. 

I l  est facile de faire glisser la pièce de trava il 
pour faire les trous à la volée. 

Un pressoir et une ca le empêchent la p ièce de se déca ler. 
Une butée de réglage permet de répéter une opération 
plus facilement et plus précisément. 

Vous pouvez aussi acheter un équipement spécial pour faire 
des mortaises au bédane carré. 

Un cylindre de ponçage peut facilement être installé avec 
son logement dans la table rapportée. 

• U n  éta u peut  être ut i l i sé  p o u r  
ten i r  l es petites p ièces à u s i n e r. I l  
devra être correcte ment v issé à l a  
ta b l e, tant  p o u r  l a  p réc is ion  q u e  
p o u r  l a  sécu rité. 

• U ri e  ta b l e  ra p p o rtée avec u n  
g u i d e  p a ra l l è l e  s u r  l e q u e l  d e s  
p ress o i rs s o n t  i n sta l l é s  est b i e n  
p lus  po lyva lente qu'un étau d ' i ngé­
n i e u r. Des ta b l es sont d ispon i b l es 
dans  l e  commerce ma is ,  p o u r  être 
h o n n ête, i l  est assez fac i l e  de les  
fa i re soi -même avec des  morcea ux 
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d e  M D F  o u  d e  c o n t re p l a q u é , 
q u itte à u s i n e r  d e s  ra i n u re s  d e  
b l ocage p o u r  y fixe r d e s  g u ides  
o u  des g a b a rits .  

• Un gu ide para l lè le  permet d'assu­
re r la p réc is ion  l o rs d 'us i nages en 
sér ies ou  d 'u s i n a ges m u lt i p l es .  

• U n e  b utée fixée a u  gu ide  pa ra l ­
l è l e  fac i l ite encore p l us l a  répéti­
t ion d 'us i n ages .  

• Les p resso i rs sont  une b o n n e  

a lte rn at ive a u x  se rre-jo i nts p o u r  
b l o q u e r  d e s  p ièces d e  trava i l .  

• L e s  p e rc e u s e s  à c o l o n n e  
p e u v e n t  être u t i l i s é e s  p o u r  d u  
morta isage léger  avec u n  systè me 
de f i x at i o n  a d a pt é .  P e u t- êt r e  
rev i e n d ra i s -j e  d e s s u s  d a n s  u n  
p ro c h a i n  a rt i c l e ? 

• Une perceuse à co lonne équ i pée 
d 'u n  cy l i n d re à p o n cer  offre u n e  
b o n n e  a lternative à u n e  ponceuse 
à cy l i n d re sem i -stat i o n n a i re .  • 



FORMATIONS & STAG ES BOIS 

Pou r pa rt icu l i e rs & profess ion ne l s  

Petites annonces B 

Menu i ser ie  - Défonceuse - Tou rnage - Scu l ptu re - Ébén i ster ie - Ma rquete r ie  
G ra nde-Rue - 54450 Re i l l o n  

Té l .  : 03 83 42  39  39 
www. lacroiseedecouverte.com 

VENTES 

[05]  Vends comb i née LU REM CB 31 0 RL 
avec : cha r iot 2 10 cm et morta i seuse H6 ,  

asp i rate u r  ASP 1 3000 2 sacs ,  
1 coffret mu lt iza k n° 3 menu iser ie  a l  30 + 3 jeux ,  

1 coffret réf 000050, 
4 mèches à morta i se r, 3 fe rs HSS L631 0 

Contact : J .  B l a ncha rd 
Té léphone  : 06 08 63 43 90 

[93] Vends dépouss ié reuse SPA N EX type S M U  250 a n née 201 2 .  
Pr ix : 8 000 € (pr ix neuf : 13 574 €) 

Contact : M. Eme 
Té léphone  : 0 1  43  51 0 1  39  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . � . . . . . .  . 

petites annonces 

L'ATEL IER 
gJ BOIS 

Technique et passion 

An n o n ces g ratu ites 
N o u s  offro ns  à n os l e cteu rs 
l a  poss i b i l i té d e  passer  
une a n n o n ce g ratu ite . 
Cette offre n e  s ' a d resse 
q u ' a ux p a rt icu l i e rs effectu a n t  
des  tra nsact ions  entre eux,  
à l ' excl u s i o n  d e  toute tra nsact i o n  
co m m e rc i a l e  p rofess i o n n e l l e .  
Cond i t ions  : 4 l i g nes  
maxi m u m  d e  26 s i g n es .  

An n o n ces paya ntes 
profess i o n n e l s  
Co n d it ions  p o u r  p rofess i o n n e l s  
u n e  pa rut i o n  1 5 ,55  € TTC 
p a r  l i g n e ,  46,65 € m i n i m u m .  

D Annonce gratuite A retourner à l'.Ate l ie r  Bois - 2 rue d u  Rou l e  75001 Par is 
D Annonce payante A retourner  à Rive Média - 2 rue du  Rou le  75001 Par is 
D Je  sou h a ite que mon annonce pa raisse aussi  sur le  site i nternet. 

D Ventes O Achats D Services D Échanges 

1 1 1  1 1 1  1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  

Rempl i r  les cases en caractères d' imprimerie, sans abréviation, en la issant une case blanche 
après chaque mot, 4 l ignes maximum, numéro de téléphone compris .  

N om : . . . . . . . .  Prénom : 
Profess ion : 
Adresse : . . .  
Code posta l : 1 1 Vi l l e : 
Té l .  : L_J_J L_J_J L_J_J L_J_J L_J_J Cou rrie l  : 

Je jo ins  l a  somme de . . . . . . . . . . . . .  € pour  insert ion de . .  l i g nes par  chèque banca i re,  
CCP ou mandat posta l l i b e l l é  à l ' o rd re de R IVE M É D IA. 
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bon de commande 
D ou i ,  je m'abon n e  pour  u n  a n  (7 n u m é ros) a u  pr ix de : 
36 € ( Fra n ce) ; 39 € (DOM TO M )  ; 41 € ( B e l g i q u e  Luxembourg Eu rope)  

D ou i ,  j e  m 'abonne  pour 2 ans  ( 14 n u m é ros) a u  pr ix de : 
70 € (France) ; 75 € (DOM TO M )  ; 80 € ( B e l g i q u e  Luxembourg Eu rope) 

D oui ,  je  me réa bonne  pour un an  (7 n u m é ros) a u  pr ix d e  : 
33 € ( Fra nce) ; 36 € (DOM TO M )  ; 38 € ( B e l g i q u e  Luxembourg Eu rope) 

D ou i ,  j e  m e  réa bonne  pour 2 ans ( 14 n u m é ros) a u  pr ix de  : 
64 € ( Fra n ce) .; 70 € (DOM TO M ) ; 74 € ( B e l g i q u e  Luxembourg Eu rope) 

N o m : .  
Prénom : 
Adresse : 
Code posta l : 1 
Té l . : .  

1 1 1 1 

. . . . . .  N ° d 'abonné : . . . . . . . . . . . 

Vi l l e : .  
. . .  Cou rr i e l  : . 

D J e  sou h a ite recevo i r  u n e  fa ctu re 

Offre va l a b l e  j u squ 'a u  3 1 / 1 2/201 8 

Je jo i n s  mon  règ lement  de : € 
D Pa r chèque  banca i re ou posta l (à l 'o rd re de L I DS) 
D Par CB, VISA, EU ROCARD-MASTERCARD : 

Exp i re : l____L_J L____L_J 
Les 3 derniers chiffres au dos : �I ��� 
Date et s ig natu re o b l i g atoi res : 

Coupon à retourner  à : L I DS/L'Ate l i e r  Bo is  
2, rue  du  Rou le  - 75001 Par i s  - Té l .  : 01 42 21  88 22 
DOM-TOM et  étranger : 00 33 1 42 21  88 22 
Be lg ique : pr ière de contacter DYNA M EDIA PROMOTION 
56 Essea ler  - B- 1 630 Li nkebeek - Té l . : 02 380 7 1  57 
pub l ic .action@skynet.be - Com pte B .B . L .  3 1 0-0971 429-60 
Su isse : pr ière de contacter ED IGRO U P  SA - 39, rue Pei l l onex 
CH-1225 Chêne- Bourg .  Té l . : 022 860 84 01 . Té léc . : 022 348 44 82 

• • 



REALISATIONS 
Ur 

Tendances, desi gn ,  réa l isat ions, tech n iques, 
bancs d 'essa i ,  m i n itests, tournage, défonceuse . . .  

Abonnez-vous sur 

www.l -ate l ier-bois.com 



eXt rê m e n t ra p i d e , - eXt rê m e m e nt so l i d e  
Et ma i ntenant extrêmement amovi b le 
Connecteu rs bOM I N O  : u n  système  d 'a ssemb la g e  révo lu t i o n n a i re ! 

Asse m b lez touj o u rs p lus  v i te  - d é m o ntez s i  beso i n ,  co n necte u rs a m ov i b les 
D O M I N O  pou r fra iseuses DO M I N O  XL  DF 700  et DF 50 0 

Po u r  d es a sse m b la g es e n c o re p l u s  s i m p les  et p l u s  ra p i d e s  q u e  ja m a i s ,  avec  les co n n e ct e u rs D O M I N O  p o u r  les  
p a n nea ux  et  les a n g les ,  et  la g a m m e  de f ra is e u s e  D O M I N O  OF 5 0 0  et OF 700 ,  n o u s  avo ns  fa i t  du  D O M I N O un  p r i n c i p e  
révo l u t i o n  na  i re .  
L e s  co n n ect e u rs D O M I N O  p e rm et t e n t  d e  réa l i s e r  d e s  a sse m b la g es p ré c i s  d e  ca d res ,  b â t i s , pa n nea ux ,  . . .  
avec u n e  sta b i l i t é  h o rs n o rmes  e t  d é m o nta b les  s i  beso i n .  Le  syst è m e  d ' a sse m b la g e  a m ov i b le est s i m p le à 
m e tt re e n' o e uvre et o f f re u n e  f lex i b i l i t é  max i m a le et u n e  eff i ca c i t é  u n i q u e .  

E t  avec  le SE RVI C E  a l l - i n c lu s ive ,  su r s i m p le e n re g i st re m e n t  d e  vot re m a ch i n e , Festo o l  vo u s  of fre p e n d a n t les 3 
p re m i è res a n nées ,  u n  b o u q u et d e  s e rv i ce c o m m e  la g a ra nt i e  t o ta le ,  u n e  a ssu ra n ce  vo l ,  . . .  

Déco uvrez les f ra i se u se s  D O M I N O  e t  la g a m m e  d e  co n n e ct e u rs a m ov i b le s  D O M I N O  d a n s  n o t re résea u d e  d i s t r i b u t i o n  
o u  su r n o t re s i t e  I n t e r n e t  www.festoo l . f r/d o m i n o 

Les out i ls de toutes les exigences 
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