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Édito Il 

Au bonheur des ébénistes 

Des réalisations de meubles dont cette étonnante console 

inspirée de reliefs côtiers ou encore un piètement de rem­

placement pour une commode de la fin du XVII" siècle ... 

Ce numéro est orienté marqueterie. Aussi vous permettra­

t-il, par exemple, de découvrir une technique de pré­

paration de feuilles de placage en « prêt à plaquer » ! 

Vous sachant attentif aux dates de parution de votre 

magazine, nous vous présentons nos excuses pour le 

retard* et vous souhaitons bonne lecture ainsi que de 

belles réalisations en atelier. 

Cyril Garnier 

*Le numéro 202 est daté mars/avril 2017 
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0ÂUR�RÏ 
Outils pour le Tournage sur bois 

la Sculpt u re s u r  b O i S 

26450 PUY ST MARTIN 
entre Valence et Montélimar 

Tél/Fax: 04 75 90 28 19 
du lundi au vendredi 9h/12h et 13h30/18h 

www.aupresdemonarbre-tournagesurbois.com 

• LIZI ERS Formations 

Aux métiers d' Arts 

Ebénisterie-Sculpture-Tournage -Marqueterie 
Lutherie-Restauration de meubles-Jouets en Bois 

Finition - Peinture - Tapisserie - Paillage - Vitrail 

Acquérir ou se perfectionner 
ST GESCOURTS, STAGES LO G (dont CAP) 

16 Ter rue Paris 60120 BRETEUIL 
Tél: 03.44.07.28.14 - Fax: 03.44.07.29.46 
Site Internet :http://www.les-aliziers.fr 

Mail: contactaliziers@orange.fr 
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Il Courrier des lecteurs 

Des draisiennes et des roues 
Bonjour Mons ieur 
Comme promis, je vous envoie des photos des 
deux draisiennes que je viens de faire. 
En définitive, j'ai trouvé des roues de tondeuse 
chez Leroy Merlin à 4,50 € l'unité. 
J'ai mis un axe de 12 mm et calé la roue avec des 
écrous et des rondelles de même diamètre. 
Pour le guidage du guidon j'ai opté pour un 
morceau de bois exotique que j'ai percé à 12 et 
mis une tige de 10. De chaque côté de ce bois, 
j'ai mis un écrou frein avec rondelle pour bloquer 
le tout et permettre le fonctionnement. 
Si j'en fais une autre, pour les roues, je pense 
remplacer un écrou par un morceau de tube 
adapté au diamètre ... 
Bien à vous, 
Alain R., courriel 
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Encore un grand merci et un grand bravo à Alain R. pour 
la réalisation de ces deux modèles de draisiennes direc­
tement inspirées du précédent numéro de !.:Atelier Bois. 
Les roues sont, semble-t-il, toujours un vrai problème au 
niveau de la fourniture pour les lecteurs. li existe pourtant 
quelques vendeurs et revendeurs disponibles sur inter­
net, il vous suffit de taper dans un moteur de recherche 
le mot-clé « roue » suivi du diamètre recherché (ne pas 
hésiter à regarder d'autres diamètres approchant le vôtre 
si vous n'avez pas de résultat satisfaisant) et éventuel­
lement de la matière ou du type de roue (caoutchouc, 
gonflable, à bande ... ). Normalement, vous devriez trouver 
votre bonheur. Si ce n'est pas le cas, n'hésitez pas à nous 
contacter par mail (redaction@lids.fr) ou par courrier et 
nous nous ferons un plaisir de vous aider. 
Si certains d'entre vous souhaitent partager leurs 
bonnes adresses, qu' ils n' hésitent pas à nous 
contacter et nous ferons passer le message. 

1 
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PONCEUSE ORBITALE EXCENTRIQUE, 

Courrier des lecteurs Il 

Tous au jardin 
Jeune retraité cherche articles sur réalisation d'aménagement 
de jardin pour couler des jours heureux en bord de terrasse ! 
Plus sérieusement, je vais profiter du temps qui est maintenant 
le mien pour reprendre mes aménagements de jardin. N'ayant 
pas internet, je voudrais savoir s'il y a un moyen d'avoir un 
listing des anciens numéros sur le jardin ? Merci d'avance. 
Richard C., courrier 

Félicitations au jeune retraité ! Nous vous souhaitons donc une 
belle lune de miel avec votre magazine préféré ... Nous vous 
avons envoyé la liste des anciens numéros de L'Atelier Bois 
parmi lesquels vous devriez trouver votre bonheur. Et comme • 
vous n'êtes pas le seul à nous demander ce genre d'information 
à l'approche du printemps, nous profitons de l'occasion pour 
vous rappeler que le hors-série n° 8 a pour sujet « Jardins à 
vivre » avec, entre autres articles, un abri à bois de chauffage, 
un portail et un portillon, une boîte aux lettres, des palissades, 
des conseils techniques pour le choix des essences en extérieur 
et leur débit, des caillebotis, un.e cabane, une mangeoire pour 
oiseaux, un portique pour enfant, un salon de jardin, des jardi­
nières, des éclairages, des planchers et encore d'autres sujets ... 
Et pour ceux qui n'ont pas internet, rendez-vous en page 63 
de ce numéro pour commander par courrier les numéros qui 
vous intéressent. 

Équipée d'un moteur puissant de 500 W et d'engrenages tout en métal, la 
ponceuse ortJitale excentrique de Triton permet d'accomplir les travaux de 
ponçage et de polissage les plus exigeants avec une grande facilité. 

Elle offre l'option mode libre pour un ponçage fin et uniforme avec une 
élimination de matière relativement lente et progressive, tandis que le mode 
de rotation imposée est utilisé pour unè élimination de matière plus rapide. 

Le contrôle de la vitesse variable permet d'utiliser cet outil sur la plupart des 
matériaux ; quant au contrôle électronique de la vitesse, il assure le maintien 
d'une vitesse de ponçage constante sous charge. Ces deux caractéristiques 
sont la garantie d'un résultat digne de professionnels. 

À la pointe de la précision tritontools.fr 
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B Actualités Agenda 

Workspace Expo 
-------==--1 Du 28 au 30 mars 2017 

Pavillon 3, Porte de Versailles, Paris (75) 
À l'heure où métier rime avec mobilité, la vie de bureau s'affranchit de bien des 
codes. On multiplie les réunions, mais les cloisons disparaissent, les assises se font 
plus accueillantes et incitent au côte à côte plutôt qu'au face à face. On travaille 
en solo chez soi ou en tribu dans des espaces partagés. Dans de petites surfaces 
ou d'autres XXL . . .  Oui dit changement, dit aussi mobilier repensé, modulable, 
maniable, objets innovants, matériaux performants, confort optimal pour allier 
travail et bien-être. Devenu un enjeu majeur pour les directions générales des 
entreprises, l'aménagement permet d'attirer, de fédérer et même de fidéliser 
les collaborateurs. 

L:
.:;;.
�

--
:_
· 
:=_

- ___ •• _ •• _ •• _ .... _ .. _ ... _ •• _,._ www.workspace-expo.com 

Ob'Art Montpellier 
Du 31 mars au 2 avril 2017 
Le Corum, Montpellier (34) 

Ob'Art Montpellier est le salon de l'objet métiers d'art dans le Languedoc­
Roussillon. C'est dans une scénographie épurée et élégante que, pour cette 

4e édition, plus de 60 créateurs présentent leurs pièces uniques, conçues 
dans leur atelier: mobilier de créateur, décoration d' intérieur, arts de la table, 

bijoux et accessoires de mode . . .  Situé au cœur de Montpellier, 
le salon Ob'Art se tient chaque année au Corum. 

www.salon-obart.com 

Habitat & Jardin - Tendances bois 
Du 7 au 10 avril 2017 
Parc des expositions, Chambéry (73) 

f-­
z 
0 

L 

Véritable salon du bois dans la construction en Savoie, 
vous pourrez retrouver pendant 4 jours tout ce qui fait 
le succès de ce salon. Une nocturne aura lieu le vendredi soir. 
Animations pour les enfants, conférences, exposants . . .  
Plus d' informations sur le site internet. 
www.habitat-jardin.com 

Foire internationale de Nantes 
Du 8 au 17 avril 2017 

Parc des expositions, Nantes (44) 
Du 8 au 17 avril 2017, la Foire internationale de Nantes met à l'honneur 

la 3e puissance économique mondiale, le Japon, sur 1 500 m2 d'exposition 
et 10 espaces scénographiés. Terre de contrastes et de fascination, l'archipel aux 
6 000 îles a autant de visages et cette exposition les met en lumière. Grâce à une 

offre diversifiée (autour de la gastronomie, de la maison, du jardin, des produits 
malins) et grâce à sa programmation variée, la Foire s'inscrit dans le paysage 

régional comme un rendez-vous pour un large public et, a fortiori, pour les 
familles qui y trouvent une palette récréative au cœur des vacances scolaires. 

www.foiredenantes.fr 
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Finales nationales des 44es Olympiades des métiers : 
18 médailles au palmarès des jeunes issus des CFA 
du BTP 
Le samedi 1 1  mars 20 1 7 a marqué la fin de ces 
Olympiades des métiers, mais le début de l'aven­
ture pour les médaillés et champions de France. 
Les 630 champions présents aux finales nationales 
ont démontré l'ampleur de leur savoir-faire et de 
leur technicité. Sur les 61 métiers en compétition, 
les plus déterminés et les plus aguerris ont pu 
accéder à la première marche du podium et devenir 
ainsi sélectionnables pour l ' Équipe de France des 
métiers qui participera à la WorldS kills Competi­
tion d'Abu Dhabi ( Émirats arabes unis). Ce sont 
60 jeunes issus des CFA du BT P qui ont participé 
cette année. Avec 18 médailles, dont 7 en or, 8 en 
argent et 3 en bronze, les jeunes en apprentissage 
dans le BT P ont montré leur parfaite maîtrise dans 
la pratique de leur métier respectif. Bravo à tous 
les médaillés et notamment à Julien Sutra (formé à 
BT P CFA Aude) pour sa médaille d'or en menuiserie. 
www.worldskills-france.org 

B rèves Actualités B 

Lancement de la nouvelle collection Egger 
La nouvelle collection et les nouveaux services 
d' Egger pour 201 7-201 9 viennent d'être lancés 
sur le marché. Plus de choix dans les unis, une 
palette de couleurs plus vaste pour les décors 

bois, une gamme étendue de reproductions 
matière et de nouvelles structures . . .  l'offre 

décorative comprend de nombreuses nouveautés 
et se déploie sur toutes les lignes indispensables 

à l'agencement intérieur. La nouvelle collection 
propose 300 décors, organisés en matrice par 9, 
permettant une comparaison directe entre leurs 

différentes couleurs et nuances. Des planches de 
styles identifient les dernières tendances : esprit 

industriel, inspirations urbaines, style nordique . . .  
Le fabricant propose également de nouveaux 
services comme l'Appli Egger permettant un 

accès gratuit au Virtual Design Studio qui offre la 
possibilité de tester les décors dans différentes 

configurations. Le site internet évolue aussi avec 
de nouvelles for,ctionnalités et des contenus 

adaptés aux distributeurs, 
menuisiers et architectes. 

www.egger.fr 

Les Défis du bois 3.0 : 50 archi­
tectes, ingénieurs bois et compa­
gnons construisent le monde de 
demain à É pinal du 29 avril au 
6 mai 2017 
Pour la 1 3e année, 50 étudiants 
venus du monde entier, architectes 
et ingénieurs bois, vont s'affronter 
au cours d'une compétition aussi 
technique que poétique, sous 
la houlette de l' École nationale 
supérieure d'architecture de Nancy 
et de l' ENST I B, l'école d' ingénieurs 
bois d' Épinal. 

œuvre créative et technique en bois. 
Pour cette 1 3e édition, soutenue par 
la Région, le Conseil départemental, 
la Communauté d'Agglomération 
d' Épinal et de nombreux parte­
naires privés, les Défis du bois 3.0 
poursuivent une expérience encore 
plus professionnelle et environne­
mentale en lien avec les questions 
de société. 

__.. 
AC(U('Îl ! Suj� 1 Equipe$ ! Envîro�nt En ch;antier I Tous Mwmble I Rkulh1ts ! Presse l P.atten.11ires ! POi.if IMfflOire 

llllll/!!llllll!!IIIIII Los Défis du Bois 3.0 - 2011 

> Un parrain d' cep on. � MAYET de l'entnpriM BETEC 

Cette 13ème é<ition sera parrain6e pat Jérôme MAYET. Jéf6me 
Mayet (X93-Ponts, MS Bel1(eley) est le dll'lldeur � de SETEC 
bAtirnem, 90Ciété du groupe ind6pendaint d'itog6n.ierie SETEC. 

Depuis 2005, les Défis du bois ont 
rassemblé à Épinal plus de 550 jeunes 
diplômés, architectes et ingénieurs 
bois, mais aussi des Compagnons 
du devoir, pour s'accorder et conce­
voir ensemble, en une semaine, une 

L'.année 201 7 sera prestigieuse, 
puisque les microarchitectures, qui 
ont vocation à être durables, parti­
ront chez un « client » de renommée 
internationale. 
Le sujet, tenu secret, ainsi que le 
destinataire de ces structures seront 
révélés le samedi 29 avril, à l'occasion 
du lancement de la manifestation. 
www.def isbois.fr 

Les 6qllipes de SETEC cooço!Yent el dirigent les travaux de projets de 
bêtiment les plus complexes, comme la fondation Loui5 Vuitton ou le 
alège de SFR 
Aprb un début de carritre d.1\$ rexploitation ei la securit6 routi6111, 
Jérôme Mayet a men6 de grands projet& aéropc:wtuaKes el de 
bl!imetù publics, no!8mment en Chine. et iw �L 
li a 6ge!emont 616 cltecieur �riQIJe dans une m11jor du BTP. 

-;\ 
� �tl" 

,.,,, � ·-' _1 l� 

I" •, 
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a Actua I ités B rèves 

Explorez l e  programme 
lxpos1t1on1, c:onfer•nc•s, 
conc•rt:•. oxpor1montot1on1. 
1ou, par Jou•-· 

SI automatique 7 
l"c Padie 

��"fll:· :i'lli:· 
. "' . ' . 

{" :...... ·--.· 

Best•Of des m•t1•rs 
Ln mellleuNI outils •• 10 
� � P!U. ONllltalNS 

A la découverte de 
Détroit 
1111-. 1nwtt .. d'h-'"' 

œ:::!I 
B1ennole to Busmess 
Un• b1•nnol• dod1•• ou 
mond• •conom1que 

œ:::!I 
Live TV 
La blonnole en diract 

BIiietterie 
en Hane 

Nouvelle adresse pour Mercadier 
Ce l a  fa it b i entôt q u i nze a n s  q u e  M e rca d i e r  

s'est l a n cé s u r  l e  m a rché e n co re n a issant  d u  
béto n c i ré .  Précu rse u rs, ses fon d ateu rs M a rie  et 

Xav ie r  G ri n d e l  ont  i ntrod u it la cou l e u r  d a n s  u n  
m atér i au  j u s q u 'a l o rs réservé a u  n o i r  et a u  g r i s  

d u  sty l e  i n d ustr ie l  et l 'ont  d é mocrat isé en  p a rta­
geant l a rgement  les  tech n i q u es d 'a p p l icati o n .  

F i n  201 4, M e rcad ie r  a é l a rg i  s o n  offre e n  l a nçant  
s a  propre co l l ect ion  de p e i ntu res et  e n  rachetant  

Les Tro is  M ato ns ,  spéci a l i ste reco n n u  d e  l a  c h a ux .  
Auj o u rd ' h u i , pour  a cco m p a g n e r  ses d éve l oppe­

m ents, l a  m a rq u e  p re n d  u n  n ouveau  v i rage 
e n  s'offrant  une nouve l l e  a d resse p a r is i e n n e, 

à l a  m es u re de ses a m bit ions .  
Mercadier 

1 0, passage du  chantier 
750 12  Paris 
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1 1::f SALON DU BOIS, DES TECHNIQUES 
(!,E TRANSFORMATION ET DE L'AGENCEMENT 

La Biennale internationale Design Saint- Étienne 
célèbre cette année sa 10e édition 
S i g n e  fort de l ' i ntense créat iv ité des Sté p h a no is ,  
d e  leur  enthous iasme et  d e  l 'esprit d 'e ntre p re n d re 
q u i  les  a n i m e nt d e p u is to uj o u rs,  cet a n n ive rs a i re 
est u n  beau  gage d e  longév ité d 'u n  événement 
q u i , désorma is ,  fa it réfé re n ce et  q u i  est  l ' un  des  
m a rq u e u rs fo rts d u  terr ito i re sté p h a n o i s, tout 
co m m e  l e  n u mér ique .  Pou r  l ' éd it ion  201 5, ce sont 
208 000 v is i te u rs et  6 200 p rofess i o n n e l s  qu i  ont  
p a rt ic ipé à cette B i e n n a l e  a uto u r  d u  « beau  » .  
La B i e n n a l e  féd è re u n e  m u lt itu de d e  p u b l ics q u i  
convergent e n  n o m b re vers l e  terr ito i re sté p h a ­
n o is ,  e t  d é p l o i e  s u r  l a  scè n e  loca le, rég i o n a l e, 
n at io n a l e  et i nte rnat io n a l e  les  n o m b reux  c h a m ps 
d 'act ion d u  des i g n .  
www.bienna le-design .com 
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( ( MASTER,S OF WOOD » 
ORGANISE PAR TRITON 
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Grand concours Triton « Masters of Wood » 
C e  g ra n d  c o n co u rs est  o rg a n i s é  a u to u r  d e  d i ffé ­
re n tes  caté g o r i es e n  fo n ct i o n  d e  l a  co m p l ex i té  
des  p roj ets p ré s e ntés .  Vo u s  p o u vez vo u s  i n s c r i re 
d a n s  n ' i m p o r t e  q u e l l e  c a té g o r i e  d é c r i t e  c i ­
d e s s o u s  (s a u f  p o u r  l e s p rofe s s i o n n e l s  d u  b o i s  
q u i  n e  p e u ve n t  co n co u r i r  q u e  d a n s  l a  caté g o r i e  
« M aste rs of Wo o d  ») . 

C h a q u e  caté g o r i e  p e r m et d e  g a g n e r  u n  e n s e m b l e  
Wo rkce ntre Tr ito n TWX7 avec l e s  m od u l es b a n c  d e  
s c i e  e t  ta b l e  d e  d éfo n ce u s e, a i n s i  q u ' u n e  d éfo n ­
ceuse TRA001 .  To u s  l e s  pa rt ic ipa nts i nscrits reçoivent 
un T-s h i rt en éd i t ion  l i m itée « M a ste rs of Wood » .  

1 , 

• caté g o r i e  « E n fa nts  » : l e  p roj et p rése nté d o i t  
être à l a  p o rtée d e  to u s ,  réa l i s a b l e  à l a  m a i s o n ,  
a v e c  d e s  e n fa n t s ,  e t  l ' u t i l i s a t i o n  d e s  o u t i l s  d e  
co u p e  o u  à h a ute v i tesse  d o i t  être l i m i tée ; 

• catégor ie « D é b utant » : l e  p roj et do i t  être s i m p l e  
e t  réa l i s a b l e  e n  u n e  j o u r n é e ; 

• caté g o r i e  « N i ve a u  i n te r m é d i a i re » : l e  p roj et  
d o i t  être réa l i s a b l e  en un we e k- e n d  et p e r m ettre 
de m o nt re r  un s a vo i r-fa i re ; 

B rèves Actua I ités Il 

• c a té g o r i e  « N i ve a u  a v a n c é  » : l e  p roj et  m et 
e n  a v a n t  u n  e n s e m b l e  d e  c o m p é t e n c e s  
t e c h n i q u e s ; 

• caté g o r i e « M a sters of Wo od » : p o u r  l es p roj ets 
d 'exce l l e n ce, cette catégor ie  est ouverte y co m p r is  
aux p rofe ss i o n n e l s .  

Les g a g n a nts se ro nt d é s i g n és p a r  u n  j u ry co m p osé 
d 'a rt i s a n s  aya nt  d éj à  re ç u  le t i t re de « M a sters  
of Wo o d  » :  M att C re m o n a ,  A p r i l W i l ke rs o n ,  B e n  
C rowe e t  Pat r i c k  B u r n ett (u n e  v i d é o  d e  p ré s e n ­
tat i o n  e s t  d i s p o n i b l e  s u r  l a  c h aîn e Yo uTu b e  d e  l a  
m a rq u e) . 

MATT CREMONA 
MATTCREMONA.COM 

ÙI dé6 de Mati Crenxlnll i,st de transtamer 111 
sinpl,, bout de bols ,n pièce dl JlldJ/l/a" de 
lnls hautw qu,iité. CJ,aque semainB ll pastB s,r 
lbuTLW des ,;déo., de , .. nouVMU/1 fJ(tl/ets qti 
dellilment 111 rr,ndez-WJUS /ntx)nbmab/1 potr 
- /es passionnés �  bois. 

BEN CROWE 
CRIMSON GUITARS 

Chu . o;,,.,,, gui/J,n •, Ban ero ... 11111011 iqut,e 
<T88t1I dBt1 ,oodi,/os de {J<il,tra uniqtMs. failBS 
--'"· potr/eurdienliltJ œmposée dl 
pms/omés llt dep,r,fl#lkJtr>-. 1, -tt.rt 
éga)ementletr ___ _ 
spécàlsh dans la ccnœpâon dt, giil,,res "" 
nwtllltnt M /1{/ne dBtl - ar/e,rlb w!lb, où 
"-"IJUSlli'la - dBtloutb�. 

APRIL WILKERSON 
WILKERDOS.COM 

/!tNfl Wilœtsoo ,st /'exemple-même de 
l'aulotldact& NB œmalssant ritJn à /Il man<issrie 
et alors que rien œ ry frides.inait. S8S wdtlœ at/111 
1J1Jjolld'IIU pami les plu, regardéos SU! lbuT'"' 

PATRICK BURNffi 
BURNETT WOODEN SURFBOARDS 

SI '°"'  rivez dll fabriquor de ""' mains  cte. 
planchos de s<lf uniqUes "" bois CTIUK, a/txs ,,. 
chstdlt!zplus :les COUtStxplJt>sâs pK Patrick 
81111Btlsont flits potr llOOI  I I&  ·-dt,s­
....... du monde 8Tmf!f: 

Po u r  p a rt i c i p e r, c 'est  s i m p l e , vo u s  d evez réd i g e r  
u n  d oss i e r  d e  p rése ntat i o n  d e  votre p roj et l i s ta nt  
l es m até r i a u x  a i n s i  q u e  l e s f i c h e s  d e  d é b i t ,  l e s  
o u t i l s , et  to u t  a u t re  é l é m e n t  n é ce s s a i re à votre 
p roj et .  

Déta i l l ez l e s  i n s t ru ct i o n s  d e  réa l i s a t i o n  d a n s  u n  
pas -à - p a s  e n  aj outa nt des  i m a g e s  d ' i l l ust rat i o n  a u  
b e so i n .  J o i g n ez a u s s i  u n e  p h oto d e  b e l l e  q u a l i té 
de votre p roj et t e r m i n é  et  e n voyez le t o u t  p a r  
e - m a i l  à : m a ste rs ofwo o d @tr i tonto o l s . c o m  

Po u r  p a rt i c i p e r, re n d ez-vo u s  s u r  l e  s i t e  d e  l a  
m a rq u e  et e n re g i strez votre a d resse  e - m a i l  p o u r  
recevo i r  l e s m o d a l i tés  d u  co n co u rs .  
www.t r ito nto o l s . com/fr- F R/Co m pet it i o n s  
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B Actua l ités Nouveautés 

Une sc ie c loche ajustab le  
pour  l es  projets d 'aménagement 

La n o u ve l l e  sc ie  c l o c h e  aj usta b l e  p e r m et u n  
p e rçag e  sta b l e  et s û r  d e  d i a mètre 45 à 1 30 m m .  

L e  rég l a g e  p rog ress i f  d e  l a  sc ie  c loche  se  fa i t  
ra p i d e m e nt e n  3 g estes : d esserre r, aj u ste r 

et fixe r. Tro i s  l a m es tra n s p e rcent s a n s  a u c u n e  
d iffi c u lté l es  p l a q u es d e  p l âtre e t  l e  b o i s  te n d re 
(pa n n e a u x  a g g l o m é rés ,  O S B  et contre p l a q u és) 

pou r u n e  co u p e  fi n e  et p ro p re g râ ce à l e u r  
d e ntu re spéc ia l e .  I l  s u ffit d e  desserre r  tro i s  v i s  

pour  aj uste r  l e  d i a m ètre.  Ap rès l e u r  d esse r rage, 
l e s  t ro i s  l a m es avoyées se  règ l ent  s i m u l t a n é m e nt 
p a r  m é ca n i s m e  syn c h ro n isé .  U n e  fo is  l e  d i a m ètre 

c h o i s i ,  i l  ne reste p l us q u ' à  b l o q u e r  les v i s .  
AH 45-1 30 sc ie  c loche  rég l a b l e  

Pr ix  i n d icat i f : 39,95 € 
www.wo lfcraft .fr 
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AEG élargit son concept PRO 1 8  V avec de nouveaux 
outi ls sans fi l Brush less destinés aux professionnels 
Une évo l ut ion d e  g a m m e  q u i  permet aux br ico l e u rs 
experts et aux  p rofess ionne l s  de s' é q u i pe r  
s u r  mesure e t  p rog ressivement, en bénéfic iant 
d 'out i l s  p l u s  pu issants et p l us performa nts.  
Le pr i n cipe d u  conce pt PRO 1 8  V est s i m p l e : AEG 
p ropose, au cho ix, d 'acheter un « sta rte r pack » 
composé d 'un  o ut i l ,  de  2 batte r ies P ro L i - I on  1 8  V 
et d'u n cha rgeu r ;  ou un  kit com posé d 'u n e  batte­
rie Pro Li- I o n  1 8  V et d 'un  chargeu r. I l  suffit ensu ite 
d 'acheter l es a utres o uti l s  de la gamme P RO 1 8  V 
e n  vers ion « 0 » (sans  batte r ie n i  cha rgeu r) et d e  l es 
associe r  à l a  batter ie du « starter pack » o u  a u  kit 
(batter ie + chargeur) pou r s 'éq u i pe r  à son ryth me 
et à m o i n d re coût.  
www.aeg-powertools .fr 
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Le nouveau site Internet Festool est en l igne 
Les nouvelles fonct ionna l ités en  u n  c l in  d 'œ i l  

Objectif : 11n1 pou11ière 

Un ttt'llll prapl'9 t1 Hln 

Pen,, pour vous, conçu pour vous 

Not1'9 1)'Slàm1 dt ll'IIICtiinu povt lt 

c0Mtrvct1on bots 

Festool publie son catalogue général 2017 
Dans  cette documentat io n  d e  430 pages, le spéc ia l i ste 
de l 'outi l l a g e  é l e ctropo rtatif p résente l ' i ntég r a l ité de ses 
g a m m es d 'out i l s  s a n s  fi l d esti n és aux trava ux de perçage, 
ponçage et sc iage .  Le cata l o g u e  met éga l e ment en  ava nt 
les n o uvea utés Festo o l  201 7, com m e  la nouve l l e  scie 
à o n g l et Ka pex KS 60, la ponceuse à b ras P l a n ex Easy 
o u  la g a m m e  d e  batte r ies 1 8  V. 
www.festoo l .fr 

Nouveautés Actua l ités Il 

Colle propre 
Loct i te S u pe r  G l u e -3  

Pe rfect  Pe n est  u n  
n o u ve a u  fo r m a t  

e rg o n o m i q u e  q u i  
p e r m et u n e  u t i l i s a t i o n  

d e  l a  c o l l e  i n s t a n t a n é e  
a u s s i  fa c i l e  q u e  l 'a cte 
d ' é c r i re .  E n  fo r m e  de 
sty l o , s o n  co n d it i o n ­

n e m e nt offre u n  d é b it 
cont rô l é  et ré g u l i e r  

p e r m etta nt  d e  n ' u t i l i ­
s e r  q u e  l a  j u ste d o s e  

d e  co l l e cya n o a c r y l ate 
s a n s  r i s q u e r  de s e  co l l e r  les d o i gts .  

I l  s u ff i t  d 'a p p l i q u e r  q u e l q u e s  g o u ttes 
de co l l e  à l 'a i d e  des b o uto n s  p o u s s o i rs 

b l e u s  s u r  u n e  se u l e  d e s  d e u x  s u rfa ces à 
co l l e r, p u i s  d 'asse m b l e r  l es s u rfa ces . 

Le co l l a g e  p e ut être re p o s i t i o n n é  
p e n d a nt u n e  v i n gt a i n e  

d e  s e co n d es ,  s i  n é cessa i re .  
P r i x  d e  ve nte i n d i cat i f : 7 € 

www. l o ct ite .fr 

Un tiroir malin 
Le n o u ve a u  t i ro i r  S m a rTra y  d e  
H ett i c h ,  co m p a ct e t  m o d u l a i re ,  
p e u t  ê t r e  i n s t a l l é  a u s s i  b i e n  
s o u s  l e  p l a t e a u  d u  b u r e a u  
q u e  d a n s  p r e s q u e  t o u t e s  
l e s a r m o i re s .  C et t e  n o u ve l l e  

s o l ut i o n  est d i s p o n i b l e  e n  a c i e r, 
d a n s  u n e  ve rs i o n  ve r ro u i l l a b l e  
i d é a l e  p o u r  r a n g e r  o bj ets  d e  
v a l e u r  o u  d o c u m e n t s  c o n f i ­
d e n t i e l s ,  m a i s  a u s s i  d a n s  u n e  
v e r s i o n  p l a s t i q u e  d e  q u a l i t é  
s u p é r i e u re ,  t rè s  p r a t i q u e  p o u r  

y r a n g e r  l e s  p ro d u i t s  q u e  l 'o n  
s o u h a i t e  a v o i r  r a p i d e m e n t à 
p o rt é e  d e  m a i n .  
D i s p o n i b l e  e n  a c i e r  o u  e n  
p l a s t i q u e  e t  e n  d i f fé r e n t e s  
d i m e n s i o n s .  
www. h ett i c h . c o m  
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B Actualités On a l u , on a a imé 

Assemblages en bois 
Débutant ou menuisier confirmé, vous trouverez dans cet ouvrage de référence 
toutes les techniques de réalisation d'assemblages en bois . Abondam ment 
illustré, il vous présente les informations sur la technologie du bois, la conception 
et la réalisation des assemblages. Des fiches complètes décrivent chaque assem­
blage en détail. Vous y découvrirez ses points forts, le type de réalisation pour 
lequel il est le plus adapté et des procédures pas à pas pour le façonnage. 
Éditeur : Eyrolles 
Auteur : Terrie Noll 
Nb de pages : 192 pages 
Prix : 22 € 

Tournage sur bois 
Des réalisations pour apprendre pas à pas, 

Des réalisations pour apprendre pas à pas, les techniques pour créer à votre tour. 
Deux cahiers qui se consultent indépendamment. Un texte clair et de nombreuses 

photos couleur pour vous accompagner dans votre apprentissage du tournage 
sur bois. Le cahier supérieur donne le suivi étape par étape de projets de difficulté 
progressive. Il vous renvoie aux fiches techniques chaque fois que c'est nécessaire. 

Le cahier inférieur est un ensemble de fiches rassemblant les techniques de base 
indispensables, et il propose des astuces et des tours de main de professionnels. 

Éditeur : Eyrolles 
Auteur : Phil Irons 

Collection : 2 livres en un ! 
Nb de pages : 128 pages 

Prix : 22 € 

Guide du bois, de la menuiserie et de l 'ébénis terie 
Le choix de la matière première étant capital, les principaux bois résineux et 
feuillus sont décrits dès le début avec leurs utilisations, leur résistance, leur 
couleur et leur texture. Les panneaux dérivés du bois sont également abordés. 
Boîtes à outils et machines sont aussi au rendez-vous dans ce livre, de même 
que des pas-à-pas de réalisations ou encore différentes techniques d'assem­
blage, de sculpture, de placage . . .  
Éditeur : Flammarion, La Maison Rustique 
Auteurs : Albert Jackson, David Day 
Nb de pages : 352 pages 
Prix : 39,90 € 

Restaurer le bois 
Les techniques et les procédés au travers d 'exemples concrets 

Structuré en six grands chapitres, cet ouvrage offre une introduction à 
l'histoire et aux styles de mobilier, décrit les dégradations et les maladies 
du bois, recense les matériaux, fournitures et outils nécessaires au travail 

de restauration et enfin détaille les divers aspects techniques de cet art au 
travers d'exemples concrets. 

Éditeur : Parramon 
Auteur : Eva Pascual i Miro 

Nb de pages : 160 pages 
Prix : 28 € 

Certa ins de ces ouvrages sont en vente sur www.k iosque2 1 . com 
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• a:a- Commandez vos 
ouvrages de référence 
su r www. kiosque21 . com 

Un s i te , d . , "I. e t te par ,,j Éo1r10Ns 0Es . 
HALLES 

la l i b rai rie 

du bâtiment 

durab le 



Il Réa l isation � � �  Confi rmé 

U ne conso l e  de  bo rd de  me r  
L'a uteu r  nous  exp l i que  
i c i  comment i l  a réa l i sé 
cet i ncroyab l e  ouvrage 

i nsp i ré pa r u n  
re l i ef côt ier. 

Par  Dave R i g l e r  
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L
e design de cette table m e  
tient profondément à cœur car 

il provient d'observations et de 
souvenirs bien ancrés d'un petit 
groupe d' îles au large de la côte du 
Kenya dont les dessins des massifs 
rocheux ont été formés par I' éro­
sion issue du ressac de la mer. 
Le plateau en verre représente la 
mer tandis que la surface en bois 
incarne le fond marin. Ce projet 
représente un écart de la philoso­
phie de création que je suis d'habi­
tude et qui veut que « la forme 
découle de la fonction » ; ici, c'est 
carrément l' inverse à vrai dire, la 
fonction a laissé la place à la forme. 
J'ai décidé d'utiliser du cerisier 
(Prunus spp.) car je trouvais cette 
essence visuellement intéressante 
pour ce projet. 

Principe constructif 
Le principe de construction de la 
table est relativement simple et 
conventionnel. Le vrai challenge 
reposait sur la réalisation des 
« îlots » ainsi que sur la façon de 
les intégrer le plus harmonieu­
sement possible à la console et 
donner l' impression que le verre 
les enserre. 
L'implantation directe des îlots sur 
la table nécessiterait de produire 
des bordures extrêmement fines 
et frag iles. Le collage  de ces 
éléments serait aussi périlleu x, 
sans même parler de la finition au 
racloir qui aurait plus de chance 
d'abîmer les zones périphériques 
qu'autre chose. J'ai donc choisi 
comme solution d'équiper les îlots 
de socles qui viennent se glisser 



Les accessoires de défonceuse et le gabarit utilisés pour usiner les logements des îlots dans le 
plateau de la console. 

/ 

, 
/ 

Détail de l 'usinage à la défonceuse. 

d a n s  des e m p l a ce m e nts creusés 
d a n s  l a  su rface du p l atea u  d e  la  
co nso le .  S i  ce l a  permet d 'o bte n i r  
des é léments qu i  v iennent affleurer 
p l u s  fac i l e m ent  avec le p l ate a u ,  
i l  fa ut  e n  reva n c h e  q u e  ceux-c i  
so ient p a rfa itement  aj u stés avec 
les cavités.  

Usinage p lateau/îlots 
Pou r  obte n i r  un asse m b lage a uss i  
p récis que  possi b le  entre les d iffé­
rents é léments, j 'a i  cho is i  d 'ut i l i ser 
un gaba r it  et une d éfo n ceuse .  Le 
des i g n  des î lots i m p l iq u a it l 'ut i l i ­
sat i o n  d ' u n e  fo r m e  ova l e  p l utôt 
q u e  ro n d e, ce q u i  to m ba it b i e n  
c a r  j 'a i  en ma possess ion que lq ues 
g a ba r its  Tre n d  q u i  conve n a i e n t  
tout à fa it à l 'exercice. Vous pouvez 
vo i r  en p h oto les  d i ffé rents o ut i l s  

que  j 'a i  ut i l isés.  Vous re m a rq u e rez 
q u e  j 'a i  fa b r i q u é  u n  g a b a r i t  e n  
M D F  à p a rt i r  d e  ce l u i  d e  Tre n d  
af i n d 'offr i r u n e  p l u s  g ra n d e  
su rface d 'a p p u i  à l a  d éfo n ceuse 
a i ns i  q u ' u n e  p l u s  g r a n d e  fa c i l ité 
pour  b loquer  l 'ensemb le  avec des 
se rre-jo i nts . 
Typ i q u e m e nt,  s i  vo u s  ut i l i sez l a  
b o n n e  co m b i n a i s o n  d e  d i m e n ­
s i o n  d e  fra ises et d e  b a g u es d e  
co p i a g e , vo u s  o bt i e n d re z  u n  
asse m b l a g e  p a rfa i t .  I c i ,  i l  s 'a g it 
d ' u n e  fra ise  d ro ite d e  6 m m .  Le 
trou dans  l e  p l atea u de l a  conso l e  
est fa it avec une bague d e  copiage 
de 24 m m  de d i a m ètre tand is  q u e  
l a  b a s e  d e  l ' î l ot est u s i n é e  avec 
une bague  de co p iage de 12 m m .  
U n  d e s  p e a u fi n a g es  o p é rés s u r  
l a  b a s e  d e  l ' î l ot e s t  u n e  p et i te 

Réalisation Il 

Feuillure à quart-de-rond sur la base des îlots 
permettant de les a ligner avec le plateau. 

Rendu 3D en éclaté des différents morceaux 
d 'un îlot. 

feu i l l u re u s i n é e  à l a  d éfo n ceuse  
s u r  5 m m  d e  p rofo n d e u r  à l 'a i d e  
d ' u n e  fra ise  à g o rg e  d e  1 2  m m .  
Ce la  permet d 'o bte n i r  u n e  l i g n e  
de repère b i e n  nette pour  réa l i ser  
l a  m ise à n ivea u  avec le  p l atea u de 
l a  conso l e  et déma rrer l e  raccord 
avec l ' î lot .  Pou r  b ien fa i re, j 'a i  a ussi 
p r i s  la p e i n e  d ' i nvest i r d a n s  u n  
ensem b l e  d e  bag ues d e  cop i a g e  
d e  très b o n n e  q u a l ité. 
Un petit m ot de sécu rité . Com m e  
p o u r  l e  g a b a r it  e t  l e  p l atea u  d e  
ceri s ie r, assu rez-vous q u e  l a  p ièce 
q u i  va deve n i r  la base d e  l ' î l ot est 
a uss i  pa rfa itement b l o q u ée p o u r  
évite r qu 'e l l e  n e  s e  déca le  e n  fi n d e  
co upe e t  q u e  vous endommag iez 
le contour. En ce q u i  me concerne, 
j 'a i  p réfé ré la visser à ma p l a nche  
m a rtyr a u  n ivea u  d e  l a  zo n e  q u i  
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Il Réalisation � � �  Confi rmé 

Les gabarits de découpe sont collés sur les morceaux d'un des îlots avant d 'être dégrossis à la 
scie à ruban. 

Moitié inférieure d 'un îlot préparé pour la mise en forme. 

ne sera p l u s  exposée u n e  fo is  les  
d i ffé rents é l ém ents asse m b l és .  
C ette o pé rat i o n  a été ré a l i s é e 
a p rès l a  m ise en  p l a ce d u  p l acage 
sur  l e  p l atea u m a is avant l a  réa l i ­
sat ion d e  l a  ce i ntu re d e  ce l u i -c i .  I l  
fa ut fa i re t rès atte nt io n  d e  façon 
à ce que l e  fi l du bo is  so it  o r ienté 
dans  l e  même sens p o u r  l es bases 
des î l ots et le p l atea u de la ta b l e .  

Conception et réalisation des îlots 
U n  scu l pteu r  expé ri menté sorti ra it 
très fac i l ement et natu re l lement de 
jo l ies fo rmes à parti r de n ' i m po rte 
q u e l  m o rceau  de bo is  . . .  ce q u i  est 
très très l o i n  d ' être m o n  cas .  J e  
m'en  s u i s  donc rem is à u n  système 
de CAO (Co nception Assistée par  
O rd i n ate u r) pour  cette étape .  
A u - d e l à de l ' h u m o u r, j e  t ro uve 
très p rat iq u e  d e  p o uvo i r  v i s u a l i -
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ser  l a  fo rme sous  tous  les  a n g les  
sur  u n  éc ra n ava nt de passer  au  
trava i l  rée l .  Un  peu à l ' i m a g e  d 'un  
mode lage d e  trava i l . 
Les î l ots deva ient offr i r  u n  aspect 
natu re l  et organ ique tout en s' i nté­
g ra n t  à l 'ova l e  de la base. Po u r  
obte n i r  ce re n d u  3 D  e n  CAO, j 'a i  
c réé tro is  p rofi l s  en 2D : u n  pour  l a  
base ,  u n  pour  l e  m i l i e u  (a u n iveau  
d u  p l atea u  d e  ve r re) e t  u n  p o u r  
l e  h a ut .  L a  fo rme d e  l a  base est 
un s i m p l e  ova l e  l égèrement p l us 
petit q u e  ce l u i  d e  l 'e m p l acement  
dans  l e  p l atea u .  La fo rme centra le  
est  a uss i  ova l e  m a is e l l e  est  p l us 
petite. La fo rme d u  h a ut d e  l ' î lot 
es t  co m p l ète m e n t  l i b re .  M o i ,  
j 'a i  reco p i é l e s  co u rbes d e  m e s  
croq u is à l 'a ide  de l 'outi l de dess i n  
à m a i n  l evée q u i  permet d 'adou c i r  
a uto mati q u e m ent l es co u rbes d u  

Vue avant/après de l a  mise e n  forme d'un îlot. 

Débit des feuilles de placage utilisées pour 
le plateau de la console. 

t racé . I l  suffit e n s u ite de l i e r  l es 
d iffé rents p rofi l s  et de gén é re r l es 
m otifs e n  3 D  en  fon ct ion  d e  ces 
t ro i s  é l é m e nts .  J 'a i  au fi n a l  c réé 
t ro i s  î l ots d e  d i m e n s i o n s  d iffé ­
rentes .  
J 'a i  u t i l i s é u n e  te c h n i q u e  d e  
d éco u pe e n  tra n ch e  p o u r  l a  réa l i ­
sat i o n  d e s  î l ots. J 'o bt i e n s  a i n s i  
u n e  sé r i e  d e  d iffé re nts p rofi l s  à 
scu l pter, ce q u i  permet de respec­
te r p l u s  fa c i l e m e n t  l es fo r m e s  
d u  d es s i n  p a r  o rd i n ate u r. J 'a i  
découpé l es î lots horizonta lement 
e n  neuf  morceaux .  L'. épa isse u r  d e  
ch a q u e  m o rceau  e s t  d éte r m i n ée 
e n  fo n ct i o n  d e  l a  co u r b u re d u  
p rofi l d e  ch a q u e  é l é ment : c 'est­
à - d i re 5 m m  p o u r  l e  h a ut, 25 m m  
p o u r  l e  ce ntre .  J 'a i  a u ss i  aj o u té 
deux trous  q u i  passent ve rt ica l e ­
ment a u  trave rs d e  ch a q u e  î lot et 



Les feu illes de placage sont collées au plateau de MDF puis m ises sous presse à vide 
dans une poche dédiée. 

Assemblage du plateau plaqué da ns le cadre. 

q u i  se rvent de repères d 'asse m ­
b l a g e .  
I l  a ensu ite été fac i l e  d e  reporter 
l es tracés sur des feu i l les  de papier  
pu is  de les uti l i ser comme gaba rits 
de déco u pe .  
P l u s i e u rs p l a n ches  d e  cer is i e r  ont  
été m ises aux  épa isse u rs vou l ues,  
pu is  les  gaba rits en  papier ont été 
co l l és et les  ense m b les  déco u pés 
à la  sc ie  à ru b a n .  
Ava n t  d e  m e  l a n ce r  s u r  l a  m i se  
e n  fo rme d u  bo is  d e  ce r i s ie r, j 'a i  
fa i t  d e s  e s s a i s  ave c d e s  c h utes  
de s a p i n .  C e l a  m 'a p e r m i s  d e  
co m p re n d re d e u x  c h os e s .  L a  
p re m i è re, c'est q u ' i l  fa ut fa i re l es 
î l ots p a r  m o it ié ,  c a r  ce l a  fac i l i te 
le t rava i l  d e  d é g ro s s i ss a g e  a u  
cisea u .  La secon de, c'est que  pour  
o bte n i r  un  bon e n co l l a g e, i l  est  
p réfé ra b l e  d e  co l l e r  l es é l é m e nts 

un p a r  un pour  q u e  le ser ra g e  soit 
p l us efficace .  
Les deux trous de posit ionnem ent 
permettent d 'a l igner  correctement 
l es d iffé rents é l é m e nts e n  ce ris ie r  
p o u r  l e  co l l age  et  d e  g a rd e r  a i ns i  
d e  l ' é n e rg i e  e t  d u  p l a i s i r  p o u r  l a  
s u i te  d e s  évé n e m e nt s .  Po u r  l e  
d é g ross issage,  j 'a i  p réfé ré cho i s i r  
des  outi l s  comme des  cisea ux, une  
g o u g e, une  râpe et  u n  r ifl o i r. 
Une  fo is que l 'essentie l  de l a  fo rme 
a été d é g ro s s i ,  i l  ne reste p l u s  
q u ' à  reg ro u p e r  l es deux  m o it iés 
pour que la  fo rme fi n a l e  so it  a uss i  
ra cco rd q u e  poss i b l e  ave c u n e  
be l l e  cou rbe g é n é ra l e  d e  bas  e n  
h a ut .  
La m ise e n  fo rme fi n a l e  est  d o n c  
fa ite a v e c  l a  râ p e, l e  r i fl o i r, d e s  
fe u i l l e s  d 'a b ra s i f  et u n  systè m e  
pour  cyl i n d re d e  ponçage (moteur  

Réalisation B 

Montage des îlots sur le plateau 
de la  console. 

Séparation de la partie supérieu re des îlots 
pour  intégrer le plateau en verre. 

+ f l e x i b l e) p a r t i c u l i è re m e n t 
efficace .  Le g ra i n  80 p e r m et d e  
d é g ross i r  très ra p i d e m e nt, i l  fa ut 
d o n c  fa i re très attent io n  afi n d e  
n e  p a s  e n l ever  trop d e  m at iè re .  
La  photo « ava nt/a près » c i -dessus 
p e r m et de b i e n  vo i r  l ' évo l ut i o n  
e ntre l a  fo rme b rute e t  ce l l e  fi n i e .  
La d e r n i è re éta pe,  à ce n ivea u ,  
p o u r  l a  m is e  e n  fo r m e  d e s  î l ots 
est l 'a l és a g e  et l e  n ettoyag e  des 
t ro u s  de p o s i t i o n n e m e nt a v e c  
u n e  m è c h e  d e  6 m m  a u  n ivea u  
d u  ra cco rd avec l e  p l atea u .  Ces 
t ro u s  d o ive nt  fo u rn i r  un a l i g n e­
ment a uss i  pa rfa it q u e  poss i b l e  et 
assu re r  l a  fixat i o n  des é l é m ents à 
travers l e  verre.  

Le plateau de la console 
Le p l atea u est fa b r i q u é  à p a rt i r  
d 'un cadre feu i l l u ré qu i  accuei l l e  un  
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Reprise a u  racloir courbe de l a  base des îlots 
pour l ' intégration dans le plateau.  

Fin ition des parties supérieures des îlots 
à l 'aide d 'un outil à cylindre de ponçage 
monté sur  flexible. 

p l atea u  de M D F  de 1 8  m m  recou­
vert de p l acage.  B ien  qu ' i l  existe 
des panneaux  déjà  p l a q ués tout à 
fa it convenables dans le commerce, 
j 'a i  cho is i  de déb ite r m o n  p ropre 
p l a c a g e  p o u r  d e u x  r a i s o n s .  
D'a bord,  j e  vou l a i s  pouvo i r  cho is i r  
précisément l e  m otif o bte n u  pour  
l e  p l atea u .  J e  sou h a ita i s  o bte n i r  
u n  dess in  q u i  p u isse fa i re penser 
vér i ta b l e m e n t  à un fo n d  m a r i n .  
Ensu ite, j 'ava is peur que l ' épaisseur 
du p l acage d e  ces p a n n ea u x  d u  
commerce (a utour  d e  0,4 à 0,6 m m) 
soit  u n  peu trop sens i b l e  à I '  éc la ­
tement lo rs de l a  p h ase fi n a l e  de 
fi n it ion  d e  l ' i ntégrat ion  des  î lots 
dans  le p l atea u .  
L e  ponçage i n it i a l  d e s  p ièces d e  
cer i s i e r  m 'a p e r m i s  d 'e n  t ro uver  
une avec u n  t rès jo l i  m otif  dans l e  
fi l d u  b o i s ,  q u e  j 'a i  d o n c  rése rvée 
p o u r  cette opérat ion de p l acage .  
J 'a i  déb ité mes  feu i l l es de p l acage 
à env i ro n  2, 5 mm d ' é p a isse u r  et 
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Marquage et perçage du gabarit de découpe et de façonnage du plateau en verre avec /es 
trous de positionnement des îlots. 

je les  a i  fa ites b i e n  p l u s  l o n g ues 
que l a  d i mens ion  d u  p l atea u .  J 'a i  
p l a cé deux  fe u i l l es consécut ives 
côte à côte d o nt u n e  des d e u x  
reto u r n é e  p o u r  l e  d e s s u s  d u  
p l ateau  afi n d 'o bte n i r  l e  m e i l l e u r  
éq u i l i b re v isue l  et u n  rendu  esthé­
t ique i nté ressant .  
Deux fe u i l l es  de p l acage s u p p l é­
m e n ta i re s  o nt été d é b i t é e s  à 
p a rt i r  d ' u n  m o rcea u v isu e l l e m ent 
m o i n s  attract if  pour l a  sous-face 
du p l atea u .  
Les feu i l les d e  p l acage sont ensu ite 
co l l ées s u r  le p a n n e a u  de M D F  à 
l 'a i d e  d ' u n e  p o c h e  sous  v i d e  et 
d 'une pompe.  La p l anche, u ne fo is 
te r m i n ée, est m ise à la d i mens ion  
afi n  d ' être m o ntée dans  l e  cadre .  
La réa l i sat ion d u  cadre est  assez 
s i m p l e , l es é l é m e nts sont  mis  à 
l a  l o n g u e u r  p u i s  fe u i l l u ré s  à l a  
toup ie  ava nt d 'être sciés e n  co u pe 
d 'o n g l et aux  extré m ités .  I l  a tout 
de m ê m e  fa l l u  pas m a l  de  te m ps 

p o u r  a r r iver  à o bte n i r  l a  b o n n e  
l o n g u e u r  avec u n  ra b ot à m a i n  
p a r  r a p p o rt a u  p l atea u .  C h a cu n 
d es a n g l es est asse m b l é  avec u n  
d o m i n o  e t  d e  l a  co l l e  p o u r  u n e  
p l us g rande  rés ista n ce .  

Assemblage des îlots 
sur le p lateau 
L' i ntégration des î lots sur le  p l ateau 
a proba b l ement été l ' étape l a  p l us  
i n q u i éta nte d u  p roj et ma i s  s'est 
fi na lement révé lée p l us s imp le  que 
prévue.  Pou r  b ien fa i re l a  pose des 
î l ots s u r  le p l atea u ,  j 'a i  d 'a bo rd 
p l acé  s u r  l e  p l ate a u  u n  seco n d  
d e  M D F  b ien  p l a n  et j 'a i  ensu ite 
i n sta l l é  des ca les  m i ses à l ' épa is­
s e u r  à l ' i nté r i e u r  d es t ro u s  p o u r  
l es îl ots afi n que  ceux-ci affl e u rent 
pa rfa ite m e nt .  Po u r  fi n i r, un a utre 
p l atea u  de M D F  est posé par-des­
sus l 'ensem b l e  afi n  de vér ifie r  q u e  
to ut est b ien  à n ivea u  e t  à l ' h o r i ­
zonta l e . 



Gabarits d 'usinage des p ieds de la console. 

Les pieds sont grossièrement débités à la 
scie à ruban . . .  

U n e  fo i s  q u e  la  co l l e  a séché ,  i l  
est  te m ps d e  s é p a re r  l es î l ots 
a u  n ivea u  d e  l a  pose du p l atea u  
e n  ver re .  Afi n d ' être s û r  q u e  l a  
l i g n e  d e  sépa rat io n  e t  l e s  d iffé­
rents é l é me nts sont auss i  b i e n  à 
n ivea u  et p a ra l l è l es ent re eux ,  i l  
est préférab le  d 'uti l i ser  l es mêmes 
rég l a g es et systèm e  d e  g u id a g e  
que  lo rs de l a  coupe d u  p l acage,  à 
l a  d iffé rence près q u ' i l  vaut m ieux  
uti l i ser une l ame mo ins  l a rge.  I l  faut 
ensu ite rég l e r  le ra i l  de g u i d a g e  
d e  façon à e n l ever l ' é q u iva l e nt de 
l ' é pa i sse u r  d u  p l atea u  d e  verre .  
Les su rfa ces a i n s i  co u pées sont  
e n s u ite l é g è re m e nt n ettoyées à 
l 'a i d e  d ' u n  petit rabot à p a u m e .  
U n e  fo i s  l a  p a rt ie  s u p é ri e u re d e s  
î l ots ret i ré e ,  l ' i n té g ra t i o n  d e  l a  
p a rt ie  b a s s e  d a n s  l e  p l atea u est 
a uss i  p l u s  s i m p l e  à réa l i se r  avec 
u n  ra c l o i r  co u rb e  et de l 'a b ra ­
s i f. L e  p o n ç a g e  fi n a l  e s t  fa i t  e n  
d esce n d a nt j u s q u ' à  u n  g ra i n  d e  

Réalisation B 

. . .  avant d 'être passés à la toupie pour la m ise en forme finale. 

400. Les pa rti es supér ieu res  des 
î l ots reço ivent auss i  le  ponçage de 
fi n it ion  à ce m o m e nt des  opéra­
t ions .  

Le gabarit du plateau de verre 
L e s  l i a i s o n s  e nt re l e s  î l ots  et  
le  p l atea u de ve r re sont  p l u tôt 
r é d u i t e s  et d e m a n d e n t u n e  
très g ra n d e  p ré c i s i o n  d a n s  l e u r  
repérage sur  le  gaba rit d e  découpe 
p o u r  le v itr i e r. I l  est poss i b l e  d 'y 
arriver en s'a idant d'un des gabarits 
d e  p o s i t i o n n e m e n t  e n  M D F  à 
m ettre a u x  co i n s  d u  p l ateau  d e  
l a  co n so l e  p o u r  a l i g n e r  l e  g a b a r it 
fi n a l  correctem ent.  I l  suffit ensu ite 
de retourner l 'ensemb le  du p lateau 
et d e  percer a u  trave rs des  trous  
d e  pos it io n n e ment et  d u  g a b a r it .  
Note : Le p latea u en verre renforcé 
fa it 8 m m  d ' é p a isse u r. La d i m e n ­
s ion  d 'a l ésage pou r cette épa is ­
s e u r  est  de 8 m m .  Ce q u i  ve u t  
d i re, s e l o n  mo i ,  q u ' i l  fa ut l a i sser  

a u  m i n i m u m  5 m m  entre l es bords  
des trous  d u  p l atea u  d e  verre et  
l es  bord s  des  î l ots e n  bo i s  p o u r  
évite r q u e  ceux-ci  so ient  v i s i b l es .  

Les pieds 
Les pieds de la  tab l e  ont une  forme 
assez  b a s i q u e  q u i  d o it s 'a cco r­
d e r  l e  p l us poss i b l e  avec l 'aspect 
« g a i n é  » des î lots .  La sect ion  d u  
bas  d u  p ied  est i nfé r i e u re à ce l l e  
e n  jonct ion  avec l e  p l atea u .  
Éta nt d o n n é  q u e  l a  fo rme d u  p ied 
est  l a  même sur  l es q u atre côtés ,  
un  g a b a r i t  de  d é g ro s s i s s a g e  a 
été ut i l i sé .  D'a bord ,  u n  p re m i e r  
g a b a r it e n  M D F  a été fa it à pa rti r 
d e  t ro i s  m o rce a u x  a s s e m b l és 
p a r  l a m e l l es .  Le m o rceau  ut i l i sé  
pour  l es extrém ités a été u s i n é  e n  
co u rbe à l a  to u p i e  ou  à l a  d éfo n ­
ceuse, ava nt d ' être sépa ré e n  s o n  
ce ntre e t  d e  recevo i r  u n e  m ise à 
l ' é q u e rre d e s  b o rd s  exté r i e u rs .  
Ces bords sont ensu ite rassemb lés 
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Marquage des lim ites d 'épaulement de / 'assem­
blage des pieds dans le plateau.  

À L'assemblage à épa ulement est prêt à être collé. 

� Le montage des serre-joints ci-contre 
permet d 'assurer la perpendicularité 

de l 'assemblage des pieds sur  le plateau.  

avec  u n e  p o rt i o n  cent ra l e  b i e n  
d ro ite.  U n  g a b a r it  e n  contre p l a ­
q u é  e s t  e n s u ite p ro d u it à p a rt i r  
d u  g a ba r it  e n  M D F  e n  reportant 
sa  fo rme sur  l es deux  côtés .  
Les p ièces d e  bo is  pour  les  p ieds 
sont o bte n u es e n  contreco l l a nt 
deux morcea ux de 30 mm d'épa is­
seu r  ense m b l e . U n e  s u r- l o n g u e u r  
est l a issée à c h a q u e  extré m ité de 
fa ç o n  à p o u v o i r  b l o q u e r  fa c i l e ­
ment les p ièces pour  l es us iner. Le 
g a b a r it  est ensu ite v issé d a n s  les  
p ièces e n  v issant  dans les  p a rt ies 
en sur- longueur, pu is  les p ieds sont 
dégrossis à la scie à ruban .  l i s  sont 
ensu ite mis e n  fo rme à la tou p ie .  
C e l a  m 'a p r i s  un  b o n  b o u t  d e  
te m ps ava nt d e  ré uss i r à déc ider  
que l  système d 'asse m b l age j 'a l l a is 
ut i l i se r  p o u r  j o i n d re les  p ieds  a u  
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p l atea u .  J 'a i  fi n a l em ent opté pour  
u n  asse m b l a g e  co l l é .  Le  h a ut d e  
c h a q u e  p ied est m i s  à l a  d i me n ­
s ion  avant de recevo i r  l e  tracé a u  
couteau de l a  l i g n e  d ' é p a u l ement 
s u r  l es d e u x  fa ces  exte r n e s  d e  
l 'a sse m b l a g e .  L'asse m b l a g e  est  
ensu ite ta i l l é  m a n u e l l e m ent avec 
u n e  scie à dos, des c iseaux et u n  
petit G u i l l aume (ou rabot à épau le­
ment), de façon à être rég lé  le  p l us  
fi n e m ent poss i b l e  p a r  ra pport a u  
p l atea u .  L'essent ie l  d u  p o n ç a g e  
est fa it ava nt l a  m ise à l a  l o n g u e u r  
d u  b a s  d u  p i e d  p u i sq u ' i l  est a i ns i  
p l us  s imp le  d e  l e  b l o q u e r. 
U n  systè m e  é l a b o ré d e  s e r r e ­
j o i nts e s t  ut i l i sé  p o u r  b l o q u e r  l e  
p ied correcte ment et être s û r  q u e  
l e  co l l age est fa it à l a  perpend icu ­
l a i re du  p l atea u  et  q u e  l a  press ion  

so i t  exercée dans  toutes l es d i rec­
t ions .  

Finition et  assemblage 
U n  d e r n i e r  to u r  d ' i n s pe cti o n  et 
q u e l q ues retouches de ponçage 
p l us ta rd ,  i l  est  tem ps d e  passer  
à l a  fi n i t i o n  et à l 'a p p l i cat io n  de 
six couches d'hu i le  pour les éléments 
en cerisier en n'oub l i ant pas de bien 
égrener entre les couches.  
Le p l atea u  en ver re est e n s u ite 
m i s  en p l ace  et l es î l ots fixés à 
l 'a ide  d 'un  tou ri l l o n  et d 'une  vis de 
1 00 m m  qu i  passe par  l e  dessous 
d u  p l ateau  de l a  co nso le .  
Je  s u i s  a ssez sat i sfa i t  du  rés u l ­
tat et je  su i s  très content d 'avo i r  
entrepr i s  c e  p rojet . . .  Après tout,  
q u i  n e  r isq u e  r ien n 'a r ien,  d it le 
p roverbe ! • 
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renforcé par  des dominos .  
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PLAN D E  COUPE 

Î lot en  p l a n  éc laté permettant 
de  voir  les trous de posit ionne�  
ment des d ifférentes part ies.  
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B Tendance 

G reene ry, l a  cou l eu r de  l ' a n n ée ,  
est u n  ve rt rafraÎch i ssa nt .  

Comme chaque année, 
Pantone nous dé l ivre sa 
tendance cou leur. 20 1 7 
vo it donc bou rgeonner 

un vert acidu lé  et très 
natu re un  peu partout 

dans la  déco. 

Pa r  Cyr i l  G a rn i e r  

� G reenery, l a  couleur 
de l 'année 2017  selon Pa ntone. 
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PANTONE
® 

1 5-0343 TCX 
Greenery 

S a n s  a l l e r  j us q u ' à  d i re q u e  l 'o n  re m ise les roses et 
l es b l eus de l 'a n n ée dern iè re, les g randes te nda nces 
de l a  co u l e u r  s 'acco m p a g n e nt cette a n n ée d ' u n e  
n o u ve l l e  te i nte q u e  l a  m a rq u e  Panto n e  a a p pe l ée 
« G re e n e ry ». I l  s 'a g it d ' u n  ve rt j a u n e  fra i s  censé  
s ' i n s p i re r  d e  l a  co u l e u r  d 'un  j e u n e  g azon  o u  des  
n o u ve l l es  fe u i l l es  qu i  rep o u ssent  a u  p r i nte m ps .  
Cou l e u r  v ive e t  rev igora nte, sa  r i ch esse v i sue l l e l a  
d esti ne à u n e  ut i l i sat ion co m p l é m e nta i re p l utôt q u e  
p r i n c i p a l e .  En  effet, l a  p u i ss a n ce a p p o rtée p a r  l e  
j a u n e  r i sq u e  de re n d re l es décorat ions  s u rch a rgées 
par  cette cou l eur  fra nchement i n d igeste, ou de lasser 
t rès ra p i d e m ent .  I l  va u d ra d o n c  m i e u x  s a u p o u d re r  
q u e l q ues  to uches  d e - c i  d e - l à ,  n ota m m ent  avec d u  
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L'utilisation du vert « greenery » sur cette lampe Tunto de Nedgis 
montre comment la te inte renforce l 'effet nature du bois.  

@ 

b l a n c, p o u r  réu s s i r  vos effets . To utefo is ,  l es  a ccords 
d e  co u l e u rs n e  sont  pas  l i m ités et Pa nto n e  p ropose 
sur  son  s ite i nte r n et fra n ç a i s  (vo i r  a d resse c i - d es­
sous) 1 0  p a l ettes d 'assoc iat io n  q u i  trouveront p l a ce 
a u  fu r et à m e s u re d e s  s a i s o n s  o u  des  a m b i a n ces 
rec h e rchées .  
D issé m i n é  i c i  e t  l à ,  à l ' i ntér i e u r  co m m e  à l 'exté r i e u r, 
ce vert a p p o rtera u n e  to u c h e  n at u re à vos p roj ets 
et a utres é l é m e nts de d écorat i o n .  • 

PouR E N  SAVOIR  PLUS : 

store.pantone. com/frlfrlcolor-of-the-year-20 1 7  

Tendance B 

� Voici quelques-unes des palettes d 'association proposées sur  le site de 
Pantone France.  

Cette couleur est à utiliser avec parcim onie pour ne pas risquer une in diges­
tion trop rapide. 

Les amateurs les plus avertis joueront sur des effets de teinte pour alléger le rendu. 

Tableau des équivalences calorimétriques 

RGB 145 1 8 1  77 

HEXIHTML 9 1 8540 

CMJN pas de concordance annoncée 
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Il Tour de ma in 

Pour garantir une importante surface de 
contact et compenser le fléchissement du 
bois lors du serrage, prévoyez une cale 
de compensation d'une hauteur légère­
ment supérieure (de 3 à 5 mm) à celle de 
la p ièce à serrer. 

S i  vous ne vous sentez 
pas suff isam ment à 
l 'a ise pou r  us i ner  des 
prof i l s  comp l exes ou 
qu i  déséqu i l i b rent l es 
p ièces. Vo ic i  de  q uo i  
vous assu re r  l a  tran­
q u i l l ité de  tou p i l l age  
dont vous rêv iez .  

U n  ga ba ri t  de  tou p i l l age  
E

nt ièrement g ratu it ,  de fa br ica­
t i on  r a p i d e, a d a pta b l e  à to us  

l e s  t rava u x  et n ' étan t  d 'a u c u n e  
gêne lo rs du  passage du  montage 
devant  l 'out i l de co u pe, j e  peux  
vo u s  g a ra n t i r  que  ce  g a b a r i t  d e  
to u p i l l a g e  vo u s  d o n n e ra to u te 
s a t i s fa c t i o n  e n  a s s u r a n t  u n  
s e r ra g e  o pt i m a l  d e  to u te s  vos 
p i èces,  m ê m e  ce l l es a u x  fo rmes  
les  p l u s  o r i g i n a l es .  O ut re  u n e  
p l a nche support e n  l atté d e  2 mm 
d 'épa isseu r, vous a u rez beso in  de 
tasseaux l até raux et  a rr ière pou r  le  
pa rfa it posit ion nement des p ièces 
à u s i n e r. Po u r  le se r ra g e, au l i e u  
des trad it ionne l les p inces à br ider, 
vo u s  p o u vez réa l i s e r  l e  se r ra g e  
m a i son  i n d i q u é  i c i .  Son  p r i n c i pe 
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co ns i ste à poser  u n  tasse a u  d e  
b o i s  d u r  en  a p p u i ,  d ' u n  côté s u r  
l a  p ièce à u s i n e r  e t  de  l 'a utre s u r  
u n e  c a l e  d e  co m p e nsat i o n ,  et 
à p e rcer  un t ro u  e n  a l i g n e m ent  
du s u p p o rt et du  tass e a u  p o u r  
pouvo i r  y g l i s se r  u n  b o u l o n  M S  
o u  M 1 0  d e  l o n g u e u r  su ffi sa nte .  
La p ress i o n  exe rcée par l ' écrou 
v i e n d ra co m p r i m e r  le  bo is ,  q u i  
t ra n s m ettra  a l o rs l a  p re ss i o n  à 
l a  p i èce à u s i n e r, a ss u rant  a i n s i  
s o n  b l oc a g e .  Po u r  g a ra n t i r  u n e  
i m po rta nte s u rface d e  contact 
et co m pe n s e r  l e  fl é c h i sse m e nt 
d u  bo is  l o rs d u  serrage, p révoyez 
u n e  ca l e  de co mpensat ion d ' u n e  
h a ute u r  l é g è re m ent  su pé r i e u re 
(d e 3 à 5 m m) à ce l l e  de  l a  p i èce 

à serrer. Vous pouvez a ussi  renfor­
cer  l a  te n u e  e n  co l l a nt u n e  fe u i l l e  
d e  p a p i e r  a b ra s i f  à g ro s  g ra i n  
(40) s u r  l e  tasse a u  d ' u n e  p a rt et 
le s u p po rt d 'a ut re p a rt .  Po u r  l es 
u s i n a g es d e  p ièces q u i  po rte nt  
un te n o n ,  n e  vo us  e m b a rrassez 
pas  de  fixat ions .  V issez d i recte­
ment au travers des tenons,  qui  de 
toute fa çon reste ro nt i nv i s i b l es ,  
la  p i èce s u r  son s u p p o rt .  N o u s  
a vo n s  re p ré s e n t é  u n  v i s s a g e  
d e p u i s  l 'extér ie u r  d u  te n o n ,  m a i s 
i l  est b i e n  év i d e nt q u e  l a  s o l i d ité 
sera nette m e nt m e i l l e u re s i  votre 
v i s ,  posée à p a rt i r  du dessous ,  
p a ss e  au  t r a v e rs  du  s u p p o rt 
et v ient  c h e rch e r  l e  te n o n  po u r  
l 'y p l a q u e r. • 



Banc d'essai B 

Défonceuse Triton TRA 001 

Une  défonceuse 
de 2 OOO W 
à queue de 1 2  m m  
pou r  trava i l l e r  
avec préc i s ion avec 
des fra i ses à haut 
rendement et de grandes 
capac ités . 

Texte et p h otos : C h a r l es J u l i e n  

Au �remier contact, la  défonceuse 
Tr iton TRA 001 se remarque par 

son poids re l ativement i m porta nt 
(6,3  kg}, une bonne qua l ité de fabr i­
cat ion et une capacité théori q u e  
d e  t rava i l  c o n sé q u e nte .  D ' u n e  
p u i ss a n ce d e  2 400 w e t  d ' u n e  
profondeur  de p l ongée maxi ma le  
de 68  mm,  e l l e  est équ ipée d 'or i ­
g ine d'une p i nce de 1 2  mm (et Y2 
pou r  le  montage de fra ises au  pas 
a n g l o -saxo n) .  Le c a rte r est d ' u n  
é l ég a nt e t  ro b uste p l ast i q u e d e 
co u l eu r  j a u n e o r a n g é  a l o rs q u e 
l 'e m base et l a  se m e l l e so nt e n 
a l u min ium (ou mat ière équiva l ente) .  

Le montage de l a  fra ise est faci l ité 
par  une so rt ie tota l e d e l a  p i nce et 
u n  b l ocage automat i que de l 'a rbre 
pa r  un  i ngén ieux système créé pa r  
l a  marq ue . J 'a i  beaucou p a imé l e 
rég lage de la profondeur d 'us inage, 
so it en p l ongée l i b re, so it à l 'a ide 
du  rég lage micrométr iqu e . À l 'ut i ­
l isat ion,  l e bru it est co rrect et  l es 
vibrations peu importantes . Le po ids 
de l a  mach i ne, jo i nt à l a  pu issance 
du moteur, garant it un  trava i l  précis 
et une pa rfa ite tenue de l 'appa re i l  
l o rs de l 'us i nage . U ne fo is fa ite une 
mod ificat ion du  gu ide para l l è le , l a  
d éfo n ce use Tr iton TRA 001  se ra >>> 
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B Banc d'essai 

Une robuste fabrication en aluminium pour la semelle et l 'em base, 
et un plastique  ABS pour le bloc moteur. Vous remarquerez l ' impor­
ta nce de la protection en plexiglas tout a utour de la machine.  

Le variateur de vitesse couvre une large plage de 8 000 à 21 000 tr/minute. 
Le réglage se fa it par une molette en haut  du carter moteur, classique 
mais efficace et pratique de man ipulation . 

J 'a i  bien aimé le système de réglage de la profondeur. C'est simple, 
effica ce et fa cile de man ipu lation une fois bien assimilée la fonction 
du bouton poussoir à l ' intérieur  de la poignée : bouton out (ressorti), 
je s uis en plongée libre. 
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Un bouton à bascule pour la mise en marche, et un volet de protec­
tion pour la sécurité, peu facile à manipuler. 

Le préréglage par tourelle rotative à trois positions reste encore, 
à mon sens, le système le plus efficient. Pour  une  fois le bouton 
de blocage est généreusement dimensionné et facilement accessible. 



Bouton  enfon cé, je su is en position de réglage m icrom étrique  
et/ou travail sur table à poste fixe. 

En position sous table, le réglage micrométrique s'effectue à l'aide d'une 
manivelle amovible qui passe à travers la table pour venir s'enclencher 
directement en extrémité du bouton de manœuvre micrométrique. 

En reva nche, il entre en fon ction dès que la machine est descendue 
à fond sur ses coulisseaux et vient bloquer l 'a rbre. Le résultat est 
aussi efficace que l ' idée est ingénieuse. 

Banc d'essai B 

Le bouton de réglage micrométrique, à utiliser lorsque le bouton est 
en position on (enfon cé), est lui  aussi généreusement dimensionné 
et fa cilement accessible. Lors d'un m ontage de la  défonceuse sous 
table, il fa udra en lever le ressort de rappel. Po ur  ce faire, i l  suffira 
d 'en lever le ressort de rappel  maintenu sous le cache visible 
à l 'a rrière de cette photo. 

Autre petite « trouvaille » intéressante : le blocage d 'arbre 
automatique pour le changement de fraise. Remarquez au centre 
de la ph oto le petit levier noir . . .  il reste l ibre en position de travail. 

Triton nous propose deux modèles de guide parallèle : un modèle en 
acier livré avec la machine . . .  précis mais relativement délicat d' installa­
tion et de réglage , ainsi qu'un modèle micrométrique beaucoup plus 
précis mais utilisable uniquement avec la règle guide . . .  et sur option.  
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Il Banc d'essa i 

Le modèle de base livré avec la machine est monté sur  une semelle 
en acier qui se fixe à la demande directement sous la semelle 
en plastique de la défonceuse. 

Le système de montage sous la semelle est astucieux et rapide 
et se fait par l ' intermédia ire d 'un bouton  monté à demeure 
qu' il suffit de desserrer et de pousser. 

Le guidage m icrométrique, quant à lu i, est un système beaucoup 
plus intéressant et précis. I l  est dommage qu' i l  soit en option 
et ne puisse être utilisé qu'avec le rail de guidage. 

Pour  son utilisation, il faut, comme avec le guide de série et selon 
la même m éthode, m onter une plaque en acier sous la semelle sur  
laquelle vient  se fixer la platine de réglage qui  coulisse elle-même 
sur  le ra i l  de guidage. 
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Une fois les réglages effectués, la machine est parfa itement guidée 
et le guidage d 'une honorab le fiab ilité. 

En ce qui concerne le réglage, il suffit de tourner  une molette d 'un 
côté ou  de l 'autre selon que l 'on souhaite rapprocher ou éloigner 
la défonceuse . . .  r ien de b ien compliqué. 



Banc d'essai Il 

Passons maintenant a ux bagues de copiage : un accessoire intéressant mais sur option . .  qu i  permet de travailler avec hu it diamètres de bagues 
au  choix (toutes a ux cotes anglo-saxonnes) se/on la nature du trava il à effectuer. 

Pour  le montage de la platine de fixation des bagues, rien de plus 
simple. Il faudra dans un premier temps retourner la machine 
de façon à présenter sa semelle en l 'a ir. 

Sur la semelle en acier fournie avec le kit « bague de copiage ", 
vous devrez monter avec deux vis fourn ies, comme indiqué 
sur la photo, la bague de centrage. 

La semelle en plastique devra être démontée. Pour  ce faire, il suffit 
d 'en lever /es quatre vis de fixation. 

Présentez la fausse semelle ainsi équipée sur la semelle 
de la défonceuse de man ière à ce que la pince passe au travers 
pour assurer son centrage. 
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Il Banc d'essai 

Il ne vous reste plus, pour  fina liser l 'adaptation, qu'à  présenter 
la semelle en plastique et à fixer  le tout à l 'a ide des quatre vis 
que vous avez auparavant ôtées. 

Cette semelle en acier peut rester montée à dem e u re . .  
O n  s e  demande pourquoi  ce n 'est pas prévu d 'origine ! . . .  Lorsque 
vous en a u rez besoin,  il suffira de monter sur  ce dispositif la bague 
de copiage de votre choix à l 'aide de deux vis. 

Et maintenant .  . .  bon usinage ! 

>>> parmi les meilleures du marché dans 
la catégorie « grosses machines 
à queue de 12 » . . .  Messieurs les 
ingénieurs, au boulot ! . . . 

Notre avis 
Nous avons, avec la Défonceuse 
Triton T RA 001, une machine particu­
lièrement intéressante qui offre tout 
à la fois une remarquable précision, 
une im portante capacité de travail 
pour une tenue et un confort plus 
qu'honorables. La Triton T RA 001 
devrait rapidement s' imposer sur 
le marché français comme une 
machine su r laquelle on peut 
compter, que l'on soit un profession­
ne l exigeant ou un amateur averti 
amoureux de la belle ouvrage. • 

Ü•ifü441 
Site Internet : tritontoo/s. com 
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F ICHE  TECH N IQUE  DÉFONCEUSE TRITON TRA 00 1 

Tension 220V - 240V, 50Hz, 9. 1 A 

Puissance 2 400 W 

Régime à vide De 8 000 à 2 1  000 trlminute 

Diamètre des pinces de serrage Y2 - 8 - 10 - 12 

Diamètre maxi de la fraise dans la 55 mm, 50 mm lors d'une utilisation 

semelle avec le WX7RT007 

Taille maxi de la bague de serrage 
V2 (pays anglo-saxons) 

12 mm (mesure métrique) 

3 possibilités 

Réglage de la hauteur 
7- plongée libre 

2- poignée remontoir pour la hauteur de table 

3- réglages fins (micrométriques) 

Course de plongée 0 - 68 mm 

Indice de protection électrique 2 

Longueur du câble d'alimentation 3 m  

Dimension hors tout (L x I x h) 780 X 300 X 3 10 

Poids 6.3 kg 

Niveau de pression acoustique 85.5 Bd (A) 

Niveau de puissance acoustique 96.4 Bd (A) 

Incertitude K 3 dB 

Niveau de vibration pondérée (Lpa) 4. 795 m/s2 

Incertitude K 1 .5  m/s2 

L'intensité sonore pouvant dépasser 85 dB (A) en situation de travail, 

il est indispensable que l'utilisateur porte des protections auditives individuel/es 

Accessoires 

Adaptateur pour réglage micrométrique lors de travail a u  rail de guidage 

Référence du produit TRTA 007 

Réglage Macro/micro 

Plage du micro-réglage 0 - 73 mm 

Comptabilité avec les rails Triton TTSP, TTSP 1500 

Comptabilité avec les défonceuses JOF 001, MOF 007, TRA 001 

Bagues de copiage 

Comptabilité avec les défonceuses JOF 001, MOF 007, TRA 007 

Compatible avec bagues de copiage 
Toutes les bagues de copiages Triton 

et Porte Câble 

Laiton chromé (bagues de copiage) 

Matériaux de fabrication Acier Chromé (bagues de copiage) 

Nylon (entretoise de table) 



I d ées 
cah i e r  
s péc i a l  Défonceuse 

Comme vous l 'au rez remarqué ,  ce numéro est très 

orienté ébén isterie et trava i l  de précis ion . C'est tout 

nature l lement que le cah ier Idées Défonceuse 

a accompagné ce mouvement . Nous avons décidé 

de partager le banc d
T
essai ·avec le reste du magazine 

pour vous offri r deux réal isations les plus détai l lées pos­

s ib le .  Que l 'on ne s'y trompe pas , le travai l  de pan­

neaux de process peut parfo is être p lus complexe 

que l 'us i nage de bois massif à la défonceuse, c'est 

pourquo i  le n iveau de d i fficu lté de l 'étab l i  de préc i ­

s ion est p lus é levé que celu i  de la b ib l iothèque . . .  

même s i le détai l des assemblages 

est plus fi n pour cette dern ière .  

Bonne lectu re .  

La rédact ion 

redact ion@l ids .fr 
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RÉALISATION • • • o  

Par Anthony Bailey 

Un établi de précision 

Vous avez des envies 
de lo i s i rs créatifs ou b ien  

q u e l q u 1u n  dans  votre 
entou rage .  Ce p rojet est l a  

réponse idéa le  pour  tous 
ceux q u i  ont beso in  d 'un  

espace de  trava i l  déd ié  à l a  
m i n ut ie et  a u  déta i l .  
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To ute pe rsonne ayant déjà 
eu à faire avec le monde de 

la bijouterie reconnaît ra facile­
ment ce projet comme étant lar­
gement inspiré par les établis de 
bijoutier. To utefois, si le design 
est assez standard, la fonction­
nalité de l'objet peut largement 
être utilisée par d'autres arts tels 
que la marqueterie, le modélisme, 
l'horlogerie (pour les petites répa­
rations), etc. La découpe courbe 
du plateau permet de travailler au 
plus près de l'objet et la hauteur 
de l'établi permet d'avoir le tout 
quasiment à hauteur d'œil. Un mor­
ceau de cuir est suspendu sous la 
zone de t ravail de façon à créer 
une poche pour rattraper tous les 
petits éléments ou les chutes de 
matières précieuses (or, argent, 

perles, petites vis ou ressorts). 
La « cheville » qui dépasse au 

centre est utilisée pour supporter 
les découpes et autres usinages, il 
arrivera donc qu'elle soit abîmée 
et il faudra alors la remplacer. Elle 
est donc simplement installée en 
la poussant à fond dans un loge­
ment sans être fixée avec de la 
colle - cette cheville n'est absolu­
ment pas obligatoire en fonction 
de vos besoins. 

1 Tracez la forme de votre gaba­
rit sur un morceau de MDF de 

6 mm d'épaisseur, en respectant 
scrupuleusement les dimensions 
et la courbe du modèle car celle­
ci est identique à la surface de 
travail obtenu au final. La grande 
courbe est réalisée à l'aide d'un 
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com pas .  J e  l 'a i  fa b r iquée  à p a rt i r  
d 'u n  m o rcea u  d e  to u ri l l o n  percé 
à u n e  extré m ité p o u r  recevo i r  u n  
crayon et b loqué avec u n e  g rande  
po i nte à l 'a utre extré m ité s e l o n  
l e  rayo n s o u h a ité p o u r  l a  co u rbe .  
Les  cou rbes p l us petites, sur  les  
bord s  d e  l a  g ra nde ,  sont  fa ites à 
p a rt i r d ' u n  m o rcea u  d e  tube e n  
PVC a u  bon  d i a m ètre.  

2U n  co mpas de d éfonceuse est 
e n s u ite ut i l i sé  p o u r u s i n e r  l a  

g r a n d e  cou rbe s u r  l e  M D F e n  l e  
ca l a nt s u r  d e s  pat i ns  d e  b l ocage .  
J 'e n  a i  ut i l i sé e n  q u a ntité d e  p a rt 
et d 'a utre d e  l a  co u rbe h o rs d 'at­
te i nte de la fra ise d roite de 6,4 mm 
q u e  j 'a i  ut i l i sée .  J e  t rouve q u e  ce 
g e n re de co m pas  fa it- m a ison est 
a bso l u m e nt pa rfa it po u r  ce type 
d e  t rava ux .  

3Un compas pour petites courbes 
est ut i l i sé  p o u r  l e s  bords .  I c i 

I 

a uss i ,  u n  g a b a r it fa it- m a ison sera 
l a rgement suffisant pour  ce trava i l .  
I l  suffit d e  rajoute r u n  p o i nt p ivot 
à l ' i ntér i e u r  de la p l a q u e  d 'e m ­
base .  À c e  m o m e nt- l à  d u  p rojet, 
je n 'ava is  pas e n co re déc idé  s i  j e  
fa i sa i s  des bords  d roits o u  a rron ­
d i s  a ux extrém ités d e  l ' éta b l i .  J 'a i  
fi n a l e m e nt opté p o u r  u n e  vers ion  
à bords  d ro its ,  ce  qu i  éta it p l u s  
logique d'un point d e  vue pratique. 

Le plateau de l 'établ i  4J 'a i  ut i l i sé  u n  contre p l a q u é  de 
bou leau de bonne qua l ité mais ,  

s i  vo us s o u h a itez n e  pas  dépen­
s e r  t rop d 'a rg e nt ,  r i e n  ne  vo u s  
e m pêche d 'ut i l i ser  des  p re m i e rs 
prix en fou rn itu re. Votre revendeur  
peut a uss i  vous  fo u r n i r  l es p ièces 
découpées se lon  vos d i mens ions  
a u  besoi n .  En ce  q u i  me concerne, 
j 'a i  fa it l e  d éb i t  avec la petite sc ie  
p l o n g e a nte d e  chez M afe l l  é q u i ­
pée d u  ra i l  de g u idage .  J e  n 'a i  pas 

o u b l i é  de m ettre des p l a n ch e s  
m a rtyrs e n  dessous  p o u r  évite r 
d 'a bîm er  l e  p l atea u  d e  m o n  éta­
b l i  p réfé ré . 

S Le p lateau  est formé à part i r  de 
deux morceaux de contreplaqué 

de 1 8  mm co l l és ense m b l e  p o u r  
u n e  m e i l l e u re r ig i d ité.  G é n é ra le ­
m e nt, j 'ajo ute q u e l q ues l a m e l l es 
s u r  u n  des bords  p o u r  e m pêcher  
q u e  l es p l atea u x  g l i s s e n t  et s e  
déca l e nt l o rs d u  co l l age  e t  p o u r  
obten i r  u n  bord de référence à peu 
près d ro it pour  l es co upes à ven i r. 

6J 'a i  fa i t  l e  co l l a g e  ave c u n e  
co l l e  po lyuréthane b ien qu 'une 

co l l e  b l a n ch e  eût  to ut auss i  b i e n  
conve n u .  La co uche  d e  co l l e  d o it 
être fi ne  et rég u l ière et l 'enco l l age 
fa it ra p idem e nt, s inon l e  résu ltat 
n e  sera pas  très h e u reux .  Fa ites­
vo us  u n e  s patu l e  l a rge  à la scie à 
ru b a n  pou r vo us  a i d e r. 

mars/avril 2017 • L'Atelier Bois n° 202 35 



RÉALISATION 

7 P l utôt q u e  d 'essayer d e  p res­
s e r  le c e n t re du p l ate a u  e n  

pesant d essus, j 'a i  a p p l i q u é  u n e  
so rte d e  coiffe e n  p l açant  deux  
l ame l les de bo i s  sous  une  p l anche 
posée sur  l a  tra n che .  Le systèm e  
est b l o q u é  d i recte m e nt avec u n  
se rre-j o i nt d ' u n  côté m a is j 'a i  d û  
ut i l i ser  u n e  a utre p l a n ch e  posée 
à p l at à la perpe n d icu l a i re p o u r  
b l o q u e r  l 'a utre côté car  je ne pou­
va i s  pas  m ettre d e  ser re -j o i nt à 
cet e n d ro it- l à .  

8 U n e  fo i s  q u e  l e  co l l a g e  est  
b i e n  sec ,  i l  fa ut a l o rs d resser 

une des  faces p l utôt que d e  s'e n 
re mettre à l 'a rête n atu re l l e  a p rès 
co l l age .  J 'a i  ut i l i sé u n e  sc ie  p l o n ­
gea nte Bosch G KT co u p l ée à u n  
ra i l  d e  g u idage .  Les contou rs d u  
p l atea u s o n t  tracés e t  l e  g a b a rit 
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est m is en  pos it i o n .  Re porter l e  
conto u r  d u  g a b a rit s u r  l e  p l atea u  
p e r m et d e  s 'a ss u re r  q u ' i l  reste 
b ien  pos it i o n n é  u n e  fo i s  b l o q u é  
p o u r  l 'u s i nage .  

9 Le conto u r  est ensu ite déta i l l é  
e n  l a i s s a n t  u n  p e u  d e  g ra s .  

Assu rez-vo us  d e  reste r suffisa m ­
ment en retrait de l a  l i gne  du  tracé 
p o u r  la co u rbe et ne passez pas 
votre sc ie sa uteuse en  mode pen­
d u l a i re, vo us  r isq ue r iez d e  ve n i r  
m o rd re d a n s  l a  pa rt ie  à co nser­
ver du  p l atea u  et a i ns i  a bîm er  une  
p a rt ie  d u  bord .  P renez a uss i  u n e  
l a m e  n e uve spéci a l e  p o u r  p a n ­
n e a u  afi n  d ' évite r l es éc latements 
et a utres a rra chements .  

1 a l
e g a b a ri t  est m a i nte n a nt 

b l o q u é  s u r  l e  p l a t e a u à 
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l 'a i d e  de po i ntes fi nes .  S u ivez l e  
contour  du gabarit avec une grosse 
d éfonceuse é q u i pée d ' u n e  fra ise 
d ro ite de b o n n e  d i mens ion  a i n s i  
q u e  d 'un  ro u l ement d e  g u idage .  
Fa ites en  sorte de n 'us i n e r  q u e  l a  
p a rt ie i nte rne  de l a  co u rbe e t  d e  
n e  pas dépasser l e  p re m i e r  q u a rt 
des petits a rro nd i s  extér ieu rs .  

1 1  Voici le  résu ltat de l 'us inage.  
Les parties droites de l a  face 

avant d u  p l ate a u  seront  ensu ite 
dégagées à la sc ie .  

1 2 Le rég l a g e  de la sc ie  p l o n ­
gea nte est fa it d e  te l l e  façon 

q u e  le tra it  de co u pe de la l a m e  
de fi n it ion  n e  l a isse q u e  l e  m i n i ­
m u m  d e  m a t i è re à n ettoye r a u  
ponçage p o u r  fa i re le  raccord avec 
les  cou rbes de la zo n e  centra l e .  
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1 3Je  vou l a is fa i re u n  logement 
q u i  perm ette d 'emboîter l a  

chevi l l e  su r  l a  face ava nt de l ' éta b l i  
m a i s  i l  éta it co m p l i q u é  d e  ré uss i r  
à e n  fa i re u n e  suffi sa m m ent p ro­
fo n d e .  J 'a i  d o n c  p réfé ré u s i n e r  
u n  logement  pa r  e n  dessous q u i  
re m o nte l é g è rement vers l a  face 
su péri e u re du p l atea u  de fa çon 
à a pporte r une p réhens ion  d e  la  
chevi l l e .  J 'a i  us iné l e  logement en 
m'a i d a nt d e  tasseaux d e  contre­
p l a q u é  f ixés avec d e s  p o i ntes  
p o u r  ag i r  co m m e  un  g a b a r it  d e  
co u p e  d e  c h a q u e  côté . I l  fa u d ra 
p l u s i e u rs pâsses p o u r  o bte n i r  l a  
p rofo n d e u r  vou l u e .  

1 4Ensu ite, i l  fa ut a l i g ner  l e  ra i l  
de  g u idage  e t  votre fra ise 

pour  us iner u n  autre logement q u i  
accu e i l l e ra u n e  p ièce d e  contre-

p l aqué  p l us fi ne desti née à recou­
vr i r  ce l u i  d e  l a  chevi l l e .  I l  fa u d ra 
q u e  cette p ièce de  contre p l a q u é  
affl e u re pa rfa itement avec l a  face 
i nfé r ie u re d u  p l atea u .  Au fu r et à 
m e s u re d e  l ' u s i n a g e, vo u s  a l l ez 
vous rendre compte que l a  su rface 
d ' appu i  d e  votre défo n ceuse va 
d eve n i r  de p l u s  e n  p l u s  réd u ite. 
Fa ites donc bien attention à ce que 
votre d éfo n ceuse ne  bascu l e  pas 
p e n d a nt q u e  vo us fra isez .  

1 SVo ic i  l es d e u x  l o g e m e nts 
u n e  fo i s  te r m i n és .  Ce l u i  

d u  dessus est suffisa m m e nt b ien  
ra i n é  pour  recevo i r  l a  p i è ce e n  
couvertu re .  

1 6 Le fi n morcea u de contre­
p l a q u é  est déb ité à la sc ie 

pu is raboté en fonct ion des a rron-

d i s  des a n g les  d u  logement  sur  
l e  p l atea u .  I l  est  ensu ite co l l é  et 
b loqué avec des poi ntes. Pensez à 
nettoyer to us l es su rp lus  de  co l l e .  

1 7 La p a rt ie  ava nt de  l a  p_i è;e 
d e  couve rtu re est u s i n ee 

afi n de  co rresp o n d re à l a  co u rbe 
de l a  part ie supér ieure d u  p l atea u  
to uj o u rs a v e c  l a  g rosse d éfo n ­
ce use é q u i pée de  l a  fra ise d ro ite 
à rou l ement de g u idage.  On peut 
vo i r  que la  p ièce de  couvertu re 
s' i ntèg re pa rfa itement au p l atea u .  

Le  piètement 1 8 Les p ieds  en p i n  sont  to us 
d é b i t é s  à la  m ê m e  l o n ­

g u e u r. Tra cez  l e s  re p è re s  d e s  
m o rta i ses  q u i  a cc u e i l l e ro n t  l e s  
t raverses d e s  c a d res i nfé r i e u rs 
e t  s u p é r i e u rs d u  p i èt e m e n t .  
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Ce l l es des trave rses s u pé r i e u res  
sont  u s i n é e s  à 3 0  mm du b o rd 
s u p é r i e u r  d e s  p i e d s  p o u r  év ite r 
d e  fra g i l i se r  l a  rés ista nce d u  bo is  
et  d o n n e r  s uffi s a m m e nt d 'a p p u i  
à l a  se m e l l e  de d éfo n ceuse .  Pou r  
cette opé rat i o n ,  j 'a i  p réfé ré ut i l i ­
s e r  d e u x  g u i d es p a ra l l è l es m o n ­
t é s  fa ce à fa ce s u r  d e s  g ra n d es 
t i g e s  p l u tôt q u e  m o n  g a b a r i t  à 
m o rt a i s e s  h a b i t u e l .  

1 9 1 1  e s t  e n s u i t e  f a c i l e  d e  
re p re n d re l e s  extré m ités 

des m o rt a i s e s  à l ' é q u e r re avec 
un  c i s e a u b i e n  a ffûté .  E n  fa i t ,  je  
t ro u ve ç a  m ê m e  p l u s  fa c i l e  et 
ra p ide que d 'ar ro n d i r  l es tenons  . . .  

2 0 Les traverses sont en contre­
p l a q u é  et s o n t  d é b i tées  
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à la  s c i e  s u r  ta b l e  a u x  b o n n e s  
d i m e n s i o n s  e n  l a i s s a nt 20 m m  
s u p p l é m e n t a i re s  à c h a c u n e  
d e s  ext ré m i t é s  p o u r  fa i re l e s  
te n o n s .  L' é p a i s s e u r  d e s  te n o n s  
e s t  e n s u ite u s i n é e à l a  d éfo n ­
c e u s e  m o nt é e  s o u s  t a b l e .  U n  
p o u sso i r  e t  u n  g a b a r i t  d ' é q u e r­
r a g e  s e ro n t  l e s  b i e nve n u s  p o u r  
vo u s  a i d e r  à o bte n i r  u n  rés u l tat  
n e t  et p ré c i s .  

2 1 E n s u i te ,  l es  te n o n s  s o n t  
re p é rés  e n  h a ute u r  e n  l es 

m a rq u a nt à l 'œ i l  e n  fo n ct i o n  des  
morta ises des  p ieds .  Vous pouvez 
vo i r  q u e  j 'a i  re p é ré l es t raverses 
et l es p ieds  avec des l ettres pour  
êt re  sû r  de  l a  p ré c i s i o n  d e  mes  
a s se m b l a g e s .  Les  re p è res sont  
a p posés  a u x  e m p l a ce m e nts q u i  

• • • o  

se ront  c a c h és ca r ces pa rt i e s  n e  
s e r o n t  p a s  p o n cé e s .  

2 2 Po u r  u n e  fo is ,  j 'a i  cho i s i  d e  
fa i re d e  f i n i r  m e s  te n o n s  

avec u n e  b e l l e  s c i e  à d os p l u ­
tôt q u 'ave c m o n  h a b i t u e l l e  s c i e  
j a p o n a i se .  L'o pé rat i o n  e s t  o n  n e  
p e u t  p l u s  ra p i d e  e t  p r é c i s e .  Le 
n ettoy a g e  des é p a u l e m e nts se 
fa i t  e n s u ite avec u n  c i s e a u  b i e n  
affûté .  

2 3To�s les  é l é�ents peu,vent 
m a i ntenant etre ponces en 

fi n i t i o n ,  i l  n'y a a l o rs p l u s q u ' à  
c a s s e r  l e s  a rêtes l é g è re m e nt à 
l 'a i d e  d ' u n  r a b ot à p a u m e .  E n  
ce q u i  m e  co n ce r n e  u n  v i e u x ,  
m a i s  i r re m p l a ç a b l e , Sta n l ey 4 Yz 
a fa i t  l e  t rava i l .  
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24 Le bas des pieds a beso in 
d'un chanfre in  plus pro­

noncé pour ne pas éclate r ou 
gêne r. Un rabot d' établ i  fe ra 
parfa i tement l'affa i re .  

Un kit de fixation  
par  perçage en b ia is 
s 'est  avéré très u ti le 
pour  ce projet . 

25 F a i t e s  u n  m o n t a g e  à 
b l a n c  d e  l ' e n s e m b l e  

d u  p i ètement ,  pu i s  encollez 
un i fo r m é m ent les côtés des 
tenons et f rappez les éléments 
en place à l 'a i de d' une cale 
m a r t y r  pou r ne pas marquer  
le bo is .  

2 6 Mettez chacun des cadres 
sous presse avec des serre­

joints en vérifiant bien l'équerrage. 
Nettoyez les excédents de colle 
et la issez sécher. 

2-7 Ce projet d'établi devant 
être démontable, j'ai choisi 

d'ut il iser un gabar it  de perçage 
en biais. Les posit ions du piète­
ment sont repérées sur la face 
infér ieure du plateau avant de 
ven i r  pos i t ionner le gabar i t  et 
bloquer le gabarit de perçage en 
biais. Une fois que la perceuse est 
réglée correctement, le reste se 
fa it sans problème, avec rapidité 
et précision. 

2 8 N'oubl iez  pas  d'ut i l i se r  
le  bon embout avec les 

bonnes longueurs de vis si vous 
ne voulez pas de problème pour 
f ixer  correctement le piètement 
au plateau. 

2 9 La traverse centrale est fixée 
de la même façon, en n'ou­

bliant pas de fai re les trous sur la 
face ar r iè re pour qu' i ls ne soient 
pas v is ibles . La t raverse ar r i è re 
est composée de deux éléments 
qui assurent une bonne r igidité 
à l'ensemble . Le tout est aussi 
f ixé avec ce système de v issage 
en biais .  

3 a Comme vous pouvez le voi r  
sur la  photo, les deux v is 

sont fixées en biais côte à côte et 
permettent d'offr i r  une bonne rigi­
dité à l'assemblage du piètement . 
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La chevil le 3 1  La chevi l l e ,  q u i  est essen ­
t ie l l e  p o u r  toutes les opéra­

t ions d e  déto u rage  à l a  bocfi l ,  est 
un système qu i  se branche com me 
u n e  pr ise d a n s  l ' éta b l i .  E l l e  do i t  
être b ien  aj ustée pour  n e  pas se 
d éfa i re i n o p i n é m e nt. J 'a i  c h o i s i  
u n  m o rcea u d ' é ra b l e  c h a m pêtre 
(Acer campestre) p o u r  l a  fa i re ca r  
i l  s 'a g it d ' u n  bo is  qu i  a l 'ava ntage 
d ' être à l a  fo is  dense et rés ista nt. 
J 'a i  tracé deux  c h evi l l es à p a rt i r  
d u  m ê m e  m o rcea u  d e  bo is .  Les 
repères de cou p e  sont tracés a u  
trusq u i n  à p o i nte . 

3 2 1 1  peut  être assez j u d i cieux 
d e  h a ch u re r  l e s  p a rt ies à 

sc ier  p o u r  être s û r  de n e  pas cou ­
per  les  m a uva ises p a rt ies d a n s  l e  
fe u d e  l 'act ion .  
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3 3 S u r  cette p h oto, on peut  
vo i r  les  d iffé rentes p a rt ies 

q u i  o nt été ta i l l ées ava nt d e  pas­
ser  à l a  séparat ion des chevi l l es 
e n  s u ivant l a  l i g n e  centra l e. 

JI peut être assez 
judicieux de hachurer 
les parties à scier . . .  

3 4Les deux chevi l les sont main­
te n a nt p rêtes p o u r  la fi n i ­

t ion  en  co m m ençant  p a r  poncer  
et a p l a n i r  l a  co u pe u n  peu  b rute 
d e  l a  sc ie à ruban .  

35 U n e  ponceuse à b a n d e  est 
un bon outi l pour  poncer  et 

ap lan i r  rapidement et efficacement 
des su rfaces l a rges .  I l  fa ut to ute-
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fo is être b ien  attentif pour  obte n i r  
u n  p o n ç a g e  u n ifo rme m a i s  avec 
l 'ava ntage de ne pas se p o n ce r  
l e s  do igts .. . 

3 6 Les tenons des chevi l l es sont 
ensu ite d é b ités et poncés 

j u sq u ' à  obte n i r  u n e  b o n n e  pr ise 
d e  l a  chevi l l e  dans l a  m o rta ise .  

37 Les bords des épa u lements 
sont ta i l lés en bia is afi n qu ' i l s  

n e  repoussent pas  l a  p a rt ie ce n ­
tra l e  d e  l a  chevi l l e  d e  l a  cou rbe 
d u  p l atea u .  La dern iè re éta p e  du 
p rojet est l a  déco u pe et l a  pose 
de l a  p ièce de cu i r, sous l e  p l atea u  
e t  l a  chev i l l e, q u i  serv i ra  à récu ­
pére r  to us les  petits et p réc ieux 
é l é me nts qu i  seront  déta i l l és  s u r  
cet éta b l i .  Vo us  n 'avez p l us q u ' à  
vo us l a n ce r  ! • 





TECHNIQUE 

Un gabarit 
à entailler 

Une défonceuse 
et un gabarit de ce 

type sont très utiles, 
par exemple, lors 

de la construction 
d 1une bibliothèque. 

C e gabarit  vous sera un 
auxiliaire précieux pour 

combiner précision et repro­
duction. Pour une simplifica­
tion des réglages, il est pré­
férable de se munir  d'une 
fraise dont la  largeur corres­
ponde exactement à l' épais­
seur des planches à encastrer. 
En théorie, il suffit de fixer un 
tasseau bien droit au travers 
de la planche et à la distance 
voulue pour offrir un appui à 
la défonceuse. En pratique, la 
machine risque de s'écarter du 
tasseau parce que mal guidée 
ou emportée par le travail de 
la fraise (notamment lorsque 
l'on travaille dans le mauvais 
sens). Le gabarit proposé, en 
maintenant la machine entre 
deux règles, vous évitera tous 
ces ennuis, et vous garantira la 
précision du résultat. Les pièces 
ne sont pas difficiles à fabri­
quer. Une des deux règles est 
réglable pour permettre l'utili­
sation de ce gabarit avec une 
autre machine que celle pour 
laquelle il a été initialement 
conçu, par exemple une scie 
circulaire. Lors de la construc­
tion, il faudra apporter un soin 
particulier à la perpendicula­
rité de la traverse principale 
par rapport au guide fixe. • 
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Il est primordial que la traverse et la règle 
principales soient par faitement perpendi­
culaires. 

Équipement 
Un gabarit à entailler 

Vous pouvez assurer le réglage de l'écarte­
ment de la règle secondaire à l'aide de deux 
cales de précision de même dimension. 

Choisissez de préférence une fraise dont le diamètre correspond à l'épaisseur des planches à encastrer. 

10 
• 

r--= 
z;, 

50 

Plan du gabarit à entailler 

• 

� 
550--------



Initié 

Une bibliothèque 

Voici comment 
réaliser une 

bibliothèque pratique 
destinée à remplir un 

espace assez exigu. 

C
ette bibliothèque a été réalisée 
pour remplir un espace exigu 

mais, dans le même temps, il ne 
fallait pas que la réalisation avance 
trop pour ne pas gêner le passage 
ainsi que l'ouverture d'une porte 
à proximité. Ce projet est destiné 
à recevoir aussi bien des livres de 
poche, des guides ou des DVD, 
enfin tout objet dont le gabarit 
n'est pas trop profond. Toutefois, 
il n'y a aucune contre-indication à 
ce que vous augmentiez les dimen­
sions de la bibliothèque si l'espace 
à remplir n'est pas réduit. 
La personne à qui était destiné 
ce projet avait déjà un meuble en 
chêne dans la pièce et souhaitait 
que l'ensemble soit raccord. J'ai 
donc choisi du chêne pédonculé 
(Ouercus robur) avec une finition 
huilée la plus neutre possible. Le 
chêne utilisé pour les côtés et les 
étagères m'a été vendu comme du 
bois d'œuvre déligné de qualité 
supérieure de 27 mm d'épaisseur. 
Ainsi, en sélectionnant les bonnes 
longueurs de planche, il a été pos­
sible de réduire les coûts et la quan­
tité de chutes. Les planches faisaient 
2,10 m de long, ce qui convenait par­
faitement pour les côtés. J'ai choisi 
les deux planches les plus planes 
pour les côtés car il est plus facile 
de rattraper le gauchissement sur 
des petites longueurs, qui seraient 
donc les étagères. Le dos de la réa­
lisation est fait avec des planches 
de chêne avivé de 13 mm. Le seul 
paquet de chêne disponible avait 
des parties brunes très marquées 
mais je me suis dit que ça don­
nerait du caractère à l'ensemble 
et que ça serait toujours plus joli 
qu'un panneau de MDF, même si 
cela voulait aussi dire beaucoup 
plus de préparation pour la réali­
sation du projet. 

RÉALISATION 

Par Jim Robinson 

Une bibliothèque 
à la silhouette élancée 
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Une finition huilée 
permet de faire 
ressortir les teintes 
profondes du 
bois mais rien ne 
vous empêche d'y 
appliquer une peinture 
au goût du jour. 

Réalisation 1 Commencez avec les planches 
pour votre projet. Voici les 

miennes à l'état brut en 2,10 m 
de long. 
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2 11 faut ensuite sélectionner les 
planches en fonction des motifs 

du bois et de leur position dans le 
projet pour les mettre en valeur 
le plus possible. 

3Pour l'étape suivante, il faut pas­
ser les planches à la raboteuse­

dégauchisseuse jusqu'à obtenir 
une planche bien plane de 22 mm 
d'épaisseur. Il faut ensuite dresser 
un des bords bien à l'équerre avant 
de passer à la mise à la largeur. 

Laissez 3 mm de matière en plus 
afin de pouvoir reprendre les écla­
tements éventuels qui pourraient 
survenir lors du feuillurage pour le 
panneau de la partie arrière. 

••oo 

4 Prenez une scie électropor­
tative au choix pour tailler 

les montants à la longueur. 
Ensuite,  vous y usinerez les 
rainures pour les étagères sur 
19 mm de largeur et 12 mm de 
profondeur; il faut les démar­
rer par l'arrière et les arrêter à 
25 mm de la face avant pour 
qu'elles ne soient pas visibles 
vues de devant. Les bordures 
des côtés doivent ensuite être 
dressées. Prenez une cale dont 
la largeur correspond à la dis­
tance entre la fraise et le bord 
de la défonceuse afin de posi­
tionner le guide pour les rai­
nures. 
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S Usinez ensuite une feuil ­
lure équivalente sur l'autre 

face de façon à ce que lors de 
la mise à la d i mension , une 
feuillure de 9 mm d'épaisseur 
pour 12 m m  de haut corres­
ponde au logement découpé 
dans la sous-face de la partie 
supérieure. 

6Vous pouvez maintenant usi­
ner une rainure pour une des 

étagères. Préparez votre défon­
ceuse avec une fraise droite de 
19 mm de diamètre et guidez-la 
à l'aide d'un gabarit de coupe 
à angle droit bloqué avec des 
serre-joints. 

7 Une fois que les côtés avec 
les rainures sont terminés, vos 

montants doivent à peu près res­
sembler à la photo. 

8Toujours à l'aide de la même 
fraise mais cette fois guidée avec 

un rail de guidage, vous pouvez 
alors usiner la feuillure qui accueil­
lera le fond de la bibliothèque. La 
feuillure fait initialement 16 mm 
de largeur avant d'être ramenée 
à 12 mm en la rabotant. Cela per­
met de nettoyer les éclatements 
qui peuvent survenir. Rabotez 
les étagères pour les amener à 
une épaisseur de 19 mm en vous 
assurant qu'elles soient correcte-

ment ajustées dans les rainures 
des montants. 

9Une fois les différentes rai­
nures terminées, les montants 

doivent ressembler à ça. 

1 O Prenez une scie circulaire 
portative et guidez-la avec 

une cale bloquée à l'aide de serre­
joints pour usiner les extrémités 
des montants à l'équerre. 

11 Fixez un limiteur de coupe sur 
votre scie à ruban de façon 

à pouvoir débiter les encoches 
des étagères sans avoir à tracer 
tous les repères. Avant de passer 

mars/ avril 2017 • L'Atelier Bois n
° 202 45 



RÉALISATION 

à l'assemblage, poncez les faces 
internes des montants ainsi que 
les faces supérieure et inférieure 
de chacune des étagères. 
Il faut ensuite faire un montage à 
blanc pour être sûr que tout est 
bien ajusté. Appliquez de la colle 
dans chacune des rainures de 
façon à ce que la colle soit pous­
sée à l'intérieur de la rainure plu­
tôt qu'à l'extérieur. Ensuite, instal­
lez vos étagères et mettez-le tout 
sous presse avec des serre-joints 
jusqu'à ce que la colle soit sèche. 
Remarque : les deux étagères 
les plus hautes sont placées en 
retrait de 12 mm afin de laisser de 
la place aux façades courbes qui 
seront collées un peu plus tard. 
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12Terminez les mises à la 
dimension et à l' équerre 

des étagères en n'oubliant pas les 
25 mm nécessaires aux raccords 
avec les rainures des montants. 
Les étagères peuvent être débi­
tées à la scie et rabotées pour la 
mise à la dimension. N'oubliez 
pas que les deux étagères supé­
rieures sont plus courtes de 12 mm 
pour recevoir les façades courbes. 
Pour finir, découpez une encoche 
de 12 mm sur les coins de la face 
avant. Si vous utilisez votre sys­
tème de limiteur de profondeur 
de coupe sur votre scie à ruban, 
vous n'aurez pas besoin de repor­
ter les mesures individuellement 
sur chaque angle. Prenez une 

••oo 

ponceuse à bande pour poncer 
les faces internes des montants 
et les faces des étagères avant 
de passer à l'étape du collage. 

Corniche 

1 3J'ai choisi une planche légè­
rement plus épaisse pour la 

corniche de la bibliothèque. J'en 
ai collé deux morceaux à plat-joint 
pour obtenir la profondeur souhai­
tée. Une fois aplanie et rabotée, 
placez la planche sur le haut de la 
bibliothèque de façon à pouvoir 
tracer les emplacements des mor­
taises en fonction des tenons, ainsi 
que l'emplacement de la feuillure 
pour le panneau de fond. Il peut 
être judicieux de laisser une sur-
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cote au niveau de la longueur de 
la planche car cela permet de la 
mettre à la dimension une fois les 
mortaises usinées. 

14 Prenez une fraise droite de 
9 mm de diamètre pour usi­

ner les mortaises sur 9 mm de pro­
fondeur. Vous pouvez aussi utili­
ser la même fraise pour usiner la 
feuillure pour le panneau de fond 
mais en la guidant cette fois avec 
un rail de guidage, ce qui est pré­
férable puisqu'il vous faudra nor­
malement plusieurs passes pour 
arriver à la bonne profondeur. Une 
fois que vous avez mis votre cor­
niche à la bonne dimension, vous 
pouvez ensuite usiner une mou-

lure décorative sur la face avant 
et les côtés à l'aide d'une fraise à 
quart-de-rond équipée d'un rou­
lement de guidage. 

1 SUne fois que la corniche 
est mise en place et collée, 

il faut la bloquer avec des serre­
joints et laisser sécher. 

Éléments courbes 

16 Les éléments de décoration 
courbes des étagères supé­

rieures seront mis en forme à la 
scie à ruban avant d'être rabotés 
jusqu'à une épaisseur de 12 mm. 
Une fois mis à la longueur, fixez-les 
simplement avec de la colle. Col­
lez les arches sous la corniche et 

sur les faces avant des étagères et 
bloquez-les avec des serre-joints. 

1 7 La photo permet de mieux 
voir les positions des diffé­

rentes arches une fois mises en 
place et pressées. 

Plinthe 

La base de la bibliothèque reçoit 
une plinthe sur sa face avant. Pour 
ce projet, j'ai choisi de l'aligner avec 
les encoches pratiquées sur les 
côtés, qui permettent de plaquer 
la bibliothèque contre le mur en 
passant au-dessus de sa plinthe. 
Le panneau est fixé sur des cales 
qui sont ensuite fixées sur l'intérieur 
des montants au niveau de la base. 
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Fixation murale 

1 8 La bibliothèque ayant un 
centre de gravité placé très 

haut, je ne saurais que trop vous 
conseiller d'ajouter un système de 
fixation mural. Le moyen le plus 
simple est encore de visser un 
morceau de bois sur l'arrière de 
la corniche au centre et au plus 
proche du bord. Faites en sorte 
que cette cale ne soit pas trop 
haute de façon à pouvoir l'instal­
ler facilement sans que celle-ci 
soit trop visible. 
Note : même si ça n'est pas fran­
chement visible sur la photo, le 
trou de fixation au mur est percé 
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légèrement en biais vers le bas 
pour renforcer la résistance à l'ar­
rachement. 

Panneau de fond 

19 Le moyen le plus simple de 
faire ce panneau de fond 

est encore d'utiliser un panneau 
de MDF, ce qui n'est pas un choix 
insensé si l'on part du principe que 
le fond sera finalement peu visible 
une fois la bibliothèque remplie 
de livres. Toutefois, un panneau 
de fond composé de planches 
assemblées a, selon moi, un inté­
rêt esthétique plus marqué. J'ai 
fait ce panneau de fond à partir 

••oo 

de planches de 12 mm de chêne 
avivé, dont le fil du bois était mar­
qué par des taches brunes très 
visibles. J'ai trouvé que cela ajou­
tait un peu plus de caractère au 
design général. Les planches de 
mon stock de bois étaient, pour 
la plupart, suffisamment longues 
pour être utilisées telles quelles. 
Rien n'empêche toutefois d'assem­
bler deux planches plus courtes 
bout à bout car l'aspect visuel du 
montage n'impactera que peu 
l'esthétique générale. Découpez 
les planches en largeur d'environ 
75 mm pour correspondre à la 
largeur d'ensemble du panneau 
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de fond puis passez les planches 
à la raboteuse-dégauchisseuse 
pour qu'elles s'intègrent parfai­
tement à la feuillure du cadre. 
Une fois que vous êtes sûr que 
les bords sont bien d'équerre et 
que les planches jointe nt bien les 
unes avec les autres, travaillez 
une feuillure de 3 mm de large 
sur la moitié de la profondeur 
des planches à l'aide d'un rabot 
guillaume équipé d'un guide 
à feuillure. Il faut que les feuil­
lures soient alternées entre les 
faces supérieures et inférieures 
des planches pour que l'assem­
blage soit bon. 

20 La finition des planches du 
panneau de fond est faite 

en brisant les arêtes des bords et 
en pinçant légèrement le résul­
tat. Les planches du panneau 
de fond sont fixées à l'aide d'un 
seul trou pour éviter tout risque 
en cas de mouvement du bois. 

21 f:u cours de 1� ré_alisa­
t1on de ce proJet, Je me 

suis rendu compte qu'une des 
planches pour le panneau de 
fond était vraiment trop courte 
pour pouvoir être utilisée toute 
seule, je l'ai donc recoupée et 
lui ai adjoint une autre planche 

en raccord à l'arrière d'une des 
étagères. 

2 2 Les planches du panneau 
de fond sont maintenues à 

l'aide d'une simple vis placée au 
centre de la largeur de chaque 
planche au niveau d'une des éta­
gères. Utilisez une perceuse, frai­
sez les bords des trous et n'oubliez 
pas de rajouter un peu de cire sur 
le filetage des vis pour faciliter le 
montage. 

Finition 2 3 La finition de la biblio­
thèque est faite à l'aide 

>>> 
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>>> 

d'une simple couche d'huile 
danoise qui sert à boucher un 
peu les pores du bois. Le résul­
tat sur la photo correspond au 
passage d'une seule couche 
d'huile. 

24 Sur ce gros plan, on peut voir 
comment l'huile danoise 

permet de faire ressort i r  les 
teintes du panneau de fond. 
Une fois que l'huile a eu suffi­
samment de temps pour durcir, 
appliquez une couche de cire 
de finition avec le côté grattant 
d'une éponge avant de passer 
au polissage au chiffon doux. 

2 SVoici le projet fini, vous 
n'avez plus qu' à remplir 

cette bibliothèque avec tous 
vos ouvrages préférés. • 
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Il Design et inspiration 

Quand les bibliothèques e 

racontent des histoires ... 
Modulaires ou démontables, en bois ou avec 

du métal, laquées ou cérusées, les bibliothèques 
sortent le grand jeu pour se faire remarquer. 

D 
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D Bibliothèque modulaire, modules de différentes largeurs en blanc ou gris, design MDF ltalia, Italie, 
prix : n.c. - www.mdfitalia.com D Bibliothèque Cubit Regalsystem37, 34 modules et des dizaines 
de couleurs pour une bibliothèque unique, design sur-mesure, Allemagne, prix : (en fonction du 
nombre de modules)-www.cubit-shop.com D Bibliothèque LAPA, panneau de bois et laque noire 
satinée, design : François Bauchet pour Ligne Roset, France, prix : n.c. - www.ligne-roset.com Il 
Bibliothèque Bastien, Bois de cerisier en finition cirée et peinture turquoise, dimensions et aména­
gements sur mesure, design : Officina lnglesa, Angleterre, prix : n.c. - www.oficinainglesa.com 1:1 
Bibliothèque étagère« Comb», contreplaqué de bouleau en 9 mm, design Borealis/Jaanus Orgusaar, 
Estonie, prix: 445,69 €-limelace.co.ukD Bibliothèque en métal vernis, disponible en 57, 90 et 120 
cm de large et noir, blanc ou rouge, design d'Andrea radice et Folco Orlandini, Italie, prix: 690 € -
www.caos-shop.it fJ Bibliothèque en bois de hêtre massif et métal vernis, design Piarotto, Italie, 
prix: 2 012 € - www.piarotto.com Ill Bibliothèque indienne, teck et ossature en manguier, patine 
cérusée blanche, design Suppan & Suppan, Autriche, prix : 1690 € - www.suppanundsuppan.at 

Il 

Design et inspiration B 
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li Technique �� Intermédiaire 

Dans cet article, nous 
avons relevé les diffé­

rents problèmes qui se 
posent à nous quand 
nous voulons repro­

duire plusieurs fois le 
même objet sur un 

tour à bois. 

Par Richard F indley 
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Tournage d'objets 
identiques en série 

L ors de mes voyages d'asso­
ciation en association de 

tourneurs, un peu partout dans 
le pays, une des choses qui revient 
le plus souvent est la phrase 
suivante : « comment faites­
vous pour réussir à reproduire 
vos modèles à l' identique?» ou, 
moins souvent, « je n'ai pas de 
soucis à faire un exemplaire mais 
je suis incapable d'en faire un 
deuxième ... » .  En tant que tourneur 
professionnel, une grande part 
de mon travail  est de fournir 
des séries d'objets, tels que des 
pieds de table, des balustres, des 
boutons de tiroirs ou encore des 
épis de faîtage. Je vais donc profi­
ter de cet article pour faire le tour 
des raisons pour lesquelles il est 
difficile de produire en série et 
pour, j'espère, réussir à démys­
tifier l'art du tournage en série. 

Voici déjà quelques éléments clés 
qui permettent de comprendre ce 
que les gens trouvent problématique 
dans le tournage en série : 
• confiance en soi ; 
• sens de l'observation ; 
• positionnement des éléments ; 
• tailles de diamètres réguliers ; 
• répétition de la forme. 

Un scénario commun 
Il n'est pas rare, dès que notre 
entourage sait que nous faisons du 
tournage sur bois, de se retrouver 
avec des demandes pour aider à 
remplacer un balustre qui a été cassé 
pendant une séance de bricolage, 
une fête ou un déménagement, et 
d'entendre plus ou moins fréquem­
ment « dis-moi, j'en ai cassé deux 
comme ça et je n'arrive pas à en 
trouver en remplacement dans le 
commerce ! » ou encore« est-ce que 



tu pourrais m'en refaire un nouveau, 
voire deux, juste au cas où?». L'.amitié 
ou votre fierté de tourneur va vous 
faire accepter mais, une fois à l'atelier 
et quelques essais, vous allez vous 
rendre compte que vous n'arrivez pas 
à vos fins : l'alignement des détails est 
décalé, les balustres sont plus gros 
ou plus fins à certains endroits que 
l'original, ou encore que certaines 
formes ne ressemblent pas du tout 
au modèle de base. Et peu importe 
le nombre fois où vous remettez 
l'ouvrage sur le tour, il semble qu'il y 
ait toujours quelque chose qui cloche. 
Comment faire alors pour réussir? 

La solution 
Les tourneurs sur bois les plus expéri­
mentés arrivent parfois à travailler 
à vue mais cela implique généra­
lement de nombreuses années 
d'expérience et la maîtrise parfaite 
des techniques de base du tournage. 
La bonne nouvelle, c'est que vous 
n'avez pas besoin de toutes ces 
années d'expérience pour réussir 
à reproduire un projet à l'identique, 
il faut juste adopter une approche 

de travail méthodique, étudier en 
profondeur l'objet à copier et, surtout, 
prendre son temps. Vous n'obtien­
drez jamais une copie fidèle à partir 
d'approximations ou d'estimations. 

Mise en place 
Il est souvent compliqué de savoir par 
où commencer quand on démarre un 
projet. Et parfois la simple perspec­
tive d'un projet un peu complexe 
peut même nous bloquer. Dès qu'il 
s'agit de produire en série, j'ai d'abord 
le réflexe de penser à un gabarit de 
copiage. Il en existe de différentes 
formes qui vont d'une simple ligne 
dessinée sur la tranche d'un morceau 
de planche à des dessins sur papier 
millimétré avec notes et dimensions. 
Pour ma part, j'utilise habituellement 
des planches de MDF, de 3 à 6 mm 
d'épaisseur de préférence, que je 
découpe en laissant une sur-longueur 
ainsi qu'une cinquantaine de milli­
mètres de largeur en plus de la moitié 
de l'épaisseur du projet. Ainsi, un 
balustre de 50 mm d'épaisseur néces­
site un morceau de MDF de 75 mm 
pour faire le gabarit. Mesurez préci-

Technique B 

� Réalisation d'un gabarit de copiage. 

T Voici ma collection de gabarits que 
je garde toujours « au cas où " ! 

sément la dimension générale de 
votre projet et reportez-la sur votre 
gabarit puis, en partant d'une des 
extrémités, reportez l'ensemble des 
positions des détails, toujours avec les 
mesures les plus précises possibles. 
Une fois que la position de chaque 
élément a été reportée avec préci­
sion, mesurez les différents diamètres 
et reportez les rayons sur le gabarit. 
Il n'y a plus qu'à « relier les points 
entre eux » en dessinant les diffé­
rentes courbes et droites en fonction 
du modèle. Il n'y a aucune utilité à 
reproduire l'intégralité de la forme, 
seule une moitié suffit. 

Sens de l'observation 
Au fur et mesure du relevé des points 
et du report des formes, il vous faudra 
vraiment bien observer en détail votre 
modèle de base. Cela peut sembler 
un peu trop évident comme conseil ! 
Et pourtant, il arrive trop fréquem­
ment qu'on regarde les choses sans 
vraiment réussir à les « voir » telles 
qu'elles sont. Les exemples qui 
me viennent le plus facilement en 
mémoire sont les arrondis qui ne sont 
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SI Technique H Intermédiaire 

Découpe des indispensables encoches de guidage sur l'arête du gabarit avec une lime triangulaire. 

Le gabarit de copiage en action. Utilisez votre porte-outil pour le stabiliser et assurez-vous que 
vos lignes de repères sont bien alignées avant de vous lancer dans les tracés. 

MYTHE ou RÉALITÉ : 

« li faut que toutes les formes soient parfaites » 

Les formateurs et autres professionnels insistent souvent sur le fait de 
s'assurer que les formes tournées soient« idéales» et parfaitement exé­
cutées. Si c'est effectivement une chose à rechercher pour les nouveaux 
projets, il n'en va pas exactement de même pour les copies. If faut bien 
observer le travail opéré par le tourneur d'origine - même s'il s'agit 
d'une production industrielle ou semi-industrie/le - et essayer de faire 
la même chose, sinon votre copie ne correspondra pas, assurément. Par 
exemple, si le modèle d'origine a été poncé en profondeur et que cer­
tains détails ont été un peu effacés durant l'opération, faites la même 
chose. Et, même si la forme est bizarre et que vous n'auriez jamais 
tourné quelque chose comme cela spontanément, faites-le, sinon votre 
copie ne pourra jamais ressembler qu'à ce qu'elle est : une copie qui 
n'en est pas une ! 
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pas des courbes rondes régulières 
- surtout si les zones d'entrée et 
de sortie de la courbe n'ont pas 
le même diamètre l'une et l'autre. 
Autre chose, la courbe peut aussi 
être asymétrique, ce qui est naturel 
mais doit aussi être reporté sur votre 
copie. Votre pièce originale a-t-elle 
été poncée pour la mise en forme 
au point de modifier certaines des 
formes ? Si c'est le cas, prenez le 
temps de comprendre comment et 
de faire de même sur votre copie. Les 
formes sphériques sont-elles bien 
rondes? Car, si vous faites les vôtres 
parfaitement sphériques alors que 
l'originale ne l'est pas, votre copie 
sera visuellement déséquilibrée. 

Toujours incertain ? 
Vous voici avec votre gabarit fin 
prêt, vos morceaux de bois prépa­
rés mais vous hésitez encore à vous 
lancer, vous n'êtes pas sûr de savoir 
comment procéder? Allez-vous être 
capable d'y arriver ? Bien sûr que 
vous pouvez ! Il vous suffit peut-être 
de croire un peu plus en vous. Le 
tournage en série est moins diffi­
cile qu'il n'y paraît. Comme pour 
beaucoup de choses dans la vie, si 
vous ne vous faites pas confiance et 
si vous n'y croyez pas, alors vous avez 
déjà échoué avant même d'avoir 
commencé. J'espère sincèrement 
que cet article vous permettra de 
trouver cette confiance en vous 
pour reprendre ce projet de copie 
de pieds de table ou de balustres 
que vous avez remisé dans un coin 
de l'atelier depuis trop longtemps. 
Parfois, la complexité de certaines 
pièces originales peut s'avérer 
rebutante. Je vous conseille alors 
de séparer la forme générale 
en plusieurs segments et vous 
verrez que, peu importe la forme 
globale, il ne s'agit toujours que 
des trois formes de base que 
sont les sphères, les courbes et 
les lignes droites .. . Or vous savez 
tourner chacune de ces formes 
indépendamment, n'est-ce pas ?! 
Il s'agit donc juste de réarranger 
ces trois formes de base ensemble, 
de les combiner pour obtenir 
des formes apparemment plus 
complexes, puis de les placer au 
bon endroit. 



Tracés 
Passons à l'étape suivante. Commen­
cez par dégrossir votre morceau 
de bois en fonction du plus gros 
diamètre de la pièce à copier (ici, 
un balustre). Une gouge à dégrossir 
et un compas vous aideront à faire 
cette mise en place rapidement. Et 
c'est alors que le gabarit de copiage 
entre en jeu. 
Le gabarit, sur lequel vous avez repéré 
les positions des différents éléments 
avec des lignes, reçoit alors une petite 
encoche sur l'arête à chacun des 
points de jonction. Le plus simple 
pour faire ces encoches est d'utiliser 
une lime triangulaire, mais rien ne 
vous empêche de les faire à l'aide 
d'un ciseau ou d'un couteau si vous 
vous sentez suffisamment à l'aise. 
Ces encoches sont très importantes 
puisque, étant donné que votre pièce 
de bois tourne, ce sont elles qui vont 
permettre de venir caler la pointe du 
crayon lorsque vous présenterez le 
gabarit face à la pièce de bois pour 
tracer les lignes de repères de chaque 
élément de forme. 

Que faire si je n'ai qu'un seul 
élément à copier, faut-il un gabarit ? 
Il n'y a pas de réponse « absolue » 
à cette question. Généralement, 
je n'en fais pas quand il n'y a qu'un 
exemplaire à reproduire mais j'en fais 
un à partir du moment où il y a plus 
de trois copies à réaliser. Pour un seul 
exemplaire, vous pouvez toujours 
tenir votre modèle devant votre 
tour et votre pièce déjà dégrossie et 
reporter les lignes de forme directe­
ment entre les deux pièces. Toutefois, 
si vous prévoyez de faire comme ceci, 
assurez-vous de vous tenir bien en 
face de vos pièces ou bien vous allez 
créer un décalage dans le position­
nement de vos repères. 

Correspondance des d iamètres 
et des éléments de forme 
Une fois que les positions des 
éléments ont été tracées, il est 
temps de passer à la mise en 
place des principaux diamètres. 
La première étape est le cylindrage 
de la pièce qui est opéré avec un 
tronquoir et un compas d'épais­
seur. En ce qui me concerne, j'aime 
bien travailler avec un tronquoir 

Technique B 

Report des lignes de position à main levée et à l'œil. fi faut faire très attention lorsque vous 
utilisez cette méthode de repérage. 

,4,;ç;.w 
« Immobilisez votre gabarit» 
Utilisez votre porte-outil pour immobiliser votre gabarit lors du traçage, vérifiez 
qu'il est très précisément aligné avec l'extrémité de votre pièce de bois ou avec 
le niveau de la poupée mobile - en fonction de ce qui est le plus pertinent 
pour votre projet - et assurez-vous de répéter le positionnement à l'identique 
pour chaque tournage ou vous n'obtiendrez pas les mêmes pièces. 

L'IMPORTANCE DU TRACÉ 

Ceux qui me connaissent le savent, je viens du monde de la menuiserie et, 
d'après mon expérience, le tracé des repères est une étape essentielle pour la 
réussite d'un projet, quelle que soit la discipline de travail du bois. Pour faire 
un bon assemblage, il faut déjà réussir à le tracer correctement et ensuite vous 
n'avez plus qu'à couper vos éléments en suivant vos repères pour obtenir les 
découpes qui permettront d'obtenir un assemblage ajusté. Nous sommes bien 
d'accord que rien ne remplace les compétences de taille mais sans un bon 
tracé, ces talents ne servent à rien. Cela s'applique aussi au tournage en série. 
Vous pouvez être un tourneur hors-pairs, si vos tracés ne sont pas bons vous 
ne pourrez jamais obtenir de séries identiques. Si votre tracé de départ sur le 
gabarit est bon, alors, vous n'avez pas d'effort supplémentaire à fournir que 
celui de tourner des gorges ou des congés entre les lignes de séparation. 

MYTHE ou RÉALITÉ : « IL FAUT FAIRE 

11111"" 
Oui, vous pouvez. Et pour faire des 
formes sphériques parfaites, je fais géné­
ralement un gabarit au diamètre exact. 
Toutefois, sur des ensembles complexes 
de formes, la découpe de tous les élé­

ments en détail transforme votre projet de tournage en challenge à la 
scie à chantourner, et si vous n'êtes pas versé sur cette discipline, autant 
vous dire que votre gabarit est déjà raté. À vous de décider mais, selon 
moi, vous avez plus intérêt à vous entraîner à tourner vos formes qu'à 
vous lancer dans le chantournage de gabarits. 
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B Technique H Intermédiaire 

Le tournage de /' ébauche est réalisé à l'aide d'un tronquoir et d'un pied à coulisse. 

Un champ de vision dégagé et des outils bien affûtés pour les coupes de préparation 
permettent d'obtenir des coupes bien droites et correctement placées. 

LE PETIT PLUS : RÉGLAGE ET UTI LISATION DES VERNIERS ET COMPAS DE MESURE 

Les extrémités des verniers 
et autres compas doivent 
être préparées avant la 
première utilisation. 

Quel que soit le modèle retenu, il y a quelques 
petites choses à savoir avant tout. D'abord, il ne 
suffit pas de les sortir de leurs emballages pour 
pouvoir les utiliser, surtout sur un tour à bois en 
action. Les extrémités du vernier ou du compas 
de mesure ont besoin d'être reprises avec une 
lime. Il faut que les compas de mesure aient les 
extrémités bien arrondies tandis que, pour les 
verniers, seule la pointe des becs a besoin d'être 
arrondie, en faisant bien attention de ne pas en­
dommager les zones de mesure. 

À l'usage, il suffit de les appliquer avec légèreté à partir de l'arrière de 
l'ébauche avec le tour en marche. N'appliquez aucune pression autre 
que celle du poids du compas sur le bois. Une fois que l'ébauche aura 
atteint le bon diamètre, le compas « embrassera » la zone. Si vous ne 
vous sentez pas suffisamment en confiance pour opérer de cette façon, 
arrêtez votre tour et faites votre mesure de contrôle. 
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de 1 0  m m  et u n  ve rn ie r  (o u p ied 
à cou l i sse), ma is  c'est à vou s  d e  
trouver les outi ls  avec lesque ls  vous 
êtes le p l u s  à l 'a i se  p o u r  trava i l l e r. 
Trava i l lez votre ébauche en mettant 
c h a q u e  é l é m e nt d e  fo r m e  à l a  
d i mension, et p lus  particu l iè rement 
les é léments d ro its et convexes, et 
auss i  l es  extrém ités des é l é m ents 
o b l i q u es .  C e l a  ne p e r m et p a s  
seu l ement d e  défi n i r  les d iamètres 
mais aussi de positionner  correcte­
ment l es é léments. I l est pr imord ia l  
q u e  votre tro n q u o i r  so it  pa rfa ite­
m e nt affûté p o u r  cette opérati o n .  
S i  c e  n 'est p a s  l e  cas,  vous  décou­
vr i rez rap idem ent que votre out i l 
p l o n g e  d e  travers d a n s  l e  b o i s, 
avec co m m e  résu ltat d 'opére r  u n  
déca l age  d a n s  l e  pos iti o n n em e nt 
des é léments. Luti l i sation d'un outi l 
à manche droit comme le  tronquoi r  
offre l 'ava ntage de pouvo i r  uti l i ser  
l 'axe d e  l a  lame de l 'out i l  com m e  
repère v i sue l  d 'a l i g n ement e t  d e  
perpend icu l a r ité avec l ' ébauche .  
J e  p réfè re  u t i l i s e r  u n  p i e d  à 
co u l i s se  p o u r  l e  cy l i n d ra g e  c a r  
i l  i n tè g re u n e  règ l e  g ra d u é e  ce 
q u i  permet d 'o bte n i r  un rés u ltat 
p récis et faci lement rep rod uctib l e  
- certa i n s  modè les i ntèg rent u n e  
v i s  de b l ocage p o u r  enco re p l us 
d e  p ré c i s i o n  d a n s  l a  ré p ét i t i o n  
d e s  m e s u res .  Po u r  l es m e s u res 
su périeu res à 65 m m, ce l a  devient 
compl iqué en ra ison de la  longueur  
g é n é ra l e m ent  réd u ite d e s  becs 
d e  m e s u res ,  i l  vaut  d o n c  m ie u x  
p a s s e r  a u x  co m pa s  d e  m es u re .  
I l s  sont p l u s  com p l i q ués à rég le r  
car  i l  fa ut les  i ndexer en  ut i l i s ant 
u n e  rè g l e  g ra d u ée ,  et i l s  s o n t  
a uss i  p l us prom pts à s e  d é ré g l e r  
l égèrement pendant l e  tou rnage,  
ce qu i  i m p l ique de vérifie r  rég u l iè­
rement l ' écartement avec l a  règ le .  
Ma i s  fi na lem ent, c'est à pe ine  p l us 
a gaçant q u e  l es p ieds  à cou l isse 
q u i  ont tendance à s'accrocher  u n  
p e u  pa rtout .  

Mise en forme 
Une fo is le  ca l i b rage et l ' ébauche 
bien avancés, i l  est temps de passer 
à la mise en forme. Pour  être sûr que 
toutes vos pièces seront identiques, 
i l peut être préférab le  de tou rner  
to utes vos  ébauches  e n  p re m ie r  



avant de passer à l a  m ise en forme. 
Ce la  vous permettra d 'être à peu 
près sûr  de reprodu i re les mêmes 
mouvements, votre mémoire n'au ra 
pas le  temps de s'encombrer avec 
d 'autres gestes. Ce la  vous permet 
aussi de vérifier l a  prog ress ion d u  
projet à mi-parcou rs, et de pouvo i r  
reprendre certa ins points en cas  de 
besoi n  avant de passer à l a  m ise 
en forme fi na le .  Avec l 'expérience, 
cette étape deviendra de moins en 
moins nécessa i re au  fu r et à mesure 
q u e  vous  gagnerez en  confi ance 
su r  l a  qua l ité de vos tou rnages et 
que vous obtiendrez précisément 
et rapidement le résu ltat souha ité. 
Dans tous les cas, cela vous sera bien 
uti le  si c'est la première fois que vous 
tou rnez une série d 'é léments. Vous 
ne devriez ma intenant p lus  avo i r  de 
p rob lème pour savo i r  où  chaque  
déta i l  se  positionne sur  votre pièce, 
mais i l vaut toujou rs mieux garder 
votre p ièce or ig i na l e  à portée de 
main ,  on ne sa i t  jamais .  Pou r  l a  m ise 
en forme, trava i l l ez avec les outi l s  
avec l esque l s  vous  êtes l e  p lus  à 
l 'a ise pour obten i r  les résu ltats de 
forme sou ha ités .  Au-de l à  de tout 
ce la ,  l a  forme que vous êtes en tra in  
de tou rner do i t  être exacte et, pour  
ce la ,  i l  n 'y  a qu'une seu l e  so l ution : 
l 'entraînement ! 

De l'entraînement, encore et toujours 
J 'a i  d it u n  peu  p l u s  h a ut dans  l e  
texte qu ' une  fo i s  l e  repérage et 
l ' ébauche terminés, i l n'y avait p lus  
qu 'à  savo i r  tou rn e r  des  cou rbes 
convexes o u  concaves e ntre l e s  
repères. S i  vous vou lez être sû r  du  
résu ltat, i l  n'y a qu'une seu le sol ution : 
l 'entraînement. Prenez un  morceau 
de  rés i neux de  bonne  l o n g u e u r, 
dess i n ez des l i g nes  d e  repère à 
i nterva l l es régu l iers et tou rnez des 
séries de per les et de gorges. Ce 
sera un exercice intéressant. Si vous 
réuss issez à fa i re une série de figures 
identiques, a lo rs vous êtes a pr iori 
en bonne voie pour fa i re une série 
de pièces pour votre projet. L'.entraî­
nement est la seu le façon de perfec­
tionner  votre a rt, peu importe qu ' i l  
s'ag isse d 'un  entraînement su r  des 
chutes de bois ou sur des p ièces 
de projet - tout est expér ience et 
déve loppement d 'aptitudes. 

Technique B 

/ 
/ 

Mise en forme de l'ébauche. Il est maintenant essentiel que vous soyez au clair avec les 
éléments de formes à tourner et leur position précise. 

Il peut être judicieux de tourner toutes les ébauches en premier et de vérifier qu'elles sont toutes 
identiques. Cela permet éventuellement de rattraper quelques petits défauts au besoin. 

,4,;ua; 
Ne pas se perdre en chemin 
Avec tout ce qui est à prendre en considération pour le tournage de 
pièces en série, on peut facilement s 'égarer et finir par tailler une forme 
à un endroit inapproprié. Cela va sans dire que c 'est incroyablement 
frustrant, d 'autant plus qu 'il n 'y a pas grand-chose à faire après coup, 
si ce n 'est recommencer une nouvelle pièce. Ne soyez pas gênés de 
vérifier encore et encore votre pièce avec le gabarit et la pièce originale. 
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B Technique �n  Intermédiai re 

Mon tronquoir me convient parfaitement pour tourner les filets de finition, voire pour les 
reprendre s'ils ont été abîmés. 

Vérification de la profondeur d'une gorge pendant la mise en forme finale. 

Voici deux pions en bois d'aubier pour 
accompagner l'original. Sur de si petits 
modèles la précision est primordiale. 

ASTUCES PRATIQUES 

1 - Une bonne copie s 'obtient par 
la combinaison des bons diamètres 
avec les bonnes formes de courbes 
et le bon positionnement de l 'en­
semble. 
2 - Les petites différences sur les 
petites pièces (comme des pions 
de jeu d 'échecs, par exemple) 
prennent des proportions gigan­

tesques. Il faut donc encore plus de précision avec ces pièces-là. 
3 - Soyez toujours méthodique dans votre approche de tournage en 
série. Travaillez selon un ordre qui vous semble logique et répétez ces 
opérations dans le même ordre à chaque fois. C 'est très efficace et cela 
entraÎne la mémoire du muscle à reproduire l 'effort attendu. 
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Les f i l ets 
Les fi lets sont certes des déta i l s  ma is  
qu i  ont leur  importance notamment 
dans  l e  tou rn a g e  trad it i o n n e l .  I l s  
permettent d'apporter u n e  respi ra­
t ion dans le des ign  des fo rmes et, 
d 'a p rès les tou rneurs eux-mêmes, 
ce la  permet de mesu rer p lus  fac i le­
m e nt les d i a m èt re s .  Leu r  u t i l i té 
n 'est d o n c  pas à d i scute r. Avec  
u n  peu d 'expér ience, vous  a rr ive­
rez à ca l i b re r  les d i m e n s i o n s  d e  
vos fi l ets à l 'œ i l .  S i  vou s  n e  vous 
sentez pas encore de l e  fa i re a i ns i ,  
n ' hés itez pas à tracer les  repères 
en  fon ction  de mesures p récises .  
Souvent, pendant l e  tou rnage ou  
l ' étape de ponçage, i l  a rr ive q u e  
les  fi l ets so ient  endom magés o u  
a rrond i s .  Com m e  j e  l 'a i  auss i  d i t  
p lus  haut, ceci peut être, ou pas, un  
p rob lème en  fonct ion de l a  p ièce 
or ig i n a l e  à cop ie r. Si j a m a is vous  
avez l ' i m p ress ion qu ' i l  fa ut tout de 
même rep re n d re un  peu  l e  fi l et, 
u n  tra n c h o i r  ou u n  t ro n q u o i r  fi n 
devra i t  vo u s  p e r m ettre d e  fa i re 
une  correct ion tout en  dé l i catesse. 

Prob lèmes de gorges 
On me demande souvent comment 
fa i re p o u r  m ettre e n  fo r m e  des  
g o rg e s  à l a  b o n n e  p rofo n d e u r. 
Toutes les autres formes sont m ises 
à l a  d imension avec l e  tronquoir  lors 
de l ' ébauche ma i s  pas les  gorges .  
La ra ison en  est s i m p le ,  s i  vous  le  
fa ites,  vo u s  a l l ez vo u s  retro u ve r  
avec u n e  forme ca rrée dans le  fond 
d e  votre g o rge,  ce q u i  veut d i re 
q u ' i l  fa u d ra tou rn e r  votre g o rg e  
p l us profondément q u e  prévu pour 
n ettoyer ce l a .  S inon,  vous pouvez 
toujours commencer par dégross i r  
en la issant suffisamment de matière 
pou r fi n i r  u ltérieurement, ma is  ce l a  
n'apporte pas grand-chose, vous en  
conviendrez. Ainsi ,  je préfère mettre 
en forme mes gorges au fu r et à 
mesure en vérifiant régu l ièrement la  
profondeu r avec un compas jusqu'à 
ce que l a  p rofo n d e u r  et l a  fo rme 
généra l e  soient satisfa isantes .  Une  
fo is que vous avez tou rné que lq ues 
séries de gorges, vous verrez q u e  
vous serez à même de recon naître 
rap idement une forme convenab le  
et, généra l e m e nt, quand l 'aspect 
est bon, la vér ité n 'est pas l o i n .  • 
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Un piètement 
pour un meub le ancien 

Vo ic i  com ment 
remettre su r p i ed 

ce meu b l e  de sty le  de 
l a  seconde mo i t ié  

du xvne s i èc le .  

Par Franciszek  de Sage 
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C ette commode sur pieds en 
bois de noyer (Juglans  spp.) 

est un bel exe mple de meuble de 
style apparu en Angleterre vers la 
seconde moitié du XV W siècle et 
largement inspiré par les ébénistes 
Huguenots qui s'y étaient alors 
réfugiés à l'époque. Ce style de 
meuble perdurera pendant une 
bonn e partie du XV I I Ie siècle .  
C'est un meuble composé de 
deux parties : une partie haute, 
avec une commode formée par 

deux petits tiroirs côte à côte en 
haut et trois tiroirs de hauteur 
croissante en dessous. La une 
partie basse est constituée d'un 
ensemble de trois tiroirs accolés 
avec décoration d'arches sur la 
partie inférieure et posés sur 
un piètement.  La structure du 
meuble utilise principalement du 
bois de pin (Pinus spp.), mais aussi 
du chêne (Ouercus spp.) pour le 
haut, les côtés et les structures des 
tiroirs, ainsi que du noyer pour le 



La commode telle qu 'elle m'a été apportée et les trois propositions de composition de piètement. 

placage des façades. La construc­
t ion de la part ie supér ieure est 
organ isée autour d'assemblages 
à tenons et mortaises bloqués à 
clefs assez typiques du XV II" siècle. 
En revanche, certains éléments tels 
que les butées de tiroirs coll ées sur 
le fond et les séparations de tiroirs 
constituées de s imples baguettes 
à moulures arrondies assemblées 
à queues-d'aronde recouvertes 
sont plus typiques du début du 
XV I I Ie s iècle. 
Ou and cette pièce est arrivée dans 
mon atelier, elle éta it montée sur 
des petits bas de p i eds arron­
dis .  Les proportions n' étant pas 
bonnes du tout, i l  semblait logique 
que le meuble soit monté sur un 
piètement effilé plutôt que sur ce 

type de pieds. Le plateau supérieur 
n' était pas plaqué non plus . La 
plupart des modèles qui existent 
encore de ce genre de meubles 
sont montés sur des pieds allon­
gés et, même s' i l  existe quelques 
exemples montés seulement sur 
des bas de p ieds, ceux-c i  ont 
généralement un plateau recou­
vert de placage puisque c'est alors 
une part ie  très vis ible du meuble. 
L'adjonction de pieds allongés fait 
monter le haut du meuble à environ 
un mètre cinquante ou soixante de 
haut . Gardons à l'espr it  que l es 
gens à cette époque étaient tout 
de même un peu moins grands 
que nous, ce qui veut dire que 
leur vue n'accédait  pas à cette 
parti e. C'est ce qui m'a déci dé 

Réa l i sation Il 

à entreprendre la réalisat ion de 
ce piètement haut, composé de 
s ix  montants tournés avec pieds 
ronds et assemblés avec un cadre 
de renfort au n iveau des pieds .  
I l  y avait e n  plus quelques petites 
reprises à fa ire sur les moulures 
de décoration pour les t iroirs ains i  
que quelques incrustations . 

Conce p tion du  nouveau 
piètement 
J'a i commencé par proposer 
trois modèles de piètements en 
me basant sur des recherches en 
histoire de l'art de cette époque. 
F inalement, la forme retenue pour 
le cadre de renfort des pieds a été 
celle inspirée par le tablier de la 
part ie infér ieure - une solut i on 
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Les six montants du piètement une fois tournés avec leur bas de pied rond. 

Élaboration des motifs à partir des feuilles de placage en les disposant en arcs de cercle sur 
les traverses du cadre. 

communément utilisée à cette 
époque. Le piètement devait 
être fabriqué de la manière la 
plus authentique possible en 
lien avec l ' époque. Les bas de 
pieds ronds sont tournés dans des 
tourillons de bois de 75 mm et ils 
sont assemblés, à travers un trou 
dans le cadre, dans les montants 
tournés des pieds. Les montants 
seront tournés de la même façon 
que les bas de pieds avec un touril­
lon en partie haute pour venir les 
encastrer et les coller dans des 
cales placées à l'arrière du tablier. 

Tournage 
Le bois finalement utilisé pour 
tourner les ensembles de pieds 
est du noyer européen - plutôt 
que du noyer anglais - car le dessin 
du fil du bois est bien plus riche 
visuellement. Pour confectionner la 
coupe renversée, qui est la partie 
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la plus large du montant, il a fallu 
coller deux morceaux de noyer côte 
à côte. Si l'on avait suivi le procédé 
historique de confection, il aurait 
fallu coller quatre pièces de bois 
en leur point le plus large pour 
former le bloc. De cette façon, il 
est possible d'avoir un minimum de 
perte de matière. Étant donné que 
je n'étais pas limité par la fourniture 
de bois, j'ai préféré restreindre le 
nombre de collages pour l'assem­
blage de ces éléments. 

Cadre de renfort du piètement 
J'ai commencé le travail du cadre 
en venant plaquer directement 
mes feuil les sur le panneau de pin 
non mis en forme. Les placages 
uti lisés au XVI I" siècle étaient bien 
plus épais que ceux que nous 
uti l isons aujourd'hui étant donné 
qu' ils étaient débités manuelle­
ment à partir des billes de bois et 

Les angles assemblés par recouvrement. 

Les angles avant et après l'usinage du 
chanfrein. 

d'une scie à cadre. J'ai utilisé un 
placage de noyer à fil contretaillé 
que j 'ai plaqué sur un panneau 
de pin de 20 mm d 'épaisseur. 
Après avoir repéré le centre de 
chaque arche sur la traverse du 
cadre, j 'ai tracé des rayons pour 
aider à orienter les feuilles de 
placage en arc selon la forme de 
la traverse. Le motif en épi créé 
par la rencontre des feuilles entre 
les arches correspond plutôt bien 
au dessin du placage utilisé sur la 
façade des tiroirs. Les traverses 
latérales reçoivent aussi  un 
placage dans un fil contretaillé 
et orienté à 45°, toujours afin 
d'accorder le motif obtenu avec 
le reste du meuble. La traverse 
arrière est plaquée dans le sens 
du fil du bois puisqu'elle est bien 
moins visible. Une fois que tous 
les éléments de placage ont été 
mis à la dimension, les pièces 



Placage des chants à l 'aide de bandes 
de caoutchouc et de pointes de placage. 

Découpe du noyer pour la confection des 
éléments de remplacement. 

sont  co l l ées  et m a roufl ées  l ' u n e  
a p rès  l 'a utre avec u n  m a rtea u  à 
p l a q u e r. C h a q u e  pa rt ie d u  c a d re 
est  p l a q u é e  i n d é p e n d a m m e nt 
ava n t  l a  m i s e  e n  fo r m e ,  ce q u i  
offre u n e  m a n i p u l at ion  b i e n  p l u s  
a i sée .  J 'a i  com m e n cé p a r  déco u ­
per  g ross iè rement l e s  fo rmes d es 
é l é m e nts à l a  sc ie  à r u b a n  ava nt 
de passer à l a  m ise en fo rme fi n a l e  
à l 'a ide  de d i ffé rents ra bots, l i mes 
et ca les de forme avec des feu i l les  
d 'a b ras if. 
L' éta pe s u iva nte n o u s  a m è n e  a u  
p l acage  d e s  c h a nts .  Le m otif  d u  
p l a c a g e  à c o n t refi l d e s  c h a nts  
do i t  s u i v re ce l u i  du  d e s s u s  d u  
c a d re .  Po u r  b l o q u e r  l e  p l a c a g e  
p e n d a nt q u e  l a  co l l e  c h a u d e  fi n it 
de p rendre, j 'ut i l ise u n e  co mb ina i ­
son  d e  b a n des  é l ast i q u es,  p o u r  
p laquer  l a  feu i l l e  s u r  l a  p ièce, et de 
p o i ntes à p l a cage ,  p o u r  l 'e m pê­
c h e r  d e  g l i s se r. 

Réa lisation B 

Mise en forme des baguettes avec un rabot à moulurer. "'\;. 

Les morceaux en bois de bout 
sont renforcés avec une feuille 
de placage en chêne et collés 
sur une baguette de pin. 

Ce type de co mmode est généra­
l e m ent  ca l é  contre un m u r, d o n c  
l a  t rave rse a r r i è re d u  c a d re n 'est 
p a s  exp o s é e  au re g a rd .  A u s s i ,  
p o u r  reste r d a n s  l a  t ra d i t i o n ,  l e  
c h a nt a r r i è re d e  cette t raverse  
n 'est pas  p l a q u é .  Les  d i ffé rents 
é l é m e nts sont  e n s u ite co l l és  les 
uns avec l es a utres g râce à des 
asse m b l a g es à recouvreme nt, l es 
t raverses  ava nt  et a r r i è re éta nt  
p o s i t i o n n é e s  p a r- d e s s u s  l e s  
traverses l atéra l e s  d u  cad re .  Les 
a n g l es ,  q u i  ava ient  été l a i ssés  à 
n u  p o u r  l e  co l l a g e, sont  m a i nte­
n a nt reco u ve rts de p l a ca g e .  La 
réa l i sat i o n  d e  ce c a d re d e  p i ète­
ment a nécess ité pas mo ins  d 'une  
centa i n e  d e  fe u i l l e s  d e  p l acage . 
La d e r n i è re éta pe p o u r  l a  réa l i ­
s a t i o n  d u  c a d re d e  p i ète m e nt 
nécess ite de cha nfre iner  les a rêtes 
du cad re afi n  de fa i re d i s p a raît re 
la d i s g rac ieuse  l i g n e  d ' é p a i sse u r  

Les baguettes de remplace­
ment une fois terminées. 

d e  p l acage  à l 'a i d e  d ' u n e  l i m e  à 
bo i s  et d e  ca l e  d e  ponçage  avec 
a b ras i f  à g ra i n  fi n p o u r  la fi n i t i o n .  

Remplacement de baguettes 
I l  m a n q u a i t a u s s i  p a s  m a l  d e  
m o rc e a u x  d e s  b a g u et t e s  d e  
décoratio n  encadra nt l es façades 
des t i ro i rs, ou certa i nes ava ient été 
ch ichement remp lacées.  J 'a i  donc  
pr i s  l a  déc is ion  de rem p l acer  ces 
é l é m e nts à l 'a i d e  d ' u n  m o rceau  
d e  n oye r a u  fi l t rès  m a rq u é .  J 'a i  
p ré p a ré d e s  petites sect io n s  e n  
bois de bout à part i r  d ' u n  morcea u 
d e  1 2  m m  d ' é p a i s se u r  q u e  j 'a i  
d é co u p é e n  f i n e s  b a g u et t e s  
re nforcées a u  dos à l 'a i d e  d ' u n e  
feu i l l e d e  p l acage  d e  c h ê n e  ca r  
e l l es éta ient très frag i l es et  ava ient 
te nda nce à se casser quand  on les 
m a n i p u l a it .  Po u r  que l e  to ut so it  
p l us  faci le  à b loquer  dans l a  presse 
d ' éta b l i , c h a q u e  b a g u ette a été 
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Le nouveau filet à motif plume une fois installé 
est suffisamment épais pour permettre de 
le reprendre avec un ciseau droit afin de le 
mettre à niveau avec le placage. 

Les filets de reprise sont préparés en sections 
courtes à partir d'un morceau de noyer. 

collée sur un morceau de pin avant 
d'être mise en forme à l'aide de 
rabots d'ébénisterie et à moulu­
rer. Ce système me permet de 
recréer assez facilement et préci­
sément les motifs et les formes 
des baguettes originales. 

F i l ets de sécu r ité 
Bien que les filets en marquete­
rie ne semblent généralement 
avoir  pas  d'autre intérêt que 
décoratif ,  i ls  ont en fait  une 
fonction très pratique, notam­
ment p our les t i roirs. Le fi let 
est rajouté pour empêcher les 
coins du p lacage de se détério­
rer à force de tirer et de repous­
ser le tiroir. Ce filet à motif en 
plume est quasiment considéré 
comme une pièce martyr. Donc, 
au lieu d'abîmer une feuille de 
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Les nouveaux éléments avant le passage au fumage. 

placage p lus onéreuse et qui 
nécessiterait une réparation peu 
évidente, seul le filet �st endom­
magé et il est de plus facilement 
remplaçable. Ainsi, il fallait que 
le filet à motif plume, sur lequel 
j'allais travailler pour ce projet, 
remplisse cette fonction parfai­
tement, d'autant que beaucoup 
de morceaux étaient manquants 
ou détériorés. Pour les refaire 
à l ' identique, j'ai commencé 
par découp er deux morceaux 
de 1 0  mm à partir d'un bout de 
noyer de 50 mm d' épaisseur. La 
découpe est faite selon un angle 
à 45°. Les côtés sont dressés et 
collés de façon à ce que le fil du 
bois soit dirigé vers le raccord. 
Ainsi, je n'avais plus qu'à décou­
per le filet et son motif plume 
prêt pour les raccords. 

Déco lorat ion  
Comme on peut le voir sur la photo 
de réparation du filet à motif plume 
du tiroir, 300 ans d'exposition à la 
lumière ont apporté un change­
ment assez radical à la couleur 
d'origine du placage en noyer de 
la commode. Il fallait donc que 
je trouve un moyen de modifier 
tous ces nouveaux éléments pour 
qu'ils correspondent au placage 
d'origine tout décoloré. Une série 
de tests de fumage m'a permis de 
trouver que la teinte légèrement 
orangée pouvait être obtenue avec 
de l'acide nitrique - H N 03. Une 
application au pinceau risquait 
de se montrer problématique 
au niveau de l'homogénéité à 
cause des chevauchements qui 
ne manqueraient pas de surve­
nir. J'ai donc confectionné une 



Mise en place du système de fumage à l 'extérieur de l 'atelier. 

cabine de fumage dans laquelle 
le p iètement, les bagu ettes et 
les f i lets pourra ient être placés. 
Les vapeurs d'a c i de n i tr i q u e  
sont très eff icaces pour oxyder 
des molécules organi ques. Ces 
fumées sont obtenues quand un 
petit morceau d'alliage de cuivre 
- du laiton - est plongé dans un 
réc i p i ent contenant de l'ac i de 
nitrique. Une bonne préparation 
est essentielle car le procédé agit 
très rapidement. Les morceaux de 
bois à traiter sont restés environ 
20 minutes dans le ca isson . Les 
précaut i ons d'usage ont été 
respectées pour entreprendre 
cette étape du projet en toute 
sécurité. La cabine a été installée 
à l'extérieur, l'accès à la zone a été 
restre int aux personnes portant 
les équipements de protection 

individuelle nécessaires (masques 
respiratoires, lunettes, gants en 
caoutchouc et tabliers). Les résidus 
d'ac ide nitr i q u e  qui restent sur 
le bois après traitement peuvent 
endommager tous les éléments 
de f in it ion qui seront appliqués 
en suivant. Il est donc primordial 
de b ien respecter la procédure 
de nettoyage. Celle-ci  implique 
un nettoyage des é léments avec 
de l'ac ide acétique - C2 H402 -
suivi d'un rinçage abondant à l'eau 
cla ire. Les éléments ont été la issés 
à sécher pendant une semaine 
avant de pouvoir  reprendre les 
travaux de coloration suivants. 

Teinte ,  f inition et al té ration 
L'étape de finition pour le nouveau 
piètement impliquait une colora­
t ion avec un mélange de teinte, 

Réalisation B 

Il est primordial de respecter les mesure de 
sécurité et de porter des équipements de 
protection appropriés. 

Éléments en cours de fumage dans le caisson. 

Résultat après fumage des éléments. On 
peut voir des zones grises qui représentent 
les endroits non exposés au fumage lorsque 
les éléments sont assemblés. 

d'alcool, de pi gments de terre, 
de la gomme laq u e  et, pour 
f in ir, un peu de c i re .  La saleté à 
base de poussière et de c ire qui 
s'accumule à la surface des v ieux 
meubles a été imitée en peignant 
de f ines l ignes noirc ies dans les 
coins et les renfoncements avec 
une te inture de v i e i ll i ssement 
adaptée. Une fois la commode 
montée sur le piètement, i l  a fallu 
modif i er l'aspect du p iètement 
pour qu' i l  ne fasse pas trop neuf. 
Ces altérations devaient être faites 
après les étapes de f in i t ion de 
cirage et de lustrage pour que les 
dommages correspondent à une 
évolution temporelle naturelle par 
rapport à la f init ion. Le but de ce 
procédé n'est pas de faire croire 
que le piètement est ancien mais 
b ien de ne pas le faire apparaître 

mars/ avril 2017 • L'Atelier Bois n° 202 69 



Il Réa l isation � � �  Confi rmé 

La commode et son piètement une fois terminés. 

co m m e  trop récent p a r  rapport à 
l a  com m ode .  La fi n it ion ,  com m e  
que lques-u nes des traces l a issées 
p a r  l ' u t i l i s a t i o n  d ' u n  o u t i l l a g e  
m o d e r n e  p e n d a nt l a  réa l i sat i o n  
d u  p rojet, ne  l a issent aucun  doute 
quand au  fa it q u ' i l  s'ag it d 'u n  ajout 
ré c e n t .  En reva n c h e, p o u r  d e s  
yeux m o i n s  e ntraîn és, j 'a i  p réfé ré 
a uss i  scu l pter  la d ate sous  un des 
bas-p ieds .  

Prestige ou util ité 
Ce g e n re d e  co m m o d e  s u r  p ieds  
v i e n t  b i e n  s û r  des  co m m o d es 
c l a ss i q u es ,  et est  u n  g e n re d e  
m o b i l i e r  t rès  co m m u n  a v a n t  l e  
XVI I I e s ièc le .  Ces m e u b l es éta ient 
g é n é r a l e m e nt d i s posés d a n s  des 
p i è ce s  a n n exes  te l l e s  q u e  d e s  
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vesti a i res ,  d e s  s a l o n s  d e  trava i l ,  
d e s  a p p a rte m e nts p r ivés . . .  À l a  
fi n d u  XVW s ièc le, l e s  co m m odes 
sont souvent p l acées sur  des piète­
m e nts  assez bas ,  ce rta i n e m e nt 
p o u r  d e s  r a i s o n s  p rat iq u es ,  q u i  
co m po rte nt  u n  t i ro i r  l a  p l u p a rt 
d u  te m ps .  Ce type de co m m ode 
conti nuera d 'être constru it encore 
a u  d é b u t  d u  XV I I I e s i è c l e .  Le 
c h a n g e m e n t  d e  ta i l l e  du p i ète­
m e nt n e  re l ève a pr ior i  pas  d ' u n  
p ro b l è m e  p rat i q u e  d 'u t i l i sat i o n .  
C e  sont l a  h a ute u r  e t  l e  statut d e  
l a  co m m ode q u i  sont  a i ns i  é l evés 
et q u i  l u i  d o n n e nt u n e  v i s i b i l i té 
é q u iva lente aux a utres é l é m e nts 
de m o b i l i e r. M a i s ,  m ê m e  avec  
cette é lévation généra l e, ce  genre 
de m e u b l e  reste m a l g ré to ut h o rs 

de la vue du pub l ic dans des pièces 
à caractère pr ivé.  
Aujourd'hu i ,  ce genre de considéra­
tion n'a plus vra iment cours, mais ce 
fut tout de même une be l l e  récom­
pense d e  vo i r  ce m e u b l e  ren d u  
à s o n  é l é g a n ce d 'o r i g i n e . D ' u n  
p o i nt d e  vue  a rt is a n a l ,  c e  p rojet 
a été très i nté res s a n t  c a r  i l  m 'a 
permis  de trava i l l e r  s u r  l 'e m be l l i s ­
sement d 'un  meub le $ part i r  d 'une 
essen ce un ique ma i s  en déc l i n a nt 
ses ca ractéristiq u es v isu e l les .  Les 
motifs comp lexes du fi l des feu i l les 
d e  p l acage, l es é l é m e nts tournés, 
l es baguettes, les fi l ets, l e  cadre 
d e  renfo rt sont to us  en  n oyer et 
pou rtant chaque découpe spéci ­
fique a apporté une grande va riété 
v isu e l l e  aux é léments . • 



Marqueterie B 

Pa r Derek  J o n es 

U n  p l a cage  en  l osa nge  
Voici une technique rapide et efficace pour faire du placage 
à la main facilement. 

F r é q u e m m e n t , n o u s  v o u s  
e n co u ra g e o n s  à u t i l i s e r  d e s  

te c h n i q u e s  d e  t rava i l  t ra d i t i o n ­
n e l l es .  N o n  s e u l e m e nt ,  ce l a  est  
p a rfo i s  l a  faço n la  p l u s  a cc e s ­
s i b l e  d e  fa i re q u e l q u e  c h o s e  
m a i s  c 'est  a u s s i  s o u v e n t  l a  p l u s  
g r a t i f i a n t e .  I l  e x i s t e  b i e n  s û r  
g é n é ra l e m e nt p l u s i e u rs a l t e r­
nat ives modernes  pou r obte n i r  l e  
m ê m e  rés u l tat . . .  et, e n  c e  q u i  me 
co n c e r n e , l a  s o l u t i o n  s e  t ro u ve 
s o uvent  d a n s  u n e  co m b i n a i s o n  
d u  t r a d i t i o n n e l  e t  d u  m o d e r n e .  
Cherchez b i e n  d a n s  l es ouvra g es 
h i s to r i q u e s et vo u s  t r o u v e rez ,  
l a p l u p a rt du  te m p s ,  q u e  l e s  
m e i l l e u res tec h n i q u es m odernes  
sont  s i m p l e m e nt a d a pt é e s  d e 
tec h n i q u es p l u s a n c i e n n es .  C'est 
u n e  évo l u t i o n  to u t ce q u ' i l y a 

d e p l u s n a tu re l , et j e  n e  co n n a i s 
p a s  b e a u c o u p d e p e rs o n n e s  
u n t a n t  s o i t p e u c r é a t i ve s  q u i 
reste n t  a cc ro c h é e s  à u n t y p e  
d e te c h n i q u e .  La  te c h n i q u e d e 
p l a c a g e q u i e s t  p ré s e n t é e  i c i 
re l ève exacte m e nt d e ce g e n re 
de q u est i o n .  C'est u ne techn i q u e 
q u e j 'a i e m p r u ntée à u n resta u ­
rate u r d e m e u b l es a n c i e n s  et i l 
s e  t ro u ve a u s s i q u e c 'est  m o n  
vér itab l e p rem ie r  trava i l avec des 
fe u i l l e s  d e p l a c a g e m o d e r n e s  
e n  0 , 7 m m  d ' é p a i s s e u r. Av a nt 
ç a , s i j e  v o u l a i s t r o u ve r  u n e  
fe u i l l e  d e p l a c a g e , i l fa l l a i t q u e 
je cherche d a n s  d es p i l e s  d 'enve­
l o p p e s  re m p l i e s  d e m o rc e a u x 
et p a q u ets e n  to u s g e n res  m a i s 
l a rg e m e n t  p l u s é p a i s q u ' u n 
g e n t i l l et 0 , 7 m m .  

C'est la col le ! 

Les co l les de peau , et p l us généra le­
ment les co l les an imales, ont beso in 
de deux choses pou r fonct ionner  
correctement : de la cha leu r et  de 
l ' hum id ité. Iso lément, chacun de ces 
é l éments va affecter les qua l ités de 
la co l le, et au détr i ment de ce l le-c i 
la p l u part d u tem ps. De l a même 
façon , trop de l 'u n et pas assez de 
l 'autre donnera des résu ltats équ iva­
l ents. En fa it, ce ne sont pas que les 
co l les an ima l es qu i conna issent ces 
désag réments. La co l le b lanche, ou 
co l le  v iny l ique comme on a ime auss i 
l 'appe ler pa rfo is , réag it auss i à u ne 
com b i na ison de cha l eu r et  d ' h u mi­
d ité. L'effet, s' i l est assez ra p ide et 
s i m u ltané, peut permettre de fa i re 
u n e  co l l e therm ofus i b l e pou r l es 
chants par  exem p l e. 
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B Marqueterie 

Choisissez une colle blanche pour un usage 
en intérieur ou bien une colle de peau. 

Commencez par réaliser un mélange à 50/50 
entre la colle et l'eau. 

Question de mesure 
Pour des raisons qui semblent 
assez évidentes, vous choisirez une 
colle blanche pour une utilisation 
en intérieur et non une variété 
prévue pour résister en extérieur. 
S inon, vous pouvez aussi utiliser 
une colle de peau préparée en 
bouteille. Commencez par mettre 
une quantité de colle dans un pot 
puis ajouter la même quantité 
d'eau pour obtenir un mélange à 
50/50. Remettez le couvercle sur 
votre pot et gardez sous la main 
un récipient avec de l'eau claire 
du robinet. M élangez bien votre 
mixture en la touillant et prenez une 
brosse bien propre qui ne perdra 
pas ses poils une fois en contact 
avec la surface à encoller. Je trouve 
généralement que les pinceaux 
premier prix finissent par repré­
senter une perte d'argent même 
pour des applications de peinture. 

Col le de peau l iquide 
Vous pouvez créer votre propre 
mélange à partir de votre stock 
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L'urée peut être utilisée pour produire une colle de peau qui reste liquide à température 
ambiante. 

de colle de peau s tandard. 
D iminuez légèrement votre 
quantité habituelle de prépara­
tion de colle et ajoutez de l'urée 
dans un rapport de 1 0  à 40 % 
pour la garder liquide à tempéra­
ture ambiante et ainsi l'empêcher 
de figer quand elle redescend 
en température dans le bocal. 
Ret i rez une partie de l'eau utilisée 
pour faire la mixture et rempla­
cez-la par de la bière forte pour 
environ 30 % afin d'en améliorer 
la pénétration dans les pores du 
bois. 

Cou per col ler 
Il est plus facile de travailler avec 
de grands éléments de placage. 
Commencez donc par découper 
une ou deux feuilles de placage 
qui couvriront toutes les pièces 
dont vous allez avoir besoin. S i  
vous travaillez avec du bois de 
loupe, i l  n'y a pas de problème 
à ce que vous l'humidifiez sur les 
deux faces et que vous placiez 
chacune des feuilles de placage 

entre des feuilles de journaux 
(elles aussi humidifiées) que vous 
bloquerez en sandwich entre 
deux planches bien planes et en 
appliquant une pression suffisante 
pour aplatir l'ensemble. Laisser 
sécher une nuit doit normalement 
suffire. Si vous utilisez des bois 
clairs ,  laissez tomber le papier 
journal et prenez plutôt du papier 
kraft ou de grandes feuilles de 
papier blanc d'emballage pour 
ne pas vous retrouver avec de 
l'encre qui déteint sur le bois. C'est 
généralement la procédure qui est 
suivie dès lors que l'on travaille 
au marteau à plaquer avec de la 
colle de peau de façon à ce que le 
matériau soit plus élastique et qu'il 
relâche certaines tensions dans 
ses fibres. Ce n'est toutefois pas 
obligatoire surtout si vous travaillez 
avec des essences à fil assez droit. 
Commencez par préparer une 
planche d'encollage en la recou­
vrant avec du papier que vous 
allez humidifier en vaporisant de 
l'eau dessus. Puis vous vaporiserez 



Éta lez la première couche de colle délayée au dos de la face humide. 

de l'eau sur une des faces des 
feuilles de placage que vous place­
rez ensuite sur la feuille de papier 
humide. La feuille de placage va 
avoir tendance à se recourber dans 
le sens de la longueur, empêchez 
cela en bloquant les extrémités 
avec du ruban adhésif que vous 
enroulerez autour de la planche 
d'encollage. Immédiatement 
après, vous allez encoller copieu­
sement la surface de la feuille de 
placage avec votre colle diluée. La 
feuille devrait alors commencer à 
s'aplatir, peut-être pas complè­
tement mais suffisamment pour 
qu'elle ne se recourbe plus ou 
qu'elle éclate. Ce qui est attendu 
ici, c'est de noyer les pores du 
bois de façon à ce que la colle 
vous permette de pouvoir être 
énergique quand vous allez passer 
au brossage. 

Rincez et recom mencez 
Une fois que la couche est bien 
uniforme, rincez votre pinceau 
ou votre brosse dans un pot 

d'eau et laissez la colle sécher 
sur le placage. Si le panneau 
qui va vous servir d' âme pour le 
placage est à portée de main, 
vous pouvez auss i  y appliquer 
une couche de colle dans le 
même temps. Vous pouvez  
maintenant ré - épaissir  votre 
mixture en rajoutant de la colle 
pour un rapport  de 3 pour 1 
avant de ré-enduire les surfaces 
de la feuille de placage et du 
panneau. La deuxième couche 
devrait sécher beaucoup plus 
rapidement. Si votre surface a 
capté des poussières, essayez 
de les retirer aussitôt ou alors, il 
vous faudra les enlever ultérieu­
rement à l'aide de feuille d'abra­
sif une fois que tout sera sec. 
Inévitablement, le papier collera 
à la feuille de placage, ou inver­
sement, mais ça n'est pas un 
problème puisqu' i l  est  t rès  
facile de les  séparer à l 'aide 
d'un couteau. Une fois que la 
colle a séché, le placage peut 
être stocké indéfiniment dans 

Marqueterie B 

Vaporisez de l'eau sur une des faces de la 
feuille de placage. 

Découpez vos éléments en laissant une 
surcote par rapport à ce dont vous avez 
besoin. 

un endroit sec. Dans ces condi­
tions, il est possible de recou­
per les feuilles à la dimension 
souhaitée de votre projet. La  
plupar t  du temps, je  trouve 
que trois couches de colle de 
chaque côté sont suffisantes. En 
revanche, il faudra en passer par 
le stade de l'expérimentation car 
toutes les colles ne réagissent 
pas de la même façon. I l  y a de 
grandes chances, si vous utili­
sez une colle blanche, que vous 
aperceviez des petites taches 
noires sous la colle pendant le 
séchage. Il est fort probable que 
ce soit des particules de fer qui 
se sont déposées pendant le 
déroulage de la grume pour la 
fabrication de la feuille. C'est 
assez logique et cela doit aussi 
arriver quand vous utilisez de 
la colle blanche pour plaquer 
votre feuille à la presse mais, 
bien sûr, vous ne voyez jamais 
cette face-là. Normalement cela 
ne se voit pas au travers de la 
feuille. 
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Il Marqueterie 

Tamponner légèrement pour déposer un 
peu d'eau à partir d'une éponge est ample­
ment suffisant. 

Appliquez le fer à repasser bien chaud en 
appuyant fermement. 

Cou p de c haud 
Pour pouvoir coller votre feuille de 
placage sur le panneau choisi, il 
vous faudra réunir les deux ingré­
dients magiques que j'ai évoqués 
un peu avant, de la chaleur et de 
l'humidité. Un fer à repasser est 
une très bonne source de chaleur 
et une éponge imbibée convient 
parfaitement en complément. 
H u midif iez  légèrement  l 'u n e  
des deux surfaces, panneau ou 
placage, a priori celle qui est la 
plus facile à traiter, et position­
nez la feuil le de placage. Appli­
quez le fer chaud sur la surface 
et balayez- la délic;3tement avec . 
Vous enten drez certainement 
un petit sifflement le temps que 
l'eau s' évapore quand el le rentre 
en contact avec la semelle du 
fer. Si vous util isez de la colle 
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Retirez le gros du surplus par petites coupes successives plutôt que de chercher à tout retirer 
en une seule passe. 

Un rabot à racler permet de mettre à niveau et 
d'équerrer les bords de la feuille de placage 
sans risque d'arrachement du fil du bois. 

de peau classique, passez un fer 
froid après le fer chaud pour que 
la colle refroidisse et se fige. Il 
vous faudra certainement ajuster 
la quantité d'eau n écessaire 
surtout si la colle a été prépa­
rée trop l ongtemps en amont . 
Il est possible de fa i re cela en 
frottant la tranche supérieure 
de votre bande de placage avec 
l' éponge. Le collage est complet 
une fois que la zone a suffisam­
ment refroidi. Si  vous découvrez 
des petites bull es à la surface, 
appliquez votre fer chaud et 
éventuel lement un peu d'eau 
sur la zone et répétez le proces­
sus .  Commencez par faire des 
tests avant de vous lancer sur la 
réalisation de gran des surfaces 
à l'aide de cette technique et 
assurez-vous que le panneau qui 

Modèle de rabot à racler Veritas. 

sert d' âme est bien plan et sans 
défaut . Du M D F  ou du contrepl a­
qué offre de grands avantages 
pour cela . 

Rabotage des bord s 
U n  peu à l ' image des bandes 
de chant thermocollantes, vous 
pouvez n ettoyer les b ords de 
votre pièce au fur et à mesure. 
À l'aide d'une cale martyr que 
vous plaquerez sur le dessus de 
la pièce, vous n'avez alors plus 
qu'à tirer un cutter vers vous 
par en dessous pour retirer le 
surplus. Un rabot d' ébéniste ou, 
mieux encore, un rabot à racler, 
permettra de nettoyer le placage 
proprement en fonction de la face 
de votre panneau. N 'essayez pas 
de repren dre ces bordures au 
ciseau à bois ou avec un rabot 



Posez votre deuxième m orceau  de placage directement sur le premier et découpez les deux 
en même temps pour créer le raccord. 

Retirez les chutes et passez la zone au fer à repasser pour finir le collage. 

à reca l e r, vo u s  fi n i rez tôt o u  t a rd 
p a r  to m be r  s u r  u n e  zo n e  o ù  l e  fi l 
d u  bo i s  sera  suffi sa m m e nt réca l ­
c i t ra nt p o u r  q u e  vo u s  a r rach i ez 
u n  bout  d e  p l acage  d u  p a n n e a u .  

Recouvrement 
Vo u s  p o u v e z  r e c o u r i r  à l a  
tech n i q u e  d u  m a rte a u  à p l a q u e r  
pour  poser vos feu i l les de p l acage 
ensem b le .  Commencez par  poser 
le p re m i e r  m o rcea u  de p l a c a g e  
su r  le  panneau à l 'a ide de votre fe r 
à re passer  e n  l a i s sant  u n e  petite 
zone non co l l ée de 5 à 10 mm à une 
extré m ité. Posez votre d e u x i è m e  
m o rcea u d e  fa ç o n  à ce q u e  l e  
d e u x i è m e  é l é m e n t  c h eva u c h e  
l e  p re m i e r. P a s s ez vot re fe r à 
re passer  s u r  l e  seco n d  m o rcea u 
e n  restant  s u ffi sa m m e nt l o i n  des  
extré m ités p o u r  que  v o u s  ayez 

ma intenant deux bords non co l l és .  
Vo u s  pouvez m a i nte n a n t  co u p e r  
l e  p l a c a g e  d e s  d e u x  é l é m e nts  
p a r  le  d e s s u s  avec u n  c u tte r 
b i e n  affûté, ret i rez l es ch utes,  et 
passez votre fe r à re passer  s u r  l a  
zo n e  d e  racco rd p o u r  fi n i r. C e l a  
fo nct i o n n e  d a n s  to utes l es  d i rec­
t ions  et vo us  permet d e  trava i l l e r  
ave c d e  t rès  g ra n d e s  s e c t i o n s  
d e  p l a c a g e .  U n  b o n  m oye n d e  
vér i fi e r  s i  l e  p l a ca g e  a b i e n  p r i s  
c o n s i ste à frotte r l a  zo n e  avec  
un  ta m p o n  i m b i b é  de  m ét h a ­
n o l .  C e l a  n e  d ét re m pera  p a s  l e  
bo i s  co m m e  avec d e  l 'e a u  m a i s  
ce l a  vo u s  pe rmettra d e  d étecte r 
l e s  zo nes  n o n  co l l ées  q u i  fe ro nt 
d e  pet ites b u l l e s .  C'est d éj à  u n  
p rem ie r  moyen d e  vér ifie r  s i  votre 
m ixtu re de co l l e  fo nct i o n n e  b ien .  
S i  ce  n 'est pas  l e  cas, i l  fa ut proba-

Marqueterie Il 

Tamponnez la zone au méthanol pour vérifier 
la tenue de votre couche de colle. 

Ce panneau qui sert de modèle a été monté 

et poli en seulement quelques heures. 

b l e m e n t  raj o u te r  u n e  n o u ve l l e  
co u c h e  d e  co l l e  à vos fe u i l l e s .  

Modèles ex press 
U n  d e s  a v a n t a g e s  d e  c e t t e  
tech n i q u e  d e  p o s e ,  c 'est q u 'e l l e  
pe rmet d e  m o nte r des p a n n eaux 
de mod è l e  très ra p idem ent .  Vo us 
cou pez et co l l ez les p i è ces l i tté­
ra l e m e nt au fu r et à m es u re s a n s  
avo i r  b e s o i n  d e  reco u r i r  à u n e  
p resse à p l a q u e r  o u  à u n  systè me 
avec des sacs .  Le panneau de test 
s u r  la p h oto a été m o nté d ' u n e  
s e u l e  t r a i te  s a n s  a vo i r  b e s o i n  
d e  fa i re d e  p a u s e .  S i  vo u s  avez 
u n  m ot i f  q u i  se ré p ète et q u e  
vo u s  avez u n  g a b a r i t ,  a l o rs l e s  
c h o s e s  p e u v e n t  a l l e r  t r è s  v i te ,  
ma i s  même des formes p lus  l i b res 
ne p re n n e n t  a u  fi n a l  q u e  p e u  d e  
te m ps à fa i re .  
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L1 Marqueterie 

Pour /es motifs géométriques qui  se répètent, il peut 
être judicieux de fa ire un  gabarit avec une surcote. 

Notez bien la direction du fil du bois et assurez-vous de 
bien le suivre pour que la fin ition soit agréable à l'œil. 

Faites une forme en légère surcote par rapport à vos 
lignes de repères. 

Créat ion d 'un  gabar i t  
L' u t i l i s a t i o n  de  l a  g é o m ét r i e  
p l utôt q u e  l e  ca l c u l  p u r  p o u r  l a  
fa br i cat i o n  d ' u n  g a b a r i t  est b i e n  
p l u s  ra p i d e  e t  p réc i s .  L e  M D F  est 
un b o n  m a té r i a u  p o u r  les pet its  
trava ux  m a i s  i l  fa u d ra env i sa g e r  
q u e l q u e  c h ose d e  p l u s  rés i stant  
p o u r  l es  p l u s  g ra n d s  m o d è l es 
o u  s ' i l  y a b e a u co u p  d e  fo rmes  à 
p rod u i re .  Po u r  u n e  b o n n e  cont i ­
n u ité d e  l a  co u l e u r  et du  m ot i f  
l o rs du  p o l i s s a g e  du p l a c a g e, 
i l  p e u t  êt re  u t i l e  d e  t r a ce r u n  
re p è re s u r  l e  g a b a r i t  e t  d ' être 
s û r  q u ' i l  e s t  to uj o u rs p o s é  s u r  
l e  p l a c a g e  d a n s  l e  m ê m e  s e n s .  
Tra cez a u s s i  ce  re p è re s u r  vos  
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Finissez votre motif généra l  avant de passer à la coupe de fin ition. 

Tracez une ligne droite pour bien a ligner les pointes de vos losanges. 

fo rmes d e  fa çon à pouvo i r  o r i e n ­
t e r  votre p l a ca g e  touj o u rs d a n s  
l e  m ê m e  s e n s  a u s s i .  Po u r  fa i re 
ce m ot i f, j 'a i  d 'a bo rd co m m e n cé 
pa r t racer  l e s  l i g n e s  d i a g o n a l e s  
s u r  m a  p l a n c h e  d e  b o i s  et  j 'a i  
ensu ite trava i l l é  d u  centre ve rs les  
bords .  Les l i g n e s  n e  sont là  q u e  
pour  m'a ider  à m e  repé re r. J 'ava is  
déc idé que l e s  zo nes  d e  re m p l i s ­
sage fe ra i e n t  8 mm d e  l a rg e .  I l  
fa ut to ut d e  m ê m e  fa i re attent ion 
c a r  l e s  fo rmes  ont  te n d a n ce à se  
d éfo r m e r  u n  p e u  a u  m o m e nt d u  
co l l age .  Fa ites b ien  attent ion à ne 
pas toucher  l a  su rface enco l lée du  
pa n n eau avec votre fe r à re passer  
o u  a l o rs d ét re m pez- l a  avec d e  

l 'ea u .  Ceci est encore p l u s  p rob lé­
m at iq u e  q u a n d  o n  trava i l l e  avec 
d e  l a  co l l e  d e  p e a u  c a r  l e  fe r va 
emporter de l a  co l l e  et l a  déposer 
s u r  le p roc h a i n  o bj et avec l e q u e l  
i l  v a  ê t r e  e n  c o n t a c t .  E s s ayez  
d e  g a rd e r  votre fe r to uj o u rs e n  
m o u ve m e n t ,  et  t r a va i l l ez p a r  
pet its cerc l es pou r l e s  zo n e s  d e  
trava i l  l e s  p l u s  réd u i tes .  

Coupe de fi n it ion 
Une fo i s  to u s  l es l os a n ges  co l l és ,  
j 'a i  ensu ite pr is  une règ l e  en méta l 
et, e n  trava i l l a nt b o rd p a r  b o rd ,  
j 'a i  co u p é  u n e  des  b o rd u res des  
l os a n g es à l a  d i m e n s i o n  i n it i a l e ­
m e nt vou l u e  s u r  u n e  des  l i g nes .  



Utilisez un autre gabarit ou vos languettes de placage pour tracer les repères de coupe sur les 
bords opposés. 

Nettoyez le surplus de matière. 

Les languettes de placage, qui 
ont été préparées en amont, sont 
calées contre cette b ordure et 
viennent en recouvrement de 
l'autre côté. Utilisez ces languettes 
pour faire vos repères et non pas 
comme une règle droite pour la 
coupe. Le surplus peut alors être 
nettoyé avec un ciseau bien affûté. 

Ré parations rapides 
Il est très faci le de faire des 
réparations avec cette technique 
de chevauchement si vous cassez 
une pointe malencontreusement. 
G ardez quelques morceaux de 
formes de placage en supplé­
ment et retaillez la forme voulue 

en laissant une légère surcote 
puis retaillez le tout à la bonne 
dimension. 

Pré -f inition 
Le placage est assez fragile à 
ce moment du proj et et jusqu'à 
ce  que vous ayez instal lé les 
languettes et  que le panneau soit 
placé dans un cadre. Le ponçage 
de mise à niveau doit être fait 
avec beaucoup de précaution. 
J'ai trouvé que l 'utilisation d'une 
cale, avec une feuille de papier 
abrasif, à la perpendiculaire de 
mon geste offrait la méthode la 
plus efficace. U tilisez un abrasif 
à grain plus dur q u e  du 1 80 et 

Marqueterie Il 

Vous pouvez réparer facilement les accrocs 
avec des chutes de placage. 

Gardez un mouvement linéaire pour le ponçage. 

N'hésitez pas à faire une première finition où cela est 
possible. 

vous pourriez le regretter sérieu­
sement ,  s o u v e n e z -vous que 
vous n 'avez qu 'une épaisseur 
de 0,7 mm de placage et que les 
traces de chaque grain doivent 
être nettoyées avant de passer 
au grain suivant. 
I l  peut être aussi judicieux de 
passer  à l ' étape de f in i t ion 
pour cette part ie .  J 'ai  uti l isé 
une brosse af in d 'obtenir  un 
bon étalement de la gomme 
laque avant de finir le travail au 
tampon. Le vernis tampon est 
ensuite ciré.  Les surplus sont 
nettoyés pour ne pas gêner le 
collage à venir des languettes 
dans les rainures. 
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B Marqueterie 

Utilisez un gabarit et un rabot à recaler pour obtenir 
de belles coupes d 'onglet pour les languettes. 

Les languettes tiennent bien même sans colle, c'est 
bon signe. 

Utilisez une cale de ponçage bien large pour poncer 
les languettes de façon à ne pas venir endommager 
le fond du panneau qui  est déjà fini. 

Inc l usion en suré paisseur 
La baguette de chêne des m a ra is,  
q u i  a été ut i l i sée p o u r  l ' i n crusta­
t ion,  a été recou pée et ap lan ie  une 
fois  que l e  m otif en  l osa nge  a été 
term i n é  et nettoyé. Les l anguettes 
sont p lus  épaisses que les losanges 
d 'envi ron 2 m m  et dépassent donc 
de la  s u rfa ce du p a n n e a u .  J 'a i  
commencé par poser les languettes 
l es p l u s  l o n g u es dans  u n e  d i rec­
t ion p u is j 'a i  recou p é  des sections  
p l u s  cou rtes p o u r  co m p l éte r le  
motif. I l  est  poss ib le  d e  recouvr i r  
l 'ensemb le  d u  panneau avec des 
d é co u p e s  i d e nt i q u e s  d 'o n g l et 
g râce à l 'ut i l i sat ion  d ' u n  rabot à 
reca le r  et d 'un  gaba rit, même si u n  
rabot sta ndard peut aussi conven i r. 
Les l anguettes sont ensu ite co l l ées 
d a n s  l es ra i n u res  et u n  p a n n e a u  
b i e n  p l a n  v ient  reco u v r i r  l e  tout  
pour  ass u re r  l e  p ressage avec des  
serre-jo i nts l e  tem ps q u e  l a  co l l e  
sèche .  S i  j 'ava i s  cho i s i  d e  m ettre 
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La finition des languettes est faite à la cire d'abeille, ce qui  est un peu inhabituel mais assez 
pertinent pour une essence de bois sombre comme le chêne des marais. 

Utilisez une brosse douce pour lustrer le tout une fois que la cire a séché. 

des l a n g u ettes de l a  même épa is­
seur que les l osa nges, je  les  a u ra is  
i nsta l l ées de l a  même façon que 
les l osanges et  j 'a u ra i s  atte n d u  l a  
fi n de l a  p réparation  pour  fa i re l a  
fi n it ion .  Les su rp l us  de co l l es sont 
fac i les à ret i rer des bords déjà pol is  
des l osanges .  

Pour ou contre 
J e  n e  s o u s- e nte n d s  pas  u n  s e u l  
i n stant  q u e  cette tech n i q u e  e n  
cou pe r  co l l e r  e s t  m e i l l e u re q u e  
l e s  tech n i q ues  t ra d it i o n n e l l es a u  
m a rtea u  à p l a q u e r  ou  à l a  p resse 
mais el le a tout de même un certa in  
nombre d 'avantages .  Le pr inc ipa l 
éta nt q u ' i l  n'y a pas beso i n  d 'équ i ­
pement spécifique pour  l 'uti l iser. Le 
résu ltat est i nstantané et les répara­
t ions  ou les aj u ste m e nts se  font 
en même tem ps que l 'on  trava i l l e, 
i l  n 'y a pas beso i n  d 'attendre q u e  
l a  co l l e  fi n isse d e  sécher u n e  fo is 
q u e  le co l l a g e  i n it i a l  a été fa i t .  

Cette tec h n i q u e  d e  p l a c a g e  est  
a uss i  très propre et  vous  pouvez 
adapter l es qua ntités en fonct ion 
de vos besoins sans avo i r  à prendre 
d e s  ro u l e a u x  e n t i e rs d e  feu i l l e s  
d e  p l acage p ré-co l l ées q u e  vous  
n 'uti l i serez pas .  
Pa rm i les choses moins p rat iques, 
i l  y a l ' é pa isse u r  de 0,7 mm q u e  
certa ins  vont trouver u n  peu légère 
et d é l i cate, n ota m m e nt p o u r  les  
a rêtes .  B ien  q u e  je  p réfère uti l iser  
des p l a ca g e s  p l u s  é p a i s  q u a n d  
j e  peux, ce l a  n e  fo n ct i o n n e  p a s  
a uss i  b i e n  avec cette méthode ; l e  
p ré-co l l age  a ten d a n ce à tu i l e r  l e  
p l acage et  l a  q u antité de cha leu r  
requ ise pour  l 'ap lat i r  correctement 
est a lo rs d i ffi c i l e  à obte n i r  avec u n  
fe r domestique .  
Cec i  d it, c'est u n  bon  m oyen d e  
s'essayer a u  p l acage  d e  m otif et 
c'est pa rfa it pou r  tout ce q u i  est 
m a q u ettes d e  p ré s e ntat i o n  et 
modè les de pan neaux .  • 

1 



Obtenir des coupes 
bien droites dans 
des grands panneaux 

Fiche pratique ri 

I l  a rr ive toujou rs u n  moment où l 'on se retrouve confronté a u  beso i n 
d 'obten i r  une  cou pe propre et d ro ite . . .  ma i s  comment fa i re quand  
on n 'est pas équ i pé d ' une sc i e  à pa nneau ? 

Q
u i  n e  s'est j a m a i s  retrouvé 
avec un p rojet n é cess i tant  

d 'uti l i ser un  morcea u de panneau 
d e  g ra n d e  ta i l l e ? Et q u i  n e  s'est 
jamais  demandé com ment va lo ri­
ser ces ch utes d e  p a n n eaux  aux  

bords i r ré g u l ie rs q u i  atte n dent 
dans l a  réserve . . .  Pas d e  souc is  
s i  vo u s  êtes au  m o i n s  é q u i p é  
d ' u n e  s c i e  c i rcu l a i re m a i s  p a s  
s e u l e m e nt ! E n  effet, red resser 
l e  p re m i e r  chant d ' u n  p a n n e a u  

à l a  s c i e  c i rcu l a i re n 'est poss i b l e  
q u e  s u r  de petites l o n g u e u rs, et 
l e s  fe rs d e  l a  d é g a u ch i s s e u s e  
n'apprécieront p a s  forcément de 
d evo i r  cou pe r  des p a n n eaux  d e  
m é l a m i n é  o u  d e  M D F. 
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B Fiche pratique 

fJ 

1 Commencez par sélectionner 
une règle rigou reusement 

d roite, de p réfé rence métal­
lique. Des rails d'agencement 
p e rmettent d'obteni r  à b on 
compte un résultat quasiment 
parfait. Toutefois, il existe aussi 
de v raies règles droites métal­
liques équipées de t rous qui 
p e rmettent de les fixe r dans 
des supports. 

2 Placez votre règle sur un des 
b ords i r réguliers  de vot re 

panneau. Faites ensuite légère­
ment d é p asse r la p remiè re 
extrémité de vot re règle en 
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métal du bord et vissez dans 
le panneau. 

3 Décalez  e n suite l é g è re­
ment l 'aut re ext rémité de 

façon à ce  qu'aucune partie du 
panneau ne dépasse de votre 
règle métallique et vissez aussi 
cette extrémité dans le panneau. 
C'est ce qui permet d'obteni r 
un nouveau bord de référence 
bien droit . 

4Vous p ouvez maintenant 
p ousser votre panneau sur 

vot re table de scie, tout en 
restant parfaitement en appui 

contre le guide latéral avec le 
nouveau bord de référence. 

5 Une fois le p remier  chant 
dressé, ôtez la règle et recou­

pez le panneau à ses dimensions 
définitives, en prenant bien soin 
d'éliminer la partie dans laquelle 
vous avez vissé votre règle. Dans 
le cas où il vous serait impossible 
de fixer une règle par perçage 
(par exemple avec un panneau 
décoratif, ou avec une règle 
d roite métallique n on p e rfo­
rée), collez-la avec de la colle 
thermofusible ou à l 'aide d'un 
adhésif double-face. • 



FORMATI O N S  & STAG ES BOIS  
Pou r  p a rt i c u l i e rs & profess i o n n e l s  

Petites annonces B 

M e n u iser ie  - Défonceuse - Tournag e - Scu l ptu re - Ébén i ster ie - M a rq u eter ie 
G ra n de-Rue  - 54450 Rei l l o n  

VENTES 

[OS] Vends  CO M B I N É  LU REM 
CB 31 0 RL, 380V e n  très bon  état 
avec : char iot 2 1 0  cm et m o rta i ­
seuse, asp i rate u r  AS P I  3000,  coffret 
M U LTIZAK n° 3 et m e n u iser ie  AL 30, 
coffret 000050, d iffé rents fe rs ZAK, 
4 mèches à m o rta i ser  
Contact : J .  B LANCHARD 
Té léphone : 06 08 63 43 90 

[17] Vends p l atea ux ormea ux, 
17 p ièces, épa isseu r :  4, 8 et 1 1  cm .  
Déta i l  com p l et s u r  demande 
Contact : M a rt i n  N ico l e  
Té léphone  : 0 6  75 4 2  6 9  2 8  

Té l .  : 0 3  83 42 3 9  39 
www. lacroiseedecouverte.com 

[30/84] Ve nds  kit com p l et d 'out i l ­
l a g e  à textu re r  l e  b o i s  de  to u rnage  
m a rq u e  SOR BY. Très bon état. 
Compre n d  l a  p l at i ne  support, 
2 m o l ettes p o u r  sp i ra le  de pas 6 m m  
(u n e  fi n e  e t  u n e  l a rge), e t  u n e  m o l ette 
de pas 2 mm l a rg e  et u n e  m o l ette de 
pas 4 mm l a rge .  
Contact pa r  E-m a i l  o u  S M S .  
Prix : neuf 202 € ,  proposé à moit ié prix. 
Contact : made le ine .mutel2@orange.fr 
Té léphone : 06 45 52 86 26 

[68] Vends  p l u s i e u rs mach ines  
e n  exce l l ent  état : 
• Aspi rate u r  HAM M ER AF1 2 : 450 € 
• Entraîn e u r  HAM M ER H32 : 500 € 

• Raboteuse-Dégauch isseuse 
HAM M ER A3 31 : 3 000 € 
• Sc ie à fo rmat HAM M ER K3 W i n n e r  
Comfort ( p e u  serv i )  : 5 0 0 0  € 
• Sc ie  à r uban  HAM M ER 
N4400 : 2 000 € 
• Toup ie  H a m  m e r  F3 : 3 500 € 
Co ntact : Jean-Luc  FR ITSCH 
Té lépn o n e  : 06 88 30 56 1 2  

[95] Vends  e ntraîn e u r  
L U  REM E V  7 avec var iate u r  
Pr ix : 1 00 € 
Co ntact : P h i l i ppe Coutu re 
Té léphone  : 06 7 1  63 7 1  67 
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petites annonces 

L'ATEL IER 
B BOIS 
Technique et passion 

A n n o n ces gratu ites 
Nous  offrons  à n os l e cteu rs 
l a  poss i b i l ité de passer  
une a n n on ce g ratu i te .  
Cette offre ne  s ' ad resse 
q u ' aux  pa rt icu l i e rs effectuant 
des tra nsact i ons  entre eux, 
à l ' exc l u s ion  de toute tra nsact ion  
commerci a l e  p rofess ion n e l l e .  
Con d it ions  : 4 l i g nes 
maxi m u m  de 26 s i gnes .  

An n o n ces paya ntes 
profess i o n n e l s  
Cond i t ions  pou r  p rofess i onne l s  : 
u ne  pa rut ion  1 5,55 € ne 
par  l i g ne ,  46,65 € m i n i m u m .  

D Annonce gratuite À retourner à l..'.Ate l ier  Bois - 2 rue d u  Rou le 75001 Paris 
O Annonce payante À retou rner  à Rive Média - 2 rue du  Rou le  75001 Par is 
D Je  souha ite que mon annonce para isse aussi sur le  site i nternet. 

D Ventes O Achats D Services D Échanges 

l l l l l l l l l l l l 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

1 

Rempl i r  les cases en caractères d' imprimerie, sans abréviation, en la issant une case b lanche 
après chaque mot, 4 l ignes maximum, numéro de téléphone compris. 

Nom : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Prénom : 
Profess ion : 
Adresse : . . . . . . 
Code posta l : Vi l l e : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . 
Té l .  : L_l_J L_l_J L_l_J L_l_J L_l_J Courr ie l  : 

Je jo ins  la somme de . . . . . . . . . . . . .  € pour  insert ion de . . . . . . .  . .  l i gnes par  chèque banca i re ,  
CCP ou mandat posta l l ibe l lé  à l 'o rd re de RIVE MÉD IA. 
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bon de commande 
D ou i ,  j e  m 'abonne  pour  u n  a n  (7 n u méros) a u  pr ix  de : 
36 € (France) ; 39 € (DOM TOM) ; 41 € (Be l g ique  Luxembourg Eu rope) 

D ou i ,  je m 'abonne  pour  2 an s  ( 1 4  n u méros) au pr ix de : 
70 € (France) ; 75 € (DOM TOM) ; 80 € (Be lg ique  Luxembourg Eu rope) 

D ou i ,  je m e  réabonne  pour  u n  a n  (7 n u méros) a u  pr ix de : 
33 € (France) ; 36 € (DOM TOM) ; 38 € (Be l g ique  Luxembourg Eu rope) 

D ou i ,  je me réabonne  pour  2 ans  ( 1 4  n uméros) a u  pr ix de : 
64 € (France) ; 70 € (DOM TOM) ; 74 € (Be lg ique  Luxembourg Eu rope) 

Nom : .  

P rénom : 

Adresse : .  

. N ° d 'abonné  : . 

Code posta l : ����� V i l l e : .  

Té l . : .  . . . . . . . . . . . . . . . . .  Cou rr ie l  : . 

D Je souha ite recevoi r  u n e  factu re 

Offre va l ab l e  j usqu 'au  3 1 /05/201 7  

J e  jo i ns  mon règ l ement de  : € 

D Par chèque banca i re ou posta l (à l 'ordre de L I DS) 

D Par CB, V ISA, EU ROCARD-MASTERCARD : 

Expire : LLJ LLJ 

Les 3 derniers ch iffres au dos : -1 ��� 

Date et s ignatu re ob l igatoi res : 

Coupon à retourner à :  L I DS/L'Ate l ie r  Bois 

2, rue du Rou le - 75001 Paris - Tél .  : 01 42 21 88 22 

DOM-TOM et étranger : 00 33 1 42 2 1  88 22 

Be lg ique : pr ière de contacter DYNA M EDIA PROMOTION 

56 Essea ler - B- 1 630 Li nkebeek - Tél . : 02 380 7 1  57 

pub l ic .action@skynet.be - Compte B .B . L. 3 1 0-097 1 429-60 

Su isse : pr ière de contacter ED IGROU P SA - 39, rue Pei l lonex 

CH-1 225 Chêne-Bourg .  Tél . : 022 860 84 01 . Téléc. : 022 348 44 82 

• 
• 



Tendances, des ig n ,  réa l i sat ions, tech n iques, 

ba ncs d 'essa i , m i n itests, tou rnage, défonceuse . . .  

Abonnez-vous sur 

www. -.ate l ier-bois.com 
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