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plateau et le gabarit avec le pivot
y est installé. La défonceuse est
éteinte a la fin de chaque passe
et ramenée a son point de départ
afin de ne pas abimer l'usinage.
Effectuez une passe finale a pleine
profondeur de coupe avec le point
pivot |égérement resserré pour
obtenir une coupe d'aréte propre.

Une fois que le plateau se

détache et tombe sur I'éta-
bli, placez-le sur vos supports
de travail de facon a pouvoir
travailler I'aréte du plateau avec
votre fraise a quart-de-rond. La
fraise est arrangée de telle facon
qu'elle permet d'usiner l'arrondi
surchacunedes arétes en gardant
le roulement de guidage centré
sur le bord du plateau.

Dressez le plateau a la ponceuse

a bande pour bien le niveler sur
I'ensemble de la surface. Finissez
le pongage a la ponceuse orbitale
en montant progressivement les
grains.

Les arétes requiérent une

attention particuliére pour étre
correctement intégrées dans le
profil de la table. Pour cela, je me
suis fabriqué une cale a poncer en
MDF avec un manche, sur laquelle
j'ai installé du Velcro adhésif poury
mettre différentes mailles abrasives
Abranet.

Pietement

‘I OLe plateau de renfort a
deux fonctions : en plus de

tenir le plateau de la table, il évite

Tournage B

que celui-ci ne cintre. Pour cela, il
fautl'installer a la perpendiculaire du
fil et prévoir un systéme de vissage
avec des rainures qui permettent
de laisser la possibilité au bois de
bouger, donc a la perpendiculaire
du fil du bois. Commencez par
repérer les positions des parties
biaises, des rainures, et du trou
central pour le piétement.

1 J'ai utilisé une méche a bois

équipée d'un fraisoir pour
usiner ies rainures. Vous aurez
peut-étre besoin d'un ciseau a bois
fin pour rejoindre proprement les
deux trous en une ligne bien paral-
lele dans laquelle les vis pourront
circuler librement. Le trou pour le
pietement est fait a la perceuse a
colonne.
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