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BEVEZETO

BevezetO

A fafaragas — ami egyarant tekinthetd kézmdipari te-
vékenységnek és mivészetnek — egyidds az embe-

riséggel, és a vildg minden tajan elterjedt. Szamtalan
hasznalati eszkdz készll faragassal, de gyakran alkal-
mazzak diszitmények létrehozéséra is — utdbbiak az
épliletszerkezeti elemektd| az absztrakt szobrokig bar-

hol megjelenhetnek.

Ugy tartjak, hogy a fafaragés soran a fa-
ragé a faban méar meglévé formét bontja
ki a szerszamaival, vagyis nincs mas dol-
ga, mint eltavolitani a felesleget. Vannak
faragok, akik rendkivil Ugyesen keszite-
nek el barmilyen kivant format, viszont
képtelenek arra, hogy sajat maguktol bar-
mit is megtervezzenek. Ugyanakkor létez-
nek olyanok is, akik kivald tervezék, azon-
ban mar egy egyszer(i tagozat kifaragasa
is nehézséget okoz szamukra. A kettd ko-
z0Otti atmenetet képviseldk persze széles
skélan mozognak; az alkotok képességei
a lelkiismeretes iparosmester és a valodi
mivész kozott lehetnek. A fafaragés
azonban nem csak a mlvészek és a
kézmiives mesteremberek kivaltsaga: ez
a lehetéség nyitva all minden olyan em-
ber el6tt, aki faval szeretne dolgozni.

A fafaragas miivészete, Ugy tdnik,
egyidds az emberiséggel. A vilag minden
tajan, minden korban készultek fabdl for-
malt targyak és diszitmények; néha egé-

szen egyszerd, primitiv eszkdzokkel fan-
tasztikus alkotasokat hoztak létre. A fara-
gott targyakat gyakran ritudlis vagy vallasi
célra hasznaltak, illetve a gazdagsag és a
hatalom kifejezGeszkozeként szolgaltak.
Sokszor persze a faragas pusztan eszté-
tikai okbol keszult.

A fafarag6-miivészet térténete

Oseink mar tobb tizezer éve készitettek
faragott targyakat, gondoljunk csak az
olyan, paleolitikum kori szobrocskakra,
mint a Willendorfi vagy a Lespugne-i Vé-
nusz. Marpedig ha megmunkaltak a ma-
mutagyarat, a rénszarvasagancsot es a
kovet, biztosan készitettek sokkal kény-
nyebben eldallithatd fafaragasokat is.
Sajnos azonban nem maradtak fenn fabol
készUlt targyak a régi korokbdl, hiszen a
fa rendkivil érzékeny anyag, konnyen
megtamadjak a gombakartevok, a rova-
rok, a tliz. Még néhany szaz évet is csak
kedvez6 kérlmények esetén vészel at.
Az dkori egyiptomiak fabutoraibdl sze-
rencsére fennmaradt néhany példany a ki-
ralysirokban, és rank maradt legalabb egy,
faragott labakkal készilt szék a helleniz-
mus korabdl (i. e. 4-1. szézad). Eurépaban
a kozépkorban a folyamatosan bedzdn-
16 hoditdk hatalmas pusztitast vittek végbe.
Hiszen mig a kisebb méretl értéktargyakat

Fa emberalak *
A Nazca kultdra Dél-
Peruban virdgzott az
i. sz. |. évezredben


http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

+ change |
b T

Grinling Gibbons-
nak tulajdonitott
alkotas

Ezen a harsfabol ke-

szUlt kandallodiszen
remekil megfigyel-
hetjiik Gibbons jel-
legzetes, kifinomult
diszit6stilusat

el lehetett asni, elrejtve igy 6ket a fosztoga-
tok eldl, ugyanezt a gyonyord, faragott bu-
tordarabokkal nem lehetett megtenni.

A 11-12. szézadi skandinav templo-
mok csodalatos diszitményei arrdl tanus-
kodnak, hogy a keresztény kultira atvette a
pogany diszitémotivumokat. Ezek a kelta
motivumok nagy hasonlésagot mutatnak
az illusziralt kéziratok diszitményeivel.
A 15-16. szazadban aztan Németorszag-
ban felviragzott a harsfa alapanyagot hasz-
nald faragomivészet, olyan nagyszer(
mesterek alkottak ekkoriban, mint Tilman
Riemenschneider (meghalt 1531-ben) vagy
Veit Stoss (meghalt 1533-ban).

Az eurdpai faragdmiivészet masik nagy
korszaka a 17. szdzad végén és a 18. szé-
zadban kovetkezett be; ekkor élt és alkotott
Grinling Gibbons (1648-1721). Leghire-
sebb alkotasai a londoni Szent Pal-székes-
egyhaz és szamos mas templom, valamint
angol kastélyok, kuriak diszitményei. Gib-
bons hihetetlentl tehetséges alkotomu-
vész, ugyanakkor képzett fafaragd volt, aki
egy személyben testesitette meg a mi-
vészt és a mesterembert. Mar a 18. sza-
zadban is megjelentek azonban a dréga fa-
faragas helyettesitésére alkalmas olcsébb
anyagok (példaul a papirmasé egy fajtaja,
a ,carton pierre” vagy a stukko), amelyek
készitéséhez, paradox modon, rendkivil
kemény fafajbol (példaul almafa vagy buk-
szus) kellett kifaragni az ont6forméat — a ki-
vant forma negativ képét —, amelyet maguk
a mellézni kivant fafaragok készitettek.

Amikor az utazas még nem volt min-
denki szdmara elérhetd, az emberek alta-
l&ban nem taldlkoztak mas kultirakbol
szarmazo6 mialkotasokkal, vagy ha mégis,
nehezen ismerték el azokat az altaluk is-
mert mivészettel egyenértékiinek. Egyedl
a kereskedelem volt némi hatéssal a di-
szitémlivészetekre — gondoljunk csak a
chinoiserie-re a 18. szazadi Eurépaban -,
ez sem véltoztatta meg azonban alapve-
téen a helyi mlvészek szemléletmodijat.

Szemléletvaltas
a faragém(vészetben

A 19. szadzad végén néhany europai
faragémlivész felismerte, hogy a tavoli
téjakrol szarmazoé faragott targyak nem
primitiv emberek készitette kuri6zumok,
hanem valédi mivészeti értékkel bird
alkotasok. Ez a felismerés Picasso
(1881-1873) Avignoni kisasszonyok cimi
képén ol tettenérhetd; az 1907-ben
készult festmény sokkolta a kortérs
mUvésztarsadalmat, nem is beszélve a

BEVEZETO

Feuchtmayer

A csodélatos, szines
Maria-szobron (1750)
nagyszerien érzé-
kelhetd a manieriz-
mus és a barokk
miivészetére jellemn-
26 vitalitas és moz-
galmassag
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BEVEZETO

Uj-guineai maszkok
Ezeket a jellegzetes
maszkokat a kulon-
féle ritualék és cere-
moniak alkalmaval
hasznaljak

kozonségrél. Ekkortdl kezdve azonban az
europai festék és szobraszok végre képe-
sek voltak elszakadni az akadémikus kor-
ltoktél. A 20. szézadban aztan foko-
zatosan teret nyert az a szemlelet, hogy
a kulénbozé mivészi megkozelitések
egyforman értékes alkotasokhoz vezet-
hetnek. Manapsag mar az a veszely fe-

nyeget, hogy az eredetiség mindenaron
valé hajszoldsa mas értékek rovasara
mehet.

Fontos azonban megjegyeznink, hogy
Picasso kisérlete nem volt minden el6z-
mény nélkil vald. A klulonféle mlvészeti
iranyzatokra, mozgalmakra és stilusokra
ragasztott cimkék altaldban nem teljesen
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Mauno Hartman
Ezen a titokzatos
szobron (Peepuu,
1965) szamtalan,

a hagyomanyos finn
mivészetre utald
részletet megfigyel-
hettink

fedik a valosagot. Ezzel egy(tt, bar nagy-
mértékl altalanositasrol van sz6, mégis
azt mondhatjuk, hogy mig a ,realizmus”
kifejezés minden olyan mdalkotasra alkal-
mazhato, amely a valdsagot a lehetd leg-
hitelesebben igyekszik abrazolni, addig a
.szimbolizmus” kifejezi ezen torekvés el-
lentétét. Ugy tlinik, az eurdpai mivészet
fejlédése soran e két véglet kozétt in-
gadozik. A kiindulopontot a klasszikus,
okori gorog mUvészet jelentette, amely a
realizmus legtokéletesebb megtestesitd-
je; majd a bizanci mivészetben cstcso-
sodott ki az ellentétes iranyzat. A szim-
bolizmustél valé tavolodas az itliai re-
neszansz felemelkedéséig tartott, a leg-
utolsd ciklust pedig Picasso mivészete
zéarta le a 20. szazad elején. Ezek a perio-
dusok jél tikrozik a kor emberének gon-
dolkodasmodijat. Az dkori gorog miive-
szet visszatlkrozte a gorogok hiedelem-
vildgat, amely az istenek és istenndk
alakjat a tokéletes ember képére formal-
ta. Ezzel szemben Bizanc vallasossaga
joval spiritualisabb és misztikusabb volt.
A klasszikus formak Ujrafelfedezése a re-
neszansz koraban aztan ismét a realiz-
mus felemelkedéséhez vezetett.

Faragdémiivészet
a 20. szédzadban

A fafaragas mivészetét szinte egyaltalan
nem érintették meg a valtozd miveszeti
aramlatok. Egy 1930-ban megjelent, a
fafaragasrél szold konyv szinte egyalta-
l&n nem vesz tudomast a kortars mliveé-
szeti irdnyzatokrdl, példaul a szecesszio-
rol; ehelyett ragaszkodik a 19. szazadi
klasszikus hagyomanyokhoz. A kényvet
1948-ban véltoztatas nélkdl Ujranyomtak.
A fafaragdk néha — példaul butorkészi-
téskor vagy tukorkeretek faragasakor —
kovették a divatot, jorészt azonban az
elmult korok formainak valtozatlan atma-
solasara koncentraltak — sét, sokan még
ma is igy tesznek. A 20. szazadi kortars
épitészet a maga letisztult, pusztan
funkciondlis formavilagaval egyaltalan
nem ad teret az éplletdiszitésnek, igy
aztan a fafaragoipar tevékenysége szinte
teliesen a restauralasra és reproduk-
cidkra korlatozodik. Mégis fontos lenne,
hogy a fafarago-mivészet is atlépjen
végre a 21. szdzadba; manapsag valo-
szinlleg sokakat csak az anyagi fer-
mészetl akadélyok tartanak vissza attdl,
hogy lakohazaikat faragott diszitmények-
kel lassak el. Vannak azonban a farago-
mUvészetnek szerencsére olyan terlletei
is, amelyek |épést tartottak a kortars

BEVEZETO

Henry Moore

Ez a hatalmas szo-
bor, melynek felii-
lete tapintasra csa-
bit (Pihend alak,
1945-1946) egy-
arant emlékeztet

a lajra s az em-
beri testre. Afa
erezete méeg job-
ban kihangsulyoz-
za a formakat

9
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Zimbabwei maszk
Ez a maszk az alta-
laban hasznalt bard
helyett késsel készdt

Kelet-afrikai
figurék

Bar tagadhatatlanul
bédjos, a magasab-
bik figura mind-
Ossze a turistaknak
szant, elnagyoltan
kifaragott ajandék-
targy. A kisebbiket,
bar szintén a turis-
taknak kész(ilt, jo-
val érzékenyebb
kezl mivész ké-
szitette

iranyzatokkal, ilyen példaul a kisebb me-
retl hasznélati targyak készitése vagy a
szobraszat — gondoljunk csak Henry
Moore (1898-1986) es Barbara Hepworth
(1903-1975) munkassagara.

Az ihlet forrasai

A fafaragas soran az ember tetszéleges
stilusban dolgozhat. Néha viszont nehez
eldénteni, hol is kezdjuk el a tervezést és
milyen stilust vélasszunk. A régi korok
faragoival ellentétben napjaink emberet
folyamatosan eldrasztja a sajat kultdra-
jabdl és mas kultlrkorokbdl szarmazo
vizudlis informéacidodzon. Ma az egész
vilag nyitva all a turistdk elétt, akik igye-
keznek szuvenirekkel megrakodva haza-
térni. Sajnos, bar megvan az esélye an-
nak, hogy az utazo rdbukkan egy auten-
tikus afrikai faragvanyra vagy egy jelleg-
zetes walesi faragott kanalra, sokkal
valdszinlibb, hogy be kell érie a lehetd
legolcsdbban eldallitott utanzatokkal.
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Jonathan Mushlin
Ez a kis faragott do-
boz leginkabb egy
absztrakt szoborra
emilékeztet

A legtobb kultirkdr vagy civilizacio
mUvészetét — legyen az a régmult idokbol
szarmazo vagy kortars — kényvek, filmek
és muzeumi gyljtemények bdségesen
dokumentaljak. A kilénféle mlvészeti
iranyzatok altalaban igen erételjiesen hat-
nak rank, igy még ha akarnank se tud-
nank teljesen kivonni magunkat a hatasuk
alél. Fontos, hogy az ember rendszere-
sen megismerkedjen a tehetséges md-
vészek munkaival, de ne probaljuk ezeket
imitalni, ehelyett segitségiikkel igyekez-
zink kitagitani a latokorinket. Hiszen
mindnyajunknak megvannak a magunk
kulturalis gyokerei. Ha képesek lesziink
megérteni a kulonféle l1atAsmodokat, gaz-
dagithatjuk a sajat stilusunkat is, anélkl
hogy az eklektikussa valna.

Ez a konyv segitséget nyuljt abban,
hogy felfedezzik és élvezhessilk a fara-
gas 6romét. A gyakorlati Gtmutatok és a

szemléletes brak bemutatjak a kilonféle
technikak eltéré alkalmazasat. A munka-
darabok alakulasat lépésrél |épésre
koveté fotdk és utasitdsok megkdnnyitik
azok elkészitését, emellett az utasitsokat
kovetve elsajatithatjuk azokat az alapel-
veket, amelyek segitségével aztan létre-
hozhatjuk sajat alkotasainkat. A kényv el-
készitésében szamtalan faragd kézremd-
kodott, igy sokféle eltéré latdsmoddal
megismerkedhetink.

John Roberts

Ez a megkapoan ere-
deti szobor (Diana

és Actaeon II.) tolgy-
fabol készdlt. A ma-
vesz eltéré kultirak-
bél vett at jellegze-
tes elemeket, anélkdl
hogy szolgai médon
masolta volna azokat

BEVEZETO 11
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ALAPANYAGOK ES TECHNIKAK

A targyak megtervezese

tervezési fazis segithet abban, hogy a lehetd legtet-
A szetésebb, dekorativ felllet(l, és amennyiben hasz-
nalati targyrol van sz, a legpraktikusabb holmit tudjuk
elkésziteni. Emellett egy sajat kezlileg készitett targy
mindig magan viseli alkotdja keze nyomat. A faragé sti-
lusa ezéltal egyedivé és Osszetéveszthetetlenné valik.

A tervezés folyamatanak, éppen egyedi
volta miatt, nincsek szigorl szabalyai.
Minden fafaragénak eltéréek a szempont-
jai, emellett a munkadarabtdl is figg,
hogy melyek a vele kapcsolatban ta-
masztott legfontosabb kévetelmények.
Ezzel egyltt a fafaragomunkanak meg-
vannak a maga sajatossagai, ezért ér-
demes a tervezés soran néhany alapvetd
szempontot észben tartani.

Az emberi tényez6

Szamomra nagyon fontos, hogy a targy
tervezésénél figyelembe vegyem az azt
kortlvevsé emberi kérnyezetet. Mi, embe-
rek, sajat magunkat a vilagegyetem Kko-
zéppontjanak tekintjik; nem azért, mintha
annyira arrogansak lennénk, pusztan
arrél van szé, hogy a vilagot a sajat tes-
tink kozvetitésével tapasztaljuk meg. A
latas, hallas, tapintas és szaglas Utjan be-
érkez§ informéciokat az agyunk dolgozza
fel. Az emberi testrészek egymassal 6sz-
szefliggd rendszere kozvetit sajat énink
és a minket koérilvevé targyak és éldlé-
nyek kézott. Az emberek, mielStt mérd-
szalaghoz folyamodnanak, altalaban 6sz-
tonésen a keziikkel probéljak felbecsuini
egy adott targy méreteit, aranyait. Ezért

nem csoda, ha &ltalaban az emberi test-
nek megfeleléen kialakitott arényokat
érezzilk kellemesnek — ezt sokszor ki-
hasznaltak a képzémlvészek is.

A helyes aranyok jelentéségével mar
Euklidesz (i. e. 300 kérl) is foglalkozott; &
alkotta meg az aranymetszés fogalmat.
Az aranymetszés lényege, hogy olyan,
kellemes hatast aranypérokat allit fel,
ahol a kisebbik méret (gy aranylik a na-
gyobbhoz, mint a nagyobbik a két méret
dsszegéhez. A harmonikus aranyl éplle-
tek vagy festmények készitésénél altala-
ban — szandékosan vagy 6szténosen — az
aranymetszés alkalmazasaval érték el a
kellemes aranyokat. Talan nem meglepd,
hogy az 1,618 : 1 arany, melyet annyira
kellemesnek érziink, az emberi testrészek
vagy szamtalan névény részeinek mérete
kozott fennall. Nem csoda, hogy a rene-
szansz mivészek ,isteni aranyparnak”
nevezték ezt az dsszefliggest.

A gondolatot, hogy egy éplilet terve-
zésekor - tokéletes voltuk miatt — az
emberi test aranyaibdl kell kiindulni, eld-
szor az i. sz. 1. szézadban élt romai épi-
tész, Vitruvius vetette fel. Munkassaga
valészinlleg nem volt ismeretlen Le
Corbusier (1887-1965) el6tt sem, aki az
emberi testen alapuld harmonikus arany-
rendszer felallitasarél a ,Le Modulor”
cim( kényvében ir. Az épitészet alapvetd
szabdlyait persze mas képzémivészeti
4gakra is atlltethetjik. Jomagam mindig
is rendkivil nagyra értékeltem az emberi
test aranyain alapulé hagyomanyos mér-
tékegység-rendszereket. Ugy érzem,
hogy az emberekhez sokkal kdzelebb all-
nak az olyan régi mértékegységek, mint a
hivelyk és a lab, mint egy olyan meérték-
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Id6sebb Thomas
Chippendale

Ez a mahagoni
kényvtdrszék lantot
formazé hattamia-
javal a nostelli rend-
héaz szamara keszUilt
1768-ban; szép pel-
dgja a Chippendale-
muhelyben megkd-
vetelt magas szinvo-
nalt kézmdvesmun-
kanak

egység haszndlata, amely az Egyenlité és
az Eszaki-sark kozotti tavolsag feloszta-
saval alakult ki.

Alakitsuk ki
a sajat nézdépontunkat

A butortervezd Thomas Chippendale
(1718-1779) Anglidban élt és alkotott,
elszor Yorkshire-ben, majd Londonban.
A 18. szazad szUlétte volt, jellegzetes
18. szézadi szemléletmoddal. Mi, akar-
mennyit is tudjunk a 18. szazadrdl, még-
sem Ugy gondolkodunk, ahogyan az ak-
kori emberek. Ezért aztan, ha manapséag
valaki elhatarozza, hogy készit egy Chip-
pendale stilust tikorkeretet, tudnia kell,
hogy az egy 21. szadzadi ember hozzaal-
lasat és gondolatvilagat fogja tikrdzni.
Bar a stilus gyokerei gyakran a régmult
idékbe nyllnak vissza, mindig magukon
viselik az adott kor szellemiségét is. Hi-
szen nem tudjuk kizarni azokat a vizualis
ingereket, amelyek szliletésunktél kezdve
folyamatosan érnek bennunket.

A TARGYAK MEGTERVEZESE

A torténelmi elGképeket megfigyelve
gyakran a szeminkbe 6tlik, hogy a stilus
sokszor er6sen a divat befolyasa alatt all,
a divat pedig folyamatosan valtozik és
elavul. Fontos, hogy megprobéljunk el-
szakadni az aktudlis divatiranyzatoktol, és
igyekezzink a tervezés legfontosabb
alapelveit kdvetni. A legjobb tervek min-
dig a sajat, egyéni latdsmadunk és szem-
léletmddunk alapjan jonnek létre, ugyan-
akkor azonban fontos, hogy kellé tiszte-
lettel viseltessiink az elmult korok mdive-
szete irdnt, és dromunket leljik benne.

A természet mint ihletforras

A szobraszatban létezik egy idedlis at-
menet a szigord realizmus és a totalis
absztrakcid kozott. Szerencsére ezt az
idedlis atmenetet mindenki méashol talalja
meg. Amikor a romai szobréasz, Brancusi
(1876-1957) muveirdl beszélt, Picasso

Michael Lewis

Ez a gyényériden
faragott, aranyozott
tiikdrkeret egy
Chippendale stilusu
darab masolata;
bizonysaga annak,
hogy napjaink fa-
faragoémiveészei
felveszik a versenyt
multbéli elédeikkel
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Grinling Gibbons
Ez a gyonydrd kom-
pozicié is bizonyitja,
hogy miért tartottak
Gibbonst minden
id6k legnagyszertibb
fafaragomuivészenek

igy fogalmazott: ,,az ember elészér készit-
het egy fejet, amelyet addig egyszer(sit,
mig el nem jut egy tojasdad formahoz,
vagy indithat egy tojassal, amelyet fo-
kozatosan egy fejjé épit fel”. Valahol a
tojas és az aprolékosan kidolgozott fej

U sl

kozott helyezkedik el a képzeletlinket
megragadd szobraszati alkotas.

Egy szoborfej, lehet bar makulatianul
tokéletes, mégis eléfordul, hogy pillanat-
nyi racsodélkozas utan orokre elfeledjuk.
Ami a Grinling Gibbonshoz hasonlé
miivészek munkait ennél sokkal erdeke-
sebbé teszi, az a mlveészi képzelet. Ma-
napsag egyes miivészek véletlenszerlen
kivalasztjak a Fold felszinének egy tetszé-
leges pontjat, majd szintetikus anyagok
segitségével hibatlanul reprodukaljak. Az
eredmény tokéletes, munkaikat csodalat
dvezi, mégis, készitésukkor nincs szere-
pe a képzelGerének, ami pedig igen fon-
tos tényezd a mivészetben.

Szamtalan példat talalhatunk arra,
amikor egy természeti taj kilonosen
szépséges, megkapd vagy feleimetes,
abrazolasakor mégsem pusztan masolas
torténik, a miivész egyedi szempontjai is
szerepet kapnak. Ennek egyik hires pél-
daja J. M. W. Turner (1775-1851) Hovihar
a tengeren cimd festménye. A mivésznek
az illuzidkeltés érdekében a valosag abré-
zolasanal mindig szelektélnia és egysze-
risitenie kell. Az elkészUlt alkotas mindig
egyedi, és utal a modellil szolgalé valo-
sagra is. De utalhat akar tobb eldképre is,
akarcsak Henry Moore néhany munkaja,
melyek egyarant emlekeztetnek az em-
beri testre és a természeti tajakra, anélkil
hogy azoknak realisztikus masolatai len-
nének.

Henry Moore

Ez a csodalatos
szobor (Fekvé alak,
1939) egyarant em-
Iékeztet az erdzio
koptatta sziklakra és
barlangokra és az
emberi testre. A mi
tokéletesen tukrozi
Moore-nak a fara-
gasrdl alkotott felfo-
gasat
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Joyce Hargreaves
Ez a Hargreaves U]
illusztralt Bestiarium
cimd kényvében ta-
lalhato rajz, amely

eqgy ,francia sarkanyt”

abrazol, inspiralta

a Vouivre Parisienne
cimi munkat (lasd
61. oldal)

Kreatfv tervezés

Hogyan befolyasolja mindez mondjuk
egy kanal megtervezését? Nos, sokkal
jobban, mint azt elsé hallasra gondol-
nank. Ha egy kanalat szeretnénk tervezni,
vehetink egy mintadarabot, és lemasol-
hatjuk azt. Vagy megfigyelhetjik, hogy
pontosan mire is hasznalnak egy kanalat:
nyilvan szlikség van egy tal alaku fejre,
amelyet ivesen kell kifaragni. Egy mer6-
kanal nyele lehet gazdagon faragott, mig
az étkezéshez hasznalt kanalnal fontos,
hogy a nyelet minél kényelmesebb legyen
kézben tartani. Egy kanalnak persze nem
csak funkciondlis jelentése lehet, kaphat
szimbolikus értelmezést is, mint példaul
azok a walesi kanalak, melyeket hagyo-
manyosan szerelmi ajandéknak keészite-
nek. Emellett egy kanal inspiralhat ege-
szen egyedi diszitményeket is.

Az ember lerajzolja, amit megterve-
zett, majd kifaragja — mindez akar egy
egész allé napba is beletelhet. Persze ve-
hetnénk is egy kanalat akar fillérekert —
mégis, igy teliesen egyedi alkotast készi-
tettlnk.

Kiindulépontok a tervezéshez

A természet az ihlet kimerithetetlen forrésa, de ha kelléen nyitot-
tak vagyunk, barhonnan érkezhet az inspiracio. A tervezés vizua-
lis gondolkodast igényel, amit a rajzolés nagyban segit — még
akkor is, ha csak firkalgatunk. Persze szavakkal is segithetjik

a folyamatot, kiilondsen olyanokkal, amelyek megmozgatjdk a
képzeletet. Hordjunk magunkkal egy jegyzettombot, és szokjunk
ré, hogy vazlatosan lerajzoljuk egy-egy érdekesebb éplilet, gép,
ember vagy dllat képét, vagy barmilyen olyan részletet, amely
megragadta a képzeletiinket. A fényképek értékes segitséget
nyujthatnak a targyak megorokitéséhez, de dnmagukban is inspi-
ralhatjak az embert, hasonloképpen a konyvek, magazinok es
Ujsagok illusztracidihoz. Mivel térbeli targyakat terveziink, hasz-
nos segitség lehet az agyaggal valéo modellezés is.

A rajzolas a leghasznosabb segitseg a fafaragas megterveze-
séhez, nem azért, mintha egy faragénak szikségképpen jél kéne
tudnia rajzolni, hanem azért, mert a rajz segit megeérteni és kiele-
mezni a munkadarab szerkezetét és sajatosségait. Persze ez
nem jelenti azt, hogy faragas el6tt mindenképpen rajzolnunk kell.
A rajzok, fényképek és agyagmodellek azonban segitenek rend-
szerezni és szelektalni az otleteket, és tanulmanyozni a formakat.

chang N
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Hogyan kezdjik el?

Az elkészitendd targy terve lehet egy egy-
szerli skicc, egy modell vagy akar egy
részletesen kidolgozott tervrajz — 6t né-
ha mindharom egytitt. Ezek az elékészitd
lépések segitenek magunk ele kepzelni a
munkadarabot, és ellatnak a munka meg-
kezdéséhez szilkséges informaciokkal,
igy aztédn faragas kozben maér csak a
targy éaltal ,megkovetelt” teenddket kell
elvegeznunk.

Amikor eldontottik, hogy mit fogunk
kifaragni, és rajzoltunk néhany elézetes
skiccet, érdemes a targgyal egyezd mé-
ret vagy méretaranyos tervrajzot ké-
szitenink. Néha érdemes az épitészek
tervezési modszereit kovetni, és épité-
szeti tervekhez hasonloan alaprajzokat és
nézetrajzokat késziteni, ahogyan az
abréan is lathato.

Barmilyen tervet is készitink, minden-
képpen szlkségink lesz papirra, ceru-
zara, vonalzora, radirra és egy rajztabléra.
En a sajat, 40 x 60 cm méretd rajztab-
lamat nyirfa alapu rétegelt lemezbdl

Tervezés térben

Haromdimenzios targy készitése-
kor ne feledjik, hogy amint kor-
behaladva szemléljuk, annak né-
zete folyamatosan valtozik. Ennek
az egyszerd figuranak nyolc Ku-
16nboz6 nézetét lathatjuk, de min-
den egyes elforditassal teljesen
(i nézetet kaphatunk. Még ha

a targynak létezik egy kiemelt
nézGpontja is — példaul Bernini
Dévid szobranak (1623) eseté-
ben —, ne feledkezzlink meg a
tobbi nézetrél sem.

Fellinézet

EloInézet Oldalnézet
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Felll- és
oldalnézetek

A kényvben bemuta-

tott darabok néme-
lyikérél érdemes
feltil- és oldalnézeti
rajzokat késziteni,
hasonldan a tulolaa-
lon bemutatott péel-
déhoz

készitettem; fllet is szereltem ra, ami igen
jol jon, ha az ember szeretné magaval
vinni. A papirt kapcsokkal vagy ragasz-
tészalaggal rogzithetjik. Ha bonyolul-
tabb, preciz tervrajzokat szeretnénk keé-
sziteni — példaul ortografikus (merdleges)
vetitést — ennél bonyolultabb felszerelésre
lesz szilkséglnk. llyenkor érdemes a le-
heté legjobb segédeszkdzoket megven-
nuink, amilyet csak megengedhetink ma-
gunknak.

Léptékhal6 készitése

Nem mindig érdemes 1 : 1 aranyban le-
rajzolni a munkadarabot. Az is el&fordul-
hat, hogy menet kozben valtoztatni sze-
retnénk a méretein. A kicsinyitésben-na-
gyitasban segitséglinkre lehet a fényma-
sol6 is, ennél azonban sokkal praktiku-
sabb, ha léptékhalot rajzolunk. Négysze-
res nagyitashoz példaul a mar meglévo
rajzra szerkesszink egy 6,5 mm oldall
négyzetekbdl allé racsot, egy uUres lapra
pedig egy 2,5 cm-eset. Mindkét lapon

A TARGYAK MEGTERVEZESE

szamozzuk be a négyzeteket, ez segit az
abra pontos atmasolasaban. A lenti abran
részletesen megfigyelhetjik ezt a maod-
szert.

Amikor az abra pontosan az elkészi-
tendé munkadarabbal egyezé méretd, a
négyzethald segitséget nydjt a fara vald
pontos atmésolashoz. Bonyolultabb fara-
gas esetén érdemes a négyzethdldt a
fadarab oldalaira, majd a tUloldalara is at-
masolni. Ez azért praktikus, mert faragas
kézben a ceruzavonalak elmosddnak, Uj-
rarajzolasukhoz pedig segitséget nydjt a
tuloldalon Iévé hald.

Léptékhelyes
nagyftas

A négyzethald segit-
ségével aranyosan
felnagyithatjuk vagy
kicsinyithetjik a raj-
zunkat, Ehhez egy-
szerten valtoztassuk
meg a kivant merték-
ben a rdcs méreteit,
majd négyzetrél
négyzetre masoljuk
at az abrat

Rajzeszkdzok

A képen kilénféle
rajzeszkozoket lat-
hatunk

pachange |
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Az ardnyok
moédosftasa

A kozépen lathato
abrat a léptékhald
aranyainak modo-
sitasaval tetszélege-
sen keskenyebbé
vagy z6mdkebbé
tehetjik

A léptékhald akkor is jol johet, ha egy
rajz aranyain szeretnénk valtoztatni. Pél-
daul ha az altalunk rajzolt abrat keske-
nyebb fellleten akarjuk elhelyezni, rajzol-
juk at a léptékhalot egy Ures lapra; a racs
elemeinek magassaga maradjon valto-
zatlan, szélességlket azonban csokkent-
sUk. Ezutan az egyes téglalapokban talal-
haté abraszakaszokat igazitsuk az Uj racs-
elemek aranyaihoz. A végeredmény
hosszlkasabb figura lesz. Forditva ter-
mészetesen tetszdlegesen szélesithetjlk
is a kivant alakzatot.

Sablonok

A sablon segit a fara atmasolni a kivant
alakzatot, vagy Ujrarajzolhatjuk vele a fa-
ragas kozben elmosddott ceruzavona-
lakat. Az — esetenként akar stencilszerlen
atlyukasztott — sablont elkészithetjik ugy,
hogy az eredeti rajz korvonalait kartonra
masoljuk és kivagjuk. Ha munka kdzben
nedvesség fogja érni, vonjuk be védd
lakkréteggel. Remek alternativéja a kar-
tonnak a kéfaragok altal hasznalt narancs-

sarga sablonkészitd anyag, amely attet-
sz§ és kelléen merev. Sablont az agyag-
modellekrdl is készithetiink, ennek leirasa
a 22. oldalon talalhato.

Modellek

Egyes fafaragok ellenzik a modellkészi-
tést, mert Ugy tartjak, hogy a modellezés
és a faragas ellentétes folyamat: mig a
modellt fel kell épiteni, a faragas a feles-
leg eltavolitasardl szél. Emellett az olyan
puha, formazhatd anyagok, mint példaul
az agyag, teljesen mas tulajdonsagokkal
rendelkeznek, mint a fa, ezért a modell-
készités ahhoz vezethet, hogy az elké-
szlt targy pusztan az agyagmodell ma-
solata, amely nelkilozi a faval valé munka
sajatossagait. Ezekben az érvekben sok
igazsag van, mégis, nem mindenkinek
sikerll rogtén térben gondolkednia. igy
egy agyagmodell kétféle szempontbdl is
nagy segitséget nyljthat a tervezésben.

Elszdr is maga a modellkészités is
része a tervezés folyamatanak, melynek
soran elvetjlk a nem megfeleld Otleteket.
Méasodszor egy léptékhelyes modell se-
gitségével pontosan megbecstiilhetjik a
targy Osszes kiterjedését. Modellezes
kézben prébaljunk meg a faragas saja-
tosséagira koncentralni, képzeljik el az el-
keszllt formak ivét; a modell csak elna-
gyolt legyen, hogy a végsd simitasokrol
faragas kozben donthessink.

A legnépszerlibb modellez6anyagok
az agyag és a modellezdgyurma, mert
ezeket akarhanyszor atalakithatjuk. Az
agyag idedlis kisebb modellek készitésé-
hez, emellett viszonylag tiszta anyag, bar
ha egyszer beletapossuk a szdnyegbe,
szinte lehetetlen eltavolitani. Agyagbdl
barmekkora modellt készithetlink, bar
a nagyobb daraboknal érdemes belsd
merevitést — példaul drotbdl készult belsé
vazat - kialakitani.

Sablonok

A sablon késziilhet
papirbol, kartonbol
vagy — a képen Iat-
hatohoz hasonldan —
specidlis, a kofara-
gok altal hasznalt
anyagbdl is
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A vazlattél
’Jj( a faragésig

Elészbr készitstink
egy modellt, majd
rajzoljuk le a kérvo-
nalait. A kérvonalra
rajzoljunk léptékha-
I6t, majd ezt a rajzzal
egyltt — szabad kéz-
zel vagy indigo segit-
ségével — masoljuk
at a fara

S I S T U A

A fabdl kivagott profil

Tervrajz

Modell

A modellezéshez féleg az ujjainkat
hasznaljuk, bar segitségul hivhatunk né-
hany, puszpangbdl vagy acélbol készilt
eszkozt (I. 22. oldal); hasznos lehet még
egy huzaldarab a szeleteléshez és a még
lagy modelinek a fellletrdl vald levéalasz-
tasahoz. Persze mindig érdemes impro-
vizalni: egy fémflrész pengéjének letdrt
darabja kivaloan alkalmas az agyag
simitdsahoz vagy lekapargatédsahoz. J&
szolgalatot tehet egy ceruza, palca vagy
régi reszeld is. Térbeli formak készitésé-
hez jol johet egy modellezéallvany korbe-

A féra

atmasolt rajz

Az agyag

A modellezéagyag néven kaphat6 anyag gyakran ragacsos és
nehezen formalhatd, ezért érdemes fazekasok altal hasznalt
agyagot vasarolni, ami finom, kilonféle szemcsemeéretire Grolt
tlizallotégla-port tartalmaz; utébbi segit megakadalyozni, hogy
az agyag szaradas kozben megrepedezzen, és mérsekeli a zsu-
gorodast is. A nagyobb szemcseméret( tlizallétégla-porral ke-
vert agyag nagyobb targyak készitésére alkalmas.

Az agyag széaradés kozben megkeményedik, ezért taroljuk
nedvesen egy zéarhatd edényben, amit mianyag folidval tekertink
korbe, igy minimalisra csokkenthetjik a bejuté levegb mennyi-
ségét. Amikor mar nincs szlikseégiink az agyagmodellre, vagy az
agyag tulsagosan megszaradt, hagyjuk teliesen csontszarazza
vélni, tordeljik darabokra, majd a darabokat szérjuk vizbe, igy
gyorsan Ujra megpuhul. Csak akkor kezdijik Ujra felpuhitani, ami-
kor mar tokéletesen megszaradt, félig nedvesen ugyanis nem
szivia fel eléggé a vizet. A felpuhitott agyagot helyezzik pordzus
fellletre, majd amikor a megfelel6 allagira szikkadt, gyurjuk 6sz-
sze. Ezutén helyezzik vissza a megfeleld, nedves taroldedény-
be. Munka kézben id6rél idére frocskoljik be az agyagot vizzel,
igy nem fog kiszaradni. Erre a célra ideélis egy szobanovény-
permetezd. Amikor éppen nem dolgozunk a modellen, tekerjik
be egy darab mianyag félidba, hogy ne szaradjon Ki.
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Modellez6eszkdzok
Az agyag formézdsa-
hoz a puszpangbd!
vagy acélbol készilt
eszkozok egyarant
Ol hasznalhatok. EIG-
sz0r csak néhany
eszkozt vasaroljunk,
mayjd fokozatosan
bévitstk a készletet

forgathatd asztallappal, amelynek segit-
ségével a modelllinket minden iranybdl
megszemlélhetjik.

Készithetlink sajat kez(leg is model-
lez6Gtablat egy festett vagy lakkozott ré-
tegeltiemez-darabbdl is. Erdemes Iépték-
halét rajzolni a tablara, hiszen ennek se-
gitségével kénnyen oOsszevethetjik a
készlld darabot a |éptékhalds rajzzal.
Rajzoljuk fel a munkadarab kérvonalait a
tabléra, majd fokozatosan épitsuk fel kis
agyagdarabokbdl a modellt.

Koénnyebben atvihetjik a modell mé-
reteit a fara, ha egy athidaldé mércét ké-
szitink a modell folé, amelynek magas-
saga megegyezik a fadarabéval. A mér-
cén jeldljink ki a léptékhaldval egyezd
osztasokat, ennek segitségével konnyeb-
ben beazonosithatjuk a fontosabb ponto-
kat. Amikor elkezdjik a faragast, méré-
szalaggal éllapitsuk meg ezeknek a mér-
cétdl lefelé mért tavolsagat, majd nagyjéa-

Sablonkészités a modell segitségével

Egy rajzrél kdnny( sablont késziteni, térbeli modelinél azonban

mar segitségil kell hivnunk a meréleges vetitést, amit az alap-

rajzok és nézetrajzok készitésenél is alkalmazunk.

* A modell mogoétt allitsuk fel a rajztablat, amelyre papirlapot
vagy kartont er6sitettink. A rajztabla legyen parhuzamos
a modell figgdleges tengelyével. A modellt és a rajztablat
elhelyezhetjik figgélegesen vagy vizszintesen, utdbbi eset-
ben azonban modelliinket ala kell tAmasztani.

» Valasszuk ki az atmésolni kivant nézetet: a haromdimenzios
alkotasokrdl dltalaban elél- és oldalnézetet szoktak késziteni.

» Haromszogvonalzd vagy acsderékszog segitségével mer6-
legesen vetitsiink 4t pontokat a lapra, ahogyan az a képen
lathat6. A pontok s(rliségét az 4tmasolandé forma hatéaroz-
za meg.

» Gy6z6djiink meg rola, hogy amennyiben szikséges, atma-
soltuk az alapvonalat és a szimmetriatengelyt is.

= Veégul tvolitsuk el a modellt, kossiik 6ssze a pontokat, majd
vagjuk ki a sziluettképet.

bdl ugyanekkora mélységben faragjunk le a
fadarabbdl; egy kevés rahagyast hagyjunk
csak, amelyet csak a munka késébbi szaka-
szaban tavolitunk el. Sose feledjiuk, hogy a
modell csak segédeszkoz!
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Modellkészités

Bar a modellkészités altaldban additiv
modon zajlik, tehat a modellt fokozatosan
épitjik fel, dolgozhatunk ugy is, hogy
fokozatosan elvesziink az anyagbdl, drot-
bol vagy fémflirész pengéjének darab-
jabdl készilt eszkozokkel. Utobbi mad-
szer a legalkalmasabb arra, hogy hozza-
szokjunk a fafaragas sajatossagaihoz, és
képesek legylnk térben gondolkodni. A
cél az, hogy az elkészitendd munkadarab
1: 1 Iéptékd modelljét hozzuk Iétre, ame-
lyen megfigyelhetjik a formak athatasait,
és lemérhetjik, hogy milyen mélységd
faragast kell késziteni. JO pelda erre a
78ld Ember maszkjanak elkészitése (I
166. oldal).
Rajzoljuk fel a munkadarab kérvona-
lait egy mlanyaggal bevont vagy fes-
tett tablara. Készitstnk egy mélységmérd
mércét, amelynek magassdga megegye-
zik az elkészitendd darabéval.
Helyezzlnk egy agyagdarabot a fel-
2 rajzolt dbrara, majd alakitsuk ki beldle
a kivant formét. Kezdetben nagyobb,
majd a felszin felé kozeledve egyre ki-
sebb agyagdarabokkal dolgozzunk, me-
lyeket az ujjainkkal erésitstink a helylkre.
®ep neka) Ennél a feladatnal a modellt
Ugy is eldallithatjuk, hogy el6szor
elkészitiik az arcot, majd erre utdlag
erésitjik fel a leveleket. |d6rél id6re spric-
celjink vizet a modellre, amikor pedig
épp nem dolgozunk rajta, csomagoljuk
nejlonfélidba, hogy az agyag nedves és
képlékeny maradjon.

A TARGYAK MEGTERVEZESE
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A faanyag
kivalasztasa

annak kllénosen jél faraghato fafajok, ezzel egy(tt
V én Ugy vélem, erdemes barmilyen, kéznél lévé fafajt
kiprobalni. Hiszen sosem lehet tudni, mikor sz(letik
egyedlallé remekm(, ha pedig ez mégsem sikertl,
még mindig beflthetjlk a fadarabbal a m(helyt! Biztos
vagyok benne, hogy sok nagyszerl mialkotas készlilt
olyan alapanyagbél, amely kevéssé tlint volna alkalmas-
nak az adott célra, és merem allitani, hogy sokszor toké-
letes anyagbdl is szilettek silany munkak.

Manapséag egyre altalanosabb az a véle-
meény, hogy nem szabad a veszélyezte-
tett esGerd6kbdl vagy a fakitermelés miatt
erdzid slijtotta vidékekrdl szarmazd fa-
anyagot felhaszndlni. Néhany veszélyez-
tetett fafaj ma mér védettnek szamit, mig
mésokat egyre nehezebb beszerezni.
Sok fafaragd és szobrasz Ggy véli,
hogy olyan fafajt kell valasztani, amely
hazankban vagy akar legszlkebb kornye-
zetlinkben éshonos. Ahogyan a helyi épi-
tGanyagokbdl késziilt haz sokkal jobban
illeszkedik a kornyezetébe, Ugy a helyi
anyagok hasznalataval az ember harmo-
nikusabb kapcsolatot alakithat ki a kor-
nyezetével, és jobban megismeri a kéz-
miveshagyomanyokat is. Bar minden-
képpen érdemes a helyben megtalalhaté
faanyag mellett donteni, a vélasztast a
koltségek is befolyasoljak. Nem feltétlendl
kell mellézni az import faanyagokat sem.
Ha viszont van otthon faragésra alkalmas
faanyagunk, batran hasznéljuk fel.

A faanyag megvalasztadsanal vegyuk
figyelembe azt is, hogy milyen technika-
val fogunk dolgozni, illetve milyen felii-
letkezelést szeretnénk majd alkalmazni.
Amennyiben példaul aproélékosan kidol-
gozott faragast készitiink natdr felllettel,
lehetdleg kerlljik a feltiné erezetl fafa-
jokat, mert az erés mintdzat megzavarna
az Osszhatast. Egyszerdbb, letisztult for-
mak esetén viszont az erezet hozzajarul a
hatdsos 6sszképhez. Ha a kész targyat
be karjuk festeni, ezeket a szempontokat
nyugodtan figyelmen kivil hagyhatjuk.

Természetesen az sem mindegy, hogy
milyen célra fogjuk hasznalni az elkész(ilt
targyat. Ha példaul egy salatastalat sze-
retnénk késziteni, semmiképpen se hasz-
naljunk tiszafat, mivel az mérgezd, és ke-
ruljik a tébbi puhafafajt is, mert ezeknek
erds izUk van. Ezek helyett valasszunk
inkdbb hegyi juhart vagy tulipanfa fajat,
vagy egyeb, tetszetdés keményfafajt.
Disztargyak készitésekor viszont a tetsze-
tés szin és erezet a kivalasztas legfon-
tosabb szempontjai.

A faanyag megvasérlasa

Gyakran eléfordul, hogy bar egy fakeres-
keddnél kaphatd esztergélasra elékészi-
tett vagy butorkészitésre alkalmas fa-
anyag, ugyanakkor faragasra alkalmasat
nem taldlunk. Viszont altaldban minden
fatelepen kaphat¢ fahulladék és egyéb,
kisebb darabokra vagott faanyag, azon-
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ban vasarlas elétt mindenképpen érde-
mes korlltekintéen tajékozadni. A flrész-
telepeken arrdl is felvilagositast kapha-
tunk, hogy hol taldlhatd faanyagszarito
kamra, ahol esetleg kedvezményes aron
vehetink olyan, a kamrabol kiszedett
prébadarabokat, amelyeken a faanyag
szaradasanak folyamatat ellendrizték.
Kisebb faragvanyok készitéséhez asz-
talosmdhelyekbdl is szerezhetink alap-
anyagot, de j0 alapanyagforrds lehet a
bontott anyagokat értékesitd kereskedd
is. Gyakran a fatelepen is arusitanak bon-
tasbol szarmazo faanyagot. A bontott fa-
anyag gyakran tele van szogekkel, ezért
ovatosan kell vele dolgozni. A hasznalt-
cikk-kereskedésekben és az arveréseken
beszerezhetd sérllt butordarabok szintén
értékes alapanyagforrasnak bizonyulhat-
nak. A vizpartokon uszadekfara lelhetdnk,
tengerviz esetén ebbdl felhasznalas el6tt
alaposan ki kell 4ztatnunk a sét. Aki vide-

A FAANYAG KIVALASZTASA 25

ken él, konnyen beszerezhet kivagasra
itélt gyumolcsfat. Kertészektdl vagy fa-
gondozoktdl szintén szerezhetlink j6 mi-
ndségl faanyagot. Ha azonban frissen
kivagott faanyagot sikerUlt beszereznink,
azt felnasznalas elétt mindig gondosan ki
kell szaritanunk.

Faragasra szamtalan fafaj alkalmas.
Ugyanaz a fafaj - attol fuiggéen, hogy mi-
lyen korilmények kozott névekedett — val-
tozd mindségl faanyagot szolgaltathat.
Az alabbi lista ezért csak altalanossag-
ban nyUjt eligazitast a fafaragok altal leg-
gyakrabban felhasznalt alapanyagokrél.
Lehetdleg sugariranyban (tikrosre) flre-
szelt fat igyekezzink beszerezni, lehetd-
leg a kozépsé része nélkdl. Valasszunk
egyenletes erezetli faanyagot, amelyben
nincsek csomok. Ne hasznéljunk szija-
csot — a fa geszt és kéreg kozotti részet -
és olyan faanyagot, amelyen bemélye-
dések talalhatok.

Néhany faragasra alkalmas faféj

HETKOZNAPI ELNEVEZES

JELLEMZOK

Tulipénfa

(Liriodendron tulipifera)

A tulipanfa faja jellegzetes sérga szin, elégge puha, egyenletes, tomott ere-
zet(i és szerkezetil. Szine meglehetésen valtozatos lehet, a halvanyzoldtdl a
szurkéssargaig, de talalkoztam mar sotétbarna valtozattal is.

Kozonséges puszpang,
bukszus
(Buxus sempervirens)

A puszpang cserje, amely nem né tllsdgosan magasra, ezért csak kisebb
darabokat készithetiink a fajabol. Faja kemény, séarga szind; a profi faragok
elészeretettel hasznaljak aprolékos faragvanyok elkészitéséhez, bar elég
nehéz megmunkalni.

(Diospyros)

Szelidgesztenye Faja sokban hasonlit a télgyre, kivéve, hogy nem lathatéak a bélsugarak.

(Castanea) Emellett kevésbé kemény is, a télgynél kdnnyebb megmunkélni. Hajlamos
a gesztelvalasra (az évgydrik mentén kialakult repedésekre), ezert vasarlas
el6tt mindig gondosan ellendrizzik.

Ebenfa Faja sotétbarna vagy fekete szind, altalaban kisebb meéretli darabokban

kaphato, nehezen faraghat6 fafaj.
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S

JELLEMZOK

Magyal
(llex)

Finom szerkezet(, fehér vagy szirkésfehér szini fafaj, konnyen megmunkalhato;
népszer(iségét az elefantcsonthoz vald hasonlatossagénak készénheti, amellyel
gyakran egyitt alkalmaztak.

Jelutong
(Dyera costulata)

Egyenes erezetd, finom szerkezet( fafaj, konnyen megmunkalhat6, viszont jel-
legtelen felilete miatt Altalaban befestik. A hintalovakat példaul gyakran ebbdl
keészitik.

Lignum vitae (guajakfa-
fajok)
(Guaiacum)

Faja kemény és tdmor, szine altalaban soététbarna, fekete csikokkal, de lehet hal-
vanybarna, zoldes arnyalat(i foltokkal is. Nehezen faraghatd, viszont rendkivl
fényesre lehet csiszolni.

Hérs
(Tilia)

Egyenletes szerkezete és tomott erezete a faragas lehetd legideélisabb alapanya-
gava teszi. Kezdbk és haladok szamara egyarant remek alapanyag; a nagyszer(
15. és 16. szazadi német faragdmesterek (mint Tilman Riemenschneider vagy Veit
Stoss) és az angol Grinling Gibbons kedvenc faja. Erezete egyaltalén nem feltd-
n6, idével pedig eredeti vildgos szine szép, halvany rézsaszines barnara valtozik.
Kulénosen alkalmas aprolékos, részletgazdag munkak készitésére.

Mahagéni
(Swietenia)

A gy(ijténév szamtalan tropusi fafajt takar, s6t sokszor a hozza hasonlo fafajokra
is alkalmazzak. A mahagdnifajok szine altalaban vordsesbarna, de a halvany
aranybarnatél a mélyvorosig széles szinskalan valtakozhat. A fa szerkezete szin-
tén nagy valtozatossagot mutat: a brazil és hondurasi mahagénit konnyd meg-
munkalni, mig az afrikai szerkezete keményebb, tomaottebb, nehezen megmunkal-
haté. =

A tolgyfélék nemzetsége igen kiterjedt, léteznek eurépai, amerikai és japan valto-
zatai. Az eurépai tolgyfélék szine halvany sargasbarna, ami idével szép sotétbar-
nara valtozik. Az amerikai tolgy szine halvany, néha voréses, mig a japan véltoza-
ton érdekes, bonyolult erezet Iathatd. A tolgy megmunkélasa nehéz, bar a veg-
eredmény igen tetszet6s lehet. Aprdlékosabb faragvanyok készitésére kevesse
alkalmas. Ne haszndljuk a szijacsot, mert a szl elGszeretettel megtdmadia.

5 Korte
(Pyrus communis)

Szine a halvany sargasvorostdl a rozsaszines barnéig terjed, jol faraghato,
erezete tomott, mérsékelten kemény fafaj.

Simafeny6
(Pinus strobus)

Viszonylag puha, sargas szind fafaj, j6l faraghato, viszont — a tdbbi puhafafajhoz
hasonldan — a keményfanal hasznaltakhoz képest élesebb, lesarkitott €l
eszkozok szilkségesek a megmunkaldsahoz.

Hegyi juhar
(Acer pseudoplatanus)

A juharfélékhez tartozo faj faja fehér, tomott erezett és kemény, ezért nehezen
megmunkalhatd. EvGeszkozoket, edényeket gyakran készitenek belSle.

Di6
(Juglans)

A tomor, sotétbarna diéfa jol faraghato. A fafaragok altaldban az italiai €s az
amerikai fekete di6fat kedvelik.
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A hannaveri tartomanyi muzeumban &rzétt pad hattam-
laja egy faval dolgozd szerzetest abrazol, aki kerekfejl
fakalapaccsal dolgozik, amelyhez hasonldakat még ma
is hasznalnak, a hattérben egy falipolcon pedig néhany
fecskefarki vésé lathatd. A pad 1285-bél szarmazik.

SZERSZAMOK ES FELSZERELES

Szerszamok
es felszerelés

regi kepek és faragvanyok tanisaga szerint a fafa-
ragas eszkozei az évszazadok soran alig valtoztak.

A 19. szazadig az eszkodzok nagy helyi
valtozatossagot mutattak, mivel helyi
mesteremberek készitették Oket, altala-
ban valamilyen egyedi feladatra. A szer-
szamokat idomverd Ullébetéten készitet-

ték; ha az utazé kovacsmester betétje el-
kopott, a negyed inches horonyvésé szé-
lessége mondijuk 17/64 inch lett, ami ak-
koriban nem okozott kiiléndsebb problé-
mat. A mai restauratoroknak persze mind-
ez bosszlsagot okoz, hiszen minden
egyes feladathoz egyedi szerszamokra
van szlkség, hogy pontosan reprodukal-
ni tudjak az adott vagasszélességet.

A 19. szdzadban az iparosodas egyre
nagyobb mértéky szabvanyositast hozott,
mindez azonban nem jart minéségrom-
lassal. A mai fémkohéaszat tagadhatatlan

dyvivmanyai ellenére nem egy, akar szaz-

éves eszkozzel taldlkozhatunk, amelynek
éle sokkal tartésabb mai tarsaiénal. A
szabvanyositast segitette, hogy a szer-
szamokat a végukon kialakuld iv szogé-
nek és a keresztmetszet alakjanak flgg-
vényében (a szélességtdl fuggetlendl)
megszamoztak. Bar még ma is mutatko-
zik némi eltérés az egyes gyartok szamo-
zasi gyakorlataban, azért mar nagyjabol
mindenhol egyezik a szamozas.

Az emberek gyakran meglepd&dnek,
milyen sokféle eszkdz szikséges a fa-
faragashoz, kilonosen, amikor ezt 6ssze-
vetik a kéfaragashoz hasznalt viszonylag
kevés eszkdzzel. Elsd tanadraim egyike
ugy tartotta, hogy egy fafaragd mester-
embernek legalabb 200-féle szerszamra
van szilksége; masvalaki szerint 70-féle
eszkdz mar éppen elegendd. Ugyanakkor
William Wheeler és Charles Hayward
Practical Woodcarving and Gilding (A fa-
ragds és aranyozas gyakorlata) cimd

Farag6 szerzetes
A fafaragast aftala-
ban allva készitik,
ez a — szinte bizto-
san valésaght - fa-
ragvany azonban
egy Ul helyzetben
dolgozé kézépkori
fafaragot abrazol
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konyvilkben rdmutatnak, hogy egy farago
valdjaban csak nagyjabdl kéttucat eszkdzt
hasznal rendszeresen, a tobbit csak alkal-
manként veszi igénybe. Egy restaurator-
nak tobbféle szerszamra van sziiksége,
mint annak, aki (j darabokat készit, mivel
minden egyes munkadarabnal alkalmaz-
kodnia kell az eredeti vagasméretekhez.
Viszonylag kevés eszkodzzel is elég jol
el lehet boldogulni, bar az igények egyé-
nenként — a stilustél és a munkadarabtol
figgden — valtozdak lehetnek. Emellett az
eszkozvalasztast a munka nagysagrendje
is megszabja; ezt az ember dltalaban még
nem latja at, amikor dolgozni kezd. Egy
hatméteres szobor készitéséhez teljesen
mas eszkozoket készitek ki, mint amilye-
neket egy 15 cm magas szoborhoz hasz-

nalnék. Az a legjobb, ha elészor csak a
legsziikségesebb szerszamokat szerez-
zik be, majd fokozatosan, mindig az (j
igények felmerlésével egészitjitk ki a
készletiinket.

A kilénféle magazinokban vagy a bar-
kacsholtokban gyakran hirdetnek komp-
lett szerszamkészleteket. Ezek némelyike
jol hasznalhaté, mésok kevésbé praktiku-
sak, mindegyikben lesz azonban olyan
eszkoz, melyet csak ritkan, vagy egyalta-
lan nem fogunk hasznalni. Ezért érdemes
a szerszamokat inkabb egyenként meg-
vasarolni. A tablazatban lathaté a legalap-
vetébb, nélkllozhetetlen eszkdzok listdja.

Minden fafaragonak sziksége van vé-
s6kre, horonyvésdkre és egy fakalapacs-
ra. Ezek mindegyikét szamtalan méretben

Alapvetd szerszamok

Az aldbbiakban a legalapvetébb szerszamokat soroltuk fel. A készletet késébb, az Gjabb

igények felmeriilésével kiegészithetjik.

Szémozas/tipus Méret, mm
1 Egyenes laposvéso 13
2 Sarokvésd 13
3 Egyenes horonyvéso 20
8 Egyenes horonyvésé 13
9 Egyenes horonyvés6 16

11 Egyenes hegyesvés6 3

11 Egyenes hegyesvésé 5

39 V keresztmetszetl profilvésé (kb. 60°-0s) 6

17 Ives horonyvés6 10

21 Hajlitott pengéjl (fenékvagd) vésé 6

22 Sarokvesé (hajlitott, jobbos) 6

23 Sarokveésé (hajlitott, balos) 6

31 Hajlitott pengé;jl horonyvésd 10

65 Fecskefarkas vés6 8

66 Fecskefarkas vés6 10

(A szdmozas gyart6tol fiiggben véltozhat)

Fakalap&cs: Ha be tudjuk szerezni, 75 vagy 90 mm-es, Lignum vitae (guajakfa) fajabol készilt kalapacsot
vasaroljunk, vasarlas el6tt probaljuk ki, és azt valasszuk, amelyiket a legkényelmesebbnek talaljuk.

¢és formaban gyartjak; mikdzben a leira-
sukat olvassuk, pillantsunk ra a képre, igy
hamarabb megtanuljuk &ket beazonosi-
tani. Egyes gyartdk a vésck és horony-
vésék pengéjét nyél nélkdl arusitjak, a
nyelet kilon lehet megvasarolni. Néha a
kereskedd ingyenesen Osszedllitia a nye-
let a pengével, ezt a szolgaltatast érde-
mes igénybe venni.

Vésok

Laposvésk (asztalosvésdk) és horony-
vésék A horonyvésé nem més, mint ives
pengéjl vésd. A fafaragas nagy részét ve-
sOkkel és horonyvésdkkel, altalaban fa-
kalapacs segitségével készitik. A penge
szélessége a vallig egyenletes, a szer-
szam oldalnézetben egyenes.

Hajlitott pengéji vésék Szamtalan valto-
zatuk létezik. Altalaban talak vagy egyéb
Ureges formak belsejének kialakitasahoz
hasznéljék 6ket, ahol az egyenes pengéjli
vésbkkel mar nehézkes lenne dolgozni.
A legtdbbszor robusztus eszkdzoket faka-
lapaccsal szoktak iranyitani.

Hajlitott pengéjd horonyvésok Ezeket az
eszkozoket viszonylag ritkan hasznaljak;
altalaban akkor van réjuk szikség, amikor
viszonylag keskeny, de mély Uregeket kell
késziteni. Emellett ezeket alkalmazzak
domborufaragas hatterének vagy nehe-
zen elérhetd sarkoknak a kialakitasakor is.
Kanalas vésék Ezek a ritkan hasznalt vé-
s6k viszonylag korlatozott méretvalasz-
tékkal késziinek.

Kecskeldabvésdk (szégben hajlitott penge-
Ji vésdk) Hasonlitanak a hajlitott pengéili
vés6khoz, azzal a kilonbséggel, hogy a
penge nem ivben, hanem szégben van
meghajlitva. Szintén domborlfaragas hat-
terének készitésére hasznaljak.
Fecskefarkas és aso alaku szélezéveésdck
Ezeknek a véséknek (vagy horonyvésok-
nek) a pengéje haromszogletd, igy kilo-
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Vésok és
horonyvésék
Balrél jobbra:
haromféle egyenes
horonyvésé, kétféle
hajlitott pengéji
horonyvésad, hatra-
felé hajlitott pengéjd
V alaku profilvéss,
fecskefarkas V alaku
profilvésé, egyenes
pengéji V alaku
profilvésé, kéttéle
1-es laposvéss,
sarkalatvésd, két-
féle hosszu fecske-
farkas (4sé alaku
pengével készlilt)
véso, kétféle hajli-
tott pengéji sarka-
latvésé (angol sza-
mozas)

SZERSZAMOK ES FELSZERELES

nosen jol hasznalhatdk aprolékos reszle-
tek kifaragasara. Tobbféle valtozatuk léte-
zik: a fecskefarkas vésé pengéje csak az
also kis szakaszon haromszdagletd, az 4sé
alakl véséé nagyjabol a penge feléig, a
hosszUkas asé alakué (,allongée”) pedig
egészen a vallrészig. Manapsag mar
altalaban mindegyik valtozatot fecske-
farkas vésdnek hiviak. Annak viszont nem
sok haszna van, hogy a legtobb gyarto az
dsszes nagyobb — 20 mm-nél szélesebb -
vését 4sd alaku pengével késziti.

Farag6eszkdzok
Fentrél lefelé:

8-as horonyvéso,
9-es horonyvess,

2 hajlitott pengéjii
horonyvésé, egyenes
horonyvésd, fecske-
farkas horonyvésg,
egyenes horonyvéso,
laposvésé, sarkalat-
vésd, V alaku profil-
vésé, hegyesvésd
(svajci szamozas)

A keresztmetszet alakja Szinte mindegyik
fentebb ismertetett vését tobbféle kereszt-
metszettel gyartjak, a kilonféle kereszt-
metszetek pedig tobbféle méretben
kaphatok. Egyes gyarték katalégusaiban
a felsorolt méretvalaszték 1 mm-t6l akéar
50 mm-ig is terjedhet, ami nagyjabol 15-
féle méretet jelent. A kildnféle kereszi-
metszeti valtozatokat a szélességtdl fig-
getlenll megszamozzak. Példaul az egye-
nes laposvésé az 1-es szamot kapta,
fuggetlentl attél, hogy a szélessége
éppen 5 mm vagy 25 mm.

Ives keresztmetszetek Az wes kereszt-
metszetll horonyvésdket 3-tdl 11-ig sza-
mozzak. A 3-as szammal a leglaposabb
ivii valtozatot jelolik, amely alig kilénbo-
zik egy laposvésotol. A 10-es és 11-es
véltozatot altaldban kilon elnevezéssel
(U alaky, ill. hegyesvésé) illetik. Léteznek
emellett V keresztmetszet( profilvésdk is,
kilonféle szogben kialakitott pengékkel.
A legpraktikusabb ezek kozil valészind-
leg a 60°-0s pengéjl valtozat.

Profilvésék A profilvésék pengéje lehet
négyszogletes (,macaroni”), U alaku (,flu-
teroni”) vagy hullamos (,backeroni”).

29
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Fakalapacsok

Bar faragéaskor a vését altaldban kézzel
irdnyitjuk — az egyik kézzel nyomjuk a vé-
sét, mig a masikkal iranyitjuk — néha elen-
gedhetetlen a fakalapacs hasznalata. A fa-
ragas kezdeti szakaszaban példaul, ami-
kor csak elnagyoltan alakitjuk ki a kivant
format, gyorsabban haladhatunk igy. A fa-
ragashoz hasznalt fakalapacs hagyoma-
nyosan kerek fejl, és dltaldban biikkfabdl
vagy Lignum vitae (guajakfa) fajabdl ke-
szllt (. 26. oldal). Manapsag mér kap-
hatok j6 minéségd mianyag kalapacsok
is, bar altalaban ezek nagyobb méretiiek,
igy csak nagyobb léptékl munkakhoz
hasznalhatok. Fakalapacs készitésére a
Lignum vitae faja a legalkalmasabb, mert
ez keményebb és tdmorebb, ezért kisebb
kalapacsot lehet belSle késziteni, mint
biikkfabol. Olyan kalapacsot hasznaljunk,
amelyet kényelmesnek érzink, ezért

Muianyag kalapécs

| Biikkfa kalapécs

Lignum vitae kalapacs

vasarlas elétt mindig prébaljuk ki. Puhafém fejd kalapcs
Vészon szerszdmtaska

Ha mér egyszer beszereztik a kelléen éles A taska kiils6 felére varrt
szerszamokat, érdemes az éleket a lehetd hossz(l szfjak Szémy ZA
legjobban védeni, ezért tartsuk a szerszamo- 15cm
kat egy vaszon szerszamtaskaban. A képen
lathatd valtozat Gsszesen 20 véso és horony-
vés6 elhelyezésére alkalmas. A méreteket i

e 7 A g = ;i 10em
persze a vés6k szamatol fliggben konnyen !
médosithatjuk, Ggy gondolom azonban, hogy t
harmincnal tébbet nem érdemes egyetlen 61.cm
tasakban tartani, mert nehézkessé vaina
a hasznalatuk. A szerszamtéskakat hagyo- ¥
manyosan zold posztobdl készitettek, de 10cm
alkalmas erre a célra a zsakvaszon €s a i
vitorlavaszon is. A zsebeket Ugy alakitjak ki,
hogy az eszkozok pengéje és nyele valta- x
kozva kerliljon egyméas mellé. A két oldalsé 15cm
szarny amellett, hogy védi az éleket, meg- 1
akadalyozza, hogy a vésok kicstisszanak
a helylikrél. A feltekert szerszamtaskat a szj

és az oldalso fill tartja dssze.
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Egyik kedvenc eszkdzom a puhafém
feji kalapacs. Ez nagyszer(en beleillesz-
kedik a kézbe, és mivel puhafémbdl ke-
szill, jél hasznalhatd finom, preciz vaga-
sok — példaul vésett betlik vagy ives fa-
ragvanyok — készitésekor.

Tovabbi eszkdzok

J6 néhany, asztalosok altal hasznélt esz-
koz nélkildzhetetlen a fafaragashoz, ne-
hany tovabbi szerszam pedig alkalman-
ként j6 szolgalatot tehet. Szikségunk lesz
flrészekre, vonalzdra, mérészalagra, acs-
derékszogre, gyalura, reszel6re és han-
tologyalura. Hasznos szerszamok még a
raspolyok, hantoléeszkozok, jeldlészer-
szamok, korzdk, mérékarzok és kéziflrok.

Mérbszalag

Acélvonalzd

Gerinces rokafarkfirész

Simftégyalu

chang N
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Lombfdrész

llleszt6fdrész

Acsderékszog
fokbeosztassal,
4csderékszog,

kombinalt &cs-

derékszog
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Raspolyokat és hantoloeszkozoket altala-
ban nagyobb szobrok készitesekor hasz-
ndlnak. Az ives kialakitast horonyresze-
IGvel a hajlitott pengéjl horonyvésok altal
is nehezen elérhetd helyeket lehet meg-
munkalni.

\ Ebben a konyvben féleg a kéziszer-
Horonyreszel6k szamok hasznalatat ismertetjuk, bar néha

gépekrdl is sz esik. Kétségkivil vannak
miveletek — példaul a horonykészités —,
amikor géppel sokkal gyorsabban lehet
dolgozni, mint kézzel. Akinek vannak ge-
pei, és tudja is, hogyan kell ezeket hasz-
nalni, valdszindleg tudni fogja, hogy mikor
érdemes alkalmazni Sket. Sose feledjik,
\ hogy a gépekkel végzett munka altalaban
jelentds piszokkal és zajjal jar, igyhogy a
nappaliban vagy a konyhaban lehetdleg
kerlljik a haszndlatukat. A képeken né-
hany hasznos eszkoz lathatd; ezek mellett
hatalmas vélaszték all rendelkezésinkre : ,
/ az Uzletekben. Mindenképpen érdemes =l ~ Szalagf(irész
alaposan megfontolni a vasarlast, és kel-
I6en atgondolni, hogy valdjaban melyikre
is lesz szUkségunk.

S R

Szinlépengék (kapardlemezek)

Elektromos flrégép

Lyukasztd (kupas) vésé
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Lyukflirész

Rogtonzott idomvagd
készitése

A 9. pontban bemutatott tUkérkerethez
hasonlé profil készitéséhez sajat kezlleg
is elkészithetjlk a megfelelé eszkdzt, ami
egy nyélbdl és egy pengébdl all. A penge
kialakitasa a kivant profiltdl fugg, egy ilyen
idomvagot azonban tébbszdr is felhasz-
nalhatunk.

Vegyink egy kb. 2,5 cm vastag ke-

ményfa lécet (példaul bikkfa). Tavo-
litsunk el belSle egy téglalap alakd dara-
bot, amelynek szélessége és magasséaga
egyarant nagyobb az elkésziteni kivant
penge méreteinél. A megmaradt darabot
16bb helyen farjuk at, a lyukakba pedig
helyezziink enyhén domborl fejl, hor-
nyolt csavarokat. Az egyik oldalon rajzol-
juk korbe a csavaranyakat, majd furjunk a
faba akkora lyukakat, amelyekbe bele-
férnek az anyak. Ezutan tavolitsuk el a
csavarokat, rajzoljuk fel a fadarab hosz-
szanti kozépvonalat, majd e mentén vag-
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juk ketté. A két felet Ujra csavarozzuk
Ossze, majd egy darab kartonbdl vagjuk
ki a kivant profilt. Fémfirésszel vagjunk ki
példaul egy elhasznalt flrészlapbdl egy
téglalap alakd darabot.

Rajzoljuk &t a profilt a fémlapra, majd

fogjuk be a fémlapot satuba, és re-
szelilk le a felesleges részeket. A fémlap
megmaradt élei legyenek egymasra de-
rékszoglek. Az egyenetlenségeket olajfe-
nékovon tavolitsuk el, a pengét pedig le-
hizdkoven vagy finom reszelével élezzik.

Lazitsuk meg a csavarokat, helyezz(ik

az idomvagod pengét a nyélbe, majd
Ujra szoritsuk meg a csavarokat. Ha a
penge Utjaba csavar kerllne, azt szedjuk
ki. Jeldljik be az idomlécnek szént fada-
rab blitljén a kialakitandd profil vonalat,
majd gyaluljuk le a felesleges faanyagot.
Ehhez a gyalu mellett horonyvésdt is
hasznalhatunk.

Hasznaljuk az idomvagét a profil vég-

leges kialakitasahoz. Szorosan mar-
koljuk meg a nyelet, majd hizogassuk a
pengét eldre-hatra a munkadarabon. Egy-
egy hlzassal csak kevés faanyagot tavo-
litsunk el.

Az elkészilt profil. Hasonlé6 mddeon
5 szinte barmilyen idomvagot elkészit-
hetink.
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A szerszamok

fafaragashoz hasznalt véséknek és profilvésoknek
A nagyon élesnek kell lennilik. Egyes gyartdk teljesen
hasznélatra készen arusitjak a szerszdmokat, igy azo-
kat elegendd néha fendszijon végightzni.

élezése

Méasok viszont

Elezéshez hasznalt kovek

Elezéshez hasznalhatunk olajfenkévet
vagy vizes lehizokovet is; altalaban ér-
demes ragaszkodni ahhoz, amelyiket ki-

csak kdszorikovon lekoszorllve aruljak azokat, igy az
éleket a faragdnak sajat maganak kell élesre fennie.

Eltéréen a masfajta famunkékhoz hasz-
nalt vésoktdl, a fafaragashoz hasznalt
vésdk vagoéleit felll kisebb, alul nagyobb
mértékben rézsitosan alakitjak ki. A
horonyvésdk éleinek kialakitasa hasonlo.
Ennek koszonhetéen faragas kozben a
vésd nem vag bele a faba, kisebb a sur-
l6das, és kdnnyebb vele vagni.

Az élezést csiszolokovon szoktak
végezni. A szerszamot egyenletes erds-
séggel és dllandé szdgben nyomjak neki
a kdének, de a modszer természetesen az
adott szerszamtél fuggden valtozhat.
Ezutan fendszijon hizzak végig a szer-
szamot, ennek hatdsara a kisebb fem-
reszelék is eltlnik a fellletrdl. Ha faragas
kozben idérél-idére végightizzak a szer-
szamot a fendszijon, folyamatosan éles
marad, és ritkabban kell koszorlini. A sé-
ralt élt altaldban Gjra kell készoruini a
koszorlikdvon. A kdszorlkének nem sza-
bad tul gyorsan forognia, és munka
kozben folyamatosan vizzel kell hiteni,
hogy az edzett acél ne menjen ténkre. Ha
nincs koszorlkovink, hasznaljunk durva
olajfenékovet, majd finomabb kévet és
fendszijat.

vélasztottuk. Mindkét valtozat a simabbtdl
a durvébbig tobbféle véltozatban kap-
hatd, és mindkettd egyforman jo. Az olaj-
fendkovet — amely keményebb és tarto-
sabb a vizes lehtizokénél - higitott olajjal,
olajjal vagy petréleummal, vagy eldre el-
készitett keverékkel kell nedvesiteni. A
természetes eredet( (példaul arkansasi)
olajfenékévek meglehetésen dragak, vi-
szont egy életen at szolgaljak a tulajdo-
nosukat.

Ha az olajfenékovet valasztottuk, én a
kombinalt koszorlkovet ajanlanam, ame-
lyet az egyik oldalan durva vagy kozepe-

Koszorlké

Ezt a kis fordulat-
szamu, vizhitéses
kOsz6rdt elektromos
motor hajtja, és tar-
tozik hozza egy bor-
bevonatti fenGkerék
is. A cserélhetd
betétlemezek segit-
ségevel készortiles
kdzben a szersza-
mot allandé szég-
ben lehet tartani.
Jo! hasznalhatok
még a vizszin-

tes kdszoriko-
vel kialakitott val-
tozatok is
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Kévek
Olajfendkovek,
lehuzokovek és
Jjapan vizes leh(izoké
(jobbra fent)

sen durva, a masikon finom szemcse-
mérettel alakitottak ki. Az ilyen kével vég-
zett csiszolas utan hasznaljuk az attet-
sz6en fehér, majd a fekete arkansasi
kovet, utdbbi a leheté legfinomabb. A
horonyvésék belsé éleit kisméretd ko-
vekkel csiszoljak, amelyek maximali-
san illeszkednek a vésd profiljahoz, ezért
ezekbdl is biztosan tébb darabra lesz
sziikségunk.

Ha a vizes lehlzokovet valasztjuk,
hasznaljunk egy 800-as finomsagu dur-
vabbat és egy 6000-es finomabbat, ezek
mellett szintén szikségink lesz a horony-
vésékhoz hasznalt kisebb csiszoloko-
vekre is.

Koszorllés utan a szerszamok éleit
fendszijon szoktak végighlzni; a fendszij
felletén gyérilag Osszedllitott dorzske-
verék, vagy vasoxidpor és faggyu talal-
hatd. Hasznalhatjuk helyette az éksze-
rész-csiszoloport is, ami nagyrészt szin-
tén vasoxidporbdl készll. Az orosz
faggyu nagyon jo minéségu, de elég ne-
héz hozzajutni. A vésdk élezéséhez hasz-
nalt bérdarabot érdemes egy falapra
ragasztani, a horonyvésékhdz hasznalt
bért pedig egy palca vagy bot koré teker-
ni. A hasznalaton kivili fenészijat takarjuk
le, hogy megdvjuk a fellletét.

A SZERSZAMOK ELEZESE

Vésbk és horonyvésok élezése

A szerszamokat csiszolassal, koszorilés-
sel és a fenészijon vald élezéssel élesitik.
Ma mar altalaban elére megélezve vasa-
rolhatiuk meg ezeket, azonban idérdl-
idére ezzel egyditt is Ujra kell élezni Sket.

A vését élezés kozben tartsuk folya-

matosan ugyanabban a szbégben
megdoéntve, és igy hizogassuk eldre-hat-
ra a megnedvesitett olajfenékévon. (Ha
fenés kozben véltoztatunk a délésszo-
gon, a vagéél enyhén ives lesz, ami ront-
ja a munka hatékonyséagat.)

ikep nelka) A finomabb csiszolast hason-

|6 mozdulatokkal végezzik, de kemé-
nyebb, simabb fellletd kovon (peldaul
arkansasi kévon) vagy puha, finom szem-
cséjll vizes lehlizokévon. A vagéél mind-
két oldalat fenjik meg.

Végiil fendszijon hatrafelé hizogatva
3 a vésot, fejezzilk be az élezést.

S
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A horonyvéséket
élezés kdzben for-
gassuk ide-oda,
igy az él mindenhol
egyenletesen lecsi-
szolodik. Ugyeljdink
14, hogy a sarkos
élek megmarad-
Janak

(kép nelkal) A horonyvésoket ide-oda for-
4 gatassal élezzik. A vésdt keresztben
helyezziik a kére, az egyik oldalahoz
kézel, majd elére-hatra mozgatas kdézben
az él minden egyes szakaszat igyekez-
ziink egyenletesen megcsiszolni. Ugyel-
jink ra, hogy a sarkokat ne kerekitsik le.
Az él sarkai maradjanak négyszogletesek
— konkav vagy konvex élt csak specidlis
célokra hasznélnak.

kép néa) A horonyvésé belsé €lét a

megfeleld alakd kisméret(i csiszolo-
kével élezzik, amelyet csiszolas kdzben
finoman ide-oda mozgatunk. Hilvelyk- és
mutatéujjunkkal akadalyozzuk meg, hogy
a ké kiugorjon a véjatbdl.

kep neka) A kilsé élt a fendszijon a

koszordkovon végzett mozdulatok-
hoz hasonldan élezzik. A belsé él csiszo-
lasahoz hajtogassuk Gssze a fendszijat,
vagy ragasszuk egy palcara. A vésok és
horonyvésdk éle oldalrdl nézve egyenes,
a sarkandl azonban enyhén lekerekitik,
hogy kénnyebb legyen vele vagni.

ep neikay A profilvésdket Ugy élezzlk,

mintha két kiilén vésével dolgoznank.
Altalaban beliil nincs ferdén lesarkitva az
glik, igy egy egyszerli, haromszdgletii
kédarabbal szoktak ket belllrél élezni. A
V alaku keresztmetszet also csUcsat néha
enyhén lekerekitve alakitjak ki. A V alaki
profilvéstk és finomabb eszkozok fené-
séhez érdemes vékony cip6flizéhdz ha-
sonlé fenészijat hasznalni.

keép neia) EQyes faragok a lesarkitott élt

mindkét oldalarol koszorllik. Az élt
sérillése esetén szintén koszoriléssel
allitsuk helyre. Készorllés kdzben ne fe-
ledkezziink meg a vizh(tésrdl, kilénben
az edzett acél tonkremegy.

Horonyvés6k

A nem megfelel6 éle-
zés hatadsara eltinnek
a lesarkitott élek (fent);
ezeknek élezés utan is
meg kell maradni (k6-
zépen). A penge egyik
oldalat azonban lecsi-
szolhatjuk, amennyiben
hegyes sarkot szeret-
nénk kialakitani (lent)

A belsé lesarkitas
Az élt belulrél egy kis
darab csiszolokdvel
koszordlik, majd
Osszehajtogatott
fendszijjal fenik

£/

Vésok

Ha a penge egyik
oldalan lecsiszoljuk
a lesarkitott élt (fent),
hegyes sarkot
kapunk
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Ekrovashoz hasznalt faragokés
€lezése

A kés pengéjét hig olajjal nedvesitett
1 szilikon-karbid kdszorlkoévon élezzik.
Az ékrovo kést tartsuk 10°-os, a leszlré-
kést pedig 30°-0s szogben, és eldre-hatra
hlizogassuk.

A fenéshez ékszerész-csiszoloporral
2 vagy vasoxidporral bevont fellletd
fendszijat hasznaljunk — a miveletet alyan
gyakran végezzik, amilyen gyakran csak
lehet!

Kapar6 élezése

A kapardkkal az egészen finom szemcsé-
ket is el tudjuk tavolitani; kuléndsen a
szdlirdnyra merélegesen végzett munkak-
hoz idedlis. Elezéskor a hosszanti €l mind-
két oldalat kissé ivesen alakitjak ki.

Reszeljiik teliesen simara a hosszanti

élt, (igyelve ra, hogy minden apré
fémreszeléket eltavolitsunk.

(kép neka) Finomszemcsés olajfe-
2"3 nékovon koszoriljik az élt, majd
az arkansasi k6héz hasonlé finomszem-
csés kovon fejezzik be a lap csiszolasat
(sorja eltavolitasa).

Felhlzassal alakitsuk a kaparé mind
4 a négy élét kissé ,kampdsra’: az eh-
hez hasznélt eszkoz egy nagyjabél 9 mm
atmérdjd és 13 cm hosszu sima, kemény
acélpalca, amelyet fanyélbe erdsitenek.
A kaparot rogzitsik pillanatszoritoval vagy
a kezlnkkel az asztallaphoz, az él kicsit
légjon tdl. Majd hizzuk fel a kapardélt, a
leheté legnagyobb nyomast alkalmazva.
Kezdjik a muveletet a hozzank legta-
volabb esé sarokban, felhizas kozben a
fémrudat tartsuk hegyével felfelé, a pen-
géhez képest 80...85°-0s szogben.
Magunk felg, kissé felfeleé végezzik a
felntizast. Minden egyes élen elég néhany
felnizast végezni. Az ives kapardkat
reszelés kozben satuval, felhdzas koz-
ben pedig pillanatszoritéval érdemes
rogziteni.

A kaparét hasznélat kdzben tartsuk

60...80%-0s szbgben. Tetszolegesen
mozgathatjuk magunk felé vagy ellentétes
iranyban, magunktol effelé.

A SZERSZAMOK ELEZESE
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M

A mi

indenképpen érdemes figyelmet forditanunk arra
a helyre, ahol dolgozni fogunk. Olyan helyre van

szilkségiink, ahol nem okoz gondot sem a rendetlen-
ség, sem a piszok. Fontos a megfelel6 megvilagitas is:
a természetes fény sokkal jobb, mint a mesterséges.

Hattérvilagitasnak megfelel a szort fény
is, de mindenképpen legyen egy erds
fény(, iranyithaté fényforrés, igy ennek
fényénél észrevesszik az olyan, apro
egyenetlenségek vetette arnyékokat is,
amelyek szért fénynél elkerinék a fi-
gyelminket. Kulénben kénnyen sokkold
élményben lehet részink, ha a szort fény-
nél készitett munkadarabot elészér meg-
latjuk a napfényben!

A munkapad

Fontos a stabil munkafeliilet. A faragok
altaldban allva dolgoznak, mert igy kony-
nyebb nagyobb erét kifejteni; ezzel egyitt
persze dolgozhatunk Ulve is. Akar dlink,
akdr allunk azonban, a munkafelllet ma-
gassaganak kényelmesnek kell lennie.
Fontos, hogy a kezuinket a lehetd legké-
nyelmesebb poziciéban tudjuk tartani,
killdbnben hamar elfaradunk. Ha Glve dol-
gozunk, az asztal magassagét ezt figye-
lembe véve kell bealiitani. Allva dolgozd
fafaragoknak ajanlani szoktak bizonyos
standard munkapad-magassagokat —
példaul 120 cm-t —, ezek azonban ,szab-
vanyméretl” embereket feltételeznek. Az
én asztalom 'példaul 98 cm magas; ne-
kem személy szerint nagyon kényelmet-
len lenne a 120 cm. Ugy vélaszthatjuk ki a
megfeleld magassagot, ha a testinkhdz

hely

Biztons4gi szempontok

Sok mas szabadidds tevékenységhez hasonldan a faragas is ve-
szélyes lehet, ezért a balesetek elkeriilése miatt feltétlendl tartsunk
be néhany biztonségi el6irast. Faragashoz igen éles eszkozokre
van sziikség, ezekkel banjunk a kell6 6vatossaggal! Ami mar ke-
vésbé nyilvanvald, hogy a csiszolasbdl és fiirészelésbol keletkezo
por, killonosen a gépi munkaknal keletkez6, szintén veszélyes,
s6t mérgezd lehet! A tiszafanak példaul minden része mérgez6,
ugyanakkor a fafaragok és szobraszok kedvelt alapanyaga.
Mindig tartsuk be a kovetkezoket:

« A mihelyben legyen kéznél elsésegély-felszerelés.

= A munkafeliilet legyen stabilan rogzitve.

= Ugyeliiink r4, hogy a munkadarabot szilardan régzitsik,

a faragashoz ugyanis mindkét keziinkre sziiksegink lesz.

» A szerszamok élét soha ne az ujjunkkal, hanem egy fadarab
seqitségével teszteljik.

» Mindig megfelel6 megvilagitas mellett dolgozzunk.

* A padié legyen kellGen tiszta. Ne legyen semmi, amin meg-
csliszhatnank vagy amiben elbotolhatnank.

« Amikor géppel dolgozunk, viseljink maszkot és védGszem-
veget, zajosabb eszk6zoknél pedig flldugét.

« Mindig olvassuk el a gépekhez mellékelt hasznalati utasftast
és biztonsagi el6irasokat.

= A nagyobb porral jaré munkékat prébaljuk meg a szabadban
végezni. Ha beltérben dolgozunk, hasznaljunk elszivé beren-
dezést. Mindig viseljiink porvéd6 maszkot.

« Ne fdjjuk ki a fiirészport a mélyedésekbdl, amikor nincs raj-
tunk védGszemtuveg.

» Ne hanyagoljuk el a bériinkbe furédott szalkakat! Ezekre,
kilonosen az egzotikus keményfak anyagdra egyesek aller-

~ gisak lehetnek. Ha gy tdnik, hogy a szélka vagy egy vagas
elfert6z6détt, forduljunk orvoshoz!

* Ne véssiink magunk felé.

» Ne dolgozzunk faradtan.

» A szerszamokat biztonsagosan taroljuk, munka utan mindig
tegyiik helyre 6ket. Ha ugyanis lepotyognak a telezsufolt
munkafeliletrél, kénnyen megsérilhetnek vagy sérilést
okozhatnak.

« Takaritsuk fel a frészport, hogy csokkentsiik a tlizveszélyt.
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képest derékszogben felemelt alkarunk
magassagat lemérjik. A munkafelllet
idealis magassaga korllbeltl ennél a
magassagnal 2,5 cm-rel alacsonyabb.

A munkafellletet rogzitsik stabilan; ez
kilondsen akkor fontos, ha fakalapacsot
hasznalunk. Nem kell azonban tdl terje-
delmesnek lennie: az enyém 50 x 106 cm-
es, vastagsaga 5 cm.

A munkadarab rogzitése

Mivel fafaragasnal mindkét kezlnkre
szikséglnk van, a munkadarabot stabi-
lan rogzitenink kell munka kézben. A be-
fogoeszkoz kivélasztasat befolyasolja,
hogy milyen munkafazishoz kivanjuk
hasznélni. Egy pérkanytagozat-szakaszt
példaul egyszerlen csak le szoktak
szdgelni a két végénél. Egy attort lemezt -
amely konnyen eltorhet — az eltavolitast
megkonnyits, tébbrétegl Ujsagpapir-ala-
téttel egy nagyobb tablahoz szoktak ra-
gasztani, majd C alaku pillanatszoritokkal
a helyére rogziteni. Ez a modszer dom-
bortfaragasok készitésénél is jol bevalik,
amikor fontos, hogy a munkadarab felU-
letének minden pontjghoz kénnyen hoz-
zaférhessiink. Amennyiben nem all fenn a
veszélye annak, hogy a szerszdmokkal
nekiszaladunk, csavarokat is hasznél-
hatunk a rogzitéshez. Ha tébb azonos
alakt darabot készitink, érdemes lehet
egyedi befogotokmanyt késziteni.

Bizonyos esetekben elegendd egy
C alaku pillanatszorité vagy a munkapad-
ra szerelt rogzitépofa alkalmazéasa (I. 40. of-
dal). Szintén jol alkalmazhatdak a munka-
darab befogaséara valo satuk, kilénosen
az Ugynevezett fafaragosatuk. A szoritoba
vagy satuba rogzitett munkadarabot min-
dig alatét kdzbeiktatasaval kell elhelyezni,
kilénben a fém nyomot hagy a fa felu-
letén. Erre a célra egy darab parafa, bér
vagy puhafa a legmegfeleldbb.

A MUHELY

Szellemes taldlmany az ,univerzalis
szoritd", amelynek koér alakl lemezéhez
kell a munkadarabot rogziteni. A lemezt
barmilyen tetszdleges iranyba el lehet for-
gatni vagy meg lehet donteni, majd ebben
a helyzetben rogziteni. Ezzel a kifinomult
megoldassal szemben, a lehet6 legegy-
szer(ibb régzités a suszterszij, amely nem
mas, mint egy heveder, bérszij vagy fonott
szizalkotél, amelynek egyik végét az asz-
talnak a faragotol tavolabbi éléhez rog-
zitik, atvezetik a munkadarabon, masik ve-
gét pedig a szij végére szerelt kengyel
segitségével a faragd szorosan a lefogja a
labaval. A szij hosszat a kengyel feldli
végén lehet allitani, de fix hurok esetén a
rogzitett vége feldl is szabalyozhatjuk. A
munkadarab helyzetét igy pillanatok alatt
mddosithatjuk.

Egyedi rogzitéeszkdzok

A fentiekben felsoroltakon tul léteznek ter-
mészetesen mas, egyedileg kialakitott
megoldasok is, amelyek sokszor munka
kdzben, maguktol adodnak. A befogott
munkadarab és a befogoeszkdz felllete
kdzé azonban mindig helyezziink alatétet,
kilonben konnyen megsérilhet a fa-
anyag. Erre a célra hasznalhatunk akar
egy radirt vagy egy darab kartont vagy
éppen a lombfiirésszel kivagott elemekrdl
leesd hulladék fadarabokat is.

Vékony falapok rogzitése leszo-
1 —2 ritd lapkakkal.

Az elézd rogzités modositasa vasta-
3 gabb falapok esetén. Minél kézelebb
kerllnek a csavarok a falaphoz, annal
erdsebb lesz a rogzités.

Hengeres munkadarab régzitése V
4 alak( horonnyal ellatott fadarabbal. A
V alak( horonyba helyezett keményfa €k
megakadalyozza a munkadarab elmoz-
dulasat, igy a szorité eltavolitasa utan a
hengert le lehet gyalulni.
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Két modszer golydk kiflras eldt-
5_6 ti rogzitéséhez. Az 5. abran lat-
haté madon elészor készitsink a gomb
atméréjével megegyezé atmérdjd és
nagyjabdl a gomb 3/4-ének megfeleld
mélységli lyukat, majd a fadarabot fiiré-
szeljik ketté. Ha nem elég szoros a befo-
gas, kissé gyaluljunk le a két fél elembdl.
Aprolékosan formalt, finom faragas
7 alatétlapra ragasztva, kartonpapir ala-
téttel. Az alatétlapot pillanatszoritokkal
régzithetjik. A robusztusabb munkadara-
bokat a hatlapjuk feldl csavarozassal is az
alatétlaphoz rogzithetjik, amely ebben
az esetben vastagabb is lehet, rogzitésé-
hez pedig satut is hasznalhatunk.
A munkapadhoz erGsitett rogzitépofa
megfeleléen régziti a munkadarabot.
Munkapadhoz erésitett rogzitépofa
fafaragok altal hasznalt valtozata.
Pillanat-csavarszorité oldalnézete
1 O a munkapad metszeténél, a pilla-
natszoritd a munkadarab hatlapjahoz il-
leszkedik, mig a csavaranya a munka-
felllet aljahoz szorul.
Orsbés pillanatszoritd, amelybe
1 1 spirdlalakban kifaragott munkada-
rabot rogzitettek. A szoritd ket befogépo-
faja kozé néhany lécdarabot helyeztek.
A munkadarab elfordulasat a mun-
1 2 kapadhoz er@sitett 1écdarabokkal
akadalyozhatjuk meg.
Asztali pillanatszorité hasznalat
1 3 kozben.
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A szerszamok
helyes hasznalata

iel6tt nekikezdenénk a munkadarab faragasanak,

minden eszkdzt probaljunk ki egy darab hulladék
deszkéan. Az itt bemutatott képek is nydjtanak némi se-
gitséget, de emellett egy adott munkadarab elkészitése-
kor mindig gondosan tanulmanyozzuk az adott leirasnal
kozolt képeket. Faragaskor az eszkdzokkel kanalazo
mozdulatokat végzink, mikdzben az eszkdzt viszonylag
meredek szogben tartjuk, igy belevaj a faba, majd le-
engedijlik a nyelet, és igy Utdgetjik a fakalapaccsal.

Majdnem flggdéleges hasitd vagas

készitése.

Meredek szogben végzett vagas, ezt
2 a vagas megkezdésenél alkalmazzuk.

Kanalazé mozdulattal végzett vagas.

A vését két kézzel is iranyithatjuk.

A képen a horonyvését jobb kézzel

toljuk, ballal iranyitjuk. A kezek felcse-
rélhetGek, amikor visszafelé haladunk, bal
kézzel toljuk a vését, és a jobbal ira-
nyitjuk.
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Mintalapok készftése

Miutan kitapasztaltuk, hogyan kell hasz-
nalni a szerszamainkat, érdemes néhany
egyszerlibb targy elkészitesével gyakorol-
ni. Ezek forméajat és mintazatat termé-
szetesen kedvink szerint tetszélegesen
varidlhatjuk, az elkészult darabokbdl pe-
dig tetszetés dobozt vagy lampat készit-
hetiink. Az elsé néhany darabot, ha masra
nem, edényalatétként mindenképpen
hasznélhatjuk. A mintalapok megtervezé-
sénél a fé szempont az legyen, hogy
a mintazatok szélessége egyezzen a
horony- és profilvésék vagasi széles-
ségével.

Négy, egyenként 12,7 cm oldalhossztisagu,
biikkfabdl késziilt négyzet, a mintazat kdrvona-
lait ceruzaval szerkesztettek meg

A mintalapkészités menete

El6szor ceruzaval szerkesszilk fel a min-
tazat korvonalait. Igazabdl lényegtelen,
hogy milyen sorrendben készitjik el a va-
gasokat, érdemes azonban az egy adott
eszkozzel készitenddket egyszerre kivag-
ni, majd ezutan szerszamot valtani. Ke-
ményfanal hasitd vagasokat készitunk;
ennek soran kivagunk egy darabot, el-

tavolitiuk a faszilankot, majd kovetkezhet
az Ujabb vagas.

A V alakl profilvésével el6szor a
1 rostiranyra merélegesen dolgozzunk,
csak ezutdn kovetkezzenek a rostokkal
parhuzamos vagasok, 39-es 6,5 mm szé-
les V alakd profilvésdvel. A vagast ne pro-
baljuk meg rogton a telies mélységben
elkésziteni, hanem tobb végéssal, foko-
zatosan alakitsuk ki a mélyedést, mert a
két V keresztmetszetli mélyedés kozotti
gerinc konnyen megsérilhet.

A sarkok kimélyitése elétt fino-
2"‘3 man vagjuk be a fat (a V alaku
mélyedéssel egyezd szogben) a két ho-
rony talalkozasanal. Erdemes fakalapa-
csot hasznalni, ennek finom Utogetésével
precizebben irdnyithatjuk a vését.

A kisebb hornyokat 8-as és 9-es,

8 mm-es vésdvel készitsik.

Finoman Gtogetett V alaky profilvésé-
5 vel készitstik el a kulsé hornyot. A bel-
s6 horony ives keresztmetszetd, ezt 11-es,
3 vagy 5 mm-es horonyvésdvel készitsuk.
A kildénbozé szélességl rovid hornyokat
Ugy készitsiik, hogy a vésével vagy ho-
ronyvésdvel eldszor figgblegesen bevag-
juk a fat, majd meredek szogben kanala-
z6 mozdulatokkal kivagjuk, végul vizszin-
tesen faragjuk.

Ennél a mintalapnal készitsink fig-
6 gbleges bevagast 11-es, 5 mm-es ho-
ronyvésovel.

Ugyanazzal a vésével egy mozdu-

lattal tavolitsuk el a faszilankot. A
kovetkezé sorban taldlhatd szélesebb
hornyokat ugyanezzel a maddszerrel, de
13 mm-es, 7-es vagy 8-as horonyvésdvel
készitsik.

A képen egy hajlitott pengéji vésot

lathatunk, de megfelel egy 10-es vagy
11-es, 3 mm-es horonyvésd is. A hornyot
apranként készitstk.

A mindkét végukon V alakd hornyo-

kat a két véguk feldl a kdzéprész fe-
Ié haladva készitsik, 39-es, 6,5 mm-es,
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V alak( horonyvésével. A nagyobb, seké-
lyebb mintédzathoz haszndljunk 8-as vagy
9-es, 16 mm-es haronyvését. A végeknél
tartsuk viszonylag meredek szogben a
véstt, majd gyors mozdulatokkal kdzelit-
sUk a vizszinteshez a nyelet. A forma ve-
geitél haladjunk a kdzepe felé; a cél, hogy
a fenékrész vizszintes maradijon.

ép néika) A keskenyebb hornyokat
1 is 11-es, 5 mm-es horonyvésével
készitstik. Az oldalso, egyenes zarodasu
hornyokat Ugy készitsik, hogy elészor a
végeken vésdvel bevagjuk a fat. Itt dva-
tosan dolgozzunk, mert egy adott vonal
mentén végzett bevagasok készitése koz-
ben a fa kénnyen elrepedhet.

(kép nélki) A rozettat alkotd hornyok
1 1 némelyike a rostirannyal 45°-0s
szoget bezarva készllt. Ezeknél a felesleg
lefaragasakor nem dolgozhatunk a ten-
gelyre mer6legesen, mert igy roncsoldd-
na a fa. Ehelyett a rostirannyal parhuza-
mosan, vagy arra merélegesen kell dol-
goznunk, attdl fliggden, hogy éppen a
horony melyik oldalat készitjuk.

Tobb aprd, szeletel6 vagassal dol-
1 2 gozzunk. Az elkeskenyedd hor-
nyok készitésekor befelé haladjunk; hasz-
naljunk 7-es vagy 8-as, 13 mm-es horony-
ves6t. Keészitsink a kdzépsé ,gomb”
korGl meredeken lejt6é rézsltos vagaso-
kat, majd alakitsuk ki az elkeskenyedd
szakaszt a ,gomb" felé végzett, lapos va-
gasokkal.

A kiilsé gydr(t hasonld modszerrel
1 3 készitsik, de a belsé vagasok
sokkal meredekebbek legyenek.
1 4 A kiilsé gy(rd bevagasait 6,5 mm-

es V alaku profilvésével, a mélye-
dések végeénél 1évd fuggdleges bemet-
szést 6,5 mm-es laposvésSvel készitsik.

kép néka) A jobb alsé mintalapnal
1 az elkeskenyedd hornyokat 7-es
vagy 8-as, 13 mm-es horonyvésdvel,
a folytonos négyszogletes spiralmintat
11-es, 5 mm-es horonyvésével készitsiik.
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Dombordfaragas készitése

A domborifaragas készitése harom alap-
vetd 1épésbdl all: a hattér kialakitasa, a
faragas korbevagasa (vésés) és a faragas
megformalasa (megfaragas). Ezeket a Ié-
péseket 8 fazisban mutatjuk be.
wep neiku) Rajzoljuk fel az dbrat a fara.
Az itt bemutatott faragds sik hattérrel
készll, ezért a hattér mélységét jelzé vo-
nalat kérben jeldljlk ki a falap éle mentén.
A hatteret 16bb Iépésben készitsik.
El6szor 8-as vagy 9-es, a panel me-
rete szerint kivalasztott vésdvel dolgoz-
zunk. Tartsunk Kkell§ tavolsagot az abra
korvonalaitél, és a hattér mélysegetdl
nagyjabol 2 mm-re fejezzik be a faragast.
kép nelki) Ezutdn kovetkezzen a fara-
3 gott dbra korvonalainak kijellése fug-
géleges bevagasokkal. Eldszor a korvo-
nal mentén készitsink egy hornyot kis-
méretli, 9-es vagy 11-es horonyvésével.
A vonal mellett kiviil, kb. 1,5 mm tavolsag-
ban dolgozzunk, az aprolékos részle-
tekkel egyel6re ne foglalkozzunk.
Ezutan viszonylag lapos, példaul 5-6s
horonyvésével készitsiink fuggdleges
bevagasokat, mélységik egy kicsivel ki-
sebb legyen a hattér melysegénél. To-
vabbra is az apr6 részletek mellézésevel,
elnagyoltan dolgozzunk.

Az elkészitett vonalig véssik le a hat-
5 teret ugyanezzel a vésével, majd to-
vabbi vésékkel fokozatosan alakitsuk ki a
kérvonal finomabb részleteit. Mindvégig
maradjunk a hattér szintje felett.

Kovetkezhet a végleges hattér elke-
6 szitése. Széles, viszonylag lapos ho-
ronyvésdvel tavolitsuk el a felesleget. Vo-
nalzéval ellendrizziik, hogy sik-e a felllet.

A megfaragas soran elészor — hatéro-
7201t, sepregetd vagéasokkal - elna-
gyoltan kialakitjuk a kidomborod6 -abra
fellletét. Vagas utan az esetleg elmoso-
dott vonalakat rajzoljuk Ujra. Ezzel elér-
keztink a képen bemutatott fazishoz.

ep néko) VéssUk ki és faragjuk meg a
8 végleges formakat, kissé bevagva a
kilsé élek ala, majd készitsik el a hattér
végleges fellletét.

A domboriifaragas-
sal diszitett panel,
elnagyoltan kifara-
gott mintakkal
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Keretek: horonyvagas

A hornyot a keret hatso lapjan készitjuk;
altaldban érdemes a sarkok levagasa
el6tt kialakitani.

kep néka) Szabjuk le a négy lécet, mind-
1 egyiket hagyjuk kissé hosszabbra a
végleges méreténél. Minden elemen gya-
luljuk le a szebbik oldalat, ez lesz az elll-
s6 rész, és erre merblegesen az egyik ol-
dalt. A csatlakozo fellletek élei lesznek a
béazisvonalak, ezekhez viszonyitva végez-
zUk a méréseinket.

®ép neka) A keret elemeinek belsé élét
2 gyaluljuk le, az elélapra merdlegesen,
a bazisvonallal parhuzamosan. Az elllsd
felllettdl mérjik ki a horony élét, és
ceruzaval rajzoljuk fel. A hatlapon jeldljuk
ki a horony szélességét.

kép neku) Fogjuk be a lécet satuba, és
3 gyaluval vagy vésével tavolitsuk el a
sarokrészt; majd horonyvesdvel a lehetd

A SZERSZAMOK HELYES HASZNALATA

legpontosabban alakitsuk ki a bevagast.
Véglil éles asztalosvésével dolgozzuk el a
fellleteket.

Horonygyaluval viszonylag gyorsan

haladhatunk, a hornyot azonban min-
dig tobb Iépésben készitsik. Elészor ko-
rilbelul fele mélységig tavolitsuk el a fe-
lesleget, majd a kovetkezd lepésben
alakitsuk ki a teljes hornyot.

Ehhez a muvelethez hasznalhatunk
5 volgyelGgyalut is. Szintén két lepés-
ben dolgozzunk: elészoér a vonal mentén
készitsiik el teljes mélységében és szé-
lességében a hornyot, majd a két oldalso
szakaszt kivilrél befelé haladva. Az utolso
szakaszt vésovel is eltavolithatjuk.

kép réka) Ez @ horony az elem teljes

hosszan végigfut. Ha azonban nem
ez a helyzet, a horony készitéséhez vé-
s6ket és horonyvéstket kell haszndlni,
legalébbis a sarkoknal, ahol a gyalu nem
férne hozza.

Keretek: egyenes saroklapolas

Az egyenes sarklapolés erds sarokkap-
csolatot eredményez.

(kép nélkl) Acsderékszég segitségével

az elkészilt fellleteken ceruzéval je-
16ljak ki halvanyan a kézépvonalat. A ko-
zépvonal segitségével mérjik ki és jeloljik
be a keretek belsé élének felezévonalat,
amelyet korben rajzoljunk fel.

eép nekin A tikorkeret esetében az also
2 és felsd léc hatsd részén, az oldalso
elemeknél pedig az elllsé oldalon t&-
volitiak el a keresztmetszet egy részét.
Rendezziik el a léceket a majdani végle-
ges helyzetiknek megfelelden. Szamoz-
zuk meg a csatlakozasokat, a szamokat
az eltavolitand6 részekre irjuk.

kep nea) Helyezzlk a faragokést a vo-
3 nalra, illesszik a vonal mellé az acs-
derékszoget, majd metsszik be a fat a
késsel. Jeldldmércével hatarozzuk meg a

deszka vastagsaganak felét a kijelolt rész
bitljén és oldalain.

(kep neal) FUrésszel készitsink a rost-

iranyra merdleges bemetszéseket. A
flirészelést a vonalnak a felesleg felé es6
oldalan, a vésdvel készitett bemetszé-
sekig végezzik. Ezutan forditsuk el a 1é-
cet, és a masik oldalon a belsd sarokbdl
atlosan kifelé flrészeljunk.

kép neka) Fogjuk be a lécet ferdén sa-

tuba, majd atlésan flrészeljik le a fe-
lesleget a belsd sarokbol kifelé haladva.
A vonalnak a felesleg felé es6 oldalan
dolgozzunk. Forditsuk meg a lécet, majd
atlosan flirészeljiink a belsd sarok felé.

«ep nena) Ujra forditsuk meg a lécet,
6 és a megmaradt haromszoget flre-
szeljuk le.

Rogzitstk a lécet, majd vésdvel dol-
7 gozzuk el a felileteket.

Osszedllitva ellendrizziik a keretet, és
8 ragasztassal rogzitsik a darabokat.
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armilyen gondosan dolgozzunk is, néha Ghatatlanul
B eléfordul, hogy til mélyre vagunk vagy véletlendl
letérink egy darabot a faragasbdl. Hibak eléfordulhat-
nak a nyersanyagként szolgalo faanyagban vagy a res-
tauralasra varo munkadarabban is. A javitas modija figg

iz s

a faragas milyenségétdl, funkciojatol és a feluletkezelés

modjatol is.

Ha észrevesszilk, hogy a faragas nyers-
anyaganak szant faanyag hibas, jobb, ha
stirgbsen elfelejtjik. Persze, amennyi-
ben meghizasbdl dolgozunk, més a hely-
zet. Sokszor a megrendeld ragaszkodik
az adott alapanyaghoz. Amennyiben egy
szoborrél vagy disztargyrdl van szé, nyil-
van mashogy allunk a kérdéshez, mint
mondjuk egy salétastél esetében. Tegyik
fel magunknak a kérdést: figyelmen kivdl
hagyhatjuk-e az adott hibat? Hiszen el-
képzelhetS, hogy akkor sokkal kevésbé
lesz felt(ing, mint ha nekiéllnank javitgat-
ni. Médosfthatjuk-e Ugy az elképzelésein-
ket vagy attervezhetjik-e Ggy a darabot,
hogy a hiba a felesleggel egyitt kiessen?
Esetleg kezdjik Gjra a munkat? A salé-
tastalbdl példaul készithetlink gylimol-
csostalat, amelyen a hiba esetleg keves-
bé lesz felt(ind. A tapasztalatainkat pedig
elkonyvelhetjiik a tanulasi folyamat része-
ként, és nekiallhatunk egy Uj salatastalnak.

A dontésénél fontos szempont, hogy
milyen lesz a végleges fellletkezeles.
Festett targyak esetén nyugodtan kipétol-
hatjuk a hianyt egy beragasztott fadarab-
bal vagy mlgyantéval, a festék el fog-
ja fedni a potlast. Natdr felilet esetén vi-
szont tigyelniink kell ré, hogy a pétlas ne
tisson el az eredeti faanyagtol.

A hibak kijavitasa

Néha eléfordulhat, hogy faragas koz-
ben bukkan elé a kivilrél hibatlannak td-
né faanyagban egy csomd vagy repedes.
Velem is megtortént egyszer, amikor egy
7.5 cm vastag harsfa deszkabdl cimert
faragtam. Sikerilt beleszaladnom egy rej-
tett csomdba. Mivel fontos részeket érin-
tett, nem volt mas valasztas, ki kellett vag-
ni, és egy 2,5 x 2,5 x 12,5 cm-es darabot
beilleszteni a helyére. Bar az elkész(ilt
munkat késdbb festettem és aranyoztam,
még igy is nehéz lett volna folyékony fat
hasznalni, annyira nagy mélyedést kellett
kitéltenem. Amikor viharban kiddlt harsfa-
val dolgoztam, szintén gyakran talélkoz-
tam belsd repedésekkel, amelyek valoszi-
nlleg a vihar okozta hatalmas er6hatasok
miatt keletkeztek. Esetemben a repedések
mérete és a fellletkezelés modja lehetévé
tette, hogy kitdltéanyagként epoxigyantat
hasznaljak. Naturan marado fellleteknél
viszont faval potoljuk ki a repedési héza-
got. Egy héromszogletl, beragasztozott
fadarabot (tégessink be a résbe, Ggyel-
jink ra, hogy a fellletre ne kerdljon ra-
gasztd. Amikor a ragasztd megkotott,
gyaluliuk le a fadarab kiallo részét, hogy
egy sikba keriiljon az eredeti felllettel.
Keskeny repedés esetén hasznalhatjuk
az asztalosok és restaurétorok altal ked-
velt szines viaszt.

A faragasrdl munka kozben letore-
dezett darabokat &ltalaban koénnyedén
visszaragaszthatjuk. A régi korok farago-
mesterei gyakran szandékosan tortek le
kiszogell darabokat, hogy a nehezeb-
ben hozzaférhetd részeket kényelme-
sebben megmunkéalhassak. Mieldtt visz-
szaillesztenénk a letort darabot, fontoljuk
meg, hogy nem tudnénk-e mi s ily modon
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hasznat venni a véletlen balesetnek.
Ugyelitink ré, hogy a letért darab felllete
véltozatlan maradjon, igy konnyebb lesz
visszailleszteni.

Az el6bbieknél sokkal nehezebb a tul-
ségosan mély vagasokat kijavitani. Alta-
laban az egyetlen megoldés, ha a vagas
kornyékeét is kimélyitjuk, hogy ugyanakko-
ra legyen a relativ mélység. Ha véletlentl
atlyukasztjuk egy tal aljat (bizony ez is el6-
fordul!), nem tehetiink mast, mint hogy
magunkban lassan tizig szamolunk, majd
a fat eltesszik valami méas célra, vagy ha
még egy kanal sem telne ki beldle, fel-
hasznéljuk tizelének.

Néhany gyakori hiba kijavitasa

A széradéas okozta repedések

A faanyag, hogy a benne Iévé viztartalom
egyensllyban legyen a koérnyezet ned-
vességtartalméaval, nedvességet vesz fel,
vagy ad le. Ezért fontos, hogy a féat fel-
hasznalas el6tt megfeleléen kiszéritsak.
Mivel azonban a fa iranti kereslet oriasi,
igen nehéz nagyobb méretl faanyaghoz
megfelelGen kiszéritott allapotban hozza-
jutni. A faanyag gyakran még széritas
utan is tdl nedves, a hirtelen szaradas
hataséra pedig kénnyen elrepedhet.

Egy faragott fej készités kodzben.

Amint a négyszogletes tombbdl kiala-
kul a forma, egyre né a faragas felllete,
igy a nedvességleadas is, aminek hata-
sara a faanyag kénnyen megrepedhet.

A repedésbe prébéljunk bele egy
2 télgyfa éket.

Az ék végeit vagjuk le, hogy ponto-
3 san a repedésbe illeszkedjen, majd
kenjuk be ragasztoval és Utogessik a
helyére.

Kisméretli kézif(irésszel — amely
4'5 egyenes vonal mentén halad -
vagijuk le a kitiremkedd részeket. A kész
felllet egyenetlen lesz.

Vésével gondosan dolgozzuk el a
6 pétlas feltletét.

Az elkésziilt javitds. Ebben a fazisban

az ék annak a jelzésére szolgél, hogy
tovabb folytatddik-e a faanyag kiszéra-
désa. Ha az ék széleinél nem nyilik meg
a repedés, a faanyag stabil. Natiran ma-
rad6 fellletek esetében a pétlas szinét
gondosan meg kell valasztani, hogy ne
(isson el az eredeti anyagtol.

A HIBAK KIJAVITASA
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Torések
Példankban egy kés6é 17-kora 18. sza-
zad kornyékérél szarmazo tlkorkeret
cslcsanak javitdsa lathatd. A tukrot Kai-
roban vasdroltak, de valdszinlleg francia
eredet(.

A befogas pontjainak egy sikba kell

esnilk, igy a szoritd egyik vége ala
alatétet kell helyezni. A szoritoval valo
befogas eldtt mindig probaljuk ki, hogy a
szoritd minden ponton egyenletes nyo-
mast gyakorol-e. Ez a pillanatszorito,
amely igen preciz bedllitast tesz lehetéveé,
egy acél agyrugobol keszult.

A kijavitott keret eldinézetben. Most

mar kovetkezhet az aranyozas hely-
reallitasa.

Egy keskeny panel repedésének
kijavitasa
Példankban egy kesé 17. szazadi temp-
lompad attort faragassal diszitett toélgyfa
elemének javitasa lathato.
A faragd elGszor szétnyitia a repe-
dést, hogy lemérhesse a szélességét.
Egy nagyjabol méretre vagott tolgy
furnérdarabot ragaszt a repedésbe.
A potlast laposvésdvel az eredeti
felllethez igazitja.
A pétlas kivaldan sikerilt, most mar
4 johet a pacolas.
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A faragés egy részének potlasa
Kitaragtak a hianyzé részletet — egy fug-
g6t —, majd ezt hozzaerdsitik a Térések c.
részben (1. 48. oldal) bemutatott tikérhoz.

A torétt csonk fellletét széles lapos-
_] véstvel kiegyenesitik. Az itt hasznalt
ragasztd csak sik feltleteknél alkalmaz-
hato.

Egy kis fadarabbal ellendrzik, hogy
2 a felllet teljesen egyenes legyen.

A tikér motivumainak tanulmanyo-
3 zasa utan a farago felrajzolja a figgd
1: 1 méretaranyu tervét.

Kulsd tapintdkorzdvel kijelolik a kiva-
4 gandd hérsfadarabot, majd durvan
megmunkaljak. A rostok iranya az utélag
kivagott darabon megegyezik a letort
csonk rostiranyaval.

A poétlasra felrajzoljak a figgd kor-
5 vonalait, majd proba utan a helyére
ragasztjak. A ragasztast az acél agyru-
gdbol készult pillanatszoritéval rogzitik.
Mivel a tdmasztofelllet meglehetésen ki-
csi, nem visel el tdl nagy nyomast.

A tUkorkeretet miszerészsatuba fog-
6 jak, majd igy faragjak ki a fuggét.

A torékeny fliggét egy megfeleld ala-

kura kifaragott ,bolcsébe” helyezik,
mig el nem készil a tiikdr elejének fara-
gésa.

Az elkész(llt faragas most mar készen
8 all a stukkézasra és az aranyozasra
(I. 52. oldal).

A HIBAK KIJAVITASA
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Felulet

7 elkész(ilt faragas felllete lehet elnagyoltan kidol-
A gozott vagy simabb. Csiszolassal eltavolithatjuk a
szerszamok nyomat, néha viszont kifejezetten az a ceél,
hogy ezek latsszanak. Fontos megjegyeznink, hogy
amennyiben egy csiszolt felulet(i darabot Ujra faragni
kezdenénk, le kell mosni, kiilénben a csiszolasbal visz-
szamaradt finom szemcsék miatt a szerszdmok éle

gyorsan elkopik.

Peter Clothier macs-
kéjanak (I. 160. ol-
dal) két elkészdlt val-
tozata jol szemiélteti
a csiszolt és a latha-
{6 vésényomokkal
kialakitott fellet ko-
z6tti kulonbséget

A legtobb hivatasos fafaragd nem csi-
szolja le az elkészilt munkék fellletét.

Egyszer viszont egy restaurator, aki a lon-*

doni Szent Pal-székesegyhazban dolgo-
zott, elmondta nekem, hogy Grinling
Gibbons oftani alkotasait valészintleg
lecsiszolta valamilyen finomabb csiszolé-
anyaggal — példaul capabdrrel, amely
nem hagyott semmilyen felGleti nyomot.
A faragas feluletét meghagyhatjuk
Ggy, hogy latszédjanak rajta a szerszam-
nyomok; az Gjonnan elkész(lt darabok
azonban hamar elpiszkolddhatnak, ha

fellletilket nem védjlik meg a portdl és az
ujinyomoktal. A fellletkezel anyagok
széles vélasztéka all rendelkezéslnkre,
az aldbbiakban ezek kozil néhanynak
mutatjuk be az alkalmazasat. A kdnyvben
ismertetett mintadarabokndl is adunk
javaslatot a fellletkezelesre, de ezt ter-
mészetesen tetszés szerint modosithat-
juk. Egy szobor jol mutathat olajjal kezelt
és enyhén viaszozott felllettel, egy talat
érdemes lakkozni, egy fakandl felllete
maradhat kezeletlen, egy domborifara-
gast festhetiink, a tlikorkereteken pedig
j6l mutat az aranyozas. Persze barmelyik
targyat készithetjik masfajta feltletkeze-
|éssel is. Konnyen eléfordulhat, hogy mire
elkésziliink egy darabbal, masfajta feld-
letkezelési modot valasztunk, mint amit
eredetileg terveztiink. Erdemes hagyni,
hogy a targy ,iranyftson” minket.

Ez a két kép, amely
egy elkészUlt farag-
vanyt mutat be, na-
tur, majd akrilfesték-
kel festett és vizes
alapu festékkel ara-
nyozott feltilettel, jo!
szemiélteti, hogy a
feliletkezelés meny-
nyire megvaltoztatja
az Gsszhatést.

A sisakot olgjos ala-
pu aranyfestékkel
aranyoztak. (A ci-
merpajzsot Antony
Denning készitette
Mr. Harrisnek)
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Lenolajkence hasznalata

Ennek a fellletkezeld anyagnak a haszna-
latat a Zold Ember maszkjanak készitésé-
nél mutatjuk be; a 12. feladatban ismerte-
tett munkadarab egy valtozatan. A kifara-
gott maszkot a szabadban hagytak kisza-
radni.

(kep nélkil) EQy cserepedenyben Ossze-

kevertink 3 : 1 aranyban nyers lenola-
jat és lakkbenzint, majd egy labasba he-
lyezve, vizfirdében felmelegitjuk. Az alko-
hol felhigitja az olajat, amely igy sokkal il-
lékonyabba vélik, a meleg hatasara pedig
csOkken a viszkozitasa, igy sokkal mé-
lyebben behatol a faba. Ne feledjik, hogy
a forrd olaj gydlékony, igy dolgozzunk vele
oOvatosan!

A keveréket ecsettel felhordjuk a fara,
majd 10 percig szaradni hagyjuk.
Ezutan durva ronggyal ledérzsoljik a
felUletet; ha ugyanis ezt nem tennénk
meg, rengeteg idébe telne a szaradas, a
nedves felllet pedig elpiszkolddna, és
meglatszananak rajta az ujjnyomok. A cél,
hogy a ronggyal valo ledorzsolés utan a
felllet sima, de még kissé nedves marad-
jon. Ha szikséges, ismételjik meg az ola-
jozast. Az olajrétegek felhordasa utéan a fa
kelléen atitatodik, és rendkivil tartossa
valik. A fellilet 1agy fényt kap, de nem csil-
log; ez azért elényds, mert a csillogas
elnyomna a faragott mintazatot.

FELULETKEZELES

Tolgy pacolasa

Pacolassal antikolhatjuk a fa fellletét; a
166. oldalon bemutatott Z6ld Ember maszk-
jahoz ezt a fellletkezelést valasztottuk.

Tisztitsuk meg a fellleteket a ceruza-
1 nyomoktdl és a kezinkrdl szarmazd
zsiradéktol lakkbenzin, denaturélt szesz és
S alaku kapard segitségével.

(kép nelkit) Szedjuk le a maszkot az

2_3 alaplemezrdl; ehhez hasznaljunk
lesarkitott éll széles pengéjl vésdt, ame-
lyet kérben finoman a maszk pereme ala
(tdgetlink, mig a ragaszto- és Ujsagpapir-
réteg el nem valik az alaplemeztél.

Helyezzik a maszkot egy mdlanyag
4 zsakba, amelyben majd a 27 %-os
amméniaoldat hatasara végbemegy a
pécolas. Az oldatot patikédban vasarolhat-
juk meg.

Az ammoniaoldatot Gntsik mazas
5 vagy zomancozott edénybe, majd
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gyarsan helyezzilk a maszk mellé a mu-
anyag folia ald. Az erds gozok miait
veszélyes mlivelethez viseljlink veéddkesz-
ty(it, és a szemet, orrot és a szankat is
védé maszkot. A folia sehol se érint-
kezzen a maszk fellletével, mert kildnben
ezeken a terlleteken nem érik a fellletet a
pacold gbzok és gazok. Ahol szikséges,
a féliatakarast tamasszuk ala egy bottal.

kepnekal 3...4 Ora elteltével vegyuk ki a

maszkot a félia aldl, majd fél éran at
pihentesstk jol szell6zd helyiségben,
hogy eltavozzanak beldle a gazok. Az
ammoniat ontsik egy kinti csatornéaba, és
ontslink utana egy-két vodor vizet.

A gazok reakcicba lépnek a télgyfa
7csersavtartalméval‘ igy az szlrkés
arnyalatot vesz fel. Ha denaturalt szesszel
lemossuk a fellletet, a szlrkeség alol
voroses arnyalatok tlinnek elé. Pacolas-
sal antikolhatjuk a fat, igy az valés koranal
idésebbnek tlnik. Hidegebb szinarnyala-

tokat Ggy kaphatunk, ha vizes alapy pac-
cal (Van Dyke-kristaly) kezeljik a fellletet,
majd széradas utan atlatszo sellakkal von-
juk be. Ezutéan a maszkot dorzsoljik at
drétszivaccsal, hogy elsimitsuk a pac
nedvességtartaimanak hatasara kissé
kiemelkedett erezetet, és a domborl
részeket vilagosabba tegylk. Végul ecset-
tel sepregessik le a fellletre kertlt fém-
darabkakat, és viaszoljuk a fat. A sellak-
és viaszbevonat nélkil a faanyag tulsa-
gosan pordzus lenne az ezutan kovetkezé
festéshez.

A fény-arnyék hatas kihangsulyozasa-

hoz esetlinkben aranyozashoz hasz-
nalt enyvben ldmpakormot és égetett
umbrabarna festéket kevertlnk el, majd a
keveréket 3 : 1 aranyban lakkbenzinnel hi-
gitottuk. A festéket ecsettel hordtuk fel a
fellletre, majd letoroltik. Széradas utan
ismét drotszivaccsal torténd atdorzsolés,
majd viaszolas kovetkezett.

Aranyozas

A munka folyaman specidlis anyagokra és
eszkozokre lesz szikségunk: specialis
aranyozo-berakd ecset, aranyozéparna
és -kés, kefék, ecsetek, polirozé achatkd,
mozsar és mozsartord, apro lyuku sz(rd,
duplafald edény vizfurdés melegitéshez,
talak és heféttestvegek, aranyfistlemez,
krétapor, nyllbdrenyv, denaturalt szesz,
sarga és voros bolusz (egyfajta foldfes-
ték), pamutlabdacsok, selyem- és Ujsag-
papir.

Az aranyozashoz hasznalt ragaszto-
anyag hagyomanyosan a nyulbér- és a
pergamenenyv (finom bdrenyv). A nyul-
bérenyvet forrd vizben oldjék fel, allaga ki-
hiilve a megkeményedett zselatinra ha-
sonlit.

A gesso krétapor és nyllbérenyv ke-
verékéhdl készll. Melegitsik fel az enyvet,
majd adjuk hozza a krétaport, amig a ke-

verék dllaga krémszerli nem lesz. Egy fa-
darabon teszteljik a keveréket; akkor jo,
ha egyenletesen befedi a fellletet. Fel-
hasznélds elétt melegitsik fel és szdrjik
at az anyagot.

A bolusz tulajdonképpen finom szem-
cséjli agyag, kulonféle szinekben kapha-
to. Oroljik meg a boluszt, keverjik el viz-
zel, adjunk hozza kevés felmelegitett
enyvet, majd sz(rjiik at a keveréket. Akkor
jo a festék, ha opalosan attetszd, de nem
tal sdrd.

Az aranyozasnak kétféle alaptechnika-
ja létezik: a vizes és az olajos alap maéd-
szer. Az olajos médszert mintas felUlete-
ken alkalmazzék, illetve szabad levegd-

-nek kitett targyakon. Hatranya, hogy az

igy készitett fellletet nem lehet polirozni
vagy antikolni.

kép nekay Hordjunk fel a fellletre véko-
1 nyan nyulbérenyvet, majd éjszakara
tegylk félre szaradni.
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Hordjunk fel 4...10 réteg kezmeleg
2 gessot. A mélyedésekben 4, mig a po-
lirozni kivant terlleteken 8...10 rétegre van
szilkség. Szilkséges, hogy az el6z6 réteg
mar szilérd, de ne csontszaraz legyen.

Készitstink el6 egy kevés sarga bo-

luszt, és fessik be vele a fellletet.
Hordjunk fel j6 néhany vékony réteget,
de mindegyiket csak az el6zé szarada-
sa utan.

A polirozandd fellletet fesstk be vO-
4 ros bolusszal.

(kép néika) Masnap rovid sortejl ecsettel

dorzséljok &t a fellletet. Helyez-
zilk az aranylemezt egy parnara. Finoman
fljjunk ra, hogy lelapulion. Csusztassuk
az ujjunkat a parnan 1évé gy(rlbe, majd
fogjuk ugyanabba a kezlinkbe a hegyet
és berakéecsetet.

kép neika) Késsel vagjuk megfeleld me-
6 retlire az aranylemezt. A berakéecsetet
simitsuk a tarkénkhoz, hogy feltoltédjon
statikus elekiromossaggal, és felvegye az
aranylemezkéket.

A berakoecsetet helyezzlk az arany-

lemezre, és azzal emeljik fel.

keép netki) VegyUk a masik kezinkbe az
8 ecsetet, majd az aranyozando fellle-
tet nedvesitsik be enyv, viz és alkohol
keverékéhdl készllt folyadékkal.

Igazitsuk helyére a lemezt, ha szik-
9 séges, a berakdecsettel. Nyomjuk a
feliiletre, majd amikor a nedvesség szin-
te teliesen elpérolgott, pamutlabdacsok-
kal nyomkodjuk le. Az aranylemezek kb.
3 mm-rel fedjék at egymast.

A felilletet kb. 2...6 orén &t hagy-
1 0 juk széradni. A kiemelkedd része-
ket polirozzuk &t. Széradés utén tévolitsuk
el a laza aranylemezdarabokat mokus-
szér ecsettel. Az elkészllt aranyozas on-
magaban is tetszetds, de a felllet egyes
részein esetleg tompithatjuk a csillogast
hig festékkel, nydlbérenywvel vagy matt
lakkal, vagy akéar antikolhatjuk is a targyat.
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~ diszét a faanyag szépsé-

 méd s létezik, a lakko-

A ragott képeket. Egy doboz szinte alig ugrik ki a feliletbél, a maga
- lehet személyes ajandék- finom, visszafogott modjan mégis igen
targy, késziilhet kereske- Osszetett és részletgazdag a kép.
~ delmi célra, lehet pusztan %884 x0B o

* praktikus taroléeszkéz is.

~ tatott képek néhany igen

 ridciét mutatnak be.

B

- F DobomR o
A doboz igen hasznos
taroloeszkoz. Megjelenési. -
formaja rendkiviil valtoza-
tos lehet; az egyszerd, le-
tisztult forméaju dobozok

Diszdoboz
Charles MacEachern

A Majmos dobozzal ellentétben ennél a teakfabdl
készlt doboznal a faragas jocskan kiemelkedik a
feltiletbdl: szinte dgy tdnik, hogy ezek a térténelem
el6tti id6kbél szdrmazd Gsszdrnyek a doboz tetején
hevernek. A doboz mélyedését fenékgyaluval is el
lehetett volna késziteni, ebben az esetben azonban
egyszerien egy lyukat vagtak a faba, majd a doboz
fenekét utdlag helyezték be.

5x7x9cm

ge adja. Emellett azonban
szamtalan féle diszités-

z4stél a festett mintakig N
és képekig, a berakastol
és marketériatél a faragott
ornamentikaig. Maga a fa-
ragas is hihetetlendl val- Majmos doboz
‘tozatos technika: magéba Phil Poole
foglalja példaul az ékro-

' vast, a sikdombormiivet

~ és az dsszetettebb, fa-

]

A mahagoénidoboz tetejét diszité attort
kép mogé Uvegbetétet helyeztek. Bar
az egyszerd megjelenésy sikdombormii

szoborszerl disztérgy vagy

A dobozok némelyike a
gylijték érdekiddésére is
szamot tarthat. Az itt bemu-

eltéré modon elkészitett,
" rendkiviil tetszetés va-

Faragott fadobozok
Jonathan Mushlin

Ezek a bajos apré dobozkak
egészen egyedi miveszi
megkdzelitésrél tandskod-
nak. Bezart allapotban kény-
nyedén kisméretl abszirakt
szobroknak nézheti 6ket

az ember.

Hossz: 7,6 cm
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Wendy Rees

A kanal faragott
motivumainak
Jjelentése: a sze-
relem ritka és cso-
délatos. Ezt jelké-
pezi a jégmadar,
ez a ritka és szép-
séges madarfajta,
amely a csérében
" egy szerelmi ajan-
déknak szant ro-
zsabimbot tart.

A gybnydrien kifa-
ragoft kanal tisza-
fabol készdlt,
viaszolt feliilettel.
Figyeljik meg

a hatteret diszité
pontozast (ponco-
las)!

28 x11,4cm

- nyos téll estéke‘h ma mar

g?aﬂ«an a turistaknak szént
éndéktérgyak’a4egszebb Walesi kanal

jar: | : Norman Vessey

,M.{mdk:fné’g’ériz”tﬁﬂfcsziﬂ"«lbow__. : ——
likus jelentéstiket. Néhany

Ezt a dekorativ harmas kanalat
fenydfabol faragtak ki, majd a
feltletet pacoltak. A hagyoma-
nyos motivumok a jellegezetes
walesi kanalak sémajat kévetik.
Ezek a pusztan disznek szant
kanalak szinte barmilyen fafaj-
boél - példaul szilféabdl, hegyi
Jjuharbdl vagy tiszafabol — ke-
sztlhetnek.

17,8 x22,9 cm

Walesi kandl

Walesi kanal
Wendy Rees

Ez a tiszafabdl fara-
gott finom kanal a
szerelem térékeny-
ségét és kolcsdnds
voltat jelképezi.

A pésztorbotkam-
podhoz kapcsolodd
gydrti ugyanabbdl a
darabbdl készilt,
mint a kandl tébbi
része. Az elkésziilt
darab felliletét
viasszal kezelték.
30,5 x5¢cm

GALERIA
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Télak

A fabdl készilt talak, a ka-
nalakhoz és dobozokhoz
hasonléan, elsédlegesen
haszndlati targyak. Ezzel
egyltt azonban formajuk
és méretik rendkivil val-
tozatos lehet — a lényeg,
hogy alakjuk megfelelien

a funkcionélis kévetelmé-
nyeknek. Lehetnek egé-
szen laposak vagy megle-
hetésen mélyek, kor, ovalis
vagy négyszogletes ala-
ktak, és akkor még nem
emlitettiik az aszimmetrikus
formakat. Hasonléan val-
tozatosak lehetnek a diszit-
mények is, bar a faragott
mintak elterjedtebbek, mint
a festett képek. Sokszor

a fa fellilete teljesen natur
marad: a tal disze a fa tex-
tlrdja és a puszta forma.
Taldlkozhatunk azonban
virag- vagy mas mintak-
kal gazdagon kifestett edé-
nyekkel is.

Tél négy sarokkal
Dick Onians

Ez a béjos kis tal egy almafabol készdlt,
amely 1987. oktoberében egy Anglia déli
vidékeit sUjto pusztitd erejd viharban délt
ki. A tal ameliett, hogy hasznalati targy,
szépséges abszirakt forma is egyben.
Valészindleg senkit sem ér meglepetés-

ként, hogy készitéje elsésorban szobrasz.

30,5 x51,3 x43,2¢cm

S

Két tal
Paul Caton

Ez a két szépséges
tal friss, nedves cse-
resznyefabdl készlilt;
feltletik kuldnésen
csabitia az embert,
hogy hiozzaérjen.

A talak diszét a fa
erezete és a forma
adja.

Atmérs 45,7 cm,
magassag 20,3 cm

change |-
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Biikkfalevelek
gyertyanbdl kifaragva
Helen Cumberlidge
és
Roderick Jenkinson

Ehhez a talhoz a koviile-
tekben megdrzétt névényi
fosszilidk, lenyomatok
adték az ihletet. El6szor
esztergalassal elkészlilt
maga a tal, majd a feliilet
eqy részén kifaragtak a
blikkfaleveleket; olyan
hatast keltenek, mintha
csak egy vékony gyer-
tyanfaréteg lehantasaval
bukkannanak el.

Atméré kb. 38 cm,
mélység kb. 8,9 cm

GALERIA 59

Magyallevél alak tal
Helen Cumberlidge
és Roderick Jenkinson

Ez a csoddlatos, rendkivil
élethien faragott tal nagy-
szerlen visszaadja a magyal
tlskés levelének jellemzéit.
34,3 x21,6cm

Fles tal
Paul Caton

A hérsfa erezete altaldban
alig l4thatd, ezért ennek
a talnak a legfébb ékes-
sége a szép ardnyokban
rejiik. A tél belsejét a lt-
haté vésényomok alkotta
kontrasztos textura disziti.
Atméré 40,7 cm,
magassag 17,8 cm
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Dombortifaragas Egyiptomi gyertyatarté
A dombortfaragas egy- Charles MacEachem
arant alkalmas onallé
alkotasok készitésére és
hasznalati targyak diszité-

Ennek a csodalatosan faragott gyenyatar-
ténak a diszitményei annyira térbeli hatast
keltenek, hogy az embemek szinte kedve _

sére. Az el6z6 oldalakon is térad hétulrél is megszemlélni a diszitmé-
talalkozhattunk vele kana- nyeket. A teakfabdl készlilt faragvanyokat
lak, dobozok vagy talak utdlag, ragasztassal erbsitették a hattérként
diszeként. Nagyszerien s20/galo feldiethez.

P 95x12cm
alkalmazhat6 azonban

akar keretek, btorok, sét
épliletelemek diszitesére
is. A dombortifaragas lehet
a fellletbdl szinte egyalta-
lan nem kiemelkedd, rajz-
hoz hasonlé sikdombor-

- mi vagy térbeli hatasu
magas dombormé is.
A faragds lehet attort, racs-

- szer(, keltheti a feliilett6l
kalonallo targy érzetét, de
késziilhet kidolgozottabb:
vagy egyszer(ibb héttérrel
is. Képszer(i dbrazolas™
esetén gyakran egyetlen
targyon is megjelenik a
kiilonféle dombortfaragasi

- technikak teljes skalaja.
Az itt I4thaté képek néhany
kiragadott példat jelente- A norfolki herceg cimere
nek a dombortifaragas John Roberts
végtelentl valtozatos va- . o
riacioi kozil, gt A londoni halkeresked6k céhének készlilt

cimer igen magas szinvonald munka. Bar
minden elemnek a helyén kell lenni, a ci-
mer tervezése mégis hagy némi szabad-
ségot, ami kiilénGsen érdekessé teszi ezt
a munkat. Régebben a festést, aranyozast
és feliratozast mind mas és mas mester-
ember végezte, manapsag azonban mar
gyakran maga a faragé végzi ezeket; ese-
tinkben is igy tortént.

Kb. 81,3 x66 cm


http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

sy
Ocy-tral

. GALERIA 61

.Add meg
nekink ma"”
Bon Rasmussen

Ez a csodalatos
munka egy bdség-
szarut abrazol,
amelybdl z6ldse-
gek és gydmal-
cs6k émlenek Ki.

A hosszukas elren-
dezéssel kialakitott
kompoziciot a val-
tozatos szinek te-
szik még tetszeto-
sebbé.

25,4 x106,7 cm

Kortefa-tinnep
Bon Rasmussen

A mivész a miterme
ablakabol megfigyel-
hette, hogy hanyféle
teremtmény lakmaro-
zik egy kortefa terme-
sébal; innen ered az
alapgondolat, amely
ennek az egyetlen
didfadarabbol készLift
attort faragvanynak

a megsziletéséhez
vezetett. A fa felliletét
nyers lenolajjal kezel-
ték. Az atlyuggatassal
kombinélt egyszerd
faragétechnika igen
dekorativ 6sszhatast
eredményezett.

76,2 x2,5 x152,4 cm

.Vouivre Parisienne”
Antony Denning

Ez a kigyoszeri, mesebeli francia lény a térbeli
hatést kelté dombortifaragds egyik nagyszerd
példgja; a ltszattal ellentétben azonban a fara-
gast Ugy tervezték, hogy a fal mellett &lljon, igy
a hétsé része nincs megmunkalva. A faragvany
hérsfabdl készilt, igy az 6sszhatast nem zavar-
Jja meg feltiinG erezet. Az alkotashoz Joyce
Hargreaves ,Uj képes bestidrium” cimd kény-
vének egyik illusztracidja adta az ihletet.
Magassag 19 cm

change |


http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

Lchange |

62 GALERIA

Kiszbleveles

faragvany
Michael Lewis

A kompozicié egy,

a délnyugat-angliai
Wells katedralisanak
nyugati homlokzatan
lathaté kéfaragvany
masa. A levelek és
szarak egylttese —
amelyet kuszolevél-
motivumnak nevez-
nek — pontosan kitolti
a csucsives mezdt.
A faragvanyok éle ald
kissé bemetszett

a faragé, ami még
inkabb néveli a tér-
beliség érzetét.

44,5 x47 cm

Repiil6 halasz
Rodney Smith

Ez a nagy mesterség-
beli tudasrél tanus-
kodd faragvany egy,
az Eszakkelet-Skocia-
ban talalhaté Caim-
gorms-hegységben
gyakran lathato jele-
netet dbrazol.
533x38x127cm

=



http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

Maszkok

A bemutatott példakhoz
hasonl6 furcsa, gyakran
nagyon erételjes, hatasos
megjelenésti maszkokat
altalaban kulonféle ritudlis
ceremoniakon, tancels-
adasokon, kérmenetekben
vagy karnevalokon latha-
tunk. Feladatuk mindig az,
hogy elfedjék, s6t megval-
toztassak viseldjlk valodi
énjét. Nem minden masz-
kot hordanak azonban.
Mér a régmuilt idékben is
gyakran megjelentek bto-
rokon vagy épliletdiszkeént,
akar egy diszit6 célzatt
kompozici6 részeként,
akér onalléan. A viselésre
szant maszkokkal szem-
ben ezeket a diszeket
nem kellett Uregesen ki-
alakitani, €és meéretlk is
tetszéleges lehetett.

A maszkok alapjat gyak-
ran az emberi arc szolgal-
tatta, de lehetett modell
allatok feje is.

Z6ld Ember
John Roberts

Ez a diofabdl készdilt
maszk, amelynek befog-
lal6 forméja majdnem
négyzet alaku rombusz,
angol gotikus stilusban
készilt. Ezzel egyitt egé-
szen sajatos, egyedi sti-
Jusu targy, ami jo példa
arra, hogyan képes egy
hagyomanyos stilus visz-
szaadni az alkotd egyéni-
séget.

Atlé mérete 40,6 cm

Maszk
Letizia MacRae
Brown

Csodalatosan kifara-
gott, letisztult megje-
lenést, harsfabol ké-
szult maszk. Az arcon
megjelend klasszikus
nyugalom rendkivil
erbteljes hatast kelt.
J6 példaja annak,
hogy egy targynak
nem kell feltétlenil
bonyolultnak lennie
ahhoz, hogy hatasos
legyen.

25,4 x152cm

GALERIA

Egy zsamok maszkja
Antony Denning

A szilfabol készilt, pacolt
és viaszolt feliiletld maszk
egyszerre abrazolja pro-
filbol és eldinézetbdl az
emberi arcot. Egyarant
emiékeztet afrikai masz-
kokra és Picasso munkai-
ra, anélkdl hogy ezek
barmelyikét masolna.
Magassag kb. 38 cm

,,.F(‘\“\“”g“ D
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\laban mindenki képes
- megtanulni, hogyan lehet
ésbvel vagy horonyvéss-
 vel bet(iket metszeni a fa-
ba, az azonban, hogy a
betik formaja élesen kiraj-
zolédjon, és egyenletes ta-
~ volsagban legyenek egy-
~ maéstol, mar némi Ugyes-
séget igényel. Sok faragd
' Kifejezetten a feliratok keé-
szitésére szakosodik. Mun-
~ kajuk eredménye gyakran
~ rendkivill tetszetds lehet.
Az itt bemutatott példak
: " némiképpen szemiéltetik,
~_ hogy mire képes egy iga-
zan képzett farago. Mieldtt
" azonban magunk is neki-
 latnak a bet(készitésnek,

" érdemes minél tobb példat
 tanulmanyozni. gy csiszol-
*hatjuk az izléstinket, és

~ keépesek lesziink megki-

~ |dnbdztetni a mindséget
B~ a kozépszer(itél, hason-
" l6anahhoz, amikor klasz-
 szkus zene haligatdsa
. b ‘kdzben csiszolodik a hal-
- lasunk.

we

et

. Emeld fel a kovet”
Martin Wenham

Az &bécéhez hasonlan

ez az alkotas is szobor.

A szabélytalan nagybet(ket
biikkfaba vésték, a fa feld-
letét viaszoltak.

A bet(k magassaga

6,4 cm

Abécés dombormd
Michael Harvey

Ez az egyszert, az Araucaria angustifolia fenyd
fajabol faragott, betliket abrazolé dombormdi
tulajdonképpen szobor. A korvonalakat szalag-
flirésszel vagtak ki, majd az éles armnyékokat
vetd mélyedéseket fenékgyaluval alakitottak ki.
A formak végleges alakjat vésével és horony-
vésével készitették el, majd a fa és a walesi
palabdl késziilt alaplap feliiletét méhviasszal
kezelték.

37 x135x35cm
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Egy L. M.
monogrami
kisgyereknek

készitett abécé
Michael Harvey

A betket vésGkkel
és horonyvésokkel
fenyGfabol faragtak
ki, festették, majd
lakkoztak. Bar a be-
tik kialakitasa finom
és aprolékos, ugyan-
akkor Ugy készitettek
el a targyat, hogy ki-
birja a jaték kézben
felmerdilé igénybe-
vételeket. Szeren-
csés véletlen, hogy
a gyermek nevenek
kezdGbetli egymas
utan kévetkeznek

az abécében.

37 x13,5x356cm

‘Kenyérvagd
deszka
Martin Wenham

Egy kér alaku felirat
elkészitése mindig
problémas, mert eb-
ben a helyzetben

a betk kozott a talp-

nal kevesebb hely
marad, mint fent. Er-
demes figyelmesen
tanulmanyozni ezt

a tanyért, mert szép
példdja annak, hogy
milyen frappans mo-
don lehet athidalni
ezt a problémat.

A tanyér cseresz-
nyefabol készilt,
feldiletét olfvaolajjal
kezeltek.

A betlik magassaga
28cm

GALERIA

Idézet
William Morrist6l
(1834-1896)
Michael Harvey

Az idézetet angol
tolgybdl faragtak ki
egy, a Texasi Egye-
temen tartott kiallitas-
ra, amelyet a kolté
és iparmivesz,
William Morris sziile-
tésének 150. évfor-
auléja alkalmabol
rendeztek. A felesle-
ges faanyagot fenék-
gyaluval tavolitotték
el, majd a betdket
vésGkkel és horony-
vésbkkel alakitottak
Ki. A hattér fellileté-
nek kidolgozasat
egészen lapos ho-
ronygyaluval fejezték
be, a betlk feliletét
pedig simara csi-
szoltak. Veégll az
egész darab fellile-
tét viaszoltak.

46 x13cm
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Falitanyér
Peter Clothier

A hérsfabdl faragott,
gyoGny6rien kivitelezett
tanyér nagyszerd pél-
odja annak, hogyan
lehet korszer(ivé tenni
a hagyoményos ékro-
véstechnikat.

153 x153cm

Kenyérvagd
deszka
Dick Orians

Ez a hatésos rozetta-
motivum egészen
egyszer( geometriai
elemekbdl épll fel.
A faragds a hagyo-
ményos faragokéssel
szemben vésGkkel
és horonyvésGkkel
késziilt. A faragd ezt
a motivumot arra
hasznélta, hogy ta-
nitvényainak szem-
[éltesse, mi mindent
lehet horonyvésék-
kel elkésziteni.

20,3 x25,4¢cm
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~ Térbeli kompozicidk

Térbeli targyak készi-
tésekor a faragénak

_ Ugyelnie kell arra, hogy

a targy minden iranybdl
j6l mutasson. Bar egyes
faragok Ggy készitik el
a szobrokat, hogy le-
gyen nehany kiemelt
nézetiik, még ezek is
arra csabitjak a szem-

1816t hogy korbejérjak

azokat. Kisebb targyak
esetén persze ezek

a szempontok kevésbé
érvényestilnek, mivel
azokat konnyebben &t-
lathatjuk. Egy realisz-
tikus abrazolasnal pe-
dig a szemlél6 inkabb
arra fog koncentralni,
hogy mennyire sikerult
a faragénak atadni az
élethi részleteket.
Amikor képzeletbeli fi-
gurat faragunk ki, maga
a forma a legérdeke-
sebb. A képeken bemu-
tatott targyak a kilon-
féle megkozelitésmo-
dok széles skalajat
lefedik.

Almak
Peter Clothier

A gylimdlcsék fara-
gasa klilénésen
nagy kihivas; ebben
az esetben a faragé
igyekezett Gssze-
egyeztetni a faanyag
és a gyumolcsok jel-
legzetessegeit.
Atméré 10 cm

GALERIA

Kormoréant
abrazolé doboz
Nicola Henshaw

A miivész sok id6t
szentel kulénféle al-
latok, madarak meg-
figyelésének; renge-
teg vazlatot készit
roluk. A kormoran
szdrnya a doboz
panttal diszitett te-
teje, ezt felnyitva
feltarul a madar fa-
halakkal teli begye.
40 x25 x50 cm

Diana és Actaeon
John Roberts

Ezt a csodalatos,
toigyfabdl faragott
szobrot minden
irdnybol meg kell
szemlélni, hogy tel-
jes egészében fel-
taruljon a mondani-
valod.

Magassag 76,2 cm
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GALERIA

QOrrdisz, HMS
(Ofelsége
hadihajéja)
Gannet
Paul Stevens

Az orosz fenyébél
készlilt, csénakfes-
tékkel kifestett ma-
garfigura csodalatos
folytatasat jelenti a
hajéorrdisz-készités
hagyomanyainak.
Teljes hossz kb.
152,5¢cm

Ndstény kacsa
Philip Nelson

Ezt a szépseges vizi-
szarnyast harsfabol
faragtak ki, a szobor
felliletét pirografiaval
(beégetett mintazat)
diszitették, majd akril-
festékkel befestették.
Kb. 32,5 cm hosszu

Csaladi egylttes
Ferelyth Wills

Ez a szoborcsoport
tetszés szerint atren-
dezhet6, hogy minel
Jjobban érvényesuiljon
a cseresznyefa szép
mintazatu erezete.

Ot darab.
Magassaguk

kb. 7,6, 7,6, 10,2,
12,7 és 20,3 cm
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Copfos lany
Ferelyth Wills

Egy olvaso lanyra
emlékeztetd, de
szinte teljesen
absztrakt formaja,
kisméretd maha-
goniszobor.
Magassag

kb. 51 cm

Jelmezes figura
Ross Fuller

Ez a megkap6 szobor
harsfabol készult, és
gipsszel, tojastemperaval

és olaj alapt mézzal ,Diszkontinuitas”
. diszitették: emberszer( Dick Onians
v dbrazolssal érzékelteti
\ a farkas és a barany ter- Ez az érdekes szobor
mészetének ellentetét. nyarfabdl készlilt, az
38 x 12,7 x22,8 cm alapgondolatot egy

szaggatott vonal térbeli
megformaldsa adlta.
48,2 x7 x7cm

GALERIA
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Keretek

A csodélatos festmények
és a tukrok fényét gyakran
szépen kidolgozott — fara-
gott vagy aranyozott — ke-
retek emelik tovabb. Egy
keret persze nem lehet
annyira hangsulyos, hogy
a festményrdl elterelje a

figyelmet; egy jo keret ezért

mindig anélkil hangstlyoz-
za a festmény elonyeit,
hogy tdlsagosan feltind
lenne. Mas a helyzet a tU-
korkereteknél, mivel a tikor-
ben csak egy mulando
képmas jelenik meg; ezert
aztén egy tukorkeret készi-
tésénél a faragd sokkal in-
kébb szabadon engedheti
a fantazigjat. Az itt bemuta-
tott példak alapjan mi is
legytink merészebbek!

Tolgyfaleveles
tikorkeret
Lynn Hodgson

A télgyfalevelekbd!
és makkokbdl allo
stilizalt minta eqy
egyszerd, négyszog-
letes tukorkeretet
diszit. A keret cso-
mos télgyfabél ké-
sz(ilt, felletét olajjal
kezelték.

30,5 x 45,7 cm

chang
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Padlasablak
Antony Denning

Ennek a festményrészletnek a keretét tgy
tervezték, hogy helyettesitse a kép tébbi
részét. Az ihletet egy jellegzetes holland
oromzat adta, amelybe ablakot illesztet-
tek. A galamb figurajat lombftirésszel
vagtak ki, majd felliletét faragtak és fes-
tették. A készen kaphatd gombck feldle-
tét gipsszel, majd aranyozdssal fedték.
A keret tobbi részét pacoltak, majd szin-
telen lakkal vontak be.

Magasség 76,2 cm
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Ember a Holdon - tiikorkeret
Peter Clothier

Ez a szellemes tikorkeret megtévesztden egy-
szeriinek latszik; ahhoz azonban, hogy fenyd-
fabdl ilyen preciz formakat lehessen kifaragni,
rendkivil éles szerszamokra van szlkség.
Atméré 30,5 cm

Tukorkeret diéfabél
Raoss Fuller

Ez a keret egy nagyjabdl 1740-bél szérmazd tikér-
keret pontos mésa, amely a londoni Victoria & Al--
bert mizeumnban taldlhaté. A faragé rengeteg id6t
szént arra, hogy méréseket végezzen, vazlatokat
és fényképeket készitsen az eredetirdl. A keret
igen ésszetett, térbeli forma, az energiaval és élet-
tel teli motivumok tokéletessé teszik az 6sszhatast.
Ezzel elkeriilte azt a veszélyt, ami a masolatoknal
gyakran elGfordul, vagyis hogy az elkésziilt md bar
preciz masolat, mégis teljesen élettelen lesz.

58,4 x40,6 x 17,7 cm
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MODELL

FELADAT

Egy dekorativ fametszetek készitésére alkalmas nyomoforma elkészitésével gyakoroljuk
a kilonbdzd szerszamok hasznalatat

a belevagunk valamilyen Ujfajta tevékenység elsa-
H jatitasaba, a gyakorlas legszérakoztatobb modja,
ha valami hasznosat készittink. Egy sik felllet faragott
motivumainak kialakitasat — a 42. oldalon bemutatott
mintalapokhoz hasonldan — fametszetek létrehozasara
alkalmas nyoméforma készitésével gyakorolhatjuk, az
elkésziilt sablonnal pedig papirra vagy kelmére klénfé-
le mintak sorozatat készithetjik el.

A kinaiak mér a 7. szdzadban készitettek
fametszeteket, és Eurépaban a 12. sza-
zadban el6fordult mar néhany elszort
példa, de Nyugat-Eurépéban csak a
15. szazadban, a nyomtatas fejlédésével
terjedtek el igazén. Albrecht Durer
(1471-1528), a nagy német festd
és metszetkészitd volt az elsd, aki
maga készitette, nyomtatta ki és
publikalta sajat konyveiben a met-
szeteit (pl. az Apokalipszis cimli
konyvében, 1498-ban). A nyomta-
tas torténetének korai idGszaka-
ban a bettiket is faragassal készi-
tették, ezért logikus volt, hogy az illusztra-
ciok is hasonld technikéval készlljenek.
Minden egyes fasablont szabvanyos
magassagura alakitottak ki. Egy blokkot
altalaban puhafabol, a fa rostiranyaval

Fametszet
készitése

parhuzamosan vagtak ki (gyakran a nyo-
maton is felfedezhetjlik a faerezet nyo-
mait). A fametszeteket gyorsan felvaltot-

tak a rézmetszetek, egészen ad-
dig, mig a kivalé angol természet-
tudomanyos illusztrator, Thomas
Bewick (1753-1828), aki rézmet-
szetkészitéként kezdte karrierjét,
(jjra magas szinvonalra nem emel-
te a fametszetkészitést. A faba ke-
szitett gravirozas abban kulénbé-
zik a fametszett6l, hogy a buk-
szushdl készllt nyomoblokkot a
szdlirdnyra merdlegesen vagjak Ki
a fabol, az abrat pedig karcoloti-
vel vagy fémvésével — a rézmet-
sz6k szerszamaival — a bultlbe
vagjak bele. Mind a fametszet,
mind a gravirozas esetében a fdba
bevésett minta a negativ, mig a
kiemelkedd részek lenyomatot
hagynak a papiron. Tehat a kivant
vonal kinyomtatasahoz el kell ta-
volitanunk a kor(lotte 1évé faanya-
got. A rézmetszetek esetében a
fémbe bevésett vonalakban visz-
szamaradt festék alakitja ki a ké-
pet; ehhez azonban nagy nyomést
kell kifejteni, ami hamar ténkreten-
né a fa nyomoblokk szerkezetét.

“A nyomtatashoz:

. Tisztitoszer

Anyagok és szerszamok

A faragashoz: Ben

« Specidlis fametsz6 szer-
szamok: 9-es horonyve-
s6, 11-es hegyesvéss;.
39-es V alaku profilvesS

VAGY e

. Laposvésﬁk, horonyvé-
s6k és V alakl profilve-
s6k (egyenes vagy haj- -
litott pengéjl) az alap-
készletbsl =~ .

« Barmilyen puhafa vagy
bukszus - -

+ Mianyag rajztabla vagy

"~ Oveglap

.

Egy vagy két, 10215 cm
atméréjii gumihenger
Modellezékés vagy egy.
régi konyhakés _

. = Egy régi kanal (nem ko-

telezf) " e
= Papir a nyomtatashoz
- Ujsagpapir
= Tinta

change


http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

> '~
oc traly

Bar régebben a fametszetek ké-
szitéséhez szikséges nyomdblokko-
kat az ékrovashoz (I. 88. oldal) ha-
sonloan késsel faragtak ki, manap-
sa&g mar kisméretl faszobraszvé-
s6kkel készitik, amelyek kényelme-
sen a tenyérbe simulnak, igy konyd
Gket irdnyitani. Méretikidl eltekintve
ezek a vés6k semmiben sem kilon-
boznek az egyéb, faragéshoz hasz-
nalt horonyvéséktdl, igy utébbiakkal
is helyettesithetjik Sket.

Tervezési szempontok

Egy fametszettel készitett kép kialakitasa-
kor a rajzolas altalanos szempontjai ér-
vényesUinek. A cél az, hogy a képen a so-
tét és vilagos fellletek harmonikus egész-
szé dlljanak oGssze, ami nem szlkség-
szerlien jelenti azt, hogy ezeknek egyenlo
aranyban kell jelen lennilk. Kisérle-
tezzlink a nagy, egybefliggd fekete
fellletekkel, a vékony fekete vagy
fehér vonalak alkotta kompoziciok-
kal. A nyomodblokk készitésénél
hasznalt eszkozok alapvetéen meg-
hatarozzak az elkészllt formakat;
hagyjuk, hogy az eszkozdk iranyit-
sak" a kezlinket rajzolas kdzben.

Ne feledkezziink meg rdla, hogy
a faba faragott kép a papirra nyo-
mott minta negativja lesz. Tukorben
megszemlélve a kifaragott képet, kdny-
nyebben elképzelhetjik a végeredményt.
Feliratok és szamok esetén kulondsen
ugyeljlink ra, hogy azokat tikrésen farag-
juk ki, hiszen ezeknek muszaj a megfeleld
iranyban allniuk. Segitséglinkre lehet, ha
rajzolés kdzben a papirlap ala egy - fes-
tékes felével felfelé elhelyezett — indigét
teszunk.

FAMETSZET KESZITESE

Nézetrajzok

Pauszpapirra masoljuk at az elkészllt rajzunkat, majd forditsuk
meg a masolatot, és a tuloldalon nagyon puha ceruzéval hizzuk
at a vonalakat, igy azok atnyomddnak a fellletre.
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A fametszetkészités eszkozei

A fametszéshez altalaban 7,5 cm-nél révidebb, kényelmes,
gomba alakl nyéllel kialakitott szerszamokat hasznalnak; a
nyél egyik felét Altalaban laposan alakitjak ki, igy nem gurul-
nak le az asztalrdl, és egészen lapos szogben is lehet vellk
vagni.

Fametszet készitése

A nyomoblokk készitéséhez
barmilyen fafajt hasznalha-
tunk, legtobbszor azonban
puhafat vagy bukszust valasz-
tanak. A bukszus kivételével a
keményfak megmunkalasa al-
taldban tul faradsagos lenne.
Néhany mivész rétegelt le-
mezt vagy faforgacslapot
hasznal alapanyagnak, bar
ezek megmunkalasa is meg-
lehetésen nehéz. A fa kedvelt
alternativaja a lindleum, mert
szerkezete egyenletes, homo-
gén, megmunkalasa — kilono-
sen felmelegitve — konnyd,
hatranya viszont, hogy egy li-
néleumsablont nem lehet any-
nyiszor felhasznalni, mint egy
fabdl készult nyomaoblokkot.

A fablokkot gyaluljuk le, de
ne csiszoljuk, mert a vissza-
maradd csiszolészemcsék ha-
tAséra a szerszamok éle hamar
tompa lesz. Akar a specialis
fametszé eszkozoket, akar a
standard szerszamkészlet da-
rabjait valasztjuk, valdszin(leg
a V, U és félkor-kereszimet-
szet( profil- és horonyvésSket
fogjuk hasznalni.

A nyomtatashoz szlksé-
gunk lesz sik munkafellletre a
tinta eloszlatasahoz. Erre a
célra a legalkalmasabb egy
Gveg-, marvany- vagy m-
anyag bevonatu faforgacslap.
A tinta felhordasahoz és a
nyomat elkészitéséhez altala-
ban gumihengert érdemes
hasznalni, de alkalmas erre a
célra egy régi kanal is. A pro-
banyomtatasra akar az Ujsag-
papir is alkalmas, a végleges
képhez azonban hasznaljunk
j6 minéségl, nem tdl nagy
enyvtartalmU papirt, amely ke-
vésbé fog megsarguini az
idék folyaman. Sokféle papir
és tinta kaphato, amelyeket ki-
fejezetten nyomatok készité-
séhez javasolnak, érdemes
ezekrdl alaposan tajékozodni
és kisérletezni. Az olajos alapu
tintakkal altaldban szebb nyo-
matokat lehet késziteni, mint a
vizes alapu valtozattal, viszont
elébbiek hasznalata nagyobb
piszokkal jar. Munka el6tt gon-
dosan takarjuk le Ujsagpapir-
ral munkafellletet, utana
pedig alaposan tisztitsuk le az
eszkdzdket és a nyomoblok-
kot olddszerekkel.
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Elsé fazis
Vannak, akik szeretik egy-
bél a fara felrajzolni a ké-
pet: 6k gyakran ecsettel és tin-
taval dolgoznak, igy a felilet

egyetlen részlete sem marad
ki a kompoziciobdl. Egy masik
médszer, hogy a papiron elké-
szitett rajzot indigéval vagy -
esetlinkben - satirozassal ma-

FAMETSZET KESZITESE

soljuk &t a fara. Masoljuk &t a
rajzunkat pauszpapirra, ez-
utan forditsuk meg a lapot, és
hizzuk at a vonalakat nagyon
puha ceruzaval.

Ujra forditsuk lefelé az at-

masolt rajzot, ragasszuk a
lapot a fara, majd satirozassal
vigylk at a vonalakat a fa
fellletére.

Anélkil, hogy elmozdita-
3 nank a lapot, hajtsuk fel az
egyik sarkat, és ellendrizzik,
hogy eléggé kiveheté-e a ma-
solat. Ha nem, satirozzuk at
még egyszer ezt a részletet a
hatoldal feldl, vagy indigdval,
kemény ceruzéval masoljuk
at. Amikor megfeleléen sike-
rilt elkésziteni a rajzot, folytas-
suk a masolast. Amikor elké-
szlltink vele, tavolitsuk el a
pauszpapirt, és hizzuk at tjra
a halvanyabb vonalakat. Ezzel
elérkeztink a bal oldali képen
lathato fazishoz.

Elsé fazis
A rajz atmasolasa
a fara

Masodik fazis

(kép néka) Erdemes a maj-

dani pozitiv, kiemelkedd
fellleteket tintaval bekenni,
mert meglepden konnyd el-
rontani a faragast, ha pusztan
az emlékezetlnkre és néhany
vékony vonalra hagyatkozunk.
5 Amikor a blokk készen all

a faragasra, fogjuk be
munkapadra szerelt rogzits-
pofaba. Munka kézben mindig
Ggy forgassuk el a blokkot,
hogy folyamatosan magunktdl
elfelé haladva véssink. Sza-
bad keziinkkel fogjuk le a fat,
mig a rogzitépofa felveszi a
szerszamokbdl eredd nyo-
mést. A negativ fellletek kimé-
lyitéséhez vélasszuk ki azt az
eszkozt, amelyet a legmegfe-
lel6bbnek talalunk — példaul
egy horonyvését -, majd a na-
gyobb fellletekkel kezdve mé-
lyitstk ki a fat.

Laposvésével egészen
6 vékony vonalakat is készit-
hetlink, ezek azonban hamar
megtelnek tintaval, ezért né-
héany nyomat készitése utan ki
kell Gket tisztitani.
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Valasszuk ki a
7_8_9 kivant vonal-
vastagsag vagy a képen be-
mutatotthoz hasonld textdra
elkészitésére alkalmas széles-
ségli horonyvéséket. A lenti
képek a munka kilénbdzd fa-
zisait szemléltetik.

Harmadik fazis

Az elkészult nyomoblokkal ké-
szitstink prébanyomatot. Ha
elégedettek vagyunk az ered-
ménnyel, elkészithetjik a nyo-
matokat. Ha nem, tisztitsuk le
a blokk fellletét, folytassuk
a faragast, majd készitsink
Ujabb prébanyomatot.

A kornyezd fell-
1 0_1 1 leteket nyomta-
tas el6tt takarjuk le Gjsagpa-
pirral. Helyezzik a tinta elosz-
latasahoz hasznalt lemezt az
ljségpapirra, majd nyomjunk
ra némi tintat, amit egy régi
konyhakéssel vagy modelle-
z6késsel kenjunk szét.

A gumihengert t6bbfé-
1 2 le iranyba mozgatva
oszlassuk el egyenletesen a
fellleten a tintat, hogy kissé
ragados, de nem ragacsos fe-
IUletet kapjunk.

Mésodik fazis
A fametszetkészités
eltéré munkafazisai
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A nyomoblokkot he-
1 3 lyezzik a tintas fellletl
lap mellé, és hordjunk fel ra
egy réteg tintat. Ugyeljtnk ra,
hogy a tinta mindenhol kelléen
befogja a fellletet, ehhez a
hengert tébb iranyban hizzuk
4t rajta. Ha szikséges, tobb-
sz0r tintdzzuk be a henger fe-
Iiletét, de Ugyeljnk ra, hogy
ne aztassuk el tllsagosan a
nyomoblokk fellletét. Amikor
elkészUltink, készen is allunk
a nyomtatasra.

Harmadik fazis

Kész a faragas. A nyo-
maoblokk feliletére tin-
tat hordtak fel, majd
letisztitottak

FAMETSZET KESZITESE

Negyedik fazis
-] Amennyiben elegendd
4 hely all rendelkezeésre,
helyezzik a tintas fellletd nyo-
moblokkot egy tiszta Ujsagpa-
pirra. (Amennyiben erre nincs
lehetéségunk, akkor is Ugyel-
jink r4, hogy az Ujsagpapir
tiszta legyen.) Ovatosan he-
lyezziink a blokkra egy papir-
lapot, majd finoman nyomjuk
a tintas fellletre.

79
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fa. PUDNESR
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Ugyelitink ra, hogy a
1 5 papirlap ne mozduljon
el. Ehhez az egyik kezlnkkel
fogjuk le a lapot és a nyomo-
blokkot, mig a masikkal hiz-
zunk at egy tiszta hengert a
feltleten.

Ovatosan emeljik fel a
1 6 lap egyik sarkat, és
ellendrizzik, hogyan sikertlt a
nyomat. Ha Ggy gondoljuk,
hogy még egyszer at kell hiz-
ni, hajtsuk Ujra le a lapot, es
hlzzuk at a hengerrel. Ameny-
nyiben elégedettek vagyunk a

2

végeredménnyel, valasszuk le
a papirlapot, és hagyjuk meg-
szaradni. Az els6 néhany nyo-
mat gyakran foltos lesz a tinta
egyenetlen felszivodasa miatt,
késébb azonban altalaban a
sotét fellletek is egyenletesek
lesznek.

Henger helyett egy
1 7 fémkanalat is hasznal-
hatunk a nyomtatashoz. A ka-
nal alakjatol fuggden a nyelet
vagy a fejet is hasznalhatjuk.
Ez a modszer dltalaban las-
sabb, mintha hengert hasznal-
nank, viszont igy egészen ki-
vald mindségl nyomatokat
készithetunk.

kép néka) A nyomtatés
1 8 befejezése utan tisztit-
suk le a nyomoblokkot vizzel

Negyedik fazis
Elképzelhetd, hogy az
egyenletes képmindseg
érdekében novelni kell

a felhordott tinta mennyi-
ségét. A nyomtatas be-
fejezése utan gondosan
tisztitsuk le a nyomo-
blokk feliiletét

vagy megfelelé olddszerrel.
A nyomoéblokkunk — melyet
szamtalanszor felhasznalha-
tunk — igy a 79. oldalon 1athatd
képhez fog hasonlitani. Ha
megtetszett a fametszetkészi-
tés, kisérletezhetlink ismétls-
dé mintakkal vagy tobb blok-
kal készilt tobbszinnyoma-
tokkal is. Ehhez olyan, kifeje-
zetten a nyomtatasra speciali-
zalédott konyvek nyUjtanak
segitséget, mint a Running
Press kiadonal megjelent
Encyclopedia of Printmaking
Technigues (,A nyomiatasi
technikak kézikdnyve”), amely-
bél megtudhatjuk példaul, ho-
gyan rogzitstk a lapot elcsu-
szas nélkil tobbszinnyomatok
készitésenél.

Véza virdgokkal
Lucinda Denning

A kompozicié az erés
fekete-fehér kontrasztnak
készonhetéen egyszerd,
de annal hatasosabb
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apjaink csomagolastechnikaja gyakran megnehe-
N ziti az életlinket, ezért sokszor j0 hasznat vesszik
egy éles papirvago, levélnyitd késnek. Ennek alkalmaza-
saval azt is elkerilhetjik, hogy felnyitdskor megseértljon
a boriték tartalma. A célnak tokéletesen megfelel ez a
fabol készilt, éles papirvago kés.

Tervezési szempontok

A kés elkészitésénél a faragott fellletek
mélysége sehol sem nagyobb 1,5 mm-
nél. Persze nem baj, ha ennél mélyebbre
vagunk, a cél azonban az 1,5 mm-es
meélység betartdsa. Gyakorlati szempont-
bol térbeli kompoziciét készitink, a
faragd szemszogébdl azonban tulaj-
donképpen a kés két oldalan elkészitett
két sikdomborm(irél van szd.

A kés nyelét egy — valbszintleg kony-
vek és mas nyomatok felvagasara hasz-
nalt — antik elefantcsont késrdl (jobbra)
masoltuk. A szij és csat motivum a célnak
tokéletesen megfelelé nyéldisz. A penge
forméjat azonban megvaltoztattam, mivel
a boritékok felnyitasanél j6 szolgalatot
tesz a hegyes kialakitas. Mivel a levélnyi-
tét csak rovid idére vesszik kézbe, és vi-

FELADAT

formaju pengével

Papirvagd

kés
szonylag kis erdkifejtéssel hasznaljuk, a
kényelem kevésbé fontos szempont a ki-
alakitdsanal; arra azért Ugyelnink kell,
hogy ne csak tetszetds legyen, de jo ér-
zés is legyen megfogni.

Amikor az ember egy meglévé alko-
tast masol, altalaban szabadon varidlja a
motivumnokat. En példaul elészér elhagy-
tam a szij oldalan futd vékony savot, de
aztan rajottem, hogy ez végigvezeti a te-
kintetet a nyélen, és sokkal tetszet6sebbé
teszi az egész kompoziciot.

A kés elkészitése elStt minddssze
egyetlen nézetrajzot kell elkészitenink.
Erdemes a telies késrdl sablont
késziteni, kulénosen, ha tébb da-

chang
puchange |

Egy papirvagd kés kifaragasa, dekorativ sikdombormiivel diszitett nyéllel és egyszer(

Anyagok és szerszAmok

rabot is ki szeretnénk faragni. A G
sablonon véagjunk egy kis lyukat, & - oiandardiszerszam:
készlet

amely az dvcsat nyelvének hegyét
jelzi. Erdemes ezenkiviil a szfj hely-
zetét és a csat belsé peremét ab-
razold sablont is elkésziteni (I.
a 83. oldalon), mert ennek segit-
ségével a faragas megkezdése

* Haromszogvonalzé

* Kisméretd (max. 3 mm
széles) laposvéss

* 9-es vagy 10-es, 2 mm
széles horonyvésd

5 PR ) > » Hantoldgyalu
utan ellendrizhetjik vagy atalakit- - Kapard

hatjuk a mintét. A sablon készité- . gikkfa tiszafa buk-
séhez helyezzink a nézetrajz ala szus, vagy eqyéb ke-

indigét, majd a szikséges vonala- ményfa

kat masoljuk vékony kartonra.
Masolhatjuk a mintat pauszpapir
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segitségével is, vagy ha be tudjuk sze- Nézetrajzok
rezni a kdfaragok altal hasznalt attetszd E—
miuianyag lapot, azt is hasznalhatjuk. Egy papirlapra vagy kartonra rajzoljunk léptékhalét, majd ennek

segitségével masoljuk &t rd a lent bemutatott rajzot (I. 79-20. oldal).

o5

az antik elefantcsont
késrél masoltuk.

A nyél gyakorlatilag ‘
véltozatlan maraot,
a penge formajat ‘14
azonban megvaltoz- ‘ ‘ |‘ I
tattuk | [ /

I -

A kés mintajat err6l ‘ 1 = !’
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A kés elkészitése

Bar gyakorlatilag barmilyen fa-
val dolgozhatunk, érdemes az
alapanyagot Ugy kivalasztani,
hogy a kés éle ne tompuljon el
tUl hamar. Az itt bemutatott kés
egy bukkfadarabbdl készdlt. A
biikkfa tomott erezetl, ke-
mény fa. Nagyszertien alkal-
mas még erre a célra a buk-
szus és a tobbi keményfafaj is.
A puhafék kozul valaszthat-
juk példaul a tiszafat. A kés
mérete gyalulas utan nagyja-
bdl 25,5 x 2,2 x 0,6 cm.

Bar nem lesz szlkségink
az Osszes szerszamra, Megis
érdemes a standard szer-
szamkészletet a kezlink Ugyé-
ben tartani. Az egyes szer-
szamokat hasznalat utan pon-
tosan a helyére tegylk vissza.
Figyeljtink ré, hogy a képeken
lathaté modon, helyesen tart-
suk az eszkozoket.

Elsé fazis

kép néwa) A fadarabra raj-
1 zoljuk fel a szimmetriaten-
gelyt, majd ezt folytassuk az
éleken &t a tlloldalon is. Ez-
utédn hasonldé modon korben
rajzoljuk fel az élek szimmet-
riatengelyét is.

Amennyiben sablont is ké-
2 szitettiink, ragasszuk azt a
kés egyik oldaléra, és rajzoljuk
korbe; jeldljik be az Ovcsat
nyelvének helyét is. Esetlnk-
ben fekete tollat hasznaltunk,
ami ol latszik, de a rajzolés-
hoz &ltaldban puha ceruzat
valasszunk. Tavolitsuk el a
sablont, majd haromszdégvo-
nalzd segitségével a szij ke-
resztezési pontjan at, a csat
also és felsé éle mentén és a

penge tetejénél hizzunk a fa-
darab élére meréleges vona-
lat: a vonalak az éleken és a
fadarab tloldalan is folytatdd-
janak.

A sablon segitségével raj-
3 zoljuk meg a szij egyik fe-
1ét, majd megforditva a masi-
kat is. A csatot és a szij vegét
barmelyik allasnal megrajzol-
hatjuk. A vonalakat a szem-
mértékinkre hagyatkozva kos-
sik dAssze, mivel a sablon
csak vezetdként szolgél. Ez-
utdn hasonld maodon rajzol-
juk fel a mintat a fadarab tulol-
dalara is. Ezzel befejeztik az
elsé fazist, amelyet a lenti kep
szemléliet.

Mésodik fézis

kep nekl) Betéttel alabélelt
4 pillanatszoritoval rogzitsik
a kést (I. 39. oldal), majd la-
posvésGvel dvatosan vagjunk
be a szij és a csat élei mentén.
Mivel egyes fafajok hajlamo-
sak elrepedni, ezért csak a fa-
darab vastagsaganak feléig
készitsik el a bevagast, majd
forditsuk at a fadarabot, és a
tlloldalrél folytassuk a mun-
kat. Ha rendelkezésiinkre all
egy kis hulladék faanyag, ér-
demes vagasprébat végezni.
Alternativ megoldasként a kést
élére dllitva satuba is befog-
hatjuk, majd a szalirdnnyal

Elsé fazis

A fadarab mindkét
oldalara rajzoljuk fel
a mintat
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megegyezd iranyban vagjuk le
a felesleget.

A nyél tetejének ivét a

megfeleld6 méretli horony-
vésével készitsik. Amennyi-
ben az egyenes pengéijli vagy
fecskefarkas vésék kozott
nincs megfelelé méretd, hasz-
néalhatunk hajlitott pengéj
horonyvését is, bar az kevés-
bé praktikus.

Tavolitsuk el a pillanatszo-
6 ritét, majd hasonld mo-
don készitsik el a pengét. A
célra legalkalmasabb az asz-
talosvés®, de haszndlhatunk
szobraszvésot is; esetleg a
4. pontban leirtakhoz hason-
|6an, a kést élére allitva, satu-
ba befogva, gyaluval vagy
vésdvel tavolithatjuk el a feles-
leges faanyagot. Most a ke-
siink a lent lathatd fényképen
bemutatott allapotban van.

Harmadik fazis

Faragas kozben a felraj-
7 zolt szimmetriatengely el-
tlinik, ezért folyamatosan Ujra
kell rajzolni. Ehhez az egyik
ujjunkat tAmasszuk a késnek,
ennek segitségével kénnye-
dén ki tudjuk egésziteni a meg-
maradt vonalszakaszokat.

Fuggélegesen tartott ve-
8 sével jeldljik ki a szij és a
csat korvonalait. A faragés
mélysége csak kb. 1,5 mm le-
gyen; ezzel egyutt nem tdl
nagy baj, ha kissé mélyebbre
szalad a vés6. Ezutan kévet-
kezhet a szij formazasa: tart-
suk a vését egészen laposan,
és a bevagott vonalak felé ha-
ladva egészen kis forgacsokat
tavolitsunk el.

A nyél végénél lévé éles
kanyar elkészitéséhez a
vését vagas kozben folyama-
tosan toljuk eldre.
Ahol a szij alulra kertl,
1 O apro szeletenként elta-
volitva a faanyagot mélyitsik
le a fat, és alakitsuk ki a szij
felliletének ivét. A csat tetejé-
nél legyen egyenletes a vagas
mélysége, ahol azonban a szij
énmagéat keresztezi, a kilsé
élek a bels6knél kissé alacso-
nyabbak legyenek. A felsé
éles kanyarulatnal pedig a kil-
s6 él legyen joval alacsonyab-

PAPIRVAGO KES

ban, mint a belsé. A csat nyel-
vének kornyékén kisméretl
vésével alakitsuk ki a szijat.
Maga a csat enyhén lejt a
penge felé, hogy elférien a
nyelv és a szij. A penge és a
csat kdzotti rész szintén eny-
hén ives. A szij és a csat ivelt
kialakitasa miatt a kés nyelét
kényelmes a kézbe fogni; az
ivet vésGvel vagy horonyvése-
vel alakithatjuk ki.

Méasodik fazis
Kialakult a kés kor-
vonala

85
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A szij lyukait — ame-
1 1 lyeken &t a csat nyelvét
atdugjak - egy egészen Kis-
méretd, meredek szogben tar-
tott 9-es vagy 10-es horony-
vésdvel készitsik el. Ugyanezt
a vésdt egészen laposan tart-
va gyaluljunk le egy keveset a
csat nyelvebdl.

A penge formézasa
1 2 eldtt helyezziink a kés
alad egy fadarabot, igy kony-
nyebben tudunk mancéverezni
a vésdvel. Egy-egy mozdulat-
tal csak egészen vekony for-
gécsot tavolitsunk el. A cél az,
hogy a penge felllete az ol-
dalak és a hegy felé egyarant
enyhén lejtsen. Az ives oldalak
a szimmetriatengely mentén
kialakult élben talélkozzanak.

A kést az aldtéten
1 3 hagyva vagy az asztal-
ra helyezve, szinlépengével
fejezzik be a munkat.

kep neway VégUl tisztaz-
1 4 zuk el a szij peremét,
alakitsuk ki a belsé pereme
mentén hizdédd vonalat, a fi-
z6lyukakat, és véssUk ki a sz
hegyes vége és a csat kozotti
mélyedést. Kezdjik ez utdbbi-
val: egy egészen kis gorblletd
horonyvésdvel dolgozzunk,
belllrdl kifelé, a szaliranyra
merdlegesen. Ezutan a V ke-
resztmetszetli  profilvésdvel
enyhe nyomast kifejive men-
junk végig a szij pereme men-
tén, enyhe bemélyedést kiala-
kitva a keresztez6dé részek-

nél. igy az élek jobban el lesz-
nek dolgozva, a szij pedig fo-
lyamnatosnak  tdnik. Ugyeljink
r4, hogy ne vagjunk a rost-
iranyra merdlegesen. A szijnak
a csat feletti részénél kivllrél
befelé haladva dolgozzunk.
A felsé éles kanyarulatnal vi-
szont forditva, beltlrél kifelé
haladjunk. A szij hegyes végé-
nél és a csat belsejében a
csat nyelvétdl indulva dolgoz-
zunk. Amennyiben enyhén
V alaku hornyok alakulnak ki,
ezeket nem nehéz legyalulni.
A szij belsé éle mellett
1 5 rajzoljunk puha ceru-
zéval egy vonalat, majd e

mentén a V alak profilvésdvel
készitslink olyan vékony hor-
nyot, amilyet csak tudunk. Az
eredeti elefantcsont késen a
szij flzélyukait kiflrtak; mi is
kovethetjik ezt a modszert, de
akar ki is véshetjik a lyukakat.
Késlnk most a lenti képen be-
mutatotthoz hasonlit; az egyik
oldal gyakorlatilag elkészult.
Amikor mindkét oldallal elké-
szliltink, minden iranybdl
szemléljilk meg a kést, és vé-
gezzik el a sziikseges modo-
sitasokat.

Harmadik fazis

A kés egyik oldala
gyakoriatilag elké-
sziilt. Kdvetkezhet
a masik oldal kifa-
ragasa
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FelUletkezelés

A nyelet finom csiszolépapirral
dorzsoltik at, hogy kellemes
legyen a tapintdsa. A csiszo-
latport ezutan lakkbenzinnel
lemostuk, majd a kés fellletét
vékony tolgypaccal vontuk be.
A péacolés el is maradhat, de
ez a bevonat kontrasztosabba
és tetszetGsebbé teszi az el-
készllt faragast. Mire a pac
elhalvanyul, a kés is kap egy
kis patinat a hasznalattdl. Er-
demes olajjal kezelni a fell-
letet, vagy lakkozni. Esetlnk-
ben matt poliuretan lakkot va-
lasztottunk, hogy a kés ne csil-
logjon.

Papirvago kés
Antony Denning

Ez a kés egyarant
praktikus és deko-
rativ eszkéz
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Ismerjik meg ezt a killdnleges, nagy hagyomanyokra visszatekinté fafaragé-technikat,
amelyet eredetileg késsel készitenek, bar vesdvel is eldallithatd

z ékrovas igen Gsi diszitStechnika; a vajnyomé for-
A maktdl a kenyérvagd deszkakig, a butoroktdl az
épliletszerkezeti elemekig szamtalan eszkézt diszitettek
vele. A mizeumokban is gyakran talélkozhatunk ékro-
vassal diszitett targyakkal, példaul szekrényekkel vagy
bolcsékkel. Az ékrovas egyszer( technika, viszonylag
kevés faanyag eltavolitasaval jar, és nem kell hozza tul
sok eszkdz sem. A mintak gyakran egészen egyszer(
geometrikus motivumokon alapulnak, ugyanakkor na-
gyon dekorativak.

Az ékrovassal készult mintak alapjét két-
vagy haromoldalt, dltalaban a faragokeés
hegyével végzett vagas képezi; a munka
soran szabalyos, haromszogletl szelete-
ket tavolitanak el a fabdl, az eredmény
pedig V keresztmetszetd vagy harom-
oldalii mélyedés lesz.

A munkahoz kétféle kést: a faragokést
(ékrovd kés) és a kétszantl faragokeést
(leszlroékés) haszndljgk. Régen, amikor a
tengerészek és a pésztorok ekrovassal
mulattak az iddt, altalaban tollkést vagy
bicskat hasznaltak.

Ekrovas

Tervezési szempontok

Altalaban el6szor érdemes geometrikus
mintakat késziteni, de ne rekedjink meg
ezeknéll Sok muzeumban 6rzétt targyat
stilizalt, ugyanakkor mégis eléggé szaba-
don rajzolt novény- és allatalakok vagy
absztrakt mintak diszitenek. Ugy
vélem, hogy a naturalisztikus ab-
razolasokra iranyuld kisérletek
nem voltak tul sikeresek, ezzel

Anyagok és szerszamok
* Faragokés
« Kétszantu faragokés

egyltt érdemes tanulmanyozni a (leszirokés)
stilizalt motivumokon alapulé ha- S e o
gyomanyos mintakat, és kialaki- S eI ia0

tani a sajat stilusunkat. lly moédon
barmilyen szabadon vélasztott
forma — akar egy auto, repilégep
vagy épulet — is lehet alapja a
képnek. Az itt bemutatott példa
esetében a faragd egy 16. szaza-
di dobozrél méasolta a mintét,
amelyet szinte alig moédositott.
Erdemes a faragas megkezdése
el6tt korzével és vonalzdval pon-
tos tervet késziteni.

» Alithaté kérz6

+ Acsderékszog

* Radir

* Finom csiszolopapir

* Konnyen faraghatd fa
(nem fenydfa)

change |
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Nézetrajzok

El6szor papirra rajzoljuk &t a minta felnagyitott maséat. Rajzoljuk
fel a koncentrikus koroket, a belsébe szerkesszik bele a mintat.
A hatszdg cslcsait a kor sugardval egyezé mértékben kinyitott
kérzével jeldljik ki, majd ebbdl kiindulva rajzoljuk fel a szirmokat.
Az ivet a koron kivil folytatva megkapjuk a haromszogek csticsét
a kilso koriven.
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Hazilag készitett va-
szon szerszamtarté
kulonféle késekkel,
finom készordkével,
vonalzdval és szer-
kesztéceruzaval.
Balra lathato a fara-
go kedvenc kése

Mintalapok

Az itt lathato, bukszusbdl

készUlt mintalapok jol szem-

léltetik, hogy mennyire sok-

oldal(i technika az ékrovas.

1. Egyszerd, ékrovassal ké-
szitett mintak.

2. Egy kissé komplikaltabb
minta, amely azonban
szintén a munkadarab
készitésénél bemutatott
alaptechnikakkal készil.

3. Haromszogletl szeletek
eltévolitésaval készllt
minta; figyeljuk meg
a sérllést, ami a rostok
révidsége miatt kovetke-
zett be.

4. Egyszerl V keresztmet-
szet(i vagasokbol és
korivbél &llé dekorativ
minta.

5. Szegélymintazat; segitsé-
gével érzékeltethetjik,
hogy egy egyszeri héaz-
tartasi eszkozt is mennyi-
re feldobhat az ékrovas.

6. Véltozatos mintagy(ijte-
mény, amelyen gyakorol-
hatjuk a kilénféle techni-
kéakat.

89
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A munkadarab kézben tartdsa

Ekrovas kozben a faragd altaldban a kezében tartja a mun-
kadarabot, és minden egyes vagas utén elforditja. Ennek az
az elénye, hogy gy a késsel mindig ugyanabban az irany-
ban dolgozik, nem kell folyton valtoztatni a késtartast. Ugy
tartsuk a kést, mintha csak vajat kennénk vele: az éle a
hiivelykuijj felé nézzen, mig a tébbi ujjal a nyelet markoljuk.

A faragés elkészitése

Nem kell, hogy a késnek tul
nagy pengéje legyen, hiszen
csak a penge hegyével dolgo-
zunk; a kisebb méretli pengék
viszont gyakran vékonyak,
ezért konnyen elhajlanak. Egy
ragasztoszalaggal kérbetekert
25..35 cm hosszl penge,
amelynek a hegye felé esé
részén egy kb. 9 mm-es része
marad szabadon, remekil
hasznalhatd. A lapos fanyéllel
készitett keések praktikusab-
bak, mint a gdombolyl nyeliek,
mivel utdbbiak kénnyen elfor-
dulnak a markunkban.

Az egyenes pengéjl ket-
szant( faragokeés (leszurokes),
amellyel fokozatos, flggdle-

ges vagasokat készithetlink,
hasonlit a sarkalatvéséhoz. A
kb. 2,5 cm hosszl és 1,3 cm
széles penge elllsd, kb. 45°-
ban ferdén kialakitott részen
van az él.

A hagyomanyos walesi
.Szerelemkanalak” gyakran
gyumolcsfabdl, példaul korte-
fabol készultek. Valdszinlleg a
még nedves fadba vésték a
mintakat, mert ezzel sokkal
kénnyebb volt dolgozni. Ekro-
vashoz kivaldéan alkalmas az
egyenletes szerkezet(i harsfa,
de j6 vélasztds a bukk is, bar
utdbbihoz nem mindig egy-
szerli hozzajutni. Szintén jo
alapanyag a jelutong, bér ahol
rovidebbek a rostok, hajlamos
lemezesen lerepedezni. A fe-

ny6fanal a keményebb és la-
gyabb rétegek valtakozasa
okozhat nehézséget, ezért
kezdSknek nem ajanlhato.
Legjobb, ha elészor a kezink
Ugyébe kerllé faanyagon gya-
korolunk, egyszer(i mintakkal.

Kilénféle vagasi technikak

Faragés kozben a hivelykuj-
junk folyamatosan, a mutato-
ujj-iztlet pedig iddrél idére
érintkezik a faval; ezekkel kont-
rolléljuk a vagas mélységét és
szogét. A kés hegyét hizzuk
végig a feluleten; egy mozdu-
lattal kb. 8 mm hosszl vagast
készitstink el. Ezutan mozdit-
suk el a hiivelykujjat kb. 8 mm-
rel, majd Gjra vagjunk. A va-
gas altalaban az elején seké-
lyebb, a kozepe felé mélydl,
majd a vége Ujra sekély. Fon-
tos, hogy a kés hegye kény-
nyedén haladjon a faanyag-
ban; ha til mélyen bevag, vagy
életlen, megugorhat vagy be-
szorulhat a penge, és ez bal-
esethez vezethet. A ragaszto-
szalaggal korbetekert penge
és az ujjunk kozétt soha ne
legyen 8 mm-nél nagyobb
tavolsag, igy kisebb a séri-

lés kockazata, ha megugrana
a kés.

A leszlrékést térhdz ha-
sonldan tartsuk; ezzel a késsel
két fliggbleges bemetszést
készitink, majd a faragokes-
sel végzett harmadik vagassal
emeljik ki a szeletet. A leszd-
rokés hegyét helyezzik a maj-
dani vagas legmélyebb pontja
folé, majd lefelé nyomva ,gor-
gessUk” végig a vonal men-
tén, hogy a vagasmélység be-
IGlrél kifelé fokozatosan csok-
kenjen. Ezutan az els6re me-
rélegesen készitsiink egy ma-
sodik vagast, majd a faragé-
késsel emeljuk ki a faszeletet.

A munka megkezdése el6tt
gyakoroljunk egy hulladék fa-
darabon! A kést tartsuk kb.
60°-0s szoghen. Ha ennél na-
gyobb a szég, a faragas tdl
mély lesz, amit mar nehéz el-
késziteni, ha viszont kisebb, tdl
sekély lesz a faragas, igy unal-
masnak és élettelennek tlnik
majd. A mélyebb mintazatok-
nal a minta belsejébdl egy ki-
sebb, haromszogletl darabot
tavolitsunk el, igy kisebb lesz
a késre nehezeddé nyomds a
végleges vagas elkészitésekor.
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Elsé fazis

Kezdjuk a mélyen kifara-

gott viragszirom-alakza-
tokkal. Fogjuk egyik kezlnkbe
a fat, majd — miel6tt az egész
szeletet kiszednénk — az els6
vagassal tavolitsunk el egy
kisebb fadarabot.

(kep nean) Forgassuk el a fat

Ugy, hogy a méasodik va-
gashoz se kellien megvaltoz-
tatnunk a késtartast. A ma-
sodik vagas elkészitése utan
a szelet kiugrik a fellletbdl.

A vonal lezérésahoz ké-
3 szitsilk el az elsé befejezd
vagast.

Készitsik el a masodik

befejezd vagast, majd ta-
volitsuk el a faszeletet. Az
esetleg visszamaradt szélka-
kat finom séprogetd vagasok-
kal tavolitsuk el. Ezzel elérkez-
tink a jobb oldali &bran szem-
|&ltetett munkafazishoz. A to-
vabbi 6t hasonld szirmot sor-
ban egymas utan készitjik el.

Elsé fazis
A szirom kilsé €élei
elkésziiltek

Méasodik fézis
Ezt a haromszoglet( sze-
letet harom vagassal

tavolitiuk el. A munka meg-
konnyitése érdekében elészor
itt is szedjlnk ki egy kisebb
fadarabot. Figyeljuk meg a ké-
peken, hogy a faragd hogyan

forgatja folyamatosan kdrbe
munka kozben a fadarabot,
igy fenntarthatd a vagas allan-
do mélysége és szoge.
A masodik, a végleges for-
mét kialakité vagéassoro-
zat megkezdése.

A hérom vagas elkészité-
7 se utan eltavolitiuk a sze-
letet. igy a jobbra lathatd ké-
pen bemutatott szakaszhoz
értink.

Mésodik fézis

A kdzépsb harom-
sz6g kivételével

a szirom teljesen
elkészult
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Harmadik fazis

Hasonlé mddon készitstik
8 el a koézépsd haromszo-
geket is; el@szor egy kisebb
darabot szedjik ki, majd ké-
szitsik el a harom vagast. A
faragas most a jobbra bemu-
tatott allapotban van. Mind az
6t haromszoget készitsik el,
mielétt a kovetkezd fazist el-
kezdenenk.

Harmadik fazis
A szirom most mar
teljesen elkészllt

Negyedik fazis

A korbefutd vajat kereszt-

metszete V alakt. Mivel a
vajat sekély, nem kell elézete-
sen eltavolitanunk a faanyag-
bdl. Ekrovas készitésekor min-
dig igyekezziink a mar elké-
szUlt faragastol tavolodva dol-
gozni, mert — kiléndsen ha a
rostirdnyra merélegesen dol-
gozunk — kulonben lerepedhet

egy darab a kész faragasbal.
Itt a belsé véjat mar elkészult,
a kulsén dolgozik a faragd.

Ahogyan a kulsé 'V ala-
1 O ki horonynal a maso-
dik vagas is elkészll, a fa-
szelet konnyedén kipottyan.
Mindkét kort teliesen készit-
stk el, miel6tt folytatnank a
munkat.

Negyedik fazis
Mindkét kbrt elkezd-
tik. Teljesen egészit-
stk ki 6ket, mieldtt
tovabb folytatnank

a munkat

Otodik fazis

1 Rovid, V alakl bevaga-
sokkal faragjuk ki a

sugariranyl mintazatot. A ma-

sodik, a faszelet eltavolitdsara

szolgalod vagéashoz forditsuk el

a fat.

A kilsé farkasfogazast
1 2 a térhoz hasonldan tar-
tott leszlrokéssel készitslk,
amellyel - a hegy pontos il-
lesztése utan — két, egymasra
meréleges vagast készitink,
a faszelet eltavolitaséra pedig
a faragokést hasznaljuk.

.1 A vagas mélysége a
3 haromszog csucsa fe-
I& né, mig befelé egészen el-
tlnik. Ennek elkészitéséhez
egy hulladék fadarabon gya-
koroljunk.
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Amikor a leszlrékéssel
1 4 elkészitettik a két va-
gast, faragokéssel tavolitsuk
el a szeletet. Ha az tul nagy-
nak bizonyul ahhoz, hogy egy
vagéssal kényelmesen ki-
szedhessuk, tavolitsuk el t6bb
darabban. Itt a masodik
vagéassal éppen a szelet ma-
radékéat szedjuk ki. Most a
munkadarab a jobbra lathatd
készlltségi fokon van; mér
elkésziilt a farkasfogazas és a
sugarirany( mintazat. A két-
féle mintat korben teljesen
készitstk el.

kep nekay Csiszolassal
1 5 vagy radirozassal tin-
tessik el a ceruzanyomokat.

Feliiletkezelés

Az elkészllt darabot selyem-
fény( poliuretan lakkal vontak
be, drétszivaccsal lecsiszol-
tak, majd viaszoltak.

Otédik fazis
Hogy bemutathassuk
a kulénféle vaga-
sokat, a munkadarab
eqy szakaszat készi-
tettik el tefjesen.
Onok azonban a ki-
6nféle motivurmokat
eqgyszerre készitsék
el, és csak ezutan
kezdjenek neki a ko-
vetkezd fazisnak

Kéavéskanna-
alatét
Peter Clothier

Az ékrovas kuldénd-
sen alkalmas buto-
rok és haztartasi
eszkézbk diszitésére
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Sik hattérbdl kiemelkedd, egyszerl mintazat elkészitése;
a dobozt asztali lampa készitéséhez is felhasznalhatjuk

Doboz vagy
asztali lampa

kilonféle jotékonysagi célokra hasznélt, gyakran
mUianyagbdl készilt perselyek killeme sokszor meg-

|6nféle méretl és formaju dobozok azt bi-
zonyitottak, hogy ez a hasznalati targy
végtelendl valtozatos formaban jelenhet

lehetdsen fantézitlan és unalmas. Egy fabol készilt do-
boz sokkal szebb a mianyagnal. Tébb adakozot vonz,
emellett az elkészitése is Gromet szerez. Ha a dobozt
nem perselyként akarjuk hasznalni, egyszer(en ne ala-
kitsuk ki a pénzbedobd nyilast. A dobozt alkalmazhatjuk
kisebb holmik tarolasara is. Az emberek altalaban szere-
tik a fadobozokat, akar hasznalati, akar disztargyrdl le-
gyen szob.

A doboz forméja alkalmas arra is, hogy
asztali lampat készitstink beldle. Vagjunk
nyflast a tetején, és ide illesszik be a ldm-
paszerelvényt. Amennyiben szikséges, a
tetején és az aljan konnyedén kiflrhatjuk
a lyukakat a vezetéknek. A ldmpatestbe
némi ballasztanyagot kell helyezni, ezért
mielétt felszerelnénk a tetét, helyezzink a
dobozba egy kisméreti homokzsakot.

Tervezési szempontok

Egyszer részt vettem egy aukcion, ahol
kézzel készitett dobozokat arultak; a ku-

meg. Ezért amikor nekiadlltam a
tervezésnek, igyekeztem a sajat
szempontjaimat kovetni: a szer-
kezet legyen egyszer(, a targy
Iéptéke hétkdznapi hasznalatra
alkalmas, a mintazat pedig nem
tal bonyolult, de érdekes.

A mintdhoz az ihletet a
10. szazadban a kelet-angliai Bar-
tonban épult templom tornyanak
vakarkadjai adtak. Hasonlé orna-
mentika szamtalan régi angol
templomon megjelenik. Ezt a mo-
tivumot vagy az épités koézben,
vagy utolag elhelyezett kdvekbdl
alakitottak ki. A wiltshire-i Brad-
ford 17. vagy kora 18. szazadi
templomanal azonban a mar
meglévé kvaderkd falazatban,
utdlag faragték ki a motivumot.
A keskeny falpillérek faszerkezet-
re emlékeztetnek; a legvaloszi-
nlibb magyarazat erre az, hogy
amikor az angolszaszok elkezd-
tek kobdl épitkezni, a favazas
épliletek szerkezeti elemeit kdbe
is atlltettek.

Anyagok és szerszamok
« Standard szerszam-
keészlet

Tollkés vagy faragokés
Acélvonalzo

Kis gerinces rokafark-
flirész, pl. csapflirész
Parhuzamvonalzd
Haromszogvonalzo
Kisméret(i kalapacs
Kettés simitégyalu
Farék — 8 mm és 5 mm
Volgyelégyalu (tetszé-
legesen)

Kézi fenékgyalu (tet-
szblegesen)

. Ar

Fehér faragasztd
Harsfa (vagy tetszéle-
gesen szinte barmilyen
kemény- vagy puhafa)
Elektromos gépek,

ha rendelkezésre &ll-
nak: elektromos furo
és fenékgyalu
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Nem az volt a célom, hogy a doboz
templomtoronyra hasonlitson, hanem egy
adott motivumot adaptaltam. A teté kiala-
kitisénal nem tamaszkodtam semmiféle
torténeti eléképre; ha azonban azt szeret-
nénk, hogy az emberek pénzt dobjanak a
perselytnkbe, a tetejének is kelléképpen
felttinének kell lennie. A rid és a konzolos
ducok ugy lettek kialakitva, hogy vonzzak
a tekintetet, és beleillienek az 6sszképbe.

A doboz szerkezetét Ugy alakitottam
ki, hogy a két oldallap a masik kettén ki-
alakitott horonyba illeszkedik. Ez az elren-
dezés kettGs célt szolgal: egyrészt ugy

DOBOZ VAGY ASZTALI LAMPA

t(inik, mintha a sarkokon tampillérek len-
nének, masrészt igy rejtve marad a kap-
csolat, amelyet szegezés és ragasztas is
megerdsit. A doboz alja szintén horonyba
illeszkedik, igy szabalyos négyszog alakl
forma jon létre, a fenék pedig kelléen sta-
bil ahhoz, hogy elbirja a pénzérmék su-
lyat. A felfelé enyhén elkeskenyedd for-
manak pusztan diszitéfunkcidja van. A
munka megkezdése elétt mindenképpen
készitsink pontos nézetrajzot elolrdl és
hatulrél a doboz kétféle oldalelemérdl,
alulrél és felllrdl a fedélrdl, valamint a
dlcokral.

A kivagandé elemek listéja

Gyalult hérsfa Méret, cm Mennyiség, db
Oldallapok 19 X 115 X 1,6 2
Oldallapok 19 x 9,6 X 16 2
Fedél 14 X 11,5 x 1,6 1
Fenék 9,2 x 87 X 16 1

Rad 19 X 16 X 1,6 1
Ducok 63 X 25 X 16 4

Néhany elem hulladékfabol készult

* En 11,3 cm vastag faanyagot vettem, a rudat az egyik keskenyebb oldallapbdl vagtam le

Keményfa rid Hosszlség, cm Atmér6, cm Mennyiség, db
Péant csapja 75 X 0,6 1
Csapszeg 75 X 0,6 1
Koldokesap 25 X 06 24
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Ezeket a nézetrajzokat gondosan szerkessziik fel 1 : 1 méretaranyban, igy pontos képet
kapunk az dsszes elemrdl. A szerkesztés papiron hasznos gyakorlat a fara valé felraj-
zolas elétt.

A zarszerkezet

A dlc egyik oldalaba
illeszkedik a felflig-
gesztdcsap, a ma-
sikba a csapszeg.

A fedelet a pant vé-
géhez ersitettlik

Konzol

Eleje

Nézetrajzok

A csapszeg vége

Az oldalelemek
osszedllitasa

Ezen a metszetrajzon
jOl lathatd, hogyan
illeszkednek a hor-
nyokba az oldalak
és a fenék. Ossze-
ragasztas elétt gyd-
z6djink meg réla,
hogy minden elem
pontosan derék-
szégl-e
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Hatszogletd
csavaranya

Pénz-
bedobd
nyilas 115¢cm
Pénzbedobd
nyflas
_‘-——
A fedél aljan lévé
bemélyedés
Legombolyitett &l
19 cm

Lyukak
a koldok-
csapoknak

97
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A doboz elkészitése

A cél az, hogy lapos dombor-
muivet készitstnk, és a forma-
kat a lehetd legtisztabb kor-
vonalakkal alakitsuk ki. Ezért a
fellletet a mintalapokhoz (I.
42. oldal) és a fametszéshez
(. 74. oldal) hasonldan alakit-
juk ki. A kifaragott hatteret igye-
kezzink maximélis mértékben
sik felllettel elkésziteni. A mun-
ka egy részét laposvésokkel is
elkészithetjik, bar érdemes
inkabb V alaki profilvésdket
hasznalni. A paneleket a do-
boz Osszedllitdsa eldtt farag-
juk Ki.

Elsé fazis

kep néka) A minta Osszes

részletét rajzoljuk fel a fara
még a faragds megkezdése
elétt, mert igy a derekszdgvo-
nalzéval pontosan kiszerkeszt-
hetjik az alakzatokat. Ha min-
den panelt ugyanolyan széles
falapbdl készitink — ahogy én
is tettem (I. Kivagandd elemek
listaja a 95. oldalon) — a keske-
nyebbik panelt a lap egyik
oldalatol kezdve rajzoljuk fel,
majd a masik oldalon levagott

feleslegbdl készitsik el a fe-
délen lévé rudat.

Satirozzuk be a kimélyi-

tendé fellleteket, az olda-
lakat pedig gyaluljuk le gy,
hogy a panel felfelé keske-
nyedjen. Ezzel a munkadarab
a jobb oldali &bran lathatéra
hasonlit.

Mésodik fézis

Jeloljik ki a szélesebb pa-
3ne| hatan a hornyokat,
amelyekbe a masik oldalelem
és a fenék illeszkedik majd.
Alaposan véssik be a vonala-
kat, tobbszoér végightzva raj-
tuk a jeltléeszkdzt.
4 Ha a rostokra merdlege-

sen dolgozunk, érdemes
acélvonalzd mellett végighu-
zott tollkéssel vagy faragokés-
sel kijeléIni a vonalakat. Elkép-
zelhetd, hogy a tobbi vonal fel-
rajzolasdhoz is szivesebben
hasznalunk kést, azonban ez
esetben is kezdjuk elészor fi-
nomabb, majd fokozatosan
egyre mélyulé bevagassal.
Folyamatosan tartsuk a helyé-
re rogzitve a vonalzoét, és a
késsel szorosan mellette dol-
gozzunk. Ez kiléndsen akkor

fontos, amikor a rostirannyal
parhuzamosan  dolgozunk,
mert a kést a rostok kénnyen
eltérithetik. A kést tobbszor
hizzuk végig a vonal mentén,
fokozatosan kimélyitve azt.
Amikor a szélesebb panelen
dolgozunk, a vonalzét érde-
mes a korberajzolandd abra

kllsé oldalan tartani, hogy ha
esetleg elcsuszik a kés, a ki-
mélyitendd részbe vagjon be-
le. Amikor a peremek kozelé-
ben jeloljlk ki a vonalakat, he-
lyezziink a panel mellé még
egy falapot, hogy legyen mire
tamasztani a vonalzot.

Els6 féazis
Felrajzoltuk a szer-
kesztdvonalakat, és
besatiroztuk a kimé-
lyitendd feltileteket
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5 Jeloljik ki az elllsd panel
peremén a fedelet befo-

gadd hornyot. A falap butiijén
érdemes parhuzamvonalzot
hasznalni, ahelyett, hogy vo-
nalzoval és késsel egyensu-
lyoznank. A vonal végei feldl
haladjunk befelé, es ugy allit-
suk be a pengét, hogy el6szor

vagémozdulatokkal is kénnye-
dén tudunk a rostiranyra me-
rélegesen dolgozni.

Forditsuk meg a fa-
1 1 lapot, majd faragjuk ki
a hornyokat a hatlapon. A fo-
lyamat hasonloé a horonykészi-
téshez (I. 45. oldal). Hasznal-

csak kissé, majd egyre me-
lylilve vagjon bele a faba.

Derékszogvonalzéval és

késsel jeldljiik ki a széle-
sebb panelen 1évé horony vé-
geit. Ezek essenek egybe a
hatlapon 1évé horony belsé
éleivel.

junk faragokést és vésdt, vagy
ha a késnek tUl kemeény a fa,
vésoével és fakalapaccsal dol-
gozva vagjuk ki a horony ol-
dalait. Ha van kézi fenékgya-
lunk vagy vélgyelégyalunk, a
hornyot azzal is elkészithetjik.
A kézi fenékgyalu hasznalata

DOBOZ VAGY ASZTALI

Jeloljuk ki vagés vo-

7_8 nalat a panel elején,

majd csapflrésszel vagjunk
be a vonalig.

Vésbvel a vonal

9_1 O feletti részen, a

flrészvagas felé haladva vag-

juk ki a felesleg nagy részét.
Ezutan a rostiranyra merdle-

elétt a horony oldalait elére ki
kell vagni, mig a volgyelégya-
luhoz elegendé késsel kijeldlni
a helylket.

Amikor a rostokra me-
1 2 rélegesen dolgozunk,
vésdvel tavolitsuk el az anyag-
felesleget. Amikor elkészll-

LAMPA

gesen dolgozva tavalitsuk el
az apro szalkakat. Amikor
rostiranyra merdlegesen ha-
ladunk, ne menjunk el teljesen
a végeéig, hanem onnan is be-
felé dolgozzunk, nehogy vélet-
lendl letérjiink egy darabot. A
harsfan a csapflirész mellett a
faragokéssel végzett erbteljes

tlink a szélesebbik panelen Ié-
vo hornyokkal, kovetkezhet a
keskenyebb panelen 1évé hor-
nyok kialakitasa. Utdbbin csak
egy vizszintes horony van a fe-
nék befogadasara.
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Harmadik fazis

A minta kifaragéséhoz
1 3 elészor a V alaku profil-
vésot vezessik korbe a minta
kérvonalainak belsd oldalan.
Ezutan egy nagyon éles pen-
gével — példéaul faragokés-
sel —, vonalzo mellett menjink
at elészor finomabban, majd
jobban bevagva a vonalakon.
A kést a vonalnak a kivagando
faanyag felé esé oldalan hasz-
naljuk, és mindig gondosan
vegyUk szemugyre a rostokat,
miel&tt vagni kezdenénk. A fel-
sé sorban lévé V alaku bolt-
ivek esetében példaul elészor
a felsd cstcstol lefelé, a vall-
ovek felé, majd a kilsd olda-
lon visszafelé hizzuk a kést.
A félkor alakd boltivek mentén
szabad kézzel kell vagnunk; itt
a boltiv cstcsatdl lefelé, a vall-
dvek felé haladjunk. Ha a fa tdl
kemény a késhez, a flg-
gbleges vagasokat készitstink
vésdvel és — ha szlikséges —
fakalapaccsal.

1 4 Tavolitsuk el a felesle-

ges faanyagot. Ezt vé-
gezhetjik Ugy, hogy a fa nagy
részének eltévolitisahoz 8-as
vagy 9-es horonyvésdvel hor-
nyokat készitiink a faba, majd
egy laposabb vésével alakit-
juk ki a tobbé-kevésbé sik
felllletet. Ezutan még egyszer
menjink végig az élek mentén
vésdvel vagy késsel, ha szlk-
séges, vonalzé mentén, majd
hajlitott penggjl vésdvel vagy
sarkalatvésdvel tisztitsuk le a
feltletet és a sarkokat. A ha-
romszogletl arkadok hegyes-
szogeit Ugy alakitsuk ki, hogy
elészor keskeny sarkalatve-
sével vagy éles késsel figgo-
legesen vagjunk be az él men-
tén, majd a lehetd leglapo-
sabb szogben toljuk a vesot
a felileten az él felé, végll
emeljik fel; ily modon tiszta,
éles vagasokat készitlink. A
cél az, hogy viszonylag egyen-
letes mélységl, nagyjabol sik
fellletd hatteret és éles kon-
tUrokat hozzunk létre.

A fedél

kep neka)y A fedél egy
1 5 nagyjabol 11,3 cm ol-
dalhosszlsagl négyzet, ki-
sebb kiszogellésekkel — pél-
daul a rud alatt 1evo konzolos
duccal. Vagjunk be flresszel
kétoldalrdl a vonal mentén
egészen a rud vonaléig, majd
mindkét oldalon fdreszeljik ki
a rid vonalat egészen a kon-
zolokat befogadd nyilas pere-
méig. Ezeknek a nyilasoknak
a kiilsé sarkai felé végezziink
révid vagasokat. A flrésszel
készitett vagasok kozll felllrdl
¢és alulrdl végzett vagasokkal,
vésdvel tavolitsuk el a feles-
leges faanyagot.

A fedél also részén egy
1 6 bevagast készitlnk,
hogy pontosan illeszkedjen a
panelek tetejére. Ez a mélye-
dés a minta hatterénél me-
lyebb, de azzal teljesen azo-
nos modon készil. Fellletét
kevésbé kell simara eldolgoz-
ni. (Esetleg érdemes még az
oldallapok elkészitése eldtt
kifaragni a fedelet, mert ezen
batran gyakorolhatunk). Most
kovetkezhet a két oldalelemen
|évé konzolok kifaragasa. Eze-

ket vésovel érdemes elkészi-
teni, szeletelé mozdulatokkal.

—l 7 1 Jeloljuk ki

- a kolddkcsa-
poknak kifurt lyukak kozep-
pontjat arral vagy valamilyen
hegyes eszkozzel, hogy a fu-
rofej ne cstisszon el. Majd ke-
szitsik el az dsszes lyukat
6 mme-es furofejjel.

-I 9 kep neka) Mielbtt a ru-
dat a fedélhez erésite-

nénk, vagjuk ki a pénzbedobd
nyilast. Rajzoljuk fel a rud
kozépvonalat, alul es feldl
egyarant. A rdd tetejének és
aljanak kozepén rajzoljunk a
kdzépvonaltdl 3-3 mm-re egy-
egy 4,5 cm hosszl vonalat,
majd a végeit merdlegesen
kossik Ossze. A kdzépvona-
lon, a pénzbedobd nyilas vé-
gétdl 3-3 mme-rel jeldljink ki
egy-egy lyukat, majd farjuk ki.
A lyukak kozott karcoljunk be
tollkéssel egy vonalat, majd
e mentén készitsink annyi
6 mm-es lyukat, amennyi csak
elfér.
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Apranként  tisztitsuk
20 meg a rést vésdvel, az
elébbiekhez hasonléan mind-
két oldal felél dolgozzunk,
hogy nehogy véletlenll leha-
sadjon egy darab. Jeldljuk ki a
rés helyét a fedélen is, majd
hasonlé maédon alakitsuk ki. A
fedél alsd részén, nagyjabol a
rés vége és a fedél aljan lévo
mélyedés pereme kozétt fel-
Uton, a szimmetriatengelyen,
furjunk 5 mm atmeréjd lyu-
kakat.

21 kep nekey A rudat pilla-
natszoritoval rogzitsuk

a helyére, a fedelre, furjuk ki a
csavar elhelyezéset segito lyu-
kakat, majd helyezzik be a
csavarokat. Mivel egyeldre
csak ideiglenes a rogzités, még
ne ragasszuk 0ssze az eleme-
ket. Igazitsuk el (igy a darabo-
kat, hogy a rudon és a fedélen
lévé lyuk pontosan egymas
félé essen. A rud végei alatt
lévé konzolokat gyaluljuk le,
hogy fellletuk pontosan il-
leszkedijen a rud oldalahoz.
Faragjuk ki a konzolok
22 ives also felUletét. EIO-
szor fakalapaccsal Utdgetett
vésdvel tavolitsunk el — rost-

irannyal parhuzamosan dol-
gozva — eqgy ek alaku darabot;
a miivelet sorén az iv tetejétdl
az alja felé haladjunk a kép-
zeletheli 0sszekdtd vonalon.
Ezutan kétoldalrol a szalirany-
ra merélegesen dolgozva ala-
kitsuk ki az ivet. Ebben az
esetben se probaljunk meg
egyszerre tdl nagy mennyi-
ségli faanyagot eltavolitani.
Gyaluljuk le a konzolok
23 lejtés belsd oldalat. A
tetejik lekerekitéséhez az Osz-
szes konzolt egyszerre is be-
foghatjuk a satuba, és kétol-
dalrél befelé haladva farag-
hatjuk ki az ivet. Ezutan
egyenként kissé kerekitsik le
az ives éleket. A két szélesebb
oldalelemen egy hegyes esz-
kozzel jeldljink ki egy pontot a
konzoloknak kijelolt részen,
nagyjabol a csaplyuk és a fel-
s6 horony kazott féliton, és itt
furjunk a csavaroknak 5 mm
atmérdjd lyukakat. A konzo-
lokat egyenként helyezzik a
végleges helylkre, majd a lyu-
kon at jeloljik meg a csavarok
helyét; hegyes eszkozzel ke-
szitstk el a lyuk kdzepét, majd
helyezzik el a csavarokat.

DOBOZ VAGY ASZTALI LAMPA

Ujra ellendrizzik, hogy j6 he-
lyen van-e a konzol, majd hiz-
zuk meg a csavart. Amikor
mind a négy konzol a helyére
kertlt, a mar meglévd lyuka-
kon keresztll furva 6 mm-es
furofejjel folytassuk a lyukat a
konzolban is. Ujra ellendrizziik
a konzolokat flras el6tt, és ha
lehetséges, satuba befogva
dolgozzunk. Amikor az 6sszes
konzolt a helyére csavaroztuk,
ideiglenesen illesszik be a
koldokcsapokat a lyukakba.

Ideiglenes Osszeszerelés
kép neka) Allitsuk Ossze
24 a dobozt, a fedél is ke-
rilion a helyére, és pillanat-
szoritdkkal rogzitsik. Hegyes
eszkozzel jeldljik ki a konzo-
lon a felfiggesztéecsap helyét,
egy masikon pedig a csapsze-
gét. A konzolt stabilan vizszin-
tesen fogjuk be, majd mindket
lyukat farjuk ki 8 mm-es flro-
fejjel, a gerendan és a konzo-
lon is. A csaplyuk helyét még
egyszer farjuk at 6 mm-es
furoval. A lyukakon vezessuk
at a felfliggesztéesapot, majd
ellendrizziik, hogy kénnyedén
nyilik és csukodik-e a fedél.

Szinte biztos, hogy szikség
lesz némi igazitasra a konzo-
lon lévé lyukaknal. Ne feled-
kezzink meg a fedél aljan ki-
alakitott mélyedésrdl sem.

kep néka) A felfliggesz-
25 tGcsap és a csapszeg
tulajdonképpen teljesen egy-
forma, mindketté egy 7 cm
hossz(,6 mm atmeérojd fartd.
Az egyik farid végéhez egy
fadarabot kell ragasztani, ez
lesz a fogdja. En erre a cél-
ra enyhén ék alakd, a végein
lekerekitett fadarabot hasz-
naltam, amelybe egymastol
1,6 cm tavolsagra két 6 mm
atmérdjd lyukat furtam. A fada-
rab mérete 3,2 x 1,6 x 0,6 cm.
Ragasszuk a faridbol levagott
darabokat a keskenyebb ve-
gen |évé lyukakba. A tulolda-
lon helyezzink el hatszogletl
.Ccsavaranyakat”, amelyek at-
mérdje — két el kozott — kb.
1,3 cm. Ezeket Ggy készitsik
el, hogy egy hulladék fadarab-
ba furjunk 6 mm-es lyukakat,
majd a lyukak korul rajzoljunk
hatszoget. A hatszog oldalait
éles vésdvel alakitsuk ki. A fa-
anyag vastagsaga kb. 6 mm
legyen.
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Ha péacolni akarjuk a
26 dobozt, akkor azt most
készitsik el. Szétszedés eldtt
azonban jeldljuk be a fedél, a
rid és a doboz csuklopant fe-
16li oldalat. Jeloljuk be a kon-
zolokat is — példaul szamoz-
zuk be Oket 1-t6l 4-ig — és
pontos helytket, mert fontos,
hogy Osszeszereléskor ponto-
san a megfeleld helyre kerll-
jenek. A fadarabok ala terit-
sink minél tébb réteg Ujsag-
papirt, majd vegylnk magunk-
ra kotényt és gumikeszty(t.
Miel6tt nekidllnank a doboz
pacolasanak, végezzink pro-
bafestést egy fadarabon, és
hagyjuk azt teljesen megsza-
radni. Ha elégedettek vagyunk
a szinnel, ecsettel hordjuk fel
a kifaragott részekre a pacot.
A sik feluleteken ronggyal 0sz-
lassuk el. Fessik be az éleket
is. Az oldalelemeken a paco-
las a vizszintes hornyokig tart-
son. A fenéknek az aljat, a fe-
delet teljes egészében pacol-
juk. A koldokcsapoknak elég
csak az egyik végét a pacha
martani, a felfiggesztécsapot
és a csapszeget telies egé-
szében szinezzik.

Harmadik fazis

A doboz Gsszeal-
litasa elétt pacoljuk
be a kifaragott
részeket

Negyedik fazis
A péac széradasa utan

27 allitsuk ossze a dara-
bokat. Most mar ragasztot is
hasznaljunk, és szorosan hliz-
zuk meg a csavarokat.
2 Kenjink ragasztot a

8 hornyokba, majd he-
lyezzik ezekbe a keskeny ol-
dalelemeket. Hasonloképpen
jarjunk el a fenék esetében is,.
amelyet a negyedik oldalelem
beillesztése elbtt helyezlnk el.
Ellendrizziik, hogy minden
szdg pontosan derékszogl-e,
majd a ragasztd szaradasaig
pillanatszoritéval rogzitsik az
elemeket. Ragasszuk a rudat
a fedélre, majd alulrol helyez-
zitk el a csavarokat. Ezt
mindig stabil munkafellleten
végezziink. Ugyeljiink ra, hogy
a csavarhiizd akkor se okoz-
hasson sérllést, ha esetleg
megcsuszna.
2 A ragaszté széradasa

9 utan — a konzolban le-
vok kivételével — az ©sszes
kolddkesapot helyezzik el. Far-
juk ki a csaplyukat kb. 1,6 cm
mélyre; mindig ellendrizzik,
hogy a lyuk nem sérti-e meg
a kifaragott mintat. Leginkabb
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a konzol két oldalan lévd Ilyu-
kaknal fordulhat el6, hogy
nincs mogottik elegendd fa-
anyag. A kdldokesapok hosz-
szat konnyedén csokkenthet-
jik. Vagjuk le 6ket 1,6...1,9 cm
hosszlsagura, kenjink kevés
ragasztot a lyukakba, tegylk a
dobozt stabil fellletre, és ver-
jik be a koldokcsapokat.
Helyezzik a csapsze-
80 get a lyukba, kenjink a
csavaranya egyik oldalara ra-
gasztét, majd hlzzuk a csap-
szeg végére, amig hozza nem
ér a konzol oldalahoz. Furjunk
egy apro — mondjuk 1,5 mm
atmérdji — lyukat az anyaba,
majd egy drotszeggel erdsit-
sk a konzolhoz. HUzzuk ki a
csapszeget, toroljik le a feles-
leges ragasztét, majd hagyjuk
megszaradni a ragasztast.

A fedél felerésitése el6it
olajjal kenjuk be kilén-kulén a
dobozt és a fedelet. Amikor
megszaradtak, helyezzik a
dobozra a fedelet, a felfig-
gesztécsap nagyobbik végeére
kenjunk ragasztot, majd toljuk
be a lyukba, mig hozza nem
ér a konzol oldalahoz. Ezutan
ragasztézzuk be a csavar-

anyat, majd az elézéekhez ha-
sonldan huzzuk fel a csap-
szeg masik végére.

Fellletkezelés

Ehhez a dobozhoz nem illett
volna festett vagy fényesen
csillogo felllet, a nyers fa vi-
szont unalmasnak tdnt. Ehe-
lyett alkoholos fenyGpéaccal
vontam be az elemeket, majd
harom réteg olajat hordtam
fel, igy a tovabbiakban csak
alkalmankent at kell dérzséini
viaszos fényezdpasztaval. Bar
a péac idével megfakul, a fa
szine az oOregedéssel sotéte-
dik; a két folyamat kiegésziti
egymast, igy a végeredmény
egeészen tetszetls lesz. A pa-
colast azért kell még a doboz
Osszeadllitasa eldtt elvégezni,
mert a ragasztéval bekent fe-
IUleteket a pac nem fogja be.

Persely
Antony Denning

Az egyszerl minta
és a meleg tonusu
feliilet lampa aljaként
is szépen mutat



http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

wchange v
- 7s,

o\
90c - tract

104

MODELL

bet(ik kifaragasa rendkiviil egyszer(; a nehézseg
A abban rejlik, hogy mindezt szépen készitsuk el. Leg-
alabb annyira fontos a betik tavolsagénak helyes meg-
valasztasa, mint azok megfelelé kidolgozasa. Egy keves-
bé gondosan kifaragott, de megfelelGen elrendezett be-
tlicsoport sokkal jobban mutat, mint egy kifogastalanul
elkészitett bet(ikbdl 4llé, de hibasan elrendezett felirat.
Ez is szép példaja a mivészetek és a kézmdipar viszo-
nyénak, mert a betlik megfeleld elrendezéséhez nem
szaktudéasra, hanem kell§ aranyérzékre van szikseg.

A romaiak — akik mesterei voltak a vésett
feliratok készitésének — nagyobb kdzoket
hagytak az egyes bet(k kozétt, mint ami
manapsag megszokott. Ennek talan az
az oka, hogy a nyomtatas kordban mar
megszoktuk, hogy gyorsan olvasunk, s
az egyes betlicsoportokat egységkent
szemléljik. A nyomtatéds hatasa az is,
hogy nem szoktunk hozza ahhoz, hogy
megfelelden foglalkozzunk a betlk ko-
zeinek meghatarozasaval. A nyomdagép-
ben nem lehet rugalmasan megvalasz-
tani a bettikozt, ezért sajnos hozzészok-
tunk a nem megfeleléen elrendezett fel-
iratok l&tvanyahoz.

FELADAT

Ismerjik meg a killonféle betlikészitési modszereket

Feliratok
készitese

A feliratot készithetjik bemetszessel
vagy domboritassal, a betl koruli felulet
kimeélyitésével is. Elébbi sokkal gyako-
ribb, valdszinlleg azért, mert igy sokkal
élesebb konturokat lehet kialakitani, es
kevesebb faanyagot is kell eltavolitani a
munka soran.

Tervezési szempontok

Mi romai bet(iket és arab szamokat hasz-
nalunk; a feliratok tervezése azonban
mindig hasonld szempontok alap-
jan torténik, figgetlendl a kulturalis
gyokerektdl. Mivel a szavakat al-
koto betliket dsszetartozo egység-
nek tekintjik, a szavak forméja és

Anyagok &s szerszamok
= Haromféle 1-es
laposveso: 20, 13

elrendezése az, ami igazan szamit. S ”1”?.(':15. i
Amig tBkéletesen el nem saja- - - 2; ESSAINIEIE SO g
10 mm-es.

titottuk a betlkészités fortélyait,
érdemes csak nagybetliket hasz-
nalni. Nehéz lenne egyszerre fel-

- Hérom egyenes -
horonyvésé: 3-as,

raizolni és elrendezni az ©sszes g0
b]t"t :rt Srdem FE— mind 6 mm-es
etlit, ezért érdemes a kovetkezé |, jnqigs

maodszert kovetni. Talaljunk ki egy
egyszavas feliratot — példaul egy
nevet —, majd valasszuk ki, hogy
milyen betltipust akarunk hasz-
nalni. Valaszthatjuk a bemutatott

« Barmilyen, egyenle-
tes erezetll és szinl
kemeényfafaj
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4bécét, de tetszés szerint kereshetlnk
mas bet(tipust is. Hatérozzuk meg a be-
tlimagassagot, majd ennek megfelelden
huzzunk egy papirlapon parhuzamos
vonalakat.

A betliket egyenként rajzoljuk meg;
egészen addig kisérletezzlink, amig ele-
gedettek nem vagyunk a végeredmeény-
nyel. Erdemes halvanyan néhany szer-
kesztévonalat is felrajzolni — példaul
E-betinél a felez6vonalat és az also és
felsd vizszintes szér szélességét kijeldls
vonalat —, ezekhez azonban nem muszaj
szolgai madon igazodnunk. Esetenként
rajzoljunk be halvany fliggdleges vona-
lakat, igy ellendrizhetjik, hogy nem tér-
itink-e el a fuggdlegestol.

Készitsiink kartonpapirbél sajat vonal-
z0t, amelyen bejeldljilk a betimagassag
negyedét, felét és haromnegyedét, illetve
a teljes betliszélességet. Példaul ha ugy
dontéttunk, hogy a bet(t alkotd vonalak
vastagsaga megegyezik a betimagas-
sag 1/8 részével, akkor ezt a méretet raj-
zoljuk fel a vonalzéra. igy egy szempillan-
tas alatt ellendrizhetjik rajzolas kézben,
hogy megfelelé-e a betliszélesség.

Amikor ,O" bet(t rajzolunk, hajszal-
nyival a vonal ala vagy folé kerekitsik az
ivet. Az ,M", N", V" és ,W" hegye epp-
hogy légjon tll az alapvonalon, az A" és
W' teteje pedig hasonldképpen a fels6
vonalon. Amikor elégedettek vagyunk a
kiszerkesztett betlikkel, vagjuk ki azokat
egy-egy négyszogletes papirdarabon.
Egy tiszta lapra rajzoljunk parhuzamos
vonalakat, majd ezeken rendezzik el a
betiiket; addig igazgassuk Oket, mig elé-
gedettek nem vagyunk a kialakult betd-
kozokkel. Esetleg szikséges lehet néme-
lyik betii alakjanak modositasara ahhoz,
hogy jobban illeszkedjen a szomszed-
jahoz. (Példaul ha az ,R" a ,T" mellé
kerlll, hosszabb szarat rajzolhatunk neki,
mintha az A" lenne a szomszédja.)
Ezutan ragasztoval rogzitsiik a betiket.

Dombort feliratok

A képen ol lathatd a vésett és a dombord betlk
kiildnbség. Dombort betlik készitéséhez a korllotik levo
faanyagot kell eltavolitani. Erdemes a bettik oldalat enyhén
lejtésen kialakitani, igy kevésbé lesznek sertlekenyek: '
ennek killdndsen a szarak végeinél van jelentésége.

Most tlizzik a lapot a falra, és kritikus
szemmel Ujra ellendrizzik a betlikézoket.
Felforditva is szemléljuk meg a feliratot.
Ellenérizzilk, hogy kellemes, kiegyensu-
lyozott aranyU-e a felirat. El tudjuk-e kdny-
nyen olvasni fejjel lefele is? Ha nem
megfeleléek a betlkozok, ugy tlnhet,
mintha torés lenne a feliratban. Ha nem
vagyunk megelégedve az elrendezéssel,
pauszpapirra rajzoljunk parhuzamos vo-
nalakat, és masoljuk at a betlket. Er-
demes besatirozni a betliket, mert igy
kdnnyebben atlathatjuk a feliratot. A
betlikozok megfeleld kialakitasa nagy
odafigyelést, gondos mérlegelést igényl6
folyamat, szanjunk ra hat kelldkeppen
id6t! Ha éjszakara vagy akar egy hétre
félretesszik a rajzot, majd Ujra elévesz-
szik, friss szemmel tisztabban lathatjuk
a hibakat.
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Betiik
O (Q) Minden betit
az ,0" fliggvényében
rajzoljunk meg.

Az ,O" alakja nem
szabélyos kér, és a
vonalvastagsag sem

change |

r

egyforma: a legveko-
nyabb vonalszakasz
kb. a legvastagabb
1/3-a.

D (I) A széles fliggo-
leges szar ,I" betdt
formaz. A szarak nem

egyenesek vagy par-
huzamosak, hanem
ivesen befelé hajla-
nak.

Cés G Fzekaz ,0"
bal oldali szakasza-
bél alakulnak ki.

A betiik also és felsé
szakasza csak eny-
hén ives. A ,G” fig-
géleges szdra teljes
szélességu, és a ko-
zépvonalig er.

N A fliggdbleges sza-

rak szélessége 2/3-a
a teljes szarszéles-

ségnek. A teljes sze-
lességu &tlos vonal-
szakasz enyhén ives.

\
| N

H A kézgpsé vizszin-
tes szar fele a teljes
szélességnek, és

a kozépvonalon fek-
szik.

A A bal oldali ferde
szar a teljes széles-
— —

ség 2/3-a, a kozépso
vizszintes vonal pe-
dig 1/2-e.
V Ugyanolyan szé-

| les, mint az ,A", de
a szarak itt enyheén

ivesek.

szar eltérd széles-

sége.

Z Az atlos szar eny-
hén ives, a vizszintes
szarak 1/2 szélesse-

gliek.

\

\_J

A

U Szélessége mege-
gyezik az ,A™-val és a
.V"-vel; a jobb oldali

szar 2/3 szélessegu.

Az ivet egészen lent-
rél inditsuk.

T A vizszintes vonal-
szakasz 1/2 széles-
ségu. A betli széles-
seégét az egyenletes
betlikoz kialakitasa
érdekében varidl-
hatjuk.

M A befoglald forma
kissé szélesebb egy
négyzetnél. A két
kiils6 szér enyhén
megaddl, a két belsé
atlos pedig kissé
ives.

W Nem egyszertien
két ,V". Mind a négy
szar enyhén ives, a
keskenyebbek szé-
lessége a teljes szé-
lesség 2/3-a. Az
.M"-hez hasonléan
a két belso harom-

szognek nagyjabol
azonosnak kell len-
nie.

X Befoglalo formaja
3/4 négyzet. A betl
folfelé elkeskenyedik,
az aszimmetriat to-
vabb fokozza a két

Y A szarak metszés-
pontja a kozépvonal
felett van. A jobb
oldali ferde szar 2/3
szélességu.

J Az egyetlen betd,
amely kilog az alsé

\V4

és felsé alapvonal
kézll. Néha nehéz
megfelelden elhe-
Iyezni, az alsé iv for-
majat azonban meg-
valtoztathatjuk.

|

E Befoglalo forméja
1/2 négyzet, a viz-
szintes szarak 1/2
szélességlek, hosz-
szuk kissé kulén-
boz6.

F Figyeljuk meg,
hogy a kézéps6 viz-
szintes szar kisé lej-
jebbre kerult, mint
az ,E™nel.

L A vizszintes szar
kissé hosszabb, mint
az ,E"-nél.
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B Az ivek legvasta-
gabb szakasza a Ko-
zéppont folé esik.
Az iv altal befoglalt
forma adja meg

a bet(i karakterét.

S Az ,S" két eltéré
meéretl kérbol epdl
fel. A felsé kisebb,
és enyhén eldreddl.
& A ,8"-as szamhoz
hasonldan két kérbol
épul fel, de a felsé

change |
wchange

FELIRATOK KESZITESE 107

R Az iv magassaga

a betlmagassag fe-
le. Az also szar sz6-
ge a bet(koz flgg-

vényében valtozik.

itt joval kisebb az
alsénal. Az ives at-
Ios szar teljes szé-
lességu.

R Ez a valfozat job-
ban hasonlit a ,K"ra,
sokan ugy tartjak,
konnyebb kifaragni.

A talp megemelése
lend(iletesebbé teszi
az Osszhatast.

P A felsé iv nagyobb
és szélesebb, mint

Szamok

1 A felsé rész kivéte-
lével hasonlit az ,I"-
hez.

2 Afelsé rész a kis
taippal a ,C" felsé

ivének tukorkepe;

a vizszintes szar

a talppal az " sz&-
rahoz hasonlit és

1/2 szélességu.

3 A vizszintes szar

a kis talppal 1/2 szé-

v

’
7

0 Sokkal keske-
nyebb, mint az 0",
és szimmeltrikus.

6 A bal oldali rész az
,0"-hoz hasonlit, az
iv aranya az ,5"-0sé-

]
I
i

vel egyezik meg,

a talpacska a ,C"™-re
hasonlit.

9 Alakja az ,0"™-hoz
hasonlit; nem egy-
szertien egy felfelé

forditott ,6"-0s, a ke-
rek rész sokkal
kisebb.

7 A vizszintes szar
1/2 szélességu, a
talpacskaval a ,T"-
hez hasonlit.

Az also taipacskanak
a felséhéz viszonyi-
tott helyzete alapvetd
fontossagtl.

8 Az ,S™-hez hason-
16an két korbél épdil

a ,B™-nél és az ,R’-
nél, és az alakja is
enyhén eltér azo-
keétol.

L

lességti, hasonléan
a ,T"-hez. Az also iv
az ,S"™-hez hasonlit.
4 Az atlos szar 2/3
szélességli. A viz-
szintes, 1/2 széles-

fel, de a felsé nincs
eléredénive. Figyel-
juk meg az ivek két
oldaldnak eltéré szé-
lességét.

K Aranyai az ,R"-
éhez hasonlitanak.
A felsé atlos szar
2/3 szélességl,
igy az ,Y" szarahoz
hasonlit.

ségl szar a talppal
a ,T"-hez hasonlit.
5 Ardnyai a ,3"-asé-
hoz hasonlitanak.
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Egy beti felrajzolasa

Elészor rajzoljunk a fara vizszintes vonalakat, majd ezek se-
gitségével helyezzilk el a papirt, tegytink ald indigot, és
ragasszuk le. Ugyeljtink r4, hogy a fan és a papiron lévo
szerkesztGvonalak pontosan egybeessenek. Golyostollal
rajzoljuk &t a betiket. Ellendrizziink minden egyes bettit,
hogy valéban atkeriilt-e a fara. Amikor elkészilttink a ma-
solassal, puha ceruzaval igazitsuk ki a kérvonalak esetleges
egyenetlenségeit.

A bet(k elkészitése

Ebben a feladatban megis-
merkedhetiink a vesett felira-
tok elkészitésének alaptechni-
kaival, igy az abécé barmely
betlijét képesek leszink elke-
sziteni. Két alapveté betdmet-
szési technika létezik: a vésés
és a vagas. Vésés esetén a
V alak( keresztmetszetet kb.
75°-ban lesarkitott éli sarok-
vésbvel alakitjak ki; elészdr
egy keskeny V alaku hornyot
készitenek, amelyet fokozato-
san szélesitenek Ugy, hogy két
oldalardl felvaltva apré forga-
csokat tavolitanak el. Vagott
technikanal tobbféle vésdvel
és horonyvésdvel alakitjak ki a
bet(it; a pengét szobgben meg-
dontve hasznaljak, igy alakul
ki a V alaki keresztmetszet.
Sok faragé elészor a széar
kdzépvonala mentén beva-
gast készit, és csak ezutan
kezd el a két oldal feldl ferdén
dolgozni. A legtébb faragd sa-
jatos, egyéni betlimetszési
modszert alakit ki, ami gyak-
ran a kétféle technika keveré-
két jelenti. Példankban a fara-
g6 vagott technikaval dolgo-

change

zik, és csak egyes betlik befe-
jezéséhez alkalmazza a vé-
sést. Szerszamait Ugy élezte,
hogy széles, lapos szégben
lesarkitotta és enyhén ivesre
alakitotta azokat. Nem minden
betlkészité alkalmazza ezeket
a fogasokat, de érdemes lehet
kiprébalni. Ha rendszeresen
fogunk majd feliratokat készi-
teni, érdemes néhany vését
kifejezetten erre a célra félre-
tenni.

Ha a fellletbdl kiemelkedd
betliket szeretnénk késziteni,
azok formajat Ugy tervezzik
meg, hogy ne legyenek benne
tal vékony szérak vagy talpacs-
kak. Rajzoljuk fel a betlket a
fara, majd tavolitsuk el kdzilik
a felesleges faanyagot, ha-
sonldan a dobozon elkészitett
minta hétterének kialakitasa-
hoz (I. 94. oldal). A betlk olda-
It enyhén ivesen alakitsuk ki,
mert ha figgdlegesre vagjuk,
sérulékenyebbek lesznek.

Feliratkészitéshez barmi-
lyen fafaj alkalmas, legjobb
azonban az egyenletes, t6-
mott szerkezetd fa. Ha az ere-
zet tul feltnd, nehezebb elol-
vasni a szveget.
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Az I" betl

®ep néka) Miutan a betdit

felrajzoltuk a féra, enyhén
karcoljuk be a kozépvonal
mentén. A szar telies széles-
ségl. .
13 mm-es 1-es laposvé-

sdvel a betl teljes mélysé-
gének megfeleld méretli vagast

Ugyanezzel a vésével dol-
6 gozzuk el az esetleges
egyenetlenségeket. Ne hasz-
naljunk fakalapacsot; figyeljik
meg a képen, hogy az ujjak
hogyan iranyitjak a pengét.

készitink. Ne vagjuk ki a betl
telies magassagat, alul és fe-
Il maradjon egy fél szarszé-
lességnyi hely.

2-es sarkalatvésével a
3 szér aljanal és tetejénél
a sarkokbol készitsiink &tlos
vagasokat.

Végiil vagjuk ki a végek-
7 nél bentmaradt kis harom-
szoglet(i darabokat. Ellendriz-
zUk, hogy az oldalak met-
szGdésénél kialakult sarokélek
egyenesek legyenek.

Még mindig a 2-es véso-
4 vel dolgozva alakitsuk ki a
szarban az alsé és felsd, ha-
romszogletd részt.

FELIRATOK KESZITESE

A faanyag nagy részét
5 rézsutos bevagasokkal ta-
volitsuk el, a vagasok a szar
végénél kissé beljebb végzdd-
jenek. Figyeljuk meg, hogy a
vagasok enyhén atfedik egy-
mast, igy sima, kissé ives fe-
lllet keletkezik. Hasznaljunk
széles, 20 mm-es 1-es lapos-
vésot.

Az | betl
Az elkészlilt betd
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Az E betli

A bet(i elkészitéséhez eld-
8 szor faragjunk ki egy szé-
les szarat, akarcsak az ,I"-nél.
Ezutan dofé mozdulatokkal
alakitsuk ki a vizszintes szara-
kat. Ne feledjik, hogy keske-
nyebbek, és ezaltal sekélyeb-
bek is a figg6leges szaraknal.

Az E betli
Az elkészilt betd

Mivel elkészitésukkor rost-
iranyban dolgozunk, ezért
sokkal kisebb er6t kell vagas-
kor kifejtenink. Minden szar
végén készitsiink kis, Y-alaku
vagasokat.

A szérak végeit alakitsuk

ki 2-es sarkalatvésével.

Az R betl
-I Faragjuk ki a figgéle-
ges szarat. Bevégva
alakitsuk ki a ferde szarat és a
szar végeinél |évé harom-
szogeket. Lefelé dolgozzunk,
igy elkerulhetjik, hogy a fa
megrepedjen.

Lefelé iranyuld ferde
1 O végasokkal, finom moz-
dulatokkal tavolitsuk el az
anyagot a vizszintes szarak-
bol. Egy oldaliranyd véagas
gyakran sokkal hatékonyabb,
mint egy egyenesen lefele
iranyuld. A pengét az ujjaink-
kal iranyitsuk.

-I 3-as vagy 4-es horony-
3 vésdvel (az iv méreté-
tél fuggden) bevagassal ké-
szitsiik el az ives részt. A vésst
ferdén tartva kezdjuk a mun-
kat, de az iv végére érve mar
alljon fuggdlegesen.

Vésd mozdulatokkal
1 simitsuk el a szarakat,
a vését a vagas mentén moz-
gatva. Dolgozzunk ovatosan,
nehogy kifussunk a szarbdl.
Ha ez mégis megtorténne,
azonnal hagyjuk abba a va-
gast, és induljunk el az ellen-
kezd iranybal.

1 4 A betli ivének belsd ol-
dalat 8 mm-es vésovel
készitsik. Az alsé ferde szar-
t4l indulva felfelé haladjunk, az
iv kbzépvonalaig, majd feldlrdl
lefelé folytassuk. Egymast at-
fedd vagasokkal dolgozzunk,
hogy sima fellletet kapjunk.
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3-as vagy 4-es veso-
1 5vel faragjuk ki az iv
kiilsé oldalét. Kdzépen (a leg-
mélyebb résznél) kezdjik, és
felfelé haladjunk.

-I 8 1-es, 13 és 6 mm-es
laposvésdkkel vagjuk
ki az iv belsd oldalat, a munkat

az iv végei feldl kezdjik, és
a kdzépvonal felé haladjunk.

-1 6Térj(]nk vissza a ko-

zépponthoz, és lefelé
is menjiink végig az iven. Valo-
szinlleg miutdn egyszer vé-
gigmentink rajta a vésdvel,
kagylés feliletet kapunk, amit
a finom bordak lefaragaséval
tudunk eltintetni.

1 9 Az iv kills6 oldalat 3-as

horonyvésével farag-
juk ki. A kagylos fellletet
késébb forgacsolassal simit-
suk el.

FELIRATOK KESZITESE

Az R bet
Az elkészlilt betd

Amikor az iv kllsé ré-
20 sze is nagyrészt elké-
szult, induljunk el a vége feldl,
és haladjunk végig az iv kiin-
dulépontjéig. Dolgozzunk na-
gyon finoman, 3-as horonyve-
sével. A kagylos élek eltavoli-
tasaval fejezzik be a bet(t.

A G betd

—I Miel6tt  kialakitanank
7a széles, fuggdleges

szérat, készitslink a szar ko-

zépvonala mentén bevagést.

Tavolitsuk el az iv végérdl a

haromszogletli fadarabot.

A G betl
Az elkészilt betl
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Az M bet(

wép nékal) ElGszor készit-
21 slink bevagast a betd
szarainak kdzépvonala men-
tén. Ugyeljiink ra, hogy a sza-
rak a megfeleld szégben ta-
lalkozzanak. A metszésvona-
laknal a lehet6 legfinomabb
mozdulatokkal dolgozzunk.

Az M betli
Az elkésziilt betd

Alakitsuk ki a széle-
22 sebb szirakat, de a
kozépsd, V alaku Osszemet-
szddés el6tt alljunk meg. Ez-
utan a bal oldali keskeny szar
jobb oldalat véssik ki. Az
Osszemetszddés feldl indul-
junk, és széles pengével dol-
gozzunk. Ugyeljiink ra, hogy a
penge teljesen atfedje a met-

szésvonalat, mert csak igy
fognak éles vonalban met-
sz6dni a szarak.

Amikor a bal oldali
2 keskeny szar elkészUlt,
véssik ki ugyanazzal a pen-
gével a V alakl dsszemetszd-
dés bal oldalat.

2 4 A ferde keskeny szar
bal oldalan kezdjink

Az S betll

27 (kép nelkal) Készitslk el a
bevagast, ne hagyjuk

ki a talpacskak Y alakl végeit

sem.

2 8 Kezdjik a vésest a bel-

s@ ivek kifaragasaval,
a legszéls6 pontnal. Rovid va-

dolgozni; ismét Ugyeljink ra,

hogy a vés6 pengéje a telies

metszetvonalat atfedje.

2 5 Végll a V alaku odssze-
metszédés jobb olda-

lanak eldolgozasaval fejezzuk

be a bettit.

2 6 kép néwa) Az elkészilt
.M" bet(. Figyeljik meg

a szarak éles metszésvonalait.

gasokkal kifelé, a sarkok felé
haladjunk, majd befelé dol-
gozzunk. Amikor a vésé a rost-
iranyra merélegesen kezd el

vagni, alljunk meg.

29 A kiilsg iveken a rost-
irdanyra merdlegesen,

a bet( kdzepe felé haladjunk.
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Amikor a széles kozep-
30 sé részhez érink, a
horonyvésdt cseréljuk ki la-
posvésdvel. Folytassuk a mun-
kat a kozéprészen, amig el
nem érjik a mér kifaragott al-
s6 részt.

kép nekay  Tavolitsuk el
3 1 a szar végein a harom-

szogletd darabokat.

Az S betli
Az elkeésziilt betd

Alakitsuk ki az iv kulsé
32 oldalat, a munkat a
rostiranyra merélegesen kezd-
juk, és kifelé, felfelé és lefele
haladjunk. Végul a felsé sarok-
bol induljunk el balra, az al-
sabdl pedig jobbra, és igy az
elkeskenyed6 részek kialakita-
saval fejezzik be a betlit.

Felllletkezelés

A kiltéri feliratoknal a kénnyd
olvashatéséag érdekében alta-
laban festeni kell a betlket.
Beltérben azonban, mivel a
festés vagy aranyozas csok-
kenti a térbeli hatast, inkabb
kezeljik a feluletet — az igény-
bevételtdl fuggden — olaj és
sellak vagy lakk keverékével.

Kenyérvagd
deszka
Martin Wenham

Ennek a cseresznye-
fabdl késziilf talnak
a felliletét olivaolajjal
kezeltek
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Tetszetds hasznalati targyak készitése

ar ezek a targyak meglehetésen hétkdznapinak
B tlinnek, mégis élvezetes és tanulsagos feladatot
jelenthetnek a faragénak. Mivel térbeli faragast keszi-
tiink, figyelembe kell venntnk, hogy minden oldalrél

Kanalak
és salataskeszlet

kozzel valoszinlleg az dntetet is mereget-
jlk, ezért annak szabalyos kanalfejjel kell
készllnie, a masiknak viszont csak az a
funkcidja, hogy a salatat a kanélhoz szo-
ritsa. Ennél nincs szikség hosszl

wchange

villdkra, nem is kell a fémvillakat

imitalnia. Sét, egyaltalan nem kell %,/ 7
ay //

villdra hasonlitania: a Iényeg, hogy <« —#

megfelelGen ki kell dolgoznunk a targyakat; fontos,
hogy a kanalak tetszetGsek és praktikusak legyenek,

és kellemes érzés legyen Sket kézbe venni.

Tervezési szempontok

Valészinlleg ezeket az unalomig meg-
szokott targyakat nehéz friss szemmel
nézni. A kanalakat és salatédskanalakat
mér annyira régéta hasznaljuk, hogy for-
méjuk a leheté legnagyobb mértékben

faragassal késziltek. Ez mindjart
lehet egy kiinduldsi szempont.
Milyen az az idedlis faragott forma,
amely egyben kielégiti a funk-
ciondlis kévetelményeket is? Ha elkép-
zeljuk magunkat, amint salatat szerviro-
zunk, mindjart nyilvanvalé, hogy egy ka-
nalbél és villabol alld eszkdzparral kény-
nyebben megy a dolog. Az egyik esz-

illeszkedjen a kanalhoz.

Esetemben volt még egy szempont:
a kanalakat egyetlen, meglehetésen kes-
keny fadarabbol kellett kifaragnom, ami
aszimmetrikus kialakitast tett sziksé-
gesseé.

Erdemes vézlatot késziteni az esetleg
felmerdild formakrol, majd az esztétikai és
funkcionalis szempontokat egy-

- tokéletesedett. Tanulmanyozzuk a lehet6  arant figyelembe véve kritikus Anyagok és szerszmok
K legtébb kanalat, mindegyiket igyekez- szemmel megvizsgélni a rajzokat. « Standard szerszam-
\ ziink kritikusan szemlélni. Mindjart Amikor elégedettek vagyunk ater- = = pacsat
feltinik, hogy altalaban nem viinkkel, gondoljuk &t, hogy mek- « lleszi6firész

kora kanalakat akarunk késziteni, « Szinlépengék (kaparék)

majd készitstink 1 : 1 méretarany( | « Hantolégyalu
nézetrajzokat. Esetemben a kana- « Kisméret(i fird
i = Barmilyen, nem mérge-
26 keményfa
= Gépek, amennyiben ren-
delkezésre allnak: sza-
lagftirész vagy lombfd-
" rész és elektromos furd

lak felllnézete megegyezik, bar
az egyik a masik tikorképe; az
oldalnézetek is majdnem azono-
sak, bar természetesen a villa feje
sokkal keskenyebb lehet, mint a
kanalé. Erdemes sablont készite-
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ni, igy ha faragas kozben elmosédnak a
fara rajzolt vonalak, azokat kénnyedén
kiegészithetjik. En a fellinézetrdl és egy
oldalnézetrdl készitettem sablont. A sab-
lont pauszpapirbél is kivaghatjuk, bar ér-
demesebb inkdbb keményebb kartonbdl
elkésziteni.

KANALAK ES SALATASKESZLET

A fentiek a kanalakra is vonatkoznak.
Gondoljuk at, hogyan hasznaljuk a faka-
nalat — példaul talak és ldbasok kikapara-
séra, kavarasra és kostolgatésra, sot
esetleg fokhagyma Osszezlzaséra? A
funkciotdl figgéen a kandl kialakitasa is
valtozni fog.

Nézetrajzok

Kemény kartonra rajzoljunk négyzethaldt, majd rajzoljuk fel a felll- és oldainézeteket (a
szimmetria- és szerkesztévonalakkal egy(itt), és készitstk el a sablont (1. 79-20. oldal).
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Fébél faragott kanal

A kandl elkészitése

Batran probaljunk ki barmilyen
fafajt. En a kanalamat geszte-
nyefabol készitetten, masnak
azonban nem ajanlanam ezt a
fafajt, mert hangstlyos, erétel-
jes erezete miatt nehéz volt
a kanal vékony élét kifaragni.
Erdemes inkabb témétiebb,
egyenletes szerkezetli fafajt
valasztani. Kanalakat gyakran
készitenek bukkfabol vagy he-
gyi juharbdl. Jémagam farag-
tam mar kanalat magyalbol
is, ami szintén jol megmun-
kalhato; kivald alapanyag
még a bukszus, kuldnosen
kisebb kanalak készitésére
idedlis. Az itt bemutatott kanal
23,5 x 5 x 2,5 cm-es fadarab-
bdl készlt.

A legnehezebb dolgunk a
kanalfej kifaragasa lesz, mert
bar esetinkben meglehe-
t6sen sekély, mégis tobbféele
iranybol kell dolgoznunk, a
rostokra merdlegesen és par-
huzamosan egyarant. A nyél
egy részét akar hantologyalu-
val is elkészithetjik.

Els6 fazis

Rajzoljuk fel a fadarab

hosszanti szimmetriaten-
gelyét, hiizzuk kérben végig a
butlioldalakon is. Ezutén hiz-
zunk a kdzépvonalra merdle-
ges vonalat a kanalfej legszé-
lesebb részénél, 3,5 cm-re a
fadarab végétdl; a vonalat kér-
ben rajzoljuk végig a fadara-
bon. Fekiessik a sablont a
fara, hogy a vonalak egybe-
essenek, majd a fadarab tete-
jére és aljara rajzoljuk fel a
kanal felGinézetét, Ugyeljink
r4, hogy a kanal megfeleld elei
essenek egymas folé! Ha a
kanalat jobbkezes ember
haszndlja, felllnézetben a la-
pos él jobb oldalra essen. Ha
viszont balkezesek vagyunk,
forditsuk meg a fat, és a masik
nézet legyen a felllinezet. A
fadarabra irjuk ra, hogy melyik
oldalra ker(il a kandl teteje. En
az oldalnézetet is fel szoktam
rajzolni, bar ezt késdbb nagy-
részt leflrészeljik. A fa ezzel
készen all a faragésra.

Elsé fazis
‘Felrajzoltuk a szer-
kesztévonalakat

Mésodik fazis

Eldszor a felesleg lehetd

legnagyobb részét el kell
tavolitani.  llleszi6flrésszel
vagjuk kérbe a felllnézet kor-
vonalai mentén a fat; ezzel az
eszkozzel lassan, de annal ha-
tékonyabban dolgozhatunk.
Mivel nehéz pontosan a vona-
lat kdvetni, hagyjunk kell6 ra-
hagyast. Természetesen hasz-
nalhatunk szalagflirészt vagy
lombflrészt is, ez esetben
azonban eldszor a fej alatt, a
nyél melletti részt kell levag-
nunk (4. lépés). A sablon se-
gitségével Ujra rajzoljuk fel a
leflirészelt oldalnézetet. Mivel
a kanal oldala nem sik, a sab-
lon sem fog pontosan illesz-
kedni; igyekezzink a lehet
legpontosabban korberajzol-
ni, majd a vonalakat a szem-
mértékre hagyatkozva igazit-
suk ki.

A kandl fejénél kialakult la-
3 pos ivet legkdnnyebben
vésbvel és horonyvésdvel ala-
kithatjuk ki. Tetszés szerint
hasznalhatunk fakalapécsot
is; ez leginkabb a faanyag ke-
ménységétdl fligg. Felvaltva a
hegy és a nyél feldl faragjunk,
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innen haladva a legmélyebb
pont felé. Az iv aljat lapos ho-
ronyvésével tisztitsuk ki; rost-
iranyra merdlegesen, a pere-
mek felél haladva dolgozzunk.
A faragas kozben eltlint vona-
lakat rajzoljuk Gjra.

®ep renol Ha eddig még

nem tettlk, flrészeljtk le
szalag- vagy lombf(résszel a
kandl also részérdl, anyél és a
kanalfej ives része aldl a fe-
lesleget, Most a kanalunk
nagyjabdl gy néz ki, mint az
alsd képen bemutatott példa.
Rajzoljuk Ujra a nyél aljan a
szimmetriavonalat, és ezutan
akar a 10. lépéssel is folytat-
hatjuk.

Mésodik fazis
Alulnézet és oldal-
nézet a felesleges
faanyag lefaragasa
utan

Harmadik fézis (alternativ)

ép néika) A felesleget ugy is
5 eltavolithatjuk, hogy egy
sor, a szimmetriatengelyre
meréleges bemetszést keészi-
tink kb. 6 mm mélységben,
majd vésdvel eltavolitiuk a
faanyagot. Rostirannyal par
huzamosan dolgozzunk, egy-
szerre ne akarjunk tul nagy
mennyiségl fat eltavolitani. A
felesleg eltavolitisa és az ol-
dalnézet Ujrarajzolasa utan a
kanal a lenti illusztraciéra fog
hasonlitani; most mar kovet-
kezhet a fej és a nyél also ré-
szének kialakitasa.

KANALAK ES SALATASKESZLET

Negyedik fazis (alternativ)
Gyorsabban haladunk a
kanal tetejének levésése-

vel, ha elétte készitink ne-

hany bemetszést flrésszel,
igy megelézhetjik a repede-
zést.

Tetszés szerint akar a ka-

7 nélfej egy részét is kifa-

raghatjuk, ha mar egyszer itt

dolgozunk. A fej a nyél koze-
lében viszonylag sekély és
keskeny, majd fokozatosan
mélyil és szélesedik. Felvalt-
va a kanalfe] végeitdl a mélye-
dés kozepe felé haladva dol-
gozzunk. A legmélyebb pon-
ton a rostiranyra merélegesen
véssink, itt is a kozéppont fe-

lé haladva dolgozzunk. En &l-
talaban a 8-as horonyvésével
kezdek dolgozni, majd a fel-
lelheté leglaposabb horony-
vésével folytatom a munkét.
Ennek a kanalnak a feje vi-
szonylag lapos, de természe-
tesen tetszés szerint modosit-
hatunk a formakon.

Forditsuk meg a kanalat,
8 és a nyél also felérdl is fa-
ragjuk le a felesleget; a nyél
vége feldl a fej felé, rostirany-
nyal parhuzamosan halad-
junk. Egy vagassal egyszerre
csak kis mennyiségl faanya-
got tavolitsunk el, erre kiilono-
sen akkor Ugyeljtink, amikor a
flirésszel készitett bevagasok
aljahoz kozeledlnk.

117

Harmadik fazis

A felesleg eltavoli-
tasanak altemativ
modja: firészel ke-
szitett bemetszessk
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Forditsuk meg a kanalat,

majd dolgozzunk a masik
irany felé haladva. Ezzel a
kanal a lenti képen lathatéhoz
hasonlit.

Otodik fazis

kep neka) A kandl also
1 0 részenek Kialakitasa-
hoz pillanatszoritoval rogzit-
sk felfelé forditva, majd la-
posvésével vagy 2-es vagy
3-as horonyvésével kezdjik el
a kandlfej legmagasabb pont-
jatél a nyél felé haladva kifa-
ragni; elészér egészen lapo-
san mozgassuk a vését. A cél

Negyedik fazis
A kanél végleges for-
méja

az, hogy mindkét iranyban
enyhén ives fellletet alakit-
sunk ki.

Forditsuk el a kanalat,
1 1 és — még mindig a leg-
magasabb pont felél indulva -
a hegye felé haladva dolgoz-
zunk. Igyekezzink folytonos,
egyenletes ivii fellletet kialaki-
tani — ehhez a pillanatszoritot
meglehetdsen gyakran odébb
kell helyeznlink. Kanalak ese-
tében altalaban érdemes lehet
az also részt hantolégyaluval
kialakitani. Ehhez a kanalat
erbsitsik ragasztészalaggal
egy, a vele egyezd szélességu
fadarabhoz, majd a fadarabot
fogjuk be satuba, és a mar

leirtak szerinti iranyban dol-
gozzunk rajta. Amikor az alja
nagyjabdl elkészult, forditsuk
meg, és kezdjik el a felsé rész
kialakitasat. A nyelet a befogni
kivant szakasznal egy kisebb
fadarabbal tamasszuk ala. Ke-
rekitstik le a sarkokat, a nyél
és az alatét kozé pedig he-
lyezziink gumi- vagy egyéb
betétet.

Miutan vésével vagy
1 2 laposvésdvel kialaki-
tottuk a nyél formajat, dolgoz-
zuk el hantolégyaluval vagy
kaparéval. A kandlfej feltletét
apro forgacsok eltavolitasaval
dolgozzuk el. Egyenletes, to-
mott szerkezet( fafaj esetén

egészen keskeny karimat ké-
szithetlink, ha azonban az ere-
zet erdteljesebb, inkabb ne
vékonyitsuk el a peremeket
tllségosan.

A végsd feliiletkezelés-
1 re idedlis eszkdz az
S alak( kapard, mert amikor
ezzel dolgozunk, a kanalat az
egyik kezinkkel meg tudjuk
fogni. Igyekezziink a kanal fe-
lUletét a lehetd legsimabbra
eldolgozni, igy kénnyebb lesz
tisztitani. En a nyél végébe fur-
tam egy lyukat, ennél fogva fel
lehet akasztani a kanalat, de
ezt tetszés szerint el is hagy-
hatjuk.

Fellletkezelés

Eredetileg nem terveztem
semmilyen utdlagos felulet-
megmunkalast, sajnos azon-
ban a fémeszkozok hatasara
a fa elszinezddott; emiatt csi-
szolopapirral lecsiszoltam a
felliletet, de egyébként natu-
ran maradt.

Kandl
Antony Denning
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Salataskészlet

A salataskandl és -villa
elkészftése

A salataskanal és -villa az
elébbiekben leirtakhoz hason-
I6an készul. Tulajdonképpen
az elézéekben bemutatott ka-
nal salataskanalnak is remekdl
hasznalhaté. A felhasznalt fa-
darab — amelyet egy 19. sz&-
zadi mahagoni agykeret ma-
radvanyaibol mentettem meg
— mérete 35,6 x 4,5 x 2,5 cm
volt. Gyakorlatilag azonban
erre a célra szinte barmilyen
keményfafajt hasznalhatunk.
Csak uUgy lehetett mindkét
eszkozt egyetlen fadarabbdl
elkésziteni, hogy szembefor-
gatva rajzoliuk fel a munka-
darabra.

Els6 fazis

ép néika) Rajzoljuk fel a fa-

darab szélesebb oldallap-
jara a szimmetriatengelyt,
majd a bitikén keresztll kos-
stk ossze ezeket. Ezutéan a
szimmetriatengelyre merdle-
gesen hlzzunk a fadarab vé-
geitél 5 cm-re egy-egy vona-
lat. llesszik a sablont a fara,

119
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a kanalfej egyenes élét illesz-
szilk a fadarab pereméhez. A
nyél hegye szintén ezt az élt
érintse, és essen egybe a
szimmetriatengelyre merdle-
ges vonallal. A sablont — eset-
leg ragasztészalaggal — rog-
zitsik, majd rajzoljuk kdrbe.
Ugyanezt a mUveletet ismétel-
jilk meg a fadarab tilso vége-
nél 1évé kanalfejnél is. Fordit-
suk meg a fat, és ugyanezt is-
mételjik meg, ugyeljink ra
azonban, hogy a sablont is
megforditsuk. A salataskana-
lat jobbkezes hasznélatra ter-
veztlk, ezért a felulnézeti raj-
zot ugy illesszUk a fara, hogy a
lapos él a kanalfej jobb olda-
lara essen. Jeldljuk be, hogy a
kanalnak melyik lesz a fels6
oldala. Forditsuk meg a fada-
rabot, majd irjuk ra: ,villa tete-
je’. It a lapos él bal kéz felé
esik. Ezutan a fadarab kes-
kenyebbik oldalaira rajzoljuk
fel az oldalnézeteket. Ceruza-

Elsé fazis
Felrajzoltuk a targyak
korvonalait

val vonalzé mentén rajzoljuk
fel a nyelek kozépvonalat az
alsd és felsd oldalra egyarant.
A nyél végénél a kdzéppontot
kénnyedén megtalaljuk, a nyél
és a kandlfej csatlakozasanal
azonban vagy szemmeérték-
re hagyatkozva dolgozzunk,
vagy meérjik ki a felezépontot.
A levagando részeket ceruza-
val satirozzuk be. Ezzel elér-
keztlnk a lenti képeken bemu-
tatott fazishoz. Egyelére a két
forma még egymas tikorké-
pe; késébb azonban, a munka
soran rajovink majd, hogy
mennyire zavaré lenne, ha
nem jeldlttk volna be, hogy
melyik a kanal, melyik a villa.

Mésodik fazis

Mivel mindkét eszkdz
2&gyetlen fadarabbdl ke-
szll, illesztéflirésszel szét kell
Sket vélasztani. Lombflrész-
szel vagy szalagflirésszel ezt
a miveletet még konnyebben
elvégezhetjik. Egyelére ne
nagyon torédjunk a pontos
korvonalakkal; mivel amuagy
sem kell til sok felesleget el-

tavolitani, egyszerlen felezzik
el a fadarabot. Miutan kette-
vagtuk, rajzoljuk fel a keske-
nyebb oldallapokra az oldal-
nézeteket. Ezutan flrésszel
készitsink az abran lathatd
modon a kozépvonalra merd-
legesen 3 mm mély bemet-
széseket.

Vésbvel tavolitsuk el
3"4 az oldalakrol a feles-

leges faanyagot. Faragas koz-

Masodik fazis
Szétvalasztottuk

a kanalat és a villat,
és kijeloltik az elta-
volitandd felesleget
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ben folyamatosan figyeljink
a rostiranyra.

Az ives kanalfej aldl vagjuk

ki az ék alaku felesleget. A
120. oldalon lathato kép a ma-
sodik fazist illusztrélja, a szét-
valasztott kanallal és villaval.
Figyeljtk meg a villara felraj-
zolt oldalnézetet a felesleg el-
tavolitasat megkonnyité beva-
gasokkal. Bar a villa feje véko-
nyabb, mint a kanalé, mélysé-
glk azonos.

Harmadik fézis
A kanal es villa alakja
kialakult

Harmadik fazis

kep nekay Az elézéekben

bemutatott kanalhoz ha-
sonldan tavolitsuk el a fej felet-
ti és a nyél alatti felesleget. A
faanyagot apranként tavolit-
suk el, munka kozben folya-
matosan (gyelve a rostirany-
ra. (A régi mahagonidarab-
ban, amellyel én dolgoztam,
menet kozben vératlanul buk-
kantak el6 a rostok iranyvalta-
sai, ami meglehetdsen kelle-
metlennek bizonyult.) Mindkét

KANALAK ES SALATASKESZLET

eszkézt azonos szintig dol-
gozzuk ki, majd rajzoljuk Ujra
az eltint vonalakat. Ezzel a
salataskészletlink a képen be-
mutatotthoz hasonlit.

Az elézoekben bemutatott

kanalndl leirtak szerint, az
oldalak és a kandlfej végei
felél a legmélyebb pont felé
haladva alakitsuk ki a kanélfe-
jet. A villa fejét gyaluljuk vi-
szonylag laposra, csak a nyél
felé esé részén legyen egy
enyhe bemélyedés.

Negyedik fazis

Forditsuk meg mindkeét
8eszk6zt, majd formaljuk
meg az also feluletet. Avilla és
kanal egymas tikorképei. A
legmagasabb ponttdl indulva
a nyél vagy a kanalfej hegye
felé haladva dolgozzunk. Az
el6z6 kanalhoz hasonldan a
cél az, hogy egyenletesen ivelt
fellletet kapjunk. A vésdkkel
és horonyvésékkel mindig Ggy
haladjunk, ahogyan az az
adott pillanatban a legkedve-
z6bbnek tnik. Az altalam va-
lasztott fafaj rostszerkezete
nem volt t0l kedvez6 a han-
tologyalu hasznélatdhoz, mas-
féle fa esetében azonban
esetleg érdemes lehet hasz-
nélni. Az el6zé kandlénal eb-
ben az esetben sokkal élesebb

121
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a kandlfej és a nyél kozotti
szogtorés. A nyél keresztmet-
szete ebben a stadiumban
tébbé-kevésbé haromszdg-
let(i. Ahogy a nyél a vége felé
elkeskenyedik, egyre inkabb
kerek format vesz fel.

A nyél felsé szakaszanak

forméazasahoz a kanalat
tamasszuk ald egy kisméretl
fadarabbal. A nyél formajanak
kialakitasat felforditott horony-
véstbvel végezzik.

Ezeket a keskeny tar-

1 O gyakat néha eleg ne-
héz rogziteni; az itt bemutatott
megoldas azonban elég sta-
bilnak bizonyult, mikdzben
a kanalfejet faragtam. Mivel
a munkafellleten megtamasz-
tott szakaszon a kanalfej vi-
szonylag lapos, ezért nem for-
dult el vésés kdzben. Ha ala-
téttel és pillanatszoritoval rég-
zitettem volna, a dombor( ré-
szén nyugvo kanalfej faragasa
1l nagy megterhelést jelentett
volna a nyéinek.

A villa fogait 11-es,
1 1 3 mm-es vésdvel fa-
ragjuk ki. Munka kozben az al-
s6 és felsd oldalrdl egyarant
dolgoznunk kell, a fogak ko-
zeit gombolyitstk le. Kezdet-
ben egészen lapos szogben
dolgozzunk; a végekidl nagy-
jabol 9 mm-re induljunk, és
elészodr mindkét oldalon alakit-
sunk ki négy-négy lapos hor-
nyot. Ezutén a villafej végétdl
kb. 6 mm-re kezdjunk el farag-
ni, és ives bemetszésekkel
nyissuk ¢ssze a ketoldali hor-
nyokat. Egészen addig folytas-
suk a muiveletet, amig a villa
fogai el nem érték a kivant
hosszt; Ggyeljink ra, hogy ne
legyenek tul hossziak. Végll
kerekitsik le a fogak végeit,
és az esetleges éleket simit-
suk el.

Dolgozzuk el simara a
1 2 kanél és a villa feluletét
vésdkkel,  horonyvésdkkel,
majd kaparokkal. A nyél alja-
nal és tetejénél hasznaliuk a
négyszogletes pengéjl, a ka-
nalfejnél és az ives részeknél
viszont az S alaki kaparot.
Gyakran a feliletet nem is dol-
gozzék el még jobban, ebben
az esetben azonban még la-
gyitani akartam a formékon,
ezért a fat olajozés elétt csi-
szolépapirral is lecsiszoltam.
A villa fogai kozotti csiszolas-
hoz tekerjik a csiszolopapirt
egy vékony fa- vagy mianyag-
darab vagy késpenge koreé.

Fellletkezelés

A kanalat és villat csiszolopa-
pirral lecsiszoltam, majd ha-
rom réteg olajjal vontam be,
végll rongydarabbal j6 alapo-
san ledérzsoltem. Valoszind-
leg a salatadntetekben talal-
hatd olajnak koszonhetéen a
kanal mindig jo allapotban
lesz, ha azonban mégis Ugy
tlinik, hogy a fa kezd kiszarad-
ni, Ujra olajozzuk be a fellletét.
A kanalakat kézzel elmoshat-
juk, de ne hagyjuk, hogy viz-
ben dzzanak.

Salataskészlet
Antony Denning

Lehet, hogy egysze-
ribb az tzletben
vasarolni egy kész-
letet, a sajat mun-
kank azonban min-
dig sokkal egyedibb
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FELADAT

Tervezziink meg és faragjunk ki egy talat, majd tetszés szerint diszitstk

A" elnevezés végtelendl valtozatos formaju és

méret(i edényeket takar. Lehetnek szabélyosak,
visszafogottabb vagy kotetlenebb forméajiak. Diszithet-
jik ket festéssel vagy faragassal, de a tal disze lehet
egyszerlien a fa erezete vagy a puszta forma is. Egy tal
elkészitése rendkivil tanulsagos, emellett pedig hasz-
nos feladat is, mivel végeredménye egy jol kihasznal-

hat6 eszkdz lesz.

Tervezési szempontok

Egy tal tervezésének kérdését szamtalan
modon megkozelithetjuk. Lehet kiin-
dulépontunk a forma, amelyet a diszitést
is szem eldtt tartva rajzolunk fel, majd eh-
hez igazodva dontjuk el a pontos méretet
és valasztjuk ki a fat. Kijeldlhetjik azon-
ban a legfontosabb szempontnak a tél
funkcidjat is — mondjuk hogy sa-
latas- vagy gyimdlcsostalat sze-
retnénk-e késziteni —, ilyenkor ez
hatarozza meg az elkésziteni ki-
vant format és a fafaj kivalasz-
tasat. De az is lehet, hogy egyszer(ien
kértiinéziink a muhelyben, és a rendelke-
zésre allé faanyaghoz igazodva tervezzik
meg a talat. Akar kecses és elegans, akar
massziv és rusztikus talat szeretnénk

Fliles tal

azonban késziteni, mindenképpen olyan
forméat probaljunk meg kitalalni, amelyet
esztergalassal nem lehetne elkésziteni.
Amikor ezt a talat terveztem, az egyik
6 szempontom az volt, hogy gyakorolni
lehessen rajta a kulonféle faragotech-
nikakat. ElGszor dsszeirtam, hogy mi min-

den legyen a talon, majd ehhez
megkerestem a megfeleld fa-
anyagot. Ugy hatéroztam, hogy
valamennyire megtartom a fada-
rab négyszogletes alakjat, bar a
sarkokat kissé lekerekitem.

A tal alakjatol flgg, hogy
hanyféle nézetrajzot érdemes

késziteni réla. Viszonylag kotetlendl kiala-
kitott formak esetén elegendé néhany

skicc, amelyeken feltiintetjik a fobb
méreteket; emellett szemléltesse,
hogyan viszonyul egymashoz a kul-
s6 és a belsé iv. Az én tervem vi-
szonylag kotott forman alapul, ezért
felGiinézetet, oldalnézeteket és met-
szeteket is készitettem réla. A tal
oldalain meghagytam egy-egy
négyszogletes formét, koézottik a
sarkokon lekerekitettem a tal pere-
mét. Ahogyan az oldalnézeteken
latszik, a tal alsd ive kissé a cso-
nakok alakjara hasonlit, ezeknél

Anyagok és szerszamok

« Standard szerszam-
készlet

« Acsderékszog

* Flrész

» Kupés véso

= Gesztenyefa (vagy mas
nem mergezo fafaj)

= Gépek, amennyiben ren-
delkezésre allnak: szog-
ben allithato csiszold,
Arbortech faragofejjel
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ugyanis szintén egy also ives forma csat-
lakozik négyszogletes alakzathoz.

Azért, hogy az ivek viszonylag egyen-
letesek legyenek, a tal kilsé és belsé
iverdl (I. 127. oldal) egyarant készitettem
sablont. Ezeket kartonra is felrajzolhatjuk,
bar én ez esetben a k&faragok altal
hasznalt attetsz6 mUanyagot valasztot-
tam. Utdbbi elénye, hogy alkalmazasaval
indigd vagy pauszpapir kozbeiktatasa nél-

kil atmasolhatjuk a vonalakat. Ahogyan
a faragaskor altaldban, a sablonok hasz-
nos segitséget nyujthatnak, nem muszaj
azonban, hogy szolgai médon ragasz-
kodjunk hozzéjuk; akar el is tekinthetlnk
a hasznélatuktdl, ha mar kelléen maga-
biztosak vagyunk. Az automatikusan ma-
solt formak élettelen hatést erményeznek,
és altaldban nem is szlkseéges, hogy
mereven ragaszkodjunk hozzajuk.

Nézetrajzok

A lenti és a tlloldalon lathaté rajzok segitségével készitsik el 1 : 1 méretaranyban a ter-

veket (. 79-20. oldal).

" rablon

Révidebb oldal fel6li nézet
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Sablonok

A sablonokat a fellilnézetrdl és az oldalnézetekrdl atmasolt ivek alapjan vékony
kartonpapirbol készitsik el (I. 79-20. oldal).

FULES TAL
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A tal elkészitése

Talat gyakorlatilag barmilyen
faanyagbdl készithetink, ha
azonban étellel érintkezik,
gyeljunk ra, nehogy mérgezé
fat valasszunk. Erdemes fake-
reskeddvel ellendriztetni a fat.
Ezt a talat gesztenyébdl ke-
szitettik; a fadarab mérete
35x 30,5 %9 cm.

Elsé fazis
1 ®ep nekal) Rajzoljuk fel a
szerkesztévonalakat a fa-
ra, majd a keskenyebb olda-
lakon &t kdrben hizzuk végig.
Ezutéan rajzoljuk fel a nyél rész-
leteit és a tal kilsé és bels6é
élét. Az eltavolitandé részeket
ceruzaval satirozzuk be. Most
elkésziltink az elsé fazissal,
és a munkadarab a lenti ké-
pen lathatéhoz hasonlit.

Mésodik fazis
Flrészeljuk le a fellletre
merdlegesen a sarkokat.
A flrész pengéje kissé a tal
koérvonalan kivil haladjon.

Elsé fazis
Felrajzoltuk az 6sz-
szes szerkesztévo-
nalat, és satirozassal
Kijeloltik az eltavoli-
tando felesleget

Ezutan készitstink a fada-
3 rab peremére merdleges
bevagasokat flirésszel. A ros-
tokra merdlegesen vagjuk a
fat, a vagas vonala a tal és a
ful metszéspontjaba essen.
Ugyanezt az Osszes fllnél
végezzik el.

Vésdvel faragjuk le a fe-

lesleget. Mindegy, hogy
rostiranyra merélegesen vagy
azzal parhuzamosan dolgo-
zunk; a szélesebb oldalon [é-
v flilek pereménél azonban a
rostirannyal  péarhuzamosan
konnyebben haladhatunk. A
lapos perem kialakitasanal vi-
szont sziikség lehet iranyval-
tasokra. A keskenyebb oldala-
kon 1évé fllek kialakitasakor
elvileg belllrél kifelé kéne ha-
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ladni, hogy a rostirannyal par-
huzamosak maradjunk; mivel
nem tdl nagy a hely, ezért in-
kébb felllrél lefelé dolgozzunk.
Ezzel be is fejeztiik a masodik
munkafazist, és a tal a jobbra
lent lathatdhoz hasonlit.

Harmadik fazis

A sarkok ivének kialakita-
5 séhoz felllrdl lefelé nagy-
jabol 2,5 cm mélységben
véssink be. A szélesebb ol-
dalon Iévé fUl kozelében kezd-
juk a munkat, és a peremvo-
nal kozelében aprd atlés va-
gasokkal fejezzik be.

wep neka Forditsuk lefele a

talat. Kovetkezhet a kes-
kenyebbik oldalon lévé fllek
alatti ék alakl fadarab leflre-
szelése. A szélesebb oldalon
lévé fllek alatti faanyagot
azonban vésével konnyebb
kiszedni, ezutan pedig gyalu-
val vagy vésével simitsuk la-
posra a fellletet. Most is igye-
kezzlink minden esetben meg-
talaini a vésés legmegfelelébb
szdgét. Amikor még sok feles-
leg van a talon, nem baj, ha
esetleg lehasitunk egy-egy fa-
darabot, a végleges felilethez

kozeledve azonban mar dol-
gozzunk dvatosan.

Amikor eltavolitottuk a fU-

lek alatti felesleget, kezd-
jik a sarkok legombolyitését
horonyvésGvel és fakalapacs-
csal. A talat hagyjuk leforditva,
és a teteje felé haladva dol-
gozzunk. Mivel térbeli ives for-
maérdl van szo, sugariranyban
haladva kell dolgoznunk, felll-
nézetben egyenes, oldalrél
nézve viszont ives vonalban.
A vésést mindig az ives rész
tetejérdl inditsuk. El6szor ke-
véshé nyilvanvald az iv, de vé-
sés kozben mindig legyen
elétiink a kivant forma képe.
Talan leginkabb ahhoz hason-
lit ez a folyamat, mint amikor
egy hagymat hamozunk, egy-
maés utén hantva le réla a réte-
geket. Ahogyan lassanként ki-
alakul a kivant forma, egyre la-
posabb szégben tartsuk a ve-
sét a tetején, lefelé haladva
pedig egyre feliebb emelve,
mig szinte egészen fliggdle-
ges nem lesz. Miel6tt elérnénk
a tal tetejét, alljunk meg.

Id6rél iddre ellendrizzik a
8 sablonnal az ivet. Az em-
ber hajlamos azon aggodni,

hogy mar tdlsagosan sok
anyagot szedett le, de a sab-
lonnal altaldban kiderdl, hogy
éppen az ellenkezdje igaz.
Kérben haladjunk végig a tal
mentén, hogy mindenhol nagy-
jabdl azonos mértékben le-
gyen kidolgozva.

8-as vagy 9-es horony-
9 vésével alakitsuk ki a kes-
kenyebb oldalakon 1évé él
alatti ives részt, a rostiranyra
merdlegesen haladva, el6szér
az egyik, majd a masik oldal-
rol befelé dolgozva.

Masodik fazis
Nagyjabdl kiala-
kultak a feldil-
nézet kor-
vonalai

FULES TAL

1 OAmikor jonak latjuk,

dolgozhatunk  rost-
irannyal parhuzamosan is, a
felrajzolt vonal mentén. A szé-
lesebb oldalon Iévé fiilek alatti
S alak( gorbulet ive joval la-
posabb a masik ketténél;
ugyanolyan irdnyban haladva
dolgozzunk itt, mint korabban.
A sablonokkal idérél idére
ellenérizzik az iv egy-egy
pontjat.
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1 1 Az ives sarkok és a fil
kozotti atmenet eny-

hén homorl, ezeket egy

idében készitsk el. Kifara-
gasukkal egydttal a ful alatti
éleket is kiegyenesitjik. Lent
balra a tél a felsd ful alatti rész
elkészitése eldtt lathatd.

Negyedik fazis
-I Folytassuk a tal kils6
peremének eldolgoza-
sét: a vésényomok kozott ki-
alakult éleket faragjuk le, végul
kaparoval dolgozzuk el a fe-
lUletet. Itt a dombort és ho-
mort fellileteket egyarant egy

Harmadik fazis

A tal aljanak megfor-
mélasa majdnem tel-
Jjesen elkészdlt

S alak( kaparoval dolgozzuk
el. A fellletkezelést altaldban
akkor fejezik be, amikor a tal
belseje is hasonlé késziltsegi
fokot ér el; a negyedik fazis
befejeztével tehat talunk also
része szinte teljesen elkészult.

Otodik fazis

A most kovetkezd |épéseket
tetszés szerinti sorrendben
hajthatjuk végre. En altalaban
eldszor sorban a flleket, majd
a kozotte lévd peremszaka-
szokat készitem el, itt azonban
a szemléltetés érdekében a
kétféle mivelet felvaltva koveti
egymast.

Negyedik fazis
A tal aljat mar csak le
kell csiszolni
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kep nekay A fllek felsé
1 3 sikja kissé a tal pere-
me folé emelkedik; a felsé sik
alatt 5 mm-rel hizzunk egy
vonalat a sarkokon. Hegyes-
vésdvel vagy profilvésével vag-
junk hornyokat a ful melletti
szakaszon a tal peremébe; a
hornyokat fokozatosan mélyit-
sUk ki, amig mér csak egy ege-
szen kevés hianyzik ahhoz,
hogy a vonalat elérjik. Ameny-
nyiben a fa erezete nem igé-
nyel mast, a hosszanti oldalon
lévd fulek mellett befelé, a ro-
videbb oldalon lévék mellett
pedig kifelé haladva alakitsuk
ki a hornyokat.

Laposan tartott vésé-
1 4 vel vagy sekély ho-
ronyvésdével haladjunk kérbe a
tal peremén; a vonalat csak
kozelitstik, de ne érjik el. A vé-
56t ne csak a hossztengely, ha-
nem a keresztmetszete men-
tén is dontstk meg, igy a tal
pereme mentén tiszta, folyto-
nos vonalban fogunk vagni.
Amikor a vonal kozelébe ér-
tnk, kivulrél befelé haladva
alakitsuk ki a tal peremét. Raj-
zoljuk Ujra a karima vastagsa-
gét kijelolé vonalat.

A szélesebbik oldalon
1 5 lévé fllek kifaragasa-
hoz a talat élére allitva fogjuk
be satuba. Hasznaljunk egye-
nes vagy hajlitott pengéjt, 8-as
vagy 9-es vésot, a pengeszé-
lesség kb. 9 mm legyen. Fel-
valtva a fll két vége feldl be-
felé haladva dolgozzunk. Az
elsd néhany vagast a mélye-
dés végétdl befelé haladva
készitsik el, majd véssiink
visszafelé. Kanalazé mozdula-
tokkal dolgozva, fokozatosan
mélyitstk ki a fllet. A mélye-
dés ives végeinek kialakitasa-
hoz eldszor tartsuk szinte tel-
jesen flggélegesen a vésobt,
majd hirtelen kanyarodjunk
vele; ligyeljlink r4, hogy a mély-
ség mindenhol egyenletes le-
gyen, ezt id6rdl idére ellendriz-
zik is. A fiil alsé és felsé sikjat
véstvel fejezzik be.

Ezutan forditsuk el a
1 6 satuban a talat, hogy a
rovidebbik oldalon 1évé fll ke-
riljon felllre. Ennek a kimélyi-
tésére leginkdbb a hajlitott
pengéjl vésé alkalmas; fon-
tos, hogy nagyon éles legyen.
Kezdjik a munkat a mélyedés
kozepén, és mélyitsik ki a ki-

vant mértékben. Eldszor az
egyik, majd a masik vége felé
haladva ismételjik meg ezt a
folyamatot. A masik oldalon
1év6 flllel ellentétben — ahol a
vésével figgdélegesen lefelé is
haladhatunk —, itt a mélyedés
végeit alulrél felfelé mozgatott
vésovel kell elkészitenlnk. Ez,
amennyiben kelléen kimé-
lyitettik a ful kozepét, egyal-
talan nem olyan nehéz feladat.

Ezutan kovetkezhet
1 7 a tal belseje. Ehhez
hasznéljunk nagyméretl vé-
s6ket. Felvaltva kétoldalrdl be-
felé haladva dolgozzunk; a va-
gasokat elészér egymashoz
kozel ejtsiik, kés6bb fokozato-
san egymastol tavolodva, a tal
szélei felé haladva. Egyeldére
még ne kozelitsik meg tllsa-
gosan a tal oldalait. Egyenes
pengéjli horonyvésdkkel kezd-
juk a munkat, majd amikor
ezekkel mar nehezen tudunk
haladni, véltsunk at hajlitott
pengéjlire. Erdemes elészér a
kozépvonal feldl a keskenyeb-
bik oldal felé haladva az egyik
oldalt kimélyiteni, majd ezutan
kovetkezhet a masik oldal.
Ezzel egyidében fokozatosan

FULES TAL

alakitsuk ki a hosszabbik ol-
dalt is. Altalaban nem gond,
ha utébbiakat a rostiranyra
merdlegesen, felllrél lefelé
haladva véssiik ki, mikozben
folyamatosan eléttink van a
kivant iv, de tgyeljlink ra, ne-
hogy elrepesszik a fat. Ha nem
elég tiszta a vagas, véltoztas-
suk meg a vagasi iranyt. Me-
net kézben hamar kitapasz-
taljuk a fa tulajdonsagait, igy
mire elérjiik a végleges fel-
szint, mar tudni fogjuk, hogy
milyen iranyban érdemes ha-
ladni. A kilsé gorbllethez ha-
sonléan idérdl idére sablonnal
ellendrizzik, hogy megfelelé-e
az iv. Amint lassanként kiala-
kult a végleges forma, egyre
aprobb szeleteket tavolitunk
el, igy az iranyvaltas is sokkal

kdnnyebb.
-I 8 -1 Egyenes pen-
73 géjld horony-
vésovel az oldalfalakrél kony-
nyen leszedhetjlk az apro
forgacsokat a rostiranyra me-
rélegesen dolgozva, a lapo-
sabb részeken azonban a
penge konnyen belevaghat
a faba, ezért itt hasznaljunk
hosszU, hajlitott pengéjd vés6t.
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Mivel csak egy kéz
20 szlikséges a hasznala-
tahoz, a hajlitott pengéjd véso
helyett érdemes lehet kupas
vését (lyukvésd) hasznalni, igy
a masik keziinkkel le tudjuk
fogni a talat.

kép naka) A fllek felsé
21 sikjat, ahol csatlakoz-
nak a tal belsd ivéhez, legém-
bélyitve kell kialakitani. Lapos-
vésdvel vagy horonyvésével,
a szalirannyal parhuzamosan
dolgozzunk a szélesebb ol-
dalon Iévé fuleken; egyre ki-
sebb méret(i forgacsokat elta-
volitva alakitsuk ki a legdmbo-
lyitett részt. A keskenyebbik
oldalon Iévé fiileknél 2-es ho-
ronyvésével dolgozzunk. EI6-
sz6r a vését a lehetd leglapo-
sabb helyzetben tartva dol-
gozzunk az v mentén, majd
viszonylag gyorsan emelve a
penge szOgét, szinte teljesen
fuggdleges helyzetben fejez-
zik be a mozdulatot. Hasonld
mozdulatokkal haladjunk telje-
sen végig a fulén, az egyik
oldaltél a masikig.

Ezutan faragjuk ki ha-
2 sonléan ivesre a tél
belsd sarkait; a munkat a kes-

kenyebbik oldalon 1évé fiilek
kozelében kezdjuk. A munkat
az utdbbiak készitésénél alkal-
mazott mozdulattal kezdjik,
de ahogy haladunk az iv men-
tén, fokozatosan valtsunk at a
masik oldalon 1évé flleknél —a
rostirannyal parhuzamosan —
alkalmazott faragasi techni-
kara. Hatrafelé hajlitott pengé-
ji vésével érdemes dolgozni,
de nem kotelezé ezt hasznal-
ni. Szinte biztos, hogy a kes-
kenyebbik oldalakndl felfelé, a
masik oldalon viszont lefelé
forditott vésével tudunk ké-
nyelmesebben dolgozni.

A karima kilsejének
2 lekerekitése mar sok-
kal egyszeribb feladat. For-
ditsuk a vés6t lefelé, majd a
szélesebbik oldalon Iévé flltdl
indulva a rostirannyal parhu-
zamosan dolgozva haladjunk
a keskenyebbik oldal felé, ap-
ranként leszedve a felesleget
és eldolgozva a sarkos élt.

*ép nelkal) A fUl és a Kari-
2 ma talalkozasanal ho-
mord ivet alakitunk ki. A széle-
sebbik oldalon lévé ful ese-
tében a horonyvését illesszik
a kilsé élre, felsd része épp-

hogy érintse a fll felsé sarkat.
Ahogyan a vését befelé toljuk,
fokozatosan noveljik a be-
metszés szogét, mikdzben ez-
zel egy id6ben lassan 90°-ban
elforgatjuk a pengét. A cél az,
hogy mikézben a fll kilsé
fellletébdl a lehetd legkeve-
sebb anyagot tavolitjuk el,
egyenletes &tmenetet hozzunk
létre a ful és a tal kozott. Ezt a
legjobban Ggy érhetjik el,
hogy tobb IépcsSben dolgo-
zunk. A keskenyebbik oldalon
1év6 fllek esetében pont fordi-
tott a folyamat: bellrél kezd-
juk a vésést, felfelé allitott
vésdvel; itt mélyitsik ki a leg-
jobban a talat, majd kifelé ha-
ladva legyen egyre kisebb a
vagasmélység. Menet kdzben
fokozatosan forgassuk el a vé-
sét. Igy mire a killsé oldalra
értink, a penge oldalra fordul,
a horony mélysége pedig
csokken.

Sima felllet kialaki-
25 tasahoz, hasznaljunk
S alakii kaparo6t.

Felilletkezelés
Most mar kovetkezhet a fell-
letkezelés. Ha teliesen sima

fafelliletet szeretnénk, hasz-
naljunk kaparo6t, viszont ha
kedveljlk a latsz6 vésényo-
mokkal tagolt fellletet, ho-
ronyvesével szedjik le az el-
tintetni kivant felesleget. A
keskenyebbik oldalon [évd
fllek felsd sikjat inkabb csi-
szolopapirral érdemes elsimi-
tani, a szélesebbik oldalon le-
vok esetében azonban nyu-
godtan hasznalhatunk gyalut
vagy kaparét is. Egy egyszer(
tal nagyon jél mutat kezeletlen
felllettel, ha azonban gyak-
rabban szeretnénk hasznalni,
alkalmazzunk valamilyen fell-
letkezelést is. A példankban
bemutatott tal kilsé fellletét
benedvesitettik, igy kissé ki-
ugrik az erezet, majd szaradas
utan harom réteg olajat hord-
tunk fel ra. Esetleg érdemes
finom homokflvassal még
jobban kiemelni az erezetet.

Bérka alaku tal
Antony Denning

A felliletkezelés még
Jobban kiemeli a
gesztenyefa erezetét



http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/



http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

134

” 7

'MODELL

dombormdi tulajdonképpen atmenetet jelent a fest-

mény és a szobor kozott. A dombormi melysege
rendkivil széles skalan mozoghat, a szinte teljesen tér-
beli magas domborm(itél (,alto rilievo”) a kdzépmagas-
sagun (,mezzo rilievo”) &t a lapos vagy sikdombormdig
(,basso rilievo”). Ezek mellett létezik még a rajztdl szinte
alig megkulonboztethetd ,rilievo schiacciato”.

Bar nem faragassal, hanem bronzba 6nt-
ve késziilt, a firenzei Keresztel6kapolna
kapuszarnyainak diszitményei (készit6juk
Lorenzo Ghiberti, 1378-1455) nagysze-
riien szemléltetik a dombormiivek K-
lonféle véltozatait. A szinte teljesen ha-
romdimenzids, elétérben allo alakok mo-
gétt a hatteret kiilonbozé mélységd, pers-
pektivikusan megrajzolt dombormivek
alkotjak.

Bér fafaragas esetén is elképzelhetd,
hogy egyetlen darabon megjelennek a
kilénféle magassagi dombormivek,
mégis inkabb az a szokés, hogy az egész
m egyfajta — példaul sik- vagy kdzépma-
gas - faragassal késziil. Minél kisebb a
kiemelkedés, annal inkabb a rajz esz-
kozeit kell segitségal hivni a mélység illi-
zibjanak megteremtéséhez. A faragénak

FELADAT

Domborifaragassal el6allitott, realisztikus kép elkészitése, egyszer( hattérrel

ombormiu

gyakran nem is célja, hogy a dombormd
realisztikus hatast keltsen. A régi meny-
nyezetes agyak, talaldk, szekrények,
padtamlék vagy szoszékek ka-
zettain a dombormivek altala-
ban egyszer(, sik hattér el6tt
jelennek meg. Hihetetlendl
valtozatos eszkéztar all a fa-
ragé rendelkezésére, hasonlo-
képpen széles a témavélasz-
ték is; ezzel egyitt azonban akar
egy egészen egyszerd kép is igen de-
korativ lehet.

Tervezési szempontok

A domborm{ tulajdonképpen egy kép.

Megtervezésekor tetszés szerint bérmi-

lyen stilust valaszthatunk. Esetiinkben a

faragé realisztikus stilusti csendélet mel-

lett dontott, amely egy asztalra helyezett,

teli gyimolcsoskosarat abrazol.

Az asztal sikjai és a hattér megje-

lenitése szinte csak jelzésszerl.  Anyagok és szerszdmok
Az elliptikus kosarat festményhez = « Standard szerszam-
hasonldan &brézoltdk. A koséar Kkészlet

felllete érdekes kontrasztot alkot =« Ar

a gyimolcsok gomboélyded for- ~ » Kénnyen faraghato fafaj
maival. * Gyalu
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Ne feledjiik, hogy a formakat és tex- az egyes részeket milyen mélységben
tirékat a fény-arnyék kontraszt emeli ki,  faragjuk ki. Ezzel egy(tt az esetleges mo-
ezért mindenképpen érdemes a munka  dositasokat is még a faragas el6tt elve-
megkezdése elétt modellt késziteni. En-  gezhetjik. Ahogyan mindig, most is csak
nek segitségével nemcsak a vildgos és  kiinduldpontként kezeljik a tervezés se-
arnyékos fellleteket tanulmanyozhatjuk, gédeszkdzeit, nem szilkséges, hogy a fa-
hanem azt is kbnnyebb eldonteni, hogy ragas azok szolgai méasolata legyen.

Nézetrajzok

Egy papirlapra rajzoljunk négyzethalét, majd a rajzot nagyitsuk fel 1 : 1 méretaranyban
(I. 19-20. oldal). Ezt lyuggatassal vagy pauszpapir segitségével fogjuk majd atmaésolni
(elsé fazis, 3. és 4. lépés).
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A domborm(i
elkészitése

Ehhez a darabhoz a farago
harsfat valasztott — ez a fafaj
volt a 16. szazadi német fara-
gomesterek kedvenc alap-
anyaga -, de ezenkivil szam-
talan mas faj is alkalmas dom-
bormiivek készitésére. Két
masik, gyakran hasznalt alap-
anyag a fenyd és a tolgy.
A fadarab eredeti mérete
255x215%x25cm.

Elsé fazis
(kép netka) Készitsink 1 : 1
méretaranyban modellt,
igy faragas kozben egysze-

rlien és gyorsan elvégezhetjik
rajta a szllkséges méréseket.
kép néika) Gyaluljuk le a fa
fellletét, igy a rajz sokkal
tisztabban latszik.
3 4 A rajzot masoljuk at
T a fara Ugy, hogy a
vonalak mentén hegyes esz-
kozzel — példaul arral - atlyug-
gatjuk a papirt, majd a fan
Gsszekotjlik a pontokat ceru-
zéval. Valaszthatjuk azonban
az indigét is. A munkadarab
most a jobbra lent lathatd
képhez hasonlit. Balra lent lat-

hat6 a modell.

Els6 fazis

A rajzot atmasoltuk

a fara (jobbra). A rajz
szolgalt alapjaul a
modellnek is (balra)

Masodik fazis
kep nekay A faragas meg-
kezdése elétt a fadarab
oldalan is hiizzuk meg az asz-
tallap, a hattér és az asztal pe-
remének vonaléat.

A hatteret mélyitsik ki

6-0s, 13 mm-es horony-
vésovel, és kdzvetlenil a vo-
nal felett alljunk meg. A mun-
kanak ez a korai szakasza
idedlis lehetdség arra, hogy a
leheté legjobban kitapasztal-

=2 s
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juk a faanyag tulajdonsagait,
probalgassuk a vésot kilon-
bozé szogekben, és megfi-
gyeljik, hogyan viselkedik a
fa. Figyeljuk meg az asztal
hatsé sikjanél az 5 mm-es ug-
rast, ami még jobban kihang-
sllyozza az asztallap vonalat,
és a mélység érzetét kelti.

A kosar és a gyumolcsok
[ kdrvonalai mentén készit-
slink egy sekely hornyot.

Mésodik fazis
Lassan kialakulnak
a formak korvonalai,
kezdbdhet a részle-
tek kidolgozasa

Alakitsuk ki az asztallap

ferde sikjat; most se fa-
ragjuk le a fellletet teljesen a
vonalig, hagyjunk némi helyet
a tovabbi munkékhoz.

A fellletre merélegesen

tartott vésével alakitsuk ki
a gylimaolcsok és a kosar éleit.
Ezzel elérkeztiink a lenti képen
l4thaté fazishoz.

Harmadik fazis

Laposan tartott véso-
1 O vel kezdjik el a gyu-
mélcsdk megformalast. Ennél
a szakasznal elengedhetetlen,
hogy a modellrél lemérjik
a gyimolcsdk egymashoz vi-
szonyitott helyzetét. A faragast
vilagitsuk meg iranyitott feny-
forrassal, példaul allithaté ol-
vasolampaval, a modellt pe-
dig helyezzik a faragas mellé,

Harmadik fazis
Az alapvet( konturok
elkésziiltek

DOMBORMU

és idérél-idére vessik dssze a
munkénkkal. Mostanra a dom-

borm(i a lenti képen lathat6-

hoz hasonlit. Figyeljik meg,
hogy az iranyitott fényforras
hatasara mar most kezd tér-
belivé valni a kép. Az egymast
atfedd formak novelik a mély-
ségérzetet, és ahogyan a ko-
sér kezd formét 6lteni, az elét-
te heverd alma is egyre inkabb
valodinak tdnik.

137
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Negyedik fazis
1 Rajzoljuk meg a kosar-
1 fellilet mintazatat; dol-
gozzunk a leheté legponto-
sabban, mert a kész felllet a
kompozicid egyik kulcseleme.
Minél laposabb a dombormd,
a mintazat anndl jobban ha-
sonlit majd egy rajzhoz.

12-130er

moélcsék megformalésat, és
faragjuk ki a kosar feliletének
reddit. Ezen a ponton a farago
szUnetet tartott, hogy &ssze-
vethesse az eddig elkészllt
faragast a modellel. Az dssze-
hasonlitas utan ugy dontott,
hogy szikség van némi mo-
dositasra. El8szoér alacso-
nyabbra vette az asztal hatso
élét, hogy javitson a kép ara-
nyain. Mivel (gy érezte, hogy
néhany gyimolcs aranytalan,
némileg atrajzolta azokat.
Ezeket a modositasokat ko-
vetve fejezzik be a negyedik
fazist. Vessik oOssze az il-
lusztraciét a harmadik fazis-
ban készilt képpel (jobbra),
igy j6! lathatjuk az asztallapon
végzett médositast

Otodik fazis
1 4 Rajzoljuk meg ceruza-
val a kosarfelllet rész-
leteit. igy latni fogjuk, hogyan
fog majd kinézni az elkészult
kosar, emellett a finom rész-
letek kifaragasa kozben a vo-
nalak nagyban megkonnyitik a
munkat. A vonalak ivét ugy
szerkesszik meg, hogy a fa-
ragas mélysége a val6sagos-

nal nagyobbnak tlnjon; kép-
zeljlk magunk elé munka
kdzben a valddi kosarat. Raj-
zoljuk be a gyUmolcstkén a
szarakat és az azokat koril-
vevs mélyedést.

A ceruzavonalak men-
1 5 tén készitslink a vésé-
vel finom bemetszéseket. A
valédi gyimolcsoket magunk
elé képzelve, szinte szobor-

Negyedik fézis

A kompozicio el-
késziilt, kévetkezhet
a részletek kimun-
kalasa

Otodik fazis

A részletek aprolé-
kos kidolgozasa és
a perspektivikus vo-
nalak hatasdra a
dombormi magas-
séga a valésdgosnal
nagyobbnak tdnik

szeren formaljuk meg a gém-
bolyli formakat (. 78. oldal).
Idérél idére az iranyitott fény-
forrds segitségevel kritikusan
vegylk szemigyre a faragast.
Valdszintleg a gyimolcsok
megformaldsanal  szilkség
lesz még tovabbi modositas-
ra. Csiszoljuk le a hétteret, kis-
sé elsimitva a vésényomokat.
A lenti kép, amely az elkészult
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Otodik fazist szemlélteti, némi
tampontot nyljt ahhoz, hogy
kivalaszthassuk a perspektiva
iliziojat segité technikakat.
Figyeljik meg a legfels6 alma
folé berajzolt X-et; a vesével
készitett bemetszések mind
ebbe az iranyba tartanak. A
vésdnyomok méretének meg-
vélasztasa — mivel figyelembe
veszi, hogy a szemléléhoz
kozelebbi targyak nagyobb-
nak tlinnek, mint a tavolabbiak
- szintén noveli a mélység-
érzetet. Az asztallapon kialaki-
tott vésényomok, bar a hattér
mintazatanal joval finomab-
bak, szintén a kompozicio felé
vezetik a tekintetet. A hattér
mintazata ugyanakkor teliesen
visszafogott marad. Minden-
képpen ugy rendezzik el a
vésényomokat, hogy kellemes
Osszhatast érjlnk el.

Hatodik fazis

(kép nelkal) Készitsik el az
1 6 asztallap alatti bemé-
lyedést; mélysége kb. 5 mm
legyen. Ennek segitségével
erés fény-arnyék kontrasztot
érhetlink el. Alakitsuk ki egé-
szen kicsi, sekély vésényo-

mokkal a gyimolcsok végle-
ges feltletét. A kosar el6tt he-
veré alma felllete egy kissé
legyen hangsulyosabb a tobbi
gyUumolcsénél, emellett a kon-
turoknal enyhén vagjunk be
ala, hogy az igy keletkezett ar-
nyék még inkabb er6sitse a
térbeliség érzetét. Figyeljuk
meg, hogy milyen nagymér-
tékben erésiti a térhatast az
asztallap alatti arnyéksav és
az olyan finom részletek, mint
a gylimolcsok szara kordli
rész kialakitasa: az ehhez ha-
sonld finom részletek a fara-
goémlvészet cslcspontjai.

Fellletkezelés

A domborm( fellletét befest-
hetjik, de maradhat nattran is.
Esetlinkben 3 réteg atlatszéd
sellakkal kezeltik a fat, és
48 ¢ran &t szaradni hagytuk.
Ezutan acélgyapottal ledor-
zs6ltik, majd butorviasszal
kezeltik. -

Domborm(
Peter Clothier
A domborm(i csend-

életet abrazolo fest-
ményekre emlékeztet
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i Egyszer(i szerkezet( tikorkeret és figuralis diszitmények elkeszitése

képkeret funkcidja, hogy méltd kdérnyezetet nyujt-
A son a benne foglalt alkotasnak. Ezzel szemben egy
tukorkeret akar Gnmagaban is mivészi alkotas lehet,
a tikorben megjelend képmas pedig maga is része lesz
a kompozicidnak. A tukorkeretek megjelenési formaja, a
diszités és a méret végtelenll véltozatos lehet. Néha az
egész keretet egyetlen nagyobb fadarabbdl faragjak ki,
gyakran egészen aprolékosan kidolgozva a részleteket.
Az ilyen keret elkészitése rendkivil idéigényes feladat,
a munkafolyamat alapelvei azonban gyakorlatilag meg-
egyeznek azokkal, amelyeket az itt bemutatott tGkor
elkészitésénél alkalmaztunk.

Esetiinkben maga a tikorkeret rendkival
eqyszer(. Erre helyezzik fel az eldre kiva-
gott diszitéelemeket. A faragott elemek
gyakorlatilag sikdombormUvek, karak-
terlikben jelentdsen eltérnek az eldzéek-
ben bemutatott domborm(itdl (I. 134. ol
dal). Mivel a figurak 6nalloak, nem flgg-
nek dssze a hattérrel, elhelyezhetjik Sket
kissé megmagasitva is, ezzel fokozva a
térbeliség érzetét. Ezt a modszert mindig
alkalmazhatjuk, amikor teljesen sik hat-
térre helyezink el killonalld alakzatokat.

FELADAT

Tukorkeret

Tervezési szempontok

El6szor is valasszuk ki a téméat. En egy
cirkuszi jelenet mellett dontottem, mert a
bohocokat tetszés szerint stilizalhatjuk,
nem kell a realisztikus megjelenitessel
foglalkozni.

Ennél a feladatnal nem kell ragasz-
kodni a helyes méretaranyokhoz vagy a
perspektivahoz. Képzeljlink csak magunk
elé egy cirkuszt! A sator tetejét a keret
felsd része szimbolizélja, a bohocok a
tikor két oldalan helyezkednek el. Maga
a tikor is része a kompozicidonak: ez jel-
képezi a bejaratot. A bohdcok oszlopok-
kal alatamasztott podiumon alinak.
Vandorcirkuszrol van szo, igy hat kere-
keket is kapott. A sator tetejét az oldalso
oszlopok tamasztjak ala. Az also talple-
mez segitségével a tikrot barhol felal-
lithatjuk. A tikor tetején lathatéd kis zasz-
l6cskak csak még Unnepélyesebbé teszik
a jelenetet. A zaszlok eredetileg sokkal
kidolgozottabbak voltak, késébb azon-
ban az egyszerlibb haromszogletd forma
mellett dontottem. A két bohoc kdzdit
kapcsolatot akartam teremteni, ezért lab-
dakat dobélnak egymasnak. Némelyik
labda persze leesik. Mikézben skiccelget-
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Anyagok és szerszamok -

A faragashoz:

« Standard szerszam-

készlet

lllesztéflresz

Ujsagpapir vagy karton

Faragaszt6

Reégi takar6 vagy mas

puha anyag

* Rétegelt lemez

+ Harsfa

* Bikkfa

A kerethez:

famegmunkald eszkdzok,

koztik

* Flirész

» Gyalu

» Furo

* Vés6

» Csavarhizo

» Szogek

 Ar

* Mérbeszkoz

*» Acélvonalzd

* Tollkés

+ Acsderékszog

* Pillanatszoritd

» Csavarok

» Ragasztoszalag

* Csiszolopapir

*» Faanyag (I. Kivagando
elemek listaja)

» Gépek, amennyiben
rendelkezésre allnak:
lombftirész vagy sza-
lagflrész, gyalu, fard

TUKORKERET

Kivagandé elemek

Kezelt fenyGfa

A vaséarlasnal a pontos méretre
hagyjunk egy kis réhagyast

Szélesség, Vastagség, Hossziség, Mennyiség,
cm db

cm

cm

1 Oldalelemek 14,0 25 68,6 2
2  Keresztlécek és teté 14,0 25 584 3
3 Talapzat oszlopai 14,0 25 140 2
4  Aleplap 83 25 63,0 1
5 Pddium 63 0,65 61,0 1
6 A satortetd szegélydisze 32 0,65 61,6 1
7 AG6. elem oldalelemei 32 0,65 4,0 2
8  Szegélydisz a tukor felett 32 0,65 355 1
9 AG6. elem hatlapja 16 14 60,4 1
10 A7. elem hétlapja 16 1,0 25 2
11 A7.elem hatlapja (az 5. elembdl levagva) 16 0,65 355 1
12 A 11. elem végeleme 16 0,65 3.2 2
Barmilyen puhafafaj
13 Készen vasarolhaté tagozat
a podium feletti részen 22 1.0 52,7 2
14 Készen vasarolhat6 tagozat
a padium alatti részen 22 10 14,0 2
Hérsfa (a vastagség furészelt, nem gyalult fanal mérve)
15 Bohocok 11,5 3.2 445 2
16 Kerekek (egyetlen kb. 3,2 cm vastag
darabbdl kivagva) 115 16 1.5 2
17 Zéaszlok 32 13 70 3
Blkkfa !
18 Esztergdlt labdék 25 1.2
Keményfa rudak
19 Satorrudak 14,0 533 2
20 Kerekek tengelyei 13,0 44 2
21 A satortetd rogzitéséhez (nem kotelezo) 1,0 9,0 2
22 A sétortet6 oszlopai 0,65 413 2
23 Zaszlorudak 0,65 95 3
24 Bukkfa labdak 0,65 35 11
25 Tengelycsap 0,65 28 2
Vékony rétegelt lemez
26 Tukar hatlapja 313 411 1
27 Taker 31,1 406 1

A farudak hosszét csak az dsszeillesztéskor latjuk pontosan, ezért a megadott méretek csak tajékoztato jelleglek.
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tem, az egyik bohoc arca a holdra kezdett
hasonlitani, 6 lett a Hold-bohdc, ezért ter-
mészetesen a masik csakis Nap-bohoc
lehetett. Innen jott a ,Nap és Hold cir-
kusza” elnevezés. Amikor kialakult
a koncepcid, johetett a részletek
megtervezése.

Bar a tukoérkompoziciénak egy-
séges egésszé kell dsszeédlinia,
meégis hasznos a szerkezetet gon-
dolatban két egységgé szétvalasz-
tani. A keret osszedllitasa egysze-
ri feladat, annél fontosabb az eldl-
nézethez szlkséges rajzok elké-
szitése. Ha csak egy mod van
ra, 1: 1-es méretaranyban szerkesz-
szllk meg a rajzokat, vagy ha nem
is igy keészitjik el, igyekezzlink a
lehetd legpontosabban megszer-
keszteni Gket. Erdemes a nem l4tsz6 rész-
leteket — példaul a tikorkeret hornyait —
szaggatott vonallal &brézolni. El6szér
déntsik el, hogy mekkora legyen a tikor-
lap mérete és a tikorkeret keresztléce.
Ezek alapjan kiszerkeszthetjik az alap-
négyszogeket. Ezutan rajzoljuk fel a sa-
torteté alacsony haromszogét. Kétegy-
ségnyi szélességliek lesznek a podiumta-
lapzatok. A satortett egyszerd, de deko-
rativ szegélyt kap, amely a keret elé kerdl;
e mogeé futnak be a tet6t tartd oszlopok. A
tikorlap feletti eléteté  szegélydiszét
hasonloképpen alakitsuk ki, azzal a k-
ldnbséggel, hogy keskenyebb, kevésbé
kildgd oszlopok tartjak. A poédium maga
egészen vékony falapbdl készll, és kissé
kilég a talapzatok felett. Az alaplap a ke-
rettel megegyezé vastagsagu, de anndl
keskenyebb. A két bohdc a tukorlap két
oldaldra kerll, ezért a keretnél keske-
nyebb faléchdl vagjuk ki Gket. A magas-
saguk tervezésénél viszont a rendel-
kezésre alldé helyet igyekezzink teljiesen
kihasznalni. A készen véasarolt bikkfa
goly6bdl készllt labdakat a bohocok
elhelyezése utan erdsitsik fel.

Ezen a robbantott ab-
rén (lent) jol lathato,
hogyan épdil fel a tu-
kor szerkezete
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A tikorkeret elkészitése

A keret elemeinek Osszedllita-
sahoz pillanatszoritét hasznal-
junk, igy biztos, hogy szaba-
lyos derékszogli négyszoget
kapunk. Erdemes a kifejezet-
ten sarkok rogzitésére hasz-
nalt pillanatszoritot alkalmaz-
ni, bar ezek kozil nem mind-
egyikbe férnek bele az oldal-
elemek. A keretet egyszerd la-
polasokkal (1. 45. oldal) allitjuk
dssze; mivel azonban a lapo-
lasok mérete meglehetdsen
nagy, a kapcsolatot ragasz-
tassal és csavarozassal eré-
sitjuk meg. A faanyag a ned-
vességtartalom valtozasanak
hatasara zsugorodik és da-
gad, aminek kovetkeztében
a kotésben szamottevd fe-
sziltség ébredhet, ezért ér-
demes csokkenteni a ragasz-
tott felllet méretét a kereszi-
irany( elemek hatoldalan ki-
alakitott, kb. 3,8 cm széles ho-
rony alkalmazasaval (I. 45. ol-
dal). Ennek megfeleléen az ol-
dalelemek rovidebbek lesz-
nek. Rajzunk alapjan készit-
stk el a kivagandd elemek
listajat.

Példankban a keret cso-
momentes fenyéfabdl, a bo-
hocok, a kerekek és a zaszIok
harsfabol késziltek. A faruda-
kat készen vasaroltuk. A po-
dium ala és folé készen kap-
hatd tagozat kerilt. Az eszter-
gélt golyokbdl készlt labdak
alapanyaga bukkfa. A kere-
kekhez erdsitett tengely bikk-
fa radbol készult, a készen
vett rudbdl levagott tengely-
csapokkal.

A munkat tetszés szerint
kezdhetjlik a keret Osszealli-
tasaval (1. 750. oldal), de akar
a faragassal is. A faragott ele-
mek elkészitését az 1-8. fazis
leirasaban ismertetjik. Az ele-
mek osszedllitisanak leirasa a
150. oldalon talalhato.

Faragott elemek
Elsé fazis
(kép neka) Mind a négy kere-
ket egy-egy 11,3 cm oldal-
hosszlsagl négyzetbdl ke-
szitjuk, ezeket egyetlen, a bo-
hécok magassagaval egyezd
hosszlsagu falapbol szabjuk
le. A négyzetbe szerkesszlnk
koncentrikus koroket, ezek je-
I0lik ki a kerékagyat, a kerék

kiilsé és belsé részét. Emellett
rajzoljuk fel a hat kullct is.

Vagjuk ki a kort illesztd-,

lomb- vagy a szalagfl-
résszel. Rajzoljuk fel a kllé-
ket, majd satirozzuk be az el-
tavolitandd részeket. A kerek
kerllete mentén jeldljik ki kor-
ben a felezévonalat. Ezzel a
kerék — mivel kétszeres vas-
tagsagu — készen all a szétfl-
részelésre.

Elsé féazis

A kerékre felrajzoltuk
a szerkesztévonala-
kat

Masodik fazis

Fogjuk be a kereket fug-
8 golegesen egy satuba,
majd a felezévonalig flré-
szeljuk ketté. Ezutan forditsuk
el 90°-ban, és vagjuk szét a
harmadik negyedet is. Ujabb
elforgatas utan a kif(irészelt
hasitékba csusztassunk kar-

tonapot, majd kovetkezhet a
negyedik negyed szétvalasz-
tasa.

Kivagtuk a kereket,
az eltavolitando
részeket pedig
besatiroztuk
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kép néikay DONtsUk el, hogy

mekkora legyen a kiseb-
bik kerék. Ennek megfeleléen
rajzoljuk Ujra a korvonalét,
majd vagjuk le a kerulete men-
tén a felesleget. A kullék ko-
z6tt farjunk 6 db, egyenkent
1,3 cm atmérgjl lyukat, egy
hetediket pedig a kerék ko-
zéppontjaban a tengelynek.
A nagyobbik keréken a kull6k
kozoétt farjunk annyi 6 mm at-
mérdjli lyukat, amennyit csak
el tudunk helyezni.

Vésikkel és horonyvésok-

kel faragjuk ki a killék ké-
zeit. 8-as horonyvésével — a
keréktalp peremétdl kb. 6 mm-
re — készitsiink sekély hornyot.
Ahol az a rostirany miatt szik-

séges, vésés kozben valtsunk
iranyt. A kerékagy koril alakit-
sunk ki még egy hornyot,
majd finoman igazitsuk ehhez
a kullék fellletét; utdbbiak ke-
resztmetszete maradjon négy-
szOgletes. A tengelyeken a vé-
gektdl kb. 7 mm-re arral je-
I6ljtink ki egy-egy pontot, majd
flrjuk ki a tengelycsap helyét.
A tengelycsapokat ragasszuk
a helyUkre.

Harmadik fazis
ép néki) Szerkesszik fel a
fadarabra a zaszI6t, majd
fentrél lefelé farjunk ki egy
6 mm atmérdgjl lyukat (jobbra
lent).

Méasodik fazis
A kész kerekek
a tengelycsappal

-

kép nekal) A zaszlonak a
7 zaszloruddal parhuzamos
éleit kerekitsik le; horonyvé-
sével dolgozzunk, fellilrél majd
alulrdl haladva, befelé mozgat-
va a vését. Alakitsuk ki a zaszlo-
hegy felé elkeskenyedd format.

kép neka) FuUrjunk  egy

1,3 cm atmérdjl lyukat a
z4szlon, kozéppontja nagy-
jabol 1,6 cm-re legyen a zasz-
l6rud feldli éltél.

Vésékkel és horonyvésdk-

kel alakitsuk ki és tisztaz-
zuk el az U alaku nyilast. A
tobbi zaszlét hasonlé mo-

don keészitsik el.

Harmadik fazis
A fara felszerkesztett
245216

TUKORKERET

Negyedik fazis
_l (kép néka) ElGszOr raj-
zoljuk meg a boho-

cokat, ha lehet, 1 : 1-es meéret-
aranyban. Pauszpapirra szer-
kesszink négyzethaldt, majd
ennek segitségével masoljuk
at a bohocokat. Vagjuk ki a fi-
gurakat, és hasznaljuk &ket
sablonkent.
1 (kep nekl) EQy rajztabla-
1 ra rajzoljunk négyzet-
halét. A pauszpapiron 1évé
négyzethaldt illesszik a rajz-
tablan lévére, majd rajzoljuk
fel a bohocok kdrvonalait.

145
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kep nekay  Készitslnk
1 2 hidszer( mélységmérd
eszkdzt a bohdcok alapanya-
gaul hasznalt fabdl és egy ak-
kora falapbol, amelynek hosz-
sza nagyobb a bohécok ma-
gassaganal. Mondjuk az ala-
tamaszto elemek kozotti tavol-
sag legyen 14 cm. Készitsiik
el agyagbol a bohdcok mo-
dellieit, majd ellendrizzlik a
méreteket a mélységmérdnk-
kel. A Hold- és Nap-bohoéc
agyagmodellje jobbra lathatd.
Eredetileg ezek is agyagbdl
kész(iltek, majd gipszbdl kion-
tottlk Oket.

Otodik fazis
-1 kep neka) Az eléz6ekhez
3 hasonléan rajzoljunk a
faanyagra négyzethalét. lllesz-
sziik r&, majd rajzoljuk kérbe a
sablonokat. Az eltavolitando
faanyagot satirozzuk be. Ezzel
a munkadarab a jobbra latha-
t6 képhez hasonlit.
1 lllesztoflrésszel kivil-
4 rél kozvetlendl a vonal
Thellett haladva vagjuk ki a fi-
gurat. Ha van, hasznéalhatunk
szalagflirészt vagy lombfd-
részt is.

1 Vésékkel és horony-
5 véstkkel tisztazzuk el
az éleket. Az oldallapok le-
gyenek mindenhol a felletre
merdlegesek. Ezutan a részle-
teket négyzetrél négyzetre

haladva masoljuk le a pausz-

papirra rajzolt abrarol.

1 (kép nélkal) Kevés ragasz-
6 toval erdsitsiik a figu-

rakat egy kartonnal vagy Uj-

sagpapirral leragasztott réte-

Negyedik fazis
A Hold- és a Nap-
bohdc modelljei

Otodik fazis
Felrajzoltuk a fara
a Hold-bohoc kor-
vonalait

geltlemez-darabhoz. A papir
megkonnyiti a bohoc és a hat-
lap szétvalasztasat, ha azon-
ban Atitatodik ragasztéval,
sokkal nehezebb lesz ez a
mlivelet. Rogzitslk a munka-
darabokat pillanatszoritoval.

1 1 A tapasztalt
7' 8 faragok igye-
keznek a lehet6 legkevesebb
vagéassal dolgozni, ezért min-
dig megprobaliadk egy adott
feladathoz a legmegfelelébb
mélységli eszkozt kivalasz-
tani. igy a formak, élek tisztak
és élesek lesznek. Természe-
tesen ennek megvaldsitasa
igényel némi tapasztalatot,
azonban mar a kezdetekkor is
érdemes szem el6tt tartani ezt
a szempontot. A munka kez-
deti szakaszéban nagyobb
méretli vésdkkel és horony-
vésOkkel igyekezzink a lehe-
t6 legtobb faanyagot leva-
lasztani. Ha lehet, ne nagyon

Yt
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helyezzilk &t a pillanatszoritét,
inkabb egyarént dolgozzunk
jobb és bal kézzel.

19-20-21 caien

= i dellen
végzett mérések alapjan el-
lenérizzuk a kifaragott alakza-
tot. A jobb oldali képeken az
otodik fazis vége felé lathatjuk
a bohocokat; a Hold-bohdc
alakja még elnagyolt, a Nap-
bohdcé mar egy kissé jobban
ki van dolgozva. Figyeljuk
meg a furulyan kifart lyukakat.

Hatodik fézis

Az olyan finomabb
22 részletek, mint példaul
a nyakfodrok elkészitéséhez a
megfelelé alakd horonyvésd-
vel készitslink figgdleges be-
metszést, majd a kialakitando
felillettel parhuzamos sikban
dolgozva tavolitsuk el a forga-
csot. Egyeldre ne érjik el a
végleges felllet mélységet.

v, Otodik fazis
Nagyjabol kialakult
a bohoécok alakja,
kezdddhet a rész-
letek kifaragasa

TUKORKERET 147
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Bizonyos részletek fe-
23 Iilete megegyezik majd
a falap eredeti sikjaval, ezért -
kiilonosen a fejeknél — nagyon
évatosan dolgozzunk. llyen
részlet példaul a Nap-bohoc
fule. Ha a szdjjal kezdjik a
munkat, kénnyebben meg-
hatarozhatjuk, hogy mennyi
anyagot kell a fej mellél le-
szedni.

2 4 2 5 Az ajkak belsd

= vonala mentén
egy éles horonyvésé sarkaval
dolgozzunk. Ezutan a horony-
vését lapos szogben tartva,
tavolitsuk el a fogakrol a fe-
lesleget.

Amikor egyik részletrél
2 6 attérink a masikra, raj-
zoljuk Ujra az eltlint vonalakat,
igy kénnyebb lesz Ujrakezdeni
a munkat.

keép nekay Faragjuk ki a
27(8] részleteit, a kalap
ives forméajét, az arcot és a
hajat.

kép neka) A szemek fél-
28 gébmb alaklak; eldszér
vagjuk korbe, majd készitsik
el a szemoldok alatti részt, az
orr és a szdj felél befelé dol-
gozva. A kerek szemgolyd

kifaragasédhoz hasznéljunk a
szemgolyd méreteivel a lehetd
legnagyobb mértékben egye-
z6 &tmérgjd horonyvését. A
munkat kezdjik a szem ko-
zepénél, a horonyvését a le-
hetd leglaposabban tartva; a

rostirannyal parhuzamosan
toljuk elére a vését, gyors
mozdulattal, kézben emeljik
fel; mas szavakkal, kévessik
a vagoééllel a szemgolyd ivét.
Ezutdn ugyanezt a masik
iranybdl haladva is végezzik
el. A szem korUli részletek és a
szemrés kifaragasat végez-
hetjik a szdj és az orr elké-
szitése utan is. A jobb oldali
képen a Nap-bohdc lathatd,
az elbzéekben leirt részletek
elkészitése utan. Figyeljik meg
a fej egyre inkabb letisztult,

Hatodik fazis

A Nap-bohéc nagy
része teljesen el-
késziilt

befejezéshez kozeledd részle-
teit. A kissé elvékonyitott bal
kéz is kezdi elnyerni végleges
formajat. A bohéc fels6 része
sokkal elérehaladottabb alla-
potban van, mint az also, ezért
a kovetkezd feladat ez utdbbi
hasonlo szintre hozasa.

Hetedik fazis

(kép neia) Mieltt elkészi-
29 tenénk a furulyat, fa-
ragjuk ki az ezt tartd kezet.
Ezen a terlleten apranként,
tébb Iépésben szedjik le a fat,
anélkil hogy tulsagosan kimé-
lyitenénk a faragast. Lefelé for-
ditott horonyvésdvel alakitsuk
ki a furulya ives alakjat. Ugyel-
junk ra, hogy a furulya oldal-
élei a kéz also és fels6 oldalan
folytonosak legyenek. A szaj
alatti nyilds — ahogyan azt egy
valddi furulyan is megfigyel-
hetjik - négyszogletes, az
also éInél ferdén bemetszett.

A nadrag kifaragasa-
3 nal mindig a benne lé-
v0 testrész legyen a szemink
el6tt, kilondsen a csontos
részeken — példaul a térdka-
lacsnal. Ugyanez vonatkozik
az ingujjakra és a karokra is.

kép nelka) Rajzoljuk Ujra
3 1 a csizman a talp rész-
leteit és a sarkokat. A talpat
elészor V keresztmetszet(i ho-
ronyvésdvel alakitsuk ki, majd
kerekitsik le alatta a csizmét.
A Hold-bohéc ruhafodrai ki-
lonbdznek tarsaétdl: remekil
szemlélteti ezt a modell és

N
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a jobbra lathatd kép. Amikor
kitalaltuk, hogyan faragjuk ki
ezeket, készitsik el a Nap-
bohoc bokafodrait, és forméz-
zuk meg a nadragszarat. A
Hold-bohoc ruhéjanak fodrait
kivilrél befelé végzett, elkes-
kenyedd horonyvésévagasok-
kal készitsik. El6szér a ho-
mort részeket faragjuk ki,
majd ezek utan a kilsé iveket.

A Nap-bohéc
32_38 nyakfodrai ha-
sonldan késziinek. Ahol a
cslicsos fodrok részben takar-
jak az ives nyakfodrokat, el6-
szor fliggbleges vésdévaga-
sokkal dolgozzunk, majd viz-
szintes mozdulatokkal tavolit-

Hetedik fazis

A Hold-bohéc rész-
letei még tovabbi
kidolgozast ige-
nyelnek

suk el a forgacsokat. Ha szuk-
séges, a sarkokndl sarokvését
is hasznaljunk. Minden hason-
16 alakzatot ezzel a technika-
val készitsink el. Mas terl-
leteken akar hosszabb, 6ssze-
fliggd vagésokat is készithe-
tiink, itt azonban lapos ivd
— pl. 2-es - horonyvésével,
szamtalan apr6 vagéassal dol-
gozzunk.

(keép neka) A gombok és
3 a sapka pomponjai a
szemgolyohoz hasonléan ké-
szilnek. Igaz, hogy a gombok
teteje lapos, oldalaik azonban
meredeken iveltek. Ha mind-
ezekkel elékészultink, leva-
laszthatjuk a bohocokat a hat-
laprol.

Nyolcadik fazis

(kép neika) Mivel az elké-
3 sziilt faragas egy része
meglehetdsen torékeny, most
mar dvatosan dolgozzunk to-
vabb. A papirt esetleg bened-
vesithetjik a levalasztas meg-
konnyitésére, a figurat azon-
ban igyekezzink szarazon tar-
tani. Valasszuk le a figurakat,
majd a hatukrdl vakarjuk le a
raragadt papirt.

TUKORKERET

Helyezzik a figurakat
36 felforditva valamilyen
puha fellletre — példaul egy
régi takaréra vagy buborékos
csomagoldanyagra —, majd a
hatlap feldl is gombolyitsik le
az oldaléleket. A Hold-bohdc
bal keze és térde alél nagyobb
mennyiségl faanyagot le-
szedhetiink, de a tobbi részen
— példaul a jobb karja alatt —
mér sokkal finomabban dol-
gozzunk, itt ugyanis mar igy is
elég vékony a faragas. Az a
célunk, hogy a figura élesen
elvalion a héattértdl, és térbe-
linek tlnjon. Mindig maradjon
azonban egy minimalis, az
elilsé feliletre merGleges él.
Ezt akér le is kerekithetjlk; ke-
riljuk az éles kontlrokat. Ne
feledjik, hogy ahol a Nap-bo-
héc kalapja takarja a szegely-
elemet, el6bbit el kell vékonyi-
tani 1,3 cm-rel. Probéljuk a bo-
hocokat a keret elé, majd vé-
gezzilk el a végs6 simitasokat.

(kép nelkan A bohocok fe-
37 lUletét szerszamokkal
dolgozzuk ki, mert ilyen apro-
|ékosan faragott fellletek ese-
tén a csiszoldpapir hasznélata
tUlsagosan komplikalt lenne.

149
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A keret elkészitése

kép neka) Készitslk el a

keret elemeit, de még ne
farjuk ki a podiumon a lyuka-
kat. Ragasszuk a podiumot
alatamaszté talapzatokat a
helyére, a szalirany fuggdlege-
sen fusson. Hatulrél két-két
csavarral rogzitstk a talapza-
tokat.

(kép nélkil) Allitsuk ©ssze a

keretet. Amikor a sarkok
pontosan derékszogliek, ra-
gasszuk dssze és pillanatszo-
ritbval rogzitsik az elemeket,
a hatoldal feldl csavarozzuk
Oket ossze. Ragasszuk és
szegezz(k az alaplapot a he-
lyére; hasznéljunk fej nélkili
szegeket, amelyeket slllyeszt-
ve helyezzink el.

kép nel) A szegélyelemek

mogé helyezziink alatétet,
hogy kelléen kiugorjanak. Erc-
sitsilk a helyére a felsé hat-
elemet ragasztoval és fej nél-
kuli szeggel Ugy, hogy éatfedje
a felsé keretelemet 6 mm-rel.
Hasonlé médon illessziik a he-
lyére az oldals6 hatelemeket.

(kép neikay A sator tetejét ra-

gasszuk a helyére Ugy,
hogy a keret tetején kialakitott

horonyba Uljon. A két végtdl
kb. 5 cm-rel elhelyezett csava-
rokkal rogzitsik.

keép nea) Halvanyan jeldljik

ki az eldtetd szegélyele-
mének felsé sikjat, majd sze-
gezzlk a helyére a hatelemet.
Ugyeljiink r&, hogy a kbzéps6
vizszintes elemet pontosan
elhelyezzik, és csak ezutdn
illeszszik a helyére a gérbe
vagott oldalelemeket.

kép néki) A podium egy-
6 részt a talapzatokon ta-
maszkodik, ugyanakkor azon-
ban az oldalelemekhez is il-
leszkedik, elolrél és oldalrdl
egyarant. Derékszégl vonal-
zéval hizzunk egy vonalat az
oldalelemeken a talapzatok
felett 6 mm-rel; a vonal az ol-
dalelemek oldalsd, keske-
nyebbik élén is folytatédjon. A
vonal mentén véssuk ki 6 mm
mélységben a fat, majd pro-
baljuk a helyére a podiumot.
A belsé éle az elllsé horonyba
illeszkedik, ezért a vonal le-
gyen pontos. Mikdzben a he-
lyén tartjuk a podiumot, jeldl-
jik ki rajta a satortet6t alata-
masztd és az elbtetdt tartd ki-
sebb oszlopok helyén 1évé

lyukat. Elébbiek kilsd éle egy-
beesik a keret kilsd élével,
mig utdbbiak a tikornyilastol
6 mm tavolsagban helyezked-
nek el. (A lyukakat az alap-
szerkezet elkészitése utan fur-
juk ki) Vegyuk ki a pédiumot,
és furjuk ki a lyukakat.

Allitsuk 6ssze Ujra a ta-

lapzatot és az oszlopokat.
Majd vegyUk ki az oszlopokat,
ragasszuk a helyére a pddiu-
mot, és rogzitstk pillanatszo-
ritdval. Oldalrél, ahol a bohdc
cipdje késébb eltakarja, ver-
junk be fej nélkili szegeket; a
pillanatszoritét a ragaszto ké-
téséig ne mozditsuk el. Az
oszlopok tetejének kozelében,
kb. 1,5 mm-re furjunk lyukakat
a fej nélklli szegeknek. A po-
diumba fart lyukakba nyom-
junk egy kevés ragasztdt,
majd allitsuk beléjik az oszlo-
pok végeit. Ellendrizzik, hogy
az oszlopokba furt lyukak kife-
1& mutatnak-e, majd helyezzik
beléjik a felsd részt rogzit fej
nelklli szegeket.

Az oldalsé diszitétagoza-

tok oldaldba furjunk né-
hany lyukat, majd ragasztoval
és szegezéssel rogzitsik oket.

kép neia) Mérjuk ki az eld-

tetét és a satortetdt diszité
szegélyelemeket. Az 5 mm
atmér6ji lyukak kozéppontja
1,9 cm tavolsagra essen egy-
mastol, az also éltél 1,3 cm ta-
volsagra lévé vonal mentén el-
helyezve. Furjuk ki a lyukakat.
Ezutan helyezzik el sillyeszt-
ve a szegeket. Keszitsink a
szegélyelem élére merdleges,
a koroktdl kiinduld flrészelt
bevagasokat, majd ezek éleit
ferdén sarkitsuk le. Forditsuk
meg a szegélyt, és tisztdzzuk
el a hatoldalt is.
1 A szegélyelemeket ra-

O gasszuk a helyUkre,
majd pillanatszoritoval rogzit-
slik Gket.
1 llesszikk be a tukrét,

majd ideiglenesen sze-

gezzik a helyére a hatlapot.

A tikér dsszedllitasa

kep neka) A bohdcfigurak
1 sablonjain jeloljik be azt a
pontot, ahol a kifaragott figura
a legvastagabb. Jeldljik ki ezt
a pontot a kereten is. Furjunk
lyukakat a keretbe, és a hat-
oldal felél helyezzlk el a csa-
varokat.
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kep nelki) A lefektetett kere-

ten rendezzlk el a kereke-
ket és a 11 labdat. Jeloljik be
a kereten az elemek kozép-
pontjat. A labdak helyen a ke-
retbe farjunk 6 mm atmérdjl
lyukakat, a labdékba szintén,
1 cm mélységben. A 12. labdat
furjuk at. Ragasszuk a 3,5 cm-
es farudakat a lyukakba.

kep neka) A fUggdlegesen

feldllitott keret tetején fur-
junk 6 mm atmerdgjd, 1,3 cm
mély lyukakat a zaszlérudak-
nak. A keretbe farjunk a kere-
kek tengelyének 1,3 cm-es
lyukakat. Farjunk 6 mm-es
lyukakat 2,5 cm mélységben
az 1,4 cm-es farid kozepébe,
majd vagjunk le harom, egyen-
ként 6 mm széles gydr(t be-
|8le. Csiszoljuk le a durva éle-
ket. HegyezzUk ki a zaszloru-
dak végeit, majd huzzuk fel ra-
juk a gy(r(t, kozvetlendl a he-
gyes vég ala. Ragasszuk a he-
lyére a zaszlot, Az egyik zaszlo
ald hlzzuk fel az atfurt labdét.
Allitsuk a zaszlokat a keretbe
fart lyukakba, ha szikséges,
igazitsunk a hosszukon.

kép nekay KUlGn-KUlon fes-
4 sik ki és diszitsuk az ele-
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meket, majd ha megszaradt a
festék, a 743. oldalon bemuta-
tott brat kovetve ragasztassal
vagy csavarozassal allitsuk
Ossze az elemeket.

Fellletkezelés

A satrat lakkbenzinnel higitott
laztrfestékkel vontuk be. A fat
egy réteg sellakkal alapoztuk,
végul matt lakkal vontuk be.

A Nap és Hold
cirkusza
Antony Denning
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FELADAT

Térbeli hatast dekorativ falidisz készitése

Allatovi jegyek

mitolégiaban, kilonféle dsi legendakban és az

asztrolégidban szamtalan magikus szornyalak,
mitikus Iény megjelenik. Ezek mindegyike remek inspira-
cits forras lehet fafaragashoz. Emellett ihletforras lehet
a folklor, az asztrologiai konyvek és a kdzépkori bestiari-
umok. Engedijik szabadjara a képzeletinket: nem mu-
sz4j, hogy alkotasunk valamilyen ismert alakhoz hason-
litson. Megteremthetjik sajat fantazialényeinket is, akar
csak Lewis Carroll és sok mas mivész.

zadra datdlhaté — babiloni hatarkdrdl
szarmazik; ez is jol érzékelteti, hogy meny-
nyire 6si eredetliek ezek a szimbdlumok.
A Korai abrazolasok gyakran ivelt szarvu,
sz6ros kecskealakot abrazolnak, deréktol
lefelé haltesttel. Osi gyokerei miatt én is
ezt az abrazolast valasztottam a teljes
kecskealak helyett.

Ha mind a tizenkét alakot szeretnénk
kifaragni, érdemes a teljes kompoziciot
egészében szemlélni. Hagyomanyosan
az allatovi jegyeket koérben rendezik el, a

Tervezési szempontok

Miutan kivéalasztottuk a nekink tetszd fi-
gurat, végezzink tovabbi elStanulma-
nyokat, és készitsiink rajzokat. En az al-
latdvi jegyek kozil valasztottam, mert
ezek még napjainkban is elblvolik az
embereket — az asztrologia hiveit és a
szkeptikusokat egyarant. Ugy gondoltam,
kezdjik az elején, ezért a Bak jegyet
készitettem el. Sajnos nem tudtam Ujra
ellatogatni a franciaorszagi Chartres-i ka-
tedrdlisba, ahol felfigyeltem a nyugati
kaput diszitd faragott allatovi jegyekre,
ezért be kellett érnem a konyvillusztra-
ciokkal. A Bak csillagjegy egyik legrégeb-
bi ismert Abrazoldsa egy —azi. e. 10. sza-

kor kozéppontjgban a Foélddel.
Osszeallithatiuk a kompoziciot
ugy, hogy felosztjuk a korgydr(t
12 egyforma szegmensre, és
mindegyikbe egy-egy figura kerdl;
ez a viszonylag szigort elrende-
zés is eredményezhet izgalmas
kompoziciét, kildéndsen ha igyek-
sziink 12 teljesen eltéré karakter(
figurat tervezni. Az altalam ter-
vezett figura nem szabalyos kér
alakd, de beleilleszthet6 abba.

Anyagok és szerszamok

.

Standard szerszam-
készlet

Derékszogu vonalzd
Furo és flréfej
Lombftirész

Esetleg haroméagu
korzé -
Faragasztod

Hérsfa (vagy mas, fara-
gésra alkalmas, nem
tul feltind erezetd fafaj)
Gépek, amennyiben
rendelkezésre allnak:
szalagftirész vagy
lombftirész, elektro-
mos furégép
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Nézetrajzok

Négyzethaloval felosztott pauszpapir segitségével nagyitsuk fel az abrat (1. 79-20. oldal).
A négyzethald vonalait balrél jobbra és lentrdl felfelé szamozzuk be, a szimmetriaten-
gelyt hangsulyozzuk ki. Miel6tt kivagnank az abrét, ellenérizzik, hogy a vonalakat jelol6
szamok is rajta legyenek.
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A Bak csillagjegy
elkészitése

Mivel ennek a faragvanynak a
felllete aprélékosan kidolgo-
zott, kerUljuk a felt(ing erezetli
fafajokat. A bemutatott darab
harsfabdl készilt, a fadarab
mérete 20,3 x 20,3 x 3,2 cm.

Elsé fazis

A pauszpapirhoz hason-

|6an osszuk fel a fadarab
fellletét.

Helyezzik a pauszpapira

rajzolt sablont — pontosan
a négyzethalora illesztve — a
falapra, majd szamozzuk be
a vonalakat balrdl jobbra és
lentrél felfele. A szimmetria-
tengelyt jeldljik ,SZ"-szel. Az
eltavolitandd részeket satiroz-
zuk be. Ezzel a munkadarab a
jobb oldali képen lathatéhoz
fog hasonlitani.

VésBkkel és horonyvésok-

kel tisztazzuk el a nyilas
éleit, a vésokkel a fellletre me-
rélegesen dolgozzunk.

Mésodik fazis
Téavolitsuk el a figura ko-
zepéhdl a felesleget; a
munkat felgyorsithatjuk azzal,
hogy lyukakat flrunk a faba.

Els6 fazis
Felrajzoltuk a szer-
kesztdvonalakat a
fara, és satirozassal
kijeloltik az eltavoli-
tando részeket

Lombflrésszel vagjuk kor-
be a figurat; hasznalha-
tunk azonban erre a célra sza-
lagfirészt is. Lombf(irésszel
pedig a belsé nyilast és a
kilsd kontlrt egyarant gyor-
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san kivaghatjuk. Ezzel a figura
teljesen kérbe van vagva, aho-
gyan az a lenti képen lathato.
Most mar kévetkezhet a rész-
letek megrajzolasa.

Mésodik fazis

Kérbevagtuk a figu-
rat, és elkezdtiik fel-
rajzolni a részleteket

Harmadik fazis
Négyzetrél négyzetre ha-
ladva rajzoljuk fel a pausz-
papirra masolt sablonrdl a
részleteket.
7 (kép nelki) Az el6zlleg elke-
szitett modellt helyezzik
erés fény( iranyitott fényforras
ala, ahogyan az jobbra lent

------

sunk a megvilagitas szogén,
hogy alaposabban szemtgyre
vehessik a részleteket. Ere-
detileg a modellt agyagbol ké-
szitettlk, de mivel szallitani
kellett, kés6bb gipszbdl is ki-
ontottik, majd rajztablahoz
erésitettik. A fehér gipszet
egy réteg narancssarga sel-
lakkal vontuk be, igy kdnnyeb-
ben kivehetdk a részletek.

Negyedik fazis
kep nea)y Egy falapra ra-
gasszunk Ujsagpapirt vagy
kartonlapot, majd egy kevés
faragasztoval erGsitsik ra a
munkadarabot.

Harmadik fazis

A modell segitségé-
vel kénnyebben
kialakithatjuk a rész-
leteket

ALLATOVI JEGYEK

Hidszerd mélységmérd

eszkOz segitségével a
modellrél vigylk at a fonto-
sabb méreteket a fara (a mé-
réshez egy palcadarabot
vagy ceruzat is hasznalha-
tunk). A falapon és a faraga-
son lévé szdmozott vonalak
és a mércén lévé szerkeszid-
vonalak segitenek eligazodni.
1 Tavolitsuk el — a lehetd

O legnagyobb  eszkdzt
hasznalva - a felesleget.
A belsd részeken dvatosab-
ban dolgozzunk.

155
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-1 Addig folytassuk a
méréseket, amig szik-
ségesnek tartjuk. Hasznos
segitségnek bizonyulhat a
haromlabu koérzé.
A mélységmerd esz-
1 2 koz haszndlata helyett
végezhetjlk az alapsikidl
felfelé is a méréseket. Faragas
kozben néha tartsunk szlne-
tet, majd szemléljik meg k-

Negyedik fazis
A Bak figurdja a ku-
16nb6z6 munkafazi-
sokban

16nbdz6 sz6gekbdl a munka-
darabot. A lenti képeken vé-
gigkovethetjik, amint egyre
kidolgozottabb lesz a faragas.
A faragas kovetkezd fazisa
el6tt a vonalakat id6rél iddére
Ujrarajzoljuk.

Otodik fazis

Ha lehet, fecskefarkas
1 vésdvel faragjuk ki a
sz6rzetet. Készitslink viszony-
lag mély figgdleges vagaso-
kat, majd a felllettel majdnem
parhuzamosan tolva a vését
tavolitsuk el a forgacsot. A sar-

kok kialakitasanal esetleg ér-
demes sarokvésGt hasznalni.
Az egymast atfedd pikkelyek
hazteté zsindelyeihez hasonli-
tanak. Késébb a pikkelyeket
még tovabb alakitjuk, a
munka befejeztével pedig
el kell tisztdzni a részleteket.
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A szarvak kozotti terlletet
egyelére hagyjuk ki, mert ez a
rész igen sérilékeny.
1 4 1 5Afarokuszony
. és a haltest
sekély hornyokbol allé minté-
zatanak tobbi része V alaki
profilvésdvel keszl.

Készitsik el a haltest
oldalvonalat, ehhez a
V alakl profilvésével készit-
finom bevagasokat,

majd a forgacsokat sarokvé-
sével tavolitsuk el.

Hasonlé modon ké-
1 7szits{]k el a haltest

ALLATOVI JEGYEK

belsé oldalanak pikkelyeit,
azzal a kilénbséggel, hogy itt
hegyesvésdvel és kismeretd
laposvésével dolgozunk.

kep neway Veégll készit-
1 8si]k el a még fenn-
marado részeket: a labakat és
a hasat. A jobb lab ald kissé
vagjunk be, majd ezen a ré-
szen torjuk at a faanyagot.

Faragjuk ki a szarvak
1 9 kozotti részt. Ezeknek
a részleteknek az elkészitésé-
hez esetleg érdemes a figurét
satuba befogni.

Otodik fazis

A részletek nagyjabol
elkészultek, mar
csak néhany végs6
simitas hidnyzik

157
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Hatodik fazis

wep new) A fej részle-
20 teinek elkészitésekor
ne feledjik, hogy a faragast a
fény-arnyék jatéka teszi térha-
tastva, ezért ne aprozzuk el
talsagosan a részleteket. Ujra
menjink végig a teljes fellle-
ten, eldolgozva a részleteket
¢s a forméakat, amig elégedet-
tek nem vagyunk a végered-
ménnyel. Ezutan szedjik le a
faragast a hatlaprol; ehhez
kilbnféle iranybol finoman fe-
szegessitk vésével. Szedjuk le
az esetleg a hatlapra ragadt
papirmaradvanyokat. Helyez-
zilk a figurat lefelé forditva pu-
ha, de stabil feluletre — példaul
egy régi takarora, amelynél
nem probléma, ha megséril -
majd formézzuk meg a hat-
oldalt is. A hatoldal feldli le-
gombelyités célja, hogy tér-
hatasunak tdnjon a figura.
Ezért csak annyi anyagot
szedjink le, amennyi ennek
eléréséhez szikséges. Munka
kézben id6rdl idére szemigljiuk
meg eldlrél a faragast.

Feliiletkezelés

Az ehhez hasonld disztargyak
készitésénél a felilletkezelés
szamtalan madjat valaszthat-
juk, az egyszer( sellak és olaj-
bevonattol — melyet viaszolas
kévet, igy teliesen natir szind
marad a fafelilet — a szines
festésen at az aranyozasig
(I. Feliletkezelés c. fejezet az
50. oldalon). Ezt a figurat ha-
rom réteg olajjal kezeltik,
majd mikrokristalyos viaszpo-
litérral vontuk be.

Hatodik fézis Bak
Elkészdlt a faragés Antony Denning
eltilsé oldala (fent). —_——

A lenti képen a meg- Ez a lendiiletes fara-
fqnna{t hatoldal gés nagyon kelle-
lathato mes, harmonikus

megjelenést

e e
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zobrot tetszés szerint mintazhatunk emberekrdl
S vagy allatalakokrdl, példaul madarakrol vagy halak-
rél. Elsé alkalommal érdemes inkabb valamilyen egy-
szer(ibb format valasztani, és a bonyolultabb alakza-
tokat akkorra hagyni, amikor kissé mar gyakorlottabbak
vagyunk. Esetiinkben a faragd egy macskét vélasztott
modelljéul. Bér az el6zéekben bemutatott feladatok
némelyike térkompozicié — példaul a doboz vagy a tal -,
azonban a figurdlis diszitmények ezek esetében dom-
bormlivek, vagyis egy adott nézépontra vannak kom-
ponalva.

A mivészettorténetben el6fordulnak
olyan periédusok, amikor még a szobrok
komponalasanal is szamoltak egy kiemelt
nézéponttal. Ez volt jellemzd példaul
Giovanni Lorenzo Bernini (1598-1680)
itAliai barokk szobrasz mivészetére is.
Maéskor azonban a szobrokat a teljes
szemrevételezéshez és megértéshez kor-
be kell jarni. Akar van azonban kiemelt
nézdpont, akar nincs, egy szobrot min-
denképpen teljesen, korben ki kell farag-
ni. Tekintstk Ggy a format, mint kilonféle
folytonosan valtozé sziluettek, nézetek
Osszességét (1. 19. oldal).

FELADAT

Kérbejarhato, térbeli figura kifaragasa

Tervezési szempontok

Meglehetésen nehéz egy figurat gy ma-
gunk elé képzelni, hogy minden nézd-
pontbdl at tudjuk tekinteni; a szamitdgép
megkonnyiti ezt a feladatot, bar nem
kulénosebben ajanlanam a hasznélatat.
Inkabb készitstink minél tobb rajzot, skic-
cet. Ha él6 allatokrdl készitlink vazlatokat,
nem valdszinl, hogy sokaig mozdulat-
lanul dlve tudnank Sket szemlélni. En ezt
a problémat Ugy oldottam meg, hogy
mUlzeumokba jartam kitdémott allatokat
rajzolni; még itt sem tudtam azonban
mindig kelléen szemigyre venni az &sz-
szes részletet. Leginkabb modell-
készitéssel (. 22. oldal) segithe-
tink magunkon; ennek segitségé-

wchange

Szobor készitése

| i
£

{

Anyagok és szerszamok

vel folyamatosan maédosithatjuk a
részleteket, elvéve vagy hozzdadva
az alakzatokhoz, vagy esetleg itt-
ott megvaltoztatva a sikok dolés-
szogét. Ha moédunkban all, hasz-
naljunk forgathatd tanyérral felsze-

relt modellezéallvanyt; mikdzben |

lassan korbeforgatjuk a figuréat, ké-
nyelmesen eldoénthetjik, hogy hol
van sziikség némi valtoztatasra.
Az olyan archaikus szobraszati
stilusban készult alkotasokat szem-

» Standard szerszam-

készlet -
DerékszogUi vonalzd
Kérzd : ~2
Raspoly (tetszéleges)
Fenydfa (vagy mas,
faragasra alkalmas
fafaj)

Gépek, ha rendel-
kezésre allnak: sza-
lagflirész 6 mm-es
pengével, 4 vagy

6 fog/2,5 cm
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lélve, mint amilyenek példaul az dkori
egyiptomi szobrok, az az érzésink ta-
madhat, hogy az oldalnézetet szinte
Jhozzéragasztottak” az eldl- és hatulné-
zethez. Késdébb aztan, a szobraszmive-
szet fejlddésével nemcsak a sikok egy-
masba vald atmenetét oldottak meg jéval
finomabban, hanem az alkotasok egyre
mozgalmasabbak is lettek. Ez nem a
mozgas é&brazolasat jelenti, hanem az
iranyvaltasokat, példaul a test megcsa-
varodasat vagy a testsllynak az egyik
labra helyezését, aminek kovetkeztében a
test enyhén ivelt S alakd gorbiletet vesz
fel. Ha azt szeretnénk, hogy a szem vé-
gigkalandozzon az alkotason, érdemes
ezeket a sikvaltasokat alkalmazni; enyhén
csavarjuk meg a testet, kissé forditsuk el
vagy dontsik meg a fejet, vagy alkalmaz-
zuk mindkét médszert egyUtt.

Amikor faval dolgozunk, kezdetnek
két kiemelt nézet segit a szerkesztésben:
az eldl- és az oldalnézet. Ezekrél karton-
papirbol kivagva sablont is készithetiink.

Ennél a feladatnal a faragd szamtalan
kis, kb. 5 cm-es modellt készitett model-
lez8gyurmabdl (. 27. oldal), és a neki
leginkabb tetszét fejlesztette tovabb,
maijd ez alapjan készitett egy 1 : 1-es mé-
retardnyd modellt, szintén modellezé-
gyurmabol. A formak viszont faragas koz-
ben tovabb modosulhatnak. Lesz, aki
a macskafigurat szobornak, mig méasok
faragasnak nevezik majd. Az ortodox
faragok valdszinlleg elutasitjgk majd a
raspolyt és a csiszolopapirt, és nem dol-
gozzék el a felileten a vésényomokat,
nem lagyitiak el a formékat. A fafaragok
felfogasa szerint ugyanis pont ebben rej-
lik a kilonbség: ha latszanak a szer-
szamok nyomai, fafaragasrél, ha nem,
szoborrdl beszélhetiink. Akarhogy is
cimkézzik a dolgot, végul is a faragas
folyamata marad a legfontosabb.

SZOBOR KESZITESE

Nézetrajzok

Készitstink a 22. oldalon leirt Uimutatasok segitségével merd-
leges vetitéssel elél- és oldalnézetet. Ezek alapjan vagjunk ki két
sablont.

/

—

i
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A szobor elkészitése

Ennél a feladatnal érdemes le-
het hangstlyos erezetl fafajt
valasztani, de nem feltétlendl
musz4j, barmilyen, faragasra
alkalmas fafaj megteszi. Ese-
tinkben a farago a helyi fU-
résztelepen beszerzett fenyd-
fat valasztotta. A fadarab ere-
deti mérete 27 x 15,2 x 9,5 cm.
A fan jokora rahagyast ha-
gyott, hogy a szobrot be le-
hessen fogni a satuba. Az el-
készult macskaszobor ma-
gassaga 20,3 cm lesz.

Elsé fazis
kép nétkal) Készitstink a lenti-
hez hasonlé modellt. Ami-

kor elégedettek vagyunk az
eredménnyel, a 22. oldalon
bemutatott modszerrel készit-
siink réla két sablont. Rajzol-
juk fel a fara az aljatol 6,4 cm
tavolsagra az alapvonalat, er-
re Gl majd a macska.

Méasodik fazis

A rajz ala helyezett indigo-
2 val vagy sablon segitse-
geével rajzoljuk fel nézetrajzot a
fara. Ezzel a munkadarab a
jobbra lathatdhoz hasonlit.
Figyeljlk meg a macska alatt
a meghagyott felesleget: en-
nek segitségével foghatjuk be
faragas kozben a szobrot a
satuba. Szobrok esetén a be-
fogas sokszor problémat je-
lent: az itt bemutatott modszer
hatékony megoldas lehet. A
felesleget a munka végeztével
eltavolithatjuk, de talapzatként
is funkcionalhat.

Els fazis
A macska modellie

Harmadik fazis

Nagyobb, ék alakl dara-

bonként eltavolitva kezd-
juk meg a felesleg leflirészele-
sét; maradjunk a felrajzolt vo-
nalakon kiv(l. Ezutan készit-
stink a vonalig érd, flirészelt be-
vagasokat, igy megakadalyoz-
hatjuk, hogy a fa elrepedjen.

Masodik fazis

A fara felszerkesziett Harmadik fazis

nézetrajz A feliiletre
merélegesen
kifaragott

sziluett

Vésovel a falap elilsé fe-

lGletére merdlegesen dol-
gozva folytassuk a felesleg
lefaragasat. 1dérél idére de-
rékszogl vonalzéval ellendriz-
zik, hogy a fellletre meré-
leges maradt-e az oldalfelllet.
Ezzel végére értlink a harma-
dik fazisnak; ahogyan a lenti
képen lathatd, kialakult a macs-
ka sziluettje.
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Negyedik fazis
(kép neka) Rajzoljuk fel a fa-
ra az eldlnézetet. Hasznal-
junk merev anyagl sablont,
mert ezzel kdnnyebb az egye-
netlen fellleten dolgozni.

Negyedik fazis
A szalagfirésszel
kivagott alakzat

Az eltavolitandd részeket

satirozzuk be. Készitsiink
flrészelt bevagasokat, majd a
mésik nézet kialakitasahoz
hasonléan vésével faragjuk le
a fellletet. Tetszés szerint a
két nézet kifaragasat szalag-
flrésszel is végezhetjiik, utdb-
bi modszer végeredményét a
bal oldali képen lathatjuk. Fd-
résszel sokkal gyorsabban
halad a munka, és amennyi-
ben elég 6vatosan dolgoz-
tunk, az elsé lemetszett dara-
bot vissza is tudjuk a helyére
ragasztani, és igy a teljes
darabbdl vagjuk ki a méasodik
(azaz az €lol-) nézetet.

Otédik fazis
7 (kép néko) A modell fontos
segédeszkdz lesz, errdl
vesszUk le a sziikséges mére-
teket, és munka kozben irény-
mutatasul szolgal. Rajzoljuk
fel a fara a fontosabb formak
kérvonalait és a mérést meg-
konnyité segédvonalakat. Vi-
szonyitasi pontnak jeldljink ki
néhany pontot — példaul a val-
lak tetejét — gyufaszélakkal
vagy hegyes eszkdzzel. Ami
még fontosabb, hogy a mo-

dellen és a fan egyarant je-
18ljiik be a szimmetriatengelyt.
Ennek segitségével egyen-
sUlyban marad a kompozicio
két oldala, emellett a korzével
végzett mérésekhez is elen-
gedhetetlen (1. 78. oldal). Ezért
mindig roégton rajzoljuk Ujra,
ha esetleg faragas kozben
eltlinik beldle egy-egy sza-
kasz. Ezzel munkadarabunk a
lenti képen lathatéhoz hason-
lit: kivagtuk a kétiranyl néze-
tet, amelyek megegyeznek a
modellel.

SZOBOR KESZITESE

Hatodik fazis

Nagyméretd, viszonylag

lapos — pl. 3-as vagy 4-es
— horonyvésdvel tavolitsuk el
a felesleget a sarkokbol. Még
ne foglalkozzunk az aprébb
részletekkel. Célunk, hogy els-
szor csak elnagyoltan kifa-
ragva készitsik el a szobrot,
amely igy egyeldre témbsze-
rden, nagyobb siklapokbdl
épuil fel. ;

Fontos, hogy a szobor

minden részét egyenlete-
sen fejlesszik a faragéssal,

Otodik fazis
Vesslik Gssze az
elkészlilt sziluet-
tet a modellel
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ezért folyamatosan ellendriz-
zilk, hogy minden részletet ki-
dolgoztunk-e, mieldtt ratér-
nénk a kovetkezd fazisra.
Rendszeresen vegyik ki a
szobrot a satubdl, szemiéljik
meg minden iranybdl, és ves-
siik 6ssze a modellel is. Ujra
jeldliik ki a fan a viszonyitasi
pontokat, és a modell megfe-
lel§ pontjaival Gsszevetve el-
lenérizzik a helyzetiket. |lly
médon kdnnyebben eldont-

hetjik, hogy mennyi felesleget
kell még eltavolitanunk.
1 Forgassuk el a szobrot
O a satuban, hogy min-
denhol hozzéférjink. Eszre
fogjuk venni, hogy milyen
nagy segitséget nydjt a kijelolt
szimmetriatengely.  Lassan
elétinnek a finomabb rész-
letek, mint a vall és fulek. A
jobb vallon lathatod kereszt az
egyik viszonyitasi pontot jeloli.
1 kép nekay Folytassuk a
1 faragast és a mérege-
tést, amig teliesen ki nem ala-
kul a macska formaja. A befo-
gashoz hasznélt fadarab és
a szobor kozott készitsink
5 mm mélységl flrészelt be-
vagast, hogy le tudjuk kereki-
teni a farkat és a tappancsait.

Hetedik fazis

1 2 Ezen a ponton kétféle
fellletkikészitési mod-

szer kozott is vélaszthatunk.

Eldolgozhatjuk a fellletet ki-

sebb vésOkkel és horonyvé-

Hatodik fazis

Mar kialakult a macs-
ka végleges formaja,
de fellilete még
eldolgozatlan

sBkkel végzett finomitassal,
hasonléképpen az eldzbek-
ben bemutatott dombormi-
héz (I. 134. oldal). lly médon a
végleges felllet is vésényo-
mokkal boritott fafellilet lesz,
hasonléan az 50. oldalon be-
mutatott példahoz. Valaszt-
hatjuk azonban ehelyett a

kilénbdzé méretd és finom-
sagl raspolyokkal vald csi-
szolast is. A formak ellagyi-
tasa segit kiemelni a fa ere-
zetét, és még jobban kihang-
stlyozza a macska formait. A
raspollyal valé eldolgozas
utan szobrunk a balra lent lat-
hatéhoz fog hasonlitani.

Nyolcadik fazis
1 Mivel raspolyozas utan
3 a felllet durva és szal-
kas marad, tovabbi finomitas-
ra lesz szikség el6szdr dur-
vabb, majd finomabb csiszo-
|6papirral. Mielétt azonban ne-
kilatnank a csiszolasnak, még
egyszer ellendrizzik, hogy
nincs-e szikség tovabbi fa-
ragasra, mivel a fellleten ma-
radt szemcséken hamar el-
tompul a szerszamok éle. Ha
nagyon sima felUletet szeret-
nénk, nedvesitsik be a szob-
rot vizzel, majd egy éjszakan
at hagyjuk szaradni. Ennek

Hetedik f&zis

A raspolyozas fino-
mitott a formakon,
hatéséra elttinnek
a vésényomok
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hatasara még jobban elétlinik
a fa erezete. Szaradas utan
(jra csiszoluk at a fellletet
finom csiszolopapirral. A be-
mutatott szobor készitéje ha-
romszor ismételte meg ezt a
procedurat, csak ezutan volt
elégedett az eredménnyel.

1 4 Készitsik el a fino-
mabb részleteket, (pl.
szemek, sz&j). Halvanyan raj-
zoljunk két segédvonalat:
egyet a fej szimmetriatenge-
lyében, a masikat erre mero-
legesen a szemek kozéppont-
jéan at.
1 1 Dolgozzuk ki a
5' 6részleteket, és
végezzik el az esetleg szlik-
séges utolso simitasokat.

Feliiletkezelés

A szobor feliletét nagyon fi-
nom szemcséjli csiszolopapir-
ral dolgoztuk simara, ami meg
jobban kiemeli a fa erezetét.
Ezutan a fat harom réteg sel-
lakkal vontuk be. Miutan telje-
sen megszaradt, antik buto-
rokhoz ajanlott butorviasszal
vontuk be.

Nyolcadik fazis
UI6 macska
Peter Clothier
A sima feliilet csak

még jobban kiemel
a macskajelleget
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FELADAT

Magasdombormtiben kifaragott, stilizalt képmas készitese

Faragott maszk

gy élarc lehet groteszk, mulatsagos, szépséges
vagy rut; felvehet ember-, allat- vagy szérnyalakot,

és készulhet barmilyen anyagbdl. Bizonyos népeknél
az alarcok kulonosen fontos szerepet toltenek be a val-
lasban és a kildonféle szertartasokon; visel&iket, a kulén-

is. Ez a mitikus 1ény még a kereszténység
el6tti id6kbdél szarmazik, ezért is meglepd,
hogy szamtalan esetben a keresztény
templomokat diszité épuletornamentikan
is megjelenik. Ennek valoszinlleg az az
oka, hogy a kereszténység korai korsza-
kéban a vallas igyekezett magéba integ-

a gatlasok feloldaséban is.

féle méltdsagokat rendkivili hatalommal ruhazzak fel.
Még egy mulatsagos maszk is lehet ijesztd, hiszen az
alarcok nemcsak segitenek megvaltoztatni tulajdonosuk
megjelenését és személyiségét, de sokszor segitenek

A maszk kifejezés nemcsak az arcra

illeszthetd alarcot

takarhat,

hanem

gyakran disztargyként szolgald, emberi
arcot dbrézold dombormiivet is, amely-

nek hatat nem alakitjak tregesre.

A maszkok torténete az emberiség Ssi
multjdban gyokerezik. Ennek a maszknak

" a készit6jéhez hasonldan, aki gondos

gl6tanulmanyokat végzett, én is igen
hatdsos és er6telies szimbolumnak
taldlom a maszkokat. A faragd modelljél
a Zold Embert vélasztotta; a levelekkel

boritott

arcl  mitikus

figurat

egesz

Eurépaban ismerik, még Tordkorszagban

raini a pogany hagyomanyokat, hason-

I6an a rémaiakhoz, akik a leigazott
népek isteneit sajat isteneikhez
hasonlé rangra emelték.

Tervezési szempontok

A Zold Ember maszkja két alapvetd
elembdl tevédik dssze: egy emberi
arcbdl és az azt boritd levelekbdl.
Célunk, hogy mindezek az elemek
egyetlen szabélyos kompozicidva
alljanak 6ssze. Esetlinkben a faragd
koralakot vélasztott, de természete-
sen tetszdlegesen mas forma mel-
lett is donthetiink. Ha a szemeknél
attort, Ureges maszkot szeretnénk

késziteni, az elézéekben bemutatott |

talnal ismertetett modszer (1. 128. of-
dal) szerint dolgozzunk, de csak
akkor kezdjik a hatoldalat kimélyi-
teni, amikor az elllsé oldala mar el-
késztilt.

Anyagok és szerszamok

Standard szerszam-
készlet

Flrész

Rajztabla
Ujsagpapir -
Faragaszto
Lakkbenzin

Tolgyfa (vagy béarmi-
lyen mas, faragasra

- alkalmas fafaj)

Gépek, ha rendelke-
zésre allnak: szalagfi-
rész, ,Arbotech” fara-
gobetét és ferde csi-
szolo a maszk
kiliregeléséhez



http://www.pdfxviewer.com/
http://www.pdfxviewer.com/

Egyéni izlés kérdése, hogy mennyire
stilizalt vagy realisztikus abrazolasmodot
valasztunk,. A kiilonféle maszkok gyakran
eltdlzott érzelmeket abrazolnak, ez azon-
ban nem elengedhetetlen. A Zéld Ember
abrazoldsanak szamtalan valtozata léte-
zik, melyek kivétel nélkil rendkivil megka-
poak. Németorszagban, a bambergi ka-
tedrdlison egy kulonosen félelmetes, kd-
bél faragott véltozat lathatd. Az arcot
egyetlen akantuszlevél boritja, amelyet
annyira finoman faragtak ki, hogy lehetet-
len eldénteni, hol kezdédik a levél, és hol
végzdédik az arc. Néhany naturalisztikus
abrazolas levelek kozul eléting, realisz-
tikus arcmast &brazol, mig masokon
a levelek kézvetlenul az arcbol nének ki.
A levelek megjelenési formaja rendkivil
véltozatos, de a harom leggyakrabban
azonosithatd novény az akantusz, a télgy
és a sz616. Erdemes lehet kényvtarban is
utanajarmni a Zéld Ember legendéjanak, és
lejegyezni az érdekes részleteket.

Hacsak nem talalunk egy tlrelmes
modellre, a legkényelmesebb megoldas,
ha a tervezéshez a sajat tukorképunket
hivjuk segitségl. Barmilyen novényfaj le-
veleit valaszthatjuk. Bar altaldban nem tdl
kellemes izliek, vegylk a szankba a leve-
leket (gy6z6djink meg réla, hogy nem
mérgezéek), és skicceljik le Oket. Ese-
tinkben a faragé az altala kilénésen ked-
velt akantuszlevelet valasztotta; ez a moti-
vum a szazadok soran kedvelt eleme volt
az épftészeti ormamentikanak. Sajat ti-
kérképe segitségével dolgozta ki az arc
részleteit, faragas el6tt szamtalan vézlatot
és agyagmodellt is készitett. Fontos, hogy
készilienek 1 : 1-es méretaranyl rajzok
a levelekrdl. A modell szintén a valés mé-
retben készljon, errdl vesszik majd le a
szilkséges mereteket. Egyes faragok
el6szor elkészitik az arcot, majd utana
applikéljak fel a leveleket; ez a madszer
kivalban alkalmas életh(i abrazolas ké-
szitésére.

FARAGOTT MASZK

Nézetrajzok

Nagyitsuk fel a rajzot négyzethalora osztott atttépapirra (1. 79-20. olgal). maic korben
vagjuk ki, elkészitve ezzel a sablont.
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A maszk elkészitése

Esetinkben a fafaragd az
Anglidban igen kedvelt tolgy-
fat valasztotta, bar a célra bér-
milyen, faragésra alkalmas fa-
fajt valaszthatunk. Vegyik fi-
gyelembe, hogy ha tolgyfat
vagy egyéb keményfafajt va-
lasztunk, ne hasznaljunk tulsa-
gosan finom &l szerszamo-
kat. Az itt hasznalt fadarab
méretei 33 x 33 x 5 cm. A fa-
lap valjaban két darabbdl
toldott; a pontosan négyszdg-
letesre gyalult éleket a faragd
beragasztozta, majd pillanat-
szoritval rogzitette. A fara-
gasztd nem teszi tonkre a ve-
s6k pengéjét.

Els6 fazis
1 Miutan rajzoltunk néhany
vézlatot, készitsink 1 : 1-es
méretarany( agyagmodellt. Fi-
gyelitk meg, hogy a faragd a
modelinek csak az egyik ol-
dalat dolgozta ki teljesen. En-
nek nemcsak a szimmetrikus
kialakitas az oka, hanem az is,
hogy a modell csak Utmu-
tatasként szolgal majd, segit a
vizualizdlasban. A faragas ko-
rai fazisaban errél vesszik le
a szikséges méreteket, igy a
segitségével meg tudjuk ha-
tarozni a faragas szilkséges
mélységét. Tartsuk a modellt
nedvesen, igy a faba valo atvi-
tel elétt, faragas kézben is ki
tudunk rajta dolgozni egy-egy
finomabb részletet.

wép neka) A modell alapjan

készitstink 1 : 1 méretara-
nyl segédabrat, amelyen jol
lathat6 a levelek alakja. Erde-
mes a rajzra négyzethalot
szerkeszteni, igy konnyebben
dsszevethetjlk munka kdzben
a készllé faragassal. Ne fe-
ledjiik azonban, hogy faragas
kozben is folyamatosan mo-
dosulnak a formak.

Helyezzik a rajzot a tolgy-

fa legyalult fellletére, te-
gyunk ala indigét, majd ra-
gasztoszalaggal rogzitsik. A
kilogo sarkokat tetszés szerint
flirészeljik le.

xepneka) EQy, a tolgyfa lap-

nal jéval nagyobb méretli
lemezre faragasztdval ragasz-
szunk két-harom réteg Ujsag-
papirt. Ezutdn ragasszuk a
falapot az Gjsagpapirra. Ennek
a megoldasnak koszdénhetben
viszonylag kénnyen le tudjuk
majd szedni az elkészllt
faragast a falaprol, anélkil,
hogy megsértenenk.

Kezdjik el a formak kor-
5vonalainak kialakitasat,
vagé mozdulatokkal mozga-
tott, fakalapaccsal Utogetett
vésével. Célunk, hogy fuggé-
leges, a felllettel pontosan
90°-0s szoget bezaré oldal-
lapokat alakitsunk ki. A maszk
kilsé korvonala teljesen ki-
alakul, a levelek konturjat vi-
szont még ne véssik be tul
mélyen.
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Sablonnal ellendrizzik a

faragott formak kérvona-
lait: ennek majd akkor vesz-
szilk nagy hasznat, amikor fa-
ragas kozben a felrajzolt vo-
nalak egy része elmosédik.

Mélységméré eszkozzel
7éllapitsuk meg a kifara-
gandd részek mélységét. A
méréshez hasznaljunk egy
egyszer( ceruzat, szeget vagy
palcat.

El kell déntenlnk, hogy
8 milyen iranyban haladjunk
a faragassal. Hasznaljunk kez-
detben minél nagyobb vésé-
ket, igy kisebb az esélye an-
nak, hogy rogton nekiéllunk az
apro részletekkel bibelSdni.
Egyelére még ismerkednink
kell a faanyaggal, most ta-
pasztaljuk ki, hogyan érdemes
megvalasztani a faragas ira-
nyat. A nagyméretli vésokkel
¢s fakalapaccsal addig dol-
gozzunk, ameddig csak lehet-
séges. Id6rél idére érdemes
egy kis sziinetet tartani, majd
a feltimasztott faragést kalon-
féle szogekbdl rairanyitott fény-
forrassal megvilagitva messzi-
r8l is megszemlélni.

FARAGOTT MASZK 169

Els6 fazis
Epphogy elotinnek
az arcvonasok és

a levelek kdrvonalai
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Masodik fazis
Igyekezzlnk a faragas ku-
16nboz6 részeit egyenlete-
sen fejleszteni. Tetszés szerint
hasznaljuk a fakalapacsot.
Folytassuk a levelek, a sze-
mek és a szaj alakjanak térbe-

Mésodik fazis
A faragas kiilénbozé

stadiumai

li kidolgozéasat. A lenti képe-
ken a kulonbozd késziltségi
fokozatokat lathatjuk; figyeljuk
meg, hogy a faragas minden
részét azonos szinten kidol-
gozta a faragd.

Harmadik fazis

Ameddig csak szliksé-
1 O gét latjuk, korzé vagy
tolémérce segitségével iddrol
idére vessik dssze a modell
és a faragas meéreteit. Aho-
gyan haladunk el6re, azt fog-
juk tapasztalni, hogy egyre
kevésbé van szikségink a
modellre; a faragas szinte su-
gallja a szikséges megolda-
sokat. Mig egyesek a munka
folyaméan szigortian ragasz-
kodnak az eredeti elképzelé-

seikhez, masok hagyjak, hogy
szinte irdnyitsa” &ket a ké-
szUl6 faragas, és akar egé-
szen radikalis valtoztatasokra
is hajlandok.

A faragas legnehe-
1 zebb része az arc elké-
szitése; egyetlen vésényom
az egész arckifejezést meg-
valtoztathatja. Nagy segitség
lehet, ha tukrot hasznalunk.
Tanulmanyozzuk az arcunkat,
grimaszoljunk, ennek alapjan
dolgozzuk ki az arcvonasokat.
Célunk, hogy a levelek segit-
ségével életteli arckifejezést
érjink el. A metszet fel6l néz-
ve az akantuszleveleket, eny-
hén S alaki fves az alakjuk.
Maguk a levelek felfelé vagy
lefelé hajlanak, az apro levél-
karéjok hegye viszont éaltala-
ban felfelé kunkorodik. Ezzel a
megoldassal életteli, a nove-
kedd levelekre emlékeztetd
hatast értink el.

|dérél idére lakkben-
1 2 zinnel kenjik at a fara-
gast. Ennek kdszdnhetden
egyenletesebbé valik a fell-
let tonusa, és a szerszamok
benedvesitett éleivel sokkal
kénnyebb lesz vagni.
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1 3Még akkor is szem-
léljik kritikus szemmel

a kompoziciot, amikor a fara-
gés mar elérehaladottabb al-
lapotban van. Még ilyenkor is
dénthetink Ggy, hogy megval-
toztatunk bizonyos részlete-
ket; ezeket ceruzaval jeloljuk ki.
(kep nélki) Ha Ugy dontot-
1 4 tink, hogy a hatoldala
feldl kitregeljik a maszkot, ezt
még a finomabb részletek ki-
alakitasa elétt végezzik el.
Hasonléképp  dolgozzunk,
mint az el6zéekben bemuta-
tott tal elkészitésénél, de le-
gyunk joval 6vatosabbak. Fa-
ragas kozben helyezzik a
lefelé forditott maszkot egy ta-
karéra vagy méas puha anyag-
ra. Tapasztalataim szerint rég-
zitésre a legalkalmasabb a
cipész-rogzitészij (I. 39. oldal).
Ha az elkészllt masz-
1 5 kot fuggblegesen fel-
akasztva szeretnénk elhelyez-
ni, érdemes a faragas utolso
fazisaban ebben a helyzetben
tartani. Most a maszkunk a
jobbra lathaté képekhez ha-
sonlit. Figyeljik meg, hogyan
tlnnek el6 a finom részletek,
példaul a szemhéjak vonala.

Negyedik fazis

Folytassuk a részletek
1 6 kidolgozéasat. Alakitsuk
ki a levelek erezetét; ezek se-
gitenek kihangsulyozni az ives
formakat.

.1 7A levél kozépsS eret

Ugy alakitsuk ki, hogy
hatérozottan el6t(injon a feld-
letbdl.

Harmadik fazis
Szemléljuk meg ala-
posan & fliggblege-
sen felallitott masz-
kot, eldlrél és oldalrdl
egyarant
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1 8 .1 9 Metsszink be
= alevelek ala a
maszk kilsé ivénél és minden

egyéb helyen, ahol csak szuk-
ségesnek latjuk. Ezzel éle-

sebb, tisztabb korvonalakat

kapunk.

2 Tisztazzuk el a sze-
mek, a levelek és sza-

jak -vonalat. A fecskefarkas

véso kulonosen alkalmas erre
a feladatra. A lenti képen a
szinte teljesen elkészllt fara-
gast lathatjuk. A kompozicié a
szabélyos kor alakzatba illesz-
kedd levelekkel harmonikus
egységet alkot. A formak la-
gyan egymasba folynak, és —
bar a levelekkel alcazza
magat — a Zold Ember arca
mégis erteljesen hat a szem-
[élére.

Negyedik fazis
A maszk gyakoriati-
lag elkészult

Fellletkezelés

A maszkokat gyakran befestik,
nem kivétel ez alol a Zold Em-
ber maszkja sem. Néha vi-
szont egészen naturalisztikus
hatasu fellletet hoznak létre.
Tetszés szerint valasszunk a
rendelkezéslnkre alld meg-
oldasok kozlul. Az itt hasz-
nélt fellletkezelési moédot az
51. oldalon ismertettUk.

Z6ld Ember
maszkja
Ross Fuller

Az arc €s a levelek
rendkivil hatasos
kompozicidt alkotnak
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